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Unik sammanslagning starker
svensk platindustri, investeringar
for 50 miljoner i ny maskinteknik

och effektivare logistik

Pressmeddelanden har duggat tatt under 2013 och
2014 fran den Malmaébaserade industrikoncernen
Stockforsa Invest under den senaste tiden och manga
runt om i Sverige har forstatt att det ar nagot stort och
spannande pa gang i den skanska verkstadsindustrin.

En nistan 50-drig epok gdr mot sitt slut, Husqoarna siljer
Hiiidrs Plat.

= Vi konmer att vara en sdroarande dgare, sidger L-G
Hikansson, vd pd Stockforsa Invest,

Difrimed har Hodrs stérsta forctag fAEE en ny dgare,
Nimligen familjen Hdkanssom frdn Malmi som dger
Stockforsa Invest. EX investmentbalag som funmits sedan
2006. Fir knappt tod dr sedan pdborfades forhandlingarma
meellan Husquarsa och den wya dgaren, Képel av Hidrs PIH
blir en av belagels stifrsta investeringar ool budskapet dr
tydligt, Dien mye dgaren blir inte ndgon passiv firealtare,

— Mej, vi dr akitoa, Jug kan verkstadshranschen sen Hidi-

gare, Pd Hiiirs Pl finns kapacitet och kunnande som giir
atl oi kaw fobba fram nya produkler, siger L-G Hillansson.

Dt Malmiihaserade industrikenglomeratef Stockforsa Invest
rapporterade atl iman i samlar de tre dotterbolagen UBD
Cleantech, Cepa Steellech och Hidtivs Mdt under eff ech
sapima tak § Hidr. Under dret har dgaren LG Hikansson
shifrkt dgargreppet om kondernens dotterbolag, senast i lego-
Hillveraren Cepa Steelfech § Lund, Flytten av verksamheterna
initferades efter en affir i viras di LG Hikansson kijple ut et
shukat Hidirs P13t frdn Husqoarna som valt att flytta stora
delar av sin produktion till Pol.

Cepa Steeltech och Hoors PIat investerar dver
50 miljoner kronor i nya maskiner nar tva foretag blir ett

Cepa Steeltech AB och Histirs PLit AB blir under 2015 ett
fGretag med gemensam produktion i HBér och hir genom-
fiirs just nu en av landets stdrsta investeringar i modern
ticd. Investeringarma uppgar sammanlagt Gl dver 50 mil-
joner och innefattar Fr!i‘l lhunrbp’l‘ningumaﬁlr.lner som 3D
laserskirmaskin, robotiserad kanlpress, panelvikmaskin,
pressautomatisering, robotar, 210 laserskirmaskiner, revol-
verstansmaskin samt hjdrtat i produktionen ett higlager
med FMS system. Det nya hiiglagersystemet som har 273
fack fiir material kommer att £4 en central placering i den

stora produktionshallen och fie att samordna logistiken
fir hantering av material Gl stans- och lasermaskiner samil
av firdigskurma och stansade dmnen som sedan ska gd
tll bockning och pressoperationer.

Vi triffar Peter Nielsén, vd och produktionschefen
Stefan Persson som dr den nya faretagskonstellationens
kontaktpersoner.

- Jag och Stefan har bada en lang erfarenhet av bran-
schen. Jag bérjade som plitslagare 1980 efter att ha ghtt

- Genom kiipet av Hiitirs Plat fick vi tillgdng 41l lokaler
sont hade kapacile! lng! Gver den befintliga produktio-
nen. Tidigare har LUIBD och Cepa hyrt lokaler i Svedala
ol L, Nu kan i samla allt § Hoor och pd sd satt gora
stora besparingar. Nifsta steg blir flytlen av Cepa wnder
2015 och i samband med ded sd investerar fag 50 miljoner
fer att effektivisera produkeionen. Hela legotillverknings-
branschen pressas at outsourcing, mén n satsar isbil-
let pd dkad aulomation och ny maskintekmik fir vi fror
pd verkstadsindustrin och all Sverige dr ett bra land alt
bedriva produktion { och detta gor att i miger satsa och
investera, fiirklarar L-G Hikansson,

verkstadsteknisk linje 1978 — 80 och Stefan berdttar att han
borjade pd Hadrs PLaL 1973,

- Jag har ghtt den Mnga viigen | fretaget sd bide jag
och Peter “brinner” fisr att tillverka detaljer och vi gir
bida iﬁ&ng Pﬁ nar man bex. seren rih'ling, och man barjar
fundera pd hur man Kan Sridla pliten $3 att det blir en
produkt, det dr hiftigh, siiger Stefan Perason,

- Sammanslagningen kommer ur lite av en tllfllighet
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Oka produktiviteten av era maskiner steg
for steg med hjalp av EROWA's tooling
system, setup och forinstallnings stationer,
Automation och Celldator mjukvara.

med hogsta

RedaktOorn har oxdet o

upp il 800

Hej
Vi ser inga tecken pd en bydlig konjunkturuppging men sam-
tidigt ger ldga rintor och ett rekordligt oljepris goda farutsditt-
ningar fiir en bittre komjunktur. Internationella kriser ger en
dimpande effekt och stora exportmarknader som Ryssland och
Kina haltar. Hir pd hemmaplan i Sverige kommer det madnga
offensiva signaler frin fdretag som expanderar med kip av
ny produkbonsutrustning och mer persenal. Vi kan dock inte
blunda fver det faktum att 163 000 industrijobb har firsvannit
seclan dr 2 000, Det dr som industrins [Gretridare siger ytterst
allvarligt och kraftfulla Atgirder maste siittas in fér att vinda
trenden och det giller att satsa pd forskning och utveckling.
Bakom siffrorna finns en del sjalvklara forklaringar och de ir
att manga enkla industrijobb numera finns i lgkostnadslinder
och att vi hiir i Sverige har svart att rekrytera medarbetare till
de allt mer higteknologiska jobben som det numera ar 1 mor-
gondagens verkstader.

[ detta nummer finns som alltid det positiva och hiir skriver vi
om flera foretag som expanderar och investerar fir att méta de
globala marknademna. Att tivla om jobben med tdvriga varlden
ar for midnga den helt rdtta vigen [Gr att ubvecklas och viixa,
Sverige &r och har sakia men sikert blivit en far liten marknad
och det giller att mita viirldens konkurrenter med smarta lds-
ningar, ny teknik och duu:nmtiw:rint.r,_

Skall vi titta i kristallkulan fGr 2005 sa ser jag bydligt att det
fortsdtter att bildas A- och B-lag inom tillverkningzindustrin
om ni forsthr vad jag menar. A-laget, dir vill man jobba och dir
satsar man framdt och [Grhoppningsvis ndr toppen. [ B-laget fir
man ta hand om resteima av det A-laget inte klarar av, i bista
fall, annars dr det nedligening som stir fiir diireen fiir det r
som en av de entrepreniirerna som jag interviuar i tidningen
saiger ' star det still gir det bakat och gir det bak:t sa dr det i
princip kirt”,

Mu laddar vi om fGr nista nummer som kommer @ mitten av
mars och da blir det mycket intressant Esning § tidningen, som
vanligt.., det géller att hinga pd A-lagen, eller hur, far enke!
styrning av komplexa Auto

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA: 08-36 42 10

GISLAVED: 1-103 30

info.scandinavia@erowa.com

system solutions
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dd minga olika hindelser och affirer har gjort att
detta nu blir verklighet och jag miste betona att
vir dgare L-G Hikansson dr en entreprentir med
visioner. Han dr en man som tror pd framtiden och
ir inte heller elidd foe att satsa, har han en krona
sk satsar han tvd. Jag ser L-G som en unik person
med en filosofi om att arbeta lingsiktigt och det &r
evanligt ndr det giller investerare i verkstadsindu-
strin idag, menar Peter Nielsen,

- Cepa Steeltech dr ett anrikl privatdgt fretag
som startades 1946 och har sin verksamhet i Lund.
Fiiretaget startades av var nuvarande dgares pappa,
A det finns en bindning till familjen Hakanszson
sedan starten av firetaget. Forst handlade det om
renadlad trycksvarvning, man expanderade pd
7i-talet med hjdlp av hydraulpressning fér att sd
smidiningom under 20-talet utdka maskinparken
med lasertekmk. 2015 forvirvade Cepa Steeltech
AB Tides Plat AB. Cepa Steeltech var ocksd ute
efter nya produktionslokaler och anledningen till
detta var att vi birjade viixa ur vira lokaler mitt i
Lund samtidigt som kommuinen hade lagt fram en
ny detaljplan som var att dir Cepa Stecltech har sin
verksamhet skulle det nu b}l‘ggas bostider och inte
Lingre fi finnas ndgon producerande industri. P4
den vigen fattade vi beslut om att flytta all verk-
samhet till Flsor fir dir fanns ledig produktionsyta,
berittar Peter Mielsen.

- Hisbrs Plat AB dr ett anrikt foretag som har

haft alika dgare genom dren sd som Husqvarna och
Electrolux med detta har de inghtt 1 stérre bolag,
Fiiretaget startades 1937 som ett plitslageri och var
dir en liten verksamhet som liknade mer en smedja.
Med dren sd utvecklades det egna produkter och
1949 =& biirjade man tillverka oljekaminer ach det
var med denna produkt som verksamheten i Hisér
viixte krafligh med. 1966 54 kipte Husqvarna verk-
samheten | HE8r och de tillhdrde nu Husqvarna,
I lokalerna i hos Hixtes PIAL sd har man produce-
rat kinda produkler som Klippo grisklipparen,
Electrolux torkskdp, handgrasklippare med namnet
Husgvarna m.m. Det &r en ldng historia och med
detta filjer en mycket gedigen kunskap och erfa-
renhet inom yviggamna. Efter sammanslagningen
ay Cepa Steeltech AR och Hitirs Plat AB s& kom-
mer delar av Hébrs Plat vara ett utvecklings- och
silljpolag och produktionen kommer att ligga under
Cepa Steeltech, berdttar Stefan Persson.

Det ir tva anrika fretag med tva olika kulturer och
bakgrunder men dndd med mdnga lkheter som mu
ska slis samman. Peter Nielsen som e VD fiir Cepa
Steeltech AR har en mycket lang erfarenhet och dlup
kunskap inom den plitbearbetande industrin, ser
de bida verksamheterna som ett fantastiskt kom-
plement till varandra. Peter Nielsen siger att man
har mycket att lira av varandra eftersom det dr tvi
olika tillverkningskulturer for hur [Sretagen har

&

Datta 8 en renderad dator b FMS lagret
CE300 med maskiner frdn Amada som
kommer att instalieras under viren. Detta
Kammas st b hidrat [ vacksambaton,
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En av de senaste maskininvastaringama som redan finns pd plats | Hodr Revolvarsiansmaskingn model EM 3612 ZRT dr

AMADA 5 senaste servomekanizka Mzning, Detta dr den firsta maskingn av danna modall som instalisras thanfsr Japan.
Med del nya systermel all hantara verklyg minimerar man rsker av manuell fainggning av verklyy sami mivimenng av

stéiltider. Med detta systerm =& har man tiligdng bl 300 stansverkfyg och 600 dynor for en mycket fexibal produktion.




fungerat och drivits historiskt, Men det dr ocksd detta som
dr viirdefullt eftersom detta leder till att man inte fastnar i
gamla vanor utan méste kunna jobba framit pd nya sate.
ﬁgamn Stockforsa Invest ger nu den nya konstellationen
misjligheter med den stora satsning som nu sker,

Det e tvii ledande foretag inom sina kompetenser med
mycket goda referenser | branschen. Hisors PI har Blivit
utsedda till drets leverantir av bla ABB Robotics i kon-
kurrens med ett 100-tal andra leverantérer. Nar det gil-
ler Cepa Steeltech sd dr dven detta fiiretag framiridande
som tillverkare om man dven ser det i ett internationellt
perspekliv. Cepa har blivit utsedd tll drets leverantiie av
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Alfa Laval i konkurréns med 3 300 leverantrer frdn hela
vdrlden. Och dessa tvd fiirelag gdr nu samman och det

inger lite respekt.

Jag har fitt hora i ett annat sammanhang att Cepa
Steeltech har varit viirldsledande under minga dr nar
det giller laserskiming och lasersvelsning i 2D och 3D,
sa det 3r inga duvungar som flyttar ihop. (Red. anmiirk.)

- Alla vira framgdngar bygger pd var duktiga och kom-
petenta personal. Och att nu alla vi tillsammans fir chan-
sen att visa vad vi gér [ genom de nya investeringama
i maskinpark, lokaler och logistik skapar fiirutsdtiningar

att bli ett modernt fretag som salsar pd att 4 Bver och
“flytta” kostraden frdn lnekostnad Bl mer kapitalkost-
nad. Detta later lite "trist” men det dr den verkligheten
vi lever i. Ska man dverleva som svensk leveranttr kan
man inte bara forlita sig pd Wnekostmaderna f8r den har
man mindre kontroll dver men kapitalkostnaden kan vi
styra. Jag hoppas Lisarna forstir matematiken, firklarar
Peter Miclsen och fortsdtter;

- 54 pd ling sikt dr detta helt ritt vig och vi har redan
selt resultat av att vi automatiserar produktionen och i dis-
kussioner med en av viara stora kunder s har vi tack vare
vir stora satsning pd ny teknik och automation undanrijt
ett flytt av produkter frin Sverige till 8stra Europa. 53 for
att dtergd Gll vad jag sa innan om virt higa lnekestnads-
ldge, sd dr det inte alls svdrt att & upp preduktiviteten i
verkstaden fér genom ny teknik och en kompetenshiiining
hos personalen, den mixen tillsammans skapar forut-
siattningar att jobben stinnar i Sverige, for svenskama dr
unika, Vi besitter viildigt mycket kunskap, visst vi har ett
léneldge som dr lite jobbigt men anvinder vi det smart
och fir ner lineandelen i styckepriset pa detaljen sa r vi
konkurrenskraftiga och kan ta order i hela viirlden, Dt
handlar slutligen om att tro pd framtiden och viga siitta
sig 1 skuld.

Under 2015 kommer maskiner flyttas frin Cepa Steeltech
fisr att std § lokalerna hos Flitrs Plat. Det dr ett stort jobb
med att f4 dessa pd plats. Man beriknar att kostnaderna
fidr att gdra hela Aytten hamnar runt 10 miljoner och
det dr ett stort steg for fGretaget. Under dret sd kommer
ocksd personalen att borja jobba | Hsor tillsammans med
den gamla personalen som redan finns 1 det som dr hos
Hisdtirs PIAL Dret &r sammanlagt 50 personer som far en ny
arbetsort som tidigare jobbade | Lund. Det komymer att
bli omstillningar fir personalen som kommer att fi nya
arbetskamrater och nya lokaler.

I och med flytten frin Lund sd konstateras alt man
behtiver byta ut tre gamla laserskdrmaskiner eftersom
man inte tyckte det var lént att ta med dem till de nya
lokalerna i Hibr. Hidiirs PLiL hade ocksa behov av att byla
ut en dldre revolverstansmaskin och att dven bocknings-
maskiner birjade bli lite gamla och behiivde bytas ut. Man
hade dven ett kankurrenslige frdn lagkostnadslinder som
gor att man ir tvungen att se Sver hur man kan effektivi-
sera tillverkningsprocesserna som man har fér att £4 ner
kostnaderna, Det totala resultatel | investeringar dr nya

Forts, sida >>
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maskiner som robotiserad kantpress, panelvik, 30 laser,
tvd stycken 2D laserskirmaskiner, pressautomatisering,
revalverstansmaskin, nya verktyg och ett stort hiiglager-
systemn med totalt 273 material platser. Det dr investeringar
frim Evomatic, Salvagnini, Trumpf, AP&T och Amada. Den
som fick den sldrsta ordern var Amada som skall leverera
ett FMS higlagersystemet, de tvh laserskirmaskinerna
med detaljsortering samt en revolverstansmaskin med
automatisk verktypshantering.

Peter Nielsen sdger ath man satsar nu pd flera av de
bista maskintillverkarna i virlden och investerar fiér
att i en s hig automatiseringsgrad som mijligt. Det
enda sdttel man kan konkurrera lingsiktigl mol Rg-
kostnadslinder dr genom att investera i ny teknik och
automatisering. Tack vare investeringar i en helautoma-
tiserad losning diir flera olika maskiner stir i en “fabrik
i fabriken™ har man nu [t ett 5 drs kontrakt pd en pro-

dukt som var pd viig att flyttas tll ett ligkosmadsland.

- Vi tror pd att investera i en hig tekniknivd med en
hig automatisering dr det riitta. Med denna investering
och den satsning som vi nu har gjort 8 ska vi £ bide
en nijd personal med en stabil arbetsgivare och nijda
Eunder. Vi har investerat i den bista maskintekniken av
de bista maskinleveranteerna som finns i viirlden, siger
Peter Nielsen.

- Vi agerar pa virldsmarknaden tillsammans med stora
faretag som Volvo, Alstom, AlfaLaval, ABB, Nibe .. m.f]
och hur det gir fiir dem speglar viirldsliget. Vi kommer
riu att ha mer resurser i form av mjuka och hirda viirden
och ledig kapacitet att hifilpa vira kunder, ftr det ir som
vi sdger om framtiden “glaset dr halvfullt” sa nu ar det
bara att bérja jobba och silja vira tjinster, vi iir laddade,
avslutar Peter Mielsen.

5d hir lingt sd har man flyttat in och installerat en

i

hydraulpress, installerat pressrobot fiir hantering i en
hydraulpress, roboliserad kantpress och en revolverstans-
maskin. Av de nya maskininvesteringar som man nu har
gort sd dr nista steg att installera en pum]t'ikmauikin, twd
2D Co2 laserskdrmaskiner och det stora plitlagersystemet.
54 det blir en intressant vir som Cepa Steeltech och Hidrs
Pl kommer att g tll métes,

Fortsatining fdljer...

Vi pd Tidningen Maskinoperatdren tycker detta dr sd
kul, spinnande och intressant att man satsar s hir
amfattande och tror pd framliden. Vi pd redakbionen
kommer att gira en uppfiilining under histen ddr vi
gir ett nytt besiik for att skriva mycket mer om tekni-
ken och maskinerna som fretaget har investerat i ndr
produktionen iir igdng och all flytt frin Lund ir klar
och tvd foretag har blivitett. m

kodifsning pd stansverktygen. (R koden finns bdde pd stans och
dyna. Denna registrering kopplas till en verktygsdatabas dir man kan

se antal slag, hur mycke! man har shpat verktyge! m.m.
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Electrolux Laundry System AB
har investerat 1 en
ny Panelbockningsmaskin

Electrolux Laundry System AB
i Ljungby har investerat i en ny
Panelbockningsmaskin P4Xe-
2725 fran Salvagnini for att for-
battra konkurrensen, kvaliteten
och ledtiden for produktionen.

P4Xe-27258 maskinen som man investerat i dr en vilbeprivad
medell § Salvagnini’s program av Panelbockningsmaskiner,
som har sitt ursprung i vir originalmaskin som lanserades 1977,
informerar Pelle Wallin som ar projektledare fiir Salvagmnini.

Salvagninis modellprogram av panelbockningsmaskiner
bestdr av 10 olika grundmodeller som kan konfigureras och
anpassas fir kundens behov /Gnskemdl,

P4Xe-2725 har en max bockliangd pa 2,7 meter samt ir utrus-
tad med hell automatisk instillning av tillhdllarsegmenten,
(ABA - Automatic Blankholder Adjustment)). Den har dven
utrustning fir bockning av “brutna bocklinjer” [/ flikar, steglos
rotation, samt klipputrustning av profiler. Tillhidllarens profil
och funktion kan &ndras med den automatiska "T-verklygs”
viixlaren.

Frin start 2d har maskinen en automatisk inmatning och en
plit vidndare s3 atl de stansade dmnenas undersida kommer
indt i panelen. De firdiga panelerna ackumuleras pd elt vipp-
bord, klippta dmnen samlas upp i en behillare. Maskinen dr
firberedd for framtida anslutning till robxestapling av paneler,

Jamfort med en traditionell kantpress /vik maskin sA har man
med denna investering helt eliminerat sillitiden i maskinen. Det
innebiir att man kan producerar det antal detaljer man har behoy
av, ned till enstycksdetaljer, utan att frlora ndgon cykeltid.
P4:an dr ocksd utrustad med Salvagninis unika och patente-
rade “Cut Option”, vilket innebir att man effektivt kan tillverka
smalare profiler/ paneler och med "Cut Option”, Klippa loss
detaljen, fir att sedan fortsitta bockningseykeln il nista klipp.
"Orerhet effektivt dA man har mdnga klippdetaljer och genom
det fir vi en mycket kostnadseffektiv Hllverkning, mot normalt
manuells tempon i gradsax /stans/ kanlpress,” fortsditter Pelle.
Salvagnini erbjuder 3 olika nivier fér programmering av
sina bockautomater, Manuell programmering 1 ett makroba-
serat sprik, Interaktiv programmering med EDIT-P4 eller helt
automatiserad programmering med CamBend.
Bockningsverktygen som dr universella, tillsammans
Snlvngnlni'ﬁ ]:rmgrﬂ.mrngring!smﬂi!ig_hvtqr, gor det enkelt att
tex. kunna radiebocka samt att f Bl innovativa ldsningar,
som annars kriver bide specialverktyg och lingre processtider.

Electrolux tog anlaggningen i drift under tredje kvartalet 2015,

Mer information:
www.salvagnini se
www.electrolux.se

Electrolux Laundry Systems dir en av viirldens ledande
tillverkare av professionell tvitiutrustning med produk-
tiensenheter i Sverige, Frankrike och Thailand. Med et

brett urval av predukter fr professionellt bruk
erbjuds kundanpassade totallisningar inom
en mingd olika segment sdsom sjukvirden,
kommersiella tvitterier, tvittbarer, bviitt i egen
regi samt textilvirdsoum for ferfamiljshus,

I fabriken i Ljungby sker tillverkning av
tvittmaskiner, torktumlare samt sma barri-
drtviittmaskiner med kapaciteter frin 5 till
110 Kilo tvitt, i en miingd olika varianter och
utféranden. Hir finns ocksd forsknings- och
utvecklingsavdelningen. Tvattmaskinerna och
torktumlarna fran Ljungby siljs i mer dn 100
linder via egna saljibolag och dterfrsiljare.

="“Med vdran nnd hvestering, minehdr det att v
plockar e en del av tillverkmningen sone of fdigere
kit av umderleverantir,

Vi flyttar dven doer detalier frdn kantpressming fir
att fil smablbare still och bittre repeternogyranihet,

Vialet aw Salvagning som leverantdy kom sig ao
abk i sedan mdnga dr far ett gott samarbete med
Salvagnini och atd vi § firlingningen planerat fir
alt stilla en ny stansmaskin i linje med Pdan och
dd arser of aif Salvagmind Ngger lingst framnte ndr
det giller att kitra stansning och bockeimg © linfe,
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Part Precision Sweden ar
ett nystartat foretag men
bakom finns lang erfarenhet
och spjutspetskompetens

Kunskaperna bland folk i allminhet vad en
finmekanisk verkstad &r och vad lingdsvary-
ning ir, kan konstateras vara riktigt skrala men
Jarkko Peltola, Emil Sandin och Anders Dahl
vet i hiigsta grad vad man hiller pd med. Det
kan undertecknad skriva under pd.

- Vidrinke "grina” i branschen utan kommer
alla frdn ett stort foretag | verkstadsbranschen
dir vi tilsammans arbetat i nédstan 15 e Tyvarre
ir det val sd att stora fSretag fGrindras hela
tiden och man omorganiserar och ifrdgasdtter
i Hel och otid verksambheten utifrin en styrelses
perspektiv, siger Anders Dahl som presenterar
sig som deldgare i Parl Precision Sweden AB,
Anders har en ling erfarenhet frin produk-
tion och kommer frin verkstadskola, sedan
arbete som maskinoperatiir, arbetsledare och
produktionstekniker med en lang erfarenhet av
lingdsvarvning ech automatsvarvning.

- Jag har haft dran att arbeta {ir ett av de
ledande fBretagen i min bransch och lErt mig
cerhiirt mycket men till slut kommer man till en
atervandsgrind dar man inte fir ut sh mycket
mer v sittarbete utan behiver nya utmaningar.
Likadant kinde Jarkko och Emil och dErfor stir
vi hir idag.

- Wi dir alla tre olika personligheter med
olika kunskapsdelar och kompletterar var-
andra pd ett bra sitt. Emil och Anders tog

det féirsta steget att starta en egen verkstad
och skirande bearbetning kunde de men hur
skulle de fd kunder och det var hir jag kom
in i bilden. Efter tva veckor under varen 2011
hade vi skissat pd en affirsplan och gjort en
férata hudgut samt arbetat fram en vision,
slger Jarkko Peltola.

- ¥i fir en produktionspartner som bearbetar
komponenter i svira material som titan, rost-
fritt, superlegeringar och olika typer av plaster
for medicinteknikindustrin inom avancerad
dental- och frakturkirurgi och finmekanisk
industri inom offshore och forsvarsindustr.
Verksamheten idr koncentrerad till prototyp-
sma och medelstora serier upp mot 50 000 kom-
ponenter. Minga serier dr volymprodukter med
smiva toleranser dir andra verkstader har fitt
problem med att klara kvaliteten men vi ke
och klarar mitten ga|anl, SAger Anders Dahl.

De tre delidgarna har med ling erfarenhet
och stor teknisk kompetens kombinerat med
spjut- spetsteknologi satt standarden fr att Part
Precisions arbete hiller extremt hisg precision.

Avalutningﬁviu sd berdttar 5rabharnn att
visionen for framtiden 4r att vara sex till dtia
anstiillda till och ha en higt automatiserad
produktion med 10-talet Kngdsvarvar men
att fortfarande som “nummer ett” skall vara,
att ha roligt pd jobbet.
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Kurvan fortsailier peka
splikrakt uppat med preclsion

Under sin treariga historia har kurvan pekat spikrakt uppat for
Mariestadsforetaget Part Precision Sweden AB. Nyligen flyttade
foretaget in i storre lokaler pa Visteringsvigen dir man nu har
en maskinpark bestaende av 13 automatiserade langd- och mul-
tisvarvar fran varldsledande maskintillverkare. Man har gatt fran
att 2011 vara de tre grundarna, till att idag vara 10 medarbetare.

En stor del av f{jrel'ageis snabba &amgéngar beror pi att
man kiinner marknaden och man expanderar nu globalt
och forser marknaden i Europa med smi hgprecisions-
detaljer i framfarallt titan och rostfritt material tll foretag
framst inopm dental, ortopedi och offshore. Den absolut
vikligaste anledningen till fGretagets tillwixt dr givetvis
att man har ndjda kunder och man har expanderat efter
att kunderna har dnskat att lgga mer och mer av sin
tilllverkning hos Part Precision.

Man styr inte marknaden utan det har visal sig att den
svenska marknaden dr for liten och man fBljer nu sina
kunder ut i virlden fir svensk kvalitet 4r eftertraktat

och det finns en enorm marknad att ta en liten bit av,

berdttar Jarkko Peltola.

Alexander Blomgvist, Christlan Brodén och Emil Sandin,

engelska i skrift och tal och ett extra plus &r om du har
erfarenhet av lingsvarming av precisionsdetaljer, sa detta
g,ﬁ'ller inte wvem som helst, HEIHWr Emil ach ler.

- Wi vill vixa med kvalitet och det tar tid alt hitla ritt
medarbetare, Dirfr blir 2015 ndgot av ett konsoliderings-
dr for foretaget. Det svenska ordet lagom dr ett uttryck
som vi kanske skall anamma men det har under vira
tillvixtir varit langt ifrdn lagom och nu behdver vi som

= Var vision nir vi startade fﬂre’taget var att inom 3 ar
vara ett tictal anstillda och omsitta omkring 15 miljoner
och nu dir vi dir. Det fanns dven en tanke och idé om
hur vir maskinpark skulle se ut och framfdrallt till vilka
produktgrupper vi skulle vinda oss till och arbeta med,
helt enkelt visste vi vad vi ville tillverka for komponenter,
sager Jarkko.

Anders Dahl som dr en av de tre deligarna och arbetar
som teknisk chef och har dven hand om inkopen av
maskinerna sigen

= Diet fanns en strategi frin birjan, en idé om hur vi giirna
ville att det skulle se ut ach den strategin handlade om att
bérja med mindee lingsvarvar fir all i nista steg som vinu

Anders Dahl inkdpsansvarig pd Part Precision och Stefan Hallonborg har gemensami genomitrt de

har tagit kiipa lite stirre svarvar och har drvi id.ag.

- Vi viixer sd det knakar och tvingas tyvilrr sdga nej
tbland till order vilket inte kiinns bra. Dirftr mdste vi
sitta oss ner och ta en ordentlig funderare dver hur vi
skall kunna utvecklas ytterligare tillsammans med gamla
och niya kunder. Vi investerar i nya maskiner och vi har
plats fir dubbelt sd ménga maskiner som vi har idag men
vi kommer att behéva och behdver kompetent personal,
spalvgdende CNC operatiirer med kinsla fir sma tole-
ranser son kan jobba sjdlvstindigt och behdrskar pro-
grammering av higteknologiska verktygsmaskiner. Ta ett
helhetsansvar fir produkternas form och kvalitet, siiger
Emil Sandin produktionsansvarig och tilligger, ska du
arbeta som maskinoperatir hos oss maste du dven Kunna

senaste maskinaifdrerms ndr dat géller svarvar frén den fapanska maskintiliveriaren Tsugami. Stefan
Hatonborg Ar maskinsilfiare pd maskiniaverantren Maskin AR A, Fransson,
I hakgrunden ser Wi det senasie bliskotten, en S-adig multifunktionssvary Tsugami model

HS 20M-5AX,

sagt utvirdera vira maskininvesteringar och tinka fr-
nuftigt men dndé vara aggressiva 1 vir marknadsfiring,
menar Jarkko Peltola, ansvarig fiir firsilining och vd och
sager - Vi bed@mer alt marknaden kommer fortsdtta att
vixa fiéir branschen och oss men som sagt nu behdiver vi
satta oss ner i fGretagsledningen och gora en affirsplan
som gynnar oss och vidra kunder. [ fokus ligger som alltid
kvalitet och leveranstider.

Hur gir ett maskinkdp Hil pd Part Precision?

- Oftast har vi en produkt som skall tllverkas dar vi
efter offert [t en order av en kund. Med viar Ifmsa erfa-
renhel av och alt vi nischat in oss mot ett visst segment av
produktion sd viljer vi maskiner efter det och redan frédn
brjan fanns det tinket vilket gjorde att vi investerade i

Forts sida 14 ==
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ett antal lingdsvarvar frin Tornos, Nista sleg var
att skaffa “liknande” maskiner fast som klarar
grivre dimensioner upp till 32 mm i diameter,
siger Anders Dahl och han berittar vidare att
maskinerna frin Tornos dr tillverkade pa licens
av Tsugami och dacfie var det enkelt att bestim-
ma sig fitr Tsugami i nista steg nir det nu giillde
lite mer avancerade modeller. Och maskinerna &r
relativi lika varandra | konstrukbionen.

- Det som var extra viktigt vid virt maskin-
val var och r att man kan kiira med eller utan
styrbussning. Det dr/var Tsugami ensamma om
att erbjuda den flexibiliteten i en och samma
maskinmodell. Mir det giller andra maskinfa-
brikat miste man viilja maskin med eller utan
styrbussning men Tsugami var tll fir ndgot A
ensamma om detta pd marknaden, nu kan et
elier flera fabrikat erbjuda samma typ av teknik/
konstruktion, sdger Anders Dahl,

Véra maskininvesteringar

Det har under januari dven investerals i en
multisvary, CTX beta 800 TC, frin DMG MORI-
Seiki. Inrikiningen pd bearbetningen ir i dag
smd kemplicerade detaljer i stirre serier tillver-
kade fran stdng — framst inom medicinteknik

men i och med den nya investeringen ubikar vi
kapaciteten tll att producera detaljer i betydligt
stirre dimensioner och detla gér abl vi kan nd
nya kundgrupper, siger teknikansvarige och
deligare, Anders Dahl.

= Miir det giller maskiner fran Tsugami sd har
vi senaste dret investerat § sex maskiner varav
tvd &r Tornos Deltamaskiner. Det handlar om
3 stycken lingdsvarvar BO326-11, maskinerna
har Fanue 32i styrsystem och 8 styrda axlar
(X1.21,Y1,X2.22,¥2,C1,C2), De kan bearbeta sting-
material upp till 32 mm diameter | huvudspindeln
och subspindeln och kan maximalt utrustas med
upp till 43 verktyg, Maskinerna ir automaliserade
mied 3 meters lemea Boss 332 stingmagasin.

Den senaste maskinen frin Tsugami som
installerades f6r bara ndgra minader sedan ir
en simultant femaxlig svary med B-axel och
frasspindel 30 000 rpm. Modellen H520M-5AX
ar en multifunktionsmaskin som kombinerar
mijligheterna med en 20 mm langdsvary med
funktionaliteten i en vertikal fleroperationsma-
skin och kan bearbeta material frin sting upp
till 32 mm i diameler. Den 5-axliga simultana
styrningen (C1, Z1, B1. X1 och Y1) och méjlig-
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Mgr man bearbatar [ngre smale oeteljer 24 Ar det stor risk for vibrationsr och ant mateniziet bojer
sig vid konventionsl! svarvning. Med en styming fremfdr spindeln som sidd =8 eliminarar man
dasea problem df verktygen alitid Ar stifla ndra styrbussningen. EfT par férdear med art kunna fa
bort styrbussningen och bearbefa direkt frdn spindeain dr att restbitarna biir korfare och att du ine
behdver kéra frdn stdng utan kan ladda manuelt eier frdn robot.

heten att anviinda B-axelspindeln mijliggir koming av

komplexa detaljer | en uppspinning: Den kraftfulla fris-
spindeln kan utfira vinkelbearbetning pa bade huvud-
spindeln och subspindeln.

Maskinfakta Tsugami HS20M-5AX;

Styrsystem: Fanue 31i-B5, Max varvtal huvu.ds.p:ind-e]: 10
000 rpm, max varvtal subspindel: 12 000 rpm, max varvtal
B-axelspindel: 30 000 rpm, max varvial drivna verkiyg
{back tool post 3 tools): 8 000 rpm. Antal verktygsplatser

till B-axelspindel: 24 ATC. Maskindimensioner BxDxH:

1650 x 1180 x 1670 mm, styrda axlar: X1, X2, Y1, Z1, Z2,
B1, C1. C2 och en maskinvikt pa 2 700 kg,

Vi ber Stefan Hallonborg som dr siljare av de senasle
maskininvesteringarna att beritta lite om fabrikatet och
framfarallt lite om de tekniska parametrarma.

- Tsugami, som betyder precision pa japanska, grunda-
des 1937, Ursprungligen fliverkades passbitar och snarl
blev foretaget marknadsledande i Japan fiir den higsta

precisionsklassen. 1 slutet av 1930-talet barjade Tsugami
tillverka hydrauliska rundslipmaskiner och under 40-talet
tillverkades dven rullgangningsmaskiner. [ mitten av 1950-
talet tillverkades de fisrsta automatsvarvama och i bisrjan
av 1980-talel kom fretagets fGrsta anc-styrda langdsvar-
var. ldag 4r Tsugami en av virldens ledande tillverkare
av bla langdsvarvar, multifunkbionssvarvar och S-axliga
FMS-fleroperationsmaskiner. Utmirkande fir Tsugami:s
maskiner fir hitg precision, snabbhet och stabilitel som
varar under minga ir. m

Mazak

Helhetsleverantor gallande ror-och planlaser.

Avancerad CNC-design for hog produktivitet.

Hoghastighetsbearbetning med inbyggd
sakerhet for att undvika driftstopp.

Hog tillforlithighet med reducerade

bearbetningstider.

Mazak OptiPlex Fiber

Planlaser med overlagsen prestanda i
tunna och exotiska material

="
ﬁh

Mazak Tube Gear 150

Mazak’s nya rorlasermaskin Tube Gear erbjuder
en av marknadens snabbaste bearbetnings slastar

far Lunnvigaiga ror ach profiler

Ledande partner till

nordisk verkstadsindustri.

WwWw.ravema.se

> RAVEMA

PART OF LILJEDAHL MACHINE TODLS
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sandvik Coromant erbjuder
omfattande lOsningar

for tillverkning av axlar
till vaxellador

Serien med verktyg och hogpresterande
sorter ger okad produktivitet,

sakerhet och livslangd vid

bearbetning av axlar till vixellador

Sandvik Coromants utbud av lsningar e tillverkare av
bilkomponenter innehaller verktyg och skidrsorter som
dr utformade fér att optimera bearbetningen av axlar &l
vixellddor.

Om vi birjar med stilsvarvning | mjukt tillstind ger
de hogpresterande skarsorterna GC4325 och GC4315 for
invandig och utvandig bearbetning dverligsen slitstyrka,
fGrmagan att std emot higa skirtenmperaturer och skireg-
gar som behdller formen vid linga ingrepp.

Fér hiardsvarvning dr CBN-skir forstahandsval fér
svarvning i stlytor av hisg kvalitet | hirdhetsintervaliet
58-65 HRe. CBN-skir frin Sandvik Coromant har ocksd
wiperalternativ som dr optimerade fir specifika appli-
kationer: WH (wiper HPT) genererar liga skirkrafter féir
bista yikvalitel, medan WG (wiper general) mijliggiir
higre matning.

Sparsvarvningsprogrammet CoroCut® 1-2 innebir en
mingd firdelar fir alla som bearbetar axlar till vixellidor.
Till exempel ger den patenterade fidderfastspidnningen
hisg stabilitet och exakt spinnkraft, och man kan vilja
hégtryckstillftirsel av skirvitska bade dwver och under som
enkelt ansluts via "plug and play”-adaptrar. Dessutom
finms nu CoroCut 1-2 1 higprestandasorten GC4325 fir stal.

Det dr bydligt att de hiir komplicerade komponenterna,
precis som axlar till vixellidor, krdver flera kugg- och
splinesfrisoperationer. Bland de verktyg som behowvs
for att klara wimaningen ser vi CoroMill 176, en innova-
tv vindskirsfras fir produktiv kugghjulsbearbetning.
Verktyget &r utformat fér kuggar | modulintervallet 4 vill
10. Fisr applikationer dir man tillverkar axlar tll viixel-
lidor anvinds ofta kuggfrisen CoroMill 172 fir frisning

av kuggprofiler av hisg kvalitet, och dven CoroMIill 171 fibr
sma kuggmoduler. Det senare verktyget har skiir med tvi
skiregpar, och samma fraskropp kan anvandas till skir
fir olika kuggprofiler.

Andra kugg- och splinesprofiler pd axlar till vixellidor
kan hanteras med InveMilling™, Sandvik Coromants
unika frasningslosning fir cylindriska kugghjul och spi-
ralskurna kuggar med vindskirsirisar, tillsammans med
CoroMill 161 och 162, Med en enda verklygsuppsdtining
i flerfunktionsmaskiner eller femaxliga fleroperationsma-
skiner kan man skapa minga olika profiler genom att helt
enkelt byta CNC-program istédllet for verklyg.

Mer information:
wwwasandvik.coromant.com/se

ISCAR utokar utbudet pa PENTA 24 skdret

IBCAR utiikar utbudet pA PENTA 24 skiret, genom att lansera P-spdnformare
till de tidigare redan tillgangliga PF-, C-, |-, Z-, PB-formarna. Det nya PENTA 24
skiiret med P-spinformare dr idealisk fibr spir- och avstickning i mjuka material
och smd detaljer.

Egenskaper

* Precisionsslipade skir med bra repeterbarhet pid skiireggen

= Mycket positiv spanvinkel och vass skdregg, vilket mijliggor ldga matningar
och ldga skirkrafter

* For mjuka material, smd detaljer, tunnwiggig bearbetning och generell avstickning
» Ger plan botten vid spirstickning

PENTA 24-skiret finns i bredderna 1,0, 1.5 and 2,0 mm.

Den nya P-skiiret har en mer positiv skarvinkel, mindre radie och ingen eggav-
rundning, i jimférelse med den existerande PF-typen.

Det neutrala skiret kan anviindas for spdr- och avstickning, medan skiret med
67 och 15° vinklad s]:‘iregg i fromten bdr anviandas bara nar tapp i centrum skall
undvikas,

Det nya skiret finns § [C1008, en PYD sort som kan anvindas i de flesta material,

Mer information:
WIWW ISCAT S0




ar i varldsklass
alla material

Hiiga hastigheter i stal For mycket hoga matningar

Borra upp till 40 x d Treskargborr 16r optimal bearbetning
i svara operationer

Lolly

ETT FORETAG | INDUTRADE

www.collyverkstadsteknik.se
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- Kvaliteten pé kuggama som w tilverkar | egen regl 8- mycket hdg, Det dr fag dvertygad

om ait viva kunder kommear méirka, sfger Bidrm Ericson pd Fixit Maskin & Verktyg.

Foto: Tomas Johansson Feilfotograten

Jamtldndska Fixit vdaljer kuggfrds fran Emag

Fixit Maskin & Verktyg i Tandsbyn har investerat i EMAGs kuggfris Koepfer K 200,

Tidigare anlitade Fixit externa underleverantirer fr kugg-
frdsning av axlar och drev. Nu har fdretagel flyttat denna
produktion hem till Tandsbyn. Det iir ett beslut som Bjarn
Ericson, dgare av Fixit Maskin & Verktyg AB, inte dngrar.

- K 200 Klarar kuggfrisning av bade mjukt och hirdat
material med en kvalitet som slipat, Vi har utrustat vir
maskin med Vegriparm och rullbanor fir att kunna kira
massproduktion och obemannat, berdttar han.

Fixit har minga olika typer av kunder men de mest
kinda &terfinns i racing——- rally- och sporthilskretsar. |
samarbete med Mats Karlsson som driver utvecklingsbo-
laget UNIC i Sdffle tillverkas transmissionsdetaljer till de
framsta stallen | rallycross-sammanhang,

— Myblivna VM-maéstaren i rallycross Petter Solberg,
Anton Marklund och Johan Kristoffersson fr exempel

pé ess som har komponenter [rin 0ss i sina tEvlingsbilar,
berittar Bjtim Ericson.

Fixit-gruppen erbjuder fsrutom kuggfrisning dven
svarvning, traditionell frisning, hiirdning, tradgnistning
samt montering. Foretaget har ocksd ett ndra samarbete
med Ferruminator (elektronstrdlesvelsning) som dr inhyr-
da i Fixits lokaler. Gruppen har ett 20-tal anstillda och
omsittningen uppgdr till ca 35 miljoner kronor.

Emag férberedde noga
Den nya kuggfrisen Koepfer K 200 installerades strax
innan jul 2014, Innan dess var Bjiirn Ericson och operatiir
John-Birger Johansson hos Emag { Tyskland fir leverans-
besikining och provkirning av kritiska komponenter.

= Det var full uppstillning frin bide Emag i Tyskland

Hir bearbatas en bot-
tenstock Ul en vixelidaa

% | nye huggfrasen frdn
Emag.

Foto: Tomas Johansson

* Fletifotografen

och Tony Jansson och hans leam pil svenska dotterbolagel.
De hade noga forberett vart besdk. Alla program som vi
skickat ner i farviig var kentrollerade si provkarningarna
gick utmdirkt, sdiger Bidirn Ericson.

K 200 dr aveedd Bor kuggmoduler i diametrar upp hll
130 mim ech i langder upp till 300 mm.

Frishuvudet till Koepfer K 200 kombinerar mjukfris-
ning (axiell, radiell och tangiell) och hdrd frisning av kugg-
profiler upp till kvalitet DIN 6 inom modulomradet 0.3 till
3.0 en och samma maskin, Maskinens fundament dr till-
verkal av Mineralit som ger utmirkt vibrationsddmpning.

Med K 200 kan “Skiving"-metoden anvindas fir fin-
bearbetning av hardade kugghjul. Den precision som
uppnis har hittills bara varit majlig i slipmaskiner. K 200
klarar ocksd hirdfrésning av profiler i material med max
hirdhet 54 HRC.

Fixits nya frds dr utrustad med BWO styrsystem och pek-
skirm. Programmeringen sker enligt dialogmetoden och
mantvreringen av maskinen dr enkelt tack vare den opera-
tirsvianliga programvaran som inte kriaver nagra speciella
farkunskaper. All programmering och mandvrering av
maskinen sker pd svenska,

Fixits K 200 &r utrustad med dita CNC-styrda axlar och
et helautomatiskt IHddning:G}r:mw.m mmed |addningﬁpﬂrln|,
Vegriparm samt ett sluttande bandlager med tre ladd-
ningsbanor. Designen ar uiformad fGe automatiserad
masstillverkning av drev.

- Dret jag gillar med den hir maskinen &r den stabila
och k:}mpa kta di.-siignen. Tranlipnrtl:ii!;nmu ar minimala
&4 vi far viildigt korta cykellider, In- och ulmalning av
ett drev gir pd bara ndgra sekunder, stiger Bjfrn Ericson.

Mer information:
EMAG Gruppen Sverige AB Kdping. Tel: (221-403 05



COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

Serie CTXTC

CTX beta 800 TC
med den nya svarv-frasspindeln
compactMASTER

Kedjehjul // maskintillverkning

180 mm . 350 mm

w

DMG MORI y
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Tl o,
L iim-lu'-uu-.'_. ?ﬁmm 355?34
3 DMIG MORI  Support dygnet runt

Ultrakompakt svare-frasspindel fdr minimalt platsbehov
i arbetsutrymmet och 20%% higre vridmoment:
HEK-A83-spindel med 12 000 vw/min och 120 Nm

&0 % tidsbesparing tack vare enkel programmering
med de exklusiva DMG MORI teknikeyklerma

CELOS frin DMG MORI f&renklar och snabbar
upp processen frdn idé Gl fardig produkt

e Am?-“% CELDS

golvyta i frin DMG MORI

Teknisk information och broschyrer

Eea DMG MORI
Eller frin DMG MORI Sweden
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Haas startar sitt

fjarde partnersa;

marbete pa

utbildningsomradet i Sverige
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| Haas Tech

nical EQUE

Sveriges HFO-representant (Haas Factory Outlet)
Edstriims Maskin AB firar Gppnandet av det
senaste HTEC-centret (Haas Technical Education
Centre] i Sverige, pd Yrkeshigskolan /CVL -
Centrum fir Vuxnas Lirande i Sandviken, cirka
tre Hmmar nore om Stockholm. Den uppgra-
derade utbildningsanliggningen dr ett resultat
av samarbete mellan skolstyrelsen, kommu-
nen, Haas Automation, HFO-representanten
Edstriims samt den svenska teknikkoncernen
Sandvik som ligger bara fyra km bort.

Det nya HTEC centret dr landets fifirde och
nummer 8 i Europa, CVL &r dessutom del firsla
HTEC-centret i Europa som har de nya femax-
liga fleroperationamaskinema UMC-750. CVL
har dessutom kiipt en svary av typ ST-30% med
Yeanel, en verlikal Meroperationsmaskin typ VE-2
och en CNC-svarv typ 5T-20.

Mats Berglund ir rektor fér CVL: “Det hiir nya
HTEC-centret innebar en fantastisk mdjlighet for
oss hilr pd CVL", siger han. “Vi har investerat
i den senaste CNC-tekniken och den senaste
supporten pd marknaden. Investeringen kom-
mer ath [& myckel positiva resultat fr manga
personer | omgivningen, inklusive potentiella
studenter, den lokala ekonomin och lokala tll-
x'ﬁrkning)i.fﬁmfta& tex. stadens vilkinda huvud-
arbetsgivare Sandvik,”

“Det finns ingen annan anliggning som CVL
pd rimligt avstind fran den hiir staden”, siger
Mats Berglund, "ech att nu B tillgdng till alla
dessa CNC-maskiner fran Haas - och all extra

teknik som blir tillginglig genom HTEC-centret
dr en dridim som nu har blivit verklighet vid
utbildning av nya maskinoperatirer.”

Mats Berglund och Mona Davik (som arbetar
som lekniker hos Sandvik och samtidigt dr soci-
aldemokratisk representant i kommunfullmik-
tige), klippte bandet vid invigningen tillsammans
med Sandviks landschef och HR-chief | Sverige,
Peter Lehnbom och Bert Maes som dir marknads-
chef hos Haas Automation Europe.

“En ekonomi mdste kunna exportera hiigklas-
siga tillverkade produkter for att kunna blomst-
ra”, sade Bert Maes under sitt invigningstal till
gaster och VI-parsoner. “Det stérsta problamet
fiir de festa tillverkningsfiiretag idag, och det
galler I6r Haas och Sandvik savil som vara res-
pektive hundratusentals kunder, fiven i ett fram-
gangsrikt och viilmdende land som Sverige dr att
lokalisera och rekrytera anstillda med Fmpliga
kvalifikationer. Framgdngarna [Gr alla tillverk-
ningsfretag Ar dirfde starkt beroende av att det
finns bra skolor achi 5].rrmur|1rl ldrare.

Lérarna pd det hir HTEC centret har tillgang
till den senaste CNC-tekniken. Majligheterna atl
natverka och samarbeta med tillverkningsféretag
och andra uthildningsinrattningar, inte bara hir
i Ex'erige ukan gluball, med HTEC -centra som
Harvard Universily och MIT”, tillade Bert Maes.
“Vi har sett hur HTEC-programmet motiverar
alla berdrda personer, frdn studenter och lirare
till skolledning och industriledare.”

En av dessa dr Peter Lehnbom som arbe-
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Ny generation forinstallare
anpassad for dina framtida
behov.

lr

tar pd Sandvik: “Sandvik har alltid varit mycket aktivt Hﬁgsfa teknikniva
i Sandvikens samhillsverksambet, och vi dr stolta Gver att TS ;

sponsra CVL:s nya HTEC-center”, sdger han. "Det finns till Fagﬁta it
ingen tvekan om att virt fdretag kommer att dra nytta
av det hir inilativet, och detsamma giller aven andra
tillverkare i den hiir regionen. Stort grattis till alla lirare
och all supportpersonal hos CVL! Och alla som studerar
hir idag och i framtiden vill jag tnska lycka till.”

CVL iir det fjarde HTEC-centret i Sverige, efter
Bickadalsgymnasiet i dnkdping, Mbckelngymnasiet M EGI'OVI 5‘0“ U No
i Karlskoga och Norra Vistmanlands Utbildningsfésbund
i Fagersta. CVL dr ocksd det 86:e HTEC-centret i Europa. Nya generationen Microvision mjukvara ger dig

Haas ﬁppnudu 10 andra HTEC-centra under 2014
i Tyskland, Frankrike, Belgien, Polen, Slovenien, batire och mer exakta matresultat.

Marocko och Grekland.

Matningen ar snabb, intuitiv och oberoende av
bew ndgeastion) operatér. Matresultaten blir mycket exakta, dven

www.HaasCNC.com for de mest komplexa verktygen,

+ Termostabil gjutjdrnskonstruktion
» H6gprecisionspindel

« Flexibel mjukvara

« Ergonomisk

Colly Verkstadsteknik AB
Tel 08-703 01 00 www.collyverkstadsteknik.se

Lolly
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Det slar gnistor or

maskinforsaljningen hos
otar Servus Verktygsmaskiner!

Under arets sista kvartal var det rena Julruschen hos Star
Servus. Det sildes gnistmaskiner som aldrig firr! Pa ndgra
veckor tecknades det order pd fem FANUC tridgnist-
maskiner samt en CMNC-styrd hilgnist frin koreanska
YOUGAR, till olika kunder runt om i landet. Aven ndgra
begagnade tradgnistar saldes ockssd.

Féljande kunder har hittills kommit iging med sina
nyinyesteringar.

Luled Tekniska Universitet, Lulea

Central verkstaden behévde ersitia en ildre tridgnistma-
skin som gatt ur tiden och efter en offentlig upphandling
som Star Servus vann levererades en FANUC CaDliA. PA
Central verkstaden tillverkas allt mellan himme! och jord
tll olika forskningsprojekt mm,

Gunnebo Industrier AB Lifting Systems, Vaxjo

| somras levererade Star Servus en FANUC trddgnist
modell CE00A till Gunnebo Lifting Systems i Bergen,
Morge. War sd deras gamla trddgnist pd verktygsavdel-
ningen pd fabriken | Vaxjs limnade in under hivsten sd var
valet timligen enkelt fiir ledningen, det blev en likadan
maskin dven hir.

Gunnebo Industrier dr ett internationellt iGretag som
fr verksamt tver hela virlden. Dom 4r marknadsledande
inom flera omrdden inom lyft- och materialhantering,
med egen Hllverkning av produkier sfsom Kranblock,
linskivor, kitting & lyftkomponenter, schacklar och surr-
ningsprodukter.

Farbo Mekaniska AB, Fagersta,

I biirjan pd December installerades den andra FANUC
tradgnisten fir dret som nu har hela B stycken trédgnis-
tar frin EANUC totalt ! Aterigen var det en C400iA som
valet foll pa.

Farbo Mekaniska startades 1988 och togs fver | nuva-
rande regi 2005 av Roger Berggren. Med hans 20-4riga
branscherfarenhet och nytinkande idéer har han expan-
derat verksamheten med bide nya produkter och kunder.
Verkstads Inkaler har successive bypets ut di nya maskiner
investerats och personal har anstillts. Arsskiftet 2010-2011
hade firetaget 23 anstillda och drsskiftet 2011 /2012 hade
dom 33 anstdllda,

Farbo Mekaniska dr en legoleverantiir som tillverkar
alltifrn de enklaste detaljerna till avancerad finmekanik,
stora serier och enstycksdetalier. Produktionen priiglas av
korta ledtider, flexibilitet och engagemang. Maskinerna
snurrar dygnet runt och personalen dr alltid pa tirna.

Domlevererar framidr allt sina produkler tll verkstads-
industrier i nidromrddet som tex Atlas Copeo Secoroe, Seco
Toals, Dutnkumpu, Metso Minerals, Mnrgi‘l.rd:-ilwmmnr
AB och Ruukki.

Pretak AB, Kil

Efter att tidigare under aret satsat pd en begagnad
trdidgnist frdn FANUC infann sig snabbt behovet av en
hadlgnistmaskin, Fir att licka upp alla linkbara framtida
behov tog dom steget Fullt ut och satsade pd en CNC-
shyrd maskin fridn Koreanska YOUGAR. Det blev en av
dom stirre modellerna YGS-64C med ett arbetsomrdde
pa 600 x 400 mm (X x Y} och automatisk elektrodvixlare.

Pretak dr en toppmodern mekanisk verkstad med en
higteknologisk maskinpark. Dom erbjuder ett komplett
spekira av verkstadstjiinster - frin kapning, svarvning,
frisning och svelsning, till trddgnisining, balansering ach
sin specialitet - linghdlsborrning,.

Tack vare sin bredd kan dom Ata sig komplicerade
och sammansatta arbeten som krdver bearbetning i flera
led och med flera olika verk-
tyg. I de enstaka fall diir dom
inte har kompetensen 1 huset
har dom goda kontakter med
lokala underleveraniirer.

Mer information;

WWW.STArSPIVUS. S8

Gilada aperatdrer framidr nytilskottel. Tobias Svanbearg  Chister Ahibdck samt Frednk MNisson



(alla fabrikat).

ki GJS Verktygs AB

Skilbyvéigen 4, 155 35 Nykvarn = Tel 08-550 999 80
Fax 08-550 999 32 « E-mail: gjs @gjsverktyg.se » www.gjsverktyg.se

1) { ] www.lpv.se

&]

VERK{WGSMASKINERFA'B
Védstbov. 53, 331 53 Varnamo « Tel 0370-491 00 « Fax 0370-491 11
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Med dwver 50 nya och férbdttrade funklioner 1 den senaste versionen befister
Edgecam sin ledande position 1 CAM virlden.

Waveform i svarvning, multitempo bearbetning, fBrbittral grinssnitt,
Workflow for tridgnist, &r ndgra av nyheterna som sikerstiller anvindamas
konkurrenskraft.

Raf Lobato Vero's Strategic Product Director berittar att de senaste tvi drens
utveckling av waveform fifr grovirisning nu ger vidare effeklt i waveform fir
svarvning. Nigot som méinga inom tillverkningsindustrin efterlyst di denna
teknik hjilper Hllatt hilla nere kostnader. Det bekrdftas av Rob Durnean frdn
Linkham Scientific Instruments som berdttar att de investerat i en ny flerfunk-
tionsmaskin for att reducera kostnader. Rob tilligger att genom att anviinda
Edgecam waveform fir svarvning blir effekben Snnu stieme. “Fir oss dr Edgecam
ett viktigt verktyge i vilket vi anviinder de senaste firbdtiringarna fGr att siker-
stilla att vi far ut mesta majliga av vira omfattande maskininvesteringar.”

Rough Waveform Turning:

Edgecam wavelform [t grovbearbetning i svary. Baserad pd sucedn wave-
form frisning introduceras en helt ny svarveykel, Rough Waveform Turning.
Verktygsbanan behiller konstant belastning vilket tlliter higre skiardata sam-
tdigt som verktygets livalingd dkar. P& samma sitl som Gvriga svarveykler
har eykeln kontroll pd #mne och eliminerar lufiskie

Multiple Setup Support:

Multitempo bearbetning Workflow forbiltras genom mullitempo hantering
i bdde svarvning och frisning. I korthet innebir det att en detalj med Emne
och fixturer kan fiiras fran ett tempo till efterfiilande tempo. “Det hir en féir-
bittring som per anviindaren mijlighet att i en och samma CAM beredning
inhysa flera tempon, pd sd satt sikerstiller vi att 3mnet 3r associativt mellan
tempon. En mycket stor forbittring.” Berittar Raf Lobato,

Themes — Ribbon Bar Customisation:

De menyer som dr standard | Edgecam kan anvindaren sjilv anpassa och spara
som ett tema “Theme”. Anvindare kan pd sd sitt skapa sin helt egna meny
mizd de kommandon som ar lampligast for uppgiften. Genom att skapa flera
Theme kan anvandaren utforma Edﬁu:;'am fisr en rad olika moment. Theme

kan exporteras [ att anvindas av Lex. kollegor i samma fretag,

Edgecam Workflow Solids (EWS):
Den integrerade selidmodelleraren Flera nya kommandon har lagts till EWS,
DXF och DXG filer kan importeras fér att giira design arbetet snabbare och
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enklare, Bide ubviindig och invindig ginga kan skapas i EWS,
Utidver det har tillkommit en rad med tidshbesparande Kom-
mandon som Copy/Move procedurer och méjligheten att skapa
cirkuldra arbetsplan.

Wire EDM:
Edgecam for programmering av tradgnist inkluderas pid samma
siatt som frasning och svarvning @ workflow. Full funktiona-
litet inklusive maskin simulering, Amneshantering och kross
sektionering.

Turning on Milling Machines: Svarvning | frasar

En helt ny maskintyp introduceras for att sthdja den allt vanli-
gare metoden att svarva i en frés. Full maskinsimulering ingdr si
att verktygsbanor kan verifieras innan de skickas till maskinen,

Picking 3D Faces:

Friascyklerna - Parallel Lace, Constant Cusp, Rest Finishing
och Pencil Mill har alla firbattrats genom att de steébdjer “dinect
picking’, det innebidr alt enskilda ytor och plan kan viljas fir
bearbetmning utan att -,-:kapa begransningar. Med detta 54 dr hela
modellen skyddad fir kellisioner, Raf Lobata firtydligar att
reducera behovel att skapa begrinsningar dr en av nycklarma

till att giira Edgecam snabbare och mer intuitiv att anviinda.

Ny Engraving Cycle:

DR niya cykeln “Engraving Cycle’, gér att komplexa geometrier
kan formas och att tex konstverk kan bearbetas. Genom “direct
plcking” kan cykeln bearbeta manga olika entiteter med tyra
olika strakegier,

Sortera Profiling och Roughing:
Bade groviras och profilcykeln har kompletterats med en funk-
Hon fir att optimera verktygsbanan. Det ger anviindaren stirre
kontroll dver verktygels rorelser och ger betydande majlighet
att minimera onddiga verkbygsrdrelser genom att styra i vilken
ardning olika omriden ska bearbetas,

Eaf Lobate avslutar med att konstatera, "Med multitempo bear-
betning, waveform i svarvning, gravyr, "direct picking’ och
tradgnistning finns det betydande varden fir alla 1 Edgecam
2015R1.

Edgecam utvecklas av Vero Software Lid med huvudkontor
i England. Vero fga av Hexagon AB.

Mer information.
www.edgetech se

Verktyg skickas till Dalhemsvégen 49, 141 46 Huddinge

Vi ger dina verktyg langre livslangd

Colly &r specialist pa omslipning av borr, brotsch och
solida frasar.

Vi slipar om och belagger alla fabrikat med basta
kvalité enligt era 6nskemal. | vart erbjudande ingar
dven markning, matning med mera.

Kontakta oss om dina speciella 6nskemal sa kan vi
skraddarsy en |6sning som passar just er.

Kontakta oss: Tel: 08-703 01 00 slipservice
Colly Verkstadsteknik AB, (slipservice)

Colly Verkstadsteknik AB
Tel 08-703 01 00

www.collyverkstadsteknik.se

OH-system

Kvalitet sedan 1994
Vi lamnar 5 ars garanti

Spillsugar

Ersétter absorbaringsmeadel

Oljeavskiljare

Det enkla séttet att separera olfa fran vatten

Blas & Vakuum

Halverar [judniva och luftfGrbrukning

Dosera & Mat

Ratt dosering och koncentration

Kyining

Cimvandiar tryckfuft 8l mycke! kall uft
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Gnistvatska eee ”inga mer vita

Hangsterfer's lanserar en hiigteknologisk gnistvitska, Crystal brite EDM som dr giftfri
och inte hudirriterande, Operatirer har fitt finna sig igenom dren att (4 “vita hinder”
och rodnader pd hiinder och armar pga gammal teknik innehallit starkt fritande och
hudirriterande tillsatser. Crystal brite EDM eliminerar dessa problemen hell och hallet,
Dien e helt giftfri och innehdller inga fmnen som 3r friitande, cancorgena eller irrite-
rande, Den har den absolut ldgsta viskositeten ph marknaden,

Tack vare den ultra-rena formulan ger denna semisyntetiska gnistvitska méjligheten
till tikad avverkning med s mycket som 30%. Kombinationen av de ultra-rena rivarorna
och den specifika gravitationen si isoleras gnistan vilket ger betydligt renare snitt ach
minskad urknlning med upp till 50%. Fillreringen paverkas positivt tack vare delta
och gir att filterna hiller lingre vilket gbr att slaggprodukter i form av kol férhindras
fran att Atervinda till bearbetningen och komma i mellan gnistelektroden och detaljen

Crystal brite EDM skall inte blandas med vatten utan anvinds 1:1. Vid ritt underhall
av filter kommer Crystal Brite EDM att halla i flera dr, Det enda som krivs dr byte av
filker. Gristvitskan dr godkind och registrerad enligt REACH samit alt den inte kommer
att fa magra varningspiktogram enligt CRP/GHS frdn 1:a juni 2015,

Mer information:
wwrwisobool se

Colly Verkstad
Slipservice satsar

Vi dr forst ut med att erbjuda vara kunder det nyaste
inom beliggningstekniken med PERTURA. Med denna
beldggning kommer prestanda och livslingden dka pa
era verktyg. Fran och med februari belagger vi samtliga
borrar med PERTURA utan att forandra priserna.

& WALTER
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sTeknike
pa framtiden

BALINITE PERTUEA - beldgeningen fir alla hijg-
presterande solida hdrdmetallborrar,

Utmiirkta resultat | bide stil och rostfritt fir sivil
nybeldggning som ombeliggning. Beldggningen har
unik nano-strukiur. BALINITE PERTURA tikar pro-
duktiviteten inom olika utmanande material samti-
digt dkar processikerheten under svira fidrhdllanden
Nano-strukturen optimerar balansen mellan splin-
ning, hirdhet och brottseghet och dirmed forhindras
sprickbildning,

BALINITE® PERTURA betyder Lika med Nya - dven

efter omslipning.

MNir du ombeligger med BALINITE PERTURA pa

dina verktyg Fir du samma hiiga prestanda och flexi-

bilitet som pa nya verkivg,

Rekommenderade Applikationer

= En lasning fiir samtliga hogpresterande
hdrdmetall borr

¢ [dealisk beldggningslfsning fir olika geometrier
som langhdlsborening, stegbore m.m

= Optimerad fér bide Egre och higa skirdata

* Aven under tuffa firhallanden och i tuffa material
funkar PERTURA mycket bra.

*  Omslipning: Stor fBrdel att £i ett omslipat verktyg
med samma hiiga prestanda ven efter omalip-

ninﬁ- shor E{isl‘nadshﬁipuring.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

Hogmatningsfras
fran Kyocera

— reducerar skarkrafter och vibrationer

Kyoceras nya MFH-frds sdkrar dig vibrationsfri och effektiv
frasning, aven vid enormt héga matningar.

= Sadkrar maximal spanvolym

- Antivibrations-design

+ Nyutvecklade kvaliteter for stal och rostfritt stal

+ Lamplig vid langa verktygsdverhdng och i effektsvaga
fleroperationsmaskiner

+ Brett anvandningsomrade - planfrasning, homnfrasning,
sparfrasning, fickfrasning, rampning, spiralinterpolering och
dykfrasning.

Skaren finns med 3 olika geometrier: for generell
hégmatningsfrésning, fér stora skdrdjup och med Wiper geometri
for finfrasning.

Keorvex egalinje
reducerar skdrkrafterna

Las mer pa www.kyocera-unimerco.se, eller kontakta oss pa
036-344600 sa berdttar vi mer om hur vi tillsammans kan dka din
produktivitet med den nyutvecklade MFH-serien.

% KYOCERA
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Intelligent rening
g0r processvatskan
bakteriefri

Svenska miljoteknikforetaget Wallenius Water har utveck-
lat en metod som stoppar bakterietillvaxt i processvitskor
utan att kemikalier behover tillsattas. Nu lanseras en ny
produkt med inbyggd intelligens, ett avancerat styr- och
kontrollsystem och dartill en enkel och riskfri hantering.

Baklerieangrepp pa till exempel skirvitskor skapar pro-
blem far verkstider som arbetar med metallbearbetning,
Det handlar om hiiga underhallskostnader och férlorad
produktion. Eftersom de traditionella reningsmeto-
derna dr kostsamma och Gkar arbetsmiljriskerna har
en kemikallefri metod fir att stoppa bakterietillvixten
1 vilskan utvecklats - FluidWorker 300,

Processvitskerening pa ett nytt satt

Konstruktionen innehdller en unik reaktor dir pro-
cessvilskan behandlas med ultraviolett us (UV), UV
reducerar och begriinsar fBrekomsten av bakterier i
processvitskor. Bl bakterieangrepp forsdmrar snabbt
funktionen hos vitskan, Med FluidWorker installerad
hinner bakterierna aldrig viaxa till och processvitskan
har dirfdr kvar sina egenskaper, vilkel ger en langre
livsldngd av vitskan och en stabilare produktion. Utan
bakterier och med minskad kemikalieanvindning blir
dven arbetsmiljin bittre. FluidWorker 300 dir Wallenius

Wabers mest intelligenta renare hittitls, med ett avance-
rat styr- och kontrollsystem, enkel hantering, minimalt
underhall och snabb installation.

“Med FluidWorker 300 reduceras bakterierna i
processviitskan pd ett sikert sitt. Med en konstant
rening och en trygg arbetsmiljii kan foretaget foku-
sera pd kidrnverksamheten” sdger Hans Ahlgren,
Affdrsomridesansvarig pa Wallenius Waler.

Fjarde generationen

FluidWorker 300 ar resultatet av mangarig forskning
och dr den fjaede generationen processvillskerenare
som Wallenius Water lanserar. Sedan tidigare renar
Wallenius Water processvitska hos bland annat GKIN
Aerospace, Siemens Industrial Turbomachinery, S5AB
ech Cutokumpu,

Mer information:
wwwindustrialfluideontrol com
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Med Okumas intelligenta teknologier fir din redan smarta maskin visa vad den verkligen g
LTII'I.'!]‘I.I!I.EMLH .1r At hl'..-kl]ili [ ilFlJ[!'llLtFﬂ ]:“Jhl'l"n .llt I'l.]"l- 1lEL1-i]]Lr I']Lh ]l‘lli!"h]!u]. L\;\E!tl{!LTl (_’H'Lll]”-l'\ |T[J‘L]I|Lr
innehaller den senaste intL.lhgi:nt.l teknologin for att gora bearbemingen snabbare, enklare och mer lonsam.

m \LTHIHHt}]l IT1: 1'\-]1.”'] ”"H.'L] ]"Il“:"' T'.Iri. : *H‘””. :‘lr'.it'f{] [_]]'I:HlT'l:‘H lllli!‘:ﬂ L:‘.l:l]Hl'T'llkl'ii}n []I‘.'h. L'gf.'.: !';l"l."l'!\:}-'xl'l.'.ln I'i:'ﬂ['l |T'|."|.\i|'{i|'.|tf‘T'|
kompensera for temperaturférindringar under hela bearbetningsprocessen.

! Oka ti|]:r_:,iith;_.;]'[g;htt*_'l1 och férkorta riggningstiden med Okumas kollisionsskydd.

\' Okuma Machining Navi hjilper operatoren att hitta optimal skiirdata f6r en vibratonsfri bearbeming,

Stenbengs &r en av Sverges ledande leveronidrer av maskiner fir verkskodsindustin
Wi erbuder manskiner, aulomalion, verkhyg, ulbildeing, sordce, rsendele
och Hnansiering 1 an, K vl kunder, lBrsam och inygg otaliBaning.




l 30 NYHETER

Maskinoparatiren Nr 1 | Fabiruar 2015

Kyocera vandskar nu
ocksa till specialuppgifter

Kyocera producerar specialvindskar och hallare for den europeiska marknaden.
Eftersom tillverkningen sker i Skandinavien dr leveranstiden bara 2-3 veckor.

D kan nu l8sa bearbetningsuppgifter med vindskir
som inte tidigare var majligt, siger Sven Pankalla som
ar tekniker pd Kyocera i Sverige.

- Wi kan anpassa vindskiret med en kundanpas-
sad profil och vi kan ubtveckla specialhdllare, som du
ocksd kan anvinda med Kyoceras standardvandskiir
Deetta ger Kunden tillgang till Kyoceras kompletta pro-
duktprogram av viindskir samt vindskir med unika
geometrier, beliggningar och hidrdmetallskvaliteter,
siiger Sven Pankalla.

Flera av Kyoceras kunder har redan fitt special-
viindskiir och hillare levererade fér bearbetning av
speciella ],'.I]‘ﬂE‘ilE“l’, dimensioner eller toleranser,

- Kunderna producerar detaljerna snabbare, eftersom
verklygen dr konstruerade (o den specifika bearbet-
ningsuppgiften och kan till exempel giéira konturer | ett
arbetstermnpo. Med specialanpassade losningar reduce-
rar kunden bearbetningstiden som i sin bur ger ligre
enhetskostnader fortsitter Sven Pankalla.

Swven Pankalla berattar att Kyocera snabbt kan ta fram
den ratta lasningen och tillverka verktygen.

- Eftersom Kyocera producerar bdde vandskir och
hallare | Skandinavien kan vi ge kunderna snabb sup-
port och service. En specialutvecklad lésning kan vara
klar pa 2-3 veckor, avslutar han.

Mer information:
www. kyocera-unimerco.se.

En specialutveckiad winkelfrlis, utfor-
mad oach tilverksd av Kyooers.
[ detta fall ar verktygskroppen
anpassad (&r aft gdra en fas-

rurig {50 = Til varklygskrog-

- pan kan hala Kyoceras stan-
dardprogram f&r BDMT g
o viindskdir anvandas. . T y i
_,’: . Preguktion av specialutveckied vandskarsvarktyn pd Kyocars, Vandskirs-

kroppama kan ha en méngd olika geomeiner, utifrdn kundens behow

Exempel pd kundanpassada vandskdr fr in- och utvlndiy spdrsvarvning, slipade och balagoa pd Kyooora,



Nu introducerar Glihring den nya frasen:
RF100 diver. Med en Signum-belaggning
och en helt nyutvecklad geometri erbjuder
den en oslagbar prestanda vid en rad olika
applikationer.

* Rampningsvinkel upp till 45°
= Extremt bra borregenskaper upp.'ti'lll'-i_ff
* Upp till 100% 6kad matning i stal
= Aven ldmplig fér mindre kraftfu_l_l':-j..,_z
vid skrubbfrésning =

» Higa skarparametrar ocksa vid I .

GUHRING
The Tool Company

Plastgatan 14 » SE-531 55 Lidképing = Tel: 0610-212 50 » Fax: 0510-212 45 » order@guehring.se * www.guehring.se
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Partille Tool
erbjuder nu
kompletta lOsningar
inom automation

Partille Tool inleder samarbete med InLead Automation AB.

InLead har med sin kunskap om automation (industrirobotar,
portalrobotlosningar mm) och Partille Tool med allt inom upp-
spanning beslutat om att starta ett samarbete.

Digital portal
erbjuder’
. funktionalitet

= d och resurser 1I0Orx
=\ tillverkare

acFi

Under 2015 lanserar Seco den nya digitala portalen
My Pages som fdrenklar hanteringen av Secos pro-
dukter och Hdnster fiie lillverkare viirlden dver. My
Fages erbjuder en odvertriffad miingd data i ett anviin-
darviinligt format och demonstrerar Secos forlsatta
engagemang for att ge bittre service 81 sina kunder,
HQ_IMG_My_Pages_Tab jpg

Seco har utformat My Pages - som finns tillganglig
fir anvindning pd smarta telefoner, surfplatbor, bir-
bara och stationira datorer - fir att ge anviindarna
omedelbar Hllgdang Gl den information de behdver
fisr att ligga steget fiire i tillverkningen, bland annat

Bo Blom, vd Partile Tool Trading AB och
Tommy Strand, vd InLead Automation AB,

Fiir att miita den fikade efterfrigan pa automatiseringstjdnster inle- verktygsspecifikationer, rekommenderade skirdata
der Partille Tool ett samarbete med InLead Automation, ach produkttillginglighet.

Genom delta samarbete Bir vira kunder nu Hllging tll en full- My Pages giir det ocksd litare fir Secos kunder,
skalig rikstickande partner inom automation. InLead har bred kom- deras anstillda och de lokala Seco-Atertiirsdiljarna att
petens att generera automationslisningar som kan bestyckas med samarbeta i stirre utstrickning med hjilp av omedel-
produkter frin Partille Tools omfattande sortiment. Denna samlade bart delande av data, Lex. resultal av testbearbetning
kompetens stir till vira kunders och dterférsiljares firfogande - fir eller rapporter dver produktivitet och kostnadsanalys.
kostnadseffektiva totallsningar till slutkund. aMy Pages giir att vara kunder far tillghng il

Kontakta oss pd Partille Tool for ett frutsdtiningslist samtal omfattande information som dr Lt att hitta med en
om ditt behowv! knapptryckning, nar de in behdver debs, siger Lars

Bergstrlim, VD fér Seco Tools, «Under utvecklingen av
Fir &ig som kund kan vi nu tllsammans med InLead Erbjuda. bla: My Pages tog vi ha'n.-ij.rn Hill alla vira kunders behov vad
» Kompletta bestyckade automationslisningar varje steg av processen, Varje funktion finns diir fiir att
* Portallésningar gora deras jobb littare och allt eftersom deras behov
» Maskinbetidning av frisar, CNC och svarvar dndras kommer My Pages att anpassas.»

Den Fullt responsiva digitala portalen My Pages ger
Hmidiﬁ funktionalitet, nplimul éversyn, enkel naviﬁv-

ring och snabb produkisdkning pa alla enheter.

Mer information:
www, partille-tool.se Mer information:
www.inlead -automation.se | www.secotools.com



GOR ARETS BASTA MASKINAFFAR!

Bra erbjudanden pa nya demomaskiner. Valkommen med din forfragan.

Akira-Seiki SRIAXP Rivelseomrade WY/2
TE2/410/460mm, 11000 pm, 11 KW, BT40,
snabibtransport 36m/min, armvixdane med 20
warktygaplatser, kyhatska gandm spandel 35 bar,
spantranspontds, verksygsmaiprobe, Shyrsysiem
Mitsubishi M70,

Nu: 525.000:-
Ord pris: 725,000:-

Nu: 1.400.000:~
Ord pris: 1.950.000:-

Hyundai-Wia LADOLMC CNC-svary mad 15" chuck,

drivma verkiyg BMTTS, svardingd 2100mm, max sving
T80mm, spindel 37 Kw, spindel gencmgdng 117mm,
Fanuc med diakgprogrammening, spdntransportdr,
programrmertar dubboocka, forberedd fr stodlager,
2-stegs chucktryck, verktygsmatam

YSD HGO 31/6.35 Gradsay demokdrd, kipp-
Kingd 3. 100mm, max tjocklek stal 6 35mm,
vikt 6.600kg, styrsystem Delem DAC 310,
shyrda axdar 3.

Nu: 150.000:-
Ord pris: 350.000:-

Telefon: 0500 - 44 50 50 | www.lichron.se

,m 45 Jcpansk flerop 2 peltes Wm
tpm EFI-.W Wmm mjmmnm

wmmw spintransportie
Mm.rmmmw

Nu: 595.000:-
Ord pris: 795.000:-

Hyundai-Kia SKT-15LM CNC svary med mierande verktyg
pch programmesiar dubbdocka, 6 hydraulisk 3-backs chock,
max stangdia 45mm, Max svarviangd 550mm, max sving dia
650mm, Spindeletfekt 11 Kw, aulomatisk verklygsmalning,
Fanuc Dialogprogrammering Maniial guide, Servodriven revol-
v, 12 verklygsplatser VDI, hiatrackspump, stnamteracs,
spantransportin

Hyundai-Wia L210LA CHC-svary med senig-
styrd revolver for 12 verkdyg. 15 KW spindal-
miator, 4000 vary, 8" chuck, materkigenomgang
0 65 mm. Max svarviangd 530mm, max sving
tver badd @ 550. Snabbgdng X/7 36/36 m/min.
Styrsystem Fanuc 321-T.

Nu: 595.000:-
Ord pris: 750.000:-

LICHRON

Bridgeport GX 710 Rivelssomride: X/v/7
T10/400/ 430mm_ Verktygsmagasin 20 verk-
tyosplatser dubbetarm, BT40, 10,000 rpm, 7.5
k¥, Snabbiransport 36 m/min, Spaniransportdr
Kylvilska genom spindel 20 bar, Styrsystem:
Fanuc.

Nu: 525.000:-
Ord pris: 725.000:-

Nu: 650.000:-

Ord pris: 950.000:-

Miiga-Tech XTS-42 7-axlig CNC-Svary med driwea
verkdyn, sub-spindel samt B-axed fr vinkiade hal. 26

verklygsplalser varav 9 drivna verklyg, C & Y-axel.

Max sting 42mm. Hylschuckar 173E i bade huvud
oCh subspindel, detalifangars, ulmatningsbana och
spdntransporidr maditlier,

Hyundai-Kia SKT-VSR Vertikalsvary max
sving BOOMmM, max svarvdia 550mm, Fanuc
med Manual Guide, 12 verktygsplatser, 45 hw
spindaleffext, autoddm, spéntransporti,

Nu: 750.000:-
Ord pris; 1.250.000:-
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MillLine: KOMET KUB
TungFineBall, ny Centron
serie med stegbara Powerline
andfrasar for hog—

precisionsfinslipning

Kontinuerlig borrning upp till 9xD

Verktyget garanterar, med de dubbla skiiren, hig effektivitet
i alla standardmaterial,

Centerborrspetsen hos KOMET KUB Centron Powerline
riktar in verktyget exakt i borraxeln och garanterar pa sa satt
rakhet och maximal processikerhet vid borrdjup pa upp till
9x0. Det mycket skabila SOEX-viindskiiret garanterar optimal
stabilitet och spanavgaing, dven vid mycket stora borrdjup.

Borrning pa upp till 92D &r méjligt pa plana, jamna ytor
utan pilotborming,

Dina fordelan
* Till skillnad frin KUB Centron-borrhuvudet behivs inga
styrningar och siledes behiver de inte heller stiillas in.

* Hijg stabilitet och ldnsamhet med fyrkantiga skir.
= Maximal livslingd med fyra skirkanter av sirskilt
anpassade substrat och beliggningar
* Fordubblad matning,
= Stabil borrprocess tack vare beprivade skirgeometrier.
» Centerborrspets av hird metall fr lingre livalingd
och higre skiardata.
Kompatibel med beprivade KUB Centron-grundelement.
Iwaki / Japan, den 6 februari 2015: Tungaloy har nifjet att presentera TungFineBall, Mellanstorlekar finns pd begdran, tex. V46 22340
den nya serien &ndfrisar fr hogpredsionsfrisning. Den unika infstningsme- (& 23,4 mm)
kanismen, kembinerad med det nya kylkanalsystemet, gir den till det bista
verklyget for bearbetning av flyg- och formverktygs komponenter,
Den asymmetriska skdrformen sikerstiller en stabil infistning och fdrhindrar
att skiret rubbas ur sitt lige. Denna mekanizsm bidrar till att tillhandahilla en
utmirkl yia pd den bearbetade komponenten, liksom en ldng och stabil livs- Mer information:
lEngd hos verkiyget. Det nya kylkanalsystemet ir en innovativ egenskap hos wiww kometscandinavia.com
TungFineBall. Skiiret har en kylmedelskanal pd ytan som leder kylmedlet tll
den skirande eggen frdn tre hill, vilket resulterar i en god spanflide och en
ling livslingd hos verktygel.

Serien erbjuder tvd typer av skiir: Fullradie,- respektive kopi m. nosradie, som
bada, vart ach ett, kan monteras pd samma Gndfeiis. Skaften finns tillgingliga
i stdl pch HM, i fast och modukiir typ. Dessa egenskaper giie TungFineBall
utmirkt for att bearbeta olika slags material, sdsom stdl, rostfritt stdl, hirdat
stil och gjutjirm.

TungFineBall & den perfekta seren e higprecisionsfrisning, och Tungaloy
rekommenderar detta till sina kunder, sirskilt | flvgtekniks- och formverkiyg
produktion, att priva denna innovativa produkt, for ate forbitira produktiviteten
i sina bearbetningsprocesser,

De viktigaste egenskaperna:

* Lampligast fiir bearbetning av formverktyg- och flygteknikskomponenter
» Siikert och stabilt skirsite, tack vare en unik infistmingsmekanizm

# Utmarkt spankontrol och ling livslingd, tack vare nya kylkanalsystem

» Skiir: Fullradie- respektive kopi typ

& Skaft; stdl- och karbidskaft, samt modular tvp

s Totalt: 33 :
Andfrisar: 13 ; skl 20

Mer information:
www. tungaloy.com



Vi skapar tid och rum

Edge Technology AB
Kista | Sala | Virnamo
0224-370 50 | www, edgetech se | info{iedgetech.se

SupplyPoint adgecam $HEa-NET

RCHIM KAMPANS

ROHM centrerskruvstycke

RZM centrerskruvstycke ar idealisk for 5 - axlig bearbetning.
Kompakt design med god atkomlighet i alla lagen. Inklusive
klobackar som haller arbetsstycket ordentligt pa plats.

Nyhet!

fran

18.185:-

ROHM NC-Kompakt Skruvstycke RKE

Ett ytterst intressant prisalternativ for backbredd 82, 125, 160
och 200 mm.

Storlek 92 - Spannsystem mekaniskt/hydrauliskt - Storlek 125,
160 och 200 - Spannsystem mekaniskt/mekaniskt- Grund-
kropp av stal- Stabilt spanskydd forhindrar att span tranger in.

Nyhet!

g
- &

fran

18.185:

giltig till och med 2015-04-30

TechDoint’

systemteknik ab

For mer info kontaka oss pa TechPoint.

Tel: 08-623 13 30 - Fax: 08-623 13 45
info@techpoint.se - www.techpoint.se
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SSABs nya stalrorserie Hardox Tube 500
gor det mojligt att skapa latta produkter
med hog slitstyrka och lang livslangd

Den niya stdlrdrsserien Hardox Tube 500
har lanserats. Serien har samma hijga slit-
styrka och hdllfasthet som Hardox slitplat,
men erbjuds nu dven som rdr. Hardox
Tube 500 utvecklades fiér att ge utomor-
dentlig prestanda i alla tillimpningar
dér det kan vara fGrdelaktigt att ha hig
slitstyrka i kombination med en littare
produkt.

-Den nya stilrirsserien Hardox Tube
300 kompletterar det redan existeran-
de produktutbudet frin Hardox. Vi har
ling erfarenhet av att utveckla slitstar-
ka stilrdr De slutgiltiga egenskapema
bestims etter rirvalsning och svets-

Hardox Tube 500 &r kostnadseffek-
tivt under hela livscykeln
Hardox Tube 500 passar for att trans-
portera alla typer av slipmaterial sisom
vill betong, jord, grus och jdmslam, Dess
extrema slitstyrka ger en littare pro-
dukt med en lang livslingd. Attanvinda
Hardox Tube 500 kan tka konkurrens-
kraften hos vissa produkler genom att
forlinga deras livslingd frdn tvd till tie
ganger, eller mer.

Hardox Tube 500 finns i lager i dia-
metrar mellan 88,9 och 133 mm och i
olika materialtjocklekar. Det finns dven

anpassade rir i tunnare material och 1

ning, vilket garanterar enhetlighet ndrdet  andra diametermaitt,

giiller slitstyrka och hallfasthet, precis som
fisr alla andra Hardox-produkter, sdger

Fredrik Mikaelsson, Manager fir Tubes & Mer information:

Sections pd S5AD.

www.ssab.com

Projekt med hogsta prestanda
- en avgorande framgangsfaktor for AP&T

Med en ny projektorganisation starker AP&T sin formagan att leverera kom-

pletta platformningslosningar med fokus pa minskad totalkostnad for kunden.

Med en tradition av stolta maskinbyggare har APET leve-
rerat higkvalitativ utrustning fér plitformning i fembio dr.
Idag dr APET en global akiiir och en majoritel av projek-
ten utgdrs av kompletta produktonslinjer fiir avancerad

formning. Det innebdr att den enskilda maskinen fir en
del av en komplex ldsning som designas (e alt leverera
en funktion till kunden. Den verkligheten har stillt nya
krav pd AP&T.

- Fiir att leverera helheten med
hiigsta kvalitet i hela processen,
behiivs inte bara kunskap och
teknisk kompetens, vi behiiver
ocksd firmagan att siikerstilla att
vi levererar mot de uppstillda
mdlen pd effektivast sitt i pro-
jektet, sager Max Brandt, Director
Customer Projects pd AP&T.

En projektledare med ansvar
fér projektet involveras tidigt
i siljprocessen for att stikdja

ett smidigt Gvertagande nir

ardern viil fir lagd, Projektledaren ansvarar sedan fir
hela projektet fram ] dverlimnande av kundrelationen
il eftermarknad och siljorganisation fir alt sdkerstdlla
hig produktivitet och framtida krav pa biista méjliga
tillginglighet..

Projektledaren stixds ocksd av en tviirfunktionell orga-
nisation med fokus pd att leverera wiirde till projekiet. Det
betyder att projekten stittas av alla delar av fdretaget och
att projekedningen i dnnu stiirre utstrickning dn Hdigare
blivit en Kirnkompetens (ic AP&T.

- ¥i ser atten stark projektorganisation dr en avgdrande
framgangsfaktor for var framtida utveckling och vi stri-
var efter att bli “bést i klagsen”™ med higst prestanda i

branschen, avslutar Max Brandt.

Mer information:

WA PTEI’!'I-IJF.L‘UITI

Delar av projekiorganisationen samiad i den nya ufvecklings- och produk-
o HionsanBgoningen | Uikcehamn, Svenge. Stdende [frén vinster 11 higer),

L Max Brandt, Leroy Wemer, Micae! Apelhede, Krister Peltersson och
= Niclas Carlsson, Sittande {frén vanster il hager), Miksel Lindgren, Anders
_1'" Cansson, Chnisfing Bengtsson, Knstian Brobang och Jonas Rydin.



DURMA -en komplett leverantor

Nyhet! ADS Kantpressar Nyhet! HDFS Fiberlaser 1 ny design

Gor som hundratals néjda kander i Sverige — kop en maskin fran Durma

For mer information kontakta Anders Holgersson 08 550 512 23

Var pariper i ey

.
INTtercut e
Telefon 08-350 512 M infof@intercut.se wwwinbercut.se J Kramlter

TOTAL

CONTROL O N E
by

AUTOMATION

Vi dr marknadsledande inom omradet for modernisering av excenterpressliner

"“'*'n..

Fasta priser & s
Produktionsuppfiiljning via niitet eller i mobilen '
Enkelt och anviindarviinligt handhavande

Upp till 60% energibesparing

Stort utbud av hasplar, riktverk och matarverk

45 installationer i de nordiska linderna

ON E www.oneautomation.se +46 (0)73 980 89 88 in @oneautomation.se
AUTOMATION
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Maskinarbatan | Alvasts var fdrst | Norden med virdans snabbasta och siarkaste fibanassr.

Fran ritning 1 #rdly Bokarad produkt. En detall som visar att fdretagel hanterar hela kadjan,

overiges mest erfarna laseroperator
och varldens kraftfullaste fiberlaser

1986 var AB Maskinarbeten i Alvesta fiirst i Sverige med
en laserskirmaskin frin Bystronic. DA saltes Per-Arne
Jehansson pd nyinvesteringen. Nu har foretaget anvint
virldens modernaste och kraftigaste fiberlaser under
en period och lovorden dvertraffar varandra, Siger den
mangarigt erfarne laseroperattiren Per-Arne Johansson,

Diskettmatad laser

Féregingaren dir den nya fiberlasern nu stir hade gjort
sitt med 34 000 timmars drifttid. Aven den en Bystronic.
= Den hiir nya &r den 11:e laserskiraren frin dem som
Maskinarbeten investerat i. Frin biirjan var de band och
diskett, idag dr programmeras alla vira maskiner med
programmet Bysoft 7. Vi har idag fem stycken laserskirare
och den senaste fir en fiberlaser pé hela 6000W,

Effektivitet och underhall

- Den dr extremt snabb pd tunnplit och byter plit
pé en minut och det dr marginellt med rengoring, dess-
utem dr det mycket lite centrering som behiver giiras,

e —

-
-

Eciie Johansson konstaterar att snitten &r gic

Man kan siga att den ir mer eller mindre underhillsfri,
Utvecklingen har gt it eitt hill siger 63-Arige Per-Arne
Johansson,

Vérldens kraftigaste fiberlaser

Maskinarbeten | Alvesta dr ett legotillverkande familjefs-
retag. Idag blir vi guidade av férsiljiningsansvarige Eddie
Johansson som tillhie den 3:e generationen 1 familjen.
Som fBretagsnamnet antyder, finns det en hel del kompe-
tenta maskiner | den stora fabrikslokalen. Det stir ménga
fleroperationsmaskiner i lokalerna, bland annat en tta-
meters AXA. Vidare finns svelsrobotar, en riktmaskin frin
HRC somm levererar helt plana 8mnen med en tolerans pd
0,2 mm per meter. En robotiserad pulverlacksavdelning
med 4 st ABB-robotar och en imponerande avdelning fr
laserskiirning,

Allt under ett tak
= Viir ett legotillverkande foretag
som giirna star till fGrfogande med

virt kunnande och maskinpark. Det kan vara allt frin
en enstaka prototyp till 70 000 transporthidckar fir isole-
ringsmaterial som vi tillverkade it 5t: Gobain. Vi tillverkar
dven egna produkter som bandslipen “Swede Grinder”
ach for viart dotterbolag Ekstedms Virmetekniska gr vi
varmevixlare pd upp il 100 ton,

Firsta fibern pa 6000W i Norden

Vi har en inventarielista pd de stéiree maskinerna, och pd
vir senaste investering stir det 297. Bakom den siffran
stir den kraftfullaste och snabbaste fiberlaserskiraren i
virlden en BySprint Fiber 3015 pa &000W och vi var first
i Norden och den fir stoltsera som kronan pd verkel i vir
maskinpark, siger Eddie Johansson stolt.

Mer information:
wwwbystronic.se

Per-Arma Johansson har 29 Ars arfs-
renhet av Bysironics [aserskiirmaski-
neroch & imponarad av effektiviteten.

En ByLoader gar Elfitha

) IHEHFW
Moy, Totalt hanreras 1000-tats
fan drigen hag faratages.



INTRODUKTION AV LCG LASER

EN NY NIVA NAR DET KOMMER
TILL PRIS OCH PRESTANDA

|||||||||

ch 3015 Topp prestanda med CO: eller fiber laser

For mer Information kontakta
AMADA SWEDEN AB
Tel: 0322 20 9500

OEHONY 4
En;nH: info@amadasweden se " A DA
wwwamadasweden. se

eco
il

GHIN FONG

(. EXCENTERPRESSAR x it
| e &Es” . CHIN FONG har sedan starten ] M

1948 levererat dver 50.000 ;

: pressar till mer &an 40 lander . ==
e [ och ar idag varldsledande vad I
o géller tillverkning av alla typer

o Ay av mekaniska pressar.

! - Chin Fong har tillverkning

i Taiwan och USA samt &ar
i certifierade enligt ISO 9001
8- m=E och ISO 14000.

-". ¢-. -.1-I|ll'rrll'l"‘1‘ tl_ !
I M =) 3_ Vi marknadsfér deras
i e i

standardprogram av C-pressar
och 4-pelarpressar med
presskrafter upp till 800 ton.

Las mer om Chin Fongs
pressprogrammet pa
WWW.0Isons.se.

a[ 50”5 telefon 0151-51 85 50 KONTAKTA 0SS!

e-post info@olsons.se

MASKINSERVICE AB hemsida www.olsons.se DIN SPECIALIST PA OCH OMKRING PRESSAR
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Fakta om B3=ATA
(Automatic Tool Adjustment)

Nar man tittar pa kantpressning och effektiviteten i en sadan maskin, kommer
man att inse att den inte arbetar mer iin 33 % av tiden med att hja virdet pa
detaljen. All annan tid gar at till verktygsinstillning och hantering av delar
fiore och efter bockning. Detta dr ett faktum, som man ofta hiir pi marknaden.

Deet finns tvi siit att forbitira effektiviteten i kantpress:
Process Automation (samma som att Fgga tll en robot
som hanterar processen) eller "Change-over Automation”
(sarmma som atk Hgga Gl en robot fir set-up). Det forsta
har varit "het” de senaste 10 dren, dA EuroBLECH var full
av robotiserade kantpressar. Denna ging var man tvungen
att stika, fiir att hitta robotkantpressar. | gengiild har nu
"Automatiska verklygsbyten” birjat dyka upp.
Satsstorleken 3r liten - som snart var svenska fSretag
som dr “Lean” inriktade upplever det - s4 det ar mer fiir- Ent esempel for bockning

nuftigt att optimera "ur processen” snarare dn "inne i med “ATA® igngdiustenng wid
processen”. Robotkantpressar star som ett alternativ, men "anstycks-produktion”,  ddr
tiderna Ar angivna fér respati-

med vanligtvis stérre partier, tunga och komplexa delar

Dee lasningar som hittills presenterats, visas med verk-
tygsvixlare, genom anvindning av "robotar” for att byta
verkiyg (andra fabrikat). Detta gbrs medan operatéren
hamtar nya dmnen till bockning och limnar firdiga delar
i lager. En fin lGaning som exakt miter dkad effektivitet
av maskinen och minskar behovel av kunskap [e install-

ningen verktyget.

ve detalf, inkdusive Bngdiusie-
ring mealian de olike delalema.

Salvagnini har valt en annan

teknisk I6sning pa samma utmaning:

ATA stdr for " AulomaticTool Adjustment” och som i
huvudsak kommer frin ALA / ABA (Automatisk ling-
djustering eller Automatisk Blankholder Adjustment) en
princip som vi har haft pd P4 panelbockningsmaskiner
i minga dr. Vi kommer inte att byta verktyg, utan man
anger langden pd verktyget som skall anviindas for nes-
pektive bock. Maskinen skiller automatiskt om sig il rin
verktygslingd, medan operatiren vinder detaljen och
alltid returnerar rdtt lingd i fochdllande Hll fSregdende
bock. Denna lsning gor det migligt att kira delarma i
"KIT", dvs. enstycks produktion. Maskinen stiller om
sig sjilv med en hastighet som gir det mijligt att kisra en
produkt i taget, utan fGrlust av effektivitet! Omstallningar
tar mellan 2 och 10 sekunder. Fordelar & kipet att ope-
ratiiren inte dr i tvivel, dir han méaste bija delen, fiir det
finns bara ett stille lingden 4r installd,

Oich hur dr det med V-sparet? Ja, hir har vi en annan
enkel men mycket effektiv 16sning: P& missan visade
vi en 3 m variabelt v-dyna, vilken varierar frin Vé till Automatic Tool Adjustment
V51. PA missan kirde vi samma uppstillning verktyg
for 10 olika delar, allt mellan 1 mm rostiritt material till 8
mm mjukt stil Allt i "enstycks produktion”. Den totala
produktionstiden var knappt 10 minuter och miirk val,
inklusive 10 verktygsbyten. [ en normal produktion i
kantpress kommer du normalt inte att kunna giira den
forsta detaljen/uppstillningen av verklyg under den
tiden, dir vi producerar alla detaljerna. (se bild nedan).
Dessutom har du miglighet att sitta “dyna-i-dyna®, dvs.
man kan séitta in segment i den rérliga dyna, och anviinda
detta som ett slags hallare /skruvstycke, [ en specifik
bockningstyp.

Vi har, i frhallande till andra aktorer pd marknaden,
valt en betydligh enklare ldsning, mekaniskt. Prismissigt
framgdr ocksa tydligt pd det faktum, att en konkurrent

- =alvagnini
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erbjuder deras l8sning (8 cirka € 135 000,- higre 8n vad vi
giir. Och i wirt fall ingar verktyg, liksom “Real ime” vinkel-
midtningen AMS. Dirfiir fdrvintar vi oss mycket av denna nya
lEsning. Vi kan kira KIT-produktion med "ATA", det kommer
inte att ske pd en kantpress med en verktygsviixlare, eftersom
det tar ndgra minuter dir operatiimen inte kan ge ett mervirde

till detaljen.
Nir det giller flexibiliteten i produkten, hiir 3r ocksd
en férdel: man kan byta ut hela fastspinningen av
"ATA" verktygen fivr Sverdelen och anvinda
maskinen som en vanlig Wila inlisning, i allt
med stor flexibilitet. P4 liknande sétt, till exem-
. pel. klart halva lingden, eller kanske bara en
mitter, och sedan anvinda det tomma ulrymmet
fébr att platta eller andra specialverktyg. Likadant
med sedvanliga “Wila klicka” segment som kan
kompletteras till den befintliga “set-up”, fér tex.
“"Horn", "svanhals”, etc., fir vissa bearbetningar.
Enda begriinsningen dr att man har samma hdjd

pa alla verktyg.

Frincipen for lingdjusteringen “ATA", dr baserad
pat ett matematiskl beriknad kompoesition som uppiyller
alla lingder mellan 50 och 2800 mm. i steg om 10 mm. (3
mm pa varje sida). Denna sammansattning ar berdknad pa
en dator, som sammanlagt under 14 timmar var igdng fér att

.-I'.."‘ E"

optimera dessa [ingder...
ldag &r principen patenterade och vi ser en stor fiirdel att ha

automatiserat denna lGsning!

Mer inforation: www.salvagninigroup.com

SwiftCut -plasmaskérmaskin

Nya SwiftCut passar perfekt for den
mindre verkstaden, platslagerier och

skolor,

» Skiromrade fran 1250x1250mm till
1500x3000mm

* CNC-styrning inklusive mjukvara

* Hypertherm plasmastromkilla ger
hog snittkvalitet!

* Skirbord med vatten eller utsug

For mer information kontakta Lars Bostrom 08 5505 1205

areg -

Tel 08-5350 512 00 - wwwoareg.se - infol@arcg.se
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Nytt kapcenter fran
Bomar = Center.steel!

”Ladda material och producera obemannat i flera timmar”

varigsledanos

s dvancersd tekno (Ll

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB

Box 495, 191 24 Sellentuna

Telefon 0B-580 881 00 Telefax 08-580 881 01
Email sga.se@saint-gobain.com  www.saint-gabain-

FOR EFFEKTIVARE
SLIPNING!

mplelt iagersortimen

Kundanpassage losningar

a4 progukier

abrasives.com

*Center Steel” ar en kl:'lnpﬂkt och effektiv helautoma-
tisk kapcell il bra pris, Ladda malerial och producera
cbemannat i flera timmar.

Bomar’s nya Centersteel kapeell matar automatiskt
in nytt material frin

1- & meter. Blanda olika materialtyper.

Hijartat i anldggningen dr en higeffektiv bandsag
friin Bomar, ledande tillverkare med mer fin 50000
bandsdgar pad marknaden.

Sorteringsenheten har 8 st. sorteringsboxar fir
dimensionerna 800x600mm eller 500x1200mm.
Yiterligare stationer fir avgradning och fasning kan
integreras i kapoellen,

Mer information:

www.intercut.se

-»
SAINT-GOBAIN

AT I
SAINT-GOBAIN



EDSTROMS COMPACTCELL

COMPACTCELL — STORA
FORDELAR PA LITEN YTA

Néar gav du dig sjdlv ett paket senast? CompactCell ar ett unikt och festurde pd 5%
robotcellpaket som erbjuder maximal effektivitet pa minimal yta.

Den helelektriska cellen ar endast 9 m? och rymmer en CoastOne

Cone 900 och en Motoman MH6-10 robot. Kontinuerlig och energisnal

drift av stora batcher bidrar till okad lonsamhet. Namnde vi priset?

995.000 SEK. Ett kompakt kraftpaket!

COASTONE CONE 900 PRESS
Servodriven kantpressare med Iag
driftskostnad, hig precision och
marknadens basta linjarstyrning

5 CoastOne Oy

MOTOMAN MHB-10

Kompakt, stark och mangsidig
B-axlig robat med Gwarlaasen
prestanda | en mangd anvand-
ningsomraden. Dess smala
och latta form gor att den gir
alt placera nara arbetsshycket
vilket firbditrar dtkomligheten,

CELLEN Tack vare de
utrymmeseffektiva produk-
tionsdelama | cellen krivs

' 1 anstal hanter
endast 8 m? gohyta. BEMANNING En anstalld kan hantera

upp fill fyra robotcellar, vilket innehar
en betydande resursbesparing och et
mindre monotont arbete

P

Elmia 2014 ‘ Passa pi att se
Autﬂm a‘[mn cellen under médssan!

Kontakt: 036-392000 | EDSTROMS.com EDSTRéM s
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okeppshults Press & ovets

Skeppshults Press & Svets AR startades
redan 1938 och har en mycket ling erfa-
renhet inom tillverkning av plit- och
aluminiumdetaljer. Skeppshults Press
& Svels AB iir elt privatigt familjefi-
retag i egna lokaler pd 10,000 m?® med
ca. 55 anstillda,

Man ombesdrier allt frdn idé/
konstruktion Gill Girdig produkt fir
sina kunder och har en kvalificerad
utvecklingsavdelning som r van vid
problemléisning,

Att de bade kan producera och lack-
era samt del faktum att de sedan 1978
varit leverantirer till stora féretag inom

mébel och vitvaruindustrin, dr en av
deras frimsta styrkor inom fbretagel.

ESABs Hjalm Warrior™ Tech
- nu med ny friskluftsflakt

ESAB, varldsledande inom svets- och skidrteknik, lanse-
rar en ny batteridriven frisklufsflikt (Eco Air PAPR) for
svetshjalmen Warrior Tech 9-13 med automatisk avblan-
dande kassett som en del av sitt omfattande sortiment
av personlig skyddsutrustning. Svetshjalmen Warrior
Tech med ESABs Eco Air PAPR dr monterad med flam-
saker huvud- och ansiktstitning samt luftkanal for att ge
svetsaren hogsta sikerhet och komfort. Tillverkad och
testad for att uppfylla standarder EN12941, ger svets-
hjalmen med Eco Air PAPR en hog TH2P -skyddsklass
och anvinder ett hogpresterande P3-huvudfilter vilket
ger den hogsta filtreringseffektiviteten — 99,8%

Eco Air PAPR fungerar genorn ath filkeera luft
gEnom en batteridriven frisklufsflikt, som sedan
leds till andningszonen inub svetshjilmen. Eco
Air PAFPR levererar maximalt friskluftflide och
tillhandahdller skydd mot farliga svetsdngor och
partiklar. Luftrirelse tver ansiktet och huvudet
hiller svetsaren sval som ger en behaglig kiinsla,

Eco Air PAPR har Lig vikt och liten i storlek
for enkel hantering.. Den levereras med ett kom-
fortabelt midjebilte som hjilper till att motverka
tritthet och muskelspdnning. | friskluftsflikten
ingdr dven ett inbyggt alarm (ljudlarm och vibre-

rande larm) som varnar anvindaren nir batteri-
mivin dr lg eller ndr filtret dr igensatt och behi-
ver bytas. Svetshjdlmen Warrior Tech fiirberedd
fér friskluftsflakten Eco Air PAPR dr komplett
monterad fir anslutning fr direkt anvindning,

ESABs Warrior Tech svetshjilm dr utformad fir
anviandning i alla svetsapplikationer, uppfyller
alla kraven och behoven hos den professionella
svetsaren. Ar ergonomisk designad fir hig kom-
fort och med lig vikt. Ger bide skydd mot farlig
UV-/IR-stralning, hetta och svetsstink




storinvesterar!

I samband med att ordenngdngen taktar upp beslutade
Skeppshult Press & Svets sig fiir att investera i en ny
presslinje. Storlek och framifdrallt presskapacitet ikas
upp avsevirt, vilket ocksd mijliggtr for Press & Svets
att ta sig an nya utmaningar.

Vi pad Din Maskin fick dter igen idran atl st som leve-
rantir av utrustningen som bestdr av: Omera 6307 Soft
Blanking excenterpress med ett pressbord pd 3200mm
% 1400mm. Drirtill en coilhanteringsutrustning bes-
ende av haspel, riktverk sami valsmatarverk av fabrikat
Dimeco, Denna utrusining hanterar coilvikter upp till
15T, materialbredd upp till 1000 mm samt en max tjock-
lek pd 6 mm. Leverans sker under viren 2015.

Best choice.

Mer information:

wiwvw.dinmaskin,se

Dwe fyra ljusbdgssensorerna | Warnor Tech
ger hixga reaktionsnivder och en higre
sensortickning dn | mAnga alternativa
hjdlmar av denna typ. Det stora siktom-
radet {98 mm x 48 mm) 1 kombination med
ett synfilt bredare dn normall, Skar rums-
uppfatiningen.</p> <pzHjilmen har en
funktion fér justering av mérkhetsgraden

mellan DIN 9 och DIN 13 med marknings-
filter (ADF), lins och optisk klass 1/2/1/2.
Linsen ger ocksd svetsaren en optimal och
klar vy samt utmiirkt optisk kvalitet.

Ergonomiskt utformat fSr hig anvin-
darkomfort. Hjdlmens huvudbindsel &r
justerbart fisr perfekt passform och det
finns dven lingsgiende jus-
teringar for att oka synfiltet,
Svetthandet minskar trycket pd
pannan och ger dkad komfort,
ESAB Svetsning & Skirning
dr marknadsledande inom
svels- och skiirindustrin, Med
erkiinda processer inom svets-
ning och sklirning samt revo-
lutionira tekniker, tillftr ESAB
ldsningar inom firbruknings-
material, utrusining och tillbe-
hiir fiir svetsning, till kunder
viirlden Gver.

Mer information:
www esaboeom.

6000 watt

Fler watt ger stdrre frihet. BySprint Fiber med
6 kilowatt. Okar dina produktionsvolymer tack
vare maximal skarhastighet.

Laserskdrning | Bockning | Vattenskérning
bystronic.com
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Mindre smetning med
nya polernylonband

Band i polemylon anviinds for yibearbetning av metall. Ett
stort problem dr ofta att banden smetar vilket firorsakar
tidskrivande ombearbetning. Norton lanserar en serie nya
band, Ra]:lid Prep, som ska vara smetfria Hnligt tillverkaren.

MNertons nya slipband Rapid Prep anviinds fir gradning,
vtkonditionering och firdigstillande av vta. De har ett nyut-
vecklat bindemedel, Clean Bond ™, som uppges ge smetfr
bearbetning och ge kallare yvtkonditionering dn konventio-
nella polemnylenband. Rapid Prép-sortimentel omfattar tre
produktlinjer med olika bijlighet: Regular flex, Low flex och
Extra flex. De nya Rapid Prep-banden har tre gdnger lingre
livslingd in konventionella polernylonband och kan firkorta
bearbemingstiden med upp till 50 % enligt tillverkaren

Banden har slipmadel av aluminiumaoxid och ryggmaterial
av palyester eller nylon. De finns i groviekama grov, medium,
fin och mycket fin och i dimensioner passande Lex. backstand-
maskiner, filmaskiner, binkslipmaskiner, portabla maskiner
samt bredbandputsar upp till 1.320 mm bredd

“Tack vare det nya bindemedlet Clean Bond™ iir banden
smetfria vilket eliminerar tidskrdvande ombearbetning och
dirmed fir man en mycket effektivare ytkonditionering.”
siger Jonas Falk, firsiljningsansvarig pad Saint- Gobain

Abrasives AB.

Mer information:

www.nortonbeartex.com

Alvesta 3

Plat AR

investerar

i laser

Det ar inte mer dn drygt en manads sedan vi berittade att
Alvesta 3 Pliat investerade | en SafanDarley servoelektrisk
kantpress, E-Brake. Nu dr det alltsd dags igen! Den hir
gingen 4r det en Prima Power Platine laserskirmaskin
med hantering som nu installeras pa fretaget!

Hans Torgnyson, YD till foretaget, berittar:

- Var befintliga Prima Power Flatino binar bli till aren
och vira laserjobb dkar stindigt. Vi beslutade dérfir att
investera i en fin maskin som Kjell-Arne Thorén, repre-
sentant fir Din Maskin, rekommenderade Hil oss. Den
har har dessutom huntg‘rjng&ulmxtning sd vi kommer
att kunna kiira obemannat i den och det kommer att iika
vir kapacitet ytterligare. Vi har en ling historia med Din
Maskin och har handlat maskiner av dem sedan de star-
tacde foretaget. For oss dr det viktigt att ha en stabil relation
med fflm!il-'!!iid!igt fiirtroende, avslutar Hans.

Plating dr en Mexibel och pdlitlig maskin designad
fiir dagens och morgondagens behov. Den skiir ett brett
register av material och tocklekar med hig hastighet och
precision utan behov av manuella justeringar. Maskinen
utrustas med toppmoderna laseraggregat med hég ener-

Prima Power Platino
lasarskdrrmaskin

pieffektivitet och kvalitet, med valbar toppeffekt fiir alla
tvper av applikationer.

De mest utmirkande egenskaperna/ méjligheterna for

Platino ar:

* Kompakt design - kedver liten yia [br installation
(23m2) exklusive palettviixlare, skydd, filker och kylare,

= [ig hastighet och acceleration ger korta cykeltider;
acceleration 12m/s%, maxhastighet 140 m/min.

+  Maskinstativ i granit med lasergenerator integrerad -
kefivs inget speciellt fundament.

« Skirhuvud med Iinﬁvﬁxtingsﬁ}rstum fisr 5% F.5%
& 107 lins.

*  LPM och Quick piercing smbrjsystem (dr oplimerade
automatiska piercingstrategier.

* Semi automatisk inscentrering - maskinen kontrol-
lerar automatiskt och ger sedan operatiiren instruktion
om justering krivs,

Alvesta 3 Plat AB dr medleveranttiren som erbjuder kost-
nadseffektiv helhetsldsningar av plitprodukter i sdvil sma
som stora serier i de flesta varianter av plat, Deras kompe-

tenser dr automatstansning, kantpressning, manuell- och
robotbockning, laserskirning, manuell- och robotsvetsning
samt montering av plitkomponenter.

Alvesta 3 plat AB dr ett familjeidgt faretag grundat 1980,
Semn namnet antyder iir de beldgna i Alvesta, i hjidrtat av en
region kind (Gr sin [Gretagsanda, dir man nde ul Gl kun-
der dver hela Sverige, 2015 kommer man att fira ordentligt
eftersom det da ar 35 &r sedan foretaget grundades!

Alvesta 3 Plat AB har varit en trogen kund till Din
Maskin under ménga ar och har elt flertal maskiner sedan
tidigare, Dr hittar vi Bland annat flera Finn-Power stans-
maskiner, stans- vinkelsaxar, Pnma Power Plating laser-
skiirmaskin, tvd servoelekiriska kantpressar; Finn-Power
E-Brake och SafanDarley E-Brake och nu alllsd yiterligare
en Prima Power Platino laser.

Mer information:
www.dinmaskin.se
www.aip.se
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“Kit production med kantpress”
Framtiden ar nu ekonomisk

overkomlig.

-

KIT bestaende av 10 olika detaljer i 3 olika material/tjocklekar:

MED ATA:

* allt i samma uppsattning, 10 detaljer
9 omstallningar pa under 10 minuter

* inga stalltider

& parameterstyrd produktion

* total langd pa verktyg 3000 mm

MED KONVENTIONELL TEKNIK:

* minst 6 uppsattningar (operators-/
stallaravhangig)

= stalltider for olika uppsattnigar

¢ ingen parameterstyrd produktion

* total langd pa verktyg 5200 mm

ATA gir det mjligt att stalla infjustera verktygslingden helt automatiskt, Den
hojer produktiviteten pa kantpressning vasentligt och inte minst mojligger en
"Rkit produktion” till komplett fardig produkt. Parametriska produkter, 1-B-H etc.
understods ocksa av ATA. Medan operatdren vander pa platen/byter amne,
staller AIA = under "masked time” = in l@ngden pa verklyget och bredden
justeras automatiskt av den variabla dynan, utan tapp av produktionstid.
FRAGA 0SS, INNAN NI GER UPP ERA KRAV!

Salvagnini Scandinavia AB Bredastensvigen 14 - 331 44 Varnamo
1. 0370-20730 - E. info@salvagnini.se - www.salvagnini.se

salvagnini

salvagninigroup.com
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RMIG A/S valde
Camcoil Systems Sweden AB

RMIG ér viirldsledande inom metallperforering och relaterade produkter och har
produktion i Danmark, England, Sverige och Tyskland, De har firsdlningskontor
i dka yiterligare linder | Europa.

Man levererar perforerat material till byggnadsindustrin, fordonsindustrin,
matvaruindustrin, fir industriell llimpning, vitvaru imdustrin,

EMIG har nu bestilll tvd utmatningsverk av Cameoil Systems Sweden AB.
Bada enheterna ska ha Camcoils unika lésning for alt minimera skador i platen
vid pihaspling. De ska bli levererade under viren och sommarn 2015.

- Vivalde Cameoil eftersom de har den tekniska, ekonomiskt ech miljimaissigh
biista lisningen och vi riknar med att det ocksd kommer att bli en operativ bra 1is-
ning nar vi uivirderar underhallskostnader, siger Henrik Salée COO RMIG A /S

- Affiiren med RMIG med deras htga krav iir et higt betyg fse viir anvisnings-
fria pdhaspel, sdger Hikan Nilsson fdrsiljningschel Cameoil Systems Sweden AB

- Vi har under hela utvecklingsarbetet arbetat titt ihop med RMIG och vi
ser fram mot ett langvarigt samarbete med RMIG, siger Peter Wigarthsson VD
Camgoil Systems Sweden AR

Mer information:
www.camooilse

WWW.ETRiE. com

C&K Johansen fullfodljer
automatisering av 4-=presslinje
med en SpeedFeeder fran AP&T

. - MNu har fiiretaget lagt en order pd yiterligare en SpeedFeeder

SEdﬂn ZﬂU? hﬂ:l’ C&K ]l}hﬂﬂﬁEﬂ 5 Dﬂﬂmﬂl’k Etegvls fisr att fullfilja installationen. Det innebdir att fioddet mellan

byggt ut en befintlig press till en komplett 4-press- pressama kommer att bli betydligt snabbare och det blir

L E enklare att applicera nya detaljer i produktionen. Den nya

linje med en skyttel och tre SpeedFeeders fran AP&T. SpeedFeedern innebir ocksd att hanteringen av dmnen

i 5% blir enklare. Tidigane dndes dubbelgripdon som of
Tre av pressarna har tidigare levererats av AP&T och i e
2 . matare,

den minsta pa 250 ton har helrenoverats for att matcha B A i

kraven P'& hﬁg prndukﬁvitet 'D'Ch ﬁllgﬁng‘lighet. tegin att fortsdtia alt automatisera produktionen.

- En effektiv och flexibel produktion med hig tillging-
lighet pa maskinerna dr en fisrutsittning fGr att vi ska vara
fortsalt konkurrenskraftiga, sliger Peter Moller, VD pa C&K
Johansen AS Denmark.

CéK Johansen dr en ledande leverantor av djupdragna
plitdetaljer i mindre och stiirre serier till de flesta branscher.
Bland de produkter som formas finns bland annat kompo-
nenter till bromsar, motordelar Hil lastbilar, armaturer och
delar till lantbruksmaskiner.

Leverans och installation av den sista SpeedFeedern
berdknas vara klar till varen 2015,

Mer information:

ww.aptgmup.:‘um

Med ordemn pd en SpeedFesdar fr leverans
viran 2015, fulffdifer CEK Johansen utbyggna-
dan &v en fullt ot automatisensd 4-prassiings.
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, BRANNEHYLTE
Generalimportér | samarbete med MASKIN AB TAUCK & MASHIN Pe—TT
Tel: 0650-37 65 25 Tel:0370-827 00 Tel: 0705-73 1510
www.hilll se www.brannehyite-maskin.se Tek 0705-83 1510
www kavlingemollon.se
J/‘,.-%nm Tovend AB

www.tovend.se  Tel: 036-46001
TOV E N D. tony@tovend.se  Mob: 0705-956001



TEA
" PLATBEARBETNING
Maskinoparatiren Hr_I_IFubmaﬂ ?plﬁ

PRESENTS

THEREVENG

TIMO BOLL

WATCH ONLINE MARCH 11, 2015

Kukas kampanq med Timo Boll
vinner manga priser

KUKAs kampanj med reklamfilmen "The Duel” vinner ytterligare priser.

Filmen hade premiidr i mars 2004 samlidigl som KUKAs nya pro-
duktionsanliggning i Shanghai dppnades. [ filmen stiller Timo Boll,
varumédrkesambassadiir fir KUKA § Kina, upp 1 bordtennis mot KUK As
minirobot KR AGILUS. Videon har sedan dess visats runt 6 miljoner
ganger pd videoportalen YouTube. KUK A Eoboter GmbH kan tillsam-
mans med reklambyran Sazsenbach Advertising fran Minchen redan
glidja sig 4t en rad utmiirkelser i olika kategorier delta ar,

Award 2014

*i plats i Berlin vid prisutdelningen “Best of the Best 2014” (fran vinster
till héger): Prof. Dr. Peter Zec, grundare och vd fiir reddot, Matthias
Zenlner, regissGr av "The Duel”, Boris Dolkhani, chef fr Corporate
Marketing KUKA Boboter GmibH, Renne Angelvuo, Art Director inom
reklam och design och reddotqurymedlem.

Redar § maj var det fiirsta priset ett faktum: Som "Bista imagefilm
pd natet” tilldelades kampanjen med Timo Boll det tyska priset (e
onlinekommunikation 2014. Genom detta pris uppmarksammas presta-
tioner inom digital kaemmunikation. Fyra mdnader senare, | september
2014, utnamndes "The Duel” Gven till segrare i kategorin imagefilm
och beldnades med Digital Communication Award 2014.

Priset delas ut i 38 kategorier som ticker samtliga omrdden inom
digital kommunikation sdsom sociala medier, onlinestrateg eller B2ZB-
kommunikation.

Ytterligare en hifjdpunkt i september: Kampanjen gick till final i New
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York Festivals i kategorin World's Best Advertising. Trogen mottot "alla goda
ting dr tre” vann kampanjen, som genomfdrdes | samarbete med reklambyrin
Sassenbach Advertising, i oktober red dot award "Best of the Best 2014 - ett pris
fisr hisgsta designlovalitet | kategorin "Advertising”,

Utiver tre guldmedaljer har kampanjen med Timo Boll dven vunnit silver
ach brons. | mitten av oktober kom filmen pd andra plats vid Marconomy B2B
Marketing Awards. Féirsta priset gick till “This is Sick”, ett arbete frin reklambyrdn
Reinclassen fir sensortillverkaren Sick. Det vita “meet” tilldelas kampanjer som
har ett tydligh fokus pd marknadsfiiring och kommunikation och som riktar sig

till BE2B-milgruppen. Vid utdelningen av CommAward s i slutet av oktober kunde
KUEKA tillsammans med Sassenbach, jimie tolv ytterligare pristagare, glidja sig
At en tredje plats 1 kategorin "Pixeln”, direkt efter de stora jittarna i branschen,
med Mercedes Benz AG pi andra plats och BMW AG som segrare i kategorin.

Enappt 400 verk Emnades in i kalegorierna "Annonsen”, " Affischen”, "Pixeln”
och "Rummet”.

Mer information:
wiww kuka se
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Torx T6-T7-T8-T9-T10-T15

1x 25mm bits, 1x 50mm bits
1mejsel handtag, 1 T-handtag.

0-TPK02-TGIP-12K innehaller:
Torx plus IP6-IP7-1P8-IP9-IP10-IP15
1x 25mm bits, 1x 50mm bits
1mejsel handtag, 1 T-handtag.

&TPKEI-MJEK 0-TPKO2-TGIP-IZK
TORX PLUS

*Fargade bits och adaptrar, forhindrar missforstand.
Ratt bits till ratt adapter via fargkod.
*Korrekt moment sakerstaller skarprocessen
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0-TPKOI. M som sitter fast, samt "knackning” av vandskar for att fa

TORX loss skruve_n. : )
: *Aterbetalningstid som &r extremt kort.
Innehaller:
Torx T6-T7-18-T9-T15-T20.
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Fran examensarbete till
varldens storsta och ledande

tillverkare

av sidolastare

Berittelsen om Hammar Maskin iar en klassisk

entreprenorshistoria fran Sveriges smaforetagarbygder.

ammar Maskin AB Ar virldens

stérsta tillverkare av mobila sjilv-

Lastande trinlers, 55 kallade sidlas-

tare, Hammar Maskin ligger i den

lilla orten Qlsfors mellan Giteborg

och Bords. Sidlastarna gar under

varumdrket Hammar och silg dver hela viirlden, Afrika,
Australien, Sydamerika och Asien dr bara ndgra exempel.
Lite tdrenklat kan man siga att en sidlastare dr en
lastbilstrailer med en kran fram och en kran bak. Med
hjilp av radiostyening kan [Graren skita kranarna och
lyfta pa och av stora containers utan att behiva invinta
hjdlp frdn en truck. Oftast anvinds sidlastarna | hamnar
men en sidlastare fungerar &ven som en "processor”
vid lastning av Lex. jdrnvigskranar och trailers, det
finns minga fler anvindningsomraden, dverallt dir det

saknas fasta kranar finns behov for sidlastare.

Bakom familjefdretaget stir smilinningen, ingenjbren
och kenstruktiren Bengt-Olof Hammar som tidigt tyckbe
am att skruva isir saker och sedan sitta ihop dem igen,
allt fiir att han var nyfiken pa konstruktioner. Nista steg,
till innan eget fdretagande blev studier pd Chalmers i
Gibeborg,

Den fiirsta fabriken byggdes 1 Olstors 1975, en blygsam
lokal med 300 kvadratmeters golvyta. Redan efter tvd dr
var det nddvandigt att bygga ut fabriken sd att den blev tre
ganger s stor. Sedan har fabriken vuxit steg fir steg, Idag
tillverkas sidlastare pi egen mark pd Buagirde | moderna
och rymlliga lokaler pd 12 700 kv men vi mibste g llbaka
till bérjan pd hela historien om Hammar Maskin, for den
ir fantastisk historia om en sann entreprenoe.

Hemmapappan Bengt-Clof hade fullt upp med sin lilla
dotter men det hindrade honom inte frdn att samtidig
finputsa pd ett examensarbete om just sidlastare pd
Chalmers Tekniska ogskola, Nir ritningarna var klara
och prototypen pa plats och med ett blygsamt startkapital
i fickan, packade han sin folkvagnsbubbla med diabilder
och informationsmaterial och birade dka land och rike
runt fir att silja sin produkt. 54 sminingom vigade en
akeriagare kiipa prototypen. Fir intakten tran prototypen
kiipte Bengt-Olof Hammar genast material till flera nya
sidlastare. Och pad den vigen dr det.

- | dag kan vi konstatera att den fortsatta resan gick bra
Ja, det har varil en angeniim men ibland (uff resa, sdger
Bengl-Olof och tilldgger, att utan Guds hjglp och mdnga
duktiga medarbetare hade det aldrig gitt vigen, Min fru




ir ocksd inblandad | féretaget och sitter 1 styrelsen, hon
i"u:ngerar aven som bollplank nar viktiga beslhat skall fat-
tas, ler Bengt-Olof,

Man tog tidigt sitt féretag ut pad den internationella
marknaden genom specialisering, storskalig produk-
tion och hig kvalitet.
Bedan frin birjan inriktade sig fdretaget pd export. Vid
den tiden dominerades den svenska marknaden av en
aktiir och det var for tidigt att ta upp kampen med dem. Ett
antal &r senare var situationen annorlunda och Hammar
Maskin var s starka, alt de kipte huvudkonkurrentens
tillverkning av sidlastare. I dag har Hammar Maskin 150
anstillda och omsitter 300 miljoner kronor pd varlds-
marknaden.

Som ndmndes inledningsvis, har etableringen utom-

".r;.rru. 3
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lands varit en viktg drivkraft for Hammar Maskin. 1 dag
har fﬁnelagft dotterbolag 1 bla. Australien, Malaysia, U5A
och Nya Zeeland. Dessutom har vi varit i Afrika i dver
trettio dr, pdpekar Bengl-Olof och niimner atl man har
salt sina siclastare i Gver 110 Linder. Hammar Maskin har
frin biirjan prioriterat enkla ldsningar med hig kvalitet
och hidg prestanda. Bengt-Olof menar att alla kan krénga
en maskin, Det dr ingen stérre konst men fr att behdlla
kundens fartroende krivs frutom bra produkter dven en
vil utbyged serviceorganisation och det vagar man pasth
att man har pd Hammar Maskin,

Wi vill veta mer om firetagets vig
fram till idag och ber Bengt-Olof beritta:

- Hammar Maskin har genom historien varit first
med mdnga lsningar fr vi arbetar stindigt med nya

& "Wi har [ afla & fokuserat pd vtveckling, -
verkning och manrknadsfinng av Hammanifen,
Resuitatet av denna fiosofl taiar sitt tyolige
sprik, Hammar Maskin dr med sitf breda program
x viindans stdreta tifverkare av sidlastarn”,
Bengt-Olof Hammar grundare och vd

tekniska losningar fr att mita morgondagens krav pd
prm.lukl‘er fir en effektiv hantering av tung last och tunga
lyft. Framtidens produkber kommer att kriva finnu bittre
prestanda och trenden dr tydlig, hantering av containers
dkar tver hela virlden,

- Som sagt, tittar vi tillbaka pd dren som gitt 54 har
vigen ibland varit keokig och arbetsam, jag ser livel som
en bana med ett antal hinder pd vigen men jag stidjer
mig pd en bok som heter Bibeln som fungerar som en
instrukbionsbol, dir fir jag hjialp och kraft. Min Guedstro dr
och har alltid varit ett vikligt rittesndre § milt fGretagande,
Annars handlar det mycket om sunt fdrnuft brukar jag
sliiga och att arbeta for lAngsiktiga relationer med med-
arbetare, leverantirer och kunder. Problem dyker alltid
upp men jag vill hellre [osa dem dn att avbryta en relation,

- Vi fortsdtter att investera | mjuka och hdrda virden
fisr icdén Ar att det ir roligt nir verksamhbeten
wilxer. Och jag brokar stiga att stir det still i
gdr det bakit sd foretaget satsar vidare mot
nya madl med fler medarbetare och ny produk-
tionsutrustning.

Vad dr hemligheten
med sidlastaren Hammar?

- Hemligheten som frin och med nu inte dr
ndgon hemlighet alls, ler Bengt-Clof, dr att jag
fran barjan fick méjlizhet och kunde, efter 1
drs konstruerande, hitta olika nycklar fiir att
forbdttra och utveckla en helt ny typ av kran-
konstruktion. Det handlar i mingt och mycket
om det patenterade stodbenat och en vidareut-
veckling med nya patent och diir jag fann nya
material att tillverka i, som var mycket littare
in konkurrenterna och samtidigt mer shitstarkt,

Om du ser tillbaka vad av det du gjort
som foretagare dr du mest stolt dver?

- Vi fir en stabil tillverkare som har koll pd
hela pn:—duklin‘n.-iﬂﬁdlet frin biirjnn till slut, for
att sdikra higkvalitativa resultat. Dessutom
wiiner vi lokalt men ocksd framddralll internalio-
nellt, ndgot som kontinuerligt skapar fler jobb.
Vi koncentrerar oss pa ett litet antal produkter
ach utvecklar och fiirbattrar dessa hela tiden fisr
att mota kundens behov, e dnidag vurmar jag
lite speciellt fir tekniken, den ligger mig varmi
om hjartat, menar Bengt-Olof Hammar.

Forts sida 56 ==
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Utikade skarmdjligheter med laserteknik
Produktionsteknik, maskiner och teknikutveckling, det ligger Bengt-

Olaf Hammar varmt om hjéirtat.

- Vibra stiindiga pagdende fdrbdttringsprocesser i produktprogram-
met krdver en maskinpark som har hisg flexibilitet. Vi fortsitter att
behidlla all tillverkning i egen regi, vi robotsvetsar mer och mer och
fisretaget har nyligen investerat 1 yHerligare en ny laserskirmaskin
med automation och higlager. Allt detta dr niidvindigt fisr att sikra
produktionen och dka kapaciteten i fabriken. Samiidigt fortsatier
produktionen att utveckla sin flexibilitet, vilket dr en absolut nddviin-
dighet fr Hammar Maskin som enbart arbetar med kundanpassade
produkter, firklarar Bengt-Olof och forlsdtier;

- Alla vara sidlastare anpassas helt efter kundens fnskemal, vilket
kriver en effektiv produktionsapparat och vi har kompetensen som
kriivs for att anpassa trailrar till alla olika regler och lagar som giller
i viirldens alla linder och marknader.
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- Virt nya helautomatiska laserskirsystem &r [ drift. Det
iren 4 kW Mazak Space Gear 510 MEIT, kopplad tll ett torn-
migasin e stalplat och en in/urladdare, for att kunna kiira
maskinen obemannad under natten. Aven den specialbyggda
produktionshallen dr ny, siger en stolt Bengt-Olof Hammar,

- Lasern skilr med ytterst hitg precision, vilket har givit
oss mijjlighet att skiira plitarna, av vilka krandelarna sdtis
samman, med hal och tappar. Det innebar att vid farhaft-
ningen innan svets kan krandelarna pusslas ihep, En annan
viktig del dr att maskinen kan vinkla laserdhuvudet upgp till
45 grader, vilket gelt oss mijlighel att fasbereca. Hidr sparas
mycket tid pa att slippa efterbearbeta plitarna i fashered-
ningsoperationer. Denna maskin- och teknikinvestering pd
10 miljoner Kronor anviinds nu (e att skiira till alla plitdelar
ftr vira sidlastare. Mazak lasermaskin skir med en myckel
kg precision vilket dkar bide kvalitet och likformighet pd
kranar och chassin, avslutar Bengt-Olof,

Moed pa virt fabriksbestk dir representanter fr Ravema
som dr generalagent fir den japanska maskintiliverkaren
Yamaraki Mazak 1 Sverige och Norge. Produktansvarige
Gunnar Thoursie, maskinsdljare Giiran Skogefors dr "alder-
min” med lang erfarenhet och kompetens inom branschen.
Med pd mébtet var ven den nyanstillda produktionstekni-
kern Emil Lavesson.

Ar 2006 levererade Ravema/Mazak en liknande anligg-
ning till fabriken i Olsfors och nu hade man dterigen Gtk
firtroendet att silja/installera och igdngkdra ytterligare en
laserskirmaskin med system for obemannad drift.

Gunnar Thoursie berdttarn

— Ravema har silt en Mazak 3D Co2 laserskiirmaskin,
modell Space Gear MEIT - 510 med en 4,0 KW laserresonator,
Maskinen installerades hir under histen 2013 och har nu gitt
i Full drift i &ver 1 ¥ ir. Maskinen ar flexibel och limpar sig for

-Clof Hammar, UIf Bangtsson och Nickias Bostrdm pd Hammar Maskin, Goran Skogefors och Emil Lavesson Ravema.

Automatisk laserskédrare hojer kvaliteten

bdde 20 och 3D form och bearbetning, Arbetsomrdde 21 &r 3
000 x 1 500 mm, 3D 2710 % 1175 x 300 mm. Max plittjocklek
i stdlplit 25 mm. Anliggningen dr integrerad med elt FMS
hisglager med 16 fack som kan lagra totalt 51 200 kg material,

Hammar Maskin hade behov av att fogbereda en stor
del av sina plitdetaljer fior efterfiljande robot- och manu-
ell svetsning. DA Mavak Space Gear har A-axel och C-axel
i skirhuvudet kan man skira upp till 45 graders vinklade snitt
i stlplat (30 grader i rostiritt material). Med laserskiirning-
ens precision och mdjlighet att nesta detaljer blev konceptet
optimalt fir kunden.

Hammar maskin har standardiserat sina konstruktioner
till ett fital materialtjocklekar vilket medfiir att omsétiningen
vid dygnet runt drift dr vildigt hig. Onskan var att kunna
lagra minst 50 ton plit i ett hisglager styrt via ett FMS system.
Tack vare Mazak s eamarbetepartner i [talien kunde maskin-
leverantiren Ravema uppfylla allakrav och tinskemal frén
Hammar Maskin, trots en relative 1ag takhajd.

Gunnar Thoursie forklarar tekniken:

- Space Gear modellen dr uppbyged pa ett hybrid stativ,
vilket innebdir att skarbordet rr sig i X - led och skirhuvudet
iY -led. Denna konstruktion garanterar en kort och konstant
strd tg:.ing. dar 5t1’é|ga!|ngemi skillnad mellan de dingﬂnafa
hiyrnen dr max. 10 em. Detta innebdr att man kan eliminera
adaptiva linser alt. U-axeln (trombone funktion) fér att kom-
pensera avvikelsen, Denna konstruktion har endast & speglar,
vilket meditr minimal effektfériust. Dirmed kan 25 mm
stilmaterial skiras med en 4,0 kW resonator. Tack vare 3D
skirhuvadets kompakla design, fBr man en stor arbetsrymed
vid 30 bearbetning, 2710 x 1175 x 300 mm.

Aven rér och profiler kan bearbetas nir man kompletberar
maskinen med styrd chuck, detta ger Space Gear modellen
maximal flexibilitet. W

TBEARBETNING
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ESAB lanserar en ny kompakt,

auto

tiserad skarmaskin

fOor plasma och gasskarning

ESAE AB lanserar SGX, en kompakt, automatise-
rad skiirmaskin for skiiming med plasma och gas.
Systemet dir konstruerat med ESABs spjutspets-
teknik och har gjorts dverkomligt fir sma foretag
eller tillverkare. SGX ir en en robust maskin med
hiig prestanda som kan anvindas med aupp till tre
verktygsstationer, inklusive upp till tvi brinnare
fir gas nch en plasmastation som kan utrustas
med ESABs m3.IGC Precision Plasma System fiir
plasmaskirning med hog Kvalitet. Till de avan-
cerade funktionemna hir den littanviinda CNC-
pekskirmen Yision® TS med inh}rggd aubomatisk
nesting (programvaran pusslar ihop bitarna pi ett
optimalt sitt), samt automatiska gasreglage och
plasmaautomatisering driven av m3 plasmateknik.

Prestanda och precision frsikras med en tung stal-
balk, precisionsbearbetade anliggningsytor, och en
linjar skena, Den robusta konstruktionen garante-
riar jdmn riirelse, precision och ling hallbarhet. SGX
mdjliggdr hiigre produklivitet med korta cykeltider
fir ett skirmoment genom AC-servon av highastig-
hetstyp, samt en snabb lyftanordning fér brinnarna,

SGX skirmaskinens kempakta konstruktion mini-

merar utrymmeskraven. Skenor med intervall om en
meler haller ner kraven pd golvytan fir att maximena
produktionsytan

Enkel automatiserad drift uppnas med den
inbyggda processdatabasen i Vision TS CNC, som
fullt ut integrerar processtyrmingar for ESAB-plasma
och gasskirming i ett littanvint pekskiirmsgriinssnitt.

I standardutrusmingen ingdr dven automatik fir
lig och higtryck pd virmeligan samt upprampning
av skiroxygenel [Gr hilslagning av Gockare mate-
rlal. Gasreglagen dr bekviimt placerade vid sidan
av maskinen dar operatiren enkelt kan komma At
dem och se brinnama samtidigt som justering gors.

5GX kan konfigureras med ett stort antal plasmaal-
termativ, frin enkla luftplasmasystem Hl fullt awto-
miatisérade 360 amp plasmasystem med multigas,
Maskinen kan utrustas med ESABs m3 Plasma® for
skaming upp till 50 mm (2 tum) | mjukt stdl Systemet
m3 Plasma uppnar dverlagsna skarresultat med ett
brett spektrum av materialtyper och tocklekar, och
skapar en skiryla med hig kvalitet och lite slagg,
vilket minskar behovet av efterfdljande rengtiring.
Den har automatisk reglering som dr integrerat med
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processdatabasen pd CNCn ftir snabb och enkel pro-
cessinstilining utan att behiiva gissa sig fram.

SCX finns i storlekar for att ticka en skiryta med
en bredd upp till 2 500 mm och en FEngdpal 2000
mim. ESABs nyaste skirsystem finns med ett urval av
utsugsbord eller vatbtenbord for torr plasmaskiirming
eller plasmaskdmning under vatten,

I Gver 75 &r har ESAR tillhandahallit nyckelfar-
diga standardléisningar till kunder dver hela viirlden.
ESAB ir en totalleverantir av system som tillhanda-
hiller CNC-skiirmaskiner { olika storlekar, med et
brett utbud av skirprocessersom omfattar plasma-,
gas-, laser-, vattenskirning samt CAD/CAM pro-
gramvara och CNC-styrningar.

ESAB Svetsning & Skiming dr marknadsledande
imgnm svets- och skirindustrin. Med erkinda proces-
ser inom svelsning och skiiming samt revolutiondra
tekniker, tillidr ESAB losningar inom tillsatsmaterial,
utrustning och tillbehsre fir svetsning tll kunder

varlden dver.

Fiir mer information:

wwwesab-cutting.com

Baadddgq”



-8\ . | Platslagarens val. Extremt snabb och lattanvand.

Vara svensktilverkade maskiner for platindustrin uppskattas av kunder | hela varlden. Vi &r ett
globalt foretag med lokal narvaro, aldrig lingre bort dn ett telefonsamtal. Tillgdnglighet och

erfarenhet hand i hand med innovativa lBsningar och effektivitet &r vir styrka. Detta ihop med f T IB? s
att vi utvecklar, tillverkar och servar maskinerma sjilva gér oss till en uppskattad samarbetspariner. LI L FiLEeAL )
Vdra maskiner siljs direkt via dterfdrsdljare och agenter i fler an 30 lnder. o’ BY CIDAN MACHINERY

TEKNIK | FRAMKANT SEDAN 1907 | WWW.CIDANMACHINERY.COM
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Effektivare tillverkning
av stansade och
bockade komponenter

FOTO // OTTO BIHLER MASCHINENFARRIK GMEH & CO.

Som forsta svenska foretag bestillde Lesjofors Banddetaljer
AB i Virnamo en servostyrd multislid maskin typ GRM-NC av
Otto Bihler Maschinenfabrik. For Lesjofors stod det klart redan
fran borjan att den servoteknik som den tyska maskinbyggaren
erbjuder ar losningen for battre effektivitet i produktionen.



p
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Som knappast ndgot annat firetag kan den svenska
Lesjifors-gruppen se tillbaka pd en lng historia
inom tillverkning av fjidrar och stansdetaljer.
Lesjiifors grundades redan 1675 och bédgade pro-
ducera fjidrar 1852 Till dagens produktutbud
hir standardfjidrar, specialfjidrar, gasfjadrar,
triddetaljer och stansdetaljer samt Chassifjidrar
till fordonsindustrn. P4 Lesjifors som idag @r en
global koncern arbetar cirka 1 500 personer fiirde-
lade pd 21 produklionsanldggningar i to lander.
Féretagets huvudsakliga frsilining sker pd mark-
naderna i T'_lr'ﬁkfﬂnd, 5\.l'rrigr':, Storbritannien ach
Kina, Kidnnetecknande fir Lespdfors dr fokuseringen
pa tllvaxt genom kontinuerliga investeringar i nya
teknologier och regelbundna uppkip av andra fore-
lag for att skirka den globala marknadspositionen.
"Dressutom uppdaterar vi maskinparken hela tiden
fiir att sikerstilla den bista méjliga kvaliteten pd
konkurrenskraftiga villkor.” Det utgte en viktig del
av Lespifors framgangsrika strategi, forklarar Kjell-
Arne Lindbdck, koncernchef pd Lesjifors-gruppen.

Investering | servoteknik

Det hir galler sarskilt for Lesjifors Banddetaljer
AB i Viirnameo, som grundades 1911, Flir handlar
allt om tillverkning av knmplﬂa deialper och
fjddrar i tunna hisghallfasta material som sdvil
stansas som bockas. Foirutom de 50 medarbetarna
finns det en omfattande maskinpark. Den inne-
hiller dven 21 mekaniska multislidemaskiner
av byperna GRM 80, GRM 50, MC 82, MC 42 ach
KM 40 frin Bihler. For tre r sedan tillkom det

Forts. sida 62 »>
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Increase your
profitability with the
right automation solution.
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tvd EM 40K. "Investeringar i ny maskinteknik ir en
central friga i vart stindiga arbete med att effektivisera
verksamheten”, siger Jakob Lindqgvist, verkstdllande
direktir pd Lesjéfors Banddetaljer AB. Och nir Otlo
Bihler Maschinenfabrik presenterade den nya genera-
tionen servostyrda multislidemaskiner, var Lesjofors
Banddetaljer AB det férsta firetagel som bestillde en
GEM-NC,

Kortare omstaliningstider,

hogre produktionstakt

“Redan frin barjan blev vi intresserade av den nya ser-
vaskyrda maskinen”, menar Jakob Lindquist. “De vikti-
gaste firdelarna fGr oss ligger i de krafligt reducerade
omstillningstiderna och de dkade tillverkningshastig-
heterna.” Dret innebir konkret att medan det tidigare
ofta tog mellan Adtta och tio timmar att byta verktyg,

iar allt klact pd en Lll tvd timmar idag, “Dirmed ar
vi nu mycket flexiblare och reaklionssnabbare { var
tillverkningsprocess, sarskilt ndr det giller frekventa
omstillningar.” Samtidigt sikerstiller Bihlers styrning
VariControl en 100 %-ig repeternoggrannhet bGr vira
komponenter och en enkel anvindning av produktions-
systemet. GRM-NC:s mycket snabba tillverkningscykler
paverkar ocksd vir kenkurrenskraft. T ett fall kade till-
verkningshastigheten frin 140 till 200 styck per minut,
Topphastigheten ligger pd 240 detaljer per minut.

Enkel optimering av befintliga verktyg

En annat plus med den servostyrda maskinen ar att
verktygen frin den mekaniska GRM-serien enkelt och
snabbt kan anviandas och optimeras | den servostyrda
GRM-NC maskinen. "Hittills har vi anviint sex verkiyg
fran vara GRM-maskiner och dessutom har vi utvecklal
ett antal nya verktyg. | framtbiden kommer vi successivt
att fytta fler av vira befintliga verktyg till GRM-NC for
att gdra var tillverkning i smil serier dnnu effektivare”,
sdger Jakob Lindquist.
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Perfekt grund for
hiigkvalitativa stanskomponenter

Investeringen i den nya maskinen erbjuder
mycket mer dn bara en forbittring av de
befintliga processerna, "Vira kunder kri-
ver allt mer precision, tekniskt innehdll ach
funktiomalitet i produkterna”, siager Jakob
Lindquist. "De hijga kraven kla=rar vi genom
atti forvdg oplimera Komponenterna, exém-
pelvis genom att frindra geometrin och
anvinda mer avancerade material®, frklarar
Jakob Lindguist, "Tillsammans med firde-
larna hos den servostyrda multislid maskinen
GRM-NC skapar vi difrigenom ett merviirde
fiir vira kunder, samtidigt som vi ytterligane
férbidttrar var stillning som en av de ledande
tillverkarna av fjidrar och stansdetaljer.”

Foretagspresentation dver Bihler

Otto Bihler Maschinenfabrik Gmbll & Ceo.
KG dr med sina 900 medarbetare en av varl-
dens ledande systemleverantiirer fir kom-
pletta lsningar inom slansnings-, bocknings-,
svets- och monteringsteknik. Bihlers teknologi
anvinds inom exempelvis tordonsindustrin
och el- och elekironikindustrin samt inpm
medicinteknik. Foretaget har sitt huvadkon-
tor | Halblech i Tyskland. Bihler har produk-
tinnsanldggningar dven i Flissen § Tyskland,
Phillipaburg i USA och i Kunshan i Kina.
Etableringar i de viktigaste industrinatio-
rierna gacanterar en narhet till kundemna och

ubtmirkt service. W

Powerful Press

Oper_atiqns

A wide press
program and deep
metal forming
know-how give
you the right
solution for your

production.

Den mya servostyrda mulbishdena-
skinan GRM-NC minimarar omafill-
ningstidema cch erbjuder opfimala
tilverkningshastigheter  Dessitom
titkarnmer en hogre Hexibiitel dven
#ar komplexare uppgifter,
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AP&T vaxer Hyheter
tillsammans med Ett av
fordonsindustrin bredaste
i Kina
Sedan 2009 da AP&T dppnade sitt kontor i Shanghai har
verksamheten utvecklats i rekordfart. Med ett tydligt fokus
pa utrustning fér avancerad formning inom sikerhet och
littviktskomponenter till bilar har bolaget gatt fran fem till
23 medarbetare pa fem ar. Och etablerat sig som en ledande
leverantdr av kompletta presshirdningslinjer till bade
internationella aktorer med produktion i Kina och kine-
siska producenter med fokus pa den inhemska marknaden.

Det produceras nu 18 miljoner bilar om dret i Kina och den
volymen vintas vixa kraftigt under de kommande aren.

Det producerss 18 miljoner bilar om dret | King och dan
voymen vantas vilva kraftigl undar de kommanda S

Fiir AP&T har del varit en medveten strategi att vara en del av
utvecklingen inom den kinesiska fordonsindustrin, Genom att
lyssna och anpassa erbjudandet efter marknadens behowv och 8ns-
kemil har strategin burit frukt.

- Med oss i bagaget niir vi kom bl Kina hade vi framgangsrika
installationer hos namnkunniga kunder i Europa, som t ex Fiat,
VW och Magna, men nu ar det vira installationer till kunder som
Baosteel, FAW, och Great Wall Motor som dr viktigast {6 oss nér
vi pratar med nya kunder siger Joachim Ullberg, Director Sales
and Marketing Asia pAd AP&T i Shanghai,

Framgdngsreceptet har varit att anstilla och utbilda perso-
mal lokalt | Kina med [rsthelse G de lokala Mrulsdtiningarma
och affirskulturen. Under de kommande dren ser AP&T en stor
patential fGr sina automationslisningar dar man har ett brett pro-
duktprogram och kunskap som kan 8ka kundernas ldnsamhbet.
Men strategin framat handlar ocksd om att ubveckla service- och
eftermarknadstiinsterna fir att se tll att de levererade installatio-

nerna fortsitter att vara lonsamma dver tid. Dirfor I'I-.‘kr}'tl*l’ﬂ!i och

utbildas nya servicetekniker som ska ge den trygghet och sikerhet
som kunderna behdver fGr att (3 ut det mesta ur sin installation,

- Man kan siiga att vi gir in | en andra, mognare fas, konstaterar
Joachim Ullberg. Vi ska inte bara leverera och se till att kundemna
fir en rikﬁﬁr bra I['i-:-'lninﬁ recl h{'i?’ !illﬂﬁnﬁ]iﬁhet ach lonsamhet.
Vi ska ocksd hjglpa kunderna att vara uthdlligh I8nsamma sd att vi
fir niista affir. Och nésta,

Mer information:
www.aptgroup.com
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marknadens
pressprogram

Under parollen Ritt press till Ratt pris har Olsons
Maskinservice idag ett brett program av pressar och ubrust-
ning fir automatisering av pressar,

Frogrammet stricker sig frdn volymtillverkare som
Chinforg fran Taiwan till italienska Sangiacomao och Zani
fiar mer avancerade och kundanpassade pressanfiggningar,

Med ett brett program Skar méjligheterna att hitta rdtl
utrustning som bade uppfyller kundens kravspecitikation
och respekterar kundens budget ftir investeringen,

Viira pidgdende leveranser av presslinjer i ett bevis pa
den variation vi kan erbjuda med virt breda maskinpro-
gram;

400 tons ChinFong presslinje till Rol, Litauen
ROL i Litauen har investerat | en komplett ny produktons-
anlaggning i1 Litauen. Till den anliggningen har man bestillt
en presslinje som bestir av en CHINFONG 4-pelarpress
modell GTX-400 samt en TOMAC bandanligening [&r
bandbredd 1300 mm.

Press och bandanliggning kontrolleras av virt styrsystem
FLEXI PRESSLINE, for central programmering av koemplett
presslinje.

Anliggningen skall installeras under viren 2015,

250 tons Sangiacomo presslinje till AD-Tré | Vaxjd
AD-Trd § Vit tillverkar pallkragar | egen fabrik | VExjd. Dar
har man nyligen instatlerat en 250 tons presslinje besdende
av SANGIACOMO 4-pelarpress model] T-250 DM DE med
TOMAC bandanliggning f6r banddimension 300 mm. Press

och bandanliggning styrs liksom ROL pressen med vir
centrala presstyrning FLEX] PRESSLINE.

160 tons Zani presslinje till Ortic i Borlange

COretic i Borldnge 8r marknadsledande som tillverkare av
avancerade anliggningar for rullformning. Vi har (it Ortics
ffirtroende att leverera en kompleit presslinje bestiende av
ZANI 4-pelarpress modell AF160 ML med SERVOPRESSE
bandanliiggning. Press och bandanliggning styrs Sven
denna ghng av virt centrala styrsystem FLEXT PRESSLINE.

Installationen pdgdr hos slutkund for anligeningen.

250 tons Zani presslinje till Téreboda.

Vi har fatt fOrtroendet att leverera en 250 tons press-
linje bestdende av ZANI 4-pelarpress utrustad med en
SERVOPRESSE kompaktbyged bandanligening for band-
bredd 600 mm. Installationen skall slutfiiras i bfirjan av 2015,

Mer information:
www.olsons.se
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Colly Verkstadse—
teknik starker
sin organisation
ytterligare

Verkstadstekniks kundsupport i Kista, med
ansvar for ordermottagning, inkép, teknisk
radgivning samt hantering av testverklyg,

Nikolaos har mycket ling erfarenhet av ski-
rande verklyg genom sin Hdigare anstillning
pd Schaeffler Sverige AB, dir han under 24 Ar
haft en betydande roll i produkbionsproces-
| sen, Forutom tjiinsten som Verkstadstekniker
har Nikolaos dven haft ansvarsuppgifter som
gruppledare for CNC-avdelning, produktions-
utveckling samt ansvar fir materialanskaffning.

Med sin bakgrund och erfarenhet passar
Nikolaos vil in i Enil}r Verkstadstekniks orga-
nization, vars stravan dr att alltid erbjuda bista
4 support genom niichet, erfarenhet, Innovation,

) kompetens och resultat

f b | | Nikolaos dr anstilld sedan april 2014 pé Colly

Hakan ir anstilld som applikationstekniker
och ingdr 1 Colly Verkstadstekniks tekniker
team sedan oktober 2014, Hikan dr placerad
péd regionkontoret 1 Skiivde, och har § férsta
hand ansvaret fir verktygs teknisk support och
utveckling till vira kunder inom fordonsindu-
strin. Hikan inglr dven i virt ToP-Team, som
i projektform tar fram komplexa verktygslis-
ningar fiir komplett bearbetning,

Hikan kommer nirmast frin Kinnex
Mekaniska i Gitene, ddr han under 18 ar infir-
skaffat en pedigen erfarenhet inom skiirande
| bearbetning, Startade som CNC-operatir och
har de senaste 10 dren jobbat som produktions-
tekniker med ansvar fiir verktygsinkdp och
teknisk rddgivning vid maskininvesteringar,

Olsons anstallerx
ny saljare

+

Vi hillsar vir medarbetare TOBIAS =il
OTTOSSON vilkemmen i sin nya roll -
som siljare i siidra Sverige. Tobias,
som under de senaste 8 dren arbetat
som ansvarig servicetekniker hos oss,
kemmer fr.oum. den 1 januar 2015
arbete som .liéilj,are av vira Prnl:l ukter
och linster i sGdra Sverige.

Mer information:
www.olsons se
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Bangt Ake Larsson VD pd Fryksdnde Mekaniska | Torsby visar upp dreghkroker som anpassals fil Yamahas frhjulingar.
= Deat &r an rdtt lypisk produkt som visar foretagels kunskaper inom laserskdming, Svetsning och bockning. Vi &r en komglalt verkstad

Fryksande Mekaniska storst 1 norra

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER SE

Virmlandska Torshy har mdhanda sina berimdheter,
men stirst av dem alla dr nog kantpressen med 400
tons tryck och higteknologh under skalel som limnar
allt annat | sin bleka skugga. Sedan 2 veckor till-
baka star nimligen en gigantisk kantpress Xpert 400
fram Bystronie och stitar i lokalerna hos Fryksinde
Mekaniska.

En enorm styrka och elegant kompetens.
VD Bengt Ake Larsson ser lika nojd ut som inves-
teringen dr stor. - Jo, det var lite svdrt att £ in den i
lokalerna, vi fick ta upp ndgra meter pa en vagg fisr
att £ inden, men nu stie den pd plats och ingdr som
endel av industrilokalen.

Ondidigt stor?

- Mej inte alls. Vi har riknat pa den hiir investe-
ringen linge, och kan se vinsterna, Tidigare har vi
varit tvungna att skicka ivig en del uppdrag 15-20
mil bort fir att bocka plitarna i de stérre dimensio-
nerna, direfter ta hem dem igen och fortsdtta bear-
beta dem. Transporterna dr inte sirskilt miljgvanliga

och det drabbar ju kunderna tids och kostnadsmiis-
sigt i lingden siger Bengt Ake.

35% | glesbygdsstid avgjorde.

Det dr en rejil investering fir ett Fretag i vir storlek
och vi var lite tveksammia i bérjan, men vi har £
ett regionalstéd pd 35% vilket inneburit att vi kunde
sikerstilla investerimgen. Frvksinde Mekaniska aren
legotillverkare med ett 20-tal huvudkunder. En hel
del dragkrokar till Yamahas 4-hjulingar och delar i
Mekonomens sortiment limnar drligen verkstaden
i Torsby, = Vi giir dven gravskopsfasten it Entrack
och bygger och renoverar grivskopor. - Som den
allroundwverkstad vi ir, 54 vill vi erbjuda vira kunder
en komplett service siger Bengt Ake.

Repeterbar exakthet sparar pengar.

Urban Lendin dr operatde pd den nya 400-tonnaren,
Han har hanterat kantpressar av och till under de
senaste 10 dren och Kinner sig redan hemma vid
den nya maskinen. - Den ir fantastisk och gir precis
det jag vill att den skall utfdra! Vid radiebockning

pd en 10 mm plit med et tiotal bockningar lyckas
man oftast vid det forsta Wirsttket och det dr vikligt
ndr man har en bit pa 150 kilo.

- Man vill ju inte direkt kassera en sddan bit!

Viktigt med trygghet.

= Vi valde Bystronic fir att de kunde presentera en
maskin som ligger lAngt fore sina konkurrenter bde
cld det giller styrsystem och rent tekniskt. Dessutom
har vi sett hur de som leverantdr har fungerat da vi
har 2 laserskirare frdn dem. En av laserskirarna har
204r pa nacken, och det ar klart att sh Hamta Erejer
kan g stinder, men reservdelar har aldrig varit ndgot
problem, s vi kinner trygghet i vart val.

Mer information:
www. bystronic.se
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Trots sin sforek Ar defta eff mycked finkdnsiigt precisionsinstrument.
= Vi kan bocka det mesta med styrkan hos 400 ton, och i@ngden pd pliten
ki virg upp il imponeande 4100 mm, 54 nu kiarer v alf séger Urban Lermdin,

Varmland!

! i e
Dan dr imponaranda den nya [@iten | Torsby =V har inte byogt v verktygsstal ket
&nnu, 54 det ser life slanigf ul, men Rom byggdes inte pd en dag.
Kantpressoperatdr Urban Lendin och VD Bengt Ake

g ‘Lamm imponenas av den exakthet och midighe! det
nya systemeat innehdr fr verkstadsarbatie!
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Blixtsnabb infastningsteknik

Under manga decennier har bultsvetsning med hjalp av kerami-
kringar anvants. Manga nackdelar med denna metod kan motverkas
genom svetsning med radialsymetriska magnetfilt utan kerami-
kringar. For denna innovativa utveckling har foretaget Heinz Soyer
Bolzenschweifitechnik nyligen tilldelats Bayerns Innovationspris.

maotiveringen till 1a priset fr metoden

med husbigsbultsvetsning upp Gl 12 mm

utan keramiska ringar sdger man: Den

hiir metoden innebar eit banbrytands

steg in i framtiden och kan komma att ersitta den

konventionella bultsvetsningen, som den har prak-

tiserats i 70 dr. Denna utveckling frin Heinz Soyer

BolzenschweliBtechnik | Wisrthsee dr mycket lovvird.

Vid svetsning med roterande magnetfilt (SRM)

(patent nr. 10 2004 051 389%) tillsammans med den

likasd nyutvecklade universalbulten HZ-1 med en

plan svetsinda och en centreringsspets (patent nr:.

10 2006 016 553) kan man klara sig utan sdrskilda

fisrbehandlade bultar med keramiska ringar, hill en

hig kostnad, Dessa innovationer erbjuder naturlighvis
en besparingspotential,

——

-
-
-

Framast giller det dock att motverka nackdelarna med

den konventionella metoden.
Bultsvetsning med kevamiska rngar har = e G

anvénts | mer 8n 70 & - men resulterar ocksd Bland annat:
i avfall och kan skada materialat » Blisverkan vid svetsning leder till en vulsthildning

+ Kostnadskrivande efterbearbetning av stirande
vulstbildningar

= Ofimna skruviérband

* Begrinsade svetspositioner

* Porer vid svetsningen genom fuktiga keramiska
ringar medfér kvalitetsproblem
(Detta framkommier tex. vid belastningsprov till
brott)

* Problem under lagring och torkning av keramiska
ringar

= Omstandlig och tidskrivande hantering med att
montera och knacka bort de keramiska ringama

+ Skaderisk frin kringflygande fMisor och fSroreningar
di man knackar bort de keramiska ringarna, samt
tillkommande avfall

Experterna frin Heinz Sover Bolzenschweiitechnik
tror inte att "Keramikringsmetoden” kommer
att motsvara de alltmer dkande kvalitets-
kraven och fordringarna pd arbels- och
hilzoskydd.

Ett flertal olika installationskrav nod-
viindiggir dessutom att bultsvetsning kan
utfdras i alla svetspositioner, vilket endast
ir mdjligt i begrinsad omfattning med kon-
ventionell teknik. Dessutom dterkommer 1
Flrall'.t'isilt antriindning, ocksd ett behov av
att skruva 3t muttrar pd svetsbulten, 3nda
ned till grundmaterialet. Aven detta &r med
hittillsvarande teknik, endast genomfirbart
i begrinsad omfattning,

Med utvecklingen av ett kombinerat mag-




Den nyutveckiade universalbuiten HZ-1

netfilts-skyddsgassystem med direkt ljusbdgspdverkan
under svetsfdrioppet, och en universalbult som fungerar
med den hir metoden, har man lyckats motverka de ovan
riimnda nackdelarna,

Det nya tillvigagdngssittet med SRM, mdjliggor svels-
ning med ett frhillande 1:10 mellan plithocklek och
bultdiameter, medan forhallandet 1:4 maximalt var miiligt
tidigare.

Som ytterligare fordelar kan nimnas:

= Enkel, sidker och ren svetsning

= Hiigsta kvalitet och sakerhet

# Forkorlad svetstid (- 60%)

Maskinoperatiren Nr 1 | Februarl 2005
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» Lagre energiftrbrulming (- 70%)

¢ Mindre bultavsmaltning (- 75%)

» Minskad penetration i grundmaterialet (- 60%)

* Ingen stirande flins

s Ingen svetsvulst och inget svetssprut

¢ Gangan dr fullt anvindbar, dvs. skruviorbandet kan
utnyttias i sin helhet

s Automatisk bultf‘rammatning ar mijlig

*» Inget aviall

Slutsats:
De manga fordelarna med SRM-metoden erbjuder nya
anvindningsmdjligheter, framfrallt vid anvindning av

TILLSAMMANS AR VI MER PRODUKTIVA

Tillforlitlig. Driftsaker. Effektiv.

Made in Spangenberg, made in Germany.

Kevamiknngar kan undvaras | framibiden

automatiserade bultsvetsmaskiner, och vid massproduk-
tion av delar tll bypgnadskonstruktioner,

Faretagel Soyer arbetar fir ndrvarande, i samarbete
med SLV Miinchen och Miinchens Forsvarshigskola?,
med en utvidgning av anvindningsomradet och en svets-
teknisk kvalifikation fGr bultdiametrar upp till 16 mm.

Mer informabion:

WWHLJI'EE,HE
wiwwintercul.se

! LINT der Bundestoelir Midnchen

Tel.: +46 54 176080
Fax: +48 54 850055
aMail: info@wikus-nordic.sa

www.wikus-nordic.se
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Pressautomation ger nya order

Esska Metallindustri AB
grundades 1958 av Stig
Karlsson diarav namnet SK,
uttalas esska. Foretaget fanns
da i Langaryd. Tidig typ av
artiklar var el-klammer,
kabelrannor och halvfabrikat
i form av rostfria rondeller till
den danska husgeradssidan.

Esskii Metall har nyligen fitt ny gare men &r fortfarande
ett privatagt E'i:iretag och ar idag lokaliserat till | anﬂfr}rd
som ligger i Hylte kommun Hir arbetar firetaget huvud-
sakligen med dragning av platdetaljer och dr leverantir Hll
fordonsindustrin och dess underleverantdrer. Bland annat
tillverkar man navkapslar, varmeskildar och sidokjolar
samt olika typer av fasten till tunga fordon. Men man
har fven uppdrag for tillverkare inom ventilations- och
pumpindustrin, Som underleverantir Hll tung europeisk
fordonsindustrin ar det spalvklart att erbjuda hig flexibi-
litet och leveranssikerhet. D giller det att snabbt kunna
stilla om produktionen och samitidigt ha hivg tillganglighet
i anligeningen.

Fiiretaget har pad senare dr nischat sig som en underle-
verantdr till den tyngre fordonsindustrin genom alt géra
stora investeringar inom automatiserad hydraulpress-
ning med kompletterande automatizserad motstinds.
svetsning. For att tillsammans med sina kunder hitta den
mest linsamma och kenstruktiva lesningen samverkar
Esskd Metall tidigt i kundernas projekt. Man dr med
hela vigen frdn idéfasen, med fGrslag till Rrbittringar
och framtagning av prototyper Ll firdiga produkter.
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Excantarpress
Mossini med prass-
| kraft pd 250 ton.

Faretaget ir for nirvarance 55 anstillda sch omsittningen
uppgar till ca 130 miljoner kronor.

Automatisering och nytt styrsystem

= Min huvuduppgift att strategiskt utveckla och fir-
kiittra produktionen avseende kapacitet, kvalitet och effek-
tivitel. Och hiir framfér oss har vi nu ett exempel pd just
detta. En dldre press frin Mossind med 250 tons presskrafl
=om vi nu dels automatizerar med ett matar- och riktverk
och haspel fran CoilTech sambidigt som vir leverantie One
Automation AB diven moderniserar pressens styrsystem
och integrerar det med bandmatmingsutrustningen fiir att
uppnd betydligt hogre produktivitet, siger produktions-
ledaren Patrik Gustafsson.

Hur kom investeringen till och varfir?

- Foir wi forstod och var medvetna om att skulle vi vara
med och rikna pd komponenter Ll den niista generatio-
nens lasthilar $4 behivdes det investeras | en ny bandmat-

Marcus Forsiund & produktionschel Hlizammans med pressopenatdr
Peter Andreasen och Roing Nitsson frdin One Automation.

ningslinje for att vara konkurrenskraitiga och helt enkelt
kunna vara med och offerera till den stora globala tunga
fordonsindustrin.

- Jag har arbetat hiir pd Esskd i 16 &r med produktion
ach en stor del av tillverkningen sker traditionellt i vira
automatiserade hydraulpressar men vi behiiver nu komma
in i excenterpressning. Och hir har vi nu installeral
var nya bandmatningslinje och bytt styrsystem pd vir
excenterpress fér att ka hastigheten pd tillverkningen av
detaljer samt att [d en hilg actomationsgrad i processen.

= Ser vi till hur det sdg ul innan &4 var det ingen band-
maining utan da handlade det om en enkel matare och
handplock. 58 nu har vi en helt nu automatiserad line for
vir satsning pd excenterpressning och nu kan vi rikna pd
helt andra jobb med helt andra kalkyler vilket redan ren-
derat i en provserie av nya detaljer. Det handlar om att (4
herm jobben till Sverige och di behiwer vi automatisera och
(i ut Aer detaljer per timma, vilkel vi nu kommer att Klara
av. Detta dr riktigt positivt fisr 0ss och vi kan nu erbjuda
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mer och till konkurrenskrafliga priser, del
Ar viktigt att hiinga med, avslutar Patrik
Gustafsson.

Vi fir en liten pratstund med Roine
Milsson som berittar:

= ¥i har samarbetat med den turkiska
maskintillverkaren CoilTech i 1 &r nu
och det &r Europas storsta tllverkare av
hasplar, rikiverk och matarverk. Féretaget
tillverkar caa 800 maskiner om dret, Vad

vi ser hiir nu pd Esskad Metall &r alt man
har automatiserat sin excenterpressning
med en haspel och ett kompakt rikt- och
matarverk frin Coiltech.

- Hiir ser du den 4:e sdlda CoilTech
utrustningen i Sverige och fyra till &r pd

e . R et f;qa e o

wag, Hir pd Esska har vi 8 ton haspel och
B0 bred bandmatare. Lite teknik fir ni
av mig, anléggningen har I}rftl:rurd far
coil, vilket snabbar pd byte av platen.
Haspel med servostyrda sidorullar som
stiller in bandbredden helt automatiske.
Hydrauliskt valslyft pd samiliga rktvalsar
One Automation dr ledande § Sverige
pa styrsystemsmodemiséringar av pressar
och man kan via sitt plug-in modernisera
marknadens alla fabrikal. Roine Nilsson
berdttar att man idag dr den klart ledande
pd marknaden ndr det giller att moder-
nisera pressar med nya styrsystem frin
One Automation, Senaste minaden har
man installerat 7 system och pd det dr man
marknadsledande | Sverige. B

Maskinen arbetar pd det asiatiska och amerikanska sdttet vitket innehdr svhaspling
underifrin, Den stora fordelen med denna teknik &r alt man | hanterng cch malaing

av pliten, halt undviker mérken och repor.

Paler Andreasen och Roira Nissan v shrsystemot
Tatal Confrol fveckial av One Automartion AB,

VIVET ATT VI KAN!

Vi har gjort det i snart 100 4.

EXCENTERPRESSAR

FAKTA

- Tunga gjutna stativ

- Ldnga l&parstyrningar

- Hog stabilitet

- Minimalt verktygsslitage
- Hég tillgdnglig energi

Kontakta oss idag
Ctefan Petersson
Tel. +46 371 343 44

stefan petersson@smv.se

kuno Mathin
Tel, +46 372 694 91

kuno.nathinBpressarvice sa

SMV INDUSTRIER @

46 371 343 40 - marketing@simnv.se smv.se

Davsett vilket maskinfabrikat

Du har, kan vi leverera verktygen
Vi har specialverktygen for Er!

PEDDINGHAUS MUBEA GEKA m.fi
STANSAR och DYNOR, SKAR, TILLBEHOR
KOMPLETTA VERKTYGSHALLARE TILL EXC. PRESSAR

OAOT OP ™
STANSVERKTYG

Skymningsvégen 122, 743 32 Slorvreta
telefon 018-36 64 26, fax 018-36 64 26
Hemsida: www.atpstansverktyg.se info@atpstansverktyg.se
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Duroc tar hem stororder

Xylem Water Solutions AB i Emmaboda investerar i produktionslosning fran Duroc Machine Tool.

Mir Xylem skulle investera i ny produktionutrustning f511 valet pd
Duree Machine Tool. Ldsningen baserar sig pd tvd stycken NHM 8000
horisontella fleroperationsmaskiner frin Doosan samt ett linjirt palett-
systemn med 24 paletter och tvd stycken hijj- och sdnkbara laddstationer,
Maskinen kommer alt kiiras med robotbaserad verktygsviixlare frdn
Marab AB med 264 verktygsplatser,

- Viiir stelta dver att tillsammans med Xylems projektgrupp ha lyckals
la fram en optimal lisning fir deras bearbetningsbehoy, siger Michael

Hikansson, frsdljningschef pd Duroe Machine Tool.

Mer information:
www.durocmachinetool.com

Doosan hormsomfel
fleroparationsmaskin
MNHM 8000

Verkstadshandboken

Sveriges mest silda Verkstadshandbok! Fran Liber AB

Verkstadshandboken firsta upplaga kom ut &r 1971 och
kommer nu ute i sin 15:e upplaga. Den har hittills sdlts i
mer in 185 000 ex. 1 bérjan sdldes den mest till skalor nu
siljs den mest till industrin.

Boken innehdller 360 sidor koncentrerad, redigerad
och lattlast information fér konstruktdrer, ingenjirer,
verkstadsfolk och studeranda i tekniska amnen. [ boken
finns mer din hundra uppdaterade och redigerade utdrag
ur svensk och internationell standarder

Féljande kapitel ingar:

Frisning. Svarvning. Slipning. Borrning /hilbearbetning.
Géngor och gingnig, Sdgning. CNC-teknik. Svetsning
och skirning. Lodning. Platteknik. Ritteknik. Mitning.
Toleranser och yljamnhet. Pneumatik och hydraulik.

Material. Maskinelement. Tabeller och elteknik. Engelsk-
Svensk ordlista. Alfabetiskt register.

Nyheter och uppdateringar i upplaga 15
Standarder-utgdva anges. Skirdata. Hardmetallsorter,
Slipskivor. Materialbeteckningar-Europastandard. Lim,
Smitkjmedel. Finger. Svetselekinoder. Lod och Mussmexdel,
Hildiametrar [&r pinnar. Romerska sifiror. Montering
av slipskivor. Fanuc-koder-CNC-teknik. Heidenhain-
koder-CMNC-teknik, Siemens-koder-CNC-teknik.
Materialspecifikationer.

Till handboken finns
Owvningshifte och erakning @y o
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Bestall:
Réir Skolor och Aterférsiljare
LIBER AB. www liberse Kundservice 08 690 93 30

For fdretag och privatpersoner:
www bakus.com
www.adlibris.com
Aterfarsiljare och bokhandel
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Quick release pins fran
Fainlane:

Fairlane Products

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!

) ) IRUP AB | Gymnasievigen 22 | 141 38 Huddinge
Telefon 08-449 &7 48 | Fax 08-449 85 69
Mobil o708-785 639 | Mail info@irup.se | wweirup.se

‘

. eromobil®

| =12 mm cylindriskt skaft

Kontroll-
lampa \.E,\:'

>
\% &-a

Taligt temp-

Ntabilt holje

Spannmutter
Upptill 5m
kabellangd
for storsta Elektrod |
flexibilitet Emulsion
Verktyg

Matningsrérelse

Telefon: 08-514 307 60

Fax: 08-514 307 61
www.bonthron-ewing.se

BONTHRON
& EWING AB

Har du Slitna
teleskopskydd?

En renovering kan ge

dina skydd nytt liv.

s infoi@svemako.se

R, 0152-70 400

Wir ett maskinskydd bdrar bl shitet &r
en reparation oftast ett snabbare och
mir kostnadseffektivi aktornativ in att
hopa it

www.svemako.se

Vi vt hur férddande et lAngt driftstopp
kan bii, Dérfr har vi specializerat oss pa
snabba reparations- och ronoverings-
lasningar till @an rimlig kostnad.

Ring oss dirokt efler gd in pd vir
hemeida fér mar infarmation.

SV=MAKO"’

EVENSHA
MASKINKOMPORENTER AR

Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 10
E-mail: brainproducts@telia.com




FANUC ROBOCUT «-C600zA

Arbetsomrade 800 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hdj och sankbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.
Maskinen for dom stora arbetsstyckenal
Supersnabb tradtradning med mycket hog
tillforlitlighet!

Arbetsomrade 370 x 270 x 250 miy
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x°

HOG effektivitet pad minimal golvytal

50 och 500 kg.

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare I

Mycket |attarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet,

Tillval:

+ Bearbetning i bad

* 1-2 axligt rundbord

« Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se
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_ Fran Tyskland kommer varidens ledande tillverkare av
" maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

| Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjdrmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

»  Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
lertillverkning.

\ Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
Manga olika losningar for automation.

Planslipning

Vélkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm

Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

« Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vérdet
*  Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

» Avsevart forbattrad sldppningsformaga i formverktyg

* Reducerad tid fOr handpolering

*  Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson P antatda aeeforan
Tel 0346-505 87 » E-mail: info@starservus.se i[mi; Eﬂu‘;’:

= ' Provoearbetningy: Vv,
Se mer pa www.starservus.se # s e
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I Skiine hade Hgandsbolaget redan brutit kol i 100 & nir
man i slutet pd 1800-talet startar en mekanisk verkstad fisc att
klara de tekniska utmaningama i det mngsysslande firetaget.
Utdver gruvdriften tillverkas lerkirl som efterhand ersitls med
saltglaserat gods, tegel, riér, kolelektroder, sanitetsgods, glasull,
murtegel, jdrmpulver och lite bl Verkstaden fir vackert hiinga
med i sviingama och se Gl det finns kompetens [Gr alt klara alla
upptankliga behov, Buden dker bygden mant med reservdelar
och verkstadsarbetarna blir specialister pd det mesta.

I bérjan av 190-talet bérade Hoganids reducera jirnmalm
till jirnrivara fér den vixande gjuteriindustrin, en produkt
som snabbt utvecklades till jimpulver. Idag dr Hogands en
virldsledande tillverkare av metallpulverpartiklar. Det van-
ligaste anvindningsomrddet for Higands metallpulver ir vid
tillverkning av kemponenter fir bl.a. motorer, vixellador,
elektriska verktyg, hushallsmaskiner och las. Pulvret kan dven
anviindas som tillsatsmaterial vid lédning eller svetsning samt

fir vatten- och luftrening,

Ixpansion 1

historisk industrie
och fabriksmiljo

Idag

Kopplingen till Higands ABE finns fortfarande, dels fiir att
fretaget &r minoritetsigare | Hoganids Verkstads AB ach
dels fiir att man fram till 2005 var en del av Higands AB
dd som intern mekanisk verkstad. Hoganis Verkstad har
dirmed fisrt tradifionen vidare in i 2000-talet.

Nya huvudigare &r Johan Fredholm och Ola Jénsson
pd Legera AB. Ola dr ocksd dgare till Mekano AB i
Helsingborg dir det finns ett samarbete med sedan 2012,
Hijganis Verkstad ser stora synergier i att utveckla sam-
arbete yiterligare och med den nya dgarkonstellationen
stirker man sin position med befintliga och nya kun-
der. Den nya féretagsledningen ser mycket positivt pd
framtiden och det finns flera anledningar till detta som
vi kommer in pad. Dag Richardsson ar ny vd sedan mitten
awv 2011 beriittar;

= Higanas Verkstads AB har under senare &r investerat
mycket imom alla sina affirsomrdden, maskinbearbetning,
plat ech svels samt industriunderhall. Den senaste stbrre
maskininvesteringen &r inom karusellsvarvming och inom
svetsomradet blev vi @ maj 2013 certifierade enligt EN 1090-
2 samit IS0 3824-2. Viir industriunderhdllsgrupp firsticks
kontinuerligt i linge med vir strategi att Ska omsdtiningen
dven inom detta omride. Vir stérsta enskilda kund ir
fortfarande Hégands AB, men vi har dven sedan ling tid
tllbaka ett mycket gott samarbete med Sandvik och nya
kunder som bl.a. SWEFP Technology och AB Blinkfyrar.

- Bredden Ar fortfarande vir styrka, servicen vir dagliga
nerv och spetskompetensen vir ryggrad. Alla 50 medar-
betare dr experter inom sitt omrdde, Vissa ir allkonstni-
rer, skindigt pd sprang fir alt reparera, underhdlla eller
installera maskiner hos kunder | niromradet. Andra har
pedigen erfarenhet som frisare och svarvare eller certi-
fierade avetsare. Tillsamnmans klarar vi det mesta, frin
enskilda verkstadsprodukter och specialtillverkade plit-
konstruktioner H1l firetagsunika avancerade maskindelar
med ythehandling. Samtdigt som vi miter miljardbolag
pd viirldsmarknaden hjilper vi fortfarande vira kunder
pd hemmaplan med service och installationer. P4 sd sitt
stir vi fortfarande stadigt 1 den nordvastskinska lera som
en ging bidrog till att vi fiddes, berdttar en entusiastisk
vd Pag Richardsson,

Hirganas Verkstad har ]..ing erfarenhet av att tillverka
maskinkomponenter och tar hand om hela kedjan frin
rdmaterial till fardig produkt och distribution, cavsett
volym. Detaljtillverkning &r av enstyckskaraktir eller
hela serier.

Via partners erbjuder man konkurrenskraftip materi-
alfdrsbrning av gjutna eller smidda Amnen som direfter
bearbetas i verkstaden. Maskinbearbeining av svetsade
konstruktioner dr ocksd en av foretagets specialiteter.
Hiir finns karusellsvarvning, arborming, biddhrdsning,
planslipning och mycket mer, allt under samma tak.

Under utvecklingsstadiet har man som kund tillging
till produktionsteknisk kompetens sd att tillverkningen
kan oplimeras. Direfter fungerar man som ett engageral
ballplank och hidlper kunden fortlipande med att justera
processer och hitta klokare 15sningar.

Higanis Verkstad tar ocksd fram komplicerade detal-
jer med noggranna toleranser och kan glira avancerade
midtningar av komponenter pd upp il en eickvidd pd
2,7 meter och maximal matavvikelse pd 20,041 mm.
Miitningarna sker med hjdlp av en mobil mitarm och
kKan utfiras i bearbetande maskiner, pd mitbord, eller
om 54 behivs, ute hos kund. Komponenter levereras med
mitprotokoll for basta kvalitetsuppfilining.

Vd Dag Richardssons visioner.

- Jag dr frdn Hégands frin birjan och sommarjobba-
de har 1981 och d& som kﬂpnm av material pit ]qén:ll!n,
utomhus mdste jag tllstl. Figa visste jag da att jag skulle
komma tillbaka hit 30 ar senare som vd i maj 2011. Jag har
arbetat inom ABE i Visterds och i Tyskland samt Kina,
Efter ABB har jag arbetat pi AB Benzlers i Helsingbong
och pd Moving ABi Asturp.

- Dedta med HSgnds Verkstad dik upp slumpartat och
jag fick et tips om att man sikte en chef och jag tinkte att
ir det meningen akt jag skall dtervinda till mina hemirak-
ter , ja varfér inte 53 nu dr jag hiir och det kiinns riktigt bra
vill jag sdga, ver forvantan, nu efter 3 dr har vi mdnga
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utmaningar och fdrvintningar om att Fldganis Verkstad skall
bli en viktig leverantir och samarbetspartner fiir manga indu-
striella projekt, berdtlar Dag Richardsson.

- Jag dr lite av varje, med inrikining bide mot forsiljning
och produktion. Innan jag bestimde mig fir att ta jobbet sd
gjorde jag lite efterforskningar och jag noterade atl jag fak-
tiskt inte hittat ndgon verkstad som dr sd bred som Hisganis
verkstad e, Vi har tre affarsomrdden, svets/ plat, maskin-
bearbetning och underhdll och de flesta verkstider som jag
sprungit pd genom dren har det ena eller det andra. Hir finns
stora produktionsytor och en dokumenterad kompetens och
yrkesskicklighet som gir 100 Ar Hllbaka via Higanis AB. Det
firns en yrkesstalthet hiie | staden vill jag siga,

- Vad jag och mina medarbetare nu behovde sitta pd plats
var att arbeta med kunderna och framfiirallt hitta nya kun-
der, fir vad jag som nytillicddd vd med bred erfarenhet sdg
var att Hgands Verkstad var vana att arbeta indt stillet for
utdt, Jag sdg potentialen | att inte enbart fortsitta vara en
“ordermottagare” frin Hisganis AB som var och ir en mycket
stor kund tll vir verkstad utan att tinka mer och arbeta mer
med utdtriktad verksamhet och sika nya kunder, mycket mer
aktivt dn tidigare, forklarar Dag Richardsson och avslutar
mexd att konstatera att;

- Nu, idag 2014 har vi ett antal nya Kunder som ADB
Blinkfyrar och SWEDP Technology och ett samarbete med
Mekano AB 1 Hels: ngl:rnrg_. v har 10 servicetekniker som 1ig-
ger ute pi vigama, vilket ger oss vind i seglen och vi ser en
ljus framitid med stora mojligheter att utvecklas och vi har
en vision om att omsditta 100 miljoner i framtiden, vilket ir
ett realistisk mal.

Lika viktigt som att hitta niya kunder ir att skita de befint-
liga ndir et galler kvalitet och leveranssikerhet, Vi prioriterar
dessutom sikerheten vildigt hisgt. Nir det giller sikerheten
s har vi en uttalad "nollvison™ som vi dr stolta dver.
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Oljedimma
- inget problem!

Filtermist &r varldsledande

nar det géller oljedimavskiljning,
med mer an 200 000 enheter
| daglig drift dver

hela varlden!

fidr fvsmedetsindusin, tvatl-
anlaggningar mm.

Nya Filtermist S SERIES

Myutvecklade modeller med ytterligare
forbittrad filtreringsfdrmaga och
effektivare ljuddampardesign!

Rk pris fréin 15.400:- kr exki moms (S200)

- Kompakt - Tyst - Effektiv
T T — Eﬁﬁﬁliﬁu{i Eﬁé}iéh ........

Tel: 031-68 81 30

Fax: 031-68 22 40

statfi@partille-tool.se

Aminogat. 34, Mdindal

TRADING AB www.partille-tool.se
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Samarbetet med
verktygsleverantoren Iso Tool AB

- Jag har arbetat hiir i 48 ir efter att ha gitt Higands
F-hriga verkstadsskola 1967 och har lirt mig en hel del
om skirande bearbetning , siger en leende Lars-Bertil
Hikansson, - Och med all den erfarenhet som jag
samiat pd mig frst som maskinoperatér och sedan
som procdukbionstedare sd dr min mening att man skall
vara dppen far allt nytt som kommer fram. Men vi
har en stindig dialog med maskinoperattrerna och
med verkiygsleveranttirerna fir biista méjliga resultat.

- Samarbetet med Iso Tool dr ett av fera samarbeten
men de i mycket viktiga fir oss och om vi skall prata
om [so Tool s& vet jag att vi har handlat och samarbetat
med dem sedan 30 ir tillbaka. Frank Pettersson ar idag
pensionidr men stnerna Johan och Magnus har tagit
dver och samarbetet har fungerat riktigt bra, sdger
Lars-Bertil Hikansson och tilligger att filosofin fir
alla inkép av verktyg &r “vi skall ha bra grejer men vi
skall anviinda dem™. Verktygsinkiipen forindras hela
ticlen sd et gdller att ha verktygsleverantirer som dr
flexibla och som har ett stort sortiment.

Vad dr det for verklyg som
det handlar om frin Iso Tonl?

- Vi levererar svarvskar, frisar, frisskin, solida verk-
tyg och hillande verktyyg till Hoganis verkstad. Det

viktigaste fir att kunden fir ritt verktyg 6l ritt appli-
kation ech ll rdtt produktionsvolym., Det dr it att bli
exalterad och skjuta Sver milet om tillverkningen inte
kriver det. Ar det en nollserie eller prototyptillverk-
ning s maste man anpassa verktygsvalet efter det. Ar
det stirre volym eller mangder som ska avverkas sd
fir man anpassa lBsningarna efter de frutsiittning-
ama. Nya kunder kan uppfatta oss som frhgvisa di vi
nistan alltid stiller s k. 20 frigor. Men efter att de har
halt oss som partner ett lag sd [ar de sig att det ar for
att vi ska kunna ge den mest ckonomiska Wsningen
fiir just den applikationen som de sdker verkiyg fir.

Iso Tool dr en av fa fristdende verkiygsleveranttrer
och har en solid bas med verktygstillverkare som
alla har sina specialiteter varpd Kunderna alltid
Fir den bdsta 15sningen. Det viktigaste [5r oss dr
att bilda oss en uppfatining om vad det dr kun-
den ska utfra och under vilka férutsdtmingar ex
maskinval, uppspinning etc. Vi jobbar mer och mer
i projektform med vidra kunder didr vi ger var syn
pé hur tillverkningen kan ga till viga och limnar
dven tips och trix fisr shdant som ligger utanfiir vart
verksamhetsomroide, Iso Tools produkisertiment
innefattar ven en hel del verktyg som alla i sitt slag
4r helt unika och saknar liknelser pa marknaden.
Ett samarbete som har vixt extremt snabbt genom

/

Korthdlsborr diamater 57 mm.
- Qperationen vi genam i8r just nu dr borming av ire hdl med borr fridn verktygsieverantdnen 150 TOOL
I i olika dimensioner, Tid 1,08 minufer, inkd el verkiygsbyte, sdger produktionsledare Lars-Barll Hakanszon,
Roger Alfredsson maskinoperaldr

dren dr tillsammans med tllverkaren Nine% som
har en mingd unika men vil 54 behévda verkbygs-
ldsningar. Nine® dr lite som en vil kind dator/
telefon tillverkare med en frukt som logotyp. De
skapar en marknad som egentligen inte fanns dir.
Behovet av deras pn:dukler finns dar, men det &r
ingen som har tillgodosett det. Die har bland annat
forindrat ett traditionellt verktyg som ett dubbhals-
borr som alltid har sett lika dant ut sedan 50-talet,
Detta verktyg anvindes framfirallt 1 HSS5 ach pd
lite senare tid @ solid hirdmetall. Nine9 tog fram
i-Center som en varldsunik sning ddr man tog
dubbhdlsborrning till 2000-talet och gjorde detia
med en precisionsslipad vindskirslisning som
genererar S-8ggr sa mdnga hdl pd en fdrdedel av
tiden utan att gdra avkall pa precisionen.

Och man har [ost ett problem med skiirviitskan vil-
ket vi skriver om i slutet pa artikeln, se sid 81.

Med pd motet dr Lars Starke som har arbetat som
verktygssiljare pd Iso Tool AB sedan histen 2014,
sd han ar ny pi fﬁmtugrt men har en m}'cl:l;-.l Iﬁng
erfarenhet inom skirande bearbeming.

- Min bakgrund dr som maskinoperator pd
Akermans i Eslév, Efter det har jag arbetat som séljare
av verktyg pa olika firetag och dven som egen men
idaﬁ irjuﬁ Pi'i Iso Tool och arbetar hiir med vira kun-
der i sédra Sverige. Men jag och Higands Verkstad
ach med framférallt Lars-Bertil Hikansson sd har vi
samarbetat sedan 1999,

- Jag dr ocksd maskinoperatir frin biifan s vi pra-
tar samma sprik jag och Lars, jag anviinder Lars som
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skartekniker sd ofta det behévs, och framfirallt
pa belefon lser vi mycket, det man inte kan
siilv miste man ta hjilp med och det har fung-
erat rikhigt bra, siger Lars-Bertil | lAkansson.

- Det handlar mycket om firtroende och
jag fungerar mycket som bollplank och manga
av problemen 18ser vi pd telefon men nile det
hettar till 54 kommer jag Hll Hoganas verk-
stad fisr provkieningar och tester, det iir et
normalt férfarande och det ar klart att vi lgser
problemen, bvd gamla maskinoperatéirer emel-
lan sdger Lars Starke,

- Jag vet hur det ir att arbeta i produktionen
ach hur det &r att f4 besik av olika verktygs-
sdljare vilket gir att jag viljer alt vara ddmjuk
infér uppgiften och framfirallt att ta fram de
verktygslisningar som &r bast fdr kunden frin
lite olika fabrikat utan att vara pastridig, Jag
ser mig inte som siljare utan mer som tekniker.,
Vi pd Iso Tool dr leverantir av mdnga olika
fabrikat och det fir bredden i detta som dr vra
starka kort

- Vi Kiper hdllande, skirande verklyg, mil-
verktyg och nu ocksé skiirviitska frin Iso Tool
ifrdn Krishianstad, siger Lars-Bertil Hakansson
och betonar igen bredden i verktygsleveran-
trens sorliment.

| [ Forts. sida B ==
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Lars-Bertil Hdkansson produklionsiedarns,
Albin Andersson maskinoperatsr och Lars Starke veritygssiijan.

En stark laguppstallning.

SPHINX
Your pariner @

Solida héirdmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hardmetallverkiyg

WERKZEUGE

vohasCtosec Spokolm

SSANGYONG
Hérdmetallpinnfrisar Keramiska vindskér Frisverktyg

MITSUBISHI , Fmr

Hérdmetallpinnfrisar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer an 30 ars erfarenhet av marknads-
féring och férsiljning av ledande varumarken for skdrande Beva -'OO'S

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berdttar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se
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Man déir van vid att hantera stora kompo-
nenter och har under senare r markt en
Gkad efterfrigan att kunna bearbeta stora
svarvade h‘:mp—cmvntnn"Mﬂl hjilp av [

drivna verkh}'E och C-axel kan man dess-
utom frisa och borra de flesta detaljer
i sarmma maskin vilket sparar mycket tid
och pengar vid bearbetningen. Detta drett
steg i strdvan att bli et nnu mer teknik-
ach konkurrensstarkl foretag, Maskinen
ir frdn Taiwanesiska maskintillverkaren
G:h}dw.ﬂ}' 1600 M. Detta dr maskinnr 5 g
i virlden som finns pd Higands verkstad,

e Skérvitska fran Hangsterfer's loste problem
Man haller pid och byter skirvitska i alla vira maskiner efter att
ha kenfronterats med ett problem som gjorde att det ena gav
det andra. Och vad handlar det om.

- Upprinnelsen dr att en av vdra svarvare med erfarenhet
fran andra arbetsplatser arbetade i eén maskin didr vi bearbetade
segjdrn. Han mirkte att det bildades gas i samband med bear-
betningen av segjirn s.k. fosfingas i samband med kontakten
med kylvitskan, firklarar Lars-Bertil Hakansson.

- Det handlade om svarvning av ringar dir fosfingas bildades
nir det bley varmt | materialet. Vi tog det givetvis pd stiirsta
allvar och alla i fretagsledningen kopplades in och vi fann att
vid miitning sa blev det ett intervallviirde som kunde tiverskrida
takgrinsvardet for tillitet gransvinde,

- lag ringde Lars Starke som jag hoppades visste mer om detta
och han hade en [sning som handlade om att byta skirvitskan
fisr alt slippa gaserna. Hangsterfer's skiirviitskeemulsion dr hell
fri fran bor och aminosyra. Vi kipte in den och bytte skirvitska
i maskimerna och de giftiga gaserna firsvann. Idag niir vi giir
milningar 58 ligger vi 100 ggr under grinsviirdena och allt ér
frid och friijd.

Johan Pettersson pd Iso Tool AB som dr generalagent fir pro-
dukterna berittar och forklarar lite ndrmare vad det handlar om;
- Fosfingas (fosfortrihydrid / fosforvdte) bildas vid bearbet-
ning av just segjam och dven till viss del gutjim da det skeren
kemisk och termisk reaktion mellan metallen och olika syror. DA
Hangsterfer s S500CF & 100 % fri frin primara och sekundiira
aminosyror s uppstir inte denna kemiska reaktion och arbets-
mﬂjﬁ‘n blir helt sakerstalld och gjftfri. F:mfing,a:-i @r en m}'rket
farlig gas. Den dr Rirglés men har vid hijga doser en doft av
“putten fisk” eller en s.k. sur doft. Fosfingas r dven farligt vid
sh pass liga doser att odbiren inte uppfattas. Fosfingas pdverkar
bla. det centrala nervaystermnet och lungoma, Gasen kan orsaka
krakningar, hosta, illamaende, yrsel och andningsbesviir. Om
man ubsatts (5 higa halter kan West, magsmarton, muskelvirk,
andnéd, medvetsldshet och hjirtbesvir uppstd. Aven lever och
njurskador kan uppsta pad lng sikt
it , - Hangsterfer's ser allvarligt pa hur skirviitskor pdverkar miljén
Haganas Verkstad dr speciatiserat pd tyngre maskinbearbetningar ' och operatirer di de kommer i kontakt med skirvitskan dagli-
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gen varpa deras motto alltid har varit, “We don't produce
anything that we wouldn't let friends or family to use”,
med andra ord de tillverkar inget som de inte skulle Eta
vinner eller familj att anviinda. Hangsterfer’s motio har
fatt mer ljus de sista 5-10 dren d& anvandama har blivit
mer engagerade i vad just skiirvitska eller skirolja inne-
hédller da det kan vara skadligt Gr demn pd Bingre sikt.
Olika kemikalieorganisationer runt om i virlden har
uncler en lang tid firsikt att tvinga branschen till att redo-
visa sitt innehadll och firbittra situationen fGr anvandama.
Den senaste atglrden | raden dr GHS (global harmonized
system) som dr ett tiligg Hll REACH /CRP férordningen
som tipper il “kryphdl” i den ursprungliga farordningen.
Tack vare GHS som kommer det frin och med 1jun 2015
att finnas stora varningssymboler pa alla firpackningar

sa som dunkar och fat som klart och tydligt redovisar om
produkten innehaller farliga tillsatser. DA Hangsterfer's
dr extremt Lingt framme i ubvecklingen och har varit sd
i manga dr, sd kKommer dessa symboler inte att finnas
pa ndgon av deras skiirvitskor, skiiroljor, pressoljor eller

djupdragningsoljor.

Att Hangsterfer's ir lingt framme i sin utveckling syns bla
genom att de har sknittliga gndlcinnandw"ferﬁﬁ kat frin en
miingd kiinda kunder s som Rells Royee, Boeing, Airbus,
Bombardier Acrospace, American Alrlines, Lockheed
Martin, Ford, Citizen, Walter Machine, Stryker m.fl.
Hangaterfer's ar ett gammalt faretag med anor fran
1937 di Dr. Hangsterfer grundade Sretaget | Mantua, New
Jersey, USA. Firetaget &r nu inne pd sin tredje generation

sedan starten och fifjer samma utslagna linje. Firetagets
produktportfalj dr till 100 % fokuserad pad metallbearbet-
ningsviitskor och oljor samt smdgmedel som hare dirkill ex
gejd- och hydrauloljor som dr anpassade for att samverka
ach inte pdverka skirvitskorna eller oljorna negativt.
Focus har alltid varit maximal prestanda och anvindar-
vinlighet. Detta ir fullt mGjligt dd Hangsterfer’s produk-
ter bestdr av higst firfinade rivaror som inte behdver
exempelvis sekundira aminosyrorn, bor och kortkedjiga
klor (klorparafiner) fir att fungera,

Mer information:

wiww.hoganasverkstad se
wiww.isotool.se

Tool

X3 m Tool AB
Polygonvigen 53

187 66 Taby

Tel: 08-514 307 50

Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.se
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2 AQUA Drill EX Long
@ O € €D ED

Myhet | Djuphalsborr med kylkanaler i AQUA-belagd
) hardmetall. 140° spetsvinkel. Extremt god span-
kontrall. Mycket 1amplig fér rostfritt stal, men dven
fér tvriga stalsorter, gjutjdrn, segjarn och aluminium.,

Finns i flera olika utfGranden®:

L9612 10xD @ 1.0-12.0 mm
L9614 15xD @ 1.0-12.0 mm
L9616 20xD @ 1.0-10.0 mm
L9618 25xD @ 3.0-8.0 mm
L9620 30xD @ 3.0-8.0 mm

*samtliga lagerférs for varje 1/10-mm inom resp. dia.spann

AQUA Drill EX Pilot

Myhet | Pilotborr med 150° spetsvinkel avsedd fdr
respektive borrdiameter, fér basta majliga centrering.

L8622 & 1.015-12.03 mm
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Maskinskydd for
alla verkstadsmaskinerx

Fiytten till Stréngnés

Att ﬂyilﬂ innebir ofta stora t'i‘n-iindrjng,ﬁr. m}'chrt arbete
och avbrott i verksambeten men det kan ocksd betyda en
nytindning, en omstart med nya insikter och en effektivare
logistik och férbittead miljs,

- I wirt fall 54 innebar flytten framiGrallt fSrindring-
ar dir vi gick frdn att vara beroende av en fastighetsd-
gare som hyresgist, | feldimensionerade lokaler med
det hiiga kostnadsliget i Stockholm sd var det inte vet-
tigt for oss, firklarar Jonas Johnson, dgare Ll Svenska
Maskinkomponenter AB.

- Du besikte oss 1 vira gamla lokaler vid Kungens
Kurva och den var inte indamdlsenlig for vir verksamhet,
fiir stort ndr det gillde kontorsdelen, 400 kvim pd 2 man
ach fir litet nifr det gillde vir verkstad och tillverkning,
Finanskrisen 2008 blev den utlésande faktorn som fick oss
att ta tag i lokalfrigan och jag biirjade leta efter lokaler i
Storstockholm och Sdertiljeomradet. Det var svart och
vi letade nya lokaler { dver 1 och % &r med manga bestk i
flera mdustriomedden 1 Stockholm, 53 var det dterigen ofta
fel pai lokalerna for vira behov eller fel pd priset men min

miiklare =a en dag att han visste om en verkstad utantir
Stringnds som var Gl salu men det Kindes inte som det
var ndgot [Or oss dverhuvudtaget men vi dkte § alla fall
dit och tittade.

- Det var tur det fisr det var en helt idealisk byggnad
fiir 055 med en produktionsy i som var perfekt och verk-
samheten hos den frra dgaren hade varit inriktad pd
produktion, s4 alla férutsdttningar fanns pa plats for det
vi behdvde, omklidningsrum och tillrickligt med el, tex.
som ir mycket viktigt. 5& det blev att gdra en tankevolta
och se allt frdn ett helt nytt perspektiv. Fler viktiga och
positiva skil var att slippa trafiksituationen 1 och runt
Stockholm och att det faktiskt ar 54 att vi inte har manga
kunder i Stockholm utan vara kunder finns spridda dver
hela Sverige, sh vi kommer faktiskt niirmare vir marknad
genom att finnas hiir 1 Strangnés, berattar Jonas [ohnson,

Verksamheten

Fir dem som inte kinner till foretaget sd vl sd kan vi
berdtta att Svenska maskinkomponenter dr ett foretag med
mdnga Ars erfarenhet och kompetens inom tillverkning av

Vid ach dgare Jonas
Johnson visar an nytill-
virrhacl tAtRingaisT.

maskinskydd. Man erbjuder et helbickande standardsor-
timent fir alla typer av verkstadsmaskiner till forsilining
uch man har dessutom en omfattande egen tillverkning
av maskinskydd enligt specifika kundénskemal. Med sin
mingdriga erfarenhet kan man alltid erbjuda sina kunder
vill genombinkta losningar. Ledorden dr snabbhet och
kvalitet vilket ger méjligheter att snabbt hjdlpa till vid
eventuella maskinhaverier. Svenska Maskinkomponenter
agerar i hela Norden och man fdr som fretag unika da
man inte bara importerar och sédljer maskinskydd utan
framfGrallt att man har egen tillverkning och produktion,
Som sagt man har konkurrenter men de ar enbart agenter
fisr olika fabrikat.

Produkter

¥i ber Jonas Johnson att beratta vad det ar tor olika
maskinskydd som kunderna behiver.

- Teleskopskydd dr virt kraftigaste skydd ndr det giller
att skydda gejdrar och prismor mot spinor och emulsion.
Férutom att vi tillverkar egna kundanpassade skydd sd har
vielt mycket ndra samarbete med de stérsta tillverkarma av
teleskopskydd i varlden, Viirt fretag har Sveriges bredaste
sortiment av avstrykarlister. Vidare har vi breda sortiment
av rullgardiner, skyddsbilgar, lamellmatior, kabelkedjor,
industriborstar, teleskopljidrar mum.

- Vi utféir &ven renoveringar och arbetar dven med
regelbundet underhill av maskiner om kunden s4 $ns-
kar. Vi har aven akuiservice, kensultation och konstruktér
till kundernas Krfogande, nykonstruklion och réverse-
engineering.

Produktionen

= Var verkstad iir utrustad med laserskirmaskin,
kantpress, fleroperationsmaskin och svetsutrustning,
manuell bearbetning och mantering, Nyligen inves-
terade vi i en helt ny svary, DMG MOR] Seiki CTX
310 ecoline fér att uttka vir skirande bearbetning och
kunna erbjuda snabbare leveranser av vira produkter,
Det blir mer och mer runda detaljer pd maskinskydd
idag i och med att det gir fotare och fortare | maskiner-
nas rorelsehastigheter, siger en ndéjd Jonas Johnsson,

- Med vir produkticnsapparat kan vi bearbeta och
forma alla fGrekommande material pd marknaden, Nir
det giller plit som dr det dominerande materialet sd
formar vi komponenter upp tll 10 mm, s4 det handlar
om tunnplitsbearbetning. Och det handlar uteslutande
om fastyekstillverkning och korta serier. Och precis som
i all annan tillverkningsindustri si gir toleranserna
nerat och produkterna innehdller ofta férsinkningar
och gangning, dirfér behiiver vi ny maskinteknik och
framfbrallt en komplett maskinpark for att klara jobbet.

- Vir marknad ir framfdrallt begagnade maskiner
som behéwver |agu5,n"mnﬂw,-ru.-i eller ersitta utslitna/
skadade maskinskydd med nya men det finns dven
en marknad f&r special som vixer. Det handlar dé om
maskiner som skall specialanpassas for kunder och da
bygger kunden maskinen first, fir thop konstruktionen
och alla :ilaEI."in!.;LlEr, rirelser och verkt_l,.rg. Sist blir vi
inkopplade och monterar skydden och dd handlar det
om specialanpassade l8sningar som skall tillverkas
under tidspress. Det hinder att dessa Konstruktioner
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Suitable for a wide variety of grooving applications,
effectively increasing productivity

Tl

Rigid self-clamp system High clamping rlgldlty 4 edged insert

® Self-clamping grooving tool with ® High clamping rigidity provides = 4 edged insert with economical
high rigidity and quick clamping long and stable tool life advantages
® Reduces insert wear and edge ® Multifunctional capability reduces  ® Unique chipbreaker design
chipping by rigid clamping no. of tools for operation provides excellent chip control
® Smooth chip evacuation due to ® Available in grade T9100 which is and surface quality
no-clamp structure suitable for high speed cutting ® Unique pocket design protects
unused edges
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of Tungaloy's Member IMC Group
Door Opening
Solutions www.tungaloy.com Download Dr. Carbide App
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Mats Edmean ér yrkesman ot | fin=
garspeisama och vizar hir aif tele-
Skopskyad Kr leverans Bl kund,

Renovera ding maskinskydd
innan det & Rirsenl, Kresidr Jonas
Johnsson och manar att ménga fbre-
tag vlnfar alideles fir dnge med aft
byta ut “diiiga” maskinskpdd.

- Spdnor och smuts fastnar och
kommer in | sprickor | maskinskyddan,
Atgardar man inte detta med en gdng |
54 gir man mot maskinstopp. Mer
ach mer spdnor och smuls trdnger
in { mazkinen, de kommer in mean de
kommer inte ut, sAgar Jonas Johnson,

=l

dndras efter Hd och di hjilper vi till med CAD och tar
fram nya l&sningar pd limpliga maskinskydd, berdttar
Jonas och fortsdtter;

- Det blir mer och mer automatiserade maskinlis-
ningar ute i industrin dir man bygger in automation och
da behivs det helt kundunika maskinskydd fGr att det
inte skall komma in smuls, olja eller spdnor | maskinen.
Maskinhaveri 4r nigol man forsoker att undvika och
det hinder faktiskt inte ofta. Vi arbetar mycket med
att fh kunderna att planera maskinunderhdllet och inte

vinta med att bestdlla nya skydd nir det blir en skada
pi t.ex. en skyddsbilg (se foto).

Framtiden

Svenska Maskinkomponenters verksamhbet dr delvis kon-
junkturberoende. MNir det &r goda tider i industrin di &r
det ofta panik och kunden har vintat in i det sista pd att
Atgirda problemen. Jonas Johnson berittar att det nigon
géng har handlat om helikopter f5r att £ maskinskydd
ab fort som migligt tll kund.

M

1 p— —

Stafan Akerund och Robin Furustig wsar aft man
dven lagar och rencverar spdniransportdnen

- Och nir det dr sdmre Hder sd ser man Bver sin maskin-
park och dtgirdar eventuella skador och feller séndra
maskinskydd byts ul. Dd dr inte heller maskinerna sa hart
belagda och kunden kan vinta ndgra dagar extra for atl
vi skall hinna med att dtgiirda skador och felaktigheter
pé maskinskydden,

- Idag dr det lite mitt emellan och det r lite avvakiande
4 marknachen men vi har att géra 16 vi drunika i branschen
som har egen Hllverkning och stora resurser inom konstruk-
tion och i vir maskinpark, avslutar Jonas Johnson, ®
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Nya Seco EPB® 5867 okar
produktiviteten och gangkvaliteten

SE(‘:Q kﬂmplettﬂ[‘ar ngra mmet av Mekanismens inbyggda axiella mikroflexfunktion pd + /- 0.5 mm kompenserar
- . fir smd avvikelser mellan spindelvarvial, matingshastighet och lappens
hugkvalitahva "UEI!Ct}'g.S SYStem med stigning och férhindrar diirmed pifrestningar och brott pd tappen. Det
den senaste lanseringen av EPB 5867 s innebiir att anviindarma fir gingor med hog kvalitet, speciellt vid
us : : gdngning av botlenhdl. HQ IMG_EPB_5867.jpg
gangfhucken, som har en I'I}F'l.l.tzl:kl ad P Jamfart med konventionella fasta gingchuckar dkar EPB 5867
inbyggd mikrokompenseringsfunktion /

produktiviteten och verktygslivslingden eftersom den tar upp
for synkroniserad gangning,.

de axiella belasiningar som annars skulle dverforas till ghinglap-
pen. Prestandan dr obercende av arbetsmaterial, vilket maximerar
anvindbarheten.

EPE 5867 passar for HSK-A, DIN-AD, BT-AD och Seco-CaptoTM

spindelinfistningar samt finng med kombinerat Weldon,/Whistle-

Motch-skaft eller cylindriska skaft som kan monteras pd mdnga verk-

tygshallare. Programmet ticker gangtappstorlekarna M2 till M30, for spiinn-

hylsorna ER11, ER20, ER25 och ER40 med fyrkantiga hil for giingtappar.

Spannhylsmuttrama kan ocksd firses med tilningstingar sd atl Kylvitskan
kommer igenom kylkanalsférsedda gingtappar.

Forutom EPB 5867 omfattar Secos utbud av ﬂﬁngchm:ka,r EPr'B 5283 gang-
chuckar fir snabbviixling med axialkompensering fir icke-synkroniserade
maskiner. EPB 5260 gingchuckar [Ge snabbvixling och EPB 5865 ER ging-
chuckar finns tillgingliga for fast synkroniserad gingning som bara ar méjlig

pi synkroniserade maskiner.

Mer information: www secotools.com

Ny djuphalsborr fran Dormer
Dormer lanserar nu ett nytt borr i solid hardmetall som klarar upp till 8xD.

Borret &r anpassat for att kunna borra | en mingd olika material som ¢t Gi in ph:

ex stil, rostiritt stal, gjuljirn, koppar och aluminium och del nya R459 &r  www.youtube.com/DormerGroup och se del nya borret i action.
siirskilt ulformat fiie att kunna mista de problem som dir fidcknippade med

djuphilsborrning. Mer information:

Med nya R459 ubvidgas Dormers nuvarande MP-X familj, som redan  www.dormertools.com
bestdr av borrar {6 3xD och 5xD fir mangsidig anvindning.

En viktig finess dr den speciella utformningen av borrels kitrma, kallad
“Continuously Thinned Web” (CTW) geometri, som forbittrar spAnutrym-
met utan att minska borrets styvhet.

Dormers produktchef for borrar, Ricky Payling, forklarar; “Kombinationen
av de hir egenskaperna ger jfimna skiirkrafter under hela borreykeln med
smd dkningar av kraftbehovet efterhand som boredjupet kar. Det hir
medger i sin tur hjgre skiirdata och en hiigre process sikerhet utan att
dventyra borrets livslingd.”

Borret har speciellt utformade huvudeggshém, som skyddar det mot
urflisning och minskar slitaget. Framfér allt galler det vid borrning under
extrema fisrhallanden, som tex borrning genom korsande hal, dar 140%-spet-
sen farbdttrar centreringen och bidrar till minskade skarkrafter,

Alla R459 fir en speciell eggbehandling, vilken skyddar borr eggarna
effektivt mot urﬂi.-m:ing och F[agning,.

Borrarma har dessutom invindiga kylkanaler fiir effektiv kylning i skir-
zonen och siker spantransport, vilket minskar stopptiden i maskinen.

Dormers nyva R459 finns i diametrar frdn 3mm - 16mm med 0.1mm
intervall upp till 10.0mm. Borrarna ar belagda med ttan-aluminium-nitrid
(TIAIMN], som fungerar som ett mycket slit- och viirmetdligt yiskydd.

Ricky tilligger: "Genom att 1dgga il ett borr fir 8xID till de nuvarande
MP-X borrarna fiirbiitiras vart utbud av pdlitliga och kosinadseffektiva
HM-borrar, som dessutom Elarar att borra en mingd olika material.”

R452 fér 8xD finns | Dormers nya Katalog 2015 och kommer ut pd mark-
naden den 1 januari 2015.

Dormers nya R459 sofida hérdmetaiborr f6r 8xD borrdiup
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Kyocera

Ny webbutik fran

Kyocera lanserar en ny och anvandarvanlig hemsida med tillho-
rande webbutik dir kunderna kan kopa ett komplett sortiment
av skarande verktyg till metallindustrin samt matverktyg.

- Diet &r viirt mél att minska dina kostnader
gencrm att leverera de ritla standardverkiygen,
administrera verktyg och tillverka specialverk-
tyg. Darfar ska den nya hemsidan bade giira
det enkelt for kunderna att hitta information
om verktygslisningar och tjinster och sam-
tdigt kunna képa produkterna, siger mark-
nadskoordinator Anders Lindau,

Enkelt att hitta rétt produkt

Med hjilp av olika sorteringsmdijligheter kan
kunden snabbt hitta ritt produkt. Man kan till
exempel sortera pd diameter, verktygsmaterial,
arbetsmalerial, beliggning, nyttolangd os.v.

Leveranstider, priser, favoriter 0.s.v.

tdigare kipta produkter, intyg, ete.
Vad det giller miitverktyg kan

kunden vilja att 13 produkten kali-

brerad med Birgkod och id. nummer,

Kunderna har varit med

- Vi har under vigen fragat kunder
om rid och de har Fitt testa att olika
lasningar fungerat optimalt. Det ir en av
anledningarna till att webblisningen blivi
Ltk alt navigera i Speciellt har vi valt bra bi
der som giir det snabbt att hitta ritt produ
siger Anders Lindau.

Frin starten finns det mer dn 50,00
artiklar i Kyocera butik, och det kommer
lopande fler.

War kunden dr inloggad i webbutiken kan man
dessutom se lager och leveransstatus, egna pri-
ser, etc. Det r majligt att gira listor dver sina
egna favoritprodukter, se tidigare order och
tidigare kipta produkter, direkt dterbestilla

Mer informabion:
wiww. kyocera-unimenco.se ——

T Try,

ngsp

" "‘
Mastercams 30 ar i branschen satter avtryck. En ktr_mﬁ[aﬁﬁn av innovativt tinkande och att vi lyssnar pa vara
samarbetspartners gor att vi nu kan presentera Dynamisk bearbetning &ven fér svarvning. Dynamisk bearbetning
ger en ldngre livslangd pa verktyget samt kortare hagrh&mingsﬁd. Detta ger en stabilare och sdkrare process
speciellt i svArbearbetade material. Mastercam &r rankat som vérldens mest anvinda CAM system 19 &r i rad.

AMI=

Advanced Mechanical Engincering AB
031-411 700 = www.ameab.se
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Secos nya CWlOO=sort
tillfor hastighet
och styrka vid
sparstickning

i varmeresistenta
superlegeringar

Albrecht nya program
av rostiria borrchuckar
avsedda for andvandning

inom medicinskt omrade

T

Seco har utbkat produkiprogrammet med CWI00 fir
sparstickning med hig skirhastighel. Denna nya fiberar-
merade keramiska sorten optimerar slitstyrka och seghet
vid IJE'.]J'I.'-El.uing av svara material, inklusive Inconel 718,
Waspaloy och andra virmeresistenta superlegeringar
{HRSA).HQ_IMG_Secomax_CWIN_Assortment.ipg
CW100 dr en aluminiumoxidbaserad sorl med kiselkar-

bidfibrer (AI203-8iCw). Fibrer av kiselkarbid dr extremt
starka och fungerar som armering i en matris av finkomig
aluminiumaoxid. De Gkar dirmed drag- och brotthallfast-
heten i den skiira matrisen.

En AI203-5iCw med 25 % till 50 % fibrer dr den sam-
mansidttning bland aluminiumoxidbaserade material som
anvinds till de viindskir som dr starkast och tligast mot
viirmechocker, Det innebir att CW100 &r dverlagset mot-
stindskraftig mot [Brslitning, brott och urilisning saml
att den tal higa temperaturer vid bearbetning av svira
material med hilga hastigheter. Seco rekommenderar
anvindning av kencenteerad riklig och riktad kylvats-
ketillfirsel.

CWI100 levereras i form av solida skir. Den finns
tillginglig i fyra viindskirsgeometrier med bredder pd
3,175 mm, 6,35 mm och 7,925 mmn., Dessutom g den
hagkvalitativa cggavrundningen pd CW100-vindskir att
MAn UppPnar en -t"mgrhi].‘;_wn ytﬁniﬁh pa en rniingd olika
komponenter, sasom hylsor, axlar, skivor och ringar fir
flyg- och kraftindustrin,

CWI0 ingdr | SecomaxTM keramiska vindskirspro-
gram, som dven innehdller sorten CS100 av sialontvp
i ISO-vandskirsformer.

Mer information:
www.serotools.com

Nytt styrsystem

>

Mu finns ett helt nytt styrsystem som giir
det mdjligt att uppdatera gamla éxcen-
terpressar och dessutom anpassa dem
med funkbtioner utifrin nya behov och
onskemal.

Ménga av de mekaniska pressama fung-
erar oftast fortfarande fir bra for att bytas
ut, didremot haller de inte mittet niar det
galler den sdkerhet och anvandarvinlighet
som kriivs idag,

Att byta ul styrsystemet men behilla
sidlva maskinen dr det uppenbart mest
ekonomiska sittet att frascha upp sin

maskinpark.

Din Maskins nya styrsystem dr helt
underhdllsfritt dd man slipper keetskort
som behéver bytas ut, Systemet kan enkelt
anpassas genom att ldgga till funktioner
som Kanske inle fanns pd den befintliga
pressen. | takt med att behoven ndras
kan iven styrsystemet indras, pd s sdtt
fidr man en betydligt ikad livslingd pd
sin maskin,

Mer information:
www.dinmaskin.se



ALBRECHT har tagit fram etl brett
program av olika rostfria borrchuckar.

Dessa dr speciellt framtagna fir
anvindning inom medicinen. De finns
med kapaciteter 0,2-1,5mm, (,.2-3,0mm
0,3-4,0mmm, 0,6-7 4mm

Chuckarna finns bide som sjilv-
spannande och med nyckellisning

Modell ERGON-grip har enslil yla

NYHETER
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vilket underlittar vid anvindning av
skyddahandakar

Muodellen OF har en sjalviasning,
som firhindrar iippning vid rever-
sering, vilket dr speciellt viktigt vid
operationer.

Mer information:

wiww.chuckcenter.se

Seco Tools sGker

Servicetekniker

Seco Nordic vill [Grstarka sin saljorgamisation med en
servicelekmber, med I'.'uul:]ig bostadsort Varmamo elles
Gislaved med omnejd.

Som servicetekniker dr du den person som, tillsammans med
siljaren, arbetar ndrmast vdra kunder. Dina huvadsakliga
arbetsuppgifter r att pa plats hos kunden ge teknisk
expertis och stod. Tillsammans med vira siljare blir din roll
att marknadstora vira produkter pa ett professionellt sat,
bland annat genom att valja ut verktyg och foresld losningar
far att uppna optimal produktivitet for kunden,

Las mer om tjansten och ansdk senast 28 februari pd
www.secotools.com/ledigatjansier

Seco Tools &r en av varidens ledands titverkare av innovativa och higkvalitativa
produkter inom frézning, svanning och hdlbearbetning. Féretagets verksamhet
basaras pd tre gemensamma vardaringar: Passion fr vara kunder, Familjzanda
sami Personligt engagemang. Seco Tools har cirka 5 500 anstdlida fiedelat pa

cirka 60 |&nder viriden Buer.
SECO =

Nr1i

hos svenska

verktygs-
makare

Vi betalar 5000 € for din

gamla plalEIip vid kop av ny!

Edstroms Maskin AB

551 889 Jonkoping

CHEVALIER PLANSLIPAR - DIREKT FRAN LAGER!

Y
Ui |

CHEVALIER

~ far verktygsmakare

FSG-1224ADIII

Bordsstorlek 300 x 600 mm
Sliplangd jmax 610 mm
Slipbradd max 305 mm

FSG-1632ADIII

Bordsstorlek 400 x 800 mm
Sliplingd ey 810 mm
Slipbradd jmaxy 405 mm

FSG-1640ADIII

sstorle 400 x 1000mm
Sliplangd e 1015 mm
Slipbredd jmas 405 mm

FSG-2040ADIlI

Bordsstoriek 500 % 1000 mm
Sliplangd wan 1015 mm
Slipbredd jmax 505 mm

Meod reservetion e priafivndriogar, Ala Griver audkl, momis,
k- il Nond- och wWNdnnganshni e MTRCTITeL

EDSTROM'S

EDSTROMS.com




{ 90  NYHETER

Maskinoperatiren Nr 1 | Februarl 2015

WNT s lojalitetsprogram

Belonar kunder som handlar via natet.

WNT presenterade nyligen sitt Bonuspoing Program
som syftar tll att beltina befintliga kunder pd niitet och
uppmuntra andra att utnyttia WNT Online Shop,

Mir du registrerat dig, kan du bdrja samla bonuspoing
som senare kan 16sas in mot framtida bestillningar av
skirande verktyg,

WHNT's Bonuspoiing program ar uppbyggt for att ge
dig som kund 10 podng for varje bestillning pi 150 € som
dr minsta orderviirdet fr att samla poding, med ett extra
podng fir varje 15 € dver minsta orderviirde.

Dessa posing kan sedan anvindas fiir att kompensera
kostnaden fiir framtida bestillningar pd ett brett sortiment
av WNT s produkter som ingdr i programmet, intjinade
podng dr giliga i tolv manader,

Att registrera dig pd var online shop ar enkelt och kan
fyllas i online pd www wnt.com eller genom att ringa
020-211 211.

Nir du som kund registrerat dig kommer du att ha till-
ging Hll hela WNT s onlinekatalog och f samma nivd
av garanterad leverans, men med fisrdelen av att kunna
bestidlla verktyg 24/7 och B nytta av kostnadsfria verktyg
som medlem av Bonuspodng programmit,

Exempel: Inltésen fir WNT s Bonuspadng dr 84 podng for
att fd ett gratis 26 mm avstickningsblad, eller 380 poling
fir en S0mm diameter planfris kropp.

"WHNT s online shop dr det mest effektiva sittet som kun-
der kan ligga order pd., sdrskilt fér de kunder som vet vad
de vill ha, eller regel-
bundet kiiper samma
produkter. Kundens
kiiphistorik, bdde onli-
ne och offline, finns att
=& nir som helst, med 2 &
mijlighet att repelera

hela eller en del av order ndr som helst. WNT's online
shop ger ocksd anvindaren tllging till aktuella lagerni-
vier, aktuel]l orderstatus, teknisk information och firsalj-
ningsdokument i realtid, dir kunder kan tillita et antal
anstillda att gdra inkbp via ndtet, sd att ansvarel inte faller
pd en persons axlar, som kanske inte alltid dr ndrvarande.
WHNT kommer att fortsiitta att ge sin branschledande tek-
nik och sdljkontors stéd, och detta i ett omrdde som vi
expanderar pa 2015, WINT s online shop ger en annan nivd
av kundservice till de fdretag som foredrar eller behtiver
tillgding till skiirande verktyg pd ndtel 247", siger Claude
Sun, VD, WNT Scandinavia.

I Sandvik Coromant utbud
for olje= och gasmarknaden finns
ett brett sortiment 1O0sningar for
bearbetning av tubing hangers

Urvalet av verktyg och hogpresterande sorter loser problem vid svarvning och sparsvarvning

for bittre produktivitet, sikerhet och finbearbetning vid tillverkning av tubing hangers

Bland lBsningarna far tillverkning av tubing
hangars ser wi bland annal de hdgorostenarn-
de svarviortena GO4I20 och GO4FTS, Sient
Toals™ f8r minskade vibrafionsr CoroCufl-
systermn for bearbetning av diupa spdr och
avstickring med idnga Sverhidng och Coromant
Caplo®-snabbwixingsverklyy

Sandvik Coromant utbud av 16s-
ningar for tillverkning av olje- och
gaskomponenter innehdller ett
brett soctiment av verklyg och
hijgpresterande skirsorler som
dr utformade fiir att optimera
tillverkningen av tubing hanger
komponenter - en viklig del i olje-och
gas industrin. Lisningarna fr helt kom-
patibla med de stdl- och Inconel-material
som anviinds vid tillverkning av rirhiingare.
D bidrar Gl att Brebdttra produktiviteten och
sikerheten genom att hantera viktiga bearbetnings-
utmaningar som langa dverhdng, intermittenta skir och
vibrationer.

De higpresterande skirsorterna GCI325 och GC4315
fér invindig och utvindig svarvning ger hdg slitstyrka
vid ﬁté]bﬁarhul'ning. Fﬁrrn.ﬁga att sk emaot hi'lga skirtemn-
peraturer ach skiireggar som behdller formen vid Hnga
ingreppstider. Resultatet blir att de bidrar till att forlanga
skirlivslingden vid intermittenta skirférlopp under bear-
betning med korsande hdl och éver hal vid invindig och
utvindig svarvning.

Man kan dka bide produktiviteten och siikerheten sami
forbittra yhhamnheben genom att kombinera higpreste-
rande skir med verktygshillare frin Sandvik Coromants
“Silent Tools™"-familj med vibrationsddmpade svarvbom-

mar och adaptrar. Tack vare Silent Tools kan man bibehdlla
héga spinavverkningshastigheter och sniva toleranser
genom att hantera de linga verhiing och vibrationer som
normalt uppstdr vid tillverkning av rirhingare,

Fisr att klara av kraven pd bearbetning av djupa spir
och avstickning med linga dverhiing erbjuder Sandvik
Coromant CoroCut® QD-serien som innehdller skir och
slitstarka verktyg med &vee och undre kylning, Verktygen
hiller temperaturermna nere, minskar verkiygsidrsliningen,
fisrbdittrar stabiliteten och ger mycket effektiv spinaveing,
Tillverkare av rirthdngare kan ocksd vilja det patenterade
fjiderfastspinningssystemel CoroCul 1-2 med skenor |
skirligena och snabblossningsnyckel. CoroCut 1-2 finns
med bade Gvre och undre kylning och sikerstiller smi-
diga skirbyten, eliminerar behovet av momentnyckel och
garanterar bra stabilitet och korrekt kldmbkraft vare ging,

Fér tillverkare av olje- och gaskomponenter som wvill
maximera itk ma:ii.inuln].rl'tiundu bidrar det modulara och
universella Coromant Captofesnabbvixlingskonceptet
Ll att minska uppspannings- och verktygsbytestiden. En
mingd olika férldngnings- och reduktionsdelar underlittar
anvindning av verktyg med olika lingder och utforanden
pavaett maskinens E‘I’ﬁl‘Lﬁ‘.‘il‘li.!‘L PA sd satt kan man anviinda
samma verkityg i hela verkstaden,

Mer information:
www sandvik.coromant.com /se
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Hardmetallborr med kylkanaler for stal och rostfritt

WDO-SUS
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sy Borret som l6ser dina problem

WDO-SUS ar en vidareutveckling av
det existerande WDO borret och ar
OSG's absoluta topprodukt inom HM
borr.

Vi har uppnatt fantastiska resultat.

Minskad skarkraft och optimerad
design av spanutrymmet ger perfekta,
kompakta spanor. Ett optimerat flode
i kylkanalerna ger battre spanavgang.
Skareggen pa borren ar utformad

for att ge ett lagt motstand, vilket
resulterar i mindre friktion och varme.

se.osgeurope.com

Pa alla
gangdimensioner

OSG Scandinavia A/S
Tel. +46 (0) 40-41 22 55
osg@osg-scandinavia.com
http://se.osgeurope.com
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Kundens behov viktigast

= Svarvskdren frdn Mitsubishi som | fest furgerat bra, dir o & ndjda
med bdde funktion, hilibarhe! cch pris, mandar rmaskinoperatdr Johan
Hingers och tilggar att spanbrytningan ar riktigt bra och med s myck-

Man lever alla i en forinderlig varld och darfor maste
kunskapsforetagen inom tillverkningsindustrin se till
att ha en fortsatt stark utveckling av sin produktivitet.

nder min resa i Dalarna i november 2014,
sd besdkte jag flera industrier och verk-
stider som jag har beskrivit i fisrma num-
ret av idningen men tiden rickle inte tll
s4 det blev helt enkelt att "spara” ett av
mina besiik frin resan till detta nummer.

Boggs Mekaniska i Mora kiper myck-
et skirande verktyg av distriktssdljare
Anders Kock pa Colly Verkstadsteknik (och det ér om detta
artikeln skall handla om) som sjilv r frin Dalarna frim bérjan
dven om han nu bor i Vasterds, Anders som var den som var
inttiativtagare Hll mina besdk 1 hans gamla hemirakter kom-
mer sjilv tran Hjortnis, en liten |:r3.r inte sa langt frin Mora.

- Siig inte att du har kommit till Norrland fér da blir du
inte populir bland masarna, firklarade Anders Kock fiir mig
innan vi dkte. [Tir &r man stolta dalkarlar och det dr inte for
inte som Dalarma giir skal for nammnet Jarmbdraland | skrattar
Anders och jag letar pd nitet fie att vi skall 2 en liten histo-
rielektion, visst dr det roligt med historia,

- Dialahisten dr kanske den mest kiinda Moraprodukten,
berittar Anders och jag forskar pd, fiir att hitta lite mer om
Mora.

Mora har sedan Gustav Vasas dagar varit den naturliga
centralorten i twre Siljansregionen. Det var pd 1500-talet som
Mora pd allvar kom pd Sverigekartan tack vare den start-
hjilp Gustav Vasa fick av Morakarlarna i befrielseskriget
mot Danmark 1521-1523. En rolig anekdot &r den att Gustav
Vasa sa till dalkarlarna efter att man jagat bort Dansken = “Ni
dalkarlar fir didan efter dua kungen”™, och det borde vl gilla
dn idag tycker dalkarlarna,

I Mora ach runt trakten fanns det minga skickliga hant-

et obemannad kdming som v har s4 mdsie « kunna lita pd verktygen,  berdffar Johan,

= | vitva nya ldngdsvarvar skall vi nu ge oss pd helf nya artikiar
fribn @n av viva kunder och del kan handla om 1 000D 000 detaler
i bestilining sé di miste vi ha svarvskdr som har ldng lvsiingd, |

verkare och entreprentirer som var starten for den starka
industri som finns idag, Mora bérjade s4 sakta industrialiseras
redan i slutet av 1700-talet med tillverkning av Moraklockor.
Industrin viixte och firindrades under 1500-talet mol de
berdmda Moraprodukter som fillverkas in i dag. Det br fram-
fr allt vattenkranar, knivar och isborrar som fiirknippas med
namnet Mora.

I kemmunen finns ett 20-tal byar och dér lever gamla dia-
lekter kvar, Att “dalska” kallas det nar dialekt pratas och
mellan de olika byarna finns det ofta skillnader som giir att
en persons hemby kan identifieras av den dialekikunnige,

Hir finns en Mora anda och industrin Sr hjirtat § bygden
och hir finns ocksd en jl'rkﬂﬁ.ﬁ‘tl_‘l“l"lfl som gir att industrin
lever vidare och utvecklas. Ak resa runt bland de olika indu-
striftiretagen | och runt Mora ger enbart positiva tankar om
bygden och de firetag som sticker ut dr verkstadsindustri.

Hemma hos familjeforetaget Boggs Mekaniska
-Boges Mekaniska drivs | andra generationen och har sedan
starten 2003 enbart inriktat sig pd legotillverkning och har
under senare ar vaxt och satsat hiart pd automatisening och
har siktet installt pa att bli ett ledande foretag inom svarvning,
-Vira resurser 3r inom skdrande bearbetning med totalan-
swar for detaljen med avseende pd eventuella tilliggskrav som
virmebehandling, ytbehandling eller montering. Vi har en
hig automationsgrad vilket ghr att vi &r effektiva pd medel-
till stora serier | dimensioner frin 4-200 mm 1 diameter, dir
den stidrsta volymen ligger mellan 20 och 80 mm i diameter.
Maskinparken bestir av moderna maskiner inom end svary-
ning och enc frisning. De flesta material bearbetas, stal i olika
kvaliteter, missing och aluminium. Vi anviinder moderna




Gert Matsson, Pafrick Soodla och Anders Kock,

Barr Mitsubishi MPST- sanen.
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MPS och CAD/CAM-program.

Kundema finns i branscher som verkstadsin-
dustri, fordongindustri och inom elektronik dir
hitg precision och leveranssikerhet dr ett maste.
Magra stirre fGretag som samarbetar med Boggs
Mekaniska fr bl.a. Cunnebo Lifting, Gerdins, AC,
Ositnor och Schineider Electric,

- Vi ser oss som en attraktiv leveranbir av medel
tll stora serier inom svarvning dir vi har siktet
instillt pd att bli et ledande firetag inom branschen

Maskinpark och nyinvesteringar

-Vi har de senaste tva dren investerat i tvd nya
langdsvarvar med automation och innan dess var
det vd nya svarvar med stAngmagasin som vi
investerade i sd vi har en verkligen uppdaterat oss
ndr det galler nva moderna maskiner med auto-
mation fir obemannad kiening, vilket dr vikbigt
tor oss, Hog automationsgrad dr viktig [or oss da
vi kan konkurera med liglénelinder som har en
betydligt ligre timkostnad fiir personalen. Nar
vi har en bemanningsfaktor § svarvarna pa 0,4
kan vi konkurera med dessa. Siger Vd Martin
Bogg. Med den higa automationsgrad som Boggs
Mekaniska ser som nisdviandigt for att klara pris-
pressent i branschen och konkurrensen frin andra
lEnder s& ar det viktigh med verktyg som, precis
som vi har sagt innan hiir i reportaget, att verk-
tygen ar allround ech har ling livslangd, siger
Anders Kock.

- 54 lange jag har varit siljare av verkiyg hiir pd
Boggs Mekaniska s4 har man givit mig frtroendet
att leverera olika verktyg for olika applikationer
och frimst dr det bormingen och di pratar vi selida
borr frin Mitsubishi

Skarande bearbetning

Anders fGrklarar att hir pi Boggs Mekaniska hand-
lar det om en underleverantér som till stéirsta delen
har dterkommande jobb men dven en liten del jobb
som kommer och gdr dir det &r viktigt att hitta
verklyg som dri mangt och mycket universella, fiir
ett materialspecifikt verklyg kan fungera alldeles
utmirkt i en artikelserie men sd skall man tillverka
en annan artikel i ett annat material och dd blir det
helt andra frutsitiningar, verktyget fungerar inte
alls, sd det gﬁ“rr att tinka brett.

- Minga fiirelag Kinner Lill utmaningen med
tllverkning av smd seriestorlekar i manga varie-
rande material. Vid sma serier dr det inte lGnsamt
att investera i verktyg dmnat Gl et specifikt mate-
rial eller en specifik detalj, siger Anders.

Colly Verkstadstelnik har i Mitsubishi's Easy
Selection katalog gjort det latt att vilja den ritta
lsningen, som sparar bade tid och pengar, dbd man
letar efter viindskir | hdrdmetall Br svarvning i stil,
rostiritt, gutjarn, superlegeringar (HESA) och alu-
minium. Man har valt ut de mest universella hird-
metallsorterna och beliggningar frin Mitsubishi
som kommer att 18sa de allra flesta uppgifter och
utmaningar som kunden stills infiér,

- Dt dir vara mest populira och beprivade
vindskir, som vi har stor erfarenhet av. Vi kiinner
dirfbr kvaliteten och vet att det gir alt garantera
kunden en mer flexibel lisning utan att det for den
skull gar ut dver Fnuiuk'tivillﬂlen, berdttar Anders
och fortsdtter;

- Farutom enkelheten att viilja ritt sort och bry-
tare, ir katalogen kompletterad med skirdatar-

Forts. sida 94 ==
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ekommendationer sd att maskinoperatiiren snabbt och
enkelt kommer igdng med sitt arbete och ddrmed Skar
produktiviteten hos de mindre och medelstora verksta-
derna som dr ute efter minimala stilltider. En bonus fér
anvindaren an Easy Selection ar ocks att lagerhdliningen
pd den egna verkstaden kan hillas 1 ett minimum da
svarvskdren i katalogen klarar de flesta férekommande
aperationer.

Mitsubishi MPS1,

hardmetallsborr med beprivad teknik

Mitsubishi MIP'S1-borrama ir firsedda med en nydesignad
rakare skiiregg som man fann erbjuder ett mjukare skir-
f-t':rlc:rPP- wid Fe‘nutratinn i materialet och arbetar effektivt
tillsammans med den nya Miracle Sigma beliggningen och
de dnskade hiigre skirhastigheterna och mamingarma, De
omarbetade dubbla styrlisterna dr en del av den bepriwvade
befintliga teknik som ger higsta hdlnoggrannhet, jdmn
spanevakuering och bra ytfinish. MPS1 finns tillganglig

fran @3.0 - @20 mm, { lngderna 3xD och 5xD,

Mitsubishis kylkanaler “Tri-Coolant” har visat sig kraf-
tgt fGrbattea kylvitskeodet dir det behiivs som mest,
vid skiireggen pd borren. Forskning av flddesdynamiken
avslijade inte bara fiirdelarna med den extra volymen,
utan dven pa det sitt vilket kylmediet flidade mer effek-
kvt ut fram halel. Man fann att genom att optimera formen
pd kylkanalen mer 8n fBrdubblades volymen kylmedel
=Om kommer ut ur borren m;h dmut{‘]m m:d I'rﬁgn.- ﬂ{]i-
deshastighet in vid konventionella kylkanaler av rund typ.

- Det dr denna kombination av extra (ibde och volym
tll skAreggen som Ar avglirande fir kentinuerligt higa
prestanda Gver ett brett spektrum av arbetsmaterial och
applikationer, férklarar Anders Kock.

Omslipning.

- Hidr utnyttjar vi Colly Verkstadsbekniks shipservioe
fullt ut och det innebdr att samtliga borr, borrkronor och
frsdnkare gar till verkstaden i Huddinge for omslipring,

Det finnz altid ndgot att prate om nér
dat giftar skirande bearbetning. Och def
var ingat undantag ndr v basdkte Bogas
Mekaniska dir Anders och Patrik pd
Colly Venkstadsteknik diskulerade med
Johan Hinders opsvaldn, om verktygans
ogenskapar,

= Wir volymprodukt som v tifverkar dr
ofika dnksystemn, kopolngr (B adl skarnea
kadjor 81 Gunmaba,

sdger Gert Matsson och Patrick Soodla som Ar ansvarig pa
Chlly slipservice som ingdr i Colly Verkstadsteknik berittar;

- Vi har under en lng tid, & Hnge jag kan komma
ihdg haft Boggs Mekaniska som kunder och vi har ett
mycket gott samarbete. P4 Slipservice vill vi arbeta néra
kunden fiir att hitta ett arbetssitt som fungerar bra fiir
bigge parter. Férutom att vi ska leverera verklyg som
fungerar bra hjilper vi dven till med att viilja ritt beligg-
ng, hur [nj;i!ilih!n ska ﬁ,lri!,;vm hur v pn]crh-:mr, marker,
midter m.m. Gert kontakiar mig direkt om det dr ndgot
och vi firstker hitta basta losningen tillsammans, Virl
mil 3r att arbeta 53 med vira samtliga kunder, inkdp av
nya verktyg ir dyrt och for att fb ekonomi dr det ofta en
niddviindighet att slipa om och da dr det viktigt att allt
samantaget fungerar,

- Hir i Mora med omnejd finns inget lokalt sliperi som
klarar att slipa om sa mycket verktyg pd sa kort tid och
diirdven beldggning ingdr s vi dr mycket nijda med virt
samarbete, sdger Gert Matsson. m



Ny agentur hos |
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Edstroms Maskin har skrivit exklusivt agent avtal med
premiumtillverkaren KITAMURA.

Foretaget Kitamura dgs och drivs av familjen Kitamura,
Kitamura har som féiretag utvecklat diverse prl:rdu]r.l'er
och maskiner sedan 1933, Beslutet att fokusera pd enbart
verktygsmaskiner togs 1971, Kitarnura dr kint [Gr sin
hisga tllfaelitlighet samt vilbyggda maskiner och unika

[Gsningar.
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Kitamura erbjuder ett komplett sortiment av
“Mycenter” = Vertikala, Horisontella 250 mm = 1250 mm
pallettstorlek och 5-axliga verklygsmaskiner som silts
till en kundbas i 52 ldnder Sver hela virlden 81 drav
innovation och nyskapande.

Exempel pa en av Kitamura:s unika lasningar ar att de
kombinerar den stabila plangejd tekniken med mycket hitg
firflyttnings hastighet, finda upp till 680 m,/min.

Henrik Olsson, VI fér Edstrioms Maskin kanner att

bdstroms Maskin

Kitamura kompletterar virt befintliga produktprogram,
vi har lange letat efter en tillverkare som tar vid dir HAAS
ach CHEVALIER slutar storleksmissigl, dessutom har de
ett antal intressanta tekniska l8sningar som sticker ut en
del. Féir Europa har Kitamura ett uppa rbetat reservdels-
lager och maskinutstillning i Tyska Dusseldorf.

Mer information;
www. EDSTROMS. com

STIEFELMAYER

Stiefelmayer Typ ”G*

Den nya generationens
utjamnande chuckar.

Chuckarna i ”G” serien finns i tvd
utforanden, centriskt spannande eller
centriskt nedat dragande chuckar.

Vi har losningen!
Nu soker vi problemen!

www.glmaskin.se info@glmaskin.se
Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80

Maskin & Verktyg AB
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PAL Robotics 1nvesterar 1 Haas

Det spanska foretaget PAL Robotics har nyligen mottagit en Haas CNC Mini
Mill som ska anvindas for utveckling och tillverkning av diverse kritiska
detaljer till foretagets senaste modeller av servicerobotar med humanoid form.

FPAL Robrotics ligger pd tredje vningen i en Kontors-
byggnad i centrala Barcelona, ndgra minuters bilresa
frin stadens livliga och berdmda gigata Las Ramblas.

Firetagets italienske chef Francesco Ferro har fatt
mycket intresse (G sina innovativa humanoida robotar.,
Dessa hypermoderna robotar anviinds fir serviceuppgif-
ter pa hotell och 1 butiker, i lager och pa stormarknader.
Fiir lekmannen dr dessa robotar § minsklig storlek som
rir sig och Biter som robotar fridn science fiction-filmer.
Men de dr inte fantasi. Fakbum fir att de &r avancerade
och hiigteknologiska skapelser som har konstruerats av
vira egna talangfulla ingenjirer.

Hittills har alla metalldelar som brukade ingd i en
robot kommit frin diverse externa underleverantrer
och leverantiiner 1 Spanien och andra lander.

"Det finns firdelar med att anvanda underleveranti-
rer. men det finng dven allvarliga begrinsningar”, siger
Francesca Ferra, "1 synnerhet under prototyp- och ubveck-
lingsfasen fir en ny konstruktion. En komplicerad enhet
som tex, en hand innehdller metalldelar med mycket hig
noggrannhet. Vi ghr mdnga dndringar och forbittringar

diir konstruklionsprocessen upprepas. Om vi lagger ut
tillverkningen pd externa leveranttirer kan det leda till
tidstirluster under prototypiramtagningarma.

“Haas Mini Mill har perfekt storlek och effekt fir var
verkstad. Eftersom del hiie dr vir frsta CNC-maskin
dr det ocksd viktigh att den dr Litt att programmera och
anvinda, nch att den &r tillfarlitlig. Jag visste inte mycket
om Haas fisrrin vi kiéipte den, men niir jag birade titta
ndrmare pd deras maskiner upptackle jag mdnga posi-
tiva saker. Priset och prestandan var precis det som vi

letade efter.”

Den kompakta och populdra Haas Mini Mill-maskinen
levereras med spindel med 40-kona, 5.6 kW effekt, 6
000 varv /minut som standard, dvs. gott om prestan-
da fiir bearbetning av stdl eller aluminiumlegering.
Arbetsbordets matt ir 914 mim x 305 mm, vilket ar
perfekt storlek fiir smé till medelstora detaljer och det
dr Late att lagga till ett Haas-rundmatningsbord for
fleraxlig maskinbearbetning. Hogsta tillitna belastning
pa bordet dr 227 kg!




I det bifogade fotografiet visas REEM: C, den tredje versionen av en
humanoidrobot i fullstorlek. Batteriet ricker i upp till dlta timmar,
PAL sigeratt "hon” Hll exempel kan anvindas som receptionist vid
ett evenemang eller pa en massa. Roboten kan dven underhalla och
ge service Hll gister, tillhandahalla dynamisk information, tll och
med hidlla presentationer och tal pd minga olika sprik.

“REEM: C dr en forbittring jimfdrt med sina tvd foregingare”,
siger Francesco Ferno, “Nu nér vi har vir Haas CNC Mind Mill 53
ser vi fram emol alt tillverka delarna mycket snabbare, s vi kan
satsa vidare med vir forskning och ubveckling och bygga en dnnu
mer avancerad REEM. Bestk oss igen om sex manader! Jag tror ni

kommer att bli imponerade.”

Mer information:
www.mbme-uk.com

CHC Mini Mill

Francesco Ferro

EROVVA @

system solutions

"Vara medarbetare ar karnan till var
framgang!"

Vi ar den Internationella ledaren fér att erbjuda systemltsningar fér
dkad produktivitet inom Metallbearbetning.

Vi arbjuder higkvalitativa pradukter fran Palettsystem till Robot och
Precesskontroll mjukvara.

Wi kommer att forstarka vart team | Svarige och sdker for ndrvaranda
efter motiverad personal.

Ar du vér framtid??

Regional Sales Manager Sverige

Detta ar ditt nya jobb.

Skapa relationer med nya och existerande kunder.
Identifiera och behandla nya affdrsmdjligheter.
Identifiara behov och ta fram de bista 16sningsforslagen
Delta aktivt | utbildnings- och utveckliingsprogram.
Rapportera och filja upp med forséljningsledningen
Kan innebdra 2-3 dvernatiningar/ivecka.

¥YYY¥YYvYvY%

Vi erbjuder.

& Utblldning pa var Fabrik | Schweiz.

»« Moderna hjdlpmedel ftir féirséljning.

« Eft mycket sjdlvstandigt arbete

« ‘arierande och spannande uppgifter

s Attraktiva anstéliningsférhallanden i Sverige
« Tjdnstebil

Vi Forvantar att du...

¥+ ar myckel driven och proaktiv

+ kan arbeta sjslvstandigt och har I8t for att [Era

¢ har minimum 3-4 érs erfarenhet av forsdlining sdsom
Vearktyvgsmaskiner, Robotanlaggningar ellar liknanda
ar mellan 30 och 45 ar gammal

bor | sGdra Sverige mellan Giteborg-Linképing-Helsingborg
har Kunskap av makanisk produktion

Ar resultatinriktad och inte riidd fér nya utmaningar
har goda kunskaper | engelska, tal och skrift

har goda kunskaper inom Word, Excel och Outlook
kunskaper i Finska ar merniterande.

har karkort

-, . T T TR TR TR T

IHR

Ar du Intresserad?
Vénligen skicka ditt CV pa mail och géma pa engelska.

Far mer infermation om denna spannande utmaning, konlakta
VD Frank Christensen + 45 2032 4315
Teknisk chel Ola Melin pa 070-789 28 93,

EROWA Technology Scandinavia A/S

Fasanvej 2, 5863 Ferritsiev FYM
Tel: +45 65 98 26 00

frank christensen@enowa.com
WWW.erowa.com
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Tid och information till hela varlden

Westerstrand Urfabrik AB i Toreboda startade som en urmakeriverkstad redan
1906. Idag utvecklar, tillverkar och marknadsfor foretaget moderna tid, resultat
och displayprodukter och en stor del av kunderna finns numera utomlands.

(1644 ][5 )

r

Tidsysternen och informationstaviorna marknadsfies for anviindning
ingem offentlig miljo sdsom kommunikation, industr, handel och sport,
De heligda dotterbolagen Westerstrand Europe i Belgien och Lambert
Westerstrand i Frankrike stdr ibr en betydande del av de internationella
affiirerna idag.

= Ja, mer dn 60 procent av vira leveranser sker till utlindska kun-
der, dven Tyskland, Finland, Norge och Osterrike ar stora marknader i
Europa. Vi har fiven levererat kompletta tidsystemn till tunnelbanar och
jarnviigar i Indien, Israel, Dubai, Brasilien och Kuwait senaste aren, Men
all produktion ech huvudkontor finns hilr i Toreboda ddr vi dr cirka 70
personer, berittar Christer Ohlsson, inképs- och logistikansvarig pd
fioretaget sedan 10 dr tillbaka

Bakom klockoma och informationstavioma man ser finns avancerade
styrningssystem som Westerstrand ubvecklar sjilva.

= Det stimmer, vi levererar bade stymingssystemen och sjalva klock-
orna eller informationstavlorna. Systemet dr det viktiga bakom. Har vi
levererat tHdsystem il exempelvis en flygplats sd kan styeningssystemet
vara baserat p tex. en idcentral med undercentraler styrda via nitverk,
frklarar Christer Chilsson,

- Wir styrka ar vi kan leverera en stor display med egenutvecklad
programvara enligh kundens Snskemdl. Minga kan leverera skirmen
men det dr mycket som ska fungera ocksd, | synnerhet om kunden har
speciglla dnskemdl om funktioner.

[ Sverige finns {4 konkurrenter. dvs. bolag som utvecklar och tillverkar
kompletta tidsystem med bide mjukvara och hirdvara. Diiremot ser
det tuffare ut 1 dvriga Europa, framfir allt inom segmentet med infor-
mationstavlor.

- Var styrka dr vi kan leverera en stor display med egenutvecklad
programvara enligt kundens tnskemdl. Manga kan leverera skirmen
men det dr mycket som ska fungera ocksa, | synnerhet om kunden har
speciella dnskemdl om funktioner,

Samarbetet med Prosmart och dess MI'S-system féir tillverkande
fretag gick i skarpt lage i januari 2006, efter att beslul tagits innan
sommaren 2005.

- Ja, vi hade ett gammalt MPS-system som vi ansig inte riktigt hall
mdttet lingre, Vi tittade runt och undersiikte marknaden och valet fill
pd Prosmart, beriittar Christer Ohlsson, och utvecklar:

= Fiir oms Ur clet givelvis vikligh att systemet hiller reca

as-xawiq-

CAE]

A

)

pd galdo och att man kan {4 rktga kalkyler, samtidigt
som det givetvis dr lika viktigt med vira interna rutiner
och att de som handhar systemet kan sin sak, En stor
firdel vi ser med samarbetet med Prosmart dr nicheten;
att det ar fitt och smidigt med support. Jag kan ringa
och snabbt £ hjdlp om justeringar behiiver giiras och fir
anabbt svar frdn min Kontakt som sjily har erlarenhet
av produktion.

Kurvan har inte alltid varit spikrak fisr Westerstrand
Urfabrik genom dren, men efter att nya dgarfamiljen tog
dver -83 har fretaget stadigt flyttat fram sina positioner.

= Absolut, vi som de flesta andra har bra och samre
dr men sett dver tid gir firetaget stabilt framdt och i
dr sldr vi nadstan rekord resultat och omsatiningsmas-
sigh For att fortsitta framdt méaste vi stindigt firbittra
elektroniken och mjukvaran di fler och fler intelligenta
]En;lﬁngnr d:.riwr upp. Vi mdste hii.rlEil. med 1 utvecklinﬁen
och dven om vi dr ensamma om Var nisch i Sverige 53
r granserna dppna s i de offentliga upphandlingama,
genom vilka vi fir mdnga kunder, ir andra Europeiska
fidretag med och krigar dven pd vir hemmamarknad,
avslutar Christer Ohlsson.
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Helautomat, gering héger/vanster gering hoger/vanster

" Kant Haco ERM 30/135 el
. Kantpress Haco ERM 3 Gradsax HSL 3006 med Styrsystem SP9

med Styrsystem Fastbend 2D

| @*’3 cahinlen I\ o Motordriven
E—?_———?Eﬂu v £3))) = — M Ringvals
Ty W3 M | PK35
-
Motordriven Rundvals
RM 1270x90

‘—LB ' i
e O | Kontaktalossifor | It i !

! narmaste aterforsaljare! HLsK varve Romald
MASKINGARDEN Svarvaregatan 13 « 233 21 Svedalh A i g
VERKTYGSMASKINER AR Tel 040-40 19 00 « Fax 040-40 1870 VV/VV/ V. maskinga rden1se_




Soger du kunder i Danmark?
Annoncér i Danmarks bedste fagblad!

Kontakt vores salgsafdeling:
salg@teknovation.dk
+45 2688 2684 +45 4613 92000

Teknovation®

www.teknovation.dk
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Bribo Mekaniska AB = DMG MORI HTX2000S

Bribo Mekaniska AB sitter ribban hiigt och investerar 1 sin forsta CNC-
maskin som dr en avancerad multifunktionssvary frin DMG MORI. Bribo
Mekaniska AB har genom sitt bdrsnoterade moderbolag CTT System AB
fatt bestillningar pa kompletta avfuktare och befuktare till Airbus och
Boeing. Komponenter till dessa kemmer att bearbetas 1| multifunktions-
svaren DMG MORI NTX20005.

DMG MORT NTX20008 Sr en multifunktionssvary med 2 identiska
svarvspindlar pi 22kW och en frisspindel pd 18,5kW, 12000vary/min.
Friasspindeln kan indexera + /- 120 grader och ar helt styrd 0,0001 grad
via en inbyggd direkidriven motor (DDM]. Denna kombination mdéjlig-
gtir 5-axlig bearbetning i bade huvud- och motspindel. Maximal svarv-
diameter dr 610mm och avstindet mellan spindlama dr 1450mm. All
programmuering giirs med CAM programvaran Esprit.

Bribo Mekaniska AB har idag 18 anstillda och ligger sedan 200121 helt
nybyggda lokaler i Nybro. De dr specialister pd precisionsbearbetad plat
med krav pi hog finish. Till kunderna hir, forutom flygindustrin, kom-
ponenter inom medicinteknik och verkstadsindustrin men de levererar
dven produkter inom designvirlden med hidga kvalitetskrav,

DG MORT NTXZ000S och Bribo Mekaniska VD Tony Rosendahy

Finmekanik i Smaland AB
- DMG MORI NZX2000SY/800

Finmekanik i Smaland AB har i november utdkat maskinparken med yiterli-
gane en svary fir stingbearbelning, denna gdng en DMG MORI NZX20005Y.
L Detta &t 1 ett led av skade volymer | nya kundsegment och en komplettering
—h‘ql- =" kil befintlig maskinpark i diameteromrade 65 mm.
"

—

DMG MORI NZX20005Y /800 dr en extremt effekliv produktionsmaskin
-E'.I"_"'";f o med tvd identiska 25 kW svarvspindlar och dubbla revelvrar med 2 x 16
- - A e verktygsplatser. De roterande verktygen 1 revalvern ar direktdrivna pa
B | | i - : b 7.5kW och 12000 vary/min. Cvre revolvern har Yeaxel (110mm).

' " Tidigare i &r inforekaffades en lingdsvary, Teugami BO32611, som ersat-
e ter kurvautomater och sambidigt ger méjlighet till Iingdsvarvade detaljer.
] |! o Finmekanik 1 Sméland AB startades 1958 och ags sedan 2005 av Elaine

e Johansson. Firetaget med 14 anstillda ligger i frischa och indamilsenliga
. o Lepli lokaler i Rérvik. Finmekanik i Smdland dr underleverantor i stangsvar-

) = vade detaljer med diameter 4-65 mm med knepiga geometrier och svira
' material. Nagra exempel] pd branscher &r maskin-, hydraulik-, pump- och

medicinteknisk industr.

L=
T

T

: = deeTh Mer information:
Frin vnster Qla Van Den Berg, Andreas Bengsman och Elalne Johansson (VDL www.dmgmaeri.com
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HORN Sverige & Danmark
Powered by JR TOOL

Vi expanderar i Sverige och soker 2 tekniska saljare till distrikten
vastra- och mellersta Sverige.

Arbetsuppgifter:
| Farsélining av vart standard sortiment av skdrande och hallande verktyg.
| Foérsdljning av skirande specialverktyg.
Introducera nya produkler och ge teknisk support till vara kunder.
| Arbeta med kund- och budgelansvar.

Ilumpeten:pruﬁl
Teknisk utbildning eller motsvarande fran tidigare arbetean.
| Erfarenhet av skarande bearbetning och forsaljning ar meriterande.
| God PC-vana.
Beharskar engelska i tal och skrift.
| Har latt for att samarbeta och har stor social kompetens.

Vi erbjuder dig ett fritt omvaxlande arbete i ett framgangsrikt och lGnsamt firetag
med marknadsledande produkter. Du blir en viktig persan som ska utveckla
kundrelationer pa basta satt.

HORN Sverige
Ar specialiserat pa verklyg for skarande bearbetning. Vi erbjuder industrin ett dynamiskt utbud av
standardverktyg och speciallosningar,

Skicka din anstkan innehallande CV ach ett personligt brewv till:
tony.asplund@phorn.se

Fragor besvaras gérna av Tony Asplund tel, 072-720 19 22
Alla ansdkningar karmmer att hanteras Kpande,

Horn Sverige - Box 1902 - SE-701 19 Orebro - Tel: 019-277 76 06 - Fax: 019-277 76 08
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Teknisk Siiljare av Specialmaskiner

Du kommer att inga i en del av Euromaskins nya saljorganisation och kommer sjalvstandigt att driva projekt mot bade
leveranttrer och kunder dver hela landet.

Du béir ha en mangarig och bred erfarenhet inom verkstadsindustrin och en god kdnnedom om skdrande bearbetning.
Kunskap inom specialomraden sasom polering, slipning, induktionshardning m.m. ar en fardel.

Du har en lamplig teknisk gymnasie- eller hogskoleutbildning och maste beharska engelska i tal och skrift.

Da du kammer att ha bade kund- och leverantorskontakt bor du ocksa ha ett oppet och utatriktat satt som bidrar till
att skapa langvariga relationer.

Genom utbildning bade hos oss och hos vara leverantérer far du lara dig Euromaskins maskinprogram. Vart maskin-
program omfattar marknadsledande fabrikat och vara kunder finns inom verkstadsindustrin éver hela landet.
| tjansten ingar en del resande bade internationellt och inom Sverige. E

0o O°

o

Fér ytterligare information om tjdnsten dr du vdlkommen att kontakta:

Forsaljningschef Mattias Peterzon 070- 699 12 94 & (jﬂ
Sand in din ansokan till oss snarast, dock senast 2015-02-20 till; o

EuroMaskin AB , Box 2012, 550 02 lankoping eller via e-post till mattias. peterzon@euromaskin.se




102 FOLK & FORETAG

Absolent erhallerx
prestigefylld order
till Volvo Cars
motorfabrik i Kina

Absolent AB har mottagit en stdrme stra-
tegisk order fran Yolvo Cars. Ordern
inkluderar komplett oljedim- och olje-
rokfillerutrusining avsedd att rena all
precessluft i Volve Cars nya motorfa-
brik i Zhangjiakou City i Kina,

"Ordern bekriftar Absolents fdrmd-
ga att folja sina svenska kunder ut pd
vdrldsmarknaden och diir omhiinderta
stora komplexa projekt pA samma effek-
tiva sitt som pd hemmamarknaden”,
sager VD Tony Landh, Absolent har
eget dotterbolag 1 Kina med en kom-
plett organisation fiir dylika projekt.

Utrusiningen kommer att levereras
och installeras under kvartal 2, 2015.

Ordervirdet anges inte pA kundens
begdran,

Mer information:
www.absolent.com
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J2L forxrvarvar

Eskilstunaforetaget

Dorato Tools AB

J2L Holding AB forviirvade under onsdagen
aktiemajoriteten i verkiygsagenturfiretaget
Dorato Tools AB, med site i Eskilstuna.

"Dorato Tools som fokuserar pa fGrsiljning av
verktyg fdr skiirande bearbetning har under
sina tre dr tran starten 2011 haft en mycket stark
farsiliningsutveckling inom segmentet. Vir star-
kaste forsiljningstillvixt ser vi i produkter frin
vir Kinesiska leverantir av hiiedmetallverktyg
ACC-CT” siiger Mikael Gyllhamn, VD och grun-
dare av Dorato Tools,

"Med J2L fir vi nu en stark och Lingsiklig
partner fir att fortsdtta vir expansion” fortsit-
ter Gyllhamn.

Mikael Gyllhamn kommer att fortsitta sitt
arbete med att utveckla verksamheten i sin roll
som VD fiir det nu samigda bolaget.

Ny styrelseordfdrande
i CNC Factory AB

Frin 1,/1 2015 &r Tord Kick ny styrelseordfdrande i CNC Factory AB, och divertar den rollen
efter Per Hoving,

Tord Kiick siiger;

Det dr ett spannande uppdrag i ett spinnande fretag som jag folit mycket nira under mina
néirmare 40 ir i verkbygsmasking/automationsbranschen. Under en ling tid har jag repre-
senteral firelag som varit leverantis Gl CNC Factory och dom senaste tva dren verkat som
konsulbdr firetaget inom marknads- och alfirsutveckling. Jag ser fram emot atl fortsitta den
positiva utveckling som féretaget har, inom modernisering av produktionsutrustning och leve-
rans av automationslisningar. Vi ser
stora mijligheter i att modernisera/
uppgradera befintliga produktions-
system inom tillverkningsindustrin
och det konceptet har en betydande
utvecklingspotential,

Mikael Svensson, VI och delagare,
sdger;

Vidr glada dver att knyta Tord till oss
i en tyngre roll n idigare. Tord har
e villdigt omfattande branscherfa-
renthet och marknadskiinnedom samd
en vana att leda och utveckla orga-
nisationer. Det hir sammantaget gl
att vi ar dvertygade om att Tord kan
hjilpa oss att utveckla fGretaget pd
el positive sitt.

Mer information:
www.encfactoryse

Personalnytt pa
Iscar Sverige

Sebastian Paunovic ir ny medarbetare hos Iscar Sverige och &r anstilld
som siljare | Sydiistra Smaland. Han kommer ndrmast frin Malmbkvist
AB i Alvesta dér han jobbade med 5-axliga CNC-svarvar och robotar.

¥ o = 8 |: - I ﬁ: i:i I
_Iiirsen Ernksson kommer narmast fran KPV Teknik AB diir han var dela-
gare, Efter att ha salt sin del av fretaget gir han nu mot nya ulmaningar
som siljare hos Iscar Sverige. [Grgen utgdr frin Karlskoga,

Mer information:
WWW.ISCAT. 58



Safan Darley E-Brake med Starmatik robotcell
E-Brake har myckel lag energqiférbrukning och laga anderhalls-
Kostnader, Klarar hég presshastighet med extrem noggrannhet.
Maskinorna finns { tontal fran 20-300 och med presstdngder fran
B50-4100 mm

starmalik dr specialiserade pa kanipressrobatisering med
miijlighet till actomatisk werkiygsvixling. Samiliga utrustningar
levereras med of flineprogramvaran Simuleasy.
Frogrammering sker genom mporl av en I j]

|

[DXF-ritning. Darefllor programmeras bde

kantpress ech robot samtidigt. Bide
press- och robotprogram kan vid

behov enkell modifieras anline,

%)samn“ <3

DRRLEY srarmarix

T vl iy e slfpart, 1ol -

(“ DIN MASKIN

maler, lasersklrmaskiner, kanipressar Produktionsutrusining fér plat
ka- och masdmsha pressar, banam: AN, SANET,

begagnade maskiner,, se mer ay vird v kan pd wiww dinmaskin, se Teknikcenter; Silkesvagen 22, Virnarmo, Tel (370-4% 34 (. www dinmaskin.se




Box 673, 721 23 Vasters Posttidning B

= i

XXL maskinen inom BT 30

S1000X1

Antligen & maskinen hér som klarar
arbetsstycke upp till 1000 mm!

Kontakta Bromi Gruppen for
mer information!

Bromimm

Driniry Wark phang AN 0EE

oy i

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50, E-post: info@bromigruppen.se Web: www.bromigruppen.se



