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Full fart pa industri-
tvattarna hos BorgWarner

Komponenttillverkaren vaxlar
upp och okar kapaciteten

Framgangarna for den svenska ”intelligenta” Gen V-kopplingen
fran BorgWarner PowerDrive Systems i Landskrona fortsatter.

lér kommer foretaget att sdlja fer system for fychjulsdeift
till viirldens bilfabriker dn tidigare, 350 anshillda arbetar
i fyra olika skift, dygnet runt med toppmodern produk-
tionsutrusining och ser till att man tillverkar, menterar och
levererar kempenenter Gl vrldens fordonsindustri. Hir
i Landskrona finngs ocksd en betydande forsknings- och
utvecklingsavdelning som man nu satsar vidare pd och
tinker fortsitta firstirka. | dag finns koncernens europe-
iska innovationscentrum fGr transmissionssystem i den
skinska enheten.

- BorgWarner expanderar och det finns klara mal inom
koncernen om att vi skall nd en viss Hllvixt vare ar. Och
de malen uppnir vi genom att utveckla och lillverka egna
innovativa produkter och som sagt vi ir i en mycket expan-
siv fas nu for att kunna méta vira kunders avrop. Detta
kriver snabba reaktionstider i vira tillverkningsprocesser
ach gor att vi hela tiden arbetar med automatiseringar och
stindiga férbiitiringar, siger Anders Nilsson ansvarig fér
pnrdukt:in‘n!n ach f::-rl:-iiith-'.r.;

- Mycket i produktionen handlar om att utveckla och
forfina metoder i tillverkningen av vara aluminiumkopp-
lingshus. Vir vardag handlar om fina ytor och sniva tole-
ranser, helt enkelt helt felfria produkter. Efter bearbetningen
i vira fleroperationsmaskiner si tviittas kopplingshusen
rena i en process och dd menar jag verkligen helt rena (G
det inte fir fdrekomma ndgon som helst smuts, olja eller
restgrader kvar pd produkiten ut Ll kund. Dércfdr handlar
det om att ha en tvdttprocess som vi kan lita pd.

= Hiir hiinder mycket pd fabriken varje dag. bade stora och

smi projekt, vilket giir arbetet hir mycket inspirerande och
utvecklingen inom produktionen difr vi tar nya tekniksteg,
vi lar oss nya saker hela tiden, stindiga forbattringar, siger
arkelsledare Daniel Nielsen pd bearbelningsverkstaden,

Vi skall ut i produktionen och se tillverkningsprocesser
i varldsklass nidr det gidller avancerad bearbetning och
komponenttillverkning av pressgjuten aluminium och
efterfljande tvitiprocess med extrema renhetskray men
ftirst lite fakta;

Uppfinnaren och konstruktren Sigge Johansson Sven
kind F.d. Eivlingsbilfiirare, kind som "SAAB-Sigge" hade
tagit kontakt med Haldex om sin upplinning, en differential
med inbyggd hydraul reglerad friktionskoppling som kunde
anpassa drivkraftsfirdelningen efter de aktuella vagfirhal-
landena under piglende kisrning. Haldex vidareutvecklade
idén och gjorde den industriellt gdngbar, Man visade upp sin
prototyp for Volkswagen som birjade test av kopplingen.

En vinterdag i bérjan av mars 1996 tog
Volkswagenledningen beslutet att fiira in AWD-koppling
i sin serieproduktion. Volkswagenkoncernens divarande
v Ferdinand Pigch och kvalitetschefen Martin Winterkomn
hade flugit upp till vintertestbanan 1§ Aneplag for att sjilva
provkira bilarna med AWD-koppling. Innan Dr Piéch flag
hemn Kl Tyskland pd kvillen 1r han sagl, denna leknik ska
vi ha. Tvd dr senare rullade de férsta Audi TT ach VW Golf
med AWD-koppling ul frin fabriken | Wolfsburg.
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Hej

Attbygga en bra arbetsmilid dr ett sitt att hija produktiviteten,
det dr som en fiiretagsledare sdger i ett av vara reportage i tid-
ningen, “det skall vara roligt att arbeta och ga till jobbet” och
det i vir uppgilt som verkstadsigan: alt skapa [rutsittningar
tll utveckling och verktyg féir att ge vira medarbetare en miljs
att viixa i. Ta med hjgrman ut 1 produktionen; ja vad menas mexd
det, jo att skapa en miljé dir fiiretagets medarbetare engagerar
sig och utmanar sig sjdlva i de processer som man dr en del av.
Det behéver inte vara sd komplicerat som det later utan det 4r
en sjalvklarhet att en bra arbetsmilja med bra chefer paverkar
hilsa ech prestation, Olika forskare menar i flera studier att det
finns stora utrymmen till farbdttringar pd minga industrifdretag,

Diet finns nu flera avhandlingar som ocksd visar att en god
hilsa it kombination med bra arbetsledning ger en dkad presta-
tion och vilmdende, vilkel ger en hifjd produktivitet samlidig!
som minskar stressen pid Mng sikt. Och det ger resultat i mins-
kade sjukskrivningar och Skad effektivitet och vilmaende,

En del av de fisretag som jag som redaktir bestiker tinker
enligt devisen, mir vdra medarbetarebra sd mir firetaget bra.
Enkelt och simpelt eller hur, men det handlar om att ta med
sig positiva tankar och kiinslor ut i produktionen och piverka
sin situation.

Vi ser att vilmaende underleverantirer i t.ex. Smaland med
ritt firetagsledning nir produktivitetsmil som dr i direkt
virldsklass, Vi frdgade ett av de fGretag som dr med | mina-
dens utgdva om hur man rmedlar ut sina krav och dnskemil
till sina medarbetare pd hur produktionen maste fungera fér
att f4 ndjda kunder,

Dt handlar om att ta td och prata, kommunicera och hir
kommer den svenska fikarasten in som dr underskattad”, s k.
mikro pauser dr otroligt viktiga for nir man har tekniken nir-
varande hela tiden, hilg automatisering och informationsfladet
ir konstant high, leveranstider maste hillas, detta ger stress, da
idr det bra att ta en paus och vila.

I detta nummer finns det som vanligh mycket att lisa om stort
och smadlt Ta en paus och lis tidningen frdn parm Gl piem, alltid
finns det ndgot att reflekbera Sver, det kan vara en annons, en
pressrelease eller en artikel som vacker en tanke och ett intresse.
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GearMill! Ny 16sning for
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nva solida konceptet med mindre diametrar och fler tiinder

méjliggdrs att man kan friisa splines niirmare skuldran pé axeln.

En annan fordel ir dkar varvtal samt snabbare maming!
Vargus gillar ocksi att tillverka kundanpassade losningar
niir standardutbuder inte ticker. Och dert gillar vi pd Fortiva!
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2011 képte BorgWarner féretaget Haldex Traction i
Landskrona, Tidigare hade den amerikanska koncernen
huvudsakligen vixt av egen kraft, organiskt och sd &r det
Hinkt att ubtvecklingen ska fortsitta. Men man koempletterar
ibland vid unika tillfallen med strategiska fiirviry, i fiirsia
hand fir att £ tillgang till teknologi som &r viktigt (G fram-
tiden och Haldex Tracton var och &r ett utmirkt exempel pa
ett framgangsrkt bolagskiip,

BorgWarmner som ir en av viirldens stora komponentleve-
rantdrer tll fordonsindustrin satsar i Landskrona och fler jobb
skapas, De nirmaste dren ska nya produkter ut pi marknaden
och det betyder ryggade jobb och en hiiining av tekniknivd
och en expansion med nya produktionslinjer. Aven pd andra
hall i virlden ska BorgWarner vixa, Koncernen omsatte 83
miljarder dollar 2015. Det finns en lingsiktig malsitning dir
omsittningen skall Ska kraftigt fram tall 2020,

Foretaget tillverkar och utvecklar bl.a. system fér fyr-
hjulsdrift som idag serietillverkas tll ett flertal bilmodel-
ler inom Volkswagen, Vielvo, Landrover, BMW, Ford- och
GM-koncernen, BorgWarner har tack vare Kopplingens
unika egenskaper uppnitt en position som en av viirldens
ledande leverantér av system fiir avancerad fythjulsdrift
(All-Wheel Drive).

L egenskap av elt globalt Meretag med dver 60 anliggningar
i 19 linder, mdnar BorgWarner om miljdn med samhillet och
kommande generationer i atanke. For BorgWarner har visio-
nen av en ren, energieffektiv virld fungerat som en nytind-
ning fir att skapa innovativa produkter samt att utveckla tyd-
ligt definierade hillbara initiativ pa fiiretagets anliggningar.

Vi skall i detta reportage fokusera pd de renhetskrav som
giller hos BorgWarner inom tillverkning av higteknologiska
komponenter fir fordonsindustrin och hur man pd ett effektivt

.-F.tl_-ll iillliu- a

e e

Rostine hvlttkorgar | alla sforfekar frdn Melalform | Tyskiand,
Kundan kan 8 ANpESsace konger mad oiks masksiorek,

siitt i process, teiittar rent och torkar toret sina produkter, med
komplexitet i sin form. Med pd fabriksbestket ir experter
frin maskinleverantiiren Euromaskin ph omrddet industri-
twitt och teknik, Mattias Peterson och Anders Magnusson pa
plats. [iinkiipingsbaserade Furomaskin representerar ndgra av
Europas frimsta tillverkare av maskiner och (vilt utrustning-
ar. Firetaget grundades 1984 och har sedan starten levererat
och installerat ett stort antal tvattmaskiner och system., Har
i produktionen pd BorgWarner har man tre kammartvittar
fran den tyska maskintillverkaren LPW Reinigungssysteme
GmbH modell Powerlet 670 T2,

= Hir pratar vi industritvittar (5 mycket hiiga renhetskrav,
Hos BorgWarner i Landskrona finns bl.a. tvd helt automali-
serade bearbetningsceller diar varje cell har en tvitimaskin
LPW Powerlet 6570 T2 med en efterféljande kylzon, samtliga
tvittarmaskiner med materialhantering som dkbana in och
ut helt integrerat, siger Mattias Peterzon [Srsdljningschef pd
Euromaskin och farklarar;

- Grundprincipen handlar om att med hjilp av de fyra
elementen, temperatur, mekanisk padverkan, kem och tid, nd
de renhetsresultaten som kriivs hos olika specifika kunder.

- Farloppet vid Powerjet tvitt ar att hela kammaren
fylls och vatimet cirkulerar med 14-18 bars tryck och efter
detta sker clt antal skoljsteg. Gir alt utrusta med ultra-
ljud, vakuumtork samt flera tankar f6r hirda renhetskrav.
Spantransportir samt Fetla\rskiliare for hart nedsmutsade
detaljer gdr ocksd att fi. Hela kammaren fylls och korgen
roterar 360 grader. Gdr all programmera som man vill.
Moduluppbyged med mijlighet att f4 flera tankar fir hirda
renhetskrav. 3 ghnger lagre energiftrbrukning jamfdrt med
en traditionell genomloppstvitt. Standardutrustad med 2
tankar och kondensering av vatinet samt dtervinning av
varmluften, siger Mattias Peterzon,
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= Allt styrs av ett “recept” program i maskinens ple, ett
"receplt” som vi sjilva tagit fram ute | produktionen fir
ait klarar av vira renhetskrav pd aluminiumkomponen-

terna. Det handlar om att reglera temperaturen i processen

sd att tendenser att tvdttmedlet skommar undviks helt.
Skarvitskan dr den som ghr om det skummar s& det giller
att hitta ritt dir. Man kan anvinda skumdimpare f5r att fi
bort skumning och man kan ha indunstare i processen fiir att
fisrsiika fa bort skirvitskan (salter) som glir att det skummar.
Badbyte ren annan medicin f5r att la bort skumproblem,
siger Mattias Peterzon.

= Generellt i verkstadsindustrin byter man vattned i bvitt-
maskinen en ging i kvartalel, Hir pd BorgWarner byter man
vatben var 14:e dag, Anledningen till det &r att man har en
mycket hisg volym som gir igenom tviittarna och som tar
med sig vildigt mycket skirvitska, smuts och partiklar, siger
Anders Magnusson.

Efter en rundvandring i verkstaden och fotografering sitter
vi ned for att diskutera renhet med Anders Nilsson som
dr bearbetningschef pd fabriken och Daniel Nielsen som dr
arbetsledare, bada med lang erfarenhet av industriell tvitt
och stora krav pd renhet.

Dandel Miclsen berdttar att han borjade pd det som di hetle
Haldex Traction direkt efter skolan sommaren 1998,

= Jag ar uthildad ma skinoperatir och har arbetat har

nu i smart 20 &r, tiden gédr fort och nu nir BorgWarner dr
dgare sedan 2011 dr det verkligen extra full fart framdt
ach det hinder nigot nytt varje dag bade stort och smitt.
Det blir liksom aldrig ldngtrakigt och hir pa fabriken har
vi riktigt kul tillsammans och man lar sig nya saker vare
vecka, det kan handla om nya metoder inom skdrande
bearbetning tll at hitta olika satt att frbittra vir process

fran “ax tll limpa®,

Forts. sida 8 »=




Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2016

Anders Nilsson betonar verkligen detta med att renhet drav
higsta betydelse fir att kunna bedriva produktion av hig
kvalitet och klara av fordonsindustrins krav, han forklarar:

—~ Teknisk renhet dr en mycket viktig parametrar pd
vira rtningar och kunskapen var inte alltid den bista fisrr
i tiden men med dagens krav s& klarar vi inte att tillverka
en produkt efter kundens krav utan att omge oss med den
bista tekniken och kunskapen som tillverkare av indu-
stritviittar kan erbjuda. Man kan kanske tro att renhet inte
spelar sa stor roll som den gir men teknisk renhet har en

avgirande roll fGr vdra slulprodukter.

Hér diskuteras renhefskray;

Anders Nilsson, Anders Magnusson, Mattias Peterzon, och Danial Niglsan.

Vad dr det ni tviittar bort?

= Egentligen tva saker, skarvitskan fran bearbetnings-
maskinermna och har spelar fiven skiirvitskans kondition en
avgdrande roll lngre fram i processen s det giiller att se
till att skirvitskan alltid 4r frisch i Aeroperationsmaski-
nerna. Sedan handlar det mycket om mycket sma spinor
och partiklar som bildas under den skirande bearbet-
ningsprocessen. Spdnor och smults som sitter kvar pd vira
detaljer nir de kommer ut ur vira fleroperationsmaskiner,
som maskinernas kyl- och skirviiskesystem inte far bort,

berdttar Daniel Mielsen och tillagger;

~ Llir spelar dven skiirverktygens kondition en stor roll
tir de Fr inte bl slta utan behiver allbd ha en viss 5kiirpa.
Slitaget pd verktygen paverkar hur mycket spin och par-
tiklar som blir kvar pd detaljen nidr den skall in i beiitten.
Tvitten dr programmaerad efter ett visst tillstind pd vira
detaljer och om detta tillstind fardndras fiir mycket s8
fungerar inte tvatt recepbet Gl 100 % och vi kan f problem,

- Firsta tviitten installerades hiir 2008 och det var en
LPW modell Power]et 670 T2 och den ersatte en Aldre

Forts. sida 10 ==
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alkalisk tvitt som tvitttade manga olika material och dé framst
aluminiumdetaljer. 2011 i samband med att BorgWarner kipte
Haldex Traction sd investerades i ytterligare en bviitt av LPW
modell Powerlet 670 T2, Wu idag har vi tre tviittar av samma
fabrikat och modell och den senaste tvitten installerades under
2015, allt beroende pd expansion och allt higre krav pa renhet,
berdttar Daniel Nielsen.

= Vi dr mycket ndjda med vira industrivvittar frin LPW och
samarbetel med de tyska experterna ir mycket bra. De lyssnar
pa 0ss ndr vi kammer med vara frdgestillningar och de ger oss
alltid svar och feedback, avsiutar Daniel Nielsen,

Adla leveranser av industritvittar frin LPW fiiregds av tester
dir kunden skickar ner detaljer till fabriken i Tyskland fir prov-
beittning och hiir har det i samband med beittarna handlat om
aluminiumbus med renbetskray, LPW jobbar pd a3 sitt att man
utfiir prov tester och verifiering. Woggranna analyser s3 man
klarar av de renhetskrav som kunden har pd sin ritning. Och vi
som leverantirer av tvittar ser en kraftig expansion nir det galler
att utfbra tester fir kedvande kunder dar man helt enkelt behi-
ver den senaste tekniken som maskintillverkarna kan erbjuda
och ibland lite Hll, siger Mattias Peterzon firsiliningschef pi
Euromaskin, féretaget som ir generalagenter féir tyska LFW i
Sverige sedan 1998,

= Maskinen iir i ett slutet system och i just dessa tviittar sker
hela tvidittprocessen 1 en och samma kammare. Beroende pa
cykeltider o.s.v. gdr det Sven att fa flera kammare, Det ir en
vattenbaserad tvittprocess som klarar all sorls smuts och spa-
nor. LFW tviittarna ir designade fr higa renhetskrav och hg
_-itnndnr:ii:wringwgrﬂd, SAEET Anders Magnusson teknisk :w'iljare
pd Euromaskin och firklarar vidare;

= Operatdren kan sjily stalla olika program (recept), bercende
p vilken detalj som ska tvittas och hur svira vtor med smuts som
ska tvlittas bort. Man kan vilja om korgen ska rotera helt, vagga
eller stk helt stilla i kammaren. Detta pd grund av hur kiinsliga
detaljerna &r alt ta skada, Efter det fyller man kammaren med
vatten och tviitbmedel frim tank 1, sitter om man vill ha ultraljud,
rundpumpning eller Mera fyvliningar T tvitt steget spolas det med
jetstrilar mot detaljen R att & ut spinor frin djupa hil os.v. Och
allt mdste ske s tidseffektive som majligt far att korta cykeltiderna.

/s

Til arbatsuppgiftema fr CNC-operatdroma hir att utidra ickagetester och okuldr
kvalfetskontroll, Hir ser w Malssa Juge Cermowe kanbrofiers eff kopplingshus,

Daniel Nielzen och Andars Magnuzson
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= Friin tank 2 ligger man pd ett rostskydd med samma tvitt
princip som i [Grsta stegel innan man startar vakuumtorkning,
Aven hiir kan man vilja att torka flera ginger eller lingre tid.
Vﬂkuumlnrkningen sker med ca 0,1 =1 millibar. Efter detta
si slipps vakuum och kammaren fylls med rumstempererad
friskluft och kergen kommer ut med rena torra detaljer. Pga.
mycket varma detaljer efter vakuumtorkningen kan man dven
ha en kyltunnel pa utbanan vilket BorgWarmer har p& samiliga
sina tvittmaskiner.

Avslutningsvis stiller vi frdgan Hll Anders Nilsson, vad man
arbetar efter fir renhetskray pa BorgWarner i siffror.

- Renhetskraven vi har dr antalet partiklar per enhel, Det dr
uppdelat i fyra olika storleksklasser frdn vildigt sma partiklar
upp till 300 my /partiklar. Dir ghr nollkravet och grinsen fér
renhetskrav och vi miter fridn 15 my upp till 500 my. Vi gir
kontinuerligt restsmuts analyser pd labb dir vi riknar antalet
partiklar som spolas genom ett filter och fillret analyseras i mik-
roskop diir antalet partiklar i respektive storleksklass bestims.

Vi lever i en allt mer komplex tillverkningsindustni diir mer
skall hinnas med pd kortare tid, Stindig anpassning maste ske
till skirpta krav. Diirfiir dr dkad effektivitet, starkt kvalitet,
biittre resursanvandning och miljiriktiga val nigra av de krav
som stills pa framtidens industrifretag. Mycket handlar om att
sd snabbt som det &r méjligt firstd fordonsindustrins framtida
utmaningar, helst ligga steget fire dessa och eller om mﬁj|igt
kunna matcha morgondagens mer och mer komplexa konstruk-
tioner. Hiir arbetar BorgWarner § frontlinjen och di kelivs nya
tekniska lsningar genom produktutveckling och hir har vi i
detta reportage pekat pd vikten av en hel produkbonskedjas
funktioner. Hiir i Landskrona har man antagit uimaningarna
och utvecklar sin process konstant, och inom teknisk renhet
ligger man lingt framme. W

wivargus
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nu 1 vart
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VRX - den nya hardmetallsorten
som i tester visat sig vara en
riktig problemldsare!

Vart gdngprogram blir nu
annu mer komplett och nu
klarar vi de flesta gangtyper!

Fortivas flora viixer nu med dnnu mer standardprodukter inom
skirande verktyz. Och med tillkomsten av Vargus blir ett redan
bra gingprogram dnnu bittre och mer komplett. Vi klarar de
flesta gingryper med standardverktyg inklusive gingor med
stor stigning. For att inte tala om den nya hirdmerallsorten
VRX — en riktig problemlésare vid svira forhillanden!

WVargus gillar ocksd att tillverka kundanpassade 16sningar
niir standardutbudet inte ticker. Och det gillar vi pd Fortiva!

Kontakta oss sa berittar vi mer!
Telefon 010-121 91 00 / info@fortiva.se / www.fortiva.se
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Lyckade investeringar
pa Atlas Copco i Kalmar

TEXT // FIERRE EKLUND

I den varldsomfattande koncer-
nen Atlas Copco ar innovation
och produktutveckling tva viktiga
hornstenar. For att standigt pressa
granser liggs mycket resurser pa
att utveckla och effektivisera fore-
tagets produktion. De senaste aren
har Atlas Copco Construction Tools
i Kalmar investerat i nya losningar
som har okat noggrannheten och
samtidigt kortat produktionstider.

Kundens behov &r viktigast av allf, d&rfdr &r del viktigt med
Teamwork meflan titverkare och kund s& att man fr med aila
paramatrar nir man tar fram Avancersde varktyg, sdger Kim

.

Den globala koncernen Atlas Copeo dr virldsledande inom
kompressorteknik, industriteknik, byggteknik, samt gruv- och
bergbrymingsteknik. I Kalmar finns Divisionen Atlas Copeo
Construction Tools som har ansvarel fir utveckling och produk-
tion av riggmonterade hydraulspett samt handhallna motor-
drivna spett och borrmaskiner, | produktionsenheten pAgr en
stindig produktutveckling diir 35 av 140 anstallda arbetar med
Design & Development som designar och utvecklar produkter
at alla Divisionens fabriker.

- P4 avdelningen finns produkbonstekniker och produk-
tionsingenjicer som arbetar med att fra in nya produkler

[ T e
fﬁ'*‘

Kim Deniz inspaktevar dan Solida HM pipborren som amdnds Bl Hammarkroppéamia,

i produktionen, men ocksd med helt nya koncept och investe-
ringar. Produktionsteknikern blir oftast inblandad fr att ltsa
olika uppgifter och fiira in ny teknik. Det finns alltid ett biittre
sitt efler som det stir i virt malerial "There is always a better
way"”, siger Ilans Frost, produklionsutvecklingschef vid Atlas
Copeo Construction Tools | Kalmar,

Drenis Omeragic dr en av ne produktionstekniker som stan-
digt firstker hitta nya losningar. Redan i slutet av 2002 bérjade
han underséika om det gick att hitta en mer effektiv pipborr
som anviinds vid fillverkningen av hydrauliska hammare, Han
kontaktade Kim Sansoni, som ir siljledare pd GJS Verktyg,

Denis och Harald diskuterar



och som har samarbetat en lingre Hid med Atlas Copeo
Construction Tools vad giller verktygsforbittringar.

= Vi firklarade att vi behdwvde en pipborr som var
620 millimeter ldng, till vira lingsta hammarhuvu-
den, och som samtidigt kan borrea lngt och rakt, men
framforallt snabbare iin den pipborr vi anviinde da,
firklarar Denis Omeragic,

Niir Kim Sansoni fick frigan vad de kunde gora ior an
dka matningen friin 80 millimeter per minut pd den gamia
pipborren kontaktade han omgdende teknikern Jlirgen
Bek fran TBT, som ar experter pd lainghalsbarming,.

= [ag wille att ]ﬁrgen skulle titta pﬁ hela aPP]i!r.ariu-
nen. Det handlar trots allt om en HM-borr pd Gver 60x1,
Verktyget har en diameter pit tio millimeter med en total
Iingrl pa hela 620 millimeter. Nagra veckor senare st
vi vid maskinerna med ett testverkiyg som startade med
en matning pd 400 millimeter per minut. Idag har Denls
optimerat verktygen ytterligare till 450 millimeter per
minut och det dr et otroligh bra resultat fiir et pipborr,
sager Kim Sansoni.

- Det dr en jikla skillnad. Tittar du pd vira hammar-
kroppar dr det mdnga hil som ska borras, Sammanlagt
ar det tva till fyra meter som ska borras per huvud, vilket
innebiir en stor lidbesparing,. Jag Klockade tillverkningen
av tvd hammarkroppar som tog 39 minuter med den
gamla borren. Med den nya tog det nio minuter, och med
en drsvolym pad cirka 10 000 detaljer blir det en avsevard
besparing, sdger Denis Omeragic.

Genom att optimera sin process kan Atlas Copco
Construction Tools fd ut mer volym friin samma maskiner
och samma bemanning, och pd s s8t siikra produktion
i Sverige.

- Samarbetet med vira leverantiirer ir avgbrande,
Fiir att kunna utveckla produktionen krivs en tit rela-
tion och Denis letade Kinge efter det bista alternativet,
torklarar Ilans Frost.
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Froduktionsutvecklingschef Hans Frost visar stolf upp viridsiedands produkter frén

Mazak

Hogteknologi fran Mazak

Y Maskiner som ar utrustade for inkoppling till
Automation.

D Postprocessorer finns fardiga till flertalet pa
marknaden forekommande CAM-system.

Y Virldens snabbaste styrsystem med simul-
tan 5 axlig bearbetning som standard.

5% RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

www.ravema.se
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== Samarbetet med pipborren har lett till fler samarbeten med Kim Sansoni
och GIS Verktyg, Bland annat fanns et fasfrasverkiyg med ritningskrav
frin marknaden som Atlas Copeo Construction Tools var trungna att 18sa.
Kim Sansoni kallade Harald Kimmerle frdn Avantec, som r experter pa
vindskiirsverktyg, till anliggningen i Kalmar fiir att tillsammans med
Attas Copeo Construction Tools diskubera fram en ldsning,

- Kontentan blev att vi fick en fasfris med fyra ginger lngre livslingd,
och snabbare process. Vi fick en funklionsgeranti och marknaden dr néjd
med resultatet, berdttar Denis Omeragic.

- Avantec tillverkar 60 procent kundanpassade 18sningar och 40 procent
standard friisar. Deras kompetens och snabba tillgAnglighet &r on styrka,
Vi hargjurl flera I:.rckﬂdi: pn‘:jrkl runt omi Evurigr, men just '«-’url".l}lgﬁn p&
Atlas Copeo dr jog riktigt stolt Gver, fGrklarar Kim Sansoni.

Under alla samtal med GJS Verktyg framkom dessutom att Atlas Copeo
Construction Tools hade behov av en indukbionskrympulrustning. Under
sina studiebestk i Tyskland hade Denis Omeragic uppticke att de flesta
industrier arbetade med Haimer Powerclamp Comfort MG, Han dnskade
en liknande losning i Kalmar som ir i behov av en utrustning med oerhbirt
hig noggrannhet pd tusendelar.

- Jag rekommenderade Atlas Copeo att gd in pd krymptekniken eftersom
man kan bygga linga slimmade verktyg med ofivertraffad spannkraft och
rundgéngsnoggrannhet, siger Kim Sansoni.

Samarbetel slutade inte dir. Atlas Copeo Construction Tools passade
dven pd att investera | en ny frinstillningsapparat. en Zoller Venturion
450, Maskinen kan scanna av verktvg och skapa cad-filer i exempelvis DIXF

fiir att simulera CNC-programmen | CAM-programmet med verktygens
verkliga kontur.

= Alla verktyg som vi sitter in | vara fleroperationsmaskiner scannas
fiir att fa exakt maming. Den Zoller som vi hade tidigare var 20 ar gam-
mial och det var dags att byta. Den nya maskinen &r top of the line, séger
Denis Omeragic,

Far Atlas Copoo Construction Tools i Kalmar var 2015 ett av firetagets
biista dr pa flera ar, och en del av de forbattnngar som har genomifrts § pro-
duktionen har en del av framgangen. Under dret tillverkades drygt 10 000
hydrauliska hammare och cirka 4 500 handhallna motordrivina spelt per 4r.

= Det var ett bra ir dir vi lyckades genomfdra de besparingar och
farbittringar som vi hade riknat med. 2016 har biirjat bra, men det
svinger fort i den hir branschen. Vi kan bara hoppas att det hiller
i sig, sdger Hans Frost. m

Bl 6
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= Atlas Copoo har ofta behov av

R L W o S S Mnga slimmade verklyg och o4
r krymp it oslagbart system,




FAT/TUR Svarvar: Manuella - Teach In - CNC

Sving : diameter 560 — 2000 mm (storre mot férfragan)
Lingder: 1000 — 10 000 mm (ldngre mot forfragan)
Olika alternativ : gejdrar, revolvrar/stalfasten, styrsystem etc.

Senaste leveranser:
=TUR MN-630 x 3000
-TUR MN-1550 x 8000

. ! FAT Levererar aven kundanpassade
- 3 3 Iésningar for komplexa detaljer i alla storiekar.

AB E N E SM‘.T PRODUKTPROGRAM
i «  SAMSUNG - Precisions svarvar
www.abene.se «  LEADWELL - Fleropar/svarvar
i : . SCH - nd Isli '
TEL: 0123-51175 FAX: 0123-51567 | [ocaeD - emarmanar e
service@abene.se // sales@abene.se
o

Lat oss prata CAM pa Elmia verktygsmaskiner du moter oss i monter BO1:25
Boka kostnadsfri entrébiljett via QR-koden

Vi skapar tid och rum
Edgh Techivalogy AB
‘ Stackhiolm | Sala | Varmame

1224-370 50 | wwwiedgeteth ¢ | Infoedgetach s SupplyPgint adgecam %'NET
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Bejo ar det lilla familje=-
foretaget som spelar tillsammans
med den stora fordonsindustrin

Vi sitter 1 lunchrummet pd ett klassiskl svenskt
och familjedgt industriffiretag | Smaland och pra-
tar industripolitik och som visar sig lingre fram
i reportaget dven om maskin- och produktionstek-
nik. 3CH rapporierar om goda tider fir Sveriges
ekonomi, BNP var 4.1 procent higre férra dret
an 2014. Exporten Gkade starkt med 2.9 procent.
Siffrorna kommer samtidigt som Internationella
valutafonden (IMF) meddelar att denéir beredd att
skriva ner sin globala tillvixtprognoes, da virlds-
handeln minskar. Sverige dr mycket beroende av
export, 5 industrin birjar trots sina higa vinster
ricdan att dra ned pd personal,

Diet hilr reportaget kommer inte bara att handla
om maskinteknik utan dven om I:ﬂmtsiitningama
fiir svenska underleverantéirer i allmiinhet och Beji
AB i Bor i synnerhet att utvecklas och leva vidare
i framtiden.

— Fiir oss industriarbetare r det trakigt att gang
pa ging f& bekriftelser pd att Sverige har en reger-
ing som inte tar industrins utveckling pa allvar.
Starka industrifiiretag ger fler, trygpgare och bittre
industrijobb, Industrnin ligger grunden fér vilfand
i form av exempelvis skola, vird och omsorg, siger
Bengt J6nsson och sonen Thomas Jonsson tilligger:

= Svensk industr kommer sakta men sikert att
gl en tuff tid tillmites om vi inte géir ndgot och det
snabbt, Och vi miste fd signaler | samhallet som
gt att vira ungdomar far ett konkret intresse for
industrijobb. Vi vill satsa men har svirt att hitta personal.

Framtidens jobb ligger i att vi bejakar den tekniska
utvecklingen. Svensk basindustri behdver ligga langt
framme i den omstilining som for med sig 8kad datori-
sering, digitalisering och automation.

Swerige Ar ett litet land i norra Europas utkant. Virt
niringsliv miste alltid kompensera dkade transportkost-
nader och andra inhemska kosinader med att vara effektiv

pd andra omrdden. Vi miste ocksd fra en politik i Sverige
som vdmar var firetagsambet och som leder tll fler jobb.

Vi miste fA fart pd industrin men ndgon hjalp fran
den svenska rikadagen verkar svirt att fA. Regeringen

Mikas! Jénazon, Thomas Jinszon och Bengt Jénzson saknar stdd frin Sveriges regerning
nér det handiar om bittre forulsditningar for att bednva mekanisk industa idag.

madste nu snabbt bygga upp en helt ny strategi som ger
industrin mycket blittre frutsiitmingar fir att bedriva
verksamhet i Sverige.

Swveriges féretagare dr de frimsta finansidrerna av svensk
vilfird. Att dligga dem dnnu higre kostnader leder inte
till hisgre skatteintikter, tvdrtom. Mir [Gretag fir svirare
att vixa och anstilla blir resultatet en minskande skat-
tebas och en krympande gemensam kaka fér alla i det
svenska sambhillet.

En skattechock pd 50 miljarder bidrar inte till Der jobb,
Och en chockhajd effekiskatt pd kimkraften med bide
energibrist och kraftigt hijda priser pd el nar den koldi-

oxidfria kirnkraften avvecklas skadar sjilvklart fretag-
samheten. 54 hir finns det mycket negativt om hiinder och
nu handlar det om att viinda skeppet Sverige och befria
ach minska de utgifter som framfirallt smafiretagare
betalar i form av arbetsgivaravgifter och punkiskatter.
Staten behdver titta pd exemplet Japan dir regeringen nu
“boostar” sin inhemska industri med 600 miljoner Euro
for att mindre foretag skall ha rdd med att uppgradera
sina maskinparker och kitpa in ny effektiv teknik, allt
foir att dka miligheterna fie den inhemska industrin att
expandera, vinna nya order och anstilla nya medarbelare.

Forts. sida 18 =»
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Diskussionerma gick varma om hur man bast teckiar svensk indusins framtid. Alla var dock dverens om aft det illa

famijefdretaget Befd gor réft som avtomatserar Sin produktion fGratt kunna kda obemannat | en alit hdgre grad.



TRAUB TNL

Snabbare, starkare, flexiblare

Vi soker nu:

Foljande maskiner,{\a S8 Bt N & | Servicetekniker,
till otroligt bra - ‘Y& i CNC-teknik

= g i i % | llati h servi
p ak etp“ g= & Y ¢ .I | Sl nstallation och service av

CNC-styrda verktygsmaskiner.
TRAUB TNL18-9 5 g S » : . .
TRAUB TNL 329 > Y e\ | ! Service - Hotline
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Maila Din ansdkan/CV till:
h.sars@index-traub.se

NYA TRAUB TNL 18 / TNL 32

Ny generation fleroperationssvarv
med 7, 9 eller 11 axlar samt B-axel.
Produktiv komplettbearbetning

av stangdetaljer upp till @ 20/ 32 mm.

- e — | T
JUST NU SPECIALPRIS pa vara sista demomaskiner
SR TNL 18-5 och 1 st. TNL 32-7B. Hér av Dig!!
Starkare, snabbare och flexiblare. Valkommen!

INDEX-TRAUB Nordic AB
Tel. 08 - 505 979 00 www.index-traub.se
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I sammanhanget firsiker Martin Paland, vd pd Bromi
Gruppen AB, en maskinleverantir till industrin, fdrklara
liget i dagens industri.

= Wi lever i en ryckig tid dir konjunkturen dr svir att
tyda. Osikra tider | vrlden kopplas oftare ihop med simre
tider dn att se méjligheter. [ detta ige mbste svenska poli-
tiker som dr direkt kopplade il industrin inse virdet av
en vl fungerande industri dir firetagsdgare som Lex,
familjen Jénsson hiir pd Bejd kan kiinna sig trygga i sitt
feretagande och satsa framdt med att investera i ny pro-
duktionsutrustning.

Swverige har ofta abonnerat pd en ttplats | Europa nir
det gdller industrisatsningar, Nu ser det ndgot annorlunda
ut och ett land som Portugal investerar mer i verkbygs-
maskiner in Sverige, en tillfallighet siger minga, ja, men
det dr inte det som vi skall ligga fokus pd ulan det Gr att
Sverige ligger pd 25:¢ plats vilket ger oss en placering
bittre &n Danmark, alltid nagol, men vi dr viil en stirre
industrination dr virt lilla grannland.

- Schwieix med 5 miljoner innevidnare har en total-
marknad fir verklygsmaskiner som dr 4 ggr stiere dn
den svenska, tilligger Martin Paland.

Vi tror att alla i Sverige vill att svenska firetag tar vara
pa ny teknik, utvecklar nya produkter och vinmer nya

marknader. Jag tror ocksd att minga svenskar ofta tar fér
givel och tror att svensk verkstadsindustri ar stark och att
den alltid kommer att finnas dir men nu méste det kil
ﬂﬁ&n]r.r, sager Martin Paland.

Nu lEmnar vi problemen och ber Bengt Jonsson alt beritta
hur han startade fSretaget Bejd, vilka utmaningar det gett
och hur fisretaget har utvecklats till vad det dr idag, som
man siger i sin firetagspresentation ” skirande bearbet-
ning for krdsna kunder”,

- Var vi stir idag Hr firstis ett hidrt och ackumulerat
arbete som laghs ner under minga drs tid. Och att inves-
tera | vir verksambet, varje aridr ndgot som vi sagt atl vi
maste gira, det har ingdtt i var strategi for att klara oss
kvar sem underleverantér ll tung ford onsindustri, siger
Thomas Jénsson.

- Slutar man att investera, halkar man efter och farlorar,
Nir man vl inser att man maste investera i nya maskiner,
verktyg och metoder, om man nu gr det, alla inser inte
detta, did dr det oftast [Gr sent. Konkumensen ar sa stor
och global idag sd vart samarbete med vira kunder hade
fisrsvunnit dver en natt, Det handlar inte om att byta ut
eller ersiitta ildre maskiner utan det handlar om att hela
tiden se Lill att man har ritt maskin Dor ritt detalj, siger

Bengt Jénsson och menar att det iir efter den devisen som
han arbetet och som hans séner nu tar efter.

- Samtidigt hjer man foctagets mijligheter att konkue-
rera och personalen fir en kompetenshiining och det blir
rofigare att arbeta pd Bejii om vi har en modern maskin-
park, vilket ocksd héjer produktiviteten, siiger Thomas
J8nsson och tilligger, - det gér det ocksd enklare att & ny
personal il fretaget om man vet att pd Bejé tanker man
offensivt och vill framat.

- Jag startade fGretaget 1972 efter att jag fitt en order
frin SAAB i Trollhiittan pd distanser dd jag pA min arbets-
plats kommit i kontakt med en inképare pd SAAB men
kruxet var att jag inte hade ndgon maskin sd det blev full
fart framat, skaffa en och tva kurvautomater och samtidigt
bygga ut ett garage, skrattar Bengt Jonsson och siger, - det
diir hade som ni vet aldrig funkat idag men 1972 sd gick
det bra sd jag slutade min anstdlining pd den verkstaden
jag arbetade pa och startade Bejt AB,

- Jag och min bror var pallungar ute i produktionen,
sa man Kan sdga att vi foddes in i fGretaget. Ar 2000 blev
det allvar och vir far frigade mig och min bror om vi ville
satsa pd familjeféretaget fir det handlade om att vilja
vig. Vi var tringbodda pi det gamla stillet, kunderna
bérjade tycka att vi hade det trdngl och man behdvde se
tecken pa att vi behdvde ha samma instillning som dem
sd nu ville vir far h}lgga nytt, ga fran BOO kvm Gl 2 300
kvm och det var dags att bestdmma sig fiir om vi ville ta
dver efter vir far, Vi sa givetvis ja och hiir dr vi idag siger
Thomas och Mikael Jonsgon,

[ tiderna runt millenniumskiftet Gkade kraven pd kvalitet
och leveranssikerhet ute i industrin och fordonsindustrin
kriivdle att man kvalitetsaiikrade sig enligt 150 certifie-
ringar s& mycket av detta paskyndade manga under-
leverantérers fytt- och expansionsplaner f6r att kunna
erbjuda en stérre produktionsyta och forbdttrad logistik
fir sina kunder.

Minga aktar sig fisr fordonsindustrin dd kraven dr hitga
men det passar grabbama pa Bejd och i deras fars anda 53
handlar det om att kunna hdlla priserna laga och stabila
vilket kriiver stindiga fiirbittringar i produktionsmetoder,
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ONESOLUTION

Finbearbetning: Generell bearbetning: Grovbearbetning:
Ap=0.25-2.5mm Ap=0.5-Bmm Ap=4-12mm
F=0.05-0.3mm/varv F=0.15-0.6mm/varv F=0.4-1.2mm/varv
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Finbearbetning: Generell bearbetning: Grovbearbetning:
Ap=0.3-3mm Ap=0.5-6mm Ap=6-11mm
F=0.05-0.3mm/varv F=0.15-0.6mm/varv F=0.15-0.75mm/varv
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== kunna rikna ritt, automatisera vilket ger minga produktionstimmar
fved obemannad kirning och hilla leveranstider och kvalitet.

- D skall inte tro att du fir vara kvar i fordonsindustrin om du
tror att du kan leverera en detalj fel. Hir handlar det om noll fel ech
pa Bejdi fir kunden detaljer med noll fel. Vad jag menar dr att andra
verkstider kanske inte riktigt f6rstir vilka spelregler som giller, fljer
man reglerna och integrerar sig, 58 dr det fantastiskt roligt att arbeta
med fordonsindustring Att arbeta efter prognoser och just-in-time

leveranser passar vir verksamhet och filesofi som hand i handsken,
siger Bengt Jonsson,

Vad behiver man fir maskiner 1 verksamheten frdgar vi familjen
Jonsson och vi fir svar.

= Vi har minga japanska Lingdsvarvar och ett fabrikat dominerar

| och det dr Citizen. Vir leveranttéir Bromi Gruppen ger oss bra ser-
= t vice och vi menar att fabrikatel har ledande teknik ech @r prisvirt
- Japanerna kan verkligen bygga maskiner, siger Thomas JGnsson.
Vi ber Martin Paland vd pd Bromi Gruppen AB om lite informa-
tion om vilka modeller och teknik som finng frin Citizen ute
i produktionen hos Bejo.

- Har finns en Citizen A32 hypersnabb lingdsvary med 32 mm
i sbingkapacitet. Totalt finns 7 axlar och styrsystemet kommer frin
Mitsubishi. Cilizen's anvindargrinssnilt Cincom Stream Line
Machining gér maskinen bide enkel att programmera men framésr
allt vildigt snabb, inget star still utan alla axlar och spindelmotorer

| -
Kontrolmdtningen 8 viktig om man & leverantor 6l svensk fordonsindustr, Det
firtris ing@ hemiligheter fGr att lyckas / branschan. Noll fel och laverara ( Bd 38 har
du an framiid inam fordonzindustrin, sdger brfdemna Jdnsson pa Bajd,

rir sig simultant. PA detta vis fir man ned viinte- och indexeringsti-
der radikalt och detta pAverkar eykeltiden. Kunden fir ju betalt fGr
bearbetningen inte viintetiden, siger Martin Paland.

- Tillgéingligheten i en Citizen maskin &r dverlag fantastisk si
plitsliga stopp pd grund av maskinfel &r vildigt sallsynt, siger Martin
Paland.

Widare har man pa Bepd en Citizen A20 som dr lillebror till A32 och tar
20 mm i sténgkapacitel. Bejd har upptickt firdelarna med Citizens
lingdsvarvar och kan konstatera att man kunnat ligga dver manga
detaljer fran de storre stingsvarvarna. PA detta vis har man drastiskt
sinkt cykeltiden och dirmed dhkat sin komkurrenskraft. Wil

Datal], halt kar | en
maskin, riit kvalitet. P4
Bej bearbetar man mest
syrafast rostinlt matenial,
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AVEN EN SMART SPARGRIS

En maskin frin Stenbergs dr en klok investering redan frin borjan. Och en integrerad
automationslésning blir moroten som fir din spargris att visa vad den '-LJHH_,LH ir for.
Om du matar den ritt, fkar motivationen, effektiviteten och sparkraften.

Automation med motvaton brukar v SAEa.

Senbengs G en av Sveriges ledande leveranitrer av maskiner ¢ verksiodsindusirin,
Wi eibuclar rr.-r.:li-]r.FLi:f_ CIHCHTHIR, '-'éfl‘..',,g, L|!|:1:|dnlr:g SO, esarvclekar
ach Finnn..ier'ng i'en, for wiim kunder, lansam ach irvgg 'nm"hr-.n!ng
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ESPRIT CAD/CAM Programvaran

lanserar en ny innovativ webbplats
och varumarkesforstarkning

ESPRIT CADICAM:s innovative, pedagogiska

och iyhonda nya emEics; Bpnteam. com

ESPRIT CAD/CAM
Programvaran gar in i en ny
era med lanseringen av sitt
nya varumadrke och foreta-
gets nya webbplats, esprit-
cam.com. Webbplatsen visar
en ny elegant 3D-logotyp
som uppdaterar och starker
bolagets varumarke.

T
® [ €

ESPRIT:s produktivonar pd den nya hamsidan,

Omedelbar och djupgaende erfarenhet

“War nya hemsida féedjupar kunskapen i programvaran hos
besdkaren - direkt fran hemsidan”, siiger ESPRIT:s Director
of Global Marketing and Communication, Cédric Simard.
“Tack vare vira pedagogiska filmer kan maskintekniker
omedelbart uppleva ESPRIT-programvaran i funktion och
beviltna dess kompatibilitet med maskinvarumirken (rin
heta virlden.”

Intuitiv och Iyhérd design
Webbplatsen dr byggd med tanke pd maskintekniker och
ESPRIT-kunder och dr tillgdnglig pd nio sprik samt fung-
erar pi flera olika plattformar och enheter. PA webbplatsen
finns bydlig navigering fir besdkare frin all slags tillverk-

ningsindustri. Oavsett behov kan maskintekniker f3 tillging
till relevant information baserad pd deras bransch, verktygs-
maskin eller vilken typ av bearbetning som de vill utfira.

Utbildningsinnehall

Den nya webbplalsen visar ESPRIT:s kapacitel, sirskill
i S-axligl, lerfunktionsmaskiner, tradgnistar och lngds-
varvar. Dessutom lyfter produktsidor fram ESPRIT:: kom-
patibilitet med verktvgsmaskinbyggare, kundsupport
i varldsklass saml fabrikscertifierade postprocessorer,

Mer information:
wiww holotech. se

Mazak  Lowuma

E ot
INDEX &2 & HERMLE
k&

ESPRITs S-axliga nya interaktiva produkisioa,

w 0 MAKINO

Mazak

INDEX 3

En pedagogisk video visar upp ESPRIT:s kompatibifital med Mazaks verktpgsmaskingr



CELOS fran DMG MORI

CEL()S - Frén idé till fardig produkt

En Gverblick dver highlights frdn CELOS:

CELOS APPAR

Central tillgang till alta tillgangliga
applikationer,

ENHETLIG

Enhetlig dialogprogrammering for
alla nya high-tech maskiner fran
DMG och MORI.

KONSEKVENT

—_—
Konsekvent administrering,
dokumentation och visualisering av
order-, process- och maskindata.

KOMPATIBEL

Kompatibel med PPS- och ERP-
system och nadtverk kan byggas
med CAD/CAM produkter.
CELOS ar férberedd for framtida
uppdateringar och CELOS APP-
kompletteringar.

CELOS med 21,5° ERGOline®
och MITSUBISHI (MAPPS)

Aven tillgdnglig fér:
CELOS med 21,5 ERGO/ine®
och SIEMENS

iy

COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

HORTIOET S

ERGO
onG MORI
Tl

CELDS i - ]

ERGOine®
styrsystem med
Multi-Touch-skarm

Multi-touch kontrollpanel
fiir enkel anvdndning

e

SMARTkey®: ger operatiren majlighet att
Legitimera” sig och darigenom bekrafta
behdrigheten atl anvinda styrning och maskin
NYHET // Med integrerat USB-minne

B8 At nyneter p3: wwwdmgmori.com DMG VIORI
B DMG MORISEIKI Sweden AB
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Maskinskruvstycken fér 5-axlig bearbetning.
100% tillverkade i Schweiz i hogsta kvalitet enligt
1ISO 2001.

Med en inspdnningshdjd pa endast 3 mm, sé far
man en atkomst i vérldsklass!

Piranha har ett flertal varianter av backar f6r olika
material, samt O-punkissystem (inféstningsplattor)
m.m

Kontakta oss fér mer information!

GJS Verktygs AB @

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn - Tel 08-550 999 80 - Fax 08-550 999 32 - E-mail: gjs@gjsverktyg.se - www.gjsverktyg.se

/

AVANTEC"

Zerspantechnik

garantmr att nl'ﬁrmi iiﬂanbar 'linlinntl och

‘\.IL& palitlighet.
—a~  Jven specialverktyg pa forfragan.




GJS Verktygs AB representerar féljande agenturer i Sverige

measure Tascination

ANLE T, T

bl Prdisisonowtrkatug Gmé

oK - Fasta eller stallbara specialverktyg
Fasta och drivna héllare for bearbetning av aluminium och
fér CNC-svarvar. gjutgods med PKD eller hardmetall.
5 ®
DIATOOL @
' TIEFBOHRTECHNIK
Brotschar (PKD, Cermet
Hardmetall, CBN), Djuphélsborrning
brotschringar samt Pipborr HM, PKD@ 0,6 - 45,0 mm.,
utbytbara huvuden.

@ NEUHAUSER

CONTROX® - Prazisionswerkzeuge
CONTROX™- Precision Cutting Tools

Ledande tiliverkare av

‘ gangchuckar och
Va.rktyg till komposit, skivirésar, gangapparater fér manuella
Slitzfrésar m.m och CNC-styrda maskiner.

Standard och special

%nnmg.mp* ﬂ

0//) AVANTEC®

L 2
£ Zerspantechnik ¥ oL
Maskinskruvstycken for 5-axlig ) 2 P I Eafihr h
bearbetning. Tillverkade | Schweiz Kylmedelsréri Alu.  Hogpresterande verktyg for frasning. : "E*, e
i hdgsta kvalitet enligt 1ISO 9001, = klarar upp till 80 bar Extremt lattskarande geometrier och oslagbar livslangd.
"
Besok var webshop med [=l; E.I,

hallande och skirande verktyg! |
www.gjsverktyg.se [u]

o

' AB @

Skilbyvégen 4, 155 35 Nykvarn = Tel 08-550 999 80 - Fax 08-550 999 32 « E-mail: gjs@gjsverktyqg.se = www.gjsverktyg.se
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Bromi Gruppen expanderar med
ett Technical Center i Varnamo

Martin Paland vd och Johan Elgemark, aftermarknadschel pd Bromi Gruppan.

Bromi Gruppen AR dr ett féretag med gamla
anor och har sin hemvist i Lomma, Bolaget har
aner finda sedan 1800-talet och di under nam-
nit ABW. Sonesson & Co. Mellan 1966 och 2008
hette vi Mekana AB. Bolaget dr idag moderbolag
i en koncern som bestdr av ytterligare ett bolag
MaskinPlus AB i Varnamo som dr en helhetsleve-
rantor av service sami hir [inns agenturen XYZ
Machine Tools, en brittisk maskintillverkare med
ett unikt styrsystem Proto TRAK utvecklat 1 LUSA.
Totalt finns ca 20 anstiillda och man omséitter ca
100 Mkr.

Fisretaget har under hela sin historia salt verk-
tvgamaskiner till den mest avancerade verkstads-
industrin. Den gedigna erfarenhet bolaget genom
artionden har samlat pa sig frdn verkstadsindu-
strin har resulterat i en fundamental férstielse for
kundemas behov betriffande service, uthildning
och reservdelsforsdrining,

En professionell serviceorganisation med fasl
anstilld personal tillsammans med duktiga pro-
duktionstekniker och firsdljningsingenjirer med
dokumenterad skirteknisk erfarenhet garanterar
en hig kvalitet pd bolagets erbjudanden. P4 detta
vis bidrar Bromi Gruppen AB i stor utstriickning
kil att hija produktiviteten hos sina kunder,

Nu expanderar man verksamheten i sina loka-
ler i Viarnamo och bygger upp ett tekniskt center
fiir att yttecligare kunna erbjuda sina kunder nya
mijligheter inom automatiseringar och ombyge-
nationer av verktygsmaskiner helt efter kundens
dnskemal,

Martinl Paland ficklarar varfte man heter Bromi
Gruppen. Bro - stdr fiie Brother och mi — stir fie
Mivano. Det rida punkten i loggan dr symbolen fir

' [t

Par Svenzzon maskinsdijzre och applikationstekniker Andars Izaksson vid den
som just nu byggs Bl en svensk kund, Automationscallen bestdr av en Brother Jpeedio 5 500XT
och an Brother Speadio R450 X1, som betjdnas av an SWIA robot.

Bromi Gruppen AB dr moderbolaget i koncernen med
samma namn. Foretaget representerar stolt virldsledande
maskintillverkare sasom Brother, Citizen, EMCO, Miyano
och OKK, dessa leverantorer utgor basen i verksamheten.

den japanska solen, denna symbel finns ven i den
japanska flaggan (se bild).

- Ser man ytterligare pd vir logotype si ger vi
en stjirna med e firger och de symboliserar de
huvudfirger som fanns i de bolag som vi har kipt
upp under drens lopp. Det riéda stir fiér Cencema
i Alingsis, det gra fir VS Maskin i Helsingborg och
det blA stir for Mekana i Malmd som nu alla dr infe-
livade pd olika it § virt nya bolag och namn Bromi
Gruppen AB, sa har har vi bakgrundm till att var
logotype ser ut som den giir och fargerna som finns
i den, firklarar Martin Paland.

— Wirt kip av MaskinPlus hir § Virnamo for
ndpgra ar sedan var viktigt fir oss dd vi har manga
kunder i Smaland och behdver vara nira vara kun-
der, framfdrallt fir service och eftermarknad. MEN
ru expanderar vi och bygger upp ett teknisk center
med applikationsingenjdirer och maskinbyggare
som stdr tll tanst med ombyggnad av maskiner
och framfdrallt bygger kundspecifika automa-
tionsceller. Det handlar framférallt om "turn-key"
projekt till vara kunder. Detta har vi kunnat giira
i midnga dr men det blir mer och mer av detta med
att bygga in olika automationsltsningar f&r vira
kunder. Sverige automatizserar for fullt och di miste
vi ha resurser for abt midta upp vira kunders krav.
Viser idag att manga kunder gar frin en tradition
att kipa specialmaskiner till att prova att lisa pro-
blem med standardmaskiner och rebotlésningar,
avslutar Martin Paland och Hlligger att utveck-
lingen ir mycket intressant och pA Bromi Gruppen
dr man nu redo att kunna erbjuda svensk tillverk-
ningsincdustri optimala [sningar med snabba leve-
ranstider och Lill mycket (Grdelaktiga priser om
man jimfdr med en specialmaskin. =

automationscall
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Mot oss pa Elmia plat i maj

Under parollen Okad produktivitet i pressar stiller
vi ut pa ELMIA Plat i Jonkoping den 10-13 Maj 2016.
Vi vill presentera hela kedjan frin ett forebyggan-
de underhaill som verkligen eliminerar
oplanerade stopp via ritt utrustning

Det finns elt behov hos mdnga av vira kunder att effektivisera
arbetet | pressar Ofta kan arbetet mot en effektivare produk-
tion koncentreras runt tre rubriker; Férebyggande underhill,
Automatisering och Uthildning,

P& mdssan visar vi bla, vart program runt pressautomation
med transfersystem och magasinlisningar fir obemannad drift.

Leveranstest av

ELPRESS AB i Kramfors har i 57 ar arbetat med
utveckling, tillverkning och marknadsforing av
kompletta kontaktpressningssytem for elektriska
ledarforbindningar. Idag har ELPRESS representan-
ter i hela norden, marknadsfor sina produkter i dver
50 linder och dr inte bara marknadsledande pa den
Skandinaviska marknaden utan aven norra Europas
storsta tillverkare av kontakpressningssytem.

och automatisering runt pressen
till utbildningspaket for presso-
peratorer vid automatpressar.

Vi visar en Coil Erad Welder i sammanfogning av bandmaterial
vid drift med bandrulle samt ett nytt program av utrustning fir
snabba verktygsbyten i pressar. Vidare kommer var utbildare
Magnus Bohm finnas pd plats och prata om vidareuthildning av
de viktigaste aktirerna runt pressar, nimligen pressoperatiner.

CHIRFORG SC1=200

Fiir att 8ka sin produktionskapacitet for tillverkning av kabelskor
har de investerat i en 200 lons excenterpress, modell CHINFONG
SC1-200. Pressen skall arbeta med ett verktyg med integrerade
transferbalker som transfererar dmnet genom pressverktyget.

Pressen dr tillverkad av vir leverantér CHINFOMNG i Taiwan och
kompletterad med virt styrsystem e automatpressar FLEXT -V,
Vidare har vi dven integrerat styrningen av transferdelen i verktyget
med mijlighet att trimma och recepthantera aktuella instiliningar
Foir de olika kabelskorna som skall produceras | pressen,

Test med kund och verktyg gick bra och installation av pressen
sker vecka 11 pa plats | Kramfors,

Mer information:
www.olsons.se
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- Fran ritning till produkt snabbare - @?} »> |50 [ EIA, standard NC: kor dina befintliga
pa program med liten eller ingen redigering.
Servelt ritning Enkel redigering. CAD / CAM-kompatibilitet.

Enkel redigering  Etiminera krdngel. WinMax 9 & utrustad med

klippa kistra fnnkhl:me 53 att du snabbt kan redigera befintliga program

" disekt pd kontrollen. D behtaer inte skicka tibaka programmet Tl CAM-Stathon
och slésa td aft winta f8r ndgra snabba flrdndringar,

15 [ EIA Hureo's kontroll stader 1500 f ElA standarder, du kan
|adl:!a upp dina befintliga program, inklusive Fanuc och Siemens, och kbra dem
- mad liven efler ingen redigering.

Windax 9 ar kompatibel med dom flesta populara CAD [ CAM-system
ﬂmﬁi‘ Du Inr.- 5k rka ditt program direkt tll styrningen via Ethernet, USE-minne eller FTR,

HURC®

Specifikationer

Arbetsomrade: 660 x 406 x S08 mm
Bordstorlek: 762 x 406 mm

Spindel: 10000 rmp 14Kw
Verktygsmagasin: 20 BT 40

Vikt: 3,093 Kg

-Produktions paket-

w VM10i + TMEi

¥ 2
P Specifikationer
L . Arbetsomride: 203 x 508 mm
Max: diameter: 356 mm
SR Max ldngd: 483mm
B Spindelgenomgang :S1mm
= = Spindel: 4.8k, 180 Nm @ 870 rpm
i Vikt: 3,003 Kg

www.nordiskawemag.se | info@nordiskawemag.se
Tel:0300-30290 | Fax:0300-30295
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Machine Tool AB

Mot oss pa massan!

Mangsidig
1 all enkelhet

Pramets nya hogmatningsfras
Penta HF dr en mangsidig frds, som
forenklar bearbetningen betydligt.

Penta HF-frdsama &r i fdrsta hand gjorda for hig matning och g att
anviinda i en méngd materialtyper t ex rostiria stil, svirbearbetade

legeringar ach hirdat stal, SR-38 har 10 st El‘y'I[Iﬂ axlar I]IUS en maﬂﬂd olika kombinationer
Frisarna har 19° angreppsvinkel och kan klara tandmatningar 1 i _

Lpp tl”. 3 mim T-lll..'l. Vares '.Jl'l'l I'I”I!."_I.'t: IT!d.L'IliT'IHH’lﬂ'FI'I'lﬁgd” k.l’ll I'I'I.d:'iklli' av drlvﬂa .‘Erkwﬂl Elanﬂd a“nai JHrthuE En ruln swrﬁ H axE]

tiden minskas. Samtidigt ger den speciella ytfinheten, som frisarna Saﬂﬂ en El'[l'ﬂ "I"E'.'{E| fﬂr I'I'IﬂIEIHI'IﬂE“'L

E-I-tl.-.‘.'l']ﬁ.l'l‘l.l'ls'lT. ett dkat korrosionsskydd och mindre slitage och frik-

ticeaTie N | Nagot som dven dr specifikt for SR-38 ar mojligheten fill
Vindskiren har fem eggar som ger bra lllverkningsekonomi i : 3

och kan utfira sivil grovirisning som medelfin frisning. Penta balanserad svarvoing | hU\'UdEﬂlﬂﬂﬂlﬂ dar man med en exira

[F-kropparna har invindiga kylkanaler som underlattar vid djupa I‘Hlﬂ' I]E ﬂaﬂutﬂﬂl Ha" SVarva !TIEEl 2 St 'I.rEI'IEiju i mgmuu SHI‘H'[![IIL]I

ingrepp eller spiralinterpolering. s R : : ]
(eX. grov- och finskAr) utan att "stira” bearbetningen | motspindeln.
Programmet omfattar diametrar frin 32 till och med 100 mm och
finns | utfirande som skaftfrasar och som fraskroppar for montering
pa grundhdllare.

Vid ett filtprov | Nordamerika nyligen klarade Penta HF-frisen
med PDMW-skir av att frisa hela komponenten av konstruktions-

stdl utan att skaren behivde indexeras en enda gang, En konkurpents

viindskidr behitvde viindas tre ginger fisr att kunna kéira firdig ELM IA 201 6

samma komponent, vilket gjorde stor skillnad i stopptid i maskinen, VER K'I-YGS M ASKINER
VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK 10-13 MAJ

Mer information:

wiww.dorme rpramet.com

Tel. 0393 61 41 11 www.lenima.se
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Steelwrist investerar Komplett program av multifunktionsmaskiner
och cne-svarvar fran ledande japansk tillverkare!

1 "Turn—key" projekt
fran Ravema AB och
Fastems AB

Ravema Skirteknik har i samarbete med
Fastems AB och Ravema Verktygsteknik
levererat en komplett FMS anliggning.

i

i
]

TS-4000Y - stor succé fran Takisawa

FMS anldggningen bestdr bla. av 1 st. Horisontell fleroperationsmaskin Mazak
HCM 6800 utrustad med ett verktypsmagasin om 120 platser och Fasterns FMS

system FPC-1500 med totalt 12 paletter samt cellstyrning frdn Fastems, De nya modellerna TS-4000 och TS-3000 har tagits emot mycket val
Kinnetecknande fér Mazak HCN 6800 dr maskinspindeln med ett vrid- runt am i varlden och har slagit forsaljningsrekord Pﬁ flera marknader.

moment pA nirmare 1300 Nm. samt Mazak Tool management med ID chips Forklaringen ar kort och gott val genomtankla tekniska specifikationer

1 verktygens dragtappar for effektiv verktygshantering. Maskinen levereras med my‘ckﬁt gnd pfﬁEtﬂl’ldﬂ till ett mye:ln‘.at tiltalande pl'iﬂ

mied Renishaw midtsystem for kontroll av bearbetade detaljer samt godsfindel-

ning av stilgjutgods vilket minimerar stillfiderna. Maskinens rirelseomréde TS-4000YS och TS-4000Y finns nu i lager fér omgdende leverans

dr X 1050 mm. ¥ 980 mm. och Z 900 mm. Kylvitskeutrustningen frin Cromar
Ltd dr designad fiir att bl.a. klara av att hantera lackerade spinor och extra
fint sediment. [ detta ” Turn Key "-projekt har Ravema Verktygsteknik varit
ansvariga fr leverans av hillande och skdrande verktyg,

Med Fastems FMS-System inkopplat pd Mazak-maskinen kommer Steelwrist
att kunna producera bade obemannat och med begrinsad bemanning, detta
forstirker kundens produktivitet samt ger hog nytiandegrad pd produktions-

systemet.
Projektgruppen har illsammans med kundens personal kit in ett flertal PRECIS'ON TS%AMI -

detaljer under december och januari féir att utrustningen skall kunna mita

Steelwrists krav pd kvalitet och bearbetningstider., Linads . . L
: varvar fran ledande japansk tiliverkare!
Steelwrist i Sollentuna abvecklar och tillverkar bla. tiltrotorer fiir griv och g J Loy
i
nn]&ggningﬁmahkincn Bland Firrcl.d:.;l:la kunder &tecfinns de flesta av de stora L N
tillverkarna i virlden.

Mer information: www.ravema.se
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www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 308 30




TEMA VERKTYG
MULTIFUNKTION

E

Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2016

Verktygsfastspanningssystem
forbattrar tillverkningen av
precisionsprodukter fran den
medicinska teknologisektorn

Medicinsk teknik kombinerar professionell medicinsk kunskap
av likare med kunskaper fran precisionstillverkningsteknik. Pa
REGO-FIX a andra sidan ar vi intresserade av den kunskap som
behovs for att hantera de svara krav i produktionen av den minsta av
komponenter. A.K. TEK GmbH Medizintechnik arbetar inom denna
sektor och forlitar sig pa det unika Schweiziska verktygsfastspan-
ningssystem powRgrip. Systemet har imponerat med dess precision,
dess positiva inverkan pa verktygslivslingd och uppnadd ytkvalitet.

Fér att kunna fortsdtta att hdvda sig i framtiden som en
tysk tillverkare inom medicinteknik och finmekanik pd
den internabionella marknaden, dr det viktigt samtidigt
uppritthdlla denna fantastiska kvalitet samt en Skning
av produktiviteten. En av de vikligaste faktorerna med
en sddan utmaning &r att kunna lita pd att tillverknings-
tekniken dr den biasta up-to-date. Av denna anledning,
anvinder AK. TEK GmbH Medizintechnik uteslutande
schweiziska precisionsmaskiner fir svarvning och fris-
ning samt ett effektivet verktygsfastspinningssystem
fridn REGO-FIX. Omfattande tester har redan bekerdftat
de utmirkta egenskaperna hos det hiir verklygsklimsys-
termet . Vi har redan arbetat mycket framgingsrikt med
powRgrip systemet de senaste fyra dren, Vira forviint-
ningar fiir frbdttringar i verktypslivslingd och ytkvalitel
samt betydligt kortare bearbetningstider pa vissa stillen
har varit mer dn uppfyllda”, firklarar produkbionschefen
Uwe Béwe. “Skirhastigheter och matningshastigheter kan
dven dkas med upp Ul 409 med samma verktyg och med
bittre ytlovaliteter och tkad verktygslivslingd *
powRgrip fungerar pa filjande it Verkiyget monteras

i spannhylsan som sedan monteras i chucken. Chucken
fars in | powRgrip automatiska klimenhet och med ett
hydrauliskt tryck av upp Gl nio ton klams verktyget fast.
Nudr verktyget redo for bearbetning. Den higa kliimbkraf-
ten skapas av materialets elasticilet.

Firdelarna med powRgrip, dr:

* PowRgrip sparar tid: Verkiyg Klims pd mindre dn 10
sekunder - utan uppvirmning!

* Hisg prestanda System: Kombination av <3-p rundgéng
(TLER.) och Kamkraft upp Gl 1000 Nm

* Uppvisar hivg vibrationsddmpning tack vare tvd grins-
snitt - hillare / hylsan och hylsan / verkiyg

* Inga tecken pd slitage: Hillkraft och rundgdng efter
20,000 verktygsbyten samma som den frsta dagen

* Hag Mexibilitet: For skaftdiametrar fran 0,2 till 25,4 mm,
Fastspiinning av alla skaftformer och material,

* Lingdftrinstillning: Repetitiv noggrannhet <10 pm.

powRgrip har visat sig vara mycket effektiv vid A.K. TEK.
Enorma framsteg har gjorts helt enkelt penom ersdtining

av verklygsfastspdnningssystem med REGO-FIX-systemet,
“powRgrips rundging (TLR.) av 0,002 mm i hela sys-
temet och klimkraften har varit pa ett tllfochitligt satt
konstant under hela anvindningstiden . Skireggama av
hirdmetallverktyg slits absolul jimnt”, ftrklarar Uwe
Biige, “Dessutom, den betydande dkningen i livelingd,
tillverknings tillfiirlitlighet och fortsatt god produktions-
resultat ir att lovordas.”

Dessutom, lack vare powRgrip, har de drliga verk-
tygskostnader pi A K. TEK ocksd minskat med upp till
e 30%. Just pa grund av att de i allmidnhet anviinder
mycket dyra specialverktyg, det kan finnas betydande
kostnadsbesparingar som snabbt kan amortera ner pi
nvesteringskostnaderna. Dessutom kan verktygen bytas
pd halva tiden med powRgrip jdmidirt med det system
som tidigare anvints. Detta &r en annan faktor som haft
en positiv inverkan,

Slutsats: . Vi sitter mycket stort viirde pd systemel
fridn RECGO-FIX. Det iir idealiskt {tr elt produktionssys-
tem som har skraddarsytts fiir att uppfylla kvaliteten pi
high-end delar till medicinsk utrusiing”, sammanfattar




Michael Amadt. "Viart mdl dr att ta bort arbetsstycket frdigt
frin maskinen utan att ha ett behov av médosam gradning
och slipning som efterbearbetning. Med powRgrip systemet
har vi kommit otroligt nédra till detta mal och ddrmed kunnat
tika effektiviteten i hela tillverkningskedjan .

AK. TEE GmbH frin Hagen har specialiserat sig pa medi-
cinska artiklar sisom dentala implantat och alla tillhdirande
tillbehiir, P4 samma sdtt dr alla komponenter som krlivs fdr
ryggradskirurgi tillverkas med de higsta nivierna av preci-
sion. Den enorma ecfarenhet pd fver 30 dr dir en garanti fir
det eptimala val av material och en robust konstrukbion fir
att klara alla tillverkningstester,

AK. TEK dr en partoer ll kirurger, tandlakare, universitet
och firetag. Detta har resulteral | mdnga dr (tr att lita part-
nerskap med ny ubveckling i form av frslag, ritningar och
prototyphillverkning, Frin idé Bl ritningama och till pakete-
ring och = om =4 onskas - sterila pnﬁdukl&r. allt &r rm'riiigl pﬁ
ALK TEK GmbH. Produktion dir avsedd f6r 24-timmarsdrift
och dr utrustad med de niddvindiga sikerhetzanordningarna.

Mer information: www.ak-tek.de

REGO-FIX dir ett internationellt familjefdretag som till-
verkar och distribuerar precisionsverktyge-klimsyatem.
Foretaget grundades 1950 har sitt huvudkontor och produk-
tionsanliggning i Tenniken, Schweiz, drenav de ledande
verktygstillverkarma och ir villkiind i metallbearbetnings-
industrin aver hela viarlden. Genom sitt globala forsalj-
ningspartnernitverk och tre olika platser i Schweiz, USA
och Asien, har REGO-FIX et utmdrkt lige och kan hittas
runt om i viirlden,

Med sina I:lilnl:‘[}'til:l‘ﬂjt" uppfinnlngnn har REGO-FIX vuxit
fréiin ett litet firetag till ett globalt firetag med lisningar fir
verklygsklamsystem. Varje produkt utvecklas i syfle alt 6ka
produktiviteten. Framfdr allt kunderna kommer frin fordons
/ fygplans industn, formkonstruktion , mekanik, medicinsk
teknik och klocktillverkningssektorn .

Mer information: www.rego-fix.com

Fir mer information:
www.wiklundsverktyg se

Oka lonsamheten

Med kundanpassade Kyocera vandskar
kan du optimera och effektivisera din
produktion och darmed d6ka lonsamheten

Oavsett om du har behov av en avancerad profil, speciell dimension eller
en enkel fas har vi lsningen. Var lgsning reducerar bearbetningstiden nar
flera arbetstempo blir ett.

Dessutom levererar vi pd rekordtid med lagerfarda skér som slipas och
beldags i var egen praduktionsanliggning.

Exempel pd kundanpassade
vindskdr till spdrsvarvning, designade,
slipade och belagda pd Kyocera,

I ELMIA 2016
{sl VERKTYGSMASKINER

Resdk var monter BO7:80 den 10-13 maj 2016

Lds mer pd www.kyocera-unimerco.se, eller kontakta oss pd 036-344600 eller
semetal@kyocera-unimerco.com, sa berdttar vi mer om hur kundanpassade
vandskar kan &ka din I6nsamhet,

% KYOCERG

www.kyocera-unimerco.se
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Huhnseal satsar pa
bearbetningscell och
fordubblar produktiviteten

= Med den hiir ldsningen halverar vi produktionstiden
genom att bearbeta klart detaljen 1 en maskin. Det kiinns
helt ratt att satsa pa en Okuma med robotlosning, det gir
oss konkurrenskraftiga och produktionseykeln kortas, sidger
arbetsledane Fadil Jusufovic,

= Wi har kollat pa flera kiinda leverantérer men valet fall
pa Stenbergs och Okuma dir flera faktorer spelade roll,
bland annat maskinens flexibilitet, drivaikerhet och nog-
grannhet. Hog kvalité p& maskinen och en bra helhetslis-
ning var ytberst viktigt vid val av leverantér di vi pratar om
investering i mangmiljonklassen. Vi ser ljust pd framtiden
och planerar fiir fortsatt tllvixt, siger Fadil Jusufovic pd
Huhnseal i Landskrona,

Maskinen som Stenbergs levererade i februari 2015 dr en
Okuma Multus L3000 med rm_tLﬂPindﬂ.l_ nedre revolver
och 80 verklyg, Maskinen betjinas av en robollsning frin
InLead Automation dir roboben styrs av en vision-kamera
som sitter direkt pd robotarmen.

Huhnseal hade behov av en stabil maskin med kapaci-
tet att klara av varierande serier och bearbetning i hirda

material dar hivgsta precision avseende tolerans och ytfinhet
var viktiga aspekter, siger Marek Janukiewicz, fGrsdljnings-
ingengdr hos maskinleverantdren Stenbergs.

- Automatisering dr mycket viktigt fiir svensk industri
fir att klara konkurrensen [rdn Kinder med Kigre 10ner.
Hiir pd Huhnseal ser viatt kalkylen hill och att man har
halverat sina stalltider och sinkt sina bearbetningstider
med minst 30 %,

- Jag har arbetat hiir i snart 10 dr och vi har en riktigt
modern maskinpark speciellt nua nir vi it in en helt ny
bearbetningscell sam vi behtiver idag och infir framtiden.
Firetaget vixer och vi fr mer och mer att gira, sidger Fadil
Jusufovic,

- ¥i valde Okuma efter att ha gdtt igenom tre-fyra olika
lésningar pd marknaden. Vi har en bred kunskap om de
olika fabrikaten pa marknaden dif vi har flera olika fabrikat
pd verkstaden och vi har tidigare haft en Okuma LB 300
som var mycket néjda med. Ibland 8r det priset som styr
niir man skall investera i en maskin, ibland ir det kvali-
tet, det beror lite pd vad man skall ha maskinen il Hir i
senaste maskininvesteringen gick vi pa den higa kvalitet

Forts. sida 38 ==




GUHRING
RT 100 Typ C

Speciellt framtagen for
bearbetning av
langspanande stal

Optimal spanevakuering
aven vid laga
skarhastigheter

GUHRING
The Tool Company

Plastgatan 14 ¢ SE-631 55 Lidkdping e Tel: 05610-212 50 ¢ order@guhring.se ® www.guhring.se
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»> och den flexibilitet som maskinlBsningen erbjuder,
fisrklarar Fadil Jusufovic.

- Maskinen pd plats ir en stdrre, kraftfull
och stabil och det handlar om Okuma Multus
U3000-W med subspindel och nedre revolver
och ett verkiygsmagasin med 8 verktygsplatser.
Autemationscellen &r miycket Mexibel vilket behdvs
ndr man hir pd Huhnseal arbetar med korta serier
pd 5 - 20 detaljer &t gingen. 50 detaljer ibland och
dd dr det en lang serie, sager Marek Janukiewice.

- Ett av kraven frdn kunden var att f& bort stall-
tiden helt och det har man lyckats bra med, siger
Marek och Fadil fdrklarar;

-l och med vara korta serier 53 handlade myck-
et i investeringen om att i ner skilltiderna il ett
minimum. Vara korta serier har lidigare gett oss
linga stalltider och nu med ett verktygsmagasin pd
B0 verktyg sa fir maskinen bestyckad och klar. 54
det dr i princip bara att byta backar pd maskinen,
vixla program och sd fir man ighng med en ny
serie. Maskincell med robot och en hig automati-
seringsgrad dr helt nytt fr oss hile pd verkstaden
och det har blivit en mycket bra l3sning fér oss
ach den har uppfyllt vira krav och vi har halverat
eykeltiderna ph minga av de komponenter som vi
tillverkar ach vi giir nu allt klart § en uppspiinning,
frin kuts till helt fardig detalj.

— Jag miste siga att vi har under hela projektet
frin forsta kontakten med Marek till installation
och igdngkdrning fAtt bidsta support och hjilp av
Stenbergs organisation,

Produkterna och faretaget
D mekaniska titningarna svarvar och friser man
fram hir i Landskrona. Det ir sniva toleranser och
svararbetat nir det handlar om material | rostiritt
stdl eller higre kvaliteter som till exempel titan,
Vilket som anviinds beror pd vad produkten ska
anvandas till. Huhnseal var first 1 vérlden med
att leverera titningar med diamantbelagda ytor

Delarna dr avancerade i sin konstruktion och
kriver en mycket hiig kvalitet bide vid produktion
ach montering. Tekniken med diamantbelagda
tﬁlningﬁ}'mr av kiselkarbid var man forst 1 virl-
den att tillverka och har gett mdnga order genom
dren, [ Landskrona har man nischat sig att ubveckla
skriddarsydda axelkitningar som kan anvindas i
svira tekniska driftsfirhallanden.

Huhnseal AR utvecklar, kanstruerar och tillver-




kar mekaniska axeltdmingar i rostfritt stdl och man liger sin
egen produkt. Foretaget grundades 1983 i Landskrona, och
ingdr i den italienska kencernen Meccanotecnica Umbra
sedan 2008, Mamnet Huhnseal kommer frdn grundaren
Gustay Huhn som redan 1901 grundade (Sretaget som
borjade med tillverkning av ttningar. Gustavy Huhn

08-59411630 - fructus.se

CNCprop
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kom till Sverige efter 2a virldskriget. [dag dr filretaget
i Landskrona och hir bedrivs marknad och frsiljning,
utveckling och konstruktion, produktion och montering
ljusa och moderna lokaler av c:a 7)) medarbetare. Dessatom
har man medarbetare inom teknik /forsaljining i Talien,
Kina, Indien, Brasilien och USA.

rAmMmeKing

for snabb och effektiv ruduktion

- Vira produkter finns lite
dverallt i den globala processindustrin, de sitter  till
exempel livemedelspumpar, i gruvpumpar och i olje-
pumpar pi raffimaderier. Vi skulle inte f& mjélk i Tetra

Fak-férpackningar utan axeltitningar (rén Landskrona,
berdttar Enrique Juaristi produktansvarig. @

7

GibbsCAM

MANUFACTURING THE FUTURE
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Nya interface fran Siemens

4-axlig svarvning - fordubbla avverkningen med tva verktyg

Den utikade konturbearbetningscykel for SINUMERIK Operate underlattar nu
S-axlig bearbetning pd svarvar. Tvd svarvverktyg motsatta varandra bearbetar arbets-
stycket samtidigt och minskar bearbetningstiden avsevirt. Dessutom frhindrar de
bida verktygen uthéijning av arbetsstycket, speciellt pi linga smala detaljer vilket
di ger en betydligt bittre mitinoggrannhet. En unik fordel hos SINUMERIK &r att
det nya bearbetningssdtiet kan programmeras direkt i styrningen. Enbart bvd ytterli-
gare parametrar gir att man enkelt gir fran bearbetning med ett verktyg till en mer
produktiv och balanserad svarvning med tva verktyg. SINUMERIKS kontureykel
skapar automatiskl de nidvindiga CNC operationerna,,

SINUMERIK Blackline Panels

SINUMERIES nya 15 och 19 tums “Blackline” paneler dr touchskirmar 1 widescreen
format, De kinnetecknas frimst av hig upplisning, anvindarvinlighet och ling
livslingd. De nya operatirsfunktionerna i SINUMERIK Operate 4.7 SP2 3r speciellt
anpassacde f5r att kunna anviinda maskinen via touchfunktioner. Tekniken bakom
skirmen ar en kapacitiv sensor som stider touchfunkboner dven da operatiinen anvin-
der handskar. Badda modellerna har en integrerad TCU och anslults till SINUMERIK
via Ethernel. De robusta och reptiliga panelerna dr 1P66 klassade.

SinuTrain

SinuTrain &r en PC-baserad mjukvara for programmering och simulering av
verkiypsmaskiner. SinuTrain bygger pd SINUMERIKS egna NC kirna vilket
gor programmering och operatdrsgranssnitt identiskt med din SINUMERIK
verktygsmaskin, Ulhildning inom CNC programmering kan ske pd samma
siitt som pd en riktig verklygsmaskin, Tillverkande fretag kan Gven anviinda
SinuTrain Hll att simulera och lestkiira NC-program offline istillet fie att
uppta dyr maskintid. DA SinuTrain kan konfigureras som din verktygema-
skin blir kompabiliteten av dina NC program optimerade. Med ett identiskt
anvindarinterface som hos SINUMERIK maskinen, kammer operatirer att
kunna arbeta i en och samma konstruktionsmiljd.

Smart Operation

Dhet har aldrig varit enklare att integrera en verktygsmaskin i produktions-
processerna. Med Smart Operation, gor vi det méjligt i synnerhet [6r smd
och medelstora firetag att | produktionen anvinda moderna arbetsmetoder
utan att investera i stora utgifter. Med Smart Operation, erbjuder Siemens
en frambdsorenterad Pﬂr‘!‘fﬁli fiir effektiva arberbiprnremr Fﬁ SINUMERTE
CNC-stymingen. Genom att anvinda Smarl Operation, kan (Gretag ta de
fiirsta skegen mot digitalisering och dka sin produktivitet, Smart Operation
omfattar omrdden som produkbionsplanering, IT nitverk, dkad anviindar-
vinlighet genom touchfunktioner och anviindning av mobila enheter [t
dvervakning och kontrollfunktioner,

Mer information:
WS IBTIENS. OO



En stark laguppstalining.

SPHINX

B Swisamace oo~ 4
Your partner @

Solida hardmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hardmetallverktyg

vohaCtosec s cpokolm

SSANGYONG
Hardmetallpinnfrisar Keramiska vEndskEr Frisverktyg
MITSUBISHI :
» Tooling Systema

e

Hardmetallpinnfrisar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer &n 30 ars erfarenhet av marknads-
faring och farséljning av ledande varumarken for skarande Bev5-'00's

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se

s7e0 Fastems

ndustriautomation!
EAGL W0-10 may 2016, Wonatiolng

FRAMTIDENS
AUTOMATION%LOSNINLJAR

Bli Latt Sdker Ha
konkurrenskraftig att anvanda investering kontroll

info.fastems@fasterms.com www.fastems.com
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En av minga defeljer zom Marx tliverksr

-H. d L

De nya maskinema PLIAA TT1800SY, frin meskintifverkeren Doosan, har ghit Mane storre mallighat til giobal konkvmens.

Hog kvalite viktigt for Merx

Som mangarig leverantor till bland annat fordonsbranschen arbetar det hogtekno-
logiska foretaget Merx med hoga kvalitetskrav och god leveransprecision. Under
2015 investerade foretaget i tre nya maskiner fran Doosan med robotautomation.
Genom att ligga i framkant inom den tekniska utvecklingen och skapa mervar-
den for sina kunder kan foretaget konkurrera med produktion over hela virlden.

Merx produktionslokaler | Norrkdping

stdr tvd nya svarvar med modellbeteck-

ning PUMA TT1800SY frin maskintillver-

karen Doosan, som kiiptes under 2015 via

svenska Aterfirsiljaren Duroc Machine
Tool. Maskinerna dr utrustade med robotautomation
fran Marab,

- En ny och frfisch automatiserad maskinpark giir
088 84 konkurrenskraftiga att det Sir mdjligt att ta hem
jobb frin andra linder Hll Norrkiiping. Det dr en stor
investering i borjan, men genom att Ayita delar av den
befintliga produktionen till de nya maskinerna kan vi
hilla en hiig belagrning och samtidigt dka kvalitén pa
vira produkter, siger Thomas Smedberg, deldgare och
marknadsansvarig pa Merx.

Det var Thomas och Hans Hammargren som startade
Merx 1989, Med en grund som flygmekaniker har de goda
vinnerna lirt sig yrket genom “learning by doing”, vilket
gor att de har erhdllit en gedigen kunskap om maskiner
och tillverkningsprocesser. Firetaget kom snabbt in som
leverantir till fordonsbhranschen, vilket automatiskt med-
fidrde en hig kvalitetsniva pa all tillverkning.

- Aven om vi nuftrtiden dr si stora att vi gor alla moj-
liga jobb hinger det dir med kvalitén kvar. Vi dr 54 vana
att leva under hirda krav att vi manga ganger levererar
detaljer som har en bittre tolerans och hidgre kvalité dn
vad kunden egentligen efterfrigar.

Idag dr Merx en higteknologisk industri och en ledande
aktir inom skirande bearbetning, Hans och Thomas har
olika ansvarsomredden. Hans dr vd och Thomas arbetar
pe marknadssidan med . Hans dr vd medan Thomas
dr pd marknadssidan med kundansvar, forfrdgningar,
produktionsheredningar och affarsfirslag

- Wi rilknar standigt pé tider och kvalité, Kiper vi den
maskinen kan vi ta hem det diir jobbet och flytta ett annat
jobb till den nya maskinen. Det galler att hela tiden stalla
allt i paritet mot varandra och vi har en kontinuerlig
dialog pd foretaget vad giller nya investeringar och jobb.

Dt ir ocksd Thomas ansvar att hillla kunderna néjda,
vilket éir en viktig uppgift eftersom kraven blir mer och
mer uppskruvade, Flera kunder miter leveransprecision,
kvalitetsprecision och hur snabbt Merx skickar orderer-
kiinnande.

= Varje minad sammanstiller jag hur vi ligger § fichal-
lande till malvirden som kunden har fiir att sikerstilla
alt vi dr en mycket bra leverantor som haller vad vi lovar.
Vi vill ha koll pd hela processen fdr att snabbt kunna sdtta
in dtgdrder och leverera det kunden férvintar sig. Sen
dr det viktigt att jobba ndra nya och gamla kunder med
dialog och regelbundna besik,

De flesta kunder finns i Sverige, men verkar globalt.
Minga av dem exporterar maskiner eller produkter som
Merx levererar komponenter till.

= 80 procent av war tillverkning fr fastycktillverkning
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Omslipning farlanger Ivslangden pd vardefulla verktyg

pch gor din produktion ekonomi- och mifjésmart, KONTAKTA 0S5:
Vi &r certifierade specialister pd omslipning av Tal: G8-703 01 00
barr, brotsch och solids frizar av vira eqna fabrikat Cﬂﬂ'_f verksiadsieknik
Mitsubishi och Mapal, Vi slipar om och belagger Slepservice

alla fabrikat med basta kvalitg enlig cra onskemdl Verktyg skickhas till:

Dalhemsy. 49,

Aende ¢lipn h @k i ] ;
e el 141 46 Huddinge

Marx bhar be- Kontakta oss o skeiddarsyr vi en smart lening 6r e
styckat maskinan
med utrustning

= Coll
" Jertansiuofige Ly Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 0 Kista

VerkstadsTeknik Tel: 08-70% 01 DO Webb: www colfyveristadsteknik se

pd ett till 100 detaljer. Vir volymitillverkning finns frimst inom
fordonsbranschen. Med en bandad tillverkning kan vi hilla igdng
vira nya maskiner och sambidigh vara sd fexibla att vi hela tiden
kan plocka in nya jobb utan att riskera vir leveransprecision.

Farutom fordonsbranschen gir Merx komponenter till medi- D L]
cinbranschen, laserritare, industrimaskiner, plezaugnar, bakma- a g s att e rsa tta

skiner, turbiner och vitrmevixlare, Komponenterna tillverkas

- [_] L] ] - L]
i allt fredn rostfria metaller och plaster tll hirda superalloys d l n l n va n d lg a SI l p n I n g ?

och udda material. Merx jobbar i stort sett med allt utom tri.

Forts, sida 44 >> Sunnens heningsmaskiner ér ett sjilvklart val
om du vill ersitta din invindiga slipning.

Med CBN och diamantstenar dr det manga
ganger snabbare 4n att slipa invindigt.

ELMIA 2016
VERKTYGSMASKINER

VEEKTHE £ MLTRINS, 15 1 LY

Monter B20:62

Merx har haft eff 15

samarbate mod Duroe I ID' l I 9C| |
Machine Tool och
silfaran Christar Grif,
vilket har resulterat i tre For mera info gé in pa www.hontech.se
maskiner frdn maskin-
filivorkaren Doosarn,
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Mad hidip av robofautomation kan Marx na en hdgre effektivitat och konkurrara med
fdr 2016 &r aif nd en produkifonskapacitel pd 700 000 fimmar och en omsafining pd 88 mifloner kronos

\

>

I?ubnmuromm.'umn frin #r anpazsad aftar Mok bahow,

LY.

- Féretaget har aldrig nischat sig till nigon speciell
bransch, Vi 3r valdigt duktiga pd avancerade detaljer och
det dr inte mdnga i Sverige som arbetar med sd avancerade
detaljer som vi giin.

Anda sedan de installerade sina niya PUMA TT18005Y har
beliggningen pd maskinema varit god. PUMA TT18005Y
Ar en svary med dubbla BMT-revolvear med Y-axel pd den
dvre revolvern. Bida revolvrama ir utrustade med drivna
verktyg.

= Den har huvadspindel och motspindel i samma storlek
med Atta bum chuckar som standard och spindelgenom-
gang pd 65 millimeter, En snabbtransport upp Gl 40 meter/
minut giir denma svary tll en ypperlig produktionscell med
robotladdning, forklarar Christer Grif, sdljare pd Duroc
Machine Tool.

I slutet av 2015 investerade Merx dven i en Doosan LYNX
220L5YA som dren kompakt sextumssvary med subspindel
och Y-Axel till et mycket konkurrenskraftigt pris. Svarven
finns dven i dttatums utforande med 65 millimeter spin-
delgenomgdng, Genom att automatisera maskinerna med
plockrobot frdn Marab kan Merx nirma sig det pris som
en produktion i Asien erbjuder 2016 Thomas trycker gdima
P de merviirden som gir alt kundema viljer Merx istillet
fiir ndgot billigare alternativ utomlands.

= Dt ar mycket enklare att prata med oss. Det kravs

e

e

ocksd en annan logistk fir att klara av akuta situationer
eftersom det tar lingre tid att (4 hem detaljer frin Asien,
shger Thomas som med jimna mellanrum pdminner kun-
derna om Merx mervirden.

I samband med sin salsning pd robotautomation i Sverige
valde fSretaget alt satsa mer pd sin svenska verksambel
diir det hinder och kommer hiinda mycket den nirmaste
framtiden.

= Vi funderar just nu pd att kiipa en svarv fisr mindre
artiklar, samt dven en vakuumugn. Istillet for att skicka
detaljer till hirdning ir det pd sikt mer 1Bnsamt att investera
I BN BEEn ugn.

Merx kurva pekar uppit. 2014 hade firetaget en omsiit-
ning pd &9 miljoner kronor, Féirra dret sattes en firsiktg
prognos ph en miljen kronor i 8kning, men bokslutet blev
83,2 miljoner kronor i omsitining. 1 ar dr prognosen 88
miljoner kronot.

= Var stora fordel ir att vi har korta beslutsviigar och
inte iir ridda fBr att satsa, Vi fir inne i en positiv trend med
bra orderingdng och flera investeringar som gor att vi Lill
och med fir krympa pd kontoret fir att £3 plats med Skad
produktion, sdger Thomas Smedberg,

Fir att fortsitia investeringstakten tittar firetaget nu
pad en flytt till stéere lokaler, Om det blir en dldre fastig-
het eller nybyggnation med helt anpassade lokaler vet
de inte i dagslaget. W

Féretagat kan erbjvda S-axily bearbeining, highastighetsfrazning, aulomatizering,
protofypiiiverkning, fstyckiiliverkning och serediverkning.



Oka produktiviteten av era maskiner steg
for steg med hjalp av EROWA's tooling
system, setup och forinstallnings stationer,
Automation och Celldator mjukvara.

o — med hog noggrannhet
r.r'=&.lr,i l'r._Jl=;::-'|.d fran 0.7um
noggrannnet o
stabilitet fran 0
Upp tll 800x800mim

med hante-
ringsvikt upp till 500kg.
for enkel
styrning av komplexa Auto
mationsceller

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA: 08-36 42 10

GISLAVED: 0371-103 30
KARLSKOGA: 070-390 04 44

info.scandinavia@erowa.com

EROWA &Y

system solutions

= Elmia

Elmia
Verktygs-

maskiner
10-13 maj 2016

Fokus pa affarer
och det senaste.

Stérk din konkurrenskraft pa Elmia Verktygsmaskiner.
En komplett produktionstelonisk massa med det senaste inom
warktygsmaskiner, verktyg och méatteknik. Har ser du moderma
och effektiva maskiner i drift.

Massan har premidr | Jonképing och gar parallelit med de
viletablerada massoma Elmia Automation och Elmia Svets-
och Fogningsteknils samt den nya massan Elmia Plat, En
arena for affirer och idéer inom hela tillverkningsindustrin du
inte kan missa.

elmia.se/verktygsmaskiner

Fyra massor under samma tak.
Mordens stdrsta arena for tillverkningsindustrin.

ELMIA 2016
Y VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKME 10-13 MAJ

Arangerss parakes] med

ELMIA Ay Elmia 2016 ELMILA,
£ SVETS W Cd Automation ‘
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Komplettbearbetning med
forbattrad ULTRASONIC

Med ett nytt utseende och forbittrad prestanda »

imponerar den nya 2:a generationens ULTRASONIC
20 linear inom kriavande ultrasonicbearbetning. v

Med ULTRASONIC-tekniken som utvecklats i samar-
bete med SAUER har DMG MORI under ménga ar nu
erbjudit htygpresterande maskiner med higprecision for
S-axlig bearbetning av komplexa arbetsstycken gjorda av
advancerade /svira material. Serien har nu gitt ini en
ny nivd med den nya 2:a generationens ULTRASONIC
20 linear. Omfattande optimering, frin den expanderade
ULTRASONIC tekniken ech maskinkonstruktionen, fie-
biittrad prestanda och till fler tllgingliga optioner har den
farbdttrat den tekniska nivin for Hempﬂmtimﬁmaskmen.
Spindelhastigheter upp till 60,000 vary, mer kraftfulla
axelmotorer, keav pd mindee golvyta samt CELOS®E med
applikationer som utvecklats specifikt fisr ULTRASONIC
dr nigra av de innovationer som anvindare frin den
optiska-, klock-, medicinska- och formverktygsindustrin
kommer att dra frdel av i framtiden.

Reducerade bearbetningskrafter | processen
for invecklade strukturer, ytiamnhet upp till
Ra < 0.1 pym och langre verktygslivslangd

D avgbrande tekniska innovationerna av 2:a generationen
ULTRASONIC 20 linear inkluderar en ny, fullstindigt
digitalstyrd ULTRASONIC generator plus ULTRASONIC
stdlldon med tErbittrad prestanda.

Verktygshillarna med anpassad stilldonsteknik byts
Litt och automatiskt l frisspindeln. Var och en av dessa
hallare innehaller sd kallade piezcelement som akliveras
genom elt programstyrt induktivt system med en hig frek-
vens mellan 20 och 50 kHz. Den faktiska verklygsoolatio-
nen fir didrmed lagrad med en extra verktypsrirelse § den
longitudinella rikiningen s4 att en definierad amplitud,
som kan programmeras | NC-programmet, i intervaller
P upp tll mer En 10 pm genereras pd verklygets skiiregg
eller pa sliplagrel. Under slipning, borrning och frisning
har denna ULTRASONIC Sverlagring av vibrationer en
direkt, positiv inverkan pd bearbemingskrafter, metalbort-
tagningsprestanda och verktygslivalingd och ddrmed pd
bearbetningsresultatet § form av kostnadsetfektivitet och
noggrannhat.

Mer exakt s resulterar ULTRASONIC till en higre
avverkningshastighet, noggrann bearbetning och upp tll
40 procent reducerade bearbetningskrafter i bearbetning
av avancerade material som glas, keramik, corundum,
kompaositmaterial och hirdmetall. Deformationer mini-
meras medan arbetsstyckets noggrannhet och process-
palitligheten &kar

Dessutom resulterar denna oscillerande intermittenta
kontakt till bittre smirjning och kylning av skireggen
sdvil som optimal borttagning av partiklar frin den
aktiva zonen. Detta mijliggdr lingre verktygslivslingd
saval som utmarkta ytkvaliteter upp till Ra <0.1 pm
fisr harda och skéra h:'iE-Fresitnnda material som gl.ﬂ.h‘.
keramik, corundum och andra material som ar svira
att bearbeta som hdrdmetall eller fiberkompositer. Den
2:a generationens ULTRASONIC 20 linear Kombinerar
dirmed pi ett unikt sitt highastighetsbearbetning och
mycket effektiv ULTRASONIC slipning av avancerade

Vilridspremide: 2:a generationens ULTRASONIC 20 inear

material i en maskin. Detta tilliter bearbetning av elt
ajamfécligt brett urval av material.

Unik integration av teknik

Sdrskilt den 2:a generationens ULTRASONIC expan-
derar anviindandet av ultrasonicstid tll applikationer
med en definierad skiiregg, sdrskilt Irisning och borr-
ning av nickel eller Htan-baserade superlegeringar eller
material som magnesium, tungsten samt kompositer.
Bearbetningskrafterna fir frisning i titanlegeringar har
redlucerats med upp till 30 procent. Matningshastigheterna
far stdl kan dubblas, fir andea material, som magnesium,
kan de dkas med upp till fem gidnger. Dessutom sd blir
ylorna battre.

ULTRASDNIC har en speciell effekt pd spinbrytning
och borttagning av span pd verktyget. Spanor bryts kor-
tare och verktygsslitaget reduceras markant. Detta gir
tekniken intressant [Gr ndstan alla framtidsorienterade
marknader med avancerade produkter. Mjligheten av
att anvinda ULTRASONIC teknik med dven en definie-
rad skdregg har dkat fexibiliteten Gl en ny niva, Det dr
nu mdjligt att bearbeta arbetsstycken som dr gjorda av
de mest olika material frin mjukt till hirt och skirt med
S-axlig bearbetning fir die & mold, medicinsk teknik,

automotive och AETOS PRCE.

Intelligent ULTRASONIC teknik

fior processfoljande amplitud

SmartSONIC anviinds | den 2:a generationens
ULTRASONIC 20 linear som en ny ULTRASONIC genera-

ULTRASOMIC 20

o Y

N A I

tor. Denna kinner automatiskt vilken ULTRASONIC frek-
vens som passar bist fiie hallare och verktyg. Yiterligare
en viirldsnyhet fr att den ocksd dvervakar frekvensen och
amplituden under bearbetmingsprocessen. For att uppnd
detta fiilljer smartSONIC automatiskt frekvensresponsen
och kompenserar alla externa pdverkningar som Lex.
dilmpning av ULTEASONIC vibrationer som orsakas
av de ridande bearbetningskrafterna. Detta resulterar
i konsekvent kontroll av den instillda amplituden och den
i NC-programmet definierade amplituden. Anvindaren
kan di maximera processen och diirmed Ska utnyttfandet
av verktyg, minimera cykeltider och mer specifikt uppnd
innu mer, noggrant och higkvalitativi bearbetningsresul-
tat tack vare reduceringen av bearbetningskrafter.

Higdynamisk, stabilt 5-axligt

maskinkoncept — kompakt pa 3.5m?

Fér att miita kraven pa precision fr ultrasonicbearbet-
ning sd litar DMG MORI pd en stabil portaldesign for 2:a
generahionens ULTRASONIC X linear. Maskintillverkamen
har lyckats reducera nidvindig golvyta tll kompakia 3.5
m2 Dubbeldrift till Y-axeln, integrerat kylkoncept som
inkluderar temperaturvervakning av servon, spindel
samit elskiip och all media garanterar topprecision och nog-
Brannhert Fj urb#bmt].rl:'kﬂl_ Linjirskulnma friim h{agrwﬁ:nle
drett annat exempel pd precisionskomponenter som DMG
MORI anvénder.

Forts. sida 48 ==



EHN & LAND Ledande leverantdr av verktyg och maskiner till industrin. Familjeféretag sedan 1950.

KA DINA
SLIPKUNSKAPER!  3¥tes

Resultatet | en slipprocess paverkas av manga faktorer och vi vet att utbildningen av
personal | och runt processen &r mycket betydelsefull for et bra resultat. | synnerhiat
géller det hos firetag som arbetar med kvalitetssakring. Ehn & Land erbjuder en tearetisk
2-dagarsutbildning dér vi gér igenom de olika operationstyperna av rund-, centerless-,
plan-. verktygs- och halslipning. Utbildningsledare 3r Thomas Henkel och Jan Svenssan
som lillsammans har mer 3n 50 4rs erfarenhel inom precisionsslipning och utbildning.

Deltagarna kommer att ges
grundlaggande kunskaper inom:

Utbildningen kemmer att ske i JonkBping med barjan frin klockan 08.00-17.00. Vi kemmer * Slipteori

att hadlla till | Ehn & Lands lokaler pd Bultvigen & | Jinkdping. | utbildningspaketet ingdr tvi
dvernatiningar pd Vox Hotel. beldget | cenirala Jénkdping. sami middag och frukost pd Vox.
Deltagarna erhdller utbildningscertifikal.

o Slipverktyget
» Maskinen

Uppge namn. firefag. dinfer yrkesroll pa [Gretaget ech antal som 5 Sllp?ats““s inverkan
dnskar delta. Maxantal 12 si. Skicka din anmdlan via mejl till:

jansvensson@ehnland.se. Sista anmdiningsdag 15 april

__ e Skirpning
THOMAS HEHREL . Eﬁke{hlﬂ

Vilkommen med din anmélan! e Service och underhall

VARA
UTBILDNINGSDAGAR
a1 MAJ -1 JUNI

iangsidig chuck! Vi kan svarvning!

Pratt Burnerds Gripfast kombinationehuck 8r unik pa grund av dess mang- Tornos SWISS GT26
sidighel. Kunden far tre uppspdnningsmadjligheter i en med kambinations- Flexibel
chucken - en 3-backschuck, en hylschuck och en spinndornschuck som ’
Upp till 40 verktyg. varav 16 drivna,

snabbl och enkelt stdlls om.
Kambinationchucken kammer frimst till sin et d& den anvinds vid Enkel att programmera tack vare TISIS.
Med eller utan styrbussning.

svarvning av medelsiora och sma tillverkningsserier dir det kridvs manga
Helhetslisning med Tornos stangmagasin.

omsiiliningar. Prait Burmerds Gripfast kombinalionchuck hjslper er att
minimera stillestdnd och Ska er produbktivitet,

BT

Intresserad? I_. I \ (-< / \ Intresserad?
Hir av dig till Peter Blom pa: I_l I J ( ] Hér av dig till Olov Karisén pa.
+4b 70 939 24 04 R | e, — j_ +46 70 566 90 69

peterblom@ehnland.se olov karlsen@ehnland.se

www.ehnland.se
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DMG MORI har frbattrat prestandan pd axlama markant mved den senaste
versionen: med 47 procent i A-axeln, 27 procent i C-axeln och 34 procent
i Z=axeln. Linjdrmotonerma ndr en maximal accelération av = E.Egrxl‘l Hlmy/
min i snabbmatning. Med den mycket stora vridningen § A-axeln pd -157 till
+ 1307 samk ben fullt integrerade C-axedn pd 360" - bdda med direktdrivia
moborer - 2:a generationens ULTRASONIC 20 linear dr optimalt utrustad
fisr myckel lexibel S-axlig simultan bearbetning, C-axeln gir som att option
& med svarviunktion vilket innebdr ett varvial pd 1,500 rpm som miéjliggie
cylindrisk fris-slipning och "mill-bum” operationer.

Efter uppdateringen sd kan 2:a generationens ULTRASONIC 20
linear nu hantera stiree verktygadiametrar pd upp till @ 50 mm. Det
har ocksd blivit majligt at utdka arbetsstyckets vikt fran 10 kg Gl 15 kg,

Grundmaskinen dr utrustad som standard med en kraftig 19 kW
matorspindel, HSK-32 verktygsinfiastning och 42,000 rpm. Onskemdl
om hdgre varvial ir mijligh genom en optionsspindel med imponerande
60,000 rpm. En H5K-40 spindel. som option med permanent fettsmari-
ning, rundar av erbjudandet | detta segment,

DMG MORI's modulkoncept tilliter vildigt applikationsspe-
cifik utrustning av maskinerna, dven i fallet med Z:a generationens
ULTRASONIC 20 linear. Maskinen dr tex. ocksd tillgdnglig med ett
“mill-tum” bord pa 1,508 rpm, som utitkar komplettbearbetningen gl
at innehdlla frisning, svarvning, och slipning av rotationssymetriska
komponenter i en riggning. Uldver standardmagasinet red 24 verklygs-
platser, s erbjuds som option ett kedjemagasin med 60 verktygsplatser.

2:a generationens ULTRASONIC 20

linear med nya designen och GELOS®

Highkvalitiva, hillbara skydd som yitre kiinnetecken och funktionellt
mervirde tack vare optimerad tllginghighet ar vikbiga egenskaper fiir den
nya genrensamma DMG MORI designen, 2:a generationens ULTRASONIC
20 linear kommer i den nya designen, dirmed ger den maskinen en
hétg vardebestindighet. Den dr ocksd utrustad med CELOS®, Denna
anvandarvanlighet fGrstirks ytterliggare av att det ubvecklats CELOS®E
APPar specielll Bir ulrasonichearbelning, som visualiser ULTRASONIC
teknologicykler och viktiga processparametrar sisom frekven, amplitud
och effekt. Dessa applikationer dvervakar ocksd bearbetningskrafterna
pi hillaren och hjglper till med riggning av verktyg.

Hojdpunkter pa 2:a generationens ULTRASONIC 20 linear
Senaste gencarbionens styming
#«  CELOSE med Sinumerik 840D Selutionline
. Disital ULTRASONIC kontroll
¢  ULTRASOMIC Parameter Detection (UPD) iGr att automatisk
bestimma ULTRASONIC driftsfrelovens
«  ULTRASONIC Auto Tuning (UAT) fiir automatisk reglering av
ULTRASONIC frekvensen och amplituden i den pagdende processen
s ULTRASONIC CELOS® APPar for anvandarstid
-Visning av frekvens, amplitud och effekt
-Wisning av reservkapacitet fr processaplimering
“Warning vid ULTRASONIC hillare och verktygsfel

Integrering av senaste generationens NC-bord

*  Krafifullare driveotorer i A, Coch Z for hivg dynamik och maximialt
vridmoment

» Okad viktkapacitet pA bordet till 15 kg

»  Direktdrivna motorer med higt vridmoment och hiig synkronisering
for optimala ytor

Unik teknologisk integrering:

*  LULTRASONIC slipning av avancerade material och HSC-frisning
i en och samma maskin med max 40,000 rpm i standard utférande

=  Beprivad, kortare verktygsviislingstid med “plck-up” teknik

o [5C-frasning med upp till 50,000 rpm / H5K<32E {(option)

»  Flexibel Gverging tack vare standardiserad HSK-32,/40E

+  Kraftiull higprestandaspindel med extra skaftkyining /
HSK-40E far ULTRASONIC & HSC (option)

FD-option for invindig och ulvindig

cylindrisk slipning och “mill-turn”™ operationer

»  REoterande bord (C-axel) med upp till 1,500 rpm / (option)

¢  Komplettbearbetning av komponenter med rotationssymetriska
egenskaper inkl. invindig och utviindig bearbetning i en och
SAMMa uppspinning.

* Yttre och inre cylindrisk slipning av avancerade material for

noggranna geometrier och optimala ytkrav m
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Maschinenbau

Bekanta dig med tyska SPINNER!

5-axliga U-serien - marknadens mest flexibla flerop.

ﬁ —

ISPINNER!
SPINNER erbjuder an bred palett av CHC-svarvar och fleropera-
fionsmaskiner — allt frdn 3-, 4- eller 5-axligo maskiner upp il

komplexa 7-axliga svarvar med dubbla spindlar ach automatisk!
loddningssystem. Lis mer pd www.spinner-wzm.de

Darfor TL MaskinPartner:
[/ Maskiner fran Europas ledande tillverkare

Vi fokuserar pd kompetens, kvalitet och samarbete, Darftr hond-
plockar vi de bésta fillverkarna.

[/ En helhetslsning anpassad efter dina behov
Radgivning, fdrsalining, finansiering, installation, utbildning, under-
hdll, akutservice och reservdelar.

[/ Ett kompetent forsiljnings- och projektteam

Wi hjtilper dig hitta |3sningaor fir optimal effektivitet | produktionen.

o

ELMIA 2016
VERKTYGSMASKINER

VERKTYLSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNE 10-13 MA
Besik oss! Manter nr. BO4:7

i Kompletta automations- och Turn Key-lésningar
Vi leverarar kundanpassade lsningar och tar tillsammans mad vérg
fillverkare ansvar fir hela processen,

/] Servicetekniker med specialistkompetens

Vara tekniker utbildos kontinuerligt hos tilverkorno

(v Minimum 95% tillgéinglighetsgaranti

Vi och wara fillverkare ansvarar far kvalitet, service och reservdelar.

TL MaskinPartner

Al poiiy serice !
&

Véstbovigen SEB, 331 53 VErmamo, Tel 0370-37 84 00, www. tl-maskinpartner.com

TL MaskinPariner AB dr an nondisk verksambe! med Srsdlining och sUnport av maskingr Y varkstadsindustnn | Sverge, Danmark, Norge och Finfand, Med ca 30 medarbatars
her vi e kmpetens ooh orgamsalio: sorm kedvs £ art masimena verksiadsindusinns konkmenskralfl och idnsambet. Ve maskintihverkare e Eoropas ledendie och & bla.
GF Maching Solutions, Unisign, Hellar, Spinner, Kelenberger / Jonas & Shipman, WFL, Tacch, Leifeln, Colgar, Zimmerman, Matec, Platre Camaghl, Unior och Famar,
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Italienska kvalitetsverktyg
med polygonisk verkitygsinfastning

Tillsammans med italienska D’Andrea introducerar virmlandsbase-

rade EDECO Tool under varen en helt ny verktygsserie med polygo-

nisk infastning. Med sitt nya program vill man bredda marknadens
begrinsade PSC-utbud med nya konkurrenskraftiga alternativ.

Krympchuck med PSC-infastring

EMO-missan dr en av verktygsbranschens absoluta
htjdpunkter. En vilbestikt métesplats for producenter
och inképare och ett internationellt forum fér de senaste
landvinningarma inom modern verktygstelkmk.
Hisstens EMO-missa | Milano gav italienska D' Andrea
- en av Edecos mest innovativa partners - chansen att pa
egen hemmaplan visa nigra av sina starkaste kort,

Vilkommet tillskott pA marknaden

En nyhet som togs emot med stort inlresse var flireta-
gets introduktion av verktyg med polygonisk infisining.
¥andrea har, som komplement B sitt nuvarande modul-
system, utvecklat en serie hillande PSC-verklyg enligt
190 26623-1 /2 fér svarvar och fleroperationsmaskiner.

= Kopare av verklyg med polygonisk verktygsinfast-
ning har tidigare varit hiinvisade till ett fital leveraniérer,
berittar Johan Nilsson, Edeco Produktchef inom hallande
verktyg. [Y Andreas nya PSC-serie innebir valfrihet och
ger ett myckel prisviirt alternativ,

Brett sortiment, utmdérkt produktionsekonomi

[Andrea har gjort stora maskininvesteringar fiir
att kunna slipa bide insidan och utsidan av konan,
Man kan pd =4 vis erbjuda ett brett sortiment med
verktyg av flera slag.

Det nya PSC-programmet omfattar svarvhillare,
keympchuckar, kraflspanningschuckar och arbore-
huvuden liksom férlingare och reduktioner. Varje
verkbygskategori rymmer flera storlekar och varje
storlek erbjuds i flera olika former.

- Programmets bredd ar en styrka, fortsdtber Johan
Nilsson, Ser vi dessutom till sambandet kvalitet/
wrrk.t].-'g_uprin har vi ett altermativ som, sett tll tota-
lekonomin, utan problem kan hiivda sig i konkur-
rensen med alternativa [8sningar.

Spets inom finborming

Finborrning iir av tradition ett av ¥ Andreas
absoluta spetsomrdden, s& ocksd inom det nya pro-
grammet. PSC-sortimentet rymmer finborrhuvaden
av fem olika storlekar, nédgra med L¥ Andreas egen-
utvecklade elekironiska display.

Med den elektroniska displayen kan operatéren,

|'_

med enkla handgrepp, snabbt och enkelt justera verkty-
gets diameter. Exakta dndringsvirden anges tydligt pd
displayen med en justernoggrannhet inom 2um.

— D elektroniska displayverna har under nagot ar fun-
nits med pd D" Andreas TRM-sortiment och Gir genomgd-
ende mycket goda vitsord, avsitjar Johan Nilsson.

Introduktion pa gang l
Fir Edecos del birjar de nya PSC- %
produkterna successivt att landa pa huvud-
lagret i Karlstad. Det idr dirmed fritt fram
fir séiljkdren, med Johan Nilsson i spetsen,
att introducera de nya verktygen for sina
kunder. Redan idag dr D Andreas PSC-
verklyg illgangliga via Edecos web-shop.

Mer information:
www.edeco.se

Finbarrhuvuden med polygonisk infastning | aiks storeker

Krympchuck och fimborrhuvud
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storst pa BISON chuckar

i

Vi har representerat
BISON sedan 1989 och
har ett av Europas storsta
lager av BISON chuckar.

: chuckcenter AB
Akerslundsgatan 11 « 262 73 Angelholm Tel 0431-44 80 65 « Fax 0431-164 95
info@chuckcenterse  www.chuckcenter.se
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NYLI Metrology AB i Uddevalla, har
levererat ett tTotalsystem fOor teknisk
renhet till Bosch Rexroth lMellansel AB

I slutet pa 2015 levererade NYLI Metrology AB totalsystemet
som bestar av ett spolskap CCB med analyssystem inne-
hallande mikroskop och analysmjukvara Particle View 4 .

Beslutet som Bosch Rexroth AB tagit i att investera i ett
totalsystem innebdir en kvalitetssidkring av tillverkade
produkter vilket kort innebdr att man Fr tillgdng till
analysunderlag som mijliggdr att tillverkningsproces-
sen avskiljer partiklar som kan riskera funktionsav-
vikelse i slutprodukt,

Hur gér processen till?
Processen fiir att mita teknisk renhet sker i tva steg,
Steg 1 PARTIKELEXTRAKTION ach Steg 2

FPARTIKELANALYS.

Den vanligaste metoden fir extraktion, 8r att anvin-
da ett EXTRAKTIOMSSKAP som har en miljd och tek-
nisk utformning som sdkerstdller att extraktionsproces-
sen (spolning) kan utfiras enligt angiven standard.

Extraktionsskép

Extraktionsskip (spolskdp) finns i tvd utfbrande CCB-S
och CCB-XL, samitliga skdp #r i ergonomiskt utfdrande
med hilj och sinkbar dverdel fiir anpassning bl operatiin

CCB-5 ir et standardskip m ple-enhet m bildskirm
fér sty ming av parametrar som spolvolym, tryck mm.

Skdpet dir anpassat bide fir alkalisk vitska som
solvent vid spolning av ytor. CCB-XL ir et skdp som
tillverkas enligt kundens énskemil vad giller objekt
kundanpassat [Gr att klara spolning av specifik detalj.
| &vrigt dr det utrustat som ett standardskdp.

Analyssystem ParticleView
Analyssystern dr uppbyggl av hédgkvalitativa hirdva-
rukomponenter { kombination med det egenutvecklade
analysverktyget ParticleView. Analyssysternet mijlig-
goir att okulirt rikna och storleks bestimma partiklar,
Analysverktyget ParticleView uppgraderas stindigt
f&r att mista gillande standarder och kundspecifika
behov och krav.

Mer information:

wwwnylise

Extraktionsskdpat pd
bilden dr av annan
kigssning mat det som
bifwit leverara! B Bosch
Rexroth Mallansel AQ
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Vid bearbetning av metaller med kylande
smorjvatskor frigors farliga angor och dimmor,
Med luftreningsaggregatet AOD 200 far man

snabbt och enkel en bittre arbetsmiljo.

n__n_

AOD 200 FQ

Minga av oss tillbringar en stor del av vart liv pd jobbet. Vir arbets-
miljs paverkar oss | virt dagliga lv och dven vira forutsitiningar fisr
att kunna utfiira ett bra jobb. | produktionsmiljter dir man bearbetar
metaller tillsammans med kylande smdgvitskor sd som vid svarvning,
(risning, borrning, slipning mm frigirs olika dngor och dimmaor som
innehdller farliga Ammnen i kritiska koncentrationer, Samlas inte dessa
angor och dimmor upp s8 iir risken stor att maskinoperatiiren ofrivil-
ligt andas in dessa farliga dmnen. De amnen som oftast rigors i de hir
produktionsmiljierna kan bland annat pdverka andningen.

Dret dr viktigt att se dver maskinoperatiirens arbetsmilji och med
luftreningsagpregatet AOD 200 kan man enkelt samla upp och filtrera
Angor och dimmor fran miljder dar man bearbetar metall tillsammans
med kylande smérjvitskor,

Med hagpresterande flaktar suger luftreningsaggregatet AOD 200
ut den fisrorenade luften ifrdn den anslutna bearbetningsmaskinen och
filtrerar Juften. Lultreningsaggregaten i AOD-serien har en lag ljudniva,
en kompakt design och en lig strdmfrbrukning, Luftreningsaggregaten
1 AQD-serien iir enkla att ansluta, skita och underhilla. T seden AQD
finns dven el specialaggregat med explosionsskyddad mellantrycksflike
(nédvandigt vid anvindning av Lex Etanol},

Mer information:
www.solechro.se

DUROC
MACHINE TOOL

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Det har dr ingen maskin-
annons utan en dekiaration
om livskraftig industri.

DUROCS vision har ingen copyright ddrfor att den
uttrycker en ekonomisk och mansklig sjalvklarhet:
Att skapa en konkurrenskraftig industri, en god
arbetsmiljo och ett hallbart samhdlle. Var metod ar
att erbjuda verkstadsforetagen skraddarsydda pro-
duktionslésningar som starker deras konkurrenskraft
- l&sningar som samtidigt varnar om miljén och det
framtida samhadllet. En nédvdndig pussebit i detta
arbete ar vara maskin- och verktygsleverantérer, t ex
Ibarmia som bara bygger kundspecifika maskiner.

Bestk var hemsida for mer info. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! For vi har l&sningen.

IBARMIA.

Ibarmia har vunnit - J ' W
sitt varldsrykte genom :

att specialanpassa 2 Ul B W ,
maskiner utifran varje

enskild kunds behov.

08 630 23 00

durocmachinetool.com
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Tritanborr ' den nya
standarden for borrning

Avsevart snabbare = fler detaljer
Tritan, den 3-skiriga borren frin MAPAL, gbr fler hil, har
lingre livsliingd och Ligre bearbetningskostnad jamfset
med tvid-skdriga borr, Tritan-borren giir det mijligt att kisra
med betydligt hiigre matning. Finns bdde i standard och
specialutférande och ger mycket god processsikerhet och
prestanda. Det dr en universal borr som giir att anvinda i
flertalet olika material och ger rundare hdl samt reduce-
rad gradbildning. Det goda resultatet uppnds med hjilp
av den nya geometrin som ger en optimal spinavging
och g axiell skirkraft. Tritanborren fungerar dven bra i
lingspdnande material p.g.a. den speciella spdnformen
som den nya geomettin ger.

Vid wiildigt svara bearbetmingar si som korsande hal
och sneda ingdngar har Tritanborren visat sig vara mycket
effektiv. Minga praktiska exempel frin filtet talar fiir
sig sjalvt:

Avseviirt mer bearbetade hiil, 45 % fler jimfiirt med
en tvi-skiirig borr vid bearbetning av eylinderhuvud |
material GG25 (gutjirn), Tidigare anviindes en tvi-skiirig
steghborr @ 15 / @ 16 som hade en livslingd pa 15800 hal
med foljande skirdata v=100 m/min och =02 mm/r.
Med den 3-skiriga Tritan stegborren kunde inte
bara skardata tkas (v=130 m/min, =034 mm/r)
aven livslingden okade vasentligt till 2600 hal
{Gkning med 44 %),

Ett annal exempel pd det breda
anvindningsomridet for Tritan-
borren dr bearbetning av VA-rail.

C
44
=
B

Denna detalj dr utsabl (60 hird mekanisk belastning vid
hidga temperaturer vilket gir att den Ar tillverkad av
virmebestindigt stdl med austenitisk struktur. Denna
legering tilldter att man kan belasta materialet vid higa
temperaturer upp till 1050 “C vilket gdr att materialet dr
svirbearbetat. Tritan-borren fir anviindbar fiven i denna
applikation. Jdmfért med en 2-skiirig borr som har en
livsldngd pd 48 meter vilket motsvarar 3200 hil, s& klarar
Tritanborren 63 meter vilket motsvarar 4200 hal (Bkning
med 31%). Aven detta dr kirt med en hiig matning.

Den sikra bearbetningen av turbo-aggregat som dr gjor-
da av varmebestindigt

stalgjutgods dr ocksa

en lyckad app-

likation med

Tritan-

borren.

”

Tidigare kérdes detta med en 2-skirig borr © 8,3 med
en maximal [ivslingd pd 60 detaljer. Med Tritan-borren
uppndr vi 140 detaljer vilket ger en dkad produktivitet
pé 130 %.

Tritanborren fir bearbetning av stal, gjulna material
ach icke-stil material finns som standard program och ir
sdledes illganglig frin lager. Borren finns tillginglig frin
& 5- 8 20upp till 8xD. Tritan-borren finns dven tillgdnglig
i special utfrande med en relativt kort leveranstid,

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

Max 5

Hurcos Winmax kontroll fortsitter att utvecklas, MAX 5
erbjuder en helt ny design och helt nya mijjligheter! Mu
standard med alla nya HURCO maskiner

Tillskott till dom redan stora fSrdelarna med Winmax
kommer nu MAXS kontrollen med en 19" LCD touch skirm,
Fprr‘it}n:l Joge med I_CDinb}rggd. uttikade luft och li].r!ning!-
funktioner, nya typer av knappar, mijligheten att viilja tll
en skarm i efterskott, infallbart tangentbord mm. Totalt dver
B0 farbitringar av design och funktionaliteten,

HURCO Winmax kontrollen Erbjur..iﬂr mera in négm annan,

ring oss fir mer information

Mer information:
wwwnordiskawemag se
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Mangsidighet

- Jledordet for

Dormers frasfamiljer

Dormer Pramets inriktning 3r att firse kunderna med verktyg
som har ett sd brett anvindningsomriade som majligt.

Ett typiskt exempel pd detla ir fretagets solida frdsprogram dir man finner
verktyg for alla de vanligaste frdsoperationerna, | ex spiarfrisning, valsfrisning,
planfrisning, rampning och kopierfrisning i en miingd olika materialtyper.

5800- och 5900-familjerna { Dormers program har i minga dr varit palitliga
och konkurrenskraftiga altermativ for allméinna frisapplikationer. Fris-serierna
finns med olika skaftutfdranden, spirformer och beliggningar, liksom en
mingd skirlangdsalternativ,

Bida sorterna har hiirnfaser och modifierade dndskirsgeometrier fise ett
brett anvindningsomride och material,

Dormer har nyligen adderat mer in 40 nya solida fristyper tll sitt produkt-
program. Tack vare detta ticker man in ytlerligare tillimpningsomrdden
gdsom grovirisning, superfin frisning, djupfrisning, samt dven frisar for
specifika material.

SIXX och STXX-familjerna ulgdr en stor del av det nya hirdmetallpro-
grammet.

Dormers STOCprogram utdkar mult-materialfrisarna, medan S2(X-serien
vidgar utbudet av frisar fiir svirbearbetade material.

Bland S7XX-frisarna finns tex fristyper med differentialdelade skir som
valmijlighet, vilka fiirmdr avverka klart mycket effektivare utan stérande
vibrationer och oljud.

Frasprogrammet erbjuder ett stort antal diametrar, frdn korta till extraldnga
skiirlingder, olika spirantal, hiirnradier och fullradier spindelande och slita
samt diverse slitstarka bﬂhggningnr.

Darmer har dessutom nyligen introducerat de nya 5713 och 5716, De
har frisarna har, liksom 5710, raka hiirn, det vill sdga wtan fas. Frisarna dr
tre- respektive fyrskiriga och dr anvindbara fir bide grov- och finfrdsning,

S2XX-familjen har alla fisrdelar som STXX-familjen har plus att de dven
finns med olika typer av midja fidr att kunna ricka in ngre vid djupfrisning,
Dessutom finns Nerskariga (rdsar (6r finfrasning i highdllfasta stal och andra
svirbearbetade material.

Mer information:
www.dormerpramet.com

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Ratt skdrande verktyy gor
alla maskiner effektivare.

DUROC har ett komplett program f&r skarande
bearbetning med produkter fran nagra av varldens
absolut basta tillverkare, som t ex Big Daishowa
(FullCut Mill), Kaiser (aborrverktyg), Ceratizit (EcoCut),
Fraisa (innovativa verktyg), Wagner (l6nsam utvandig
gangning) och 5G5 (HM-verktyg)

Lagg till detta kvalitetssortiment var kompetens
pa omrddet — vi har en lang och gedigen erfarenhet
av skdrande verktyg. Och darfér kan ni vara helt
férvissade om att vi ar rdtt samarbetspartner fér er.
Besok var hemsida fér mer info. Eller hellre: Ring oss
och beskriv ert behov! FOr vi har IGsningen.

BIG - FullCut vandskarsfrasar

IG MSEE} fér maximal avverkning och

precision. Och fasverkiyg, ett
av de bredaste programmen.

LSy W Kaiser - Sjalvbalanserande
T ' T i arborrhuvuden ger driftsakerhet
och produktivitet | varldsklass.

5@GS - HM-frasar, roterande filar
och borrar av yppersta kvalitet.

(_‘ﬁg@;’) Fraisa - Tillverkar marknadens

mest Sverlagsna fris for stal-
bearbetning, liksom borr, gang-
tappar och gangfrasar.

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL durocmachinetool.com
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Fructus lanserar ny utgava
av Toolmanager foOr Gibbscam

ToolManager, som #r ett sd& kallat TDM
(ToolDataManagement) program for GibbsCAM, lanse-
ras nu i ny utgdva. Toolmanager version 2.0 dr en snabb,
kosmadseffektiv och lattanvind databas fiér hantering
av verktyg, hillare och fixturer fiir CNC programme-
ring. ToolManager kan kiras som en integrerad maodul
i GibbsCAM, eller som fristiende applikation.

Effektivare verktygshantering

Cfta utfor man som CAM programmerane Samma sak om
och om igen, istillet e att systematisera. Ibland har man
inte riktigt koll pd vilka verktyg som sitter riggade i en viss
CHC maskin, eller vilka verktyg som finns “pd hyllan®
i verkstaden, Att bliddra efter ixturmodeller bland hund-
ratals kataloger | Windows lir ocksd vardag fiir minga,
men ir varken kul eller effektivt. Om man dessutom 4r
flera personer som arbetar med CNC programmering sd
vill man dven kunna dela data mellan anvindare pd ett
smidigt sitt, istallet fibr att vare anvandare skall “uppfinna
hjulet” om och om igen. ToolManager fiir GibbaCAM
adresserar just dessa problem, et verklyg utvecklat fr
att gira anvindaren dnnu snabbare med sitt redan snabba
GibbsCAM system.

100% Transparens med Gibbscam

Med ToolManager kan CAM anvindaren snabbt hitta
verktyg, hillare och fixturer fér att sedan med ett klick
infoga dessa i det aktuedla GibbsCAM jobbet. Anvandaren
kan skapa olika verktygs och fixturlistor, exempelvis till-
hitrande en viss maskin, eller ett visst jobb. Nir mangden

CMNC maszki-
ner aoch
anvindare
vixer, dkar
ocksd behovet
atl Kunna sys-
tematisera och
halla ordning
pa firetagets alla
verklyg.

Loglstik info
ToolManager ger

dven mijlighet att arbeta med streckkodslisare och
verktygs ID for smidigare hantering. Dértill kan anvin-
daren addera information om verktygsleverantir, vilket
innebir att bdde artikelnummer och leveranties info finns
ndra till hands ndir det dr dags att bestilla nya verktyg.

Nyheter | version 2.0
TeolManager v2.0 dr omskriven & uppdaterad fir alt dra
fordel av alla nyheter som lanserades | GibbsCAM 2015,

Tili winzter | bild ses verkfygsdialogen

i GibbsCAM, til héger ToolManager fGnsired.
Verktyg och fixturer kan fiyttas helt transpa-
rent ielan GibbsCAM och ToolManager

m-a

u:":ﬂ

Version 2.0 dr

snabbare, mer robust och

har f&tt mdnga nya [Grbdtiringar. Bland

nyheterna finns automatisk Brhandsvisning, auto-

matisk hantering av verktygsassembly, stéd for alla nya

verktygsformer 1 GibbsCAM 2015 mklusive Sandwvik’s

Adveon med mera. Version 20 &r kostnadsiri for kunder
med aktivt ToolManager serviceavtal.

Mer information:
wwwructus.se,

Borrar RT 100 Typ C

Speciellt limpad for bearbetning av lingspanande material

Giihrings nya borrar BT 100 typ C finns tillgingliga
som ett specialverktyg frin o3 ipp till ©20 mm och
i langder upp till 7x1. Frin o6 mm 3r typ C borret
utformat med den nya Trigon® kylkanalsutférandet.

Ett antal designjusteringar har gjorts for att gtira RT
100 typ C borret optimalt anpassat fir bearbetning av
lngspanande stal:

Spinkanalsgeometri:

En sphnkanalsgeometni med tight profil som dr speci-
ellt framtaget féir lingspanande stal frsdkear optimal
spdnevakuering aven vid liga skarhastigheter.

Yibeliggning:

En hikg ytfinish och en jimn beliggning majliggic fir
en oplimal spénevakuering samit sinker den annars
hiiga processternperaburen,

Mya Trigon® kylkanalsdesign:
Den nya kylkanalsdesignen optimerar kylvitskevo-

lymen, flideshastigheten och flddeseikiningen vilket
giir att den higa processtemperaturen sanks. [ jam-
firelse med konventionella cirkulira kylkanaler s
ir Trigon® kylkanaler speciellt anpassade fr att (3
optimalt med kylning dir viirmeutvecklingen Sr som
stiirst pa skireggen dvs huvudskiret och hiimen.

Skareggsgeometri och preparering:

Konkavt formade huvudskiregg garanterar optimala
borrar =och ﬁk.iirzﬁen!il:apl-.r fisr bﬂ’nrl:rel'ning av !!Lng-
spanigt material. Processkrafter och processtermpera-
turer minskas avsevirl.

Tack vare en speciell eggpreparering, tillsammans
med en speciell geometri och en perfekt ytfinish sd
ﬁir'l.iinb'rer det verkt}lsulivﬁléingdm avsevirt. Dessutom
mobverkas generering av urflisning och lseggsbildning,

Mer information:
www guhring se
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StOorre program av
standard Mikroverktyg

Aktuell katalog frin schweiziska Sphinx AG

[ den omfattande katalogen har yiterli-
gare nya standardprodukter e mikno-
borming och mikroirisning illkommit.

Till den aktuella kompletteringen
hiir bl.a. micro djuphilsborr med
en speciellt hiind och glatt Mi-MNova
beldggning frin diameter 0.2 Hll 1.5 mm
i intervaller om (LG mm. Dessa verkiyg
ir limpliga fir borrdjup frén 20, 40, 60
to.m B0xD. De aktuella verktygen lim-
par sig for kvalificerade stilmaterial,

Hardmetall-Mikrofrisar med ett,

tvd, tre och 4 skir finns numera fran

0,1 till 3 mm diameter i intervaller
om 0,1 mm. Beprivade centrerborr
1 solid hardmetall med en ny TiAlSiN-
beliggning finns ocksd upptagna i den
nya katalogen.

Fir speciell noggrann centrering
och fasning finns borrvarianter frin
0.5 mm diameter med 60, 90, 123 och
142° spetsvinkel,

En stor fordel med den nya katalogen dr de utférliga forklaringar som beskriver hur
verktygen ska anviindas, vilket tillsammans med detaljerade skiindata-tabeller fir samitliga
produkigrupper, forenklar valet av en passande verktygs- och materialkombination,

Totalt fokuserar Sphink Werkzeuge AG pd att hidanefter satsa dnnu mera pd ett
program av smi precisionsborr och frasverktyg for svirbearbetade material,

Alltsedan bildandet av Sphinx Werkeeuge AG fitr jugo dr sedan fridn det tidigare
Sphinxwerke Miiller AG har utvecklingen varit mycket framgdngsrik,

Firetaget sysselsdtter idag mer dn 100 medarbetare pd tvd orter i Schwelz

Specialisterna i Derendingen utvecklar och producerar kvalificierade standardborr
och friisverklyg i solid hdrdmetall samt kundanpassade specialverktyg i form av steg-
borr, formifrisar och brotschar.

Vid fabriken i Forrentruy produceras i forsta hand standardverktyg i stérre serier.

s A A

Sphinx AC &r certifieral enl. 1509001 och 130 13485,

Mer information:
www.beva-tools.se

Vem kan veta veta
battre hur optimala
skdrverktyg ska se
ut an en tillverkare
av hogkvalitativa
CNC=frasmaskiner?

Mot ass pa
Elmia Verktygsmaskiner a ELMIA verxrvosmaskenes

T YT T, g e

10-13 maj 2016

Vem kan veta veta bittre hur optimala skiirverktyg ska se ut dn en tillverkare av hig-
kvalitativa CWNC-frismaskiner? DATRON har | dver 20 Ar tillverkat CNC-frismaskiner
och de anviander sin sakkunskap ftr att utveckla och tillverka idealiska hirdmetall-
verklyg i ultra-ultra finkornig kvalitel fiir nastan alla tillimpningar.

Fordelarna fér anvindaren blir kortare produktionstider pa grund av optimal verk-
tygageometri och kostnadsbesparingar pd grund av den linga livslingden. DATRON
erbjuder dven tillverkning av speciellt kundanpassade verktyg.

DATRONs borrar, frdsar, gravyrverklyg och specialverkiyg finns med en diameter
som strdcker sig fran 0,1 il 20 mm f&r aluminium, plast, koppar, massing, fiberkom-
positmaterial, guld, silver, tri och stilbearbetning

Mer information; www.solectro.se

Sylvac Bluetooth®
Smart Family gor
det mojligt att
skicka matdata snabbt
och enkelt direkt
fran handmidtdon
till din telefon
eller lasplatta

I en modern teknisk virld, 3rett matinstruments firmiga inte begrinsad till att enbart visa
uppmitta virden. Med avancerade anslutnings- och programvarufunktioner, omvandlas
formdgan tll att utveckla dnnu mer exakta, effektiva och preduktiva maskiner,

Schweiziska foretagel Sylvae har revolutionerat marknaden genom att lansera inbygeda
Blueteoth-sdndare i sina métdon. Sylvac Bluetooth® SMART Family, bestiende av
digitala skjutmétt, mikrometer, mitklockor, indikatorer och utvarderings-enheter. kan
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Nu finns‘en uppdaterad
katalog om langhalsbearbetning

I den ingar teknisk information och viktiga applikationsriktlinjer

Lianghdlsbearbetming (I2HM) dr den metod som firedras vid borrning av
haldjup upp till 150 ginger hildiametern. Sandvik Coromants uppdaterade

katalog och handbok ger tllverkarna teknisk information, bdsta praxis och
etl komplett verktygssortiment for enrbrasystem (STS), ejectorsystem och
pipborrsystem,

Oavsett vilken meted fér linghalsbearbeming som anviinds giller grund- Dee p h O | e ma Ch NN g
principermna fr borraing och tillverkarna litar pd att Sandvik Coromant till-
handahdller ett heltickande och uppdaterat utbud av teknisk information.
Katalogen om langhalshearbetning dr utgdngspunkten for alla applikationer
och innehiller tips och rdd, information om maskinuppstillning och felstkning,
Verklygs- och produktdata i katalogen fljer den inlernationella standarden
150 13399 £8r att underlitta utbytet av verktygsdata. : T

Product catalogue and application guide

| katalogen ingir borrhuvuden (CoroDrill 808, 800 och 801), uppbormings-
huvuden (CoroDeill 818 och Trnax 424.31) sami pipbore (CoroDrill 428) med
referensinformation som tekniska egenskaper, hildjup, toleranser och hildia-
meteromraden. Hir ingdr ocksd kombinerade skiving- och rullpoleringsverktyg
samit borrdr f6r STS och ejectorbrr, tillbehdr och reservdelar.

Raimo Annanolli, Global Application Specialist inom linghdlsbearbetning,
sdger att “Handboken Ar en oumbiarlig referens som innehdller massor av infor-
mation till kundema. T den hiar katalogen firklaras borrsystem, metoder och
maskiner, bearbetnings- och skidrviitskerekommendationer, arbetsmatningar
och skirhastigheter, och mycket mer.”

Den omfattande handboken och katalogen finns pd 14 sprik och inne-
hiller bestillningskoder och en referenslista med materialkoder. Den finns
i tryckt formal med harda pirmar som klarar tuffa (érhallanden i en verkstad,
men ocksd pad ndtet via Publikationer, Sandvik Coromants digitala bibliotek.
Online-versionen uppdateras hela tiden och kan laddas ner och delas via
e-post. Hir finns ocksd en sdkfunktion som omfattar alla Sandvik Coromants
kataloger och broschyrer,

Mer information:
www sandvik.coromant.com /se ning frin Sandvik Coromant.

diirmed anslutas direkt till en dator, smartphone eller lisplatta  [R-enheter. Overfaringstekniken via radiovigor fiwbrukar mindre

= utan nagon dongel. strdm, ger eén tilracklig rickvidd, dverforingshastighet dr hag
Den trddltisa mitdatainsamlingen fiirenklar firelagens  samt att enheterna kan vara i rirelse,
arbele radikalt genom att effeklivera och kvalitetssikra Med hjilp av applikationen "Sylvac BT Smart” kan man enkelt

mitning, dokumentation och spdrbarhet. Detta  visa all mitdata frin en eller upp Hil tre anslutna Bluetooth®

innebar att foretag i praktiken kan ompri-  SMART instrument direkt pd Android och i0S-enheter. Den ger

va sin strategi gillande mitdatain-  operatiren mijlighet att spara mitdata i PDF eller Excel format

samling och spArbarhet, ofta  samtexportera data till Google Drive eller iCloud., Applikationen
Hil en kostrad mindre  finns att ladda ner gratis pd Google Play Store eller App-store.

in traditionella S}rh.rm: arett fami|jmfﬁwlag som startade redan 1969. All tllverk-
anslutningar  ning sker i Malleray, som ligger § hjirtat av den Schweiziska klock-
via kabel. industrin. Sylvac r idag et hiigt ansett matteknikiGretag som

Bluetooth®  sitter stor prigel pd branschen med minga innovativa produkter.
e tekniken har
---,--'-- _. : L: '.._ TR RO flera forde- Produkterna sﬁlpi via KmEK Instrument 1 Vasterds, som ir gEne-
' - bar, jamfort  ralagent pd den svenska marknaden, samit via dess dterfGrsiljare
med exem- runtomilandet.
pelvis tradi-
tionell dver-  Mer information:
faring mellan  wwwkmk-instrument.se
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Oppet hus och lansering

av nya ByStar Fiber

Bystronic Ar glada att kunna presentera ett helt nytt koncept B
fisr fiberlaserskirning och bjuder in till f:lppul‘. hus i sina lokaler
i Rosersberg den 14 april.

“¥i har just installerat vir nya ByStar Fiber i vir demohall
och nu vill vi visa vad den kan” siger Camilla Montén, VD pa
Bystrenic Scandinavia.

ByStar Fiber &r en allround-maskin pa en helt ny maskinplatt-
form med bade en nyutvecklad maskinkonstruktion och ett nytt
styrsystem. Fiberlasern har ett anvindargriinssnitt med pekskirm
och maskinen finjusterar avstimningen mellan lasereffekt, has-
tighet och fokusering.

Lika affaktiv mad tunna och tiocka plitar; ByStar Fiber
fir dan nya higpresterande fbarasemn frdn Bystromis,

Fiberlaserskarning
utan kompromisser

Tunt eller tjockt spelar ingen roll. Med den nya fiberlasern
ByStar Fiber presenterar Bystronic en avancerad allround-
maskin som utnyttjar fiberlaserteknikens fulla potential.

||‘ :. _ il
B

= LB ‘

| dat nya anvindargranssnittet Bylision Cutting har Bystronic samiat alla lasarsidmingens funktioner pd an och samma pekskdm.

ByStar Fiber tdnjer pd grinserna fir det miéjliga. Med ett
i grunden nyulvecklat maskinkoncept omdefinierar den
schweiziska maskinkonstruktiren fiberlaserskirningens
miijligheter och utiikar dramatiskt skamingsteknikens till-
lEmpningsomride.

Utvecklingen av den nya fiberlasern har sitt ursprung
i den avgbrande fragan: Vad behiiver agentligen anvindama
i framtiden for att lyckas med produktiv laserskirning?
Bystronic Scandinavias VD Camilla Montén svarar: «En
allround-maskin.» Alltsd en fiberlaser som skir tunna pla-
tar i oslagbar hastighet. Men som presterar pa topp daven
wi Hockare platar. Och det med ligsta tinkbara driftkost-
nader och blygsamma underhdllskray,

Med sin kempromisslsa prestanda riktar sig ByStar
Fiber Bl alla firetag som konsekvent satsar pd fiberlaser-
teknik. Det dr anvindare som i framtiden kommer att utftra
alla sina skd3ruppdrag med fiberlaser: allt frén rostiritt stal,
aluminium och konstruktionsstal till icke-jirnmetaller som
koppar och massing. [ alla plathocklekar, allt med samma
higklassiga skirkvalitet.

Innovation in i minsta detalj

Den stora innovationen hos ByStar Fiber ligger i den Kon-
sekventa konstruktionsprincip som Bystronic har tillim-
pat i sin nya fiberlaser. Varenda detalj i maskinen ir helt



inriktad pa fiberlaserskaming, utan ndgra eftergifter. Hig
skirningsdynamik, sbmlds koppling till automationsis-
ningar, intelligent sensorteknik ach integration i de senaste
programsystemen .. allt detta har ByStar Fiber.

En nyulvecklad maskinkonstruktion med en kort skir-
brygga méjliggdr en dynamik som man hittills bara kunnat
drismma om, 1 synnerhet vid komplicerade skirkonturer,
Den oévertriffade skiirkvaliteten ir et resultat av ByStar
Fibers nyutvecklade styrsystem, som finjusterar avstdm-
ningen mellan lasereffekt, hastighet och fokusering.

Byatranic har ylterligare firhéjt fiberlaserns mingsidig-
het genom att gira skiromrddet atkomligt frin maskinens
langsida. Genom en stor skjutdrr kan anvindaren under
pdgdende stérre uppdrag nir som helst foga in mindre
expressjobb och restplitar: Det dir bara att avbryta det
lépande jobbet, &ppna luckan och ligga in restpliten -
klart! En uppenbar fordel fir den som vill vara fexibel
gentemot kunderna

Enkelt som en smartphone

Att kitra ByStar Fiber dr inte svirare an att anvinda en
vanlig smartphone. Bystronic har utrustat fiberlasern med
elt helt nytt anvindargranssnitt. 1 By Vision Culting finns
alla viktiga funktioner fér laserskiiming samlade pd en
och samma pekskarm,

54 klarar operatiren av hela skdrningsférberedelsen
med ndgra [ fngersvep: Sortera jobblistan, tilldela skiir-
ningsparametrar och defirdera automationslige. Sedan ar
det bara att starta processen och ByStar Fiber skar.

Med ByVision Cutting kommer det ocksd alt finnas
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mnga fler mdjligheter [Gr anvindaren all ingripa interak-
tivt i skiirprocessen. Till exempel niir man behfiver anpassa
skiirningsparametrama Hll speciella materialegenskaper:
man klickar helt enkelt pd den aktuella skiirplanen pd
pekskirmen, definierar nya parametrar och forlsdtter
skiirprocessen. Alltihop med tre klick,

Camilla Montén firklarar att malet i ByVision Cutting
dr att operatéren ska ha full frihet att arbeta § ett intuitivi
anvandargrinssnith utan att begrinsas av komplicerade
dtgdrdssekvenser | princip gir laserskiming Hll pd enklast
tankbara satt: li:i;].;p.; upp p|.|’.'||.:.'n, starta maskinen och skir.
Operatiiren har ocksh mycket stor handlingsfrihet, En

En nyulveckfad maskin-
konstruktion mad an korf
skarbrygga méfliggdr
hogsta tamkbara shar
dynamik, i synnarhel vid
kamplicarads koniunee

FOR EFFEKTIVARE

SLIPNING

SAINT-GOBAIMN ABRASIVES AB
Box 495, 171
Email sga.selsaint-gobain. com

264 Sollentuna, Telefon 08-580 831 00 Telefax 08-580 881 01

woww.saint-gobain-abrasives.com

kund arbetar delvis manuellt och har starkt varierande
uppdrag. En annan ke med helautomatizk tillverkning,
med pd- och avlastningssystem och ett anslutet material-
lager. ByVision Cutting har utformats fisr att hantera alla

sidana varianter i ByStar Fiber,

Infobox: Facts

Laserkilla: 6 kW

Plitdimensioner: 3000 x 1500 mim

Maximal simultan positioneringshastighet: 165 m/min

Mer informalion: www.bystronic.se

SAINT-GOBAIN
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Tummen upp for CIDAN
Machinery oweden AB

CIDAN Machinery Sweden AB star infdr en givande och spannande framtid,
Just nu pekar frsiliningssiffrorna brant uppdt och f8r att mita den 3kade
efterfrigan kommer vi gh upp pd tre=skift inom flera delar av vir produk-
ton. Vi har nyanskillt och anvinder ogs av fGrstklassiga leverantrer fir att
klara av efterfragan och kunna hilla lovade leveranstider,
Under histen presenterade vi vir stora nyhet pd missor bide i USA och
i Tyskland, Up/Down bockaren PEO Z, Efter drsskiftet kunde vi visa upp en
ny klippstricka fir missbestikare i Stuttgart. De fick se en ny COMPACT,
dnnu mer kompakt dn foregangaren och ndstan dubbelt 54 snabb, Vi
visade dven upp ett nytt anslagsbord, instegsmodellen EGS, frimst
framiaget fGr K15 och K25, Hill utkik efter fler nyheter som vi Kom-
mer presentera under vdren,
Vi kan avsléja att vi tidigare har levererat en kantvikmaskin fll Vita
Huset i Washington och nu i dagama levererar vi en firsta kantvikmaskin
och sax till en amerikansk gigant inom sociala medier. Som sagl, nu 3r det
tummen upp fir CIDAN Machinery Sweden AB och vira produkter CIDAN
och Géteneds.

Besiik oss gidrna pi Nordbygg i Stockholm i april eller Elmia PLit i Jonkdping
i maj, dar fir ni se mer av vira nyheter!

Mer information:
www.cldanmachinery.com

Furomaskin AB Ifortsatter 0Oka,
" e o e L L -

ar ny aterforsaljare av Sangiacomo
excenterpressar i Sverige

Sedan januari 2016 har Euromaskin AB, med bas
i Jiinkiiping, tagit dver firsiliningen av Sanglacomao excen-
terpressar i Sverige, Sangiacomo har idag 100-talet pressar
i olika utféranden i Sverige och fir en utay Europas stirsta
producenter av excenberpressar.

- Sangiacomo har valt en partner fGr framtiden; med
en stor marknadsandel och ett kint varumirke som

Stenbergskoncernen stir fir, sager Mauro Buriola, fir-
séi.liningsd'hef P& Sangiacurnn.

Euromaskin erbjuder nu den svenska marknaden kom-
pletta presslinjer med hasplar, rikbverk, smérjulrusining,
coiltviitt ete. fir att optimera kundernas produktion samt
fir Fullstindig service med erfaren servicepersonal.

-Vi dr stolta dver att blivit utvalda av en av Europas

stiirsta presstillverkare . Detta faller v#ldigt vl in i virt
dvriga sortiment med industritvittar for plat, siger

Euromasking fdrsiliningschel Mattias Peterzon,

Mer information:
www enromaskin.se



DURMA -eti riktigt bra val!

Nyhet! ADS Kantpressar

Med Durmas ADS serie far Du en
kantpress av higsta kvalité med den
senaste tekniken,

Prisexempel: 3 o, 175 von, d-axlar frin G0 000 ke

Kontakin mig sd beriittar jag mer,
Anaders Holgersson
08 550 512 23

=
I n.[e rCUI Teleton 08 550 512 00 - infe@Eintorcat.o - wwniimleral s

produkifilm

Nyhet! HD-FS Fiberlaser

En perfekt instegsmodell for Dig som vill satsa
pa det allra senaste inom laserskiirning. Vilj prodak

laktfilin
manuellt eller motoriserat upp]ﬁggninguburd.

Prisexempel; 2 kW Fiber for max 12 mom, plie 1,553 m, CadCam under 5 Mkr

Vir partner i norr

Tel G12-129 50
f} Kramlec

.-.__‘_‘i

o= | mn =

 vEad e R aa -r__ : |
pE—————— Lol
# SRS el

a[ 50”5 telefon 0151-51 85 50
e-post info@olsons.se

MASKINSERVICE AB hemsida www.olsons.se

CHIN FONG

Mot oss pa
Eimia Plat ~
10-13 maj 2016

EXCENTERPRESSAR

CHIN FONG har sedan starten
1948 levererat dver 50.000
pressar till mer é&n 40 lander
och ar idag varldsledande vad e
gdller tillverkning av alla typer
av mekaniska pressar.

Chin Fong har tillverkning

i Taiwan och USA samt ar

certifierade enligt ISO 9001
och ISO 14000.

Vi marknadsfér deras
standardprogram av C-pressar
och 4-pelarpressar med
presskrafter upp till BOO ton.

Las mer om Chin Fongs
pressprogrammet pa
www.olsons.se.

KONTAKTA 0SS!

DIN SPECIALIST PA OCH OMKRING PRESSAR
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Firetaget Stans & Press i Olofstrim AB ligger i det
lilla samhillet Vilshult en mil norr om Olofstrém. Har
bor det 314 personer, sd med sina 60 anstillda ir man
dominerande pd orten. Men det &r inte enbart i det lilla
samhiillet man dr stora, [Gretaget har en stor bredd i sin
maskinpark, vilket innebir att manga kunder uppticki
mingsidigheten som erbjuds i Blekinge, Man har ocksd
en Fabrik i Kallinge som jobbar med vatlenskiirning
och en i Blomstermdla som jobbar med laserskirning
& bockning,

Stora OEM-kunder.

=Wi gor ju mycket mer dn vad foretaget heter sdger
VD Per-Olof Clarin. Vi laserskir, gradar, bockar, slipar,
trumlar, borrar, gingar och monterar. Nigra tusen ton
plat Kirddlas drligen hos oss, och kunderna dr vilkinda
namn som Volvo AB, Scania, Alfa Laval, JOAD med flera.
= Man kan saga att vi 8r underleverantirer till svensk
verkstadsindustri.

En stor arbetsplats.
Per-Olof Clarin visar runt i den 7000 kvadratmeter stora
verkstaden. | foretaget finns 8§ kantpressar varav 21

smaxrtast!

Jan Emanuelzson, Per-Olof Clarin och Lers Ryaberg.
En erfaren tric som gilar den nya kanfpressan Xpert 40,

Blomstermala och den stérsta arbetar med 400 tons
preﬁﬁl:raﬁ. En av de gigantiska kantpress.arna ar robot-
hest'_l.-'rkad. = et dr en trotjinare som servat oss sedan
2003 berittar Per-Olof. Kantpressen ifrdga 3r en Beyeler
frin Bystronic med en robot som klarar detaljer pa 80 kilo
med 4 meters lingd.

Den minsta och en av de firsta i Sverige.

= ¥i har dven inom firetaget & laserskirmaskiner
varav 2 i Blomstermdla, samtliga fridn Bystronic, s nir
vi behtivde uttka vir maskinpark ytterligare valde viden
lilla kompakta kantpressen Xpert 40. Vi har ldrt kinna
kapaciteten och telniken § den fiberlaser vi installerade
2014 och den kan sammankoppla processen via mjuk-

www,sangiacomopresse. if

presse

Kompletta presslinor eller manuella maskiner med ratt

kvalité och pris!

ltalienska Sangiacomo &r Europas stirsta tillverkare av C-pressar och 4-pelarpressar, excenterpressar, med en
produktion pa dver 800 pressar per ar. | Sverige finns idag Sver 100 maskiner levererade de senaste aren. De
lagerftr dven C-pressar for alt tillgodose krav om omgaende leverans.




Litan man nagganas god! Pd Stans
& Press har man kanfpressar med
kreft ol presse ung G 400 fon, den
hlla 40-ionmanen arrdnds G smd
och krivanads defalema

varan BySoft7 till kantpressen. | den kan vi gra mycket
komplicerade och exakta detalle-r som midter vara kunders
krav siger Per-Olof Clarin,

Rent praktiskt da?

-1 processen redan nir mnet skars i lasemn, sa ligger
parametrarna klara och hiinsyn har redan dir tagils till

Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2016

& Twyw
Ren, siker och trygg arbefsgiide

hur milnga bockningar som skall goras senare pa detaljen,
dessa berdkningar ir ju olika beroende pd plitgroviek och
material etc. Sedan visar programmet om vilka bockverk-
tyg, som skall anvindas, och var de skall sitta och i vilken
ordning de olika vinklarma skall bockas beriltar operatdr
Lars Rydberg.

En mobil kantpress.

-Fordelarna r mdnga, det gir ju enormt smidigt att
byta bdde éver- och underverktygen som man bara lyfter
pd plats och sedan liser med en knapptryckning, sd man
kommer ighng med bockningen wlan justeringar sager

Lars Rydbeng konstaterar aft ulveckiingen av kanipressar under de
15 &r han arbefal | branschen verkdigen gdtt framdt. Expevt 40 &
dén senaste och modemaste kanlpressen frin Bystron,

Lars Rydberg som arbetat med platicridling i 19 ir.

= Diet har blivit en otrolig firindring, jag var med pd
den tiden da det inte ens fanns data pd kantpressarna,
Nu jobbar jag ju &ven med laserskiirningen, och det nya
programmet BySoft 7 knyter ihop processerna vid laser-
skirning och efterfiljande kantpressning pd ett mycket
smidigt satt, dessutom Ar den s4 liten att det enkelt gar
att flytta den med en gaffeltruck. Praktiskt siger Lars,

Mer information:

wiww.bystronic.se

EURO-MASKIN

Euromaskin har sedan Januari 2016 tagit dver férséljningen av

Joel Paldanius

Sangiacomo excenterpressar i Sverige.

Vi erbjuder nu marknaden férmanliga erbjudanden i samband
med det nya samarbetet!

Valkommen att kontakta oss med forfragan eller fér radgivning

kring vilken utrustning som passar Er.

Tel: (+46) 036 — 12 94 00
Mobil: (+46) 072-9639841

joel.paldanius@euromaskin.se
www.euromaskin.se
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Med ett skarpt 6ga pa
marknadstrender och
kontinuerlig stravan
efter innovativa tek-
niska losningar, erbju-
der Salvagnini kun-
derna losningar som
gor det mojligt for dem
att dra nytta av ett allt bredare

utbud av produkter for att hantera
framtida utmaningar for tillverkning
och samtidigt hjdlpa dem att se 6ver

sin egen tillverkningsprocess.

Designad fisr applikationskraven i dag och fir framtidens,
den senaste modellen av Salvagnini automatiska panel-
bockningsmaskiner Pdlean-252(. Viirldspremiaren var
pa Blechexpo 2015 | Stutlgart, innehdller det senaste med
den mest avancerade teknik och “lean manufacturing”
koncept, som integrerar dem med nya tekniska funktioner.

Det dr resultatet av en noggrann analys av marknaden
dver de 3000 panelbockningsmaskiner som lillverkats och
installerats hos Salvagninis kunder dver hela virlden.
Den verkligen representerar den nya “lean” generation
av Salvagnini panelbockningsmaskiner.

Utvecklingen av dessa maskiner har filjt tydliga rikilin-
jer som dikterats av de dagliga behoven hos fBretag inom
plithearbetningsverksamhet: att vara redo fér framtiden,
tack vare en vinnande losning fir bdde dagens och framti-

Pdiean-2520 panaibockmingEmaskin

dens produktionskrav; dea stor inspiration frdn erfarenbet
fisretaget har vunnit genom att lyssna och svara pA de olika
krav som framfiirts av sina kunder | ménga omraden; den
erbjuder ett palitligh och it produktionssysteny; och, sist
men inte minst, att skapa en maskin som enkelt kan inte-
greras i FMS flexibla tillverkningsceller och kemmunicera
med andra system Senheter inom industrin 4.0 fabriker,

Salvagninis “Lean” panelbockningsmaskiner vet hur man
gka mota dessa krav tack vare sina majligheter. Unika
bockningsverktyg fér att skapa detaljer, paneler och pro-
filer frin 0.4 till 3.2 mm ger operatdren maximal fexi-
bilitet. Produktiviteten sikerstills genom automatiska
verktygsbyten i “masked time” utan ndgon tidsfériust fér
omstillning. Variationer i materialets beteende kompen-

seras automatiskt tack vare MAC 2.0 teknologi, vilket gir
P4lean till ett intelligent produktionssysten. Samtidigt 4r
programmering litt, och bockningsprocessen kan simu-
leras i 3D, tack vare mjukvaran EDIT.P2 2.0, vilket gir
maskinen litt alt anvinda.

Den nya Pdlean-2520 visar i sin energiftrbrukning
endast 9 kW och det dr en reducering med mer én 30
% dn tidigare modeller och har en optimerad kompakl
layout i dess arkitektur. Tack vare "0 stilltider, inget
skrot och eliminering av “work-in-progress” hantering,
F4lean panelbockningsmaskin frin Salvagnini helt i linje
med "lean manufacturing” filosofi.

Mer information:
hwsaivagnini.m
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1000 tasks — _
one solution

BIMERIC BM - Servo production and assembly system

1’_ _i,— " BEP Tekrik AB, Grusgropsvigan 18, 331 35 Varmamo,
=, = Tel.: 0370 - 69 2980, Mobil: 07 02 69 29 80,
e goran. bragd@itelia.com, bepEbep-teknk.di,
vy, bepleknik.se, www bihlende
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Gunnarssons Verkstad investerar

i skdrsystem fran Intercut!

C. Gunnarssons Yerkstad AB ir sedan 60 & maskinleverantor lll stgverksindustrin med
Sverige som huvudmarknad. WNu har man investerat { en egen plasmaskirmaskin med
bmmggmgat. S}rl"tet dr dels att pa ett snabbt satt fﬁrsﬁrja den egna produkbonsavdel-
ningen med plitdetaljer, dessutom kan den nya skiirmaskinen utfiira fler operationer,
fdrutom skilrning finns borrming, gingning och mirkning av detaljerna.

Det dr en Messer MultiTherm som har utrustats med en finstrleplasma fér skirning
med hig snittkvalité och markning, dessutom har maskinen ett borraggregat som har
en verktygsvitxlare for 12 verklyg inklusive majligheten att génga.

Maskinspecifikation:
Meszser MulbTherm

HyperTherm 260 XD finstrdleplasma hdlslagning 40 mm

LY Karfsson, Intercut visar keigahjol

C.Eunn&m Verkstad, Visianda med 40 anstalida tilverkar maskiner for shgverk,

Mirkning med plasma

Borraggregat med verktygsviixlare

"w'erl-clyg far att ganga hal.

Dubbla utsugsbord med vibrationsranna fiir slagg och sma detaljer.
Cykloniilter frin GRAM i Danmark

Jomas Gunnarsson: Vi expanderar hela tiden och vir produktion kriver snabba och sikra
leveranser av en mangd olika platdetalier. Vi gléds &t en egen plasmaskirmaskin som
bade kan borra fina hil och mirka detaljerna. En viktig anledning i vart val av Intercul
som leverantse &r ceras organisation samt narheten till service via kontoret | Visga,

Mer information: www.intercut.se

Martin
Magnusson ach Martin Karisson frin Gunnarssons.

UK Kerfsson Intercul filsammans

Skuren detall mad borrade
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Wijo AB valde Camcoil Systems Sweden AB

Wijo AD dr eft faretag som specialiserat sig pd tillverkning
av takavvattningssystem | framférallt lackerad stdlplit

Fliretaget som ingdr 1 loopal-koncernen har idag ca 30

anstillda och omsitter ca 110 miljoner.

Den nuvarande haspeln i slittlinjen &r gammal och
krdver mycket underhill samt saknar méjlighet tHll aktiv

kantstyrming. Wijo har nu valt Cameoils
unika haspel som reducerar skadorna
i materialet och utrustas med en akbiv
kantstyrning. Anliggningen komplette-
ras med bromsverk ubrustal med Cameoil
Eco-drive, Camcoil Eco-drive dkar vinst-
marginalen ytterligare och dr en del | Wijos
arbete att minska fdretagets miljtpdverkan,
Anliiggningen fir en Kapacitet pd 7 ton och
ska levereras under vintern 2016,

- Vi valde Camcotl eftersom de har en
unik innovativ [sning som gir att vi kom-
mer att dka kvaliteten generellt pd vira
slittade band samtidigt som vi dkar ser
vicevanligheten, siger Mikael Pettersson
VT Wijo AB,

- Det dr trevligt att ett innovativt {ne-
tag som Wijo snabbt tog sig an vira inno-

Automatisk

verktygsvaxling

Vixer tillsammans med vira kunder

vativa lsningar fir att 16sa kiinda problem i branschen.
Hela affiren har gdtt mycket fort fredn frsta kontakt och
vi har konstruktivt arbetat ihop fiic att ta fram ett koncept
som perfekt passar Wijo, stiger fiirsiljiningschef Hikan

Milsson Camcoil Systems Swheden ADB
- Denna affir 3r eft resultat av vir innovativa teknik-

AUTOMATISERAD BOCKNING

Flexibel, exakt samt fullt automatiserad

ulveckling och vir alfarsidé alt leverera fardiga kom-
plettldsningar till industrin, siger Peter Wigarthsson VD
Camicail Systems Sweden AB

Mer information:
www.camecoil.se

AMADA SWEDEN AB

Borgens Gata 16-18
441 39 Alingsas

Tfm: 0322-20 99 00
www.amadasweden.se
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CoroMil 390 med EH-edapter, sott frén sidan

Lattskdrande, mangsidiga
pinnfrasar skapar en ny standard

Ett av de vanligaste verktygen i fleroperationsma-
skiners och flerfunktionsmaskiners verktygsmaga-
sin dr lattskdrande hornfrasar. Detta beror dels pa
att hornfriasning dr en av de vanligaste maskino-
perationerna, och dels pa att frasarna ar tillrackligt
mangsidiga for att anvindas for planfrasning, spar-
frisning, rampning och mycket annat. CoroMill®

390 fran Sandvik Coromant har linge ansetts vara
den modernaste av hornfrisar, och nu utokar fore-
taget sitt framgangsrika koncept med den mindre
skirstorleken 07. Detta blir forstaval for lattska-
rande applikationer med sma diametrar i maskiner
med lag effekt, dir det ger imponerande nivaer av
mangsidighet och produktivitet

andvik Coromants design- och utvecklings.
tearn hade en tydlig malsittning - att skapa
en extremt mangsidig fris for produktiv
frisning i en mingd olika operationer och
material. Lésningen har varit alt erbjuda
problemfri, HIGrlitlig frisningsfunktion,
i kombination med anvandarvinlig skirfast-
spinning fér att ka bearbetningssikerheten. Resultatet,
CoroMill 3'-:-'1.']-1'1.-:'\:[}'3 med skir i storlek 07, dr en pn‘rdukl
som har nidra synergier med vl andra innovationer frin
Sandvik Coromant: Coromant EIl-modulsystemet och
den nya stilfrissorten GC1130.

Feedback fran kunderna

Alla Sandvik Coromants innovationer ar utformade for
att hantera de faktiska bearbetningsutmaningar som vi
identifierar genom omfattande marknadsundersdkningar
och feedback frdn kunderna. | mekaniska verkstider med
blandad produktion vet man i princip aldng vilka jobb som
ir pd viig in. Det hir scenariot, med olika komponenter och
mrakerial, gor det omBiligt att ha ett optimerat verktyg for
varje komponentegenskap. Istillet krivs det en uppsdtt-
ning verktyg fir att verkstaden ska kunna tillverka den
komponent som behiivs. At ha tllgang Hll frisfamiljen
CoroMill 390, framfarallt med den nya skirstorleken 07,
kan utgdra skillnaden mellan att kunna leverera det kun-
den behdver och att behiva tacka ngj till en ny order efter-

sOm man inte har kapnr'itr:ltrm att tillverka hth:mnlen.

Skapar en ny standard med [aft-
skrande, mangsidiga pinnlrdsar



Konceptet att "tillverka mer med mindee” — enallt starkare
trend i branschen — frstirks nu dnnu mer genom flerfunk-
tionspinnfrisar som kan leverera prestanda i toppklass.
Om man viiljer att investera i modulsysternet Coromant
EH niir man viiljer kopplingstyp Gr man optimerade verk-
tygshillaralternativ med ett begrinsat lager. Kopplingen
ar 5jilvcenl‘rerande och underlattar snabba och exakta
byten av frashuvudena, vilket sparar pengar eftersom det
inte kriivs extra, speciella verktygsuppsittningar. Det dr
naturligtvis mycket viktigt for verkstider som anvinder
sma Aeroperationsmaskiner med ett begrinsat antal verk-
tygsplatser i verklygsmagasinet. Dessutom ger den korla
verktygsuppsittningen hos en integrerad maskinadap-
ter och ett frishuvud med Coromant EH-koppling hig
produktivitet nar stillingden spelar en avgirande roll.
Modulsystem, diir anvindaren kan (3 den rdcklingd och
den dtkomlighet som kriivs med hjilp av en rad olika
skaft och adaptrar, hjilper ocksd till att minska antalet
verktygsbyten. Det dr sadama hiir faktorer som hjil per till
att sakerstilla konstant lénsamhet, vilket dr grundvalen
fiir verksamheten § mekaniska verkstader vdrlden dver.

Cylindriska skaft ar ett flexibelt alternativ som passar
fisr midnga olika verktygshdllarsystem.

Pa flerfunklionsmaskiner kan man anvinda skaft
i underdimension i olika lEngder och material for stabilitel
och slappning nir du friser med linga dverhiing, Tack vare
den kombinerade modulariteten med Coromant Capto®
och Coromant EH kommer man At svirdtkomliga ytor.
CoralMill 390ks mangsidighet dr ocksd en firdel niir antalet
verklygsplatser dr begriinaat § svarvar med drivenheter,

Det rdder en allmidn fdrestillning om att mangsidiga
verktyg ir bra pd mycket, men inte fantastiska p ndgon
enskild operation. Sandvik Coromant dr medvetna om
detta och pibdrade arbetet med att frfina funktionen
hos de nya CoroMill 390-pinnfrisarna (G alt siikerstilla
att de levererar ph higsta niva vid minga olika bearbat-
ningar. Frisarma har konstruerats fibr att vara det perfekia
valet fir Mandad produktion, liksom e ndir det kedvs en
kvadratisk hiimifris fiir en specifik komponentegenskap.

Skareggsinnovation

Vilka tekniska egenskaper ligger egentligen bakom sddana
hitga prestanda? Fiir det fGrsta tillverkas pinnfriskrop-
parna 1 ett nytt material med forbattrad varmhbdilfasthet.
Fiir det andra har delar av sortimentet optimerats med
differentialdelning fdr applikationer dir det ofta farekom-
mer vibrationer.

Bearbetningssikerheten lag ocksd higt pd listan nir
man utvecklade Cormbdill 300-skiar. Allt detta sammantaget
ger ett friskonoept med littskirande skirgeometrier och
hiigpresterande sorter for siker frlisning i alla material-
grupper. Fir stal frisning ar det nya firstavalel av skiirsort
CC1130, som tillverkas med Zertive™!-teknik. GC1130 ger
en helt ny nivd av bearbetningssikerhet tack vare ling
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och forutsigbar skiidivslingd med en ren och intakt egg.

Mailet Fir moderna mekaniska verkstider &r siker frils-
ning vid operationer som fickfrasning, dir en av de stirsta
utmaningarna fr att sikerstilla effektiv och siker &pp-
ning av hlrum, Har &r lsningen ofta all man anvinder
spiralinterpolering och linjiir rampning fr att generera
fickor frin ett solitt arbetﬁsi}'rlcr, men detta kriver en
stark dndskirsgeometri. Dirfiir maste skiiren klara de
pdfrestningar som brant rampning eller krdvande inter-

polering innelkir och fir att Astadkomma en process med
begrinsade vibrationer och jdmn skirlivslingd.

Vid hiimirisning hjdlper skir fir sndva toleranser och
en exakt skiirpositionering till att tillverka skuldror utan
steg. Eftersom skirfGrloppet hos CoroMill 390 normalt
dir mjukt begrinsas de radiella skiirkrafterna och bearbet-
ningen ger minimal uthﬁ;ning och rata viggar.

Forts, sida 74 »>

CoroMill 390 med Coramant Cagplo fr smid
och medeiztors feropamfionsmaskiner
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Corolil 390 med EH-adapier, seft frin sida sami skruvmejsel

>

Sparfrasning har sina egna utmaningar, normalt sett handlar det om spanay-
ging och vibrationer. De hidr problemen fdrviirras dessutom vid frisning med
stora ingrepp eftersom vibrationerna ofta snabbar pa verktygaforslitningen.
Har kan en ldttskirande geometri | kombination med en fris med optimerad
differentialdelning lGsa problemen och erbjuda en frisprocess med laga
vibrationer. | ett kundesempel med sparfrisning ser vi en underleverantir
som hade problem med begrinsad produktivitet eftersom pinnfrisen med
bvd skidr som mest klarade ett skiirdjup pd 2 mm, Genom att byta till en
CoroMill 390-fris med tre skiir i storlek 07 gick det att Ska skardjupet till 3
mm. Dessutom kunde skirhastigheten ékas med 33 %, och spindelmamings-
hastigheten med 50 %. Vinsten blev en produklivitetstkning motsvarande
225 %. En viilkommen bieffekt var att den gradbildning som alltid uppstod
nir man friste med det gamla ve’rkt‘_l,rget helt férsvann vid ﬁﬁﬁning medd
den nya frasen.

Just f&r kilspdrsirdsning finns CoroMill 390-frdsen med skir
i storlek 07 | dimensioner som dr sirskilt utformade for kilspar. Nir
verktygsdiametern dr (1,3 mm mindre &n sparvidden blir det lagom
miycket gods kvar fr finbearbetningen.

Nir det gdller planfrisning dr malet for mekaniska verkstider ofta
higa spinavverkningshastigheter med bra ytjimnhet - en ambitits
kombination som inte ar helt enkel att dstadkomma. Dirfor har
Sandvik Coromant utformat geometrier [Or frisning med laga skir-
krafter. vilket har visal sig vara perfekt fir planfrisning av yior som
kriver en blank yta och sniva toleranser.

Bearbetningssakerhet
Fér att fdrbitira bearbetningssdkerheten ytterligare i alla typer

av frasoperationer levereras en ny momentnyckel med varje fris,
Nyckeln har en inbyged fiderfunktion som giie det 16t att mon-

tera skiren med ritt Klimkraft, Resultatet blir palitlig och konstant
skarlivslingd. For att bibehdlla bearbetningssikerheten erbjuder ocksd
frisarna invandig skirvisketillfrsel | operationer diir sapdnoma tenderar
att fastna, Lex. spdr, och fiir buﬂrhetning av material dir det dr olimpligt
med higa temperaturer.

Kort sagt erbjuder nya CoroMill 390 med skir i storlek 07 fér
sl diametrar en kapacitet som passar perfekt fr kompo-
nentegenskaper med etl skirdjup upp Gll 58 mm. De
mindre skiren mdjliggdr hogre frastandtithet, vilket
leder till Bverligsen produktion i minga olika
frisoperationer. | kombination med den
nya stilfrissorten GC1130 kan pro-
duktiviteten optimeras,

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

Bilef av CoroMitE 390 | anbetea
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Tritanborr fran
MAPAL

« Treskang borr for optimal bearbelning | svara bormoperationer

¢ Innovativ gecmetri for extremt bra spantransport och lag axiell skirkraft
@ |dealisk for bormmning | tvargaendehal
= Perfakt for borrning | konvexa ytor
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Alfie 500 - fOr rening av kylmedier

Effektiv rening forlanger industrivatskors livslangd. Med
hoghastighetsseparatorer fran Alfa Laval kan all Iackolja
och partiklar ner till 1 mikron avskiljas i ett steg.

TechPoint’
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. : : Tel: 08-623 13 30 - Fax: 08-623 13 45
For mer info kontaka oss pa TechPoint. info@techpoint.se - www.techpoint.se
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Gammal uppfinning gor

Rostfritt stal dr ett mycket viktigt material for manga tillverkare runt
om i virlden. Trots att det uppfanns for mer dn hundra ar sedan har
anvindningen av materialet 6kat betydligt under 2000-talet.
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Pramet OEHT skdr fir planfrdzning Ar idealska fGr rostirt? sfal,

Ricky Payling. applikationsspecialist vid Dormer Pramet,
berittar om den 8kade anvindningen av rostfritt stil, hur
verklygsindustrin har utvecklats fiir atl bearbeta materia-
len, samt vilka de vanligaste stalkvaliteterna dr,

Enligt International Stainless Steel Forum (IS5F) har
den globala efterfrigan pd produkber i rostfritt skl nistan
fordubblats under de senaste 20 dren och fortsditter att ka
med fem procent per &r.

Under 2014 producerades nistan 42 miljoner ton
rostfritt stdl dver hela virdden - en 70-procentig Skning
sedan 2005 (24 miljoner ton], Kina stdr e lejonparten av
dkningen dir produktonen har dkat frdn en 13 % andel
2005 tll mer dn 52 % 2014.

Den hiir snabba utvecklingen sker inte bara for att till-
godose behovet globalt utan mer fr att mita efterirdgan
i Kina, dar rostfritt stAl anvinds tll t ex hushdllsvaror,
byggnadsmaterial, maskiner, mm.

Rostiria stdls anti-korrosiva egenskaper gor dem per-
fekta fér en rad olika miljer och komponenter, som t ex
inom flygindustrin, alje- och gasindustrin, medicin- och
livamedelsindustrin, samt for marina applikationer.

Deras anvandbarhet speglas av det faktum att det finns
mer in 150 olika sorters rostiria stil. Nagra vanliga sorter
ar tex ferritiskt, martensitiskt, austenitiskt, 5yrnl'a:'it P
tenitiskt och duplexmaterial. Mer detaljer féljer lingre
fram i artikeln.

Diet friamsta legeringsidmnet dr krom, som bildar ett
mycket tunt oxidskikt pd ytan, Korrosionsmotstdndet
akar med dkad kromhalt. Andra |£-Ee rinﬁ:uiimru—'!n, S0
nickel och molybden kan tillsittas for att andra strukburen
i materialet, 8ka korrosionsmotstindet och Bka styrkan,

Okningen i produktion och Kensumtion sammanfal-
ler med utveckling och frbdttringar inom industrin fr
skirande verktyg. P4 grund av att de rostfria materialen

dr mer eller mindre svirbearbetade har verktygstillver-
kamna investerat enorma mingder tid och resurser fér att
hitta nya sitt alt tackla problemen i ett storl antal olika
bearbetningsapplikationer,

De senaste rinen omfattar bl. a indrad verktygsdesign,
nya geometrier, firbatirade kylmedel och utveckling av
starkare beliiggningar, som Gkar prestanda och livslingd.

Borrar med smala styrlister skapar mindre kontakt
med arbetsmaterialet med lgre friktion mellan borr och
material som fiolpd. Dirigenom minskar temperaturen
i skiirzonen ech, framfir allt, problemet med deforma-
tionshirdning eller arbetshirdning,

Positiva spetsgeometrier sitkerstiller bra spinbryt-
ning och evakuering, medan en speciell kirndesign ger
en kombination av maximal styvhet och spdnutrymme,

Beldggningar och kylning

En betydande virmeutveckling sker vid bearbetning av
rostfritt stil och det resulberar i plastisk deformation och
kraftig gropftirslitning. Darfiir ir det viktigt med ett rikligt
fiide av kylviitska fér att kyla skdreggama och transpor-
tera bort spanorna.

MNir man anvinder ubvindig kylning bér man se Hll
att ha ett rii‘.l:igt och kontin ur.r1igt flisde, eftersom aven
ett avbrott i kylningen orsakar en snabb hiijning av tem-
peraturen. Sidana avbrott kan orsaka mikrosprickor
i verktyget med férkortad livslingd som filjid. Verktyg
med invandig kylning dr alltid att foredra eftersom kyl-
vitskan firs fram Gl ratt stille hela tiden och dessutom
hjélper spantransporten.

Titanaluminiumnitrid (TIAIN) beliggning fir en idealisk
beliggning for bearbetning av rostivitt stal eftersom den
har en mycket bra temperaturtilighet tack vare ett lager
av aluminiumoxid, som avleder virmen frdn verktyget.

nya.

avitryck

Pramet OEHT dttkantiga vindskér Kr frdsning | rosifnitt stdl

Rostfria stil kan vara sega, men samtidigt hdrda, vilket
férsvirar spinbrytmingen. Det hilr kar risken for vibratio-
ner, som kan pdverka ytkvaliteten och minska livslingden
hos verkiyget eller vindskiret.

Fér att motverka vibrationer bor man se till att arbets-
stycket &r stabilt och vil fastspidnt. Se tll att verktygens
diverhing dr sd kort som mijligl, sirskilt vid borrning
och invindig svarvning, Skarpa verktygseggar och sméi
nosradier minskar vibrationerna,

Ferritiskt & martensitiskt stal
Ur bearbetningssynpunkt klassas ferritiskt och martensi-
kskt rostfritt skl in i [SO P2 St3l, Mormal keombalt e 12-18
o, med endast smd méangder av andra legeringsdmnen.
Ferritiska material anwviinds ofta till axlar till pumpar,
dng- och vattenturbiner, muttrar och bultar, vattenvir-
mare, samt inom massaindustri och livesmedelsindustri.
Martensitiska stil kan hiirdas och anviinds dirfér till kni-
var, rakblad och kirurgiska instrument.
Ferritiska och martensitiska rostfria stal ar fischallan-
devis Littbearbetade och liknar lglegerade stil,

Austenitiska & super-austenitiska stal
Austenitiskt rostfritt stdl dr den vnnlignntu sorten ach
klassas in bland 150 M-materialen. De stir f6r 70 % av
alla anvanda rostfria stil tack vare sitt goda motstind
mot korrosion.

Den vanligaste legeringskombinationen ar 18-8, dovs.
18 % kroom och 8 %6 mickel. Stal med hiigm korrosionsmaot-
stind fas genom lillsats av 2-3 % molybden och brukar
kalla "syrafast rostfritt”. AISI 316 lir exempel pd en sddan
kvalitet. Super-austenitiska rostfria stal har ett nickelin-
nehall pd mer dn 20 %,

Austenitiskt och super-austenitiskt rostritt stdl anvinds



dir en hig grad av korrosionsmotstind kravs, Typiska anvandningar
dr inom kemisk industri, livsmedels- och pappersmassaindustrin. De
anvinds dven till avgasgrenriic inom Hygindustrin.

Aunstenitiskt rostiritt stil ger seg och Iélngd, sammanhdngande HFIEL-
nor, som dr svira all bryta, Materialet har ovycket Lkt fér att arbelshidrda
under bearbetning med ett mycket hiirt och slitande ytager som 8.
Dt orsakar ocksd kiseggsbildning, som kan ge diliga ytor och firkorta
livslingden.

Fér alt minimera delta, bir man inte anvinda slitna verktyg, som kan
pdskynda fideslimingsprocessen och orsaka verktygsbrott. Titta regel-
buncdet efter slitage och byt verktyg innan det blivit e slitet, Undvik
ocksd att verkiygsmatningen stannar upp under skirprocessen, efbersom
det giir att virme byggs upp i arbetsmaterialet med hardning som fisljd,

Stora spAnvinklar minskar virmeutvecklingen och minskar dirige-

normn arbelshird ningen.

Duplexmaterial

Genom tillsats av nickel till ett ferritiskt krombaserat stil bildas en
basstruktur som beskir av bade ferrit och austenit. Detta betecknar et
duplex rostfritt skl

Duplexmaterial har hiig draghallfasthet och mycket hifgt korrosions-
maotstdnd. Super-duplex och hyper-duplex indikerar hiigre halter av
legeringsimnen och dnnu hivgre korrosionsmolstand,

Kromhalter mellan 18 och 24 % och nickel mellan 4 och 7 % &r vanligt
tirekommande 1| duplex stal och bildar ferrithalter pa mellan 25-80 %,

Duplex stdl anvinds oftast ingm kemisk industr, livsmedels- och
medicinindustri, cellulosa- och pappersindustri, samt | processer didr
gyror och klor anviinds. Inom offshore olje- och gas applikationer dr
det ett givet val.

Duplex stidl dr vanligtvis svirbearbetade pga. hig draghdllfasthel
och hitg strickgrins, Higre ferrit-innehll, dver 60 %, fGrbidttrar skir-
barheten.

Dormer Pramet har utvecklat ett omfattande urval av vindskiars-
verktyg och solida roterande verktyg for bearbelning av rostiria stal,

Deras solida hirdmetallborrar fir haldjup upp till 8xD har utvecklats
speciellt fisr att komma runt de typiska problemen med djuphélsborr-
ning i rostiritt stdl. B459 ingar och breddar Dormers nuvarande MP-X
familj, som redan innefattar borrar f&r 3xD och 5xD och som fungerar
i de flesta material

P4 vindskiirssidan finns ett universellt urval av dttkantiga skir,
OEHT, fdr :nk;ird';up mellan 4 = 10 mm, tllsammans med runda REHT
och XEHT (wiper) skiir, vilka passar fior rostfritt stl,

Genom att kunna anviinda hela dtta skiregpar — det hisgsta antalet
som finns fir positiva vindskir = erbjuder den nya serien ett bra eko-
nomiskt alternativ fiir kunden, medan wiper skiiren Gkar matningska-

paciteten samtidigt som man bibehdller en bra ytivalitet,

Mer information:

www.dorme FPI’nJ.H'H.!i.I.'l?H'I

Daormars bovr R459 &r anpassat (& borrming | de festa matenal, inklisiee rostimt st

OH-system
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Vi lamnar 5 ars garanti
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Ersdtter absorberingsmede/

Oljeavskiljare
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Blas & Vakuum

Halverar ljudniva och luftférbrukning

Dosera & Mat
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BesOk hos maskintillverkaren
storslagen natur och 1livs

I omridet finns flera kurorter med vacker natur, alptoppar, flader
och sjiar, unika kulturskatter och fantasieggande sagoslott och
riddarborgar. Aret runt finns de mest skiftande semestermajlig-
heter omfattande spautbud, romerska bad, kloster fir meditation,
konst- och kulturmuseer, golfbanor, fiske, cykel- och vandringsleder,
drakflygning och vintertid ett komplett program fir skiddkare pd
lingden och utfir samt snowboardfans,

1985 fick omrddet flera uimiirkelse som “kurorter med vilgfirande
klimat" och erbjuder idag olika typer av behandlingar mot sjukde-
miar som hjdrt- och kirlsjukdomar, hudsjukdomar, Svervikt mm.

[1dr finns smad stdder som Kempten (ca 65 000 inv.) och Fiissen (ca
14 600 inv.) och sist men inte minst har vi den lilla orten Schwangau
(a3 100 inv.) som dr en av de mest kiinda i dstra Allgiu med framfor
allt de bada slotten Hohenschwangau och Neuschwanslein som
turistska dragplister,

Under 1400- och 1500-talen utvecklades Fiissen till en viktig han-
delsplats. Denna ubveckling avbedts av treltiodriga keiget och et nytt
uppsving intridde fdrst under 1800-talet i och med industrialismen
kom kll omrddet och byggandet av de bida slotten Hohenschwangau
och Neuschwanstein i grannkommunen Schwangau och den diirmed
begynnande turismen. Tillsammans med andra bekanta kultur-
minnesmirken Ar dessa bida virldsbertimda slott drligen mal for
huruimhmenlﬂ!ﬁ i:wm“&ka ne.

I detta stdr nu historien da, i en stor kontrast till det moderna
industriella Tyskland dir sbdra defarna av landet pd mdnga satt
har utvecklats till ett centrum fér en verkstadsindustri med for-
donstillverkare som Audi, BMW, Mercedes och Porsche, ja listan
kan giiras J..’.ing. Hir finns dven maskinbym;arlra.diﬁnnvr stira och
sma fretag som skapar manga arbetstillBillen i regionen och trots
en Gkande internationell rirlighet behdller regionala industriella
kluster sin betydelse.

Minga sma orter | sédra Tyskland ndra griinsen till Osterrike dr
uppbyggda runt ndgon form av industriverksamhet och maskinbyg-

garen, ingenjérsfretaget och familjeligda BIHLER dr ett exempel
pa hur man bygeer upp en gemenskap och solidaritet med lokalbe-
felkningen och tillsammans utvecklar innevativa och framgdngsrika
produlkter. Det lilla samhillet Halblech dar BIHLER har sitt huvud-
kontor och en av sina fabriker dr ett mycket bra exempel pd smi orter
diir ett industrifteetag fir den dominerande arbetsgivaren. Halblech
med omkringliggande byar har 1 400 innevanare och hir finns 1 400
jobb om ni firstir vad jag menar, Det dr allizd ingen brist pd jobb utan
hir pendlar man frdn smd byar och orter @ nEromcidet bl Halblech
fidr all arbeta. Ungdomsarbetslisheten dr ndstan obefintlig | omeddet
dd ett industriarbete har hiyg status i det tyska samhiillet och det dr
ocksd vanligt att flera generationer frian en familj arbetar pd samma
fbretag, s& dven pd BIHLER. Andra exempel pd sma industriorter
som har fler arbetstilifillen dn innevdnare § sidra Tyskland &r bla.
Pronten, Goshelm och Tibingen m.f. som Ar vilkinda namn far
tidningens liizare, | Sverige har vi flera exempel pi detta fenomen
ocksd som Lex. Gnosjo

Resan fram till denna artikel idag har handlat om att lira kiinna
firetaget BIHLER steg fir steg (man dr relativt okanda i Sverige) och
bérade egentligen fir mig som redaktiir pd EuroBlech | Hannover
2014, dar jag for fGrsta ghngen traffade och fick kontakt med den
tyska maskintillverkarens produkter ach filosofi. Det var av nyfi-
kenhet som jag bestamde mig fiir att bestka ﬁ'jn-.l.li;l*bi memiter pa
missan efter att den svenska agenten BEP Teknik | Varnamo die
Garan Bragd ar verksam, skickat ul en pressrelease med flera intres-
santa nyheter inom maskinteknik och med en unik processfilosofi
i centrum Fir sin verksamhet. Nyheter som handlade om hur man
effeltiviserar och automatiserar tillverkningsprocesser diir maski-
ner i higa hastigheter fGrst bockar/stansar detaljer frin band fGr
att i niista steg utvecklas till automatiska monteringsmaskiner dér
endast fantasin sitter begrinsningar fior vad man kan producera.

S [Grst tar vi oss tillbaka till missan EuroBlech | Hannover hiis-
ten 2014 och giir en resumé om vad som hinde i BIHLERs monter.
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BIHLER, mitt bland sagoslott,
kvalitet 1 sd0dra Tyskland

Hir uibildar man elever under tre & i sin gymnasiale indusinskol dir eleverna dedar sin Gd melan "wanlg skoldmnen
och prakiik och utbildrung pa fabaken, Effer tre drs wtbiddning fear man garanterat jobb pa BIHLER och hdlften av dem
sam glr wthildningan bidar arbata pd fratage! direkt effer examan, Ndgra gdr vicare til andra fretag, andra byter
branzch men dat inlrassanta & alt hdiften av dem Som slutar, kommer tilbaka efter ndgra 4r och g8 med nya &a-
renhator frdn andra fdrefag och branscher vitke! fArotagsiadningen pd BIHLER vppskattar och ser som en stor frdel, Forts. sida 60 ==
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Pressmeddelande oktober 2014

En av varidens mest intelligenta pressar

Med BIMERIC 5P presenterar BIHLER nya perspektiv fiir plat-
formningsindustrin ndr det giller pressning/stansning och
montering nu f8r firsta gdngen fir virldens industri pd miss-
san EuroBlech i Hannover.

Dien unika kombinationen av BIHLERS nya servopress SP
500 sammanbyggd med BIHLERS BIMERIC plattform erbjuder
stora frdelar jimbSrt med konventionell teknik. Detaljerna som
slansas och formas 1 foljdverklyg i servopressen SP 500 firs direkt
vidare utan att Klippas loss frdnbandet Hll BIMERIC plattior-
men. Dér monteras de tillsammans med andra komponenter
till ett fardigt delmontage utan mellanlager och interntranspor-
ler. Bearbetningar och processer som kontakisvelsning, gdng-
formning, montering ay skruvar, montering tillsammans med
andra detaljer etc, sker i BIMERIC maskinen utanfir pressen,
Kontinuerlig komponent hantering féeenklar tillverkningsproces-
sen och sdkerstiller en jamn och hog kvalitet pa det tillverkade
komponenterna. Kostnaderna och planering vid konventionell En av véridens mest intalligenta pressar, nyhel pé EuroBlech 2014.
pressning /stansning fdr hantering av lisklippta stansade detaljer
som senare skall laddas i separata special maskiner fir vidare-
bearbetning eller montage sparas, BIMERIC 5P ticker en slor

variation av produktmontage inom smd och medelstora pro- b ﬁ% : g £/

dukﬁmsvnl}'mer med en minimal nmsﬁ]lningﬁkml‘nad och hid. . 1‘&‘_—‘2\3 . "‘*-u...____‘ )
Rirelser kan implementeras fran alla rkiningar § servopressen, B \ 3Y / \“\-3‘[“‘_‘

Genom det intelligenta styrsystemet kan dirfte verktygskon- B iy E’:ntﬂc

struktionen | mAnga fall forenklas. Servomotorer kan integreras -y

fisr att skjuta in, dra ut eller lyfta verktygskomponenter, s bandet _ﬂ o

behdver inte lyltas vilket ibland kan Krdvas {8 vissa verkiyg,
dirigenom sparas tid. Kunders befintliga verktyg kan anvindas
i servopressen och genom att man tar bart klippstationen gir
amnet vidare direkt bll automatisk montering,.

BIHLER styr- och kontrollsystem VariControl VC 1 sikerstiller
pilitlig maskinfunktion och sidker processtyrning. Programbyte
sker med en knapptryckning pd den anpassade menyn. Alla
maskinfunktioner, extra servoaxlar och dess rirelser konfigureras
och programmeras direkt | styrsystemet YariControl VC1. Ett
multimedia diagnosteriserings- och on-line hjdlp stéttar pro-
grammerare/operatirer med videos, grafiska bilder ete. som
underliittar optimering av processen.

PR

[t o
&

\iridans snabbaste halalekirizka NC stans och bockmaskin, nyhat pd EuraBiach 20714,

Bimevic 5P har ett 1 000 mm Mogt pressbord plus ndstan 3 000 mm arbelslingd fdr Billkkom-
mande arbetzoperationar Vilked innabir att operationama kan spridas uf vilket dr Ika med bédttre
Genom det inteligenta styrsystermet kan verklygskonstrukionen frenkias. Servomolorer kan Lex. dverblick fr maskinoperatéren och enklare underhdll, Majiigheten 1t Ner arbetsopamtioner
integrerss fér att skjula in, respektive dra ul, eller iyfla verktygs komponenter, s4 bandat inte bahd- och integrerad montering, wtan batchkdming, inferna transporter och separat montering skapar
war iyftas ikt ibland kan krivas for vissa varkiyg, ddrngenom spams fid. BIHLERS sgna styming  effakthalot. Hir pratar man am mdr dol gl som snabbagt an lilverkningshastighet pd upp 1 260
fr | princip samma pd alla maskiner och man kan sftyra upp tf 40 NC-axiar med aff styrsystem fardige komponanter { minuten som meast.
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Férséliningschef Stefan Krieg
- Wir huvidmarknad & Tyskiand och w har ocksd stora

farsaliningsframgdngar frmst | ifallen och dvniga Europa
men Sven USA VT ar forffarande relativi akdnds | Norden
man arbatar mar och mer med ant intemationalisera 055 for
bredare kundsegmant. Vi har fram il idag installarat dvar
12 006 maskinidsningar | variden,

- Hiir pd miissan fir vi chansen att visa hela virlden vira maski-
ner och vart koncept och pd drets EuroBlech har vi tagit fram och
visar den senaste maskinen som vi utvecklat, Bimeric SP, som vi
menar dr virldens mest intelligenta press, siger Stefan Kreg (e
siljningschef,

BIHLER erbjuder maskiner fir helautomatisk montering av
komponenter med flera inglende detaljer. BIHLERs, Bimeric
anliggningar kinnetecknas bland annat av precision, hijg hastig-
het, driftsiikerhet och dteranviindbarhet. [Tdr pd missan visade
man upp flera olika produkter men huvudnumret hir idag dr den
nya pressen med en kombination av en servopress SP 500 som dr
sammanbyged med BIHLERS Bimeric plattform som erbjuder stora
frdelar med konventionell teknik,

= Vi kan kalla det nya maskinkonceptet fiir en “smart factory™
vilket ger riktigt stora produktivitetshjningar. Stilltiderna mellan
olika moment i kenventionell maskinteknik frsvinner helt, Och
som sagh med virt maskinkoncept sd fir man &ven med monte-
ringen 1 tillverkningsprocessen vilket gir att du fAr monteringen
“pa kitpet”. Har finns idag en otroligt stort spekira av produkter
som gir att tillverka | Bihlers helautomatiska highastighetsmaskin,
sdger Goran Bragd och fortsitter,

—En av idéerna bakom maskinkoncepten ir dels att spara mate-
rial och dirfér arbetar man med smalband, kunden fr noll eller
vildigt lite materialspill. Andra firdelar med konceptet dr att med
MNC-teknik fir man ner tiden for sina verktygsbyten med 920 %
jamfiirt med de dldre maskinerna MNir vi pratar moderverktyg sh
tar det ungefir 5 Gll 8 minuter for ett verktygsbyte. Vid helt NC
omstillbara verktyg si kan omstillningstiden vara bara nigon
minut fér att kalla upp ett annat program frin minnet,

Forts, sida 2 ==
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Pd méssan tréffade w Géran Bragd som via sitt fretag BEP Tekruk | VEmamo &r represenfant pd den skandinaviska
marknaan far den tyska maskintiiverkaran Cifo BIHLER, har tilzammans med fratagets Sgane och vd Mathias Bihler
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Ett besdk 1 produktionen hos BIHLER,
en maskinbyggare som foresprakar
snabbhet och flexibilitet och dar
flera maskinsystem blir en maskin

Fiirsta anhalten i mitt bestk hos BIHLER och d4 befinner vi oss i slutet pa
januari 2016, blir till fabriken i Fiissen som ir en av de tvi produktionsen-
heterna som BIHLER forfogar Gver i omridet. Hiir pa 28 000 kvm huserar
bearbetningsverkstad, en avdelning for elektronik ach motormoentagema-
skinbyggnad med montage, ytbehandling/malning samt industriskola,
Maskinerna transporteras de 2 milen till Halblech dir man har sitt huvud-
kontor och en stor produktionsenhet med verkstad for frdmst verktygs-
tillverkning, samt montage av verklygen pd maskinerna och inkdming av
produktionssystemnen (BIHLERs filosofi dr att maskin och verktyg ska vara
inkéird och godkind av kund innan leverans, ofta tillverkas flera 100 000
tals detaljer under kundens Gverinseende och kontroll | maskin och verklyg
fiire leverans ), dessutom finns en kvalitetsavdelning, allt som allt pd c:a
27 000 kvm. | Halblech finns dven en uh.-'el:b:lings- och konstruktionsavdel-
ning med R & D, mjukvara- och styrsystemsutveckling, anliggning fir
hardbeligegning av verktyg typ TIC /TIMN m.m. samit ett svelslaboratorium,

Maskintillverkarens hela féretagsnamn dr Otto Bihler Maschinenfabrik
GmbH & Co. Och man har funnits pd marknaden 1 Gver 60 dr, hela tiden
i privat igo av familjen Bihler och det var den nuvarande dgaren Mathias
Bihlers far Otto Bihler som grundade fGretaget 1953, Forst konstruerade
och bygede man enkla maskinkoncept for tillverkning av fidrar for att
idag, tack vane ett konsekvent konstrukbions- utvecklingsarbete och en unik
maskinfilosofi erbjuda marknaden NC-styrda helautomatiska highastig-
hetsmaskiner fBr pressning,/stansning och montering. PA fdretagets tvd
fabriker i Tyskland och i en fabrik i USA arbetar niirmare 1 000 medarbetare,
Fiiretaget tillverkar dver 100 maskiner om dret och man har idag caa 12 000
maskiner i drift i viirlden, varav de flesta ir kundunika,

Vi fir en guidad tur av fabrikschef Manfred Miiller som visar oss runt
i fabrriken dir c:a 350 personer arbetar. Med dr Goran Bragd (rdn den svenska
generalagenten BEP Teknik | Virnamo, Manfred Miiller berittar att fabri-
kens elbehow ticks via 2 700 solpaneler pd taket som ger 80 % av den totala
energiftrbrukning som fabriken behdver.,

Vi stanmar till vid den firsta avdelningen i fabriken dir man dels renoverar
kundemas maskiner mekaniskt, ny elektronik och uppgraderar styrsystemen
sami att man Aven renoverar inbytesmaskiner som sedan siljs med garant,

= Maskinerna blir som nya igen, man dtgindar det mekaniska slitaget
och med de senaste elekironiska komponenterna och nytt styrsystem s blir
maskinen to.m. bittre &n den var som ny, siger Goran Bragd.

Maskinerna byggs upp grundligt dir gjutna maskinbaddar &r ett av kva-
litetskriterierna fGr BIHLER fir att klara av de mycket higa hastighelerna
och snabba rirelser d& det handlar om hiighastighetsformning av band och
automatisk montering “pick and place”. DA dr det gjutgodsblock som galler
fiir att dimpa vibrationer diir bearbetningsmodulerna sitter, man anvinder
aven svelsade konstruklioner i vissa understativ,

Wi gir runt i bearbetningshallen pa fabriken i Filissen och ser en mycket
mirdern maskinpark, fem stora bearbetmingsmaskiner, flera med palettsystem
fran DMG MORI och dven en FMS cell med 34 paletter dir tva maskiner
ar anslutna med tillsammans imponerande 960 verktygsplatser i systemet.

Miista stopp blir vid frmonteringen av NC-aggregaten, en spindel med
motor som giic att man far ut en axiell rorelse.

= NC-tekniken har idag nist intill ersatt den dldre tekniken med KAM
kurvor. Bihler tillverkade fram tills 6r ett antal &r sedan i stort sett endast
mekaniska maskiner som arbetade med hdg hastighet Anda upp till 800
detaljer per minut. Rérelserna som formar detaljerna i verktvgen skapacdes
med mekaniska kamkurvor och 3a1i.{lpake‘t. Fiir ca. 20 &r sedan bﬁr}adﬁ' Bihler
arbeta med NC teknik i vissa applikationer. Allteftersom erfarenhelen byggls
upp har det blivit fler och fler NC aggregat | maskinerna, De senaste dren
har en revolution skett och idag levereras 80 % av maskinerna med utesiu-

Forts. sida 84 ==

Manfred AMONer och Goran Bragd VSAr 8n av de f9miE maskinema frdn BIHLER, A 25 frin 1954,

Det berfiitas alf ndr Cita Bihler hade bivat bygga sina fdrsta maskiner 54 satfe han en maskin, som dan
hir, pd en sidpkdmra effer sin VW och kirde ol Hannower méssan, Det biov suced och han fick sdit flera
slycken maskingr pd mdssan,

X - i | * me ; . ¥
Hir har vi aft axempal pd ett svetsat undarstativ med glutgodsmoduder fér att Kara av
myckel sndv loleranser som “svilier” alt vad vibrationer heter och flir en hig stabilitet,

g
-

BIHLER har utvecklat oftka maler- och hanteringssysten fr komoonenter som trensporenar
materiglat in | maskinarma med vibrations matare och oiika typer av instymingsrinno.



i mest kompletta program av olika svarvstalsfésten. Vi lagerfor fasta, drivna VDI-hallare och &ven en del med BMT-infistning.
dé snabbvaxelfisten sasom PARAT och ALGRA-RAPIDUE samt fasta héllare fran MULTIFIX, BISON och RAPIDUE.
54 specialndliare 1or Okuma, Mazak, Takisawa, Mori-Seiki, Daewoo, Nakamura - Tome, Gildemeister.

ind

TOOLFIX ingar nu i vart forséljningprogram

Indexerande snabbvixelfaste

DRIVET VDI

MULTIFIX PARAT -
Snabbviixelfiste Indexerande snabbvixeliiste

www.chuckcenter.se
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Hir sev wi BIHLER GRM BOB som
dr an av tre maskinstoriekar och
typér som Ar hell anpassad fdr
tithvarxning av bussningar,

= Hir 8r det stort fokus pd
stilitider och man geranterar el
dimensiansbyte under 8 minuler,
Man kan Hivarka bussningar pd
flera siit. En del irefag svanar
bussmngar men det bl valdigr
dyrt och en del Mrelag stansar
ut ringama och fr et matenaizpl pd
B0 - B0 %, Hir kan man tiverka ca
J30 bussningar { minutar.

Gédran Bragd och Christoph Schifer framfdr BIHLER modell BM 3000,

BM 3000 &r att av BIHLERS standard WEWMWSMMRE'I 500 mm cockats ihop
till en tre meters maskin, [ basversionen dr plattformen fGrsedd med rikiverk, NC band/frédmat-
ning, NC press, samt ndgra NC bock och stansenheter fdr tillverkning av kompanenter, Detalierna
klipps sedan av och placevas | lastbérare pd eft band som f6r detaljorna vidare bl olika positioner
for vidare bearbatning med BIHLERS standard NG mooduier far tax. gARgRing, Skruvmaontags,
montering av plastdetal eller annan kampanent sam kommer fridn en wirationsmatare, laserswels,
kontroll med wsion system elc. Koncaplet ar hell fokuseral od aft relalivt artskilda komponenter
ska kunna fverkas genom att man snabbt byter verktyy och lasthirare pd transportbamndat.

=» tande WC aggregat. De NC aggregat vi ser byggas bestir av en servomotor,

kulskruv inbyggd i en yiterst kraftigt mekanisk styrning som dessubom ar
vattenkyld. Med dessa NC slidaggregat skapas samma riirelseminster som
kamkurvorna. Men operatiren kan enkelt programmera rorelsemonatoen,
mjulm riirelser, snabba returer osv. Vi ser ocksd Bihlers patlmterﬂr_ie B band
och trddmatningsenhet monteras, Utrustningen kan mata band eller trdd med
en hastighet av 240 meter,/ minut, med en liten matningsvinkel,

Wi tar oss med bil de £ milen till Halblech och huvudkontoret, dir som sagis
man har en mycket stor produktionsentvet och vi skall hir £ en rundvandring
tillsammans med produktionsledaren Christoph Sehifer.

Vi tillverkar standardmaskiner bide mekaniska och NC maskiner i olika
storlekar, Samt NC modulsystem som sedan monteras som Lego bitar pd
gjutgodsplattformar, Dessa moduler kan dockas ihop till olika langder: 1 500
mim, 3000 mm, 4 500 mm eller 6 000 mm helt efter kundernas Snskemil och
krav. Vi fir ofta presenterats en ritning av en komponent som kunden vill ha
hjilp med att tllverka pi ett effektivare sitt n tidigare. Med hjdlp av vira
helt automatiska formning- och monteringsmaskiner fGr BITILER erbjuder ett
brett sortiment av maskiner fiir bockning och stansning, svetsning, gingning,
skruvmontering m.m. f[Gr helautomatisk montering av olika Komponenter
med flera ingdende detaljer, didr dven externa detaljer av plast kan tillidras
frin magasin. BINLERs anliggningar kinnetecknas bland annat av precision,
hiyg hastighet, driftsikerhet och dteranviindbarhet. Och vi erbjuder industrin
olika alternativ med flexibla maskiner fGr tillverkning av mindre serier och
highastighetsautomater fir stora volymer, siger Christoph Schiifer.

= BIHLERs malsittning dr att vara en resurs fisr kundema EENOm I-c:_1nr|1]:.w,L
tent ridgivning och professionell service och support fiire och under investe-
eirgsfasen, vid leverans och ocksd fortsatt ndr maskinerna ir levererade och
arbetar pd plats. Vi arbetar lingsiktigt och nijda kunder ir fdrutsitiningen fisr
fiiretagets verksamhet och utveckling, siger Giran Bragd pd BEP Teknik AB.

O vi skall prata lite om hastigheter s& handlar det om mycket higa has-
tigheter i alla BIHLERS tillverkningsprocesser. Det dr givetvis helt individuellt
beroende pd hur en produkt ser ut och hur manga form och monteringssystem
sonm en komponent skall passera. Men man kan 3 fram intressanta siffror frin
BIHLER utan att pd nadgot sitt kunna jdmfdra med andra produktionssilt men
tillverkningshastigheterna talar sitt egna sprik.

Christoph Schiifer visar en detalj och berdttar;

- Denna komponent som dr en allmin produkt att tillverka i vdra process-
center, taktar man c:a 180 sb. i minuten, Vad det handlar om 3r att BIHLER fir
samma och kombinerar ihop klassisk formning som stansning och pressning
frdn band och coil med andra processer som framifiirallt montering 1en Lll-
verkningslina, Rent allmint kan man sdga att med ett optimalt prestandaut-
nyttjande av vira mest automatiserade maskinsystem kan man erhdlla en
tkad produktivitet pd upp tll 200 % och en stalltidsreducering pd 80 =90 %.

Iednga fall wte § industrin idag sd tillverkar man de detaljer som vi kan
se pA flera fotos hir i artikeln pd sid 84 i tvA kanske tre maskiner men har
Fir man allt i ett system vilket snabbar pd tillverkningsfirloppet drastiskt,
Kunderna fir ven en kvalitetshdjning da det finns viil utvecklade kontroll
och kvalitetssystem som Lex. vision system.

= Wad som nu ocksd hiinder och som alla vet ¢A minskar magsproduktionen
i wvirlden och mindre serier blir allt vanligare av kiinda skil. Med den revo-
lutionerande NC-tekniken kan man nu gira snabba omstillningar och kira
betydligt mindre serestorlekar. | de stora kund segmenten som e BIHLER
4r inom frimst elektronikindustrin och fordonsindustrin &r massproduktion
pé viig bort. En mycket viktig parameter som nu blir allt mer och mer aktuellt
dr miljd och hur industrin miste ta krafitag mol onddigt slisande av jordens
resurser och det har givetvis en stor piverkan pd de kunder som BIHLER
samarbetar med, sliger Goran Bragd och ficklarar;

= Vi miste anpassa och midta kundernas behov av mindre serier och stiirre

W ke | e I
Q e 0 “I_ﬂ"”’i..-g#w*\#

Hir sar vi an stor och bred flora dver vad man kan tiflverka | BIHLERS olika maskinar.
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Kompakt NC-styrt procuktionssysiem

varianter. PA BIHLER tar man detta pa stort allvar och har under manga ar
utvecklat sina maskinsystem fiir att minimera materialspill. Man arbetar
som sagl med smalband, materialet kan vara missing, brons, stil, rostiritt
stil, speciallegeringar och koppar. Vid konventionella filjdverktyg blir
det ofta en hel del skeotmaterial. Om rdimaterialet dr dyrt finns det stora
besparingar alt gora genom att kira frdn smalband, Vid Lex. stansning
av ringar 54 kan det bli upp till 85 % skrot. Nir vi formar en ring i en
BIHLER maskin frin smalband och lasersvetsar den si blir det 0 % skrot.

Som vi har berdttat om i reportaget kan BIHLER erbjuda nyckelfardiga
tllverkningslinor helt efter kundernas dnskemal men ungefir hilften av
de maskiner man tillverkar dr standardmaskiner diér man erbjuder olika
produkimoduler/ familjer till en sammansatt linje. Man arbetar med tre
olika plattformar av maskiner,

- Hir ser vi stora férdelar inom Lex. pressning dir kunderna kan
anvinda sina gamla verktyg i de pressar som vi erbjuder. Det ger stora
Hdsbesparingar och en kostnadsbesparing. Och som vi ser nu framiée oss
54 har vi en mekanisk maskin med en press pd 80 ton med (Sljdverklyg
vilket ger fler formningsenheter for att skapa omformning | minga olika
steg, informerar Gliran Bragd och berdittar att BIHLER har som en av
sina filesofier att man skall sprida ut operationerna pd fler olika statio-
ner fir att kunna se p4 arbetsbordet vad som hander. Inte komprimera
eller bygga ihop olika tekniksteg fiir dA blir det svirt f6r operatéirer och
verklygsmakare att f& en god dverblick och kunna korrigera eller Lex.
arbeta med service och underhall av sina maskiner.

Vi studerar en av maskinerna, en Bimeric 4 500 med tre sektioner som
drbas ddr man har bypgt in standardkomponenter ur BIHLERS stora CAD
bibliotek med standardprodukter. Detta ger kunderna stora mdjligheter
att viilja ut de inbyggnadselerment som man behiver anpassade fir just
sin produktflora, Allt #r Ateranvindningsbart vilket innebdr att nir och
om en produkt firsvinner si dr inke maskinmodulerna skeot ulan gar att
anvinda igen men i andra kombinationer.

Avslutningsvis sd konstaterar vi att det ar ett stort uppdrag att missionera
om tekniken fiir viirldens tillverkningsindustri. Av alla féretag i viirlden
som tillverkar med vilkand och val beprévad traditionell teknik inom
pressning eller stansning s finns en potential att silia BIHLERS maski-
ner il hialften av dem, s stor r marknaden menar Chri_ul:nph Schifer,
- Minga tror fortfarande att BIHLERs teknik enbart &r fir masspro-
duktion men vi har ett uppdrag, ett missionerande om att informera hur
tekniken har utvecklats det sista dren och framfirallt med NC-teknikens
intrade och en skindig utveckling av ny mjukvara och styrsystem. Det ar
Faktiskt 54 att alla ﬁirl,-hls som arbetar med pressar dr Pntenl‘iella kunder.
Fler och fler fGretag uppticker tekniken och det ir handlar om allt stérre
krav pd effektivisera produktionen, masstillverkning ir pd nedging fiir
mer anpassad produktion i Kortare serer och att industrin har krav friin
politiker att fA ner energifdrbrukningen och spara in pd jordens resurser,
avshutar Giran Bragd pd BEFP Teknik, ansvarig for BIHLER i Sverige. B

Nya kompakta BIHLER BNC 4, producerar detaler frin trid eller band,

o ; ?
Hir ser vi konceptet “Lean Tool® och med det menar BIHLER aft eft verklyg som tidigare kdrts
eller kirs | en gammal mekanisk maskin ndr man Qyttar Sver det B en NC maskin sd behdvs
andast o8, 50% av anteiat verktygsdelajer midn med | den gamig maskinen. Ings kamkurar
behdvs, eftersom NC slidema dr kraftige behdvs inga sidsfymingar av de rdrligs veridygsde-
taforna, verkiygsdetalorna kan ocksd utformas pd et enklare safl. Verktyget pd bilden bestod
trdigare av 39 verktygskomponenter ndr det kordes | an mekarsk SISLER maskin av tygp A 40,
Ny ndr detalien kors | an AM NC maskin forgras bare 22 verkdygsoetaliar Datta innebdr att zdval
tid cch kostnad fr konstruktion och titverkning av verktyget reduceras kraftiglh ofta med 50 %

BIHLER RM-NC maskinsystem fér affaktiv tilvarkning [ hdg hastighat. Snabba verktygs-
byten ger sidiftider ndra noll och snabba programbyten ger korta omstiliningstider. Bla
forfiyitas NC enhetema pd maskinbordet helautomatiskl med hdlp av sarvomolorer
bakom mazkinborget B el position wd verktygabyten och stails mn avesenda vinkel!

= Har ar det sndast fanfasin som sdtter grénsemna f8r vad en maskin som danna kan
tillverka, sger Gdran Bragd.
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VERKTYGSMASKINER

VIRATYCEMAS KR, VERXTYE £ MATIERN 18- 12 A 0

FANUC ROBOCUT o-C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och sankbar
tankdorr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet,
Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog
tillforlitlighet!

Arbetsstycken upp till 700 x 555 % 250 och 500 kg.

HOG effektivitet pd minimal golvyta!

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. B :

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex,
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tllival:

« Bearbetning i bad

» 1 -2 axligt rundbord

+ Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se



Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer | alla axlar. Matningar upp
till 80 M,/ min och varvial upp till 80 000 v/min.

*  Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
lertillverkning.

| Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
' Manga olika lésningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm

Kan &ven fas med elektronisk
nedmatning

Horisantella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

Mikrobléstring
e HDNEONE 'ﬁﬁ

Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
Upp till 30-40% |angre livslangd pa klippverktyg
Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid fér handpolering
Minskad tid for sdnkgnistning

.....
......
.........

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantdr inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson ontaktaossd: e
Tel 0346-505 87 » E-mail: info@starservus.se .‘;‘L‘[J. ‘%ﬂﬂﬁ
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Vid produktion av ett stort antal detaljer i olika arbetsmaterial, anvander
tillverkare en mangd olika bearbetningsprocesser. Oavsett tillvigagangssatt
ar det gemensamma malet for alla tillverkare att inom en viss tid producera
ett visst antal arbetsstycken av onskad kvalitet till en acceptabel kostnad.

Framgangsrik bearbetning
kraver en produktiv balans

TEXT // PATRICK DE VOS, CHEF FOR TEKNISK UTBILDNING, SECO TOOLS

Minga tillverkare uppndr detla mal genom att ur ett gan-
ska begrinsat perspektiv borja med valet av verktyg och
sedan lisa problem efterhand som de uppskir. Genom att
vinda pd perspektivet kan dock kostnaderna minskas och
effektiviteten Skas. 1 stillet f5r att vinta pd att problem
ska uppstd och sedan gira justeringar av enskilda bear-
betningar, bér tillverkarna primirt fokusera pd proaktiv
planering som syftar till att eliminera andelen kasserade
detaljer och antalet oplanerade driftstopp. Efter att ¢n sta-
bil ach l'i“l"i."lrliﬂig process har faststallts kan Hllimpningen
av kenceptet produkbonsekonomi hjilpa tillverkama hitta
en balans mellan produktionskapaciteten och kostnaderna,
Utifrin en siker och ckonomiskt stark verksamhetsgrund
kan tillverkare optimera bearbetningsprocessen genom ett
noggrant urval av skirdrhillanden och le]'kl}l'E.

Produktionsekonomi

[nnan man vidtar dgirder for att optimera metallbearbet-
ningen dr det viktigh att processerna dr siikra och GGt
ga och utan kasserade detaljer eller oplanerade driftstopp.

Att uppnd processdkerhet krdver att man skapar en stabil
produktionsmiljs. De omrdden som tillverkare maste
analysera dr maskinunderhill, CAM-programmering,
verktygshdllarsystem och kKylmedelstillfdrsel. Aven auto-
matiserad hantering av tex pallar eller robotiserad plock-
ning kan vara en del | ubvirderingen.

Konsten och kunskapen i produktionsekonomi dr att
sikerstilla maximal sdkerbet och forutsagbarhet i tillverk-
ningsprocessen och samtidigt bibehdlla higsta misjliga
produktivitet Gl ligsta produktionskostnad, Nar bearbet-
ningensprocessen och miljiin dr sidker och fisrutsigbar, blir
produktionsekonomin ett tvddimensionellt arbete: hitta
den balans mellan produktion och tillverkningskostna-
der som passar i var tillverkares specifika situation. [ il
E’IEmPl!l n'l.u:-l.tipn:dukti-:m av enkla d.e'tatjl.-r kan maximal
produktion till minimal kostnad vara det primdra, Vid
tillverkning av ménga olika komplexa och dyra detaljer
i smil serier, madste yngdpunkten & andra sidan ligga pa
den totala tillfdrlitligheten och noggrannheten, innan man
angriper tillverkningskostnaderna.

Minimera oplanerade driftstopp

Ska tillverkningsresurserna utnyttjas maximalt krive det
att drifistoppen minimeras, vilket helt enkelt ir den period
dd maskinen inte producerar span. Vissa driltstopp ar
nédvindiga och planerade. Hiir inkluderas den tid som
fignas it programmering och underhdll av verktygsma-
skiner, installation av fixturer, ditsitining och borttagning
av arbetsstycken samt verktygsbyten,

Tillverkarna riknar in de planerade driftstoppen i sin
pnﬂuktim‘mpjﬂnering. Driremot resulterar prndukh'nrlm
av pacceptabla detaljer i oplanerade driftstopp. Nir en
kasserad detalj maste omarbelas, utgdr den ursprungliga
tid det tog att bearbeta den, ett oplanerat driftstopp.

Traditionellt har verkstider en reakbiv strategi fisr att
mirska de nplanzra:ie dr'Ll'h@l!anml MEr ett Fn;:hl&m stop-
par produktionen, pdbirjas problemlsningen. 1stillel
fir att vinta pd att reagera pd en negativ situation, ir det
biittre med en proaktiv planering som identifierar viktiga
madl fir verksamhbeten och styr processen mot dessa frdn
barjan. De flesta verkstidder anvander 20 procent av tiden



till forberedelser och B0 procent till implementering och
testning, Idealet skulle vara att 8gna 80 procent till fée-
beredelser och resten till implementering och eventuellt
niidviindiga justeringar.

| frberedelserna av en bearbetning bdr verkstaden
analysera sina mil och utveckia tillfselitliga processer
fiir att uppnd dem. Det primira mélet dr inte alltid tkad
produktionstakt. Aven om vissa tillverkningssituationer
sasom produktion av fordonsdelar [Grblir vikliga exempel
pd massproduktion av hiiga volymer, handlar tillverk-
ning i allminhet allt oftare om ménga olika produkter
i sead volymier,

Mar man utvecklar en tillverkningsprocess som kom-
mer att massproducera hundratusentals artiklar, ir frlust
av 5l eller 100 detaljer en liten andel av den totala velymen
och kan latt absorberas. Men vid tillverkning av minga
varierande produkier i lga volymer, méste processen
vara sd utvecklad som mdjligt innan tillverkningen ens
barjar. Scenarier med varierande produkter 1| smad voly-
mer, kan innebdira sma serier, ensifiriga antal eller till och
med tillverkning av enstaka komponenter. [ dessa fall kan
kassation av ndgra fi detaljer betyda skillnaden mellan
vinst och frlust,

Mikro kontra makro

Den traditionella metoden fiir att maximera produktionen
vid metallbearbetning innebir att se allt ur ett smalt mikro-
perspektiv baserat pd optimering av enskilda verktyg
i enskilda processteg. | makromodeller daremot, granskar
man tillverkningsprocessen ur et bredare perspektiv.

Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2016

MULTIFUNKTION ™

Dessa modeller fokuserar pd den totala bearbetningstid
som krdvs ftir alt producera en given komponent.

Fachbllandet mellan miko- och makromodeller kan
jamifiras med en konstnirs perspektiv nir denne skapar en
milning, Mikromodellen fokuserar pd enskilda detaljer pd
samma satt som en artist skulle koncentrera sig pd enskilda
penseldrag. | makromodellen tar man ett steg tillbaka
och granskar produktionsprocessen i sin helhet, som ndr
konstndren ser malningen pd lite avstand. Sjalvklart dr
fiven detaljerna viktiga och nidviindiga att granska, men
inte tll priset av att ignorera det dvergripande syftet med
hela anstringningen.

Dolda kostnader

Overdriven fixering vid detaljer kan avieda uppmiirksam-
heten fran processens slutliga resultat. Det r till exempel
en nackdel att minska skirtiden med tio sekunder om det
dii behtivs ett extra verktyg som kriver tio minuter fir
instillning och indexering. Pd samma sitt meditr arbete
for att uppnd en kvalitet som dverskrider kundens krav,
att produktionskosmademna och tidsitgdngen dkar. Man
kan nistan pi allvar stilla sig frigan: “Hur ling tid skulle
det ta och hur mycket skulle det kosta att producera den
siimsta Hinkbara produkt som fortfarande skulle vara
acceptabel funktionelit?”

Driftskostnader

Modeller fiir bearbetningskostnader kan ocksd represen-
tera mikro- nch makroperspektiv. Mikromodeller granskar
skiirprocesser ur ett sniivi perspektiv och lnkar skiir-
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villkoren direkt till skirkostnaderna. Makrockonomiska
modeller arbetar med ett bredare perspektiv och fokuserar
pd den totala tid som kedvs fir att producera ett givet
arbetsstycke.

Tillverkare miter predukiionstakten pd olika sitt, frin
antal firdiga arbetsstycken under en viss td, till den
sammanlagda tid som kriivs fir att avsluta en operation,
Minga faktorer pdverkar produktionstakten, inklusive
arbetsstyckets geometri och materialegenskaper, pro-
duktflddet i hela anliggningen, personalens piverkan,
underhdll, kringutrustning och miljd, dtervinning och
sakerhetsirigor (se sidofilt).

Vissa delar av tillverkningskostnaderna dr fasta,
Arbetsstyckets komplexitet och material avgér i allmiin-
het typen och antalet bearbetningar som krivs for att
géra en komponent. Kostnaderna fir anskaffning och
underhall av verktygsmaskiner och energin fér att kira
dem, dr i princip fasta kostnader. Kostnaderna fir arbets-
kraft varierar ndgot mern, men dir | praktiken fsta pd kKort
sikt. Dessa kostnader maste kompenseras med inkomster
frim firsilming av bearbetade komponenter. At hiija pro-
duktionstakten - den hastighet med vilken arbetsstycken
konverteras Gill fardiga produkter - kan kompensera de
fasta kostnademna.

Individuell optimering

Efter att den totala bilden av en process produktivitet och
kostnadseffektivitet balanseras och optimeras ur makro-
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perspektiv, kan tillverkare uppnd ytterligare firbittring-
ar genom noggrann optimering av enskilda moment,
Skirfrhillanden - som skiirdjup, matningshastighet och
skiirhastigheter - spelar en viktig roll nir det giller att
balansera produktiviteten och kostnaderna. En eller alla
tre kan bidra till att minska bearbetningstiden, men hur
de var fir sig pAverkar tillférlitligheten | processen, varie-
rar mycket. Skirdjupet har | huvudsak ingen pdverkan
pd verktygets livalingd. Mamingshastigheten piverkar
livslingden nagol. Skiarhastigheten ddremot, har en stor
paverkan pd verktygets livslingd liksom pd skiirproces-
sens Hllfaelitlighet.

Whinga verkstadschefer tror atl Gkad skirhastighet
resulterar i produktion av fler artiklar per tidsperiod vilket
darigenom kan sinka tillverkningskosmaden. Vanligtvis
stimmer detta, men det finns konsekvenser. | allminhet
giller att stabiliteten minskar i en bearbetning ju snabbare
den kirs, Higa hastigheter genererar mer virme som
piverkar bade verktyg och arbetsstycke. Verkiyget slits
snabbane och blir mindee forutsdgbart och verktvpsslitage
eller vibrationer kan orsaka att komponentens matinog-
granhet och ytkvalitet firsdmras.

Ett verkiyg kan brytas av och forstora arbetsstycket.
Dessutomn maste en process som kiies pd griinsen av det
miqliga, vanligtvis dvervakas konstant eller delvis, vilket
dkar kosmaden fiir arbetskraft. Extremt hiiga skirhastig-
heter ach aggressiva bearbetningsparametrar kan dka
maskinens underhillskosinader och dven antalet drift-
stopp till faljd av maskinfel.

Medveten om dessa frdgor utvecklade den amerikanska
maskiningenjbren F. W. Taylor | birjan av 1900-talet en
maodell fér faststallande av verktygslivslingd. Modellen

visar att fiir en viss kombination av skirdjup och matning
firns detelt visst spann av skarhastigheter dar verklygs-
slitaget dr sikert, frutsighart och kontrollerbart. Taylors
modell géir det mbjligt att kvantifiera sambandet mellan
skirhastighet, verktygsslitage och livslingd. Man kan da
balansera kostnadseffektiviteten och produktiviteten och
fhr en tydlig bild av den optimala skirhastigheten fér en

viss bearbetning,

I allmdnhet bir tillverkare viilja de stdrsta skardjupen
och hiigsta matningshastigheter som dr mijliga fr varje
brarbr’tl'l.i.ng. mied forbehdll for maskinens stabilitet samt
verklygets och arbetsslyckels fastsitining, liksom maski-
nens effekt. Driftsikerheten nir det giller spanbildning
ech -evakuering, vibrationer och arbetsstyckets deforma-
tion, miste ecksd beaktas. En balanserad strategi innebir
att sinkt skirhastighet matchas mot proportionell Skning
av matningshastighet och skirdjup. Att anvinda stirsta
méjliga skiiedjup minskar antalet skircykler och darmed
bearbetningstiden. Matningshastigheten bdr maximieras,
dven om arbetsstyckets kvalitet och yta kan pdverkas av
alltfér hitga mamingshastigheter. | de flesta fall kommer
ékad matmingshastighet och skirdjup med bibehillen eller
sinkt skirhastighet, att ge lika hig avverkning som den
som uppnds genom enbart hitg skiichastighet.

Produktonskostnaden r summan av verktygs- och
maskinkostnaderna. Med dkande skirhastigheter minskas
bearbetningstiden varvid maskinkostnaden minskar. Men
vid en viss punkt dkar de totala kostnaderna pd grund
av den kortare verktygslivslingden och tkad kostnad fior
verklyg och verktygsbyten, sd mycket att de dverskrider
besparingarna i maskinkostnad.

Mir en stabil och tillfsrlitlig kombination av matnings-

hastighet och skirdjup har uppnitts, kan skirhastigheten
anvindas for slutlig kalibrering av bearbetningen. Malet
fr en higre skirhastighet som minskar kostnaden fér
maskintid men som inte Skar kostnaden for skirverktygen
pa grund av snabbt Gkande verktygsfisrslitning,.

Relaterade aspekter

Milji- och sikerhetsaspekter utgtr allt viktigare faktorer
i preduktionen. Tillverkare pressas fiie att spara energi.
Anvindning och bortskaffande av kyl- och skiroljor regle-
ras allt mer och ir kostsamt, Ett balanserat frhiliningssdtt
tll skiirferhdllandena kan hjdlpa tllverkarna att ta itu med
dessa och liknande frigor. Sinkt skirhastighet kombine-
rat med dkad matningshastighet och minskat skirdjup,
minskar mingden energi som kridvs fr att avverka metall.
Balanserade parametrar dkar dven verklygens livslingd
och minskar verktygsitgdngen och aviallet. Ligre ener-
gittrbrukning ger minskad virmeproduktion och kan ge
méjlighet till bearbetning med minimal eller noll Atging
av kylmedel.

Slutsats

Att infira produktionsekonomiska begrepp kriaver att
man gir en dvergripande analys av bearbetningsmil-
jén och accepterar ett tankesdtt som dr mot minga av de
etablerade tearbeiningsrutinerna. Men att genomidra
dessa rekommenderade strategier kan sdvil firbittra
kostnadsbesparingarna och arbetsstyckenas kvalitel som
mijliggéra mer miljdvinlig produktion. Detta samtidigt
som produktiviteten och lonsamheten bibehills i en stabil
och palitlig, dvergripande tillverkningsprocess,
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LPW Reinigungssysteme.
Mer an tvattning.

Powerdet

Vara tvattanlaggningar passar for
Era behov. Och inte tvartemot.
Dessutom innebdr anldggningarna laga
restsmutsvarden och hog process-
optimering. Fér hig flexibilitet till lag
kostnad. Teknologin och kompanen-
terna dr alla .made in Germany". .
Aven design och support i alla faser i ett PowerLine
projekt.

Darfor har kunder fortroende for LPW.
Dartor &r anldggningarna i drift
under manga r och med higa slutkrav. (

Member of SURFACE ALLIANCE

LPW. Mer &n tvdttning.

www.lpw-reinigungssysteme.de.

S — EuroMaskin

Hégkvarter & Produktion

Tyskland Representation Sverige
LPW Reinigungssysteme GmbH Euromaskin
Industriestrafie 19 Mattias Peterzon
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GRADFRI BEARBETNING SPARAR TID OCH PENGAR

==  Sidofilt nya maskinen ir iging, stir den stilla hilften av tiden.

Anldggningsperspektiv Verkstaden stir di infiér utmaningen att hitta mer arbete
Fordelarna med att granska bearbetningsprocesserna ur  som kan hilla den nya maskinen sysselsatl sd atl investe-
ett makroperspektiv stricker sig bortom de enskilda bear-  ringen kan motiveras. Men den produktion som motsvarar
betningarna. Det bredare perspektivet synliggtr relatio-  den nya maskinens kapacitet, kanske inte passar resten av
nerna mellan alla stegen i P'mdul:l'i.{mm. Ett enkelt exempel  verkstadens Hinsteutbud eller marknad. En battre lGsming
innefattar tvd verklygsmaskiner som anvdnds i serie fr  hade varit att forst granska helhetsbilden och i frvig upp-
att producera en komponent. Om verktygsmaskin A dr  skatta vad fdljden skulle bli av den nya maskinens hiygre
optimerad fir att Ska produktionen medan produktionen  produktionskapacitet,
i maskin B inte kan forbittras, kommer komponenterna fran En bkilligare, mindre avancerad maskin kan mycket vil
den fGrsta maskinen att fd vinta som halvfabrikal, vilket  vara ett bitire val for att matcha de akituella och fSrvantade
dkar kostnaderna. 1 det hiir fallet ricker det att optimera  produktionsvolymerma. Tillsammans med en dldre maskin,
skiirkostnaderna (istillet for produktionen) pd den firsta  kan en mer noggrant utvald verktygsmaskin ocksi farbittra
maskinen (ir att slinka den totala maskinbearbetningskost-  flexibiliteten och beredskapen fiir alt hantera planerade
naden med bibehallen produktivitet, eller oplanerade maskinstillestind,

A andra sidan, i ett lige ddr maskin B dr overksam Den samlade bilden av processoptimeringen kan dven
i viintan pd att bearbeta komponenter fridn maskin A, kom-  innebira mycket grundliggande och enkla Atgiirder och
mer en produktionsikning pa den frsta maskinen att dka  analyser. Undersikning av verklygen som anviinds ger en
den totala produktionen. Mycket avgirs beroende pdom  dvergripande bild av vad som pagdr i en verkstad. Om en
verkstadens produktionsfliden organiseras i linje-, serie-  verkstad till exempel som standard anviinder skiir med 12
eller parallell sekvens. mm ldnga skiirege men slitaget pd verktygen endast &r 2

hns-l:n[l’ningskmtnnden Far verktygsmaskiner kan  mm eller 2 ¥ mm, anvinder de fdemodligen skir som i
ocksd utvirderas utifrdn en tillverkares totala produk-  alldeles for stora fiir uppgiften, Verktyg med 6 mm skiiregg
Hon. Ett vanligt exempel kan vara att en verkstad kije  skulle vara mer in tillrackliga och lir betydligt billigare &n
en frasmaskin med full beliggning 40 timmar i veckan  verktyg med 12 mm skiregg. En sidan enkel observation
och beslutar sig fiir att byta ut den mot en dyrare, mer  kan minska verkitygskostnaden med 50 procent utan att
sofistikerad maskin med hogre kapacitet. Men nir den  produktiviteten pAverkas. m
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Stiefelmayer Typ ”G“

Den nya generationens
utjamnande chuckar.

Chuckarna i "G” serien finns i tva
utforanden, centriskt spannande eller
centriskt nedat dragande chuckar.

Vi har losningen!
Nu soker vi problemen!

G Maskin & Verktyg AB
ST' EFELMAYER www.glmaskin.se info@glmaskin.se

Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

m 1) y www.lpv.se.

AU DENVER

Vastbov. 53, 331 53 Vdrnamo = Tel 0370-491 00 - Fax 0370-491 11
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Utokning av sparsvarvningse
verktyg for EasylMultiCut:
skdret EFPR/L och verktygsblocket CTBU=CHP for
intern tillfdrsel av kylmedel under hogt tryck

Tungaloy har nojet att tillkannage utokningen av EasyMultiCut, skaret EFPR/L och
verktygsblocket CTBU-CHP for sparsvarvning. Verktygsblocket har ett kylmedelshal
for intern tillforsel av kylmedel under hogt tryck for effektiv bearbetning,

EasyMultiCut r den multifunktionella verktygsserien fiir spdrsvarvning. En sliende egenskap
ar dess unika sjalvinfistande skiir som erbjuder hiig verktygsstabilitet. Verktygshallaren har
ingen loppklimmodul som hiller nere skiret, varfor en utmdrkt spdnrensning blir mdijlig,
EasyMultiCut erbjuder en enastiende produktivitet, dir spdnrensning vanligen dr svir

att utftra.

Eftersom gaplingder kan justeras upp till 65 mm i enlighet med spardjupet kan verk-
tygens stabilitet maximeras under bearbetning. Vidare har verktygsblocket ett hil for
kylmedel, samticigt som skireggen cupphérligen férses med rikligt med kylmedel, vilket
ombesdrier en stabil och ling livslingd hos verkiyget.

= Tillampligt fr spArevarvning med spirvidder 1 4, 5 och 6 mm samt diametrar frin 30 till 500 mm
¢ Maximalt spardjup: 65 mm

* Enastdende spdrrensning som mdjliggdr hirg matning, vilkel leder till en sliende produktivilet.

Mer information:

wiww.lungaloyse

Tungaioy Scandinavia laddar o full infdr 2018 med en rad nya produkler.
Pé bilgen ser vi fndn vinster Lars Strungat, Jan Hjelseth och Stefan Matr.
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Led den tekniska utvecklingen i branschen. Med verktyg for skarande bearbetning som
langt tvertrdffar gdllande standard. Varje ny innovation dr ett resultat av var samlade
erfarenhet och all var kunskap inom verktygskonstruktion — sa att du hela tiden kan
expandera din verksamhet och uttka forspranget gentemot konkurrenterna.

Walter Norden AB

Eketangavdgen 1 — ‘ LLI ‘:l l_TE H

5-302 93 Halmstad : ;
www.walter-tools.com Engineering Kompetenz




TEMA VERKTYG
% MULTIFUNKTION

Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2016

onabb leverans

av

kundanpassade Kyocera verktyg

Kyocera Unimerco producerarbl, a vindskdrs-
hillare och skir pad Kyocera fabriken | Sunds.
Det betyder en ndrhet K den skandinaviska
marknaden med konta Everanstider

Mu levererar Kyocera Unimerco Eundanpassade verklyg
med kortare leveranstid, Detta beror dels pid att verklygen
tillverkas nidra shutkunden men dven att man har optimerat
alla steg frin design till fardige verktyg.

Diet dir nu mdjligt att f& kundanpassade profil vindskir,
korthdlsborr och solida hirdmetall verklyg med kortare
leveranstid. Anledningen hll det dr Kyoceras avancerade
programvara "Tool Decider” som konstruerar verkiyg
baserade utifrdn kundens behoy, “"Detta sparar Kunden
tid och kostnader jEmidrt med andra metoder”, berdttar
feirsiljiningschef Jan Bengtsson frin Kyocera Unimerco,
och fortsdtter:

"Det viktigaste i virt dagliga arbete dr att skapa pro-
duktivitets- och processfisebiittringar | nira samarbete med
vira kunder. Utifrin detta perspektiv har vi tittat pa véra
egna firbittringsmijligheter och beddmt vira egna ruti-
ner och processer. INiir vi har mdjlighet att optimera vira
egna processer s4 har vi biittre fdrutsittningar att skapa
mervirde hos vara kunder”, sdger Jan Bengtsson. Som en
del av denna processoptimering har Kyocera Unimerco
utvecklat Tool Decider programvaran.

“Tool Decider konstruerar verktyg baserat pi de data
¥i har samlat genom var erfarenhet under de senaste 30
dren. Programvaran effekliviserar de produklionstekniska
fdrberedelserna som design, konstruktion och prisberik-
ning m.m. Det gér oss mer konkurrenskraftiga pd viktiga
omraden ”, siger Jan Bengtason.

Vandskar | fokus

Eyocera Unimerce har under mdnga dr levererat kundan-
passade verktyg till europeiska fiiretag som har haft ett
behov av att optimera tillverkningsprocessen.

“Tidigare har vi frimst fokuserat pa FCD och hiardme-
tall verktyg men efter Kyoceras forviry har vi dkat vr
kompetens inom vandskirsverktyg”, siger Jan Bengisson,

Kyocera Unimerco har prioriterat tre produktomeiden,
som vi vill utveckla och producera specialverktyg inom,
po Kyocera Unimerco | Danmark:

“Det handlar om friskroppar till Kyoceras standard-
viindskir, Kyocera DRX korthilsborr med steg/fas och spe-
clalslipade skir [or invindig och ulvindig profilsvanvning,
Vi har prioriterat valet av produkter utifrin marknadens
el"terfrigzm och en bedémning var vi leverera det stirsta
virdet fiir vira kunder ", siger Jan Bengtsson,

Eyocera Unimerco har integreral de tre produktomed-
dena i Tool Decider programvaran s& att Kyocera snabbt
kan erbjuda skraddarsydda lésningar med en leveranstid
pa & dagar for obelagda solida verktyg och ner till 10-15
arbetsdagar fiir hillare/vindskir frdn mottagandet av
bestillningen.

Mer information:

wwiwvkyocera-unimereo.se

Portfdifan av kundanoas-
sade verklyg utvidgas

och tilzammans med
interna processfordtinngar
gagnar detta kumden.



shaping your dreams

Losningen pa alla gangproblem

-TAP

A-SFT A-OIL-SFT A-POT A-XPF  A-OIL-XPF

Nu finns det 500 olika varianter av A-Tapp serien

A-Tappen ar var absolut basta gangtapp. Eftersom den finns i sa
manga olika varianter ar A-tappen den gangtapp som har det
bredaste sortimentet.

Det inns nastan ingen ganga som A-Tappen inte klarar av!

Metrisk UNC/UNIC
Metrisk Finganga UNF/UNJF
6GX BSF

7GX BSW
FormEoch D BA

+ 0,1 R

LT (Long Tap) G (BSP)

LH (Left Hand) Weldon

Nu ocksa som rullgangtapp!

Metriska rullgdngtappar upp till M45

Metrisk Fin rullgangtappar upp till M24

Bada med invandiga kylkanaler (A-OIL-XPF)

Kom och besdk oss pa ELMIA Verktygsmaskiner 10-13 Maj sa

kan vi visa dig A tappen och alla vara andra produkter.
Du hittar oss pa plats B01:66

WWW.0sgeurope.com

ELMIA 2016
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK 10-13 MAJ
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Titenta T8

MaskinFransson ny agent for Hedelius
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Sedan den 1 mars 2016 ir MaskinFransson ny agent for Hedelius.

Hedelius, som ligger i Meppen i nordviistra Tyskland, dren vilkand
tillverkare av 3-axliga och 5-axliga fleroperatiomsmaskiner. Foretaget
grundades 1967 och tillverkade wisprungligen tribearbetmingsmaski-
ner men sedan mitten av 1970-talet tillverkar de verktygsmaskiner
fér den metallbearbetande industrin. Fokus idag ligger pd hiyghva.
litetsmaskiner med stor avverkningspotential. Maskinerna finns
i manga olika storlekar och ubfdranden, med X-rirelser fran 900 till
G5 mm och Yo-rirelser frin 420 till 1250 mm tHcker de in de in flesta
behov, Den nya S-axliga maskinserien Tiltenta med vridbar spindel
och integrerat rundbord har tagits emol vildigt vl av marknaden
och farsaljningen dkar stadigt runt om i Europa. De senaste dren
har Hedelius gjort en rad Hilbyggnader fir att ubbka sin kapacitet
ech nu bygger de ut yiterligare ftir att méta efterfrigan. Hedelius

| ==

]

Fr.v. Dennis Hempelmann Managing Director Hedelius), John Encson (VD MaskinFransson)

ir familjedgt och ett mycket stabilt fisretag, alla investeringar gtirs
med egna medel och de &r helt oberoende av banker.

Vi pd MaskinFransson dr stolta dver att ha fatt [Srtroendet att
representera Hedelius i Sverige. Maskinerna kompletterar virt befint-
liga program pd ett bra sitt och vi ser en stor potential i Hedelius, Vi
kommer inom kort att kontakta befintliga Hedelius-kunder | Sverige
fisr att informera om att vi nu gérna hjdlper dem med service och
reservdelar framiiver och firhoppningsvis dven nya maskiner.

Mer information:
www.maskinfransson.se
wiwiw hedelius.de

|HEDELILUS =
ETiltants 7=

Frv Henmk Fransson (Ggare MaskinFransson), Dennis  Hempelmann
(Maraging Director Hedelius), John Ericson (VD MaskinFranssan)]




Slitsfrasning i toppklass

Véra slitsfrisar spar tid vid frasning av djupa och smala spér i normala till héghélifasta material. Med [w]53. [5]
7, 9 eller 11 skdr, i skdrbredd 1,6 och 2 mm och ett maximalt skardjup pa upptill 33 mm, i frdsdiameter I

80, 100 och 125 mm. Fullradie eller raka skér med en skargeometri som sakerstaller en perfekt och E
kostnadseffektiv bearbetning. www.phorn.se

wWww, pharm 86

_ (ph HORN pih)
TEKNOLOGISKT FORSPRANG MED HORN

HORN Sverige & Danmark - Powsred by JA TOOL ApS - Box 1902 - SE-701 19 Orebro HORN Sverige & Danmark
Telafon 019-277 76 06  Tolefax 018-277 76 0B « info@pharn.so « www.phorm.se Powered by JR TOOL

SPARSTICKNING AVSTICKNING SPARFRASNING CHIPHYVLING KOPIERFRASNING BROTSCHNING
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Nu startar Ehn & Land en slipakadeni

Maskin- och teknikleverantoren Ehn
& Land stravar efter att bli en kom-

plett samarbetspartner inom slip-
ning for svensk industri. Konceptet
handlar om en totallosning inom
slipning. En slipprocess kan liknas
vid en kedja bestiaende av viktiga

Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2016

lankar sasom parameterinstillning,
slipviatska, slipskiva, skarpning
av skivan, maskinen, manniskan,
materialet och fixturen. Den sva-
gaste lanken av dessa parametrar
satter gransen for produktiviteten
och kvaliteten.

= P

Thomas Henkel produktchel slipning, Anders

o -'
i & v T

Barglind vd och Jan Svensson fMrsdiningsingenidr slipteknik.

- Rasuftatet av en slip process pdverkss av mdnga fakiorer och vi vet aif utbiloning v verkstadens madarbatare | och runt proces-
s Br mycket betvdeizeful v off bra resuitat, | synnevhet galler del fovetag som arbetar med system fr kvaltatssdkring.

Ehn & Land beskriver sig sjilva som ett kunskapsforetag
som ir inriktat pd maskiner, verkivg och tillverkningsme-
toder. Nu satsar man pd utbildning och kunskap inom
industriell slipning,.

- Stora svenska exportfdretag med slipning som vikHg
del av verksamheten har delvis egna interna utbildningar
inom slipning, men dir finns dven behov av komplettering
med extern slipkunskap. Dessutom har vi ett stort antal
underleverantirer och mindre verkstider som har slipma-
skiner och slipning i sina processer, eller stora firetag med
liten slipverksambwet. Hidr ser vi ett behov ndr det galler
utbildning, siger Jan Svensson och fortsiter;

= Dt dr ett smalt omrdde, och svdr teknik eftersom
man inte har visuell dverblick Sver bearbetningsfiirlop-
pet. Jag jobbade pd SlipNaxos | Vastervik, i dver 20 r,
som applikationstekniker och teknisk siljare. Diir hade
vi sliparskolan som jag hade ansvaret féir under 18 4r.

- Thomas Henkel hiir pa Ehn & Land, som dven han
jobbade som teknisk sdljare och applikations-tekniker
pé SlipMaxos och jag delade pd lektionstimmarna under
mdnga ar vid dessa sliparkurser. Vi har biigge dessutom
hillit ett stort antal anpassade kurser ute pd plats hos
kunder. Bade hos stora och sma faretag.

= Det tillkommer varje ir nya operatdrer, produk-
tinnstekniker och produktionsledare, som har behov
utav grundliggande kunskaper inom precisionsslipning,
Detta ir en investering som betalar sig snabbt, dd man
kan undvika minga misstag och snabbare komma tll
kostadssinkningar i produktionen,

= Detta vill jag och Jan Svensson nu utveckla igen och
Hilsammans med Ehn & Land starta upp och satsa igen
pd sliputhildningar, bide grundliggande och sk steg
2 utbildningar. Minga tror och tinker att det hiir med
slipning &r val inte s& svirt idag med datorstyrda CNC-
maskiner och ny teknik, men det 8r som att sliga att ski-
rande bearbetning dr enkelt. Vi har kontaktat branschen
om detta och manga kunder tycker att det dr en mycket
bra idé, 54 det finns redan et mycket stort intresse, sager
Thomas Henkel.

Vad dr det generellt som man behéiver och undrar dver
niir ni dr ute pd filtet, frigar vi Thomas Henkel.

- Kunskap inom det omride man arbetar med dr
myckel vikhigl,

Minga teoretiska frigor runt forhdllanden i allmiinhet
dd mycket handlar om den visentliga skillnaden mellan

skiirande bearbetning med skiir dir man jobbar med noll
till positiva skirvinklar. Inom slipningen jobbar man frin
nall Gl minus 80 grader | skirvinklarna. [ en slipoperation
dr det vildigt speciella skiirkrafter och det giir att man
madste tinka pa avbdiningar, stabilitet och att man har
fixturerat arbetsstycket stabilt och att slipmaskinen dr stark
nog att hitlla emot den repellerande kraften. Denna krafl
dr tvd till fyra ghnger sd stor som den skiirande kraften.

— Man ser detta viilldigt tydligt i tex. en planslipmaskin
dir du dkar bordhastigheten fiir att du vill 8ka produk-
tionstakben s4 ndr du en grins ndr skivan birar studsa
och dd mdste operatiren kompensera genom att sinka
matningen med lingre sliptider som féljd.

- Slipning dr en skirande bearbetning ddr man skir en
spana men den dr kanske en 10 000-dels mm och mindre
i Hocklek, i de visentliga skillnaderna mellan slipning
ach annan skiarande bearbetning som svarvning och friis-
ning och borming fir att man kan inte se spanan, du har
en mycket higre skarhastighet inom slipning ddr man
normalt har 45 m/s (1601 km,/tim} i konventionell slipning
(notera m/sek, inte m/min), siger Jan Svensson. De higa
hastigheterna | maskinerna betyder dven att siikerhetsut-
bildning runt slipning ir mycket viktig. Det dr inte ovan-
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ligt med 60m /5, men dven 80m,/s. Det finns dessutom firetag som har slipmaskiner med
100 och 125m /5. Rétt hantering av slipverkbyg och sikerhetsutrustningar &r ett miste,

- Och som sagt du ser inte spanan, Det linns sedan flera dr lillbaka olika métmetoder
att utrusta slipmaskiner med fir att Svervaka processen, men du maste fortfarande ha
kunskaper fisr att utlisa resultat och videa rirt Atgirder for att ha kontroll pd processen.
Dt dir vikhigt att konbnuerligt bediima arbetsstycket fiire, under och efter bearbetningen.
Slipningen styrs dven wlav kvaliteten pd arbetsstyckel frdn [Gregdende operation,

= Vi ser rent allmant ait det finns ett stort behov (&r utbildningar och information
om slipning. Det har under dren dykt upp sporadiska forstk att fortbilda och utbilda
industrin om slipning. Vi har i virt agenturprogram minga produkter och fokas inom
slipning och att nu starta upp en ulbildning ir G oss mycket viktigt, B att kunna erbjuda
svensk industri kompetens inom slipning, Framiér allt kanske mindre firetag som inte
har de resurser som stora foretag har att skaffa sig utbildningen siger Thomas Henkel.

= Vi tror oss se alt marknaden kommer atl Ska inom slipning da det dr starka trender
idag ute i industrin inom t.ex. hirdsvarning och rullpolering men dessa processer dr
dyra och utrustningen som maskin kostar mycket pengar. 54 vi tror alt trenden vinder
meod mer slipning och di behivs en utbildning fir att hiva kompetensen | amnet, sdger
Anders Berglind.

— Malet fér oss pA Ehn & Land 4r att bli branschens bista partner inom slipning och
ligza et stort fokus pd utbildningsverksamhbet med vir slipakademi som vi nu startar
hiir i vara lokaler hiir i Jénkdping i maj minad.

Mer information: www.ehnland.se

| dier rrya fokalerna | JonkGoing kommer Eha & Land att hdlla sina wibild-
ningar. Har renoverar man dver dldre maskiner och ger dem mal i
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Colly Verkstadsteknik
starker sin organisa-—
tion ytterligare!

Peter Ridin en dtervindare med ling erfarenhet inom skirande
bearbetning. Efter ndgra utvecklande dr som teknisk siljare hos sdvil
Tungaloy som Ceratizit har nu Peter valt att dtervinda till Colly
Verkstadsteknik, dir han sedan tidigare har mangirig erfarenhet
av sivil produktuibud som v strivan att stirka vira kunders
konkurrenskraft genom kostnadsreducerande verkiygslsningar.

Peter utgdr frin virt regionkontor i [énkoping, och har fsrutom
sdljansvaret pi sydostra distriktet Gven har ett key account ansvar,

Eobert Lindstriim bérjade sin anstilining i januari 2016. Kolwert
jobbar med orderhantering, reparationer samt viss maskinbearbet-
ning pa Colly Slipservice i Huddinge. Med sina drygt 20 &r hos
Westberga Industri AB som verkstadsmekaniker har Roberl slor
erfarenhet av produktion och vad som fisrviintas av en leverantir,

Mer information:
www.c;:l]}rvzrkﬁhi]:-ih!kmk.ﬁe
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Nya filme
rondellexr med
langre livslangd

Norton lanserar ett nytt sortiment rondeller
med filmrygg. Tack vare ett speciellt fyllnads-
medel far rondellerna langre livslangd an
konventionella rondeller enligt tillverkaren.

Nortons nya rondeller, Pure lee, anviinds fiir mycket fin slipning och
polering av lack. Rondellerna har ett ryggmaterial av ett mycket tunt
filmmaterial som i kombination med en patenterad bindemedelstekno-
logi ger utmarkt fasthallning av slipkomen. Rondellerna dr dessutom
belagda med ett vattenbaserat fyllnadsmedel som motverkar igensiitt-
ning vilket ger Pure Iee-rondellerna ngre livslingd dn Konventionella
rondeller.

FPure lce ger en mycket jaimn och konstant yttinhet vilket firkortar
poleringstiden, och rondellerna &r mycket filjsamma vilket gér att de
formar sig efter bisjda yior och konturer, Vid slipning rekommenderas
anvindning med skummellanligg vilket ger mjukare och bekvimare
slipning utan risk fiir genomslipning, | sortimentet ingdr dven Liquid
lee polerpasta som i kombination med Blue Magnet mikrofiberduk
ger higblank yta.

Die nya rondellerna finns i 75 mm diameter utan hil, 150 mm med 15
hdl samt 1 150 mm 1 Multi-Air-utfiirande som ger maximal dammutsug-
ning, Pure lee-rondellerna finns i kornstorlekarna PS00, P1000, P1200
och P1500 och de &r firgkodade med avseende pd kornstorlek vilket
farenklar identifieringen. De dr avsedda fér anviindning i oscillerande
maskiner med kardborrefastsittning.

"Tack vare de nya Pure Ice-rondellernas lingre livslangd och
konstanta ytfinhet gar slip- och poleringsarbetet betydligt snabbare
och enklare” siger Patrik Olsson, forsiljningsansvarig pi Saint-
Gobain Abrasives AB.

Mer information:
wwwsaint-gobain-abrasives.com

Norfons nya rondeler, Pure fce, anvinds fir mycket fin siipning och polering av jack.
Rondelema har ett ryggmatenal av et mycket tunt fimmaterial som [ kombination med an
patenterad Dindemedelsieknologr gor ulmdrk? fasthdlining av shpkormen. Rondellerna &r
dessutorn belagda med eff fylinedsmedel som malverkar igensatining wikal ger Pure /ce-
rondeilarna idngre livsidngd 8n andra rondaller.

Doxrmexr Pramets
ar helt enkelt

Framets Force AD-serle erbjuder l8sningar pd de flesta
frisuppgifterna.

De universella 90° frisama, som utgir Pramets “AD™-
program, omfattar friskroppar fir vandskirsstorlekarna
ADMX07, ADMX11 och ADMX16. Gemensamt fGr dem
ar att de bjuder pa frbittrad stabilitet vid anvindning
i en miingd olika applikationer, fiven under ogynnsamma
firhdllanden.

Kombinationen av férmdgan att kunna utftira olika
Frﬁ.uuppgiflt:r, t ex rampming, _-.ipi.ra|i:|'|h::rpl:|!urii15
eller dykfrisning, sami alt de dr anviindbara till
de flesta materialtyper, gér Force AD-seriens
frisar till den ideala lisningen.

Pramets Force AD-serie klarar av att
frisa de flesta material, tex skil, rostfritt
stal, gjutjarn, titan och nickel och i en
del fall ocksd hirdat stil, koppar och
aluminium.

De hdllbara och mangsidiga
frasarna finns | ett stort
antal diametrar mellan
10 - 175 mm. De har alla

et Tn}r-r.l-u-el pi‘tl:ﬁigt

ins piil}ningﬁﬁyﬁlvm
far vandskaren,
i synnerhet i de spi-
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a}lroundfrﬁsar
mangsidiga

ralskurna friskropparna, som dessutom
har vil utformade spir fiir biista méjliga
spanevakuering,

Dessa bida epenskaper gér att friisarma kan
utféra en mer exakt och siker skiirprocess
med hog stabilitet.

Force AD-serien innehdller dessutom en
méingd olika skirtyper med bl, a geometrier
fér aluminium och fiir hbgmatmningsfrisning,
vilka nyligen har introducerats,

En positiv geometri, med en spdnvinkel
pd 25°%, minskar skidrkrafterna och darmed
effektforbrukningen i maskinen samt for-
Einger skirens livstingd,

Skiireggarna ir utformade fir att f maxi-
mal styrka och tr att arbeta mjukt, vilket ger
mycket fina ytor pa arbetsstycket.

Skiren passar Bl en rad olika feiskroppar
och dessa dr samtliga forsedda med invin-
diga kylkanaler fisr maximal kylverkan.

Mer information:

wiww.dorme l'l'."ikl‘l'll-‘t.l'ﬂm

'H0G matning och HOG pusﬂwt
SBMT 13 skar

* Enkelsidigt med fyra hofn,.deslgnat far
hégmatningsapplikationsr

* Lagre skarkrafler an dubbeisidiga akﬂr

« Okad skirtjockliek f6r bitire n!ahllltﬂ
och uthallighet

SMV Verktyg AB

Parkgatan B, SE-333 31 Smalandsstenar, Swoden
TT+46-371-24348 £ +46-371-343-01 i varktyg Smv.es
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Industry applications
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Hir pa METAV i Diissel
se och lara for den

I missgdngarna gick tusentals teknikintresserade
som Fick sitt lystmiite bland montrar med verktyg,
kringutrustningar och maskiner. Missornas vara eller
inke vara dr en het potatis i Sverige och faktiskt hela
Morden men i Tyskland dir industrin dr ryggraden
i sambidillet pd etl helt annat sitt dr missor et sjdalv-
klart sitt att bli informerad, i nya intryck och triffa
kollegor,

MNir det giller strukiuren sd fir det EMO i Hannover
som giller vartannat ar. Eftersom det finns ett s stort
beheow | Tyskland av att B infermation och se ny teknik
pa plats sd har man massorna METAV 1 Diisseldorf
och AMB i Stuttgart de dr som EMO inte arrangeras.
AMB Bicker stdra Tyskland och den dominerande for-
donsindustrin och dess underleverantdrer. Dessutom
fir man generellt manga bestk frin grannlanderna

Frankrike, Schweiz, (sterrike, norra ltalien och
Spanien. Med detta som underlag Bir man betydligt
mer besiikare in misskollegan METAV | norr. Hit
kommier dven manga svenskar och eknikintresserade
frin Asien.

Fi METAV i Dilsseldorf som arrangerades fiir 19:e
gangen och arrangerades under mantrat “Power your
Business™ ar det till stivrsta del industrin 1@ norra och
vistra Tyskland som bestiker missan samilidigl som
man fir besikare frdn grannlinderna Holland och
Belgien samt norra Frankrike och nu dr jag som sagt
generell. Men lite 53 hiir ser det ut och jag uppfat-
tade det som att det var myckel f§ svenskar pd plals
och tillsammans med vira nordiska kollegor sd viljer
majoriteten att resa till AMB.

Jag har som redaktir besBkt manga massor genom
dren men METAV var firsta gdngen och jag blev posi-
tivt dwverraskad dwer utbudet och detta ir hade man
dwen satzal pd att dela in missan i olika avdelningar
dir man hade lyft fram 3D-print, medicin, gjut- och
formteknik samt mitteknik, Dessa mindre Bar av
utstillare var integrerade i massan som stort och det
giorde del hela Lith att hitta. Det fanns dven en pavil-
jong med fokus pd att informera och entusiasmera
ungdomar att intressera sig fiir industriutbildningar,
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dorf fanns mycket att
teknikintresserade

Hir var intresset stort och det var hig aktivitet bland
utbildningsfretag och skolor. Det fanns givetvis, sd
klart uppmirksambet kring additiv lillverkning i olika
former och hir fanns en avdelning pd méssan ddr man
promotade tekniken med hjilp av slogan * Inside 3D
Prinking”.

Jag kan rapportera att det kom drygt 35 000 besbkare
pa drets 5 METAV dagar i februari och det varen 11 %
Gkning jamftirt med 2014, Fem hallar var fyllda med
utstillane och enligt projektledarna pd massan var det
mdnga ndjda utstdllare, 90 % av dem som deltog i en
besiikarenkit var mycket néjda med missan och planerar
att Aterkomma 2018. Och jag forstar dem.

Magol jag reflekterade Gver var del stora inslaget av
unga pd miissan. Och dd pratar vi inte inkdpare och pro-
duktionschefer utan maskinoperatirer och prndu]d'im-ir
tekniker. Kanske dr det s att synen pd att en operatir
enbart skall kiira sin maskin och inte mer ir pd viig bort
generellt, dven | det konservativa Tyskland. I Sverige har
man fir linge sedan involverat sina maskinoperatirer
i tillverkningsprocessen och tar tillvara operatbrerna
erfarenheler och uivecklar dem. Operatdrsjobbet idag ari
minga fall ett high-tech jobb och krdver stora kunskaper
inom bearbetming och hir skall man spalvklart integrera
operatiren i alla produklionsprocesser fullt ut.

Attidag bestka en internationell missa dr enkelt, snabbt
och billigt. Till Diisseldorf flig jag frin Képenhamn pa 1
tirama och bodde pd ett hotell 2 minuter frdn Aygplatsen.
lirdn hotellet var det 10 minuter med taxi sd var man pd
missan. Kostnaderna har blivit Sverkomliga, billigare
hotellkostnader dn i Sverige och Furopa har kommil
sa ndra nu med bra kommunikationer, Bron dver till
Danmark och Képenhamn frdn Malmé &r verkligen
toppen.

Mu har vi en fin och intressant industrimiissa i
Jonkdping/Elmia i maj men jag rekommenderar verk-
ligen alla teknikintresserade att ta sig ut i Europa f3r det
Er ndrmare dn man tros och Slen i godare.
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Ute pd massgolven triffade vi flera, intressanta féretag och
tillverkare, en del stora och viirldsledande, andra sma och
rdstan okdnda pa varldsmarknaden. Flera tyska foretag
som bara stiller ut pd “lekala™ méssor och som enbart
finns pd den byska marknaden. Manga med anknytning
til Sverige via agenter men dven verklygs- och maskin-
tillverkare som inte &r 54 kinda eller har representation
i Sverige. Marmare 550 fretag skillde ut pd méssan och
det dr en bkning jimiGet med 2014,

Ett av de stora fretagen pd viirldsmarknaden inom
tillverkning av skdrande verktyg dr tyska P. Horn fran
Tiibingen som stillde ut med halv styrka jmftirt med

hur montern ser ut pd EMO i Hannover men Lothar
Horn, dgare Hll fdretaget var entusiastisk och menade
att METAY dr eft fantastiskt event, spinnande, infor-
mativt, intressant och lagom stort.

= Hiir trdffar vi vira kunder frdn norra delarna av
Tyskland och hit kommer ocksd kunder frin Svriga
Europa som kanske inte har tid eller mojlighet att ga
pd industrimissan | Stultgart senare i dr,

De flesta maskintillverkarna som stillde ut hade
en eller flera maskiner i montern. Ndgra valde att inte
stilla ut en maskin utan hade mer som en informa-
tirnsplats ddr man kunde se filmer pa stora skdarmar

och diskutera teknik. Jag personligen tycker nog att
endera sd skiller man ut med maskin i montern eller
ocksd 54 struntar man i att vara med.

Bland utstillarna triffade vi bl.a. tyska Frimag Gmbh,
www. froemag.de som ulvecklar och tillverkar kvalitets-
maskiner och verktyg for sparstickning och brotsch-
ning, Foretaget grundades i mitten av 50-talet dr dnnu
ett mindre familjefiretag med ett 50 lal anstillda. Bide
maskiner och verklyg frin Friimag dr viilkinda fie sin
héga kvalitet och tillférlitlighet varlden dver, svensk
representant dr Dankab Verktygsmaskiner.

Osterrikiska WFL stéfide ut sin minsta maskinmodel! pd METAV
Hér zar v president Norbert Jungraithmayr som menade ait

ohrmny Pryte .RN-W Mﬂﬁ'l"urta och Hunber .PIM friln korognska Magnusmmmu:mmAEn:nFumm exportchel massan | Dsseldart & mycket vikiig fr maskintilvarkanan WFL.

Samsung.
= W kommer att viss Samsung pd mazkinutstaliningen

| JBnkaping 10 - 13 Maj.

Fagima Fresatrici falien.

- Wi har mdnga kunder | omrddet och vil siklart viza

~ Eft nytt samarbete f&r 053 och v kommer atl ha en maskin wirl maskinprogram, Maskinfabrikate! sdlfs | Sverige av TL

frin Fagima pd plats { montermn pd Emismdssan | Jonkdping.

Mazkinpartner AR,
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LS dr inte bara en av de ledande stingmagasin-
leverantrerna i virlden utan dven en komplett
leverantir av kringutrustning f6r verktygsmaski-
ner. Sedan mer &n fem Ar sedan dger LNS span-
transportirtillverkarna LMS Turbo i England
samt Yoshida i Japan som har ett komplett pro-
gram fiir spdnhantering, inkluderat optioner som
higirycksutrustning samt fiven oljeavskiljare fisr
skiarvilska.

Med hjilp av heligda LNS Fox i Italien som
tillverkar en serie av r,ll!'ped'tmavslciliaﬂ- iolika
storlekar har LINS ett komplett program for att
ta hand om arbetsmiljin runt maskinerna.

StAngmagasin nyheter dr nya Sprint 545 maga-
sinet, Express 220 52, Express 320 52, Det innebir
numera att LNS har § olika magasin f6r rdrlig
spindel {inkl. lingdsvarvar) frin stingdiameter
0,6 mm-65 mm!

Dérmed visar LNS sin styrka gallande sting-
magasin till ur-, dental -, medicin -, och elekiro-
nikindustrin.

Fér dvrigh ingdr tre olika kortmagasin samt 4
olika langmagasin fir fast spindel med stingdia-
metrar upp Gl 120 mm i programmet. Bonthron
& Ewing som representerar LNS § Sverige och
Baltikum visar

ett urval av dessa produkier pd Elmia miissan
i maj (Monter BO7.20).

Exportchef Mare Tabouret visade produkter
frin franska SIC Marking. Foretaget tillverkar
mirkmaskiner, fiir industrin och dr idag en av

marknadsledarna. Produkterna siljs i@ Sverige
av Dankab Verktygsmaskiner, www.dankab se

Tyska verktygstillverkaren av bl.a skivrevolvrar
och verktygshallare Sauter har kommit med en
ny lisning nir det giller ett snabbvixelsystem
som nu passar tll alla Mori Seiki maskiner, en
bult istillet fiir fyra. CNC-Tekno AB och Joakim
Sund dr expert och gencralagent fr Sauter
i Sverige, www.cne-tekno.com

Emuge-Franken visade sitt nya program av
Modular Drills, d.vs. borr med uthytbar spets.

Med sitt patenterade grinssnitt mellan hal-
laren och det utbytbara borrhuvudet | HM ger
detta verklyg optimala bearbetningsegenskaper. |
Emuge-Frankens monter pd METAV visade man
dven digitala gdngrolkar for kontroll av gingat
hal. Jirg Teichgraber fran EMUGE-Werk GmbH
informerade | montern pd missan i Disseldorf.

Vi ser mer och mer av automation inom indu-
striella processer. Tyska GOM mbH erbjuder
innovativa ldsningar som mijliggle firetag att
integrera optisk mitleknik stmldst i deras auto-
matiska provesser. ATOS Scanlox ir en nyckelfar-
dig miitcell fiir helt automatizerad 3D-scanning
och inspektion. ATOS miter olika storlekar pd
objekt, typer av ytor och komplexitet, Produkien
sdljs i Sverige av Cascade Control,
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Evaliteten pd de produkter som féretag stiller ut pd en stérre internationell missa som METAY i Diisseldort dr mycket bra,
De r framtagna i en hilg konkurrenssituation ddr endast de bista foretagen f silja sina produkber. Det handlar om mychet
och ofta mer om framtid dn nutid. Produkter som tillverkningsindustrin dver hela viirlden dr betjinta av och som hijjer bide
produktivitet och kvalitet. Det dr som bekant svirt att sia om framtiden men med duktiga tillverkare av produktionsutrust-
ning, dir svenska firetag kan investera § den senaste tekniken inom maskiner och verktyg, ja od har vi alla férutsittningar
att lyckas, Det giller bara att hitta just den utrustningen som man behiver fir att bli en vinnare,
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Thomas Alfman representecands den tyska maskin-
tiltverkaren Licon visade wupp den flerspindiga
LIFLEX Il 444 i PC B2, én 5-axlig paletimaskin J4r
rman nyligen s4if fvd maskinegr G en svensk kund.

Bastian Schellzig & fdrsdlningschef fir vistra Europa pd Hwachean. Sebastian Abale frin den tyzka maskintilverkaren SHW visade
Fd missan visade den koreanska maskintivarkaren upp & maski-  ypp Wnetagets nya fashuved med integrevad frsspindal upp Bl
nar, Maskin AB A, Fransson & generalagent fir maskinfabrikatet 24 00O rom.

i Svarige. Har ser vi maskinmodel! Sirus 54X - S-axfiy feropara-

tionsmaskin.,
..... -
AL e ﬁ
i i  § . Rl } y ¥ il g I e =

P4 massan tréffage wi sengutrustningstiverkaren [ACOY  Dennis Hempeimann VD for maskintiverkaren Hedelivs och  Marco Valentind exportches pé Gruppo Parpas S.p.5 wsede upp
BRELINING som sdlis | Sverige via AC Maskin AB | Sala. PA  Falco Witipoth marknadscher. Nyheten pd massan var alf man vd maskiner pd METAY Modell Parpas Diamond och OMVY
bildan sar vi Androa Breuning-Kuhn och Kal Mrdzek, byt agant | Svenge Y Maskin AB A, Fransson. Rolter. Agant | Sverge. www miwab,.com
- Vi har mdnga hunder | norra Ewopa och salsar pd METAV
genom att stala ut v av véra favortmodeler

' - \ B y

Johnny Prytz pd Abene Machine hilsade pd | FAT HACO en  Harmid Rauh regionansvarig fdr spdnnteknik for EMUGE Franken e '

poiskibelgisk svandtillverkare som man representerar i Sverige. | Tyskland. P4 bilden ser vi ett kundspecifikt hillande verktyg for Vi trdiffade Per Erik Alm pd Granlund Tools och Mikael Gylihamn

uppspdnning produkt | CNC maskin, kunder med hdga krev pd  pd Dorato Tools | den kinasiska verktygstilvarkaren ZCC-CT

rundgéngsnoggranniet (0,003 mm) samt hdflande kraft vifer som & pd frammarsch | Europa.

danna typ av hillands variiyg. - Vi represenierar dem sedan en bd tillbaka och svensk indu-
siri bdrjar varkiigen 14 upp dgonen fdr relagels sortiment av
skirands werktyg, shoer Mikasl Gylihamn,

AULISCHE
i, MTECHMIX |
. T

Magnus Chronholm arbotar pd Lickron AB ach man &r gerne-  REGO-FIX AG stdlide ut pd massan och hir Irdffade vi regron- 4
relagent fr koreansks HyundeWid som (verkar svanar fero-  ansvadge Michasl Aes som vissde krympohuck teknik, Agent | Rolend Gdbel Vd pd tyske FMB som tillverker stdngmagasin
perationsmaskiner, arbomvernk och karuselsvanar Swverige &r Wiklunds Verktyg AB. men som sedan ndgra Ar tithaka tilverkar sutomationsidsmngar



X3 m Tool AB
Polygonvagen 53

187 66 Taby

Tel: 08-514 307 50

Fax: 08-514 307 59
E-post: Info@x3mtool.se

NACHI AQUA Drill EX Flat

Utokat sortiment, 1031 varianter !

En mycket anvandbar 180°-borr i belagd
hardmetall lamplig fér bl.a. sneda ingangar,
uppborrning, korsande hal, plat (minimala
utgangsgrader), forborr vid gangning etc.

L9610 2xD @ 0,2-20,0 mm

L9818 4xD @3,0-20,0mm

L9816 2xD Langt skaft @ 3,0 -20,0 mm

L9812 3xD Kylkanaler @ 3,0 - 16,0 mm

L9814 5xD Kylkanaler @ 3,0 - 16,0 mm

L9830 2xD Hémradie @ 3,0- 12,0 mm

ol.se www.x3mtool.se www.x3mtool.se www.x3

SMART, EN PASSAR ALLA!

HAINBUCH modulsystem for mangsidig bearbetning

Mot oss pa

Flexibelt, enkelt och snabbt B\ OjEuer 2016

VERKTYGSMASKINER

VERET/[IAASRINER, VERXTYT & MATTERME! 15-13 0881

HAINBUCH erbjuder produkter for frasning.

Beprovat adaptionssystem for mangsidigt anvandande. Momter P50

£) Svenska

HAINBUCH Svenska AB
Kemistvigen 17 - 183 79 Téby - Tel. 08-732 75 50 HAINBUCH

hainbuch@hainbuch.se - www.hainbuch.se SPANNANDE TEKNIK
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Pa arets METAV
hade man satsat
pa en paviljong
med utstallare
inom 3D print -
additiv tille
verkning, en
revolutionerande

teknik

Kirt barn har mianga namn, 3D-printing,
additiv tillverkning och/eller friformsframstall-
ning, Oavsett vad man viljer att kalla fenomenet
anser manga att det dr nista stora industriella
revolution. Visionen dr en 3D-skrivare i varje
liten verkstad liksom pa sikt i hemmen,

Mu handlar det mycket om 3D-print och alla méjligheter med
tekniken som nu (Gljaktligen sitter stora aviryek i all utveck-
ling, konstruktion och tillverkning i alla former och material,
det fir helt enkelt en av de hetaste globala trenderna inom
tillverkning just nu. Den stora obesvarade frigan v fortfa-
rande om 3D-print kommer alt firdndra viirlden. 3D-printing
eller additiv tllverkning dr en revolutonerande ny teknik
diir pradukter utvecklas digitalt och sedan tillverkas i mer
eller mindre avancerade skrivare utan krav pd storskaliga
fabriker eller serietillverkning. Undertecknad dr beredd att
4 halvvigs | pAstaendet,

Intresset dr stort och additiv illverkning dr i fokus,
Metoderna med 30 print har smugit sig in i industrins finrum
och dr idag mer och mer etablerat. Branschen kiinnetecknas
nu av stor kreativitet och energi dir vi ser en oerhérd idé-
utveckling bland en mingd av firetag som engagerar sina
mest begdvade ingenjérer och produktutvecklare, vilket ger
branschen enorma mijligheter att utveckla nya och effektiva
meboder. Vi sthr i mingt och mycket infiir ett paradigmskifte
inom Hllverkningsindustrin pd det lilla planet, dédr applika-
tionsmijligheterna dr enorma vilket kommer att visa sig och
ge stora effekter inom tillverkning och produktutveckling,
Branschen vassar verktygen infir framtiden och 30D prnt dr

hiir fir att stanna.

Nir vi nu ocksd ser att féretag erbjuder specialiserade teknik-
seminarier och ulbildningar diar man gar pd djupet i olika fri-
gor samtidigt som man anordnar workshops och diplomerade
uthildningar si ser vi redan nu en stor mognad i branschen.

Concept Laser tog hem prestigefullt pris

Deet finns inke 5& mdnga ubmirkelser i 3D-skrivar viirlden men en av de finaste dr Intermnational
Additive Manufacturing Award, JAMA. [ &r delades priset ut pd METAV i Diisseldorf och det
gick till tyska Concept Laser GmbH. Det dr et firetag som har en egenutvecklad metallteknik
som kallas laser cusing,

Concept Laser tar hem utmirkelsen friimst fiir sin inline baserade inspektionslésning. Med
Isningen pd plats i en av firetagets 30-skrivare gic det alt analysera och dvervaka sjilva
byggprocessen. | synnerhet som hur stor smiiltpoolen dr, vilken energitillftirsel den har och
positionen pd smiltpoolen i forhillande Hll den geometrl som produceras. Losningen ska
underlitta fiir anviindare att hitta anomalier, alltsa fel, i produkbioner, ndgot som ska leda Hll
Birre testkérningar.
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Bland de firetag vi kom i kontakt med pd mssgolvet i Disseldor!
fanns en blandning av ctablerade stora féretag som redan finns
i verkstadsindustri men med andra prq‘u:lukte-r ach de specialise-
rade firetagen som enbart satsar pd 3D print.

~ V1 dr hiir for att hitta nya kunder pd en viixande marknad
i Tyskland som kan vara intresserade av vart affirsomride Digital
Metal. Haganis AB har utvecklat en egen 30-skrivare fir att tillver-
ka komponenter av foretagets metallpulver, siger Rall Carlstrém.
chef Hitigands Digital Metal néir vi besker montern pa massan.

Ralf Carlstrim ser stora fdrdelar i att tillverkningskostnaderna
inte dr bercende av volym och att tekniken innebir att det dr bil-
ligare att tillverka komplexa produkter in det dr med vanlig till-
verkning. Saker kommer att fridndras, frigan dr bara hur mycket.

Mya produkter med forbéttrad upplésning, precision, tolerans
och ytkvalitet utvecklas hela tiden. Malgruppemna idag ar bland
annat medicin, industri, flyg och fordon,

I nista nummer av Tidningen Maskinoperatéren nr 3, vir utgdva
i maj kommer en 30 print special som bla. innehaller elt reportage
fran Hogands da vi bokat ett besGk.

Bland utstillarna pd paviljongen fanns dven DMG MORI som
utvecklat en maskin fir additiv tillverkning. En av virldens stiirsla
maskintillverkare har dven de insett den nya teknikens virde
och férdelar. Féretaget lanserade under 2014 sin maskinmaodell
Lasertec 65 30 som nu 2016 dr forbittrad pd ett antal punkter, en
hybrid i form av en laser och svets transformerad till en fullvindig
fem-axlig frismaskin. Den bygger upp en struktur 10-20 gnger
smabbare dn en pulverbiddsmaskin.

Forts. sida 112 »>
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Teknikomridet runt additiv tillverkning har aldrig fitt s mycket uppmirksamhet
som idag, Ser vi runtomkring oss pd mdssgolvet hir pid METAV i Disseldorf sd
ir det fortfarande en liten del men alt det Sverhuvudtaget finns en paviljong pd
en stor industrimiissa dr fGr mig personligen en liten Gverraskning och hade inte
varit sdrskilt troligt fisr bara ndgra dr sedan men branschen har voxit rejilt bara
pd ndgra G de Tillvixten kommer under de kommande dren att vara betydligt
kraftigare jAmfdrt med tidigare perioder. Férr var kdpare av tekniken arkitekter,
formgivare och produktutvecklare som bigade anvinda 3d-tekniken fir att snabbt
tillverka modeller och prototyper. Nu pratar vi stora flygplanstillverkare och for-
donsinduskri som idag arbetar intensivt med att kvalitetssikra 3D-processer och
material fir olika applikationer. Flygindustrin ligger lingt framme i att anviinda
additiv tillverkning och detta beror pd den direkta inverkan lagre vikt har pa ligre
branslefiirtbrukning och minskade ulsldpp.

Andra branscher ir tillverkare av dental- och medicintekniska produkter samt
producenter av konsumentprodukter som smycken och leksaker som anvinder
ach utnyttjar 30-tekniken explosionsartat. Additiv tillverkning dir idag en etablerad
och serids tillverkningsteknik som fungerar tillsammans med mer konventionella
metoder,

Tyska foretaget Trumpf som fir en av viirldens stirsta tillverkare av plithearbet-
ningsmaskiner visade sin nya maskin TruPrint 1 000 for additiv Gillverkning. Tekniskt
handlar det om selektiv lasersmiltning (Laser Metal Fusion). Laserm bygger upp
arbetsstycket tredimensionellt skikt fiir skikt ifrdn en pulverbadd genom fusion
med underliggande lager exakt enligt CAD-data. Processen upprepas tills dess
att metallkomponenten dir klar, Som brukligt frdn TRUMPF gdrs det en satsning
pd helheten och pd hela processkedjan, Frin egna laserkiillor och processkunskap
till maskin, mjukvara och service, siger Mikael (Nsson Laser Product Manager pa
TRUMPF Maskin ab.

SLM Solutions frin Libeck i norra Tyskland finns inga begrinsningar eller som
man sager inom additiv tillverkning “complexity comes for free”! Allt sedan starten
har SLM ansetts som en av pionjarerna och tréndsdtlarna inom branschen,

- Minga clika material kan anviindas sdsom aluminium, titan, rostiritt stal,
vanligt stil samt diverse legeringar. Dessutom dr deras maskiner inte lista utan

har en dppen mjukvara vid instillning av parametrar ete. Maskinen har en unik
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palaggning av material i endast ett led innan fiberlasern arbetar vilket ger
en tidsfirdel jamiGet med flera andra konkurrenter, SLM arbetar béde med
singellaser och multilaser med sdvil Hulleore teknologin som flera simultant
arbetande fiberlasrar. Upp tll fyra simultant arbetande fiberlasrar mijliggéc
snabb tillverkning av flera komponenter eller fr att ta fram en stiirre detalj
chdr alla fyra lasrarna arbetar lillsammans fGr att skapa en stérre komponent
utan dverlapp som numera dessutom &r patenterat, berfittade Andreas
Frahm vd pd SLM Solutions nér vi tréffade honom pi mitssan, Ehn & Land

ir representant fiir maskintillverkaren i Sverige,

P& méssan visade 31 Systems upp sin nya metall 3D-skrivare ProX DMP
320, Maskinen dr avsedd (6r stora produktionsvolymer inom additiv tillverk-
ning, DMP 320 &r avsedd fr 3D ulskrifter med hilg precision som ger hig
produktivitet, optimerad for kritiska applikationer dir det krdvs kemiskt
reent titan, rostfritt stdl eller nickellegeringar som utskriftsmaterial.

ProX DMP 320 sitter en ny standard fiir produktivitet inom metallut-
skrifter. Med utbytbara utskriftsmeduler stddjer denna skrivare snabbt
materialbyte och pulverpafyllnad vilket tillsammans med effektiv materia-
lireranwviindning ger méjligheter att hilla en hitg produktionstake. Skrivaren
har firdiga instillningsparametrar skapade frin erfarenbet av nica en halvy
miljen utskrifter vilket medger firulsdgbara och repeterbara resultat for
nistintill alla geometrier. P4 den svenska marknaden siljs fabrikatet av
Solidmakarna AB.

MilteknikfSretagel Renishaw arbetar aven med additiv tillverkning
och pd missan presenterade man en ny modell BenAM 500M. Renishaw
Laser Melting ar en n}ruh.recklad additiv tillverkningsprocess som klarar
att producera helt kompakta metallkomponenter direkt fridn 3D-CAD med
hjilp av en higefickilaser. Detaljerna byggs upp av en rad fina metallpulver
som smilts ned helt och hillet | en noggrant kontrollerad atmostir och med
lagertjocklekar 1 omrddet 20 Hll 100 mikron.

Den nuvarande serien maskiner ar tredje generationens konstruklion
och efter flera dr av detaljerade synpunkter fran viktiga utvecklingspartners
och kunder representerar de nu den absoluta toppklassen inom tillverk-
ningssystem. Bland de vikbiga funktioner som ger betydande firbdttringar
pamfirt med tidigare modeller marks variabel pulverframmatning, ultra lag
syrehalt i tillverkningsatmosiiren och etl system fir sikra filterbyten, fGr
att minimera anvindarens kontakt med materialen.

P& missan visade Renishaw virldens fiirsta 3D-utskrivna cykelram
i metall. Foretaget har, i samarbete med ledande brittiska foretag inom
design och tillverkning av cyklar, skapat. Empire Cycles konstruerade sin
mountainbike fir att dra firdel av Renishaws teknik inom additiv tillverk-
ning. Tack vare tekniken och topologisk optimering kunde man skapa en
titanram som bade var stark och cirka 33 % lattare &n originalramen,

I niista nummer, nr 3 av Tidningen Maskinoperatéren uppmirksarmmar vi
additiv tillverkning med en stor special. 84 del kommer mera....... |

Perfekt
mc'irknin!

Stort urval nilpriglare.
Lasermaskiner, in-
| byggnadsenheter.
6= Etsning. Stimp-
lar, typer och prig-

lingsverk. Mirkpennor for  wwmew
industriell anvindning. Ring SEC
oss for mer information! FrzkinG

VERKTYGSMASKINER AB
08-544 403 40 * www.dankab.se
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Vi &r den kompletta leverantéren av
trad- och sankgnisttillbehdr

vid kop av linser lamnar vi 20% rabatt pa vara
munstycken och slitdelar till era laserskdrmaskiner

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
info@skarpverktvg se www skarpverktvg.se
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Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk

www.teknovation.dk

Nar varldens storsta massa for tek-
nik relaterad till vatgas och brans-
leceller drar igang i Tokyo forsta
veckan i mars ar AP&T pa plats.
Syftet ar att presentera det nya kon-
cept for storskalig, kostnadseffektiv
tillverkning av branslecellsplattor
foretaget utvecklat tillsammans

med Cell Impact och Sandvik.

Férsta veckan | mars dellar APET pd Fuel Cell Expo | Takyo = vilr-
dans starsta matespials 1r fdmeteg innkiade pa bransiecalstekmnik,

AP&T pa varldens storsta brédnslecellsmdssa
i Tokyo = Fuel Cell Expo 2016, 2 = 4 mars

— Hir har vi en fantastisk mojlighet att knyta nya
kontakber pd den marknad som ligger lingst framme
i tillimpningen av miljdanpassad fordonsteknik base-
rad pd brinsleceller, siger Jan Jonasson, Senior Advisor
Marketing and sales pa AP&T.

Genombrott for branslecellsdrivna fordon

Efter decennier av utvecklingsarbete pekar mycket pd att
fordon som drivs med vitgas och briinsleceller star infor
ett kommaersiellt genombrott. Japanska biltillverkare gir i
braschen och har redan lanserat flera vitgasdrivna bilmo-
deller pd marknaden, Med en viixande potential for den
har typen av fordon dkar ocksd efterfrigan ph Ksningar
sorm kan bidea till en rationell, !ih'lr’!i.k.i!liﬁ Flrm.l ukbton av

komponenter.

Kostnadseffektiv tillverkning av brénslecells-
plattor

S sent som i somras presenterades ett nytt koncept far

kostnadseffektiv masstillverkning av brinslecellsplattor,
utvecklat av APET, Cell Impact och Sandvik. Det togs
emot med stort intresse pd European Fuel Cell Forum i
Luzern i juni 2015 och vid Fuel Cell Seminar & Energy
Exposition 1 Los Angeles i november. Forsta veckan i mars
2016 dr det dags att visa upp det nya konceptet pa Fuel
Cell Expo 2016 i Tokyo, Det dr virldens storsta massa i
sitt slag och den kanske allra viktigaste mitesplatsen for
de akttirer som vill delta 1 det foresthende tekmikskiftet.

- Det dr en verhiirt spinnande utveckling som nu
tar fart inom fordonsindustrin. Bara under det senaste
halviret har intresset fiir brinslecellsbazerad teknik Skat
kraftigt och vi har fitt en rad forfrigningar. Det betyder
sanmolikt att vi kommer att ta steget frin koncept il kom-
mersiell produktionsldsning tidigare dn planeral, siger
|an Jonasson

Konceptet, som Kommer att presenteras virtuellt @
APET:s monter, omfattar bide material, formningstek-
nik och produktionsprocess. Sandvik har tagit fram en ny

metod tor ytbeligening av rostiritt bandstal. Materialat
levereras med en fardig yta, vilket gir att man slipper
atyckevis beliggning och hantering av formade plation
Cell Impacts teknik for hiighastighetsformning dkar stilets
formbarhet och gor det majligt att skapa mer komplexa
och exakta minster alternativt att minska materialtjock-
leken, AP&ET har integreral de olika delarna i en komplett
produktionsprocess baserad pd foretagets linga erfarenhet

av pn}dukli{]nﬂinjpr fior viirmeva x1a1‘p|al‘h:r.

Fordelar med bransleceller

Brinslecellstekniken giir det mdjligt att driva fordon med
el utan att anviinda tunga batterier. Elen framstills genom
att viitgasen reagerar med syre i en brinslecell. Processen

ger inga avgaser, den enda restprodukten ir vatten,

Mer informtion:
www.aptgroup.com
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Absolent erhaller

milj onoxrderxr www.bimex.se
fran europeisk
biltillverkare

i premiumsegmentet

I vatt och torrt for vara kunder!

Absolent Group AB's dotterbolag, Filtermast Ltd, och Absolent AB, har 1 sam-
arbete mottagit en stirre strategisk order frién en vilrenommerad europeisk
biltillverkare. Ordervirdet uppgar till ca. 20 miljoner kronor.

Ordern dren si kallad "turmkey-order”, vilken inkluderar kompletta filteren- -
heter fir oljedimma och oljerék, med styrutrustning och installation. Enheterna T oma S Maln e I t
avser alt rena luften frdn samtliga bearbetningsmaskiner i biltillverkarens fabrik.
"Crrdern bekriftar Absolent Group’s styrka och frmdga att kunna kraftsamila : VD f ~
resurser och kunskap frdn tvd av sina dotterbolag och biirga en order av den ny o r
hiir komplexiteten och digniteten”, siiger Tony Landh, VI pa Absolent Group.

,.
Utrusiningen kommer att levereras och installeras under kvartal 3 och 4, 2016, wa 1t e r Hord e n AB

Mer information:
www.absolentgroup.ce

Ny servicetekniker
till Olofstrom

Vi har farstarkt vir serviceorganisation i Olofstrom och ir glada att
vilkomna Micael "Micke” Asterhall till Olsons Maskinservice,

Micke har en bred erfarenhet servicearbete 1 och omkring pressar fran sin
tidigare tinst pd Celero som pressmekaniker, diir han jobbade med bide
mekaniska och hydrauliska pressar samt kringutrustning. Med denna
bakgrund i kombination med
21N pvmm]iga dnskan att all-

Tomas Mainert har utndmnts il VI for Walter Norden
frdn 1 februari 2016 och eftertrider darmed Anders
linglév som har antagit nya utmaningar utanfr Walter.
Tamas Mainert har ling erfarenhet fran metallbearbet-

ning:ibr.aru‘-rhen och har haft flera ledande I':ueiiti:mr-_'r

tid fiirsiika giira kunden niijd
har han snabbt kommit in i sitt
arbete hir pd Olsons.

Mir han inte jobbar reno-

verar han huset i Kyrkhult inom bland annat forsdljning, produkitledning och

i Blekinge diir han bor med affirsutveckling.
sin familj men finns det mdy-
lighet reser han hellre till ett Mer information:

varmare land pa semester. www walter-tools.com
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EBP i Qlofstrom
installerar AXX0S OEE

EBP i Olofstrom AB installerar produktionsupp-
foljningssystemet AXXOS OEE, I affiren ingdr
AXXOS5 OEE Mobile som ger EBP eén flexibel
lGsning med stindig tillgdng till systemet via
maobiltelefon och surfplatta.

Med hijilp av AXXOS Analyze fir EBP ett kraftfullt
och Hittanvint verktyg fir att sammanstilla och
analysera insamlad information. [’rndukt‘inns]iget
i fabriken kommer att visas i realtid via AXXOS
Visualize.

EBP viljer att dven anvinda AXXOS QEE ftir
operatirsunderhdll och att gira en integration
med sitt affdrssystem Jeeves,

- Att ingd ett samarbete med AXXOS kinns helt
riitt i tiden f&r oss, di EBP just nu ar i en expan-
sionsfas dir produkhonseffekbivitet dr en vikhg
faktor fir var tillvdxt, siger Ronnie Rossander,
Produktionschef EBF i Olofstrém.

= AXXOS5 OEE kiindes som det sjilvklara valet
di det dr det mer fardiga systemet av de vi jim-

férde mellan, fortsdtter Ronnie, Rossander,

Installationen inleds pd en presslinje med
6 pressar och planeras att successivt byggas ut
framdver,

- EBP dr ett bra exempel pd hur féretag som
strivar efter att arbeta effektivt, snabbt kan skaffa
sig bra underlag e fdbittringsarbetet med hjilp
av AXXOS OEE. Vi ser med tillfirsikt fram emot
virt fortsatta samarbete, sdger Henrk Rehnstrim,
Sales Manager Axxos,

PA EBP | Olofstrism tillverkas karossdelar till flera
av Europas ledande biltillverkare. EBP ar speciali-
serade pd kvalificerad produktion sdviil som serie-
produktion. EBP jobbar med kunder som Aston
Martin, Audi, Volve Cars, Volvo CE, Volvo Trucks
och Eberspacher.

Mer information:
www.ebp.se

WV

A E 4 : H
Frv: Par-Oia Karisson (fdvsdlining skirteknik Ravema AB, Jan Paulsson

(Ggane Finnvedens Smide AB), Emil Lavesson (idrséfining Laser Ravema
AB), Hans Jighdck (affisomddeschef Skirteknik Raverna AS)

Ravema AB tackar for
fortroendet att fa
sdlja ytterligare

en lazak Laser till
Finnveden Smide AB

"Far att mdta kundernas tuffa krav och méjligheten att tillverka
mer komplexa de’tal'p,-r har vi denna gang valt en Mazak Cptiplex
3015 Fiber Laser-maskin med inbyggt transportband

Maskinen har en fantastisk snabb skirning av tunna och jocka
material, snabba stilltider samt att driftkostnaderna dr mycket lig,
precis som pd de tidigare levererade Mazak Lasermaskinerna jag
hiar kipt av Ravema dédr den dldsta &r 17 &r gammal och fortfarande
gor ett bra jobb.

Fardelen med att investera | Mazak-maskiner ar att leverantéren
Eavema ABiar en helhetsleveranttr, med tllhérande service.

Fir det giller att & snabb respons och hjdlp for att B ut maxi-
malt med Hmmar och att hilla service-kostnader nere gentemot
producerad timme.”

Mer information: www.ravema.se

Svenska bildelsspecialisten Setrab vaxlar
till Dassault Systémes CATIA for mer effektiv
samverkan och produktutveckling

Scirab, en svensk leverantir av skniddamsydda viirmesiix-
lare och aluminiumbkylare for biltillverkare virlden Gver,
har gitt tiver till Dassault Systémes IDEXPERIENCE-
plattform. Fir alt kunna férverkliga Setrabs vision att
utveckla sitt produktutbud och understédja snabb
Hllvixt, har man ersatt sin befintliga mjukvara med
CATIA, Dassault Systémes lisning for produktdesign,
produkiutveckling och syslems engineering,

Setrab grundades 1968 och har levererat delar till for-
donsmarknaden i mer dn 40 dr, med en kundbas som
idag omfattar bland andra lyx- och sportbilsmirken som
Lamborghini, Ferrari och Bentley. Setrabs affirsmodell
byvgger i hig grad pd modellspecifik anpassning fér
begrinsade produktionsupplagor vilket giir en Aexibel och
smidig designprocess nédvindig f6r kenkureenskraften.

Setrabs produktutveckling, daribland framtagandet av
fysiska och digitala prototyper, dger rum i Sverige medan
!il:‘l'i.EFl‘!K.tl.lktil!m!-!l‘l giirs i Polen.

Som en nischad akitr inom etl segment dir man kon
kurrerar med globala storfiretag, dr en nyckelfaktor fér
framging att Kunna erbjuda en niira kundrelation med
kontinuerligt samarbete inom design och utveckling,
samtidigt som kraven pd produktivitet och kvalitet dr

mycket hitga, Dassault Systémes hjilper Setrab all uppnd
och tvertriffa dessa mal.

Setrab fann att viktiga synergier i det tidiga designar-
betet kan uppnds genom att anvinda samma mjukvara
som mdnga av deras kunder, samt att den stindigh viix-
ande komplexiteten | designmaodeller kan hanteras mer
effektivi genom Dassault Systémes CATIA. Detta leder
till kortare time-to-market och att Setrab ser méjlighet att
erbjuda nya, ledande produkter fisr fordonsmarknaden.

CATIA implementerades i januari 2016 och flytten har
genomidrts med stid av Semcon, en mangarig svensk
partner Hll Dassault Systémes.

Skiftet gar att vi kan dra nytta av vira
kunders styrkor och garantera hiigsta mijliga
niva av kvalitet och en hdllbar designprocess,

I och med att CATIA &r den [8sning vira
kunder firedrar, fiirenklar och optimerar
vi kommunikationen mellan olika akttrer
i modell- och designprocessen. Uppgilter
som flirr krivde timmar kan nu genomfiras
pd Ho minuter”, siger Fredrik Serger, verkstil-
lande direktir pd Setrab. "Vi kan ocksd utvidga virt
produkterbjudande med mélet att bli en mer komplett

systemleverantiir, vilket stdder virt mal att dubbla for-
siliningen inom de kommande fem-sex dren.”

“Setrab dr ett utmairkt exempel pa att innovation
inte dr begrinsad till storskaliga fOretag. Vi Gr stolta
att kunna Eigga till dem i vir lista dver anviindare av
JDEXPERIENCE-plattformen och bidra tll deras fortsatta
framgangar”, siger Stephen Chadwick, Managing Director
fir Dassault Systémes | norra Europa.

Mer information:
wiww setrab.com och www. 3ds com/sverige



Mangsidig frasning
| fokus

Mar man arbetar med blandad produktion ar det alitid en bra ide att investera |
en mangsidig fras. CoroMill® 390, med skér i storlek 07, &r ett extremt flexibelt
koncept som ar utformat for produktiv frésning i manga olika operationer och
material. Tack vare de sma skaren ger den hogre frastandtatheten overlagsen
produktivitet. Kombinerat med skarsorten GC 1130, sam tillverkas med

Zertivo™-teknologi, far du storre sdkerhet och forutsagbarhet i din stalfrasning

Nya CoroMill® 390. Made for Milling.

sandvik.coramant.com/svimadeformilling
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Vi presenterar Haas

- den senaste, snabbaste och

Fl Team VF=16

mest spannande

maskinen med valbekanta Haas VF i namnet

VF-16, Haas Fl-teamets forsta racerbil, finns nu ute!
Bilen presenterades den 21 februari for varldens
motorsportspress pa Circuit de Barcelona-Catalunya
dar testning paborjades infor sisongen den 22 februari.

o
'ﬂil Fhu dudienainn e, 5

Av alla Haas-maskiner med VF 1 namnet har det kan-
ske varil mest spind frvintan infér den hir fyehjuliga
Ferrari-drivna modellen sedan Gene Haas meddelade sin
avsikt att delta i virldens stérsta racingserie fisr mindre
in tvi dr sedan. Haas Automation Inc., det fiiretag Gene
Haas grundade 1983, &r Haas F1 Teams huvudsponsor
och uppkomsten till Fl-satsningen.

“Urett internationellt perspektiv ir Formel 1 den hig-
sla racingnivian och Haas Automation bygeer verkiygs-
maskiner av higsta kvalitet”, sdger Gene Haas som har
utvecklat Haas Automation Inc. till den stérsta maskin-
verktygstillverkaren | Nordamerika med en drlig fomsalj
ning pd tiver 1 miljard USD.

"Mir man hiir orden Formel 1 vet man exakt vad de stir
fthr: en global racingserie som investerar 1 den senaste
tekniken och lockar Hil sig de biista talangerna inom
konstruktion och design. [Haas Automation har ett
utmiirkt rykte i USA — niar det giller palitlighet, inno-
vation och valuta fGr pengarna - och jag vill att det
rykitet ska fortsdtta att viixa wiirlden dver. Att koppla
thop Haas Automation med F1 bade nir det giller namn
och metoder dr det bista sittet att utveckla vir verk-
samhet och lyfta upp Haas Automation till ett globalt
premiummirke.”

Den miirkgrd, ljusgra och idgonfallande rédto-
nade designen pd Haas VF-16 himtades frin Haas
Automations CNC-baserade vertikala och horisontella

fleroperationsmaskiner, CNC-
svarvar och CWNC-

(B~

' ;'-";’."ﬁ'-'.':ii

rundmatningsbord och indexeringsenheter: ett “kom-
pleit” sortiment med higkvalitativa CNC-produkier
Haas Automation Inc. ir baserat | Oxnard i Kalifornien

och har omkring 1 300 anstillda. Cirka 60 procent av
firetagets drstillverkning exporteras till Sver 60 linder,
Miistan 185 000 Haas CNC-maskinverktyg har installerats
viirlden dver och stivds av elt nitverk med 170 Haas-
fabriksleverantérer (HFO) - fristiende firetag inom
fiirsdilining och teknisk service som dgnar sig At att ge
branschledande support var kunden dn finns,

VF-16 visar Haas Autormations = och Gene Haas - engage-
mang fir teknik och innovation Bl en passionerad global
publik dar manga redan dr Haas-kunder eller kanske job-
barinom sektorerna fir precisionsteknik och -tillverkning.

"Precis som Haas Automations CNC-maskinverktyg
utvecklas stindigt och blir biittre och effektivare med
tiden. Var metod bakom VE-16 var att gira den Hll den
bista utvecklingen av en bra F1-bil”, farklarar Guenther
Steiner, lagledare fir Haas Fl1 Team. "Eftersom vi dr ett
nytt team studerade vi vad framgdngsrika Fl1-team gir
24 vi hade en stabil grund t6r den riktning vi behdvde
vilja fir var design,”

"Wi mdste nd ul och visa att vi kan gira jobbet - det
dr vart frsta mdl”, berittar Steiner. "Sedan ska vi visa
att vi kan vinna racen, att vi respekteras av fansen och
andra team pd banan och givetvis att vi kan vinna podng,
Det dr mlet!”

VF-16 testas pd banan | Barcelona den 22-25 februari
och den 18 mars innan dess fiirsta race Australian Grand

Prix som dppnar sdsongen den 20 mars § Melbourne.

Mer information:
www. HaasCNC.com



Lasermaskingr

Prima Powers 2Doch 30 lasermaskiner med fiber- eller
CO2Z laser. Maskiner linns ifran cnkla arbetshadstar upp il
heghastighetlslasrar med Linjarmoterdr il och mangder
med stillidsiérkartande bllheh&r sam monolins och
automalisk dysvaxlare, Maskinerna kannetecknas av hig
noggrannhet och drilistikerhet och kan utrustas med
sutemaltiserade inmalningssystem och detaliplockare (o
brogransad bemanning

Prima ot oss pd
R PDWET' E|H‘Iiﬂ Flﬂt

10-13 I'I‘Iﬂj 2016
Vi kan 58 mg.-'ricpj' MEer. .
omiriigntvan A TN (‘ DIN MASKIN
ekt lntie i s ] A Produktionsutrustning for plat
Beaag, 14

P Teknificantor: Sikes svdgan ; 72 Virname. Tel 0370-4% 34 00

www.dinmaskin.se
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Vinterkampanj pa 5-axligt
e SPEEDIO

rorlig kolumn, god spanavgang Extremt snabb och kompakt 5-axlig flerop
och hog temperaturstabilitet med inbyggd svarviunktion.
och fantastisk ergonomi.

brother B2y M40

MAXXMILL 350

» Rorelse: X350, Y250, Z300 mm  Supersnabb multitasking

* Kompakt design: 1630x2300 mm e Svarvfunktion

« Massivt vridbart rundbord med 400 mm * Frasspindel (>10kW)

» 12 alt 24K spindel (BT30/HSK40) 16.000 varv/BT 30

* Heidenhain TNC 620 alt Siemens 840D « Svarvspindel 2.000 varv/min
e 20, 30 alt 50 verktygsplatser e Spolning genom spindel

Brother M140X1

» Finns dven i simultant 5-axligt utférande

Priser fran 1.195.000:-
*Br@mi & For mer information www.bromigruppen.se

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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