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Vara nya T4-12 horn- och
spiralfrdsar ser till att avverk-
ningshastigheterna blir hivga:
och verktygskostnaderna laga,
De stora tangentiellt monterade
vindskiren med fyra skireggar
per skir klarar stora skirdjup
och hoga matningar vid medel-
grov till grov bearbeming i de
vanligaste arbetsmaterialen.

AVVERKNINGSHASTIGHETERNA
AR HOGRE AN NAGONSIN!
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Control firade 30 ar
med rekordutstallning

Alla siffror talar sitt tydliga sprék, missan i Stuttgart for
den mittekniska branschen dr en internationell métes-
plats fér experter. Hela virldens mittekniker kommer till
Stuttgart fisr att under fyra dagar mil verka och f informa-
tion. 20 utstillande foretag frin 31 linder samsades pA ca
564 000 kvm 1 fyra utstiliningshallar, visade framtidens
vig niir det galler hidrdvara och mjukvara fisr miitning och
komitroll, fir bestikama som kom i fiotusentals.

Det kom 26 BUU besdkare fran 32 linder vilket visar
att industrin gir globalt, ir mer internationell in nigon-
sin ticligare och att minga linder dr inblandade i virl-
dens tillverkningsindustri med i minga fall produklion
dver flera gribnser. Missans arrangiirer berdttar att det
presenterades fler An 150 nyheter pd massan som aldrig
tidigare visals ndgonstans i virlden. Detta visar att

Leif Wallin och Anders fvarsson frdn Sandvik Coromant var pd mdssan for aft J:n'.a.
besdka tyska Zoller P8 bilden | mitten ser W Jdrg Seiter idrsiliningschel export,

missan i Stuttgart dr den viktigaste mbtesplatsen och
plattformen i virlden f6r branschen,

Vi pd tidningens redaktion var dir fr andra dret § rad
och vi arbetade pa méissan i tvd dagar av fyra for att ticka
in det mesta av det som visades med olika kopplingar
till svensk industr nidr det galler metallbearbetning och
plitformning. Vi triffade lera svenska fGretag som var pd
muissan for att ta del av alla nyheter och vi intervjuade ett
flertal experter bide svenska och utlindska for aft kunna
ge denna rapport som nu fljer frin Control miissan 2016,

Hiir giirs affirer upp och midnga utstillare menar att del die
niistan enbart beslutsfattare som kommer till missan vilket
piir den 58 kvalitativ och intressant fiir produktutvecklama.

" = Hit midste man Aka varje i, annars missar man flera

I"

Nobe! Blocare | Kariskoga var pd méssan och besdkte Wengel,
Man gurdadas runt av Stefan Gustavsson pg Raverna.

CRYSTa-ap

Heanrik Lalin pé Mitutoyo Scandinavia tilsamman mad Yoshiakl Numata, dgare | 3.8 ganaration il japanska Mitutoyo Corporation.

viirldspremidrer, trender, forskning och utveckling samt
mdnga treviiga miten med branschkollegor och man ser
teknik for forsta gingen som man hade missat om man
inte dkt hit, sa en svensk besdkare.

Trerden med kentrollmidining med ljus och bertiringsfri
mitning i olika former 8kar men vi ser ocksd en ubveckling
pd bredden med nya mitmaskiner och mitinstrument
diir ny mjukvara dominerar. Vad vi ser mer dir all serie-
storlekarna blir allt kortare och dirfdr behdver man miita
mer men pd kortare tid, spara bd dr alltsd ménga gdnger
centralt. Och som vi kommer att skriva om lingre fram
i rapporten sd far milprocessen mer och mer inslag av
automation och robotiserade processer i stort och smitt.
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Med ritt
att skapa

Redaktoren har ordet

Hej

Kanske kan branschen dntligen andas ut nir det giller industri-
miéssar som arrangeras 1 Sverige. Efter minga drav kriftging var
man nu tillbaka till normala besékarsiffror dir inkdpschefer och
framiGrallt tekniker och maskinoperattoer kom till missan, Vi
g ett trendbrott och minga firetag firstir att goda produktivi-
h;-lshﬁ]ande idéer inte kommer som pa ett I:’,lpande band utan det
kriivs s mycket mer idag fir att hilla iging en kostnadseffektiy
tillverkning och framftirallt lénsam. Med automatiseringsvigen
som nu rullar i vart land g3 fads utveckling av nya processer och
tankesdtt. Tridartiklar | Hillerstorp ar ett av firetagen som vi har
besdkt och hir driver entreprendeen Siren Persson sitt forelag
genom att stindigt komma med nya kreativa l8sningar fr att
behdlla sin topposition | branschen. Att snabbt géira verkstad
av sina projekt ar livsavgiirande for mianga tllverkningsftretag
icdag. Imorgon kan det vara fér sent i den tuffa och hirda konkur-
TENSEN Om Varje order.

Vi befinmer oss nu i en hiigkonjunktur dir fordonsindustrin med
Volvo i spetsen gdr mycket bra, Vad som glider mig dr att minga
firetag nu dr fBrberedda genom planerade och genomftirda
investeringar i ny teknik vilket man nu kan skorda omgiende.
Dt finns exempel pd Aer firetag i bLa. Smdland som dr snabb-
fotade och flexibla ndr man bestdmmer sig for att utveckla sina
faretagsmodeller och utmana sin egen produktion, All framging
bygger pd hirt arbete och mod och pengar i kassan,

Masta nummer handlar om arbetsmilj och d hoppas jag att vi pa
tidningens redaktion kan prestera lite intressant lisning i dmnet,
fir vi kommer att arbeta hiiet fie att £ till en ldsviicd tidning.
Spart &r det fotbolls EM i Frankrike, heja Sverige..

Vart nya servicckoncept EFFEKT dr ett koncept som
optimerar hdllbara l6sningar och genererar lonsam
produktion. Konrakta oss sd beriitrar vi mer!

FORTIVA

MAKES A DIFFERENCE
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guldgruva for
saker, hogklassig

bearbetning

24-7... "Nya"” Garpenbergsgruvan far aldrig sta stillal Malmen
ska helt enkelt upp. Det kriver darfor ett vdloljat maskineri

och ett underhall pa topp. Inte minst darfor har man valt

Pramets vandskarsverktyg.

2 PRAMET maimbrytningen i
Garpenberg kan spiras bakat till
Atminstone 1200-talet, men tog
verklig fart nér tyskar — Garpar — kom
till platsen och utvecklade driften och
brytningen av jarnmalm, nagot eller
nagra hundra ar senare. Och trots

att manga gruvorter sen dess bade
kommit och gatt har gruvan i Garpen-
berg bestatt. Skilet till detta &r den
s kallade komplexmalmen som finns
i omradet och bastdr av zink, bly,
koppar, silver och guld.

Sedan 1957 driver gruv- och mine-
ralforetaget Boliden Garpenbergsgru-
van. Dd och drygt 40 ar framat brits
malmen forst i tvi separata gruvor,
"Sodra" och "Narra” gruvan. Nar mal-
men i dessa borjade ta slut fér cirka
15 ar sedan hittades en ny storre och
rikare malmkropp. Det ledde till att
Bolidens styrelse fattade beslut om
att investera i en expansion av Gar-
penbergsgruvan,

Detta var en investering pa 3,9
miljarder kr och genomfordes mellan
2011-2014 och var dd under perioder
Sweriges stérsta byggarbetsplats. Re-
sulatet har blivit en av varldens mo-
dernaste och mest kostnadseffektiva
gruvar i sitt slag. Férutom en biéttre
infrastruktur har stora satsningar
giorts pd ny modern automations-
och fjdrrstyrningsteknik vad gdller
system, utrustning och maskiner,

Men syftet med detta &r inte bara

att uppratthdila en hig och jdmn
produktionstakt, utan lika mycket att
verka fir en arbetsplats med hogt
stallda mal vad géller halsa, milit och
sdkerhet.

- Sdkerhet genomsyrar hela verk-
samheten, fran ledningen till oss
som arbetar i gruvan, sdger Andreas
Werner och Mathias Engstrand, sem
bdda arbetar vid gruvans underhalls-
avdelning.

Malmen racker i 20 ar
| det nya schaktet ar produktions-
madlet 2,5 miljoner bruten ton malm
per ar, som trots det beriknas ricka i
drygt 20 ar.

Brytningen och utvinningen av den
sa kallade viardemalmen sker for nér-
varande pa ett djup meilan 500-1250

Mathias Engstrand,
wisar glad och

niyd, ett av flera
vindskarsverktyg | i
frdn Pramet som ;
han anviinder fGr
att tillverka s6 kallade NG

I

-

meter under markniva. Den utfbrs
dd i ett antal steg fran att man borrar
och “skjuter” (spranger) malmen,
krossar den for att slutligen skicka
upp den “till dagen” via det sa kall-
lade Bergspelet, som dr som en stor
hiss som rymmer 28,5 ton, och ligger
rakt under Uppfordringsverket, dér
malmen sen samlas i ett mellanlager i
vantan pa anrikning.

shims i mdssing och
det nétningstdliga
och sidlvsmériande
plastmaterialet Oylon.

Malm blir metallkoncentrat
Utvinningen av virdemineralen sker
i anrikningsverket. Det 8r en process

Efter springning { gruvan u{l@'ﬂ:m
fiarighyed lastare for att ta ut malmen
§ 0ch viaBergspeler “iilldogen”t
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som omfattar malning, flotation som
dr en ytkemisk process dédr mineral-
partiklarna skiljs fran graberget samt
avvattning i tva steg.

Kvar efter detta — firutom restpro-
dukter som framst anvands for att
dterfylla utbrutna bergrum — blir mi-
neralkoncentrat med zink, bly, koppar
samt silver och guld.

Koncentratet skickas darefter till
olika smiltverk i Sverige, Finland
och Norge, dar de rena metallerna
utwinns. Mangdmassigt handlar det
om cirka 108.000 ton zink, 42.000
ton bly, 750 ton koppar, 288 ton silver
och cirka 560 kilo guld.

Slitande utvinning
Verksamheten vid “Nya" Garpen-
bergsgruvan far aldrig stanna utan
ska paga dygnet runt och aret om.

Men for att klara det finns det ett
par reparations- och underhéllsverk-
stader nere i berget. Detta eftersom
man helt enkelt inte kan eller har tid
att ta upp utrustningen tll markytan,
mer dn i undantagsfall,

— Det &r ett enormt slitage pa all
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utrustning och alla de maskiner som
anvands. Det ar stendamm pa allting
ach barrkaxet ("spdnet” frin borr-
ningen) i berget kryper in dverallt,
Vattnet i gruvan ar ocksa oerhort
aggressivt mot allt som det kommer i
kontakt med. Det stiller dirfor héga
krav pd bide komponenters kvalitet
och att servicen som vl utféir haller
hagsta klass, forklarar Andreas Wer-
ner ach Mathias Engstrand,

Egen tillverkning

Mycket av den service som krivs vad
galler "allt som rullar” | gruvan utfbrs
i fordonsverkstaden och dr inrymt

i ett drygt 6000 kvadratmeter stort
bergrum pd 910 meters djup.

Vissa kemponenter tillverkar man
ocksa sjilva. Ett exempel pa det dr
shims. Dessa ir monterade pad nis-
tan alla maskinleder ach har en funk-
tion som kan liknas vid ett axiallager.

— Shims slits hdrt och fungerar
ddirfor i princip som offermaterial.

Vi svarvar bade shims i massing och
Oylon i tva olika ytterdimensioner
men med en tjockleksvariation som
varierar frin 3-12 mm och i steg pad
0,5 mm, sdger Mathias Engstrand.

Verktyg och service pa topp
Sedan augusti i fiol tillverkas ocksa
shimsen med Pramets sortiment av
vindskarsverktyg samt med bland
annat borr och gingtappar fran
Dormer,

= Vi bytte ut vart tidigare sortiment
mot Dormer Pramets och det har
funkat hur bra som helst. De dr ldtta
att anvanda och skar bra. Vi dr jit-
tendjda sa hdr lngt, sdger Mathias
Engstrand,

Men det ar inte bara verktygen
utan dven den hjilp och service man
fatt via Dormer Pramet och Ahlsell i
Borldnge, som dven dr aterforsdljare
av Dormer Pramets skirande verk-
tyg, som starkt bidragit till det goda
resultatet,

— For oss ar det viktigt att det ar
latt att fa tag i verktyg, att det inte
ir krangel med leveranser, och att
vi kan fa teknisk support nir det be-
hévs. Och det har funkat valdigt bra,
sager Andreas Werner, ll

Vill du kopa den har frasen for
1 krona?

Kontakta din aterforsdljare
fér mer information om vér
Pramet-kampanj.

Nytt sortiment
Prametverktyg

ZIPRAMET Dormer Pramet har

nyligen lanserat ett nytt sortiment
av vandskidrsverktyg for svarvning,
frisning och berrning samt tillbe-
hir, speciellt anpassade fir svir-
bearbetade material, exempelvis
rostiritt stal.

Pramets NMR spdnbrytare erbjud-
er ett palitligt alternativ for lings-
gaende- och dndsvarvning med hég
avverkningsgrad vid grov- till medel-
grow frasning.

Ett nytt sortiment wiper skir—
W-FM och W-NM = bidrar till kad
produktivitet vid svarvning genom
att hégre matning saval som forbdt-
trad kvalitet pd den bearbetade ytan
mdjliggdrs pa grund av den nya wiper
skareggen.

En ny spanbrytare och HM-sort for
grovfrisning har ocksa lanserats. HR2
geametrin utdkar Pramets sortiment
av enkelsidiga skir fér bearbetning

av ett brett materialomrade, dar stal,
Biutidrn och rostfritt stil ar inklud-
erade,

HR2 finns i en ny svarvsort—T9226
- som ocksad den lanserades av
Pramet i april 2016. Den mangsidiga
T9226 sorten uppnar imponerande
resultat ndr det géller tung grovs-
varvning och skalsvarvning.

Dessutom har en ny frissort,
MB330, utvecklats specifikt fir att
uppna langre egglivslangd och battre
palitlighet i svarbearbetade material.

Pramet har breddat sitt sortiment av
planfrasar for rostfritt stdl med strre
frasdiametrar och skir fér stbrre skir-
djup och kraftfullare maskiner. Bl

Roterande HM-filar — utokat sortiment

Dormer Pramet uttkar sitt

sortiment av roterande filar | hard-
metall. Befintligt sortiment har uték-
ats med filar som &r speciellt avpas-
sade for vissa material, t.ex PGoo-

serien speciellt avpassat for rostfritt
stal och PTxox-serien avpassad fir
stil. Genom att anvdnda materialan-
passade filar Gkar man avwerknings-
formagan med upp till 50 procent, B

Vinn Dormers borrkassett
AD95201. Frigan &r: Dormer |
lanserar ett nytt borr HSS-E. |
Vilken &r dess beteckning? |
Mejla Ditt svar till oss
senast den 31 juli pa:

info.se@dormerpramet.com

DORMER ) PRAMET

NYHETER 2016.]

Nytt borr HSS-E
[:m Dormer Pramet lan-

serar nu ett nytt, kort, H55-E
kobaoltborr med beteckningen
A147 enligt DIN 338, 6XD, i
blankt utférande och med
120 graders spets. Borret dr
speciellt anpassat fér bear-
betning av rostfritt stal och
titan, vilket den nya ikonen
VA indikerar. Borret finns till-
gangligt omgdende, | dimen-
sionerna 1.00-12.00. 1

AKTUELLT

Pa nya poster

Dormer Pramet forstarker pd Kund-
suppert ach Uthildning. Birgitta van
der Ven har béirjat pa Kundsupport
den 1 april. Hon kommer fran
Logistikavdelningen inom Darmer
Pramet. Claes SjGberg borjar den

1 maj pa Teknisk Support,/Uthild-
ning. Han kommer ndrmast fran
produktionsteknik och skirande
bearbetning samt hdrdning. B

Vinnare av borrkassett

Vi gratulerar vinnarna av Dormers
borrkassett ADS5201 fran tavling-
en i senaste numret av DP.Info
4/2015, Fragan var; Stora bilden
pa sid 2-3 visar bearbetning med
ett Dormer Pramet verktyg. Vilken
sorts verktyg? Ratt svar var: Gang-
fras. Vinnarna &r: DK: Michael
Helbak, BD Industri A/S, Odensa,
Fl: Kalevi Ruuhijoki, Tekno-ware
Oy, Lahti, N: Morten Hugo Olsen,
Bodd Industri A/S, Bodd S:
Michael Daunius, GKN Aerospace
Engine Syst., Trollhdttan. I

Vélkomna att kontakta
Dormer Pramets tekniska
siljare eller ring Supporten pa
tel. 035-16 52 96 s3 hjdlper de
dig att hitta ritt verktyg.

DORMER ) PRAMET

Halmstad, Sverige = Tel +46 35 16 52 96
E:post: info.se@dormenpramet.com
wWww dormengramet.com
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Vi triiffar Rolf Johansson pd Zeiss f6r firsta gingen och fr lite nyfiken pd vad den ledande
tyska tillverkaren har fokus pd under drets missa.

- Jag har arbetat med mitteknik § 27 dr nu och diirav 17 dr pi Zeiss. 1 Norden dr vi inom
omrddet industriell matteknik 20 medarbetare. Foretaget satsar stort hir pd mdssan och vi
har en monter pd 600 kv vilket 8r den stérsta pd missan,

Vad star Fiess fiir?

- Kvalitet, Vi ar en stiftelse och i de stadgar som styr fGretaget stir del att man skall satsa
pd forskning och utveckling fiir att trygga de anstilldas framitid. 54 vi ligger pd c:a 10 % av
omsiltningen som sitts av till de dndamilen. Vi fir breda inom industriell métteknik och
trenden gir mol, ja om vi ser oss omkring hilr 4 ser vi, atl {ir ndgra dr sedan hade vi 10
mdtmaskiner i var monter, i ir dr det tre maskiner, resten ar numera vision systemn med olika
teknik, fidrkiarar Rolf [ohansson.

Vad &r det idag som svenska underleverantdrer har eller borde ha fokus pi?

- Framférallt ndr det giller precisionsmitning inom metallbearbetning och da dr det
miltmaskiner som giller. Tittar vi pd pldtindustri som karosseri och stora plitar, dd dr det
vision-system som giller fGr dd skall det ga fort, Fordonsindustrin implementerar ny sysbe-
men i sina produktionslinjer dir tekniken nu hidr hermma, tack vare att man nu dr ikapp ndr
det giller méthastigheter.

= Hir i montern vill jag girna visa en ny videosensor pa en av vira portalmétmaskiner
tillsammans med ett rundbord, Videosensomn, fungerar som en mil probe men det handlas
hiir om vitt ljus (en lampa) och det dr berdringsfritt, avslutar Rolf Johansson.

OGP Scandinavia med applikationstekniker Henrk Dahlgren dr
alltid pd plats pd Controlmissan fiir att hjilpa tll i montern och
supporta svenska kunder som kommer pA besik, nyheter i dr dr.

— OGPs optiska méitmaskiner, allt ifrdn manuella tll haly-
och helautomatizka CNC-styrda i olika prisklasser finns i vér
monter. Historisk sd har OGP varit inriktade pd plastindustrin
men nu sedan en tid tilbaka, s4 handlar det mycket mer An
tidigare idag om att vi siiljer Bl féretag med skirande bear-
betning. Med nya programvaroe som OGP har tagit fram sd
limpar det sig mer iin tidigare fr mekanisk industri som tex.
att mita frasta detaljer, sdger Henrik Dahlgren.

Det handlar i grunden om mijligheter att nu ta in CAD-filer
i systerven, det gbr det ocksd enklare att programmera matma-
skinen. Henrik visar oss en ny mtmaskin OGP Flash CINC 300,
snabb, med npliln 1 gnmdzn men nu ocksd med mulhsensor
vilket innebdr att man kan ha probe och olika typer av lasrar
f&r matningen, det som dr nytt e i & 3e atl vi har scannande
probe pd de flesta maskinmodeller. Och givetvis ir de flesta
miodeller idag inkapslade fiir att klara att std ute | produktionen.

Miista maskin vi tittar lite extra pd ir OGP SNAP DM 350.
Den optiska mitmaskinen har ett siirre bildfalt, vi ser mer
av detaljen och fir dirmed en snabbare mitning, Med denna
storlek pd maskin kan man sitta upp flera detaljer i samma
matprocess och mita viildigt snabbt. | stort sett for 2D mitning
men man kan dven mita vissa detaljer med 30,

Maisskonceptet firade 30 &r med rekordutstillning i Stuttgart.

Forts. sida 10 ==
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Vi tréffade Massimo Caccia
farsdliningschef Euvmpa och
Stephanie Adolfl marknadscief
P tyska GOM mbH.

Affirerma gdr just v bra, sd
humdret var pd fopp.

Mytelerans AB siljer Aliconas mitsystem i Sverige. Vi beséikte montern pd Control missan
1 Stuttgart och vi ber André Prando-Lidstréim om lite information om fiiretaget.

- Alicona arbetar med beriiringsfri mdtning av ytor med fokus varation, fullt usspekira
ger verkliga farger i presentationen och en upplsning ned till 10 nm (ljusets vaglingd).

Mitsystemen anvinds inom utveckling av produkter och processer fr att fd en verklig 30
bild pd en produkt, och dirigenom mycket latt kan dra slutsatser om funkbonsegenskaper
péa ytor och former. Radier, vinklar, former och ytjimnhet i en 3D bild ger konstruktirer
basta fdrutsittningar att (Grstd huar elt verktyg eller produkt kommer atlh fungera i verklig-
heten och beddma livseykel.

- Alicona har satsat siarskilt pd att utveckla mingder av funktioner for verktygsindustrin
och har en sdrstillning vid mitning av frisar, hobbar, skir och specialverkiyg, sdger André
Frando-Lidstrm till idningens reporter.




White-light system fir halva slanten.

Industrin gir mot allbmer smarka fabriker och produktionsls- ff.

L N
ningar dir robotar och olika mjukvaror integreras och pratar med
varandra. P4 missan fanns en bnkgrumtﬁbild i fiorm av Industri S O I I I O I
4.0 didr man digita]'[.wmr hela processer inom etk ffire!nﬁ_

Det handlar alltsd som allt annat om alt drastiskt 6ka produk-

Hiviteten fér att hinga med § konkurrensen, Med mer automatise- .
ring giirs matningar lika varje ging utan den manskliga faktom,
Dt plirs helt krasst fie médnga minskliga misstag varje dag ute o

i fabrikerna och pd mdssan visar mdnga utstillare hur man kan
undgd problemen, Men det kostar en slant och minga fBretag har
inte rdd med ny teknik. Men prisbilden sjunker allt mer och vi ser
i minga fall en halvering av priserna pd de nya generationerna av
produkter pd bara ndgra ar. Det betyder att mindre och medelstora
firetag har rdd att investera i den senaste tekniken. Firetagen
som tillverkar och siljer ny teknik har ecksd blivit bittre pd ati
forklara nyttan av produkterna och man har dven utvecklat sina
organisationer med mer support, service och utbildning.

Det var som en ulstillare pd missan sa.

" - Vi miste kunna férklara nyttan av vira produkter pd ett
bittre satt dar kunderna far en klar bild och kan rakna ut vad
investeringen kostar och vad den ger fisr payback. Réknar man
fiel s drear kostnaderna ivig men riknar man it sd 16nar det sig
alltid att automatisera och investera i den senaste tekniken. Vi
hjilper kunden att rikna ratt™,

54 vi ser nu en stor satsning inom berbringsfri miming med
ljus, ofta helt automatiserad och hir visade svenska Hexagon,
brittiska Delcam, tyska GOM, amerikanska Faro och japanska
MWikon m.fl. upp sig med stora satsningar pa den tekniken. Aven
tyska Zeiss ger sig nu in i tekniken med benbringsfri milning med
ljus i stora kompakta robotboxar.

Fi dr de foretag som nyanstiller idag, De flesta arbetar i fretag
som letar och verkstaller effektiviseringar. Alla vill bli av med
improduktiva mellanled. 53 &r den bistra sanningen men med ny
teknik kan vi behdlla de jobb som idag finns | den svenska indu-
strin och férhoppningsvis utveckla den till ledande i viriden. Jag
citerar rubriken pd en bok jag laste fitr en tid sedan "mer hjama

mindre hinder”.

Virt nya servicekoncept EFFEKT dr ett koncept som
optimerar hillbara lisningar och genererar lénsam
produktion. Kontakta oss 4 berdittar vi mer!
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I vimlet blev det midnga trevliga mdten och missan &r s4 viklig idag att mdnga
svenska firetag skickar ner ndgon eller ndgra ur sin personal f3r att representera
di det handlar om att ta hand om sina svenska kunder sorm bestiker missan
och att sjilva plocka upp trender och nyheter pa plats. Presenteras det nyheter
s4 presenteras de ofta med virldspremidr pd Control och hdnder det ndgot sd
hinder det | Stuttgart. Missan domineras av de stora fretagen som tyska Mahr,
Carl Ziess och Wenzel, japanska Mitutoyo och Nikon, engelska Renishaw och
svenska Hexagon. Men vi ser ocksd fler och fer utstillare som ses som uppstickare,
andra dr etablerade i branschen sedan manga dr tillbaka men ndjer sig med lite
mindre montrar. Och branschen expanderar fir detta med att kunna kontrollera
ech garantera hiygata kvalitet fir 1 stort fokus hos virddens illverkningsindustr.
Mer om detta i rapporten.
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Béne Larsson och Stefan Francols pd Cascade Gomputing AB
“inspekterade” sin hivudleverantdr tyska GOM.

Harg) Pax Agare Wi Micre-Vu Eurcps. Johan Norstrem Per Bladh och Marcus Linddn pa LK Scandinavia hade
Ar ny agent | Svarige fdr m3tmaskinstitverkaran. fingat in an av de mdnga reportrama pd méssan.

Naciesrn Sawan! dr-anavarig 1 Drsiiningen pd axporimarinadema ol Malr och
Sazcha Baumann pd MikronTec visade matverktyg. Sidbongs Maskin Ar svensk agent. André Prando- Lidstrdm pd Mytalarans AB.
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P4 mizsan presantersde NYLI Matrology sin nys samarbetspariner Inspeclizian, ndr det gil-
ler industrisll métning. P& bilden ser vi Andreas Thom NYLI Metrology. Dr Jan Antonis vd pd
Inspec\ision och Joakim Tharn pd NYLI Metrology .

Joakim Kansson fedn Svensks Marposs visade nyfater i svenska kormder

A Tl

A ARA, Adem Ruppel Asbach GmbH stélide wi dssan. Syskonen Moole, Amdeg och Carol
Jorg Seiter frdn tyska Zoller berdttar att pd Control staller man framst ut utrustning for verdens ¢ ** bt catm “,;u"‘m g E’IM P g e e A
verktygstifverkare och man dr mycket ndjda rmed utfatlet. GJS Verklyg &r agent | Sverge. ! 5 i

= Vi har en mycke! bred produktportioll hér pd massan, ailf fran manuela maskoer uog 6T Ll - asin.
T-auliga fullt CNC-styrds m#l- kantrolistationer fér 30 miining.

Schweizizha Sylvac dr tilverkare av handmiitdon och hir pd mé trifface v Par-Hikan
Kalbhenn KME-Instrument som 8r svensk agent och Jacques Schayder som & ulveckiingschel
pé Sylvac,

Agarfamilien pd JBO som tilverkar glngtolkar, géngringar, géngsnitt och gingfrdzar for hela
= vardens noustrer Si0borge AMaskin & havodisverantde (e den schweizzka filverkanen Seaen
Andreas och Joakim Thom frdn NYLI Metrology hes sin leveranttr fyska Kordt, Foretaget & 30 & tiibaka.

specializerade pd utrustning fr métning av gangor Forts. sida 14 ==
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Vi triiffar André Prande- Lidstrém pd fretaget Mytolerans
AB som har arbetal med miitteknik i dver 30 dr. Han
arbetar under madssan i sin huvudleverantdr tyska Mahrs
monter pa missan och vi far en pratstund med honom,
~ Hir pd missan vigar vi en helt ny produkt, Mahrsurf
PS5 10 som dir en portabel och universell yiimnhetsmaitare.
Dien dr viildigt enkel att anviinda och man lir sig snabbt
hur maskinen fungerar. Den finns pa svenska och man
dndrar instdllningar snabbt och litt via en pekskirm, (den
ser precis ul som en mobiltelefon, se bild). Automatiskl
val av miitstriicka, utviirderingslingd, modemnt griinssnitt
fir datadverfdring m.m, Vid miitning i tringa utrymmen
s hil eller liknande finns det med en forlingningskabel,

vilket gir den mycket smidig att anviinda for maskino-
peratinen.

Det Mahr glr dr att tinka lite utdver det vanliga sdger
André pd Mytolerans och menar att man i sin produkt-
utveckling forstker tinka utanfér “boxen” inom manga
omraden. Man utvecklar matutrustning och maskiner fGr

att man skall kunna gira vildigt noggranna mdtningar
direkt vid maskinen.

= Vi iir otroligt glada for virt linga samarbete med
Mahr, £8r de har allt man kan $nska sig inom miittek-
nik och alla p:mdukh-r dr av hiigsta tnpplwatitet. Vi pd
Mytolerans arbetar frimst med att erbjuda kompletta

KmK Instrument AB finns i industristaden Visterds
ach arbetar med mitteknik, materialprovning och
ofrstirande provning och har hisg kunskap och ling
erfarenhet sedan [Gretaget grundades 1994, P4 massan
Control som ir en sjillvklar plats fr firetaget att vara
;:!ﬁ tillsammans med sina leveranttrer, triffar vi Per
Hikan Kalbhenn.

= Vi jobbar nu pd alla fronter, har valdigt mycket att
gira och det handlar om produkter inom alla affirsom-
raden; matteknik, materialprovning och oféirstérande
Fmvning. Wi har aven skalat ner verksamheten n&gﬂl,
vi dr fortfarande ett brett fdretag men vi fokuserar
numera pd ebt antal firre leverantérer. Det betyder
att vi siljer frin de 15 samarbetspariners som vi har
valt ut deras hela produktsortiment, inklusive service,
support och kalibreringar.

lgsningar till svensk verkstadsindustri. Mahr's motto ir
kvalitet i topp och man har alltid satt hidg kvalitet fore lagt
pris. Mahr kemmer aldrig att bli en prispressare, sdger
André Prando-Lidstrm och fortsétter;

- Mahr ar ett 150 dr gammalt féretag och man har
villdigt mycket ecfarenhet vilket man formedlar via
kompetens. Agarfamiljen sitter av 1 % av omsdttningen
som gir direkt fisr forskning och utveckling av nya
produkter.

Slutligen kommer vi in pd alt ulvecklingen i bran-
schen gir vildigt fort och det &r faktiskt sd att vi har
en generationsvixling inom svensk industri och med
mer och mer higteknologiska produkter si behover vi

Fa rymair-aa s

Hiir pd missan skall vi prata om tvi av de leverantérer
som man satsar hart pd, nimligen Sylvac och Trimos.
Det handlar om kvalitativa handmiitdon och tillhGrande
applikationer i standard- och specialutférande.

Det handlar mycket om mitdata insamling idag ach
hiir harbla S}rh'm: sin Bluetooth® Smart Famil].r, soum gor
det mijligt att skicka miitdata snabbt och enkelt direkt
till din dator/ ldsplatta eller smartphone via en app och
man dr ensamma pd marknaden nir det giller "kta"
vil fungerande tvi-vigs kommunikation 1 Bluetoath,
det hel}rder att vi kan nolla klockan frdn distans och Pﬁ
&4 sdlt kommunicera | va riktningar, Per-Hakan siger
att just mitklockor | kambination med Bluetooth kom-
munikation blir allt populirare ute i industrin,

Vid samma interviu kommer utvecklingschefen
Jaugques Schnyder férbi och jag passar pa att undra
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hjalpa industrin med kompetensférsorjningen, vilket
jag menar betyder att vi som leveranbir har en viktig
roll att fylla. Vi mdste erbjuda CNC-l8sningar tll vdra
kunder sa att de blir konkurrenskraftiga, Det bety-
der att automationsvigen ir hiir och Mahr visar hiir
olika robotldsningar och helintegrerade CNC-styrda
lsningar och det dr detta som vi arbetar med mer
och mer i Sverige just nu. P bilden uppe till higer
ser vi en helintegrerad mitstation med paletisystemn
som Kan placeras i en produktionscell dir roboben
plockar detaljer in och ut i olika mitstationer fir t.ex,
mitning av via, kontur, form m.m. snabba matningar
med en och samma uppspinning.

Ak TR

"™

vad han dr mest stolt dver gillande Sylvac? Jauques svarar med ett barnsligt Firtjust
leende; det nya bluetooth integrerade skjutmattet EVO som representerar allt vi star
fir; uppkopplade mitinstrument (Se bild)

Mar det giller Trimos 54 vill man nu tillbaka till sina rétter och har gjort stora
satsningar pd nya robusta héjdmatare f8r mitning direkt | produktionen. Hir pd
massan visade Trimos sina senaste ptndukﬂameﬁngar 1 niya Serien av hii-jdrn’:‘ittm.
V7 och V9 delar de egenskaper som gjorde sina foregangare s frampdngsrika som
elektroniskt justerbar matkeaft, en rikbigt fin 2D mit funktion samt kombineeal i
samma utrustning manuell och motoriserad rrelse. Utbver det sitter man robust-
heten pa sin spets med mijlighet till dktigt nga matarmar upp Gl 400 mm med
bibehdllen noggrannhet och stabilitet (se bild),

- Man har pa fGretaget Trimos som mal att bli bast i varlden igen pd hijdmatare
och man ir en god kit pd vig, avslutar Per-Hikan Kalhbeen pd KmE Instrument
som dr generalagenter i Sverige fir lillverkarna Sylvae och Trimos.

Forts. sida 16 ==

H_-‘i____ -

TACKtill alla er som
055 under Elmigy

20161

Ledande partner till

nordisk verkstadsindustri.

nﬂh
ﬁn

RAVEMA



16

Maskinoparattiren Nr 4 | Ma) 2015

e

Marknadens snabba utveckling av komplexa detal-
jer har &kat efterfrigan ph snabb noggrann mitning
av komplexa ytor, Nikons ledande position inom
laserscanning har skapat grunden fir denna typ
av utrustning vilken r mycket snabbare dn kon-
ventionell kontaktmiitning, sa Janne Lindén nir
vi efter et &r dter bestkte Nikons stora monter pa
Control i Stuttgart,

- ¥i pd LK Standinavia har utvecklals positivi
och dkat vir omsitining visentligh, Vi expanderar
ru och anstiller och séker fler applikationstekni-
ker, Nikons intriide i vir produktportiolj har betyti
vildigt mycket. Och man har idag en ledande roll
i viirlden nir det giller mitning och kontroll med
hidrdvara, mjukvara samt support och tekniska 16s-
ningar.

= Vad vi ser som kommer och sker just nu dr att
traditionella mitmaskiner flyttas ut i produktionen
diir industrin nu keiiver robolintegrering, automa-
tisk laddning dir framfbrallt mittiderna minskas
drastiskt. Branschen ser nu att tillverkningsindu-
strin gér mer och mer mot automatiserade fladen
dir all mitutrustning byggs in i produktionsceller
fiir att féiretagen skall £ en effektivare mitprocess
och diar man dven med automatik fir dokument
med mitresultaten. Med ny teknik blir tidsvin-
sterna stora och det ger en bittre lonsambet | pro-
cesserna, siger Janne Lindén.

Miir det giller mindre och medelstora verkstider
i underleverantrsleden sd sér man nu dndrade nutiner
och skillnader | hur man mdter jEmiftet med digare,

- Diér man inom plit industrin tidigare anvan
traditionell mitteknik for att mita pressade detaljer
som bex, karossdelar och artiklar ser vi nu att man
mer och mer kommer att mita med laserradar, helt
klart. Nir vi triffades hiir for ett r sedan sd hade vi
sdnkt mattiderna med 50 % ph vir laserradar, nu Gr
mitprocessen yhterligare tvd ggr snabbare. Denna
teknik kommer att ta Sver mitning av platartiklar
och pd stirre plastkomponenter och det beror pd
precision kombinerat med hastighel, siger Janne
Lindén och fortsitter;

— Vi ser dven att mer och mer av kunderna miter
maer och mer och man har stora keav pd sig att inte
giira fel, vi pratar om noll-fel § alla lgen idag frin
storindustri och fordonstillverkare il mindre och
medelstora verkstider. Vinden bliser at detta hall,
det fir inte bli fel for det kan (& stora konsekven-
ser. Viirldens tillverkare arbetar med allt sndivare
toleranser och krav pa leveranser “just-in time”,
Det betyder att komponenterna limnar fabriken
samma dag som de hllverkas och da giller det att

WEXT-CENERAS

a Jikor NiKo

ha en fullt integrerad process med
miitning och kontroll.

Vi tar upp Inrilllr!ifanning sOm
ocksd utvecklas och uppq.!aherﬂ:i_
Nir Nikon kom in i laserscanning
tekniken och tog med sig sin optik
ech sina digitala fotoprocessorer
det var ett stort lyft fiir vir férsilj-
ning, Janne Lindén siger alt man
dr klart ledande pd marknaden
ndr det giller laserscanning idag.
Metoden och tekniken har den fiér-
delen att den méter bara det som
dnzkas mita.

- Vibehdver inle som med mot-
svarande optiska system ta hela
bilder, sd alla vira méttider blir
avapvirt kortare, Man scannar det som Ar intres-
sant resten hoppar man helt enkelt Gver. Det gor
att tiderna fir laserscanning blir alltid kortare om
man jamfiir med féretag som miter med optiska
system. Vad man skall fokusera pa iir vilken nog-
grannhet krivs for mitningen. Laserscanningen ar
berdringsfri vilket g att slitage osv 4r litet.

Om vi kommer in pd tekniken och noggrannhe-
ten, vad pratar vi om?

— MNidr vi pratar om laserscanner i mitmaskin sd
handlar det om ner mot 2 my. Vi &r noggrannare
in normala profilografer &r ndr det galler utviindig
makning.

Sista orden | interviun handlar om mat roboten
som far stor uppmirksamhet | montern,

- Berbringsfri mdtning med ljus dr framtiden fir
alla industrier. Tidigare var det enbart (lygindustrin
som anvinde sig av tekniken bla. fér teknikens
stora mitomreide. Man kan idag mita allt fran en
Y2 meter framfde sig Ul 20 meter bort. Mitfelet dr
10 my per meter som det vixer men inom 6 meter
har kunden 50 my. Nikons egna tekniska losningar
ger anviindarna ldga servicekosinader, hisg till-
ganglighet och lttanvindhet. Med Nikon Camio
mitmjukvara fir kunden en multiprobe lisning
diir laserscanning /analog scanning och kontakt-
midtning kan kombineras i samma uppmiitning
ach profilmdtning sker med higsta noggrannhet
och i 3D,

Janne Lindén siger att man ser nu ett stort
intresse fir tekniken och i dagsliget arbetar man
med & projekt och det ir fler pA ging.
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Exparter pd Nikan frén hale Europa.

Hai ny mafod fGr st mats donhiyl mead mattider undar 3 minctar
Bendvingsfi mdtning § 3-D med Nikon HN-C3030. Nikon Mefrology pre-
santerade en helt ny matmaskin som méter dynamiskt, berdningsintt med
hidlp av an nyubveckiad laser sensoy, mdter | hdg hastighe! detaljers yor
far sanam farmutvincianng, Janna Linagn i LK Scandinavia visade ma-
rmaskiman fr svenska kunder undsar helda vackan,
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= Vi dr pd plals hir | Stuttgart f6r atl triffa vira svenska kunder som
reser hit fbr att se nyheter som inte visas ndgon annanstans { virlden
eller som visas har fir forsta gaAngen, triffa Imllugt‘:r och e vad vira
konkurrenter hittar pad, missan dr dven kontaktskapande i branschen,
sdager Henrik Lalin,

- Jag har arbetat pd Mitutoyo i 26 &r och vi ser en utveckling inom
mitteknik som dir fantastisk. Ser vi pd Control hir i Tyskland =5 har den
ocksd utvecklats och vuxit till att bli en central massa for var bransch.

O vi skall beskriva foretagel Mitutoyo 54 har man hela sortimen-
tet inom mitteknik, allt frin standardmikrometrar, skjutmatt upp
till keordinatmitmaskiner, vision system, formmitning och egna
programvaror for statistik och styrning av métmaskiner osv. Arets
mantra pd massan dr njd kund, Vad betyder det,

= Mitutoyo férsiiker dskddliggtira vad man kan hjilpa till med.
Vi gadr nu mer frin att silja enskilda miit produkter tll att silja ett
koncept, en losning. Kunden kommer Bl oss med ett problem ach vi
liser det, sdger Henrik Lalin,

Vi fir méjligheten att triffa Ggaren till Mitutoyo, Mr. Yoshiaki
Mumata vid bestket | montern och Fir lite kuricsa runt hur man arbetar
inem fretaget,

- Foretaget bygger pd en buddistisk tro och inriktning fran biigan
och den genomstriimmar fortfarande foretaget i allt man gor. Den
goeda, kloka och mediga minniskan. Det & det som dr anledningen
til att vi heter det vi heter. Har man som fretag och minniska de tre
egenskaperna sa dr man en fullindad minniska och da preducerar
man bra produkter. Man har en viilldigt strikt personalpelicy dir man
tar hand om varandra | alla Bgen, avslutar Henrik Lalin,

Quick Image - off bardningsfrtt 20
visian system, Enkalt handhavande med
eft-kiicks-mdining fr maskinoperatdnen,

Henvik Lalin, marknadschel pd Mifutoyo Scandinavis visade fliera nyheter pd midssan, Hir sar v
&n métmaskin MACH KO-GA-ME. Dan & specialanpassad for mycket snabb métning av smd
delaifer direkt ute | produktionen. Konstruktionen dr anpassad 1r robotmatmning.

Anders Jingldv Ravema och Frank Wanzel, dgare till Wenzel Group GmbH.

Vi triiffar pd ett Kint ansikie | branschen | Wenizels monter pd méssan och det ar den
nye chefen fir Ravemas verktygs- och mittekniksavdelning Anders Jingliv.

- Jag har varit pd Ravema sedan 1 november 2015, snart ett halvt &r och tiden fram
till nu har gatt fort. Mycket av arbetet fram il nu har varit att fdrstd hur man arbetar pd
Ravema och pd vilket s3ttvi skall arbeta i framtiden. Vi jobbar nu i min geupp med atl
ta fram ett koncept pd hur vi skal arbeta | framticen. Trendmiissigt s& gir vira kunder
mer och mer mot smé serier och snabba omstallningar. Det har vi 1 branschen pratat
o en Hid men vi ser ocksd att enkel automatisering &r ndgot som vira kunder behéver
i en allt stérre ulstrickning och att hitta [8sningar fGr vara kunder s att de blir mer
konkurrenskraftiga imorgon jamibrt med idag, férklarar Anders Jinglév.

T}'HI'LH. Wenazel dr Ravemas huvudleverantic av matteknik och hir sticker tillverkarens
koordinatmédtmaskiner ut och man dr vildigt duktiga pa speciallésningar.

= MNar du som kund vill gira ndgot speciellt | din mitning, inke bara investera i en
maskin utan i en helhetslsning, di Ar Wenzel viilldigt starka. Exempel pd detta dren
egen mjukvara CQuarks som i kombinabion med Renishaw s mithuvuden skapar unika
processer, siiger Anders Jinglov.

Myt pd mdssan ar ocksd en hell ny rinlgen utrustning, Rontgen av detaljer blir
allt vanligare fir att kunna analysera och miita detaljer som &r monterade eller har
invindiga geometriska krav. Hitta porer, invindig armering, dimensioner mm.

Vi avslular med att titta pa berdringsfri mitning diir Wenzels ulvecklat
nya métsystem féir design och modellindustrin. B
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Genombrott Iforx
lasersvetsning inom
fordonsindustrin

Smarta produktionslosningar i tyska
EMAGs tappning innebir farre komponen-
Genom att lasersvatsa differsntialhuset med ter, lattare konstruktioner, snabbare pro-

S duktion och lagre produktionskostnader.
ELC 250 DUO Laser Cell ar en hogeffek-

tiv maskin for storskalig lasersvetsning av

fordonskomponenter som klarar allt detta.

TEXT & FOTO/ / KRAKASTEN INFORMATION AB

Lasersvetsming ar det moderna siittet att sammanfoga
komponenter i en fordonskonstruktion - dven kompo-
nenter av olika material. Emag levererar kundanpassade
produktionslisningar fisr lasersvetsning av komponenter
till drivlinor, differentialviixlar, kamaxlar, styraxlar och
andra fordonskomponenter.

- Vi introducerade lasersvetsmaskiner fir flera dr
sedan men det Ar forst nu som intresset tagit riktig fart.
Fordensindustrin har 1 manga dr haft krav pd sig att mini-
mera vikl och samtidigt hifja prestandan pd ingdende kom-
porenter - med denna teknik sd ndr man framgdng, siger
Tony Jansson, férsiljiningschel Emag Sverige | Koping,

Ett bra exempel pd hur det fungerar i praktiken dr
sammanfogning av kronhjul i hirdat skl med ett diffe-
rentialhus i gjutjidrn, En differentialvixel med svetsade
komponenter fér en personkbil viger 0,6 till 1,2 kg mindre
dn en differential dir kemponenterna fixerals med skruvar,

Viktminskningen uppnds genom atl ett antal insats-
komporenter kan elimineras. Dirmed blir produktions-
processen inte bara billigare utan dven snabbare eftersom

" ELC 250 DUO arbelsmomenten blir firre.
&r Ufrustad med
tvil svangbara T ; . :
ony Jansson berdttar att produktionen av lasermaskiner
plokup-sndiarn y) P

has Emag 1 Tyskland har Skat med niirmare 30 procent
per ar de senaste dren. Som ett led i kundservicen erbjucds
testbearbetningar. Féretaget har maskinutrustning och ett
eget laboratorium som dr avsett fiie detta.

- Fir ndrvarande har vi har minga fSrivdgningar, flera
pidgdende kundprojekt med testbearbetningar och flera
offerter ute, siger han,

ELC 250 DUO Laser Cell &r utvecklad och tillverkad
av EMAG Aulomation. Elt 20-tal kompletta system e
sammanfogning och svetsning av differentialviixellddor
har redan levererats — skraddarsydda fér varje kunds krav
pa automatisering, flexibilitet och pracesslayout.

- Vi tillverkar lasersvetsmaskiner men det dr framfér
allt som utvecklare av knmph-.tln til|verkningh:i}r5tum 2HM
vi ndtt framgdng pd marknaden, siger Dr Andreas Moote,
VD for EMAG Automation Cmbi.

Forts. sida 34 »=

Kromhjule! svelsas samman
mead differentialhusat,
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1 utvecklingen av svetsmaskinema har Emag hamtat de basta design- = 2
l8sningama frin gruppens dvriga bearbetningsmaskiner. ELC 250 DUO |
Laser Cell ar utrustad med dubbla 'bearb!hﬁnﬁﬁnmr och dubbla piclcup- o
spindlar. Med dubbla pickup-spindlar kan in- och utmatning av arbets-

stycken ske under cykelliden, stilltiderna minimeras,

En annan firdel dr att fasta fokuslinser kan anvindas eftersom det Gr A
arbetsstycket som rir sig. Ur sikerhetssynpunkt dr detta att féredra
eftersom laserstrdlen alltid ar riktad in @ maskinen, Med fasta linser
behéver injustering av laserhusvudet och &vriga mandverinstillningar
bara utfiras en gang. Detta tillforsikrar hilg repeterbarchet.

Det opliska systemet dr extremit enkelt men dndd robust. | ELC 250
DU Laser Cell behivs bara en laserkiilla - en straldeflektor anviinds
for att viixla lasern mellan de fokuserande linserna i de tvi olika svets-
zonerna. Darmed oplimeras anviindningen av [asern samtidigl som
maskinen blir littservad.

g

Rena linser och rena svetszoner dr avgtrande for shutresultatet. Via ' _ o
ett munstycke som omsluter laserstrilen tillftes skyddsgas som skydedar —
bade komponenterna och linserma frin smuts, S ain

ELC 250 DUO Laser Cell kan, precis som Emags dvriga bearbetnings- |
maskiner, kompletteras med logistik- och automationslésningar, testut- —
rustningar, inspinnanordningar, system fiir rengiiring av komponenter,
ete. For ELC 250-maskinerna kan kunderna dven fritt viilja den laser som
biist passar varje process.

Mer information:

WWW.EMAZ. COMm Dr. Andreas Moofz, CEQ EMAG Automation, answarar fr

Emags utveckling av lasersvatsteknik fr produktionséndamdl,

EMAG ELC 250 DUD = en kompakl lassrsvels-
maskin mad dubbla bearbetningszonar och med
dubbla pickup-spinalar som skdter in- och wimat-
ningen av arbefsshyckana under cykeilicen.



EHN & LAND Ledande leverantor av verktyg och maskiner till industrin. Familjeféretag sedan 1950.

CMZTX66YS &

» Hogsta precision och stabilitet. | '

 Upp till 3 revolvrar med Y-axel. I.-'I

* Starka (18kW) drivna {
verktyg pa alla positioner.

TX66va
* FANUC styrsystem. g

e Basta pris i klassen.

Intresserad? Hor av dig till Olov Karlsén pd:
+46 70 566 90 69
olovkarlsen@ehnland se

Mangsidig chuck!

Pratt Burnerds Gripfas! kombinationchuck &r unik pa grund av dess mang-
sidighet. Kunden far tre uppspinningsmdjligheter i en med kembinations-
chucken - en 3-backschuck, en hylschuck och en spinndornschuck som
snabbt och enkell stills om.

Kombinationchucken kommer frdmst lill sin rétt dd den anviinds vid
svarvning av medelstora och sma lillverkningsserier dir det krivs manga
omstiliningar. Pratt Burnerds Gripfast kombinationchuek hjlper er ait
minimera slillestind och tka er produktivitel.

Intresserad?

+46 70 939 24 04

Vi kan svarvning!

Tornos SWISS GTZ6

Flexibel.

Upp till 40 verktyg. varav 16 drivna.

Enkel att programmera tack vare TISIS.
Med eller utan styrbussning.
Helhelsll_isning med Tornos stangmagasin.

I_. ] \ (< ! \ Intresserad?
Har av dig till Peter Blom pa: |_I | ] ( ] Hér av dig till Olsv Karlsén pé.
el SN _._n.f_ +4&6 70 566 890 69

peterblom@ehnland.se

olov karlsen@ehnland.se

www.ehnland.se



l 24 NYHETER

Maskinoparattiren Nr 4 | Ma) 2015

Sverigepremiar for GESAC hos Edeco Tool

Ibland maste man fardas langt for att finna det man soker. Pa mer an 700 mils

avstind har verktygsspecialisten EDECO Tool funnit kinesiska GESAC, overligsen

virldsledare inom hiardmetallpulver och sintrad hardmetall, som vid sidan av hog
materialkompetens ocksa erbjuder ett brett sortiment av kvalitetsverktyg,.

Spdinningen var stor och (Grvdntningarna higa da
produktchefen Fredrik Carlsson-Reis och Edecos VD
Anders Hadigh, en tidig morgon i mitten av mars lam-
nade Arlanda Mygplats. 16 timmar sénare landar man pd
Gaoqi International Airport | Xiamen pd den “kinesiska
rivieran”, dar en vilkomsidelegation frin Golden Egret
Special Alloy Co - GESAC - tar emot. Efter en intensiv
vecka limnar paret Kina med elt nysignerat partneravtal
med en av virldens stdrsta hardmetallaktdrer | portfiljen.

Lyckosamma omsténdigheter
I sjilva verket pidborjades resan nidstan ett dr tidigare d&
de inledande konlakterna togs.

= GESAC kontaktade oss under sensommaren ifjol, i ett
lige da vi aktivi sitkde et tllskott till vir leverantérspark,
berdttar Anders Hadgh, En frin béfan avvaktande hall-
ning frdn vir sida utvecklade sig snabbt till ett serifist
intresse di vi forstod vad foretaget hade att erbjuda.

Fiir ali vidimera produkternas kvalitet har Edeco under
senaste halviret noggrant testat GESAC:s verktyg hos ett
urval av sina kunder. Resultaten har Svertygat.

Handslag med varldsetta
GESAC ir viirldens stdrsta aktdr inom utvinning av
volfram /hardmetallpulver. Under en knapp 3(-drspe-

riod har [Gretaget, utifran egen gruvdrift, byggt upp
en higteknologisk vardekedja didr man utvecklar och
producerar hirdmetallpulver av olika typer till industr
dver hela varlden.

I fBretagets moderna produktionsanliggningar for-
ddlas pulwret till blLa sintrade hirdmetallimnen, form-
verktyg, slitdelar och precisionsdetaljer.

Ett hiigprioriterat omrdde dr ocksd det egna sorti-
mentet av skirande verktyg. Programmet viixer snabbl
och omfattar idag solida hirdmetallverktyg, PCBN/
PCD-verktyg samt ett stort utbud av vandskirsverktysg,

- GESAC:s vindskirsprodukler dvertygade oss verk-
ligen sett till bide kvalitet och ekonomi, sdger Anders
Habgh. Det ir ocksd pd viindskiiren vi kommer att ligga
wirt skarpaste fokus vid uppstarten av samarbetet.

Borsnoterad gigant

GESAC = med bas i Xiamen i de sydistra delama av Kina
—iir det ledande bolaget | den gigantiska XTC-koncernen
som dr noterade pa Shanghai-birsen.

Under en hindelserik vecka fick Edeco lira kiinna fera
av grenarna | GESAC:s verksambetl. Man besdkle bland
annat den nyinvigda Tongan-fabriken, det senaste ay
fisretagets flaggskepp.

- Mycket imponerande, konstaterar Anders och Fredrik

samstimmigt. GESAC visar hitg teknisk kompetens och
anvinder en maskinpark som flertalet europeiska till-
verkare shulle kinna sig oerhirt stolta dver. Den hiiga
tekniknivin giller dven kvalitetskontrollen som utfirs
med senaste teknik frin bide Europa och USA.

Nu borjar matchen

Under higtidliga former avslutades veckan med ett klas-
siskt handslag mellan GESAC:s General Manager Wu
Chshan och Anders [odgh samt av gemensam signering
av samarbetsavtalet.

Pa hemmaplan vintar arbetet att introducera det nya
sortimentet pd marknaden, Lanseringen kommer att
pibdrjas i Sverige, med startskott vid Elmias verktygs-
miissa § Jonkiping i bdrjan av maj. Agenturen ger diirefler
Edeco méjligheter att gd vidare i dvriga Norden samit
Baltikum,

= Samarbetet med GESAC kianns hdgintressant, avalutar
Anders Hisdgh. Vi ges chansen att bygga pd virt sortiment
med nya kvalitetsverktyg som dessutom har en prisnivi
som vi vet att svensk industri kommer att gilla,

Mer information:
www.edecose

Kinegizska vardar vilkomnar Anders Ho0gh (3:a frdn vnstar) och Fredrk Carlsson-Reis (4:a frin vinster)



EXNCLUSHE PREMILIM FARTNER

DMG MORI FLYTTA GRANSERNA FOR TILLVERKNING

DMG MORI &
PORSCHE.

DMG MORE ar, | egenskap av varldsledande tillverkare av verktygsmaskiner,
teknikpartnern till Porsche-teamets LMP1-klass,

HYBRID

Forutom innovativa hightech-verktygsmaskiner erbjuder MG mori teknik-
know-haw far utveckling och tillverkning av komplexa motorkomponenter
med hig precision.

DMG MOR| ar exklusiv
premium-partner i Porsche-
teamet | Lmei-klassen vid
Fia World Endurance
Champienship (wec).

oML 50 aVio

pMG MOR! ar synonymt med banbrytande teknologier far
tillverkning av komplexa geometrier i svarbearbetade
material av krom-kobaolt till titan, samt hightechmaterial
som qlas, Zeradur, eller kompoundmaterial av kompositer.

pmu a0 eVo linear

EEL[]S@' Skivbromshus Pumphus

Universalfrésmaskin far Material: titan Material: aluminium
5-sidig / 5-axlig bearbetning fridn DMG MORI Cykeltid: ca. 7 tim. Cykeltid: 58 min.

el DMG MORI
iiGras  www.dmgmori.com

SEETIET REpapesD
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Renishaw lanserar 3D=modelleringsprogramvaran
FixtureBuilder for att skapa Ifixtureringse
uppsattningar, och hjalpa till med
dokumentation och off=line=programmering

FixtureBuilder ir ett programvarupaket far 3D-modellering
framiagel fr att mijliggira skapande och dokumentation
av fixtureringsuppsittningar off-line,

Programvaran kan anvindas med en CAD-maodell
av den detalj som ska inspekteras, som importeras till
FixtureBuilder, sd att fixturen kan byggas runt den.
Hela uppsattningen, tillsammans med detaljen, kan
sedan exporteras till programvara fir inspektionspro-
grammering, med universella flformat sdsom: I1GES,
SAT, STEP, eic.

FixtureBuilder ger minga firdelar for kunden, som
bygger pé Renishaws omfattande forstielse for best prac-
tice inom metrologi och detaljinspektion.

FixtureBuilder har otvertriffad anviindarviinlighet tack vare:
#Tydliga och villorganiserade kemnponentbibliotek;
slntelligent "dra och slipp”-funktionalitet;

*5nabb manipulering av detaljer;

#En littanvidnd begrinsningsmekanism,

Anvindarupplevelsen farbitiras ytterligare av program-
varans fullstindiga CAD-kempatibilitet och alt anpassade
bibliotek finns tillgingliga.

Funktionen "Bygg det” dr en av huvudfirdelarna
som ir Hllgingliga fisr alla FixtureBuilder-anvindare,
Skapandet av arbetsinstrukbioner och stycklistor automa-
tiseras fir varje fixturuppsittning, e atl undecditta atl

kvalitetsstandarder uppfylls, och fér att hjilpa till med
produktbestillningar.

Programyaran dr tillganglig for alla existerande och
framtida Renishaw-kunder fir att komplettera och yiter-
ligare ¢ka produktiviteten hos deras Renishaw-fixturer
och annan inspektonsutrustning. Den finns tillginglig
for kip genom Renishaws distributionsndtverk och pd
Renishaws webbutik. En gratis 7-dagars testversion finns
ecksd tllginglig pd begiiran.

Mer information:
www.renishaw.se
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OKUMA MU-6300V

STARK & STABIL MED PRECISION

Vertikal fullt simultant 5-axlig fleroperationsmaskin som ir enkel atr automatisera med palertmagasin
och robot. Flexibel maskin som idr snabb och stabil med hog precision, vilket gér den limplig for alla
typer av jobb. Flersidig bearbetning av komplexa detaljer. Okumas styrsystem harmoniserar till hundra
procent med de okuma-tillverkade maskinkomponenterna och den egenutvecklade elektroniken. Och alltid
med tre drs spindelgaranti utan begrinsningar i antal driftstimmar.

Just nu finns maskinen uppstilld fér demo 1 vir maskinhall i Jonkoping. Vilkommen!

Finng med swary- i S-2udig Slmuiltan
Tunktion

STENBERGS
e
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Manga missar tdnka nytt ndr det gd

Vilkommen Il oss pd Swemas AB, vi dr proffs pd tillverkning av komponenter
fir sterkrossar Fretaget ligger | Ludvika och grundades 1983, Verkstadsforetaget
har i dag 30 anstillda och medarbetarna har ling branscherfarenhet samt fiér
verksamheten avgdrande spetskompetens, si beskriver man sig lite kortfattat pd
sin hemsida. Vad dbljer sig bakom framgangarna for fretagel, jo helt enkelt hirl
arbete, dukliga manniskor med visioner i firetagsledningen till stor kompetens
i produktionen och frmdgan att hela tiden tinka nytt.

Swemas AR fordrades utmarkelsen drets faretag i Dalarna 2015,

= Det iir treviigt med uppmarksambeten dven om vi inte dr bekvima med ant
framitrida pd scenen, sa briderna Johan och Fredrik Andersson som leder fretaget
tillsammans. Under de senaste dren har de investerat mer &n 30 miljoner kronor
i verkstaden pd Gonés industriomride féir att {4 en effektivare produktion. Bl.a.
investerade man under 2014 i ett stort och avancerat S-axligt biddfrisverk med

fleroperationsmdjligheter som arborming och svarvning dir arbelsstycken pd
upp il 35 ton och med 10 meters lingd kan bearbetas pd roterande rundbord,
Firetagets specialitet dr tillverkning av slit- och reservdelar till sten- och grus
industrin, ofta av egen konstruktion och som ni Brstir 53 pratar vi tung verk-
stadsindustri. De dger ett gjuteri i Kina dir slitdelar i manganstdl tillverkas.
Aven diir har stora investeringar gjorts nyligen fiir att 8ka kapaciteten betydligt.
Mistan alla dvriga produkter lillverkas i den egna verkstaden. Drygt hiilften av
[drsdliningen sker il [Gretag i Sverige, resten via dlerfdrsdljare i Europa. - Vidr
accepterade pd marknaden som en seritis akbir med riktigt bra produkter och
ru dr planen att ta stérre marknadsandelar och att ha egna dterférsiljare i fler
Linder, sa Fredrik.

Swemas startades av deras far Jan-Erik Andersson 1983, Under 1990-talet
btirjade bridemna i firman och fér ungetir tio 4r sedan genomfbrdes ett smidigt
generationsskifte, Och som sagts, idag dr det full fart feamitt som giller.

I fokus = en maskininvestering
utover det vanliga

Attt resa runt | Sverige och se hur olika foretag “tacklar” sin framtid som
komponenttillverkare &r bibde intressant och lirorikl Inspirerande och
samtidigt s blir man glad ndr man ser vad som hinder ute i svensk
industri. Alla tar inte fajten men Swemas AB i Ludvika Sr ett lysan-
de exempel pd att det blir enklare och roligare om man satsar pd ny
maskinteknik fir framtiden. Men det giller att navigera ralt och nu
ar det slaglige.

Vi triffar produktionsansvarige Richard Andersson ph Swemas
i Ludvika som nu har fatt helt nya mijligheter att utveckla tillverk-
ningsprocesserna genom investeringen och har hamnat i en mycket
intressant fas som skapar nya méjligheter f&r fretagets utveckling

och en rejil kapacitetsiikning i verkstaden.

= Vi sparar tid och forbattrar var kvalitet avsevirt, tack vare var nya
maskin. Vi har ett uppligg som skapar ett helt nytt tillverkningssys-
tem fur vart foretag och med den S-axliga tekniken inbyggd, vilket fr
mycket ovanligt fir en sa hir skor masking, sa hiir har vi nu ett kraftfullt
bliddfras/golvverk fir de mest krivande uppgifterna, berittar Richard
Andersson och Mattias Peterzon pd Euromaskin fBrtydligar att;

= SHW UniForce & ir en robust och stark verktygsmaskin som frimst
ar kenstruerad fite stora komponenter. Otraligt flexibel och precis tver
lénga, stora arbetsstycken och dr idealisk fGr Swemas tillverkning dir
man efterstrivar en hig produktivitet i allt man tillverkar.

B et ] =3 o
Richard Andersson vizar firdelama med vidingsbars frdzhivuden achbﬂfﬂna.rwktmenrﬂ!t‘mu.ﬂndaﬂngabamyrﬂrdafgﬂhrbﬂubﬂhﬂngfdrbﬂafeéfhﬂmstmwbmﬂmm Hér bardmmear han Sandvik
Siant Tools® & varumdrket fGr aft sontimant mad HM‘}-‘QS-H&M fir svarmning, frashing, uppbomrning och borming. mm@gm.wm Ar konsfriarads e aft minimara vibrationar med hjdlp av an dimpans

Vi dtervinder till tiden omkring 2012 och ett gammalt
arborrverk arbetar ute 1 verkstaden med tuffa bearbet-
ningar. Det tar tid att frdigstilla olika komponenter
medell stéree och man behdver ibland 4 tempo (61 att
& en produkt klar. Ofta miste man flytta komponenten
till en annan maskin vilket leder tll nya uppspénningar,
stilltider och man maste ]Ema m}rcimt ticd Fﬁ rnﬁ.lning fiir
att sakerstilla kvaliteten.

5 nir satle funderingarna igdng kring att investéra
ien ny maskin?
- Det bidrjade ganska “spretigt” med att vi skulle kiipa

en stor biddfrismaskin men sen desto mer vi pratade
s& kom vi framtill att kostanden var sd stor att det var
lika bra att satsa pd en maskin som Elarar mer, med Lex.
arborrfunktioner mum. Det blev en ling process som hill
pd i dver ett dr, vi tittade pa flera olika fabrikat pd mark-
naden, siiger Richard Andemsson.

Fiirsta kontakten med den tyska maskintillverkaren
SHW wvar pd en méssa dir Euromaskin stillde ut och dir
visade man bl.a SHW egenubvecklade orthagonal huvud,

= Dt sdg myeket intressant ut och vi skaffade oss yther-
ligare information om fabrikatet ach bestdmde oss fir att
2013 dka ner till EMO i Hannover fér att triffa flera av

de fabrikat som wi valt ut. Nu var vi nere pd tre fabrikat
kvar och efter missan dar vi t}r:kh! att SHW hade den
bista tekniska ltsningen 4 dkie vi ner till fabriken i Aalen
sBder om Stuttgart i Tyskland, sger Richard Andersson
och forklarar lite om vad som blev den avgrande faktorn
vid valet av maskin (som ni nu fGrstr blev det SHW som
rirnH det I.."inﬁsi!n strdet i k.ilmF med td andrea etablerade
fabrikat pa marknaden, red. anmirk).

Vad fillde avgorandet till SHW:s fordel?
- Kemstruktionen dr intressant, Nir vi bdrjade titka pd
lsningarna i detalj si sig vi flera intressanta skillnader pd
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Mattias Paterzon, fdrsdfmngschel’ Euromaskin, Sebastian Abele, representerande maskinbygparen SHW
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Aichard Andersson, produkbionsensvany Swemas och Joal Paidenius, maskinsdliane Euromaski..

-E.'aruma.nf;s didmpanda .ndapi‘ra.r som passar imarkt fdr
inne | verktygskroppen. Merpartan av Sient Tools-hundema anvinder desea vavkiyg fir lAnga Sverhdng som ger stora produktivitetsdkningar och firbaftrad ytidmnher.  Kalla Sandvik Coromant.

hur man bygger maskiner och vi gillade SHW som byg-
ger med & rirliga komponenter och d kan det krdngla
mindre, Konstruktionen med den inbyggda C-axeln var
ctt stort plus dd man kan kira fullt S-axligt simultant
ocksh utan att behdva kiipa ndgot extra. Vi kan kdra alla
huvuden, tex. vinkelhuvudet inne | tinga utrymmen
simultant , vi kan tex kiira S-axlig simultan frisning med
orthagonal huvudet med bida nindborden som nog ir det
vanligaste anviindningsomradet nir man kir simultant
ach hir valde vi Fibro och Ruckle rundbord med rull-
lagring och dubbla motorer med Master-Slave funktion
~ilket ger betyder glappiritt och att valet foll pd rullagrat

uppgiften hos Swemas.

istillet f8r hydrostatiskt var fr att det e ett litet lyft pd
bardet med h}rdrmilnﬁ:ﬁkt och sh dr ruflugmt lite snabbare
{med tanke pd simultankiiming). Vissa fabrikat levererade
rena Turcite (glidbord) och detta Gl bort pga. att man
kan fi s kallad slipstick effekt (dvs att frin stillastiende
tll riirelse s& vill det rycka till och bl ojimn matning ).
- Sedan har vi noggrannheten som dr mkt impone-
rande tack vare duo-drive som kompenserar pd 1000-
delen. (enkelt fdrklarat =& hiller tvd kulskruvar hifjden
och rakheten pd verktyget Konstant) och detta med alla
huvuden som har olika vikter. Vissa fabrikat hade andra
ltsningar fiir detta sdsom motvikter hiingandes i kittingar

och inbyggda dragstinger som sikert ocksd fungerar men
Wi ﬁrcktv att duo drive var en biattre h’iﬁning.

- En sak som vi internt diskuterade ganska mycket var
valet mellan fast pinol och (rérlig pinol, typ arborrverk) da
vi ofta har djupa hil. Vi resonerade som s att nér hilen
ar mimndre dn den fasta pinolens diameter sd gir vi dver
P.!l déim]:mde ve'rkl_l,rg som enkelt kan b}-'ta:a efter behov
om dom skulle skadas nir det blir spanklanmningar och
dimpade verktygen har man ju nytta av i alla méijliga
vinklar o ringa utrymmen, istillet fir bara horisontellt

Forts. sida 30 ==
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Hér zar vi 8n 5.k verktygspickup for dnga och tunga verk-
tyg sam tax arbormverkiyg och de stora adapirar o man
anvénder, verktyg som inte fér plats | maskinens verktygs-
magasin, mant IGsming.

- Dotta gystem dr mycket ndavinaigt for att w skai 14 an sd
higl awfomatiserad process som mdjiigl, Handvixla verk-
tvg, det skaV vi fnte hdlla pd med, alit skall vara automaliskt
och operatdren skall kunna trycke pd start och gd hérifrin
fiir att jobba med annal, sger Richard Andersson och till-
Hggaen “det Ar vir flosoff med den nya maskintekniken®,

s

Forgvrigt sd dr maskinen utrustad med et kollisions-
system (fabrikat BRANKAMP) som skyddar och stoppar
maskinen vid ev. kollisioner eller Gverbelastningar.

Valda mitsystem ir laser verklygsinmdtning , verklygs
touch-probe fér automatisk inmitning av svarvverktyg ,
3D wuch probe fir mitning av arbetsstyeke.

Det vikligaste pd manniskan dr huvudet, denna tanke
ligger bakom SHW:s filosofi ocksd. Det viktigaste pd en
frismaskin ir siledes fraishuvudet.

SHW har lang erfarenhet av othagonal huvudet. Fér
S0 ar sedan fick man patent pd ett indexerbart huvud
med 1 grads delning i A och C -axeln. Detta huvod har
sen dess vidareutvecklats och man pdstar att ingen annan
tllverkare har den erfarenhet som SHW har av denna typ
av frashuvud, Frishuvudena tillverkas sjdlva av SHW
under star noggrannhet,

= Universalhuvudet sitter alltid som standard i SHW:2
maskiner men de flesta av maskinerna kan firses med

huvudvixlarsystem som vi ser hir hos Swemas i Ludvika
bla. Maskmen vaxlar da frashuved helt automatiskt utan
att operatir behdver ndarvara, till skillnad fréan vad minga
andra kan. Hir behdvs ingen rengtiring eller manuel
handpdliggning, beskriver Joel Paldanius (se bild, sid 32),

Vad dr meningen med att ha en frishuvudvixlare
i maskinkonceptet?

=1 princip kan du vixla huvud som du viixlar verktyg,
dovs. vi kan viilja huvad beroende pa hur vi vill bearbeta
en kemponent i princip i en uppspdnning. Behiiver vi Lex,
ghira etk lingt koniskt hdl sd tar det en evighet att friisa
och di har vi hidigare flyttat komponenten till en svary,
det behdwver vi inte idag med vir nya maskin utan vi kan
programmera in ett byte av huvud och svarvar det vi
ska, fridsa och borra det vi vill, kiira med vinkelhuvuden
Lex. kilspdr invandigt, helt automatisky, siger Richard
Andersson och lortsdtter, - otroligh lexibelt och produktivi.

Ser vi pa det lilla rundbordet si kan vi férst och frimst
flytta pd det eller helt enkelt ta bort det, kan vi stalla upp
det om du skulle vilja ha en stor trumma eller en axel
tiltande. Sedan har vi ocksd virl fasta 35 tons bord och
dér har vi ribrelse i W ph 2 meter ocksd 54 man kan kbra
lingt och sno runt.

Vi studerar den jittelika maskinen vidare och finner atl
man har utrustal den med i olika rundbord och Rickard
feirklarar hur man tinker;

- Som sagl det lilla rundbordet har en max last pd 8
ton och dr liksom det stiirme rundbordet som klarar max
35 ton dr bdda inte bara positionerade utan riktiga axlar
Maskinens ramm har en C-Axel, 54 alla huvuden som vi
har i wirt magasin kan vi kira simultant tillsammans med
e bada rundborden. Det blir alltsd bade en positionerande
S-axlig maskin och simultant S-axlig och det &r ovanligt
pd den hir storleken av maskin,

Forts, sida 32 >>
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expect great measures

“ Ledande tillverkare av
mat- och forinstallningsmaskiner.
- Made in Germany”

Smile
Zoller's "instegsmodell”, av-
sedd fir mindre verkstider.

Mu med helt ny mjukvara
(Pilot 2.0 alt. 3.0) samt ny
spindel m.m.
Smile finns i att
flertal métomraden
och options.

Méter standardverktyg med
lika stor nogrannhet som de
stérre modellerna.

Hyperion

Avsedd framst for svarv-verktyg.
Den &r horisontell och komplet-

terad med en andra kamera kan
den aven mdta centrumhojder.,

Venturion

Universal méat- och fdrinstaliningsmaskin
for alla typer av verktyg.

Maskinen har en helt ny design, fér basta
ergonomi, anvandarvinlighet och underhall,
Senaste mjukvara Zoller "Pilot 3,0"
med Svensk dialog &r standard.
Ett flertal options finns som

tillval, t.ex. extra kamera,
verktygsidentifikation m.m.

Finns i ett flertal olika storlekar
(matomraden), manuella eller i A
CNC-styrda, samt adaptrar fér de s
flesta verktygshallare.

pomSkpGo

Portabel manuell matmaskin for
métning av eggavrundningar.
Mat och jamfGr eggavrundningen
med dess nominella profil pa

ett snabbt och enkelt satt.

Genius 3

Kungen bland mét-maskiner. Zenit . :

Fér métning och proto- Mat- och forinstélinings-

kollering av verktyg hos maskin framst for

tillverkare och sliperier. flerskariga fraskroppar.
Ergonomisk design for
sittande arbetsposition.

Speciella mjukvaror
for forinstélining och
automatisk matning
av friasar.

Redomatic
Maskin for kombinerad forinstélining,
vérmekrympning och méatning.
4-axlig CNC-styrd med autofocus automatiskt
léngdstopp-system | Z-axel fér.

Detta ar endast ett urval av Zoller's program, kontakta oss for mer information

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykwvarn = Tel 08-550 998 80 » Fax 08-550 989 32 » E-mail gjs@gjsverktyg.se » www.gjsverktyg.se
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- Hiir tillverkar vi nu allt till en stenkross som vi sédljer som reservedelar till
alla kiinda fabrikat | virlden som Lex. Lokomo, Symons med fl. Vi skulle kunna
bygga en egen stenkross av alla komponenter men vi salufiér inte hela krossar.
En stor del av var verksamhet dr fiven att reparera och renovera delar till krossar.

- Jag vill passa pa tillfillet att tacka AME i Goteborg som dr ansvariga (06
Mastercam, for hiir har vi fatt mycket hjilp med bla. postprocessorn, sdger
Richard Andersson och vi ringer upp Jan Bohman pA AME och ber honom
beritta like om hur man hjilpte Swemas.

- Redan vid firsta bestket fBrstod jag alt Mastercam passar Swemas utondrkt,
Allt frdn enkel 213 beredning till 5-axlig simultanfrisning var vad de dnskade
samt det viktigaste av allt, det miste fungera till deras nya avancerade maskin.

— SHW maskinlésningen dr en av de mest komplicerade postprocessorer
vi varit med och utvecklat. Med alla huvuden och bord och val av vilka axel-
kombinationer som skall gilla vid olika ldgen s& dr detta egentligen 5 maskiner
ihop slagna till en. Slutresultatet ir vi vildigt nijda med. Anvindaren anger
genom et enkelt val i varje operation vilket axelkombination han vill anviinda.
Fiir att kunna utveckla en sddan hiir postprocessor dr det viktigh att slutkunden
farstdr sin maskin och kan ge oss bra programexempel som forklarar vad han
vill kunna giira, Richard pd Swemas har verkligen frstdtt detta och gett oss
den info vi behiivt.

SHW dkar i Sverige

Avslutningsvis siiger Mattias Peterzon att man nu har flera maskiner frdn SHW
i svensk industri och att man nu expanderar | Sverige med fler och fer fGrirdg-
ningar och order.

- Hér handlar det om nér kunden behiiver det dir lilla extra och sitker
flerfunktion och fMexibilitet, gima S-axligt, Och alla Rretag som besbker fabriken
i Tyskland tillsammans med Euromaskin och triiffar experter och konstrukis-
rer blir mycket imponerade. Det Ar faktiskt 54 hiir att alla som bestikt fabriken
i “skarpt ldge” har investerat 1 en maskin fran SHW.

Mer produktionstid
Richard Andersson far slutordet;

= Diet hir har blivit ett lyft fir oss med den nya maskinen fran SHW, da vi
tdigare tillverkat mdnga av vira komponenter pd ett "daligt vis” dvs. mindre
effektivt | mdnga olika uppsdtiningar vilket har tagit mycket Hd. ldag ser vi
“n I'tahrl,-r:':ng av vara bunrl:re’h‘ui:ngslid&r p& manga av vira dl,!laﬁl.-r, dessutom
en ordentlig kvalitetshijning filr en sak som imponerar med maskinen 8r nog-
grannheten, den dr vildigt bra. W

Cirka 160 kg pa bordat som tar 35 ton. | bak- (68
grunden ser vi maskinens hivudvarlarsystem
med frdshividen e olika appiikalionar, =



.

Vitxlarsysteme! fr maskinhvuden odr man vilfer hell automatiskt vilkel man
wii ervanda. Bytet av huved gdr snabbr

' Missade du vara

MASSERBJUDANDEN

X/Y/Z 762/410/460 mm, BT40, 11.000 rpm, 11 kW, snabbiransport 36m/min,

20 vigplatser, kylvilska genom spindel 35 bar, spantransportir, verktygsmétprobe,
fanuc DIMD. Erbjudande: 495.000:-

B sripgePORT

+

XIYIZ 10200610061 0mm, Hesdenhain THCG20, 10,000 vary direkidriven spindal,
BT40 Big Plus, 30 vtaplatsar, 20 bar kylvéitska genom spindel, spAntransportdr,
snabbtransport 43m/min.

B HYUNDAI

| WA

WYIZ 1060/510/635 mm, BT40 Blg Plus, 10.000 rpm, 15 kw, 30 vigplatser,
snabbiransport 36m/min, kylvatska genom spindel 20 ber, spdntransportr,
Fanue 32i Manual Guida.

LICHRON

Telefon: 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se
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Hoganas verkstad
investerar for
framtiden genom
att installera
en svetsrobot

Det giller att mota konkurrensen frin lagkostnads-
lander och pa kopet fa en bra arbetsmiljo och en

positiv miljopaverkan genom kortare transporter.

Higaniis Verkstads AB har viixt med 25 % pd tre ir, och planerar viixa
yiterligare.

Yar kundmalgrupp ir dels lokal industri med behov av en komplett
industriell partner fir maskinbearbeining, plitslageri, reparations-
arbeten samt industriunderhill, Dels maskinbyggare 1 Sverige och
Skandinavien diir vir breda maskinverkstad och vir svetscertifiering
enligt IS0 3834 ger kunderna ett mervarde.

Sedan h#isten 2013 har vi i Samarbete med AB Blinkfyrar
i Staffanstorp tillverkat och levererat ett stort antal fackverksstolpar
och fackverksportaler som anviinds fde trafikskyltar, viigtullar ete.

Dessa produkter lyder under ett europadirektiv fiir birande kon-
strukbioner och dirmed dr det nddvindigt att produkten CE marks
saml att tillverkaren dr certifierad enligt EN 1090

En fackverksstolpe innehdller vildigt mycket svetsning, och detta
ledde till en intern diskussion kring robolsvetsning,

Efter att under ca & mdnader utviirderat ett antal leverantGrer sd
f51l valet pd Hollindska Valk Welding som dr specialister pd att bygga
skriddarsydda svetsrobotceller baserade pa robotar frdn Panasonic.

I december manad lades en bestillning pa en roboteell som dr
designad (br att svelsa produkber som & upp tll 12 meter linga.

Roboteellen kommer att ge oss mbjligheten abt 8ka vir kapacitel
-nr:.‘lenl“gt,. :-iamﬁdigt som v sdkerstiller en bra H[ivurkningmkunnmi
samt en bra arbetsmiljis fir vir personal.

Alt vi dessutom kommer alt kunna producera (linga) svetsintensiva
produkter | Sverige pd ett konkurrenskraftigt siitt dr bra bdde fir virt

fiiretag, vira kunder och fiir miljin.
Installation av cellen konumer att ske i manadsskiftet maj/ juni 2016.

Mer information:
www.hoganasverkstad.se

Hogre komfort och
snabbare avverkning
med ny navrondell

Norfans nya navrondall
A tivarkad med aft nytt
Quanium3-slipmedel som
i kombination med att krafti-
parme bindemedsl ger hdgre mwerkningshas-

tighet och ldngre livsldngd | kombination hégre

komfort fr operatéren. Tester vizar att en Quantum3
nawvrondel ewerkar upp B 70 % mer matenal dn andra nav-
rondalier med keramiskt siomedel,

Norton lanserar en ny navrondell som ger hogre kom-
fort for operatoren och snabbare avverkning. Den nya
navrondellen, som har beteckningen Quantum3, uppges
dven ge mindre vibrationer enligt tillverkaren.

Nortons nya navrondell & Y-
varkad med ett nytt Quantuma3-
siipmedeal som [ kombination
mad st kraftigars  bincema-
del gear higre avverknings-
hastighat och langre livslEngd
i kormbination hdgre komior fdr
ODAFEIOran, TRstar vizar art an
Quantumd navrondel! avwerkar
upp BN 70 % mer material &
andrma mavondelier med kara-
rmigkt slipredisl

Mortons nya navrondell dr tillverkad med ett nytt Qu.u.nl:ul'nﬂ-ﬂhpmﬂrl som 1 kombina-
tion med et kraftigare bindemedel ger hisgre avverkningshastighel och Gingre livslingd
i kombination higre komfort fiir operatren, Tester har enligt tillverkaren visat att
en Cuantum3 navrondell avverkar upp till 70 % mer material 4n andra navrondeller
red keramiskt slipmedel. Den lingre lvslingden medftr dven firre avbrottstider for
rondellbyten och mindre aviall dd firee rondeller firbrukas. Norton Quantum3 har
ocksd ligre vibrationsnivd som | kombination med att slipningen kan utfdras med ligre
arbetstryck giir arbetet bekvimare fiir operatiiren,

Morton Quantum3 naveondeller dr avsedda Br anviindning i vinkelslipmaskin oe
slipning av kolstdl, héglegerade kromlegeringar, rostfritt och andra hirda legeringar.
Sortimentet omfattar navmondeller med 7 mm ocklek 1 diametrama 115, 125, 150, 1680 ach
230 mm. Morton Cruantum3 drs k. jdmird, dvs. innehdllet av jdm, klor och svavel dr mindre
in 0,1 % vilket eliminerar risken G fGroreningar pd arl

Tack vare den HFE"L‘i.L‘HH !'i.:ip- och bindemedelsam-
mansdtiningen blir vibrationsnividn Kgre och arbe-
tet mycket bekvamare fir operatéren samtidigt som
slipningen gr mycket snabbare vilket ger ligre total
slipkostnad” siger Jonas Falk, forsiljningsansvarig
Saint-Gobain Abrasives AB.

NMarton Quantumd navrondelier dr avsedde for anvand-
ning | vinkelsiipmaskin &r sipning av kolstdl, hdgie-
gerads kromieganngar, rostiritt och andra hards legae-
Mer information. ringar. Sortimentet omfattar navrondelier med 7 mm
www saint-gobain-abrasives.com  focklek i diemetrarna 115, 125, 150, 180 och 230 ram
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~ Thordab 1 Arnasvall utanfior
Ornskoldsvik fortsatter att satsa

Tommy Gusiavsson och Per Oiafsson,

Thordab gor en stor uppgradering av sin maskinpark nar man investerar
i en ny bearbetningsmaskin Mazak Slant Turn Nexus 550 M.

= Dt hifr kiinns vildigt positivi, vi fir en ubveckling av
fiiretaget. Det hiir dr en ingsiktig satsning [Gratt vi ska vara
livskraftiga Sven dren framiver, siger Roger Gustavsson.

- Jag frigade mina briider och nyckelpersoner om vi
skulle gasa eller stanna difr vi e idag och bida ville satsa
vidare och dd behivde vi investera i nya maskiner. Fiirsta
steget var att efter semestern 2015 installera en ny flero-
perationsvary frdn Mazak.

= Vi var ute och titlade pd begagnatmarknaden och
mitt krav var att det var tvunget att vara en maskin med
Mazatrol styrsystem, foe det 4r jag van vid och ser som det
basta dirfiir blev det Mazak cch niir Ravemas siljare Per
Olofsson rslog, elter viran speciflikation pd maskin, all
vi skulle satsa ph en ny maskin si blev det en Nexus 550 M
och den har helt motsvarat vira férvantningar och vi kan
idag tillverka detaljer, tunga (upp till 7 000 kg) och lnga
(upp till 3 144 mm lingt), berdttar Tommy Gustavsson,

Det hiir liter intressant och riktigt bra och vi liter Per
Olofsson, ruginn!-iéiljnn- pa Ravema att beritta lite om
maskinen frin sin synvinkel;

- Enligt Thordab:s kravspecifikation skulle det vara
mdiligt att bearbeta detaljer till rangerbromsar | maskinen,
vilket innebar att en spindelgenomging med minimum
diameter 230 mm, stoddocka samt rnﬁjlish:-'*t att anvinda
sig av en svarvbom mied en lEngd pa 1 000 mm kedvdes.
Dessa krav uppnaddes med en Mazak Slant Turn Nexus
550M x 3000 som blev vir rekommendabion.

- Det intressanta och utmirkande med Thordab:s nya
Mazak Slant Turn 550M 4r att ha mbjligheten att bearbeta

riktigl stora och tunga kutsar och axlar i en hiigpreci-
sions maskin. Historiskt har man ofta fatt utftra dessa
operationer i stora manuella maskiner med en betydligt
ligre precision och i en tung arbetsmiljs. Maskinen klarar
dmnen upp till diameter 1040 mm, |'Ei.n3d 3144 mm med
en maximal vikt pd 7 ton. Maskinen har av den orsaken
en riktigt kraftful spindeldrift pA 45 kW effekt och 7000
Mm i vridmoment. Den har dven en verktygsrevolver med
midjlighet att rigga, upp tll 12 st drivenheter [ fris och
borroperationer med en effekt pd 11 kW

- Mazak maskinen dr utrustad med styrsystemet
Mazatral matrix Nexus 2, vilket minimerar Hidsdtgangen
frdn start Gl slutidrande av den frsta detaljen, upp Gll 65
% snabbare in | kenventionella system. Denna Férmiga
ar sirskilt effektiv for maskinbearbetning av prototyp
komponenter och mindre partistorlekar som dr vanligt
i en maskin med den har storleken,

- En trevlig part i den hir afffiren var att den yngsta
generabionen i I‘am'tljwf["]rphlgrt, Tommy Gustavsson visade
mycket stort engagemang och intresse vid maskin valet,
Jag dr Svertygad om att Tommys genuina intresse {or
branschen och tekniken kommer att betrygga Thordabes

tillvixt langt in i framtiden.

Det galler att hitta nya kunder och manga tycker att det
iir jobbigt med konkurrensen nuféirtiden men jag brukar
viinda pd det och beritta for dem som tviviar om job-
ben i Sverige att, fiirr fanns bara den regionala mark-
naden fir ex. Thordab, dd handlade det om att gora

jobb for de lokala foretaget och di handlade det mycket
om Higelundsfiiretagen. Idag har vi hela viirlden som
arbetstilt och vi kan om vi dr duktiga siilja tll en global
marknad. Det betyder rimligtvis att vi har alla chanser
att tillverka mer och ull fler, sigrer R:‘:Hur Gustavsson (och
han har s riitt, sd ritt).

= Vir nya maskin ir vi ensamma om i vir region och
det handlar mycket om att investera i en maskin som
inte ér s& vanlig hir omkring Omskoldsvik. Varfor skall
vi kiipa en maskin som alla andra har och hiir vet vi alla
vad den ena eller andra képer for maskin och A skall
man naturligtvis hitta en maskin dir det finns en stor
potential i att tillverka, som i detta [allet, linga och tunga
komponenter, firklarar Roger Gustavsson och tilligger;

— Idag har vi mycket jobb i maskinen dér vi tillverkar
riir fir rangerbromsar il jfirnvigen. Som sagt vi har firt
nya jobb och dd handlar det om atl frdsa splines, fréso-
perationen f8r splines kan vi gdra direkt | maskinen dd vi
investerade 1 en dovenhet dir vi kan TIEEa e snackfras,
detta | kombination med det medfiiljande stidlagret ger
oss majlighet att frasa splines pd langa axlar.

- Maskinen f8r just profilfrisning, siger Tommy
Gustavsson,

Dt var Rogers far som startade firetaget Thordab i sin
Eillare f6r deygh 40 dr sen som idag drivs i 3¢ generation,
Ett verkstadsfiretag, med bas i Arndsvall, som dr specia-
lister pd legoarbete i bland annat svarvning och frasning.
Firetaget bedriver dven ett teknikeenter och har en inno-
vationsavdelning dar Roger Gustavsson dr mycket aktiv



-Mazarmf styrsystem dr populdrt pd verkstaden.

Tre gAnger tidigare har han vunnit Skapa stipendiet och
hittills har Roger Gustavsson tagit sex patent,

- Att vara uppfinningsrik dr inte alltid 53 lénsamt, men
det fir ju sa roligt och stimulerande och ngsiktigt betyder
det mer jobb fiir oss, vi tillverkar unika komponenter,
siger Roper Gustavsson.

THORDAB - ett foretag och

dess utvecklingshistoria

Thordab dr ett helagt familjefiretag belaget 1| Arnasvall,
Ornskoldsviks kommun. Féretaget grundades ar 1973
av Thord Gustavsson, som fram till denna tid arbetade
pd divarande HAgglunds & Séner. Lusten att starta
eget fiyretag fanns hos Thord, men familjen hade barn,

egel hus och dérmed frsbrjningsansvar. Thord hade
manga Sverldggningar med hustrun Margareta om
han skulle viga siga upp sitt arbete hos Hagglunds &
Siner och firsika leva pi ett egel fretag. Han skaffade
sig extra arbete som biografmaskinist pd en biograf
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i Ornskéldsvik, utrustade killaren i det egna huset
som en verkstad och startade 1973 H"rr-e’taget Thordab,
Barpen minns Annu den tiden da de hade s3 fina mijlig-
heter att f4 se spannande filmer pd pappas arbetsplats.
Pappan fanns fr det mesta antingen | familjens killare
syaselsatt med kundorderjobb eller ocksd kiirde han
film pd biografen i Ornskdldsvik. Frdn starten drevs
foretaget som ett enmansfBretag | hemmabostaden med
Thord ensam i aktiv verksamhet i killaren och hus-
trun Margareta hjalpte till vid behov med kamerala och
ekonomiska uppgifter; Férsta rikningen frdn det egna
fdretaget larde sig Margareta skriva genom att skriva
av en rdkning som de sjilva fatt,

Verksamheten vixte snabbt och en stiirre verkstadslokal
blev snart nidvandig fir verksambeten. En enklare lokal
en bit frdn hemmet inkéiptes. Lokalen hade jordgoly men
gav mijlighet att installera lite stéere maskiner. Lokalen gav
rmijlighet att arbeta med bade maskinarbete och svetsning
och kundkretsen kunde dkas. Lokalen stod pa ofri mark och

fir 2075,

snart kom andra intressenter som behiivde markomridet.

Thordab midste lytta och Thord bestinmde sig i for att
bygga en egen liten industrihall nira det egna hemmet.
Till kunderna kunde firetaget redan di rikna de stora
fﬁmtngt—‘.n i Ornskaldsvik - Hﬁﬁﬁlundﬁ & Séner, MoDo
och dven statsfiretagen Firsvarel resp. Vattenfall hade
upptackt det lilla fSretaget. Med entriget arbete och "god
vind i seglen” tikade kundkretsen och arbetsuppgifterna.
1978 hade foretaget 54 omfattande verksamhet att det
blev nédvindigt att investera i en stirre industrihall, Et
stirre markomride inkptes | Arnds och den forsta stbrre
industrihallen restes 1976, Den nuvarande industriballen
dr pdbyged i vl etapper och omfattar idag 3500 kva-
dratmeter. Den senaste tillbygenaden dgde rum 1996 och
innebar en tillbyggnad av kontorzdelen pd nirmare 350
kvadratmeter, Foretagets tillgingliga ytor for preduk-
tion och administration dr idag fyllda med verksambet.
Flertalet avancerade fleroperationsmaskiner utgéir de
stérsta maskininvesteringarna under 1996. Ett métrum
med en stdrre mitmaskin for uppmiilning av komplice-
rade maskindetaljer, innebdr att Thordab &r kapabel att
arbeta med mycket avancerade maskinbearbetningar.
Legoarbeten i stirre omfatining ingar dirfir i Thordabs
tillverkningsprogram.

En stor del av hallarna dr reserverad fiir montering av
kompletta maskiner som ingar i Thordabs tillverknings-
Fl'ﬂﬁfﬂm.

1994 utvecklades rivningsroboten DMX. Thordab
Demolitions startacdes, Roger blev VD fiir detta bolag,
Roger gjorde den firsta hemsidan. Detta medfirde att
ett firetag pa Island hittade den och en affir gjordes pd
rivningsroboten. Rivningsroboten sildes till flera lnder.
Brokk i Skellefted kitpte upp produkten och vidarefirid-
lade den 1997,

Thordal togs dver av sinerna Lill Thord Gustavsson
vid drsskiftet 2005 och de dger 100 %. Nu med fokus pa
spetsteknik inom skirande bearbetning,

20114 startades Thordab Industn Innovation som utveck-
lar nya och befintliga produkter. Flera prisade produkter
har tagits fram,

2015 startades Thordab Teknikeentrum. En ny uthygg.
nad av fastigheten gjordes samt en ny modem fasad. Flera
foretag och ett utbildningsfiretag flyttade in. W

73 ] g

ARoger Gustavsson, Ornskdldsviks egna uppfnnadocks, vann dubbell ndr Skapa stipendiol delades ul

- Man tackar och bockar Det &raldig fel att pora rekfam (G sitt fretag, séger Roger Gustavsson,
Han har utvecklal en aviuktare for hydrauliksystem som med halp av maskinens befintliga luftkonditio-
neringssystem kyler och kondenserar bort fukien innar din ndr ofetanken,

- Prizat var @n bekréffeise pd aft mina uppinningar &r aférsmissiga. Det mirks ocksd | mina kontak-
ter mad intressentar och andra upplinnare, e tar mig pa alivar Dat 4r otroligt viktigt att gen hér fypan
av priser finng, som lyfter inngvatdrer, VWi behvs fir att del ska komma fram nya produkter och ér att
ndringsiivet ska utwckias hdr § Vasternomand, sdger Roger Gustavason, vd Thardiab.
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Ny katalog fran tyska
ARNO®=- Werkzeuge

Kylning pa spanans undersida
Ny teknologi f3r stickmoduler, klingor och monoblock hillare,

Speciellt kylsystem dir kylviatskan riktas under spdnan dkar skirels
livslingd avsevirt,

Atskilliga losningar pA hur man bist kyler skiret vid avstickning och
sparsvarvning har sett dagens ljus, gemensamt for samtliga dr dock att
en stor del av kylviikskan styrnes undan innan den ndr ingreppsstillet.

Speciellt vid djupa spar- och avstickningar reduceras kyleffekt och
spanevakuering hiygst avsevirt,

ARNOE-Werkzeuge har via en nyutvecklad teknik kallad ARNO-ACS
Cooling. System lyckats att eliminera detta problem. Det nya systemet
ger en optimal kylning av skiireggen under hela bearbetningsfirlop-
pet, dven vid djupa instick halles skiret kylt och kan dirmed bibehalla
effektiviteten under hela skirprocessen,

Utokat program av stick- och spar-
svarvningsverktyg med inbyggda kylkanaler.

Twi varianter stir tll firfogande: AC51 med en kylkanal och ACS2
med tvd kanaler. | utfdrandet ACS1 handlar det om en kylkanal mellan
spannhake och skirets Sversida, dir kylvitskan férutom att riktas direkt
mot skitregg / ingreppsstille dven leds under spdnan, medan ACS2 har

ytterligare en kylkanal som riktas mot skireggens framsida.

Mer information:
www.beva-tools.se

Ny katalog med hogpresterande
solida hardmetallverktyg ute nu

Anvindarvinlig katalog som dr organiserad
efter produktionsomrade for alla operationer

Solid Round Tools

5OET Cirtee [NEa, Raamies. Ehd M TFiad BEL HES Thos

2016 &rs katalog Solida hérdmetalliverktyy frdn Sandvik Cararmant,

Den heltickande katalogen Solida hirdmetallverktyg
frén Sandvik Coromant omfattar hijgpresterande
solida hiardmetallborr, brotschar, pinnfedisar, gdng-
frasar och HSS-gangtappar for att uppfylla alla
tinkbara kundbehov. Katalogen innehdller Bver 10
000 standardpradukier som har arganiserats efter
produktionskriterfer, i det {ir enkell att hitta rit
verktyg. Det ingdr dven riktlinjer och anvisningar
fiir rekonditionering.

Katalogen underldttar arbetsflidet, effektivite-
ten och produktiviteten genom sina tre kategorier:
Versatile (Mangsidig), Optimized (Optimerad) och
Customised (Skriddarsydd). Mingsidiga lsningar
- elt komplett sorliment av produkter med hidga
prestanda fiir hig flexibilitet och kostnadseffektivi-
tet. Optimerade lisningar — ett unikt sortiment mesd
raffinerade verktyg som ger extrem effektivitet, till-
forlitlighet och hillbarhet. Skraddarsydda 1Gsningar
- Tailor Made och avancerade speciallbsningar, indi-
viduellt konstruerade fitr att uppfylla higsta mofliga
prestandakray.

For att underlitta datautbytet ndr man anvin-
der CAD- program (computer-aided design) och
CAM-program (computer-aided manufacturing)
visas produktdata for verktygen i den hiir katalo-
gen i formatet 150 13399, Det dr en internationell
standard fr parametrar och informationsstrukbar
dir varje verkiyg definieras med ett nummer enligt
standardiserade 150 1339%-parametrar,

Metoderna far rekonditionering férklaras nog-

grant i katalogen sd att kunderna fir méjlighet att
utnytija denna tjinst. Enligt Sandvik Coromants
rekonditioneringspolicy kan ett verktyg rekondi-
tioneras upp till tre gdnger och garanterat dterf4 sin
ursprungliga kvalitet, Rekonditionering ir en vikbig
ekonomisk pusselbit ndr man fattar beslut om var
man ska kdipa verktyg. Det hjiilper kunderna att kon-
trollera bdde sina kostnader och sitt lager.

Brian MNorris, vice VD 6 fSrsiljning av solida hird-
metallverklyg, siger att "Den hitr katalogen ir en
mycket viktig referens for kunderna. Vare sig de vil-
jer mellan vira standard produkter, eller om de vill att
vi konstruerar och tillverkar etl skedddarsytt verklyg,
sd erbjuder vi alltid verktyg av higsta kvalitet som
uppfyller de krav och den komplexitet som just deras
operation och komponentegenskaper innebir”
Den omfattande Katalogen Solida hardmetallverk-
tyg finns pd 15 sprik och innehdller bestillningskoder
och en referenslista med matenalkoder. Den finns
i tryckt format med hdrda pérmar som klarar tuffa
firhdllanden i en verkstad, men ocksd pd nitet via
Fublikationer, Sandvik Coromants digitala bibliotek.
Online-versionen kan laddas ner och delas via e-post.
Hir finns ocksd en stkfunktion som omfattar alla

Sandvik Coromants kataloger och broschyrer,

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Ytjamnhetsmatare som ar lika enkel som en SmartPhone!

.H MarSurf PS10 satter ribban atskilliga snapp hogre!

EXACTLY MWhytolerans AB = Box 588, SE-175 26 Jarfalla, SWEDEN: Fhone +46 (0)8 584 301 43, Mobile +46 (0)708 83 39 17 = wwwmytoleransse

g K instrument ab

Swass manufacturer of precision measunng instruments since 1961 WWW.HMH-INSTRUMENT.SE /[ 021150160
sylvac

BLUETOOTH® MATINSTRUMENT
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Beroringsfri matning med \
- .. o y

ljus ar pa stark frammarsch

— Cascade har sedan 1990-talet hjdlpt foretag med optisk mat-

teknik och PLM & CAD. De tjanster och produkter vi under
drens lopp har levererat har resulterat i att viara kunder blivit

effektivare och okat kvaliteten pa tillverkade produkter.

- Virt fokus har hela tiden varit att med ny leknik stirka vira kunders konkur-
renskraft,

Vi erbjuder tanster och produkter i Norge, Sverige och Finland, sdger Stefan Francois,
Qch fortsdtter;

— Fram till fir ndgra dr sedan sdg man scanning som ett Komplement il CMM
midtmaskiner och traditionell mitteknik men idag dr det en konkurrent tll CMM.
Det stora steget som gjorts dr att man har utvecklat nya scanners med en noggrann-
het och repeterbarheten som har blivit fantastiskt bra. Kunderna siger, varfir skall vi
anvinda oss av beknik dir vi far ut 10 mitpunkber ndr vi pd samma id med scanner
kan £& ut 300 000 punkter.

Vad dr GOM fiir ett firetag och hur linge har man funnits pd marknaden?

- Firetaget ir en tysk tillverkare {rin Braunschwelg som startade | bérjan pd 90-talet
av tvd studenter frin universitetet i staden. De tvd dr fortfarande aktiva dgare till
fiiretaget och driver pd utvecklingen hela tiden. Man har under en lingre Hd haft
utvecklingssamarbete med Volkswagen, tack vare niftheten tll Wollsburg och att man
tidigt riktade in sig pa fordonsindustrin. Idag dr man stora inom flygindustrin och har
riu utvecklat produkter som dven passar mindre och medelstora tillverkare av plitkom-
ponenter och detaljer. Som vi nu ser hir wdag i var workshop, siger Stefan Francois,

ATOGS Triple Scan anvinder en speciellt utvecklad mit- och projektionsteknik frdn
GOM.

Denna nya teknologi frin GOM resulterar i hdg noggrannhet vid mitningar och
ett klart firbittrat resultat vid miming av blanka ytor, objekt med komplexa ytor,
djupa fickor, fina kanter typ turbinblad plus en kraftig reduktion i antalet individuella
mitningar pad detaljrika komponenter,

Blue Light Technology
ATOS Triple Scan &r utrustad med “blue light technology”, Ljusspekira for bIAR ljus
mijliggér att mimingar kan utfdras oberoende av omgivande synligh ljus,

En higuppltsande ID-scanner fir sdvil smd- som stora objekt.

ATOS anwiinder hilguppliisande kameror med upp till 16 megapixels upplisning
och speciellt utvecklad optik for exakt matning.

MNoggrannheten, mimingens upplisning och mit arean dr helt anpassad for olika
typer av applikationer. Detta mijliggdr att hdgsta upplisning kan levereras (e obyekt
med hilg detaljeringsgrad e mycket sod objekl pd ndgra £ mm i storlek som fibe
stora objekt pd flera Hiotals meter § storlek.

Forts. sida 42 ==

Fofo pd ATOS Scanbox 51240, scanming av B-stolpe.

Cptisk mitteknik och 3D-scanningssystem
har biivit en standand inem prakliskt tage!
allg industrer, Mitdata friin dessa GOM-
system dr numera en nddvandly information
imam kvaltetskontroll fr modarna produki-
designsprocesser och produkiiiiverkning.

GOM Touch PFrobe kombingrar helffitsmitning
med probematning | 30. GOM Tovch Probe til-
liter snabbr méfning pd svdrdfthomiigs omdden,
dirgkt [AmifSralse mot CAD, métaing av primiti-
var, snabb métning av individuella punider och
inpaszning orline.

ATOS och Touch Probe maining utftvs med
aft systam och utvirdendenngen sker med an B8
programvara. Tack vare detta gdr det enkelt alt
kombinera mélning av vig och enskida punkier
1 30. Ingan extra hdrovara aller tracker bahdvs.




Ny pd nytt

Omslipning farlanger Inslangden pa vardefulla verktyg
ech gir din produktion ekonemi- och miismarnt,

KONTAKTA 0S5:
Vi &r cortifierade snecalister ph amalipning av Tel: O-T03 0] 00
barr, brotsch och solida friisar av vira egna fabrikat Colly Vorkstadsteknik
Mitsubishi och Mapel, Vi slipar om och belagger Slipservice
alla fabrilat med blista kvalitd onligt era Grgkemd| Verktyg shickas Hll:
anglands tipning och markning med meea, Dalhemsv. 48,

141 46 Huddinge
Kontakta oz g socicdarsyr vi an amart [Baning foe or

c-_a'—”y Colly Verkstadctoknik AB, Box G043, 164 06 Kicta

VerkstadsTeknik Ted: U8-70% 01 00 Wiebb: v colfyverkstadsteknik se

Vi ar den kompletta leverantoren
av trad- och sankgnisttillbehor

Ny onlinekatalog pa hemsidan!
www.skarpverktyg.se

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
infoi@skarpverktyg.se www skarpverktyg.se
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Denna flexibilitet tilliter mitning av olika typer av t]bil,'.li‘t med samma
AD-scanner. Tillsammans med TRITOP ir ATOS-systemet kapabelt att scanna
objekt Gver 30 meter i storlek med hisg lokal upplésning och noggrannhet,

ATOS 3D-seanners har producerats sedan mitten pd 90-talet och med mer
an 10000 installerade GOM-system virlden runt har denna typ av matinstru-
ment blivit en accepterad mitmetod inom industri och forskningsinstitut.

ATOS-sensorn kombinerar hig datakvalitet med Kort mittid och flexi-
bilitet far industriell anvindning,

= Vi ser ocksh mer av autumnli{:nlﬁﬁningur inom industriella Processer
med optisk maitteknik. GOM erbjuder innovativa lisningar som mijliggds
ftiretag att integrera optisk mitteknik stimlist i deras automatiska proces-
ser. GOM har erfarenhet av full integration av mitlsningar och sitter nya
standarder i processikerhet och enkel anvindming, siger Mathias Dagerhed.

ATOES Scanbox dr en automatisk 3D-scanner som gir samma arbebe som
en koordinatmatmaskin med den firdelen att den snabbt kan fanga hela
objektets geometri och dirmed kan utfiéra kvalitetskontroll pa all geometri
och inte enbart utvalda mitpunkier

Efter succén med en bra bit dver 300 ScanBox levererade till internationella
industri visade GOM nyligen upp tva nya ScanBox-seriemna 7 och 8. De nya
serierna 7 och 8 finns redan i drift hos ett antal olika kunder.

Utmirkande f&r nya 7 och 8 serien dr att de kan kontrollera stirre fremdl
an hdigare och att de bygger pa en ny metod dir roboten inte bara gar pa
en horisontal riills utan roboten kan Aven gi vertikalt pd en lyft vilket inne-
bitr att den hilr robotlésningen fir 8 axlar. Firdelen med denna ldsning dr
att en mindre robot kan anviindas for att dven enkelt kunna komma in i en
bitkaross och scanna och en mindre horisontell rils erfordras vilket leder
Lill en lagre ulgift och mindree yta For cellen,

7-serien finns i tvd varianter och har en robot med ATOS-scanner och kan
scanna storlekar pd ett eller flera mindre objekt upp till en hel bilkaross plus
att den kan dven utrustas med ett rotationsbord pa sidan fie att dessutom
kunna scanna [remdl upp tll & meter.

Tidningens reporter hilsade pd i fretagets lokaler § Mblndal under en
workshop med 3D scanning fr plit industrin som huvudimne. Det fanns
miijligheter att lyssna pd fiiredrag, utbyta erfarenheter och se lbsningar
i verkligheten vid 5 olika visningsstationer. Det var god tillstrdmning av
kunder och det var firetag mestadels fran fordonsindustrin och dess under-
leverantiirer som Volvo Cars AB, Saab AB, Kongsbergs Automotive, Esskd
Metall AB, Prestando AB och Scania CV AB m.il.

= Intresset dr stort fir vara produkier och optisk mitning vinner terring
just nu, helt klart. Tekniken 8kar och 8r numera en del av utvecklingsstrategin
fisr mAnga framattinkande fretag i tillverkningsindustrin, B

Integrerad mal- och nspekbionsprogramvarg med spdrbarbet

GOM utveckiar siilv sin sgan maskin- och programyvara. Den kraftinls, procassikra, spar-
bara ATOS Professional och GOM Inspect Professional programvaran kondrolirar sensam,
berdknar 30 punktdata och tithandahdlier en komplett efterbehandling av insamiad data-
rmdngd. Genorn eff enkelt grafiskl envindargrdnssmitt stodjor prograrmearan savdl kvakfets-

kanfroll zom Reverse Enginsening.

9 S

Marcus Wahlgwist ﬂmﬂmﬂunﬂum mychet att g'h.;d:-m‘h visade scanming av sma plitskdr
ien ATOS Scanbox 4105,

Fixtur far métning av smd detaljer i an alrfomationsceall,



Tritanborr fran
MAPAL

= Tragkanyg borr for optimal bearbelning 1 svara bormoperalioner

¢ Innovativ geomaetr for extremt bra spantransport ach lag axiell skarkraft
¢ |dealisk for borming i tvdrgaendehal

* Perfekt for borming | konvexa ytor

= Matning x 2 mijlig

Lolly

wivw.callyvarkstadatoknik so

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

EIW www.lpv.se

Védstbov. 53, 331 53 Viarnamo » Tel 0370-491 00 « Fax 0370-491 11

M. DENVER
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Ny sort 1for tuff frasning
Pramet har lanserat en ny hirdmetallsort for tuff frisning och utikar samtidigt planfrisprogrammet fir rostfritt stal.

Den nya sorten MA330 har utvecklats speciellt fisr att uppnd
hiigre eggslitstyrka och palitlighet vid frisning i svirbearbe-
tade material, med och utan kylning,

Hirdmetallsorten finns tillghinglig for de mest populica
\'E]ldﬁHrht}'PtTnﬂ; ADMX, HNGX, LNGX, LNMU, OEHT
samt flera andra och dr siirskilt limpad [Or frdsning under
svdra férhallanden, t ex med intermittenta ingrepp.

De frimsta fordelarna ir sortens piliighet och linga livs-
Lingd med en hilg motstindskraft mot viiemesprickor, Detta
tack vare den fdrbdttrade slitstyrkan och PVYD-beliggningen.

Den nya sorten dr en bland manga nya produkter fir rost-
fritt stdl, som Pramet lanserat nyligen

Pramet hir dessutom utdkat risprogrammel fGe rostfritt
stdl med stérre diametrar och vandskir f5r djupare ingrepp
fir att kunna anvandas i kraftigare maskiner.

I de hiir frisarma anviinds de Attkantiga viindskiren OEHT
09, vilka passar fiir inslabila fGrhdllanden och veka arbets-
stycken av rostfritt och mjuka skl och skiirdjup pd upp till

5 mm.

De mingsidiga frisama kan anviindas till sivl grov- som
finfrisning, varigenom man uppndr en bittre verktygsekonomi

tillsammans med betydligt kortare bearbetningstider.
Nyligen gjordes ett test dar en stlplat (3900mm x 330(mm)
[ristes med de nya OEHT-skiren, med kylning. Operationen

sandvik Coromant lanserar
forsta dubbelsidiga flereg
for frasning med positivt

Nu kommer kostnadseffektiva och produktiva CoroMill® 745

CoroMillE 745 ger hilg produktivitet och Lig kostnad per egg och det dubbelsidiga utfrandet med flera
eggar ir perfekt for llverkning av stora serler. Tack vare det vinklade skirpositioneringen och de skarpa
skireggarna fir den har frisen ett litsskdrande fiirlopp med lag effektforbrukning.

Med sammanlagt 14 skireggar per skiir ir CoroMill 745 ett kostnadseffekliv val for planfrasning.
Sortimentet omfattar tre olika tanddelningar. MD med differentialdelning passar bist niir du miste
ta hiansyn till vibrationerna. Det hir uttbrandet ar radiellt kompenserat tor att sikerstilla jEmn
spantjocklek hos alla skiir. M Gr bést limpad fér allminna applikationer medan H har fler
tinder och dirmed dr bista val t6r hogre produktivitet. M och MD har lika midnga Ginder.

Fiéir att det ska h snabbt och smidigt att byta skir hilller det unika skirpositioneringen
och den sjuhiimade skiirkonstruktionen kvar skiiren i skiirliget vid montering. For
att ge elt positivt skarforlopp sitter skiren lutade i skirldget, Det finns skirgeome-
trier och sorter fir stil och gjutjirn. De starka och itskirande skiren f8r grov Hll
medelfin bearbetning ger tillféelitlig planfrisning i alla slags frismaskiner .

Matts Westin, Global Product Manager Milling, konstaterar att "du kanske har
sett andra flereggskonoept (B frisar pd marknaden, men inga med samma prestanda
som CoroMill 745, Tekniken bakom dr imponerande. Det unika, dubbelsidiga skir-
utfrandet med flera eggar bestende av 14 skireggar med posttiv lutning som sitter
utspridda sd att frisen blir bade mjuk och tyst. Nigra av de konkreta fiedelarna filr
vira kunder ar att de fr en mycket produktiv frds, lingre livslingd och lgre kostnader
per komponent.”

Mer information:
wwwsandvik.coromant.com /se
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som omfattade bdde grov- och finfrdsning med samma verktyg, tog 52
minuter.
Med en konkurrents friisar tog samma operation 252 minuter och miste
did ghras i tvd moment med tvd olika frisar,
Zom komplement finns nu ocksd XEHT 09 med et wiper skir, samt runda
skiir, REHT 24, ftr plan- och kopiertrisning. Alla kan spannas in 1 samma
fraskropp vilket gir verktyget dnnu mer anvindbart och kostmadseffektivt.
Fidr de hdir skiirtyperna finns nu ett brett frisprogram mellan 80 - 315 mm
diameter. Samtliga frisar har givetvis invindiga kylkanaler.

Mer information: www.dormerpramel.com

det
gskonceptet
skarforlopp

CoroMiI® 745 finns | medal- och [af-
tanaat utfdrande och | version med dif-
ferentiaidelmng (& appiikationer dér det
1aH uppstdr vibrationar.

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

DUROC har férvandlat Norden och Baltikum till en
sammanhdngande marknad. Det vore inte méjligt
om vi inte hade en heltackande serviceorganisation
med kraft och kompetens att trygga véara kunders
stérningsfria produktion. Fér vi vet att service ar
manga verkstadsféretags viktigaste képvillkor nar
de valjer maskin, viktigare an tekniska prestanda,
t o m néar de vdljer en Puma CNC-svarv fran Doosan,
varldens snabbast véxande maskintillverkare.

Bestk var hernsida fér mer info om var service-
organisation och Doosans maskiner. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! Fér vi har |&sningen.

Doosan Puma CNC-svarv
har salt 75 000 ex virlden
over. Ingen tillverkare
ger sa mycket och sa bra
maskin for pengarna.

DOOSAN

08 630 23 00

durocmachinetool.com

DUROC
MACHINE TOOL
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Pater Palmgvist &r impoanarad
av snabbhatan hos don nya S
fibarlasem frdn Bystronic. =

Sals AB 1 vastra
Dalarna satsar stort genom

investering i1 Bystronic Fiberlaser!

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

— Dir dlvar och dalar méts i Vansbro ar Sals AB beldget.

Hylisystem med laserperfektion

= Anders Hahne hiilsar viilkommen Ll firetaget med det
naturskona liget vid Visterdallvens strand och berittar: Det
héir féretaget startades av tre herrar 1949 och man tllverkade pa
den tiden tviittbaljor och vedkorgar och lite av vare. I bégan av
G0-talet vidareutvecklade man del intelligenta hyllsystem med
konsoler som fortfarande ir en storsiljare. Dessutom tillverkas pd
kunders uppdrag specialinredning fiir sjukhus, laboratorier och
andra anviindare, dir Sals hyllsystem dr en grundkomponent. En
komplett legoverkstad.

En komplett legoverkstad

= Wi har alla méjligheter i vir maskinpark att vara en komplett
leverantér. Vi konstruerar, laserskar, bockar, robolsvetsar, pulver-
lackerar och levererar Firdigt om kunden vill det. Egna produkter
vi bar i mekanik till kompaklarkiv, utdragsenheter Gl pallstall
och metallinredningar berdttar Anders Hahne. Ebt 30-tal stindigt
aterkommande kunder skapar stabilitet, bland dessa kan nimnas
Logmax som vi tillverkar delar at till deras skogsskiirdeaggre-
gat. Aven Monark Exercise bestiiller specialcykelramar som Sals
levererar,

Blixtrande snabb ir Fiberfasem frdn Bystronic. Dan senaste investaringan hos Sals § Vansbro.



Perfakt resultat varje gdng med fiberiaser konstaterar Pater Paimaqvist.

Investerar och dr samtidigt till salu
Vi har i dr investerat 1 en ny hiberlaserskirmaskin och det har vi gjort f6r
att kunna mita alla kunders behov, och framtidssikra fGretaget. Vi ville
bli 4nnu mer kompletta helt enkelt siger Anders Hahne. Men firetaget
ar till salu?

= Ja, inbe for att del gdr diligt pd ndgot sitt, tvartom. Det dr ett viilmd-
ende féretag och vi alla tror pd fretaget. Vira kunder dr stabila och diirfir
satsar vi pd framtiden, Men vi &r Gppna bt en ny agare, och det ar helt
enkelt en generationsfraga dir dldersskil dr orsaken till avyttring. Vi tror
att fhretaget, icke minst tack vare den nya laserinvesteringen, har stora
mé{ligheter att kunna erbjuda nya kunder sina jinster och att méligheten
fiir fiiretaget att vixa dr stor

Skapar en god framtidsgrund

Den nya investeringen har just tagits i drift, och i Vansbro valde man en
Bystronic Fiberlaser pa 3000W. - Det dr en stor investering for ett hitet
fGretag, men vi har kirt med Bystronic laserskirmaskiner sedan 2008 dd
vi kiipte en begagnad laserskirmaskin och konstaterar med den erfaren-
heten att det ir en trygg investering vi gér idag. Vi har dven en kantpress
frin Bystronic som fungerat mycket smidigt. Ungefar 110 ton plat firddlas
arligen hos oss, Mest svartplat, men vi laserskie numera i alla malerial
med den nya fibertekniken séger Anders Hahne.

Komplex och latthanterlig

Peter Palmgvist dr en av laseroperatirerna och han har arbetat 16 &r
i firetaget. Vad tycker han om den nya investeringen?

= Deen dir faktiskt enklare an jag trodde, Jag var lite fundersam i bigan
fiir det var ritt mycket att sitta sig in i, men programmel BySoft 7 piir del
vildigt enkelt. Den andre laseroperatdren Kjell Weidenstolpe har jobbat
10 dr pa Sals, ach det han mest imponeras Sver &r den otroliga snabbheten
som fiberlasern presenterar pd plit upp tll 3mm.

- Jag har aldrig sett nigot i snabbt!

Mer information:

wiww.bystronic.se

Laseroperaloren !ﬁl'mtmpﬁ Tycker atl gl
warit ldtt alt lara sl hantera den nya fibarlasem,

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

TIDEN pa verkstadsqolvet &r densamma for alla
— skillnaden &r hur effektivt man utnyttjar den. Lat
0ss presentera vad som sannolikt &r marknadens
mest omfattande program fér fastspanning och
uppspanning med allt fran standardprodukter till
specialfixturer for bade frés- och svarvoperationer.
Fér med ratt produkter kan man krympa tiden fér
fixturering och uppspanning med timmar.

Lagg till detta var gedigna kunskap om industriell
teknik och vart omfattande verktygsprogram,
sa forstar ni nyttan av att vdlja oss pa Duroc Smart
Tooling som samarbetspartner. Vi har lésningen.

Hilma - Hydraulisk-mekaniska
EE&ELD skruvstycken. Rolls Royce-kvalitet.

Stark - Varldsledande tillverkare
FORKARDT  av nollpunktssystem (originalet).

clamping Campelence. g rdt . QLC-chuckar med
patenterad styrning.

h‘ HWR - Inotop, Inoflex, Inozet
SPANNTECHNIK

och Inogrip. Flera innovativa
PRAZISION [N VOLLENDLUNG uppﬁp&nningmmm_

Lang - Briljant innovativ tillverkare

;;1 A ”6 av lisningar som automatiserar

TECHNIK.de produktionen, t ex PriageFix.

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com
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Nyheter pa vig!

Fa Zoller's senaste forinstillare, Haimers krymp och
andra intressanta nyheter i G]S Verktygsprogram - direkt
till dorren! Nu kan du boka besok av G]S demobil.

Ring helt enkelt Din G)S-representant fisr att
boka en passande dag. Det enda som behévs
ir tillgang Il ett 3-fas eluttag,

Mer information:
wiww.gEverklygse

Zolier sengshe nnstdlare, Haimers krymp utrusining eller andra nyheter, direkt (il din gdm

Svarvhallare med
infdstning fran

Till mdssan Verktygsmaskiner lanserar
Dorato Tools ZCC-CT:s nya PSC-serie med
svarvhallare med polygoninfastning.

Dorato har glidjen att presentera ett helt nytt grundprogram med svarvhdl-
lare med polygoninfisining frin ZCC-CT. Programmet kommer atl viixa
succesive, men redan nu Ecker man in de vanligaste skiirtyperna med hillare.

Frin och med mdssans start kommer ocksa hallama att finnas Hllgangliga
ftir bestillning i Dorato Tools webshop ToolClub.se

Mer information:
www. d-tools se

Winter lanserar nytt

Winter har utvecklat ett nytt systemn skiarprullar for skarpning av keramiska slipskivor
samt diamant- och CBM-shpskivor, Det nya sortimentet omfattar tva olika typer av
skirprullar for CHC-skirpning: DDS Plus och DDS Cul,

DDS Plus dr tillverkade med exakt positionerade CVD-stavar i ett metallbinde-
medel. DDS Plus skirprullar ir framst avsedda fir skiirpning av keramiskt bundna
slipskivor med sintrade slipkorn.

DDS Cut skérprullar ar speciellt avsedda i6r skdrpning av diamant- och CBN-
slipskivor med keramiskt eller fenoplastbindemedel. Tack vare radiella spar i slipba-
nan agerar DDS Cut mer aggressivt och ger en grévre och aktivare yta pd slipskivan
vilket géir att sliptrycket kan minskas och risken fiir brinning av arbetsstycket minskar.

“Tack vare de nyutvecklade skirprullarna DDS Plus och DDS Cut fir man store
mijligheter att ge slipskivorna exakt de egenskaper som man Snskar féir olika pre-
cisimsslipningsoperationer.” siger Gunnar Holstein, [Grsdljningsansvarig pd Saint-
Gobain Abrasives AB.

Mer information:
wivw.saint-gobain-abrasivesse

Winter har utveckiat eff nytt system skirprullar v skirpning av keramiska
shipskivor samt diamant- och CBN-slipskivan Del nya sortimente! omfatiar
ivik aitka typar av skirprullar for GNC-skirpring: DDS Plus och DOS Cut.
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/ " av diamant- och CBN-slipshivor med keramizkt elier
fanoplasthindamedal, Tack vare adislla spdr | siipbanan
ageray DODS Cut mer aggressive och ger en grvre och
aktivare yte pd slipskivan vilket gér aft sliptrycket ken
minzkas och nsken fbr brdnning av arbetzsfyckat minskar

ology Scandinavia
42 10

infoscandinavia@erowa .com

stem solutions

Winter har utveckial eit mytf system shdrorullar (G skdpning av keramiska
shipshivar zamt damant- och CEN-slipskivar Det nya sorimentat omfattar hva
oiika tvper av skarpruliar 18 CNC-sklrpning: DDS Pius och DDS Cut
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Dormer lanserar nya roterande
filar och ett nytt koboltborr Al47

Dormer har lagt till ett flertal nya materialspecifika hardmetallfilar till sitt redan breda program.

Den nya ST-geometrin dr avsedd for stdl medan
VaA-designen ldmpar sig bast fir rostfritt stil. Bida geo-
metrierna finns i ett antal olika former och medger en mer
lattkontrollerad hantering fiir operatéiren, samt skapar
mindre virme, vilket i sin bur Gkar livslingden.

De senaste skiirformerna har upp till 50 % higre avverk-
ningsféirmiga jimfart med standardfilar av hirdmetall,

Som Lilkigp finns ocksd de nya GRP-filarna fiir bear-
betning av glasfiberlaminat och andra komposit- mate-
rial. GRP-filarna har antingen en borrspets eller friisskir
i dnden och en geometri som reducerar urflisning och
forbadttrar halkvaliteten.

Som stid for introduktionen har Dormer ocksd uti-

e Lk e T ,.....-__....--1

kat programmet med tre nya lilsatser. De innehdller
fem filar vardera, den ena med ST-designen, den andra
med VA-designen och den tredje med belagda, dub-
belskurna filar.

Dormer introducerade sinaroterande hirdmetallfilar fiir
ett dr sedan som en forstarkning tll sitt Gvriga verktygs-
program. Det breda programimet av peometrier och former
omfattar bl. a cylindriska med nosradie, spetsformade,
dggformade, flamformade, koniska 60° och 97, koniska
och omviint koniska.

Dormer introducerar ven ett nytt kort, koboltlegerat
{HS5-E) borr,

Al47 drett korsspetsat, blankt borr fGe djup upp till 6D
och dr i forsta hand avsett att anvindas i rostfritt stil och
titanlegeringar. Borrets spetsgeometri gir det Littskarande
owh det arbetar dirfor med ligre skirkrafter och ger bittre
halkvalitet, samt har lang livslangd.

Det niya borret ska ses som ett komplement till Dormers
vanliga HSS-borr fiir rostfritt - trotjinaren A108.

Dormers universella A147 kan givetvis ocksd anvindas
i andra material, t ex stal, koppar och aluminium,

Mer information:
www.dormerpramet.com
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System 3R - automationslosningar

En, tva eller flerstyckstillverkning

System 3R - klassledande automation, referenssystem *
och mjukvarulosningar for fastyckstillverkning.

Automationskoncept upp till 700 kg.

For mer information kontakta oss: Lars Westin & Per Nilsson 08-620 20 00 = info.no.system3rg@georghscher.com = www.aystemdr.com

TechPoint representerar foljande agenturer i Sverige

ELISTA

- Chuckar, SpEnnutr., b l— k
ﬂt Hm Darnar, Fixturer, Gripare o
“ = I‘I'I-ﬂl:lﬂq u.nrkiparr- wark
Djuphaisborrning,
Pipborr, borrkranor,
Fran @ 0,5 - 700 mm
Upa till 25 meter

Lager- och
arbetsplatsinredningar

& . x
~— quidtool | | h@imakec. NS
Blaseﬂwns.umF 3 PRIy TR e b immis (LR
Skarvatskor, oljor, smormede! Fasta och drivna Separatorsystem

verxtygshallare for
dam festa maskinema

vebm
)

samt tillh&rande utrustning far

for rening av kylmedier
skotsel och ha nitering.

WOHLHAUPTER || '©\ereNANO &) Gehring

Diato

=t

E.
e R — TechiDoint
Ursvarvningsverktyg Ganglappar, pinnfrasas Y-, evolvent., Skarhjul Brynen, stenar, systemteknik ab
Fran @ 0,4 - 3255 mm och snaokirasar segmentdriftar

heningsverkivg, polering

. : o : Tel; 08-623 13 30 - Fax; 08-623 13 45
For mer info kontaka oss pa TechPoint. info@techpoint.se - www.techpoint.se
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Schweiz gav manga intressanta moten

An en ging arrangerade den svenska maskin- och verktygsleveran-
toren Ehn & Land en kundresa till SIAMS- massan i Moutier som
ar ett centrum och ett skyltfonster for schweizisk precisionsindu-
stri i varldsklass, dar cirka 450 utstdllare hdlsade sina kunder och
nyfikna besokare vilkommen. Aven denna gang med inriktning
pa framforallt verktyg men aven maskiner for precisionsindustrin.

Under nigra dagar i mitten pa maj hilsade SIAMS méss-
san vilkammen till Moutier fisr femtonde gingen. Under
dessaibr har detta evenemang framgangsrikt hittat sin
publik och skaffat sig en viktig position i mikrotekni-
kens virld. Den nu ndstan “oundvikliga” missan ar
unik genom att den samlar alla dem som dr involverade
i mikroteknikindustrin under ett tak,

Schweiz dr det land i virlden som hdgsta tithet av
Fﬁrelag som arbetar inom omradet finmekamk. Detta
innebdr en bra bit dver tusen sma och stora foretag som
genererar ndrmare 60 000 arbetstillfllen, lika manga
som sprang Goteborgsvarvet i dr. Alla dessa tillverkare
finns inom en radie pd 150 kilometer i ett av Schweiz och
Eurcpas historiska centrum fr fin — och mikroteknologi.
Detta dr den naturliga hemmaplanen fdr SLAMS, en
fackmissa som sammanfir en bred expertis inom mikro-
och nanoteknologi och ofta dr en nyckel till att hitta en
effektiv process inom lingdsvarvning framforallt,

Klockor dr vid sidan av choklad, knivar och banker
ett kinnetecken fir det schweiziska naringslivet. Vem
kanner inte till méirken som Breitling, Chopard, Cartier,
Ebel, Hublot, Longines, IWC, Minerva, Omega, Patek
Fhilippe, Rolex, Tag Heur och Swatch fr att bara nidmna
nadgra exempel av de flera hundra tillverkarna. Dessa
klocktillverkare har genom sin teknologi och stora hant-
verksskicklighet uppndtt internationellt erkdinnande och
har bidragit tll att ge Schweiz det goda rykle landet
dinjuter idag De flesta urmakare var och dir baserade
i den vistra delen av Schweiz, och sirskilt omrddena
kring Genéve, norra Vaud, Neuchitel, Biel, La-Chaux-
de-Fonds och Le Locle .och Jura.

- Jag tror att vi har arrangeral resan for 10 gdngen

i rad i 4r, en missa som halls vartannat ar i det schwei-
ziska klockriket och som fr en triiffpunkt fér alla i ur-,
implantat-och medicinindustri samt mikromekanik
och precisionsindustri med numera nano precision
i manga fall, ofta bearbetning av mycket sma detaljer,
siger Bjdrn Kariker pa Ehn & Land.

Varfar gbr ni detta, Bjdrn stiller frigan till sig sjilwv.

= Myckel till framgéng foir vara kunder och fort-
satta utveckling ar god firstaelse och kunskap om hur
komponenter och produkter kommer att tillverkas
i framtiden. Det miste vi alla ta reda pd 54 noga som
miijligt for att dverleva i den tuffa konkuarrensen som
numera ar global for vira svenska verkstadsforetag,

- Vi pd Ehn & Land har en stark firankring pd miss-
san dd vi representerar ett 20-tal foretag och fabrikat
i Sverige som stiller ut pd missan. Det betyder ocksa
att vi genom dren [t fGelroendet atl leverera bidde
maskiner och verktyg till minga inom svensk preci-
sionsindustri, utav dessa dr det dven minga som genom
dren har filjit med oss Gl STAMS.

=D schweiziska leverantdrema dr experter pd att till-
verka verktyg och maskiner fr de riktigt sma detaljerna,
Ser vi in i framtiden s tror jag att branschen kommer
att firdndras pad sd sidtt att de mindre firetagen som inte
har kempetens och ekonomiska resurser att investera
och hinga med kommer att firsvinna. Antalet firetag
i Sverige minskar men de som dverlever blir stérre och
kommer att expandera dven globalt. Det handlar om att
snabbt kunna stalla om produktionen for det handlar om
korta serier och det handlar om att automatisera Aven
mindre serier, avslutar Bj:'im Karbker.

Forts. sida 54 »>
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Vi besiker hallen med verktygstillverkare pd miissan och hir finns nfigra
av viirldens mest kompetenta tillverkare av verktyg or virldens lingsvar-
vare, Teknikerna frin Sverige som dr nere hir pd SIAMS i Moutier pratar
om amedelbar inspiration. Vi fokuserar pd tre tillverkare denna glng och
med hjilp av Magnus Walquist pi Ehn & land beger vi oss ut § hallen.

Foirsta bestkel dr till BIMU 5A dir vi hilsar pd dgaren till foretaget
Francois Beurret som tidigare arbetade pd Tornes | mdnga dr och hos
andra verktygstillverkare men som fir 20 ar sedan bestamde sig fiir att
starta eget. Allt som tillverkas ar slipat, slipade, sylvassa vindskiir fiir
lingdsvarvning. Det fina med slipade vandskir 3r att man Kan nyttja
lga matningar, f fina ytor och smd toleranser och tillverkningsindustrin
ser ett vilxande behov av BIMUs produkier. PA fotol ser vi verkiyget ur
serien 800 +, dubbelsidiga skiir, slipade och belagda [ér svarvning och
avstickning,

Vi tittar pd ett nytt verktygssystem som BIMU utveckiat som heter
Mini Quick Change.

- Hir handlar det om snabbvixling. det skall ga fort idag. att stilla
om. Systemet gar ut pa att i mdnga maskiner sd sitter hillaren fast och
varje ging man behtver byta verktyg s34 miste operatiiren ta loss hela
hillaren frin maskinen. Hiir kan du snabbt byta sjilva verktygsbirnen,
berdttar Magnus Wahlquist,

Mista produkt handlar om en innovation fran BIMU, smé skir med
spanbrytare tillverkade med hjilp av laser. Fortfarande helt sylvassa

skir som det inte
gar att f& spanbry-
tare med skarp egg
om man inte som nu
anviander laser. Skiret
kallas fr BZ och man
kan i princip £ vilken
spinbrytare man vill,
Kunden kan skrid-
darsy spanbrytare
pd skiret vilket Hr
utmirkt fGr bearbet-
ning av beryllium-
brons, vissa missings
sorter, rostiritt och
lingspdnande alumi-
nium,

- Dagens material
ger ofta linga spin. En ldsning pA det kan vara antingen spAnbrytare
eller som minga nu borjar anvianda sig av, higtryckspumpar. BIMU har
kommit med en serie helt nya hillare med kylkanaler i och man kopplar
in kylningen frin sidan eller bakifrdn och vitskan tréd ffar verkty gspetsen
direkt under hiigt tryck, siger Magnus Wahlquist.

Nicoles Geldart, Francols Beurret BIMU SA och Magnus Wahiquise,

Niista bestik gir till Firetaget LOULS BELET.

- Detta &r et av de finaste fretagen | Schweiz ndr
det giller skirande verktyg i hirdmetall, special och
standard. Man dr 120} anstillda och har ett drygt ett 60-tal
styrda slipmaskiner. En extremt fin maskinpark, mit- och
kantrollsystem av higsta klass och duktiga medarbetare
#r en av anledningarna I att man 8r en av marknads-
ledarma & varlden. Tekmskt kunnande & i centrum och
kvalitet. Kvalitet iir fiir foretaget tolerans noggrannbet
och yifinish, Kundema finns mest inom klockindustrin,
medicin industrin och finmekanik, sm verkiye.

Tittar vi pd produkinyheter som visar Magnus Walquist
det senaste frdn LOUTS BELET och det handlar om PCD
verkhyg som ar libe av tidens nvelodi i branschen, For mate-
rial som dr lingspanande och abrasivt. Man dr det enda
foretaget i varlden som har tre Rollomatic laserbearbet-
ningsmaskiner i sin produkbion, fir att laserbearbeta PCD.
Man tillverkar bl.a gingfrisar i PCI vilket fr lite unikt.

- Traditionellt bearbetar man diamant och PED med
slipskivor men med laser kan kunderna generellt £ vil-
ken form man vill pd verktyget och eggen blir sylvass,
sdger Magnus Wahlquist.

Sista besiiket giir vi hos GLOOR, ett schweiziskt famil-
jeforetag som enbart tillverkar specialverktyg i hardme-
tall. Sedan starten har man kallat sin tillverkningsmetod
fisr |ug.uril:|11iak :tl'[pning,. vilket innebar att man har en
konstant form pd alla verkiyg, cavsett om man skirper
om det.

- Styrkan ligger under 20 mm péd verktygen och man
har flest kunder inom medicin industrin men aven viss
fordonsindastri. Man &r aven ledande Pﬁ !illt'erkm'nﬁ
av nyckelfriisar for varldens Listillverkare, Man arbetar
miycket med fokus pd kostnadsreduceringar fiir sina kun-
der, avslutar Magnus Wahlquist vidr rundtur pid maissan,
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Magnus Wahlguist varktygsaxpart pd Ehn & land tilsammans med
Dariel Flury wd hos verkiygstitverkaran GLOORA.
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Hoér med oss pd TL MaskinPartner - Din ledande specialist inom tradgnistning!

V] Maskiner fran Europas ledande tillverkare ¥/ Kompletta automations- och Turn Key-lgsningar
Vi fokuserar pd kompetens, kvalilet och samarbete. Déritr hond- Vi leveraror kundanpassade lésningar och far lillsommans med vara
plockar vi de basta tillverkarna. tillverkare ansvor for hela processen

i/ En helhetslésning anpassad efter dina behov /] Servicetekniker med specialistkompetens
Radgivning, férstlining. finansiering, installation, utbildning, under- Véra lekniker vibildos kentinverligh hes fillverkarna
hall, akutservice och reservdelar,

[/ Minimum 95% tillgéinglighetsgaranti

E‘ Ett kompetent forsaljnings- och projektteam vid nyinvestering ansvarar vi och véra tillverkare for kvalitet, service
Vi hjgilper dig hitta Ksningar Hr optimal effekiivitel | preduktionen, och reservdelar,

‘ TL MaskinPartner

A !';'f.:ww g P
Vastbovagen 5686, 331 53 Vamamao, Tel 0370-37 B4 00, www t-maskinpartner.com
TL MaskinParinar AR dr en nordisk verksamhet med frsdlining och support av maskiner Wl verksiadgsindusinn | Sverdge, Danmark, Nonge och Findand. Med ca 30 medarbetare

har vi don kompdlens och onganisalion Som kelvs Br atf maxdmera verksladsindusinias konkurrenskrall och Mnsambel, Virg maskintiverkang fitdr Europas edande och & Bla
GF Maching Solulions, Uinisign, Hatey, Soinnar, Ketenbarper / Joras & Shiorman, WL, Tacchi, Leield, Colgar, Jimmerman, Matec, Pietro Carnaght, Unir och Famar.
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Torbidm Wik, Jobeverken | Angelholm, Olov Karisén Enn & Land AZ

och Amaud Macabies Tomos SA.

Klocktillverkning ir en del av Schweiz kulturarv och likasa
ar maskintillverkaren Tormos en del av klocktillverkning-
ens kulturary. Tornos linga historia hinger samman med
anl:tﬂlverkningenﬁ historia. Foretaget gru ndades Just
som de firsta klockdetaljerna, sdsom rirelseskruvar, indu-
strialiserades pi 1800-talet. Som en [Bljd av detta anvin-
der Tornos fortfarande vissa bearbetningsmetoder dir
traditionell yrkesskicklighet Gvergdtt till moderna indu-
striella processer. Precis som Schweiz-tillverkade Klockor
identifieras som Schweizisk kvalitet och expertis, identi-
fieras Aven maskiner inom industrin som "SwissType”
(langdsvarvar), Detta visar att den autentiska Schweiziska
lingdsvarvningen dr en kunskap som dr speciell fir den
lokala industrin, och som innefattar ett ndtverk av verk-
tygstillverkare, maskintillverkare, underleverantérer och
klocktillverkningskoncerner.

Vi befinner os5 nu § hallen med verktygsmaskiner och
hiir finns flera av Ehn & Lands huvudmin som Tornoes
och Schaublin. Vi pratar med produktansvarige Olov
Karlsén som har en ldng erfarenhet av maskinfGrsiljning
av fabrikaten och Amaud Macabies, Tomos SA, forsilj-
ningsansvarig Europa.

= Det handlar om att maskintillverkama utvecklas
i en konstant anpassning. Tornos har lagl ner mdnga dr
pa anpassning &r att tillgodose de vixlande behoven
hos virldens precisionsindustri,. Maskinerna utvecklas

fler axlar) och anpassas fir fler och mindre produktions-
verktyg ofta enkla standardverktyg b all anviindas i
24-timmars drift samtidigt som de hiller investeringskost-
naderna pd ett absalut minimum, menar Arnaud Macabies

oy Karsdn och Christian Gevber firsdiiningschef Schauliin Machines SA

. och tillagger, - Vi ser en ljus framtid, vi dr pa ratt vig.

Wi tittar pad ndgra av nyheterna och [Grst handlar det
om en Tornos CT 26 som 3r en 7-axlig maskin med b-axel,
Maskinen dr universell och har en fullt programmerbar
b-axel som i tidigare modell endast var positioner bar.

- Detta gér att kunden kan kivea fullt S-axligt simul-
tant med maskinen. Det giir att man kan utmana de tra-
ditionella flernperationsmaskinerna pd marknaden nir
det giller smd och komplexa detaljer som kan gras fullt
firdiga i en och samma maskin, 5& Tornos GT 26 dr det
virldspremidr for hir pd missan, siger Olov Karlsén,

Mista maskin vi tittar lite extra pd dr en Tornos DT 26
en maskin som tar upp till 254 mm. En férhdllandevis
enkel 5-axlig maskin med roterande verktyg, for lite
enklare detaljer. 2 c-axlar, med eller utan styrbussning,
Annars dr det inte sd minga nyheter rent mekaniskt pad
maskinerna utan det handlar mycket om ny mjukvara
och styrsystemen.

Vi tittar diven dver till maskintillverkaren Schaublin pd
maéssan och hdr triffar vi Christian Gerber férsdljiningschef
Schaublin Machines SA. Fiiretaget startades 1915 s4 man
dr over hundra dr gammal som maskintillverkare,

= Schaublin dr ett oerhirt starkt varumiérke och fabrikat
och jag personligen har kint till svarvarna sedan forsta
dagen man jobbade pd en verkstad, Ehn & Land tog dver
agenturen fir Sverige &r 2000,

Och hir pd SIAMS visade Schaublin bl.a. sin nyutveck-
lade kombinationsmaskin, TG202 som dr svarv och slip
i en nch samma maskin. Det som ghe den speciel] ar att

den fir byggd fiir att kunna slipa men med tilligget att man
ocksd kan (hdrdjsvarva, Maskinen i hell uppbyged enligl
en slip f5r att kunna sth emot slipdammet men dven klara
den hiiga precisionen och stabiliteten som behévs i denna
process, [bland kan kombinationen av hirdsvarvning och
slipring vara helt avgdrande fir en komponents egenska-
per och det kan man fa i denna maskin utan ytterligare
omspinmingar och behiiva flytta detaljen till en andra
maskin, Maskinen ar unik pd marknaden och Schaublin
dr enda tillverkare i virlden som bygger maskintypen,
siger Olov Karlsén pd Fhn & land AB.

— Hiir har v en varldspremiir och det dr var nya hig-
hastighets frismaskin, Vi pratar frdn 15 000 - 24 000 till
36 000 rpm som option. Snabbtransport upp till 60 m per
minut. Verktygevixling 1.6 sekunder. Hgtryck genom
spindeln pd 20 — 50 bar, sager Christian Gerber.

Vi frdgar vid vilken spindelhastighet intrider highas-
tighetsbearbetning och fir en enkelt och klart svar av
Christian Gerber;

- Det berer helt enkelt pd vilket material du anvinder,

Christian Gerber avslutar med att berditta att man har
byggt en helt ny fabrik som stod klar 20014 och den har
betytt viildigt myeket Br fiiretage! Schaubling utveck-
ling och image, Och han ir mycket ndjd med mass-
san som alltid ger intresserade moten med industrin
i emrddet runt Jurabergen

Forts, sida 58 >>
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I samband med missbesiket pa SIAMS gjorde drets kundresa ett besik hos Schaublin 5A i Delémont,
ett viirldskint fretag med produkter Be fastspanning som chuckar och hylsor som verkligen frfjanar
bendmningen "Swiss Quality”. FA féretag dr si starkt férknippade med hig kvalitet pd sina produkter.

=\Visager pd Ehn & Land att det ar varldens mest kinda hylsor och det stir vi for, sager Bjim Kardker.

Kast i chuckar dr ofta ett problem idag. Det gir fiir det mesta valdigt bra att stilla in kastet vid sjilva
chucken men det blir svirare | framkant av verktyget da chuckens centrumlinje kanske inte gir perfekt
med verktygets. Detta resulterar | ett kast | frambkant. Schaublin SES chuckar dr tillverkade si att man
kan justera kastet biide i fram- och bakkant pa verktyget med et patenterat systemn. Pa sd sétt kan man
shilla in kastet dven i frambkant till 1-3 my.

Killa: Ehn & Land AB.

Motorex AG i Langenthal iir en av de leverantiirer av skiroljor och skirvitskor som lyckats
med att utveckla produkter som verensstimmer med nutidens miljikeay samitidigh som
man skapat oanade méjligheter fr kunderna att fka sin produktivitet.

Ehn & Land har en mingd referenser pd kunder som haft manga olika problem med
sin emulsion och testat Motorex med lyckat resultat.

Bilden dr tagen utantdr Motorex huvudkontor och fabrik dar drels deltagare av kund-
resan till Schwelz fick en utfSelig rundvandring i fabriken och fick se ingdende hur man
tillverkade sina skarviatskor

Motorex har bide vattenblandade slipviitskor och raka oljor fiie slipning,. Beroende pa
kundens dnskemdl och krav kan fGretaget finna en 18sning,. Rent allmant s& har verktygs-
maskinerna utvecklats i en shdan utstrickning att precision och hastighet i kombination
med verkbvgens egenskaper blivit en allt viktigare del av processen inom skirande bear-
be‘l'ning. Och med detta blir det allt vikl'_iﬁan,-'! att den skirvitska och r:ﬂjn man anvander
fungerar mer noggrant dn tidigare, Numera ses inte skirvitskor och oljor som ndgon
nidvindigt ont utan snarare som en del av bearbeningsprocessen dvs. en grundliggande
komponent | verktygsmaskinen.

Killa: Ehn & Land AB

Louls Bdlet 5.A dr en tillvarkara av verityg med hégsta kvalitet och pre-
ersfon, Farmiljofarataget har 120 anstilfida, PA SIAMS hade rman satsat
pd an stor monter och dal var full fart mad myckat folk, P4 Bliden sar vt
en av Sgama, wd Roxane FPiguansz,

DC SWISS & A sidlide ut pd maszan. Har handlar det om én efablerad
och edaren biverkare av bla. gangleppar. Pa biden ser vi Santing
Alotst och Pazcal Forrer, | Svenge silfs verkiygen av Sioborgs Maskin
sadan Wng tid tithaka.
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. Claude Balif an av dgarna il maskintiivarkaren Bumalec SA som
numara ingdr | Starrag Group sedan 2012, Man har Sven en helt ny
fabrik | Siles Schweiz som man dr mycket stolf dver.

- SIAMS dr mycket viktig for oss for It kommer mdnga av vira
kundar. Frén branscher som medicin, Mocktillverkare och mikrome-
karvk. Och hdr visar vi aiifid ny maskinteknik och det handiar mycked
om aft reducena cykeltider fr vira kunder 58 de biir mer kastnads-
effektiva och srmabbare. Det betyder alt vilra Aya maskinmodeller
sovn tex. 5 187, har fler axlar, upp ol 7 exlar, dn tidigare och heit
nya maskinbdddar | matarial som minskar vibrationer betydiigi och
S-axlig tekntk, sfhidart. VT ser ocksd | an ndra framtid mer univer
sella masikiner sorm karar mer som Léx. infegrerade shpfunktioner

Nobel Biocare AB diskuferar verktygsidsningar! special med Anders Dehl och Alexander Blomgvist frin

Damial Flury som & vd fr Friednich GLOOR AG.

| Manestad och Qlov Karisan Maskinsdljare Ehn & Land AB.

och kuggbearbetning | “vanliga” Neroperslionsmeskiner

Vad tyckte kunderna om resan:

- Resan med alla intryck, expertistriffar och att triffa andra svenska
fiiretag pd resan dir vi tillsammans kan diskutera problem dr myckel
vikligh fiir oss pd virt fGretag anser vi nidr det galler att hanga med i tek-
nikutvecklingen och inte missa ndgot. Ddrfde dr v frekventa med att fiilja
med il SIAMS fr hiir far vi hislp av expertisen ndr det giller maskin- och
verktygstillverkare fir implantatindustrin, Tittar vi pd alla féretag i vér
bransch idag och generellt 33 jobbar alla med att reducera stilltider, SMED
och LEAN bara fiir att kunna reduecera sina kostnader. Arbeta med snabba
omstillningar, hitta nya verktygslosningar och standardisera arbetssitten,
=i att alla operatirer och tekniker arbetar pd exakt samma sitt.

Lars Axelsson, Nobel Biocare AB

- Vi dr intresserade av allt som sker hiir pd STAMS och niir det giller
teknik fGesbker vi vara dppna och aktiva for att hitla nya [Ssningar. Tittar
vi pd maskinutvecklingen si handlar det mycket om att kunna gira allt
mer komplexa detaljer helt fardiga 1 en och samma maskin och d4 utrustas
maorgondagens maskiner med fler axlar. Vi vill undvika sd mycket sidoo-
perationer som mdjligt fGr att vara konkurrenskraftiga i pris.

— Jag har sikert varit hir 4-5 gdnger och denna ging var ndgra speciella
pmjtllnt som vi behdvde diskutera med nagra av leverantirema. Annars
s dr det viktigt att tedffa kollegorna i branschen fir att diskutera teknik
och problemlésningar, det &r mycket trevligt tycker jag. Sedan dr det &4
hir att vi inte kan hilla koll pa allt som hdnder utan behéiver se och hiira
vad som hiinder pd plats hir | Schweiz av leverantiirernas experter. [ &r
var det framficr allt rnfmﬂa n!.rh-eter Pi t‘erklys_

- Slutligen handlar det om att wiveckla virl foretags produktion genom
att hitta utrustning fr att kira mer effektivt, ny maskinteknik och ny
mjukvara gir det ldttare ath jobba mer intuitivt och stabilare.

Anders Dahl, Part Precision Sweden AB

- Denna resa var lika trevlig och larorik som den har varit tidigare
dr och jag har varit med hir mdnga ginger. Var huvuduppgift ir att
hitta lsningar pd shdant som vi inte kunnat tillverka tidigare av olika
orsaker, i dr handlar det om ett projekt dir vi skall bearbeta ett material
som &r nytt for oss och vi behdver rdd och hjilp med verktygsval. Vi
dr ute i god tid och har dret pd oss att fundera ut limpliga verkiygs-
lsaningar tillsammans med flera av de utstillare som vi var i kontakt
med pd midssan. Alla behdver £ en uppdatering om vad som hinder
i branschen bade niir det giiller maskinteknik, mjukvaror och verktyg,
allt hiinger ihop. Och offerter pi bide maskin och verktygspaket.

Urban .-i'i:erman, Vertx Finmekanik AB.

- Intrycken fradn resan handlar fisr mig mycket om verktyyg frin de
schweizdska tillverkama som har generelll en mycket hig potential. Jag tar
alltid med mig vira produktionstekniker och operatiirer fir att inspirera
dem att hitta nya lisningar och fa triffa branschkollegor. Maskinteknik
kan vi men pd verktyg hinder det s34 mycket hela tiden sd detta ir ett
utmirkt tillfalle for mina medarbetare att (4 en Klar bild av vad som finns
pa marknaden. Vi ke allt tuffare i nya material som keiiver att vi tinker ut
nya tekniska lésningar for att klara kundkraven. Vi ghr frdn enkla material
som tex. aluminium och méssing Hll att tillverka mer i de besvirligaste
materialen som i och for sig inte har uppfunnits 3n men vi pratar nu om
olika legeringar som krom-nickel och rostiritt. Och mer komplexa detaljer
an tidigare, det &r de jobben som vi skall ha Gl svensk industri,

Hiir Er':illt-:r det nu fir 053 att prova :41'3 fram med de bista VEf]ﬂ:}"EE‘]"I
som man kan hitta pd marknaden,

— Och de verktygen finns hiir pd SLAMS,

Cunnar Bergstriom, HSF Group.

Part Precision Sweden Magnus Wahiguist verktygsexper? pd Ehn & land tilsammans
mad Dantal Flury vd hos varklygstitverkaren GLOOR,
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Tool Denmark expanderar

med utbyggnad och

eget testcenter 1 Odense

. ¥ b

Claus Hansan vizar upp oe nya lokalema.

Tool Denmark startade 2001 i Odense pa Fyn i Danmark och dgarna befann sig pa

Hannovermassan just den dagen planen flog in i tornen i New York. Missan stingde,

alla dkte hem men hemma firsvann alla order och det blev helt tyst i telefonerna,
sa det blev en katastrofstart for foretaget och hela virlden drabbades givetvis.

Man fick ingen bra start men redan 2003 gick verksamhe-  sagt man fick ingen bra start men snabbt si etablerade  ringar i branschen utan man har en trogen kundkrets som
ten ihop och 2004 visade fiiretaget vinst, berittaren deld-  man sig som en specialist pd verktygstillverkning fir vik  bestir av flera hundra faretag som kontinuerligt viinder
garma, Claus Hansen som har 30 &rs erfarenhet i branschen  maskiner, Kantpressar och stansmaskiner, aig till Tool Denmark [dr att £& tllverkat effektiva verklyg

och som dr [Gretagets fdrsdljnings och marknadsansvarig. Under drens lopp har del inte skett ndgra stérre forind-  (Or plitformning.

Idag &r man 20 anstdllda och en av fem stdrsta foreta-
gen i Nardeuropa som tillverkar, renoverar och slipar om
vik-, stans- och kantpressverklyg for alla (Grekommande
fabrikat pd marknaden. Medarbetarna har mycket ling
erfarenhet och kompetensen dr mycket hiig bade pi kon-
struktion och ute i verkstaden,

- Minga av oss pa Tool Dénmark kommer fran bran-
schen och har ling erfarenhet fran bla, THM Verktyg,
et fﬁrﬂtng som ocksd Hﬁ hir 1 Odense men som gi::k
i konkurs. Vi lever efter virt mantra * kvalitet hela vigen”™
och tillverkar bade standardverktyg och specialverkiyg,
sfiger Claus Hansen,

Foretaget har kunder i Danmark: Sverige, Norge,
T':,l:iklaru! och Holland och det handlar om alika skiftande
branscher, (Gretag med egna produkter och underleve-
rantdirer,

Vi befinner oss i utkanten av Odense och hir har man
funnits sedan starten did man byggde nytt och investerade
i en maskinpark fér sammanlagt 20 miljoner men som

Farts, sida 64 ==
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Erfarna maskinoparatdrer arbatar pd verkstaden, Bakom ser v an av de sonaste maskininvesieningama, Mazak ................

-

- Vi har en modern maskinpark bestdende av slipma-
skiner, stansmaskin, stora frasmaskiner, flera bearbetnings-
centers och bandsdg samt egen hirdugn. Alla maskiner
ar nyckel maskiner for att kunna bedriva vir verksamhet
pi bista sitt och vi investerar i en ny maskin vartannat r
fiir att hilla en hig teknikniva pd var verkstad.

Ser vi lite pd vad man tillverkar s dr grunden mindre
foretag som bestiller standardverklyg. | Danmark finns
det inte 34 minga stora firetag utan de flesta har upp
tll 30 anskillda och dirfér beskimee sig man fiir pa Tool
Denmark att man behivde utvidga kundkretsen med fler
firetag och framfarallt strre faretag och de finns i Sverige.

= Ni har en mycket fin industri men minga slora export-
fidretag och tillsammans med et storl underleverantirsled
&4 har vi nu flera kunder i Sverige och de blir allt fler som
uppticker virt kunnande och vir kvalitet. Dirfér dker jag
varje madnad dver tll Sverige och bestker fretag sedan
flera dr tillbaka, Vi dir dven med pd Elmia Sucontractor
varje 4r och det giller att marknadstéra sig ordentligt.
Svns man inte sd finns man inte.

S& di vet alla i svensk platindustri vem Claus Hansen
pd Tool Denmark dr.

- Hahaha, ja kanske det men det finns mycket att gra
i Sverige aoch det blir allt littare fir oss danskar att gira
affdrer i Sverige. Vi dr ganska lika och tinker pd samma
sdtt. Ni fick tom. en plats i EM i fotboll i sommar tack vare
att vi ir sd genertsa, skrattar Claus Hansen,

- Som sagt att ha egen hdrdning ar mycket viktigt och
givetvis slipmaskiner osv. men en maskin som sticker
ut lite och som dr viktig dr en bandsig som stir centrall
i verkstaden, Det handlar mer och mer i vdr dagliga verk-
sambet om att kunna kapa och sektionera upp verktygen
med precision tack vare speciella tandkonstruktioner pd
sagbladen. Tittar vi tillbaka ett antal &r s kapade vi véra
verklyg innan slipning och hiirdning, idag kan vi kapa
materialet efter slipning och hirdning med mycket fin
precision fardigt utan ndgon efterbearbetning. Mycket
handlar om ny kap teknik med sigblad som klarar att kapa
hirdat material vilket har givit oss hell nya méjligheter atl
tillverka verktyg, ofta special och vi kan nu tillverka verk-
tyq Hll helt andra priser &n fidigare 58 vi har blivit mycket
konkurrenskraftiga tack vare nya produklionsmetoder,

Vi pd tidningen redaktion stiiter hela tiden pd hur

midnga foretag blir effektivare och mer konkurrenskraftiga
tack vare att ta till sig ny teknik som hela biden utvecklas
i branschen, Darfir miste man vara ppen fr nya idéder
och besfika missor och triffa fdretag ute pd marknaden foe
att hiinga med i utvecklingen. Hir berittar Claus Hansen
att man arbetar mycket med problemltisningar bide inom
Foretaget men ocksd med sina Kunder och nu har man
byggt ut sina lokaler med sammanlagl 350 kvm fiir att
héja effektiviteten i verkstaden, bygga in nya flsden och
automatisera sin verkstad samitidigh som man nu ocksd
skapar ett testcenter for sina kunder.

= Wi har varit alltfir trdngbodda i vira lokaler och vixt
ur dem och ett krav (@ att kunna utveckla vart [Gretag
vidare s var vi tvungna att bygga ut vara lokaler med
verkstadshall, nya kontor, nya omkladningsrum fidr vir
personal, nytt lunchrum, kenferensrum och miteslokaler
dir vi kan diskutera verktygstillverkning tillsammans med
vara kunder, siger Claus Hansen och fortsitter;

—Idag galler det att ligga i framkant och erbjuda kun-
derna de basta mdjligheter att komma till oss med sina
material och utfira lester och verktygsprototyper for atl
ghkap en optimal I5sning fir kunden, frimst handlar det om
att utveckla viira mijligheter till att tillverka specialverkiyg
[ nya material och att kunna garantera en hog kvalitel.

= Vi kan halla liv { ett verktyg 1 10 = 15 &r om det inte
ar alltfar skadat och nigot som férvanar mig dr att manga
fiiretag ofta kijper helt nya verktyg niir man kan limna
in dem fir omslipning och renovering och vi gr dem
i princip som nya igen, Hll ett mycket bra pris, tipsar Claus
Hansen.

Mu Fir man dven mer plats fiir att utveckla och skapa
nya effektiva tillverkningsprocesser [6r framtiden och
som vi alla vet si har toleranser en bendgenhet att bli allt
snavare aven inom plitbearbemingsindustrin,

= Det hinder att vi tillverkar HPE{'I'.H!VErkt:,-'E som bestir
av 10 - 15 delar och dd mdste allt passa perfekt, avslutar
Claus Hansen och berdittar att man har Sppet hela som-
maren pd verkstaden | Odense for de fretag som vill
utfiira emslipning , géra service eller tillverka helt nya
verktyg. “lite reklam fir han gora™. W



2ilean

Panelbockning utan begransningar

Flexibilitet

Unika bockverktyg med
optimerad profil och
patentskyddad kinematik for
bockning 0,4mm till 3,2 mm utan
still,

Produktivitet
Automatisk instélining av
oververktygen | "masked time”
utan staltid, optimerad fioe
"kit-" aller enstycks produktion.

Intelligent

Automatisk kempensation

vid variation | pidten tack
‘ vare MAC 2.0.

Enkelhet

Enkel programmering
och 3D simulering av
backningsprocessan med
mijukvaran EDITP4 2.0.

Automatisering
Intefligent automatisering vid
*stand alone”, | linje eller vid
4.0 fabriker,

© evoastaiw Q) UNKA e € meenstiump ) meerskror ) FORSTA BITEN RATT

Lean generationen: Dagens l6sning - For er framtid.

3.000 installationer | 75 lénder och 40 ars erfarenhet: detta & gy gl Iva g I i n i

panelbockning av Salvagnini.

Salvagnini Scandinavia AB _
Bredastensvagen 14 - 331 44 Vérnamo - +46 (0) 370 20730 - info@salvagnini.se
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APET har byggt en fullt automatizerad och fntegrarad progukiionslinis fér Aascuiaps illvarkning
av stenlcontainrar v kirurgiska instrument och annan operationsutrusining.

AP&T totalansvarigt for
Aesculaps nya produktionslinje

Utmaningar ir en del av vardagen pd AP&T, men ibland
ir de mer komplexa in vanligt. Det senaste uppdraget
fitr Aesculap AG i Tuttlingen i sidra Tyskland kvalar
tvekldst in i den kategorin,

- Det liknar inget annat jag varit med om, siger
Kristian Broberg, ansvarig projektledare pi AP&T.

som ledande aklibe i ett mycket speciellt marknadsseg-
ment erbjuder Aesculap produkter och tjanster for alla
kirurgiska kimprocesser frdn en och samma tillverkare:
Frin dppning och operation till sdrffirslutning och ste-
rilbehandling. Nu sikte fGretaget en samarbetspartner
fiir att bygga en automatiserad presslinge. Syfet var att
dka och effektivisera fRiretagets produktion av si kallade
steriloontainrar, alltsa metallbehdllare fGr sterilisering av
kirurgiska instrument och annan operationsutrustning.
Totalt handlar det om éver femtio produktvarianter, med
grundstomme av aluminium eller rostiritt stal, Samtliga
varianter skulle kunna produceras i en och samma linje.
Efter en noggrann urvalsprocess fick AP&T fartroendet
att liisa uppgiften.

- APET presenterade en komplett Isning som mot-
svarade vira krav pd flexibilitet niir det giller olika mate-
rialfladen och processtyrning. Die var ocksa villiga att
integrera och automatisera specialmaskiner frin andra
tillverkare i den kompletta installationen, siger Markus
Siller, segmentsansvarlg pd Acseulap.

Infir upphandlingen gjordes detaljerade simuleringar
av Aesculaps planerade produkonslinje och studiebesik
hos flera av AP&T:s andra kunder i Tyskland, Danmark
och Sverige fir att siikerstilla en trygg projektplanering

Fiir att bygga produktionslinjen levererades merpar-
ten av de nya maskinerna och all automation av AP&T.
Dessitom integrerades en befintlig maskin samt ny ubrust-
ning frin flera andra tillverkare, Som totalansvarig part-
ner hade APET uppdraget att integrera alla ingdende
enheter sid att de kan mandvreras och kontrelleras via
ett Gverordnat styrsystem. Tillverkningen av de sterila

behdllarna omfattar et stort antal arbetsmoment som
miste matchas med stor exakthet fér att produktionen
ska flyta pd i jimn och hiyg takt. Samtidigt var det viktigt
att tillgedose kravet pd att snabbt och enkelt Kunna stalla
om mellan olika produktvarianter. Till saken hir ocksd att
produktionslinjen, som bestir av sammanlagt dtta pressar
och ett stort antal andra maskiner och kringutrustning dr
uppdelad i tva delar, vilket inte giorde uppgifien mindre
utmanande,

= Under projekiets ging hade vi regelbundna status-
genomgdngar. | de avgdrande faserna giordes dessutom
avstimningar i en stiirre grupp, dir fabriksledningen och
den strategiska inkipsavdelningen medverkade fiir att ta
snabba beslut. Installationen planerades in § minsta detalj

“Tack vare don nya lirfen har w kunnat dka vir kapacitet och bilgodose don vixande offerfrigan

fiir att sdkra tidplanen. Till exempel sattes all automation
upp och testkdrdes hos AP&T i Sverige fiire leverans,
vilket var en viktig fiirutsdtning fir det preliminira god-
kinnandet, siger Markus Siller,

Efter en period av intensivt arbete togs den nya linjen
i drift i oktober 2014, i samband med invigningen av en
nybyged fabriksbygenad vid Aesculaps ankigening. Eit
drygt ar efter produktionsstarten dr erfarenheterna mycket
positiva, Markus Siller berdttar att utrustningen levereral
helt enligt fRirvantan,

= Vi dr viildigt ndjda. Tack vare den nya linjen har
vi kunnat éka vir kapacitet och tillgodose den vixande
efterfrigan pd vira produkter. Genom en dkad automa-
tisering kan vi mita kraven pd hig kvalitet och samtidigl
firbdittra vir produktivitet.

pH vl progukter”, séger Markus Siller (tvl, segmentzansvang pa Aesculap, Hir bissmmans med
Wemear Blaha, Senior Area Sales Manager pd APET som ansvarat fir afffren med Assculep.



Merparten av de mya maskinema och ail auvtoma-
tion levererades av APET. Dessutom integrevades
en befintlig maskin samt ny uirustning frén fierm
andra iillvarkans.

Fér APET har projektet gett nya erfarenbheter som tas med in i framtida projekt,

= Det varett valdigt intressant uppdrag dir vi verkligen fick leva upp till vart
lsfte att fungera som totalansvarig partner. Vi stod fér styming av alla maskiner,
all sikerhet och all konfigurering. Vi genomfiirde ocksd CE-certifieringen av
hela produktionslinjen, Trols komplexiteten fungerade allt valdigt bra, myckel
tack vare del fina samarbetet med Aesculap, sdger Kristian Broberg,

Fakta om produktionslinjen

Preduktionslinjen hos Aesculap bestir av fyra ODEN-pressar, en Destacker,
en SpeedFeeder, sex industrircbotar, en mekanisk sax, transportiiver, positio-
neringsstationer, grindskydd och ett komplett stymystem. Dessutom ingdr en
befintlig och tre nya pressar av annal fabrikat samt specialmaskiner.

Mer information:
W w.aptgmup.mm

Som totalansvary partner hade APET uppdragef aft intagrera alla ingdende enheter
& aft de kan mandvreras och kontrollesas vi it Sverordingt Styrsystenm.

Best choice.

Fiberlaserskarning
utan kompromisser

Froduktivitet utan motstycke, brett anvindnings-
omrade ach massor av praktiska funktioner. Vad du
an behdver skira till § framtiden sa far fiberlasem
ByStar Fiber jobbet gjore.

Laserskérning | Bockning | Vattenskirning
bystronic.com
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Succé ndr fyra
expertforetag

bjod in till semi=
narium om Termisk
skdrning i Avesta
och Hudiksvall

I biirjan av april arrangerade AGA, Intercut, SSAB och
ClockWork tva intressanta kunskapsseminarier kring
termisk skarning av plat samt hur man kan losa perso-
nalforsorjningen av kompetent personal. Intresset var
over farvintan, Gver 60 personer anmilde sig till de tva
seminarierna med efterfiljande fabriksbesok hos Primab
AB [ Vikmanshyttan samt SMPF Parts i Ilsbo.

AGA s Bo Williamssson, en av Sveriges stora experter inom
termisk skiming kiserade kring vilken metod man ska vilja;
Gas-Plasma eller Laser?
Intercut’s vd Anders Pettersson beridttade om innovationer
inom termisk skaming sdsom fogberedning, borrming / gangming ; pesnl

sami plathantering, Vi it hleriog
Clockwork s vd Petter Lundgren gav dhtrarna flera bra tips | héghdiifats stil

Dr Anders varsson

www.sangiacomopresse.it

presse

Kompletta presslinor eller manuella maskiner med réatt
kvalité och pris!

Italienska Sangiacomo &r Europas stirsta tillverkare av C-pressar och 4-pelarpressar, excenterpressar, med en
produktion pa Gver 800 pressar per ar. | Sverige finns idag over 100 maskiner levererade de senaste aren. De
lagerfor aven C-pressar for att tillgodose krav om omgaende leverans.
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Pir Johanssan (AGA) ech LI Oberg (Kramtec) hall ihop programmet i Hudiksvail

kring hur man kan effektivisera sin produktion med en bra personalftirstingning,
SS5AR's expert inom Laserskirning Docent Anders Ivarsson gav deltagarna
en inspirerande och Lironk inblick i laserskirning av highdll fasta stal.
Avslutningsvis kunde deltagama besika Primab AB, en av Sveriges mest
framgangsrika stilbyggare. [os Primab fick vi studera en modern produktions-
lina; frin blastring, kapning, borrning, skiming av fotplattor samt inte minst
effekliv svetsning med svelsrotatorer. Hos SMP Parts kunde deltagarna studera
gasskiirning och plasmaskiming av en miingd olika typer detaljer fér skopor.

Mer information:

WWW.AZA L0 www clockworkpersonal.se
wwwinkercutse  www.primab.se
www.ssab.com m-rw.smppdrl.s.cum
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Féredragshaiiama fv. Petter Lundgren (Clockwork) Anders Pettersson (intercut)
(AGA) Dr Anders lvarsson (SSAB)

EURO-MASKIN

Euromaskin har sedan Januari 2016 tagit dver firsaljningen av
Sangiacomo excenlerpressar i Sverige.

Bo Williamsson

Vi erbjuder nu marknaden frmanliga erbjudanden | samband
med det nya samarbetet!

Vélkommen att kontakta oss med férfragan eller fér radgivning
kring vilken utrustning som passar Er.

Joel Paldanius

Tel: (+46) 036 — 12 94 00
Mobil: (+46) 072-9639841
joel.paldanius@euromaskin.se

www.euromaskin.se




| prATBEARBETMNG

Maskinoperatiiren Nr 4 | Maj 2016

Ny kantpress ger battre mojligheter
och produktionskapacitet inom bockning

= Vi erbjuder tinster inom plitbearbetning, rirbock-
ning, svetsning, laserskdrning, valtenskirning, svarvning
och frisning, siger fgaren Peringe Bjiirk pdA Beamon
i Mellerud.

Vi tridffar Peringe som dr en typisk entrepreniis inom
mekanisk industri som gillar att tillverka och “meka”
med maskiner och bilar. Efter minga dr som anstilld var
det dags att ga frin svetsare tll att det var dags att starta
eget. Efter mycket funderande och med ett stort intresse
for teknik, s startades en verkstad hemma pd girden
med begagnade maskiner och fdretaget anstillde snart
sin forsta medhjilpare. Verkstaden hemma pad gdrden
byggdes ut ett antal ginger och ndr man 2010 bestdmde
sig fiir att det var dags att flytta till “riktiga” lokaler
sd var man 12 anstillda som turades om att byta om
i omklidningsrummet [ir 2 personer.

~ Diet war kaos, vi fick dta lunch i skift men ndgonstans
vildigt trivsamt och vi b}rggd-e da, tillsammans upp
foretaget till vad det dr idag. Nya lokaler hittade vi hiir
i Mellerud | Samballs gamla lokaler p& 2 200 kvm som
stod tomma, s 2011 flyttade vi in och hidr har vi nu stora
mijligheter att expandera, skrattar Peringe Bjork.

- Hir i Dalsland har vi ocksd en form av "anda” och
samarbete, alla kinner alla och dgaren till Brilanda
Industri, Leif Broberg gav mig den starten jag behovde
och tipsade mig om flera olika jobb. Vi samarbetar an
idag pd olika plan och det kinns bra, Alla kan behdva
hjilp och framitirallt stéd ibland och som sagt hir i och
runt Mellerud hjilper vi varandra om vi kan, Det giller
att behilla jobben kvar | Dalsland och Sverige vilket vi
klarar av om vi lillsammans tanker positivt och tillverkar
produkter av bdsta kvalitet.

Peringe och hans medarbetare har alltid hallit pd med
lite produktutveckling och hjdlpt flera av sina kunder
med nya konstruktioner och da giller det att inle stanna
i utvecklingen med gammal maskinteknik pa verkstaden
och diirftie <b bijrjade man titta pd en ny modern kantpress
som klarar de nya krav som kunderna kriver,

- Vi behfivde investera i en ny modern kantpress och
jag birjade titta pd marknaden vad som fanns men det
maste handla om rimliga pengar och didrfiir f61 ndgra

fabrikat bort som jag anser var fir dyra. Som
saglvi har samarbeten mellan fGretagen hir
i omridet och Brilanda Industri har fem kant-
pressar av fabrikatet Baykal och har man sd
midnga maskiner, inkiipta under flera dr, s
kan det inte vara fel, menar Peringe.
Undertecknad redaktér pd tidningen menar
alt sd hiir gar minga affirer till, referenser och
goda vitsord gir ofta fére tekniska fakta och
siljarens firklaringar. Fir manga sma firetag
och dven stora men sdklart den stora mingden
verkstider forsdker hitta prisvinda maskiner
med god kvalitet for att klara de ekonomiska
kalkylerna som &r tuffa i branschen.

= Kan vi spara pengar genom atl investera
i en maskin av bra kvalitet och till ett veltigt
pris sa maste vi giira det. Vi dr en liten verkstad
och klarar inte av att investera i den dyraste
och hisgsta kvalitén utan hifr giller det att med
kunskap och erfarenhet kunna tillverka pro-
dukter lika bra dndd, fisrklarar Peringe Bjork.

Sd Tony Olah pd Tovend som dr generala-
gent fir turkiska maskintillverkaren Baykal
i Sverige och med 25 drs erfarenhet av maskin-
forsdaljning av kantpressar, kontaktades och
man birjade prata maskin- och produktions-
teknik.

= Vi kom ganska snabbt pd samma vaglingd
av vad Beamon behiivde och vi kom dverens
om att satsa pd en av viira storsiljande kant-
pressar med radikalt hdjd kvalitel, Baykal
APHS 31300, 300 ton presskraft. Baykal har
samma styrsystem som de flesta anviinder sig
av Delem eller Cybelec, det finns givetvis egna
styrsystem som en del har men i grund dr alla valdigt lika
och fungerar mycket Gll de flesta fabrikat.

= Jag tycker att utrusiningsmdssigl frdn Baykal till andra
ar skillnaden inte s stor och vad vi kan erbjuda passar
vildigt mdnga i teknik och i kostnad. Man fir mycket
maskin f6r pengarna och Baykal hiller en bra kvalitet
som hiller linge.

Det dr ju viktigt att hilla investeringskostnaden si man
kan vara med att konkurera om jobben fér det 3rju deras
kunder som skall betala fér detaljerna man gor, forisiitter
Tony Olah,

~ Vill man satsa pa en av de bista kantpressarna till
sin praduktion kan vi ocksd erbjuda Weinbrenner, dir
man satsar pd att hdlla nere stilltider, smidighet dir
man har manga still per dag.

Jag tycker det kinns bra att man kan investera
i ny maskin utan att det behiver belasta ekonomin fir
mycket, [br det finns fortfarande mdnga kunder som
fortfarande har wildigt gamla och omoderna maskiner
ute i vart land

- Maskinen installerades under mars 2016 och gar
nu fulla skift dir vi bockar profiler i olika lEngder och
former upp till 3 meters Hingd och med toleranser pd
max (0,5 mm hdjd och bredd pa 3 meter.

= Jag dr dven nijd med service och support fiir det
finms alltid ndgon att ringa. Och Tony vet vad han pratar
om, det lir seritist med all sin erfarenhet och kunskaper
och att han ar Irtwlig ocksd dr ett p]u.ei, ler F‘eringe Bjiir]l'..

Vi ser nu en trend dir mindre verkstdder kan inves-
tera i ny maskinteknik till ett vettigh pris och det dr som
Tony Olah avslutar med att siga.

- Baykal tar marknadsandelar éver hela varlden och
nu dven i Eurnpi: dir man storsatsar. En Ny Supermo-
dern fabrik i turkiska Bursa och som etl exempel sd
tillverkade man fir ndgra dr sedan 4-5 laserskidrmaski-
ner per manad, idag ligger man pd en produktionstakt
pd 35 maskiner varje mdnad. "54 vad dr problemet”,
skrattar Tony Olah pd Tovend AB. &
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| de flesta fallen 6kar produktiviteten 2-3% med en haspel fran Camcoil!

Vetskapen vad en haspel fran Camcoil kan ge Er for
okade vinstmarginaler ligger bara ett besok bort!

-/ —
Peter, 070-319 00 68
peterwigarthsson@camcoil.se

Camcoil Systems Sweden AB - Box 5134, 650 05 KARLSTAD Tel. 054-13 25 16 » www.camcoil.se

Hakan, 070-583 84 46

hakan.nilsson@camcoil.se
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Vixlingen il NG teknologi betalar sig sidly redan nu och kommer att gdra det dnnu mev | framiiden. Det & en Sverfygelse
som deles av bdde VD, Jukka Hyryldinen (T vilnster) och Tormas Finell, Forsknings och Ulveckiingschel pd KATKO Oy .

Succeé med servoteknologi

Utrustad med en Bihler BIMERIC BM 4500 tillverkar numera det finska foretaget KATKO
Oy sina sikerhetsstrombrytare med hjilp av Bihler’s NC teknologi. Resultatet dr hogre
kvalitet, lagre materialkostnader och en helt ny dimension nir det giller mangsidighet
som stirker foretagets position nu och for framtiden i en bransch med hard konkurrens.

KATEQ Oy, med hogkvarter i finska Vantaa, grundades 1938,
Fiéretaget har tillverkat elekiriska automatsikringar, Sverlast-
skydd och sikerhetshrytare § Gver 60 ar. Det familjefigda firetaget
fisrser sina kunder i dver 40 Linder med sina pdlitliga Gverlast-
skydd ofta inbygeda i karakiaristiska gula boxar med rid brytare,
EATEOs produkter anvilnes inom mdnga alika sektorer - frdn
livesmedelsindustn tll stilverk och papperﬁbmk, gn.l'l.-'indl.l.-itri,
olje ach gas industrier, och applikationer 4ill havs. “Den absalut
stirsta mijliga palitligheten och sikerheten vid anvandning, ir
vira topp prioriteter. Dirfr ir optimerade tillverkningsprocesser
kopplade till precision i bearbetningen av varierande material
ytterst vﬁ:wnl]lﬁa fiir o, firklarar VD Jukka | l}n}rliinen_ “Detta
sakerstiller felfri produktkvalibet som lever upp till internationell
standard - och i nédsituationer hilper tll att ridda liv"

Higre kvalitet, Iigre materialférbrukning
Fér att méta kvalitetsmalen har KATKO anvant Bihlers BIMERIC

EM 4500 sedan december 2013, Brytarterminalerna som produce-
ras i Bihlers mekaniska maskinmodell GRM B0 pd KATEO's fabrik
i Polen genomggir flera steg av stansning, svetsning, formning och
andra operationer fir att fdrvandla dem till frdiga komponenter,
“Den nya NC styrda BIMERIC BM 4500 erbjuder en hel mangd
firdelar jAmftet med vart Hdigare produktionsuppligg som sedan
20 & tillbaka vant helt mekamskt, “sager Tomas Finell, F{:lnikn:ing:i
och utvecklingschef. “Tack vare precisionen i servoteknologin,
har vi dnnu en gdng kunnat géra vasentliga férbittringar nar det
kvaliteten pd vira brytare, Samtidigt har vi kunnat reducera den
totala materialftrbrukningen med ungefar 30%."

Snabbare verktygsvixling ger storre mangsidighet
Samtidigt som maskinubrustningen levererades fullbordades
utbildningen av ett stort antal av KATEO s anstillda som genom-

Forts. sida 74 ==
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gis-r“n CHIN FONG har sedan starten M

1948 levererat over 50.000 |

pressar till mer an 40 |ander ] ——
och dr idag varldsledande vad i
géller tillverkning av alla typer

. = = y T 5 av mekaniska pressar,
! f Lm Chin Fong har tillverkning

| Taiwan och USA samt &r

STD-300

- certifierade enligt 1ISO 9001
o "= och ISO 14000.

i Rl o 3 h‘ p Vi marknadsfér deras

] o TaSETTERI TR standardprogram av C-pressar

och 4-pelarpressar med

A 3 presskrafter upp till 800 ton.

L&s mer om Chin Fongs
pressprogrammet pa
www.olsons.se.

0[ 50”5 telefon 0151-51 85 50 KONTAKTA 0SS!

e-post info@olsons.se

MASKINSERVICE AB hemsida www.olsons.se DIN SPECIALIST PA OCH OMKRING PRESSAR

AMADA FIBER LASER

LEVERERAR FRAMTIDENS LASERTEKNIK TILL VARA KUNDER
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LC 2515 C1 AJ

Kombimaskin med NS . :
e ENSIS 3015 AJ TS
- LCG 3015 AJ 2kW, 4kW & 6kW

Marknadsledande avseende prestanda och pris

Tin. 0322- 209900
Email: info@amadasweden.se
¢ www.amadasweden.se

For your success

AMADA Sweden, Borgens gata 16-18, 441 39 Alingsas
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fiirdes pd Otto Bihlers Maschinenfabrik i Halblech, nir det giller
maskinhandhavande och verktygsbyle. For ndrvarande tillverkar
firetaget dtta olika kompenentvarianter | BIMERIC BM 4500, Fér
KATECO innelxir det att maskinen miste stallas om mellan en till fyra
ganger per vecka beroende pd leveransbehovet. “Till stor skillnad frin
tidigare sd tar verklygsbytena nu endast i genomsnitt tva limmar,”
forklarar Finell, "Detta | kombination med &kad produktion, betyder
att vi kan tillverka vira produkter mer effektivt idag. Samtidigt har
vi blivit mer mangsidiga och NMexibla, och kan tillverka och leverera
mot order i praktiken just-in-time.” De producerade komponenterna
lagras i ett internt designat Logistik Center frin vilket de hiimtas for
att slutkompletieras,

Tillverkningspotential for framtiden

Samtidigt har den nya BIMERIC BM 4500 maskinen betydande poten-
tial i reserv fir framtida uppgifter, ndgot som KATEO upptickte
redan fridn bdrjan: "Bihler s teknologi garanterar inte bara att optimal
produktkvalitet kan uppnds, det sker ocksd pa ett mycket ekonomiskt
tillvagagdngssitt siger Hyryliinen. “Den tekniska potentialen fisr
nya projekt ir ocksd mycket spinnande.” Dessa projekl inklude-
rar till exempel, kommande tillverkning av en terminal komponent
i rostfritt stdl. “Dessutom planerar vi att i framtiden producera box ter-
minalerna pd ett sAdant sitt att sd minga ingdende komponenter som
mdijligt kan tillverkas direkt | BIMERIC maskinen och slutmonteras
i samma maskin.” Detta kommer att reducera kostnaderna for bide
tid och arbete med logistik och langre fram yiterligare tka tllverk-
ningssikerheten. “Allt detta innebar att vir investering i BIMERIC
BM 4500 redan har betalal sig - och den har dessutom potentialen att
tillfira oss manga ytterligare fordelar och majligheter i framtiden,”
summerar Hyryliinen.

Mer information:
wuww katko.com
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» Allt servo efeklriskt

e [ 4g energikostnad

* Hog noggrannhet

® Frgonormisk

¢ Enkel programmerning

e [ &ft att infegrera | robotcell

* Finns i bredder fran 0.9 mtill 4 m
» Presskraft 22 tll 150 ton

www.maskinab.se

Maskinab teknik AB | Box 6804, 447 17 Alingsés | Tel D322-64 33 70 | E-post info@maskinab.se
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Divpskopa | dan nya Nordic-sanan frin Gotens

Gotene Ufo skapar lonsamma skopor
med Hardox och SSABs kompetens

I samarbete med SSAB lanserar nu Gotene Ufo
en helt ny serie skopor for den nordiska marknaden.

Fiir drygt tvd ir sedan tog Sven Lans dver som VD pd
Gitene Construction Equipment AB och inledde en omwiil-
vande resa. S5AB har varit en partner och bidragit med
kompetens, produktionsfirbdtiring och designfirslag
och nu lanseras en helt ny serie skopor fr den nordiska
marknaden. Tillsammans med stora investeringar i pro-
duktion och kiipet av siljbolaget Umed Forsiljning AB
(UFO) i Urned 54 har Gitene under 2015 natt nya héjder for
sin verksamhet, Giltene - som numera heter Gitene Ufo
AB - ir sedan tidigare “Hardes-in-my-body” medlem och
de fyra nya skopmodellerna, kallade MNordie-skopan, stir
i begrepp att bli certifierade. - Tack vare samarbetet med
SSAR och deras tekniska och designmiissiga kunnande
sa har arbetet gett snabba och konkreta resultat, Vi har
ocksl fokuserat ph intensiva siljinsatser, vilket spilvklart
bidragit, siger Sven Lans, vd (6r Gitene Uto, Fran S5AD0
har Mika Stensson (Tech Support) och Dan Olsen (Special
Steels Sales) och Tomas Visur (Enowledge Service Cenber)
varit viktiga resurser | projektet, bland annat med upp-
gradering av material, produktionsoptimering och design
pd de nya skoporna.

H}'ﬂ Skﬂﬂﬂr for nordisk marknad

Ambitionen var att ta fram en serie helt nya skopor.
Optimerat val av material, optimerad konstruktion,
anvindande av svetsrobotar och et modultink. Yaren
25 tog Sven kontakt med hégskolan vist i Trollhittan
Tva studenter - som instruerades och handleddes av
Mika Stensson fran SSAB - arbetade tillsammans fram
det nya konceptet [r Nordic-skopan. - Del var valdigl
intressant att arbeta med studenterna. De hade flera bra
idéer, tinkte fritt och var inte praglade av den traditionella
“skop-marknaden” dnnu, berdttar Mika Stensson, Tech
support SSAB.

Utokat sortiment — utokad saljkapacitet

De nya Mordic-skoporna har en standardiserad tillverk-
ning, finns i fyra olika modeller (kabel, VA, planer och
djupskopa) i storlekar upp till 1100 liter fér olika anvand-
ningaomriden och Ar tillverkade efter et modultink,
Vidare finns en hell ny losning dir det traditionella rinet
bytts vl mot en balk av bockad plit diir man utnyttjar
materialets egenskaper bittre, - Den nya designen och
svetsrobotarna giir att skopoma kan fillverkas snabbare
och behovet av avets har minskat med ca 30 procent,
Valet av stil giir ocksd skoporma betydligt Litlare. Vidare
kommer vi att lagerhalla flera av modellerna fér snabba
leveranser, siger Sven. | samband med kiipet av fiiretaget
UFO i Umed har man nu ocksd en stark och viletable-

Sven Lans, VD
fir Gétena Life AB

rad siljorganisation I norea Sverige. Och tack vare 8kade
volymer s4 har Gitene UFO acksd nyanstillt och gétt upp
i skift - trobs investeringar i svetsrobotar.

Missor och utlandslanseringar

Lite langre fram i vir kommer fGretaget att stilla ut pd
MaskinExpo och pd Svenska maskinmdssan pd Solvalla,
Da Fir alla som vill chansen att bekanta sig lite ndrmare
med de nya produkterna. Lite lingre fram i tiden finns
aven ptnnl‘:r pa.'l att txpi:ndr:m utomlands.

Mer information:
wwwgoteneufo.se

www.ssab.se



Varfor betala mer for att grada,
avrunda- och polera era detaljer?

Tysk kvalitet till lagre pris

Loewer Disc Master 4 TD / 1000 mm och 1500 mm

« Maskin som klara det mesta fran smadetaljer ca 15 mm diameter till max bredd pa maskinen
« Fran tjocklek 0.5 mm och uppat

« Enkel att stélla in

« Billig i drift kostnad

Gradning, polering, kantavrundning och oxidborttagning i en och samma maskin.
Maskinen kan jobba i alla olika material stal, rostfritt, aluminium mm.
Enkel att skota/stdlla in - Lag driftkostnad.

Succé for Loewer pa Elmia Plat i Jénképing!
Flera order och manga férfragningar.

Vi tackar alla som besokte var monter.

/—mm Tovend AB
//} www.tovendse  Tel: 036-46001
TOV E N D, tony@tovend.se  Mob: 0705-956001



" pATBEARBETMING
Maskinoperattren Nr 4 | Maj 2016

Den lyckade satsningen

Vattenskdrning Lo SRR

Andersson for att kiipn in ytterligare en laser till sitt ﬁimt,ag
Eviinum-Ottum Laser & Plat AB. Det hade blivit stiirre efter-

L L L.

3 D i Kv anun St R insidhiosing, o vibgie wkie Akksa miadbiin,
mot en modern maskin pd 6kW frin Bystronic. Sedan dess har
firetaget viixt till 6 anstillda och vi har haft en god belaggning.
Idag har firetaget flyttat in i stora fridscha lokaler i samhdillet

- Det dr som en 3D skrivare, fast tvirtom. Den enda i sidra Sverige. Kvanum pd Varaslitten. Som renodlade legotillverkare ppnar
man nu upp fr att mbta kundernas viixande behov.
Satsar pa vattenskérning i 3D
TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE = Mu har vi just installerat vir senaste investering, En ByJet

Flex vattenskirmaskin med tvi skiirhuvuden som ocksd kan
skira i 30, Den kompletterar vira lasermaskiner och vi kan

R

Ty TE— e & e § e Y s -
R . = e SR b b T P

Hj&tat | anidggningan dr en ByPUmp Direct+ Som ait tryck p4 3600 bar vilket skar
de grdvsia malerialen som gdv att (dnke sig, och | alle Minkbara material siger Peler Stengwist.

—r

! ¢ ; S s -3 e = el : 1]

f Dubbla skirhuvuden som klarar ait! EH exempal pd Hilbehdr & en borr § vattenskdranan,
Jokhany Andersson och operatéren Pater Stengvist erbjuder sing O man skall skira [ trdlaminat borras fdest ot hdl dlir vattensiviien skal biga skira.
kunder mdiighaten aft skdra | tre dimensionsr med en ByJet Flax, Detta fr att undvika ait vattne! rnger in melian triskikten wid hdlslagningen.



puireearseTinG 7 ||| Oavsett vilket maskintabrikat

" Du har, kan vi leverera verktygen
Vi har specialverktygen for Er!

nu Gppna dirrama for forfrdgningar fran gamla och nya kunider, berdttar
Johnny Andersson. Firetagel startade fér 14 dr sedan och dr en legotill-
verkare med 'Emmkﬁrning, hm:l:ning och nu dven Slj-ﬁkiiming i de nya
lokalerna. - Vi har runt 200 kunder som stiindigt kommer tillbaka Hll oss,
det beror nog pd alt vi har ndra noll i reklamationer, och det dr ju elt bra
betyg siger Johnny.

En framtidss&ker vattenskdrmaskin

Ungefir 700 ton plat (Gridlas drligen av foretaget. Mest svartplil, men
bide aluminium och rostfritt &ir material som Skar siger Johnny - Att
kunina skiira i ockare material dr ocksd viktigh for en legotillverkare som
o0ss, Vi har testat i 170mm stdl, och det var inga problem. Vi valde hela
tillbehtirsprogrammet eftersom vi vill kunna miita alla kunders behov och
vara rustade f6r deras Snskemdl.

Skapar oanade mdjligheter
Operatbren Peter Stenkvist ser stora méjligheter med den nya vattenski-
raren. — Det finns egentligen inga begrinsningar med den hér tekniken,

= Detta dppnar helt nya dorrar niir det kommer Gl att skapa nagot av ett
stycke metall. Skir man med laser skapas varme | metallen, vilket pidverkar pEDDl"GHAus MUBEh GEKA m-ﬂ
St bt Dt s St i e o Wi M STANSAR och DYNOR, SKAR, TILLBEHOR
vatten som skirande verktyg slipper man det. vi kan naturligtvis ETT
dven skira i alla andra material, gummi, ted, plast, frigolit, det finns inga KOMPL AVERKTYGS H'ﬁLLA'HE TILL EXC. PRESSAR
begrinsningar!
OAOT OP
En unik vattenskirmaskin STANSVERKTYG
De bida laserskirmaskinerna vi har kommer frdn Bystronic. Nir tan- Skymningsvéigen 122, 743 32 Siorvreta
ken pd en vattenskirmaskin dik upp, biirjade man i Kviinum att titta pa TI:E"[DI’! gglau_gg B4 Eﬁ,.iﬂl D18-36 B4 28
3D-tekniken. Vi fastnade dterigen fiir Bystronic och deras nya Byjet Flex Hemsida: www.atpstansverktyg.se info@atpstansverktyg.se

i format 4x3 meter. 18 ton, fir liggas pd skirbordet och den klarar 250mm
tiocklek. Den kan vid behov Lttt byggas om tll upp till 6x3 meter. Vi dppnar
nu upp fér att ta emot tillverkning i den. — Och det finns inga som helst
begransningar sager Johnny Andersson stolt.

Mer information:
wiwwbystronic.se
www. kvanum-lasér.se

! . E Nagra av sarerna som valimet mejsiat fram i Kvnum, Man kan &ven gra-
Dat finns inga begrinsningar med 30! vera i senenimrmer pd den froiga prodokien samibidigl sorm den sk
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Nu investeras det i dubbla produk
och man lyfter samtidigt sina till

Sedan 1956 har Tradartiklar AB
i Hillerstorp statt fram som den

kluriga problemlosaren inom trad-
bockning. Foretaget ar specialiserat

pa att kombinera trad och plat

i kompletta produkter till lager-

och butiksinredning, vitvaror, bygg-
produkter och fistelement. All till-
verkning dr samlad under ett tak

i Brannehylte, vaster om Hillerstorp.
Hur omsaitter man kundens problem
till rationell produktion sa snabbt

som mojligt? Idag ar det sjdlvklara

svaret automatiserade maskiner med

robotar som jobbar dag och natt.

Foretagets automatiserade tridlinjer bockar trdd och
svetsar nat och skenor tll fardiga hyllor 1 slutet pa 2015
kompletterades produktionen med en ny plitlinje besta-
ende av laserskdming med automaltisk in- och utlastning,
helt automatiserad samt en kantpress. Fler investeringar
i produktionen (en helt oy maskinhall) skir pd tue som
en robotsvetslinje med unik automation och nu senast
har féretaget investerat i en friismaskin och en tridgnist.

Filosafin bakom investeringarna ir enkel, Dels vill
man ha korta stdlltider och flexibilitet fr att leva upp
till sitt rykte som problemliésare. Dels vill man ha alla
resurzer under ett tak for abt rationellt tillverka kom-

Prima Power SAPHIRD med Compact Tower, LST sortarig och stapling

pletta produkter i stora volymer.

Yiterligare en liten, men inte oviktig del av filosofin,
ar att foretaget bygger en del av maskinparken sjilva,
Hemligheten med ling erfarenhet dr ju att inte tappa bort
den niir man moderniserar s firetaget bygger in sin sam-
lade erfarenhet i nista generation maskiner i sin fabrik

P4 sd vis kan man producera gammal hederlig kvalitel
i modernit tempo G ndjda leveranténer av butiksinredning
och bygeprodukter, mibel- och ford onsindustri, med flera,

Industrin gir mot allt mer smarta fabriker med automa-
tiserade produktionslBsningar dir allt styrs av ett affirs-

e~ 12 R
el

(= [

system som sammanlinkar all verksamhet i fretaget
enligt den nya visionen Industri 4.0, Nir da smalindska
kreativa entreprendrer flr fatt i de idéerna si hinder del
saker och det hiinder snabbt.

Som sagt det handlar inte bara om automatiserade
processer utan om att digitalisera hela processer frin mate-
rialinkép till Firdig produkt. Kapitalkostnaden dkar med
stora investeringar i maskinutrustning vilket kompenseras
med dkade tillverkningsvolymer, Linekostnaderna ligger
pd samma nivid som tidigare di man fir ut fler timmar per
dygn med mer obemannade kérning kvillar, nitter och
helger. Automatisering l8nar sig pd fera plan.

Pd foror ser W Alexander Lehfo som dr
ansvanyg fGr iGrsalining och marknad, Johan
Sdcerberg maskinsdliare Din Maskin, Ame
Wallin produktionsplanarare och fekmiker

e | samit Victar Wallin maskinoperatdr,
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tionsytor, Okad automatisering
verkningsprocesser med ny teknik

N

= Vi riknar konstant pd vira kostnader och finner att
viir automatisering riddar jobb samtidigt som vi som
fbretag Gverlever och héjer var tekniknivd vilket leder
till Aer order da vi kan erbjuda konkurrenskraftiga priser
mot kund. Vi blir och iir billigare fin kineserna, siger Stren
Persson, dgare till Tradartiklar.

Maskinleverantiiren Din Maskin | Viirnamo har salt ytterli-
gare en laserskirmaskin med helautomatisk sortering och
stapling - Zaphiro med LST frdn Prima Power.

Leveransen bestdr av ett lagertorn for plat (Compact
Tower) med 10 fack for totalt upp il 30 ton material
i format 1 500 x 3 000 mm.

=

Tradartiklar investerar
for framtiden med

helautomatisk lasercell

Tornet forser automatiskt laserskdrmaskinen med plit-
dmnen som bearbetas. LST roboten plockar de skurna
detaljerna direkt inne pd skiirbordet 53 de separeras rdn
skrotet och staplar dessa pa pallar pd tvd motoriserade
vagnar LST roboten hanterar detaljer upp till full format
1 500 x 3 000 mm och med tjocklekar frin 0,7 mm och
uppdt utan tjockleksbegrinsning. Max vikt (S detaljer
iir 200 kg. Skrotet hanteras automatizkt av tornet nér ett
nytt dmne laddats pd ett av borden | palettviixlaren fir
transport in i lasermaskinen.

LST-robaten, som skiljer sig fran andra system p4 mark-
naden, plockar detaljerna inne pd skiirbordet i lasermaski-
nen si de inte ges méjlighet att 1dsa sig i skelettet, vilkel

!
o
II|'.

Y
oy
o
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-
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L4t kan ske i tunt material eller generellt sett vid rérelser
under viixling av bordspalett ut ur lasermaskinen.

LST roboten har ocksd en funktion diir detaljen kan
gripas fast precis innan det sista kontursnittet, Robot Assist
Last Cut (RALC) for riktigt komplicerade detaljer

Tvid motoriserade staplingsbord och sdkerhetssluss
(4] ger majlighet HI plundring av ett bord samtidigt som
sortering /stapling sker pd det andra bordet,

Programmering av hela systemet inklusive LST moboten
sker enkelt och smidigt | Prima Powers program NCx.

Forts. sida 82 ==

Ame och Victar Wallin visar ndgra av da  datalier som
laserskdir | den nya helautomatiska produktionscelien,
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Akta kreativitet har ingen manual
den finns 1 blodet helt enkelt, samtal
med entreprendren SOren Persson

- Féretaget gdr nu en rakare vig i virt produktions-
tank infor frambiden och vi mdste ta vara pi ny tekmik
i kombination med robotisering. Det dr full fart framat
och vi har som mal att dubbla var omsétining Gl 2020
men det kan ocksd vara glut om en méinad, vi lever
i en osdker viirld men mdgonstans sd tror vi pd detta
och vivet att vi 3r konkurrenskraftiga, Kineserna har
tatt stryk av oss varje gdng som vi blivit utmanade,
siger Stren Persson,

- Vi har egentligen bara ett problem och det §r att
hitta fler medarbetare med ritt kompetens. Vi siiker
folk hela tiden men det dr svart och geografiskt s4 lig-
ger vi inte 54 bra till utan vi far firlita oss pd att hitta
ndgon i grannbyn som redan har ett jobb men som
kan tinka sig att byta fr att hitta nya utmaningar.
Ungdomarna ﬂ}rttar hellre till storstiderna dn stan-
nar kvar hiir pad landsbygden, tyvirr, siger Alexander
Lehto. Siren Persson har sedan ldnge Grstitt att skall

man viixa och expandera i lilla Hillerstorp sd handlar
det om alt automatisera sd myckel det gic

= Men ndgon miste kunna skidla vira robotar och
kunna programmera och stilla maskinerna. Vi miste
tinka éver vad vi vill med svensk industri, jag vet vad jag
vill men var finns nasta generation produktionstekniker?
Idr har vi problemet.

Hur kom affiiren till med investeringen i nybygget och
den nya lasermoboteellen?

=¥i har skickat ut signaler till flera maskinleverantirer
under en tid om att vi varit intresserade av att investera
i en laserskdrmaskin fiir eget behov, tillverka fixturer
sarmt att vi har lagt ut en hel del laserskiming externt.
Johan Séderberg frin Din Maskin har varit hiir och pratat
och vi har varit pa flera dppna hus p#d teknikcentret i
Din Maskins lokaler i Vimamo, berdttar Stiren Persson
och Johan Siderberg sdger;

TOOL

Denmark

| » Saxkpiv

C

TOOL DENMARK A/S

M.P Allerupsvej 1 + DK-5220 ODENSE S@

Tool Denmark erbjuder

* Kantpress verktyg |

+ Stort standardprogram
* Specialverktyg
S Rundbockningsvéi'ﬁtyg

Stansverktyg

Slipning av verktyg
r'a"snjng och Slipning

Tel. +45 6593 44 44 - Fax +45 6593 44 37 - info@tooldenmark.dk
Las mer pa var hemsida: www.tooldenmark.dk




- Den maskinen vi ser hir idag och som installérades
i december 2015 har stitt hos oss fér demokbrningar och
tester och niir Séren Persson och hans medarbetare kunde
s¢ hur hela maskinkonceptet fungerade och att det var
kort leveranstid, s4 slog man till och det blev alffar efter
c:a b minaders funderande.

Séiren Persson fortsitter;

= Vi bygger kreativa processer och firsta tanken med
utbyggnaden och investeringar i ny maskinutrusining
handlar om att vi behéver fler maskiner och ny beknik
fior eget bruk, interna produkter som vi behiiver i vir
produkbon. Det kan handla om tillverkning av fixturer till
var tillverkning som mycket bygger pa specialmaskiner
och automatiska linjer fér tillverkning av viira nit. Nista
tanke med virt nya tink har varit;

- Atten vacker dag skall vi kunna tllverka plitproduk-
ter da trad och plat ir ndra besliktat. Vi har tillverkat en
del laserskuret externt som vi nu tar hem till egen regi. Det
ar samma Kunder som vi har idag sd det i ingel vagspel
utan en ren expansion i vira mdjligheter att hjdlpa vira
befintliga kunder med lite mer, firklarar Séiren Persson.

= Men det slutar inte hir wlan vi bygger nu en helt ny
fabrik i fabriken med automatisk laserskiirning, en intres-
sant trddsvets med robotar dr pa ging och skall installeras
under den narmaste tiden diir vi tinkt till ordentligt och
kommer att skapa en unik robotsvetslinje fiir utveckling av
vir produktion av trid som kommer att bli riktigt hiftig,
menar Siren Persson,

- Vir styrka ar framf&rallt ndr det handlar om stora
serier som vi kan automatisera men vi fir flexibla och

Maskinoperatiiren Nr 4 | Maj 2016

kan och kommer alt kunna ta mindre serier med vir
nya strategi med robot och automatiseringsprocesser
med snabba omstillningar, Det maste g fort och just
nu springer vi snabbast i branschen och vi bygger nu
vidare enligl plan, avslutar Stren Persson och [Grsvin-
ner ut | produktionshallen fir att se till att maskinerna
presterar som de ska.

Orderingdngen dr hdg just nu pad Tradartiklar
i Hillerstorp och produktionen gir ftr higiryck.

Agaren til féretaget Trédartiklar, Sren Persson, konstruktdren som blev fabrikér. | bakgrunden ser vi den nya.
produktionshalien som &r under uppbyggnad.

e

Alexander Lehto pd marknad och [brsiljning siger atl
man aldrig tidigare haft en sd bra orderstock som nu.
Foretaget mar bra och det enda som saknas ar mer tid pa
dygnet fisr att hinna med allt.

— Men vi arbetar inte hela iden utan vi liter robotarmna
giira jobbet, 54 att vi kan spela bordtennis tillsammans
pa rasterna. Sedan om jag fir lite fritid dver 53 gir jag
personligen garna pd en bilskrot och tittar efter grejer och
kopplar av, skrattar en néjd Stren Persson, B

A

Hogeffektiva stans- och
bockcenter direkt frén colls.

- OpAilkes: - marknaders mest Rexibls kundsnpassads kantpressl

Oka produktiviteten... Ta ett tigersprang!

NEW!
CUT-TO-WIDTH

Snabbare stansarbete, lagre materialkostnad med
Pivatic stanslinje fran coils, nu &nnu mer flexibel
med "cut-to-width”. Flexiblare bockning med de
kundanpassade kantpressarna Optima och OptiFlex.
Service - heltackande | hela landet - ring oss!

Foa
~  URSVIKEN

Ursviken Technology AB

Mekanvagen 71 | 5E-932 82 URSVIKEN | Sweden

Tel +46 (0)910 - 516 00 | Fax +46 (0)910 - 516 8D
info@ursviken.com | www.ursviken.com | www.pivatic.com

|'|'- =t
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Fiberlaser
- en balanserad investering?

Mainga producenter lockas av den hoga kapaciteten i de senaste
fiberlasermaskinerna. Amada anser att man bor tanka over vad det innebar
att investera i den nya tekniken innan nagra beslut tas.

Minga producenter glimmer helt enkel bort vilka konsekvenser
ultra hiiga skirhastigheter fir fGr produktionen. Amada har
skurit Tram Aluminium i 120m/min med en 4 kW fiberlaser
{oxygen). Teoretiskt skir en 6kW snabbare och man Ar di nira
den kombinerade axelhastigheten hos de flesta maskiner. Vid
dessa higa hastigheter kommer den potentiella produktivite-
ten (som dr ca 20% hégre in i en 4kW maskin) vida Gverstiga
den i efterfdljande produktions tempon. Detta leder tll att tex
kantpressning blir den nya Maskhalsen och man kan da inte
dra full nytta av den nya laserinvesteringen,

Amada erbjuder 2 kW, 4kW samt kommer snart lansera en
akW version av LCG - A] fiberlaser. Vi menar att vira kander
miste tinka igenom sina dvergripande produktionsmdl innan
en laserinvestering. Detta for att (4 ritt effektnivd pd lasern
och balansera den mot en ldmplig bockningskapacitet . Kort
sagl , Amada vill att man ska kunna motivera kostnaden fir
en fiberlaser samtidigt som man ger efterkommande bempon
den omtanke de kan behiva.

Med médl som att ttka produktiviteten med 5086 eller att
bibehdlla nuvarande produktion med minskade kostnacder
fir valet av effekiniva pd fiberlaser stor betydelse. I minga
fall blir en laser med lagre effekt ett mer farnuftigt och kost-
nadseffektivt val.

Fiberlasersystemen har fitt en explosionsartad 8kning i popu-
laritet. Mycket tack vare sin férmidga att nd dver grinser for
vad konventionella CO2-laser klarar. Detta dr ndgot som syns
vill pd Amadas senaste LCG - A,

Bland de minga férdelarna finns den myeket goda strdl-
kvaliteten. Det gér den ovanligt snabb i tunnare material.
Stralkvaliteten fiis tack vare den innovativa lasertekniken.
1 stdllet fér de rack av laserdioder som finns i de flesta fiber-
lazrar har Amada 2ZkW diodmoduler. Detta eliminerar behowvet
av minga komplicerade skarvningspunkter pd fbern. Som ett
resultat av fifrre komponenter och kontaktpunkter ir stralkva-
liteten bittre och resonatorns livslingd Gkar.

Amadas LCG - A] kan bearbeta en mingd olika material,
inklusive miassing, koppar och titan. Det gor den till ett prakiiskt
val fiér dem som har ett stort utbud av artiklar i varierande
material. Dessutom gor den det med liga produktionskostna-

der genom ldg energifrbrukning till ligre arbetskostnader.
LCG - A] anvvinder endast en tredjedel av den el som kriivs av
ett COZ -system med samma efiekt.

D¢ flesta fir medvetna om att fiberlaserns skdrhastigheter
dwertriffar CO2 i tunnare material. Detta dkar produktiviteten
i fabriken. 1 sjilva verket erbjuder LCG - AJ -serien ménga
produktivitetshdjande funktioner. Den higa accelerationen
och smabbtransporterna fis tack vare linjarmotordrift. De har
dven automatisk dysviixlare pd 4kW och 6kW versionerna,
Pekskdrmar underldttar arbetet fir operatirerna,

Mégot annat som Skar hastigheten dr att g8 frin oxygen till
nitrogen vid skarning | svartplit under dmm. Firutom higre
skirhastighet slipper man oxidation (glidskal). Detta underldt-
tar i sin tur vid svetsning eller lackering,

Med allt hitgre produktivitet | LOG - AJ frviintar sig produ-
eenter dven att vinsten ska stiga, Hiir maste vi hifja ett var-
ningens finger da investeringsbeslut inte enbart kan giras
baserat pa skiarhastigheter. Alla investeringar maste baseras pa
funktion och ta hiinsyn il den tolala nyttan av investeringen,
Efterkommande tempo mdste tas | beaktande fibr att dra full
nytta av investeringen.

Nir Amada diskuterar investeringar vigs den Svergripande
verksambeten in. Vilka material ska skdras, vilken typ av pro-
dukter ska tillverkas och vilka dr de efterfiljande processerna
som ska utforas. Aven om laserskiirning dr ofta den fiirsta
operationen vill Amada att kunden ska vara beredd pd de
produktivitetsvinster som LOG - A] kommer att ge genom att
betrakta hela processen,

Summnnfatl'ning;-wi!s. om inbe tiEIverkning_ttBknikur ar ratt
balanserade mot varandra gdr pengar Gl spillo. MNir allt kom-
mer omkring far producentern bara betalt for det den kan
leverera, Som alltid beror det pd var flaskhalsen finns i pro-
cessflidet.

Investeringskapital dr inte obegrinsat och hela processen

ndste beaktas f6r atl f3 effektiva produktionslisningar.,

Mer information:
www.amadasweden.se



MADE IN GOTENE

| Gotene tillverkar vi:
« Kantvikmaskiner fran 2,5 meter till 4 meter med kapcitet upp till 6,0 mm (géller 3 m maskiner)

Maskingradsaxar i arbetslangder fran 1,3 meter till 4 meter med kapacitet upp till 4,0 mm (galler 3 m maskiner)
Klippstrackor for amnesbredder 1250 mm och 1550 mm

Motaoriserade hasplar som klarar coilbredder upp till 1550 mm och 10 ton.

Vi tillhandahaller dven rundvalsmaskiner i storformat fran {fll [F2A(CCHN | sngbockningsmaskiner med

overlagsen teknik fran m samt maskiner for hérmklippning och bockning fran SM\/

Vara svensktillverkade maskiner for platindustrin uppskattas av kunder T pe

i hela variden. vi &r ett globait féretag med lokal nérvaro, aldrig ldngre ( 9 ( ._) lz } ’
bort an ett telefonsamtal. Tillednelighet och erfarenhet hand | hand med / ( -
innovativa lGsningar och effektivitet &r var styrka. Detta ihop med att vi BY CIDAN MACHINERY
utvecklar, tillverkar och servar maskinerna sjalva gor oss till en uppskattad

samarbetspartner. Vira maskiner siljs direkt via SterfSrsiljare och agenter | infa@cidanmachinew.com

fler @n 30 lander.

www.cidanmachinery.se

S HEET M ET A L M A CHINETRY F O R S T
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Ringsvets AB satsar for framtiden
och valde Camcoil som leverantor

till en

ny produktionslinje

Ringsvets AB ar ett verkstadsforetag baserad i Kopparberg

som producerar kundanpassade ring- och roraimnen. De ir

marknadsledande i Sverige pa svetsad och kalibrerad ring
och omsitter knappt 40 Miljoner och har 21 anstillda.

Ringsvels investerar nu ca 4,7 Miljoner i en komplett ny
anliggning fir att firproducera ringimnen och har valt
Camcoil som komplett systemleveranton. Anliiggningen
bestidr av Camcoils avhaspel, riktverk och ett rullvalsverk,
- Vi valde Camcoil féir deras innovativa haspellis-
ning samt att de varit delaktiga att ta fram en systemliis-
ning dir de dven tar ett helhetsansvar fGr hela systemet.
Att Camecoil finns i nidiromrddet var dven en viktig faktor
1 vidr beslutsprocess, séger J[ohan Oholm VD Ringsvets AR,
- Dt har varit ett mycket konstruktivt samarbete
med Ringsvets ftr att utarbeta ett koncept som motsva-
rar dagens krav men 4ven tar hidnsyn till framtida krav.
Materialkraven fir anlagpningen ar valdigt hiiga och det
stéiller mycket higa krav pd riktverket { anldggningen och

vi har med vdr partner GSW hir verkligen visat vilka
héga kundkrav vi kan tillgodose, siger Hikan Nilsson
forsiljiningschel Camcoil Systems Sweden AB

Mer information:
www.camcoil.se

www.ringsvels.se

Flerx

En av finesserna med en ATOS ScanBox dr "Aulo
Teaching” som ir en mycket kraftfull samling av funk-
tioner & att géra programmeringen av en automatisk
AD-scanning s4 enkel och riktig som mijligt och innebiri
karthet filjande, siger Stefa francois pd cascade | Molndal
som dr agent fiir den tyska tillverkare av mitlekniska
produkter GOM.

¢ Robol controllern (teach pendant) behivs inte fGr att
skapa ett miit program

= Robotens mit positioner skapas automatiskt fir en
CAD-geometri

+  Input till mat positionerna ir CAD-modell, mdtpunkter
och PMI-data ( "Product and Manufacturing
Information” fér toleranser etc.).

¢ Programmet vet hur optimal positionering
skall vara for roboten s att basta scanningsresultat
uppnds vilket minskar antalet scanningar

*  [Programmet sorterar aven robotposiboneringarna efter
kortaste fiirflytining vilkel sparar mattid (det klassiska
handelsresandeproblemet)

Resultatet av “Auto Teaching” leder Hll att programme-
ringstiden offline (programmeringen kan giiras offline) fir
attskapa én mitning reduceras kraftigh Likasd reduceras
tiden i mitcellen fér att sluttesta programmet. Vidare
elimineras anvindarens pdverkan dver mitningen och
dess resultat vilket leder tll en mycket stabilare process,
firklara Stefan Francois.

nyheter fran
Cascade och GOM

Mer information:
www.cascade se




Born t

Mervarde for dig:
Kantpressar fran
TRUMPF.

TruBend kantpressar utstralar passion fér bockningsteknologi. Fran den minsta hiigprecisionsdetaljen till grova, stora
platdetaljer, de tillater dig att tackla ett enastaende utbud av detaljer med maximal produktivitet. Med sin extremt hoga
precision och anvandarvanlighet tar de hand om alla dina behov. TruBend kantpressar har konstruerats noggrant for att
skapa en ergonomisk arbetsplats — och operatdrer alskar att arbeta med dem! Detta gér TruBend kantpressar till den

perfekta grunden for din framgdng. Ar det inte pa tiden att du véljer TRUMPF?
www.se.trumpf.com

reddot wward 2015
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Ny “Ball-=nose” frds som &r
betydligt mer kostnadseffektiv

Féir tillverkning av drivkaxlar § hirdat stil anvinder sig ett flertal biltillverkare av “ball nose”-friisar frdn Mapal=s CPMill

program. Under ménga &r har man anvant dessa fBr "semi-finish™ (mjukt tillstind) och "finish™ (hird frisning med CBN),

Diessa stir under stindig utveckling. En ny betydande utveckling av dessa frdsar fr Ysemi-finish” har glort det majligt
fiie wltra kuncler att (& en betydligt bittre effektivitet pd dessa frisar,

Den nya (risen med stor helixvinkel ger optimal spanavgdng. Istillet fir 4 skiireggar har den nya "Ball nose”-frisen 5
skireggar, Dessutom har dven beldggningen fGrbéttrats. Fir enkelt byte av frisen sd ir dom gjorda med CF5-koppling,
Med den noggranna tillverkningen av kona och plan kan vi garantern en koncentricitet pa < 5 um, detta ger mycket god
stabilitet och vi uppnitr konsekvent hitg kvalité.

Exempel fran filtet visar: Med den nya CPMill “Ball-nose”-frisen har bearbetningstiden per detalj avsevirt minskats.

Tidigare kirde man 75.000 detaljer /vecka, nu kiir man ca. 12% mer {(85.000 detaljer)
med den nya 5 skiiriga friisen, utan investering i nya maskiner. Anledningen till
detta dr att man kan kira med hogre skiindata, Dessubtom har frisen 25% lngre

livslangd dn tidigare fris.
Den nya CPMill “Ball-nose”-frisen finns tillginglig i flertalet olika diametrar,

Mer information:
www.oollyverkstadstekmbk se

Bail-nose frdser frdn Mapal
med effekiiva CFS kopplingan

Livslangden tredubblad
- Mapal utvecklar ny skarsort 1for upprymmnning

150 verktyg med viindskidr dr oftast fdrsta valet nir man skall bearbeta gjutna material. Eftersom
behovet av higre skirhastighet som ger hogre virme dkar, har Kraven pa verktyg och skir
dkat. Dirfor dr g friktion, firslitning och ythirdhet pd beliggningen viktig. Historiskt sett
har upprymning gjorts med PYD-belagda skiir.

MAPAL har nu utvecklat en skediddarsydd CVD-beliggning fiir att klara kraven vid upp-
rymning av gjutna material (GG , GGG). Dom nya sorterna HC720, FICT25, HCT30 och
HC?735 skiljer sigg bara vad det gliller hdrdmetall substratet. Alla fyra imponerar med sin
ALRO3-beliiggning som Wil extremt hig varme och har god vidhiiftning med substratet, Skiren
med den nya beliiggningen Gppnar fiir mijligheter att kiira betydligt hivgre skirhastigheter
vid upprymning, dven vid torrbearbetning. Bearbetning
med skirhastigheter pd 200 m/min dr fullt
mdjlig. detta ger sdledes en betydligl
dkad produktivitet. Samtidigt har vi
Fatt en betydligt bittre livslingd,
som fiilffande exempel visar: Vid
bearbetning av GG25, tredubl-
lades livskingden jimfort med
ett PYD-belagt skir HP455.

Mapals hela standard program
pa vindskdr fBr upprymnings-
verkhyg kommer finnas tillganligt
miesd den nya beldggningen.

Mer information:
wiww.collyverkstadsteknik.se
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Demmeler Svetsbord

= Finns fran 1 x 1 meter till 4 x 2 meter
* Expanderbart at fem halll

s Alla verktyg och bord finns for CAD

Demmeler Ecoline
= Budget alternativ med enklare utfSrande
= Samma precision som standard borden
* Kompatibelt med alla standard verktyg

Demmeler Svets & Konstruktions bord
Producera en 100% produkt vid férsta férséket,
= Inget behov av att efterjustera

« Upp till 60 % hdgre produktivitet.

« Ersditter konventionella fixturer helt.

- Alla ytor har en noggrannhet pd mindre dn 0.01mm

» Investeringen har betalat tillbaka sig efter i snitt 6 - 8 nya uppspdnningar
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Leendet ar tillbaka 1
massan gav mersmak

'

T N T AT E A S 15

% |
Wi

i =
El- P
o e

Séliteamat pd Index-Traub
Nargic zdide en Indax G 220 pd
massgolyed, plus ménga infras-
santa fArfragringar.

- En mychet lyckad vecke fr
055, sa Hikan Sars.

Det blev suecé nir Elmia skapade en gemensam arena fir den svenska
tillverkningsindustrin, Bestkarrekord och afférer pd plats genom-
syrade de fyra dagarna. Sammanfattningsvis andas branschen en
positiv framticdssyn med ldge for goda investeringar. Vi dr just nu
inne i en hiigkonjunkiur och svensk ekonomi gdr bland de biista
i virlden. Nu dr det slaglige att bryta trenden och den dr pd sitt och
vis bruten, bryta trenden dir fler order hamnar i svensk produktion
istillet for till ligprismarknader. Att svensk industri ar villig att
satsa pd produktionstekniska ldsningar med ny teknik var vildipt
tydligh for att styra mot Gkade produktionsvolymer i svensk industri,
Flockbeteendet frin biirjan pd 2000-talet och framdt nir vira stora
exportfiretag Ayttade hela fabriker utomlands och all produktion
fiirsvann har nu viint och fer och Der fAlyttar hem sin produktion

i nya strategiska beslut, dock inte alla men det hir med flockbeteende
kanske gir att fler tanker, kortare ledtider, battre kvalitet, higre kon-
troll, minskade transportkostnader och undvika stora lager.
Tillbaka till Elmia och [Jénképing och vad som hiande dar.
Undertecknad mirkte direkt efter fiirsta dagen att det kiindes annor-
lunda och det var fler bestikare i montrarna in pd minga ar. Minst
en frdubbling av besikarna frin den smilindska industrin och hir
ligger mingt och mycket av den svenska industrins vagga. Man sag
pd ubstillarma att leendet var tillbaka och det var dntligen full fart
i de flesta montrar. Nyheterna var inte sA minga men det handlade
inte om det denna ging utan det handlade om att visa, informera
ach forklara for besdikarna vilka positiva effekter nytinkande verk-
tygs- nch maskinlésningar kan fa pd produktionen. Fiir det hiir med

130 TOOL AB stélide ut och representerades
av Patnk Andersszon och brddema Megnus
och Johan Peftersson.

TL Maskinpariner stiiide ut pd missan med en stor monter och hilr arbelade servicelekniker
Christar Andarsson, Andreas Hagelvik texnisk support och Niclas Fager maskinforsalming.
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branschen,
och affarer stod i fokus

produkinyheter 8r ett kentinuerligt och konstant fléde som pre-
senteras som Rirskvara och di kan man inte Kngre viinta pd atl
presentera nyheterna pd en kommande médssa utan nyheterna nar
ut direkt till industrin MEN det blir en helt annan upplevelse att se
nyheterna i verkligheten, presenterat av duktiga tekniker. Detta 3r
frdelen med missor. man tedffar experter, kollegor. konkurrenter
och diskuterar investeringar och produktionsmetoder.

Roster fran massan.

= Diet dr med stor glidje som vi summerar drets massa och vi
ser redan nu fram emot 2018, siger Henrik Landén, projektledare
fiir Elmia Automation och Elmia Verktygsmaskiner.

Det blev rekordstora bestikarsiffror under Elmia Automation,
Elmia Svets och Fogningsteknik, Elmia Plit och Elmia
\l’l:-rkiygsmaskim_-r som arrangerades 10=13 maj. De fyra massoma
har tillsammans skapat nya miéjligheter for svensk tillverknings-
industris framtid.

= Vi har skapat en heltdckande produktionsteknisk missa som
ger tillverkningsindustrin en unik arena didr manniskor, idéer och
alfirsmdjligheter fGrenas, siger Henrik Landén,

Digitaliseringen och smarta fabriker har gdtt som en rid trdd
genom hela marknadsplatsen och vikten av en komplett industria-
rena gar inte att dverskatta.

- Bestkarflidet har varit konstant, affiver har tecknats pd plats
och aktuella frigor har lyfts upp. Vi har verkligen visat vigen fbr
framtidens industri, siger Henrik Landén,

Elmia Plit dr arenans nya missa och projektledaren Tanja
Lurdberg har upplevt en positiv atmosfdr under dagama.

- Jag har pratat med de flesta utstillarma. De dr verkligen tillfreds
med att pliten Ater har fitt en egen missn. Det kinns givetvis roligt
att del blev en s lyckad starl med nijda uistillare, myckel bestikare
av hivg kvalitet och manga affirer, sdger hon,

Tanja Lundberg dr dven projektledare fiir Elmia Svets och
Fogningsteknik. Arets arrangemang understrik missans starka
stillning,

- Bide utstillare och bestkare ir jattendjda med hur missan

artade sig. Det har varit full aktivitet. Affdrskontakterna som har
etablerats hiir betyder att man har att gdrea ett hell dr framdver,
konstaterar hon.

Den firde och sista dagen pa Elmia Verktygsmaskiner sammanfalt-
tas med gliddje dver missans utgdng som inte gick att ta miste pd
bland utstillama, Branschméssan fir verklygsmaskiner, verktyg och
miitteknik har visat var den hiér hemma - pd Elmia i Jinképing. For
mudnga medlemmar inom SVMEF (Sveriges Verklygsmaskinaffirers
Firening) var Elmia Verktygsmaskiner den avgdrande miissan fbr
fortsatt missdeltagande i Sverige. Hur det slutade?

= Jag kan inte nog beskriva hur glada och néjda vi éir med missan.
Dt haiir var absolut sista chansen, om vi hade misslyckals igen hade
jag starkt dverviigt att strunta | eventuella framtida branschmiissor
1 Sverige, sdger Andmjinglﬁw. Business LUnit Manager Tooling pa
Ravema samt styrelseledamot pa SVMEF,

- Arets missa har riddat situationen, for minga. Liget
i Jénkdping har varit jittebra. Det har verkligen kommit minga
och framfir allt ritt besikare till massan.

Dt var totalt 55 medlemmar fridn SYMF som stdllde ut pa miss-
san. Det enda som Matts Spdngberg, vd pa SVMF, saknade var att
de stirre svenska verktygsforetagen.

- Det borde vara ett splvklart val fGr dem att synas hiir. Det skulle
betyda mycket f6r branschen, siger han,

- Bortsett fran det har vi haft fyra mycket bra och uppskattade
dagar pd Elmia. Alla medlemmar jag har pratat med ir vildigt
glada och nifjda. Synergierna mellan de fyra parallella massorna
har framkommit tydligt. dir Elmia Verktygsmaskiner har blivit
"one stop shopping” f&r alla kunder.

Besékarna till Elmia Verktygsmaskiner har strimmat in sedan
fiirsta missdagen och besiiken i montrarna har pdgdit laingt in pd
eftermiddagama, dven efter stingningsdags. Flera fGretag har salt
maskiner direkt pd plats och ménga vittnar om stor investeringsvilja
inem branschen.

Forts. sida 92 =
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Martin Karisson maskinsdijare pd Tl Maskinpariner aiskuterade maskintekmk med represenian-

fer fdr svensk fordonsindustr,

>

- En stor och tydlig skillnad mellan Elmia
Verktygsmaskiner och tidigare missor adr att investeringar
i hela produktionsceller kan lfsas pa plats med hjalp av
utstillare pd de andra missorna. Kunderna spekulerar inte
bara, de vagar giira slag i saken, sijger Chris Schmidt, ord-
farande i MTAS (Machine & Tool association of Sweden),
samt vd fdr Whizeul of Sweden AB.

Chris Schmidt ser glidjande pd att besdkare fran
hela landet har infunnit sig pd missan. speciellt frin
Jonkopingsregionen dir man gatt ur huse fir att finnas
pa plats.

- Bestikarflddet har varit konstant och vi har lyckats (3
hit minga stora bolag. Massan har dwertriffat alla mina
fiirvintningar, siger han.

- Vi komnter definitivt tillbaka 2018,

Den riida traden genom mdssan har liksom de parallella
miissorna varit digitaliserings framfart, men ocksd om hur
arbetel med stindiga frbdittringar och implementering av ny
teknik dr avgtivande i foretagens framtida kenkurrenskraft.

Alexander Steiim, vd Din Maskin, menar atl Elmia hittat
riitt frdm biirjan niir det gitler etableringen av en plitmissa.

Flaten &r tillbaka pa allvar ndr det galler méssor,
Initiativet att starta Elmia Plit och integrera missan som
en firdedel i et stdere industrikluster visade sig vara lyckat.

Giteborgs Mekaniska Werkstad har investerat | en svang DMG MORI NLX 2500, Peter Smith

s0m dr maskinsdjaren rkdarar aft investeringen 4 glord fir en Skning av kapaciteden,

- Elmia har hittat ritt frdn bbrjan, anser Alexander
Strom, vd pa Dhn Maskin 1 Varmamo och engagerad Tepe-
sentant fiir landets plitindustri,

Vad tycker du spontant om Elmia Plat 20162

— Tittar man strikt ur mitt egna foretags perspektiv,
alltsd Din Maskin, har det varit valdigt bra dagar. Vi har
ju varit med pd mdssan som wistillare. Det dr bara att
konstatera att arrangemanget fungerat bra. Elmia har
visat att man ar en mycket dukbig arrangir.

- Det kinns ocksd att utfallet av den geografiska pla-
ceringen blev det vi hade hoppats pd. Jinkdping ligger
mycket limpligt till. Vilket hjalpt tll ndr det galler bestiks-
frekevensen. Det har varit stor niirvaro frién en Gimligen
vid geografisk omkrets,

- 54 summeringsvis siger jag s& hir: Vi hade relativi
hégt stillda férvintmingar och goda férhoppningar om
en bra tillsEillning - och det har det blivit.

Hur ser du pd att fyra typer av industrimassor binds
ihop till en enda stor arena?

= Plat r en vildigt liten del av det industriella Sverige.
Det paverkar givetvis frutsittningarna i sidana hir sam-
manhang, Plat i sig klarar inte av att pd egen hand bira upp
ett helt arrangemang. Det dir branschen fise liten fiie. Den

ir beroende av draghjdlp av andra méssor. Personligen
AMSET jag att kﬂncep‘mtatt arrangera E_l,rra MASSOr gemen-
samt dr ratt och riktigt i sak. Bide ur ett utstillare- och
bestikarperspektiv. Det innebiie en synergivinst som jag
sikert tror att manga upplever som virdefull, Genom att
missorna pighr samtidigt kan man giira minga nedslag
pé en ging, Det Kinns att besGlet blir effektivi pid 58 vis,

Har de hiir dagarna visat att Elmia P1&t har en framtid?

— Platen har som bekant haft lite blandade erfarenheter
ndr det giller mdssor pd senare ar. Nu fick vi uppleva en
miissa med bra bestksantal och hig kvalitet pd bestiken.
Just det positiva intrycket var viktigt att f4 med sig infor
en fortsittming,

- Elmia har ocksd bekriftat sin duglighet som arrangdr.,
D dr drligen arrangtr pd industrisidan { och med under-
leverantérsmiissan, och har sjilvklart rejil erfarenhet diri-
fran, men i detta fall Gr det betydligh stérre teknisk utrust-
ning som stillts ut. Nagot man klarat pd ett mycket bra
sitt. Jag kinner att Elmia hittat rdtt frin borjan i den hir
processen. Med lite finputsningar kommer det dessutom
att bli dnmu bittre.

Tidningen Maskinoperattiren kommer med en utfdrlig rap-
port frdn Elmia Automation i ndsta nummer av lidningen.
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Tany Qiah pd Tovend visade Bayral pd méssan, Stefen Brink och Sven-Enk Hislt fran Nibe hal-

Martin Lhee sdlichef Doosan Machine Tools Europe, Michael Hikansson produkichel Duroc  sade pd. De har 5 robotiserade kanipressar frdn Baykal och fler & pd vag in.
- Dt gédir mpeket bra fGe Nibe just au och v expanderar pd alla fronter, sa Sven-Enk Hjelt,

Machine Toolz och John Higer, va Duroc AB.
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Under parollen Okad Produktivitet i Pressar, stillde Olsons Maskinservice frin Vingdker
ut pd ELMTA Pliti Jénkoping. Foretaget presenterade hela kedjan fran ett firebyggande
underhdll som verkligen eliminerar oplanerade stopp, via ritt utrustning och auto-
matisering runt pressen till utbildningspaket fr pressoperattirer vid automatpressar.

Pi méisgan ville man dven diskutera med bestikarna, mijligheterna att Gka pnﬁ]uk-
tiviteten vid drift med pressar. Man visade analysmetoder enligt Lean konceptet RPA
Stamping, fr att identifiera forbattringsmbjligheter i och omkring pressen som syflar
Hll att 8ka produktiviteten. En analys som berdr allt frin et fungerande och fSrebyg-
gande underhill till utbildningsinsatser fir operatiir och stillare,

= Vi har fitt bra gensvar fiir vart program fisr Skad produktivitet { arbetet med pres-
sar med utbildnings pakel fir pressoperatdrer och automationslSsningar for effektivare
produktion, sa Patrik Olson nir vi besbkte montern under tredje missdagen

Vi satle oss ner med en kopp kaffe | en av sofforna | montern diir idigare under
dagen ett stort fretag fridn Smaland suthit och diskuterat operatirsutbildningar med
Magnus Bohm och Patrik Olson.

- Vad vi har sett under en ldng tid tillbaka rent generellt ute hos vira kunder dr att
man behdver hitja kunskapsnivin hes maskinoperatiirerna nir det giller arbetet i och
runt omkring maskinerna, jilpa till att £ tll ett standardiserat tinkande som handlar
om att utveckla arbetet framat i produktionen. Ligga steget fore istallet fiir Sgonblicks
insatser. Planera jobben fir att bli effektivare, siger Magnus Bohm som har 15 drs erfa-
renhet pid Msons Maskinservice som bl.a. servicetekniker,

- Manga kanske framfdrallt fretagsledningar underskattar vad som behdvs fdr olika
parametrar far att vara effektiv och att det ar ett komplext jobb att arbeta i och omkring
dagens moderna presslinjer. Nar vi kommer pa besik till fisretag sa ser vi ofta att per-
sonalen har svirigheter | arbetet, problem och bekymmer och ofta stillestind vilket giie
att man inte utnyttjar kapaciteten i sina pressar pd ett bra sitt, Ar det 58 ocksd att man
har stor produkbtion och ett stirre antal operattiver s4 har man ofta interna diskussioner
i och hur man skall arbeta med minga olika dsikter och for att fi ordning pd detta, sa
behiwver man sitta ner och diskutera fram en Wsning § form av ett standardiserat arbetssiit.

- Toppskiktet inom verkstadsindustrin idag, de som leverera mot och fordonsin-
dustrin sjidlva har under minga dr levt med drliga effektiviseringar | manga dr. Har br
det effektivt och produktiviteten dr hig men merparten av vira kunder ar inte i forsta
ledet mot fordonsindustrin utan de hir fbretagen ligger nagra steg efter och hir finns
det vildigt mycket att giira nar det giller produktivitetsforbittringar och utbildning,
1 och med att Lean konceptet dr en branschstandand internationellt och globalt sett fiir
effektiviseringar inom industrin s &r del hir verklyget RPA Rapid Plant Assessment,
siger Magnus och Patrik.

Rapid Plant Assessment ir ett kraftfullt verktyg som sitter siffror pd ett firetags
Leanarbete och tydligt visar fdrbittringspotential,

Olsons har ubvecklat BPA till att handla om frigestdllningama och bed@mningarna
om utnyttjandegraden av pressar och presslinjer, diirav tilligget Stamping.

Styrkan med RPA - Stamping metoden Sr ath den ger konkrela forslag pa vilka Stgirder
man bér birja med fir att hija ulnytfjandegraden i en pressanliggning, och detta pa
enbart tva dagar och kriiver mycket lite av resurser. Metoden anvindas som en nula-
gesanalys av det egna arbetet 1 pressanldggningar och inkluderar de funktioner som
padverkar anligeningens nyttjandegrad sdsom verkiyes- och materiallogistik liksom
orderhantering och operatirens ev. behov av vidareutbildning m.m. Det handlar om
att hitta standardiserade arbetssitt fir att sikra kvalitén bade i produkt och arbetssitt,
vinna lid och minska sltiseri.

- Vad som skyndar pd arbetet atl hitta nya verkiyg for att bli effeklivare Sr att serie-
storlekarna nu blir allt mindre, vilket betyder att stillen blir oftare, bandbyten blir oftare
och di maiste man se framdt och firbereda nista kisming genom att planera ytire still

innan maskinen stannar. Det handlar inte om investeringar 1 utrustningen 1 fabriken utan
mer om ett sitt att arbeta och tinka runt anliggningen, siger Patrik Olson och fortsitter;

- Vad vi skall ha klart f6r oss att de [Bretag som vi nu pratar om lever pa pressslagen,
G4 fort et presstopp sker 54 Hinar man inga pengar. Vi spekulerar i om det kan vara 50
HI1 60 000 fler presslag per dr och anliggning som en villutbildad operatir kan prestera
med utarbetade rutiner och ett standardiserat arbetssitt | och har di kunden fler press
linjer & handlar det om vildigt mycket pengar i slutindan. Hir kommer vart analys-
verkiyg BPA Stamping in i bilden som ett frsta steg och vi kan g8ea en snabbanalys
och se vad som behiver giras. Det kan handla om att képa en truck Bl eller s& kan
det handla om att fa alla operatiirer att arbeta pd samma sitt 53 att man fir en intern
standard i och hur man skall arbeta pd bista produktiva satt,

Olsens Maskinservice har genom dren byggt upp mycket kunskap om och kring
arbetet med pressar och det vill man dela med sig till sina kunder. Och nu satsar man
maer dn tidigare pd olika Lean verklyg som man anpassal [or press- och plit industrin
fiir skulle den breda massan av pressforetag planera sitt arbete i och omkring sina
maskirer 34 skulle man snabbt se stora férandringar och forbittringar, bli effeltivare
och mer produktiva.

= De flesta fdretagen i branschen dr vil medvetna om att man sillan ligger dver
50 % i nyttjandegrad i en pressanliggning. Det handlar om stillestind av olika skal,
Det handlar myeket om ett konservativt tinkande dir man arbetar som man alltid har
grort. Vi ser andra plitformmings tekniker som Lex, Kantpressning och laserskiming
didr automatisering slagit igenom och den utvecklingen har vi first nu bifat se inom
pressning och det dr inte en dag férsent, siger avslutningsvis Patrik Olson,

Tobias Ottason och Kennath Karsson wisads utrustning fr vemtygsvixding frdn taiwanse-
siska tillverkaren Forwel,

= Eft nytt prisiBcanda Drogram Som nLr gor oef skonomiskt maigt art utrustas fer pressar med
system fr ankal verkfygsvixding, Programme!d emfatiar hydrauliska spdnnelement, nalisfer
och verktygsamar samt ofika system fr drivna verkTygsvagng: berditade Kennath Hanlsson.,

Patrik Olson visade styrsystemal FLEXT som 8r en
totalésning fr pressverkstaden, FLEX! finns | ver-
sionar far ailt frdn kontroll av sutomatpressiinfer til
siiker styming av kundens plockprass | kategon |,
FLEX] styrsystem har lgre underhiiishostnader
&n jamidrbara &idre system, naturligtvis granskal

och godkdnt av axternt organ, Forts. sida 96 ==
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Stanstek AB dr ett ledande foretag inom teknisk forsiljning av stansverktyg, kant-
pressverktyg, och Cad/Cam-system fr plitbearbetning, Med dver 20-drs erfarenhet
inom branschen kan vi ge vira kunder en teknisk support vid verktygsfirfrigningar
maskinval och bra pmgrumm!ringntﬁﬁningar_. sager Patrik Wallin nér vi triffar honom
i montern pa Elmia.

Vi skall pd detta bestk fokusera pa deras leverantdr av mjukvara Radan som ir etl
engelskt fretag med mer in 40 drs erfarenhet av mjukvaruutveckling. Man ingdr sedan
nadgra ar i Hexagon koncernen,

- Radan har sedan mitten av 80-talet utvecklat CAD/CAM system far plitbearbetning,

Idag dr de virldsledande inom omrddet och har ulvecklal et fullt inlegrerat system med % ! -
?-‘ﬁ.)’ i

i

2D CAD, 3D CAD, CAM fbr stansmaskiner, CAM fér laserskiirmaskiner, nesting och
off-line programmering av kantpressar for och observera detta, ALLA forekommande i e e meril
maskinfabrikat pd marknaden, siger Patrik Wallin med 15 ars erfarenhet av Radan’s — Vi ligger ldng? fram nér det géllar att utvackia v produkter. Vi 4 en vri-
produkier, dens stivsta fristdence CAM utvackiare fir pidtformning. Jag har arbetat pd
Med Radan 3D skapas snabbt och enkelt kompletta 3D detaljer i plit. Ritningarna Radan | 30 dr sd jag har Bnyg erfarenhet inom fHretaget. sfger Bob Blewett.
kan smabbt bredas ul med ritt bockavdrag. Med ett “klick” dr detaljen klar fiir maskin-
programmering. Och givelvis har man méjlighet att kira simulering fére bockning,
Med Radtube programmeras snabbt och effektivt rirlasermaskiner. Detaljer kan
direkt dppnas eller snabbt konstrueras | Radtube och beredas med laserbana. Detaljer
kan dven nestas efter varandra fér att utnytja maskinen och materialet pa bista sitt, Det
firdiga programmet kan simuleras med kontroller innan det kirs | maskinen ( se foto),

Palrik Wallln vizar stansade detalier gjorda med spacial-
varktyg frin tyska Pass Stanstechnik.

= Hir ser v eft formande verklyg fBr Trumpl
Specialverktyg som “skér* gllar béde uppform och ned-
form. Rent alimint =4 &r trenden | branschen atf special-
varktyg (nyth & dven gangverktyg) vaver g8 minga kunder
vill ptira sin defal helt frdig | stansmaskinen | en smadl,

MASKINAB Teknik AB r sedan 1991 en av Sveriges ledande leverantdrer av verktyg till plitbear-
Betningsindustrin,

= Wi lir agenter i Sverige fOr tillverkande fGretag i bl. a ltalien, Finland, Tyskland och USA.
[ virt sortiment ingdr kantpressverkiyg, stansverktyg, lasertillbehdr ftir alla pd marknaden [Grekom-
mande fabrikat, grad maskiner, tappgingmaskiner samt monteringspressar [or fastelement, siger
Lars Carlson,

Pa midssan presenterade Maskinab sin nya agentur CoastOne Oy som dr en privatigd kantpress-
tillverkare som specialiserar sig pd helelektriska produktionslgsningar till lga driftkostnader. Sedan
1999 har foretaget tillverkat sina ergonomiska kantbockningsmaskiner.

CoastOne lir sirskilt designad fir precisionskantpressning och passar mycket bra inom Hll exempel
elekironikindustrin eller fiir olika applikationer inom underleverantbsindustring Poretaget edbju-
der ocksd obotisering- och automaltiserade helbetslisningar ubifrin kundens behov. Ledorden vid
utvecklingen har varit ergonomisk arbetemiljd fér operatiren, med anvindarvinligt programme- - e
ringsgrinssnitt. Maskinerna finns 1 bredder fran 900 mm till 4 meter, presskraft 22-150 ton, Bemt Nodier ':’m Lars Mm samarbetar pd marknaden med

Lissmac gradnings- och sipmaskiner.

===
A

) — "_.

Lars Carlson visar grabbar- )
na pa Werrmiana Mechanics
hur kantpressan frin
CoastCne fungerar

= Har pd missan visar vi ocksd ROLLA-V verkiyg.
fnga tryckmdrikan frén dyna och kan bocka ndra bl
i bockiinfe wtan dragning mm, sdger Lars Carison. Forts. sida 98 ==
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— Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

sedan 2008 har Mastercam anvdnt

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebdr att den har testats i verkstader och

fungerar i verkliga miljcer. Dynamisk bearbetning ar en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstamta skarforhdallanden och avverkar stora mangder material snabbt

Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktygslivslangden

Okar avsevart, upp till 10 ganger! Mer pengar i hickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats i de flesta tdnkbara material och férhalianden
runt.om i varlden. Det fungerarl
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Ravema med huvudkontor | Virnamo har idag ett
Teknikcenter ph 5 000 kvadrat och kan med glidje
beritta att det satsas pa yHerligare en ombyggnation
av Ravemas lokaler. Firutom detla satsar Kavema
alltid pa missutstiliningar och Elmia i Jénképing
var i dr inget undantag,

Vi triiffar Hans Jighiick i montern pd méssan och
vi refleklerar Sver hur ritt drels mdssa verkar vara
pamfdrt med hur fel féregingarna har varit,

= Vi har urder minga br levt med fBrvininingar,
ghidje blandat med stor [Grtvivian och vi undrade
vil alla lite Hll mans hur det skulle gd i ar med en
maskinmiissa i Sverige.

— Till allas vir stora glidje sd kinns det vildigt bra
s4 hilr efter halva missveckan och inte bara jag och
vi pd Ravema kdnner s4 utan jag har varit runt till
kollegor och konkurrenter och alla ir glada och med
ett leende pad lipparna, ungefir som det var fbr jugo
ar sedan, Missan kinns rdtt i tid och pa ritt plats.

= Ser vi tidigare massor i Stockholm och Gateborg
i har man en radie pa 180 grader som upptagnings-
omrade. Hir i Jinkdping har vi 360 graders upplag-
ningsomride vilket visar sig betyda mycket. Folk
frin Milardalen och Smaland kommer hit i be-i‘ydll'gt
stiirre utstriickning fin tidigare och i dessa regioner
har vi minga kunder.

Utvecklingen gir i en rasande takt framdt. Den
vintar inte pd ndgon. Det finns allbid nigot nytt att
lira sig, alltid ndgol som gar alt gira bittre i spdeen av
teknologins framfart. Och da giller det att ha koll Sver
nyheter, innovationer och traffa experter, [ centrum,
mer an hidigare massor, automation i olika prisklas-
ser. Hir satsar Ravema storl och promotar médnga
olika l&sningar via sitt koncept "Smart Automation”,

= Vi hamnar sikert dver 11 000 bestkare vilket ir
fantastiskt roligt (och man silde ett antal maskiner

OHa Johansson och Anders Lindau visade verklyg frdn Kyocara,

under missan). Titkar vi nu ut pd vir monter hiir
pd missan s firinte antalet kvm sd viktgt utan det
viktiga dr att vi med vir huvudleverantiir MAZAK
och var mit och verklygsavdelning bibehaller vir
image med en stor manter och matcha vad vi tidigare
giort historiskt. Vi ph RBavema maste visa var bredd
som helhetsleverantir och bibehdlla vir image, det ir
mycket vikligt [6r oss som partner till svensk industri,
firklarar Hans Jighfick.

Frin MACH-mdssan { Birmingham har vi Rt tvd
maskinpremidrer hit till Jinkdping, maskiner som
kommer ut pd marknaden i hist och de har teknik .
som passar svenska lillverkningsforetag och for- Hans Jighack visade flera nyheter pd massan och mycke! handiar om
donsindustri med dess underleverantérer som hand ~ 8ft operatirema skall vara | fokus ndr man uiveckiar nya siyrsystem
i handske. Bland MAZAK maskiner som man stillde Rk SAAE ek ol BINGAIE: £ 1R

ut viljer vi att niimna Quick-Turn 250MSY, Variaxis
1500, Integrex i2005 och Quick-Tum MNexus 200MSY,
flertalet med det nya styrsystemel Smooth, sdger
Hans Jighack.

Det har skrivits spaltmeter om det nya styrsyste-
met Smooth med all ritt och hilr pd massan skall vi
bara peta i ett par av nyheterna och det handlar frst
och frdmst om att man nu har integrerat Ravemas
“smart automation” dir foretaget har gdtt in i Smooth
systemel och skapat en integrerat automaltion (Br
Smooth styreystemn. | samma styrsystem fér maskinen
kan vi mu ocksd styra roboten | samma system, alltsd
roboten behdver inget eget system wtan allt &r sam-
manlinkat. Med mindre in 15 knapptryckningar sd
kan man programmera roboten i systemet. '

— Helt unikt pd marknaden och deta presenterar  Nyfikna och intressemde operatoner frin ESSDE Teknik | Uppsala fick

vi nu pd miissan, en riklig stor nyhet inom integration WT'“H“” av Smooth styrsystem | Mazalrol av speciaiist Peter

i styrsystemen med externa robotldsningar, avslutar
Hans Jighick

Giampaola Roccatello  farsdiiningschef
BIG KAISER Precision Tooling och Anders
dingidv fdrsainingschel verklygsavoeiningen
Havema.

Vibrationama pdverkar yiAmnheten, for
korfar verktygsifvsingden och itvingar fram
#ndnngar i skdrdate wiket 1 in tUr resulterar
i produktionshoriiell, | montern hos Ravamea
wiEades aft monobiock system av hdfans
{wibrationsddmpare} frin BIG KAISER och
det handiar om att borming av diupa hdl och
undhvika wibrationer, | slora serer mad preci-
sion, Man visade dven etf moduldt system,
fir kortare sener.

Kyocera kinde en viss tvekan infér medverkan pd mdssan men bestim.
de sig och det dngrade man inte,

- Fullt upp och fantastiskt roligt att jobba. En succé fisr oss och minga
av vira verktygslsningar fick myeket stort uppseende och vir nya
borr DRA MagicDrill var givetvis | “centrum”, sa Ola Johansson pd
Kyoacera Unimerco Tooling,

Forts. sida 100 ==




shaping your dreams

Hardmetallborr med kylkanaler for stal och rostfritt

WDO-SUS

WDO-SUS-3D WDO-SUS-5D

Borret som loser dina problem

WDQO-SUS &r en vidareutveckling av det
existerande WDO borret och ar O5G's
absoluta topprodukt inom HM borr.

Minskad skarkraft och optimerad
design av spanutrymmet ger perfekta,
kompakta spanor. Ett optimerat flode

i kylkanalerna ger battre spanavgang.
Skareggen pa borren ar utformad for att
ge ett lagt motstand, vilket resulterar i
mindre friktion och varme,

www.osgeurope.com

Tack fér ditt besék pa Elmia 2016

Vi dr glada att sa manga besokte var
monter och visade ett stort intresse
for vara produkter.

Vi ser fram emot att folja upp vara kon-
takter fran massan och hoppas pa
ett framtida samarbete.

0OSG Scandinavia.
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MG Verklyg stalide ut, Matbias Gustavsson och Hakan Mid mark-

nadsfirde ofka verktygsldsningar

" -
Bjorn Ahiquist vd pd Salvagnini Scandinavia jobbade pd Eimia PIAt,

Tiska maskintifverkaren Hedelius finns numera hos Maskin Fransson
och hilr ser vi frsdiiningschel Hedelius Norber! Hinkedmann, Hevrk
Franzzon och Stefan Hallanborg.

Fastems stalde ut gina autornationsidsningar pd Elmia Aufomafion.

-
oo

Hov Kansén, Anders Barglind och Peter Blom pd Ehn & Land AB,  Peler Fasth dr ny vd pd Ejdersted! & Friding AB och
nytt &r ocksd maskiner frdn spanske BOST

Trumiingsbolaget och farsafiningsingenjdr Marcus Kiintstrém vis8- 16 ecandinavia stilide ut pd massan,

da maskin fr kantbrdning av plana detajiesr ~ Vi har haft enormt mycket att géra och Wi dr eft
svenskt speciaistieverantdr av hdghastighetsspindiar och
processivervakningssystem. Som skandinaviska agent
1ar 1BAG och Argotech, kan vi ge kundema processdver-
vakningssystem eller highastighets spindel fr ait passa
oiika behov,

N -

. ' - ;
KmK Instrument sidilde uf viridens ldngsta fungerande skfufmdlt  FPairk Lundin pd Hydmcut fillsammans med Nikias
pd 10 meter Lindberg frén Linto, Fdrataget har tvd vaftenskdmaski-
ner frir ORMAX,

Ejdarstedt & Frbalimg skulle visa an verktygsmaskin frdn tafwane-
siska maskintilivarkaren WELE men den fastnade | hamnstnafken
i Géteborg. Peter Dahlén koncemched, Per Huzell sdliare tifsam- ;
mans med Enc W.S. Loo och Amyfia Yi-Hsin Cheng represente- (i Gunnarsson coh Hans Jighdck, bida skdrteknlk experter pé
rence WELE var g'ads Ands. Ravama AB
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Nicias Fhirong pd GL Maskin visade fastspdnning frdn Orflieb wr
saran Litra Line.

Star Servus Verktygsmaskiner 8r en flitig utst8llare pd industrimds-
sor och hir pd Eimia sdice Jan-Anders Johansson blLa an FANLIC
triédigniztmaskin 6 Trddartikiar | Hiltersforp, dan som v ser pd fofof.

EROCWA Nordic var pd plats . Har ser vi Lennart Unnersid, denna
nestor | branschen som gir | pension | host och Tomas Wiltson.

Mattias Tetzialf frdn Solectro AB var pd plats med

sina highastighetsmaskiner frin tyska Datron, Forts. sida 102 >>
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= Mu lanseras en ny spetsmodell i Europa inom smad
vertikala "Tapping Centre” som ront stor framgdng
i Asien. Hyundai-Wia slipper nu modellen i-CUT
400M vilket &r en liten snabb fleroperationsmaskin
med 30-kona, 24 000 vary i spindeln. i-CUT serien har
bevisal sin konkurrenskraft med kvalitet, prestanda
och prisnivi. Svenska verkstider som bearbetar fram-

firallt aluminium med smi snabba maskiner, girna

med robotladdning béir syna i-CUT serien vid niista
investering, sdger Magnus Chronholm nér vi triffar
honom pd missan,

= Vi har sett ett stort intresse for maskinen och har
redan flera seritisa firfrigningar.

Lichron stiller ut nio maskiner i sin monter och vi viljer
att titta lite extra pd Takamaz XY 120 plus, japansk svarv

med 51 mm sting kapacitet. Subspindel, tvd revolvrar,
drivna verktyg och y-axel. Liten kompakt maskin med
japansk kvalitet, Det finns ca 20 modeller | Takamaz

sortiment mestadels mindre svarvar med hi‘rg aubomati-

seringsgrad sdsom robotar och miksystem ofta Turn-key
lGsningar. Takamaz automatiserade svarvldsningar 3r
afta mycket konkurrenskraftiga i pris och prestanda i

jamfiirelse mot andra konkurrenter,

Auran Technologies stillde ut pA mssan med nye dgaren
Roger Jansson i montern. Roger Jansson har ling erfaren-
het i branschen sedan 1987, Efter 13 &r pd System 3R s var
det dags att &r 2 000 birja arbeta med Sodick via bolaget
Auran fram till nu 2016 di Roger har tagit dver bolaget
och dr dess lgare.

Féretaget har gnistbearbetning som specialitet via sin
muskinleverantd japarnska Sodick. Det giller ett helhetsan-
svar inom sdnkgnistning, Irkdgnistning och kilgnistning med
Hllbehiir, support och service. Man har ocksd plastsprutor,

Chwistian MNyberg och Tony Johansson frdn Siemens § Trofthattan,
har an Logwer | sin produktion. Tony Olak pd Toverd har agon-
turen | Sverige.

frismaskiner och 3D printrar fiie metall pd programmet.

- Sodick r med sin Arliga férsdljning av ca 6000 avance-
rade MC-maskiner virldens nu ledande maskinleveranttie
fisr verkbygsindustrin, Sodick var det frata fSretaget @
viirlden som i serieproduktion levererar sina maskiner
med linjirmotorer.

Linjarmotorer innebidr bland annat att det gér att kontrol-
lera rivrelser imom 1,710 000 dels millimeter (0.1 pm) med
fullstindig precision.

Christer Lindstrém och Kennath Ragnmark frin Ursvian
Tachnology stiids ut kantpress fin Adira.

- Wi sdide denna maskinen idag, pd fdrsta mdssdagen, sé
dat har bérfat fver fdrvdntan, sa Kenneth Ragnmark.

Inom sinkgnistning innebir de snabba precisa riirel-
serna att det praktiskt taget ej behdvs ndgon spolning.
Eftersom det blir en pumpeffekt tack vare matningen
pd 36 meter | minuter som linjirmetorerna ger. Sodicks
maskiner har en direktkoppling mellan motorer ach servo
som kallas Sodick Motion Control.

Denna kontroll skapar en snabbare kommunikation
mellan enheterna sa att kontrollen mellan dr och bér varde
sker upp tll 500 pinger /sekund, beriittar Roger Jansson.
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Absolernt Group AB dr en wirldsomspdanande koncerm frin
Linkdping som titverkar luftfiftreringsprodukter fdr rening av pro-
cessiuff frdn metaibearbetningsmaskiner sdsam CNC- maski-
nor hirdar, pressgiutmaskingr mm, Produkter sAkerstiier ren
lutft | verkstadsiokaler och produktionsanidigoningar vinden dver,
bevéilade Annika Sedwal.

W fir veta mar om fGrefaget och produltema | ndsta nummer
av fidningen dd v har fema arbefsmilld och skdnedfskor



Nikon

Nikon Alto - En noggrann mitmaskin
for matrummet sdval som i produktion

CNC-styrd Mdtmaskin

Indexerande Renishaw matprobe PH10
Noggrannhet: 2,3pum+L/333

Luftlager i alla axlar ger lang livstid
Matning i anvandarvanlig mjukvara med
Automatisk banplanering och Form & Lage

Pris fran 480000 S EK Inkl. Installation

NIKON matarmar med Laserskanner

Nar hogsta nogrannhet och ergonomi prioriteras
Klassledande Nogrannhet och prestanda
Hanterar alla olika farger utan problem
Marknadens noggrannaste skanningar
Kombinerad probe och lasermatning

.l( R Kontakta oss och lat oss fa ta del av era matbehov
CEEY Ring 08-6467075 eller mail info@lksab.se
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Reflexionerna frin Martin Paland vd pd Bromi Gruppen efter halva miszan blev;

- Vi stiller totalt ut nio maskiner hir i vir monter. Fabrikal som Citizen, Brother,
Miyano cich Emeo, viletablerade fabrikat och avancerade maskiner. Hir finns det storl
intresse fran vira bestikare men det som sticker ut pd ett positivt sitt dr intresset kring
vir brittiska agentur X¥Z Machine Tools.

= Det har hittills visat sig att vi har flest demonstrationer pd denna maskin i vir monter,
Den skapar stirst intresse och det beror pd maskinen styrsystem som & viirldsunikt,
Maskinen i sig &r en helt vanlig frismaskin men vad vi kanske missat ar att det fortfa-
rande finns mycket fstyckstillverkning i Sverige.

- XYZ SMX 4000 som modellen heter som vi stiller ul &r valdigt universell,
Maskinen ir en liten enc-styrd biddfris med bl.a vridbart huvud och styrbar pinol,
Mycket enkel atl pragrammera tack vare amerikanska styrsystemet frin Proto
TRACK, siiger Martin Paland,

Lanseringen av ProtoTRAK var ett av de stérsta stegen framdt | verkstadsindustrin pd
flera decenmier. Med fer in 40000 anvindare har idén med ett mycket Gttanvint system
fér att styra maskiner pd ett kraftfullt sitt gjort stor nytta Fr féretag som arbetarmed
enstycks - eller smastyckstillverkning,

ProtoTRAK SMX CMC ir et styrsystem for friisning, Inget annat styrprogram kan
miita sig med ProtoTEAKs kombination av Ettanvind teknik och avancerade styr-
mijligheter. Blandad manuell och 2- eller 3-axlig CNC-Kdrmning, dven under samma
program. Tack vare de elektriskabandrattama och TRAKing-funktionen har man full
kontrolléver maskin och program. Programmering sker i klarsprik pd svenska med
de mdttsom redan finns pd kundens ritning, Fattas det matt kan ProloTRAK bistd med
en beriikning av dem.

Styrsystemet Proto TRAK SLX CNC ger operatiren en teknisk avancerad men littan-
vind CNC-l8sning fiir alla typer av bearbetningsbehoy,

Fordelar sorn konstant skiirhastighet eller programmerbart varvial, programmering
i dialogform som baseras pd detaljens geometn, TRAKING och grinssnitt for verkiygs-
vixlare ger dig maximala méjligheter med en produkt som ar otroligt lEt att lira och
att anvinda,

- Oavsett om du har manuella jobb, komplexa bitar, ren produktion, prototyp- eller
verktypstillverkning, dr detta en maskin som matchar det mesta, Livet blir littare nar du
anvander teknologt som ir anpassad efter ditt satt att Enka och arbeta, avslutar Marhin
Paland ech tilldgger, - Maskinen &r unik i sitt slag pa médssan och det ar ett fantastiskt
fretag med en stark hemmamarknad pd de brittiska Sarna dir man siljer c:a 80 maskiner
i minaden av sina olika modeller.

Ahlsell Maskin hade bland de stiree montrarna pd miissan
och vd Anders Elving och hans medarbetane visade ett storl
och brett utbud av maskiner med olika teknikinnehdll.
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Andrew Kilshaw fSrsdliningschel axport frdn XYZ Machine Tools och Martin Paland wd
Bromigruppen framfér maskinan som skapar stort intresse hos besdkarna

Per Svensson maskinsdffare pd Bromi Gruppen framfdr den ma generationen Brother
Speedia ST1000 X7,
— Hir vizar v dan lile maskinanz snabbhat kombinemr mad sfora rireissr Bazdkamea bir

imponarads ndr de ser vima demonsirationar hir | montem. HEr finns vi 8n nisch av maskin-
tekrwk ddr v & redathvt ensamma pd markraden ndr det pdifer on sddan hir flen maskin som
tar stora detalen, siger Per Svensson.

Anders Elving och Ramdn Canarmurebaitia
direftdr pd FresmakiArmoid, tiiverkare av
shruvstycken och fastspdnningsverktyg.

- Fresmak had a presence al Elmia
Show through the partner Ahisell Maskin,
We had the chance fo approach the best
workholding solufions to many custo-
mears and wisifors, Qualifed foch-sales
people were abla fo explain all acvan-
tages of the products, such as power,
repeatability and durability. High preasurs
wices and stationary workholding are the
mast standerd workholoing system fo
help companies lncrease their producti-
vity and reduce costs, skrev Ramdn i eft
il Gl redaktronan.

Klall Gallnaby vizads en

AXA S-axiig VHC 2-1780

XTS /50 D, vertikal fero- == 0N _

perationsmaskin - mad Gerard Rafart, represenferande spanska maskinbyggaren Mapsa och Tomas
stegidst frishuvig samt Estehag, produktansvanyg fdr gradning, siipring och polenng pd Ahlsell Maskin,

horisontalt svarvbord. | bakgrunden sar vi Mepsa slip- och polercell fr kundanpassande detalier



En stark laguppstallning.

SPHINX ®
RS 1, ARNO
Your panner WERKZEUGE
Solida hirdmeatallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hérdmetallverktyg
vohastosec S Spokolm
SSANGYONG
Hérdmetallpinnfrésar Keramiska vindskiir Frasvarktyg

Toeeoling Systama

MITSUBISHI ) FMT

==

Hardmetallpinnfrisar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer én 30 ars erfarenhet av marknads-

foring och forséljning av ledande varumirken for skdrande BeVE-IOOIS

verklyg, Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer,

036-664 90 | www.beva-tools.se

X3 m Tool AB
Polygonvagen 53

187 66 Taby

Tel: 08-514 307 50

Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.se

NACHI AQUA Drill EX Flat

Utbkat sortiment, 1031 varianter !

En mycket anvandbar 180°-borr i belagd
hardmetall lamplig for bl.a. sneda ingangar,
uppborrning, korsande hal, plat (minimala
utgangsgrader), férborr vid gangning etc.

L9610 2xD @ 0,2 -20,0 mm
L9818 4xD @ 3,0-20,0 mm
L9816 2xD Langt skaft @ 3,0 - 20,0 mm
L9812 3xD Kylkanaler @ 3.0 - 16,0 mm
L9814 5xD Kylkanaler @ 3,0 - 16,0 mm

L9830 2xD Hérnradie @ 3.0 - 12,0 mm

ol.se www.x3mtool.se www.x3mtool.se www.x3
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Teamet frin EMUGE-FRANKEN stélide ut for forsta gdngen pd lBnge

D8 e maskin och verklygamdissa [ Svenge.

Avancerade verklyg med betoning pd intelligent bearbet-
ning var mantrat hos Iscar pd médssan i Jonkiiping. [ dagens
ekonomi med sniva resurser, flexiblare verksamheter och
utmanande krav behéver industriproduktionen allt mer
stiid friin sina leverantrer. Med nya innovativa produkler
kan kunderna dka sin lénsambet med hjilp av de senaste
verktygen. Intelligent bearbetning utifrdn Iscars perspektiv
innebir minskade maskinstillestind, minimerad stdlltid,
ligre effektitgdng, Gkad produktivitet, optimerad verk-

EMUGE-FRANKEN AB stillde ut pd Elmiamissan
och vi fick en pratstund med Thomas Nederman som
arbetar som produktionsutvecklare.

— Hiir visar vi t.ex. planfrisar och upprymmare
i diamant. Fordonsindustrin i stora anvindare av
diamantverktyg, d4 det handlar om material som

tyrgslivalingd, bista verklygshantering och ligre verktyg-
skosinad,

Iscar visade bl.a. DO-GRIP JET LINE, kylning genom
skirbiraren vilket ger en mycket god spdnavgdng, vilket
firlinger verktygets livslingd, Bland mdnga nyheter fanns
dven varvialshijaren SPINJET.

- Om du har en maskin { din verkstad som har lite ddligt
varv och du behiiver B hitgre varvtal. Viir nya varvialshijare
SPINJET &r lite unik f5r den drivs enbart av kylvatinet. Du
kan ha spindeln list och sedan drivs den av kylvatt-
net genom spindeln. Med vira kylvatskedrivna FSM
spindlar har du varvial pd 20 000, 30 000 och 40 000
rpm det sistndmnda (e verklyg med liten diameter.
Och till produkten har du en blitandsenhet som
vigar “lhive” aktuellt varvtal Just nu, berattar Hannes
Strache och fiirtydligar;

= Alltsd maskinspindeln roterar inte utan rotatio-
nen i SPINJET kommer av kylmedlets flsde och med
20 bars tryck s kommer vi ganska lingt.

- En bra lﬂhil'linﬁ istillet fir att investera i en
maskin med higt varvial dir du kan med en befintlig
maskin med ligre varvial di giira den typen av bear-
betningar som Krdver higa varvial som Lex gravyr.

Nigra av experterna pd [scar Sverige som verkilgen engagevade sig
{ mizzbastiarma fdr att ge infarmation om nya verktyg och l8sningar.

Med Tebis CAD/CAM program och en S-axlig frismaskin frdn DMG MORI kom en
reflektor med en ytkvalitel pd Ra«<=0.2 att frisas fram ur materialet Toolox 33 i en
enda uppspinning pd mindre in tre immar. Ingen eftesbearbetning var niddvindig.

- Vi hade mycket att giira och besiikarna blev imponerade av vira resultat, sa
Per Gisslar pa Tebis Scandinavia som dr en flitig massutstallare,

aluminium, massing, bilaluminium som vi siger lile
slarvigt, dir aluminiumet innehiller mycket kisel
{vilket sliter pi verktygen]. Awen f‘l}rg'i nodustnn ar
stora anvandare av vira verktyg och dd handlar det
framfdrallt om att bearbeta kolfiber och aluminium
med vira verktyg. Anledningen tll att anvinda sig av
diamant dr som ovan beroende av mate-
rialet och att verktygen Klarar stora serier
med precision men det kan dven handla

om yta och toleranser.
EMUGE-FRANEEN ir ett virldsledan-
de tyskt bolag pd marknaden for skirande
bearbetning till tillverkningsindustrin,
Detta med inrikining pa teknologin inom
gingfrisning, frisning, borming, hillande
verklyg, uppspanning och mitning. Med
sitt verktygsprogram pd dver 100 (00 pro-
dukter i kan man ticka alla behov av

standard- och sipatialapplikaliuner SOMM
finns pd vdrldsmarknaden,

Engagemang var ordet pd mdssan. Hamnes Strache frdn
Iscar visade vigen under demonsirationer. Hir bearbeta
man tufft | Okumas maskines:




ELMIA m?‘

Hans Wednher teknizk suppor och Johnny Svensson fdsdliningsched

Besbk oss pd Elmia och ldr kiinna virt nya koncept EFFEKT, det var budskapet infor
missan for verktygsleverantiren Fortiva,

-~ Hiir berittar vi om hur vi tillsammans kan skapa en effektivare produktion och
organisation ute i svensk verkstadsindustri, med hjiilp av virt EFFEKT - koncept, sa
Hans Wedner.

~ Virt uppdrag dr att giira skillnad , en skillnad som dr pd riktigt och som leder
till ikad lorsambet fisr vira kunder. 1 vir stravan att uppfylla virt uppdrag satte vi
oss under folaret och birade diskutera just detta; Vad gor avsevind skillnad G vira
kunder? Vi hittade di mdnga variabler, varav effektiva verktyg var en, fr oss, naturlig
taktor, Sedan kom i fram HI att de dr endast effektiva nar de anviands. ... och da helst
optimalt... Det ena ledde till det andra och landade i en slutsats om att vara kunder
precis som alla dvriga producerande (Gretag i virlden stir infir samma utmaning, det
dkande gapet mellan vad marknaden dr beredd att betala och produktonskostnaden.
Att minska denna skillnad dr det enda sattet att bevara konkurrenskraften och éverleva
pi en allk hdrdare marknad, Det var di tankarma om Effekt féddes.

Eiffekt dr ett effektiullt och effeltivt sitt att 8ka kundens lonsamhet. Man tror (vet)
att vigen tll skad lansambet gir genom ett dkat resursutniytijande, Utifrdn detta
skapade man sitt Effekt konceptiet som bestdr av fyra delar, produktion (bered ningar,
optimeringar ete, personal {utbildningar, coachning), oplimerade produkter samt
logistiklsningar.

= Detta dr ett sitt att visa och paketera vira mjuka tjinster som ir medarbetarna
pi Fortiva, som arbetar dagligen med att dka produktiviteten ute i industrin genom
wara erfarenheter och kompetens. Vi dr starkt (Grknippade med véira produkier men
vi vill visa mer, vi vill coacha, berdttade Hans Wedner.
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DRA MagicDrill

Borr med utbytbar spets

Utmarkt
halkvalitet med
lattskarande design

" Brett produktprogram
-@7,94-25,5 mm, 3xD/5xD och 8xD

0 Stabil borrkropp

- for basta lagesriktighet och halkvalitet

| Optimal spanevakuering
- dven vid djupa hal med anpassade spankanaler
™ Tillforlitlig inspanning
av borrspets

Enie) och tillfneitlig
inspinning av
bomspets

(3 KYOCERT

pa 036-344600 eller
semetal@kyocera-unimerco.com www.kyocera-unimerco.se
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Lyckad massa 1or Dankab

ELMIA-missan har lyckats dvertriiffa Stockholmsmaissan i .ﬁ'lvxjﬁ med flera hist-
lingder siger Johan Rydstrom pd Dankab Verktygsmaskiner AB.

= Under alla mina dr har jag inte upplevt ndgot liknande, Visst har vi haft minga
framgingsrika missor fivrr om dren men inget som liknar detta. Inte bara att vi haft
sd minga intresserade och positiva besiikare. Det har dven varit fullt § montern
under hela dagen, inte bara en stund mitl pd dagen. Massans organisation har ocksd
fungerat ver firvintan, Man var ju lite orolig Sver om det skulle funka med in-
och utflytt men det gjorde det. Vi hade ju en del rikligt fina nyheter som vi visade
vilket sikert ocksd har bidragit till det stora besékarantalet i vir lilla monter. Det
var framfiir allt Benzingers precisionssvary DoLitle med sina fantastiska egenskaper
som vickte stort intresse och vi hoppas att kunna placera flera maskiner nu efter
muissan. Den andra nyheten hos Dankab dir Frimags dragbrotschmasKiner, Vi hade
en lite udda maskin pd mentern, en kilspdrsdragmaskin som flera besbkare visade
sig ha anvAndning for. Vid sidan om den hade vi vdra brotschverkiyg som ocksa
drog till sig intresse. Givetvis var det som vanligt vira mirkmaskiner och rund-
bord som drog Gl sig meska intresset och vi sdlde faktiskt flera maskiner direkt pa
mdssan. Lasermaskinens blixtsnabba méarkning fick manga att tro det var trolleri,
Bland rundborden flockades mdnga besikare for att spela pd var FIBRCulette.
Minga som vann pa rouletten valde en glass att liska sig med. En lyckad gimmick
som vi kommer alt [Gesiitta med sdger Johan Rydstrbm,

Lirban Bohiin pd Hontech som sdljer amenkanike Sunnen’s produkter och processer | Sverige
hade fint besdk | sin monter Virddsméstaren | dagracing Mikes! Kdgered har uvinusining frdn

Sunnen | 5in verkstad.

= Honing handiar om att géra il runda och reka. Del sher normall genom anviindande! av en
sten och en ofje. Du bastimmer ocksd den ytfinhet och manster ou will ha | hdlet. Haming &r e
utmdrkt alftamativ till siipning, potering elfer hdrdsvarvning. Genom aff hena ndr du dven de tole-

ranser som du efferfrigar, informerade Urban Bokin,

Jirgen Engelbrecht och Johan Rydstndm pd Elmie méssan.

Beva Tools stifide ut zina olka vaerklygslSsningar pd masszan. Mats och
Hamry Gunnarsson och Peter Carsson fastnace pd bician.

Roine Nilsson pd One Aufonation visade sitt styrsysfern Total Control
mec] mdnga alfka funktioner och eft aktverk fdn Coitech,

S
Edeco Tool stalide ut pé& méssan. Hér ser vi hela sherkan av
varktygsexperter med vd Anders Hodgh | spatsen

Kias Wailherg pd faretagel Blum-Novotest vissde matutrusining,  APST stalde ut pd missan. Forts. sida 112 ==



KITAGAWA

- EN AV VARLDENS LEDANDE TILLVERKARE AV

HYDRAULCHUCKAR
Programmet omfattar chuckar fran
100 - 610 mm, med eller utan
genomgang.

Tva-, tre- eller fyrbackiga chuckar.
Det finns system med snabbvaxling
av backarna.

SPANNFIXTURER
Stationdra chuckar med inbyggd
luftcylinder och genomgang.
Enkla att montera i borrmaskiner
eller i fleroperationsmaskiner.

SPANNHYLSCHUCKAR
Spannhylschuckar med olika kapa-
citeter. Chuckama tillverkas i tva
utféranden, antingen med snabb-
vaxlingssystem QCRL av hylsorna
eller med traditionellt system.
Chuckama kan ocksa utrustas med
reduceringsfoder.

SKRUVSTYCKEN

Kitagawa skruvstycken levereras
med underhallsfri mekanisk
kraftfGrstarkning.

Spannkraften ar forinstalld och kan
|&tt justeras i fyra steg.
Parallelliteten &r 0,01 mm.

INDEXERANDE
DELNINGSAPPARATER
Kitagawa har ett stort och brett
program av indexerande delnings-
apparater. Det finns bade apparater
som &r enkla att placera vertikalt
eller horisontellt och mer
avancerade sasom svangbara

eller i multispindelutférande.

CHUCKCENTER AB

SPECIALCHUCKAR

Kitagawa har ett stort program av
specialchuckar sasom fingerchuckar
och chuckar med nedatdragande
backar t ex.

Hemsida
www.chuckcenler.se

Telefon/Fax E-post
Tel +46 (0)431- 44 80 65 info@chuckecenter.se
Fax +46 (0)431-164 95

Postadress
Akerslundsgatan 11
262 73 Angelholm




NYHET! FANUC ROBOCUT o-C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hdj och sankbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.
Maskinen for dom stora arbetsstyckenal
Supersnabb tradtradning med mycket hog
tiliforlitlighet!

s

085

' NYHET!
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400zA
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 k.
HOG effektivitet pa& minimal golvytal

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. G

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, ddr man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan dven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

* Bearbetning i bad

+ 1-2 axligt rundbord

* Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se
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Fran Tyskland kommer véridens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

{ Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp

till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.
Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
- lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
*  Manga olika I6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till }
@ 500 mm

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Mikrobléstring HEH®

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avidgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

+ Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
»  Upp till 30-40% l&ngre livslangd pa klippverktyg

* Avsevart forbattrad sl@ppningsférmaga i formverktyg

« Reducerad tid fér handpolering

*  Minskad tid for sankgnistning

q
Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson KOntakta ossforen:
Spigs  Tel 0346-505 87 ¢ E-mail: info@s ; + dundsy gz He g
346-505 87 mail: 1 tarservus.se . L[MLU_I_E.‘!I ation Eﬂlﬂf

2 ProvbeaToetmnasvar;
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"Mdssan overtrdffar alla forviantningar’

At massan skulle bli lyckad visste Jonas Whilborg, vd fir Stenbergs. Speciellt med tanke

Pi att ini'enteriﬂgmrilian inom branschen biirjar oka igzrl_

= Det har varit tre mycket givande dagar Jag ir positivt verraskad ver ulgdngen, siger han,

Stenbergs i Jinkiping dr ett av de stor
re fiiretagen som stdller ut pd Elmia
Verktygsmaskiner. Tillsammans med deras
systerbolag EuroMaskin har fretaget en
monteryta pd 330 kvadratmeter. Fokus lig-
ger pi Stenbergs produkier frin Okuma och
dess nya anvindarvanliga styrsystem OSP
Siute. Demovisningama i montern har dragit
stora folkmassor, likasd EurobMaskins tun-
neltvitt frin tyska Zippel.

- [2et har varit fullt pAdrag i montemn
sedan tppningsdagen och det strémmar in
besdkare hela tiden. Det ir vildigt roligt att
se, sdger Jonas Whilborg,

Stenbergs har salt flera maskiner pd plats

och Jonas Whilborg sdger att fler dr pa ghng.

= Vi har minga intresserade kunder och
midnga nya leads, Det hir Svertriffar alla
vira Brviinmingar.

Och néjet fortsitter lll sent pd kvillarma.
Stenbergs kvidllsaktiviteter i fGretagets loka-
ler i Jomkéiping har varit en succé, Hela 250
personer samlades under onsdagskvillen
for att titta pd nyheter och se niir Magnus
Samuelsson, mest kiind som virldens star-
kaste man, lyfte maskiner. Samsma program
hiéills under torsdagskvillen,

Killa: Elmia

| e

Janas Whitharg och Dannis Mallergren, produktionsteiniker pd Stenbengs.

Amada stdlide ur pd Eimia
Pldt gir HG-ATC kanipress
med automatisk verktygs-
vioing wvisades. Med en
av de stérme montrama pe
missan och dver 500 besd-
kare biev dat en suced och
rmaskingn | montem sdides
i AB Hedbergs Mekaniska
Varkstad,

| contrum stod den nya
HG-ATC kanipressen red
automatizk verklygsvixling.
Maskinan lockade en stor
publix under hela mdssan

med sin snabba verklpgsvixding, bockming, inbygoda vinkelkorrigenng samt Sin modema mjuk-
vara. Samtidigt som maskinen demonstreredes fdr besdkama, visedes péd bildskérmar samma
tifvigagdng=att | an konventionall kentpresa, vitket tar 4 gingar i@ngre tid att slutfis,

I Edstrdms monter var daf fokus pd verktygsmaskiner och amerikanska maskintifver-

karen HAAS Formel 1 Bil,

P méssan hads CAM leverantdren Edge Technology en momer Foretage! sdfier
Edgecam och | montem Irdffade v engagerade och kurnviga ménmiskar med et stort
Intrasza | aft hjdipa svenzks varkstdder aft bll mer IGnzamme och konkurenskraffiga.

Colly Varkstadsteknik gor dig frambidens teknikidsningar och fdrser svensk industs
med produkter och isningar fr skiirande bearbetring, fannsidlining och krymp-
taknik. | utbude! ingdr #ven utrustning fr stélium semi siipning, modifierng och
nytilvarkning av skirande verktyg. Verktygsievaerantdrens top-team arbedar med att
Ska produkfiviteten hos kundema.

= Vi arbelar med noga ulvakda och indernationellt vitkdnda leverantdrer som erbju-
der et breft spekirum av Mzmingar. Med kvalitetsprodulfer, kompelens och service
dkar vi dan svenska industrins konkurmenskrafl, sa Kent Alpsten.

BHom Svenge rapportarar
aft ol gér uppét for fde-
tagat och man sxpanderar
med Rer sdijare och kun-
darna stedvamar B,



Prestanda och
ekonomi | ett

CoroMill® 745 &r ett helt nytt flereggat planfréskoncept for stal och
gjutiarn. Det ar dubbelsidigt men har unikt lutade skar for positivt
skarforlopp, vilket skapar 14 riktiga skareggar for overlagsen
kostnadseffektivitet. Den innovativa konstruktionen ger bade utmarkt
spanbildning, 1ag effektforbrukning och 1&g ljudniva —och allt detta
med ldgre kostnad per komponent,

CoroMill® 745, Made for Milling.

sandvik.coromant.com/madeformilling

| l [SANDVIK]
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Ravema tackar for for=
troendet att fa leverew=
ra ytterligare en lMazak
maskin till A & O CHC

Legofiretaget A & O CNC har investerat § sin 62 Mazak Maskin pd kort tid.

Denna ging blev det den vilkinda VIC modellen, Mareus och Daniel valde den
helt nya Mazak VTC 530 C som ocksd tillverkas i Europa.

= Det kiinns tryggt, det dr ju bara ett par timmar frin vir egen fabrik hir i Skane,
forklarar Marcus och Daniel,

- Denna investering ir den 6:¢ Mazak-maskinen vi investerat i bara pa nigra fir,
forklarar Marcus,

Faretaget A & O dr en genuin legoleverantdr i sbdra Sverige diir man tillverkar allt
frdn sma till mellanstora serier, samma sak giller med arbelsstycken dir de ibland
ocksd kir komplexa enstycksdetaljer i sina fleroperationsmaskiner.

Foretaget A & O CNC har ocksd investeral 1 Mazak-svarvar med roterande verkiyg
sami stdngutrusining, allt for att kunna ta mellanstora serler ndr det gdller rotations-
symetriska detaljer.

Mer information:
WWW. IAVEma se

SOLUTIONS FOR EFFICIENT
SHEET METAL FORMING

AL

Expertise and hardware

ALTORT I ELIEATE & ENEAST FREODUCE BARGE
R L W DT B Rl L L ae kA
o T low bl B prtdd Ll
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Vi sGker personal

Mu stker vi en driven maskin saljare med ett stort engagemang och
farstdelse for relationshaserad fBrsdljning.
| AB Mordiska Wemags produktportfial] har du et stort utbud av vart
vinnande koncept av verkiyg, maskiner och industriella frbrukningsartiklar,
[wwenordiskawemag.se)

Vi erbjuder
Ett spinnande och fritt siljjobb med grundlon och en
generds provisionsdel.
Uppbackning av ett starkt team "inhouse”, vilket gor att du kan fokusera
pd farsdljningeén.
Arbetzklimatet 3r famlljart med andan “laget fore japet”,
Hir hjalps vi 4t och ser tll art dela med oss av vira erfarenhater,

Vara forvdntningar
Vi ser gdma att du redan arbetar med uppstkande farsaljning.
Dus &r hart driven, engagerad och passionerad i din séljroll och brinner for det
personliga kundmotet.
Vidare dr du ivrig att utvecklas i din sdljroll och du delar garna med dig av dina
kunskaper och bidrar med positiv energl.

AFFTRSLSEET LAyl Bl

P o e
ek

MNublir det enklare fiir AP%T:s kunder, potentiella medarbetare och
andra intressenter att snabbt fa relevant information om faretaget,
kontaktvigar, produkter och anster.

= Wi har nyligen lanserat en helt ny, Littnavigerad och responsiv
webbplats dir forskning och utveckling, kundcase och nyheter fir
en mer framtridande plats, vid sidan av virt erbjudande far olika
branscher och kundkalegorier, siger Per Josefsson, Viee President,
Sales and Marketing, pd APET.

Sambdigt forstirker firetaget sin niirvaro i sociala medier, inte
minst fide att attrahera nya medarbetare,

- AP&T har en varldsledande position inom vixande teknik-
omriden, som Hll exempel presshifrdning, och erbjuder mdnga
:ipannandl: knrri'arrn-iij]ig]‘wlvr_ Gerom att dka vir akbvitet | kanaler
som LinkedIn och Youtube kan vi visa vad vi arbetar med fir en
bredare publik och skapa nya, intressanta kontakler.

Mler information:

www..'!a::tﬁnmp.cnm
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St jernberg
Automation far
order fran
Volvo Cars

Stjernberg Automation AB har blivit godkinda
som leverantor till Volvo Cars, och har nu fitt en
order fran foretaget pa mirkning av motorblock.
Ordern innefattar byte av laserkillor samt upp-
gradering och ombyggnation av befintlig cell.

- 45 wilne il
= B

- Vi ska hjilpa Volve Cars att effektivisera produktionen
och mijliggira produktionsiikningar. Det giller att férbdttra en
befintlig robotcell in-line genom byta ut befintliga laserkillor,
uppgradera funktonalitet pch se dver birdvaran. Stjernberg
Automation 3r precis ritt foretag med all erfarenhet och kom-
petens man kan dnska av en leverantlir nir det giller komplexa,
stora och bdskritiska arbeten, berittar !‘u‘ld.gnu:'i 51'j1:n1b¢rg_, VD pﬁ
Stjernberg Automation.

Alla Volve Cars leverantirer maste leva upp tll vissa standar-
der fiir att kvalificera sig som leverantéirer.

= Al Sternberg Automation blivit godkiinda som leverantis
visar pd en stor efterfrigan pd vir kombinerade spetskompetens
inom laser och automation, och att vir kompetens viger tyngre
in virt fiiretags storlek, berdttar Magnus Stjernberg vidare.

Leveransen sker under sommaruppehdllet.

Mer information:

wiww.shiernbergautomation.se

BIM3X

www.bimex.se

C Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
96 Malmkﬁpmg E-mail: brainproducts@telia.com



Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk

58E

!
N ey

Vara lasare ar dina kunder!
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Lyckat samarbete nar lMaskinFransson, lMarab
och Schunk levererxrar till Mattsson Metal

= el hg e
e —
= :i""t-_.‘_.":—ﬂ:'

AutoCem rundbord med skruvstycken fran Schunk, i Frvanster: John Ercson (VD MaskinFransson), Jonas Lindberg foperatdr Matfsson Metal), Per-
Ertk Higgiund (produktionsiedars Mattssan Metai)

I januari togs den i bruk, cellen som bestdr av en Tridenl vertikal
flerop med svingpallett, en robotcell frin Marab och med 6 st indi-
viduellt styrda pneumatiska skruvstycken fran Schunk.

Kravet frin Mattsson Metal var att kunna producera ca 30 olika
detaljer fullt automatiskt i 4 axlar och | 3-skift.

Féir att minimera stillestAnd 1 maskinen vid detalj- och verk-
tygsbyten valde man en maskin med svingpallett fisr kiirning av
3 detaljer per pallett. Boboteellen som i utrustad med vision har
transportbanor som medfér obemannad kiming i ca 120 min vilket
i sin tur ger ca 120 detaljer.

"En stor firdel fiir oss med denna cell dr att vi har effektiviserat
produktionen kraftigh back vare att maskinen dr s snabb och atl
omstillningstiden mellan olika detaljer dr mycket kort. Man behiiver
bara rulla bort roboteellen som stir pa rils, b].rld backarna i skruv-
styckena, rulla tillbaka roboteellen och dédrefter starta ndsta jobb”,
enligt Per-Erik Higglund, produkticnsledare pd Mattsson Metal.

"Allt har flutit pd vildigt smidigt, bide installation och iging-
kisrning av jobb. Med facit i hand har det visat sig att den hir
invﬁ!.en'nﬁt-;n har dwvertriffat vira ﬁ‘!ir‘l.réinh‘tingar‘", avalutar Per-Frik.

Mer information:

www.mmetalse Detalier pd vég in
www se schunk.com och ul fridn robocolion.
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NYLI Metrology AB organisationsforandring

| minadsakiftet Maj-Juni 2016 lamnar Peter Markovic sin anstillning som teknisk siljare for affirsomridet Teknisk renhet. En position
som han haft sedan under 2011 di NYLI férvirvade Cleanliness Control Europe i Kalmar och flyttade verksamhelen till Uddevalla.

Med stor entusiasm och mdlmedvetenhet har Peter
skapat fisrstdelse fir omrddet Teknisk renhet bland
Hilverkningsindustrin, frimst i Sverige och Danmark.

Han har sedan bdrjan av 2000-talet varit delaklig
i utvecklingen av spolskip samt analyssystem med
mijukvara Partide View diir NYLI som deldgare och
ledamot i styrelsen medverkade il att produkten
utvecklades,

Peter har haft stor inverkan pd de ledande fordons-
industrierna samt tillverkande fGretagen i Sverige med
sin férmdga att férklara betydelsen av Teknisk renhet
som konkurrensmedel - att minska kostnaderna och
héja kvaliten.

Tillsamrmians med de frdmsta inom omcddet leknisk
renhet i Europa har han skaffat sig en gedigen kun-
skap och firmedlat densamma till gagn fisr Svensk
tillverknings-industri,

Befattningen Teknisk siljare som Peter innehaft

kommer tillsvidare att f8rdelas pd Joakim Thorn
samt Kristian Thom fram till dess att en ersittare har
anstillts,

Peter gir vidare till Scania i Sodertilje, till ett chefs-
arbete inom kvalitetssiikring av leverantbrer. Vi Bnskar
honom all framgdng och gratulerar Seania tll ett myck-
et bra val och att man tar vil hand om den kompetens
och kreativitet som han kommer att tillfira Scania

Vilra kunder kommer att tas vil hand av:
Joakin med sitt specialistomrdde inom renhetsmitning,
analys samt konsultabion fir utveckling av metoder och
drgirder inom renhetsmitning, Kristian har idag ansvar
fir utveckling, installation, uthildning och servioe inom
omrddet Teknisk renhet och Mitmaskiner,

Mer informabtion:

wiww.anylise

sandvik Coromant letar efter skarpa
hjarnor som vill delta i den
globala tavlingen Graphene Challenge

Vi soker efter innovativa hushallsprodukter skapade av grafen

Grafen skapar rubriker inom bide forskning och tillverk-
ning tack vare sina fantastiska egenskaper. Det dr verk-
ligen ett hipnadsvickande nytt material med cindliga
mibjligheter. Sandvik Coromant &r pd jakt efter personer
som kan fGrverkliga grafenets fulla potential och har
dhiirfiir startat en global Eiviing diir man kan skicka in
sina idéer om hur grafen kan anvindas pd ett sitt som
revolutionerar det moderna hushéllet,

Vad ar grafen?

Sedan tidernas begynnelse har material styrt hur vi minn-
iskor lever. Vare sig det handlar om sten, metall eller kom-
positer s& har civilisationerna pdverkals av de material
som finns runt dem. Grafen dr ett lovande nytt material
sofn bestdr av starkt bundna lager med kolatomer. Dat
dr en miljon gdnger lunnare &n papper och tvihundra
ganger starkare in stdl. Anvindningsomrdden dr Lex.
vattenrening, energilagring, hushidllsprodukter, datorer
och annan elektronik. Upptackten som nistan skedde av
en slump ledde till att professor Andre Geim och professor
Kostya Noveselov Iran University of Manchester tilldela-
des Mobelpriset i fysik for sin forskning om grafen 2010,

Om tavlingen

Sandvik Coromant granskar alla bidrag, frin avancerad
industridesign till vardagsforemdl, frin och med 7 april
2016. Deltagama ombedes skicka in idéer som bygger
pé hushillsfiiremndl och som visar hur de skulle kunna
firbdttras med hjlp av grafen som ndsta generationens
innovativa och hillbara material. Bidraget kan vara mil-
joviindigt, energieffektivt, bygger pd dtervunna material
eller kan minska utslippen - mdéjligheterna dr i princip
odndliga. Vinnaren av Graphene Challenge bjuds im till

Sandvik Coromants huvudkontor § Sandviken fr att triffa
Pm[fs inorm branschen och lira sig mer om det lovande
grafenet. For information om tivlingsreglerna och hur du

deltar, besiik Sandvik Coromants hemsida,

Vikten av utbildning

Som ett firetag som alltid strivar efter att utvecklas arbotar
vi fiir att utbilda och inspirera ndsta generations ingenjirer.
Diirftie langerar Sandvik Coromant tivlingen Graphene
Challenge fir att inspirera morgondagens ingenjiirer atl
utveckla sin fantasi, framforallt for att hitta sitt som gra-
fien kan anviindas pd ett innovativt och hillbart sdtt i ett
modernt hem,

David Goulbourne, chef fir Farskning och Utveckling
pa Sandvik Coromant, sdger "Materialvetenskapen bakom
grafen ger ogs och framtida generationer nya och inno-
vativa méjligheter att forbitira en rad olika delar av vir
vardag, Vi dr glada dver att fil sponsra den hidr Bivlingen
och upplicka personer som kan fdrverkliga en idé med
grafen som kan komma att férbattra och forindra hur
vi lever”

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

Grafen A nista generetions matenal med obagrinzad potential,
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Ny saljare
sodra Sverige

Det &r med stor glidje vi pd Rendshaw AB villkomnar Peter

Johansson il oss.

Peter biirjade som distriktftiesdljningschef fisr sidra Sverige
den La april 2016 och dr ansvarig for alla vira mattekniska

produkter.

Hos Ravema, som Peter kommer ifchn, arbetade han med
deras miitlekniska produkter och han har en ldng erfarenhel

inom verkstadsindustrin.

Peter bor s&der om
Jonkiping ech har diirmed en
viktig ndrhet till vira befint-
liga samt nya kunder i stdra
Sverige,

Jag dnskar honom all fram-
gang och en spannande framtid
hos Eenishaw AR, avslutar Bo
Eneholm VI

Mer information:
www. renishaw.se

Nya pa Seco Tools

i Halmstad.

HAxal h:ad'-fﬂm, slilfare och Fredrik Barg, serviceteknikar

Axel Karlsson dr ny sidljare pa Seco i Skine-Halland-Smidland.
Axel bor | Halmstad och kommer senast frin Sandvik Coromant

Fredrik Berg dir ny servicelekniker i Smdland-Vistergdtland, Han bor
i Skillingaryd och kommer senast frin en liknande tjfinst pi Beva Tools.

Mer information: www.secotools.com

Secos digitala portal My Pages
forstarks med funktionen Suggest

Fagersta, januari 2016 - Teknisk kompetens
och processforbittring ar avgorande faktorer
for att na framgang i dagens metallbearbet-
ningsindustri, vilket gor lanseringen av Seco
est desto viktigare. Som en del av den

Sugg

digitala portalen My Pages, hjalper Suggest
tillverkare inom alla marknadsomraden att
vilja sin unika bearbetningsstrategi inom savail

frasning, svarvning, borrning som giangning

Suggest integrerar omiattande verktygsdata fir tusentals
Seco produkter med mer dn 80 drs lHlEmpningsteknik
och expertis inom processutveckling. Den avancerade
intelligensen gir att Suggest snabbt och enkelt kan rekom-
mendera skirverktyg och bearbetningsstrategier fiir till-
verkning av detaljer med enkla och komplexa funktioner.
Vartefter tekniken gdr framat och nya produkier och pro-
cesser infirs uppdah!ra:-.i E;uggmt k{:ntinuerﬁgt av Secos
bearbetningsexperter, s att anviindarna alltid har tillgang
till den senaste informationen.

Seco har utvecklat Suggest till att vara en riktig pro-
blemlisare som skiljer sig frin traditionella produktviljare.
Den kan presentera produktiva lisningar, fran ett mate-
rial- eller applikationsperspekiiv, baserat pd anviandar-
definierad information sfisom bearbetningsmaterial och
forutsdttnangar - allt inom ndgra minuater i stillet for de
timmar det kan ta att séka igenom produktkataloger, Aven
nettopriser och lagertillginglighet fir rekommenderade

e

skiirverktyy finns presenterat i Suggest,

Dessutom kan Suggest ge tilliSelitiga rekommendatio-
ner utifrdn minimala data. Med férvalda viirden i varje
datainmatningsfilt si dr dven anvindare med begrinsad
kunskap om metallbearbetning behjdlpta av Suggest, vil-
ket &r viktigt i en tid di det fortfarande &r svart att hitta
kvalificerad arbetskraft. Anvindare kan ocksd granska
och rr-_ldigt-.r.u. skirdata for varne sheg i ]:reurbv.lnmgern samt
filkrera, sortera och jimifiiea alternativa fiirslag, Alla verk-
tygsrekommendationer kan sparas, delas elekironiskt eller
skrivas ut fiir enkel distribution.

EnEiEt Ben Alexander, upplik.aﬁ[mnﬁvnrig fisr M}' Pages
pd Seco, viinder sig fler och fler tillverkare till verkiygsle-
verantirerna for dkad teknisk kompetens och hjilp med
processoptimering. »Och detta dr rimligt med tanke pd att
de anstilldas kunskap idr begrinsad och att innovationer
inom metallbearbeming har paskyndats till en punkt dir

flera verkstider har svirt att nd sin fulla potential. PA Seco
dr vi i bdsta mbjliga lige B atl hjilpa vira kunder genom
att erbjuda integrerade stédtjinster, sisom Suggest, och
avancerade skirverktyg som ér i linje med materialut-
vecklingen och marknadens trender.”

Om en tillverkare behdver hjilp med att hitta ritt verk-
tyg f8r etk nytt jobb eller vill utforska alternativ (e en
pagiende bearbetning dr Suggest tllginglig 24 immar om
dygnet, sju dagar i veckan fiir att hjilpa tll med process-
planering. Tillverkare har tillgdng till den molnbaserade
Suggest-miniportalen via My Pages, som 4r tillginglig
péi datorer, surfplattor och smartphones via en online-
webblisare. Den fullt responsiva digitala portalen My
Fages ger smidig funktionalitet, optimal Sversyn, enkel
navigering och snabb produkisikning pd alla enheter,

Mer informtion:
www.serotools.com



Automatiska 'CITI'llIFII'L"r med laser eller stansning
Dimecos autornatiska linjer som bearbetar ptiten frdn coil finns med
b&de stansning |LinaPunch] och laserskarning |LinaCut]. Maskinerna
bearbetar platen irdn coil kil farargstaplad aetaly med hog precision
och produktivitel och med minimalt materialspill L inperna f finns fdr
coilbrod upp til 2000 mm och plittjocklekar upp till & rom
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Aysindare: Mons Media AB
Sddra Nasvagen 77

432 54 Varberg

Erfdarsbvy Rariona AJS BEHE
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Baddfrasmaskiner med
ProtoTRAK SMX
Stabil baddfrdsmaskin med extremt god
atkomlighet som &r speciellt utvecklad fér
enstycks- och smaserietillverkning.

Maskinen kan anvandas som helt styrd
eller som helt manuell!
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masKin+

Maskin+: Telefon 040-53 75 50 E-post: info@maskinplus.se Web: www.maskinplus.se

B0 TRAK

enkelt vis!

—  Fran
415.000

svarvar med ProtoTRAK SLX

Svarven som matchar det mesta oavsett om du har manuella
jobb, komplexa bitar, ren produktion, prototyp-

eller verkstadstillverkning. Maskinen kan anvandas som helt
styrd eller som helt manuell!

ProtoTRAK

Prototrak’s styrsystem &r sa enkelt att anvinda att
du aldrig glommer det — det ar som att ldra sig att cykla!

ProtoTRAKs kombination av lattanvand teknik och
avancerade styrmdjligheter som ger dig drastiskt
minskade stalltider som resultat. Programmering sker
i klarsprak pa svenska. Parasolider kan importeras och
simuleras direkt i styrsystemet. DXF och DWG filer kan
importeras via ProtoTRAK DXF converter.




