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Temadagar Kugg,
& Tvatt

Den 28-29 april villkomnade teknik- och maskinleveran-
tirerna Stenbergs och Euromaskin till temadagar med
inriktning “Kuggbearbetning i standardmaskiner” och
“Twiitt av detaljer med renhetskrav”. Kunt 150 firviin-
tansfulla besikare fyllde Stenbergs lokaler i Jonkbping.
Dagarna innehéll uppskattade demokérningar och intres-
santa seminarium diir man berfirde Amnen som;

= Vilka typer av kuggar som kan bearbetas och till vilka
toleranser.

~Wad som krdvs av maskinen och till vilket styrsystem,

= Hur industrin kan nd olika renhetskrav inom 16s-
ningsmedel, alternativt vatten tvitl.

Experter frin viirldsledande leverantdrer fanns pd plats
och kunde svara P besikarnas I'Tégm'_ Demo pa bl.a hob-
bing, InveMilling, hyvling och powerskiving kbrdes i
hallen bada dagarna.

Tidningen Maskinoperatiiren fingade Stenbergs fiirsdilj-
ningchef, Pierre Huss, i vimlet for en kommentar kring
demokbrningarna i maskinerna frin Okuma.

-Vi visade kuggbearbetning i flerfunktionsmaskinen
Okuma MULTUS U400 och fleroperationsmaskinen
Okuma MA-600HD [Gr att dels visa hur man kan kom-
binera frisning och svarvning i en och samma maskin,
dels piviza mijligheterna som finns att tillverka en stor
variation av olika kugg i standardmaskiner fran Okuma.

FProduktion av kugg sker fortfarande oftast i special-
maskiner fér endast ett fital applikationer. - Vi mirker
att det finns en efterfrigan hos vira kunder att kunna
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effektivisera produktionen genom att gdra allt | samma
maskin. Samtidigt finns det Gnskemdl om att gira pro-
grammeringen av kuggbearbetning enklare.

—= Dkuma har utvecklat ett s.k. Skiving Gear Package
som dr ett higkvalitativt hjilpmedel fr att skapa inre- och
ytire kugg och splines i Okumas nya flerfunktionsmaski-
ner. Programmering kan nu gras pd en tondel av tiden
det tar att gira detta manuellt, avslutade Pierre Huss.

= Okuma har utvecklat och tagit fram nya funktioner
tHll deras standardmaskiner. P& grund av att noggrann-
heten vid synkronisering av spindelrotation har blivit
betydligt bittee har det bland annat méjliggjort att vi
kan kiira Skiving fiir att bearbeta kugg. Sedan gér det
stora Y-axelslaget 1 MULTUS U400 att det 4r miligt att
bearbeta relativt stora kugg med hjilp av bland annat
Sandviks InveMilling, som dessutom giir kuggbearbet-
ning littprogrammerad, firklarade Markus Brinnstrom
produktionstekniker pd Stenbergs.

Tidningen MaskinoperatBrens redaktor triffade dven Jonas
Wihlborg vid en av stationerna hos Stenbergs,

Wi tror pd den har typen av mitesplats fiir att dela
och fGrmedla kunskap, nyheter och ge idéer fr Okad
produktivitet inom svensk tillverkning. 534 linge beho-
vet och efterfrigan finns kommer vi fortsitta med vira
uppskattade temadagar med olika specifika inrikiningar,
siger Jonas,

- En otroligt viktig del for alt ge ett merviirde (e besd-
karen ir vira samarbetspartners och medutstillare diir vi

tillsammans skapar ett tidseffektivt mite, Besdkarma firen
helhet dir alla aktérer bidrar med sina expertkunskaper
inom sitt omrdde. Det viktigaste av allt dr att bestkarna
kiinner att de har fatt med sig nagot i form av inspiration
ach kunskap fér att kunna applicera det till sin verksam-
het.

Ett tecken pd att det vi giir fr ritt och ligger i tiden
dr att vi har minga besdkare som viiljer att dterkomma
till Stenbergs flera gidnger per dr. Vi har dven flertalet
fiirstagAngsbesikare som aldrig varit hos Stenbergs hidi-
gare som inte bara blir positivt tverraskade av vir stora
utstillningshall utan ockss av innehdllet | programmet.
En utmaning fr oss dr att hela iden striiva efter att Sver-
triffa fﬁrv&ntningama och halla en hiz niva pa alla vara
aktiviteter.

Stenbergs systerbolag, Furomaskin, drog niirmare 100
besiikare som stkte information och ville fyila pd kun-
skap om vad olika nivier av renhetskrav inom industrin
innebir. Flera av Euromaskins leverantdrer frdn bland
annat Zippel, EMO, Metallform, LPV och Everest fanns
representerade under temadagarna (lis mer om detta |
slutet av arhikeln).

Dt hilr med lemadagar var nytt fr oss och vi &r posi-
tivt dwverraskade Sver antalet bestikare samit vilkel stort
intresse som finns i att kunna tridffas och fi se demon-
strationer av produkterna “live”, siger Mattias Peterzon,

firsdljningschef Euromaskin,

Forts sida 8§ »=

Mycket folk kom il de vl dagarme och man berdknade aentalat besdkare til ca 300,
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Redaktorn har ordet

Hij
Antalet varslade i verkstads-industrin blir i &r det ligsta sedan fiire
finanskrisen. Nu éintligen dr spiren efter den finansiella hirdsméltan
snart bortblista. Svenska verkstadsfiiretag ser optimistiskt pd framtiden
och den positiva tonen har tll och med Rrstickts den senaste tiden,
Maskinférsilining Skar och vi har kontakt med de flesta av maskin-
leverantiirerna i landet som sager att det finns ett uppdamt behov av
att investera i nya maskiner. Andra tecken som tyder pd ett allt bittre
konjunkturkige dr ett dkat kapacitetsutnyttjande och ett dkat fokus pa
att behdlla personal eller ocksa att anstilla fler operatiirer tex.

Vi dr inte lika beroende av fordonsindustrin langre, visst den dr jat-
keviktig men andra branscher vixer som energi, Medical och forpack-
ningsindustri.

[ detta nummer finns det att ldsa om lite av varje. Som tidningsredakbie si
madrker man att det hiinder mycket ute § industrin just nu. Manga faretag
investerar | utrustning, bygger ut sina fabriker och anstiller personal.
Dt finns ett behov av mer kunskap och information vilket man ser om
man besiker och dker pd alla event och teknikresor som arrangeras av
maskin- och verktygsleverantGrer. Vi svenskar ir bra pé och tycker om atl
triffas, kommunicera och diskutera produktionsteknik. Nya produkter
och idéer fir ofta stor genomslagskraft i Sverige och industrin dr alltid
beredd att se pd nya produktivitetsfirbittringar och hur ny teknik kan
utveckla tillverkningsprocesser,

Infér hosten har vi pd redaktionen mycket pd ging och resor runt
am i Sverige blir det manga. Det hinder 58 mycket nu att det &r svirt
att hinna med. Men med lite semester i ryggen och vilbehivlig vila s
kommer vi laddade Gl histen med nya tidningsutgavor som bl.a skall
informera om 30 prink, besiik pd EMO i Milano och Blech i Stuttgart samt
mdnga resor tll svenska verkstider och utlindska firetag, diir det hiinder
mycket positive nu, sd att hitta ndgol att skriva om dr inget problem.

Trevlig sommar éinskar redaktionen, vi ses!
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Vir nya keramiska serie Kys levererar utmirkta resultat i
savil superlegeringar som segjirn.

Kys2s ger utmdrke ytfinhet, ligre skdrkrafter och higre
skirhastighet. Och med den senaste tekniken for CVD-be-
liggning ges utmirkt skydd mot sivil kemisk firslitning
som stralfdrslitning. Kys3o har ling forutsigbar livslingd
och sorten dr mycket motstindskraftig mot straltérslitning,.
Presterar bra i alla frhillanden, dven kraftig intermitrent
bearbetning och genom gjuthud.
Gjuret val, eller hur?

”VAR NYA KERAMISKA SERIE KYS
OKAR INTE BARA DIN LONSAMHET.
DEN GER DIG AVEN LANGRE OCH
FORUTSAGBARA LIVSLANGDER”

Fortiva AB,
Box 21 007, 200 21 Malma.
Besok: Hojdrodergatan zz.
Telefon o1o-121 91 oo,
info@fortiva.se

www. fortiva.se
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bearbet

bidrar till badrum med hog kvalitet
Svedbergs efterstrdvar att utveckla de I — Tour

basta produkterna nar det géller badrum ‘
och badrumsmabler. En viktig faktor for att
lyckas med detta dr féretagets satsning pa
produktutveckling och egen tillverkning.
Exempelvis bearbetningen av 100-talet
olika profiler | strangsprutad aluminium,
dér Dormer Pramet ldnge bistatt med bade

kunskap och specialframtagna verktyg.

For bara drygt 50 &r sedan var bad-
rummet = om lagenheten/fastig-
heten ens hade en sadan inrdttning
— oftast spartanskt inrett med kanske
bara en spegel och en enkel kom-
mod/handfat.

Numera har badrummet inte bara
blivit ett rum bland andra, utan dven i
midnga fall blivit en viktig och exklusiv
Inréttning hos minga bostadsSgare.

Svedbergs | Dalstorp dr specialis-
ter pa att utveckla just badrum och
badrumsmibler. Ndgot man sam-
manfattat under parollen “Hela ditt
badrum®.

De senaste dren har man dessutom
intensifierat satsningen pd produkt-
utveckling bland annat genom att
samarbeta med ett antal kdnda
designers och formgivare. Det har
resulterat i ett nytt sortiment besta-
ende av sex olika mobelplattformar,
ddr 65 procent av mébelserierna dr
helt nya. En satsning som ska gora
det enkelt och attraktivt fér kunden
att vilja badrum, dar form, design
och funktion dr viktiga inslag och
samtidigt gar hand i hand med hig
kvalitet.

= Vi tillverkar allting sjdlva i var egen
produktionsanldggning. Det gbr att vi
har kontroll pa vad som tillverkas. Vi
kan dérfor halla hog kvalitet pd det

wi tar fram, sdger Veli-Pekka Huttula,
produktionstekniker och tilldgger.

- Vi 8r ocksd unika eftersom vi
arbetar med i stort sett alla férekom-
mande material som anvands till
badrumsinredning: plat, aluminium,
giutmarmor och trd. Vi kan darfdr
kombinera olika material som gor
det svarare fir vara konkurrenter att
kopiera.

Automatiserad bearbetning
Produktionen hos Svedbergs dr delad

ning |

i en vat och en torr avdelning. Den
vata delen omfattar tillverkning och
sammansitining av bland annat
badkar, handfat, dusch och angbastu
medan allt som har att géra med
bearbetning av plat, trs och t ex alu-
minium hamnar inom ramen fér den
torra avdelningen,

Hven om tillverkningen av olika
komponenter till del har (nslag av
hantverksmadssig kansla — inte minst
nar det paller platbearbetning — dr
merparten av verksamheten hig-

Tre exempel av hundratalet olika profiler som ingdr | Svedbergs sortiment av
duschprodukter. Materiolet | profilerna dr strdngsprutod oluminium som dess-
utam dr tunnviggig. Det Gr elt erkdnt svdrt material att bearbeta pd grund av
vibrationer och pdkletning av spdnor pd verktyget. Med Dormer Pramets stéd
i form av bearbetningskunskap och specialframtagna verktyg, t ex aluminium-
fréisen 5520 som ses ovan t h, har mon Gndd nétt Snskat resultat.

DORMER 2 PRAMET

oriainadett

Prafiler dr en viktig del |
designen av bland annat
duschar hos Svedbergs

som synes pd bade stora
bilden och i hinderna pd
Veli-Pekka Huttula,

produktionstekniker.

autormatiserad. Ett exempel pd detta
ar hanteringen av leveransfardi-

ga produkter som paketeras och
marks med ett minimum av manuell
hantering. Men det giller dven den
skarande bearbetningen som har ge-
nomgatt en liknande fardndring som
godshanteringen, sedan man 2002
bestdmde sig for att investerai en
robotiserad bearbetningsmaskin.

= Forr var produktcyklerna lEngre
och kraven vad gdller detaljernas
finish ldgre. D3 arbetade vi mycket
for hand med excenterpressar och
vanliga pelarborrmaskiner och hade
aven tid att flytta detaljerna mellan
olika manuella stationer. Men i takt
med att kraven pd mer avancerade
och mer bearbetade detaljer blivit
hagre, har det ocksa kravt en helt
annan typ av bearbetningsprocess
for att nd den slutfinish som markna-
den och kunderna efterfragar, sdger
Veli-Pekka Huttula.

Mumera har den robotstyrda ma-
skinen dven kompletterats med en
CNC-styrd maskin, Dartill ska en ny
CNC-styrd robotcell installeras under
aret,

Svarbearbetade profiler

Maskincentret hos Svedbergs an-
vands uteslutande for att bearbeta
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hundratalet olika varianter av profi-
ler i strangsprutad aluminium, som
ar en bdrande del i kenstruktionen
av Svedbergs sortiment av duschar
och duschprodukter. Men profiler-
na dr inte bara birande utan dven
utmarkande fiir designen av dessa
produkter.

- Bearbetningen av profilerna ar
viktig eftersem vi har mycket hiiga
krav pa ytfinishen. Det far i princip
inte vara ndgra skavanker alls nar
kunderna kiper en dusch fér 10.000
kronor eller mer.

Profiler av strangsprutad alumini-
urm, dessutom i tunna dimensioner,
ar dock inte helt enkla att bearbeta
maskinmassigt.

- Klena och dppna profiler dr kins-
liga for vibrationer. Det kan darfr
leda till att de inte blir tillrdckligt
bra. Det dr darfér viktigt att vi kan
klampa profilerna ordentligt sa
att de ligger stilla, men utan att vi
samtidigt deformerar dem, Aven
maskinens spindel kan ta stryk av
féir mycket vibrationer, vilket i sa fall
ar mycket kostsamt, sdger Veli-Pek-
ka Huttula.

Viktigt stod
Far att lyckas med ingreppen i den
har typen av profiler handlar det
darfor i hbg grad om kunskap om
savil maskin som vilka skdrande
verktyg som ska anvindas ach hur
dessa ska designas for sitt andamal.
= Var fBrsta maskin bestdllde
vi frdn en maskinleverantar som
utvecklade och byggde den for vart
andamal. Men nar vi skulle ta den i
drift visade det sig att det inte fanns
nagra verktyg som fungerade med
maskinen. Detta trots att vi provade
alla mdjliga verktyg och verktygs-
mirken, sdger Veli-Pekka Huttula.
Att det skulle bli problem att bear-
beta profilerna var inget han hade
kunnat driimma om. Och trots hjilp
fran en rad experter pd omrddet
var det férst ndr man fick kontakt
med Dormer Pramet via Skene
Jarn, en stor leverantor av industri-
fornodenheter till Svedbergs, som

det birjade bli ordning pd den hir
processen.

- Dormer Pramets tekniske sdljare
giorde en ordentlig genomlysning
och kom med férslag som visade sig
fungera. Sen blev vi dven erbjudna
att ga en kurs hos Dormer Pramet,
Den gjorde att vi kunde fordju-
pa vara kunskaper om skdrande
bearbetning, som di var vildigt
begrdnsade. Med Dormer Pramets
hjalp och med stad av Skene Jarm
har vi sedan blivit riktigt duktiga pa
att bearbeta tunnvdggiga profileri
strangsprutad aluminium. Faktum
dr att vi till och med gor profiler i
dag, som underleverantdrer som
vi fragat tidigare, inte klarat av att
bearbeta. Det dr vi valdigt stolta
over och det hade vi inte klarat utan
Dormer Pramets stdd, sdger
Vell-Pekka Huttula.

Specialverktyg

Hur tar man sig da an tunnviiggiga

profiler | strangsprutad aluminium,
ett material som &r erkant svart att
bearbeta pd grund av risken fér vi-
brationer och pkletning av spdnor
pa verktyget?

= Vi har tagit fram en specialtill-
werkad fras i solid hardmetall (S620)
for Svedbergs rékning. Denna har
fatt bade en speciell design, ytfinhet
och polering. Resultatet har blivit
ett lattskdrande verktyg som passar
bra fér den hir typen av bearbet-
ning, sager Roger Larsson, Dormer
Pramets tekniske siljare,

— Det hir verktyget dr faktiskt en
forutsattning for att vi Gverhuvud-
taget ska kunna bearbeta de har
profilerna. Vi fdredrar ocksa special-
werktyg som kan gira flera ingrepp
samtidigt. Det reducerar antalet
tempon, kortar bearbetningstiden
och héjer produktiviteten, pdpekar
Veli-Pekka Huttula och tillagger,

= Wi har ocksd direktkontakt med
Dormer Pramet vad géller vira spe-
cialverktyg. Det fungerar vildigt bra.
Vi har aldrig haft problem. Dessut-
om upplever vi att leveranserna ar
snabba. @

LS

Roterande filar forstarker
Dormer Pramets program

Dormer Pramet
forstarker sitt
redan breda
program

med en serie
roterande filar
av hardmetall.

Det dr firsta gangen som roterande
filar sdljs under varumarket Dormer,
sedan samgdendet mellan Dormer och
Pramet dgde rum férra dret.

Filarna kommer att finnas i en rad
olika former, t ex kulform, cylindrisk
med radienos, spetsform med radie,
dggformade, flamferm, 60° ach 907 fér-
sankare, koniska och omvant koniska.

Dormers breda urval av filar erbjuder
otaliga mé&jligheter att bearbeta en
rmangd olika material inklusive hirdat
stél, icke-jarnmaterial och plaster,

kKombinationen av hiirdmetallhuvud
och stdlskaft (Gver & mm) ger en idea-

* '.:' ji= ail
frv.: PBOSC, PBD7C, PB42 samt PBO3.

/a olida roterande filar,

lisk mix av styvhet och styrka. Den har
egenskapen motverkar vibrationer och
bidrar dérigenom tll I3ngre livsldngd
och ett battre resultat,

Designen med dverlappande skdr pa
Dormers filar gor det lattare att kont-
rollera filens arbete och dkar avverk-
ningsférmigan och spinavgingen.

Darmers roterande filar finns belagda
mied TIAIN som Gkar livslangden och
som motverkar [6seggsbildning, vilket
ar vanligt forekommande pa den har

verktygstypen pa grund av tita ach
grunda spar. B

Nya gangfrasar i solid HM

Dormer Pramet lanserar hogpresterande
solida HM-gadngfrasar med lang livs-

ldngd och tkad processdkerhet.

De nya gangfrdsarna rekommenderas
for bearbetning av de flesta material,
daribland stal, rostfria stal, gjutjdrn,
titan, nickel, koppar, aluminium och
plaster. De kan aven anvandas for olika
gangdiametrar, 5a ldnge stigningen dr
densamma.

Alcrona Pra-beldggningen och hard-
metallen av premiumtyp ger verktygen
en palitlig och siker kombination av
seghet och slitstyrka som fungerar i de
flesta material,

Totalt 10 gangfras-familjer (12xx) har
tagits fram, med en mix av de vanligas-
te gingformerna, M, MF, UNC, UNF. G
(BSP) och NPT, med eller utan genom-
gaende kylning.

Gingfrasning erbjuder ett antal
fardelar jdmfort med komwentionell
gangning, bland annat en sdkrare
bearbetning. Toleransjusteringar kan
goras efter exakta berdkningar och det
gar dven att bearbeta torrt eller med
minimalsmiérjning om sa erfordras,

= Fgr att kunna anvanda en gang-
fris behévs en styrd maskin som kan
spiral-interpolera. De flesta moderna
CNC-maskiner ar utrustade med denna
funktion samt har forprogrammerade
cykler for gdngfrasning. Anvand var
web selector eller kontakta Dormer
Teknisk Support fér hjdlp vid verktygs-
valet. l

frigas.

Som jag skrev | firra numret s& utdkar vi
programmet fran frsta jull med hardmetall-
verktyg fér svarvning och frisning. Produkterna
heter Pramet och vart firetag har dndrat namn
till Dormer Pramet. Genom utéikningen av

en komplett service.

effektiva i sitt arbete.

samarbete under Sret. B

Vi @r mycket stolta 6ver samarbetet med vara aterforsiljare!

Dormer har en 12ng historia av samarbete med
de basta Mterforsiljama pd marknaden. En
stark lokal dterforsdljare ger inte bara service
till sma och stora tillverkande verkstader utan
ocksa till de viktiga fiiretagen som arbetar med
reparationer, underhdll och installationer. Har
kan ett lokalt lager hos aterférsdljaren spela en

viktig roll ndr till exempel en gidngtapp efter-

sortimentet 53 ger vivira Nordiska Sterfar-
siljare en mdjlighet att erbjuda sina kunder

Var strdvan dr att fortsatta att utveckla pro-
dukter som hjilper vira dterforséljare attvarm | |

Dormer star fortfarande for roterande verktyg
i solid hardmetall och HSS. Har har vi under det
senaste halvdret kompletterat vart program ay
zolida hiardmetall pinnfrisar och aterintrodu-
cerat ett starkt program fir gangfrasning.

lag ser fram emot ett fortsatt framgangsrikt

Eriing 5u.-1m=:;_:u_:m, VD

DORMER O PRAMET

Vilkomna att kontakta
Dormer Pramets tekniska
saljare eller ring Supporten
pa tel. 035-16 52 96

sa hjdlper de dig att hitta
ratt verktyg.

Halmstad, Sverige » Tel +46 35 16 52 96
E:post: info_se@dormerpramet.com

www, dormerpramet.com
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Det finns flera olika tllverkningsmetoder féir att skapa
kuggar och under temadagama "Kugg, Renhel och Tvatt”
visades kuggbearbetning i standardmaskiner. Markus
Brinnstriim som dr produktionstekniker pd Stenbergs ska
beskriva flera av de olika metoderna som man demon-
strerade.

Under temadagarma kérde man fem olika typer av
kuggbearbetming i OKUMA Multus U 4000,

- Vi bisrjade med att visa en profilslipad hirdmetall-
pinnfris frin Seco, pinndrisens spetsprofil stimmer ver-
ens med profilen pd kuggluckan man vill Sppna. Under
demonstrationen kirde vi en modul 1.5. Vid bearbelning
arbetar man med ett roterande verklyg, i X- och Z-axel.
Vi kiir sedan spadrfridsning tvd passeringar, ett skir dir
vi limnar 0.2 mm till ett finskir. Sedan anvinder man
C-axel for att kunna indexera upp detaljen och Gppna
nitsta kugglucka. Férdelar med den hir typen av bearbel-
ning dr att det inte kriver s4 mycket av maskinen och att
verktyget ir relative billigt i fdrhAllande till andra typer av
kuggbearbetningsverktyvg, Nackdel dr att operationen dr
lite lingsam och limpar sig bist till smd serier, reservdels-
produktion och prototyphearbetning. Verktyget fungerar
bra att anvinda i en generell svarv med drivna verktyg
saviil som mullifunktionsmaskin eller fris med fhirde axel

Rickard Hellsfens frin Hallstens
Nekanizka | Vaderstad far o flara
steg | sin utveckling och tar till sig

ny tekmik § sin proguktian,

= Jag vill veta mers om kuggbear
batning och missar inte sddan hir
tilfélien att se nyheter pd markna-
den. En dag utanitr verkstaden gir
att jag med fite mya idéer kan Gifna
in fiera dagars produktion om af
farstér vad jag menar.

fiir att tillverka utvindiga kugg.

- Det andra verkiygel dr en solid hdrdmelall T-Iras
slipad ocksh frdn Seco med en omslutande profil som
giir atk vi med var fris, I"rilrnfa.gu‘n fiir uhrﬁru.iiga 5p1inm
maodul 1, kan frisa 11 splinesluckor i en passering. Vid
bearbelning kér vi en sidofrisning, vilkel innebdr atl
utéiver ett roterande verktyg, X-axel, Z-axel och C-axel
behiiver en Y-axel. Vi stiller oss pd sidan av biten i Y-axel,
centrerar verktygets omslutande radie med centrum pa
X-axel och fraser lings med Z-axeln, sedan indexerar vi
detaljen 45 grader med C-axeln och upprepar riirelsen 7
ghnger. Den hilr typen av verktyg dr lite dyrare in det
firsta alternativel och kriver en Y-axel men det dr dven
effektivare da sidofrisning tilliter en higre skirhastighet
iin spiirfrisning. Den hir typen av verktyg limpar sig for
mellanstora serier. Yerktyget fungerar bra atl anviinda
i en generell svary med drivna verklyg och Y-axel, en
ferfunktionsmaskin eller en fleroperationsmaskin med
fidrde axel, berittade Mikael Sjistriim Seco Tools,

Hobbing
Det tredje verktyget som man anvinde under demokir-
ninsrn var en hirdmetall HOB frin Seco Tools.

- HOBEN var framtagen (Gr splines modul 1.6, Att Kdra

med en HOBE kriver lite av maskinen, bland annat maste
man ha en mjukvara Gl maskinen som styr synkronisering
mellan svarv- och frdsspindel d dessa ska rotera tillsam-
mans. Utéver det behiiver man ha mijlighet att vinkla
verklyget. Bearbetningssittet ir effektivt och passar bra till
massproduktion av utvindiga kugg och splines. Maskinen
behdver alltsd ha X-, Y- Z- och C-axel och méjligheten att
vinkla verktyget. Alltsh en multifunktionsmaskin dir vi
vinklar verktyget med B-axel alternativt en revolversvary
mied drivina verklyg och Y-axel. Det sistndmnda kriver
en vinklingsbar drivenhet i revolvern fre att kunna f4
verktyget vinklat.

Det fjlirde kirsiittet vi anviinde var Power Skiving,
Frogrammeringsmissigt fungerar Power Skiving som
hobbing och kriver samma saker av maskinen som hob-
bing. Det som skiljer sig friin hobbing dr att skiving i den
skirande processen mer liknar hyvling. En tand formad
som kuggluckan rullar in i materialet pa ena flanken,
filljer kuggformen ned mot kuggbotten och féljer motsatt
Mank ut. Detta ger dven en spdnor formade som Kuggen,
Bearbetningssdttet gidr att anviinda bdde invindigt och
utvindigt fér raka och vinklade kugg. Det limpar sig fiir

Forts sida 10 5>

Markus Brinnsirom

STENBERGS



Stoppgéngtolk
Dimensioner enligt DIN 2281.1

= o 40 mm DIMN 2281-2

Gagéngtolk
. . ' o Dimensioner ankigt DIN 2281-1
inklusive certifikat fran lager! >0 0 mm DIN 2281-2

M o MF  MF 1:16 T - =_&ii
UNC * UNF » UNEF » UNS LD / Géngtolk o
NPT » NPTF  NPSF » NPSM G4/ stopp e

G * BSPT /R * Re * Rp LoTION Clngtol

Tr = Pg e FG o W Dind/7 Dimensionar ankigt DIN 2281-1

AR/GR

AR / Stoppgéngring
Dimensioner enkgt DIN 2258-1
GR / Gagéingring
Dimensioner enlgt DIN 2285-1

v B M= SEesmms 1510()

U [senscn e el 2011

BOX 4124 - 10263 STOCKHOLM - TEL 08-442 71 30 - FAX 08-643 11 17




{15 REPORTAGE

Maskinoperatiran Nr 5 | Junl 2015

e

massproduktion di det dr effektive. Vi har som stirst
kiirt modul 2.5 med full kuggprofil, ficklarade Mikael
Sjstrim verktygsingenjir Seco Mordic Sverige.,

Fir att visa ytterligare ett exempel pa tillverkning
av kugg och splines demonstrerade vi hyvling (Gear
shaping) i MA-600HE.

- I viir horisontella flerop MA-6D0HE valde v att
demonstrera hyvling av splines, Vid bearbetning har vi
ingen rotation pd ndgon av delarna, varken detalj eller
verktyg. Verktyget ir slipat i form av den kugg vi vill
bearbeta, vi kitrde en spline med djup 2.5 mm. Vid skir-
ning pressar sedan det stillastdende verkiygel igenom
materialet med 0.05 mm i skirdjup och en axelmatning
pé 5000 mm /min. Rérelsen upprepas tills vi uppnitt
fullt djup pd vir spline sedan indexeras verktyget och
bearbetar nista kugglucka. Den hir typen av bearbet-
ning limpar sig till smd och mellanstora serier, Det
som krivs av maskinen ar ganska lite, Det du behdver
ien flerop dr mojligheten att styra indexeringen pd ditt
verktyg, vilket 3r standard i alla Okumas frismaskiner.
Det du behiiver | en svarv dir miijligheten att indexera
din detalj, vilket dr standard i alla Okumas svarvar
med OSP-P300 styrsystem. Med Hyvling gdr det bra atl
kisra bide invindiga och utvindiga kugg och splines.
Hywling dr dock inte specifikt far att kitra kugg och
splines utan gir dven bra att anviinda for till exempel
kilspdr, torx, inviindig fyrkant och sexkant, beriittade
Markus Brannstrom, produktionstekniker.
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Mikaal Sidstrom cch Stefan
Nordshl med varktyg frin Seco
Tools, Man visade verkiyg

i operationer som rak spdfrds-
rirg | bl mivder och demon-
sirerade hdrcmetall HOE far

utvndigs kugg och spifnes
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Det yttre bronsfirgade skiktet gor att man lattare ser

forslitning vilket ocksd medfor att man utnyttjar skiret
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Programvaran imoliling 1.0 &r mychet anvindbar rmoed sin utmdrkia grafk, risvigsge-
neraring och simulenngsfunktion, Dan har tagits fmem av Sandvik Coromant och Euklid,
atf fdrmatag med speciaikompetans inom kuggar och avancerada CADVCAM dsnimgar,

InvoMilling

- Det avslutande kirsittet kiivde vi Coromants InvoMill Vi
bearbetade en modul 4.02. InvoMill 4r ett koncept framtaget
av Sandvik Coromant med bide programmeringsmjukvara
och verklyg fir atl gora utviindiga kugg, Okuma har haft
samarbete med Coromant sedan 2013 gallande konceptet och
syftet ir att man med hjilp av en mjukvara i datorn enkelt ska
kunna besknva profilen pd din kugg, hur du vill bearbeta dom
och sedan @ NC-koden till att bearbeta dina kugg utpostad.
Med hjilp av ett verktyg kan man bearbeta flera kugg, frin
modul 1 till 8 enbart genom att beskriva din dnskade form
i datorn. Firdelen med den hiir typen av kuggbearbeming
ir att du ar otroligt flexibel, Om du skulle £i ett fel pd din
kuggform behiver du inte bestilla ett nytt specialverkiyg
och viinta pd leverans utan det enda du behéiver glira iir att
justera din form i datorn och posta ut en ny kod fbr att kira
fram en ny detalj redan samma dag. Bearbetningssitiet lim-
par sig bést far 4 styckstillverkning, reservdelstillverkning
och protatyptillverkning. Det som kriivs av maskinen [t att
gora raka kuge fr X-, Y-, Z- och C-axel. Fir tillverkning av
vinklade kugg krivs dven en B-axel, Maskinen du behiver
ar en mullifunktionsmaskin, sa och demonstrerade Markus
Brinnstrdm pd Stenbergs.

Vi triffade Thomas Aberg som iir teknisk siljare pa
Coromant och han berittade;

- Att i till kuggar med sniva toleranser | mjukt tillstind
iir en vanlig utmaning fér industrin. Foér massproduktion
av kuggar i modulintervallet 4-10 dr en viindskirsfris ett
kostnadseffektivi alternativ till omslipningsbara snabbstil-
skuggfrasar eller solida hirdmetallskuggfrisar. For mindre
modulstorlekar och produktionsvolymer rekommenderar
vi skivirisar med fullprofilskir ochinveMilling, vilket ar ent
utmarkt val for pmh;:l'ﬂ:rframtaﬂ'lﬁng.

- InvoMilling dr en mangsidig meted fir att tillverka kuggar
i moderna flerfunktionsmaskiner eller S-axliga svarvar. Hir
dppnar vi fr nya kostnadseffektiva eitt att tillverka kugg-
kompenenter utan speciella kuggfrisningsmaskiner, fiirklarar
Thomas Aberg och fortsitter;

- Eftersom den kompletta komponenten nu kan bearbetas i
en enda uppspinning, i en enda maskin, kan man sinka den
totala produktionstiden dramatiskt. Med riitt verktyg kan
du ka skirdata och sanka kostnaden per bearbetat kugghjul
betydligt.

- 5d avslutningsvis kan vi konstatera att Coromant nu har
tagit dnnw eth steg framdt § utvecklingen av kuggfrisnings-
teknik nir man introducerat den banbrytande InvoMilling-
lésningen fir flexibel tillverkning av kugg och splines § uni-
versella fermaxliga verklygsmaskiner,

Forts sica 14 >
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Okuma Skiving Gear Package, kugg-
bearbetning i flerfunktionsmaskiner.
Okuma Corporation har utvecklat en hig-
kvalitativ kuggbearbetnings teknologi fir
produkter som inre- och utvindiga kugg och
splines i en flerfunktionsmaskin, “Skiving
Gear Package” dr ett paket som Litt kan
skapa program fiir dessa typer av bearbet-
ning. Skiving Gear Package mijliggtr bear-
betning med hig noggrannhet som dkar
effektiviteten och tar produktiviteten till
nya hisjder.

Det finns olika typer av kugg i minga
olika storlekar och former bercende pd
anvindningsomride. Generellt har de pro-
ducerats i specialmaskiner fram tills idag,
Sérskilda specialbearbetningar som Hll
exempel hyvling och frisning har gjorts i
dessa maskiner, men tillverkare har linge
sett fram emot att effektivisera produktio-
nen genom att centralisera processer som
frisning och svarvning till en och samma
maskin. Dessutom har det varit ett dnskemdl
att fi programmeringen enklare i dessa typer
av l:ugghfarbel‘ningar_

Okuma har bidragit till att effektivisera produktio-
nen och reducera ledtiderna genom att gira det mijligt
att bearbeta stora kuggdetaljer med hig precision | en
flerfunktionsmaskin,

Men dvergdngen frin dessa specialmaskiner till fler-
funktionsmaskiner och 5-axliga maskiner har resulteral
i extremt komplicerade och svira programmeringar.
Men nu har Okuma ubvecklat "Skiving Gear Package”
som har automatiska programmeringsfunklioner som
tilkiter operatéirerna att skapa program for kuggbear-
betning enkelt genom att fira in information om verk-
tvg, kuggspecifikationer och bearbetningsftichallanden.
Denna nya produkt rymmer [riisning och andra typer av
kuggbearbetning,

Detta programpakel dr en samling med enkla program-
meringsfunktioner Rir kuggbearbetning med hig nog-
grannhet som exempelvis hyvling och frisning,
Programmeringen kan giras | dessa tre enkla steg:

1. Vidlj kuge (yttre eller inre-diameter)

2. St im rétt verktygstyp, kugg-
speciiikation samt bearbetnings-
forhdllanden.

3. Verkstall det antomatiska pro-
grammet,

FProgrammeringen kan giiras
pd en tiondel av tiden det ta ant
giira detta manuellt. Dessa pro-
grammeringar kan goras i 5-axli-
ga fleroperationsmaskiner med
svarvfunktioner. Denna higa
noggrannhet tillsammans med
synkroniserad, roterande teknik
fir bord och verktygsspindel
mijliggir en highastighetshe-
arbetning i flerfunktionsmaski-
nerna, Stabiliteten i maskiner och verktyg gor det dven
siikert att std emot skirkraften vid hyvling,

Bearbetningstekniken finns tillginglig | Okuma
MULTUS U-serien samt | Okuma MU-1000V serien.

Vill du veta mer vilkommen att kontakta:
Produktchet

Gitran Johansson
wwwstenbergs se

“win




- Under temal kuggbearbetning visar vi att det &r méjligt att hyvla fram en kugg-
profil dven i en fleroperationsmaskin OKUMA MA 60011, bara den dr stabil och
snabb. Detta r en bearbetning som annars ir ganska vanlig i svarvar ddr man vill
hyvla fram en profil och dirmed Gr en fullt fardig detalj direkt. Hair hyvlar vi fram
en kuggprofil med Ve = 6 M/ min och 0.05mm /slag, skiret har 3 kuggprofiler var
av 2st giir en firbearbetning s att man minskar ner antalet slag per delning /kugg,
berittade Tony Asplund pd . Horn Sverige.
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Firetagen visade dven vattengradning och tvitt i en maskin med
500 bars tryck frin japanska Sugine. Maskinen dr utrustad med
CNC styrt mmutl."l.rrku S0HTL e m].rclwt bra flexibilitet. Den har dven
egenskapen att filtrera viitskan som sedan kan dteranviindas.

- Zippelsugine valtengradning dr myckel intressant, just hir har vi
500 bars tryck men det gir att 8 upp till 3 00 bar. Maskinen fungerar
som en vertikal fleroperationsmaskin, kan man faktiskt siga med
Fanue styrning. Manga fdretag idag kiir med springgradning men
' som sagh hir presenterar vi for bestkama en annan typ av teknik
ﬁ( och som vi visar s fir man bort alla grader och maskintekniken
tviittar detaljerna noggrant. Rening med finfilber samt Stervinning
av vitskan dr ndgra av de egenskaper som maskinen tilldter, sa
Fredrik Claesson, maskinsiljare pd Stenbergs.

Mazaks nya
Smooth-teknik

har landat

» Virldens snabbaste CNC
(exempelvis 4ggr snabbare dn foregaende Matrix)

Snabb programmerningsskarm

Smooths grafiska anvandargranssnitt

H-axlig virtuell bearbetning fér simuleringsprogram
Variabel accelerationskontroll i alla axlar

Intelligent Mazatrol fickfrasning

Snabbare ratationsaxelshastighet
Hornradiekompensering

WO W W N

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri.
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Dynamisk 5=axlig
bearbetning 1 fokus
pa HERMLE Open House

rots en dkande internationell rirlighet

¥ behdller regionala industriella kluster

sin betydelse, S6dra Tyskland dar ménga

av bilindustring ledande tillverkare som

BMW, Mercedes Benez, Audi och Porsche

finns med stora fabriker, bildar tillsam-

mans ett geografiskt centrum fér Europas
tillverkningsindustri. De tyska fordonstillverkarna dlar
sin produktion och skapar manga arbetstillfallen i regio-
ren. Minga smd stider i regionen dr uppbyggda runt
verkstadsindustrin och Gosheim dir HERMLE &r beliget
ar ett mycket bra exempel pd sma stider diir en maskin-
byggare dr dominerande. Goshelm har 3 500 innevinare
och hiir finns 3 500 jobb, Det ir alltsd ingen brist pd arbete
utan hiir pendlar man frin andra smd byar in till Gosheim
for att arbeta, Andra exempel pé smé orter som har fler
arbetstillfillen dn innevinare i stdra Tyskland dr Phronten
och Tibingen som ar villkinda namn for tidningens lisare,
Hir finns en stolthet att arbeta inom industrn och tek-
nikjobben har hig status lingt ner i dldrarna. Ungdomar
vill arbeta som bil- och maskinbyggare och ofta 3r det
flera generationer som arbetar pad samma arbetsplats,
Det dr en helt annan kultur och livastil 1 Tyskland. Pa
HERMLE har man inga som helst problem med att fa
personal och deras satsning pd egen industriskola och

lirlingsakademi sikrar kompetensen som maskinbyg-
gare i nidsta generation. Ungdomama i akademin dr frdn
16-17 &r och arbetar 3 dagar pa HERMLE med en liten
ltn och man gar tva dagar i skolan. Efter 3 drs uthildning
s ir man garanterad jobb pd fabriken och kan se fram
mot en karridir som maskinbyggare och ingenjér pad ett
hiigteknologiskt firetag,

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG SGppnar vade dr
sina didrrar fér virldens alla féretag som arbetar med
skirande bearbetning och som har behov av verkbygs-
maskiner i sin tillverkning. Under 4 dagar visar man upp
en imponerande fabrik dir man | ar kunde bla. visa upp
en helt ny monteringshall. Till eventet kommer Arligen
c:a 3 50 bestkare.

I dr fanns det som alllid maskinnyheter bland de 30
maskiner som man hade igdng i democentret, allt frin
den kompakta C 30 till den gigantiska C 60, nyheter som
vi beskriver lingre fram i artikeln. Det dppna huset hos
HERMLE har en ling tradition och i &r var det den 9:e
gdngen som man visade upp sina produktionsfaciliteter.
Hir arbetar 770 personer och det dr bra fart pa affirerna,
Fabriken har byggts ut sju ganger och 2014 var ett rekordir
for den tyska maskinbyggaren. Idag frfogar man dver
52 D00 kvm tillverkningsyta och man tillverkar alit “in-

"—-.-_'

Teame! bakor maskinfdrsdining och tekmik frdn den lyska maskintitverkaren HERMLE | Sverige
r Par-dis Bryntesson, Hdken Sarz, dAnssi Lewrila, Oile Pettersson och Garan Carlsson.

house™ utom vissa elektronikkomponenter och detta inne-
bir att man dven har egen plitverkstad vilket &r ovanligt
inom tysk maskinbyggarindustri.

Vi triiffar Hikan Sars som dir VI fiir INDEX-TRAUB
Mordic AB i Sverige som ir det foretag som sedan 1991 dr
ansvarigt fir farsdlning och service av HERMLE. Frigoma
dr médnga och Hikan ger oss fakia och svar.

- Flirelaget grundades av Berthold Hermle dr 1938 och
de férsta dren Hllverkade man bla. centrifuger fér att
1957 biiga tillverka enkla frasmaskiner. 1972 kom den
fiirsta verktygsfrismaskinen och 1975 kom maskinerna
med NC-styrning och resten dr som sagt historia och en
enastiende framgdngssaga. Foretaget drivs vidare idag av
tredje penerations arviagare, Dhetmar Hermle, som idag
dr shirsta enskilda dgare och bolagets styrelseordfdrande,

- I samband med att TRAUB Svertog aktiemajoriteten i
HERMLE 1991, &4 har vi pi INDEX-TRAUB i Sverige sedan
dess dven haft detta fina maskinfabrikat att erbjuda den
svenska marknaden. Med tre i grunden olika fabrikat som
INDEX, TRAUB och HERMLE har vi sedan Ling tid tillbaka
kunna erbjuda vira kunder den senaste maskintekniken
inom svarming, frisning och flerop, sager Hakan Sams.
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Innovativ Dubbel Z geometri - 26° positiv skarvinkel for laga skarkrafter.
Idealisk for alla typer av maskiner - fran maskiner med lag effekt till robusta.

Ekonomiskt dubbelsidigt skar- 8 skareggar - stort skardjup upp till 5 mm.
Ny MIRACLE SIGMA belaggning for extrem process sakerhet.
Tillgdngliga i grov-, normal- och fintandat utférande fran @ 40 - @ 200 mm.
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Hikan Sars, VD for INDEX-TRAUB Nordic AB och Frans-Xaver
Bernhard, VD fér Machinenfabrik Berhold Hermle AG,

Vi fir en kort interviu med Franz-Xaver Bernhard som dr VI pa maskin-
tillverkaren HERMLE i Gosheim, niira Stuttgart i sédra Tyskland. Han har
arbetat pb HERMLE i 28 ir och dilray 15 &r som VD och ansvarig for R & D,

Mamn tre ord som du tanker pi nar du vill beskriva HERMLE.

- “Milling at it's best” r virt mantra och det blev fyra ord istillet fiir
tre men det stdr skrivet verallt | vira broschyrer och reklamutskick.,
Frisning &r vir kompetens och vi tillverkar frismaskiner och anviinder
frasmaskiner i viar epen produktion s vi menar ddmjukt att vi vet

.
det mesta om frisning och det "know-how” och den kempetensen
férmedlar vi ut till vira kunder nir det géller att hitta ritt maskin,
ritt utrustning, uthildning, service och support, fiirklarar Franz-Xaver
Bernhard och tilligger;

= Vi erbjuder inte bara en maskin ulan ett komplett koncept runt
frisning och fleroperationsbearbetning,

Fiiretaget startades redan 1938 och sedan dess har man riint stora
framgdngar internationellt vilket betyder att man idag exporterar 60
" av de maskiner och system som man tillverkar i fabriken | Gosheim.
Tyskland dr fortfarande den stérsta marknaden for FHERMLE men
exporten fkar konstant och dr mycket viktig.

>

Tyviirr &r det fotoftrbud inne i fabriken och ddrfor kan
vi inte beritta hur rent och snyggt det dr men jag kan
formedla att HERMLE dir kiinda for sin perfeklionism
och pd var rundtur hittade jag varken spin eller smuts pd
golven. Man dr kinda inom tysk maskinbyggarindustri
for att ha en av de renaste fabrikerna i landel.

Vidtervander till var interviu med Haikan Sars och han
berdttar om hur han ser pd maskintillverkaren HERMLE
utifrdn ett marknadsperspektiv,

- Man ligger i toppskiktet som tillverkare i viirlden
nir det giller vertikala verktygsmaskiner och system for
5-axlig frisning /fleroperationer. En position som man
vidhiller dr viktig, HERMLE ir bland de dyraste och mest
exklusiva maskinfabrikaten pd marknaden. Man Fir hell
enkelt det man betalar fir och HERMLE stir fir higsta
teknikniva, hisgsta precision och livslingd pa maskinerna,
firklarar Hikan Sars,

- Hiir i &r ser vi som bestiker HEEMLEs Open House
att man Sven i framtiden vill leda utvecklingen som en av
viirldens frimsta maskintillverkare av avancerad 5-axlig
bearbetning i vertikala fleroperationsmaskiner mid olika
typer av automatiseringar. 5¢ bara pd den nya HERMLE
C 52 U/MT och alla nya automationslsningar.

- Vi siljer pd absolut hogsta kvalitet som gér att i pd
marknaden ndr det gdller S-axliga vertikala fleroperations-
maskiner, menar Hikan Sars och backar upp sitt uttalande
med flera Exern.pel pat hur HERMLE leder uh'ecklinge-n
och gitr de mest avancerade maskinerna fiir mycket kom-
plicerade detaljerna i svira material.

INDEX-TRAUE Nordic AB dr koncentrerat till endast tre
fabrikat, INDEX, TRAUB och HERMLE, vilket betyder att
man har en djupare kunskap om maskinema och darige-
nom kan ge sina kunder bittre rid och firetagets tekniker
kan géra mer och arbeta snabbare med bade installationer,
service och utbildning,

- Vi ser en utveckling inom maskintekniken dar man

fibrr i tiden traditionellt kirde sina bitar i en frismaskin,
hiir kemmer nu svarvieknik som gde att man kan fréisa i
&K multifunktionsmaskiner och frdn stdng. Det betyder
att | princip s kan vidra kunder gtica biten helt klar i etl
tempo oavsett vilken maskintyp man viljer frin INDEX
och TRAUB. HERMLE utveckiar ven de sitt maskinkon-
cept med 5-axliga vertikala fleroperationsmaskiner till
att @ven klara svarvning i de nya MT-modellerna. Alla
fabrikat kan idag alltsd bde svarva och friisa detaljerna,

- Ofta investerar man | HERMLE fiir att finna en 1is-
ning pd problem. Vi siljer inte en HERMLE fiir att kunden
behéiver en maskin fiir volymtillverkning av "enklare”
detaljer utan det handlar som sagt om sviira och komplice-
rade detaljer | svdra material, did ulnyttjar man maskinens
egenskaper framférallt nir det giller dynamisk 5-axlig
bearbetning med komplexitet i form och material, fisr-
Klarar Hikan Sars.

- Det fanns ett uppddmit behow att investera och sam-
Heligt 54 4r clet en mycket stor efterfrigan pd avancerade
verktygsmaskiner diir fiiretagen inte fokuserar pa priset
utan ser till vad maskinen klarar av att géra rent lekniskt,
man ser med vilken precision man far ut och framfsrallt
ser man livslingden pad maskinen, fortsitter Hakan Sars.

Vi stiller frigan: Handlar det om singelmaskiner eller
dr det liner med automation som giller pd den svenska
marknaden?

- Det handlar idag om mest singelmaskiner men med
mer och mer automation i form av olika palettiésningar,
robotik och stora verktygsmagasin, HERMLE har via sitt
dotterbolag Leibinger Systemtechnik ett stort standardi-
serat nutm‘nﬂti:ieringﬁutbm med alika n}hnﬂc’isﬂinﬁar och
kraftfulla palettsystem for detaljvikier upp till 2 000 kg!

Hur mirker man att man har en verktygsmaskin frin
HERMLE? frdgar jag maskinsdljarna Olle Pettersson,
Giran Carlsson ach Anssi Laurila.

= Du mirker det dels pd dina detaljer niir det giller
ytor och med vilken precision du klarar av att tillverka
komplexa former och du marker att efler 15 till 20 dr sd
har du fortfarande samma precision | maskinen, Nir det
giller enklare verktygsmaskiner sd bérjar precisionen
minska redan efter 5 dr, siger Olle Pettersson och Anssi
Laurila haller med;

- Vira kunder tinker lAngsiktigt och investerar pd lite
léngre harisont. Kunden vet att maskinen dr lika stabil
efter 15 &r och dd ir maskinen betald for linge sedan.
Vilket betyder att du kan kira med samma precision
och stabilitet | ménga dr vilket givetvis ger ett bra andra-
handsvirde. A andra sidan s vet vi inte hur gammal en
HERMLE maskin kan bli di vi i princip inte hittar nigra
begagnade maskiner ute pd marknaden.

Giran Carlsson har som han sdger hafl fdrmdnen att
sillja HERMLE sedan 1991, Giran har arbetal pd INDEX-
TRAUB i 31 ir och sdlt minga verktygsmaskiner genom
dren. Han om nigon borde veta det mesta om varfir et
fabrikat iir konkurrenskrafligl eller inte,

- Det dr en fantastisk produkt och man har under dren
utvecklat maskiner i storlek och dven kunna svarva. Man
fiiljer utvecklingen och kundernas énskemdl inom indu-
strin vildigt bra. En stor milstolpe var ndr HERMLE tog
fram den numera patenterade C modellen. Beteckningen
stdr fisr Smxlighzl och ]-mmpaktln-.l ach med den modellen
grundlade man sitt goda rykbe i branschen. Firr hade vi
universella maskiner typ modell U rencdlade fr verktygs-
avdelningar. PA senare dr har C modellerna tagit Gver helt
ech HERMLE viinder sig idag till en bredare marknad med
maskiner anpﬂ.ﬂs‘.ﬂde Aven fir Prl::du.k!iun_ D.iir'tsennm har
intresset och behoven fran industrin Skat vasentligt och
man har dven utvecklat egna automationslisningar fér att
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Nya C 52 U MT flyttar fram
granserna for precision

HERMLE C 52 U dynamic med NC-rundbard & 1750 och styrsystemet TNG 640,

Med den nya C 52 U/MT presenterar HERMLE AG sin
nya generation av den vilrenommerade C 50 U/MT. C
stir fibr Center, 50 fiir modellstorleken, 2 fiir andra gene-
rationen, U fiéir universell (5-axlig) och MT filr varianten
Frisning /Svarvning (Milling Turning)

Den nya C 52 kommer till sin fulla ritt § branscher
med mycket hidga krav, som Aerospace (med myck-
et frisning och svarvning i samma uppspiinning),
Verktygstillverkning (tunga, stora detaljer) eller inom
maskintillverkning,/ Lego (hisg avverkningsprestanda).

Hir stér vid alla bearbetningar den héga precisionen i
flirgrunden. Den nya C 52 U erbjuder som standard

XY-Z et Tp </ =8, A-axel </= 16", C-axel </=9" ach
med firhiijd noggrannhet (option) X-Y-Z elt Tp </= 5y,
A-axel < /= 10%, C-axel </= 6%, Allt fiirutsatt att omgiv-
ningens firhdllanden kan garanteras.

Med ett arbetsomrade X-Y-Z pd 1000 x 1100 x 750 mm
och ett maxavstind fran spindelnos till bordsyta pd 950
mumt, kan detaljer med & 1000 mm och en max hijd pd

HERMLE C 52 UP dynamic med palativixiane PW 3000 mod 4 palatiplatser,

riggpiats samit eft enkell INEggsmegpasin ISr verkiyg.

810 mm bearbetas utan begrinsning,.

Med ett sving i arbetsrummel pd 1310 mm kan till och
med &nnu stébrre detaljer bearbetas S-axligt pA C 52 UL

Fiir att kunna hantera maxvikten 2000 kg i arbetsrum-
met (med C-och A-axlama) krdvs kraftfullare drivning.
Dirftir utrustas C 52 med dubbla motorer fir drivning
av A-axeln (mekanisk tandemdrivning) och C-axeln fir
direkidriven med en. s k. Torquemotor. Vaggrirelsen
{A-axeln) dr hela +£100°/-130°, vilket ger myckel hijg
bearbetningsflexibilitet,

Just hiir finns alla fdrdelarna med HERMLEs modifierade
Gantry-konstruktion med 3 axelrorelser av verktyget och
2 axelriirelzer av detaljen,

C52 har 60 verktyg (HSK 63/5K40) eller 42 verkivg
(HSE 100,/5K 50) som standard, integrerat | maskinbad-
dens bakre del. Dessutom kan flera varianter av utikade
tilldiggsmmagasin ge upp Hll max 385 verkbypsplatser.

MT-varianten avoundar moduloptionerna hos C 52,

HERMLE € 52 UP dynamic med paiattvixiara PW 2000 och eff enkelt tilfiggsmagasin fr verktyg.

Frisning och svarvning i samma uppspinning av detaljer
med upp till & 1310 mm och dessutom S-axligt ger opti-
mala fdrutsittningar fr higkomplexa fris-/svarvdetaljer.

Just avseende MT-varianten fokuserar HERMLE aten-
gen pd temal sikerhet, Fir detaljer upp till 1000 kg som
roteras med 500 rpm bir sikerheten uppmarksammas
extra noga. Standard hos Hermle dr darfér ett frstirkt
tak, ett integreral balanseringssystem och en produk-
tionskabin,

Sidlvklart har C 52 dven ett omfattande automations-
kencept med tvd olika palettvislingssystem. PW 2000 med
max tvd paletter och PW 3000 dir antalet palettplatser dr
fritt konfigurerbar,

Omifattande optioner fir individuella och produktiva
ltsningar utdkar anvindningsomridet fse C 52. HERMLE
erbjuder Lex. olika kyl- och uppspdnningssystem, ulsugs-
anordningar, verktygsitvervakning och mitning, mitsen-
sorer och noggrannhetspaket,

Forts. sida 22 5>

HERMLE C 52 UP dynamic med palsifvixiare PW 3000 med
4 palettplatsey; Aggpiats samt ett enkelt Hiffggsmagasin fdr verkiyg
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Verktyg fér komposit material

KOMPOSIT

OSG har utvecklat och patenterat en
diamantbeldggningsmetod som gor
mikrokornstruktur av kristallerna under 1. Detta
gor att belaggningen foljer formen pa skareggen
battre vilket ger en langre livslangd och ett
skarpare verktyq.

Verktygen blir kemiskt etsade och

intensivt rengjorda fore beldggning.

En serie av kemiska bad gors for att

kontrollera mangden av kobolt |

hardmetallen.

Detta ar viktigt eftersom for mycket

kobolt kan orsaka lag vidhaftning och
avflisning av belaggningen.

Komposit - O5G vet hur man gor.

OSG Scandinavia A/S
Tel. +46 (0) 40-41 22 55
0sg@0sg-scandinavia.com
nttp://se.osgeurope.com
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Okad planeringssédkerhet

och anvandarvanlighet; HACS

Det nya "HERMLE Automation-Control-System™ (HACS) dr
ett system fir stymning och 8vervakning av HERMLE maskiner
som automatiserats med palettvixlingssystern, HACS férenklar
produkbonsplaneringen och kalkylationen av verktygsinsatserna,

En extra, flyttbar operatGrspanel placeras vid palettvixlarens
riggplats. Den mycket enkla hanteringen, med “Drag & Drop®
direkt pd bildskirmen, firenklar den dagliga anvindningen i
produktionen. Som vanligt f6r alla HERMLE innovationer har
HACS redan testats i var egen produktionsmilj och nu ndtt en
seriefirdig version.

HACS kommer att anviindas pd alla HERMLE palettvixlare
och drn, pd samma vis som foregangaren PMC, anvindbar fr alla
shyrsystem. Nybestillningar utlevereras redan idag med HACS
som standard.

Fordelar med HACS
Operatren har hela iden den aktuella uppgiften synlig.

Pl 24 vis kan en nitstan helt stérningsfri produktion garanteras,
Den tydliga strukturen och systemets enkla uppbyggnad minskar
risken fir fel. Dessutom klarar sig HACS helt utan Windows-
datorer och dyra snittstillen till olika styrsystem. HACS dr helt
integrerad i sin maskinmiljii. Den intuitiva mjukvaran erbjuder
savdl vid riggplatsen som vid maskinstyrpanelen alla relevanta
data i en Bverblicksbild: systemlayout, arbetsplan, paletter, bear-
betningsordning, uppgifter och verktygstabeller.

Alla nyriggade detaljer ordnas automatiskt in i bearbetningsord-
ningen, Genom definiering av erdern kan ndr som helst prioritet och
didrmed bearbetningsondningen findras. Dessutom kan ordningen
enkelt omsorteras med den s k. “Drag & Drop® funktionen,
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Olle Pettersson maskinsdljare pa INDEX-TRAUB Nordic AB tillsammans med
Gerd Schorpp pa Hermle-Leibinger Systemitechnik GmbH,

- Vi dir sedan starten 1998 ett dotterbolag till HERMLE och arbetar enbart med
automationslésningar (81 kunderna. Det kan handla om nyckelfirdiga system till
standardldsningar, allt efter vad kunden énskar. Sedan slutet pa 2000-talet handlar
det mycket om flexibla Wsningar med stora verklygsvixlingssystem och trenden
mu gdr mer och mer mot flera maskiner | system och det kan handla alltifrdn 2-3 tll
5 maskiner ofta kopplade till madrmaskin och tviittmaskin i helautomatiska celler,
berdttade Gerd S-r.'lmrpp och ti'lliiggm‘;

- Full automatisering kriiver gott om verktygsplatser. Hir pd Oppet Hus-dagama
visade vi virt nya automatiserade verklygsmagasin som man sammankopplar
med maskinsystemet, med plats for upp till 462 verktyg pd endast 3 kvm golvyta.

. B
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Den extra Epamtdmpana.'en HACS - wid palattviiviarens riggplats.

Kyocera bjuder in
till verktygsdagar i
anslutning till JKPG
Metal Inspiration
Days. Lds mer om
vart program och
inspirationskvdllen

pa var hemsida.
Védlkommen!

Hogmatningsfras
fran Kyocera

— reducerar skarkrafter och vibrationer

Kyoceras nya MFH-frds sdkrar dig vibrationsfri och effektiv
frasning, aven vid enormt higa matningar.

+ S&krar maximal spanvolym
» Antivibrations-design
« Nyutvecklade kvaliteter for stal och rostfritt stal

« Lamplig vid langa verktygsoverhang och i effektsvaga
fleroperationsmaskiner

+ Brett anvandningsomrade - planfrasning, hérnfrasning,
sparfrasning, fickfrasning, rampning, spiralinterpolering och
dykfrasning.

Skaren finns med 3 olika geometrier: for generell

hagmatningsfrasning, for stora skirdjup och med Wiper geometri

fér finfrdsning.

Konvex eqalinje e Modul variant
reducerar skifrkrafterna

Lis mer pa www. kyocera-unimerco.se,
eller kontakta oss pd 036-344600 53
berattar vi mer om hur vi tillsammans
kan dka din produktivitet med den
nyutvecklade MFH-serien,

] KYOCERA
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tllgodose marknaden pd ett optimalt sdtt. Satsningen pd
S-axlig teknik bygger i grunden HERMLE s framgdngar
pd virldsmarknaderna och som har hiigsta precision dven
10 41l 15 &r efter att man kiipt maskinen. Det finns dven
J-axliga maskiner { modellprogrammet men vad som dr
bdst med HERMLE dr atl man satsat och satsar pd fram-
fdrallt “dkta” dynamisk S-axlig teknik.

Vad menar du med “dkta” S-axligt, vad innebir det?

- Maskinen har kraftig driviing i bordet vilkel innebdr
att du har hivg hastighet pd alla axlar vilket ger en dyna-
mik av higsta klass med tre rirelser | verktyget och tvd
i bordel. Det d&r dubbla drivningar pd vaggan och bordel
vilket gir att man maximerar hastigheten i alla axlar pa
bésta sitt. Snabba spindelréirelser och konstruktionen av
bordet som dir nedsiinkt for optimal vridpunkt i centrum
vid bearbetning. Konstruktionen med portalbidd. allt dr
vil genomtankt,

Avsluiningsvis beriittar Gran att de senaste leveran-
serna av HERMLE maskiner till svensk industri dr till
framst underleverantdrer och verktygsindustrin fram-
forallt i mindre modeller da vi i Sverige kanske inte har
tung industrin i stirre omfatining och di tinker jag pa
vary, energi, olja och gas sektor och alternativ energi som
vindkraft.

Vi far aven en prnhsh.lnd medd Olle Pettersson, maskin-
siljare region viist, med manga drs erfarenhet och goda
kunskaper.

- Jag har arbetat med maskinférsdljining i 17 4r och
idag om man ser tillbaka sa har HERMLE sedan fiirsta
gangen jag fick mdjligheten alt marknadsfbra fabrikatet
utvecklats hela tiden. Nigot som inte ndmnits hir dr
maodell MT - MillingTurning som kom f&r 5 dr sedan.
Detta maskinkoncept har blivit en dundersuccé for
nu kan man dven svarva | maskinen. Maskinmedellen
kommer idag med storlekar MT 42 med 700 bord, MT
52 med 1 000 bord och MT 60 med 1 200 bord och vikter

Med pd resan var liven ett flertal svenska fretag och pa bilden ser
vien av vd grupper som dkle ner till fabriken | Gosheim utanfor

Stuttgart av olika skil.

- (fta dir det stora firetag och di handlar det om fretag med egna
produkter som dr intresserade men vi har ockss nigra mindre under-
leverantiirer (ofta verktygsmakare) som har intresse och Sr med pd

upp mot 1 000 kg, och vi kan idag tillverka otroliga
komponenter i en maskin utan att hantera detaljerna
mellan fleroperationsmaskin och ex. en karusellsvary,

farklarar Olle Pettersson

Vi ber Olle att med tre ord forklara sanningen bakom
framgdngarna for den tyska maskintiliverkaren,

= HERMLE ér kvalitet och noggrannhet och flexitsilitet,
dir har du dina tre ord som du frigade efter, skrattar Olle
och fortsatter;

- Framfrallt ir det det modifierade Cantry-koncephet
som HERMLE var férst med 1995 ach man bygger
maskinerna efler samma koncepl och material idag,
Jag brukar skimtsamt sdga att maskinerna r stendida,
Maskinbidden bestir av 92 % sten, resten dr bindemedel
typ harts fir dimpande effekt Detta betyder att maskin-
bidden har minimal vidrmeupptagningsférmdga och
maskinerna behaller dirfiir sin noggrannhet Gver fid,
Maskinerna dr ergonomiskt bra uppbyggda for opera-
tiren och oavsell storlek s stir man alllid ndra med bra
dtkomlighet, Maskinerna byggs “just in time"” och man
har 100 % mitning av samtliga komponenter.

HERMLE har dven ett unikt skyddssystem fiir spin-
deln i handelse av kollision. Et patenterat kollisionskydd
bestiende av & aluminiumhylsor tar upp en kollisionsstét
och stannar spindeln omedelbart, Tack vare att .,'Tp"i.l."ldl:ll‘l
iir tridelad kan spindelskyddet och maskinen aterstillas
snabbare och reparaionskostnaden minimeras.

- Vad jag ocksd menar dr att de olika maskinmodel-
lerna dr lika | uppbygenad vilket giir att nir en kund
vill vixa i modellprogrammet bdde uppdt och nerdl,
sa kiinner man igen sig direkt. Maskinoperatéren ir
snabbt ighng och det kedver minimal uthildning, siger
lle Pettersson.

- Vi fdrstker motivera vdra kunder att inte byta ut en
3-axlig maskin mot en ny 3-axlig utan att 4 kunderna att
bredda sig och hir har HERMLEs succemodell C 400 blivit

négot av en instegsraket fiir oss att ta nya marknadsande-
lar, forklarar Goran Carlsson och Olle Pettersson flikar in;

- Man skall inte prata pengar i de hiir sammanhangen
men samticigt fir man valdigt mycket for de pengar man
investerar. Vi ligger | dvre skiktet nir det giller priset
fér vara HERMLE maskiner men som sagts tidigare i
artikeln sh "Hinar” man snabbt in investeringen, kvaliten
blir biittre, livslangd dr mycket ling och det higa andra-
handsvirdet finns ju kvar.

Goran Carlsson fortsiitter:

- Vi har under alla &r ndstan alltid varit dyrast niir vi
salt maskiner och det giller inte bara HEEMLE ulan fiven
INDEX och TRAUR, <4 ar det. Men som sagt kunderna dr
mycket ndjda och vi undrar hur manga fabrikat som efter
1 klarar av samma my-noggrannbet som ndr maskinen
installerades. Ett annat exempel pd vir kvalitet kan vara
om jag firklarar s4 hir,

- Vi har silt HERMLE sedan 1991 i Sverige. Men kan
du skaffa fram en begagnad maskin dt mig ? Svaret ir noj,
det finns inte, jo men dd fr du verkligen leta och leta,
Nistan inget foretag vill silja en noggrann maskin som
2015 fortfarande bara tickar och gir.

Olle Pettersson sdger;

- Maskinlfsningarna vi siljer dr inte billigast pd mark-
naden och den kund som laser offerten bakifrin g,érall:] ng
att sdlja till. Man maste birja att Lisa offerten framifran fir
att komima fram Hll varfée maskinen kostar som den gitr,
se till hela kostnadsbilden dver tre till fyra avskrivningsir.
Snittet ligger runt 3 miljoner och viiljer man mer teknik
och mer automation s hamnar man runt 4.5 tll & miljo-
ner eller mer. Men, som sagt, offerter skall lisas fran ritt
hall och di frstir man vad man fir for sina investerade
slantar, avslutar Olle och Goran.

Det hidr med att investera | modern produktions-
utrustning dr varken svart eller vitt utan ristt och vitl
(HERMLEs farger). ®

resan for att (@ se och veta mer om HERMLE. Med FL!I resan har vi
[Bretag som har en eller flera maskiner och som vill se produktionen
och demonstrationer och samtidigt prata med de tyska experterna hir
pd fabriken. Samtidigt dr det foretag som dr med pd resan och som
kommit langt | sin process ndr det gdller vad man skall satsa pd fir
maskin och teknik fiir framtiden, berdttar Iikan Sars.
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INSPIRERANDE SAMARBETE FOR STARKT BRANSCHKOMPETENS FORTSATTER!

Under tva dagar samlar vi vara kunder hos oss i Jonkdping for att ta del av maskinlésningar, spannande foredrag
och for att utbyta tankar och erfarenheter. GIom inte att anmala dig till var inspirationskvall den 26 augusti for att
lyssna pa var malinriktade talare Thomas Ravelli.

Fér anmadlan och mer information bestk www.metalinspirationdays.se

JKPG METAL INSPIRATION DAYS dir ett unikt samarbete mellan nagra av branschens tyngsta aktorer,
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Dirk Konzok reprasantant far LPW Reinlgungssysteme GmbH och Mattias Paterzon EurcMaskin,  Mattias Paterzon och Marco Wolf frdn tyska Metallform Wichter GmbH,

Forts. frdn sida 15 >>

D 28-29 april hade vi pd Buromaskin lemadagarna "Ivatl
& kugg” i Stenbergs lokaler, berittade firsiliningschef
Mattias Peterzon pa EuroMaskin som numera dr ett sys-
terbolag till Stenbergs.

- Dret kom Sver 100 besdikare som ville ha mer informa-
tion om vira tvittar och vad renhetskrav innebir. Flera
av vira leverantiirer frin bland annat Zippel, EMO,
Metallform, LPY och Everest fanns répresenterade i hal-
len. Inspirerande seminarium med temat "Tvitt av detaljer
med renhetskeav” och demonstrationer av tvattmaskiner

AR
4l #”

fick bestkarna ta del av under dagarna,

P4 utstillningen hade man integrerat en twiitt { en bear-
betningscell bestiende av en maskin frin Okuma och en
automation frin SVIA. Tanken bakom dr att visa hur man
integrerar bearbetning, robol och tviltt | maskinens styr-
system. 54 en operatiir behiwer bara ligga i diameter och
hisjd pa detaljerna si stiller roboten om sig automatiskt
och all styming av processen sker via maskinen eller via
robotstyrningen,

- Vad vi pd EuroMaskin will tillfsra hir ar att visa hur

|

f

il

man dven kan tvitta av spdnor och skirviitska och even-
tuellt bldsa rent detaljen via vir industritvitt frin Everest
helt automatiskt. Konkret s4 gar det till s4 att roboten fer
en signal till tvittmaskinen som Gppnar en lucka, jacuezi
spolning (som dr en kraftig pump) sitts iging och spinoma
spolas bort med ett kraftigt tryck. Nista steg, sA stinger man
av spoiningen och siatter pd ultraljud om man vill fiir ate
i bort smuts som sitter fast lite hiirdare plus att ultraljud
dwen fdr bort spinor som sitter fast | smala och djupa hal,
berittade Mattias Peterzon och fortsivter férklara;
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- Efter detta sd tar roboten detaljen i blAsbox och ligger pd utbana och luckan
P blten stangs och vantar pa ndsta detalj,

Detta dr ndgot som vi pd tidningens redakbion aldrig sctt frut och det e nytt
pa marknaden. Det finns redan pd ndgra firetag och Mattias siger att konceptet
kommer mer och mer sd snart kommer vi pd tidningen sikert att springa pd
olika system med integrerad tvdttmaskin, Mattias Pelerzon berdttar att idag
firns anldggningar pd Stebmsholmens | Trands och Husqvarna har system.
Twitt kraven tkar ute | industrin och findelen med en bvitt som dr integrerad
direkt efter bearbetning dr att skirviitska aldrig torkat in i detaljen och spinoma
fasinar och di blir det svirare att £ detaljerna réna i ndsta moment. Man spar
tid och pengar och allt blir rent.

- Pd Stenbergs i Jonkiiping hade vi byggt upp ett showroom med alla byper
av valtenbaserade tvittar dir vi genomifbinde tvitl tester, Vi hade kunder som
tog med sig en limplig detalj (oljig) for provivitt. Vi hade dven en ltdsnings-
medelstviitt diir vi genomidede tviittprover for kunder som har detaljer med
olja, fett, vax och silikon,

Anders Magnusson ar ny maskinsiljare pa BuroMaskin. Vad tyckte du om
“eventet”?

~Det var villdigt mycket intressanta bestkare. Minga ville gora tvitt tester
eller ha bestk av mig efter eventet och jag fick midnga nya kontakter, Att "bdrja”
i branschen med ett event som detta var riktigt bra. W
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VOlvo Cars
pa alla

expanderar
fronter

Vi har besdkt Pilot Plant & Concept Centre hos Volvo Cars

i Torslanda i Goteborg med Olle Pettersson pa Index-Traub Nordic

AB, for att tillsammans med Thomas Sandgren pa Volvo Cars
titta pa de senaste investeringarna i ny maskinteknik.

Dt fir bra tryck i firsidljningen virlden dver och det satsasstorti R & D
och nya bilmodeller presenteras i snabb takt. Thomas Sandgren berdittar
att det dr vildigt mycket att giira och att man kir fir fullt i verkstaden,

Om v skall beriitta om just det vi besiiker idag, Concept Center 4
hette det tidigare Volvo specialverkstiider pa 70- och 80 talet. 1985 byggde
Volvo nytt och samlade ingdende verkstader i samma hus. Sedan etl
antal &r tillbaka s heter vi nu Pilot Plant & Concept Center beriittar
Thomas Sandgren som arbetat pa enheten sedan 1979,

Vad gir man pd Concept Center hiir
pd Volvo Cars i Giteborg, vad dr uppdraget?

- Hir pa NC verkstaden tillverkar vi detaljer och verktyg for kon-
ceptbilar och show Cars (miss och utstillningsbilar). Undrar man
vad en konceptbil &r s dr det olika idéer som byggs samman och
det brukar i regel aldrig bli en bil fisr produktion, diremot tar man
detaljer, komponenter och former fir nastkommande bilmodeller,
berittar Thomas Sandgren och siger att man tillverkar ocksd modeller
far designavdelningen och objekt till Aercdynamik och Powertrain
desgsutom arbetar man for alla riggar och labb inom R & D Med vdra
nya maskiner frin HERMLE kan vi utfiira fler uppdrag vilket ger oss
mijlighet att utveckla vira kompetenser fr framtida uppdrag. Det
positiva dr att det gdr riktigh brea f6r Volvo Cars idag och man har
mycket nytt pd ging.

Maskininvesteringar krdvs for att klara av att korta ledtider
och da krdvs mer maskinkapacitet,
My teknik kridvs for att producera pd ett snabbt och kostnadseffektivi

ﬂmmmmmmﬁ TmnmSmmmﬂmmndﬂnmﬂ!mmmﬂm&ﬁm

gitt och hiir hittade Volve Car Group ldsningen i ett nytt maskin-
koncept frin HERMLE.

= 2013 investerade man i en INERMLE C 42 U MT diir MT stir for
Milling / Turming och maskinen dr den fiirsta som installerats i Sverige.
Det intressanta Ar att maskinen dr utrustad med ett svarvbord vilket gér
att man kan anviinda maskinen som en "Karusellsvare” kan man siga.
Maskinen har en extra kraftig motor och hiigt vridmoment i rundbordet
vilket ger utmarkta svarvmiyligheter, siger (lle Pettersson och fortsitier;

- Det @r ocksi en annan typ av spindel i maskinen som gér att lisa
sd att man inte slir sénder den.

Vad var behovet har frigar vi Thomas Sandgren.

= VWi bearbetar munda detaljer och komponenter som Lex. filgar och
skd och kira det i ett vanligh rundbord det tar vildigt ling tid och blir
inte lika bra kvalitet. Och maskinen ar sd utrustad att vi kan sitta i
nktiga svarvverktyg 1 och med att spindeln ar lsbar och du kan ocksa
anvinda maskinen som en frdsmaskin. En flexibel maskin med teknik
somn passar oss som handsken.

= Som sagts vi har mycket att gira och behdvde utéka vir maskin-
park fir att hinna med. [ februar 2015 installerades en HERMLE C 50
U, en maskinmeodell som &r en storlek stirre dn vir forsta C42 MT. Vi
har samma snabba spindel med 18 000 varv fiir HSKA3 men nu med
Anrw stéree arbetsrum, X-Y-Z-rérelserna dr 1000-1100-700 mm och ett
sttirre NC-styrt tippbart rundbord @ 1150 fir att kunna kilra bade fler
och stirre och tyngre detaljer i framtiden. Det nya bordet klarar hela
2000 kg vilket siger en hel del om vilken stabilitet, kraft och dynamik
som finns i HERMLEs maskiner, avslutar Thomas,

vizar Upp en falg som tiffverkats | HERMLE C 42 MT,
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Vi avslutar reportaget med nagra positiva pressmeddelanden
som kablats ut den senaste tiden med syfte pa var rubrik

Vilfyllda orderbdcker for Volvo Car Sverige

Valvo Car Sverige tar dterigen Hitplatsen pd den
svenska bilmarknaden. Med flaggskeppen Volvo V70
och XC70 dverst och ytterligare tre modeller pd sex-i-
topp f6r maj minad bevisar Volvo p& nytt att man &r
svenskarnas favoritmirke. Detta pd en fortsatt Bkande
avensk bilmarknad,

-Vi har haft fem fantastiski fina manader hittills i dr.
Det hinder mycket positivt kring virt varumirke nu,

Det kiinns verkligen som att vi jobbar i medvind, siiger
Jessica Span, Forsdljiningsdirektdr f6r Volvo Car Sverige,

-Modelldr 15 ir helt slutsdlt. Firsiljningen av
modelldr 16 pagdr f6r fullt, och jag konstaterar med
stor tillfredstillelse att orderbdckerna dir vAlfyllda,
Framféir oss fir resten av varen och fGrsommaren har
vi midnga leveranser som stundar till viintande svenska
kunder. Vara fabriker gir pd hogvarv just nu, siger

Volvo Cars Torslandafabrik firar 7 000 000 tillverkade bilar

En vit Volvo V&0 DS Plug-in Hybrid rullar idag av pro-
duktionsbandet hos Volvo Car Torslanda som fabrikens
7 000 D00:e tillverkade bil sedan produktionsstarten 1964.
Torslandafabriken har just rekryterat 1 500 nya medarbe-
tare till ett tredje skift och med en kapacitet pd 300 000
bilar stér fabriken redo for en rad nya modeller de kom-
mande dren.

Torslandafabriken har gatlt igenom en genomgnpan=

de om- och tillbygenation fir den nya plattformen. MNu
arbetar man fe fullt fie att leverera de nya XC90 bilar
som kunder runt om i viirlden bestiillt, och si siktar man
givetvis mot den dttonde miljonen!

Den 24:e april 1964 invigdes Torslandafabriken, och
férst ut var Volvo Amazon. Efter atta &r hade man pro-
ducerat den firsta miljonen bilar ach bland modellerna
som tillverkats 1 fabriken finns bla. Volve P1800, 240,

Volvo Cars véljer South Carolina fir sin firsta amerikanska bilfabrik

Jessica Span.

Nya Volvo XC90 bérjar nu synas ute pd de svenska
viigarna. Och snart kommer ocksd nykomlingen Volvo
V&0 Cross Country att rulla ute i trafiken, Produktionen
har just startat. Media har precis gjort den Brsta prov-
kiirningen och ger modellen mycket berdm fr kom-
fort ech kisrbarhet. "Modellen kommer inte en dag fiie
tidigt”, skriver flera av de svenska tidningarna,

740 och 850.

Produktionen av hell nya Volvo XC90 har nyligen
startat i Torslandafabriken och niira 35 000 bestiliningar
har gjorts redan innan kunderna har kunnat provkira
den nya bilen, Fir 2015 kommer Torslandafabriken att
producera en total volym pd omkring 50 000 nya XC90,
Férutom nya XC90 Hilverkar fabriken &ven Volvos 560,
Viad), 580, V70 och XC70 modeller.

nen beriknas kunna rulla av bandet 2018,

Volve Cars har valt att fﬁrliﬁsa Sin nya fabrik, en
investering pa 500 miljoner dollar, till South Carolina,
vilket understryker USA:s attraktionskraft som hem-
vist fir higteknologisk tillverkning sambidigt som det
innebdr ett betydande uppsving fir South Carolinas
ekonomi. Den nya anliggningen kommer att placeras

i Blerllr.e'le}r Eﬂunt}r strax utanfir Charleston och haen
initial drsproduktion pa cirka 100 000 bilar,

Hir kommer den senaste generationen
Volvomodeller att tillverkas, for forsiljning | USA
och fir export. Arbetet med den nya anliggningen
kommer att inledas hasten 2015 och de férsta fordo-

Mar den hir fabriken dr klar kommer Volvo
att kunna tillverka bilar pd tre olika kontinenter,
vilket understryker mirkets position som global
biltillverkare. Man har redan tvd fabriker § Europa
och tvd i Kina, m
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+ Direct Drive B-axel med den nva svarv-frisspindeln + Hbg produktivitet tack vare synkronbearbetning med
compactMASTER® {or 170 mm storre arbetsutrymme 2 verktygsbirare:

1. Direct Drive B-axel (DDM®*-teknik)

+  FSEAR avare: R 2. Undre 10-stationers BMT®-revolver (option)

komponentspektrum upp till @ 500 mm, spannchuck
upp till 400 mm + Stangbearbetning av komplexa detaljer upp till @ 65 mm

. ; _ (52 tandard); spannchuck till 200
+ Svarvlingd upp till 1.210 mm (CTX beta 800 TC till 800 mm) B i e - i
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Reglerhus // Engineering — Haftledsskal // Medical
Material: 551672 ?y T Material: titan
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Matt: @ 230 = 250 mm
Bearbetningstid: 28 min.

L\ Matt: @ 60 mm
Bearbetningstid: 7 min. 30 sek.
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Optimeringar inom
borrning, brotsch-
ning och frasning
nar det galler
ledtider har hogsta
prioritet, fOor nu
expanderar Examec

MAX-lak dr eff nationellf synkrofronijusisboratonium som Ngger | Lund. Def Ar def enda av siff
slag | Sverige och dopen fir forskare frdn hela viriden. Forskama pd laboratoniat undersdher
hur materien dr uopbyged - kunskap som kan anvindas inam off mycket breft omride. Den
knmmear aft ha vardsunik prestanda, wWikar Sppnar upp fr Ny SoaRNAENTa forskning.,
Anlaggningens konstruktion gér aft offka processar kan studeras med en betydligt idgre
noggrannhet &n vad som tidigane vanit mdiligl. Forskama kommer ocksd kunna studera
reaklioner med mycket korfa bdsidriopp. Mijtvetare, energiforskare, paleontalogen, mater-
aiforskare och mings fer kan he nytte av MAX I

Innan vi kommer in pd den skiirande bearbetningen ube i verk-
staden och de optimeringar av skiirprocesser som sker nu, dére
Daniel Larsson, sales engineer pd Komet Scandinavia, pmdu.’u;-
tionsansvarig Jimmy Nordstrim och hans team av tekniker och
maskinoperattrer, behdver vi firklara lite om fretaget Examec
och dess dgare, Entreprendiren Mats Ohlssen ir en faretagsledare
som har stora planer fiir att utveckla sitt verkstadsfiinetag, Det
handlar om sdvil fortsatt utveckling inom Lean Manufacturing
som expansion mot nya kunder och engagemang i olika forsk-
ningsanliggningar, tex. ESS, CERN och det nationella synkro-
tronljuslaboratoriet MAX-lal | Lund som nu dr fardigbyggt.
Maxd-laborateriet som nu stir klart utanfir Lund skapar
tillvixt genom att tilldela 20 industriforetag ett ramavtal avse-
ende mekanisk tillverkning. Hela 16 av féretagen dr svenska
industrifiiretag och de flesta finns i Skine av de ulvalda som
har vunnit flera upphandlingar. Etableringen av Maxd som filjs
av den &nnu stérre forskningsanliggningen ESS innebdr en stor
potential fir tillvixt och kompetensutveckling i Skine,

Examec dr sedan linge en av de utvalda leverantérerna till
MaxLab IV 1 Lund och har bl.a. vunnit en upphandling av mag-
nethéllare tll den stora acceleratorringen.

Wi dr mycket tacksamma och glada fr att vi fick den ordern
och att vi fir vara med i f8rverckligandet av MaxLab IVi Lund.
Detta var den sjunde up‘phandtingen vilket bet}rder att alla
anbudsgivare i ramavtalet verkligen blivit duktiga pd att viissa
pennorna [ att ge sitt bista pris. Det kiinns dirfor bra att veta
att vi har en effektivitet som stir sig i konkurrensen. Virt fiire-
tag arbetar milmedvetet med att 6ka produktivitet, tillviixt
och faradlingsvirde i verksambeten med fokus pd avancerade
maskinbyggen bla. for forskning, medicinteknik och férpack-
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ningsindustri. Detta dr ett viktigh steg i vir utveckling,
siger Mats Ohlsson, VD pd Examec.

= l anbudsprivningen tillmittes kvalitet, leveransfior-
miga och pris betydelse och vi kan fin en ging glidja
oss dtb atl vinna uppdragel pi hig kvalitet. I den yitersta
kvalitetsklassen gidr Examecs leveranser via Carl Zeiss
métcenter | Olofstrim for tredjepartsmitning av de kins-
liga konstrukbionema.

Viktigt ligga steget fore

= Wir enklare jobb gir till féretag i linder med ligre
kostnader 54 midste svenska fisretag hivjia nivan fise att
ligga steget fore andra linder, menar vd Mats Ohlsson,

- Med forskningsanliggningarna blir man utmanad,

Jimmy Nordstrdm och Daniel Larsson

miste tdnja sina griinser och viga ta teknikkliv uppat
varje dag och det fr en uppskattad utmaning f6r vira
medarbetare.

En produktionsprocess innehéller ménga kritiska
moment for en effektiv tillverkning. I vir kontinuerliga
sirdvan att ytterligare effektivisera tillverkningen, har
Exames infért stopptideregistrering | maskinbearbetning-
er. Diarmed kommer samtliga produkbionsavbrott, dven
mindre cch kortare, att kunna analyseras sd alt férbatt-
rande dtgdrder kan sidltas in.

= En alltid uppdaterad maskinpark med avancerade
hiigkvalitetsmaskiner, den senaste verktygstekniken och
viktigast av allt, vilutbildad, motiverad personal med
mingirig verkstadserfarenhet sikerstdller etl exakt resul-

tat. Vi har fleroperationsmaskiner med upp till 5 axlar
samt maskiner med kombinationen svarv och fris s k.
Integrexmaskiner, traditionella svarvar, sinkgnist och
tradgnist, planslip mm. Med den maskinpark vi har ser
vi oss som en komplett leverantdr inom skdrande bearbet-
ning, Maskinerna dr uteslutande moderna med regelbun-
den uppdatering och service, shger Jimmy Nordstrim pro-
duktionsansvarig pd bearbetningssidan. Dotterfiretaget
Examec Svetskonstruktion dr ett industrismidesforetag
med hig svetskompetens. Bland maskinparken finner
man t.ex. gasskirning, 7-axlig plasma- och 5-axlig vat-
tenskiarning med & (00 bar.
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Examec Maskinmontage AB som grundades
2003, &r specialiserat pd tillverkning av pre-
cisionsdetaljer och avancerat maskinbypge i
mindre serier. De bygger maskiner med hogsta
krav pd tillfirlitlighet, dir keingel och haveri
skulle orsaka kunderna allvarliga konsekven-
ser som firlorad produktion, livsmedelssiker-
het eller felaktiga vetenskapliga data.
Kunderna &r stiirre industrifiiretag imam fiie-
packning, forskning och transport, Firelagets
styrka ligger | komplicerade montage och till-
verkning av detaljer med higsta precision,
gdrna stirre detaljer. De tar ett helhetsansvar
Frdn konstruktion och projekiledning till e,
automation, mitning och slutprovning. Allt
under ett tak. Foretaget har 35 anstillda och
omsitter cirka 90 MSEEK.
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Exames dr specialiserat pd lillverkning av precisionsde-
taljer | mindre serier. Firetaget expanderar pd flera plan,
dels genom inblandningen i olika projekt i MAX TV labbet
men ocksd genom nya kunder som dr pad vig in i huset.
Kunder med helt nya detaljer som kediver precision och
vi pratar om bide korta och medelstora serier.

= Vir digare satsar nu framdt och vi anstiller fler maski-
noperatiirer fiir att klara virt nya 2-skift vilket resulterar i
att vi behdver vissa vira skirprocesser men ocksd arbeta
in nya verktygslBsningar. Hir pigir nu flera projekt dir
vi och Daniel Larsson pd Komet Scandinavia arbetar med
optimering av bormiing, brotschning och frisning, berdttar
Jimmy MNordstriim som sjilv dr ny som produktionsledare
sedan 6 mdnader. Han &r ocksa en del i den expansion
som nu sker pd Examec | Tomelilla.

- Vi ser nu en dkning i fdrfrdgningar frdn nya kunder
och det &r ett resullat av alt Examec dels dr inblandade i
olika projekt samt att nir manga kunder keiiver sniivare
toleranser rent allmdnt ule i industrin 3 klarar inte alla
verkstader av att tillmitesgd nya tulfa kravspecifikationer
frin sina kunder, Virt rykte i branschen dr mycket gott
och det genererar nya order. Kompetensen bland vira

maskinoperatdrer ute i verkstaden dr mycket hilg och
minga av dem har 20 Hll 25 &rs erfarenhet inom skirande
bembeh'ling, siiger fimmy Mordstrim och vill ndmna att
man precis klarat av ett prototypjobb fiir MAX-Lab dir
man klarade att frisa ett spar i en 7 meter och en 9 meter
ling balk med en tolerans pd 5 hundradelar, Balkarna
var tredjepartskontrollerade hos Karl Zeiss 1 Olofstriim
och godkinda

Idag handlar det mycket om att £ friroende fiir de per-
soner som man samarbetar med oavsett om det handlar
om maskiner, verktyg eller annan utrustning fir alt skapa
en effektiv och linande preduktionsapparat. Denna dag
ndr Tidningen Maskinoperatiiren dr pi bestik si hand-
lar det om skirande bearbetning och verklyg. Vi triffar
Jlimmy Nordstrém som dr produktionsledare pd Examec
och Daniel Larsson som r Sales Engineer pd Komet
Scandinavia AB.

- Fiir sex dr sedan triffade vi pd varandra for fdrsta
gangen och di arbetade vi faktiskt pd samma verkstad,
Idag dr jag, sedan tvd ar tillbaka, verktygssiljare i sidra
Sverige fior Komet Scandinavia och Jimmy, ja han arbetar

nu hiir pd Examec, berdttar Daniel Larsson.

- Traditionellt s& ir verktygsleverantren Komet
Scandinavia I,'t:idigan-. S-quun: Toals) vﬁ]digﬁ starka mot
fordonsindustrin men numer har vi ocksd ett bredare
kundregister med dven mindre fGretag i andra branscher,
frklarar Daniel Larsson och fortsitter;

= Sortimentet av verkiyg for alla typer av verkstadsin-
dustri har alltid funnits, Komet Scandinavia satsar pd att
vara en komplett leverantdn bl alla fretag cavsett storlek,
Toex, Examee dir vinu dr igdng med flera intressanta verk-
tygalsningar och ett par av dem skall vi prata om idag.

- Jag har ett stort fortroende [ Daniel Larsson som
tekniker och vet att han kan sina saker och vi handlar det
mesta ingm borming och friisning av Komet Scandinavia,
Vi har givetvis andra leverantorer som dr dukliga pd sina
specialiteter, siger Jimmy Nordstrdm,

- Vi pd Komet Scandinavia har ett av marknadens stirs-
ta borrsortiment som passar alla verkstdder. Men tyviire
veb inte alla om detta s vi midste bli bittre pad att visa upp
vart breda produktsortiment fr firelag som exempelvis
Examec. Vi har ett program som heter “Easy Special” dar
vi tar fram enklare specialverktyg pa tre veckor till en fast
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prislista dar kunden vet exakt vad verktyget kommer att kosta,
fiirklarar Daniel Larsson.

Daniel Larsson berditar att Komet Scandinavias mission nu
4r att informera och presentera for olika stora verkstider att
man har verktyg fiér alla, det handlar inte enbart om fordons-
industrin utan man kan idag erbjuda ett mycket stort och brett
standardprogram inom bearbetning.

- Nir det giller kassetterna hos Examec handlar det mest
om optimering. Att £ ner antalet verktyg och kiira pi kortare
tid. Vi har satt in ett Easy Special korthdlsborr istallet f5r ett
kronborr f8r att f4 bitire kontroll pd positionen pd hilet som
sedan skall hmbm:]':auﬁ.

Ett stort problem for Examee var att hilla toleransema och dven
den linga bearbetningstiden.

- Komet Scandinavia har byt ut kombiverktyg mot separata
Frov- ach ﬁnirerkt}'& fisr att kunna npl'i mera varje t'erkl}'g. Var
Reamax TS brotsch g att vi har 6 ginger hdgre matning an
tidigare och den tuffa toleransen dr inte lAngre svir att klara,

Med dessa forandringar minskar detaljtiderna drastiskt och
man tillverkar mer per dag dn tidigare.

Kassetterna dr en av Examecs sttirre volymprodukt s3 hir

Daniel Larsson visar upp off av de fram-

gngsrika verkfygen fran Komets sorti-
mant, en Reamax T3 brotsch frdn Komet

Dihart,
Reamax TS dr Dibarts maduwiira brolsch-
system med utbytbera brotschhuwug,

Repafernoggranna och snabba  verk-
tygsbyten ger minimala stalifider och fdr
anvandaren optimal skonom,

= Reamax TS finng | dlamefrema T18-65
mm och med sk¥rsorter och belfggning-
ar fér alla materal samt invindig kyl-
kanal fGr genomgdende- och botlerhdl
Skfrtwvidens Ar fustarbars inom tolerans-
arwsded ner il ITd. Det maximala brofsch-

diupat & 5 x D, Verktyget & utveckial fibr
higa skirhastighater oo i 500 mfmin
och matmingar upe il 2,4 mmivare Dat
radieifs fastspdnningssystemet ger snabba
och s&km verktygsbylen, utan att hallaren
behdver fas Joss fein maskinen, berditar
Darred Lirgson

var det viktigt att £ ner cykeltiderna samtidigt som man fick
en billigare verktygsldsning. Som Jimmy beciltar s& har man
dessutom fitt en klar kvalitetsfdrbitiring och har en mycket
bittre koll pa hela processen.

- Ju Rirre verktyg som dr i ingrepp desto stirre dr mijjlighe-
berna att det blie 3t och processen bliv mer palitlig, tlligger
Jimmy Mordstrim

- Dlet som Aterstir att géra dr gradproblem pd detaljerna som
tar lite fiir mycket efterbearbetmingstid. MNista steg fr att kiira
med ett gradningsverklyg fran schweiziska Heule, forklarar
Daniel Larsson.

- Komet Scandinavia bittar &ven pa en Frﬁﬁupﬂ’rutinn pa
Examec dir malet dr att korta cykeltiden pd en svarvad detalj,
Materialet dr rostiritt och det djupa axiella spir som ska gbras
ar villdigt tidskeiivande att svarva. Var Wsning &r att kiira en
helix-frasning med Ingersolls nya HiCQuadF och sedan svarva
finskir. Med den L:":ﬁninsen tar vi bart materialet P.ﬁ 25 % av
tiden gentemot att svarva bort det.

Vi tar Aven upp frigan om hur kostnadsutvecklingen Ar
pd skirande verktyg med Jimmy och Daniel och hir far jag
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samma svar som fran andra i branschen.

= Vi har sinkia verktygskostnader pa vira processer
generellt beroende pd atl vira ledtider sinks, Arbetet
med optimeringar som | bida de fall vi hilr redevisar gér
att kostnaderna fiir inkdp av verkbyg minskar samtidigt
som vi pd detta sitt blir mer konkurrenskraftiga mot
vira kunder. Nu har jag bara arbetat hiir { 6 manader si
jag kan inte svara pd frigan exakt men visst det handlar
om att vissa konkurrenskraften med ny verktygsteknik,

Vi ger dina verktyg langre livslangd

Colly &r specialist pa omslipning av borr, brotsch och

solida frasar.

Vi slipar om och beldgger alla fabrikat med basta
kvalité enligt era énskemal. | vart erbjudande ingar

dven méarkning, métning med mera.

Kontakta oss om dina speciella 6nskemal sa kan vi
skréddarsy en I6sning som passar just er.

Colly Verkstadsteknik AB

Tel 08-703 01 00
www.collyverkstadsteknik.se

Kantakds oas: Tal: 08-102 01 00 slipsendcn

sdger Jimmy Mordstrim.

= Vi pd Komet Scandinavia ser generellt i branschen
att alla leverantiner arbetar med att hjilpa sina kunder
pd flera plan. Dels att hitta ritt verktyg och dels att f4
fram ritt skiardata och ma tningar. [bland kan wrkt}rget
som sddant vara dyrare men det fir kunden igen genom
att verktyget hiller lingre och klarar fler moment. Ofta
tar vi fram flerfunktionsverktyg via virt “Easy Special”
program och det ger néstan alltid en kvalitetsfirbattring

Qg S
‘a

3

pa detaljen, svarar Daniel Larsson och beréttar att néir han
sitter sig in i arbetet si frigar han kunden vad kunden
vill uppnd innan han sitter igdng med sina tidsstudier
hemma vid sin dator. Det handlar om att fi svar pd vad
kunden vill uppna som exempelvis lingne Iivslingd, bittre
kvalitet, stabilare process eller Eigre verktygskostnad,
Direlter sfitter Daniel igdng arbetet och kommer med
olika forslag som kunden fir ta i beaktning innan man
birjar med provkiming pd plats i verkstaden. B
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Tebis Version 4.0 del 1

- NC=automatisering, trokoidal
hantering av fullt ingrepp och maskintid

I slutet av forra dret introducerade vi det nya anvin-
dargrinssnittet for Version 4.0. Minga av besokarna pa
massan Euromold i november var intresserade av att se
programvaran i aktion och de blev riktigt imponerade.
Men det dr inte bara den nya designen pa programvaran

som sticker ut — den innehaller dven en uppsitining med
nya CAD- och CAM-funktioner som har skapats for att
ytterligare effektivisera era processer. Hir ar nagra av de
senaste fordelarna inom NC-automatisering, trokoidal
hantering av fullt ingrepp och maskintid.

NC-automatisering

Vi har Aterigen avseviirt utSkat automatiseringsprocessen vid
MNC-programmeringen. Vid 25D-frisningen finns numera elementfeatunes
som beskriver plana ytor (MPLAN), konturer (MCONT), vertikala ytor
(MVERT) och komplexa fickor (MPOCK). Fér de insatta: uttrycken inom
parentes avser motsvarande Tebis bearbemingsfunktion. Dessa fuktioner
kan numera echdlla all nddviandig information e bearbetning direk! fran
features. Fardelen fir anviindaren dr uppenbar: med standardiserade variabla
bearbetningssekvenser (MCSet) som man definterar 1 Tebis och med den nya
redigeringsfunktionen (MFEAT) kan man fardigstidlla NC-programmeringen
av komplexa detaljer med endast ndgra [ knapptryckningar.

Man kan dven anviinda elementfeatures inom 3+2-axlig frisning far att
definiera dinskad bearbetning. Hir har man fordel av den enkla och proces-
sakra selekteringen av komponenter meéd motsvarande aulomatiska val av
element.

Den kompletta simuleringen och kollisionskontrollen av bearbetningen som
ar direkt integrerad 1 Telns sikerstiller problemfn bearbetning 1 NC-maskinen.

N A - F B B OmE = @ - E @ & = = & ®» ®» e

Maskintider

Fiir att sakerstiilla art fleropmaskinerna kirs utan avbrott kan Tebisanviindama
verifiera sina bearbetningsoperationer genom att testa dem med virtuella
maskiner. Dessa virtuella maskiner har utitkats med en berdkning av kiitiden.
Med hjilp av maximal hastighet ach acceleration fir varje axel kan systemet
ritkna ut kirtiden fir vage enskilt NC-program. Funkbiomen tar dven hdnsyn
till styrsystemels maximala processhastighet, antal NC-block som berdknas
i forvig av styrsystemet samit maskinmakron. Littoverskidlig visning av
hela bearbetningstiden i arbelsplaneraren ger ett mycket bra underlag fér
tillverkningaplaneringen och majliggti biittre utnyttjande av maskinema,

Trokoidal hantering av fullt ingrepp L) ;
Den niya funktionen fr fullt ingrepp undviker att verktyget :
omsluts helt av material. Beroende pd maximalt ingrepp, som
definieras fiir varje enskilt verktyg i skirdatan, 58 anpassar
systemet automatiskl verktygsbanans layoul till geometrin i
situationer diir fullt ingrepp annars uppstin.

Denna funktion finns Hlganglig fir bdde 3+2-axlig grov-
bearbetming (RPLAN) och 25D-frisning (MPLAN, MCONT, .
MPOCK). .

Fér anvindaren innebir denna nya funktion en stor firdel .
dd NC-beredningen blir yviterligare automatiserad tack vare den
nptirn.a'la kontaktinformationen frin u‘wklyssbib]inteknl. Snabhb,
palitlig bearbetning med hiigmalningsfrisar kortar avsevirl
maskintiderna samtidigt som man minskar risken fir verk-
tvgsbrott och maskinstillestind. Mindre verktygsforslitning H
ferldnger verktygens livslingd, minskar antal verktygsbyten
och minskar samtidigh kostnaderna. .
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GOR ARETS BASTA MASKINAFFAR!

Bra erbjudanden pa nya demomaskiner. Valkommen med din forfragan.

Akira-Seiki SRIAXP Riretseomride XN/Z
TE2/410/460mm, 11.000 rpm, 11 kW, BT40,
snabbtransport 36m/min, ammyiilare med 20
verkiygsplaiser, kyivatsia genom spindel 35 bar,

spentransportor, verktygsmatprobe, styrsystem
Mitsubishi M70.
Nu: 525.000:-
Ord pris: 725,000:-

Nu: 1.400.000:-
Ord pris: 1.950.000:-

Hyundai-Wia LADOLMC CNC-svary med 15" chuck,

drivnia verkdyg BMTTS, svandanod 2100mm, max sving
780mm, spindel 37 Kw, spinde! genomgang 117mm,
Fanue med dialogpregrammering, spanfransports,
programmerbar dubbdocka, firberedd fir stodlages,
2-stegs chuckinyck, verkiygsmétarm,

flerop 2 pakiter SOMS00mM,
?ﬂﬂmmsﬂaw reer NC-boed, BT40 Emms. 42000
rpm, 22 KW, snabbiranspa mmm -
genom spindel 400 by, Splntrangporc b,
WWMHM ikruta, verkvasivenvak:

ring, Fanuc 31

+ 1,095.000:-
'::prii: 2.600,000:-

S

S Nu: 395.000:-
Ord pris: 514.000:-

Ny Gradsax HGN 31-13 Klipplangd 3100 mm,
Max fjocklek stal 13 mm, styrsystem Delem DAC-360
12 manaders garant,

Milga-Tech DT-42DU0 Effekliv svarv s0m Kan
utfiira invindig och utvandiy svarvning samtidigh.
DT42-DU0 har drina verktyg med G & Y-axzl,
Max stingcia 42mm, 18 verkiygsplatser varav

& drivna, hytschuck 173E, detaljfingare, utmal-
ningshana for detaljer, spintranspartdr, Stysys-

tem Mitsubishi MT0.
Nu: 495.000:-
Ord pris: 650.000:-

Telefon: 0500 - 44 50 50 | www.lichron.se

Hyundai-Wia L210LA CHNC-svary med senao-
shyrd revohver for 12 verkbyg. 15 kW spindel-
modor, 4000 varv. 8" chuck, malerfakpenomging
@ 65 mm. Max svandingd 53 0mm, max sving
dver badd @ 550, Snabbgang KT 36/36 m/min
Styrsystem Fanue 32T,

Nu: 595.000:-

Ord pris: 750.000:-

Akira-Seiki V4A-XP Peroperationsmaskin mielse-
omeade X/Y/Z 1050/540/560 mm, 12.000 mm, BT

35 bar, spantranspondr bandmodell, verkygsméinings-
probe, programmerbara kyhvalskemunstycken, styr-
gyslem Mitsubishi M7 med minneskortiisare och

edfverkzanshining.
ﬁutumatﬁiadﬁ:'nnagt Nu: 595.000:-
Ord pris: 830.000:-

"
"

Nu: 650.000:-
Ord pris: 950.000:-

Miiga-Tech XTS-42 7-auli CNC-Svarv mad divna
verktyg, sub-spindel samt B-axel fir vinklade hdl. 26
verktygsplatser varav 9 drivaa verktyg, C & Y-axel,
Max sting 42mm. Hylschuckar 173E | bide huvud
och subspindet, detaltdngare, utmatningsbana och
spdntransporids medfiler,

Hyundal-Kia SKT-VSR Vertikaisvary max
sving BOOmmM, max svarvdia 550mm, Fanyc
med Manual Guide, 12 verktygsplatsar, 45 kw
spindeleffekt, autodbrr, spAntransporti,

Nu: 750.000:-
Ord pris: 1.250.000:-

LICHRON
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Tebis Version 4.0 del 2: Showtime!

Lat nedrakningen borja — och hall dig uppdaterad med de senaste
nyheterna om Tebis 4.0. Aktuella teman: automatiserad forberedelse

av mindre detaljer, enklare och snabbare Reverse Engineering och
ett uppdaterat, sofistikerat granssnitt med nya sprakmajligheter. o

Automatiserad forberedelse av mindre detaljer

Med Tebis Version 4.0 dr det nu Annu enklare att tillverka mindre detaljer — sdsom klippstil,
praglingsstimplar, insatssta] eller plithllare. Genom en automatiserad process kan man kombi-
nera praglingsytorma och soliddata fran de individuella delama - som vanliglvis dr separata - till
en exakt solid. Denna solid motsvarar exakt den firdiga detaljen, sd man kan skapa program
utan extra arbetsmin som annars keivs for kompensering av ojfimn luftspalt eller plittjocklek.
Tebis riknar ut en komplett via frdn alla vagghocklekar och arbetsmaner. Samtidigt erhalls
konturytor och nddviindiga frigdngar automatiskt. Man behdver heller inte Bngre bekymea sig
for frlingningsytor, faskonturer eller tckytor fr borrhal.

Tack vare den standardiserade processen sparar man avsevirt med td och reducerar risken
fisr fel samtidigt som man erhiller en rad andra fiirdelar. Tebis tillverkningsmallar lagrar all
nddvindig information [Gr atl skapa kompletta program for bide firsta och andra uppspén-
ningen. Bade offset och arbetsmdn dr integrerad i Hllverkningsmallarna och behbivs inte lingre
tas hiirsyn till vid simulering och bearbetning,

Redan medelstora verktygstillverkare behdver Lillverka tusentals mindre detaljer drligen
- vilket innebdr att tusentals processer kan Frbdttras ndr man frigdr polentialen av standar-
diserad tillverkningskonstruktion. Oavsett om produktionen bestir av gjutgods, halvfabrikat,
nyproduktion eller reproduktion si kommer man garanterat echilla stora foedelar med denna

Ett sofistikerat flersprakigt gréanssnitt

Med Tebis Version 4.0 erhidller man inte bara ett helt rekonstru-
erat anvindargrinssnitt, det dr Aven “mer internationellt” med
elva olika sprikval. Mya sprik inkluderar kinesiska, japanska
och ryska. Med denna mangfald ger Tebis en bred bas f6r att
stiidja dig som en global aktdr. Etablera nya kontakter, under-
litta samarbete i globala processer och utnyttja Tebis interna-
tionella potential. Tebis V4.0 undanrdjer sprakbarridrer och
skapar kontakter i CAD/CAM-virlden.

nya processlisning. Tebis V4.0 uppiyller dven kraven hos legotillverkare.

Snabbare och enklare Reverse Engineering

Wi har gjort en omfattande utikning av var lésning fr Reverse Engineering tll att omfatta dven
de specifika kraven vid konstruktions- och tillverkningsprocesserna. Man kan halvera nédviindig
tidsdtgAng e Reverse Engineering for bide ytor av tillverkningskvalitet och ytor av Kenstruk-
tionskvalitel. Fér ftirsta gdngen kan man transformera scannade fordonsmodeller il ytmodeller
med kenstruktonsytor § skala 1:1 pi bara 50 immar — och man behiver bara 25 timmar fr samma
uppgift med tillverkningskvalitet,

Denna prestandadkning dr majlig endast genom innovaliv leknologi. Till exempel den nya
teknologin fr ytapproximation som automatiskt anpassas till segmenteringen fir att sikerstilla
mjukast mijliga ytor samt optimala dvergingar. Tebis V4.0 visar segmentering och formavvikelser
samtidigt, i realtid, 53 man kan direkt avgéra och pidverka resultatet av ytgenereringen.

Genom sin mdngfald av automatiska funktioner - sdsom inbyggd igenkanning av kndckar i
tridmodellen (enligt anvindarens toleransinstillningar) och direkt generering av skarpkantade
yhiivergangar = snabbar Tebis V4.0 upp konstruktionen av kom ph-u yhor.

Det har blivit mer flexibelt att rekonstruera med Tebis V4.0 dd anviindaren nir som helst kan
vilja mellan att rekonstruera baserat pd referensobjektet eller rekonstruera helt fritt. Dessutom
synkroniserar systemet automatiskt alla trimkanter och begrinsningskurvor med stor precision si
fort ytorna forandras,

En ny funktion fiir kurvoptimering med integrerad 3D-modellering hjflper anviindaren att skapa
tradmodeller av klass A-kvalitet med G2-Gvergdngar och C3-konlinuitet,

Tehiz V4.0 innehdller utiiver dessa fundamentala teknologier 17 andra nya funktioner fiir att
skapa och redigera konstruktionselement. CAD-konstruktion och Reverse Engineering gynnar
sdledes varandra med oivertriffad effektivitet.

& @ = & & & @ & & B &8 W = ] . B B & . & & @
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AP&T i samarbete for effektivare
tillverkning av branslecellsplattor

APE&T, Cell Impact och Sandvik har tillsammans utvecklat en ny
losning for kostnadseffektiv storskalig tillverkning av briansle-
cellsplattor. Losningen presenteras for forsta gangen pa European

Fuel Cell Forum i Luzern i Schweiz, 30 juni - 3 juli.

Pd European Fuel Cell Forum presenterar APET, Call Impact och Sandvik
en ny Ksmning & kostnadselfektv produktion av briinslecelisplattor

Hittills har produktion av branslecellsplattor varit fiirknippad med relativt hivga kositna-
der. Men genom vidareutveckling av sdvil material som formningsteknik och produk-
tionsprocess har de tre firelagen nu tillsammans skapal [Srutsattningar for en betydligt
kostnadseffektivare tillverkning,

Till exempel har Sandvik tagit fram en ny metod fe yibeliggning av rostfritt bandstdl,
Materialet levereras med en Rirdig yia, vilket gir att man slipper styckevis beliggning
och hantering av formade plattor. Cell Impacts teknik f6r hiighastighetsformning tkar
stilets formbarhet och gér det méjligt att skapa mer komplexa och exakta méinster
allernativt alt minska materialtjockleken. AP&T har integrerat de olika delarna i en
komplett produktionsprocess baserad pd f@retagets ldnga erfarenhet av produktions-
linjer fér varmevixlarplattor

Samarbetsprojektet “High-Velocity and High-Speed Manufacturing Method and
Manufacturing Cost Analysis for PEM Fuel Cell Applications” presenteras av repre-
sentanter for Sandvik, Cell Impact och AP&T. En av talarna dr Martin Skrikerud, Chief
Techmical Officer pa AP&T.

European Fuel Cell Forum fr en etablerad mbtesplats fir aktiirer involverade i

utveckling och tillverkning av brinsleceller. Arets konferens dr den femite i ordningen.

Mer information:
WWW.aplgroup.com
www.efcf.com

INTRODUKTION AV LCG LASER

EN NY NIVA NAR DET KOMMER

TILL PRIS OCH PRESTANDA

= 106 3015

Topp prestanda med CO: eller fiber laser

Fér mar information kontakia
AMADA SWEDEN AB

Tel: 0322 2099 00

Email: infoRamadaswedan sa
WA ETACaswedan o
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Tebis Version 4.0 del 3%:
Maximal effektivitet och kvalitet

Det nya grafiska anvindargrinssnittet i Tebis Version 4.0 utveck-

lades i enlighet med vildefinierade kriterier for ergonomi som

stodjer anvindarna ytterligare i det dagliga arbetet. Det dr forsett  *  fyyerkning med hogsta kvalitet

med mdnga nya funktioner och tillverkare av modell-, press- och Foir att frbitra ytkvalitén ytterligare finns nu nya strategier med
formverktyg dr inte de enda som erhaller fordelar vid bearbet- . optimerade 3D-sidsteg tillgingliga. De olika valmjligheterna ar

Ilillg av IEEII[IEIIIEIiEIl, SD-SidEIEg och med fullt iHSIEPP- kurvsynkronizsering fér alla omedden eller Z-variabel for branta
« omriden pd detaljen. Bida varianterna baseras pd specificering

* av styrkurvor for generering av optimala verktygsbanor. For detta
* dndamil finns en ny funktion for att skapa styrkurvorna. Den mij-
liggeir fiir anviindaren att erhilla alla nédvindiga parametrar fibr
verktyget och elementen till motsvarande NC-berikningar, Tack vire
de anvindardefinierade styrkurvorna har man maximala ingrepps-
mijligheter och anvindaren kan utnyttja sin kunskap till att anpassa
bearbetningen efter eget dnskemal. Fir slutna branta omrdden kan
o mandven anviinda omridesbegriinsningen som styrkurvor. Eftersom

systemet vidhiller Hl det angivna laterala 3D-sidsbeget | sdvil flacka
« som branta omraden vid herikning_ av \'erkt}'g:sbanan, erhaller man

¢ enlikformigt optimal ytkvalitet ver hela detaljen. Samtidigt fir man
*  lagre verktygskostnader och reducerad maskintid eftersom bearbet-
*  ningen sker med optimala matningar tack vare en vildigt likformig
materialavverkning. De enkelt skapade styrkurvoma resulterar aven
i enklare utfded NC-programmering,

Utnyttja tillverkningen optimalt .
Utnyttja verktygen fir bearbetning Annu mer optimalt med den nya funktionen  #
fiir identifiering av fullt ingrepp. Tebis underséker kontinuerligt aktuell grad  *
av omslutning av material kring verktygel i verklygsbanan och j@mftr det
med angivet Hllitet vdrde 1 verktygsbiblioteket. Om graden av omslutning
dverstiger det angivna virdet reduceras arbetsmatningen till matning fér
Fullt ingrepp f6r det aktuella verklygel. Eftersom nidviindiga virden sparas
centralt i verktygsbiblioteket erhdller man automatiskt hidg processikerhet
— det dr helt enkelt oméjligt att glémma bort eller anviinda fel varden. Man
erhiller samtidigt lingre livslingd pd verktygen, ligre verklygskostnader »
och kortare maskintider eftersom systemet alltid anviinder optimal matning.  »
Om man vill undvika bearbetning med fullt ingrepp helt och hillet kan man =
anvinda den nya funktionen Trokoidal hantering av fullt ingrepp. -

Automatisera NC-programmeringen maximalt

Vi wittkar valmiéjligheterna systematiskl inom automatiserad
NC-programmering! Vid kurvorienterad restbearbetning exem-
pelvis, dr Tebis numera kapabelt att automatiskt exkludera
omrdden dir verkiygets skaft eller hillare Kommer e niea eller
rent av kolliderar med detaljen eller stoppelementen. Detta ger
anviindaren mer flexibilitet, eftersom fram tlls nu har systemet
behiivt berikna S-axliga frigdngsrirelser vilket var limpligt
for sitmultant S-axliga maskiner, Med den nya lbsningen Kan
man fortsitta bearbetningen med 3- eller 3+2-axliga maskiner
med annan l'ilh'ihl:ning och dérmed kunna utnyttja fordelarna
med kortare verktyg: maximal produktivitet, processdkerhet
och optimala tillverkningsresultat. Tack vare den somldsa inte-
grationen i programmeringsprocessen blir bearbetningen klar
snabbare. Det nya, speciellt utvecklade och logiskt strukturerade
anvindargranssnittet ger ytterligare mijligheter till optimal
hantering av era CAD/CAM-processer.

& & & B » B = i A & ¥ = » B ;& & & & & =

Mer information:
www.tebis.se



o
Mastercams 30 ar i branschen satter avtryck. En knrﬁg;aﬁun av innovativt tinkande och att vi lyssnar pa vara
samarbetspartners gor att vi nu kan presentera Dynamisk bearbetning @ven for svarvning, Dynamisk bearbetning
ger en langre livslangd pa verktyget samt kortare bearbetningstid. Detta ger en stabilare och sdkrare process
speciellti svarbearbetade material. Mastercam &r rankat som vérldens mest anvénda CAM system 19 ar i rad.

A M=

Advanced Mechanical Engineering AB
031-411 700 - www.ameah._se

Stiefelmayer Typ "G

Den nya generationens
utjamnande chuckar.

Chuckarna i ”G” serien finns i tva
utféranden, centriskt spannande eller
centriskt nedat dragande chuckar.

Vi har losningen!
Nu soker vi problemen!

G L Maskin & Verktyg AB

www.glmaskin.se info@glmaskin.se
Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80
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Haas Dl=1
~ Snabb borr—/
frasmaskin med 40=kona

Fir att kunna konkurrera i dagens ekonomi miste maskinverkstider kunna
tillverka detaljer snabbt och exakt och samtidigt optimera sin golvyta. Oavsett
om du driver ett tillverkningsforetag med diversifierade produkter och du vill
tka genomstrdomningen, ¢ller om du dr én underleverantir som letar efter en
liten och snabb verkstadsmaskin med 40-kona si ir modell DM-1 frin Haas
Automation en perfekt lasning.

DM-1 dr en snabb, effektiv och kompakta fleroperationsmaskin - du kan placera
flera maskiner sida vid sida och dirmed uinyttia den virdefulla verkstadsytan
sé effektivt som mojligh. Higa accelerationshastigheter, snabba axelhastigheter
och korta tider (Gr verktygsbyten - kombinerat med en direkidriven spindel
med 40-kona — gir DM-1 till en mycket tilltalande och higproduktiv fleropera-
Honsmaskin,

DM-1 har ett arbetsomrdde pd 508 x 406 » 394 mm och ett arbetsbord med
T-spdr med mdtten 660 mm x 381 mm. Den direktdrivea spindeln med 40-kona
ger ett varvtal pa 15 000 varv /minut, och tilliter styv gingning med hdga varvial
och upp till fyra ginger higre atergangshastighet. Spindeln ar kopplad direkt till
motorn vilket sinker virmeutvecklingen, dkar kraftdverftringen, och ger ylor
med mycket hitg kvalitet. Ett vektordrivsystem pd 15 hk ger 62 Nm (toppvirde)
skirande vridmoment vid svarvning och borrning,

DM-1 ger avverkningshastigheter upp till 30,5 m,/minut vid hiighastighetstriis-
ning. Maskinens sidomonterade verktygsvixlare (18+1) vitxlar verkiyg snabbt
och férkortar iderna di ingen avverkning sker. Snabb rapidshastighet pd 61 m/
min och hig acceleration forkortar arbetscykelbiderna och Gkar produktionen.

For effektiv spinavging har DM-1 dubbla branta spinavgdngar i plit. Dubbla
utmatningsskeuvar (tillval) matar ut spdnorna bakbill pd maskinen, s att flera
maskiner kan piarq:ru.-i nara varandra. Ett k}'|_-|-}l:¢t|em pa 170 liter dr standard, med
mijlighet att vilja till programmerbart kylvitskemunstycke och kylvitskematning
genom spindeln. Det finns manga olika tillval som kan fGrstirka produktiviteten
ytterligare, inklusive programvara fr maskinbearbetning med hiiga hastigheter,
tradlisa probsystem fiir verktyg och arbetsstycken, farde och femte axlar, och
mycket mer.

Borr-/frismaskinen DM-1 byggs | USA av Haas och fdretaget har globall stid
frin et virldstickande niitverk av Haas-fabriksleverantirer (HFO-Haas Factory
Qutlets) — det mest omfattande support- och servicesystemet inom branschen.

Mer information: www. HaasCHC com.
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Skarpverktyg ar marknadsledande i Sverige inom
gnisttrad, slitdelar och tillbehdr till trédgnistmaskiner.

Authorized
Distributor
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Vallorbe, vir nya leverantar pa kvalitetsfilar.

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
info@skarpverktyg.se www skarpverklyg.se

Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com
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OH-system

Kvalitet sedan 1994
Vi lamnar 5 ars garanti

Upplev nya latt-
viktslOsningar )
@ . Spillsugar
e d AP &T pa AEE q Ersatter absarberingsmedel
Nirnberg, Tyskland EULCVESIELS

Det enkia sdttet alt separera olja fran vatten

Blas & Vakuum

Halverar ljudniva och luftférbrukning

Dosera & Mat

Ratlt dosering och koncentration

Dy, Chriztian Koroschalz
frdn APET:S forsknings-

och utveckiingsavdal- KY' n i “g

fing & mbjuden som o Ty ot
i A Omvandlar tryckiuft il mycket kall luft

farel8za med fokus pd
idnsam ach enangieffsk:
B varrmionmning Ring « 131-45 65 65 eller skicka e-post; info@qgh-system.se
o Mer information finns pa pa www.QH-system.se

Tuffare krav pd minskade CO2-utslapp har Gppnat
marknaden for produktion av karossdelar i olika alumi- =
niumlegeringar. P4 AEE, Automotive Engineering Expo H a r d u s I lt n a
i Miirnberg 9-10 juni finns AP%T pd plats. Dr. Christian
Koroschets frin AP&Ts forsknings- och atvecklings-
avdelning &r inbjuden som talare och kommer att fone- t e I e S kD p s kyd d ?
lisa med fokus pd hur avancerad varmformning av

aluminium kan géras lénsamt och energieffektivt i en e
komplett produktionslinje fiér industriell serietiliverk- En renﬂverf-ﬂg kan gE
ning. Vi finns ocksd pd plats med egen monter dar vi gor [ . 1
det majligt for besfikama att uppleva en produktions- d’lna Skydd nytt “‘ V.
anléggning frdn insidan i vér virtuella 3D-simulering.
i info@svemako.se
Vilkommen Hll vir monter i hall 7A | monter 7A-226.
L 0152-7T0 400

Mer information:
wiww.aptgroup.com
wwwantnmohive-enginesring -expo.com

I manfam finns axgmpa-]pé VA=
farmade alliminiumadsiar mdjlig-
het att prata med véra exparter
aliar se an produktionsling frén
fnsictan | vir 3D-visualizerning,

Nir ett maskinskydd bSdar bii slitet dr
en reparation oftast et snabbare och

mar kostnadseffektivi alternativ §n att m.lﬂ'.l‘l‘lﬂkﬂ.!-
kopa mytl.

Vi vt hur firddande ett langt driftstopp
kan bli, Darfar har vi specializerat ogs pa
snabba reparations- och renoverings-
lasningar lill en rimlig kostnad.

Ring oss direkl elfler g in pd var WMK O@
hemsida fdr mear information.
EVENGKA
[FETTerT = MASKINEORMPOMEMTER AR
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Nya Mitsubishi WoX=serien
- planfrds med laga skiarkrafter

Innovativ skargeometri

Det positiva vindskirel med Dubbel Z-geometri till den
nya WSX-serien tar planfrisning till en ny nivd av anviind-
barhet. Geometrin ger ligt skiirmotstind, vilket g den
idealisk fir alla typer av maskiner, (rin maskiner med g
effekt till riktiga grovbearbetningsmaskiner. Denna nivd
av skirmotstind Ar vanligtvis férknippad med konventio-
nella enkelsidiga positiva skir, och tilliter slutanvindanen
att dka maskinutnyttjandet.

- De nya sintrade SNMLU- och SNGU -vindskiren som
anvinds | WSX-fridsen har alla egenskaper som normal
forknippas med enkelsidiga posifiva vandskirn, men har
firdelen av att vara dubbelsidiga med 8 skilreggar, sidger
Conny Erixon produktchef pd Colly Verkstadsteknik.

Vindskiren med Dubbel Z-geometrin ger en 26° posi-
tive skirvinkel monterade i fraskroppen.

Dietta ger en perfekt 18sning som inkluderar en stark
men vass egg sambdigt som vandskiren kan vara dub-
belsidiga. Dessutom ar det mojligt med ett si stort max
skirdjup som 5 mm.

Palitlighet
En fGrutsiigbar och sdker prestanda elterfrigas av dagens
kunder och WSX-serien upplyller dessa kriterier med en

spanavging och kylning fér att yiterligare 8ka proces-
sernas LllfSclitlighet,

Stort applikationsomrade

Mitsubishi WSX-serien lanseras komplett med

ett omfattande utbud av skidrsorter fir alt Gicka '
ett stort antal tilldmpningar, frin liglegerat

och legerat stlll dnda upp Ll virmebestan-

diga material och hirdade stil. Den senaste
MIRACLE SIGMA-tekniken anviinds i det nya
utbudet av skirbeliggningar fir art ge tkat viir-
memaotstind och Okad slitstyrka och ger en lag frik-
Honskoefficient, en yiterligare hjdlp mot det slutliga
malet mot total processtillforlitlighet.

Skiiren finns med en serie av spinbrytare som dr sirskilt
utformade for att ticka ett varierat utbud av llEmpningar.
L-brytare har en positiv egg for finbearbetning och ligsta
skiirmotstind, M-brytaren ar fiir generell bearbetning och
R-brytare har tkad eggstyrka fiir instabil bearbetning, |
WSX serien ingdr ocksd wiper-skiir [6r bearbetning av
slita ytor.

— Fraskropparna finns tillgingliga fran @40 H11 €200
mnt i geov-, normal- och fintandat utfdrande, avslutar
Conny Erixon,

stark fastzpdnning av vindskiret tack vare en s.k. Anti-
Fly mekamism. Invindiga kylkanaler dr ocksa standard i
friaskroppar upp till och med @160 mm, som ger effekiiv

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

MillLine:s
Utokning av positiva skar till DoOcto, planiras

Tungaloy har ndjet att tillkdinnage utékningen av positiva skir till DoOcto, serien fir planfrisningsbearbetning.

DoOcto / DoQuad har ett gott rykte pA marknaden tack vare
de ekonomiska férdelarna med dubbelsidiga skdr med multipla
haen, Serien erbjuder nu tvé olika typer av dttahdmiga positiva
skiir som kan anviindas pd de befintliga friskropparna.

OWMT-ML-gkiret passar bra fiir bearbetning av komponenter
maed lag stabilitet och svir- bearbethara material, sdsom rostfritt
skl och viirmebestindiga legeringar, tack vare Lig skirkraft och
god spinkontrolll. OWMT-H]-skiiret dr idealiskt fiir att grovbear-
beta stiirre arbetsstycker med bred yta eftersom det astadkommer
en utmirkt avspaning | hisg hastighet. Skiiren erbjuder dessutom
stabil bearbetning och en lng livslangd hos verktygen, tack vare
den nya sorten AH3135 med varvade skikt.

Denna ulﬁlr.'ning innebar att det nu finns f}rr.u typer av skar
fidr DoOcto [ DoCuad, inklusive de tva befintliga typerma med
ekonomiska dubbelsidiga skir som passar bra fGr sldl- och gjut-
jirnsbearbetning,

§ e

De viktigaste egenskaperna:

& OWMIT-ML-skiret: lig skirkrafl och god spankontroll

» OWMT-H]-skiret: hiigmatning som erbjuder en enastiende
effektivibet

Mer information: www tungaloy.se R



En stark laguppstallning.

SPHINX

: ®

Your partner WERKZEUGE
Solida hairdmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hardmetallvarktyg

vohaCtosec S Spokolm

SSANGYONG

Hérdmetallpinnfrisar Keramiska vindskir Friisverktyg

MITSUBISHI ) FNT

Toollng Systoms

Hardmetallpinnfréasar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer an 30 ars erfarenhet av marknads-

foring och forsaljning av ledande varumarken for skdrande Beva-'oo,s

verktyg, Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

0386-664 90 | www.beva-tools.se

X3 'm Tool AB
Polygonvagen 53

187 66 Taby

Tel: 08-514 307 50

Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.se

AMEC BORRSYSTEM
MED MOJLIGHETER !

+ T-A®

+ GEN2T-A®
+ GEN3SYS®XT

+ AccuPort 432°

+ APX™

+ Revolution Drill™, Core Drill™

ol.se www.x3mtool.se www.x3mtool.se www.x3
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Haas goOr kostnadseffektiv
femaxlig maskinbearbetning

I takt med att allt fler komponenter kraver
5-axliga maskinbearbetningstekniker for att
minimera instiallnings- och arbetscykeltider,

kan Haas presentera en mycket kostnads-

effektiv l0sning som gor 5-axlig maskin-
bearbetning till ett alternativt val dven for
verkstider med begrinsat budgetutrymme.
Kombinationen med en Haas DT-1 borr-/
gangmaskin och TRT-100 dubbelaxlat rund-
matnings-/lutningsbart bord erbjuder bade
3+2- och full 5-axlig maskinbearbetning.

DT-1 éir en kompakt och snabb borr- och géngmaskin med
ett frikostigh arbetsomrdde av 508 x 406 x 394 mm, samtidig!
som den endast thcker ett mycket begrinsat golvutrymme.
Den kraftfulla spindeln med BT 30-kona ger varvtal upp till
15 000 warv / minut och méjliggie styv gingning med upp
KIS 000 vary/ minut. Maskinen ger avverkningshastighe-
ter upp till 30,5 m/minut vid héghastighetsfrizning, och
maskinens sidomonterade verktygsvislare (204+1) vixlar
verklyg snabbtl och ftérkortar tiderna da ingen avverkning
sker. Dessutom gir kombinationen av snabb rapidshastighet
pd 61 m/min och hiig acceleration att arbetscykeltiderna
firkortas medan produktionen okar.

Genom att fdrena Haas TRT-100 dubbelaxlade rund-
matningshord med DT-1 uppnis hig hastighet, noggrann
F+2-positionering och full 5-axlig maskinbearbetning av
sond, kpmplexa delar. Snabb indexeringshastighet med(de
korta arbetscykeltider, medan den imponerande broms-
firmigan pd bigge axlar garanterar en extremt hig nog-
grannhet,

TRT-100 anvinder kraftfulla borstliisa servomotorer som ger
47 Nm vridmoment pd spindlarna pa den lutande axeln och
22 Nm pi den roterande axeln, med indexeringshastigheter
pad 1000 grader /sekund pad bdda axlar. Dessutom erbjuder
enheten £120 graders lutning och 360 graders rotation for
att positionsplacera delar i ndstan vilken vinkel sam helst
infir maskinbearbetningen,

Den precisionslipade 100 mm-paletten har flera skruv-
miinster och ett exakt, genomgdende lopp fiir mangsidiga
fixturer, och kan svinga delar med upp till 213 mm dia-
meter. | friga om Kapacitet, &r palettens maxvikt 6,8 kg for
3+2 maskinbearbetning och 2,25 kg for 5-axlig maskinbe-
arbetning,

Endast 508 mm bred och knappt 330 mm djup utgiic
TRT-100 et perfekt komplement till den snabba DT-1 borr-/
gangmaskinen, och den flyttas enkelt undan ndr den inte
behivs. Sammanfabiningsvis har vi nu en cerhiéet kompe-

ke, mﬁnsﬁidiﬂ och Frisivﬁrd Eﬂxlig ﬂvmperatiunsmn.likin
att erbjuda till maskinverkstider Sverallt,

Mer information:
wwnw. HaasCNC.com
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Verktygsteknik Smaland
investerar i tradgnist!

Stenbergs har nyligen levererat yiterligare en tradgnist fran Excetek, denna gang
av modell V65 som har en rirelse pi X650 Y400 Z350, Maskinen har installerats
hos VERKTYGSTEKNIK SMALAND AB som ligger 1 Viixji.

Marcus Lindguist, som dr en av v dgare till Verklygsteknik, berittar varfir de
valde just Excetek. - Det dr en bra storlek pa maskin fior att tillverka klippverktye,
vi kan nyttja maskinens storlek il art kira mer cbemannat. Detta betyder fler
detaljer pd bordet vage nalt/helg, Excetek maskinen gdr 2-3 ger snabbarne dn
vir gamla maskin vilket betyder mer kapacitet tll att Sven kdra lego-gnistning.
Forhdllandet mellan pris, prestanda och leveranstid spelade givetvis ocksd stor ol
i valet av maskin. Stenbergs har alltid maskiner pa lager i J[onkiiping fir snabba
leveranser, Efter virt besok i Jonkdping sd beslutade vi oss For att investera i en
tradgnist frin Excetek.

Excetek som tillverkar trddgnistar i flera olika storlekar ar ett deldgt bolag
av befintliga agenturen YCM, som ér en av Taiwans stirsta maskintillverka-
re. Exceteks tridgnistmaskKiner har hig precision och siiker trddiridning som
gir att maskinerna stir sig bra i féirhillande till andra fabrikat.

Mer information:

www.stenbergs.se

& KOMET

SCANDINAVIA

MER TANDER FOR ETT BATTRE BETT!

JEL HRC bearbetar fler perfekta gdangor, snabbare — varje gang. THE CUTTING EDGE by
KOMET - teknikdriven prestanda

B KOMET" Bass g bdimmel ®kgesoy [ wWTO

PRECTRM TOOLS



FANUC ROBOCUT «-C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk héj och sdnkbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.
Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog
tiliforlitlighet!

e
, NYHET!
LR

Arbetsstycken upp till 700 x555 X :‘:H 500 kg.
HOG effektivitet p& minimal golvyta!

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare W

Mychket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom Iinmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas | badutférande.
Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

* Bearbetning i bad

+ 1-2 axligt rundbord

« Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se



Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
' maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns | 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

»  Special modeller fér dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
lertillverkning.

'L Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
Manga olika Iésningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till §
@ 500 mm

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning

i Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Mikroblastrin

Hageffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

Den vita zonen, avlidgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
Upp till 30-40% langre livsléngd pa klippverktyg

Avsevart forbattrad slappningsférmaga i formverktyg

Reducerad tid for handpolering

Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson [? -..-"' akta ocsc foren
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se ' ﬁuﬂﬁjﬂiﬁﬁﬂﬂ

- Provoearbeting ¥ War
NI
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Sandvik Coromant delar med
51n kunskap om avstickning
sparsvarvning i en teknisk

Kostnadsfria rapporter ar ett viktigt hjalpmedel for den
som vill forbattra funktionen, kvaliteten och skarlivs-

lingden vid avstickning och sparsvarvning

Det senaste bidraget i Sandvik Coromants serie
initiativ for olika bearbelningsapplikationer dr
lanseringen av en kostnadsfri rapport som ir
aveedd att [Hsa de problem som kan uppski vid
avslickning och spdrsvarvning.

Den bir namnet “Parting & Grooving: How to
achieve greater performance, quality and tool life
in the 21st century™. Den kostnadsiria rapporten
dr tinkt att vara en vikHg referens fr produk-
tionstekniker och operatbrer som arbetar med att
farbdttra avstickning och sparsvarvning.

Den omfattande rapporten ticker alla aspekler
av avstickning och spirsvarvning och ger rdd och
tips inom vitt skilda omrdden, som problem vid

linga dverhiing och hur man dkar bide maski-
nens hastighet och skirlivslangden, Har finns
ocksd rid om hur man viiljer det limpligaste
skiiret, liksom exempel frdn verkligheten pd de
firbdttringar som fretag kan forvdnta sig nir de

tillimpar Bista praxis-lisningar.

Rapporten kan laddas ner frdn Sandvik
Coromants webbplats:
www sandvik.coromant.com S make-the-switch.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com/se

sig av
och
rapport

ESABs nya 200 Ampere plasmaskarsystemet

- f0r genomtrangning och skarning med hog produktivitet

ESAB Cubting Systems lanserar Smarl Plasmare™ 200, el
nytt m2 200 ampere plasmasystem med far tung mekanisk
skirning. Systemet m2-200 Plasma anvinder tryckluft,
ayrgas eller kviive fiir att skifra et brett spektrum av mate-
rialtyper och tjocklekar. Det kan utfira hiigproduktiv
genomitrdngning och skarming i olegerat stal med tjock-
lekar pd upp till 38 mm. Systemet tilliter kantstart och
kapning av material med Gocklekar pd upp il 50 mm ach

dr konstruerat i hiyg tillficlitlighet och enkel hantering,

Higa skirhastigheter fGrbdttrar effektiviteten och ger
fler skurna delar per timme. Jamf&rt med oxybriinsle dr
ESABs system m2-200 Plasma mer an fyra ghnger snabbare
i olegerat stil med en jocklek pd 12 mm. Snabba instill-
ningar och processdndringar maximerar skdrsystemets
produktivitet

Miad m2-200 Plasma skiirsystemet upprs hig skirkva-
litet med minimal slaggbildning,
mindre missformning och en
liten varmepdverkad zon. Detta
resullerar | firre sekundira
atgirder och en ligre kostnad
per del jamtart med gasskir-
ning. En full 100-procentig
arbetseykel pd 200 ampere giie
et mijligh Kir shirsystemet att
hantera de mest kravande pro-
duktionsbehoven med hiigsta
tilliGrlitlighet.

ESABs senaste plasmaskiir-
system dr ocksd enkelt att
anvinda. En inbyggd process-
databas innehdller optimerade
skiirparametrar fiir att siker-
stilla konsekventa skirresultat.
Farametrarna viljs ut och kon-
trolleras i ett enda steg. Enkla
och intuitiva mandverreglage
minskar behovet av operalrs-
utbildning. minimerar drift-

skifrningar och firkortar installationstiden. Avancerad
diagnostik forenklar felstkning och underhall, Systemet
ir konstruerat fir snabb och enkel installation, vilket mij-
liggir omedelbara produktivitelsvinster,

Tillfirlitlig prestanda {Gr ett stort antal industriella
applikationer garanteras genom en beprovad stromfor-
sériningskonstruktion och en kraftfull viitskekyld skér-
brinnare. ESABs konstruktion forbrukar mindre slitdelar
dn liknande plasmabrinnare, vilket minskar behovet ay
inventering och hantering av delar och sparar dirmed tid
och pengar. ESABs innovativa brinnargeometri garanterar
konsekvent skirkvalitet och ling livslangd.

m2-200 Plasma ersdtter ESABs mekaniska system ESP-
150 ach ESP-200. ESP-150-paket med handbrinnare och in-
line-briinnare férblir tillgingliga fiir icke-automakbiseracle
skifrapplikationer,

1 Bver 75 &r har ESAB Cutting Svstems Hilhandahallit
myckelfirdiga standardlfsningar till kunder Gver hela varl-
den. ESAR Cutting Systems ir leverantiir av hela system
och tillhandahdller CNC-schablonskirmaskiner i olika
storlekar, med ett brett utbud av skirtekniker som omfat-
tar plm.mn-, Eas-, laser- och vattm&kum:ing:wvrktﬁ;_. pro-
grammering och kapslingsprogram samt CNC-styringar.

ESADB Svetsning & Skarning dr marknadsledande inom
svets- och skirindustrin. Med erkinda processer inom
svetsning och skirming samt revolutionara ekniker, till for
ESAR lﬁai.ning..:r inam 'Fﬁrbruknir!!;simnteriul, ul:rl.ui!ninH

och tillbehdr fBr svetsning till kunder viirlden Gver,

Mer information:
www.esab.com



Door Opening Solutions with
EacelMillingglools
(IaHighly

One cutter fits 4 different inserts geometries

SNOU insert ONCU insert OWMT-HJ insert OWMT-ML insert

DS QUENAE)
(Double-sided, 8 culting edges) (Double-sided, 16 cutling edges) (Single-sided, 8 culting edges) (Single-sided, 8 culting edges)
Suitable for machining Drastically reduces tool cost Outstanding efficiency with Low cutting force and

large depth of cul with large number of culting culling edge geomelry designed  excellent chip control
edges for high-feed machining

U

Ask for More

Door Opening
Solutions www.tungaloy.com Download Dr. Carbide App
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Vad blir det nasta?

Flygindustrin dr alltid i ett tillstind av fordndring. Branschen ar antingen dramatiskt pa vig
nedat eller uppat beroende pa efterfragan. Sillan ser vi en utjamning sdrskilt linge pa grund
av efterfragan fran militiren, kommersiella flygbolag eller den privata sektorn. Det sker ocksa
snabba fordndringar ndr det giller flygplansdelar och de material som anviinds for att tillverka
dem. Dessa forindringar gor inte bara branschen mycket intressant att folja, utan gor det ocksa
till en bransch som man maste félja noga for att kunna tillmétesga de senaste trenderna.

Kompositmaterial & det nyaste och deras anvindning
forisitter att viixa. Ndr man siiger kompositer, di Enker de
flesta nog pd sjdlva Aygplanskroppen eller pd interitiren i
flygplanel. Nu ser man dven fler motordelar som tillverkas
i kempositmaterial, MMC (metal matrix composite) har
sedan ett antal ir anvinds | virmesektonen pa jetmoto-
rer och kommer i framtiden aven att anviindas [&r andra
motordelar. Naturlighvis piverkas denna utveckling av
stigande brinslepriser som kriver en vikiminskning, som
i sin tur minskar brinsleférbrukningen,

Det dr inte endast ygbranschen som inlresserar sig
fér viktminskning, utan dven bilbranschen &r inriktad
pa att minska brinslefdrbrukningen. Man anvinder ofta
aluminium i stallet for traditionella stadlkonstroktioner,
men efterhand som kraven pd bilar blir higre, blir bil-
tillverkarna trungna att anvinda andra material sd som
kolfiber med keramik. Detta material dr extremt svirt att
bearbeta och sdrskilt bormming ulgdr en stor utmaning.

Hur piverkar denna utveckling oss som verktygstill-
verkare?

Fler avancerade material kommer att kriva fler !LPE'r_‘.iﬂli!iE'-
rade verklyg, nya rématerial, nya typer av beliggning och
fler avancerade geometrier pd sjilva verklyget. Ganska
ofta fr vi firfrigningar pd verktyg som kan bearbeta alla
material fér att avligsna behovet av dnnu ett specialverk-
tyg. Det finns flera typer av verktyg som kan bearbeta

en lang rad olika material, men for att fir det bista, pro-
duktivaste ach mest ekonomiska resultat maste man ha
individuellt utformade verkiyg ftir specifika material. Eu
bra exempel pd detta kan vara en fdmiGrelse mellan inconel
och titan. Mir det giller hirdhet, hur spinformningen
ser ut samt val av ritt belaggningstyp Gr det nédvandigt
med olika verklyg i ghngning, borrning och frisning.
Samma princip giller fr komposil. Komposit dr bara
ett namn for en typ av material, precis som med stAl. Alla
vet att det fir stor skillnad pa stil med lag kolhalt och
virmelehandlat s3] pd 60HRC i hdrdhel. Del samma
giller fér komposit. Materialen inom komposit varierar
mycket och en egentlig standard finns inte. Manga CFRP
{carbon fiber reinforced plastics) dmnen tillverkas med
olika limbindningar och olika ménster. Anledningen till
detta ir de mycket olika krav som stills pd materialen
bercende pa var de ska anvandas och vilket Ir}r:k de ska
utsiittas fiir. Diirfor kan det ocksd vara en svdr uppgift att
vilja ratt verktyg f6r anvindning i alla CFEP-material.
Aven om kompositmaterial har anviinds sedan 50-talet
ser vi nu en dkad efterfrigan pa flera dmnen som tillverkas
idenna typav miaterial. Det &r inte Hinse sedan ﬂyﬁplnn
tillverkades primdrt av olika material sd som aluminium,
titan, rostfritt sti] och inconel. Trenden fir nu att anviinda
komposit i sbirre utstriickning dn aluminium och titan.
Inom en snar framitid kommer motorerna att tillverkas av
mindre inconel och mer MMC. Detta kan vara svirt att

firestilla sig nidr vi talar om motordelar, men motstinds-
kraften fiir MMC nér det giller vArme och stress ir lika
bra, och till och med battre, dn f6r inconel.

Minga komponenter kommer fortsatt att tillverkas av
inconel, rostfritt stdl, titan och andra virmebestindiga
material, men nya material kommer Hil och just detta gire
Aygindustrin spdnnande - teknologin &r i fGrindring och
fortsdtter frbdttra flygresandet. Aven om detta inspire-
rar Hil att luta sig bakat ach njuta av dkturen s viljer
D56 dock att vara skiirpta, filja industrin och sdtta sig i
Mrarsitet med verklygstillverkning for kompositmalerial.

Framgang kraver tid

Inom flygindustrin har det skett en dramatisk fisrdndring
under de senaste dren. Nar det giller bearbetning av kom-
positer sd var det f8r 10 &r sedan viktigt att bara géea del
som kridvdes fir att f komponenterna ut genom déroen.
P den tiden var verktygskosinaderna betydelselisa och
man anvande vanligtvis vad man kunde £ tag i for atl 4
jobbet gjort, Denna mentalitet 3r endast anviindbar om
utgifterna fir omarbeming eller manuellt efterarbete inte
drviktiga. Erfarenheter fran den tiden da inconel 718 och
titan blev de dominerande materialen har Lirt tillverkama
mycket. | birjan var det mycket svirt att bearbeta dessa
material, frimast dirfie att man anvinde skirande verktyg
som var avsedda fir stl och gjutgods, Nu fr tiden finns
ocksd verktyg som dr specialtillverkade fér dessa material.



Efter hand som skirverktygen blir mer sofistikerade ser till-
verkare av kompositkomponenter en fordel 1 atk investera i fler
maskiner. Detla majliggor en mer automatiserad produktion
av komponenter och minimerar behovet av att efterbearbeta
komponenterna. I dag anvinder man sig allt mer sillan av
"metallverktyg”. I stillet finns det nu mycket mer specifika
verklyg for kompositer tillgangliga som kan framstalla bra
kompositkomponenter pd ett mycket effektivare satt 3n firut
OSG har valt art investera kraftigt i utvecklingen av ski-
rande verktyg fiir kompositmaterial. Under flera dr har vi varil
djupt invelverade i nagra av de ledande firetagen inom bla,
flygindustrin. Vanligtvis fr det en lingsiktig process som far
minader och Gll och med &r innan nesultatet b frdigt. Ddnefter
kan man inte “bara” implementera samma verktyg i ett nyit
projekt, eftersom det kan finnas helt andra kravspecifikationer
fitr rimaterial, beligening eller geametri. Hios (SG vet vi att
det inte bara handlar om att lansera ett .-ul.ln-'.[nrl.|pr|.1;.;mr:1 av
verktyg fir kompositmaterial. Fiar att bli en framgdngsrik
leverantéir till dessa branscher Ar det viktgt att vi dr involve-
rade i processen frin biifan till slut. Darftie har vi ocksa varit
framgéngsrika och har kunder som Boeing som vi samarbetar
med. | Skandinavien har vi precis ingdtt avial med en stor till
verkars inom Hygindustrin om leverans av Hera olika verktyg

fisr kompositmaterial,

2020

Marknaden fir kompositer vantas vara firdubblad vid 2020,
Ett starkt, flexibelt och antikoreosivt material tilltalar firetag
som tillverkar flygplan. De vill garna tillverka flygplan som
viiger mindee, ir mer brinslecffektiva och som kriver mindre
uncerhall.

Enligt The Michigan Eagle bestir mer dn hilften av kroppen
pé Boeing 787 och Airbus 350 av kempositmaterial. Aven om
kompositer dr dyrare in de traditionellt anvinda materialen
kommer det att anvindas mer i framtiden fir att reducera de
réirliga kostnaderna under flygplanets livstid. 1 2020 kommer
kompositmaterial alt vara det primdra materialet inom [lyg
plantillverkning

Mer information:

dk.osgeurope.com

Oka produktiviteten av era maskiner steg
for steg med hjalp av EROWA's tooling
system, setup och forinstallnings stationer,
Automation och Celldator mjukvara.

med hog noggrannhet

med hl!:-qitfl fran E'.?L«I-“

noggrannhet och
stabilitet
upp till

SPANGA: 08-36 42 10
GISLAVED: 0371-103 30

info.scandinavia@erowa.com

tem solutions
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NYHET! Vandskar for Aluminium

ZCC-CT Lanserar nu en ny serie vandskar for optimal bearbetning i Aluminium

Den nya guldfirgade PYD belaggningen YBGI01 dr speciellt utvecklad fisr bearbetning av
Aluminium. Ovanpd den slitstarka hirdmetallsorten ligger nu ett extra glatt ytskike.

Det speciella med vindskiret 3r att beliggningen enbart ligger pd spansidan, Detta for atl
undvika den eggavrundning som kan uppsti vid beliggning. Skirets skirpa hibehills och det
limpar sig diicfée fr bearbetning | Aluminium och andra AL-Si legeringar

Tack vare ligfriktionsbeliggningen optimeras spanavgangen och bildandet av lisegg mini-
meras. Tester har visat att den nya PVD belagda plattan har 30% lingre livslingd dn obelagda
plattar ach de ger dessutom en bittre yia.

* YRBC101 - Ny beldgegning speciellt utvecklad fir Aluminium
» Extra lag friktion i ytskiktet fér att undvika lisegg

» Enbart spinsidan belagd ftir optimal skiirpa pa plattan

& 30% lingre livalingd jamfort med obelagda plattor

Mer information:
wiww.d-tools.se

sandvik Coromant presenterar
verktygsrekommendationer som en
online=tjanst for vagledning vid

avstickning och sparsvarvning

Sandvik Coromant erbjuder en online-tjinst fir
verktygsrekommendation Hll hjdlp for produk-
tionsingenjérer som vill ha effektivare och ami-
digare avstickning och spdrsvarvning. Den nya
e-tidnsten, som kallas “First Choice”, ar en del av
firetagets strategi att kombinera de senaste tekno-
logierna med higre supportnivier fir att kunna
leverera branschledande lisningar fiir avstickning
och sparsvarvning,

“First Chaoice” fir en kostnadsfri fanst som du
hittar pd wwwsandvikcoromant.oom/FirstChoice.
Via en webblisare kan kunden ange nyckelpara-
metrar for specifika operationer, inklusive vilket
material som anviinds, specifikationer fiir arbets-
stycket, bearbetad diameter, mm. Ulifedn den infor-
mationen visar systemet det limpligaste verktyget
for avstickning och spdrsvarvning fran Sandvik
Coromants breda sortiment.

Den nya e-fjansten dr den senaste i en serie tek-
nik- och supportinitiativ som Sandvik Coromant
planw’ar runt a\r:si'.ickning och :ipim#nrvning.
Dessa val stiids av tekniska specialister som kan
ge rdd ech rekommendationer och som har tagit
fram en rad “Top Tips"”, Hér hittar du fSrslag pd
hur man minimerar skirkraft och miljopaverkan,
I.iF!i om hur man hanterar HmEi: ﬁverhﬁng och
biska praxis fr att frbdttra bearbetningssiker-
heten och firlinga skirlivslingden,

Mer information:
wwwsandvik.coromant.com /se

Ny "e-tjanst” forenklar och snabbar pa verktygsva-
let med stod av teknisk support och “Top Tips”

®

Parting and grooving agpications from Sandvik Coromant: CoreCut - QD, 1-2, O-Cut, MB, X3,
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Skarpverktyg =
Vallorbe

Mu har Skdrpverktyg breddat sitt
sortiment med en ny agentur pa filar.
VALLORBE som tillverkar kvalitetsfilar
ifriin Schweiz,

VALLORBE dir en av de virldsledan-
de tillverkamna pd filar och har tver 3
500 artiklar i sitt sortiment. Filarna
distribueras av 300 [Gretag i Gver 100
linder. Vallorbes filar ir av hdgsta kva-
litet. Exempel pa filar & Nal- Maskin-
Precisions- Riffel- Rasp- och gravyrfilar,
samt sticklar i alla varianter.

Mer information:

www skarpverktyg se

WNT Online Shop

Eostnadsfri frakt f6r alla order sommaren 2015!

Sarskilt under sommaren finns det ofta ett behov att fa
endast ett fital verktyg for att hilla produktionen iging.
Dirfor erbjuder vi alla vara kunder i juli och augusti 2015
frakt-fria leveranser for alla order via WNT Online Shop.

WHNT's normala tjdnst erbjuder i allminhet fraktfria leveranser for
alla bestdllningar med ett viirde dver 150 Euro. Juli och augush
2015 har vi beslutat art Sppna for alla viira kunder, frakt-fria leve-
ranser fir online-bestillningar. Detta bér hiilpa tll att skiira ner
leveranskostnader fdr sma bestillningar — speciellt pd sommaren!

WNT"s Online shop erbjuder dig tillging till det omfattande
programmet frdn WINT med 45 000 artiklar for skiirande verktyg
- mycket snabbt, med enkel navigering och teknisk information.

Ni har &ven tillgdng till all teknisk information och tillgang
tll produkterna i var katalog,

Dessutom fir du information om statusen fir din bestillning,
villkor fiir inkiips- och firsiljnings-dokument i realtid. Fiir bestill-
ningar fram till klockan 19:00 garanteras utleverans samma dag!

Mer information:
wwwwnbcom

VIVET ATT VI KAN!

Vi har gport chet ) snart 100 br.

-

=
=

MULTICONTROL _

FAKTA

- Automatpress
Sekvansmaltning
Skytrelstyrning

- Plockpress

- Valsmatare

- Programverk

- Energi- och
presskraftsmitare

"‘E!n-.

Kontakta oss idag
Stefan Petersson
Tel. +44 371 343 &4

stefan.paterssonffsmyvse

uro Mothin
Tel. +4&6 372 694 91

v = = HP—"
EUng.notninsprassensca.se

_SMV INDUSTRIER@

+46 371 M3 A0 - marketing@smwse

smv.se

UPPAKRA

www.uppakra-mek.se

20 ars erfarenhet av
CNC-styrd verktygsslipning
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Haas nedkyle
ningslOsningar
ger lagre
detaljkostnader

En av de fraimsta utmaningarna med modern
maskinbearbetning dr att halla verktyget
smort och att fa bort span sa fort som mojligt
fran skiromradet - samtidigt som detaljkost-
naderna halls sa ldga som maojligt. Annars
kan en mingd problem uppsta, som dalig
efterbehandling pa ytor, verktyg som slits
ut i fortid och skador eller fel pa verktyg.

P e T e s T

Haas kylvitskering, som ar standard pd alla Haas maskinverktyg i
serierna VM och VE ger en kylviilskekaskad som smbrjer skirom-
ridet genomgiende samtidigt som spin avligsnas.

K}']vitﬁkeﬁnglmnm[ﬂﬂ aren stor fﬁu‘bil'tring jamtdirt med traditio-
nella, slangbaserade system. Ringens helt stillbara munstycksspetsar
riktar kylviitskeflidet med hig precision tll verklyget frin minga
vinklar. Munstyckena dr Litta att flytta, och ringen sitter perfekt for
maximalt utrymme och enkel anvindning.

Eylvitskeringen dr Haas huvudkylvitskesystem, men det finns
en midngd andra alternativ tillgdngliga. Till exempel Haas program-
merbara kylvitskemunstycke, eller P-Cool, som kan placeras | minga
olika positioner fiir att smira valfritt verktyg, kort eller Bngt

Det gdr Bven att [ kylvatskan till skiromradet genom att skicka
det med hogtryck genom verktygsspetsen. Haas kylvitskesystem
med matming genom spindeln (TSC-system) dr sirskilt effektivt nir
man borrar djupa hil eller friser djupa fickor och finns tillganglig
f6r konfigurationer pd antingen 20 eller 70 bar.

I moderna maskinverkstider som anvinder karbidverktyg med
avancerade yibehandlingar fiir abt skiira material i en tore miljd finns
et stor risk att span som inte avldgsnats fran skdromrddet skirs flera
gAnger (en av de frAmsta orsakerna Hll tidigt slitage). Haas erbjuder
en lsning pd problemet genom tillvalssystemet luftblisning genom
verklyp (som elt tilligg till TSC-systemet) som tar bort spdn frdn
arbetsomradet innan de kan skiras en andra gdng. Det 4r sarskilt
effektivt vid arbete i djupa kaviteler,

Haas automatiska luftpistal har en liknande funktion. Det hir
systemet ir perfekl fiir mindre verklyg dir luftbldsning genom verk-
tyget inte passar. Haas automatiska luftpistol dr dven ett fantastiskt
komplement bl Tuftblisning genom verkbyg fiir tillbehdr fie kriivande
torr maskinbearbetning som behdver en stdrre lufthillfGrsel.

Haas minimismirjsystem ir lisningen fir tillbehir dir kylviitska
inte kan anvindas men dir verktyget fortfarande behdver smiras.
Det innovativa systemet finfirdelar en exakt ubmiitt mingd smiir-
medel i luftstrbmmen dir det matas fram Ll verktygens skirande
eggar. Miingden dr vanligtvis si liten att den dr osynlig.

Enav destora firdelarma med minimismirsystemet dratt det bara
anvinder brikdelen av den miingd kylviitska som vanligtvis gir 4t
i Addesbaserade tillbehdr. Lult- och kylvatskeflbdena kontrolleras
separat, vilket innebdr att anvindarna kan justera mingden s att
den bist passar det sarskilda tillbeharet.

Haas maskiner erbjuder dirmed manga effektiva sdit att under-
halla prestandan i skaromrddet. Haas fabriksleverantérer (HFO) runt
om i viirlden &r kvalificerade och kan hjilpa kunderna att bedma
sarskilda tillbehiir sh att ratt alternativ viilps fér typen och mangden
material och delar som ska bearbetas.

Mer information:
www, Haas.CNC.com
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Lindab Steel AB satsade pa ny teknik

Lindab Steel AB satsade pd Cameoil Systems Sweden nya
teknik firr att minimera skador ph materialet som uppstir
vid haspling av materialet. Haspeln &r levererad och i full
drift hos Lindab i Grevie

- Vi dr mycket néjda med produkten frin Cameoil och
den levererar det resultal som vi frviintar oss, siger Patrik
Brogstam produklionschef Lindab Steel AB.

- Utvecklingen och idrittagningen av haspeln har skett i
ett titt sammarbete och med en Sppen dialog tillsammans
mied Lindal, Detta har varit en forutsitining fGr att vi skulle
Klara att nd de higt stillda fBrvdintningar frdn Lindab och
oss sidlva, sdger Peter Wigarthsson VI Camcoil Systems
Sweden AR,

- Att ett kvalitetsledande foretag som Lindab dir nojpda med
vir haspel iir elt starkt positivt betyg, Vi dr dvertygade att
detta kommer att generera en dkad farsilining bade natio-
nellt som internatiomellt och vi har redan langt framskridna
diskussioner mexd andra svenska akiGrer, Kiinshan ar att ingen
vill sitta kvar med de gamla problemen, siiger Hilkan Nilsson
ﬁjrsil]nlng.ﬁchef Camooil Systemns Sweden AB.

Mer information:

www.camcoil.se

"9
e

ISCAR ,IDO Trigon Line, en ny
ekonomisk 10sning fOr hogeffektiv frasning

HELIDO Trigon H690-07 dr designad for hogproduktiv grov och medelgrov frasning, i forsta
hand for bearbetning i gjutjirn och stil. Friskropparna har invindiga kylkanaler dir kyl-
vatskan ar riktad direkt ut till varje skaregg, for basta kyleffekten och en battre spanavgang.

| de nya 90° HELIDO friskropparna, monteras He90 WNMU 0705 dubbelsidiga tri-
ponformade skir. Desaa skir har sex positiva skitreggar, skirdjup upp till sju mm, och
en skingeometrl som mdjliggtr effektiv frdsning med mjuk in- och utging i materialet.
I frdskroppen ger skirets geometrd en positiv radiell och axiell spinvinkel.

Dt nya skidret finns Hllgingligt | ISCAR's senaste SUMO TEC sorter, vilka signifi-
kant ikar produktiviteten. Kombinationen av héigeffekbiv geometri, innovativa sorter
och sex skiireggar fBrbdticar produktiviteten och minskar bearbetningskostnaderna.

De nya HELIDO frisarna ger 90° vinkel i upp till sju mm s skiirdjup och dr ett
utmiirkt val vid planfrisning. sparfrasning, rampning och cirkulir interpolering,

ISCAR'S nya H690 skir finns tillgingliga i foljande konfigurationen:

= HEH WNMU 070SPNE-MM - sex hitgerskir, avsedda frimst for skl

® HA0 WML 0705-PNTR = sex hi“q.;erﬁh r, fGr gvnrwll bearbal'nirq{ 1gjutjim och stal.
o Flatd WNMU 0705PNMN-MM - sex neutrala skiir, avsedda fiir stil.

HELIDO He%0 EWN pinnfrisar finns tillgingliga | diameter 32 och 40 mm, medan
planfrisar H&90 FW finns frin diameter 50 mm upp till 125 mm, bade tit- och glestan-
dade varianter.

Mer information:
WWW.ISCar.se




LPW Reinigungssysteme.
Mer an tvattning.

PowerJet

Véra tvittanléggningar passar fér
Era behov. Och inte tvdrtemot.
Dessutom innebar anlaggningarna laga
restsmutsvarden och hig process-
optimering. For hig flexibilitet till lag
kostnad. Teknelogin ech komponen-
terna dr alla .made in Germany".

Aven design och support i alla faser i ett PowerLine
projekt.

Darfér har kunder fortroende for LPW.

Darfor ar anldggningarna i drift

under manga ar och med héga slutkrav. (

LPW. Mer 5n tvdttning.
er an tvattning Member of SURFACE ALLIANCE

www. lpw-reinigungssysteme.de.

N —_— EuroMaskin

Hogkvarter & Produkticn

Tyskland Representation Sverige
LPW Rainigungasysteme GrbH Euromaskin
ndvsresirane 19 Matias Peerson

D-72585 Riederich 550 02 Jonkoping.
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Wica Cold investerar i sin E=Brake nummer 4
- energisnalt och miljovdanligt!

Wica Cold AB frin Vislanda i Smiland har sedan 1957
fiirsett den nordiska och baltiska marknaden med kyl-
och frysmabler fir livsmedelsbutiker, Sedan 2005 ingdr
Wica Cold AB i Arneg-koncernen och sedan dess har
Wica och Arneg gemensam produktutveckling och pro-
duktprogram, Frodukterna som tillverkas § Vislanda biir
namnet Ammeg Nordic.

Ameg Nordic-WICA har idag dver 200 medarbetare i
Sverige och Produktionsenbeten | Vislanda omfattar éver
25 000 m2 produktions- och logistikylor. Kundorderstyrd,
rationell ach miljsviinlig produktion tack vare den senaste
tekniken. Arneg Nordie-WICA dr det ledande Rretagel for
kommersiell kyla pid den nordiska och baltiska marknaden,

Gustaf Rosén, fabrikschef pa Wica Cold, berdttar att de
har haft en bra start pd 2015 vilket gjort att fler maskinin-

kantpress i annat fabrikat = att samitliga kantpressar ir
av mirket SafanDarley. Det kommer att underlitta vid
programmering och produktion dd vi Kan flytta personal
och detaljer mellan maskinerna och ditrmed 8ka flexibili-
teten, avslutar Gustaf,

Sedan tidigare har Wica Cold dven en Finn-Power stans-/
vinkelsax, SG6 samt en Prima-Power SGe8 frin 2011 frin

vesteringar behdwvde giiras:  Dhin Maskin,

- War fbrsta E-Brake Den servoelekiriska kantpress, E-Brake, som Wica Cold
installeracles varen 2010 nu har bestillt ir en 50 tons 2 meters maskin,
och vi hade redan dd i E-Brake finns i tontal frin 35 till 300 ton och med press-
tankarma att viskulle  lingder frin 1250 - 4000 mm.
kdpa en maskin till, Programmeringssystemael ar dessutom mycket enkelt
Operatérerna har  och anvindarvanligt,
varit mycket nijda Maskinen dr utrustad med linjirskalor fir hilg nog-
och hiwten 2001 var  grannhet, har lag ludnivd och g energifrbrukning.
det dags fér maskin - Returslaget utfiirs med sikerhetsfiidrar som garanterar

nummer tva, 2013

tog vi ytterligare ett

steg och investerade

i vir tredje E-Brake och
nu har vi alltsd investerat i
E-Brake nummer fyra! Vi valde
i och med detta att byta ut en

att balken gar tillbaka dven vid strdmavbrott, Sist men
inte minst viktigt dr att en E-brake dr fri frin oljeldckage!

Mer information:
www.dinmaskin.se

Den nya SafanDarley E-Brake S0-ton
sarm Wica Cold nu har bestAl

Konrad Eriksson & Co i HNybro
investerar 1 en E-=Brake

Konrads befinner sig i hjfrtat av designsmaland, dar de samarbetar med bide stora Mer information:
och sma firetag. En stor bredd pa kunskap och tekniska firulsdtningar Sppnar www.dinmaskin.se
fivr mdgligheter att tillsammans med kunden hitta smarta lsningar. Hos Konrads
fir du som kund ett personligt bemitande och relevant ridgivning av ndgon som
frstir laserskirning och plithearbetning. Konrads har en flexibel produktion och
kan leverera produkter av hitg kvalitet med kort varsel.

Per Thydén, deligare | firctaget berittar;

Wi har sett ett behov av en kantpress med stérre kraft. Med den nya investeringen
dkar vi virt utbud och kan erbjuda vira kunder ett innu bredare sortiment, vi
kan nu leverera detaljer pd upp till 2.5 meter med hisg kvalité,

Vi dir mycket njda med vir Ergo-maskin som dr pd 35 ton. D& vi tycker att
programmering och hantering i den maskinen dr valdigt smidig, var valet ganska
enkelt. Vi har ocksa varit mycket niijda med samarbetet med Din Maskin genom
ATen.

Konrads har investerat i flera maskiner frin Din Maskin, bland annat en Prima
Power Domino, 3D laserskirmaskin, en kantpress | Engo-utfirande samt en grad-
sax av market Sufanﬂarle-}l_ Den servoelektriska k.imlpmmn som Konrads nu har
installerat dr en E-Brake 80 ton 2.5 meter.

Kantpressen E-Brake frdn SafanDarley har en servoelekiriskt driven pressbalk
med en extrem noggrannhet. De faktorer som gor sd manga kunder nojda med
sin E-Brake &r bland annat dess tysta ging och exakthet | bockningsoperationen.
Viktigt att ndmna dr att en E-Brake dr fri frin hydraulolja genom servodriften.

Yy

Deidgarna Tommy Lundgren och Per Thydén framidr sin senaste inveshanng.
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Varens verktygstoppar kommer

En av varens stora verktygsnyheter inom tung bearbetning kommer fran Alperna.
Osterrikiska Boehlerit introducerar i slutet av maj sin nya serie BULLtec, kassettupp-
byggda friskroppar med utbytbara delar som klarar skirdjup upp till 15 mm.

TEXT & BILD // MIKAEL HALLGREN PREFERENS AB

Det dr en niijd och firvantansfull Patrick Proksch som slére sig ner i ftéljen mitt emaob,
Patrick, som dr Edecos produkichef for verktyg inom tung bearbetning, har nyligen
dtervint frdn ndgra intensiva dagar hos Boehlerit, en av verktygsspecialistens viktigaste
leverantiirer.

= Vi har kirt hirt, skrattar Patrick. Boehlerit har mycket pa ghing som man girna vill
visa och sprida tll sina pariners ube i virlden.

Boehlerit, som under mer dn B0 dr framgdngsrikt tillverkat verkiyg och skirsti] fiir
tung bearbetning, vill anvinda erfarenhet och tekniskt know-how till att bredda sitt
sortiment.

- Boehlerits produkter har lange varit ett begrepp inom den tunga industrin, berittar
Patrick. Man vill nu dven kunna erbjuda frisar som kan operera i buffa miljder.

En av de stora ri],-'hq.:h:rm!. under 2015 dr BULLtec, en serie frﬁ:-‘u'l.-‘l:rkl.”; fér tung bear-
betning avsedda for de stirre bruken inom stilindustrin.

Moduldrt med utbytbara delar

- BULLtex bygger pd innovativ moduldr teknik dir friskroppens olika delar vid behov
e kan bytas ul. Istillet for att till dryga kostnader ersdtta hela enheten kan slitna eller
felaktiga kassetter och vindskir ersittas var och en for sig.

Montaring med kiamp
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fran Alperna

Skarstilen dr monterade med klamp som med insexnyckel och verktyget kvar i
maskinen enkelt kan lossas. Ingreppet goes snabbt och effektivt och produktions-
avbrottet minimeras. Arbetel kan ocksd Sterupptas utan efterfdljande justering,

Stora skardjup | flera material
BULLtex har utvecklats fdr att svara upp mot stilindustrins tuffa krav dir man
utan problem klarar skiirdjup upp till anmirkningsvirda 15mm.

Verktygen erbjuds som standard i dimensionema 200-500mm. Majligheter
erbjuds dven till kundanpassade versioner utifrin bestallarens kraw.

- Hir &r Boehlerit dukliga, konstaterar Patrick, Man har vanan och resursérma
att klara anpassningar fr de flesta applikationer.

BULLtec erbjuds med vindskir och geometrier for olika typer av stil men
ocksd fiir rostritt och aluminium.

En extra finess r mijligheten att skifta mellan higer- och vinsterrotation vilket
Gppnar upp fir nya HllAimpningar.

INTRODUGERAS | MAJ
Utvecklingen av BULLtec har pagitt linge och inom Boehlerit vintar man ivrigt
pd att fA presentera sin nyhet (e marknaden. En ny katalog slipps sista veckan i
maj vilket ocksd blir det officiella startzkottet fie lanseringen,

Eclecn kan, som Boehlerils svenska representant, friin samma tidpunkl firmedla
BULLtec-frisar till den svenska industrin.

— Boehlerits visning imponerade och vi dr dvertypade om att produkten kommer
att viicka stort intresse bland svenska verKiygskipare, avslutar Patrick Proksch.,

Mer information: www.edeco.se

MAX CT HM
Band med hog livalangd och som ger
utmarkt ytfinish pd kapade bitar,

= | ﬂf,,f"" _,,.-*"‘ﬂ!:- " i) _-,e"'- R

CONTESTOR XL

Shphlad med hag prestanda for stora
arbetsstycken och swirkapade mataller.

CLASSIC PRO
Det optimala universalbladet
for tillverkningsindustrin

med enastionde lvskingd.

EXCELLENT
PRESTANDA

Med Lenox bandsdghlad dkar du din lonsamhbet genom st anviinda

higkvalitativa bandsaghlad med lingre livslingd och ett mer

exakt slutresultat. Produkierna dir bide palitliga och kostnads-
effektiva fidr alla typer av sligning.

Komplerera med Lenox skitrviitska
—

sii minskar du slitape och forsiikear
dig en bra smibrgning ftir hlader

FOR MER INFORMATION KONTAKTA INNESALL:

0470-74 B8 90, kundsuppartilizab.se

LSAB

wawiwe, | sab. 58 cutting excellence
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Fran halvautomatiskt till full automation

Vinbergs Mekaniska Verkstad AB stdr fdr engagemang, flexibilitet och kvalitet. Forelaget
startade &r 1911 som smedia och vitra smidestraditioner virdar och lever man upp Hll
in idag. Vinbergs Mekaniska har bl.a. byggnadssmide som specialitet. Kundema miiter
man inom fyra affirsomridden. Service och underhdll 3t industrin, legotillverkning,
rostfria arbeten och byggnadssmide. For att kunderna skall 3 basta mijliga resultal
av sina bestillningar tillimpar och arbetar fdretaget enligh wiil fértrogna tekniker och
metoder. Verkstaden har hisg telniknivi och modern maskinpark samt en kombinerad
twiitt- och lackenhel.

Hir koemmeer vi in pd den senaste investeringen. Vinbergs Mekaniska har bytt ut
gammal halvautomatisk teknik mot helautomatik,

- Det handlar om att kapa snabbare, noggrannare och helt automatiskt. Frigora tid
fr maskinoperatirerna, det de gir dr att lasta och plundra maskinen pd material,
sdger Trond Hansen som har salt maskinen, Trond arbetar pa Intercut Sverige AB som
ir generalagent fir den tjeckiska maskintillverkaren Bomar i Sverige.

Intercut Sverige AB ir leverantoren for kunder med produktion inom plitbearbet-
ning och stilbearbetning, som dnskar det stora féretagets trygghet och kompetens |
kombination med familjefretagets personliga engagemang,

=V p.ﬁ Intercut 5veriEe AB hj.iilper dis meed slcriiddam],rdd.a ]ﬁsninsnr och alterna-
tiv inom plitbearbelningsmaskiner, bdde (e mindre och stérme industriverksambet.
Wi félier ett helhetskoncept och hiflper vira kunder hela vigen frin maskinkdp och
montering, till service och underhdll, avslutar firsdljningschef Trond Hansen.

Maskinen vi ser pd bilderna dr en Bomar INDIVIDUAL 620,460 DGANC, helautomatisk
bandsdg med automatisk dubbelsidig gering. Med ling slaglingd pA frammatningen,
fran 2300 = 6000 mm i slaglangd och dubbelsidig automatisk gering upp till += 60°% en
perfekt produktionsmaskin for stilkonstruktioner.

» Automatisk dubbelsidig geringskapning +- 60°

* Steglts justering av bandhastighet frdn 20 till 120 m/min med hjilp av en
frekvensomvandlare

= Frammatningslingd programmerbar fran 0 - 2.300 mm i enkelslag kan firldngas
upptill 6.000 mm

+  Mermatning av sdghidgen gies via injdrstymingar

*  Frammatningsenheten drivs av en frekivensstyrd motor

= Frammatningsenhetens klimbackar styrs pa linjdrstymingar som ger hiig
noggrannhet.

*  Omiattande utbygenadsmojligheter med hjalp av Bomars standandutrustningar
for rull - banor, anslag m.m.

- Maskinen fungerar mycket bra och jag gillar bla snittfivervakningen som ar en bra
hijlp fir oss. Al maskinen dr helt automatisk ger oss som operattirer mer tid att arbeta
med annat pd verkstaden under tiden maskinen kapar material och maskinen &r tillfielitlig,
tycker operatir Tim Johansson pa Vinbergs pa Kabelvigen i Falkenberg. @
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Den nya KASTOwin.
Toppkvalitet for alla

| dan niya KASTOwin serian har vi lagt 170 ars efarenhet. kompalens, expertis och passion fértillvarkning av
bandsagar, Danna nya modeall kombinerar enastienda prestanda, inteligant styming och robust utforande till
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Maskingarden representerar

o
sedan nagra

ar tillbaka

Italienska FOM Industrie

FOM Industrie dr sedan 30 dr lillbaka en av de ledande lillverkarna av
kapmaskiner samt 4 och S-axliga frésmaskiner 6r aluminiumprofiler
och plastmaterial. I maskinprogrammet som vander sig till i forsta
hand finstertillverkare finns allt frin enkla handmaniivrerade kapma-
skiner il CNC-styrda frismaskiner och automatiserade kapstationer
med kopplingar Hll affirssystem och streckkodsavidsning,

Aluminiumprofiler till fanster, portar och fasader Ar typiska arbet-
stycken, men dven enklare bearbetning av arbetstycken som alumini-
umidr til stelpar och balkongricken dr en passande fr maskinerna,
Flera av frismaskinerna 8r byggda fiir pendelfrasning fir effektivare
bearbetning.

Firdiga friiscykler shsom runda, fyrkantiga, spdr och nyckelhdl
finns i styrsystemet som dven liser DXF-filer. Verktygsvaxlare med
verktygsmagasin fir traditionella verktyg, men fr verkbygs om kriver
lite stiirre ulrymme te.x, slitsfrisar

.

I maskinprogrammet:

= 3-4-5 axliga frdsmaskiner f6r profiler upp till 33000mm

= Kapmaskiner upp till 500mm, med eller utan automation
* Crimpingmaskiner fir hdimsammanfogning av profiler

* Kopierfrdsar

» Andberabetningsfrisar

FOM Indutrie har levererat dver 1200 maskiner tll ca 1000 kunder i
framidrallt Europa, men kunder finns hos framfdrallt ledande fons-
tertillverkare fiver hela virlden.

Mer information:
www famindustrie.com
wivw.maskingardense




Den enda fleroperationssagen

RATTUNDE ségcenter
Ett helautomatiskt
sagcenter for kapning,
fasning, planing,
centrerborrning eller
gangning ut-invandigt
i samma cykel.

Eller borstgradning,
tvattning, torkning,
samt robothantering
till pall.

Referenser:

Ovako Steel Hofors
Ovako Steel Héllefors
Boxhalm Stal

AB MEKAR
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Precision at the culting point

TILLSAMMANS AR VI MER PRODUKTIVA
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WIKUS Nordic AB

Blekegatan 2
65221 Karlstad

Tal.: +46 54 175080
Fax: +48 54 BS005S
ahMail: info@wikus-nordic sa

Made in Spangenberg, made In Germany. www.wikus-nordic.se
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Ledtider och
automatisering i centrum

Den globala stalproduktionen okade globalt med bara 0,8 procent i fjol, men i Sverige
tkade produktionen med 3 procent. Sveriges materialleverantirer ser positivt pa framti-
den. En relativt vilmaende industri drar upp aktiviteten medan oljepriset dr ett orosmoln.

Stena Stdl AB ir en del av Stena Metallkoncernen och
historien inleddes redan 1939 di Sten A Olsson birjade
handla med stdl och metallskrot.

Idag dr Stena Stal en rikstickande stalleverantér som
erbjuder ett brett sortiment av stdlprodukter som balk,
armering, ror, plit, stingstdl, rostfritt, aluminium, verk-
tygsstdl och legerat konstruktionsstdl, Dessutom dr man
ledande inom figurskaming och CNC- bearbetning samt
erbjuder slittning och klippning av tunn- och bandplit
fritn rulle. Stena 5tal finns pad ett fugolal platser i Sverige

KASTO HEA 3204420 PM, tung prodik-
tionsbandsdy, farsedd mod kedfemagasin
o materglinmatningssidan, vitke! maiiggdr
lacidnirg &v oitks materal och aimansioner S5

fr an idng cbemannad kiming av olika sag- _:h\_
ordrar. Restbitsretur av of uppkapat materal. =58 S
Sortering av kapade sdgordmr sker sedan &
med sutomatik pd ségans materalstmat-
mingssida, Kapacite! upg (il 320 x 420 mm,
Sdgbandsdimension 6800 x 38 x 1,3 mm.
Skdrhastighet 20-130 m/min,

och vi besSker anldggningen i Viirnamo som &r en av
de vt stora service cenlers och lager i Sverige ech hir
handlar det om frimst om maskinstdl legerat och olegerat
konstruktions- och automatstal som till stor del produk-
tionsanpassas efter kundens tnskemdl f8r mekaniska
verkstider. Svarvautomatindustrin i Smiland dr stora
kunder hiir i Virnamo,

Det svenska stilet biter hela tiden lite bittre. Stilverken
arbetar ofirtrutet vidare pd att giira bitire stil, starkare
stal, mer korrosionsbestindigt stal, Ettare sl och numer
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ocksd i stor utstriickning mer littbearbetat stdl.

- Owver tiden har det naturligtvis varit sd att industrin
efterfrdgar stilsorter av hogre kvalité. Det har bland annat
med vikter att giira, styrka, seghet, hallbarhet. Fiir metall-
bearbemingsindustrin ir det naturligtvis viktigt med lin-
bearbetat material. Men vikligt e ocksd en jdmn kvalité, &3
maskinerna Kan kéfras med samma instdliningar, Mingder
av stal &r Arligen fremdl for skirande bearbetning och
parallelit med utvecklingen av maskiner och verktyg gar
ocksd ulvecklingen av nya stdlsorter. Industrierna vill

L Bandsdg KASTOtec A5 plus industrirobot arbetar i en heit automatiserad
¥ process. Aoboten ménsterdgger materialet pd pall om kunden dnskar

| Heldautomalisk produktionsbandsdgmazkin | tung  konstruktion.
A Pazsands fér bi-metal- och hirdmetaliband, Sigenhet av polymerbe-
tong. | ungl, helmassivt utfdrande. Génom anvéndning av defta nva
maskinbyponadsmaterial arhdls en mycket j@mn arbetsgdng och att
vibrationsfritt arbete, ochsd vid kapning av svirspdnat matenal, Detta
bafydar kortare sdgtidar och ingre lvslingd f3r sdgbladen. Kapacitet
upp B 530 x 530 mm. Sigbandsdimension 7575 x 54 x 1,3/1.6 alf.
PE75GETx1,6 mm, Skdrhastighet 12-120 mimin,
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bearbeta snabbare och exaktane fir att 6ka produktivitet

och konkurrenskraft, siger Mats Aberg som arbetar som
plats- och produktionschef pa Stena Stals service center
i Viirnamao.

- Dt blir allt vanligare med besklillningar pa vidarefi-
radlade stalprodukter. [ilften av materialet som utlevere-
ras dr fiirddlat pd nagot sitt som gir rakt in i slutproduk-
tion hos vira kunder. Styckekap, mingdkap, buntkapning,
blockkapning och precisionskapning, hir i Vimamao har
vi 3 klingkapar och 15 bandsdgar till virt férfogande som
kapar upp till 700 mm 1 diameter, med toleranser ner till
+ = (1,2 mm. och alla ér mer eller mindre automatiserade,
sliger Mats Aberg:

Vi giitter oss pd kontoret och ber Mats berdtta mer om
hur verksamheten pd Stena Stil i Varnamo fungerar.

- Jag har arbetal hir i tvd omgdngar och nu deén senaste

[[o]0/%0) &
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sedan 2011, Jag dr en ™ plit och stilgubbe” som arbetat hela
mitt liv i industrin bla pd Kendrion Gnotec. Min farfar
var smed sd det hir livet finns vil i mina gener, skrattar
Mats Aberg och fortsitter;

- Foretaget har 18 forsdljningskontor runt om i Sverige
och man lEgger sina order rakt in i vart affirssystem fGr
behandling. Vi har en orderliggningstid pd 1 - 4 dagar
fiir att sedan liggas pd vira turbilar som ticker i stort sett
hela Sverige genom omlastningar eller direktleveranser.
Halva tonnaget som vi skickar iviig till kund 8r specifika
langder som vi kapar upp etter kundens nskemal.

KASTO iir det dominerande maskinfabrikatet, KASTO
som siljs av Ahlsell Maskin AB i Orebro. Vi far lite info
av vid Anders Elfving om den tyska maskintillverkaren.

- Samarbetet mellan Ahlsell Maskin AB och Kasto

TANK PA EN RUNDSTANG
SOM REDAN AR
VARMEBEHANDLAD

TANK PA ALLA FINA
VERKTYG DU KAN GORA

Toolox rundstiing &r hiirdod och onldpt redon vid leverans.

Det betyder att verktygen gir snobbare att tillverka. Du kan gé
direkt friin bearbetning till produktion. utan tidskrivande och
kostsom varmebehandling pd vigen. Toolox rundstlng Gr it att
maoskinbeorbeto tack vore ett unikt legeringskoncept. Stilet dr
hifirt. segt och extra rent. Det ger Skad driftstid och Gverltigset
motstind maot utmattning. Om du inte har provat Toolox nnu.

ténk pd vod du kan vinno

toolox.se

gir tillbaka mer iin 50'dr i iden. Under dren har Ahlsell
Maskin levererat ca 4 000 maskiner i Sverige. De fGrsta
dren tillverkades uteslutande bygelsigar med ett fast
sighblad och en sigbygel som utfirde en sdgande rdrelse
Under 80-talet utvecklades bandsigarna och de tog dver
de applikationer dir man behévde en snabbare kapning.

- Utvecklingen av banden har sedan dess gatt
framit hela tiden och @ven gjort att bandsdgarna
behdvis utvecklas Br att kKlara den dkade kapaciteten,
Hardmetall - bestyckade band &r i produktionskapning
1 ldnga serier idag standard. Kastos sagar har darfir
fisrbittras och utvecklas fiir att kunna pd bista slitt
anviandas med moderna band.

Forts. sida 76 =5




Maskinoparatfren Nr 5 | Junl 2015

=

KASTO HBA 860 AL, helautornatisk
cialt fr varkhgsstdl och svirspdnat matsrial | grova dimensionss Maskinen &r firadd
med gendmgiends rulibana fdr enklare hanterng av Siom dimensionss Kapaciet upp bl
BE0XEE0 mm. Shgbandsdimansion 8585x67x 1,6 mm. Skishastighet 20-130 mimin

Focus i ubvecklingen av Kaslo maskiner har
hela tiden legat pd stabilitet, produktivitet ligt
bnndﬁlitaﬂt-. : ‘Lrib‘ratinn!medun.-ring, driftsiker-
het samt andviindarenkelhet, berdttar Anders
och forisitter;

- | bérjan av 2000-talet Svertog Kasto
Wagnerfabriken som tillverkade produktions-
klingsdgar och detta sortiment har sedan dess
utvecklar och utdkats med helautomatiska
klingsdgmaskiner med avancerad efterbe-
handling av de avkapade Gmnena. Kasto som
aliticl strivar efter langsiktiga kundrelationer
tillhandahdller fortfarande service och reserv-
delar till maskiner som levererades pi 60-talet.
Kasto dr dven en viirldsledande tillverkare av
hiiglagersystem fér tungt gods tex. stil, balk
och dven fir formatklippt plat.

- Aven kombinationen av hoglager och sigar
iir en stor produkt for Kasto som finns levererat
till svenska kunder sedan linge, Plitlagren
integreras ofta med tex. laserskirmaskiner,
kantpressar mm.

Kasto som ar mer dr 150 &r gammalt och
ligger kvar i Achern i séidra Tyskland birade
med att tillverka vattendrivna ramsAgar fir
timmer som kom frin bergen i Schwartzvald
som Kasto fabriken ligger nedandiir.

Vi gir ut i produktionen och Mats Aberg
berdttar;

- Vir vardag handlar mycket om ytire stillet,
himta material, logistiken runt mazkinen det
dr hir viir effekbivitet sitter. Sdgningen skall
givelvis fungera men det Gr hantering av mate-
rial som dr nycklarna till att vi dr konkurrens-
kraftiga ndr det giller pris och leveranstider,
menar Mats Aberg.

- Hankeringen tar den mesta tiden i vir pro-
cess, den far mycket mer Hd dn ndr vi sdgar sd
darfor arbetar vi mycket med att forbiittra virt
materialfléde, det behdver inte vara de stora
férdindringarna utan det handlar om de smd
firindringar som vi tillsammans arbetar med
varje dag, siger Mals och fortsitter;

- Anliiggningen hdir | Vimamo hanterar 75
ton material per dag och lika mycket kommer
in 54 vi hanterar 16 (000 ton per dr. Vi tycker att
branschen dr stabil och tonnaget har de senaste
tre dren legat pd ungefir samma volymer men
det dr en tuff prissitining, Idag dr Stena Stal
AR niist stéirsta materialleverantiir i Sverige si

vi ligger i toppen av ligan.

Hur arbetar ni for att dka er konkurrenskraft
ach bli mer effektiva?

- Det handlar mycket om att s snabbt och
effektivt som mijligt £ in materialet nira
maskinen cch att maskinen automatiskt lig-
ger fram nytt material hela tiden. Om klingan
eller sdgbladet gir fortare och fortare visst,
optimeringar jobbar vi ocksd med men det dr
materialhanteringen runt maskinen, yilre och
inre skill i en effektiv logistik med automation
som dr vir nyckel Gl framgdng.

Vi triiffar dven Peder Ahlander som dr
kunnig p4 verktyg och han berittar att man
har ett lAngt samarbete tillbaka i tiden med
sagbladstillverkaren Wikus frin Tyskland
representerade § Sverige av Wikus MNordic.

- lag har arbetat hir i 17 ar och samlat pa
mig erfarenhet inom Amnet kapning, tror
jag, ler Peder, Sdgband dr en hel vetenskap
och det kommer nya produkter kontinuerligt
dir vi tillsammans med Tobias Stefansson pa
Wikus provar och testar oss fram fiir biista
resultat,

Stenakoncernen arbetar mycket med sitker-
het och att firhindra olyckor pA sina arbets-
platser. Man har sedan flera ar tillbaka sjisatt
olika program fdr att fehindra olyckstillbud.
Fisr Mats Aberg dr detta ett viktigt arbete och
man dr duktiga pd att firebygga och firhindra
tillbud pd anldggningen i Virnamo,

- Vi arbetar mycket med att vir personal
skall tinka till, vara medvetna och rapportera
alla eventuella maskinella skador ute 1 verk-
staden. Det kan vara ett pallstall som dr lite
skadat eller det kan vara materialhanterings-
utrustning som behdver lite underhdll for att
bara nimna nigot av det som vi firstker vara
uppmdrksamma pd. Skyddsvist och hjdlm ar
standard och jag brukar sdga till mina medar-
betare att dr det nigot som borjar att réra pd
sig sd bort med hiinderna bara sd undviker
vi klim- och skdrskador. Vi vet att det finns
traditionellt ett stort mérkertal | branschen
men hir pd Stena Stal dr det klara direktiv
fran koncernledningen att ldgga kvalitetstid
p4 att arbeta med att forhindra och farebygga
arbetsplatstillbud.

- [dag har vi undvikit ndgol som helst till-
bud ute i fabriken och under 970 dagar har vi
inte haft nigon franvaro av vira medarbetare
p-ga av skador orsakade pa virt fabriksom-
ride i helhet. B
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Maskmgarden presenterar

Helautomatlska

dsagar.

« Pegas Gonda ban

o Nya r?\udeller i flera storlekar.
» Omgaende fran lager!

» Battre priser! o
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Rontgens goda

renommé gav nytadndning

Team Rix AB, med site pa Hisingen i Goteborg,
har tack vare Rontgen fatt en ordentlig nytand-
ning efter 17 ar i branschen.
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"Vi har fitt en nystart pd marknaden”, siger Janette Rydin, som driver
ech figer fretaget. Hon fortsdtter: “Det kinns cechort sként att ha en sd
stark partoer ryggen. En leverantir som stdr for bide higleknologisk
utveckling, hitg kvalitet och ett gott rykte,” Efter sd manga ar branschen
vet Janette Rydin vad hon pratar om. Hon har egentligen redan haft med
Rintgen att gira men da under annat namn. "REéntgens produkter har
alltid varit det sdghlad som varit bist genom alla dr. Och ndr vi pd Team
Rix fick fragan alt ta dver agenturen fr Sverige s4 var det ingen fvekan
om att sfga ja”, sAger Janette och visar runt pa lagret. “Faktum dr att vi
inbe haft en enda reklamation pa just Rontgens grejer under mina 17 dr i
branschen”, sdger Janetie, ler stolt och tilligger: "Rintgen har hig nivd
pa det mesta — kvalitet, service. teknik, intresse och backup. Allt &r =3
oerhirt proffsigt.”

Testkimingar har gjorts for ett nytt patent i Tyskland,

Just nu testkirs det dven i Sverige och det ar ju enormt spinnande att 4
vara med om tycker Janette Rydin, Team Rix har testkirt de nya produk-
terna under senhdsten 2014 och kommer dven fortsitta under kommande
kvartal. Resultatet av detta higteknologiska patent, utvecklat av Rontgen,
kommer vi att se ute pd marknaden under 2016, Det hela handlar om et
nyutvecklat ryggmalerial somser ub att bli en succé,

Rintgen har dppnat nya dirrar

Rintgens genuina intresse fiir den svenska marknaden och det egna
produkisortimentet har Sppnat nya dirrar Rir Team Rix. Rintgen har
en fantastisk support och back-up vilket bidrar till att Team Rix nu @ven
kan £ tid &ver att serva stéirre kunder, shsom OVAKO, Stena Stal, Tibnor
m.fl. Och det dr de sjiilvklart bade glada och stolta Sver att de numera
kan géra. Team Rix siiljer direkt till slutkund men dven via dterfbrsiljare,
sasom BIG-gruppen, Ahlsells, Tools m.fl.

Bredare sortiment ger merfdrsdljning

Team Rix har det mesta att erbjuda inom kapning, bla, bandsdgsblad,
magnetborrmaskiner, kirnborr, klingor, skirviitska, “Ja, vi dr verkligen en
rikstickande kapleveranttr att lita pa”, siger Janette stolt, “Wu dr det bara
att ge sig ut i Sveriges avlinga land och berdtta om Rintgens fantastiska
produkter. Och kanske ses vi den 10-13 maj 2006 pa Elmia Verktygsmissa
i [énkliping, avslutar Janette Rydin med ett skrait,

Mer information:
wWww.leamrix.se
www.roentgen-saw.com / se




ERLANDSSON & HJORTH MASKIN AB
kan nu i samarbete med ARNTZ erbjuda...

Passio

ZAr=mte==_

ERLANDSSON & HIORTH MASKIN AB » Tel: 0451-840 20 » Fax: 0451-835 64 » E-post: info@erlandsson-hjorth.se « www.erlab.se
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Fromag dragbrotsch hos
Dankab Verktygsmaskiner AB

Dankab Verktygsmaskiner AB har overtagit representationen av
Fromags dragbrotschmaskiner, dragstal service och reservdelar.

Kilspédr dragna eft | tagst med hisip av indexsrands rundbond,

F-rﬂmag har an mfa,rfanda legovarksambat,

Maschinenfabrik Fromag GmbH Co. KG utvecklar  dir de tva hiigre nivierna ger operatren automatisk ¥
och tillverkar maskiner och verktyg for spirstickning  berikningshjilp av minga viktiga parametrar,

och brotschning. Féretaget som grundades 1 mitten av

50-talet dr idag ett effektivt familjefretag dir maskin-  Vierktyg i !
och verktygskonstruktion sker parallellt med enomifat-  Dragstall, brotschndlar och slitdelar levereras numera L

tande legoverksamhbet. Det giir att man stindigt fir
idéer och impulser tll forbattringar frin sin egen pro-
duktion. Det kan ju ofta vara sd att maskintillverkare
genom att de endast testkdr sina maskiner dr simre
pé att “kira” maskinerna i drift &n sina kunder. 54 dr
det allksd inte hos Friimag,

Maskinerna
Frismags maskiner klarar upp till ted meter linga kil-
spar och splines i hal frdn 10 mm och upp tll dver 1
m i diameter, Spiralformade spdr och flera spar med
noggrann delning glirs med en integrerad NC-styrd
delningsapparat. Samtliga maskiner dr elektromeka-
niskt drivea vilket ger biista frutsittningar fir exaki-
het, styvhet och lugn gdng vilket ir avgdrande for ett
perfekt resultat,

Frimag har egenutvecklade styrningar i tre nivher

av Dankab i Tdby.

Legobearbetning

Ska man ligga splines | en enstycksdetalj och varken
har maskin eller verktyg ir det snabbt och enkelt att
anlita Frivmags legotjinst. 1 den vilutrustade verk-
staden finns alla frutsdtiningar fir etl snabbl och
prisvirt arbete med garantl. Inom ett par dagar efter
att Dankab fitt ritningar och uppgifter om materi-
alkvalitet fir kunden en offert pd arbete och material-
kestnad, Fromags erfama ingenjrer och operatiiremas
skicklighet tar hand om jobbet och utfir det pd kortast

midjliga tid.

Mer information:
wiww.dankab.se

Frémag har aff sfort urval
maskingr upp it 30 ton,

O0AB introducerar ett nytt
dimensionsprogram for grovplat

S5AB har breddat sitt dimensions program och den maxi-
mala vikten pd sina grovplitar, Det finns nu plitar med
en vikt pi upp tll 18 ton, vilket Eﬁr att btlrhtl'ninEEn
fiir fler applikationer blir mer kostnadseffektiv. Alla
stilsorter finns tillgingliga i de nya formaten, i enlighet
med respektive dimensionsprogram,

=Mu kan vi Erl:liu.dn wiara kunder en mer ]r.mnpll-t!t pro-
duktportiilj, siger Jenny Brandberg Hurlig, produkichel
pd SSAR.

= Med platar som har nistan dubbel Gocklek n tidigane,
kan sdrskilt stilservicecenter gira besparinger eftersom
kapslingsprocessen kan bli mer effektiv. En annan férdel ar

att det blir mindre span nir pliten bearbetas. Vi kan ocksd
betiina fler kunder genom att erbjuda tyngre och lingre
plitar fér anviindning inom fler tillampningsomraden.

Stdlservicecenter kan fiirblittra avkasiningen med upp
tll -7 % genom att anvinda SSABs nya tunga plitar.
Inom vissa tillimpningsomriden, sdsom tillverkning av
ralsar och kuggrilsar, kan stiirre plitar dven mnebira
mindre 3\'E‘bining, wilket 1 sim tur ger bitttre sikerhet och
effektivitel,

Platarna finns upp till 18 ton, vilket kan jdmftras med den
tidigare maxvikten pd 11 ton. Den maximala tjeckleken dr
fiir nuvarande 160 mm, men det pigdr kontinuerligt forsk-

ning och utveckling f5r att kunna erbjuda dnnu tjockare
plitar i framtiden. Maxbredd, lingd och Hocklek fiir alla
stilsorter finns angivna i dirnun.-s'm-ml.pmgrﬂmmn. Trots
sin jocklek har plikirna hijgkvalitativa egenskaper, som
dr enhetliga genom hela plattjockleken.

Alla stilsorter, héghdllfast konstruktionsstdl, slitstil
ach vanligt stdl, som tillverkas av 55AB finns 1 de hir
stirre formaten. De nya Flétdimemu'unema finns redan

tillgangliga (&r vanliga fabriksbestillningar,

Mer information:
www.ssab.com
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NAR DEN AR SOM BAST!

CHEVALIER Ett latt val
med tunga fordelar.

Majligheternas maskin

FBL-serien finng | fyra storlekar med en kraftfull
BMT 85 verktygsrevoiver, Med 11 Kw fridsmotor och
med spindelgenomgang pa 196, 260 eller 320 mm.
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Storsatsning hos LIKTO i1 Hok Haas F1l

Det iir bra t:r;nrr:k hos Linto AB | Hok. ﬂrdvringil ngen Fri F:'i-ljd\.'erkl_l,.lg har (ikat dramatiskit p&‘l SETLA NE

-
tid och har nu ndtt “All Time High” enligt VD Niklas Lindberg, Man gor nu en ordentlig uppryck- Ellrepe l Sk

ning av maskinparken och har bland annat képt in 3 st nya Teddgristrnaskiner FANUC Robocut. En
styck modell Co0iA samt tvd av den mindre modellen C400iA. Detta kommer att dka kapaciteten
ganska dramatiske, vilket dr vilbehiivligt.

Eérutom verktygstillverkning sysslar &ven LINTO med vattenskiirning i flera OMAX maskiner. Man Haas F1 Team ar pﬁ ratt
har dven 11 st fleroperationsmaskiner! Totalt &r man 16 anstallda, Spﬁl‘ att gﬁl"ﬁ sin debut
Mer information: wwwistarservus.se i virldsmisterskapet
i Formel 1 ar 2016 och blir
C600 IA arbetsomdide 600 x 400 x 300 mm (XY2) €400 A Arbetsomrdde 370 x 270 x 250 (XYZ) det forsta amerikanskledda

o Fl-teamet pa 30 ar.

Det har varit en stor logistisk och teknisk
utmaning att ta fram ett team fiir start-
linjen, men under stallchefen Giinther
Steiners ledarskap har Haas F1 Team
redan fatt flera viktiga bitar pd plats trots
att sasongen Hir 2006 biigar om ett 4.

Som ett komplement till Haas Fl Teams
bas i Kannapolis, North Carolina i USA,
har man nyligen kipt en anldggning i
Banbury, Oxfordshire | Storbritannien.
Byggnaden pd 3 655 kvadratmeter kom-
mer att anviindas som europeisk bas (Gr
Haas F1 Team. Det innebir att man far
lattare och snabbare atkomest till interma-
tionella leverantirer och enklare logistik
ridr teamet reser till Formel 1-anl3ggningar
i Buropa.

Arbetet dr i full gdng med att bygga
teamets utrusining, frin transportanord-
ningar lill depd- och verkstadsutrustning,
INir all utrustming iir firdig kommer den
att finnas pd Haas F1 Teams anliggning
i Banbury.

Viktig personal har dven anlitats, i
synnerhet Dave O'Neill som leamchef,
Rob Taylor som chefsdesigner och Ben
Agathangelou som aerodynamikchef,

O'Neill kom tll Haas Fl Team frén

- Marussia F1 Team, ursprunget Hll Manor
I vatt och torrt for vara kunder! GP e ham borade 2009, Nels raren

het ar virdefull fér Haas F1 Team, efter-
J— - sam hans uppgift nir han frst bogade hos
Manor var att sitta ihop ett F1-team pa sex
manader. Migra av de manga uppgifter
som O'Meill hade ansvar fir var rekry-
tering av personal, inkip av utmistning
och infrastruktur, Hllsyn dver bildesign
ach val av leveranttrer. O'Meill var team-
chef fisr Jordan Grand Prix fran 1998 fram
tll 2005 innan han anslét sig Lll A1GE
en racingserie som marknadsférdes som
“motorsportens VMY, [ egenskap av tek-
nisk huvudkoordinator hos A1GP organi-
serade O'Neill serie- och bantestning fGr
bilar. Under den hir tiden var han dven

wig

I

teamchef fiir ATGF:s Team Ireland som

as xawiq-
=

vann ATGP-misterskapet i seriens fjainde
sisong (2008-2009),

Taylor arbetade &ven hos Marussia, dir
han var stillféretridande chefsdesigner,
innan han ansldt sig till Haas F1 Team.
Innan Taylor btrjade hos Marussia var
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Team dr pa ratt spar for debut ar 2016

han designgruppledare hos MoLaren frdn april 2006 till
december 2010, Taylor var huvudansvarig fiir fordons-
design hos Red Bull Racing. Toro Rosso och Jaguar med
birjan dr 2002 innan han ansiit sig till McLaren, Han hade
hiigre designbefatiningar hos Arrows (1997-2002) och
Eeuderia Ferrari (1992-1997) efter perioder pd Cosworth
(1987-1989) och Benelton (1989-1992). Tayler ansluter
sig till I1aas F1 Team under sitt 28:¢ dr i Formel 1. Under
den perioden har han fatt en mingd erfarenbeter inom
alla aspekter av Formel |-design.

Agathangelou kom till Haas F1 Team frin Scuderia
Ferrari ddr han i mars 2012 hade ansvaret i uppgra-
deringen av teamets vindtunnel och testningssystem i
Maranello i Italien. Innan det arbetade Agathangelou
som ingenjirskonsult hos den italienska mcerbiltillverka-
ren Diallara i ett antal projekt sedan 2009, diribland som
tekniskt ansvarig for Campos F'l-prn'[elite‘t, tekniska upp-
graderingar dr 2002 fisr GP2 och World Series by Renault,
design och utveckling av DW12 Indycar-chassit samt pro-
jektledning for sportbilen till “ldgpris”, Alfa Romeo 4C.
Apathangelou har omfattande erfarenhet inom Formel
1. Han var aerodynamikchef hos Jaguar och senare Red
Bull Bacing frén 2002 fram till 2007, Agathangelou hade
samma befatming hos Renault F1,/Benetton frin septem-
ber 1999 tll mars 2002. Agathangelou bérjade sin Formel
1-karridir 1994 som aercdynamikanalytiker hos McLaren.

Han Ayttade sedan till Tyrrell § augusti 1997 som ledande
aerodynamiker och anslét sig sedan Hll Honda Racing
Development i apnl 1998 i egenskap av aerodynamikehef
i fdrberedelse fie Hondas deltagande | Formel 1 2000,

Agathangelou och Taylor har redan konstruerat en
modell | 60-procentig skala av bilen som Haas F1 Team
ska tivia med dr 2006. Paret har Lillbringat fertalet immar
i vindbtunneln som Iaas F1 Team delar med sin tekniska
partner Scuderia Ferrari, Tack vare sitt gedigna arbete
med skalmodellen i dagsliget kommer Haas F1 Team att
vara redo att tdvla ar 2016,

¥ Aven om det fortfarande kvarstir en hel del arbete,
har vi redan nitt en bit pil vagen fér att gira Haas F1 Team
konkurrenskraftigh ndir vi startar i Formel 1 4 2016." sa
Steiner, en Formel 1-veteran som ursprungligen rekryte-
rades av den I.'refaln:l:iga Formel 1-méstaren Niki Lauda
tll Jaguar 2001 som stallchef. “Tack vare virt tekniska
partnersamarbete med Ferrarl har vi kunnat utveckla
var bil och virt team i en viildigt snabb takt, Virt sitt att
bygga upp viart Formel 1-team dr nytt och annorlunda,
men det fungerar. Vi har fulll fdriroende fér vir plan, vi dr
engagerade | Formel 1 och wi fdljer framiftr allt tidsplanen,
54 hilr dags nitsta dr kommer vira bilar redan att ha testats
och vi kommer att vara i full gang med att forbereda dem
fér Melbourne.”

Tavlingen i Melbourne i Australien inleder Formel
I-sdsongen. Det dr dir som aas F1 Team kommer att gira
sin debut efter fimsdsongstesterna. Haas Automation, Inc.,
CNC-maskintillverkaren som Haas F1 Teams ordiSrande
Cene Haas grundade 1983, kommer att utgdra teamels
Primira sponsor.

Fisrutom Haas F1 Team har Haas motorsportsinnehay
i Stewart-11aas Racing och Windshear,

Stewart-Haas Racing samégs av Haas och Tony Stewart,

anlaggning och viktiga rekryteringar

Organisationen vann Sprint Cup-masterskapet 2014 med
firaren Kevin Harvick vilket var teamets andra méister-
skapstitel pd fyra dr. Foraren/dgaren Stewarl vann teamets
fiirsta Sprint Cup-titel 2011, Stewarl-Haas Racing har fyra
tavlingsbidrag — nr 14 Bass Pro Shops,/Mobil 1 Chevrolet
far Steweart, nr 10 GoDaddy Chevrolet fisr Danica Patrick,
nr 4 Budweiser,/Jimmy John's Chevrolet fiir Harvick och
nr 41 Haas Automation Chevrolet fér Kurt Busch. Teamets
bas dr en anliggning pd 18 581 kvadratmeter med cirka
280 anstillda,

Windshear ir en vindtunnel med transportband pd 290
km/tim. | Concord, North Carclina. Den dr den férsta av
sitt slag 1 Nordamerika. Vindtunneln grundades av Haas
och ir bara den tredje vind tunneln med transportband i
sin skala hittills, Dessutom dr den virldens Rirsta kommer-
stellt Hilgingliga och fullskaliga vindtunnel med transport-
band, Windshear finns tillganglig tall uth}mlng tiir alla
muotorsportteam och biltiliverkare. NASCAR, INDYCAR,
sportbils- och NHRA-team anviinder Windshear, och det
gor dven United States Coundll for Automotive Research
(USCAR) som har utfirt tester pd produktionsbilar pa
Windshear.

Om Haas F1 Team

Haas Fl Team kommer att debutera 1 FlA:s Formel
l-virldsmisterskap 2016 och blir d& det [Gesta ameri-
kanskledda Formel 1-teamet sedan 1986. Haas F1 Team
grundades av industrimannen Gene Haas och har sin bas
i USA, pd samma campus | Kannapolis, North Carolina
som Stewart-Haas Racing, det misterskapsvinnande
teamet frdn NASCAR Sprint Cup-serien. Haas dr grun-
dare av Haas Automation, Nordamerikas stérsta CNC-
maskintillverkare, och ordfirande (6 Haas F1 Team.,

Mer information: www HaasCMNC com.
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Sandvik Coromant lanserar sin
affars= och tekniktidskrift online

Den 26 maj presenterar Sandvik Coromant onlineversionen
av sin affirs- och tekniktidskrift Metalworking World

Den tryckia versionen publicerades frsta ghngen 2004
och har sedan dess kommit ut tre gdnger om dret, Den
nya onlineversionen kommer att anvinda erfarenheterna
frin det tryckta materialet och ge ldzarna tillgéng tll mer
regelbundma nyheter och arliklar pd valfria stationdira och
mobila enheter. Lisaren kommer att hitta samma intres-
santa innehall, med djupa tekniska artiklar och inspire-
rande reportage frin hela virlden,

Den nya onlineversionen kommaer att uppdateras
regelbundet med artiklar om den spinnande framtiden
inom fillverkningsindustrin, hur vi hanterar centrala till-
verkningsutmaningar och inblickar i inspirerande projekt
och lésningar. FramiGr allt kommer onlinelisaren att £ ta
del av historier om innovationer, minniskoma bakom dem
och fi'in:-tag som banar ny mark inom hillverkning, samt
analyser om hur nya tekniker och de senaste trenderna
paverkar branschen i framtiden.

“Under de senaste dren har vi sett en &kning av tid-
skrifter pi digitala lisenheter. Vir fidakrifts framtid kinns
spdnnande, med den interaktivitet som vi kan utveckla
tillsammans med vira ldsare”, sdger Bjfm Roodzant, Vice
President, Marketing and Communication

Lis nu: sandvik.coromant.com /metalworking-world,

Mer information:
www sandvik.coromant.com fse

Positivt

branschmottagande

for nya platmdssan

En ny branschmaissa fir plitbearbetning pa Elmia
i Jonkidping vilkomnas mycket positivi av bran-
schen, Elmia Plit kommer tillsammans med tre
andra industrimdssor som arrangeras parallellt
10-13 maj 2016 att bilda en stark och viktig platt-
form for svensk hillverkningsindustri.

Elmias fivertagande av ScanPlit skapar nva mijligheter
fir svensk tillverkningsindustei. Nystarten med Elmia
PlAL blir branschens egen missa [r plitbearbetning,
maskiner, verktyg och tillbahiir tér plathearbatningsin-
dustrin. Sambdigt arrangeras missan § et starkt sillskap
med de tre parallella midssorna Elmia Automation, Elmia
Verktygsmaskiner och Elmia Svets och Fogningsteknik.
Alla missarna har fokus pd integrerad produkbionsteknik
fir svensk tillverkningsindustri.

- Branschen fOr platbearbetning har uttryckt en Gns-
kan om att bli en del i familjen av produktionstekniska
massor. Trenden i ddg ar allt mer integratian, dir olika
tekniker och discipliner vivs in i ett sttirre sammanhang.
Maskininvesteringar girs idag alltmer som delar i kom-
pletta system. Darfr 3r det naturligh att arrangera dessa
fyra massor vid samma tHilfdlle och under samma tak,
siger Peter Scott, kommersiell chef, Elmia AB.

- Branschen dr fGr liten ([Br en egen missa, For alt f3
en god tillstrdmning av besikare miste man prata om
verkstadsindustri och tillhdrande tekniker, Elmia som
massplats dr ocksd "mitt | grytan”, mitt i en vildigh tat
industribygd med manga smd och medelstora féretag som

idr mycket kreativa och innovativa. Missan hannar ocksd
helt ritt i tiden pd vdren, med tanke pd de internationella
massorma och thop med andra bra och intressanta teman,
vilket giir det attraktivt f6r kunderna, sliger Alexander
Strim, vd for Din Maskin AB 1| Vimamo.

Narhet och tillganglighet

Fiir branschen dr den nya méssan Elmia
Plat viktig pd mdnga sitt. Placeringen i
Jinkiiping skapar mirhet och stor tillging-
lighet fir industrin och dess underleve-
rantirer.

= Mu far vi en starkl industrimdssa som
ticker in stora delar av det vi séker. Att
den dessutom ar lokaliserad i var region
diir tillverkningsindustrin Gr 54 stark dr
givetvis riktigh roligh. Tidpunkten, i maj, ol
fir ocksd bra dd de stora internationella
maskinmissorna brukar vara firlagda
under hilsten, sliger Daniel Petersson, vd
fir Gard Plitpredukter AB | Gnosjb.

- Tillverkningsindustrin och alla
underleverantirer fir nu en komplett pro-
duktionsteknisk midssa en ghang vartannat
ar. Den senaste tekniken fGr att utveckla
sitt Firetag finns dd inte bara pd uttindska
missor, utan ocksd hir pd hemmaplan,
Hllginglig for fler. Den satsningen vill-
komnas inte bara av plitbearbetnings-

branschen, utan ocksd av samarbetspartners fibr de andra
missorna. Vi ser fram emot att [ vara med och utveckla
den hir plattformen till ett lyckat resultat tillsammans med
ulstillare och beskargrupper siger Peter Scott,

Mer information:
www.elmia.se
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Den nya missan for pidtbearbeiningsbanschen, Elmia PIAf, hamnar helt it
bdde geografiskt och | tidpunkt pd drat. Dessutom innobdr sammanhangat, att
tre andra industrimdssor gbr parailfellt under samma tak midnga irdelar, menar
Alexander Stram, v e Din Mazkin A8 | VWmamo, FOTO: Din Mazkin A8,
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Hakan Andersson Mekaniska
Produktions AB investerar i S-axligt

Hikan Andersson Mekaniska Produktions AB i Alvingen lir
ett av de fGeata fretagen som har képt den nya maskinmo-
dellen, DMC 65/R53, Hikan Andersson Mekaniska har stor
erfarenhet av att tillverka komplexa detaljer i svira mate-
rial. Sdrskilt S-axlig bearbetning dr fretagets signum. | sin
nybyggda maskinhall finns sedan idigare 5-axliga maskiner
frdn DMG MORIL Hikan Andersson Mekaniskas maskin
dr bla. utrustad med 18 000 varvs spindel och 90 verktyg,
Installationen sker under viiren 2015,

Maskinen har sedian den introducerades blivit en succé.
Keonceptet med 3 paletter och den utmirkta tillgdngligheten
fiir operatiren tilltalar mdnga kunder.

HAS 3

el L D D

Mer informaton:
www.dmgmori.com

TLMaskinPartner
forstarker med
ny sédljare Olsons

Maskinsexrvice
levererar

Sangiacomo —
Excenterpress g=

Sundquist Components utvecklar, producerar och
levererar kundunika, higpresterande ldsningar i poly-
mera material som Gikar, dampar, skyddar och isolerar

TL MaskinPartner har f8rstirkt sin forsiliningsorga- i krivande miljfer. Kirnprodukterna dir packningar,
misation med Niclas Fager som narmast kommer fran l}ud- och vibrationsda mpning, lmlering_-imaie’rial ach
tyska Biihler, dessfiirinnan jobbade han ca 10 dr som formpjutna detaljer.
séljare pd DMG MORL For att mote den dkade efterfrdgan har man nu

P TL MaskinPartner kommer Niclas vara Sales installerat en Sangiacomo excenterpress modell T-100R
Manager ph den norska marknaden men han kommer CE 1 sin produktionsanliggning 1 Malmi. Pressen har
ocksd vara H',E:.r Account [Brett antal svenska kunder. en Fruﬁkra ft av 100 ton och &Gr unpa:uind fisr

Pressen levererades av Olsons Maskinservice AB

Vi hiilzar Miclas vilkommen till oss! sam ansvarar fir Sangiacomaos pressprogram i Sverige,
Mer information: Mer information:

t-maskinpartner.com www.olsons.se,
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Kraftspénnblock
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o 300 kg belastningskapacitet
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— Ladda och plundra era maskiner smartare.
é: Ny . Det ar dags att utnyttja hela
; /p ] maskinens potential.
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-Miyano BNE-51MSY

Fleroperationssvarv med 2 spindlar och 2 revolvrar.
Perfekt for komplex och komplett bearbetning!

J X-axel pa subspindel M 3 verkiyg | samtidigt ingrepp M 8 axlar

Al
Gincom L20-XII

Klara morgondagens krav med B-axel och ny
Y2-axel for mangsidig simultanbearbetning!

e e— | — M9 axlar M Y-axel pa subspindel m Upp till 39 verktyg
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Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 E-post: info@bromigruppen.se Web: www.bromigruppen.se
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