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Vira nya T4-12 horn- och
spiralfrasar ser till att avverk-
ningshastigheterna blir hoga
och verkrygskosmaderna laga,
De stora tangentiellt monterade
vandskiren med fyra skiireggar
per skar klarar stora skirdjup
och hoga matningar vid medel-
grov till grov bearbetning i de
vanligaste arbesmaterialen.
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Undret i Smalandsstenar

Ett av dessa sma samhallen i Europa som har fler jobb dn arbets-
fora innevanare. Eller som man uttrycker det, arbetssdkande,
ett fatal. Vi fragar oss ar det ett tillvaxthinder idag?

Det finns gott om fdretagsamma smilidnningar.
| Smalandsstenar finns det ndgra foretag som sticker ul
i mingden och det dr Trioplast Industrier. Weland, EAB,
byggitretaget Tage & Stner och LGL Construction. Det
handlar om omsittningar pd nirmare | miljard upp till
ofantliga 4 miljarder. Alla fyra fretagen har huvadkon-
toret och produktion i Smdlandsstenar och dr alla lokalt
forankrade familjefdretag.

Vi skall i detta reportage fokusera pd ett av firetagen
Weland AB som nu igen investerar | maskiner och bygger
ut sim fabrik med 20 000 kvm s att man nu kemmer att har
100 000 kvm produktionsyta. Detta dr unikt 1 Sverige, ja
kanske i hela Norden och man undrar hur &r det mijligt.

Vi har hiir ett antal personer och familjer
i Smilandsstenar som har startat foretag som sedan vuxit
med dren, genom att dessa foretagsledare och firetag har
ndgot extra som inte midnga har, Det handlar om envis-
het, affirssinne och mod och lite till... Och sd arbeta hiri
forstds, som alltd.

- Folk hir gillar att arbeta, s& arbetslisheten dr nastan
obelintlig, siger Bjtm Henriksson fabrikschef pd Weland
AB. Och det ghr en skriina om oss, att endera slutar man
hir efter tvd veckor eller jobbar livet ut,

Sjidlv biirjade Bjorn sitt firsta riktiga jobb hir 2001,

tanken var att det skulle bli en kort sejour innan vidare
studier. 2002 gick flytilasset till Viixgd for studier i indu-
striell ekonomi men sedan 2007 dr han tillbaka och ser ut
att bli en av de som stannar livet ut., .

Weland AB dgs av Gista Welandson som tillsammans
med sinerna Joakim och Jonas styr sina fGretag frin
Smadlandsstenar, Man dger verkstadsfdretag i Smdland,
Viistergtitland, Halland och Ostergiitland. Weland AB
har cirka 800 anstillda, omsédtter 1.5 miljarder kronor. Pa
Weland i Smadlandsslenar dr man 300 anstillda och viixer
nu ytterligare.

Det var Gasta Welandsons far, Weland Andersson,
som 1947 drog iglng affirsrirelsen | Smadlandsstenar.
Tillsammans med sin sviger Johannes Johansson startade
Weland Andersson Firma Vingmutter, det rddde ndmli-
gen brist pd vingmuttrar tll tribord som de tillverkade.
1957 inleddes satsningen pd verkstadsindustri i stor skala
med gallerdurk och smideskonstruktioner di Weland
Andersson hllsammans med sina stner Gosta och Sten-
Ake utvecklade féretaget i rikining mot vad det dr idag
och sedan dess har det mesta rullat pd i sann smalindsk
entreprentranda.

— Frigar man Giista 53 var en affdr nir man byggde

Ullevi i Giteborg och Weland fick ordern att tillverka
liktarkonsolerna en av de de vikligaste affirerna han
gjort, siger Bjbrn Henriksson.

Man har genom dren byggt ut sina produktionsytor till
80 000 kvm, kipt upp tidigare dickfabriken i Gislaved och
nu dr det dags att bygga ut fabriken med 20 000 kvm till
i en separat fastighet, | fbriken i Smdlandsstenar har man
idag fler rirlasrar &n en av de stora fordonstillverkama
i Stuttgart. Maskinparken édr imponerande och hir finns
all teknik man kan dnska sig foe att bedriva verksambel
inom plit- och metallbearbetning. Hiir finns ett stort antal
truckar som skéter transport av material in 1 fabriken till
produktionen och ut ur fabriken fiir lager eller lasining
tll kumd.

= Man kan nidstan tro att alla hir har varsin truck, skojar
fabrikschefen Bjidrn Henriksson och vi firstdr det efter
att ha vandrat runt i produktionen och métt ett jugotal
truckar med glada fbrare,

Bjtsrn Henriksson och vi hejar pd alla och Bjten berattar
att han kan namnen pa alla drygt 300 medarbetarna som
jobbar pd fabriken | Smalandsstenar,

Forts. sida 6 ==

Christoffer Tegnhammar, fdrsdiining pldtbearbetning och Staffan Sandin mangdnig maskinoperatdr pd Weland | Smalancsstanarn
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Redaktoren har ordet

Hej

I detta nummer av tidningen kan ni lisa en hel del om produkter
som fiirhittrar arbetsmiljin fiir verkstader. Fir firsta gdngen
uppmirksammar vi dmnet och det var inte en dag frsent. Vi
kommer i forisdttningen att har tema arbetsmiljd tvid ganger per
dr och vilket betyder att detta dmne kommer tillbaka | nr 8 1 hist.

Sa till morgondagens situation for den svenska industrin dar
bristen pa kompetenta maskinoperatiirer och tekniker stir higt
g foretagens lista. Manga jag trilffar ute pd mina resor och besk
sdger att det kommer att bromsa tillvixten och den lilla boom
som vi nu upplever | industrin,

Tag refererar tll it uttalande som vi nu hért ménga génger,
" jag kijper gdrna en maskin till om du skickar med en duktig
operatir”

Amnet ir komplext och vi kan vil konstatera att en bra arbets-
miljd dkar oddsen rejilt i alt hitla personal som vill jobba i indu-
strin. Jag héir och ser [Brelag som inte har ndgra som helst problem
att hitta personal och det beror pd att det sprider sig | branschen
om man har en god arbetsmiljié och arbetar med ny teknike

Tyvirr dr det da sd att mdnga verkstider forlorar personal
istillet fir att kunna relrytera darfor att man lever kvar i dels
gammalt konservativi tinkande och dels fiie att man inte utveck-
lar sin verksambet, Enkla monotona jobb dr inte intressant fir
en ung teknikintresserad person, Firr arbetade man fiir att £
mat pd bordet idag arbetar man fiir att ubvecklas och viixa som
miinniska. Arbetet miste ge tillbaka 53 mycket mer fin pengar fisr
att unga idag skall vilja ett industrijobb rent generellt.

Minga firetag inker pd detta och realiserar nya idéer fisr
att kunna vara en attraktiv d.l'i."t't!ipl.ﬂ.l.’-l i frambtiden. I.q.; 'l].-'n;‘kt.'r
att madnga verkstider nu skall ta sommaren att genomiiira en
ordentlig genomgang av sin arbetsmiljs fiir allas bista, Fér som
sagt det skall vara roligt att arbeta och utvecklande nch da behdévs
en bra arbetamiljé.

Med ratt
att skapa

Virt nya servicckoncept EFFEKT dr ett koncept som
optimerar hillbara 16sningar och genererar ldnsam
produktion. Kontakra oss sd beridtrar vi mer!
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Weland nyinvesterar fdr att méta upp och
stotta utvecklingen av skogsmaskintillver-
karen Gremo.

For effektiv bearbetning av ramar till
Gremos skérdaraggregat har Weland sat-
sat pd Mazaks nédst stdrsta horisontella
fleroperationsmaskin HCN10800.
Maskinens arbetskub &r X1700mm

- Gremo tar in

——
—

Y1400mm Z1525mm vilket dven blir en
unik maskin far lego marknaden i Sverige.

2004 kdpte Weland sin forsta Mazak fler-
operationsmaskin, nu ar den 13:de maski-
nen pa vég!

Vi pd Ravemna &r stolta dver vart goda

samarbete och Welands framgang p4 sefter-
bearbetning av plitdetaljer!

en stor

investering for framtiden

Den 6 april togs beslutel inom Weland koncernen att Gremo AB
ska arbeta lingsikligt med utveckling och tillverkning av maskiner
fiir gallring inom skogsindustrin. Agarfamiljen har investerat i ny
produktionsutrustning och teknik som kan sikerstalla och effekti-
visera produktionen av Gremos komponenter.

Till faljd av satsningen ska maskintillverkaren Gremo utveckla
och stiarka firsiliningen och eftermarknaden f6r att effeklivisera
sin produktion. Martin Bredenfeldt vd pd Gremo berdtlar att ny
kompetens redan har rekryterats inom de tvd omreddena.

= Gallring ligger i tiden och vira maskiner dr vil anpassade
fiir de behowv vi ser framiéiver, sivil pd den svenska som utlindska
marknaden. Agarfamiljen tror pd oss och satsar nu stort sd att vi

kan vara en aktir att dikna med i framtiden, sdger Martin.
Affarsplanen fir satsningen gick igenom hos dgama i mars 2016,
Alla investeringar dr gjorda med Gremos miljdtink i fokus utan
avkall pd effektivitet och prestanda. Med denna lAngsikliga sats-
ning kommier Gremo att vara en akior att rikna med i framtiden.

Fakta om bolagetf:

Grema AB dr en svensk tillverkare av skogsmaskiner som grun-
dades i biirjan pd é0-talet. Frdn fabriken i hallindska Atran sker
hela processen frin ritbord Hll firdiga maskiner och efter ledorden
driftsikerhet, kvalitet och prestanda arbetar Gremo fiir att leverera
skogsmaskiner i virldsklass,
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Weland har gjort en strategisk investering
fér bearbetning av tyngre komponenter:
Maskinen dr en Soraluce FPB000, och kom-
mer levereras mot slutet av aret. Maskinen
kommer att installeras i en helt nybyggd
fabrikslokal pd 20 000m2, och leverantér &r
Stenbergs i Jonkdping. Vi har fort en dialog
konstant under ett antal ar angdende denna
maskininvesteringen sager Jimmy Jensen
pé Stenbergs.

Weland &r en kraftfull aktér pd och kom-
mer med denna investeringen att gbra ett
rejalt avtryck pd marknaden.

Maskinens spec, rdrelseomrade XIY/IZ
8000/2600/1300, Spindelmotor pa 37Kw
och 900nm, och 1x1 grad | vertikal och
horisontalplanen, Verktygsmagasin 60 ATL
Radioprobe och tradlés handkontroll.

Mmoo o B

Problem och tillvixthinder far fdretag som Weland och for egentligen
vilket annat féretag som helst i industrin som expanderar ir att f4 tag
pit intresserade medarbetare med kompetens. Hur miiter man ett av
framtidens sviraste problem,.

- Jobben har fbrindrats pd Weland och om man BEnker fSrr ndr vi
enbart tillverkade egna produkter, di var omsiittningen pd personal
i mycket mindre. Den expangion som skedde klarades § stor utstrifickning
genom effekbiviseringar. Men nu ndr vi dven frutom egna produkter
vixer kraftigt som underleverantiir, sd kriver det mer personal och
medarbetare med annan kompetens fe var maskinpark utvecklas hela
tiden med ny teknik vilket kelver hivgre och hégre kompetens vilket
di r ett problem idag i regionen. Vi saknar och har nu ett stort behov
av medarbelare med higre uthildning dn gymnasium och mdste hitta
kompetens inom specialomedden som Lex. automation /robot /vision
och CMC-operatiirer med programmeringskunskaper och ett stort tek-

nikintresse, sdger Bjirm Henriksson och forisitter;

=ldag i och med att det ndstan inte finns ndgra utbildningar i regio-
nen och de som finns lockar fite f studenter s3 fr vi sjalva internt ldra
upp mdnniskor helt utan fbrkunskaper frin scratch e att bemanna
vira maskiner. Som underleverantir sd maste vi kiira 1 skift fér att klara
leveranstider och hilla upp kapacitetsutnyttjandet i vira maskiner.

- Vi har ett problem med att vi finns pa landet och att virt upptag-
ningsomrdde dr litet, A3 de flesta idag bor i storstadsomrddena och
att ungdomar i t.ex. Smilandsstenar lockas till de stirre stiderna ftir
studera och dtnjuta det som stiderna erbjuder, Nir de kommer ut pd
arbetsmarknaden dr det £ som kommer hem och jobbar i sin hemort,
analyserar Bjdrn och berittar att medarbetarna idag pA Weland kommer
frdn en radie pd 5 mil i och runt Btorten Gislaveds kommun,

Forls. sida 8 >>»
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Skall wi prata order och alfirer stillet fr problem, vilket
man gdrna gir pd Weland, s ser det mycket mer posi-
vt ut, Man expanderar kontinuerligt och det finns bide
strukturella och nya affiirer i en aldrig sinande strdm,
L alla fall nir det giller det som Weland kan pdverka, Enda
gingen man har varit tvungen att permittera var efter
finanskrisen men det vinde snabbt och nu marks inget
av krisen, ndgot som ménga andra fGretag | branschen
kinner av fortfarande.

= Var styrka dr att vi har dgare som Aterinvesterar
stora medel i verksamheten och vi tillits arbeta vildigt
langsikligh Detta i kombination med korta beslutsvigar
och en platt organisation skapar trygghet i var organisa-
tion, sdger Bjtirn Henrikszon,

Mer fokus &n tidigare pa kontrakistillverkning.
Christoffer Tegnhammar jobbar med fdrséljning av plithe-
arbetning sedan 7 &r tillbaka och hiir har det hidnt mycket
de senaste dren pd Weland.

- Vi fungerar sedan nadgra Ar tillbaka som huvudleve-
rankér av laserskurna Smnen upp Bl 20 rmm tll tre fabriker
hios en svensk tillverkare av lunga fordon som hju“milﬂre
och dumprar. Detta dr villdigt spdnnande och inspirerande
for Weland som fiiretag och vir utveckling. Just nu dr det
wvir underleverantiiraverksamhet som expanderar mest,
diir vi laserskiir, bockar och svetsar osv, 1 en stentuff kon-
kurrens, sdger Christoffer Tegnhammar.

— Nyekel i till att vi skall kunna bibehdlla vir position
och viixa dr att vi miste Bka firddlingsvirdet | de uppdrag
vi Fir, ta dnn fer delar @ en tillverkningskedja. Med mer

fokus och koncentration pd kentrakistillverkning si stiller
det sedan en tid tillbaka nya krav pd vir maskinpark och
teknik kunnande. Att eft stort svenskt exportfiiretag nu
cutsourcar sin lillverkning till en svensk underleveran-
tihr dr fantastiskt roligt och vi har i dialog med kunden
ifrdga firstirt att hade vi inte haft de maskinella resurserna

som vi har s hade antagligen debta hamnat nagonstans
i Eurapa, sdger en stolt Bjtm Henriksson.

Nir det giller att ¢ka foridlingsgraden och utmana ny
teknik sd diskuterar vi maskinteknik och automation och
vad det handlar om fir en expansiv komponenttillverkare
som Weland utifrédn ett produktionstekniskt perspektiv;

- Vi automatiserar for fullt och graden av automatise-
ring_ﬁmfij!iﬁhuler styrsav mulnga pararmetrar, menar Bijdirn
Henriksson och utvecklar detta;

— P4 det sittet vi investerar | maskiner och fastigheter
fibr att vara ledande | branschen méste vi bredda oss och
silfa in oss dels med en bredd 1 vir kundbas men ocksd
ge 055 ini leken med de stora foretagen. MAnga smd kun-
der fir bra men vi behtéiver stora kunder fiir att utvecklas,

= En utmaning i de allt snivare toleranser som vi nu
ser inom dven laserskdrning och kantbockning. Det dr
vardag f6r oss i den skirande bearbetningen men nu dr
vi dir i vira plithearbetningsmaskiner nchsd. En annan
stor ubmaning &r att med fAberlaserteknikens intdg med
allt hitsgre effekter sd gir det nu s fort att den hanterings-
utrustning som finns idag pd marknaden 4r lAngsam-
mare in maskinen vilket kommer att stilla hisgre krav pd
maskintillverkarna i framtiden, hitta en balans. For det

Claes Pottersson och Viktor Dravegdrd
arbetar som mdttekniker
Weland AR | Smalandsstenar har imeesterat |
an Wanzel LH 1512 med eft mdtbord pd hela
52 m i massiv sten. Det stora mitomridet
i pd X YochZ 4x 1,5 1 och 2 meter inne-
bar ant foretaget nu ken meta mycket storg
detaljer,

- Vi & viildigt ndfda med investadngen och
maskinen fungerar precis som vi har ikt Nu
har vi méjlighet att mata stora detalfer med
valiciigt stor noggrannhet 3.5y + LI300), sAgar
Viktar Dravegdrd, ansvartg mdttakaiker

dr inte meningen tycker vi att man skall vara tvungen att
vinta pd hanteringsutrustningen nidr man investerat i en
jattesnabb maskin, dir kommer vi som kunder att arbeta
for att man hittar nya ldsningar, menar Bjdm Henriksson,

Wad vi fGrstdr si dr det inte minga underleverantirer
i Sverige som har de muskler och resurser som krilvs fisr att
klara av de volymer och den kvalitet (noll fel, inget annat
accepteras) och de leveranskrav som elt sidrre fUretag
inom fordonsindustrin har. Har pratar vi leveranser och
avrop varje dag “just in time",

— Vi jobbar vildigt titt med kunden och det gir battre
dn vi ndgonsin kunde Winka oss. Det dr 1att att arbeta med
ett féretag som dr s professionellt; strukturerat och stan-
dardiserat, vi har fite vildigt htyga krav pd oss och miste
tillhandahdlla och ha alla supportfunktioner i ett tllverk-
ningssystem ndr det galler tekniker, kvalitetstekniker, miljg
och utvecklade affirssystem via processlinkar via Industri
4.0 men vi klarar det galant och nu &r vi inne pd ett femte
ar av iikat samarbete och kunden &r mycket nisjd med det
vi presterar, sdger Christoffer Tegnhammar,

Fortsdittning fljer och vi fir sikert anledning att dter-
komma till Weland i framtiden fir som sagl hair finns
inget slut utan man expanderar och kommer att fortstia
att giira sd. Ingenting Ar oméjligt 1 lilla Smadlandsstenar
ach vem vel snart bygger man ut igen....

Mer informabion:
wiwwiweland.se
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Dan nya stalthafen | Valientunal Ligg mérke B dan egenhdndigt bygoda luftffteranhaten!

Nyinvestering

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

Alla som hanterar pidt, och sirskilt hogblankt materiel, vet att s fort man hanterar den bir det
fidckar och repor. Oftast gdr det inget, men am plédtdetalen skall vare syniig s# vill man ha den
parfakta yian - som hdr pd en biivande affently skulptur som kritiskt kommer att granskas.

1 Vallentuna

Nar ytan ar det viktigaste

= For att fa till den dir perfekta ytfinishen som alltfler uppdragsgivare vill ha, si krivs
det riktigh bra utrustning. Vi har darfir just investerat 1 en rejdl maskin fir att kunna
leverera den snyggaste ylan som kan skapas p& ett metallfdremdl siger Pelle Ahlander
som startade familjeféretaget PA Vattenskiming i Vallentuna 1999,

Grundlig research

Pelle Ahlander och hans féretag vill ge sina kunder det bista, och dérfor borjade mark-
naden fbr gradmaskiner att sonderas. - Vi lade ner ett par hundra timmar pd research,
bestk pd missor och hos tillverkare. Det var kanske lite vl mycket, men nu vet vi att vi
har valt den basta ftir oss, det blev en Weber TT 1100 med tre stationer och en borstvals
frén Bystronic, som har agenturen i Skandinavien,

Dérrppnare tll nya kunder

Man ligger ner s mycket Hd pd gradning och bockning och annan bearbetning och
ath en kompetent maskin sparar in manga manstimmar ir inga konstigheter. Men
man maste kunna lita pd maskinerna, och de skall leverera det man fdeviintar sig, och
midste samtidigh vara lattskotta, I Webern kombineras alla dessa egenskaper siger Pelle

P baksidan Par Pl
hirgt upp olika prever pé
yistrukturer zom kunderma
kan ge och kinna pd.

Anders Kristiansson dr grad-
maskinsoparmabér och bytar |
slipmatarial.

- Det r vaidigt 1tt att skif-
ta borstarma med sing snabb-
fasten om man skall kdra
rostiritt pd effermicddagen.
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Effekten
som gor

skillnad.
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Dan sidrsts vinstan - s&5ffet att arbats med maskinen, dan & snabb enkel
och har "smariness” inbyggd i systemet, Det hir dr rdft maskin fir oss slger
Palie Ahiarder:

Ahlander. - Det ir munga kollegor i branschen som varit hiir och Gittat,
och vi har §ven gjort jobb &t dem. Vi kiir mdnga smit serier och vi vill
leverera pertekta detaljer till vara kunder, nu kan vi dven ta stijrme jnbb
an tidigare och Webern har éppnat dierar fér andra kunder.

Skdrande och bearbetande fiiretag

—¥i &r ett typiskt legpofiretag som servar tillverkande kunder med
framst vattenskiming och materialbearbetning i stora och sma serier,
men gir dven enstycksproduktion, som exempelvis en prototyp till
Arstabrons ricke, eller att vi forverkligade en konstnirs skiss till ett
offentligt konstverk. Stora vageskyltar med foretagslogotyper ar yther-
ligare exempel pd vad vi gir hir ute i Vallentuna. - Del handlar dé
ofta om stirre pjiser i rostfritt som vi glir i vattenskdrningen berdttar
Pelle. Men den stora delen olika dr plitdetaljer till verkstdder runt om.

Overkapacitet

Vir Weber har en dverkapacitet fbr oss, dirfér gradar vi glirna dven it
andra. Vi siktar faktiskt in oss pd att bli fullt kompletta i vir maskinpark,
och vi har en I:.ur'ltpru"s:; PJ 200 ton frdn B}-‘Hlﬂ!l'li.-l.‘, s vidir ju dven lite
sugna pd en fiberlaserskdrmaskin frdn dem. Bystronic stir for schyssta
grejer, sh enkelt dr det siger Pelle Ahlander glatt!

Mer information:
www bystronic.se

Virt nya servicekoncept EFFEKT dr ert koncept som
oprimerar hillbara lGsningar och genererar l6nsam
produktion. Kontakta oss si berittar vi mer!
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I detta nummer kommer vi pa Tidningen Maskinoperatorens redak-
tion att for forsta gangen (forstar inte att vi inte gjort det tidigare)

uppmarksamma och fokusera pa arbetsmiljo.

Detta kommer i fort-

sattningen att bli ett staende tema i tidningen ett par nummer per ar.

nddligh skatk arbetamilis ger dalig publi-
citet runt fdretaget och produktionen
{och det luktar rihtigt illa), det dr en
fara som de allra flesta idr medvetna om.
Minga foretag arbetar hirt med alt ta
fram ach utveckla nya produkter fér att
fisrbiittra farhillanden ute pd verkstadsgolvet, produkter
somm kan fi en m:,-r_*i:e-l nvEﬁrandl;! he’t:,rde]sie fiir milj-thn
nir del handlar om Lex. bittre luft och ventilation sami
en minimering av yitre inverkan pd hud och slemhinnor
friin smdrgmedel och skirvilskor, Hir mdste branschen
gemensamt se kll och arbeta fir att sikerstilla att tekniker
och maskinoperatiirer har en sd sund och bra arbetsmilj

som det dverhuvadtagel gir att £, [ annat fall blir det
mycket svirt att locka niista generations operatérer till
\.ff,'rk-sl:ﬂd.-ijnbbﬂ. Som sagt i detta nummer skrver vi en
hel del om problemen och lisningarna. Detta dr ett fiirsta
steg i att uppmarksamma amnet och sprida information
om hur man kan l4sa de flesta problemen med relative
enkla insatser och som kostar mindre summor pengar.
Och det handlar inte bara om hilsa utan insatserna ger
ocksd bittre kvalitel pd produkterna och maskiner som
fungerar hittre.

Den metallbearbetande industrin ir beroende av smir-
jande och kylande vitska for att sikerstilla en hiig produk-

tivitet och kvalitet. Skirvitskor som anvdnds fir skarande
och plastiska bearbetning dr ofta kemiska formuleringar
mred kﬁrl.-ifiga ing;'ediun.wr SOMT A t'iklig,n for skirvitskans
funktion. Det kan handla om smirjfrmigan, kylfirma-
gan, roskskyddet eller filtrerbarhet, funktioner som ar
avgdrande fir en siker och stabil drift.

Ett vanligt problem i dessa skirvitskor ar tillvasxt av
bakterier och andra mikroorganismer, som medfir en rad
olika risker [6r personal som dr i kontakt med vitskan,
Det handlar om nedbruten funklion av skirvitskan och
utslipp av hillsofarliga dmnen.

Idag anvdnder man i regel bakterieddande medel, bio-
cider, féir att hdlla skirvitskorna i gott skick. Att anvanda



Hégprecisionstillférsel av skérvét-
ska ovanifran styr spdnbrytningen
for séker bearbetning. Skérvétska
som tillférs underifran styr tem-
peraturen och ger en langre och
- mer férutsdgbar skérlivsldngd.
Skérvétskan har ocksé positiva
effekter pa ytkvalitén.

bioeid innebidr forutom en Skad miljspdverkan an
medarbetare utsatts fGr risker vid hanteringen, och
att vilskan belastas med ylterligare kemiska additiv.
Tillsats av biocid ndr bakterier redan natt hivga nivier
Ar ett vanligt systematiskt fel. Detta leder till slitage
pi skirvitskan, risk fiir anstillda vid hanteringen,
risk fdr stora ulslipp av hiillsofarliga enzym nér bak-
terierna dir, dkad firbrukning av koncentral, risk fér
forsdmead praduktionskvalitet och dkade kosmader.

&4 var ligger problemen med att firetagen inte skiiter
sin arbetsmiljé till 100 %. Ménga jag pratat med sfiger
att det handlar om felakbiga rutiner, konservativt tin-
kande eller helt enkelt att man inte bryr sig.

Farr gick man tll verkstaden fr att 4 mat pa bor-
det och en inkomst att fdratina sig sjilv och sin familj,
Dagens ech framférallt morgondagens arbetstagare
viirderar ett tryggl och slikerl arbete men vill sambi-
cligt att arbetet skall kinnas meningsfullt och har helt andra virderingar
i arbetsmiljéin dn tidigare generationer. Fiir manga dr sedan ville alla bli

chefer. 53 br det inte idag, Man vill kinna tilliredsstillelse dver alt man
Hilftr ndgot samtidigt som fritiden blir allt viktigare. Och det dr ett stort
fokus pd hilsa och miljs bland morgondagens arbetstagare. Minga prio-
riterar fritid mer dn higre 18n och minga unga idag vill ha kortare eller/
och exiblare arbetstider.

Svensk industri stAr infir ett teknikskifte men ocksa infar ett generations-
skifte dir som sagts tidigare | artikeln, mer fritid och flexiblare arbetstider.
Arbetsmiliin blir allt viktigare fir att attrahera ungdomar till industriarbete
och ibland kan man [ uppfattningen att arbetsmiljdproblemen dr 18sta
mren s dr det verkligen inte, det finns m}'rhﬂt kvar att gira ach vi pratar
i detta nummer frimst om fysiska arbetsmiljdn men det finns ocksd den
psykiska arbetsmiljin men den far vi kanske ta fokus pd en annan gang.

I detta nummer hoppas vi att ni lisare skall hitta information och nya
losningar och produkter som kan firbittra er arbetsmiljé och att ni fér-
medlar eventuella problem vidare i organisationen. Ifragasdtt gamla kon-
servaliva arbetssitt och se nya ldsningar pd era eventuella problem pd
verkstaden. Det ska inte lukta illa (gammal rutten glidda) och det skall
inte ge stickningar i hals och olika allergiska problem, di r vi snett ute
och di behiver firetaget som ni arbetar pd hjdlp av experter som hittar
lésningar, oftast p& relativt enkla sitt.

oy RIS RAE OO0 8, D B

DRA MagicDrill

Borr med utbytbar spets

Utmarkt
halkvalitet med
lattskarande design

- Brett produktprogram
-07,94-25,5 mm, 3xD/5xD och 8xD

| Stabil borrkropp
- for bdsta lagesriktighet och halkvalitet

" Optimal spanevakuering
- dven vid djupa hal med anpassade spankanaler

= Tillforlitlig inspanning
av borrspets

Enked och tilfiritdig
Inpanining av
bomspets

Kontakta oss
pa 036-344600 eller
semetal@kyocera-unimenco.com

0 KYOCERQA

www.kyocera-unimerco.se
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Vi hiilsar pd den nytillirfidde vd:n pd EMEK; Eslivs Mekaniska
Verkstad, Jonas Nilsson BETH.. Han har arbetat 1 3 ménader pﬁ 11h}
fjdnst men har 25 drs erfarenhet som maskinoperatir, produktions-
tekniker och preduktonsledare,

— Vi dr en liten koncern med ca 80 medarbetare, som jobbar titt
over bolagsgriinserna. EMEK ingdr i Skoparp AB, en Koncem som
bestir av fyra bolag, SMT1, Skoparp Maskin, EMEK och Gjuteriverken.
Foretagsgruppen arbatar med skirande bearbetning, svetsning och
montering som en ren underleverantir. FramfGrallt arbetar vi med
rostfritl, gjutgods, aluminium och plast, siger Jonas Milsson Berg,

Idag dr det arbetsmiljé som dr pd tapeten f6r virt besdk och vi dr
nyfikna pa hur man lést de problem som man hade med sin skir-
viskeanviindning och hantering.

-Skirvitskor kan vara och dr ett arbetsmiljdproblem ube i industrin
men mycket ghrs (6r att komma Hile3ta med problemen men inte
til]rdrlr.ligt, det dr min erfarenhet. Jag kommer frin Sandvik och dir
dr och har alltid sikerhet och hilsa varit av hiigsta prioritet. Det tar
jag med mig in | min nya roll hdr pd EMEK och jag &r mycket ndjd
md att EMEK [5st sina problem med hjdlp av partnern Chemirol dér
vir produktionsansvarige Otto Slezinger och hans medarbetare ute
i produktionen fitt till en mycket bra Hisning som skapat en mycket
bra grund Gr virt fortsatia arbete med ath skapa en trivsam och frisk
verkstadsmilj, siiger Jonas Nilsson Berg,

Chemirol AB startade 1989 | kiket hemma hos Bengt-Ake Beng, Idén
med att skapa en miljivinlig skirvitska kom ursprungligen frin

nojda operatorer

maskinerx

en gammal viin som jobbade inom verkstadsindustrin, Han delade
e sig sin upplevelse till Bl:ngl;-ﬁl.kt'. Det var allt ifrdn allergier ull
eksemproblem.

Detta var nigot Bengt-Ake sa till sig sjilv att han skulle losa. Det
var precis vad han gjorde. Med ling erfarenhet fran ekologisk odling
kunde han 1993 stolt presentera en firdig skiicvitska Bio-Skie 2000,
Awven om lanseringen gick bra dterstod massa problem som behidwdes
Itgas. Med Aren som gatt har han torfinat produkten till var den ar
idag. Tack vara denna uppfinning har mdnga verkstider idag en
mycket battre arbetsmiljd. ldag dr Chemirol AB elt familjelGretag
som drivs av Bengt-Ake och hans tvi séiner.

54 med pA mitet ir Bengt-Ake och Fredrik Beng frin
Helsingborgsforetaget Chemirol AB som idag dr en totalleverantie
till EMEK av sin skirviatska som nu efter manga utvecklingar och
firbdttringar gir under namnet BioCut.

= 5 har det inte allbd varit men vi fick chansen fir 4 dr sedan att
giira ett skarvitskebyte | en maskin och idag har man vir skirvidtska
i alla produktionsmaskiner pd verkstaden hir i Eslov, siger Bengl-
Ake pa Chemirol. "Och jag minns att det luktade forfarligt ute pd
verkstaden, idag dr det ingen lukt”.

- Jag minns att operatéren hade problem med eksem men med
var nya skirvitska blev han av nmed dem. Det var starten till dir vi
ir idag, siger en néjd Bengt-Ake Beng péd Chemirel. "Dessutom blev
maskinen ren”.

= Firr eller senare behiiver du byta ut din skiirviitska, Det kan vara
fir att du farbrukat de rdvaror den innehdller eller fér att du ftt ett



problem som inte gdr att Algidrda pd annat silt 3n att byla
ut skirvitskan.

= Innan vi byter skiirvitskan rengiies maskinen Det man
tuiittar bort dr aviagringar i maskinen och desinficerar systemet
frén baklerier, svamp mum. Del lar ¢:a en dag att rengiira en
maskin ordentligh men det finns dven exempel pd maskiner
som har tagit flera dagar att rengiira, séger Fredrik Beng,

Mir rengiiringen r klar (hir har Chemirol en egenut-
vecklad produkt som man sdljer) maste man dranéra sys-
temet, Det Hr viktigt att reng8ra ordentligt s att man fir
bort all gamemal skirvitska, Om rester finns kvar phverkas
den nya skiirvitskan negativl. Det kan exempelvis finnas
kvar mikroorganismer i tanken, och da ricker det med
20 ¢l gammal skirvitska i ert system pd 1000 liter fiir att
mikroorganismerna ska kontaminera det nya systemet pad
bara ndgra veckor.

Migra viktiga saker att beakta och tinka pd fir vilken typ
av bearbetningsprocess man behdver skiirvitskan till, bore-
ning, frdsning, gingning eller svarvning har stor betydelse
nir det giller procent av tex rostskydd och eller att man
tar reda pi vilka processer som sker fiire bearbetning som
exermpelvis kan vara om man tviittar detaljen fGre bearbet-
ning, hur kompatibelt dr dessa viitskor tillsammans med
skirvitskan, vilka varvtal kir du osv.

Vilket material som bearbetas dr ocksa viktiga parame-
trar, mjuka eller hirda material och hir kan det behitivas
tillsatsadditiv. Speciella tillsatser ingdr for att skidrvitska
shkall kunna blandas med vatmet fill en emulsion. Ofta till-
sitls ocksd medel for att inte bakierier skall vixa i vitskan,

- Vi ser att det finns stort behov pa marknaden gdllande
forbittring av arbetsmiljderna. Ta kontakteksem tex. som
drabbar framst hinder och underarmar, Eksemet beror
ofta pd att skirvitskan torkar ut buden, Olika dmnen som
anvinds som lillsatser kan ocksd (ramkalla allergiskt eksem,
siger Bengt-Ake och Fredrik Beng tilligger;

- De skirvitskor som finns pd marknaden idag dr i de
flesta fall bra och fungerar viil men det finns dven alldeles
fir minga verkstader som har problem och som inte hittar
riitt skrvitska fér sin produktion. Man kan inte =iga att om
ett fabrikal fungerar pid en verkstad sd fungerar den dven
i alla andra verkstider utan dmnet &r med komplest dn s,

- Det handlar om konservativt tinkande | manga fall,
Man vanjer sig vid vissa problem och man tror kanske att
problemen inte gdr att liga. Man har vi ndgra Glfillen fie-
bkt att hitta [osningar pA sina problem men inte lyckats,
Dérflir tror manga att det dr ndgot som det inte ghr alt giira
ndget At men vi och mdnga andra pd marknaden utvecklar
vira produkler "recept” och hittar nya firbdtiringar och
Andringar/tilligg. Vi ldr oss hela tiden och har erfarenhet
av att liggea 100% pa att forbitra vira produkter,

Firetaget EMEEK som iir en av Chemirols mdnga kunder
arbetar som underleverantor till mekanisk industri med
skiirande bearbetning i friimst rostfritt skl som specialitet
men aven aluminium, midssing, plaster och sl ar vanligl
forekemmande material

Produkterna utgiirs av frista och svarvade detaljer med
séirskilda krav pd kvalitet, precision och leveranssikerhet.

Seriestorlekar &t allt frin enstyeks till husentals. Till en Ledande partner till
rad kunder tar man hand om montering samt olika typer av
yl‘bel'lnn.—:][in‘q {fiirﬁi1vrjng. gﬂvmimring, mﬁlning ete), allt N D r ri 1S s |' v r-‘ r L -)t- '_! d l“‘ | n d L ST rl.
fisr att kunderna skall B en s komplett produkt som mijligt,

Kunderna finns inom en rad branscher sdsom tillver-
kare av bensinpumpar, firpackningsmaskiner, stenkrossar,

shipmaskiner, truckar, viirmevixlare och utrustning tll det “ "
disitalu tw-nd fiet. "‘

EMEKs kunder finns huvadsakligen i Sverige men dven
export sker till bla. England, Kina, Malaysia, Slovakien
och USA.

Forts. sida 16 >=
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EMEK har haft en myckel stark utvecklingskurva. Fran
tvd anstillda och tre maskiner | mitten av nittotalet till
en maskinpark som idag omfattar dver 20 CNC-styrda
bearbetningsmaskiner,

54 generellt kan man sdga att EMEK &r en av hund-
ratals mekaniska verkstider | Sverige dir man dagligen
anvinder mycket skirvatska och skiroljor for att klara av
sina tillverkningsprocesser.

Vad handlar det om frigar vi

- Skirvitskan har minga olika betydelser fiir produk-
tionen. Friamst handlar det om att skapa rétt tempera-
tur runt skdret vid bearbetning sd att man tar bort den
virme som bildas, kyla ner. Sedan handlar det om are fi
bort amuls i sjilva processen och kanske dven tillsitta
lite rostskydd. Mycket handlar ocksd om maskinen och
att hitlla den ren frin smuts som bildas i processerna och

med en bra kylviitska sd fdljer smutsen med vitska ut ur
maskinen. Ett bra kylmedel giir ocksd att sikten blir bra fiir
maskinoperatéiren och det underlittar givetvis. Man vill
kort sagt ha en bra Rylning och smdrjning av verktygen
i ingrepp och en 54 bra avrinning | maskinen som mdiligl
4 attemulsionen inte stannar kvar i maskinen, sdger Jonas
Milsson Berg och forisdtter;

- Sedan har du dven hela arbetsmiljibiten, man vill
inte heller att operatérerna skall £ eksem eller problem
med luftviigar och allergier via oljedimma, s det dr en
mingd olika saker som en bra kylvitska skall klara aw.

Malet dr att medarbetama i verkstaden ska vara friska
och villmdende samt att miljdn de arbetar | ska vara siker
och fri frdn hilsorisker. EMEK arbetar kontinuerligt med
att firbaittra och sdkrea alla moment i sina processer. Till
medarbetarnas hiilp finns instruktioner, dokument och
verktyg fér att sikerstilla att alla gtir rétt frin biirjan,

Fitr att sdkerstilla kompetensen pdgdr ett fortlbpande
utbildningsprogram for alla p foretaget och man infér nu
olika standardiseningsprocesser fiir att alla skall arbeta pd
samma vis och alt man fir ett enhetligh arbetssiit,

- Medvetenheten om olika skidr och kylvitskor och
kemikalier har 8kat vildigt mycket de senaste dren.
Marknaden har ocksd breddats frdn att el fatal fabrikat
dominerade marknaden fr 20 &r sedan till fler akibrer
som skapar konkurrens och mangfald vilket dr bra [tr
branschen. Nu har man pd alla seritsa fretag upparbetacle
rutiner fiir inkisp, uppfiilining, hantering ete. Och om det
dr nigon anstilld som fir ndgot problem 38 tar man lag
i det pd ett tidigt stadium. Ofta i samredd med fbretags-
hilsovirden, siger Fredrik Beng och Jonas Nilsson Berg
nickar gillande och Fredrik fortsdtier;

Forts, sida 18 =>
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- Eft enkelt tecken 8r att om man kinner en viss odér
i verkstaden 54 fr man fel ute. DA har man inte koll pd sina
skirviitskor som kan ha "détt” och behdver bytas ut eller
ocksd kan det bero pd metallerna som man bearbetar som
ger ifrdn sig en lukt om man inte har en “frisk” skirvit-
ska, =i det galler att tinka &t tvd hdll niir man stiker felet.

= Miir jag biéirjade i branschen som operatir 54 hade
man inte alls den kunskapen som man har idag. Processen
har genom dren firbittrats, frindrats och myndigheter
har skapat ett mycket bitire regelverk med nya lagar och
firordningar som maste fifljas vilket gett helt nya fBrutsitl-
ningar fir att tvinga foretag att skita sina miljgdtaganden,
Det Ar komplext och kedver kemister frin skirviitskele-
verantiren som samarbelar och tillsammans med vira
operatirer hitta den bidsta l8sningen, sdger Jonas.

- Far 25 dr sedan hade man bara ent fokus ute industrin
och det var skiidbarhet, ingenting annat, s bra skiirbarhet
som mdjligt. Nir sedan Lean Production, TI'M och andra
procuktionsmetoder kom fram fiir att hilja produktiviteten
da lade man till en faktor till och det var att det skulle

vara rent | maskinen med avrinningsbarhet osv, Men fort-

farande inte s mycket om milj$ och hilsa, menar Jonas.

- Under dessa &r slutet ph 9-talet och bisgan pd 2000-
talet 53 exploderade det med nya bearbetningssiitt och
processer som nu krdvde nya typer av skirvatska, Fore
generellt sitt =i bearbetade man bort mycket material
under en lingre process, nu blev det mer av att ta lite och
snabbt, dvs maskinerna arbetar med hiigre spindelhas-
tigheter och dd kravs en hell annan Kylning och Kemisk
sammanfatining pd skirvitskan fir att klara av detta,
siiger Jonas. Och sliger att mnga Sppna maskiner ersattes
av slutna maskiner vilket skapade nya forutsdttningar for
hur man smidrjer och kyler under bearbetningen. Och da
behivde man filtrering i mycket higre grad an tidigare,

~ Vad det hardlar om dr att anpassa skiirvilska till olika
metaller och material som man bearbetar, Man kan inte ha
en generell blandning utan maste anpassa sina smérjmede]
bercende pd hur man skall bearbeta och vad man skall
bearbeta, det dr mycket viktigt att papeka. Viss materiel
behdver bindemedel i kylmedlet. andra material behiiver
mycket rostskydd osv, det finns ett tintal varianter som
styr pmnthﬂ]h}n i skdrvitskan, fisrklarar Fredrik Beng.

=Som sagt det ir procenthalten som styr nidr man blan-

dar sin skirviitska beroende pd hur och vad man skall
bearbeta. Fior enkel b!'hl'l:hE“h‘l:inH, sagning och slipning
vill man ha en tunn skiirvitska. Vid tuffa bearbetningar
skall man ha en fetare blandning tex vid gingning och
tuffa material.

Fiir miiming av procenthalten i skidrvitskan s& anvin-
der man sig av en refraktometer. Instrumentet anvinds
For abt alltid ha koll pd sin olja s att den inte blir for tunn
eller f3r tock.

S avslutningsvis frdgar vi Jonas Nilsson Berg hur viktigl
dr nu arbetet med miljiin ur en vd:s perspektiv,

- For mig =4 Ar det inte prioriterat utan det dr ett grund-
fundament och skall bara fungera helt enkelt. Jag kom-
mer frin Sandvik och dir d&r hillsa och sikerhet i stirsta
fokus varje dag och det bir jag med mig in hir pa EMEK,
MNir jag var hiir pd anstillningsinterviu sa gick jag runt
i verkstaden och jag kiinde ingen lukt vilket var en viklig
parameter fér mig att veta innan jag tog jobbet. Vi vilxer
ach expanderar just nu och dr inne 1 en viktig fas som
fiiretag och kunder som kommer pd besik skall mitas
av en ren arbetsmilid och en vilstidad verkstad, det ir
en fSrutsittning fér att vi skall £ nya jobb, Skall vi satsa
sa maste vi ha en I-:ompl_-lenta och du Ictl'ga medarbetare
och di kan vi inte firlora en duktig medarbetare fir att
vi har en dilig arbetsmiljs. Vi behver rekrytera och dd
kriver den nya generationen tekniker och operatérer att
vi kan erbjuda en bra arbetsmiljis, 53 vi tackar Chemiral
fidr jobbet med vir skirviitska och vi vet alt dyker det
upp problem, sd har man kompetens och produkter fir
en ldsning. Nu dr det upp tll oss att bygga vidare virt
firetag mot nya mal, avslutar Jonas Nilsson Berg pd
verkstadskoncernen Skoparp AR, W



Missade du vara

MASSERBJUDANDEN

TANJ PA GRANSERNA VID Hemiasmtdet et ach

AKIRA - SEIKYI

MITSUBISHI -

Ny - MCB025 svarvskar

Komplett utbud av CVD-belagda hardmetallvands-
kar och spanbrytare som omdefinierar parametrar-
na fér livsldngd vid svarvning | P20 applikationer.

SR3XP

AFY/Z 762/1410/460 mm, BT40, 11.000 rpm, 11 kW, snabbtransport 36m/min,
20 vigplatser, kyhvitska genom spindel 35 bas, spantransportor, verktygsmatprobe,
fanwe 0iMD. Erbjudanda; 495.000;-

B eriDgEPORT

A/YIT 10:20/610/610mm, Heidenhain TNCS20, 10,000 vary direkidriven spindel,
BT40 Big Plus, 30 vigplatser, 20 bar kylviiska genom spindel, spantransportor,
snabbiransport 43m/min,

T WIA

Marknadsledande superslat belaggning med 2 in 1 teknik.
Extremt motstandskraftigt hardmetallsubstrat fir fkad livslangd.

Enkelt identifierbara och mangsidigt system av spanbrytare.
LP till finbearbetning -
NY MP till mediumbearbetning -
RP till grovbearbetning.

Y/Y/Z 1060/510/635 mm, ET40 Big Plus, 10.000 rpmm, 15 kw, 30 vigplatser,
www.collyverkstadsteknik.se snabbtransport 36m/min, kylvatska genom spindel 20 bar, spAntransportor,

Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042,164 06 Kista. Fanuc 32| Manual Guide.
Tel. 08-703 01 00, E-post: info@vt.colly.se

Lolly LICHRON

VerkstadsTeknik :
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Har ser vi det breda produkiprogrammat

= Alla produktgruppoma har en bredd
som saknar motsvanghet hes andra Hifver-
kare, menar Roger Edlender, grundaren av
OH-systemn | Goteborg, som exempel 54 finns
SPILLVAC | 10 ofika modedier men | grunden 4r
I det samma uirustaing.

QH=system AB ar en leverantor av
specialutrustning for arbetsmiljon,
framst nar det handlar om att ta
hand om spill i olika formerx

QH-system startades 1994 av Koger Edlander. Man erbju-
der bland annat lsningar fér spillhantering av vitskor,
rening av processvatten och blandning och mitning av
kylviitska.

Enda produkten den forsta tiden var vakuumpistolen
Blovae, en pistel som fungerade som en dammsugare fér
att suga rent i och pd bearbetningsmaskiner, arbetsbinkar,
bearbetade /tvittade detaljer mm. “Med en checkkredit
pa 50 000 kr képte jag hem ett lager. Fyllde bilen och dkte
runt och knackade dier med min vakuumpistol, visade
en enkel demo genom att suga upp lite bearbetningsrester
och pistoler fick jag sl pd varje stille. Nista steg blev
Tekniska Massan | Stockholm men det kostar en del s4 nu
miste jag bira jaga pengar. Siljer bilen fr att finansiera
missan och kiiper hem produkter i tilleiekligt stor midngd.
Skickar upp mina grejer till missan och tar tiget i brist pd
bil. Flur gick det d4, jo méssan blev som tur var en succé.
Och jag hade etablerat mig pd marknaden”.

Men Blovac skulle £ problem, 1997 var ekonomin
i botten, leveranser uteblev vilket siilvklart ocksd blev
ett pm-HL-m fesr mig. Jag hade tillsammans med Blovac
birjat utveckla en produkt fiir att suga upp spill direkt
pa ett tomfat, inte helt nytt men det som fanns var stora
och Klumpiga, hade vildigt dilig sugfirmiga, higa ljud-
nivder och fiirbrukade vildigt mycket luft. Allt det hade
Jaﬁ kommit tillratta med. Men Blovae :.alp. och nu stod jaﬁ
ensam med en produkt uwtan tillverkare, Jag hade inves-
terat mycket i produkten och redan bérjat marknadskira
den sd kunder saknades inte, det var s jag blev tillverkare
av SPILLVAC spillsugar.

Minga dr senare verkar QlH-system i samma bransch

men med fler och nya intressanta produkter och minga
erfarenheter klokare, Mu skriver vi 2016 och alla som r
i verkstadsbranschen vet att det vare dr spills Golusentals
liter av olika viitskor och oljor ut i svenska verkstider. Det
kan handla om manskliga misstag, slangbrott, pumphave-
rier och lickande maskiner. Men fortfarande har minga
mekaniska verkstider dalig utrustning och inga rutiner
fiiretag fiir hur man hanterar spillet som kan orsaka aller-
gier, eksem och piverka miljan sivil internt som externt
och minga betalar onddigt mycket fiir att £ bort det.

Daniel Edlander, ansvarig fiir produkigruppen SPILLVAC
pad QH-system forsdker uppmarksamma foretagen pa
problemen som varierar stort frin fiiretag till firetag,
Alla fBretag som producerar ndgonling fir ocksd ndgon
form av spill och det kan vara pd golv i form av viitskor,
bearbetningsrester, spill 1 vatten, spill i processer bide
Aytande och fast spill som tex spin.

- D flesta foretag har ingen utarbetad metod for att ta
hand om det som licker ut eller spills frin maskiner och
tankar l,-HEr vad det nu kan Vira, :-ﬁsigt:r Rnger Edlnndr.r
som anser att det finns mycket att givra pd omrddet. Minga
foretag anviander sig av absorbenter (papper. triflis ... jag
har sett exempel pd spade och i virsta fall sopa det under
maskinen osv.

= Det will nog till ett l,aglcra'u om det skall bi {:nienﬂig
fart pd den hir typen av miljdarbete som & vikligt, men
ofta Asidosfitts pd grund av gamla rutiner eller enbart
slary och undfallenbet. Oavsett vilket maste man hantera
spillet nir det vl har hamnat diir det inte skall vara och
skicka det pa destruktion.

— Lickolja i skir- och kylvitskan dr ett stindigt gissel
som pdverkar sdvil minniskor som maskiner. Maskinerna
Fhr samre precsion, det kan orsaka maskinstopp, kas-
sationerna och mitfelen dkar. Oljedimman som sprids
i luften ger hud- och andningsbesvar och kan ge upphov
till allergier. Att stindigt vara i kontakt med oljeftirorenad

Forls sida 22 >>




EXCLLUENWVE PREMILIM PARTNER

DMG MORI FLYTTA GRANSERNA FOR TILLVERKNING

DMG MORI &
PORSCHE.

DMG MORI ar, | egenskap av varldsledande tillverkare av verktygsmaskiner,
teknikpartnern till Porsche-teamets Lmp -klass,

HYBRID

Férutom innovativa hightech-verktygsmaskiner erbjuder pMG Mori teknik-
know-how far utveckling och tillverkning av komplexa motorkomponenter
med hog precision.

DME MORI ar exklusiv
premium-partner i Porsche-
teamet i LMP1-klassen vid
Fia Warld Endurance
Championship (wWEc).
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pMU 60 eVo

pMG MORI 3r synonymt med banbrytande teknolagier far
tillverkning av komplexa geometrier i svarbearbetade
material av krom-kobalt till titan, samt hightechmaterial
som glas, Zerodur, eller kompoundmaterial av kompositer
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kylvitska kan ge upphov till hudproblem (oljeacrne). D
hir problemen fGrorsakar maskinstillestind och sjukskriv-
ningar med stora kostnader Hil f8ljd och helt | onddan,
shiger Roger BEdlander

Vad finns det di att goira it saken?

- Ett enkelt sitt att bli av med lickoljan i skir- och
kylvitskan ar att installera en oljeskimmer som tar bort
flytande olja Har man fitt ofrivilligt spill | processvatten
som investerar man i en oljeavskiljare.

Oljefdrorenade skarvitskor ett gissel

= Minga kdnner inte tll eller bryr sig om problemen
med fiirorenade skirvitskor. Trots att det finns enkla los-
ningar som kan hjilpa till ant pAverka bide ekonomin och
hilsan, nimligen oljeskimmern. Skirvitskans livslingd
kan Bkas med upp Gl fyra gdnger. Luften i verkstaden
blir bittre. Och problemen med hudirritation, andnings-
svirigheter och allergier hos operattrerna minskar,
Skiirviilskorna kommer sannolikt att finnas kvar inom
dverskddlig frambid. De dr nddvindiga for att smirja och
kyla detaljerna samt transportera bort metallspdnor. Men
de kostar ocksd industrin stora belopp arligen i form av
kvalitetsfirluster, produktionsbortfall och simre hilsa
hos operatrerna. Nackdelarna 3r att de innehdller ménga
olika substanser som péw;-r]-:ar halsan som emulgatorer,
pH-buffert, rostskyddsmedel, skumdimpare och biocider.
Ligg till det froreningar som metallpartiklar, smdrjoljor,
bakterier och endotoxiner.

— Men en sak kan verkstaden pAverka sjdlv och det
ar lackoljor i skarvitskan. Partiklar och lickolja bidrar
tll bakterietillvixt som direkt paverkar hillsan i form av
hudbesvir och allergier. De pAverkar fven processen som
blir instabil med okad férslitning av verktyvgen, kletiga
beliggningar och minskad kvalitet § produktionen som
resultat, siger Roger och vi fir hitra att;

Studier har visat att skitseln av systemen faktiskt har
visat sig viktigare fir att undvika hilsorisker dn att byta
villska. Enkla dtgdrder dr att undvika eller minska tore-
blisning med trycklufl, se till att processventilationen runt
operatérerna fir god, att processluften inte Atercirkuleras
och att man skijter och kontrollerar skiirviitskan

- Manga verkstadsfiretag anvander sig av olika typer
av industridammasugare. Den vanliga industrisugen som
man di anviinder till allting och det innebar att allt blandas
och det blir swirt att dela upp spillet. Vad vi giir med vira
produkter 3r att vi sirskiljer allt spill pa ett tydligare och
béttre sitt n viira kollegor.

Vart skall spillet ta vigen?

- Genom att suga upp spillet direkt pd ett standardfat
far man kontroll Gver aviallet och minimerar risken att det
hamnar i dag soporma. Minskar g ocksd kostnaden e
absorberingsmedel, transporter, destruktion mm. Andra
furdelar Sr att verkstadens inre miljsfarbittring hijer
arbetstrivseln och firetagets miljiistatus, (Okade firut-
sittningar att kKlara miljilagstiitning och minskade avgilter
pd farligt aviall, siger Daniel Edlander,

= Dt fanns en bid d4 man trodde att man kunde hilla
ut sitt spill | vasken bara fér att det var ofarligt ndr det
kom i sin dunk. Men ndr man anvinder vilskan sedan sd
Ar det inte ofarligt lingre f6r dd har man blandat upp med
verkstadskemikalier utan di méiste man ta hand om det
och selekiera ut det., siger Roger Edlander och berdttar
hur man ldser det lEmpligast;

= 124 har vi nu viira fat med vitsug och pump SPILLVAC
{ som &r tryckluftsdriven och utan roterande delar och blir
dirmed mycket driftsiker och underhdllsfri i de mest
krivande verkstadsmiljder } som ir ett steg i ritt rikining
dir man kan selektera ut viilskerna, suga upp dem pd
fatet och niir fatet ar fyllt emballeras fatet for lagring och
transport, Ob-system har utvecklat en serie vatsugar med
témningspump och silkorg och det betyder att man tar

Famiefdretaget QH-System med Daniel och
Roger Edlandar titverkar och sdler Spilvac
spillsugar, made In Sweden, sedan 1997,

- Wi zdljer dver hels varnden och her bia
stora foretag som GKN | Troithdttan, ABB
i Viasterds och BMWS mctorabnik { Bain om
stora kunder. | Sverige har vi dterfdrsiffare frin
Kiruna i nomr til Meimd § sdder,

hand om farligt spill men samlidigt selekieras kylvitskan
s& att man kan ta hand om den pa biista sitt eller om den
inte dr férorenad hilla tillbaka den | maskinen.

Ett prodrlem som man st menar Roger Edlander ar att
minga vill jobba med industrisugar med behillare som dr
stiirre An 2 liter och darfor har man tagit tram B0 och
1 000 liter och det finns stéirre volym ocksa. For det strsta
problemet dr om man frigar ute pd verkstiderna att ett, de
fungerar inte for motorerna har brant, tvi den dr alltid full,

— Vi har gjort ett system som vi sjilva kallar "smart
tomningssystem, enkel att tdmma” och da gir vi pi pro-
blemifsningen, alltid tbmd, s& om man anvinder vira
produkter si kommer det att g smidigt och snabbe, siger
Roger Edlander.

Varfor har inte alla foretag nidgon form av arbetsmiljo
forblittrande produkter?

— Det ir inte sjdlva produkten som dir hindret utan det
dr sjilva handhavandet och anvandarens attityder, niagot
som dr en arbetsledarfraga dir man tillsammans med
maskinoperatirer och tekniker méste arbeta fram ndgon
form av standardisering av arbetet med spill och skirviit-
ska, sdger Roger Edlander och berdttar om ett foretag dir
man fick § uppgift med att hjilpa dem, de hade statiska
oljeavskiljare och nir semestern kom sd gick gubbarna
hem och maskinerna blev stiende. Nir gubbarna kom
tillbaka hade allt rutinat och de hade 26 maskiner och
saneringen kostade Gver 1 miljon kronor. Till jul hinde
precis samma sak.

= DA fick vi | uppgift att lissa problemet och vi silde 26

| sina lokaler i Géteboarg
har man lager och hinfrdn
shickas alla sdida produkter
ut (¥l kunder, frérmst meke-
miske vares idder som Ar

dan sfora mélgruppen far
(H-Systams progukter

cljeskimmers, loste problemet men vad vi inte léste var att
kunma st& dir och se till att detta skittes. Jag var dér pa
ett efterbesik och jag ser att de flesta oljeskimmrama skir
stilla och frdgar, grejerna dir ju inde igdng. Arbelstedanen
svarar " gubbama tycker det ir jobbigt att témma oljehin-
ken™,. Och hir har vi et av problemen med vAr mission,
kunden ser att detta dr bra att ha men han kommer inte
att anvinda produkterna, sliger Roger Edlander.

54 skiirpning till alla verkstider som inte arbetar efter
de nya miljikrav och hur man enkelt kan lisa minga av
de problem: man har wte i produktionen. Skall vi attrahera
framtidens generation maskinoperatirer s& maste vi ha
ordning ach reda pd spillet.

Slutligen en kommentar frdn en mdssa dédr en kom fram
och sa;
" En sddan didr (SPILLVAC) skulle vi haft forra veckan du” .

Manga har utrusiningar, QH-system har levereral ndrmare
& 000 utrustningar genom dren men om man betinker att
de flesta verkstider arbetar fortfarande med sitt spill pi
"eget” vis sa dr marknaden som finns kvar mycket stor, det
finns mycket att giira, Grabbarna pd Q-system berdimmer
sina kellegor och konkurrenter i branschen som alla har
bra produkter och idéer fitr att skapa en bittre arbetsmilje
ute pd vira svenska verkstider men som sagt det handlar
i de flesta fall om att t3nka nytt, lamna gamla rutiner,

Mer information:
wiww.gh-system.se
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Bio=Circle, Industritvatten
med tvatt kraft utover det vanliga

Battre tvattresultat an losningsmedel samt konstant bibehallen tvatt kraft!

Bio-Circle™
-Naturligt ren industri

Att virna om sina anstilldas hilsa och ta ansvar for mil-
jon dr idag hogprioriterade emriden - inte minst inom
industrin, Allt talar fir att ulvecklingen fortsitter | denna
rikining. Vi pd Nordiska Wemag &r ddrfor stolta Sver att
nu kunna erbjuda det miljiivanliga, etfektiva och eko-
nomiska rengdringsbordet Bio-Circle™ i virt sortiment.
Bio-Circle bygger pd en uppvirmd vattenbaserad viitska,
Bio-Circle L (Liquid}, som innehdller en naturlig bakterie-
kultur. Mikroorganismerna dter helt enkelt upp oljan som
omvandlas till harmlist vatten och koldioxid! Systemet
har kapacitet att ta hand om allt frkn oljor, svaga felter och
kylmedel till rostskyddsprodukter, Svriga féroreningar
och pa rhkelsmuts.

Den revolutionerande tekniken med miljivinliga bakte-
rier har utnyttjats i rtionden, bland annat vid oljelickage
tll havs, och har nu tagit steget in | industrin.

Snall mot ménniskor och miljo
Bio-Circle L innehdller inga giftiga dmnen och dr oskadlig
fir manniskor och natur.

Den ir pH-neutral och irmterar inke huden vid hudkon-
takt. Man kan faktiskt sdga alt vitskan i princip dr lika
harmids mot kroppen som vanligt vatten. Lukten? Ja, den
kan nirmast beskrivas som en angeniim doft av Spple!

Jobba for naturen -

och lat naturen jobba fir dig

Ingn silkerhetsrisker - inga kringliga regelverk
Eftersom Bio-Circle L inte dr brandfarlig eller giftig

behdver man inte heller flja de sikerhetsf@reskrifter
som fBljer med sddana dmnen. Du kan § princip stilla
renghringsbordet var du vill och du behiiver inte tinka
pé attinstallera ventilation eller annan skyddsapparatur.
Supereffektiv med konstant hig tvittkraft Bio-Circle bevi-
sar att miljdvinliga metoder fakiiskt kan vara effektivare
in de traditionella! Glm kladdiga produkter som stannar
kvar i viitskan, firsdmrar resultatet och limnar oljeres-
ter pa delarma. Bio-Circle L renar sig sjilv och bibehiller
samma higa bittkapacitet genom hela servicetiden, Den
ger ocksa ett bittre resultat pa oorganisk smuts som salter,
damm och jmfilspin. Bio-Circle L innehiller ett korro-
sionsskydd som Brlinger livelingeden pd delama vid varge
tviitt. Hillbarheten ir fyra ginger si ling pd Bio-Circle
L jimtiict med lbsningsmedel och kraver diarmed firme
péfyliningar - enklare och mer ekonomiskt.

Enkelt system — skdter sig sjélv
Mikroorganismerna kraver ingen sirskild omvdrdnad.
Med hjilp av en inbyggd syrépump Bir de det syre
de behdiver fir att firdka sig och en temperaturhdllare
i maskinen ser till att viliskan hiller 41 grader - den tem-
peratur dir mikroorganismerna dr som mest aktiva. Et
filiersystem sdllar bort de stirre partiklama och Skar dér-
med effektiviteten yiterligare.

Stort anvdndningsomréde

Bio-Circle finns redan nu répresenterad inom ndstan alla
typer av industrier: Plast- och metallindustrin, bil- och
flygindustrin, skogsindustrin, matindustrin, bygg- och
transportindustrin samit lkemedelsindustrin,

Tvatt styrka

Tvan
kapasitet -

Firdelarna med Bio-Circle:

= Ingen deponi av olja eller fetter,
= Behiiver inget utsug

* Lig inkopskostnad

= Lig driftkosmad

= [Helt Miljswanlig

* [nga piktogram

* Ingen deponi av tvitbviitska

ﬂ )
BIO-CIRCLE
N
Mer information:
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Bekanta dig med tyska SPINNER!

5-axliga U-serien - marknadens mest flexibla flerop.

SPINMER erbjuder en bred palett av CNC-svarvar och fleropera-
tlonsmaskiner - allt fran 3-, 4- eller S-oxdigo maskiner upp till
komplexa 7-axkiga svarvar med dubbla spindlar och automatiskt
laddningssystern. Las mir pd www spinner-wzm de

Darfor TL MaskinPartner:

¥ Maskiner fran Europas ledande fillverkare o Kompletta automations- och Turn Key-losningar
Vi fokuseror pd kempelens, kvalitet och somarbete. Dérfér hand- Vi levererar kundanpassade 15sningar och tar fillsammans med wara
plockar vi de bista tillverkarna. filverkare ansvar for hela processen.

# En helhetslésning anpassad efter dina behov (¥ Servicetekniker med specialistkompetens

Rédgivning, férsalining, finansiering, installation, utbildning, under- Vara tekniker utbildas konfinuerligt hos tillverkarna.
hdill, akutservice ach reservdelar,
[/ Minimum 95% tillgéinglighetsgaranti
E' EH komperem fijrgﬁlinh-;gs- och prghkﬂeam Vi ach vira tillverkare ansvarar fér kvalitel, service och reservdelar

Vi hjéilper dig hitta 16sningar far optimal effekiivitet | produklionen,

4‘ TL MaskinPartner

At your seFirice ]
"IEEI:DD'.FEQEI'I 568, 331 53 Varnamo. Tel 0370-37 84 00, wwwitl-maskinpartner.com
TL MaskinPartnar A8 & en nordisk verksambel med drsdiming och suoport av rmaskiner B verksiadsindusinin | Svenge, Danmark, Norpe och Firdand, Med ca 30 medarbelam

REF i BN KOMDEtens och ORGANESton Som KravE 1 3t maximerd verksiadsinousinng konkumenskratt och iSneamhed, Vira maskintiiverkans Wihdr ELTODas ledande ooh 4r bla,
GF Meaching Sofutions, Unisign, Heler, Soinner, Kellenbarger/ Jones & Shipman, WHL, Tacchi, Laifeld, Colgar Jmmenman, Matee, Fetrd Camaghi Unior och Famar,
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Ny teknik for att avskilja
ldckolja introduceras pa den
europeiska marknaden i ett
samarbete mellan 3nine och
det japanska foretaget RIX

Testresultat visar att den nya skruvbaserade oljeskimmern

avskiljer mer dn dubbelt sa mycket lickolja dn en traditio-

nell bandskimmer, vilket resulterar i en 6kad hallbarhet pa
skdrvitska och verktyg samt en bittre arbetsmilja.

Lickolja dr en av de stbrsta orsakerna till forsam-
rad kvalitet pd skirviitskor och bidrar dessutom
till forsimrade maskintoleranser. Om lackoljan
inte avskilis behiiver skirviitskan kontinuerligt
bytas ut, nagot som i lingden blir mycket kost-
samt. Lackoljan bidrar dven till bakterietillviixt
i skdrviitskan, MNir baklerierna sedan sprids i luf-
ten kan de ge upphov till allergiska reaktoner
samt sprida en obehaglig doft i verkstaden,
Tekniken utnyttjar skillnaden i viskositet mel-
lan olja och skirvitska, diir oljan som har higre
viskositet dn skirvitskan fastnar pd en roterande
skruvanordning och sedan avskiljs. Resultatet av
ett jEmfbrande test visade att den skruvbaserade
oljeskimmern separerar ut 126% mer Lickolja
fiin on traditionell bandskimmer utan att fi med

nytt sdtt att avskilja lickolja som frutom hig
effektivitet och minimal skirviskeftriust har
ldga underhillsbehov, lig driftskostnad och en
kompakt design.

Tekniken ar utvecklad i Japan av faretaget
RIX pa uppdrag av en virldsledande aktiir inom
fordonsindustrin och dr numera en standard
i japanska fabriker. 3nine har nu inlett ett sam-
arbete med EIX om att silja den skruvbaserade

oljeskimmern i Europa.
* Resultat fran tester gjorda hos en av virldens
stiirata biltillverkare under en 6 timmars testpe-

riod.

Mer information;

nagon stirre del av skirvitskan.” Detta dr ett helt  Snine.se

Magnetisk filtrering
av industrivatskor

Magnetisk filtrering anvinds i vitskesystem ddr man vill avligsna
dven de minsta magnetiska partiklarna under 1 mikron frdn oljor,
skiirvitskor och tedttvatskor mm.

Just anvindningen av magnetiska flter har en uppatgaende trend,
fir allt fler ffiretag bearbetar obemannat och inser da vikten av att
ha rena processvitskor fir att klara kvalitet och renhatskrav pa ett
enkelt och effekbivi sitt.

Firre och kortare driltstopp, 1lagre kostnader och mindre miljs-
piverkan dr ndgra av fordelarna med magnetisk filtrering, Partiklar
1 ett viitskesystem sliter hart pd pumpar, titningar och verktyg. Ofta
tipper de till viitskekanaler med drifestopp som fiéljd.

Traditionella pappersfilter fAngar normalt inte upp partiklar som
ar mindre dn 5 mikron som motsvarar ca: B0% av antalet partiklar
i viltskan, MNir vl dessa partiklar sjunkit tll botten blir det en gro-
grund fir bakterietillvaxt som minskar vitskans livslingd.

Eclipse magnetfilter giir det mdijligt att hdlla sndvare toleranser,
fisrbittrad yhamnhet, renare detaljer, minskat verktygsshitage och
diirmed firre defekta detaljer. Magnetfiltret kriver inget fiirbruk-
ningsmaterial och aviallet kan dtervinnas vilket dr bra for miljin,

Mer information:
www.sandvall se
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measure Fascination

/A LA

B R Fasta eller stallbara specialverklyg
Fasta och drivna hallare fér bearbetning av aluminium och
for CNC-svarvar. gjutgods med PKD eller hardmetall.

&
BT
‘DTATOO L G TIEFBOHRTECHNIK
Brotschar (PKD, Cermet
Hardmetall, CBN), Djuphélsborrning
brotschringar samt Pipborr HM, PKD@ 0,6 - 45,0 mm.
utbytbara huvuden.

TAPPATTT

Ledande tillverkare av

CONTROX® - Prazisionswerkzeuge
CONTROX® - Precision Cutting Tools

géangchuckar och
Verktyg till komposit, skivfrasar, géngapparater for manuella
Slitzfrasar m.m och CNC-styrda maskiner.

Standard och special

Moo 3 \&

} ) AVANTES” <z
% Zerspantechnik . * Yo' L
Maskinskruvstycken fér 5-axlig €a

bearbetning. Tillverkade i Schweiz Kylmedelsror i Alu,  Hogpresterande verktyg for frasning. s
i hdgsta kvalitet enligt 1ISO 9001 - klarar upp till 80 bar Extremt lattskarande geometrier och oslagbar livslangd. =

Besodk var webshop med [=;
hallande och skérande verktyg! I

www.gjsverktyg.se [E]

Yil®l

L)

ki GJS Verktygs AB .

Skilbyvigen 4, 155 35 Nykvarn = Tel 08-550 999 80 » Fax 08-550 999 32 » E-mail: gjs @gjsverktyg.se » www.gjsverktyg.se
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Ren luft pa jobbet?

Du och jag andas 20 000 ganger per dag. Luft dr en viktig del
av vart bransle. Vi kan leva en manad utan mat, men hogst fem
minuter utan syre. Men vad hander nar ren luft inte langre ar en
sjdlvklarhet? Nar du inte kan vara saker pa att luften ar ofarlig
att andas in? Varken hemma, utomhus eller pa din arbetsplats.

TEXT // JAN BERNTSS0ON, UTVECKLINGSCHEF ABSOLENT AB

I media miits vi stindigt av rapporter om allt smutsigare
utombusluft och bilder publiceras pd minniskor | ansikis-
mask som férséiker {ly undan (Sroreningarna pa Pekings
gator. Aven hir i Sverige dvervakas luftkvaliteten och
ingen har vl undgatt det uppmirksammade firbudet
maot dubbdiick i Stockholm och Giteborg?

Men det dr inte bara vir utombusluft som stiller till
hilsoproblem. Aven inomhusluften dr en mycket viktig
komponent i hur vi mér. Skulle vi jimiies virdet pa luft-
fGroreningarna, en dilig dag pa Pekings gator, motsvarar
det bara en tredjedel av vad som 3re tillstet | en svensk
verkstad i:iug. Wisst, det dr inbe samma innehdll | den cock-
tail som inhaleras, men partikelstorleken pd firoreningen
och dirmed penetreringen in i Kroppen, dr densamma,

Om nu luften i exempelvis en svensk verkstad dr viirme
an 1 Peking, varftr syns det di inte lika tydligt? Skillnaden
ar att oljedimman, vilket ir ofta det som firorenar fabri-
ken, inte syns eftersom avstdndet inne i en fabrik dr
kortare, | stadsmilji ser du ofta flera kilometer bart ach
upplever det dirftr som viirre. Men tittar du upp mot tak-
bisilkarna och det ser "dimmigt” ut runt lysrdrsarmaturen
ar firmodiigen luften i lokalen inte helt okej.

FOTO // ABSOLENT AB

Varje dr spenderar en genomsnittlig maskinoperatiir unge-
fidr en tredjedel av sin vakna tid pd jobbel. Det innebdar
att han i snitt andas in 38 ml oljedimma dven om nivdn
ligger under det tillAtna gransvirdet. Det 4r, med andra
ord inte bara kolkraftverk i Europa, avgaser i Peking eller
dubbdick i Sverige som innebdr [rsdmrad luftkvalitet.
Innanfér verkstadsdbrrarna déljer sig firoreningar som
far mindre uppmaérksamhet, men som kan vara minst lika
skadliga fiir midnniska och natur,

Vad &r oljedimma och oljerok?

Fnrﬁkmng visar att ju mincre fﬁmﬁniﬂgﬁa:&rﬁkdn ar. desto
djupare kan den ta sig in i vara kroppar. Den luftburna
fBroreningen som uppstir i maskiner dir olja eller olje-
baserat kylmedel anviinds kallas oljedimma och oljerik.
Die partiklarna ar 1 samma storlek som virus ach bakierer
Skillnaden mellan nl_isdinmlaad'l nljl:rﬁk ir Faﬂikﬂlﬂtnﬂe—
ken och mangden. Oljedimpartiklar varierar frin 1-10 pm
medan oljeréikpartiklar r mindre, kring 0,1 - 1 pm, och
frekommer i stirre halber /mingder. Fororeningarma kan
bildas i en vanlig svary, frids eller slipmaskin, men ocksd
vid framstallning av plast eller gummi, inom livsmed-

elsindustrin och vid valsning och hirdning. Det dr sedan
minga ar tillbaka kint att den hiir typen av [Groreningar
ir skadliga fir oss minniskor. Daligt Altrerad luft eller
avsaknad pA filtrering kan leda till andningsrelaterade
sjukdomar, hosta, astma, eksem och i viirsta fall till och
med cancer.

Hur mycket oljedimma rir det sig om?

I en maskin som arbetar med emulsion, lgre spindel-
varvtal, liga spoliryck och en l3g varmeutveckling ska-
pas oljedimma, Det kan vara en svarv eller slipmaskin,
'Fﬁu':m'mg':n ar kanske 5-20) rng,n"'n‘l,.'i.(,..lm ett Absolentfilter
ansluts kan de partiklar som filtreras bort motsvara vl
oljefat per &e. Efter filtret Aterstir tvi teskedar olja.

Ar det istillet en maskin som arbetar med emulsion
eller olja, hivga spindelvarvtal och hiiga spoltryck skapas
istillet oljerik. Detsamma kan uppstd dd man anvinder
mirimalsmdrjning eller MOL som det ocksd kallas. Detkan
vara en slipmaskin, svarv eller vid pressgjutning och hiird-
ning. Fororeningen ir kanske 70-150 mg,/m3. Ansluts ett
Absolentfilter kan de partiklar som filtreras bort motsvara
femton oljefat per dr. Efter filtret &terstar tvd teskedar olja,



29

Hur vet jag om jag har problem?
L vissa fall ghr det att urskilja en it dimma under tak-
hia]lurnu och runt lysrirsarmatunen, men langt ifrdn
all vljedimma och oljeriik kan upptickas med blota
Ggat. Andra tydliga tecken pd att nigot inte stimmer
ar att golvet &r halt kring maskinen, flickar uppstir my i
i taket, ytoma i niitheten blir snabbt kladdiga och
smutsiga och elektroniken krdnglar oftare dn den
borde. Det dr viktigt att tinka pd att dven om etl olje-
dimfilter finns installerat till maskinen eller kanske Hll
och med var levereral med maskinen nir den en ging
kivptes in, dr det inte sikert att det dr tllrdckligh, For
precis lika lite som det finns en bearbetningsmaskin fir
all typ av tillverkning eller ett tranzportfordon for alla
typer av laster, finns det eft filter for alla fororeningar,
Kanske r en orsak tll att filtret inte fungerar att
maskinen utfdr andra operationer in vad som var
tinkt i birjan, Man kan ha byt skiirvitska eller kan-
ske till och med installerat en hogtryckspump, Ar du
osiker pid om allt stir ritt till finns dven enkla sdtt att
miita partikelhalten i luften inuti och omkring din
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maskin. Det ir nigot som Absolent girna bistir med.
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rhenus FU 800

Hogpresterande
skarvatska

* Fri fran samtliga aminer
* Fri fran borsyra

* Fri fran kloroform

= Fri fran formaldehyd

: therfus FU 800

rhenus FU 800 : b R i,
4:e generationens skarvatska, : o3 N | ) gl’]TlTﬂg r.]algaraicti dl gtT
: B - AV f G A P a

fri fran aminer och borsyra
utformad fér basta prestanda
och en produkt som manar
om din personal.

Tel. 08 - 514 307 60
info@bonthron-ewing.se
www.bonthron-ewing.se -,

BONTHRON
&EWING AB
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Vad kan man gora sjalv?

Fér att kunma kiinna sig trygg med att den utrustning som
finns installerad fungerar &r det viktigt att det befintliga
filtret uppfyller filjande kriterier;

1. Filterenhetens kapacitet skall vara tillricklig for att
skapa ett undertryck | maskinen och transportera den
ftrorenade luften 1l fltrel. Ingen Brorenad luft skall Eeka
ut varken di disrrarna dr stingda eller ppna.

2. Det ridcker inte att filtret bara ger tillrdckligt undertryck
i birjan, nir det dr nytt. Undertrycket miste kunna bibe-
hidllas under hela driftstiden dnda tills det fir dags fr
service, [ annat fall kommer oljedimma att borja cka ut
efter en tid d& Altret har varit 1 daft. Et enkelt test kan
vara att ligga ett Ad-papper pd befintligt filters utlopp.
Om det inte rér sig eller blaser bort dr ndgot fel.

3. Filterenheten mdste filtrera luften si effeltivt att den
garanterat dr helt ren néir den kommer ut pa andra sidan.
Det kan tyckas vara en sjalvklachet, men tyvirr dr del idag
fir minga en verklighet att filterenheten fungerar som en
skorsten snarare dn ett filter. Luften sugs ut ur maskinut-
rymmel, men gar sedan rakl igenom filtret utan att renas.
Eontrollera att ditt filter har ett [HTEPA H13 (samma slags

filter som du har pa din dammsugare) och att det finns en
tydlig indikering som visar niir det ska bytas.

Hur ser framtiden ut?

Idag SYTIS En l':,u;l“g trend mom luftfdroreningar fran
maskiner, partiklarna som bildas vid modern tillverk-
ning blir bara mindre och mindre. Det innebdr att det dr
viktigt att sikerstilla att den filterenhet som klarade de
stéirre, oljedimpartiklarma med gott resultat fisr nagra ar
sedan ocksd Klarar de krav som stills vid nyinvesteringar,
Idag pratar vi mer och mer om oljerdken, de allra minsta
partiklarna, som kommer i higa koncentrationer och som
ar mer utmanande att bh av med.

Pa Absolent jobbar vi stindigl med utvecklig av vira
filter f&r att pd innovativa sdtt kunna mita den modema
industrins allt htygre krav. Eftersom vi tillverkar vira
filterenheter helt frin grunden kan vi mixa och matcha
virt fillermaterial fr att passa varje kunds unika behov,
I hiistas lanserade vi ocksd vir senaste fillerenhet A+ 10.
En enhet som iir konstruerad fér att filtrera hiigre kon-
centrationer med mindre partiklar, men som ocksd kan
anpassas efter behov, A*10 passar smd och medelstora,

Biden wiar en maskin dir froreningen &

anblﬂnﬂnrﬂ.ﬂhpnrtﬂdnrirm}mmrpm

och halten av fdroreningen Kart dver 150 mg/
ma, Om eff Absolentfiter ansiuts kan de partik-
lar som fitreras bovt molsvara 7.8 olffefal per &r.

tuffa maskiner, men klarar jobbet dven om du byter skiir-
viitska, skiirhastighet eller kylvitsketryck i maskinen.
Filterenheten har ocksd dvervakningssystemet, A+control
inbyggt. En elektronisk handenhet som liter dig Sivervaka
och kontrollera din filterenhet pd ett nytt sitt. Det gor
att du ir extra trygg med ren luft precis dir och nir du
behiver det, samtidigt som du kan Svervaka att vi hall
vad vi lovade, ren luft, inga lickage och ling livslingd.

Fisr stiirre maskiner eller centrala anliggningar har
Absolent hafl olierdkfiltrering sedan manga ar. Ettav de
allra dldsta oljerbkfiltren frin 1996 tuffar och gar fortfa-
rande pd Scania | Sodertilje. An idag fungerar det perfekt
med endast ren Tuft som resultab,

Har du funderingar kring filtrering av pr-ocessluften
i din fabrik? Hor girna av dig till oss pd Absolent. Vi
kommer ut till dig helt gratis och hjdlper dig att ta reda pd
om det licker oljedimma och oljerik frin dina maskiner.
Dt tar max. en limma av din tid. En timma som kan vara
l#nsam fér bade hilsa, miljt och plinbok.

Mer information:
wwwiabsolent.se

Fakta om Absolent

Absolent dr ett svenskt, virldsledande fre-
tag inom processventilation. Viir specialitet
ir alt rena Mrorenad industrilufl ndra kil-
lan. Med &ver tuge ar i branschen genom-
syTas var organisation av kvalitet och gedi-
gen kunskap. Virt huvadkontor hittar du
i Lidk&ping, men vi har ocksd dotterbolag
i USA, Kina och Tyskland. Majoriteten av
vara kunder dr aktiva inom metallbearbet-
ning. Allt ifrin stora jittar som Volvo och
Volkswagen till mindre fGretag. Alla med ett
midl i sinnet: ren luft i verkstaden.



Blasel'. Se skarvatskan som ett flytande verktyg.

Forstklassigt bearbetningsresultat

I|qU|dtooI“

B'EISGT. _- FLYTANDE VERKTYG

Metallbearbetningsvatska for att opti-
mera produktiviteten, ekonomisk
effektivitet och bearbetningskvalitet.

For att kunna rekommendera den bast lampade produkten,
jobbar vi endast med dom basta samarbetspartners. Vi
siktar alltid pa hitta den bésta lGsningen fér ert system.

Exklusiv Flytande Verktyaspartner i Sverige fran den 1:a januari 2016

TechPoint

systemteknik ab

TechPoint Box 717 SE-191 27 Sollentuna Tel: 08-623 13 30 www.techpoint.se
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Rening av produktionsmiljo
hos Duroc Machine Tool AB

Losmas reningsprogram for luft och skirvitskor har funnits i Duroc Machine Tools
produktsortiment sedan 1990-talet. | bida segmenten finns et antal olika produkter
somm kompletterar varandra vill vad det galler funktionalitet och nytta.

P luftreningssidan bdrjar vi med enkla men effektiva singelsystem som heter Losma
Darwin dir samtliga produkter jobbar med bade emulsioner (skirvitska) och raka oljor.

Dessa filter fungerar biist i slutna rum, med kapacitet frdn 2 m2 upp till 15 m2
i kabinstorlek. De har et luftfldde frin 600 m3/ tfimme Gl 3 300 m3/imme. En nyane
variant av dessa filter som heter Galileo, kom 2015 och dr en utvecklad variant av
Darwin som framfirallt dr enklare och snabbare att rengdira. Bada serierna finns
i varianter ftir bade svary, fris och slipmaskiner.

UOwerlag iir dessa filber viildigt Litta att rengora di de bestdr av en turbin pd inlopps-
sidan som drar in luften § filtret dir oljan separeras med centrifugalkraft och Iuf-
ten sedan passerar genom et antal filter innan luften slipps ut 1 verkstaden igen.
Reningsgraden hir dr ca 95 %, men om man ligger till ett sk Hepafilter (H13), ékar
reningsgraden till 99,7%

Har man ett stirre antal maskiner, eller helt enkelt vill ha ett enklare underhdll, dr
ett cml‘rah}rs.te-m att foredra, dir man kppplarihnp flera maskiner till en centralenhet,
Argos fir sidant system frin Losma som har ett luftflide fran 3 000 m3/ timme upp till
12 000 m3/ timme med samma reningsgrad som hos Losma Darwin med Hepafiller,
och som dven finns med kolfilter for att ta bort lukt,

Ett liknande system, fast fir damm och rik (svets, slipning m.m) dr Losma Pascal.
Diir uppndr man et Juftfléde pad 3000 G192 000 m3/ timme och dven hir kan man dka
reningsgraden till 99.7 % genom Hepafilter.

Yrterligare ett system dr Losma lcarus som jobbar med statiskt rening, och learus
E som jobbar med elekirostatisk rening,.

LAl n s
|

. Losma Galileo

Losma Darwin med Hepafiter l

Losma Argos

Pa skiirvitskesidan finns det allt frdn enkla skirvitsketankar till avancerade reningssystem. En sadan
produkt dr Losmas DTE-serie som kan fis som bara tank, fér att sedan kunna byggas pi med bandpap-
persfilter, magnetfilter, oljeskimmers mom. Dessa Anns i tankstorlekar fran 150 liter upp tll Gver 1 m3.

Aven i dessa system rengir vi bade emulsion och raka oljor.

(el
s
£ ¢ aste Illl‘-'- = Fraity

Losma Master, Madiomasiar & Minimasier

Arbetsprincipen dr enkel, vattnet /oljan slipps ned pd en filterbadd
som i sin tur ligger pd ett stilband/nat. Nir filterpapperet bbrjar
att siittas igen med partiklar, stiger vatskenivdn, ndr nivin dr till-
rﬁr.ldig hﬁg_. aktiveras en flottir som skickar en nip;nal till en motor
som flyttar stilbandet / nétet och nivin sjunker igen. Filtermediet
samilas upp i en behdllare i tankens kortinde. Bandpappersfilter
finns dven i en kompaktversion som di heter Master, Mediomaster
och Minimaster som kan monteras pd befintliga tankar, eller bestal-

las Hllsammians med ny tiank.
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A-control'

Vart smartaste L

oljedimfilter hittills 8

En helt ny filterenhet, perfekt for bearbetnings-
maskiner som kors med hoga spoltryck och hig
hastighet. A«10 kan ocksa anpassas efter dina
behov. Byter du spoltryck eller spindelhastighet
dr det inga problem. Filtret renar luften dnda.

Allt med det helt nya, elektroniska overvak-
ningssystemet Ascontrol. Det gir A«10 till var
hittills smartaste enhet.

>
Absolent

0510 48 40 00 | info@absolent.se | www.absolent.s

MADE IN SWEDEN

BioCut.

- BioCutw ar en miljovanlig skarvatska tillverkad pa rapsolja.

- Det dr en svensktillverkad skarvatska.

- Battre arbetsmiljé samt en renare verkstad.

- En universal skarvatska som fungerar till all slags bearbetning.

Kontakta oss via chemirol.se eller 042-16 06 30, for mer information. Chemfrol

Chemuirol

Chemirol AB - Rundgangen 10 - 254 52 Helsingborg - Sverige
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Har man mycket skrip i skiirvitskan sisom glidskal, spanor
mi.m kan man komplettera sitt filter med magnetfilter, Losma
DMD eller Losma DMD P med roterande diskar, Dessa har
en kapacitet pd 50 liter / min upp G111 800 liter / minut bero-
ende pd modell. [slipmaskiner dr kanske Losma Magneto att
foredra istillet, dir man filtrerar mycket finare partiklar med
en Neadymium permanentmagnet.

Losmia har dven ett antal flter som ir siilvrengdrande typ
Losma Spring, Spring Compact. D4 anvinder man inte fil-
termedia som fiirbrukas, istillet sitter det ett finmaskigt nét

diir partiklarna skrapas av och nitet tvittas kontinuerligt. Losma har ett antal produkter fir att ta hand om lack-
Dussa filter &r ofta alt foredra i lite stdrme system, dar man oljor i maskinens skirvitskesystem, Detta gde man med
fiven kan montera magnetfilter, spintransportiir m.m. men sk. Skimmers, hiir finns det bide bandskimmers { olika

tungerar dven brai singelsystem. storlekar, men dven skivekimmers.
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Belki, som Duroc siljer sedan ett antal Ar, har ett
annat sidtt att ta upp lickoljor pa. Man pumpar med
en membranpump upp lackoljan frin ytan tll en
behdllare som pd ett enkelt sitt separerar oljan frdn
skiarvitskan som rinner tillbaka i maskintanken,
oljan samlas upp i en behdllare. Dessa finns dven
att fi som portabla enheter som man kan fytta runt
i sin maskinpark efter behov. Denna produkt dr dven
bra pa att rena tvattvatskor med mera.

Mer information:
www durocmachinetool.com
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BIO-CIRCLE"
R

Surface Technology AB

Jobba fér naturen — och |3t naturen jobba for dig

Bio-Circle bygger pa en uppvarmd vattenbaserad vitska,
Bio-Circle L, som innehaller en naturlig bakteriekultur.
Mikroorganismer ater helt enkelt upp oljan som
omvandlas till harmlést vatten och koldioxid!
Systemet har kapacitet att ta hand
om alit fran oljor, fetter , kylmedel eller
rostskyddsprodukter,ovriga fororeningar och partikelsmuts.
Den revolutionerande tekniken med
mikroorganismer har utnyttjats i artionden,
bland annat vid oljelackage till havs,
- 7 och har nu tagit steget in i industrin.

- ;'h,\ Detta gor dven att ingen deponi behévs da

'} systemet ar sjdlvrenande. e 0w es. .o
4 o9 o0
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Stort anvdndningsomrade

Bio-Circle finns redan nu representerad inom

nastan alla typer av industrier: Plast- och metallindustrin,

bil- och flygindustrin, skogsindustrin,

matindustrin, bygg- och transportindustrin samt
l3kemedelsindustrin, Detta pd grund av att det

inte bara ar miljovanligt utan aven ofta mycket mera
effektivt n de flesta I6sningsmedlen

SVETRUGCK'

Kund referens
Miklag Andérsson - Drift och Underhdll - Svetruck AB Ljiunghby

" Myckot troviigare dn “vonliga”™ Bsningsmodel, kinns bra ndr dagon dr shut, E
Genomidnkl och gediger med mpcket Do twdteffekr™

Derome

Ursula lahansson - Sliptekniker - Derome Timber Kinnared

= Mycrat WG ot omdinga och hudhvdnig,
superk rengdning”

" Medlet C8 107 fungerar micket bra

till it rengora wire moskines”

Bio-Circle Surface Technology AB
Vill ni testa en Bio-Circle tvdtt! Gottskarsvdgen 150 | 43994 Onsala

Ring oss idag och vi ordnar med 031-106070 | info@bio-circle.se
en demo hos erl
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Skiirvitskor

o SandLube SL1 00

Ekawit:skan fér -E-|-u-‘|'|'tlr'lEI..II'|"| och stal FU 8 O 0 D e n ny a
foanoup—— aminfria skarvats
j — EA.HQVALL

Rhenus LUB i Monchengladbach har utvecklat aminfria skar-
vatskor i over 20 ar och dr marknadsledande med over 70% av
markanden gillande aminfria skidrvitskor i Tyskland.

SANDVALL

Magnetfiltrering

Plockar stort som smatt 1y

Vid bearbetning av metaller med kylande

smorjvatskor frigors farliga angor och dim-

mor. Med luftreningsaggregatet AOD 200 far

man snabbt och enkel en bittre arbetsmiljo.

Mdnga av oss tillbringar en stor del av virt liv pd jobbet. Var
arbetsmilid pAverkar oss i virt dagliga liv och ven vira fdrutsitt-
ningar ftir att kunna utfira et bra jobb, 1 produktionsmiljer dir
man bearbetar metaller tillsammans med kylande smirjviitskor
sd som vid svarvning, frisning, borming, slipning mm frigirs ~
olika Angor och dimmor som innehdller farliga dmnen i kritiska
koncentrationer, Samlas inte dessa dngor och dimmor upp sd dr
risken stor att maskinoperattiren ofrivilligt andas in dessa farliga
dmnen. De dmnen som oftast frigdes  de hir produktionsmiljberna
kan bland annat paverka andningen.

Dret dr viktigt att s¢ Gver maskinoperatirens arbetsmilié och
med luftreningsaggregatet AOD 200 kan man enkelt samla upp
och filtrera dngor och dimmor frdn miljer dar man bearbetar
metall tillsammans med kylande smérjvitskor.

Med hiigpresterande fliktar suger luftreningsaggregatet AQD 200
iit den fororenade luften iftan den anslutna hrarhflningama.ﬁkimn
och filtrerar luften. Luftreningsaggregaten § AOD-serien har en
g ljudnivi, en kompakt design och en 1ag strdmiGrbrukning.

HDI’ av d'Q sa ba rattar Vi mer! Luftreningsaggregaten i AOD-serien dr enkla att ansluta; skita
ach underhilla, T serien AOD finns iven ett specialaggregat med

explosionsskyddad mellantrycksflikt (niddviindigt vid anvind-
ning av tex Etanol).

Tel. 08-767 03 40 « info@sandvall.se « www.sandvall.se Mer information:

www.solectro . se
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miljovanliga
kan fran Rhenus

FUI 800 éir den fdrde generationen av aminfria skirvitskor frin Rhenus,

Den nyutvecklade produkten FU B0 har naturlighvis alla fSrdelar frin de
redan etablerade Rhenus produkterna pd marknaden och ny formel.

Den i lukineutral samt natu rlip,h' 18 helt fri frdn aminer samt har Hgl PH-virde
(sniill mot huden), samt fri frin borsyra (bor),

FU 800 skiirviitskan upplevs som “vattnig” och rinner litt av frin detaljer, maskin
och sikiftinster i maskinen och kladdar ej.

Detta innebdr samtidigt att man dtervinmer stdrsta delen ay skirvdtskan och
tar dirmed firdelen med lag aterfyllningsmangd

Dessutom ir produkten helt fri frin mirkningskray (SVHC) och uppfyller
kraven gillande Industri 4.0 1 Tyskland.

En sammanfattning av FU 800:
+ Helt fri frdn aminer

¢ Fri frin bor

* Fri frin formaldehyd

& Fr fran kloroform

» Mirkningsfri enligt SVHC

Mer information:

wiww.bonthron-ewing.se

AOD 200 FQ

——

Ny pa nytt

Omeligning farlanger vslangden pd vardefulla verktyg
och gor din produkbon ekonomi- och miljtsmart.

Vi dr cemificrade spocialister pd omslipring av
bom, brotsch och solida frdsar av vara egna fabrikat
Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och belagger
alla fabricat med bisto kvalitd enligh ara onskemndl

angdende slipning och markning med mera

Kontakta oss b skcfddarsyr vi en smant lsning fitir or

Lolly

VerkstadsTeknik

Colly Verkstadsteknik AB, Box 50432, 164 D6 Kista
Tel: 08-70% 01 00 Webb: www.collyverkstadstekniise

Kvalitet sedan 1994

QH system

Vatsug med smart tomning

Enkel att tomma = alltid tomd

4
NY MODELL < O R

Irl—w., S
|
| g‘{ ﬁ T Yenkne
| P Tl P
A
- « Underhallsfri
* Tryckluftsdriven
. ¥ » Trycker vétskan 2 meter
I| SHLLVAE upp till valfri plats
' * Fyllerftémmer
behallaren pa minuten
:- = Silkorg separerar
\ ' N spanor fran vitskan
S
e I Ring 031-45 65 65
: \.J) i ) fér ndrmsta aterférsaljare

www.QH-system.se » info@QH-system.se » 031-45 65 65

SPILLVAC made in Sweden since 1997
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Vad ar oljedimma?

TEXT // RICKARD LARSSON, TEKNIK- OCH FORSALININGSCHEFR, PARTILLE TOOL

= Sl luftburna partiklar av olja eller emulsion som under
normala temperaturer och tryck befinner sig i viitskeform,
¢ Uttrycks ofta som koncentration i mg/m3,
¢ Partiklama har en storlek av 0,1 - =10um {mikrometer),
Vid normal maskinbearbeining brukar genomsnittet pd
partikelstorleken hamna mellan 1 och 10wm

Hur bildas oljedimma

* Snabbt roterande delar, exempelvis frisstd], chuckar,
sliphjul /skivor med mera som bidrar Gl att splittra kyl-
viltskan,

= Kylviitskan sprutas (ofta under higt tryck) och splittras
néir strdlen triffar fasta ytor,

¢ Spolmunstycken som spolar bort spdnor.

» Hetta som genereras under bearbetningen.

= Smarjmedel eller dimkylare.

Faror med oljedimma
Arbetsmiljfn &r numera reglerad enligt lag,

Detta med avsikt att minska farliga nch:q'ukdum.sﬁam-
kallande situationer.

Oljedimma och andra restprodukter av tex skirvits-
kor kan ge bla respiratoriska skador, det dr vanligt med
eksem i branschen,

Se bla Arbetsmiljdverkets freskrifter pd www.avse

* De frimsta problem berér de respiratoriska faror som
uppstir vid inandning av oljepartiklar i storleken 0,3 -
3. 5unm. Stérre partiklar passerar normalt inte kroppens
egna filter (ex ndshdr mm) och de mindre (med partikel-
storfekar under 0,3um) andas till stérsta del ut.

* Halkolyckor kan uppstd pd grund av oljedimma som
ligger sig som en tunn film pd golv och Svriga ytor

» Okad brandrisk genom den oljefilm som kan finnas
i lokalerna.

Centralfilteranlaggningar - centrala utsug
MNackdelar med centralsystem ir exempelvis:
Bristande flexibilitet

Vid systemfel eller andra fel i anliggningen drabbar det
hela produklionsanliggningen. [gensatta filber paverkar alla
maskiner som ir anslutna tll det centrala utsuget/ filteran-
Iiﬁgningm. Kinsl iga fiir I"Err.'dndring.ur. Maskinen kan inte
flyttas utan ny riiedragning. Kan begrinsa traversrirelser.

Investeringskostnaden

Centralfilteranliggningar innebir oftast en tung investe-
ring EETICHT! sin struktur, Rﬁﬂirﬂgﬂingﬂr kan vara 3ikr:,-'m—
mande och med begrinsad flexibilitel. Haltagning Rir
dessa rir ir firenat med stora kostnader.

Driftskostnader
Stora flaktsystemn krdver mycket energi fiir att kompensera

= Dljedimma kan tringa in | elekirisk utrustning, kon-

trollpaneler mm

En god och sdker arbetsmiljd
Och det absolut viktigaste:

[ ett modernt industrialiserat sambhbille G det en sjily-
klarhet med en god och sidker arbetsmilji,

Med oljedimavskiljare kan man minska eller helt elimi-
nera hilsoriskerna med oljedimma, uppfylla kraven enligt
Arbetsmiljilagstifiningen sami minska driftskostnaderna
tack vare dtervinning av skiirvitska.

Firhindra - andningsrelalerade problem, undvik all expo-
nering av oljedimma och skirvitska,

Reducera - skade- och alycksrisker

Aterféra- kostsamma kylvitskor

Minimera - brandrisker

Minska - kosmader fiir rengiring

Oka - bearbetningshastigheter i maskin utan Skade foro-
reningar i form av oljedimma

Oljedimavskiljning - olika metoder
Det finns flera metoder att ombdnderta oljedimma vilka
beskrivs | kommande avsnitt.

Oljedimma dr hilsofarligt och bir under inga firhal-
landen slappas ut i lokalen eller evakueras ulan rening
och fillrering, Beakta gdllande Arbetsmiljilagstiftning samt
Miljslagstiftning. Kommunen har tillsynsplikt och minga
verksamheter dr anmadlningsplikbiga till kommunen.

Naturlig ventilation - utsug

Férr i tiden var den vanligaste metoden att ta hand om
fiiroreningar i en fabriksiokal att helt enkelt blisa ut luften
utanfir lokalen. Det skedde med fliktar och utsug eller
helt enkelt genom Sppna dirrarna till lokaler-na. Dessa
metoder ir idag helt pacceptabla, dels pid grund av miljis-

fior fodesiorluster i vir och slosar.

Kan vara mycket underhdllskrivande gillande filter-
byten och reng@iring av system och installationer fir att
uppnd god funktion.

Brandrisk
Uppﬁamling av r.ﬂjrdirnnw i kombination med Hnga Tihr=
dragningar kan utgdra en potentiell brandrisk.

Utrymmeskrivande

Genom sin konstruktion blir dessa system av naturliga skal
utr}'mnwskrﬁuandg och kan ta upp m}'r]u-'.t viardefull pro-
duktionsyta med sina Maktskdp, filter och kringutrustning,

Fristdende oljedimavskiljare
Fordelar dr
Hig flexibilitet

hinsyn, dels pd grund av energifiirhuster da man vidrar
ut den varma inomhbusluften,

Viktigt att beakta dr:
Miljolagstiftningen
Det kan vara olagligt att utan filtrering eller andra dtglirder
slippa ut frorenad luft fridn en produktionsanliggning,
vare sig i produktionslokalen eller ut i det fria,

Inga lokala utsug eller ppna dirrar och fimster garan-
terar frihet frin oljedimma,

Takiliktar kan forvirra problemen och sprida Kirone
ningar I luften.

Froblem med nedsmutsning
Ofjedimma kan 14t sprida sig 1 lokalen och [Grilyttar sig
i luften mot andra evakueringsvigar.

Det ger utfillningar och oljerester pé dvriga ytor och
golv. Utdver nedsmutsning finns halkrisker | denna miljd.

Hilsovarning
Oljedimma som fardas i luft andas man Litt in. Det galler
ndr man dppnar dérrarnia pd CNC-maskinen eller nir man
i sig | passager dir oljedimma kan réra sig. Oljedimma
i httgre koncentrationer dr hilsofarlig,

Se gillande grinsvirden | Arbetsmiljiverkets fireskrif-
ter. Arbetsgivaren dir ansvarig alt tillse att arbetsmilitn upp-
Fyller lagkrav sami att informera om fSrekommande risker.

Vid maskinflytl féljer den fristdende enheten med.
Paverkas inte av férindringar pd andra maskiner, [Hindrar
inte traversriirelser.

Utrymmeseffektivt
En fristdende enhet r utrymmeseffektiv genom bide
sin konstrukbion och p]ﬂmring pa eller invid maskinen.

Energieffektivt

En fristhende enhet &r mycket energieffektiv ger inga
upphov till fodesfirluster 1 ldnga rimsystem och stosar,
Enkelt underhill och snabba ﬁll‘.erl:l_-,rhen gEnom sin enkla
och robusta konstruktion. Finns inget behov av rengii-ring
av omfattande rirsystem som vid centralsystem,

Kostnadseffektivt
Uppsamling av oljedimma néra killan ir oftast den mest



optimala 1&sningen. Ringa kostnader fir
installation och rirdragningar.

Mindre produktionsstrningar
Individuella system for oljedimavskiljning
innekir mindre produktonsstirningar,
Dretta genom att ett varje enhet kan arbeta
oberoende av andra. Service och underhill
pé en enhet stir endast en maskin.

Med ett centralsystem blir man oftast
tvingad att avbryta produklionen helt
i alla berbrda maskiner.

Statiska filter/mekaniska filter

Typisk konstruktion med fillerkassett och
flikt som filtrerar den flrorenade luften.
Effektiviteten varierar med méittnadsgra-
den (nedsmutsningen) av filtermaterialet.
Limpligt enbart fiir viss typ av luftrening.

Mackdelar kan vara:

Minskat luftflode

Allt eftersom olja och rester frin Kylvatska
absorberas i filterpaketen minskar ocksd
effektiviteten. Luftflddet forhindras med
filjd att oljedimma och firoreningar inte
sugs upp vid killan, dvs maskinen och
licker ut i verkstadslokalen stillet.

Higa underhillskostnader

Awen om en del av dessa fasta filtertyper fir
tvittbara, kedver det speciell utrustning och
underhallet ar ocksa Hdskrivande. Manga
g tvdltbara fillertyper miste ersiltas nir
de blir smutsiga eller igensatta, och det till
stora kostnader, Laga indtialkostnader kan
visa sig ge kostsamma driftskostnader fiir

att uppnd arbetsmiljé- och miljikeay.

Elektrostatiska filter
Elektrostatiska filber dir man med hll'il!:l

Cirty Air

Filter {Fine)

/

N\

Filter (Coarse)

Pri-Filtey lenizer Enclosure

i hm*:r_u: FrTiclag

34

av dekirostatiska laddningar och filterme-
dier med olika stora diametrar anviinds.
Fibermedier med stora diametrar viljs
vanligen pd grund av den liga kostnaden
och det laga luftmotstindet. Men filtrens
elektrostatiska laddning firsvinner snabbt
eftersom de partiklar som fingas in pd ytan
fastnar pd laddade punkter 53 att den elek-
trostatiska laddningen neutraliseras. Filter
mied detta fillermedium saknar Birmbgan att
Fhnga smb parhklar under bela sin livalingd

Effektivitet

Hog effektivitet nir lamellerna fir rena,
men effektiviteten sjunker drastiskl niir
de blir tdckta av partiklar.

Hilsorisker

Miir joniserarens lameller dr tickta med
partiklar féridndras joniseringsprocessen
och ozon kan bildas,

Underhdllskostnader

Lameller och annat i joniseringskammaren
behiiver regelbunden rengiinng fisr bibe-
hallande av god funktion. Dessa service-
tillisillen resulterar oftast tll driftstopp da
anliggningen r avstingd.

Tillganglighet
Joniseringstekniken krilver regelbundet
underhill och kan drabbas av kompo-
nentfel

I stirre omfatining dn mekaniska sys-
tem som inte innehdller elektronik.

Oljedimavskilning genom centrifu-
gering

Aven om oljedimavskiljare med traditio-
nella filter eller elektrostatiska varianter
kan gi':r.l ett tillfredstidllande jobb nir de

Forts. sida 40 >=

Clean Air

/

Enclasure Blower

Bigranpr

i

Coligctor plates

{Charped part:cies sdhere
to grounded plates. )

DUROC
SMART TOOLING

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

(1] - L}
Miljovard i verkstaden gor
latillvi
alia till vinnare.

DUROC renar hela verkstaden — luften och vatskorna.
Det ar var huvudprodukt, som vi erbjuder med stéd
av tre argument: Det ar bra for miljon, det ar bra for
halsan, och det ar bra for foretagets ekonomi.

Losma dr var specialist pa oljedimavskiljare som de
har utvecklat i Gver fyrtio ar, men de bygger ocksa
centralanlaggningar for skarvatskor. Belkis specialitet
ar utrustning fér separering och filtrering av process-
vatskor, Namnas kan ocksa Steidle (minimalsmarjning)
och PIG (absorbenter).

Bestk var hemsida for mer info. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! Fér vi har 16sningen.

Losma - Brett program av olje-
dimavskiljare. Finns som singel,
semi- och centralsystem. Flera
av systemen ar modulbaserade,

LOSMA
BELKI®

Filiration wilth copocily

Belki - Utrustning fér rening av
alla slags vitskor. Fristaende,
integrerad eller centralsystem.

A&  stcidic - Minimalsmarining. Har
TRTnrRvEREER R EEY enastadende fordelar: ergonomiskt,
ekonomiskt och ekologiskt.

Pig - Ledande tillverkare av alla
slags absorberande produkter,

08 630 23 00
durocmachinetool.com
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ar nya och vl rengjorda, sa irsdmras prestanda snabbt
under anvindning. Filter av pappers-typ/ filtermaterial
Hipps igen och de elektrostatiska tappar effektivitet nér
de fatt smuts och beliggningar pd sig,

Som ett alternativ till dessa meteder anvinds en centri-
fugeringsteknik som férfinats och utvecklats under ling
tid. Principen dr mekanisk och pdverkas | mycket liten
omfatining ven efter ldngre tid i drift.

I denna process arbetar en hastigh roterande trumma
som ocksd skapar ett keaftigt undertryck som suger in
oljedimman. Nir oljedimman triffar trummans lameller
bildas oljedroppar som sedan leds ul frdn enhe=ten och
tillbaka till maskinen. Genom att processen dren funktion
av trummans rotation, sA fdrsimras inte funktionen dver
tid och enheten behiller sin effektivitet med ett minimum
av underhdll,

Vanligt forekommande applikationer

Filtermistenheterna var ursprungligen tinkta och kon-
struerade for att ta om hand och eliminera oljedimma
fran verkstadsmaskiner 1 samband med anvindning av
skirvatskor. Men under dren som har gét har man funnit
nya anvindningsomrdden dir enheterna med framgdng

1o warkplace

Clean ol 15 relurned
ta machine

il evdt ok
rernoyed an sopice

Victer svarv

processen och vid Gppning och stingning kan dnga kan
slappas ul i arbetslokalen och paverka arbetsmiljon,

* Under torkprocessen miste dnga evakueras frin maski-
nen. Detta sker ibland via nakuﬂ-ringﬁla'kta r,l"ul!iug vilket
kan resultera i otillitna utslipp.

* Man kan vid evakuering via processluften i centralsys-
tem drabbas av att korrosiv viltska rinner ned i de Gvriga
maskinerna som dr pdkopplade till utsuget och dar det
upplr.:'rmml—:r rostskador Fd maskinbord och utn.:r.lninﬁ.

Livsmedelshantering

Dt finns ett fertal tillimpningar die det uppkommer
luftburna forereningar, inklusive de som uppkom-mer
pd grund av vegetabiliska oljor. Filtermist-enheter kan

Cloan por i roturned

kan anvindas for att forbdttra arbetsmiljon. Filtermist har
dver 45 drs erfarenhet av problemlbsning | samband med
oljedimma och liknande.

Deet fir ocksd viktigt att notera att genom kontinuer-
liga Firbdttringar och konstruklionsférindringar har
Filtermist-cnheterna ocksd getts méjlighet att anvindas
i nya kombinationer och med nya typer av tillbehiir

Filtermist-enheterna dr mycket limpliga fir de flesta
fall av evakuering av oljedimma som en Glid av metall-
bearbetningsprocesser, inklusive slipning, svarvning
och felisning som utftes | dppna eller slutna maskiner.
Oljedimma uppstér generellt sett alltid vid anvindning
av skirvitskor av raka eller mineraliska oljor i kombina-
tion med bearbetning

Generell bearbetning
(Svarvning,frasning,kapning,slipning)

De vanligast fdrekommande situationerna diir evakuering
och rening av oljedimma behdvs:

I samband med all typ av metallbearbetning dir skir-
vitskor anvinds - exempelvis svarvning och fris-ning i
modemna CNC-maskiner.

D¢ hiir maskintyperna dr de enklaste att beriikna ndir

hir giira stor nytta i elimineringen av dessa.

Varje typ av process bbrundersdkas individuellt, En
av de vanligaste situationerna kan vara climinering av
{11jm.|1'mrna 1 E&xEem pelviz. ba!ming,-spmcﬂﬁ:-se'r och frittser.

Filtermist oljedimavskiljare finns i rostfritt utfiirande fGe
att klara av miljdn vid livsmedelsframstalining. [ samband
med livsmedelsframstillning dterfiirs inte uppsamlad
alja till processen.

Filtermist systemet - orginalet

Viirldsledande kontruktion och prestanda

Filtermist har gatt i spetsen [ losningar fir att bekimpa
Fireveningar i oljedimma i mer dn fyra decennier, Med
dver 200.000 filter i daglig drift i mer &n 40 linder, har

det giller effektiv oljedimavskiljning, Beroende pa olika
parametrar, som bla. varvial och tryck rekommenderar
man kunden ett Funge:rﬂnde ‘lmm:ept med minimalt med
tillbehdir, fisr att klara just den applikationen pd ett full-
lodigh satt.

Hiir ingdr ocksd maskiner med multispindel, ultrahfiga
spindelhastigheter och hitjga skirvitsketryck.

Sénkgnistmaskiner
Sdnkgnistmaskiner arbetar med en bearbetningsteknik
mred avgirande frdelar och dess anviindning blir mer ach
mer uibredd. Processen anvinder en dielektrisk viitska,
ach avger oljedimma och oljertik under drift. Filtermist
har installerat minga enheter fir att evakuera och utvinna
denna rik vid bearbet=ningsstillet.

De flesta sinkgnistmaskiner dr Sppna och keliver anviingd-
ningen av kipor samt eft slangsystem med munstycken,

Industritvattar

Moderna industritviittar anvinder sprinklersystem med
hiiga tryck och temperaturer mellan 50 - B0 grader celcius.
Denna typ av utrusining skapar ofta dessa problem:

* Kraftig dngbildning genom tvitimetoden. Under bvatt-

fiiretaget etablerat sig som det frimsta valet fir oljedim-
avskiljning i hela virlden,

Kompakt storlek och lig vikt gdr att Filtermist enkelt
kan monberas som en inle!p'ernd dlﬂ aven rnn.-ilcin. Eﬁek—
tivt och funktionellt. Extremt tyst drift, mycket goda fil-
treringsprestanda och energieffektiva motorer ger ldga
driftskostnader och bista méjliga verkstadsmiljd,

Enheterna finns | kolstdl eller rostfritt stdl, och kan
anwvandas i ett brett H.Pektrum av Ii[lvurkninﬁeiindu:itﬁ n.
DPessa inkluderar omrdden som bil- och Aygindustrin till
kemi- och livsmedelssekior.

Det omfattande sortimentet erbjuder en mingd 1bs-
ningar pa alla typer av cljedimavskiljning,

Filtermist var som sagt forst med att utnyttja metoden
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fiir centrifugalseparering fiér oljedimma, denna uppfinning giorde man fisr
dver fyrtio dr sedan och bar sedan Befinats alll mer, de nuvarande enhe-
terna ir generation Ho sedan starten. Filtermist bedriver et kontinuerligt
utvecklingsarbete for att kunna serva industrin med enheter som £ET €N
annu hégre effektivitet och som ticker nya applikationer.

Filtermisten dr faktiskt den mest koplerade konstruktionen pd markna-

den. Men se upp, kopiorna har inte dver 40 ars erfarenhet och det uppstir ne., I'ﬁ' ﬁr i"uen masn II'

alltid lycksdkare | heta branscher. Att en maskinsiljare tar fram en egen

-
variant dr verkligen ingen garanti fGr alt man fir en bra oljedimavskilj- ann nns man en netlara“nn

ning. Vi har skrickexempel pd att man var trungen att leda ut utblaset,

och dirmed virmen, genom ett hil i viiggen. nm Ii“sk'anig in““mi.

Initiativet till att skatfa oljedimavskiljare kommer nu ocksa allt oftane

aven frin maskinoperatérerna, som ser att de kan @ en arbetsmiljd, som

innebdr ett mervirde ﬁ:‘rF firetaget. Det blir br:-t.}rdligt Littare att anstilla DUROCS vision har ingen copyright darfér att den
ny personal men ocksd lattare behdlla de som finns pa féretaget. i - A

uttrycker en ekonomisk och mansklig sjalvklarhet:
Mer information: Att skapa en konkurrenskraftig industri, en god
www partille-tool.se arbetsmiljd och ett hallbart samhalle. Var metod ar

att erbjuda verkstadsféretagen skraddarsydda pro-
duktionslosningar som starker deras kankurrenskraft
- |dsningar som samtidigt varnar om miljon och det
framtida samhallet. En nddvandig pussebit i detta
arbete ar vara maskin- och verktygsleverantérer, t ex
Ibarmia som bara bygger kundspecifika maskiner.

Besok var hemsida for mer info. Eller hellre: Ring
0ss och beskriv ert behov! For vi har lGsningen.

Bo Biom, vd pd Partille Tool Tréding och Jameas
Stansfield, wd &8 Filtermist infernational,

IBARMIA.

Ibarmia har vunnit
sitt warldsrykte genom
att specialanpassa

maskiner utifran varje
enskild kunds behov.

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com




42

Mazkinoperatfran Nr 5 | Junl 2016

Effektiv rening av
skarvatska lonar

sig

Skarvitska ar ett viktigt verktyg i produktionen men far oftast
inte mycket uppmarksamhet. Effektiv rening av processvat-
skor i en maskinverkstad kan ha stor effekt pa anliggningens
lonsamhet. Bearbetning med ren skdrvitska leder till maxi-

merad driftsikerhet, sinkta driftskostnader, bittre kvalitet pa
slutprodukten och lingre livslingd pa verktyg och vitskor.

Ren Mybvitska

Féredunad kytvalaka

———

Lickolja ir ett dkande problem. Dagens dkade krav pd bearbet-
ningsprestanda har lett Hll att maskinernas smdrjsystem arbetar
med hdga tryck som resulterar i kat lickage, Denna olja dr skire-
mulsioners virsta fiende, Oljan fSrsidmrar vitskans smérjande och
kylande egenskaper. Dessutom skapas en milji som dr en perfekt
grund fir skadlig bakterietillviixe

Skérvétskor, fran fett till higteknologi

Skiarvitskor, eller k}‘ll.."ﬂiinlmr som de ocksd kallas, har anvinis i stor
utstrdckning inom metallbearbetning de senaste 200 dren. [ birjan
bestod skirvitskor av enkla oljor som applicerades med pensel
fiir att smitrja maskinverktyget. Ibland tllsattes ister, animaliska
fetter eller valolja for att Ska oljans smdejfdrmidga. [ och med att
metallbearbetningen blev mer avancerad blev fven skirviitskornas
sammansitining mer komplex. Dagens tusentals olika skirvitekor
iir specialblandningar av kemiska Hllsatser, smirjmedel och vatten
giorda or att uppfylla prestandakraven [nin metallbearbetnings-
industrin,

“Okade prestandakrav som hiigre skirhastigheter och lingre
livaldngd pd skiirviitskan dr en vixande angeligenhet, och det ir
ocksd vikligt att vatskoma och framfdrallt hanteringen av dessa
blir mer miljidvinlig”, siger Anders Ekholm, Praduktspecialist pd
Tm']'l[mint for Blaser Swisslube skarvatskor.

Den smutsiga verkligheten

Smutsig skirviitska luktar illa och varken smérjer eller kyler metall-
bearbetningsprocesser lika bra som ren skirvitska, Det dr inte
ovanligt att bearbetade komponenter méste justeras eller skrotas
helt och hallet om smulsig skinvatska har anvants,

Fororeningar | emulsioner
Vanligtvis innehdller maskiner en tank dir skirvitskan fylls efter
blandning,

Verktygamagkin Tank

Viitskan dir en emulsion som normalt bestir av ¢a 5-15 % olja
och resten vatten, Emulsionen skall vara stabil och motsta tuffa
krav. MNir maskinen borrar, frdser, svarvar eller slipar firorenas
vitskan gradvis av metallspdn och lickalja (gejdolja, smérjmedel
och hydraulolja som licker frdn maskinen) tills den maste kasseras
och eralitas av ny.

Bide destruktion och pafyllning av ny vatska innebidir kostnader.
En stillastiende maskin medfdr produktionsbortfall. Destruktion
ir en direkt utgift som med Skade miljikray kommer att stiga
ytlerligare,

Ledande teknik med goda vitsord
"Alfie 500 har hjglpt oss att foolinga livalingden pd vira skiirviits-
kor drastiskt. De ekonomiska fdedelarna &r uppenbara med biitkre
precision och dkad verktygslivalingd. Dessutom har arbetsmilion
i maskinverkstaden blivit mycket biittre”, siiger Nicklas Dackborn,
proeduktionschef pd Essde Teknik i Uppsala. Firetaget dr speciali-
serat pd tillverkning av prototyper och komponenter fir utveck-
lingsprojekt. De bearbetar de flesta material som aluminium, stil,
titan, koppar, massing och dven plast.

Nicklas berittar att héghastighetsseparatorn har anvints
i maskinverkstaden de senaste dren (e att avliigsna lackelja frin
skirvitska i tolv metallbearbetningsmaskiner. Vare tank genomgis
regelburdet en Alfie S00-behandling.

Kalla fakta

Enligt en undersikning genomfird av Institute of Advanced
Manufacturing Inc, en tehiikexpnngrupp baserad 1 Kansas 1 UUSA,
finns det ett direkt samband mellan hur mycket lickolja det fore-
kommer i skirvitskan och hur stort slitaget pd verkbygen fr | ebt
fall innebar 4 % lEckolja i tanken att livslingden pd verktygen blev
18 % kortare,

[ en annan underséikning som genomfardes av Chalmers tekniska
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higskola i samarbete med Alfa Laval jimitedes en 70-sekunderscykel av borr-
ning och frasning i rostiritt stal Ovakeo 280 med normalt nedsmutsad skirvitska
och viitska som renats med en Alfie 500, Livslingden pd verktyget visades sig
vara nistan 60 % lingre nir skiirvitskan hade renats.

Vilken typ av rening ska jag valja?
Det Ar alltid viktigt att alla delar | skdrviatskesystemet &r konstruerat s att
vitskan fr i rorelse och att méjligheten till bakteretillvixt minimeras,

Att viilja limpliga reningsmetoder dr viktigt bide i singelsystem eller om
flera maskiner &r anslutna till etk centralsystem. Partiklar stérre 3n 20 my upp
tHll mindre spidnor avskilis vanligtvis med pappersbandfilter. Beroende pd typ
av bearbetning kan detta kombineras med magnetfilter. Slam som bestdr av
partiklar 1-20 my fBngas i en hiighastighelsseparator,

Fir lackolja ir separering med hiighastighetseparatorer effektivast. Det finns
Aven enklare oljeavskiliare, som sinker lackoljehalten delvis. S4 linge det finns
olja i systemet kommer den dock att flyta upp pad ytan som ett lock. Under detta
kommer bakterier att bildas snabbt.

Minsta mijliga avfall

“Var erfarenhet ir att kontinuerlig rening frdn lickolja och fint slam gor att en
hdgkvalitativ skiirvitska kan anviindas mdnga dr utan byte. Efter rengiiring av
maskiner vid till exempel sommaruppehall kan den renade vitskan dterfyllas,
Diirmed minskar mingden skrvitskeavfall som maste skickas fiir destruktion®,
sager Johan lhrfors, Foesiljningschef pd Techpoint,

Sa fungerar en separator
Centrifugalkraften gir att vitskor med olika viskositet separeras och fasta
partiklarna samlas upp i den roterande separatorkulans periferi (A). Oljan,
som har l3gre densitet, flyter mot centrum (B), och separeras | en separat tank.
Slutresultatet {C) dr en ren och mijilkfairgad skirvitska som leds tillbaka in
i lanken.
Separatormodulen installeras i delflide (bypass), vilket gir alt reningspro-
cessen kan fortgd bide under drift och vid stillestind.

Snabba fordelar med effektiv rening
Regelbunden rening av vitskor forebygger risken fér tillvixt av mikroorganismer
som anaeroba bakterier. Dessa kan annars leda till obehaglig lukt och allergier.
Ren vitska leder till minskat verktygsslitage, bittre produktlkvalitet och
higre maskintillginglighet.
I slutdndan far maskinoperatfrer och alla andra som vislas i verkstaden en
renare och mer hilsosam arbetsmiljs.

Mer information:
www lechpoint.se wwwalfieS00.com  www.emmiel.com
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Hangsterfer s
anvandaren och miljon i fokus

Vi blir mer och mer upplys-
ta i dagens globala samhaille.
Framforallt kanske for att internet
har krympt varlden till att finnas
tillganglig efter nagra fa knapp-
tryckningar. Information som tidi-

1ed

gare varit dold och svaratkommlig
finns nu tillganglig. I samband med
den nya informationstekniken vixte
olika organ fram i varlden for att
upplysa anvindarna om innehallet
i produkterna de anvinder.

Reach

Reach grundades av Europeiska unionens med lemmar
s sent som 2001 och bérjade att arbeta fram direktiv och
information kring hur kemikalier skulle klassas och anvin-
das, samt vilka kemikalier som inte lingre var tnskviirda
att varken tillverkas eller anvindas p.ga. deras skadliga
effekter. Det fiirsta direktiven och uppligg for de fiirsta
sikerhetsdatabladen kom 2005 med inférande frdn och
med 2006, Tidigare var det niist intill helt okant for anvin-
daren om produktens innehdll samt eventuella skadliga
effekter. Grundtanken med REACH var bra men snabbt
hittades det keyphdl 1 lagarna och paragraferna vilket
giorde REACH till firlegat innan det var helt genomidrt.
Samtidigt gillde REACH reglerna bara fr de Europeiska
medlemsnationerna varpd det blev problem nir bland
annat USA hade sina egna regler. Dessa fakborer ledde
sedan fram lill GHS

Hangsterfers's "Vi tillverkar inget som
vi inte skulle 13ta vanner eller familj anvénda”
Mottot dr utsatt sedan linge. Grin eknologi dr ett maste

kort forklaras med att produkten i sig inte i en gro-grund
fisr varken bakterier eller svamp. Produkten ger alltsd ingen
niiring till de bida. Dock s4 kriver bio-stabila skirvitskor
att man skitter sin skirvatska pid ett sitt som kan var nytt
for madnga. Man maste halla den ren fran froreningar som
de tidigare skadliga tillsatserna tog hand om. Man mdste
bland annat se till att knnli.nueﬂigt uvléi.g_-mu I'r'.i.rknlpnr a4
som gejdoljor, hydrauloljor m.m. Man biir dven avligsna
spdnor frin tanken kontinuerligt. Detta gors med fordel
med oljeskimmers, magnetfilter och schemalagd rengt-
ring av maskinens tank. Man méste dven dvervaka och
justera koncentrationen i tanken 53 att man haller en jamn
och rekommenderad blandning, Delta girs enkelt med
en refrakbometer diir man systematiskt kontrollerar varje
masking blandning och PH viirde. Lickoljor dr en av de
shirsta anledningar till att man fr bakterietillviixt i sin
skirvitska. Gejdoljor dr en grogrund och skapar fida fér

dd vi i stor gead utsitts fir en ming farliga substanser
i bide luften och i saker vi rir och dessa farliga substanser
dr i de festa fall tillverkad av minniskan siilv. Genom
Hangsterfer's grima teknologi & tillférs inget till miljin
som inte kan brytas ner av naturen sjilvt.

Utdver detta skall de produklen inte vara skadlig [Gr
den som utslitts Br den § form av hudkontakt eller vid
eventuell inandning, Awven om fler blir allt mer uppl}rsta
sd dir det ling vig kvar innan vi ndtt en virldsmarknad
med skiirviitskor, skiiroljor, gnistviilskor, maskinoljor som
saknar farliga substanser. Vi fdrséker pd sd vis minska
industrins pdverkan pd mianniskan och miljfin. Industri
och natur ska fungera i symbics,

Farlig gas vid bearbetning av

segjarn nar skarvatskor anvands

Miir man bearbetar segjirn i samband med anvindandet
av skirviitskor s uppstar det oftast en gas som redan
vid skadliga doser dr bade firg- och luktfri som heter
fosfingas. Denna gas dr higst brandfarlig och kan skapa
en explosion vid gnistbildning. Fosfingasen ir dven dbdlig

ndr den kommer upp i s& pass stor mdngd att man kan
lukta den. Den fir di en doft av surt Ggg, fotsvett, unken
doft, rutten fisk mum. De vanligaste segidrnen som bearbe-
tas i sverige dr 530717, 550727, 550737 eller GGG30, GGAD,
GGE0, GGED osv. Det som fosfingasen fiirst och frimst
arsakar i lungdem, bitdningar pd artirerna i lungorna,
kviivning, hiimskador, lingsiktiga cellfrindringar m.m
Segjarnen dr i sig inte farliga men nar de kommer 1 kontakt
med syror 84 sker det en kemisk reaktion som sedan bildar
fosfingas. Vilka syror dr det di som segjirnet kommer
i kontakt med? Framfirallt 3 dr det sekundira aminosyror
(vilket i sig inte dr hilsosamma kemikalier fiir anvinda-
ren) som skapar denna kemiska reaktion. De sekundira
aminosyroma anvinds | manga skirvitskor for att hantera
bakterietillvixt och svamptillvixt.

Ar det nagon skillnad att anvéinda
sig av "gron” teknologi eller inte?
1 princip inte, men en del firbehll finns, Anviindandet av
“griin” teknologi innebdr att produkterna inte innehdller
farliga substanser samt att de dr bio-stabila. Bio-stabil kan

The Global Harmonization System
of Classification and Labeling

bakterier. MNir bakterierna B30 faste | systemet sd gdr det
inte att £ bort dem pd annat sitt iin att aviigsna all skirvit-
ska och renglira maskin samt tank med systemrengiirare,
Bakterierna kan gro under en ldng tid men brukar framstd
i form av rutlen lukt, specielll efter ett lingre stillestind nar
lAckoljan har fatt ligga stilla och tppa tll syretillférseln
1skiirvatskan. En =4 kallad "rnén:iag!u];]l't"' uppshir ndr man
birjar sitta skdrviitskan i riirelse och gasen frin baklerierna
frighirs. Vattnets kvalitet spelar ocksd in, 53 som hdrdhet, PH
wirde och mineraler. Ett vatten med mycket higa eller lAga
virden kan gir s att man madste vidia Stgander exempelvis
vattenrening. Detta giller oftast om ef kommunalt vatten
anvinds som oftast dr stabilt och bra samt ir fGrbehandlat
pd kommunens vattenverk.

Hur vet jag om jag har en bra gejdolja?
Den firsta frigan som ménga stiller sig &r; dr det ndgon

skillnad pd gejdoljorma dver huvud laget ? Jo dr bevisal
att det dr stora skillnader pi gejdoljorna i hur de preste-
rar och “samarbetar” med skirviitskorna. En gejdolja
som inte har Gnskvird effekt dr den som blandar sig med
skirvitskan. Ett enkelt satt att kontrollera detta ar att ta
en halvliters PET-flaska och sli pd ny blandad skirvitska
och sedan fylla pd med ca Tem ny gejdolja ovanph. Sting
sedan korken och rist flaskan rejilt, En bra gejdolja sepa-
rerar sig helt inom 20sekunder och skapar en skarp linje
mellan skirvitskan och oljan. Bildas dir ett mellanskikt
likt “gradde” eller om hela skarvitskan blir “graddakbg®
dr det en icke tnskviard Eeidulin_ Om man ser tenden-
ser till att det skapas ett tredje skikt skall man upprepa
proceduren 3-5ggr, resultatet har oftast en tendens Hll
att bli viirre och viirre, Detta dr precis det som sker nidr
maskinens pumpar kir runt skiirviitskan tillsammans med
gejdoljan. Detta da gejdoljan blandar sig med skirvitskan



vilketl bade skapar omedelbar gro-grund for bakterier,
frsvidrar avldsningen pd refraktometern d linjen blir
extremt :iuddig eller to.m. helt omijlig att avidsa. En bra
gejdolja skall inte heller innehdlla svavel vilket minga gitr,
svavel bryter ner de kemiska linkarna som dr skapade
under tillverkningen av skrvitskan som i sin tur leder
tll att skdrviiskan presterar allt samre. En gejdolja som
blandar sig med skirvitskan ger inte heller éinskat skydd
for gejdama vilket dr syflet. En gejdolja som stdter ifrdn
skiirviitskan skyddar gejdarna mycket biittre.

Sakerhetsdatablad

Det Aligger anvindaren att se il att man alltid har det
senaste sikerhetsdatabladet, Det finns lite olika tinster
att kipa pd marknaden som skiter detta per automatik s3
att anvindaren inte behéver vara orolig att de inte innehar
den senaste uppdateringen. En bra regel dr att g4 igenom
samtliga sikerhetscdatablad en gdng om dret och begira in
nyi. Sikerhetsdatabladen som giller i nuliget skall vara
enligh EG1272/2008 och GIS. De gamla sdkerhetsdata-
bladen frdn 2006 och med farosymboler exempelvis X
eller Xi iir inte lingre giltiga, dé det ar GHS systemet som
giller, De viktigaste seklionermna att Kontrollera i siker-
hetsdatabladet dr sektion 2, 3 samt 11. Diessa scktioner
innehaller information om det finns farliga substanser
fir anviindaren.

Vilka substanser skall man se upp for?

Borsyra, bor, formaldehyd, kolvite, biocider, sekundéra
och primira aminosyror, kortkedjigt klor. Alla dessa sub-
stanser har varit vanliga och finns fortfarande | minga
skirvittskor. Dessa substanser ir listade som SVHC (sub-
stances of very high concern) eller SHS (substances of high
concern). Alla dessa substanser dr skadliga for antingen
anvindaren eller miljin med férddande effekter. Enklas|
fior att fA en uppfattning om dessa substanser ir att stika
och ldsa om dessa pd sékmotorerna pa internet. Att ange
alla negativa effekier av dessa dmnen skulle i sig krdva
en uitbmmande och lang artikel.

Vad sdger arbetsmijoverket?

Arbetsmiljiiverket siger att adekvat skyddsutrustning
skall av arbetsgivaren ges till anstillda av som kan utsit-
tas fiir kemikalier som innehaller farliga substanser. Detta
kan innebdra respiratorisk filtrerad andningsutrustning,
armbagslanga gummihandskar, skyddsklider, skyddsglas-
bgon, speciella skyddsskar mom. Ett enkelt sfitt att und-
vika detta &r att anvinda sig av kemikalier, skiirvitskor,
skiiroljor, gejdoljor mun. som inte innehiller substanser
som dr farliga for anviindaren och miljén. De lingsiktiga
och negativa effekterna av farliga substanser dr bide dyra
och problematiska. Det kan bli frdga om arbetsskador som
skulle kunna undvikits vid riskbedfmning av fiirctaget.

Vad har Hangsterfer's for ldsningar?

Hangsterfer's har tillverkal smdefmede] [ skirande bear-
betning sedan 1937, grundat av Dr William Hangsterfer.
[ var deras ledord * att tillverka virldens basta smirme-
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del for skirande bearbetning”. Ledordet finns fortfarande
kvar men med flera tiligg, At produkterna skall vara
ledande och fungera ses nu som en sjilvklarhet. Det nya
leclordet dre att leverera produkter som inte skadar anviin-
daren och miljtin samt belastar miljn s4 lite som mdjligt,
Genom att anviinda sig av héigkvalitativa och fornybara
substanser med avancerad fGrfining och blandning ska
man fd industrin och naturen att fungera i symbios.

De mest framstdende produkterna av manga ar 5500CF
som dr en vattenblandbar vegetabilisk emulsion som dr
hyllad och certifierad av viirldens stérsta iretag inom flyg
och bilindustrin, 5787 som dr den senaste generationens
semi-syntetiska skirviiska baserad pd vegetabiliska oljor
med extrem renlighet i maskinutrymmet och 30-40% sinkt
firbrukning, Hangsterfer s har fiven raka skiroljor som dr
certifierade av de mest krivande féretagen inom tillverk-
ning av medicinska implantat dar kraven ir extremt hiiga.
Oljor far pressning, djupdragning och stansning utan
Hllsatser av farliga substanser dr ndgot som Hangsterfer's
dren av fA med s stort sortiment med vigkositeter frin 10

upp till 2500, Crystal cul EDM, sdnkgnistvatska som inte
ir fritande (inga mer vita hiinder) som dessutom isolerar
gristan blittre in ndgon annan vilket leder il renare snitt,
mindre urkolning, och upp till 30% higre avverkning,

Hur vet jag vilken produkt jag

har samt vad jag skall anvinda?

Biirja med att kontrollera sdkerhetsdatablad pa nuvarande
produkt, analysera innehdllet | detta, Kontrollera alla even-
tuella GHS varmingssymboler och hur detta kan paverka
personal, miljé och verksamhet. Gor en riskbeddmning,
Sitt upp ett dnskat mal om vad ni vill uppnd, kontakta
oss 54 hjdlper vi er pé viigen till att pabbrja er resa mot en
buittre arbetsmilj med ett positive miljdansyvar som kan
generera fler affirer.

Mer informalion:
www.isotool.se
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Vi breddar vart program
for miljé och underhall!

Kontakla oss fGr mer information

Blovac grovdammsugare och Spillvac fatsugare

Oljeskimmer av flera fabrikat med
lGsningar som passar alla maskiner

Tel: 058715100 - Vi har fortfarands fax: 0587-15125
infoiacmaskin 5o+ www.atmaskin sa

e
:

MASKINSERVICE AB
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internationellt och nu
ngen med KASTO Sag=Center

- War framgadng bygger pd alt vi har en unik affirsmodell som inte
enbart handlar om viira unika produkter, utan fiven om att vi kan
erbjuda kundunika lsningar till vira kunders ulmaningar. Vi hjalper
kunden att bli mer konkurrenskraftig, firklarar vd Johnny Sjdstrim,
i eft pressmeddelande och fortsitter:

= Dt fir troligtvis det som dr den frimsta orsaken till art Uddeholm
fortsatt gir bra medan mainga andra aktorer inom stdlindusirin gir pa
kndna med sdvil svag orderingdng som svag vinstmarginal,

Inom segmentet hilgpresterande verktygsstal, dir Uddeholm &r
verksamma, skriver bolaget att de genom dren ndtt stora framgdngar
och ir idag den frimsta aktoren pd den internationella marknaden.
Bolaget stér sjily fir ndra 50 % av hela Europas export till Kina inom
segmentet verktygsstal.

= Vi har en fortsatt positiv framtidssyn dir vi tror att vi kommer
alt vixa ytterligare och dirmed behdva rekrytera ler anstillda, delvis
med ny kompetens utifrin de nya utmaningar som vi stills infér inom
framfir all pulvermetallurgi och additiv tillverkning, Det ar viirt att
ligga till att vi dr lyckligt lottade som har sa bra dgare i Voestalpine
AG. De tror pd oss och ger oss mijligheter att investera och viixa
utifrdn marknadens behov, siger Johnny Sjdstrom.

Unik investering i Sverige
Fir att méta kundernas frvininingar och krav maste servicegraden
och effektiviteten i lagerhanteringen bli snabbare och effektivare. Av
den anledningen beslutade man Pi‘i Uddeholm 1 Hagfors att investera
32 miljoner kroner i byggandet av ett nytt helautomatiskl sdgeenter.
= Uddeholm strévar efter att vara "nummer 17 inom alla omraden.
Fir oss fir det inte tillrickligt att redan idag ha ett leveransitagande
gentemaot vira kunder som dr “normalt” fie branschen. Vi vill vara
biitlre dn sd, sdger Pir Gustafsson i en kommentar till investeringen.

Uddeholm har idag en marknadsandel i Norden pd éver 80 pro-
cent, men konkurrensen Skar hela tiden. Fér att kunna behdlla den
starka positionen pd marknaden kan det ibland vara avgdirande (e
affirerna att kunna erbjuda kunderna ett biéttre totalerbjudande dn
vad konkurrenterna har. Utlovad leveranstid, utférande och service
iir i det sammanhanget en nyckel fiir Uddeholms framging,

Det nya helautomatiserade sdgeentret friin KASTO som inkluderar
ett lagersystem om 650 olika fack och tvd nya shgar KASTOtec A 4
med automatiskt sorterings- och paletthanteringssystem, fr installerat
sedan i birgan pd dret och ersatte sex dldre shgar med ldg kapacitet
i fisrhdllande Gl dagens standard och som dessutom var placerade
i olika lagerlokaler,

-1 och med investeringen dkar vi var effektivitet rejalt ut till kund
genom sivil kortade kaptider som 6kad leveranssiikerhet. Samitidigt
kan vi arbeta med snifvare toleranser, vilket dr nidviindigt f6r att mot-
gvara vira kunders forvintningar, siger projektiedaren Ola Axelsson.

Beslutet om investeringen i ett nytt sdgcenter | Hagfors var det tredje
slora investeringsbeslutet som Uddeholms AB lagil den senaste tiden.

| mitten av april 2015 togs beslut om en miljlinvestering i stilverket
i storleksordningen 80 miljoner SEK. Den kommer att ge savil biittre
arbetsmilié och inomhusklimat som minskade ulslapp av stoft och
frbittra ljudnivin utembus fir de ndrboende, Direfter togs beslut
om y‘l‘h!r'[iga.rl;' ﬁammnnlngt 0 miljrmur SEK i ulbyggnhd av ESR-
kapaciteten # (lis mer om detta i slutet av i artikeln) och i en testan-
liggning inom Foll.

Det kommer att bli fler jobb i Virmiland de ndrmsta dren dd kon-
junkturen nu dr hetare dn pd manga ir. Arbetsfirmedlingen spér en
ﬁkning F!L 1500 Flnl.,ﬂ‘.lzr!' sin nya prognos. Redan iriag firires en arbets-
kraftsbrist av utbildade inom tex. teknik yrken men pd Uddeholm
parerar man detta med att automatisera mer &n tidigare i historien,
vilket vi skall prata om i delta reportage.

Forts. sida 50 ==
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== Tidningen Maskinoperatdren dr naturlighvis intresserad av en sédan

hdr stor och fir Sverige unik satsning och vi tar kontakt och bestim-
mer ett mote pd plats med produktchef Mikael Warstedm som har 8
ars erfarenhet inom sdgning,/teknik pa Ahlsell Maskin ABa ﬁ:rzhn:-,
forelaget som dr generalagenter fir den tyska maskintillverkaren
Kasto i Sverige sedan 26 4r tillbaka.

Vi dker tillsammans till Fagfors dir Uddeholm AB breder ut sig
pi ett enormt omredde av cza 500 000 kvm med stdlverk, BSR-verk,
virmebehandling, smidespress, gitverk, valsverk, virmebehandling,
maskinbearbetning och lager. Hir triffar vi Ola Axelsson, chef (tr
projekt med 13 dr pid Uddeholm och Pir Gustafsson som har arbetat
hiir sedan 2001, ansvarig fir lager och terminal, som visar oss och
demonstrerar den nya maskincellen med helt automatiserat fldde
som styrs av ett avancerat datasystem via SAP

Uddeholm &r nu inne i ett hekliskt skede dir man med sina kvali-
tativa produkter nu leder utvecklingen av nya stilsorter i fram frallt
verktygsstAl, Vi pA tidningens redaktion fir positiva nyheter om vad
som hinder i branschen,

= Vi har ru kiirt om kineserna frimst @ segmentet med ett higre
Firddlingsviirde och kvalitet inom verkiygsstdl, bade internationellt
och pA deras egen hemmaplan vilket &r otroligt skint. Kinesiska

! 2

hantarar v matarial upp 0 425 mm | diamater och meaxddngdars
dr & mater som Wi kan lagra. Mavvikten ar 4 S00 kg per sting vitket
batyder ait det i cerhdnda vikter s0m hanteras f lagret och sSkerhat &r
priaritet eft | ett sédant hér projekt, sdger Mikee! Warstrdm ansvarg for

- projokial hos Ahlsall Maszkin.

stdlverk dr aggressiva men nu nir deras egen hemmamarknad saktar
in sedan en tid tilllkaka, s4 vixer vi nu kraftigt i Kina och i dvriga
virlden, siger Ola Axelsson.

Svensk stalindustri har tre visioner och dtaganden, att leda tek-
nikutvecklingen, attrahera och utveckla krealiva individer och att
inget annat dn samhillsnyttiga produkter ska limna stdlfGretagen
2050, Uddeholm AB fir en nyckelspelare i virlden som ghr i frimsta
ledet och ska firse sina kunder med ett sddant material att kunden
alltid Fir uk biista m&jliga verklyg/produkl fGr silt speciella dndamdl,

Uddehalms centrallager i Hagfors med 10 000 ton verktygsmaterial
och ca 4 000 artiklar.

= Vir produkiportfolj innehaller verktygsstal. Tillsammans med vir
externa bearbetningsenhet Uddeholm Machining dr vi en komplett
leverantsr, siger Ola Axelsson,

= Virt erbjudande till kunderna inkluderar bista kundbemétande,
hig leveranssikerhet, lokalt kvalificerad teknisk radgivning och pro-
dukter som ger kunden bista mijliga totalekonomi. [ vart Stagande maol
kunid ger vi ocksh service nir det giller skiirdata, beldggningar m.m.
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Det nya helautomatiserade sigeentret frin KASTO som
inkluderar ett hgeruyﬁhem om 650 olika fack [ se la}fuul
nedan) diir hilften av platserna dr permanent fyllt med
material som sdgas frekvent. Ovriga fack anvinder man
beroende pd vad man fir order pd av icke 54 frekventa
material och dimensioner.

= Anliggningen skister sig sjidlv via kommandon frin
operatiren och ndr hen bryckt pd orderknappen s4 hiimtas,
shgas och hanteras materialet och placeras pd pall, allt helt
orderstyrt. Hela processen dvervakas och operatéiven har
flera kontrollsystem fir att se att alll fungerar och vikligl
ar givelvis att se till att sdgbladen fungerar perfekt i sin
operation och vid slitage osv pd verktygen si finns en
automatisk tvervakning av vinkelavvikelse som larmar
ndr det dr dags att byta blad. Vid eventuell bérjan till
snedkapning sa justerar maskinen detta helt automatisk,
berdttar Piir Gustafsson.

Fiir att bli effektivare och Aexiblare och med automa-
tisering i fokus behivs effektivare sdgar for att mota den
iikande efterfrigan. Fir att fiirbdttra effektiviteten i auto-
matiserade sdgar och garantera en allt stirre volym av
kapade bitar i tid, har branschen arbetat under de senaste
dren med ett produktivitethijande vid sjilva kapningen.

KASTOtec dr vill beprivad maskinteknik med mer dn
1 000 installationer runt om i viirlden, ir konstruerade fir
automatisk materfalinmatning. Styrningar och drivenheter
kontrolleras via sensorer och styrs under kap processen,

detta sikerstiller ett optimalt resultat.

Grundmaskinen 1 KASTOtec serien dr robust, vibra-
tisnsminimerad sdgenhet, vilken &r optimalt utformad
fér stora belastningar och hig kapacitet.

Sdgenheterna pd KASTObee serien dr | massivt utféran-
de. Den helsvetsade ramen ar fylld med polymerbetong,
Mineral gjutna konstruktioner erbjuder en & - 8 ginger
badtire vibrationsddmpning in jimifdrbara konstruktio-
ner av gjutjirn. Fér hiig kapningskapacibet sker drivning
av sigbladet via en viildimensionerad, frekvensreglerad
smiickvaxellida.

For att forbattra sigbladets livslingd, gdr bandet in
(eller ut) ur detaljen med en reducerad matning och has-
tighet. | tilliigg dirtill ir shgmatningen precist Gvervakad
ach styrd via kraftsensorer. Detta dr mycket viktigt vid
obemannad kéming,

KPC: Undvika eller dampa vibrationer

EASTOtec serfen har fdrstirktes ytterligare av KPC, Kasto
Performance Cutting, ett system som i sitt anvandnings-
spektrum fir hiig produktion, erbjuder tystgiende, in
higre hig kapprestanda och lingre bandlivalingd, Denna
utrustning hifjer ytterligare kapaciteten hos maskinen sam-
tidigt som den dirmed minskar kostnaderna per kapad
detalj. KPC uppniir klart hiigre kapacitet och frbittrar
dd ldnsamheten § automatiserade systern, allt frin enk-
lare systemn med manuellt laddade magasinslsningar

& e ot 8 EEER N W— S, w e bt N L ]

f8r materialinmatningssidan till helautomatiska system
sds0m ﬂgcﬁntl-.r eller nutnu‘nntlager‘[ﬁwn:ing;r.

Projektet och upphandling av startade fisr cza 2 dr sedan
dd man fann pd Uddeholm i Hagfors att man behvde dels
byta ut gammal maskinteknik fe att sikerstilla kapacite-
ten, dka effektiviseringen och higre automationsgrad pd
kapningen did med ndgon form av helhetslisning, maskin
med etl automatiskt lagersystem.

- Syftet med vir investering handlade om att fi en
hagsta mdjliga automationsgrad pd kapningen, siger
Ola Axelsson som har drivit projektet fran start till mdal,

= Har handlade det om fir KASTO att erbjuda en unik
lsning diir det handlade om att hidja kapaciteten och
forma en automationslisning dir ett system av male-
rialplatser effektivt skulle "mata” sdgen | det blev tvd
sdgar till shat fir att ytterligare ka kapaciteten ) med
stilstinger, siger Mikael Warstrém ansvarig for projekiet
pa Ahlsell Maskin,

Mir det gdllde att vilja maskinleverantr si har vi
dels ett lingt samarbete med KASTO och Ahlsell Maskin
genom dren och vi har idag 15 sigar av fabrikatet men det
var ocksh bara KASTO pd marknaden som kunde erbjuda
en helhetslisning.

= KASTO har lang erfarenhet och stor kompetens i att
projektera automationsanliggningar Gver hela virlden,
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Att vi kan leverera en helhetslisning var avgtirande i detta fall. | projekt som det hir utgar
man frin en siganalys dir U'ddeholm redovisar hur mycket man producerar under tex tre
mibmader. Utifcn detta arbetar KASTO fram en kapacitetsanalys dir man gdr igenom vad
som krivs f6r att klara de nya krav som kunden stiller. Man dverdimensionerar kalkylen
och kommer fram till ett relativt svar som ir utFingspunkten fir hur sag-centnet skall se
ut och vilken kapacitet som krivs  siger Mikael Warstrim och Ola Axelsson siiger;

- Och om vi inte valt KASTO hade vi fitt haft flera samarbetspartners | projeklet och
vi valde att ha en enda vilket var det biista fisr oss.

—Har dr det inte bara att sitta ihop en massa delkomponenter till ett system och £ det
att fungera wtan hir Krivs det stora [Gretagets erfarenhetler och tekniska muskler for atl
klara av en sddan hir komplex och teknisk anldggning, siger Mikael Warstriim och avslutar
med att konstatera ” Hiar fir Uddeholm nu ett effektivt komplett system i automation. Alla
firetag bade stora och sma maste titta Gver sin kapming di det blir fér dyrbara operabioner
fir varje enskild bit som skall fram med all hantering. Nagon har riknat ut atl generellt sd
bestir en kapeykel av B0 % hantering och 20 % kapning i en generell kapoperation idag
ute pd de flesta verkstiider, det maste vi indra pd.

Och Fir och Ola sdger slutligen att man ubnytjar anldggningen mer och effeklivare
f6r varje dag, for att i hist ha higsta fart i sina leveranser av stdl tll virldens alla verk-
stadsftretag,

# Elektro Slage Raffinering, ESR fir en omsmiliningsprocess difr vi pa elektrisk viig smilter
om stdlet ytterligare en gdng fiir att £ fram den renhet och den struktur som kedvs for
dagens avancerade verktygsstil.

En utveckling inom ESR-teknologin, emsmiltning under skyddad atmosfiir, har viterli-
gare skirkt den redan unika fGrmdgan att producera material i Linga serier med firstklassiga
egenskaper. Man har idag 11 ESE ugnar pd Uddeholn i Hagfors. B

Hér sar vi grabbarma som
medvarkat | reportaget, Par
Gustafsson, Ola Avalsson
Uddeholm AB och Mikael
Warsfrém Afisel) Maskin A8,
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Laserskarning av ror
med alla fOrdelarna
av fastkroppslaser teknologi

TruLaser Tube 5000
fiber ar ett flexibelt,
snabbt och energief-
fektivt system som
erbjuder utomordent-
lig tillganglighet —
utnyttjar styrkorna
hos fastkroppslaserns
teknologi bittre dan
ndgon annan rorlaser
gjort forut.

TRUMPF har med ca. 800 maskiner som redan kéirs av
kunden over hela virlden, en beprivad expertis inom
laserskirming av rir. Nu har TRUMPF ytterligare en
hig-produktiv allround-maskin | sitt produklprogram:
TruLaser Tube 5000 fiber. Den nya maskinen visades fir
firsta gingen pA missan Tube | Diisseldorf, som pdgick
mellan 4-8 april, 2016. Detta gav framtida anvindare och
potentiella kunder flera mbjligheter att utforska fSljande
nyckelfunklioner:

Oppet maskinkoncept for maximal Atkomlighet
TruLaser Tube 5000 fiber dr den irsta lasermaskinen
i virlden fiir skdrning av rr med fastkroppslaser teknologi
som inte behéver vara komplett stingd fOr operatiren,
Detta dkar dtkomligheten dramatiskt och giir det enklare
fisr anvindaren nar individuella rir och profiler skall lastas
in manuellt eller med travers, Den 8ppna maskinkon-
struktionen mier den stringt nidviindiga sikerhetsstan-
darden fir maskiner med fastkroppslaser men erbjuder
AndA anvindaren att ta ut firdiga detaljer samtidigt som
maskinen ar i drift. Alla fardiga detaljer kan nds frin en
ergonomisk arbetshdjd.

Utokad produktivitet med RapidCut
Den nya funktionen RapidCut ubnyttjar till fullo hela fast-
kroppslaserns potential, boostar produktivitelen med upp
till 15%, Genom att samtidigt uinyttja riiraxelns rifrelse
med skirhuvudet, har TRUMPEF s utvecklingsingenijirer
nitt en fyrdubbel Skning av maskinens dynamik. Den hir
samtidiga rirelsen av olika axlar ar ett bra st att utnyttja
de hilga skirhastigheterna som fastkroppslasern erbjuder
aven for sma konturer. Detta representerar etl ledande sheg
i produktivitet, speciellt fiir tunmviggiga ric

Samtidigt garanterar TRUMPF s teknologitabeller en
stabil process. Programstyrda parametrar som lasereffekt,
fokusposition och dysavstind ir konstant och finjusterade
fisr att sédkra en hlc'ig kantkvalitet. Den nya maskinen sticker
ocksd ut genom att erbjuda hivg kapacitel for fas skdrning,
Anviindaren kan dven forvinta sig ligre tider fir stille-
stdnd, tack vare kombination av ett-skirbhuvud-strategi
och intelligent kellisionsskydd, med en magnetkoppling
som skyddar skirhuvudet frin eventuella skador.

TruLaser Tube 5000 fibor utnytiar fastroppsiasems
fardelar batire an ndgon annan rvaser giovt ot

Andra nyckeliunktioner &r konstruerade (8r att sdkra en
tillfarlitlig produktionsprocess som inkluderar kontrell
vid inlastming och ett intelligent sensorsystem vid utlast-
ningsstationen. Maskinen kan ha tvd kameror som gbr
det mijligh for anvindaren att Svervaka dessa processer
och skidrningen direkt frin styrningen. Forutom att ghra
livet enklare fiir operatéiren, hjilper detta ocksa till fir att
identifiera och eliminera orsaker for fel i ett tidigt skede.

Nya lasmetoder tar ned
riggningstiderna till néra noll

Linga riggningstider tillhir det forflutna, Det nya lassys-
temet i TruLaser S000 fiber roterar och centrerar riret med
hiigsta precision, sakerstiller tillfaditlig produktionspro-
cess och gie det mijligh fr maskinen att hantera riie éver
hela spannomradet utan att behiva byta backar, Trulaser
Tube 5000 fiber sitter automatiskt fastldsningstrycket
och tvervakar det kontinuerligh. Tvd parallella fastlis-
ningsplan garanterar att detaljerna dr sdkert centrerade
hela tiden, dnnu en funktion for att undvika ytterligare
riggningstider och eliminera
riggningsfel,

Nya funktioner:
bearbetning av icke
jamhaltiga metaller
och laserndtverk
Skirpaket for koppar och
midssing ger anvindaren det
de behéver [Gr att hantera
hdgreflekterande material.
Genom TRUMPE skiardata
kan maskinen skiira koppar
och massing lika tillfaelitligt
som kolskil

TruLaser Tube 5000 fiber
Erl:rjud{er ocksd den unika
fordelen av anslutning till
ett laserniitverk, som bety-
der att maskinen kKan dela sin
laser med en annan maskin,
exempelvis en 2D laser eller

en lasersvetsstation. Detta hjdlper till att optimera utnytt-
janclet av lasern.

Redo fiir Industri 4.0
Trulaser Tube 5000 fiber fr redo fbr framtiden inom andra
amriden ocksd. Med Dot Matrix Code systemet kan detal-
jer mirkas fiir enkel identifiering och process kontroll,
Detaljer kan sedan anvindas som en intelligent barare av
information, papperslist och effekiivt nitverk fir bearbet-
ningsprocessen. Det tar endast nigra sekunder fdr lasern
att gravera detaljen med en industriell standardklassifika-
tion, som sedan kan l3sas av via en konventionell scanner,
Maturligtvis kan maskinen ockad hanteras via mobile
enheter. MobileControl app duplicerar anvandarinter-
facel frdn styrningen Lill en Eisplatta med touchskiinm.
Operatiren kan halla ett dga pd alla steg i produktions-
processen

Mer information:
www.trumpf.com

Okad produktivifet med RapidCut: Den nya funktionen utnytiar till fulla hela fastkroppsia-
serns potential, boostar produktiviteten med upp tll 15 procent,
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Massrapport Elmia Automation

Elmia Automation 2016 dvertriffade alla forvintningar
for savil utstillare och besdkare. Antligen har branschen
fatt den marknadsplats som varit efterlingtad sa linge.

= Jag dr otroligt stolt dver alt vi har lyckals skapa den
hir arenan for svensk automation, siger Manne Seifter,
ordfirande i Svenska Automationsgruppen, SAG.

| ér arrangerades Elmia Automation fbr tredje gidngen
och har sedan starten 2012 vuxit tll Sveriges ledande
automationsmassa for tillverkningsindustrin,

Arets miissa arrangerades parallellt med Elmia Svets
och Fugningstrknik, Elmia Vurkl}'gnmﬂnkinrr och Elmea
Plat.

= Det har varit en historisk missa och vi har tllsam-
mans med Elmia skapat en arena fiir industrin som inte
tidigare har funnits § Sverige. Alla har varit his. Jag har
triiffat flera bestikare som bara hade bokat in en dag, men
som Andd kom tillbaka dagen efter, siger Tomas Berg,
General Manager fisr Schunk i Sverige,

D [yra missorna har gemensamt skapat en komplett
arena som har gett nya impulser och idéer till sivil best-
kare som utstillare.

= Det har varit en perfekt mix som har skapat stora
synergieffekter och gjort Elmia Automation till en viklig
marknadsplats. Missan har varit en gigantisk suceé med
ett internationellt snitt pd montrama, sager U1 Helles,
vl pd Aventics.

Flera utstallare har okat antalet leads frin tidigare mdss-
sor och ndgra har till och med skrivit under kontrakt |
maonterm.

= Vi har slagit rekord \"'dfjl:'. riaE i antalet leads och nu
pd Broiddagen slog vi malsittningen f6r hela veckan,
En milsitning som jag néstan trodde var osannolik att
nd, siger Tomas Berg,

Aven fir Aventics har det varit en villdigt lyvckad mdssa.

- Redan under torsdagen hade vi firdubblat antalet

leads jimifdrt med filrra miissan, och i dag slog vi det
gamla rekordet, Helt fantastiskt, siger Ulf Helles,

1 dr har Industri 4.0 och smarta fabriker gdtt som en
rivd trid genom hela missan. Sdvil utstdllare som fiire-
dragshillare har haft stort fokus pd den fjiirde industriella
revolutionen med uppkopplade maskiner,

Fiir alt éka konkurrenskraften pi en global marknad &r
det niddvindigt att svenska foretag fortsdtter att automa-
tisera sin tillverkning och ta il sig av den nya lekniken.

= En sadan hir kraftfull marknadsplats har industrin
kimpat fiir i tic &r och nu har vi intigen fatt det vi har
velat. Det kinns enormit bra och vi ser redan nu fram emol
2018, avslutar Manne Seifter.

Framtidens robotik finns bland molnen

Mya utmaningar, nya mdjligheter och nya chanser.
Sd avslutade Jeacim Lorentsson, férsdliningschef pd
KUKA, sitt seminarium “Framtidens robotik” pa
Automationscentralen.

- ¥i har pratat om Industri 4.0 flera dr och nu finns
produkterna hiir, sade han,

Det som hiander nu dr att produktionen gdr frdn att
rebotarna lever et eget liv, tll att de kopplas samman fir
nya mijligheter. Att de r intelligenta och uppkopplade
#r inte lingre ndgot nyth. Nu kopplas det dven pd tiinster
via ett molnsystem.

EUKA Connect ar systemet fran KUKA och hir kopplas
produktion och underhdll samman helt sbmldst. Behovel
finns eftersom induskrin stindigt hiyjer kraven vad giiller
arbetskosinader och snabbare ledtider.

- Det gdr att tjdna tillbaka pengarna viildigt snabbt pd
en sddan hir investering eftersom det dr flexibelt, modu-

ldrt och enkell att anviinda, sade Joacim Lorentsson och
fortsatte:

- Tjansterna gir att koppla till produkten precis sd
som man gor med en smartphone. P4 sd s&tt ultkar man
produkiens wirde och vad man kan giira med den.

Under 2016 ska KUKA lansera et helt nytt anvandar-
grinsanitt till sin kollaborativa robot LERiiwa som ér helt
grafiskt. Med andra ord kelivs det ingen programmering.

- Jag tror att det hiir dr ndsta steg i uivecklingen, avslu-
tade Joacim Lorentsson pd KUKA Nordic, Goteborg,

Experternas svar om kollaborativa robotar.

Vad kan man egentligen gdra med en kollaborativ robot
ach vad innebér det fr produkbionen? Tva Gvergripande
frigor nir Automationscentralen hade paneldebatt om just
kallaborativa robotar pd Elmia Automation. Hitr kommer
ndgra svar.

= Vi ser ofta att den hanterar ndgonting i nirheten
av en manniska, Men vi maste skilja pa en kollaborativ
applikation och en kollaborativ robot. En kollabarativ
applikation kan vi ha i traditionella robolar medan en
kollaborativ robot dr trygg i sig sjilv, sade Robert Bicks,
YASKAWA Mordic.

- Dt féirsta steget dr ganska traditionellt och man sitter
upp en robot utan staket. Sedan kan manniskan komma in
nir det behiivs. Nu giller det att komma nirmre robolen
Fir att pd s sitt skapa virde och nytta med maskinen,
sade Giran Manske, ABB.

- Dot stora utvecklingsomrddet fr att dka virdet § pro-
duktionen genom att assistera en operatdr vid tillverk-
ningen, sade Joakim Lorentsson, KUKA Nordic.



Framtidstro pa El

Maskinoperattren Nr 5 | Juli 2016

a9

Elmla 2016

ia Auto

g‘-"‘ Automatlon

tion

Redan i forra numret av Maskinoperatoren kom en rapport fran industrimas-
sorna pa Elmia i mitten av maj. I ar valde tidningen att dven gora en narmare
bevakning av Elmia Automation som 2016 arrangerades for tredje gangen.
Missan lockade den nordiska marknadens storsta aktorer inom maskinbe-
tjaning som presenterade sin verksamhet och en och en annan nyhet.

En av de stirsta nyheterna pd Elmia Automation stod
ABE och det svenska teknikfdretaget SVIA fir. Under
miissan offentliggjordes att ABB har firviirval SVIA, som
ir specialister pd robotbetjining av maskiner.

- Reaktionerna frin kunderna har varit positiva. Aven
mdnga integratrer inom robetbranschen har sagt att det ar
positivi att kunna kitpa virt visionsystern och moduler under
varumirket ABB. Aven om ABB tillverkar robotar har de
saknat de kompletta robotsningar som vi nu tillsammans
kan erbyjuda. De stérsta fordelarna dr att vi nu kan skala upp
vir produktion ay moduler samt nd en stiirre marknad pd

Yaskawa Nordic

Pa B0 kvadratmeter visade Yaskawa Nordic upp sin verk-
sambet ulifran segmenten MotoWeb, MoloSim, MotoLogix
och MotoFit. Pe-mjukvarorna MotoWeb och MotoSim
anvinds vid farrivervakning och offlineprogrammering
vilket ska giira det Kittare fir kunder att £ ut det mesta
av robolsystemet, Manga besiikare var intresserade av
MotoLogix som gdr det mbjligt t8r ple-anviindare att skita
robolsty mingen

- MotoLogix programmeras och styrs av ple, vilket
fsrenklar hela processen. Den har varit valdigt populdr
hir pd méiissan, siger Katarina Ketzenius, marknadskom-
munikatir vid Yaskawa Nordic,

Fiirel.dget Pmﬂmluradﬂ aven tvd robotceller, en tviarmad
robot och Motoman-MPP3 deltarobot. Den sistnimnda dr
en fyraxlig plockrobot som anviinds i firpackning- och
plockindustrin.

- Den slimmade designen gdr att den snabba roboten
kan anvindas for krivande plockarbete i tringa utrymmen,

TEXT & FOTO // PIERRE EKLUND

kort tid, siger Jonas Billow, fbrsdljningschef pd SVIA.

Tdag giir cirka 30 procent av SVIAs produkter pd export,
och resterande del sdljs inom Sverige. Jonas Bilow ridknar
med det omvinda féehillandet om ett par &r, det vill siga
70 procent export.

= Frdn att ha haft en milsittning att bli bast i Sverige
pd maskinbetjdning kan vi nu hijja blicken och sikla pé
att bli bast i virlden.

P4 Elmia Automation presenterade SVIA en litthan-
terlig automation fGr atl visa att det inte behdver vara =4
komplext att anviinda automation vid maskinbetjining

Roboten kan plocka upp till tre kg
i hitg hastighet. Kablaget dr draget
centralt fe att undvika hingande
sladdar.

Den andra tvdarmade robotcellen
visade gripdon och svets. En liknan-
de, Yaskawa Levanto, 3r framlagen
vid fdretagets nordiska huvudsite
i Torsds i ett samarbete med danska
Teknologisk Institut och kunden
Stibo Graphic i danska Horsens.
Roboten togs fram fir grafisk pro-
duktion dar det forekommer manga
tunga lyft.

- Dt & inte ovanligh att en med-

Jonas Bolow, Sreflimnings-
chaf pd SWiA och Henrk
Saldner;, vd pd WA, var -
stds ndjda med att kunina

sidppa nyhaten alt ABB har
farvarval SV14 som har sina

ritter | just Jonkdping.

som ménga kanske tror.

- Mir du ska bearbeta en detalj matar du in vilka
matt dmnet har som rddmne, och vilka matt den har nir
den dr klar. Sedan startar man laddningen. Minga vet
att man borde automatisera, men Ar ridda att investera
slora pengar | en automationsanliggning utan att vela
vad den tillftie. Vi gir oftast en kalkyl med kunden (Gr
att visa vilken intjiningsférmdga anligeningen kan ha,
En robotanliggning kostar exempelvis 20 000 kronor
1 madnaden 1 Ehiunirlg_. e genererir kﬂntinuzrlign inbiakber
pa 60 000 kronor per médnad.

MOTOMAN"
= industrirobeotar |

Pdr Tomemao, vd Er Yaskewa Normdic, visade (lisammans med

arbetare fir lyfta upp till fyra ton pa sitt skift, och roboten  marnadskommunikatren Katarina Ketzenius upp MotoLogix
har bade forbdttrat produktion och arbetsmiljin hos kun-  $om gor cer mdéjiige fdr pic-anvandans aft skots mbotsHmingen.
den. Det dr en vill fungerande industrirobot som dr avsedd

fér industrin och klarar den tyngd som finns dér. Forts. sida 60 ==
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FANUC Nordic

Den japanska koncernen FANUC Nordic visade upp sin
styrka och bredd. Det kan inte ha varit minga bestikare
som missade foretagets centralt placerade monter dir de
visade upp virldens stérsta robot M-2300. Minga besBlkare
samlades vid montern fifr att se niir M-2300, som lyfter
upp tll 2.3 ton, lyfte en bil,

- Dt ar forsta gangen som roboten visas i Europa,
men FANUC har redan sdlt ett exemplar pd den nordiska
marknaden. Det finns manga potentiella kunder i blarnd
annat fordonsbranschen dir du kan behdva lyfta eller
flytta pd bilar i tillverkningen, Istillet fir att bygga dyra
liner féir korta serier kan M-2300 l8sa uppgiften, siger
Cerold Andersson som den 1 juli Eimnar sin tanst som
férsdliningschef pd FANUC Nordic RM.

Cerold Andersson blir istillet General Manager fiir
FANUC Merdic som inkluderar Sverige, Danmark, Finland
och Baltikum.

= Det dr en stor utmaning och min ambition dr att vi
ska éika bide robot- och maskinforsaliningen. Vi kommer
dven satsa vidare pd service med virt koncept Service
conves first,

Pa Elmia Automation var det dven mycket intresse
kring FANUC Nordics kollaborativa industrirobot CR35iA
som kan lyfta stora vikter utan att behiiva std innaniée
ett stingsel.

— Det hir dr virldens starkaste kollaborativa robot som
exempelvis kan anvindas av mdbeltillverkare for atl pake-
tera mitbler i lador, vilket vi demonstrerar pd missan. Vi
visar dven upp robotmodeller med =i kallad bin picking
diir roboten plockar enskilda detaljer med hjalp av kamera.

FANUC MNordic demonsirerade dven sin fleropera-
tionsmaskin Robadrill, som finns i tre olika storlekar med
treaxlig till simultant femaxliga modeller.

— Vir styrka dr att vi gir allt - styrsystem, maskiner

och robolar - som jobbar bast med varandra. Vi ser att

Stfernberg Automation, som dgs av Magnus Stiemnberg, visade upp vad en kund kan géra | en laserprocess

| kombination med automation,

manga kunder har behov av mindre maskinky-
per vid bearbetning av smia detalper for att sinka
'aneaitr-_-ringsin och En:-rrgiic[wtnuder och Gika till-

gangligheten,

Pd méssan maddeiade Cerold
Andearsson att han biir ny General
Manager fdr FANUIC Nardic.

F-gﬂ

Cerold Andersson .I’mrn-l'd-r véridens stérsta robot, M-2300, som lockade mdﬂga rrj.-ﬁkna imdssbesdkans,

,l

Stjernberg Automation

Fd plats pd Elmia Automation var dven Sijernberg Automation som
berdttade om sina produktionslsningar med automation och laser-
processer. Féretaget visade upp vad en kund kan gra i en laserprocess
i kombination med automation.

= Vilr specialister pd att kombinera laser, mekanik, el och mjukvara
tll ett komplett system. Vira ldsningar kan till exempel anvindas fir
selektiv laserldning fiir att liida tiockare black mot smala mindre léddar
Allting gdrs automatiskt pd elt eller annal sitt ultan behov av manu-
ella moment, siger Magnus Stjernberg, vd och grundare av Sternberg
Automation.

Han berittar att ndr det kommer il laser dr SHernberg Automation
duktiga pd att ta fram l8sningar [or alla typer av laserprocesser, som
svetsning, mirkning, hiirdning och skirning. Lasersvetsning sker
i plastmaterial och detaljer som stil, aluminium och koppar medan
laserskirning kan genomfiras | keramik, trd, plast och metaller. Vid
lasermarkning framstills text och grafik med hjilp av fokuserat ljus
som flyttas av speglar Sver materialet och dstadkommer yilig mirkning
eller djup gravering.

= Vi giir bidde delsystem och kompletta kundanpassade anliggningar
for allt frdn fartygsbyggnation och leksakstillverkning tll livsmedels-
hantering och medicinteknik. Just nu har vi ett fantastiskt tryck med
minga ordrar och det ékar hela tiden da fler och fler ser de fordelar
vir teknik kan ge.

Fa missan lyfte firetaget fram sina nya Erdiga koncept som med
mindre madifieringar kan anpassas fér niistan vilken typ av produk-
tion som helst

= Elmia dr ett bra forum dir vi kan visa kund vad vi har att erbjuda. Som
mitesplats for kollegor kan missan dven leda till intressanta samarbeten.
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KUKA

En av varldens ledande tllverkare av industrirobotar KUKA

TE‘FIFL'hl-'nlt'I.’:'lIJL'h av det nordiska dotterbolaget KUK A Nordic

som slog sitt fersdliningsrekord i Norden 2015, Foretaget var Oka pde UktiUitEtE‘n dv €rd r'I'"FElSkiﬂ’E'r SI'E'Q
pit plats fir att visa upp sin bredd och flexibilitet. I november f'Dr Steg mEd hjalp av EROWA's tﬂﬂljng

fiirra dret lanserades Cybertech som dr den firsta oboten i en

ny serie av slimmade robotar frin KUKA. system, setup och forinstallnings stationer,
Trots atl den ar sd liten kan den Iyvfta upp till 14 kg, Eoboten . .

kan anvindas i olika branscher 3¢s|:n han:ﬁé- utry ﬁunen fiie Automation ':I'Eh CE“datDr mJUkva ra.
pidﬂ. n p-|;|1.1'. Pd!li!i{'rillﬁ, p!m'l-. och hantering. Vi ser att den
med fiirdel kan nyttjas vid maskinhantering dir den smidigt
kan riira sig in och ut ur en maskin, sager Camla Andersson,
marknadsansvarig for KUKA Nordic och berattar att de forsta
Cybertech precis har kommit ul till kunder dver hela virlden,

I montern var Cybertech placerad bredvid sexaxliga KR
10 Titam, som nar den ﬁlla'pptn;*:i. HK7, var varldens stiirsta
robot. Titan har dn sé linge silts i ett tiotal exemplar i Norden

- Den kan anviindas Gl tung industri, men dven som liger-
stallare. Den kan lyfta upp till 1300 kg och viiger bara 4.5 ton,
fisrklarar Christer Biirjesson, regionansvarig fir firsiljning pa
KUKA Mordic.

% Elmia Automalion visade fretaget dven upp KL 100 som
dr en separat enaxlad linjfirenhet som monteras pa golvet, vig-
gen eller 1 taket och drivs som extern axel pa en robaot

- Vi har ocksd lagt fokus pad mjukvarer och framtidens robo-
tar, det vill ssiga kollaborativa robotar som var Eittviktsrobol
LBE iiwa som kan jobba bredvid en midnniska och anvindas
som monteringsassistent, berdttar Carola Andersson.
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Marknadsansvarly Garola Andersson ach Christer Bivesson, regionansva-
rig v frsdiining pd KUKA Nordic, presenterade den nya siimmade robofan
Cybertech. | bakgrundan skymiar sexaxiiga KR 1000 Titan, som an ging |
tichen var viridens stovsta robol.

systemsolutions
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Marab
Familiﬂff'}rﬂnp‘ul Marab frin Dalarna har specialiserat sig pa att utveckla, konstru-

era, bygpa samt installera ldsningar fiir automatisering inom tllverkningsindustrin.
Matilda Bastman, med ansvar fir projektledning och marknadsfiring, var pd Elmia
Automation fr att visa upp firdiga Wsningar f5r maskinbetjfining,

= Wi girr hela kedjan, frédn idé till firdig installation, med programmering, gripdon
och sdkerhet diir utbildning fr operatiren r en viktg del. Mycket dr standard, men
vir Kunskap gir att vi kan genomifGra specialldsningar, Det hade varit kul att visa
upp en shdan Wsning pd missan, men de var fr omfatiande fr att ta med | montern,

Marabs automationslésningar karakbiriseras av stora hiirdade glaspartier diir
operatiren kan se detaljen och enkelt rengbra cellen. | montern pa Elmia demon-
strerades tvi standardldsningar i Q7, som med hjilp av bin picking pleckade dala-
hiistar, och storsiljaren 012, som betjinade en svarv frin Mazak som tillverkade

jojon dt en kund.

= QF iir flexibel och kan anviindas fir bin picking, vanligt vision och palett. Vara
lisningar passar metallindustrin och framfdrallt svarvar och frisar. Ménga av vira

kunder dr legotillverkare

Matilda Bastman berittar att fbretaget har haft mycket bestillningar dnda sedan

2014 och att 2016 har birjat | samma higa takt,

— 1 &r ska vi dessutom flytta till nya lokaler i Orsa som dr mer anpassade efter

var verksamhet.

AVT Industriteknik

Alingsdsfiretaget AVT Industriteknik dr en systemleveran-
tir inom automation och produktionsteknik fior industrin.
Pa Elmia Automation forevisade fdretaget sin kompetens
i maskinbetjining och montering med en roboteell som
automatiskt serverade kaffe med biologiskt nedbrutna
kapslar frin Sjgstrand Coffee,

— Pi missan ville vi visa upp vir kompetens inom
monterings och produktionsulrustningar. Vir roboteell
serverade kaffe, men man kan ocksa se det som en mon-
teringsmaskin diir kaffekapslar monteras i maskinen eller
maskinbeljining av en kaffernaskin. Vi levererar ndgol

A AV

8 =ity .

Him

e

MASKIN B

-

FamilfefGreiaget Maab regresenterades av Malilda Baziman, med ansvar fr projektiedning och
marknadsfining, P4 missan demonstrerade fmtaget firciga Bsningar for maskinbatiining,

som missbestkama vill ha och kundnytla idr ndgot vi
generellt fokuserar pd i vdra vanliga projekt. Vi jobbar
mychket med monteringsutrustning, maskinbetidning och
olika produkbtionsutrustningar far framst den bllverkande
industrin inklusive medicinteknik. Var fabrik dr kemplett
med alla delar i processen sdsom konstruktion, program-
mering, projektledning och egen verkstad for bearbetning
och montering, siger Martin Book, vd fiir AVT.

Farutom roboten, som kips in frdn bland annat ABB,
girs allt | roboteellen som stativ, verktyg, frdsningar och
tester | AVT:s lokaler

- Det giir att vi kan jobba ndra kunden, ha korla led-

tider péd reservdelar och snabbt modifiera om nidgot inte
passar i fixturerna.

Myligen har AVT investerat [ en femaxlig bearbet-
ningsmaskin for tillverkning av verklyg, detaljer och
maskindelar till automationsceller. Foretaget har dven
en nisch inom tthetsprovningsmaskiner som dr ett av
deras specialistomriden dir leveranserna sker globalt.
Malsdttiningen dr att 20016 ska bli minst lika bra som
forra dret.

- Det har varit bra med intresse pd mdssan och fGr-
hoppningsvis hiller det i sig nir vi fljer upp de méten
vi haft hir.

Martin Book, wd fiér AVT, baritiade
aft frotaget fobbar mad mante-
ringsutrustning, maskinbetidning
oeh produktionsutnrsining.
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Yrkes-SM i frasning och svarvning

[ar ﬂrrang#:mdt—m ¥rkes-SM 2006 den 11 411 13 maj pa Malmémissan, men tva grenar - CNC-:frai_Hning
och svarvning - avgjordes pd Elmia. Under tre dagar fick deltagarma tivla i olika moment som poling-
sattes av fem tivlingsledare. Efter tre dagars kamp blev det dubbelt Smaland i topp. Vinnare i CNC-
frisning blev Felix Persson frin Vilhelm Mebergsgymnasiet | Emmaboda som Maskinoperatiren
har tridffat i ett Hidigare nummer. Klasskamraten Nam Pham tog guld i CNC-svarvning. Vinsten
innebdir att Felix och Nam kommer representera Sverige | WorldSkills 2017 § Abu Dhabi,

¢|
-~

Under Yrkes-SM, som armangerades av Skdrfeknikcentrum Svenge, inferviuede Staffen Taylor, freldsare och
professiorel drimmare, biand annat Anne-Ma Ostrdm frdn fSrefaget Comeyor 22,

| vart dagliga jobb med CAM teknik férenar vi kunskap med ett brinnande intresse fér de utmaningar
industrin méter. Vart engagemang i kombination med vara ledande produkter &r grunden till vara

anvandares succe. b

Vi engagerar oss fér att vi tycker om vart jobb och vi vet att vi gdr skillnad i industrin. Engagerade
och kunniga manniskor ger dig optimala férutsatiningar att vara lonsam. m
.II E

Vi skapar tiad och rum
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Det nydesignade intuitiva operatirsgrinssnit-
tet dr optimerad och designad fir att passa
dagens arbetsslitt med smarta telefoner och
lisplatior, kommando sker direkt pd maski-
nens touchskirm, ingen separat skirm far
robot behdvs, de dir nu allisd sammanlinkade
i samma operatiirspanel.

Den designade operatdrspanelen anpas-
sas delvis fér varje enskild maskinmodel] s
aperatdren kinner trygehet och kan identifiera
sig med maskinutrustningen, Med ndgra enkla
knapptryckningar pa touchskarmen program-
meras roboten pa ett intuitive st for ate lan
komma igdng med utrustningen.

Detta dr en riktigt stor nyhet inom integra-
tion i styrsystem mot externa robotutlGsningar,

Peter Lidgvist, Applikationstekniker pd
Ravema berittar: "Minga besdikare var
imponerade av det nya styrsystemet Smooth.
De uttryckte ocksd hur smidigt det dr nir
man kan fi robotinstillningar integrerade
i maskinen styrsystem.”

Mer information: www.ravema.se

Oversikten gor en hethelsbild dver robotcelion och den wiligasie
infarmationan finns natudighis mitia Higanglio har

MA

Med mindre &n 15 numeniska wirde programmenas robotan
med det nya miuitive grafiska operatdragranssnirtetl.

Opiflex mobila robot mdjliggdr
automation i smaserietillverkning

OpiFlex vann i april 2015 EU-kommissionens stora inno-
vationspris "Business Innovation Observatory Award” fir
sin mobila robotplattform. Genom att enkelt flytta hela
roboteellen =i gir det att linsamt automatisera dven gt
och ojdmnt utnyttjade maskiner sami smaserietillverk-
ning. EU kommissionen sdger: "OpiFlex liser en viktig
utmaning fér Europas tillverkande industri®,

MNu har OpiFlex tagit nista steg, OpiFlex visade mobil
robot med sikerhetslisning utan staket sami flrenklad
robotprogrammering pi ELMIA Automation.

— Vara kunder sdger att vi l8ser deras automations-
utmaningar och att vdra ldsningar dr genomtinkta och

flexibla. Fir oas dr det viktigt att skapa en helhetslbsning
[or lexibel automation med mobil robotik ulan staket och
frenklad programmering. De order vi fir in dr en hirlig
bekriftelse.”, siger Johan Frisk, VD OpiFlex.

Stor flexibilitet & nyckeln Gl att automatisera, att snabbl
stilla om och enkelt ta in nya produkter sjEly ar viktigt,
Manga firetagare har linge velat automatizeras, men det har
varit svirt med en fast robot. Med OpiFlex flexibla Hening
kan nu dven firetag med smidserietillverkning och ojdmn
beliggning dra firdel av det kraftiga dkade tickningsbi-
draget och konkurrenskraften som automation ger.

= Vi summerar missan med nio shlda roboteeller under

Elmia Automation. Med firetagets flexibla automations-
léisming Kan fven mindre foretag rdkna hem investeringen,
siger Johan Frisk, som dr vd fér det robotftretaget OpiFlex.

= Vi hade valdigt mycket att géira under méassan alla
dagar. Manga mindre verkstadsiiiretag som vi ursprung-
ligen byggat konceptet for visade stort intresse men ocksd
nidgra av de stirsta firetagen i Sverige uppskattade kon-
ceplet. Vi var i hjirtat av Smiland och det kiindes helt
ridtt fir hiir finns manga sma mekaniska verkstider som
behdver automatisera och (Grbittra sin flexibilitet, man
ékar sin produktivitet pd mellan 20 - 60 % med vira
produkter sd det var helt ratt bestkare hilr, avslutar Johan,

f ||JI|' {



GF Machining Solutions

System 3R - automationslosningar

En, tva eller flerstyckstillverkning

System 3R - klassledande automation, referenssystem
och mjukvaruldsningar for fastyckstillverkning.

Automationskoncept upp till 700 kg.

Fir mer information kontakta gss: Lars Westin & Per Nilsson 08-620 20 00 » info,no.system3r@georgfischer.com » www.systema3r.com
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CHIN FONG har sedan starten
1948 levererat Gver 50.000
pressar till mer &n 40 lander

och ar idag véarldsledande vad

galler tillverkning av alla typer
av mekaniska pressar.

Chin Fong har tillverkning
i Taiwan och USA samt &r

- certifierade enligt 1ISO 9001
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OLSONS

telefon 0151-51 85 50
e-post info@olsons.se

MASKINSERVICE AB  hemsida www.olsons.se
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och ISO 14000.

Vi marknadsfér deras
standardprogram av C-pressar
och 4-pelarpressar med
presskrafter upp till 800 ton.

L&s mer om Chin Fongs
pressprogrammet pa
wWww.olsons.se.

KONTAKTA 0SS!

DIN SPECIALIST PA OCH OMKRING PRESSAR
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Forsdifningschefarna Annika Langden Sandvik
Coromant och Pierre Huss frdn Stenbergs hilsade
alia valkomna till JBnkbping och alf spannande
midte mad taknik, axperter och framfsralt maskinar
och verkiyg inom skirande bearbetningen.

Produktion dr vanligen den stiéirsta kostnaden fisr ett till-
verkande fdretag, vilket gde valet av tillverkningsstrategi
och tekniska produktionsldsningar mycket viktiga for den
totala limsamheten. Att stindigt arbeta med dessa fragor
fisr svensk industei dr liveviktigt i hur svenska foretag idag
och i framtiden skall kunna konkurrera pid den globala
marknaden, Fir idag ar inte produktion lokal lingre utan
i hisgsta grad global. Starka maskin- och verktygsleveran-
tisrer arbetar nu pﬁ ]'I:Ii!]'lHﬂ p1u|'| fioir att supporia och stirka
svensk industri ftr framtiden. Tekniken finns redan hiir s4
nus giller det att implementera den i produktionen, fullt ut,

Event hos Stenbergs | Jonkping

N}rl..’inkgmdr_' inom friisning, fiya L'urkl].'g SO ger bdtiee
stabilitet och svarvning ndr hiig noggrannhet dr ett krav,
var niigra av inslagen nfir maskinleverantiiren Stenbergs
och verktygstillverkaren Sandvik Coromant bydd in till
gemensam temadag i Jinkiiping fir dela med sig av
information, erfarenheter och kurskap inom foretagens
respektive specialomriden. Man tittade bland annat pa
bearbetningskisningar inom svarvning och frisning samt
hur man kan anviinda verktyg och maskiner tillsammans
fér att nd bista majliga resultat. Och tll sitt fSrfogande

hade man maskiner frin den japanska maskintillverkaren
Okuma som stod uppradade i maskinhallen hos Stenbergs.
Tekniken och verkiygen finns redan hir och det dr hisg
tid att rusta fér framtiden och det giiller for svensk industn
att finna nya och standardiserade arbetsmetoder fir sina
problemlsningar och ibland kriver det en tankevurpa
wi sina vardagliga processer. Med standardiserade arbets-
gitt jobbar alla tekniker och operatiirer pd samma sitt,
Det effektiviserar processerna mer dn man tror och skapar
kortare produktionstider och mindre problem.
Stiimingar i produktionen kan reduceras ifall tillverk-
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skarande bearbetning
1 kombination, maskin

ningsprocessen dndras. Problemen dr kinda men odefini-
erade hos minga faretag, vilket leder till att férbitringar
och fGrindringar dir svdra att utftea § hela organisationen.
Det finns toppar och bottnar bercende pa operativer och
teknikers kreativitet, erfarenhet och kempetens, Med hilp
av identifieringen av problemdefiniionen och infiira en stan-
dardisering kan en fllverkningsprocess dndras och frbditras.
Fir att i framtiden kunna tillverka pd ett effekbivare satt
behéver man komma 3t vad som dstadkommer problemen

5d vad hiinder hiir idag, vad har besikarna att se fram
emot, frigar vi Annika Langéen forsiljningschef syd

pd Sandvik Coromant Sverige.

- Upplagget idag &r att vi har tre olika stationer med
maskindemonstrationer som samiliga bestikare kommer
att besiika i tre olika grupper. PA den firsta stationen kom-
mer Henrik Lilieby att prata om Round Tools, solida verk-
tyg i form av borr, pinnfrisar, gingtappar och brotschar
och tillverka en detalj tillsammans med Emma Johannesen,
produktionstekniker frin Stenbergs som kbr svarming i en
vertikal fleroperationsmaskin Okuma GENOS Ma60R-VE.

- Wista station sthr Mikael B Larsson frdn Coromant och
han kemmer att prata mycket om frisning, bide metod och
verktyg med ett nytinkande inom frisning. Hur kunden

pd bista sdtt Skar rackvidd och hastighet. Det finns pro-
duktnyheter hiir idag som vi skall demonstrera och som
ger bittre stabilitet och higre produktivitel dn tidigare.

- Oich i sista stationen kommer vi att kiira § Okumas
nya Multus maskin med Ake Nilsson och di kommer det
att handla om svarvning, beritlar Annika Langéen och
avslijar att hiir har Coromant viirldspremilir fiir Coroturn
200 diir besdkarna far hiira om och se svarvskinet for fdrsta
gdngen i bearbetning,

Forts, sida 68 >>
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Férsta demonstrationen gérs in en Okuma MA-600 11
Bland alla tekniska data kan vi nimna 37 kW i spin-
deln, verktygsbyte som giirs pa 4,4 sekunder, frin
spdna till spana, Palettvixling sker pd 12 sekunder,

- Vi kommer att kiira tre olika typer av verktyg,
en hirnfris, en planfris och en hfgmatningsfris.
Materialet dr hig legeral stil 2541 men en hdrdhet pd
300. Jag vill putta in i resonemanget att hill koll pé de
material ni bearbetar, det ir ofta det som styr hur lin-
samma ni dr. Kir ni fibr ldngsamt i mjukt material, inget
bra alls, kive nd fiir fort | f6r hdrda material sd kommer
ni att behéiva byta skir oftare, sd hill koll pd vad ni gor,
informerade Mikael B. Larsson pd Coromant,

Oxch han stiller slutligen frégan till dhdrama, "har
mycket tar ni i skirdjup ndr ni skottar bort material
med en hérnfris”, Ahdrama svarar att mellan 1.5
— 3 mm, brukar de flesta kira. Varfor giic vi da pa
Coromant skir som kan hantera 10 mm skirdjup. Jo,
dirftir att om ni skall kbra djupare dn ni vanligtvis
goir & kan ni firbittra er produktivitet och ldnsambhet
betydligt om ni anvinder de higre skirdjupen, tink
pa det. Och hiir visade Mikael imponerade besdkare
lite nytt tink nir det gdller frasning, och vi kiir med
en B-tandad frils & mm skardjup pd ett 14 mm skir.
200 skirmeter, 0,18 per tand, 100 mm i sida och 53 (ar
vi se hur det gdr. Redaktiren kan rapportera att det
gick riktigt bra, sd det handlar om att ubnytta tekniken
som finns och inle kira | gamla hjulspir, viga mer.

Henrik Liljeby produktansvarig (e Round Toeols
(solida verktyg) Sandvik Coromant Sverige AB och

MMikas! B, Larsson visade
Coromil 300 an [Atskirands

plan- och profilfras.

Emma Johannesen
produktionstekniker
pid Stenbergs Kirde
en demonstration
med ett axplock av
olika verktyg med
lite fokus pd pinn-
fris Coramill Plura
HD, “Heavy Duty” vilket hei"l,'der att den ir utvecklad
fiir att kira med higre skirdata, tuffare ingrepp och
higa tandmatningar. Man visade dven en pinnfris
for 5.k dynamisk bearbetning (eller Waveform). Hir
har man i flera exempel av verktyg kommit mycket
nirmare spanbrytningsproblematiken.

- Hir i var demonstration kir vi en detalj med pinn-
frisar som dr optimerad for sk dynamisk bearbetning
i 4xD) eller vad man nu kallar det, lite beroende pé
vilket CAM system man anvinder sig av. Hela sorti-
mentet dr optimerat (8 sidfrisning eller valsning. Vi
kan generera vildigt fina ytor samtidigt som vi kan
anvinda verktygen fir grovirisning. Nista verktyg vi
kéir med dr ur frissystemet Coromill 316 med utbyt-
bara huvuden. De utbytbara huvudena byter man
pd ndgra sekunder. Med vir EH-koppling fir du ett
tilléGelitligt system som dr mycket exakt mellan huvud
och skaft, sdger Henrik Liljeby och tilligger;

= Vi har olika system som dr optimerade fir att g4
torrt eller med kylvitska,

Forts, sida 70 ==
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Hernrix Lijeby pratade och visade ofika frissystem med bla utbytbaca huvuden som Coromill 316, CoroMill 316 dr

mingsidig | ordets bredaste bemdrkelse och kan anvindas fGr hig mataing vid planfrdsning, spdrirdsning, spiralin-

terpaiering, frisning mat skuldra, profifrisning och fasfrzning av kompaonenter | alla material,
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‘Demo Multus U3000

Miinga intressanta demonstrationaer
och bearbatningar, Det sar 54 ankelf
ut nér axparter kir maskiner men
helt anpassade verklyg och pro-
gram. Tord Lovgren maskinsijorne
pd Stenbergs visade en av detalierns
=om man Hivarkade mad nya attasg-
gade svarvskiret Corofuim 300,
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De dttaeggade skiren i nya CoroTurn 300 siikerstiller bra virmeavledning féir firutsighar
funktion och frslitning, Fler eggar innebdr ocksd fErre skir, vilket i sin ur ger battee lager-
kontroll. Geometrierna dr konstruerade fr utmiirkt spinbrytning inom sina respekbive
applikationsomrdden. Sist men inte minst: konstruktionen med Attaeggade skir innebir
mindre hirdmetall per egg, vilket innebiéir mindre material att dtervinna och hantera som
aviall, Bra biade fir kunden och fir miljon.

- " Attaeggad” intelligens ndr du behdver det dir lilla extra vad géller kvalitet och bear-
betningseffektivitet, di dr CoroTurn 3K och CoroTum TR svaret. Med higprecisionstill tirsel
av skirvitska och stabil skiirfastspidnning kombinerar dessa system spankontroll och exakt-
het fir Ling skirlivslingd och hig ytkvalitel. Ligg till skaft (Gr snabba verktygsbyten och
enkel skirviitskeanslutning for optimal produktionstid. Applikationsomedden dr ubviindiga
operationer som plan- och lingdsvarvning, finbearbetning Hll medelfin bearbetning och
maskintyper som svarvar och flerfunktionsmaskiner, siger Ake Nilsson.

Avslutningsvis pd dagen =i holl Stenbergs tillaammans med Sandvik Coromant ett litet
seminarium om vikben av att jobba tillsammans maskinleverantiir och verkiygsleverantar,
nir det giller maskininvesteringar. Att kunna ge kunden ritt support vid en maskininves-
tering, Vilken roll har de olika parterna och hur man samarbeta fiir alt tidigt i processen
vara med hos kund fir att kvalitetssikra att det blir ett s optimalt och riitt val i slutindan
av maskin och verklyg, detta efterfragas mer och mer.

Med en bra start kommer man lingt, Innan man som Eund kiper och installerar en ny
maskin kan man spara mycket tid och pengar genom att dra nytta av olika expertrad som '
anpassats till kundens speciella situation,

En maskin &r en stor investering. Al gd miste om de basta valen av metoder och verktyg
kommer att firlinga kundens dterbetalningstid.

Det dr déirfir som man pa eventet | [inkiiping pratade om support vid maskininveste-
ringar. Innan man installerar verklyg och utrusiming lages tid pa att analysera och planera,
Hiir vill man frdn Stenbergs och Coromant propagera fiir ett bittre samarbete.

Vikten av att en smidig installation orsakar s f4 stillestind som misjligt | kundens verk-
samhet. Nir det blir ritt frin start dkar mijligheter avsevirt att forbattra avkastningen pa
investeral kapital,

Minga foretag har kunnat minska sina produktionskosinader fér en komponent efter
att man arbetat intimt med olika leverantérers experter som kunnat presentera alternativa
ltsningar for verkbyg och programmering. [ en del fall som Stenbergs har erfarenhet av, har
maskininvesteringssupport snabbat pd en maskins dterbetalningsplan med & till 12 mdnader,

= Personliga mdten med kunder &r en av vira styrkor. Ddrfdr har vi de hir olika tema-
dagarna som avltser varandra, Pa grund av det stora opersonliga utbudet av information
pd Internet dr olika métesplatser nidr man triffas och pratar med varandra dnnuo viktigare
i dag &n for 10 &r sedan. Diclr har vi som sagl manga akliviteter i vira indamalsenliga
lokaler héir i Jonképing som komplement tll alla kundbesdk som girs dagligen ute | landet
Vi flyttade frin Missjo fér ndgra dr sedan bla. for att komma nirmare vira kunder och med
nya lokaler fd biittre misjligheter att triffas och diskutera verkstadsteknik med partners eller
med egna event, sa Jonas Wihlborg vd pa Stenbergs, B

Arbetsprocessen

Tidsstudie
simulering

- Effekt
*Vridmoment
- Spingg

Jiongs Witiborg vd Stenbergs och
projertspecialisl Malbias Anvidsson
Sandvik Coromant Svange
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moderna CNC-maskiner till salu!
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Stiefelmayer Typ ”G"

Den nya generationens
utjamnande chuckar.

Chuckarna i ”G” serien finns i tva
utforanden, centriskt spannande eller
centriskt nedat dragande chuckar.

Vi har losningen!
Nu soker vi problemen!

G Maskin & Verktyg AB

ST'EELMAYER www.glmaskin.se info@glmaskin.se

Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80
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Strenx 700 MC Plus:

Enkel uppgradering till starkare och ldttare stalprodukter

StrenxTM 700 MC Plus ger tillverkare mijligheten att
paskynda utvecklingen av nya highdlifasta applikationer.
Dt hiir stdlet dr sirskilt anpassat till lyft-, transport- och
jmdbmksﬁegmmt‘en. S5ABs mal‘erialspeclaiiﬁl‘er och tek-
niska support stidjer kunderna i deras uppgraderings-
projekt.

Kombinationen av stilstyrka och verkstadsepenskaper
dr extremnt viktig nar det géller att upppradera till ett star-
kare stil, Hoghdllfasta stal madste ha verkstadsegenskaper
som gir dem enkla att skira, bocka och svelsa, Det dr
Aven viktigt att produktionen sker problemfritt for att
hélla produktionskostnaderna nere.

Strenx 700 MC Plus upplyller bide behovet av ett starkt
stil och av de viktiga verkstadsegenskaperna. Alla Strenx
700 MC Plus relevanta prestandaindikatorer dvertriffar

de som finns i vanligt stil. Strenx 700 MC Plus finns till-
ganglig bide som plit och o

Det tilldter en enkel uppgradering frin stil med en
strackgrins pd 350 MPa till Strenx 200 MC Plus. Tillverkare
kan dra nytta av férdelarna med starkare stdl utan att behi-
va kompromissa niir det giller segheten, formbarheten,
svetsbarheten eller slagsegheten, Produktegenskapema
giller ner till -60 *C, pavsett vals- eller testrikining.

Nya méjligheter att byta ut standardklassade S6900L-
kvaliteter

Strenx 700 MC Plus finns tllginghgt med en ocklek pd upp
till 12 mm och en bredd pd upp till 1 500 mm. Genom att
uppgradera standardklassade S6900L-kvaliteter till Strenx
700 MC Plus fir kunderna ett stil med snivare dimensions-

toleranser, firbittrad planhet och bockbarhet och ett ligre
kolekvivalentvinde, vilket ger bittre svetsbarhet.

55AB stédjer uppgraderingar

Precis som alla andra stilkvaliteter fran SSAB tillverkas
Strenx 700 MC Plus av et exceptionellt rent stil. Plitama
och riren granskas vid flera tllflen under tillverknings-
processen fir att garantera att stilet uppiyller de rigoriiea
kvalitetskraven fiir mekaniska egenskaper och dimensioner

SSADBs materialspecialister hjdlper regelbundet sina
kunder med gemensamma stilutvecklingsprojekt och med
produktionsmetoder, materialval, tekniska berakningar
ach verkstadsrekommendationer.

Mer information:
www.ssab se

Hardox HiTemp

- SSAB lanserar ett viarmebestdndigt hogtemperaturstal av
varumdrket Hardox®, vdrldens ledande hoghallfasta slitstal

Mya Hardox HiTemp erbjuder en extrem slitstyrka vid higa temperaturer

IHardox dr ett bekant namn inom alla typer av branscher sedan mer &n 40 Ars
tid. Hardox kommer att fiirbittra produktiviteten och firlinga produktlivslingden
vid alla illampningar didr stilet miter ndgon typ av slitage. Under drens lopp har
S5AB kontinuerligt utvecklal Hardos fir att nd nya hirdhels- och seghetsnivier.

Ett av Hardox utmaningsomrdden har varit slitagesituationer | temperaturinter-
vallen 3(-500 °C*. Vanligt seghiirdat slitstdl blir mjukare vid hiiga ternperaturer.

S5AB har tidigare rekommenderat kunderma att anviinda Toolox-stal fr att klara
varma fiérhillanden. Det har en hiig slitstyrka och det behdller sin originella hirdhet
och formstabilitet vid hisga temperaturer. Men dven om Toolox fungerar bra ur en
teknisk synvinkel ir det huvudsakligen tinkt till krdvande verktygstillimpningar,
exempelvis till att forma smidlt mdssing, aluminium och glas,

Mu har SSAB Sverfért de virmeresistenta egenskaperna il Hardox HiTemp,
e ny Hardox-kvalitet som finns att bestalla fran och med :w.ph-.mbg-'.r 2016.
Freduktegenskaperna | Hardox HiTemp uppnds genom att anviinda highvalitativa
raimaterial i kombination med en noggrant kontrollerad tillverkningsprocess, Hardox
HiTemp erbjuder en kostnadseffektiv lsning for slitstyrka vid higa temperaturer.

Hardox HiTemp levereras som platar i ocklekar mellan 15-30 mm. Det kan
narmalt ﬂlppﬂﬁ, svelsas och bearbetas av samma typ av maskiner och teknik som

anvinds for vanligh skl

Mler information:
www ssabose

-
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Nyheter fran vertygstillverkaren

932 nytt skir for sparfrasning

Skirtypen 932 ar en vidare utveckling frin de tidigare 3-skiiriga
332 och B-skiiriga 632 typerna.

Med 9 effektiva skir kan produkliviteten dkas med upptill 50
. Skiiret finns { bredderna 2,0 mm till 4,0 mm och fér skiirdjup
upptill 8.3 mm och har en diameter pd 031,7 mm samt kvalité
b AS45, Skiiret passar [ alla befintliga skafttyper | M332 serien,

.m'_ et S-skireggar ger en betydande higre matning med bibehallen

' » 'F | skarhastighet, smabbt, ekonomiskt och process sikert.
ﬁm E g -":.f::-l - BN B BR B OB B BN OBE BN BN AR B AR B OB O BE OB OB OB O B B B B OB O B N N -

Kuggfrésning .
Utiikat program fir fridsning av kugg enligt DIN 3972 referens profil 1 frdn modul 0,5
till modul 4. Far modulstorlek 0,5 tll 3 finns frassystemen 613 Bl 636 dessa bygger pa
friskroner i varierande diameter men med 6-skiireggar for en hiigeffektiv bearbeining
s » ¢ dven i highhllfasta material. Frin modul 3,25 till modul 4 finns frissystemet 5279,
friskropparna har antingen 1-skiirrad eller 2-skirrader beroende pd beroende pd hur
manga kuggbommar detaljen har. Skiren skruvas enkelt och sakert i sidan och detta
gir att friisen har et hiigh antal effektiva skir. Skiren ir precisionsslipade runtom,

L

Ny aluminium geometri

En ny skirgeomelri WA [ir spdr- och avstickning i aluminium med S100
eller 5224 systemen. Skiren finns { bredderna 2,0 och 3,0 mm. Den positiva
geometrin iillsammans med en polerad yia firhindra liseggsbildning och en
perfekt spankontroll och bearbetad yta. Skiiren finns i kvalité K10 och belagd
DD24, beliggningen DD26 dr att firedra vid bearbetning av aluminium
med higre kisalhalt. Detta tillsammans med hallare som invindighyining
i skiirklampen iir att rekommendera fiir en optimal bearbetning,

T EEENEFEERNETEERND RN N

T ER

Avstickningsblad med invéndigkylkanal
H100 avstickningsblad med dubbla utgdende kylkanaler i klamp-
fingret och underskiret.

Fiir spar- och avstickning med bredd 3 mm. Firdelama mesd
dubbla kylkanaler dr en bliittre spankontroll, Lingre skirlivslingd
och bearbetning med higre skirhastigheter &n normalt,

y,
i
/
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- M101 slitsfras

+ Slitfris familjen M101 finns nu Iven fir sparbredderna 1,2 mm och
. lAmm. Friiskropparna finns i diameter 63 och 80 mm fiir et skirdjup
* upptill 19.5 mm respektive 20 mm. Med invindigkylkanal.

DAH37 Hogmatningsfrds nu med ny geometri

Skdren finns nu i tvd geometrier - neutral och positiv samit i kvalitéerna
EA4B och SCAA. Fir bearbetning { olegerat — och higlegerat stil, rostiria
stll, icke jirm haltiga samt gjutjirm och segjdms materal. Skirdjup upp Shate

till 1,2 mm och matning upptill 3 mm /skir beroende pd material. Den
nya positiva geometrin dr speciellt lBmplig f6r bearbetning i olegeral stil,
aluminium och rostfria material, Friskroppama finns frin & 20 upp Hll 2
B0 mm for sdvil higmatningsfrasning som dykfrisning,

Mer information:
www.phorn.se

Vi @r den kompletta leverantdren
av trad- och sdnkgnisttillbehor

Ny onlinekatalog pa hemsidan!
www.skarpverktyg.se

SKARPVERKTYG AB

Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15

info@skarpverklyg.se www.skarpverktyg.se
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med ny liges-
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FIBROMAT - for stora pibygg-
nader, upp till 10 m och 25 ton.

dankab

VERKTYGSMASKINER AB ﬂ
08-544 403 40 * www.dankab.se ;;_

Fran smatt fill
stort — FIBRO har
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Ny serie vandskar for
bearbetning av aluminium

Kyocera Unimerco lanserar PDXLO2S, en ny serie viindskir med DLC-

belaggning for bearbetning av aluminium,

DLC stér fér "Diamond Like Carbon” och ger serien en hirdhel nira
en diamants vilket innebdic lng livslingd. Med focbittrad vidhifinings-
styrka av beliggningen uppnds en reducerad och kontrollerad verk-
tygsftrslitning. Dessutom har vindskaren en hig motstdndskraft mot
lizeggsbildning vilket ger en utmirkt ytjiimnhet och hig processakerhet,

Den nya serien FRLO25 vindskiir finns tillginglig inem ett brett

anvindningsomride; svarvning, frisning och avstickning.

Mer information:
WIWW. Ky OCera-unimenco.se

1\?? a

GNGA serien 1 T=CBN:

CBN skar i ny geometri

Iwaki/ Japan, Tungaloy Corporation presenterar i GNGA serien
T-CBN nydesignade CBN skir.

Mya GNGA serien ir den ultimata l8sningen mot skirskada vid
spanklimning och reducerad ytfinhel pd grund av dilig spinkon-
troll. [imbSrt med den konventionella C-typen skir vars eggvinkeln
ar B0 °, ar det nya GNGA skirets unikt designade 70 ° egirvinkel med
att skapa stiirre spelrum mellan arbetsstycket och skiret niir den
ar i kontakt med arbetsstycket, Denna oplimerade geometrin ger
fAmn spdnkontroll, frhindrar att bearbetad yta skadas genom spdn
packning och plétsliga skir frakturor pd grund av spinklimning,

GNGA skiren dr illdmpliga pa befintlig 190 verktygshdllare som
passar TNGAT20M och finns | kvaliteter: BXM20 och BX360 for hir-
dat skil; BX470 fér giutiirm och pulvermetall; och BX930 fir segim,

Smidig spadnkontroll ger god yvtkvalitet och férhindrar plitsliga
brott pad verktyget.

Minskad tryckkraft minimerar arbetsstycket deformation, vilket
leder Hll hitg precisionsbearbetning,

Mer information:
www hungaloyse
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Ny katalog fran tyska
ARNO®= Werkzeuge

Kylning pa spanans undersida
Ny teknologi fr stickmoduler, Klingor och monoblock hillare,

Speciellt kylsystem dir kylviitskan riktas under spinan dkar skirets
livalingd avsevirt,

Atskilliga losningar pa hur man biist kyler skiiret vid avstickning och
sparsvarvning har sett dagens ljus, gemensamt fr samtliga dr dock att
en stor del av kylviitskan styres undan innan den ndr ingreppsstillet.

Speciellt vid djupa spidr- och avstickningar reduceras kyleffekt och
spanevakuering higst avsevirt.

ARMNOE-Werkeeuge har via en nyutvecklad teknik kallad ARNO-ACS
Cooling. System lyckalts att eliminera detta problem. Det nya systemet
ger en optimal kylning av skitreggen under hela bearbetningsfirlop-
pet, dven vid djupa instick hdlles skiiret kylt och kan diirmed bibehdlla
effektiviteten under hela skirprocessen.

Twi varianter star Lill (Griogande: ACS1 med en Kylkanal och ACS2
med tvd kanaler. | utférandet ACS1 handlar det om en kylkanal mellan
spinnhake och skirets dversida, dar i:}'lviits.hcan farutom att riktas direkt
mot skdregg /ingreppsstille dven leds under spédnan, medan ACS2 har
ylterligare en kylkanal som riktas mot skifregpens framsida.

Mer information:

wiww.beva-lools.se

Utokat program av stick- och spar-
svarvningsverktyg med inbyggda kylkanaler.

B Made
M in

Germany

Tiltenta - stor séljsucce i Tyskland
Simultant 5-axlig * Hég prestanda * Kompakt konstruktion

S

For svensk tillverkning 1 global RonRurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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Tel: 08-514 307 50

Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.se

NACHI AQUA Drill EX Flat

Utokat sortiment, 1031 varianter !

En mycket anvandbar 180°-borr i belagd
hardmetall lamplig for bl.a. sneda ingangar,
uppborrning, korsande hal, plat (minimala
utgangsgrader), forborr vid géngning etc.

L9610 2xD @ 0,2 - 20,0 mm
L9818 4xD @ 3,0-20,0 mm

L9816 2xD Léangt skaft @ 3,0 - 20,0 mm
L9812 3xD Kylkanaler @ 3,0 - 16,0 mm

L9814 5xD Kylkanaler @ 3,0 - 16,0 mm
L9830 2xD Hérnradie @ 3,0 - 12,0 mm

www.x3mtool.se www.x3mtool.se www.x3

~ DET FUNGERAR!

Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet, Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebdr att den har testats | verkstader och

fungerar i verkliga miljoer. Dynamisk bearbetning aren

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhallanden och avverkar stora méngder material snabbt,

Dynarnisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktyaslivsldngden

Okar avsevart, upp till 10 gangert Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vdra Dynamiska verktygsbanor testats | de flesta tankbara material och forhallanden
runt om i variden. Det fungerar

DYNAMIC
MOTION™
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Stalfrdssort for hogre sdkerhet

Mekaniska verkstider som letar efter sdtt att
uppnd siker bearbetning med ling och forutsigbar
skarlivslangd till stalfrisoperationer kan anvin-
da GC1130, ett skar tillverkat med Zertivo™, en
unik produktionsteknik fran Sandvik Coromant.
GC1130 hjdlper till att klara utmanande bearbet-
ningsforhallanden med ren och intakt egg, med
hoga spanavverkningshastigheter och prestanda-
nivaer vid bade vat och torr bearbetning. Sorten
dr forsta val for hornfrasarna CoroMill® 390 och
CoroMill® 490, samt fasfrasen CoroMill® 495.

Flagning, abrupt urflisning och virmesprickor dr vanliga  turvarationema vid

problem vid frisning av material i stilbearbetningar, sir-  bearbetning, vilket

skilt vid ogynnsamma verkiygsviigar och djupa hdlrum medverkar Lill en

eller nir skiirviitska anviinds. GC1130 8r sdrskilt framtagen  ling och tillférlitlig

far att hjélpa pmc!ul:timsl‘eknih_-r som kimpar med kort  livslangd.

skirlivslangd och instabil produktion. Den unika produk- Mikael Eiritz, produkt-
tionstekniken Zertivo frstirker sortens (Sedelar och ger chel for frissorter vid Sandvik
trygghet genom hogre eggsikerhet och mindre flagning.  Coromant, siger att "Valet av skir-

Ett finkomigt substrat med higt Cr-innehdll ger hiig mot-  peometri och sort &r lika viktigt som valet
stdndskraft mot virmesprickor som generéras av lempera-  av verklyg fir att uppnd siker bearbetning,

Kombinationen av GGC1130
och Corohing 430 ger Wtskd-
rande fropp och jimn profil,

Jo Maskin kOper en Prima Power
kombllaser, combli genius

IS Maskin AB i Hagersten dr ett hogteknikforetag
inom tunnplitsbearbetning vad giller bAde maskin-
park och personal. Ambitionen dr att vara ledande
inom sitt omrdde med snabba prototyparbeten och
hiig kvalité pd bdde serie- och stycktillverkning,
Maskinparken ar modern dir arbetet bestir av stans-
ning, laserskirning, bockning, samt svetsning av
platdetaljer.

Tillverkningen bestAr av smd till medelstora serier
och prototyparbeten i stal, rostiritt och aluminium,

J5 Maskin gir nu en stor investering genom kip av
en Prima Power kombilaser, Combi Genius. Du som
besiikte Din Maskins monter pa Elmia Plat kunde se
maskinen i drift dar!

Johan Svirdgren, faretagets VD och grundare berittar:
= Det dr en br.fimpakt maskin med fiberlaserreso-

rator | kombination med stansning. Det hir dr fram-
tiden! Vi kir ndstan enbart sma serier med myckel
specialjobb och pd en dag kan vi ha 50 olika jobb.
Diirfiir kommer Combi Genius att bl optimal da den
ar viildigt snabb att stilla om.

Framifdr den nya laserkombin stdr frdn vinstaer Ralf
Hellsirém, Johan Svardgren och Filie Helberg
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och produktivitet

Verktyget tillsammans med skiret &r vad som bidrar till
den allmiinna funktionen | en aperation. Ofta nir man
anvander GC1130-socten kan kundema byta frin en kom-
ponent till ndsta utan att behiva stoppa produktionen.
Det sparar lid och pengar.”

Om upprepad frisning mot skuldea bebdivs ger kom-
binationen av GC1130 ach CoroMill 490 ett passande
Littskiirande fdrlepp och en jimn profil som effektivi
minskar behovet av finbearbetning,
Sorten finns ocksid for CoroMill 390
och fungerar bist niir flera kemponen-
tegenskaper behivs. Sortimentet tillfir
en ny dimension av sdkerhet och firut-
siigbarhet for bearbetning under utma-
nande fGrhdllanden och inkluderar
manga olika byper av verktyg och ett
brett urval hitrmradier. Applikationer
som frisnimg mot skuldra, linjér ramp-
ning, spiralinterpolering, svarviris-
ning. djup frisning mot skuldra, kant-
trasming och fickfrasning kan utfras.

Primas nva moderna kombimaskin
kinnetecknas av enastiende energief-
fekbivitet, |i!tgn underhillskostnader
och hiiga hastigheter. Den dr dven
utrustad med hig verktygskapacitet
samt snabba stilltider. Maskinen &r
perfekt [Gr materialtjocklek upp till
8 mm. De dkade mdjligheterna att
anvinda manga och flexibla verktyg
samt den Bkade anviindarvinligheten
ar yiterligane faktorer som minskar till-
verkningskostnaden per komponent
vilket giir Combi Genius produktiv
och konkurrenskraftig. Som laserkiilla
har den en fiberresonator pd antingen
3EW eller 4 kW, Det optimerade skir-
huvudet samt [":'l.'wrl:‘i'irlng av fiber- och
skirdata garanterar en mycket hilg
skarningskvalitet och hastighet.

Mer information:
www.dinmaskin.se
www jsmaskinse

SMV VERKTYG (Q

SMV Verktyg AB Parkgatan B, 5E-333 31 Smalandssienar, Swedan
% +d45 371 343 48

1 applikationer dir problemiri fasning i diverse stallyper
dr ett kray kan CG1130 och CoroMill 495 minska stille-

stdndstiderna och mijliggiira en hitgre maskinutnyttjan-

degrad. Typiska applikationer forutom fasning av hil
och kanter inkluderar bakfasning, svetsfdrberedelser och
gradning,

Produktchefen for frisning mot skuldra vid Sandvik
Coromant, Thomas Wikgren, berdtlar: “Higre bearbet-

S il
e L

-

e

S g

verktya @ sy se 5 varkiyg. smv.se

ningssikerhet, produktivitet och Eingre livslingd kan
uppnds med GC1130. 1 slutinden letar kunderna efter
en tillfarlitlig kombination av verktyg och skir som kan
hjilpa dem att uppna ligre kostnad per kemponent.”

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

EXTREMT LATTSKARANDE GEOMETRI MED
3 SKAREGGAR SOM GER EXAKT 90° '

» Diameter 12 - 250 mm (dven udda dimgngipri_-i__irj
« Exklusiva HM-sorter fir bearbetning av rostiria/
exotiska material (TT3540 och TT9540)

« Unik snedvinklad skruvinfastning {6
maximal skérstabilitet” —~ -~ = s
* Genomgaende kylkanaler till afla skariagen

eTaeguTec

Mornbere IMC Croagy
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Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk

www.teknovation.dk
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Lagesrapport fran aventyret

Vilken spinnande och lovande borjan pa ett stort dventyr. Haas F1 Team, det

forsta amerikanska Formel 1-laget pa 30 ar, ligger pa sjatte plats pa konstruk-

torslistan efter fem lopp i 2016 ars FIA Formula One World Championship.

Under de tvé dren fiire lagets debutsisong hade ingen
kunnat dedmma om att Haas F1 Team skulle vara ddruppe
och tampas med Formel 1-eliten sd snart efter att man
kommit pd banan,

Lagets grundare Gene Haas och lagets ledare Giinther
Steiner hade en idé som de sedan pa 24 ménader omvand-
lade till ett racinglag i toppklass som tdvlar pd molorspor-
tens hogsta nivid. Avital om tekniskt samarbete slits, ett
flertal anliggningar uppfirdes och utrustades, de biista
ingenjdrema och mekanikerna anstilldes, en bil konstru-
erades frin grunden och tvldl av de mest lovande férarma
inom sporten rekryterades.

Eomain Grosjean dr en Formel 1-veteran som har tiviat
heltid i den virldsomspinnande serien sedan 2012 med
Lotus F1 Team, Han har sttt pd prispallen tio ginger, tvd
ganger pd en personbista andraplats: vid 2012 &rs Grand
Prix i Kanada och 2013 drs Grand Prix § USA. Efter att
ha visat stor potential i sin tidiga karridir lyckades han ta
sig in bland de tio bista bvd dr i rad, 2012 och 2013, och
bevisade difrmed att han kan vara med och tampas med
de etablerade talangerna i Formel 1 och fick pd sa sditt
snabbt ett bra rykte inom sporten,

Lagkamraten Esteban Gutierrez kom till Haas F1 Team
frdn Scuderia Ferrari, Haas F1 Teams tekniska partner.
Esteban Gutiérrez var tredjefdrare for det italienska laget
2015 och hjilpte t1l att utveckla racerbilen At den fyrfaldiga
Formel 1-mitstaren Sebastian Vettel och 2007 drs Formel
1-mastare Kimi Riikkdnen. Innan Esteban Guliérrez kom
med i Seuderia Ferrari kirde han under 2013-2014 for
Ferrarilaget Sauber Fl Team. Uncder de tvd dren kirde han
alla lopp och kom som bist sjua i 2013 drs japanska Grand
Prix pa Sweuka, vilket &r hans bista placering hittills,

Redan frin bérgan ggorde Gene Haas klart att Haas Fl Team
skulle drivas pd ett effektivt och smart sitt med samma
metoder som har gjort Haas Automation till Nordamerikas
stiirata tillverkare av verktygamaskiner.

Haas F1 Teams bas ligger pd samma campus
i Kannapolis | North Carolina som Gene Haas lag Stewart-
Haas Racing, som vunnit NASCAR Sprint Cup-serien.

Haas Fl1 Team har dven en europeisk bas 1 engelska
Banbury. Haas CNC-maskiner anviands fitigh pd Haas
motorsportaniiggningar.

“Ur ett internationellt perspektiv r Formel 1 den hag-
sta racingnivan, och Haas Automation bygger verkbygs-
maskiner av higsta kvalitet”, siger Gene Haas, "Nir man
hir orden Formel 1 vet man exakt vad de stir fir: en global
racingserie dir man investerar i den senaste tekniken
och Tockar tll sig de bdsta talangerna inom konstruktion
och design.

Haas Automation har ett utmirkt rykte i USA, sirskilt
nir det galler pdlitlighet, innovation och prisvirdhet,
och jag vill att det ryktel ska fortsitta att viixa virlden
dver, Att koppla ihop Haas Automation med F1, bade till
namnet och | verkligheten, &r det basta sdttet att utveckla
vir verksambhet och lyfta upp Haas Automation till ett
globalt premiummirke.”

"--

)
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Haas Fl1 Team gar yiberst metodiskt till viga under sin
debutsisong och koncentrerar sig pd ett lopp i taget. De
kommer inte med ndgra sjilvsikra eller skrytiga uttalan-
den. De vill bara kiinna att de gbr sitt bista, och de drivs
av en dnskan att hela tiden utvecklas och bli battre.

Fire fbrsisongstestet | Barcelona i slutet av februar var
frédgan som man stillde sig om Haas F1 Team: "Kommer
de ens att dyka upp pd banan?” Men de dék inte bara
upp; de hade till och med il med sig sd minga poling,
nar serien kom tillbaka till Barcelona fdr spanska Grand
Prix, att de hade lyckats hamna fare sex andra Formel
l-lag. Wu var frigan som man stéllde till Haas F1 Team
istillet: “Hur lingt kan ni nd?”

Mer information:
www.haascnc.com
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Ny saljare

Stefan Hedman dr 56 dr och bosatt i
Jartidlla nordvist om Stockholm.

Stefan dr ett kiint ansikte hos flera
kunder di han arbetat med andra
respekterade kollegor i branschen,

Omridet som Stefan kommer att
serva ir Stockholm, Milardalen och
fsterut mot Orebro,

Mer information:
| semgEUrOpe.com/ sy

22

Ny saljare
sodra Sverige

Det dr med stor glidje vi pd Renishaw AB vilkomnar Peter
Jehansson till oss,

Peter birjade som distriktidesiliningschel f6r sédra Sverige
den 1:a april 2016 och dr ansvarig (Gr alla vira mattekniska
produkier.

Hos Ravema, som Peter kommer ifran, arbetade han med
deras mittekniska produkber och han har en ling erfarenhet
inom verkstadsindustrin.

Peter bor stder om
Jonkiiping och har dirmed en
vikbig nirhet Ll vara befint-
liga samt nya kunder i sddra
Sverige.

Jag dnskar honom all fram-
gang och en spannande framitid
hos Renishaw AR, avslutar Bo
Eneholm VI

Mer information;
www.renishaw.se

Axel Karlsson, sdlfare och Fredmk Berg, senicetekniker
Axel Karlsson dr ny sdljare pd Seco | Skine-Halland-Smaland,
Axel bor 1 Halmstad och kommer senast fridn Sandvik Coromant

i Halmstad.

Fredrik Berg lir ny servicetekniker i Smaland-Vistergitland. Han bor
i Skillingaryd och kommer senast frin en liknande Hinst pd Beva Tools.

Mer information: www secotools.com

www.bimex.,se

Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
Malmképing E-mail: brainproducts@telia.com
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Tooltec Trestad AB investerar i ny teknik

Féretaget, som har sin verksambet i Trollhdttan, har tecknat elt avtal om
kiip av en DMC 210 FD maskin av DMCMORI Sweden AB. Maskinen
har ett imponerande rirelseomride pd 2100x2100x1250 mm{XYZ),

och dr en fullt styrd S-axlig portalmaskin med svarvfunktion. Dendir
en av de forsta som leveréras med den senaste teknologin och

Celos styrning. Maskinen kommer att installeras i februari
2017, Investeringen ar en fild av en Skande orderinging
och ingdr i en ubvecklingsplan som Tooltec har lagl,
¥i ser med denna investering att vi kammer att nd nya och
expandera hos befintliga kunder. Under upphandlingstiden
har vi besikt DMGMORI fabriken i Plironten flera gdnger
fér att sdkerstilla att vi viljer ritt sterlek och utrusining
sdger bolagets VI, Claes Haraldsson,
Tocltec dr et fivetag som har sin kundbas i rymd, flyg och

gasturbin industrin,

Mer information:
www dmgmaori.com

Siemens far rekordorder pa
svensktillverkade gasturbinen SGT=800

Siemens har tecknat ett bindande avtal om en betydande utbyggnad av tre befint-
liga termiska kraftverk med Ende Andina SAM i Bolivia. Siemens leverans omfat-
tar bland annat 14 gasturbiner av modell SGT-800, som tillverkas i Finspang,.

Gasturbinerna levereras som en del av ett stdrre leve-
ransomfing fiir ulbygenad av tre befintliga termiska
kraftverk, Avtalen undertecknades i slutet av april och
bérjan av maj | nérvaro av Bolivias president Evo Morales,
ach filjer pd ett samftiestindsavial (Memorandum of
Understanding, MolT) frin november 2015,

"Vi dir mycket glada dver att ha fitt det fortsatta fortro-
endet att leverera gasturbiner till Bolivia, Den hir ordemn
bekriaftar Gven att SGT-800 behdller sin redan starka posi-
tion fir en effekiiv och ingsikbigt hdllbar kraftproduk-
Hon”, siger Ians Helmstrém, wd fir Slemens Industrial
Turkbomachinery AB (SIT).

Totalt kommer produktionskapaciteten hos kraftverken
Termoelectrica del Sur, Termoelectrica de Warnes och
Termpelectrica Entre Kios, som alla 4gs och drive av Ende
Andina SAM, att ika med mer én en Gigawatt (GW),

"Siemens stodjer Bolivias anstriingningar [Or att iGr-
biittra tillghngen pd elkraft for sin viixande befolkning och
ekonomi. Med dessa bindande avtal fér tre kombikraft-
verk har vi tagit dnnu ett viktigt steg i att hjdlpa Bolivia
brygga sin energifdestnning”, sdger Willi Meixner, CEQ
pd Siemens division Power and Gas.

Siemens leverans omfattar totalt 14 Hn.-sturbinur av
modell SGT-800, 11 dngturbiner av meodell SST-400, 22
Angpannor samt instrumenterings- och styrsystemet
SPPA-T3000. De 14 gasturbinerna ska anvindas tvd och
tvd i kombicykelutférande tllsammans med varsin dng-
panna och en gemensam angturbin.

Fi de aktuella platserna finns sedan tidigare totalt fyra
gasturbiner av typ SGT-700 och nio av typ SGT-800 frin
Finspding. Utdwer de nya kombianliggningarma enliglt
ovan emfattar avtalen ecksd konvertering av dtta utav
nio befintliga gasturbiner av typ SGT-800 till kombian-

liggningar genom tillbyggnad av &tta Angpannor och
Fyra dngturbiner med servicesystem.

Den spanska kencernen TSK kommer att ansvara for
byggnadsarbeten, servicesystem, leverans av transfor-
matorstationer samt mekanisk och elekirisk installation.

Bolivia har Sydamerikas niist stérsta naturgasfyn-
dighet. I och med denna order har Siemens Industrial
Turbernachinery i Finspdng silt nirmare B0 gasturbiner
tll Sydamerika, varav detta dr den enskilt stérsta bestill-
ningen pd SCT-800.

Orm Siemens Siemens dr ett globalt fire-
tag som arbetar med innovativa los-
ningar fir intelligent infrastruktur,
hallbar energiteknil, effekty
produktion samt hiilso- och
sjukvird genom elekiri-
fiering, automation
och digitalisering.
Under verk-

-

samhetsiret 2015 omsatte bolaget omkring 76 miljarder
ewro och hade 348 000 anstillda i dver 200 Bnder. [ Sverige
har Siemens funnils sedan 1893 och har cirka 4 200 med-
arbetare pd eft 40-tal orter med huvudkontor | Upplands
Viesby. Det senaste affdrsiret (2015) var omslitiningen fisr
Siemens i Sverige ca 19 miljarder kronor.

Mer information: www.siemens se
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Gasturtin av typ SGT-5800 tithverkad av Siermans | Finspdng
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CoroMill® 745 ar ett helt nytt fleregaat planfraskoncept for stal och
gjutjarn. Det ar dubbelsidigt men har unikt lutade skar for positivt
skarforlopp. vilket skapar 14 riktiga skareggar for overlagsen
kostnadseffektivitet, Den innovativa konstruktionen ger bade utmarkt
spanbildning, lag effektforbrukning och lag ljudniva - och alit detta
med lagre kostnad per komponent.

CoroMill® 745. Made for Milling.

sandvik.coromant.com/madeformilling ' : == -
— Bl [SANDVIK

| Coromant |
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EuroBLECH 2016 reflects
trend towards smart manufac—
turing in sheet metal working

From 25 - 29 October 2016, EuroBLECH 2016
will open its doors in Hanover, Germany.
The exhibition will, once again, be the mee-
ting place for sheet metal working profes-
sionals from all over the world looking to
find enhanced machinery and innovative
production solutions. Visitors will be able
to discover an extensive variety of pro-
ducts, from conventional systems to high-
tech solutions, and gain an insight into the

latest technological advancements in sheet
metal working, With this year’s theme “The
New Generation of Sheet Metal Working”,
EuroBLECH 2016 reflects the trend towards
digitalisation and smart manufacturing in
modern sheet metal processing. Five months
ahead of the show, the organisers, Mack
Brooks Exhibitions, announce a further
increase in exhibition space of the world’s
leading trade show for this industry sector.

A total of 1,410 exhibitors from 40 countries have already
secured their stand space at this year's EuroBLECH, the
24th International Sheet Metal Working Technology
Exhibition, covering a net exhibition space of 59,000
saquare metres across eight halls at the Hanover Exhibition
Grounds. This represents an increase in net floor space of
3% compared with the previous exhibition and retlects
the fact that exhibiting companies have booked bigger
stands to demonstrate an even larger choice of enhan-
ced machinery and cutling-edge solutions. Major exhi-
bitor countries are Germany, Italy, China, Turkey, the
Wetherlands, Switzerland, Spain and Austria, FuroBLECH
is traditionally renowned as a highly international event.
The previous exhibition was more international than ever,
with 52% of exhibitors and 37% of visitors coming from
nutﬁideﬁltnnan].r. A total of 59,618 trade visitors from 105
countries attended the event in 2014.

The New Generation of Sheet Metal Working

Today's production 15 undergoing major changes.
Automated production, machine-to-machine communi-
cation, intelligent process chains - smarl manufacturing
has now become an integral part of sheet metal working,
Data exchange along the entire production value chain
paves the way for optimised manufacturing processes,
improved planning reliability, more flexibility and higher

product quality. With product variety increasing and batch
sizes decreasing, manufacturing processes in sheet metal
working are becoming ever more complex and require
highly efficient and flexible solutions, Companies in the
industry sector are, therefore, currently facing an envi-
ronment of change that requires vital decisions for the
long-term adaptation of their production processes.

With this year’s theme “The Mew Generation of Sheet
Metal Working”™ EuroBLECH reflects the prevailing
somewhal revelutionary development in production
technology. As the global business barometer and leading
industry platform for the sheet metal working industry,
EuroBLECH will present a large variety of tailor-made
solutions for optimising and modernising production
processes. Exhibiting companies will put a comprehensive
Tange of marh'tm-.r].r, tooks and systems for the entire value
chain of sheet metal processing on display. The exhibition
profile includes sheet metal, semi-finished and finished
products, welding and surface treatment, processing of
hybrid structures, tools, quality control, CAD/CAM/CIM
systems and R&D.

Visitors will be able to see live demonstrations of a large
variely of machinery and systems and discuss practical
applications with top industry experts. The show targets
all sheet metal working specialists at every management
level in small and medium-sized companies as well as

large enterprises, Visitors include design engineers, produe-
tion managers, quality managers, buyers, manufacturers,
technical directors and experts in associations and R&D.

Information for visitors

A visitor brochure in twelve languages is now available
from the organisers and can be ordered via the mulli-
lingual show website www eurablech.com. The leaflet
includes the show profile, a plan of the exhibition halls,
practical information aboul the exhibition as well as useful
information on travel and accommeodation.

The online exhibitor list, available at www.euroblech,
com, is regularly updated and provides plenty of infor-
mation on exhibiting companies. The online newsletter
"EuroBLECH Bulletin® offers latest news about the show,
it exhibitors and the ind ustry sector. EuroBLECH can alsa
be followed on Facebook, Twitter, LinkedIn and YouTube.
The official hashtag is #feuroblech.

BurcBLECH 2016 will be open from Tuesday, 25th
October 2016, to Friday, 28th October 2016, from 900 -
18.00 and on Sul'ur\du!,-', 209th October 2016, from 9.00 -
15,00, The show will take place in halls 11, 12, 13, 14, 15, 16,
17 and 27 at the Hanover Exhibition Grounds in Germany:

More information:
www.euroblech.com
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Baddfrasmaskiner med
ProtoTRAK SMX
Stabil baddfrdsmaskin med extremt god
atkomlighet som &r speciellt utvecklad fér
enstycks- och smaserietillverkning.

Maskinen kan anvandas som helt styrd
eller som helt manuell!
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masKin+

Maskin+: Telefon 040-53 75 50 E-post: info@maskinplus.se Web: www.maskinplus.se

B0 TRAK

enkelt vis!

—  Fran
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svarvar med ProtoTRAK SLX

Svarven som matchar det mesta oavsett om du har manuella
jobb, komplexa bitar, ren produktion, prototyp-

eller verkstadstillverkning. Maskinen kan anvandas som helt
styrd eller som helt manuell!

ProtoTRAK

Prototrak’s styrsystem &r sa enkelt att anvinda att
du aldrig glommer det — det ar som att ldra sig att cykla!

ProtoTRAKs kombination av lattanvand teknik och
avancerade styrmdjligheter som ger dig drastiskt
minskade stalltider som resultat. Programmering sker
i klarsprak pa svenska. Parasolider kan importeras och
simuleras direkt i styrsystemet. DXF och DWG filer kan
importeras via ProtoTRAK DXF converter.




