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Jimmy Jensen maskinsdfiame pd Stenbengs och Victor Carsson fnne | bearbetningsutrymmat § maskinen.
-\ Karar 10 ton pd bordet och detalfer med maxstorfek pd 2 400 mm

Unik maskininvestering i Sverige

Broderna Carlsson AB i Motala ar ett familjeforetag med

tradition i 3:e generation. Karnomraden ar lego- och kon-

traktstillverkning samt formverktyg med tillhorande tjanster
inom service- och underhall, reparationer och andringar.

-Vi har en modern och uppdaterad maskinpark som vi stindigt inves-
terar i samt flertalet CAD/CAM-systern med olika funktionalitet fiir
framsta kundnytta, Vi hiller oss i framkant och utvecklar stindigt véra
processer 1 Hllverkningen sam! bvrig verksambet. Vi dr vana att jobba
med allt frin stora projekt till enstaka smakomponenter. Konstruktion
och utveckling av komponenter dr Hinster vi ocksd kan tillhandahalla
diir vi dven har Mertalet lyckade projekt bakom oss, sliger Victor Carlsson,
hilftendgare och ansvarig fir produktionen pd kontrakt.

Ar 1959, 1972, 1991,
2004, 2009 och 2015

- Méagra av de &r och milstolpar som praglat vart féretag genom dren
som gatt, fBrklarar Lennart Karlsson, hilftendgare, ansvarig fr verktyg
och projekt p& fiiretaget och pappa till Victor.

Platsen ir konferensrummet P.’.i Briwderna Carlsson AB i Motala ach vi
(Grstir att vi skall [ veta en del kring Familjefretaget i Motala son dr en
historia som handlar om en verkstad som wiixbe upp i en stad som under
70-, B0 och 90-talet var ett centrum for svensk tillverkningsindustri. P
1970-talet dominerades Motala av stora industrier som Electrolux, Arctic
hette fabriken fiirst for att senare utvecklas till Electrolux, Luxor/Nokia

fabriken dar en ging den vilkinda svenska ABC-datorn tillverkades,
Torpedverkstan - SAAB Underwater Systems och Motala Verkstad som ar
ett av landets dldsta verkstadsfGretag och en ging den stbrsta mekaniska
industrin i Sverige. Motala Verkstad har bland annat tillverkat dver 400
fartyg, drygt 800 broar och jimvigsutrustning, varav 1 300 lokomotiv. PA
1970-talet var Motala verkstad virldens skirsta exportiir av diskbinkar
och pd 1980-talet tillverkade man landstill for svenskbyggda fygplan.

Alla dessa foretag hade under sina blomstringstider sammanlagt
narmare 6 000 anstillda. ldag finns endast Motala Verkstad kvar i redu-
cerad form. 1 detta industrikluster faddes mdnga fretag och ett av dem
var Broderna Carlsson som grundades 1959 av Victors morfar Carl-Erik
Carlsson och hans bror Olle Carlsson, 1972 brjade Lennart Karlsson | fdre-
taget och 1954 kﬁ‘pte Lennart ut Carl-Enk och Olle och blev Ensamagane,

- Minga menar att det runt Giita Kanal byggdes upp en industristad
som blev ndgot av en av Sveriges industriella vaggor. Jag har arbetat pa
Motala Verkstad och det £l sig naturligt fr vir familj att starta upp en
verkstad dar vi med specialistkompetens kunna utveckla tillverkningen
med nys Pmdukﬁnnsmv.lndur, .s.iisgr Lennart Karlsson och ﬁ]lﬁﬂsm’;

- Vir inriktning och affarsidé blev att tillverka form- och pressverklyg
Fir plast och platdetaljer. Samt att utfiira service, underhdll, reparationer
och dndringar av verktyg.
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Redaktorn har ordet

Hej

Hikan Samuelsson, vd pd Volvo Cars dr ndjd, difrav rubriken pd tid-
ningens framsida. Firsdljningen dkade globalt med 3,2 %. Vinsten
dubblades och nu behéiiver man anstiilla 200 personer till pa fabriken
i Torslancda, MNir jag viixte upp | Gilebong s fanns det ett talesditt atl
"gir det bra fér Volvo gir det bra fr Sverige”.

Talesiattet tolkar jag pa flera sitt, Det blir positiv energi till hela
regionen i Vastsverige nir det gir bra plus att det smittar av sig som
en positiv effekt pd hela Sverige.

Annars dr clet full fart | Tidningen Maskinoperatiirens virld. 1 detta
nummer har vi fiir fiirsta gingen i special om 30-print som jag tycker
dr myckel spinnande och intressant, Lis och begrunda vad ndgra
experter tycker om framtiden fGr 3D-print. [ &vrigt behandlar vi CAD/
CAM och lite information infér EMO | Milano,

Vart ar konjunkturen pa vag, ja manga menar att det blir allt svarare
att ge et svar pd den frdgan for eyklerna nér det handlar om ldg- kon-
tra hiigkonjunktur blir allt kortare och vi kan nog ligga undan de hir
uttrycken fér framtiden. Industrifbretagens skicklighet blir allt mer
utmanade och alla kan konstatera att vi lever i en global konkurrens.
Landsgranser suddas ut och nu handlar det om atl inte sitta still och
vilnita pd att order skall komma in till fGretagen fran enbart svenska
kunder utan nu Ar det hitg tid att ge sig ut och exportera sina tjins-
ter. Produkter har vi exporterat linge men du giller det att hitta nya
kunder i dvriga virlden. Sverige har ett mycket gott rykte utomlands
sd nu giller det att skilla om och erbjuda legoproduktion inte bara kil
svenska kunder utan dven till vira grannlinder.

Dren svenska modellen fungera pd en global marknad, det fir jag
gom reporter manga bevis pd. Drivna fGretagsledare ser nu mijligheter
att expandera sin verksamhet genom att arbela internationellt. | detta
niurmmer handlar det mest om dl:.ﬂ.i.h'rn- och modelltillverkare som sedan
midnga dr arbetar med utlindska kunder. En av dessa sdiger ™ Det dr
enbart inspirerande och roligt att ge sig in | nya uppdrag for nya kunder
pd andra marknader men man maste vara beredd pd att arbeta hirt
innan beliningen kommer",

Men det dr vil dirféir vi ir pd jobbet, (G att £ ut sd mycket som
mdjligt av de manga Hmmarna som man At pa sin arbatsplats. Prestera
det diir lilla extra frin alla medarbetare och “sla sina konkurrentber pa
fingrarma"™. Det ger en mycket stor lillfredsstidllelse och far personalen
bara ritt verktyg sd lyckas man och ndr sina produktivitetsmdl.
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vecklar och implementerar bearbetningsmetoder tillsam-
mans med stirre produktonsforetag och deras underle-
verantorer 1 Sverige. Vi erbjuder dig etr arbere med goda
utvecklingsmdjligherer i en mycker trivsam och éppen
atmosfir. Vira ledord ar: Mod, innovation och passion.
Om du vill ha ett jobb med intressanta och stimuleran-
de arbersuppgifter i ert foretag som uppmuntrar till frire
tinkande och eget initiativiagande, s& anstk nu!

MER INFORMATION HITTAR
DU PA WWW.FORTIVA.SE

Frager kring tjinsten? Kontakta Fortivas forsiljningschef, Johnny Svensson.
Tel: 070-6g3 12 B5 eller e-mail: johnny.svensson@fortivase
DA intervjuer sker 16pande ber vi dig skicka in din ansékan si snart som
m&jligt till recruit@fortiva.se. Midrk anskan: "Teknisk siljare".

Fortiva AB, Box 21 007 200 21 Malmd, Besdk: Hajdrodergatan 22,
Telefon oig-121 o1 oo, Info@fortiva.se wew fortivase !

MAKES A DIFFERENCE

= i a— .
KHF.HII&‘-!I.TJ.'. ST o &:%lrrwumun % i BENZ Errean Es:ﬂﬁr-:"



{ 6 REPORTAGE

Maskinoperatfren Nr G | September 2015

Idag har man férindrat verksamheten efter att det under
2 000-talet var i princip omdjligt atk dverleva och driva
formverktygstillverkning niir Kina pd allvar blev det stora
hotet och i:n‘irindu konkurrera om iubbl?n Ph ett helt annat
sitt fin tex. Portugal pd 1990-talet. Vi har frstitt att de
flesta inkdpare pd exportfretagen och inhemska tillver-
kare sikte sig tll "billiga” Kina med sin verktygstillverk-
ning och det gjorde alt svenska verktygstilverkare tappade
alltfir madnga jobb,

- Vi kunde hell enkelt inte pa linga vigar konkurrera
med de priser som kinesiska faretag erbjbd. Jag forstod att
vi var lvungna att satss mycket mer pd ren legoverksambet

och idag stir vir nya inrikiming fiie 85 % av omsitmingen
och vir formverktygsdel fir 15 %. Det dr faktiskt sd att
vi idag satsar en del pd att frmedla verktyg frin Asien
tll vhra kunder sambdigt som vi hnrbackupp mrviec dncd-
ringar, service och reparation av de importerade verkty-
gen, frklarar Victor Carlsson och berittar att det under
en femdrstid handlat om att frnya maskinparken (satsa
mer pd svarvning och multifunktionsbearbetning) och
vidareutbilda personalen,

Men tillbaka till fGretagets milstenar och 1991 bdrjade
Victor som 19-dring att arbeta pd firetaget first som sti-
dare och bankarbetare fGr att 1997 I:rﬂrin att NC-beredare

pé kontoret och efter 8 ar s& blev Victor och Lennart lika
deligare 2004.

- D dr 2004 birjade jag fBrstd att vi inte bara kan hilla
pa med trerkt].rgﬁli“veﬂming utan fﬁm‘tagurbehﬂvdn bred-
da sig och satsa pa legotillverkning, siiger Victor Carlsson
och berdtiar att dren 2007 och 2008 var all-time high fde
att sedan ir 2009 drabbas av finanskrisen som man enligt
Victor fortfarande kiinner av pd ndgot satt.

= Den pigir fortfarande vill jag mena och det har inte
repat sig ordentligh sedan dess och konjunkiuren dr ostadig
och vi har mycket att géira ena dret f8r att nista dr tappa
lite i emsidttning, sd ostabilt och ryekigh kan man sidga att

vir vardag ar, menar Vietor Carlsson.

- Niir vi bérjade marknads{ira oss som en "ny" aklds
inom kontraktstillverkning s& var det mnga firelag som
snabbt insAg att vi hade en stor fordel av att vara form-
verktygstilverkare fijr i den branschen fitljer det med att
man har ett vil utvecklal servicetdnk plus att vi var och
dr vana vid att tillverka med en mycket hijg kvalitet och
vtfinhet. Detta blev en firdel fir oss nar vi nu gav oss ut
pd en ny marknad, Vad vi dven fokusera pd var att erbjuda
bearbetning av stora detaljer och 3 stycktillverkning,
minga bearbetningstimmar pd varje detalj. 58 den maskin-
investering som nu ar Emr:rmﬂiird, bidrar till att bredda
utbudet av komplett bearbetade och processintensiva
detaljer upp till 2.4 meter i diameter och Victor tillagger;

- ¥i hade en god orderingdng firra dret och det ser bra ut
framit. Om vi tittar pd vir tllverkning idag sh dr 80 % runt
vilket g att vi maste Oka var lr.apacitet framfiirallt inom
svarvning och vi blir lite unika pa den svenska marknaden.
Med vir nya multifunktionssvary kan vi erbjuda en effek-
tivare tillverkning med firme lempon, vilket ger bade oss
och viira kunder stirre konkurrenskraft. Och maskinen dr
vart nya flaggskepp och wir reklampelare mot marknaden.

Okuma investeringen som man nu giir 2015 uppgir tll
dver 10 miljoner keonor och maskinen har installerats
under sommaren. Personalen genomiSr just nu utbild-
ning och foretaget raknar med att maskinen ska vara |
drift om nagra veckor,
- Vi dr det [Gesta [Gretagel § Norden (Europa) som lar
i bruk en liknande maskin av det hiir fabrikatet, Vad jag
vet finns det bara ytterligare en i Ryssland, sh det hiir géir
oss unika, sliger Victor Carlsson och tilligger; - Det kinns
jattespannande fGr alla pd vart fGeetag och vi hoppas att
satsningen ska gira sd att fler kunder fir upp dgonen
fibr oss,

Ansvarig maskinsiljare Jimmy Jensen pd hos maskinlever-
rantéren Stenbergs dr precis som kunden mycket ndjd och
glad dver maskinaffiren som skickar signaler till svensk
industri att det handlar om att satsa fir att vinna n!,ra-nn:h}r.

- Detta &r den forsta maskinen frin Okuma hos
Briderna Carlsson i Motala som vi pl Stenbergs fitt stilja,
installera och nir detta reportage nar idningens FEsare
sd dr maskinen iging och skir span. Jag vidhaller att det
dr med denna byp av maskinteknik och storlek som vi

behdver pd svenska verkstadsgoly,

limmy Jensen fortsitber;

- Hir filjer lite maskinfakta om maskinen som ir den
stirsta | modellprogrammet;

Okuma VITM-2000YE, verbkal mulbfunkbonssvary,
5-axlig.

Arbetsomride: X= 1600 mm, Y= 1600 mm, Z= 140 mm.

Diameter arbetsbord; 2 000 mm (max sving 2 400 mm).

- I detta fall dr maskinen otroligt vilutrustad, man
kan namna simultant 5-axlig. Super Nurbs, Absoskalor,
vibrationskontroll inbyggd i spindeln (MaeMNavi M-1) och
dinlngpmgramrn:ring. Maskinen ar utrustad med en fris-
spindel pd 10 000 rpm med ett vridmoment pd 505 Nm.
Hair har vi kalla maskinfakta och vi ber Jimmy Jensen
att utveckla vad maskinkonceptet innehiller;

- Maskinen dr en multifunktionsmaskin fér komplett
b&arbet'nins dir Okuma, som en av virldens stdrsta
maskintillverkare grundat 1898 av Eiichi Okuma visar
sin fulla tekniska spénnvidd. Ar man inte imponerad av att
se maskinens yitre, 53 bleknar man nidr man tittar in under

Forts. sida 8 ==
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platarna. Hir har inte sparats pd nagonting, utan allt dr |
yppersta klass, vilket kommer att medfira att Bréderna
Carlsson kommer att kunna leverera komponenter bl de
mest krdsna kunder, allt ner till mycket sniiva loleranser.

Briderna Carlsson har nu en maskin med svarvka-
pacitet som en karusellsvarv, och friskapacitet som en
horisontell Okuma &:a.

- Att valet [6ll pd denna maskinmodell berodde pd,
en kombination av maskintyp, fabrikat och kompetent
organisation hos Stenbergs, siger Lennart Karlsson och
Victor Carlsson.

Idag satsar de ledande maskinleveranttrerna pa snabb
service med att man anstiller fler tekniker och specialister
an nigonsin tidigare i historien, Och det har att géra med
att maskintekniken blir allt mer sofistikerad och att mark-
naden idag 4r s4 hirt konkurrensutsatt att man maste f4
snakh hjilp med minsta lilla problem eller frigestillning,

- Ja, wi blir inte fer @ alla fall som maskinsdlare utan vi
som etablerat och seritis maskinleverantie miaste satsa pd
service och tllginglighet fr vira kunder, 54 om du vill
kalla oss utdfende 54 dr vil det fel ordval men vi dr en av
de mycket vikliga spelarna i en kedja av kompetens som
giir en bra maskinaffir och ger kunden ett mervirde som
idag %r grundligeande for ett bra samarbete, forklarar

Jimnmy Jensen pa Stenbergs.

Hur kom affiren till och vilka var kraven och énske-
malen frin er?

- Man kanske inte skall siga detta men tidigare maskin-
kip har ofta varit impulsinvesteringar p.g.a. att ett behov
dykt upp plus att vi nu med viir frindring i produktionen
e myck-rt Mer SVarvning behdvde my maskinteknik
snabbt och dirfie har vi slagit 61 direkt vid flera tllfdl-
len, sdger Victor Carlsson och han tar investeringen i en
biddfrismaskin som man sdg pd en missa.

- Jag och Lennart sdg en biddfrasmaskin frin MTE pd
Tekniska Missan och v gi-c'lc ett varv extra féic att snabbt
diskutera sedan gick vi in i montern och kbple maskinen.
Vi hade ett uppdimt behov och kunde inte viinta i ett
halvar for att (& en maskin.

- Mir det nu giller dagens maskinaffir s brjade
det med intresse fiir en helt annan maskin. Vi hade ett

behow av en strre biddfrismaskin samtidigt som vi var
fullbokade i var karusellsvarv och vi var hos Stenbergs i
Jinkiiping pd en kund dag och tittade pd en maskin frin
Soraluce som man hade i sin utstillningshall. Jag hade
funderingar i om hur man skulle kunna utrusta maskinen
med svarviunktion. Men i diskussion med Jimmy [ensen
och hans medarbetare fann vi att det handlade mycket om
karusellsvarvning och pd det sittet kom vi in pd Okuma
VTM modellerna som dr en

utmiirkt kombination av multifunktion svarv och
karusellsvary. Vi kommer att kunna kira detaljer i en
eller hiigst tvi tempon. Dir vi idag kir i tre-fyra eller fem
tempon, siger Victor Carlsson.

= Man kan géra otroligt komplicerade detaljer pd ett
ratiomellt sitt. Hiir kommer fdretagel Briderna Carlsson
att flytta granserna pd sin produktion och samtidigt fram-
Hdssdkra tekniknivdn, Maskinen kommer att leverera
toppkvalitet | mdnga &r framéver. Och med Stenbergs
breda organisation av produktionsteknik och eftermark-
nadstjinster s4 finns vi med kunden under maskinens
hela livslingd, sdger [immy Jensen.

Jimmy Jensen frstirker sin uppfattning;

- Vid en forsta anblick nar du tittar p& Okuma VTM
- 2000%E sa ir det en karusellsvary men med multifunk-
tioner som git att maskinen ¢ kompetent inom (risning,
borrning, svarvning upp till 5 axlar simultant.

Aterigen betonar Victor Carlsson den stora satsningen
som man gjort i maskinen och nu dr man bide nyfikna och
spanda dver att komma igdng med produktion | maskinen.

- Vi har 4 medarbetare pd en veckas utbildning hos
S‘tmbwgrs 1 ]ﬁnkﬁplng. Och vad wi forstdr av rapportema
sit har grabbarna det riktigt bra pd utbildningen och man
tycker att utbildningen ir av higsta klass, siger Victor
Carlsson och sdger;

MWista vecka ir man pd plats hitr i verkstaden och kiir
det man Lt ,‘iisi Frﬂ]-l'.l:ih-‘!n.

Lennart Karlsson siger;

- Jag har hillit pd sd linge | branschen och Victor br
inte 53 lingt efter ndr det gdller erfarenhet av maskininves-
teringar frén flera olika maskinleverantiirer genom aren

men vi har aldrig upplevt en sddan fantastisk uppf&lj-
ning av denna affir. Ifrin bestilining till installation och
nu uthildning =4 har vi aldrig tidigare upplevt en sidan
samarbetsvilja och professionalism, hell fantastiskt har det
varit och vi dr mycket nijda med virt maskinval och del
bemitande som vi fitt av minga av Stenbergs personal,
allt ifrdn Jimmy Jensen till servicetekniker och installatirer
samt support hela viigen.

Victor Carlsson frklarar;

- Vi kemmer att i en farlingning och sd sminingom
hamrna i ett skede diir vi kommer att kivra maskinen dygnet
runt om konjunkturen vill.

Och nu satsar man pé
sina unga maskinoperatorer

- Nu satsar vi pd vir personal och later tvd av vira
yngsta eperatéirer ihop med tvd erfarna beredare och
programmerare bilda ett team som kommer att ha ansva-
rel Bir vdr nya mullifunktionsmaskin frdn Okuma. Vi
kommer nu att ta ett nytt steg | foretagets utveckling och
kunna konkurrera med helt andra jobb dn idag pa den
dppna marknaden, siger Victor Carlsson,

- Det fanns v dirrar att vilja ph ndr det giller Okuma
VTM, endera kist man "basic” och grundutfdrandet med
svarvning och eventuellt 53 skall vi frisa och borra lite,
Men hir har man lagl pd riktigt myckel oplioner sd
maskinen dr verkligen "hégspecad”. 54 detta dr nu en
simultant 5-axlig maskin med highastighetsmjukvaror
fisr super NURBS och glasskalor i x, y och ». Mitprobe,
dialogprogrammering, vibrationskontroll inbyggt i spin-
deln och CAS kollisionsskydd m.m, forklarar Jimmy
Jensen.

- Vi har utrustat maskinen fir att kunna erbjuda mor-
gondagens order och bredda oss fir att kunna ta nya jobb
i framtiden och inte kanske titta pd de jobb som finns
idag, siger Victor Carlsson, viixa in i nya segment, jobba
maot alla branscher.

- Vad jag fGrstir 53 skall vira operatdrer arbeta mychet
med uppspinningsteknik och Okumas egna skyrsystem
OFS samt en hel del programmering och CAM....Nu
barjar arbetet....avslutar Victor och Lennart Karlsson
samt Jimmy Jensen hiller med. W
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Vad vore kaviar utan Galie? Card-Gdran “Callo® Andersson birade som Far att ta hem sfora projekt miste faretagen inom den nisch W=Tools varkar samarbeta, Par-Anders bendm-
14-drirng pd Alvesta Prassvarklyg och har dgnat stora daiar v sitt v pd ner inte andra fGretag som konkurmenter wtan som kollegor, W-Tools hifiper ménga kolegor med ant siipa
aif fa fram avgdngningsverkiyg som bland annat har rezulterat | korken pé géngor ad de har rift kompetens och rdtt maskiner,
Kafies kaviar, HEr visar han och sonen Per-Anders upp foralagets senasts
verklyg som ska anvindas till kapsylen pd Brdmhufts julce.

Pa W-Tools formas
framtidens kapsyler

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Pa W-Tools i Alvesta blandas modern teknik med klassiskt hant-
verksarbete. Foretaget dr specialister pa att tillverka verktyg som
anvinds for att forma kapsyler och forslutningar.

— For att oka effektiviteten har vi de senaste aren investerat i
en robotcell med automation fran Erowa och maskiner fran TL
Maskinpartner, berittar Per-Anders Sill Andersson, VD for W-Tools.

Aven om allt mer av den svenska verkstadsindusirin miste
automatiseras for att behilla jobben i Sverige finns det
fortfarande segment diir ingen maskin in s linge kan
ersitta skickliga verklygsmakare som Carl-Giran "Calle”
Andersson och hans kiinsla fir form, material och pass-
ning. | éver 50 ar har Calle skapat avgangningsverktyg for
tillverkning av kapsyler och fiirslutningar, och trots att han
har passerat 70 dr &r han fortfarande verksam i W-Tools
som han grundade 1988,
= Tekmiken som finns i.d,ﬂﬁ ar fantastisk. Med hjiilp av
automation kan vi f fram detaljer med yttersta precision,
men ndr det kommer till montering och passning kedvs det
en verktygsmakare med kinsla. Ibland rir det sig om 80
passningar som maste stimma dverens pa hundradelama
fisr att verlct:,rgvt ska funge ra uplimall; firklarar Calle.
Sonen Per-Anders 5ill Andersson, som har arbetal pd
B E:;rm:;‘:"‘ W-Tools sedan starten, ir idag vd fiir firetaget som erbjucer
: Y i e kundanpassade losningar pi formverktyvg och insatsdelar
o Dee flesta bestillningar kommer frin Modulpac i Lagan och
( tilverkat sjdiva. Emballator i Vaxjd som sedan levererar firdig shatprodukt
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Négra av W-Tools produkter genom dren. Forataget kdper
in kanstrukifonan och (& stdnaigh an dialog med konstruk-
tér och siutkund e att fa fram an optimal produkt,

till slutkunder inom firpackningsindustrin, medicintelnik, elek-
tronik och fordon.

- Slutprodukten dr kapsyler och frslutningar, och det dr allisd
vi som gér verkiyget som kriivs fisr att ta fram en kapsyl. Det dr allt
frdn lockel pa Kalles Kaviar och snusdosor till kapsyler pd Absolul
Yodka. Det dr en ganska nischad marknad, och vi erbjuder allt fran
konstruktion till firdig produkt, siger Per-Anders,

Firetagets specialitet &r gingade kapsyler och fbrslutningar. Per-
Anders berdttar att om det dr ndgon som vill ta fram en produkt
med ginga kommer de oftast till W-Tools, Viljer de eit annat forelag
kommer dessa i sin tur att viinda sig Gl W-Tools e att & hjilp.

= Det finns olika st att bygpa verktygen pd. Miir det giller
mijiilkprodukter ir gingorna gjorda si att de stiter av produkten
frin verkivget, medan andra gingor ir gjorda s att det kelivs en
rolerande rbrelse | verktyget fr att produkten ska slippa. Den
lfsningen dr det inte mdnga som har

Att ta fram stora verktyg som ska producera 500 000 enheter
per dag, dret om, utan stopp i produktionen dr ett idskrdvande
arbete som keiiver hivg precision. For att forebygga problem med
flaskhalser { egna produktionen, firbittra majligheterna att ta
stora jobb och Gka maskintider valde W-Tools att investera i en
ny maskin 2012,

- Dt &r fortfarande mycket handarbete som behdver Gvervak-
ning, men det finns vissa segment die det gir abt automatisera, Nir
chansen upp:sln.l valde vi att investera i en roboteell fran Erowa och
det har varit ett lyft fiir verksamhbeten, siger Per-Anders.

Valet (61l pd en sdnkgnistmaskin frin TL Maskinpartner med
envautomation frin det schweiziska fdretaget Erowa, vars automa-
tiomssystem kan hantera allt frin valdigt sma paletter, 30 ganger
30 millimeter, upp till 'FillEHl’-_"l' FEl B0 Eémger BO0 millimeter med
enarbetsstyckevikt pd 500 kg.

- De kiipte vir automation Erowa Robot Multi med Erowa
UPC-paletter och Erowa Compact elekirodhallare, som kan fir-
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Nu soker vi personal
till var tekniska support

I rollen som teknisk support kommer du att stédja vira
kunder i rekniska frigor kring verkrygslosningar. Du
kommer dven till stor del att supportera vira tekniska
siljare med framtagning av optimala verktygslosningar
till komponentberedningar, bide med standard- och
specialverktyg. Arbetet kommer i huvadsak ate utforas
fran virt huvudkontor 1 Malmé och du rapporterar till
Fortivas teknikchef. Om du vill ha ett jobb med intres-
santa och stimulerande arbetsuppgifter i ett foretag som
uppmuntrar till frirr tinkande och eger initiativtagande
— skicka in din ans6kan nu!

MER INFORMATION HITTAR
DU PA WWW.FORTIVA.SE

Fragor kring tjinsten? Kontakta Fortivas teknikchef, Peter Linden.
Tel: o10-121 91 o2 eller e-mail: peterlinden@fortiva.se
D& intervjuer sker Ipande ber vi dig skicka in din ansgkan s& snart som
mijltigt till recruit@fortiva.se. Mark ansikan: “Teknisk support™.

Fartiva AB. Box 21 007 200 21 Malms. Besok: Hajdradergatan 22,
Telefan cie-121 g1 0o info@fartha.se waew fortivase

FORTIVA

MAKES A DIFFERENCE

B cnn Aumancy e g8 4 BENZ _mEm BiSON
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Efaktrodema placeras | rmboaten, inam
W-Toais nisch finns aft begrinsat antal
Kunder | Sverige. | Danmark och Finland ®
viiller oo it kipa frdige produlter frdn |
svenska foratag istillet for aft kdpa sgna =
verkyg effersom marknadan och befolk-
ningen dr myckel mindre.

= siirja bed maskiner samtidigt. Automation dr minga gdnger
en nadvindighet for att behdlla jobb i Sverige eller undvika
tvdskift, berdttar Lennart Unnersjd, siljare pd Erowa som
kiinde Calle och Per-Anders lingt innan han barjade p& Erowa
for 18 Ar sedan.

Fiir Per-Anders innebar investeringen att han slapp #ka till
jobbet pd helgerna och jobba dver. Aven om hans pappa var
frisk och fortsatte jobba efter pensionen hade han redan nigra ir
tidigare bérat fundera éver det kommande generationsskiftet,
Hans egna barn var for sma for att hjilpa till och han tvivlade
pid om han hade tillrdckligh med ork for att driva fGretaget sjilv
fram tille att de var i ridu Alder,

— Jag har varit med under hela resan s jag visste vad som
krivdes med jobb pd nitter, helger och annan dvertid. T samma
veva som jag funderade Sver framtiden uppstod en méjlighet
att avyttra foretaget.

Firetaget sdldes till det familjedgda investmentbolaget
Pomena-Gruppen som dger ett flertal tillverkande féretag, och
efter tvertagandel | cktober 2011 har 13 miljoner kronor inves-
terats i nya maskiner.

— Dt har visal sig att de dr lAngsikliga i sitt tink, och vi hade
inte klarat av atl investera sd mycket pengar om vi hade &gt
det sjilva. MNasta steg Br att bygga ut produktionen med 300
kvadratmeter, och tanken &r att komma igng redan i dr.
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MWér pafetton & firdig | sénkgnisten innehdlier den mycket viitska som amdnds vid bear
betringan, For att tdmma den pd vitska vider roboten paletton ndr don hdmtar dar.



Med nya maskininvesteringar behiivde W-Tools arbets-
kraft, vilket inte dr enkelt att hitta { en liten komrman som
Alvesta, och som en skiink frin ovan var dgarna till Alvesta
Presaverktyy redo att avytira sin verksamhet. W-Tools
kipte foretaget och fick pa kipet fyra fullfddrade verk-
tygsmakare,

~ Det hade vi inte ens hittat om vi hade kidnappat folk
1 Gislaved. Det blev ett jdkla kunskapslyft som inte gar att
muidta i pengar. siger Per-Anders och skratlar.

Niklag Antonsson var en av de nya medarbetarna frin
Alvesta Pressverktyg. Han hade erfarenhet av att arbeta
med siinkgnist och fick uppdraget att lira sig den nya
sdnkgnistmaskinen med robotautomation,

= Det har varit en resa, men har du bara intresse liser

Fakta
Under dret genomfiir W-Tools iso-certifiering. De har
aven skaffat ett nytt affarssystem,

Miir féretaget fyttade tll sina nuvarande lokaler 1990
hade byggnaden tidigare anvints om mébelbutik, Med
en ulbygenation Fir de lokaler som dr mer anpassade
efter verksamheten och utrymme att testa verktygen
innan de skickas hll kunderna.

W-Tools drabbas hirt av bristen pd verktygsmakare.

Mazidnoperattren Nr G | September 2015

NDTAMRE
Ui '.i".‘-\..:;-'_' 13

-
e x
G T ;
“shle o Y I

)

e T
5 -

|
pd |

det sig. Jag har haft nytta av min bakgrund och fitt ga
mycket pd kinsla.

IHan beskriver robotcellen som en stor verkiygsvixlare
dér han méter in virden pd den upe som stir | bordspalet-
ten, Pé varje palett gdr det mita in fyra Gl sex insatser, och
roboten har 60 elekirodplatser som dr vigda t sdnkgnist-
maskinen. Alla barett chip som talar om vad de heter, hur
linga de ér och var de ska gnistas.

- Innan helgen &r roboten fulladdad och nir vi konmer
pd mandag har den klarat av 1,5 veckas produktion, 60
timmar, om allt ghr som det ska. Tidigare var sinkgnizten
en flaskhals, men det dr den inte lingre sedan vi automa-
tiserade den, forklarar Miklas.

En av fiirdelarna med Erowa Robot Mulli dr att den
kan frstrja tvd maskiner samtidigt, vilket W-Tools hade i
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oparatdran Nikigs Anfonsson.

dtanke niir de investerade i systemet 2012, Nar Per-Anders
vann en Evling som TL Maskinpartner anordnade, dir pri-
set var 70 000 Euro att investera | maskiner, valde W-Tools
att kivpa en starthilsgnist och anvinda resten fll startka-
pital Bir investering i en ny frdsmaskin. Den nya frisen
blev en del av den befintliga robotcellen som nu bestar
av en matmaskin, Erowa Robot Multi, en frismaskin och
sd sinkgnistmaskinen.

- Denstora frdelen dr att det gdr att forbereda nista
jobb under tiden som maskinen gdr, vilket vi inte kunde
tidigare. Enheten har en rejil kapacitet och vi kom-
mer fiirsdka automatisera fler segment 1 produktionen
framdver. Utmaningen dr att pd ndgot sdtl ersdtla pappa
ndr han gir i pension. Det &r omdbjligt att ersdtta 56 drs
kunskap om verktygsmontering. o

Nikias Anfonsson méter aiek- =
frodama. Alig wirdan, som x- [
och y-koordinatoran registraras -'J_ M
& etl chip som sodan scannas |
av inne | roboten. Datasysternet |
hélier reda pd vilka chip som &r |
knutna il respektive maskin, S5
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David Halling, Anders Brask
och Matz Johansson.
= Vi vill expandera och Uiveckia
055 mer nom iverkning av prodk-
tionsverklyy ¢ sl och aluminium, Hér
i Trolhdttan har vi en maskinpark Som
passar perfekt fr den fypen av fil-
verkning, sdger Mats och Dawid och
tifigger ait det &r f&r ait bredda sin
verksambet, Man upplever 8r gt man
dr med | jattefidig fas | projekten, fram
til produktion men ndr senotiliverk-
mingen kommer igdng sd har v inte
= varft med men det skall w andra pa o,
Ny maskinimvestering & under lupp
och v satsar stanhdrt framdt,

Design = och modelltillverkning,
expansiv bransch for det modiga
foretaget med kompetens

Séker man pd Cliff pd Google sd fir man triffar pd bla
artisten Cliff Rickard, sdngaren Jimmy CLiff och hand-
bollsklubben HE CLff men higt upp pd trdfflistan hittar
vi firetaget CLff Produktion & Modell AB. Nu kinner jag
till faretaget sedan 2010 di jag besikte dem i Torslanda.
Dé hade et nytt bolag fir produktutveckling grundals
ett dr tidigare av bland annat Mals Johansson och David
Halling. Foretaget expanderade snabbt och rvarvade
Semcon-Caran 2012, Niista steg i firetagets utveckling var
enligt Mats och David att lugna ner sig och konsolidera
verksambheten men bidas driv, passion, otilighet och mod
gjorde att man tog en kontakt med NEVS 2013. SAABs
gamla modellverkstad KMX i Trollhfittan stod utan dgare
och Mats och David pd CLff erbjdd sig att ta Sver den
nedlagda verksamheten,

= Vi hade hisrt pd omvigar 1 branschen att lokalerna
stod tomma men att all produktionsutrustning fanns kvar.
Vi har haft vixivirk. Detta skulle passa oss perfekt fér
vir expansion men vi fdrstod inte di vilket jobb som lig
framifiir oss innan det Gl slut blev nktigt bra, sager David
Halling. Men det skall vi dterkomma lite lingre fram
i artikeln. 58 hiir presenterar sig [Gretaget pd sin hemsida,

Cliff Produktion & Modell AB tillverkar prototyper,
modeller och verkiyg med hig kvalitet och precision.
Verkstiderna i Goteborg och Trollhiittan vill vara det
sjdlvklara valet av leverantor for kvalitets- och service-

medvetna kunder som efterfedgar prototyp- modell- och
verktygstillverkning. Personal med ling erfarenhet och
bred kompetens kopplat till en stor kapacitet giie produk-
tionen flexibel och erbjuder en heltickande Hinst med
all tillverkning in-house. Man &r en stolt tillverkare och
leverantdr tll foretag inom en rad branscher som fordons-
industri, transport, vitvaru- och medicinteknik.

Vi som arbetar pd Cliff har spetskompetens inom pro-
totyptillverkning och inget projekt ir fir stort eller fir
litet. Vir styrka ligger i var [ormaga att leverera helhets-
lsningar, vi kan starta projekt snabbt och leverera | tid.
Denna fiirdel mijliggirs genom vira sammansvetsade och
skickliga arbetsteam som har mycket stor kompetens och
flexibilitet. For oss dr prototyplillverkning ett hantverk,
ndgot vi g med stolthet.

Mats Johansson, CEQ & Partner.

Att driva tva modellverkstader

- Vir filosofi var redan frin starten av féretaget att
f4 ner projekten si snabbt som mijligt | produktionen.
I Cliff s tidigare liv handlade det mycket mer om kon-
torsverksambwet dir konstruktion och projektledning tog
alldeles fir mycket tid och plats. Féir minga chefer och
formbestimmare diir jobben i en forlingning genererade
mycket indirekt produktion istillet for maskintimmar,
Vi som dgare har satsat pa att fokusera mer pd modell

och prototyp och snabbt £ ner jobben i verkstaden, mer
maskintid, monbering ach mindre pdppemlﬂxlt.

Hiir framhdller Mats Johansson en av de vikligasie
parametrar fir att £4 en verkstad mer effektiv och pa det
sdttet mer liinsamhet. Att ha upplige med mer fokus pa
produktionen, inte administrera bort sig och framiftrallt
ldgga ner tid pa det som genererar fakturering,

- Dt &r 2om sagt maskinspindlarna som skall snurra
och inte Gvertidstimmar pd konstruktion och administrea-
tion som giller [or 053, arbeta med det vi dr bra pd och
som ett litet foretag sd madste fokus vara pd produktion, se
miijligheterna och da gir det att bedriva design / modell-
och prototyptillverkning i Sverige och det har vi lyckas
med fram till dagen datum, férklarar Mats Johansson,

- ldag och det som vi arbetar nu med hela tiden 8¢
att effektivisera oss sjilva med planeringen, hitta nya
tekniska ltsningar, vilket ir en rolig och stimulerande
uppgift. Kvalitetsmiissigt s4 r vi i topp i Sverige nir del
giller kvalitet och leveranstider. Virt mantra fratt tinka
lite smartare och vinda pd problematiken, inte se problem
som ett hot utan som en midjlighet. Har maste jag nimna
personalen som har arbetat hirt (5r att vi skall (3 ordning
och nd vira dagliga mal, sfiger Mals Johansson,

Design siljer, betonar grabbarna pa Chff och man ser
mycket positivt pd framtiden. Bra personal som inte dr
ridda f&r att prova nya lésningar och kompetens inom
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Mazaks nya
Smooth-teknik

frimst produktionsteknik i ledarskapet dr viktigt. Mjuka viirden
varderas higt och den enskilda medarbetarens kompetens pd expan-

derande Cliff &r nyckeln till framging upprepar Mals Johansson
och David Halling minga gdnger under virt méte § den nygamla
modellverkstaden i Trollhittan, inne pd NEVS omride.

Design overalit idag

Vi lever alla i en tid som priglas av allt hiirdare kemkurrens, teknisk
utveckling, effektiviseringar och framfiirallt en prispress pd alla plan
som shr hart i Bretagens plinbdcker, Innovation och design har de
senaste dren seglat upp som ett higprioriterat omrdde framfBrallt
inem fordonsindustnin, | styrelserum runt om i viirlden pratar man
ofta om kreativitel, nya idéer och innovation som nyckelord for atl
tvertriffa sina konkurrenter. | denna virld lever och verkar Cliff
och man gir det bra.

— Vad vi stiger sd fir det inte bli flummigt utan allt det vi gir
tillsammans med kunderna maste var konkret och desto mer kon-
kreta vi dr desto mer blir vi och kundema lBnsamma tillsammans.
SA lingsiktiga relationer och samarbete med drlighet och kompetens
i fokus sd ser vi tillsammans med vira duktiga medarbetare en
mycket intressant framtid fér CLiff, sdger Mats Johansson.

54 jag triffar dterigen Mats och David efter 4 4r, d4 i lokalerna
i Goteborg, nu i de nya lokalerna i Trollhittan diir man egentligen
ser en spegelbild av verksambheten | Giteborg, i del handlar hir
om ren expansion fér att kunna erbjuda sina befintliga kunder mer
kapﬂcite‘t och hitta nya kunder givetvis.

- Vi féljer samma linje i virt arbete hir i Trollhdttan pd det sdttet
och filosofi som vi arbetat | Giteborg de senaste dren. Vi har redan
fatt ett intressant samarbete och startat ett projekt med en tillverkare
av brinsletankar och det handlar om pressverktys,

Sd som sagl nu har féretaget dven en produklionsenhet
i Trolthittan och hir har frimst David Halling haft fullt wpp i ett Ar
med att starta upp maskinerna och anstilla personal. Under varen
2013 startade de 5-axliga frismaskinerna 1 Trollthdttan, dir nu idag
sex lidigare SAAD anstillda arbetar i produktionen, Och det ser
lovande ut, myckel tack vare NEVS som var och 3r mycket tillm-
tesgiende. [ Trollhittan finns det en tro om att man snart kommer att
kunna starta upp biltillverkningen igen, hoppet finns kvar och det
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har landat

¥ Virldens snabbaste CNC, exempelvis

4 ggr snabbare dr dagens styrsystem

samt firegaende Matrix

Snabb programmeringsskarm

Smooths grafiska anvandargranssnitt

S-axlig virtuell bearbetning for simuleringsprogram
Variabel accelerationskontroll i alla axlar

Intelligent Mazatrol fickfrasning

Snabbare rotationsaxelshastighet
Hornradiekompensering
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Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri
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== Hrstarkt, faktiskt. Filjer man mediabevak-

ningen sa fGrstdr man alt manga manniskor
idag arbetar med att £ till en [8sning.

= Miir vi fiirsta gdngen kom in 1 lokalerna
i oktober-november 2002 var det som att
komma in i en form av spokstad, Helt tds-
ligt och det blev en kinsla precis som om
alla hade ghtt pd rast och sedan inte kommit
tillbaka. Det var faktiskt en lite cbehaglig
kinsla, sdger Mals Johansson och David
Halling hilller med.

- Spinorna 1&g kvar | maskinerna,
bitarna satt kvar, halvBirdiga jobb och
verktygen lig framme, Jag kiinner att det
var som om ndgon kom med meddelande
att nu var det slat, operatiinerna tryckte pd
stop och gick hem, sorgligt eller hur.

= | fikarummet lag bullama kvar i pasar-
na och i kaffemuggarna som stod framme
pi borden fanns det uttorkat kaffe. Man
hade verkligen gatt ddrifrin och limnat
allt, kanske i affekt inte vet vi, siger Mals
Johansson och tilligger, - Ett trikigt kapitel
i historien om SAABs tde.

- Wi sdg trots allt en stor potential
i lokalerna ach maskinparken. Dock hade
maskinerna statt still i dver 1 % dr och vi
visste inte hur statusen var pd maskin-
parken. Problemet var inte den eftersatta
underhillet innan eller eventuella skador
pd maskinerna for det kiinde vi till tack vare
en alldeles utmdrkt dokumentation. Det
gir att laga men under den langa tid som
maskinerna statt stilla 1 otempererade loka-
ler, varmit/kallt, det hade bildats kondens i
elskap, ja det uppstod fel som inte gick att
felstka. S det var den tuffaste matchen, det
toyz lingre tid &n vi trodde att £ ordning pd
miaskinerna och det kostade mer pengar dn
vi hade riknat med, Lingt dver vir budget,
sd det var tuffe, berittar David Halling,

Vi kontaktade ndgra av de som arbe-
tat hir pd SAABs modellverkstad och en
av dem var hermnma utan jobb sd han kom
direkt och bivrjade hitilpa 1 Nista steg
var att kontakta Anders Brask pd Protech
fiir att f4 hidlp med postprocessarerna och
barja installera Deleam som dr den CAM
lisningen som vi anvinder | Giteborg,
SAADB anvinde ett annat CAM-system
men vi tycker att det &r bittre att ha ett och
samma rath dver foretaget, siger David hal-
ling och fortsdtter;

- e min personliga del 54 dr det Daleam
som giller om man arbetar med form- och
modelltillverkning. De har mjukvara som
ir specialiserad pd vir typ av tllverkning.

- Vi ringde upp Anders Brask och han
och Bjiirn Lidén kom direkt och stillde
upp pa ett fantastiskt satt med att sitta
ighng arbetet att installera PaveerMill ach
F{]n’erﬁhup& frin Delcam och framfiarallt
man hjilpte till med att postprocessa
maskinparken.

Frasning och CAM
= Vi har nu ﬁamrnanlﬂ.gl 10 .‘il:,'fkﬂl‘l fris-

maskiner som utfir avancerad bearbelning
i material som aluminium, stil, lera, kom-
positer och olika plaster. Bredden pd vir
maskinpark gér att vi har méjligheter att
frisa modeller, prototyper, verktyg och

korta serier frin minsta lilla knapp till en
fullskalig lastbilsextridr. All programmering
sker i Deleam’s CAM-mjukvara PowerMill
och PowerShape direkt pd 3D underlag frin
kund eller vir egen konstruktionsavdel-
ning. Vi friser bla. verifieringsfrasning
till fordonsindustrin, verktygsformar for
laminering till medicnteknik och verklyg
fiir gjuterier, siger David Halling,

Varje operatiér har enegen CAM-station
med uppdaterade licenser frin Deleam.
Powermill CAM har man 9 licenser av
pid verkstaden och dr ett bra val vid 3-,

4- eller 5-axlig tillverkning och I5M,

highastighetsfrasning. Cliff bida produk-
tionsenheler har tillsammans 7 licenser av
Powershape 3D-CAD som dr en flexibel
hybridmodellerare vars stirsta styrka dr
avancerad yt-modellering,

Anders Brask dr specialist och ansvarig
fiir Delcams produkter hos leverantiren
Protech MNordic AB. Han fir hir firklara
lite om de produkier som CLEE anvinder
sig av. Vi frigar:

Vad ar PowerSHATPE?

- Det &r en flexibel hybridmodellerare
som kombinerar yt-, solid-och triangel-
modellering i en och samma miljs, siger
Anders Brask,

PowerSHAPE - en enkel men kraft-
fullt CAD-program fr komplexa former.
PowerSHAPE tilliter anvindaren att
modellera med ytor solider och trianglar
i en och samma CAD-miljé, Det gdr att utft-
ra CAD-operationer | mellan alla dessa geo-
maetrityper pa ett unikt sitt. Programvaran
tilldter sk. direkt medellering, detta innedsir
att anviindaren kan modellerar pd inlist
geometri utan att behiiva ta hinsyn till hue
ech var CAD-modellen ursprungligen ska-
pades. PowerSHAPE utnyttjar dven para-
metriskt styrd historik fir att underlitta
dndringar av befintliga konstruktioner,
Anvindargrinssnittet i PowerSHAPE &r
skapat e att underlitta snabb firindring
av "andras” geometri samt konstruktion av
alika typer av geometri som skall skapas
runt detaljen som skall tillverkas. Det kan
vara verklygsinsatser, delningsplan, fixiu-
rer etc. Till hjilp fir detta konstruerande
har Delcam skapat ett antal “wizards" sd
att anvindaren snabbt kan komma till
skott. Det giller att sd fort som madjligt
komma ut tll frismaskin och inte sitta
och CADa i immar.

Vad ir PowerMILL?

- PowerMILL - Dt sjalvklara valet vid
3, 4- eller S-axlig NC-beredning fér model-
ler, prototyper och verklyg, PowerMILL
dr en viirldsledande beredningsprogram-
vara fir generering av siker NC-kad Hll
alla marknadens 3-5-axliga frasmaskiner.
Frogramvaran anviands i dag av alla de
ledande modell & verktygfiretagen i virl-
den. Programvaran har en bred palett av
funktioner fBir automatisk och kollisionsfri
beredning av komplexa detaljer (G 5-axlig
frisning, siger Anders Brask.

Forts. sida 18 >>»
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— Powermill tacker CAM-beredning av alla typer av 3-5-
axlig frisning men dir slutar det. Fokus pd mjukvaran har
alltid varit modell- och verktygsirisning. Och man miste
skilja mellan modell- och verktygsberedning i férhillande
till produktionsberedning som dr naget helt annat och
diir andra CAM-féretag dr specialister. De flesta andra
CAM-system som finns pd marknaden dr fokuserade pd
proeduktionsberedning. Med det menar jag samma detalj
minga ganger och allt som har med verklyg och modeller
att giira sd pratar vi en detalj, en géng. Beredningen och
shittet att bereda pd Ar en ofantligt stor skillnad emellan.
Man kan inte tro att man kan anvinda det ena och del
andra CAM-systemet om vartannad, det 3r helt olika tink
och programmeringsteknik, hur man attackerar en detalj
som skall friisas och det dr en detalj en gdng och inget mer.
Det maste bli ratt fhrsta glngen, firklara Anders Brask,

= Powermill iir det enda ritta fSr oss fir del miste
stimma direkt. Vi har inte chansen att prova oss fram 5 -
10 génger och optimera utan det miste bli ritt direkt. Vi
kan inte dra nytta av tidigare beredningar utan miste vacje
ging bereda frin bijan och med en CAM mjukvara som
4r uppbyggd och direkt framtagen for enstycks modell
och verktygstillverkning sa dr det enda alternativet fisr
088, och ett mycket bra alternativ, menar David Halling.

= Det som dr och har varit Delcams styrka genom dren
det &r att man klarar av att skriva en programyara med
s4 stor sikerhel som nu dr mdjligh och man genererar kod
zom inte ki in | maskinen zsom inte kir bil i detaljen. Vi
uppiever ach framforallt de senaste 5-6 dren en nl'n;jl:igt
stabil programvara som vildigt sillan giie hil i detaljer
eller kraschar maskinhuvuden, abselut det hinder tywviirr
och det hiinder i alla CAM-system, den som pastir nigot
annat ljuger egentligen men vi upplever idag att CAM-
systemen EEH.ErE“I:ﬂd‘I den matematik som dr bakom har
blivit vildigt stabil, menar Anders Brask,

- De detaljer och modeller vi tillverkar idag, stills det
otroliga krav pd ytfinish och det Rir vi. Manga av de detal-
jer som vi friser och levererar fir fordonsindustrin dér
handlar det om hands-off. Kunden vill titta pd ytan direkt

nir detaljen eller modellen kommer ut frin maskinen.
Ingen puls ingenting och di maste det vara fina ytor och
det fdr vi, de kraven stdller vi pd vira programvaror och
vira maskiner, siger David Halling.

Mycket arbete har Gven utfirts av Protech for att fi ord-
ning pd postprocessorerna. Vad handlar detta viktiga
arbete om frigar vi Anders Brask;

- Postprocessorer dr enkelt ultryckt en dversittare som
dversitter rorelser i CAM-systemet, det ni ser pd skirmen,
till verkliga réfrelser frasmaskin, De fiiretag som tillverkar
modeller ach verktyg har inte tid eller mijlighet att testa
ett program innan det skall frisas | maskin. Dirfde mdste
det man programmerar i CAM-systemet resultera
i 100 % siiker NC-kod. Det finns heller ingen tid till
att gira Andringar | NC-koden pd styrsystemet. Det
dr | dag helt omiiligt att giira dndringar i styrsyste-
mets NC-kod som i dag bestdr av miljontals rader
med koordinater. Kirnan i att vara en bra CAM-
systemnleverantie dr att ha lokal utveckling och sup-
port pd postprocessorer. Utan detta blir det villdigt
svirt att ge bra support till kunderna.

Avslutningsvis vill Mals och David tacka NEVS som
stillt upp pi ett fantastiskt sitt och Sven en lite guld-
stjdrna till Protech med Anders Brask och Bjérn Lidén

fiir all hjdlp med att starta upp verkstaden 1 Trollhédttan och
givetvis till de gamla SAAD anstillda som snabbt kom till
undsdtining och gjorde det majligt att starla produktionen
gd snabbt som det trots allt blev i tid.

Plus man vill frin fivretagsledningen pd Cliff berstta
om en drém man har och det &r att (& vara med och ta elt
helt projekt ndr det giller att £ tillverka en konceptbil. Det
vare nigot fantastiske frstir jag och dréimmar slir ibland
in och CHIF dr verkligen pa viig att kanske {4 chansen
i framtiden, vem vet. B
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‘och ett

mycket intressant pris.

HERMLE:s modeller C 12, C20,'C 22, C 30, C'32, C42, C 50 och C60

erbjuds dessutom i en dynamikversion med acceleration'10 m/s? eller 15 m/s?*

och matningshastighet upp till 60 m/min. -

C-serien ar utvecklad férsnabb och nog-
grann produktion av komplexa detaljer

OPEN MIND

THE CAM COMPANY
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Kontrollfixturer och
Varnamoforetag gar i

APM August Pettersson AB
i Varnamo ar ett anrikt foretag
med sitt ursprung i den konven-
tionella modelltillverkningen.
Idag ar man verksamma inom tre
huvudomraden, kontrollfixturer,
CNC-frasning och CMM-matning.
Kunderna finns inom fordonsin-
dustrin, verkstads- och plastin-
dustrin och man har cirka 40 ars
erfarenhet som leverantor till bil-
industrin och dess underleveran-
torer. Kunderna man arbetar till-
sammans med dr globala och finns
i huvudsak i Sverige men ocksa
i ett flertal andra lander som Irland,
England, Finland och Tyskland.

Féretaget dr 150 certifierade enligt 1509001 ach 1S 14001
och bedriver sin verksambet | nya Endamdlsenliga loka-
ler. En maskinpark som bestdr av nya modema 5-axliga
maskiner, CAD/CAM-system och mitmaskiner for fri-
formsmitming. AFPM August Pettersson kan genom ett
Kluster av partners och undecleverantirer ta helhetsansvar
fir itirhillandevis stora projekt.

Med en hig teknisk nivd och kvalitet konstruera och
tillverka kontrollutrustningar, verklyg for prototyper
ach kortserietillverkning, modeller ach protolyper tll
verkstadsindustrin, sd hilr forklarar Peter Sandén fireta-
gets affarsidé och tillagger Sdmjukt att man ar ledande i
branschen och varfiir ir man det. Jo, det skall vi ta reda
pa ndr vi stammer mite med verkstadsagaren Peter och
med pd métet fir iven Per Gisslar frin Tebis Scandinavia,
ett foretag som har en stor inblandning 1 att APM August
Pettersson har ndit dit man fir idag och det handlar om
fA kontroll Sver tillverkningsprocesser med datorstédd
produktion via ett optimalt CAD/CAM system som &r ctt
maste fir att verksamheten som ett ledande teknik- ach
kompetensfretag skall fungera i den stenharda konkur-
rensen om jobben som man lever i

Kontrollfixturer
I ett fixturprojekt stir APM fr helheten fran ide till
firdig produkt. Man levererar alltid med ett kalibre-

ringsprotokoll och om kunden s4 dnskar ett komplett
konstruktionsunderlag och utfie dven duglighetstest av
Axturerna, s k. Gauge R & K.

P4 verkstaden tillverkar man enklare stop/ go-fixturer,
Fixturer fiir formkontroll med flush- och spelskenor.
Avancerade fixturer fr automatisk matning (SPS-
fixturer). Upplige f6r mitning | mitmaskin (CMM-
fixturer), monteringsfixturer allt | material som ex,
"honeycomb” och plast, aluminium eller stdl allt efter
kundens behov,

= Vi har en spetskompetens utver det vanliga nir
det giller kontrollfixturer vilket gor att vi stir oss vil
dven i ett internationellt perspektiv. Det dr inte minga
verkstider som 3r & kompletta som vi i branschen och
det dr fdrklaringen till APMs medvind och framgdng pd
marknaden, sdger Meter Sandén.

Foiretaget har fullt upp med flera stora projekt | sam-
arbete med fordonsindustrin och jobben har aviast var-
andra och mer ir pi viig in.

- Det ser lust ut for var verksamhet. Fordonsindustrin
stir aldrig still och Bland vira stirre samarbetspartners
har vi flera stora uivecklingsprojekt pd géng som 1Gper
3 - 4 dr framdt i tiden och tyvirr fBr alla reportrar som
vill veta si mycket som majligt si har vi full sekretess
pi alla nya projekt. Det betyder att vi har fotofirbud pd
vissa stillen i verkstaden, farklarar Peter Sandén.

Vérldsmarknaden fir kontrollfixturer &r en mil-
jardindustri

Det stora behovet av kontrollfixturer har sedan Einge fun-
nits inom bilindustrin och tack vare att dven tillverkare av
tunga fordon fir samma krav som bilindustrin 54 ser man
behoven dka. Inom den hart Konkurrensutsatta fordonsin-
dustrin kriiver man ven ngt ner | underleverantiirsledet,
i stort sett en fixtur fér alla formande komponenter nitr det
giller plit- och plastdetaljer, glasrutor, dekorkomponenter,
drrar, huvar och takeelingar die ndgon form av sampass-
ning #r av yttersta vikt. Behovet av kontrollfixturer har
aldrig varit stéirre in nu och den tillverkande industrin
har fisestatt viardet av att hilla kontroll pa komponenters
geometrier genom hela produktionsflodet for alt undvika
stérningar och enligt Peter Sandén blir fixturerna bara
mer och mer ]r.nmp|exa vilket passar AFMs verksambet
som hand i handsken.

CAD/CAM-systemet &r hjartat i verksamheten
Hur witljer man CAM system, ja vira verkstiders standiga
jakt P..’l effektivitet och att minska c}rkeflﬁdur, infiira effek-
tiva standardiserade losningar och sikra sina processer
med den senaste mjukvaran leder in pd nya viigar med
effektiviserade arbetsprocesser, organisera och siker-
skilla tidsdtgdng fir stna projekt. Orden upprepas sd ofta
att de ndstan forlorar i betydelse men i dagens produktion
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frontlinjen

Nya HOFFMANN-
KATALOGEN ar har!

2 Totalt 4 326 nya artiklar > 366 nya artiklar fran Holex

> 1976 av desea dr Garant > 2 747 nya artiklar skar och
hallande verktyg

Peter Sandén och Per Gissiar har
samarbetat sedan 1993, df APM
kpte den fSrsia Fcensen fdn Tebis.

lever man med ett siiindigt kundkrav som pressar tidsgrin-
serna fedil

Mycket handlar idag om att hitla en lsning som passar
fior just den verksamheten som man dr koncentrerad HIl Att
i grunden ha ett visst tankesdtt i hur man vill bygga upp sin
verksamhet dr ocksd en viklig parameter.

Och ndr det handlar om APM August Pettersson AB som
har anor frin 30-talet ¢ gick man pi mitten av 80-talet frin
att ha varit en konventionell modelltillverkare till att biirja
arbeta [Br bilindustrin vilket gav att man blev i mycket hiyg
grad involverade i tillverkning av kontrollfixturer. Féretaget
utvecklades snabbt till en framgdngsrik utvecklare och tillver- = 'J ande partner till
kare av fivturer men med tiden krivdes det mer kompetens L{' Udrnue F']"'” tner til
inom CAD/CAM och i slutet av 80-talet borjade branschen nordisk verkstadsin d ustri.
mer och mer dver gi frin att ha skickat fysiska modeller till
att skicka datafiler med ett EAD—undr.rﬂdl.;.

- Jag hade erfarenhet och kunskaper inom digital produk-
tion/Konstruktion frdn nigra av de modell- ach prototyplaretag

som pd 80-talet gick i frontlinjen f&r datorstyrd konstruktion. ‘_‘ '
Jag hade samarbetat med Anders Benemark pd APM vid nigra F El
tillfdllen och hjilpt till och dédrfir kinde han att de behiivde "-"

min kompetens och frdgade om jag ville gd in som deligare
199, berdttar Peler Sandén och forisitter;
- Det firsta vi investerade i var di ett CAD/CAM system

0470-488 00 | WWW. ravemase
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och det betydde att vi tog ett yiterligare steg i férhallande
Lill vdra konkurrenter. Fordonsindustrin arbetade med
NUFO-underlag och vi pd APM med vir CAD/CAM
kompetens fick pd <4 slitt mer jobb tack vare att vi kunde
hantera filerna, konstruem och giira frisprogram osv. Detta
var starten fér APMs fina utveckling som specialister och
ledande fBretag nir det giller att konstruera och tillverka
kontrollfixturer. Ryktet spred sig ut | Buropa dir manga
av fordonsindustring underleverantiirer fick upp tgonen
for APMs kompetens och jobben blev fler och fler. 58 idag
arbetar vi globalt.

Utvecklingen inom CAD/CAM gér snabbt framat
1992 var Per Gisslar med om att starta Tebis Scandinavia
med huvudkontor i Goteborg. Idag har man e2a 300 licen-
ser ule | svensk industri, Vi ber Per alt ge oss ndgra vikliga
artal och milstolpar i det tyska moderbolagets historia;

1984, Bernhard Rindfleisch och Jens Hagen dr studie-
kamrater pd universitetet i Miinchen och bildar efter exa-
men firman Tebis GmbH, som erbjuder Konsultjinster,
utbildning och programmeringsarbete,

1966, de tvd viinnerna utvecklar varldens féirsta DOS-
baserade 3D CAD-system. Styrenheten utfirs med hjilp
av en ritplatta med menyfunktioner.

1989, Tebis Version 2.0 erbjuder anviindarna en inber-
akbv meny pa skirmen.

1990, med version 2.1 &r det majligt att generera
NC-banor pd obegrinsat antal CAD-ytor som var pi den
tiden en stor sensation,

1991, med integration av Automill® och funktioner
for kvalitetssikring skapar Tebis en omfattande CAD/
CAM/CAQ-programvara. Tebis GmbH ombildas till Tebis
Technische Informationssysteme AG,

1993, Tebis version 3.0 lanserar Unix-versioner.

1997, med version Tebis V3.1 beriknas alltid verktygsba-

 Hogre noggrannhet och béftre stabilitet, Det uppndr man med

norna exakt matematiskt pd CAD-ytor. Ett stort plus fér
yikvaliten och et unikl firsdljningsargument sonn s&r-
skilfjer Tebis frin &vriga CAM-leverantdrer fram till idag,

2008, den nya versionen 3.4 innefattar en knmp!rtl
plattform fiér samitliga applikationer, inklusive maskinsi-
mulering,

2013, konsulting, programvara, implementation och
support.

Tebis har positionerat sig som en leverantiir med en
amfatlande fEnsteportfalj inom kensulbljinster, program-
vara, implementering samt support/utbildning.

2014, Tebis firar 3-arsjubileum.

2015, version 4.0 inkl. et specielll utvecklat anviin-
dargrinssnitt for CAD/CAM-applikationer, en bransch-
orienterad produktstruktur samt en ny plattform for
MC-Automation.

Fakta; Per Gisslar Tebis Scandinavia.

Identifiera din malséattning, vill du bli ledande,
dé finns det verktyg for din tillverkningsprocess
Tittar vi i backspegeln sd ser vi en snabb utveckling av
verktyy fiir datorstyrd produktion. Vad vill du séiga kin-
netecknar utvecklingen hos Tebis, frdgar vi Peter Sandén,

- Konstruktionen gir vi i CATIA V5 idag och det dr
vi mycket nﬁjda med. MNar det giller NC-herﬁiningen 53
iir det Tebis som galler, allt sedan 1993 da vi kipte vart
Fidrsta system. Sedan dess har vi hallit fast vid Tebis och
tdag har vi fem system som vi uppgraderar kontinuerligt
ach ar mycket nijda med det. Ubtvecklingen gdr verkli-
gen framdt | CAM-virlden och jag minns att i slutet pd
B0-talet sd arbetade vi i en osiker CAM-miljh dir det
var osikert om man skulle fA fram nigon kod dverhu-
vudtaget. Som verkligheten var for oss pa den biden sa
skickade man ivag en berdkning in i et mérker och pd

s o

den tiden var datorerna relativt klena ocksd. Praktiskt
s4 var det i hir att man skickade ivig en berdkning i en
batch ach det processerades, niir det kom ut, var fardigt
det visste man inget om utan man satt och tittade ini en
miirk skiirm och vintade pd att det skulle hiinda ndgot.
Ofta skickade man ivig detta pd natten for det tog lang
tid. D& kom man pd morgonen och kunde ibland kon-
statera att berikningen inte hade gitt igenom och man
fick giira om alltihop igen.

Tebis var tidiga med att utveckla sikra system for
MNC-beredning och Peter Sandén berittar att man kunde
fiilja exch se hur NC-banoma viixte fram pd bildskiirmen,
alll fungerade sd det var en hell annan virld,

- Det jag gillar med Tebis 3r att man utvecklar funktio-
naliteten kontinuerligt. Foer i tiden behévde man ocksd
nidgon form av matematisk kunskap fiir att arbela med
NC-beredningen ndr det Lex. handlar om att skapa en
kollisionsfri NC-bana, Pratar man i de termerma idag med
vira maskinoperattirer s firstdr de inte hur man klarade
av detta i praktiken. Det som vi som gjorde manuellt i
systemen forr gdrs idag helt automatiskt, kenstaterar
Peter Sandén och tlligger;

= ldag dir CAD-modellen preparerad med fiirgkod och
annat som ger information il operatien fir den bearbet-
ning som skall ske. ldag arbetar vi direkt | CAD-modellen
och har minimerat mingden av ritningar. Har man da
dessutom systematiserat flidet pa ett bra siitt 54 fir man
ut en automatisk programmering av sitt system, vilkel
ger en optimal snabbhet. Det hiir 4r Tebis duktiga pA och
det dr upp till mig och mina medarbetare att styra upp
s4 att vi uinythar systemet opltimalt. Nir vi gor detta sd
f&r wi en snabb och sdker process som dr standardiserad.

- Viir personal har et totalansvar pd det som produceras
och har vi da gjort vir hemlaxa ordentligt, vilket vi giir sd
Tungerar vira system hela viigen och vi far en konkurrens-
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den senaste maskininvesteringen, en 5-axlig frsmaskin

DMG DMU 125 monoBLOCK som kan bearbels arbetsstycken upp bl 7 #00 men | diameter och 750 mm | hdjd.
Maskinoperaldr Joakim Pellersson &r ansvarg (Gr maskinen och programmerar | Tebis,
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TS- 4{]DDY stcur succe fran Takisawa
De nya medellerna TS-4000 och TS-3000 har tagits emot mycket val runt am
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mycket god prestanda Ul eit mycket tilitalande pris. '

Jimlert mnd sin {ﬁmﬁn@r& har
HX404/HX504/HX835/HX805 UX300/UXE00/UXTI0 rurﬂun for Y-axeln ﬂhﬂtﬂﬂd%

4 Mychet atait kkﬁnn med
Horisontella

30 graders snedbadd, plangejdrar

och forbatirad dampning ger goda
férutsatiningar fér bade finprecisian
och hard avverkning.
Den stora spindelbomningen pa 54 mm
(82 mm sténgkapacitet) ger maximal
fiexibilitet | produktionsplaneringan.

. ¥, Den nya 12-stationsrevolvern dr aven den kraftfull och stabil,

. :' "3 varje plats ar driven och har 7.5 k\W effekt {opt 15, 20 platser).
TS-4000YS har dubbla spindlar, 12 (opt 15 eller 20) stationers revolver med drivna
verktyg och Y-axel. Spindelmotor pa 22 kKW och drivna verktyg pa 7.5 kW. Evmﬂ
800 mm, svansdia 370 mm, svarviangd upp till 750 mm.

OBS: T5-4000Y5 och T5-4000Y finns nu i lager fdr omgaende leverans
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m Muratec & ledande svarvtiliverkare | Japan till den ) ITAIREUANGE JH PSS uliverkare!
[apanska bil- ach lagerindustrin. Maskinerna &r | regel

utrustade med dubbla spindlar och tva eller tre
revolvrar (med Y-axlar) och vanligtvis portaliaddare.

En Muratec-maskin dr mycket |amplig om man &r ute
efter en maskin med hog driftsakerhet och om man
har lite stérre serietiliverkning.

Besotk oss och se nyheter hos
; vara maskintillverkare under
EMO i Milano 5-10 oktober!

T VEKomnE BHRONEKtS oss for.full st

For svensk tillverkning 1 global konkurrens 1964

MASKIN AB A. FRANSSON 5()

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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== kraftig tillverkningsprocess dér vi producerar fixturer
snabbare dn vira konkurrenter och med en hig kvalitet
och minimerar ledtiderna.

Per Gisslar ﬁirtydliga I

- Virtuella maskiner optimerar bearbetningen och
minimerar risken (e fel. Integrering av NC-simulatorer
i Tebis processkedjor resulterar | en mer realistiskt repre-
sentation av maskinparken i form av virtuella maskiner
aom gires tillgdngliga fr NC-programmeringen och den
mekaniska tillverkningen, Tebis NC-simulator ger ocksd
en realistisk simulering av verktvgshanor samt mbjliggie
en komplett kollisionskontroll av alla maskinkomponenter,
inklusive dvervakning av dndiigen.

Per Gisslar menar att skall man arbeta med CAM-
programmering och fil en siker process sd dr det mycket
viktigt att det som programmeras och syns i simuleringen
pd kontoret dr samma sak som Kommer ut i maskinen nere
i verkstaden,

Med Tebis simuleringsverktyg kan man forutse verkliga pro-
duktionssekvenser redan vid NC-programmeringen. Exempelvis
sa kan dnskat verktyg bearbeta detaljen planvis i maskinen,
Virtuell produktionsfélining visar hur ridmnet gradvis indrar
form till milimnet, samtidigt som systemet hela tiden vet var
och hur myckel material som dlersthe att avverka frdn dmnet,
Férdelarna med detta dr att man fir mindre luftkBrningar och
avsevirt kortare maskintid. Detta tirlinger inte bara vm’l:l‘yge’is
livslingd, utan Skar samtidigt processikerheten, firklarar Per
Gisslar pa Tebis Scandinavia

Peter Sandén siger;

- Vira medarbetare miste kunna lita pd CAM-systemet, 58
att det som hiinder pd skilrmen rent grafiskt ocksd kommer
ut som rdtt maskinkod | maskinen, vilket det gir med Tebis.

Om vi kommer in pa historien hos APM August Pettersson
hir i Virnamo, hur och i vilka steg har man implementerat
den utveckling som skett hos Tebis, frigar vi Per Gisslar.

= 1993 hade vi fdrmdnen av att £ silja vir farsta licens till
APM, Tebis version 2.2., en helt fantastiskt version pa den tiden
om jag fibr séga. Hell unik med tanke pa att man kunde gdra en
polyeder-fil, alltsd en triangulering av hela CAD-modellen. Det
betydde att vira kunder kunde gira en kollisionsfri beredning
diver extremt stora ytor. Och idag fir man bland lopp 10 dver
vira storsta kunder, siger Per Gisslar

- Ser vi pA utvecklingen sd kan vi konstatera att systemet har
blivit mer omfattande. Produkterna som man ulvecklar idag ir
inriktade pd process. Det handlar inte bara om CAD/CAM utan
dels har man CAD/CAM mjukvara som grund men sedan har
Tebis utvecklat fler omrdden i sin produktpalett. Du har soft-
ware/ programvara, det finns en konsultverksamhet i firetaget
som dels kan gd in i kundens produklionssystem och analysera
hur produktiv verksamheten dr och fi det dokumenterat och
se hur stor potential man har att farbittra verksamheten de
narmaste tre dren. Yad som keilvs 1 investeringar och vad det
kommer att generera, forklarar Per Gisslar pa Tebis Scandinavia
ach han fortsitter;

- Diirefter har vi “trupper” som kan gd in och implementera
processer, dvs, bygga upp databaser, mbjliggdra atl ha en mer
automatiserad och standardizerad beredningsprocess,

Per Gisslar séger som ett inslag 1 debatten dver hur vi inom svensk industri skall
bli mer konkurrenskraftiga genternot dvrig industri | viirlden och han tar upp en
“spaning” som han reflekterar dver och det handlar om att det for tysk industd gene-
rellt fir en sjilvklarhet att jobba internationellt, dver grinserna, det ir ofta verkstider
med pemnnnl!il}rrk.u frin 50 tll 500 anstillda. Och hela tiden ha et internationellt
perspektiv pi sin verksamhet och idag har man en encem firde] av att arbetat 53
under en Eingre tid for som vi ser med EU i 3r snart alla geograliska och affarsmis-
siga grinser fir handel och tullar utsuddade. Jobben rir sig helt fritt utan en tanke
pi nabionsgranser.

- Och fibr att komma tillbaka Gl var vi dr idag sd kan vi se att APM August
Pettersson AB arbetar globalt och med ett preduktionssystem fran Tebis som grund
s har man skapat optimala mdéjligheter alt snabbt kunna kommunicera med inter-
nationella kunder med den senaste tekniken av produktionssystern. APM har med
Tebis som ett av flera vikliga verklyg byggt upp et system fiir att B en vil fungerande
tillverkning, preducera snabbt och med hig kvalitet, avslutar Peter Sandén. m
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CTX beta 800 TC ‘ CTX beta 1250 TC NTX 1000

FLEROUPERATIONSMASKINER TURN & MILL

Universalbearbetning
med B-axel och

produktionssvarvning
med en 2:a verktygsbarare.

‘:;f‘ : ": ¥  Teknisk information och broschyrer 'fbp ”‘b\%
reir : 2477V 50771 365 724

R kan laddas ner fran: www.dmgmeri.co m L somntn o we
Ehioioats  eller kontakta DMG MORI Sverige DMG MORI  Sypport dygnet runt
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Turn & Mill

CELOS®

frdn DMG MORI

CTX beta 200 TC | ¢TX beta 1250 TC -
EN VERKTYGSBARARE FOR UNIVERSELL ANVANDNING

COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

NTX 1000

N —

\

CELOS®

frin pMG MORI

NTX 1000 -
TVA VERKTYGSBARARE FOR HOGRE PRODUKTIVITET

+

Direct Drive B-axel med den nya svarv-frisspindeln
compactMASTER® fiir 170 mm stdrre arbetsutrymme

HSK-A 63 svarv-frasspindel med 120 Nm fGr ett storn
komponentspekirum upp till @ 500 mm, spannchuck
upp till 400 mm

Svarvlingd upp till 1.210 mm (CTX beta 300 TC till 300 mm)
f_.r-""""b-n-' =
Reglerhus # Engineering g -
Material: 551672 i ﬁ'
1 — 1 'ﬂ- 0
Matt: @ 230 x 250 mm B
Bearbetningstid: 28 min. ’

S\ =

+ Hog produktivitet tack vare synkronbearbetning med
2 verktygsbirare:
1. Direct Drive B-axel (DDM®-teknik}
2. Undre 10-stationers BMT®-revolver (option)

+ Stangbearbetning av komplexa detaljer upp till @ 65 mm
{52 mm som standard); spannchuck upp till 200 mm

Hoftledsskal #/ Medical
Material: titan

Matt: @ 60 mm
Bearbetningstid: 7 min. 30 sek.
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Doxrmexr Pramet har stora
EMO

ambitioner med

=3

2/PRAMET

massan

Koncemcohe! Fabrizio Resmin, Dovrmar Brarmet

Dormer Pramets nya digitals App:ar

Dormer Pramet har etablerat en stark grund e framtiden i och med
de farsta tolv produktiva mdnaderna efter fusionen som genomfiic-
des 2014,
I och mied fusionen mellan Dormier Tools, producent av roterande
skilrande verktyg och Pramet Tools, heltickande inom vindskirs-
verktyg bildades det globala bolaget Dormer Pramet.
Bolaget har nua som mal att bli den ledande leveran-
‘ toren av skirande verktyg och service till industrin,
med ett omfattande sortiment anpassat fér barrming,
friisning, svarvining och gingning,
Nir nu det kombinerade sortimentet av
roterande- och vindskarsverktyg dr pd plats,
siktar Dormer Pramet pd att krafligt 8ka

] '_,.r'J' sina marknadsandelar under kommande
’T' dr. Pa EMO miissan i Milano (5-10 oktober)
7 kommer bolaget visa sin nya profil som

inkluderar bidda varuméarkena.
Bolaget kommer till EMO efter en
period fylld av aktiviteter, shsom atl fra
samman 1 300 anstillda fran séljkon-
tor i 3 lander, fem uthild-

o v
v ‘m

nings-

Dormar Framels rolerande- och vdndskdssortimant.

centra, femn strategiskt placerade lager och tre produktionsenheter
till ett gemensamt bolag,

Tidigare i dr lanserades fir forsta gingen nyheter frin bada var-
mirkena samtidigt, bdde inom rolerande och vindskarsverkiyg.
Frin och med nu kommer bolaget vid tva tillfdllen varje ir, april och
november, presentera alla produkmyheter.

Myt service-kKoncept har ocksd lanserals fisr alt dka merviirdet
for kunderna, Detta inkluderar en gemensam webbsida, ett flertal
digitala App:ar, férbéttrade broschyrer och kataloger och nya e-mail
adresser. Ytterligare suppodimaterial, sésom en ny beknisk handbok
och utbildningspaket iGr kunder kommer spart att presenleras.,

Koncerncheten for Dormer Pramet, Pabrizio Resmini, sdger att efter
fusionen har bolaget alla férutsitiningar for att kunna viixa pd flera
viktiga nyckelmarknader.

Han sdger: "Vi dr mycket nijjda med det sdlt pd vilkel bolaget
har fusionerats, inte bara ur ett produktperspektiv, utan ocksd ur ett
personellt och logistiskt perspektiv.”

“Detla innefattar lanseringen av Pramets sorliment av vindskirs-
verktyg | Nordamerika, Sydamerika, Benelux, Storbritannien, Kina,
Indien och Sydostasien, sambidigt som vi har foratirkt Dormers nir-
varo 1 Central- och ﬂsteump.n, Ryssland och Tyskland niir det giller
det rolerande sortimentel.

"Att vi har kunnat dstadkomma sd mycket pd sd kort tid r helt
och hillet beroende pa vara dedikerade och hart arbetande anstillda,
sdviil som pd de starka relationer vi har med vira kunder. Det finns
fortfarande mycket kvar att géra, men vi har byggt en solid plattform
fibr framtica tllvExt "

“Under &ret som ghtt har i visat virt roterande- och vandskars-
sortiment pd ett antal missor viirlden dver. Vid dessa mdssor har
befintliga och nya kunder férklaral hur imponerade de 3r dver varia-
Honen i virt erbjudande”.

“EMO i Milano kommer innebira &nnu en fantastisk majlighet fér
oss att visa hur vi kan stédja industrin med verktyg och svara upp mot

de ulmaningar som fbretagen inom den sektom dagligen stills infor.”

Mler information:
wtm.dorme:pramel‘.fom
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GIORIA visar musklerna pa EMO i Milano

Den italienska tillverkaren av rundslipmaskiner GIORIA kommer
att visa bide stort och smdtt pd EMO missan i Milanno,

GIORIA grundades 1962 som ett gjuteri fiir standard och specialde-
taljer. Magra ar senare bdrjade man tillverka rundslipmaskiner och ar
idag en virldsledande tillverkare och ubvecklare av rundslipmaskiner.
Giuteriverksambeten fortgdr Snou och all produkbion, frdn gjutning,
bearbetning och montering sker i egna fabriksankiggningen beligen
utanfir Milano,

Produktprogrammet bestir av bide maskiner med rérligt arbets-
stycke och av maskiner med fast arbetsstycke och rirlig slipenhet.
Maskiner finns i storleksomrdde dubbavstind frin 600mm till 10
000mm och diametrar fran 330mm till 1 600mm.

Maskinerna som visas pd EMO miissan ér en R/ 152 - 7000 X 800
CMNC, dubbavstind FO00mm, max slipdiameter T600mm, max Gllaten
vikt 30 ton, effekt slipskivemotor 60kW samt en REL/N - 1300 X 200
SC, dubbavstind 1500mm, max slipdiameter 400mm, max tilliten vikt
B(JI.'!II:E_, effekt 5|.ip5k'ivemntm' 75kW. Bida maskinerna idr utrustade
med Siemens Sinumerik 8400 5L styrsystem,

Bland kunderna kan niimnas ABB, SIEMENS, CATERPILLAR,
RENE-MaAAG, BHEL plus manga fler,

Svensk representant (e GIORIA fir Ahlsell Maskin AB

Mer information:
wwwahlsellmaskin.se

mw www.lpv.se

Védstbov. 53, 331 53 Varnamo « Tel 0370-491 00 « Fax 0370-491 11




30 Infor

Mazidnoperattren Nr G | September 2015

Nya SH serien fran Sunnen

Den nya SH serien bygger pd vart mangdriga arv
frin succen ML, Detta 8r midsta generation av hori-
sontella maskiner som tar hening till ndsta niva.

Lag investeringskostnad i kombination med
hig lénsambel baserat pd beprivad teknik, Finns
sd klart dven med firdig automatisering frdn
Sunnen. Ett effektivt slag ach maskinen kan stil-
las in pd mycket kort tid. Den snabba avverkning
giir det ocksd midjligt avsta fdroperationer som
brotschning, borrning eller slipning pa minga
jobb. Ar en imponerande pariner med stor kraft

SH 2000

Sunnen SH2000 ersdtter den villkinda och fram-
gangsrika ML2000. Utrustad med en PLC som
har touch skirm som ger dig mijlighet att styra
funktioner som ldngsamma extra slag, ignorera
bitar med Svermiitt, hena med bestdmt antal slag
utan att dppna panelen ete. Den digitala henings
indikatorn (se bild) styrs och kenfigureras frdn
touch skirmen

SH 5000

i produktionen.

Sunnen SH5000 dr framtagen fér medium till
higvolymsjobb, Kort omstillningstid och enkel
anvindning. Alla nédvindiga parametrar skiits

Haas Automation visar

Haas Automation har en framiridande plats pd EMO 2015-miissan
~den stdrsta av gift slag i Europa. Missan hills i italienska
Milano den 510 oktober och det amerikanska fireta-
get kommer alt anvinda EMO fér att visa upp flera
CMC-maskiner med higa prestanda och till kon-
kurrenskraftiga priser, Vi visar samtidigt
Haas F1-bil som kommer
E att debutera i FIA
i Formula 1 World
Championship
under 2016.

Haas-maskinerna
skiljer ut sig fradn
konkurrenterna pd
manga sitt, inte minst
genom de higklassiga och
prisvirda komponenter som
anviinds vid tillverkningen.
Besdkarna i Haas monter pd
EMO kemmer att kunna titta

in i maskinerna, se hur de fung-
erar, hur de dr konstruerade. Den hijga
tillverkningskvaliteten kommer att tala
fir gig sjdlv. Det finns inga hemligheter
eller dolda dverraskningar fie den som
kiiper en Haas-maskin - transparens gent-
emot kundemna ar extremt viktigt fér oss,

Condlblle . . PRECION MG WACEME
LUNNEN

nya maskiner och

Bland de nya maskiner som visas dterfinns Haas UMC-75055, en Super
Speed-version av foretagets populira femaxliga fleroperationsmaskin
i universalmaodell, UMC-75055 lir en femaxliz modell med 40-kona
Den har dven en direktdriven !ipi.ndti S0 ger 15 000 varv /minut,
en snabb sidomonterad verklygsvixlare fir 40+1 verktyg, plus Haas
Automations kraftfulla programvara fisr hoghastighetsmaskinbearbet-
ning. Arbetsomradet ar 762 x 508 x 508 mm, 305 m,/min rapids och
etl integrerat dubbelaxligt trunnionbord e higa hastigheter,

PA EMO-missan visas ocksd den nyutvecklade snabba bore/ frisma-
skinen Haas DM-1 med 40-kona. Den direktdrivna spindeln ger ett
varvial pd 15 000 vary/minut och tlldter styv gingning med hijga
hastigheter. Spindeln dr dessutom kopplad direkt till motorn vilket
siinker virmeutvecklingen, ékar kraftéverfiringen, och ger ytor med
mycket hitg kvalitet. DM-1 har ett arbetsomrdde pd 508 x 406 x 394
mm och ger avverkningshastigheter upp till 30,5 m/minut vid hig-
hastighetsfriisning. Maskinens sidomonterade verktygsviixlare (15+1)
viixlar verkiyg snabbt sh att avverkningen kan fortsitta med sb korta
avbrott som miligt.

EMO-besdkama kan ocksd se nya 51-15 som dr vir CNC-svarv (e
stirre uppgifter. Maskinen har nu en maximal skickapacitet pi 356
% 406 mm och en sviangning pd 406 mm éver trarsliden. Fér verksta-

der som vill ha extra kapacitet fiir sekundiruppgifter finns Gven en
Y-axelmodell av ST-15. F1-15Y har samma matt och specifikationer
som 5T-15, men med en maximal kapacitet pa 305 x 406 mm,
Forutom maskinerna finns dven ytterligare en stjirna pd scenen
- IHaas nya F1-bil. Vira fans vet redan att [1aas F1 Team har en tek-
nikpartner som dr Scuderia Ferrari, som ligger bara 200 km frdn EMO
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T MILAND2015 GH- 2 ys tem

Kvalitet sedan 1994
Vi lamnar 5 ars garanti

Spillsugar

Ersditer absorberingsmede!

Oljeavskiljare

Det enkla séttet ait separera olja frén vatten

Blas & Vakuum

Halverar [fudniva och luftfSrbrukning

Dosera & Mat

Rétt dosering och koncentration

Kyining

Omvandiar tryckfuft 8l mycket kall fuft

Ring oss; 031-45 65 65 eller skicka e-

via en stor touch skirm. Forlagrade, verkiygs specifika parametrar och
Mer information finns pa pa v

positions minnen firkortar programmerings tiden. Ett 400 mm slag giir
et majligt att késea lingre bitar. Ett patenterat system kontrollerar verk-
tgadiametern effektivt genom att man viljer konstant tryck eller matning,

Mer information:
www. hontech.ze

Haas Fl=bil pa EMNMO

2015. Det nva chassit genomgdr just nu omfattande tester | vindiunnel.
EMO 2015 halls § mdsshallen Fieramilano och m3ssan ar dppen fran 0930
till 18:00) alla dagar som evenemanget pigar.

Mer informtion:
www HaasCNC com

Vi ger dina verktyg langre livslangd

Colly &r specialist pa omslipning av borr, brotsch och
solida frésar.

Vi slipar om och bel&agger alla fabrikat med basta
kvalité enligt era énskemal. | vart erbjudande ingar
aven markning, matning med mera.

Kontakta oss om dina speciella 6nskemal sa kan vi
skraddarsy en l6sning som passar just er.

Kontakta oss: Tel: 08-703 01 00 slipservice
Colly Verkstadsteknik AB, (slipservice)
Verktyg skickas till Dalhemsvégen 49, 141 46 Huddinge

Colly Verkstadsteknik AB
Tel 08-703 01 00 | ‘ a”g

www.collyverkstadsteknik.se
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Yamazaki lMazak placerar sitt nya CRC styr-
system ©Smooth Technology i hjartat av en
intressant produktlansering under EMO 2015

Mazaks monter kommer att innehalla tva
nya tillskott till Mazatrol Smooth CNC-
familjen, tillsammans med ytterligare 18
nya maskiner som gor sin virldspremiar.
Totalt kommer Mazak att visa 22 maski-
ner pa EMO 2015, som alla kommer att
visa live-korning under hela massan.

Mazaks tema [Gr EMO 2015 "it's all about you®, dr ytber-
ligare ett bevis pd bolagets fortsatta engagemang fir att
tillhandahalla innovativa maskiner och ChNC styrsystems-
lisningar, som syftar till att gira Mazak-anviindama mer
produkliva, effektiva och konkurrenskraftiga.

Mazaks monter drindelad i gju separata zoner fér mul-
ti-tasking, S-axlig svarvning, vertikal bearbetning, hor-
gontell bearbetning, hybridteknik och Smooth Technology.
Centralpunkten for Mazaks monter kommer att bli en
3D-show med tredimensionella animerade presentationer
om SMOOTH Technology.

[ sjdlva SMOOTH Technology 2onen, SmoothX, 5-axel-
styrning. som lanserades tdigare under 2015, anslét vi
ven SmoothG, utvecklad speciellt fdr maskiner med upp
till fyraxlig simultankiirming. Detta innefattar vertikala
och horisontella Aeroperationsmaskiner och svarvar, [rin
Z-axlar och upp MSY-modellerna

Utstillningen kommer ocksd att inleda SmoothC,
som utformats speciellt fiir enklare maskiner, strtimlin-
jeformade f5r forenklad drift och behdller den klassiska
Mazatrol-grinssnittet med dialog och standard ElA/
ISO-programmering, i kombination med egenskaperna
hos SMOOTH Technology. Totalt sett stiiller Mazak ut
hela 18 maskiner under EMO 2015 utrustad med Smooth
lechnology, dven SmoecthX, virldens snabbaste CNC styr-

syslem.

En av hifjdpunkierna pd missan kommer fdrmodligen
att vara den nya Integrex i-400AM, som stir fir additiv
tillveckning. I denna maskin kan ulgdngsmaterialet/dmnel
vara vildigt likt den firdiga komponenten. Materialet kan
appliceras pa Amnet, och sedan firdig bearbetas, [ntegrex
i-400AM inkluderar full 5-axlig bearbetning, vilket mij-
liggde tillverkning av komplexa geometriska delar som
skall produceras i en mingd olika material, innefattande
rostiritt stil, nickellegeringar och koppar. Maskinen ar
utrustad med SmoothX kontroll med bide additiv och
bearbetnings funktion helt integreead,

[ den S-axliga zonen, dr en av hdjdpunkterna den nya
VARIAXIS :-1050T, som kombinerar en p-t-:rﬁekt kombina-
tion av S-axlig bearbetning och full vridfunktion som giir
det majligt far enastiende bearbetningsresultat f5r stora
och komplexa arbetsstycken.

[-1050T har ett stort arbetlsomrdde, med portalen “Box™
design och enhetlig struktur. Detta e att sdkerstilla maxi-
mal stabilitet och noggrannhet. Maskinen ar utnustad nued
en spindelkona 50 med en hastighet pd 10000 rpm., 37kW
(40 % EDY), ach en kraftfull 500 rpm. 37kW svarvbord.
VARIAXIS i-1030T & utrustad med SmoothX kentroll,

Zonen far svarvar kommer att innehdlla QUICK TURN

250 M2Y, en higpresterande svary med integrerad fris-
ning, andra-spindel och Y-axel, som kan slutféra en rad
olika bearbetningsoperationer, 250 MSY ar utrustad med
SmoothG kontroll.

Vid sidan av detta visas den nya QT COMPACT 300
MY, en ny global design, som kommer att produceras |
bide Japan nch Mazaks fabrik 1 Europa, Maskinen dr en
kompakt och kostnadseffektivt alternativ, med frisning
och Y-axel. QT Compact har SmoothC kontroll.

Svarv-zonen kommer ecksd att innehilla MEGA TURN
S500M 5, en vertikal svarv med roterande verkivg och
frasmdjligheter. Detta dr en mycket kompakt och kraftfull
maskin med hiyg produktivitet och effekt pd svarvspin-
deln. EMC maskinen dr utrustad med SmoothC kontroll,
rterande verktyg/frisning cch automatisk vaxling av
verklyg. Dessutom ar maskinen utrustad med automatisk
sidodbirr och robotladdningssektioner

Héjdpunkten i zonen far vertikal maskinering ir den
fya VTIC-760C, niista generation av den ITl:!."L'kL‘l populira
VTIC 3000 1l-serien, vilket gir sin varldspremiin, Maskinen
har en helt omgjord maskinbidd, och &r utrustad med
linjira rullstyrningar, Detta ger en mer kraftfull maskin
med mycket god stabilitet och hiigre noggrannhet. VTC-

700 dr utrustad med SmoeothG Kontoell.

[ samma zon visas ocksd nya VTC B00/30SLER, med et
stort roterande bord integrerat med méjlighet till 5-axlig
bearbetning av arbetsstycken upp till 1.5 m i diameter,

I den horisontella zonen dr fdrmodligen hdjdpunkten
viirfdspremidren av HORIZONTAL CENTER 5000/50,
en higpresterande maskin utrustad med 10 000 rpm 50
spindelkona. Maskinen har ocksd "high-speed” skifte av
verktyg, med en spin-till-spin tid pd 3,5 sekunder, vilket
gir den idealisk fGr higvolyms-bearbeining.

Marcus Burton, European Group Managing Director
ftr Yamazaki Mazak, kommenterade: "EMO 2015 kommer
att vara den stirsta lanseringen av nya ChNC-system och
maskinteknik som Mazak ndgonsin har visat | Europa med
virt "It's all about you" tema, fokuserar vi &nhu mer péd
vira kunder, med vir SMOOTH Technology CNC "familj”
oech lanseringar av flera nya maskiner som garanterat
kormmer att giira Marak-anviindare biitire, snabbare och
mer produkliva,”

Mer information:
W W AV E T 5




GJS Verktygs AB representerar foljande agenturer i Sverige

measure fascination

ANIE

Alerl Prézetiensworicoeug Gab
' Fasta eller stallbara specialverktyg
Fasta och drivna hallare for bearbetning av aluminium och
for CNC-svarvar, gjutgods med PKD eller hardmetall.

@
DIATOOL @
- TIEFBOHRTECHNIK
Brotschar (PKD, Cermet
Hardmetall, CBN), Djuphélsborring
brotschringar samt Pipborr HM, PKD@ 0,6 - 45,0 mm.
utbytbara huvuden.

. IR e NIl is o
N@utomatron TAPATTC
Ledande tillverkare av
Verktyg fér gradfri markning géngchuckar och
i svarv eller fras, {or alla géngapparater fér manuella
material upp till 60 HRC. och CNC-styrda maskiner.

ﬁ AVANTEC’

Zerspantechnik

Hogprasteranda verktyg fir frasning. e =
Extremt latiskdrande geometrier och oslagbar livslangd.

Stéillbara héllare fér brotschar (dven '(we)
special), Easy Zero-systemet m.m.

Nyhet!
Aki GJS Verktygs AB, @ ﬁ“;‘%ﬁ“ﬁ L

Skélbyvigen 4, 155 35 Nykvarn = Tel 08-550 999 80 = Fax 08-550 999 32 = E-mall: g|s @g|sverktyg.se = www.gjsverktyg.se
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Akira=5eiki

Akira-Seiki premifirvisar en ny S-axlig maskin med liten golvyta,
Det intressanta med denna maskinen med namn H250RT &r att
den har ett stort detaljmagasin sd bearbetning kan ske under lang
tid obemannat. Maskinen kan utfdra S-axlig bearbetning, den
ar uppbyged som en horisontell maskin med god spdnavging,
Medell H250RT har ett verktygsmagasin pd 80 verktygsplatser.

Maskinen har redan fatt méinga frbest@liningar i [talien, Tjeckien
och Holland.

Hardinge=Bridgepoxrt

Amerikanska Hardinge som dr viirldsledande inom hird-
svarvning visar upp sina tvd flaggskepp pd svarvsidan,
Modell T42 samt Conquest H51 demonstrerar hirdsvary-
ning nér den ér som biast. En tredje svary Quest GT27
kombinerar hirdsvarvning och slipning i en och samma
maskin. Svarvning och slipning dr it koncept som Gkar
fiir Hardinge pd senare tid. PA frismaskinssidan uppwvisar
Bridgeport tvid nya fleroperationamaskiner modell V480

Besik Akira-Sciki pd EMO i Milano:
Hall 2, Monter E17 :

Eumach

Eumach dr en stor Taiwanesisk tillverkare av bidd/irisar och
fleroperationsmaskiner. De har ett myckel stort modellpro-
gram. Eumach bygger dven maskiner tll ett flertal kidnda
maskintillverkare runt om 1 virlden. Pd massan EMO §
Milano visar Eumach 5 modeller som har rént stor framgdng
i Europa. Lichron har kipt en av de S-axliga missmaskinerna

som stills ut.

Mudell HSM-4D0LT dr en S-axlig maskin (4+1) med ett bord
pé totalt 600 mm langd, i mitten av bordel finns ett 400 mum
rundbord inbyggt fir 5-axlig bearbetning. Spindeln dr en
BT40, 18,5kw med 12.000 vary. Skalor i alla axlar samt nya
Fanue styrsystemet med den store 157 skiirmen,

samt V1000,

Maskiner som visas i montern:

Svary T42

Svary Conquest H51

Svarv Quest GT27 (svarv & slip)
Fleroperationsmaskin Bridgeport V1000
Fleroperationsmaskin Bridgeport V480

Hall 14, Monter Ml

Co, Ltd

Maskiner som visas i montern:
HSM-400U (5-axlig)

HSM-5XC (5-axlig)

LBM-1500 {portaluppbyggd)
UMC-1000 (S-axlig)

HSM-1500 (High speed)

Se Eumach pi EMO 1 Milann
Hall 9, Monter D39

Mer information:
wwi lichron_ se

Se Hardinge-Bridgeport pa EMO i Milano:

Spannteknik/verktygshallare £or slipning

Stillbar precisionsverktygshallare
for automatiserad verktygsslipning

Vir helt automatiserade verktygshillare (e slipning
SCHUNK PRISMO3 dr en allround-15sning med mycket
hitg precision som dr avsedd fir automatiserad slipning
och verk-tygsslipning, Tack vare dess direkla fastspin-
ning (ingen hylschuck och inga distanshylsor) spiinner
SCHUNK PRISMOS alla skaftdiametrar mellan 3 och
20 mm steglist. Repeternog-grannheten dr <0,005 mm
och kastprecisionen dr 0,01 mim vid 45 mm uthdng, Vid
fastsplinning centreras verkiygets skaft automatiskt i
vﬁrklyw&]‘nﬂ"amn. Tack vare den up-h'maradt-. konturen
kan slipskivan passera hela arbetsstycket dven i krdvande
operationer. Instdllningstiden dr upp till 75 % kortare
jamftirt med konventionella verktygshallare fr slipning.
Diirtill sparar du pengar eftersom du inte behiiver inves-
tera i diﬂtnnshy]:mr eller h}rlarhurk,a:_ Eftersom X-axeln
alltid &r ofdrindrad (oberoende av verktygets diameter)
och alla spinnbackar dirmed fir i samma axiella lige, kan
du bearbeta midnga olika borr-, brotsch- och frisverktyg
dygnet runt, obemannat och utan omprogrammering
av L1-mdttet - dven vid fstyckstillverkning. Ingen mer

programmering eller risk fiir krockar pd grund av felin-
riktning mellan axlar,

Kompakta métt och télig konstruktion

Utformningen, grundhylsan och den robusta konstruk-
tionen gor denna verktygshillare
ex-tremt stabil. Dess tuffa backstyr-
ningar [rhindrar atl slipskivorna
kastar och eliminerar mer eller min-
dre allt axiellt kast. Chuckbackarna dr
hirdbelagda, vilket giir dem mycket
tiliga. Skulle backarna emellertid
skadas sd kan du byta ut dem (de
b].rbi som en enhet). Fir att férhindra
att smuts ansamlas och fiie att upp-
ralthalla den hisga precisionen spolas
chucken med ren olja under slipning.
Vare sig det giller axialspanningscy-
lindrar, verll'.t!.rgsil'lﬁllam mied radie Fi
baksidan eller kundspecifika maskin-

mycket plats kvar fiir verklyg, slipningsprocess och ladd-
ning. Verktygshillare fiir precisionsslipning finns { vira
lager redan mu.

Mer information: www.schunk com

kopplingar: SCHUNK PRISMOZ &r
kom-patibel med slipmaskiner fran
alla erkiinda tillverkare. Med kom-
pakta matt (125 x 125 mmy} finns det

SCHLINK PRISMOI verkfygshdliare fr veritygssipning har eft
imponarands inspdnningsomrdds, optimerad komfur (e -
mal interferens) ech avancerad fastspdnningstekak, Den dr en
aptimal 1dzning fr automatizerad =lipning och verkiygzsiipning,
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Italienska ServoPresse firar
jubileum pa EMO i Milano

ServoPresse s.rl, beliget | Milano Italien tillverkar bandmatningsliner fir pressar. Deras Mer information:
styrka dr avancerade matningsliner med programmerbara axlar for automatisk omstill-  wwwiolsons.se
ning av maskinerna med avseende pd bandbredd ach materialtjocklek, Maskinerna byggs
med bandbredder upp till 2 000 mm och cailvikler pd max 15 ton.

I ar firar maskintillverkaren 45 dr och i samband med sitt deltagande den stora EMO
miissan i Milano 5 - 10 oktober 54 passar man pa att bjuda in till montern, ServoPresse
stiiller ut i hall 18 monter D16 och man ser fram emot att fira jubileet pi missan tillsam.-

mans med kunder och bestkare.

Patrik Olson pa Olsons Maskinservice | Vingdker ar generalagent for den italienska
tillverkaren i Sverige, vad kinnetecknar maskintillverkarens produkter och hur linge
har ni samarbetat?

- Vi har samarbetal med ServoPresse sedan 1985 och har installerat ¢:a 60 bandan-
lagpningar pa den svenska marknaden genom dren.

- Diet som kiinnetecknar produkterna fran ServoPresse dr att fiiretaget tagit auto-
maliseringen av bandmatning flera steg framadt, Detta beror pd den filosofin man har
att med firetagets produkter sd skall kundema kunna fokusera pd korta stilltider fir
idag handlar det mer och mer om att producenterna snabbt behtiver kunna stélla om
bandbredden och plittjocklek da seriestorlekarna minskar i allt hiigre grad, siger Patrik
Olson och tilligger;

- Wi ger fram mot att £ visa upp Servol'resse senaste produktutveckling fir de svenska
kunder som tanker resa ner till Milano.

Oka produktiviteten av era maskiner steg
for steg med hjalp av EROWA's tooling system,

setup och forinstallnings stationer, Automation

och Celldator mjukvara.

Hall: 5
Montér: A3B

MILANDZ015

MILAN® 2015
Hall 2 - Booth F0O4

Stort urval nalpriglare.
Lasermaskiner, in-
byggnadsenheter.
Etsning. Stimp- «®
lar, typer och prig-
lingsverk. Mirkpennor for T
industriell anvindning. Ring E c

i = z [ ]
oss for mer information! Srgcmue

dankab

VERKTYGSMASKINER AB
08-544 403 40 * www.dankab.se
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Kap= och lagerteknik forx
hela metallbearbetningsvarlden

Pd EMO; virldsutstillningen fir verktygsmaskiner, den stirsta missan for metallbearbetning i varlden (5-10
oktober 2015, Mailand/Ttalien), presenterar KASTO Maschinenbau GmbH & Co. KG et antal innovationer
frin sina bida affirsomriden kap- och lagerteknik, | hall 18 i monter A18 B 09 kan bestkare bland annat
se linggodslagret UNITOWER, den nya serien sigar KASTOwin och robotsorteringssystemet KASTOsort,

Tornlagersystemet UNITOWER finns i tre varianter och
limpar sig bland annat f&r stingmaterial, profiler, plitar
ach plattor, men dven fir euro-pallar eller lador Med
sin variabla lagerhdjd dr den i jimférelse med tex golv-
lagring och pallstillage mycket flexibel och platsbespa-
rande och diirmed mer ekonomisk, Anviindandet av en
materialhiss ersitler behovet av travers. Dessutom kan
man férbinda in- och utlagringsstationerna med auto-
matisk hanteringsutrustning eller med bearbetnings-
maskiner for att optimera materialflidet. UNITOWER
anviinds Ll exempel som buffertlagers i tillverkningen
eller fiir smd och medelstora lagermiingder inom stil-
och andra handelsforetag.

De horisontella bandsdgarna i serien KASTOtec dr
utformade fr hiigproduktiv kapning av stora arbetsstyck-
en och svirspinande material. De fir hiigsta betyg genom
en hilg spdnavverkning, ett enkelt handhavande och en
genomtinkt materialhantering. Materialskruvslycket
positionerar siggodset exakt och sdgens konstruktion
mijliggtr mycket higa kaphastigheter i kombination
med verktygsskonande och tyst drift. Pa EMO stiller
KASTO ut den helautomatiska KASTObec AC 4 med en
sdgkapacitet pa 430 mm.

Serien KASTOwin, som fiirst visades 2014, omfattar

fem helautomatiska bandsigar med sigkapacitet
upp till 1 060 mm. Moedellen KASTOwin A 33
med en sigkapacitet pd 330 mm samt KASTOwin
8.6 med en sdgkapacitet pd 860 mm visas i drift i
KASTO:s monter. KASTOwin dr en flexibel all-
round-lasning for olika material samt ett antal
anvindningsomriden inom handel och industri.
Genom den higa andelen likadana komponenter
inom serien har KASTOwin ett mycket bra pris-/
prestandafiirhillande. Samtidigt méjliggr dess
genomtinkta och robusta Kenstruktion higsta
mijliga kapkapacitet. Sigen har enkel mandvre-
ring genom styrmingen SmartControl, som inne-
hiller alla materialdata och som stiiller in alla
nodviindiga parametrar automatiskt.

Deérutitver visar KASTO den higpresterande cirkel-

mwmemmwmmm
aiternativ B kiazsizsk goiviagring och patstilisge.

sdgautomaten KASTOspeed tillsammans med det robot-
stikdda sorteringssystemet KASTOsort. Sagarna | denna
serie limpar sig sarskilt vil f6r kostnadseffektiv kapning i
stora serier, Sortenngssystemet KASTOsort gir att en extra
dkning av effektiviteten dr mijlig. Genom integrationen
av industrirobotar med passande gripsystem i sdgen kan
man helautomatiskt ta bort och stapla kapade delar for

optimal packningstithet. Delarna kan iven avgradas,
rengdras, vigas, mirkas eller transporteras till vtterligare
bearbetningsanordningar.

Mer information:
www kasto.de

snabbvaxlingschuck for
svarvar nmed kortslagiga

P syarvar med kortslagiga eylindrar gr SCHUNK ROTA NCX snabbulxlingschuek en perfekt isning far hig produktivitet,

cylindrar

Snabbvixlingschuckar frin SCHUNK, kompetensledaren inom
spinnteknik och gripsystem, dr mycket ekonomiska vid svarv-
ning av korta och medelstora serier. Efter framgdngen med
SCHUNK ROTA THW och kraftchuckar med kilsting introdu-
cerar nu SCHUNK det smabbaste backbytet for CNC-svarvar
med kortslagiga cylindrar. Universalkraftchucken SCHUNK
ROTA NCX ersiitter konventonella svarvehuckar ulan snabb-
viixlingssystem (1:1) frin asiatiska tillverkare utan att maskinen
behéiver byggas om eller att adapter behéiver anviindas, Still-
tiden minskas med upp Gl 80 % - ocl det betyder mer tid dver
fir produktion. Inom 60 sekunder har du satt upp nya backar
med repeternoggrannhet (0,02 mm, ROTA NCX ar per-fekt fir
finbearbetning och tung avverkning. Fiir maximal driftsikerhet
ar chucken utrus-tad med ett fastldsningssystem och ndrvarode-
tektering far backarna. Backsystemet med individuell reglering
glir denna chuck sarskilt intressant fér d.i.E som inte dnnu har
biifat anvinda snabbviixlingschuck. Alla typer av standardi-
verbackar med spdr och not kan an-vindas som dverbackar.
Universalchucken SCHUNE ROTA NCX finns pd marknaden
frin och med histen 2015 (i storlekama 165, 215, 260 och 315,
med chuclt.semrm;ﬁng mellan diameter 53 aoch 106 mm och
inspanningskrafl frdn 55 till 155 kKN). Chucken kan anvandas
bade fir invindig och ubvlindig fastspiinning,

Mer information:
www.schunk.com



shaping your dreams

ROSPA

Med OSG ar du flygande!

MILAN®M2015

UVX-TI

Pinnfrasar for bearbetning av titan.

UVX har variabel helix och en positiv skdrvinkel.
Spanutrymmet har en slat finish och karnan dr
konisk utformad.

Detta ger en vibrationsfri och stabil frdsning men
en pmfm spanevakuering.

Bearbetar du detaljer i titan, kontakta O5G

0SG Scandinavia A/S
lel. +46 (0) 40-41 22 55
05g@osg-scandinavia.com

http://se.osgeurope.com
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Okuma stallexr ut
vid EMO Milano 2015

Skidrande bearbetning

med maximal produktivitet

Okuma dr en av virldens ledande maskintillverkare.
Under drets EMO-méssa i Milano - ltalien, 510 oktober
= presenterar Okuma sittimponerande maskinzortiment
(hall @ monter D16 E15). Okuma stiller ul maskiner som
representerar hela produktsortimentet samt en rad smarta
funktioner. Besdkarna har dven méjlighet att ta del av
demonstrationer av de olika funktionerna i maskinerna.
Bland hijdpunkterna i montern finns v nyutvecklade,
S-axliga Aeroperationsmaskiner samit det nya styrsystemet
OSP-P300 Suite.

Nista generations intelligenta CNC

QSP-P300 Suite erbjuder anviindaren dynamiska och
smarta [T-lGsningar samlade i ett pal-u_-.t, Systemet kom-
binerar olika delar av Okumas viillkdnda teknologi shsom
Thermo-Friendly Concept, Collision Avoldance System,
Machining Mavi och 5-Axis Auto Tuning System. Detta
i kombination med 3:e parts applikationer fir att klara
specifika produktionskrav,

Suite Digilal Manufacturing system integrerar avan-
cerade applikationer fir visualisering och digitalisering
av vikhg information fiir maskinbearbetning. Darigenom
kan varje enskilt steg i processen effekliviseras,

ECO system kombinerar avancerade, energisparande
funktioner med automatisk stoppfunktion nir en verk-
tygsmaskin gir pd tomgang (med hinsyn tagen till dvrig
utrustning).

OSP-P300 Suite visas under EMO-mdssan och bes-

karna ges méjlighet att prova pd det nya griinssnittet i
Okumas monter.

Tillverkning av komplexa

komponenter med higa precisionskrav

Okuma har utékal sitt produktsortiment av 5-axliga fero-
perationsmaskiner med tvid nyheter som klarar hiiga krav
pa precision och anvindarvinlighet,

MNya MU-S000V dr snabb, stabil, noggrann och har stor
arbetsyta. Maskinen erbjuder maximal flexibilitet i 5-sidig
och 5-axlig simultan bearbetning samt svarviunktion,
Processakerhet, dimensionsstabilitet och geometrisk nog-
grannh garanteras tack vare en robust portalkonstruktion
och Okumas Thermo-Friendly Concepl. MU-8000V ir
idealisk fiir anvindning i formverktygskonstruktion, i
medicinska tillampningar eller vid tillverkning av m}rcket
komplexa komponenter fir lygindustrin, Okumas 5-Axis
Auto Tuning System och Tool Edge Control dr yiterligare
funktioner som demonstreras under missan,

MU-4000V dr mer kompakt dn MU-8000V, men dven
denna nyhet har kapacitet att bearbeta komplexa detal-
jer mied hiyg precision. Typiska anvindningsomraden dr
exempelvis inom rymd- eller bilindustrin. Flera funktioner
sasom Okumas 5-Axis Auto Tuning System, kuggbearbet-
ning och ECO system kommer ocksd att demonstreras.

Nya funktioner for hiigre produktivitet
Okuma presenterar ocksd minga andra maskiner som
skapar fGrutsdttningar [5r [dnsamma produktionspro-
cesser. Okuma har stor kompetens inom 5-axliga maski-

Lowuma

Dan nya S-axliga flaroperationsmaskinan MU-8000V klarar hdga precisionshrav och komplaxa defaljer.

ner och flerfunktionsmaskiner,

Flerfunkbionsmaskinen MULTUS U uppfyller higt
shillda krav pd precision och effektivitel, Den dr idealisk
ftir processintensiv bearbetning av komplexa applika-
tipner. Tack vare flera nya funktioner ger den avsevird
ternpohijning i produktionen. Med Okumas 5-Axis Aulo
Tuning System klarar MULTUS U av att tillverka kompo-
nenter med mycket hig precision och hastighet, De smarta
teknikldsningarna | MULTUS U4000 demonstreras vid en
soenpresentation pd EMO-miissan. MULTUS U3E000 visar
hig avverkningsfirmaga och precision for komplex kugg-
bearbetning med Okumas nya kuggbearbetningsteknologi,

ME-4000H fisr horisontell bearbeming kiinnetecknas
av resurssndl och exakl bearbetning av smad kil medel-
stora detaljer. Maskinens FMS-system utghr en perfekt
automationslfsning som effektivt minimerar avbrott i
preduktionen. Okumas Turning Cut Function fir svarvap-
plikationer i fleroperationsmaskiner demonstreras under
missan { MB-40001 1,

Ytterligare en innovation som visas under méssan &e
vertikalsvarven Z5P-V760. Den 2-spindliga svarven ger
maximal produktivitet och 3r idealisk for stora serier av
standardiserade detaljer. Hir visas ocksd slipmaskinen
GAT5W som har en kompakt design och ér utvecklad for
volymproduktion,

Mer information:
www.stenbergs.se
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Programvarama i nyutveckiade OSP-PI00 Suite méllig-
gir digitaliserad produkfion med Skad effeklivited.
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& EumaiCin
YA s D A Eumach HSM-400U
Nya Yasda PX30i Mycket 5-axligt.
300 verktyg & 33 paletter, Hall 1, Monter C41 Hall 9, Monter D39

kS HARDINGE

Hardinge

Vrldsledande hdrdsvarvning. : Zayer

Hall 14, Monter MO1 Béddfrasarnas Rolls-Royce.
Hall 1, Monter A32

HYLUNDAI

win, &

WILLEMIN-MACODEL

Hyundai-Wia Willemin-Macodel
Kommer starkt med brett program, 19 maskiner visas. Nano toleranser.
Hall 5, Monter D13 Hall 9, Monter D04

Axira-Seikt]  TAKAMAZ 1{- FRGIMA Okamoto

Akira-Seiki Takamaz Fagima Okamoto
Mycket 5-axligt Ny helautomatiserad cell for svarming Pendelfrasmaskiner Japanska slipmaskiner
Hall 2, Monter E17 Hall 5, Monter B08 Hall 1, Monter B35 Hall 14, Monter NO2

Maskiner och utbildning i kombination L , CH R o N
Telefon: 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se
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Nya Minils:
ar nu kompatibel med Hainbuch modulsystem

bland blir sma saker till stor framgdng vilket dr fallet med mini chuckarna,
Tidigare var dessa inte kompatibla med Hainbuch modulsysten. Mu har vien
sning och naturlighvis inkluderar det bida serierna av chuckar den runda
Spﬂﬁi]hip I.]C]'I 'l.ll.‘l'l M:Kkﬂ“li.!.;ﬂ Tﬂp‘t'l.l!'i. Fé HFI.I.T'I'\'.J av dl.'!il?l ?rl.irlT[l'Iﬂdl: I'II.J!"\-PL’I.ILI.
behdver man en adaptionsring for att kunna anviinda modulsystemel. Den
befintliga Mando adaptern och backmodulen fungerar perfekt ihop med den
nya Spanntop mini. Toplus versionen behiver ingen adaptionsring, istillet ar
den firsedd med fisthal for att fivera backmodulen och Mando Adaption kom-
mer under ndsta dr i en helt ny version. Slutligen som en annan god nyhet si
kommer Spanntop och Toplus minis bada ha fullt genomgaende hal och finnas
i tre standardlingder for att passa alla maskiner och dragrér.

Reducerad ytterdiameter och minskad vikt

Diessa tvh faktorer spelar en annu viktigare roll vid all sorts tllverkning, Bittre
dtkomst fir arbetsstycket samt Ligre energifirbrukning dr nyckeln till modern
bearbetningsprocess, Alltfler delar har mindre dimensioner och higre toleranser
dn tidigare. 54 tonvikten ligger inte lngre pd chuckens storlek utan pd hela
processen. Tack vare mini chucken dkar atkombligheten och verktyget fir kortare

utstick och diirmed stabilare verktyg vid huvud- och motspindlar. Detta har
en direkt inverkan pd finishen. Inte bara vikten har reducerats med Sver 38%,
chuckens diameter och dess totala langd har ocksd minskat betydligt [med en
tredje- eller fdrdedel]. Sd ssmd« chuckar giir en sstors skillnad. Den minskade
ytlerdiametern gor det littare att valja ritt verktyg och detta hidlper tll att
reducera ubrymme, sdrskilt | maskiner med motspindel. Den minskade vikten
resulterar i ligre energiftrbrukning sirskilt med tanke pd serieproduktion.
Eftersom spindel accelerationen och retardationen ar mer dynamisk fdrkortar

detta ledtiden och allt detta bidrar tll att sinka kostnaderna per detalj.

Mer information:
www.hainbuch.com

KOMET GROUP finns pa
plats pa EMO i Milano 2015

KOMET GROUP kommer under EMO att visa uppen  nu erbjuda ett fullstindigt och varierat sortiment idea-  Besik KOMET GROUPs monter A16/B07 i hall 10 pa
serie innovationer under parollen "THE CUTTING  liskt fir alla typer av frisoperationer, frin plan-, hdm  drets EMO-mdissa.

EDGE - ldsningar for bast prestanda®. Fokus liggerpd  och fasfrisning till T-spirafrisning, dykfrasning och

det utdkade utbudet av vindskirsfrasar, de nya dia-  formirisning, Mer information:

mantviindskiren och nya verkiyg inom borr- www kometscandinavia.com

ning, brotschning och gingning, Over 1000
precisionsverktyg har adderats till KOMETs
sortiment.

Magra exempel pa KOMET: produkinyheter:
nya frisar sd som KOMET Q55-KCM kopie-
ringsfrids, Hmplig [Gr bearbetning av Lex,
turbinblad. 45° KOMET Q63-KFM planfris,
designad fisr planfrasning med ett skirdjup
upp till 65 mm och en matning pd upp till
0.5 mumy/ tand. Et sdrskilt effektivt verktyg dr
KOMET Q56-KHF planfris, speciellt fram-
taget for higmatningsapplikabioner med en
mycket hig spinvolym per tidsenhet. Den
vinklade skireggen ger dessutom énoptimal
vifinish.

Med tver 70 vindskir med olika geome-
trier. substrat och beldggningar kombinerat
med 60 olika verktygskroppar, kan KOMET




Komplett bearbetning med 10-axlar

B436Y2

. Byggd for optimal bearbetning av
tuffa material

¢ Upp till 50% hogre produktivitet
e Styrd i 10 axlar
= Kompakt, 4,2 m* golvyta

= Ergonomisk, lattatkomlig vid byte
av hallare och stal

SS§ NN OMR

ahlsell masikin

www.ahlsellmaskin.se

Hall: 4
Monter: DO7

MILAN® 2015

Dags att ersatta din
invandiga slipning!

Sunnens heningsmaskiner
dr ett sjdlvklart val om du vill
ersitta din invindiga slipning,

Med CBN och diamantstenar
ar det manga ganger snabbare
dn att slipa invindigt.

|
R Kom och se nya Sunnen M
? SH 5000 med automation hﬂm pﬁ MILANAZDYS

Vises i: Hall 14 Monter: H12

HoNlech

For mera info ga in pd www.hontech.se
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Ledande maskintillverkare

pa EMO Mdssan i Italien 2015

Bromi Gruppen AB finns pa plats hos de ledande maskin-
tillverkarna Brother, Emco, Citizen(Miyano) och OKK,
Osedvanligl minga och delvis stora nyheter présenteraras
ifrin dessa.

Brother Industries Co Lid, Japan presenterar vl nya
modeller fir den europeiska marknaden pd EMO. Det &r
tva rikbigt stora maskiner som visas, en singelbordsmaskin,
Speedio S1000X1 med rieligt bord och hela 1.000 mm i X
rinelse samit en ny stor palettmaskin, Speedio BA50X1 med
650 mm i X rirelse.

Speedio R650X1 vertikal palettmaskin.

Speedio serien utdkas nu med den vertikala flerope-
rationsmaskinen RG50XT med paletiviixlare for stiirre
arbestsstycken(400x150x100mm). Brothers innovativa
palettsystern QT mijliggir en vixlingstid pa under 3 sek-

BN

g =
e

Ledande maskintillverkare
[0 Massan 1 Italien 2015

e

pa

under. Med simultan irelse av palett- & verktygsvixling
och samtidig positionering kapar man ytterligare cykeltid.

For att hantera de stora G krafter som uppstir s har en
ny verktygsvixlare med 22 platser utvecklats, Denna fébr-
skjuter maskinens massacentrum mer centrerat och sker rakl
under bearbetningsdmnet, allt fir alt minimera vibrationer,

Den nya verktygsvixlaren med 22 verktyg gtir det mijligt
att nd mycket snabba vixlingstider. Verktygsvixling sker pd
(1,9 sekunder, spin till spian pd 1,7 sekunder. Start resp. stop
pa 015 sekunder. Det dir dessa sekunder som gor skillnaden
i dagens hart pressade produktion,

Speedio S1000X1 vertikal fierop med singelbord
Speedio serien ubikas dven med stora S1000X1 som har en
riirelse 1 X pd 1000mm och i Y pa 500mm.,

Bordet kan bestyckas med fixturer som dr 1290mm linga
och med en diameber pd 540mm vid anvindande av index-
bord. Maskinen finns att tillgd med fyra olika spindelal-
ternativ och 21 verkbyg | verktygsvixlaren.

Kvar finns de snabba férflytiningama och verkiygsvix-
lirgarna som sker simultant for att reducera “non cutting
time”. Verktygsvixling sker pd 0,8 sekunder och spin till
span pd 1,4 sekunder. Start resp. stop av spindel sker pa
0,15 sekunder

Ra50X1 & S1000X1 kan antingen placeras som stand
alone eller som en del i en roboteell. Med automatiska dir-
rar, inbyggd PLC och faltbuss koemmumikation (Profibuss
eller DeviceNet) sd dr det en maskin som gjord far obe-
mannad produktion,

Den populira BT30 konan kan dven viljas i BIG
PLUS(BBT) utfiirande. Med upp till 26 KW och 92MNm i vrid-
moment sd dr maskinen en krafthull och ullrasnabb vertikal
fleroperationsmaskin fir de mest skiftande applikationer.

Speedio sparar energi och miljo

Brother s Speedio modeller dr en av marknadens smar-
taste miljval, Extrenat kompakta ytbermitt kediver min-
dre plats. Lig vikt och ett smart konstruerat maskinstativ
kriver mindre resurser vid framstilining. Fiir energisnal
drift anviinds automatisk avstingning av kylsystem och
belysning, standby lige av maskin, LED belysning, ener-
gisndla pumpar, kraftig reducerat behov av kompressor-
luft och centralsminning med fett. Energibesparingen vid
anvindande i jimforelse med en konventionell BT40 maskin
uppgadr till hela 80%.

Speedio serien frin Brother utmirker sig genom snabbare
bearbetning, enkel integration och ldga dnftskostnader.
Hig standardisering och en av virldens mest producerade
maskinserier gdr att Speedio kan erbjudas till ett mycket
lagt pris.

Se maskinerna pd plats i Hall 2 monter E13 pd EMO
Milano 5-10/10

Bromi Gruppen AB finns pd plats i Citizen och Miyanos monter § Hall 2
monternummer E19F17

Citzen Machinery Co Ltd, Japan presenterar fyra nya modeller for den suro-
peiska marknaden pd EMO). Férst ut lir den nya 132 seren som ersiitter ikonen
inom 32 mm segmentet A32. L32 kommer nu i era olika ulfdranden dir den
mest komplexa har 7 axlar inklusive B-axel, bakre verktygshiirare med riSrelse
i Y-led. Totalt kan maskinen ha 40 verktygsplatser. Styrhylsan kan bytas ut
maot fast hylsa vilket gér maskinen mycket universell mht Gl applikationen.
L12 serien visas mexd helautomatisk detaljutmatning och med nya optionen =
15.000 v/ min [ spindelhastighet och 10,000 v/min | de drivna verktygen.

Frin Miyano visar man stngautomaten BNJ-515Y6. Maskinen har en 12
stationers huvudrevolver som kan bearbeta mot maskinens bida spindlar.
Bakbearbetmingsrevolvern har nu dven 6 stationer {&r drivoa verktyg,. Varje
spindel i BNJ-515Y6 kan anvindas oberoende av varandra helt simultant,

MNya BNA-42GTY med § stationers revalver och gang toolpost har hela
45 verktygsplatser. Dubbla Y-axlar och X-axel rirelse i subspinde] gir att
man kan ha 3 verktyg i ingrepp samtidigt, Maskinen anviinds med fordel
fir stiirrre serier.

Mya BME-51MSY med senaste Mitsubishi Superimposition control kan
likasd bearbeta med 3 verklyg i ingrepp samtidigt. Dubbla revolvrar med
¥ —axel i en och X-axel 1 subspindel mijliggtir detta,
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EMCO wvisar upp
totalt 5 helt nya
maskinserier pa EMO

MAXXMILL 2

Mya Hyperturn 200 dr en multifunktionssvary med frisspindel § XL-formal. Emeoturn
65 dr en higproduktiv leroperationssvary till ett 13zt pris. Emcomill 750 dr en treaxlig
vertikal fleroperationsmaskin med rirlig pelare och mycket hig precision, MaxxMill 350
en helt ny S-axlig frismaskin i ett mycket kompakt format med en oslagbar ergonomi.
Mya Concept Mill 260 dr en fMleroperationsvary speciellt avsedd [Gr utbildningssektorn
med tre integrerade styrsystem, Siemens, Heidenhain och Fanue, Byte mellan systemen
sker via en enkel knapptryckning,

Mya Hyperturn 200 e en multifunktionssvary med frisspindel i XL-formal. Hela
1 m i svarvdiameter och & m mellan chuck och dubb. Spindel med 84 kW och 6.410
Mm och 200 mm | genomging gdr att maskinen klarar de flesta svarv och friisjobb ex
pa sttrne axlar, Frisspindeln dr uppbyggd med ett bos-in-box ram system. Maskinen
blir vildigt vridstyv och klarar att hantera materialviki pd 1500 kg § endast chuck och
hela 6000 kg mellan chuck och dubb,

Mecof (EMCO Group) lanserar sin nya Umill 1800 portalfrismaskin med svarviunk-
tion fir 5 axlig simultan bearbetning med arbelsomride pd 1800x2150=x1250 mm och
med en maximal bordsbelastning pad 10 ton. Umill 1800 har en (rdsspindel pd 45 kKW
(51 drift), 12.000 varv /min och 228 verktygsplatser. Maskinen dr ytterst viil limpad for
applikationer inom automaotive, energi- & kraftsektorn samt verktygsframstillning,

Se maskinerna pd plats i Hall 7 monter F10 pa EMO Milano 5-10/10

Mer information:
www.bromi.se

Hogmatningsfras
i sma dimensioner

Ny MFH mini hogmatningsfras med manga skar

Besok oss pa
Trots de sma dimensionerna ar

det 4 skar pd en 820 och
5 skdr pa en @25:

MILAND2Z2015
® Hig produktivitet

Hall 10/Monter A18 BIIB
» Effektiv och kontrollerad

spanevakuering -~
® |attskdrande A
* Antivibrations-design 4

Reducerar vibrationer vid hog matning e g
och bearbetning som kraver langa 4
verktygsdverhang.

Uthythara
frédshuvuden

Konvex profil reducerar
skdrkrafterna

Lds mer pa www kyocera-unimerco.se, eller kontakta oss sa berdttar vi mer
om hur den nyutvecklade MFH mini-frésen kan Gka din produktivitet.

) KYOCERG

WWWLE}'HIEFE-U nimerco.se

Kontakea oss
pd 036-344600 eller

semetal@kyocera-unimerco.com
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DMG MORI presenterar CELOSE med totalt 16 appar
och som PC-version fér kontinuerlig produktplanering
pd PC av arbetsfirberedelzserna med direktanslutning
till maskinerna.

CELOS® erbjuder ett enhetligt anvindargrinssniti
for alla nya hogteknologiska maskiner frin DMG MORIL
CELOSE appar fiirser anvindaren med integrerad hante-
ring. dokumentation och visualisering av order-, process-
och maskindata pd en unik 21.5” pekskirm. Dessutom fir-

enklas, standardiseras och automatiseras maskinens arbete.

CELOS® erbjuder sammanlagt 16 appar. Det finns dven
en PC-version av CELOSE, Den anvinds av kunderna fér
att optimalt planera och styra sina produktionsproces-
ser direkt under arbetsfbrberedelserna. Alla maskiner
och utrustningar kan integreras i en CELOSE-miljs med
CELOSE PC-version,

CELOS® forbinder aven maskinen med higre fore-
tagsstrukturer pd ett enhetligt sitt och skapar dirmed

Milstenar i

en grund fir konsekvent digitaliserad och papperslis
preduktion. Genom direktkoppling av ERP/PPS och PDM,
Fir anwvlindaren produkten 30 % snabbare med CELOS®E,
CELOSE satter dirmed standard och svarar pd Industr
4.0.

4 nya CELOS®-appar

Precis som pd en smartphone har anviindaren direktde-
komst il alla tllgéngliga appar via CELOS® appmeny.
Apparna dr indelade i fem grupper for produktion, pro-
gramverktyg, support, konfiguration och maskinvyer.
D fyra nya CELOSE-apparna iir specialutvecklade fir
firbdttring av arbetsiirberedelser och firetagsorganise-
ring. och en optimerad applikations- och serviceplanering
av DMG MORI-maskinerna.

Service agent

Ctkar maskinumyttjandet genom intelligent underhall.

» Uiversikt dver alla underhdllsarbeten pa maskinen

& Meddelande i [rvig om alla schemalagda underhalls-
och serviceaktiviteter

= lnd:i]uaring av nidviandiga reservdelar och utrustning
* Support under genomfirandet

Tool handling

Kortare ngegningstider tack vare jamfiirelse av biir-/ drsta-
tus fir magasinuppgifter 5 uppfiliningsarbeten.

= Intuitiv dversikt dver alla verklyg som registreras av
styrningen

s Indikering av alla verktyyg som kravs fir ett arbete inklu-
sive automatiskt skapande av en laddningslista
sSkapande av en plundringslista genom automatisk

Horisontella bearbetningscenter med
intressant styvhet, precision och hastighet

Med en kraftfull spindel pd 15000 varv/min i standard-
utforandet och CELOS med MAPPS V pid Mitsubishi
har de nya horisontella bearbelningscentren NHX
4000 2:a generationen och MHX 5000 2:a generalionen
alla egenskaper som kravs fir stycktillverkning och
serietillverkning.

bed den nya NHX 5004 Z:a generationen presenterar
DMG MORI ett horisontellt bearbetningscenter som
ar lika kompakt som det dr dynamiskt. En maskin
som 3r idealisk for tillverkning av komplexa och kri-
vande detaljer och higeffektiv serieproduktion inom
tex. fordonsindustrin och anliggningskonstruktion.
Tillsammans med sin mindre systermaskin - NHX
4000 2:a generationen - har den nya NHX-serien ett
Direct Drive-bord (DDM®-teknik) med varvial upp
Il 100 varv/min och direktmitningssystem frin
MAGMNESCALE | alla axlar i standardutféirandet.
Maskinernas konstruktion har optimerats fér anvind-
ning av kortare verktyg, Avstindet frin spindelnosen kil
palettens mitt har reducerats 1l 70 mm vilket sikerstil-
ler langre livslingd for verktygen och hiigre stabilitet i
processen. De nya maskinerna NHX 2:a generationen
erbjuder dven alla fiedelar med den nya gemensamma
DM MORI-designen med CELOSE.

MEHX 4000 Z:a generationen och NHX 5000 2:a gene-
rationen fortsitter i fotsparen efter NI 4000 vars ling-

variga framgng pd marknaden bygger pA den perfekta
kombinationen av funktion, produktivitet och precision,
NHX-maskinernas koncept baseras pd den framgings-
rika NH-serien med Sver 6 B0 installerade maskiner
virlden Gver,

Mangfalden av arbetsstycken som kan hanteras av
400-palett-maskinen

NHX 4000 2:a generationen innefattar delar med
diameter pd upp till 630 mm och héjden 900 mm, NHX
4000 2:a generationen innefattar komponenter med en
extremt hig grad av noggrannhet och effektivitet i
arbetsomrddet som mibiter 560 x 560 x 660 mm (i X x Y
x 7). WHX 5000 2:a generationen har ett arbetsomrade
pa 730 x 730 x 880 mm pé den stiirme 500-palett-syster-
maskinen med plats for arbetsstycken med hjder upp
Hill 1 000 mm och bredden 800 mm.

Dien hijga precision som kriivs av horisontella bearbet-
ningscenter gar hand i hand med imponerande prestan-
da betriffande hastighet och dynamik.Span-till-spin-
tiderna ir endast 2.2 sekunder och Direct Drive-bordet
(DM} med varvial uppdill 100 varv/min sdkerstiller
kortast majliga positioneringstider.

I sjiilva processen firfogar anviindaren dver spin-
delvarvtal pd 15 D00 vary /min med vridmomentet 250
MNm i standardutférandet. De modulira byggstenama i
de nya NHX-modellerna innefattar dven ett hiighastig-

hetsutfiirande som uppnar varvtal pd 20 000 vary/min.

Dessutom sikerstiller den nya DMG MORI-designen

och CELOSE med MAPPS maximal anvandarvinlig-
het eftersom CELOSE frin DMG MORI férenklar och
acoelererar processen frin idé till fardig produkt, medan
CELOS® appar mijliggir kenselvent hantering, doku-
mentation och visualisering av arbetel, processen och
maskindata. CELOSE férbinder dven verkstaden med
hogre fdretagsstrukturer och skapar dirmed en grund

S —
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CELOS® =revolutionen

:u'kﬁnni.ng av alla 1.1'rkl1.-'H som inte kriivs fir nédsta

arbeben

Job scheduler

Produktionsplanering fiir alla maskiner.
* Registrera, hantera och schemaldgg individuella upp-
drag ftir maskinen

# Tilldela och éverfor uppdrﬂg till maski- ~
nema

= Oversikt dver fullstandig orderstatus fiir
alla maskiner

Messenger

54 att du hela tiden halls informerad om
vad som hiinder i produktionen!

* Tydlig maskinstatus i realtid for alla
maskiner i ndtverket

= Detaljvisning av varje enskild maskin
inklusive maskinhistorik

* Ulviirdering av maskinens drifttid, stil-
lestindstider och fel

CELOS® som PC-version

Fisrutom de 4 nya CELOSE-apparna
innebir den nya PC-versionen att DMG
MORI dterigen utitkar bredden av app-
likationer och Ganster i den revolutione-
rande mjukvaran. Nir anvindaren har
installerat CELOS®E pd datorn kommer
alla CELOSE-funkhioner att vara tillgsing-
liga direkt. Den nya CELOSE-versionen
anvinds av kunderna fér att optimalt

fiir konsekvent digitaliserad och pappers-
lis produktion,

CELOSE &r dessutom kompatibelt med
PPS och ERP-system. Det kan kopplas
ithop med CAD/CAM-applikationer och
ar redo Rr trendskapande CELOSE APP-
utitkningar, P4 s3 sitt banar CELOS®E
viigen fiyr anvindaren mot Industri 4.0
och utgiir den unika Hinken mellan hig-
teknologi fran DMG MORI och ad-hoc-
natverksansluina, decentraliserade, real-
tidsbaserade och sjiilvoptimerande pro-
duktions- och logistiksystem.

Med en mingfald av alternativ erbjuder
DM MORI sina Kunder mojligheten att
anpassa NHX 4000 2:a generationen ach
MNHX 5000 2:a generationen individuellt
fisr att midta de egna specifika behoven,
Dessa alternativ bestir dven av olika
autemationslBsningar. De horisontella
bearbetningscentren kan bex, utrustas
med ett runt palettmagasin (RPF) som
imponerar med sina ldga utrymmeskray
och enastdende instidllningsegenskaper.
DMG MORI-systemen erbjuder dven ett
alternativ fiir integration av ett palettma-
gasin med transportdr (CPP) eller eft linjir
palettmagasin (LFF)

planera och styra produktionsprocessen direkt under
arbets[Grberedelserna,

CELOS® PC-versionen méjliggdr dven integration av
alla slags maskiner och utrustning i en CELOSE -milj.
For att dstadkomma detta behiiver CELOSE PC-version
endast giras tillganglig i ndrheten av maskinen for att

NYTT BORRPROGRAM FOR
OKAD PRODUKTWITF.T

for alla material
* Borr diametes 26,0 - 41 | mrn'1

SMV VERKTYG

MILANDZ2015

kunna ta emot orderdata fiir respektive maskin i produk-
tion. Flanering och produktion blir Ll ett med CELOSE
PC-version. Det gér att anvindarna kan svara pd kraven
i det framtida projektet Industri 4.0.

Mer information: www.dmgmori.com

Industry applications

45

SMV Verktyg AB Parkgatan 6, SE-333 31 Smalandsstanar, Swaden
™ +46-371-343-48 = +46-371-343-41 it varktyg.smv.se

l:la, TaeguTec

Mer information: b 1aec VAL CarCagy

www.dmgmaori.com
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Renishaw fokuserar pa
matningshastighet, tillganglighet
och enkelhet pa EMO 2015

Renishaw, virldsledande inom precisionsteknologi, visar
sitt breda utbud av produkter fir metrologi och additiv
tillverkning pa EMO 2015, som hills i Milano, Talien, fran
Se till 10:e oktober, Produkber som kommer visas i Hall
3, monter D5 inkluderar ny mjukvara e det flexibla
mitsystemet Equator™, som mijliggér fér anvindaren
att enkelt skapa mimingsrutiner pa bara nigra minuter,
den nya metrologiprogramvaran MODUS 2 som [Srenklar
programmeringen av koordinatmitmaskiner (CMM), ett
nytt “pay-as-vou-go -probsystem for verktygsmaskiner
och en enkel enaxlig verklygsinstillare. Yiterligare nya
produkter kommer att lanseras fire utstillningen.
¥tterligare en innovation fir EMO 2015, som midjlig-
giir "intelligent hastighet” vid verktygsmaskinprobning,
dr Inspection Plus med SupaTouch™-optimering. Detta
nya programvarupaket faststiller och viljer automatiskt
de hiigsta matningshastigheterna som verktygsmaskinen
kan uppna med bibehillen metralogisk noggrannhet. Del

=
Come
B SEs HAN

FEEr e

anvinder dven intelligent beslutsfattande i cykeln fr att
vilja antingen en- eller tvatrycksprobning fir varje miit-
ningsrutin. Resultatet dr minimala cykeltider och maximal
produktivitet.

Pa EMO 2015 kommer Renishaw ocksd visa den nya
INTUO™-mitningsprogramvaran som nu erbjuds med
det unika Equator-systemet, fisr att fiirenkla och automa-
tisera matningen av ménga olika detaljer, vilket minskar
beroendet av kunskaperna hos anvindare som anvander
manuell mitutrustning. Detta paket utghe ocks ett idea-
liskt alternativ till ett flertal manuella enheter, sdsom tex
skjutmatt, mikrometer eller cylindrisk tolk,

Efter minimal trining tilldter mjukvaran INTUOQ
programmeraren att skapa matratiner med hjalp av en
detalj med maskinritning. Med aktivering av funktionen
"Feature Predict” anvander programmeraren sin joystick
fiir att ta ut punkter pd varje funktion medan INTUO gér
det mesta av jobbet genom att Brutse typen av funktion,

nominellt virde samt ett eventuelll teleransband. Det dr
sedan enkelt att justera programmet fér att dndra anta-
let punkter eller att findela dessa jamnt, och att matcha
nominella virden samt toleranser Lill maskinritningen.
Maskinoperattrer kan sedan enkelt vilja och kitra dessa
program inom det anvindarvinliga Renishaw Crganiser

fromt-end Software.

Renishaw lanserar dven Equator Button Interface (EBI),
med enkla knapp-tryckkontroller for maskinoperattirer,
didr varken mus eller tangentbord behiivs. EBI kan kiras
av personalen med handskar och paverkas inte av smuts
frén verkstadsgolvet.

CMM-operatirer som besiiker EMO2015 kommer ocksd
alt vara intresserade av att se hur programyaran MODUS 2
ger nya nivier av enkelhet och effektivitet for programme-
ring och kiirning av CMM. Baserat pd den etablerade och
hégkompetenta platformen MODUS platform, och genom
att stitta Renishaws utbud av tre-och fem-axliga CMM
sensorteknologier har vi tagit fram MODUS 2 med tanke
pa anvindarvinlighet, shsom ett nyskapande, [attiart
interface och snabbare programumering, vilket resulteral
I nivaer utan tidigare molstyeke av produktivitet med
eller utan CAD-modall.

Anvindarens erfarenhet av MODLUS 2 dr skapad fir
att vara identisk oavselt om mjukvaran e kopplad till
en "live” CMM eller i en "offline-milj5” diir en utfirlig
simulering med hastighetskontroll tilliter matsekvens-
utveckling och visualisering. Ytterligare innovationer
inkluderar O Surface” rirelseteknologi, intelligenta
mitstrategier, automatisk rapportering samt en interaktiv
virtuell CMM-miljs. Allt frdn enkel manuell maskinope-
ration till komplex detaljimitning pd multi-axis-system
anpassar MODUS 2 automatiskt till det relevanta upp-
draget och erbjuder dirtill passande funktion,

Bestkane F{L EMO Milano kaommeer att kunna se och testa
presentationerna av bide GoProbe, INTUO och MODUS
2vid Renishaws monter.

Mer information:
www.renishaw.se



OKUMA MU-6300V

STARK & STABIL MED PRECISION

Vertikal fullt simultant 5-axlig fleroperationsmaskin som ir enkel att automatisera med palettmagasin
och robot. Flexibel maskin som &r snabb och stabil med hég precision, vilket gor den limplig for alla
typer av jobb. Flersidig bearbetning av komplexa detaljer. Okumas styrsystem harmoniserar till hundra
procent med de okuma-tillverkade maskinkomponenterna och den egenutvecklade elektroniken, Och alltid
med tre ars spindelgaranti utan begrinsningar i antal driftstimmar.

Just nu finns maskinen uppstilld for demo i vir maskinhall i Jonkoping. Vilkommen!

Okumas smarta
styrsystem
O5P-P300

Finmsmedsyans Enoed att Ergonomisk S-axligsimulian
funiktion automatisera operatérspane bearbetning

STENBERGS
—_
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Automation pa ett enkelt sdtt

EMO, KUKA demonstrerar losningar for samverkan mellan robotar och verktygsmaskiner.

EMO i Milano, Ttalien, KUKA Robotics presenterar flexibla
robotldsningar fir automatisering av verklygsmaskiner,
1 Monter FO4, i Hall 1, kommer KUKA att visa upp sin
breda produltportial] for att integrera robotar med verk-
tygsmaskiner.

Vare sig det giller lastning och lossning eller annat
anvandningsomride wtanfiér produktionen. Genom att
kiira bearbetningsuppgifter sdsom frisning, svarvning,
borrning eller gradning: KUKA-robotar idr den perfekta
partmern for automatisering av verktygsmaskiner, De
kan inte enbart anvindas i massprodulktion, utan kan
ocksd dka produktiviteten for tillverkane med batcher
under 100 enheter eller nir delar med linga cykeltider
berirs. KUK A kommer att visa robotar som uppfyller de
higsta kraven pa repeternoggrannhet och precision, sami
mjukvarulisningar som avsevirt forenklar integration i
maskinutrustningen.

Hog noggrannhet och ummnrdentl:gt exakt: KR
QUANTEC SE Fir applikationer som kriver higsta mij-
liga precision har KUKA utvecklat KR 300 R2500 ultra
SE. Denna nya modellen | den vilbeprivade KUKA KR
QUAMNTEC serien uppnr sin exceptionellt hiyga nog-
grannhet med hjilp av ett speciellt positioneringssys-
tem (Second Encoder) som anviinder sig utav pulsgivare

monterade pd utsidan av de tre fdrsta robotaxlarna. PA
detta sitt kan noggrannheten hos KR 300 R2500 ullra
SE farbittras tll under 0,03 millimeter jdmfbet med 007
millimeter fir standard versionen.

Enkel integration med mxAutomation Med mjukva-
ran mxAutomation, presenterar KUKA en lisning sar-
skilt riktad tll tillverkare
av verktygsmaskiner. Det
mijliggdr enkel integra-
tion av robotar med sfir-
skild maskinstyrningen,
Anvandarna behdver inte
ha ndgon specifik robot-
kunskap utan kan pro-
grammera via PLC i sin

egen kinda hemmilj.

Perfekt samverkan mel-
lan robotar och Sinumerik
Pa EMO 2013 i Hannover,
meddelade KUKA och
Siemens ett partnerskap fiir
att integrera hanlering och
bearbetning robotar med

ar verkligen unikt

MIL AR

verktypsmaskiner. P4 EMO 2015 i Milano, presenterar
bada fGretagen resultatet samarbetet,

Mer information:
ww kuka.se

Kom och triffa oss pa EMO.

2015 Hall 07, Monter GO3

T Ml

Vi erbjuder flexibla tillverkningssystem med unika egenskaper.
Fastems har installerat &ver 4000 anlaggningar de senaste 30 aren.
Vi kan automation!




Foljande fOretag som
representeras av Beva-Tools pa
den svenska marknaden stdller ut:

AMEC Hall 10 Monter C 15
Visar bl.a. utiikat program av borrhallare och skiir { to.m. dia 160 mm)

ARNO Hall 10 Monter B 03
Visar bla. avsticknings- och sparsvarvningsverktyg med inbyggda kylkanaler samt
plan- och higmatningsfrizar med nya skirgeometrier.

BECKER Hall 6 Momnter L22
Visar bl.a. utikat program av viindskir | CBN- och Diamant, vindskarafrasar typ Diamill,
svarv- och frisskilr i diamant med .-;pé’n'shr_-,rt.:rt.

MITSUBISHI CARBIDE Hall 6 Monter HOS 107
Visar bl.a, senaste generationen Miracle hirdmetallfrisar med och ulan kylkanaler.

SS5ANGYONG CERABIT Hall 10 Monter A1S
Visar vAndskir och specialprodukter i keramik bl.a, Whisker SW400 /SWED) samt
senaste nytt vad giller kiselnitrid och Cermet.

MMer information:
www.beva-lools.se

DMG
MICROSET
UNO

Ny generation forinstallare
anpassad for dina framtida
behov.

" [

~ 14

=1

Hdégsta teknikniva
till I&gsta pris.

Microvision UNO

Nya generationen Microvision mjukvara ger dig
battre och mer exakta métresultat.

Méatningen &r snabb, intuitiv och oberoende av
operatér. Matresultaten blir mycket exakta, dven
fér de mest komplexa verktygen.

« Termostabil gjutjdrnskonstruktion
» Hogprecisionspindel

» Flexibel mjukvara

* Ergonomisk

Colly Verkstadsteknik AB

Tel 08-703 01 00 www.collyverkstadsteknik.se

Lolly
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Yasda PX30i
- Ny S=axlig fleroperationsmaskin

Mya PX30 fran japanska YASDA erbjuder hogsta kva-
litet nch hitg produktivitet med 300 verktygsplatser
och 33 paletter,

Den legendariska japanska maskinbyggaren
YASDA PRECISION TOOLS introducerar ett nytt
S-axligt maskinkoncept som kombinerar hig pdlit-
lighet, hiig produklivitet, smart anvindarvinlighet
fitr tillverkning av precisions detaljer. YASDA's nya
S-axliga maskin med modellnamnet P20 introduce-
ras i Europa pd EMO Milano i Oktober. (Fig 1)

Maskinen har genomgatt FEM analyser, den dubbla
kolumnen och dvrig maskinstrukiur med e mycke!
hég stabilitet samt minimal virmedeformation. Alla
viktiga maskinkomponenter sisom bidd, kolumn,
ete. dr handskavda fisr att bibehalla yttersta precision
i ménga dr framiver.

PX30 fir utrustad med en nyutvecklad spindel pd
20,000 vary, BT40 Big Plus som ir en direktdriven
spindel. Motor och spindel &r monberad med Yasdas
if.upplin].;. fFiH i Spimirln innehdller Yasdas exklusiva
system fir sidlviustering av Kullagrens frspdnning,
Detta medfir stora firdelar da spindeln klarar tung
grovirdsning pd liga varvial lika bra som finkéming

med stora ytkrav pd higa varvial,

Fig. &

Rundbordet dr byget § form av vagga. Bordet har en
snabb direktdriven motor. Bordet fir noggrannt stad
i bada dndar och dr uppbyget med stora diametrar
pa rullager med hig styvhet, Palettstorlek e185mm,
maskinen klarar arbetstycke upp tll ed400mm x
315mm. Max B0kg kan laddas pa rundbordet (Fig 3)

De stérsta funktionema i PX301 dr det stora verk-
tygsmagasinet vilket ir standard (Fig 4) och det stora
palletmagasinet (Fig 5). Det nydesignade verktygs-
magasinet dr av matrix typ. Verktygsmagasinet klarar
upp till 306 verklyg och en ny touch panel hjlper
operattiren med enkel hantering. Palettmagasinet kan
férvara upp till 33 paletter

Hiig noggrannhet och tillforditlighet &r det viktigas-
be aspekerna | en Yasda maskin, Med 5-axlig simulian
bearbeining av en konisk tapp enligt métsystemet
MWAS979, klarar maskinen cirkuldr noggrannhet pd
mindre &n Ipm.

Mya PX30 med samma legendariska Yasda upp-
bygenad och med aspekt pd operatérsvinlighet (Fig
&) mediGr hirg pr wluktivitet ach miﬁligh:‘:h:r till |51.n;_.;
obemannad kiirning.

Mer information:

www.lichron.se

Fig. 3



RF 100 SPEED

Det sjalvklara valet vid frasning!
Universell for alla material! Perfekt for HPC/HSC.

The Tool Company

Plastgatan 14 » SE-531 55 Lidkaping = Tel: 0510-212 50 = Fax: 0510-212 45 = order@guhring.se * www.guhring.se
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Kytt vandskarsprogram
introduceras 1 Skandinavien

En ny serie vandskarsverktyg kommer att finnas tillgiangliga i Skandinavien fran 1 juli 2015

Datumet markerar den officiella starten f8r Brsilining
av Pramet-programmet = virt omfattande produktpro-
gram av vindskirsverktyg fir svarvning, frisning och
borming fér i farsta hand allmin bearbetning.

Som en faljd av fusionen mellan Dormer Tools och
Pramet Tools sem genomidrdes under 2014, omfattar
nu Dormer Pramets kombinerade produktprogram
vindskirsverktyg — marknadsfirda under namnet
Pramet - tillsammans med Dormers etablerade pro-
duktprogram av roterande, solida verklyg,

Dormer Pramet har 30 férsiliningskontor, som tacker
mer dn 10 marknader tver hela virlden.

Diessa stids av tvi produktionsenheter, samt femn
strategiskl placerade distributionscentraler

Foretagets omisiands proguktsortiment omiartar
nu béde moterande- och vindskisverklyg

Gunnesson, VD fir Dormer Pramet Skandinavien,
sdger:

"Dormer som specialist pd roterande verklyg och
Framets fokus och expertis pd utveckling och pro-
duktion av vindskirsverktyg kompletterar varandra
extremit bria.”

"Kdrnan i vira respektive produktprogram dr upp-
byggd av verktyg, som dr utformade tér allmin verk-
stadsindustrl, och passar mycket bra tillsammans, 54,
frin ett produktperspektiv, har nu Kunder runt om i
Skandinavien tillgdng till en kraftigt utdkad produkt-
portfiil).”

Tillsammans med ett starkare produkiutbud, utikad
lagerhillning och logistiklésningar Ligger vi dven en
betydande tonvikt pd att ge kunden ett merviirde.

Som traditionen bjuder stids lanseringen av Pramet
med kataloger, bide tryckta och elektroniska, inklusive
interaktiva App:ar som kan laddas ner frin {Tunes store
och Google Play. Frin den 1 jull kommer ocksd sik-
funktionen pd hemsidan att vara utvidgad med Pramet
vandskarsprogram, direkt frdn menyn "Produkber”,

Erling Gunnesson tilligger:

“Med Pramet som varumarke inom vandskir kan vi nu

erbjuda en gemensam plattform dér béda varumidrkena

finns tillgingliga ftir att fBrenkla kundens verklygsval,
Dietta dr i linje med den palitliga service vira kunder

har kommit att firviinta sig under drens lopp.”

“Foretag i hela Skandinavien vet att de kan lita pd
058, bide nar det giller @llRritiga produkber och lek-
nisk hjdlp frdn vira duktiga medarbetare, men ocksd
avseende leveransnoggrannhet.”

Mer information:
www.dormerpramet.com /se

Information am Dormar Pramats
nye sorfiment av vindskdr kan
du nd via vira Gratis Appar

Sandvik Coromants katalog fOrenk—
lar val av verktyg och tillbehor

for avstickning och sparsvarvning

Parti'ng and
grooving

Littanviind katalog med verktyg, adaptrar, skirvitskeal-
ternativ och applikationstips for optimerad bearbetning

Sandwvik Coromant presenterar en ny ach latanvand ]'l;.ﬂlillngl
som snabbar upp identifiering och val av verktyg, adaptrar
och tillbehdr Br dagens utmaningar inom spdr och avstick-
ning.

Sandvik Coromants 2015-katalog fir spar och avstickning
innehiller detaljinformation dver verktyg, verktygshal-
lare och tillbehdr. Har finns ocksd ett omfattande sortiment
plug-and-play-adaptrar som underldttar implementering av
skirvitskeldsningar med hig precision.

Firutom tekniska data innehdller katalogen applikations-
tips samt viigledning fér hur anvindarna kan uppné opti-

mal bearbetning inom emrdden som avstickning, utvindig
sparsvarvning, verktygsval och skarvitsketillfrsel.

Bland verktygen i den nya katalogen finns CoraCul®-
systemet med skar, ul\randiga och im.riandij;a vvrl:l}'g. inklu-
sive CoroCut QD fir djup sparsvarvning och avstickning,
samit CoroCut 1-2 For extra siker avstickning och spdrsvary-
ning. Verktygshillarteknikerna inkluderar allminna och
maskinspecifika lésningar, medan svarvningsadaptrama
hanterar en mﬁnﬁd olika Er.l'imiﬁm'tbwnrinnter som Coromant
Capto®, HSK, reklangulira och cylindriska adapirar sami
bladadaptrar.

Den nya katalegen kan ladidas ner frin Sandvik Coromants webl:
http:/ /sandvik.echook.se /SE/sv / Parting_and_Grooving,

2015 drs katalog #r spdr och
avstickning frdn Sandhvik Coromant
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Helt ny
stangmatare
fran Haas

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Ritt skirande verktyg gor
alla maskiner effektivare.

Mir Haas Automation ar 1999 introducerade sin Servo Bar 300 stingmatare

bley den omedelbart populir tack vare sitt kempakta format och anvindar-

DUROC har ett komplett program f&r skdrande

vianligheten Infar 2015 dtervinde Haas ingenjorer till ritbordet for att gira

stingmatarens operationer innu enklare, effektivare och snabbare,

Resultatet dr den helt nya stingmataren fran Haas som erbjuder en enk-
lare och mer prisvird vag for aulomatiserad detaljproduktion pd Haas
CMC-svarvar. Den har en kraftfull och kompakt design i ny konstruktion
fisr maximerad produktivitet och rationella svarvoperationer.

Hass stingmatare, som konstroerats och tillverkats av Haas Automation
feir att uteslutande anvindas pd [aas 51-10 via 5T-35- och DS-seriens CNC-
svarvar, anshuts direkt till Haas maniiversystem och drivs av CNC-svarven.

Snabb instillning och snabba byten kinnetecknar Haas nya sthngmatare
i jamidrelse med konkurrenternas. Det innovativa rullbara utftirandet ger
enkelt tkomst till baksidan av svarvspindeln fér snabba anpassningar
ach byten av foder. Tryck bara ph fotpedalens frisdttningsmekanism sd
rullar sthngmataren ut och mijliggdr Atkomst. Nir stingmataren har
dragits tillbaka i position lises den hell pd sin plats, vilket fichindrar
ofrivilliga stitar eller inpassningssvirigheter, Hojdjusteringar av stingen
sker enklare dn nagonsin med hjilp av ett handhjul i rétt ldge fior visuella
"on center”-justeringar. Snabba byten stiistinger snlipper pd plats ulan
verkiyg och bdgge storlekarna fiirvaras smidigt i stingmatarens kiipa.
Inbygeda rack i stAngmatanens bada dndar ger fdrvaringsutrymme och
enkel dtkomst till Haas samtliga extruderade spindelfoder, si kil skillnad
mol fdee behiver du med denna version inte lingre gd runt hela maskinen,

Fiir att uppna kortare arbetscykeltider anvander [Haas stingmatare ett nvtt
remdrivet skyttelsystem som dr 7 gdnger snabbare dn hos den tdigare
versionen och ger blixtsnabb tillbakadragning. Med opliska sensorer
faststills stingens exakta placering, &ven f8r stinger med avfasade och
ojamna andar, medan Hlitlﬁkunn‘r av rostritt sthl pa taddnlng_n.brirkan pa
ett markant sitt underlitiar fir siiingerna att rulla ner pd lastningsomrd-
det. Aven kvadratiska och sexkantiga stingamnen glider smidigt ned pa
den nya stingmatarbrickan,

Tack vare integreringen med Haas mandversystem kan du stilla in
alla parametrar fir stdngmatning direkt pd svarven. Littlista ikoner pa
skiirmen visar om stingmataren hamnal ur position och om locket sbir
dppet eller miste lsas pd nytt.

Mer information:
www: HaasCNC.com.

bearbetning med produkter fran nagra av varldens
absolut basta tillverkare, som t ex Big Daishowa
(FullCut Mill), Kaiser (aborrverktyg), Ceratizit (EcoCut),
Fraisa (innovativa verktyq), Wagner (I6nsam utvandig
gangning) och 5GS (HM-verktyq)

Lagg till detta kvalitetssortiment var kompetens
pa omradet — vi har en lang och gedigen erfarenhet
av skdrande verktyg. Och ddrfdr kan ni vara helt
forvissade om att vi ar ratt samarbetspartner for er.
Bestk var hemsida for mer info. Eller hellre: Ring oss
och beskriv ert behov! Fér vi har ldsningen.

BIG - FullCut vandskarsfrasar

B ’ G for maximal avverkning och
precision. Och fasverktyg, ett
BIG DAISHOWA av de bredaste programmen,

Kaiser - Sjalvbalanserande
M[ISIEE{ n arborrhuvuden ger driftsakerhet
och produktivitet i varldsklass.
e 5G5S - HM-frasar, roterande filar
,_:"l B_:'i och borrar av yppersta kvalitet.
J J Fraisa - Tillverkar marknadens
mest dverldgsna fras for stal-
. bearbetning, liksom borr, ging-
fraisa eppar och gAngtiiar
DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com
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Mitsubishi utoka

Det mycket emfattande borrprogrammet frin Milsubishi
Materials har nu utikats med infirandet av ytterligare
en ny serie, Mini-MVS. De ir konstruerade fér bear-
betning med hig precision av hil med liten diameter
och ger oklanderlig hilkvalitet, spinavging och higa
praduktivitetsnivier

Forbattrad prestanda

Mini-MV5-serien finns i storlekar fran €1 till 92,9 mm i
steg om 0,1 mm med ett borrdjup pd upp till 30xD. Denna
nista generation av solida hirdmetallborrar dr ett ming-
sidigt borr som kan tillimpas pd en mingd olika material

Rak skaregg far forbatirad

r sitt borrprogram

7

ach applikationer.

- D¢t breda anvindningsomradet Ar tack vare
Mitsubishis beldggningteknik Miracle Sigma som ger ena-
stdende livslingd i alla materialtyper, sdger Conny Erixon
produktchef fGr Mitsubishi hos Colly Verkstadsteknik,

Stabiliteten hos Mitsubishi Mini-MVS mjliggée dtmins-
tone dubbel] livslingd jimfiet med konventionella hird-
metallborrar nidr du skapar hdl i material som ldglegeracle
och legerade stil, segjdrn, grijam, rostfritt stal, alumini-
umlegeringar och virmetiliga superlegeringar.

Mini-MVS genererar processikerhet och precision vid
djuphdlsborming med sin raka skireggsgeometri som

siyrka. Den nys spanka-

nalsgecmatnn resulterar | bittre spinevakusring.

Nytt monteringssystem
for vandskaren okar
styrkan och stabilite-
ten hos Secos Square
T4=08 Helical=frds

Seco utikade nyligen frisprogrammet med Square T4-08 Helical
som har ett nytt innovativt skirmonteringssystem fir speciellt
utformade skir med fyra skareggar.

Produktprogrammet omfattar nu ocksd en ny sort, MS2050.

Square T4-08 Helical iir idealisk fér teidimensionell kontur-
frisning och kommer till sin et | svdrbearbetade material som
giutjdrn, skl och rostiritt, De starka, tillfdrlitliga skirldgena i
keombination med de nya skiren med flera eggar ger optimerad
stabnlitet och raka %0 graders viiggar. Skinet monleras tangentiellt
i friisen sd att skiirkrafterna verkar pd den ockaste delen av ski-
ren, vilket gér att den hillfasthet som krivs vid storre skardjup
med mindre frisdiametrar uppnis.

Fisrutom den higa avverkningshastigheten och den kostnads-
effektiva bearbetningen har anviindaren dven nytla av Square
T4-08 Helicals mangsidighet. Bland varianterna finns normal
tanddelning for spir- och konturfrisning samt tittandat utférande
fibr enbart konturfrasning, Skiren finns tillgingliga i M08 och

MIW8-skirgeometrier och fyra sor-
ter inklusive den nya MS2050, som
kompletterar MP3000-, ME2050- och
FaoM-alternativen. Bland infistnings-
alternativen finns Seco-Capto™,
Weldon, dornmontering samt
Combimaster™ huvaden.

Verktygel finns i diametrar frin 25
rrum (1,00 tuen) 54 mom (2,0 tum) (e
skiindjup mellan 22 mm (0,87 tum) och
B4 mm (2,52 tum). Skiiren finns med
nosradier frén 0.4 mm (0,02 tum) till
16 mm (4063 tumj).

Dessutom har Square T4-08 Helical-
programmet integrerade kylkanaler
som frlinger verktygets livslingd
ytterligare.

Mer information:

wwwsecotools.com/se

KnK Instrument lanserarxr
en ny Matdonskatalog!

I den nya katalo-
gen finner du ett
stort sortiment av
handmaitdon och
tillbehor inom
matteknik, mate-
rialprovning och
oforstorande
provning.

I"u,-'fcﬁ-'itdormh:atal

0g

EmEK Instrument AB
1 Wisterds erbjuder
ett attraktivt soriiment av miitdon, mitinstru-

ment och provningsubrustningar sedan mer n 20 &r pd den svenska marknaden.
Leverantérerna har ling erfarenhet frin Hllverkning av precisionsinstrument, vilka
levereras till exempelvis verkstads- och stdlindustrier éver hela varlden, dar man
efterfrigar europeisk och hiyg kvalitet.

I vir nya och uppdaterade matdonskatalog samlar vi ett urval av de biista
produktemna frin de biista leverant@rerna - vilket vi kallar fdr “Best of Brands”.
Sortimentet stracker i fran enstaka pmd'ukh!r, i standanrd- eller :ipecialutfﬁ‘ram:le,
till helt firdiga produkiisningar. Katalogen kommer kontinuerligt att uppdateras
med nyheter och finns tillganglig pd vir hemsida,

Skulle du mot férmodan inte hitta det du sBker i katalogen i ir du vilkommen
att komtakka oss sh hjalper vi dig.

Vilkommen att kontakla oss, s postar vi en katalog lill ert foretag idag, eller ladda
sjiilv ner den pd vir hemsida.

Mer information:
www kmk-instrument.se
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BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Dubbla styriister skapar odverriffad precizion och stebilifer,

dven forbdttrar egestyrkan och spinevakueningen. Anmiirkningsviirt
— dr den nya karakteristiska spdnkanalsgeomelrin med en spdnbrytare
som skapar kompakta och fina spanor, och som eliminerar ldnga
spanor vid bearbeming vid higa skirhastigheter. Evakueringen
av spanor dr ocksd hjilpt av de invandiga kylkanalerna som leve-
rerar higtryckskylning direkt till skireggen. Kylvitskan avieder Taanr
varme fran skireggen samtidigt som spanor snabbt av]dgsnas fir
att firhindra liseggsbildning,

Borrning av sma hal med precision Det har dr ingen maskin-

Fiir att skapa obvertriffad precision och stabilitet, ar Mini-MVS

firsedd med dubbla styrlister som genererar ubmirkt yljimnhet all nn ns Ilml' Ell naklnra“nn

inme i hdlet.

- Diessa dubbla styrlister optimerar ocksi stabiliteten i borrarna, nm nnlimn rad “rnﬂ I’nin“
L]

sd precisionsborming med higa skirhastigheter firbattras bedligt,
siger Conny Erixon,

Mini-MVS finns i fyra varianter dir typ ett och v dir korta borrar DUROCS affarsidé tror starkt pa framtiden, men den
fibr Bkad styvhet och prestanda med en 145 graders spetsvinkel, : : % 1
Tvp tre och fyra dr i olika linga utfiiranden och en 140 graders kDmpllEErar tillvaron bade for oss och for verkstads-
spetsvinkel fir exakt djuphdlsborming upp till 30D, De fyra vari- foretagen. Vi saljer namligen inte maskiner, utan tar
anterna ger totalt sex olika alternativa lingder féir var och en av de fram produktionsldsningar som forbattrar vara kun-
discutarategen o 0,1 mo, willoit ger en heltickande bening (Or ders konkurrenskraft utifrdn deras specifika behov.

lla material och applikationer med sma hal. " . .
b e s Det har staller krav pa oss, liksom pa vara kunder,

men det langsiktiga resultatet blir sa mycket battre.
Mer information: Vilken maskin vi rekommenderar varierar alltsa.
www.collyverkstadsteknik se Manga legotillverkare har t ex funnit en flexibel och
hogproduktiv arbetshast i Doosans NHM-maskiner.
Besdk var hemsida fér mer info. Eller dnnu hellre:
Ring oss och beskriv ert behov! Vi har losningen. ;

Doosan NHM 6300,
horisontell flerop,
optimalt snabb,
flexibel och palitlig.

DOOSAN

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com
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Widia laddar med nya
vandskarsprodukter och
tillsammans med LSAB
expanderar man verksamheten

P4 den mogna nordiska marknaden med ett stort antal
konkurrenter och dir virldens sttrsta tillverkare av ski-
rande verktyg har sin hemmaplan sa vill manga globala
tillverkare frin Lex. Tyskland och Japan utmana och
agera. Lyckas man ta och éka sina marknadsandelar s4
ses det som ett kvitto pa att man har bra produkter. Den
tyska verktygstillverkaren Widia som sedan ... ingdr
i amerikanska Kennametal har haft en anonym tillvaro
i norra Buropa. Huvudkontoret ligger i Essen Tyskland,
Tillverkaren dr en villetablerad partner till tysk fordons-
industri och dir lgger fokus, Widia har ett komplett pro-
gram skarande verktyg och hillare med ¢:a 60 000 artiklar
i sitt sortiment och den egna tillverkningen av viandshkar
ar vilkint varlden dver och ligger till grund for olika
verktyg dir man applicerar vindskir. Widia grundades
1925 ach redan 1926 startade man tillverkning hirdmaetall
hgger till grund fiir vindskarstillverkningen hos fGretaget.

Vindzkdren gr storsdifare | viricen med hag Ivsldngd zom ger kundema en bva akonarmi,

Vilka ar L5AB, vi gar tll hemsidan och far fakta;
Féretaget ir en verktygsleveranttr som erbjuder hela den
trii- och metallbearbetande industrin verkiygslosningar
med tillhdrande slipservice med marknadens titaste
turbilslista. Vart erbjudande fér traindustrin innefattar
allt frin sgverket till inredningar, kik, dérrar, finster,
mibbler, trappor, golv ete. Fir metallindustrin erbjuder
vi verktyg for kapning och skifirande bearbetning, Vi har
5pecial1'5‘tkun3'i:aper inom alla omriden fir att hjélpa
er till den bésta lisningen med det bista ekonomiska
utfallet som (Bljd.

LSAB med huvudkontor | Langshyttan har 350 anstill-
da och en drlig omsitining pd 450 Mkr. Bolaget bedri-
ver [Grsdlining, tillverkning och service av verklyg for
bearbetning av ted- och metall pd marknader i Sverige,
Danmark, Finland, Estland, Lettland, Norge och Ryssland.
LSAR ingar i Latour Industries som ar etk av fyra helagda

affirsomraden inom Latour med en total omsdtining pa
1,6 miljarder kronor.

- LSAB erbjuder ett brett sortiment av spanskiirande
verktyg till metallindustrin, Vart mal dr att genom en
stindig utveckling i nira samarbete med vara kunder och
leverantirer ha en marknadsledande stallning inom vira
verksamhetsomebden: Firsiljning, service, utbildning
samt analys & utveckling, férklarar Staffan Gustafsson
'F{jrs.&hningschef pa LSAB.

Widia som fabrikal har funnits tidigare pad den svenska
marknaden dir olika aktorer “haft hand” om fabrikatet,
Vad wvi fiirstdr 54 vill man pd Widia lyfta fram sitt varu-
miarke pd elt myckel bittre satt dn tidigare och dirfor sbkte
man efter en ny partner i Sverige. LSAB anmalde ett seritst
intresse och man dr sedan 3 ir tillbaka generalagenter for
den tyska verktygstillverkaren i Sverige, Danmark, Norge

Friasverktyg speciel shpade | 0an egna mazkinparkar,



Jari Levin visar hir upp en planfris M 1200

Man har precis sidppie ut et nytt
korthdisborr pd marknaden.

De nyutvecklade TOP CUT 4
har vandskdr med fyra skdragoar
far bida skiren fcenfrum och per-
fer). Datta | kambination med den
barGmda WIDIA-tekniken leder
1l anastdence Mevibiiter Skaren
finns i fre kvaliteter och fvd geome-
trier dr tilldmpade 16 stdl, glutigm
och rostina materal, TOP CUT 4
finne som standard malian 12-68
mm och lngd 2-5x0. Kontakta
035 58 berdttar v mer

=
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och Finland, Fabrikatet dr inte a8 kiint ute § industrin idag
speciellt inte bland den yngre generationen. Den aldre
generationen av 40- och 50-talisister kiinner diaremot vl
Lill Fabrikatet, s& hir har man et stort arbele framiér sig
pd LSAH,

- Det finns ett nytinkande ph LSAB dir vi nu mer och
mer implementerar in Widia i var [Gretagskultur, Vi har nu
ett samarbete med en ny partner dar LSAB bygger uppen
organisation med syite att expandera och satsa lingsiktigt
pad att bli en leverantir av verktyg med service i centrum.
Efter en tid av att bygga upp en siljorganisation med 5
séljare &1 vi nu redo att expandera och pa ett mer patagligt
shitt fortsdtta att marknadsfbea verktygen, forst och frimst
till wara befintliga kunder som idag samarbetar med oss
ndr det giller viira produkter inom kapning, firklarar
Staffan Gustafsson.

LSAB satsar och investerar i nya slipmaskiner pa sin
anliggning i Trollhdttan dir man har sitt centrum fGr
slipservice av skiirande verktyg. Man har dven nyligen
investerat 1 en ny matmaskin fir att kunna erbjuda sina
kunder omslipning och tillverkning av specialverktyg
med snabba leveranser. Man har wtttkat med elt antal
egna turbilar som levererar produkterna till kund, dérr
till dérr. Detta r ett vedertaget sitt att jobba ph LSAB
orn man tittar pd de v dvriga segmenten, verktyg [or
tribearbetning och kapverklyg som bandsdgblad och
klingor inom metallbearbetning, dir man har en mycket
lang och etablerad verksamhet.

Jari Levin arbetar som produktchef pd LSAB. Hans
ansvarsomride dr skirande metallbearbetning pi mark-
naderna i Sverige och Finland.

- Jag har jobbat med skirande verktyg i 25 dr och bir-
jace min bana som CNC operatir. De senaste 15 dren har

§r

jag arbetat med inkdp av skirande verktyg vilket gjort att
jag fatt en bra bild av hur marknaden fungerar. Aren gir
fort och nu har jag arbetat pd LSAB i tre dr.

- Dagama pd jobbet ir vildigh omvaxlande och spin-
nande. Det kinns bra som produkichef hir pd LSAB, den
ena dagen Br inte den andra lik, berittar Jari. Arbetet gdr
ut pd att stitta sd viil LSABs siljare som vira kunder, De
kan hir av sig till mig angdende verktygsltsningar och jag
firséker hjdlpa till genom att hitta nya vinklar och idéer.

- Jag ligger mycket tid 1 bdde i Sverige och Finland
just nu fbr att 8ka den tekniska kompetensen ytterligare
ett sndipp. Det handlar om att f4 méjlighet att testa vara
verktyg hos kunden och visa hur vi kan héja produkti-
viteten. Jag menar att Widia™s verktygslisningar ger en
mycket bra totalekonomi fér kunderna,

— Jag jobbar hirt med att lansera och bearbeta markna-
den sd att firsiljningen dkar péd skirande verktyg inom
LSAB, berittar han, att £ ut produkterna pd marknaden
ir en av mina viktigaste uppgifter just nu eftersom LSAB
ar en relativt ny aktér inom skirande metall. Men jag vill
dven hjdlpa till att gra oss mer unika genom att Hita sd
brett som mojligt pd tekndska [Ssningar. Tillsammans med
kunden kan vi ta fram specialverktyg som tillfredsstiller
alla behow.

- En annan sak som gor oss unika dr att vi alltid fre-
stiker glra virt bista for att kunden ska 3 sd hitg service
som mdjligt. Bland annat har gir vi detta genom att ha
lokal narvare med sa vl fimsalning som slipservice. Vara
turbilar hiimtar upp verklyg som behdver omslipas saml
levererar bide servade och nya verklyg.

Mer information:
www lsab.se
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Dormer Pramet publi-
cerar nya kataloger
och broschyrer for
vandskarsprodukter

Dormer Pramet har nu publicerat tva broschyrer fir att
stitta lanseringen av sitt nyligen lanserade vandskars-
program under varumirket Pramet.

En 28-sidig "Highlights" broschyr som ger en dverblick
dver ndgra av de huvudsakliga sortiment som erbjuds,
vilket innefattar ett omfattande sortiment vindskirspro-
dukter for svarvning, frisning och bormming,

Verktyg som visas innefatiar en universell 907 frds frin
grow- kil finfrisning fisr bearbetning i ett brett anvindnings-
omride och frisar med positiv skdrgeometri fiir grovirisning,

I broschyren ingdr ocksd Pramets dindplaniras Penta
HD, higmatningsfriisar med ZD skir, hitrn- och find-
plansirasar fisr bearbetning av titan och super legeringar

samt vindskirsverktyg fir borrning.

Dessutom hittar kunden foretagets
produkter fisr tung bearbetning, bear-
betning av svetssimmar och verktyg for
jarnvigsindustrin.

Férutom denna broschyr finns en sepa-
rat 42-s1dig broschyr med de senaste produkinyheterna
fran Pramet, som kom i april 2015, Denna broschyr finns
bide pd svenska och engelska.

Broschyren visar bland annat ett nytt sortiment tang-
entialfridsar och insatser [ lung grovirisning i huvudsak
avsedda fiir keaftindustri och sjfart.

Tilldigg till Pramets ADMX16 skir, och nya skir mexd

Kuszlis Mekaniska
Verkstad AB investerar
i en Okuma fran Stenbergs

Firctaget utithar sin maskinpark med ytterligare
en maskin frin Okuma, denna ging satsar man
pi en fleroperationsmaskin av modellen Okuma
MB-4000H. Det blir den 10:e Okuma maskinen
hos Kuszlis Mekaniska. Maskinen levereras redan
i julifaugusti och kommer vara igang och produ-
cera efter sommaren,

- Anledningen till investeringen dr att vi har en
tkad orderingdng, samtidigt som vi linge har kollat
pd den hiir bypen av maskin fr alt komplettera vir

Kuseli, dgare av Kuszlis Mekaniska Verkstad.
Kuszlis Mekaniska Verkstad AR ligger i bruksor-
ten Kolsva i Bergslagen. Familjeftretaget grunda-
des 1979 av Andras Kuszli men dgs och drivs idag
vidare av sonen Michel. Kuszlis Mekaniska &r en
legotillverkare inom skarande bearbetning first
och framst till svensk gruv- och verktygsindustri,
- En av vira framgngsfaktorer ir att inves-
tera i kvalitetsmaskiner eftersom underhills- och
driftskostnaden blir lag. | Engden tianar vi pa att
ha med maskiner med hég tillginglighet, siger

maskinpark. Nu blev det lige alt satsa, siger Michel

Maskinspecificationer Okuma MB-4000H:

Varvtal Wide range 15000rpm Palettstorlek 0% 400 man
Antal verklyg 64 st Antal paletter 6 sti palletpool
Spindeleffekt 26 kW Verktygslingd 400 mm
Rorelseomride X, Y.7 560, 53580, 625 mm Kylvattentryck 70 bar (stillbart i 3 steg)
Spindelkona BT40 plus
£
s

Michel Kuseli.

Mer information:

ww.s'ren’nfrg&.se

Framsiclan av
den 28-sidige
‘Highlights' broschyren.

positiv NF
geometri fér svarvning
av rostiria stal, dr ocksd inkluderade i bro-

schyren

En detaljerad teknisk del finns Kingst bak i broschyren
diir man bland annat kan hitta en Sversikt Sver de nya
produkterna, tex. verktygsgemetrier och skirsorter fir
ett brett anvindningsomride.

Bdda publikationerna kan laddas ner frdn Dormer Pramets
webbsida (www.dormerpramet.com / se).

Mya skdr med positiv NF gecmetn fr svarvning av rostina sl

Pramets fangentialfrésar for tung bearbeining.



Vi har representerat
BISON sedan 1989 och
har ett av Europas storsta
lager av BISON chuckar.

; chuckcenter AB
Akerslundsgatan 11 « 262 73 Angelholm Tel 0431-44 80 65 « Fax 0431-164 95
info@chuckcenterse  www.chuckcenter.se
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oecos nya
hardmetallsort for
frasning MS2050
ar optimerad for

bearbetning i titan

Seco har utdkat applikationsomradet tir frassorten MS2050 med
nya utfiranden som ger optimerad prestanda vid bearbetning av
titan och stal med hig keombhalt.

Myheterna bestdr av ett brett urval av skirstorlekar, nosradier
och geometrier samt en speciell belaggningsteknologi.

Sortens nya silverfirgade PYD-beliggning ger dkad virmebestin-
dighet samiidigt som den minimerar 18seggsbildning vid bearbetning
av kletande material som titan. D4 ingen l8segg bildas dkar skirens
livslingd med ungefiar 50 procent jamfiart med befintliga produkter,
vilket minskar verklygskostnaderna,

De nya MS2050-skdren finns {6r Secos Turbo 10-, Helical T4-08-
och Highfeed-frizar i nosradier frin 0,4 mm till 63 mm och med
positiva geometrier som kan anvindas fie produktiv hisen-, plan-,

kopier- och higmatningsfrisning,

Mer information:
wWiwwsecolonls com

Gressel AG fran

ochwelz kompletterar
sitt sortiment pa
centrerande skruvstycken

C2 160 L480
med adapterplatia

med C2 160 L480

/;m L480 standard

Detta skruvstycke med backbredd 160mm och en maximal Sppning pd 454mm

glir att Gressel stirker sin position som viirldsledande tillverkare av skruvstycke,
Gressel C2 med backbredd 160mm har en sp.'innkraﬂ; pa hela S0Nm.
Repeternoggrannheten dr endast £0,015mm. Alla Gressel C2 har en inkapslad

spindel som till 100% skyddar mot smuts samt et system fir alt evakuera spdn som

kan samlas vid bearbetning,

Gressel C2 dr forberett fir Gressels nollpunkisystern Gredoc; men kan dven
appliceras pa andra system., Som alltid finns det ett antal oliks backar som kunden

kan anvinda till Gressel C2.

Mer information:
WWwW.ravema.se

-~
49‘_/

/4::2 160 L480 med 5 A-backar

sandvik Coromant delar
med slig av sin kunskap om
avstickning och sparsvarve
ning i en teknisk rapport

Kostnadsfria rapporter dr ett viktigt hjalpmedel for
den som vill forbittra funktionen, kvaliteten och
skdrlivslangden vid avstickning och sparsvarvning

Det senaste bidraget | Sandvik Coromants serie ini-
Hativ fr olika bearbetningsapplikationer dr lanse-
ringen av en kostnadsfn rapport som dr avsedd att
lifsa de problem som kan uppst vid avstickning och
SPATSYAIVIng.

Den biir namnet “Parting & Grooving: How to achie-
ve greater performance, quality and tool life in the
215t centu r}r". Den kosmadsfria rapporten dr tHinktatt
vara en viktig referens for produktionstekniker och
aperattirer som arbetar med att firbittra avstickning
och spdrsvarvning,.

Den omifattande rapporten ticker alla aspekter av
avstickning och spirsvarvning och ger rad och tips

inom vitt skilda omrdden, som problem vid linga
Sverhiing och hur man &kar bide maskinens hastig-
het och 5kjir1iv5!éingdm. Har finns ocksh rdd om hur
man viljer det lampligaste skiret, liksom exempel
frén verkligheten pa de fSrbdttringar som foretag kan
firviinta sig ndr de tillimpar Bista praxis-l8sningar,

Rﬂppnrt&n kan laddas ner frin Sandvik Coromants
wiebbplats:
wwwosandvik coromant.com/ make-the-switch,

Mer information:
www sandvik.coromant.com /se
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Best choice.

Din nyckel till
framgang

P4 bilden ser vi en ndjd gare, Roy Skeisvoll Den effektivaste laserskdrningen ndgonsin.
Upptack ByOptimizer. En unik online-service
som optimerar dina skarplaner. Fér hidgre
avkastning pa varje skdrjobb,

Stororder till ememio ] o
Norge pa pressar —

Féretaget One Automation har fatt order pd tre stycken
63 tons plockpressar frin den turkiska maskintillverkaren G b i
Dhirinler till Skeisvoll § Norge, dir man har en press frin
Dirinler sedan tidigare.

- Féretaget valde att investera frdn oss fér att i framtiden
utitka med i en hel linge med matare osv. Till detta kom-
mer en helhet i deras produktonssystem da vill de ha vard
unika styrsystem Total Control, Jag skulle vilja siga att vi
fick denna ordern mycket tack vare Total Control-konceptet,
sger Roine Milsson,

Man fick ordern i juli madnad och levererade alla tre pres-
sarna i augusti,

Turkiska Dirinler har korta leveranstider vilket uppskattades
extra mycket | denna affiren di det var bréttom att komma
igdng med olika projekt hos kunden

- Vi pi One Automation ser fram emot en lingvarig rela-
tion med Skeisvoll. Denna salsoing vi nu g | Norge dr en
del av vir vilja att vitxa, | framtden ser vi stora markna-
der fiir vart styrsystem den finns i Turkiet. Vi miste farst
organisera oss 53 vi klarar den utmaningen i framtiden,
fortsitter Roine Nilsson, dgare till One Automation och den
som ubvecklat styrsystemet.

= Just nu J:imqq-.rvi pa en omsiattning pd 15 miljx_mr kronor
och mdlet dr att komma upp 4l 20 miljoner kronor innan
dret d@r slut, avsiutar en mycket glad Roine Nilsson.

Mer information:

www.oneautomation.se ByOptimizer
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ESABs nya svetshjalm
med hog upplOsning ger
tydligast vy Over smaltbad
och reducerar trotthet i Ogonen

ESAB Welding & Cutting Products lanserar svetshjalmen
Aristo® Tech HD, som ar den forsta hjalmen med automa-
tisk avblandning av hogsta mojliga optiska klass 1/1/1/1,
optiska prestanda enligt standarden EN 379. Professionella
svetsare kommer omedelbart att uppleva en storre klarhet
av svetsen och okad definition av smaltbadet, vilket hjalper
dem att uppna mer exakta resultat och minska trottheten
1 ogonen, speciellt vid svetsning under langa perioder.

Avristo Tech HD har en avancerad LCD-lins med ett siktfilt pd 100 x 62 mm
- 12 mim — féir stisrre synlighet och battre rumsuppfattning. ESABs nya X-TIG-
lige ger dverlagsen prestanda vid TIG-svetsning med 5 ampere. T X-TIG-lage
anvander higlmen elekbromagnetiska bdgsensorer som automatiskt reagerar
pd bigens magnetfill. Detta eliminerar stérningar fran solljus eller annan
elektrisk /elektronisk utrustning samt ser tll att hjdlmen mdrknar nidr sen-
sorerna blockeras, sdsom vid svetsning av rir eller | obekvima positioner.
Ett sliplége aktiveras vid ligsta kinslighet, sd att operattren inte behé-
ver byta fran hjdlm tll ansiktsmask och skyddsglastigon vid slipning,
Sliplaget fungerar ocksd bra for plasma- och gasskiirning. Hjilmens
digital-linsteknik ger svetsaren full och precis kontroll dver justeringen
av mirkergrad (5 till 13) samt instillningar av kinslighet och fard rij-
ning fér varje program eller process. Aristo Tech HD viiger 515 g
och ér mattsvart med en unik robust ylabehandling som dr mycket
resistent mot skiirningar och repor.

Vad innebar optisk klass

Den uunrpuiakd. normen (EN) 379 dr en standard erkind 1 hela

viirlden som fiirser svetsare med ett klassificeringssystem flir att

utvirdera automatiska avbldndningsfilter (ADF). Standarden

stiller kvalitetskrav fiir optisk kvalitet och utviirderar detta pa

en skala frin 1 till 3, dér 1 &r bitst. De fyra faklorer som avgls

kvaliteten fr:

s Optisk kvalitet - klass 1 indikerar en tydlig bild med liten
eller ingen distorsion som orsakas niir linsen visar en skev bild

* Spridning av ljus - klass 1 indikerar en ren bild utan dimma
som orsakas av froreningar i linsen

= Variation i ljustransmittans - klass 1 indikerar jamnt mérker dver
hela linsytan

& Vinkelformigt beroende av ljustransmittans - klass 1 indikerar jamnt
mirker ndr du tittar pd linsen i vinkel

Med Klass 1/1,/1/1/ kan svetsare vara sdkra pd att Aristo Tech HD-hjdlmen
erbjuder den skarpaste, klaraste och jimnaste synen dver smaltbadet,
Aristo Tech HD-hjlilmen finns i flera alternativ som inkluderar en bat-
teridriven frskluftsflakt (PAPR) ochfeller skyddshjilm, forstoringsglas
och hiirselskydd. ESABs friskluftsfliktar (PAPR) levererar maximalt
[riskluftilbde och tillhandahiller skydd mot svetsdngor- och partiklar.,

Mer information:
www.esab.com



EFFEKTIV KANTPRESS LOSNING MED
3D VISUALISERING

OPPET HUS
29 september
- 1 oktober

*Bilden visar maskin med optioner

Fér mera information vinligen kontakta:
AMADA Sweden AB
Tel: 0322-20 99 00

E-post: infof@amadasweden.se . A
wiww.amadasweden.se “ A D

CHIN FONG

EXCENTERPRESSAR i
ESTAMTEC’ CHIN FONG har sedan starten ! HH_FM |

1948 levererat Gver 50.000

pressar till mer én 40 lander ' e |
ik STDam och &r idag varldsledande vad === |
W : ) =300 géller tillverkning av alla typer

TN, sy av mekaniska pressar.

Chin Fong har tillverkning
i Taiwan och USA samt ar

- . certifierade enligt IS0 8001 |«
"= - och ISO 14000. i) |

A
i g‘. ..|Iq-ll--|'||-rtil 'g-_'_ =
'; S ;- ] Vi marknadsfor deras
| i o SRS ATTIRTRTELT T standardprogram av C-pressar
I ' och 4-pelarpressar med

4} ' ; g s %\ x presskrafter upp till 800 ton.

|
L

Lés mer om Chin Fongs : iy . >

pressprogrammet pa oy 3 LA &

www.olsons.se.

= -

01 50”5' telefon 0151-51 85 50 KONTAKTA 0SS!

g-post info@olsons.se

MASKINSERVICE AB hemsida www.olsons.se DIN SPECIALIST PA OCH OMKRING PRESSAR




ELIX DRILL

spiralinterpalaring

méstaren pa

Endast 5 verk
for att gora hal upp tﬂ%ﬁﬂmm

RE
| [ §
l : sgndast eft K r oc 5r a
«Klarar titan, inconel, 10 tfritt stal, S a
l xgpandelan skar som ger extremt kortd sp
Il j ' sUnik helix som driver spanornd halet.
f *Mycket jattskara de ge otri som t jjater stord skardjup
f sor effektlv och sn bb splralinterpolerlng.
. #Klarar 20° rampningsvink
: N L effektsvagad m kiner f tillverkning storre
hal an vad maskinen klarar av; 5@ ¢ produktion varierar
hela tiden

. p— — i
o £ - r




Ingent skummlng, E{EIEP

Gerextremtirenimiljo!

ﬂm&m

av:RolISIRoyceYAIrbus, Boeiri'g'-;'-’ Sl e ek Royce Airbus?
Strykerjl'ockheed martinmfl == == - SEordImfl

REACH ‘5 : Sankgmstvatska
- Compliant . S5 " Inga mer. wta Ihander !!} :
= Giftfri, mte hudlrrlterande y
“Ej brandfarllg '

;{f’?'r For bade'fin -m:h grov gmstmng

BN Kristallklaroch{doftfri]
L_ateten palmarknaden’
Genererar, mint_ir;.—‘:--l_.l'koltih_"vilket ger,
CLELG snitt.__:_nch :m_indre eftﬁé!rbearhé:i:'ning



{ 66 NYHETER

Mazidnoperattren Nr G | September 2015

140 Salda E-=Brake sedan 2004
talar sitt tydliga sprak!

Det var en ndgot skeptisk marknad som tog emot den forsta servodrivna
n kantpressen mir den introducerades 1995, Men marknaden kom
; snabbt dver sin skepsis, och nyligen sildes den hundrafyrhionde
(') SafanDarley E-Brake i Sverige av Din Maskin. }lll.‘iki”igj-.l fiire-
tag har genom dren valt att investera | mer &n en E-Brake vilkel
glidjer oss mycket!

Kantpressen E-Brake frdn SafanDarley har en servoelekiriskt
driven pressbalk med en extrem noggrannhet. De fakiorer som giir sd manga kunder
néjda med sin E-Brake &r bland annat dess tysta géng och exakthet i bockningsoperationen,
Viktigt att niimna dr att en E-Brake dr fri frin hydrauloljas genom servodriften.

Medan fir du bekanta dig med ndgra av de senaste firetagen som valt att investera
energisndlt och ekonomiskt.

Eft urval av sarvoeiekiriska
mazkiner frdn SafanDaney

Wermland Mechanics investerar
i tva kantpressrobotceller

Wermland Mechanics star for kontraktstillverkning och leveranser av komponenter och kom-
plexa system for ett antal olika branscher. Produkterna ar oftast baserade pa platmekanik och
for detta finns en toppmodern maskinpark som bygger pa en mycket hog automatiseringsgrad.

Eunderna dr vilkinda varumirkesinnehavare inom tele-
kom- och fordonsindustn, tillverkare av betalsystern, vir-
mesystem, returhanteringsutrustningar, butikssystem
med flera.

Med stort kundfokus och entreprentirsanda lever
Wermland Mechanies i en stindig tillvixt med tydliga
mal. Vid foretagets produktionsanliggningar finns en
topprmodern maskinpark som ticker det mesta inom omra-
det, bearbetning av smé, stora och avancerade funnplit-
sartiklar. Hijg automationsgrad i en flexibel maskinpark
giir att de &r mycket konkurrenskraftiga i bade lag- och
hogvolvmtiliverkning,

Morgan Sahlin, teknikchef pd fiiretaget, berittar hur
processerna gatt infér képet,

- D behovet var en lite stirre kraftigare cell men vi
andd behdwvde full automation och fexibalitet da vi ofta kir
smad serier fill valet pd Din Maskin och Starmatiks 16sning.
Det automatiska gripdonsbytet och verktygsvixlingen i
kombination med dubbla inmatningsbord gjorde att denna
maskin kindes ratt. ¥i kan da f lingre obemannade jobb
ath gd i cellen fast seriestorlekarna dr smad.

D detta koncept flungerade bra och behovet av auto-
matiserad kantpress dven fanns i vir Svanskogsfabrik
sd beslutades att en mindre cell dven skulle passa bra,
Erfarenheterna frin 6 mdnaders produktion i den stirre
cellen gjorde oss trygga i valet av cell nummer 2,

Wermlands Mechanics har investerat i tvid roboteeller till
sina tillverkningsenheter i Tocksfors respektive Svanskog,

Teknikchel Maorgan Sahh"r framidr gen nya robofcelen | Tacksfors (fofogralf Monica ngmn 'I.-hr.‘rsr&dumaj

Bada cellerna bestdr av kantpressar frin SafanDarley och
robotlisningar frdn Starmatik. Ansvarng for helhetslos-
ningarna dr Din Maskin i Viirnamo. Gemensamt fr bida
anliggningarna dr att programmering sker offline med
Starmatiks mjukvara Simul Easy. Cellévervakningen.
hantering av produktionskéer och planering, sker med
Supervisor cell controll och bada cellerna har automatisk
verklygsvixling och gripdon,

Eftersom behoven i tvrigt ir ganska olika ph Wermlands
Mechanies badda enheter dr varje cell skriiddarsydd efter
respektives enhets krav, Att just kunna kenfigurera cel-
lerna helt efter kundens Sinskemdl fr Starmatiks specialitet
ach styrka,

Robotcellen il Tackstfors bestar av en 165 kg Fanue robot
ach en Safan servoelektrisk kantpress pd 200 ton med
en arbetslingd pd 4100 mm. Roboten dr placerad pd
en 9 meter Ling dkbana vilket ger optimal dtkomlighet
vid bockning och stijrre méjlighet fir flexibel stapling,
Firladdning sker med en horisontell robot som plockar
dmnet frin en lastbirare och gir freentrering under tiden
kantpressroboten Girdigstiller fGregdende detal]. Cellen
har som sagt automatiskt gripdons- och verktygsviixling,
Gripdonsmagasinet har plats fiir 8 gripdon och verktygs-
magasinet plats fir 35 meter Kantpressverklyg.

Robotoellen till Svanskog bestir av en mindre robot (20
kg) och kantpress (50 ton, 2000 mm) eftersom den endast
skall anviindas Hil mindre detaljer. Detta innebér ocksd
att man monberar robolen fast, utan dkbana, Laddning
sker direkt frin ett materialmagasin med 4 platser, vilket
inriebdir att man inte behéver centrera detaljen efter att
rboten plockat den,

Fardelen med automatisk gripdons- och verktygsvix-
ling Ar bland annat att man fir ett bittre uinyttjande av
cellen dven om man kir korta serier. Omstillning mellan
i phh sOm ar upi:llnsdn i arbetskin och hanteras av cell-
kontrollen Supervisor bar oftast inke mer an ett par minuler.

Mer information: www.dinmaskin.se
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Ricana tillverkar, marknadsfise och siljer ett komplett koneept av
butiksinredningar och displayer samit belysning och tiinster. Flexibla
ach cleganta system och produkter som gdr tiinst i de mest skilda
butiksmiljéer. De levererar kompletta butikskoncept till smi tren-
diga boutiguer savil som till kedjor och kompletta varuhus,

Richard Heijel, deligare i foretaget, siger sd hir om hur tankamna
gick infor kopet;

-¥i hade behov av att Gka vir kapacitet eftersom vi fitt in mer
jobb till vir befintliga kantpress. Fiir oss var det egentligen ett
givet val att kiipa en SafanDarley E-Brake igen d vi redan har en
E-Brake som har fungerat vil. Vi tyeker om den tysta gingen och
att den dr enkel att programmera.

Ricana har sedan tidigare nigra maskiner frin Din Maskin. Bland
annat en Finn-Power stansmaskin, en E-Brake samit en Guifil kant-
press.

Kantpressen E-Brake frin Safan Dlarley har en servoelekiriskt
driven pressbalk med en extrem noggrannhet. De faktorer som gie
sh minga kunder nijda med sin E-Brake fr bland annat dess tysta
gang och exakthet | bockningsoperationen. Viktigt att niimna dr att
en E-Brake dr fri frén hydraulolja genom servodriften.

* Varidsledande
= [mrovalndg produkber
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Tego system investerar
miljovanligt och ekonomiskt!

Tego dr ett familjefiretag som bildades 1989 dd undertaks- och elvirmeverksamheten
fervarvades frdn Thom Lighting. Under de fiirsta 20 dren har verksambeten fyrdubblats
i storlek. Tego System utvecklar egna undertaksldsningar och produkter. Utvecklingen
inriktar sig pd funkbioner som kan anvindas | undertak.

Mattias Hedrén som jobbar med support och utveckling pa foretaget, berittar hur de
tinkte infor investeringen:

- Det var en Ling process innan vi tog beslutel om investering. [ och med att vi blivit mer
och mer miljimedyetna pd fBretaget funderade vi kring elférbrukning samt hydrauloljor
och eventuella lickage. Genom att tinka pa bade milj och ekonomi foll slutligen valet pa en
SafanDarley E-Brake som fir servoelektrisk. Att den inte drar nigon el nir den dri vilolige
tyckbe vi var ett stort plus och vi ser ocksd att servicekostnaderna kommer att minska da
det dr vildigt lite underhadll pd en E-Brake. Vi dr mycket ndjda med vir maskin sd hir lngt!

Kantpressen E-Brake frin SafanDarley har en servoelekiriskt driven presshalk med en extrem
noggrannbet. De faktorer som g sd mdnga kunder nGjda med sin E-Brake &r bland annat
dess tysta ging och exakthet { bockningsoperationen. Viktigt att niimna 3r att en E-Brake
ar fri fran h!.rd raulolja genom servodnften.

o el : L
Oparatiren Bakir Gigovic vid den nya servoslskiniska kanipressen, E-Brake

Wicg Cold investerar
1 sin E-Brake nummer 4

- energisnalt och miljovanligt!

Wica Cold AB fran Vislanda i Smaland har sedan 1957 forsett den nordiska och baltiska
marknaden med kyl- och frysmébler for livemedelsbutiker. Sedan 2005 ingar Wica Cold
AB i Arneg-koncernen och sedan dess har Wica och Arneg gemensam produktutveckling
och produktprogram. Produkterna som tillverkas i Vislanda bar namnet Arneg Nordic.

Arneg Nordic-WICA har idag
dwer 200 medarbetare i Sverige
och Produktionsenheten
i Vislanda omfattar dver
25 000
tiona- och logistiKytor,
Kundorderstyrd, rationell
och militvinlig produk-
Hon tack vare den senaste
tekniken. Ameg Nordic-
WICA Hr det ledande
firetaget for kommersiell
kyla pd den nordiska och
baltiska marknaden.

m2 produk-

Gustaf Rosén, fabrikschef pd Wica
Cold, berdttar att de har haft en
bra start pd 2015 vilket gjort att fler
maskininvesteringar behovde giras:
- Vir fiirsta E-Brake installerades viren
2010 och wi hade redan di i tankarma att vi
skulle képa en maskin tll. Operatbrerna har
varit mycket nijda och hiisten 2011 var det dags
for maskin nummaer tva. 2013 tog vi ytterligare
ett steg och investerade i vir tredje E-Brake och
nu har vi alltsd investerat i E-Brake nummer

Den nya SafanDarey E-Brake S0-lon
som Wica Cold nu har bastaii.

fyra! Vi valde i och med delta att byla ut en
kantpress i annat fabrikat sh att samtliga kant-
pressarir av mirket SafanDarley. Det kommer
att underlitta vid programmering och produk-
tion di vi kan flytta personal och detaljer mel-
lan maskinerna och darmed Gkia flexibilileten,
avslutar Gustaf.

Sedan tidigare har Wica Cold dven en Finn-
Power stang- / vinkelsax, SG6 samt en Prima-
Power SCeS fran 2011 fran Din Maskin,

Dien servoelektriska kantpress, E-Brake, som
Wica Cold nu har bestillt ar en 50 tons 2 meters
miaskin,

E-Brake finna i tontal fran 35 till 200 ton och
med pnm_ﬂhngdﬂr fram 1250 = 4000 mem.

Programmeringssystemet dr dessutom myck-
et enkelt och anvandarvanligt.

Maskinen dr utrustad med linjdrskalor fir
hiig noggrannhet, har lig ludniva och lg ener-
gifdrbrukning. Returslaget utfiirs med siker-
hetsfiadrar som garanterar att balken gdr till-
baka fven vid striimavbrott. Sist men inte minst
viktigt dr att en E-brake ir fri frin oljelickage!

Mer information: www dinmaskin. se
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fran en leverantor, automatisera nu!

Platbearbetningsmaskiner for alla behov
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Med nya Batten upp / in | ESPRIT 2015, kombinerat med

ESPRIT ProfitMilling-cykler, kan anvindaren dra nytla av sfora, inkrernentela skirdiue.
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MNya ESPRIT 2015 Botten upp-strategin ger
en mev kovrekl matersaimodel] pd kortare Hid.

DP Technology Corp lanserar sin inne
ovativa CAM 10sning ESPRIT 2015 for
okad produktivitet och automation
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ESPRIT 2015 S-axkga blad grovbearbeiningscykein gir
dat maigt sit hait bearbets biad | en ands uppsaning.
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ESFRIT 2015 Bamel formade frisstdd gdr alt anvandaren kan dra
full Aytta av sidan pd verktyg och gar an hdgre kvalitet pd yifnish.

CAM-innovatiren DF Technology Corp., dr glada att tillkinnage lanseringen
av ¢n ny version av fretagets banbrytande Maggskepp ESPRITE 2015

ESPRIT bidrar till att 8ka produktiviteten fér ett komplett utbud av verk-
tygsmaskinstilldmpningar genom att generera effektivare verktygsbanor och
samtidigt spara tid genom att tillhandahdlla betydande férbattringar i CNC-
shyrningens (Computer Numerical Control) programmeringsprodulktivitet,

Forutom att dka produktiviteten ger lanseringen ocksd ménga nya och for
bittrade funktioner specifiki inom omrdidena intelligent bearbetning, stratepisk
bearbetning, CAD-CAM-datautbyte och Cloud-Enabled CAM.

Intelligent maskinbearbetning
Intelligenta maskinbearbetnings features | ESPRIT 2015 accelererar bearbet-
ningsprocessen genom att tillhandahdlla nya och unika 5-axliga cykler som
reducerar cykeltiden. Detta giir det majligt att helt bearbeta blad i en enda
uppsdltning, ESPRIT s S-axliga Blad grovbearbetnings verktygsrirelse firdelas
jdmnt dver bladet {rin valfri materialstorleksform Gl jimn arbetsmdn s att
det omedelbart kan foljas av en finskirs cykel.

“ESPRIT 205 erbjuder unika funktioner i 5-axligt fisr att giira komplex bear-
betning effektivare, sd att anvindarna kan ha fler verktygsvigs alternativ med
funktioner som grovbearbetning och fasning”, siiger Jan Jérholt pd Holotech
CAD/CAM. "ESPRIT 2015 blad grovbearbetning mijjliggor for anvindare
att ta bort material ned till enhetligt lager runt bladet och eliminerar behovet
av filjande semi finskirs cykler. Anvindare inom flyg-, energi-, medicin och
bilindustrin kommer att gynnas mest av denna tidsbesparande operation fér
precisi:muielﬂjnr".

Port grovbearbetningscykeln, en annan intelligent bearbetningsfiirbittring
i ESPRIT 2015, &r en helt ny 5-axlig cykel. Den skapar en 5-axlig grovbearbet-
ning for att avldgsna materialet inuti ett omride dir verktyget miste gd in
genom en begrinsad dppning. Formen pd verktygsbanan dr en firskjutning
av portylorna, som bur]a'r wid ylan och fortsdtter indt med ett konstant sidshﬂ.-s.

Produktivitetsikning

ESPRIT 2015 innehdller ocksd funktioner som dkar bearbetningsprod uktivite-
ten. Nya Botten Upp grovbearbetningsstrategin hidlper ESPRITs ProfitMilling
héghastighets materialborttagningscykel Hll nista niva. Den nya Botten Upp-
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strategin liter anvindaren uppnd en liten materialhdjd
under dmnesborttagningsprocessen. Utdver detta kan
det kombineras med ProfitMilling - firetagets unika hog-
hastighets grovbearbetningsteknik - [6r en betydande
forbatiring av den lotala produktiviteten. FrofitMilling
optimerar verktygsbanor med ingreppsvinkel, skirbe-
Iaatnmg_. sidokraft och materialborttagnings hastighet fir
att massivt minska cykeltiden och Skning av verkiygets
livstangd.

Strategisk maskinbearbetning
Den strategiska bearbetningskapaciteten hos ESPRIT
205 har utékals med helt omgjorda material automati-
serings egenskaper for multi-taskingmaskiner med friis-,
svary- och borrkapacitet. Eftersom den finns Gr planings-,
kontur- och fickfrdscykler bibehdller den nya autema-
tonsfunktionen medvetenhet om borttaget material av
tidigare operationer for att generera skir endast | omrdden
diir material dterstir Denna funktion reducerar kraftigl
luftskdrning vilket i sin tur drastiskt minskar cykeltiden,
Yiterligare strategiska bearbeningsfirbittringar har

Nya ESPRIT 2015 S-axigs fasningsstrategin fasar kanter som Noger lings en SD-kirva,

glorts via stidvd fir slitsfriisverktyg i Port frisnings- och
Komposit-cyklerna. Slitsfrisverktyg sparar bearbetnings-
tid i pperationerna som slitsning och hirnfrisning och
deras geomelri ger ligre skirkralter i mjuka material och
instabila uppstillningar vilket &kar livslingden. Barrel for-
made frisar stids nu i S-axliga blad- och kompositeykler.

Barrel formade frisar ger en mycket biattre yifinish dn
runda pinnfrisar eftersom deras geometri ger en stbrre
effektiv radie, vilket resulterar i mindre vigor mellan

verktygsbanorna.

CAD till CAM

Mya datautbytesfunktioner i ESPRIT 2015 gér det enkla-
re in ndgonain att flytta information frin CADsystem till
CAM-milji. Tre nya geomelrityper, skisser, funktions-
prefiler och kurvor, dr nu tillgingliga via ESPRIT FX
datautbyte frin Dassault Systemnes CATIA, Parametric
Technology Pro/ENGINEER och Siemens NX /UG, Den
yllerligare information som erhdlls frin dessa geome-
trityper kan latt manipuleras for att ticka komplexa
omrdden fir grovbearbetning eller fSrlinga ylor fr
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att f4 en bittre finish pd kanterna.

ESPRIT 2015 ger en annan viktg forbiittring for att fir-
korta programmeringstiden genom att iika noggrannheten
av automatiserad feature igenkdnning. Det fSrbdttrade
Auto kedje-sttidet fér solida ytor, loopar och kanter liter
anvindaren skapa kedjefeatures direkt pi solidmodellen.
Dessutom sa bidrar et omdesignad vaggfeaturebaserat
kommando som automaltiskl kinner igen de dvre och
nedre grinserna fibr viiggar, dven koniska viggar, i en
solid modell.

Cloud-Enabled CAM

ESPRIT 2015 liter anviindaren vilja verktyg baserade pd
features i sina detaljer pd nigra minuter, vilket sparar
mriddan av att bliddra igenom kataloger fr att hitta perfek-
ta verktyg, Med ESPRIT MachiningCloud Connection har
programmerare tllgdng Hll kompletta och uppdaterade
verktygsprodukidata, vilket kapar immar av programme-
ringstid genom att eliminera manuelll verktygsskapande.
ESPRIT 2015 farenklar val av skirverktyg och erhiller
automatiskt de rekommenderade,
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Mastercam X9 har slappts

Mastercams nya version X9 innehdller en mingd pro-
gramme‘ring:weﬂ:t].rg fiir Gkad snabbhet, effektivitet och
automatisering, bland annat inom omrddena dynamiska
riirelser, fleraxliga operationer och shdant som helt enkelt
farenklar ditt jobb.

Konstruktionsforbattringar

Solid Disassemble r en ny solidfunktion som demonterar
an sammanstallning och placerar soliderna med jdmna
mellanmum i elt angivet plan. Med Solid Posibon kan man
positionera solider med varandra genom att valja vilka
face som skall sitta ithop.

I Mastercam X9 har kopplingen mellan solider och
verktygsbanor frbittrats pd s sitt att ndr man redigerar
soliden uppdateras enbarl de verkiygsbanor som direkl
berbirs av redigeringen.

Verktygsspetsen foljer gransen

Frasning

T}].rnamiﬂi Frasning har forbattrats ytterligare genom att
man nu kan stilla olika mamingar fér med- respektive
motirisning, vilket innebir mindre verktygsslitage.

En ny funktion i konturfrisning gor att man kan runda
av utvindiga hiirn utan att behiéva skapa avrundningar
pa detaljen.

1 3D Highastighetsfrisning kan man viilja om verkty-
gets rirelser skall fslja verkty gsspetsen eller den verkliga
kontaktpunkien inom begrinsningsomradet. Dessutom
har restirdsningen effektiviserats genom att frighngslyften
har minimerats.

Arbetsflisdet har ocksd fGrenklats genom att verktygs-
banor har slagits samman, ach sex grovfrisningsoperatio-
ner hiar minskats till enbart tvi, Skirordningen i 3D HST
Waterline kan nu dven utfiras nerifrdn och upp, och plana
ytor kan hanteras separat i 3D HST Hybrid.

Werktygets kontaktpunkt foljer gransen

Fleraxliga forbéttringar

Den nya Multiaxis Link ser till att fﬁrﬂyt‘l‘ningar mellan
verktygsvigar blir sikra och kollisionsfria, Mastercam
X9 har dven [Grbittrat processorhanteringen (e avan-
cerade fleraxliga verktygsbanor. De utnyttjar nu Multi-
Threading, som innebir att man kan fortsiitta arbeta dven
under berikningstiden,

Masteram Simulator
Adaptive Quality ar ett nytt verktyg som forbiattrar kvali-
kén i verifieringen, sdrskilt pd detaljer som avrundningar,
amut il och him.

[ Mastercam Simulator kan man nu i frisningen vilja

om man vill se fixturen eller . Fixturen kan dven anvin-

das [ kollisionskentroll.

Ocksa | Mastercam X9

* Firhandsvisning av verklygsvigen innan dialogrutan
med verktygsparamelrar stings,

= Frasverktyg innehaller tvd nya verktygstyper, profilfris
och ghngfras.

Det bdsta fran tva virldar

De anviindare som uppgraderar tll Mastercams niista
release kommer kunna villja pd att arbeta antingen i
Mastercam eller Mastercam fir SOLIDWORESE och
kan pa £ sitt utnyttja det biista frdn tva virldar.

Mer information:
www.ameab.se
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BySoft 7 genomgar nu
en omfattande uppgradering

Nya funktioner inom omradena CAD/CAM och produktionsstyrning forenklar anvindandet.

Processorienterad, snabb och intuitiv: dessa dr grund-
kraven fir modern programmeringsmjukvara, Fir att na
upp till dessa krav firbittrar Bystronic kontinuerligt sina
mjukvaruliisningar. Ett urval av de viktigaste uppdate-
ringarna { BySoft 7 version 4.0 4r:

- Redan under programmeringsprocessen sker en kon-
tinuerlig och processorienterad Kollisionskontroll som
varnar anvindaren om det finns ndgon risk att skirhu-
vudet kan kollidera med de skurna delarna,

- Online-servicen ByOptimizer kan nu integreras i Plant
Manager som en option. Detta ghr att anvindama kan
villja ut de delar som ska skiras, direkt frén Plant Manager
Hll ByOptimbzer och pd sd sitt automatiskt uppnd en opli-
mal skirplan.

- Plant Manager erbjuder nu en dverblick dver hela
kapacitetsutnyttiondet baserat pd aktuella arbetsorder.
Som tilldgg till redan skapade skirplaner kan Plant
Manager nu ocksd ta med delar | berikningen sem dnnu

inte har nestats,

= Filer kan nu ocksa lankas till externa dokument som
tex. tekniska ritningar,

- Desigrer-modulen | BySoft 7 dr nu baserad pd OEM-
versionen av SolidWorks 2015, Som tilligg har Bystronic
integrerat flertalet optimeringar 1 modulen.

Mer information:
www bystronic.se
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Nya GibbsCAM 2015 omfattar dussin-
tals forbattringar for dnnu snabbare
och sdkrare CNC bearbetning.

ibbsCAM
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Edgecam Workflow

2015 RZ2

ett stort steg framat for
frasning, svarvning och tradgnistning

Den senaste version av Edgecam forstirker Edgecams ledande position inom CAM
virlden, en rad viktiga forbittringar tillsammans med nyheter ger anvindare
vilden dver ett innu bittre system for programmering av frds, svarv och tradgnis-
toperationer. Totalt har Edgecam 2015R2 ca 50 nya och forbattrade funktioner.

Bland nyheterna finner ni firbittrad hantering av flerspindliga svarvar, en ny modul
fir portfrdsning och vidareutvecklad borrcykel som ger stor tidsbesparing, Dessutom
ingar stid fisr M&T probhantering, simulering som visar gingor, nya konfigurationer av
svarvar och flerpperationsmaskiner, CAD link till Creo Parametric och stidd for svarvar
med motspindel offset,

Hantering av svarvar har fitt enklare och tydligare instillning av huvud och motspindel
bearbetning, Det ger stirre firstaelse fir vilka features som ar aktiva och ger mijlighet
att fytta detaljer mellan maskinens spindlar flera ginger. De nya kommandona gir det
enklare att redigera sekvenserna dessutom kan bearbetning § motspindel dven ske niir
denna inte dr i sin hemposition.

Inom 5-axlig simultan frasning infiirs en ny modul fiir Portfrasning, med bade grov och
finbearbelningsstrategier. Verkiygsbanan erbjuder bvd olika meteder som bida bearbetar
hela arean i en verktygsbana.

Med den forbittrade hileykeln i Edgecam 201582 erhdller man stora tidsvinster.
Edgecam justerar automatiskt matningen si att matningen dkar dir bormingen passerar
en hilighet som tex vid korsande borrhdl.

i‘i..lllllllllll!il*
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Ett flertal forbattringar har glort | Edgecam integrerade
solidmodellerare EWS I[Edgetam Workflow Saolids). Sp.zir
skapas enkelt genom att anvanda valfri profil och till den
ligga bred och djup inklusive hirnradier, et verklyg
som underlittar och sparar tid. Vidare kan dimensions
restriktioner automatiskt laggas till genom kommandot
“Sketeh ﬁmai}'ﬁiﬁ" M}rch'.t anvindbart och ﬁd_ubutp.‘.lra.ndg
ndr man anvinder DXF/DWG filer som underlag,

De 2 och 4 axliga bearbetningscyklerna i
Edgecam Tradgnistning frbitiras genom
ytterligare avancerad styrning sdsom kontroll
av skarpa hiirn sem nu ger fyra olika varianter
att anvianda i olika situationer. Hantering av sk
limstopp eller taggar har forbdtirats <k att dessa
kan skapas automatiskt for stora och komplexa

| 1oy | Tecmotegy | Comer kel |1 ooy detaljer.
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Alla friscykler har nu kontroll av de sk linknd-
relserna med avseende pi kollisioner. Rirelsernia
kontrolleras mot sdvill dmne som fixtur, ddr risk o
fisr kollision foreligger lyfts verktyget automtiskt o
till en siker hisjd. ®
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Edgecam 20015 R2 stodjer hantering av probar
P frian M&H. Sex olika probeykler ingar fisr att ge
* anviindaren méjlighet att enkelt och effektivi
. mita detaljer. Varje cykel dr dessutom forbiitt-
® rad med Atta nya funktioner vilket ger tikade
L mijfligheter tll inspektion av detaljer.
®
L]

Maskinsimulering inkluderar numera
simulering av gingor Det ger anvin-
daren méjlighet att se och analysera de
gingor som gingeykeln skapat, tvi olika
visningsligen erbjuds.

*.Illl.l.llll.

Firbittrade maskinkonfigurationer sikerstaller minimerad kol-
listonsrisk | maskiner med huvud och motspindel. Motspindeln
kan positioneras Aven i X-axeln med den nya funktionen ” Offset
X location”,

Edgecams maskinkonfigurator har férbittrats fbe att nnu
bittre hantera de allt mer vanliga flerfunktionsmaskinerna.
Farbittringar som innebir utiikat stéd fir bearbetning 1 dessa
maskintyper. Edgecamn hanterar nu svarvning i frisar sk ToM
(Tuming on Milling} fullt ut f5r “table-table”, "head-table” och
"nutated table-table” maskiner.

Anvandare av Creo Parametric kan numera starta Edgu::am
inifrin Creo Parametric det Gkar integrationen mellan Edgecam
och Creo virdefull data sdsom tex ginginformation fdrs ver
direkt frin Creo parametric till Edgecam

Edgecam utvecklas av Vero Software Lid med huvudkontor
i England. Vero Software Ltd en del av Hexagon AB.

Mer information:
www.edgetech.se
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OPEN MIND lanserar hyperMILL® 2015.1

Den allra viktigaste utdkningen i hyperMILL® 2015.1
ar en 5-axlig helikal borrstrategi. Borreykeln genererar
helikala verktygsslingor dir verktyget griver sig snabbt
in i materialet. Detta eliminerar helt behovet av forborr-
ningsoperationer. Genom att stilla frisverkiygets ansilit-
ning baserat pa S-axlig IL:"JrnirLg kan anvindaren dra nytta
av effektiv och fiir verktyget skonsam bearbeining med
snabb spanavverkning. Specielll Emplig for svirbear-
betade material kommer denna strategl att bide minska
stycktiderna och forlanga verktygslivalangden avsevart.

Intern processmatning

| takt med att intern processkvalitetskontroll blir mer
och mer viktig, finns tre nya probeykler @ hyperMILLE
2015.1. Dessa inkluderar sdvil mitningen av rektangu-
lira och cirkuldra element som métning parallellt med

Den senaste versionen av
OPEN MIND’s CAM/CAD
mjukvara hyperMILL® omfat-
tar en mingd nya optimering-
ar, bearbetningsstrategier och
nya features som ytterligare
kan nyttja alla mojligheter hos
moderna CNC-styrda verk-
tygsmaskiner pa ett enkelt
satt. Det finns fem unika
highlights i den senaste som

axeln. Berbringsproben dr litt att programera i alla
cykler, precis som ett verktyp i hyperMILL®. Med mij-
lighet fisr anvindaren att vilja pd tre midtfunktioner, den
Informativa processkontrollen, Akliv processkontroll
ach Mollpunktsdefiniering, kan OPEN MIND radikalt
Gka I:'“f{"]ﬂitlig}wtm 1 processen for kunderma. Med den
Informativa processkontrollen dr det mijligt att skapa méit-
data f6r de individuella komponentgeometrierna ochnd
dessa frin styrsystemet, ett stort plus {6 alla verkstider.

Dren Aktiva processkontrollen mijliggir integrering av
Fnﬂ:u‘.}rkler i mnﬁkin-bﬁﬂrbe'l'nlnﬁen fisr att akbivt kontrol-
lera parametrar. Avvikelser i dimensions-noggrannhet
kan processeras i styrsystemet fiir faktisk bearbelning
baserat pd avvikande virde. Denna exceptionella for-
del dr kompletterad av det nya Nollpunktsdefinierande
verktyget. Detta nya tilligg gbr det majligt att snabbt och

inkluderar nya funktioner for
bade 2D och 5-axlig bearbet-
ning. Dessa nya mojligheter
kan bade minska programme-

ringstiderna radikalt och moj-
liggora effektiv bearbetning
medan ett antal kraftfulla till-
lagg i hyperCAD®-S, CAD
systemet for CAM anvandare,
utgor ett verkligt okat virde
for anvindaren.

tillfarlitligt definfera komponentens nollpunkt, tillhanda-
hilla mer exakt och effektiv bearbetning. Dessutom dr alla
riirelser kollissionskontrollerade fir bide 3- och S-axliga
verklygsmaskiner.

CAD for CAM anvandare

hyperCADE-S, CAD elementet | hyperMILLE mjukvaran,
har ocksd nya innovationer. Verktygsfalt kan kundanpas-
2as individuellt ach de Snskade kommandona kan klistras
in eller tas bort frdn verktygsfiltet med enkla drag-and-
drop funktiviner. Detta mijliggr fisr programmerarnen att
personifiera systemel for en strdmlinjeformad operation
och programmeringstider, En annan ny funktion dr det
forbittrade snittplanet. Snittplanets funkltion anvinds fir

Forts. sida 78 ==



Aedﬁ aedgecam

Vi skapar tid och rum

Edge Technology AB
Kista | Sala | Virnameo

s ey
L ™ P

e

St S—

Mastercams 30 ar i branschen sétter avtryck. En kombination av innovativt tinkande och att vi lyssnar pa vara
samarbetspartners gor att vi nu kan presentera Dynamisk bearbetning dven fir svarvning. Dynamisk bearbetning
ger en langre livslangd pa verktyget samt kortare bearbetningstid. Detta ger en stabilare och sékrare process

speciellt i svdrbearbetade material. Mastercam &r rankat som vérldens mest anvéinda CAM system 19 &ri rad.

AMI=

Advanced Mechanical Engincering AB
031-411 700 = www.ameab.se

Mastercam.
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att generera ett plant snitt genom en komponent. Det valda snitt-
planet &r fortsatt aktiverat f6r andra funktioner, men paverkar inte
den existerande komponentgeometrin. Denna funktion underldttar
analys av komponenter medan verktyg och verktygsbanor forblir
opaverkade.

En annan nyhet i hyperCADE-S ir Skriv { Print Box ) funktic-
nen. Detta de bt keaftfullt verktyg f8e att generera bearbetnings-
planer. Anvindaren kan kompilera eller printa ut individuella
vyer och snittplan och yitor fir att skapa tillverkningsdokument,
Eomponentdimensioner och textinformation adopteras automaliskl
in i vyn och kan flyttas, gmmas eller visas dir Alla dessa funk-
tioner har utvecklats for att (3 hyperMILLE att fungera snabbare
och smartare fir slutanviindaren,

Om OPEN MIND Technologies AG

OPEM MIND Technologies AG ir ett ledande utvecklingsforetag fir
CAM/CAD mjukvaror och postprocessorer fiir konstruktion och
tillverkning av komplexa gjutna dmnen och detaljer. OPEN MIND
ir en av virldens fem frimsta leverantérer av CAM lbsningar enligt
“NC Market Analysis Report 200157, utgiven av marknadsresearch-
firetaget ClMdata,

OPFEN MIND erbjuder ett stort antal olika program alltifran 20
orienterade lasningar for enklare standard frisdetaljer till mjukvaror
fir S-axlig simultan bearbetning,

OPFEM MIND Technologies AG dr representerat pd alla viktiga
marknader 1 Asien, Europa och Amerika med sin hyperMILL®
mjukvara, som anvinds bl.a, i bilindustrin, verktygsindustrin,
medicinteknisk, rymd- och flyg- och finmekanisk industr,

OPEMN MIND Technologies AG ar ett Mimniska och Maskin firetag
(www.mum.de).

I Sverige representeras OPEN MIND av INDEX-TRAUB Nordic AB

For mer information, kontakta:
Hikan Sars, VI, marknadsansvarig
Tel. 08-505 979 09 hsars@index-traub.se
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Tebis 4 . O DIE CAD/CAM EXPERTEN

Producera med
bésta kvalitet

Erhall
Maximalt automatiserad optimal

NC—-programmering produktion

Extremt snabb
konstruktion

Tebis ar process.

Sékra er Pole Position inom produktivitet med nya Tebis Version 4.0. Paskynda och firenkla
era processer radikalt: med ny metodik, innovativ teknologi, betryggande sakerhet och
intuitivt anvindargrénssnitt. Med Tebis dkar ni er langsiktiga framgang och l6nsamhet.

Tebis 4.0 - maximal effektivitet!
www.tebis.se

Tebis Scandinavia AB Backa Berciieata 18 422 46 Hisings Backa Tel 031 700 17 40 info @ te bis.se
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Adaptiv fickfrasning - ny hegaffaktiv matod fdr grovbaartier-
ning, bdde fdr 20 och A0 detalier med médnga valmdfligheter.
intofigent adaptiv matod med autoigenkdnning av kavitet
kima producersr mjuka vevktygsbanor vill anpassede far
HighSpesdMachining och valsfrisning med stom skirdiup,
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5D Systems lanserar GibbsCAM 2015

GibbsCAM 2075 - ny verktygshantenng med fbrhandsvisning och Bibliotek fér grundhdians.

* Dussintals nya funktioner inklusive den kraftfulla nya Universal
Kinematic Machine (UKM) motorn

= GibbsCAM - en nyckelkomponent inom 305" koncept “digital
design & manufacturing™

3D Systerns (NYSE:DDD) annonserar att man nu pdbérjat leveran-
serna av nya GibbsCAME 2015, for CNC programmering. Denna
omfattande uppgradering omfattar den helt nya Universal Kinematic
Machine (UKM) motomn son ytterligare forenklar for anvandaren och
ger mijlighet att styra ven de mest komplexa maskinerna, Denna
release innebdr en stdere uppdatering av CAM programmet, med
nya funktioner som berir bidde anvindargrinssnilt, verklygshante-
ring, verktygsbanor, maskindefinition och simulering, Videofilmer
som beskriver de nya funkbionerna mer i detalj dterfinns pd waa
gibbscam.com (Video Library / GibbsCAM 2015).

Inom 305 koncept "digital manufacturing”, som omfattar bade
additiv ach skirande bearbetning, &r GibbsCAM ledande inom
omradet skirande fisr CNC maskiner. GibbsC AM, som dr kind fir
sin hiiga anviindarvanlighet, omfattar bland annat funktionalitel (G
solidmodellering, 2- till 5-axlig frisning, hiighastighetsbearbetning,
millturn , langdsvary, multitask bearbetning och tradgnist. Med nya
UKM motorn kan systemet nu Sven styra alternativa axlar sdsom
Be / 7e axel i fras och mer wdda applikationer sisom maskiner med
tiltande / riirliga spindlar ach indexerande/ viixlande detaljposition.

“Vart dtagande dr att Hllhandahdlla digitala 3D-design och tillverk-
ningslisningar som gdr vira kunder mer produktiva och kenkur-
renskraftiga”™, sager llan Erez, CFO for programvara hos 305, "Med
det senaste tillskottet i form av GibbeCAM i 305 produktportfdlj kan
vara kunder nu njuta av mijligheten att anvinda bade subtraktiv
och additiv Hllverkning filr att uppnd higsta mijliga produktivitet.
Tillverkare kan anvanda de tva teknikema parallellt, som exempel
skriva ut en metalldel f6r prototypbebovy, och sedan med hidlp av
CMNC maskinens noggranhet dven tillverka detaljer med den erfor-
derliga noggranheten. Additiv och traditionell tillverkning ndr det
dr som bist, i symbios.

"Med den nya versionen av GibbsCAM 2015 gir vi det mdjligh foe
vira kunder att programmera vilken CNC maskin som helst, med
ett enda program och ett och samma grinssnitt”, tilligger Erez. “De
nya funktionerna och firbdittringama i GibbsCAM 2015 &r utformade
fir att spara tid i programmering, ge mer flexibilitet ndr det giller
val av verktyg, ge mer effektiva verktygshanor samt bittre och
snabbare simulering.”

Nedan beskrivs nagra av de nya funktionema i GibbsCAM 2015:

Kraftigt frbitirad verktygshantering inklusive nya verkbygshe-
skrivningar samt uttkade mdjligheter att definiera , anviinda och
simulera verklyg, inklusive nya dialogrutor, nya ikoner och inbygged
dynamisk 3D-visning av verktyg och verkitygshillare . Stid fisr raka
och koniska skaft finns nu fir alla frisande verktyg, samtidigt som
nya [rdefinierade verklygstyper introduceras inom sdvil frisning
och svarvning. Kinematikhanteringen fér verktyg som sitter i til-
tande frisspindlar har fidrenklats och egna verktygsformer kan nu
beskrivas som bide 2D och 3D objekt.

Minga [Grbiliringar inom hidlbearbetning: - yilerligare stid (e
=k kallde "hilobjekt” (features) frin olika CAD-system har adderats
inklusive full associativitet fiir halobjekt importerade frin Autodesk
Inventor, CATIA V5, Solid Edge och Solidworks. En ny interaktiv
hdleditor ger mbjlighet att snabbt och visuellt redigera halets olika
egenskaper, samt méjlighet att vilja ut vilket delsegment 1 hilet som
skall bearbetas (exvis fas, h1ppdiarneter, ginga, ﬁ';ir-.-ia'inkning m.m. ).
AFR (Automatic Feature Recognition) funktionen har firbittrats,
och granssnittet fir 5-axlig borening har gjorts mer anvindarvinlig.
Sammantaget fBrenklar dessa funktioner hilbearbetning radikalt.

Wyt bibliotek fisr grundhillare (4 kallad "intermediate tooling™),
Varje maskin kan nu fa !nii‘tlFEFl biblintek som omfattar bdde ir{-erkt}rﬁ.n"
hidllare och grundhdllare vilkel gir att riggning och maskinsiniu-
lering kan ske snabbare och mer exakt, En grundhillare beskrivs
som en solidmodell och Kan ha flera isdttningspositioner fir sjalva
verktygshallaren, Med elt korrekt uppbyget grundhdllarbibliotek
blir det sdledes enklare att skifta verktyg mellan olika positioner
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Adaptiv fickfrdsning - ny higef-
faktiv metod for groviboarbe!-
ning, bide f8r 20 och 30 dotal-
Jjar med mings vaimaiighares
Intelligant adaptiv metod med
autoigenkdnning av kavitet [/

Med den interaktiva hdleditorn kan kom-
pleca bl marmpuleras (itt. AFR funktio-

kma producerar mjuka verk-
tygshanor vill BNpEZZACE for
HighSpeedMachining ach vais-
frésning med £tora skargfup,

och rikiningar, exvis borrhillare med flera positioner,
svarvhillare fér vanster,/higer osv. Aven drivna verktyg
med si kallade vinkelhallare stids 1 detta. I grundhallar-
biblictekel kan dven chuckar /backar/spindlar /dubb och
liknande fixturer lagras.

Mya grovbearbetningsmetoder — ny strategi, Adaptiv
friisning, har adderats fir grovbearbetning. Detta &r en
higeffektiv frismetod som dr kapabel att tackla bade 2D
ach 3D former. VoluMill / dynamisk frisning har fin
automatisk fiirborming e att undvika slitage pa friis.
verkiyget vid nedrampning samt en intelligent sick-sack
strategi som ger kortare kirtid, siirskilt vid bearbetning
av =i kallade "dppna” fickor.

Maskin Simuleringen har, som en filjd av integrationen
av den nya UKM teknologin, fitt omfattande forbattringar,
Detta inkluderar stéd fir grundhillare, ett flertal nya
simuleringsfunktioner samt ny simuleringspalett. Nya
simuleringsmotorn dr diirill bidde noggrannare och snab-
bare. Alla riirliga komponenter kan visualiseras, inklusive
tiltande svarvspindlar, slider och riirlig spindel i lingds-

Med IRONCAD kan du fokusera pa produktutveckling

istdllet for coinstraints
-halvera tidsdtgangen i dina projekt!

Prova 30 dagar med fritt utbildningsmaterial - barja idag!

vary, Maskinens grinsl-
gen kan definieras enkelt
och 58 kallad overtravel
upptdcks smidigt via en
interaktiv och wvisuell
dialog. Anvindaren kan
skriddarsy sin egen dver-
vakning av nyckelvillkor
i simuleringen. och nya
villkor fir stopphantering
ar implementerad. Diirtill
finns mdjlighet att direkt frdn simulering spela in video -
fiir distribution exempelyis till andra medarbetare,

TMS modulen (fr programmering av flerdetalj) har
it fMer instdliningar med baittre méjlighet att optimera
kirordning, De nya funktionerna fisrenklar handhavandet
och ger kortare kiirtid § maskin,

Integration med Sandvik Coromants Adveon verk-
tygsbibliotek, giir det mijligt att interaktivl importera
verktyg frin Sandvik och andra IS0 133%9-kompatibla
system, Detta ger divekt access Hll standardverkiyg och

08-556 185 40

IRONCAD i

THE FASTEST AND EASIEST WAY TO 3D

T oo e

standardhillare, vilket fidrenklar hanleringen av verklyg
och majliggir mer exakt simulering, Verktygshatlare /
verkbyg lises in som solida modeller och kan nu lagras
direkt bdde via GibbsCAM's verktygslista och 1 Adveon.

Probmodulen frin Renishaw, Renishaw P+ fir
GibbsCAM, har uppdaterats och nu finns bland annat
mijjlighet att utfiira probrutiner direkt mot solidmodell.

Mer information:
wiww fruchus se

solidmakarna.se
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Tebis Version 4.0 del 1

- NC=automatisering, trokoidal
hantering av fullt ingrepp och maskintid

I slutet av forra aret introducerade vi det nya anvin- som sticker ut - den innehiller dven en uppsitining med

dargrinssnittet for Version 4.0. Manga av besokarna pd nya CAD- och CAM-funktioner som har skapats for att

missan Euromold i november var intresserade av att se  ytterligare effektivisera era processer. Har dr nigra av de

programvaran i aktion och de blev riktigt imponerade.  senaste fordelarna inom NC-automatisering, trokoidal
Men det ir inte bara den nya designen pa programvaran hantering av fullt ingrepp och maskintid.

NC-automatisering

¥i har dterigen avsevirt utbkat automatiseringsprocessen vid
NC-programmeringen, Vid 2.5D-frisningen finns numera elementfeatures
som beskriver plana ytor (MPLAN], konturer (MUOONT]), vertikala ytor
{MVERT) ech kemplexa ficker (MPOCK). Fér de insatta: uttrycken inom
parentes avser motsvarande Tebis bearbetningsfunktion. Dessa fuktioner
kan numera erhilla all nidvindig information fir bearbetning direkt frian
features, Fordelen B anviindaren dr uppenbar: med standardiseracde variabla
bearbetningssekvenser (NCSet) som man definferar i Tebis och med den niva
n_-digeringsl"unklinnm't (MFEAT) kan man !‘i‘irdigsﬁl]a. MNC-programmeringen
av komplexa detaljer med endast ndgra fi knapptryckningar.

Man kan dven anvinda elementfeatures inom 3+2-axlig frisning fiir att
defintera énskad bearbetning. [1ir har man férdel av den enkla och proces-
sakra selekteringen av komponenter med motsvarande automatiska val av
element,

Den kompletta simuleringen och kollisionskontrollen av bearbetningen som
ar direkt integrerad i Tebis sdkerstaller problemiri bearbetning | NC-maskinen,

Maskintider

For att sdkerstilla att fleropmaskinerna kirs utan avbeott kan Tebisanvindarna
verifiera sina bearbetningsoperationer genom att besta dem med virtuella
maskiner. Dessa virtuella maskiner har utikats med en berdkning av kirtiden.
Med hjilp av maximal hastighet och acceleration fir varje axel kan systemet
i rikna ut kirtiden fir vage enskilt NC-program. Funktionen tar Gven hinsyn
tll styrsystemels maximala processhastighet, antal NC-block som berdknas
i férvig av styrsystemet samt maskinmakron. Lattoverskadlig visning av
hela bearbetningstiden i arbetsplaneraren ger ett mycket bra underlag fir
tillverkningsplaneringen och méjligghr bittre utnytjande av maskinerna.

Trokoidal hantering av fullt ingrepp

Den nya funklionen for fullt ingrepp undviker alt verktyget »
omsluts helt av material. Beroende pid maximalt ingrepp, som =
definieras for vare enskilt verktyg i skirdatan. 54 anpassar

systernet antomatiskt verktygsbanans layout tll geometrin i .
situationer dar fullt ingrepp annars uppstir.

Denna funktion finns tllginglig (8r bide 3+2-axlig grov-
bea rbl,-lning (RPLAN) ach lED—fréi:-minE (MPLAN, MCONT,
MPOCK]).

Fir anvindaren innebdr denna nya funktion en stor fardel
di NC-beredningen blir ytterligare automatiserad tack vare den
optimala kentaktinformationen frdn verkty gabiblioteket. Snabb,
palitlig bearbetning med hisgmatningsfrisar kortar avsevirt
maskintiderna samtidigh som man minskar risken [Gr verk-
tygsbrott och maskinstillestind. Mindre verkivgsfarsliining
firlanger verktygens livslingd, minskar antal verktygsbyten .
och minskar samtidigt kestnadema,

Forts. sida 84 ==



Helhetsleverantorer

Holotech CAD/CAM AB (ir ett erkiint specialistféretag som arbetar med férsdlj-
ning och distribution av mjukvara fér tillverkningsindustrin fran virldsledande
programutvecklare. Vi tillhandahéller skréddarsydda utbildningar som utférs
HOLOTECH pé vart kontor eller pé ditt féretag. Viér fidrrstyrda support och kunniga personal
CADICAM AB séikerstéiller att ni kommer igdng ordentligt efter utbildningen.

The Aight Choigwo

Den enda CAM Vill du hélla kollpé@  Det snabbaste verktyget
programvaran du dina verktyg? for att skapa, redigera
behdver! Testa WinTool! och reparera 3D data!

Vi har mer én
58 drs erfarenhet

av verkstadsindustri ihop.

Kontakta oss sa berattar vi mer!

Tel 019-140685 www.holotech.se info@holotech.se

Hololech CADVCAM AB | Sadra vagen 10 | 702 27 Orebro | info@nhololech se | Tel +46 19 140685 | Fax: +46 7O 2379737
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Tebis Version 4.0 del 2: Showtime!

Lit nedrikningen borja — och hall dig uppdaterad med de senaste

nyheterna om Tebis 4.0. Aktuella teman: automatiserad forberedelse }
av mindre detaljer, enklare och snabbare Reverse Engineering och .
ett uppdaterat, sofistikerat granssnitt med nya sprakmdojligheter. .

Automatiserad forberedelse av mindre detaljer

Med Tebis Version 4.0 dr det nu Annu enklare att tillverka mindre detaljer — sdsom klippstil,
praglingsstimplar, insatssta] eller plithllare. Genom en automatiserad process kan man kombi-
nera praglingsytorma och soliddata fran de individuella delama - som vanliglvis dr separata - till
en exakt solid. Denna solid motsvarar exakt den firdiga detaljen, sd man kan skapa program
utan extra arbetsmin som annars keivs for kompensering av ojfimn luftspalt eller plittjocklek.
Tebis riknar ut en komplett via frdn alla vagghocklekar och arbetsmaner. Samtidigt erhalls
konturytor och nddviindiga frigdngar automatiskt. Man behdver heller inte Bngre bekymea sig
for frlingningsytor, faskonturer eller tckytor fr borrhal.

Tack vare den standardiserade processen sparar man avsevirt med td och reducerar risken
fisr fel samtidigt som man erhiller en rad andra fiirdelar. Tebis tillverkningsmallar lagrar all
nddvindig information [Gr atl skapa kompletta program for bide firsta och andra uppspén-
ningen. Bade offset och arbetsmdn dr integrerad i Hllverkningsmallarna och behbivs inte lingre
tas hiirsyn till vid simulering och bearbetning,

Redan medelstora verktygstillverkare behdver Lillverka tusentals mindre detaljer drligen
- vilket innebdr att tusentals processer kan Frbdttras ndr man frigdr polentialen av standar-
diserad tillverkningskonstruktion. Oavsett om produktionen bestir av gjutgods, halvfabrikat,
nyproduktion eller reproduktion si kommer man garanterat echilla stora foedelar med denna

Ett sofistikerat flerspréakigt granssnitt

Med Tebis Version 4.0 erhiller man inte bara ett helt rekonstru-
erat anvindargrinssnitt, det dr dven “mer internationellt” med
elva olika sprikval. Nya spridk inkluderar kinesiska, japanska
och ryska. Med denna mangfald ger Tebis en bred bas fir att
stéidja dig som en global aktér. Etablera nya kontakter, under.
Litta samarbete i globala processer och utnyttja Tebis interna-
Hionella potential. Tebis V4.0 undanrdjer sprakbarridrer och
skapar kontakter | CAD/CAM-viirlden,

nya processlisning. Tebis V4.0 uppiyller dven kraven hos legotillverkare.

Snabbare och enklare Reverse Engineering

Wi har gjort en omfattande utikning av var lésning fr Reverse Engineering tll att omfatta dven
de specifika kraven vid konstruktions- och tillverkningsprocesserna. Man kan halvera nédviindig
tidsdtgAng e Reverse Engineering for bide ytor av tillverkningskvalitet och ytor av Kenstruk-
tionskvalitel. Fér ftirsta gdngen kan man transformera scannade fordonsmodeller il ytmodeller
med kenstruktonsytor § skala 1:1 pi bara 50 immar — och man behiver bara 25 timmar fr samma
uppgift med tillverkningskvalitet,

Denna prestandadkning dr majlig endast genom innovaliv leknologi. Till exempel den nya
teknologin fr ytapproximation som automatiskt anpassas till segmenteringen fir att sikerstilla
mjukast mijliga ytor samt optimala dvergingar. Tebis V4.0 visar segmentering och formavvikelser
samtidigt, i realtid, 53 man kan direkt avgéra och pidverka resultatet av ytgenereringen.

Genom sin mdngfald av automatiska funktioner - sdsom inbyggd igenkanning av kndckar i
tridmodellen (enligt anvindarens toleransinstillningar) och direkt generering av skarpkantade
yhiivergangar = snabbar Tebis V4.0 upp konstruktionen av kom ph-u yhor.

Det har blivit mer flexibelt att rekonstruera med Tebis V4.0 dd anviindaren nir som helst kan
vilja mellan att rekonstruera baserat pd referensobjektet eller rekonstruera helt fritt. Dessutom
synkroniserar systemet automatiskt alla trimkanter och begrinsningskurvor med stor precision si
fort ytorna forandras,

En ny funktion fiir kurvoptimering med integrerad 3D-modellering hjflper anviindaren att skapa
tradmodeller av klass A-kvalitet med G2-Gvergdngar och C3-konlinuitet,

Tehiz V4.0 innehdller utiiver dessa fundamentala teknologier 17 andra nya funktioner fiir att
skapa och redigera konstruktionselement. CAD-konstruktion och Reverse Engineering gynnar
saledes varandra med oivertriffad effektivitet.

& @ 5 @ " @ 5 5 8 @ @ @ & & @& ¥ @8 ® & ¥ * & @ & @
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Tebis Version 4.0 del 3:
Maximal effektivitet och kvalitet

Det nya grafiska anvandargranssnittet i Tebis Version 4.0 utveck-
lades i enlighet med vildefinierade kriterier for ergonomi som

stodjer anvandarna ytterligare i det dagliga arbetet. Det ar forsett  *  1jjjyerkning med hégsta kvalitet

med ménga nya funktioner och tillverkare av modell-, press- och For atlt forbiittra ytkvalitén yiterligare finns nu nya strategier med
formverktyg dr inte de enda som erhaller fordelar vid bearbet- . optimerade 3D-sidsteg tillgangliga. De olika valméjligheterna dr
Tlail'lg av I'EStlﬂﬁt'EI'iEI; SD'SidStEg och med fullt ingrepp* » kurvsynkronisering fér alla omrdden eller Z-variabel fiir branta

o omriden pd detaljen. Bida varianterna baseras pd specificering
» av styrkurvor fér generering av optimala verktygsbanor. For detta
* dndamal finns en ny funktion fér att skapa styrkurvorna, Den mij-
* liggtr fr anviindaren att erhidlla alla nédvindiga parametrar fiir
verktvget och elementen till motsvarande NC-berikningar. Tack vare
de anvindardefinierade styrkurvorna har man maximala ingrepps-
miijligheter och anvindaren kan utnytja sin kunskap till att anpassa
bearbetningen efter eget inskemdl. Fiir slutna branta omrdden kan
man dven anviinda omrhdesbegrinsningen som styrkurvor. Effersom
»  systemet vidhiller till det angivna laterala 3D-sidsteget i sivil flacka

som branta omriden vid be'rél_kn:ing av h‘erkt].rgsbanan, erhaller man
# enlikformigt optimal ytkvalitet Gver hela detaljen, Samtidigt fir man
lagre verktygskostmader och reducerad maskintid eftersom bearbet-
ningen sker med optimala matningar tack vare en vildigt likformig
materialavverkning, De enkelt skapade styrkurvormna resulterar dven
v ienklare utfisird NC-programmering.

Utnyttja tillverkningen optimalt '
Utnyttja verktygen fir bearbetning Annu mer optimalt med den nya funktionen =
fiir identifiering av fullt ingrepp. Tebis underséiker kontinuerligt aktuel] grad
av omslutning av material kring verktygel i verklygsbanan och jimfde det
med angivet tillitet virde 1 verktygsbiblioteket. Om graden av omslutning
dverstiger det angivna virdet reduceras arbetsmatningen till matning fér
fullt ingrepp fifr det aktuella verkitygel. Eftersom nidviindiga viirden sparas
centralt i verkiygsbiblioteket erhiller man automatiskt hitg processikerhet
= et dr helt enkelt omdéijligt att glamma bort eller anvinda fel varden. Man
erhiller samtidigt langre livslangd pd verktygen, ligre verklygskostnader
och kortare maskintider eftersem systemet alltid anviinder optimal matning.  »
Om man vill undvika bearbetning med fullt ingrepp helt och hallet kan man
anvinda den nya funktionen Trokoidal hantering av fullt ingrepp. .

L]

Automatisera NC-programmeringen maximalt

Vi utiikar valmijligheterna systemaliskt inom automatiserad
MC-programmernng! Vid kurvorienterad restbearbetning exem-
pelvis, dr Tebis numera kapabelt att automatiskt exkludera
omrdden dir verkiygets skaft eller hillare kommer [Gr ndra eller
rent av kolliderar med detaljen eller stoppelementen. Detta ger
anvindaren mer flexibilitet, eftersom fram tills nu har systemet
behiivt berdkna S-axliga frigdngsrirelser vilket var limpligt
fir sirnultant 5-axliga maskiner. Med den nya lésningen kan
man fortsitta bearbetningen med 3- eller 3+2-axliga maskiner
med annan tllln'kh'ling och dirmed kunna utniyttja fordelarna
med kortare verkbyg: maximal produktivitet, processikerhet
och optimala tillverkningsresullat. Tack vare den sdmidsa inte-
grationen i programmeringsprocessen blir bearbetningen klar
snabbare. Det nya, speciellt utvecklade och logiskt strukturerade
unvﬁndnrﬁrimi.r.nitl‘.ut ger !.-'ttl;'rrlisarr. mﬁj!lﬁhelur till |:1-Pt:'mal
hantering av era CAD /CAM-processer.

Mer information:
www.tebis se
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Pa ANSYS, anser vi att tekniken inte bor hindra inno-
vation av nya idéer, inte heller bor den sta i vagen for
utvecklingen av effektiva verktyg av hog kvalité. I var
nya version, gjorde vi ANSYS® SpaceClaim battre och
snabbare - levererar en extraordinar produkt for att hjalpa
dig genom hela produktflodet. Vi har tagit till oss vara
kunders forslag, ny teknik och snabbt vixande trender
samtidigt som vi finslipar vara kidrn-funktioner som skiljer
SpaceClaim fran andra 3D modellerings losningar.

Svap solid geometri eller ytor runt béjde detalier.

ANSYS SpaceClaim 2015 levererar:

Fﬁrbﬁltrad firberedelse for 3D-utskrift
Mya rensnings ach utskrifis férberedande verktyg, inklusive: reparera hil, reparera
vassa kanter, grova, slila, reglera, separera och anslula
=  Nya ulskrift analys verkiyg: analys av tjockhet och Sverhing
= Sammanfoga,/sld isir/redigera Sppna mesher, inklusive direkt redigering av mesher
med Dra/Flytta verktygen.
Firmdgan att skala mesher olikformigt
Lokaliserad minskad kapacitet fiir 8kad mesh noggrannhet
Mesh till mesh avvikelseanalys
Volym- och areamiitningar, liksom volym utdrag, inneslutning, och ersétinings
verktyg stoder nu meshes

Uppgraderad forberedelse for simulering

*  Nyaaviryek och svep verkiyg fiir biittre kontroll dver anslutningar mellan detaljer

»  Nyasimulerings rensnings och identifieringsverktyg: kortsidor, dverlappande plan,
korrupta plan

¢  Kraftfulla val och uppdatering av miltytor fG geometridndringar

*  Driver mitten frin Dra verkiygskant pivot, liksom import av lagerinnehdll i urvals
uppsiittningar

» Firbittrad integration med ANSYS Workbench ™, inklustove:

- Importera geometr fedn Workbench och Design Modeler i Spaceclaim

- AMSYS Meutral fil (ANF) format export

— 10-20% farbittring av dverfiringshastighet vid sammanstillningar

= Nytt tiverfiringsalternativ - “explodera under dverfiringen”

= Delade topologi prestandaférbittringar

- Direkt anzlutning tHll ANSYS HFSS ™ st8ds nu

Hnm:eptdnslgn och generella modellerings farbatiringar
Genvigar som anpassar SpaceClaim fGr dina behov
* Svingning av kanter och hidm pd ytan
*  Omvind konstrukbons fisrbittringar, shsom ett dedikerat mesh kurvanpassnings
verktyg och fist pd punkt
Bojforbittringar - boj till punkt fBrmaga
Automatisk fist volym fiir reparations verktypsalternativen
Tangent / naturliga tilligg for kurvor och ytor
Variabla radie rundningar, dndra ordning av dverlappande runda kedjor ach
projekterade linkade punkter

»  Flugin fr Makerbot Upload

*  Spegel sinkning futstick, min/max kriikningspunkter visas, och fiirmaga att skala
punkter/axlar

+ “Klisira in oberoende” och byt komponent kommandon, sitid fir flera komponenter

Forbattrad tillverknings forberedelse

Hijdlp verktyg fir automatiserad urskimings skapande vid skarpa hiim

Gradning och svarvprofils verktyg fér att generera gradning och svarvverktygsbana
Kurviabell verktyg fir att skapa associativ tabell Sver kurvdata for export
Kantverktyg fiir alt extrahera tradmodells-versionen av en detalj

Stid far Mastercam X8

- & = & =

Interna forbattringar

* Ny information import, inklusive lager, material, enbart [T-fasetter, och PDF
facetterade kurvor fisr optimal modell redigering

=  Flertrddade import fisr fler filformat (JT, CATIA CGR), skapar snabbare import

IDF Synk for att uppdatera dndringar som gjorts | Spaceclaim

Frirmdga att kariligga CATIA geometriska sets till SpaceClaim grupper vid fil import

OB] forbattrad textur export

Uppdaterad versions stid fidr: Inventor 2015, NX 9, Parasolid 26, Solid Edge 5T6,

SolidWorks 2014

» Forbittrad automatisk konverteringsprogram

Platforbéttringar

& Svepta viggar. rundade lameller, uppdelande av bdjda korsningar, och
konfigurerbara korsnings-luckor

&  Spabb val av funktioner fér att bara anvinda det du behaver snabbare
Stidd fiir redigering av U-formade bisjar

*  Uppvikning av enskilda vaggar och anvindardefinierade vigg-tverlappningar

Detaljering

*  BOM visningskontroller: innehll och kollaps egenskaper

& Moarkera valt punkimaith, ledare undersiryks kontroll, och 45 fasnings notering

= Owvergripande anvindbarhetsfrbattringar, inklusive méjligheten att délja noteringar
bakom Kroppar

Mer information: www holotech.se
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Tel: 08-514 307 50

Fax: 08-514 307 59
E-post: Info@x3mtool.se

AMEC BORRSYSTEM
MED MOJLIGHETER !

+ T-A®
+ GEN2T-A®

4+ GEN3SYS®XT

4+ AccuPort 432°
+ APX™

+ Revolution Drill™, Core Drill™

www.x3mtool.se www.x3mtool.se www.x3

FAT/TUR Svarvar: Manuella - Teach In - CNC

Sving : diameter 560 - 2000 mm (storre mot forfragan)
Langder : 1000 — 10 000 mm [langre mot farfragan)
Olika alternativ : gejdrar, revolvrar/stalfisten, styrsystem etc.

o
Senaste lweran:f.-r:w
-TUR MN-630 x 2000
-TUR MN-1550 x B000

! FAT Levererar dven kundanpassade
lésningar fér komplexa detaljer i alla storlekar.

ABENE MG PRODUKTPROGRAM

SAMSUNG - Precisions svarvar
www.abene.se LEADWELL - Fleropar/svarvar
TEL: 0123-51175 FAX: 0123-51567

HURON - Flerop, Badd/portalmaskiner
service@abene.se // sales@abene.se DUGARD - Fleropar/svarvar
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Integrera praktisk erfarenhet = WinTool 2015

Under dren har WinTool hjdlpt till att implementera minga nya projekt inom verklyg och NC
produktions filer. Dessa har varit | smd och medelstora internationellt spridda produktions-
nitverk. Var linga erfarenhet inom projektledning, utbildning och i pilotprojekt har gett oss
omfattande kunskap och vi har utvecklat det i konceptuella lésningar. Som en filjd av detta
har vi genomidrbmdnga forbittringar i WinTool 2015 for alt hjalpa bearbetningsingenjdrer ach
arbetare alt anvinda applikationen snabbare och med batire resultat. Minga praktiska idéer har
ocksd lagts Bl pd exempeldatabasen, den fungerar som bide inspiration och testmilji.

Datainmatning: Kundupplevelse aterspeglas

For att férenkla och piskynda datainmatning av verktygskom-
ponenter i Wintool 2015, har vi infért minga framstdende idéer
frin kunder och applikationsingenjirer som fireslogs under vira
workshops, Som ett resultat har vi forbiittrat datafalt designen,
verktygs exempeldatabasen, datainmatnings definitionen ach
reviderat datainmatnings manualen,

" 8 & & 8 & B & 8 @
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Hantera CNC filer professionelit fran operationsplan till maskin

Med WinTowl CNC Archive produklionsplanerare, programmerare och operatiirer
lagrar NC produktionsfiler for varje operation i ett centralt system, Tredjeparts
applikationer sisom ERF, PLM eller CAM-system kan fylla, lisa eller arkivera
produktionsdata i WinTool 2015 via ett standardgriinssnitt. Filer arkiverade pd
maskinstyrningar lagras och blir revisionkontrollerade korrekt. NC-mappar (per
operation) kan bli koplerade och omdipta, inklusive alla filer som Ar linkade i dem.

The Future

NEXT EXIT A

Inbyggd granssnitt for Machining Cloud
Metalbearbetningsindustrin firdndras snabbt: Big Data, Industry 4.0
och nya appar. Firr i tiden kunde WinTool importera verktygsdata
fran tillverkarkataloger (* .cat) eller via DIN 4000 importfunktionen, en
branchnorm som anviinds av Tool United. (se www.toolsunited com)

I WinTool 2015 har vi lagt en 150 13392 importfunktion som auto-
matiskl laddar MachiningCloud data (se www.machiningeloud.com)
De erbjuder tum och metrisk verktygsdata frin Kennametal, Iscar,
PH Horn, EWS och Command gratis!

OH

MachiningCloud

Intelligent Manulacturing

Gor det sjalv WinTool uppdateringar

Mu kan dven mstallationer med komplexa konfi-
guraticner uppdateras av kunder utan behov av en
extern servicetekniker. Alla programmoduler och |5
instillningar kommer att uppdateras automatiskt.
Dessutom ger 2015 uppdateringen mijligheten att
hoppa till olika versioner pd en ging (Ll exempel
frdn version 2009 till 20015)0

% & & & % B B BB P B PN

Nytt granssnitt for Hinel, Kardex och Modula
WinTools logistikmodul har utdkats fr anvindning med Hinels, Kardex

(Ingen WinTool Professional krivs) och har direkt dtkomst till WinTool
databas och lyflsystemprogramvara,

[ ]
L ]
och Modulas Iyftsystem. Griinssnittet kiirs som ett oberoende program 4
L
]
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Utvecklingsperspektiv

WinTool 2015 uppdateringen var ocksd med
am en rad av databastillagg och firbétiringar.
Mya tabeller, datafilt och filtdefinitioner, lik-
som en uppdaterad DB manager &r en fbr-
utsittning fir funktionella tilligg. De farsta
resultaten kommer att genomfiras i de kom-
mande Service Packs som slipps, 54 hall Ggo-
nen dppna fér mer goda nyheter!

Mer information:
www.holotech.se



Kompletia program av olika svarvstalsfésten. Vi lagerfar fasta, drivna VDI-héllare och dven en del med BMT-inféstning.
§ Snabbvaxelfasien sasom PARAT och ALGRA-RAPIDUE samt fasta héllare frén MULTIFIX, BISON och RAPIDUE.
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dditiv lillverkning, 3D-printing r nu en majlig produk-
tionsteknik for tillverkningsindustrin, Additiv tillverk-
ning dr en process dir detaljer byges upp lager fir lager
baserat pd en digital modell. Tekniken anvinds redan av
foretag runt om i virlden och den svenska industrin ar
intresserad och | manga fall redan ighng och full fart
framat. Vi kommer att skriva om flera av dem Hﬂngm
fram i tidningen.

Med 3D-printing gir det att fordndra produkters
vikt och funktion genom att skapa hilrum och tunna viiggar men
vilka begransningar ger storleken och formen pd hilrummen, hur
Ffw:-;rk:dr jrbltmk‘turzn hallfastheten och vad HF!-‘.'-‘I!I' ljmkh-!h-_ln
pa viggarna for roll? Minga forskningsprojekt undersdker hur
rdmaterialets egenskaper piverkar processen,

Den nya tekniken gor det nu ocksd mdjligl att arbeta med
metaller pd ett helt nytt sitt, Nastan allting gdr att tillverka och
komplexitet kostar inget extra men fér att den svenska industrin

5D=printing tar nu sin plats

ska kunna ulnytta rdelarna keivs mer kunskap, "Om vi inle sat-
ter fart, riskerar vi att fastna i en hifna och dgget-situation. Nigon
sager “lat oss skaffa en 30-skrivare”, och fir motfrigan “varfar?”,
D har man kanske inget bra svar, och sa struntar man i att skaffa
en. Men det dr just darfor man ska investera i en maskin, Man
behiver ge sig in i tekniken fr att férstd vad man ska ha den 4ll,

AD-skrivaren kan ses som framtidens lisning och hittills har vi
bara sett en brikdel av vad som kan géras med denna teknik.
Man talar mest om prototyper och en del firdiga produkler. men
1 framticdlen kommer man att kunna skapa mycket mer.

Attt kunna tillverka prototyper med 3D-skrivamir nég{:ntinﬁ
nyth och man tror atk detta koner att firindra branschen vildigt
mycket. Firut var man tvungen att tillverka prototyper pi andra
dyrare sitt. Med en 3D-skrivare kan man na skriva ut prototyper
direkt frin en tredimensionell ritning,

Den tredimensionella skrivaren hiller pd att revolutionera



ute i industyxr

industrin, Minga har stora firhoppningar om att denna
nya eknik ska kunna Iyfta svensk industri och kanske
flytta jobb frin ligkostnadslinder tillbaka och dirmed
ge arbetstillfillen,

Mu anviinder man 3D-skrivaren mest fir prototyptill-
verkning av fixturer, flygplansdelar, smycken, medicinska
verktyg och implantat, underhdllningsindustrin, hiirap-
parater, skor och leksaker ar nadgra exumprl pa prototy-
per man kan tillverka idag. Men den nya tekniken skulle
kunna leda till att framtidens industri kan massproducera
komplicerade produkter till lig kostnad. Detta kan gynna
svensk industriproduktion.

D unniisa:ite 3D skrivama arbetar Fn?l:i:.imm frisma-
skiner i et koordinatsystem (x-y-2 system). Fast istillet
fr att arbeta sig ner i ett arbetsstycke som en frismaskin
gir sd arbetar en 30 skrivare istillet ifrdn botten pd en
prototyp och bygger upp den genom att spruta ut matke-
rial i olika tunna lager. For att stabilisera prototypen sd
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anvinder sig 3D skrivaren av stidmaterial som byggs
upp runt prototypen samtidigt som densamma byggs.

3D print tekniken lockar fram kreativa och innova-
Hva idéer. Firetagen fir ocksd in ny kunskap om hur
3D-scanning kan anviandas fiir att Lex. individanpassa pro-
dukter, hur man designar f8r 30-print och vilka material
man kan anvinda. Detta menar nu manga dr en utveck-
ling mot en ny industriell revolution som frdndrar virt
siitt att konstruera och tillverka saker. maskintillverkarna
har ett gemensamt mdl och det dr att gira det mdjligh att
3D-printa i higre hastigheter och med higre kvalitet och
farbattrad h'lll'ﬁr'litlighgt och kan man utveckla nﬁsnn
form av automation sa blir det mycket intressant dven
fir serietillverkare.

Det blir allt vanligare att anviinda 3D-printing som
tillverkningsmetod av preduktionsdetaljer och det finns
minga fardelar med 3D-printing jdmfart med traditionella

produktionen

metoder. Forst och frdmst ger del en designfrihet som
ingen annan metod kommer i ndrheten. Som konstruktér
behGver du inte ta hiinsyn till underskiir, bakslipp eller
olika godstocklekar, I flera fall ricker det med en enda
2D-printad detalj dir det med traditionella metoder hade
behdvts flera detaljer fior samma funktion.

Tekniken har gjort kometkarriir de senaste femn dren
och den fyttar nu in 1 allt fer branscher. 3D-skrivaren ir
en teknik som vuxit fram under de senaste tjugo dren.
M}rch-t vari I:H;n]arl pa 2 (N-talet drivet av science fichion,
tekniken sitter iging fantasin,

77 Det blir allt vanligare att

anvdnda 3D-printing som
tillverkningsmetod av
produktionsdetaljer Y J 4

Tekniken mdjliggdr total designfrihet, skriddarsydda
produkter och lonsam produktion ner till enstaka exemn-
plar, nu stir den hifr och knackar pd industring dier. Ett
amerikanskt understkningsfiretag spar alt forsdliningen
virlden dver av olika typer av 3D-skrivare kommer att
dubblas vare dr under en tre-drsperiod e att under 2019
fidrviintas nd dwer 2.5 miljoner maskiner. Och man skall ha
i Atanke att detta dnda Ar en brakdel av den marknad som
man nu miter dir inte bara fiiretag kommer att anamma
tekniken mer ach mer utan dven myndigheter, skolviisen-
det och vanliga konsumenter.

Intresset dr stort men de flesta Ar i ett tidigt skede och
siiker mest information. En stor utmaning fr manga Ar ate
sluta tinka utifrdn traditionel]l produktionsteknik fir att
fullt ut kunna utnytta 3D-skrivamas tekniska mijligheter.
Det finns flera utmaningar som himmar en bredare imple-
mentering av ID-prining av exempelvis metallkom-
ponenter Den stbrsta e kanske bristen pd repelerbarhet
- serietillverkning och att det &r smd kvalitetsvariationer
i komponenterna.

Den industriella marknad som maskintiliverkarna
vander sig till dar har man hittills kommit lingst inom
medicinska implantat. Varje Ar tillverkas tusentals haftim-
plnntat 1 ueriq‘;'rudulr.l:inn ochi implanm thranschen dr det
fokus pa att Bland annat kunna skapa yistrukturer som
benvavnad kan viixa ini.

Flygindustrin vintas pd sikt kunna bli en strre affir
men certifieringsprocesserna dr linga och an s& linge till-
verkas mest prototyper. Dt seom Iockar inom ﬂJ.rEEndu:sl:r'in
att kunna skapa komplicerade geometriska former med
hiligheter som dr viktbesparande och som dr omijliga att
tillverka med konventionella metoder.

Forts. sida 92 ==
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3D Center
leverantor av
S01idThinking
1 Skandinavien
och Baltikum

3D Center blir
leverantor av
SolidThinking

I Skandinavien
och Baltikum.
SolidThinkings
pmgramvara
Inspire och Evolve
underlittar pro-
duktu veckling for
designers, ingenjo-
rer, arkitekter och
forskare.

Ingpire gir det myjligt fér designers och ingenjiirer att optimera vikt och styrka pd
sivil mekaniska detaljer som arkitektritade arenor. Programvaran, som fungerar som
ett komplement tll CAD-verkiyg, dr enkel att lira sig och kan anviindas i kombination
med alla CAD-programvarar fiir att hjdlpa till att utforma komponenter ritt vid fiirsta
féiratiket, Inspire minskar kosmader, utvecklingstid, materialitgdng och produktvike,

Evolve giir det midjligt for industridesigners att utveckla komplicerade former och
geometrier betydligh snabbare och pd ett enklare sitt. Med Evolve kan designers visua-
lizsera produkter med realistiska renderingar som generas i realtid och fungerar med
biide Windows och Mac 05 X,

Vi dr mycket stolta dver att kunna erbjuda vira kander denna unika produkl som
kan ses som ett komplement till CAD. Programvaran Ar avsedd att anvindas | kombina-
tion till befintliga CAD-program som ingenjirer, ubvecklare och designers nyttjar idag,
sdger Ulf Qviberg, VD pa 3D Center.

- 3D Center dir frimst fokuserad pd hdrdvara inom additiv tilverkning men vi ser
SolidThinkings programvara som ett unikt komplement i vir produktportflj da design
fisr pptimering av sivil tekniska egenskaper so visuell formgivning &r en av de viktigaste
aspeklerna [or framgdng inom additiv lillverkning, fortsdtber Ulf Qviberg,

SolidThinking grundades 1991 f6r att tillgodose behoven hos italienska industri-
designers. 2008 forvirvades SolidThinking av Altair och idag skapar, utvecklar och
marknadsfiir Solid Thinking teknologi som hjilper anviindare virlden Sver att fA de
mest eftertraktade och sofistikerade produkterna till sina kunder betydligh snabbare.
SolidThinkings program anvinds idag av bland annat Boeing, Scania, HardMarque
och Empire Cycles,

Mer information:
www ldeenterse
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Varldens forsta
kolfiber/kevlar

3D printer kommer

till Sverige

Evolutionen har nu tagit ett steg till och Mark One - virldens forsta 3D printer
som skriver i kolfiber, kevlar, glastiber och nylon har kommit till norra Europa
genom ett unikt samarbete mellan MarkForged och SolidEngineer. Den paten-
terade metoden som vaver ihop dessa material ger extremt stirka och hallbara
produkter. Det gér att objekt utskrivna med Mark One til alt anvindas dven i
de mest slitageutsatta och krdvande miljBerna, ndgot som dr helt nytt for objekt
friin en 3D printer.

"Markforged is excited to enter the Morthern European market with
SolidEngineer as our partner. The success of MarkForged relies on a world class
value added reseller channel and SolidEngineer has an outstanding reputation
of providing sales and technical support to their customer base, We are excited
to work together to bring the Mark One to the region”, stiger Matt Kateman,

frsaliningschef ps MarkForged i Boston.

At pdstd att Mark One dr den enda i sitt slag med sin firmdga att skriva ut i
kevlar, kolfiber, glasfiber och nylon dr ingen dverdrife. Mark One arbetar med 1vd
separata munstycken. Ett skriver med plast och ett med fiber, dessa kombineras
pd ett patenterat sitt i olika skikt s att resultatet blir extremt starkt och #ligt.
Kolfiberarmeringar kan liggas i materialet fiir att styra var och om man vill ha
flexibiliteten | objektet. Inledningvis ligger ubskriftsvolymen pa 320x132x160mm.
Att prisbilden dessutom dr rimlig dven for de mindre foretagen placerar Mark One
i en klass fiir sig. Men den hiir nya tekniken kommer ftiretag att kunna producera
pratotyper som dr anvindbara pd ett helt annat sétt in tidigare,

"Widr wiildigt glada tiver virt parinerskap med MarkForged och som officiell
rerforsdljare &r vi nu ivriga att fi ut den nya tekniken till svenska industrin,
sdger Bjorn Lindwall, VD pa SolidEngineer.

Mjukvaran som behiivs for att printa ir webbaserad och STL-filerna lagras
enkelt i MarkForged maolntjanst. Allt fir att pd ett modernt satt kunna hantera
och dela filer.

“¥i tror att Mark One kommer att bidra till att forindra sdttet vi forhdller oss
till framtagning av produkter. Marknaden utvecklas enormt och vi vill utvecklas
moed teknikern. Allt ifedn reservdelar Gl verktyg kommer att kunna anpassas och
skrivas ut direkt. Detta leder till helt nya misjligheter fir vira kunder. Vi iir glada
Gver att vara en del i den nya era som kommer med den hir avancerade tekniken
stiger Bjtirn Lindwall, VI pd SolidEngineer

Teamet bakom MarkForged bestdr av hisgutbildade ingenjérer med en stark
koppling till MIT. MarkForged grundare dr Greg Mark, rymdingenjor med bakgrund
i bilracingindustrin och som rddgivare finns grundaren och Ld. SOLIDWORKS
CED [on Hirschtick. MarkForged har sitt site i Somerville, MA, USA.

Mer information:
www.solide.se
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Eigitarren pd bildlen dr wiskriven | plast § aff enda siycke, dven rdrliga delar = men wan melaliidelama. Kugghfulen snurrar glalt och konfinuerligt ndr gitarren ar

inkoomiad, men alla rériga delar har dndd skrivits ut | en och samma utskrifl,

Skrivaran tildter en precizion pd 0,1 millimeter. Mer svancerade modeifar kan skriva dnnu mindre &n 54, En gitarrkropp tar ungefir elva timmar atf skrve wt.

Professor tillverxrkar
musikinstrument med

i

it

+.3D Printing__is"fﬂfeai'!

3D=print teknik

Tidningen redaktion triffade professor Olaf Diegel pl ett seminarie som
hiills hos Acron Formservice strax fire sommaren. Kenny [ohansson som
dr dgare till foretaget i Anderstorp dppnade sina drrar fir kunder och
intresserade produktutvecklare for att visa sin verksamhet och samtidigt
propagera for ID-printning.

Professor Olaf Diegel fiddes | Nya Zeeland, men har Hilbringat en stor del
av sitt liv i olika linder som USA, Kanada, Sydalrika, Japan och nu Sverige.
Olaf dr bide pedagog och produktutvecklare och har en utmiirkt firmiga
att hitta innovativa lasningar pd tekniska problem.

I sin roll som professor i produktutveckling vid Institutionen fisr design-
vetenskaper pd Lunds Tekniska Hgskola vid Lunds universitet, ir han
mycket engagerad | olika aspekter av produktutveckling men dr frimst
pub]irrrml inom additiv lil]v:r]'ming och snabb p‘mduktulvm:ﬂ'mg. I =it
konsultfiiretag utvecklar han ett brett sortiment av produkter fiir fiiretag
runt om i virlden. Under de senaste 10 dren har han utvecklal dver ett
60-tal kommersialiserade nya produkter. Han har bland annat utvecklat nya
innovativa teaterbelysningsprodukter.

Sedan manga dr tillbaka &r Olaf en passionerad anhdngare av 3D-utskrifter
(additiv tillverkning). Han tror att det &r en av de teknologier som stirker
innovation eftersom den Hlldter designers och produktubvecklare att ome-
delbart testa sina idéer for att e om de fungerar | praktiken. 3D-utskrifter
reducerar tillverkningsbegrdnsningar som tidigare har varit ett hinder fér
kreativitet. 3D-utskrifter sinker dven de normalt hiiga kostmadema fir att
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ta fram nya innovativa produkter,

- Kan du £3 ut dina produkter 3 till 6 manader fére dina kon-
kurrenter 24 har du ett fSrspring redan diir, menar Olat Diegel.

= I witrt arbete och forskning anvinder vi en rad olika CAD-
och CAM-verktyg. Vi giir dessulom en komplett analys och
simulering av sddant som hillbarhet, produktionskostnad och
val av produktionsteknik innan vi bSrjar producera.

= Yiterligare en intressant sak som vi har bigat anvinda oss
av och som jag tror kommer att pAverka 3D-printutveckligen
ar 54 kallad co-design. Det innebdr att kunden Bir vara med
och bestimma. Vi arbetar just nu pd ett programvaruverktyg
for detta. Aven om majoriteten av alla kunder ldter producen-
ten bestimma hur en produkl ska se ut, sd finns del undantag,
P& konsumentsidan har vi redan sett exempel pd detta, bland
annat har MNike ett verktyg dir deras kunder kan vara med och
bestimma ubseendet pa sina skor.

= Det dr ocksd hilr som jag tror att 3D-print kommer Gl sin
ritt — alla produkter som pa ndgot sdtt sitber pd vira kroppar
kommer i allt higre utstriickning att kunna anpassas fir indivi-
den, Ta brandman Ll exempel. De springer omkring med mant
40 kilo utrustning. Allt dr standard, frdn y=an till walkie-talkien,
Det kommer att innebira extremt stora firdelar om det gir att
anpassa denna utrusming fir den enskilde brandmannen.

Prodet™ 6000/7 000
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Hur ser du att tekniken anviinds i olika industrier?

= Vi har klassiska exempel som GE Aviation och Boeing. De har pro-
ducerat massor av flygplan med 3d-printade delar, Inte kritiska kom-
ponenter, dock, men sidana som &r extremt svara att producera med
traditionell teknik. Ett annat omrade dr medicin. Majoriteten av alla
hérapparater har 3d-printade kemponenter i sig, framst sjilva skalet,
som &r individanpassat,

Vilka fardelar inneblir tekniken jimfort med traditionell tillverk-
ningsteknik?

- Det mest vilkinda angumentet dr ju mer komplex komponenten dr,
desto mer [impad & 3d-printproduktion dr den. Volymproduktion av
skriddarsydda komponenter dr ett annat argument. Men den antagli-
gen stiirsta fiirdelen dr att du kan vara innovativ utan att ta risker. Med
Id-print kriivs del inga stdree Rapitalinvesteringar for att testa sin pro-
dukt. Precis som med utvecklingen av digitala finster och program, sd
fr det enkelt att komma iging med en idé och jag tror att vi kommer att
{4 se en boom i produktutveckling inom en femdrsperiod.

= Det hiir &r en av anledningarna till att NASA investerar mycket
i 3D-printforskning, Det dr avseviirt mer kostnadseffektive att kunna
AD-printa reservdelar och verktyg pd rymdstalionen dn att skicka upp
en raket med material.

Snart skriver vi ut kroppsdelar | 3D men innovation tar tid
Niista steg fir virldens forskare dr atl klara av alt skriva ut minskliga
organ i biologisk vivnad. I framtiden &r 3D-print en jittemajlighet,
anser Olaf Diegel, ny professor | produktutveckling vid Lunds tekniska
higskola,

- Barn kommer att kunna rita och sedan skriva ul sina leksaker. Jag
tycker att alla borde ha en 3D-skrivare hemma, Sverige ligger pd efter-
kilken vad det giller forskning ach utveckling av 3D-tekniken, det borde
forskas mycket mer i det, tycker han.

Just nu forskar han kring fotinligg fr personer med diabetes. Om
skobutiker har en A0-skrivare s4 kan de skriva ut personliga fotinligg
pd nolltid direkt i butiken. 3D-tekniken kommer att revolutionera till-
verkningsindustrin, inom fem dr kommer de flesta lillverkningsforetag
i Sverige att anvinda 3D-utskrift, enligh Olaf Diegel.

Urinblésor och hud

= D stérsta mbjligheterna finns med saker som behBver vara per-
sonligh anpassade, si som de hiir skoinliggen. Jag kan ocksd tinka mig
ett tennisracket som passar dina hinder perfekt, eller en golfklubba.

Inom tio & bd tror Diuge! att vi kommer att se AD-utskrfter i biolo-
giska material i Sverige - det ger mdjlighet att skriva ut minskliga organ.
Forskare vid Chalmers tekniska hiigskola har redan skrivit ut ett Gra,

= Internationel It s ir det hir en enorm bransch, det finns till exempel
ett fretag 1 USA som skriver ut urinblisor, de kan ocksd tillverka hud
och hjirtvaly, avslutar Olaf Diegel.
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Pt bildar sar vi Kenny Johansson visa upp eft pripdon ti robotidsning/automalion.

Friformning ger extrem kundanpassning

- Greppet ir friformat, 3D-printat och produkten fir konstru-
erad fér 3D-printning si alla kanaler dar man i vanliga fall har
slangar =4 ligger de nu integrerade i konstruktionen som ir ihdlig
och detta gir inte att tillverka pd ndgot annat sitt. Du tjinar vikt
och vi har ett exempel dir vi sett att man gir fran 1 kg till 140
gram. Och har man da en cykeltid pa 20 sekunder med robot si
lyfter vara gripdon 3 700 kg mindre per dygn. Sa det hiir ir bide
energibesparande, det sliter mindre pé roboten, effektivare, snab-
bare och enklare, si det finns ménga fordelar med att f& ner vikt i
konstruktioner. Sen idr det lite svart att komma ut pa marknaden
med ny teknik trots att vi propagerat fir friformning sedan 1997,
konstigt eller hur...... sager Kenny Johansson, allt vi behiiver
dr en cad ritning. Nadgra fd dagar senare har du en modell eller
prototyp med ritt firg, form och ytfinish.

Det var snart 20 dr sedan den egna idén blev Hll verklighet och firetaget
Acron tog form. Till en bdrjan var man pd manga sitt en traditionell svets-
firma, vars fokus lig pd att reparera verktyg till industri som arbetade
med formbunden produktion menen i samband med att den nuvarande
igare, tillika VD, Kenny Johanson kom in i féretaget bisrjade man blicka
framdt och titta pd mdjlighetérna inom 3D-printing,

- Wu ndistan 20 Ar senare ubgdr 30-printing Sver B0 % av vir verksambet
och jdaﬁ ar v 1?:it'_|.rckt-n som alla dr experter pa de olika 3D-tekniker som
finns inom friformsframstillning, Vi har gatt frin att reparera verkiyg
tll att forverkliga designers, innovatdrers, konstrukttners och féretags
idéer och produkter, firklarar Kenny.

- Med 3D-printing kan vi snabbt och enkelt forverkliga dina idéer utan
att vara besr.'inﬂadu till varken form, ri.?ﬂi!;n eller konstrukbon. PA Aeron
anvinder vi oss av tva typer av 3D-printing - SLS och SLA, 5L5 star (G
Selektiv Lasersintring och dr den teknik vi anviinder nir bide funktion
och hallbarhet dr viktigt. SLA som stir for Sterealitografi e den teknik vi
anvinder ndr detaljerna behdver en bittre yifinish och mdttnoggrannhet,
sdper Kenny Johansson och fortsitter;

- Vid snabba ligvolymsproduktion eller stirre detaljer ir
Vakuumgjuining och RIM de ultimata teknikemna. Till skillnad frin 515
och SLA kriver dessa tekniker elt verktyg. Just vakuumgjutning behiver
ett silikon verktyg som tillverkas utifrin en mastermodell framtagen
med 30-printning. RIM kriver ett hdrt verklyg som vi fréser fram i tll
exempel aluminium eller Ureol.

Bara fir migra dr sedan var det inte mdnga som hade hért talas om eller
sett en 3D-skrivare. Idag dr ID-printing en av de starkaste och stérat viix-
ande trenderna i teknikvirlden. Den stora lockelsen dr att kunna tillverka
olika detaljer | en och samma maskin direkt frin en datorritning, CAD,
utan verktyg eller andra begrinsningar.

Tekniken iir ingen nyhet men har haft ndgra olika namn ldngs vigen.
Anda sedan 1998 di Acron kiipte in sin firsta SLA-maskin har man
tagit fram prototyper och produktionsdetaljer tll sina kunder genom
att anviinda sig av 3D-printing. Den erfarenhet som firetaget samlat
pat sig vill man girna dela med sig av och Acrons vd Kenny Johansson
fdreliiser idag fdr bide skolor, universitet och branschforum, allt f5r att
sprida kunskap, géra tekniken fillginglig och locka framtidens arbets-
kraft till branschen.

Sedan avslutningsvis vill Kenny Johansson att vi betonar att man
fortfarande har kvar verktygsservicen. Foretaget har fyra verktygsmakare
som bara jobbar med att serva och reparera verktyg. Det dr en avdelning
som man nu satsat stenhdrt pd och kommer med en nysatsning diir nu
under hésten. Det kommer bli ett helt nytt koncept,

- Wi har tre lasersvetsar som dr specialanpassade fir verktygsreparatio-
ner. Wi kipte fiir tvd r sedan ett verktygsmaken fisr att kunna leverera et
helt produktionsklart verktyg efter det att vi svetsat. Det iir vi ensamma
om, avslutar Kenny Johansson,

Vill du veta mer om Acron eller 3D-printing:
kontakta Kenny Jlohansson pd 0371-193 60
eller kenny@acron-form.se
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Var lde ns iiarSt a Oka produktiviteten av era maskiner steg

for steg med hjalp av EROWA's tooling

BD_PI' int ade b i l system, setup och forinstallnings stationer,

Automation och Celldator mjukvara.

. hag nogarannhet
med hogsta =

nogarannhet oc

Strati dr den forsta bilen som tillverkats av
delar utskrivna i en 3D-skrivare. Tvasittsbilen
ar gjord av plastkomponenter och tar 44 tim-
mar att skriva ut, nagot som tillverkaren Local
Motors visade upp pa Detroits bilmassa,

Strati dr den [Grsta bilen som tillverkats av delar ulskrivina i en
AD-skrivare. Twvasittsbilen dr gjord av plastkomponenter och tar 44
timmar att skriva ut, nigot som tillverkaren Local Motors visade upp pa
Detroits bilmissa. Bilen dr utrustad med ett elektriskt bilbatter, motor
och fjddring frdn Renault och kan uppnd en hastighet av 40 km./h. Hela
projektet kan mycket vil vara en indikation pd hur framtidens biltill
verkning kan se ut. Sandvik fokuserar pd 3D-tekniken och har nyligen
tppnat ett forskningscenter fOr 3D-printning | Sandviken och hiller
som bist pa att anstilla personal. Centret kommer att hysa fGretagets
3D-zatsningar, vilket innefattar att skapa former och fiiremal som inte
gar att ta fram med traditionella tillverkningsprocesser.

- Vi tar det hir till en helt ny nivd. Vi giir en fokuserad strategisk
forskningsinsats inom detta omrade som hela koncernen kommer att ha
nytta av, siger Mikael Schuisky, chef additiv tillverkning inom Sandwvik.

Mer information:
www.sandvik.se

med hante-
ringsvikt upp till 500kg

styrning av koemplexa Auto-
mationsceller

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA: 08-36 42 10

infoscandinavia@erowa com

EROWA v

system solutions
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Snabba prototyper och sma serier
1 anpassade material, 3D=printning
har kommit for att stanna

Med teknlisk kompetens
erbjuder man sina kunder
framtidens friformsfabrik

Evald Ottosson Protech Novdic AB | mitten tilisammans med dgarma il Digital Mechanics Sweden AB, till vansher Fredik Finnberg och Gl higer Anders Sidbeng

Digital Mechanics Sweden AB i Visteras ar en leverantor av additiv tillverkning(3D
Printning) for framtagning av prototyper och mindre serietillverkning, allt sedan
starten 2005. Man huserar i egna lokaler pa 1 100 kvm, varav produktionshallen ar
pa c:a 600 kvimm. Man har de senaste aren haft en tillvaxt i foretaget dar man vuxit
organiskt med 30 % per ar och drivs av Anders Sjoberg och Fredrik Finnberg.

Frdmg&nﬁsrn bygﬁu’r FA en smart affarsmodell for att effek- lf'}\.rriﬁa i.j.iin.liter som snabba Ejutﬁgu.li_ metallfriformade ﬂ':rel!nﬁ som vill ha den senaste tekniken till hﬁgﬂ.ta mnj—
tivi ta fram detaljer i plast och metall direkt ulifrin en 3D delaljer, PUR detaljer med silikonverktyg, snabba verktyg  liga kvalitet. For framgangsrika produkter kedvs det allt

CAD-maodell, fir formsprutade detaljer, glir firetaget till en leverantér  kortare ubvecklingstider frdin idé tll produktlansering. Vir
Affirsmodellen ger enkelhet, snabbhet och fasta pri-  med bredd inom framtidens produktutveckling. erfarenhet frin detta ar att enkelhel, snabbhet, kvalitet,
ser pd dver trettio olika mjuka och hirda plastmaterial = Milsdttningen fr att vi skall bli ledande inom fri-  frutsdgbara priser, tekniskt samarbete, leveranssikerhet

fran friformsteknikerna FDM, Polyjet och Z-Corporation.  formsteknik och vara den sjilvklara leverantiren for  och ritt val av tillverkningsteknik och material &r faktorer
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som bade spar tid och pengar, siger Anders 5jiberg och
Fredrik Finnberg fortsitter;

= Utifrdn en 3D-CAD modell e:rbju:h-.r vi ﬁliverkn:ing av
utskrifter i plast och metall. Produktionen bestir idag av 13
maskiner och den teknik vi erbjuder ir FDM, Polyjet, 3DF,
DOD och vi ke produktion dygnet runt, 7 dagar | veckan,
Vi har sedan produktionsenheter pd andra tekniker som
vira kunder har behov av. Frin egen produktion kan vi
erbjuda att tillverka detaljer | ABS, ABSI, PC, PC/ABS och
PCiso. Genom hig nirvaro mot kund och ett proaktivt
arbete skapar vi nya mdjligheter och applikationer fér
adeitiv tillverkning. Vira lokaler dr redo fir expansion dd
vi har plats fir Gver 30st maskiner i vira lokaler.

Tidningen Maskinoperatiren uppmirksammar additiv
friformning och 3D-print for firsta gdngen med en spe-
cial, dir vi vill ta ett firsta grepp och informera, entusi-
asmera och fundera dver ny teknik och det intresse som

AD-printnings utrustning. Industrin fir ett ytlerligare
alternativ och kan pd i sdtt vidlja ritt tillverkningsmetod
eller kombinera olika tekniker. Vad som ocksd r intressant
dr att steget innan precduktion dovs, konstruktion die det
nu dppnar sig nu en helt oy vield die 3D skrivarma redan
nu dr pd banan och tekniken sprider sig bland industri-
designers och produktutvecklare.

- Tittar man tillbaka lite nidr det giller olika tillverk-
ningsmetoder och bladdrar i Karlebo verkstadshandbok
di borde det nu finnas ett avsnitt som handlar om 3D-print
dir man beskriver, sA hir fungerar den har tekniken, Det
viktiga fisr industrin dr att nu sitta sig in i tekniken, hur
kan vi anvinda oss av 3D printning, f6r det & en helt
egen tllverkningsprocess. Det giller att hitta nyttan med
tekniken och di skall man anviinda den tekniken, har man
nytta av en annan teknik, ja dd skall man anviinda den.
Hir 3r det viktigh tycker jag att idag ta reda pd nyttan
av tekniken. Vara nyfiken ach slitta sig in i det nya sfit-
tet att konstruera och tilverka, sager Anders E'liﬁh!rg pﬁ
Digital Mechanics som har en ling bakgrund som teknisk
key account innan han och Fredrik Finnberg tillsammans
startade foretaget.

Fredrik Finnberg fortsitter;

- 3D-printning ir en vedertagen tillverkningsmetod och
ytterligare en teknik pd paletten och nir konstrukiBrerna
skall viilja hur en kemponent skall tillverkas. Vikten av att
erhdlla snabba, bra och kostnadseffekitiva beslutsunderlag
dkar. Lingsam utveckling och trog produktion belénas

det pd senane dr har skapat over hela viarlden, MEN det
hiar inke alltid varit 58 och en av missiondrerna pd omridet
3D-print, Evald Ottosson pﬁ fﬁrﬂaﬁet Protech Nordic
AR och jag dkte till ett intressant och framdttinkande
ungt féretag i Viisterds, Digital Mechanics (6r atl bdffa de
bida grundarna och dgarna Fredrik Finnberg och Anders
Sjiborg och & deras input och syn pa "Rapid Production
Services” igdr, idag och imorgon.

Evald Ottesson ar den i Sverige som arbetat lingst med
tekniken. Han brjade silja 30 skrivare frin amerikanska
Stratasys redan 1993 och faretaget dr en av virldens stirs-
ta tillverkare av 3D-skrivare frin den mindre maskinen
Muojo Il de stora 3D-produktionssystemen som Fortus,
Stratasys AD-skrivare skapar modeller och prototyper fér
produkbutveckling sami for att bygea upp Girdiga produk-
ter i ldg volym. Lirare anviinder tekniken i forskning och
lirande inom naturvetenskap, teknik, design och konst.
FDM-teknik (Fused Deposition Modeling), extruderar fina

inte lingre av marknaden. Allt fler prioriterar ddrftr att
spara tid och pengar initialt | produktutvecklingspro-
cessen. Dirftir sdg vi med vir affirsidé i starten av vir
werksambet att vi kunde tllfea och hjbilpa industrin att pd
ett mycket snabbare och effektivare sitt tillverka detaljer
med 30-print tekniken. Vi sag dven en otroligt intressant
ny teknik och vi shg mycket stora fiedelar med telniken
i och med att tex. vi snabbt £4 fram en plastdetalj utan
verktyg, som man faktiskt di kunde anvinda f8r tester,
man kunde irdira mFJLaniﬁJm prﬁ\*gr_ﬂch :iven stora Fﬂi‘d‘!l‘?ﬂ
var och dr att kunden inte behdiver viinta pd sin prototyp i
4 veckor ulan kunde ha den i sin hand efter 3 dagar. Vad
som dr viktigt | hela tinket 3r att sd tidigt som mdjligt
komma in 1 kenstrukbonsprocessen niir konstruktiren i
det firsta skedet blﬁrjﬂ fundera, hur skall den hiir kom-
ponenten tillverkas,

Ater till Evald Ottosson och det amerikanska freta-
get Stratasys som ir en av v maskinleverantbrer till
Digital Mechanics.

- Som sagt 1993 birjade jag silja 3D-print | Sverige och

stringar av smalt termoplast som stelnar ndr de liggs ut,
Stratasys innehar niistan 500 beviljade och sBkta patent
inom additiv tillverkning,

Evald tar tag i taktpinnen direkt och siger.

= Du vill som reporter prata om maskinerna men
jag vill brika lite med dig och sdga att maskinerna dr
egentligen cintressanta, det dr tekniken och lsningen
sam kommer ut ur maskinen som ar superintressant fir
dina lisare av Tidningen Maskinoperatéren. Traditionell
industri som nu utmanas av en ny leknik tycker minga
men 54 dr det inte. 3D-print dr ingen stérre skillnad mol
annan maskinteknik, det handlar om att man formar
produkter pd ett annat satt. ldag anvinder verkstider
en svary /fris eller fleroperationsmaskin fr att tillverka
en fixtur eller en reservdel nu kan du med 3D-print
anvinda dig av en annan typ av maskinteknik dir du
ligger pa material istillet fér att ta bort material.

Idag anvinder industrin olika maskinteknik beroende
pa vad man skall tillverka, det kan handla om som vi sagt
tidigare svarvar och frismaskiner men ocksa laserskar-
maskiner, pressar och/ eller formsprumingsmaskiner fir
att niimna ndgra exempel. Nu kan man kompletbera med

den fGrsta maskinen som levererades | Sverige var viren
1994, Fisrsta dret sAlde jag 4 maskiner och dA lig viirlds-
marknaden pi cza 150 maskiner. Idag har vi salt och leve-
rerat c:a 1 500 maskiner | Norden och vir bransch ser och
har sett ett stort genombrott fr tekniken de senaste dren.

= 2005 kipte grabbarna hiir | Viisterds sin forsta 3D-
skrivare. Maskinen var en Stratasys Dimension 88T som
byggde starka modeller i§ ABS. Byggvolymen var ca
2007 200°300 mm. Maskinen stdr nu i Digital Mechanies
lmni"l}-rmﬂ.utry‘mme SO en pi.mu‘m!bne am hur allt bér-
jade, berdttar Evald Ottosson.

~ [ takt med att vi investerar i fler maskiner och utveck-
lar war verksambet 54 anstiller vi fler maskinoperatiiver
som behiwer ulhi!r]ning i tekniken. Utifrdn maskinle-
verantdrens foreskrifter mien ocksd genom egna interna
utbildningar. Vi maste vidareutbilda vira operatirer fiie
att Klara av vira kunder framtida krav och hiir spelar och

Forts. sida 100 ==
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fir givelvis vira medarbetare en alll stérre och avgiirande
roll ute i produktionen, siger Anders Sjoberg och tilligger
att nu handlar det mer och mer om serieproduktion och
dd mdste operatiiren ha kompetens fte att giira likadant
hela tiden och veta att alla ule i produktionen arbetar pa
samma effektiva sitt for annars uppndr vi inte den ritta
kvalitén.

= Maskintekniken utvecklas och med den fir man en
hiigre noggrannhet och tillsammans med FDM tekni-
kens hisga formreiktighet blir tekniken mer intreszant och
allmén, MNu kan vi bex, tillverka visuella koncept i firg.
Och Gretaget ser en dkad efterlrdgan pd snabba och kva-
litativa utvecklingsarbeten i kombination med ny teknik
s& dkar antalet anvindningsomraden. Marknaden driver
pd och vi investerar § nya maskiner med den allra senaste
friformstekniken och hoppas att vi nu kan attrahera en
bredare marknad som ser virt féretag som en samarbets-
partner fiir tinster och prudukl:er 1AEHT Fr!'f{‘]rmn:ing, sager
Fredrik Finnberg.

= Vi ser 055 sjalva som ett bollplank och mycket hand-
lar om att berfitta fir kunderna vad 3D-tekniken gir for.
D mdste férstds se pd vilka krav kunden har och kan vi
uFFfJ,rllu dessa krav, ja dd dr det ok Vi har ett konsekvent
produktansvar hela liden § processen. Kommunikation
med kunderna dr centralt, att vi med vir kompetens pd
serviceljinster inom produktutveckling / konstruktion
fdrklarar fir kunden att sd hiir blir det, det hdr klarar vi
men dndrar vi i konstruktionen pd det hir viset, ja da

kan vi inte uppfylia kundens Ginskemd] och krav. 54 vad
vi &r duktiga pA och vildigt observanta pd dr att forklara
i klarsprik vad man kan gtira med 3D-printning men
det kriiver ett samordnat arbete i ett 34 tidigt stadie som
miijligt i processen, di kan vi hjilpa till, agera och produ-
cera, fiirklarar Anders och Fredrik och Fredrik tilligger
en mycket viktig parameter;

- Fortfarande finns del en stor begriinsande faklor
ute pd marknaden | kompetens bland utvecklingsav-
delningar och konstruktionsbyrder och det ir att skall
3D-prininingen vara konkurrenskraftig si miste detaljerna
egentligen vara designade (e 3D-print. Och hiir har vi och
vira uppdragsgivare ett stort arbete framfr oss fir om
man inte vet hur man skall designa fér tekniken jag da
hamnar vi lite | moment 22, Dirftir dr friformsbranschen
dir vi, Evald och andra foretag dr engagerade ube bland
industrifiretag och missionerar och farklara hur tekniken
Funger.ﬂr och hur den kan anvandas :rpl‘imn!t. Har bﬁrjnr
nu vi se framgadngar ute i industrin dibr fiiretag som frstatt
tekniken, designar sina jiggar och fixturer s& att det blir
optimalt att 3D-printa.

Mo handlar det om fior D't,ﬁih‘:l Mechanics framticl. Med
hjdrna och hjarta har man byggt upp [Sretaget och kursen
dr nu stadig mot framtiden. Det finns en stor marknad
och den viixer rekordartat diir det finns understkningar
som siger att ID-print tekniken kommer att fram till 2018
vidxa med flera hundra procent.

Digital Mechanics Sweden AB biev
nyfigan utsedda i J.mr:fr.'!mmgam
i Vasterds och erhaéll priset Guidstdnk.

- Fir att kunna hantera detta sker nu ett arbete hir
med att bygaa upp och utveckla var produktion. Vi miste
tinka industriellt flide och vi har precis investerat i et
affdrssystem med produktions uppfoljningssystem och
kvalitelssystem, avslutar Anders Siiberg
Evald Ottosson pd teknik- och maskinleverantiren
Protech Mordic och ansvarig fiir Stratasys i Morden gir
en trendspaning och berdttar

- Enstor friga nu ute pd marknaden handlar om resoue-
cing, alltsd féretag flyttar av olika anledningar hem pro-
duktion frdn Kina Hll det egna landet och det kan vara
USA eller Sverige mufl. For 20 dr sedan Kunde det vara
ganska smi serier som fdretagen tyckte var linsamma att
tillverka i Asien. Nu sedan nigra ar tillbaka s kriaver dven
de ett hiigre antal i sina serier for att klara att konkurrera
mexd priset. Och det gor alt det som forsvann frin Sverige
och andra viistlinder i form av smd serier, gjorde att vi
ta];!padu km'npetqrm och Ingen ville satsa P den typen av
tillverkning i Sverige fiir det var ingen idé, man kunde helt
enkelt inte konkurrera ont priset, Nu har Kina flyttat upp
trifskeln | vad man kan acceptera i ligvolym och plitsligt
finns det nu ett stor hal nar det giller jobb och det hilet
kan och kommer 3D-utskrift att f}'!F.a.

Mer information:
www.digitalmechanics.se
www.protech se
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Autodesk
investerar
1 supersnabb
3d=printteknik

Autodesk investerar tio miljoner dollar i foreta-
get Carbon3D, som farra veckan presenterade sin
egenutvecklades SLA-teknik CLIF, Continuous
Liquid Interface Production. Enligt Carbon3D
ar tekniken upp till hundra ganger snabbare an
traditionell SLA-teknik.

Under senare delen av 2014 presenterade Autodesk investe-
ringsfonden Spark med malet att investera upp tll 100 miljoner
dollar | entreprendrer, innovatiirer och start-ups som flyttar
fram granserna inom 3D-printing. Investeringsfonden Spark
dr den forsta kapitalfonden som enbart syftar Hll att driva den
dvergripande tillvaxsten inom 3D-printing.

— Carbon3D) férkroppsligar innovationen som krivs fiér
att frindra hur prnd.uktr:r tillverkas, sager Carl Bass, vd pﬁ.
Autedesk. Den otroliga hastigheten | deras CLIP-leknik giir
Ad-print tillgangligt fér riktiga produkter, bortom prototyper
och enstycksproduktion som vi ser att det anvinds fir 1 dag.

Genom att anviinda en justerbar fotokemisk process istillet
fiir den traditionella mekaniska SLA-processen tar Carbon3Drs
CLIP-teknik bort dessa tillkortakommanden for att snabbt
firvandla 3d-modeller bl fysiska objekt. Genom att farsikbigt
balansera interaktionen mellan UV-ljus, vilket triggar foto-
polymerisation, och syre, vilket stoppar reaktionen, skapar
CLIP kontinuerligt stabila objekt fran en behdllare av flytande
polymerer som ska vara upp tll hundra gdnger snabbare dn
konventionell teknik.

Efter sin frhandslansering pd TED 2015 och pa forstasidan
av Science Magazine ar Carbon3D fokuserade pa att utveckla
CLIP-teknologin till en produkt ech kommer ha en industriell
maskin [Erdig inom de kommande tolvy ménaderna. Foretaget
har dnnu inte gdtt ut med ndgra prisuppgifter.

Mer information:
wiww.3dp se
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Skruvstycken for
5-axlig bearbetning

Centrerskruvstycke fran VB, : Centrerskruvstycke fran

Schweiz, med hogsta precision : Evard, Schweiz, sjélvklart
och spannkraft. : hogsta kvalitet och precision.
Backbredd 76 mm. : Backbredd 49 mm.

Centrerskruvstycken med hég, stabil och kompakt konstruk-
tion fran spanska Amold. Backbredd 90 eller 125 mm.

Stort kraftfullt centrer- : Spannenhet fran Mitee-Bite,
skruvstycke fran italienska  : USA, med stor spénnvidd och
Cuter. Backbredd 124 mm. - flexibilitet. Banhhrd 63 mm.

N

L ]

Cuter maskinskruvstycken
Hogsta kvalitet!

Maskinskruvstycken
for rejala tag!
Med eller utan hydraulik.

Kraftfulla maskinskruvstycken
med tre olika backtyper. Kan
enkelt utrustas med
hydraulikeylindar.,

Backbradd: 125 - 250 mm

Langder: 350 - BO3 mm
Wikt 21.5- 106 kg

prssnn e N Ty

PARTILLE Tel: 031-68 91 30

Fax: 031-88 22 40
staff@partille-tool.se
Aminogat. 34, Méindal

TRADING AB www.partille-tool.se

- KYALITETSPRODUKTER FOR OHAD PRODUKTIVITET OCH LONSAMHET _J
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Med 5 000 skrivare ute pa
utbildningsmarknaden i USA visar
MakerBot vagen for 3D=print

PRINT PROGRESS

| 6 8%

SUDDHA SMALL

01:54:41

MakerBol dr en globalt ledande leverantdr av
3D-skrivare. Foretagel levererade sina fbirsta
3D-skrivare 2009 och har sedan dess haft en
kraftig tllviixt. 1jund 2013 blev MakerBot upp-
kipt av Stratasys Inc som sedan Linge tillverkat
mer avancerade Jd-skrivare fir proffs. Syftet
med affidren var enligt Stratasys att man skall
kunna ticka alla kundgrupper, frdn konsument-
och skrivbordsanvandaren till den professionel-
la anvindaren. MakerBot 3D-skrivare anvinder
sig av den villprivade FDM-tekniken (Fused
Deposition Modeling).

Furetaget har sitt huvudkontor § Brooklyn,
Mew York och driver Gven Thingiverse.com som
ar en samlingsplats dar ID-entusiaster kan dela
och ladda ner 3D-filer. MakerBot uppmanar
ocksd alla anvindare att ligga upp sina ritning-
ar pid webben sd att andra kan vidareutveckla
och dteranviinda dern, ett slags av Communily
fiir 3D-print.

Vi tréffar informationschefen Johan-Till Broer pd
MakerBot kontoret i centrala Brooklyn far ath (3
mer information om tillverkaren av 3D-skrivare.

= 3D gkrivare har funnits pit marknaden 1 3
Ar men har kostat flera hundra tusen dollar att
kipa men nu har Makerbot kommit ut pd mark-
naden dir maskinerna som finns i tre modeller
kostar 1 500 dollar, 2 900 dollar och 6 700 dollar.
Material Pi’l SFD]'E kostar fran 20 daollar upp till
45 dollar. Makerbot erbjuder olika "Kit” for vira
kunder. Vi arbetar efter novisen “plug and play”
s finns det bara tillgang till el si &r det bara att
kijra iging och som sagt, del finns webbplatser
med CAD-filer som gir att ladda ner helt gratis

och man kan dven koppla ithop flera maskiner
via nitverk och tradlts uppkoppling /Wi-Fi.
Det betyder att tex en produktutvecklare kan
sitta pa ett kontor pd vistkusten och Linka ihop
sig med en konstrukldr pa dstkusten som et
exempel. 3D-skrivaren blir en nyckel fir att
utbyta tankar och idéer.

Bre Pettis som grundade Makerbot 2009,
slutade som vd pd foretaget i samband med
att Stratasys kipte foretaget fir att i stillet
arbeta med utveckling pd Stratasys. Vigen
fram till uppkiipet och Bre Pettis visioner om atl
Makerbot ska bli for 3D-skrivarbranschen vad
Apple blev fir persondatorbranschen har skild-
rits | dokumentiren “Print the Legend”. Han lir
ha sagt att en 3D-printad prototyp ersdtter mer
An 100 moten. Alllsa med det menade han att
man kan diskutera och visa upp ritningar och
skisser och diskubera fram och tillbaka men en
firdig prototyp som man kan kiinna pd och titta
P dir en snabbare och enklare vig att gd.- Efter
uppkipet av Stratysys skall MakerBot nu satsa
mer pd Mretagsmarknaden och pd att B ut dnnu
fler 3D0-skrivare pd utbildningsmarknaden som
universitet och skolor, forklarar Johan-Till Broer.

Det som talar fisr Bre Prettis framtidsvision ar
att 3D-skrivaren verkar passa in i en stdrre trend
av firindringar betriffande hur saker tillverkas,
Genom att minska behovet av fabriker och trans-
porter samt indlin'.dnnpm&n Pmdultla-r reducerar
3D-skrivaren, precis som datormn och internet
behovet av mellanhdnder. Med designprogram
kan anvindaren omvandla sina idéer tll rit-
ningar, Program och utrustning kan anvindas i
befintligt skick och behiiver inte special anpassas.



Modern tillverkning dr beroende av avancerade mate-
rial med svirbearbetade egenskaper. Dagens 3D-skrivare
kan friimst arbeta med mjuka och formbara material,
Féiremil gjorda i mer fin ett material fr svira att skriva ut.
Uppltsningen och kvaliteten pa 3D-skrivamna forbattras
kontinuerligt for industriellt bruk. Det behéivs en hel del
frhandskunskaper fir att kunna utforma mer avancerad
teknik. Datorstidd design och anviindarviinlig teknik
sdnker trdsklar fir anviindaren, men erstter inte kunskap.

- Viir nya Makerbot Replicator som dr viir 5ie genera-
ticn skrivare och en av tre modeller @ vart program har
dubbla extruders vilket innebdr att man kan arbeta mecd
tvid material /firger samtidigt. Printade firemal lampar
sig vanligtvis bist till prototyper. Detta beror pd att plast
dr det vanligaste materialet som anviinds i 30 printning.
Plast dr inte ett hiirt material, vilkel betyder att 3D printade
fiiremal av plast vanlighvis inte passar som slutproduk-
ter. Detta problem kan 18sas med att printa sd kallade
kompositer. En komposit dr en sammansdbtining av olika
material med clika egenskaper. Denna sammansitining
leder till et nytt material med starkare egenskaper. Detta
skar betydligt pa hillbarheten. Att 3D printa kompositer
blir mer vanligt och vi som skrivartillverkare arbetar nu
och ligger stora resurser pd att kunna erbjuda printning
med nya material i vara sknvare, sager Johan-Till Broer
pa MakerBot.

Additiv tliverkning har kommit for att stanna.
Tekniken hittar hela tiden nya anviindningsomriden
och tillgdng till alit billigare 3D-skrivare gir att bredden
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dkar, menar Johan-Till
Broer och han siger
att det dagligen kom-
mer notiser i viirldens
medier om anvind-
ning av 3D-teknik
inom skiftande omré-
den och med olika
material, 54 dmnet har
aldrig fitt sd mycket
uppmdrksambet som
iddag ech branschen
vixer nu rejdlt. Inom
flera branscher finns
ett dkat intresse alt
anvidnda sig av tek-
niken da den ger en
avseviirt kortare ledtid
frilin skiss till Fardig komponent samt att man Gir en avse-
vard viktminskning ndgot som attraherar flygindustrin
som dr en av de branscher som har kommit lingst. Man
ser att man kan fi fram littare komponenter med samma
prestanda pd elt myckel snabbare sitt.

Ausluh'lingsvis 54 konstaterar man pa MakerBot att det
kommer att ta c:a 5 dr innan man har fitt fiste pd privat-
marknaden. Aterigen sneglar man pd mobilmarknadens
utveckling med lisplattor och stora skirmar, olika appli-
kationer for nedladdning som tog cia 15 dr till ddr man dr

idag, Hir kommer det att ga dubbelt 54 fort i id men ser
dndd en relativt Fngsam men stabil tillvixt fram Gl det
scenariot nidr en 3D-printer dr lika vanlig i ett hem som
en blickstraleskrivare dridag,

Mer information:
www, protech,se

Och som sagt for alla entusiaster, gi in pa:
Makerbot Community - www.thingiverse.com

Fructus Data introducerar Geomagic Design

» Fullvirdig solidmodellerare med assembly funktion — till
lag kostnad (frin 15900.- / kampanjpris)

» Idealisk fir mindre ftretag, och sporadiska anvindare
¢ Tdealisk som komplement till tyngre/dyrare CAD och
CAM program

Fructus Data AB dr nu dterférsiljare fir Geomagic Design,
en robust solidmodellerare som dgs och utvecklas av 30
Systems (NYSE:DDD), Fruetus dterfirsiljer och distribu-
erar Geomagic Design i Sverige, samt via partners dven
i Finland och Norge.

Irvorn 305 koneept "digital design & manufacturing”,
som omfattar bide CAD, reverse engineering, additiv ech
skirande bearbetning samt 30 printning, ir Geomagic
Design bolagets “mainstream™ CAD produkt. Den vinder
sig till anviindare inom mdnga olika omedden - shsom

design, mekanik, medicin och tillverkning,.

"Sedan vi startade | CAD/CAM branschen 1958 har
vir fokus alltid varit att tillhandahdlla programvara
somn Ar lare art lira sig och higproduktiv inom sin nisch,
Geomagic Design dr vill definierat, och man lir sig dirfér
programmet pd kort tid, och i minga fall pa egen hand”,
sager Mikael Bagge hos Fructus, *1 férhdllande till sitt liga
pris har programvaran myckel fina prestanda, och dirtill
backas programmet upp av en erfaren supporiorganisa-
tion som tillhandahaller bide Harrsupport och webb-
baserad samt traditionell uthildning, Ytterligare virden
ir att programvaran levereras inkhusive 12 minaders fria
uppdateringar och support samt "quickstart” kurs via
webben”, tilligger Mikael.

Kortfattad beskrivning av Geomagic Design - En
2D/3D CAD fir parametrisk solidmodellering, Den omfat-

tar skissverktyg med intelligent snap, drag'n’drop model-
lering, assemblyhantering och konstruklion av platdetaljer.
Hantering av 2D vyritningar, snittvyer, springskisser och
rithlanketter finns inbyggt. 2D ritningar kan matsittas
per automatik eller manuellt och firdiga funktioner finns
fir form & ligessymboler samb stycklistor, Historietridet
Ar enkelt att férstd, och komponenter | trddet kan enkelt
redigeras, diljas och l=as. Geomagic Design kan lisa filer
fridn de Mesta firekommande CAD och CAM program, och
stoder bland annat formaten STEF, IGES, DXF, AutoCAD
DWG, Parasolid, Rhino, Solidworks, SolidEdge, Inventor,
Catia, Pro/E.

Provkir kostnadsfritt i 14 dagar = mer information om
Geomagic Design samit mijlighet att ladda ner prov-ver-
sion finns pd www.iructus.se

Fixtur assembly (sammanstaiining) importerad via STEP frén annat CAD program. Defaisolid Vyritning mied isometrisk 30 vy och snitty med automatisk sittmarkering,
{part) inplacerad | assembly med olika villkor 8 onentedng/lirjering

Mi:l‘hﬂ.rtrn[nghn gdras helattomatizskt med el kiick, eller manuellt.
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Dianial Ljungstig och Andars Tyrand, grundars av JDVerkstan mad en Litimaker maskin

Om 3DVerkstan

ADVerkstan &r ett kunskapsbaserat foretag med 20 drs erfarenhet
inam informationsteknik- och IT-branschen. Vi har en stor passion
fisr 3D-skrivare och dr nordiska distributiirer och dterfiirsiljare
av den desktopbaserade 3D-skrivaren Ullimaker, Som 2014 vann
tvd Global Awards pa 3D Printshow { London. Ultimaker ligger
i toppen vad giller produktkvalitet i desktopformat, med ill-
forlitlig service och support. Vi tillhandahdller &ven kunskap,
AD-printningsutbildning och inspirationsfirelisningar.

En hajpad 30 aring

ADeskrivarteknik har funnils sedan 80-talet och fck en dkad medi-
al spridning i birjan av 2010-talet, niir tekniken blev mer tillgdng-
lig genom utvecklandet av den desktopbaserade 3D-skrivaren.
Den vanligast férekommande tekniken fér desktopvarianter dr
FFF (fused filament fabrication). Tekniken filjer den additiva
principen att skriva ut ett plastfilament som bygger upp en ulskrift
[agt-r far lagera Yaled. Enligt det amenkanska kornsult- och ana-
lysfiiretaget Wohlers drliga rapport (2014) har férsiljningen av
desktopbaserade 3D-skrivare 23 dubblats sedan 2010, En vixande
andel av desktopbaserade 3D-skrivare siiljs till smiférctag och
fisretagskunder. Men dven storfiretag som Ford Motor Company
anser att deskiopbaserade 3D-skrivare dr bra nog fir deras ingen-
jrer att anvanda for tidig konceptdesign,

Detta &r 3D-skrivaren bra pa
3D-ubskrifter kostar lika mycket cavsett kemplexitet, vilket gor
tekniken fardelaktig i tillverkning av firre men mer avancerade

30 \JERKSTAN - e

Desktopbaserade 3D=skrivare

modeller. Komplexa modeller kan skrivas ut med fungerande
mekanik. Darmed elimineras montering av enskilda komponenter.
Det reducerar ledtiden avseviirt dd monteringssteg kan skrivas ut
Firdigmonterade, En exakl fysisk replikering ger ven ett minimalt
aviallspill per predukt. Alt Lira sig anviinda en 3D-skrivare dr
inte svdrt, de dr enkla att hantera. CAD-modellering for att justera
utskriftsmodeller r det som kan ta lite tid att 13ra sig i biifan.

Desktopbaserade eller industri 3D-skrivare

Hur ska man tanka nir man viljer 3D-skrivare? Alla situationer
dr unika ech har olika frulsitningar fiir vad man vill £ ut fir
utskrifter, For utskrifter med en hivg kvalité som firdig slutpro-
dukt limpar sig stirre industriella 3D-skrivare. Materialen som
anviinds 1 de stirre skrivarma har en hiigre specificerad kvalité,
dock dir utskrifterna dyra i fédchillande tll de mindre 3D-skrivarna,
Desklopbaserade 3D-skrivare ldmpar sig bittre [6r prototyp-
utskrifter 1 form av snabba billiga iterationer i produkbutveck-
Iingun. Dﬁkfupba.wrnde FD=skrivare ar lattare att hidlla néra 1
utvecklingsprocessen di den tar mindre yta och Limpar sig mer
for snabba justeringar av modeller. En desktopbaserad 3D-skrivare
dr samtidigt enklare att skita siiilv dd maskindelarna | minga fall
inte ar inbyggda i ett chassi. De stirre industnmaskinerna kraver
servicetekniker vid eventuellt fel vilket firutsitter en firlitlig och
snabb tillgang till service.

Vid val av firsta 3D-skrivaren biir man till en biirjan
fundera pd ifall utskrifterna ska vara slutprodukter med rik-
tigt hiig kvalité eller niigot mindre modeller som inte krdver
den hogsta kvalitén. Fardelarna viigas mellan desktopbaserade



I-skrivares fGrdelaktiga pris och materialkostnad pd
50 dre/gram, flexibilitet och Sppna instiliningar mot en
dyr industriskrivare med mindre flexibilitet men med
hiig kvalité. Vid prototyptillverkning fir desktopbaserade
JD-skrivare det smidigare och billigare alternalivet. Ofta
arvinds de olika skrivarna i en kombination | produlkt-
utveckling. Desktopbaserade 3D-skrivare anvdnds ofta
fisrst i prototyputvecklingen tills modellen dr firdig och
skrivs sedan ul som higkvalitativ slutprodukt av industri
30-skrivare,

Verksamheternas syn pa 3D-skrivare
Vid forfragan pd anvindares syn pa 3D-skrivare i verk-
samheter svarade foljande:

Gustay Fransson, ingenjore pd Af Industry Consulting
- 3D-skrivare ger oss pd AF en snabb och billig méjlighet
att producera funktionsmodeller fir att utvirdera olika
designitirslag pd svira tekniska och mekaniska problem.
Wi har erfarenhet av bide stiree och minde skrivare med
mer avancerad teknik. De stora skrivama av det dyrare
slaget har firdelar niir man har stor budget infor projekt
och inte dr kostnadsberoende i jobben. Men da det sél-
lan &r fallet < finns stora fordelar med enklare skrivare
som producerar enkla billiga modeller med nigot ligre
kvalité. En bra desklnpbaseracﬁ 3D-skrivare skriver ut
tillrdckligt bra visnings- och funktonsmeodeller fie brak-
delen av priset. Dir ligger styrkan di man inte drar sig
foér att anvinda skrivaren till alla modeller och idéer.
Det fir inte bli sd att fiiretaget kiiper en jitteskrivare
och sen har man inte cdd att anvanda den i alla projekt
Skrivare skall anviindas flitigt och till alla projekt. Vira
ADe-skrivare inférskaffades far att kunna ge kunder
enkla modeller pd kort tid samt att prova olika kon-
cepl. Jag personligen ser detla som framiidens salt att
producera dd man slipper ha massa prylar pa lager
utan kan ha 3D-filer pd de reservdelar man behdwver
tillhandahdlla och skriva ut efter behow.

Arnders Qlsson, forskningsingenjor pd Uppsala uni-
versitet - Vi haller pd med avancerad materialforskning
och har allehanda ubrustning i vir verkstad. Vi tillverkar
mycket av del som inte gar att kiypa sjilva. 3D-skrivaren
har givit oss nya mijligheter att snabbt ta fram smad kom-
plicerade komponenter som vi ofta bara behéver i enstaka
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exemplar av. Vi har kunnat gdra komplexa detaljer som
har minga funktioner inbyggda s som fiddrar, uiskrivna
g,.'ing,nde hil, ukskriven text med versionsnummer och
materialkoder viildigt snabbt och billigt. Dessa detaljer
har tidigare varit svira och onddigl lidsbdande foe var
verkstad att tillverka pd andra sitt. Tidigare vid anviind-
ning av CNC-maskiner fick vi ligga mycket tid ph att dub-
belkolla ritningarna, Det tar avsevird Hd att lagga in en
ritning i en CNC-maskin, mita in verklyg och fixa mate-
rial. Tidigare kunde man inte bara Sndra en modell hur
o helst ndr den en glng tillverkats. DA det kan innebira
timmar av jobb [t verkstadspersonalen alt programmera
om CNC-maskinen samt att verktyg och material finns i
begrinsad mingd. Utan dessa begrinsningar s kan man
pd mycket kort tid ta fram nya produkter. Jag kijple en
Ultimaker 2 eftersom de hade ett vildigt populdrt com-
munity och har rykte om sig att vara driftséker och ge bra
utskriftskvalitet. Viktigt var ocksd

att Ultimaker anvin-

der sig av

it

Hamaker”

|iwEfGL ! ,_—.':
T'1

— Ultimaker '

i it

standardlrdd, vilket gbr den billig i drift och mdjliggi
experiment med nya material. En annan firdel 8r att bide
mijuk och hirdvara dr Sppna vilket &1 en sikerhet dd man
inte blir beroende av tillverkarens goda vilja ifall man
stiter pd problem eller hittar saker som man vill forbadttra,

De desktopbaserade JD-skrivarna ticker ett brett spek-
trum av anvindningsomriden for smiskalig tillverkning

av avancerade modeller, ett miste fr varje verkstad,

Mer information:
www, ddverkstan.se

Ultimaker
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Ultimaker* 3

Produktfamiljen Litimaker 2, Uiffmaker 2 Extended och Uitimaker 2 GO ”

DRA NYTTA AV FORDELARNA MED ADDITIV TILLVERKNING!

3D SKRIVARE AVSEDDA FOR PRODUKTION

=sintrar plast och metaller inkl rostfritt och titan

-SLS, SLA och SLM

-skapar komplexa geometrier
-producerar detaljer utan beredning
.-3, -

b‘u” SDSYSTEMS

3dskrivare.se 08-556 185

Solidmakarna
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Den iorsta 3D~utshr1vna )
cykelramﬁn 4 metall har tlllvexhats;f

Renishaw dr den enda tillverkaren av i metall. Empire Cycles konstruerade

metallbaserade maskiner for additiv till-
verkning som skriver ut metalldetaljer
i Storbritannien. Foretaget har, i samar-
bete med ledande brittiska foretag inom
design och tillverkning av cyklar, skapat
varldens forsta 3D-utskrivna cykelram

amen har tillverkats additivt i titanlegering i sektioner, som sedan
sammanfogades. Detta ger ett antal fordelar

Empire Cycles
Empine Cycles dr ett unikt, brittiskt fonetag som konstruerar och tillverkar
evklar i nordviistra England. Med stor passion (8r att skapa produkter av
hiﬁgxm kvalitet med brittisk tngﬂni&c’imknnﬁt, :-:rbjud-.-’r l'hn-‘i..lgvl mnovativa
konstruktioner till mountainbike- och downhilleyklister Gver hela viirlden.
Genom att arbeta tillsammans har Renishaw och Empire Cycles opti-
merat cykelkonstruktionen fr additiv tillverkning. Man har eliminerat
de flest neditrikiade ytorna som annars skulle ha behivt extra stirdkon-

struktioner.

Hur starkt &r det?
Titanlegeringar har en hig draghallfasthet pd dver 200 MPa vid bearbet-

ning med additiv tillverkning da ndra perh:lcta densiteter pd dver 59,7 %

sin mountainbike for att dra fordel av
Renishaws teknik inom additiv tillverk-
ning. Tack vare tekniken och topologisk
optimering kunde man skapa en titan-
ram som bade var stark och cirka 33 %
lattare dn originalramen.




1. CAD model of seat post
designed for alurminium
alloy casting

3. Re-designed by Empire
Cycles using the aptimisad
CAD model as a template
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uppnds. Detta dr hogre fin vid gjuming, och eftersom eventuell porositet
bade dr liten och sfirisk sd har den endast begrinsad pdverkan pd styrkan.

Projektets milsitining dr abt tillverka en fullt fungerande eykel. Sadelfistet
har darfiir estats enligh den europeiska sikerhetsstandarden EN 14766 fir
terrdngeyklar. Det klarade 50 000 cykler vid 1 200 W. Testet fortsatte sedan
till & gdnger standard utan problem.

Testning av den firdiga eykelramen kommer att fortsdtta, bide i labora-
torium enligt Bureau Veritas UK och ute i terrdngen med barbara sensorer,
i samarbete med Swansea University.

Hur latt &r det?

Titanlegeringar har hisgre densitet an aluminiumlegeringar, och den relativa
densiteten dr ca. 4 g/em3 respektive 3 g/om3, Det enda sdttet att gbra en
titanlegeringsversion av en komponent som dr littare dn motsvarande del
i aluminiumlegering fr diirfdr att avseviirt Andra konstruktionen. Detta fér
att ta bort allt material som inte bidrar till defens totala styrka.

Det ursprungliga sadelfdstet i aluminiumlegering viger 360 g och den
ihdliga titanversionen viger 200 g, d.v.s. 44 % mindre.

Diet hiir dir bara den forsta iterationen; ytterligare analys och testning kan
leda Ll ytterligare reducering,

Den ursprungliga cykelramen viger 2 100 g. Efter omkonstrukltion med
additiv tillverkning reduceras vikten till 1 400 g, vilket dr 33 % i besparing.

Det finns lattare kolfibercyklar pd marknaden men Chris Williams, vd
pid Emipine Cycles, har redan undersbkt detta och sdger: "Hillbarheten i
kolfiber gdr inte att jimfdra en metalleykel. De dr bra pd viigar men niir du
cyklar ner fbr ett berg riskerar ramen att skadas. Cyklarmas konstruktion
dr egentligen fér bra, vilket gér att vi undviker framtida garantiproblem.”

Hur styrdes projektet?
Chris visste precis vad han ville uppnd. Han hade redan tillverkat en
ID-utskriven kopia i full storlek av hans nuvarande cykel innan han kon-
taktade Renishaw.

Renishaw samtyckte ursprungligen endast till att optimera och tillverka
sadelfastet. Resultatet blev dock sd bra att man beslutade sig fiir att hela
ramen var en praktiskt méjlig malsdttning. Chris uppdaterade konstruktio-
nen med hjilp av Renishaws applikationsingenjiirer. Ramen sektionerades
sh att den kunde utnyttja hela AM25(0:s héjd pd 300 mm,

Den stirsta fordelen fisr Empire Cyeles dr den forbattrade pre-

2. Topological optimisation
using Altair's solidThinking
Inspire® 8.5 software

4, Produce in titanium alloy on
a Renishaw AM250 lasar
malting systam

I “‘f‘fd
=es

standan som den hir konstrukbionsmetoden ger. Konstruktionen innehar
alla fidrdelar med en monocoquekonstruktion i pressat stil, som ocksd
anwinds i bilar och motoreyklar. Man slipper dock de verktygsinvesteringar
som inte vore ekonomiskt (Grsvarbara fir en liten tillverkane,

Den potentiella prestandan har dnnu inte helt utforskats, men vi hoppas
kunna fortsdtta att utveckla projektet. D inga verktyg kriivs ar det enkelt
att konlinuerligh Rrbdttna konstruktionen. Eftersom komponentkostnademsa
baseras pd volym och inte komplexitet leder endast ett fital viildigt litta
delar till minimala kostnader.

Efter utredning av olika metoder av fisten valdes Mouldlife som leveran-
tir av fistmedlet, och teknikspecialisten 3M anlitades G testandiggningen.
Vi kommer att vidareutveckla det hir partnerskapet for att soka vidare efter
iterativa fistmetodsfiirbittringar som bex. en specifik ytfinish.

Hjulen, drivningen och komponenter som behdvs for alt Rrdigstalla
cykeln levererades av Hope Technology Lid.

* Cykeln dar med 1 Guiness Rekordbok som virldens fisrsta 3-printade
metalleykel.

Mer information:
waww.renishaw.se
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The development of the generative process ena-
bled the creation of the laser melting systems for
metals. Initially they were used only for proto-
type, but the rapid developments of the past 10
years allow the use in the production.

Multi laser melting

Today the layer manufacturing technologies help compa-
nies increasing the process of implementing rew construc-
tions such as lightweight and bionic design, integrating
more and more functionality within a component, using
new materials and developing competitive advantages.
The limitation in the design gives a way to the freeform
surfacing. A new quality arises on the original assembly
of parts and components: installation savings by merging
assemblies in a building provess, which is completely
created in a "printing process”. Al the same time, weight
savings are already achieved in many cases, fewer resour-
ces are needed, less waste will be produced, and the excess
powder from the building process will be reused. This
development invites companies rethinking their produc-
tion processes.

Currently, the laser melting process used in the trans-
formation of prototypes is evolving into a manufacturing
technology that allows to the serial production of large
quantities of customized components at reduced costs,

Further “industrializing™ the technology will allow ope-
rating to four lasers at the same tine, The technology will
be integrated into existing production chains, ensuring
that the quality of reproducible parts is 100% guaranteed.

Already, additive manufacturing, as an innovative tech-
nology, integrates industry 4.0. We aim o achieve auto-
mation of all intermediary steps into a closed loop of the
entire process - from reading the data to the output of the
finished component and the launch the next automated
production process, 30 printing will play an essential role
in the creation of competitive conditions - and allow each
company to make the most of the opportunities of new
markets worldwide,

This vision will be greatly boosted by the expanding
capabilities of 30 printing itself. As a part of the Horizon
2020 framework programme, the project "Repair” with
European funding, performs the work-up of worn parts
in the work area MRO in aviation, Initial results are very

system on
its way to series production

promising, The advanced prinfing capabilities allow faster
and more cost-effective work-up than previously tested
methods,

For more than 20 years, SLM Solutions is working in
research and development of additive manufacturing
technologies, The company is a leading provider of metal
based additive manufacturing technology. On May 2014,
the company has gone public, In the past 12 months the
SLM Solutions Group AG has doubled its workforee from
70 employees to 180 employees. SLM Solutions focuses
on the development, assembly and sale of machines and
integrated system solutions in the field of selective laser
melting and provides two lines of machinery that work
with Mulitlaser. The company makes an important contri-
bution o the creation and preservation of jobs in Germany,
Eurape and worldwide,

Mer information:
www.ehnland se
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Stratasys

Professionella 3D-skrivare for
tillverkning av jiggar & fixturer

Specialanpassad produktionsutrustning
Med en FDM (Fused Deposition Modeling] 3D-skrivare kan
du skriva ut hallbara jiggar och fiscurer samt annan special

anpassad produkbionsutrustning i egen regi. Vi her ett brett
utbud av starka termoplaster, tex ABS, ASA, Nylon och Ultern.

Basdk www protechss fér
mer information eller ring

www.protech.se
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Inuti an matalizkrivana: aft skikt med hMguppldst pulvar sméits mad an kraflig aser
Skrapan och valzen il vinster Bgger sodan pd ndsia lager som kompatteras,

3D skrivare for metall

TEXT // ROBERT ANDERSSON, SOLIDMAKARNA AB

En relativt ny féreteelse | metalltillverkningsindustrin
ar 3dskrivare. Traditionellt anvinds ju utrustning som
fras, svary, gristmaskiner, gjut, platbocknings och form-
ningsverktyg [Gr att skapa delar som sedan sitls ihop till
fardiga produkter. Det som gbr att industrin tittar pd 3d
skrivare dr nigra intressanta egenskaper dessa har och
de nya mijligheter som detta leder till.

Drssa nya metallskrivare 8r limpliga f5r en del upp-
gifter men dock inte alla. 3dskrivare kommer inte att
ersitta CNC maskiner inom Sverskidlig tid ivarjefall.
Det som giir 3dskrivarna intressanta dr de kan skriva ul
komplexa geometrier utan att detta blir en stire kostnad
eller anstringning, Man brukar siga * complexity is for
free” niir man anvinder 3dskrivare. Som konstrukide &r
man ju skolad att tinka tillverkningsbarhet § kombination
med funktion. Om man anviinder 3dskrivare for detalj-
framiagningen Sppnar sig nya mijligheter dir man kan
fokusera mer pd funktion. Man designar detaljer med
stiirsta mdjliga funktionsfokus och sedan "bryr™ man
sig mindre om hur detaljen ska tillverkas i verkligheten.
Man trycker pa print helt enkelt och fortsétter arbeta med
andra saker medan Jdskrivaren tar fram dnskad detalj pd
egen hand. Len 3dskrivare importerar man 3d rilningen
frin 3D cadprogrammet och man trycker sedan pd print
ungefir som man skriver ut att papper pd kontorsskri-
varen. Ingen beredning alls behiivs vilket spar en del

arbete. Detaljen byggs upp lager (Gr lager tills den 3r klar.

Dien typ av geometri man kan skapa dr tex bivaxka-
keliknande strukturer som steglist gir dver @ helt solitt
material, Vilket &t helt ogenomibrbart med traditionell
teknik.

D branscher som har kommit lingst med metallskri-
vare dr de som dr mest kenkurrensutsatia som tex flyg
och bilindustrin, Dessa firetag mdste helt enkelt anvinda
de bdsta méjliga metoderna fir respektive produkt,

En av viirlden absolul stérsta anviindane av 3dskrivare i

skarp produktion dr GE, General Electric som anvander
metallskrivare fir att ta fram inte bara prototyper utan
skarpa produkter. Dessa anvinds bua § GE's senaste jetmo-
torer. Man har Lex ersatt komponenter som tidigare bestiil
av hopmonterade delar sammanfogade med skruvférband
och svelsstimmar, med detaljer utskrivna pd 3dskrivare,
Tax gir det att gira smd hil med diameter 0,3mm som
stricker sig oregelbundet genom flera decimetrar | metal-
lutskrifterna vilket en 3dskrivare klarar.

De firetag som sysslar med formverktyg tittar pa firde-
larna med att kunna géra verklyg dar kylkanalerna ligger
nidrmee produkierna och dir med erbjuder en effektivare
kylning av produkten vilket i sin tur Skar cykelhastighe-
ten. Hir kan det rifra sig om en firbitiring i storleksord-
ningen 25-30% vilket & en avseviied [Gebillring,

Vanliga metaller man anvinder i 3dskrivare dr rostfritt,
aluminium, titan, koboltkrom och stil. En intressant
utveckling dr att det binar utvecklas nya metallegeringar
o vildigt bra egenskaper men som inle gdr att bearbeta
och svetsa, Men de gdr utmirkt att skriva ut i en 3dskri-
vare, Detta dppnar upp fér nya starkare produkter.

Det som sdtter begrinsningarna bisrjar faktiskt vara
sjdlva ritningsprogrammen, CAD programmen. Dessa
har funktioner som pdminner om de traditionella tillverk-
ningsmetoderna som extrude, revolve, sweep mm. Det
dr inke sd it alt oplimera sin geomeltri fiir 3dutskrifter
ach verkligen dra nytta av tekniken som det borde vara,
Men en gissning dr att resurser just nu liges pd detta hos
cird fretagen.

Branchpaverkan

En ganska stor tinkbar omvilvning av tillverkningsbran-
schen dverhuvudtaget ir det faktum att 3d skrivare inte
har en stilltid / stillkosinad. g att man skriver ut 100 st
detaljer till 100 kunder. 3dskrivare majliggdr da att varje
kund fir sin unika kundanpassade geometri. Detta utan
extra lillverkningskostnad. Vad detta innebir (i framtiden
ubvisa men mijligheterna bie vara stora fiye nya processer.

Mer information:
wwwisolidmakama.se
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The bike frame has been additively manufactured from titanium alioy powder using an AM250 laser melting system. This project highfights the benefits of
Renishaw’s technology:

* Rapid design iterations - shortor dovelopment times

» No imvasimant in tooling

» Complex, thin walied, and internal fealures

= Choice of high performance alioys

What can Renishaw da for your products?

Ranlshaw AB Biskop Hanrks wig 2, SE-176 76 Jirdlla, Sverige

=46 8 584 508 B0 F 46 B 584 308 99  sweden i renfshaw,com “ E m m
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3D=skrivare fOor Additiv
Tillverkning, ett allt
viktigare verktyg i produktionen

Likt allt annat utvecklas och forindras anvand-
ningen av 3D- skrivare. Under aren har vi sett
hur en 3D-skrivare blivit ett givet verktyg inom
produktutvecklingen. Det som hidnder nu ir att
skrivarna tar steget ut i produktionen. Manga
foretag har redan anammat Additiv Tillverkning
for jiggar, fixturer och produkter som gar inien
slutprodukt for leverans till kund.

De fisrdelar som firetagen ser r mijligheten att snabbare ta fram till
exempel fixturer som har en geometri och funktion som annars antingen
skialle ta lang Gd att framstilla med f3sning eller helt enkelt skulle vara
ombjligt att skapa pd annat siitt.

Wad kravs da tir att anvianda Additiv Tillverkning inom produktion?
Sjilvklart ett 3D Cad system, men det krivs Aven att ubveckla den kreativa
frmdgan nir tankarna inte lingre behéiver hindras av begrinsningar |
traditionell bearbetning. Om man kinner att man behéver stid { proces-
sen finns kompetens att tillgd bade hos maskinleverantiirer och hos de
servicebyrder som idag tillhandahdller Gansten att producera med Additiv
Tillverkningsteknik,

Vilken 3D-skrivare dr bist att kipa eller att anvinda? Det finns ett “glas-
klart” svar pa detta: Det beror pal dven hir finns kompetens och radgivning
frén maskinleverantirer och servicebyrder Men kom ihdg alt beskriva det
som skall giiras, inte hur det gjordes tidigare. Med ritt milbeskrivning
kommer det att bli tydligt vad som skall képas eller utnyttjas, Det ir heller
inte sdkert att en maskintyp liser alla behov, Bist kanske dr att képa en
maskinty p men fGr dvrigl kiper man in Gansten frdn andra maskintyper.

Kommer 3D-skrivare alt ersiita traditionell bearbetning? Svaret dr
absolut NEJ! Lika fel som det ir att tro pi total ersdtining lika fel fr det
att pastd att Additiv Tillverkning absolut inte gar att anviindas inom pro-
duktion, Svaret dr att tillsammans kan flera olika maskintyper skapa en
effektivare produktion i ett fiiretag,

Fitretagsledningarma behiver Sppet titta pd mijligheterna och siitta
sig in i de vinster och effektviseringar som dr mdijliga fir just det egna
foretaget. Inforsel av Additiv Tillverkning i produktionen kemmer helt
silkert inte att ifrdgasittas om 2-3 &r, lika lite som man idag inke ifrdgasit-
ler HC-\&ty rida miaskiner.

Mer infromation;
www.protech. se




CHEVALIER s

SVARVNING,
SLIPNING, FRASNING

NAR DEN AR SOM BAST!

CHEVALIER Ett 1att val
med tunga fordelar,

Majligheternas maskin

FBL-serien finns | fyra storlekar med en kraftfull
BMT 85 verktygsrevolver. Med 11 Kw frasmotor och
med spindelgenomgang pa 196, 260 eller 320 mm.

PORTALFRASAR

EBBLM HADIGE CoastOneOy

Kontakt: 036-39 2000 | EDSTROMS.com EDSTR&M s
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S5=axliga vertikala fleroperationsmaskiner
MU=8000V och MU=8000V-=L

Efter dkad global efterfrigan pa 5-axliga flerfunktonsmaskiner har Okuma nu utvecklat den nya
modellen “Okuma MU-S000V" som dr en S-axlig vertikal fleroperationsmaskin samt "Okuma
MU-8000V-L" som dr en 5-axlig flerfunktionsmaskin, Bida maskinerna har en maximal svarvdia-
meter pd @ 1,000 mm vilket mijliggdr hig noggrannhet vid bide svarvning och frisning. Dessa
tvh nya maskiner hir ihop med modellerna MU-5000V och MU-6300V som redan finns tillgingliga
pd marknaden. Dessa modeller erbjuder eit brett utbud av storlekar pd arbetsstycken.

Den globala marknaden har de senaste dren expanderat
snabbt, speciellt inom flygplansindustrin och energiin-
dustrin som kriver stora arbetsstycken vid tillverkning
av tex.motorer och generatorer. Tillverkare | dessa bran-
scher efterfrdgar flexibla maskiner som erbjuder 5-axlig
kapacitet med hig bearbetningsférmiga, noggrannhet
och automation pd minsta migliga yta.

De nyutvecklade MU-8000Y och MU-SD00V-L ar desig-
nade med fiiljande:

1) 5-axlig bearbelning med hig noggranntet

2) Processintensiva funktoner som giir det maijligt att
bide svarva och frisa

3 Kompakt installationsutrymme.

Intelligent teknologi och maskinteknik arbetar hand | hand
fidr att mijliggira den exakta S-axliga bearbetningen tver
hela bearbetningsompidet. EN geometriskt felkorrigerings-
system "S-axis Auto Tuning System” arbetar tillsammans
mied “Thermo-Friendly Concept” fir att bibehilla en stabil

och noggrann bearbetning pa lang sikt
dven om temperaturen i ormgivningen
dndras,

Swvarvning, frisning och automation
dkar produktiviteten genom en pro-
cessintensiv metod. Med MU-BO00V-1
kan badde fris- och svarvningsproces-
sen hanteras med en enkel uppspin-
ning. Svarvspindel: maximal effekt 16
kW, maximal rotationshastighet 800
min Automation (APC, robot, FMS,
ete.) stiids utan att negativt piverka

anvandandet av maskinen.

En kompakt design p4 maskinen

innebér att mycket liten yta behdovs.

Bord och spindel dr placerade pd ett viilbalanserat sitt
med en svarvdiameter pd maximalt @ 1,000 mm och én
maximal bearbeiningshdjd pd 550 mm, detta méjliggtic
en stor bearbetningsyta som krdver lite plats. Golvyta:

136 m? (10 £ill 20 % mindre 8n jdmtdrbara maskiner fran
andra tillverkare.) Den strsta slaglingden i denna klass
pd maskiner méjliggdr higeffektiv 5-axlig bearbetning av
stora arbetsstycken. X/Y /Z slaglingd: 925/1050/600 mm.

Mer information:
www.stenbergs.se

Ny tradgnistmaskin
till FIG Metall

AB 1 Gnosjo

FiG Metall startades 1937 och 4r idag en hogteknologisk producent av bear-
betade detaljer. Man har en unik bredd av olika produktionstekniker som
gor att det gdr att producera mycket komplicerade detaljer och detaljer som
innehidller minga olika komponenter. Fig Metall har idag 40 anstillda och

levererar Hll kunder dver hela virlden,
Investeringstakten dr hig och
maskininvesteringar gdrs 16pande.
Senaste investeringen dr yiterligare
en tradgnistmaszkin, specialutrustad
med en extra roterande axel pd bordet. 1
Maskinen kommet [rdn Schweiziska
GF Machining Solutions (f.d
AgieCharmilles) som 1 Sverige siljs
av TL MaskinPartner AB § Vimamao.
Maskinen levererades i juni.

Ny tradgnistmaskin
till JSS Verktyg

AB i Skillingaryd

IS5 Verktyg dr ett familjeforetag strax utanfor Skillingaryd som tillverkar Klipp-
och bockverktyp. [SS Verkiyg hiller en hiig nivd pd sin maskinpark och tillverkar
produkter med hig kvalitet tll bra priser. De har de flesta av sina kunder inom
bil- och miibelindustrin.

Den senaste investeringen dr en tradgnistmaskin, CUT3005p, frdn Schweiziska
GF Machining Solutions (f.d AgieCharmilles) som i Sverige representeras av
TL MaskinPartner AB. Maskinen levererades i maj och 155 Verktyg har nu tre

trddgnistmaskiner frin GF Machining Solutions.

Technical data:
= Axes travel XY/

550 x 350 x 400 mm

*Max taper 30° 4 400 mm (opticn 45%)
#Max workpiece size 1200 x 700 x 400 mm
=Max workpiece weight 1500 kg
* Best roughness Ra 0.1
*Wire diameter 0.15 - 0.33 mm (option 007, 0,10 mm)
* Performance 400 mm2 /S min
Mer informatinn:

www.figmetall.se
www jssverktyg.se
www.tl-maskinparner.com



F@RKARDI‘ (Wi forkardt.com FORKARDT &r en av de mest er-
farna tillverkarna inom uppspang
T T nings teknik. Utvecklingen ogh
n:lamumg Ce@mMpetence. nyheter fran FDFEHAHDT%‘as_tstﬁE—
ler normen i branschen nz :
galler standard chuckar.
Det ar darfor en gladje A

AUTOMATION EXPO

MANUFACTURING & G Maskin & Verktyg AB

GL Maskin & Verktyg AB
Box 4061 « S-181 04 LIDINGO

Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80
Yo u R so u I Io N E-mall: info@gimaskin.se
B www.glmaskin.se

En stark laguppstallning.

SPHINX
i Swiszmads tools 4
Your partner @

WERKZEUGE

Solida hardmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hérdmetallverktyg

vohastosec s cpokolm
SSANGYONG

Hiardmetallpinnfrasar Keramiska vandskar Frisverktyg

MITSUBISHI | FMT

Hardmetallpinnfrisar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer &n 30 ars erfarenhet av marknads-
foring och férséljning av ledande varumarken for skidrande M-'M’s

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se
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Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och sénkbar
tankddrr for snabbare och enklare betjéning av arbetsomradet.
Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog
tiliforlitlighet!

Arbetsstycke.n upp till 700 x 555 :&’2 0 ﬂ-ch 500 kg.
HOG effektivitet p& minimal golvytal

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxiare L
e

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan dven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

= Bearbetning i bad

« 1 -2 axligt rundbord

* Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se



~ Fran Tyskland koﬁ:mer varidens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 80 M/min och varvtal upp till 80 000 v/min.

' Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
*  Manga olika l6sningar for automation.

Planslipning MO

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Hall: 14
Monter;: G18

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till §
@ 500 mm

Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

* Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

* Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
*  Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg
= Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

* Reducerad tid for handpolering

=  Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletia leverantdr inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson P A S T LA
Spinga el 0346-505 87 » E-mail: info@starservus.se sSuniuisiy w33 1¢ 2
Adutdisteatian Al

. ,u.i.l.ia’.u.l:lhlhul yar;
NI,
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Ny presshdrdningslinje fran AP&T
1 drift hos DTG i Michigan

Over tvihundra representanter frin den globala for-
donsindustrin var pa plats nir en ny presshiardnings-
linje fran AP&T togs i drift hos Diversified Tooling
Group i Michigan, USA i borjan av juni. Den nya
linjen ska anvindas for utveckling och utprovning av
verktyg och produktion av forserier, och ar ett viktigt
led i samarbetet mellan de bada foretagen.

"Invigningen av vir nya anliggning American Tooling Center ach
nytillskotlet med AP&T:s presshirdningslinje och Prima LaserNexst,
tillsammans med den tekniska konferensen om lthriktsl&sningar
som hills fir inbjudna gister, Svertriffade alla fsrvininingar.
Deltagare frin Nordamerika, Europa och Asien fick inta bara se
vir expansion och senaste investeringar, de ek ocksd veta mer om
den senaste utvecklingen inom avancerade material och tillverk-
ningsmetoder fiir produkton av higpresterande fordonsdetaljer”,
berdttar John J. Basso, VD pd Diversified Tooling Group.

Fiir AP&T dr samarbetet med Diversified Tooling Group, som ir
en av USA:s stiirsta tillverkare av pressverkbyy, strategiskt viktipt.
Det gemensamuma malet dr atl stdrka bdde verklygskompetens och
kunderbjudande inom presshirdning pa den amerikanska mark-
naden. Linjen innehiller en 1200-tons AP&T-press, AP&T:s egenut-
vecklade ugn med matmingautrustning (Multilayer Feeder Furnace)
sami yiterligare automation e att kunna producera firserier och
mindre volymer. Presshirdningslinjen dr i princip identisk med
den linje som finns i AP&T:s R&D Center | Ulricehamn, Sverige.

“Iet var fantastiskt intressant att vara med pd invigningen och

mdla det stora intresse som bdde komponenttillverkare och OEM:er

Formingstekniber fr aiu-
rrinizarm var femal fde det
forodrag som o Martin
Skrikerud, Chiefl Technical
Officer pd APAT holl | sam-

visade”, sdger dr. Martin Skrikerud, frin AP&T:s RED Team.

Mer information:
se.aptgroup.com

Den nya presshdrdningsinien wid OTG:s
American Tooling Center ska anvindas for
utveckiing och uiprovning av verkiyg och
produktion av fGrsaner, och &r el wiktigt led
i samarbedot mellan de bida fdredagoen.

Guhring fortsatter att vaxa!

Githring Sweden AB forlsilter sin expansion pd den
svenska marknaden, Giihring har anstillt 3 st. nya tek-
niska siljare, allt fior att erbjuda en battre tickning och
support till vira svenska kunder.

Fredrik Alm brade redan | maj och arbetar | vir region
Milardalen / f’]ﬁlergiiﬂand.

Fredrik har en ling och gedigen bakgrund inom ski-
rande bearbetning och kommer ndirmast ifrdn EDM i
Eskilstuna,

Stefan Svensson I:ti!rrjade i mithen av auﬁus-i'l'i och kom-
mer arbeta med kunder | Halland, Skine och Blekinge.

Stefan har varit anstilld pd Dormer i 18 dr dir han
har jobbat inom tillverkning av gingtappar. Han har
hiir erfarenheter frin den tekniska avdelningen didr man
arbetat med tester och utveckling men han har ocksa

varil resande tekniker pd filbel samt sdljansvarig for
sthdra Sverige.
Han kommer nirmast fran Nitator | Oskarstréim som
tillverkar komponenter till den tunga fordonsindustrin.
Bor i Halmstad tillsammans med fru och tvia fotbolls
pojkar Eric 13 och Isac 15 &r.

Mattias Stéderberg béirjade dven han i mitben av augusti
ech han kommer att arbeta med kunder i Vastergdtland,
Dalsland, Bobuslin och Virmland.

Mattias har totalt ca 10 &rs erfarenhet som CNC-
operatiir (mestadels fris) pd Bratterdds mekaniska i
Ljungskile och JTS mekaniska i Sligen,

Han kommer nirmast frin LACK-OLLE AB dir han
arbetat som teknisk sdljane i 5 dr.

Mattias bor | Odeborg (Firgelanda) i sédra Dalsland
tillsammans med fru och bam.

Vi hiilsar vira nya medarbetare vilkomna till Githring
Sweden AB.

Fradrk Alm, Stefan Svensson och Mattias Sédarbeny
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Dorato Tools
lanserar webshopen
ToolClub.se

ToolGlub.s

Ao HEEQ

Valkommen till ToolClub.se
Dorato Tools Wehshop

Fiir att kunna se priser och bestilla maste du
in.
i dnnu inle kund, vinligen kontakta oss fir
regisirering.

o EE e
SVARVNING

Dorato Tools lanserade 1 September webshopen ToolClub, , ‘
se, "ToolClub.se ir en jittesatsning som vi har planerat

linge och arbetat intensivt med under dret” siger Mikael
Gyllhamn, VD for Dorato Tools, Webshopen innehdller ca
30 000 artiklar frin Doratos huvadleverantirer sisom 2OC
Cutting Tools och Granlund Tools

kvt Fainlane:

Fairlane Products

Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com

“Webshopen innehéller en mingd applikationer som vi tror
dr intressanta for vira kunder Till exempel “Favoriter” som
visar vilka 10 artiklar som iir vanligast fiir kunden och i vilka
antal de senast bestallts, Dt dr dessutom en mycket lttnavi-
gerad sk responsiv plattform, som anpassar sig fir sdvil PC
sorm suclplatta eller mobil” siger Gyllhamn

Snabbare logistik och administrativa besparingar
[ bestdllningar frin webshopen integreras med Dorato Tools
affdrssystem, skapas administrativa besparingar och order-
processen snabbas upp. Ddrftr kommer servicegraden frin
Dorato Tools att kunna dkas samtidigt som ett bonussyetem
infiirs fiir de kunder som anviinder webshopen,

3 Tl

O FEmEn mevReleeine  more b e

whﬁ ToalClub 56 Deratn Tools [ !
-

I Al b e g kbt ity
uunu\nd e T T :l-pu:ug

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!
S’-'AHHHIIIE BI!HHII!IIE
EH""I"E m\ SPEGIAI. I ]&ll IP) IRUP AB | Gymnasievagen 22 | 141 38 Huddinge
Telef 8- B7 48 | Fax 08- 856
Tools . 'EH""E I‘:'I::bﬁg:fﬂﬂ:';ﬂgq :3‘:" | .]".'i:.ll i:fulghigm:i:l wisna drup se
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maskinen pa plats hos

Herrstroms i1 Trelleborg

I varas installerades en horisontell flerope-
rationsmaskin av modell Okuma MA600II
hos Herrstroms Mekaniska Verkstads AB.

Herrstrdms startade upp ventilblocktillverkning
elter fGretaget anstillt 3 personer som har ecfa-
renhet och kunskap kring bearbetningen. Den
nya personalen kom tidigare frin elt faretag dar
de anvinde sig av en dldre modell av Okuma
MABDIL Med kunskapen pd plats kommer det
frimst bearbetas ventilblock i gjutdm, alumi-

Stenbergs har fitt dran att leverera sin fiirsta
miskin bl Herrstréims som r en helt ny kund.
- Detdir alltid kul ndir en kundd kiper maskin
av oss for férsta gingen och jag ser framemot
att arbeta med Herrstréms i framtiden, siger
Marek Janukiewice, siljare pd Stenbergs.
Herrstriims Mekaniska Verkstads AB har

nium och stal | maskinen, omkring 40 anstillda och utfir avancerade lego-
- Vi hade tur att hitta en liknande maskin frdn  arbeten inom svarvning, frdsning och svetsning,

Stenberngs samt G den levererad och installerad

villdigt snabbt. Hela processen fran att vi kipt  Produktspecifikationer

maskinen tills den var pd plats gick pa nagon  Okuma MARDOTT

minad och tillverkningen kom i ging direkt.  Varvtal &000 rpm

Givelvis mycket tack vare alt vi fick tag i ritt  Antal verktyg 171 st

maskin och att min produktonspersonal kunde  Effekt 30 kW

maskinen och pmduklen. Viar m}rcket' niyjda Rorelseomrade X, Y, & 1000,/900,/ 1000 mm
med leveransen och servicen frin Stenbergs och  Palettstorlek B30xA30 mm

vi ser fram emot ett gott samarbete framiver,

sdger Christer Herrstrdim, VD Mer information: www.stenbergs.se

HAr levereras Okuma MAGOO! (il Herrstrdms Mekaniska Verkstads AB.

otandardiserad maskin
och robotutrustning
fran Ravema Smart Automation

Ravema vill tacka Lisjd Produktion fér firiroendet att f3
leverera dnnu en higproduktiv Mazak maskin, denna
gang valdes en Hyper Quadrex 200 MSY maskin som dr
en maskin med 2 spindlar samt dubbla revolvrar, Y-axlar
samt mterande verktyy m.m.

Mazak Hyper Quadrex maskinen har utrustats med
Automationssystem fran Marab | Mora, de senaste dren
har Marab med stor framgdng levererat ett 10 tal auto-
mationssystemn Hll Ligjé Produktion.

Aulomationssystemet har Vision System samt gra-
dutrustning si Roboten kan leverera firdig detalj pl
ut-banan . Till detta har kunden mijlighet att 3 maximal
ergonomi genom att skjuta in Automationsutrusiningen
ca: 1.5 meter for att 4 fri tillgdng till maskinens framsida
fér byten av verktyg alt. manuell laddning m.m.

Mer information:
WAL TAVEMa. =0

En lyckad affir anser bide
Ravema AB, Marab samt
Ligits Produktion.




UPPAKRA

www.uppakra-mek.se g
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20 ars erfarenhet
av CNC-styrd
verktygsslipning

Nytillverkning och omslipning
=o \ av skarande verktyg.

Kontaktperson: Fredrik Paim, tel. 0370-795 24 . . _
el ekl b ki Ombesorjer aven belaggning.

B KOMET

SCANDINAVIA

MER TANDER FOR ETT BATTRE BETT!

JEL HPC bearbetar fler perfekta gangor, snabbare — varje gang. THE CUTTING EDGE by

KOMET - teknikdriven prestanda

EOMET JEL® MGFHPC gangirasverktyg, Dubbla skareggar. Dubbia skdrhastigheten. En optimerad geometri

Borrning. Brotschning. Gangning. Frasning.

TOOLS® IDEAS

Tel: 040-88 25 40

E KOMET" Bass pdimmel  ®Mgeso/ [EIEN WTO
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Arla Foods i JonkOping investerar
i ny angtvatt fran Euromaskin

Angtvitten som investerats kommer ifrin Italienska REA Steam Cleaning
S.r.l. Angtvitten ir av modell “Special 2” med tillhiérande vakuumsug och
diverse verktyg. Det finns manga fordelar med en angtvitt och det dr bland
annat att inga kemikalier behovs och bakterier och virus elimineras. Den dr
dven miljovinlig, djuprengorande och avligsnar oonskade lukter.

Angtvitten passar bra till flera olika typer av foretag inom livsmedels-
branschen, storkék, restauranger och sjukhus. Men dven for industri
och verkstider med speciallGsningar fér tvitt av wire, rir och profiler,

plat. transportbanor, motortvitt och smdrjgropar.

- ¥i kommer ha stor nytta av dnghviitten, med 150°C vid munstycket
ltser det upp svira flickar samt tar bort bakterier och virus. Sviira flackar
som juice eller liknade kan vara svira att f bort men med dngtvitten
dr det inga problem. En stor férdel dr ocksd vattenfdrbrukningen med
endast 0,51 /min 1 jamfirelse med en normal hiigtryckstvitt som ligger
pé ca 191 /min, siiger Ola Allvin, PTU chef pa Arla Foods.

= Tvitten kommer att anvindas tll en bdrjan i vart kyllager och pd
diverse transportbanor, men firhoppningen dr att vi skall anvinda den

pal alla vira avdelningar siger Ola,

Mer information;
www.enromaskin se
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Anghviitt mad tithdrande vakuumsug,

P bitden. Anders Megnusson
(Euromaskin} och Ola Allvin
{PTU chef Ara Foods)

limmy Kaukinen ar sedan mitien av
augusti ny maskinsiljare pd Duroc
Machine Tool AB for distrikt syd.

Han har ldng erfarenhet av verk-
stadsindustrin och har i manga dr varil
verksam p& Famero Industri AB.

Jimmy kommer niirmast frin

Duroc Machine

Tool AB, Sverige

Ravema AB

Daloc AB, TOreboda, nyinvesterar i en hel=
automatisk produktionslinje fran Salvagnini

“Mir vi skulle ersiitta en dldre maskin (6 framtagning av
stansacle plitimnen frin coil, samt manuella bocknings-
tempon av framflir allt trisklar och karmomfatiningar,
men dven andra detaljer, (51 valet pd Salvagninis pro-
duktionslinje med Stans- & klippeenter i kombination
med RoboFormer, (robotiserade kantpress), som vi har en
stor erfarenhet fran Hdigare, siger Per Ove Gunnarsson,
Teknisk Radgivare pa Daloc som tillsammans med Bjdm
Ahlgvist, VD pd Salvagnini Scandinavia AB, drivit pro-
jektet,

"Pa Daloc ser vi en stindigt dkande efterfragan av vira
darrar. 1 linje med faretagets mal staller detta hgre krav
pd korta tillverkningstider av kompletterande produkter
i vart sortiment. Dacfir utikar vi nu var produktions-
kapacitet och da f8ll valet pa dinnu en produktionslinje
frin Salvagnini, Var erfarenhet av flexibilitet, teknologi,
expertis och totalekonomi | Salvagninis anliggningar ger
Daloc fortsatt fdespring pd marknaden”, fortsdtter Per
Owve Gunnarsson,

Den nya anldggningen dr som tidigare anliggningar

direktkopplad mot Daloes afffirssystem. Den har ett lager-
system dir olika material/format av plitimnen lagras.
Lagerdelen dr direktkopplad till systemet och fiirser
produktionslinjen med enskilda platimnen fir Dalocs
kundorderstyrda tillverkning,

“Salvapnini har satsat pd automatisk generering av
styrprogrammen och det giller fir bide detaljprogram,
Nestingprogram och produktionslista, som mbjliggtr atl
man kan blanda samman olika detaljer | samma kdming”,
avslutar Per Qe pa Daloc,

1 linje med lagerdelen dr Salvagninis 54 stans- och klipp-
maskin placerad. Den har med sitt unika "Multi” verktygs-
huvud, dir varje verktyg kan akbiveras utan vaxlingstid
ach som stansar fram det valda dmnet, samt | kombination
med den inbygeda vinkelsaxen som trimenar det il rEt
format,

Efter stansning av dmnet, matas dmnet helt automatiske
vidare till en rebotiserad B3 220 ton, den helt nyutvecklade
kantpressen med “Kers” teknik fran Salvagnini, dir bock-

ning av dmnet sker helt automatiskt, fdr att sedan staplas.

Man har dven majlighet fran S4:an, att helt automatiskt
mellanstapla stansade fimnen, fir senare bearbetning/
bockning,

Mer information: www.salvagnini.se

Daloc dr Nordans ledande hiiverkare och EnsbeleverantOr av
Mzningar ddr def krivs sdkrn ddran Dat &r an villeiablerad
svensk indusirkoncem med site | Térebods som leverarar
mark-nadens mest funktionela och vildesignade brand-, fud-
och sdkerhetsddrmar for sdvll prival som offentlig milfia.
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+ GRANLUND § SPECIAL §

» Over 30 000 artiklar inom skarande verktyg.
* Upp till 2% bonus pa det Du handlar i shopen.
« Fraktfria leveranser over 1499:- S

* Surfa in pa mobilen, platta eller dator. R
“Responsiv” design. wm\—)

+ Lattnavigerad och logisk struktur. <
« Allinfo iWebshopen.Inga kataloger kravs.
« Chat och telefonsupport.

Ny kund hos Dorato Tools?
Anmdl ditt foretag som kund redan idag och fa 10% pa hela sortimentet.

Anmal Er pa, www.toolclub.se/anmal

DORATO Tools
Kungsgatan 90, 63221 Eskilstuna
Telefon: 016-167 290 eller “0771-dtools” Fax: 016-167 292
E-mail: order@d-tools.se * info@d-tools.se
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Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk
6882684  +454613 90

www.teknovation.dk

Vara lasare ar dina kunder!
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CNC Quality forvarvas
av Sebbot Invest

Karlskogaforetaget CNC Quality, specialiserat
pa skdrande precisionsbearbetning, forvirvas av
Sebbot Invest som sedan tidigare dger Bandstal och
Macromould. Dirmed fortsitter dgaren Torbjorn
Nilsson mot malet att bygga en verkstadsgrupp
med omsattning pa 300 miljoner kronor.

Torbjdrn Nilssons dgarbolag Sebbot Invest fortsitter sin
tillvixt. 2013 kiiptes det di konkursmdssiga Macromould
som spabbt viindes till ett fdretag med dver 20 procents
linsambet. Nu har Sebbot Invest fdrviirvat 90 procent av
Karlskoga CNC Quality AB.

CMNC Quality grundades 1992 och dr specialiserat pd
krivande precisionsfrisning i@ metall av detaljer med
mycket hivg fGrddlingsprad. Foretaget tillverkar bide pro-
totyper och serieproducerade komponenenter. Arbetet sker

Torbidm Nilsson och Sven Kansson

med avancerade bearbetningsmaskiner frdn ndgra av de
basta tillverkarna i virlden. Bland annat tillverkar CNC
Cuality komponenter till gruvindustri och glastillverkning
och prototyper e personbilsmotorer. CNC Quality har
dven flera uppdrag for den svenska fSrsvarsindustrin,
Magra av de stiirsta kunderna ir Emhart Glass, Atlas
Copen, Yolve PV och BAE Systems. Bolaget har ocksd
kvalificerad erfarenhet av att arbeta | magnesium, ett
material som blir mer och mer efterfrigat pd marknaden,

CNC Quality har halt en stadig Wnsamhbet och omstt-
ningen 2014 var 44 miljoner med 3,5 miljoner i resultat
efter finansnetto. Nu trider vid:m Sven Karlsson tillbaka av
hilsoskiil oeh de fyra deliigarna har vall att ldta Torbjiirn
Nilssen, med sitt dgarbolag Sebbot Invest, kijpa verk-
samheten,

- Det fanns flera spekulanter men vi ville att Torbjiien
skulle ta Sver. Han &r serids och vill driva foretaget framit
pa it sitt som vi gillar, siger Sven Karlsson,

Tre av de tidigare deligarna stir kvar med ett sam-
manlagt dgarskap pd sammanlagt tio procent. Torbjien
Milegon dgarbolag Sebbot Invest forvirvar resten,

Fiirvarvet innebdr en omsittningsikning med unge-
fiar 50 procent fir fGretagsgruppen diir Bandstdl och
Macromould nu fir sdllskap av CNC Quality. Den
samlade omsitiningen blir cirka 120 miljoner kronor,

PA samma sitt som Macromould dr CNC Quality
ett specialiseral verkstadsfdretag med myckel hig
kompetens § produkton och produktutveckling. Nu
ser Torbjtirn Nilsson stora méjligheter 1 att utveckla
fisretaget genom dkad marknadsaktivitet och produk-
tivitetsforbittringar.

- CNC Quality dr ett produktionsorienterat bolag
ach de arenkelt bast 1 &'Eﬁﬁe pa det de gor. Mu ska AR
fiirsiika utveckla deras 58l och marknadsarbete. Det
finns en stor tillvaxtpotential inom befintlig produk-
tionskapacitet, siger CNC Qualitys nye huvudigare
ach v Torbyirn Nilsson,

Mer information:
www.enequality.se
www.sebbotinvest.com
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Tungaloy expanderar

Lars Strungat med lang erfarenhet frin skirande bearbetning, senast i WNT
Seandinavia, startar i Tungaloy Scandinavia
1.e september som region ansvarig for teknisk frsdlining | Viistra Gitaland.

Mer information:

www.lungaloyse
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GKN Aerospace Sweden AB koOper
annu en ANCA verktygsslipmaskin

GEN Aerospace Sweden AB i Trollhittan har kiipten  Mer information:
ANCA MXT Linear verktypgsslipmaskin.

MX7 har som standard linjirmoloner och skalmiditning
pd samtliga axlar, vilket sikerstiller

GEKM:s krav pa hilg noggrannhet, Maskinen har auto-

WW . TavVerma.se

matiskt byte av slipskivepaket, magasinet har 6 platser.
Automalisk inmitning av skivpaket ingdr 1 en [ dvrigt
vilutrustad maskin,

MX7 maskinen levereras med Ancas robotladdare
med 4 paletter samt 2 magasin [6r automatiskt byte av
spannhylsor i slipdockans hydraul chuck, Magasinen fir
spannhylsor har 6 platser diir hylsor fir olika diameterar
kan placeras. Magasinen ar for hylsor 20 och 32mm dar
verkiyg med skaft upp tll 28mm kan laddas automa-
tiskt. & olika verktygstyper med olika skaftdiametrar kan
genom denna automation slipas i en foljd. Robomate
mjukvaran kallar upp angivet program fiér respektive
verklyg som laddas och miits in av maskinens mitlprobe,
direfter slipas verktyget enligh angivel program. GKM
har sedan férut en ANCA verktygs-slipmaskin modell
TX7+ med laddare. Maskinen levereras till Trollhdttan
i mitten av augusti. Aterforsiljare av ANCA verktygs-
slipmaskiner &r Ravema AB

Kanneth LS, Simon Richardsson Anca, Niclas Dahistrém och
F-0 Bingren framfdr MXT maskinan vid accaptanstesten | Austrafian.

I vatt och torrt for vara kunder!
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Dynalate
Industrial
services
AB fOye=
varvar CHNC
Factory AB

DynaMate Industrial Services AB, ett heldgt
dotterbolag Hll Scanda, har den 17 jund tecknat
avial om att firvarva samtliga aktier 1 CNC
Factory AB.

CNC Factory AB fokuserar ph produktivitets-
tikning i kundernas befintliga produktions-
utrustning, Genom modemisering och/eller
uppgradering av maskiner och automations
ldsningar skapar de lénsamma produktivi-
tetsoptimeringar.

"Med forvirvet stirker vi vart tjins-
teutbud och skapar en bra grund fdr att
bredda vir erbjudande mot industrikunder,
sdger DynaMale Industrial Services VD Piir
Helmgren. Vi har god kinnedom om CNC
Factorys verksamhet och ser fram emot att
integrera frelaget i vir egen verksambet”,

Farvirvet av CNC Factory AB innebir atl
DynaMate Industrial Services fortsitter att
stirka sin position som en av Sveriges mest
kompletta leveranttrer av automationslis-
ningar och produktionsoptimeringar.

CNC Factory AB, som har 13 anstillda, har
sin verksamhet | Virmame och Tiby. Kunderna
finms i huvudsak i sidra Sverige men fGretaget
verkar Sver hela Sverige. Firetaget har under
sin 25-driga verksamhet etablerat en position
som en leverantiir som stir for trygehet och
kvalité f6r manga foretag inom verkstadsin-
dustrin, stora shvill som smd.

“Dialogen med DynaMate Industrial
Services birade fir nigon mdnad sedan,
Det blev snabbt tydligt [6r oss bada att
bolagen kompletterar varandra valdigt vl
Tillsammans med DynaMate Industrial
Services resurser bakom oss Hilr\.ri en m:.-'n:'lc:-rt
spdnnande frambid tillmdtes”, sdger Mikael
Svensson, VI pd CMC Factory,

Mer information
www.dynamate-is.se
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Dorato Tools blir Sverigeagent for SU=Matic

Dorato Tools och Schweiziska SU-Matic
har under sommaren ingdtt avtal dir
Dorate Tools blir SU-Matics represen-
tant pd den Svenska marknaden.
SU-Matic dr en komplett och hilg-
kvalitativ tillverkare av drivna verkiyg

och hilllare passande en mingd maskin-
fabrikat sdsom Okuma, Schiltbe mm.,
"SU-Maties produkter kempletterar
virt program av skirande verktyg pa
ett mycket bra st och gir att vi nu

kan utdka vart erbjudande mot vira

Mazidnoperattren Nr G | September 2015

kunder” Siger Mikael Gyllhamn, VD
pd Dorato Teols

Mer information:
wwwd-bonls se
Wivw.su-matic.com

175=arsjubileum f6r JH Tidbeck AB

JH Tidbeck AB grundades redan 1840 i Stockholm av ndlmakare
Johan Herman Tidbeck, ; |

1990 kipte bolaget Trad och Pt 1 Ljungsarp och tio dr senane flyt- ! HII-#J
tades hela verksamhelen fran Stockholm till viistgdiska Ljungsarp. -
Nu 2015 firar balaget 175 ar. , L

Faktum ir att firetaget dr bland de dldsta i Sverige med bibehillet i
firetagsnammn,

Vivd metallduk béirjade man producera redan under 1800-talet
och dr tillsammans med svetsade galler dn :idag en del av basen fir J .
foretaget. Av dessa tillverkar man berdringsskydd till tunga moto- = 3 i i e
rer samt produkter Hl processindustrin och ventilationsindustrin. ) . i o
Automatiseringsgraden dkar successivt, dels att fi bort monotona per i ' ;
arbetsmoment och fdr att fka konkurrenskraften. [ fjol investerade I Ir
man i robotiserad bockningsmaskin och fixturfrds, I dr har beslut b '
tagits om ait bygga en robotsvetscell, en investering pd cirka 3 mil- :
joner kronor.

Man har god efterfragan, vissa delar 1 produktionen gar i treskift. 1
Majoriteten av produktionen gér till svenska kunder. Ombkring 10 %
gAr pd export och dd oftast tll svenska féretag som har produktion
utomlands. Aven i dr har man erhillit "certifierad leverantsr” till v 5
Tovota BT truckar. Firetagets VD Sven-Olov Kronaas: "Kvalitet, = 3 .
leveranssikerhet och innovationsfirmaga &r bakgrunden tll var

framgang.”

Mer information:
wiww Hidbecks e

Turab 4r en svensk tillverkare av vattenturbiner for smaskalig
vattenkrafl, verksam inom firebyggande underhdll, renovering
och nytillverkning, Efter en blygsam start har verksambeten
vuxil kontinuerligt och sysselsitter nu cirka 35 medarbelare.
1984 gvertogs foretaget av Christer Abrahamssgon och Ingvar
Andersson som under minga dr varit anstillda 1 ledande posi-
toner.

Ahlsell Maskin AB har levererat en Nilgata HN-800 med
toljande grunddata.

Maskin modell: Niigata HN-BOD har en paletistorlek pd
B0 x 800 mm, rorelserna ar i X=1530 mm, Y=1230 mm, och
I Z=1020 mm. Spindelvarvtal pd 6000v/min och
en effekt pd 37kW 1200 Nm, NC bord och 125 st
verktygsplater

Ahlsell Maskin AB ar stolta att leverera en
Miigata till Turab siger produktansvarige for
Mugata ﬂenq:reralinnﬁmaﬁkjne-r Per Karlsson (tidi-
gare Bushido Machine AB.

Turab ar sedan tidigare bekant med mairket
Miigata och har linge 8nskat en maskin | den hir
storleken. Turab har sedan Hdigare en baddfris-
maskin av market MTE BF 2700 som ér levererad
av Ahlsell Maskin AB.

Ahlsell]l lMaskin AB har leveree
rat en HN=80D till Turab Turbin
& Regulatorservice AB i NASSJO

L T l‘ei'l‘_im

|

Mer information:
www. bushidomachine se
www ahlsellmaskin se
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Tungaloy vantar pa dig i Monter HO2 LO1 i Hall 6

KANN

varje dag

Prova den

Gppen varje dag

ENTER THE
WORLDIOF
TUNGALOY

www.tungaloy.com/se




Avsindare: VTAB, " "
Box 673, 721 23 Vasterds Posttidning B

GROW

with us!

DEFINED
ulmnmsmmn FUNCTION

XXL maskinen inom BT 30

S1000X1

Antligen & maskinen hér som klarar arbetsstycke
upp till 1000 mm!. High Torque spindel EE- kw

m BASED
I||5‘(:'-IE’"PEI:}Z E Z [ ) EXFEEESIDN
MWE NY XXXL palettmaskin inom BT 30

b ZF{JHMS =z
RORE R650X1

Marknadens snabbaste BT 30 maskin med

PCE PR OCESS palettvaxlare och hela 800x400 mm

}NCRSE&USE% %m stor palett. High Torque spmdel 25 kW
GROWTHZOW 8
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