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DURATOMIC® TPOS01, TP1501, TP2501
Tre nya hardmetallsorter utveck-
lade for att ticka alla dina behoy
vid stalsvarvning. Med béure
prestanda och tillforitlighet fr
Secos nya vandskir oovertdiffade
vid bade mangsidig, balanserad
ach optimerad svarvning.

De kromfGrgade skiiren visar
dessutom tydligt ate alla skir-
eggar anvants vilket sinker
verkiygskostnaderna,
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produktionen och MT
Mekaniska tar nasta
steg inom precision

5.axlig bearbetning | centrum.

Komponant B Hasselblad som & en av de stora kurndema hos MT Mekariska.
- Yasda dr inte snabbast men pdiithy och har hdgsta precision | kassan, menar Patrk Stenmark Sgare tll varkstadsfSrataget pd Orust.

Den japanska maskintillverkaren Yasda har aterigen fatt fortroendet
att leverera en avancerad verktygsmaskin med yttersta precision till ett
svenskt verkstadsforetag. MT Mekaniska AB i Henan har investerat i
Yasda H-40i, vilket dr en extremt noggrann maskin for 5-axlig bearbetning,

Yasda maskinen har totalt 24 paletter med storlek 400
% 400 mm. Maskinen dir utrustad med elt verktygsma-
gasin pd 240 verktygsplatser, en utrustning som tilliter
méanga immars obemannad kiming. Vidare har maskinen
Yasda's patenterade spindel pa 200000 varv med mekaniskl
sfilvjusterande fdrsplinning av spindellager vilket ger
hogsta stabilitet pA sdvil lAga som higa spindelvarvtal
Styrsystem frdn Fanue modell 31i-A5.

MT Mekaniska dr ett legoftiretag med 9 anstillda som
har kunder med hiiga toleranskrav. Féretagets nya maskin
kommer bl.a. att bearbeta detaljer tll Hasselblad, en kund
man har en lng relation dar man idag tillverkar en mingd

olika kemponenter med mycket hiiga form och ligeskrav.
l och med att man nu sabsar framdt och expanderar 5in
kapacitet visar man marknaden att man ir beredd att ta
nista steg i precision,

- Med 240 verktygsplatser och 24 paletter fdr vi "rdg i
ryggen” och dkad kapacitet som ger oss sjdlva majligheter
att bedriva produktion dygnet runt i en automatiserad
process, Dir vi nu lar steget fullt ut med obemannad
kitening kvill och natt, 7 dagar i veckan, beriittar Patrik
Stenmark dgare till MT Mekaniska som tillsammans med
sin personal framgangsrikt driver mekanisk verkstad i en

som manga uppfattar som en bransch som sakta hiller pd
att firsvinna pd lng sikt,

- Hir ser vi ingen kris utan ser att det ghr att £A 16n-
samhet om man investerar i nya maskiner och teknik och
skiter sina leveranstider och hiller det man lovat, del see
visom en sfiilvklarhet i vira kundkontakter, menar Patrik
Stenmark och tilligger att nya kunder fAr man genom att
det sprider sig i inkiiparleden att MT Mekaniska tillverkar
komponenter av higsta kvalitet,
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Redaktoren har ordet

Hej

Mu tikar produktionen 1 Sverige med drygt 4 % vilket var
betydligt mer &n vantat. Det gir bra nu och manga firetag
investerar i sina masKinparker vilket man ofta kan lisa om i
Hdningen och detta nummer dr inget undantag, Aterviixten
1 branschen dr ocksa béttre in vantat nir det gdller unga
méinniskor som vill satsa pa verkstadsindustrin, Det ir viktigt
att personer som skaffar sig en hogskoleutbildning viljer
industrin som sin framtida arbetsplats. Aven gymnasieut-
bildningar och industriskolor ser en uppgdng i intresse fir
teknikutbildningar vilket ar ett miste for landets framitida
ekonomi. Vilfirden i landet fr beroende av svensk industri
ach att jobben blir kvar i landet. Niar ni har fitt denna tidning
pd ert lunchbord 58 dr den stora massan EMO 1 Milano slut
och vi fir se om de stora fdrvintningar som fanns pd missan
besannades. I ndsta nummer kommer en stor special med
rapporten frin missan. [ dvrigt si handlar det mycket om

maskiner och verktyg i redaktionens vardag och minga spén- Fortva soker nu Iﬂﬂd.igil och []ilSSiDI]I'_‘I‘ﬂdt

nande méten dr inbokade under histen /vintern. Det finns s.ﬁ]jarl: med teknisk bak: d som ska stirka

mycket positivt att skriva om och idag handlar mycket om : ;
tekniklyft och kompetensutveckling ute pd vira verkstider, upp vart team. Du kommer att ll]gﬁ 1 €Lt team som ut-

diir det pAgdr s ett stort arbete och engagemang for att dterta vecklar och implementerar bearberningsmetoder tillsam-
stafeltpinnen som et av Europas starkaste tllverkningstinder, mans med stérre pruduktiunsﬁjrctag och deras underle-
Antligen har ishockeysdsongen dragit igdng och Frélunda verantdlrcr 1 Sfﬂgt : .cr'l::-]udn:r dig ﬁ‘tt arbete mCd goda
verkar ha Fitt ordning pd spelet. At madlmedvelet satsa pd UW“CH‘"ESH‘U]hShﬂET 1en myc ket trivsam och appen
den yngre generationen ar tror jag, nyckeln till framgang och armostir. Vira ledord 4r: Mod, innovation och passion.
som saghs det ir den viigen som industrin biir ta ocksd, locka Om du vill ha ett }Dhb med intressanta och stimuleran-

till sig duktiga tekniker frin de : rerationen. 5 s - o
e i sl L i de arbetsuppgifter i ett foretag som uppmuntrar tll fritt

tinkande och eget initiativtagande, sd anstk nu!

MER INFORMATION HITTAR
DU PA WWW.FORTIVA.SE

Fragor kring tjinsten? Kontakta Fortivas férsidliningschef, Johnmy Svensson.
Tel: o70-693 12 85 eller e-mail: johnny.svensson@fortiva.se
Dé intervjuer sker lipande ber vi dig skicka in din ansgkan sd snart som
mifligt till recruit@fortiva.ce. Midirk ansiikan: "Teknisk sdljare”,

Fortiva AB, Box 31 007, 200 21 Malmd. Besbk: Hojdrodergatan zz.
Telefon o1o-121 g1 oo, Info@fortivase www fortiva sa i
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Noggrannhet, lagarbete, satsning pa kvalitet

Verktygen som vinner-—
fartfyllt masterskap

STCC, Swedish Touring Car Champi-
anship, bygger pa ett koncept dir man
utgar franm enhetliga bilar vad galler
chassi och drivlina och andra meka-
niska komponenter. Det som daremot
skiljer — forutom kiiregenskaperna
som varje team sjalvstandigt staller

i — ar karossen sam har likheter med
existerande standardbilar som Volva,
BMW, Toyota, Nissan och Peugeot.

— Aven om vi gitt ifrdn det lite grann,
till exermpel med bredare ddck, vingar
och bland annat andra hjulupphidng-
ningar och stétddmpare fir att det ska
g4 fortare och klara krafterna, s &r
tanken att en STCC-bil i princip ska for-
knippas med en bil du kér tll jobbet,
forklarar Dick Jénsson Wigroth.,

Nationellt och internationellt
STCC-serien i sin moderna form lanse-
rades i Sverige 1995. Fir Dick Jdnsson
Wigrath, innebar detta en mjlighet
att utveckla West Coast Racing.

I &r omfattar STCC-serien sju del-
tivlingar och 14 lopp pd banor runt
om i Sverige, bland annat Mantorp,
Skivde, Anderstorp, Falkenberg och
Karlskoga.

= | STCC finns de badsta teamen och
de basta fdrarna, Det ar darfér det
storsta du kan kira inom racing i Sveri-
ge. Och det dr darfor vi finns med, for
att mita oss med de allra bésta,

Men fran och med i ar deltar West

Fem forarmdsterskap, sex andraplatser och fyra tredjeplatser
samt ett flertal teammésterskap. Det &r West Coast Racings smatt
otroliga resultat efter snart tva decenniers tivlande i den svenska

motorsportens elitklass STCC.

- Racing handlar om noggrannhet och kvalitet i alla led. Det &r
dessutom ett lagarbete. Alla maste darfor fungera och leverera
tillsammans om vi ska kunna vinna, sdger Dick Jonsson Wigroth,
teamets VD, grundare som dgnat merparten av livet it racing.

Coast Racing dven i den nystartade
tavliingscirkusen TCR International
Serie. Denna dr STCC:s motsvarighet

pd internationell nivl ach omfattar
elva tévlingar pa olika hall i variden.
Farsta loppet kordes for dvrigt | mars

o

VD har ordet:

Det ar viktigt att se
helheten, men ocksa att
ha fokus pa detaljerna

I artikeln om West Coast Racing
framgar det tydligt hur viktigt det 3r
att forbereda sig infar en taviing. Vi

dr stolta dver att Dormers borrar och
gangtappar fungerar | en mil]5 dir det
stalls extremna krav. Vi tycker ocksd det
dr intressant att dvriga anvindare av
vara verktyg far en inblick i STCC och
racing.

Jag barjar nu vanja mig vid att saga
Dormer Pramet nar jag ringer nagon.
Det dr fantastiskt att se utvecklingen
som vi har genomgatt under nagra ar.
Fran att ha tappat viktiga produkter till
att nu ha ett av de absolut bredaste
produktprogrammen pd marknaden.

L

-

Detta ar positivt for vara aterfarsaljare,
Med Pramet 53 kommer de att kunna
kenkurrera pd ett mycket kraftfullt sSi.
Det gir nu att bestéilla Pramet-produk-
terna frin vira Sterforsaljare. Las vidare
pd annan plats | det hir numret.
Dormer Pramet kommer att utveckla
farsaljnings-organisationen i Norden
och kundsupport | Halmstad for att
kunna statta vart mya kompletta
program av
skdrande
verktbye.
Som alltid 53
ar samarbetet
med vira
dterfirsdliare
centralt. |

Erfing éﬁi&hman,m

info.se@dorme rpramet.com

West Coast Racings fdrare Fredrik
' Larsson | staliets bil med BRMW-
kaross pd tévilngsbanan | Falken-
berg i Vidstkustioppet | fuli i dr,

i Sepang i Kina, som en fartdvling sl
Farmel 1, och avslutas | november pd
Guia Circuit | Macau.

= TCR &r vrt internationelia ben och
ett bra komplement till STCC. | &r kor
vi 18-20 tawvlingar och det behiver vi
fir att kunna ha racingverksamheten
i gng Aret om, sager Dick Jonssan
Whigroth.

Sakerna som avgor
Trots sina bara dryga 50 ar tillhor han
numera dven "dldermannen” i STCC,

— Jag drval till och med den som
varit med langst. Nu kan jag val darfér
tillféra serien ndgonting och kosta
pd mig att ha dsikter hur serien ska
drivas, sdger han med ett skratt som
dock inte diljer att han menar det
han sager.

Men hur ar det da med tjusningen
fir motorsporten efter snart 20 ars
tivlande? Har den férdndrats?

= Fidrr var allt roligt och kul och vi
kunde halla pd hur lange som halst,
men ofta med blandat resultat.
Numera ser jag annorlunda pa saken.
Ska man prestera galler "pay atten-
tion to details”. Det vill sdga att vara
naggrann, ha en bra bil, en bra forare
och ett team som forstar varandra och
kan leverera tillsammans. Da kan allt
hinda och det ger mig en lika stor kick
som att vinna tavlingar, firklarar han,

Finns det da nagra skillnader mellan

DORMER 2 PRAMET
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West Coast Racing och andra team i
STCC?

—Vi har haft tid att bygga ett bra
team och har en dven "harddisk™ full
med erfarenheter. Framgang foder
aven nya framgangar. Team som
vinner har darfor [sttare att attrahera
battre forare och mekanikar.

Viktiga samarbetspartners
Men racing Sr forstis inte gratis.
Att halla i gang en tiviingshil i STCC
kostar exempelvis cirka tre miljoner
kronor per sasong. Dartill

ska ovriga kostnader l3ggas. :4;" ; o

West Coast Racings
langvariga samarbete med
BMW ar darfor viktigt. Ett
samarbete som innebar att
West Coast Racing ansvarar
far att skita hela BMWs
tavlingsverksamhet i Sve-
rige. Ndgot man gbr med
stiid av BMW Swverige och
deras dterforsdljare.

Dick Jonsson

understyrd. Den hdr informationen
anvander de sen fir att justera bilens
kGregenskaper. Det hir systemet

goir ocksa att bilarna gar fortare och
fortare. Det dr frackt och en fantastisk
utveckling.

Lattare, starkare, effektivare
Just utvecklingen av teknik och mate-
rial vad galler bitarna i STCC ar ocksd
nagot som generellt tagit stora steg
framat sedan Dick lonsson Wigroth
sjalv birjade i racingbranschen.

- D3 bestod karossen fort-
farande av plat. Numera &r
= det kolfiber, aluminium ach
. plast, material som bara blir
bittre, starkare och lattare,
sager Dick JGnsson Wigroth
 men tilldgger samtidigt.

— Grejen ar dndd att
totalvikten inte skiljer mer
#n ndgra hundra kilo j&m-
firt med fGrr, Ddrernot har
aliting bivit 53 mycket battre

— Det har vi gjort | snart Wigroth har i dag. Det giller allting, som
tva decennier och det ar tignot merparten  vixellddor, motorsystem,
basen i var verksamhet i dt sitt fiv &t roc- oljor ach brinsle, Dessutom
dag, sager Dick l6nssan ing. Férst som me-  hjalper elektroniken tll att
Wigroth, kaniker sensom  styra allting effektivare och

Men West Coast Racing grundare och VD mer optimerat. Det aren
samarbetar dven med [dir det egno stal-  stor skillnad jamftrt med
ytterigare 20-25 andra fa-  Jet/teamet West  hur det var nar jag bérjade,
retag, bland annat Dormer  Coost Racing.

Pramet. Kvalitet ar viktigt

=Vi har manga bra och fér bada
parter givande samarbeten i dag. Vi
vet ocksa att manga tittar pa oss, vad
vi anvdnder och hur vi anvander olika
produkter, Vi blir dirfir ofta lite av en
varumirkesambassadér 3t de foretag
vi samarbetar med, berattar Dick
Jansson Wigroth,

Intensivt arbete att vinna

| STCC varar taviingssasongen mellan
april och september. Teamet runt
West Coast Racings bil bestar da,
forutom fraren, av sex personer;
tvd ingenjérer, tre mekaniker och en
teammanager som har det dvergrl-
pande ansvaret,

Under taviingssasongen dr arbetet
ocks3 intensivt. Mellan taviingshel-
perna byggs tll exempel bilen om for
att anpassas till nasta tivlingsbana
ach till hur féraren vill att bilen ska
fungera, Och under sjalva tavlings-
helgen giller det sen att vara kon-
centrerad och fokusera pa att “skruva
samman” den optimala bilen,

—Vra ingenjtrer arbetar exem-
pelvis bara med hur bilen ska vara
installd och anvander da ett datain-
loggningssystem. Med hjilp av detta
far de ut alla kérdata, som till exem-
pel om féraren bromsar eller gasar
fiir tidigt eller om bilen dr éver- eller

Héga farter, stora krafter, men kanske
framfor allt ansvaret for forarens liv,
innebar att man inom racingbran-
schen ocksa dr vildigt mana om att
anvanda kvalitetsprodukter i alla led.

- Vi arbetar under stor tidspress,
dar det ar kort mellan kirpassen, da
miste det bara fungera. Vi har inte
heller médjligheten att ta med oss mer
an vad vi behdver. Och nagra maski-
ner som hemma i verkstan har viinte
heller pd tivlingsbanan, utan di ska
allting kamma direkt ur hinderna pa
oss under racet,

MNagot annat &n det basta vill han
dirfér inte arbeta med antingen det
handlar om bultar, ganglasning eller
till exempel verktyg ete.

= Dormer Pramet har stottat oss
bade med borr fér anvandning i kolfi-
ber och specialgingtappar till vevax-
eln ndr vi byter svinghjul ach kopp-
ling. Dessutom har Dormer Pramet
stillt upp med viirdefull kunskap hur
verkiygen ska anvindas. Det har varit
miycket betydelsfullt for oss, sdger
Dick lénsson Wigroth och tillagger.

= Ddliga grejor blir ofta dyra och det
#r lika dyrt att komma sist som att
vinna. Och da &r det battre att vinna.
Dérfor satsar vi alltid pa kvalitet, tll
exempel Dormer Pramets verktyg! ll

.

Dormer Pramet
stark partner med
stor produktportfolj

Nytt prograrg

vindskarsverkty

Ett nytt program vdnd-
skdrsverktyg fran Pramet
finns tillgangligt | Skandinavien
sedan den 1 juli.

Datumet markerade den officiella
starten for forsdljning av Pramet-pro-
grammet, och ar ett frsta resultat

av fusionen mellan Dormer Tools ach
Pramet Tools som genomfiirdes under
014,

Tillsammans har Dormer Pramet
darmed fitt ett bide omfattande och
mycket kemplett praduktprogram av
virktyg for verkstadssektorn. Detta
armfattar vandskarsverktyg for svarv-
ning, frisning och borrning, vilka nu
marknadsférs under namnet Pramet,
och Dormers sedan tidigare gedigna
produktprogram av roterande, solida
verktyg, som nu marknadsfdrs under
namnet Dormer.

— Deormer som specialist pa rote-
rande verktyg och Pramets fokus och
expertis pd utveckling och produktion
av vandskdrsverktyg kompletterar
varandra extremt bra, sager Erling
Gunnesson, VD far Dormer Pramet
Skandinavien och tillagger.

— G4, frdn ett produktperspektiv, har
nu kunder runt om i Skandinavien
tillgang till en kraftigt utdkad produkt-
portfalj.

Skapar mervérde for kunden
| och med fusionen har Dormer Pra-
met drygt 30 férsaljningskontor. Dessa
tacker mer 8n 100 marknader dver
hela virlden. Dessa sthds av tre ultra-
maoderna produktionsenheter, varav
en finns | Halmstad i Sverige, samt fem
strategiskt placerade distributionscen-
tra.

Tillsammans med ett brett och starkt
produktutbud, utékad lagerhalining
och logistikldsningar kommer Dormer
Pramet l3gga en betydande tonvikt pa
att ge foretagets kunder mervirde.

Som traditionen bjuder stads lanse-
ringen av Pramet dven med kataloger,
béade tryckta och elektroniska, inklusi-
ve interaktiva App:ar som kan laddas
ner frdn iTunes store och Google Play.
Fran den 1 juli 3r ocksa stkfunktionen

Dormer Pramets samlode produktsor-

B timent Gr mycket stort, totalt handlar

det om drygt 25.000 artikfar, och
omfattar bdde roterande verktyg och
vandskarsverktyg.

pd hemsidan (www.dormerpramet.
com) utvidgad med Pramets vdnd-
skarsprogram, direkt under menyn
*Produkter”.

Ett foretag att lita pal

= Med Pramet som varumérke inom
vindskdr kan vi nu erbjuda en gemen-
sam plattform dér bdda varumarkena
finns tilgangliga for att frenkla kun-
dens verktygsval, Detta ar i linje med
den palitliga service véra kunder har
kommit att forvinta sig under drens
lopp, sdger Erling Gunnesson.

- Foretag i hela Skandinavien wet att
de kan lita pd oss, bade ndr det galler
tillférlitliga produkter och teknisk hjdlp
fran vara duktiga medarbetare, men
ocksd avseende leveransnoggrannhet.
Vi ar Simply Reliable, tillagger han! B

Emae Viches Smbm

Omskyltat!

Dren 1 juli skyltade vi oml Nu heter vi
darfor Dormer Pramet och utvecklar
och saljer verktyg under varumarkena
Cormer ach Pramet,

Vilkomna att kontakta
Dormer Pramets tekniska
sdljare eller ring Supporten
pa tel. 035-16 52 96

sa hjdlper de dig att hitta
ratt verktyg.

DORMER 2 PRAMET

Halmstad, Sverige = Tel +486 35 16 52 96
E:post: info.se@dormerpramet.com
www.dormerpramet.com

DORMER JPRAMET
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- Men samtidigh ser vi elt stort hot frdn Kina, Som
tur dr sd #r det lingt bort och det dr faktiskt s& att det
kommer tillbaka jobb igen till Sverige om de jobb som
firsvinner Hll Kina och Asien blir alll firee har jag for-
stdtt, Ser vi mot Osteuropa s har priserna gdtt upp i
samband med att léner och levnadsstandarden hijs. Och
ser vi pa hemmaplan sd ser jag inte andra verkstader
som konkurrenter utan som samarbetspartners och vi
&r nAgra olika foretag hir pi vistkusten som hjilper
varandra dd och da, firklarar Patrik,

- Firetagets bakgrund dr att min far Tor Stenmark
startade finmekanisk verkstad hiir pd Orust 1980 pd sin
gard Min mor var ocksd i higsta grad inblandad och
jobbade heltid 1 verkstaden. 1992 biijade jag hjilpa min
far pd& allvar, rikna pd jobb och ta hand om kundkon-
takterna. Pappa arbetade kvar fram til 2006 di han gick
i pension. Nir jag arbetade handlade det om kL 7 - 16
och det tyckte han var som att arbeta halvtid fir du vet
som egenfbretagare 54 jobbar man "jame”.

Bland det férsta jag bestimde ndr jag fick ansvaret
var att vi behiivde hitta ytbehandling som var billigare
in den vi hade 58 jag bytte leverantiir och det var hund-
ratals massingdetaljer som behdvde firnicklas, Vi hade
en yibehandlingsfirma | minga dr och det hade varit
L ttebra och Inga prnl'.:rtrrn alls. Det var brittom med
leveranser till kund men nir jag himtade detaljerna sa
lossade allt ihop, det var s& daligt. Jag fick dka tillbaka
sd de kunde ta bort férnicklingen och nista steg var att
ringa var gamla leverantiir som hjalpte oss, trots allt,
Jag skimdes rejilt och efter detta "mitt fiirsta, stiirsta
och [Grhoppningsvis sista misstag” sd har jag 1&rt mig
att man inte skall flyita det som fungerar, dir skall man
inte dindra och det har jag tagit med mig i allk vi giir,
man skall dndra diir det inte fungerar.

- 2006 tog jag Bver verksamheten helt efter min far

Det kigsaiska handsiaget som symbolan fr en lyckad maskinafide Patrik Stenmark och Anders Jacobsson fastnada pd fofol. Masiinen installerades | maj 2015,

som da tog ett steg tillbaka men han dr hiir ibland och
hjilper till och sprider glidje omkring sig. ldag ir han 73
dr och han dir ighng pd dagarna, kir traktor och arbetar
med lite av varje pa garden. Vara gamla konventionella
maskiner stir kvar hir | verkstaden och dir dr han
ibland samt att pd kontoret stir hans konstruktions
"planka” s& dar ritas det ocksd dd och da.

- 84 verksamheten hiir skapades lingl fire jag tog
over men forhoppningsvis s& forvaltar jag detta pa ett
bra sdtt och som sagt det gir bra nu och vi har egent-
ligen haft mycket att gora hela tiden, Och nu e det 24
mycket alt géira att obemannad kiirning i flera maskiner
#r nodvindigt for att vi skall hinna med och leverera,
Och som sagts Hdigare har i artikeln sa r arbetstiderna
inte 7 = 16 hiir p& MT men jag kiie girna skift med mig
sjilv dd det behtivs. Darfte har vi si mdnga maskiner
med palettsystemfor att klarar lAnga korningar som
jag kan ladda och plundra pd helgerna, berdttar Patrik
Stenmark

Fiiretaget har 5-6 stora kunder och yiterligare ett 10-tal
kunder som dr lite mindre inom branscher som Telecom,
forpackning, likemedel och dental. Manga kKunder
har man etk samarbete med sedan manga dr tillbaka,
|ﬁng§iklight—;ﬁn tpinar alla pa, priset ar vikh'j;t men det
handlar om sd mycket mer. Och allt gir i eykler berdttar
Patrik Stenmark, ibland dr det toppar i lakemedels-
branschen sedan lugnar det ner sig och Telecom Skar
ach minskar osv, s det giller att vara forberedd ph det.
Kort framférhallning och osiikra prognoser gir att man
mdste snabbl kunna stilla om sin produktion samtidigt
som man maste planera det lilla man kan, siger Patrik,

"D har tur du som har dina Kunder som dr stindigt
aterkommande”

- Titta pé idrotten, man har inte tur Vad var det min

nanne sa, Ingemar Stenmark, ” Konstigl men ju mer
jag trinade desto mer tur fick jag”. Vad ska man sdga;
jo. ryktet gdr att vi dr duktiga och gtir komplicerade
bitar med higa toleranser.

- Man hér manga rykten och Sverige dr litet vilkel
gir att det sprider sig om man dr duktig eller en med-
elmitta, 54 &r det bara siger Anders Jacobsson siljare
av Yasda maskinen, och jag har hivrt flera gdnger atl
manga siger att MT Mekaniska pd Hendn 3r duktiga.

- Vi har ingen marknadsftring, ingen hemsida och
stiiller aldrig ut pd missor men vi gic bra grejer och
rykibet om att vi alltid stiller upp hiller vira leverans-
tider och hiller en mycket bra kvalitet pd det vi gir
sprider sig pd marknaden. Virt kund CV innehdller
fretag med mycket hiiga krav pé precision och ytfin-
het. Vi har tillsammans hitr pd MT Mekaniska byggl
en dokumenterad kvalitet och den kinslan vi har ute
bland viira maskinoperatiirer ube pi verkstadsgolvet dr
oerhiet viklig (e ett [Bretag som vi ndr vi nu utvecklas
och tar niista tekniksteg inom skirande bearbetning
av precisionsdetaljer, siger en stolt Patrik Stenmark.
Och tilligger;

- Vi har nu installerat en bearbetningsmaskin med 24
paletter och 240 verklyg | magasinet, ett automations-
system som vi kan lamna fér obemannade k:"rmingur
24 timmar per dygn alla dagar i veckan med en preci-
sion och tillfarlitlighet som bland de ndgra fi ledande
fabrikaten i virlden, Nu vet vira kunder om att vi fitt
in en fantastisk resurs och nya order dr ph inglende fir
som sagt vi dr duktiga pa att producera kvalitetskom-
ponenter for krivande kunder.

Forts. sida 10 ==
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e

En Onskan att aga en Yasda

Personliga méten ligger ofta il grund fr det mesta som vi midnnisk-
or tar oss [or och dessa misten kan ocksh utvecklas Hll en maskinaffir.
Men en maskinaffir 4r ofta en ling process och hiir barjar historien
med att Patrik Stenmark linge gitt och burit pd en dvertygelse
alt han ndgon gdng skall Bga en verktygsmaskin frin Yasda. MT
Mekaniska har en imponerande modern maskinpark som man har
byggt upp under en tio Arsperiod. Nir Patrik pd allvar tog tver
rodret pd MT Mekaniska som ensam agare 2006 har han investerat
i en palettmaskin, en svary, en palettmaskin till och nu 2015 den
senaste investeringen i en palettmaskin till.

Vi dterviinder till 2011-2012 och det ringer pi telefonen hos Patrik
Stenmark, det inger manga gadnger och det dr olika maskinleveran-
birer som hir av sig och vill sdlja maskiner. En maskinséljare frdn
Lichron AB i Skitvde ringer ocksd och hiir arbetar Ake Lindberg
som jobbade under minga dr som VD fir det japanska féretaget
Yasda Furope med site | Skiwde. Ar1994 kiipte han loss fretaget
fran Yasda Japan, Vid képet namnidndrades firetaget till Lichron AB
och hir ingdr nu ett tintal andra maskinagenturer bl.a Hardinge-
Bridgeport, Hyundai-Wia, Zayer med flera.

- Det var inte akiuellt under manga dr men lindd ndgonstans dir
bak i huvudet fanns en dnskan om att 3ga en Yasda. 2013 var jag nere
pd missan AMB i Shuttgart och rekognoscerade lite grann. Jag bestikte
fera olika montrar med japanska och tyska maskintillverkare ach
kom i kontakt med Yasda. PA det sibtet kom jag dven | kontakt med
Anders Jacobsson som dr regionsiiljare fisr Lichron och vi birjade
dérefter prata maskinaffir, berittar Patrik Stenmark och fortsitter;

= W hibr det till saken att jag redan som 14 - &ring kom i kon-
takt med Yasda da jag arbetade en sommar Stdlvall & Larsson i

Pd MT Mekaniska dr 80 % av det man titverkar aluminismcdetaler

Chdamil. Diir fanns det 5 eller & stycken Yasda och man hade fitt
levereral tva stycken maskiner och en av mina arbetsuppgifter pd
sommarjobbet var att sli séinder emballaget som maskinerna hade
kommit transporterade i. Men dé visste jag inte att jag en dag skulle
kdpa en Yasda sjdlv men nu sthr den hiir installerad och igdng, sd
mut kar vi pd MT Mekaniska niista steg och lyfter den obemannacde
produktionen, forbittrar vir precision ytterligare ett steg och det
fiar vi tack vare maskinens tillfarlitlighet.

Anders Jacobsson har arbetat som maskinsiljare i snart 3 ir efter
att har tagit steget frin service och underhill pA Lichron AB, han
ger oss lite fakta om maskinleverantiren.

- Faretaget grundades 1994 av Margareta Chronholm, Arne Juthe
och Ake Lindberg, Idag bedriver Lichron AB maskinhandel med kun-
der i hela Sverige och till viss del utomlands. Man levererar dator-
styrda bearbetningsmaskiner frin finmekanik tll stirre arborrverk.

= Lichron AB bedriver dven utbildning i bolaget Lichron Teknik AB
som dr ett kunskapsfiretag med teknikutbildningar, teknikgymnasi-
um, maskinservice och eftermarknacd, Utbildningsverksambeten star-
tade i Skdwde 1996 i sidirre skala med vuxenuthildning. Funktionen
byggdes 2001 ut till att ven omfatta Lichron Teknikgymnasium i
Skéivde och Trollhdttan. 207 utékades verksambeten med yhterligare
ett teknikeenter | Gnosjd som idag finns | Viirmamao,

- Sjilly har jog en bakgrund med maskinunderhdll pd Volvo | minga
ar bade | Giteborg och Skivde pa Lastvagnar och Personvagnar fiir att
sedan biinja arbeta som servicetekniker pd Lichron innan jag sadlade
orn och Bkjade arbeta med maskinférsdlining pd detta distrkt sedan
2013 berdttar Anders Jacobsson
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- Det som éir bra med Anders dr att han dr tekniker i grunden vilket
gar att han kan mycket om maskinemna. Jag gillar att bolla teknik och
prestanda direkt med maskinsdiljaren utan att behdva vinta pd svar
av en tekniker, nej SVanen skall kamma direkt, det uppskattar jag
villdigt mycket, sdger Patrik Stenmark.

- Vidr flera som skall ta 3t ass dran Bver att Patrik och hans medar-
betare har fitt den bista tekniska hjilpen vid nstallation och ighngkisr
ning, Lichron’s servicetekniker Krister 'lﬁherg och servicechef Andreas
Ekdahl har gett en bra och snabb support, siger Anders Jacobson.

Kan du beritta lite om maskintillverkaren Yasda frdn Japan ber vi
Anders Jacobsson;

- Yasda drivs och har en siréivan i firetagets DNA, en sirdvan att
vara bast. Yasdas filosofi bestir av tre segment: Ultrahéig precision
inom nano omridet, automatiserad hig produktivitet, multifunktio-
nalitet vid avancerad bearbetning. Yasda utvecklar modermaskiner
med precision i yppersta eliten av maskinbyggare i varlden, Yasdas
matte dr “En striivan att vara den bisia tillverkaren av CNC-maskiner,
¢j den stdrsta”.

- Japanska Yasda har ett grundmurat och i hisgsta grad valftrtjant
rykte virlden éiver som en kvalitetstillverkare. Det handlar om higt
automatiserade maskiner byggda f6r att svara mot mycket hégt stallda
kraw frin industrin, Det Kan vara att bearbela hirdade material eller
toleranser som Ar delar av my | samma maskin. [ Sverige hittar vien
ansenlig skara Yasda maskiner bl.a. pa Volvo, Atlas-Copoo, SAAB,
Emhart, BT, Striims, |B Mek, PBH Teknik, Hitab och nu fven MT
Mekaniska. Det finns idag e:a 170 maskiner | svensk industri, siger
Anders Jacobsson

Avslubningsvis ser vi alt @ven sma flexibla verkstider utan egna pro-
dukter, men med ett driv att vilja vara bisi investerar I Yasda. Hir tar

man hjilp av den senaste maskintekniken och hig produktivitet for Nu SﬁkET \f'i 'PETSO“ a]
att kunna konkurrera med hela varlden om jobben. B till-l vﬁr te-knis-ka suppo'rt

I rollen som teknisk support kommer du att stidja vira
kunder i tekniska frigor kring verkrygslosningar. Du
kommer dven till stor del att supportera vira tekniska
siljare med framtagning av optimala verktygslosningar
till komponentberedningar, bide med srandard- och
specialverktyg. Arbetet kommer i huvudsak art utforas
frin virt huvudkontor i Malmé och du rapporterar till
Fortivas teknikchef. Om du vill ha ett jobb med intres-
santa och stimulerande arbetsuppgifter i et foretag som
uppmuntrar tll fritr tinkande och eger initiarivragande
— skicka in din ansdkan nu!

MER INFORMATION HITTAR
DU PA WWW.FORTIVA.SE

Frigor kring tjansten? Kontakta Fortivas teknikchef, Peter Linden.
Tel: oro-121 g1 02 eller e-mail: peterlinden@fortiva.se
D& intervjuer sker lapande ber vi dig skicka in din ansékan sd snart som
majligt till recruit@fortiva.se. Mark ansiikan: "Teknisk support™.

Fartiva AB, Box 21 007 20021 Malmad, Besok: Hojdrodergatan 22,
Telefon cio-1x g1 00, info@fortiva.se www fortiva se
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Standig

teknike

utveckling kravs
naxr kqpkurrensen
hardnarx

- Var expertis dr tillverkning i rostfritt, allt frin sma
detaljer till kompletta maskiner. Vir verkstad ir specia-
lister pd CNC-svarvning, CMC-frisning, laserskirming,
svetsning, kanining, montage och ytbehandling, siger
Erik Ralvert vd och deligare i firetaget

IS Plit & Bearbetning AB som ir 30 medarbetare och
finns pd Almbaga Gird sydvist om Vellinge.

Diet &r av yitersta vikt fiir oss att vara kompetens-
méssigt ledande inom virt arbetsomride. Det dr till
fiiljd av detta som vi alltid stiller hoga krav pd kva-
litén pd alla produkter som Hmnar verkstaden. Hir
finns en stor tillverkningserfarenhet av komplicerade
detaljer som svetsas, frises och svarvas med snédva
toleranser. Med 2400 kv moderna produktionslokaler
och medarbetare som har lang erfarenhet inom sina
omrdden, har vir produktion resurser att ta hand om
tillverkningsuppdrag av varierande svarighetsgrad,

Verkstadsteknik hade drivits i 12 dr och dgaren hade kom-
mit till en punkt dir det var dags att investera i ny teknik
for att klara av precision och kvalitets krav men Sgaren
bestimde sig fisr att silja verkstadsfiretaget ach man flyt-
tade hela verksamheten med Fenauna'l och mnﬁkinpaﬂr. till
Vellinge och 15 PRt

Teknik- och kompetensutveckling
Det finns en tydlig trend ute bland tillverkningsindustrin
och det handlar om att ha en stindig utveckling pd sin

fiirklarar Erik Ralvert som ger oss lite information om
fiiretagets bakgrund.

Widr ett famaljefiretag som min far Bo Ralvert star-
tade pd slutet av B0-talet och dd hette det BoRa. Det
biirjade med tillverkning av rostfria filter fisr vattenre-
ning som idag fortfarande lever kvar som produkter
i vair verkstad. 1 takt med att kunden expanderade
s expanderade dven BoRa och 1998 kijpte man upp
I5 Plat i Vellinge, och ﬂ].rlt'adl_- ner verksamheten till
lokalerna pd Almhaga, anledningen till f6rvirvet var
fiir att komma it nya kunder och bredda sig. [ detta
skede ser man dven en stdrre expansion mot mekanisk
produktion,

Sedan dess har verksambeten halt en kontinuerlig
expansion genom dren. 15 Plat forvirvade verksam-
heten Re-lo Verkstadsteknik 2013 och hade dirmed
blivit en komplett leverantiir av rostfria detaljer. Re-Jo

agenda. Den trenden fiiljer Sven verkstadsfiiretaget som
vi besBker och skriver om idag. Man konkurrerar inte bara
med en effektiv produktion utan det handlar ocksh om att
ha ritt teknik och ritt kompetens pd sina medarbetane.
Det handlar ocksi mycket om att kunna mita produkti-
vitel och resullat, At féretagstedningen satsar kapital och
investerar i den senaste produkbionsubrustningen dr idag
snarare et madste dn ett krav och hir har 15 PLat valt ratt
viig. Nubdr det ocksd siigas att konkurrenskraften ligger i
en helhetslasning med malstyrda arbetssitt. Trycket Gkar

et om att placers bide fer skruvstycken och som pa
bitdan Aven en manuel tre-backs chuck i aft kunna kdra fer och ofka defalier i en uppspdnning,

fiir varje dag att hifja produktiviteten dir kunderna idag
krdver snabba leveranser, prissdnkningar och [Grbdtirad
kvalitet,

[ och med att vi saljer tillverkning s& har vi inte mdj-
lishlft att sjalva styra processerna och darmed behdver
vi vara extra duktiga pd effektiv planering, kommunika-
ton, rilt maskinpark och att vira medarbetare har ritt
kompetens, siger Erik Ralvert och tilligger,

Det handlar om att ha en bra affidrsidé och veta vad
man dr bra pd och koncentrera sig pa det som i vart fall
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54 handlar det om plitbearbeming, skirande bearbetning
och svetsning av rostiritt material, lite stérre detaljer som
ar kundanpassade och | ldgvolymserier, girna med sndva
toleranser och arbetskriavande.

Erik Ralvert har arbetat pd fiiretaget i snart 3 dr och tar
mer och mer dver sin fars roll. Med en higskolessamen
i bagaget 54 arbetade Erik forst som konstruktiir pd ett
konsultfiretag i Skineregionen. Men i takt med att 15
Plat expanderade fanns dir en mdjlighet for Erik att biiga
jobba pa familjeftretaget istillet.

Luddaﬁe.sfccrch Erik Ralvert framfdr en av tre fleroperationsmaskinema frdn Okuma och

Maskinaperatfiren Nr 7 | Oktobar 2015

Jag tror och hoppas att detta dr och kommer att vara en
framtidsbransch samtidigt som man dr lite orolig (G dber-
vixten bland produktionstekniker och operatirer. Dagens
ungdomar tycker inte att det ar attrakbivt att arbeta pd
en verkstad 1 den ubil:rﬁl:]r.ning som behivs for att sikrea
atervixten i svensk industri. Jag dr 28 dr gammal och
bland mina viinner sd lir det inte minga som arbetar i
verkstadsindustrin och man har en forutfattad mening
om hur det &r pd en verkstad, som dven firstirks av att
den stora bilden som mdlas upp i media dr negativ men vi

Maskinparken & anpassad effer sdvil
protafyoniverkning sam sarsprodk-
fion. Har 8r kapacital inom svarmingen
fir att hantera arbetssiychon pd upo
@ 800 x 3000 rorm och rrwn ke Svin
fraza mad fyra gxiar imuitant.

som arbetar | branschen ser att den dr direkt felaktig, vilket
inte dr bra alls fr vir verksambet. Men vi dr optimistiska
och tror att det iir en liten vindning pd ghng mycket tack
vare att manga faretag skaffar nya maskiner, vilket kraver
mer lulmi.r-‘.lclcumilcup och att det blir vanligilm mieed off-line
programmering i datorer, jag tror detta kommer att locka
nya tekniker till vir bransch, sammanfattar Erik Ralvert,

Forts. sida 14 ==



Maskinaperatfiren Nr 7 | Oktobar 2015

=2 Vira maskininvesteringar har dven lockat till sig nya kunder

till oss. Jag skickar kontinuerligh ut ett nyhetsbeey till alla i
virt kundregister sd fort det hinder ndgot nytt, vilket det
giort ganska mycket nu faktiskt den sista tiden. Vi marknads-
flir oss pd detta sitt men mestadels kommer viira nya jobb
genom ett gott rykie, vira investeringar och fGrindringar
har lett tll att vi har Skat omsdtiningen pd den skirande
bearbetningen med 30 % enbart det senaste dret. Och nu dr
det dags att skicka ut ett nytt nyhetsbrev snart, & fort vi fit
installerat och igdngkrt var nya Okuma MB 66VA,

Ny maskinpark inom skarande bearbetning
Firetaget har investerat mycket 1 ny produktionsutrustning
och de by - tre senaste dren har man kiipt tre fleroperations-
maskiner frin Ckuma, modell Genos M560 R-V som har
ersalt tre dldre maskiner frin ett annat fabrikat,

Vi saknade inviindig kylning och det tog dven ling tid att
kdra vira jobb. Aldre teknikniv frin slutet pa 90-talet ir en
sak och man skall ha respekt fér det men dagens fleropera-
tionsmaskiner har ett helt annat vrdmoment, varvtal och
motereffekt, Nya uppdaterade styrsystem med den senaste
tekniken som &r fullt kompatibla med CAM-program ger
oss en otrolig snabbhet, siger Erik Ralvert

Med pad bestket &r Marek Janukiewics som ansvarig
maskinsiljare fr Stenbergs pd region syd. Han kommer
med intressant input nar det giller investering i j.apanﬁk
maskinteknologi frin Okuma,

Man har 8kat omsittningen radikalt tack vare att man
kan kira sina jobb mer rationellt, snabbare och dir nu de
tre fleroperationsmaskinerna kan kiras av endast en eller
tvid operatirer oavselt antal driftstimmar, sdger Marek och
vi fdr lite tekniska fakta om maskinerna.

. Flara lyckade maskinaffirer gar IS Pt & Bearbatning [ Vatinge majiighater aft expandeara verksambefen,

Okuma Genos M5&0-V med arbetsomride X/Y/7 =
1050/ 560/ 460 mn. BT40 kona 50 - 15 000 rpm, 22/18.5 kW,
199 MNm

Spindeln har 36 minaders garant cavsett antal drifts-
timmar. Verktygsmagasin filr 32 verktyg, kylvitska genom
spindel 15 bar, max bordbelastning 900 kg, och max arbets-
matning 32 000 men /min. Skyrsystem OSP-PI00M-R. Fardelar
med hiiga varvial och hitg vridmoment bidrar till kortare
bearbetmingstider = lgre kostnad. Maskinerna programmie-
ras md hjdlp av CAM system och tack vare higa varvial och
malningar avverkar man materialet med dynamisk frisning,
firklarar Marek Janukiewics och fortsatter;

Man arbetar med upp Ll fyra skruvstycken | maskinerna
och tack vare flera skruvstycken sparar man tid, farre antal
verktygsvixlingar gor art bearbetningstiden blir kortare och
det blir med linsamt did man fir en billigare produkt, Med
fler arbetsstycke | maskinen haller man maskinen i ging
under ldingre tid och da kan operatéren betjina ytterligare
en eller tvi maskiner.

Maskinspindeln skall snurra det dr virt mdl pd Stenbergs.
Hijilpa kunden bl en 54 optimal maskinlésning som majligt,
det dr vir mission.

Wi hade till shut efter att vi skt av marknaden pd pas-
sande maskinfabrikat, tvi fabrikat kvar och en liten detalj
som kanske avg]nrdl_- var att Slenbergs har en servicetekniker
som bor hir i Vellinge. Det dr mycket viktigt att vi fir snabb
hjitlp om ndgot skulle bli fel eller kringla. Det blr fel fire
eller senare pa alla fabrikat fir en verktygsmaskin idag dr
oerhiirt teknikintensiv och da galler det att man gér affdrer
med en maskinleverantdr som har en utvecklad och stor
serviceorganisation, siger Erik Ralvert.

Forts. sida 16 >
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Gka iGnsamheten och dvereva [ en tuff bransch. Enk Ralvert och Marek Janukiewioz verkar dverens.
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Marek Janukiewicz pd Stenbergs berittar att man nu pd
15 Plat och bearbetning nu tar ett ytterligare steg in i ny
maskinteknik och har bestillt en Okuma MB-66VA med
arbetsomedde XY/ Z - 1 500/660,/ 660 mm. BT40 BigPlus
kona 50 = 15 000 rpm, 22/18,5 kW, 199 Nm. Spindeln
har 36 minaders garanti oavsett antal driftstimmar
Verklygsmagasin f6r 32 verktyg, Kylvitska genom spindel
15 bar, max bordbelastning 1 500 kg och max arbetsmat-
ning 32 000 mm/min. Styrsystem OSP-P300M.

Vad betyder allt detta frdgar vi Erik Balvert?

Tanken dr att kunna bearbeta stéree detaljer i och med
bordslingden pd 1 500 mm. Vi har faktiskt haft for lite
kapacitet nir det giller stérre detaljer och vi har haft en
dldre maskin som borjade bli sliten 88 det var dags all
investera i nytt. Dessutom har vi nu ett enhetligh fabrikat,
vilket betyder ett och samma styrsystem i verkstaden
ochatt fler operatlirer kan kiira olika maskiner, vilket ger
oss den flexibiliteten som jag vill ha. Tex. dr alla verkiyg

Precisionen @r viklig och kontroWmétning sker ute | produktionen plus
atl marn har sedan an Gd iibaka et mitrum med en médimaskin,

inmitta pd samma sitt man dr inte lika kinslig om ndgon
operatiir skulle vara borta av rEgon anledning,. vi slip-
per langre stillestind och onddiga maskinstopp, det ir
anledningen Hll att vi behiwde dels en stéirre maskin och
dels varfér det blev en Okuma til.

Stitrsta fiirdelen dr fiirstds att kunden fir samma styr-
system pd samtliga maskiner. Flexibiliteten i produkbionen
dkar da flera operatbrer kan betiina olika maskiner, samma
CAM systern anviinds, jobben kan flyttas och kiras i vil-
ken maskin som helst. Samtliga fyra maskinema ar lika
snabba, dven den stirsta MB&S och det borde innebdra atl
det blir littare att [imna offert pd bearbetning, tiden blir
ju samma oavsett maskin.

Mir det giller maskinaffirerna med [S Plat &
Bearbetning s kiinner Marek och Ludde Resic som ér
ansvarig for skidrande bearbemingen pd 1S Plat, varandra
sedan dr 2000 da de gjort tidigare afflirer.

Vi [drstdr varandra vil nir det giller att hitla ritt
maskin och har en bra relation och Ludde visste exakl
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vad han ville ha f8r maskin och teknik f5r att alla skulle bl
nijda och att man rent tekniskt skulle UpPNa en forbitrad
produktivitet, siger Marek pd Stenbergs.

Awslutningsvis s konstaterar vi att det finns hopp och recept
fiir hur man kamn i en mer lnsam och kvalitativ produktion.

Det dir en skin kinsla ndr man gdr ut i verkstaden och
alla maskiner visar gréint ljus, och en operatir som beljinar
alla tre maskinerna, di kinns det att vi har gjort flera ritt
med vira maskininvesteringar. Det ser ljust ut och vi tror
pd framtiden med vir maskinpark som dr bland mark-
nadsledarna och vira engagerade medarbetare, skrattar
en mycket néjd verkstadsdgare Erik Ralvert.

Mer information:
W ww_isplal.se
www.stenbergs.se

Vi avsiutar med afl berdfte alf fdretagel van-
tar titdkning | varisladen och att yHerligare
an Chumna modall MB-G6VA 4r pd ingdands
och skall instalieras | siutet av november,
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Lagre kostnad per stalkomponent:
Sandvik Coromants nya GC4305 for
kortare cykeltider 1 fordonsindustrin

Inom fordonsindustrin fortsdtter stdl att vara det dverligset viktigaste materialet. For att
kunna optimera stilbearbetningen i branschen har Sandvik Coromant tagit fram GC4305,
ett skiir som ger bade extremt hoga spanavverkningshastigheter och stabila forhallanden.
Med sin dverldgsna funktion vid hoga skirdata och formagan till torr bearbetning ger
det foretag bade minskade cykeltider och ligre kostnader per komponent.

Specialisten inom skiirverktyg och verktygssystem Sandvik Coromant lanserar nu
clet nya GC4305, ett skdr Kir stdlsvarvning som maximerar spdnavverkningshas-
tigheterna, forkortar bearbetmingstiderna och méjliggér dverligsen komponent-
kvalitet, Den Gverligsna funkbionen vid hiyga temperaturer och hiyga skiirdata
gir GC4305 extra effekiivt vid bearbetning av stilkomponenter, Med Sandvik
Coromants slitstarka Invelo™ beliggning har den hiir nya skiirsorten lang shir-
livslingd, vilket ar avgdrande i den cerhiirt konkurrensutsatta fordonsindustrin,

Det innewvativa och virmetaliga skarmaterialet passar ven fiir torr bearbetning,
vilket gir det perfekt for tillverkare av fordonskomponenter som vill undvika de
belastningar som odnskade temperaturvariationer utsitter verktygen fisr. Aven
detta ger lingre skirlivslingd. | kombination med de hiiga bearbetningshastig-
heterna som dr typiska vid torr bearbetning kan kostnaden per komponent ocksd
sidnkas rejilt. Kostnaderna sinks ytterligare genom att man sinker kostnaderna for
skirvitska, dtervinning och avfallshantering, Detta géir man bland annat genom
att eliminera behovet av skirvitska som kyler och den tillhdirande aviallshante-
ringen, ligre kapitalinvestering och billigare spinhantering.

Mer information:

wwwsandvik.coromant.com /se

HaasParts.com
- ny webbplats for
Haas originaldelar

Haas Automation har nijet att lansera HaasParts.com -
viirldens enda onlinebutik (6r Haas OEM-originaldelar.
Den hir officiella och internationella webbplatsen under-
lattar det dagliga arbetet mer dn ndgonsin tidigare for Haas
kunder, som enkelt kan siika pd maskinens serienummer
eller enskilda artikelnummer, lagga till markerade artiklar
till sin artikellista och direfter genomidra bestillningen.
Kundens niirmaste I'Ir'f'.l-n-.;: resentant ([Haas Factory
Outlet) tar sedan kontakt med kunden och slutfiir betal-
ning och leverans,

Haas Automation har 170 fulbutrustade reservdelscentra
tiver hela virlden. Var och en av dessa kan skicka ivig 99 %
av Haas nservdelar samma dag som bestiillningen genom-
frs. Lokala servicebilar skickas ut och levererar niservdelar-
na direkt kil kundens plats, pavselt var kunden befinner sig,
Dt hiir exceptionella och lokaliserade reservdelskonceptet
effektiviserar servicen o alla kunder, Gverallt

Alla detaljer pa HaasParts.com dr smidigt katego-

riserade - frin reservdelar till
automatiska verkiygsvislare,
spindelhuvuden, pneumatik,
hydraulik och kylvitskesys-
tem till prober, omkopplare,
filter, tickkdpor och belysning,
HaasParts.com dr helt enkelt en
nﬂturlig ﬁ'irl'aingning av foneta=
gets filosofi sedan starten dr 1983:
snabb assistans och service, och
helt transparenta priser. Haas 3r
den enda stérre maskintillverkare

som dppet publicerar sina priser online, sd att alla kan

s dem.

Vi vill se till att verkstiderna fir industring bista efter-
marknadsservice”, sdger Jens Thing som dr verkstillande
direktdr for Haas Automation Europe. “aasParts.com

HaasParts.com
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dr en kraftfull nv
webbplats dir kunderna kan hitta och bestilla exakt ritt
del tll deras Haas-maskiner. Alla kan lokalisera ritt reserv-
del pd ndgra sekunder, kontrollera priset och genomiGra
bestillningen — alltsammans anline, Systemet har ingen
tidigare motsvarighet inom verktygsmaskinbranschen.
Att bestiilla reservdelar blir lika litt som att bestilla en
bok eller en DV



MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS

NY PLANFRAS MED LAGA SKARKRAFTER

W X

@40 - @160 - Invandiga kylkanaler

)) VMIRACLE
S 1 G M A Dubhbel

Innovativ Dubbel Z geometri - 26° positiv skarvinkel for laga skarkrafter.
Idealisk for alla typer av maskiner - fran maskiner med lag effekt till robusta,
Ekonomiskt dubbelsidigt skar- 8 skareggar - stort skardjup upp till 5 mm.

Geometri

Ny MIRACLE SIGMA belaggning for extrem process sakerhet.
Tillgangliga i grov-, normal- och fintandat utforande fran @ 40 - @ 200 mm,

www.collyverkstadsteknik.se
Cally Verkstadsteknik AB, D g

Box 6042,164 06 Kista., .
Tel, 08-703 01 00, E-post: info@wvt.colly.se VerkstadsTeknik



Finbearbetning: Generell bearbetning: Grovbearbetning:
Ap=0.25-2.6mm Ap=0.5-6mm Ap=4-12mm
F=0.05-0.3mm/varv F=0.15-0.6mm/varv F=0.4-1.2mm/varv
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Finbearbetning: Generell bearbetning: Grovbearbetning:
Ap=0.3-3mm Ap=0.5-6mm Ap=6-11mm
F=0.05-0.3mm/varv F=0.15-0.6mm/varv F=0.15-0.75mm/varv
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Arets triff var firlagd till Gavle och Sandviken.

Triffen har ett Klart syfte och fokus i att ge anviindarna
mer kunskap och bittre metoder att maximera nyttan
med Edgecam. De miten och samtal som uppstar under
kriiffen dr vikliga komponenter i det gemensamma arbe-
tet alt stirka svensk industris konkurrenskrafl, Genom
att anviinda Edgecams funktioner pd mest effektiva sitt
skapas firutsitining att dka produkbiviteten i varje CNC
maskin.

Torsdagen inleddes fir de festa med en korl busstur
frin Givle till Sandviken

I Sandviken vilkomnades gruppen av Sandvik
Coromants nya Sandvik Coromant Center. En anldgg-
ning med optimala fSrhallanden att demonstrera etfekliv
bearbetning, Vi startade med en kort inledning fr genom-
gang av programmet under de kommande tvd dagarna.
Diirefter delades deltagama in i fyra grupper.

D lyra gruppema gick till var sin station for att ta del
av nyheter och Aven f belyst shdant som finns | Edgecam
sedan linge. Det dr ett minskligh fenomen att det egna
invanda arbetssdttet kan hindra att man tar till sig nyhe-
ter. Vi firstiiker rida bot mot detta genom att mer dn en

anvandartraff 2015

Manniskor med intresse for programmering av CNC maskiner mot-
tes under tva intensiva dagar i september. Ett gemensamt intresse ar
dven verktyget de anviander for att programmera sina CNC maskiner.
De tva septemberdagarna var vigda for Edgecam da Edge Technology
arrangerade den 16’e traffen for Edgecam-anviandare i Sverige.

ging lyfta fram och pvisa sdviil helt ny funktionalitet
som sddant 2om Edgecam har med sig sedan minga dr,

Arets triff innebar att vi visade effektiva metoder inom
svarvning i och kring en flerfunktonsmaskin, ' samma
siitt kunde vi i den fina miljé Sandvik Coromant Center
erbjuder visa modern metodik i en fleroperationsmaskin,
En tredje grupp visade hur Edgecam kan anviindas for att
effektivisera produktionen i en 3-axlig fris.

Indelningen i grupper ger bista mijliga miljd for anvin-
darna nir det giller att £ tid och utrymme. De mindre
gruppema koncentrerade sig pd specifika moment 1 rnes-
pektive maskin. Vid fleroperationsmaskinen anviindes
Edgecam for att programmera svarvning en allt mer vanlig
metod | en maskin som normalt friser. Jonas Strém och
Johan Sjilund visade att Edgecam kan fiir denna maskin
programmera bde svarvning och frisning i en och samma
beredning, vilket dr bade tidsbesparande men dven sikrare
dn att gira bl program som ska kombineras pd nigot sitt,

I den 3-axliga frisen kunde anvindarna se hur
Edgecam, i en och samma beredning kan programmera
flera tempon. | den Svning som kiirdes under triffen bear-

betades en detalj pd tre sidor vilket 1 en 3-axlip maskin
innebir att detaljen fixturéras om manuellt mellan vare
tempo. Med Edgecam’s misjlighet att bereda flera tempon
{ samma beredning bibehills information om Amnets utse-
ende, Resultatet av firsta tempot tas med som dmne Hll
2%a tlempol, pd samma sitk anviinder 3e tempol resullatel
frin 2'a tempot som dmne. Pierre Holmstrim och Peter
Muolund visade att detta ger 6kad sikerhet | programme-
ringen samtidigt som bearbetningen blir effektivare d4
verklygsbanorna optimeras allt efter dmnets form, Den
kraftfulla hanteringen av modeller | Edgecam innebir att
associabiviteten ir intakt, Det will silgra, nar alla tempon
dr kfirda och konstruktionen utsidtts for en {Grsta revide-
ring dd uppdaterar Edgecam automatiskt Emnena i hela
beredningen. Det ger ytterligare tidsvinster och dirmed
dikad linsambet,

I flerfunktionsmaskinen visades vilken dramatisk skall-
nad Edgecam Waveform Svarvning innebir fir effektivi-
teten och ddrmed linsamheten. | denna grupp pavisades
dven hur smidigt detaljer fyttas mellan spindlar i fler-

Forts. sida 24 ==



MADE IN GERMANY

HERMLE:s stabila C-serie gor den speciellt Ién"ipad for 5-axlig

simultan bearbetning. Den mest populédra modellen, C400,
har ett stort arbetsrum fér detaljer upp till 1000 mm lngd / @

‘och ett

mycket intressant pris.

HERMLE:s modeller.C 12,'C 22, C 82, C42,.C 52 och C 60 erbjuds
dessutom | en dynamikversion med acceleratjon 10 m/s? eller 15 m/s?
och matmngshashghet upp till 60 m/min.:

C-serien ar utvecklad for snabb och nog-
grann produktion av komplexa detaljer

OPEN MIND

THE CAM COMPANY

Vi erbjuder komplett systemidsning
med CAM-mjukvara fran OPEN MIND

" Tiar ett varvtal av max 42.000 rpm.

Du kan aven vilja spindlar .
* fran 10.000 till 30.000 rpm. -

Valj den senaste styrtekniken,
Siemens 840 D &ller

Heidenhain iTNC 530 och TNC 640

& HERMLE
X _HERM

Tippbart stort NC-[‘@nd bord #6r 5-axlig
bearbetning av detaljer upp fill 2.500 kg

Aktuella
platsannonser

Seryiéetekniker, :

CNC-teknik
Installation och service av
CNC-styrda verktygsmaskiner.

Service — Hotline,
Stockholm
Du kan GNC-maskinteknik och har
~ flera ars praktisk erfarenhet.

Ring gérna var servicechef

| . Bengt Olsson pé 08-505 979 21.
~ Maila Din ansékan / CV till:

’ h,sars,@indexl-trauh,se

IHDEI-fHAI.IB Nordic AB
Box 8308, 163 08 Spanga

Telefpn 08 -°505 979 00
www.index-traub.se
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funktionsmaskiner. Stefan Bérjesson och Anders Jorsson
kunde tydligt illustrera findelen 1 att en detal] som kriver
flera tempon i maskinen kan beredas och géras klar i en
beredning. Det ger programmeraren dkad sikerhet i sitt
arbete sambdigh som arbetet blir enklare att utféiea,

I den frde gruppen som var ficlagd Gl et konfe-
rensrum i det nya Centret berdittade och visade Christer
Martinsson tillsammans med Mermin Cisic pd en rad funk-
tioner i Edgecam som underlittar och effektiviserar pro-
grammeringen. Funktioner som har med verktyvg, skiicdalka
och dokumentation av beredning att géra. Omriden som
ibland star tillbaka fir det direkta programmeringsarbetet.

Efter grupparbeten fick anviindarna en prezentation av
Walter Wade och Mike O'Neill frin Edgecam i England.
De beriittade och visade pd kommande nyheter i den
nirstiende version 2016R1. En version som férvintas
ni anvindare i Sverige under oktober minad. Dessutom
berillade de om de planer som Edgecam har infér fram-
tiden. Dict framgick klart och tydligt att Vero Software Ltd
som dgs av Hexagon AR har en mycket bydlig och kraftfull
strategi fiir den kontinuerliga utvecklingen av Edgecam.
Den roadmap som Waller och Mike presenterade innehal-
ler precis som tidigare 4r en rad med sivil nyva funktioner
som vidare utveckling av existerande funktionalitet.

Direfter en busstur in till Gavle dir en gemensam aktivitel
vintade. Arets aktivitet var av det mer kreativa slaget.
Efter en kort viillbehiivlig promenad hill en dppen plats
midites alla av ett glatt dventyrsging som snabbt delade in
alla 110 grupper som placerades bakom varsin hg med
material. Material som skulle anvindas till att bygga tre
saker pd 22 minuter. Kan se ut som en omijlig uppgift,
men i det har ginget dr inget omdiligt s& alla Klarade upp-
gifterna pd de 22 minuterna, Efterftljande tivling satte
konstruktionerna pi hirda prov diir ett lag si sminingom
stod som vinnare,

Vinnare ska ha priser och det fick de pd fredagsmorgon

= villftirtjinta segrare som de var

Fredagen fortsatte pd tivlingsspdret, dd vira gidster frin
Karlstads Umiversitet — Clear River Racing hade vanlig-
heten att beritta om sitt projekt atl bygga en tavlingsbil,
Ett projekt vi frin Edge Technology sponsrar och filjer
med stor glidje. Den bil ungdomarna utvecklar och till-
verkar kunde alla se pd torsdagen dé den stod uppstilld i
Sandviken. Ett mycket uppskattal inslag pd anvindarteaf-
fen att £3 hitra hur dessa ungdomar pd fritiden konstruerar
och bygger en tdvlingsbil 1 vilken det sitter minga kom-
ponenter tillverkade med hjilp av Edgecam. Bilen tar de
med sig till Silverstone banan i England (o att tvla mot
drygt 100 andra skolor. De lyckades fantastiskt bra och
placerade sig i topp 15.

Diirefter mer information frst om en helt ny produkt
PartXplore. Ett fantastiskt verktyg att anvianda for att

inspektera och analysera CAD modeller. Mycket anvind-
bart fiir att enklare kunna fisrbereda en beredning av en
detalj. Atti tidigt skede kunna se hur en detalj ser ut inte
bara pd utsidan dr viildigt virdefullt i planering av en
beredning, inte minst vid val av verktyg, Mer information
om PartXplore kommer lingre fram,

Arrangiren Edge Technology nktar stort tack till
Sandvik Coromant for gidstlribet och trevligt mottagande,
Likasi ska Scandic Hotell CH i Gavie ha tack féir bra ser-
vice under anvindartriffen. Men framfir allt tackar vi alla
anvandare som tarsig tid att komma till anvaEndartriffen
och med sin nidrvaro bidrar till att triffen &r en interakliv
mitesplats fr Edgecam anviindare,

Mer information:
www.edgetech.se




WOLF TILLSAMMANS MED JPD VERKTYG JPDR
SATSAR | SVERIGE LU

JPD Verktygsteknik ingar i WOLF Tool Technology
GmbH Groupe som nu okar sin satsning i Sverige.
WOLF ir aktiva inom Aerospace, Automotive, Power
Station Industry, General Industry och Medical Industry.
WOLF dr en av de ledande leverantérerna av
specialverktyg i Europa, USA, Ryssland, Kina och

www.|pdverktyg.se Tel: D500-483110

AVANTEC’

Zerspantechnik
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Hogmatningsfras

isma dimensioner FLX 6000|2000

Tung maskinbearbetning av
pa 2000 mm svarvldngd och

Ny MFH mini hogmatningsfras med manga skar

Dan nya NLX S0002000 hanterar hela skalan av higpresterande svanming av lngs
Styckin mad stora diametrar frin Z-Axad Svanming til 6-Sidig kampiatt maskinbearbaming.

Trots de sma dimensionerna ar det 4 skir pa en 820 och
S skdr pd en 025:

* Hdg produktivitet

= Effektiv och kontrollerad spanevakuering

» Littskarande ™

* Antivibrations-design . A~

Reducerar vibrationer vid hiig matning
och bearbetning som kraver linga
verktygsiverhang.

Konvex profil reducerar
skdrkrafterna

Utbytbara
frédshuvuden

Lds mer pd www.kyocera-unimerco.se, eller kontakta oss sa berdttar vi mer
om hur den nyutvecklade MFH mini-frésen kan 6ka din produktivitet.

0 KYOCERA

WWWkaﬂ(EFE-UI‘IiMEFfﬂ.SE

Kontakta oss
pd 036-344600 eller

semetal@kyocera-unimerco.com

P4 EMO visade DMG MORI att med sin nya NLX
6000 | 2000 utrustad med Big Bore-spindlar pa upp till
12000 Nm och @ 375 mm presentera en forsmak av en
ny dimension av sofistikerad svarvning

Stabilitet och styvhet har alltid varit nyck-
eln till maximal precision fér universell
svarvning. DMG MORI gir nu in en ny
dimension i den sofistikerade produktio-
nen av svarvade detaljer med sin MLX
&000 [ 2000. Som eftertridare till den
framgdngsrika SL-serien med Gver 2300
installeracde maskiner runt om i viirlden, ir
virldspremidren pA EMO sfirskilt riktad tll
kunder fran oljeindustrin samt omrddena
energiteknik, hydraulik och maskinteknik.
Anvindarna kommer att kunna dra riytta
av produkbiviteten och mdngsidigheten
hos den nya tapprmodellen., En svarvlangd
pa 2000 mm, ett Y-axelalternativ med +/-
100 mm slaglingd och enskilda spindelva-
riationer samt en BMTE-torn som tillval
fiir kritvande frisning och det modema
anvindargrinssnittet CELOS® dr alla
funktoner som tllsammans garanterar att
MLX A000 | 2000 kan anvidndas fir effekbiva
processer och framtidsinrikiad produktion
av stora stycken.

Konstruktionen fisr WLX 6000 | 2000 ar
baserad pd en robust 45%-ig lutande svarv-
badd med platta ledskenor pd upp till 180
mirn i bredd § alla rikiningar fir optimala
dﬁmpningsuﬁt‘nnkﬂpur och dynamisk
styvhet. Kulskruvar med en diameter pd
50 mmn och en spindeldocka med infalld
motorspindel och en inbyggd dubbdocka
sikerstiller ytterligare stabilitet under
bearbetningen. Maskinens koncept dr
ocksd grunden f6r et generbst dimensione-
rat arbetsomride. Med en maximal svary-
diameter pd 920 mm ach en svarvliingd pi
upp Ll 2000 mm dr denna stirsta modell i
NLX serien predestinerad fér svarvappli-

kationer som ndr upp till XXL format. Den
linga 485-mm flyttstrickan for X-axeln, 200
mm (£ 100 mm]} i Y-axelns rikining, och
2150 mim i Z-axelns rikining dr ytterligare
bevis pd detta. Den maximala chuckstor-
leken ar 600 mm.

De tillgangliga spindelhdlen har liksom
arbetsomridet ocksd stora dimensioner.
Alternativen omfattar @ 185 mm (typ B,
@ 285 mm (typ C) och o 375 mm (lyp D).
Tack vare starka drivenheter kan Big Bore-
spindlarna uppnd vridmoment pd cirka
2000 Mm vid anviindning av typ B och upp
till 12000 Nm fbr de tvd stiiree modeller-
na, Nir det giller tornen, imponerar NLX
&000 | 2000 med en frisfunktion som hos en
frésmaskin: den inbyggda drivinotom med
BMTE-tekniken har en maxhastighet pd
4000 varv per minut och et vridmoment
pé 117 Nm. Det finns plats fior 12 eldrivna
verklyg.

i




TEMA MASIGN 2?J
MULTIFUNKTION

Den gemensamma DMG MORI designen
ar en annan hijdpuankl B NLX 6000 | 2000,
et pulverlackerade hitliet dr reptiligt och
garanterar ddrmed en biittre livslingd och
i sim bur Fngre viirdebehdllning, 1 syfle att
tka anvandarvinligheten har handtagen
utformats ergonomiskt och insynen i
arbelsomridet optimerats. Dessutom inne-
hiller den tydligt arrangerade 215" kon-
trollpanelen med pekskimm det framtids-
inriktade anviindargriinssnittet CELOSE
med MAPPS V for att snabbast majligt ga
frédn idé Hll firdigt arbetsstycke.

Det nya anvindargrinssnittet med
sin sex-finster display ger tillgdng
till en mingd information samtidigt,
Utemardentliga egenskaper fér den omfat-
tande kontrollintel ligensen i nkluderar
bland annat ett systemn fisr verktygsfir-
valining (Tool Management System, TMS)
som visar all verktygsinformation som
krivs, ett grafiskt programmeringssystem
(Visual Programming System, VPS) som
kombinerar inmatning av G/ M-kod och
fordefinierade cykler som simulerar bear-
betningen samt 3D-interferenskontrall fir
automatisk kellisionskontroll som inklu-

Viridspramidr pd EMO fr NLX 6000\2000

langa arbetsstycken
upp till & 920 mm

derar spindlar, arbetsstycken, verktyg och
Elimanordning. Automatisk integration
av redan maskinbearbetade omriden som
rivecd i kortare My Mstrickor minskar ocksd
bearbetningstiderna,

Hijdpunkter fir NLX 6000 | 2000

* Arbelsstycken med svarviingder pd
upp Ll 2000 mm

= Maximal diameter fiir arbetsshycke &
920 mm, chuckstorlekar pi upp till
B0 mm (247)

* 3 Big Bore-spindlar for optimal skir-
prestanda

= Typ B: @ 185 mm / max. 1600 rpm, 45
kW, 7021 Nm

= Typ C: & 285 mm / max. 1000 rpm, 45
kW, 12061 Nm

- Typ D: @ 375 mm / max. 500 rpm, 45
kW, 12082 Nm

o BMTE-tekniken fiir enastdende frisning
av de motordrivna verktygen som
kommer upp i #000 rpm och 117 Nm

Mer information:
www.dmgmori.com

o 200 » 1800 mm
Oijeledning /f Qlfe- & Gasindustrin
Malerial: Rostimtt stal
Bearbetningstid: ca, 2 h 30 min

ﬁ Hoffmann Group’
RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri.

RA}IEIVIA

“D‘
fq:h

._:" WWW. rave ma.se
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PARTILLE Tel: 031-387 14 00 vxi

Fax: 031-68 22 40
staff@partille-tool.se
Aminogatl. 34, Méindal
www.parl‘.itla-tonl.sa
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ISCAR utokar
DROPMILI~familjen
med BLP=verktyg

ISCAR introducerar BLP familjen, kulformade 240° sfi-
riska fraskroppar som har tre dubbelsidiga skir pi alla
skirbirare frin diameter 16 mm upp till diameter 50 mm..

Kundnytta:

= Samtliga skirblirare ir 3-skiriga vilket ger 50% higre
bordsmatning mot 2-skiriga

s Spandelande skiaregs for att minska spanstockning

= SUMO TECH-belagda skir for lang livslingd

* Inviandig kylning som riklar kylviitskan direkt mot
skifrepeen vilket resulterar | bra spdnavging

s HARD TOUCH-belagda friskroppar fér ikad verk-
tygslivslingd

BLP-friisarna passar till mdnga olika applikationer vid
profilfrisning i flera olika material. Hégmatnings- kapa-
citeten ger hiyy produktivitet, dar reducerade skiarkrafter
leder tll stabilare process, lagre effektfSrbrukning och
lingre livslingd pd skiren.

De ekonomiska dubbelsidiga skir finns tllgingliga i
tva olika geometrier fiir optimal bearbetning i clika make-
rial. BLE-MFW skiir med it spandelande skiregg som
ir speciellt utformade fir grov bearbetning, linga dver-
hing och djupa kaviteter. BLR-QCS skiir med spindelande
egenskaper som dr rekommenderade for semi-fin och fin
bearbetning. En unik design tilldter skiret att monteras
i samtliga skirligen, vilket gie att de blir fullt effektiva,

Dessa nya frasar kan avsevart forbatira prﬂ-.-ctanﬂan 130
friisning av komplexa former i olika applikationer, sarskilt
i formbearbetning, turbin blad, impeller tillverkning och
detaljer till flygindustrin,

Mer information:
www.iscarse



| vart dagliga jobb med CAM teknik forenar vi kunskap med ett brin-
nande intresse for de utmaningar industrin moter. Vart engagemang i
kombination med vara ledande produkter ar grunden till vara anvandares
succe, Viengagerar oss for att vi tycker om vart jobb och vi vet att vi gor
skilinad t industrin.

Engagerade och kunniga manniskor ger dig optimala forutsattningar att

vara lonsam.

Edge Technology AB
Kista | Sala | vamamo
0224-370'50 | www edgetechse | info@edgetach:

www.lpv.se
HY 2

VERKLY(GSMASKINER ﬂB
Vastbov. 53, 331 53 Vdrnamo « Tel 0370-491 00 « Fax 0370-491 11
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CTX beta 800 TC ‘ CTX beta 1250 TC NTX 1000

FLEROPERATIONSMASKIMNER TURN & MILL

Universalbearbetning
med B-axel och

produktionssvarvning
med en 2:a verktygsbarare.

=R . _-i-l -

g Pl Teknisk information och broschyrer f; 457

Sudigiis  kan laddas ner frdn: www.dmgmori.com Yamciounf  +46 101771 365724
ahitiloms  eller kontakta DMG MORI Sverige DMGMORI  Support dygnet runt




CODOPERATION SUSTAINS INNOVATION

Turn & Mill

NTX 1000

CELOS®

frin pMG MORI

CELOS®

fran pMG MORI

cTx beta 800 Tc | cTx beta 1250 TC -
EN VERKTYGSBARARE FOR UNIVERSELL ANVANDNING

NTX 1000 -
TVA VERETYGSBARARE FUR HOGRE FRODUETIVITET

+ Direct Drive B-axel med den nya svarv-frisspindeln + Hog produktivitet tack vare synkronbearbetning med
compactMASTER® for 170 mm stérre arbetsutrymme 2 verktygsbarare:
1. Direct Drive B-axel (DDM®-teknik)

HSK-A 63 svarv-frisspindel med 120 Nm fdr ett stort
i P 2. Undre 10-stationers BMT®-revolver {option)

komponentspektrum upp till @ 500 mm, spannchuck
upp till 400 mm + Stangbearbetning av komplexa detaljer upp till 8 65 mm

" (52 mm som standard): spannchuck upp till 200 mm
+ Svarvlingd upp till 1.210 mm (CTX beta 800 TC till 800 mm) P P

Reglerhus / Engineering
Material: 551672

Matt: @ 230 x 250 mm
Bearbetningstid: 28 min.

Héftledsskal // Medical
Material: titan

Matt: @ 60 mm
Bearbetningstid: 7 min. 30 sek.
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Doosan Machine Tools deltog pa EMO 2015

Doosan hojdpunkter pa EMO 2015

DHF 8000

DHF8000 fir en 800 mm dubbellpalett, 5-axlig horisontell fleroperations maskin utrustad med et
vridbart spindelhuvud fir att stodja alla bearbetningsprocesser frin grovbearbetning kil finbear-
betning i en och samma uppspinning,

Maskinen ir speciellt framtagen fir bearbetning av komplexa detaljer som anviinds bland annat
inom flygindustrin, och har ett fisrbatirat spinhanteringssystemn och ett utikat arbetsomrade.

DHF 8000 ertjuder en idealisk 18sning for bdde normala och svirbearbetade material, och fir
komplexa arbetsstycken.

Det vrdbara spindejhuvl.:det roterar 160 grader (upp o ruer}l och har ett maximalt spindelvarvtal
pd 6000 RPM samt 603 Nm's vridmoment, vilket garanterar en hitg produktiviret,

Y- och Z axel dr fdrsedda med dubbla kulskruvar fiir att sikerstilla stirsta strukturella stabili-
tet och noggrannhet, medan kolonnen dr utformad med hig statisk och dynamisk styvhet fir att
dstadkomma en optimal bearbetnings prestanda.

Standardfunktioner inkluderar glas skalor for vage axel, kylsystem for spindel och kulskruvar
for att sdkerstilla stirsta noggrannhet,

Mynx 9500

olika material och detaljer.

ningsomridet i sin klass.

HM1250W
HM 1250W ir Dovsan s senaste stora horisontella fleroperationsmaskin, Utvecklad pd en Kraftig stabil bidd
siikerstiller den kundens Snskemdl

Maskinen bygger pd samma plattform som HM1250, en maskin som redan har visat sin kapacitet pd den
globala marknaden. HM1250W har yHerligare en firbiittrad bearbetningsmijlighet med sin W-axel { spindel
@ 10 mm och slaglingd pd 300 mm ) vilket gdre att anviindaren kan utfiea borr arbeten pd en avancerad
horisontell fleroperationsmaskin kon-
struerad fiira att hantera detaljvikter
upp Kl 5 ton,

Maskinens spindelkonstruktion av
"dual-contact typ” minimerar vibratio-
ner och BEr hﬁgn: bvarbl-.hing:i. o=
grannhet,

HMI1250 mangsidiga bearbetnings-
kapacitet firbittrar produktivitet och
kostnadseffektivitet genom att utfira

flera moment | samma maskin.

- 22 hogteknologiska verktygsmaskiner stilldes ut.
Dir visade man tio svarvar, elva fleroperationsma-
skiner och en langdsvarv.

Mymx 9500 hir en vertikal fleroperationsmaskin utformad fiir att hantera stora detaljer med hisg
noggrannbet och precision. Den fasta rigida konstruktionen har en imponerande hég kraft/
vridmoment och ger &nnu hégre produktivitet.

C typ konstruktionen ger en optimal noggrannhet. Maskinens hiiga bearbemingsprestanda
shdidds vidare av en extremt styv box gejd konstruktion i alla axlar.

Maskinen har som standard en spindel av high-torque type med 50 kona och spindelvarvtal
pé 6.000 rpm som dr lEmplig f6r bearbeming av stora arbetsstycken i stil och gjutma material,

En built-in spindel med en maxvarvial pd 10.000 rpm mdjliggdr en flexibel hantering av

Maskinens axelrdrelser om X 2500 mm, ¥ 950 mm och Z 550 mm ger det storsta bearbet-

Doosans Infracore Machine Tools BG
Poosans Infracore Machine Tools BG producerar dver
370 modeller, svarvar, fleroperationsmaskiner horison-
tella borr- och frasverk och i'aingdvuwm#‘awarm fer
bearbetningslisningar till kunder dterfiirsiljare dver
hela virlden Doosan Infracore Machine Tools BG driver
4 fabriker och 21 tekniska centrar runt om i viirlden fér
att kunna blimdtesgh de snabbt forinderliga behoven
hos kunden.

Machine Tool BG fortsitter att expandera for atl
kunna erbjuda kunden optimala lsningar,

Mer information:
www.durocmachinetool.se



EHN & LAND Ledande leverantdr av verktyg och maskiner till industrin. Familjeféretag sedan 1950.

En stor nyhet pa den |,
svenska marknaden. %

CMZTX66Y3 o #_ o=

* Hogsta precision och stabilitet. ."I! .
|= I
Upp till 3 revolvrar med Y-axel. |

i
4

Starka (18kW) drivna
verktyg pa alla positioner.

X66 va

inery Group.

FANUC styrsystem.

Basta pris i klassen.

Intresserad? Hér av dig till Olov Karlsén pa.
+&46 70 566 90 69
olovkarlsen@ehnland.se

Vi kan svarvning! Vi kan verktyg!

Tornos SWISS GT26 ¢ Komplett leverantdr av styrhylsor och spannhylsor.

+ Flexibel. » |SO-program fér svarvning med HM/PKD/CBN/keramik.
* Upp till 40 verktyg. varav 16 drivna. * Borrning - HM/H55/utbytbara skar.

* Enkel att programmera tack vare TISIS. * Frdsning - HM/H55/150-skar.

* Med eller utan styrbussning. * Ytfdrbattring — Rullpolering.

. HelhetsIE.J'i'ting med Tornos stangmagasin. * Brotschning - HM/HSS/PKD/stallbara.

* Gangning - Frasning + konventionellt.

* |nvdndig svarvning med snabbvaxling.

* Slipade svarvskar for [angdsvarvning med snabbvaxling.
# Driftar i alla former och material.

* Leltring - skarande/tryckande i alla material.

* Drivna verktyg fér de flesta maskiner.

» Skadrolja och emulsion fér ckad produktion.

» Specialverktyg i alla tinkbara utféranden.

Intresserad?
Hiir av dig till Magnus Wahlguist pa:

+46 70 5098 82 28
magnus. wahlguisi@ehnland se \

) - C VKLKUMMENJN!
s EEIN SCLAND  mmemme

+46 70 566 30 69 Bulbtvigen & | Janképing. Har hillar du
olov.karlsen@ehnland. se vart lager och ett fint Showroom kommer
finnas klart under januari mdnad.
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Frasning och CBN fOrst ut nar Mitsubishi
Materials presenterar nya produkter

Det japanska foretaget Mitsubishi Materials har under varen
2015 slappt ett antal nya produkter som ett resultat av de senaste
arens satsning pa forskning och utveckling i oforminskad takt.

Produkter som anpassats till den europeiska marknaden och
den tillverkningsfilosofi som rader har.

Belagt hardmetallskdr MC6015

- tdnjer pa grénserna for stalsvarvning

Mitsubishi Materials vidgar prestandagrinserna {6r
stilsvarvning med ISO-skiir med inférandet av den nya
skiarsorten MC6015. Den nya serien med CVD belagda
1S0-skiir iir idealisk fir applikationsomraden frin POS
till P20 ach har utvecklats med Mitsubishis patenterade
ytbehandlingsteknik med Mano-struktur. Denna teknik
ger exceptionellt motstind mot slitage och urflisning,
iven vid bearbetning vid de higa prestanda som kravs
inom moderm skirande bearbetning,

— Den nya unika beliggningsprocessen med nano-
struktur optimerar knstalltillvaxten till tita kompakta
kristaller i en enhetlig strukiur som frhindrar wellis-
ning av eggen och som didrmed frldnger livslangden,
sdger Conny Erixon produktchef fir Mitsubishi hos Colly
Verkstadsteknilk.

Dt ALRO3-ultratjocka skikbet gbr MCS015 tll ett natur-
ligt val vid kontinuetlig bearbetning av stil, speciellt vid

BC8110

- ny generation belagd CBN

Svarvning av hirdat stal

Fisr effektiv svarvning av hirdade stAl har Mitsubishi
Materials nu utvecklat en innovativ ny belagd CBMN-sort,
BCS110. Sorten har bolagets nista generations beligg-
ningsteknik som ger enastiende slitstyrka och fSrbdtirar
produktivitetern.

Den nya BCE110 ukikar Mitsubishis svarvsortiment
genom atl erbjuda kunder ett skiir som lanseras (e val
eller torr vid kontinuerlig svarvning | omridet omkring
01,2 millimeters skirdjup vid skirhastigheter upp till 300
m / min. Genom att lgga till BCBT10 K1 sitt sortiment fér
bearbetning av hardat stil, kompletterar den nya sorten
den redan befintliga sorten BCRO20 som anvinds vid bear-
betningar med kentinuerlig svarvning med hig belastning
samt Litt intermittent svarvning.

bearbetning med hig skirhastighet och hiig matning som
genererar extrema yttemperaturer. Detta nya patenterade
skikt beliggs med en slit och slitstark yta som fésrhindrar
emormala skador och laseggsbildning,

Under den slita ytan och skiktet med nano-strukiur,
introducerar Mitsubishi sin nya TOUGH-Grip teknologi
och dr det andra av tvd patenterade teknologier som ingir
i MCOB015-serien. TOUGH-Grip teknologin dr elt grinssnitt
mellan beliggningsskikten som kontrolleras pd nanoniva.
Férdelen med denna teknik ar att den tilliter TOUGH-
Grip att ge en extremn bindning fér att fdrhindra delamine-
ring av de olika skikten. Detta resulterar | kompromisslis
prestanda sett till verktygslivslingd och palitlighet som
#r lingt bortom alternativa skdrsorter.

MC&M 5 har ett guld fErgat yiskikt i en Ti-férening som
ger enastdende virme och slitstyrka, Denna speciella
Ti-ftreningen bidrar ocksd till ait eliminera gropfiirslit-

Belaggningsteknik

Den nya serien skir ger en mangd
olika firdelar genom outtristtligt Foll-
arbete, Detta arbete har skapal en sam-
mansidtining som innehdller eit nytt
CBN-substrat med ett bindemedel
med ultramikropartiklar. Denna nya
bindemedelsteknik i substratel dr unik
pd marknaden och firhindrar plitsliga skirbrott genom
att eliminera risken féir att linjara sprickor uppstar i sub-
stratet. Skirkrafterna sprids radiellt av denna nya formel
i bindemedlet, vilket gdr att BCS110 ubmdrker sig vid
bearbetning extremt hirda stal,

Beiiiggning_mkikten innehdller en TiAIN&bEH].;ping
som fiirbidttrar vidhidfiningen mellan basskikbet och CBN
yian vilket genere-
rar exceptionell
motstandskraft mot
avflagning. Chvanfiir
detta skikt ligger
Mitsubishis nya
TiAISIN-beliggning
som ytterligare fr-
bittrar motstindet

e

ning pd AI203-ckikbet, vilket gdr den nya MUB015-sorten
limplig for highastighetsbearbetning. Medan detta mot-
verkar upp]uarnste‘n av E:raterhllrlning, har Mitsubishi
dven belagt lankytorna med ett slatt skikt som farhindrar
onormalt slitage och urflisning.

= Integrerad med mikroskopisk TICN-beliggning, ger
detta slita skikt fiirhittrad yia pd den bearbetade detaljen
och jdmn verktygslivslangd, siger Conny Erixon.

MCB015 finns med ett brett spektrum av spinbrytar-
geometrier att ge optimala prestanda vid fin, medelgrov
och grov bearbetning i kolstdl si vdl som legerade stil,
Skiren firns i bide positiva och negativa geometrier med
en bred variation av geometrier och spinbrytare inom
varje typ. Oavsett vilket vindskir som krivs, tillhandahil-
ler Mitsubishi motsvarande skéarhdllare fir att garantera
att anvindarens forviintningar uppfylls med den nya
MCa015 serien.

Mitsubishis nyutvecklade keramiska belggning.

mot slitage och urflisning. Det Sversta topplagret dr en
nyutvecklad keramisk beliggning som ger enastdende
motstind mot lisegpsbildning och avslutar en anmirk-
ningsvard stabil kombination av belaggningsskikt. Denna
spinnrande kombination har visal sig fBrbitiea fasftirslit-
ning med dver 5059 i'a'mﬁ,irt med CBN-sarter !:nalngdn med
konventionell teknik.

Dessutom har BCB110 visat sig behalla utmdrkt ytlinish
pid den bearbetade detaljen under langre Hd di den jim-
fiirts miot andra ledande konventionella skir. Samtidigt
som den ficlinger ytfinishen under lingre perioder, visar
den nya sorten ocksd firbittrad livslangden med mer
in 3% tack vare sitt enastiende motstind motb urflis-
ning. Resultatet ir en genomgdende hig prestanda for
slutanvindaren.

Forts. sida 36 ==



Tritanborr fran
MAPAL

o Treskang borr for optimal bearbetning 1 svara bormoperalioner

¢ Innovativ geomaetri fir extremt bra spantransport ach lag axiell skarkrafl
e |dealisk for borming | tvargaendehal

o Perfekl for borming | konvexa ytor

= Matning x 2 maijlig

Lolly

VerkstadsTeknik

wiww callyvarkstadsatoknik so

SMART, EN PASSAR ALLA!

HAINBUCH modulsystem fér mangsidig bearbetning

Flexibelt, enkelt och snabbt

HAINBUCH erbjuder produkter for svarvning och frasning.
Beprovat adaptionssystem for mangsidigt anvandande.

HAINBUCH Svenska AB
Kemistvédgen 17 - 183 79 Téby - Tel. 08-732 75 50
hainbuch@hainbuch.se - www.hainbuch.se

£) Svenska

HAINBUCH

SPANNANDE TEKNIK
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“"  Sortiment

Fér att maximera potentialen hos denna nya sort, har Mitsubishi lanserat ctt omfat-
tande utbud av vindskirsgeometrier. Detta inkluderar negativa B-graders CNGA-
skir med tvid eller fyra skireggar och CNGM-skiir med tvd skiireggar samt 55-gra-
ders DNGA- och DNMA-skir med tvd skiireggar. Triangulira skir tillhandahdlls i
geometrierna TMNGA, WNGA, TCGW och TPGBE med antingen 3 eller 6 skireggar.
Sortimentet kompletteras dessutom med VNGA, VBGW, COGT, COGW, DCGW,
DCGT och CPGB geometrier. Skiiren finns dessutom med tre olika skyddsfaser, GS
ar farstahandsvalel och kompletteras med FS ndr laga skirkrafter dnskas samt TS
som har extra stark egp fér lite mer krivande operationer,

- Totalt sett finns ett skiir som r anpassat fGr de festa olika applikationer vid

in- och ulviindig hardsvaryning som dyker upp i en verkstad, Siger Conny Erixon, .

Pinnfras VFFDRB

- med ny hogmatningsgeometri

Duplex hirnradie

Utvecklad fir att minska skirkrafterna och ni bittre
resultat vid bearbetning av hirdat stil, har Mitsubishi
nu lanserat sin nya innovativa serle VFFDRB-pinnfrisar,
Den nya higmamingspinnfrisen med duplex hémradie
innehdller en unik geomelri som kombinerar en stor och
en liten radie pd sin skiregg ftr att ge ofvertriffad pre-
standa och livslingd,

Denna nyutvecklade skiaregpsgeometn tunnar ut spa-
norna som produceras under bearbetningen for att bide
till en idealisk kombination av fidrlingd livslingd och
tkad matning och skirhastighet. Dessutom, genom att
generera tunna spinor minskar VFFDRB-pinnirisarna
skirkrafterna i radiell rikining, vilket reducerar bide
vibrationer och avbijning. Resultatet dr ett mjukt skir-
forlopp med forbittrad effektivitet vid bearbetning hdirda
och niitande material i hirdheter fran 50 till dver B0HRC.

Prestanda

Styvheten och prestandaeffektivibeten hos VFFDRE giie
den siirskilt limplig (6r higmatningsbearbetning med
linga dverhing av material dver S0HRC, Pinnfrisama
finns med antingen fyra eller sex skireggar och har en
spiralvinkel ph 407, Dessutom dr denna nya serie utfor-
mad med en kort skiirlingd som ytlerligare Rirbdttrar
styvheten och minimerar vibrationer. Varje dimension
har en frislipning féir biittre rickvidd och finna i G653, 4, 6,
8, 10 och 12 mm med en totallingd frdn 60 Gl 100 mm,

Mini=MVS

med skaftdiametrar fran 86 till 12 mm.

Fiir bearbetningar som krdver en stirre diameter, har
Mitsubishi kompletterat sin iMX-serie med utbytbara
skirhuvuden med sin VFF-geometri. Det innovativa [MX-
systemet med skruvinfistning har utvecklats speciellt
[or tuffare bearbetningar med enastdende styvhet for att
reducera vibrationer vid hgmatningsbearbetning, Detta
gor det mojlige att utika VFF-sortimentet med skirhuvu-
den som stracker sig frin 10 fram Gl 25 mm. iMX-seren
minskar verklygslagerkostnader och Skar flexibiliteten
genom att kunna anvinda ett enda skaft i kombinalion
med minga olika skirhuvuden,

Méngsidig

Idealisk ftr valsirisning av forhiirdat stil, legerat verk-
tygsstil, legerat stil, kolstil och liglegerade stil med
myckel hiiga matningshastigheter med en radiellt skiir-
djup pd 50% av full diameter, fdrbattrar VFF-serien dras-
tiskt bearbemingsprestandan. Under en bearbetningstest
i verktygsstil med en pinnfris £6 mm och med ett Gver
hiiing pdi 7xD, visade konventionella hirdmetallpinnfrisar
upp urflisning efter 50 meter bearbetningslingd, Den
exceptionella nya Mitsubishi VFF-serien visade normalt
slitage dven efter 200 meter bearbetning. Denna frmdga
att dika verkiygslivskingd och matningshastigheterna med
hjilp av dess unika design betonar effektiviteten i detta
exceptionella nya frissortiment jamfort med konventio-
niella hirmradiepinnirisar,

- ny generation solida hardmetallborr

LT

MWMF&&M:W. Dery mya spdn-
kanalsgeamatrin msulferar | bittre spanavakuaring.

Det mycket omfattande borrprogrammet frin Mitsubishi
Materals har nu utdkats med inforandet av }rHErii.g,ane en
ny serie, Mini-MVS, De dir konstruerade fir bearbetning med
hég precision av hal med liten diameter och ger oklanderlig
hdlkvalitet, spAnavging och hdga produktivitetsnivder.

Forbattrad prestanda

Mini-MVS-serien finns i storlekar fran @1 Ll D29 mm i steg
om 0,1 mm med ett borrdjup pd upp till 30x0. Denna nista
generation av solida hirdmetallborrar dr ett mangsidigt borr
som kan HllEmpas pd en mingd olika material och applika-
fioner.

Skirhuvuden med duplex hdmredie (il Mitswbishis IMX-serie,

Mitsubishi WVFFDRB &r
sdrshilt iemplig fdr hig-
matningsbearbetning
mad idnga Sverhing.

Duplex hémradie kambinarer gn stor och en liten redie.

- Det breda anvindningsomridet ar tack vare Mitsubishis
bé]ﬁggningh!liru'k Miracle ﬁ‘ignu SO gEer enasthende Iivstiingd
i alla materfaltyper, siger Conny Erixon.

Stabiliteten hos Mitsubishi Mini-MVS majliggor dminstone
dubbel livslingd jimfért med konventionella hirdmetallbor-
rar nar du skapar hiil i material som laglegerade och legerade
sk, segjirn, grajim, rostfritt stal, aluminiumlegeringar och
varmetiliga superlegeringar,

Mini-MV'S genererar processiikerhet ach precision vid djup-
hidilsborrning med sin raka skiireggsgeometri som dven forbdtt-

Forts. sida 38 ==
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Maskiner for omgaende leverans
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Arborrverk KBN-135

Horisontell KH-1000

Palatistorlek 10040 % 1000 mm Bordsstorlek 2000 x 1800 mm

Rbrelseomrade  XA/Z 2100/1350/1400 mm Rbrelseomrade X//ZW 3000 (4000 opti2000 (2500 op/1600/700 mm
Spindalkona 50 Big Plus Spindelkona 50

Warvtal 8000 rpm Spindeleffakt 26/22 kW

Maskinvikt 30 ton Manvikiiored 15 kon
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Max svarwdia 1160 mm Palettstoriek 630 x 630 mm

12 verkhyg BMT-85 Rrelseomrade  XY/Z 1050/8TR/E7TS mm
Spindelefiek GO kW Spindafkona 50 Big Plus

Maskinvikt 22 ton Vartal 12.000 rpm

LICHRON

Maskiner och utbildning | kombination
Telefon: 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se
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2> rareggstyrkan och spanevakueringen. Anméarkningsvirt

MVX

= hogpresterande vandskadrsborr

Fér ndgot dr sedan introducerade Mitsubishi sitt omityckta
vindskirsborr MVX, ett sortiment som nu kompletteras
med ett stirre diameteromride. Smart tinkande har visat
sig leda till enkla losningar Pﬁ nagra gamla problem som
var firknippade med vindskiirsborming, Svarigheter
sasom spidnstockning vid djupa hil, olika nivd av slitage
pd inre och yttre skir till félid av olika perifera skirhas-
tigheter, plus avbiining och slitage pd borrkroppen sjaly
listes med en ny och innovativ design,

Olika sorter fér inre och yttre skar

Det yitre skiiret i denna typ av bore gir naturligt med
en higre skirhastighet dn det inre, vilket leder till higre
nivder av slitage. Filjaktligen miste det inre skiret ha
en higre nivi av stabilitet och mobténd mot urflisning
vid ligre hastigheter. Detta missfiirhdllande har hiim-

() o

¢

ar den nya karakteristiska spankanalsgeometrin med en
spdnbrytare som skapar kompakta ach fina spinor, och
som eliminerar lAnga spinor vid bearbetning vid higa
skirhastigheter. Evakueringen av spinor 8r ocksa hjalpt
av de inviindiga kylkanalerna som levererar hisgtryckskyl-
ring direkt till skireggen. Kylvitskan avleder virme frin
skireggen samtidigt som spdnor snabbt avidgsnas fiir att
forhindra laseggsbildning.

Borrning av sma hil med precision
Fisr att skapa otwvertriffad precision och
stabilitet, lir Mini-MVS [Orsedd med
dubbla styrlister som genererar utmarkt
ytjimnhet inne i halet,

— Dessa dubbla styrlister oplimerar
ocksd stabiliteten i borrarna, sd preci-
sionsborrning med hitga skdrhastigheter
farbiittras tydlige, siger Conny Erixon.

Mini-MVS finns i fyra varianter diir typ
ettoch bvd dr korta borrar fie Skad styvhet

mats genom ett CVD-belagt yitre skiir som har hdgre
slitstyrka, i kombination med ett PVD-belagt inre skir
som battre klarar urflisning och har higre motstinds-
kraft mot loseggsbildning. Denna kombination innebar
forbdttrad tilliGelitlighet och frre byten av vindskir [tr
dkad produktivitet.

Vandskdr med fyra skareggar

Viandskdren av SOMX-typ &r utbytbara frdn inre Gl yitre
position, har 4 eggar och en unik vagig spanbrytardesign
som férbittrar spinkontrollen. Den yttre eggen har ocksd
en wiper-geometri fiir ulmdrkl hilprecision och yifinish.
Skiren dr placerade pd ett sadant satt att vid bearbetning
drbdda i lika kontakt med arbetsstycket, och ddrigenom
minskas deformationen av borrkroppen for att dstad-
komma ett mer konsekvent upptridande,

Sorter fiir stél, rostfritt stil och gjutjérn
En ny CVD-belagd sort, MC1020, &r limplig yitre skir-
egg. Den pavisar hiigh molskind mot slitage och plastisk
deformation, vilket ir effektivt
vid bearbetning av stdl och rost-
fria stal.

Vid borrning 1 gjutjdrn
anvands som yttre skiregg en

J]llllll!l!li"l
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¥itre CWD-belagt vndskér

och prestanda med en 145 graders spetsvinkel. Typ tre
och fyra dr i olika linga utfdranden och en 140 graders
spetsvinkel fr exakt djuphilshorming upp tll 30xD. De
fyra varianterna ger totalt sex olika alternativa lingder for
var och en av de diameterstegen om 0,1 mm, vilket ger
en heltickande Isning fir alla material och applikationer
e smd hil,

Dubble styrfishar skapar odver-
triiffad precision och stabiited.

annan CVD kvalitet, MC5020. Utmirkt motstind mot
nitning och termiska sprickor gir den idealisk fér gra-
och segjirn.

Det inre skiret anvander en VIP15TF-sort, baserad pa
den berdmda Mitsubishi Miracle PYD-beliggning. VP15TF
har ett brett spekirum av dnskvirda egenskaper sdsom
ett mikrograinsubstrat fér styrka och Aven en mycket
god bestindighet mot lseggsbildning. Dessa alla runda
egenskaper mijliggdr ocksd alt det kan anviindas som
en ersattning av det ytire skiret niir firhillandena blir
olimpliga for ett CVD-belagt skir.

Verktygskropp

Verktygskroppen dr utformat med genomglende kylka-
naler och en optimal vridning av spdnkanalerna som ger
extra godstjocklek i rikiningen av den huvudsakliga skeir-
kraften, Detta kontrollerar avbajningen pd verktygskrop-
pen och hjilper tll att uppnd tillfarithig djuphilsborrning
upp Hll 6 x D. Dessutom dr borckroppen viirmebehand lad
fiir att fiichindra slitage frin spdnevakueringen. Det tidi-
gare tillgingligt sortimentet med borr | @17 mm - @33
mm har nu kompletterats med borrkroppar upp till €563
mum. Frin minsta diametern upp tll €43 mm finns borren
I ngder om 2, 3, 4, 5 och 6 x D, dvriga diametrar finns
12-5xD.

Inre FVD-belagt winaskdr

Product MNews 2015.01

Alla ovan ndmnda nyheter och dessutom en hel del andra komplette
ringar av sortimentet inom standardverklyg fir svarvning, friisning och
borrming finns samlade i senaste nyhetskatalogen, Product Mews 2015.01.

Mer information: www.collyverkstadsteknik se
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OKUMA MU-6300V

STARK & STABIL MED PRECISION

Vertikal fullt simultant 5-axlig fleroperationsmaskin som ir enkel att auromatisera med palettmagasin
och robot. Flexibel maskin som ir snabb och stabil med hég precision, vilket gor den lamplig for alla
typer av jobb. Flersidig bearbetning av komplexa detaljer. Okumas styrsystem harmoniserar till hundra
procent med de okuma-tillverkade maskinkomponenterna och den egenutvecklade elektroniken. Och alltid
med tre irs spindelgaranti utan begransningar i antal driftstimmar.

Just nu finns maskinen uppstilld for demo i var maskinhall i Jonkaping. Valkommen!

5-aig simultan
bearbetning
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I mold making, the combination of wWira-precision machining centers and The combination of the air bearing spindles and wira-fing bal-
SCHUNK TRIBOS polvganal foolhalders achieve per-fect surfaces. anced SCHUNK TRIBOS polygonal tooiholders provides for
im-mediate briliant results in the produetion of coin punches.

Perfekt yta direkt vid frasning

Perfekt ytfinish och kvalitet, direkt vid bearbetningen. Vad som tidigare
inte ansetts vara mojligt vid frasning ar nu en realitet, tack vare moderna
verktyg och maskiner. Antalet applikationer dar frasning inte nodvandigtvis
behover atfoljas av slipning eller polering okar markant, Verktygshallaren

i dessa applikationer har flera funktioner; den sidkerstiller riatt “run-out”,
kompenserar for vibrationer och garanterar verktygets geometriska lage,

Qavsett om det handlar om finmekanisk bearbetning eller generell grov bearbet-
ning stiker alla fGretag nya vigar fir att effeklivisera sina processer. Pionjirer pd
marknaden ir de firetag som arbetar med tillverkning av precisionsdetaljer dir
det sista stegel i processen dr speciell polering eller slipning, Fir vissa detaljer
kan/kunde det innebira upp till 100 timmar av efterbehandling. Dirfdr har
investeringar i avancerade bearbetningsmaskiner ach moderna verkiyg visal sig
vara mycket kostnadseffektiva. | det perspektivet har nu verktygshillaren fatt
en mycket avgdrande roll.

Spegelytor med exakt geometri

Den kvalitetsnivin som idag kan nds med higlp av precisionsbearbetning ir extremt
hiig. Idag dr slutresultatet efter bearbetning jimitirbart med tidigare resultat efter
polering, slipning och/eller laserbearbemming, Tester vid ETH i Zitrich har visat att
man kan uppni vt-kvalitet pd Ha < 25 nm med speciellt balanserade planfrismaski-
ner och vid normal plan-frisning Ra < 3 nm. Dessa nivider motsvarar en standard
som normalt bara klaras av genom polering. Inom plastindustrin var det idigare
bara mjligt att £ hoggelansiga formsprutade och bearbetade plastartiklar genom
en invecklad poleringsprocess, idag dr det méjligt att fd samma resultat frin den
efterffljande bearbetningen enbarl. Vid bearbetning av icke jim-halliga material
och anvindning av diamantverktyg kan ytor idag skapas som kan an-vindas
som spegelytor i laserapplikationer. Dessa resultat skapar en mingd fiirdelar fér
producenterna, den totala tillverkningstiden blir kortare, risk fiir konvexiter eller
rundade Kanter frsvinner helt da slipning eller polering inte Fngre ar nddvandigt.

Underhallsfri fasthalining

Konventionella verktygshillarsystem som hylschuckar eller virmekrymphdl-
lare klarar inte av den nya krivande maskinbearbetningen. Ofta forekommande
problem som uppstir med dessa héllare &r bestiende mirken, firstdrda verkiyg,
koncentritetsproblem eller fel-akbiga bearbetningsmatt eller kvalitetsfel. SCHUNK
TRIBOS verkt}rﬁshé"um s0m b}"EﬁE‘E’ P.'l Fu!jfg:mh‘!ll’.nikﬂn har dock egemlkaper
som minimerar risken e att dessa problem skall uppstd. TRIBOS verktygshallare
har en rundgdngsnoggrannhet pd < 0,003 mm vid uistick pd 2.5 x D) och balanse-
ringsgrad G 2.5 vid 25000 rpm. Eftersom TRIBOS verktygshillare inte har ndgra

Far the production of medical nstruments, this applicafion
combines SCHUNK TENDO E compact hydraulic expansion riirliga delar dr de heller inte mekaniskt “Kinsliga” och dr dirfir heller inte un-

toal-holders with SCHUNK TRIBOS extansfons, derhillskrivande. Aven efter flera tusen cykler ses ingen materialutmatining och



Tool rack The SCHUNK TRIBOS RM precision foolholder is also availabie in
an ui~fra-~fine balanced version with & balancing grade of G 0.3 af 80,000 rpm.

har uté-ver de mycket goda vibrationsdimpande egenskapor,
Med hydrauliska verktygshillare kan verktyg bytas pd bara ett
par £ sekunder och dnda £ en extremt stabil process. Beroende
pé val av hillare kan hastigheter pd upp till 205000 rpm anviin-
das. Aven verktyg med mycke! sma skaftdiameter {fran 1 mm)
kan hallas och bytas utan att processtabiliteten dndras.

Tack vare marknadens allt higre krav och vissa marknaders
specifika dnskemil har SCHUNK kontinuerligt utvecklat sitt
program av verktygshallare, den senaste ubvecklingen inmelrir
TRIBOS polygonhillare med extra fin balansering. Nu kan
serierna TRIBOS-Minmi och TRIBOS-EM med skaft HSK-E 25,
HSK-E 32, och HSK-F 32 fis med balanseringsgrad G 0.3 vid
60000 rpm redan vid skaftdiameteter 0.5 mm. Dessa extrema
precisionshillare méjliggor helt ny bearbetning i de mest kri-
vande applikationerma om man tittar pd ytkvali-tet och bear-
betningsprecision. Jimidrt med vanliga balanserade hillare
uppnids ocksd en visentligh ldngre livshingd,

Reducering av vibrationsmarken i volymavverkning
Diet dr ett valkint faktum att verktygshallare har en betydande
inverkan pd den bearbe-tade ytkovaliteten. Nu har det yterligare
bekraflats i en studie gjord vid wbk Institute for Production
Technology | Karlsruhe, Tyskland. Studien genomftirdes av pro-
fessor Jiirgen Fleischer och presenterades 2014. Olika typer av
verklygshdllare testades under shudien i fullt eller halvt ingrepp
i olika maskiner. Studien visade att SCHUNEKS hydrauliska
verklygs-hillare TENDO E compact naddde upp till 300% Eingre
livslingd fir verktygen &n motsva-rande virmekrymphal-
lare. Speciellt noterbart dr dven att med ett enda undantag gav
TENDO E compact alltid higre ytkvalitet dn virmekrymphil-
lare. Vid djupare ingrepp | materialel, desto stérre blev skil-
landen pd vibrationsmirkena, Démpningsegenskaperna hos
hydrauliska verktygshillare ger lingre verktygslivsliingd och
bittre yifinhet. Aven vid lika ytiinhet dr det dessutom majligt
att uppnd bide hiigre skiir- och matningshastigheter.

Dubbel effekt vid 5-axlig bearbetning

Vid anvindning av 5-axliga bearbetningsmaskiner blir TENDO
E compact verktygshillare kombinerad med férlingare en
m].-'du-.l effektiv kembination. Tack vare den knmpﬂktn storle-
ken pa verktygshillare med fdrlingare lisningen skapas inga
storande konturer och innebdr dessutom en effektiv dimpande
enhet. Aven hir innebiir de hiiga dimpnings-egenskaperna och
rundgdngsnoggrannheten lingre verktygslivslingd och hisgre
ytfinhet. Vid byte av verktyg i en TENDO-hdllare kriivs enbart
en insexnyckel, for TRIBOS en enkel manuell Klimanordning,

Mer information:
www.schunk.com

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

DUROC representerar ett 60-tal av virldens ledande
maskin- och verktygstillverkare, Det dr utmadrkt bra

-~ men dannu battre r vdr egen gedigna kunskap om
produktionsprocesser, Vi férstar kundernas behov och
kan erbjuda skrdddarsydda l6sningar med ratt kom-
bination av maskin, verktyq, process och automation,
som de facto férbattrar kundens konkurrenskraft.

En maskin som vi kommer att ha stor nytta i vara
produktionsldsningar dr Hedelius nya Tiltenta 7 med
vridbar spindel for bade enstycks- och serietillverkning,
Bestik var hemsida fér mer info. Eller hellre: Ring oss
och beskriv behovet! For vi har l&sningen.

Hedelius Tiltenta 7 har en
vridbar spindel och ett langt
maskinbord med integrerat
rundbord, Darfor klarar den
mycket blandad bearbetning,
stora detaljer liksom mer
komplicerad 5-axlig kdrning.

HEDELIUS @‘

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com
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Hjgriat | Hornz metaliproduktion ér sintringsprocessan, vitket | denna mogerna rmiljan
finns plats f&r et antal helautomatiska sintringsugnar Hif Rohiinge-produktionsn.

Over 3 000 besokare kom till Horns

TEXT & BILD // JOHN NYBERG, TEKNOVATION DANMARK

Ett rekordstort antal besokande, inklusive dven en skandinavisk delegation praglade tyska
Horns Technologietage 2015, som hade dver 3000 besdkare under de tre dagarna i juni.

Nir det giller skiirande verktyg f6r metallbearbetning
finns det nu endast en fital familjeigda och oberoende
tillverkare kvar. Tyska Paul Horn GmbH i Tibingen dr
ett av dem. Och anfirt av koncernchef och dgare Lothar
Horn, bjgds det in tll drets 8ppet hus - Technologietage
= vid huvudkontoret nira Tibingen.

Frin Danmark och Sverige hade det skandinaviska
dotterbolaget ocksd inviterat en stérre delegation med
till arrangemanget och som var ibland de firsta T 000
besiikare som teiingdes i de s amdningom trdnga ramarna,

Och just de fysiska ramarna blev en fokuspunkt e
koncernchef, CEQ Lothar Hom, som pa den forsta dagen
kunna beritta att firutom den pigiende betydande expan-
sionen av produktionsomeddel, som kommer alt slutforas
under det kommande drel, hade det nyligen beslutats om
att bygea en ny huvudbygenad. S att nir det nista ging
iir dags fisr Technologietage hos Horn kommer det att nis
via en modern utstiliningslokal som uppliees tillsamman

med de nya administrationslokalerna som samlat sett vill
utiika huvudkontoret med yiterligare 3 500 kvm,

Produktionskapaciteten fordubblas
Det muvarande Werk 111, vill férdubbla den befintiga pro-
duktiorsutrymme ph totalt 24 000 kv intill buvudkontor,

- Wiinvesterar § vir framtid. Det gdr bra ftir vira kunder
och vi ska kunna f&lja med, f&r att inte vara ett hinder for
fortsatt tillvixt, Dessutom vill vi skapa den helt ritta miljé
fise wira anstillda”, siger Lothar Horn.

Han pekar ocksd pd viklen av atl uppnid en optimal
logistik, Diirfor slog han ocked tll, da tomten, beligen
mellan de befintliga byggnader och den nya byggnatio-
nen andra siden huvudleden, som i dvrigl r den stirsta
byggnaden | Tibingen tills dags datum blev ll salw.

Egentligen var planen att anvinda tomten som par-
keringsplatser som senare skulle kunna anviindas fiir en
framtida expansion. Men eftersom det blev majligl att

den nys adminisirationsbygonadan,
kommar man att 1 utsikt dver bade
den befintige produkiionen, och
devs rya Werk [N, som e ndnea-

rande ar urder uoobyggnad.

kiipa ytterligare en tomi pa 4 000 kvadratmeter tomt stider
om nuvarande huvudkontor kan expansionsplanerna nu
paskyndas.

Firutom administration skall bygget pd hirmtomten
dven rymma seminarie-faciliteter. Det fér de besBkande
till nasta Technologietage se, ndr eventet arrangeras fir
sdtte gingen om 2 dr i juni 2017,

“Utdver byggen pd huvudadressen har vi ocksd satsat
stort | Nordamerika dir vi nu har Sver 12 000 kvadrat-
meter e produktion och niista steg blir atl etablera en
produktionsanligeningen i Mexiko”, siger Lothar Horn
om de nira framtidsplanerna.

Firutom presentationen av de senaste produktlanse-
ringar och produkidemonstrationer, fanns det arrang-
erade turer runt i fabrikerna som sprider sig Gver flera
platser p4 hela omridet och med massor av mijligheter
fiir komma i kontakt med bide produkterna samt de
produktionsansvariga ifedn Horn,




BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Vid Technolagie Tage 2015
fanns elt stor! deltaganda,. Hir
| dr det exempel pd loveranser
1 Mercedes fabrikerma, som
&r utstailt. Horm &r stolt Sver aft
- vara applikationsonenferads

i deras presentation

alla maskiner effektivare.
Deltagarna kunde bla. friga nirmare om de nyligen lanserade produkterna

och delta 1 de milnktade serninanier som kiirdes varje #0 minuter, bade pa tyska TIDEN pa erstadgggW&t Ar densamma for alla
och engelska, hela dagen. Hir gav Horn-specialisterna sitt bud pd trender inom — skillnaden &r hur effektivt man utnyttjar den. L&t

metalibearbetning i allmanhet, i d likt & irad
Bland de olika tema var bl.a. kylning direkt genom verktyg och lbsningar s PUCSCHIET VAt SO Sarhin] Eanaeiaaels

kring detta och de krav det ocksa stiller till maskinen samt de hillande verkty- mest omfattande program fébr fﬂStSPH ﬁni“g och
gen. Generellt rekommenderar Hom att maximera tillverkningsparametrama och uppspanning med allt fran standardprodukter till
dirigenom uppnd ligsta delaljpris, trots del faktum att man spendera lite mer pd specialfixturer f&r bade frés- och svarvoperationer.

skiirverktyget och féretaget beriittande om mijligheterna till kundapplikationer

e R R S For med ratt produkter kan man krympa tiden f&r

fixturering och uppspanning med timmar.

Bredd och djup Ldgg till detta var gedigna kunskap om industriell
Horn betonade att interventionerna inte handlade specifikt om Horn och horn- teknik och vart omfattande verktygsprogram,
produkter, men om trender inom emrddena 53 att anviindama kan se potentialen <3 fArstar ni I'I'jl"narl. av att 'h"ﬂlia oss pa Duroc Smart

i de lésningar som har framkommit, samt de utmaningar om man stir infée : : ;
i dag, med en stindig strdm av nya tekniska majligheter, TOEI|FI'IQ s0m SEII'HEII'bEtSpEﬁﬁEF. Vi har |1tl5l'lil"lgEﬂ.

Produktspecialisternas kompetens uppnds | samarbete med institutioner och
universibet inom omrddet, samt med kunder och framfér allt partners inom hal-

lande verktyg, kylmedel /smérjmedel, CAD/CAM-system och tillverkare av * ROEMHELD Hilma - Hydraulisk-mekaniska
verktygsmaskiner fir skirande bearbeming som det finns 54 manga av i sidra HILMA = STARK skruvstycken. Rolls Royce-kvalitet.
Tysklind. Stark - Vérldsledande tillverkare

- Dhet fir definitivt ett bra tillfille att skaifa sig kunskap om vir knmpetens och FM av nollpunktssystem (originalet).
bredd inom Horns verktygsprogram som vi girna vill dela med flera av Hil vira -

clamping campetence,

svenska kunder, betonar Fiirﬁiiljnmgs{‘hef i Everige 'I'rrn!,' Aﬂplumi. som hllsammans Forkardt - QLC-chuckar med
med enskilda kunder och de tekniska siljarna, Johan Bergqvist och Johan Norrena patenterad styrning.
som ocksd var nirvarande vid eventet. Hir fanns dven representanter ifrin det ‘

bestdende av cirka 30 kunder.
Tony Asplund ser framemot Technologietage i 2017, di det hela blir dubbelt
s stort som detta &r, och Birhoppningsvis igen med en stor dansk-svenska bess- Lang - Briljant innovativ tillverkare

=
kande delegationen, E‘*’—;—;‘LA”G av lésningar som automatiserar

TECHNIK.de produktionen, t ex PrigeFix.

PRAZISION IN VOLLENDUNG uppspanningsmm_

Ny administrationsbyggnad

| firl&ngningen av Technologietage 2015, har Paul Hom-ledningen just tagit det for-

sta spadtaget fiir den framtida administrationsby ggnaden med 3500 kvadratmeter.
Dt sammanfiir omrddet fiic de befintliga stora verken och den nirliggande

Werk [I1. Uppfirandet blev méjlig dib dgaren Lothar Horn fGrvirvade en stor

bilfirma, som hittills haft denna tomt lg inklimd mellan Horn-byggnaderna, ounm ﬂs 630 23 ﬂo
Den nyuppfirda byggnaden skall forutom administration dven inkludera M AC[—" NE TOOL durocmachinetool.com

huvudentrén samt showroom faciliteter och didrmed vara redo for att anvdndas
vid Technologietage 2017. =
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De tribologiska analyserna bidrar till att identifiera de ofika slitagefenomen som uppstér under bearbetningsprocessen.
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Figur 2

Tribologiska slitageanalyser

TEXT // PATRICK DE VOS5, CHEF FOR TEENISK UTBILDNING, SECO TOOLS

Det hiir dr den firde i en serie av artiklar som bertir till-
Limpningen av verklyg (e metallbearbetning och de kraf-
ter som genereras vid bearbetning. Dlen férsta artikeln
fokuserar pd prundliggande metallbearbetningskoncept
och pa fichallandet mellan verkty gets geometri, mat-
ningshastigheterna och de mekaniska belastningarna vid
svarvning. De fisljande tvA artiklarna analyserar mekaniska
och termiska belasmingar vid frijsning. Denna artikel fiir-
klarar samspelet mellan det skurna spinet och verkiyget
med hjdlp av tribologiska teorier, vilket 8r ett relativt nytt
omrade fir analys av belastmingar vid metallbearbetning.
Inom tribologin studeras hur ytor som dr i kontakt med
varandra interagerar vid vissa temperaturer och tryck.

Teorier gallande verktygsslitage
| en metallbearbemingsoperation deformerar ett verktyg
arbetsstyckets material och far det att skiras bort i form
av spinor. Denna deformeringsprocess alstrar viirme och
tryck vars belastmingar sd smaningom orsakar att verkty-
get slits ut eller ﬁir stinder. En!iﬁt traciticonel] ﬁlih’sgele{:ri
ar verklygsskador ett resultat av friklion mellan span och
verkbyg, vilka dr i kontakt men inte fistade vid varandra.
Enligt senare forskning om mekanismerna vid verk-
tygsskador har dock faststillts att de tryck och tempe-
raturer som genereras vid metallbearbetning, sdrskilt de

sorm genereras Vid bearbetning av higpresterande arbets-
material, dr sddana att de traditionella slitageteorierna
inte fullt ut kan beskriva vad som hinder vid kentakten
mellan spin och verktyg.

Tribologisk forskning har visat att skirprocessen inte
bara handlar om en enda skirning och efterféiljande Stskilj-
ning av spanor frin verktyget. Faktum dr att dven sekun-
dir ach tertiir kontakt och dtskilining uppstir,

Spanet skiirs borl och vidhiiflas spinytan och skiirs
sedan igen innan det slutligen glider av verktyget. Den
viktigaste slitagemekanismen dr den upprepade skar-
ningen och inte friktionen.

Figurerna 1 och 2 illustrerar metallbearbetningsprocessen
som den besknvs av mbnlag:n Figur 1 visar den pm]lmi-
nira deformationen av arbetsstyckets material § zon 5. Zon
3 dr separationszonen, dven kallad stagnationspunkten
eftersom den relativa rérelsen hos arbetastyckets mate-
rial och verktyget 1 detta omrdde ar 1 princip noll. Farsta
ﬁkﬁmingzn sker i den anarﬂ skirronen 1, dir materialet
skirs av och spinet formas. Darelter, i den sekundira
skiirzonen 2, dr spinet i kontakt med spinytan. Det higa
trycket giie att spanet vidhiftar verkiygets spinyta.
Figur 2 visar tydligare Krloppet i zon 2. Lzon A trycker
arbetsstyckets material mot skireggen med extrem kraft

ach bérar fastna mot verktyget. [ zon B vidhiftar mate-
rialet spanytan. [ zon C fitirs spdnet bort frdn spdnytan
och glider dver den, varvid kontakten mellan spinet och
verktyget avslutas,

Figur 1 visar dven sekundir skirning pd verklygels
fank i zon 4. Samma skiirmings- och vidhifiningssekvens
som i zon 2 pA spAnytan sker dven pA flanken, Sekvensen
i zon 4 som producerar flankslitage dr mer Brutsiighar
dn spdnyteslitaget i 2on 2, och dr relativi oskadlig, I vissa
material kan dock skiiming pd flankytan resultera | ythiird-
ning eller hiirdning av arbetsstycket vilket kan skada det
skifrande verktyget och arbetsstycket.

Lioseggsbildning

Vulh.ﬁi’l:r‘lingen av nrbehutyckztﬁ material tll ‘n‘ﬁ]’kl}"ﬁ,ﬂhﬁ
spanyta birar i tunna lager vilka ackumuleras da ytterli-
gare lager samlas. Denna process kan leda till ett negativt
fenomen som kallas l6seggsbildning. Om en stérre miingd
material samlas pd verktyget, kan det dndra skireggens
Fmﬁ]. Det Fih}rﬁgdn materialet kan ocksa i:lr_l,rl'.n5 av och
skada eggen. | virsta fall kan materialet som byggls upp

pd eggen deponeras pd arbetsstycket. I ndgon eller alla av
dessa situationer, gir ldseggsbildningen att skirprocessen

Forts. sida 46 ==
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blir ofirutsiighar och svirkontrollerad. Huvudfokus fir
tribologin &r att firstd vad som orsakar ldseggsbildning
och vad som kan gliras fBr alt minimera problemet.

Tvd aspekber av skirprocessen bidrar Gl att spdnet
fastnar pd spanytan. En faktor dr de mycket hilga tryck och
temperaturer som bildas i skirzonen, Den andra faktorn
dr den relative lingsamma hastighet som spdnet har dver
verklygets spAnyta som biiar med noll rirelse vid stagna-
tionspunkten. Nir tvd material lir § kontakt med varandra
under higl tryck och hig lemperatur och samtidigl rir sig
lingsamt, ir frutsitiningamna hiyga fSr att de ska vidhifta
varandra och dirmed att losegesbildning uppstir.

Fir att minimera vidhifningen och risken [Gr loseggs-
bildning bér spinets kontakttid mot spinytan minimeras,
Den enklaste lésningen dr att 8ka skirhastigheten och
anviinda vassare verklyg, Snabbare skirhastigheter mins-
kar tiden som verklyg och material &r i kontakt med var-
andra. Den higre processtemperaburen kan ocksa minska
styrkan i den eventuella lseggen eller eliminera den helt.
Ett vassare verklyg har en hdgre spanvinkel som tvingar
spanet att firdas en Ringre stricka under en viss tid, dvs,
riira sig snabbare,

Materialtendenser

Tribologin har fatt allt mer uppmirksamhet pd senare td,
da risken for lseggsbildning dr mycket hogre i arbets-
material som vanligen inte bearbetades fiir 20 dr sedan,
Exempelvis har fenomenet liseggsbildning uppstitt men
inte varit ett allvarligt problem i vanliga material som stal
mied hitig kofhalt. Genom tillampning av korrekta bearbet-
ningsparametrar har vanligen vidhaltningen eliminerats

uppkomsten av lisegg.

kietning
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Hoalitoten pd don bagrbelads ylan phearkas av typan &v skdrzan, spdnbildningen under processen och den eventuslla

och léseggsbildningen férhindrats. Problemet uppstdr
inte i korlspanande material som Lex. gjutjinm, daremot
i lingspinande material di det automatiskt skapas lingre
kontakiicd mellan spdn och verktyg, vilket dkar risken fér
vidhiiftning. Vid bearbetning av material som stil med lig
kolhalt och aluminium, Skar risken fGr 16segesbildning,

Liseggsbildning frekommer oftast vid bearbetning
av material med hig seghet, hilg vidhifiningstendens
och slipande fdrmdga. Ett utmirkt exempel dr material
inom flyg- och kraftindusirin som titan, nickelbaserade
legeringar och virmetiliga metaller. Yiterligare faktorer
som bidrar till lsegesbildning &r de héga tryck och tem-
peraturer som genereras vid bearbetning av dessa hdnda
legeringar med lig varmeledningsfdrmaga. [ allmanhet ar
skirhastigheterna fér dessa material oftast lingsammare
an genomisnittet.

Férutom att maximera skirhastigheterna och verk-
tygets skirpa finns det metoder Fr att kontrollera
léseggsbildningen som fokuserar pid verktygsytans
tillstind. Nagot dverraskande finns det tva | grunden
motsatta teorier om detta, Den ena gdr ut pd att om
ytan pa verktyget ir finare, kommer mindre energi
att alstras di spinet glider dver verktygsytan. Ligre
temperaturer och mindre kontakt minskar tendensen
till ldseggsbildning. 1 motsats till den teorin hiivdas
att en grovre verktygsyta som dr formad med rifflor
eller annat i mikrometerstorlek, kommer att resultera
i mindre kontakt mellan spin och spinyta och dir-
med minska risken fér friktion. Ingen av teorierna dr
bevisad, och under vissa omstindigheter kan de bida
vara effektiva.

Lozegpsbildning, pibyggnad av arbetsstyciets materizl pd verktygets spinyla, plverkar starki skareggens siitage och
kvalitelen pd den hearbétade ylan,

Slutsats: framsteg via tribologi

Tribelogins forskning och teoribildning och process- och
verktygteknikerna som utvecklats for att hantera frigor
som tll mmpel 1ﬁﬁegﬁ-lhilrini.ng (e sidofiltet), fokuse-
rar pd malet att producera en bearbetad ytkvalitet som
uppliyller Kundens krav. Efter kraven pd dimension och
form, dr ytkvaliteten ofta avgdrande fr en produkts totala
kvalitet. Sarskilt i flyg- och kiirnkrafttillimpningar ar
yhans kvalitet av hijgsta prioritet eftersom felaktigheter
i bearbetningen kan orsaka sprickbildningar i kritiska
flyg- och kraftverkskomponenter,

Léseggsbildning resulterar i dilig vtkvalitet och kri-
ver tita verktygsbyben, Med idogt arbete inklusive tri-
bologisk forskning har framsteg gjorts ndr det giller att
begrinza frekomsten och effekterna av 16seggsbildning,
Utvecklingen kan kvantifieras i termer av kostnad fiir
prestanda: specifikt, hur mycket det kostar att generera
en kvadratmillimeter av korrekt bearbetad yta pd arbels-
stycket. Under de senaste fem dren har férhallandet kost-
nad/prestanda for efterbehandling av titan forbiittrats
ndra 20 gdnger, Framsteg ndr det gidller bide skirverk-
tygens material och verktygens geometrier har bidragit
till framgangen, men viktigast dr noggrant utvecklade
kombinationer av dessa tvd, Kunskapen om de tribo-
logiska mekanismer som 3r involverade § verktygstil-
[Ampningar gir det méjligt for pmdu kl‘lﬂrman.svariga ath
kontrollera fenomen som laseggsbildning och producera
dnskad ytkvalitet till Eigre kostnad och diirmed maximera
produktiviteten och lansamheten.

Sidofalt:

Tillampning av tribologiska resultat
Verktypsingenjtirerna tillimpar resultaten av tribologisk
forskning 1 utvecklingen av verktyg och bearbetmingsproces-
ser. Pa processidan dr tillimpning av higre skirhastigheter
och vassare geometrier i ménga fall effektivt ndr det giller
attstyra loseggsbildningen. Val av andra verktygsgeometrier
sasom anvindning av positiv spanvinkel kan bidra till at
fbra bort spdn frén arbetsstycket.

Beliggningar av verktygen dr et bepriivat sitt att minska
vidhiftning av material il skirverktvg. Smérjande beligg-
ningar sorm TiN har traditionellt anviints fir ablt underldtia
spanfiidet vid stalbearbetning, liksom diamantbeldggningar
vid bearbetning av aluminium.

Dren senaste ubvecklingen ligger stor vikt vid beliggning-
ens betydelse (e att minimera Isegpcbildningen.

Till exempel den senaste generationen av Secos CVD-
aluminiumesid Duratomic®-beligpning, baseras pd tribo-
logiska principer. Med firdjupade kunskaper om samspelet
mellan spdn och skiirverklyg har utvecklingsingenjiirerna
kunnat modifiera beliggningskomponentemna.

Ett armat exempel pa beliggningar frin Seco som syftar
till att kontrollera losegesbildningen, ir den nya silver PVD-
beliggningen fisr M52050 friisskir. Beliggningen har hisg
varmetilighet och nist intill eliminerar bildning av lsegg
vid bearbetning i kletande material som titan. Eftersom det
inte bildas ndgon Wbeegp blir verktygslivalingden cirka 50
procent lingre fi5r de hiir skiiren och de gir att anviinda
med betydligt higre skiirdata jamftirt med befintliga skir.

I den tribologiska forskningens framkant undersiiker
man nu mdjligheten att (& fenomen som [Sseggsbildning
att hilja produktiviteten vid bearbetning. [ vissa fall kan ett
tunt [ager av arbehth}rckel_ﬁ material PJ ytan av skirande
verktyg fiirdriia slitageutvecklingen, Utmaningen ligger i
att begransa detta verktygsskyddande lager till en focklek
som inte pAverkar verktygsgeometrin och samtidigt inte
separeras fran verktygsytan,

Dt kmﬁmn&rligp framtdgandet av nya hEbg{:rEitu:mde
legeringar som skapar allt tuffare bearbetningsutmaningar,
gir den tribologiska forskningen i higsta grad dynamisk.
Utvecklare av skirverktyg och bearbetningsprocesser anviin-
der tribologins nya perspektiv i sin strivan att 1ésa utma-
ningama pd olika nyskapande sitt. m
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Att investera i ny teknik &ar en

Verkstider som satsar pa kompetensutveck-
ling och investerar i ny teknik kan na upp
till 50 % mer lonsamhet dn andra foretag
i samma bransch enligt en undersokning,
tack vare att man dr mer produktiv. Att dven
decentralisera sin organisation och samar-
beta mer med andra foretag ar ocksa posi-
tivt for produktiviteten och lonsamheten
och kan bli rena vinstlotten.

Ny forskning om kompetensutveckling handlar bland annat om
att avveckla kompetens. Forskama frdgar sig hur man ska Kunna
témma minniskor pd utfinade kunskaper som hindrar dem frin
att ta in ny kunskap. | dagens arbetsliv vill arbetsgivama komma at

det minniskor har i sina hjdrnor och inte som fére det kroppen kan
prestera, alltsd mer hjfrna mindee hinder. Och det inte bara for att
dra nytta av det som finns § hjirnan utan ocksd fér att ta bort och
ldra im nytt. Och det dr nya teknikskiften som nu Gven skall locka
ungdomar tillbaka till industrin, Dagens tidsbrist leder till mindre
utbildning och simre teknikutveckling av medarbetare. Maskiner
kan alla investera | men det galler att £4 ut 38 mycket som det gir
av ny teknik, Mu pratar vi om kompetensutveckling inom ny teknik
och det dr inte 53 svart langee. Ny produktionsutrustning har blivit
enklare att Fira sig och férstd, datorer och mjukvara lir oss att hantera
ny teknik vilket gjort att teknik som forr kelivde specialistkunskaper,
idag dr allt annat dn swvirk att lara sig. Det enda man behiéiver dr et
engagemang och el intresse,

- Det handlar om att tinka nytt, skapa dynamik ute i organisatio-
nen pd verkstadsgolvet, det dr fortfarande medarbetarnas idéer som
tillsammans med ny teknik ger |'|I':En: pmdulﬂitllul, :":I:-pr:a sinnen
och korta beslutsvidgar. Vi lever i en snabbare tid nu och har inte tid
med linga uthildningsprogram utan ett teknikskifte miste gd snabbt
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TEMA MASKIN

MULTIFUNKTION

vinstlott med ratt forutsattningar

Acanvay framiar sin Mazak
Wariaxis (700,

och komma iging omgiende, siger Hans Jighdck, chef far
Skirteknik och ingdr i ledningsgruppen hos teknikleveran-
tiren Ravema AB.

- Bristen pd arbetskraft gdr alt industrin mdste anpassa
och utveckla sina organisationer, preduktionsutrusining och
arbetsuppgifter efter den unga arbetskraftens krav och hir
ser vi nu idag med det nya styrsystemet frdn Mazak exempel
pd en teknik- och designkoppling till IT-virlden som med
attraktiva proclukter skapar kreativitet och intresse for teknik
cch att arbeta i verkstadsmiljd. Vi miste arbeta med att Gka
intresset fiir tillverkningsskapande produkter och hela kedjan
med frdgestillningen, hur kommer egentligen olika produkter
till, fortsidtter Hans Jighlick.

Ravema dr en av flera teknikleverantirer i Sverige som
gar i frontlinjen e att skapa ett stirre intresse fir att arbeta i
industrin, Med ny teknik och engagemang och med en av de
varldsledande maskintillverkama, japanska Mazak i ryggen
s vill man viirna om frambiden fr svensk industri. Ett av
minga exempel pA detta var niir man anordnade en workshop
dir Aamnet var J-axhyg bearbetning med sitt nya styrsystermn
Smooth.

- Viser ett stort intresse frdn industrin att Bira sig och dela
med sig av sin produktionstekniska vardag till oss telnikleve-
rantiirer. Ravema anondnar kontinuerligt alika typer av event
och utvecklingsdagar [Gr att hija tekniknivan och informera
om nya produkter och tankesitt, Till vart event idag kom cia
100 personer fir att { vir utstallningshall {4 demonstrationer
av Mazak's nya styrsystern SmoothX och dess funkboner fise
hantering av ISO-program, demonstrationskiming i Mazak
Variaxis i700 och Mazak Integrex 3005 samt verktygsldsningar
fisr S-axlig bearbetning, sa Malte Vertetics som Ar skiirteknisk
specialist pd Ravema. Han stidjer och supportar kunderna
och utvecklar projekt inom skirande bearbelningsprocesser,
arbetar med helheten minniska, maskin och teknik fGr att £3
en optimal lisning och tilligger; - Det skall bli mycket spin-
nande och fBlja vira kunders strivan och mal nir det giller
tillverkning av komponenter med ny teknik,
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Vagen till fortsatt hog kvalitet for Kramers

>

Ett fiiretag som nu gir in i en ny och utvecklande fas &r Kramers
Mekaniska Verkstad frin Téreboda. De har nu fér forsta gingen inves-
terat | en Mazak produkt och det handlar om en S-axlig frismaskin
Variaxis i700 med det nya styrsystemet SmoothX som dr 4 gdnger snab-
bare din det tidigare styrsystemet.. Maskinen dr utrustad med vagga
och rurdmatningsbord, verkiygsvixlare och en spindel pd 18 000 varv,

Kramers Mekaniska Verkstad dr pd plats hos Ravema pd eventdagen
gch (rismaskinen som stir | utstillningshallen dr den maskin som
skall levereras kil Kramers under okiober manad och det fir den firsta
Variaxis i700 med styrsystemet Smooth som levereras till en svensk
kund. Vi p tidningens redaktion uppmirksammar investeringen p
plats hos Eavema och fir en pratstund med grabbarna frin Kramers
om hur maskinaffiven gick il hur man resonerade. Nista steg blir
ett besik hos Kramers pa deras hemmaplan i Téreboda ndr maskinen
har gitt i preduktion nigra midnader. Minga frigor som vi vill £ svar
pa men nu dter till dagens uppdrag,

- Kramers stytka dr avancerad bearbetning, 1 virt DNA finns hela
tiden en riid trad i att vara dppna fir nya jobb. Vi dr inte réddda att
prova ny teknik och tinka i nya banor 34 man kan siiga att vi stindigt
kan utveckla oss och bredda ansteutbudet. Vi vilkomnar tuffa ulma-
ningar och en chans att lira nytt, hitta bittre metoder och siitt att hija
kvaliteten, menar Ola Kramer som berattar att han lange haft ett starkt
teknikintresse med en horisont mot framtidens tillverkningsprocesser.

- Vi p& Kramers jobbar ofta med att utveckla kunders detaljer.

Det dr inte alltid vi levererar det kunden ber om utan det kunden
behiver. Vi ser oss mer som en pariner.

Miir vi snabbt kommer in pd ny maskinteknik och framforallt 5-axlig
bearbetning si berlittar Ola att man sedan 2002 haft 5-axlig teknik
som tillverkningsmetod. Da har det handlat om den 5-axliga maskin-
tekniken via biddfrds och rirligt huvud och framfSrallt lite stérre
detaljer bide simultant och indexerande 5-axlig maskiner. Mu vill
man utveckla sig inom skirande bearbetning och utmana sig sjilva
med att ta in ny S-axlig teknik dir maskinen dr utrustad med vagga
och rundmatningsbord som vinklar ach vrider detaljen. Bida S-axliga
maskintyperna har fordelar med olika sitt att komma it sd mycket
som mijligt i samma uppspinning. [ en 5-axlig maskin med vagga
och rundmatningsbord blir det littare att kdra runt detaljen och
komma it fler sidor,

- Vi sdg att det var dags att fiirbdtira den 5-axliga simultana bearbet-
ningen, ki flexiblare och [Ettane behilla kvalitet | det vi tillverkar, Att
dwven bli av med flaskhalsar i var produktion samt att inte belasta vir
stora baddfrismaskin med sma detaljer utan kdra mindre artiklar i en

anpnmi.ur_i maskin, ﬁﬁspr Okskar Hedfors Frm.lukti:}mu:hef Pﬁ KEramers
och fortsdtter;

Vi vill leverera kvalitet och med den nya maskinen kommer det att
bli littare att uppni de tuffa krav vi har pd var produktion,

- Det finns minga olika typer av S-axlig teknik pd marknaden som
svarvar, frismaskiner och multifunktionsmaskiner, Det gillde fir oss
att triiffa riitt och hitta den maskintypen som vi exakt behvde, 1 detta
Fall 58 var vi beredda att betala fir att B4 hag kvalitet pd maskinen.
Efter ett dr av undersikningar och besiik pd andra verkstiider och en
méingd kontakter med flera olika maskinleverantorer sd fastande vi
fibr Mazak som har et mycket bra rykte i branschen. Ravema som fr
generalagent for den japanska maskintillverkaren i Sverige och Morge
visade tidigt upp ett mycket stort engagemang och kompetens med
maskinsiljaren Per-Ola Karlsson och applikationstekniker Magnus
Svensson i spetsen och Ola Kramer tilligger;

- Wi gillar ocksa Ravema’s Enk nir det handlar om eftermarknad,
support och service,

Kramers har mycket stora fdrhoppningar infir installationen, igdng-
kdming och utbildning av sin nya 5-axliga Mazak Variaxis i700 som
sher just nu ndr detta lises. Ndmnas biir ocksd att Ravema har tagit
ett helhelsansvar och leverera dven uppspanningen till maskinen i
form av ZeroClamp fastspinningsystem som minskar stilltider och
stllestindstider och dirmed generera ligre produktionskostnader
och samtidigt oka processikerheten: Dessutom ger den en mycket
flexibel lisning for att automatisera er produkbion dvgnet runt utan
extra arbetskraft. Dessutom levererar man Gressels nya centrerande
skruvstycke fir 5-axlig bearbetning.

Hir har vi nu ett mycket bra exempel pd ett faretag som vill bli en
attrakbiv arbetsplats diar maskinoperatirerna far Bllgang il den senaste
tekniken och ddr man far "verkbyg" fir att kunna gdra ett battre jobb,
Som sagt Idttare att hilla kvalitén pd arbetet och hamna pd en tekniknivd
dir svenska verkstider miste ligga pa fidr att behilla och fi nya jobb.

Dietta dr forsta delen av ted dir vi 1 nista artikel som kommer i virt
decembermummer av Tidningen MaskinoperatGren kommer att besdka
Kramers i Threboda och £ svar pd frdgor som hur gick det att komma
iging, vad tycker operatirerna och vad tycker foretagsledningen,
har man fatk Kittare abt halla en hijg kvalitel och vad siger foretagets
kunder {nya och gamla).

Pi dtechirande om ndgra mdnader,

Redaktlonen

Jighdck och Malte Vertetics gér fummen upp e det nya styrsystermat Smoath.
- Senast Mazak kom eft nyit strsystem var Matrix 2005, 54 ni 10 dr senang kommer
man rmed Smooth som dr 4 ggr snabbare én Mailrix, sdger Malle.




DMG MORI MICROSET UNO
Brett program av hogkvalitativa forinstéllare
med mangder av matfunktioner.

Maskiner 1 drift skapar resultat

Vi har allt for ditt stallrum. Forinstallare, krymputrustning, kontrollutrustning, matutrustning, skap och vagnar.

Anvand tiden till att gdra span, undvik maskinstillestand.

AUTOFOCUS FULLCNC
Automatisk fokusering av skiregg. Motordriven spindel Fér helautomatisk inst3lining av verktyg och operatérs-
med smidigt maskinstall och 22* pekskarm som standard. oberoende matning [CNC styrd, 3 axlar). Med helinte-

grerat maskinstall och 22° pekskirm som standard,

L y Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

VerkstadsTeknik Tel: 08-703 01 00 Epost: infa@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik s
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Produktivt universalmaskin

For 5-sidig bearbetning av savil enkla som mycket komplexa
delar kan DMG MORI erbjuda ecoMill 70 i sitt ingangssegment.

EcoMill 70 med sina lingre slaglingder och kraftfulla
12 D00-spindel bygger pa det beprivade Konceptet med
5-sidig bearbetning fdr kvalitetsmedvetna anviindare med
en mittlig budget. Som uppfilare till den framghngsrika
ecoMill 50 kan DMG MORI nu erbjuda elt universalgeni i
sitt ingdngssegment med ecolMill 70 som méjligeir nog-
grann och effektiv bearbetning av stora, kamplexa arbets-
stycken med betydligt Lingre slaglingder pd 750, 800 ach
S0mmiX /Y /Z

Anda sedan ecoMill 50 introducerades 2010 har den
imponerat pd anvindama som ett universalgeni med dess
lutningsbara NC-rundbord (B-axelns luningsomrade: -5°
£ #110%) for 5-sidig bearbetning av sdval enkla som myycket
komplexa arbetsstycken. Dr. Michael Budt, verkstillande
direktir fiir DMG MORI ECOLINE AG: “Framgéingarna
med ECOLINE-serien har £l oss alt slindigh utéka vir
produktportfél]. Beslutet att utveckla ecoMill 70 som
den andra universalfrisen for stirre arbetsstycken ar ett
direkt svar pA vira kunders specifika krav pd ett utiikat
maskinsortiment.”

Nyckeln till precision: det

lutningsbara NC-rundbordet som

har privats och testats dver tusen ganger.

Deet patenterade lutningsbara NC-rundbordet (B-axelns
lutningsomrade - 107 / +95°) som ingar 1 standardutfiran-
det av ecoMill 70 med fastspinningsyta pd © 800 x 620
mm kan hantera laster pd upp till 350 kg. Den hydrauliska

bordfastspiinningen och de digitala drivningama fiir eco-
Mill 50 och ecoMill 70 mbjliggdr exakt bearbetning dven
under svira bearbetningstbrhillanden. Denna egenskap
utmirker sig siirskilt | den exakta formen och Figestole-
ranser fiir motstdende borrhill. Dircktmiiningssystemet
(tillval} och de centralsmorda rullstyrningama sikerstiller
en hitg noggrannhet i detta avseende.

Anviindaren kan uppna optimala frisresultat med den
kraftfulla spindeln pd 12 000 varv /min som dr standard pd
ecolMill 70. Verktygsvixlaren i kedjeutfrande med behal-
lare och dubbla gripdon och plats fir maximalt 32 verktyg
(SE40) sakerstiller Kortire tider for verkbygsviixling - och
allt detta ingdr som standard { ecoMill 70, Dessutom kan
ecoMillserien utrustas med en 3D-snabbsats for digital
styrning och korrigering av maskinens kinematik och
firberedas for automation,

Utmarkande egenskaper = ecoMill 70

= Maximal effekt - S-sidig bearbetning av sdvil enkla
som mycket komplexa arbetsstycken.

= Maximal precision = lutningsbart NC-rundbord med
digitala drivningar och lutningomrdde pd 105 (-10°
HIl +857)

= Kraftfull spindel pi 12 000 varv/ min som standard
= Snabbforflytining i linjir axel: 24 m/min

* Linga slaglingder: (X/ Y/ Z) 750/ 600/ 520 mm

* Verktygsviixlare med 32 platser i standardutfirandel
= 3-styrleknik

- 15" SLIMline® med Operate 4.5 pd SIEMENS 840D
solutionline

- 15" SLIMline® med HEIDENHAIN TNC 620

* Optimal plasekonomi - enastlende Stkomat till det
lutningsbara rundbordet, stort arbetsomride med litet
platsbehov

= PROGRESSline - tydlig indikering av Aterstiende kirrid
och kvantiteter i en komplettbearbetningsprocess

Mer information:
wiww.dmgmori.com

WNT's Typ W frédsar maximerar prestandan

Dom nya Typ W solida HM-frisarna frin WNT har utfor-
mats fiir hiig prestanda vid bearbetning av aluminium
och andra litta legeringar. Med flygindustrin I Stanke,
finns hela sortimentet med hiimradie specifikt fir denna
sektorn, liksom fullradiefrisar tillgingliga som standard.

Typ W frasar dr tillgingliga | en mingd olika geometrier
som har utvecklats far bearbeining av icke-jirnmetal-
ler, som normalt dterfinns inom flygsektorm, Det ar bl
typer av skrubbirisar i sortimentel, en med en geometr
amnad fér ren grovbearbetning, utrustad med runda
spanbrytare och speciell slipning som genererar sma spa-
mer sorm Bat kan evakueras bort
frin skiirprocessen med hjdlp av
den inviindiga kylningen som r
standard, och geometrin i toppen
ir designad med dykfriisning |
atanke. Dessa grovirdsar utmadr-
ker sig genom mycket mjukt skir-
Farlopp och minskade vibrationer,
vilket tilliter att malningen kan
maximeras dven pd tunnvig-
giga och instabila arbetsstycken.
Den andra skrubbgeometrin dr
kapabel fér bade grov och fin-
bearbeining och har en fBrstirckt
kirna och flack spiralvinkel.
Spidnkontroll har ocksd tagits
upp med derna design med till-
ligg av spinbrytare fr att siker
stitlla maximal spdnkontroll, dven
i !inﬁﬁp&nﬂn{!ﬂ: material. Faorutom
skrubbfrisarna ir huvuddelen
av sortimentet en mingd olika
typer av frisar, inkluderat 2,3 4,
och multiskirs frisar, alla med
geometrier utvecklade fir bear-

betning av Littmetall och icke-jirnmetaller, och har falj-
daktligen olika spiral och skirvinklar

WHNT har ocksd introducerat nya speciella belagg-
ningar fir Typ W sortimentel av solida HM-frizar. Del
ar ett val mellan tva beldggningar eller, for kunder som
séiker en extremt skarp skiEregg kan vilja att ta frisarna
cbelagda. Den forsta beliggningen dr TII005 vilken
dr en multi-layer beliggning limplig fir HPC (High
Performance Cutting) teknik och ger utmarkt slitstyrka
och kraftigt reducerar problemet med lGseggsbildning
vid bearbetning av en mingd olika material inclusive
aluminiwm, ttanlegeringar, koppar och massing. Fie
dnnu higre slitstyrka finns mbjligheten att villla WNT's
DLC (Diamond Like Carbon) beldggning, som har en
extermt hig hdrdhet graderat till Hy 0.05, molsvarande
60-80 procent av diamant och en mycket lig co-eficient
av friktion liknande 0.1 i jimforelse med stal. Det ar
ocksd en extremt tunn beliggning som mijliggir en
mycket vassare skiregg. Limplig fGr samma utbud av
material som TIN005 beliggning, DLC belagda verkiyg
kan ocksd operera vatt eller torrt. \’rrktygabﬂiiggn'tngnr
dr inte komplativa med alla applikationer inom flygsek-
torm pd grund av risken med kemiska reaktioner mellan
verktygsbeliggningen och komponentens material. Det
ar hir Tvp W i sin obelagda form ar valet av fras. Idealisk
fisr bearbetning av aluminium, koppar och missing,
dessa friisar har enextremt skarp skiregg vilket gér dom
mycket effektiva i dessa material.

Mer information:
whwwwniboom



Kantpressar fran
TRUMPF.

TruBend kantpressar utstralar passion for bockningsteknologi. Fran den minsta hdgprecisionsdetaljen till grova, stora
platdetaljer, de tillater dig att tackla ett enastaende utbud av detaljer med maximal produktivitet. Med sin extremt hdga
precision och anvandarvanlighet tar de hand om alla dina behov. TruBend kantpressar har konstruerats noggrant fér att
skapa en ergonomisk arbetsplats — och operatdrer dlskar att arbeta med dem! Detta gér TruBend kantpressar till den

perfekta grunden fér din framgang. Ar det inte pa tiden att du valjer TRUMPF?
www.se.trumpf.com
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Turn & Mill=komplettbearbetning
med den nya ultrakompakta
svarv-frasspindeln compactMASTER®

ih

CTX beta 800 TC utokar DMG MORI:s produkt-
program till Turn & Mill-omradet med en maskin
for komplettbearbetning av mindre detaljer

Komplettbearbetning i en enda instillning &r ett hett imne
inom produktionsteknik. DMG MORTimponerar hir som
en fullstindig leverantiir med ett omfattande program
sven for bearbetning av roterande symmetriska detal-
jer: frdn “normala™ fleraxliga svarvar med drivna verk-
tyg via svarv-frisbearbetningscenter | premiumklassen
med svarv-frdsspindel, och dir det ir mdjligl, etl extra
revolverhuvud fir S-axlar och (med motspindel) upp till
G-sidig komplettbearbetning. CTX beta 800 TC utikar
DMG MORL:s portfil) fr bearbetning av mindre arbets-
stycken upp tll & 500 x 800 mm.

"Med CTX beta 300 TC erbjuder vi kunderna ett pro-
gram fiir Turn & Mill-komplettbearbetning som &r unik i
sitt omredde” siger Harry Junger, verkstillande direklée
hos GILDEMEISTER Drehmaschinen Gmbl, som dr den
anliggning dir denna imponerande maskin utvecklas och
Hilverkas. Tack vare mijligheten till 5-axlig bearbetning
anda till den hitgpresterande nivan som den erbjuder, tip-
per CTX beta 800 TC till gapet till klassiska universalsvar-
var betriffande maximal flexibilitet fisr c]mrkknmpnnunlw
fiir den maskintekniska industrin eller fiir vitske- och
hydraulindustrin.

Harry Junger ser svarv-frisspindeln som den utmirkan-
de egenskapen hos CTX beta 800 TC: “Med en Yeslaglingd
pa 200 mem och den nya ultrakompakta turn & mill-spin-
deln compactMASTERE med HSK-A63-granssnitt (Capto
Ch som tillval) erbjuder den en ofvertriffad bredd av
applikationer frdn turm & mill-komplettbearbetning till
S-axlig simultanbearbetning,” Spindelns kompakita design
med inbyged utlisningscylinder fir verktygswixling har

ett vridmoment pd 120 Nm och en enastdende lingd pd
endast 350 mm. Jamftrt med konventionella spindlar
utiikar del arbetsomreddet med 170 mm och samtidigt
med ett 20 procent higre vridmoment, B-axeln har en
DirectDrive som med el lutningsomride pd £110° mdijlig-
giir bearbetning med hig dynamik med snabbfistlytining
pa 70 vary /min. Dess nominella hastighet &r 12 000 vary/
min med effekt 22 kW, Den finns dven en version med 20
000 vary / min.

Harry Junger nidmner féljande betriffande de olika
utbkningsmijligheterna: "Tack vare virt higleknologiska
moduluppbyggda system kan kunderna utrusta maskinen
individuellt efter sina specifika produktionskrav. Detta
innefattar bla. olika verktygsmagasin med upp till B0
platser istillet fir 24 som standard.”

I standardutférandet ar maskinen utrustad med en
huvudspindel med vitskekyld inbyggd 380-Nm, 34-kW
spindelmotor (ISM76) eller som tillval 770 MNm, 38 kW
ISM102 samt NE-.'EI}"Ed dubbdocka. Maskinen kan &ven
utrustas med en motspindel istillet fir dubbdocka fiie
G-sidig komplettbearbetning. For sddana arbeten finns
ISM52 PLUS med & D00 varv/min, 170 Nm. | kombina-
tion med ISM102-spindelmotorm kan maskinen anvianda
chuckdiametrar pd upp till 400 mm. "Stiéddockor som
finns for arbetsstyckediameter pd upp till 200 mm rekom-
menderas for bearbetning av linga arbetsstycken”, fort-
sitter Harry Junger.

Konceptet med robust rirlig pelare kommer frdn den
stirre CTX beta 1250 TC. Maximal stabilitet och noggrann-

Dan mya HSK-AST (Capto CF som illval) compactMASTER® svarv-frdsspinde erbju-
dar 12 000 varv/min, 120 Nm ach 22 kW f8r sofistirerade baarbatningsuppgiiten

CTX bata 8080 TG med 27,5 ERGOne -
styming och CELOS® fdr snabbasfe
vilgen frin idé L frdig produkt,

het uppnds genom kombinationen av direkimatnings-
system i den rirliga pelarens alla axlar, Maskinkonceptet
imponerar dven med sin ergonomiska design: avstindel
mellan maskinfronten och spindelns mitt dr endast 350 mm
vilket sikerstiller idealiska farhidllanden fir smidig ladd-
ning och plundring. Dess uppstillningsyta dr endast 55
m? eller 10,7 m2 med spdntransporiir.

Dien nya CTX beta 500 TC har ett stort antal mijliga
applikationer och milgrupper. Framfar allt 8r maskinen
lamplig for vanliga anvindare av universalsvarvar, men
den dr mycket mer fexibel tack vare den inbyggda verk-
tygsvaxlaren med upp till 80 verkbyg som gir att man
slipper tidsbdande verkbtygsbyten. Dessutom innebir
B-axeln alt endast Ligkostnadsstandardverkiyg krivs (e
bearbetning | en vinkel. Maskinens slaglingd 1 Y-led dr
=100} mm, en egenskap som inte hittas pd ndgon annan
universalsvary i denna storlekskategori.

Maskinen har dven unika egenskaper betraffande styr-
ningen. Som alla nya hiigteknologiska maskiner levere
rag CTX beta 800 TC med Eﬂﬂﬁiing@l—ﬁtyrninj;un med
CELOSE pd Operate 4.5 med SIEMENS 840D solutionline.
Majliga applikationer fér CTX beta 800 TC avrundas med
11 exklusiva teknikeykler som finns som tillval. Dessa kan
spara upp till 60 procent av programmeringstiden tack
vare enkel programmering,

Mer information:
www.dmgmaori.com



HELAUTOMATISK SAGANLAGGNING

* UNDER 1 MKR! *

Inmatning 1

Kapacitet fran
- adl Restbitshantering 320-500mm

&

Dubbelsidiga —

inmatningshanor Sortering

l

Vie pariner | nary

i “F 11k
Intel c t .F“ Tied 051 2- 129 50
u Teleton 08 550 512 00 - infol@lintercut.sc - wwwintereut.se ) Kramtec

Trond Hansen 08 5505 1206

s = - i ,r:-""}
¥ | Resthitar
? Ring miyg i berattor jug mer! ﬂ

FRAN TUNN TILL TJOCK PLAT

2kW FIBER LASER MED 4kW CO, KAPACITET

Med Amadas justerbara stralteknologi

= -
E:i: """ T . " A DA
Tek 0322-20 99 00 E-post info@amadasweden.se Website: www.amadasweden.se




Ijll_l_h J|I|I‘

/. Endast 5 verktyg
fir att gira hal upp till O50mmt -
PR R W

l ' ’ *Spﬁndelan es
R j *Unik heliX som driver gpanor ur t
f f *Mycket Iﬁttskﬁrande geametri som tillater stora skardjup
£y sor effektiv 0ch snabb spiralinterpolering.
h“; ] *Klarar 20° rampningsvinkel.
r +perfekt fOr effektsvag@ maskiner ¢or tillverkning av storré
tl hal an vad maskinen klarar avs samt pro uktion S arierar
m hela tiden.

i i —




'ﬁ'.

REACH "

¥ Compliant 2 '

: Eordmfl

Sankg'nlstvatska

~Inga meryvitalh \hander !!

L Giftfri, mte hudlrrlterande
SE | brandfarhg

41’“‘?4 For bade fin CICII'.I. érbv gnistning

. Krrstallklaruch -::ftfrr

Lagsta viskositeten!pa'marknaden’
Genererarimindrelurkolning vilket ger
renare'snitt'ochimindrelefterbearbetning
Fungerar' bade vidm'ﬁ'g cn:h I;§1 ampere




{ 58  NYHETER

Maszkinaperatfiren Nr 7 | Oktobar 2015

Sandvik Coromant lanserar en ny katalog for snabbare
identifiering och val av optimerade skarverktyg

Intuitiva kataloger som ir enkla att anviinda och uppbyggda efter ISO-standardiserade produktbeskrivningar

Sandvik Coromant har meddelat att man
lanserar en ny version av sin omfaltande
bestillningskatalog, Den fr tinkt att bli en
1‘:um'|::liir|i|_.'; referens for ingenjirer, opera-
tirer och andra som arbetar med produk-
tion och tillverkning. Den nya katalogen
dr uppdelad i tre delar - roterande verk-
tyg, svarvverklyg och reservidelar — och
omfattar cirka 35 000 verktyg frin Sandvik
Coromant.

Lisaren kan titta pd tusentals sidor med
infnovativa produkter som har ordnats pa
ett anvindarviinligt sdtt efter applika-
tionsomrade. Detaljerade produktbeskriv-
ningar, tekniska data, applikationstabeller
och ark med skirdata kombineras med
detaljerade bilder av verktyg och skir .
Dessutom ar det hir den forsta Sandvik

Coromant-katalogen som beskriver alla
produkidata enligl den internationella
standarden 15013399, Denna standardi-
sering av produktdata mdjliggdr transpa-
rent kommunikation mellan anviindare och
minga system far PLM-, CAD-, CAM- och
CNC-simulering och verktygshantering,

Den nya tryckta katalo-

tll digitala kataloger sdger minga av viira
kuneer att de Rredrar den bryckla versionen.
Genom att erbjuda bide tryckia och digitala
versioner Kan vi vara sikra pd att uppfylla
dnskemdlen fran 33 minga produklions-

proffs som majligt”, sager John Higer.

gen kompletterar Sandvik
Coromants personanpassade
digitala katalog som man ndr
via: www.sandvik.coromant,
com. Kunder uppmanas att
titta igenom katalogen fir att
sedan besika online-butiken
fiir att ghra sina bestiliningar.

“ Bven om allt fler gir dver

Nya tunna
kapskivor
med langre
livslangd

Flexovit lanserar en ny tunn kapskiva med
1,0 mm tjocklek. Den nya kapskivan, som har
beteckningen Mega-Line, uppges ha upp Ll

30 % bittre prestanda.

Flexovits nya kapskivor med L0 mm tock-
lek anvinds i vinkelslip fiir kapning av sidl,
rostfritt och harda legeringar. De dr speciellt
limpade fiir kapning av tunnviiggiga detaljer
som Lex. rostfria rie Mega-Line-kapskivorna
har fdtt en mindre skivetikett dn vad som dr
vanligt. Detta ger flera fordelar som att ski-
van blir mer friskarande och ger snabbare och
mjukare kapning samt att vibrationsnivin blir
ligre. Dessutom fir man rena och fina snitt

Den tryckia katalogen bestiller man enkelt
via e-post kundservice.cse@sandvik.com,
telefon eller genom din lokala Sandvik
Coromant-representan

Rotating tools

Ny katalog med dver 35 000 varktyg. |

Turning tools

Spare parts

Secos nya hardmetallsort for
frasning M52050 ar optimerad
f0r bearbetning i titan

och hiig precigion i kapningen. Savil avverk-

ningsgraden som livslingden kan dkas med

upp Kl 30 % enligt tillverkaren,

Dennya Mega-Line-kapskivan med 1,0 mm
Hocklek finns i 115 och 125 mm diameter. De
har slipmedel av aluminiumexid | premium-
kvalitet i kombination med ett avanceral bin-

demedelssystem.

“Med Flexovits nya tunna kapskiva Mega-
Lire fir man en kapning med mycket hig
precision och fina och rena snitt utan brin-
ning. Tack vare den lnga livslingden och
snabba kapningen far man higre produkti-
vitet och ligre total kapkostnad ™ sdger Peter
Lindell, Kirsiljningsansvarig pa Saint-Gobain

Abrasives AR,

Mer information:
www.saint-gobain-abrasives.com

Seco har utiikat applikationsemridet fiir frissorten MS2050
med nya ubfdranden som ger optimerad prestanda vid bear-
betning av titan och stil med hig kromhalt.

Myheterna besthr av ett brett urval av skirstorlekar, nos-
radier och geometrier samt en speciell beliggningsteknologi.

Sortens nya silverfargade PVD-beliggning ger dkad vir-
mebestindighet sambidigt som den minimerar 1Bseggsbild-
ming vid I:n-.arbﬂ'ning av kletande material som titan. Déd
ingen lisepg bildas dkar skdrens livslingd med ungefdr 50
procent jamite med befintliga produkter, vilket minskar

verktygskostnaderna.

De nya M52050-skiren finns fior Secos Turbo 10-, Helical
T4-08- och Highfesd-friisar i nosradier frin 0.4 mm till 63
o och med positiva geometrier som kan anvindas R

produktiv hirn-, plan- , kopier- och higmatningsfrisning,

Mer information:
www.secotools.com /s
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Effektiv hardsvarvning:
Med Sandvik Coromants CB7015 finns det mycket
pengar att spara vid tillverkning av transmissioner

Transmissioner dr normalt massproducerade, si kom-
ponentkostnaderna kan vara avgirande for framgdng.
Med viindskiret CBT015 erbjuder Sandvik Coromant el
kostnadseffektivi tidsbesparande verktyg for hirdsvarv-
ning. Verkityget ticker in ett brett utbud av applikationer
och ger optimal ytjamnhet - samtidigt som det passar
mycket bra fir torr bearbetning,

Sandvik Coromant dr wiirldsledande leverantdr av skiir-
verklyg, verktygslisningar och know-how till metall-
bearbetningsindustrin. CB701S fir en CBN-sort fir en
brett utbud av applikationer, som ger optimal yiamnhet
vid tillverkning av transmissionskomponenter, CBT0135
ir sarskilt lamplig far svarvning av sdtthardade stdl
{58=65 HRc). Tack vare det innovativa faﬁlspu"innings-
systemet Safe-Lock™ dr CBM-sorten med sitt slitstarka

keramiska bindmedel ocksd perfekt for torr bearbetning.
Den uppfyller alla formkray och positionstoleranser
som ir standard,

CBMN-sortimentet frin Sandvik Coromant innehiller
skiir med standardhérnradier och wiperskiir, liksom en
Xcel-version. Den patenterade wipergeometrin erbju-
der en rad processoptimeringar, inklusive férbéittrad
yijimnhel fir standardskiirdata. Dessutom ger den
hégre ytiimnhet med betydligt férhdjd matning - man
kan konsekvent £4 en yliamnhet Angt under 3,2 pm.
Med Xecel-geometrier och matningar pd 0,3 mm kan
man till och med R ner yijamnheten Gl 1 pm. Dessutom
méjliggdr Xcel-skiiret, med upp till B skdreggar, kor-
tare produktionstider och extremt mycket ligre verk-
tygskostnader per komponent. Med torr bearbeming
undviker man kostnader [Gr skirviteka, saml sinker

Lindab Steel AB
satsade pa ny teknik

Lindab Steel AB satsade pd Camcoil Systems Sweden nya teknik

for att minimera skador pd materialet som uppstir vid haspling av

materialet. Haspeln dr levererad och i full drift hos Lindab i Grevie
= Vi dr mycket nt§jda med produkten frin Camcoil och den levererar

det resultat som vi firviantar oss, sidger Patrik Brogstam produktions-

chef Lindab Steel AD.

- Utvecklingen och idrittagningen av haspeln har skett i ett tatt

Eandvik Coromants
CBF015 ar forstaval
wvid swvarming av s&it-
hérdade Kormponenter
féir ransmissionea:.

kapitalinvesteringen och kostnaden fiir spdnhantering,
vilkel sammantagel hjilper till att sinka bearbetnings-
kostnaderna betydligt,

Mer information:
www.sandvik.coromant.com/ se

sammarbete och med en 8ppen dialog tillsammans med Lindab, Detta
har varit en forulsdtining (e att vi skulle klara att nd de hivgl stillda

firvdntningar frdn Lindab och oss sjilva, sdger Peter Wigarthsson VD

Cameoil Systems Sweden AB,

= Alt ett kvalitetsledande firetag som Lindab &r ndjda med vir
haspel fr ett starkt positivt betyp. Vi dr dvertygade att detta kommer
att generera en dkad forsilining bide nationellt som intemnationellt
och vi har redan lingt framskridna diskussioner med andra svenska
aktirer. Kinslan & att ingen vill sitta kvar med de gamla problemen,

sidger Hikan Nilsson Rirsdljningschef Cameoil Systems Sweden AB.

Mer information:

www.camecoil.se

HEULE COFA
En ny generation
av gradverkityg

COFAs unika fsrmaga att grada jimna och ojimna borrkanter i ett enda pass har
utitkats med ytterligare funktioner i som stiéirre pradningskapacitet eller firmdgan

att grada gingade hal,

Mer information:

HEULE har reviderat skiirkonceptet pd de stirre verktygen (hil % = dmm). Den
nya designen tilater strre gradningskapacitet pd upp till B1.5, De Litt utbytbara
skiiren méjliggtr fir olika gradningskapacitet ukan att verktyget behiver bytas. En
yiterligare funktion som utvecklats ir gradningen av gingade hal. Det nya verkiygs-
sortimentet omfattar 150 dimensionerna M8 upp Hll M30 (£ 6.7 mm 1 26.2 mm).

Med det optimerade standardsortimentet och reducerade verktygslingder (vilket
gor verktyget mer stabilt) tas ytterligare steg mot bista mijliga gradningskvalitet
till basta majliga skirdata.

www. kometscandinavia.com
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Haas DT=1 Borr=/géngmaskin finns nu
med spindel pa 20 000 varv/minut

Den populdra borr-/ gingmaskinen [¥T-1 fran [Haas
Automation, Inc., finns nu med direktdriven spindel som
ger 20 000 vary /minut. Kunderna kan diirmed kora hiigre
avverkningshastigheter vid mindre verktyg och utfiira
maskinbearbeimingen med hijgre hastighet.

Spindeln f&e 20 000 vary /minut dr tillvalsutrusining

= den iir perfekt fisr tillimp-
ningar som kriver higa spin-
delvarvtal och ger tillriicklig
kraft fiir att klara svirbearie-
tade material. Den mijliggic
shyv gingning upp Hll 5 000
varv/minut med upp till fyra
gidnger higre tillbakadrag-
ningshastighet vilket fdrkortar
arbelscykeltiderna, Spindeln
drivs av ett vektordrivays-
tem pd 11,2 KW som ger 21,7
Nm skirande vridmoment,
Motomn ér kopplad direkt till
spindeln vilket sinker viir-
meutvecklingen, Gkar kraftd-
verféringen och ger yitor med
mycket hig kvalitet.

DIT-1 dir en resurssndl och kompakt fleroperationsma-
skin - du kan placera flera maskiner bredvid varandra och
dirmed utnyttia den viirdefulla verkstadsytan si effektivt
som mijligt. Den har en vil tilltagen arbetskub pad 508
ma % 406 mum x 394 mm oche ett arbetsbord pd 660 mm

x 381 mm med T-spdr, och mycket kompakta matt. DT-1
ger avverkningshastigheter upp till 30,5 m/ minut vid
highastighetsfrisning, och maskinens sidomonterade
verktygsvixlare (20+1) vixlar verktyg snabbt och kortar
tiderna dd ingen avverkning sker. Snabb rapidshastighet
pa 610 m/ min och hitg acceleration firkortar arbetscy-
keltiderna och tkar produktionen.

Fiir effektiv spdnavgdng har DT-1 dubbla branta inviin-
diga spanavgdngsplitar. Dubbla utmatningsskruvar (till-
val) matar ut spanorna baktill pa maskinen, s4 att flera
maskiner kan placeras niira varandra.

Ett kylsystem pd 170 liter ir standard, med majlighet
att wilja till programmerbart kylvitskemunstycke och
kylvitskematming genom spindeln,

Borr-/ gingmaskinen DT-1 byggs i USA av Haas, och
foretaget har globalt stéd frdn etl virldstickande nit-
verk av Haas-fabriksleverantrer (ITFO-Haas Factory
Outlets) - det mest omfattande support- och service-
systemet inom branschen.

Mer information:

www.HaasCNC .com.

ABB:s robot Yulli inleder
ny epok av samarbetande robotar

Avtickningen av YuMi pa Hannovermissan nista vecka inleder en ny epok av
robotar som kan arbeta sida vid sida med manniska under garanterad siakerhet

Fir fyra decennier sedan introducerade ABB den
fiirsta mikroprocessorstyrda roboten fir wirlden. Idag
stir ABB dterigen for ett paradigmskifte med sin nya
robot Yulbi, viirldens fiirsta i verklig mening sam-
arbetande tvlarmade industrirobot. YuMi kommer
att fika antalet automatiseringsbara industriproces-

ser fundamentalt till att omfatta montering av smd
kemponenber, sdsom inom elektronikindustrin. Yubdi
gor verkligt samarbete mellan manniska och robot
mijligt. En ny epok av robotmedarbetare har inletts,

Mer information: www.abb.com
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Koreansk fordonsindustri
vixer med verktyg fran AP&T

Wir den koreanska tillverkaren av fordonsdetaljer 1.8, Tech, skulle vilja leverantiir av
verktyg for presshirdning, f6ll valet pd APET,

Som underleverantir till GM har Korea-baserade 1.5, Tech sett ett behov av att mita ett
viixande behov av presshiirdade detaljer genom att ika sin kapacitel med er verktyg.
Framfirallt handlar det om B- och C-stolpar, tunnlar, golvitestirkningar och andra struk-
turdetaljer.

I konkurrens med ett antal ledande tillverkare fick AP&T i bigan av 2014 en fimsta
order pd tre verklyg. Direfter en tilliggsorder pd ytterligare tre och i mars 2015 yiterligare
sex, Totalt 12 verkbyg, vilket gliv ordern till en av de stérsta fir enskilda verktyg i AP&T:s
historia. En avgbrande faktor fir framgdngen i affiren har varit AP&T s agent, Dae Kyung
Internaticnal som pa plats | Korea lobsat projekbet @ hela processen frin offert il leverans.

I presshirdning dr verktyget den tekniskt stérsta utmaningen. Det 900 grader varma
Amnet ska formas och kylas snabbt och kontrollerat fiir att ge detaljen de finskade egen-
skaperna. Nir 1S, Tech valde leverantiir spelade erfarenheten och AP&Ts goda rykie stor
roll, Tack vare egen utveckling och samarbeten med forskningsinstitut och partners har
APET kommit lingt med fungerande helhetslésningar fér presshiirdning och har djup
lcnns.kap om material och metoder, simulering och verihering av kvalitet pa slutprodukten.

Mer information:
www.aptgroup.com

. I'* - \K‘

Inom fordonsindustin sker dat en Sri&bw:r:ﬁknmg a¥ angelen presshardade delar i nya
bilmodaiier. Bakgrunden &r lag- ooh kundkray pd bilar med I§gre vikt och brinsiefbrk-
ning | kombinattan med higre krocksdkerhol. Nidr 1.5, Tech valde leveranir av verkiyg

far vadet pa APST,

Kyocexra lanserar

en hogmatningsfrds i sma dimen-

MFH mini,

sioner, fran @ 16 till 32 mm.

§7
r' i

Hégmatningsirds med médnga skr

Med den nya MFH mini utvidgar man MFH-serien som tidigare lanserades
av Kyocera 2014 i dimensionerna 25 il 40 mm fir skaftfrasar och 50-160
mm fr dornmonterade friisar.

"Firutom de sma dimensionerna ir den stirsta fordelen med den
nya frisen att vi har lyckats gtira plats fiir 4 skir pd en 820 och 5 skir
pd en @25, Detta innebir att matningshastigheten kan Gkas avsevirt och
dirmed produktiviteten,” sliger Kyoceras leknikansvarig Sven Pankalla,

Kyoceras MFI-friis har dubbelsidiga skir med positiv skirvinkel som
giir spiralinterpolering, rampning och dykfrisning majligt.

" Skiireggen har en specialutvecklad konves skiivegg, Del ger en effektiv
och kontrollerad spdnevakuering si man bdde fir en god ytkvalitet och
uncviker spdnklimning vid tex. spdririsning,” siger Sven Pankalla,

Skirens speciella design reducerar skirkralterna ndr frdsen dr i ingrepp,
diirfér kan den nya mini-friisen ocksd anviindas i effektsvaga CNC-
maskiner eller vid instabila férhillanden.

“Bkdret fir konstruerat med en konvex profil, med en primir och sekun-
dir skdregg. Det &r en viktig anledning till att skirkrafterna reduceras
wisentligt. MFH mini har en konstant stillvinkel pd 12 grader. Den midj-
liggréir bhde hifg matning och bearbetning med linga verktygstiverhing
med minimala vibrationer,” sidger Sven Pankalla,

Stallvinkeln pd 12 * resulterar i att skarkeafterna dr i den axiella rikt-
ningen och dirigenom minskar den radiella pdverkan, som ofta ir orsaken
till vibrationer.

“Tlen n:.-'utr.rec]dade aki rdes-'.ign.t—en gt-rbe't}-'d!igt IF:iErE skirkrafter amen
konventionellt skir. Det minimerar risken fr vibrationer ech ger en lingre
livslingd pd grund av en ligre vArmeutveckling,” siger Sven Pankalla,

Mer information:
www. kyocera-unimerco.se
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Wermland Mechanics 1 Tocksfors AB,
investerar i en L3 4 kW
Fiberlaser maskin fran Salvagnini

Wermland Mechanies | Tocksfors AB dkar dirmed sin
produktionskapacitet genom att investera i en Salvagnini
L3 4 kW Fiberlaser med automatisk in- & utmatningsul-
rustning, samt siilvprogram-merande staplingsutrusining,
med tva individuella plockenheter, som staplar de skurna
detaljerna pa en pall.

"Wermland Mechanics, dr en kontrakistillverkare med
tunnplitstillverkning som kirnverksamhet, dir vl kan
erbjuda vira kunder projektledning, design, utveckling,
komponenttillverkning och montage, sdger Morgan Sahilin,
som dr Teknisk chef .

“Efter en noggrann utvirdering av teknologi, expertis
och totalekonomi valde vi Salvagninis anldggning med en
automatiserings- och hanteringsutrusiningen, som ger oss
en flexibel tillverkning och méjliggsr en helautomatisering
Aven av smdserier, fortsitter Morgan, som tillsammans

| i
[ —— - = ===
L
™ -

med Salvagninis VD Bjtrn Ahlgvist drivit projektet.

L3 4 kW idr en av Salvagninis modeller av
Fiberlasermaskiner. med den senaste teknologin, som
man sedan introduktionen haft stora framgangar med.

Dt dr en av maskintyperna som blivit vildigt populir
och som i sig sjilv har en extremt ldg energifiirbrukning,
vilkel ger en lag energikostnad per detalj, samt dven lotal-
kostnad, di L3 tofalt har en vildigt lig underhillskostnad,
beriittar Bjlirn pA Salvagnini Scandinavia AB,

L3 som nu dr under installation hos Wermland Mechanics
dr utrustad med automatiskt In- & Utmatningssystem,
dir plitmaterialet hiamtas frdn ett bord, dir automatisk
separering sker av plitimnena.

Dérefter limnas pliten pd det automatiska vaxlings-
bordet, dir dd cykeln automalisk startar,

Nir pliten dr fardigskuren, vixlar bordet ut och staplings-
utrustningen (MCL, som dr sjalvprogrammerande]), med
tvi individuella plockenbheter, tar vid och staplar de shuma
detaljerna helt automatiskt pd en utdkad staplingsyta med
"Matrioska bord ", samtidigt som ny plat automatiskt har
laddats i maskin.

Genereringen av produktionskin sker automatiskt
genom inmatning av en eller flera produktionslistor frin
kontoret, vilket innebir att all produktionsplanering sker
direkt mot det akiuella behovel.

Anliggningen togs 1 drift under 3:e kvartalet 2015,

Mer information:
wiww.salvagnini.se
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Tebis dr process.
Sékra er Pole Position inom produktivitet med nya Tebis Version 4.0. Paskynda och firenkla

era processer radikalt: med ny metodik, innovativ teknologi, betryggande sdkerhet och

intuitivt anvndargrénssnitt. Med Tebis kar ni er Idngsiktiga framgdng och lGnsamhet.
Tebis 4.0 — maximal effektivitet!

www.tebis.se

Tebis Scandinavia AB Backa Bergigata 18

o0 422 46 Hisings Backa Tel 031 700 17 40 info @ tebis.se




{ 64  NYHETER

Maszkinaperatfiren Nr 7 | Oktobar 2015

Kasserade pallband = ett onodigt sloseri?

Detta hiinder Hotusentals ginger per dag i den svenska
industrin: maskinoperatirerna lar pd sig skyddshand-
skar. tar fram plitsax, klipper upp och knycklar ihop
pallband fir att sedan bira dem till containrar ... som
smabbt blir fyllda och bortforslade. Men det finns ett
alternativ: dteranvandning av bestindiga spannband,

Fasty AB i Anderstorp dr tillverkaren som nu lan-
serar pallbandskonceptet i stérre skala, "Det tkade
intressel beror naturligtvis mest pd minskade kost-
nader”, siger Fastys produktchef, Martin Jérmelius,
“men att Svergd il Meranvindbara band inneblir ocksd
minskad miljobelastning och bittre ergonomi®.

"Wi sparar minst 26 kr per pallrfrelse fr vira tur-
och returfrakber - det blir mycket pengar under ett ar”,
siger Sebastian Mirtensson, produktionschef pi Delex
Teknik i Forsheda, "Dessutom slipper personalen et
illa omtyckt moment, att knyckla thop styva pallband
ar det ingen som gillar .

“Féyrr fyllde vi vara sopcontainrar snabbt med
spriackta pallband, men nu har vi anvint samma pall-

band i femton &r”, siger VD Magnus Higg pd Ingelsten
& Co i Anderstorp. Vi lillverkar bestindiga produkter
sh bestiindiga pallband passar med var filosofi”,

Mer information:
www.faslyse

L

AP&T 1 EU=projekt:

Low Cost forming of Lightweight structures

Representanter
fér deltagarna
I LoColite-projakiat
samiade vid APATs anligg-
ning fr lforskning och ulveckiing
| Uiricahamn. THI vanster ser v o Martin Skrikensd och

dr. Christian Koroscheiz frdn APET samt professar Jianguo Lin, impedal Coliege
Londan, Som nummer fyra frln hdger skymitar v Lars-Olof JSnsson, APAT.

Kompaonenter i lattare material skapar nya mijligheter
fibr transportmedelstillverkarna att minska bade brinsle-
frbrukning och emissioner frdn morgondagens fordon.
Men fér att nya alternativ ska bli intressanta keivs inte
bara att de bidrar till lig miligpaverkan. De maste ocksd
vara lika bra eller bittre &n dagens rdr det giller sikerhet,
kvalitet och tillverkningskostnad. Malet fér LoColite, som
ingér i ELs sjunde ramprogram for forskning och utveck-
ling, dr att utveckla en ny metod — Hot Form Quench
(HFQ®E} ~ tir konkurrenskraftig produktion av komplexa
kompenenter i highdllfast aluminium. Metoden ger en
extremt EI:}CI formbarhet och matenalstabilitet, och kan
ersiitta andra Fngsammare eller mer materialintensiva
tillverkningsmetoder.

"Det hiir ett oerhdrt splinnande projekt diir vi kan
anvinda vart kunnande inom presshiirdning av stilde-
taljer fiir att skapa en effektiv produktionslisning Sven
for aluminiumdelar. Men aluminium stiller delvis andra
krav pd utformning och styrning av processen”, berfttar
dr Christian Koraschetz, projektledare vid AP&T:s center
fér forskning och utveckling i Ulricehamn,

Till exempel virms aluminiet till ca 500 grader medan

for transportation industries (LoCoLite)

Kan fordonsdetaljer av varmformad, hdardad
(HFQ®), hoghallfast aluminium bli ett konkur-
renskraftigt alternativ nir det giller att minska vik-
ten pa morgondagens bilar, bussar och flygplan?
Det dr fragan som star i fokus for EU-projektet
LoColLite, dir AP&T medverkar som enda maskin-

leverantor tillsammans med ett femtontal andra

stdl kriver drygt 900 grader. Formningen av det varma
aluminiet sker ocksd med higre hastighel e gira del
mijligt att illverka delar med komplexa former,

“Fitr att (3 den erfarenhet som kravs fitr att ta fram en kom-
mersiell produktionslfsning for highdllfast aluminium
har vi genomfiirt en rad tillverkningstester under de drygt
18 mdnader projektet pAgatt. Nyligen formade vi till
exempel en innerdel 1l en bilddrr fiir Lotus i wért
R&D Center i Ulricehamn. Det &r den iGrsta bildérr i
viirlden dir inncrdelen tillverkats | hiéghdllfast alumi-
niwm 1 ett och samma I‘nnnn:ingﬁrnnmunh Resultatet
dr vildigt uppmuntrande. Vi lyckades miita kraven
pd styrka och hallfasthet trots att materialet strickbes

ut med upp till 30 % frén en ocklek pd bara 2 milli- izt i1l

meter, Det skulle inte varit méjligt med konventionell
kallformning, sdger Christian Koroschetz.”
Halvvigs genom projektet ser AP&T posiltivi pd de
framtida majligheterna ffr den nya metoden.
TAbsolut, det finns ett stort intresse bland kun-
derna att dverga il littvikismaterial och vi har siktet
instillt pa att utveckla en konkurrenskraftig produk-

aktorer fran europeisk industri och akademi.

tionslfisning innan projektet avslutas, sager dr Martin
Skrikerud, Chief Technical Officer pd AP&T."

Mer informatian:
wmnptgmup.mm

¥
-
r

cans fArsta bildder med innardal av varmiormad, hrdad, hég-
hilfast aluminium, Prototypen & tilverkad hos APET fér Lofus.
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Vi pa Beva-Tools har mer &n 30 ars erfarenhet av marknads-
féring och forsiljning av ledande varumirken fér skarande m -ws

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se

Mastercams 30 &r i branschen sétter aviryck. En komibination av innovativt tinkande och att vi lyssnar pé véra
samarbetspartners gor att vi nu kan presentera Dynamisk bearbetning dven for svarvning. Dynamisk bearbetning
ger en ldngre livslangd péa verktyget samt kortare bearbetningstid. Detta ger en stabilare och sékrare process
speciellt i svirbearbetade material. Mastercam &r rankat som vérldens mest anvéinda CAM system 19 &r i rad.

A TRE

Advanced Mechanical Engineering AB
031-411 700 » www.ameab.se
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Norrlandskoncernen so

TEXT & FOTQ // INDUSTRIBILDER SE

Ett samverkande pussel med

intelligenta synergieffekter

Man skall aldrig 13gga alla dgg i samma korg lyder del
gamla talesittet, ndgot som genomsyras | tinket hos
industrigruppen som gir under namnet NMY-Group.
I vardagligt tal siger man Nybergs Mekaniska, och sd
har man sagt sedan starten 1947, Idag, d& verksambeten
vixer och utékats till de stérre stiderna i norr, si behélls
gruppnamnel, men med ortsnamnet som Llligg.

Snabbhet och smidighet skapar kunder.
Mikael Pudas hiller upp en kopp kaffe dir vi miits pd
Nybergs Mekaniska i Luled.

~ I min roll som koncernchef bestker jag med jimna
mellanrum alla vira enheter. Vi har verksamhet | Kiruna,
Luled, Pited och i Jokkmakk. Vi har valt atl satsa pd
utrusining och kompetens pd olika omriden i vira
olika stider, detta for att som koncern kunna erbjuda
en "inhouse-ldsning” pd vira kunders behowv, Vira olika

w-tg_'mgmmm.m stir [ an 12-maters confaingr wianfir vwerk-
stagen och levererar dygnet runt berdttar Tomas Nilssomn.

Laseroparatdrema Tamas Nilsson, Robert Engstrdm, platschefen | Luted Tommy Astrém same
koncernchel Mikaa! Pudas framifdr vividens stdvsta och krafligaste fiberfaserskirmaskin,

verkstader har darfiyr olika inriktningar. Pited har en
baddirds, i Kiruna tar vi de stérre dimensionerna dér vi
har mycket plasmaskirning, och hir i Luled har vi en av
virldens stérsta och mest exakta fiberiaserskiirmaskin,
owch kan darigenom styra de stirre produktionerna inom

gruppen siger Mikael,

Berghultstillverkning och

gruvtruckar — och allt daremellan

Att samwverkan dr viktigt &r ingen nyhet, Mikael Pudas
ir ett nytillkommet tillskott i NMV-Group och har bland
annat en bakgrund som personalchef pd LKAB. Nir han
ger en fverblick dver koncernen berdttar han girma om
samverkan mellan de olika bolagen. - Vi har 5 konstruk-
tirer som driver olika projekt fir vira kunders rikning,
Kunderna ir LKAB, S55AB, SCA och Smurfit Kappa for
att mimna ndgra av de stiere, och naturliglvis mdnga sma
underleverantirer till dessa. Man kan kort sagt beskriva
055 som leverantirer till basindustrin.

o 4

Dhan efter parsan! Robert Engstrdm och Tomas Milsson
gillar styrkan och snabbhaten | Bystranics stolthet.

vaxerx!

En automatkassett med H-O.E'Il i lfka dfmsn#mor.d-lr
lasarskiraren sidlv hidmtar och byter ndr det bahdvs.

En genomtankt strategi

- Vi har stora kunder. och hos en del av dem kan det
ibland rdda en ldgkonjunktur, men di kan det samtidigt
hos en annan kund vara higkonjunkiur. Dessa konjunk-
turcykler jimnas ut i vir kundmix. Dessutom har vi en
bra blandning i gruppen av bide tillverkning och service/
reparation, detta sammantaget innebdr att vi kan firdela
och ta vildigt stora uppdrag. Att vi har en maskinpark till
detla fir forskis en frutsitining, bland annat kan nimnas
en kantpress som Klarar amnen upp tll 13 meter, och tvd
klippstrickare med stansfunktion som klarar cbegrinsade
lingder. Men kronan i juvelen dr vir nya fiberlaserskirare
i Luled siger Mikael Pudas,

Satsar pa framtiden

P& Nybergs Mekaniska i Luled har man satsat pd den
stirsta och snabbaste fiberlaserskirmaskinen som finns,
en Bystronic BySprint Fiber 4020, En som varit med frin
béirjan dr laseroperatiir Tomas Nilsson. -Redan1990 bér-

BySpﬂntHb

S/Aivklart har man sn
egen skylt pd stolthaten!
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| OH-system

Kvalitet sedan 1994
Vi lamnar 5 ars garanti

Spillsugar

Ersétler absorberingsmede!

Oljeavskiljare

Deal enkla sitlel alt separera oljg fran valten

Blas & Vakuum

Halverar ljudniva och luftférbrukning

Dosera & Mat

Ratlt dosering och koncentration

jacle jag med laserskiming, da var vi first | Noreland med Omvandiar tryckiuft till mycket kall luft
en Bystronic pd 1500W som ju var grymt imponerande pad
den tiden. Den byttes sedermera ut mot stirre och kraftigare
maskiner, och nu med den hir senaste pd S000W och med i
: - g : . e Ring «

fiberskiiming s& fortsdtter tekniken att imponera med osviklig M
precision pd bide rostiritt, galvat . koppar och allt man kan -

tinka sig. Den ar helt enkelt grymt snabbl

Férst | Norrland med egentillverkad nitrogengas

En stor och kraftfull fiberlaser skiir med nitrogengas eller
kvivgas som den dven kallas. Det gir at ritt stora mingder
nar man skar mycket, och i Luled har man riknat pd hur man
skall sanka kostnaderna, =Vi g gasen sjalval Ute pd glrden
skdr nu en container med en kvidvgasgenerator fran Atlas
Copeo som dygnet runt producerar behovet. =Det fungerar

friktionsfritt, vi kontrollerar oljenivier emellanddt, men annars
ar den i princip sjilvgdende. Investeringen innebir en haly-
ering av koatnaden i jamfarelse med tank, och pd tre 4r har

vi tjinat in investeringen beriittar platschef Tommy Astrim.

Mer information:

www. bystronic.se

| o
Mikael Pudas & ny ~ Brain Products AB Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40

pd fidnsten som | . T T
carmahed |k ‘Hosjé Kulle, 642 96 Malmképing E-mail: brainproducts@telia.com

sadan apri | 4
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Investera ratt for framtiden,
ge tlillverkningsprocessen mer
kraft och satsa pa kompetens-—
utveckling av maskinoperatodren

X &
Lﬁ'

i

Arbetsteamet pd Trumer Maskin | Alingsds. - TruTops Boost & vir unika programyara, fr 3D konstruktion och pro-
grammerng av laser-, stans- och bockmaskingr som ar dig &t Ska produkindleten mad rdgra 18 steg § processen.

Trampf Maskin vilkomnade till et 8ppet hus i sina lokaler
i Alingsds under ndgra histdagar med fint viider | bigan
pi seplember.

“Maximera din framgang och investera riitt fér framti-
den”, var temat fisr dagarna med dmnen som helhetstink
inom 30 plitbearbetning, vilka méjligheter erbjuder stans-
ning, kantpressning, laserskiirning, lasersvetsning och
lasermarkning som helhetskoncept tir plathearbetning.

Teumpf Masking experter stod Hll kundernas fiirfo-
gande under tre dagar och tillsammans kunde man passa
pd att utforska hela processkedjan fir plit.

Nu har Trumpf Meskin tegit fram en mijukvare som dr s/@vién-
kanda ganom alla sleg | en iverkningsprocess.

54 foljande produkter visades upp i utstillningshallen
under eventet;

TruTops Beost, mjukvara diiv kunden fir en allt-i-ett-
lésning fir design och programmering. Med program-
varan ticker man in fler processteg; och arbetar konse-
kvent. Det innefattar alla steg i orderbearbetningen, frin
AD-komponenter till frdiga NC-program.

TruPunch 5000, Maskinen gér stansning som ett alterna-
tiv tll laserskirning. Produkbiviteten imponerar och den
aktiva dynan méjliggde bearbetning utan repor.

TruBend 5130, en av viirldens frimsta kantpressar frin

Farsdiiningschef Stefan Wallén hall | att somina-
rivm “30 Plitbearbaining - nya mdiighatar med
stansning ech kombibearbatning”,

den tyska maskintillverkaren Trumpf, Hela processen,
frin programmering och riggning fram till den egentliga
bockning, dr ylterst produkbiv.

*Magic Shoe” giir stora ergonomiska firdelar.

TruBend 7036, ir et typexempel pd intressant samspel
mellan ménniska och maskin, Hig positioneringshastiglet
{ kombination med optimala arbetsifrhdllanden bidrar tll
att den totala produktiviteten Skar,

TeuLaser Cell 3000, det senaste inom laserbearbetning

Forts, sida 70 >>

Hubﬂ.r!'l".ﬁtu vd pd mmMu&mmwmma&um
- Vi médste kompatensutveckia vira maskinoperatdrer 54 aft ag
mer [ en roll som “machine manager”. Vi arbelar nu pd en kon-
ceplziudie * Flying Clazsroom”™ som skall lyfta fram opersidren,



Tool Denmark erbjuder

* Kantpress verktyg o i
» Stort standardprogram SNSVETS |

i | * Saxkpiv -
. 2?1?13:;&!:::::5\; érkt g  Slipning av verktyg f,,.f\/ |
i « CNCFrasning och Slipning \f -
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T 0 O L TOOL DENMARK A/S «w<t | Subcontractor
it ) P Allerupsvej 1 - DK-5220 ODENSE SO Dt nbasends
D en ]]]ark Tel. +45 6593 44 44 « Fax +45 6583 44 37 - info@tooldenmark.dk samlingsmonter B:07:97

Las mer pa var hemsida; www.tooldenmark.dk % 10-13 novambar 2015

~ GHIN FONG

~"»  EXCENTERPRESSAR

CHIN FONG har sedan starten 41 W

1948 levererat 8ver 50.000 | J
pressar till mer an 40 lander . 1
och &r idag véarldsledande vad o=
galler tillverkning av alla typer
av mekaniska pressar.

Chin Fong har tillverkning

| Taiwan och USA samt &r

certifierade enligt 1ISO 9001
och ISO 14000.

Vi marknadsfor deras
standardprogram av C-pressar
och 4-pelarpressar med
presskrafter upp till 800 ton.

Las mer om Chin Fongs
pressprogrammet pa
www.olsons.se.

0[ 50”5 telefon 0151-51 85 50 KONTAKTA 0SS!

e-post info@olsons.se

MASKINSERVICE AB homsida www.olsons.se DIN SPECIALIST PA OCH OMKRING PRESSAR
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av smi och mellanstora detaljer. Denna mingsidiga S-axliga
maskin levererar 21 och 3D skdrming och svetsning i lopp-
kevalitet,

TruMark Station 3000, den Tn].rch!t kom pdkta arbetsstatio-
nen med en intelligent och ergonomisk design formad enligt
kundens dnskemdl,

Minga nyheter presenterades som tex. en ny = PunchGuide,
stansberikningar via en App. Med den nya PunchGuide app-
likationen Kan berikningar for stansning gbras snabbare och
enklare &n aldrig fire. Anvind know-how frin Trumpf f5r atl
utfiira stansuppdrag.

Filjande berdkningar finns tillgdngliga med PunchGuide:

Stanskraft, dynspel, forstansningsdiameter, maximal kant
lingd, val av avstrykare, konvertering av plattjocklek och plat-
vikt. Kunderna fir ocksd tillgdng till anvindbara broschyrer
om stansning,

Ny anvindningsfilosofi med TruTops Boost, arbeta precis som
man vill. Léeningen fér maximal flexibilitet. TruTops Boost gbir
det mdgligt for kunden att jobba pid tva satt; med full automation
och anvinda vad som kallas HomeZone level, eller interaktivi
och d4 anvinda det som heter TecZone level, Det dr anviin-
daren som sjiilv viljer om hen ska trycka pd Boost knappen i
HomeZone och lita mjukvaran kira pd aulomatiskt eller om
hens egen expertis sha £ styra fullt ut { TecZone,

Tva drlf‘tligm er!:l'luder en bittre fverblick samt ghr det enk-
lare och snabbare att bearbeta order, Design och programmeering
blir hitgeifektivt med dessa tvd dessa Intuitiva mandverelement
och parallella arbetsligen.

TruTeops Boost ghir det snabbare fedn geometri tll NC program

Ta klivet in i en ny dimension av produktivitet. Den nya
anvindarfilosofin guidar genom programvaran pd elt proces-
sorienterat satt samtidigt som man kan hilla en dverblick éver
sina ordrar. Innovativ Boost teknik innebir farre arbets- steg och
rutinuppgifter och allt som kedvs for att kira i ging programmel
dr ett enda klick pd Boost-knappen. Naturligtvis finns ocksd
méijlighet att interaktivt bearbeta order men det beslutet fattas

av minniskan inte av programmet.

Vi pd redaktionen ringde upp férsiliningschef Stefan Wallén
for att fi den senaste uppdateringen om hur kunderna mottog
alla nyheter som presenterades pd det Gppna huset | Alingsis
i birjan pa september,

- Vi hade 150 bestikare under vira tre dagar och det var éver
ftirviintan, ett bra gensvar pd var lansering av den nya mjukvaran
TruTops Boost som vi lade mycket fokus pd och knmmunicerade
ut till platbearbetningsindustrin. Man kom fran hela Sverige
faktiskt och midnga firetag skickade flera medarbetare fér att
fi en bittre spridning i sin organisation Sver de nyheter som vi
presenterade. Dessutom dr lycker vi Sverige unikt nir det gidller
att sprida sin kompetens i sina organisationer och det handlar
mycket om att sprida engagemanget ut pa verkstadsgolvet,

- Vi sdlde maskiner och vir nya mjukvara pd missan sd vi
iir mycket nifjda med vira dagar med Gppet hus, siger Stefan
Wallén,

Det var som sagls premidr for ny mjukvara och frigan ir di
hur den nya skiljer sig frin tidigare releaser?

- Framférallt handlar det nu om att Trumpf tagit fram en
mjukvara som dr mer automatiserad och innehdller hela pro-
cesskedjan for plitbearbetning frdn 30 design ll NC-program
fir alla slika typer av maskinteknik. Allt 1 ett enda system,
det ar siii]\ra idén med Tn.lTnp!i Boost. Det dren mjuk?am S0MTH
kan mer dn tidigare som innehdller mer och allt detta kan vira
kunder komma at med farre musklick n tidigare, sager Stefan,

- Mjukvaran har utvecklats till stbrsta del pd huvudkonto-
ret | Tyskland men dven tillsammans med andra mjukvaruut-
wecklare med {:Auﬁ:,rslzmetﬂpaclflaimi kirman och man har
dven lyssnat pd medarbetare runt om i varlden inom Trumpfs
organisation fir att £ fram en optimal mjukvara anpassad for
platbearbetning,

Forts. sida 72 ==



ey Fastems i verkligen unike

Vi erbjuder flexibla tillverkningssystem med unika egenskaper.
Fastemns har installerat dver 4000 anlaggningar de senaste 30 aren.

Vi kan automation!

Fastems AB Box 513 Buitgatan40 44215 KUNGALV  Tel +46(0)303 24 6900 infofastems@fastemscom  fastems.com

TOTN‘ Blechexpo

CONTROL E
‘” /

AUTOMATION

» Stort utbud av bandmatningsmaskiner
* Modernisering och renovering av aldre pressliner

* Utbyte av styrsystem
» Marknadsledande i Sverige, fler 4n 45 installationer

bt MATARE

= ".E:JT'.[ s
425,00 mm —

Wk

O N E www.oneautomation.se +46(0)73 980 89 88 info@oneautomation.se
AUTOMATION
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Fa vilket sitt speglar produktérna marknaden?

- Det fir framf@rallt att f4 allt i ett system istillet f5r att som
tidigare anviinda sig av olika byggstenar fiir att sitta ithop hela
processkedjan frin en 3D CAD-modell vidare till olika form-
och maskintekniker fram till en fardig produkt, sikea hela pro-
cesskedjan Sven digitalt. Mycket handlar om att det bli kortare
och kortare serier, snabbare genomloppstider i den dagliga
produktionen som ger mdnga byten av program och stdll som
tar mycket tid. Forkorta produktionstiden blir allt vikligare,
hinna med mer och kunna leverera exakt de antal produkter
som kunden behdver frdn dag Gl dag i de mest extrema fallen.
Dérfor behiver industrin nya digitala lGsningar som dels ger en
helhet men som ocksd snabbar pa produktionen och som ger en
anpassning till ridande lige, menar Stefan Wallén och tilligger:

- Hir har vi en ny produkl som i hijgsta grad speglar vad
marknaden behéver idag.

Stefan Wallén beriittar att teknikutvecklingen och vad man
utvecklar gir i olika faser och cykler. Trumpf som dr ett tyskt
familjedigt fretag ldgger varje &r mellan 7 och § % av omsitt-
ningen pd forskning och utveckling. Stefan menar att det dr unikt
i platbranschen. Man sprider givetvis ut pengar och arbete pd
en mangd olika processer och nidir man pratar om mjukvara sd
tar det ling tid att utveckla. Istillet for att som vanligt dr sub-
optimerar den mjukvara man har si har man nu utvecklat en
helt nu mjukvara och program. Och allt detta gir hand i hand
med fBretagets utveckling av maskinteknik och individuell
mjukvara fir maskinerna.

- Det handlar om att gora alla processer mer intuitiva och att
samspelet mellan minniska maskin utvecklas allt mer. Hitta
smarta praktiska ldsningar och sjilviinkande mjukvaror e att
f4 en bra tverblick over sin produktion och kunna styra sina
processer pa ett mer optimalt sitt Gn hidigare, £ spdrbarhet
osv. Det hiir arbetar Trumpf vildigt intensivt med. Idag nir vi
siljer en maskin sa siljer vi egentligen en funktion och i detta
dr mjukvaror en mer och mer naturlig del av proceszen. Och
da giller det att hitta smarta lsningar fiir vara kunder vilket vi
nu tagit fram i form av TruTopsBoost, avslutar Stefan Wallén,
frsiliningschef pa Trumpf Maskin AB.

Vd Hubert Willss ville att vi pd redaktionen skulle upprirk-
samima och skriva ndgra rader om hur man kan hija kompeten-
sen bland maskinoperatirer genom den nya koncepistudien
Flying Classroom “ som dr ett utbildningsprogram som snarl
skall sjtisittas | Sverige i att hisja kompetens och kunskap hos
maskinoperatirer runt om i svensk produktion.

- Firetagen maste lyfta fram maskinoperatirens roll i fram-
tidens produktion ph agendan, Ulbildning dr viktig foe framii-
dens maskinoperatiirer och hiir behiver vi i Sverige ligga mer
resurser pA kompetensutveckling av varje enskild medarbetare
fisr i framtiden kommer den kompetensen som utvecklas pd
verksladsgolvet att vara en av framganganycklama fiir en kon-
kurrenskraftig tillverkningsprocess, fiicklarar Huber Wilbs och
drar paralleller med den tyska industrin dir man i mycket starre
omfattning skickar sin personal pa uthildning och i Tyskland
har man et stort utbildningscenter dit kunderna kommer foe
att kompetensutveckla sin personal. | Sverige dr det svirare och
darfar miste vi pa Trumpf komma till kundema och har skall vi
nu smart sjifsdtta virt utbildningsprogram “Flying Classroom™
dar vi Kommer till kunden och utbildar personalen.

- Detta kan ge ett stort merviirde fr fdretag i att utbilda
maskinoperatéiren Hll ndgot som kan liknas vid en “machine
manager” som hitjer operatiirens kompetens tll att klara av fler
arbetsuppgifter vilket kommer att kunna generera stora vinster
niir det handlar om produktivitet och firbittrad lonsamhet.
Operatiren kommer att ta hand om en komplex helhet ph sin
arbetsplats vilket giir samspelet mellan maskin, material och
hantering kommer nirmare produktionen, s& att detta koncept
kan bli riktigt intressant fér vara kunder, avslutar Hubert Wilbs,

Mer information:
www.se trumpf.com /se
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En “akta Japan”!

Avancerat Arumatik Styrsystem
Fanuc kompatibelt

Blockhastighet 2800/sek, 1680 block
inf&sning i férvag (look ahead).

Exceptionell ytfinish Hoghastighets &

hégprecisions konturfrasning.

Positioneringsnoggrannhet: + - 0.002 mm / Repeteringsnoggrannhet: + - 0.001 mm

Virldens snabbaste maskin med plangejdrar: 60 m/min

 Finns i pallettstorlekarna 250 - 1250 mm = Valj 50 kona 12,000 varv/min, hogt vrid-
moment, med vaxellada, eller 40 kona
- Stabil plangejd konstruktion 20,000 varv/min, hogt vridmoment

med 4-stegs vaxellada
« Patenterad teknik med dubbla kulskruvar
och servomotorer i X och Y axlarna » Linjara matskalor pa X, Y, Z och

madtskala pa B-axeln (fidrde axeln)
« Bra operatérstillganglighet

e Apmwane . DEALL  @nercati BBLM HADIGE  CoastOneOy
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Kontakt: 036-38 2000 | EDSTROMS.com EDSTRéM s
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Forsta fiberlasern fran Durma
ar nu installerad 1 Sverige

.ﬂ.ndws}-ia.tpnman frarmfdr den nya fberaserskirmaskinen hos Binge Contalner AS i Halmstad.

= Dettr dr en perfekt instegzmodall in | fiberlazervariden far korfa serer och ddr det krive precizion, siger Anders Holgerszon.
= Vi skdr mest | 3 mm och 6 mm svarfpldt och v fdr mycket fina snitf. V7 kan &ven skdra | aluminium och koppar vilket & en fdrded, menar Bo Ldngdnd,

Vi befinner oss | Halmstad hos féretaget Binge Container
AB som har investerat i en Durma HD-FS 3015 2 KW fiber-
lagserskiirmaskin frin Intereut Sverige AB. Binge Container
ar en tillverkare av en patenterad bottentdmmande con-
tainer med varumirket SESAM som passar bra dven fiér
tungt aviall. Containern mandvreras med en gaffeltruck
och anviinds frimst av pappersindustrin och ndgra av de
stora fordonstillverkarna.

Det har tillverkats och salt c:a 8 000 containrar av olika

storlekar genom dren. Firetaget expanderar nu sin egen
tllverkningskapacitet fiir att kunna illgodose sina kunder.

Vi firen pratstund med dgaren Bo Lorgdrd som resone-
rade sd hiir nir det galler maskininvesteringen.

- Vi behidvde dka vir kapacitet fiir att korta ner vira
leveranstider och dirfir behivde jag i steg ett en kantpress
och i steg bvd en laserskiirmaskin, Jag la ner mycket tid
fibr att gd igenom vad marknaden hade att erbjuda och
bla. besiikie jag EuraBlech i Hannover 2014 och fann
dir p& missgolvet bland minga en intressant turkisk
maskintillverkare Durma. Man hade ett brett och komplett
program av plitbearbetningsmaskiner och det shg mycket
intressant ul. Jag Aek vela att Intercut | Stockholm var nya

generalagenter fir maskinfabrikatet i Sverige och niir jag
kam hem kontaktade jag dem och Anders Holgersson.
Bo Lirgird igen:

- Jag kinner att vi har investerat i en maskintillverkare
pd frammarsch i Europa, Man tillverkar en stor méngd
maskiner varje dr, vi har (it nummer 384 ph viir fiberlaser,
vilket betyder all man lillverkar minga lasermaskiner
under ett ir, det ger en trygghet att efterfrigan pd Durma’s
maskiner dr stor och vad jag firstdr 53 tar man marknads-
andelar i Europa. Vi ir mycket ndjda med maskinens
kapacitet och den fina kvalitet som det blir pd skilrsnitten.

Durma prezenterads aft fertal nyheter pd
EurcBiech 2014, bla. fiberlaser HD-F3
3075 olér skdrbordet matas ut pd idngsidan,
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- Durma har sedan lange en stor férsiljning av sina
produkber i Asien, Nordamerika och Spdamerika men
efter den ldnga svackan i finanskrisens spédr § Europa sd
sitljer man nu rikbigt bra och hir tar man mer och mer
marknad, menar pruduku'hufun Anders Holgersson pd
Intercut Sverige AB

I samband med ny lanseringen av Durma agenturen
i Sverige i maj 2014 anstalldes Anders Holgersson som
produktansvarig fiir hela Durma programmet. Anders
Helgersson har under madnga dr arbetat med pldtbear-
betningsmaskiner § liknande befattningar,

En av varidens storsta tillverkare

av platbearbetningsmaskiner

Durma dr sedan manga dr vl etablerade | Sverige med
cza tre hundra installationer frin maskintillverkarens
breda program av kantpressar, gradsaxar, Co2- laser-
skdrmaskiner, rundvalsar, profiliirnsaxar, stansmaskiner,
hémklipparmaskiner och ringbockmaskiner och nu ir det
premidr hir 1| Halmstad f6r deras nya fiberlasermaskin
som visades for forsta gingen pd missan EuroBlech i
Tyskland 2014,

Den turkiska maskintillverkaren Durmazlar anses vara
en av virldens stirsta tillverkane av plitbearbetningsoa-
skiner. Man dr idag drygt tusen medarbetare fdrdelade
pa tre fabriker i staden Bursa. Pa en tillverkningsyta av
150 000 kvm producerar man dver 6 000 maskiner per dr,
Firetaget grundades 1958 av Mr. Ali Durmaz. Man har
fram fill idag tillverkat narmare 50 000 maskiner och man
har firséiljning 1 80 linder varlden dver. 20011 dppnade
man sitt Technical Center for att ytterligare fGrstirka sitt
arbete med nya innovationer och kvalitet.

De har i dagslaget tre olika modeller av fiberlaserma-
skiner. Maskinkomponenterna kommer frian ledande
tillverkarna Lex. laserkilla frin IPG och skirhuvud frin
Precitec.

Vi ber procluktchef Anders Holgersson att beritta lite
om de tekniska fakta som omger produktgrupp fiberlaser.

- HD-F5 2015 dr en mycket prisvind maskin som pas-
sar dven fir sma serier. Den kan levereras med manuellt
bord eller viixelbord och utrustas med laser pi 2 LW eller
4 kW, Detta iir ocksd den modell som Bo Lingdrd pd Binge
Container har valt och med 2 kW laserkalla,

- HD-F kommer som standard med vixelbord och
finns i tre storlekar 3x1.5 m, 4x2 m och 6x2 m med laser-
kiilla upp till & kW och HD-FL iir en snabb maskin med
linjarmotorer, Aven den kommer som standard med vix-
elbord och finns med laserkilla upp till & KW, HD-F ach
HD-FL kan dven fis utrustad (Ge rl'1r.~i|‘.,;.!r|1ii|]..:,, avslutar
Anders Holgersson produktansvarig Durma pd Intercud
Sweden AD.

Mer information:
www.intercut se

Valkommen i ganget!

Vi hdlsar var nya medarbetare
Simon Larsson vdalkommen!

Manga av tr kanner sakert igen honom sedan

tidigare och vi dr glada att han valt att arbeta
tillsammans med 0ss pa Lenima.

TILLSAMMANS AR VI OSLAGBARA!

SEAI* “bumotec

Kantpress Durmna modell AD-3 30175, Mngd 3 melsr,
pragskraft 175 ton. Cybelec ModEva 15T styrsystem
mad touchskdrm, styt bakre anslag med 4 axdar

EN'M

Machine Tool AB

Tel. 0393 61 41 11 www.lenima.se

En effektiv maskin till ratt pris - ger dkad konkurrenskraft!
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Skarteknik 1 en
kompakt Iforpackning

Ett rent skirsnilt med 53 lite slagg som mdjligh dr en drdm (Ge lermisk skirming
i plat. MNya Metalmaster 2.0 frin Messer Cutting Systems GmbH erbjuder exakt
detta plus mycket mer. Nya MetalMaster kombinerar fordelama med gasskiiring
och plasmaskirning i en och samma maskin. Nya MetalMaster 2.0 erbjuder biista
Messer kvalitet till et otroligt bra pris,

Att skira plat i dnskad form dr en vanligt fdrekommande operation i vildigt
minga industrifiretag, [ en konkurrensutsatt marknad dr en ekonomisk och
effektiv maskinpark avgdrande. Ett problem som midnga firetag kimpar med dr
platsbrist, Mu har Messer Cutting Systems tagit fram en uppgraderad kompakt
skiirmaskin - MetalMaster 2.0 med mingder av nya funktioner.

Kompakt format

Endast 30 m2, mer plats tar inte det nya skirsystemet i ansprak ndr det giller

skiirning av plitformat 1 5x3m. Skiiming med bide gas- och plasma i Din egen

fabrik, maskinen dr inte bara kompakt den e ocksd enkel och snabb att installera,
Eombinationen med gas- och plasma gbr att MetalMaster 2.0 hanterar ett brett

spektrum av platar, Brinnaren ﬁ'irﬁ}'l'tals med hela 35m/min tack vare kr&fh'ga

MNya Metaitaster 2.0 frin Messer Cuthing Systems GmbH &
an prisvird "Entry-Level” skdrmnaskin mad gas- och plasma.
drivmotorer. Bista tinkbara toleranser garanteras av kraftiga linjdrstyrningar.

Hisjditestillaren, SmartLifter SL100, reducerar skiirtiden, Messer’s tekniker
har dessutom lyckats reducera tiden fér hilslagning med ver fem sekunder.

Klick, Klick, klick - sd kor vi

Med den anvindarvinliga “touchskirmen” pa Global Control 2.0 behtivs bara
ett par snabba tryckningar si startar skirmingen. Ett Windowsbaserade operativ
systern dr basen 1 vir frambidssikrade CNC styming. Alla varden kan laggas in
pé ett enkelt sdtl, lex gastryek, och plasmastedm, man kan aven se vilka slitdelar
som ska anvindas med bilder i firgskirmen.

Mer information:
wwwintercut.se
wiww.melalmasterinfo

MESSER Service Directlinks

Suppem Cwnie Paris & Conpumabdey Aadamy
43 900 R T +5) 000 Bl nEE 40 Bl P

=) (

Snabb start och Altid ansivten, Global Cantrol 2.0 — med
ott par ankla kick frin laddning av program Bl skiming.

N -
Plasmabrdnnaren i full aktion, anabb och exakt, sdvdl Parfekta anitt tll Mgt pris, dat Ar vad Om Du vilf uppleva nye MetaMaster 2.0 | 307 titta pd
kolstdl som rostintt kan bearbetas | upp S 50 mm. Metalhaster 2.0 frdn Messer erbjuder, wiww.matalmasterinfo och bestal vir AR-Marker gratiz.




X3 'm Tool AB
Polygonvagen 53

187 66 Taby

Tel: 08-514 307 50

Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.se

AMEC BORRSYSTEM
MED MOJLIGHETER !

+ TA®

+ GEN2T-A®
4+ GEN3SYS®XT

4+ AccuPort 432°
+ APX™

+ Revolution Drill™, Core Drill™

ol.se www.x3mtool.se www.x3mtool.se www.x3

B KOMET"

SCANDINAVIA

UPPREPA, UPPREPA, UPPREPA.

vart sialviarande processévervakningssysterm garanterar att varje tillverkad del ar en

exakt kopia av den forsta - eftersom avvikelser inom massproduktion inte uppskattas.
THE CUTTING EDGE by KOMET®* - teknikdriven prestanda.

EOMET BRINEHALNS TomSeops, MASTA genaration av stat ghitk procasToerYak nine

Borrning. Brotschning. Gangning. Frdasning.

[OOLSE?IDEAS

E KOMET' Bass  pDimme  ©/ggse/ [MHIE wro
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Ny dubbelbockande kantvikmaskin « PRO Z

CIDAN Machinery Sweden AB i Gitene, Sverige, annonserar lanseringen av sin

nya dubbelbockande kantvikmaskin Giteneds PRO Z. PRO 2 kan utrustas med

vir patenterade excenter OEDPAT PENDING som ger samma hdiga presskraft och

kapacitet oberoende av vald verktygshitjd och dessutom alltid ger maximal

dppningshijd. Maskinen kompletterar Giteneds redan breda sortiment av
kantvikmaskiner och dr frimst riktad mot industrin,

PRO Z r fritmst till f8r bockning av komplexa detaljer med krivande
hantering. En dubbelbockare kan bocka bide uppdt och neddt ulan att
platen behiver viindas, Detta | kombination med delade verktyg i bide
béjbalk och tverprisma ger canade méjligheter till en tidseffektiv pro-
duktion mied liten personalinsats. Till Sverprisman erbjuder vi delade
verkiyg i hitjderna 152 mm, 203 mm och 254 mm. Verklygsbyten gies nu
idnnu snabbare tack vare automatisk ldsning, den inbygeda verktygsfie-
varingen samt den nya verkiygslayouten i det uppdaterade styrsystemet
Pralink Z. Bockningskvaliteten fr obvertriiffad i alla tjocklekar tack vare

automatisk instillning av bockeentrum och plitteckleksjustering utan att
kriva bombering. tack vare vir nya bijbalkskonstruktion. Var nya dub-
belbockare i kombination med virt nyligen utvecklade modulbaserade
anslagsbhord AGS undanréjer de flesta begrinsningarna. AGS anslagsbord
kan kundanpassas tll spedifika behov samt dven byggas om ifall beboven
dndras. PRO Z passar vill med vir filosofi gillande lig miljpiverkan d4
é maskinen har lag energifdrbrukning, lag |ju:fn'u.ré och ir utformad fr maximal
flexibilitet och sikerhet. PRO Z finns i tvi arbetslingder, 3200 mm and 4100 mm

och har en kapacitet pd upp 1 4,0 mm stil (gdller e PRO Z 30).

CID

MAT Sy

FRO Z biirjar serietillverkas under vintern 2015,/ 2016 och kan levereras frin 2016,

Mer information:
www.cldanmachinery.com

GC%225 och GC3%3210 = tva nya sorter
som tacker in all svarvning i gjutjarn

Sandvik Coromant har introducerat tva nya sorter for
bearbetning av gjutjarn. GC3225 och GC3210 utgor
ett nytt skarsortsprogram som omfattar all svarvning
i gjutjarn - bade for gratt och nodulart gjutjarn.

(GC3225 dr forstavalet bland Sandvik Coromants sorter fér svarvning i
gjutjarn. Den dr framtagen fiir att ge siker och problemfri bearbetning
dven under verkligt svira forhiéllanden,

GC3210 dr en sort med hitgt motstdnd mot fasitieslitning som dr
lamplig f&r svarvning | alla typer av glutiirn, vid goda tll medelgoda
bearbemningsfiirhdllanden. Den fiicbiittear Bllfrlitligheten och produkti-
viteten vid intermittenta skivfGrlopp, hiyga skirhastigheter, vt och torr
bearbetning, bearbetade ytor och [t gjuthud.

Fiir att ge sorterna den eggsikerhet och slitstyrka som kravs for att
optimera funktionen har GC3235 och GC3210 en CVD-beliggning kom-
binerad med ett finkornigt hart substrat. Dessutom har deras innovativa
konstruktion mikrogeometrier for att underlitta littskirande bearbetning,
vilket sanker skarkrafterna och forbattrar ska rlivnlzingden.

Resultaten frin tester utfiirda hos kunder har gett fantastiska resultat.
GC3225 har mer kvar att ge ndr andra skir ndr slubet av sin livslangd.
Genom att anviinda skiiret vid bearbetning av nodulirt gjiutidrn gick
det att tika skarhvslangden med 70 % jamfirt med en konkurrents sork.
GC3210 har upl:w!'sat enastiende resultat vid tester av bvarbr.h‘tinﬁ av
differentialkdpor. Efter byte till GC3210 i stillet & konkurrentens sort
gick det att fika skirlivslingden med 38 %,

Mer information:
www.sandvik . coromant.com
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AUTOMATION

Vi dr marknadsledande inom omradet for modernisering av excenterpressliner

Fasta priser & ' ..

Produktionsuppféljning via niitet eller i mobilen - e
Enkelt och anviindarviinligt handhavande : : |
Upp till 60% energibesparing

Stort utbud av hasplar, riktverk och matarverk

56 installationer i de nordiska linderna

O N E www.oneautomation.se +46(0)73 98089 88 info@oneautomation.se
AUTOMATION

VIVET ATT VI KAN!

Vi har gjort det i snart 100 ar

BANDSMORJNING

FAKTA

- Enkelt handhavande

- Finns i olika bandbredder
- Brett viskositetsspektra

Ny pd nytt

Omslipning foranger lvslangden pd vardefulla verktyg
och gt din procukiion ekonomi- och maljismar

Wi &r certifiernde woecialister ph amalipning av

borr, brotsch och solida frisar av via ogna fobeikat
Mitsubeshi och Mapal, Vi shipar om och balagger
alla fabrikat med blista kvalitd enligt era Gnskerndl
angdande slipaing och markning med mer,

EKontzkts oas 58 skriddarmyr vl en smart ldsning f6r s

cnl’y Colly Verkstadstaknik AB, Box 6047, 164 06 Kigta SMV ] ___', ST & @

VerkstodsTeknik Tel: 08-703 01 00 Webb: wwnw.collyverkstadstelnik se
LIy 52 SI"I"I\fsSE'
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Salil= App for realtids fjarrover-
vakning av Salvagnini system

Wl systarm fdr meddelandan

Vil tidsramern
f&r vare system

Salvagnini presenterar Sam, ny egenutvecklad app som ger
realtidsinformation om maskinens status pi smartphone,
surfplatta eller pe tack vare firrdvervakning,

Genom infrande av filosofin Industri 4.0, méjliggir detta nya
verktyg fir anvindaren att hilla sig uppdaterad av systemens
status, ta emot meddelanden och statistik om den aktuella
produklionen,

SaM har ett intuitiv och anviindarviinlig meny som ger olika
information sAsom namnet pd programmet som behandlas, den
beriknade tiden for att avsluta ett jobb eller produktionslistan,
mingden av detaljer som gjorts under en viss tidsperiod och
information om tidigare produktion

SaM erbjuder ocksd mijligheten att ta emot information om
maskinhindelser som jir férvalda av anvindaren; systemen
skickar di automatiskt dessa via mail eller push-meddelande
tll en smartphone,

Varje licens ger tillgang till maximmalt 30 anvandare, dir
man induviduell kan vilja vilka system som skall dvervakas

Den aya Salvagnini app finns tllginglig (G datover med
Windows Explorer 9 eller annan webblisare (Opera, Firefox
och Chrome) och fiir smartphones som har [0S (7.0, 7,1 och
8,00, Android (fran 4.0.3 till 4.4) och Windows Phone (frin 8,1),

Mer information: www.salvagninise

Ta emot oitt anpassa-
e maskinmeddalands

Produktions status
fdr oitt Salvagnini

L Systemet

KmK Instrument breddar erbjudandet med
Sylvac beroringsfria optiska matmaskiner

Som exklusiv aterforsdljare at Sylvac sa har KmK Instrument
nojet att meddela, efter Sylvac’s nyligen forviarv avTESA-Scan
och TESA-VISIO divisionerna, att man kommer hantera forsalj-
ning och support for dessa viktiga produktsortiment i Sverige.

SYLVAC SA har tagit ett viktigt beslut att utvidga sin nuvarande
produktlinpe genom att erbjuda bertiringsfria optiska mitslésningar.
Den nya strategin effektiviseras mycket snabbt, genom et nyligen
genomfdrt (Grvary av 2 divisioner som Hllhdr TESA (HEXAGON)
gruppen: TESA-SCAN och TESA-VISIO. Frin mitten av juni 2015, sker
utveckling, tillverkning och montering i fabriken hos SYLVAC Crissier
(Lausanne) och sidljs under SYLVAC varumadrket frdn och med juli.

SYLVAC -SCAN for noggrann mitning av rotationssymme-
triska detaljer

SYLYAC SCAN berbringsfria optiska matmaskiner fungerar enligl
skuggprincipen. Instrumentet giir en optisk avsikning av kompo-
nenten och dterger en mycket forstorad, higupplist bild, som miter
dimensioner sdsom lingder, diametrar, vinklar, radier, faser, gingor
ete. Med val av roterande spindelfunktion av detaljer s3 kan formiel
maitas, sdsom kast, cylindricitet, koaxialitet, randhet ete,

Denna process dr mycket mer exakt An manuell miitning och
har féirdelen genom att vara automatisk, fullstindig, samt snabb
och noggrann kontrollprocess. Dessutorn Bar man ul resultat pé et
enda protokoll, vilket ibland kan vara svirt att férverkliga nir man
anvander flera olika instrument eller utrustningar for att kontrollera
alla parametrar. Vid behoy kan en robot kopplas Gl médtmaskinen
for att skapa en automatisk milprocess.

Hela produktlinjen via KmK Instrument

EmK Instrument i Viisterds arbetar med mitteknik och har hig
Ilun.tilmp och IrinH erfarenhet av mitmaskiner. FEi‘retIiBtﬂt ir sedan
flera dr exklusiv generalagent 3 SYLVAC pd den svenska marknaden
och kommer att erbjuda och séilja hela produktsortimentet, inklusive
service, support och kalibreringar.

Mer information: www.kmk-instrument.se



KITAGAWA

- EN AV VARLDENS LEDANDE TILLVERKARE AV

HYDRAULCHUCKAR
Programmet omfattar chuckar fran
100 - 610 mm, med eller utan
genomgandg.

Tva-, tre- eller fyrbackiga chuckar.
Det finns system med snabbvaxling
av backarna.

SPANNFIXTURER
Stationdra chuckar med inbyggd
luftcylinder och genomgang.
Enkla att montera i borrmaskiner
eller i fleroperationsmaskiner.

SPANNHYLSCHUCKAR
Spannhylschuckar med olika kapa-
citeter, Chuckarna tillverkas i tva
utfdranden, antingen med snabb-
vaxlingssystem QCRL av hylsorna
eller med traditionellt system.
Chuckarna kan ocksa utrustas med
reduceringsfoder.

SKRUVSTYCKEN

Kitagawa skruvstycken levereras
med underhallsfri mekanisk
kraftfdrstarkning.

Spannkraften dr forinstalld och kan
|att justeras i fyra steg.
Parallelliteten ar 0,01 mm.

INDEXERANDE
DELNINGSAPPARATER
Kitagawa har ett stort och brett
program av indexerande delnings-
apparater. Det finns bade apparater
som ar enkla att placera vertikalt
eller horisontellt och mer
avancerade sasom svangbara

eller i multispindelutférande.

CHUCKCENTER AB

SPECIALCHUCKAR

Kitagawa har ett stort program av
specialchuckar sasom fingerchuckar
och chuckar med nedatdragande
backar t ex.

Postadrass
Akerslundsgatan 11
262 73 Angelholm

Telefon/Fax E-post
Tel +46 (0)431- 44 80 65 info@chuckcenter.se
Fax +46 (0)431-164 85

Hemsida
www.chuckcenter.se
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Okumas nya styrsystem OSSP SUITE
Ger nya kommunikationsmdjligheter och O0kad effektivitet

OSP Suite ar Okumas senaste tillskott 1 utvecklingen av styrsystem med
grafiska grinssnitt for enklare dverblick och visualisering. OSP Suite ir
att oppet system som kombinerar olika delar av Okumas vilkianda tek-
nologi “Intelligent Technology” med olika applikationer. Det gar dven
att integrera 3:e parts applikationer, vilket ger exceptionella mojligheter.
Den stirsta firdelen dr att systemet anpassas efter respektive operatiir och

det dr enkelt att géra personliga instillningar och vilja egna funktioner.

Mista generations intelligenta OSP Suite har dynamiska
och smarta IT-18sningar samlade i ett paket. Systemet
kombinerar olika delar av Okumas vilkinda teknologi
sisom Thermo-Friendly Concept, Collision Avoidance
System, Machining Mavi och 5-Axis Auto Tuning System.
Detta i kombination med 3:e parts applikationer for att
klara specifika produktonskraw.

OSF Suit erbjuder en helt ny dimension nir det giller
drift och produktivitet. Maskinstatus och all relevant data
visas pd skiirmen och registreras fiven fir produktions-
anal].rﬁ fir enklare underhall och service. Man far snabbt
en bra dversikt Gver tll exempel dagligt underhill,

Dt finns ett 30-tal olika applikationer som ger anvin-
daren omedelbar tillging Hll all nddvindig information
och data. OSP Suite anpassas efter respektive operatéir
och kan kenfigureras upp tll tre anvindare. Det dr enkelt
att fritt organisera menyer, villja genvigar och ldgga till
sina egna funktioner. Anpassade PDF-filer kan sparas i
biblioteket som tillagg till manualer, med en integrerad
stkfunktion kan du dven hitta all information snabbl.
Visualisera komplexa delar och (& snabbare forstielse av
delens geometrier med 3D pdf som skapas av anvindaren

och frkortar installationstiden.

0SP ECO Suite
Okuma har sedan flera dr tillbaka jobbat medwvetet
pd miljdsidan, ett av resultaten dr Q5P ECO suite,
Flera energispartekniker ar inbyggda i systemet, till
exempe] kan maskinen sjalv avgdra nir kylning
behdvs och hydrauliken kan gid ner i energi-
sparldge nar den inte anvinds. Operatiiren

fir ocksa information pd skdrmen om strim-
firbrukning och elfektfrbrukning och kan

sjilv géra vissa val fir att minska ener-
glfﬁrhruh'tlngl_-n. En annan funkbon ar

automatisk stoppfunktion nir maskinen

gar pd tomgdng (med hiinsyn tagen tll

dvrig uirustning).

0SP Suite Digital Manufacturing system

Integrerar avancerade applikationer {6r visualisering och
digitalisering av viktg information fiir maskinbearbetning,
Dirigenom kan varje enskilt steg | processen effekbiviseras.

OSP Suite Intelligent Technology
Maximera produktiviteten och kombinera olika delar
av Okumas vilkinda teknologi sasom Thermo-Friendly

Concept, Collision Avoldance System, Machining MNavi
och 5-Axis Auto Tuning System.

Mer information:
wwwlstenbergs.se

Seco lanserar uppborrningshuvuden for grov= och
finbearbetning for Steadyline® vibrationsddmpande bommar

Seco har utokat mangsidigheten i det vibrationsdampande sys-
temet Steadyline™ med uppborrningshuvudena EPB® 610 for

grovbearbetning och EPB 620 av radiell typ for finbearbetning.

Med den patenterade GL-kopplingen kan dessa
huvuden anvindas tillsammans med svarvbom-
marna i Steadyline-serien. Fi sa vis kan samma
Steadyline-bom anvindas | bide stationdra svarvo-
perationer och i roterande uppbormingsoperationer
upp Ll 10xD.

EPB 610 uppbormingshuvuden fiir grovbearbet-
ning finns i diametrar frin 36 mm &1 69 mm och har
en robust konstruktion som klarar besvirliga opera-
tioner och utmanande material. De kompakta EPB
620-huvudena av radiell typ fdr finbearbetning finns
i diametrar frin 34 mm tll 69 mm och har mikrome=
terskruvar fir exakt instdllning av huvudet. MNiir de
anvinds tillsammans med de vibrationsddmpande
bommama i Steadyline-serien uppnds it ytkvalitet
pd Ra<1, aven vid uppbormingsoperationer med
10xD:. De anvindarviinliga uppbormingshuvudena
ar lillverkade i hirdal, rostfritt stil och invandig kyl-
ning som bidrear till bearbetning med hig precision
och Ling livslingd.

Higprecisionskoppling GL méjliggir kortare
stilltider genom enkel montering och hig precision.

Diet hiir ar mijligt tack vare den keaftfulla snabblis-
funktionen med en enda integrerad fastspinnings-
ring som drar in verktygshuvudel och dstadkommer
en siker och stabil kontakt med konan och flinsen.
Vid svarvoperationer méjligghr den koniska inspiin-
ningsformen tvd mojliga Bgen pd skieel, uppdt eller
nedat for biista spinkontroll.

Secos svarvbommar | Steadyline serien minskar
effektivt odnskade vibrationer vid extrema bear-
betningsforhdllanden, Detta uppnds genom elt
"dynamiskt passivt system” inuti hillarkroppen
diir en tung hardmetallkropp motverkar vibrationer
orsakade av hillarens biifning under bearbetning,
Steadyline-produkterna kan utfidra typiska bearbet-
ningar med linga dverhing med hitgre produktivitet
an traditionella verktyg, minska belastningen pd
ﬁpindl?]n 5amﬁdi5t som de ger h.ﬁE_ avverkningzi-
kapacitet, battre ytiinhet pi detaljen och lang verk-
bygslivslingd

Mler information:
mm.ﬁecmonls.mm
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Enkelt

handhavande,
grannhet och bred funktionalitet:

hog nog=

Mitutoyos nya I1ID=C matur

Mitutoyo har utdkat sortimentet av Digimatic
ID-C mitur och lanserar en helt ny linje, Det finns
tre tillgingliga versioner: “Hilindikator 1D-C*,
*MAX-MIN ID-C” och “Beriknings 1D-C*,

En mingd nya funktioner samt bekvim och enkel
hianlering ir vad som Kinnetecknar den nya genera-
tonen Digimatic ID-C specialmdtur frin Mitutoyo.
Serien erbjuder tre olika versioner, beroende pa
behov: Féir montering i hilindikator, med berik-
ningsfunktion eller med en frysningsfunktion figr
MAX/MIN/KAST.

analoga stapeldiagrammet underlittar fasistallande
av den nuvarande mitpositionen, utgiende frin
en definierbar nollinstéllning, Det underlittar hil-
maitning genom att addera kinslan av ett analogl
mitur till den digitala matningen och ger dessutom
frbattrad ldsbarhet. GO/ NG funktionen for tole-
ransberikning stidjer snabb sortering av arbets-
stycken och Digimatic-grinssnittet ger tllforlitlig
datatverforing till PC.

Mer information:
www mitutoyo.se

Nyhet, tva
nya keramiska
skarsorter for

Maturet Halindikator [D-C &r, som namnet anty-
der, speciellt utvecklat for maming av invindiga
diametermdtt med hdlindikator. Den har en funk-
ton som fryser det ligsta virdet vilket ger 1itta,
snabba och ];rﬂitli:ga mitningar av hildiametrar
samt formavvikelser.

Modellen MAX-MIN ID-C har en minnesfunktion
fir hidgsta och ligsta virde sdvil som kast (Max-
Min viirde).

Mituret med berdkningsfunktion ulfdr
berikningar enligh Ax+B+C-1 dir A, B och
C &r fritt definierbara koefficienter och x dr
spindelriirelsen. T kombination med anpas-
sade matbyglar, ir méturet speciellt avsetl
for médtning av in- och ubvindiga radier och
diametrar, som till exempel pd finsterpro-
filer, bockade riir och formgjutna detaljer.

1 liget “Snabb mitfrekvens” lagrar 1D-C mitu-

ren det aktuelln mitviirdet hela 50 ghnger per
sekund. Detta sikerstiller en oerhirt hivg tillfie-
litlighet vid utfdrande av dynamiska mitningar,
shsom roterande koncentriska midtt eller vid skan-
det efter vindpunkten fir inre diametermdtt med
hilindikator. Alla tre midturen mijliggtr snabba och
litta installningar tack vare en ny, intuitiv instal-
lationsfunktion och kan skyddas frin obehtirigt
anvindande. Dessutom kan mituren, tack vare det
valbara interfacet, stillas in direkt via en PC. Det

~ Mitutoyo

D

DATA/HOLD

frasning av
gjutjarn

Kyocera utvidgar MFK-friisserien som lanse-
rades Hdigare 1 &r med tva helt mya keramiska
skirsorter, KS6030 och CS7050, fir hig skichas-
tighet och kostnadseffektiv bearbetning i gjut-
jarn. K56050 dr forstahandsvalet for grajarn med
hitg motstdndskraft mot skirbrott vid intermit-
tent bearbetning, C5F050 &r firstahandsvalel
vid bearbetning av segjdrn. Beliggningen ger
skitret maximal livslingd och passar optimalt
vid hilga skirhastigheter.

Mer information:
www kyocera-unimerco.se

KOMET BRINKHAUS ToolScope

Nidsta generations processovervakning

Den dkande automationsgraden i den bearbetande industrin
fikar behovet av mer process- och verktygsmaskinsiivervakning
som kan hjdlpa till att minimera stillestdndstiden (6r maski-ner
och tll att sinka andelen kassationer, deteklera och hantera
_-ﬂil:age vid mrizh']f'l.rrrkning av stora #ﬂl}"rm-.r, vilket resulterar
i att leveranstiderna gentemot dina kunder kan fiirbitiras.

ToolScope-systemet fran KOMET BRINKHAUS bygger pd
den senaste tekniken f8r process- och verktygsmaskinsver-
vakring och anviinder sig av en unik, patenterad metod fir
shatistisk Fmﬁwwakninﬁ_ Metoden detekterar inte bara
verktygsbrott utan kdnner dven av betydligt mindee process-
avvikelser. Férutom de vanliga processtyrningsmomenten
erbjuder ToolScope-systemet en process fir overvakning av
kvaliteten under tiden som en process ks,

KOMET BRINKHAUS ToolScope har en fdrdel gentemot

andra system inte bara pd grund av att det anviinder sig
av den senaste tekniken, utan dven genom sin modulupp-
byggnad och anvindarvanlighet. Manga av extramodulerna,
som adaptiv matningsstyrning, tillstdndséver-vakning och
energlﬁvrrvakning underﬁlr}']u:r dessutom systemels
mingsidighet. Avslutningsvis erbjuds ett brett
ndtverk av applikationsverktyg och ser-
vice utfird av proces-specialister
som dven kan innefatta han-
lr-_'ri:ng av hela system och
produktionsprocesser,

Mer information:
www kometscandinavia.com
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TILLSAMMANS AR VI MER PRODUKTIVA

TillfGrlitlig. Driftsaker. Effektiv.

WIKUS Nordic AB

Blekegatan 2
65221 Karlstad

Tel: +46 54 175080
Fax: +46 54 B50055

eMail: info@wikus-nordic.se
Made in Spangenberg, made in Germany. www.wikus-nordic,se

Reshaping .
ord. Geariex

POLER- OCH YTBEHANDLINGSPRODUKTER

YTKONDITIONERING | GRADNING | RENGORING | POLERING
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SSAB introducerar Hardox och Toolox som rund-
stang, med samma garanterade egenskaper som mot-
svarande platprodukter, Milet ar att utveckla nya
anviandningsomraden for slitstarkt konstruktions-
stal och verktygsstal, som ger SSABs kunder nya
maoijligheteter till starkare och littare konstruktioner.

Eenheten och det ldga legeringsinnehdl-
let, i kombination med en opltimal virme-
behandlingsprocess, skapar fverligsna meka-
niska egenskaper hos rundstingerna,

Dagens hirda konkurrens inom stdlbrans-
chen kriver kortare ledtider till marknaden
och bittre produktprestanda. Hardox och
Toolox, som levereras seghirdade for att en
hidg brottgrins och higa hirdhelsnivier, ger
nya mijligheter fr produktdesign. Behovet av
virmebehandlingar elimineras och ledtiden till
marknaden blir kortare,

= Vi har bevisat att Toolox rundsting har
tekniska tillimpningsomrdden | verktygshal-
lare och i olika typer av stilaxlar nch -rullar,
sager Joagquin Azcona, Head of Product Group,
Protection & Tooling, S5AB. Aven Hardox rund-
sting har fungerat bra i traditionella Hardox-

segment, sdsom i snabbfsten fir griivskopor
samt i andra strukturella applikationer som
till exempel bultar. Anvindningen av de nya
rundstingerna ger mijlighet att optimera bear-
betning | maskiner samt svetsning och polering,
avslutar Joaquin Azcona.

Dimensionsprogrammet ligger mellan 21
och 141 mm med en maxldangd pid 5 000 mm.
Det aktuella lagerutbudet finns under Stock/
Toolox i SSAB-appen. Kapade bitar av Toolox
eller Hardox kan bestillas genom det valeta-
blerade globala ndtverket av godkinda Toolox-
distributérer. Bide SSAB och distributiirer
kommer att kunna ge kunderna support samt
tekmnisk radgivning.

Mer information:
www,ssab.com

Purus produktionsbolag i Smilandsstenar, BLS
Stainless AB, har pabdidal installationen av en ny
svetzrobotcell ABB Flexare,

Imitialt ersitter roboten en befintlig svetsrobot-
cell avsedd fir MIG-svetsning av vissa delar till
bland annal vira populiira toalettmodeller V130,
V131 och V135, Den nya cellen utrustas Sven med
TIG-avets vilket Aven mijliggdr automatizerad
robolsvelsning av exempelvis ndgra av vira golv-
brunnsmodeller.

Mikael Bard, platschef pi BLS Stainless AB,
beriknar att installationen ska vara klar till slutet

av oktober.

= Viira medarbetare uthildas och ett antal
nya fixturer och Pn:dukl?r ska driftsittas.
Malsattningen dr att uppnd avsevirt forbitirad
produktivitet samit Skad kvalitet, siger Mikael
Bard.

Under 2016 dr planen att automatisera svets-
ningen av allt fler komponenter fir att maximera
beliggningen och nyttan av den dkade effekbvitet
och kvalitet som cellen medior

Mer information:

www.abb.com
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For mer info kontaka oss pa TechPoint.

Tel: 08-623 13 30 - Fax: 08-623 13 45
info@techpoint.se - www.techpoint.se

Stiefelmayer Typ ”G*

Den nya generationens
utjamnande chuckar.

Chuckarna i ”G” serien finns i tva
utforanden, centriskt spannande eller
centriskt nedat dragande chuckar.

Vi har losningen!
Nu sdker vi problemen!

G

www.glmaskin.se info@glmaskin.se
Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80

Maskin & Verktyg AB
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Hainbuch = Pratar inte bara
om det, har en ldsningen pa problemet

Byt till helautomatisk drift och 14t automat stationen for kldmhylsor gora jobbet

Smé serier, fler olika detaljer, konkurrensen viixer och Hden pressas. Vilbekant problem!
Hainbuch, ett tillverkningsféretag for uppspinningsteknik kinner bl dessa problem,
ech har kommit med en automationstbsning som giir Gllverkningen effektivare, mer
sjdlvgaende och flexibel. De som kinner till Hainbuch vet att inga problem i tillverk-
ningsprocessen dr olisliga. Hainbuch letade efter en idealisk lézning fér automation
fiir att gora arbetet littare, Det skulle inte behéva vara en robot, utan en ersdttare till
operatbren. Losningen: En lagerplats och viixlingsstation placerad under en portal
enhet fiir byte av spinnelement. For att glira ett byte synkroniserar chucken sin posi-
tion s att verktyget kan byta spinnhylsan och anslag palitligh inom nédgra sekunder
med hjilp av pneumatik. Arbetsstycket som ska bearbetas kan sedan spinnas upp
direkt fridn ndsta viixlingsstation. P4 grund av denna konstruktion, finns inga behov av
ytterligare automatisering. Déirmed kan maskinen bli otroligt flexibel. Med hjdlp aven
luftsensor garanterar man en siker repeterbarhet. Denna praktiska lasning dr lamplig
fir en mangd olika maskiner eftersom den i anpassningsbar och kan installeras direkt
eller bredvid en robot/portal.

s,

— e
Aulomationens prestation & ten men Hesibiliteten dr stor

E} W

Smarta lisningar:

= Optimal lsning fiir att byta spinnelement [Spinnhuvud +anslag)
= [dealisk fiir korta serier eller manga olika varianter

* Obemannad produkbion dygmet runt

* Enkel installation

= Lig kostnad fir uppgradering

= Lag investering jimidrt med konventionell automatisering

L

Hur det fungerar:

* En smart mekanisk koppling f8r spinnhuvud och anslag anviinds

» Vixlingsenheten byter spinnhuvud och anslag med hjdlp av puls givare
* Kriver ingen anpassning, firdig fiir anviindning.

Mer information:
www hainbuch.com

oG Gol ansieg bite 30abiit oot ool

Kant skotskt whiskeydestilleri lagrar
etiketter och utrustning i Hanel Lean=Lifts

Vir fiirsiliningspartner Industore i Storbrittanien har salt 4 Lean-
Lifes till William Grant & Sons. William Grant dr ett oberoende
familjefiiretag som tillverkar och marknadsfir whisky och premi-
umbrannvin. Foretaget grundades 1887 och ér det stiirsta whisky-
destilleriet i Skottland som fortfarande dr under familjens dgo och
forvalining, Grant Scotch Whisky dr ett erkint varumdrke runt om
i wiirlden, sirskilt tack vare dess unika trekantiga flaska. Ett annat
varumarke ar Glenfiddich Einglt- Malt Scotch '|r‘|"h'|.-i|i}r, en premi-
umprodukt som finns i barer och privata hem pd vare kontinent,

P4 samma plats driver Belshill, England, Grant & Sons en butel-
jeringsantdggning dir sprit frin bolagets minga olika destillerier
fylls | deras unika flaskor av olika storlekar och former. Innan de
bl.i.‘tl’:']jﬂﬁui, ]HE‘I'EJi-JiPritE‘]'I i fat under vissa ﬁ:.iuperi.nder, en process
som brukar ta nagra dr.

Tack vare Hllviixten behiiva mer utrymme vid anliggningen
i Belshill. Utrustning och reservdelar for buteljeringsmaskiner,
tillsammans med flasketiketter, har Hdigare lagrats pd stationdira
hyllor eller i skdp.

Deet systemn de har nu dr svartillgingligt och kontrollen Sver lagret
dr otillricklig, Tva Lean-Lift 2860-825 komemer att installeras fie abt
lagra maskinutrustning och reservdelar. Dessutom kommer dtta
dickningsbara Hinel transportvagnar att anvindas fisr att fora
dessa artiklar Gl buteljeringslinjerna nidr de behivs.

Tvd Lean-Lift 2060-825- sysbern kommer att anvindas for att
lagra etiketter i en fuktfri miljb. Frutom att spara utrymme och
ophmera verksambeten, kommer [ ﬁinel!i:,rﬁ.temet ocksh att forbittra
atkemsten och hilla de lagrade objekben rena,

William Grant & Sons har anvint tvd Lean-Lifts i 13 veckor
nu fBr att lagra olika typer av produktonsmaterial, tillbehtr och
utrustning, Eftersom dessa system har varit igdng atan problem
eller avbrott, har Grant & Sons igé‘n beslutat H!'E fiir Hanel, trots
erbjudanden frdn vira konkurrenter. Industore har silt 16 Lean-
Lifts till fyra olika whiskydestillerier.

Mer information:
www.ahlsellmaskinse



OPPET HUS

MG Verktyg & DMG MORI

MG Verktyg och DMG MORI bjuder in till 6ppet hus!
Vi visar upp verktyg, hallare och maskiner.
Se sju olika maskiner, multifunktionssvarvar,
3-axliga och 5-axliga vertikala fleroppar.

Vi bjuder pa lunch!
“Street food” & glass
fran Lejonet & Bjornen

Ecoline-dagar i Goteborg
EA Rosengrens gata 5, Vastra Frolunda

Datum: 4 -6 november (v.45)
0.5.A. senast 23 oktober

W ok pa e ol Onsdag: 09.30-17.00
cler ing: 03134 89 813 Torsdag:  09.30-20.00 Y
Fredag: 09.30-14.00 \ §

@
SWEDEN
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P&MdnqmsH-&nkaE.?ﬂtnnmtE—ﬂmkﬂ 150 ton

P2
Uparattren Jorgan Stangel vid den nya hydrauliska kanipressan, SafanDarey H-Brake 230 ton

Weland Stal gor stor investering

Weland Stal AB i Ulricehamn tillverkar och lagerhaller ett komplett program av
takskyddsprodukter sisom snorasskydd, takbryggor, skyddsricken, taksteg och
takstegar. De bedriver intensiv produktutveckling och provar produkterna i sin
egen anldggning, pa samma sitt som SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut.
Aven infistningarna utvecklas efter onskemal fran berorda montorer.

Takskyddsprodukterna ir certifierade, vilket innebir att 5P
Sveriges Tekniska Forskningsinstitut provar och certifierar
enligt gillande normer och krav,

Firetaget har dven ett brett sortiment av utrymnings-
produkter. [ detta ingir bla. fasadstegar och utrymnings-
plattformar. Aven plitbearbetning i sma eller skora serier
rymis under deras tak. Den modema maskinparken star
till frfogande fir laserskiiming i plat eller rér, stansning,
nibbling ach pressning, eller annan vanligt férekommande
plitbearbetning.

Sedan tidigare har Weland Stl en hydraulisk kanlpress,
480 ton, frin SafanDarley och Din Maskin. Nu fir det allisi
dags fibr ytterligare investeringar och den hir gdngen
dr det en Prima Power stansmaskin, Es LST Combo,
med hantering samt tvA kantpressar frin SafanDarley.
Kantpressarna ir en servoelektrisk E-Brake 150 ton sami
en hydraulisk H-Brake 230 ton och alla tre maskinerna
dr nu installerade.

Jens Helgesson, inkipsansvarig pa foretaget, sager;
- Vi har varit valdigt ndjda med vir forsta SafanDarley

B v
Den nya stansmaskinen, Prima Power E6 LST Combo

kantpress. Det var den frimsta orsaken till att vi valde
SafanDarley aoch Din Maskin igen. Virt produktionsbehowy
giorde att vi ocksd behdvde investera i en stansmaskin och
dd Din Maskin iven kunde tillgodose det behovet genom
Prima Power innebar det att det blev en stor investering,

Prima Power var fiirst med att utveckla den unika
E-maskinen med servodriven stansteknik. Maskinen ar
en precisions-stansmaskin med 5 servostyrda axlar ochen
noggrannhet i stansslaget som innebir unika méjligheter
att utfiira formnings- och bockningsoperationer,

Weland 5tdl har ocksa utrustat sin stansmaskin med han-
tering, L5Th, som dr ett kompakt, higteknologiskt, auto-
matiskt plitladdnings- och sorteringssystem. LST laddar
platar in i maskinen, plockar ut detaljer frin maskinen och
staplar dem i programmerade koordinater,
SafanDarley E-Brake finns i tontal frdn 35 Gl
308 ton och med presslingder frdn 1250 - 4000 mm,
Programmeringssystemet ir dessutom mycket enkelt och
anvandarvanligt. Maskinen fr utrustad med linjarskalor
fiir hig noggrannhet, har lig ljudniva och lag energifie-

brukning. Returslaget utfsrs med sikerhetsfjddrar som
garanterar att balken gir tillbaka aven vid strimavbrolt.
Sist men inke minst viktigt dr att en E-brake dr fri frin
oljelickage!

SafanDarley H-Brake har ett kraftigt svetsat stilstativ
som erbjuder ett rymligt arbetsomredde med maximalt
utrymme mellan sidostativen. Maskinen dr bearbetad i
en operation fr att erhdlla maximal vinkelnoggrannhet,
parallellitet och noggrannhet.

Kantpressens eylindrar kontrolleras med el separal
elektroserve hydrauliskt system Rir maximal noggrann-
het. Positioneringen av pressbalken maks med linjirskalor
monterade pd ett helt fribingande stativ R atl sikerstilla
att stativutbijning minimalt pdverkar maskin prestandan.
Eventuell béjning i sidostativen paverkar inte bocknings-
vinklarna. Maskinen har linga reklangulira glidstymingar
soim Hil&ter att pressbalken kan tiltas.

Mer information:

wiww.dinmaskinse




storst pa BISON chuckar

SANKT PRIS PA BISON SVARVCHUCKAR OCH
SKRUVSTYCKEN T.0.M DEN 31 DEC 2015!

Vi har representerat
BISON sedan 1989 och
har ett av Europas storsta
lager av BISON chuckar.

: chuckcenter AB
Akerslundsgatan 11 » 262 73 Angelholm Tel 0431-44 80 65 » Fax 0431-164 95
info@chuckcenterse  www.chuckcenter.se
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Farm edaver sorm Frar &t Indusiritekrvska programmel | Ermaboda fyfler 50 dr. Programvne! har folalt 26
gisver som after utbildningen kan arbets som CNC-operatirer, verkstadsmekaniker aller maskintekniler

Industritekniska programmet
i Emmaboda firar 50 ar

TEXT & BILD // FIERRE EKLUND

1965 startade Stenberg-Flygt en verkstadskola i samarbete
med Emmaboda Yrkesskola, som idag heter Industritekniska
programmet och drivs av Xylem Water Solutions och Vilhelm
Mobergsgymnasiet. For att fira 50-arsjubileumet bjod skolan
in till oppet hus, och fore detta rektorer, larare och elever
tog tillfallet i akt att traffa personal och elever.

Xylems verksamhet i LindAs, Emmaboda, startade 1901 som en bysmedja
och 1 takt med utveckling och koncernfbrindringar har foretagel bytt
namn ett antal ginger och heter nu Xylem Water Solutions. Firetaget
tllverkar filtreringsutrustning fiir vattenrening, omrirare och luftare,
men r § Sverige mest kant fir sina pumpar under varumirket Flygt.
Fiir 50 dr sedan startade fGretaget en verkstadsskola, som genom dren
har farindrats ett flertal ginger

P4 1970-talet blev skolan en filial till gymnanie.ﬁklﬂa.n i N}rbmn och

det startades en specialkurs fiir verkstadsmekaniker. Eleverna gjorde Sex lrare arbetar pd program- ;

. ! B ; % . mel, varav hilften dr anstilida
sin praklik pd flera féretag, men eftersom inte alla féretag ville betala av Xytom och haiften av Vilhelm =
lirlingsltn hotades skolan med nerliggning. All praktik forlades di Mobergsgymnasiat. | mitten
pa Flygt och 13 &r senare omvandlades utbildningen till ett trednigt sifir 24-drige Oskar Jonsson -
indu*itripnzt;ram, diir Vilhelm Mnb(-sq;ﬁﬂ}rmnuﬁiut i Emmaboda nu dr sorm har varrt drave | fed Ar

huvudman.

- Det indusiritekniska programmet ir ett yrkesprogram och en stor m:;r Jnﬂz
del av undervisningen efter drskurs bl bedrivs pa Xylem. Gymnasiet Fransson, Oskar J::}-HESD-I'I'.
stér for liromedel och tre Birartjinster medan Xylem stédr fr maskiner, Torbjém Antonsson, Anders

tre larartjinster, material, skirverktyg och lokaler. Det hade férmod- Emintheson, Kennert Engsinim
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ligen inte funnits en utbildning idag om det inte vore fir
gymnasieskolans och Xylems samarbete genom dven, berdttar
Kennert Engstriim, som sjily har gitt pd verkstadsskolan som

elev och sedan har arbetat som yrkeslirare pd skolan 1 30 4r.

Under utbildningen, dir beoretiska studier varvas med prak-
tk, undervizas eleverna inom industriell teknik, industritek-
nisk produktion och ldr sig hantera verkiyg och maskiner.
Milsidtiningen dr att eleverna, efter examen, ska kunna arbeta
med processinriktad eller maskinell malerialbearbetning
och produktframstillning, driftsiikerhet och underhill samt
svetsning och annan sammanfogning,

= Utbildningen har utvecklats mycket under mina 30 dr.
Det som har fhrdndrats mest ar helt klart tekniken med alla
avancerade maskiner, skarverktyg, skiirplattor och dynamisk
frisning som vi kilr mycket just nu.

I drskurs ett fir eleverna lira sig hantera manuella maski-
ner fiir att sedan i drskurs bva ta steget dver till CNC-styrda
bearbetningsmaskiner Arskurs tre ir en fardjupning dir
eleverna fir arbeta med femaxliga maskiner och CAD S CAM-
system, Skolverksamhbeten dr fdrlagd i enegen del av Xylems
produktionsanlaggning,

= Fiirdelen med det &r att vi inte stérs av produktionen
utan kan fokusera pd vir undervisning. Vi har tio CNC-
styrda maskiner, vilket innebdir att varje elev just nu har sin
egen maskin, samt sju manuella maskiner. Xylem har kopt

in moderna maskiner bara Hll undervisningen, senast 2010

fick en vi ny femaxlig fris.
Nér Falix Persson bdrjade Industritekriska programmel var han skoltrift.
Nu Br han en av programmais frdmsts elever med ljus framfid | branschen Forts. sida 94 >

[[o/0/X0) &

ENGINEERING & TOOL STEEL

TANK PA EN RUNDSTANG
SOM REDAN AR
VARMEBEHANDLAD

[ANK PA ALLA FINA
VERKTYG DU KAN GORA

Toolox rundsting b hiirdad och onlipt redan vid leverans.

Det betyder att verktygen gir snobbare att tillverko. Du kon gd
direkt frin bearbetning till produktion, utan tidskriivande och
kostsom viirmebehandling pd wiigen. Toolox rundstdng dr ititt ot
maskinbearbeta tock vare ett unikt legeringskoncept. Stdlet tir
hirt. seqt och extro rent. Det ger dkad driftstid och Gverliigset
motstind mot utmattning. Om du inte hor provat Toolox Gnnu,
tink pd vod du kan vinnao.

toolox.se
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Larskurs tre gbr eleverna ett examensarbete som oftast &r
ett jobb till ndgon av Xylems avdelningar. Om eleverna
gar ut med godkinda betyg édr de garanterade sex mina-
ders provanstillning pd Xylem, och de flesta fir sedan
tllsvidareanstillning.

= Skiter de sig ar det inga problem for dem att f& !:_ﬂ:rh
som CNC-operatirn, verkstadsmekaniker eller maskintek-
niker. Varje & ringer fretag och frdgar efter elever, och det
dr i slutdndan upp till eleverna att viilja var de vill jobba.

P det Industritekniska programmet finns 16 platser
per drskurs, men just nu gér endast dtla elever i drskurs
ett, dtta | drskurs tvd och tio i drskurs tre, For att fylla det
behov som finns av uthildad arbetskraft har Emmaboda
kommun och Xylemn startat en ettrig vuxenutbildmng.

- Eleverna pd komvux Liser upp olika dmnen for att
kunna arbeta som maskinoperattirer. Fir vi inte elever
frim higstadiet miste vi se till att sikra arbetskraften pd
annat sditt. De som gir pd komvux dr lite dldre och mianga
ganger vildigl motiverade, En stor del av eleverna dr
kvinnor, vilket dr roligh, siger Kennert.

24-drige Oskar Jonsson, kg examen frdn Industritekniska
programmet 2010 och arbetade tre ar i Xylems produktion
samtidigt som han studerade produkiutveckling. En dag
fick han veta att hans fire detta lirane skulle sluta under-

visa pd Industritekniska programmet. Han siikie och fick
tiinsten som yrkesldrare,

— Mér jag gick hiir som elev trivdes jag vildigt bra, och
det kindes ritt att ta steget och bli lirare. Eleverna som
gar hiir har stora mdjligheter. Mdnga av dem har redan it
testa pi att arbeta | produktonen pa kvillar och helger.

Undior skolans dppet hus trdffade [raren Kernert Engsirm bland annal
Sonny Kavisson, S0 var rektor nar Kennert sfalv var aley pd 19 70-1a081.

Nyt e 2005 dr att elever som har gatt Teknikprogrammet pd
gymnasiet kan lisa ett farde &r med mer firdjupad under-
visning. | landet finns fyra olika inrikiningar och i utbild-
ningslokalerna pd Xylem och Vilhelm Mobergsgymnasiet
undervisas eleverna | produktionsteknik.

= Det pdminner om den I"_l,rraé riga tekniska ull:n'|dningen
som fanns pa 80-talet, Minga har saknat just den kompe-
tensen. Eleverna blir gymnasielngenjiirer, och kan arbeta
som produktionstekniker, firklarar Oskar som undervisar
i produktionsteknik,

Sedan 2002 deltar Industritekniska programmet i
ungdoms-5M | CNC-svarvning, som arrangeras av
Skirteknikeentrum Sverige. Eleverna frin Emmaboda
har rint stora framgdngar med fem SM-guld och fem
andraplatser pd tolv forsbk.

= Diet dr ett kvitto pd att vi hiller en hitg niva pd uthild-
ningen. Férmodligen spelar det ocksd in att eleverna har
tillgdng till en varsin maskin och fir vildigt mycket
maskintid, menar Kennert,

Eleverna tiviar tvi och tvi | ungdoms-SM diir vinnaren
och tvidan gar vidare och far tivla i yrkes-SM. Vinnaren
i svarvning respektive frisning far sedan representera
Sverige i yrkes-VM som i 4r arrangerades i Sao Paulo,
Brasilien. Oskar, som sjalv har vunnit yrkes-5M, var med
i Brasilien som coach fiir Sveriges dellagare i svarvning.

- De taviande far fyra timmar pd sig att svarva eller
friisa en detalj som sedan mits och bediims av domar-
na. Totalt &r det 26 tivlande frin olika linder och Vidar
Degerhweim, som gick hir i Emmaboda, slutade pd en sex-
tondeplats i svarvning.

Vidar Dagarhaim
S0 var med
i Woarkd Skatls,
yrims-W § Brasiltan,

| Mididy visar upp dynamisk frdzsning
i [ femaxtiga maskingn OMU 50 f5r
drshurs el vid Indusintekniska pro-
= grammeat | Emmaboda.
| Christian Miditv bodde tidigare
| Kariskrona adr dat inte finns
| ndgat Industritekmish! program elier
Komux fdr maskinoperatdrer. Han
Ar tacksam dvar att f4 majighet att
M thida sig via Komvus.

= '.
Dot dr svlrd f6r an kommoun alt sidly dove off Industrifeknisk program, men lack vane
samarbetat med Xylem finns atl program | Emmabods kommun med bred maskinpark.

Felix Persson, som gdr i drskurs tre, har tillsammans
med en kompis gjort sista slutprovet till ungdoms-SM
och vintar pa besked om de har gitt vidare. Fiir niigra
dr sedan var Felix skoltrdtt och hans framlid sdg osiker
ut, Nir Industritekniska programmet anordnade dppet
hus fﬁ]jde han med nagra kompisar och efter det var
han var han fast.

- Det blev en totalvindning fr mig nir jag birjade
ettan. Jag har alltid varit praktiskt lagd sd detta ir per-
fekt fiir mig. Efter examen ska jag jobba hér i ett halvir
ach sedan dka till Norge och jobba [Gr att £ erfaren-
het och se hur de jobbar diir. Férhoppningsvis kan jag
sedan komma tillbaka hit och f4 jobb. Jag jobbar redan
extra har, och ir en av de firsta som har fitt ta klivet

ut i produktionen redan i tvdan,

I samband med 50-drsjubileumet anordnade
Industritekniska programmet dppet hus i utbildningsio-
kalerna pd Xylems produktionsanliggning i Emmaboda,
Sonny Karlsson var en av dem som tog tilldllet i akt att
bestika programmet. P4 1970-talet, niir Kennert var elev,
var Sonny rektor for verkstadsskolan,

- Det dr fdrsta gdngen som jag dr tillbaka hir och
det &r roligh att fA triffa gamla elever och medarbetare,
ach bven dagens elever, Nir jag var rektor hiir fick
vi sldss fir att behdlla utbildningen pd orten. Enligl
divarande skolreformen skulle namligen all sAdan
hir undervisning ske pd gymnasieorten som di var
Mybro. Det br fantastiskt att se hur utbildningen har
utvecklats och vilka maskiner de arbetar med idag,
siger Sonny Karlsson. m
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gbﬁ’ﬂ()[/{) din leverantor av platbearbetningsmaskiner

BY CIDAN MACHINERY

Bojbalk i nedre Baojbalk i dvre laget
laget innan bockning innan bockning

Var nyutvecklade dubbelbockande PRO Z skapar helt nya mgjligheter till tidsbesparande
och effektiv produktion av komplexa detaljer med enbart en operator.

Bockar bade uppat och nedat

Delade verktyg | bade bojbalk och overprisma

PRO Z finns i tva arbetsldngder, 3200 och 4100 mm

Kapacitet 4,0 mm stal, galler PRO Z 30

Var nya PRO Z &r en dubbelbockare med flera patenterade l6sningar

L8

Vart redan stora utbud av kantvikmaskiner stracker sig sig fran K15 upp till flaggskeppet MEGAPRO.
Vi tillverkar kantvikmaskiner i arbetslangder 2 meter, 2,5 meter, 3 meter och 4 meter som klarar plattjocklekar
upp till 6,0 mm (gdller 3 m maskiner).

| Gotene tillverkar vi aven maskingradsaxar, klippstrackor och motoriserade hasplar. Maskingradsaxar finns i
arbetslangder fran 1,3 meter till 4 meter med kapacitet upp till 4,0 mm (galler 3 m maskiner). Klippstrackor
finns for amnesbredder 1250 mm och 1550 mm. Vara hasplar klarar coilbredder upp till 1550 mm och 10 ton.

Vi tillhandahaller aven rundvalsmaskiner i storformat fran B ﬁﬁ,\mﬂm langbockningsmaskiner med
e ¥

overlagsen teknik fran 'L‘mlﬁ samt maskiner for harmklippning och bockning frﬁnsw

Tillzanglighet och erfarenhet hand i hand med innovativa lasningar och effektivitet : IIQ ';-1

ar var styrka, Detta ihop med att vi utvecklar, tillverkar och servar maskinerna sjdlva BY CIDAN MACHINERY
gor oss till en uppskattad samarbetspartner. Vara maskiner saljs direkt via aterforsal- info@cidanmachinery.com
jare och agenter i fler &n 30 lander, www.cidanmachinery.se

Blech

Vara svensktillverkade maskiner for platindustrin uppskattas av kunder | hela varlden.
Vi &r ett globalt firetag med lokal ndrvaro, aldrig |3ngre bort 8n ett telefonsamtal.

BTUTTOART

Hall 1 Stand 1303

SHEET METAL MACHINERY FOR LIFE



FANUC ROBOCUT o-C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och sankbar
tankddrr fér snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.
Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog
tiliforlitlighet!

Arbetsomra 0 me *' i
Arbetsstycken upp till 700 x 555

250 och 500 kg.
HOG effektivitet pa minimal golvytal

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare I

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

» Bearbetning i bad

+ 1-2axligt rundbord

* Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se



e

Fran Tyskland knﬁmr varidens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

| Finns i 3 - B axligt utférande med linjdrmotorer i alla axlar, Matningar upp

| till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

» Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
lertiliverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
' Manga olika l6sningar fir automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till
@A 500 mm

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning

. Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Mikroblastring

R %Y HH;EWH

= ;
m — Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

+ Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

* Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
«  Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg
= Avsevart fOrbattrad sl@ppningsférmaga i formverktyg

* Reducerad tid fér handpolering
» Minskad tid for sankgnistning

Félj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus
- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson 4 riuu akta oss Iﬁf .'.il.l
Verktygsmaskiner AB  Sganga  “Tel 0346-505 87  E-mail: info@ : s$untlist uas fie
el 0346-505 87 mail: info@starservus.se iﬂliﬂﬂilﬂlﬂﬂli‘luﬁ

gl
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Ny Biglia svarv till Industri=Mekano i Halmstad

Industri-Mekano AB &r ett verkstads- och telonik-
fGretag i Halmstad verksamt sedan 1980. Féretaget
har stort kunnande av skiivande bearbetning, Ve
verksamhet kan kort beskrivas som “tillverkning av
komplicerade detaljer i enstyeks eller i smé serier”.

Fir alt tillgodo se sina kunders behov har de
investerat | yiterligare en svary frin [taliens stérsta
svarviillverkare Biglia. Modell B 750Y dr utrustad

med den nya 16 liges revolvern med inbyggnads-
mator [Br direkidrift av de drivna verktygen, Y-axel
pd 140mm och styrd dubbdocka, Sving dver bidd
ir 680mm och max. svarvlangd 765mm.

Mer information: www.ahlsellmaskinse

AP&T stdller ut pa Blechexpo i Stuttgart 3=6 november

—

e i ™
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< f
APET dr wdrdsledande ndr del

gadlier komplelte produktionshner
féir &l exempel preszhardning,

Metoder och produktionsutrustning fir avancerad
plitformning star i fokus nir AP&T stiller ut pd
Blechexpo i Stuttgart 5 - 6 novemnber. AP&T utveck-
lar och tillverkar produktionslasningar, automation,
pressar och verklyg for ett flertal olika kundsegment
och produktkategorier. En milmedveten satsning
pa presshirdning har gjort ﬁ"]re-tagl_-t virldsledande
pa omridet och till en viktig samarbetspartner fir
den globala bilindustrin. Bland kunderna finns sivil
OEM:er som leverantirer av delar och komponenter,

1 AP&T:s monter presenteras ocksd produkter
frén helagda dotterbolaget Norda, vars produkier
numera marknadsfrs via AP&T i Tyskland. Norda

har ett brett program av fexibla transferlGsningar
och automation for bade nya och befintliga linjer och
kompletterar AP&T s eget produkterbjudande,

APLT finns representerat dver en stor del av
virlden, framfdrallt I Buropa, Asien, Nord- och
Sydamerika. Tyskland 8r sedan linge en av féretagets
viktigaste marknader.

APET stiller wt i hall 8, monter 8314,

Mer information:
www.aptgroup.com

Valsar och stétdampare fran

MOLD COOLING

Fainlane:

Fairlane Products

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!

) ) IRUP AB | Gymnasievdgen 22 | 141 38 Huddinge
Telefon 08-449 B7 48 | Fax 08-449 B5 6g
Mobil 0708-78g 639 | Mail info(@irup.se | wwwirup.se

Kyl |
komponenter tor
formver ktyd

- DME ™

EVERY STEPF OF THE WA

verktyg.smv.se

'SMV VERKTYG Q

+46 371 343 48 - verktyg@smy.ce
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Toyota—iorare
far skraddarsy | ) =
med 3d=print Betrawonpinge Braviiraniy

trad- och sinkgnisttillbehor

Ny agentur pé filar

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Den japanska biltillverkaren Toyota kommer i ett unikt pro- Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
jekt att 18ta kunder skriddarsy foretagets senaste kompakta info@skarpverktyg.se www.skarpverklyg.se
elbil i-Road med 3d-printteknik. Projektet Open Road 3r ett

giitt for fdretager att £ in kreativa idéer frin anvindare som
sedan kan implementeras i elbilskonceptet.,
Det handlar i férsta hand om kompenenter som inte dr

kritiska fr bilens funktioner, utan mer om invandiga och O
utvindiga paneler som kan 3d-printas i olika firger.
Tirtalt kommer Toyota att ha tio bilar ute i projekiet. Ett

hundratal anviindare, bide experter och vanliga privatper-
saner, far ha varsin bil en manad i taget. www.uppakra-mek.se

Olika partners i projektet kommer att sammanstilla alla
synpunkier fir att frenkla dverblicken dver de misjligheter

mm manf&r in ﬁenm‘n _deltagamai projektet. Open Road- 20 a I'S el'fa I'EI'I hEt aV
projetet ar begrinsat il Tokyo. CNC-styrd verktygsslipning

Mer information:
ww_}dp_ﬁe

Nikken Scandinavia
forstarker med
en ny saljare

PN Mika Lillhav kommer senast fran Smv

r N l K K Em Verktyg AB. Diir han jobbade med farsilj-

ning av skarande vvrl&tyg_ Han bii:rjnr pa
Mikken i oktober

Mer information:
www.nkker-world.com
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Metal InspirationDays 3.0 i Jonkoping

Det inspirerande samarbetet for starkt branschkompetens fortsatter.

De senaste tva arens upplagor av JKPG Metal Inspiration Days har

blivit en etablerad samlingsplats och i mangt och mycket en succé.

Pa mangas begaran samlades darfor fyra leverantorer till verkstads-

industrin sina kunder under ett gemensamt koncept i Jonkoping,

Stenbergs tillsammanz med Edstréims Maskin, SVIA och Kyocera
arrangerade det unika eventet JEPG Metal Inspiration Days.
Den 26-27 august kom flera hundra kunder till [énk&ping for
att kunna ta del av inspirerande seminarier, firevisningar av
maskiner, produktionslsningar och nitverkande med bransch-
kollegor. [ ar hade man dessutom utikat programmet med en
inspirationskvill, dir bland annat Thomas Ravelli hill en fre-
lasningen “Se dig sjilv som en vinnare ach ha moligt pa vigen”.

Precis som fiirra dret dppnade arrangiirerna sina dérrar fir
besbkarna som kunde vilja fritt ur elt spinnande programin-
nehill, Syftet med JKPG Metal Inspiration Days fir framférallt
att under lattsamma former Ska kunskapen inom branschen.
Dagarna ger goda miijligheter att hitta smarta verktyg fir att
optimera produktionen och effektivisera vardagen inom verk-
stadsindustrin, Eller som arrangtrerna sjilva viljer att uttrycka
det “mycket snack ger mer verkstad”,

Ted Azano Kitemura Machinery Jepan, Heank Oizson E:rsms
Maskin och Yukinor Noto Kitamura Machinery Tyskland,

Hos SVIA hade man tva tema

Sverige - Ett framtidsland fir skdrande bearbetning

Fir att f4 en lig produklionskostnad, sd keldivs hg kvalitet i varje steg i produktionsprocessen.
En personal som kiinner ansvar och stolthet f8r sitt uppdrag dr grunden till framging. Genom
att definiera prnduktgn som skall bearbetas, automatisera ratt processtes och kvalitetssiakra
liipande 53 blir kestnaden per tillverkad enhet ffrvanande lg. Vi vill visa exempel frin lyckade
investeringar som gjort konkurrenskraften stor, och lnder ett hopp om hur val rustade vi kan
std mot konkurrens frin dvriga virlden, sa Jonas Blllow

Ny teknik for framtidens automation

"Tekniken utvecklas allt snabbare. Detta fGredrag kommer att fokusera pa vad som hiinder i
vir omvirld, ofta i helt andra omrdden &n industriell automation, och hur detta kommer att
forma framtidens automationsprodukter, -system och — Idsningar. Amnen som tas upp ir bla.
vad dataspel har att gdra med industriautomation, vad industrin maste gira £5r attrahera nya
kompetenta ungdomar samt hur roligt det kan vara med teknik, tyckte Martin Fredriksson.

Forts. sida 102 ==

Pigrra Huss och Jonas Wikiborg tilsammans
med Anders Brunsirdm pd Edge Technology

2EIA

cyerige = E1N framtidsland [&
skarande bearbatnlng

e

Jonas Bllow SVIA, holl elt intressant
fdredrag om [dnsambet | sutomation.
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Oka produktiviteten av era maskiner steg
fér steg med hjalp av EROWA's tooling
system, setup och forinstallnings stationer,
Automation och Celldator mjukvara.

med hog noggrannhet
fran 0.7um

med hante-
ringsvikt upp till 500kg
far enkel
styrning av komplexa Auto-
mations

EROWA Technology Scandinavia

a FE

GISLAVED: 037

rfo.scandinavia@erowa . com

system solutions
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enklare och en helt
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ny webshop!
Tydlig & enkel! Ratt kontakt
Hitta ratt och

Sidan har en modernare
design och det ar
enklare ate hitra ach
navigera.

ratt verktyg!
Du hittar snabbt
oeh tydlig ratt
vid val av verkryg,

& support!
Hirta radrt kontakt
och suppore | vir
arganisation,
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Alla vara kataloger
online!

L&s vira produkz-
kataloger och andra
brasehyrer anlinel
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DDUKETER | VAL

Ny wetﬁhnp.
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runt, aret om!

Hér hittar du fertalet
av vira produkter,

¥ i | i
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Om du inte hittar den produkt du séker, beror det pd att webshopen
fylls p, | samband med produktens tillginglighet online,

Lsas har uppdaterat sin digitala

niirvaro med en helt ny hemsida.

Och en helt ny webshop.

Mer anviindarviinlipt, modernare

design och tydlighet har varit

nyckelord niir vi tagit fram den.
Villkommen att besika

vér nya sida!
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Vi hdlsar var nya medarbetare
Simon Larsson valkommen!

Kyocera bjod in

till verktygsdagar |
2 anslutning +ill Lennart 070 412 7358
JKPG Inspiration Days Niclas 070 412 7359

Under dessa dagar kunde besdkarma ta del av verktyg:

stillverkarens program och for att thl.':'}-'hl tankar och

erfarenheter, Tvd seminarier hiflls dels om dynamisk
bearbetning dir man efterstrivar banor med konstant
spantjocklek vid frasning. [ manga fall kan bearbetnings-
liden minska drastiskt samtidigt som livslingden pd
verktyget 6kas avsevirt. AME informerar om den ban-
brytande programvaran Mastercam och utifrdn verklig-
heten visa denna metod med framgingsrike resultat ftie
en effektivare produktion

Sven Pankala skirtekniker pd Kyocera hill foredrag
om att istillet fir att slipa hirdade detaljer sa kan dessa
svarvas med moderna CBN-svarvskir. Med ritt telnik
och [Grutsittningar uppnds en mera effekliv och linsam
produktion. Han berittade om CBN-svarvskirets egen
skaper och hur svensk industri kan Gka sin produktivitet
och kvalitet med bibehillen processikerhet,

Hos Stenbergs

Hos Stenbergs gick tankar kring * hur manga axlar behéver
du”, 2, 3, 4 eller 5-axlig bearbetning. hir benade man ut
begreppen.

Ett andra tema pd drets event var automalionens mij-
ligheter som handlade om sd mycket mer &n bara robot
Flera av 5t1~nhergg w_-L.'Lmarhet-_:p:lrmerq Inom automation

finns representerade | maskinhallen. Under Jonképing
Metal Inspiration Days dagar demonstrerade Stenbergs
dessutom samtliga maskiner i sin utstillningshall.

Jonas Wihlborg vd summerar dagarna; I L O { ’.L“f

- Wart event ger vira bestkare méjligheter att se och SE q I b u motec
léira sig nya saker. VAr mission &r akt hjilpa vira kunder att

hitta rilt utrustning for sina individuella krav. Alltifrkn atl
villja ritt maskin till hallande och skiirande verklyg plus
automatisering framfdrallt, hir finns det mycket att gora

genom att tinka i en helhet. Vi har minga olika maskinme-

deller i vir utstillningshall och hir kunde vira bestkare

som hamnade pd c:a 250 personer, jdmfira olika typer
av bearbetning /maskinteknik osv. Sedan dr det viktigt
tycker vi att minniskor och filretag trilffas, utbyter erfa-
renheter och bildar smd ndtverk diar man Kan kdsa problem
tillsammans och komma med tips till varandra. Hir har

vi 1 Sverige, uppfattar vi, en fiirdel mot andra lander, att
vi kommunicerar med kollegor § branschen. Och vi vill .
gdrna forstarka dessa miten genom vira event, sa Jonas Machine Tool AB
Wihlbaorg ach fortsitter;

- Vi bitrjar nu att planera fiir nista event Jénkoping
Metal Inspiration Days 4.0, som vi hoppas att vi kommer
att kunna arrangera under senare delen av 2016. Hidr vill
vi pd Stenbergs kunna arbeta vidare med konceptet och

e e e e Tel. 0393 61 41 11 www.lenima.se

En effektiv maskin till ratt pris - ger okad konkurrenskraft!

Forts. sida 104 ==
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. Hemma hos Edstroms Maskiln

- Vi dr jattendjda med responsen i &r ocksd, Det var nu
tredje gdngen som vi amangerade eventet och fler och fler
kommier till oss under dessa tvi dagar. De flesta beséikama
ar frédn en radie pd 20 mil runtom Jénkiping men vi hade
fiven lingviiga beskare frin Norrbotten och Visterbotten,
riktigt roligt. Vir Sverigepremilic drog givetvis extra och
det lockade mdnga av vira besiikare samtidigt som vi
slog ett slag fior automation. Vir produkt Shimada- Kitako
ar ett svarvkoncept frin Japan med tekniska l8sningar
diir fokus ligger pd massproduktion. Genom att anviin-
da flera chuckar kan laddningen av detaljer ske medan
maskinen arbetar, Vaxlingen mellan chuckama sker pa en
dryg sekund och stillestindstiden blir minimal, sa Henrik
Olsson och tillade:

- Vi sdlde en maskin psd under vdet event tll ett Virname
firetag si det kindes rikhigt kul.

Sverigepremidr Kitamura

En av viirldens snabbaste maskiner med plangejd teknik
= id) m/min. Edstriéms visade alika demokérningar tir
att framhdlla Kitamuras egenskaper; En av de snabbaste
plangejdmaskinerna pd marknaden | kombination med
en hisghastighetsspindel med mycket bra vridmoment
vid laga varvial.

- Kitarmura Machinery har ¢t par unika tekniska 18s-
ningar dar de sticker ut pd marknaden fiir horisontella och
vertikala fleroperationsmaskiner pd virldsmarknaden,
sdger Henrik Olsson, vd pd Edstrims Maskin, En sddan
unik Bsning dr att kombinera den stabila plangejdtekniken
med snabba fGeflytiningar.

- Anda upp till 60 m/min, siger Henrik Olsson. Tack
vare de snabba forflyttningarna ndr vi bade aluminium
kunder och de tyngree bearbetarna. Den japanska maskin-
tillverkaren lillverkar 5-axliga fleroperationsmaskiner
men dven vertikala, horisontella fleroperationsmaskiner
och portalfrismaskiner.

Kitamura har en spindeldrivning som ligger lingt
framme rent tekniskt diie man helt enkelt erbjuder en
highastighetsspindel med 20 000 vary /min med vixelldda
och med mycket bra vridmoment. Tv vaxlar ir mekaniska
och tvi viixlar iir elekironiska. Spindeln r snabb och tyst.
Maskinerna kan dven [ med 15 000 varv /min fast d3
med tvd viixlar. Fabriken garanterar en noggrannhet ph
+= (L0001 mm pa hela rorelsen,

Producera mera
Producera mera genom smart uppspanning och fixturering
med nollpunkissystem, kortare stillbider och sikra hela

din produktionsprocess med hjilp av dagens avancerade
mittutrustning. Edstrims visade helheten dir en robot
laddar en flerop med ett nollpunktsystem, proben miitte
en detalj e noggrannane resultat sami skoev ul ett matpro-
tokall utan att detaljen limnat maskinen. Producera mera
genom att Lex. ulrusta en svary med ett stingmagasin,
Fresentation och demonstration av Haas nya stingma-
gasin Producera mera genom att bearbeta din detalj i
en uppspinning; se demokdrningar i Haas nya S-axliga
flerop UMC-T5085,

Pi eventel presenterade Edstriims verktygsavdelning
sin nya produkt ToolBar. Det 3r Edstrdms Wsning fr redu-
cerad lagerhillning och minskad férbrukning och den har
mer att erbjuda dn vad man anar vid forsta anblicken. Den
kan litt fdrvixlas med ett verktygsskip men dr i sjilva
verket ett helt system fisr att underlitta och effektivisera
en verksamhet.

Produkten rymmer allt det som ska finnas tillgangligl
nir det behivs, diir det behdvs. Den kan innehilla bide
'Fﬁrbml:mngs.vamr och verktyg, ToolBar haller dessutom
koll pd firbrukningen och genererar automatiskt bestill-
ningar vid behow. Tanken dr alt man ska giiea besparingar
med ordning och reda som en vilkommen bieffekt berit-
tade Ola Andersson pd Edstrims. m




STIMULERANDE JOBB MED
ENGAGEMANG & HJARTA

4

Vi soker dig som har erfarenhet av produktionsteknik inom skarande bearbetning.
Vart maskinprogram omfattar marknadsledande fabrikat och vara kunder finns inom
verkstadsindustrin 6ver hela landet.

4

Vi soker dig som har erfarenhet av service och/eller produktion pa CNC maskiner for
skarande bearbetning. Framst med inriktning pa mekaniska problemlosningar.

515f1i:€:r95 oF &n oy Schiges ledande leveranider av maskiner iSr verkstadsindustrin,
Vi erbjuder maskiner, aulomation, verkiyg, utbildning, service, reservdelor och

finansiering i en, fér vara kunder, lénsam och rygg tolalidsning.



Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning! /| \

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk

Vara lasare ar dina kunder!

lms FOLK & FORETAG

Huhnseal investerar 1 en
Okuma Multus U med automation

Maskinen som Stenbergs levere-
rade i borjan av aret dr en Okuma
Multus U3000 med motspindel,
nedre revolver och 80 verktyg.
Maskinen betjanas av en robotlos-
ning fran InLead Automation dar
roboten styrs av en vision-kamera
som sitter direkt pa robotarmen.

Huhnseal hade behov av en stabil maskin med kapacitet att klara
av varerande serier och bearbetning | hiirda material dir higata
precision avseende tolerans och yifinhet var viktiga aspekter.

- Vi har kollat pd flera kiincla leverantrer men valet {31l pd
Stenbergs och Okuma diir flera fakborer spelade rll, bland annat
maskinens flexibilitet, drivsikerhel och noggrannhet. Hog kva-
lité pd maskin och bra helhetslésning var ytterst viktigt vid val
av leverantor da vi pratar om investering | mangmiljonklassen,
siiger Pehr Bjgrstrand, produktionschef.

- Maskinen levererades direkl frdn Stenbergs lager och var
snabbt pd plats hos Huhnseal | Landskrona. Det dr Huhnseals
fisrsta Okuma maskin pa flera &r men firhoppningsvis inte den
sista, sdger Marek Janukiewice, siljare pd Stenbergs

- Med den hiir Igsningen halverar vi produktionstiden genom
att bearbeta klart detaljen i en maskin, Det kiinns helt ratt att satsa
pd en Okuma med robotldsning, det giir oss konkurrenskraftiga
och an]uktimuiqutvln Lkortas, s.:i!.;er Pehr.

Huhnseal AB uivecklar, konstruerar och tillverkar mekaniska
axeltitningar fér den globala processindustrin,

Mer information:
wwwstenbergs se
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Essell Produkter AB = DNMC65monoBLOCK

Samue! Lindkvist (Tekniker).
Maskinen DMCBSmoncBLOCK.

Svetsmekaniska drett gammalt anrikt och erfaret fretag som funnits sedan 1965
har investerat fér framtiden i en biddsfris frin MTE i Spanien,

Modell K-25 r en kraftfull biddfrds med en x-risvelse pd 2500mm. Maskinen dr
utrustad med verkbygsmagasin, higtryckspump samt vridbart huvuad 1 tvd axlar,

Svetsmekaniska tillverkar i huvudsak reservdelar till stdlindustrin samt &r
specialister inom skirande bearbetning och reparation av detaljer for industrin.
D har iven hivg kompetens fr detaljer till den marina sidan, fartygsdetaljer dir
det ofta dr hiiga krav kvalité och spdrbarhet.

Deras ambition &r att ha en modern maskinpar sd investéringar i masKiner
pagir hela tiden och de gir det hir e att kunna méta sina kunders dnskemdl
om hig precision, och korta snabba leveranstider,

Mer information: www.ahlsellmaskinse

Essell Produkter § Horda har investerat i sin 3e 5-axliga frismaskin
frin DMG MORL Denna ging ér det en DMC 65monoBLOCK med en
paleltvaxlare med plats (Gr 3 paletter. Investeringen var ett led i en dkad
marknadsandel och stérre efterfrigan pd verktyg. Maskinen levererades
strax fiire semesten.

DMC 85monoBLOCK har ett rirelsecmrdde pd XY/ Z 735 /650,/560
mm och hanterar arbetsstycken som dr 630 mm i diameter, 300 mm higa
och pd en vikt av 500 kg. Maskinmodellen finns [ tvd storlekar, dir den
valda DMC 65monaBLOCK med sina 3 paletter blir en fortsalt satsning
pd obemannad kiirning hos Essell Produkler AB. Maskinen dr vildigl
operattirsvanlig och har marknadens basta ergonomi. Trots att maskinen
har en palettviixlare med 3 paletter 3002500 mm och kan kifras cbemannat
under flera timmar kriver den inte mer golvyta dn 164 m2.

Essell Produkter AB grundades som akticbolag av Séren Lindkvist
1984 och dr belaget i smalindska Horda, Kundemna finns inom férpack-
ningsindustrin, medicinteknik och allmin verkstadsindustri

Essells maskinpark bestdr av ett 70-tal styrda maskiner och 10 000 m2
medem produktions- och kontorsyta, Dagens personal bestir av ett 40-tal
yrkesskickliga och noggranna medarbetare med mdngarig erfarenhet.

Mer information: www.dmgmori.com

Framfiir demn nya badd-
frisen stir dganen Mats
Leppinen samt siljare
Hans Lindsten frin Ahlsell
= Miaskin, Se fler bilder pd

— maskinen pa deras hemsida
- www.svetsmekaniska.se
och fler modeller pd

2 wwralahlsellmaskinse

I vatt och torrt for vara kunder!

9s'XawWiq-
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Franssons lMaskinbearbetning

OCK

s DMU 75 mono

Jan Einarssan (Platschef], Johan Jeppsson (Tekniker)
| bakgrunden syns DMU 75 monaBLOCK.

Franssons Maskinbearbetning i Kalmar har investerat
i ytterligare en S-axlig maskin tack vare 8kad mark-
nadsandel sami sttirre efterfragan pd verktyg och smé-
serjetillverkning. Maskinen dr en DMG MORI modell
DMU 75monoBLOCK och levererades fGre semestern.

DMU 75monoBLOCK har et rdrelscomride pd
XY /2 T50/650/560 mm och hanterar arbetsstyck-
en som dr 840 mm i diameter och 5300 mm higa.
Maskinmodellen erbjuds i flera storlekar, dir den
valda DMU 75monoBLOCK blir et bra komplement
till den nuvarande maskinparken hos Franssons
Maskinbearbetning. Maskinen dr utrustad med kraftig
frasspindel pa 35kW, 130Mm och 18,000 varv /min som
passar bade fér rostiritt och verktygssedl,

Lenima stédrker sin formaga

Nytt samarbete leder till att Lenima stirker sin frmiga
att firsorja svensk industri med maskiner, kompetens
och verktyg

Simon kommer att arbeta med teknisk konsultation
och forsilining av lingdsvarvar frin Star med tilhérande
verktypgssortiment.

- Dt som lockade mig till Lenima var det breda modell-
programmet pd maskinsidan och fretagets filosofi atl
vara en sjillvklar helhetsleverantsr av verktyg, tillbehar

och finster, siger Simon Larsson.

Lenima drett vixande I:d,"ire-t'ag med fokus pét automat-
svarvning med virldsledande maskinleverantirer som
Star och Bumotee mil.

= Genom att vi &r nischade och fokuserar fullt ut pd
ett produktomride kan vi hidlla en hiig mivd pd det som
ir viktigast i den hir branschen, ndmligen service och
eftermarknad, siger Lennart Svensson, deligare | Lenima
Machine Tool, som Ar glad Sver att Simon Larsson har

Franssons maskinbearbeining AB arbetar med lego-
tillverkning fér verkstadsindustrin och dr ett hagtek-
nologiskt firetag som speclaliserat sig pd skiirande
bearbetning av komplicerade maskinkomponenter.
Faretaget startades 1978 av Jan-Olof Frangsons hemma
i hans garage. Under 2010 flyttades verksamheten till
helt nya ech dndamdlsnktiga lokaler | Smedby utanfoe
Kalmar. De dridag 30 anstillda och dgs sedan 2012 av
Morden Machinery, Kalmar och &r en del av koncernen
Coesia med huvudsiite | Bologna, talien.

Mer information:
www.dmgmaori.com

bdrjat pd fretaget.

=Simon som trotts sin alder
har nirmare 10 ars erfarenhet
av Hngdsvarvning kommer
att firstirka var mal att vara
ledande inom omridet langds-
Varvning,

Simon Larsson kommer nir-
mast frin Bromi-Gruppen AB

{ SKARPVERKTYG

/ “4

- o™ JPD verktygs=—

. MHL L a

Skarpt teknisk saljare sokes

Som faltsdljare arbetar du frimst med att varda och bearbeta
befintliga kunder samt skaffa nya kunder som ar en viktig del

i var expansion. Omradet strdcker sig i huvudsak mellan Jonkdping
och Stockholm, Fokus kommer att vara pa uppspanningsverktyg
till frasmaskiner, diamantvektyg till slipmaskiner och alla typer av
bankbearbetningsprodukter till mekaniska verkstader.

Vistker dig som vill jobba pa féltet och utvecklas i rollen som séljare.

Du dr tekniskt kunnig, fungerar bra i grupp och drivs av att skapa
goda och langsiktiga relationer samtidigt som du ser méjligheter
att utveckla kundernas verksamhet med vdra produkter och tjianster.

Las mer om tjansten pa var hemsida.

Tvek inte, ring Mikael Persson 031-87 00 50

Vi ser fram emot din ansékan.

SKARPVERKTYG AB

Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
info@skarpverktyg.se www.skarpverktyg.se

teknik vaxer

Borje Berggren

Biirje Berggren ar froom. 1/9 2015 ny sdljare av specialverktyg.
JPD Verktygsteknik ingir | WOLF Tool Technology GmbH Groupe
som nudkar sin salsning i Sverige. WOLF dr akliva inom Aerospace,
Autamotive, Power Station Industey, General Industry och Medical
Indu:itr].r. WOLF dren av de ledande leverantdrema av !ipgn'nhrﬂrkt].-'g
i Europa, USA, Ryssland, Kina och Indien.
Birje kommer narmast ifrdn Glihring,. Han har ling erfarenhet av
framtagning och slipning av specialverktyg fr verkstadsindustrin,
Vi pd JPD dr vildigt néjda och valkomnar Bére. Han ar perfekt i
war satsning som vi nu gir tillsammans med Wolf med att erbjuda

kunder framtagning och konstruktion av specialverktyg,

Mer information:
www jpdverktyg.se



Rustad for avstickning
och sparsvarvning

Tank dig en bearbetningsprocess med lang skarlivslangd
och fa maskinstopp. Nu ar den verklighet tack vare
verktyg med Ovre och undre kKylning. Skarvatskan matas
genom verktyget anda fram till skarzonen ach spanan
bryts perfekt. Eftersom du kontrollerar bade spanorna
och temperaturen kan du 6ka dina skardata samtidigt
som du far en utmarkt ytjamnhet.

For effektivast mojliga avstickning och sparsvarvning
med skarvatska, byt nu! Byt till CoroCut® QD eller
CoroCut®1-2.

www.sandvik.coromant.com/svimake-the-switch

'SANDVIK|
L_Coromant_}
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Storbolagens 3D-radgivare
till Elmia Subcontractor

En av virldens frimsta experter pa go-to-mar-
ket-strategier inom additiv tillverkning kommer
till Elmia Subcontractor for att tala om additiv
tillverkning och dela med sig av sina basta tips
for att hinga med i ndsta industriella revolution.

bara ndgra dr,

Konkreta exempel

Patrick Caroy en av viddens frdmsta experfer pd go-fo-marked-stralegier Inom

additiv ilverkring kommer B Elma Subcontraclor for alf taka om adkailiv illverkning
och dele med iy av sina biste hps e att hinga med | naste industriala revalution,

Mer information:
www.elmiase

Elmia Subcontractor arrangerar fven i &r en konferens om additiv tillverkning. Konferensen
hills onsdagen den 11 november. 1ir tar missan ett nytt grepp om dmnet och sitter stril-
kastarna pd nya strategier och management.

Arets huvudtalare dr Patrick Carey, chef for go-to-market strategier och program pi
amerikanska Stratasys. Han menar att additiv tillverkning kommer att revolutionera hela
den globala tillverkningsindustrin och leda till helt nya strukturer och processer, inom

= Som radgivare till hundratalet av vérldens frimsta tillverkare kan jag vitina om att
det liggs enorma resurser pd additiv tillverkning idag. Additiv tillverkning kommer att
fisriindra virlden mer iin internet, siger Patrick Carey.

Patrick Carey kommer bland annat att ge konkreta exempel pd OEM-féretagens nya krav
pa snabbare, mer kvalitetssiker, mer flexibel och kundanpassad lillverkning,

= Den som inte kan leva upp till detta blir snabbt utkonkurrerad, sdger Pakrick Carey
och lovar att ge Hips om hur man som leverantir bir planera och agera kring additiv
tillverkning, fér att st sig | konkurrensen frambver.

= Eit vanligh missfOrsbind dr att tro att det ricker att képa en 3D-printer. Om du ska
férindra sittet att producera en produkt kelivs ett helt ekosystem av nya processer och
system genom hela kn.-dj,an. Hittar du det har du ett rejalt Eﬁrspréng, tillagger han,

Konferensen hills i samband med Elmia Subcontractor den 11 november och arrangeras
av Elmia | samarbete med den svenska forskningskoncernen Swerea och branschorgani-
sationen SVEAT, svenska leverantiirer av additiv tillverkning.

Legoleverantor med fokus pa tunnplat

WABENO AB i Falkenberg har lang erfarenhet av tunnplatsbranschen
och har som filosofi att arbeta sa ndra kunden som mojligt och erbjuda
stor flexibilitet. For att underlitta detta har bolaget redan fran start
anvant sig av Prosmart och dess MPS-system for tillverkande foretag,.

- Fliretaget startade i slutel av 90-lalet, vi &r privatigda
och har alltsd funnits i 15 dr med lite olika Sgarkonstruk-
toner. Vi @r idag drygt 20 anskillda och vér huvudverk-
sarnbiet &r alt vara legoleverantte av fSretridesvis tunn-
pLﬁt, berittar Joakim Sjiigren som dir produktionschef pd

foretaget.

Snabba omstaliningar

WABENO ir specialiserade pd bland annat butiksinred-
ning och laddningsvagnar for datorer. Bolaget har ett
1-tal aktiva kunder, mestadels i Sverige men ocksd
i dvriga Norden och man fir ocksd pd ging i Tyskland
inom omradet kylsystem, dir man till stor del anvinder
sig av tunnplat som material.

Dt handlar alltsd om att stansa, skara, bocka, svetsa
och montera fir WABEND och flexibiliteten innebir ocksd
att man inte vill vara upplist med alltfér extrema pro-
dukliun:ﬁ'ulymm‘.

- Det stimmer och pd det sittet sdrskiljer vi oss frin
andra foretag i var bransch, Vi foredrar att tillverka upp
till ndgra hundantal enheter, att kunna vara flexibla och
giira snabba omstillningar, sager Joakim Sjiigren.

Vi ser positivt pad vir potentiella utveckling och ser
att vi ska kunna &ka markbart under de nirmsta tre drén

Att vara ett ledande firetag inom plathearbetning och
ligga i framkant inom produktion, kvalitet och leverans
ar ett grundliggande mdl fir WABENO, men konkur-
rensen Ar tuff,

- Ja, det dr mdinga firetag som jobbar med detta, inte
minst i sodra Sverige. Ar 2008 var ocksd en small for vir
ach andra branseher, den tog hirt med hot ifedn Asien och
Baltikum. Vi ser dock positive pd vilr potentiella utveckling
och ser att vi ska kunna tika médrkbart under de mirmsta
tre dren.

Smidig uppdatering

Prosmarts MPS-system har man arbe-
tat med dnda frin starten, och man

anvinder sig ocksd av skimplings-

systemet och lunktionen B ulgden-

de fakturor. Joakim Sjigren biirjade

sjdlv p& foretaget fir ungefir ett ar

sedan men dr mycket engagerad

i affirssystemets funktionalitet,

- Ja, jag ligger nog pd ganska hirt
uch .'H.:i]lf_']’ En hgl del krav eftersom
jag anser detta vara viildigt viktigt.
De stora fSrdelarna jag ser med
samarbetet dr framfrallt supporten
och tillgangligheten, mijligheten att
anpassa systemet och forbdttea det
enligt vara egna specifika dnskemidl.
Jag har lidigare arbetat med andra
MFPS-system och Prosmarts dito dr
anvindarvinligt och enkelt att han-
tera. beriittar han och avslutar:

= Vi hade nyligen en stor uppdatering dd vi implemen-
terade en ny databas. Det arbetet gick verkligen jittebra
och smidigt och har fungerat vl Det fir en stor trygghet
foor omas 1 virt arbete,

Mer information:

wiww.prosmart.se




Lasermaskiner

Prirma Powers 20 och 30 lasermaskiner mod liber- eller
CO2 laser. Maskiner finns ilrdn enkia arbatshdstar upp till
highastighetslasrar med linj@rmotordrift och mangder
micd stalltidsiorkortande tillbehér som monoling och
aulomabisk dysvazlare. Maskinerna kdnnelecknas av hog
naggrannhet och driftsikorhot och kan utrustas mod
automatiserade inmatningssystem och r|1".:||‘|'}:-|l'l kare fir
begransad bemanning.

Rputamater lassrkirrackin

Starrmaskner, bo

Produkfrensulrustming e plat

Vi kan sd mycket mer. B (‘1 D‘N MASK'N

ate meskinar Sa mar ol wadinmaskin ge ;

e, Tel 37047 346 00w dinmaskin se



Sovn Nt T Posttidning B

432 54 Varbarg

XXL maskinen inom BT 30

Antligen dr maskinen hér som klarar arbetsstycke
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