| NR 8 | November 2015 | Argdng 14

Tidningen cor eerecrre nuerenmne
MASKINOPERATOREN

LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER

AN
Positiva signaler,

:Lndust:gln gav}r starht

=23

www.mekpoint.se — S6k mer information!
Hall dig uppdaterad! Las tidningen digitalt pa néatet!




OPTIMERA DIN PRODUKTION

Med kunskap och erfirenhet
av Camberedda W‘:I’kt}i]..{hhunfu
hjalper vi dig att snabbt och lan
komma iging med dynamisk
frasning. Med verktyg och
skirdata frin Seco ndr du okad
produknvitet och Glifoidighet!

15554-2C, med en skirlangd

pa 2,5 x D_och spandclare, ar
det senaste tillskottet Gl Jabros
J5554-program med pinnfrisar
i solid hirdmenll. Enverkivgs-
serie som lampar sig mycket vil
fir dynamisk frasning. Denna
serie innchéller flera olika verk-
wvgsutforanden och klarar act
bearbeta de flesta matersal.

Vill du veta mer? Kontakta din
nirmaste Secorepresentant.

WWW SECOTOOLS COM/IABROSOLIDZ

SECO TOOLS AB

TEL +46 223 40400
KUNDSERVICE.SE@SECOTOOLS.COM
WWW.SECOTOOLS.CONVSE

OKA DIN PRODUKTIVITET
MED TILLFORLITLIG
DYNAMISK FRASNING

SECO =




PuiTsEARBETMNG |

Maskinoperatiren Mr8 | Novsmber 2015

Specialisten hojer tekniknivan

led ny fiberlaser och kantpress

Platspecialisten AB ar ett familjeagt foretag som sedan
1948 utvecklats fran ett gediget hantverksforetag till en
modern kontraktstillverkare. Man finns i Arlov utanfor
Malmo. Kunderna finns over hela viarlden i verkstads-,
elektronik-, fordons- och medicinteknisk industri.

Angsiktiga affirsrelationer dir man samver-
kar med kunden frin idé till firdig produkt
dr viktigt. Genom stindig utveckling och
investering i kunskap och effektiv teknik, ar
man idag ett ay de ledande foretagen i bran-
schen., Styrkan ligger i helhetstinkandet och korta besluts-
viigar. Plitspecialisten ir certificrade enligt 150 9001:2008.

Vi kan h.lnnpl#l!:she’arhl_-l'n:ing". sdger man lite kaxigt i
sin nya broschyr och vi Aker tll Arlév fie att ta tempen pa
ftiretaget som i och B sig har funnits | ver 55 &r men som
har lite att bevisa fir tidningens redaktér.

Fiiretaget har en avancerad automatisk panelbocknings-
miskin frin Salvagnini och sex styrda kantpressar varaven
ir robotbestyckad. Ett antal excenterpressar kompletterar
bockningstekniken. Med god maskinell kapacitet kan man
parera efterfrigan frin marknaden pé ett rationellt och
Mexibelt sdtl.

Ute i produktionen finns tre laserskirmaskiner som
skir upp till 10 mm i rostfritt, en &r dessutom utrustad far
rirskirning. Utiver mstfritt skl skir man dven i aluminium,
titan, aluzink och galvaniserad plat med hig precision.

Lasern hanterar réir i olika former imom 140 mm i diameter.

= Med tre revolverstainsmaskiner producerar vi allt frin
enskilda detaljer till komplexa produkter med formning,
Genom den hitga automatiseringsgraden skapas en pro-
duktion som kan hantera varierande volymer tll ritt pris
och med fokus pd kvalitet och leveransprecision, siger
platschef Morgan Svensson som har mycket lng erfarenhet
och kompetens inom pliit‘fm‘rnningms varihd.

- Jag har arbetat i branschen sedan 1975 och upplevt en
fullstindig forindring av arbetet inom den plitformande
industrin. Plitspecialisten har forindrats fran ett hantverks-
féretag tll ett modernt och higleknologiskt foretag, Vir
satsning pd ny och effektiv tillverkningsteknik tillsammans
med en éka automatiseringsgrad skapar en produktion
som klarar av framtidens krav pad effekbviseringar och
lonsambet.

= Succesivt dr vi nu inne §en kraftig investeringsias dir

Forts. sida & »=

Jazming Kt och Rickard Lindebarg &r tvl av don nya gensrationan maskinoperatier
som skall ha ansvar for den nya automatiska produktionscellen pd Pidtspecialisten i Aridy,
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Redaktoren har ordet
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Hemma igen efter att farit runt pd vigama i Sverige och dven d._rwer
hunnit med misshesik i Tyskland och Italien. Minga experter
i Sverige domer ut industring chanser alt i framliden kunna e
konkurrera med Svriga viirlden pd en global marknad. Jag = =
fiirstdr inte var ifrdn man Far sina incitament pa att s skulle ers M
vara fallet. Ar man som jag ofta ute § industrin sd delas den
upplatiningen inte alls av varken mig eller de fBretag som jag EENMNAMETALS MODULARA bﬂrrpmgram EenTIP och ESEM
besisker. Ta t.ex. Ostberg Group | Avesta som ir virldsledande har fitt tillokning. FEG har utvecklats for att arbeta mycket

inom ventilation och de investerar fiir fullt 1 helautomatizska
afb g ; . 3 &
maskinsystem. Plitspecialisten i Arldy investerar mangmiljon- tillforlitligt och effektive dar det behovs 180° bottenprofil,

belopp i ny maskinteknik och man maste fiir annars hamnar FEG ger utmirke centrering och rakhet. FEG dr anvindarviinlig
man pi efteckilken, nigot som minga experter i de stora med- och ir anpassad for flera material. Och inte minst: Du fir plan
iekanalerna menar inte hiander, Ménga tillverkare gar nu en tuff botten i ett skott! Kontakea ﬂ:-!ﬁ?r ey llﬂf Fr e,

mirtch fir att hiinga med | konkureensen men man tar fajten och
mdnga lyckas och manga dr pd vilg att lyckas. Fretagsledningar
pa manga verkstadsféretag sitter nu och viissar sina processer,
utvecklar nya handlingsstrategier och breddar sina verksam-
heter genom att investera i en utdkad tekniknivd. Det handlar
ofta om att digitalisera produktionen, ja hela verksamheten efter
det nya Industri 4.0 och det hiinder mycket i svensk industri
idag och imorgon | detta dmne,

Miisaorna EMO i Milano och Blechexpo | Stuttgart gav 0ss som
var diir en fingervisning om hur framtidens produktionspro-
cesser ubformas. Just nu utvecklar industrin nya lankegingar
om hur man skall producera i framtiden. Produktivitet och KARISOITTU

lfinsamhet med ny teknik i bolten dr en av medicinerna som nu 1) I NY.IA KATALOGIEﬁ "INNOVATIONS

|:J-i'uj-u:r verka 1 svensk pmduiiti:m. Och det ér som jag aknvil 1

l'ninLrlHL'r'l minga ganger, .*-.h.rr.h[ir }-;:‘.':m.- och den som har mod 2016" H rrrAR DU KEN‘“P"(x:H KSEM
och kompetens kommer att vinna detta race, OCH MANGA ANDR,A SPAN NAN DE
Snart har vi jobbat oss igenom 2015 men det ir ett nummer kvar NYH EI-ERi BES'T\L]_ DEN N U [”

pa dret och hilr kommer vi pd tidningen redaktion att presentera
(som vanligt) ett stort specialnummer som vi kallar “Tigh Speed
Production”, med mycket lasning om fiéretag som utvecklar
sina processer sa alt tillverkningsprocesserna gar snabbar och
snabbare. Vi ser redan fram mot ett spinnande 2016,

Fortiva AB,
T—— Box 21 007, 200 21 Malma,
Besok: Hojdrodergatan 22,
Telefon o10-121 g1 0C.
info@fortiva.se
www.fortiva.se

FORTIVA
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foretaget sedan en tid tillbaka tar flera nya steg genom att
investera § svetsrobotar, kantpress med robotbetjining, ny
kantpress med off-line programmering och vi tar nu dven
ett rejilt teknikkliv in i helautomatisk tillverkning med
en fiberlasercell med avancerad datorstyrd hantering av
plit, ndgot som mycket av detta reportage kommer atl
handla om, siger Morgan Svensson.

Med en produktionsyta pd 7 000 kvm midter man nu
framtiden pd Plitspecialisten i Arlv, ett foretag som
skakat av sig det sista dammet fran finanskrisen och nu
ser framit med stor tillfdreikt, Agaren av foretaget Agne
Mejdfors investerar nu stort § verkstadsfiretaget och det
med e nya tillverkningsprocesser och ny teknik att imphe-
mentera, utbilda personal, anstilla ny kompetens och dven
ghra stora fordndringar i logistik och planering. Det dr
nadgot som platschel Morgan Svensson har stor erfaren-
het frin och han och hans medarbetare dr nu inne i flera
farindringsarbeten pd verkstadsgolvet dir det giller att
ibland handlar om att tinka nyttoch ibland titta bakat fér
att utveckla produktionen.

Maskininvesteringar | den senaste tekniken
krdvs, annars &r man snart ute ur bilden

Pd miissor fir man idéer och kipimpulser, diir triffar
man experter frin tillverkarna och man fir ett brett grepp
dver vad marknaden kan erbjuda och vad marknadens
fabrikal rekommenderar. Agne Nejdfors och Morgan

Det nya patenterade skérhuvudet frén den italienska maskintilverkaren Salvagnini,

Automatiskt nozzlabyte,

Svensson var | Hannover pd EuroBlech 2014 och minga
tankar vixte fram. Beslut behévde man inte ta i detta
skede men en fiberlaser med automation behivde man
till sim produktion fir att kunna skiira snabbt och effektive
i en automatiserad process, allt fbr att kunna skira mer
detaljer per timma och framifrallt kunna kira obemanmat
kvillar ach nitter.

= Deel somn var diir skon kldmde var alt vi har begrinsal
med plats i fabriken och vi behéivde en automationslisning
med plock av firdiga detaljer. Det handlade om att hitta
det fabrikatet som hade dels automatiskt plock som ar
sjalvprogrammerande vid nesting i sin maskinlisning och
det fabrikatet som kunde klara av att leverera en losning
pé ytan 11 % 20 meter, siger Morgan Svensson.

- ¥i lever i en helt annan platvirld nu jdmedet med (e
20 ar sedan. Kraven {kar och konkurrensen blir allt hir-
dare. Vi har manga lAngsiktiga relationer med vira
kunder och idag har vi nlistan samma kun-
der som vi hade fér 10 dr sedan.

Alltsd kunderna ar kvar

men det har skett en otrolig utveckling pa hur detaljerna
ser ut miir det giller form och kvalitetskrav: Alltsd miste
vi utvecklas och kunna erbjuda vira kunder det de efter-
frigar nidr det giller tex, pris och leveranstider, fisrklarar
Morgan Svensson

Det finns gott om konkurrenter | sbdra Sverige och
manga dr de som nu satsar framdt med den senaste
maskintekniken och helautomatiserade produktionslin-
jer blir allt vanligare. Det hinder vildigl mycket just nu
i plitbranschen. Morgan Svensson berdttar att de ldnga
seriernas tider r frbl och dagens inképare Httar
mer globalt, i bl.a. Osteuropa och dven pa




Asien, dd man riiknar Sren nir man bestiller sina detaljer.

Diirfdr handlar det om f[Or ett [Gretag som
Plitspecialisten att satsa pd medel och korta serier fir
att kunna konkurrera. Och hir kommer supersnabba
stansmaskiner och laserskarmaskiner in i bilden tillsam-
mans med automalisering,

Efter mAnga firetagsbessk och furhandlingar med flera
av maskinleverantirerna s34 fastmade man fGre ett av dem
och affiren var i princip Klar. Italienska Salvagnini som
man il slut kipte maskinsystemet av var helt ute ur
bilden men Claes Johansson samt experter och tekniker
pi fabriken i [kalien arbetade intensivt fiir att kunna

leverera en ldsning inom den produktionsyta
som man hade att arbeta med. Plus att

man hade ett ess i rockirmen,

man hade en automa-

tionsldsning med
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NESTLASERLight &r Salvagninis programmerningsmifd fdr maskindsforn. Detta paket ger operatdran

mdftighet att skapa enkla program eller inferaktivi 8ndra de som skapats pd kontoret och gor oparats-
ren mélighet alt dndra position fr delama gd dmnena eller posilionsdelar Br vaniiga nedskirmingar,

en plockare vilket var ett krav frin Plitspecialisten, da
det ir en viktig pusselbit for dem fir att kunna kiira obe-
mannat,

— Jag visade under ndgra intensiva veckor upp, ja jag
tror att det var ett 10-tal 3D ritningar pd hur layouten
skulle kunna se ut och till slut kom vi feam tll en perfekt
liening fibr Plitspecialisten, siger Claes Johansson.

— Till slut hittade w1 ratt och vi bestamde oss direkt,
affiren gick snabbt och anldggningen installerades hir
i september i dr 5 nu kir vi redan en del detaljer och i
har dven kirt 24 timmar | ett strick med full produktion
varav 10 timmar var chemannad kéirning. Mu program-
merar vi innya artiklar och testar och trimmar oss fram
dir vira unga maskinoperatbrer Jasmine och Rickard
goir ett jittebra jobb, Nista steg som vi nu snart skall ta
er att erbjuda vira befintliga kunder fler mijligheter till
utdkade samarbeten med nya artiklar som vi tidigare inte
har kunnat erbjuda konkurrenskraftiga priser tll, férklarar
Morgan Svensson,

Vi ber maskinsiljaren Claes [ohansson om lite tek-
niska fakta kring maskinen som ir en fiber-
laser Salvagnini L5 pd 4 kW med plock,
lager och hantering i automation.

= Maskinen ir helt automatisk

med lagring av plit i 2 mini torn
(MTW), vilka har 4 separata fack

med en totalvikt pd 12000kg mate-

rial per enhet. | tormen dr det fritt att lagra material som
ska skiiras, skelett eller skurna detaljer som har sorterats.
For att klara kraven pd begrinsad produktionsyta har vi
placerat plockaren pd tviren se foto sid 6/7.

Morgan Svensson dr mycket ndjd Sver den ldsning som
man gemensamt arbetade fram.

— Den automatiska plockanordningen var nyckeln 1
affdren tillsammans med att (3 tll en komplett hantering
av plit inom en begrinsad yta och idag star vi hiir och
kir for fullt, sdger Morgan och Claes fyller i;

— Fiberlaserskuma detaljer ner mot under 3 mm uppfat-
tas som svdrt att plocka pog.a. tunna skdrsnitt men vi har
sedan 2008 en teknik f6r detta, den sjilvprogrammerande
plockroboten MCL som bestdr av 2 plockenheter som kan
jobba var fir sig eller tillsammans, vilket e en finisda-
ning for att plocka lnga detaljer i tunnare material,

Maskinen har dubbla skiirbord som automatiskt vixlar
inny plit och samtidigt bérar den sjalvprogrammerande
MCL roboten att plocka /stapla skurna detaljer | sorterace
higar vilket ger en mycket effektiv skir och staplingstid,

— Maskinen dr en Salvagnini fiberlaser L5 med 4 kW
laserkilla. Det ir en highastighetslaser, som blivit vil-
digt populdr, den har ett skirhuvud med en patenterad
higdynamisk riirelse fir en maximal acceleration upp

Forts. sida 8 >
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Robin Groos wisar bockad detal)

till 5G och som i sig sjilv har en extremt lig energifirbrukning. L5
fiberlaser har i kombination en viildigt Lig total underhdllskostnad,
vilket innebiir ett konkurrenskraftigt detaljpris, fortsitter Claes,

=Maskinen dr ocksd utrustad med automatiskt nozzlebyte, och
tack vare denna funktion sd kan man kéra obemannat i clika tjock-
lekar och material,

Bockningen &r ndsta projekt

Plitspecialisten har dven investerat i en Kantpress av modell B3
med 3m bocklingd och 170 ton presskraft r en av Salvagninis
senaste modeller inom hybrid tekniken utrustad med Kers som
ir en férkorining av Kinetic Energy Recovery System, Systemet
alstrar energi ndr pressbalken gar ner, vilket ger kraft Gl bockningen
samt dven vid retur. Detta medftr hégre hastighel och accelera-
tion med en betydligt ligre energifrbrukning 4n en konventionell
hydraulmaskin. Kantpressen nar en hastighet pa 250mm /s med en

Claas Johansson maskinzdijare pd Salvagnini Scandinavia teckar Mongan Svensson platschef pd Pidtspacializten

repeternoggrannhet pd 2my vilken gér den till den snabbaste pa
marknaden i sin storlek

Kantpressen dr utrustad med automatisk berdringsfri vinkelmat-
ning tor att sikerstilla bockvinklama, detta ar speciellt viktig vid

korta produktionsserier.

- Det dr vdar ftrsta kantpress med off-lineprogrammering vil-
ket ger fardiga program direkt ut till maskinen frdn kontoret. Vi
kortar vira stilltider vasentligt och blir mer konkurrenskraftiga.
Teleranskraven Gkar och da médste man ha tillgdng till den senaste
tekniken, siger Morgan Svensson och tilligger att man tittar nu
in i nista projekt dir man skall fortsitta att hdja tekniknivin pd
bockningen.

= Vi hiller nu pd med ett lingsiktigt foretagsbyggande, avslutar
Morgan Svensson, platschef pd Platspecialisten i Arltv,

Mer information: www. platspecialisten.se

i Arfv, fér fortroandet ndr det galier investeringarna i en ny fiberlaser med automation och en ny kantpress | verkstaden,
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Intercut expanderar och fokuserar
o . o . »
pa sexrvice och radgivning

Intercut Sverige AB grundades 1988 och
ingick i Karlebo - gruppen under nam-

net Karlebo Intercut AB. Davarande VD
Jan Ohlson tog dver foretaget 1991 och

flyttade verksamheten till Nacka.

Efter tio aktiva ar salde Jan Ohlson verksamheten till
Insula Nordic AB som dven idag Ager Intercut Sverige
AB. Anders Pettersson dger foretaget tillsammains med sin
hustru Catarina Pettersson. Man dr idag ett framgdngsrikt
agenturfiretag som erbjuder viirldsledande fabrikat och
platbearbemingsmaskiner fisr sma och stora verkstider.

Intercut har vuxit kraftigt det senaste dret och blivit
innu starkare, nu finns fler anstillda sdvil som nya leve-
rantirer. Den forstirkta ﬁélll-c.éren och vitluthildade servi-
cetekniker hjidlper kunden Gven efter kiipet med underhall
och service av maskiner. Kundservice finns fiir radgivning
och bestillning av slit- och reservdelar. Intercut férser
marknaden med korrekt och tydlig information 538 det
blir litt att vilja ritt produkt.

Intercut kan svensk verkstadsindusiri och ir ledande
foretagen inom plitbearbetningsmaskiner och termisk
skarning,. Intercut dr ndgot av ett specialistfdrelag som all-
tid ska kunna erbjuda den optimala skirtekniska metoden
eftersom produkt- programmet omiattar alla skirtekniska
metoder d.v.s. gas-, plasma-, finstrile plasma-, laser- och
hitghastighets laserskirming. Effektivisering och automati-
sering av produktionen ger bittre avkastning, investering-
en ger snabbt en positiv piverkan och dkad produktivitet
genom en higkvalitativ projektledning.

- Vi pd Intercut arbetar hirt fe atl erbjuda mark-
naden de bista och mest kostnadseffektiva alterna-
tiven. Under samma tak finns Gven virt systerfiiretag
Areg som ar specialiserat inom bultsvetsning och bult-
svetsutrustning. Med Aregs erfarenhet av branschen

Trond Hansen och Anders Holgersson

MkHHIR
BEI DAY
PATELNLE

[lLatels

Bervicechaf Alf Johansson och Anders Peftersson

erbjuds kunderna trygga och sikra IBsningar pd ett enkelt
och smart siitt, siger Anders Pettersson som dr igare och
v fisr fiiretagsgruppen.

Vi hdlsar pd hos Intercul i {Gretagets nya lokaler i
Sollentuna dir man nu fitt en nystart med nytt kontor
med tillgdng till uthildningslokal och ett separal resery-
delslager med en liten utstillningshall pd 300 kv,

- Viir verksamhet var i ett stort behov av stiere och
mer éndamblsenliga lokaler fir vi &r inne i en expansiv
fas och vixer med mer personal och nya produkler vilkel

giir att mycket av detta kedver stirre ulrymme. Vidr nu
16 anstillda pa foretaget och alla miste fi de bista mdj-
ligheter som finns fir att kunna giira ett bra jobb och di
krivs lokaler som dr anpassade fr en sddan verksamhel
som vi vill bedriva nu och | framtiden, sdger en néjd dgare
Anders Pettersson.

Hur formar man ett foretag som Intercut for framtiden?

- Vidra kunder Br mycket kompetenta och darfie krdvs
det av vart Rretag att vi har "lyhdirda och lyssnande”
siljare och att jag som firetagsledare ser Hll att vi har
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ralt frutsittningar att hjdlpa vdra kunder genom atl ha E tt HYtt

de samarbete med de bista maskintillverkarna i viirlden
ach att det finns en trygg. fAexibel och snabb service och

eftermarknadsorganisation, firklarar Anders Pettersson. '
- Wi var frdn bifan och under madnga Ar en rencdlad

leverantir av gas- och plasmaskirmaskiner fSr framf&rallt ®
grov plit frén tyska Messer. Fir att kunna leverera kom-

pletta lisningar brjade vi silja Iyftok, skirbord, flikt- och

filteranliggningar olika programvaror, sdnt som hir Lill s

skirsystem. Nista steg var att ubveckla virt agenturpro- r""
gram rmed l}r!ika Kaltenbach som tillverkar n.'igur. system ‘
och maskiner fér blistring. Dir hittade vi nu flera syner- o i dh C 5

gieffekter ffir vara befintliga kunder samt att vi sedan en
tid tillbaka siljer sigar frin tjeckiska Bomar. Den senaste

expansionen var atl t dver den turkiska maskintillverkanen mﬂl {ms) A BADA meﬁﬁnm“
Durma i Sverige. BEARBETMING AV ALLA DETALIER

- Mu har vi ett mycket intressant maskinprogram och . .
varfor expanderar vi med flera agenturer och olika pro- ! = STABIL SEGJARNSK
dukter, jo fir om jag som retagsledare skulle kinna mig ; - ; ; : :
ndjd och inte gira sd mycket s skulle vi £ mycket stora
problem att rekrytera medarbetare och foretaget skulle
stagnera och inte utvecklas alls, Det blir trdkigt fiven for
alla pad [Grelaget om jag som dgane inte skulle viga eller
vilja géra ndgot, riska nigot eller aktivt utveckla ndgot. D4
skulle inte en enda J0-aring vilja jobba pa den har firman.

- Varfir jag tar in nya spinnande produkter och utvecklat
tankar och idéer med mina medarbetare det dr (6r att skapa

dynamik pd fdretaget. Mixa medarbetare med erfarenhet PLATS R

med unga mianniskor och att alla skal kinna att detta dren GREPPINSATSER

arbetsplats dar det hiinder ndgonting, dar man kan glra

karridr och dven utvecklas genom att byta arbetsuppgifter TITAN SC 125 dr introduktion till Allmatics unika grip-

internt, teknologi (konventonell alt. greppande). Kompaubelt
med hela Allmaties backsortiment for LC/TC /Titan

Slutligen sd vinder vi tillbaka till rubriken pd artikeln som 125. Lis mer om Titan SC 125 pa wwmﬁrﬁim.se.’

handlar om att serva manniskor och deras maskiner.
= Vi jobbar nu hirt och ldgger ner stora resurser pd att

kunna erbjuda vira kunder de biska och mest kostnadsef- L WIRODU K_”ONSPRIS

_1_6:9 Q__O_‘.'—_

£l Pris cokd rragms, Caller Lo r 313 2008,

fekhiva alternativen. Vi erbjuder uthildning, reparationer
och full service. Fiir oss dr det vikliglt att kunderna kan "
utnyttja sin maskinpark maximale fér att f3 lkad effektivite!
och produktivitel. Vi skeiiddarsyr efter kundernas behov
och utbildar personal pa plats efter maskininstallationen
inom handhavande, programmering och farebyggande
underhadll. ¥i tar nu helhetsgrepp om kundernas maskin-
investering vilket idr bade ett krav och ett Snskemal idag,

avislutar Anders Pettersson. m S ORI CISTERUNDM PRODUI TSPECIALST LIPS

"\l HAR MARKNADENS BREDASTE
fl  SORTIMENT INOM UPPSPANNING

- | I OCH FIXTURERING. KONTAKTA MIG
e, - 8 SABERATTARJAG MER!”

Fortiva AB,
Box 21 007,200 21 Malmaé.
Besok: Hojdrodergatan z2z.
Telefon o1o0-121 91 oo.
info@fortiva.se
www.fortiva.se
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MAKES A DIFFERENCE
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Dennis Svansson, CADCAM ansvarig hos Intercut hdller utbildning BE o  gurmnnic %3“!1?05&“ ‘.E;l:i# s BENZ dreeecin  Bla LI

pd ny programvara Omndwin 2015, 1 vint nya utbiidningsrum.
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My mjuinvara fr kantpress AMNCG 30

affekiivt

Amada Sweden bjtd in till tre special dagar i sin utstalinings-
hall i Alingsis som bara handlade om plit, plitbearbetning
och plitformande maskiner. Det vill sdga, nidvindigt vetande
om hur man skall kunna fd ut det bista och mesta av sin verk-
samhel. De tre eventdagama lockade tver 150 besfikare vilket
giorde att det var bra fart bland maskindemonstrationer och
diskussioner i ny beknik

Har fick tillresta se den senaste Amada kantpressen HFE3i
med den nya avancerade styrningen 3i, energisnil, snabb
och anviandarvinlig. For effekliv bearbetning av komplexa
detaljer i jiocka och tunna material demonstrerades den nya
fiber lasermaskinen LCG 3015 AJ (4kW). Maskinen dr utrustad
med dysviixling, en effektiv lisning fir att minska skilltiden,
Maskinen har kumpdlit format fir minsta pla tsbehov, ett ergo-
nomiskt siikerhetskabinett, egenutvecklad fiberlaserkiilla frin
Amada, fisr snabbare processhastighet som minimerar behoven
av efterkommande operationer.

Maskinleverantiren Amada visade dven mjukvaror, verklyg
och tillbehiie under sina Sppna husdagar.

= Vira maskiner, vart japanska produktonstink och var
organisation dr alla fullt utvecklade att hantera dagens krav
pd effektiv produktion med minskad miljspaverkan. Med elt
skindigt dkande och omfattande sortiment av plitbearbetnings-
maskiner, har Amada alltid en l&sning som passar kundens
specifika behow, Frin punkisvetsning tll helt automatiserade
anliggningar, kan vi fresld en ldsning som komimer att ta kun-
dens produktion tll nista nivd, sa Per Andersson maskinsiljare,

Automatisering

Idag dr det ingen utmaning att automatisera med robot och
gira en manuell process automatisk. Det handlar idag mer om
att automatisera ett eller flera steg tidigare. [ Astro 100 Cell 54
finns det en mjukvara som automatiserar programmeringen
av cellen, Det finns ett automatiskt gripdonsvaxlingssysten.
Men framfbrallt s har cellen en mycket unik och idag bepridval
systemn for att byta verktyg automatiskt. T denna typ av lbsning

Forts. sida 14 ==
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Mazak

Optiplex Nexus 3015 Fiber 3kwW

MAZAK'S NEW FIBER LASER TECHNOLOGY INNOVATION -

MULTI-CONTROL TORCH “ZETA-9" TECHNOLOGY

. INTELLIGENT SET-UP FUNCTIONS

A wide variety of sutamation functions bk svailable for ease of operation and
T o] satuip terss,

" P it # T ! I

H e b e R B Py Ppememing § Bagy Papdin s iy

. INTELLIGENT MONITORING FUNCTIONS

Chperation skaburs of Rysey pracissing can D enonitonsl

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri.

s RAVEMA

0370-488 00 | www.ravema.se
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Mattias Lagebo dr ny maskinsaljare pd Amada Sweden, han berdttar;
- Jag har arbetal med allt frldn robofsvelsning foperatdn Bl produktionschel, Som produktionschel
arbetade jag mycket mad afl reducerade ledtider. Jeg ser fram emat att bira pd Amada och kunna

blir det méjligh att ha en ké kiirning av olika artiklar och cel-
len byter gripdon och verktyg helt automatiske. Med off-line
mjukva ran s ﬂu’lr det snabbt ach enkelt att ska pa nya program
vilket gir att lisningen limpar sig dven far sma serier. Med
off-line mjukvaran si minimerar man stillestindet i eellen fér

att skapa nya program.

Automatisering av kantpress med verktygsvaxlare

~Tittar vi pd det nya grafiska grinssnittet si dr det design,
full visualisering fr operatéren med verkly gsnavigering och
anvindarvinligheten i fokus, siger Peter Book.

= Vi ser nu en stindig utveckling av mjukvara. Maskinerna
rent mekaniske i sig om vi tittar pd ex. en kantpress sd kom-
mer det nyheter runt omkring maskinen i en strid strim men
ser du pd basen, sjilva grunden i en modern maskin idag om
man generaliserar s dr det beprivad teknik som &r riktigt
bra. S hir finns inte 5d jittestort behov av forindringar. Dock
har vi ett bra exempel pa att maskinhllverkarna idag arbetar
mycket med att i maskinerna energisndlare, firklarar Peler
Book och fortsiitter;

= Men som sagt det hinder mycket pd mjukvara som ex.
automatisk vinkelmilning och mer information till operattren
=i att hen alltid vet att det blir ritt. Jag vill Iyfta det hir med
automatisk verktygsvixling som &r mycket intressant. De
dr detta som vi diskuterar mest med vara kunder idag, Det
man ser hos kunderna dr att seriestorlekarna blir mindre och
mindre. D4 blir det mycket verktygzomstillningar som { sin
ger langa stilltider. Detta dr ett stort samtalsdmne ute bland
tillverkande fGretag, hur skall man agera i detta fall och vi pd
Amada har ett svar och det dr att automatisera produktionen
och ta detta tekniklyfret idag for om vi vintar sd tappar vi i
konkurrenskraft och order och jobb firsvinner utomlands.

= Vi ser fortfarande ett relativt ljummet intresse for auto-
matiska verktygsvixiare men vi hoppas och tror att svenska
féretag barar bli intresserade, Tar vi exempelvis ett land som
Ialien s silde vi dver 20 kantpressar med verktygsvixlare
frra dret. Ser vi totalt | Europa har vi ldngt dver hundra
maskiner i produktion sedan lanseringen. 1 Sverige har vi
levererat 2 stycken si hir finns mycket att ta stillning till
men ser vi pd virt kestnadslige 8 borde det vara intressant,
avslutar Peter Book. B

1L } - e P
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Lazorskure! materal, koppar 2 mm och missing 1 mm, hjalpa féretag mad stindigs ok atiringar och battre kvaiiet



MADE IN GERMANY

HERMLE:s stabila C-serie gor den speciellt lén';pad for 5-axlig

simultan bearbetning. Den mest populara modellen, C400,
har ett stort arbetsrum for detaljer upp till 1000 mm langd / @

‘och ett

mycket intressant pris.

vilkommen till OPPET HUS
25-27 nov, Stockholm

Upplev live: HERMLE C400,
INDEX C200 och TRAUB TNL 32

HERMLE:s modeller.C 12,C 22, c 32, C42, C 52 och C 60 erbjuds
dessutom i en dynamikversion med acceleration 10 m/s? eller 15 n'l.-‘s==
och malmngshashghet upp till 60 m/min.:

C-serien ar utvecklad for snabb och nog-
grann produktion av komplexa detaljer

OPEN MIND

THE CAM COMPANY

Vi erbjuder kormplett systemldsning
med CAM-mjukvara fran OPEN MIND

 Rar ett vanvial av max 42.000 rpm.

Du kan &ven vélja spindlar .
* fran 10.000 till. 30.000 rpm. -

V&lj den senaste styrtekniken,
Siemens 840 D eller

Heidenhain iTNC 530 och TNC 640

@ HERMLE
9 el

Tippllfzart stort ND-Eyndbnrd for ﬂ-éx!ig
bearbetning av detaljer upp fill 2.500 kg

‘Aktuellt
Vi soker

Servicetekniker,
CNC-teknik

Installation och service av
CNC-styrda verktygsmaskiner.

Service — Hﬁtline,

Stockholm
Du kan CNC-maskinteknik och har
flera ars praktisk erfarenhet.

Ring gérna var servicechef

| . Bengt Olsson pa 08-505 979 21.

Maila Din ansékan / CV till:
- R h.sars@index-traub.se

INDEX-TRAUB Nordic AB
Box 8308, 163 08 Spanga

Telefon 08 -'505 979 00
www.index-traub.se
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Oia Melin, taknizk chef pd EROWA Technology Scandinavia, och Urban Nordgvist, chef Gver standardproduklionen |
Arboga bardttar om sift samarbete, Hir stér de inne | EROWA Robot Oynamic Linear med maskin frin DMG.

Hog noggrannhet hos
Seco Tools 1 Arboga

Froduktionsfisturer PME5 Monobiock i eff av magasinen,
Frizdmnan | viintan pd 5-axiy bearbetning monterads pd
Erowafleturer med askortminnen

TEXT & BILD // FIERRE EKLUND

Seco Tools AB, som ar en av virldens storsta tillverkare av verktyg
for skdrande bearbetning, har verksamhet over hela virlden.
I Arboga finns foretagets framsta produktionsanlaggning for stal-

kroppar till vandskdrsverktyg,.

— Det dr tre discipliner som vi dr valdigt duktiga pa.
Hoghastighetsbearbetning, matteknik och forbattringsarbete, sager
Urban Nordqvist, chef over standardproduktionen i Arboga.

Pa Jadersvigen | Arboga har det bedrivits nagon form
av Hllverkning i Sver hundra ir, och sedan 1930-talet
har Seca Tools haft delar av sin pn:—dukljun 1 omirhdet.
lelag har firetaget standard produktion, med sex olika
produktfladen, i Arboga.
- Standard produktionen tillverkar friskroppar frin
& millimeter upp till 400 millimeter | diamater. Vi gise
daven kassettfrdsar, MiniMasterskaft, svarvhillare samt
stickstalsklingor. Klingoma giirs med gnistmaskiner,
ach frisarna och hillarna med femaxliga frismaskiner,
berittar Urban Mordgvist.
Férutom standardproduktion, ddr tillverkning-
en huvudsakligen sker till féretagets centrallager

i Belgien, finns 3ven en avdelning som heter Custom
Tooling dir Seco Tools tillverkar kundanpassade verk-
tvg med hjiﬂp av sVarvning, ﬁ-maxtig bf.arbe'tning,
slipning och manuella maskiner.

= I specialen gir vi allt frén smd modifieringar tll
ren special som kunden vill ha, Vi har egna konstruk-
tisrer, cch blir det en order giir vi konstruktion, bered-
ninﬂ, titlx"erkning och leverans hir MNir det Eéillr-r.r
standardtillverkning ligger utvecklingsavdelningen
vid vart huvudkontor | Fagersta,
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LICHRON

Maskiner for omgaende leverans

i

N BRIDZEPORT

v

| H ssmgeronT|

Valbyagd fleroperationsmaskin
med méngarigt gott renommeé.

Rireleaomrdde XY/Z  1020/610/610mm

Spindel: 17K, 10.000 rpm, BT-40 Big Plus
ATC: Dubbefarm 30 verkiyg

Kyivatska spindel: 20 bar

Styrsyslem: Heidenhain

HYUNDAI

LGfms\' W|.A

Ny toppmodell fran Hyundai-Wia,
bra prestanda och driftsdkerhet.

Hyundai kommer starkt!
Svarvdiameter: @ 420 mm
Stangkapaciat: 81 mm
Drivna verklyg: BMT-65, B000 rpm, 5,5 kW
Y-anak 120 mm
Shyrsystem: Fanuc

LICHRON

Okamoto

350UNC

Japansk rundslip i premiumklassen.

Hogsta kvalitet och ytfinhet!
Slipkapacitet: 0 300 ¥ Langd S00mm
Funklionakitet: Uitvandig samt invindig slipning
Slipskiva 2405 % 75 x @127mm
nnerfip: 18.000 rpm
Rening: Magnet & pappersfittes
Styrsyston: Fariic

AI(IRA? - SEIKF

Fleroperationsmaskiner som
ger mycket maskin for pengarna.
Manga referenser i Sverige.

Akira-Seiki SRIXP

Rorelseomrade XY/2:  T62/4100460mm
Spindal: 11kW, 11.000 rpm, BT-40
ATC: Dubbelarm 20 verktyg
Kylvitska spindal: 35 bar

Styrsystem: Fanuc / Mitsubishi

Maskiner och utbildning i kombination | Telefon: 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se
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Under fiirra dret fick anliggningen i Arboga dven ta dver
tillverkning av vandskirsborrar och borr med utbytbar
krona frin Norrkoping eftersom Seco Tools vill kon-
centrera stiltillverkningen | Sverige till en anliggning.
Produktionen vixte di med 40 procent, fran 100 man
Hill 140,

- Det innebdr att vi kan effektivisera utnytfjandel av
anliggningen-och vi hiller fortfarande pd att bygga upp
borrtillverkningen. | samband med flytten skedde en viss
uppdatering av utrustning, bland annat frén EROWA.

Samarbetet med EROWA startade 1994 med utrust-
ning fir tridgnistar, och nigot ir senare levererade det
schweiziska fGretaget fixturer till Seco Tools frasmaskiner.
ldag anvinds EROWA's fixturer till tillverkning av stal-
klingor, hallare, frisare och borrar, De automatiserade
anliggningarna i frasflédet dr uppbyggt kring EROWA's

Roboten freer maskinen med paletter fran baksidan fr oplimal accass for opsraidren.
Bearbetningsutrymme | DMG-maskin med Erowa-robot | bakgrunden

system ITS Power Chuck med palettstorlekar IT5 148 och
PM 85. Sen finns det specialdelar, PM 128, i slipmaskiner
och PC 210 inom Custom Tooling.

- Férdelen med att bygga allt kring EROWA Sr att fix-
turerna passar alla maskingrupper, men det dr framfarallt
EROWA’s hijga noggrannhet som gir att vi satsar pi deras
fixturer. Det {ir inte bli ndgra fel, och eftersom vi ki
mycket obemannat mdste jag ha produkter som jag kan lita
pa. Vi miste ha en hig kvalité och precision i de detaljer
som vi tillverkar, siger Urban Nordgvist.

Genom Aren har EROWA aven levererat robotautoma-
tion till maskiner fran DMG, Hermle och Mikron, och
som sedan har vast till stérre celler. Varje cell bestdr av
en robotautomation, tvd magasin med fixturer och tre
maskiner. Standardproduktionen har normalt sex order

J'I'

i
i

I

i =

Robotcalema har hvil magasin. Fixiurerna | magasinen & uppdelade efter palettsionek.

1)

Py by
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Bearbetning av frAskropp pd  produktionsfixtur PMBS  Monobiock,
Hoghastighetsbearbetning av plattidge | friskropp

igdng samtidigt i en maskincell,

= Wir operatiiren ligger in en ny order vet celldatorsys-
temet med hjalp av elt chip vart paletten & och robolen
hiimtar den { magasinet for att ladda maskinen. Systemet
ar lriildigt' fAexibelt vad giller batchstorlek och Seco kan
kisra viildigt varierande i batchstorlek utan problem.
Fixturerna dr uppdelade i magasinen efter palettstorlek
och inte pa vilken fixtur som ska anvindas till den och
den maskinen, berdttar (la Melin, teknisk chef pd EROWA
Technology Scandinavia,

Seco Tools kitr tvd bemannade skift och resterande fid
obemannat vid de viktigaste maskinerna. Utan driftstopp
skulle produktionen 1 princip vara i drift 24 immar om
dygnet, sju dagar i veckan.
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Exakt passform mellan kona och
plan ger maximal stabiliel och
precision.

Rundgéng =5 pm

Lolly

VerkstadsTeknik

ETT FORETAG | INDUTRADE

www.collyverkstadsteknik.se
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— Pd morgonen tar operatirerna hand om det som kiirts
under natten, och pd eftermiddagen fGrbereder de R
nidsta natt, Det dr vildigt effektiv och vi riknar med en
utnytijandegrad pd 120 timmar ren drifttid | veckan per
maskin, sager Urban Nordgwist.

Fér att kunna hilla en hig noggrannhet i produktionen
dr dessutom lokalerna for iris- och borrtillverkning kli-
matstyrda. Virmen frdn maskinerna leds ut ur byggnaden
med hjilp av virmevixlare.

- Temperaturen fir inte skilja fér mycket mellan dag och
natt, dd piverkas maskinernas noggrannhet. Vi kan inte
ppna dirren pa kvillen for att svalka ner lokalerna utan
madste ha ett system som lar borl temperatursviingningar.

| produkticnen sker en kontinuerlig kentroll av fixturer,
Mir operatéiren har kirt klart en order limnar han fixturen
till fixturférrddet diar den rengiirs och Kentrolleras fisr att
uppticka skador som kan piverka produktionen. Fixturen
placeras sedan i ett hoglager.

— Allt detta giirs fir att vi ska kunna hdlla en hiig nog-
grannhet. Vi har frmodligen runt 600 fixturer som vi képt
frin EROWA, och har ingen sttirre flirtbrukning av fixturer.

M

! ——

P4 hilden sar vi Mikasl Heliztrdm

Fixturerna rengdrs och kantroflarad ﬂmmd;pfm i aﬂ-nf.';sll.i’ﬂgﬂv:

Det ar oftast hanteringen som gér att de slits fortare eller
lingsammare, fSrklarar Urban Nordgvist.

- EROWA har ocksd haft uthildning for operatérer hur
man ska hantera fixturer och f ut maximala prestandan.
Livslangden blir lingre om fixturerna hanteras varsamit,
tilligger Ola Melin,

Seco Tools ligger stor vikt vid fdrbittringsarbete och
har ett faststillt program som kallas life = little improve-
ment from everyone.

- Wi har skapat en organisation fiir virt frbittrings-
arbete med masterplan och fbrbdtiringsteam. Oavsett
vilka farbittringsverktyg teamen anvinder finns ett pirm-
system med stancard fr hur verktygel skall anviindas,
berdttar Urban Nordgvist,

Verksamheten | Arboga valde 2008 att installera pro-
duktionsupplidljningssystemet Axxos OEE pd ulvalda
nyckelmaskiner, vilket ledde till minskade stalltider
ach en 8kad produktivitet, Firbatiringsarbetet har varil
sh bra att verksamheten har (3t ta emol interna och
externa utmirkelser

Ingat lamnas At slumpen | Seco Tools ferbattringsarbate. Stora tavior med statisik dvar
procaszs, medarbetare, logistik, kvaiitd och g8 wvidare finng cantralf placerat | fabriken,

—Maskinen ska kunna ladda och hitta verktyg utan att
det larmar, men s fort maskinspindeln stdr still en sirskild
ticl larmas systemet, och operatéren noterar pd en skirm
varfor maskinen stir still. Stopporsakerna sammanstills
och fdrluster mats med hlp av Axxos. Det gar att grava
bur djupt du vill (e att ta reda pd orsak och resultat av
ett stopp.

Centralt placerat | produktionshallen finns stora tavlor
med statistik Sver stopp och orsak. Over tavlorna finns en
tv-skirm med grafisk dversikt av produktionen. Skirmen
visar verklig drifttid jamftrt med planerad kirtid, saml
vilka maskiner som iir i ging och vilka som stir still. Hir
samlas varje morgon personer med nyckelroller i pro-
duktionen fir att diskutera den dagliga styrningen av
verksambeten,

= Eftersam vi kivr obemannat under natten dr det viktigh
att verklipen fA veta varfiir en maskin stannat $4 vi kan
atgidrda problemet och 5ka produktiviteten. Celldatorn dr
s smart att om en maskin inte har verkbygstd kvar fér att
fortsdtta med en order 2 villjs nista sd alt produkbionen
inte stannar, fiirklarar Urban Nordgvist. =
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Tebis 4 . O DIE CAD/CAM EXPERTEN

Producera med
bésta kvalitet

Erhall
Maximalt automatiserad optimal

NC—-programmering produktion

Extremt snabb
konstruktion

Tebis ar process.

Sékra er Pole Position inom produktivitet med nya Tebis Version 4.0. Paskynda och firenkla
era processer radikalt: med ny metodik, innovativ teknologi, betryggande sakerhet och
intuitivt anvindargrénssnitt. Med Tebis dkar ni er langsiktiga framgang och l6nsamhet.

Tebis 4.0 - maximal effektivitet!
www.tebis.se

Tebis Scandinavia AB Backa Berciieata 18 422 46 Hisings Backa Tel 031 700 17 40 info @ te bis.se

3 & =




22 NYHETER

Maskinoperatiren Mr8 | Novsmber 2015

Y

Vi

TR A A At a T

L

¢
L

YNNG

IR Per e

Ebm-papst fikear anvands biand Snnat 16 att kyla Lewis Hamiltons Farmel 1-bi

MERCEDES AMG PETRONAS vinner aterigen
konstruktorsmasterskapet 1 Formel 1
med ebm=papst som Team Partner

For andra aret i rad kan ebm-papst fira att MERCEDES AMG PETRONAS vunnit kon-
struktorsmasterskapet i Formel 1. Det var 2014 som ebm-papst blev officiell Team Partner
till det framgangsrika F1-teamet. ebm-papst bidrar med teknik och speciallosningar till
bilarna, depaerna och dven till teamets huvudanldggning i Brackley, Storbritannien.

fler deltivlingen Rysslands Grand
Prix i Sotji den 11 oktober stod
det klart att MERCEDES AMG
PETROMAS aterigen vunnit kon-
strukldrsmisterskapet 1 Formel
1. Detta trois att Fl-sisongen dinnu inte avslutats.
Med tolv vinster i remton Fl-tavlingar och totalt 531
inkiirda poing av Lewis Hamilton och Nico Rosberg
har teamet en ointaglig ledning nie fyra deltavlingar
Aterstir. ebm-papst blev Team Partner till MERCEDES
AMG PETRONAS intér sisongen 2014 och efter att
Fl-reglerna dndrats. Firdndringarna banade vig féir
mer energieffektiva losningar och hybridteknik vilket
ledde till att F1-teamen stdlldes inf8r stora tekniska

utmaningar.

Toto Wellf som dr VD for Mercedes-Benz Motorsport
betonar den betydelse samarbetet med ebm-papst har
fisr Fl-teamets framgangar. “Framgdngar i Formel 1
kriver totalt fokus och engagemang i varje liten detalj.
Alt vi har partners som forstdr det och kan bidra till
att utveckla vir organisation r oerhiirt viirdefullt.
ebm-papst har gjort det med l6sningar som forbattrar
arbetsmiljiin i teamets depigarage vid tivlingar pd
platser med tropiskt klimat, samt med kylldsningar till
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vira bilar. Foretaget har dven bidragit med energieffektiva
losmingar till vir huvedanlagening som bdde forbattrar
arbetsmilitn och som ocksd hjdlpt oss alt spara pengar som
istillet kan liggas pd utveckling av bilarnas prestanda. Som
team dr vi tacksamma for det sitt som ebm-papst bidragit
tll viira framgidngar dven under den hir Fl-sdsongen”.
Themas Borst, Managing Director Sales and Marketing
ebm-papst Group, glids dt samarbetet. "Det dr en stor ira for
oss att vara en officiell Team Partner till MERCEDES AMG
PETRONAS. Al ¥i dr endel av el sd enastdende Fl-beam dr
en fantastisk referens for oss och det visar ocksd pd var kapa-
citet att utveckla teknik och 1sningar fisr mycket kriivande
tillimpningar. Vi r mycket glada dver den nya vinsten i
konstruktdrsmisterskapet och att vi bidragit tll att teamet
klarat av att mota de krav som stillts i de nya Fl-reglema.
Reglerna stiller krav pd energicffektiva lasningar som lig-
ger i den absoluta framkanten och det kan vi pd ebm-papst
erbjuda genom utveckling enligl vir GreenTech-filosofi”.

Ebm-papst tilldelades fir ett par r sedan utmiarkelsen
Germin Sustainable Award (G5A) i kategorin "Tysklands
mest hitllbara fSeetag”. Priset anses som etl de mesl pre-
sHgefyllda i sitt slag | Europa. ebm-papst har sedan dess
ubvecklat energieffektiva lsningar som kyler tempera-
turkinaliga komponenter och andra delar av MERCEDES
AMG PETRONAS hybridracingbilar F1 W05 och F1 W06
54 snart bilarna stannar kyls exempelvis bilarnas sidepods
med ebm-papst axialfldktar. Tillsammans med teamet har
ocksd ebm-papst ingenjrer utvecklat en specialldsning fir
kylning av depdgaraget. Lisningen har stor betydelse fr
arbetsmiliin vid tivlingar pad platser som Kuala Lumpur och
Singapore dir det kan vara mer dn 40 grader varmt under
tiviingarna. ebm-papst energieffektiva flakiar ulgdr ocksd
kdrnan i den l&sning som tagits fram fér att frbittra arbets-
miljéin och siinka energikostnaderna vid MERCEDES AMG
PETROMAS huvuda nlﬁﬁgninﬁ i Brﬂclﬂey, Starbritannien.

Mler informtion:
www.ebmpapst.se

Details make a difference

MARPOSS
PART IREPECTION TOUCH PROBE

WITH LATEET GENERATION
OPTICAL TRANEMISSIDN

N.Malrposs

MARPOSS

om

Ny pa nytt

Omslipning férianger vsbingden pd vardefulla verktyg
och giir din produktion ekonomi- ach miljdsmart.

Wi fir conifieride spocialister ph omslipaing av

barr, brotech och solica friigar av vira agna fabrikat
Mitsubishi ech Mapal, Vi slipar om och bolagger

alla fabirkat med bista kvalité enligt era Gnskernd|
anighonde slipring och mdrkning med maera

Kontakta oss sd skriddarsyr vi en smarn Idsning {Gr er,

LColly

VerkstadsTeknik

Colly Verkstadsieknik AB, Box 8042, 164 06 Kista
Tel: 08-103 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknik se
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Gripdon for sma detaljer med

extremt snabb vaxling av backar

SCHUNE BSWS-MPG-plus standardiserade gripfingerdmnen har
eft inbyggt system med snabbvaxling som [Grkortar liden fGr byte
av gripfingrar till under 30 sekunder. [imfirt med konventionella
vixlingssystem fdrkortas tiden med upp 4l 90 procent. En latthtkom-
lig och fermanpassad ldsmekanism mijliggiic gripfingerbyte med
héig repeternoggrannhet pd ndgra sekunder, en enkel 90-graders-
vridning med insexnyckel och allt dr klart. Eftersom det inte krivs
genomgdende hdl i hela gripfingret till skillnad mot andra standard-
lisningar pd marknaden, kan man utforma gripfingramas kontur
utan begriinsningar, Gripfingramas hela lingd kan anpassas fritt till
arbetsstycket utan att du behiver ta med backbyte och skruvigrband
i berikningen. Gnphngerdmnena finns i aluminium eller stal.

Mycket Kraftfulit

SCHUNK MPG-plus ér det starkaste parallella miniatyrgripdonet
pd marknaden. [imitel med andea mobsvarande gripdon levererar
MPG-plus hisgre prestanda vilket &ppnar nya méjligheter fir Snnu
l:umpaklare och effektivare system. Hagre kraft och tkat gripmo-
ment gir det mdjligt att anvinda lingre gripfingrar samt att mindre

ler hilg lastkapacitet, minimalt slitage och ling livslingd fisr hela
stymingen, Fir att ge gripdonet dnnu higre dynamiska egenskaper
har gripdonets utformning fbrindrats sd att verflidigt material
har avldgsnats saml att det utrustats med en speciallegering med
mycket hilg prestanda fr de inviindiga komponenterna, For att
ytterligare sikerstilla bista méjliga flexibilitet fir anvindaren kan
gripdonet monteras bide pd sidan och pd undersidan. Férutom
induktiv évervakning kan MPG-plus ocksd utrustas med program-
merbara magnetiska givare, som kinner av dppet och stiingt Lige
samt dr mycket utrymmessnadla,

Dérutbver kan speciella givarpositioner programmeras, vilket ger
firbdttrad anviindarmdj-lighet. Posiionséwervakning och detektering
av gripdetaljer med varierande form kan didr-Rir ske smidigare och
med hiigre noggrannhet. Bide standard- och precisionsversionen av
MPG-plus finns i storlekarna 16 till 64, med slaglingd 1.5 till 10 mm
(med gripkrafter mel-lan 25 och 350 M), Max. last varierar mellan
0,13 och 1.25 kg beroende pa storlek.

SCHUNK BSWS-MPG-pius snabbvix-

gripdon kan anvindas som levererar lika hiyg gripkraft.

En kraftfull och individuellt anpassad rullstyrning sikerstil-

Mer information:
www.schunk.com

alsystern forkortar tiden fr byte av
gripfingrar med upp 0 90 procent

Pramet l10ser svarvningse

dilemma med nya sorti

Pramet har introducerat tvi nya positiva geomaetrier och
sorter fiir svarvapplikationer i svarbearbetade material
(DTMM).

SF och SM geometrierna r lampliga for en mingd
olika svarvapplikationer, och har lanserats fiir att stédja
bearbetningen av material sdsom varmhdllfasta legeringar
och rostfritt stal, Dessa geometrier dr en del av Dormer
Pramets andra produktintroduktion fiie 2015,

SF geometrin har en vass, posihy :ipé.rwi:'l.kel pi 145°
och dr mplig fir finbearbetning med kontinuerligl
ingrepp vid mycket liga skirkrafter.

SM peometrin har en positiv spanvinkel pa 13% och ar
en universell geometri fiir medium maskinbearbelning
(finbearbetning Ul grovbearbetning) dr mycket slitstarkt
och Bmpligt for bearbetning med bade kontinuerligt och
intermittent ingrepp.

SF och SM geometrierna stddiar svarvming av svirbearbetade matedal [DTAA)

Bida geometrierna finns i olika sorter och har tagits fram
fisr att stddja ldga skirhastigheter och fhrebygga defor-
mationshirdning, De hjglper tll att reducera risken for
vibrationer vid svarvning av tunnviiggiga komponenter,

Som tillidge 1l de nya geometrierna, har vl nya svarvsor-
ter ocksd presenterats av den globala tillverkaren av
vindskirsprodukter — Pramet,

Den PVD belagda Te310 sorten har genomgdtt en
speciell sintringsprocess som firstirker pdlitlighet och
styrka hos skireggen. Dess nya substrat med mellanlig-
gande koboltlager ger yiterligare hadrdhet och dkat niit-
ningsmotstdnd vilket ger bittee pilitlighet och lingre
verktygslivsiingd.

Tre-lagers beliganingen pA TE310 sorten ger dkad
livslingd vid higre skirhastigheter vid bearbetning av
rostiritt stal, var-
mebehandlade
och hirdade mate-
rial. Det dr limpligt
fér anvindning
tillsammans med
SM och SF geOmes
trierma, liksom med
Pramets befintliga
MEF och BM geome-
trier. Totalt finns nu
den sorten med 89
tillgsngliga skir,

Josef Bittner,
produktchel for
svarvning hos
Dormer Pramet,

nent

siger: “Virmeledningsférmigan hos rostirite stil, nickel
och titan tenderar all vara Lig, men ndr hijga skirhastighe-
ter och matningar krivs vid bearbetningen kan skireggen
snabbt bli dverhettad, vilket farkortar verktygalivsiangden,

“Bearbetning med Kylning reducerar dessa effekter,
men den stindiga firindringen av temperatur vid skiry-
tan orsakar virmespanningar, vilket resullerar i termiska
sprickor och, dter igen, dilig verktygslivslingd,

“Wi sdg ditrfir ett behow av att ta fram en ny sort med
rilt kombination av substrat och beliggning fir alt stiirka
motstindet mot termiska sprickor, Med vir nya To310 sort
har vi uppnétt det malet.”

Pramets nya HO7 obelagda sort erbjuder god virmekon-
duktivitet ach stort nétningsmotstind vilket keidvs for
svarvning av titan och dess legeringar. Det finkorniga
substratet med lg kobolthalt erbjuder motstind mot
gropfritning liksom mot plastiska deformationer. Sorten
finns i den nya 5F geometrin.

Josef tilldggrer: “Dessa senast lanserade produkterna
kommer vara till stor anvandning i extrema omgivningar
dir de utsdtts f8r enorm virme och korrosion, Hll exempel
inom verkstadsindustrin, {ﬂjur:rh s sektom, bil- och
medicinindustrin, sjifarts- och energisektorerna,”

En Gversikt dver hela det nya skarsorlimentel som
lanseras av Dormer Pramet i november 2015 finns i vir
senaste produktbroschyn. Om du vill bestalla ett exemplar
av denna hrr.'r:-ic:h:,rr i kontakta det lokala Dormer Pramet

Hrsdljningskontoret,

Mer information:
www.dormerpramet.com
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compactMASTER®

CTX beta 800 TC ‘ CTX beta1250 TC | NTX 1000

FLEROPERATIONSMASKINER TURN & MILL

Universalbearbetning
med B-axel och

produktionssvarvning
med en 2:a verktygsbarare.
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COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

n

Turn & Mill

NTX 1000

r—_— r
l|

CELUS® CELUS®

fran DMG MORI fran DMG MORI
CTX beta 200 TC | CTX beta 1250 TC - NTX 1000 =
EN VERKTYGSBARARE FOR UNIVERSELL ANVANDNING TVA VERKTYGSBARARE FOR HOGRE PRODUKTIVITET
— T e mme——— - A
+ Direct Drive B-axel med den nva svarv-frisspindeln + Hbg produktivitet tack vare synkronbearbetning med
compactMASTER® {or 170 mm storre arbetsutrymme 2 verktygsbirare:

1. Direct Drive B-axel (DDM®*-teknik)

+  FSEAR avare: R 2. Undre 10-stationers BMT®-revolver (option)

komponentspektrum upp till @ 500 mm, spannchuck
upp till 400 mm + Stangbearbetning av komplexa detaljer upp till @ 65 mm

. ; _ (52 tandard); spannchuck till 200
+ Svarvlingd upp till 1.210 mm (CTX beta 800 TC till 800 mm) B i e - i

‘-\.’r"’ﬁ"‘&_._ -
Reglerhus // Engineering — Haftledsskal // Medical
Material: 551672 ?y T Material: titan
| ‘ = A

Matt: @ 230 = 250 mm
Bearbetningstid: 28 min.

L\ Matt: @ 60 mm
Bearbetningstid: 7 min. 30 sek.
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Seco Tools utokar mdjligheterna forx
kopierfrasning med tre nya produkttillagg

Seco introducerade nyligen nya versioner till sitt Minimaster®Plus-system med
utbytbara skiarhuvuden, Combimaster™ frassystem och Round 12 vandskarpro-
gram for att ytterligare utoka kapaciteten for dessa kopierfrasprodukter.

Foretaget har optimerat skirdatan fir sitt populdra
Minimaster Plus-system med ett nytt fyrskirigt skiir-
huvud med stirre spiralvinklar, Huvudet kompletterar
systemets befintliga treskirsutforande. Bida skirhuvu-
dena ger hig metallavverkning vid grov- och medelfin
bearbetning. De fyrskiriga huvudena har dock kortare
skiirlingder pd 0,7« fér dkad stabilitet vid kraftig avverk-
ning samt i 5-axliga maskiner diir hela skiringden oftast
inte anvinds.

Dt branschledande Combimastersystemet omfattar
en mingd skaftlyper, Lingder och utbytbara nishuvuden
som ger maximal flexibilitet vid en rad olika tllampningar.
Seco tar mingsidigheten och stabiliteten hos systemel

att innetatta dven frisverktyg med diametrar pa 40/42
mm i diameter (50 mm diameter for radiefris) med den
nya M2(-kopplingen. M20-gingan garanterar starkast
miliga anslutning mellan skaft och friskropp. [ de Nesta
fall férbittrar Combimaster M20 den totala bearbetnings-
prestandan genom att Ska bade avverkningshastigheten
orh skiirdjupet med upp till 15 procent. Seco har anpas-
sat M20-kopplingen fbr fler &n 30 nya skaft och dver 30
frashuvuden.

Seco har forbittrat sitt program med runda skir,
Round12, med indexeringsmijligheter som ger snabb och
exakt placering av skiret. Indexeringssystemet ger skaret
ett stabilt fiverat lige, som Ar fSrdelaktigh framilrallt vid

krivande avverkning. Skiren i Round 12-programmet har
indexeringsspdr som dverensstimmer med friskroppens
markenngar. Det ger exakt placering av skiret i friskrop-
pens skirligen och gir systemet extremt lattanvint, T det
har nya systemet har Seco infdrt avancerade geomietrier
med Round12-skir och alla fraskroppar har ny differen-

tialdelning som minskar vibrationerna.

Mer information:
WWW sacotools.com

Nya skarprullar
for CHC=skarpning

Winter lanserar ett nytt soriiment skiirprullar fir skiirpning
i CNCstyrda maskiner. De nya skiirprullarna dr baserade
pé den senaste diamantteknologin och anvinds fr pro-
filskdrpning av CBN-slipskivor och keramiska slipskivor.
Winters nya skdrprullar med skivform édr avsedda fér
CNC-skarpning av komplicerade skivprofiler och dr dar-
med ett alternativ till skiirprullar med full profil. De nya
51:.lirpn.|"arn.n ar tllverkade med antingen handsatta och
orienterade diamanter eller sintrade och infilirerade dia-
mantsegment. Skdrprullarma har en fristdende diamantdel
och kan fis med sdvil naturliga som syntetiska diamanter.
“Tack vare Winters kontinuerliga forskning och utveck-
Iing ger det nya sortimentet !ildirpru“ﬂr nptimal Frt:ﬁl-
skirpning | CNC-styrda maskiner” sager Gunnar Holstein,
frsiliningsansvarig pd Saint-Gobain Abrasives AB.

Mer information:
www.saint-gobain-abrasivescom
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FRAMTIDENS
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Bli Latt Saker Ha
konkurrenskraftig att anvanda investering kontroll

infofastems@fastems.com www.fastems.com
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CHEVALIER Ett latt val
med tunga fordelar.

Mijligheternas maskin

FBL-serien finns | iva storkeker med

en kraftiull BMT B5 verktygsrevolver
Mod 11 Kw Irasmotor och med spinde-
penomgdng pa 196, 260 eller 320 mm.

KARUSELLSVARVAR SUIPMASKINER PORTALFRASAR
A el CHEvaLiER bms_.. DL @merces EBLM
ped | Aol CHEVALIER Wl =i oo — : Winercati ZEBLM 2ADIGE CoastOne Oy
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Kontakt: 036-39 2000 | EDSTROMS.com EDSTROMS
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frasa

i rostfritt

Ett helt nytt produktsortiment med frisar och skiir
fiir produktionsekonomisk frdsning av rostiritt
stil ir en av de senaste produktlanseringarna frin
Pramet.

Dt madngsidiga sortimentet innehdller OEHT
ditkantiga skir for skirdjup pd 4 - 10 mm, fillsam-
mans med REHT (runda) och XEHT (wiper) skir

Genom att anviinda dtta skareggar — higsta anta-
let skireggar som finns fOr positiva skir - innebdr
det nya sortimentet ett bra produktionsekonomiskt
alternativ fidr kunden, medan wiper skiren dkar
matnings-kapaciteten aoch ytkvaliteten.

Pramets nya dubbel posiliva 45° frasar, S450E,
finns i diametrar upp till 200 mm med ingdende
kylning.

Diess mangsidiga design tilliter att samma skiir-
kropp anvands fir bade de Attkantiga skiren [Gr
andplanfrisning och de runda skiiren fér indplans-
och kopierfrasning.

Kombinationen av nya skiir och frisar erbjuder hig
avverkningsflirmdga med |Aga skirkrafter poksd
vid anviindning | maskiner med begrinsad effekt.
Ricken fiir skakningar reduceras ocksd - en viktig
beddmningsfaktor nir virdefulla komponenter skall
bearbetas.

Karel Tiefenbach, produkichel iy vindskirs-
verktyg hos Dormer Pramet, stiger: “Virt senaste
produktpaket for rostiritt stAl erbjuder ekonomiskt
effektiva och mingsidiga mijligheter fir kunden.

“Frasarmas designade egenskaper med positiva

Pramets OEHT dftkantiga skir

axiella-och radiella skirvinklar, fr en god skirftie-
mdga vilket leder iviig spinorna frin arbelsstycket.
“Vart $450E sortiment erbjuder et brett urval av
diametrar och firbattrar vart totala sorbiment av fri-
sar oved dubbel positiv geometri. Detta dr speciellt
anvindbart nidr arbetsstycket 3r Gmtiligt, fixturen
ar instabil eller komponentmaterialet har en tendens
att deformationsharda — ett vanhigt fiirekommande
problem vid bearbetning av rostfritt stal.”

Fér anvindning tillsammans med OEHT skéren,
har tre nya positiva geometrier — ME, MM och M -
introducerats fir ett antal olika skirférhillanden.

MF dr en vass och hiygpositiv geometri for fin-
bearbetning av applikationer i rostfritt stil, mjuka
kolstdl och icke jarnmetaller. MM dr en vass och
positiv geometrl fir bearbelning av rostfritt stal i
medium skarfirhillanden.

M ir en positiv geometri med stabiliserad skir-
ege — Limplig fir svidra slciridrhdllanden § material
sdsom kolstal och hart rostiritt stal.

De nya geomelrierna erbjuder reducerade skir-
krafter och dkad livslingd fiir bearbetning med eller
utan ingdende kylning,

En Gversikt sver hela det nya skirsortimentet
som lanseras av Dormer Pramet i november 2015
finns i vdr senaste produktbroschyr Om du vill
bestilla ett exemplar av denna broschyr si kontakia
ditt lokala Dormer Pramet forsiliningskontar,

Mer information: www.dormertools.com / se

OGP Scandinavia
AB breddar

sitt progran

av optiska
matmaskiner

OGP 1 USA har sedan en tid inlett ett
samarbete med den Italienska tillverka-
ren av optiska axelmdtmaskiner, VICI
Vision. Fran och med nu kommer dessa
maskiner att borja marknadsforas i

Skandinavien av OGP Scandinavia AB.

VICT's maskiner dr ju specialiserade pa rotationssymmetriska
detaljer och blir ett perfekt kompliment Hll OGMs vilkinda
optiska 5.k Multisensor-maskiner sager Urban Lundevi, VD
pd OGP Scandinavia.

Vi har sedan en linge en stor erfarenhet av optisk miting
och med VICI's maskiner kan vi alltid erbjuda kunden den
bista [Ssningen.

VICT har elt brett produktprogram med maskiner specielll
anpassade for olika applikationer och i olika storlekar.

Programmeringen av maskinerna dr mycket enkel och allra
enklast blir det med VICT's sjdlvprogrammering behiiver ope-
ratiiren bara trycka pd en knapp och i nigra fi steg skapar
maskinen automatiskt ett mitprogram.

VICT Vision MTL1 med ett mitomrade pd 60x300 mm limpar
sig utmdrkt (e mitning direkl i produktionen, den erbjuder
snabb och noggrann mitning av tex. svarvade komponenter
pa nagra sekunder utan krav pa kunskap frin operatiren,

MTL X5 dr en litén och neggrann maskin for de minsta detal-
jerna, sirskilt utformad fbr att mita mikromekaniska kompo-
nenter, implanhlt m.m. Denna unikt ]'lﬁguppli'w_ila maskin miter
egenskaper som andra maskiner har swirt att se.

MTL X-Stream dr en speciell maskin £5r stora och tunga axlar,

X-Sream klarar att mita axlar med en vikt p 60 kg och har
ett matomrdde upp till 12505170 mm.

Diess breda fppen front underlittar upp Il &0 kﬁ lastvikt.
X-Stream-serien erbjuder ett brett m3tomrade: upp till 500, 850
ach 1250 mm i lingd och upp till 170 mm i diameter.

Mer information:
WWwW.promet.se



Stiefelmayer Typ "G*

Den nya generationens
utjamnande chuckar.

Chuckarna i ”G” serien finns i tva
utforanden, centriskt spannande eller
centriskt nedét dragande chuckar.

Vi har losningen!
Nu soker vi problemen!

Maskin & Verktyg AB

www.glmaskin.se info@glmaskin.se
Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80

SPHINX

o Swissmade tsals 4

Your partner @ WERKZEUGE

Solida hardmetallverktyg Baornitrid- & diamantverktyg Hirdmetallverktyg
vohagCtosec S spokolm
SSANGYONG

Hardmetallpinnfréisar Keramiska vindskibr Frisverktyg

TsuBish FWT
M I_I_S U BI SH I * Toaling sv:tlm:

Hardmetallpinnfriisar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer &n 30 ars erfarenhet av marknads-

foring och forsédljning av ledande varumarken for skidrande Beﬁ-ws

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berdttar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se
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Hal koll pd affirema

Via MITT KONTO ges kontroli dver egna
willkor sami orderstatus och ordevhistonk.

Nu har dorrarna Oppnats
till Edecos nya webshop

TEXT & BILD // MIKAEL HALLGREN PREFERENS AB

Fiir bara ett par veckor sedan lanserade Karlstadsbaserade
verkbypsspecialisten Edeco Tool sin nya webshop. Man
dppnar dirmed dorrarna I sitt breda verkty gssorti-
ment och later kunderna botanisera fritt bland nira 30
000 artiklar.

Invigningen den 1 oktober var slutpunkten pi en ling
och tidvis arbetsam process. Redan i april 2014 togs beslu-
tet att firstirka servicen ut mot kund med en webshop.

= Diiskussionen om att fdrbittra tillgingligheten fér
vira kunder har egentligen firts under flera r, berdttar

Anders Hidgh, Edecos VI Ambitionen dr och har alltid
varit att ge kunden service och mijligheter att handla vid

tidpunkter han eller hon sjilv viiljer.

Lang resa mot malet

Ett forsta delmdl i processen var att fundera Bver egna
tnskemdl och ta fram en kravspecifikation.

- Redan da insdg vi att det hiir var elt kompliceral
arbete, siger Anders Hidgh. Vi kimpade oss dock steg
fiir sbeg igenom varje moment och fick tll slut fram en
specifikation vi kinde oss nifjda med.

Kravspecifikationens viseniligaste delar var en tydlig
exponering av produkterna, anvindarvinlighet med korta
siik- pch kiipvigar och fungerande kopplingar mot Edecos
affdrssystern M3, Vikliga parametrar var ocksd kundens
mijligheter att hilla koll pd lagersaldon och egna inkbps-

priser liksom pd lagda order och inképshistorik.
Kontakter togs med flera leverantirer men valet fall

tll slut pd en Magento-baserad lsning frdn LeanSwift,

En tidsplan upprittades med prelimindr malsdtning att

publicera i september 2014.
— Bara att erkiinna att 1 hade fel, skrattar Anders

Hidgh, Ambitionsnivin och artikelfloran viixte och och
med facit i hand kan vi konstatera att var tidslimit mis-

sades med drygt ett dr.
Desto stoltare dr man nu dver slutresaltatet av sitt hdrda

arbete. Tre Edeco-medarbetare har under ett &rs tid jobbat
fir hifgtryck med att mata in fakta, bilder och priser frin

affarssystemet och andra killor.
Man har nu en Iungurnnde webbutik diir kunderna

snabbt och effektivt ges fullskalig information och kan
kiipa de verklyg man behtiver.

Hjalper kunden att hitta ratt
Ett huvudmal med webshopen har varit att gora det latt

fiir kunderna att handla,
= Vet besdkaren vad han Mhon vill ha och kanske har ett

artikelnummer anviindes med [Grdel vir smabborderfunk-
tion, beskriver Anders [1gh. Vill han/hon diremot faen
dverblick av gingbara alternativ, anviinds sikfunktionen

eller vira smarta filter.
1 filtreringen genereras en lista pid tinkbara produkier

Natabe Liunggren
~ expadiersr ordrar

utifrin dnskemdl kunden spilv preciserar. Produkterna pre-
senteras utfdrligt med skirdata, rimingar och ibland filmer.

- Det dr hir vi lagt det stora jobbet, siger Anders
Histigh, Kunden ska utifrdn egna specifikationer £ alla
uppgifter han/hon behéver fir kunna gora det bista
verkiyvgsvalet.

Ett viktigt huvudmal dr ocksé snabba leveranser. Vid
order fdre kl 15.00 levereras varor frin Edeco samma dag

som bestalningen.

Oppet dygnet runt, varje dag i veckan

Sedan i somras har webshopen kirts pd prov fbr ett Fital
utvalda kunder. Sedan 1:e oktober dr det didremot fritt
fram fiir var och en.

— Det hiir har varit en kimpig men fantastiskl spin-
nande tid, avslutar Anders Hédgh. Vi tror stenhiiet pd
handel via nitet och halsar var och en villkommen. Vi vill
samitidigl betona att webshopen inte pd ndgot sitt ersitter
den service som normalt sett erbjuds. Vara siljare kommer
dven fortsitiningsvis att ge rdd kring verklyg och viira

kunders processer.
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Harnis Bucht fr LeanSwiTt,
ders Kartsson fr Edece
I Andears H3dgh fr Edeco
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oandvik Coromant utokar sin

vandskarsborrskapacitet och levererar &annu
battre halkvalitet och ldngre skdrlivslangd

B

Forstarkta CoroDrill® 880 dr kompatibel med nya skar
i sorten Zertivo™ for optimerad skareggshallbarhet

Sandvik Coromant har lanserat en forstirkt varant av sitt
viindskarsborr CoroDrill® 880 som kommer alt firbdttra
produktionsekonomin vid hilbearbetning med stora dia-
metrar betydligt. Den senaste CoroDrill 880-verktygskrop-
pen dr kompatibel med en rad olika skirsorter, inklusive
en sort som bygger pd [Gretagets nya Zertivo™-teknologi,
som ger oplimerad skireggshdllbarhet.

CoroDrill 880 ir ett exempel pd det senaste genombrot-
tet inom T_.'--burm:inﬁ, diir den frbittrade I.'N.I-rrkmppen ity
upp Hll 30 % styvare in firegdngaren [ applikationer
med fyra till fem ginger borrdiametern. Det méjliggér en
mer tillftrlitlig borming och en mycket bittre halkvalitet.
Dessutom ger kombinationen av firbittrad borrkropp och
sandvik Coromants nya sortgrupp fir stal och gjubiam en
betydligt lingre skirlivslingd.

En kund som hllverkar sviingkransar for vindkrafts-
industrin provade den nya och férbdtirade borrkroppen
fisr CoroDirill 880, | en applikation som krivde fem ginger
borrdiametern. Nir man borrade 1 4$2CrMod med den

gamla borrkroppen minskade hilstorleken med tiden och
gav ett underdimensionerat hal efter en tids anvindning,
Med den nya starkare borrkroppen lillverkar CoroDrill 880
hil med ritt storlek under en mycket lingre tids anvind-
ning. Dessutom upptickte kunden att skirlivslingden
dkade med 975 %.

Tvi av skirsorterna, GC4324 och GC4334, har Inveio™.
beldggning fir biittre slitstyrka. Den tredje, GC4344, som
tillverkas med Zertive™-teknik, ger utmirkt eggsiker-
het som ett resultat av den optimala beliggningen och
substratets vidhiftningsegenskaper,

De hir tre gorterna kompletterar sortutbudet med 16s-
ningar fir alla 150 P- och 150 K-material och en mingd
olika applikationer:

» (C4324: Produktivitetshiijare ftir stabila férhdllanden
= GC4334: Forsta val vid goda till medelgoda forhallanden
= G434 Utmirkta prestanda vid svara fiichdllanden

De nya sorbermnas posibonening har utformats sa att det
dr enklare att vilja ritt sort frin bérjan.

CoroDrill B80-sortimentet ticker hildiameteromradet
frim 12 il &4 mm (0 472=3,307 tum} som standard, samt
som speciallisningar upp till 129 mm (5,078 tum). Dessa
borr tillverkar hil med loleranserna H12-13 och lampar
sig fir hitl med djup upp till fem ganger borrdiametern

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Vad hander i USA just

ni om man sexr det

ur Coromants perspektiv

Nyckelord dr produktivitet och livslingd

Den nerdamerikanska marknaden som dr mycket viktig fér
manga av virldens verktygstillverkare diir nu bla. flygin-
dustrin dr en av de starka motorer som drar tillverknings-
induskrin framat, dven fordonsindustrin bérjar gd bittre
och bittre. Den amerikanska regeringen arbetar nu och
sedan en tid tillbaka med att bide locka och tvinga tillbaka
tillverkning frdn liglineldnder tll USA Kir man ser indu-
strin som en kiimverksamhet och utan en vil fungerande
industri tappar landet bide jobb och kompetens vilket
tidigare alarmerande siffror nu fil amerikanska myndig-
heter att kinka om. 5S4 nu ser man verkligen tecken pd att en
re-industrialisering sker i landet genom eft proaktivt arbete
bland féretag som Caterpillar, Tesla och GM bland flera som
nu tar stora steg | alt automatisera sin komponentproduk-
tion och detta ger marknaden for maskiner och verktyg
en skjuts framdt. Samtidigt tar man hem jobb frin Gvriga
delar av virlden och det dr ett led i att president Darack
Obama och hans departement dels ger skattelittnader ftr
de tillverkningsfiretag som ligger mer produktion i USA
samtidigh som man dven lagger stirre tullar och avgifter
pd import av komponenter tillverkade | andra linder. Dock
skall man inte tro att allt dr lugnt och bra for trots allt sd
Ar USA i hogsta grad bercende som vi alla dr dver vad
som hinder runt om pd de finansiella marknaderna samt

oliepris. Men de positiva tecknen ar manga.

Just nu nér jag skriver detta i oktober kan man tacka féretag
inom den amerikanska flygindustrin med Boeing i spetsen
och den inhemska lastbilsindustrin fir en Gkad tillvixt
nédr det giller forsdlining av skirande verktyg. Senast i
september noterade fordonsindustrin rekordsiffror dir
USAs konsumenber handlar bilir som aldrig foer samiticigt
sem transportbranschen expanderar, det behdvs lastbilar
helt enkelt fir att kiira alla varor kors och tvirs Gver kon-
tinenterna. Déremot hackar den den generella tillverkande
industrin och det facklara Gl stor del av oljeprisets nedgdng
och det kan Joakim Nilsson, mitt interviuoffer i denna arti-
kel hilla med om.

- Detta pdverkar var satsning pd olfa/ gas och energisek-
torn men vi har ett brett produktprogram och tjinster g4
nu lagger vi lite mer tynged pd Aerospace och Automative.

Sedan ir det faktiskt 33 har att den icke tillverkande indu-
strin star fir dver 85 % av USA:s BNP, vilkel visar hur stor
bla tjinstesektorerna dr i USA. Denna siffra visar att den
tillverkande industrin har under manga dr blivit svagare
och manga menar att det ny kridvs keafltag e att 8ka och
expandera inhemsk verkstadsindustri genom olika dtgdr-
der, Atgirder som vi skrivit om i bérjan pd denna artikel.

Vi dri USA, det dr maj minad 2015 och vi passar pd att
hilsa pd hos Sandvik Coromant | deras nybyggda anligg-

Emméﬁnﬂdswmﬁéréénpﬂnﬁmdﬁma Fb:,';g
naden. Mdag har man byegt en ny anlagaring som mdter
framiidens krav | friga om arbetamilfd och prakiik.

| Steffan Sander markmads-
anzvary Coromant USA,
| Ellingr Svensson appiika-

tionsutveckling och pro-
| duktchef Joakim Nifsson,
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ning i Fair Lawn strax nore om New York. Jag har varit hir for
tre dr sedan men dd huserade man i en gammal byggnad och
idag nir jag kommer sd 3r det endast ett beéd kvar, allt annat dr
rivet och ett nytt modernt teknikkomplex pd 8 000 kvm vilket
ger den svenska verktygstillverkaren mycket bittre méjligheter
att bedriva sin verksamhbet pd den amerikanska kontinenten.

Mycket dir hemligt pd anldggningen och det handlar om en hel
del bearbetningstester av flygplansdelar ute | demohallama och
det dr tyvirr vildigt konfidentiellt och Coromants kunder siger
(vl forstdeligt) tvirne till att fotografering och kommentarer.

Vi fir en interviu med en utvandrande svensk frin Coromant
i Sandviken pd plats i USA, Joakim Nilsson som sedan ndgra
manader tillbaka pd plats ir ansvarig fir indusirisegmenten som
produkichefl iGr hela den nordamerikanska marknaden samt
Mexico och Brasilien. Det dr alltid spinnande att £ lite vetskap
am hur olika marknader fungerar jimflirt med den svenska
hemmamarknaden och det visar sig att vi fér minga intressanta
svar av Joakim Milsson;

~ Jag kande att jag ville ut | virlden, prova pd att arbeta pa
andra marknader, lira sig nya saker, efter att ha arbetat pa
Sandvik sedan 2004 och det var dags, Minga jobb utannonseras
intern och man far helt enkelt stika tiinsterna och hoppas att
man tar chansen och i mitt fall a4 dok an intrészant Hanst upp.
jag Fick jobbet och idag ansvarar jag fiir en grupp pa 20 personer
i nith team. Jag dr ansvarig for alla produkter som skall ut pd
marknaden hiir, Min bakgrund ir teknisk fysiker men jag har
vil aldrig varit en typisk ingenjiir egentligen utan jag drivs av
minniskor och relationer. Fick mijligheten att bijrja arbeta pd
Coromant som ir ett kalasfiretag odch som sagt det finns ingen
anledning att byta arbetsgivare men diremot sd finns det stora
mi']ﬂighe‘lvr att utvecklas genom: att b}'ti!l. urbglﬁuppgiftvr pa ett
s stort och globalt firetag som Sandvik dr och dd maste man ta
chansen nir den dyker upp, menar Joakim Nilsson.

Ar det ndgra skillnader i tankesiitt inom skirande bearbetning
om man jdmfiir den amerikanska marknaden med den svenska?

- Det finns ett par stora skillnader om man fAmifde och en
stor skillnad &r att pd de marknader som jag nu ir ansvarig fir
gar mycket av vara produkter via dterfdrsiljare. Och detta ser
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Oka lonsamheten

Med kundanpassade Kyocera vandskar
kan du optimera och effektivisera din
produktion och dirmed 6ka lonsamheten
Davsett om du har behov av en avancerad profil, speciell dimension eller

en enkel fas har vi l6sningen, Vir 16sning reducerar bearbetningstiden nir
flera arbetstempo blir ett.

Dessutom levererar vi pd rekordtid med lagerfarda skir som slipas och
beldggs i var egen produktionsanldggning.

Exempel pd kundanpassade
vindskdr till spdrsvarvning, designade,
slipade och belagda pd Kyocera.

Lds mer pa wiww.kyocera-unimerco.se, eller kontakta oss sa berdttar vi
mer om hur kundanpassade vandskar kan tka din [Bnsambat,

2% KYOCERQA

www.kyocera-unimerco.se

Komtakea oss pd 036-344600 eller semetal@kyocera-unimerco.com
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Elmia
Verktygs-
maskiner

| ]

10-13 ma
> jag som en faktisk utmaning fir det blir som ett mellansteg, det &r
en av de stora skillnaderna. En annan skillnad &r virt geografiska
omrade dr sd ofantligt stort. Alla linder som vi ansvarar for dr
niistan som hela Europa var fir sig och det medfir att skillnader

1 hur man tinker skirande bearbetning kan skilja sig beroende pa

i vilket industribilte man befinner sig. Man har en kultur i bex
BDk = Michigan, Indiana, Illinois och Ohio dir man har en stark tradition
m a d'n av Automotive, Hir inns det c:a @ 000 tillverkande fSretag och

Onter' n r vi pratar tung industri; Staterna i vistra USA dr mer inriktade pa

u- flygindustrin, modell- och verktygstillverkning och i stidra USA har

du energi/olja och i dstra USA handlar det mycket om Aerospace

och Automaotive. Mexico och Brasilien dr Automotive, Kanada ir
energi och olja,/gas.

-1 Sverige ar det mer samma bearbétnings- och tekniska kultur
{och den dr traditionellt starkare dn i USA) i alla vara industribilten
och bruksorter och segment, man tinker likadant tack vare att man
Arenan fﬁr Svensk har en lang tradition genom generabioner 1 sitt produktionstank.

Mu generaliserar jag lite men del jag vill ha sagtdr att Sverige dr etl

ti'lve rkningsindustri litet land och di blir skillnaderna inte si stora som de blir i ndgra
n av viirldens stérsta linder, firklarar Joakim MNilsson

— Virt higkvarter ligger hir i Mew Jersey men vi har flera

Engineering Competens Cenbers stralegisk utplacerade i Kalifornien,

Den 10-13 maj 2016 har massan Elmia Verlktygs- Texas, North Carolina och ett centra utanitir Chicago. Hir arbetar
maskiner premiar | Jonkdping. Massan ger dig vi mer med olika kundlésningar istillet f5r att fokusera pd viira
r'E‘ﬂJh-ngET att ta del av marknadens samiade kunskap produkter. I manga fall outsourcar fiiretagen tll viss del sin egen
och produktutbud inom verdygsmaskiner, verktyg testverksamhet och vi hjdlper dem att lyfta in sin komponenttill-
och mattelailkc verkning i sin verkstad. Och hir kommer svaret pd din friga om

Elrmia Verktygsmaskinar Ltgér ocksa en viktig del | det &r mycket special pd verktygslosningar, nej men om det Keaver
en komplett industrimassa eftersom den Kper paralielt specialverkiyg sd hjdlper vi till att ta fram ett verktyg i ett projekt.

med de bédda valetablerade méssoma Eimia Automation
och Elmia Svets- och Fogningsteknik samt den nya méss-
san Eimia Piat.

Kontakta vér siljare: Jérgen Andersson
Tel +468 36 1522 84 / jGrgen.andersson@eimia.se

www.elmia.se/verktygsmaskiner

ELMIA verkTvesMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYS & MATTEKMIE 1013 MAJ 2016

I partnerskag med SWVME och MTAS

Arangenas paradelt med, :
Elmia 2016 ELMIA ELMIA :,. 18
Autgmation Jsvers  gMPT ~
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Sedan dr speciallisningar pa verktyg att rekommendera nir det
handlar om higa volymer eller att komporenten ar dyr ant tillverka
och har ett higt forddlingsvirde,

— Fir att dterkomma till virt terfiirsdljarnit hir § USA sd ser
det lite olika ut. Vissa aterfiirsiljare ar klassificerade fiir att enbart
silja Coromants produkter, en del stiirre distributéirer siiljer en
mix av olika fabrikat, 5 det ser helt annorlunda wut jamibet med
Sverige. Och resultaten blir att vi hiir § USA ofta ger slutkund
skirteknisk hydlp tast vi har distribution. Vi har utbildning pa
plats, ibland pd plats hos kund men dven att kunden kommer
till wara Tech Centers. Vi arbetar dven pa fdltet tillsammans med
vira dterfirsiljare /distributtrer 54 det dr en mix dir vira samar-
betspariners stir mycket for forsiljningen och vi stir for teknik/
tester och uthildning,

- Hir i USA &r det fbr nirvarande ett starkt fokus pd Aerospace
och olja/gas. Medical ar ett vixande segment och Autemotive
ir en mogen bransch som vi traditionellt punkimarkerar. Aven
generell bearbetning dir det handlar om mekaniska verkstader
som servar alla vira olika segment dr mycket viktigt for oss och
med virt stora produktprogram kan vi och ska vi ga brett, siger
Joakim Nilsson och fortsatter;

~Vir roll har i USA dr abl fSrstd vir marknad, firstd vira Kun-
der och hur vira kunder applicerar vara produkter sa att vi kan
fylla virt globala R & D med information och fiemedla detta till
vart huvudkontor och nav i Sandviken. Vi kommunicerar dven
med vira Tech Centers hir i vart omrdde for att komma ndarmare
kundens utveckling.
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Oavsett vilket maskinfabrikat

Du har, kan vi leverera verktygen
Vi har specialverktygen for Er!

PEDDINGHAUS MUBEA GEKA m.fi
STANSAR och DYNOR, SKAR, TILLBEHOR
KOMPLETTA VERKTYGSHALLARE TILL EXC. PRESSAR

OAOT oPo
STANSVERKTYG

Skymningsvagen 122, 743 32 Slorvrela
telefon 018-36 64 26, fax 018-36 64 26
Hemsida: www.alpstansverktyg.se info@atpstansverklyg.se

OH-system

Kvalitet sedan 1994
Vi lamnar 5 ars garanti

Spillsugar

Erséittar absorbaringsmedel

Oljeavskiljare

Detl enkia sétlet alt separera olja fran valten

Blas & Vakuum

Halverar ljudniva och luftférbrukning

Dosera & Mat

Ritt dosering och koncentrafion

Kyining

Omvandiar fryckiuft tifl mycket kall fuft
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-
Vad dr utmaningen fiir verktygstillverkare som Sandvik
Coromant?

- Utmaningen dr en kombination av minga olika para-
metrar fir att (3 helheten att g ihap, frin att kunden
undviker att "tverdesigna® s3 man tinker nista steg och
niska. Forindringar i konstruklionen fdr inte leda tll att
man hamnar i en komplicerad dtervindsgrind dir man
tll slut inte kan ta det vidare till nista bearbetning. Det
handlar om tror jag att kunna optimera men ocksd stan-
dardisera samtidigt. Vi kan stbdja genom att tinka mer
komplett [8sning, inte bara verktyg, menar Joakim Nilsson.

- Jag tror att utmaningen fr hela industrin i framtiden
blir att med del stindiga jagandel av alt korta ulveck-
lingstider da det gir fortare och fortare ndr det giller,
som inom fordonsindustrin, modell fér modell och nya
produkter si bygger man in mindre kunskap och kom-
petens i bearbetmingen hos vdra kunder vilket resulterar
i att vi pa Coromant maste arbeta fir att fa vara med
i ett 54 tidigt skede som mdijligt ndr det giller design och
beredning av en Komponent. Det Kommer i framtiden vara
nyckeln fir oss som verkiygsleverantir fir den generella
bearbetningskunskapen har sjunkit om man jam fiir med
71 pch 80-talets maskinoperatirer och produktionstekni-
ker. Manga bdde hir i USA och i Sverige har gdit hem i
sin pension och tagit med sig mycket kunskap, funderar
Joakim Milsson,

Om du fir viillja ut nigot verktyg eller verktygslisning
som Sandvik Coromant tagit fram pd sista tiden. Vad
viljer du dd frigar vi Joakim Nilsson;

- Silent Tools dr intressant tycker jag. Silent Tools dr
varumérket fiir ett sortiment med verktygshillare fér
svarvning, frisning och borening, Verkiygshillama dr
konstruerade for att minimera vibrationer med hjdlp
av en dampare inne i verktygskroppen. Merparten av
Silent Tools-kunderna anvinder dessa verktyg fir linga
dverhdng, men dven fGr verklyg med korlare dverhidng
kommer detta att ge stora produktivitetsBkningar och
fisrbittrad yhjdmnhet.

Oavsett om kundens syfte dr att oka spanavverkningen,
farbittra ytjimnheten, sikra processerna eller minska
produktionskostnaderna kemmer du helt sikert att
njuta av tystnaden. Inviindig svarvning dr kiinslig for
vibrationer, Valet av verktyg r mycket begrinsat av
kemponentens hdldiameter och lingd, eftersom hil-
djupet bestimmer dverhinget. Minimera verktygs-
dverhinget och viilj stiirsta méjliga bomdiameter for
bista majliga stabilitet och noggrannhet. For invandig
svarvning dr en vibrationsdampad Silent Tools svarv-
bom i stil firsta val. Genom atl motverka vibrationerna
kan man ibland mer fin férdubbla spindelvarvtalet och
minska ::].rkl,lll'iden med en tredjedel.

=5ka jag viilja en produkt till 54 tycker jag vi har haft
en intressant utveckling nir det giller kuggbearbetning,
Inve Milling som i grunden handlar om att gra mer
Aexibel prototyptillverkning av kugghjul.

- InvoMilling &ir en bearbetningsmetod som har
utvecklats av Sandvik Coromant, CNC-programmel
dndras med den sofistikerade och avancerade pro-
gramvaran InvaMilling 1.0 och producerar olika kug-
gar med en begrinsad serie standard precisions fris-
verktyg. Det eliminerar biehovet av ett Kuggspecifikl
verktyg. sd att man kan blirja arbeta pd en ging, En
firdig prototyp kan vara tillginglig inom ndgra dagar,
eller till och med limmar under ritt omstdndigheter,
Jiamfart med att behiiva vinta veckovis pd ett sarskill
verktyg fr viss en kuggprofil innan prototypen kan
bérja tillverkas innebir InvoMilling stora fGrdelar for
sina anviindare i kuggbranschen, férklarar Joakim
Nilsson och tilligger;

- Vi miste ocksd nimna om man tinker brett, vira
helt nya skirsorter GC4325, GC4315 och GU4305 for
stdlbearbetning, Coromant har ocksd lanserat en hell
ny kedja av sorter fir var vandskarsborr CoroDrill B8(,
GC4324, GC4334 och GC4344

= Del har ocksd nyligen lanserats en helt nytl concepl
fér splr och avstickning CoroCut QD, QD systemet har
vi sedan expanderat in i I:m'.sn:'ng via CoroMill QD dar vi
nu som férst pd marknaden kan erbjuda en sparfris med
genomglende kylning ndgot som var kunder efterfrigal
en lingre td.

— Helt nyligen har vi ocksd introducerat en ny och min-
dre CoraMill 390 fris, det har samlanserat med enny PYD
sort ftr stilbearbetning, GC1130.

- Och var nya beldggningsteknologl Invelo som dr
det tekniska genombrottet med kristallorientering i en
riktning i aluminiumoxidbeliggningen, vilket ger skiren
er helt ny nivd av slitstyrka och livslingd.

= Innovationer sover aldrig, avslutar Joakim Nilsson
owch vi dr beredda att hilla med. Vi tackar fiir samtalet
och dnskar Joakim lycka till med sitt nya jobb som pro-
duktchef fér den stora kontinenten [ vister.

Vi fick diven en kort intérvju med en annan svensk
som arbetar pd huvudkontoret § Fair Lawn, nimligen
Ellinor Svensson, Vilka dr dina arbetsuppgifter hir pd
Coromant?

- Jag arbetar med applikationsutveckling. Det inne-
bar att vi tittar pA hur verktygen ska anvindas for opti-
mal livslingd och processikerhet men fiven nya metoder
som resulterar 1 produktbehov och berdkningskod e
att generera NC-kod till nya bearbetningsmetoder. Mitl
fokus ligger mest pd bearbetning inom flygindustrin
nir det giller vtkrav, arbetsmaterial och processrekom-
mendationer [Gr att kunden ska uppnd de krav som
stills pd komponenten med en sidker process. Jusl nu
ar jag projektledare for ett R & D projekt som ligger
niira ett kundprojekt hiir i USA. Det gbr att vi kan fi
bra dterkoppling och synnergier.

~ Jag r baserad hir pd Engeneering Competence
Centret (ECC:t) i Fair Lawn under ett &r fir att stitta
i bide stirre och mindre projekt inom flygindustrin.

Ellinor Svensson har jobbat pd Sandvik Coromant i 2
ir, Hon biirjade Sandviks industritekniska gymnasium
Garanssonska Skolan 1 Sandviken 2003 och studerade
direfter pd Chalmers innan hon efter flera drs som-
marjobb pd Coromant fick anstallning efter avslutad
examen.

— Det &r har varit ett otroligt lirorikt & hir 1 USA. Det
firins 3 fantastiskt m}rckul kur‘u&kap his kul]eg,r.‘h:, kunder
och partners som vi gdr virt biista (Or att fanga upp och
amsdtta i nya produkter och metoder. Jag trivs vildigl
bra pd Coromant och mycket ir tack vare att jag hela
tiden Fir ldra mig nya saker ach utforska nya omrdden,
Vi har vildigt kul tillsammans pa jobbet! B



SANKT PRIS PA BISON SVARVCHUCKAR OCH
SKRUVSTYCKEN T.0.M DEN 31 DEC 2015!

Vi har representerat
BISON sedan 1989 och
har ett av Europas storsta
lager av BISON chuckar.

chuckcenter AB
Akerslundsgatan 11 « 262 73 Angelholm Tel 0431-44 80 65 « Fax 0431-164 95
info@chuckcenterse  www.chuckcenter.se
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Seco utokar
Precimaster
PlusTM=systemet
f0r hogprecisions-—
brotschning

Secos hogprecisa brotschsystem Precimaster Plus
med utbytbara huvuden har utokats med tva nya
typer av skaft med inbyggd flytande fasthillning
och justeringsfunktion for optimal brotschning.
Dessa nya skaftalternativ stirker ytterligare sys-
temets fordelar och ger battre ytfinhet, eliminerar
kast och korrigerar positionerings- vinkelfel utan
att nagra speciella verktygshallare behovs.

D nya PMX-FL- och PMX-AD-skaften r frsedda med inbyggda
system som ger flytande fasthallning och justeringsmijlighet. Detta
minimerar dverhinget genom att brotschen kan placeras nirmare
maskinens spindelnos utan att det behdvs ndgra speciella verk-
tygshillare.

Secos unika system fir flylande fasthdllning fungerar i bide
stationdra och roterande brotschapplikationer och ir helt mekaniskt,
vilket ger bittre stabilitet in med gummi- eller elastomerteknik
som anvinds pd liknande verktyg, Dessutom ar den inbyggda
justeringsfunktionen pd PMX-AD pd roterande applikationer meka-
nisk och har sex skruvar f8r exakt instillning som kompenserar
fiir spindelkast som dr mindre &n 0,005 mm.

Precimaster Plus &r Secos higprecisa modulira brotschsystem
som uppritthdller hig noggrannhet och tillfdrlitighet sambidigt
som den ger ekonomisk prestanda. Systemets utbud av olika skaft
och huvuden ger den flexibilitet som behivs for att optimera en
rad olika brotschapplikationer,

D nya PMX-FL- och PMX-AD-skaften finns tillgdngliga | dia-
metrar pd 10 = 60,5 mm. For mer information, kontakta en lokal
Seco-dterfiirsdljare eller bestik httpe/ Swww.secotools.com / pre-
cimasterplus,

Mer informaation:
Www.secobools.com

Eller anvind QR-koden:

Hexagon Metrology
presenterar ett
tillskott till
serien av

GLOBAL matmaskiner

Den nya tekniken i GLOBAL EVO ger hogre
skanningskvalitet, kapacitet och effektivitet

Hexagon Metrology lanserar en ny koordinatmiitmaskin (CMM) i den mang-
sidiga serien GLOBAL, Den nya maskinen ir designad i samarbete med det
internationellt erkiinda designforetaget Pininfarinag, och anpassad fGr att erbjuda
hiig processhastighet och effektivitet till tillverkare som krdver noggrann taktil
skanning och sambdigt kort genomloppstid.

GLOBAL EVObygger pa den pilitliga och framgingsrika GLOBAL-serien och
amfattar ny teknik som dkar hastigheten utan att Kompromissa med resultatet.
Konstruktionen fr uppbyggd kring Compass, en teknik fiir vibrationsdimp-
ning som kombinerar maskinvara och inbyggd programvara och ﬁ.mgl;-rar S0
ett dimpningssystem for koordinatmitmaskinen. Med Compass kan maskinen
effektivt kompensera e vibrationerna som de egna rirelserna skapar. Det innebir
att skanningen kan utfiiras i higre hastighet utan att noggrannheten paverkas.
Genom att kombinera Compass med den inbygeda programyvaran Scan Pilot som
garanterar stabila och snabba mitningar dven ndr det dr okiinda profiler som
skannas kan GLOBAL EVO garantera ett oplimalt skanningsresultat.

GLOBAL EV(Q ar den férsta koordinatmitmaskinen som har Fly2 Mode — den
nya generationen av optimerad rérelsestyrning frin Hexagon Metrology. Genom
att automatiskt berdkna och implementera den mest effektiva vigen mellan tvd
punkter, kan Fly2 Mode garantera smidiga rérelser och minska programbkir-
ningstiden.

"GLOBAL EVO handlar helt och hallet om att spara - bide tid och pengar”,
berdttar Anna Maria lzzi som dr Bridge CMM Product Manager pd Hexagon
Metrology. “Tekniken inuti dr konstruerad for hig hastighet ach erbjuder skanning
v elen Bista kvaliteten och kapaciteben i sin Klass. Den minskar tiden som Liggs

pa madtning och har dessutom vir nya energibesparande funktion Eco
Maode som standardutrustning f6r att minska den
totala driftskostnaden. Med GLOBAL EVO har vi
konstruerat en koordinatmitmaskin som stider
tillverkarna i sin stedvan att 6ka produktiviteten
samtidigt som kvaliteten bibehalls,”

Mer information:
www.hexagonmetrology.com.
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AVEN EN SMART SPARGRIS

En maskin frin Slf.:nl:::rgh ar en klok investering redan frin borjan, Och en inLr.'gr::r:uJ
automationslosning blir moroten som fir din spargris att visa vad den verkligen gir for.
Om du matar den ritr, 6kar motivationen, effektiviteten och sparkraften.

Automation med motivation brukar vi sdga.

Stembangs & an ov Sveriges kedande levaantGeen av maskinar feoverksodsndusting
Vit inar, oulomafon, verkhve, ubildning 8] s
af wiiro kunder, Mnsam ach tryga woaliBaning,




DIVIDUEL

SOM DIN DETALS

® Minskning av detaljkostnaden med upp till 40 %

B Borrdiameter upp till 28 mm
8 Lamplig till alla svarvar och fris/borrmaskiner

Borrtoleranser = =+ 0,02 mm

Colly Verkstadsteknik AB
Box 6042 1 164 06 Kista

Tel 087030100

E-post: infoBvt.colly.se
www. collyverkstadsteknik.se
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Produktionslinjer
for kostnadseif-
ektiv tillverkning av
branslecellsplattor

En ny metod for storskalig, kostnadseffektiv
tillverkning av branslecellsplattor star 1 fokus
for AP&T:s medverkan pa Fuel Cell Seminar &
Energy Exposition i Los Angeles 16-19 novem-
ber. Metoden ar utvecklad i samarbete med
Sandvik och Cell Impact som ocksa deltar vid
seminariet. Produktionsprocessen baseras pa
AP&T:s langa erfarenhet av produktionslinjer
for tillverkning av virmevaxlarplattor.

=

APET deltar med en ny melod fbr storskahg, kostnedseffektv Wverkning év Dranskecelzpialior,

APET utvecklar och tillverkar produktionsldsning-
ar, automation, pressar och verklyg ffir ett rad olika
kundsegment och produktkategorier. Bland annat
har en malmedveten satsning pa presshirdning
giort foretaget viirldsledande pd omrddet och till
en viktig samarbetspariner fisr den globala bilin-
dustrin. Bland kunderna finns sdvil OEM:er som
leverantlirer av delar och komponenter.

LDen nya metoden (6r tillverkning av brinsle-
cellsplattor presenteras virtuellt § AP&Ts monter
under alla seminariedagar.

APET ir globalt verksamt och dir etablerat i sivil
Mord- och Sydamerika som i Europa och Asien,
Huvudkontor med RE&ED finns | Sverige

Mer information:
WWW. apigroup.oom
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Lindab Steel AB
satsade pa
ny teknik

Lindab Steel AR satsade pd Cameoil Systerms Sweden nya
teknik fibr alt minimera skador pd materialel som uppstir
vid haspling av materialet. Haspeln ir levererad och i full
drift hos Lindab i Grevie

- Wi dr mycket nisjda med produkten frdn Cameoil och
den levererar det resultat som vi frvintar oss, sdger Patrik
Brogstam produktionschet Lindab Steel AB.

- Utvecklingen och idrittagningen av haspeln har skett i ett
titt sammarbete och med en Gppen dialog tillsammans med
Lindab, Detta har varit en firutsédtming for att vi skulle klara
att nd de hijgt stillda fdrvinmingar frin Lindab och oss sjilva,
sager Peter Wigarthsson VD Cameoil Systems Sweden AB,

- Att ett kvalitetsledande firetag som Lindab dr nijda med
var haspel ar ett starkt positivt hl_ll}rg Vi dr dvertygade att
detta kemmer att generera en Gkad f6rsdlining bade natio-
nellt som internationellt och vi har redan Fngt framskridna
diskussioner med andra svenska aktiirer. Kinslan dr att ingen
vill sitta kvar med de gamla problemen, sdger Hikan Milsson
fGrsdliningschel Camcoil Systems Sweden AB.

Mer information:
wiww.camcoil.se

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Det har ar ingen maskin-
annons utan en dekiaration
om kvalificerad service.

DUROC har forvandlat Norden och Baltikum till en
sammanhdngande marknad. Det vore inte mojligt
om vi inte hade en heltackande serviceorganisation
med kraft och kompetens att trygga vara kunders
storningsfria produktion. For vi vet att service ar
manga verkstadsftretags viktigaste kopvillkor nar
de valjer maskin, viktigare an tekniska prestanda,
t © m ndr de valjer en Puma CNC-svarv fran Doosan,
varldens snabbast vaxande maskintillverkare.

Besok var hemsida fér mer info om var service-
organisation och Doosans maskiner. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! Fér vi har [dsningen.

Doosan Puma CNC-svarv
har salt 75 000 ex virlden
dver. Ingen tillverkare
ger sa mycket och sa bra
maskin fir pengarna.

DOOSAN

08 630 23 00

durocmachinetool.com

DUROC
MACHINE TOOL
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- allround-=skarsort

Tillverkande foretag efterfragar ofta
allround-skar som man verkligen kan
lita pa. Skarsorter som kan anviandas
universellt, och dess speciella egen-
skaper, gor ju tillverkningsprocesser-
na effektiva och ticker in en miangd
olika applikationer. Den nya sorten
GC3330 fran Sandvik Coromant pas-
sar for alla vanliga gjutjarnsfrasnings-
metoder och skapar en bra balans
mellan sikerhet och funktionskrav
i ett och samma skar. GC3330 ar ocksa
lamplig for obemannade operationer.

Passar alltid

Alla operatirer stills ofta infir fragan: vilken ar ratt sort fise
just den hiir bearbetningssituationen? Och alla som regelbun-
det bearbetar minga clika material vel att det dr en fridga som
mdste besvaras precis lika ofta. Sandvik Coromant, en global
ledande leverantir av skirverkty g, verktygslisning och know-
how inom skiirande bearbetning, har utvecklat den nya sorten
GCA330 fie att lsa precis detta problem inom gjutjirnsiris-
ning. En av de sttrsta fordelamna dr dess enorma mingsidighet.
Tillverkande [Gretag kan inte bara anviinda samma sort - och
ddrmed samma skir - fir en mangd olika applikationer, utan
aven fér olika bearbetningsfirhdllanden. GC3330 dr limplig fir
frisning av gratt gjutirm och noduldrt gjutjiom, liksom e torr
och vit bearbetning och fiir grovbearbetning och finbearbet-
ning. GC3330 finns for en mangd frisar fir plan-, him-, profil-,
spar- och hiigmainingsirdsning. Den stéirsta drivkeaften bakom
mdngsidigheten och funktionen hos det nya skiiret GC3330
dr en innovation inom skdrmaterial: avancerad InveioThM-
teknologl,

Teknologi bakom kulisserna

Aluminiumoxid, ett beliggningsmaterial sorm redan har bevi-
sats vara vrdefullt, utpdr en extremt effektiv barridr mellan
skiiret och materialet. Det ir kemiskt neutralt och har g viir-
meledningsiormadga, vilket gor det mycket Giligh mol grop-
fErslitning genom diffusionsfbrslitning, | de vanliga alumini-
umoxidbeldggningama som har anvints hittills ar kristallerna
slumpméssigt orienterade. Den nya frissorten GC3330 diremot
har ett CVD-aluminiumeoxidlager med kristallotientering i en
rikining och tillverkas under kontrollerade frhillanden. Alla
kristallerna dr riktade mot den dvre ytan och skapar tkad
slitstyrka, vilket fiirbittrar bearbeiningssikerheten och ger en
battre och mer fGrutsiighar skirlivslingd.

Med Inveio-tekniken kan skiireggens sammansdtining kon-
trolleras och optimeras pd et battre satt. Nar aluminiumes-
idkristaller placeras i samma rikining r ett av resultaten en
starkare och mer enhetlig beliggningsstruktur med Gebatt-
rade egenskaper. Detta ger bitire motstind mot de krafter

En produkt for alla tillfallen

for IS0 K=applikationer baserat

Stabil funktionar och fdvuizdgbar foreiitning - det dr de egenzkaper
sam gdr att Sandvik Comomants nya frdssort GC3330 vppiiler de
héga farvantningama hos dagens modama tilvarkningsindust,
framfirailt inom bilsektorm och alfmédn vedstaosindust

I vanliga CVD-aluminiumoxidbaliogningar viixer kris-
tatlerna | slumpws rkining. Bilden | mikroskop wisar
Sanavik Coromants mya belfggring med lnvaioTM-
| vaniiga CVD-aluminiumoxdbeldggmngar véxer kristalerna teknologl, dir alla knstaller har samma rktning och
och temperaturer som utvecklas i skiireonen. Den kraftiga i slumpis rikining. Tittar man | mikroskop kan man urskifa den viixer &t samma hdll, Vare kristall / lsgren med beligg-
kompressionen av de enskilda kristallerna som pekar mot slumpartade kristallorsnteringsn som olika frger. Varfe kristalrikt- ning & riktad &t samma hill (visas som en snhetlig gul
skiirzonen gor det enklare for varmen lings med kristallernas.~ ning fr en unik fang (rdtt 8l guit). férg hos aluminiumoxidiristallema pd bilden).



pa InveioTl=teknologi

.

ytor att fiirsvinna. Nir viirmen sliinks snabbare dkar
skireggens motstindskraft mot gropfirslitning och not-
ning, vilket m3jligglr lingre bearbetningstid med Skad
Bearbetningssikerhet.,

Imponerande i praktiken
Som en allround-sert fir IS0 K-applikationer har GCX330
med Inveio-beliggningstekniken nedan imponerat i prak-
tiken och dvertriffat konkurrerande l8sningars resultat.
Under en grovbearbetning med friskonceptet CoroMill®
365 som en del av planfrisningen av ett vevhus i gran
gjutjirn (DIN GG-25, MC-kod K2.1.C.UT), var bide skiir-
livslingden och antalet firdiga kompenenter 40 % bittre
dn konkurrenten. Vid torr bearbetning i en horisontell
MWexus 6800-11-fleroperationsmaskin frin Mazak var
skiirhastigheten ve = 345 m/ min, matningshastigheten
per tand ft = (138 mm/t och det axiella skirdjupet ap
= 1.5 mm med ett radiellt arhel:ﬁmgﬂ?pp ae = 106 mm.
Aven vid vat bearbetning av ett nodulirt gjutjirns-
material (MC-kod K3.1.C.UT) med planfriskonceplel
CoroMill 365 kunde man ka skirlivslingden fran 20 till
100 minuter vid tvd passeringar (grovbearbetning och
finbearbetning). Den 400-procentiga Skningen uppstod
vid grovbearbetningen med en skirhastighet pa 200 m,/
min och en matning per tand pd 0.3 mm/t - och under
finbearbetningen med en skarhastighet pa 220 mm/min
och en maltning per tand pd 0,2 mm /L.

Higa forvantningar - som infriades

Stabil funktioner och firutsigbar fisrslitning — det dr de
egenskaper som gir att Sandvik Coromants nya frissort
GC3330 upplyller de higa fBrvdniningarna hos dagens
moderna tillverkningsindustri, framfgrallt inom bil-
sektorn och allmin verkstadsindustri. Reproducerbara
prestanda innebdr att maskinerna kan anvindas med
maximal kapacitet samtidigt som man fir hiiga skarhas-
tigheter pa kort tid. GC3330 minimerar ocksd maskinstil-
lestinden och skapar bista mijliga villkor fir siikra
obemannade bearbetningar. Det utgdr bagen fr &nnu
mer omfattande automatiserad produktion,

Mer informaation:
www.sandvik.coromant.com /se

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Riitt hallande verktyg gor
alla maskiner effektivare.

DUROC har ett maktigt program av hallande verktyg
fran de bdsta tillverkarna, t ex BIG vars chuckar for
fleropar och multifunktionssvarvar saknar motstycke.
Alla deras modeller kannetecknas av extremt hog
rundgangsnoggrannhet i férening med maximal
stabilitet, spannkraft och operatérsergonomi. Sjalv-
klart finns deras system i de flesta standarder; BT, DIN,
HSK och Capto. Med andra ord: Att vélja BIG, &r att
vdlja att tillverka detaljen till ett lagre pris.

Andra hallande specialister i vart program ar MT,
OTT, Rigibore ach Waagner, Bestk var hemsida eller
ring oss och beskriv ert behov! Vi har I&sningen.

BIG har olika chuckar att valja
BI E MDSE@] mellan fér olika anvindning:
& HMC kraftspannchuckar fér
frasning
j # New Baby precisionschuckar

for universell anvandning

& MEGA chuckar for héghastig-
hetsbearbetning

(vIT

& &

Duroc representerar aven bl a MT

RIGIBORE
(drivna wverktygshallare), Rigibore

VANGLTEE"  (kundanpassade borrverktyg) och
WEMKEEUDSYSTEME Wagner (ganglésningar).

o MOLLER OMDH

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com
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| SCHUNK SHS manuefia verktygsvax-
lare firnis med mdnga ofka tillval. Bland
annat kan de kompiefteras med en
inbyggd sensor for detaklering v verk-
tyg samt for sakerstdid [Asning samt
ofika moduler fdr signalgenomiBning.

SCHUNEK lanserar SHS snabbvixlings-
sysbem for manuellt mandvrerade verk-
tygsviixlare till robotar cller andra app-
likationer.

Lasmekanismen dr mycket liten och
kompakt eftersom lisreglaget fir verk-
tygsviixling endast behdver firas framdt
orh inte vridas, SHS har ge-nomforing-
ar fér fuft, vakuum och andra signaler,
anslutning kan ske bade axiellt och radi-
ellt. Detta innebdir fler mojligheter i alla
applikationer. Utdver det ger ett higt
luftfldde stora anvindningsmdligheter.

Specialformade Eimingar sikerstiller
att systemet dr mycket titt och att det
ocksd Kan anvindas [r vakuum, Som
tillval kan SCHUNK SHS utrustas med en
irb}'ggd sensor fir detektering av \rerlcl}'g
samt fidr sikerstilld lasning,

Manuellt vaxlingssystem
med manga funktioner

SCHIUMNEKs elektriska genomiringar kan
anslutas till modulerna med hjdlp av en
standardflins for signaldragning. Det
rostiria manuella viixlingssystemet finns
i sex storlekar (40 till 125) med 4 Gl 12
luftgenomfiringar. Dess halbild passar
IS0-finzar, vilket underlittar montering
pii mbotarmar. Repeternoggrannheten
dr 0,02 mm.

Denna serie fir en ett nytt till-skott i
SCHUNKs sortiment fir verktygsvixling.
Modulerna fir automatiska snabbwviix-
lings-system omfattar 22 storlekar som
ticker laster mellan 1.4 och 4 080 kg och
finns i 2 000 versioner.

Mer information:

www.schunk.com

Seco utokar ThreadmasterTM
produktprogram med gangtappar
fOor speciella operationer
och i stOrre diametrar

Seco har lagt till nya gangtappar till
Threadmaster Tap-familjen, bade for storre
halstorlekar och materialspecifika tappar.
Denna utokning omfattar over 200 nya pro-
dukter och innebar att Seco nu har 330 mate-
rialspecifika gangtappar for ISO-material.

Threacdmaster Tap finns med raka spAnkanaler, spiralformade spdnkanaler,
spiralformade spetsar eller som formtappar, som r framtagna spectellt fiir 150
P-, M-, M- ach K-material dir de ger optimal prestanda och effektiv spdnkon-
troll. Tappar med raka spinkanaler finns i storlek frin M3 till M42, med eller
utan invindig kylning, Tappar med spiralformade spankanaler finns fran M1,6
till M30, medan tappar med spiralformade spetsar finns § storlek M1 till M30.
Slutligen finns formbappar i storlek frdn M1 tll M48. Alla tappvarianter kan
levereras med invindig kyining frin verktygsstoriek M4 och uppit.

Alla produkter inom Threadmaster Tap har speciellt framtagna beliggningar
som fiirbdtirar prestandan och firlinger verktygslivslingden. Familjen omfattar
de vanligaste gangstorlekarna s att alla tillverkare kan dra nytta av den utmarkta
prestandan, Threadmaster Tap-produkter &r kompatibla med Secos EPB 5867
synkroniserade gangchuckar for att ge en heltickande Bsning.

Mer information:
www.secotools.com/se

Elfer anvind QR-koden:




EHN & LAND Ledande leverantdr av verktyg och maskiner till industrin. Familjeféretag sedan 1950.
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Hogsta precision och stabilitet.

Upp till 3 revolvrar med Y-axel. |

Starka (18kW) drivna "
verktyg pa alla positioner.

I

|
i

TX66 v3.
CMZ Machinery Group

:

FANUC styrsystem.

Basta pris i klassen.

Intresserad? Hér av dig till Olov Karlsén pa.
+&46 70 566 20 69
olov.karlsen@ehnland.se

GODA SKAL FOR
SWISSCOOL MAGNUM UX

|. Kan anvindas fill alla material

2. Producerar vildigt [ite skum,
dven vid mjukt vatten och higt tryck

]
EMSSMH[E 3. For hig bearbeiningsprestanda

e WakEl

utméirkta yitor och rena maskiner,

PASSA PA!
b e [ 257, PA KROPP
[ / 0CH SKAR!

. Sfabila emulsioner ger en lang
livaldngd, dven ulan anvandning
av dyra tillsatser, =

5. Meutral lukt och att den &r vanlig

miot huden gbr den populir bland

de anstallda.

Testa kapaciteten | Nikko Horthallsborrar och fa en Power-
Bank till dina elekironikprylar fér varje borrkropp + 10 skar
du képer! (Gallertom 31712 2015)

s

Formlerna faljer gallande
ElU-direktiv och &r framtidssdkrad,

Intresserad? Hor av dig lill Mikael Bergh pa: +45 70 228 05 82. Intresserad? Har av dig Uil Peter Blom pd: +46 70 939 24 04,
eller mejla till: mikael.bergh@ehnland.se eller mejla till: peterblom@ehnland.se

EFIN ¢ LAND
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Sandvik Coromant introducerar en ny
1losning fO0r hogprecisionstillforsel
av skarvatska vid finuppborrning
ST O M A W)

ett banbrytande verktyg med hogprecisionstillforsel (HP) av skir-
vitska for problemfri bearbetning och sniva hiltoleranser.

CoroBore® 826 med higorecisionstilfdrsal av skirvdteka,

Maskinstopp omsakade av spdnor som snor sig
runt verktyget eller spindeln har linge varit
ett vanligt problem vid finuppborming, Med
hégprecisionsmunstycket pd CoroBore® 826
HP riktas higprecisionsskirviitskans strile
mot skdreggen fdr att kentrollera och bryta
stinder spanan pa ett effektivt siitt. Sedan gar
spanavgangen smidigt.

Kombinera detta med den anviindarvinliga
stegviza instillningen av skalan f6r verktygs-
diametern och du fir det perfekta verktyget
fitr exakt finuppborming,

CoraBore® 826 HP fr det perfekta fdrstava-
let av finuppborrningsverktyget fisr omradet
31260 mm (141749606 tum). Det ar oph-
neral for eepeterbarhet vid bearbetningen och
sikerstiller darfir utmirk ylidmnhet och sndva
hiltoleranser.

Fiir att gdra det Litt att hitta den perfekia I6s-
ningen fir inuppborming med CoroBorel 826
HF, introducerar Sandvik Coromant speciella
manteringssatser for et brett spektrum av hil-
diametrar, Den integrerade Coromant Capto®-
lisningen dr perfekt fir uppborming av smd
diametrar p 3545-91.65 mm (1,396-3,608 tum),
samtidigt som det optimala valet fir diametrar
i intervallet 91,35-154,65 mm (3 596-6,089 tum)
fr en modulir WBsning med inviindig balans-
vikt. For uppborming av hal med stor diameter,
1541260 mm (6,063-49 4606 tum), kan man kom-
birera et separat uppbormingshuvud med virt
flexibla CoroBore XL-system med utgdngspunkt
i de aktuella behoven.

Mer information:
wwrw.sandvik.coromant.com

NSK:s hogpresterande Ball Screw

Generation 11

I takt med en vixande efterfragan pd tystare verkstider och fabriks-
golv har NSK utvecklat higpresterande och tysta Ball Screw Generation
Il. Pradukten erbjuder en ljudminskning pd minst 6 dBA jdmifbrt med
konventionella kulskruvar tack vare ett avancerat cirkulationssystem.
Men detta var bara det firsta stegel. Brus som orsakas av [Gpbanan har
ocksd reducerats med Generation 11, | kombination med &kad hastig-
het pd minst 40 % riknar NSK med en stark efterfrigan pa Ball Screw
Generation [L WSK riknar med att den globala foesdljningen kommer att
rad cirka 29 miljoner Euro under 20016.Under maskindrift genereras bul-
ler frdn 1 huvudsak tva killor: kulor som rullar inne § lagret, samt kulor
som rullar lings ytorna pd axel/mutter-lipbanorna. Aven om NSKE har
lillverkat highastighetskulskruvar med reducerat buller sedan 2003, har
de senaste dren sett en framviixt av mer kompakta och littare maskiner
pé fabriksgolven. Tyvarr innebir den littare konstruktionen ofta stéirre
risk fiir resonans och oljud.

I konventionella kulskruvar genereras en konstant mikroskopisk
vigighet pd lbpbanan. Detta resulterar | resonans som transporteras in i
maskinfundament, struktur och ink.np:lilingd.r som odnskade vibrationer.

MEK:s Ball Screw I har utvecklats fiir att effektivt dimpa maskineko
och lapbanebuller under alla sorts driftsfarhdllande. Denna effekt uppnas
till stor del med hjdlp av innovationer i produktionsprocessen.

Ball Screw Generation [T satter en ny standard nar det giller att sinka
decibelnivider fridn alla :i[ag;u industriella maskiner, sarskilt k[:—mpﬂk!u
och/feller litta modeller. Detta giller inte bara [6r verklygsmaskiner, utan
dven biiraranordningar, LCD- ech halvledartillverkningsutrustning samt
medicinska kontroll- och mitanordningar.

Mer information: www nskeurope se

ar nu annu tystare
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Valsar och stétdampare fran

Glihring e
introducerar
ny generation
va=gangtappar

Di olika material kraver olika bearbetningsegen-
skaper dr det nddvindigt att verktygsgeometri och
beldggning av vara nya VA-gingtappar ar indivi-
duellt utformade och anpassade. Endast da kan en
tillforlitlig ekonomisk process guaranteras.

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!

) ) IRUP AB | Gymnaslevagen 22 | 141 38 Huddinge
Telefon o8-449 87 48 | Fax 08-449 85 69
Mobil 0708-789 630 | Mail info@irup.se | www.irup.se

Universell ii&mpring idr ekonomizk affellivitet

Giihring har skapat ett ny#t program vad giller VA-gingtappar
som uppnidr mycket goda resultat i en rad olika material.

» Rostiritt stdl (martensitiskt / austenitiskt)

* Stalmaterial max. 1300 N/mé

= Koppar, aluminiumlegeringar och aluminiumgjutlegeringar

Giihrings nya SIRIUS-beldggning

En gingtapp utsitts fiir en hig belastning vid gidngan och fir
att motverka detta ricker det inte bara med en motstdnds-
kraftig beliggning utan det keidvs framfdrallt ritt beliggning
som uppnidr et gt friktionsvirde - tllsammans med en sl
via s skapar detta en mycket lg kemisk interaktion med en
optimerad spinevakuering som resultat,

Den unika Sirius beliggningen kombineras av en TIAIN
beliiggning som har en hig belastningstolerans tillsammas
med zirkon nitrid som ar extremt kemiskt stabilt. Detta skapar
de biista fdrutsitimingarna fiir ett brett spektrum av material
som kan bearbetas. Dessutom mdjliggdr lg friktion forbdttrad
spanevakuering och ger en 8kad verktygetslivslingd.

Mer information:
www.guhring se

Tel 0157-208 40 + Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com




FANUC ROBOCUT «a-C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hdj och sénkbar
tankdorr for snabbare och enklare betjéaning av arbetsomradet.

Maskinen for dom stora arbetsstyckenal
Supersnabb tradtradning med mycket hog
tiliforlitlighet!

Arbetsstycken upp till 700 x 555 x
HOG effektivitet pa minimal golvytal

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dér man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan dven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

+ Bearbetning i bad

+ 1 -2 axligt rundbord

* Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se



Fran Tyskland kommer varidens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp
| till 60 M/min och varvtal upp till 80 000 v/min,
v Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
lertiliverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
? Manga olika l6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Ialiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm

Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

' Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

* Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

* Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-virdet
« Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

» Avsevart forbattrad sldppningsférmaga i formverktyg

* Reducerad tid fér handpolering

*  Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson Kartalda o -. P
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se : J{.lﬂthli.l J‘l].i]f:ﬂ.l
HEMOnstrationeller

L Semerpiwwwstenenwsss NS
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Nya idé€er for

progressiva applikationer

Pa arets Blechexpo, presenterade Bihler NC
servo produktionssystemet BIMERIC SP.
Virldens mest intelligenta press, oppnar upp
helt nya mojligheter for progressiva applika-
tioner, okad produktivitet och losningar for
att kraftigt reducera tillverkningskostnaderna.

BIMERIC 5P frenar tva virldar i ett system: progressiv beknologi genom ser-
vopressen SP och Bihler teknologi med BIMERIC plattformens madulsystem.,
Oavsett om anviindaren vill foridla Kemponenterna till monterade eller del-
monterade enheter firdiga fir installation, eller bara vill dppna mijligheten for
framtida automatisering dr BIMERIC 5P en perfekt l6sning. Eftersom stansade
och bockade detaljer tillverkade i filjdverktyg gér vidare direkt till efterféljande
monkage | BIMERIC plattformen, utan att klippas loss och mellanlagras fér
senare montering, sparas bide logistik och personal. “Detta medfdr att ett stort
antal detalwr kan delmonteras eller fﬁrdiglrmnferas direkt”, féirklarar Bernd
Haussmann, Bihlers chef fir teknisk forsilining.

Enkel process transfer

“Processer som stansning, backning, klippning och formning sker i fiiljd-
verkbyget i servopressen, Processer som gangning, skruvmeontage, svelsning,
montering med tillfbrda komponenter, lasermirkning, kontroll med tex. vision
system, automatisk packning sker | BIMERIC plattformen.” Som ett resultat blir
verkitygels tolallingd 1 pressen kraftigt reducerad, darmed kan man anvanda
en mindee press, Det tillgdngliga utrymmet | BIMERIC platiformen kan enkelt
expanderas vid behov ldngre fram, genom att bygga pd en eller flera gjutjirns-
modular”,

Flexibel integrering av process steg

“Helt olika processer kan snabbt och enkelt integreras eller expanderas |
BIMERIC SF - allt med optimal tillginglighet”, siger Bernd Haussmann.
“Fiir detta dndamal erbjuder vi vira kunder en omfattande portfolj med pro-
cessmoduler f6r alla tinkbara slag av applikationer ndr det géller formmings,
monterings, hanterings, sammansiittnings och sammanfognings teknologi
= liksom Bihler styrsystem VariControl, Genom et standardiserat modulsys-
tem sparar anviindarna tid och pengar ndr processer integreras och interface
problem ellimineras.” Vilket betyder att systemet kan anvindas flexibelt for
varierande produkter. Nir en produkt eller version ska dndras behfver endast
ndgra komponentspecifika verkiyg bytas,

Hogproduktiv kontinuerlig flidesproduktion med ett system
Andra férdelar dr logistiken: “] BIMERIC SF, blir banddetaljerna vidarebearbe-
tade och monterade bade s linge de sitter kvar vid bandet | pressen och sedan
de blivit friklippta i BIMERIC platiformen. Genom: att de omedelbart placeras i
en detaljhdllare fdrloras inte positionen och fortsatt bearbetning, eller montering
sker direkt pa ett smidigt sitt | BIMERIC plattformen. BIMERIC SF ersittter flera
produklionssystems, dirmed reduceras investeringskostnaden totalt seth for
preduktions utrustning. Dessutom garanterar processen frin press till montage
direkt utan mellanliggande transporter och lagring en hiigre produktkvalitet.
Kostnader fir transport och logistik, extra manings och produktorienterings-
system, samt extra kvalitetskontroll ellimineras,” sdger Haussmann,

Ett styrsystem far aliting
Bihlers styrsystem VariControl VO 1 styr och kontrollerar alla maskinfunktio-

ner ach bearbetningsprocesser som utfors av de standardiserade modulerna.
Den integrerade bASSIST multimedia diagnostiken och online hjilp systemet
skivder operatimen med videos, bilder, ete. och medfir att prosseserna enkelt
kan optimeras. Produktbyte sker enkelt genom en knapptryckning i menyn
som dr kundanpassad, Integrerad makning och lagring av produktions data
siikerstiller hiig process sikerhet.

Mer information:
www. bepteknik.se

BIMERIC SF servo produkiionssysiem

Tilverkade detafer som automatiski monterals | BIMERIC SP



DIN SPECIALIST PA
OCH OMKRING PRESSAR

MARKNADENS BREDASTE
PRESSPROGRAM

Vi har sedan 1973 fokuserat pa
service, reparationer och férséljning av
maskiner fdr platpressning och arbetar
idag med ett brett maskinprogram

av pressar och utrustning for
automatisering av pressar.

Valet av vara leverantorer ar ett resultat
av 6ver 40 ars verksamhet inom
presservice och maskinprogrammet
stracker sig idag fran volymtillverkare
fran Taiwan till europeiska

leverantérer fér mer avancerade och
kundanpassade pressanlaggningar

Var langa erfarenhet av pressar och
automatisering i kombination med en
val utbyggda serviceorganisation ar
vara tyngsta farsaljningsargument och
en trygghet fér dig som kund bade fére,
under och efter en leverans fran oss.

Har Ni funderingar pa eller omkring
pressar vill vi garna besoka Er for ett
konkurrenskraftigt alternativ.

Las mer om vart maskinprogram pa
www.olsons.se.

al 50”5 telefon 0151-51 85 50
e-post info@olsons.se

MASKINSERVICEAB  hemsida www.olsons.se
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CEPA Steeltech = "Salvagnini helautomatiska
panelbockningsmaskin effektiviserar produktionen”

CEPA Steeltech AB, har investerat | en ny
Panelbockningsmaskin P2Lean frin Salvagnini

Cepa Steeltech befinner sig | en kraflig expansiv fas och dr
i behowv av effektiva maskiner som kan tillgodose mark-
nadens krav och fGrvdniningar. P2 Lean har den kapacitel
vi sOkt, di vi stiller higa krav pd flexibilitet, kvalitet och
totalekonomi™, siger Peter Nielsen

P2:an som man nu investerat i har en automatisk
instillning av bockningssegmenten, ABA. Detta tillsam-
mans med programyvaran MAC 2.0 som sikerstiller att
bockvinklarna blir ritt pa fdrsta detalien miijliggdrs “Kit-
produktion”, dir vi oftast har flera detaljer som ingdri et
"Kit". Smi eller stora serie spelar ingen roll foe att Kunna
vara konkurrenskraftig,

Det ar en stor firdel om man jamfisr med en traditionell
kantpress som Kriver verklygsuppsittning med tillhé-
rande stilltid. "Nu bockar vi exakt det antal som kunden
behéver till samma kostnad som om det vore serie pro-
duktion”, fortsitter Peter Nielsen.

I och med att bockningsverktygen e universella, Hilsam-
mans med Salvagninis programmeringsmidjligheter, ir det
enkelt tex. att kunna radiebocka samt att £ dll finurliga
losmingar, som annars kraver bide specialverklyg och en
lingre process.

Produktionsprogrammeringen sker enkelt vid maskin
eller via kontorel, didr man efter programmeringen av
detaljen (som kan ske
genom import av filer,
kortkemmandon eller upp-
ritning av detalj), dverfdr
programmen via ndtverk
till maskinen. Skapande
av produktionslista ger
en produktionsplanering
direkt mot det aktuella
behowvet.

P2 effekliviserar pro-
duktionen och medger en
mer kun.den,rrderﬁt}rrd pro-
duktion,

Anliggningen dr i drift sedan Maj médnad.

Mer information:
www.salvagnini.se

AP&T godkdnner ny, svarbrannbar
hydraulolja fOor presshardning

AP&T ger nu gront ljus for anvindning av en svar- i
brannbar syntetisk hydraulolja utvecklad for heta
miljoer, i AP&T:s presshdrdningslinjer.

Dern swibrbrinnbara oljan har tagits fram av Quaker och testals § APE&T's presshilrdnings-
linjer under en lingre tid f&r att undersiika hur den paverkar hydraulkomponenter

och packningar. Resultaten dr vildigt positiva,

= ¥i kan konstatera att den nya oljan fungerar minst lika bra som konventionell
hydraulolja i vira linjer. Dessutom har den verligsna egenskaper vad giller brand-
sikerhet och milja. Darfor ir den ett alternativ vi rekommenderar vira kunder att
anvinda, siger Patrik Haglund, produkichef pressar pd APET.

Mer information: www.apigroup.com Beh www.guakerchem.com

: [
APET godkinner Ouakers $
QUINTOLUBRICE 888 far anvandning | APET:s prazzar.

virbrénnbara hydraulolia

Bigarth AB ir ett foretag i hjdrtat av Gnosjiregionen,
Denna region har den stirsta koncentrationen av smd
och medelstora tillverkningsfdretag | norra Europa. Den
HP!;'.E'iEI.Ia infrastrukturen 1 omraddet ger stora fardelar,
frimst i Frdga om inkiip och transporter.

Sigarth och speciellt varumdrket MONCLAC ar valkint
i radiatorbranschen, framfSrallt fér deras tidsbesparande
och stabila upphangningssystem for radiatorer. De utveck-

lar och tillverkar dven andra llbehar fir virme- och ven-

tilationssystem.

Sigarths Kunniga och lojala personal dr foretagets stirsta
resurs, och de tycker det dr av avgbrande betydelse att
stilla modernast tinkbara utrusiming tll medarbetarnas

Sigarth i Hillerstorp investerar
i utrustning fran Dimeco och Din Maskin

farfogande. Allt fiir att ka konkurrenskraften och bibe-
hilla lénsambeten.
Sigarth har, genom dren, investerat | ett flertal maski-

Dimeco wtrustning instaterad hos Sigarth

ner frin Dimeco i form av valsmatarverk, riktverk och
avhasplar och nu var det allts3 dags igen!

Den hiir gdngen Sr det tre stycken valsmatarverk och
twd riktverk sam investerats, for att bland annat ersatta ett
par trotjinare i sina befintliga produktionslinjer.

Matarverken frdn Dimeco ar bestyckade med et styr-
system frin Bosch-Rexroth kallat Optimaster och som inne-
hiller porgrambantering, kammar och verktygskontroller

Diimeco Ar en fransk leverantir av bandmatningsutrust-
ning och en av varldens ledande tillverkare pd omradet,
D har ett brett program och e kinda fir sin kvalitet och
driftsikerhet.

Mer information: www dinmaskin.se



NEW!
CUT-TO-WIDTH

Hogeffektiva stans- och
bockcenter direkt friin colls.,

Snabbare stansarbete, lagre materialkostnad med
Pivatic stanslinje fran coils, nu &nnu mer flexibel
med "cut-to-width”. Flexiblare bockning med de
kundanpassade kantpressarna Optima och OptiFlex.
Service - heltdckande | hela landet - ring ossl

] 7
FRRE" A 1Y s
T e L oL ==
\ -I i
. " URSVIKEN PIVATIC

Ursviken Technology AB

Mekanvagen 71 | SE-932 82 URSVIKEN | Sweden

Tel +46 (00910 - 516 00 | Fax +46 (0)910 - 516 80
info@ursviken.com | www.ursviken.com | waww.pivatic.com

®_ =
r’. L .-"
Lad / Cam
@ Stansning @ Nesting
E e e B R = LS |
@ |gserskarning @ Rantpressning

PASS STANZTCCANGS AG

Stansverktyg till:

Amada/Finnpower
Trumpf
Salvagnini

Stanstek AB — Box 141 — 441 23 Alingsds — Tel: 0322/17080 — Fax: 0322/17520 — Epost: info@stanstek.se

www.stanstek.se
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Kinas storsta SUV—= och pickup=-
tillverkare borjar med presshardning
- Great Wall Motors vdljer produktionslinje fran AP&T

Zhen Quanchang, .rﬂ'hEur far Greal Wail Motors ufrustningsenhet, ﬂ'nmfﬁr dEﬂ nj.-'n oress-

hédrdningslinjen | anliggningen i Xushui Baoding, Kina.

I januari 2015 levererade AP&T en komplett produk-
tionslinje for presshardning till Great Wall Motors
— Kinas sjunde storsta biltillverkare. AP&T har
tidigare forsett en rad underleverantorer inom den

= Dt dir ett stort steg for oss att Kinas stiirsta tillverkare
av 5UV och pickups trider in i presshirdningsnischen
tillsammans med oss, sdger Jack Wang, China Area Sales
Manager pd AP&T,

Leveransen omfattar en nyckelfirdip linje: En dmnes-
matare, DST, Rir matning av dmnen in | ugnen, en ruil-
lugn fir upphelining av materialet, tvd matare av typen
SpeedFeeder fir matning in och ul ur pressen samt en
800-tons ODEN-press. [ sysbemet ingdr dven ett formnings-
verktyg, en kvivgasgenerator och en kylgasanliggning
fiir processen. Leveransen omfattar ocksd integration och
processkontroll samt atbildning for bide operaliiver och
underhadllspersonal.

Linjen, som &r GWM-koncernens fdrsta fiir presshitrd-
ning, installerades i en nybyggd anliggning i Xushui

-

Efterfrégan mom koncemean p.ﬁ de delar som thtns i hingary frdn APET
Ar regan sidvre dn kepacitetan. Danfdr fGrbareder Great Wall Motors redan
nésta etapp, som ska amfatta yiterigare fre linjer fGr presshérdning.

APET'z leverans omifatier en nyckelfdrdiy linfe med en Amnesmatare, DST, far matning in |

ugnen, an ruflugn G upphetining av pldten, tvd matare av typen SpeedFeader fr matning in
ach ut ur pressen, an 800-fons ODEN-press inkiusive eff verktyg. APAT har ocksd lsversrat
integralion och processkontrol samt LWibidning fr bide eperatdrer och Underhdlispersonal,

Baoding, cirka 20 mil sider om Peking. ldag anvinds linjen
fiir att producera A-och B-stolpar, men pa siki ska den dven
producera Gvriga komponenter. Just nu anviinds kompo-
nenterna till SUV-mocdellerna Haval H2 nespektive HS.

= Vi ser presshrdningstekniken som etl sitt att mita
de stindigt Skande kraven pd sikerhet och brinsleef-
fektivitet frin fordonsbranschens kunder | princip alla
modeller vi tillverkar kommer pd sikt att ha presshirdade
delar, siger Zhen Quanchang, chef fir Great Wall Motors
utrustningsenhet.

Valet av leveranttr var ingen tllRillighet. AP&T levererar
redan till flera Europeiska biltillverkare shsom Flat och
Vialkewagen.

- AP&T dr en av marknadens mognaste leveranbiirer
av presshirdningsteknik, med minga drs
produktutveckling i ryggen. Tack vare sam-
arbetet med AP&T kinner vi oss valdigt
trygga, sdger Zhen Cuanchang,

Installationen och driftsittningen av
linjen slubféirdes 1 januari 2015.

= Det har vant en nmidig process fran
bestillning tll produktionsstart, vilket
verkligen sdger ndgot om AP&T:s kun-
skap och erfarenhet. AP&T Ar inte bara en
maskinleverantén, utan vi har haft valdigt
mycket tekniska diskussioner genom hela
processen, om allt frin materialval till
prestandakrav i slutpradukien. Genom
samarbetet Kan vi ocksd forlsitta utveckla
installationen i takt med att det kommer
niya material och metoder, siger Zhen Cua

kinesiska fordonsindustrin med presshardningsut-
rustning, men detta var forsta leveransen direkt till
en biltillverkare i landet. Och GWM planerar redan
att investera i ytterligare presshdardningslinjer.

nchang.  Presshiirdningslinjen var det frsta som instal-
lerades i den nya produktionsanligeningen i Baoding, dir
dven huvudkontoret ligger. [dag &r dessutom fem linjer
fiir kallformning igdng och 500 personer &r sysselsatta.

Efterfrdgan inom koncernen pd delar som tillverkas i
linjen fran AP&T &r redan stdere 3n kapaciteten. Darfor
firbereder Great Wall Motors redan niista elapp, som
ska omfatta ytterligane tre linjer i presshirdning, Aven
en tredje etapp finns i planera och diir har byggarbetet
redan pabéinats.

Fakta: Great Wall Motors Company Limited GWM ir
Kinas sjunde stiirsta fordonstillverkare, med en drlig
produktion pd éver 675.000 fordon, Faretaget grunda-
des 1984 och var fiirst av Kinas privata biltillverkare att
barsnoteras, 2003, Till att bdra med tillverkade GWM
bara pickuper, och blev stirsta tillverkare i den nischen
1998, en position foretaget hillit sedan dess. Sedan 10
ar har GWM ocksd varit Kinas stérsta SUV-tillverkare.
2010 fanserade man SUV-serien Haval H som idag 3r
landets vanligaste SUV. GWM tillverkar ocksd vanliga
p-:-.r.-:[mbilnr, pa det omridet rankas f:"rrﬂa[;el bland de
o stirsta tillverkarna, Lejonparten av produktionen dr
for den inhemska marknaden, nen var en av de forsta
kinesiska biltillverkarna att béra silja utomlands. Idag
sitljs bilarna 1 alla varldsdelar. GWM har fyra kompletta
produktionsantiggningar. Dessutom finns ett tiotal mon-
teringsanldggningar rant om i varlden. Sammanlagt har
koncernen 60L000 anskillda.

Mer information:
wWww.aptgroup.oom



Automatisk Panelbockning, “made by Salvagnini”.
Vart varumarke.
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Salvagnini panelbockningsmaskiner ar ett system som ar designat for att oY
kombinera avancerad teknologi med anvandarvanlighet, kapabel att salva’gnlnl

garantera optimerat bockningsresultat fran férsta detaljen, med en konstant
repeternoggrannhet. Valj Er maskin fran vart breda modellprogram for
automatisk panelbockning “made by Salvagnini”. salvagnini.se

Salvagnini Scandinavia AB Bredastensvagen 14 - 331 44 Varnamo - +46 (0) 370 20730 - info@salvagnini.se
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Oytima 1_1

EBP i QOlofstrom investerar
i en avancerad lasexr

Pa EBP i Olofstrom tillverkas karossdelar till flera av Europas
ledande biltillverkare. Foretaget ar specialiserade pa kvalifice-
rad produktion for savil serieproduktion som eftermarknad.

I produktionsanldggningen finns tillgdng till all kom-
petens och utrustning som krdvs fbr tillverkning av
karpsskompoenenter utifrin fordonsbranschens krav pd
hilg kvalitet, korta ledtider och snabb anpassning il nya
modellserier.

MNar Tommy Svensson, ansvarig tekniker far laser-
skirning pa foretaget, fir frigan varfdr valet foll pd Din
Maskin och Prima Power som leverantéir mimner han
tva orsaker:

- Prima Power OPTIMO fr den maskin pd marknaden
sorm har den enskilt sttirsta arbetsytan. Detta tillsammans
med VIVIDA-skiirhuvudet gav oss den maskin vi letade
efter. Vi kommer huvudsakligen skiira aluminium i maski-
ner, men Gven stil och rostfritt.

- Thomas Higglunds cslagbara kunnande om laser i

allmiinlet och Prima Powers maskiner i synnérhet dr én
stor trygghet, avslutar Tommy {Thomas dr produktan-
svarig for laser pd Din Maskin).

Kjell-Arme Thorén, siljare pd Din Maskin, berditar atl
Prima Power OPTIMO dr en Firstklassig 3D-lasermaskin
fiir skiirming och svetsning av stérre arbetsstycken med
utmiirkt kvalitet och noggrannhet och att det ir deras
sttirsta 30-lasermaskin. Den anviinds huvudsakligen inom
karosstillverkning (personbilar, lastbilar, etc.) och inom
rymd-/ flygindustri.

Stor arbetsvelym (mer dn 11m®) med bista dtkomlighet,
flygande optik, sammansatt portalstruktur, hifg noggrann-
het och enkel programmering géir

OPTIMO till den ideala maskinen (e snabb och pre-

cis bearbetning av stérre 3ID-detaljer. Det direktdrivna
huvudet utan axlar och vixlar garanterar hig dynamik
och noggrannhet utan vindglapp och slitage.

Systemet fir byte av verktyg gir det enkelt atl snabib
byta mellan olika processer fir att pa s34 satt yiterligare
bredda applikationsomreddet fiir denna mycket flexi-
bla maskin. Med det ditta verktyget skir eller svetsar
OPTIMO med precision olika material och tocklekar.

VIVIDA-skirhuvudet minskar cykeltider for typiska
applikationer som ex. motorhuy inre med S0-100 halbilder
och konturlingder ph 5-8 meter med upp tll 27 %! Denna
option var ocksd en avgirande anledning Lill att EBP valde
OPTIMO till sin produktion.

Mer informbtion: www.dinmaskin.se

Kjeli-Ame Tharén {Din Masking Tommy
Svensson [Produktionstekniker EBR)
Dandel Jeppsson (Ooperaldr EBF), Par
B Svenssan (Projektchef EBF) samt sif-

tand'a Thomas Héaggiund (T¥n Maszikin)
N framfdr den nyinstallerade Prima



INTRODUKTION AV LCG LASER

EN NY NIVA NAR DET KOMMER
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salvagnini varldsnyhet

Salvagnini har valde Blechexpo 2015 i Stuttgart / Tyskland
36 november, fist virldspremidiren av den nya panelbock-
maskinen Pélean-2520, efter en noggrann marknadsanalys
och produktion av mer in 3000 panelbockningsmaskiner
som dir installerade hos Salvagnind kunders “World wide”,
Den nya “Lean” generationen, med h].-'hr:d teknik, drivs
med elektrisk servostyrning, Denna ldsning inte bara
eliminerar hydraulaggregatet, utan Sven minskar energl-

firbrukningen avseviirt, liksom slitage av komponenter,
Salvagninis “Lean” panelbockningsmaskiner har som
standard mjukvaran MAC 2.0, som ir ett resultat av 40

ars omfattande erfarenhet och kompetens inom panel-
bocknings teknologin, Mjukvaran miter av plitfocklek
samt materialets egerLF.kapi-r och darefter automatiskt
kompenserar eventuella bockningsavvikelser frin det
programmerade virdet - Frsta detal] allltid et

Pdlean-2520 ger ockst nya och vikliga geometriska dimen-
sioner, som fkar prestandan med i genomsnitt 15%: bock-
ningshijden dkar frin 165 till 203 mm. Den maximala
diagonala langden Gkar frdn 2800 Gl 3200 mum, vilket gbr
att lingden pd panclen kan vara upp till 3050 mm.

Mer information:
www.salvagnini.se

Bors press

Power stansmaskin med

Bors Press AB drett féretag i platindustrin vars mal Gr att
tillfredsstilla sina kunder genom att leverera produkter
enligh deras fGrvaniningar och krav i dverenskommet
utfirande. | Ratt kvalitet, Ratt tid och Ratt kvantitet dr
nyckelord i processen (e att kunna hilla hig serviceniva
och tillfredsstilla kunderna.

Eftersom de dlskar plat och ir i stindig utveckling sbker
de alltid nya utmaningar diir de kan visa sin kempetens
ach kunskap,

investerarx

Lennart Karlsson, VD) och dgare, berittar om hur tan-
karna gick infir investeringen;

- Vi har ett flertal maskiner frin Prima Power och
Din Maskin sedan tidigare, Det dr smidigt ndr vi kan
anvinda samma programmeringssystem till samtliga
maskiner. Vi uppskattar ocksd Din Maskins serviceor-
ganisation som ser Hll att vi snabbt fir hjslp nir nagot
kringlar. Detta 8r ndgot vi verkligen vardesitter avalu-
tar Lennart!

1 en Prima
hantering

Prima Power var férst med att utveckla den unika
E-maskinen med servodriven stansteknik. Maskinen dr
en precisions-stansmaskin med 5 servostyrda axlar och en
noggrannhet i stansslaget som innebdr unika mijligheter
att utfiira formnings- och bockningsoperationer,

Bors Press har ocksd utrustat sin stangmaskin med han-
tering, LST#, som dr ett kempakt, hiigteknologiskt, auto-
matizkt plitladdnings- ach sorteringssystem. LST laddar
plitar in i maskinen, plockar ul detaljer frdn maskinen och
staplar dem i programmerade koordinater, Denna version
ar dven i lingt utfiirande fiir extra minga lagerplatser!

Sedan tidigare har Bors Press en Prima Power stans-
maskin C5 Compacl Express, en stans- laserkombi LPeé
samt en BCe bockautomat, De har dven investerat i tre
SafanDarley servoelekiriska kantpressar i varierande
storlek. PresseRoss 120-tons press med Dimeco band-
matning finns ocksd pd foretaget. Med andra ord, en
imponerande maskinpark!

Mer information:

www.dinmaskin.se

Prima Power EE LET under
| instaliationen pd Bors Press
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Finnvedens smide
investerar 1 en
prima power platino
laserskarmaskin

-

Jan Paulsson och operatéren Jan Johansson utanfor det som
kommer att bl den nya laseravdelningen pd Finmedans Smicel

1988 Startades Finnvedens Smide AB i en gammal
fabrikslokal i Horda utanfér Virnamo. 1994 Flyttade
foretaget in till sina divarande lokaler i Varnamo och
det var forst di Finnvedens Smide blev ett namn att
rikna med. Kunderna 6kade och personalstyrkan likasa.

Man investerade i en NC-styrd nibbler
som blev fregdngaren tll de nuvarande
lasermaskinerna. 1999 inkiptes den férsta
lasermaskinen vilket var en stor investe-
ring men som senare visade sig vara et
stort steg i ritt riia‘.tni.ng. Man har for nir-
varande tre lasermaskiner och haller just
nu pd att bygga ut fir en ny laseravdelning
som kommer att vara klar under senare
del av histen 2015, Lasermaskinerna ir
hjdrtat i produktionen och med dessa skiirs
platdetaljer ut som dels anvandes i tillverk-
ningen av bestillda produkter, dels kan det
vara stéree serier dar bitarna levereras Lill
kund. Man trumlar mindre detaljer féir att
de inte ska fi vassa kanter.

Firetaget har en stor kundkrets med
manga stabila kunder och en personalstyr-
ka som vet vad riktigt hantverk droch det
ar tack vare detta som Finnvedens Smide

har dverlevt.

Jan Paulsson, VD och dgare till Finnvedens
Smide, berattar att operatiirerna varit vil-
digt nifjda med den Prima laser de haft
i ndgra &r sd valel var ganska enkelt nir
denna maskin dik upp till ett extra bra
erbjudande dessutom.

- Maskinen kommer att installeras sd
fort var nya laserhall blir fardig. Vi kom-

mier att ha 4 stycken lasermaskiner i drift
i den fir att kunna serva vira kunder med
snabba leveranser, avslutar Jan.

Laserskarmaskinen som Finnvedens
Smide nu investerar i ir en Prima Power
Plating 1530, Det ir en robust 20 laserskir-
maskin som levererats i tusentals enheter
runt om i virlden sedan dess introdukton
i biirjan av 90-talet.

D mest utmirkande egenskaperna/miij-
ligheterna

»*Kompakt design - kriiver liten yta fir
installation (23m2) exklusive paleltviixlare,
skydd, filter och kylare.

=g hastighet och acceleration ger korta
eykeltider; acceleration 12m/s?, maxhastig-
het 140 m/ min.

=Maskinstativ | Granit med lascrgenerator
integrerad — kriivs inget speciellt fundament.
*Skidrhuvud med linsvixlingssystem fiie
5", 75" & 10" Lins.

»LI'M och Quick piercing smiinsystem fir
optimerade automatiska piercng strategier.
*Semi automatisk linscentrering — maski-
nen kontrollerar automatiskt och ger sedan
operatiiren instruktion om justering kedvs,

Mer information:
www.dinmaskin.se

Best choice.

Kopplain
och bocka loss

Upptack Xpert 40, den snabbaste kantpressen
fran Bystronic. Med den bockar du detaljer sa
flexibelt och kostnadseffektivt som aldrig forr.

Laserskdrning | Bockning | Vattenskirning
bystronic.com
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Verktygstillverkaren
Finstansteknik inve
tack vare samarbete

Nader beriittar, det har varit en otroligt rolig och intres-
sant resa som Vi fortfarande r mitt i Samarbetet med
Seyi har gett oss helt nya mdjligheter att komma ut i
virlden. Samarbetet har gett oss mijligheter att £ kon-
takter som annars hade varit svira fir oss § Ulricehamn

att fi. Idag sd dr mer dn 60 % av vir [Grsiljning pd
export och det ser ut som exporten kommaer att dka,
Verkbrgsmakare som vagar se pd utmaningar och vara
med i lite komplicerade projekt dr en bristvara, Siljer

Den mya starthdisgristen frin Agie
Charmilles av modalien GF Dl 20,

Exempeal pd genompaende hdl giorda mad den nya starthdisgnistan. Datfa
Ar K&l fdr smdrining inne | verktyget under drift. Detta i art minska behov
av smovimedel och sdkra processen under drift samt &ka [igdngligheten
pé verktygen och kvaliteten pd produkien.

Nader och Andreas fiftar pd et fobt ut'det | den nya frddgnisten,

2012 sa skrev vi om verktygstillverkaren Finstansteknik
i Ulricechamn och det samarbete som de har inlett med
press tillverkaren Seyi fran Taiwan. Hur har det gatt med
detta samarbete och vad har hint sedan dess?

man komplicerade projekt 4 midste man ha duktig
kreativ personal som kan jobba som team och l6sa det
som dyker upp lings med vigen. Jag dr mycket stolt
ver mina medarbetare hir pa Finstansteknik, de giir
ett fantastiskt jobb.

Var ir era nya marknader idag efter det nya sam-
arbetet?
De senaste leveranserna har varit till Kina, Taiwan,
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sterar
med Seyl Presses

R:.-':-'mldnr.l ach Spdnil:n bland annat, phu- till kunder i de Lin-
der som vi redan har levererat till tidigare, Det intressanta
och riktigt roliga fir oss 3r den uppmarksamhet vi har fatt
pi vir kompetens runt om i viirlden. Vi har haft besik frin
USA diir de vill lira sig av oss om hur man Kan bygga ser-
vopressverktyg och vad fordelarna &r med en servo pressar
samt skillnader inom olika tekniker bland de servopressar
gom finns pd marknaden. Det som har gjort detta mbjligt ir
samarbetet med Seyi och att vi har kunnat stilla ut med dem
pa madssor runt om i virlden ech just kunnat visa vir teknik
live i en servo press fGr besdkare.

Vi levererade en intressant ldsning nyligen till Spanien.
Det var en servo press som vi byggde om sd den fick extra
funkboner sd att den gir att anvinda som en finstanspress
bland annat. Den ir nu | produktion hos den Spanska kunden.
Det dir ett egenutvecklat tllval till Seyi servopressar som vi
bygeer hilr pd Finstansteknik foir att dka ytterligare mdjlig-
heterna med denna nya teknik. Vi hoppas att detta ska ge
mer intreasenter fiir denna preass. Maskinen var en SD1 200,
servopress pid 200ten,

Vad hinder i er produktion?

Vi har varit tvungna att investera 1 ndgra maskiner. Det senas-
te vi investerade dr tvd trddgnistar, en starthilsgnist och en
stérre planslip dr pd ging in. Vi képte en tridgnist frin det
Schweiziska foretaget Agle Charmilles och valde modellen
NAC Progress VP3. Vi titade pa lite olika pd fabrikat som repri-
serades i Sverige men ser att denna dr den bista for oss, Den
drmu i produkton sedan ndgra veckor. Thop med tradgnisten
g4 kéipte vi liven en slinkhilgnist som vi ocksd ser ar ett bra
tillskott. Det dr en Agie Charmilles GF Drill 20.

Andreas som dr ansvarig fir produktionen i de nya
tridgnistarna dr mycket niijd med denna investering,

Andreas operattr av den nya trddgnisten siger: Detta ér
min maskin och ingen far riira den. Ska man ha en tradgnist
och gér precisions grejer sd maste man ha det basta och det
har jag mu.

Nader forlsitter, [ag var ocksd it massan Timtos 1 Taiwan
tillsammans med Seyi och stillde ut. Nidr jag var dir sd pas-
gacle jag pa att titta runt pd missan och det var otroligh mycket
intressant teknik och maskiner. Nir jag gick runt sd hitade
jag en mycket intressant lite mindee trddgnist som jag ocksd
kiipte pd plats, den ska vi snart installera. Den har en intres-
sant unik teknik tor hur den jobbar med traden. Mer vill jag

Andreas hiiler pd aft gora lorgning en kiming

Fast ana
Flexible

Increase your
profitability
with the right
automation
solution.

ALTTOMATIC

inte séiga. Men den ska bli ett bra tillskott och komplement i
vir produktion.

Under hilsten 53 kommer vi att £ en ny lite stiiree planslip
som vi ocksd investerade i nyligen. Det dr en Delta av model-
len Mini 12 Diastep fran Italien. Den slipar dmnen med matt
upp till 1300 x 650mm och max vikt pi 1,2 ton.

Hur ser framibiden wl [ er nu? Vi hoppas att den Svenska
marknaden ska visa mer intresse fir Seyis servo pressar som
fir den biista servo lGsningen pA marknaden. Det ar just den
direkt drivna servo drften som ger otmoliga mijligheter i hur
mian kan styra et verktyg med mycket hiig noggrannhet. Men
den stirsta utmaningen r personal och hitta de som vill jobba
i en verkstandmiljt och satsa pd att lira sig hur man tillverkar
presaverkly g med hisg tekniknivh, Detta dr den sviraste biten
fiir oss. Vi ser ocksd att vi kommer att bli tvungna att satsa pa
mer maskiner och eventuellt bygga ut. Men som sagt maski-
nerna behiiver dven maskinoperatiirer och det dr en bristvara
pé dukliga entusiastiska operattrer idag,

Mer information: www finstansteknik. ss

Oparatdrzpanalien til Agie Charmillas modellan GF Drill 20
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Idag ar Ostberg Group
en av de varldsledande pa
omradet kanalradialfldktar

Den forsta flikten minniskan uppfann bestod troligen av ett
palmblad, eller som vi sager i Dalarna - en lovruska. Hans
Ostbergs vision var och blev langt mer avancerad an sa.

Redan i birjan av 1570-talet arbetade Hans Ostberg i ventilations-
branschen, Han insdg att det behéivdes en ny typ av kanalflakt pd
marknaden. Resultatet blev en revolutionerande idé. Den nya uppfin-
ningen var virldens forsta cirkulira kanalflakt med radialflakthjul,
ytterrotormotor och rak genomstrdmning. Den var effektiv, 1itt att
installera, och det biista av allt, den krivde yiterst liten plats, Ett par
&r senare uppfann Hans f}slbfrg den rektangulira kanalflikten. 1980
utvecklade Hans Ostberg en ny generation cirkulira kanalfliktar med
ytterrotormotor med mycket bittre tekniska data in tidigare konstruk-
tioner. [dag dr den cirkuldara kanalflakten ett begrepp virlden dver,

AB C.A. Ostberg startade sin fliktproduktion 1981, och har fram
till dags dato utvecklats frin en liten verkstad till ett mangmiljonfd-
retag och Hans Ostberg arbetar fortfarande vidare i foretaget med
nya idéer och konstruktioner.

- Tillverkaren i Avesta erbjuder alltid produkter som iir driftsikra
och dr av hitgsta kvalitet. Vi kan genom viira stora serier och ratio-
nella produktion hilla konkurrenskraftiga priser. Vi dr lyhtirda for
vira kunders behov och idag finns ett brett urval av kanalfliktar och
energidgtervinningsaggregat. Foretagel

Koncernen Ostberg Group AB utvecklas och expanderar konti-
nuerligt. Av det foretaget tillverkar siljs 90 % pi export till kunder
dver hela viirlden. Idag tillverkar vi ca 300 000 fRiktar drligen och
sysselsdtter ca 160 personer hir i Avesta, berdttar vd Peter Krogell,

';:'\‘ : \

Grundarg oerr Hans Ostbarg.

Produktionen

Varje dr investerar man mycket | produktutveckling och en stor del av
tillverkningen ir automatiserad, vilket denna artikel kommer att ha
etk stort fokus pd. Fiir att misstag ska undvikas finns ruliner som filljer
flakten hela tillverkningen igenom. Nar flikten slutligen ghr igenom
den sista kentrollen fir den ett kvalitetsmidrke och den 3r godkiind.
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Forskning och produktutveckling - R & D

- Samarbetet med vira kunder, vart tekniska kunnande
och omtanke f6r hilsosamt inomhusklimat, ger stindigt nva
idéer fiir vir Fmduituh'-.-'r.'klinﬁ. Vi har en EREn m’rjrlninﬁ
fir design/konstruktion och profotypstillverkning. 1 virl
laboratorium utfrs minga olika tester och mitningar under
produktutvecklingsstadiet, sager Peter Krogell,

Det finns mdnga spektakulira byggnader i Kinas huvudstad
Peking. CCTV Tower och Grand Millenium Hotell Hilhdr
dessa och har dessutom den EemeEnsamma namnaren att det
svenska foretaget Ostberg Group AB har bidragit med teknik
som ger energieffektiv ventilation och bra inneklimat. Ostbergs
huvudkontor ligger emellertid | Avesta och viigen till Peking
kan kanske firefalla ling men idag har man bdde sdljorganisa-
tion och produktion i Kina.

— Skall man verka i Kina behéiver man vara pd plats med
egen kompetens och personal, Detta har resulterat i bla. instal-
lation av virt egna flikisystem i byggnaden CCTV 1 Peking,
séger Peter Krogell, vd CA. Ostberg
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- CA Ostberg i
snabbt och da
maskintekniken
Samarbetet med Din Maskin
har pagatt under en lingre tid.

Prima Power PSB8 line, levarorat och installerat av Din Maskin
Dot holautormatiska tilverkningssysiormel bestdr av laddningsvagnar ior
formatpidt - SGas sEnsvinkaEay - PSRE huffsrtrobolsystem - EBaS
bockautomat.

Buffertsystemet PSRE mellan stans/vinkelsaxmaskinen och bockauto-
rmaten fyler flera vikiiga och fexbie funktionar med sina tre fasta bord
och ivi vagnar,

D& Nidet frdn SGeb cykliskt &r viidigt higt ndr dmnen kiipps mad
vinkedsaxen utidmnar PSAE aulomatiskt dessa kapacietstoppar sd
att saval stans/winkelsaxens som bockaulomatens rmaxirnala kapacitel
uinyttiss oberoende &V VErANCrE.

Dessutom ger vagnama | PSRE mdiligheat ait mata vt Amnen som inta
skall bockas | bockautomalen och att mata in &mnen frin andra tillveark-
ningssystom som skall bockas § bockaitomaten



Avesta har utvecklats

Sustainable
Profitability

Aftermarket services designed to
help you get the most out of your
installation throughout its lifetime.

behovs den senaste

som finns pa marknaden

Sedan starten 1981 har Ostbeng vuxit till att bli en av virl-
dens frimsta tillverkare av kanalfliktar. Ett kontinuerlig!
utvecklingsarbete som innefattat bade produkterna och
produktionskedjan har gjort att man i dag kan erbjuda
fliktar och Lllbehdr i ritt kvalitet till konkurrenskraf-
tiga priser. Fliktarna 1 Ostberg Group lillverkas bl.a. i
en modern anliggring i Avesta. Tillvdxt och framging
sker inte spontant och dver en natt, det kriivs kreativa
idéer och kreativa manniskor, Kempetenshdjning och
ny maskinteknik dr en viktig del i arbetet f&r att uppnd
effeklivisering av produktionen. CA Ostberg expanderar,
bygger ul sin fabrik och utlikar nu maskinparken med en
helautomatisk produktionscell (se bild nedan).

CA Ostberg har haft ett samarbete med maskinleve-
rantdren Din Maskin under ldng tid och 1 en annan del
av fabriken stir en helautomatisk stans- och klippeell av
fabrikat Prima Power 5G6 och Sven tre elektriska kant-
pressar av modell SAFAN E-brake, en 50 ton och tvd med
100 ton presskraft,

Den nya investeringen kiinns jittebra. Det stiirker

bolagets framtida konkurrens-
kraft och ger oss midjligheter
att fortsitta konkurrera inter-
nationellt, siger produktions-
chef Christer Broman.

- Fiiretaget har disku-
terat denna investering
sedan 2008, men del

var inte ratt tid att sji-

sitta detta di nir hela
varldskonjunkturen
stértddk i och med
finanskrisen och
muiinga projekt hos
vira kunder lades

pd is. Vi kiinner
fortfarande av
finanskrisen

men dd hand-

lar det mer om vissa geografiska omrdden diir det fortfa-
rande dr en stor osikerhet.

Vi gir ut i den nybyggda maskinhallen dir operatiren
Emil Palmunen arbetar vid maskincellen.

= Wi ki redan nu en del detalier bara veckor efter instal-
lation och det dr mycket att lira sig rent praktiskt efter
att man limnat utbildningsveckoma bakom sig. Mycket
av tiden lgger vi pd inkiiming av nya program. Jag har
arbetal hir sedan 2002 framst som maskinoperatdr pi
stansning och jag tillsammans med en kollega skall skita
programmeringen av den helautomatiska produktionscel-
len vilket dr speinnande och utvecklande fiie oss § vira
:,.rr]n;eﬁmller.

Vad ir det som dr nytt att linka pd

= Det som dr helt nytt fir oss hiir | produktionen pd
den nya anliggningen ir robotsortering och automatisk
kockning. Och sammantaget med inmatning av plan
plat, stansning med vinkelsax vidare Ll bockning och
utmaining av firdig detalj gdr det hela till en liten fabrik
i fabriken, tycker Emil.

- Vi sparar mycket produktions- och stilltid jdmfirt
mied tdigare i och med att det dr i princip helawtomatiskl
still. [ Lir finns alla méjligheter att nu gdra mer avancerade
detaljer, dit har vi inte kommit dnnu men vi ldr oss mer
och mer fide varje dag,

- 54 detta dr valdigt annordunda jdmfdet med vad vi
haft tidigare och en effekbivisering av vir produktion,
Exempel pd nya arbetsuppgifter dr programmeringen
av bockningen dir vi gdr fridn 2D programmering till
AD-medellering. Vi sitter och bockar detaljen pd data-
skiirmen i 30 Genom att vi inte har &ndligen likt bakre
anslag ph en kantpress i en sddan hiir maskin sh handskas
vi med flytande dndligen i 20 axlar. Dérfie program-
merar vi i 30 miljd och simulerar hela progessen vilket
dr mycket intressant, spiinnande och annorlunda, siiger
Emil Falmurnen och vi gir bort till maskinen och ser pd
ndgra fardiga detaljer som skall sorteras,

Tillverkningssystemets axlar for sivil stansning,

ALTTOMAT 'EII‘-.'.1'F:L‘F|".‘5 ‘-Llli:‘I.I"ﬁ:.u

Klippning och bockning dir elektriskt direktdrivna, Detta
ger mycket stora savil ekonomiska som miljdmissiga
vinster di den genomsnittliga energifdrbrukningen mot-
svarar < 25 % av vad motsvarande hydrauliskt system

skulle forbruka.

Den elektriska servodriften innebir dven intelligent
Slagkontroll (ISC), exakt och noggrann formning opti-
mering av effektivitet och ljudnivd individuell program-
merbar slaglingd och exakt styrning av slagdjup som ar
speciellt virdefullt vid formningar och bockning,

- ¥Wad som kommer in mer och mer § vir bransch dr
design och det har vi inte riktigt kunna upptylla internt
utan vad vi har kunnat dr i princip att bocka 90 grader
Mu skapar vi mijligheter att kunna styra den kedjan hell
siilva. Vi dger vira produkier och nu fir vara konstrukii-
rer helt andra méjligheter att skapa nya ldsningar i CAD
med vir nya investering dir vi kan bocka nya former och
dar egentligen nistan bara fantasin sitter grinserna, siger
Peter Krogell vd och berdttar vidare;

- Dwatta dr ett strategiskt beslut som har legat pa vart
bord i mdnga dr men nir vi vill bestdmde oss sd gick
alfiren fort. Allt var vill underbygget och vi har sonderat
marknaden och funnit en bra ldsning med Din Maskin
och Frima som tillsammans har last alla vara nskemal
pa ett bra gitt. Och som sagt vi har samarbetat med Din
Maskin vid flera tillfallen och vet att man r starka pd
service och eftermarknad

- Vira krav pd anlageningen var att hitta en lbsning
fisr att sdnka vira tillverkningstider genom att bade sinka
stialltider och produktionstid. Att nu bbrja kunna bocka
mer avancerade och komplexa detaljer pd kortare tid i en
automatiserad process plus att vi kommer att kunna forma
vilra produkter pd ett sddant sitt att man kan montera
ihop dem direkt utan att behdiva efterbearbetning eller
viterligare firddling, ett effektivare fde hela viigen, siger
praduktionschef Christer Broman och tilligger att vi har

Forts. sida 72 ==



” pLATBEARBETNING

Maskinoperatiren Mr8 | Novsmber 2015

£33

som mal att minska vira lager och jobba mer just in-time.

= Pratar vi stilltider si ser vi stora férbitiringar i tid.
Om vi tar ett exempel diir du Lex, har en stilltid i en
kantpress pd 25 minuter innan du dr igdng med niista
jobb, 54 tar det c:a 20 sekunder i den nya maskinen sa
har man nista program iging, Detta ger stor flexibilitet i
anliggningen och det &r en viktig faktor.

= Apropd refilt minskade stilltider si kommer detta ait
reducera vira Hllverkningstider nir det giller enstyckstill-
verkning. Vi har idag ett sortiment dar vi bygger helt unika
kundanpassade aggregat | moduler, férklarar Christer
Broman och tilligger att det pd vissa detaljer kan vara upp
till 16 avancerade bockar. Desto fler bockar det ar, ju mer
tid tjiinar vi in mot att std och “handknicka™ detaljerna. 5
meed den nya anliggningen "fangar” vi mer artiklar och fir
en mycket intressant utnyttjandegrad i produktonscellen
nir vi blir “varma i kliaderna®.

Alexander Striim och Thomas Higglund pa Din Maskin
ger sin syn pd maskininvesteringen och lite allmént om
huir branschen utvecklas.

- Man kan vil sdga att anliggningen hir pd CA Ostberg
dr ett facit pA hur det kan se ut ndr man arbetar med egna
produkter i slora serier med ett brett innehdll och det
handlar om ett standardkoncept diir man bygger upp en
produktionscell med olika maskiner, delar och moduler

som Hllsammans med automation och robot blir en helt
kundanpassad anliggning fisr mer eller mindre enkel och
avancerad plitformning. Tittar vi pd olika branscher pd
marknaden sd dr ventilationssekborn dr en villdigt stor
malgrupp och konsument av den hir typen av automa-
tiska celler, ver hela virlden i allméinhet och i Sverige
i synnerhet, berdttar Alexander Strim, VD pa Din Maskin,

= Sverige ligger vialdigt langt framme nir det giller
utveckling av ventilationsprodukter eftersom miljé och
varmesdtervinning ar bvd vikliga omedden | Sverige. Dirfor
finns det en mangd kompetenta fGretag i Sverige som dr
vildigt duktiga pd att utveckla och konstruera produkter
inom ventilation och relaterade omraden. Fir att kunna
tillverka dessa pd ett rationellt och kostnadseffektivt sdtt
behdver man den senaste tekniken inom plitbearbet-
ning kombinerad med en effektiv automatisering och
ett operatiirsvianligt HMI som gir operatéirerna vardag
enkel och lattarbetad. D4 gdller det att tanka till vilken
utrusining man kommer att behiiva i framtiden, siger
Alexander Stréim,

Vad dr nyheterna inom utveckling av maskinsystemen

- Utvecklingen av maskiner har verkligen gatt framdl
och ser vi pé ny bockningsteknologi s& &r detta det mest
avancerade som finns idag ndir vi pratar teknik inom plit-
bearbetning. Problemen for manga foretag ir att minga

maskiner i produktion idag har en lite fiérdldrad teknik
framifiirallt nir det giller styrsystem och mjukvara och hir
kan man generalisera och siga att fr man upp produk-
tiviteten med 40 - 50 % i fortfarande &ldre maskinteknik
sa Ar det bra, men inte bra om ni tirstar vad jag menar,
P-E-8. av skilltid och annat. Kantpress r en bra teknik
men beroende av velymer och vidareforddling i (lidet sd
kostar det tid och pengar och lonsamheten sjunker, det dr
hir de stora vinsterna med bock automatens flexibilitet
och omstillningseffektivitet kommer till sin rétt, menar
Thomas Higglund ansvarig maskinsdljare pd Din Maskin.

Ser vi mer pa utvecklingen av produkbonstekmk sa har
anvindarvinligheten ulvecklats myckel. Att tillbaka i
tiden std och programmera maskinerna med numerisk
teknik till att idag importera en fil med en 3D geometri
som operatiiren bereder ut. Utheredningen sker med hyElp
av ett knapplryck, programeringen sker sedan manuellt
eller med stiid av programmet. Efter en simuleringskon-
troll ndr det giller kollisioner i verktyg m.m. godkinner
operatiiren programmet. Tiden frin att man Fr en uppgift
akt bocka en detalj tills den &r firdig att bocka | maskinen
ar dramatiskt mycket kortare &n vad den var fiirr, menar
Alexander Strim.
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TruBend kantpressar utstralar passion for bockningsteknologi. Fran den minsta hégprecisionsdetaljen till grova, stora
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= Mijligheterna | maskinen har ocksd blivit flera och
stilltiderna ar minimala. Ser vi pd maskinens totala pro-
cess och jimfér med hur det sig ut 10 dr tillbaka i tiden
#a har man halverat produktionstiden. Ser vi dven pd
driftskostnaderna och energifrbrukning pd vira nya elek-
triska maskiner och system och iﬁmfﬁrl‘ med hydrauliska
systemn sa sparar du e:a 1 miljon kilowattimmar i 2-skifts
drift &ver 90 minader. Dessutom har vi givetvis lgre
underhallskostnader, siger Thomas Higglund.

Nytt anvandarinterface

- Ftir ett antal dr sedan tog Prima Power fram et
nytt anvandarinterface for stansning som man dapte tll
Tulus. Masta steg blev att anvinda samma interface pa
bockautomaterna. Effersom mdnga fGretag kopplar ihop
stansning, klippning och bockning 1 en tillverkningslina
underlittar det betydligt for maskinoperatirerna nir hen
kan ga frin den ena cellen till den andra och kdnna igen

sig i samma interface. Detta dr den firsta anldggningen
i Sverige som har detta nya interface pa bockmaskinen,
sdiger Alexander Strim,

= Dt var viktigl fe oss att £ med den nya mjubvaan
i vir produktionscell och vad jag firstir pd viira maski-
noperatiirer sa ir de mycket niijda och det kinns tryggt.
Fiir det dir 54 hiir att vi behiiver komma iging s fort som
mligt med programmering av cellen och dd underlitiar
en anviindarvinlig mjukvara som ir samma oberoende av
vilken maskinteknik du skall programmera. Arbetet blir
mycket mer raticnellt och forenklar operatdrernas vardag,
konstaterar Christer Broman och tilligger att man nu hal-
ler pd at lagpa in program pd <:a 1 100 artiklar 54 den nya
mjukvaran underlittar jobbet och vi sparar mycket tid
i framtiden nér vi kiir dessa produkter | den nya maskinen,

53 slutligen, vad har och vad kommer den nya helau-
tomatiska cellen att kunna prestera jimfért med dldre
maskinteknik.

- Vi mdter nu framtiden fir virt Bretag med ny
maskinteknik och automation vilket ger en snabbare led-
tid, minskade lager pd fardiga plitdetaljer med firdubblad
kapacitet, avslutar Peter Krogell och Christer Broman pd
CA Ostberg | Avesta,

Bakgrundsfakta:
Cietberg Group AB med huvudkontor i Avesta Dalarna, G
en av virldens ledande tllverkare av kanalfliktar, energid-
tervinningsaggregat och roterande virmeviixlare. stherg
Group AD har alltid varit ett féretag med internationell
profil. Idag hittar man produkterna i mer dn 75 |3nder
dwer hela vitrlden, Foretaget vixer kontinuerligt och har
dotterbolag 1 Sverige, Finland, Norge, Polen, Ttalien, Indien
och Kina.

Alla produkter &r CE-mirkta och man ligger stor vikl
vid att gtira demn enkla att installera och anvinda. I fére-
tagets breda sortiment hittar man kanalfliktar, isolerade

Thomas Higgiund maskinsdifare Din Maskin, Roger Guslaveson produktionsomrddeschal, Ann-Christing Perers informationschel
Ca Ostheng, Chrisler Broman produktionschel CA Ostheryg, Pefer Krogell vd CA Ostherg och Alexander Strom v Din Maskin,



eller oisolerade fir rektanguldra eller cirkuldra kanaler, Dessutom ett

stort utbud av tak-, vigg-, radial- och explosionssikra flaktar.

Fiir hillspsam inomhusluft och energibesparingar har man det viil-
kinda energisdtervinningsaggregatel Heru®, Heru® dbervinner upp
till 86 %o av den energi som med vanlig ventilation gdr férlorad. Dessa
utvecklas, tillverkas och sélps av ABC.A, tu!hﬂwrg i Avesta,

Ostberg Kunshan och Ostberg India tillverkar och siljer fliktar och
rotorer fiir den kinesiska, asiatiska, nord- och centralamerikanska mark-
naden. Dotterbolaget Suxess ERV AB i Enkiping utvecklar, tillverkar
och siljer energidtervinningsagpregat fise stirre lokaler, frin 50 1/5 och
uppdt. Hos Ostberg Norge AS finns utdver Ostbergs produkter dven
Ustberg centraldammsugare | minga modeller. ®
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Gladjande signaler fran industrin
smittade av sig pa mdsshumoret

Vad hiinder pd marknaden i den plitformande industrin.
Ja, den frdgan stillde sig c:a ... besiikare pd drets Blechexpo
och viildigt manga av bestikama fick svaren, Det var ftirsta
géngen som tidningens redakitr bestkte plitmassan i
Stuttgart och det var en myckel positiv upplevelse. Minga
svenska foretag hade tagit sig ner till s6dra Tyskland for
att se pd ny teknik, triffa kollegor och géira affdrer. Men
det borde vara fler som dker till de internationella miss-
sorma fir det finns ett 54 stort utbud av produkter och
féretag som man maste se pd plats, Se bara pd de fakta
som presenteras i ndsta stycke och alla férstar att fisr den
teknikintresserade i finns det si mycketatt se oberoende
i vilken fas man dr i ndr det giller att investera i ny teknik,

Ldr var det den 12:e gingen i ordningen som missan
arrangerades i Stuttgart. Parallellt arrangerades svetsmis-

san Schweisstec och tillsammans var det 1 200 utstillare
frdn 36 linder som visade upp sina produkter pd en yla
av 965 000 kyvm. Det var en dkning med 20 % jdmfsrt med
fir tvd dr sedan. Utstillarna Gkade ocks3 jamfért med
férra ulstillningen och hiir var det ¢a 150 fler férelag

aom sbillde ut pd missan i dr. Flest firetag som stillde ut
kom frdn Tyskland, helt naturligt med den kulturen och
tradition som finns i tysk industri. Efter Tyskland var
det Ttalien och Schweiz féljt av uppstickarlinder inom
maskintillverkning soem Turkiet och Kina. Frin Sverige
riknade jag det till 7 utstillande fretag.

Vilka var de allmiinna trenderna, jo mycket handlade om
digitalisering, anvindarviinlighet och nya mjukvaror. Aven
hanteringssystem och automation var i centrum. Skall
man vilja en produkt rent konkret 53 faller mitt val pa
fiberlaser tekniken. Fler och fler maskinbyggare utvecklar
och tillverkar maskiner och idag dr marknaden enorm (Ge
skiirning i pldt med fiberlaser.

Manga av virldens ledande maskintillverkare &r redan
djupt engagerat i framtidens tillverkning. Fiiretagen har
identifierat flera omriden dir man nu utvecklar och sam.-
manlinkar digitala ldsningar som gdr under namnet
Industri 4.0%. Industrin och branschen har utvecklat nya
rekommendationer kring framlidens utmaningar och mdj-

o

Da bida chelredakidrema John Nyberg pd danska Teknovatfon och Ulf Samuelssan pd

ligi'lrtt'r. '.'v'l}'rktl handlar om farbatirade digilnld [l!'m'lingﬂr
inom informations- och kommunikationsteknik, intelligent
tillverkning, metoder och ménsklig kampetens

Informations- och kemmunikationsteknk iar den vikhi-
gaste drivkraften i sammanhanget. Det dr dessa system
som genom ny mjukvara gir det mijligt att dvervaka och
optimera produktionsprocesser. Det betyder att maskiner
och minniskor kommunicerar mied varandra via cyber-
fysiska system. talar samma sprik vilket skapar helt nya
firutsdtningar fiir att arbeta smartare vilket betyder att
man sparar tid och pengar. Med hjilp av nya digitala
lGsningar kan alla steg i produklionen spdras och upp-
gifter samlas in och lagras centralt i tex. molnldsningar,
Eventuella problem kan darmed snabbt identifieras och
lisas pd ett snabbare sétt fn tidigare, Digitaliseringen
av produktionen bidrear Il alt processer optimeras och
effektiviseras med anvindarvinliga grinssnitt, alltsd en
nistan helt papperslis produktion.
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Hos maskintillverkaren Bystronic var det full fart { montern med manga besiikare,
Man presenterade bl varldspremidrer, helt nya produkter och det &r;

- Flirsta nyheten dr vir helt nyutvecklade plattform f8r fiberlaser. Olika format
och olika lasereffekter pd samma plattform. Den nya plattfformen heter ByStar som
ir en maskinserie med hiigre dynamik som giir att vi kan utnyttja fiberlasertekniken
mycket mer @n den tidigare plattformen BySprint framfGrallt pd tunnare plitock-
lekar ech maskinen har bt helt nytt styrsystem ByVision Cutting, siger Johan Elster
och fortsitter;

=Miasta nyhet frin Bystronic hidr pd missan 8r automatisk verktypsviixling fir
kantpeess. Pa alla mogna marknader sd krymper storlekarna pa serier och dé giller
det att kunna hantera manga order, liga antal men effektivt och da blir det minga
verktygsbyten och dicfde har vi nu kommit med en verktygsviixlare som automatiserar
processen, sdger Johan och farklara vidare, - Ndr man har skurit detaljen i lasermaski-
nen s har man mirkt detaljen med en kod som man scannar av och ndr kantpressen
far informationen si laddas automatiskt ratt bockprogram och industrircboten starta,
viixlar verktyg och tillverkningsprocessen fortsitter, helt automatiskt Ater igen con-
nectivity och digitalisering av produktion enligh Industri 4.0.

Dan tyska maskintiverkare Trumpl stor-
satzar nu pd artificiel infelifigens - smart
factory och presenterade ny mjukvara far
tilverkande fSrefag inom konceptet induy-
strf 4.0,
ot ~ Wi knytar nu thop vira kunders verksam-
hat sam hethet vilkel ger dam an mycket
battre dverblick dver hela sin organization
mad hidlp av mivkvaran TruCannact, barg!-
tade Hubert Wilhs pd méssan | Stuttgart.
P& méssan var dat dven verdspremidner
fér kanfpress TruBend 8 000 cch givel-
viz nya mjukvaror PunchGuide, MutiBand
Extended och Smart Beam Cantrol,

. (] .
Class Johansson visade upp en halt ny panelbockmaskin pd méassan,
Salvagnini Pélean-2520 med impanerande 203 mm max bockhdid,

Pelle Wallin och Bidm Ahigvist pd Salvagnini Famide kantpressen B3
ATA med automatisk verkfygsuppsétining.

Gaasfano Lo Gurra och Dan Dobb Mazak Laser sales Europe.

= Hir i Stuttgart fokuserar vi pd vir fiberlaser teknik. Vi vet att det kom-
mer manga besiikare och inte bara fran den tyska marknaden utan frén hela
vilrlden vilket gir att Mazak ser Blechexpo som en mycket viktig miissa fiie
vara produkber, Vi presenterar bl.a var nya 6 kKW fiberlaser Optiplex 3015
Fiber 11, Med den nya maskinen kan vi skira medel- Hl Hockt material frdn
# mm tll 30 mm snabbare dn nagonsin I:idigam,_-sa vaetano Lo Guezo och
berittade att Mazak nu lanserar sitt nya multiskidrhuvuad fie fberlaser,
vilket mbjliggdr en kad automatiserad produktion. ZETA 9 dr en serie av
sex intelligenta instdlinings- och tre intelligenta dvervakningsfunktioner.
Diessa funktioner minskar avseviirt operatirsberoendet och stilliiden sam-

tidist som det nys multifunktions skirhuvud frbattrar skarkvalitet som |

ettt ool skarvinklac P missan BlechExpo | Stuligar! stilide en av Infereuls maskinigwaran-

tdrgr uf, nimiigen den furkisks maskintiverksren Durma, Durma her fvll

d i sanar av laserskirmaskinar; HD- serian med co2 laser fabrikat ROFIN

Nar kommer fiberlaser med 8 och 10 kW? samt HDF- serien som &r firsedd med fiberlaser av fabrkat [PG, | Gvrigt

- Wi ser det 1 en snar framtid, det §r min personliga dsikl, allt For att kar man viilje melian tre skdrompdolen: 1.5x3, 2x4 samt 2x8. Fdr uppgifier
kunna skira fjockare material och allt snabbare, avshutar Gaetano Lo Guezo Forts. sida 80 == mad mdriga hal kan man vila en snabb driviring med fnfirmotorer
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Ermaksan dr en burkisk maskintillverkare av plitbearbetningsmaskiner och man
kommer frin Bursa som ér den stirsta industristaden i landet.

= Vi fyller 50 dr i dr och ser detta som en nystart § virt fiiretag med stora
omorganisalioner och en skirre satsning pd export av vira maskiner tll Europa.
Vi har stillt ut hir i Stuttgart minga ginger men har | dr satsat lite extra diir vi
bla. visar vir nya fiberlaser pd 6 KW som ar vir e generation fiberlasermaskiner.

Ahlsell Maskin &r pa plats § montern diir man haft ett lingt samarbete med
den turkiska maskinbyggaren genom dren. | Sverige finns ¢:a 100 maskiner.,

- Vi kiinner nu att Ermaksan verkligen ir expansiva och vill bli starka i
Europa, dka sin service och support samtidigt som de tillverkar och siljer
mer och mer maskiner dver hela viirlden, De turkiska maskintillverkarna dir
verkligen pa frammarsch pa bred front och Ermaksan dr inte ensamma om att
tillverka maskiner i Turkiet utan hir finns minga kiinda fabrikat och en ling
maskinbyggar tradition, sdger Kjell Galineby maskinsiljane pd Ahlsell Maskin,

Dragringen gdvs rent tekniskt | ett steg istdle! for aff dra
den | flera steg vitkel ger knappl negon termperaturdk-
ning | materislet. Tolsranzen héls och hdr arhdilz en
tolerans ner mot 5 tusendalar pd diametem, det dAr riktigt
bar ndr det gilier diupdragming.

Ett svensk firetag som dkie till Stuttgart pd miissan var AB
POD som i sin produktion har utrustning for ait effektivt
erbjuda sina kunder olika predukter och Hinster inom
plitformning. Tillverkningen domineras av automalpres-
sade detaljer med kompletterande eftermoment eller yibe-
handlingar.

— "4 miissan hir i CoilTechs monter ser vi framifér oss en
bandlina med en 6 ton haspel och matande rikiverk som
skall bl.a. ska kiira 700 mm bred pldt upp tll & mm tockt,
700 N/ mm2 per kvm styvt material, rena pansarpliten,
fiirklarar Roine Milsson pd One Automation,

= Maskinen vi ser [ramfte oss skall efter méssan levereras
och installeras hos AB POD och med virt styrsystern Total
Control. Maskinen 3r fullt automaticerad med ladd bord,
sidostidsrullar med servomotordrift helt automatiska, Gpp-
ningsbar e rengiring s.k. krokodildppning som vi kallar det.

Det svenska firetaget Finstansteknik i Ulricehamn har ett samarbete med
den taiwanesiska presstillverkare SEY] och pd missan visade Nader Laalinia
fran Finstansteknik, klippning och djupdragning i en servopress.

= Tekniken dr intressant och vi har fitl genomslag pd marknaden, Och
resultatet i hur vi programmerar vir servopress som ir lite av nyckeln
till det hela, giir att vi fAr en dkad 'I'n.'s!ﬁngd pa verktygl;-t upp tll 40 %,
Servopressning dr speciellt och handlar om hur man anvinder sig av tek-
nologin, berdttade Nader Laalinia och vi pd redaktionen kunde tydligt se
ett stort intresse frin andra presstillverkare som giima stod en bit bort fir
att studera Naders demonstrationer,

- Jag kiinner igen dem och de dr vildigt nyfikna pa vad vi hiller pd med
och det ser jag som ett bra betyg pd att vi arbetar ritt,

Michaal Juhl v fiar Seyi
Europa, Nader Laalinia
och Bengl Nyblom

Vi fir en pratstund med Stefan Johansson som dr pd plats
tillsammans med Claes Steim dels for att dven hilsa pd
hos deras pressleveranttiv Dirinler men ocksd fir att fi en
inblick i vad som hinder pd marknaden.

= Det ir alltid trevligt att triffa maskintillverkarna
som man gir affirer med och hir triffar vi ocksd Roine
Milsson som hjdlper oss med guidning och introducerar
oas (i maskintillverkarnas tekniker pd plats, siger Stefan
Johansson och berdtiar att man kipt maskinen som skir i
montern fir att kunna vixa och kunna kéra hdrda material
fiir befintliga och nya kunder.

= Jag har arbetat pd POD i 40 &r och nu tar vi nista steg
in i pldtformningens viirld och maskinen frin Coiltech kom-
et att betjina en 300 tons press frin turkiska Dirinler med
One Automations egenutvecklade styrsystem Total Control.

- Nir jag ser maskinen sd hir framfte mig s ser del
verkligen bra ut, gigantiskt och jag
forstar att med denna maskin kan vi
styra pliten pd ett firdSmligt
satt i en helautomatisk process.

Sfefan Johansson och Class Sirdm
frin AB POD, Rodne Nilsson pd One
Autormation och Volga Glrsel frdn
CoilTech.

= V] fycker om turkiska maskiner,
det dr kealitet med hg teknak och
med One Automalions shyrsystem
Total Controf 24 ar o vl rustade,
sigar Stefan Johanssan.

Thomaz Jacobson och Kiell Galmaby
repregentemnde den sventka ganarala-
genten Ahisel Maskin ach Ersin Yildiz
\ farsdjiningschef export Ermaksan,

Finstanstelnik o
I Uliricehaman,

Tekniska fordelar dir flera, bla att man slipper ladda
platrublen manuellt vilket tar mycket tid. Sedan gillar jag
hur man lést rikiningen av pliten som niir den kommer i
cails dr rullad och svir att hantera, Har pa vir nya maskin
finns det helautomatiska kraftiga riktstolar/ rullar som
man stiller in i styrsystemet, det gir tungt kan jag tinka
men nu kan vi bestimma fiver platen | och med kraften i
maskinen, siger Stefan Johansson,

Roine Nilszon avslutar med att beritta att One Automation
nu installerat 60 styrsystem Total Control pd anligpningar
i Sverige.

~Herregud vi dr riktigt duktiga, har bra produkter och
vi har nidjda kunder, sd virt team ser framtiden an med
tillfirsikt, avslutar Roine Nilsson pd One Automation,
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Dat var full fart pd efférema | den turkiska maskin-
fitvarkarsn Dinnlar Makina monter; dadr Raine
Nilszon offersrade an prass fil aif svenskt fdrafag.
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BY CIDAN MACHINERY Proffsmaskin for industrin

Var nyutvecklade Up/Down bockare PRO Z

skapar helt nya mojligheter till tidsbesparande och
effektiv produktion av komplexa detaljer med enbart
en operator.

Bockar bide uppat och nedat

Delade verktyg | bade bojbalk och overprisma

PRO Z finns i tva arbetslangder, 3200 och 4100 mm
Kapacitet 4,0 mm stél, galler PRO Z 30

Var nya PRO Z &r en Up/Down bockare med flera
patenterade losningar

- & ® & &

= e

Bojbalk i nedre |aget innan Bojbalk i ovre laget innan Bockning av komplexa Integrerad forvaring av
bockning bockning detaljer med enbart en verktyg for ordning och reda
operator samt smidiga och effektiva
verktygsbyten

| Gotene tillverkar vi dven maskingradsa;iér. klEppstréicIcm:Ech motoriserade hasplar. Masikinﬁradsaxar finns i arbetsléingdef

fran 1.3 meter till 4 meter med kapacitet upp till 4,0 mm (galler 3 m maskiner). Klippstrackor finns fér amnesbredder 1250
mm och 1550 mm. Vara hasplar klarar coilbredder upp till 1550 mm och 10 ton.

Vi tillhandahaller dven rundvalsmaskiner i storformat fran Fyﬂ;@@ﬁm langbockningsmaskiner med

dverlagsen teknik fran ng'lllmﬂ samt maskiner for hérnklippning och bockning fran S!!MV

géﬁ?/w 3

BY CIDAN MACHINERY

Vara svensktillverkade maskiner for platindustrin uppskattas av kunder

i hela varlden. Vi &r ett globalt féretag med lokal nérvaro, aldrig langre

bort 4n ett telefonsamtal. Tillganglighet och efarenhet hand i hand med
innovativa lGsningar och effektivitet ar var styrka. Detta ihop med att w
utvecklar, tilverkar och servar maskinerna sjalva gér oss till en uppskattad
samarbetspartner. Vara maskiner saljs direkt via aterforsaljare och agenter | info@cidanmachin ery.com
fier dn 30 lander.

www.cidanmachinery.se
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Ald Oianen Finn-Power Oy, Alexander Strdm Din Maskin, Tapani Yiialo

Finn-Power Qy tilsammans med Thomas Hagglumnd,

o

Vi trdffade Henrik Berghvist som & produktchef pd Din
Maskin och han informerade om en helt nu generation kombi
stans flaser Combd Genius frin Prima Power.

= Detsom dr libe unikt 3 att revolvertekniken mir
det giller verktygsmagasinet har en roterande stans-
hammare vilket giir att multitool som tidigare varit
fasta har vi nu mijlighet att indexera verktygen i.

Pé missan visade Prima Power upp sin nya fiber-
laser maskin Laser Genius pd 6 kW och Thomas
Hidgglund ger oss lite av sina intryck av maskinen.

- Maskinen har linjirmotondrift och det som ir
unikt &r att bommen som aker lings x-axeln dr tillver-
kad i kolfiber som dr ett [itt och styvt material och det
ger mijlighet att tillgodogtna sig av linjirmotorernas

kapacitet och dynamiska egenskaper pd ett helt annat
satt 4n tid:ig.uru,shger Thomas ach det bet].rdr.r att den
totala cykeltiden pd detaljen minskar dramatiskt.

- Wi ser nu allt snabbare maskinteknik med hiigre
effekter, vi kan likna det vid ett race pd marknaden
men jag tror mer pd dynamik én pd att fokusera allt
pd en 4 hilg effekt som mijligt. Jag tycker ocksa ant
man i manga fall skall ligga mer av sin investering pa
hanteringen runt maskinen fir att £3 ett helautoma-
tiserat system. Aven om det gir lite saktare om man
viiljer en ligre lasereffekl 4 dr det viktiglh atl med
automatisering av sin maskin fa ut fler detaljer med
obemannad kisrming. Det skapar ett stiirre mervirde
firr kunden, sager Thomas Higgelund.

Tony Olah pd Tovend AB som har generalagen-
turen fr fabrikatet i Sverige, har haft ett lingt
samarbete med turkiska maskintillverkaren
Baykal i minga dr.

- Jag har kiint dem sedan 90-talet och idag
ir man ett etablerat fabrikat i hela virlden. Nu
har man sedan en tid Aven integrerat fabrikatet
Weinbrenner i fiiretaget. Det dr alltid lika roligh
och se dem utvecklas friin massa till missa,
Har pd missan i & presenterade man intressant
mijukyvara fir skolor utvecklad i Silicon Valley av
fiiretaget Orbit Technology, vilket vi terkommer
om 54 fort vi ha mer information.

Has firetaget CIDAN Machinery visade man en helt nya dubbelbockande kantvikmaskin Giiteneds
FRO Z, Maskinen pd missan var utrustad med et patenterade excenter OEDPAT PENDING som
ger samma higa presskraft och kapacitet oberoende av vald verktygshdid och dessutom alltid ger

Lt Akinclogly expevtchel ook Tany Olah Tmn.ﬁﬁ

Lmtmﬁrﬁ!.f-&muﬁhaﬂwgﬂm#ngmwmm

-/

tyska maskintitlverkarsn Logwer teknik.,
= Vi séljer bra nu § Sverige av grad- och siipmaskiner fridn Loewer,
sager Tony Qlgh pa Tovend AB.

maximal dppningshdjd.

= Vi har sett ett mycket
stort intresse [dr maskin-
tekniken hiir pd midssan och
flera offerter dr nu pd vilg ut
till Aera fGretag i Europa. Vi
bérjar tillverkning av maski-
nen hemma | Gitene och kan
leverera maskiner under nista
ar, berittade Peter Tafazoli vd
pa fGretaget,

Peter Tafazoll vd och Lars Olander forsdiiningschel hade Drida dagar pd mdss-
san. Man visade dven en dubbalbockande 6 mefers nghockningsmaskin frdn sin
samarbeizpariner schweiniska Thalmann.
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Generalagent for Demmeler | Norden Yempl

Demmeler Svetsbord

= Finns fran 1 x 1 meter till 4 x 2 meter
s Expanderbart it fem halll

« Alla verktyg och bord finns fér CAD

Demmeler Ecoline
* Budget alternativ med enklare utférande §
» Samma precision som standard borden
= Kompatibelt med alla standard verktyg

Demmoeler Svets & Konstruktions bord
Producera en 100% produkt vid farsta forsdket.
= Inget behov av att efterjustera

= Upp till 80 % hdgre produktivitet.

- Ersditter konventionella fixturer helt.

= Alla ytor har en noggrannhet pd mindre dn 0.01mm

= Investeringen har betalat tillbaka sig efter i snitt 6 — 8 nya uppspdnningar
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Industrin vid digitaliseringens vagskal

Nya kunder, hilgre intdkter och stirkt konkurrenskraft
higrar nir svenska fretag star infdr digital transformation
av hela sina verksamheter, Digitaliseringen som glr under
namnet industri 4.0 har nu gatt in i nésta fas, vilket fir
konsekvenser fir alla delar av en verksamhet. Resultatet ir
en ny affarslogik som fundamentalt firandrar hur svenska
verkstadsfiretag skapar nya virden,

Traditicnellt tinkande luckras upp niir industrin nu
utvecklar nya fanster | virdendtverk. Samtidigt suddas
granserna fir den traditionella arbetsplatsen ut och alla
enheter blir uppkopplade i nya digitala system som den

Pa miassan traffade vi

Michaal Hungar fdrsalimings- cch marknadschel Europa och Jan
Jonaszon marknad Sverige pd | montern pd APET § Stuttgart.

Lennart Svanssan och Klas Walstrdm Waterdet Swoden
frin Ronneby, vattenskirieknikens Mecka, var elt av 7 svenska
foratag som stdllde ut { Stuttgant.

Lars Carlsson pd Maskinab som m;::naaﬁﬂt;emr
maskintiverkaren Lissmac | Sverige visade grad-
ning & Jens Pettersson pd Gnoslt Laserstans.

Robert Hadin vd pd Hedin Lagan AB arbetade pd missan.

smarta produkonsmiljén. Tidigare produkteentrerade
innovationscykler ersitts med en digital innovationslogik
som mbjliggtr stindig utveckling,

= Fiir att mista denna utveckling behiver svenska indu-
striféretag och leverantirer genomgd en fundamental
digital transformation av alla delar i sina verksamheter,
det galler bade vad man erbjuder tll marknaden och hur
det levereras. Tydlig strategi, anpassning av progesser,
sikerstilla digital kompetens och anvindande av virde-
nidtverk fir att driva innpvation och affirsutveckling ar

'a..ven- se

viktiga faktorer fiir att lyckas och ndgot som kiinnetecknar
de digitala ledare som leder utvecklingen. De ledande
digitala fretagen dr inte on sirskilt homogen grupp utan
finns i en rad olika branscher och ir bade stora och smé.
D verksamhbeter som inte lyckas genomiiira en digital
transformation kommer att méta en allt tuffare vardag,
D far allt svarare att konkureera mot digitalt utvecklade
fretag som har bide effektivare verksambetsmodeller
och mer attraktiva erbjudanden. Digitala efterskintrare
blir pressade bakat i viirdekedjan och tappar i allt stirre
utstrickning sin konkurrenskraft till kunden.

Trastad Laser frin Trolfdttar bestkie den lyska maskin-
titverkaren Loawsr som tilverkar grad och sliipmaskiner

I Prima Industries monter triffade v pd Jonas Saderbarg Din
Maskin tilsammans med Johan Sioblom CNC pift och Jens
Pafterszon Gnosjd Laserstans.

4
Stefan Krieg fSrsalfningschef pd Otto Bihler visade upp

"viridens snabbaste press”, s mer pd sid 54, BEFP Teknik

| Vlrmama & svansk genaralagent.

f f - 1

o+ o 7
Dat italienzka familfefGrataget ZANI stdlide upp p& eft foio,



“2,5 G Acceleration

on SM series by
Momentum Gen-3 PRO
version!”

& High acceleration of 2,5 G on Servo Motorized
models by Momentum Gen-3 PRO version is
available fram now on.

@ The productivity is increased average 15% per
hour by higher acceleration and consequently
the speed and gaining in time is higher.

Feel the d_ifference of )
High Acceleration

Servo Motor ELIICINGS:

imnovaiive fechnologles

The software and automation of Fibermak Momentum Gen-3
are completely being developed by Ermaksan Engineers

ahlsellnzsi<in

Kontakta oss for ytterligare information: www.ahlsellmaskin.se e Tel: 019- 19 79 90 e Info@ahlsellmaskin.se
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Mycket ﬁjort intresse fOor ny
teknik pa EMO-mAassan i Milano

Med bra produktionssiffror frin Europa hijdes stiim-
ningen pd missgolvel och marknaden expanderar
nu 1 hela Buropa. Med fulla massgingar { dagarna
sex blev det full fart pd affirerna fiir minga utstil-
lare. Den inofficiell bestkarsiffra blev 155 362 bestkare
frdn 120 linder och det dr riktigt bra fr en missa som
i birjan pa dret inte sAgs som speciellt intrezsant fran vara
nordiska linder och diir givetvis mdnga tyskar stannade
hemma dd man vintar till Hannover 2017, Vad som hiinde
under dret var att intresset fir mdssan eskalerade allt
eftersom dret gick och efter sommaren s4 var det minga

som dndrat sin uppfatining om att EMO i Milane ir en
ljummen mdtesplats (Ge virldens verkstadstekniker. Vad
som manga kanske glémde i en kollektiv negativism var
att virldens stora maskin och verktygstillverkare fran
Asien, USA och Europa med hemmanationen [talien
| spetsen, satsade stort pd all visa upp de senaste och Inista
nyheterna fr missans besikare,

Forutom alla besBkare pd missan hade man dven elt stord
intresse fér missan | de soclala medierna. 2 771 personer
filjde massan pa Facebook, Twitter och LinkedIn, Det ren-

derade i att 2 000 publiceringar av hindelser genererade
mer dn 30 000 besdik [ den virtuella viirlden, sd miissor kan
man félja pa flera sitt idag och framférallt | framtiden,
Intressant ubveckling maste jag siga diir ett nytt sat att
nirma sig viktg information vixer fram, Nu ndr man
t hitg grad dven ut pd nidtet il "besdkare” som inte ens
4r pd méssan, tinkwvirt eller hur

Med som sagt det industritita norra Ttalien i ryggen
tog missan steget Gl att befasta sin roll som viirldens nisl
strsta maskin- och verktygsmissa. Man kunde t.om lisa
pa den officiella websidan att man var den stiéirsta missan




i varlden (i r, med lite mindre stil) och det var sakert ett
tecken pd den spontanitet, euforism och temperament
som ilalienarna alltid visar upp difr kinsloma ibland tar
dver pd et positivi sdte.

Antal svenska besdkare var klart godkint da c:a 2000
tog sig ner till Milanp, Minga bestimde sig sent och tog ser
rer sig spontant utan ndgon lngre planering. Det fanns
flyghbiljetter och hotellrum Kl alla vad jag hilede, Sven
for de som bestimde sig sent fiir att studera maskiner,
utrustningar och verktye pd plats.

Metro 1, ut till mdssan kinde med fulla vagnar och det
pratades tyvirr om mycket varmt och att det var daligh
med syre, Mu skall vi inte Sverdriva men det fanns fler
som svimmade och hiir behiiver nog arrangfirerna tinka bl
om man nu Bir ndgon mer chans med att arrangera EMO |
Milano. Rykten dir tvd och siger att det var sista gdngen och
att missan skall permanentas i Hannover for Gverskadlig

Maskinoperatiren Mr8 | November 2015

tid men samtidigt gdr man frin arrangdrema av madssan
i Milano ut och siiger att nista miissa i Milano blir 2021,

Nyhelerna pd missan var minga, manga och hir fanns
helt nya verkiygslisningar ute pd mdssgolven och flera av
maskintillverkarna visade upp ett antal virldspremiirer
pd miissan. Mycket handlade indi om [T. Flera leverants-
rer av mjukvara presenterade nya datasystem {Gr produk-
tionsstyrning och automation och frin maskintillverkarna
54 handlade det om stora nyheter pd styrsystem. Detta gir
det att liza om lingre fram i miissrapporten.

Besiikarna frin Sverige var enligt representanter fran de
svenska generalagenterna pA mitssa, nere | Milano fr en
slutlig kentakt med de maskintillverkare som man valt
ut till sista rundan innan beslut om investering och hir
menade flera som jag pratade med att det var viktigt for
dem att fi kontakt med maskintillverkamas expertis och

diskutera teknik och B den sista avgirande presentationen
pd plats. Investeringar i komplicerade och kompletta verk-
tygalisningar kan ocksd med findel behtvas diskuberas
pa plats med tillverkarnas egna tekniker.

Lite fakta frin missan:
Efter sex dr var man tllbaka i Milano, kanske for sista

gdngen och pd missan stillde c:a 1 400 fretag ut i 12
hallar pa 120 000 kvm monteryta att jimftira med de 95
() kvm som var bokade 2009. Italien var representerade
av flest fGretag ca 500, fBljda av Tyskland och Taiwan.
Frin svenska fretag var intresset 1dgt och jag riknade
il 7 utstillare.
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Hiroyuki Yamazak och Hans Jighdick. Bakom ser man def centrala budskapet | montem, &7
3D-shew som visade tredimensionalla animerade presenfationer am SMOOTH teknologin,

-]

Yamazaki Mazak placerade silt nya styrsystem Mazatrol
Smooth Technology i hjirtat av sin produktlansering under
EMO 2015. Den japanska maskintillverkarens monter pd
imponerande 2 50 kvm och visade totalt 22 maskiner
varay 18 var viirldspremifirer, diir alla maskiner kunde
ses i drift och "live” kéningar under mdssans alla dagar.

Mazaks tema fisr EMO 2015 “it's all about you™ var
yiterligare ett bevis pat bolagets forlsatta engagemang i
att tillhandahalla innovativa maskiner och CNC - system-
ldsningar som syftar till att gira Mazak-anvindama mer
produktiva, effektiva och kenkurrenskraftiga.

Mazaks monter var indelad i sju separata zoner e mul-
ti-tasking, 5-axlig svarvning, vertikal bearbetning, hori-
sonkell bearbetning, hybridteknik och Smooth Techmalogy:

Izl.iiﬂ'l.l'ii SMOOTH Ti:ﬁlm::lngy vonen, SmoothX, S-axel-
styrning, som lanserades tidigare under 2015, anslit man
dven SmoothG, utvecklat speciellt fisr maskiner med upp
till fyraxlig simultankéiming. Detta innefattar vertikala
och horisontella leroperationsmaskiner och svarvar, frin
Z2-axlar och upp MSY-modellerna

- Vi tar nya viigar mot en mer effektv tillverknings-
process, fa ner den icke produkbiva tiden da mycket av

maskinteknik idag handlar om "multitasking” dvs. kom-
plett bearbelning, f8 en komponent firdig i en uppspén-
ning /en maskin, berittade Hans Jigblick pi Ravema som
ir generalagenter fiir Mazak i Sverige och Norge.

P mdssan fick vi dven en liten pratstund med Hiroyuki
Yamazaki som dr barnbarn tll grundaren av Yamazaki
Mazak.

- Missan idr bra och vi har fitl midnga nya kontakter
frdn hela vrlden. | centrum dr frstds vart nya styrsystem
som Ar en revolution pd manga sitt och det var 10 dr sedan
vi kom med ett helt nytt styrsystem senast, Ser man pd
utvecklingen av vira produkter s& mdste jag niimna vara
maskin serier av Variaxiz och Integrex som i snart 20 ir har
funnits pd marknaden och som tillhéir marknadsledama
i vidrlden, sa Hiroyuki Yamasaki,

En av hijdpunkterna pd missan var den nya [ntegrex
i-HAM som skir fiir additiv tillverkning. | denna maskin
kan utgdngsmaterialet/imnet vara vildigt likt den fie-
diga komponenten. Materialet kan appliceras pd dimnet
och sedan firdig bearbetas, Integrex i-400AM inkluderar
full 5-axlig bearbetning, vilket mijliggér tillverkning av

komplexa geometriska delar som skall preduceras i en
mingd olika material, innefattande rostiritt stil, nickelle-
geringar och koppar. Maskinen ir utrustad med SmoothX
kontroll med bide additiv och bearbetnings funktion helt
integrerad.

I den S-axliga zonen var en av hijdpunkterna den
nya Variavis i-1050T, som kombinerar en kombination
av S-axlig bearbetning och full vridfunktion som giir del
midjligh for mycket bra bearbetningsresultat fr stora och
komplexa arbetsstycken. F1050T har ett stort arbetsomed-
de, med portalen “Box" design och enhetlig struklur. Detta
fiir att sikerstilla maximal stabilitet och noggrannhet.

Fonen for svarvar visade Quick Turm 250 MSY, en hog-
presterande svary med integrerad frisning, andra-spindel
ach Y-axel som kan slutfiira en rad olika bearbetningso-
perationer. 250 MSY dr utrustad med SmoothG kontroll.
Vid sidan av detta visades den nya QT Compact300 MY
med en ny global design som kommer att produceras i
bide Japan och Mazaks fabrik i Europa. Maskinen dr en
kompakt och kostnadseffektivt alternativ, med felisning
ach Y-axel, QT Compact har SmoothC kontroll.

Hijjdpunkien i svarvzonen fiir vertikal bearbetning var
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- Ny safzar man pd mjuks virdlan med méinniskan | cenfrum. P3 mizsan var budskapet zom
man formediade ut " Its ali about you™, forkiarade Hans Jigback farsaliningsansvany pd Ravema.

den nyva VTC-760C, nista generation av den mycket populdra VTC 300C [I-serien,
vilket gporde sin varldspremiin Maskinen har en helt omgjord maskinbddd, och ér
utrustad med linjéra rullstymingar. Detta ger en mer kraftfull maskin med mycket
god stabilitet och hiigre noggrannhet. VTC-760C dr utrustad med SmoothG kontroll,
I den horisontella maskinzonen var férmodligen hdjdpunkten virldspremifiren
av Horzontal Center SI00/50, en higpresterande maskin utrustad med 10000 rpm,
50 spindelkona. Maskinen har ocksd "high-speed” skifte av verklyg, med en spin-
till-span tid pd 3,5 sekunder, vilket gér den idealisk fr hégvolyms bearbelning.

Hans Jighidck deklarerade;

- "EMO 2015 var den hittills stérsta lanseringen av nya CNC-syslen och maskin-
teknik som Mazak ndgonsin har visat | Europa och med vart "Its all about you"” tema,
fokuserar vi Annu mer pd vira kunder. Det nya styrsystemet Smooth Technology
CNC "familj” och lanseringar av flera nya maskiner kommer garanteral all gira
Mazak-anvindare béttre, snabbare och mer produktiva. Nigra intressanta och
viktiga nyckeltal dr att samtliga versioner av Smooth har en processhastiget pd upp
till 540 m /min, som &r 4 ggr snabbare in dagens styrsystem pd marknaden samt
virt eget Mazatrol Matrix. Till detta har vi ocksd hell nya servomotorer som klarar
av dessa hastigheter som enligt Mazaks jimfrelsevirden genererar upp till 30 %
hiigre produktivitet for sluthunder,

- Under missan besdktes vi i Mazak-montern av ca 200 kunder frdn svenska och
norska kunder varay ett 50-tal deltog | Bavemas egna resor. Det var en mycket positiv
kiinsla att vara pd EMO detta Ar eftersom det investeras bra nu i Sverige och wira
kunder var nyfikna pd den nya tekniken som vi nu ocksa béinar leverera ut i Sverige.

Forts, sida 9 =

Ma Withelmsson &r ny frsiliningsingenidr pd Raverna
hir fangad pd bild tllsammans med Hang Jighdck.
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== Del personliga mobet &r mycket viktigl vid affirer. Och en EMIO missa dr
en plats diir det ges miéjlighet till manga viktiga kontakter. Ett fdretag som
mater sina missresultat & DMG MORI som rapporterar f:'!-liamde, e 2 500
kvm monteryta dir man presenterade 40 verkiygsmaskiner varav 10 var
viirldspremidrer lyckades maskintillverkaren silja maskiner till ett order-
viirde pd Sver 900 miljoner kronor. Man hade 13 433 registrerade besiikare
i montern och av dessa deklarerade 2 290 dokumenterat intresse fiir ndgon
av de produkter som visades pd missan som man i sdljarledet kallar fiir
“leads”. Besbkamna visade intresse i nya innovationer pd maskiner, produkter
och teknik som presenterades som frambidsteknik och givetvis den senaste
versionen av styrsystemet CELOS.

Okad digitalisering och mer avancerad automation giir att industrin stir
infiér omvalvande Frandringar men det skapar ocksd méjligheter. Liste dock
i en nyligen utgiven rapport att de smid och medelstora féretagen i Sverige
visar en oroviickande lag grad av digitalisering niir man skall ge sig in pa att
exportera, det kan handla om egna produkter eller att tillverka detaljer ftr
utldndska fretag, Det ricker inte bara med en hemsida utan vill man silja
pd andra marknader dn sin hemmamarknad si behéiver man olika typer av
affirssystern och relevant kunskap for att sikerstilla it kompetens, Pd EMO
fanns det gott om affdrssystem och produktionssystem. Aven stort fokus pa
den iikande digitaliseringen fir verktygsmaskiner och hur man med hjalp av
olika mjukvaror och styrsystemn kan uppfylla framtidens produktionskrav
och samtidigl dka produktiviteten, P drets EMO-missa upplevde besbkama
CNC-teknik live | minga montrar pd viigen mot Industri 4.0 som handlar
am att digltaliﬁera tillverkningsprocesser och féra Manniska och Maskin
nirmare varandra, Tillverkningsindustrin skir nu infir utmaningen att snablbt
och flexibelt anpassa sig il nya kund- och marknadskrav. Lisningen heter
Industri 4.0, ett koncept for hur foretag kan automatisera sina produktions-
ProCEsSsSer anmu mer.

Intelligenta maskiner som kommunicerar med varandra, spilvreglerande
tillverkningsprocesser och mycket effektiva produktionsvolymer, iven med
sma serter dr malen fir Industn 4.0-konceptet.

Mycket digitalisering i fokus men det dr dndd minniskan som fortfarande
besitter viktiga humana egenskaper som inspirerande ledarskap, frhand-
lingskompetens, relationsbyggande och en unik férméga att definlera frigor
som en dator inte klarar av att stilla. Programvara kan inte ersatta dataanalys
Ll kemmunikativa budskap, inte heller siitta beslut och handling i et sam-
manhang eller komma med kreativa problemltsningar.

i denna sida har vi publicerat en mangd bilder pi skirande verktyg frin
olika tillverkare och leverantirer e att dskadliggdra den enorma konkurren-
sen som idag Finns pd marknaden fir verktygslisningar, enkla eller komplexa,
Seindigt nya aktrer som forstiker 514 sig in pd en tuff marknad dir det idag
handlar mer om alt erjuda smart produkionsekonomi dn som tidigane ett
verklyg och ett pris. Vi pratar med en av marknadens ledande akitfirer som
siger att det hir pA EMO-missan i Milano finns foretag och montrar som fér
honom dr helt nya och ckinda tillverkare fedn framférallt Asien. De trycker
pd och vill silja men har Gnnu inte fattat den konkurrenssituation som de
ger sig in pd, idag betyder inte prisel sd mycket som enskild parameter utan
det handlar om vad tillverkaren kan erbjuda fér produktivitetsfrbittring
i kombination med prissinkning,

Fort. sida 92 ==




Oka produktiviteten av era maskiner steg
for steg med hjalp av EROWA's tooling
system, setup och forinstallnings stationer,
Automation och Celldator mjukvara.

med hog noggrannhet
fran 0.7um

med hante-
ringsvikt upp till 500kg
for enkel
styrning av komplexa Auto-
mationsceller

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA; 08-36 42 10

VED: 0371-10

infoscandinavia@ero

system solutions
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Framtidens tillverkning

Minga av viirldens ledande verkstadsfiretag fir redan djupt enga-
gerat i framtidens tillverkning, det var ett huvudtema fiir manga
pd EMO mdssan. Forelagen har identifierat flera omrdden dir
man riu ubvecklar och sammanlinkar digitala l8sningar som gir
under namnet * Industri 4.0°. man har utvecklat nya rekommen-
dationer kring framtidens utmaningar och mijligheter. Mycket
handlar om fGrbdtirade digitala [Ssningar inom informations- och
kemmunikationsteknik, intelligent tillverkning, metoder och
miinaklig kompetens.

I vimlet

Andreas Holstein frin Schunk GmbH visade
fastspdnningsteknik och hillande verklyg.

T g——

Anders Ernér Lichron AB och Yohey "Joe" Nakanishi m.'sa:ﬁlmngmmr
hos den japanska maskintifverkanon Takamaz,
Ahisell Maskin,

Samarbefet mallan Edsinims Maskin och spanska Goralu Group Dlev officielt
under EMO | Milano. | gruppen ingdr maskintiverkama Lagun och Geminig
som nu dr nya maskinagenturer hos Edstrdms. Pad bilden sor v Henrik Qlsson

Edztrdms Maskin, Xablar Mendiure och Miren Extaris Goratu Group, Maskinsanvios AS,

Myt maskinfabrikat pd den svenska nminadenﬂrsuan-’tﬂhrk&mn CMZ frin
Spanian. | montam pd EMO tréffade i Ailtor Zumarrage, wd och dgare.

THE Tusming T

Den itafenska maskintiiverkeran Bighes sefsecs stort pd méssan | Mitano
Per Karisson Ahlsell Maskin, Carfo Bigla, Mauro Bighla och Hans Lindsten

Dan italensks maskintifvarkaren Servo Pressa firer 40 dr under 2015 och pd
biiden ser vi garfamilien med Silvano, Lara och Dana Cecchi pd bilden. Med pd
fotot & dven Patrk Qfson som representevar Servo Presse | Svenge via Olsons

Informativns- och kemmunikabonsteknik Srden vikbigaste driv-
kraften i sammanhanget. Det dr dessa system som genom ny
mijukvara gir det mdjligh att dvervaka och optimera produklions-
processer, Det betyder att maskiner och minniskor kammunicerar
med varandma via cyberfysiska system, talar samma sprik vilket
skapar helt nya firutsiittningar fisr att arbeta smartare vilket
betyder att man sparar lid och pengar. Med hjdlp av nya digitala
lsningar kan alla steg | produktionen spiras och uppgifter samlas
in och lagras centralt i Lex. molnlésningar. Eventuella problem

pa mi

Darran Mawhinney presanterads

Iscars VD Jacob Harpar titsammans
med Weaine Werewvik VD scar Svenge.

Osawa Hideaki exporiansvang
fér OSG Europa.



kan dirmed snabbt identifieras och lisas pd ett snabbare sitt dn
tidigare. Digitaliseringen av produktionen bidrar till att processer
optimeras och effektiviseras med anvindarvinliga grinssnitt,
alltsd en nistan helt papperslis produktion

Diet behiivs nya kompetenser och talanger fir att mitta den
digitala omvandlingen, sdger Edvardsson. Robotar kan férvisso
ta hand om ménga manuella moment, men kreativi tinkande,
inmovation och ostrukturerad problemldsning dr inte deras
starkaste omrdden. Flexibilitet, entreprendrskap och innova-
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hogsta prioritet

tivt tinkande dr framgidngsfaktorer fér industrins framtida
medarbetare.

Skolor och universitel stdr infe en stor uppgifti all ge nya
generationer den typen av kompetens, Det rider en stindig
“kappliipning mellan utbildning och teknik och industrin miste
vara beredd. Den nya generationens industriarbetare, den som
vixer upp med smarla mobilldsningar, datorer, internel, appar
och sociala medier har hiiga férvintningar och krav pl sina
framtida arbetsuppgifter.

traffade vieeo

-t II !@' RPEC
\

Handsiaget pd mdssan var en symbol

maskinsdliare pd Stenbergs.

samarbele och
bdida maskintiiverkamna Anger och Tongtal Pd bilden ser W Jeck Ting export-
chef pd Tongtal och Dietmar Bahn vd Anger,

Siman Larsson ny deldgare och fGrefifningschafl hoz Lenima Machine Tool AB,
var i den fapanska lngdsvansiifverkaren Stars monter

Swenska Ljungby Maskin som fillverkar
Rune Andersson sar v b tillsammans med kolagor och Marek Janukiewicz,

= Al besdks de stora missome | Furopa ser v 2om en sjdlvkiarhed om man
sovm wi 8r intresserade av den sanasfe tekniten. HAr finns et stord wfbud av
utrustning som v bahdver for vir vorkzambet. Massan hdr | Miano 8r mycket
bra och man far med sy mdnga fankar hem B Liungby, sa Rune Andersson,

; di < | i

Maskinloverantdron Lichvon AB var pd missan och hilsade pd sina leverantd-
rar. P fotot ser vi Megnus Chronhalm, Anders Emiér, Andars Jacobsson, Ake
Lindberg, Andreas Ekdahl och Michael Andarsson,

Takuro Kekayama frin Nekamura-Toma och Magnus Fridlund
Johan Nordstrdm Verkfygsmaskingr.

hjultastare var pd mdssan. Agaren

Magnus Fridlund pd Johan Nordstrom Verktygsmaskingr bardttade aft foralaget
haff agenturen fr dan (Apanska svany tilverkaren sedan 2002,
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Horurtk Brogén Sales Mamnagor Scandinavia och Tomes Hodenbarg, CED Fasterns Oy AB,

o
Pd missan trdffade vi Fastems fdretaget som dr en ledande
tillverkare och leverantir av fabnksautomationssystem. Dt
traditionella produktsortimentet omfattar allt fran flexibla
tillverkningssystem (FMS), industrirobotar och olika fdnster
relaterade till automation

=Alla vara pmdu kter och hanster har till syfte att dka
produktiviteten hos din tillverkning genom automa-
tion och obemannad produktion. Hir | Milano dr det nu
virldspremidr fir det nya Fastems som innehaller allt det
tradibonella, var vi kommer ifrdn men vi har nu breddat
virt utbud och wirt sortiment i synnerhet mot nya rebot-
ldsningar dir det handlar om bade hard- och mjukvara,
berittar Tomas Hedenborg,

Fasterns har tre produktlinger idag som man talar

Jimmy Jansen framfdr LB 45, an verktygsmaskin med drivaa verktyg
pd 15 kW och 119 Nm. Passar iBr aft tillverka stora och unga detalfer

am - Palett Handling som dr det traditionella FMS, Part
Handling som handlar om mobotlfsningar och hir gir de v
fiirsta produktlinjerna hand i hand och Lifecyele Services
som kar hand om Kundens med service och support.

= V1 har nu en mycket bredare kumpeten,-i inom fram-
fiirallt part handling diir Fastems nu kan erbjuda export-
industrins underleverantéirer mindre system [Br maskin-
betjining av tex en produktonscell. Allt som handlar om
automatisering kan nu Fasterns erbjuda da man dels nu ir
en obercende och fristhende integratdr av robolar och med
ny egenutvecklad mjukvara, berittar Tomas Hedenborg,

- Wi kan idag erbjuda industrin en komplett lisning dér
vi tar ett totalansvar fir automationen. Med nyutvecklad

Max Pisper frin Oluma Europa
och Jimmy Jensen frdn Stenbergs.

i processen.

h e s -

Huovurik Broddn wisar upp styrsystemet f8r FMS kontrall, mjukvaran MMES,

mijukyvara kan vi styra hela processen med robotbetjdning,
Tool Management och in och utbanor osv. Allt styrs av
virt eget interface som blir som sjiilva "nervaystemet”
i produktionen, Och det kan handla om en stand-alone
maskin tll av vi parar thop flera maskiner i en cell upp
till att vi kan integrera hela fabriker, dir har du var nya
bredd, siger Henrik Brodén och avslutar med att

— Med MMS som dr vir nya mjukvara kan du enkelt
styra hela produktionen obercende av vilken utrustning
du har i verkstaden. Du kan simulera hela produktionen
och optimera i realtid, avslutar Henrik Brodén och vi
Aterkommer i nista nummer med mer om MMS di vi dr
pd plats pd huvudkontoret ach fabriken | Tammerfors, for
att giira et mer utfirligt reportage om det nya Fastems.

Den japanska maskintillverkaren Okuma satsade storl pd EMO och visade upp en
monter med maskiner som representerade hela produktsortimentet samt en rad
smarta digitala lésningar och granssnitt i sitt nyutvecklade styrsystem OSP-300
som mijliggdie fiir anvindaren att utnyttja dynamiska och smarta IT-lésningar.
Systemet Suite Digital Manufacturing integrerar avancerade applikationer fGr
visualisering och digitalisering av viktig information f8r maskinbearbetning.
Lrangenom kan operatiinen pa ett effekhvt satt effektivisera vane enskilt steg

= Okuma har utékat sitt produktsortiment av simultant 5-axliga flerope-

rationsmaskiner bla MU-8000V och maskinen gir att fA med svarviunktion.
Flerfunktionsmaskinen Multus U har vi framfir oss hiir och det dr en maskin

RO uFFf}rilvrhfi-!.;t stallda krav Pé Prt-h':iuilm och effektivitet. Den dr idealisk for
processintensiv bearbetning av kemplexa applikationer, Migra innovationer
pd miiszan fir en ny vertikalsvary 28P-V760 och Okuma visade dven upp en ny
slipmaskin GAT5W som viickte stor uppmadrksambet, sa Jimmy Jensen.
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bearbetnngSprocess:

Mastercams 30 ar i branschen satter avtryck. En ki:'i',_ maﬁun av innovativt tdnkande och att vi lyssnar pa vara
samarbetspartners gor att vi nu kan presentera Dvnamisk bearbetning dven for svarvning. Dynamisk bearbetning
ger en langre livslangd pa verktyget samt kortare bearbemmgstld Detta ger en stabilare och sékrare process
speciellt i svarbearbetade material. Mastercam ar rankaf som varldens mest anvanda CAM system 19 ar i rad.

M TRE

Advanced Mechanical Engineering AB
031-411 700 » www.ameab.se
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Marco Valentin exportchel pd Parpas S.p.a och Pér Salormonssen MIVAB § Vimarma,

-

Italienska Gruupo Parpas 5.p.a grundades 1951 och dr idag en viirldsom-
fattande koncern diie lillverkning sker i tvid produktionsenheter OMY och
Parpas, lokaliserade i Padowva vister om Venedig.

= ¥1 gatr in och justerar geometrier i den J-axliga maskinens miulwara
och vi justerar ibland ner pa 3:e och 4:e decimalen. Detta gor vi for att ge
maskinen fSrutsdttningar att kunna prestera villdigt bra och noggranna
ytor och viildigt snabbt, s k. highastighetsbearbetning. Vi och Parpas har
samarbetat i manga dr och det handlar om en speciell relation dir det hand-
lar om att arbeta med en hig teknikhijd, Dir vi och kunden har valdigt
hiiga krav och arbetar tillsammans med foriroende fdr det 3r viktigt for ett
litet fsretag som MIWAB for att kunna dverleva, shger Pir Salomonsson
soum i olika kostymer haft samarbete med Parpas sedan manga ar tillbaka,

= Vidr specialister pd bearbetning av detaljer som dr stdrre dn lite slarvigl

Mikel Batista pd Juaristl berdttar pd missan att den span-
ska maskintillverkaren grundades 1941 och 1943 startade
man tillverkning av sill férsta arborrverk. Mista dr fyller
firetaget 75 dr. Pd den svenska marknaden i dr det Ahlsell
Maskin som har generalagenturen.

= Ser vi vad vi tillverkar idag sd dr det bearbetnings-
centers fir arboreing och frdsning. Maskinmodeller som
TSTTX serien som &r maskiner med centrerad spindel-
docka. Ser vi pé tekniken niir det galler vir serie MX s dr
det maskiner med vandrande pelare. Hiir r maskinerna
moduluppbygeda vilket ger kunden mi§ligheter att anpassa
funktionaliteten, berdttar Mikel Batista,

Mikel berdttar att man har mer dn 40 drs erfa-
renhet av maskiner med hydrostatiska gejdsystem,
Hiigprecisionsbearbetning av mycket stora detaljer r bara
midjlig | en maskin med robust konstruktion och minimal
friktion i gejdsystemet,

Kunderna finns inom energiseklom Lex. olja/gas,
Aerospace, bitvarv och tung fordonsindustri. Den ena av
de tvd maskinerna som man staller ut, gir efter missan till
en tysk tillverkare av vindkraftverk. Man tillverkar mellan
30 och 30 maskiner per dr och alla &r kundanpassade or
den enskilda kundens behov. Marknaden &r Hll 90 % pd
export och man tillverkar maskiner till 5 kontinenter. P4
den svenska marknaden finns det c:a 30 maskiner. 1 dr har
man levererat tvd maskinet tll Sverige hittills och det dr
Steens Mekaniska i Tidaholm och ACAB i Alfta.

Mikel Bastida exporichel Juadsti och Per Karlsson

Ahizall Maskin,

= Dalta &r vir storsta mazkinmodel! ur MP senan
med an slagifngd | y upp il 8 000 mm. Och mask(-
nen & wirustad med off orfogonalt frdshuvud pd 60
W Maskin bordat kiarar balastring upo B 125 ton.

Marco och Pér famidr en av maskinnyheiema pd mdssan | Milano frdn OMV modell Raoller,
S-axhg portalfrdsmaskin med paletthamntering. Kompakt feroperationsmaskin som kan kompéet-
tevas rmed palathdxiane Kr faxibal produktion. Finns i en varant 6 Bnghdlsbarming med ATC

far upp 1 600 mm verklygeiingoas kunder 4r Lex. varktygemakan,

uttryckt “lastpallsstorlek™ 1 200 x 800 mm, det vet alla hur stort det dr. Vi
tar vid med vira S-axliga highastighetsmaskiner i storlekar pd detaljer
dver det, hifr &r vi specialister och i detta segment vill vi verka. 1 Sverige
kommer den Seaxhga tekniken dver 1 200 x 800 mm vi.ll:l:'gt starkt idag,
berdttar Pir Salomonsson

- Fabrikatet Parpas bygger stora arborrverk, golvirdsverk och travers-
maskiner for bearbetning i higa hastigheter. Man har inga produkter
fisr allmiin verkstadsindustri utan hir pricriteras fina ytor, snabbhet och
geometrier som man dr duktig pd.

- Det andra fabrikatet dr OMV som ocksd bygger maskiner med vand-
rande pelare, golvirasverk, sma portalmaskiner med 5-axlighet, rundbord i
olika konfigurationer inom 5-axlig bearbetning med snabbhet och dynamik,
sager Par Salomonsson

"




Skar anpassade far ISO-standarden, alia med an kodnyckel

Iscar frdn Israel dr en av marknadsledarna och eft av de
mest dynamiska fiiretagen inom tHllverkning av verk-
tyg, fiir skirande bearbeming och man stiller alltid ut pa
alla missor runt om i virlden. Det handlar om stora och
pdkostade montrar dir det alltid finns plats fir minga
nyheter. Weine Werlevik ir VD f&r lscar Sverige och vi ber
honam lite kort berdtta om nyheterna som presenterades
pit adrets EMO-miissa.

= Vad vi vill uppmirksamma hiir i &r 4r bl.a I50-
svarvning. Historiskt sett, om man tittar tillbaka pa 70-
£0- talet sd handlade det om spdr- och avstickning [dr vir
del, 20-talet priglades av mdnga produkinyheter inom
frasning och pd 2000-talet handlade det om hiltagning,
Nu ger vi 055 in pd tekniken runt ISO-svarvning dar vi
idag dr forhillandevis smé pd marknaden, men det skall
vi dndra pd, siger Weine och fortsitter;

= ISO-svarvning &r ett produktprogram dir man kan
sdtta skir frin konkurrenter in i varandras skirbirare,
dimensioramassigt och storleksmissig. Vi har halt dgonen
pd tekniken under en tid men vi har tidigare lagt vira
resurser pd utveckling av andra typer av verktygslis-
ningar. Nu har dock Iscar bestimt sig fir att det dr dags
att satsa pd och ubveckla sina produkter fir I50-svarvning,
Vi lanserar nuen ny serie spinformare diir varje spdnfor-
mare ticker ett betydligt stirre spdnbrytaromedde jhmifor
med tidigare.

Vad ger det fiir firdelar fir era kunder inom svarvning?
= Dt handlar om att vi nu kan erbjuda véra kunder
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lscar Lids VD Jacob Harpaz tWeammans
med Weine Werlavik VD lscar Sverige.

en stérre kundnytta dn tidigare, Med detta kan man tex.
ersitta tvd verktyg med bara en och dirmed minska sitt
lager. Anvindarvinligheten ér givetvis viktig och att
verktyget kan leverera en dnnu bittre spdna nu &n med
tidigare verktygslésning. Allt handlar om att sitta kunden
i fokus, underlatta f6r kunden och ge kunden en farbattrad
produktivitet, fisrklarar Weine,

En annan viklig produkt sorm Weine visar handlar om
JHP (Jet High Pressure) som handlar om att man riktar
kylmedlet mot skiregmen pd ett helt nytt sitt vilket Glar
verklygets livslingd och ger en battre spdntransport. Har
man 70 bars tryck genom spindeln kan man t o m bryta
spdnan bara genom kylmedlet.

Det som ligger till grund ndr det giller utveckling av nya
verktyg dr att det handlar om kostnad per skiregg. Den
nya gingskirs-serien Deca dr ett av minga exempel pd
det. Konkurrensen pd marknaden iir stentuff och dir priset
dessutom hela tiden sjunker gor att verktygstillverkaren
lever i en tulf konkurrensutsatt virld.

- O vi kan leverera produktiviter till kunden =4 viiljer
man vira produkter och idag dr det stirst fokus pa vilken
tid det tar att producera en detalj, inte priset. For det ar
maskintimkesmaden som &r det dyra. Generellt kan man
siga att vira produkier sthr ndgonstans | genomsnitt fior 3
-4 % av den totala tillverkningskostnaden. Den stora vin-
sten f6r kunden handlar om att sinka bearbetningstiden
med vira verktypslésningar, det &r dir den riktigt stora
vinsten ligger, inte | vad verktyget kostar, menar Weine,

MILAMDZ015

Nytt glingskér Deca som 8r latin och stir e 10,
Altsd handlar det om 10 effektiva skireggar pd varfe

gingskdy, bide dejprofil och sk, fullprofil. Det fik-
far inafficieilt vArdsrekord om deffa manar Waine,

Innan DECA-skdrat lanserades fanns cel gingskar
med max fyra skireggar pd marknaden.

Vi awslutar virt besdk hos Iscar med att blicka ut dver
den stora masshallen diar minga verktygstllverkare,
bade stora och smd, gér allt f5r att f3 silja verklyg och
"know-how™ till virldens industrier. De stora dr vil-
kinda globala verktygstillverkare men pd EMO-missan
dyker det alltid upp nya aktiirer. Ar de beredda att ta
upp fajten med de stora marknadsledama, frdgar vi
Weine.

- Min personliga uppfattning dr att det kriivs mera dn
bara ett Ligh pris for att erbjuda kundnytla, det handlar
om att ge kunden en bittre produktivitet och lénsam-
het i sin process,
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Fd mdssan stillde den spanska raskintiiverkaren lbarmia of med art visa en ny S-axliy vertial Meroperationsmaskin 2 VH
45, Det handiar om pendelmaskin med rundbord/mullifunkiion, inbyggd svanviunktion och en applikation med ny tekmk ©
add on materal + procezs” wiket belyder abt man nu har eft koncept far ooty biverkning or man kan deis bygoa upp
matenialel med en laserkdila och | kombinalion med detla | nisia steg uifda en skirande bearbeining | process.

P4 Bilden ser w Michaal! Hikanzson pd Duroc Mackine Tool och Ignacio Mera frdn Iharmia Innavatek.
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I Siemens monter visar Christer Runius och Jerker Akesson
att Siemens har ett tydligt och brett utbud av produkter
fisr hela produktionskedjan. Fran design och operation till
dvervakning av produktion i realtid. Har visas ocksd en
tydlig och lttanvandlig arbetsmiljth fr operatiirer, pro-
grammerare och underhillspersonal som dr wmdrkande
fir Sinumerik Operate.

Trenderna inom robotiserad automation dr minga just nu
och utvecklingen gir fort. Nu ser man Aven, framférallt pd
missor som EMO dir firetag visar proddukter som dr pa
vig in pd marknaden, som Lex. hird- och mjukvara dar
robotar och manniskor kan arbeta tillsammans sida vid
sida och hur samarbetande robotar kommer att friindra
mdijligheterna att automatisera.

Svensk industrd dr bra pd automation menen potentia-
len att effektivisera dr mycket stor. Det 8r ett antal féretag

som anlitas for att effektivisera, sitta upp produktionscel-
ler, linor, koppla thop IT-system och andra produktions-
nira uppdrag. Och nér vi frdgar branschen 58 siger man
alla gemensamt att det finns en hel del kvar att géra, 1
méinga media pratas det om att en ny vig av automation
planeras men den kommer aldrig,

Man ndmner olika omraden att effektivisera.
Robotiseringen dr en del, men dnnu stérre potential ser man
i de delarna som handlar om att inkludera alfdrssystemen
och koppla ihop allt, hela kedjan frin order till robot. Det
ir fortfarande mycket papper i svensk industri. Pappers-
hamteringen driver kostnader som skulle kunna minskas
et Bkat IT-stéd. Branschen sdger att det finns stor poten-
tial i att byta ut maskiner med dlderstigen servicemodell
mot moderna, mer meitverksuppkopplade maskiner som
kan dvervakas kontinuerligh och /eller pd distans.

Inom industrin skulle fler bearbetningamaskiner kunna

bermannas av robotar, Storfiretagen har hitga krav pa
kva-litet och leveranssikerhet. Dérfor 4r minga | under-
leverantirsleden, | synnerhet legotillverkare preszade till
effektiviseringar.

Underleverantiirer har smd marginaler och svart att
ta investeringar. Det finns hur mycket som helst att gora,
andd dr efterfrigan ganska lag. Automationsleverantirernia
tycker att fler foretag skulle [d ihop sina Kalkyler och
kunna investera i modernare system och aulomation om
de gjorde en total dversyn av sin produktion. De féretag
som ndr framgding och Okar sin produktivitet och n-
sambhet laddar sin produktionscell pd eftermiddagen nir
personalen gar hem och later robotar och automatise
ringssystem jobba kvill /matt si att man fir ut ett halvt
skift till, det giller att se Gver hela produktionskedjan.
Produkterna finns idag om inte £3 kunde man konstatera
det pd missan i Milano.
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TL MaskinPartner representerar Europas ledande maskinproducenter

Bekanta dig med tyska SPINNER!

5-axliga U-serien - marknadens mest flexibla flerop.

[SPINNER!

SPINNER erbjuder en bred palat av CNC-svarvar och fleropera-

SPINNER UB30
tlonsmaskiner - allt fran 3-, 4- eller 5-axliga maskiner upp till

| -

_ _ : Vi kan erbjuda finansiering
laddningssystern. Las mer pd www. spinner-wzm.de med ner fill 0% réinta!

Darfor TL MaskinPartner:

¥ Maskiner fran Europas ledande tillverkare
Vi fokuserar pd kompetans, kvalitet och samarbete. Derfar hand-
plockar vi de hasta tillverkarna,

Iﬁl-:amplaﬂu automations- och Turn Key-losningar

Vi levererar kundanpassode lésningar och far fillsommans med vara
tillverkare ansvar fér hela processen.

¥ En helhetsldsning anpassad efter dina behov [V Servicetekniker med specialistkompetens

Rédgivning, férsélining, finansiering, installation, utbildning, under- Viara tekniker ulbildas kontinuerligt hos fillverkarna.
hall, akutservice och reservdalar,

[v Minimum 95% tillgdnglighetsgaranti

Vi och vara fillverkare ansvarar fir kvalitel, service och reservdelar,

/[ Ett kompetent forséljnings- och projektteam

Vi hijalper dig hitta lésningar for optimal effekiivitet | produkfionen.

TL MaskinPaﬂngr

Viastbovégen 568, 331 53 Varnamo. Tel 0370-37 84 00. www.tl-maskinpariner.com

TL MaskinPartnar AR dr an nordisk verksambal med feedfring och suppor? av maskingr il varkstacsindustiin { Swarige, Danmark, Norga och Finland, Mad ca 30 medarbedamn
hdir v et kOunDErens och organisation sowm ks o afl maximang werkaiadsinausinns konkumenskral och Bosambel. Vira maskinfibeckae lhdy Europas ledande och dr bia
GF Maching Sofutions, Unisign, Hafler, Spinney; Kallenberger / Jones & Shipman, WL Tacchi Leield, Colgar, Zmmerman. Malec. Piotro Camaghi, Unfor och Famar
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Toshiyuki Magasawa evnopache’ e Citizen Machinery tillsarm-
mans med Martin Paland vd pd Bromigruppen.

Martin Faland och Makoto "WMak™ Hoshi
chefl pd Brather Industries Japan.

Haas Aulomalion firade
sitt biista resultat ndgon-
sin fran en missa | Europa,
Firetaget hade satt upp
higa mal infiir EMO 2015
och milen tvertriiffades
med tver 50 % och for-
dubblade antalet kundfirfrigningar och maskin-
frsiljningar jdmiGel med EMO 2013 | Hannover.

P EMO 2015 i Milano satte Haas Automation
strdlkastarljuset pd de minga produktionshé-
jande nyheter. Samtidigt visade man upp sitt
sortiment av motorspindlar.

- Alla spindlar gdr ndgon gdng sbnder pd en
maskin, vilket fabrikat vi an pratar om. Dirfor
visar nu Haas upp sitt sortiment av spindlar
dar kunden snabbt och till ett mycket bra pris
kan f sin spindel utbytt, sa Henrik Olsson vd
pa Edstréms Maskin.

- Haas visade dven upp sin nya webbportal
som i Sppen dygnet runt, dar Bunderna snabbt
via internet kan bestilla reservdelar och fven
fi snabb fellyilp vid ett maskinstopp, berittade
Henrik Olsson.

De som besikte Haas Automations monter

Vi triffar Martin Paland vd pd Bromigruppen som ger
oss lite korl information om vad flera av de maskintill-
verkare som man har generalagenturen fér i Sverige,
visar upp fiir nyheter.

= Citizen den bertimda japanska lingdsvarvtillverka-
ren visade upp flera nyheter bl.a L 32 - serien ersdtter
storsiljaren A 32, Det som fir intressant med L 32 &r att
den ir et snipp snabbare dn Riregngaren det finns nya
funktionaliteter som fler mijligheter att viilja tll fler
axlar inklusive en b-axel. Och vi har en méjlighet att ha
upp till 38 mm i stingdiameter vilket ir en nyhet och
maskinen ghr att transformera om frdn en langdsvary
till en chucksvary, fdrklarar Martin Faland.

= Miyano dr en japansk ikon inom automatsvarvning,
Féretaget ir idag en del av Citizen och maskinerna till-
verkas i samma fabrik i Miyota. Svarvama kiinnetecknas
av higsta mittnoggrannhet och stabilitet, precision dr
ledordet | Miyanos produkter och man hdller kvar i att
tillverka maskiner med plangejdrar. Man fr ledande
inom omridet diir man kan riira - synkronisera alla axlar
i rirelse samtidigt,

Masta besak giir vi hos den Ssterrikiska maskintillver-
karen EMOO som forr var kinda fir sina maskiner fise
uitbildning men som sagt det var 10 = 15 &r sedan, Idag till-
verkar man maskiner fiir utbildning och skolor men 85 %
avﬁi]ve‘ricmngim ir numera industrimaskiner.

- Man iir idag 620 anstillda vilket gor
Emeo till en av de stora maskintillverkarna
i Europa, faktiskt. Hos Emco kan man kipa
allt frdn en liten frasmaskin eller svary till en
rejil arbetshist i form av en multifunktons-
maskiner med 1 meter svarvdiameter, upp till
& meters arbetsstycken pd max 6 000 kg, 84
kW 1 spindeln och 6 400 Mm i drv;, firklarar
Martin Paland och tilligger;

= Minga av Emcos stora maskiner anpas-
sas efter kundens applikationer. Hir pd EMO
visar man sin shiirsta svary ndgonsin frin
Emwo, se bild.

kunde delta i en visning av féretagets vertikala
CNC-fleroperationsmaskiner, CNC-svarvar och
S-axliga maskiner. De kunde sjilva se och prova
pA den utveckling som Haas utvecklat inom
styr- och reglerteknik, automation, detalj- och
verklygskylning, prob téknik och uppsitining,
drivna verktyg (live tooling) och maskinbearbet-
ming med hﬁgn varvtal,

~ Det hiir var ett riktigt bra evenemang fiir
Haas™, avslutade Henrik Olsson och tillade -
MNu dr det bara att dka hem och ta tag i alla f&r-
Frdgningar som vi nu fitt pd plats hir och han
tlligger;

- Haas passade dven pd att visa upp sinnya
Formel 1 bil som man skall tivla med under
2016, Haas kan marknadsféring och detta locka-
de enormt midnga bestkare vilket gav [Gretaget
stora synergieffekter fér sin maskinforsaljning,

-

Vi gér vidare pd stora maskiner i montern och kom-
meer fram till en 5-axlig verktygsmaskin med integrerad
rhirelse i bordet Emeo U-Mill 1 800 som dr i grunden ett
samarbete med Mecof's ciuﬁign ach konstruktion, Mecof
som Emco kispte fiir ndgra dr sedan och som mer och
mer integreras | Emeo s produktfamilj,

Sista bestiket gir vi hos japanska Brother som fir stark
inom sin nisch, fleroperations- och mult taskingmaskiner
kinnetecknas av driftsdkerhet, snabbhet, kompakta mitt,
lig investeringskostnad och energieffektiv drift vilkel
resulterar sammantaget [ en oslagbar produktivitet bland
en-spindliga BT30/BT4) fleropar, dessa egenskaper ubgie
Brother's DNA.

= Hir har man en stindig utveckling av sina maskiner,
4 modeller men extrem produktutveckling, Hir ser vi
framfir oss en palettmaskin Brother B 6850 X1 som dr en
nyhet med en verktygsvixlare som dr helt underhallsfri,
vi sidljer manga palett maskiner i Sverige da man hittar
en mycket bra produktivitet med tekniken. Vidare som
alla vet sd Kinnetecknas Brothers” masKiner av enorma

hastigheter i acceleration och retardation och extremt
snabba verktygsvixlingar. Hir accelererar vi spindeln
och bromsar spindeln pé 0,5 sekunder, vilket dr viirlds-
rekord, avslutar Martin Paland.

S A i X WA AW AT
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I Hall 1 hittade vi Dankab:s mdngdriga leverantdr tyska tillverkaren
FIBRO GmbH med sina vilkinda rundbord. Med ett av marknadens
bredaste pmduktnurtimmt har FIBRO alltid ett pm&n&! alternativ fér
sdvil monterings- som bearbetningsuppgifter. Matthias Baumbusch
som dr forsdliningschef visade hir upp bord for bearbetning,

Man har tvd produktgrupper inom Fibro, rotor motion och retor cut-
ting. Pa EMO handlar det om rotor cutting. Hir pd méssan hade man
maonter i en hall full med sina kunder som dr stora maskintiliverkare.

- Massan var helt ok [Gr Fibro och det vi ser hilr ir stora bord som vi
vill marknadsfdra fir tillverkare som tillverkar stora maskiner. Bla, har
man svarvbord som kan gira upp 4l 200 vary § minuten. Fér oss pid den
svenska marknaden handlar det mycket om att arbeta med kunder som
behéver efterutrustningar pa sina maskiner som tex. 4e axel, Stirre
maskiner som biddfrisar och golvverk handlar det om linjirslid och
rundbond. Vad vi siljer mest i Sverige dr produkter ut Fibros program
rotor motion, dvs. snabbindeserande bord fir montering, magasine-
ring och fir robotladdning av svetsceller, berdttade Johan Rydstriim
pd Dankak Verktygsmaskiner.

Tyska SHW firar 650 i &r och jubileet var ett lema pd missan och
diir visade man upp en av sina nya biddfrismaskiner. Man &r etta 1
Tyskland pd biddfrisar och fabrik med huvodkontor ligger @ Aalen
stder om Stuttgart i Tyskland., Buromaskin i Jénkdping &r generala-
genter i Sverige. Euromaskin representerar ndgra av Europas friimsta
tillverkare av maskiner och bvitt utrustningar. Tillsammans skapar
man firutsitningar fir en effektiv produktion. Euromaskin grundades
1984 och har sedan starten levererat ett stort antal kvalitetsmaskiner.

P4 bilden ser vi Sebastian Hoele och Danny Basic som representerade
fiiretaget | montern pd EMO framir UniSpeed SHSC. Den stora nyheten
var deras nya frishuvud med integrerad highastighetsspindel upp till
24 000 rpm som vi ser pd bild, Danny Basic berdttade;

- Dt viktigaste pd manniskan dr huvuadet, denna tanke ligger bakom
SHW:s filosofi ocksd. Det vikhigaste pa en frasmaskin dr saledes fris-
huvudet. SHW har 50 &rs erfarenhet av ortogonal huvaden. For 50 ar
sedan fick man patent pd ett indexerbart huvud med 1 grads delning
i & och C -axeln. Detta huvud har sen dess vidareutvecklats och vi
pastir att ingen annan tillverkare har den erfarenhet som SHW har av
denna typ av frishuvuden. Universalhuvudet sitter alltid som standard
i SHW:s maskiner men de flesta av maskinemna kan férses med huvud-
vixlar system. Maskinen vixlar di frashuvud helt automatiskt utan att
operatiic behiver niirvara, till skillnad frin vad manga andra kan. Hir
behiivs ingen rengdring eller manuell handpiliggning, ndr universal
huvudet inte ricker till 54 finns et brett utbud av frishuvoden fiir alla
applikationer, rapporterade Danny Basic pd SHW,

Quaser stillde ut med en mycket fin monter dir vd och sgare Rock
Liap frontade firetagets nya S-axliga maskincenter PRO. S6. QUASER
etablerades 1991 av Edward Shar, nirmast legendarisk inom maskin-
bysgarhrﬂnﬁ:h&u Alltsedan starten har Taiwanesiska Quaser tillverkat
maskiner fiir europeiska krav och fortfarande siljs ca 80 % av maski-
merna till Europa. Frin och med januari 2007 har Quaser kapacitet att
bygga | 500 maskiner per &r i en helt oy fabrik.
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Hexagon Metrology pa EMO. Temal pd EMO-missan var kva-
litetsautomation. Det visades ett antal l8sningar anpassade fir
prfu;lukﬁmsmillﬁ_ Att b}rgga in matteknik i prndukliune‘n fkar
produktiviteten genom att ha kort ledtid mellan kontroll och pro-
duktion. Detta exemplifierades pd missan bland annat genom en
Tigo-maskin som automatladdades med paletter. Tigo-maskinen
dr anpassad fiir verkstadsmiljé och krdver inte tryckluft. Den ar
i och med detta bade robust och lattplacerad.

Missans hijdpunkt var virldslansering av Global EVO. En helt
ny mitmaskin som tar bertrande skanning till nya dimensioner.
Maskinens uppbyggnad reducerar vibrationer i samband med
berfirande skanning Ul ett minimum och médjliggte skannings-
hastigheter som dr 50 %% hitgre dn tidigare modeller. Maskinens
yttre dr designad | samarbete med det italienska designhuset
Pininfarina och signalerar den fart som finns inbyged i maskinen.

Missans besGkare hade elt myckel stort intresse av
Hexagon Metrologys lésningar och montern var vilbe-
skt alla dagar. Féretaget ser fram emot att implementera
dessa nya och moderna mitldsningar pd marknaden, bade
i produktionsmiljé och i matrum,

Under drets EMO mitssa i Milano presenterade Kyocera en rad
nyheter, bland annat skriddarsydda vindskirsverktyg och kera-
miska vindskir for gutidrmsfrisning.

| montern visades bland annat skriddarsydda vindskir och
illare som produceras pd Kyocera 1 Danmark. Med kundanpas-
sade vindskirsverklyg kan man nu lisa bearbetningsuppgifter
med vindskir som inte tidigare var mijjligt. Det ger verktygstll-
verkaren ocksd en unik narhet till marknaden och individuella
anpassningar av vindskdrsverklyg kan genomfiivas med korl
leveranstid.

Exempel pad kundanpassat Magic Drill DRX borr, hiir som
stegborr med 150-skir, se foto, Jens Thageson fdrsiliningsan-
svarig Kyocera.

Bland annat visades Magic Drill DRX borr 1 kundanpassade
dimensioner och som stegborr med 150-skir. Tillginglig diameter
frin 813.5 mm och uppit. Som kund kan man vilja integrerad
kona - Lex, HSK eller Capto, skarsort eller invandig kylning vid
behow.,

Den I}':-ikn maskintillverkaren Spinmr fanns pi p1at|i it mAss-
san i Milano. Man visade allt frdn smd fleroperationsmaskiner
upp tll 7-axliga svarvar med dubbla spindiar och automatiskt
laddningssystem. Spinner dr ett verkstadsfbretag som har fun-
nits sedan 1948 och som bigade bygga maskiner 1955, Man ar
en medelstor tilllverkare med ca 500 anstdllda. De har idag en
tillverkningskapacitet pd ca 1600 maskiner per &r och har pro-
duktionsenheter bide i Tyskland och Turkiet, PA bilden lingst
rver till vilnster ser vi en av dgarna Micolaus Spinner.

Vi fortsdtter reportaget i nasta nummer...

WYAR |
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OPEN HOUSE PFRONTEN

Europas tredje storsta massa for bearbetningsteknologi
som forra aret hade 8797 besokare

Vi kommer atl presentera bide varlds- och europa nyheter.
Du kammer att {3 se de senaste trenderna och innovationerna

O e e i e S i
anordnar tva resor till g
Pfronten 2016 USRI N

bearbetningsmaskin tiiverkas.
+ Bade ingdende delar och maskiner
ALTERNATIV 1 i olika stadium av produktionen.

Mdndag den 25 januari - tisdag den 26 januari 2016

Etl perfekt tillfalle ant hamia

Ingdr: Flyg lavreseort anges vid bokning), igspimtiun och nya tankar om

transfer i Tyskland, en hotellovernattning, gemensam I5nsammare och effektivare produktion.

middag samt heldag i fabriken.

Extupes paphan: G000 SR “90 maskiner under livebearbetning”

ALTERNATIV 2 "VIP*

Torsdag den 28 januar - s6ndag den 31 januari 2016
Ingdr: Chartrat flyg frin Jénképing, transfer i Tyskland,
tre hotellévernatiningar och tre gemensamma middagar.
Besbk i fabriken

sami tid for egen aktivitet,

Pris per person: 9.000 SEK

ANTALET PLATSER AR BEGRANSAT
SA HOR AV DIG MED DIN ANMALAN REDAN 1DAG!

Email: sofa.intinig@dmgmori .com
Tel: 0771 - DMG MORI (0771 - 364 6674}

www.dmgmaori.com SWEDEN




Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk

-
o

-

o

dk

Vara lasare ar dina kunder!
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When sexvice counts

Strax utanfor Linkoping hittar man Troberg Technology,
en finmekanisk legotillverkare med inriktning mot CNC-
skdrande bearbetning inom svarvning och frisning. Deras
tjanster levereras under varumarket “When service counts”.

[ biinan pa -90 talet och 1 killvatinet av den fiérra stora
konjeklurkrisen startade Keijo Troberg efter sin karridr
inom ASEA-koncernen det som skulle komma att bli verk-
stadsforetaget KMT Mecan i Linképing (Keijo & Magnus
Troberg Mekaniska) Foretaget dgs idag till lika delar av
far och son Troberg, Keijo och Magnus, Keijo & numera
pensiondr och sedan 2006 driver Magnus fdretaget

D efterfrigan pd fdretagets tjinster succesivt Skade
och de gamla lokalerna blev fir tranga si kriivdes det en
utveckling av verksamheten, Fir att méjligetra detta s4
ombildades i juni 2005 den enskilda firman KMT Mecan
till ett Aktiebolag och tog da sitt nuvarande namn Troberg
Technology AB.

= "Technology / Teknik™ just fiir att kunna mdta fram-
tiden och dess kommande teknik pd eit vidsynt sitt
[ oktober 2005 Nyttade vi in i de nuvarande och di nybygg-
da lokalema i Hackefors industriomrdde. Firetaget har
stadigt utvecklats och vi har successivt investerat | ny
maodern maskinutrustming och personal, samt byget upp
vitrt varumiirke "When service counts”.

= Wi ir kiinda just fiir vir hitga servicenivi och har ett
gott rykte som vi kampat hart 86r att bygga upp och det
ska vi fortsiitta att varda, berdttar Magnus Troberg.

¥ihar inte anpassat verksambeten efler elt mps-system
utan vi har ett system som anpassar sig efter verksamheten

Som ettled i fortsatt utveckling inleddes fér 3 dr sedan ett
samarbete méd Prosmart, Frian "blankt papper” har man
designat alla sina dokument och ven glort cgna tilldgg
och sma funkbioner.

- Vi har inte anpassat verksamheten efter ett MPS-
systermn utan vi har et system som anpassar sig efter verk-
samheten; berdttar Magnus Troberg och fortsitter:

- Framftirallt anviinder vi Prosmarts system fir att
planera kirordning och logistik och till PDF-fakturering
men det finns fer delar som vi kan och ska lagga tll. At
villja MPS dr ett stort och viktigh beslut och vi upplever
att vi funnit ett system som anpassar sig efter det lilla
flexibla firetagets behow,

Det personliga engagemanget och den offensiva sup-

porten som Prosmart erbjuder ar ndgot som sarskilt upp-
skattas med samarbelet.

- Vi sjilva strivar affirsmassigt efter att vara en Mingsik-
tig och god samarbetspartner och inte “bara en leverantor”
till vira kunder och jag vill hivda att vi dr en Smsesidig
samarbetsparter ll Prosmart. Far fakbum dr att med affi-
rer bygger man relationer och med bra relationer bygger
man bra affirer. abzolut stimmer detta dven i detta fall!

— For oss har den offensiva supporten varit ett stort
plus, med ett personligt engagemang har Prosmart pa etl
aktivt sitt skjutit pd processen och hjilpt oss att framdl
med en modul i taget. Prosmart MPS har dom funktioner
vi behiver och kommer att behiva. Produktionssmart helt

enkell, siger Magnus Troberg,

Mer information: www troberg nu
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Platen rullar in pa Elmia

Det dr hEE tid att boka din monter pad Elmia Plat i
Jonkdping 10-13 maj 2016, Det dr en ny mdssa for plit-
branschen och redan nu har stora aktdrer inom branschen
bestimt sig for att vara med.

Elmia PLit blir en renodlad plitmdssa e plitindustrin
med utstdllare av maskiner och produkter fiir bland annat
presaning, bockning, stansning, klippning, skirming och
yibehandling. Aven leverantirer av material, kringutrust-
ning och efterbearbetning kommer att finnas pa plats,

- Nya Elmia Plit blir branschens egen plitmissa och
kommer innehdlla ett brett utbud av maskiner, verkbyg
och tillbehér fir plitbearbetningsindustrin, siger Tanja
Lundberg, missansvarig for nya Elmia Plat samt Elmia
Svets och Fogningsteknik,

Positiv respons i branschen

Responsen frdn marknaden har varit positiv och hallen
bérar redan ta form. Din Maskin, SSAB, Pedrazzoli och
Belano Maskin har bekriftat sina montrar och fler dr pa
gang. Mer in 60% av den planerade monterytan & nedan
bokad ach reserverad.

= Elmia Plit kommer £ en bittre renodling bland utstil-
larna dn vad vi sett Hdigare. Missan kan behalla sin plitfo-
kus med leverantiirerna pd plats samtidigt som de dvriga
miissoma kan generera nya besSkargrupper och pd sd sitt
utveckla affiren 1 sin helhet, sdger Tanja Lundberg,.

Det kommer att finnas maskiner i drift vilket garante-

rar en levande och Hpﬁnn&nde massa. [ nira .an.t-:lutninﬁ
anordnas seminarier med fokus pd nyheter, material och
framtid far industrin.

4 massor samtidigt
Samtidigt som Elmia Plal gir Elmia Svels och
Fagningsteknik, Elmia Verktygsmaskiner och Elmia
Automabion som alla snart & fullbokade, For forsta gdngen
gar dessa missor | anslutning Gl varandra och tillsammans
bildar de Sveriges nya arena ftir svensk tillverkningsin-
dustri.

Ar du intresserad av att boka en monter eller vill du vela
mer om Elmia PLat? Skicka in din intresseanmilan hiir, 54
kontaktar vi dig snarast.

Vialkommen till Elrmia Plat 2016!

|H|=f'l‘|:

Ly
-

. Innovation formar

[Edmia P

1013 i 08

framtidens platindustri,
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Ravema har forstarkt sitt team

Anders kommer att fylla vir position som Affirsomradeschef
Verktygsteknik & Matteknik i Sverige. Norge och Finland.

Anders Jingltv bor i Halmstad och &r 50 dr. Han i utbildad
inom teknik men har genom hela sitt yrkesliv jobbat med farsilj-
ning och niistan hela tiden haft inrikiningen mol verktyg tll indu-
strin. De sista 7 dren har Anders varit VD fr Walter Norden AD
och innan det var han Norden-chef fér férsiljningen pa Prototyp
och senane efter sammanslagning for Titex-Prototyp.

Anders har vildigt lang erfarenhet frin branschen, ar mycket
komnpetent inom alfdrsutveckling och fGrsiljning och har dess-
utom visat att han dr en god ledare som lyckats f3 organisationer
samt firetag att viixa,

Anders birjade sin anstillning hos oss pd Ravema den 2
november,

Vi hilsar Anders hjirtligt vilkommen till Ravema ach ser fram
emot ett ulvecklande och gott samarbete,

MaskinPartner
levererar ny
tradgnistmaskin
till Olofstrom

Volvo Cars Body Components | Olofstrm har nyli-
gen investerat i en trddgnismaskin frdn Schweiziska

ewIg

as xawiq-

GF Mnrhlning Solutions som kommer att levere-
ras i september i ar till fabriken i Olofstrbom, GF
Machining Solutions representeras och sdljs av TL
MaskinPartner AB 1 Virmamao

Mer information: www.tl-maskinpartner.com
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SSAB lanserar skraddare
sydda hoghallfasta stal
for bilindustrin

SSAB lanserar flera nya stalprodukter som inne-
bir nya mojligheter for fordonsindustrin,

- Inom de kommande 12 minaderna lanserar vi
tvl nya varmvalsade highillfasta stil som &r skeidd-
darsydda for applikationer inom chassin, siger Josd
Fuente, chef for produktportféljen riktad mot bilin-
dustrin. De avancerade hoghdllfasta stilen Sverskri-
der 800 och 1000 MPa i brottgrins vilket erbjuder
en unik kombination av egenskaper fér maximerad
hdlexpansion och kantduktilitet,

SSAB producerar avancerade hoghdllfasta stal fide
transport- och bilindustrin, Produkter som hjdlper
designers och tillverkare att mdta nya tuffa krav frdn
kunder och branschen; minskad vikt och minskade
utslipp av koldioxid, ikad kosmadseffektivitet och
firbittrad krocksikerhel. Genom ett rira samarbete
med kunder, forskningsinstitut och universitet, har
54 s Foll-avdelning tagit fram en rad nva erbjudanden. S5AH introducerar ocksa nya
kallvalsade martensitiska stil med forbiitirad planhet. Det senaste martensitiska stilet
for kallformade applikationer av varumirket Docol, med brottgrinser tver 1700 MPa,
ir designat fisr framtida nva bilmodeller.

Hittills har hiigre strackgrins paverkat duktiliteten fir avancerade highdllfasta
stdlprodukter.

- Mu lanserar vi nya presshiirdade stil. De dr optimerade fiir att nd strickgriinser
éver 2000 MPa, men indA med en god duktilitet, siger José Puente Cabrero,

Mer information:
www.ssab.com

arpt teknisk saljare sokes

Sorm falesdljare arketar du framst med att vadrda och bearbeta
befintliga kunder samt skaffa nya kunder som dr en viktig del

i var expansion. Omradet stracker sig i huvudsak mellan Jonkoping
och 5tockholm. Fokus kommer att vara pa uppspanningsverktyg

till frasmaskiner, diamantvektyg till slipmaskiner och alla typer av
badnkbearbetningsprodukter till mekaniska verkstader,

Vi séker dig som vill jobba pa faltet och utvecklas i rollen som siljare.
Du ar tekniskt kunnig, fungerar bra i grupp och drivs av att skapa
goda och langsiktiga relationer samtidigt som du ser mojligheter
att utveckla kundernas verksamhet med vara produkter och tjidnster.
L3s mer om tjdnsten pa var hemsida.

Tvek inte, ring Mikael Persson 031-87 00 50

Vi ser fram emot din ansokan.

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
info@skarpverktyg.se www.skarpverktyg.se

Filmtermist invigde nytt
huvudkontor och produktionse
anlaggning i Telford utanfor Birmingham

Filtermist, virldens stirsta och ledande tillverkare av oljedimay-
skiljare, invigde sin nyva produktionsanlaggning och fabrik i Telford
utanfér Birmingham.

Partille Tool erhéll utnimningen “Most improved distributor
20157

Digniteter fran sivil samhillet som niringslivet deltog, tillsam-
mans med representanter [rin Fillermists alla agenter world-wide,

Frin Partille Tool Trading deltog féretagets VI, Bo Blom, som
dven fick motta pris for “Most improved distributor 2015",

Filtermist har under de senaste dren befdst sin stillning som de
mest sdlda oljedimavskiljarna dven pd den svenska marknaden,
mycket tack vare sin cifektivitet och fAexibilitet | kombinaton med
héig driftsdkerhet och fordelaktigt pris.

Partille Teol har genom medveten satsning pd ett vl utbyggt
ndt av utbildade och certifierade AterfGrsiljare lyckats bra pd den
Svenska marknaden.

Filtermist har gatt 1 spetsen med lasningar fér att bekampa fiiro-
rr-;rninﬁar i nljedimma 1 mer an f:.rrn decennier. Med mer an 2000000
oliedimavskiljare i daglig drilt i mer an 40 linder, har Filtermist eta-
blerat sig som det frimsta valet fiir oljedimavskilining i hela virlden,

Mer information:
www.partille-tool se

l;“d' bilden syns Bo Blom, vd pad Partills Too! Trading AB omgiven av Joakim Westh, sfyrelsala-
damof | Absolent som &r Fiftermist Sgare och James Stanslieid VD Gr Filtermist Intemational




DMG MORI VAXER

DMG MORI ar en vérldsledande global koncern som tillverkar spanavskiljande
bearbetnings-maskiner. DMG MORI finns representerat éver hela varlden med mer
an 140 forsaljnings-och servicecenter, sasom kundservice, utbildning och teknisk
support. DMG MORI utvecklar kontinuerligt trendsattande produkter som maskiner,
styrsystem, automationslosningar och har idag 6ver 11 000 anstallda globalt.

DMG MORI ar ett framgangsrikt foretag som har en spannande utveckling framfor sig dar det for ratt
person finns goda utvecklingsmajligheter. Just nu behover vi forstarka var teknikerkar och soker darfor:

» Seniora tekniker for akut, avhjélpande och fdrebyggande underhall.

o Tekniker for forebyggande underhall.

 Juniortekniker som kommer att delta i vart larlingsprogram. Som deltagare i larlingsprogrammet
kommer du delvis arbeta i vara fabriker med att montera maskiner for att fa en grundlig forstaelse
for maskinerna och delvis arbeta pa faltet i Sverige. Det langsiktiga malet &r att bli en fullfjadrad
servicetekniker.

Vi soker personer som trivs med att bemota kunder och kollegor pa ett positivt satt med ett standigt fokus
att alltid ha nojda kunder. Vi valkomnar saval manliga som kvinnliga sokande.

Valkommen in med din ansékan till var samarbetspartner Randstad.
Skicka din ansokan till: susanne.areschoug@randstad.se

SWEDEN
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SwePart Transmission vinnare
av Axxos Produktivitetspris 2015

L=

SweParl Tranimission AB

: A x x D 5 Tier Ceasieny kiomar 10 000 kr

AXXOS

Under Axxos Anvandardag 2015 fick SwePart Transmission AB
ta emot priset for arets basta produktivitetsforbattring. Forutom
dran fick SwePart ta emot ett presentkort vart 10 000 kronor.

SwePart Transmission AB tillverkar kundspecifika vixel-
lador, precisionstillverkade kugghjul och andra transmis-
sionsdetaljer for industri och fordon. SwePart har tva pro-
duktionsanldggningar baserade i Liatorp samt | Sibbhult.

Juryns motivering:
swePart Transmisson AB har arbetat malmedvetet med
Axxos OEE i sitt firblittringsarbete i tvd anldggningar
sedan 2006 respektive 2011, I Liatorp som har arbetal
lingst har de skillt om produktionen till kortare serier
med mer in dubbelt 4 minga omstillningar, SwePart
har dndd lyckats hijja sitt centrala nyckeltal REE, OEE
exklusive personalbrist, med 38%. [ Sibbhult har REE Gkat
med 69%. I vissa av de ca 60 maskinerna sorm [6ljs upp
med Axxos OEE har utnyttjandegraden skat fran 30% till
700%:, en tikning som innebdr en produktionsvinst pd upp
emot 3 miljoner per maskin och dr.

SwePart arbetar struktureral med sitt rbsittringsarbete

KNyinvestering hos
Vrena Mekaniska AB

Vrena Mekaniska Verkstad AB dr en familjedgd mekaniska verkstad - dir deras sho-
gan "Ni konstruerar - Vi tillverkar” sdger egentligen allt. Styrkan ligger i att deras
verkstad ir komplett med plit/svets, maskinbearbetning, ythehandling och mon-
tering. Inrikining ligger pé korta dterkommande serier av sival mindre som stirre
komponenter och maskiner Hll industriella kunder. Vrena Mekaniska har investerat i
viterligare en rundvals fran italienska MG, Den nya maskinen modell G2535E klarar
att valsa plitjocklekar upp till 35 mm. Max. bredd att valsa dr 2500 rmm,

Mer information:
www ahlsellmaskin.se

och anvinder Axxos OEE som grund fir arbetet. De har
giort en visentlig dkning av sin omsattning utan att dka
personalstyrkan i motsvarande grad. SwePart har sam-
tidigt stllt om anldggningen i Liatorp och stora delar av
anliggningen i Sibbhult frin S-skift tll 3-gkift. SwePart
visar genom sitt arbete viirdet av att filja upp produktio-
nen dver tid och hur man anvinder informationen fér att
dstadkomma stindiga frbittringar,

Jamn kamp

Priset delades ut efter en jimn kamp mellan tre foretag
som alla visar prov pd villorganiserat, framgangsrikt fr-
biattringsarbete och som dr bra fGrebilder | anviindningen
av Axxos OEE, De andra nominerade firetagen var:

SMA Europe AB i Bollniis som sedan 3 dr tillbaka arbetat
systernatiskt i sitt fGrblittringsarbete med stid av Axxos
OEE, fiir att skapa en lingsikligt konkurrenskraftig till-

verkning, SNA har anvint information frdn Axxos OEE
som underlag fiir ombyggnationer och maskininveste-
ringar. Mitt i projektet har man trots flytt av maskiner fér
att skapa nya fliden och igdngkrning av nya maskiner
kunnat bibehdlla sin leveranssikerhet och dkat produk-
tiviteten. OEE i huvudflidet har dkat frdn 53,6 tll 68,6%
ach stopptiden minskat med 627%,

Grotee Habo AB som arbetar milmedvetet med ett
fiirbttringsarbete som genomsyrar hela organisationen.
Grotee har hijt sin produktivitet med 22% mellan 2011
och 2015 med hjilp av Axxos OEE. Uppfaljningen av stop-
porsaker anviinds dagligen pd gruppnivd for Atgdrder pd
kort sikt. Pd ling sikt anviinds uppftljning och analys i
Axxos OEE fir att besluta om stiirre dbgirder, renoveringar
och investeringar,

Mer information:
WWWLANXDE. COM

FramiSr den nya valsen stdr vod Hans-Enk Oiszon samt s@yare Hans Lindstan frdn Ahisell Maskin,



Prima
W Power
L-".I' kamn sd myckel m-[‘.'r...l

Aermaskiner feackau

Flexibla servoelektriska kembimaskiner
Prima Powoears Hoxibla kombimaskinor linns som slans-
klipp och stans-laser kombination. Basmaskinen dr cn 30
lons servoclokirisk stansmaskin lor platformat upp till
1500 % 4300 mm med enorm kapacilel ech (lexbilitel som
kan kombineras med liborlaser aller on 1500 mm vinkslsax
Systemen kan sedan kompletieras med materialbantering,
sorlering och robotslapling av fardioa detaljer.,

Produktionsutrustning for plat

ma Tel GEIAT-AF 346 00 www.dinmaskin e

(i" DIN MASKIN

Teknikeenier: Sikesy A




Avsindare: Mons Media AB
Sddra Nasvagen 77

432 54 Varbarg

Drfdasbre Rariohae AN 3SR

Posttidning B

XYZ Pr@§ oT RAK

med PrntnTRAl( s X

Stabil baddfrasmaskin med extremt god
dtkomlighet som ar specielit utvecklad fér
enstycks- och smaserietillverkning.
Maskinen kan anvandas som helt styrd
eller som helt manuell!

med ProtoTRAK SLX

Svarven som matchar det mesta oavsett om du har manuella jobb,
komplexa bitar, ren produktion, prototyp- eller verkstadstillverkning.
Maskinen kan anviandas som helt styrd eller som helt manuell!

maskKin+

" ProtoTRAK

Prototrak’s styrsystem dr sa enkelt att anvanda att
du aldrig glommer det — det ar som aft ldra sig att cykla!

ProtoTRAKs kombination av lattanvand teknik och
avancerade styrmdjligheter som ger dig drastiskt
minskade stalltider som resultat. Programmering sker
i klarsprak pa svenska. Parasolider kan importeras och
simuleras direkt i styrsystemet. DXF och DWG filer kan
importeras via ProtoTRAK DXF converter.

Maskin+: Telefon 040-53 75 50 E-post: info@maskinplus.se Web: www.maskinplus.se




