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Vara nya T4-12 hom- och
spiralfrisar ser till att avverk-
ningshastighcterna blir hoga
och verktygskostnaderna laga,
De stora tangenticllt monterade
vandskiren med fyra skireggar
per skar Klarar stora skirdjup
och héga matningar vid medel-
grov till grov bearbetning i de
vanligaste arbetsmaterialen.
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TEMA 5-AXIGT & .

HIGH SPEED

Fullt utnyttjande av

automation och 5=axlig
teknik tar Unnaryd
Modell mot nya utmaningar

Unnaryd Modell AB dr en av Sveriges ledande prototyp

tillverkare

med hog teknisk kompetens och korta beslutsvagar. En helhets-
leverantor av prototyper och lagvolymproduktion med fokus mot
fordonsindustrin och krdvande applikationer inom verkstadsin-
dustrin. Med visionen att bli Europas framsta prototyptillverkare.

nnaryd Modell i ett familjefdretag

som har funnits sedan 1978 da fire-

taget startade modelltillverkning,

T redan dd med inrikining mot kri-

vande uppdrag och fordonsindustrin

som framsta malgrupp. Under dren har

produktionen utvecklats och modell-

tillverkningen har kompletterats med bland annat et
prototypgjuteri och egen gjutgodsbearbetning. Med
senaste teknik och hég kompetens hos vira anstillda
ar vi idag ledande inom var bransch. Minga av vira

Férsta maskinen | Sverige | U4-serian,

kunder har vi haft sedan firetaget startade. Det tycker
vi naturligtvis dr viildigt roligt, ett bra bevis pd virt
kunnande, sager fiiretaget pa sin hemsida.

- Vi dr elt kunskapsiiiretag som brinmer fér alt pro-
ducera, hitta smarta tekniska lésningar och utveckla
oss sjdlva och vira processer. Vi delar med oss av vdr
kunskap och fGrsdker underlitta vdra kunders arbete,
Med lingsiktigt fokus arbetar vi for att vara vara kun-

ders forstaval.
- Kvalitets- och miljdarbetet har en central roll

Seaxlig horzonts feroperetionsmaskin modell DMCE0L Duoblock fran DMG MORL Framfdr maskinen ser W bagrbetnings-
chel Magnus Bertilssan Unnanyd Modall, maskinsdifare Anders Wikstrdm DMG MOR! och wd Danial Lamsson Linnanyd Model.

i Unnaryd Modell. Al leverera higsta kvalitet och pro-
dukter vi &r stolta Sver. 54 har det varit sedan starten
di Lars-Ingvar arbetade efter mottot; “Det ir bittre
att kunden kommer tillbaka in produkten”, Fir att
sikerstdlla att vi lever upp till vara higt stiflda mal dr
vi secdan 1998 kvalitetscertifierade enligt 150 9001 och
sedan 2004 miljicertifierade enligh 15O 14001, siger VI
Daniel Larsson.
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Nakamura-Tome
NTRX-300

Redaktoren har ordet

Hej

I detta nummer, drets sista 54 handlar det mycket om allt maéjligt.
Jag har varit i Japan pd missa och fretagsbestk som du kan lisa
om i tidningen men vad jag inte skrivit om ar att jag stannade
i Peking pd viigen hem och hiir vill jag géirna rapportera om
den diliga luften som dr i Kinas huvadstad. Bunt 14 miljoner
minnisker bor § stor Peking och det kir runt & miljoner bilar
vare dag, det finns en mingd kolkrattverk runt staden och tér
att inte prata om alla mopeder, lastbilar och bussar som varje
dag kiir omkring,.

Luftkvaliteten var under all kritik och det virsta dr att myndig-
heterna inte verkar vilja eller kan gira ndgot 4t saken. Men som
var guide sa att man i detta lige viljer bridet framfér milidn, Det
var frisk luft uppe | bergen ndr vi var och gick pi kinesiska muren
men den var beldgen 1, 30 timmar norr om staden med buss,

Okey nu vet mi hur det dr stallt med luftfororeningama 1 Kinas
huvudstad, Men som sagt Kina vixer s det knakar och jag liste
att affdrsmin, nu med kinesiska staten som partner gr stora
bolagsitrviry i Europa som en del i sitt omstillningsprogram *
Made in China 2025 som handlar om att ersitta utlindsk eknik
med Kinesisk teknologi pd hemmaplan och slirka landets posi-
tion som en supermakt inom tillverkningsindustri, ett exempel
&r att man nu under en tid firsiker att kiipa den tyska robot-
tillverkaren KUEA.

Sdlunda sh laddar man nu rejilt fér att béina tllverka higkvalita-
tiva produkter med produkter och teknik precis som i Yisteuropa
och som dgare till flera av viirldens telnikféretag. Det betyder at
vi snart kan firvianta oss verklygsmaskiner och bilar byggda med
exakt samma teknik och kvalitet som i Europa och viiskvirlden,
Annu stirre konkurrens innebir detta eller, & Vi maste nog bli

dnnu mer produktiva fie att Klara jobben i Sverige och minga
firetag dr ingdng och investerar fidr fullt i ny teknik och automa-
tion, 135 om dem i Tidningen Maskinoperatiiren i detta nummer

och under nidsta dr, vi bevakar,

God Tul och
ett gott nytt dr!
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DET ENDA KONCEPTET
SOM KAM KORAS PA
SAMMA PARAMETRAR SOM
SOLIDA FINNFRASAR
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OCH 1,5%D MED go%
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Revolutionen
som kopplar

greppet!

Harvi I, Harvi [1, Harvi III och KenFEEL ir idag
bendmningen pd ndgra av vira mest fantastiska solida
pinnfrisar. Tillsammans med Duo-Lock — den senaste
tekniken inom modulir frisning — skapas en revolutio-
nerande koppling for verkrygen med utbyrbara
huvuden. Duo-Lock krymper avstindet till solida
pinnfrisar. Kontakta oss sd berittar vi mer!
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Magnus Bertilsson och
Claas Johansson visar
upp an detal som

man kdrt | magkinan,

e ]

Unnaryd Modell investerar

De senaste drens satsning pd egenkontroll av produktions-
kedjan (e prototyper har varit lyckosam for Unnaryd
Modell. Mu har en ny maskin installerats som ytterligare
farstirker erbjudandet till kunderna. Maskinen 4r en
S-axlig horisontal frasmaskin av typen DMCS0LU Duoblock
frénm DMG Mori. Maskinen klarar 5-axlig bearbetning av
arbetsstycken med hilg precision i storlekar upp tll dia-
meter 900 mm. Den ir utrustad med pallettviixiare med
12 platser fir rationell produktion och higt kapacitetsul-
nytiande. Unnaryd Modell startade egen bearbetning 2005
med en maskin. Sedan dess har maskinparken ubikats och
idag har avdelningen sex stycken S-axliga bearbetnings-
maskiner, varay tre stycken med robolisering. Den nya
maskinen dr installerad och i drift sedan oktober minad.

- Denna maskin ger oss nya mijligheter il avancerad
giutgodsbearbetning. Tex. kan vi bearbeta detaljer hori-
sontellt frin tvd hill i en uppspidnning vilkel ger mijlighet
till maximal precision nir detta krivs. Det limpar sig

mycket bra for exempelvis lagetligen | kopplingskipor
eller liknande artiklar. Cellen Gkar ocksd var kapacitet att
bearbeta stime gjutdetaljer vilket Gkar vir kenkurrenskralfl
pa marknaden” siger produktionschef Martin Larsson.

Produktionen
Produktionschef Martin Larsson berdltar;

- Med vir omfattande kapacitet inom gjulning och
giutgodsbearbetning kan vi hantera detaljer i seriepro-
duktion. Vi miter kundernas behov av hilg kvalitet och
kort ledtid fir artiklar i lag drsvolym. Det kan vara till
specialfordon, industri- eller marinapplikationer, fiirse-
rievolymer eller reservdelar. Normal seriestorlek {or oss
dr 20-100 detaljer per dr men beroende pd komplexitet
och geometri kan vi i minga fall vara konkurrenskraftiga
upp kil 500 detaljer per Ar.

- Vid produktionsartiklar utgdr vi oftast frdn
3D-underlag som var kund levererar. Ibland har vi till-
verkat prototyperna tll produkten och da har vi majlighet

att anvinda prototypverktyg for att komma ighng snabhbe,
Viira konstruktdrer tar fram underlag for produktionsmo-
deller och vi planerar kvalitetssikringen. Vi gjuter dmnen
i vald aluminium- eller jirnkvalitet och bearbetar i vira
S-axliga frismaskiner.

— Vi vet hur viktigt det &r med ritt kvalitet. Oavsett om
produkten ska utvirderas i labb eller anvandas i [t hos
en slutkund maste alla parametrar stimma. Vart lednings-
system r dirfér kvalitetscertifierat enligt 150 9001 och
miljicertifierat enligt IS0 14001. Vi arbetar med PPAP och
dokumenterar kvalitetssiikringsarbetet noga. Det kan tex,
handla em metallanalyser, miming i koordinatmitmaskin,
3D-scanning av geametrier, tithetsprovning och Wvitining
fiir att mita renhetskrav, siger Martin Larsson

Tiden &r inne fiir foretaget att ta ett steg nidrmre visionen
att bli Europas frimsta prototyplillverkare

Man har genomfiirt den stiirsta investeringen i fiire-
tagets historia och nu blickar féretaget mot Europa,

-.
SO

Kuriden har dven vail att komplettera anidggningen med verklygsfrinstiliare Microset UND odr man
miéter alla varklygens métt och data som sparas och sedan ken skickes direkt ut 67 maskinerna.

Firinstainingsiutrusiningen gar smidig verddygsidentification via id-ship. Operatdren “skjufer” uf
infarmationan till maskingn som identifierar varkiyge! (e bearbatning.




Maskinoperatiren Mr 2 | Dacembar 2016 m’mmm

Utbyggnaden med 2000 kvadratmeter innebar mer 3n en frdubbling av
produktionsytan fisr gjutning och bearbetning, en hybridlinje dar man
gjuter aluminium och jam Pé: samma linpe, detta dr man unika med. For
verksamhet med lig volym ech prototyptillverkning, behiver firetaget
kunna hantera relativt minga olika sorters segment fdr att £3 bra feedback
infér sina kunders serietillverkning. Framfér allt handlar det om att fi
intern kunskap samt att utveckla framtida projekt.
- Dl finns ingen annan leverantdr i Sverige med detta helhelskonceptet.,
lag skulle nog dven kunna sdga ait det ir fi i Europa, siger Daniel Larsson.
Féretaget har nu i den nya utbyggnaden en ny rensningsavdelning,
investeral i sanddtervinning, 3D-scanner, 3D-skrivare, gjulpodstvibt fir att
leverera mot de renhetskrav som finns, Briderna Larsson haller med om
branschmantrat, att 3D-tillverkningen nu faktiskt hiller pd att Svergd frin
snack till verkstad, Unnaryd Modell har varit med pd 3D-taget sedan 1997, Perfekt placerad fuskdila.
= Vi miirker att 3D-print bérjar komma igdng pd allvar. Med den nya
scannern kan vi frutom att géira prototyper, arbeta med fardiga reservdelar
genom Reversed Engineering, sdger Daniel Larsson,

Forts. sida B >>
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P4 plats | Unnaryd med fokus

pa den nya maskinvesteringen

Jag triffar vd Daniel Larsson som driver Unnaryd Modell tillsam-
mans med sina bridder Martin och $tefan. Med ir ocksd Anders
Wickstriim som dr maskintillverkaren DMG MOR] regionsséljare
och vi skall tillsammans prata igenom det senaste maskinkdpet
som dr tvd maskiner en verktygsmaskin och en automation.

- Mir vi flyttade en del av vir bearbetning (tre maskiner) till
denna fabriken s fann vi ett Skat kKapacitetsbehov, Vi har egentli-
gen alltid haft kapacitetsbrist pd bearbetningen sedan den dagen
da vi kidpte viir frsta maskin. Nu har vi sex maskiner och vi kiiper
fortfarande bearbetning externt, ett antal samarbetspartners som
dr viktiga fbr oss. Men det mesta behidver vi kunna hantera sjilva
och inkp av maskiner sker kontinuerligt fir abt klara vara Gkade
produktionsmdl, berdttar Daniel Larsson och fortsitter;

= De senaste maskininvesteringarma som vi gjort dr numera
alltid med ndgon form av automation. Vi har en cell bestaende av =
tva maskiner som betjinas med en industrirobot och den senaste PR st ikl cpciii e anfatiencls insimuleringar | TEBIS, dar man jém-
maskinen DMG MORI DMCB0U Duoblock ir utrustad med ett fsrche hur clika fabrkat tacklace fera alika program v detalier som kirdes | iull simulering.
automatizkt palettsystem, helt integrerat maskin + automation,
"plug and play™. Tittar vi tillbaka pd vira maskininvesteringar
54 har vi sett att néir vi gar upp en storlek och investerar i lite
stiirre maskiner sd fir vi fullbeliggning snabbt. Det beror pa att
vi sedan en tid tillbaka gjuter stiree gods som tex. svinghjul-
skapor, kopplingskdpor och viixelhus och d nir vi nu behtivde
dka vir kapacitet ytterligare sd bestimde vi oss fr att gd upp en
storlek pd maskin.

Firetaget borade att titta pd en ny stérre maskin men fdven en
stabilare maskin fiir att klara de 6kade kraven pa toleranser. Det
handlar om lagerligen och liknande, kéra fridn tvd hall ech da
behéiver man kdra detta i en uppspanning,

= Detta firen maskin som dr bland det mest stabila vi har i pro-
grammet och vi pratar tekniken med Duoblock, konstruktionen
av maskinen dr byggd i tvé delar, dessutom horisontell vilkel
Ar det virsta och bista vi har fiirutom vart fabrikat DIXI som dr
extremt stabila maskiner. DMG MORT DMCB0U Duoblock har
kjolar runt omkring maskinen som firhindrar drag som kan dindra
tempreraturen och Unnaryd Modell har dven placerat maskinen
pd helt ritt stille | fabriken dir det inte finns ndgra portar som
ppnas och som di kan frdndra temperaturen i och omkring
maskinen och givetvis luftkonditionering med temperaturkontroll
i lokalerna. Detta &r mycket viktigt om man skall klara och kunna
garantera en noggrannhet | bearbetningsutrymmet | maskinen pd
6 =B my, siiger Anders Wikstrtim och tilligger;

= Det finns givelvis kylning pd motorer, spindlar och likande
fiir att maskinen hela Hden gkall kunna kompensera temperaturen,

Vi ber Anders Wikstriim om lite tekniska fakta runt maskinen.

- Maskinen dr en 5-axlig horisontal fleroperationsmaskin
modell DMC 80 U4 Duoblock fran DMG MORL

Minga firbittringar har gjorts pd en redan bra maskin 12%
shyvare kolumn, strre kulskruvar D=50mm, bredare linjirstyr-
ningar, optimerat 3 punktsystem 100 mm bredare. Alla ridrliga
delar i maskinen har separat/aktiv kylning, vilket medfér att
viirmen som bildas vid bearbetning inte kommer att pverka
maskinbddden och Gvriga komponenter s4 att toleranserna pd
detaljerna gir att hdlla,

=Allt l:nl:ﬂage Ar fmera inb}'ggtnch integrerat i :l-pin{h-'.ihuvu-
det med aktiv kylning, 20% styvare tack vare YRT lagring. MPC
Machine Protection Control vilket innebdr att det finns censorer
i alla axlar och de kiinner dven av vibrationer i spindel dvs om
verktyget dr 1 obalans, Heidenhain TNCHU0 mied extra panel pa
baksidan for HErkt}-'EihnntEring_, k}rlan'léiﬁsning med 4 bar, SK40
18 000 rpm, verktygs brotskontroll, infraréd matprob, ATC 123
skycken verklygsplatser,

Forts. sida 10 ==
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Automationen; 12 paletter RS12 innebiir 10 stycken paletter
+ 2 stycken paletter i maskinen, (det gdr att fa MT bored
Mill & Turn som option).

Vi upplever alt detta segment av maskiner dkar
i Sverige. Framférallt & ser vi att minga nu investerar
i maskin + automation och ofta blir det en integrerad lbs-
ning fran oss sialva, men givetvis dven fran lokala automa-
tons féretag i Sverige. Vi marker ocksd att det dr S-axligh
som oftast dr valet kunden gir, s att de kan kiva komplett
bearbeining och biten blir firdig i en uppspinning.

Maskinen &r mycket kompakt och har ett valdigt litet
“footprint” mycket tack vare att paletterna r i bvd vining-
ar 5+5 med hiss, siiger Anders Wikstnim maskinsiljare
DMG MORI Sweden AB.

Spindeln 1 maskinen dr av Cartridge tvp vilket betyder
att vid en eventuell kollision sd &r det billigare och snab-
bare att komma igdng sd att stillestdndet blir sd kort som
majligt.

Alla réieliga delar i maskinen har separat/akbiv kylning,
vilket medftr atl viirmen som bildas vid bearbetning inte
kommer att pdverka maskinbddden och dvriga kompo-
nenter s4 att vi kan hilla toleranserna pi detaljen.

DMG MORI tillverkar de flesta spindlarna sjdlva och
dven kulskruvar, dessutom s tillverkar vi magnetskalor
(Magneseale) som Ar bittre 3n glasskalor som dr kinsligare
fisr spdnor och skirvitskor.

Ni dr en stor kund till DMG MORI med 11 maskiner
frin den tyskfjapanska maskintillverkaren. Hur sig ni
pa detta faktum nar det var dags att kdpa ny maskin?
— Efter en ﬁverEriFﬂanE ;i-l:nnn'LnE av marknaden s
utmanades fyra fabrikat dar man fick komma in med (-
slag pl koncept med en helhetslisning maskin och palett-
system. Vi gick mycket noggrant till viga och begirde in
CAD-filer pd maskinerna sd att vi kunde ldgga upp i det
virt CAD-system frén TEBIS med maskinsimulator och

Med mycket cbemarnade kdmingar sd
krlivs diat stora varktygsmagasin med

ménga verklyg fr alt 1@ 28 Nte nggtid
som mdfligt, den nys maskinen har 123

varklygsplalser | magasinet.

simulera kiirningar. Vi liste in olika dmnen som vi vill
kunna bearbeta och gjorde simuleringar ach tester fisr
ath vara sikra pd att vi skulle Klara kéra som vi vill och
undvika Lex. kollisioner. Vi jimitrde lekniska parametrar
med varandra, automationsuppligg och priser givetvis,
berittar Daniel Larsson.

Vad som har varit och dr viktigt for oss de senaste dren
och de senaste fyra maskiner som vi har kiipt dr att vi fin
en fardig helhetsldsning med maskin och automation.
Detta dr ndgot vi inte kan betona nog. Den nist senaste
automationsléningen i var fabrik var ndr vi byggde pA

Daniel Larsson visar delalier, giutna | det egna giutenel.

med en S-axlig DMU 105 i en robotcell. Cellen har idag
21 paletter som beljdnar tvi 5-axliga maskiner.

- Att bara képa en maskin idag tror jag frsvin-
ner mer och mer fr firetag som jobbar som oss. Vi pd
Unnaryd Meodell &r inte intresserade av det utan vi vill
ha en firdig automationslsning och i idealfallet fran
samma maskintillverkare. Och det fick vi med denna
IGaningen och det hade vi fitt med konkurrerande fabri-
kat ocksh. Med di i de fallen handlade det om vl olika
tillverkare som samarbetar.

Unnaryd Modell resonerar som s4 hir att med dkad

Magnus Bartilssan och Anders Wikstrdm.

- Konceptat Ar halt parfakt och vi kan inte annat 4n vara ndjda mad vir automationscell, sager Magnus

och Anders idgger til:

- Man har som ell av fleva mantran pd DMG MORI alt bygga varidens bista maskiner (0r maskinopera-
tdrer och det f@r kinderna evgdra om s &r fallet men fag tycker i har lyckats,
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kapacitet & finns det alltid backup om ndgot hander da leveranstidema
idag dr korta och svira att prognosera. Med den senaste investeringen
sd handlar det am shora pengar men om man kan £3 en utveckling i sina
processer och pd s sitt £ en dkad konkurrenskraft 53 dr det givetvis
rilt och riktigt,

- Minga tror &n idag att man mdste ha stora serier fir att £ l8nsambet
i en automatisering men vi ser idag som exempel, Unnaryd Modell som
automatiserar sina smadserier och ner till prototyp och en styek, menar
Anders Wikstrdm och ser ett tydligt trendbrott.

Vad tycker Daniel Larsson om att industrin i Sverige trots alll krym-
per dven om manga firetag expanderar och har en god linsamhet?
= Att antalet verkstader minskar ger oss inga fdrdelar eller skulle
betyda att vi fir mer jobb. Min uppfattning &r att det enbart ar daligt
att vi blir firre tillverkande fGretag @ Sverige. Det finns et for svagt
fokus och intresse for industrin i Sverige bland politiker och i samhdllet
generellt. Uthildningsintresset dr relativt 1igt idag ute bland ungdomar
men det finns positiva satsningar. Det ir ofta bittre pd landsbygden
in i storstiderna, pd landsbygden dr fGretagen mer etablerade pa sina
orter och betyder mer rent samhiillsekonomiskt nidr det giller att dra in
skattepengar till kommunen och bidra med arbetstillfillen.

Har &r Unnaryd ett mycket bra exempel pa en liten ort dir industrin
biar ett starkt fiske men manga industrier som expanderar och feller
behaller sin konkurrenskraft mot marknaden. P 1000 inviinare Unniaryd
arbetar dver 400 inom industrin pa ett antal tramgangsrika fﬁretag__

Framtidstokuserade

Konkurrensen dr global och ett fiiretag som Unnaryd Modell ir i higsta
grad inklandade, det géiller att vara nubtidsorienterad. Det handlar om
att bygga kompetens och utveckla sina produktionsmetoder med hjilp
av ny teknik och utitriktad frsdlining. Med hjilp av digitalisering och
Incdustri 4.0 koncept si dkar méjligheterna till effektivitet och urveckling.

Den snabba digitaliseringen har drivit fram den s.k. frarde industriella
revolutionen som skapar stora effektivitetsvinster. Intelligenta och digi-
tala system majliggdr mer eller mindre sjdlvstyrande produktionsproces-
ser. Maskiner, utrustning logistiksvstem och produkter kommunicerar
med varandra direkt.

- Jag tycker att det dr wiildigl intressant cavselt vad man kallar det,
Konsekvensen med bl.a automation om man driver det vidare, blir att
man fir in mer styrsystem, sensorer och givare som skall hantera kom-
munikationen. Och ddi man nu och i framtiden kisr mer och mer automa-
tiserat 53 tvingas man mata mer i processen och detta skall dokumenteras
pé ndgot sitt och di behfiver systemen prata med varandra. Det sparar
tic och e effektive vilket gie att man di kan sénka sina kostnader trots
att tillverkningen blir allt mer kundanpassad. Fise vi gdr, och jag citerar,
mer och mer frin masskonsumtion till masskundanpassning, avslutar
produktionschef Martin Larsson, B

Produkiionscharl
Martin Larsson

ﬂm

Ny
katalog!

_Innovativz_l
sidor ﬁ‘ﬁ_n sin
bista sida!

Innovations Catalog 2017 frin Kennametal 4r hir.
Innovativa och utvalda produkter som alla har en
sak gemensamt: De hjilper dig att effektivisera och
Oka din lonsamhet. Lis om Beyond Evolution,
Duo-Lock, Mill 4-11, KCSM40 och minga andra
verktygslosningar. Tillsammans med vir kunskap
hjilper vi dig att vilja rite verktyg! Hér av dig till oss!
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Svenska maskiner efterfragade
i amerikanska flygindustrin

TEXT & FOTO // PIERRE EKLUND

De senaste aren har Modig Machine Tool, som utvecklar och
tillverkar specialbyggda verktygsmaskiner for bland annat
flygindustrin, lanserat flera nya maskinmodeller som har
tagit marknaden med storm. Nar foretagets vd David Modig
nu blickar tillbaka pa 2016 konstaterar han att det har varit
ett hindelserikt ar med egen madssa i Dallas, rekordmanga
offerter och en stororder pa succémaskinen RigiMill.

I den lilla orten Virserum ligger familjefdretaget Modig
Machine Tool som ar ett av fa svenska fiiretag som fortfa-
rande tillverkar maskiner fir bearbetning. Redan i slutet
av 1980-talet beslutade Percy Modig, som tog éver familje-
fsretaget fran sin far och sina farbrisder, att nischa in sig pd
flygplansindustrin. Sedan dess har féretaget salt maskiner
till bland annat Beeing, Airbus, Gulfstream, Bombardier,
Spirit AeroSystems, Sikorsky och Cessna.

- Vi har aldrig marknadsfért oss eller genomfort en
stiirre satsning mot den europeiska flygindustnin utan
jobbar framfGrallt mot Nordamerika. Den amerikanska
marknaden &r s viktig att vi 2014 startade dotterbolaget
Modig US och anstillde en amerikansk vd, berdttar David
Modig som idag driver Modig Machine Tool tillsarmmans
mied sin far Percy Modig,

I linder som Sydkorea, Kina, Ryssland och
Storbritannien arbetar Modig Machine Tool med kon-
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trakterade férsiliningsfiretag och | Nordamerika har
de slt.apat gtt brett natverk av distributérer, bland annat
Gosiger, Emec och Hartwig som har ling erfarenhet inom
flygindustrin. Distributiirerna ansvarar fiir fGrsiljning,
installation, garantifirenden och utbildning i USA, Kanada
och Mexiko, vilket innebir att de maste ha god inblick
i Modig Machine Tools utbud och verksamhet,

- Fiir att informera, uppdatera och samtidigh svetsa
samman alla parter bjdd vi i viras in distributgrerna till
en Tech Trp i Virserum.

Under fem dagar varvades sammantriden, demokér-
ning och diskussioner med aktiviter som glasblisning
i Kosta och bestk pd flygvapenmuseet i Linkiiping.
Distributérerna berattade varfr de vill jobba med Modig
Machine Tool och diskuterade hur de skulle gd tillvaga
fir att presentera produkterna pd ett bittre siitt § USA,

|
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Niir veckan var 8ver hade de enats om att genomfira en
missa i Dallas, USA, under sommaren dir distributirerma
skulle bjuda alla kunder i Nordamerika pad flygbiljetter
och uppehille.

= Det var en fantastisk satsning frin vira distributiirer
vilket sikerstallde att alla stora tillverkare och underleve-
rantdrer fanns pd plats. Var inbjudan var dessutom speciell
och inspirerad av Mission Impossible-filmerna, Kunderna
fick en liten dosa med en skirm och nigra knappar. Nir
de tryckte pd knappama spelades det upp videoklipp
med information om oss och platsen dir missan skulle
ArrangEeras.

Meodig Machine Tool, som har tagit fram sju special-
maskiner sedan 2009, fraktade maskinmodellen HHY
BarMill till missan i Dallas. Sedan BarMill lanserades
2014 far bearbetning av mindre detaljer har den sdlis
i flera exemplar till amerikanska flygindustrin. Maskinen

S .

Bosing har varit an av Modlg Maching Toolz viktigasts kunder seden mitten av 1250-talst,
Under histen fick det svanska fdretagel en storender frdn en av Boeings underfeverantoney,
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har en matning som giir att rdmaterialet inte behiver kapas innan friis-
ning eller vindas under bearbetning,

- Rématerialet smurear runt samtidigt som frisen arbetar. En detalj som
tar 27 minuter i en standardmaskin friser BarMill ph elva minuter, vilket
spar tid och rimaterial. Dessutom anviinds 30 procent mindre rématerial
an i en standardmaskin eftersom materialet spdnns fast pd en vildigt liten
via, En kund sparade 49 ton aluminium pd ett dr,

Intresset fisr BarMill var stort. Redan efter missans fiirsta dag var
maskinen, vars pris dir cirka tio miljoner kronor, sild tll ett fretag i Tulsa,
Oklahoma, Programmet pd massan bestod bland annat av presentation
av Modig Machine Tool och firetagets maskiner

= Intresset var enaemt och vi fick flera nya offerter och orders. Nu
har vi 209 offerter till ett virde pd 1.4 miljarder keonor die vi vintar pd
slutbesked. For att hinna med alla order jobbar vi skift | produktionen,
Jag sjilv jobbar frin morgon till kvill och liser min e-post tva glinger per
natt. Helt plotsligt fir vi affidrer som vi hoppats pd Linge.

Missan var dven ett utmirkt tillfalle att presentera Modig US nya vd
Keith Loper som tidigare var direkttie pd flygplanstillverkaren Spirit
Aero System och chef for Gver 5000 personer.

= Wi dr vildigt néjda med rekryteringen. Han har kipt maskiner av
oss innan och kinner till branschen vl Tanken dr att bli mer ndrvarande
i Nordamerika. Vi ska medverka pd méssan IMTS 2018 och funderar pa
alt dppna ett permanent showroom i USA,

Under hiisten har ett féretag inom flygindustrin lagt en stororder pd
RigiMi!l som lanserades firra dret. David firinte sdga vad ﬁfn'elzgft heter
eller hur minga maskiner som &r bestillda, men berdttar att det rir sig
om ett Nertal maskiner.

~ Agarna till fsretaget har tidigare drivit underleverantdrsbolag fisr
Boeing och har startat upp igen. Det dr klart att vi ska leverera ett visst
antal, men om det gir bra i deras fGrhandlingar kan vi £ leverera upp
tll 35 stycken. Tittar vi pd vir kapacitet ska vi pd sikt kunna leverera 12
shdana hir maskiner om aret.

I produktionshallen pagar arbetet med en RigiMill som &r den firsta
maskinen i virlden att klara bide fin- och grovbearbetning av titan och
aluminium i samma maskin. Eftersom detaljerna som kdrs i RigiMill kan
ha odndliga ldngder valde ett sydkoreanskt bolag 2015 att kispa maskinen
fiir att frasa ut hela vingpartier.

- Tack vare RigiMills spindel pd 200 histar och konstruktionen &r det
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Percy Modig, til higer | bakgrundan, lyssnar mtresseat ndr idretagets emenkanska distibulSner
delger sina tankar kring Modig Machine Tools produktian,

N a>

Hért arbetands David Modig berdttar om fardelama med HHV Extrusion Mil som kan frésa profiler
{ olika storlekar frdn 20 millmeter upp #1115 matern

f HEY BARMILL F HHY EXTRUSION MILL ¥ HHV PROFESSIOMNAL # FLEXIMILL 4 AEROMILL
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1 viras bjtd David och
Percy Modig in alfe disin-
gt S burtdrer | Nordamarika il an
S Tech Trp i Virserum, Uindar
konfaransan bastimads de
sig for att bjuda in kunder
til en egen mésse | Dallas.
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David wisar up Rigihill som har bifvit en av de mest efferrigade maskinema | fiygingustrin, Av Mrefagets 209 offerter 4r 80 siychan Rigihil

=3

den maskin 1 virlden som skir bort mest ramaterial pd snabbast id. Den
som dr ndst bdst friiser bort 11,5 liter per minut. Vi ligger pa 16,4 liter och
dr lngt fire alla andra maskintillverkare. Av de 209 offerter som vi faft in
Ar cirka 80 stycken RigiMill.

Fiir att klara av en dkad produktion har Modig Machine Tool beslutat
att bygga en ny produktionsanliggning. Eftersom Virserum ar svart att
ta sig till och ftr litet fér att driva elt stort fGretag som riktar sig mot en
internationell marknad blickar David mot kranskommunerna. | skrivande
stund star valet mellan Oskarshamn och Kalmar som dr enklare att nad med
bil, lastbil, tag eller flyg,

- Delmontering och lager blir kvar hir medan fardigstillande av maski-
ner ska ske i den nya fabriken, Projekiet beriknas kosta 40 miljoner kronor,
men vi trycker inte pd knappen fiiredn i slutet av febroari ndie vi ftt in et
flertal inbetalningar. Vi har lirt oss att allt kan hiinda i den hir branschen,
siiger David och syfltar pd terrorattacken 11 september 2001 som ledde il ey
krisi ﬂ}rgindmh'in. - :‘- L.

Rekryteringsarbetet har dock redan startat ach som en av £ svenska ig Rl
maskintillverkare &r det i princip omdjligt att hitta personal med kompetens : g E,ﬁ__?. -
att bygga maskiner. David hoppas att det ska bli enklare att finna personal Fulit upp med instaliation ey RigiVill. Modig Mechine Tools har
nir foretaget finns pd en storre ort. st mychet arders att do har biat med siftacbets.

- Kunskapen fesvinner med dem som gar § pension och f3 har clitt
utbildning f5r vira jobb. Vi fir helt enkelt hitta bra folk som vi lir upp. Om
vir femdrsplan gir i lis kommer vi ha runt 8) man sysselsatta om fem dr,
Dé ska vi ocksd ha lanserat vira nya maskiner AeroMill och PowerMill. B

'1|I|-|.;i||||iii|-
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med och petar | defaler |
far att maskinan ska nd En av Modig Maching Tools duktiga madarbetare fErdig-
Anskvdrt resuitat. sidler en HH\V Extrusion Mill f8r transport Gl kund,
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Industry 4.U — digitalisering
skapar helt nya mojligheter

Arets viktigaste seminarium

Skills Seminar

Industry 4.U - digitalisering
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ng i fordonssegmentet med

RedBull Racing (Change Management med Teamcenter).

NX CAD/CAM - Plant Simulation - Teamcenter - Process Simulate

Varmt valkommen till Summ Industrial Skills. Tva digitala dagar ni inte
far missa dar vi visar och diskuterar mojligheter med digitaliseringen for
all tillverkande industri. Platserna ar begransade sa anmal er idag!

Skarpa case presenteras av bl a foljande foretag:

> AP&T > Redbull Racing > Siemens
> (Geleretive > SAAB > Summ Systems
> Electrolux > Sandvik Coromant > Swedish Match

Se aktuella amnen och presentatirer samt anmal er pd: www.summsystems.se

s /\ Summ Systems

www.summsystems.se




NLX 25001700 | CTX beta 800 linear

UNIVERSALSVARVAR

NLX- & CTX-serien —
universalsvarvning pa
hogsta niva.
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prae  Teknisk information och broschyrer pa:
; i :“51 www.dmgmeri.com
™ eller kontakta DMG MORI Sweden AB




CELOS®

frin DMG MORI

NLX 2500|700
IDEALISK FOR TUNG SPANAVSKILINING = OPTIMALA DAMPNINGSE-
GENSKAPER TACK VARE PLANSTYRNING I ALLA AXLARNA

+ BMT*-revolver (Buili-in Motor Turret) med 10.000 min-1 for
friseffekter som kan jamféras med fleroperationsmaskiner

+ Chuckdetaljer upp till @ 460 mm resp. 366 mm med Y-axel,
chuckstorlek max. o 300 mum (12°)

+ Stingbearbetning upp till 80 mm

Remskiva # Maskintillverkning
Material: SCM435

Matt: & 153 x 170 mm
Bearbetningstid: 19 min. 10 sek.

COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

CELOS®

frin MG MORI

CcTX beta o0 linear
16 ACCELERATION OCH MAXIMAL KONTINUERLIG NOGGRANNHET
TACK VARE LINJARDRIVNING I X-AXELN

+ 100 % kvalitet frin 1:a detaljen:
< 10 pm diametertolerans och < 10 ym termisk stabilitet, tack
vare High Precision Turret och aktiv kylning

+ Chuckdetaljer upp till & 410 mm, spannchuck upp till @ 400
mm {16") och stingbearbetning upp till 8 102 mm

Adapterring / Drivteknik
Material: stdl (CK45)

Matt: @ 95 x 50 mm
Bearbetningstid: 2,90 min.

%
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Ar det vdrldens bdsta hjullastare
som tillverkas 1 Ljungby

Ljungby Maskin ar intimt forknippat
med entreprendren Rune Andersson.
For att forsta Ljungby Maskin maste vi
kanna till historien om denne eldsjal
och det foretag han en gang inledde sin
verksamma bana med. Redan under

militartjansten hade Rune fatt upp
ogonen for hjullastaren. Drommen om
att tillverka denna spannande produkt
kom dock att forverkligas forst 20 ar
senare. Forst skulle han ga en omvig
via gaffeltruckarna.

19680 startade Eune och hans bror Holger firman Briderna
Anderssons Mekaniska Verkstad hemma pid gdrden ndgon
mil utanfbr Liungby.

Férmdgan att kombinera det blista frin andras 16s-
ningar med egna geniala idéer bidrog Gl att Broderna
lyckades producera sd tekniskt bra maskiner, De hade
inte s mycket fokus pa design, men var dndamalsenliga
och framfirallt tillfirlitliga - koncept som Rune tog med
sig ndr han birjade tillverka hjullastare,

1966 hade lokalerna | firildragirden blivit fr smi och
brivderna b].rggd—e enmny fabrik 1 Ljunghby. Sam h'r.:ligt indra-
des fiiretagets namn till AB Ljungbytruck. Verksamheten
béirjade nu kraftigt &ka | omfatining. PA &lta dr gick man
fran sju till 110 anstillda och omsittningen blev hela 76
Eganger stisrre,

Under 60-talet skedde kontinuerliga forbdtiringar av
maskinerna. Utvecklingen av hyttens ergonomi priorite-
rades lingt innan arbetsmiljsdebatten tog fart pA 70-talet

- Ljungby Maskin har @rvt detta fokus pa frarmiljiin

och dr en av orsakerna till att fdrarna dlskar vira hjul-
lastare, sdger Rune Andersson.

1975 sdlde bridema Ljungbytruck till Kalmar Verkstad,
numera Kalmar Industries. Rune och Holger fiéljde med
foretaget, men redan efter en kort tid sa briderna upp sig
och startade dter egen verksamhet. Helger och lillebror
Sture startade upp en ny truckfabrik, Svetruck som ar ett
blomstrande féretag fin idag. Rune utvecklade en mindre
truckmodel], som dven den sildes till Kalmar Industries,
tnnan han kom att gna sig &t den produkt han verkligen
brinner fir - hiulla.ﬁ.laren_

Ljungby Maskin fods

Lilla Ljiungby i Smaland &r ett centrum fisr tillverkning
av de tunga entreprenadmaskiner som i dag finns pd
den stora virldsmarknaden, Sparen leder till brodema
Andersson; Rune, Holger och Sture, Briidernas historia
visar att det inte bara dr i Amerika som allting &r majligt
utian aven 1 Smaland.

Runge Andersson bekantade sig med nya produkter pd
marknaden genom att under ndgra dr importera och silja
hjullastare av ett amerikanskt mérke. Han noterade siviil
bra som mindre bra [8sningar vid denna lastare, Ett stort
plus var den fria sikten genom lastarmarna, en design
som Rune fdrsvarat genom dren, cavsett konkurrenternas
Ifisningar.

Den forsta modellen kallades 1221, dar de férsta tvd
siffrorna i beteckningen stod for maskinens vikt i bon och
de sista tvd fr skopvolymen. Under de efterféljande dren
kompletterades ml;:di;lll[rmg'ramnwrmed en 1015 och 1526,
Lastarna blev perhért populiira pi marknaden och 1984
byggdes den nuvarande fabriken pd 12 000 kvm utmed
E4:n | Ljungby.

1957 lades den stérre modellen 2240 tll programmet,
Tva ar senare blev 1221 Gl 1321 och 1526 dvergick till 1630,
Samtidigh tillkom modellen 1118, 1992 inférdes oljekylda
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1983 byggde Fune Andersson sin forsta egenkonstruerade hiullastare nd gérden utantdr Ljungby. Drémmen som levt med hanom sedan ungdomen hade antligen gdtt | uppfyllsise. Liungby

Maskin har sedan fdretaget grundades fokuserat pé tillverkning av hjullastare och har genom dren utveckial maskinema med hdnsyn Bl forarens beldmiighet och prestandakray,
- Den sengsie utvackiingen Som v giort av virg maskingr bar imneborit alf v idag kan erbjuda an Ajullastare med mindre vindradie och battre skt vilke! sjalvilart dr vilidigt gynnsarmt for
fdraren, berittar Rune Andersson som dr vd, grundare och dgare av Ljungby Maskin,



DMG MORI MICROSET LINOG
Brett program av hagkvalitativa forinstallare
med mingder av matlunktioner, [

Maskiner 1 drift skapar resultat

Vi har allt fér ditt stallrum, Férinstallare, krymputrustning, kontrollutrustning, matutrustning, skdp och vagnar. Anvand tiden till att gora
span, undvik maskinstillestand.
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AUTOFOCUS FULLCNC
Automatisk fokusaring av skdregg. Motordriven spindel med Fér helautomatisk instdlining av verktyg och operatérsobero-
smidigt maskinstdll och 22" pekskdnm som standard. anda matning (CMNC styrd, 3 axlar). Med halintegrerat maskinstall

och 22" pekskdrm som standard,

Colly

Cally Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
VerkstadsTeknik Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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bromsar och rutorna i hytten bisrjade limmas istillet fiir att monteras i ramen
vilket ger betydligh batre sikl, 1 samband med detta bytte modellerna namn
kill 1016, 1322 och 1631, Samma &r tillverkades dven den frsta L25.

1995 dvergick alla modellerna till L-serien, diir L stir for Ljungby och siffran
efter fiir maskinens vikt. Aret efter tillverkades maskin nummer 1 000, Mista
milstelpe i utvecklingen kom 1999 med inférandet av ZF:s vixellida Ergopower
som innebar stiree komfort fir fdraren, 2002 gick fSretaget dver frdn Volvos
motorer Hll Deute, Samma dr Hllverkades den firsta L9, en modell som mark-
maden linge efterfrdgat. 2005 sdldes den tvitusende maskinen. 2008 limnade
man Deutzmotorerna och gick Sver tll Mercedes. Samitidigt fick hytten en ny
utformning och sikten firbittrades yiterligare,

&
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Ljunghy Maskins omsittning hade ékat snabbt genom dren. Mellan 1998 och
2008 mer dn fSrdubblades den. Andd har antalet anstillda kunnat hillas pd
en stabil nivd, tack vare stora satsningar pd rationaliseringar i produktionen.

Lokal produktion sedan 1983
Anda sedan starten 1983 har all tillverkning av Ljungby Maskins hjullastare
skett i fabriken | Ljungby, Det resulterar dels i att fSretaget kan Svervaka pro-
duktionen och pd s4 sitt hilla en hig kvalitet men dven i att man kan hilla
rere priserna genom att effektivisera tillverkningen sa langt det gér.

Det enda som foretaget inte tillverkar sjidlva ar vixellidor, motorer och axlar
vilka levereras av ledande producenter inom omeidet.

Liungby Maskin bygger ut sin fabrik och

investerar i maskiner och utrustning fiir 35 miljoner

Fésr cirka fyra ir sedan expanderade Liungby Maskin gina ytor med 5 000 kva-
dratmeter ech nu blir det 2 500 kvm till. Sammanlagt utgie Ljungby Maskin
nu 24 000 kv,

[ den nya delen kommer man att flytta Gver mycket av tillverkningen av stora
komplexa kemponenter till den senaste maskininvestering, ett golv arborrverk
friin italienska Colgar som leverenats och installerats av TL Maskinpartner som
ir generalagent for maskinfabrikatet i Sverige. Ansvarig maskinsiljare Niclas
Fager berittar om maskinen som ir den forsta i Sverige.

= Maskinen fir en Colgar FV 101, ett s k. “golvverk”. Med en riirlig kolumn
som lGper pd rejilt tilllagna linjdra stymingar vilket gir det till en keaftfull
stabil frismaskin.

= Rirelse i x, & meter, rirelse 1 y 3 meter och = 1 250 mm plus en w- axel pa
700 mm (pinoel) som sitter pa = axeln varfér, Jo en av firdelarna man har med
woaxeln fr att operatiiren kommer 3t tringa utrymmen i fixtue/ detalj.

= Styrsystem Heidenhain {ITNC 530, rundbord med ¢- axeln &r 2 500 x 2
(M0 mm och klarar vikter upp till 30 ton. Maskinen &r dven utrustad med en
Bigplus spindel med 1 800 Nm (5 1), 3 000 rpm.

- Fir att slippa fixturera om de tunga detaljer fr maskinen utrustad med ett
invixlingsbart universellt huvud (Huron huvud), 1° positionering. Huvudet
vixlas in med automatik via en “pickup” stabon. Verktygsmagasin (kedpema-
gasin) har plats fér 60 verklyg och kan vixla in verkiygen bade horisontelll
och vertikalt, vilket dr mycket intressant, tycker Niclas Fager och den totala
vikten fésr maskin br 60 ton.

Maskinen installerades nu under sommaren och hissten 2016 och det var
och dir elt jitteprojekl. Efter ett acceplanstest pd fabriken i Italien sd kom da
slutligen maskinen i fem lastbilar till Ljunghby.

Hur uppkom affiren och varfir kiipte man tekniken?

- D& ZF giorde en konstruklionsdndring pd sina bakaxlar, ledde det till
att Ljungby Maskin fick férlinga sina chassin p& hjullastama. Aven om man
kunde fortsitta producera sina chassin i befintliga maskiner med vissa juste-
ringar, valde Rune att titta pd vad marknaden kunde erbjuda. Rune e mycket
medveten och vill stindigt optimera och farbattra sin verksamhet. Liungby
Maskin dr en toppmodern industri. Jag har firmanen att ha fitt umgas och lira
kinna Rune, vi har haft tit kontakt @ n‘l.ﬁngd dr. Var siker pi att Rune skulle bli
ordentligt nyfiken pd lagermaskinen som stod nere hos Colgar i Ttalien. Den
hade en perfekt specifikation for Ljungby Maskin. Rune var vil medveten om
att denna typ av investering krdver mer, det blir mer omfattande, byggnationer,
fundament, transporter ete. Rune gjorde en noggrann analys, vi var runt pd
fabriksbestik ach hos befintliga Colgar kunder | Buropa och som senare ledde
il att Rune bestimde sig f5r att vilja Colgar, berittar Niclas Fager maskin-
siljare pa TL Maskinpartner.,

Rundvandring i fabriken
Vi gér i princip igenom alla de 24 000 kvm produktionsyta som Ljungby Maskin
har till sitt frfogande och konstaterar att det ryms mycket teknik och maskiner
i de enorma lokalerna. En del av fabriken med flera svels- och robotiseringar/
automatiseringar med stora svelsligesstillare fir biista ergonomi Bir svetsarma och
b vi Fir se IMATIEA ST uppﬁnni:ngar;"ﬁirbiil‘h‘ingar ach knn.wtrukli:nﬁh“mnirq;ur
allt fisr att skapa en effektiv produktion, dir allt dr framtaget ur idéer frdn Rune
Andersson och hans medarbetare, Vi ser dven laserskirmaskiner och kantpressar
som hanterar stora plitar i manga olika plattjocklekar. Fleroperationsmaskiner,
frasmaskiner och svarvar i rader ofta med ndgon form av automabion och Gver-
allt pallar med material och komponenter med ordning och reda. Allt skiits via
ett MPS system och hir har man full koll pd produktionen och kan mata alla
moment i produktionskedjan s man undviker flaskhalsar och stopp i Addet.,
~ Varje operatie skiter fler maskiner pa verkstaden och det gor oss effektiva.
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Ph frdgan om Rune ndgon ghing sitter still sd kommer
svaret fort,

— Jag vill hela tiden fiirbdtira och hitta pA nya lésningar.
Fabrikens flide behiver hela tiden uppdateras och det
beror pd att vi behdver dels bli effektivane och dels pad att
vi vilxer med ny teknik men ocksd med nyanstillningar,
siiger Rune Andersson.

Sa tempot dr higt ndr vi fir en visning av fabriken och
vi festdr att det inte dr ofta som han inte har ndgonting
pd ging. Logistiken och automatisering dr i fokus och nu
ar ncksd firetaget inne i en intensiv investeringsfas vilket
gor att Bune dr mer aktiv i tidigare och hans nyfikenhet
pad nya lBsningar smd som stora gir att den nu 74 drige
Rurme Andersson visar en imponerande arbetskapacitet.

Mycket dr automatiserat

och egna finurliga losningar

En av de bista uppfinningarna som funnits i huvudet pd
Ljunghby Maskins tekniker och Rune och sedan blivit verk-

xapmmm

lighet dr hjullastarma med en unik hyttfidring, Den uppfin-
ningen sparar kroppen och sirskilt ryggen enormt mycket,

=Tank, i slutet pa 180(-talet s gjordes den sista farden
till kyrkan i en fjidervagn fir att den firden inte skulle
vara skumpig. Nudr det 2000-talet och spilvklart ska vira
kunder arbeta { en maskin med hyttfjidring.

Under rundvand ringen berittar Bune att ledlampor ska
upp i det nya fiir att det ska bli energieffektivt. Istillet for
att slippa ut virmen som blir efter kompressorn Hll den
nya lackeringsroboten & cirkulerar virmen vidare tll ett
annat rum dir den istdllet fir torka de lackade produkterna,

Ute bland personal och maskiner dr han snabb med atl
kika till allt och tanken kormer, att hans kontorsstol nog
inte ir den mest slitna.

Wi fir en intervju med Rune Andersson pd plats
i Ljungby i kenferensrummel dir vi fr en imme med
honom trots att han dr stringt upptagen med att leda sift
Ljiungby Maskin.

Fiir att Sverige ska klara kenkurrensen frin lglinelin-

Rune Andersson och Nicies Fager ter oet obligatorizks handsiagat for en hycked maskingfar
= Wi &rmycket mijcda med maskinen och fekniken den epresenterar. Nu kan v bearbela stora komplexs komponenter | en uppspdnning med senaste maskirfeknik.

der krdvs att produktionen stannar inom landets grinser.,
Nyckeln till framgdng stavas automation.

- Effektivare tillverkning ger stirkt konkurrenskraft
och Rune lever som han lér
Dt smudliindska fretaget Ljungby Maskin tillverkar hjul-
lastare tll kunder runt om i hela vifrlden. Hir installerades
den forsta svetsroboten (e cirka 20 Ar sedan. | dag har
fiiretaget sju svetsrobotar, en lackeringsrobot samt en robot
som betfinar kantpressen plus helt nyligen en investering
i fyra helt nya svetsrobotar | den nybyggda hallen som
precis stdr klar nar vi dr pa besik.

Bune Andersson virnar om den svenska produktio-
nen och uppmanar tillverkningsindustrin att fortsdtta
automatisera.

— P sd stk sakerstiller vi att jobben stanniar § Sverige. Vi
blir konkurrenskraftiga och kan dka kapaciteten Snnu mer,

Mir tillverkningen flyttar utomlands flyttar dven stora
delar av firetagens dvriga verksamhet. Rune Andersson
menar att framgdngsrik utveckling av nya produkter




kriiver att konstruktion, tillverkning och logistik fysiske
ligger ndra varandra.

- Produktionskostnaderna &r billigare in transport-
kostnaderna. Dessutom sparar vi miljin genom mins-
kade transporter mellan olika produktionsenheter.

Han resonerar precis som Gerteric Lindquist kon-
cernchef och vd pd NIBE Industrier | Markaryd som vi
intervjuade i dmnet i fiirra numret av tdningen och nu
fir vi ytterligare en firetagsledare med samma tink att
Bli intervjuad. Vi behiver alla dessa entreprendirer och
firetagsledare som stirker svenska industriféiretag och
utvecklar industriproduktionen i landet.

= Vi mdste vara och bli mer protektionistiska i vart land
bland vira firetagsledare och var tillverkningsindustri.
Jag kiinner Gerteric pd NIBE och vi triiffas ibland i olika
sammanhang och vi dr helt dverens om den filesofi som vi
har och som fler skulle anamma, siger Rune Andersson.

Sedan Ljungby Maskin valde att satsa pa automatise-
ring i svetsproduktionen har firetaget 8kat kapaciteten,
farbiittrat kvalitén och nastan fGrdubblat sin omsdtining,.
Tidigare g en liten del av tillverkningen i Tjeckien ach
Polen, men den har man flyttat tillbaka till Sverige.

=Med allt pa samma stille minskar vir sirbarhet och
vi har full kontooll dver tillverkningskedjan,

Hur ser vi till att behilla prmiuld'il:rn!n i Sverige?

- Fortsitt automatisera, sdtt krav pd medarbetarna att
vara effektiva och hiflp varandra. Vi mdste fa vara pd Sverige
som ett starkt produktionsland, avslutar Rune Andersson.

Maskinoperatiren Nr 8 | Dacembar 2016
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Hur ar situationen idag fir svensk industri och hur gir
det fér Ljungby Maskin?

= lag tjrl:har att clet &r ganslca bra fart ube, fordonsindu-
strin med Volvo och Scania tuffar pd riktigt bra. Fir oss dr
vi nu | en expansty fas som du har sett nu hiie idag med
utbyggnad och stora investeringar i produktionsutrustning,

Maskiner, automation och framfdrallt s satsar vi myckel
pi utrustning fér att ytterligare frbittra vir inomhusmiljs
och dtervinning av viirme, séiger Rune och fortsitter;

- Vi biirjar s sakta att komma tillbaka till de bista
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tiderna som var under mitten pd 2 000-talet innan
finanskrisen som var Wff for alla i branschen. Framtiden
ser ljus ut men det gdller att hela tiden gbra analyser
&3 man har huredukap infiir framtiden, det ghll-rrr att
vara tillrdckligt framtidssikrad fér att kunna 514 sina
konkurrenter inte bara i ddliga tider utan dven i bra
tider, behilla sina marknadsandelar ndr det fryser och
expandera mer dn dina konkurrenter nér det &r varmt,
allt fir en stindigt pigdende resa.

Hur ser utvecklingen ut pd hjullastare for framtbiden?
= Som jag ser det 3d handlar framtidens produkier om
att utveckla hybrider och mer eldrift pd maskinerna. Hir
ligger vi i fas och jobbar lite med utveckling och forsk-
ning p4 omridet, siger Rune Andersson och ser klurig ut.

Hur stor arbetsbelastning har du, arbetar du jdmi?

- Mej. Jag kan gd hem ndr jag vill for jag har manga
duktiga medarbetare och mina barn arbetar ocksa hiir nu,
s det dr inga problem. Minga tror att jag driver detta
foretaget sjilv men jag har en ledningsgrupp och en orga-
nisation som gir jobbet. Men jag gillar samtidigt att vara
hiir och fundera ut firbatiringar lite hir och lite dir. Och
s4 tar jag fortfarande de stora investeringsbeslulen som
tex. utbyggnader och det nya golvirisverket frin Colgar,
det kan man inte begiira att nagon annan pa fﬁremge!
skall bena ut, samtidigt vad skall jag gira med min fritid
annars An att jobba, jag har jobbat sedan jag var 15 dr,
mata duvor, nej di dr jag girna hir och motiverar vira
anskillda, berdttar Kune.

Hur ser du pd att producera | Sverige, minga firetags-
ledare tycker att det dr for dyrt och ligger produktion
i liglonelander?

- Nej, det dr inte dyrt menar jag. Man rdknar pa det
noggrant s finmer man ganska snart att, har man bra
produkter, ger man sina medarbetare och personal ritt
verktyg i hinderna och erbjuder en bra arbetsmilji da
fungerar det. Men maste dessutom ha ett bra affdrssinne
och dven kunna stilla krav pd sina medarbetare att arbeta
hirt och effelktivt men d4 som jag sagt miste dven fire-
tagsledningen erbjuda de ritta verklygen och ett modernt
produktionstink, Orkar jag jobba 15 timmar per dygn sd

orkar mina anstiillda att arbeta 8 immar,
eller hur?. Jag funderar konstant varje
dag pd hur vi kan glea saker och ting
bittre hir pd fabriken. Om jag inte
ligger ner min sjil i detta hur skall

jag dd& kunna krdva det av min
personal,

Rune Andersson visar upp
en layout tver fabriken och hir
planeras standigt nya IGsningar
nir det giller logistik och fltides-
analyser for att 3 en sd effektiv
produktionsapparat som mijligt.

Flanering &r viktigt och hir berit-

tar Rune att nir han planerade var

han skulle flytta i Ljungby sd var

han noggrann och hittade mark all-

deles intill E 4:an s4 alla som kiir firbi

ser fabriken. Sedan glillde det att tinka
stort och viga s Rune kipte ca 100 000
kv mark for att ha méjlighet att expandera.

- Jag har gjort minga fler sddana hiir layouter
pé fabriken iin jag kan rikna och jag har sparat allihop.
Detta arbelssitt har hjdlp mig mycket, man fir en myckel
bra verskidlighet och férbittrar tillverkningsflédet frin
material in, tll skaming, hea.rbl_-l'n:ing och svetsning till
maontering,

Vad ir det som driver dig att hela tiden vilja framit och
giira bittre produkter?

- Jag vill vara virst pd hemmet, nej skiimit dsido mitt
mdl dr att inte viixa [t stor tr att det skulle vara ett sjilv-
dndamdl utan lagom dr bdst. Jag vill vara bist inom min
nisch som ar att tillverka virldens bista hjullastare och
nijda kunder. Mitt odl &r att gdra den mest miljvanliga
och effektivaste fabriken som blir ett mnster [br Svriga
virlden efter mig. En hégmodern, fin och ren fabrik so

mina siiner kan ta dver och vara stolta.

Har du ndgon du ser upp Hll | féretagsvirlden?

= Jag vill viinda pd fridgan och siiga att jag tyvirr ser
ner pad mianga dretagsledare idag. Girighet och gnidenhet
med ett stort fokus pd pengar och bonusar, istallet for atl

utveckla sina fisretag med hjirta och engagemang. Dessa
miinniskor gillar jag inte och de dr inte bra fdr Sverige.
Minga har helt tappat greppet om verkligheten och forstér
i ménga fall vilmiende fdretag. At silja sitt familjefarelag
kan i mdnga fall vara forddande fir fGretaget och dess
anstillda. Det finns en hel del exempel pa detta i Smaland
dir man salt sitt livsverk och efter bara nigra dr s4 dr allt
fisrstirt och miste lHggas ned. Men pengarna ir inte borta
utan finns pad négons bankkonto ndgonstans. Mycket av
gardagens moral och etik dr borta.

Avslutningsvis sd stiller jag frigan till Rune om vad
som ir del bista han gjort i livet

- Det var ndr jag triffade min fru och gifte mig med
henne. Hon har varit och ir fantastisk och duktig, hon har
gitt ihop sig, ler Rune Andersson grundare Hll ett myckel
fint firetag Liungby Maskin, B

Tl an biran fiverkades tuckarna som
bakvinda lasthilar inkdpta av Vaghkassan och
fairst 1964 fick truckama aft eget chassi,
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Den 1 = 3 december holls
EuroSkills i Norden Ifor
forsta gangen nagon31n.
Lvenemanget agde rum pa
Svenska Massan i Goteborg

EuroSkills som har som mal-
sittning dr att oka intresset,
statusen och kvaliteten for
yrkesutbildningar och att
sprida kunskap om karri-
armojligheter och bidra till
hallbar kunskapsoverforing.
Arrangoren riknar med Gver
60 000 besokare, varav 30 000
skolelever i aldrarna 13-16 ar
fran hela Europa.

Under Euroskills dagama i Goteborg ska hela 35 EM-titlar
i yrkesskicklighet delas ut och totalt kommer nira 450
ungdomar frén 30 olika linder tdvla i sex olika skills, Vad
vi skall fokusera pa dr tivlingen § CNC teknik ddr DMG
MORI Sweden fir partner och bidrar med sju 3-axliga
friismaskiner ecoMill 800 V tll tiviingarna,

Som en av virldens stdrsta tillverkare av verktygsma-
skimer var DMG MORLs uppgift att sikerskilla kvaliteten
pad yrkestivlingarna och man kommer att kunna hilla
tivlingarna med den absolut senaste tekniken, 54 att tiv-
lingarna fAr den niva man steivar efter,

- Vi giir en stor satening pA EuroSkills som vi 8r stolta
dwver, ungdomarna ir vir frambid som vi vill ge biista
tinkbara firubsitiningar, sdger Fredrik Gedda, vd pd DMG
MORI Sweden angdende att man “lnar” ut maskiner till
tivlingen.

DMG MORI dr sedan tidigare en global partner Ll
WorldSkills och stiirker nu sitt engagemang fir yrkesut-
bildningar ytterligare genom samarbetet med EuroSkills.

Martin Dahl servicetekniker pd DMG MOR Sweden.

= Die tiviande miter sin yrkesskicklighet i tre olika
detaljer under tre dagar, alla med olika krav pd utform-
ning och metod. Den firdiga detaljen skall Klara vissa mtt
inom en toleransnivd och ha en fin yta. Jag tycker dven
personligen att det finns en svirighet minga ginger hur
man spdnner upp detaljen, sa de tviande maste verkli-
gen Wnka tll vid programmeringen, sdger Martin Dahl
pd DMG MORI Sweden som arbetar pd méssan med att
hjalpa de tavlande med olika problemlisningar nir det
giller hur man anviinder maskinerna och styrsystemet,
som dr nytt fér minga av de taviande.

- Exakta tivlingsuppgifter hemlighdlls in i det sista fir
de tiviande. Det de kiinner tHll § firvig dr vilka maskiner,
metoder och material de kommer att jobba med. Varje dag
béirjar med att kivlingaledningen delar ut en ritning som &r
vind upp och ner och vid en given signal fir de tivlande
vinda pd ritningen och tivlingen dir igang.

- Tivlingen har en dvre Aldersgrins pd 25 &r vilket gor

Oskar Jansson,

Workzhop Manager
vizar ritningan f&r dan

sista thvingsdagen.

att manga av de tivlande &r riktiga fullblodsproffs, Det
hitjer nivdn pa tivlingen och ger de yngre som kommer
och fir se "live™ hur en CNC-operatir arbetar, berdttar
Dskar Jansson, workshop manager, till vardags pd Xylem
i Emmaboda som dvervakar tekniken,

Tivlingen arrangerades under tre dagar med steg-
rande svarighetsgrad och med olika material, Yarje dag
har de tivlande Fitt en ritning och tvd timmar pd sig
att programmera, direfter 3 immar fior att bearbeta
i maskinen.

- Dhet dr tuffa krav, men inte 54 svidra att man inte
hinner slutféra men det &r mycket som ska gdras, pro-
grammera, spinna upp detaljen citt, hitta ritt karsitl
och viilja ritt verktyg. Det fir samma moment som man
gir ute | verkstadsindustrin men hir har vi tryckt thop
dem pd en detalj fir att testa de tivlande under fdspress,

- WVad de ska vara duktiga pd och som fller utalag
handlar mycket om mitt, toleranser och ytor, de tivlande
kontrollmiter sjilva med olika matverktyg,
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Ett av vire nordiska granniand vann EuroSkiils 2018
Daltagarma wvid avsiulningscaramonin.

Vinnars och guidmedal Eami Saforanta Finland, tvda och silver gick tifl Patrick
Alple Tyskiand och brong 1l Antaing Merdier Belgion,

Sveriges representant | yrkes EM | CNC teknik
Emil Biirnerman tivlade i yrkes EM som avgjordes
i Goteborg pd EuroSkills forsta veckan i december. Han
kvalificerade sig dit | konkurrens med en operatdr frin
Giteborg och en operatlir frin [inképing, vann kvalifi-
ceringen nir den tdigare i ar avgjordes i Xylems lokaler
i Emmabaoda.

= Det var férsta gingen jag deltog i en sidan tvling,
Det var dverraskande atl jag vann!

19-dringen frdn Bidrmahult, vister om Mybro, tog stu-
denten pd Vilhelm Mobergs gymnasiet | Emmaboda i fiol,
Han jobbar som svarvare pd Xylem, Han har genomgfitt
foretagets industriskola.

- Flera gdnger i veckan var jag pa skolan och Kirde
efter ritnimgar nér jag slutat jobbet. Jag var ven en vecka
i Giteborg hos DMG MORI och triinade pd deras demo
center. Minga av deltagarna hiir hat triinal myckel mer
An mig och har Sven arbetat flera ir lingre cd det var tuiff
konkurrens. Mitt resultat rackte inte dnda fram men jag dr
niyd. detta var bide nervist, spannande och rikligl roligt,
ett minne ftr livet, avslutar Emil Bjrmeman. B

Emil Bidrmeman frdn Emmaboda tiviade fdr Svevige | EuroSkills i Gatebang,

Om framtiden var battre
forr i tiden - ring oss!

S
Hela BIG Kaisers hallande
program finns nu hos Duroc

DUROC har ett suverdnt program av hallande verktyg
fran vérldens basta tillverkare, t ex BIG Kaiser vars
chuckar for fleropar och multifunktionssvarvar saknar
motstycke. Alla deras modeller kdnnetecknas av
extremt hég rundgangsnoggrannhet i férening med
maximal stabilitet, spannkraft och operatdrsergonomi.
Sjalvklart finns systemen att fa i flertalet standarder:
BT, DIN, HSK och Capto.

( - New HMC kraftspannchuck

w_ Kraftspannchucken New Hi-Power Milling
Chuck, som lange varit en storsaljare, har nu blivit
annu bdttre: Diametern har minskats for battre
atkomlighet, och dubbel kontakt vid atdragning
av muttern ger annu bdttre stabilitet. New HMC
ar idealisk f6r alla grovkorningar. For hoga varvial
valjer man med fordel Mega Double Power Chuck.

( 2 Mega Perfect Grip milling chuck

. Den higsta sakerhetsnivan erbjuder Mega
Perfect Grip som helt eliminerar risken for att verk-
tyget ska krypa ut. Samma precision och spann-
kraft som chuckarna ovan men dessutom en extra
sinnrik fastlasning pa Weldon-planet. Mega Perfect
Grip ersatter alla speciallésningar.

NYHET

( 3 HMC12) - en efterlangtad lillebror

. New HMC har fatt en lillebror - HMC12J -
med superslimmad design. Spanner 6, 8, 10
och 12 mm. Samtliga diametrar har perifer
kylning. HMC12) erbjuder en unik spann-
kraft i relation till storleken och ar perfekt
for dynamisk bearbetning.

Guldmyntet har en diameter pa 32 mm
- samma som HMC12Js nosmutter

DUROC
MACHINE TOOL

08 63023 00
durocmachinetool.com
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Entreprendran Hans Johenssons foretag Alfing fridiar driigen 3.500 ton pidt.

Tillverkningen av skogsmaskinen Tar dr én av byggstenama | verksambelen.

400 tons millimeterprecision =

Det &r mycket som dr imponerande i Almhult, det finns
ju ett vilkint mibelvaruhus dir som levererat en hel del
séklart. Men det finns dven andra fGretag pd orten som
tillverkar mibler i stora serier. Firetaget Alfing i Almbult
har under drens lopp levererat 200 000 sittplatser. Detta
innebdr att 54 gott som varne svensk suttit 1 en Alfing-
produkt, eller legat i en, firetaget lillverkar nimligen
dven 12 000 sjukhussingar per ar!

Entreprentiren [ohansson

— Det dr nog 54, siger Hans [ohansson, Ggare av Alfing
i Almhult. Vi tillverkar och siljer vira egna produkter,
som bland annat &r Terrl skogsmaskiner och vara stolar
som finns pd idrottsanliggningar och i auler och minga
andra stillen dir man vill ha en smart lisning fér mianga
midnniskor, Det dr stolar som fills ner da man skall sitta
pd dem, och de finns lite Sverallt,

Investerat 137 miljoner!

- Firetaget har vaxt fran 2000 kvm i yta och hade inga
anstillda efter en konkurs di jag tog fver 1993, Idap 4r
vi 80 anstillda, och har b}rggt ut under dren =4 att vi '::idg
frfogar dwver 11 500 kvin yta hiir § Almhult. Sedan mil-

bz Nl

En tyalg bild som visar hur den nya titsalsen sar ut och fungerar

lennieskiftet har jag investerat 137 miljoner i fretaget.
Med en dires envishet tror jag pd att investeringar linar
sig sdger Hans,

Egna produkter som utjdmnare

- Vigen har inte alltid varit spikrak. Jag har varit med
under de dr da hela branschen skakat i sina grundwya-
lar. Man har investerat ordentligh, men sd har det blivit
ndn finanskris och det enda som kommit med posten
har varit leveransfakturor pd de investeringar man just
giort. D& &r det inte kul, men jag har alltid tEnkt att kom-
petent personalen dr ett foretags viktigaste bestindsdel, s
istillet for permitteringar har lésningen varit att tillverka
egna produkier § viintan pd att legouppdragen skall bitrja
komma igen,

Skogsmaskiner
En sddan uijimningsprodukt ir Terri, en smidig skogs-
maskin som fungerar bAde som skirdare och skotare. Den
gar pd band och tar sig darfdr fram i terringen dverallt pé
grund av sin Hitthet. En Terrd sdgs kunna kéiras pd grum-
ligt vatten! - Finska Valmet gjorde den fiirsta prototypen

| -

Touchkantroll och en display som visar de olika mamantan | bockmingen.

i borjan pa 70-talet. Jag kipte fretaget och vi fortsitter
att fisrbattra en fantastisk skogsmaskin, ach vi tillverkar
i Almhult cirka 20 stycken drligen och det dkar stadigt pd
bestillningssidan berdttar Hans.

Allas problem med grovre plat

-Vid enstyckstillverkning av detaljer, eller f6r mindre
serier av detaljer i det grivre sortimentel finns det en
beskaffenhet med materialet som man inte kommer ifcin,
Pliten kan vara av vilken hag kvalité som helst, men spin-
ningen i den obockade platdetaljen dr olika bercende pd
om den dr skuren pd bredden eller lingden dven frin
samma ursprungsplit. men skall man sedan bocka den,
si beter den sig oberdkneligl. Ta en skuren bit med 8
mm i tjecklek, MNir du skall bocka den, sdg i 90 graders
vinkel, s& blir resultatet 89 eller 91 eller mer! Alla vet att
man miste provbocka nagra bitar innan man fir Gl det
exakt! Detta oberoende av vilken kantpress man har. Och
dven ndr man kalibrerat in kantpressens parametrar, s4
skiljer sig bockningsresultatet beroende pd var pd pliten
detaljen dr himtad. = Det dr inte sirskilt [6nsamt att slinga
en avancerad och felbockad detalj som du innan skurit §




.

Hans Johanson och kantpressoperatdren Senad
Biipowie &r ndjda rmed den nya 400-tonnarery

varje gang!

en laser och lagt ner mycket méda pd. Sarskilt dyrt blir det ndr man bara skall gtéra
ett litet fital av dessa detaljer siger Hans |ohansson.

Bystronic har lost problemet!

Alfing har under sommaren investerat i en kantpress pd 400 ton som har ett tillbehir
av det lite ovanligare slaget, Twva laserstralar miter med oerhird precision vinkeln
under sjilva bockningen, Kantpressen har en noggrannhet pa +/- 0.5 grader och
levererar exakthet redan pd frsta stycket. Slut pd provbockning alltsd! Den nya
kantpressen har bockningslingden 4100mm och fir byggd med utékat verktygsut-
rymme pa 200mm och extra slaglingd fir att klara av mycket speciell platbockning,
Mjukvaran i kantpressen BySoft 7 Bending &r sammankopplad med mjukvaran Lill
vara laserskdrmaskiner ftr perfekt anpassade plitutbredningar och mycket hig
precision av bockade detaljer berittar Hans Johansson,

Laservinkelmdtning ett dyrt tillbehor?

Ska man gdra en stirre investering | maskinparken pd ett verkstadsfiretag fr man
riakna in ndgra olika parametrar, dels linsamhbeten pd sikt, en kantpress har ju en vil-
digt ling livslingd och dirfiir dr valet av leverantiie viktigl. Em annan viktip aspekt ir
ergonomi, trygghet, och anvandarvdnlighet. Dessutom finns det ofta en stiirre mingd
tillbehdr fir att kunna utforma kantpressen fir det egna faretagets behov. Hur har
Hans Johansson riknat ut att just laservinkelmitaren kommer att lona sig? Svaret
kommer frdn entreprendinen i Almhult tveklist och med ett leende: Magkinslan!

Mer information: www.hbystronic.se

Imponerands
exakthet pd on
ging wtan prov-
8 bockning sparar
pengar

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Det hér ar ingen maskin-
annons utan en deklaration
om optimerad produktion.

DUROCS affdrsidé tror starkt pa framtiden, men den
komplicerar tillvaron bade f&r oss och for verkstads-
féretagen. Vi saljer ndmligen inte maskiner, utan tar
fram produktionsldsningar som férbattrar vara kun-
ders konkurrenskraft utifran deras specifika behov,
Det hdr staller krav pa oss, liksom pa vara kunder,
men det langsiktiga resultatet blir sa mycket battre.
Vilken maskin vi rekommenderar varierar alltsa,
Manga legatillverkare har t ex funnit en flexibel och
hoégproduktiv arbetshast | Doosans NHM-maskiner.
Besok var hemsida fér mer info. Eller annu hellre;
Ring oss och beskriv ert behov! Vi har lGsningen.

I

Doosan NHM 6300,
harisontell flerop,
optimalt snabb,
flexibel och palitlig.

DOOSAN

08 630 23 00

durocmachinetool.com

DUROC
MACHINE TOOL
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The 28th Japan International
Machine Tool Fair

JIMTOF i Tokya 17 - 22 november 2016 [apan International Machine Tool Fair (JIMTOF)
gick av stapeln den 17 - 22 november 2016 i Tokyo Big Sight (Tokyo International
Exhibition Center) Arrangdrer var Japan Machine Tool Builders® Association och Tokyo
Big Sight Inc. Det var 28:e gAngen massan genomférdes i Japan. Arets missa bestikles av
nirmare 150 000 besékare frin hela virlden och hade ca. %00 utstillare. [apan International
Machine Teol Fair (JIMTOF) ir kind som den viktigaste missan for verklygsmaskiner
i Asien. Kipare frdn hela virlden besdker méssan fdr att se hogpresterande verktygs-
maskiner och kringutrusining.

Sodick ALC400G & ALCG00G
Sodick visade dven sin nya tradgnistserie Sodick AL som dr en utveckling av Sodick SL
maskinerna, Sodick ALC400G & ALCAI0G finns med arbetsomrdde pd 400 x 300 x 250
mm samt 500 x 400 x 350 mm. Sodick ALC maskinerna har ett nytt tridiradningssystem
och enl® tums bildskirm med externt tangentbord.

Det sitter en uppgraderad generator | maskinerna, "Digital PIEA W Plus”, som stan-
dard, Det ger minga fordelar exempelvis tirbattrat korrosionsskydd samt en ytﬁnhet
béittre iin Ra 0,01, Givetvis har maskinema linjirmotorer § alla simultant styrda axlar.

Flera nyheter pa JIMTOF i Tokyo
Maskintillverkaren Sodick visade flera nyheter och innovationer pd JIMTOF Missan
i Tokyo 2016.

Sodick OPM350L

Sodick visade sin nya 3D Printer OPM350L som har ett arbetsomrade pd 350 x 350 x 344
v, OPWE50L har 3 laserhuvuden som jobbar parallelll, Maskinen bygger upp elt antal
lager med laserprintern fBr att efter det vixla in frisdelen i maskinen som bearbetar
valda delar pa det printade objektet.

Mer information: www.auran.se

Sodick lanserer an ny sene Tradgnistar, AL-Sanen,
De finns | stordekama ALCA00G och ALCE00G,

Sedicks nya OPMIS0L kombinarar an metall
30-printer med CNC fris och Tnjdrmotors:

." ,{M‘ Auran J'I"I'-I;‘HE_!';'FBE Vi, H‘ugﬂr Jansson, ser
fram amot aft @ presenfera nyhetema

| E 1 |
Sodick fitvarkar dven [ED-moatler. De finrs fust nu som lysedy och strdikastans, frdry JIMTOFE | Narden.



Maximal prestanda tack vare maximal verktygskvalité

Guhring satter en ny standard vad galler borming i stal.
HOga skarparametrar med forlangd livslangd ger minimal
pearbetningstid tillsammans med oovertraffad kvalitét.

Finns tillgangligt som standaraverktyg i langder 5xD och 8xD.

The Tool Company
Plastgatan 14 ® SE-531 55 Lidkoping ® Tel: 0510-212 50 ¢ order@guhring.se ® www.guhring.se

GUHRING - YOUR WORLD-WIDE PARTNER
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Fehlmann automatiserar
enstyckstillverkningen

Mer &n 5000 timmars precisionsbearbetning per ar

TEXT & BILD // JOHAN RYDSTROM, DANKAB VERKTYGSMASKINER AB

i
- R

fypar av dataller och hala Nden med an OIBrENS av NAQE & hundredelar.

Vad det galler palitliga precisionsmaskiner for finmekanisk
enstycksproduktion, verktygstillverkning, utbildning i larlings-
verkstider och liknande har Schweiziska FEHLMANN alltid

varit ett begrepp.

De senaste femton aren dven for sina 5-axliga hoghastighets-
maskiner och nu &r FEHLMANN ocksai efterfragad for sina kom-
pletta anliggningar for fullautomatiserad enstycksproduktion.

Ett talande exempel himtar vi frin 2014 da det hollind-
ska foretaget Nedinsco BY bestillde en FEHLMANN
VERSA 825 med Erowa robolsystem ERS. Malel var alt
automatisera sin enstycksproduktion.

Nedinsco BV har 15 drs erfarenhet av FEHLMAMNNE
maskiner. Redan 2001 képtes en PICOMAX-95 som i
efterhand automatiserades och efter del producerade
maskinen 4000 immar Arligen. Maskinen var bra och hall
god kvalitet 53 man beslbt att skaffa tvd stycken mindre
avancerade PICOMAX 56 till sin protolypavdelning,

PICOMAX 56 dr en intressant prototypmaskin som
ocksd anviinds for produktion. Antingen helt manuellt
med handrattar och spakmatning nir det kiines onddigt
tidstdande att definiera verklyg och programmera féren
enkel avfrisning och borea ndgra il Eller s har man en
liteny serie eller dterkommande detaljer och dé gér man
ett program i den enkla styeningen. Verktygsvisling kan
goras bide manuellt med FEHLMANN: eget snabbvix-
elsystemn eller automatiskt med vixlare.

Medinscos produktionschef, Wim Peters, beskriver
sina FEHLMANMN-maskiner som stabila, nOgEranna och
problemfria med lagt servicebehov. Det var dock ingen
avgiirande faktor néir man skulle vilja en stiirre S-axlig
maskin. Mu skulle det produceras precisionsdetaljer
i obemannad drift och i mycket smd serier. Dd miste
fokus ldggas pd automatiseringen, jobbadministrationen

och Atkomlighet. Vid upphandlingen inbjdds dérfor fem
namnkunniga leverantiirer av premiummaskiner att offe-
rera bista tinkbara kompletta produkbionsutrustning,
Medinsco BV tillverkar precisionsdetaljer fir optik mm
och det har aldrig varit aktuell att satsa pd lgprisma-
skiner. Trots alt man Firvintade sig likartade 10sningar
var det svirt att jdmfira de olika offerterna. De flesta
specificerade en grundmaskin till ett forhallandevis gt
pris. Sedan tillkom en mycket ling lista pd dels nisdviin-
diga tilligg och dels bra-ati-ha saker. D4 ek vi plocka
pit dyrbar utrustning (8r att det dverhuvudtaget skulle
vara mdjligt att klara vdra hiiga krav pd precision ach
stabilitet. FEHLMANN hade enligt Wim Peters en renare
offert dir allt som behdvs Fir deras produktion ingick.

Alla inbjudna erbjid higvirdiga maskin- och robotlis-
ningar 58 det var i hitrd konkurrens som valet fiéll pd en
FEHLMANN VERSA 825 med Erowas robotsystem ERS
och [MS jobbadministration.

Medinsco BY baserade sitt beslut inte bara pd
FEHLMANMs valrenommerade kvalitet utan i synner-
het pd mijligheten att kunna automatisera sin enslycks-
produktion och utnytha obemannade skift,

VERSA-masKinen passar oss perfiekt med sin fexiabilitet
och noggrannhet. Det gdr att vi ndr vidra higt stillda krav
med mdtnoggrannhet och geomeltri inom 2 pm séger Wim

P dessa sing idre FEHLMANN-maskiner har Nedinsco BV dnda sedan dr 2000 Lilverkat samma  Verklygsmagasine! som nymmee 218 verklyg gor al Nedinseo BV kan ha hola sl varklygsbahov
konstant och infe bahdver rskera Operatarsmizsar vid byte av UuppEanning.

Peters och podngterar dd ocksd HllfSelitligheten som han
anser vara | sirklass. -Vi producerar ju direkt mot monte-
ringen s ett maskinstillestind kan bli extremt kostsamt.
Dé kinns det bra att ha baseral virl beslut pd vibr egen
erfarenhete av Fehlmann. Vira lidigaste maskiner har ju
genom alla dr sedan béran av 2000-talet tillverkat samma
sorts produkter med samma mdtoleranser dnda ner tll
ngra B pm, Och den noggrannbeten hiller dessa gamla
maskiner dn idag.

Men utvirderingen omfattade som sagt inte bara
maskinen i sig utan framir allt robotankigeningens fGr-
och nackdelar. | det sammanhanget 511 FEHLMANN-
Erowa konceptet i god jord. Atkomligheten friin alla sidor
algs som en stor och avgirande Rirdel,

Medinscos FEHLMANN VERSA 825 har sedan starten
2015 bearbetat gjutna enstycks- och smiseriebitar | alumi-
nium och stil i tvaskift och nar man mu dttar § backspegeln
ser man alt produktiviteten dvertriffat alla Krvintningar
5000 produktionstimmar per dr § tvaskilt indikerar att
konceptet har mychket korta stilltider. Det stora verktygs-
magasinet med plats Rir 218 verktyg giir att det finns plats
fir alla vira verklyg och att ingen behéver dndea upp-

:
1
i

5 e e

54 tdnge vir produkifiora & oftvdndrad, ska def mycket 60 fir
att dvartyga 035 om atf vala ndgot annat &n FEHLMANN, siger
Wim Paters, produktionschel pa Nedinsco BV | Holland,



1\ Eftersom Nedinsco utesiu-
tande fillvarkar sxkdusiva kom-
;__. ponsnter | smd sarier & dot
e GOk nddhvlndigh alfl produ-
B cers | hoghvalitativa meskiner
men dvarr ndr man anbetar

o Ser, nar sig kvalitsmaskinen

‘& atff kiiva in i mmer Kinsamma

¢ produktionssegment.

sittningen ens (e wdda och sillan frekommande bearbetningar. Verktygsbyten ir ju
ocksd en killa till driftstopp och haverier pdpekar Wim Peters, Det kan ricka med ett
litet misstag av operatiiren fr att produkbionen stiirs. [ virsta fall genom haveri men
aven smi och fdr dgat esynliga méttlel ar bide stérande och kostsamma,

Utbver vad som specificerades vid upphandlingen har Nedinsco ocksd bérjat bearbeta
material liknande glas, hiirdat stil och svirbearbetat aluminium, och det har ocksa gan
alldeles utmiirkl.

Erfarenheten man nu har skaffat sig innebdr att val av maskinleverantir stir fast,
Mu vet vi bestimt vad vi kommer att satsa pd fram8ver siger Wim Peters. Nu har vi
genomgiende samma palettsystem och sd linge vira produkter inte dndrar sig ska vi
inte ligga ner resurser pd att hitta ndgot annat.

Nedinsco Ar ett faretag som 1921 grundades av Carl Zeiss och utvecklar och tillverkar
optiska, elektroniska och mekaniska system och kameror féir civila ach militira Sndamdl,
Féretaget dr sedan 1953 helt sjilvstindigt och familjedgt.

W Fehlmann grundades redan 1930 av Willi Fehlmann ech drivs idag av sonsonen
Frank Fehlmann. Firetaget ir beliget i Seon ndra Zilrich och dr vil virt ett besok. | den
vil tilltagna demohallen finns alla maskintyper uppstillda och kan givetvis provas och
visas. Inte bara maskinerna finns utstillda utan ocksé anslulna robolstationer. Dankab
Verklygsmaskiner AB representerar Fehlmann AG och arrangerar med fimna mellanrem
populira gruppresor Hll Seon.

Fehlmanns kencept iir helt synonymi med Dankabs gamla alesit: Allhd precision
och kvalitet - det blir bist sd.

Mer information. www.dankab.se

AL

Mead tvllskit och
| obemannad drift
B sin FEHLMANN
VERSA B25

har halidacdska
Nedinsco BV (f.d.
Lerss) Mt ut 5000

-----

TVA MODELL / VERKTYGSTILLVERKARE

INVESTERAR FOR FRAMTIDEN

Under hosten 2016 har
MASKINAGENTURER | WERNAMO AB
installerat tva 5-axliga
PARPAS DIAMOND LINEAR 30
hos

CLIFF MODELS AB & IP-MODELLER AB

Maskinerna ar utrustade med linjarmotorer
i alla axlar = 60 m/min
arbetsomrade 3000 X 2600 X1400
HEIDENHAIN TNC640
Maskinerna &r i bada fallen avsedda
fér modell- och verktygstillverkning
i aluminium och verktygsstal

MIWAB

maskinagenturer i wernamo ab

Komplett samarbetspartner fill
verkstadsindustri
inom skarande bearbetning

www.miwab.com
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Maximal kvalité och produktivitet tack
vare skireggar med mattkompensation

Fiir att kunna giir bearbetning av ramlagerhdl ekonomiskt i fleroperationsmaskiner, anvinds ofta finborrverktyg. Med
ett nytt och innovativt koncept, har Mapal lillsammans med maskinleverantbrer gjort det méjligt att eptimera denna
process pd fer sith Jimf8rt med konventionella finborrverktyg har kvalitén blivit biittre, bearbetningstiden frkortats,
tiden mellan service har utékats, Allt detta tack vare skireggar med mittkompensation.

Den nya serien av finkorrbommama jobbar samtidigl som elt recessingverklyg. Skiireggarna dras in i vilolige med
hjdlp av en dragstang i verktyget. Endast pd detta sitt kan alla lagerlagen bearbetas samtidigt i en dragande bearbet-
ning. Utan kentrellen av skiareggarna skulle en kollision med detaljen vara mycket stor nir man tar ut verktyget
Dragstingen kan kontrolleras med olika system, sa som “Tooltronic®, kylvitskestyrl eller maskinleverantirens
egna system fér leroperationsmaskiner,

En manuel| justering av skiren fGr fdrslitning som ocksd orsakar stopphid | maskinen
iir inte nidvitndig, tack vare infrande av dessa nya finborrbommar. Detta

dr Firstis olika fir vage applikation, skireggarna mits direkt i
maskinen med en integrerad mitstdng eller utanfir maskinen,
Det aktuella mibvirdet matas in i styrsystemet pd maskinen.

| Skireggarna kommer att justeras enligt midtningen och
_ iij [Orslitningen kommer kompenseras automatiskt,
vk
j— Mer information:

www.collyverkstadsteknik se

Ny utgava av ATOS ScanBox 4105

GOM lanserade en automatisk 3D-scanningscell med
namnet ATOS ScanBox 4105 fir nigra dr sedan och nu har
denna mitcell uppgraderats med ny robot och program-
vara, ATOS ScanBox 4105 dr avsedd for mindre objekt
upp tll en storlek av 500 mm

ScanBox

Andra utmirkande egenskaper fisr den automatiska méit-
cellen ATOS ScanBox 4103 dr att den dr enkel att forflytta
(behiiver 240 V) och har ett ligre pris dn stiirre ScanBoxar.,

En ATOS ScanBox gdr samma arbete som en koordi-
natmdtmaskin med den fdrdelen att den kan finga hela
objektets geometri och
diirmed kunna utftra en
Evalitetskontroll pa hela
ohjektet. Lisningen kriver
heller inte en mitrumsom-
givning,

Modellen 4105 har
samma funktionalitet som
sina stirre syskon och ett

intelligent programme-
ringsgrisnsnitt i form av
den virtuella miljin VMR

VME-programvaran kan numera dven utfira en automa-
tisk programmering av robotens banor for mitning vilket
fiirenklar handhavandet betydligt.

ATOS ScanBox 4105 &r utvecklad och utprovad fir en
industriell milji. Atkomsten fiir métningen fr optimal
med kombinationen robot, AD-scanner och rotationsbord,

Anvindaren av ScanBoxen kommunicerar med den
automatiska 3D-scanningsenheten via "KIOSK interfacet”
som r en pekskirm for enkel operation,

Kvaliten pd miltresultatet och repeterbarhet dr hig tack
vare GOMs unika Triple Scan funktionalitet.

Ovriga modeller av ATOS ScanBox finns fér objekt med
en storlek upp Hll och med en bilkaross och kan ses som
den nya generationens mitmaskiner.

Mer information:
www.cascade.se




Vi effektiviserar halbearbetningen

mjukare och hardare

Effektiva H7-hal

2 hogpresterande verktyg i 1

4 dynamiska alternativ

=

DOF Tools nya borrbrotschprogram sanker produktionskostnaderna
genom att geometrierna anpassats fér hogsta produktivitet och
livsldngd | respektive materialgrupp.

OFY,

/ www.doftools.se
www.dofwebshop.se

Kampanj!

Hoégkvalitativa gangtappar fran Vergnano!

Var populara Vergnanokampanj ar tillbaka!

Just nu kan Du bestalla hogkvalitativa
gangtappar fran Vergnano:s P-serie till
25% rabatt! Oavsett om Du soker
rullgangtappar eller maskintappar har
Vergnano verktygen for Dig.

Vill du veta mer om detta erbjudande
eller gangtappar fran Vergnano?
Besok var hemsida eller ring oss!

‘@\/ERGNANO Techboint

Priseyna @ amghma exkl. moms. E] mafigt att kombinera med ev. andra rabatier. TUiganghighet omgdende frdn vart lager, med reservation far siutfirsdlining. Kampanjen galer Lom, 20170228

Tel: 08-623 13 30 Fax: 08-623 13 45
info@techpoint.se | www.techpoint.se

Kontakta oss pa TechPoint
for mer information!
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Precist kraftpaket for upp
till 50 procent kortare kaptider

Metallsig- och lagerteknikspecialisten KASTC har med
EASTOwin pro AT 5.6 skapat en higpresterande bandsag,
Anviindamna kommer att uppskatta dess korta kaptider,
langa wrkrjrgﬁlimlingd och intuitiva mandvrering. Den
helautomatiska sigen ir optimerad fiir anviindning av
bimetall- och hirdmetallshgband och kan anviindas i bran-
scher som stilhandel, stAlproduktion, | smidesfabriker och
inom bilindustrin. Forutom att den hjalper till att reducera
verktygskostnaderna, dkar den produktionshastigheten
mirkbart. Beroende pd sigband kan kaptiderna reduceras
meed S0 procent eller mer,

EASTOwin pro AC 5.6 dr designad fior ett brett
anvindningsspektrum och levererar en optimal pre-
standa med bade hirdmetall- och bimetallsigband. Ett
viktigt kinnetecken dr dess innovativa matningssystem,

KASTOwin pro AC 5.8 Gvertygar genam korfa kaptider,
fng lvsidngd fr verktygen samt en infuitiv mandvrering

vilket styrs av tva kulskruvsspindlare med en servodriv-
ning vardera, [Gr precis, steglés styming. KASTOwin pro
AC 5.6 har $ven en frighngsanordning pd bdda sidorna
om bandet, vilken I}'t‘tefr bandet frin sagytan vid sagen-
hetens returrirelse. Detta ger en sirskilt effektiv, exakt
och verktygsskonande sdgning.

KASTOwin pro AC 5.6 drivs av en frekvensreglerad
shgmotor. Med sina 11 kW ger den mer édn hillracklig kapa-
citet fir anvindning av hardmetallsdgband, Kapomradet
ligger pa 560 mum, minsta dimension som kan sdgas ar 25 x
25 mm. Minsta restbitslingd &r 10 mm vid enstaka kapning
oich 35 mm 1 automatdrift, vilket gir att man kan reducera
spillet il ett minimum. Tvi eldrivna plastborstar hiller
bandet fritt frin span. De 8r Fitta att byta ut och justeras
automatiskt under hela sin livslingd. Sdgenheten har en

Den helautomatiska maskinen & optimerad fdr bimetal-
och hardmetalizégband och kan anvindas fnom omrdden
som stdthandel, stdiproduktion, smidesfabriker, maskimkili-
varkning och inom Bilindustn,

tung, vridstyv svetskonstruktion med vibrationsoptime-
rad rdffling, vilket ger en tyst bearbetning med Kortare
kaptider och lingre verktygslivslingd.

Dessutom har KASTOwin pro AC 5.6 en stark kyl-
viitskepump och en stor kylvitskebehdllare. Dirmed
kan man dven vid svdrspinande material siga pd ett
verktygsskonande sitt, Maskinen ir som standard utrus-
tad med den hiigpresterande styrningen EasyControl,
Dettia ger en intuiliv maskinmandvrering samt maximal
kapprestanda genom reducerad stilltid | automatdrift.
Samtliga parametrar kan anpassas optimalt efter den
anvinda sdgbandstypen.

Mer information:
wwrw kasto.se

RT 100 S = Stark i stal

Giihrings nyutvecklade borr RT 100 S ir spe-
ciellt framtagen for att mota krav som stills
vid borrning i stil. Dess fordelar ir hoga skar-
virden med minimal bearbetningstid och en
utmairkt process sikerhet giallande halkvalité.

RT 108 5 dr det ideala verktyget for bearbetning i konstruk-
Honsskdl, automatstdl, legerat och olegerat seghiirdnings-
stil, legerat och olegerat sitthitrdningsstil samt snabbstdl
med upp Hl 1400 N/mm?. BT 100 5 uppvisar en betydligt
lingre verklygslivalingd i jamitrelse med konkurrenter,
sikerstiller en mycket hitg hilkvalité samtidigt som den
ger en reducerad bearbetningstid pd grund av den hilga
skiirdatan. Detta minskar den totala verktygskostnaden
och dkar hilkvaliteten.

Héga skirparametrar med e kort bearbetningstid vil-
lu;rt BET €N r:du-cerad kostnad per hdl.

Maximal prestanda tack

vare maximal verktygskvalité

En sarskilt stark och speciellt tillverkad skiregg ir skapad
med hjilp av micro-geometri. Liseggsbildning och férslit-
nirgar pa skireggen minskas samtidigt som en optimerad
premiumkvalitet garanterar en minskning i skiirkrafter
och i bearbelningstem peraturen. Spetsgeometrin ir kon-
struerad liknande en fasettspets med en rak skiregg. En
sd kallad "doubel protection” ger ett férstarkt skydd pa

skifreggen vilket firebygger firslitningar och ger en fisr-
starkt skiregg (lingre livslangd), Utmdrkta centrérande
egenskaper och den hiiga matningen ger mycket bra
apiinbryl'ning vilket innebir korta span och garanterar
en effektiv spdnavging vilket bidrar till en hilg proces-
sikerhet | borrprocessen.

Egen tillverkning av

verktygsmaterial och beldggning

Giihrings egna hdrdmetallsverk garanterar att man har full
kontrall pd hirdmetallstillverkning vilket sikerstiller den
higsta kvalitet gallande hardhet, sprickbildning, seghet
och kestnadseffektivitet. Slutprodukt dr mycket prisvird!
Aven vid svirbearbetade férhillanden &r tendensen vad

géller sprickbildning i materialet minimal. Den extremt

fina ytfinishen vad giller spetsgeometri och sparprofil
minskar friklionen mellan borr och arbetsstycke som skall
bearbetas vilket reducerar bﬂarbetningﬁh-m peraturen.
Den optimala spAnbrytningen ger minskade skiirkrafter
och de polerade spirkanalerna garanterar en minskad
bearbetningskraft.

En toppheligening ph skireggen med TiATN akar ytter-
11'521[2 Har.tilﬁngden Fi erlyﬁe't_

Mer information:
www. guhring.se



“h Sodick

OPM250L - Kombinerad
IT=E 3D-Printer & Frasmaskin

| I : Sodicks nya OPM250L kombinerar en metall 3D-printer med

B CNC fras och linjgrmotorer. Denna unika maskin erbjuder
14 . —_— betydande férdelar fér konstruktion och tiliverkning av bland
JI!' . ! annat, formverktyg. Exempelvis fr att skapa kylkanaler i optimal
i “m ' torm och geometri, d& dessa ofta inte kan bearbetas pd et
o 11

T konventionellt satt.

Linjarmatar Formvarklyg med aplimerade kylkanaler.

AURAN

WINDUSTRIES AB

Héllvéigen 3 * SE-177 60 Jarfdlla » +46 8 556 603 00
info@auran.se ® www.auran.se

Kontakta oss, vi berattar garna om Edgecams férmaga att skapa hela eller delar
av NC-program helt automatiskt. Automatik som skapar sékerhet och lénsamhet.

Edge Technology AB a:im NORDIC
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3 : , Fingrama i aluminum eller .
3 i rostivitt st fovereras § ot
t: B Ltiscance med en hil- aller

. - mansterstruktur. PA 54

sdft reducerss vikten med
10-50% jamidnt med tradi-
tronalia gripfingrar

Spar tid genom att designa och
bestalla dina gripfingrar online
- nu dven aluminium och rostfritt stal

SCHUNK fortsitter att addera funktioner till den webb-
baserade tiinsten «GRIT, ett online de-signverktyg for grip-
fingrar. De nya funkbonerna gir att du som anvandare nu
inte bara kan designa och bestilla gripfingrar i polyamid
utan dven i aluminium och rostfritt stil. Hela pro-cessen
tar bara ca. 15 minuter och fingrama blir anpassade efter
ditt gripobjekt och samtidigt viktoptimerade. Fingrar
i metall som designas i lattvikisutfbrande kan spara upp
till 5% av vikten vid traditionell tillverkning,

Dien webb-haserade tjiinsten eGrip &r helt dppen att
anvindas for alla anvindare. Det enda som kedvs ir att
ladda upp en CAD-modell (STEFP eller en 5TL-fil) sami
grunddata om gripob-jektet. Ddrefter raknar onlineverk-

Nu ér del dven mdiligt
att designa och bastdl- .
la gripfingrar | alumi- T -t
nium och rostrit st -

tyget eGrip ut den optimala 3D-konturen pd gripfingrarna
samt genererar en detaljerad offert inklusive pris och leve-
ranstid. Detta dr ett mycket bra al-ternativ il traditionel]
konstruktion dir vikeptimering inte alltid blir optimal,
Ju Ligre vikt fing-rama har, desto mer kan du £ ut av din
robot och ditt gripdon. Onlineverktyge eGrip har hit-tills
erbjudit materialvalen polyamid 12 {PA 2200 eller 2201)
men det Br nu mgjligt att dven viillja (AlSi10Mg) samt
rostiritt stil (1.4404).

Integrerad lativiktsdesign
Fir att reducera viklen vid gripobjektets byngdpunkt leve-
reras fingrar i aluminum eller rostiritt stil i ett utfdrande

med en hil- eller ménsterstruktur. PA si siitt reduceras
vikten med 10-50% jimfort med traditionella gripfingrar.
Vikteffekten blir speciellt betydelsefull niar rostfritt stdl
anvands. Som anviindare av onlineverktyget dr det dven
midjligt att spara rimingar och fdr-slag (6r senare anvind-
ning. Det 4r &ven majligt att direkt vilja vilket gripdon
man dnskar an-vanda och pd s st @& ot en fullstindig
modell av gripdon, fingrar samt gripobjekt i STL for-mat
for anvinding i egna CAD-system. Alla data sparas i sys-
temet fiir eventuella ytterligare ordrar.

Mer information:
wwwischunk.com

Fér applikationsr inom madicin, lfe
schence aller vsmedel kan dven fing-

rar designas | FOA-godkdnt matarial,



VA SORALUCE
PRECISION & TILLFORLITLIGHET

T-SERIEN S-SERIEN F-SERIEN

Fris- och borrmaskin av typen
golvverk dar mojligheterna ar i
princip obegransade. Speciellt
lamplig {or tunga, skrymmande

Baddfrismaskiner med rorligt Frismaskiner med fast bord och
bord, pa bilden i femaxligt rorlig kolumn. Bra for langa,
utforande. Limplig for medeltung slanka detaljer.

bearbetning.
detaljer.

Stenbargs &r en ov Sveriges ledande levemanitrer v maskiner 1S verksiodsingusrin
Vi ertjuder maskiner, aulomation, verkhyg, utbikdning, service, reservdelor

och linansiering | an, B vim kunder, lansam och ygg lolalidsning
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Pater Fasth och Peter Dahldn framifdr en av zina nya agenfurer Wele frén Tahwan,

Ejderstedis expanderar
med nytt affarsomrade

Genem att expandera personalstyrka likvil som agenturportfélj tar
nu Ejderstedts steget fullt ut inom affisomnddet Advanced Material,
Expansionen innebdr att agenturerna Wele, Bost, Samag och Sisma
adderas for att ticka upp omradet metallbearbetning. Anda sedan 1993
har Ejderstedts levererat bearkbetningsmaskiner fir makerial omridena
plast & kompositer, sten, glas, tod saml littmetaller.

Strategin med ett nytt ben att std pd dr et svar pd kundernas efter-
frigan att man ska kunna erbjuda losningar frin prototyp- till serie-
produktion samt inom flera materielomradden, bli bredare i sitt utbud
av maskiner samitidigt som man nu expanderar hela verksambeten
fiir att vixa och bli en komplett leverantdr av maskiner fiir tedf och
metallindustrin i Sverige,

Vi pa redaktionen blir nyfikna pd den nya leverantiiren dker till
Tenhult for att triffa koncernchefen Peter Dahlén och vd Peter Fasth.
Man har som vi firsthr fattat et intressant och modigt beslut att ge sig
in i ett getingbo av maskinleverantéiver inom metall men man har ling
erfarenhet | botten och en vil fungerande silj- och serviceorganisation
i ryggen som man nu implementerar in i det nya affirsomeddet. Innan
vi fir ndrmare information om hur man skall sli sig in pd den tuifa
maskinmarknaden fic metallbmarbrtningzimu_-ikingr. %4 fAr lasarna
lite bakgrund.

Ejdersted! & Froding AE har sina rétter | STIAB-maskiner (Sveriges
Triindustrier Inkéips AB) som bildades i Stockholm i mitten av 1950-
talet. [ biirjan av 6l-talet flyttades fretaget till Jonkdping och 1969
b}r!‘!éﬁ- namnet Gl det nuvarande. Alltefter som dren i;él:t, har man kort
och gott kommit att kallas Ejderstedts, Sedan 1993 3r man lokaliserade
i Tenhult, 12 km sydost om |inkping,

Ejderstedts arbetar lopande med kompetenshijande dtgirder for
att hela tiden bli bittre inom vira respektive produktomriden.
Genom att arbeta nira leverantGrerna fir vi pd Ejderstedts hela

Hden méjlighet att piverka maskintillverkarnas utveckling, och diir-
med ocksd mijlighet att anpassa tekniska lsningar och funktioner
efter kundernas dnskemadl och behow.

P4 Ejderstedts har vi uppfattningen att kraven pi hogsta kompetens
inom respektive omrade &r ett maste, Darav utbildar vi kentinuerligt
sdwvil vira siljare som vira tekniker hos leverantiinerna, fée alt vi
ska kunna erbjuda vira kunder lekniskt avancerade maskiner och
forstklassig service.

- Vi startade virt nya affirsomedde (G precis elt & sedan, sdger
Peter Fasth som tllirddde som VD under 2016.

- Jag och Peter kinner varandra sedan 1974 via sjdscouterna och jag
har i princip firsikt att rekrytera honom till oss sedan 1993, skrattar
Peter Dahlén. - Skimt dsidoe sd har vi nu en helt ny affdrsplan pd
Ejderstedts som passar Peters TV som hand i handsken dd han har
lAng erfarenhet av metallindustrin. - Och s34 heter han ocksd Peter
men det var inte diirfir han blev rekryterad, ler Peter Dahlén,

= Med wira nya agenturer har vi nu stora majligheter att préesentera
maskinagenturer och modeller och produktionsmijligheter fér svensk
industn nar vi nu kliver in i segmentet fisr mr.tn“bearbztning. Med vart
agenturprogram sa erbjuder Ejderstedts, och vi har adderat upp virt
nya affdrsomradde mot Advanced Material dar vira fyra nya agenturer
skall utveckla féretaget vidare in i framtiden, siiger Peter Fasth.

Utifriin ett bearbetmingsperspektiv finnas olikheter mellan olika mate-
relomraden men ska man héi.ns.n miecd 1 Pnﬂuktuh’arklins och ,l:amtir_lig‘t
behalla jobben behivs en dkad (lexibilitel hos svenska verkstider.

Vi far lite information om ndgra av de nya agenturerna,
Taiwan baserade WELE som dr en ny agentur fisr Ejderstedts och stir

Forts. sida 42 ==
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>> IS0 / ElA, standard NC: kér dina befintliga
program med liten eller ingen redigering,
Enkel redigering. CAD / CAM-kompatibilitet.

"EOIEErNE  Fliminera kringel. Winhax 9 Jr utrustad med
m Ithrnm klisyra funktioner 53 att du snabbt kan redigera befintligs program

direkt pa kontrodlen. Du behéwver inte skicka tiflbaka programmet till CAM-station
och slésa tid ant vinta for ndgra snabba frandringar

Hures' g kantrall gtader 150 f FlA grandardar, du kan

- s Iadda wp dina befintliga program, inklusive Fanut och Siemens, och kora dem
f5e Ko 1 @r endast Wllginglig frdn Hurco, med liten eller ingen redigering.
EI-:-I: l-:ln'm rlafﬂén I!r.él-c.ga. upppiftan At shka after kod atsockerad

ol e Fankiion ndr du behdwer fée alt goes en snabb Frindrnng I
Anvinda kontroliens grafiska skérm, halt enkedt val| VWL Winhax 9 ir kompatibel med dom flesta populara CAD / CAM-system,
funktionen du vill redigera ‘E@' Du kan rlcwlc.; ditt program direkt dll styrningen via Ethernet, USE-minne oller FTP
Motsvarande koden visas automatiskt

5-AXLIGT FRAN HURC®

VIMIX425RTI VCXG00i
Specifikationer Specifikationer
Arbetsomride: 1,067 x 610 x 610 mm Arbetsomrdide: 750 x 550 x 500 mm
B f C Axel rarelse +/- 90 deg, 360 deg B/ C Axel rirelse -110/+110, 360 deg
Bardstorlek: 1,270 x 610 mm Bordstorlek: G600 x 600 mm
spindel: 12k, 113Nm & 2,900 Spindel; 12k, 1185 Nm@ 2,900
Verktygsmagasin: 40 CAT 40 Verktygsmagasin: 40 CAT 40
Vikt: 7715 kg Vike: 10.000 Kg
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www.nordiskawemag.se | info@nordiskawemag.se

Tel:0300-30290 | Fax:0300-30295
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fiir de japanska kvalitets- och stabilitets idealen diar mycket
av akticigandet &r Rirdelat till personalen och en gardel
i JTEKT Group som fir elt fdretag i Toyotakoncernen.

Maskinprogrammet bestdr av 60 modeller som inklu-
derar portalmaskiner, vertikal CNC-frésar som dr 3, - och
S-axliga, man tillverkar dven maskinerna fGr Toyoda.

Det senaste tillskottet | agenturprogrammet dr tyska
Samag som frdn och med augusti i ér sdljs med service/
support av Ejderstedis

- Med detta avial frverkligar vi vart mal att erbjuda
vira kunder fler spindliga maskiner som jobbar med
volymproduktion och higa keav pd precision, Lillging-
lighet och produktivitetsfirbdttringar, sdger en niijd VD
Peter Fasth.

Samag’s tillverkning bygger pé fler spindliga hori-
sontala bearbetningslisningar. Den mangsidiga MZF 4
dr en av de snabbaste maskinerma i sin klass och MZF 6
Astadkommer dven de sviraste bearbetningsuppgifter
med stora arbetsstycken och med hiigsta precision. Bada
maskinerna ger optimala detaljkostnaderna med higsta
prestanda. Samag dr ocksd specialist pd tillverkning av
linghilsmaskiner som gir under beteckningen TFZ ach
haft framgingar inom bl a_ verktygstillverkning virlden
dver.

Ejderstedts utvecklar utbudet av service och
support med ytterligare kundvinlig teknik.

— Pi Ejderstedts kan vi med vira supporttekniker pd
plats i Tenhult guida er, era maskinoperatdrer eller lokala
tekniker fram till problemlésningar pd ett ndrvarande
satt, Utrustningen som en kunder till vira supporttekni-
ker behéver, dr en Android telefon eller surfplatta med
XMREeality app nerladdad. En minadslicens dr ocksd
formtsitiningen for funktionen. Med Ejderstedis Reality
Support dr vi "virtuellt” pd plats med en handfast guid-
ning i samma stund som ni ringer.

= Genom att visa vad problemen dr shsom mekaniskt
elektriskt eller styrtekniskt kan vi med detaljorienterad

narvaro visa vagen hll prﬂbl.em]mingarm. Litfver var
“virtuella” nirvaro tllsammans med er kan vi | samband
med att Ejderstedis servicetekniker dr pd plats lyfta kom-
plicerade tekniska frigor tillsammans med vira support-
tekniker pa kontoret i Tenhult. PA det viset diskuterar vi
fram lsningen som eftersiks, berdttar Peter Fasth,

Ni stillde ut pid Verktygsmaskiner pd Elmia missan
1 maj, hur gick det?

- Som sagl mycket spannande och vi fick emgdende
efter vir start majligheter att presentera virt nya koncepl
for en bredare publik tack vare tajmingen med en stor
industrimissa pd hemmaplan. Vi skickade ut 500 inbjud-

ningar och manga kom till montern dar vi pmsenlemde
vara maskinnyheter. Vi visste inte vad vi skulle forvinta
oss men vi fek myckel bra respons av missbestikarna och
manga fick mdjlighet att fa information och triffa oss i en
inspirerande miljs. Manga firfrigningar har lett tll besék
ach vi har mdnga offerter ute och vi sér framtiden med
tillitrsikt, ssiger Peter Fasth,

Dt blir mycket intressant att filja Ejderstedts resa in
i framtiden med sitt nya affirsomrade och som sagt man
har en etablerad organisation sedan manga dr mot krd- och
aluminiumbearbetning si nu handlar det om att arbeta
med utitriktad verkeamhet, bestika industrin och kom-
municera ut sina budskap. B

ltalisnska CMS & en fitverkans av maskiner idr afuminium, komposit och plastindustnin och modeltierkare.



Heckert Focus Fleroperationsmaskiner HEC 400F / HEC 500F / HEC 630F

NYA HECKERT FOCUS

Prestanda och kvalitet behdver inte kosta och ta lang tid

Med nya Focus serie har Heckert lyckats ta fram ett koncept som inte bara bibehallit
den hoga kvalitet och prestanda som Heckert star for, man har aven genom utveckling
lyckats fa fram en produkt dér kundnytta star i fokus och det till en dgre kostnad.

o Mycket kankumenskraftiga priser!
o Bueckors leveranstid!

o Teimo-symetrisk design

o Hydraulisk viktkompensering i vertikalaxel
+  Higdynamisk axeldivning

»  Nogpranahet linjaraxtar 0.006mm
»  Noggranahet NC bord 0,006 arc sec
*  Splntill spdn 3 5

o Pallededrding B2

o llpp till &5 myf min

o (118000 rpm pa 1853

» g till 259 nm spindeimomnet

»  Mijlighet Bl paletthantenngsystem
o Mads in Germany

heckert

Ehn & Land AB
Box 1202

08-435 24 50

infaehniand se 4
Peter Blam EH AND
T0-539 74 Dk

peter bom@ehnland se www.ehnland.se
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En titan i1 titan

Titankomponenter ar ofta inte bara hirda utan Gven daliga virmeledare, vilket gir dem
svirbearbetade. En spanavverkning pd upp tll 95% ukgdr en ytterligare utmaning. Den
nya Walter BLAXX-igelfrasen M3255 uppnir enastiende resultat pd denna punkt tack
vare en helt ny konstruktion, Ett speciellt frontskir med ett axiellt griinsstopp kombinerat
meéd de tangentiellt placerade vandskirens nya geomelri mjliggdr én "Gverlappande”
placering, med fler skir per tandrad och fler tandrader per fris. Den "kontinuerliga”
skiireggen som detla skapar skiir in i arbelzstycket praktiskt taget somlost Yiterligare
en nyhet dr alt varje enskill viindskiir firses individuellt med kylvlitska, Detta till-
sammans med stora spAnutrymmen ger en optimal kylning och spanavging, Det dr
siirskilt fordelaktigt vid sparfrisning, vilket Ar anledningen till att M3255 Aven kan
utfira spdririsningsoperationer med stora diametrar.

Walter BLAXX M3255 limpar sig lika bra for hdmifrdsning som fér konturfrdsning
och fickfrisning av titanlegeringar, L65T-geometrin finns i tva olika sorter; WSMA5X
fir hivg bearbetningsvolym ach ling verktygslivslingd och WSP455 fér en hig
processikerhet dven under svitra forhallanden. Deras skarpa skiireggar garanterar
mycket higa bearbetningsvolymer dven om endast laga skirkrafter anvinds, Walter
BLAXX M3255 finns i diametrarna 50-80 mm. De frimsta firdelamna fisr anviindaren dr
de korta bearbeimingstiderna, en enastiende spinavverkning samt hig processikerhet.

Mer information:
www.walter-tools.com

Tack vare en fotal omkonstruktion av bdde friskroppen och
vandskdnen kan dan nya igelfrasen Waiter BLAXX M3253
uppnd enasidende resultat vid bearbetning av Hilanegeringar;

Skarsorten GCl130 kan mu
anvandas 1 sparfrasverkiyg

Sandvik Coromant utdkar applikationsméjligheterna for sin senaste stalfrdssort

Skiirverktygs- och verktygssystemspecialisten Sandvik Coromant har gjort sin higpreste-
rande stilfrissort GC1130 tillganglig for anvindning med sparfrisarna CoroMill® QD och
CoroMill 331. GC1130, som dr den senaste Zertivo™-sorten frin Sandvik Coromant, ger
higa sphnavverkningshastigheter och siker funktion vid bide vt och torr bearbetning.

Sanadvik Caromants hég-
prasterande stdirisson
GC 1130 har fit ot &nn
stérme anvdndningsom-
ride, tax. | spérfrisan
Corohdil 331.

Applikationsomrddet omfattar redan hilen- och fasfrissystemen
CoraMill 390, CoroMill 490 och CoroMill 495, Den hir nya Hllamp-
ningsmijligheten drar nytta av férdelarna med Zertivo-teknologin,
som Lex. langre verktygslivslingd och sdker bearbetning, och breddar
anviindarprofilen.

Mekaniska verkstader kan nu anviinda skir av sorten GC1130 med
CoroMill OD fér djup och smal spirfrasning vid bide utvindig och
inviindig grovbearbetning och finbearbetning. Om det finns andra
kray pd spdrfrisning kan GCT130-skir ocksd anvidndas med CoroMill
331, en universal skiv- och planfris. Det mingsidiga verktyget klarar
av sparfrasning, dubbel tvisidig skirande skivirdsning, frasning mot
skuldra, planfrisning, bakplaning, satsfrésning och cirkulir rampning,

Totalt introduceras GC1130 nu § yiterligare sju produkifamiljer.
Tillsammans med CorolMill QD och Corabdill 331 kan skirsorten
anvindas med CoroMill 79 och T-Max-igelfriis (frisning mot skuldra),
CoroMill Century (planfrisning), CoroMill 170 och CoroMill 176
(kuggirisning).

“Problem som flagning, plitslig urflisning och virmesprickor ar
vanliga vid frisning i material inom 150 P-applikationsamradet,
framfGralll ndr man miste hantera ogynnsamma verklygsvigar, djupa
hal eller ndr man anvinder skirvitska”, siiger Bjiden Ericsson, pro-
il:kﬂedan-.. “Wi har tagit fram GC1130 for att mekaniska verkstader
ska kunna slippa effekterna av firkortad skirlivslingd och instabil
produktion.”

GC1130 tillverkas med Zertivo - en PVD-produktionsteknik som
ar utformad fir att fiirbittra sortens firdelar - och ger god eggsiker-
het och minskad flagning. Dessutom ger ett finkornigt substrat med
hégt -Cr-innehdll bra motstindskralt mot varmesprickor och hjilper
till att sdkerskilla en Ming och tillfrelitlig livslingd.,

Mer information:
www sandvik.coromant.com



Vi levererar |Osninganr

Dynamisk. Precis. Individuell.

SHW

Werkzeugmaschinen

LicEREE o Ml

Vara kraftpaket
utan fundament...

UniSpeaed 5/8/7

M- Aaxal B.000 - 65.000 rmam
Y.hxel 41.2300 - 1,800 mm
¥ 8 3] 1.300 mm

» Kompakt byagt med langa rorelser
» Inget fundament nddvandigl — Hig styvhet
« snabhb idnifttagning

Bearbetningskompetens
HXXL...

UniForce 6/7/8/ PowerForce B

®X-Axnl upp £l 5O.000 mm
Y.hxal wpp elll B.100 mam
LBl

upp till 2.000 mm

= Jven for era stirsta arbotsstycken
» higsla skdrkapaatel / higa vridmoment

» Uppspanning under produktionstid med
skyttelbearbetning

Skraddarsydd,
effektiv bearbetning...

asn®

...frdn uppfinnaren av det
universala frashuvudet med
ortogonal utforming

For era storsta
uppgifter...

PowerSpeed 5/8
M-Axel upp clll 30,000 rmum

2.100 mm
1.8500 rmem

Y-Bxel wupp Tl
Z-Axnl upp Tl

* Hogsta dynamik
» Installation pa golniva med SHW TightBlock
= Helt slutet bearbetningsomrade méjlig

Den nya
prestandaklassen
for portalfrasmaskiner...

PowerBridge

W-Axsl upp ol SO.O00 mm
Y-lwnl upp el BE. 100 mm

V.

LoBmnl upp 1. 800 mm

» hearpetning | montenngslage
» higata precision £ noggrannhet

= Vorktygsvaxiing parallell med bearbetningstid /
pabyggd verktygsrobot

i Er kontakt i Tyskland:
SHW Werkzeugmaschinen GmbH
Sebastian Abele
Tel.:  (+%9) 7387 5578 806

MADE IN GERMANY

Mabil: (+49) 171 683 2511
sehastian.abele@shw-wm.com
WAV STYW-WMLCOM

Er kontakl i Sverige:

EurcMaskin AB

Joel| Paldanius

Tel..  (+96) 36 12 94 00
Mabil: (+a6) 719 63 98 41
joel.paldanius@euromaskin.se
Wi curamaskin se
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Tebis, leverantoren av programvaror och processlosningar
for utveckling, konstruktion och tillverkning av model-
ler, formverktyg samt komponenter, har under hosten 2016
slippt sin Version 4.0 Release 3, Med denna uppdatering
av den beprivade CAD/CAM-programvaran kan kunderna
effektivisera sina processer ytterligare: De nya funktionerna
mojliggor for anvandarna mer flexibilitet och kostnadsef-
fektivitet inom konstruktion och NC-beredning, vilket dven
resulterar i stor tidsbesparing. Detta samtidigt som anvand-
ningen dr enklare och mer intuitiv an tidigare.

Menyer och verktygsfilt kan fritt dockas lings kanterna
i arbetsfiltel. Anvindargrinssnittet dir mer informativi
och anviindaren kan snabbare och enklare gira sina val.
En ny projektdialog med de senaste anvinda filerna inklu-
sive fiirhandsgranskning av modellerna visas direkt vid
uppstart, s man inte [Gelorar ndgon lid efter et uppehall
i anvdndningen.

hed Release 3 har Tebis ocksd firbattrat visningen
av tradmodeller och isokurvor. Anviandaren konfronte-
ras ofta av problemet med manga isokwrvor, vilket tidi-
gare kunde ghra visningen av komponenter pd skirmen
otydlig. Kurvfirgerna pd modellerna kan dven justeras

obercende av ytfdrgema i den nya Release 3.

Inget mer oroligt sneglande ll-ﬁ klockan
I sin uppdatering av Version 4.0 har Tebis fokuserat pd
att anvindningen ska bli mer tidseffektiv. Detta uppnis
bland annat genom automatisk uppdelning av samman-
stillningar ach komplexa filer med minga kemponenter
till flera individuella filer. Man fr omedelbart atkomst
tll motsvarande detalj vildigt enkelt.

Anvindaren kan ocksa konstruera formgivande ytor



snabbare och visualisera dem i utprovningen. Dessutom
kan programmet vildigt enkelt deformera positiva radier
Detta fiichindrar all mijlig kontakt i specifika omrdden
mellan pliten och verkiyget vid pressningen. Detta 3r
sfirskilt viktigt for Sljdoperationerna efter konstruktion
av detaljen. Man kan dven giira ytterligare tidsbespaningar
med optimerad reverse engineering. Release 3 innehdller
ferbdttrade algorilmer som genererar perfekta Svergdng-
ar fbr fyrsidiga ytor. Man kan snabbt och enkelt justera
anpassningsloleransen samt styra radietvergdngar och

teoretiska kanber mer effektivt. Programvaran omfattar
Aven automatisk utjimningsmetod fiir teoretiska kanter
med i segment

Maskinoperatiren Mr 2 | Dacembar 2016

TEMA 5-AXLGT &

HIGH SPEED o

Som anviindare sparar man Sven dyrbar tid vid yimodelle-
ringen. Vid generering av ytor med konstant kurvatur har
Release 3 bl a stid fise .l.:..rmmt-!tn':ilm omraden, ﬁum!idiﬁl
som hanteringen av inmatningsparametrar [Gr optime-
ringsfunktonerna har fBrbitteats

Med nya Version 4.0 erhdller man dven ékad till-
farlitlighet | NC-programmen. En utdkad lista dver
kinda maskinkonflikter fr integrerad | CAD/CAM-
programmet fiir snabb dtkomst av anvindaren. Detta
mijliggir [Br anvindaren alt markera och filtrera accep-
tabla och kritiska konflikter mellan berirda maskinkom-
ponenter. Dessutom har Release 3 ytterligare val fisr

Firbitirad beredming av fovmngivande yior; FPositiva radier kan enkelt deformeras. Deilla
farhindrar kontakt mellan pliten och verkfygel § specifika omrdden vid pressningen,

| Optemire sl
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Bittre 514d fr syrmvnetrizka omddon wa yimodellaring,

autamatisk undvikning av kollisioner vid 3-axlig bear-
betning.

Aven NC-automatiseringen inom 2.5D borrning och
frisning har effektiviserats genom att bearbetningssekven-
sen i featurebaserad NC-programmering numera enklare
kan paverkas av featuregrupper. Yerktygsoptimeringen
i arbetsplaneraren har ocksd utdkats med nya funktioner.
Verktyg kan enkell ersidttas over bearbetningssekvenser
i NCJobben. Anvindaren kan dven tilldela NC-variabler
dver features. Standard- och friformsfunktioner kan
vidljas oberoende av typ och parametertilldelnning.
Frogramvaran identifierar alltid olika och modifierade
variabeltilldelningar.

Den nya releasen omfattar dven en funktion som dr
perfekt for gravering av text och logotyper. Anviindaren
erhaller en text som Ar projicerad péd komponentgeometrin,
En ny funktion dr integrerad for att berikna nidvindiga
S-axliga verktygsbanor.

Anviindaren kan minska cykeltiderna med cirka 30%
vid laserskiming och timning. Detta tack vare att den fir-
biittrade NC-punktférdelningen resulterar i mer kompakta
program. Man kan satta axiala toleranser och manuellt
avliigsna NC-punkter.

| Release 3 dr maskinhuvudena enklare att hantera 1
priglingsomriden. Detta firhindrar snabba ofinskade
sviangrieelser. Verktygsbanorna kan dven kontrolleras
numeriskt med tlligget fér automatisk kollistonskon-
troll, s att konflikter med kollisioner och andldgen aldrig
uppstar | maskinen. Detta sparar bade tid och pengar.

Mer information:

wiww tebis se
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Inspirationsdagar i Jonkoping

blir allt popularare bland ind

A

! ] . .y "
Fé Kyocera hade man demonstrationer och visade bil.a trender med mindre verkivgsdimensioner
ach hur man idag kan uppnd stor avwerkning under shonsamma och processdkra former,

Jénkdping Metal Inspiration Days tog i &r et smalindskl
grepp pa Industri 4.0 visionen i ett (Brsdk att konkretisera
begreppet. [ir var det fjirde gingen som eventet arrang-
erades och det vaxer fir vane dr. Man beriknade antalet
besbkare till ndrmare 500 och det &r en stadig Skning jim-
fort med tidigare ir. Hos de fyra arrangerande fretagen
Stenbergs, Edstrims, Kyocera och SYIA kunde bestikarna
firdjupa sig inom higaktuella dmnen som “En smartare
fabrik”, "Maximal tillgiinglighet”, # Framtidens anpassade
autemation redan idag”, "Liten blir stor med nutidens
méjligheter”, Viktiga beslut skall bazeras pd fakta, inte
kiinsla” och "Framtidens teknik dr tillginglig fisr alla™
och pd plats fanns ménga intressanta medutstillare, vitket
piorde att det fanns alltid ndgot av intresse fiér alla som
besiikte teknikdagarna.

Det talas mycket om industrins framitid under begreppet
4.0. Och visst dr det vikligt att lyfta blicken ibland och
ge och tinka nytt och kanske annorlunda, Utan utsike
mot horisonten och utan tankar att framtidssikra sin pro-
duktion dr risken stor alt man s smaningom hamnar pd
efterkilken. Men framtiden dr inte avidgsen pd ndgot sitt
utan den br hir nu.

Visst bygger framtidens produktion med all sannclikhet
pd moderna produktionsmetoder som fir helt nya, robotar
som ghr jobbet och helt datorstyrda processer men ocksd =i
kommer frambiden att bygga pa gamla hederliga tankesin
om kvalitetsmedvetenhet, sunt frnuft, yrkesstolthet och
skriddarsydda kundanpassningar med en blandning av
befintlig och investeringar | ny produktionsutrustning.

Marek Janukiswicz och Fredik Classson, maskinsdjame pd Stenbargs.

- Vi lvfte roboten | denna upplaga av Metal Inspiration Days, sa Kristin
och | lokalerma kunde besdkarna provida zamarbetande robotar frdn Universal Robots.

pd Edstréms

Maskiner, verktyg och kringutrusining kan alla inves-
tera | men det handlar trots allt om den egna tanken och
manniskors satt at tillsammans hitta nya lasningar. Vi
pd redakbionen ser att jobben 1 verkstaden i allt stdrre
utstrickning tycks flytta till de yrkeskategorier dir datori-
seringen ha natt ldngst. Och minga ser nu att baksidorna
med digitalisering och automatisering blir allt farre d4
vi nu har tillgang till allt bittre mjukvaror i kombination
med anpassad teknik. Detta som maskin- och verkiygs-
leveranttrerna nu aktualiserar i Jénképing under eventet
JPK Metal Inspiration Day ar vad mycket handlar om idag
fiir industrin att irmplementera i sina processer.
Diirfor i det viktigh att triffas och ndtverka, kommuni-
cera med andra fidretag om hur man [8ser framtidens pro-
duktion i stort, Och sluta nu att tro att robotama och dkad



ustrin

Dat &r vid maskinerna som frdgorne dyker upe och det blir intressanta diskussioner
arn affektiv produktionsteknik och hur maskinerma Mzer bearbelningar mar affektivt
idag dn ndgonsin idigare,

datorisering ger fdrre jobb, snarare blir det bviirtom. Innovation och
utveckling innebdir att gammal teknik och arbetssant ersitts av nya

Detta fick bestkarma en stor dos av konkreta tillampningar pa
arets event vilket skapade mdnga dynamiska och ppna diskus-
sioner mellan besdkarna och utstillarnas tekniker

Fér maskiner och systemn bérjar nu tinka och fi kognitiva fér-
magor. | dagens industri handlar det inte lingre om att bara ersitta
muskelkraft utan hjarnkraft, Hur mycket kan en genomsnittstek-
niker egentligen klara av. Och slutligen sd kan man konstatera att i
'Sx'er'ig_e harvi m}'ckef gnc‘l.a fij-rmsm!ningar atl mita uhrefklin-gen

Forts. sida 50 ==

Jan Ohisson distriktsansvang pa EMUGE-FRANKEN och Mikael Tormod Holotech CADYCAM

Hogteknologi fran Mazak

2> Maskiner som dr utrustade for inkoppling till Automation

» Postprocessorer finns fardiga till flertalet pa
marknaden forekommande CAM-system.

» Varldens snabbaste styrsystermn med simultan
5 axlig bearbetning som standard

¥} Ravema Smart Automation, flexibel automation for
dina behov

> Mazak Laser, p& framfart, nu med éiver 7 000
maskiner salda dwver helavarlden

s RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

WwWww.ravema.se
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Thomas Harveniis, Sabe mant Manager for Linivarsal Robots, il ocked aft saminaria

pd plats hos Edstroms Maskin. Han pratade bland annat om att gen framtid wi pratar om, redan
dr hélr. Samarbetande robolar & én marknad som vitxer starkt och Higmpningen &r bred,

— Vi zom 8r robottifverkare tycker alt ost nu &r dags att slippa ut induztrirobolame ur sing
burar och ira dem samarbeta med manniskor, fyckie Jacob Bom Madsen pd Universal Robots

s Rk
Fradrik Gordon vd pd

Tyska Haimer var an av nmurmuuman}ocm. Mattias Bjuriing &r v 18 Haimer Scandingyia.

- Vi hitlier nu pd att bygge upp 8n egen onganisation | Sverige som skall dka ndrvaron av vl
produkter pd den svenska marknaden samiidigt som v kan supportera vlire dterfSrsdlare od et
bétire sait.

Harvik Cisson pratade am hur enkelt och infuitivt dat har Bt alf styra och programmerna robolar
idag. Hur dat som varit dyra investeringar och krlivt inga sener nu har bt mer iligdngligt fr atls,

B

.,ILJI

infsad Automation axpandarar i takt med sina frsdinings-
framgdngar och del menar Tommy Strand beror pd bl.a.

- | takt mad art alit hagre krav stz pd efaknviter och
precision b automatiserng aiffmer akfuelf, P Infead
Automation erbiuder v avtomationsiSsningar Som gor an
kostnadseffektiv tiffvlel. Vi jobbar bdde med kompietia
standeraldsringar och helt kundanpezsede specialids-
ningar. Med en personal med Hng erdarenhet av bdde stora
och =md projakt, kan vi s8fta 035 in | kundons bahov fdr
att skapa basta maiiga Mbening. Vil arbetssatl rotar sig |
efl higt engegemanyg, hrdiy orojektiedmng, fransparens
gﬂrﬂmtkm&nndraﬂﬂu#!ﬂknhﬁthmm.mi&ra&
eff rktigt bra samarbefe vixer fram och skapar iGnsamfal.

-

Nagra produkter som vi tittade lite extra pa;
Hos Kyocera var det fokus pd bla MFH-micro hégmat-
ningsfris. Verktygstillverkaren lanserar nu en hijgmalt-
nirgsfris i smi dimensioner, frin ©@ 8 till 16 mm. Sedan
tidigare finns MFH-serien frin € 16 upp till 160 mm,
Mead den nya serien ger man nu nya mojligheter att bide
effektivt men framfirallt kostnadseffektivi grovbearbeta
med mindre dimensioner. Istillet for den traditionella
HM-pinnfrisen kan man med detta alternativ reducera
verklygskosinaderna Gl enbart kdp av nya viindskir vilket
ger kostnadsbesparingar och dessutom en enkelhet fibr
operatiren att hantera | och utantdr maskinen.
Skiireggen har en specialutvecklad konvex skir egg,
Det ger en effektiv och kontrollerad spdnevakuering s
man bade fir en god yt kvalitet och undviker spdnklim-
ning vid t ex. sparfrasning, MFH-micro serien har positiv
skirgeometri vilket géir spiralinterpolering, rampning,
dykfrisning méjligh. Detta ger serien ett brett anvind-
ningsomrdde och passar utrmdrkt vid b ex. formfrisning,
berdttade Sven Pankalla och Anders Lindau.
Huos edstriims Maskin visade Henrik Olsson en nyhet;
- Iaas lanserar silt mobila dvervakningssys-
tem HaasConnect fr alla maskiner utrustade med
MGC (Mext Generation Control) frén samma faretag,
HaasConnect tillhandahaller din-;k.taviﬁi-rrinsar om
maskinstatus (inaktiv, ur funktion, aktiv), spindelvary-
tal, spindelforceringar, eykeltid, aktiva larm med mera,
Dt dir vikbigt att papeka att det innebir att anvindama
Fir omedelbar tillgdng till maskindata, vilket ger trygg-
het vid bearbetning utan uppsikt,

HaasConnect har utvecklats med Industry 4.0 i dtanke
och underlittar mobil kommunikation mellan utrust-
ning, enheter och mdinniskor genom att tillhandahdlla
uppgifter om verksamheten i realtid. Bland férdelarna
miirks hiigre effektivitet, sikerhet och kvalitet, liksom
mibjligheten att styra processer innan de blir kostsamma
problem. Det dkar ocksd miijligheterna fiie proaktivi
underhall.

Overvakningen kan ske via SMS, e-post eller
HaasConnects instrumentpanel och de omedelbara
statusaviseringarna omfattar maskinlarm, dsidosatt
inmatning, spindelforceringar, rapidforceringar, start och
stopp av cykler, Anvindarna hills uppdaterade om valda
anslutna enheter baserat pd vilka aviseringar de valt,

EMUGE-FRANKEN's Jan Ohlsson visade upp ett fris-
verktyg som tack vare ny mjukvara i Esprit uppvisade helt
nya egenskaper vid ingrepp. Utvecklingsméjligheterna
inom den skirande bearbetningen &r enorma trots att det
hela tiden kommer nya verkiyg och teknik. [ [8nk3ping
visade Jan Ohlsson ihnp med Mikael Tormod upp en
helt ny bearbetning med cirkelsegment fris och Esprits
mijukvara

- Nir verktyget programmeras ihop med ritt mjuk-
vara som 1 det hiir fallet. Esprit har méjligheten att styra
:I"rii.l:tferkl}rge't ga att den inte bara giiren raterande rirelse
utan dven en pendlande rérelse samlidigt. Effekten av
det blir att tack vare pendling och "normal riirelse” sd
far man under en betydligt kortare tid effektivare bear-
betning med en extremt fin yta, forklarade Jan Ohlsson
pd EMUGE-FRANKEN.



-

;

// RELIABILITY

MADE BY ZEISS
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Nytt ZEISS Competence Center - vailkommen till Oppet Hus!

ZEISS Competence Center dppnar i januari 2017 i nya och moderna lokaler i Eskilstuna. Du och dina kolleger ar hjartligt valkomna
till Oppet Hus den 7 mars 2017 i Eskilstunal D3 kan ni med egna dgon se de toppmoderna faciliteterna och héra mer om hur vi kan
hjalpa er. Vi erbjuder tjanster inom applikation och konsultation, utbildning, support, demo och mattjanst, | det nya ZEIS5 Compe-
tence Center ar vi din resurs for er inom tillverkningsindustri och forskning avseende matning och tillhorande tjanster. Var kompetens
ar din sakerhet for en lonsam produktion.

Du ar inbjuden till Oppet Hus tisdagen den 7 mars kl. 10.00.
ZEISS Competence Center, Vasterleden 60, 633 47 Eskilstuna. Anmalan skickas till: Par Nyquuist, par.nyquist{@zeiss.com senast den

21 februan 2017, Hjartligt valkommen!

Vill du vinna en kikare? Anmal dig till ZEISS nyhetsbrev och hall dig uppdaterad. Alla som anmaler sig fram till oppningen
av ZEISS Competence Center, deltar automatiskt 1 utlottningen av en kikare.
Las mer pa www.zeiss.sefcompetence-center eller genom att scanna QR-koden.

Carl Zeiss AB

industriell Matteknik

Tel. 08-459 25 00
eskilstuna.metrology.se(@zeiss.com
WIW.2ei55.50
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Fokus pa tung bearbetning
ger nyinvesteringar i maskiner

Hyngarps Frasteknik i Markaryd ar

ett familjedgt foretag som startades av
Anders och Emma Larsson vilka fortfa-
rande ar aktiva. Huvudsysselsidttningen
ar skarande bearbetning i metall med
CNC-maskiner. 12 medarbetare bearbetar
stang/platt/skuret/smide och specialitet ar
bearbetning av gjutgods sa som stal och
seg/grajarn samt rodgods. Och fokus pa
svara detaljer med mekaniska egenskaper
som inte vem som helst kan tillverka.

Jimmy Kaukinen och Mcoholzs Stdhl, framifdr don
senashe maskininvestenngen Doosan Puma 5100 M.,

Faretagets affarsidé dr att ta hand om hela processen, frin materialval, simule-
ringar, modellframiagning, test av mekaniska egenskaper, kemisk analys, ultra-
ljudstest, rontgen, magretpulverprovning till utfallsprov och serieleveranser.

- Firetaget Rirfogar dver 11 CNC vertikala /horisontala fleroperationsma-
skiner samt en FMS anldggning. Kapacitet per detalj upp till 1530 x 1020 x 920,
max detalj vikt 2 ton,

- ¥Vidare har vi & CNC svarvar med roterande verklyg, Kapacilet upp tll &
G50 (3 900), langd 920 vikt 0.9 (2,2) ton, sdger Nicholas St3hl.

Verkstadens produktionsyta dr nu efter en tillbyggnad ca 3 (00 kvm som
man kan vixa och expandera i, vilket ir ett av flera mal. Man arbetar konti-
nuerligt 2 skift. All produktion idr legotillverkning och stirsta kunderna finns
inom truck /energi/marin samt sd samarbetar vi med svenska gjuterier som
producerar seg/grajirn samt méssing, brons, aluminiumbrons legeringar.
Foretaget importerar &ven stilgjutgods och seg/ grijarn frin Tjeckien /Polen.

= Vi vill inte vixa (e fort uian istillel ha realistiska tillvaxtmil. Vi har ndstan
dubblerat vir omsittning pd ett ir. Ilyngarps Friisteknik dr ett litet och Alexibelt
ftoretag med uttkad kapm:lte‘t och vi har nu investerat 1 en ny Doosan PUMA
multifunktionsvary fran Duroe, berittar Nicholas Stahl.

Anledningen dr expansion samtidigt som en dldre svarv hade tjinat ut.
—¥i miste ha nya nch moderna maskiner som vi kan lita pa inte stannar eller

gir stnder, dd vi precis som alla andra har korta leveranstider tll vira kunder.

Forts sida 54 ==
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HELLER o0 '

TL MaskinPatndg® mpnsanianmr SLathas Bannad maskinmiaiconhn

HELLER HF-serien - en ny 5-axlig formel for
din produktion!

Den nya I-T-F-Hl‘iil‘iﬁﬂl_i ER = 5-axlig dynamisk och pra e
HELLER DMA: hiigsta kvalitet, bdsta produktivitel och absolut tiliGitighet under maskinens hela livsldngd, detta
gtir maskinen optimal fér dagens héga krav pd moderna produkfionsprocesser. En mycket preduldiv och flexibel
maskin, i1t oft anviinda ech underhdlla, fér direkioddning eller med palettvixlare: HF-seren dr glord 8r hig

effekiivitel, Made to work.
| wesso | wew |

Sales & Services AB

HELLER Sakes & Sorvcds & off join! venturo-bolag
odr vf 2lzgit ihop HELLER=: mastintunskap med
TL MaskinParingrs kuinskap om don nondiskd manknag

Linear axes b XIYFrZ
Work area Longfuckal / varical / irensverse sinokn, mim FI0S TS0 10 00 F280 F 900
Aapld ravarse  Standand [Spoeed), m/min 65 [0/50/80) 5 (BO/I0/B0)
Accoloration St (Spood). misoct 8 (10/10/8) B (10/10v8)
Fond forcis o4 dis. N B.000 10,000
Position tolerance Tp VI / DGO /3442, mm 0.007 0.007
Taol managemant HSK-A B3 HSK=4 10 HSK-A 63 HSK-& 100
Chip-lochip tima  Slandard (Spoeod) [VOI 2852), & T 27R4) 33 Q0 2026 3532
Tool dimensions  Diameler x length [wilh oe adjacent pleces), mm | @1B0x 500 | G2B0xS00 | O160x550 | O2B0x550
e leelirbes (DiRGNN | DHSn | Dlatnso | Gme
Workplaca manageméent Fatat | Tab Patat ' Taras
HF-serien - en kombinafion ayny ~ C'mping surtace Ciamping piato, men 200x500 | @630(@710) | 500x630 | G800 [200]
teknik och valbeprivade kisningar ~ Workpiace dim. - Diamatar x hesght, mm | O710%63 | @7I0KEN0 | DR00XES0 | @900 X 860
som ger nya méjlighefer for S-oxfig  Clampinglosd per palet, Standard (Speed), kg 850 {400) £25 [475) 750 (500} 850 [B00)
produktion. Bdde idag och | morgon!  Machine control Cantrol technology | Siemens Sinumenk 5400 3
HELLER

‘ TL MaskinPartner

At Jyour car e

VEstbovdgen 568, 331 53 Varnamo, Tel 0370-37 84 00, www.tl-maskinpartner.com

aart fr rrdcral ki senace)

TL MaskinPartnar AB & an poroisk verksamte! mad Fredining och SUDDOR av maskingr i verketacsindustnn { Swvenge, Danmark, Norge och Finland. Med ca 30 medarbatane
har vi Jan kompahens och organisalion sam krdvs e ait macmena verksfadsamdusting kankumanskrall ooh dnsamhetl.
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laverarar v alit frn vanligt konstruktions stilgiutgods ax. G20MnS 0 highdifast, stresstiligt och virmaba-
handiat stdigiutgods sdsom G26CrMod adr man kan bestimma olika nivier pd slagseghet efc.

* P

= = ’ ad " - |- X L =X
Vi tar ansvar fiir hela processan fran matenahval, simulsringsr, modelfamtagning, test av mekanisks egenska-
per, kemisk analys, ultraffudstest, rintgen, magnetoulverprovning Bl utfalisprov och serfeleveransen

Vaniigt dr aft kunden stélier krav pd egenskaper och v diskuterar fram an idsning pd de makaniska och kemicka
egenskaparna samt vilka test som ska uhiBas vilket v gemensart utformar B et 3.7 cortifikal. A giutgods
har spdrbarhet Gl smdita sami wirmeprocess, forkiarar Nicholas Sthhil, vd sedan 2074,

Och jag dr vdl en av flera som satzar pd svensk industriproduktion
for jag ser givetvis en framtid i tillverkningsindustrin dven om
antalet verkstider minskar och vi blir firre s tror jag ndd att det
dels finns en marknad idng och att det kommer att viinda och att
kanske inte fler firetag bildas men de som finns kvar expanderar
och vissa rejilt, menar Micholas Stahl,

- Db war pd viig ner under minga & men nu har det viint och
vi i branschen ser att manga kunder flyttar hem tillverkning av
midnga olika anledningar.

- Durae Machine Tool, tidigare Swedish Tool / Vislanda Maskin
iir en mycket bra samarbetspartner som jag har kipt flera maskiner
av genom dren nir jag arbetatl pd andra foretag. En personlig rela-
tion dr mycket viklig, ndgon man kan lita pd och hiir har vi och
Michael Hakansson i Vislanda gjort en hel del affirer genom aren,

Michael Hikansson kunde inte ndrvara nir Tidningen
Maskinoperatiiren var pd besik men Jimmy Kaukinen maskin-
siljare i regionen representerade och vi frdgar Jimmy lite om den
senaste maskininvesteringen pa Hyngarps Pristeknik.

- Doosan Puma 5100MB ir den senaste maskinen som vi har
levererat till Hyngarps Fristeknik. Doosan Puma ST00MB &r en
vidareutveckling av deras Puma 480M svary som installerades hir
féir drygt 2 &r sedan. Puma 5100MB har en chuck pa 530 mm och
en svarvkapacitet pd upp till @650 mm.

Spindelmotor pd 45 kW, plangejdrar, programmerbar dubbdocka
med inbyggd lagrad pinol, 11 kW pé drivna verktyg och BMT 75
verkt].rgsinf'a'.ﬁtning ar talande -exe‘mpel pa att detta dr en maskin
som iir bygpd for tuff bearbetning med hilg precision. Vidare s
finns 5100 serten dven med Yeaxel och en rad olika utféranden
vad giller spindelstorlek och svarvidngder upp till dryga 3 meter.

— Tack vare att koreanska Doosan har ett stort lager och kontor
i Tyskland dir man har c:a 400 maskiner i lager sd kan vi hilla
med mycket korta leveranstider. Den senaste maskinen hir pd
Hyngarps Frasteknik levererades pd 10 dagar frin order till instal-
lation. Maskinen kom pd plats hir efter semestern och gér nu i
kenstant 2-skift,

= Vi har fullt upp i maskinen och den r en stabil och kraftfull
“liten” arbetshiist med ocanade krafter, siger Nicholas Stihl och
fortsatter;

~Pa Hyngarp dr vi alla direkt aktiva i produktionen och jag sjilv
tycker det dr vildigt kul att kiira in nya och svira jobb, det ger mig
utmaningar som dr intressanta. [ag Ar operatir fran biijan, minga
slipper det dir nir man blir chef men jag tycker fortfarande att det
dr mycket stimulerande och framfdrallt roligt. Jag brukar saga att
jag dr vd pd kvillar och helger och operatiir pd dagarna och det
ghr ju sddir, skrattar Nicholas,

1 branschen pratar man mycket om personalbrist och framférallt
kompetensbrist men pd Hyngarps Fristeknik intern utbildar man
helia tiden och hir menar Nicholas Sthl att han och de mest edfarna
har et stort ansvar att hiilpa nya medarbetare att Lira sig mer. Detta
betyder ocksd att minga pd verkstaden kan kéira olika maskiner
och det behiivs kompetens framfisrallt pd kvillarna nidr man &r
fiirre personal,

Ewvaliteten garanteras av interna kontrollsystem molsvarande
150 9000, MAlet 4r att vara certifierade 1 slutet av 2017,

Ftir att siikerstilla kvaliteten har fretaget en fullt styrd mitma-
skin med probe viixlare. Ett antal artiklar har ett eget mitprogram
som alla anstillda anviinder vid frsta bit eller varje bit alternativt
att man viljer ut slumpmassigt baserat pa kundkrav. Alla matvarden
sparas | MPS-systemet. Bl



5 KITAMURA

MYTRUNNION® "4G

En ”akta Japan”!

A\ KITAMURA

.| Avancerat Arumatik Styrsystem
:| Fanuc kompatibelt

Blockhastighet 2800/sek,
1680 block inldsning i férvdg (
ook ahead),

Exceplionell ytfinish Hoghastighets
& hdgprecisions konturfrdsning.

5-axlig

Positioneringsnoggrannhet: + - 0.002 mm / Repeleringsnoggrannhet: + - 0.001 mm

Snabbtransport 50 m/min i X och Y rorelsen.

» Finns i storlekarna Mytrunnion 1 Mytrunnion Big plus som standardutrustning

5 Mytrunnion 4G Mytrunnion 7G

Rérelse X 610 mm Y 610 mm Z 500 mm

+ Gediget byggd med handskavda kontaktytor

Bordsstorlek: 400 mm

+ Bra operatdrstillganglighet Max detaljstorlek: 550 x 400 mm

B Haeas Faclary Sulbol
Y et Al CHEVALIER

_DEBLL  @Fimerceti BBLM MSADIGE " umversa. nosors

P e

Kontakt: 036-38 2000 | EDSTROMS.com EDSTRGM s
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Femtionde ArcWorlden sald!

ArcWorld dr en prisviird CE-miirkt standardcell fisr bigsvetsning med robot Motoman ArcWorld dr en kﬂmpﬂkt roboteell med allt som behoivs
av s Lill medelstora detaljer. Den har tvid stalioner med en Kigesstillare fiir att anabbt komma igéng med robotsvetsning Fardelen itats

i varje, Dessa kan vara av samma sort, antingen fir vertikal eller horisontell d . i d . =
rotation av olgjektet. Eller en av varje, om man vill ha tva alika flisden genom en tar liten plats, knappt fyra kvadratmeter, Leverans-tiden ar

robotcellen. Den ger fiirstds ocksd mijjlighet till obemannad drift. Lis mer kort, cirka fyra veckor. Den ir ocksa litt att installera och kira
pa www.arcworld se igang.Nu har Yaskawa Nordic salt den femtionde anlaggningen.

Sedan slutet av 2013 har Yaskawa Nordic AB i smilindska Torsis tillverkat
och sdlt i genomsnitt mer dn en ArcWorld-anliggning | minaden!

Motoman Robot Academy

Fir att snabbt komma igdng med produktionen behiivs viss erfarenhet och
kunskap om robot-hantering. P4 Motoman Robot Academy | Kalmar kiirs
regelbundet kurser ech vidareutbildning fér robotoperatirer.,

Mu har alltsd 50 anldggningar silts:

- ArcWorld gbr det litt att anpassa flidet efter produkimixen, och &r flytt-
bar. Den blir snabbt ldnsam. Det dr dirfdr den ir populir, summerar Niklas
Richardsson, chef Svensk Marknad.

Mer information:

www moloman.se

Nertors nya sipband RS76F anviinds for
slipning av kolstdl, rostiint och legerngar
och ger aggressiv shipning och sdnker den
tertals sipkostnaden par bearbatad debal.

Nytt slipband ger
effektivare slipning

Norton lanserar ett nytt slipband for slipning
av kolstal, rostfritt och legeringar. Slipbandet,
som har beteckningen R976F, ger aggressiv
slipning och sanker den totala slipkostnaden
per bearbetad detalj enligt tillverkaren.,

Mortons nya slipband RY76P har en slipmedelsblandning av Saint-Gobains paten-
terade keramiska slipmedel och aluminiumoxid samt elt ryggmaterial av keaflig
polyesterduk. Detta ger ett slipband med aggressiv avverkning och ling livslingd
vilket gér att bandkostnaden per slipad detal) kan sinkas med upp till 200 % enligt
tillverkaren.

Norton R976P slipband, som har en idgonenfallande rosa farg, finns i kornstorle-
kar frin 24 tll 150, Det fr sirskilt limpat fir mellangrov och fin slipning med lagt
= medium arbebilr}rck. Tack vare en varmereducerande bulﬂgp:ing [supersize) och
etk kraftigt ryggmaterial far man effektiv slipning dven vid hisgt arbetstryck och vid
slipning av varmekinsliga material utan risk for branning av arbetsstycket. Bandet
kan anvindas f8r vit- eller tormslipning,

“Med de hir knallrosa slipbanden kan man uppnd betydande produkbonséikningar
och ﬁam‘tidiﬁl som vi lanserar Wortons Ny rosa h']ip’ba:nd :!itﬁdjer vi Cancerfondens
insamling Rosa Bandel fGr att frimja brostcancerforskningen - ett viktigl och lov-
virt initiativ tycker vi.” siiger Jonas Falk, firsiljningsansvarig pd Saint-Gobain
Abrasives AB.

L . | . -‘h'l I-'-' .‘i:.u..'. oy L
Nortons nya siipband RE7ER har en virmeneducerande beidggning (supersiza) som giir
Mer information: www.saint-gobain se det idealiskt for slipning av virmekdnshiga materal utan risk idr branning av arbetssiychet



Utmarkt halkvalitet

med lattskarande design

DRA MagicDrill

™! Brett produktprogram
-07,94-25,5 mm, 3xD/5xD ach 8xD

= Stabil borrkropp

- fir basta ldgesriktighet och halkvalitet

Optimal spanevakuering
- dven vid djupa hdl med anpassade
spankanaler

Enkel och tillforlinlig
insparning av
bompets

B CWDMUSLA LR R 1F

Ledig tjﬁnst! Distriktsansvarig séljare sokes
Orebro- och mlm_“%mmﬂﬂfﬁ Mﬂmﬁﬂ
ETTE LB EL L yocara-unimerco.se eler kontakta vir salichef pd 0709-544611

(% KYOCERG

www.kyocera-unimerco.se

Tel. 036 344600 | semetal@kyocera-unimerco.com

MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

NOGGRANT
PRODUKTIVT
MANGSIDIGT

NASTA GENERATION

MPS17
——

MP51-borr med MIRACLE SIGMA beldggning - 83 ~ B20
For konventionella sa vél som higa skadrhastigheter - upp till 250 m/min.
Till applikationer i stal, rostfritt och gjutjarn.
Tri-coolant teknologi ger optimerat flide och dkad kylvatskevolym.
Slat Zero-p beldggning fér ldgre friktion och Iangre livslangd.

Dubbla styrlister for forbattrad halnoggranhet.

www.collyverkstadsteknik.se
Colly Verkstadsteknik AB,

Box 6042,164 06 Kista

Tel. 08-703 01 00,

E-post: info@vt.colly.se

VerkstadsTeknik
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En hjalpande hand i ett tufft material

Dormer kommer nu med en ny serie borrar
for punktsvetsborrning och tunnplat.

Punktsvelsborrama dr gjonda fisr att kunna borra ur svetspunkter, s att man kan dela
pd hopsvetsade plitar och paneler vid behov. De tillverkas i en rad olika storlekar
fGr atl passa de vanligaste svetspunkterna inom fordonsindustrin,

AT723, som de heter, dr tillverkade av koboltlegerat snabbstdl (HES-E) och dr
gulanldpta. De har hitg hirdhet och behdller dirfsr skiirpan linge dven vid taff

typer § nya utidranden v aft

Aven centrerbarrarma frdn
Dorrner Pramat har B til-
Ghning med eft flertal nya

kurna teka in Far bohow

anviindning,

Borrarna som lanseras under faretagets varumirke Dormer har en stark konstruk-
tion med korta spdr och en kraftig kima som Skar stabiliteten vid handborrning

i tunnplit.

Défrutéver finns nu ocksd vira tunnplitsborrar av snabbstdl (H55) i de vanligast
forekommande dimensionerna for att passa fiir popnitar och skruvar. A123 har en
littskdrande, sjilveentrerande spets med 120° spetsvinkel. Den har korta spir utan

styrkanter, vilket ger runda hal.

Borrarna dr dnganlépta fr alt minska friktionen och motstd Wseggsbildning, A119
&r en variant med dubbla spetsar fiir ytterligare fisrbitirad ekonomi,

I samband med lanseringen har ven fler satser adderats till borrprogrammet.
ADST dir en kompakl sats mexd 19 st TiN-belagda ADD2-borrar fr allmdnna borr-
ningsarbeten. A188 8r en annan sats innehdllande 19 eller 25 st. A108-borrar fir

borming framst i rostnitt stal,

Aven centrerborrarna har fitt tillékning med ett flertal nya typer i nya utféranden

for att kunna ticka in fler behiow

Hiir finner man bland annat borrar av HSS-E stdl for lite hdrdare material, borrar
med spannplatta pd skaftet, borear med lingre totallingd, samt fullhdrdmetaliborrar

for de hirdaste och mest slitande materialen.

Mer information: www.dormerpramet.com

Dormer Framets borrar
fiir punktsvetsbarrming
ach turpidl finns [ ekt

anfal standarddimen-
sionar anpassade e
vanliga popnitsborrar,

Sk och Builar,

Dormer Pramet
har utveckial en

" ny sare borrar for
punktsvatsbonming
och tuanpldt.

CoroMill® 390 Silent Tools" gor
bearbetning av fickor i titan sakrare

Fordelar for tillverkare av delar till flygplansskrov

Fiir att svara mot behovet av bide ékad kvantitet och
komplexitet vid tillverkningen av komponenter till flyg-
plansskrowv har en uppdaterad serie Cora®Mill® 390 Silent
Tools™ tagits fram av Sandvik Coromants specialister
pa bearbetningslisningar och verklygssystem. Med
den uppgraderade Silent Tools-dimpningsteknologin
kan man bearbeta djupa fickor i flygplansskrovsdelar
av litan pd ett sikrare sitt och med higre spidnavverk-
ningshastigheter.

“Med dkande passagerarskaror och kortare utbytescykler
frvantas den kommersiella flygindustrin fortsitia med
det senaste decenndets trend med en tillvixt Sver genom-
snittet”, siger Thomas Wikgren, produktchef fir him-

frisning hos Sandvik Coromant. “Tillsammans med

mer avancerad komponentdesign, inklusive Skad anviind-
ning av djupa fickor i skrovets delar (f5r att spara vikt och
brinsle), skapas ett motsvarande behov av att producera
dessa h]l‘npﬂn&n.lur =4 effekbivl som iﬂi‘rjligt, Mn!iidil.;'l
som man bibehidller hijgsta mijliga kvalitet. Resultatel
blev att CoroMill 390-pinnfrisama med integrerad dim.-
pande Silent Tools-teknologi har uppdaterats fiir att ta
fickbearbetning till nésta niva."

Fickor fir den vanligaste operationen i titandelar {Gr
flygplansskrov och de Sr ofta mer dn fyra gAnger djupare
in frisens diameter, vilket ir avgirande i et sddant utma-
nande material, Darfor stalls del higa krav pad processla-
bilitet och kvalitet, och pid spinavverkningshastigheter,

Utifrdn dessa faktorer har utvecklingen av ett effektivt
skirverklyg gett mekaniska verkstader mijligheten att
skapa ordentliga konkurrensfdrdelar. CoroMill 3% Silent
Tewds erbjuder Littskiirande skirgeometrier och higpreste-
rande sorter som skapar liga skiirkrafter och vibrationsfri
bearbetning fir siker, kostnadseffektiv frisning.

Mya CoraMMill 390 Silent Tools kan bestdllas | diametrar
Fran 20 Gl 32 mm. Den finns bide fe den nya skirstorle-
ken 0F och fisr skiirstorlek 11, med alternativ fir cylindriskt
skaft eller Coromant Capto@-koppling.

Mer information: www.sandvik.coromant.com

Nu finns Conohie
390 med farbdht-

rad Sitart Tools ™.
teknaiogl, far affeiti-
vare bearbetning av
delar som motorfisten
ftill winster) och diupa
s fickor | ramdelar av
titar (H0 hdger fdr
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GOoxr en avstickare med MM !

- Ny spanbrytare

fran ZCC=CT

ZCC-CT lanserar nu spanbrytaren MM fir avstickning,.
MM-skiret har ocksd den nya universella YBO320 belidggningen
sam Fatt mycket positiva recensioner inom sdvil frisning som
svarvning. Tester visar att MM skiret ger finare ytor, bitire
spdnavgdng och lingre livalingd dn motsvaramde skir

Egenskaper:

® Rak skiirkam

* Mydesignad spanbrytare ger mycket fin snittyta

* Farbdttrad spankontroll

= Bredd: 2.5 mm till 8.0 mm

= Kvaliter: Mya YB9320 ger lingre livslingd!

* For P20 /M20 /520 — material

+ Dptimerad balans mellan beliggning och substrat
= Farbiittrad slitstyrka och hdrdhet

= Higre virmeresistans

Mer information: www.d-tools.se
)

Valsar och stotdampare fran

Fainlane:

Fairlane Products

-

V-5

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!

RIUP

IRUP AB | Cymnasicvigen 22 [ 141 38 Huddinge
Telefon 08-449 B7 48 | Fax 08-445 85 6g

Mobil 0308-78q 639 | Mail info@irup.se | www.irup.se

|

|r;‘l'.
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Ly

 Malmkoping

Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
E-mail; brainproducts@telia.com
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Tystnad ar lika

Missljud fran vibrationer innebir vanligtvis kompromisser i bearbet-
ningen, problem med komponentkvalitet, forsimrad verktygslivslingd

och, i vissa fall, skrotade komponenter och verktyg. Det har ar all-
varliga problem inom bearbetning. Vissa operationer kan till
och med verka omojliga att utfora. Men problem kan ocksa
innebira att det finns potential for att utveckla effektiva

och sidkra processer,

Den potentialen har varit drivkraften bakom utveck-
lingen av vibrationsdimpade verktyg, som fran borjan
var problemlosare men med tiden har utvecklats till en

uppskattad produktivitetsbooster.

Redan pd G0-talet birjade man forska om vibrationer
och hur de skulle kunna avhjilpas. Eftersom vibrationer
redan fran biinan var ett problem inpm skirande bear-
betning, fanns det goda skil till att undersika problemet
och vibrationernas uppkomst vid skireggen - siirskilt
i samband med verktygstverhing. Man kunde faststilla
att vibrationer dr detsamma som variabla utbéijningar av
skarverkiyget och atl del, om ingen eller endast minimal
utbéijning sker, inte uppstar ndgra vibrationer som paver-
kar bearbetningen | méirkbar grad.

I skiirverkityg utlises och uppratthalls vibrationgrma av
dynamiska skiirkrafter. Aven under kontinuerliga skiir-
forlopp orsakar skirkrafterna snabbt vixlande Sndringar
som pdverkar forloppet. Det frimsta sittet att eliminera
vibrationer av det hir slaget dr att dka den statiska styv-
heten i konfigurationen, fr att minska de skirkrafter som
paverkar verktyget och Bka den dynamiska styvheten.

Mir det hade faststillts att chatter vid bearbetning ir
en Biljd av vibrationer pd grund av dynamisk viixelverkan
mellan skdrprocessenverktyget, hdllaren och maskinen,
inleddes fiirsitk med utrustming som skulle kunna absor-
bera de dynamiska vibrationerna passivt, Nar skarkraften
genereras mellan verktypet och arbetsstyckel, beror kraflens
storlek i stor ulstrickning pa skireggens ingrepp. Kraften
pdverkar strukburen elastiskt och ger upphov till att verk-
tyget fﬁmk}uhﬁ i forhdllande all uﬂxb&#tydﬂr‘baﬁ att ing rep-
pet och spdntjockleken pdverkas. Eventuella stiirningar i

skirprocessen, exempelvis pd grund

av ojdmnheter i form av firhidrdna-
der, omakar utbjningar som, hur sma
de in &r, firindrar den odeformerade spin-

tjockleken och ger upphov il varerande skdrkrafter som
leder till vibrationer. Om problemet inte dtgirdas kan den
ursprungliga vibrationen &ka i magnitud och bina svanga
meéd maskinens naturliga vibrationsmSnster,

Den inledande idén for att motverka vibrationer som
har sitt ursprung i skirprocessen, var att hiinga upp en
tyngd i1 en vatskeomgiven fader inubi verkty gsskaftet.
1 Bérjan var verktyget i de flesta fall en svarvbom, men
senare upptickte man att metoden kunde anvindas ven
i andra typer av vibrationsbenligna verktyg. Den extra mas-
san, dvs. den fiderupphingda byngden, utformades fir
bt vibrera vid en annan frekvens dn den som genererades
i skitrprocessen, vilket gav en neutraliserade (dimpande)
effekr. Vibrationstendenser vid bearbeming gir inte att eli-
minera fullstindigt - diiremot kan de minimeras il en siker
nivd, med hidlp av ritt dimpningsmekanism i verklyget,

Niir de fiirsta vibrationsddmpade svarvbommama av TS
typ introducerades pd 70-talet, var det ett storl genombrott
inom invindig svarvning av djupa hal. Svarvbommarna
tillverkades i tre diametrar fiir Sverhing pd upp tll tio
gﬁnﬁﬂ r iiid.l'l‘lll!l.l_'m. och hade utb}ltbﬁm skiirhuvuden som
kunde justeras radiellt och anviindas med olika typer

ed fra

av hillare och vindskir, [ enlighet med
den ursprungliga idén innehdll systemet en dimpande,
fjiderupphingd tyngd i en sarskild typ av olja. Vibrationer
som genererades under bearbetningen togs upp av oljan
ach omvandlades Gl viirme. Tyngdens "trdghet” - och
dirmed den vibrationsfrekvens som skulle motverkas
- justerades med en stallskruv pd bommen. P4 sd sitt
andrade man faderspanningen fir att uppnd optimal
ddmpning under bearbetningen. Svarvbommarna hade
dven elt inbyggl system e skirviitskeflode som skulle
underlitta spinavgingen.

Trots att det nya systemet var ganska primitivt med
dagens mdatl matt, gav det cerhirl stora forbidttringar
vid invindig svarvning: avverkningshastigheten kunde
férdubblas. Man kunde utféra bearbetningar som tidigare
inte var méjliga, och operationer som dittills hade varit
tranga flaskhalsar gick att effektivisera. Vid ett boméver-
hing pd dtta gdnger diametern och med hiigre skirdata
minskade yhEmnheten till Ra 1,3 mikrometer med det
nya systemet, jdmfirt med Ra 88 mikrometer fir en kon-
ventionell svarvbom. Det var ett stort genombrott inom
finbearbetning av hal.

Sd armdningom introducerades en standardsvarvbom som
inte behivde stillas in manuellt och klarade Sverhding upp

CoroTim SL & en vikiig komponent | iisningen SpirGrooving. CommTum SL & eft uni-
varsalif modudrt system av adapdrar med utbytbara skirhuvuden, och anmvinds | en rad
avancerade operationer iir invindig och utvndig svarvning, spdrstickning och gangning,



till sju génger diametern. Det varen viisentlig fiirbattring av
de dimpade svarvbommarna, eftersom vibrationsfrekven-
serna i verhiingsomrddet tillgodosigs helt av dimpnings-
systernets design. Innovationen frenklade anvindningen
av dimpade verktyg och fiirkortade drifistoppen.

Mista steg var att uinyttja egenskaperna hos verkiygs-
materialet, dvs. hirdmetallen. Hardmetall anviindes inte
bara fiir att fa bista mijliga skdregg, utan dven fir att tka
verktygets statiska styvhet. Hirdmetallens genomsnitt-
liga styvhet dr 2,5 ghnger hirgre an stilets, och materialet
bérjade anvindas i form av hylsor kring svarvbommen.
Pé sd sitt kunde man dka de dimpade svarvbommar-
nas dverhidng Gl oy ganger diametern. Det hiir banade
ocksd vig fir att biirja anviinda roterande verktyg, och att
nyttja den fulla potentialen i befintliga skirdata genom
att anviinda viindskir av hirdmetall. Utvecklingen ledde
till att dimpade verktyg bérjade spela en mycket stidrre
roll som problemlisare,

Minga komponenter inom tillverkningsindustrin har
utvecklats till att innebailla djupa och ibland mycket kom-
plicerade hil som mdste bearbetas. Flyg-, energi- och form-
verktygsindustrierna jir exempel pa omraden dar kompo-
nenterna ofta innehdller svira hil eller sekboner. Men Gven
tillverkare inom allmén verkstadsindustri, bilindustrin

addd

Comomant Caplo (Fablo 132813) SpiroGmoving kan kombineras
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och maskintillverkning behiiver dimpade verktyg
for att Isa problem. Det unika anti-vibra-
tionskonceptet finns | standardverktyg
men dven | avancerade speci-
alverktyg som dr desig-
nade fdr specifika
maskiner,
kompa-
nenter och
operalioner.
Exempel &r
eylindriska,
koniska, bdjda
och ovala svary-
bommar. Milet ar
att maximera styv-
heten i syfte att dimpa
vibrationerna ndr djup
Atkomst behtivs,

Olje- och gasindustring
expansion innebir att manga
komponenter med ldnga invin-
diga bearbetningar maste bearbetas effektivt och
sikert, utan felakliga ingrepp. Flatbdddssvarvar

méd oiika maskinspindelgranssnit!, inkiusive Coromant Capto.

har pd senare id upplevt ndgol av en rendssans som svar-
var fér oljebormingsutrustning, di de ar stabilare och
bitre rustade ftir bearbetning av de linga hil som kriivs
i oljebormingskomponenter, For oljeborrningsindustrin
utvecklades tidigten rad dimpade svarvbommar | diame-
teromradet 80300 mm. De iir perfekta fir grovbearbetning
och finbearbetning nér det behiivs bornmar som klarar Ho
ganger diametern - som special kan de klara verkiygsd-
verhitng pd upp till femton ganger diametern. Den fiirsta
svarvbommen av den hiir typen justerades med hjilp av
en stilllskruv och hade utbytbara skirhuvuden. Nagra av
de hirdmetallfdrstirkla bommar som har anvints [6r de
allra stirsta diametrama viiger nistan tre ton. De dr en
lésning fiir mAnga krivande operationer och firkortar
leveranstiden fir delar som snabbt miste ut till oljefilten.

CNC-svarvar av snedbiddstyp har manga olika
anvindningsomriden inom tillverkningsindustrin. Fir
dessa utvecklades ﬁdigt ett standardsortiment av firin-
stillda vibrationsddmpade bommar fisr diameteromridet
16-100 mum. Smd, 1atta skirenheter monterade med en
serrations (SL) koppling ger enkel och snabb omstillning
mid sidkra byten. Frin biinan fanns en kort och en ling
version av svarvbommar, Gr upp till uju respekl:ive tio
gdnger diametern. Verkiygen gav en effektiv, Iittanvind
ldsning fir ett brett spekbrum av invindiga svarvsope-
rationer i manga olika applikationer och industrier. Det
ursprungliga sortimentet kan sigas var Rregingaren till
dagens Silent Tools, dir cylindrisk fastspinning, Coromant

Capto, CoreTurn SLoch QC anviinds fir invindig svary-
ning, spArsvarvning och gingning. Snabbvixling av verk-
tyg i svarvar har blivit en allt viktigare faktor fiir biittre
bBearbetningsekonomi, och vibrationsdimpade svarvbom-
mar dr en visentlig del av moderna ldsningar diir snabb
verktygsvixling 4r en forutsittning for att nd maximal
bearbetningskapacitet. Vibrationsdampning har évergitt
frém alt vara en problemitsare tll att bli en beprivad och
viktig optimerare.

Vibrationsdimpande verkiyg av olika storlekar och med
olika ricklingder dr dven en viktig del av Merfunktions-
och fleroperationsmaskiner. Mufiirtiden finns separata
dampningsenheter avsedda att anviandas med blad i ser-
ration ldsning (SL). Sidana dimpningsenheter Gr sarskilt
utvecklade fir flyg- och energiindustrin, for alt géra djupa
och komplexa spir { svira material.

Dt aktuella Silent Tools-sortimentet innehaller stan-
dardverkiyg med diametrar upp till 250 mm. Den stiicsta
svarvbom som har levererats hittills har en diameter pd
450 mm, klarar ett Bverhiing pd Ho gdnger diametern
ach viger sju ton. Vibrationsdimpade verktyg blir ocksd
allt vun]i.EalE i applikul‘iﬂn&r med roterande verkt}rﬁ, fiir
bland annat uppborming i fleroperationsmaskiner. [ stora
maskiner, som nér [SD-standardiserade Coromant Caplo
Cli-kopplingar anviinds, ir snabbviixlingsfunktionen en
frdel ndr svarvbormmen sticker ut 53 ldngt att det dr svirl
att utféra andra operationer med bommen i revolvern.

Tack vare Silent Tools kan man bibehdla higa spinmnvarkningshas-
tigheter och andva foleranser genom alt hamntera de lénge Gverhdng

[ skillet fr att rigga den stora svarvbommen varje ging,
en uppgift som tar ca 40 minuter, anvinds snabbvixling,
sam bara tar fern minuter. [ vissa maskiner har dven auto-
matisk verktygsvixling installerats, exempelvis med en
robot, som ocksd amviinds fiie detaljbyte, kan wixla tll
en 100 mm svarvbom och arbeta med ett Sverhing pd 14
ganger diametern.

Ett exempel pd en ldsning &r én applikation fir stora
dimpade svarvbommar, nyligen utvecklad i samarbete
med en vilkind tillverkare av stora svarv- och frisma-
skiner, fiir invandig svarvning av lnga ttan-titan-kom-
ponenter. BN krav var alt bommarna maste ha en rick-
lingd pd 13 gdnger diametern = 176 mm diameter med
en racklangd pa 2 300 mm utan stéd. Aven automatisk
verktygsvixling vid bommens front var ett krav. For att
maximera bearbetningssikerheten utrustades bommen
ocksd med skirvitsketillfdrsel med ultrahgt tryck pi
350 bar och moedem munﬁl}rl;l:lplteknik fir gnd $pinbl'}rt-
ning vid skireggen, med perfekt ytamnhet och firbdttrad
verktygslivslangd som resultat.

Den hiir kombinationen av avancerade vibrationsdim-
pade verktyg och skirvatsketillftrsel med higtryck har
blivit sa m:-,rci'.e’t mer an en Pmblemh'hmru - systemet har
blivit en avgbrande del av planerade lbsningar, som etl
sitt att &ka produktiviteten, hija sikerhelen och minska
antalet delar som miste skrotas.

Mer information: www sandvik coromant.com
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ETT RIKTIGT BRA VAL

DURMA FIBERLASER MED UPP TILL B kW

Durma fillverkar fiberlasermaskiner med tvé olika konstruktionsiésningar.

HD-F5 har bordet in frén ldngsidan (bilden) ach kan s med eller utan
vixelbord.

HO-F har bordet pd kortsidan och kan automatiseras 16t med t.ex Dur-
mas eget torn med hanteringsutrustning.

KONTAKTA MK DIREXT
ANDERS HOUGERSSO0M
0A 550 51223

0704 235 244

AMNDERS HOLGERSSOMNSHNTERCUT SE e TN

DURMA ADS KANTPRESSAR
Med Durmas ADS serie Iar Du en
kantpress av hagsta kvalité med den
senaste fekniken.

- wns: INTERCUTSE teueron: 08 550 512 00

T et B E R

DURMA SBT/VS GRADSAXAR
Stabila och krafiga gradsaxar som
man kan lita pd. SBTmodellen har

sviingande skér. VS-modellen &r en
sk giljotinsax med stélibar skérvin-

kel.

INTercut

ATLPAB i Brandstorp har
Panelbockningsmaskin som blir den

Panelbockningsmaskinen P4Xe-3125 fran Salvagnini har max
bockliangd 3100mm och med max skdnkelhojd pa 254mm.

Denna investering kommer forbattra erbjudandet till kunderna
samt kvaliteten och ledtiden for produktionen.

“"Med vir nya investering, sd har vi tagit ndsta steg inom bockning av

tunnplit.

Vi flyttar dven éver detaljer frin kantpressning file att i3 snabbare still och

biittee repeternoggrannhel. [ var striivan att standigt frbittra arbetsmiljin
sd blir detta en stor fBrbdttring jJimidet med att lyfta, ofta stora och tunga
platar fir var bock som vi gbr idag.

Valet av Salvagnini som leverantiir kom sig av att vi sedan nigra dr
har ett gott samarbete med Salvagnini och att vi i tycker att Salvagnin dr
referensen vad det giller panelbockning.”

P4Xe-3125 maskinen som man investerat i dr en vilbeprivad modell
i Jalvagnini’s program av Fanelbockningsmaskiner, som har silt ursprung
i vir ariginalmaskin som lanserades 1977, informerar Pelle Wallin som dr
mﬂjnn—: fist ._""-.u!\.'agnir:i.

Salvagninis modellprogram av panelbockningsmaskiner bestir av 11 olika
grundmeodeller som kan konfigureras och anpassas fér kundens behov /
dnskemal,

P4Xe-3125 har en max bocklangd pd 3.1 meter samit 8r utrustad med helt
automiatisk il‘L"iH.i"l'I'irlE av Htlh&llamwnten,{ﬁﬂh - Autommatic Blankhaolder
Adjustment)). Den har dven utrustning [Gr bockning av "brutna bocklinjer”
{ Rikar, steglds rotation, sami klipputrusining av profiler. Tillhdllarens pro-
fil och funktion kan dndras med den automatiska “T-verkltygs™ viixlaren.

Friin start 54 har maskinen en automatisk inmatning, De Rirdiga panelerna
ackumuleras pd ett vippbord. klippta dmnen samlas upp i en behdllare.,

investerat
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/ +123% Okad produktivitet
Jamiaet med meskin med vixeford undar 1 skift

Automatiserat lagersystem

Speciellt utformad for haghastighets fiberlasermaskiner
+459% snabbare & tidigane 3sning

Kompakt lagersystem
10 paletter, 3000kg/palett, 5.2m | hdjd

Growing Together with Our Customer. ——eeooeoeooooe e (e - AMADA Swieden

Tel: 0322-209800

infoiiamadarweden e
www amadasweden se

i en ny
storsta 1 Sverige

Jamfsrt med en traditionell kantpress /vik maskin s4 har man med
denna investering helt eliminerat stilltiden | maskinen. Det innehir
alt man kan pn:-du:trur det antal I.il:“t.ﬂ.ljl!r man har behov av, ned tll
enstycksdetaljer, utan att firlora ndgon cykeltid tll still.

M:an dr ocksd utrustad med Salvagninis unika och patenterade
“Cut Option”, vilket innebir att man effektivt kan tillverka smalare
profiler/ paneler och med "Cut Option”, klippa loss detaljen, fir
att sedan fortsitta bockningscykeln till nidsta klipp. Kapaciteten dr
profiler som ryms tnom 160%160mm, med en maximal lingd av 3,1m.
"Drerhirt effeklbivt om man har minga klippdetaljer och genom det Fir
vi en mycket kosinadseffektiv tillverkning utan massa detaljer som
dr under bearbetning i verkstaden, mot normalt manuella tempon i
gradsax /stans/ kantpress,” fortsitter Pelle.

Salvagnini erbjuder 3 olika nivier fiir programmering av sina
bockautomater, Manuell programmering i ett makrobaseral sprik,
interakbiv programmering med EDIT-P4 eller helt automatiserad
Programmering med CamBend.

Backningsverktygen som dr universella, tillkammans Salvagnini’s
programmeringsmojligheter, gbr det enkelt att Lex. kunna radiebocka
samit att f4 Hll innovativa l8sningar, som annars kriver bide special-
verktyg och langre processtider.

ALPAB tar anddggningen i drift under fjarde kvartalet 2016,

Mer information:
www.alpab.com
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Intercut lanserar nytt

robotsystem.iran Tyshland
BIBER = ~smart fasskdrning

Specialrobot fir fasskiirning med tva processer; plasma och gas.

Automatisk fasning av plitdetaljer fir fogberedning:

* Detaljerna skirs first ut efter DXF fil i vanlig skirmaskin |
* Detaljen mits exakt med laser

*Fasemna anges; sida-vinkel-faslingd-nisa-inskiringsvig

»Val av skiirdata

sSkicka programmet till roboten - Klart!

Maojliga fasen

vVofog, X-fog, X-fog med nisa
*Fas pi fas

*Fas frin denna sida DS 30-90°
#Fas frin andra sidan AS 15-89°

Firdelar med BIBER robotsystem: | 5

s Kort cykeltid
=Exakta toleranser
* Enkel Offline programmering

+ Exakl nisa N
s Lsnsamt frin forsta detalj ) Qe
= Automatiskt justering av parametrar L - ;’j

Komponenter i ett BIBER system

s Robotsystern KUKA HA robot

«(CMNC industriell PC med 15" firskdrm

*Laser linjdr scanner garanterar exakt tolerans

= Flikt&filter

sUppligeningsbord frdn smd till riktigt stora detaljer.
#Sikerhets teknologi

Mer information:

wwwantercub.se

Star Myhet pd BLECH201S - BIBER rohot fir precisionsfasning
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Vattenskarmaskiner hos Din lMaskin!

Vi pd Din Maskin kan med stolthet presentera CMS Tecnocut fir den
Svenska marknaden. Detta 8r en premiumtillverkare av vattenskiir-
maskiner med dver 1 500 levererade system i viirlden, CMS Tecnocut
ingdr i CMS koncernen och &r en av Italiens stiirre maskintillverkare,
De omgatte 2015 ca 1,2 miljarder kronor,

Wi kan nu visa en av premiummodellerna, Idroline 51730, § full
drift i virt Teknicenter i VErnamo!

CMS dr en av £4 i branschen med egen komplett design, utveckling
och tillverkning av system inkluderat:

* Pumpar fir mycket hivga tryck

+ Hagteknologiska maskinsystem i flera modeller och storlekar

= Avancerad programvara fér maskinhantering och styming

» S-axligt skirhuvud med TKC (Intelligent Kerf Control) for ett opti-
malt skiirsnitt och Korrekta vinklar

Mer information:
www.dinmaskin se

Agrippa Manufacturing koper
en servoelektrisk kantpress

Agrippa idr en fullskalig legoleverantiir av plitkonstruktioner och har ett samlat erbju-
dande av beredning, tillverkning och lagerhillning, De specialiserar sig pd skip, paneler,
socklar och profiler, samt stora och smd teknikkiosker. Som legoleveranttr tillverkar de
ett varierat sortiment av produkter f&r bide kontor och industri och har Aven ett brett
sortiment av skdp, pdrmar och vagnar. Agrippa har dven en egen konstruklionsavdel-
ning. pulverlackering och firdigmontering av produkter.

Bengt Kronholm, VI och en av tva deligare ph foretaget, berdttar:

= Vi har sedan tidigare tvd SafanDarley E-Brake som har fungerat mycket bra. Vi
har ocks4 god erfarenhet av Din Maskin som samarbetspartner och har dven kipt tvd
stansmaskiner och en stans- vinkelsax av dem, sd diirftir var valet enkelt. | och med den

hiir investeringen Gkar vi vir produlktionskapacitet och kan miita den dkade efterfragan
pi ett bra sitt, avslutar Bengt.

Den servoelekiriska kantpressen, E-Brake frin SafanDarley, som Agrippa har bestallt
iir en 65 tons, 2,5 meters maskin. Maskinen ir utrustad med ett 5-axligt bakre anslag. Den
har en servoelekiriskl driven pressbalk med en extrem noggrannbet. De fakiorer som
gir 54 manga kunder ndjda med sin E-Brake dr bland annat dess tysta gdng och exakt-
het i bockningsoperationen. Viktigt alt ndmna dr att en E-Brake ar fri frin hydraulelja
genom servodriften,

Mer information:
www.dinmaskin.se

kantpressen frdn Din Maskin
ech SafanDarfey | drift hos
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Howval Enventus har utvecklat och producerat roterande virmevixlare i dver

30 dr och ar idag ett ledande foretag inom denna bransch pd den globala mark- Hoval Enve nt us

naden. Styrkan dr htig teknisk kompetens och tillférlitliga samarbetspartners.

Deras produkter finns representerade dver hela virlden via ett globalt nitverk - J H .n | 'rE T~ T Y t

av produktionsanliggningar, distributiirer och representanter. Nitverket ger l 0 oplng lnve S e rar
Hoval Enventus en lokal ndrvaro med snabba responstider pd en global mark-

nad. Agare till Hoval Enventus ir, sedan 2014, Hoval Aktiengesellschaft med i e n S 'e wo 'e 1 'e kt ri Sk

siite i Liechtenstein.

Hoval Enventus har investerat i dnnu en SafanDarley servoelektrisk kant- k -t I
press, E-Brake 100 ton 3 meter. a'n pre S S &

Per-Olaf Keitsch, VD p!l. Eﬁmtagel, siger;

= ¥i har tidigare erfarenhet av Din Maskin och har varit mycket ndjda med
det samarbetet. Eftersom vi sedan tidigare har en E-Brake (dven det en 100 ton,
3 metersmaskin) s var valet enkelt di den har fungerat vildigt bra. Vi hade en
tring seklor i vir fortillverkning, men insdg att en Gkad kapacitet 1 kantpress-
avdelning skulle firenkla preduktionsplaneringen och reducera antalet stall
i Gvriga maskiner, Detta blev dven utfallet avslutar en ndijd P-O!

Maskinen dr utrustad med ett S-axligt bakre anslag. Den har en servoelekiriskt
driven pressbalk med en extrem noggrannhet. De faktorer som giie sd mdnga
kunder néjda med sin E-Brake dr bland annat dess tysta gdng och exakthet
i bockningsoperationen. Viktigt att nimna ar att en E-Brake ir fri frdn hydraul-
olja genom servodriften.

Mer information:

www.dinmaskin.se

Mniﬂ.h:ho wid den nya kantprassen,

owegon 1 Axvika
investerar i en robotcell

I den lilla staden Arvika i mitten av Sverige, finns manga stora
industriforetag. Ett av dem dr Swegons fabrik dar alla vatten-
burna klimatsystem och ljuddampare tillverkas.

" ..lf;n:"_- - T - e ——

David Wiklvnd — Produktionsteknk, Michas! Gustafsson - Robotprogrammerars,
Jongan Stafin - Robotprogrammerang, Erk Cisson = Produktionstekniskchal, Dvarsikthild dver callen




NYHETER 69

Maekinnnaratfran Nr g | Deceambar 2006

SafanDarley ATC (Automatic tool changer)

E-Brake ATC &r en lforlsilining pad den ramgingsrika servoclekiriska E-Brake 130T 3100
och 2007 4100. Vad som glr denna innovation sd unik &r det faktum alt maskinen har
utiikats med en automatisk verktygsviixling. Denna verktygsvixling placerar automa-
Hskt \fvrkl)rg i maskinen, vilket dkar effektiviteten utan att k.antp:vﬁsien tar mer gnh.':,.lln_

Smart verktygsmagasin monterat Fﬂ baksidan av maskinen

ATC dr alltid redo att tmma maskinen pd verktyg, vilket medfior att man dven kan stalla
maskinen manuellt. Med optionen "TIFS” kommer roboten ocksd att kunna identifiera
vilka verklyg som sitter i maskinen och pd vilka positioner. Detta gbr det mdjligh att
manuellt flytta placerade verktyg, roboten kommer att kunna lisa verklygets position
och flytta verktyget tillbaka in i verklygsmagasinet, Detta e vad som gor SafanDarley
ATC unikt! Detta kommer att avseviirt Gka er effeklivitet!

SafanDarley ATC
¢ Helt servoelekirisk maskin

* Standard magasin f5r 5 lingder av verktyg, expanderbart

* Einkel programmering av hela systemet fran E-Control HMI

» Majlighet till batch- och kikérning

¢ Verktygs identifikation TIPS (tillval)

* Mycket kompakt maskin

= Maskinen kan utrustas med E-Bend L Blue vinkelmatmingssystem
= Fullt kompatibel med offlineprogrammering via Autopol

* Roterande station [ att rotera verklyg 180 grader (llval)

Mer information: www.dinmaskin.se

Med 17.000 kvm pnxiuklimu-}rlﬁ, 100 anstillda, modemna
testanliigeningar och en egen avdelning fisr forskning och
utveckling, kan fabriken kontinuerligt kormma ut med nya
innovativa produkter pd marknaden. Hérifrin kommer
innovationer som komforimodul Parasol, som har f&tt stor
uppmirksamhet dver hela Europa. Den hijga kapaciteten
och dess energibesparande egenskaper gjorde att den tidigt
2008 vann Stora Inneklimatpriset. | samband med pro-
duktionsstarten av ndista generation Parasol har Swegon
i Arvika nu investerat i en robotiserad kantpressroboteell
fran Dhin Maskin!

Erik Olsson, produktionstekniskehef pd firetaget, berit-
tar hur deras tankar gick inftr investeringen;

- Wi sdg mbjligheten att automatisera vir kantpressning
utan att itka vdra sliserier i form av mellanlager ach behiiv-
de dirfir en flexibel roboteell. Den robotiserade, servoelek-
triska kantpressen frin SafanDarley och Starmatik var den
enda pA marknaden som klarade vdr kravspecifikation.

Vi kor nu kitproduktion i ratt sekvens direkt tll en mon-
!Erinﬂﬁ.]'mlr utan mellunlnﬁr—:r under narmal Pmd uktionstid,
vilket just nu innebdar 2-skilt.

P4 dvrig, obemannad td, produceras halvfabrikat till
ardra delar av produktionsflédel. Produktionen har bidigare
giorts manuellt men nu anvdnder vi roboteellen och sparar
manga mankimmar,

Swegon 1 Arvika har sedan tidigare fyra servoelekiriska
kantpressar frin SafanDarley och Din Maskin. Vi har varil
mycket ndjda med den service som Din Maskin har gett
osa och upplever dem som en mycket smidig leverantiir
atl jobba tillsammans med.

Robotcellen frin Starmatik bestdr av en 50 kg Fanue robot
och en SafanDarley servoelektrisk kantpress pd 65 ton
med CNC-sbyrt 4-axligt bakre anslag, integrerad omslags-
funktion i kantpressens arbetsbord och en arbetslingd pd
2500 mm. Roboten dr placerad pa en dkbana vilket ger
optimal dtkomlighet vid bockning och stirre mijlighet
fér flexibel stapling. Cellen har automatiskt gripdons-
och verktygsvixling. Gripdonsmagasinet har plats f5r
B gripdon och verktygsmagasinet plats for ca 20 meter
kantpressverktyg.

Fardelen med automatisk gripdons- och verktygsvix-
ling dr bland annat att man fir ett battre utnyttande av
cellen med snabba amstiallningar av verktyg och gripdon
dven om man kiir korta serier. Omstillning mellan jobb
som dr upplagda i arbetskin och hanteras av cellkontrollen
"Workeell Supervisor” tar oftast inte mer fin ndgra minater.

Mer information:
www dinmaskin.se
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Automationsteknik

Europeisk spetsaktor
etablerar sig 1 Skandinavien

Positfananngsbond med posiionswsars

Tyska norelem Normelemente KG tar under hosten
steget in pa den skandinaviska industrimarknaden.
Med sin breda portfolj av industriella standardele-
ment tar man pa allvar upp kampen med markna-
dens nuvarande leverantorer.

Norelem ir en av Europas stora leverantdrer av indusiriella standard-
delar och system. Frin sitt site i sydryska Markgriningen erbjuder
fiiretaget ett brett program av komponenter och system e maskin- och
anliggningsteknik, Sortimentet omfattar ocksd utrustning for matning
och provning,

Under hidsten har norelem fullfiljt en lange planerad etablering pi
den skandinaviska marknaden. Med Marknadsansvarige Anders Hedin
i spetsen tar man, frdn sitt nyéppnade kontor i Karlstad, sats for att
miita industrikunder i Sverige och dvriga Skandinavien.

- Vi har att se fram emol en spinnande utmaning, siger Anders
Hedin. norelem dr eit vilkint och akiat namn ute i§ Europa men hire
i Sverlge dr vi, dnsd linge, taimligen okdnda.

Om norelem
Norelem Normelemente KG har sitt huvudkontor 1 Markgrdningen
strax utantsr Stuttgart. [larfran har man sedan grundandet 1958 bygat
en produkiportfiilj som idag omfatiar éver 33 000 artiklar. Programmet
rymmer standardelement, system och komponenter [Gr maskin- och
anliggningsteknik men ocksd kvalificerad utrustning fr miitning och
ProvIImg.

norelem har produktion i Tyskland och Frankrike och ett logistik-
center som erbjuder direktleveranser till kunder dver hela Europa.

Féretagets produkber fdreskrivs av konstruktdrer och maskining-
enjiirer fidr et :-i]utgllti.gt anvandande inom tex verkstads-, fordons-,
flyg- och livsmedelsindustrin. norelems kunder dr tillverkande firetag
av alla storlekar.

Skandinavien en utmanande marknad

Morelem dr en ledande aktir pd hemmamarknaden Tyskland men
man har ocksd dotterbolag i Frankrike, Schweiz och Storbrittanien.
Med det nytippnade forsiljningskontoret | Karlstad 8ppnas dérrama

dven till norra Eurapa.
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Nya generationens matmaskiner.

ATOS Scanbox ar en automatisk 3D-scanner som gor samma arbete som en koordinatmatmaskin med

den férdelen att den snabbt kan fanga hela objektets geometri och darmed kan utfdra kvalitetskontroll pa
all geometri och inte enbart utvalda méatpunkter.

Besok www.cascade.se och du far veta mer om ATOS ScanBox.

a Cascade

_ DET FUNGERAR!

s Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara

Det innebdr att den har testats i verkstader och

fungerar i verkliga miljiéer, Dynamisk bearbetning aren

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhdllanden och avverkar stora méangder material snabbr.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktyaslivslangden

&kar avsevdrt, upp till 10 gdngerl Mer pengar | fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats i de flesta tankbara material och férhdllanden
runt om | varlden. Det fungerar!

/1 191E Mastercam. | /g%

Advanced Mechanlcal Englasering AR
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Pasitionsbarg med alekirisk sidonfralss

=

- Kontoret i Karlstad blir navet f6r var marknadsbearbetning, inte bara
i Sverige utan dven i angriinsande [inder, siger Marcus Schneck, norelems
V. Vi har last laxan vil och vet att skandinavisk industri har en innovations-
kraft och teknisk hiyyd som vi med vira produkter ser fram emot att matcha.

Lansering pa bred front
Frin och med september minad finns norelem fysiskt pd plats och bearbet-
ningen av utvalda kunder har redan inletts.

- SjilvKlart kommer vi redan under hisben alt sika direktkontakt med sd
manga kunder vi hinner med, sdger Anders Hedin,

En viktig métesplats blir ocksd Elmia Subcontractor i birjan av november

= Missan infaller vid exakt ritt idpunkt. Med egen monter kan vi ansikle
mat ansikte visa valda delar av virt sortiment och kan pa kort tid presentera
ass fir minga, fortsitter Anders.

Aktiva inom webbhandel

Fitr den som snabbt will se och bestilla norelems produkter erbjuds Sven
majligheter till webbhandel. Den internationella norelem online-shop har
sedan 201 varit en central del av féretagets marknadsfiring,

Inorm kort lanseras ocksd B en svensk ulgdva av webbshopen.

= Arbetet pdgdr fir hilgtryck och vi riknar med en lansering direkt efter
Arsskiftet, avslutar Anders Hedin.

Mer information:
www.norelem.se




Mikrobearbetning i toppklass

Bearbeta de minsta detaljerna med stérsta precision - med hundradels- och tusendelstolerans. El El
Typiska uppgifter for Supermini® Systemset klarar de mest krivande utmaningarna inom mikrobearbat- 5
ning fran haldiameter 0,2mm. HM-skéren finns i manga optimerade geometrier och dver 1.200 varianter EI
och lGsningar. Alla passar i samma hallare med eller utan invandigkylkanal. Minimalism = f&r high-tech
bearbetning. Samt hdgglans svarvning med diamant skir. www.phorn.se

s st s WIILHORN (111

HORN Sverige & Danmark - Powered by JATOOL ApS - Bax 1902 - SE-701 19 Orebro HORN Sverige & Danmark
Telefon 018-277 76 06 - Telefax 018-277 76 08 - Info@phorn se - www.phorn.se Powered by JR TOOL
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| Fortsatt utveckling
- av styrsystemet THC
. 640 fran HEIDENHAIN

Sedan lanseringen har TNC 640 alltmer blivit forsta valet for high-end styrsys-
tem med effektiva och myckel precisa frisoperationer. Varféir? Eftersom det gor
frisning sa enkelt, dd HEIDENHAIN har expanderat funktionerna pd ett

B e R

3D-simuleringsgrafik med flera fordelar

Den mest omfattande innovationen dr med sikerhet den
unika detaljtrogna 3D-simuleringsgrafiken. Den hjilper
operattren av HEIDENHAIN TNC 640 att uppticka fel-
aktiga inmatningar eller orimligheter i programmet utan
fara for arbetsstycke, verktyg eller maskin redan innan
en bearbetning startats. Dessutom visas arbetsstyclket i
valbara vinklar och simulerar sdwvil fridsning som svary-
ning i en vy. Som rddmne visas inte bara kuber, utan dven
cylinderkroppar sdsom cylindrar, rér och rotationssym-
metriska rddmnen.

Under simuleringen finns flera nya visningsalternativ
med mAnga valbarheter for den detaljerade detaljvyn. Den
grafiska simuleringen dr si detaljrik att maskinoperatiiren
i myckel tidigt skede kan uppticka oiinskade bearbet-
ningseffekter fran NC-programmet, exempelvis ojdmna
ytor. Vid maximal upplsning av 3D-simuleringen kan
presentationen av verkbygsrirelsen dessutom visa block-
ens slutpunkter med blocknummer som 3D-linjegrafik.
Fisr externa NC-program som genererats med hjslp av

praktiskt och anvandarvanligt sdtt med en stark kidnsla fir verkstads-
behov och eftersom det férutom frisning ocksa finns miijlig-
het att svarva i en ach samma masKin. Svarvningen Q

programmeras lika enkelt som friisningen och
med en TNC 640 vaxlar du mellan bear-
betningarna utan tidsddande eller
kostsamma omkopplingar.

ett CAM-system underlittar delta analysen av punki-
fordelningen och utvirderingen av den fisrvintade ytan.
Operatiiren kan vilja att enbart se arbetsstycket, enbart
verktygets firdvag eller bada simultant. Det Kan ocksd
viljas vypresentationer dir exempelvis de ursprungliga
riimnesmitten visas som ramar med markerade huvued-
axlar eller med arbetsstyckets hirn som linjer far firbatt-
rad rumsupplatining. Den valbara vyn "Arbetsstycke
- transparent” erbjuder dessutom en invindig vy dven
vid rotationssymmetriska arbetsstycken. Arbetsstycket
framstills med en viss farg och varje verktyg i sin tur
med olika farger, vilkel fortydligar individuella arbets-
steg fir operatiiren och underlitiar tilldelningen av de
verktyg som anvinds. Verktygen kan visas fullstindigt
eller transparent, men sjilvklarl dven giimmas helt,
Bearbetningsprogram skapade i styrsystemet kan snabbt
och enkelt firhandsvisas, Men dven fir program som
tverfirts frdn CAD/CAM-system lénar sig en simule-
ring i styrsystemel. 3D-simuleringsgrafiken i TNC 640
tar hinsyn till den bakomliggande kinematikmodellen,
vilken dr geometriskt och maskinspecifikt anpassad
och redovisar verklighetstrogna rirelser i maskinen.

Frésning och svarvning i samma uppriganing
Behiiver ditt arbetsstycke, efter en komplex frisbe-
arbelning, ocksa riggas i en svary fOr vidare bearbet-

s
L
- :

ning? DA hjillper TNC 640 dig att spara en hel del tid® En
friis-svarv-maskin utrustad med en TNC 640 bearbetar
arbetsstycket komplett i ett svep och kombinerar fris-
ning och svarvning i valfri ordningsfdljd. Fér detta
dndamal vixlar styrsystemel enkelt och programstyrt
mellan fris- och svarvdrift - fullkomligt obercende av
maskin- och axelkonfiguration. Vid omskillningen dver-
fér THC 640 alla ndédvindiga interna dndringar (Lex.
omstilining till diametervisning eller att sitta nollpunk-
ten i rundbordets mitt) och maskinberoende funktioner
(sdsom ldsning av verktygsspindeln). Ddrmed sparar
THNC &40 inte enbart plats och pengar [ ytterligare en
maskin, utan risken fr onoggrannheter som kan uppstd
vid omstillningar av arbetsstycket undviks genom att
enbart bearbeta i en maskin.

Svarvkonturema skapar operatéren som vanligl
i HEIDENHAIN Klartext-dialogen. Har finns nu ocksd
svarvspecifika konturelement till frfogande, sbsom instick
eller ghingslippning och eykler fir svarvning med skiir-
uppdelning, instick, konturbearbetning och for ging-
skirning. Dessutom kan fri konturprogrammering FK
anviindas fér definitionen av svarvkonturen eller si kan
man enkell importera kenturer | DXF-formal med hjdlpav
DiXF-konverteraren. Vid mer komplexa kontursvarveykler
anviinder TNC 64} samma programmeringstekniker som
ocksd anviinds vid frdsning. Programmeraren behdver

Med ADP

'_"q"_-'T

_i..zf'.q
Utan ADP

Yiterigare en dotalj som frdsis och
svarvals | samma raskin med TNC 840

Svanmning och frisning { #n riggning: TNC 640 vixiar
programsiyrt matian bearbetmingama | vallr ordningsfdlid

=
o g
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alltsa inte lira sig programmera ett nvtt sprak, utan kan med hjdlp av de
kunskaper som redan finns snabbt stiga in i viirlden av svarvning pl en
frasmaskin.

En annan hiiidpunkt i TNC 640 3r rifimnesuppdateringen. Med uigings-
punkt frin definierat rdfmne berdknar styrsystemet vid varje skir den
momentana mellanprodukten och anpassar de fifljande bearbetnings-
cyklerna direfter. 53 undviker du bide lultskEming och opltimerar fram-
kéirningen

Optimerad rirelsekontroll for

hdg ytnoggrannhet och perfekta konturer

En otilledcklig datakvalitet i NC-programmen orsakar ofta en reduce-
rad }'Ikh‘uliltl pE'L det frista ﬂrbl‘:lziﬂi].rcktt. Funktionen ADP {Advanced
Dynamic Prediction) utékar den befintliga firhandsberikningen av den
maximalt tillitna matningsprofilen. Dirmed méjliggdrs en optimerad
rérelsekontroll av matningsaxlarna vid 3- och S-axlig frisning, P =i sant
kan ytor med hitg noggrannhet ocksd frisas med korta bearbetningstider
fér konturer med starkt ojimn punktférdelning i angrinsande verktygs-
banor, Styrsystemet berdknar konturen dynamiskt i frvidg och kan darfir
anviinda accelerationsbegrinsad rérelsekontroll med minskat ryck fiir att
fira dver axelhastigheterna vid konturdvergdngar 1 god tid. Styrkorna
med ADP visas bland annat vid bidirektienell finfrisning genom ett sym-
metriskt mamingsfirhdllande fiir fram- och bakitriktade rirelser saval
genom mycket jimna mamingsfirlopp vid parallella frisbanor,

Fine tuning med karlek fir detaljer

Det dverskidliga och tttorstdeliga anvandargranssnittet 1 en THNC 64
ger en dnnu bittre fverblick vid programmering och uppriggning, Olika
bildskirmsomrdden dr tydligt skilda fein varandra och driftarten kinmne-
tecknas med ytterligare en unik symbeol. Virdeinmatningar, kommentarer,
och syntaxelement skiljs at fargmassigt, dven felmeddelanden kategorizeras
mved hjilp av firger efter bur viktiga de &r.

Den senaste mjukvaruversionen gir programskapandet och inmatning,
av tekniska data | TNC 640 dn enklare. Med skirdataberikningen kan
operatiren berikna spindelvarvtal och matning fir den pagaende bear-
betningsprocessen och direkt mata in dessa | den Sppna matnings- eller
varvialsdialogen. Kalkylatorn kinner av det 8ppna dialogfiinstret ach
fragar automatiskt enbart efter nédvindig data.

Flanfriscykler hir naturligtvis ocksd sedan linge till funkbtionsomradet
fidr HEIDENHAIN TNC-styrsystem, Men det betyder inte att det som redan
ar kint inte kan fdrbdtiras. Till exempel genom en ny planfriscykel, i vilken
upp till tre sidoviiggar kan definieras for att begriinsa bearbetningen av
planytan pa sidoviggar.

Far hisrn mellan angrinsande sidoviggar kan den dnskade hiémradien
anges. Bearbetningen av planytan kan frisas med olika bearbetnings-
strategier: meanderform, line-by-line (med eller utan dverappning) eller
spiralformad. Bearbetningsrikiningen kan operatiren bestiimma specifiki
fir att exempelvis rikta arbetstrycket mot den fasta backen i shruvstycket,

Flera kundiinskningar har i den senaste versionerna omsatts till verk-
stadsorienterade losningar och det finns otaliga detaljférbittringar inte-
grerade, men de dr alldeles fr manga (e att beskriva hir

Mer information:

www.heidenhain.se
"- i i |
S ¥ dY-ur

Fiir hiygsta kanturkvalitel och
ytnoggrannhet - bearbeining
e — T ovEn) och utin (nedan)
Advanced Oynamic Pradiction

Kvalitet sedan 1994

IGH-system

| Dilgkimmers & goewnaic blow/vacUumEFEIac

Vatsug med smart tomning

Enkel att tomma = alltid tomd
Tryckluftsdriven, underhallsfri och med silkorg

SSILLVAC

Made in Sweden since 1997

AR R
e RIS LT LIRE L b

T
L

www.(H-system.se » info@QH-system.se » 031-45 65 65
Ring fir ndrmsta aterforsdljare

SmariScope ZIP

SmartScope ZIP dr en mycket snabb och
flexibel optisk maimaskin med méijlighet ott
kombinera olika sensorer.

Storbekar frén 250x150x1 50mm upp till
12008003 00mm

Probe, loser ech rundbord kan kembin-
eras mad opliken,

LLZONE3  Programmera mot CAD-modell

oaveett val av sensor. Video, touch
probe, loser eller skannande probe.

Animerad simulering av form- och
lagelaleranser i 3D.

"Apphy to similar” - outomatisk
programmering av egenskaper
som farekommer flera glinger.
Simulerad iil.ruﬁﬂnirlg f&r
videomiiining.

Eskilstuna
016-17 11 50

WWww.ogp.se

016-17 11 54
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Rapport JIMTOF och besok

Tre dagar

Japan dr en arkipelag bestiende av 6 800 dar dir ytan
beskdr av 60 % berg. De fyra stirsta Sarna &r Honshu,
Hoekkaida, Kyushu och Shikoku, som tillsammans star
far 97 % av Japans via. Japan har vdrldens tonde stirsta
befolkning med nidrmare 130 miljoner invnare, Stor Tokyo
ir det storsta storstadsomrddet | viirlden med dver 36 mil-
joner invanane pd en yta ungefar lika stor som Skdne. Det
goir det svirt ndr Sver 100 miljoner fapaner skall trdngas
P liten yta. Darfor ar det va-itdtgl dyTt med mark, hus och
ligenheter i Japan.

Den vibrerande megastaden Tokyo har allt. Rent och
snyggt dverallt, ordning och reda och i princip noll brotts-
lighet om man ar dir som turist. Fantastisk mat, tempel,
futuristiska ﬂyskrﬂpnr i tita kvarter, bra infrastruktur
med bla, en tunnelbana dar 7 miljoner manniskor dker
varje dag. Vildiga kontraster niir det géller allt som mode,
byggnader, manniskor, tankesitt och givetvis en tringsel
i ett higt tempo,

Idag ser man en ny vig av tekniska innovationer svepa

1 Japan

Guer Japan. Fir pA den globala teknikindustrin har Japan
tHidigare halkat efter sedan 1950-talet, da japanska fiiretag
gom Sony, Sharp och Toshiba var virldsledande. Sedan
dess har tekniksektorn krympt och under mdnga dr pi
2000-talet har landets stora teknikfiiretag haft historiskt
diliga dr och avskedat Hotusentals anstiillda. Nu hdller
det pd att viinda,

Efter tvid ~decennlers ekonomisk stiltje har den japan-
ska ekonomin vint uppit de senaste dren och landets
tekniksektor priglas nu av en vixande optimism, i takt
med Skande investeringar.

Det har ocksd blivit mycket littare att starta fiiretag
i Japan och ménga i den nya generatiomen dverger dldre
tankesitt och det dr inte lngre sjilvklart att man jobbar
pa samma [Gretag hela sitt liv, 1 Japan 3r perfektion bara
medelmittigh sd pressen dr stor i arbetslivet. Tyvirr kom-
mer-det allt fler rapporter om att allt fer japaner “jobbar
ihjdl” sig. Fenomenet kallas karoshi och har dkat sedan det
erkindes pd 1980-talet. I Japan finns inga regler fisr hur

D tackan som wigdr

Japans namn bafyder solans
wrsprung, varfer Japan iand
kallas "Soluppgingens land”.
Folo: Jimmy Jensan

linge en person Fir arbeta. Man stdr dven infdr en brist
pd arbetskraft, dd den japanska befolkningen fidrvintas
sjunka, dd allt fler blie Sldre och del fds inte lledckligl
med barn. Invandring skulle férindra saken men den dr
minimal fér landet.

De flesta nystartade teknik=fiiretag dr mer intresserade
av att gora hirdvara, robotar och fin-urliga maskiner dn
att utveckla traditionella produkter. Hir finns en stor
entusiasm over det som kallas “the internet of thingﬁ",
uppkopplade produkter. Manga ndmner dock den kon-
servativa japanska foretagskulturen som ett hinder. Hr
priglas arbetsplatserna av tydliga hierarkier. Det syns
numera tecken pd forandring,

Japan firlorade det globala slaget om sociala nitverk-
stidnster, mobil- och webb appar, delvis pd grund av
sprikbarrifirer. Men niir det giller maskiner och robotar
iir japaner vildigt innovativa Och hdr har man sedan ling
tid tillbaka verkstadsfiretag i virldsklass som befinner
sig i fronten i utveckling av teknologi. 1 svensk industri
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har vi ett stort inslag av japanska produkier som bilar och
hemelektronik. Fir vira verkstadsfiretag handlar det om
vilkinda fabrikat inom maskin- och verktygstillverkare.

Vartannatl &r arrangeras JIMTOF massan i Tokyo och hir
midts frimst den asiatiska industrin fiie att titta pd nyheter
ach trender men den dr ocksd intressant fir europeiska
firetag och en del svenskar dker hit fisr att besiika miiss-
san och samtidigh beeika en eller flera fabriker i landet,

Tidningen Maskinoperatiiren filjide i &r med maskin-
leverantieen Stenbergs och ett antal av deras kunder till
Japan och hir [ljer ett reportage.

i Wl -

Vi upplevde ett jordskalv da Japans Gstkust drabbades
av ett jordskalv med magnituden 6,9 pd Richterskalan pd
tisdagsmorgonen infér viir andra miissdag. Det varade i
cirka 8 minuter och kindes rejilt. Minga smadskalv sker
ndstan dagligen i Japan och i Tokyo hinder det ofta,

Japan ligger precis ovanpd en extremt instabil del av
jordskarpan. Fyra olika si kallade tektoniska plattor mits
under Japan och nir de rér pd sig intrliffar jordbdvningar,
vulkanutbrott och andra kraftfulla fenomen. Men eftersom
10 procent av virldens dokumenterade jordbivningar
intridffar i Japan och i vatinen runt Japan har landet viirl-
dens biista beredskap pid den hir typen av katastrofer.

Alla klarade sig bra och inga ménniskor skadades, rappor-
terades det pd japansk tv. En liten lsunamivig uppmadttes
till 1,4 meter. Vir grupp upplevde skalvet pi olika sétt
pd morgonen klockan 6, ndgra sov, ndgra vaknade, He-
tade ut och gick och lade sig igen, flera Bg kvar i singen
med en avvaktande instillning. Nidgon gick ut och ndgra
kom hem....

Miista dag var allt "business as usual” och det vardag-
liga livet fortsatte precis som om inget hade hant.

Forts. sida 78 >>

Symbalar &r viktiga | det japanska samhliet och raligionan tar stor plats. Mdnga
fapaner bir sin historia pd kroppen med olike faluveringar men tittar v pd bilderna
hdr =4 handlar det mycket om

Shinto elfer pd svenska offa shinfoism B en japansk inhemsk refgion, Drygt
hélften av Japans befolkning prakiizerar dn idag shinto, men ménga fapaner kom-
bunerar dotfa med buddhizmen,

Vi basdkte det berdmda Sensofi templet | Tokyo, Dat & tusen dr gammal
men brann ner under 2:a virdskriget 54 man byggde upp det igan. Templat &r

tilldgriat barmhdrtighetens gudinna. Tusentals buddhister och turister knmmer
dit varje dag.

Sansoll tamplet & on fem viningar hdg pagod som Ngger mitt bland shyskm-
poma | omrddet Asahusa och visar hur det gamia och nya, det andiiga och det
moderna tarkesdite! kan exislera 5ida vid side,

Vi ser &van KOf karpar som symboiiserar lycks och som 8r Japans nationalfisk.
Idag finns dat mer 8n 100 namngivna vadanter av KOY, Da finaste axamplaren
visas upp pd wistiliningar och enskilda exempiar kan betinga priser f milfonkiassen.



- b Maskinoperatbren Nr 9 | Dacembar 2016

™ _nAPPORT JIMTOF ¢

-

Vartannat dr beger sig Stenbergs och ett antal kunder tll
Japan fir den stora [IMTOF-missan i Tokyo och ett besak
tll Nagoya fir att se hur den japanska maskintillverkaren
Okumas fabriker utvecklas och expanderar,

Resan bérjade | Helsingfors kan man siga diir alla
miitte upp firvantansfulla och laddade. Med pd resan
var mdnga som varit i Japan fiirut men ocksh minga
frstagdngsbesdhare. Hur myckel kan en sddan hir resa
pdverka den egna produktionen, ja sa mdnga, den kan
betyda allt eller inget. Det beror ph vad man gie det Gl
sidlv och nidgra tyckie att detta dr en mycket stor mijlig-
het att se den senaste tekniken, flera kunder har Okuma
maskiner i sin produktion och dé Ar det intressant ach
se hur man tillverkar maskinerna och mdnga Gir kanske
den sista pusselbiten som gbr att man vill investeraien
Okuma maskin, War det giller méissan si visas de senaste
maskinnyheterna frin de japanska maskintillverkarna
nu innan de visas upp pd EMO i september nista dr. 53
ar man dir ser man nyheterna ett drygt halvt dr fore de
som bestiker Tyskland i september 2017,

Den 28:e [IMTOF var som vanligt vélbestikt med sam-
manlagl 147 602 besikare som ir nyit rekord. Utlindska
bestikare var 11 585 vilket kan anses som lite men miiss-
san dr och har alltid vanit en lokal japansk angelédgenhet.
Missan har viixt fir varje dr efter att den flyttades frin
Osaka fir minga dr sedan. Man tror frdn arrang@rens sida
att ndsta gang 2018 kommer man att Sverskrida 150 000
besiikare. Trenden dr stigande och dd kanske fler kom-
met frin Europa [ att besdka massan. [ar var de tio
utstiliningshallarna slutsdlda sedan linge och som sagt,
en stor majoritet var japanska utstillare med BROTHER,
CITIZEN, DMG MORI, FANUC, MAZAK, NAKAMURA-
TOME, OKUMA och TSUGAMI i spetsen. TUNGALOY,
MITSUBISHI, NIKKEN, BIG KAISEE, MITUTOYO och ' i : ;s
OSG var givetvis vil representerade pd missan | hallama - . L SEED Solu llﬂﬂ-

jble? pesmutiad AT

med verktyg. Missan dr relativt liten till ytan dd mont-
rarna inte dr &4 stora som pd Lex, EMO s& dirfor dr del
mycket folk | missgdngarna, tringt men trevligh, alla dr
vinliga och man fir en snabb uraikt om man fir en knuff,
Missan arrangeras frin torsdag Ll tisdag vilket inne-
bir att mdssan dr Gppen hela helgen och da passar manga
pd att besika mssan ndr man inte arbetar. Ovanligt om
man jamftr med missorna | Europa men japanema har en
otrolig yrkesstolthet och ett mycket stort teknikintresse,
Aterigen s4 har man i Japan en helt annan kultur och ir
mer hingivna sitt arbete An ménga visterlinningar.

Ny teknologi blommar

ut med manga utmanare

Vi ser pd JIMTOF som vi ser pd AME, EuraBlech,
Elmia och antagligen kommande EMO, det &r stort
fokus pd mjukvara och IT i kombination med system.
Molntjinsterna blir fler och mycket information gir idag
att himta pi Internet. Samtidigt som det dr full fart pi
viirldens alla konstruktionsavdelningar inom mekanik
och elektronik sd utvecklas nya produkter hela tiden,
Det tar aldrig slut utan vi kommer dven i framtiden att
se nya unika lsningar inom tex. material och funktion,

Déremot 54 slir det mig att vi nu ockss ser en Kraftig
utveckling av kolloborativa robotar dir FANUC presen-
terade flera niya lisningar pa samarbete mellan manniska
och robot pa [IMTOE. Hir var danska Universal Robots
relative ensamma pd marknaden en tid men nu de kon-
kurrensen stenhied.

Senaste flugan med 3D print uppmarksammades
inte pd missan men diremot Additiv Manufactoring
som vixer hos flera fabrikat och har visade SODICK och
MAZAK flera modeller och OKUMA har nu hakat pd
tgel ndr man pd miissan visade v nya maskinmodeller
{lis om detta lingre fram i reportaget). DMG MORI hade
full uppmiirksambet pd sina Lasertec Hybridmaskiner
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Heir ser vi tvd av resendrerna il
Jimfof missa. Sture Andersson
vad pd Swepart Transmission
| Liatorp och proguktionstek-
niker Jorgen Schdnnng frdn
Stena Components | Molkom,

och man ser ocksd hur foretagen placerar tekniken i centrum
i sina montrar. Vi sdg acksd hur en del fabrikat satsar allt pd
helt anpassade maskiner (5r en byp av komponent, didr man
med moduler bygger upp en “specialmaskin” som dr kundu-
nik. Konkurrensen dr stenhird pd marknaden men man seratt
det behiivs finansiella muskler fr att hinga med i loppen. Min
beddmning dr att stora tillverkare blir stdrre och att de sma till-
verkarna fir ndja slg med en liten bit av kakan. Fier kunde en
mindre tillverkare som nischat sig leva relativt bra men nu har
alla de stora maskintillverkarma i viirlden fullt hus ndre det giller
modeller och teknik, man dr mer komplelta in nigonsin tidigare.

Hybridtekniken vixer och minga av morgondagens verktygs-
maskiner kan nu verkligen kallas f6r multifunktionsmaskiner
eld man nu i samma maskin kan svarva, friisa, slipa, miirka och
hirda i en uppspinning i en komplett process.

JIMTOF hade som vanligh ett stort seminarieprogram fiir sina
japanska bestkare och hitr handlade fleca féredrag dagligen om
tex. artificiell intelligens och Smart Manufactoring. Populirt
féiredrag var dven med temat Monozukuri en japansk filosofi
som betyder “att tillverka fiir framtiden”.

Japanska maskintillverkare Skar nu farten nar det giller att
utveckla smarta automationsldsningar och vi sdg thopkopplade
maskinsystem rmed allt mer farenklade styrsystem dir operatiiren
med ett antal enkla knapptryckningar ir igdng och producera
snabbl. Ibotten av allt detta har vi mantrat "kortare stilltider och
korta serier - “Just In-Time", Massproduktion och stora serier
minskar radikalt, nu kommer individuell kundproduktion i
ytterst korta serier allt mer. Vad dr det som styr utvecklingen, jo
givetvis kunderna, Désign blir allt viktigare vilket gor att tekniken
och processen i hur man producerar fériindras, det var linge
sedan tillbaka som Henry Ford myntade det klassiska citatet
" Dhe kan f& vilken firg du vill pd din bil bara du viljer svart”.

Antalet svenskar pd massan var svirt all gissa men jag traf-
fade ndgra i gdngarna och montrama s jag uppskattar antalet
till et hundratal.

MNu skall viul pad massgolvet 53 hing med!

Forts. sida 80 ==
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Minga ginger genom Aren har vi pa tidningens redak-
tion mdtt den japanska maskintillverkaren Yasda och
deras produkter. Det har handlat om reportage hos
svenska kunder, pmmin}rl'lr.h-:r och méten pil missor i
Sverige och internationellt. Darfiir var det inte konstigt
alls att vi trdffade pd representanter fir Sverige, frdn
Lichron pd Jimtof miissan for hiie | YASDA land.

= YASDA dr en del av ftretaget Lichron's DNA.
Lichrons grundare Ake Lindberg var under minga r
ansvarig f6r YASDAs Europakontor som i el senare
skede blev en agentur hos maskinleverantiren Lichron
i Skéivde, berdttar Magnus Chronhalm pd milssgolvet
i Tokyo.

Magnus berdttar att det finns ett hundratal maskiner i
svensk industri och man ir det landet | Europa som har
Mest maskiner frin YASDA. Den japanska maskintillver-
karens djupa tekniska ddra handlar om maskiner med en
extrem precision och manga maskintillverkare runtom
i vtrlden anviinder YASDA maskiner i sin egna produk-

tion niir man skall tillverka kritiskt svira komponenter
och maskinelement med snidva toleranser och krav,

- Man kan och har bevis pd att de maskiner som lim-
nar produkbonen dr bland de £ fabrikat § virlden som
kan dberopa higsta noggrannhet och precision men man
vill inte vixa ur sina kvalitelsideal utan fgarfamiljen
med vd Takuto Yasuda | spetsen frordar mantrat, ™ vi
skall inte vara stiirst men bast”.

Vi triiffar Takuto Yasuda § montern och han sdger
kort och koncist.

- Vi arbetar vidare med virt koncept, nu satsar vi
stora resurser pd att illverka maskiner som passar viirl-
dens flygplanstillverkare, maskiner och leknik anpassat
fiir bearbetning av bdde aluminium och titan, dir vi tror
pét en sektor med bra tillvaxt och vi ir stora och vixer
dven inom segmentet “Die and Moulding” dvs. modell
och verktygstillverkning,

Forts, sida §2 ==

Japanska KIWA dr en av
agenturerna hos Lichron som
ocksd stélde ut pd Jimtof,

= Maskinama Ar anpassacde
spaciailt e automatizaring
med industrirobof ochfelier
store paleltsystem.




storst pa BISON chuckar

Vi har representerat
BISON sedan 1989 och
har ett av Europas storsta
lager av BISON chuckar.

3 chuckcenter AB
Akerslundsgatan 11 = 262 73 Angelholm Tel 0431-44 80 65 = Fax 0431-164 95
info@chuckcenter.se  www.chuckcenter.se
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Pa missgolvet

Ahisell Maskin repressmterar den japanska maskintilvarkaren SHIN MPPON KOK! och pd bilden ~ Elaine Johansson vd pé verkstadsiiretaget Finmekanik | Smaiand AB var pd médssan tillsammans
£ar i TRtsLT Kunimine och Par Kadsson, med Hans Midback, Niclas Martensson och Leaif Kindstedt pd Maskin Fransson.
— Infressan mdssa och vi passar dven pd all bestka ndgra maskintiiverkare hir | Japan ndr vi
Ar hdr, 38 Elgine Johansson,

Henrik Olsson vd pd Edstroms Maskin tilsammans med Hideaki “Mac™ Machida pd den japanska  Anders Emer och Magnus Chronholm pd Lichron AB | Skdvda tilsammans med Yasda's dgare
maskintilvarkaren Kitamurs Machinery. Takuto Yasude,

Foretagen inledde samarbede G off drpgt &r sedan dd Edsirdms fog Sver agenturen | Svenige
och nu fir man ovder pd maskiner nistan varje ménad. S8 samarbeted & an stor framgdng.

Maskinbyggare Karl-Erik Neumnann CEQ
od Exechon, mu med montering av nyuf-
veckad tripod och kantor | AbuDhabi,

- Maskinen har en automatisk kalibng-
g med matarm som hiffar nolian och

et finns an integrerd mjukvas som
Amtsr med an CAD-mogell vad den skal

bearbeta. Hoghastighetsspindel frin
1BAG, 1 000 - 20 000 rpm. Varidens fdrsta

“high-speed spindel” med inppellagringar

I min vandring runt om pd mdssan i Tokyo fiir att hitta lite
nya spinnande nyheter att skriva hem om 24 sprang jag pd
ett kint ansikte. Uppfinnaren och maskinbyggaren Karl-
Erik Neumann som sedan 19685 tillverkat industrirobotar
sk lril:u:r_:[r-_rr_ ]aE triaffade Pﬁ. fiimtasﬂt MNeos Roboties och
roboten Tricept pd tekniska mdssan i Steckholm under
maskinmissorna pd 80-talet och 90-talet men byvire 54
gick det inte s bra men nu verkar han vara tillbaka med
en ny mobil maskin R framféeallt Aygindustrin och vi fir
en pratstund med Kalle.
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Heririk Olsson wa pd Edstrdms Maskin Lackar Richard Skogwiard och Mirke Milfevic pd Axelent
Engineering fdr order pd en Kitamura.

i
Hanz Midbeck och Niclas Mértensson hilsade pd Per Karisson Ahtsell Maskin och Kikue HOMMA representerande NMigata Machine Techno fanns
Enshu | den japanska maskintiiverkanens monier, pd plafs p& méssan.

- Vi stéller alifid ut pa de stora maskinmédssorna | vanden, Nista gang vi "ses" &r pd EMO
| Hannowar | seplamber 2017, sa Por och Kikuio.

Farst har vi hittat ett pressmeddelande pd niitet som berittar vad som hinder.

Amerikanska Lockheed Martin tog kontakt med en av Exechons grundare, Karl-Edk Neumann, redan
2008 och var di intresserade av Karl-Eriks idéer och ritningar inom robotteknologl. Wu har parterna kom-
mit dverens om att bygea en industrirobot med tripodteknik i kolfiber som ir patenterad i 41 linder och
tillverkas nu pa licens i bl.a Japan. Det sker genom ett nybildat bolag, Exechon Enterprises LLC, som har
sitt site i Abu Dhabi.

= Jag biirjade bygga parallell kinematiks robotar med tre samverkande ben, som kan skjutas ut och in féir
3 &r sedan | garaget hemma. Ja. Tiden gar och nu far 4 4t sedan s4 kom Boeing och Airbus till oss och bad
oss utveckla en maskin som ar Litt, portabel, modular som gir att ta isiir och sitta thop och stoppa in i ett
flygplan eller en flygplansvinge, Detta har vi gjort efter elt enormit arbete med att utveckla och konstruera
en maskin med dessa egenskaper, berdittar Karl-Erik Neumann.

= At vi finns idag i Abu Dhaln dr att vi behdver vara niira de intermmationella ﬂ}rj;plnnﬁbea.fdllnmu 0N
expanderar diir vi ser Emirates, Etihad, Saudia och Qatar m fl. som viixande bolag, férklarar Kalle och
fortsdtler;

- Att vi sedan har ett mycket inspirerande f8retagar- och affirsklimat | denna reglonen gér inte saken simre,

~ Hela maskinen viiger bara 300 kg och den dr nu anpassad for det nya Enket inom flygindustrin, sluta
ta detaljerna till maskinen, ta maskinen till delaljernat. Airbus och Htﬂiﬂ!." kom tll rnig och sa. Kalle, vi
madste dubbla vir produktion av flygplan inom 20 &r och de sa, vi kan inte dubbla produktionsytan och vi
kan inte dubbla arbetsstyrkan utan vi kan inte investera 100-tals miljoner | automation, vi behiiver ndgol
annorlunda som tex en liten Litt och modulir bearbetningsmaskin som vi Kan sitta in i existerande manuella
jiggar och fixturer inne i fAygplanen och vingama sd nu dr vi inne pd en resa som blir mycket spdnnande
fir mig och firetaget Exechon, avslutar Kalle Neumann pd missan. Forts. sida 84 ==
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Niclas Martansson visade upp senaste model fran Takisawa.

Maskin Fransson dr generalagenter i Sverige fbr flera japan-
ska maskintillverkare och ett besiik pa Jimtof dr alltid hig-
prioriterat. [ag triffade Leif, Hans och Niclas och vi gjorde
ndgra korta bestk hos flera av maskintillverkarna,
= ¥i har varit agenter fr Takisawa i tre dr pd den svenska
marknaden. Och fabrikatet passar in i svensk industri da
den representerar kraft och multifunktion, higre effekt pi
drivna verktyg, sa Hans Midbeck
Takisawa ir en vilkind japanska tillverkare av verkiygs-
maskiner som har varit § branschen sedan 1922 De tillverkar
meduluppbyggda CNC-svarvar frdn enklare 2-axliga upp
till avancerade multifunktionssvarvar med exv. dvre och
nedre revolver, dubbla spindlar ach B-axel komplett med
portalrobot. De Hllverkar dven fleroperationsmaskiner och
konventionella svarvar. ’ : y
Leif Kindsted! som & service och reservdelsansvarig pd Maskin
Mista stopp gir vi hos japanska Muratec FINLARCHS VIS L0 Sy CHAY DAV S ARt et
som grundades 1935 och dr en av varldens ledande tillver-
kare av flerspindliga CNC-svarvar. De tillverkar dven en-spindliga svarvar och vertikala pick-up-
svarvar. Fiiretagel levererar nyckelfirdiga l#sningar inkl. fixturering, portalladdare och system
far rimaterial och firdiga bitar,
- Muratec dr viildigt populiira maskiner hos motor- och lagerindustring vi har hafl agenturen
i dver 20 dr, berdttade Miclas Martensson
— Har 18ser man allt enligt kundens specifikation, man vill ha en ritning och en detalj och sedan
bygger man efter kundens krav, sa Hans Midbeck.
Citizen Machinery stilide givetvis ! pd Jimtof,
japanzka maskintilverkare som de 8r P& bildan
gor wi Hiroshi Shinohara och Takeshi Komano frdn
foretagsiedningen. Vil ai vela mer om Citizens

maskiner lds reportaget i nr 8 av tidminger.

Den japanska verktygstillverkaren har verkligen lad-
dat med minga nyheter under 2016 under mantrat
Accelerated Machining™ som betyder att man frdn
I tillverkarens sida satsar mycket pd att hiiga matningar
' A och hiigre spindelhastigheter med god kontroll av hela
iﬁ o processen. PA Jimtof berittade Tungaloys tekniske
' - : . e chef Tatsuya ” Tiger” Kawaguchi att man fortsitter

Tatsuya * Tiger” Kewaguchi wiade mdnga nyheter pd méssan frn Tungaloy, p4 samma spir under 2017,

- Just nu koncentrerar vi ss p att utveckla nya

beliggningar och sorter fir Aerospace och medicin
industrin. Vira skir for héghastighetsbearbetning -
Viper finns nu fidr fler material &n tidigare vilket sam-
manfaller med vart fokus pa hig produktivitet, berat-
tade Talj-u:,-'n "T:EE:"" Kawaf;uchi.

I Sverige har man eget dotlerbolag, Tungaloy
Seandinavia som stdr fir frsilining, support och
teknisk rddgivning.

Forts. sida 86 ==
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shaping your dreams

3.000.000

Din favorit leverantor av gangtappar

OSG startade sin utveckling av gangtapar for
78 ar sedan. Sedan dess, har utvecklingen
gatt framat.

Vi har kapacitet att tillverka mer an 3 000 000
gangtappar per manad.

Var produktions kapacitet ger dig obegran-
sade mojligheter i dimensioner och langder.

Darfor ar OSG idag, Varldens storsta produ-
cent av gangtappar.

WWW.0sgeurope.com

God Jul & Gott Nytt Ar

0SG har stangt mellan
Jul och Nyar.

_ Vi ar tillbaka igen
mandagen den 2 januari.
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Edstriims Maskin var i Japan dels
med ett antal kunder och fabriks-
besBk men Even fdr att besdka sina
huvudmin pd Jimtof mdssan.

Vi filljde med Henrik Olsson kil
den japanska maskintillverkaren
Shimada och deras monter,

= Bristande linsamhet beror sillan
pd tidsbrist, Diremot pd hur effek-
tivt vi utnythar liden. Shimada dren
helt unik svarvtillverkare med tek-
niska lsningar dir fokus ligger pd
massproduktion, Genom att anyiin-
da flera chuckar kan laddningen av
detaljer ske medan maskinen arbetar.
Viixlingen mellan chuckama sker pad
en dryg sekund och stillestindstiden
blir minimal, det kallar vi verklig kva-
litetsticl, silger Henrik Olsson.

— Hiir pratar vi produktion av
avancerade komplexa detaljer fir
hégvolymstillverkning,

- o “ > L8
Bearbetningsutrymmef pd en  Shimada £
Maskinerma kan fis med 2, 4, 8, eller 8 spindiar,
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Henrik Oizzon Edsirdms Maskin och Masa Shimada v

och dgare Shimada Machinery

tdngsvary,

=
Shimada HS 4200, med 4 spindiar
chuckar dér man bearbetar | fvd spindiar
samiidigt sam man leddar aller plundrar
i dia vl andra spindiarma. Dassufom bil-
kammer automation | olka former som
ger en mycket affaktiv process.

— Hir finns sd minga mdilighoter att
andast gen agna fanfasin som saftar
stopp fbr vad man kan tilverka, frda-
rade Henrik Ofsson,

Walter presenterade denna nya tekno-
login pd [imtof, Det nya dr bland annat
den innovativa och speciella “ultra low"-

Den japanska maskintillverkaren OKUMA presenterade
mifinga nyheter pd den 600 kvm stora monterytan, Nyheter
fanns inom tex. additiv tillverkning dir man nu fridn
OKUMAs sida 8r med i "racet” i hybridbekniken. Bland
hifdpunkterna var infdrandet av virldens [rsta multita-
sking maskiner som kan friisning, svarvning och slipning
samt laserhiirdning och 3D-metall process.

Andelen flerfunktionsmaskiner dkar i sortimentet och
hér visade man en cell med bl vertikala feroperations-
maskiner MU-S600U, intelligenta multitasking maskiner
som arbetade parallellt | full automation, produktion [Gr
framtiden (se foto).

- Smarta fabriker, “just-in-time"” produktion med
varierande orderstorlekar och produktions- och bear-
betningskrav ir nu higre in ndgonsin. Fir att mota dessa
kraw tar Okuma’s senaste verktygsmaskiner multitasking
bearbetning tll ndsta niva, De nya modellerna kommer
att finnas tillgingliga i Europa histen 2017, berittade
Pierre Huss, forsaljningschef Stenbergs.

Med Industri 4.0 centralt i OKUMAs utveckling av
nya produktionssystem tex MULTUS serien och andra
maskinmodeller utrustade med den senaste generationen
av CNC-styrning OSP -P300 plus OKUMAS intelligenta
teknik att bli centralt { minga firetags produktion. Dessa
applikationer fﬁ:]'ud.er maximala anslutningsmijligheter
och mijligglira integration av verktygsmaskinen i en
"sakernas Internet” baserad produktionsmilji (se foto).

Med laserteknik fiir processintensiv bearbetning har
man tagit fram maskinteknik som kan vara varldens fiirsta
hybridmaskin som stod i centrum pid missan, OKUMA
MU 6300V LASER EX och MULTUS U3DH LASER EX
klarar av frasning, svarvning, slipning, 3D-metall process
och laserhardning f6r ett brett spektrum av arbetsstycken,
storlekar och former (se foto).

OKUMAS senaste OSP styrsystem dvervakar och styr
hela processen, vilket sikerstidller tillfsrlitlig och stabil
additiv tillverkning av produkter i nivd med smidda
komponenter. Maskinerna uppfyller darfor kraven [Gr
de mest krivande applikationer och branscher som Lex.
Aerospace och Medical.

Vi hade bestamt miite med en av OKUMAs hgsta chefer
Takeshi Yamamoto fér att fi svar pd frigor som handlar
om fGretaget.
Beskriv OKUMA som firetag,

- DEUMA grundades 1898 och nista ar firar fretaget
120 dr. Man dr en komplett maskintillverkare med elt eget
styrsystem. Och man har | modern tid visat sig varaen av

beliggningsprocessen (ULP-CVD) som
Walter har anvint fir att etablera mor-
gondagens teknologi redan i dag,
Den nya TiAlN-beliggningen
frén Walter dr deras svar pd vixande
krav. Walters utvecklare har anvint
Tigereteci Gold med stor framging
i specialapplikationer sedan en tid.
Dessutom underlittar det guldfirgade
toppskiktet slitagedstekteringen.

En av midssans storsla maskiner, an OKUMA MCR B I, | Sverige vintar én svensk
kund pd att 14 hem sin maskin,
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Takeshi Yamamaia, Plare Huss och Jans Romberg.

viirldens mest ansedda maskinfabrikat. Vi férmediar ut vart mantra
“OPEN POSSIBILITIES” till marknaden och vira kunder och det
betyder att OKUMA erbjuder ltsningar som dppnar méjligheter fiir
kunderna alt utmana sina procésser och med ny maskinteknik bl
en allt starkare tillverkare.

Vad ser ni fibr skillnader pd marknaden i Europa och marknaden
i Asien?

- | Eurapa ser vi krav pd allt mer automation och obemannad
kéirning. Lineldget ar higt vilket resulterar i allt farre personer giir
allt mer. Vi ser ocksd ett dkat teknikinnehdll vilket resulterar i en
hijd kompetensniva f6r medarbetama ute i industrin. Detta maste vi
som maskintillverkare kunna tillgodose genom att erbjuda ny teknik,
T Asien diremaot dr det fortfarande massproduktion med "billigare”
arbetskraft som dir nyckeln ddr man ofta kiiper kompetens externt.
I framtiden kommer bide kompetensen och utbildningstakten att
ika i Asien vilket innebir att man blir mer och mer likt Europa.

Mekaniska Varkstad,

Finns det nigra milstenar eller speciella drtal att minnas?

= Alla dr 4r och har varit viktiga men vi firar 120 ir nista dr och
det dr alltid speciellt.

OKUMA har en stor [rsiliningsorganisation dver hela viirlden,

Hur fir man alla att tinka "the japanese way”?

- Vi finns pa alla marknader idag fiir att kunna vara nira kun-
dema. Vir personal Anns ute i Europa fir att hjdlpa lokala marknader
att lira sig om japanskt produktionstinkande och kulbur, Men det
handlar ocksdé mycket om att anpassa sig tll de olika industriema
runt om i viirlden som finns, varje marknad fir unik och kriiver lokal
férankring med personal som kan sin marknad.

Vad hander i framtiden?

= P kort sikl sd fokuserar vi pd marknadsfiiring av virl varu-
miirke och vad vi stdr for. "4 ling sikt, givetvis dka vir firsidljning
och bidra till en effektiv industri Sver hela varlden.

Forts. sida 88 >>

Andreas Kuszli, Gdman Johansson Stenbergs cch Michel Kuszl, Kusziis
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Maskiner Additiv Tithverkring presenterades av OKUMA,
En av dem &r an Muituz U3000 Laser EX.

OKUMAS egna siyrsystem och mjukvara OSP Suile med nya kom-

Maskinnyhet pd méssan med robolizering och S-axiig teknik. munikationzmaiigheter och dkad effektivitet
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Dag % 1 Japan

Vi reser till Nagoya dir maskintillverkaren OKUMA har sitt hiig-
kvarter och sina tre fabriksomedden. Vi dker hiighastighetstaget
CShinkansen och det tar 1 timma och 40 minuter att avverka de
dryga 40 milen mellan Tokyo och Nagoya. Taget kommer som
mest upp i ndrmare 300 km ftim och det gdr undan kan jag siga,
maste upplevas.

Vi anlinder exakt pd sekunderna enligt tidtabell till Nagovas
jirnvigsstation i JR Central Towers som dr viirldens stérsta jirn-
viigsstation riknat i golvyta,

Magoya dr Japans fjarde stirsta stad med ca 2,5 miljoner invd-
nare. Nagova ir en viktig hamnstad vid Stilla havskusten och Ar
dven huvudstad i prefekiuren Aichi. Nagoya utgir ocksd centrum
fér Japans tredje stbrsta "storstadsregion”, Chukyo Metropolitan
Area med nidstan 9 miljoner invanare.

Miista dag torsdag skall vi upp tidigt fér att ta oss ut tll flyg-
platsen Chubu Centrair International Airport som ligger pd en
konstgjord &, ca. 30 minuter stder om Nagoya centrum,

Flygplatsen dippnades 54 sent som 2005 di den ersatte Nagoyas gamla
flygplats men den gamla flygplatsen var inte alls lika stor och det var
efter pitryckningar frin bland andra Toyota som man beslutade sig
fior att bygga en ny storflygplats. Men var ska man bygga den om det
inte finns ndgon plats? Jo, man gir en konstgjord 8 wtanfir kusten,

I Nagoya finns myckel tung industri och flera biltillverkare,
Man brukar siga att Nagova dr fdr Japan vad Detroit en glng var
fiir USA niir det giller bilindustri. Toyata har sitt huvudkontor i
grannstaden Toyota City och liven mdnga underleverantiirer till
biltillverkarna finns i Nagoya, dessutom finns det bide elektro-
nikfdretag och flygindustrier i staden,
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Jimtof en tillbakablick

Efter att jag nu har bestkt limtofmissan sedan 2006, syns den
tekniska utvecklingen tydligt. Mer om det senare. Att dka till
det folkrika landet i dster, dr alltid en glidje fir mig, Man slis
direkt av att allt fungerar s& val, Atk dka tag Jr en frijd, med
en genomsnittlig frsening pd 36 sekunder, dr man punktligast
i varlden. Dessutom ar turemna tita, mellan Tnkjru och Osaka

midjligheter att sjilv styra maskinens innehdll. Helt i linje med
Okumas “Open Possibilities” Vidare gdr utvecklingen mot allt
mer multifunktionsmaskiner och S-axligt med svarvfunktion
och som Okuma visade pd Jimtofmassan tvd maskiner MU-6300
Laser EX och Multus U3000 Lazer EX med vilka man kan utéver
svarva och frisa, Harda, Additiv tﬂlvwkning, ach Elipning. Att
gar det 11 thg i immen i en rikining. Att landet dessutom dr
ferskonat fran vardagsbrottslighet gbr bestket inte mindre trev-
ligt. Hiir i Sverige pratar vi mycket om Pisaundersfkningar och
fallande resultat. Japan har fir enkelhetens skull lagt beslag pa
1:a P]ab'-en ialla 3 dmnen. Den ]apa nska mentaliteten genom-

sld thop fler tempon och minska genomloppstiden i verkstaden
dr i dag vardagsmal. Dessutom dr Svenska verkstadsforetag
villdigt snabba pd att anamma den senaste tekniken, vilket vi
miste vara med vart hisga kostnadslage. Vi limnade Japan med
ett leende Pé '|."i|:|:uamn, SN \.'anligt.

syrar aven verklygsmaskinbranschen, Man har en stolthet i
att bygga maskiner, och har drliga dekorationer av duktiga
maskinbyggare. Teknikutvecklingen fran raitt forsta besdk, gir
mot mer uppkopplade maskiner, och systemstid som Okumas
OSP Suite. Det r ett app baserat styrsystem som ger oanade

Vid tangenterna fimmy [ensen AB Sigfrid Stenbery
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En vy dver en del av fabriken |
Kani ddr man har ser tilfverkning
av portaimaskiner | idnga rader

>

Fran enkel japansk maskinbyggarkonst till
en varldsledande tillverkare av avancerade
verktygsmaskiner. Sa gick OKUMA fran lokal
nudelmaskins fabrikant till att bli en
global tillverkare av verktygsmaskiner.

Okumas historia ghr lingt tillbaka i iden &ven sett ur sdvil japanskt som
europeiskt perspektiv. Fretaget grundades 1898 av Eiichi Okuma och
inriktade sig till en bisrjan pd maskiner fir nudeltillverkning. 1 birjan
pa 1900-talet gick foretaget emellertid dver till att tillverka maskiner for
metallbearbetning,

OKUMA ar idng en av virldens ledande mazkintillverkare, bn:lai\q!t
i Magoya i Japan. Tdag tillverkar man svarvar, fleroperationsmaski-
ner, portalmaskiner och slipmaskiner i hégt automatiserade fabriker.
OKUMAs produkter kinnetecknas av hidg noggrannhet och Hllginglighet.
Maskinernas styrka och snabbhet | kombination med den mekaniska och
elektriska uh.rerklingen ger hﬁg Iil!gﬁnglighet. OEUMA &r idns en av
4 maskinbyggare som tillverkar bide styrsysterm och maskin, anpassat
fir varandra,
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Med den moduldara EROWA Robot Dynamic 150L
investerar du inte mer an behovet kraver.

Utbyggbar till 12 maskiner och flexibla magasin.
Vi automatiserar enstyck till serieproduktion,

med mer an 25 ars erfarenhet och fler an
3000 enheter pa marknaden.

Emcvvs T

Robot Dynamic 1500

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA: 08-36 42 10

GISLAVED: 0371-103 30

info scandinavia@erowa.com
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Hinanviks inin Eksjts skickade sina yngre medarbedare som sinkie OKUMA visade an hal dal toknik och demokdmingar w virt besdk Bla fick vi 58 “auto funing
medeididern pd resan betydiigt, miycket positivl. systerms” som dr eff automatiskt system Mr alt geomelnsk! kompensena S-axliga maskings,
Pd bilden vid besdken pd OKUMA ser vi Edvin Adolsson,
Christaffer Waltndsson och Alfred Jansson.

>=  Vibestker fabrikerna utanfar Magova och birjar fiirst med fabriken Oguchi Plant,
Har tillverkas svarvar och flerfunktonsmaskiner, Hir ligger dven huvudkontoret
och fSrutom en fabriks- och produktionsyta pd 121 000 kvm sd inhyser Sven omiridel
konstruktion och utveckling, ett utbildnings- och democenter samt ett museum.

Fabriken gir under det passande namnet Diream Site 1. Fir det dr verkligen en
drdmfabrik i alla avseenden. Alltdr toppmodernt och uttdnkt in i minsta detalj i en
perfekt avvigd kombination av minsklig expertis och automatiserad utrustning
mied stora FMS system som matar bearbetningsmaskinerna med arbetsstycken
ach tar sedan hand om de fardiga komponenterna pa ett effektivt satt. Har excel-
lerade man med en extremt effektiv produkiion och allt i ett &de med de japanska
produktionsfilosofierna Kaizen och Lean Production i centrum.

I Kani Plant sker OKUMAS tillverkning av bland annat spindlar och paletter
liksom monteringen av sdvidl fleroperationsmaskiner med horisontella och verti-
kala spindlar som slipmaskiner, Vid K5 som dr den stérata fabriken i Kani Plant,
produceras fleroperationsmaskiner av portaltyp. Hir finns produktionsyta pia 120
D00 kv,

’ ? a ; OKUMA &r ett stort maskinfabrikat i svensk industri. Over 3 000 maskiner dr
Ftinamcy msealims och milogivie saerbatipartoars, Sy Jansan salda av AB Sigfrid Stenberg, som representerar OKUMA i Sverige. Nu, 2016- 2017
Stancage: och [Nk Hshten /lis e Msaay | Yideied ligger OKUMA pd en produktionstakt pd c:a 6 500 maskiner per r och man expan-
derar verksamheten, ytterligare en utbyggnad dr planerad | Kam Plant.

.
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CHCUNA hada skapat aft komplett
MUSBUT S0m visads uiveckiing pd
mazkingr frin 1898 frarn Bl mu, mycket
imponeranade och informativ,
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Framtidens svara not att kndcka
dar stdlltider och ater stalltider

Vi avslutar vir resa till Japan med att interviua Giran
Johansson, produkichef svarvning pd Stenbergs och som
antagligen giir sitt sista bestk pd Jimtof midssan. Det hand-
lar o att Géran efter att ha natt en dlder 2om innebar snar
pension vill lrappa ner och kanske shuta i shutet pd nasta ar.

= Hir pd Jimtof har jag varit med 8 gdnger genom dren
men EMO missan | Hannover dr viirre, skrattar Givran,
dar har jag jobbat med OKUMA under 17 masstillfallen.

Hur kom du in i branschen?

~ Jag har alltid varit teknikintresserad och efter 4 drig
teknisk utbildning birjade jag arbeta som maskinoperatér
pé Jinkipings Mekaniska Verkstad. Efter ett antal r som
operatiir gick jag ver Ll att arbeta som produktionstek-
niker. Det blev ligkonjunktur och det blev mycket simre
med jobb fir oss pd verkstaden och hans Huss som jag
lirt kiinna pd Jéinkipings Mekaniska hade en tid innan
birjat arbeta pd Stenbergs 54 han lockade Sver mig och
jag bbrjade arbeta som produktionstekniker pd Stenbergs,

Hur ser dren ut pi Stenbergs?

- Jag birjade jobba som tekniker 1982 till 1990, Och
1990 fick jag ta Sver som produktchef fiir OKUMA svar-
var och har varit detta sedan dess. Tdag ir vi ett team
pa 7 produktionstekniker som dr experter pd svarvning
och som hjilper vira kunder med tekniska losningar och
PrOgrammering m.m.

Hur har arbetet forindrats under dessa ar?
- Féirr var det relativt enklare med att tekniskt jobba med

virt svarvprogram. Idag har vi mer svarvar som dr som
feroperationsmaskiner med mulbifunktioner och fler axlar,
ny teknik som y-axlar och motspindel. Nya modeller har
lugnat ner sig lite och det som under senare ar utvecklats
mest och positivt dr pd styrsystemen, Vira produktions-
tekniker jl.‘:rbbnr et idag e Imrnp] werade funkbioner
i styrsystemen och programmering. Vi ir dven mer in tidi-
gare involverade | CAD/CAM med 3D modeller

Eramtiden hur ser den ul for branschen och fir nista
produktchef svarvning pd Stenbergs?

- Ny teknologi blommar med ett antal utmaningar
fiir nidsta generation medarbetare i industrin, Et stort
sheg som nu kommer dr hybridlekniken och Additiv
Hilverkning diir vi hir pd Jimtof ser flera exempel pd
det 1 OKUMAs monter. Jag tror pa den nya tekniken
dven om den tar ett par tre dr fiie att 513 igenom
P bred front och blomma ut men vi fir se, det ar
ingen sjidlvklarhet men jag tror pd ny teknik och
vi har pmlluklgmn ach vi kan utveckla teknikerna
vidare.

- Det & bara alt titta tillbaka i backspegeln och
se vad ny teknik har utvecklats bara sedan Bl-talet,
friamst dd som sagts hdigare med nya styrsystem
ach maskinteknik, ut\'t-rklingen kommer t-’.j att stanna
utan forisitta och forlsitta, mer och mer sofistikerad
teknik miiter framtidens industri.

= Myckeln fir OKUMAs utveckling ir och har varit
att man utvecklar bide maskinen och styrsystem och

framtidens nyckel for framgdng for Stenbergs ligger i var

expertis inom produktionsteknik dér vi stora resurser och
det kinner viira kunder till och det ger dem trygghet.

Avslulningsvis 83 siger Giran Johansson att mycket av
framtiden hiinger pi hur man ldser problemen med linga
stalltider, det blir en svir ndt att knicka.

Gdran Johanzzon, Produxtchel Svanvning, Stenbergs,
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Brogren Industries tar nya och
fler steg inom IfoOrebyggande
maskinunderhall och arbetsmiljo

Lickoljai skdr- och kylvitskan dr ett stindigt gissel som paverkar
savil manniskor som maskiner. Bearbetningen i maskinerna blir
mindre effektiv, det orsakar oonskade maskinstopp samt kas-
sationerna okar. Oljedimman som sprids i luften ger hud- och
andningsbesvar och kan ge upphov till allergier.

Att stindigt vara i kontakt med oljefbrorenad kylviitska
kan ge upphov till hudproblem. Die hiir problemen fior-
orsakar maskinstillestind och i visa fall sjukskrivningar
med shora kostnader Gl [6ld och belt i onddan,

Ett enkelt sitt att bli av med lickoljan [ skir- och kyl-
viatskan ar att installera en nkreﬁklrnmer som ar ett Fiirﬁ.te-g
till filtrering. Mar maskinerna blir dldre och oljelickor
uppkommer kan oljeskimmern vara en bra lisning, liksom
nir man fir andra oinskade féroreningar | processvatinet.

Vi triffar Patrik Jonason pd Brogren Industries
i Alvingen. Patrik arbetar med dtgirder ior en fGrbatt-
rad arbetsmiljty och har rollen som servicekoordinator
pd foretaget dir han leder arbetet att tillsammans med
maskinoperatirerna firbiattra och standardisera arbetet
med att fé effeklivare maskiner och undvika stopp i pro-
duktionen orsakade av skirvitskeproblem eller oljelick-
ande maskiner. | verkstaden finns 35 CNC-styrda verk-
tygsmaskiner som alla midste fungera enligt fiirbestimda
kontrollscheman.

- Den viktigaste i vart arbete med maskinemna dr ope-

Brogren industries arbotar Mngsiktigt med arbetsmilidfrdgor bdde administrative -:m':.

ratiren, allt hinger pd att maskinoperatdren dr noggrann
och skiter och kan sina maskiner. Skirvitskor dr inga
enkla saker. Man hiilller inte bara i en viitska och 54 fung-
erar det. Det handlar tex om PH balansen och som saglt
operatiirerna biir ha god kompetens om skirteknik och
ha kunskaper om hur man regelbundet uttic kontroller
om hur maskinen mar,

- Jag vill att operattren skall dokumentera allt och da
far vi underlag fisr nir det dr dags att planera sina olje-
och skirvitskebyten 1 tid. D4 giller det att jag skapar
férutsdtiningar [Sr att operatirerna kan ulféra sina jobb,
ge dem ritt utrustning och detta dr et arbeta som vi har
stort fokus pd, sdger Patrik Jonasson,

Brogren Industries styr och leder verksamheten genom
ett val utvecklat verksamhetssystem. Verksamheten och
systemet dr certifierat mot en rad kvalitet och miljistan-
darder. Ambitionen ar att fillja marknaden och kundernas
krav pd vilka kvalitetsstandarder som verksambeten ska
revideras mot,

Pi bitden ser v Patrik Jonasson och Darvel Edlander som e allt ait fungora pd rdit satl

Idag har Brogren Industries utvecklats till ett komplett
teknikfiiretag. Med produktion av avancerade detaljer
dir uppstymning av processer samt kvalitetssikring ar
ndgra vikliga faktorer. Och hir Kommer arbetet med FU
in som en mycket viktig parameter.

= ¥i maste ha koll pd vdra processer dels genom ett
standardiserat arbete med standiga kontroller och doku-
mentation, sdger Patrik Jonasson.

= Som arbetsgivare &r vi ansvariga fisr hur arbetet plane-
ras och utformas. Vi ska ocksa se till att vira medarbetare
har tillgadng Gll skriftliga skydds- och hanteringsforeskrif-
ter dir stora madngder olja hanteras Sppet och dir oljan
kan medfora sirskilda risker.

— Kom ithag att skirvatskor forindras vid anvandning,
I allménhet dkar hilsorisken med skirvitskor efter en
tids anvdndning. Det blir ocksd svdrare att bedtima ris-
kerna genom att skirvitskan kan ha fitt nya egenskaper.
Genom att minska antalet skarvatskor, {(vi anvander tvd

Forts. sida 98 ==




KITAGAWA

- EN AV VARLDENS LEDANDE TILLVERKARE AV

HYDRAULCHUCKAR
Programmet omfattar chuckar fran
100 - 610 mm, med eller utan
genomgang.

Tva-, tre- eller fyrbackiga chuckar.
Det finns system med snabbvaxling
av backarna.

SPANNFIXTURER
Stationédra chuckar med inbyggd
luftcylinder och genomgang.
Enkla att montera | borrmaskiner
eller i fleroperationsmaskiner.

SPANNHYLSCHUCKAR
Spénnhylschuckar med olika kapa-
citeter. Chuckarna tillverkas i tva
utfbranden, antingen med snabb-
vaxlingssystem QCRL av hylsomna
eller med traditionellt system.
Chuckarna kan ocksa utrustas med
reduceringsfoder.

SKRUVSTYCKEN

Kitagawa skruvstycken levereras
med underhallsfri mekanisk
kraftftirstarkning.

Spannkraften ar forinstalld och kan
latt justeras i fyra steg.
Parallelliteten &r 0,01 mm.

INDEXERANDE
DELNINGSAPPARATER
Kitagawa har ett stort och brett
program av indexerande delnings-
apparater, Det finns bade apparater
som &dr enkla att placera vertikalt
eller horisontelit och mer
avancerade sasom svéngbara

eller i multispindelutférande.

CHUCKCENTER AB

SPECIALCHUCKAR

Kitagawa har ett stort program av
specialchuckar sasom fingerchuckar
och chuckar med nedatdragande
backar t ex.

Hemsida
www.chuckcenter.se

Postadress
Akerslundsgatan 11
262 73 Angelholm

Telefon/Fax E-post
Tel +46 (0)431- 44 B0 65 info@chuckcenter.se
Fax +46 (0)431-164 95




98  REPORTAGE

Maskinoperatiren Mr 3 | Dacembar 2016

=

varianter frin en leverantiir beroende pd vilket material
vi bearbetar), (orbittras vir arbetsmiljd. Atgarder som
minskar dircktkontakten med skirvitskan betyder ocksd
m].rl:l:zt' fair en bittre a:rbet-!mili:'i. sdger Patrik Jonasson.

Pa QH System arbetar man sedan lng tid tillbaka med
att hjdlpa industrin med olika produkier fér atk uppritt-
hilla en hiig kvalitet pd oljor och skiirvitskor i maskin-
system. Att inte ha kontroll pd sina oljor och skarvatskor
kan orsaka produktionsstopp, kvalitetsbrister och rena
maskinfel. Och en felaktig hantering under Bngre tid kan
orsaka eksem, allergier och skador pi maskinoperatéren,
shger Daniel Edlander pd QH System.

Vad har Brogrens fir produkter frin QH System pd plats
i verkstaden?

— Friimst handlar det om oljeavskiljare modell band-
skimmers som vi har monterat pd verklygsmaskinerma

hir hos Brogrens. Det lir det enkla siittet att separera olja
fridn processvatten. Vira oljeskimners fran Abanaki dr
mycket effektiva, ke3ver minimalt underhill och e enkla
att montera. f!lientrﬁkﬂj.urun ir av band, ﬁ.hng eller skiv-
skimmertyp och bestdr av en enhet som lyfter upp och
separerar olja frin vatten utan pumpar eller filter, berdttar
daniel Edlander och fortsitter:

=Ekimmem giir normalt sitt jobb pd mindre dn 1 imma.
Med den inbyggda dygnstimern blir driften optimal och
kriver minimal tillsyn, GBr tidigare omiijliga installationer
Fullt migliga tack vare sin unika konstruktion. Oftast i det
diligt med plats ovaniic kylviisketanken. For slangskim-
mern ir detta inget problem eftersom den byzger utit och
nedit. Under normala férhillande tar bandskimmern upp
ingel eller minimalt med vatten, om viitskan dr i rorelse
eller om maskinen gidr dygnet runt kommer bandet att

plocka upp clja med hig vattenhalt som leder till ytterli-
gare en separation ndr oljan ir upplockad. For att undvika
detta kan man montera en oljekoncentrator direkt efter
skimmern som gravimetriskt avskiljer oljan frén vatinet en
gang till. Nar man anviinder oljekoncentrator elimineras
detta problem och ger en biittre olja/vatten separation
genom gravimetrisk avskilining direkt efter skimmern.

= Fiir att {4 skiirvitskor med ritt koncentration dinekt
ut Hll maskiner anvinds en Q-Dos proportionell doserare,
kancentrationen dr reglerbar och med hig repeterad nog-
grannhet. Operatéren exponeras inte fr koncentratet och
processen kan automatiseras.

= Spill hanterar vi effektivt med SPILLYAC spillsug
med tmningspump, spillets sugs upp och kan sedan
pumpas upp il 100 meter frin platsen till exempelvis en
[BC behdilare. SPILLVAC dr ocksd en utmdirkt maskintim-
mare och klarar att suga upp 100 liter pd dryga minuten,
fiirklarar Daniel Edlander,

Vi tar en sving i verkstaden och ser den ena toppmoderna
verktygsmaskinen efter den andra. Brogren Industries
lever numera i det dvre skiktet som underleverantér till
energi och Aygindustri dir det handlar om avancerad
skitrande bearbetning och svelsning,

~ Verkstider som vi maste ha ordning och reda
nér det galler allt som bLex. vara oljor och skirvitskor.
Maskinoperatirerna madste stida i och omkring maski-
nerna under standardiserade former (G att vi skall lyckas
i wir bransch. De har instruktioner om hur allt skall skistas.
Vi jobbar med Lean och 5 5 och d kredvs ett noggrant
arbete med vira vitskor och oljor, Foretaget &r certifierat
enligh konstens alla regler och hiiri ligger ocksd att ha en
ren och saker arbetsmiljs. Vi jobbar nu med alla steg for
att det skall finnas system och dokumentation fir att skita
var maskinpark sd att den dr i stdndigt toppskick. Alll
handlar om hur vi skéter vara maskiner och hiir kommer
midnga av QH Systems produkter in, siger Patrik Jonasson.

Avslutningsvis sd firstir sikert alla, att [ atl vara én
verkstad och en underleverantdr i absolula toppskiktet i
Eurcpa sd miste allt fungera och di behéivs bra utrusmming
frain ledande tillverkare. Hir har QH system och Brogren
Industries ett samarbete som genererar minimala problem
med skitseln av skirviitskor och oljor | maskinparken,

Mer information: www.gh-system se
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En samlad industri med fokus pa affdrer

Sveriges stiirsta industrievent, Elmia Subcontractor, har ﬁlerigen starkt sin
position som den fraimsta marknadsplatsen. Med nya affirer och viktiga

diskussioner.

- Vi lyfter industrins centrala fragor just idag, visar pa morgondagens
tekniska mijligheter och forstir kraften i ett handslag vid affir, siger Karla
Eklund, méssansvarig Elmia Subcontractor.

Elmia Subcontractor &r alltid en spegling av vad som
hinder i industrin och hur den mdr. De samlade under-
leverantirerna ger tillsammans med bestkarna en tydlig
bild av Liget, samtidigt som alla méten dem emellan ska-
par starka affarsmijligheter. Och den skakiga omviriden
till trots har fokus pd misspolvet varit tydligt inskillt pd
business. Konkreta projekt har diskuterats och ménga
affirer har gjorts i montrarna.

= Vi har it vildigt mdnga nya kontakter och heta
prospekt att jobba vidare med. Och i onsdags kom en
befintlig kund och berittade att de tar hem sin produkbion
frim Asien och Bigger den hos oss. Ett fantastiskt besked,
sdger Daniel Petersson, vd Gard Platprodukter.

— Diet hir dr den stora handelsmitesplatsen fir verk-
stadsindustrin i Sverige. Affdrer gérs i den personliga kon-
takten, i ett handslag i Frtroendet mellan bl manniskor,
sa Martin Lidén, Vice President & [Head of Car Purchazing,
Volve Car Group, | samband med att han deltog i veckans
paneldiskussion Framtidens inkdp.

Massan presenterade i dr flera nya event och aktiviteter
fisr att sdtta extra strdlkastarljus pd industring agenda
och bygga nya plattformar f5r ulveckling och affirer.
Subcontractor Direct - nyhetsstudio med bvd scener och
ett .tilaindigl flode av diskussioner och debatter = och
Interior Competence & Components — en egen arena fir
inredningsbranschens leverantrer. Tvd satsningar som
fall mycket v&l ut, Tillsammans med industrins samlade
kompetens gir detta massan tll ett starkt drivhjul fire
utveckling.

- Teknikubvecklingen ar exponentiell just nu, vilket gor
att just att nitverka, triiffa andra och ldra sig av varandra
dr extremnt viktigt fir att sticrka tillverkningsindustrin
i Sverige, sa Anders Lilja, Senior Director Manufacturing,
Husqvarna Group,

Onsdagens nyhet om utgdngen i det amerikanska presi-

dentvalet blev ett sjilvklart samtalsdmne sivil pa mdss-
golvet som i analyser pd scen.

- Minga av underleverantrerna dr i hitg grad bero-
ende av den amerikanska marknaden. Men sitt still
i biten. Viinta och se vilken politik han kommer abt fidra,
var Fordonskomponentgruppens vd Fredrik Sidahls rid
till fretagen.

Sammantaget har veckan visat missans roll som nav
i den svenska industrin bydligare in ndgonsin,

= Jag will rikta ett stort tack Gl alla medverkande och
dnska stort Iycka till med de nya affidrerna, siger Karla
Eklund.

Rister fran méssan:

"Det dr spdnnande att se nya produkter som bara Sr mij-
liga att gdra tack vare ny teknik. Det kommer definitivt
att inspirera bl nya l6sningar och driva pad utvecklingen”
Piet Bandell, Managing Direclor, Fiber Tec Europé BY,
MNederlinderma,

“En stor andel av vira affirer | dag kommer fran Elmia
Subcontractor. Det &r darfbr som vi & med i r igen.”
Jahare Bunse, firsilinimgachef, RUPF Industries Skandinavien

"Elmia Subcontractor dr vart stirsta kundevent under
adret.”
Mictas Forsstrim, vd, Frisiad Plas!

"Jag har varit med pd manga internationella matchmaking
och Subcontractor Connect r en av de basta. Det &r bra
upplagt, bra organiserat och med en social tillvaro efter
mdtena som dr mycket positiv.”

Dan Svemsson, Director Strategy & Special Projects, Senior
Advisar Quality & Customer Satisfoction, Volvo Buses

"Pa Elmia fr vi chansen att visa alla vira produkter och
att vi kan giira olika saker. Utstdllare, kunder, inktipare
ach projektgrupper samlas under ett tak och vi ser en
stor affirsnytta med att finnas pd plals. Filr oss dr det
sjdlviklart att ndrvara.”

Lars Wester, storkundsansvarig, Horda Stans

"Miissan har betyt! jittemycket [r oss eftersom vi kom-
mit i kontakt med ratt personer, 2015 var en dundersuccé
ach vi har fortfarande inte hunnit félja upp alla leads
som kom in.”

Jacob Clewdker, od, SAC Sweden

“Wi besfiker en mangd massor | Europa, och jag kan intvga
am atl Elmia Subcontractor hdller en vildigt hig niva,
I Jinkdping fr vi chansen att tedffa befintliga kunder,
men ocksd knyta till oss nyva. For oss finns det ett stort
merviirde i att aterkomma till Elmia.”
Peter Schildlawer, COO, Lebo Production

“Elmia Subcontractor dr ett bra grundfundament fir att
triiffa sfivil nya som befintliga kunder.”
Jan Backstrim, marknads- och fGrsiliningschef AnVa Polilech

“Deet dr positivt att vira underleverantirer fir chansen
att umgds och diskutera affirer. 1 samband med missan
miirks det alt mdnga fSretag dr innovativa och kommer
med nya férslag. Aven om Volvo Cars inte har en egen
monter ser vi ett stort varde att vara representerade, Jag
trow dessutom att det finns minga Volvomedarbetane pd
plats i Jénkdping den hir veckan.”

Axel Edh, milifistrateg Volvo Cars

Killa:
Elmia.se



Elmia

FOLK & FORETAG maJ
Subcontractor

Maskinoperatiren Nr 9 | Dacambar 2016

Bo Andersson lockade storpublik

Det hander mycket inom fordonsindustrin, Ny
teknik, nya brinslealternativ och inte minst
ett nytt konsumentbeteende. Lagg dar till flera
nya och vixande marknader. — Sjalvklart dr det
sa att detta ger mojligheter for underleveran-
torerna, sade Bo Andersson, vd for Bo Group

Enterprises, under Elmia Subcontractor.

Bo Andersson dr majoren som hamnade mitt i bilindu-
strins centrum, Fi svenskar slar hans pa fingrama med
sitt cv. Allt bérjade pd SAAB som inkdpsdirektir, diirefter
M diir han ansvarade for en inktpsbudget pad 125 mil-
jarder dollar ach senast i Ryssland som vd fiir CAZ och
AvtoVAZ Under Elmia Subcontractors sista dag diskute-
rade han bilindustrins framtid tillsammans med Anders
H. Custavsson, Viee President = EMEA Product & Offer
Management pd Violvo Cars.

=Med fﬁrelag som Volvo och Scania finns det en fantas-
tsk styrka i Sverige, Ar man underleverantir till fordon,
klarar man Sven av att leverera il andra industrier, sade
Bo Andersson under samialet.

Just Volvo satte fisera dret firsiljningsrekord med éver
500 000 sdlda bilar och den ldngsiktiga mdlsitiningen
ligger pd 800 000 sdlda bilar. Anders H. Gustavsson fiir-
klarade receptet bakom Volvos framging.

— Wi har valt det unika att sitta kunden 1 centrum. Andra
tillverkare kanske sitter lekniken eller kiregenskapema
first, men vi har valt ménniskan. Det 3r vad som gir oss
speciella = enkelhet och skandinavisk design, sade han,

Bo Andersson appladerade Volvos senaste framgdnggar.

- Jag dr imponerad dver del som Volvo har gjort, men
Aven dver de kinesiska dgarna som har gett Volvo frihet
att ghira det som ir bra fir foretaget, sade han.

Volve har diven en milsitining atl

Anders H. Gustavsson
friin Vialve Cars och Be
Andarsson samtalade infiir
an sforpublik pd Eirmia
Subcontractors scen.

fram Hll 2025 ha sdlt en miljon bilar med h}'b‘ridiina och
eldrife. Nagot som Anders H. Gustavsson lever med dag-
ligen.

= Det dr en ganska stor uppoffring fiir oss att ni de
hir volymerna och det kommer att innebira flera inves-
teringar. Nar skiftet sker frin férbranningsmotor till e]?
Det har jag inget svar pd. Men jag tror pd det vi gir nu,
sade han.

Bo Andersson ser sambidigt att fordonstillverkare gene-
rellt har stérre problem att frst ta itu med. Bland annat
ndmner han anstdllningsvillkor, pensioner och liknande
frigor. I det liget, menar han, dr det inte lonsamt att satsa
pd elbilar.

- Jag kan inte férutspd framtiden, men jag kan rikna,
sa han och lade till:

- Min uppfattning ir dven att det inte dr speciellt mil-
fivinligt. Ett batteri har en volym pad 70 liter och det ir

flera aluminiumklidda bitar att ta hand om. Jag ér inte
lika optimistisk att det gdr rent tekniskt.

Hur pdverkas da underleverant@irerna av de stora
forindringarna pd fordonsmarknaden? Anders H.
Gustavason var tydlig med vad han letar efter hos en
potentiell leverantdr.

- Jag tror mycket pd kortare kommunikationsvigar
genom att anvinda den teknik som finns fir det. Och
mycket personlig kontakt, sade han.

Bo Andersson avslutade med att ge konkrela tips pd
vad en underleveranttir till fordonsbranschen ska satsa pa.

= Jag har inga planer pd att bli underleverantés, men
om jag var en skulle jag gira siten och ledningsnit. Helt
enkelt fir att difr girs det minga fSrindringar.

Kiilla:
Elmia se

Klarvik utokar sitt erbjudande
= med 3D=ritning

Nu kan Klarvik verkligen kalla sig for

en helhetsleverantor inom aluminium.

Klarvik.

frin Kina.

I sin monter pa Elmia Subcontractor
presenterar foretaget sin nya ritsatsning,

Klarvik grundades 2003 och har sedan dess expanderat kraftigt. Bide vad
giller stoelek och erbjudande. Det senaste tillskottet inneldr att fGretagel
nu ocksd erbjuder 3D-ritning.

- ¥%i har markt att vissa kunder inte har mdéjlighet att skaffa fram ritningar,
sd det kiede vi i gdng med fie ett dr sedan, sdger Jerker Blomgvist, vd pd

Satsningen har snabbt gett resultat. Jerker Blomavist ndmner bland annat
en kund som tack vare Klarviks hiiﬂp har kunnat ﬂ}rtla hem sin prtﬂukhlm

Pd sina tvd anliggningar i smilindska Klavrestrom har Klarvik sivil

lagerhdlining som konstruktion, press, skirande bearbetning och ytbehand-
ling. Kunderna finns framfisr allt | norra Europa och Kanada, och fretaget
levererar till en stor méinEd branscher - fridn likemedelsindustrin till lasthilar,

- Mu har vi hela kedjan, frin konstruktion och ubveckling till shultérpack-
ning, siger Jerker Blomgvist.

Killa:
Elmiase

P Eimia Subcontractor presanterar Kiandk sin nya safsning pd 30-rfning. Hir represantaade av
Frednk Karisson, produktionscher, Malin Karfsson, ekonomy, och Jarker Blomgwist, vl
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Sveriges under=-
leverantorer vill
se lagstiftning

En majoritet av underleverantorerna vill se en lag-
stiftning ndr det giller betalningstider. Det visar
Underleverantorsbarometern och Vigvisaren som
presenterades under Elmia Subcontractor. — Det ar
det enskilt storsta problemet just nu, siger Anders
Ekdahl, vd for Svensk Industriforening Sinf.

Nicoke Bingstad, Junior
Ekonoman, Swedbank

Friagan om betalningstider har aktualiserats pad allvar sedan den senaste diskussionen
2013, D ville 60 procent av underleverantdrerna inom tillverkningsindustrin se en
lagstiftning. Nu ligger siffran pd 70 procent. Problemet med [3ngre betalningstider, som
ibland kan ligga pd 3—4 minader, innebir en simre likviditet fér underleverantirerna
och svirare att gi vidare i nya projekt.

= Att effekbivisera [ alt nd ligre produktionskostnader dr ok, men att hdlla inne
betalningarna som tack fiir hjlpen dr fel vig. Den likviditetsftirstirkning som snabbare
betalningar skulle ge firbdttrar fGrutsiittningama for rekryteringar och investeringar,
ndgot som i slubinden gynnar kunderna, sdger Anders Ekdahl.

Aven en majoritet av Fordonskomponentgruppens (FKG) medlemmar vill se en
lagstifining i frigan, Nistan %0 procent svarade | undersfkningen Vigvisaren att de
vill se en maximall tilliten kredittid. Samtidigt &r det inte de stora kostnaderna, vilket
dr resuliatet av sena betalningar, som stiller till det allra mest.

= Deet stora problemet dr att underleverantiiren inte har pengama. De stir och stampar
och missar order frdn ndgon annanstans. Det dr ett jittestort bekymmer, siger Fredrik
Sidahl, vd fiir FKG.

Bade Underleverantdrsbarometern och Vigvisaren visar relativt svaga siffror om fram-
Hden. | Underleverantirsbarometern kan exempelvis drets tredje kvartal inte matcha
den starka frsta halvan av 2016, En jimitGrelse visar alt andelen frelag som dkar
omsidttningen minskade under det tredje kvartalet.

- P4 flera métpunkter som omsattning, orderingdng och lénsamhet ser vi att andelen
fidretag som Skar dr mindre in i firegdende kvartal. Just nu gar det bra fiér de allra flesta,
men osdkerheten ar pataglig bland underleverantGrerna som anar en simre konjunkiur.
Diretill plverkar osiikra faktorer som till exempel valet | USA och eventuella konsekvenser
av Brexit, sager Anders Ekdahl.

Micole Bingstad, Junior Ekenom pd Swedbank, presenterade mer positiva siffror i PMI-
Inkbpschefsindex, dar siffrorna f&r bade september och oktober &r dverraskande higa.

- Mu ska man vara firsiktig med att titta pd enskilda mdnader, men mycket tyder pd
att det farde kvartalet kan bli starkare an det tredje. Det ser vi ocksd nir vi jamiie med
andra lander, S.EH,HF hon och l}-'i'her dven ndgra osdkerheter kring valet i LISA:

= Vinner Donald Trump skulle det (3 stora effekter pd industrin i Sverige, sirskilt pd
vistsidan och den tunga industrin, Han &r ubtalat protektionistisk och dr emot frihandel,
vilket skulle drabba Sveriges industri kraftigt, avslutar Nicole Bingstad.

Kailla: Elmiase

Y

1 - s, 0
Algxandar Larsson stilfier off stort hopp ] fretagets nya Mngdsvany:

Arentorps
satsningar ger
fordelar for
kunderna

Arentorps Legoindustri ska fa upp till-
verkningsvolymerna - och det med en
ny langdsvarv. Tidigare i veckan inleddes
installationen av Star 32-JN. - Det hir
betyder jattemycket for oss, konstaterar
produktionsledaren Alexander Larsson.

T hall D huserar vistgaska Arentorps Legoindustri under Elmia
Subcontractor. Familjefiiretaget, med anor frdn 1950-talet, pre-
senberar en ny lngdsvary pa missan vars namn gar under Star
32-IN.

Svarven dar limpad i detaljer upp till 32 millimeter i diame-
ter och dr utrustad med ett skingmagasin som klarar tre meler
ldnga stanger.

— Imstallationen pabdrjades i madndags, 4 vi har dnnu inke
kuninat se vad den gr for. Men vi ir Svertygade om att den pd
ett effeklivare sdlt ska producera framfir allt smad detaljer. Min
uppfatining dr att svarven r extremt snabb och den kan jobba
med tvd spindlar samtidigt. Alltsa att du kan biirja kiira den
ena sidan av detaljen medan den andra pigdr, siger Alexander
Larsson.

Arentorps Legoindustn viinder sig till flera branscher — men
har fokuserat mer pd jordbrukssekiorn och fordonsinduskrin,
Larsson berdttar att man kan tillverka det mesta, men att det
framidr allt rir sig om ventiler och axlar.

= Langdsvarven skiter sig sjilv och kan g obemannad natte-
tid. Det innebir ligre kestnader fie kunden och att vi latkare kan
konkurrera med liglonelinder. Det &r en kamp som hela tiden
pigir Men jag tror att de flesta fBretagen i Sverige vill gynna
de mhemska underleverantéirerna, menar Alexander Larsson.

Fiir Arentorps Legoindustris del dr det fjirde gingen man
medverkar pd Elmia Subcontractor. Massan har genom dren gett
en hel del nya kunder.

- Ph den tiden min farfar och min far hisll | foretagets tradar
si fanns inte marknadsfiring pa kartan. Men vi har mirkt av de
positiva effekterna av-att delta pa Elmia Subcontractor och det
ger alltid ndgonting, avslutar Alexander Larsson.

Killa:
Elmia.se



Ett maskinprogram
baserat pa over
40 ars erfarenhet

Valet av vart maskinprogram ar gjort med erfarenheter fran 40 ars
verksamhet inom omradet service och reparationer av pressar och
presslinjer.

Idag ar vart fokus maskintillverkare fran Asien dar vi arbetar med
ett brett maskinprogram fran nagra av varldens stdrsta tillverkare
av pressar och kringutrustning.

Alt som leverantor av maskiner fa bygga sin verksamhet pa en
erfaren serviceorganisation ar fa forunnat och ett av vara tyngsta
argument vid forsaljning av pressar och tillbehor.

Las mer om pressar och tillbehér pa alsons.se

Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson

Maskiner, Tillbehor DIN SPECIALIST
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Mangfald pa

tTekniksidan

ger stark bredd
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Jonas Sandwall, marknadschef, Prototal,

Prototal AB ar specialiserade pd prototyptillverkning
och ligvolymsproduktion av detaljer i plast och plit
och pa Elmia Subcontractor visar de sin mangtald pa
tekniksidan.

- Dels hiiller vi pd med 3D-printning, dels sysslar vi
med modelltillverkning dir vi gjuter detaljer i polyu-
rethan, friser desipnmaodeller, vakuumformar detaljer
och jobbar med kompositer, berdttar Jonas Sandwall,
marknadschef pd Prototal.

- Vi tar ocksd fram egna formsprutningsverktyg,
dir vi producerar formsprutade detaljer. Sedan har vi
vir stora plitavdelning som vi vill visa upp. Diir har
vi en unik pressmetod som heter flexformning. vilken
innebir att vi pd ett enkelt och kostnadseffektivt satt
kan pressa mycket stora plitdetaljer, fortsitter han.

Fér Prototal, liksom fdr mdnga av deras kollegor, dr
flexibilitet ett nyckelord.

= Vi producerar allt frin enstycksdetaljer dnca upp
till flera tusen detaljer. Och dr volymema higre 3n det
har vi virt dotterbolag, Prototal PDS, § VistergOtland

"? Tillverkningen hos det
'd lokala Jonkopingsforetaget
1 Prototal ar indelad i tva
omraden — plast och metall.
Men sedan finns det odnd-
ligt av unika lésningar och
kombinationer. Foretaget
lagger mycket krut pa att
e visa upp bredden under
massdagarna.

dir vi har vir volymproduktion av formsprutade detal-
jer, siger Jonas Sandwall.

MNamnda spannvidd dr 1 princip ett maste | dag.
Produktionen gdr alltmer it korta serier och snabba
leveranstider.

= Just att kunna erbjuda bdde f& och minga, och
kombinera det med en stor teknikbredd, gir oss vil-
digt kenkurrenskraftiga. Vi kan vara med i ett projekl
frén barjan till slut och fungera som ett bollplank. Vi
rekommenderar teknik och kan fven firesld vilken
konstruktionsteknik kunden bir vilja for att f pro-
dukten 5i bra som mdjligt. framhéller Jonas Sandwall
och avslutar:

=Sedan tror vi mycket pd att ha tillverkningen nira
kunden. Det dr dirftir vi har vir stora enhet 1 Jénképing
som lgger mitk i det omrdde vi har vira kunder. Det dr
en styrka. Inte minst { utvecklingsprojekt. Ju tidigare vi
kan vara med och piverka desto snabbare kan kunden
lansera sin produkt.

Killa: Elmia.se
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Svensk gjut
vanlig

Gjuterifireningen lanserar pa Elmia
Subcontractor en klimatindikator som
pavisar skillnaden i klimatpaverkan mel-
lan inhemskt och importerat gjutgods.
Tillverkning av gjutgods ir en energiin-
tensiv process oavsett var i viirlden pro-
duktionen sker, men Sverige sticker ut
som ett lovvirt foredome.

Gjuteriftreningen lanserar pd Elmia Subcontractor en
klimatindikator som plivisar skillnaden i klimatpiverkan
mellan inhemskt och importerat gjutgods, Tillverkning
av gjutgods dr en energiintensiv process cavsett var
i viirlden produktionen sker, men Sverige sticker ut som

ett lovvirt firedtme.

Dren svenska tilbverkningen av ghatgosds har minimal k-
matpiverkan jimfdrt med om det producerns utomlands.
Gjuteriféreningen, som dr en intresseorganisation med

162 medlemsfiretag, gav forsk-
ningsinstitutet Swerea SWECAST

och VL Svenska Miljoinstitutet | T ENOKA EJ“TEF.‘I-FHWEI‘IH-
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Kundernas konkurrenskraft star i
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Lars Reinhoidz, Sales Manager, Mastec.

Nar det giller uppdrag har den svenska
privatigda industrikoncernen Mastec verk-
ligen en blandad kompott. Men deras mis-

sion ar 1 slutindan alltid densamma, att

hoja sina kunders konkurrenskraft.

Mastec dr verksamt som leverantéir till industrin inom bland annat
design, kenstruktion, skirande bearbetning, plitbearbetning, svetsning
och formsprutning, Foretaget har sju enheber i Sverige - tvd i Partille, tvd
i Ulricehamn och en i vardera Dalstorp, Vaggeryd och S8derktiping. Sedan
har de ocksd fabriker | Polen och 1 Shanghai 1 Kina.

= Vi dr mingt och mycket en kontakt- och legotillverkare. Enkelt uttryckt
ar vi en systemleverantdr som hjilper vira kunder med deras behov. Det
kan vara allt frin hjilp med utveckling och produktionsteknik il att
tillverka enstaka artiklar i plat eller plast, fiirklarar Lars Reinholdz som
arbetar inom koncernen som sales mianager.

Miir vi beskriver Mastec som "komplest” instimmer Lars Reinholdz och
fyller i: "Komplext och kemplett”. Med sin kundorderstyrda verksamhet
handlar det om att ticka in ett brett spekira. Mastee anvinder rubriken
"Kompetens utan grinser” | sin kundtidning och den beskrivningen
understryker mangsidigheten. De har mdnga ben att std pd, men det &r
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ras i samband med Elmia Subcontractor.
Resultatet talar sitt tydliga sprik.

Tack vare en klimatvinlig elmix och
relativt liten pdverkan frin transporter ir
Sverige det land som slipper ut minst kol-
dioxid riknat per ton jiimgjutgods. Endasi
Marge dr i mirheten av vira goda sifitor.
Diéirerniot fr utslippen stora i Tyskland ach
Storbritannien och kommer vi il Indien
och Kina sticker utsldppsnivierna ivig
alldeles farta rligt,

Det hir dr ndgot Gjuteri fGreningen och
deras medlemmar gdrna vill framhalla.
En miljgvanlig tillverkning dr naturligtvis
ett starkt argument och ett viktigt konkur-
rensvapen.

= Meningen dr att klimatindikatorn
ska hjiilpa inkiipare att pd ett enkelt satt
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eritillverkning
mot miljon

viga in klimathéinsyn nar man képer gjut-
gods antingen i Sverige eller utomlands,
siger Gjuterifireningens generalsekrete-
rare Peter Maystrim

Det dr inte heller bara de liga koldioxid-
utsldppen som talar till Sveriges rdel,

- Vira gjuterier ligger ocksd i frontlin-
jen nidr det géller miljhinsyn ach hillbar
produktion, inskjuter han.

Peter Naystrim betecknar miljiaspek-
ten, och Sveriges ledande position i det
sammanhanget, som organisationens just
nu viktigaste frdga, men det dr ingalunda
den enda,

Det har seglat upp ett bekymmer som
beriir energiskatten.

= Fegeringen vill genomiftra en dndring
som i korthet inmebdir att féretag som idag
har avdragsmdjlighet fdr skatten maste
biirja firskottera efter drsskiftet. Alltsd att
man twingas betala full skatt frdn bérjan
och sedan begidra in utliggen | retur kvar-
talsvis. Firetagen fir pd sd vis ligga ute
med de hilr pengarna i minst tre madnader,
konstaterar Peter Naysinim.

I och med det nya forfarandet satts lik-
viditeten pa prov.

- Det pdverkar likviditeten dramatiske.
Vi har redan i dag en diskussion om betal
tider fir fakturor mot kunder. Och nu ska
firretagen agera bank mot staten. Det br
helt befingt och det drabbar naturligtvis
de mindre fretagen allra hirdast, illigger
han kritiskt.

Killa:
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Maximerad precision
for kugghearbetning

Higsta rundgdngsnogarannhet

For stora och sma spanndiametrar

Kan spanna pa tva spanndiametrar med gemensam aktivering
Aven korta spanndiametrar

centrur

etl mdste nidr uppgifterna skiftar s kraftigh. Stora omfattande moduler fir
intermationella bjissar som Atlas Copeo och Tetra Pak varvas med exempelvis
mindre svetsarbeten pd hemmaplan. Ingst Atagande &r for stort eller for litet,

- Det &r alltid kunden som dger specifikationen eller underlaget. Vi hjilper
viira kunder att bli bittre och mer konkurrenskraftiga pid deras marknad,
betonar Lars Reinholdz,

Signifikativt fiir Mastec ar deras installning att uppritthalla en crganisation
som innebir att man valt att 513 vakt om sin indostriella produktion i Sverige
och samitidigt breddal sig med enheter i Kina och Polen.

- Att vi finns i Kina beror pd att vira kunder vill ha hjilp pd plats. Bland
annat hjdlper vi Tetra Pak med att bygga deras utrustning i Kina fisr den
asiatiska marknaden, fiicklarar Lars Reinholde.

Deras kinesiska fabrik, | Shanghai, blev klar 2006. Anldggningen i polska
Mikolow fGrvirvades under fGoldret

= I Polen bygger vi framfdr allt tyngre stirre ramverk, tankar och sddant
som vi svetsar och bearbetar Men ofta blir det ocksa en kambination, att i
plockar hem Komponenterna som fillvérkas i Polen och att vi fortsatber att
maontera enheterna i Sverige, tilligger Reinhold:

Eilla:

Elmia.se
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Box 4061 - 18104 Lidingd - Sweden
Tel: 08-73152 80 - Fax: D8-731 7680
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- FANUC ROBOCUT «-C6007A

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg,

Maskinerna &r utrustade med automatisk héj och sénkbar
tankdorr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

0.-C400zA

7 )
och 500 kg.

Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250
HOG effektivitet pa minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

NY MODELL! |
FANUC ROBOCUT csooiB

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvytal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek p& arbetsstycke

1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. |

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns | programmet,

'
i

Tillval:

= Bearbetning | bad

» 1-2 axligt rundbord

« Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se




~ Fran Tyskland kommer varidens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjdrmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 680 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

»  Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
' Ménga olika I8sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella plansiipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med é\ j
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm

Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

*» Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
« Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

» Avsevart forbattrad slappningsfdrmaga i formverktyg

*+ Reducerad tid fér handpolering

*  Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson ERontakta oss .ﬁ]f T h
AB = Spa f & il 1 3 - I T R "u!.
Verktygsmaskiner Spanga Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se '.Ii,l_iwlhihﬂugﬂ Sl Y,

: proybearbetning i war,
Se mer pa www.starservus.se Za S
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Wikmans krav

pa att
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lyckas 1inom flygbranschen

Med ritt kompetens, instillning och uthdllighet kan svenska underleverantirer gora flygbranschen en tjinst. GKN Aerospace
dppnar namligen for fler samarbetspartners. = Men det giller att foretagen dr beredda att satsa fullt ut, sa Andes Wikman,

Anders Wikman dr inkdpschel pd GEN Aerospace Sweden - en
global koneern med cirka 56 000 medarbetare och som dr verk-
sarnmma i fler &n 30 lander. Foretaget har produktionsanliggningar
i Trollhiittan och Linkdping och man tillverkar komponenter till
flyg- och raketmotorer.

Under rubriken “Miljardaffirer i bransch som ndr nya hijder”
berittade Anders Wikman pd Elmia Subcontractor om de hisgt
stillda kraven och hur svenska underleverantdrer kan sld sig in
genom den smala dédrrppningen,

- Fiir nidrmare tip r sedan var branschen relativt sluten och vi
hade ingen majlighet siilva att paverka vilka foretag vi skulle sam-
arbeta med. [ dag styr vi oss sjilva och dr helt beroende av att ghra
nya affarer, sa Wikman frin den stora scenen 1 hall D och fortsatte:

= Det finns inga parkeringsplatser pd 10 000 meters hijd, sa det
giiller att tekniken fungerar i alla KGigen. Vira undereverantérer
midste ha koll pd vad dem g&r och man ska veta att det dr en hijg
triiskel att stiga éver om man ska £ chansen.

Han lyfte fyra utmaningar som en underleverantiic stills mot;
geometr], materialkompetens, speciella processer och verksamhets-
gystem. Anders Wikman fiérklarade senare att man sedan nagra ar

tillbaka har framgdngsrika samarbelen
med Brogren Industries och Tooltec.

= D har varl uthdlliga och sett affdcs-
potentialen. Detdr ocksd tvid [Gretag som
vi haft bra kommunikation med hela
viigen. Positive dr att de finns nira till
hands och att satsa pd lokala fGretag dr
alltid att féredra, sa Wikman,

Men att vem som helst har mibjlighet
att ghra succé inom flygbranschen ute-
sluter Anders Wikman.,

= Vi ndirmar oss endast frelag som
satsar hart och som har en vision om sin
produkt. Det viktigaste Gr att de fiiretag
som ar inlresserade bestimmer sig i sin
ledning att satsa pid egen utveckling mot
tlygtillverkning, thrklarade Anders Wikman.

Kalla:
Elmia.se
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Anders Wikman pd GKN Aerospace samarbe-
tar gérma med fler svenshks underiaverantdrer,

Trumps politik kan paverka
svenska underleverantorer

Sitt still i baten. Det var radet till Sveriges
foretag fran experterna ndr Donald Trump
diskuterades under Elmia Subcontractor

Direct pa onsdagsformiddagen. Men osa-
kerheten kring den nya presidentens politik
skapar dnda en viss oro.

— Jag tror att radslan till stora delar tyvirr dr
befogad, sade Anna Gillek Dahlstrém, region-
chef for Svenskt Naringsliv i Jonkopings lan.

Frida Bokiung, Fﬁm‘k Sidah! och Anna Gillek Dahistrdm vara alfa orofiga

Under andra dagen av Elmia Subcontractor undgick
det knappast nigon att Donald Trump under natten
Blivit vald tll president i USA. Med tanke pd hans
negativa uttalanden om frihandel kan hans tilltrdde
£ direkt inverkan pd industrin i Sverige.

= Som fGretagare lever man med att virlden dr
i firvandling. Man maste vara snabbiotad och klara
av att gora kloka val. Vi vet dnnu inte 54 mycket om
hans politik och ska dirfér inte griva ner oss fiir
mycket innan vi vet svaren. Darfe fir vi hilla tum-
marna att han lyckas hitta bra radgivare och samtidigt

dver dan osdkerhet som finng om Doneld Trumps politik.

inser att inte ens USA kan st pd egna ben, sade Anna
Gillek Dahlstrim.

Helt kilart Gir att valets uiHﬁng redan har Féﬂ."&rkat
virldsmarknaden och direkt efter valresultatet sjink
bérsen runt om i virlden. Frida Boklund &r regionchef
i [nképings lin pd Fhretagama och hon fick frdgan
om det virsta scenariot fir marknaden med Donald
Trump som president,

— Det ir om grianserna stings. Ar det ndgot som
fﬁ‘.ln:h:g mnle gi"nr, dirdet i[L-iI:.ii.ngdhrt. Ochdir det I‘Ii-igt‘:t
som presidenten har makl dver, &r det marknaden och
firsvaret, svarade hon.

Redan under morgonen var Frida Boklund i kontakl
med ndgra av sina medlemmar och en fSrebyggande
stratesl &r att fdrdjupa de personliga relationerna med
kunder i USA. Diremot fir det ingen som tinker dra
sig ur landet och hon ser heller inte konkurser och
fiirlorade arbetstillfillen framidr sig i Sverige.

- | det korta spannet kommer marknaden att rea-
gera villdigt croligt. Men precis som vi har sett med
Brexit kommer den att lugna ner sig och stabiliseras,
Dt dr viktigh att fortsitta som vanligh innan vi vel
nagonting annat. Oxch att fortsitta vara dukb'ga e
rantiirer, sade hon.

Fredrik Sidahl, vd for Fordonskemponentgruppen,
representerar en bransch dir USA bide direkt och
indirekt dr en otroligt viktig marknad. Aven han gav
radet att viinta och se.

~ Sitt still i biten och se vad som hinder. Vi vel
dnnu inget om hans politik, sade han,

Killa:
Elmia.se
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Nyskapande
metallbelaggning
for tuffa miljoer

Utstillaren BE Group Sverige tar vara pi mijligheten att
presentera flera nyheter pa Elmia Subcontractor. En av dem
ir den metallbelagda tunnplaten Magnelis som BE Group
har birjat lagerhilla det hir dret. Det dr en nyskapande
metallbeliggning som ger skydd i tuffa krivande miljier.

Jans Karlszon _ﬂmmmmr fiars ﬂumuﬂrgrﬂmur hog EB Group,

BE Group Sverige, ingdr | koncernen BE Group, som ir ett ledande han-
dels- och servicebolag med ett brett sortiment inom stdl, rér, specialatil,
armering, rostfritt stal och aluminium. BE Group dr etablerat i sju Linder
i nordéstra Europa, men det dr framfiir alll Sverige och Finland som &r
deras stora marknader.

Under Elmia Subcentractor har BE Group laddat montern med flera
nyheter. Stort nyhetsvirde har ytbeligeningen Magnelis som firetagel
barjat lagerhalla frin och med { &z,

- Det dr en ganska ny metallbeliggning som man ligger pd tunn- och
bandplit ech som ger en fin korrosionsbestindighet. Det har ven lite av
spilviikande firmdga i snittytor och repor. Yian ir ocksd snyggare jdmifiiet
med ett galvaniserat material, hivdar firetagets marknadskoordinator Jens
Karlsson och tillagger:

= Den starka motstindskraften dr vildigt Grdelaktig. Exempelvis utombus
eller | andra aggressiva miljber.

Jens Karlsson papekar alt rérverket Condesa lanserat Magnelis i rirformat,
Dt breddar sortimentet dnnu mer. Han har dessutom fler nyheter pa ging.

= Tillsammans med Tata Steel erbjuder vi - med leveranser direkt frin
verk - rektangulira fyrkantiga konstruktionsriir med lite férhéjd strickgrins,
Kunden kan alltsd slimma sin konstruktion, och spara lite vikt, och samti-
digl, paradoxalt nog, erhdlla rir som faktiskt &r starkare i stlet, sager han,

En tredje nyhet r att BE Group har en rostfri slipad plit pa lager som
heter DP2(0. Sammantaget har sortimentet alltsd fitt manga tillskatt, BE
Group kemmer under torsdagen att hiilla en sirskild produktpresentation
lillsammians med producenterna.

Jens Karlsson kdnner att Elmia Subcontractor &r ett viktgt skyltfénster
fisr fisretaget.

= Vijobbar dwver hela landet med alla tinkbara kundﬂgrm‘lnt. Malsittningen
dr att skapa virden fir kunder genom ett brelt sortiment och mdjlighet att
vidarefGrddla. Vi kan kapa stng och dven gasskiira och plasmaskiira i grov
och mediumgrov plit, summerar han.

Killa: Elmia.se
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Vi @r den kompletta leverantiren

av trad- och sankgnisttillbehor

ol #
Vintererbjudande
Ledlampor

www.skarpvertyg.se

SKARPVERKTYG AB

Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15

info@skarpverktyg.se www.skarpverklyg.se

Rundbord me

hogsta precision

— FIBRODYN - fri posi-
"i&”’-' =/ tionering och mojlighet

att rotera 200 v/min.

FIBROTOR -
med ny liges- $
kontroll.

FIBROMAT — fér stora pdbygg-
nader, upp till 10 m och 25 ton.

dankclb

VERKTYGSMASKINER AB
08-544 403 40 » www.dankab.se g

Fran smatt till
stort — FIBRO har
det du behdver!

Wi TEIY HAVEDCLMY
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Att hitta den smarta digitala vagen

3D-printing i produktionen kan gora kundanpassning till standard,
men det finns fortfarande mycket att jobba med for att na dit, menar
Niclas Stenberg TeknDr, KTH samt forskningsledare Swerea KIMAB.

- Den digitala virlden handlar krasst om att flytta och hantera information och dven om
I0-tekniken har funnits linge finns inga direkt standardiserade filformat och arbetssitt fr detta
i dagsliget. Det kediva fortfarande mycket handpdligegning innan man stir med produkien
i handen. Men att hitta standarder 8r en internationell rirelse och ubvecklingen gdr snabbt,

En annan viklig faktor fir att kunna utnyttja digitaliseringens méjligheter fr, enligt Stenberg,

att tinka nytt, bide i design och praduktionsteknik.

— Det dr viktigt att folk fGrskir att vi inte dr sd digitala som vi vill tro i industrin idag, Men med

grundliggande arbete dr det bara en tidsfriga innan det kommer att explodera av nya idéer. Och
da kommer vi att kunna minska tillverkningstiden fran ritning till produkt till en fiirdedel bara

genom att hantera data pd rite s,

Pilotprojekt:

Digitalisering av komplett produkbonsflide — en fdrutsatming fiir additiv tillverkning
Wiclas Stenberg, Tekn.Dir, KTH samt forskningsledare Swerea KIMAB

Subcontractor InnoDex, Hall C, torsdag ki 14.30

Kalla: Elmia.se

Nominit hojer
nivan for
kallformade

amnen

Avancerade detaljer med hog kvalitet. Det blir resul-
tatet ndr Nominit vidareforddlar kallformade dmnen
i en robotcell. Pa Elmia Subcontractor visar det sma-
lindska foretaget hur tillverkningsmetoden anvinds
for en komponent till Volvos flaggskepp XC90.

Utmirkande G kallformning dr korta eykeltider och
ett hiigt materialutnyttjande. Att endast svarva en pro-
dukt blir bde dyrare och resulterar i spill 1 form av spén,
Genom att kombinera kallformning med skrdddarsydd
svarvning i en roboteell skapar Nominit ett fdrsprang
gentemot dvriga tllverkningsmetoder.

= Eftersom vi birgar med kallformning sparar vi pd
material. | roboteellen firddlar vi sedan produkten till
tuffare toleranser och genomidr svarvning som inte gir
med kallformning. Vi mdste konkurrera genom auto-
matisering, sager Par Holmér, Area Sales Manager pd
MNWominit i Varnamao.

Samma tillverkningsmetod ligger bakom den sleeve
som sitter | nya Valvo XC% och som sedan ska maonteras
i 5- och VO samt kommande modeller i S0-serien.

Sheeven, som kan jimfdras med en hylsa, dr 60-70 milline-
ter ling och anvinds fér att sétta samman chassi med kaross.

Fullt implementerad
pd alla modeller
kommer det att kra-
vas cirka 1.8 miljoner
detaljer per 4r.

- Genom att
vidarefiradla kall-
formade dmnen
i en robotbemannad
svarveell breddas
vart erbjudande; vi
kan nu gira betydligt fler olika typer av detaljer som
dven kan vara mer avancerade, sdger Par Holmér,

Mominit tillverkar allt frdn skift, axlar och pinnar till
kundanpassade skruvar och detaljer med avancerade
former. De sistndmnda dr oftast svirare och dyrare att
tillverka med ndgon annan metod dn den som Nominit

Nomini vidarefdrialar kaliformade &rnnen genarn aft svane demn §en obemannad robafcell,

wisar upp Pﬁ Elmia Subcontractor.

- Allra helst vill ¥i hitta nya kunder eller case. Men
att triffa befintlipa kunder fr ocksa virt en hel del,
sdger Piar Holmér.

Killa: Elmia.se



22:A OPPNA HUSET HOS

OPEN HOUSE PFRONTEN

Europas tredje storsta massa for bearbetningsteknologi
som forra aret hade 9105 besokare

DMG MORI Sweden
anordnar tva resor till

Pfronten 2017

ALTERNATIV 1
Mdndag den 13 februari - tisdag den 14 februari 2017

Ingir: Flyg {avreseort anges vid bokning),
transfer i Tyskland, en hotelldvernattning, gemensam
middag samt heldaq pd fabriken.

Pris per person: 5.000 SEK

ALTERNATIV 2 "VIP"
Torsdag den 16 februarf - séndag den 19 februard 2017
Ingdr: Chartrat flyg fran Jénkdplng, transfer i Tyskland,

tre hotelldvernattningar och tre gemensamma middagar.
Bestk pa fabriken samt tid for egen aklivitet.

Pris per person: 9.000 SEK

FORRA ARET RESTE VI MED EN REKEORDSTOR
GRUPP OCH | AR SIKTAR VI PA ATT BLI ANNU FLER,
MEN ANTALET PLATSER AR BEGRANSADE SA
ANMAL DIG REDAMN IDAG!

Email: elin.bernhardssong@dmamori.com
Tel: 0771 - DMG MORI 10771 - 364 §674)

www. dmgmori.com

Vi kommer att presentera bide virlds- och Europanyheter.

Du kommer att fa se de senaste trenderna och innovationerna
inom bearbetning, mjukvaror, styrsystem, agenerativ
Ap-tillverkning och automation, samt fa majlighet att delta i de
seminarium som intresserar dig.

Du kan bestka produktionen nir du vill fir e L

att se hur en bearbetningsmaskin tillverkas i e
detalj, bade ingdende delar och hela maskiner
i olika produktionsfaser.

Ett perfekt tillfille ait hdmia

ingpiration ach nya tankar om
lansammare och effektivare produktion.

“90 maskiner under livebearbetning”

SWEDEN
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Indexator Rotator Systems
investerar for framtiden!

Indexator Rotator Systems i Vindeln har under dret investerat i en ny WFL M35-G Millturn.

Arbetet med investeringen har pdghit under en lingre tid.
Investeringen ska sikerstilla tillverkningen och didrmed leverans-
formagan av det tillkommande nya produktsortimentet XR-rotatoner.
Maskinen tillfir bide kapacitet och ny teknink som Indexator behdver.

Fraven pd stabilitet och precision i kombination med Aexibilitet
giorde att valet £l pd en maskin fran dem erkint higpresterande
maskinbyggamna frin Osterrike, WFL.

Maskinen som kommer installeras under slutet pd dret ir bestyckad
med dubbla spindlar, B-axel (TBM-enhet) med 80 verktyg samt nedre
revolver. Maskinen kommer att integreras i en roboteell frin Eitech.

Mer informalion:
t-maskinpartner.com

WNT dr en dynamisk och nternationellt
vapande forsdjnimgsorganisation av
sharande verktyg med huvudkontor |
den tyska staden Kempten

Wi ingdr | en TEetagsgrupo med ca 5500
postillda dver heln variden med en
omsdttning pd 40 miljoner Euro och
rakmas Ll enav o frimsta ledande
verktygstillveriama | Europa. Mer info
om fhretaget hittar du under:
www Wit com

Shiilhe din' profil stlimma dverens moed
wiiT beskrivning siicka o n din ansiicn

per-e-mall, B wnt-se@wnl.com, Far
yiterllgare frigor kantakta foachim
Perssan 070:372 63 94, Ange girna nir
dui kan bérja och viltka i6ndkrav du har.

VO Tioes I'.t.rEI.E-.['Ihnr'Fr emnail
Urrld dlte phors L Comt

WNT Seandinavia AB

Munkerddmigen 27
444 33 Stenungsund

WNT Scandinavia AB sdker 1 skirteknisk siljare for Ostra Smaland.

| férsta hand soker vi personer | detta emrade, men tveka inte att sdka om du bor utanfér , WNT ar alltid intresserande om
du har den ritta bakkgrunden.

WNT Inriktar sin forsdlning till sma och medelstora verkstadsféretag. Med hbgkvalitativa verktyg fran kdnda leverantGrer
och tillverkade av hardmetall frin var egen koncern, har vi full kontroll pa kvaliteten,

WNT:s skirtekniska siljare har flerdrig erfarenhet frin bearbetningsindustrin. Till deras och vara kunders hjélp finns vir
katalag pd drygt 2000 sider ach 50 00O artiklar som ligger | Europas modernaste lagersystem. Dirmed erbjuder vl ett av
marknadens strsta sortiment av skdrande och hillande verktyg.

Din profil:

| och med art vi koncenterar oss pa skirande verktyg dr det ett krav att du har erfarenhet av verkstadsbranchen samt en
Eimplig uthildning och minst § drs praktisk erfarenhet | botten. For dig som idag jobbar i preduktionen och vill anta en ny
utmaning erbjuder vi dig en méjlighet. Har du sdit skdrande verktyg frut dr det en férdel men absolut inget krav. Du &r
utatriktad, har latt fdr att bygea relationer och tycker att det vore roligt att vara med om den fortsatta utvecklingen av ett
stahilt féretag pa den svenska marknaden.

Arbetsbeskrivning:

Efter en gedigen utbildning &r det din uppgift att marknadsféira vara produkter och hjdlpa kunden att vdlja rdtt verktyg. Du
4r ansvarig fér radgivning, teknisk support och for att utéika vir kundstam samt uppnd fastiagda forsdningsmal. Du brinner
fir att bygga upp nya marknader och tycker om att arbeta med frihet under ansvar.

TOTAL TOOLING = GUALITY x SERVICE? W



Kan du se in | framtiden?

Metall- och maskinindustrins utveckling gar fort framat.

Nu har du chansen att uppleva dagar fyllda med
teknik och inspiration pa VTM 2017, déar 120 utstéllare
presenterar maskiner, verktyg och teknologi i varldsklass.

s 2 VTM 2017 INSPIRE
Vilkommen till branschens egna méssa i Danmark och till en

varld utav metallbearbetning. Bestéll din biljett pa www.vtm2017.dk

28 februari - 3 mars 2017, Odense Kongress Center - mitt i Danmark

Oppet alla dagar kI.8.30-16.00, Torsdag Sppet till 18.30

Arrangérer och samarbetspartners: w: BI TVA% m:%ﬁ s Teknovatione

Dansk Vevidejsmaskinlorhandler Forening



Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning! \ -

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk

i

y |

Vara ldsare ar dina kunder!
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Nibe AB i Markaryd har investerat i en ny linje med lager MBT, stans-
maskin S4Xe-30 och panelbockningsmaskin P4Xe-2516 med profilsax
,srullbannor system och robotstapling frin Salvagnini. Denna anligg-
ning ska ersitta en befintlig Salvagnini stansmaskin fran mitten av nit-
tiotalet samt en befintlig Salvagnini panelbockningsmaskin fran 2001.

Mibe riknar bland annat med logistikvinster och dkad
kapacitet i och med den nya investeringen, Anliggningen
placeras exempelvis i direkt anslutande lokal till lacke-
ringslinjen f&r smabb hantering mellan plittillverkning och
malning. Maskinerna kommer att producera till framfrallt
till virmepumpssortimentet men dven tll sorimentet av
braskaminer.

Salvagnini har varit leverantir till Nibe sedan mitten
pd Bil-talet.

Tanliiggningen finns ett integrerat lagersystem med 52
platser f6r olika platimnen, dessa 52 platser matas mid
packe fér packe. | dtta av facken kan maskinens himtare
hamta amne for amne med korta l.'_""lE"ll'idl!r. Lugl,nﬂejun
dr direktkopplad till systemet och kan fiirse produktions-
linjen med olika enskilda plitdmnen [Gr helt orderstyrd
tillverkning av plitpaneler.

T Iinjn‘-_1 miescd 1as,en.|e]en ar Sal\.'upiniu SdXe Stans- och
Klippoenter placerat,

— Det dr viktigt att kunna erbjuda kunderna korta
stilltider, firklarar Pelle Wallin, sdljare pd Salvagnini
Scandinavia AB. Man har ofta behov av att kunna viixla
mellan linga och korta serier eller enstycksdetaljer i “Kit-

produktion” pd ett stmlst sitt. Man vill komma undan
behovet av att byta verktyg, och det ar mijligt tack vare
Sdans multipress verkiygshuvud, diir vane verkiyg kan
aktiveras utan vixlingstid. Stansen ir utrustad med en
inbyged vinkelsax som klipper &mnet Hil ratt detaljformat,
Efter stansmaskinen finns automatisk skaplings och sor-
terings system samil en laddningsmodul Gl panelbocken.
Efter bockmaskinens inmatare finns en plitvindare som
viinder platen 180 grader utan cykeltidsfirlust. T.ex. om
det finns omformningar eller om pliten iir plastbelagd.
Detta innebdr att man kan vilja att kéra maskinema
stand-alone eller i linje. Vid linjekérning, om man har
!i'ingn: stanstider an bocktider s4 kan P4 5}&'1\.’ f].r”u ut pro-
duktionsfltidet med detaljer frin inmataren med hjidlp av
FackModus mjukvaran.

- PidXe-2516 ir utrustad med automatisk instillning
av bockningssegmenten ABA (Automatic Blankholder
Adjusil'ment] sam g det m-tij'ligt att kira l'_it-Fmdulr.tir.:l-n
eller enstyckstillverkning med verktygsinstillning metlan
panelerna utan skllkid,

Bockningsmaskinen dr ocksd utrustad med Salvagnini's
patenterade klippfunktion "CUT Option®, “CUT" innebér

att man kan tillverka smalare/mindre profiler eller pane-
ler, dn vad bockmaskinen som standard har mislighet att
gora. Efter fdrdig bockning av varje profil eller panel s&
klipps den loss fran det stirre uigingsimnet och matas
automatiskt ur maskinen.

- SAR robotstapling, efter panelbocken sd dir linjen
utrustad med en robolstapling som staplar pd pall eller
i hiickar, med omtagsmisjligheter fr att kunna stapla var-
annan panel roterad 180 grader fir att maximalt utnytha
lastbdrarana. Staplingsliget matas automatiskt med tom-
pallar eller hickar bercende pd vilken detalj som ska stap-
las. Robotstaplingen dr Sven frbered for att kunna hantera
framtida up-phﬁngn'mg av pnnE!e’r P mé]ningﬁlinjen.

Programmeringen giirs efter att man skapar en kiirlista
utefter inkommande order som nestas for basta material-
utnyttiande, kommunikation och programmutbyte mellan
stans, bockdelen och staplingsroboben skists automatiskt.

Mibe tog anlaggningen i drift under tredje kvartalet 2016,

Mer information:
www.salvagnini.se
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MITUTOYO breddar sin
hogteknologiska poxrtiol]
- ingar allianser med
Mapvision och TAG Optics

Den viirldsledande tillverkaren av mitinstrument fre dimensionsmiitning,
MITUTOYO meddelar att man ingtt strategiska allianser med den finska inno-
vatbren av oplisk in-linemitning, Mapvision Lid. och med TAG Optics - ulveck-
laren av ultrasnabba avstimbara fokuslinser, med huvudkontor i Princeton,
MNew Jersey, USA,

Kawasaki, Japan, oktober 2016, De produkter som produceras av den japanska
tillverkaren av premiummiitinstrument, MITUTOYO dr vilkinda fir sin higa
noggrannhet och kvalitet pa alla nivder.

MITUTOYO Corporation har nu képt in sig | Mapvision Ltd och samarbetar
med den hinska specialisten pd in-linemdtning med hbuvudkontor | Helsingfors.
Detta innebdr ett strategiskt partnerskap med elt globalt silisamarbete, till en
béigan inriktad pa de asiatiska marknademna. Samarbetet syftar till att ka mer-
viirdeay in-linemiming och produkmitbud.

MITUTOYO kommer att kunna silja och erbjuda tjdnster iGr Mapvisions
in-line inspektionssystern "Cuality Cate” genom att anviinda sitt omfattande
globala natverk. “Quality Gate® dr ett highastighets vision in-line inspektions-
systern med kapacitet att mita “100% (alla detaljer} = 10066 (alla egenskaper)”.
Komplexa svetsade fordonskonstruktioner shsom balkar, ramar och axlar kan
mitas med odwvertriffad hastighet. Med "Quality Gate”gdr det snabbt att glira
deformationsanalys av detaljer, och det dr Lt att mata effekten av de dtgarder
som girs [Br alt forbitira produktionsprocessen.

Elt annat strategiskt partnerskap omfattar djupgdende teknisk allians och
samverkan: Samarbetet mellan MITUTOYO ach TAG Optics, med fokus pd
anvandning och utveckling av TAG Optics “TAG Lens” f6r hiignoggranna app-
likatiomer, kommer att omflatta gemensam utveckling av tekniken for att ingd i
MITUTOYOS omfattande sortiment av optiska produktsystem. De unika TAG
linserna utmirker sig med ett otroligt snabbt fokuseringsviirde pa inte mindre
in 700 kHz, och riknas idag till en av de mest innovativa optiska komponenterna
pi virldsmarknaden,

Med dessa parinerskap fBrstirker MITUTOYO yiterligare sin position som
viirldsledande inom hégteknologi nir det giller vision och optik,

Mer information:
www.mitutoyo.se
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www.bimex.se

I vatt och torrt for vara kunder!

Ehn&Land soker verktygssaljare

Ehn & Land AB har under minga r framgdngsrikt utrestat svensk verkstadsindustri med
avancerade, higieknologiska verktygsmaskiner, verktyg och kringutrustningar, Virs
stora framgéngar inom verklygsfirsiljningen gir att vi nu siker en ny medarbetare med
gedigen kunskap inom skirande bearbetning och som kan hjElpa v kender till Enny
béttre produktivitet.

» | Bmplig bakgnand 3r att da har erfarenhet av produldionsteknik inam skarande
bearbetning elier att du redan arbetar som veridygssifjae

= T mmiiste fycka am att res3, &5 du kommer att resa myckat, frimst inom Swerige
» [y mists behbrska engelea | tal och shrift ech kan du Sven tysics & det en faedel
» [u miste varz servicainriictad, engagenad ach tycka om att stiila wpp for vl kunder

* [u komemser akt ingd | en flexibel och frambidsoriznterad arganisation och arbeta
som sHjane med markeadsiedande utlindsia levesantfires frimst frin Eurnpa
Har dus e2t Gppet s2tt och saker utveckiande och stimuterandz arbetsuppgifter med
“frifset umder ansvar & ot hdr ratt befatining far cig

« |amaliy bastadsart dr | Smaland eller Halland

= i kan Firmodligen erbyuda ett av marknadens bntressantasts job och bsta
willkor- 33 bl av dig och besta %3

» nsiiean ska vara hos oss senast 2017-00-15

Kontakta Anders Berglind pi telefon DT09-226554
eller e-mail anders.berglind@ehnland se

EHN#AND

wrm.abnland ¢
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Investeringar
1 DAHLIH
frasmaskiner

Lichron AB i Skovde har nyligen
salt tva fleroperationsmaskiner fran
Dahlih. Detta Taiwanesiska foretag
har funnits pa den svenska markna-
den sedan -80 talet och deras maski-
ner ar mest kanda for sin stabilitet.

Fiirst ut att investera var Broby Modellindustri som kiipte sin 3e
Dahlih maskin. Denna ging valdes en portal frismaskin med
bendmningen DCM-2216.

Modell DCM-2216 8r en portaluppbyged frismaskin med ett
rorelseomrade pa X/Y /2 2200/ 1600 /800mm. Maskinen har en
direktdriven spindel med HSK-63 kona ach 15,000 vary, Vidare dr
maskinen utrustad med ett verktygsmagasin om 40 verktygsplatser
samt prober for detalj och verktygsmitning. Broby Modellindustri
har sedan tidigare en portaluppbyyrzd Dahlih maskin i annan stor-
lek.

Yiterligare en order har tecknats med SB Gravtillbehtr AB
i Lidkésping. SB har investerat | en stabil maskin med namn Dahlik
MCWV-1450. Foretaget SB tillverkar produkter till grivmaskiner
och till denna applikation valde de en maskin med rirelseomrade
XY S 1450 /750/750mm. Maskinen har 50-kona, 35 histkrafter
och 6.000 varv med 2-stegs vixelldda. Maskinen &r uppbyggd pd
kraftiga plangejdrar fiir bista stabilitet.

Bida maskinerna har styrsystem fran Fanuc,

Mer information:
www lichronse

Maskinoperatiren Nr 2 | Dacembar 2016

Sc}:%uchardt Maskin vaxer
pa bade bredden och hojden

shig

Distanshandelsféretaget Schuchardt Maskin har trots sin dlder pd cirka 117
ar upplevt rejil vaxtvark den senaste tiden, Med en kontinuerlig Gkning av
omsdittningen har kostymen biirjat kinnas sndv och behovet av mer yta blivit
allt patagligare.

Foretagets produktsortiment bestir av ca 8000 artiklar med allt frin borr
och vandskiir till storre produkter som kapbandsigar och pelarborrmaskiner.
Med en Skad forsilining krivs det ocksd att lagret Klarar av dkade volymer.,
| september satte diirfdr arbetet igdng med att lsa bristen pd utrymme bdde
for de sma och stora produkterna,

Lyckligtvis blew en intilliggande yta i anslutning till nuvarande lager
tillganglig, vilken efter en borltagen vigg gav mdjlighet till ytterligare 300
pallplatser for stiirre gods. Samtidigt infrskaffades tvd nya lagerautomater
vilket blir nr dtta och nio i raden. Arbetet med att fylla upp de nya lagerplat-
serna pagar redan fiire fullt.

- Wi ser en fortsatt god tillvixt e foretaget, & del hiir var en investering
vi var tvungna att ghra. Vi hade tur som kunde 18sa detta wtan att flytta verk-
samheten. Wu stér vi redo att mita ytterligare tillvixt och fortsiitta bredda
virt Flrud ukbsortiment, :u'igurﬁmdl:rri Sndckerstrim som nu har varit VD fGre
Schuchardt Maskin i elt dr.

= B

Mer information: wwwamaskinse




Utveckling av
stalfrasningen

Nar flagning och urflisning ger kort skarlivslangd och instabil bearbet-
ning, valj den nya stalfrassorten GC1130. GC1130-skaren har skapats
med Zertiva™, en unik PVD-produktionsteknologi som ger en lang
verktygslivsiangd och gor dina produktionsprocesser forutsagbara och
sdkra. Den finns for hornfrasarna CoroMill® 390 och CoroMill® 490, samt
for fasfrasen CoraMill® 485

GC1130. Made for Milling

SAN DVI|
sandvik.coromant.com/madeformilling .
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Ar du var nasta forare i branschens roligaste

och mest moderna r:;rg:anis;atiﬂn? Vi soker

dig som ar skartekniskt intresserad, har stor

social kompetens och inte ar radd for att

lagga i en hogre vaxel.

Distriktansvarig saljare

vastra Sverige
(Goteborg/Trollhdttan med omnejd)

Som siljare pd Emuge-Franken skall du guida befintliga och nya
potentiella kunder till en effektivare bearbetning, samt finna nya
applikationer for firatagets skdrande verktyg, produkter aech
tignater, Till din hjdlp finns E-F's team av applikationstakniker,

innesdljare samt specialexpertis frdn vart tyska moderbolag.

Emuge-Franken AB har under de senaste &ren toppat listan f&r
Sveriges bésta arbetsplatser i kategorin sma och medelstora
organisationer. Grunden for detta arbete finns | att vara en varde-
ringadriven organisation som satter manniskor forst; inom organi-
sationen samt hos vara kunder. Medarbetarna dr karman | Emuge-
Frankens framgdng.

Kvalifikationer:

Positiv och utitriktad

Merit med forsdljningsarfarenhet, dock ] ndgot krav
Skiértekniskt intresserad

Sprakkunskaper | svenska och engelska

Tjansten dr med fast 16n + bonus, tjanstepension, tjanstebll
Frekvent resande varje vecka.

Skicka din ansokan snarast - vi gor l6pande urval.
Maila din ansdkan till VD Magnus Andersson:
magnus.andersson@emuge-franken.com

Emuge-Franken AB &r ett dotterbolag il Emuge-Franken GmbH
(Tyskiand) och har 22 ansidfida medarbetare. Bolaget &r en av
véridens strsta tillverkare inom skdrande bearbetning, stérsta
kundkategorin finns inom fordons- och flygindustrin med dess
underfeverantdrer. Lds mer pd www.emuge-franken.se
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Ky Saljare
pa Chuckcenter

Magnus Nilsson dr nyanstilld sedan
1 December och kommer att jobba som
Innestiliare och med Teknisk support kil
".'l.ll rad kuntlt'r.

Han har tidigare jobbat som verkiyves-
makare pa Lindab Ventilation,

Mer information:
www.chuckeenter.se

Ale foljer upp
ny robotsvets=—
anlaggning med

AXXOS OEE

Den Umedbaserade maskintillverkaren Al AR gir mingmiljonsatsningar pa

ny robolteknik. | samband med sabsningen pd Sveriges kanske modermnaste
robotanligegning utanfir bilindustrin har Alé valt att investera i produktions-
uppfaliningssystemet AXX0S OEE

= Vi giir en omfattande |_1|.1pHrL||_11:ri1|g av produktionen. At miita, fSlja upp
och firbatira produktionen i den nyva utrustningen dr viktigt for att vi ska
kunna fartsitta att lipga i framkant pd en konkurrensutsatt marknad. AXX0S
OEE kommer att hjilp oss att giiva det pd ett effektivt satt, siger Joakim Lundin,
Projektledare, Global Manufacturing Engineering, Al

Produktionsupptaljiningssystemet dr inledningsvis uppkopplat mot 4
robotceller fir svetsning, med 9 mitpunkter. | de fortsatta planerna ingdr att
filja wpp fer ommrdden i fabriken med hjilp av AXXOS5 OEE.

= Dt dr roligh att {3 samarbeta med ett framdt foretag som Al Med AXX0S
OEE kommer de snabbt att skaffa sig bra underlag tér forbitiringsarbetet
och vi ser med tllfiirsike fram emaot virt fortsatta samarbete, siger Thomas

Dahlgeen, Key Account Manager AXXOS Industrisysten,

Robotoal v svetsming som RSl upp med AXXOS OFF



Servoeleklriska kantpressar med robotceller
E-Brake har mycket lig energiférbrukning och lga underhalls-

kastnader, Klarar hig presshastighet med extrem noggrannhet
Maskinerna finns i tontal irdn 20-300 och med presslingde
frdn 850-4100 mm

Starmalik &r specialiserade pa kantpressrobotisering med
midjughet Ul automatisk verklygsvaxling. Samiliga ulrustningar
levereras med offllinepregramvaran Simulecasy. | . - Sk
Programmering sker genom impoert av on ] 1 s
D¥F-ritning, Dérefter programmeras hide - - =1 ‘gﬂﬁ
kantpress :I--."r robol :-1|r'l.:|lrllql:. Bide i : . Bl = -"'m";H:T ik
press- och rabolprogram kan wid : i - . J e e = —— ~
behov enkell modilieras onlineg - W

SaFan’ %
DARLEY sramrmarix

Vi kan sé-'r.‘_\-':h'l.‘.ﬂcﬁ:.. _ R (‘ D’N MASKIN

SRanSmEkIrer, boskauion Preduklionsutrusining fnrpn!m’

Tekmkeentor: Sitkoswligen 27, Vi el G370 A% 34 00 www.dinmashkin, se



v Posttidning B

432 54 Varberg

\Revolitione
Sﬂﬁnro ematikéh afe

CITIZEN MACHINERY lanserar en helt NY

teknik - LOW FREQUENCY VIBRATION (LFV)

* Glim spanproblem och skippa hilgtrycksspolning, brand
slickningsutrusining och annan dyrlik utrusining

» Oka livstingden pa skirverktygen

= Forbédttra ytfinheten pa detaljen

+ Minska varmeproblematiken

= Minska strémfirbrukningen

+ Fullt programmeérbar process genom G-kod | CNG program

* Maskinen kan anvindas som vanligt utan LFV

LFV tekniken ar revolutionerande vid bearbetning och kan
anvindas | dom fiesta processer sasom svarvning, dnd-
bearbeining, borming, djuphalsborming och gingskéming.
Bearbetningsprover har visat klart firbidtirad skdrdata och
ytfinhet | flera material inklusive stalkvaliteter som 3r svara

att bryta span pa.
Kontakta oss sa beriittar vi mer

TP rl.-
Gruppen
Br' { Gruppen AB: Teldbn 040-53 75




