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EQ-Mek i Nykoping har legotillverkning i sma serier som specia-

litet och satsar pa att inom de kommande fem aren vixa till dubbel

storlek. Detta ska ske genom att utnyttja bolagets framsta styrkor:

den kompetenta personalen, att utveckla kunderbjudandet genom

nya investeringar samt genom ett nytt och flexibelt affarssystem
som ar under implementering i skrivande stund.

EQ-Mek AB grundades 1996 och innefattar Aven dotterbolaget Ceson
Hydrauleylindrar AB. EQ-Mek inriktar sig friimst pd avancerad,
finmekanisk legetillverkning med korta serier som specialitet medan
Ceson dr helt inriktade pa hydraulcylindrar,

- De tidigare igarna Peter Oberg och Mikael Kjellberg hade
frin borjan idén att framfarallt stotta andra [Gretag lokalt. Dirmed
inriktade de sig inte sd mycket pd att jaga in nya och egna kunder.
Men sedan har det av olika anledningar kommit in nya kunder
under dren och dessa har man varit viildigt duktiga pé att behdlla,
berittar Erik Eneman som tilltrddde som vd 2013 och som dger
bolaget sedan hsten 2015,

Korta serier och enstycks-tillverkning

- Vir friimsta styrka fir personalen som dr villdigt kompetent. Alla
kan verkligen sin maskin och sitt program vilket g&r att vi kan vara
flexibla och behdlla firtroendet hos vira kunder, berattar Erik Eneman.

EQ-Mek har viixt stadigt sedan starten och idag har de bada
bolagen totalt 13 anstillda och omsdtter cirka 18 miljoner kronor.
En del av forklaringen dr enligt Erik Eneman att bolaget genom
sin innkining pd korta serier och enstycks-tillverkning dr mindre
konkurrensutsatta &n branschen totall.

- Ja, man kan sdga att det dr lite bade och med konkurrenssitua-
tionen. Vi fr fidrstds inte ensamma om att arbeta med korta serier
och enstycks-tillverkning men vi éir vildigt starka pd detta samitidigt
som inke & médnga ar nischade pd den delen av branschen. Vi hie
bland annat dirftr haft ett stadigt vixande kundunderlag genom
dren. De flesta finns inom flygbranschen men ocksd exempelvis
livsmedelsindustrin, En annan kundgropp vi dir bra pd med lanke
pd var inrikining pd smd serier &r maskinbyggare och dir kan det
dven handla om delmontage.

Vaxer tillsammans med kunderna

— Samiidigt ir det sd att ndgra av vdra kunder viixer och de
behdver i samband med det ocksd stirre serier. Vi firsiker vixa
tillsammans med dem sa vi utvecklar dven den delen och investerar
i nya maskiner fir att kunna tillgodeose fler kundbehov och dirmed
sjlva viixa yiterligare, siiger Erik Eneman.

Milet i6r EQ-Mek AB dr att fordubbla omsitiningen under den
kommande femarsperioden. Dérfér investerade man firra histen
i Prosmarts affirssystemn som kommer att vara en viktig del i den
ubvecklingen.

- Det stimmer, Tidigare har vi hanterat exempelvis produk-
tipnsplaneringen 1 Excel och 1 dvrigt arbetat pa ett manuellt och
Hdskrivande sitt. Detta fungerar upp till en viss omsiitining men
ska vi fortsitta vitxa nu sd kedwdes det ett bra affiirssystem.

Nya affarssystemet kommer att frigora tid

- Wi dr inte framme an, implementeringen pagar och berdknas
vara klar till efter semestrama i &r. Vi anvinder Prosmart till produk-
Honsplanering, resursplanering och inkdp av material. Samarbetet
gar mycket bra, Prosmart dr jdtteduktiga pd support sé vi ar valdigt
nijda sd hir lingt,

= Det hiir kommer att frigtra mycket tHd, inte minst fér mig
gjilv, si att jag kan dgna mig mer At exempelvis marknadsféring
och att fortsitta £ bolaget att vixa, Det ser vi fram emot, siger

Erik Eneman.

Mer information:
www.prosmart.se

FPersonema pd bilden, frén vnster, 8 Erk Eneman (VD) och Tobbe Axelsson (Tekniker),

Legotillverkare med fokus pa framtiden
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Redaktoren har ordet

Hej igen

Tiden gar snabbt och det dr svart att hinna med allt man vill
gira men det giller att planera och dter planera. Nu ir det bra
fart pd tidningens redaktion med mdnga resor i Sverige och ule
i Europa. Det hiinder mycket och det strémmar in information
och torslag till redaktionen om att gira reportage och artiklar
om en midngd olika produkter och firetag.

Jag glids dver den fina konjunkturen [ vart land dir nu
minga foretag inom tllverkningsindustrin passar pd att inves-
tera i ny produktionsutrusining, Jag ser och har sett under
en langre period att det &r en automationsvig som drar fram
i wirt land och i vistvirlden i stort. Mdnga har nu antligen en
produktion som kan producera komponenter i en obemannad
produktion wilket dr viktigt fiie att kunna ainyttja dygnets
alla timmar, Och genast ser foretagen att man blir dels mer
konkurrenskraftiga och dels Hanar mer pengar.

Produkter fiir effektiv antomatisering, en bred produktflora
av produkter inom automation har funnits pd marknaden
i manga ar men det verkar som alla samtidigt nu har ftirstatt
att det dr pd automation och digitalisering av sina fabriker
som man maste integrera och satsa pd. Det finns ingen viig
tillbaka dverhuvudtaget utan det dr full fart framat som galler,
| detta nummer av Hdningen hittar vi dterigen artiklar om
framgdngsrika (Gretag som tidigt direkt ser automationen
som den vig att ga. Vi ser och hisr fven varje vecka signaler
om att jobb och order hamnar i Sverige istillet for i linder p4
andra sidan jorden. Trenden dr bruten och nu fr det upp Hll
svenska fretag att fortsitta arbetet med att effektivisera sin
produktion och investera § nya maskiner och verktyg.

Mazak

Hogteknologi fran Mazak

Y Maskiner som ér utrustade fér inkoppling till
Automation.

) Postprocessorer finns fardiga till flertalet pa
marknaden férekommande CAM-system.

2 Virldens snabbaste styrsystem med simultan
5-axlig bearbetning som standard.

5% RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

www.ravema.se



TEMA MASKIN

6
MULTIFUNKTION Maskinoperatbren Nr 2 | Mars 2017

AUTOMATION

Okad automatisering ger fler
produktionstimmar och

Som reporter och tidningsmakare blir man imponerad 8ver den helhjirtade
satsning som fretaget PRODTEK giie, diir modernt verkstadsarbete blir lite
av en livefilosoli fr de tvd verkstadsligarna Ul Lepik och Jakob Fornander
som mexd entusiasm och kunskap, tillsammans med drivna maskinoperattirer
skapar “high-tech” komponenter och produkter fir krivande kunder i sina
finmekaniska verkstider.

= Vir verksamhet dr igdng, bemannad och obemannad dygnet runt tack
vare vara automatiseringsldsningar fran EROWA, Vira leveranstider Ar mycket
korta dirftir ke vi kontinuerlig produktion f6r att hinna med vad vi lovat,
Smidserier kniver snabba omstillningar och vi Kinner oss trygga i atk leva
i en virld dir det maste ga fort abl ta emot en order, programmera, vilja ul
verktyg och bearbetningssitt, kontrollmitning och leverans till kund, vilket
varje operatir har ett eget helhetsansvar fiir, beriittar Ulf Lepik. Och idag ar
Tidningen Maskinoperatbren dter efter 6 4, pd bestk pd Rirelaget fGe att se
vad som hiint, och det har hint en hel del,

Hoghastighetsfrésning | komplexa former.

PRODTEK ligger i framkant ndr det giller feisning, framférallt § sviea och
komplicerade material och former. Man har en maskinpark helt anpassad fir
S-axlig hiighastighetsfrisning och man arbetar néstan uteslutande 1 aluminium.

- Vir personal dr helt fantastisk, Hir finns inga chefer utan varje opera-
tiir programmerar sina jobb sjilva, kir frdsmaskinerna och gr slutkontrall
i mAtmaskinen Vi kommer aldrig att bli en stor verkstad utan kommer att
vara en flexibel enhet med higteknologisk produktion med stor bredd dir
vi Blandar mellan enstyckstillverkning och mindre serier. Och vi har roligl
pd jobbet. Och will vi wixa med automation. Detta har pd senare tid gett oss
nya kunder som tillverkar sportbilar, innovativa kunder med stora krav. Vi
dlskar utmaningar och nir man kinner att kanske tva, tre verkstider kimpar
o ett jobb och vi vinner den Kampen som ofta &r mot utlindska verkstader,
ja dad kiinns det mycket tillfredsstillande, siger Jakob och Ulf och berdttar att
man dven arbetar i firpackningsindustrin,

Fiiretaget blev tringbodda i Lund och man bestimde sig fir att starta en
enhet i Ystad, s idag finns PRODTEK pa tvd platser med i princip samma
maskinparker och produktionstink,

= Wi startade for 13 dr sedan nu och vi har pa dessa dr expanderat vir
verksambet 53 idag har vi 10 stycken 5-axliga hiighastiphetsirismaskiner
frin Mikron och en ékad automatiseringsplattform frin EROWA som foljt
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attre kvalitet

med i utvecklingen av vir verkstad, siiger Ulf Lepik som dr deligare och
platschef i Lund.

- Jag har arbetat med EROWA referenssystem och robot pd min tidigare
arbetsplats och alltid varit mycket niijd med hur automationen fungerar, darfir
fortsatte vi med EROWA hiir pd PRODTEK, 84 direkt i starten investerade vi
i EROWA produkter. Den schweiziska tillverkarens produktpalett ger oss den
Aexibilitet och produktivitet som vi behdver fSr att klara den konkurrensen
som finns ute pa marknaden, siger Ulf Lepik och tilligger, vi kommer alltid
att kijpa automation till vira framtida maskininvesteringar, det ir morgon-
dagens krav helt enkelt,

Langt samarbete med EROWA sedan starten av PRODTEK.
[ Norden har schweiziska EROWA sitt dotterbolag EROWA Nordic med
huvudkontor | Danmark och i Sverige dr det Ola Melin och Lennart Unnersj
som tar hand om kundemna,

= |ag har arbetat med EROWA 1 ... 4r och har levererat ett antal automa-
tipnslésningar till grabbarna pd PRODEK i deras utveckling under alla 13 dr
som de varit igdng med sin verksamhet. Man arbetar | EROWAS referens-
system vilket gbr att man behdller precisionen oavsett i vilken maskin och
somi 1 detta fallet dven i vilken enhet man tillverkar Lund eller Ystad si ger
det samma higa kvalitet och sikerhet genom hela processen. Automalionen
ger flexibilitet och minskade stilltider som gir firetag konkurrenskraftiga,
siiger Lennart Unnersjt pd EROWA,

Historien om EROWA lite kort;

"Vigar uppstir genom alt man gir pd dem” sd brjar Hans Hediger dgare
av EROWA koncernen sin inledning i skriften “En idé forverkligas ”. Sedan
starten 1970 har ERDWA konsekvent gdtt sin egen viig. De har aldrig kopierat
idéer som andra har kommil pa. Dérfor ar EROWA’s produkter alltid original,
framtagna med den cavbruina strdvan efter beknisk innovation.

- Fiiretaget styrs av sin mdlsittning att uppticka kundproblem och att
finna individuella systemldsningar fr att hiija kunders produktivitel. For
dessa lasningar, som tar hinsyn till manniskorna och framtiden och skapar
ofta stora firblttringar av produktionsfliden och bearbetningstekniker,
berattar Lennart Unnersji,

Foris. sida § ==

Pd PRODEK har man kopplat thop
ERQOWA referanssystem med ala sing
| macskingr och | métmaskinen har man
e sarmma systom vitke! gor minst hund-
b raciels preciston | hantedng av arbets-
| B stycken | chucken. Ar systemat vl Hst
8 54 kan man lita pd systemel. Della
o por stora fbedeler och gor att man kan
ulmana orm ail liverka de svidraste cch
w mast komplexs komponenter som kon-
_____“"- struaras idag. 2016 var ett myckat bra ar
fér PRODTEK och man giorde “all-time
Wl high®, s& framtiden ser fus vt
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Vad har man di for olika produkter frin EROWA pd PRODTEK s fabriker
i Lund och Ystad?

L:.ﬁ:knde automationslésningar kritver en heth!tﬁ.&fn. Att automatisera garanterar
inte kad konkurrenskraft. Nyckeln till en lyckad och lnsam anviindning av
automation ligger i att identifiera rdtt typ och ritt nivd av automation Kr de behoy,
mil och f@rutsittningar som finns. Och hiir har vi tillsamemans med UlF Lepik
och Jakob Fornander hittat ritt frin bénan, siger Lennart Unnersji pd EROWA
Technology Scandinavia. "

Vad har man fir EROWA produkter i verkstaden i Lund?

[ PRODTEKSs verkstad i Lund finns en EROWA Robot ERS som bestyckar tvd
stycken 5-axliga Mikron maskiner, biigge maskinernas maskinbord dr utrustade
med EROWA IT5 148 referenssystem. En av maskinerna anvinds for grovkiming
och niir den dr firdig ligger roboten detaljen i magasinet fir att sedan viixlas in
till maskin nr 2 for finkiirning. Dessa moment gors helt automatiskt tack vare
EROWA JMS pro (Jobb Manager System), siiger Lennart Unnersjs.

Med det centrala systemet EROWA M5 Job Management System som kopplar
ihop och styr automationscellen kan kunden vilja med stor flexibilitet hur man
skall anvinda maskinerna som dr kopplade tll roboteellen frin EROWA. Via
ladd stationen kan man vilja, via en fGrprogrammerad palett, vilken maskin som
skall anviindas utifrdn storlek och vikt pa de produkter som skall tillverkas. Allt
verifieras i styrsystemet och styrs helt av hur kunden vill ha det.

=1 v andra 5-axliga Mikron maskiner har man EROWA PC 210 Kombichuck
dir man kan kira bide EROWA PC 210 palettstorlek 250 x 250 mm rekommen-
derad arbetsstycke storlek 400 x 400 och EROWA ITS 148 palettstorlek 148 mm
rekommenderat arbetsstycke, storlek 250 = 250 mm, fortsitter Lennart Unnersji.

Vad har man for EROWA produkter i verkstaden i Ystad?

— I verkstaden i Ystad har man en EROWA Robot Multi kopplad till en 5-axlig
Mikron med EROWA PC 210 Kombichuck pi maskinbordet, Denna robaol ar
utrustad med gripper vixlare, vilket gér att man ena stunden kan kira PC 210
paletter fér att i nista stund helt automatiskt och obemannat vixla in 148 paletter,
fisrklarar Lennart Unnersji och sager;

- Verkstaden i Ystad har ven en S-axlig maskin Mikron dir man pd maskin-
bordet har en EROWA UPC P chuck och integrerad palett vixlare for EROWA
UPC paletter 320 x 320 mm, rekommenderad arbetsstycke storlek 500 x 500 mm.

Forts. sida 10 ==
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Lennart Unnersid EROWA och Jakob Fomander visar

b

PRODTEK i Ystad

Vi dker till den nybyggda verkstaden 1 Ystad som nu varit igdng 1 tvd
ar. Vi hilsar pA hos platschefen och deligaren Jakob Fornander som
numera slipper att pendla mellan bostaden i Ystad och verkstaden
i Lund,

- Det dr klart att detta blev en mycket bra ldsning pd véra expan-
sionsplaner och dessutom som bodde twi av vira anstillda hir | Ystad
sa nu fir dven de mer tid till annat dn att pendla 1 ¥4 timma per dag,
siger Jakob Fornander. Nu fortsditter vi vir expansion fir att sikra till-
verkningen och leveranser Hll vira krivande kunder idag och imorgon.
Vi will vixa lAngsamt under kontroll, expandera sakta behiver inte
vara defensivt vilket det kanske kan uppfattas som men vi vill ta kioka
beslut, vil genombiinkta och da kan man inte stressa, da blir det Lin fel.

- Med vir automation kan vi Hllverka mer pd Hder dd minniskan
behéver vila, Stress och lAnga arbetspass ir inte att rekommendera.
Idag will man ha sin fritid och kunna komma hem i Hd. Dessutom
bygger firetagets konkurrenskraft pa att vi kan producera si manga
maskintimmar per dygn som mdjligt. Dérftir miste vi som det ser ut
idag pd marknaden med den tuffa konkurrensen som finns globalt
idag, automatisera mer och vi ser nyttan med det.

— Verksambeten hir i Ystad ar i princip likadan som verkstaden
i Lund, Samma typer av maskiner, S-axliga hiighastighetsfrismaskiner
frin MIKRON och automation frin EROWA. Vi styr allt i ett gemensamt
datorstyrl produklionssystem dir vi i realtid ser vad som hinder i de
bida fabrikerna, lite som Industd 4.0, Sven om jag inte riktigt forstir
begreppet 54 kopplar vi samman vara tillverkningsprocesser sd att
dven o vi dr i tvid helt olika stéder s &r det som vi dr viigg i vige,
menar Jakob Fornander.

- Skulle vi arbeta pA det gamla och kanske traditionella sittet si
skulle vi inte veta vad som hiinder i den andra fabriken och det vore si
Klart mycket daligt (6 vir effeklivitel och fexibilitet. Det hade sinkat oss
och helt enkelt inte fungerat, fortsitter Jakob Fornander, Och tilligger;

= Mu har vi full kontroll pa material, produktion och leveransti-
der vilket ger vss en gemensam heltickande bild dver hela flidet
i vdra Wi produktionsenheter, vilkel ger oss smarta [abriker, Vi ser
en skillnad i kvalitet ach dven td hur mycket effektivare en robot
ar j'aimﬁ!':rt med en manmska. Still- och stillestdndstider och andra
tidstjuvar infinner sig inte utan man fr ett mycket effektivare fisr-
lopp med automation, Flaskhalsarna i automation ligger i regel
i beredningstiderna. Hir tar vi hjdlp av moderna CAM system och
kraftfull 1T, avslutar Jakob Fornander,

Avslutningsvis kan vi pd redaktionen konstatera att industrin har
limnat den tid di ett enda larm ljid Gver fabriksgolvet och alla gick
pd rast eller hem. Modern tillverkning kriver datakommunikation
i realtid och en central plattform som sténdigt uppdaterar vad som A W, -
hander i produktionsenheterna i realtid, s nu pratar vi andra signaler. B ,ﬂ..mo:l' montarat pd en PC 210 palett,

&



THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

A COPY

IS NEVER
AS GOOD
AS THE
ORIGINAL.

years

WARRANTY

on all FANUC ROBODRILL
purchased this spring*

FANUC ROBODRILL

since 1972

Unlimited Hour  Guaranteed DEM Fixed Price 24/7 Telephone FANUC Nordic AR
UEET Parts & Labour Servicing Support* it i B




Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2017

ELME satsar pa produktion
1 Sverige och investerar
klokt 1 automatisering

ELME Spreader AB grundades fér 40 dr sedan av Gasta
Karlzson och dr idag viirldsledande tillverkare av lyft-
aggregal fir containerhantering. Huvudkontoret med
utveckling, konstruktion och tillverkning finns i Almhult,
allt under ett tak, "Made in Sweden”. Man ir pi en global
marknad diir ndstan allt man tillverkar gir pd export.
180 anstillda tillverkar idag c:a 1 000 containerok per ar.

Med en skindigt pdgdende automatiseringsprocess
utmanar man de som siger att det fr for dyrt att Bllverka
i Sverige.

= Delta dr definilivt en Lingsiktig satsning frdn starten
av firetaget och in i framtiden, sfiger VD Gosta Karlsson
och menar att det &r mer l6nsamt att tillverka allt 1 ejret
hus dn att inte ha kontroll pd kvalitet och leveranstider
genom att lgea tillverkning i linder som dr billigare.

= Man glommer bort alla transportkostnader och de kul-
turella skillnader som finns; plus att med egna produkter
behdver du enligh vart tink ha kenteoll dver tillverkningen.
Vir grundfilosofi har alltid varit att ha all tillverkning
i eget hus dar konstruktion och produktion samarbetar
nara tillsammans 1 alla led. Allt startar mied ett tomt vitt
papper och shular med vira serviceavial, diremellan kon-
troflerar vi hela kedjan.

Mitt mote med grundaren till ELME i Almhult, Gésta
Karlsson blev lite annorlunda dn vad jag hade trott fran
bérjan nir jag satte mig i bilen och dterigen begav mig till

1t

Smidland. Det visade sig att konstruktiren och entrepre-
niren var och &r mer i verkstaden in pd kontoret.

- Det kliar i fingrarna och jag mdsbe vara i verkstaden
och lsa problem, lira mig nya saker och komma med rid,
det dr ett intresse, Se att produktionen fungerar och att vi
i fretagsledningen férstir och ser hur vira beslut plver-
kar tillverkmingsprocesserna. Min son som ocksi arbetar
P foretaget tycker som jag "att vara pd verkstadsgolvel
ir inget arbete, det dr en hobby”, siger Gista.

Men han kunde ocksd svara pd mina ledarskapsfrigor,
5d innan vi pratar automatisering och nya maskininves-
teringar sd stiller vi nyfiket ndgra frigor om...

Hur dr klimatet i svensk industri idag?

- Jag tycker inte alt man skall klaga men visst finns
det politiska beslut bide pd kommunal och riksniva som
epentligen firsvarar fir oss att driva fdretag | Svenge. Men
rent allmint 54 fungerar det bra. Jag brukar sidga att endera
ir man som framgangsrik fretagare smart och l8ser alla
problem eller ocksd dr man inte lika smart men lyckas
dndi att halla sig ifrdn alla fallgropar, det bara snubblar
ritt ech man vet inte varfir. Jag tillhir den senare fir jag
menar man maste ha tur, en massa tur, Detta kan lata lite
kontroversiellt och utmanande uttalande men jag menar
ocksd samtidigh att tur dr ndgot man fGrijanar genom att
man gir grundarbetet réit i [Geetaget.

Hér kontrolleras matt och idge av Ramo Redzovic, Musto Mustafa och Lars "rille™ Bjdrch.

Jag som reporter kan bara halla med, det var som Ingemar
Stenmark sa en ging: * Konstigt, ju mer jag trinade desto
mer tur fick jag”.

Vad ir era grundvarderingar i foretaget?

~Vad vi alltid har métt och som format oss i viirt arbete
dr prispress pa vir produkter. 58 vi miaste vara effektiva
ach kunna hantera detta, Prispressen hamnar | konstruk-
tionen ach produktionen, sh vi maste ha kostnadskontrall.
Och det far vi bla. genom att ha all tllverkning i huset,
Det har jag som dgare aldrig tummat pd. Man kan siga
att vi har den Hlosofin att vi vill ha kontroll frin ax tll
limpa. En annan filosofi vi har édr att vara kvar inom vart
omrade och vara specialiserade pa det vi gir. Inte kipa
andra tllverkare fGe att £3 fler ben att std pd utan ta hand
om vart och bli riktigt duktiga pd det vi gor.

— Om vi pratar produktionsutrustning sd tinker vi
sd hir pid ELME, att om vi kiiper en maskin till vir pro-
duktion och beligger den till 100 %, varftr skulle da en
underleveranttr kunna gora detta billigare, si enkelt &r
det. Maskinen kostar ett antal kronor i immen vem som
dn dger den och da har vi den filosofin att har vi maskinen
och styr twer tillverkningen i eget hus, sd 3r det vir vinst,
Och glidm inte att vi dr smblinningar, skrattar Gista.
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Guldldge for dig som vill ha det b@sta: Tiger-tec® Gold

Om du var tvungen att vélja mellan lang verktygslivslidngd, kompromissliis processékerhet och
maximal produktivitet - vad skulle du vdlja da? Valj alternativet som gdr att du slipper vilja.
Stéll higsta krav pa alla omraden och vélj Tigertec® Gold

— ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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Gosta Karisson och Marek Janukiewicz vid en av a_,-i {4 ut spanoma ur
maskinerna dr mycket viktigt och del finns Mera isningar pd det som ibland & elt problem.

Framtidens ut

ning att

16sa for foretaget

— Orosmaln finns ju alltid. Om vi ser tilbaka s har vir
bransch haft 10 % drlig tillvixt | mdnga dr. Transporter och
containertrafik dver hav och pd land har dkal under en Lingre
tid och vi ser det inte som troligt att den tillvixten kommer
att fortsitta s8. Andra orosmoln dr politiska och handlar
om handelshinder, blockader mot lander och straffiullar.
Att fribandeln skall drabbas och att dd antalel transporter
globalt kommer att gakta in, sager Gista.

- Pratar vi om produktionen sd handlar det om ékad
automatisering och den tuffa utmaningen ndr det giller
maskinbearbetning sd dr det spdnor och dter spdnor som vi
brottas med. Spin som fastnar inne § maskinerna som vi inte
fltr ut pd ett bra sitt, men Okuma har gjort forbittringar och
hér har man monteral munstycken Sveralll i bearbetnings-
rummet pd maskinerna som formligen tvilttar och skiljer
bart spAnorna ur maskinen vilket vi ser som ett bra sdtt att

bli av med problemen, firklarar Gista.

Dietta fir oss in pd den senaste investeringen ute pd verksta-
den dir minga miljoner har satsats pd en helt ny anliggning
diir man Il.npp]al samman tre maskiner med ett FMS system,
ELME gir hirmed vidare i sitt automationstink och bygger
vidare mot full automatik med senaste tekniken.

- Detta dr Stenbergs en av de stirsta installation hittills
i Sverige, ndr det handlar om storlek pd anliggning, Vi har
nu sedan hitsten 2016 tre horisontella fleroperationsmaskiner

Okuma MA-S00H1 kopplat tll ett Fastems FMS -system
med 54 pﬂlrtlpl&hh:r, AT ANSVArig mﬂﬁkjnﬁéiljiin: Marek
Janukiewice.

= 1987 kipte vi fiirsta svary av Stenbergs, en Okuma som
fortfarande ar i deift. ¥i har ett 20 tal maskiner ute i verk-
staden och vi hiller oss till tre-fyra fabrikat men Okuma
dr det fabrikat som vl har flest maskiner av. Nir det giller
vdra svarvar sd dr det bara maskintabrikat Okuma och alla
dr automatiserade pd ndgot vis, De firsta maskinerna auto-
matiserade vi sjalva med egna robotlésningar, idag har vi
industrirobotar som betjinar maskinerna och det senaste &r
var nya anldggning med tre fleroperationsmaskiner kopplat
sammarn | FMS, siger Giista Karlsson.

- Wi bdrjade automatisera i mitten pd 90-talet dels
genom att bygga egna robotar som Hll idag utvecklats
till att vi investerat i en helautomatisk prn-d uktinnslinjt-.,
en fabrik i fabriken kan man siiga. Tittar vi p& virt senaste
kop sd ersdtter anldggningen tre dldre fleroperationsma-
skiner frdn Okuma som tuggat och gt | Sver 45 0000
produktonstimmar plus att vi fir en battre flexibilitet
i att hantera vidra kuber/ fixturer § FMS kranen. Detta ger
ocksd mycket bittre mijligheter att kiiva mer obemannal
dn med vira tidigare maskiner som var automatiserade
med palettpooler, siger Gosta Karlsson,
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MIKRON MILL P 800U - High Performance Milling
Din 5-axliga losning for tuff produktion!
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MIKRON MILL P 800U, En 5-axlig, mycket robust, stabil och noggrann
maskin som lGtt facklar dina tuffa krav pa bearbetning av tunga defaljer
ando upp till 800 kg (800 x 500 mm). Hanterar komplexa formverktyg pa
kortast méjliga tid - allt i en uppspanning!

Tack vare maskinens unika koncept 4 Termiskt stabilt stativ i polymerbetong
och moduluppbyggnad klarar den ollt ~ (7-8 ganger mer vibrationsdmpande an gjutiarn)
fran enstyckslillverkning %ill snabb och 4 Porlal uppbyggnad av stativet
produkliv serieproduktion. + Myckel god fillgdnglighet fill arbetssiycket

+ Tillval: Mochine and Spindle Protection, palettvaxlore,

svarviunktion, Smart Machine-funktioner efc

+ + 4+ Heidenhain TMC&40 (Siemens 8400 sl

+ 800 / 80O / 550 mm (X/Y/Z)
+ 60 verktyg (option upp fill 215]
- 4 20 000 vmin HSK-A63 (optien upp 36 000)
Kontakta oss for + Linjtira skalor i allo axlar

kampanjpris! + Maskinvik 15 500 kg
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N— TL MaskinPartner

Vastbovigen 568, 331 53 Vamamo. Tel 0370-37 84 00, www. tl-maskinpariner.com
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TL MaskinParimer AB & on norgisk verksambed mod (Brsdiining och support av maskings il verkstadsindustdn | Sverige, Danmark, Norge ach Finland, Med ca 20 medarbetare
har w den kompeafens och organisalion som kerdvs (e att madimera verksiadsindusiring konkurrenskralt och Bnsamhat.
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O vi titkar lite ndrmare pd den nya investeringen 54 handlar det om en
hégproduktiv tillverkningseell dir automation dr i centrum tillsammans
med hiygeffektiva bearbetningsmaskiner i linje. Hir skall man kunna Sllverka
komponenter dygnet runt utan avbrott och man har skapat firutsatiningar fir
detta med hjalp av teknik. Vi ber Marek Janukiewicz ansvarig maskinsiljare pd
Stenbergs om tekniska fakta och lite om hur man resonerar pd Stenbergs nie
det galler hur man tillgodoser svensk produktion med maskinutrustningar.

= ELME har investerat i 3 stycken Okuma MA-S00HB, horizontella flerope-
ralionsmaskiner som har varit en av storsdljarna undeér manga ar. En myckel
populir maskin som uppiyller alla de higt stillda kraven frin industrin
i Europa. Begrepp som “Thermo Friendly Concept” vilket innebslic att tempe-
raturflirindringar kompenseras av styrsystemet och "Single Source”, samitliga
komponenter sdsom motorer, mekanik och styrsystem kommer fran EN leve-
rantie, giller i allra hisgsta grad MA-serien dir kraven ofta dr mycket hiiga.
Okumias maskiner innehdller den senaste intelligenta teknologin for att goea
bearbetningen snabbare, enklare och mer lnsam. Kenstruktionen bjuder pd
en mycket stabil bidd som stir pd endast 3 punkter vilket glir maskinen it
att installera samt blir mindre kinslig fdr ostabila golv. Exempel pd andra
viktiga saker ir kylda kKulskruvar i X och &, kylning av motorns infistning
i samt en kraftig spindel med olja-luftsmdrining, 3 drs spindelgaranti cavselt
varvial ingdr.

Tekniska data:
Rérelscomrdde X.¥Y.Z 700 x 900 x 780
Spindel BT, 6.000 rpm, 30 KW, 606 Nm

BTS0, 12.000 rpm, 30 kW, 606 Nm
Palettstorlek 500 x 500 ram
Antal verktyg 240 st, Snabbtransport 60 m/min.

Maskinerna har stora verklygsmagasin med vardera 240 verkiygsplatser
i magasinet i varje maskin, vilket ger 720 verktyg ftr produktion vilket ger

stora fardelar med noll stalltid | automatiska verktygsbyten, ocksi en form . - Marek Janukiswicz frin maskimisverantdren Stanbergs
av automalisering. visar en av midnga sutomaliserade maskiner frdn Okuma.
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Antelet paleliplatser | anliggningen & 54 men def ricker inte
il wian def bahdvs fer paieiar fdr gt cka allz obka pro-
dukeher, Satankompananter som Hlverkas, odr lagras kubema
soparat pd palstal ulanfdr anldggningen. Alla fandiglad-
dade kuber/fixturer vixlas alteftersom in | FMS systemet intil
ganam att en harlarngsutrustiningan dir meskinoperatdnma
faddar och plundrar (ser Ut som en iagesstalare), (58 fotn),

- Wi skulle egentligen behdwvt eff sidre systern men produk-
tionsyta, vaggar och tak giorde at w fick begrénsa wiit FMS,
s et fanns halt enkelt infe ndgon plats, fdrdarar Gosta,



Du har vél inte missat
Mapals nya katalog?
Ladda ner pa:
collyverkstadsteknik.se

Din partner for kostnadseffektiv bearbetning

Borrning | Fdrsankning

Mapal hirdmetallborr for alla Mapal lésspetsborr TTD och TSW tangentialverkiyg for ModulBore modulirt standard-
material. 2 och 3-skiriga borr, QTD. Fran @ 8 — @ 50 upp upprymning, standard @ 37 -  program f&r upprymning och
diuphalsborr 40xd samt 180° borr.  till 12xd & 280 mm, finbarrming & & — @ 1000 mm.

! |" r-T ) —=
o |
Kundanpassade borr i Extremt diffdelade férsankare i  Kundanpassade PKD-verktyg Kundanpassade 150-verktyg
hardmetall eller bestyckade H5S och hardmetall garanterar  for bearbetning i aluminium. med tangential- och radialskar.
med PKD. betydligt battre kvalité pa Kan utformas mod extremt Aven som hybridverktyg med
tarsankningen eller fasen. komplexa geometrier. kombinationer av olika

Mapalsystom.

y Colly Verkstadsteknik AB Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

VerkstadsTeknik Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.collyse Webb: wwav.collyverkstadsteknik.se
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Olkuma arbetar med olika tekniska lbsningar fir att snabbt
och effektivt fi bort spinor ur maskinen, for tittar man
generellt pd industrin idag 54 producerar man mer span
nu dn tidigare botalt sett, sd hir pd ELME har maskinerna
fran Okuma med en miangd spolmunstycken monterade
inne i bearbetningsutrymmet som “tvittar” bort spdnorna
sa de faller ner i spantransporitioen.

Partner | installationen pd ELME iir Fastems som dren
ledande leveranttr av fabri ksautomations-systemn med ett
heltickande sortiment av lasningar och tjnster.

- Alla vira produkter och tiinster har Hll syfte att Ska
produktiviteten hos din tillverkning genom automa-
tion nch obemannad produktion. Fastems hjdlper dig att
uppnd dina produkticnsmal med hjilp av sitt 8760-kan-
cept for fabriksautomation och obemannad produktion.
Produktzortimentet omfattar allt fedn flexibla tillverk-
ningssystern (FMS) till industrirobotar, sager Henrik
Brodén pd Fastems i Sverige.

- ELME har investerat i ett Fastems FMS med plats fér
54 maskinpaletter som kan kiras i vilken som helst av de
tre: maskinerna. Detta efter hur maskin och verkbypsstatus,
belastning i respeklive maskin dr dvs. full flexibilitet,
I just ELME s system finns verktygskontroll med, detta
innebar att FMS-stymningen MMS 5 dvervakar livslingden
pa varje enskilt verktyg i maskinerna och skickar inte in
en palett om det inte gar att slutfira programmet, Finns
inte verktygstid kvar skickas en annan palett in istédllet
och operatéren far | FMS-stymingen reda pd exakt nir
respektive verktyg miste skiftas. Aven NC-programmen

skickas till respektive maskin frin FMS-systemet och tas
bort efter avslutad cykel.

ELME ér elt typexempel pé hur svenska firetag med
produktion | Sverige biir agera for att behalla sin konkur-
renskraft i ett htgkostnadsland, med rant form av automa-
tion pd sin maskinpark gar det att vara konkurranskraftig.
Bevis pa detta ser vi idag da svenska [Sretag tar hem pro-
duktionen igen, vilket #r glidjande fir svensk industri,

Avslutningsvis sa fragar vi Gista Karlsson vad som dr
vikligt nidr man ska gdra en bra maskinaffdr och varfér
valde man Okuma,

= Det handlar nog mycket om att forsta maskinen och
andra maskinen fungerar pa biista st och hir har vi nis-
tan aldrig haft nagra problem med Okuma, Vi dr valdigt
néijda med deras service och applikationstekniker som
kan skiirande bearbetning. Sedan handlar det mycket
om att vira duktiga maskinoperatirer gillar och fir vana

vid styrsystemen. DA kan man kéira alla maskiner om
t.ex ndgon blir sjuk, da har vi backup, man behtiver inte
ténka om wtan allt fungerar som vanligh, Spelar ingen roll
om operatiren kiir svarv eller fleroperationsmaskin, det
dr samma system. Tittar man pd totalkakan s 4r ménga
fabrikat lika pa manga sdtt men som sagt vi har inte varit
missnidjda enenda gdng och man dr en av de ledande fabri-
katen i viirlden och Stenbergs dr en stabil partner till oss.

Motet dr dver, 2 timmar har gitt snabbt och Gésta
Karlsson skall pd nista miste. Det blir en ling dag som
vanligh och vad vi forstir 38 dr ofta Glista sist hem frén
fabriken, ddr han ofta som siste man fyller pd maskinema
ftir obemannad kbrningen och kontrollerar att allt dr ok
fran FMS anliggningen.

- Allt fungerar finl som sagh, sen var det hiir med spa-
nor och olja i kylvattnet, det miste jag, mina medarbetare
och maskinleverantiren arbeta vidare med en linnu biittre
lisning imorgon, siger Gosta Karlsson. B
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AUTOMATION

Hennk Brodén fSrsdifningschel frdn Fasterns AB, en av integralGrema | den
sanaste maskin och FMS investerngen.

Grundaren, k,umwhﬂrm dga.ren och vd Gasta Karlsson ELME Spreader AE r:u:.':l Mmk
Janukiewicz maskinsdijare frdn Stenbergs teckar varandra (G a0 lyckat afflir och instatation.

i

| Produltema tillverkas | § grunamodsiier med
et hundratal varianter ddr kunden kan bygge
sift agaragat enigl eff system av moduber e
sina fndividuelia krav och funktion, Det hand-
lar am material | higkvalitativt stal fdr att kiara
de pafrestningar som hanferingen av contai-
mers, lastade eier tommea, | higa fartér och
rmed vikler upp GV 45 000 kg, Okel anpassas
affer eff inferface beroende pi om det siter
pé en gatfeliruck, kran eler Reach Stacker



Finbearbetning: Generell bearbetning: Grovbearbetning:
Ap=0.25-2.5mm Ap=0.5-Bmm Ap=4-12mm
F=0.05-0.3mm/varv F=0.15-0.6mm/varv F=0.4-1.2mm/varv
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Finbearbetning: Generell bearbetning: Grovbhearbetning:
Ap=0.3-3mm Ap=0.5-Bmm Ap=6-11mm
F=0.05-0.3mm/varv F=0.15-0.6mm/varv F=0.15-0.75mm/varv
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Med nya moderna maskiner hojs
kvalitén, allt gar snabbare och
n sakrar sina leveranstider

- Maskinoperatirs yrket dr verkligen nagot som jag kan
rekommendera alla ungdomar som vill ha elt intressant och
utvecklande jobb, siger Hikan Benglsson som har arbetat som
operatie pAd Wigamek i 4 Ar, Dessférinnan arbetade han pd
maskinverkstaden pa Gelinge Sterilization | Getinge men niir
de lade ner skirande bearbetningen och satsade mer pd monte-
ring filjde [ 1Akan med sin produktionschef Lars Gustafsson Hll
verkstaden 1 Harplinge som Gvertog mycket av tillverkningen
och man blev och dir idag en viktig underleverantir Hll Getinge,

Hur kom du in § yrket och varfor ir du kvar?

= Efter }rrkgeieiknla =4 hamnade jag pa Cmﬁingﬂ AB dar g
kirde en cnc-styrd svary med stingmagasin frin Mazak. 1dag
kor jag samma typ av maskin, svarvy med stingmagasin fast
en helt ny modern maskin, Jag har alltid kiirt Mazak och gillar
som alla andra enkelheten och snabbheten 1 deras styrsystem
Mazatrol.

- Wir nya maskin dr hell fantastisk och jag gillar verkligen
den nya modellen som ir bdde snabbare och tystare, plus
att den dr utrustad med drivna verktyg s jag kan gira
en detalj komplett firdig | en uppspinning bdde runt och
fyrkantigt material.

- Vi expanderar pd Wigamek och har mycket att giira vilket
gor att vir dldre svarv frdn Mazak behivde ersiittas. Nyt
styrsystem Mazatrol Smart giir att bla. programmeringen
gAr mycket snabbare och smidigare, vilket sparar tid, siger
Hikan Bengtsson,

- Varftr jag &r kvar i yrket, jo, jag tycker om att tillverka
saker, se en firdig produkt. Alltsd allt, ytfinish och se kvalitén
nir detaljen ar helt firdig frin ett rAimne, sting eller kuts, Vir
tillverkning bygper ocksd enbart pd sma serier vilket ger en
mycket stor variation i mitt arbete med manga olika detaljer
somm skall tillverkas varje dag. Planera kirsdtt och finna nya
satt att tillverka en dl_-tnlj, det fyrker jag ar rn].rc]u-.t raligt och
intressant, sdger Hikan Bengtsson

Under 1980-talet startades fGretaget Harplinge Mekaniska
AB. Féretaget konstruerade framféirallt specialmaskiner och
hanterings- och produkbionshjslpmede] enligt kundernas
dnskemdl. 2013 kiiptes foretaget av Wigamek AB och verksam-
heten idag dr i huvadsak fokuserad pd skarande bearbetning,
verkstaden har en bred kapacitet och en flexibel maskinpark
fir all form av skiirande bearbetning,

Tillsammans med systerfiretaget Widal Industri AB
i Getinge och det stora nitverket av samarbetspartners kan



man nu erbjuda helhetslisningar och leverera kompletta system

med avslutande ytbehandling. Omshipning farlanger lvslangden pd vardefulla verkiyg

wch gor din produktion ekonomi- pch miljdsmart.

Men ater till det lilla fretaget Wigamek AB @ Harplinge som gir “ﬂm nss-
riitt investering for att Gka produktiviteten i verkstaden. Vi &r centifierade specislister pd omelipning av Tel: 0E-703 01 00

- Det senaste maﬁkinkﬂpﬁl Ar vir stérsta 5ar5ning ndgﬂnsin borr, brotach och solida friizar av viira egna fabrikat . “n:,, verkstadsteknik
och det handlar om en helt ny flerfunktionssvary Mazak Quick Mitsubsshi och Mapal, Vi slipar om och belagger !ﬁpﬂmu .
Turn Smart 250 ML med stingmagasin, som installerades hiir pd alla fabrikat med bista kvafité enligt era Snskemdl Verktyg shickas Hil:
verkstaden i oktober 2016 och som §r en mycket snabb maskin angdende slipning och markning med men, ﬁm:;l
med drivna verktyg, sager Lars Gustafsson. Kontakta oss 53 skrdddarsyr vi en smart Ganing for en, - inses
Vi ber maskinsiljaren pd Ravema Giran Skogefors om lite
tekniska fakta runt den nya maskininvesteringen pd Wigamek cﬂ”y
i Harplinge. Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 DG Kista

- Maskinen Mazak Quickturn 250 ML ir en fleroperationssvarv VerkstadsTeknik bt B e i

ur virt populira segment av revolversvarvar. Enkelheten med
Mazatrol dialogprogrammering dr en viktig del for att snabbt £4
fram program fir kortsertetillverkning. En stabil maskin med en

Forts. sida 24 >

cts AB Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
2 96 Malmképing E-mail: brainproducts@telia.com
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spindelgenomging pa 80 mm. Tillsammans med kortstings-
magasin blir det effektive atl automatisera dven mindne serie-
storlekar,

Lars Gustafsson &r en av deldgama 1 Wigaml_-l: och han har
ling erfarenhet av att arbeta bade pa sma och stora verkstider.
Jag arbetade liksom Hikan Bengtsson ocksd pd Getinge ndir de
bestimde sig for att ligga ner maskinverkstaden. Mu 4r vi hiir 4
&r semare och vi vaxer och sdker fler medarbetare till vir verkstad
for att hinna med alla order som bla. kommer frdn Getinge AB,

- ¥i siker nu ocksd efter fler medarbetare och dverst pa lis-
tan stir operatirer med praktisk erfarenhet samtidigt som de
skall ha en stor skopa social lil'll."l'lPl’:"i'I!l'L‘i 54 man kommer in
ivart gang. Vad som stir i betyget r inte ndgot jag egentligen
bryr mig om utan det handlar om att vilja jobba med teknik och
utvecklas inom skirande bearbetning, siiger Lars Gustafsson
som dr deligare | Wigamek men tilldgger, de dr inte ldtta att
hitta tyviirr, vi lider av att det inte &r populdrt att arbeta pa en
verkstad bland ungdomar idag.
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= Viir vision dr att skapa férutsatiningar fir expansion genom
e modem och inspirerance arbetsplats med den bista lagupp-
stillningen och lagandan. Vir affirsidé dr att vara en kom-
pll;-tt och engagerad leverantdr som utvecklar vira kunders
konkurrenskraft. Vi erbjuder spetskompetens inom skiirande
bearbetning,

= Vi har moderna styrda och manuella svarvar | varierande
storlekar och utfdranden som passar fér bide stora och sma
serier. Visvarvar komplexa detalier med hig precision och bitsta
kvalitet, allt frdn sma till stdrre komponenter i ett flertal olika
metall- och plastmaterial. Med vir kompetens och kunskap kan
vi erbjuda vara kunder den bista metoden for kostnadseffekiiv
och kvalitetssdker svarvning, fortsdtter Lars Gustafsson och
tilldgger att man dr ndgot av specialister att bearbeta rostfritt
och det mesta man tillverkar Ar i rostfritt material.

—¥i har jatternycket att giira och det &r fullt i vdra maskiner
s& ¥i utnytliar mer och mer obemannad kiming i vdra automa-
tserade svarvar, sdger Lars Gustafsson. B

Johan Hoffren, Hikan Bangtsson och Lars Gustarsson
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STARK & STABIL MED PRECISION

Vertikal fullt simultant 5-axlig fleroperationsmaskin som iir enkel att auromatisera med palettmagasin och
robot. Flexibel maskin som dr snabb och stabil med hég precision, vilket gor den limplig for alla typer av
jobb. Flersidig bearbetning av komplexa detaljer. Okumas styrsystem harmoniserar till hundra procent med
de Okuma-tillverkade maskinkomponenterna och den egenutvecklade elektroniken. Och alltid med tre drs
spindelgaranti utan begrinsningar i antal driftstimmar.

Just nu finns maskinen uppstilld for demo i vir maskinhall i Jonkoping. Vilkommen!
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Darmear Prame! har ulveckial en ny sene maskingangltappar speci-
glit framtagna fdr reparation, underhdll och renovering (RO

Mu lanserar Dormer Pramet en ny serie maskingang-
tappar speciellt framtagna fér reparation, underhill och
renovering (MEOY).

Dre nya tapparna, som erbjuder kostnadseffektiva alter-
nativ av hitg kvalitet, kommer att vara sdrskilt intressanta
fir kunder som arbetar med motorer, pumpar, ventiler,
mm, inom en rad olika industrisegment, t ex fordons-,
flyg-, olja ech gasindustrin, m fl,

D mﬁnﬁsﬂ'disa tapparna, som tillverkas
under varumirket Dormer, kan anviindas
i en rad olika operationer. De r tillverkade
av highkvalitativt snabbstal (55}, som har
en bra kombination av hirdhet och seghet
och som ger lang livslingd,

Tapparna finns som Metrisk grov,
Metrisk fin och som rirginga G (BSP) och
som rakspdriga, spiralspars- och spandri-
vande tappar. De dr dessutom anvindbara
i en ling rad olika materialtyper.

D tillverkas enligt DIN-standard och sambliga ir
i blankt utférande fir att fungera i sd midnga material som
mijligt med bra resultat och god spankontroll,

Iehan Bodin, produktchef fdr gAngtappar vid Dormer
Pramet, sdger: “Tack vare snabbstilets seghet dir de har
tapparna idealiska vid instabila applikationer. De passar

Allsidiga tappar fOr dagligt bruk

ocksd i konventionella maskiner, dir man kilr med ligre
varvial och dir vibrationer kan uppkomma,”

Dormers nya seric rakspiriga tappar (EV84, E781 och
E787) ldmpar sig for gangning 1 gjutpirm med hildjup upp
HIl 1,5xD, bdde botten- och genomgdende hil,

De spindrivande tapparna (E785, E782 och E7H8)
anvinds tll genomgdende hil upp till 2,5xD och spiral-
spdrstapparna (ET86, EF83 och E789) klarar bottenhdl
upp till 2,5xD. Bida r givetvis anvindbara i de flesta
materialtyper.

De nya metriska tapparna gir fven att £3 § satser med
sex lappar i varge av antingen rakspariga, spdndrivande
eller med spiralspdr.

Mer information:
www.dormerpramet.com

Forbattrad ytfinish vid svarvning

Dormer Pramet lanserar nu en mangd nya viandskdr samt en ny hardmetallsort for svarvning i specifika material.

Pramets nya spdnbrytartyper limpar sig for alla svarvope-
rationer, frin fin- till grovsvarvning i stil, rostiritt, gjutidm
och dven i varmhillfasta superlegeringar.

Till att biirja med har vi de posibiva spanbrytarna NF1
och WF2 som ar limpliga for rostlritt stal, Den vil balanse-
rade formen hos de hir nya viindskiren ger en mycket bra
spankontroll ach dr mycket littskirande. De dr dessutom
produktiva tack vare ling livslingd.

MNF1 &r en universell spanbrytare fér fin- och medelfin
svarvning, med slipade eggar, som ldmnar en mycket fin
yta pi arbetestycket. Den anviindbara NF2 spinbrytaren
har en smal Brstirkningsfas och klarar dirfdr lite luffare
uppgifter - som medelfin till medelgrov svarvning,

De nya FF2, FM2 och RM3-skiren far stil och gjutidrn
har @ven de mycket bra spdnkontroll vid smé ingrepps-
djup och matningar och ger en mycket bra yifinish.

FF2 har en positiv spinvinkel och kan klara skirdjup frin
0,15mm i lagkolhaltiga stdl. FM2 spdndelaren iir lmplig
till fin- och medelfin svarvning med skirdjup fridn 0,2mm
och tack vare att den har en skyddsfas klarar den dven
intermittenta ingrepp.

Den mycket starka RM3 spinbrytaren anviinds med
frdel till griwre bearbetning i stil dir skiirfGrhallan-
dena & ogynnsamma.

FM2 spdndelaren & i@mplig til fin- och meadelfin svarvring.

Till stut har vi skiiren med de nya SF2 och SF3 spdnde-
larna. De dr positiva skir och som med sin hidga sikerhet
ar ett palitlige alternativ vid svarvning i varmhdllfasta
superlegeringar. SF2 anvinds till finsvarvning med lag-
sta mdjliga matning, medan SF3 Klarar fin- till medelfin
svarvning.

De dr bida sirskilt effektiva vid svarvning av smi och
slanka arbetsstycken, tack vare sina skarpa skireggar med
minimal nosradie. Resultatet blir 1aga skirkrafter, ingen
ythirdning och en suverdn yifinish,

De nya viindskiren kompletteras ocksd med en ny
hardmetallsort fir svarvning i rostfritt stal.

Den nya T7325-sorten blir férstavalet fir effektiv svary-
ning i rostfritt. Den kompletterar den nuvarande T7335,
som brukar anviindas vid instabila bearbetningsfichal-
landen.

Den nya T7325-sorten dr gjord av ett funktionellt gradi-
entsubstrat och en speciell MT-CVD-beliggning och klarar
ocksd intermittent ingrepp. Kombinationen av sort och
belliggning ger ett mycket starkl skiir med 13g bendigenhel
till lssegesbildning och urflisning. Det blir didrigenom ett
palifligt verktyg med lang livslingd och hijg prestanda.

Mer information:
www.dormerpramet.com

De nya vandskiren
kormplatteras ocksd
med en ny hirdme-
talizort fdr svanning
i rostfritt sl

Prarmets Aya splnbrytartyper Bmpar st e alle svarvoperationas, fein fin- G

grovsvanvming | stdl, rostrill, giutigm och dven | varmbdifasta superegeringar.
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DMG MORI FLYTTA GRANSERNA FOR TILLVERKNING

DMG MORI &
PORSCHE.

bmMG MORI ar, | egenskap av varldsledande tillverkare av verktygsmaskiner,
teknikpartnern till Porsche-teamets Lmpei-klass,

HYBRID

Farutom innovativa hightech-verktygsmaskiner erbjuder pMme Mmori teknik-
know-how for utveckling och tillverkning av komplexa motorkomponenter
med hig precision,

B 'H‘:'g PORSoH=
- DME MORI
.

: |
B et — 5 ¥ v B r : -
BMG MORI dr exklusiv o F A - m ;"‘E}Eu:fg“;rg"'&e
premium-pariner i Porsche- 3 P1i} '"",

teamet | LmP1-klassen vid
Fia World Endurance

pionship twec).

omG MORI ar synonymit med banbrylande teknologier for
tillverkning av komplexa geometrier | svarbearbetade
material av krom-kobolt till titan, samt hightechmaterial
som glas, Zeradur, eller kompoundmaterial av kompasiter,

oMU &0 eVo linear

EEL[]5'117I Skivbromshus Pumphus

Universalfrasmaskin lor Material: titan Material: aluminium
S-sidig / S-axhig bearbetning frin MG MORI Cykeltid: ca. 7 tim, Cykeltid: 58 min,

i
i All nyheter hitar du pi: DMG MORI
ey www.dmgmori.com

EASTIOEN B el
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Conveyor 22 1l0ser problem 1ino

press= och automationsindustrin

I nordviastra Blekinge ligger det hogteknologiska foreta-
get Conveyor 22 som arbetar med att finna losningar som
forenklar automationsprocesser. Foretaget, som framst ar
kant for sina elektriska linjartransportorer, Black Line och
Clean Line, har under det senaste aret dven lanserat nya
produkter som Quick Bar, Back-Track Tray med Up Line,
och Quick Cassette som har hjilpt foretag inom press- och
automationsindustrin att ta hem vardefulla jobb.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Gruniden tll Conveyor 22 lades nidr upplinnaren och deligaren Lars Sandberg
pabdrjade arbetel med att skapa en mer ekonomisk och miljdvanlig trans-
portir dn tryekluftsdrivna transporttirer, dér upp till 96 procent av den
inmatade enengin kan frsvinna pd viigen.

= Tryckluftsdrivna transportiirer dr hiigljudda och smiirjs med olja som
innehdller cancerogena dmnen. Minga foretag har kastat ut dem och i vissa
branscher, som har renlighetskray, gir det inte att anvinda dem, sager Lars
Sandberg som driver Conveyor 22 tillsammans med Anne-Maj Ostrém.

Deras lisning var att skapa en tvst elektromekanisk linjirtransportir dair
en lAngsam rirelse framdt och en snabb rirelse bakdt fir detaljerna att réra
sig Framat och viinda sig ritt utan att repas. Sommaren 2014 tog Conveyor
22 fram viirldens minsta linjartransporttiver, Clean Line 141 och Black Line
141. Linjirtransportéirerna anviinds idag till matning, organisering, posi-
Honering, sortering och separation i flera olika branscher, och framfarallt
inm press och automation.

- Hastigheten, som dr justerbar, dir alllid konstant och obercende cav-
sett om det 8r en fidder eller tung detalj, vilket minga har svirt alt tra,
Linjartransportiirerna ar n|]|:l- och vattentita, och haren lilng underhallsfr
livslingd. De gdr aldrig sinder sdvida du inte kir ver dem med en truck,

- Tranportirerna har dessutom en Bg energifdrbrukning, cirka fem procent
av den energi som trycklufistransportérer firbrukar, vilket gér att man snabbt
riknar hem en investering, Alla vira proddukter kan kiras digitalt. Genom
att ansluta kontrollboxen till pressen eller roboten 54 stings transportiiren
av nir pressen eller cellen stings av. Om ndgon produkisstirning intrdffar
siinds en varningssignal fedn transportren och hela produklionen stings ner
Pressverktyg kirs inte sinder, vilket dr en stor trygghetsfakior fOe kunden.
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av nytt sparbearbetningsprogram

Nu introducerar Gihring sitt helt nyutvecklade
sparbearbetningsprogram innehallande standardverktyg
for svarvning. Man kompletterar sitt valdigt omfattande
program av roterande skarverktyg med ett program
innehallande verktyg fér spar- och stickbearbetning.
Egen tillverkning - fran hardmetall till beldggning -

och kundservice av egna produkispecialister gor
Glihrings program unikt.

GROOVING

SYSTEMS

M GUHRING

GUHRINLG
The Tool Company
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Fir att kunna utnyttja linjartrans portdrens fdrdelar krdvs
Aven smart och vilanpassad kringutrustning. Minga nya
och gamla kunder skickar sina detaljer tll Conveyor 22
varvid firetaget tar fram transportrinnor och annan
utrustning som dr ubvecklat efter kundbehov,

- Det tar inte ling tid innan vi hittar en unik 16sning.
Hemligheten ligger 1 att utnytta att detaljen oftast har
en sida som dr tyngre 3n den andra. Vi filmar detta och
skickar till kunderna som blir ndjda med vir lsning. Det
finns flera exempel, som Sandvik Mining och Scania, diir
en 16aning har lett tll flera bestdllningar.

Minga samarbeten ech lbsningar leder Hl nya smarta
produkter. En innovativ l8sning var en transportrinna
i glas dir lasern kan gravera och svetsa genom glaset. En
annan kund behdvde en Iransportiir som enkelt kunde
flyttas mellan olika maskiner, vilket resulterade i stati-
vet Steady Stand. Balken Quick Bar fr en annan smart
ldsning dir flera transportrinnor enkelt och snabbt kan
monteras pd en balk som endast krliver en transporton.
En av firetagets senaste stora produkter kom fram genom
ett samarbete med ABB. For tvd r sedan fick Conveyar
22 tillitelse att lina en mindre robot frin ABB och bygga
en kompakt roboteell tll en milssa, Samarbetet blev =3
lvckat att fretaget under 2016 fick Hildtelse att lina ABB:s
YuMi, virldens tirsta verkligt samarbetande robot, till
Scanautomatic 2016,

- En otroligt smart robot som vi hisll sysselsatt med vira
transportiirer. Det var under arbetet infisr missan som
predukten Up Line, en vertikal transportin, ubvecklades.
Up Line &r en stegmatare dir hdjdinstallningen justeras
pid ndgra sekunder. Genom att varje steg rir sig upp och
ner skapas en dubbelverkande rirelse med hag kapacitet
som fir detaljerna uppit, siger Lars

—

[Han visar upp en video som demonstrerar hur effektivt
Up Line transporterar detaljerna vertikalt utan risk fér
stopp. Intresset G den vertikala transportiren var s stort
P Scanautomatic att de omedelbart fick skriva offerter.
— Utifrin det birjade vi ldsa problemet med retur av
detaljer. Alla delar som roboten inte vill eller hinner plocka
mdste returneras utan att det uppstar stopp i processen,
D skapade vi Back-Track Tray som trots att den lansera-
des 1 ar har fatt stor uppmirksamhbet, berattar Anne-Maj,

varkiygel har rmonterats | pressen,

Quick Cassettes liga bygghéid och den frkartads |

stalitiden & vardefulla egenskaper.

Transportdrsenhetan Cwek Casselte, som besidr
av insalsfdste, transportdr och rinna, sitts pé plats B
innan EBP:= parsonal monterar pressvenityget. :
Transportdren sifter skyddad inne | fastet som

Det stora pressverktyget | EBP:s produktionsanidggning sénks ner Sver utmatningsenhetema.

ey — ——
1 ———

e
.
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Back-Track Tray-lGsningen bestir av tva transportiner, den
vertikala Up Line med tillhfirande magasin och den linjara
Black Line. Den linjira transportiiren Black Line ulrustas
med tva transportrinnor, en levererande och en retur-
nerande rinna. Detaljerna limnar magasinet och trans-
porteras vertikall upp till linjartransportéren. Detaljerna
frs framdt fr granskning, plockning och placering i fast
plocklige. De detaljer som robaten, av olika anledningar,
inte plockar reburneras till magasinet med en returnerande
rinna som ar monberad under sjilva Black Line.

=Trots att vi nu bide transporterar detaljer framdt och
returnerar dem krivs det bara en linjirtransporttr, vilket
dr perhirt kostnadseffektivt fiir kund. Genom en viss
lutning pé den returnerande rdnnan dr den returnerande
hastigheten dubbelt si snabb som hastigheten pd den
levererande rinnan, fortsdtter Anne-Maj.

Conveyor 22 har kunder éver hela virlden, men hjal-
per dven firetag i sin hembkommun. [ Olofstrim ligger
EBP, som ér en av norra BEuropas stirsta leverantdrer
av karossdelar i nischvolymer till fordonsindustrin.
Verksamheten var under minga ir en del av Volvo
Personvagnar i Olofstriim, men sedan 1996 dr firetapet
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Quwick Casseften, som futom rdnnan bara &r
78 mm hdg, §vntan pd att varktype! ska sinkas ner.

fristdende med kunder som Aston Martin, Audi. Scania,
Volkswagen och Valvo,

= Vi iir specialiserade pi kvalificerad produktion fir
saviil serieproduktion som eftermarknad, Genom dren har
vi blivit kiinda fér vir reservdelsproduktion och Volvo &r
var stirsta kund. Det midnga inte vet ar att vi faktiskt till-
verkar huy, dirrar och tak till Aston Martin och deras nya
modell DB11 som James Bond anviinder, berittar Patrik
[enrikeson, Press Process Engineer pd EBP niir han visar
runt | produktionsanldggningen.

I sin presshall har EBP enorma pressmaskiner f5r for-
donsindustrin med presskealt pd upp till 1200 ton och press-
bord pd 2.5 ginger fem meter. Pressverktygen ar sl stora och

tunga att det kravs noggrann planering och fdrberedelser '} .
fir att undvika onddiga stopp 1 produktionen. Nir EBP , ||
en kind fordonstillverkare krivdes dock en ldsning frdn .

‘ |

fick frigan om de kunde stédkdra karosskomponenter till
Conveyor 22 fiir att kunna ta hem jobbet.

- Fordenstillverkaren har en annan sorts press dir skrotel
ramlar rakt ner, vertikalt, vilket inte gar i vdr press. Det
hade inte varit ekonomiskt férsvarbart att ta hem ett jobb
diir vi fiir pressa 50 ganger och sedan stanna maskinen fise
att manuellt ta ut skrotet, Vi hade en linjirtransportir frin
Conveyor 22 sedan Hidigare, som &r starkare och bittre dn

andra skakare, vilket gjorde att jag kontaktade dem fir att ' !

se om det fanns en lEsning. 1. L tlﬁl;ﬁ =
Conveyor 22 lyssnade och tog fram ett insatsfaste for ABLIAR

transpartir och rinna, Quick Cassette, som med dubbla t‘ Aend
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EBP har tillverkat an av varidens stérsta motorhuvar | aluminium til Aston Martin.
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GCarweyar 22 tog fram Quick Gassette med insatsfaste, transportdr och rinna, viket ‘
var den isning som kriivdes o att EBP skulle kunna ta hem jobbet. At pressa 50 L ————
génger fr st zedan stanna och rensa skrot hade glort hele affdren olinsam,

== handspiannare enkelt gir att fista pd olika pressverktyg och tillverknings-
maskiner. Nir skrotet ramlar ner vertikalt ser Cuick Cassette till att det dker
ut linjart frdn pressen, vilket gie alt produktionslinjen inte behiver stannas
fisr att mata ut skrot.

= Vi investerade i tva Icurnplel:ta set, med transportin, ranna och faste, och
det har fungerat fantastiskt bra. Vi sftter fast allt nér vi férbereder pressverk-
tyget, vilket innebdr att allt redan dr Brdigt nir vi ska byta verklyg i pressen.
Till skillnad frin vira gamla skakare &r den s4 tyst att det hiint att vi glomt
stinga av den nidr vi gir hem. Det dr angenima problem, siger Patrik,

Med flera lyckade samarbeten i ryggen satsar Conveyor 22 pd all nd ut pa
en internationell marknad. De flesta av foretagets internationella kunder har
upptickt produkterna via filmer pA Youtube, men tillsammans med Business
Sweden gir nu Conveyor 22 en satsning i Holland. Foretaget har anstallt Mua
Li, frdn Kina, som bland annat har studeral International Business pd Umed
universitet i fem Ar. Med sin kunskap om marknadsitring och internationella
affdrer ser Muzi stor potential fr Conveyor 22 i Europa.

— Minga europeiska fiiretag flyttar hem produktion frin Kina sb det dr ett
bra tillfille fr oss att vixa internationellt. Vi birgar i Holland och vem wvet,
i framitiden kanske vi finns dven i Asien. Att det blir just Holland som vi satsar
pé beror mycket pd att marknaden liknar den svenska. Under viren bestiker
vi hollindska aterfirsiljare och giir en satsning inom metallindustrin som vi
kinner till vil, forklarar Muzi,

- Vi kommer dven satsa vidare pd nya produkter. Wide Line féir utmatning
ur stora pressar dr pd gdng och i framtiden kommer Micro Line for rktigl
smi utrymmen, siger Lars. B

En ndid Patrik Henriksson, EBF, tilsammans med Anne-Mal Ostrdm och Muzi Ui fdn Conveyar 22, framidr en av de stora pressarna dir inriransportren anvlinds.
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Ravema arrangerade dnnu en aktivitet gillande Ravema
Smart Autoemation med temat automation och nyckeltalen,
flexibilitet och nyttjandegrad, Det blev en suceé och en stor
inspirationsdag med 175 besdkande kunder under dagama
tvd | Virnamo,

— Det man som bestkare fick se under temat Flexibilitet
och Nyttjandegrad,/Produktivitet, var ett 10-tal verktygs-
maskiner fran den japanska maskintillverkaren, dir tlertalet
hade tillhrande automation samt ndgra var ihopkopplade
med fristdende robotutrustning, siger Hians Jighdck affirs-
omrddeschef pd Ravema AB,

Farutom ett 10-tal maskiner fridn Mazak som ar en av
virldens stirsta maskintillverkare var det utstillare /
produkier frin autemationsfonetag som Marab, InLead
Automation, Yaskawa / Motoman, Robolob samt fixtur-
tillverkaren Ecmec / Kémers.

Ravema har gemensamt med robot tillverkaren Yaskawa
Motoman utvecklat en helt ny programvara dir hela auto-
mations systemet fér Mazak lasermaskiner och Yaskawa
Motoman Robot System programmeras i dialogform vid
maskinens styrsystem.

- Antalet knappiryckningar &r reducerat till ca 25 % av
normalt forekommande motsvarande systemapplikationer.

Programmeringssystermet demonstrerades och automa-

Automationen i fokus,
viktigt for svensk industri

Honsutrustningen frin Yaskawa Motoman " laddade och
plundradr ¥ frdn rndlrriﬂ.lpmtar tll fﬂniigginn]ﬂ dl:hﬂirr,
inklusive automatisk gripviixling av roboten diir ocksd
barstning av rasterplidtarna utférdes, siger Hans Jighdck
och Hans fortsiitter;

— &5 viir gemensamma automationsldsning med fiber-
laserskdrmaskinen Mazak Optiplex Nexus 3015 Fiber, som
betjanas av en G-axlig Yaskawa robot som visades upp i var
utstillningshall visade att det gir snabbt att programmera,
det tar endast ett par minuter, ndgot av ett virdsrekord i sig.

Diet en fardigutvecklad produktionsutrustning som demon-
strerades och kiirdes praktiskt dir temat ocksa dr flexibilitet
ach nyttjandegrad. Eftersom detta dr ganska dyra kapital-
investeringar si giller det att winyttia irets alla immar
(8761}, som ar ett produktivitetsmantra frin automations-
foretaget Fastems) och hija produktiviteten i foretagen for
att klara den internationella konkurrensen menar Hans
Jighdck Ravema.

Fiirutom ovannamnda automationsutrustningar hade
Ravema en nyhet som demonstrerades och anslit en Mazak
Horisontal HCN 6800 fleroperations maskin med Mazaks
riya Smooth styrsystem som enligt Mazak ar virldens snab-
baste styrsystem och har ex. 4 ggr snabbare processhastighet
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dn foregdngaren | Mazatrol samt dvriga styrsystem pd marknaden.
Under eventet kopplades detta ihop med ett komplett FhS system
tillsammans med Fasterns.

— FMS -systemet dr ett paletthanteringssystem med benimningen
FPC1500 som har 10 palettplatser, men kan byggas ut efter behov med
flera maskiner, ladd stationer eller palettplatser. Systemet dr byt med
stor hiinsyn till operatdrsergonomi och fir lexibtel produktion med
maximal nyttjandegrad. Tydlighet och enkelhet fr de som handhar
systemet dr ledord siger Henrik Brodén forsiliningschef pd Fastems
Skandinavien.

Dt handlar om att £ ul s& midnga spindeltimmar som mijligl
fir svensk produktion di obemannad kiirning dr en av framtidens
nycklar for att éka sin l9nsambhet, vilket man uppnir med denna
typ av automationsldsning, menar Hans Jighick pd Ravema AB och

tilldgger, vi har salt liknande system till kunder runt om i landet,

Kent Andersson och  MHenrk
Brodédn frdn Fastoms Scandinavia
visade upp awtomation FPC 1500
ihopkopplad med en MAZAK
HNCEROD.

= | denng fyp av cell kan sl
korfa som medaisiors safar kiras
| med hog lGnsamhat.

OKA DINA

Anmal dig till
Slipakademien

Ehn & Lands teoretiska
sliputhf{dnjng

SLIPKUNSKAPER

Resultatet | en slipprocess piverkas av manga faktorer och vi vet att utbildningen av
persanal i och runt processen 3r mycket betydelsefull far ett bra resuitat. | synnarhet
giller del hos firetag som arbetar med kvalitetssikring. Ehn & Land erbjuder en leoretisk
2-dagarsutbildning ddr vi gdr igenom de olika operationstyperna av rund-, centeriess-,

plan-, verktygs- och hilslipning.

Deltagarna kommer at ges grundliggande kunskaper inom:

* SLIPTEORI

* SLIPVERKTYGET

» MASKINEN

» SLIPVATSKANS INVERKAN

+ SKARPNING
« MICROFINISHING
o SAKERHET

Tre uthildningstillfallen under 2017

o 4-5 april * 30-31maj * 17-18 oktober

INBitdningsladans dr Jan Swenssan
och Thomas Henkel som (ilsammans
har mer-n 50 drs erfareahet inom
precisianselipning cch uttildning.

UiEstdningen kammer att ske 1 Jdnkodpang melian
klochan (18.00-17.00, ¥i komme: sl hobtka bl
Ehn & Lands (okaler pd Bultvagen & i Knkiping

13.500:- per deltagare

| uthitdningspaieiet ingds vé Svemaitningar
pé Yo Hoted, belaget i centrala Jdnkfiping,
sami middag och fakost pd Vi Hoted.
Deltagarna erhdller witeldningscedificst

Kursen gav en bra grundiunskap ruat
slipning med férdjupning pd vissa smriden

Fredrik Johanssen, produntiansteleniker pi
shipavdelningen. Mlas Copea Taerpreikes

- Jag dr tekniker p2 ivandig och usvindiy slip eth
gick stiputhildningen i héstas. Anledningen vat 2t
jag vk biedda mig och f3 en beedare Baskunskap
om sligning i allmashel. Jag ville ocksh utvirdera
utbddningen B a1t tRlsammang med Eha & Lasd
kunna skriddarsy en atbiidning ffr vira operaiier
hos e, Kursen var vildigt bra ch den gav en god
gramdkunskap runk stipning med firdjapning pd vissa
omridea, Det var bea upplagt och nyttigt 15¢ mig. Vi
har cirka 75 operatfirer pé firetaget och jag hitler ny
A st planera in limpliga kuesdatum (lsammans
med Eha & Land.

Giir sa har for att anmala dig

= lippge namn, faretag. dimfor yrkesroll
g3 Tentaget, antal som Bnskar delta
rch vilked datum soen niowill komma.

+ M antal 12 deliagare/utbildningstaialle.
 Skicka din anmalan via meff til:
Enswnsson@shnland 2

= Sisla aamalningtdag & 10 mars, 78 apal
respoktive 27 september

Ja tycker det bir 3 en bra grundutbildning
fir de som har att g5ra med stipring i sitt yrka

Anders Kraniz, pioduldionstpkniker p3 Husgvaima
- Jag och e av vira cperatirer gick Eha b Lands
sliputbildning fara véren. Far min del gick jag den far
alt s2 nivin pb utbildningen, Mblsatiningen fB oss &
At i3 beanskapsnivin hos vica operatirer. [y tyckar
gt har 3 en bea grendutbildaing I de sam har 2
géra med siipning | S yeke. De ssen hiler |
bl dnkagen dr miyciel kunaiga. | hitstas gick
yiterkigae bl operatoner och i kpmme

att t5ta samiliga vira operabiver
o utbildningen.

EHNIEEAND

www.ehnland.se
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Bimex i Motala satsar mer pa
egen tillverkning i sin verkstad
och expanderar med nya maskiner

och fler medarbetare

Menne Lindell Kiistoffer Bk
- Vi satsar pi viva medarbetare och alla opdreldnar kan programmara Sina maskiner och
man biir med dterkommande jobb | mycket korta serer, specialisier pd att korta staliticer,

Det gar bra nu och svensk industri vaxer och allt mer tillverk-

ning stannar i landet. Foretaget automatiserar sin tillverkning

sa att man ar konkurrenskraftig gentemot ovriga varlden. For
tillverkning ar idag inte lokal langre utan global.

Griinser suddas ut och maskinparker ser likadana ut om de star
isverige eller | Kina, EI fédretag som ser en positiv utveckling (6r
svensk produktion dir Bimex Verktyg AB i Motala,

- Att svenska firetag nu tillverkar mer i Sverige ger oss nya
affirsmiijligheter, di efterfrigan pa maskindelar och komponenter
Gkar fGr en bred industri. Produktionen snurrar allt snabbare och
pafrestningarna pd utrustningen &kar. Maskiner och kringutrust-
ning gar sénder och det behiivs snabbt lagas. Man har inbe tid att
viinta 4 -5 veckor pd reservdelar och komponenter och hir har
vi nu med vara korta leveranstider pd 4 -5 dagar blivit ledande
tillverkare och leverantér av en mingd olika komponenter for
tillverkningsindustrin i Sverige, sdger Kristoffer Bodk pd Bimesx.

Bimex Verktyg AB har tillverkat och salt verktygskomponen-
ter sedan 1982, Kunderna finns i hela Sverige fran Haparanda
i norr tll Trelleborg i stider, Med egen tillverkning av stansar och
dynor i friimst korta serier dr flexibaliteten stor ndr det giller bade
standard- och specialdimensioner.

Bland kunderna finner man platpressare, verktygsmakare,

pressgjuterier, formsprutning, maskinbyggare, firsvarsindustri,
Aerospace och Aulomotive med flera.

= Vitra kunder verkar alla under tidspress och dr bercende av
palitliza leveranser dir krav pd precision och kvalitet r i fokus.
Virt fiiretags stiirsta tillgdng dr ndjda kunder. Vi uppfyller kunder-
nas krav pd fexibilitet och leveranskapacitet. Var produktion, med
en rationell och mycket modern maskinpark bidrar till smidiga
I:'iﬁningar med bade hﬁg precision och korta ledtider. Kunnig
och engagerad personal ser bl att produktkvaliteten och leve-
ranssikerheten efterlevs, siger Kristoffer Book vd och delagare.

54 hir skrev i utifrdn en interviju med Kostoffer Biook i sep-
termber 2000, da vi var pd besiik. Nu har ndstan sex ar gatt och
vi hilsar pa igen [ att se och hira vad som hint pd Bimex,
har man fortsatt i samma spdr, vi vel alt man byggt ut, ir
man fortfarande “bist | Sverige” pd hirdsvarvning, hur ser
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Hagsta kvalitet med hog produktivitet!

YA S D A - dygnet runt!

33 paletter och 314 verktygsplatser

En kvalitetsuppbyggd 5-axlig Yasda-cell fér manga timmars obemannad kérning av blandade jobb.

Px 3 D i. Yasda PX30i

* 33 paletter
53"’( » 314 verktygsplatser

* Detalj @ 400 mm
» Spindel 20.000 rpm
* BT40 Big Plus
* Snabbtrsp. 60m/min
» High speed mjukvara
* Probar, med mera
* Fullutrustad

LICHRON

Erbjudande: Fullutrustad lagermaskin med 33

paletter och 314 verktygsplatser till férdelaktigt Er partner for tillforlitlig produktion!
pris! Se den i drift | var utstallningshall. 0500 - 44 50 50 | www.lichron.se
BF Machining Solutions +G F +

System 3R - automationslosningar
mnsormer N1, tva eller flerstyckstillverkning

MacroMagnum

WoarkPartner 1+

» System 3R - klassledande automation,
referenssystemn och mjukvaruldsningar
far fastyckstillverkning.

For mer information kontakta oss:
Lars Waslin, Per Nilsson eller Leif Hanetl 08-420 20 00 = info.no.system3ri@georglischer.com
wre syslemdr.com
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Fler detafier som &r tilverkade § den nya trddgnisten.

Den nya trddgnisten 8r utrusted med en C- axel vitkel innebdr aff v kan simultant rotem

a0 defal samiidigt som w trddgriistar den. Hir ser v resultatet som 8 Iite ovanligh

-

maskinparken ut, minga frigor. Men vi vet ocksd att man
investerat i yHerligare & helt nyva verktygsmaskiner (som
vi dterkommer till) (G alt satsa mer resurser pd egen Lill-
verkning av verktygs- och maskinkomponenter och dra
ner pd sin tradingverksamhet,

Kristoffer Badk hiilsar viillkoenmen och man fir genast

kinslan av att Bimex idag ir ett vilmiende verkstadsii-
retag som tror pad tillverkning 1 Sverige. Och att Krnstoffer
nu valt en ny vig med expansion i verkstaden dir egen
produktion dr framtidens framgdngsnyckel.

= Miir du var hiir senast var vi 4 deligare, idag &r vi tvd
och fiir mig som drden som fattar alla beslut har medfirt

att det blivit betydligt enklare att vilja foretagets viig in
i frambiden. D& 2000 nar du var hir senast hade v bre lika

viktiga ben att std pd, idag har vi mer fokus mot egen
tillverkning som expanderar och hir satsar vi nu pa fler
medarbatare i produktionen och fler mazkiner, alited bide
mjuka och hirda virden.

Bimex i Motala, Ostergttiand & verktygsia-
briven som tillverkar veritygskomponenter
som stansay, busshingar, dynor, pressverk-
tyg, stansverktyn och myckel mer Man utfdr
ocksd industrimirkning,
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- Egen tillverkning i vir verkstad stir idag for mer &n
50 % av omsdttningen och antalet anstillda 3r idag 23
vilket dr en Skning med 7 personer. Vi har tagit fram en
helt ny broschyr och féretagspresentation fir det “nya”
Bimex dar vi fdrmedlar virt budskap till marknaden,
"fran ax till limpa™ allt under eget tak.

= Jag har alltid varit intresserad av teknik/ produktion,
Hilverkning och firsiljning sa detta med vart nya fokus
och det resultat det givit oss har gett mig som vd en extra
kraft och det kiinns som vi gir rétt. Mina medarbetare
utvecklas och rycker att det ir roligt att vi satsar stort med
egen tillverkning och virt siljarbete har buril frukt sd vi
sor framtiden med stor tillfoesikt och gladje.

— 202 férvarvade vi foretaget M) Wimans av Lennart
Wiman for ndgra dr sedan, di han ville gd i pension och
hir fick vi helt nya kunder inom framfiralll Aerospace och
Automotive dir vi nu vixer kompetensmassigt med nya
hirda krav pd precision och kentroll av kvalitet och det
har lyft vie verkstad till ytterligare en ny tekniknivd, At
tilliredsstilla krivande kunder med bade rdtt kvalitet och
korta unika leveranstider fir branschen ger oss alla hir pa
Bimex ett dkat sjdlviirtroende i att vi utvecklas som till-
verkare och fbretag som dr viktigt i elt lingre perspektiv.

Foretaget Bimex Verktyg AB presenterar sina kompetenser
i sin nya broschyr, difr man birjar med att visa ett ubikat
ramateriallager med de vanligaste stdlsorterna och dimen-
sioner, allt kapas i egen sig och tillverkningen startar med
en ritning eller en fil frin kunden och det mesta materialet
dr runt vilket kriiver stor kapacitet inom svarvning. Bimex
pratar om mjuksvarvning fdre hirdning, Pa verkstaden
har man tre hirdugnar och tre anlépningsugnar. Nista
steg ir ofta centerlesslipring som ar en effektiv slipmetod
ofta steget efter hirdning. Man har planstipning dir spe-
cialanpassade fixturer borgar for rationell slipning samt
hening. Maskinparken bestir dessutom av tvd Unison
formslipar, en helt ny friismaskin Kitamura och tradgnist-
nlnﬁ i Fanue Raboeut, bdda jﬂPu!T‘-lHkﬂ tillverkare samt
lasermarkning,

Hiir under virt besik ute i verkstaden skall vi titta lite
ndrmare pd trddgnistningen och framfGrallt hirdsvarvning
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BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.
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Det har ar ingen maskin-
annons utan en dekiaration
om livskraftig industri.

DUROCS vision har ingen copyright darfor att den
uttrycker en ekonomisk och mansklig sjalvklarhet:
Att skapa en konkurrenskraftig industri, en god
arbetsmiljé och ett hallbart samhalle. Var metod ar
att erbjuda verkstadsféretagen skraddarsydda pro-
duktionslésningar som starker deras konkurrenskraft
— |Bsningar som samtidigt varnar om miljon och det
framtida samhallet. En nédvandig pussebit i detta
arbete dr vara maskin- och verktygsleverantdrer, t ex
Ibarmia som bara bygger kundspecifika maskiner.

Besdk var hemsida fér mer info. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! Fér vi har I6sningen.

IBARMIA.

Ibarmia har vunnit
sitt vérldsrykte genom
att specialanpassa

maskiner utifran varje
enskild kunds behov.

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  duroemachinetool.com
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Maskinoperatfren Markus Olsson arbetar pad frls-
avdeiningen med den nya Kitamura Mycenter-3x0.

Fd verkstadan har man en lasermdrkane av fabvikat Rofin i mérkning av dﬂlﬁﬁiﬂroch skyltar

-

som man ir ledande pd i Sverige, Bimex har mer 8n 15 irs erfarenhet
av tekniken att svarva i hiirdat stdl i hirdheter upp till 64 -66 HRC

. -

Hur kommer man framdt § verkstaden rent tekniskt forutom alt >

i i § : .
investera i ny maskinteknik? '. P :

- Genom att anta svitra ubmaningar frin kunderna och ge utma-
ningen vidare il vira maskinoperatGrer. Att tillsammans 18sa pro-
blem fior wira kunder. Nya kunder 4r ofta nya utmaningar och minga
kunder har produktutveckling och konstruktion som hela Hden
skrivar efter att gdra en komponent s& kostnad seffekbiv som mbjligt.
Varje operatir dr personligen ansvarig fir sitt arbete och mérker
varje order med sin signatur. Alla ritningar och order scannas in i ett
ekonomisystem fir att ha full sparbarhet och néir detaljerna ir Rirdiga
sd lasermirker vi dem med ritningsnummer, ordernummer eller
enligt kundens dnskemdl. Detta arbetssitt dr mycket stimulerande
fr vira maskinoperattirer dd den ena dagen inte &r den andra lik
och vi fir dirmed behialla vir duktiga personal som fir utmaningar
och ett varierat arbete varje dag, sGger Kristoffer Boik.

Framgdngsrik hirdsvarvning kriver att man beaktar hela maskin-
systemet och optimala férhdllanden fér tekniken kriiver val av en
maskin med hilg dynamisk styvhet, effekiiv verklygshallning, limp-

- Hagrvalitativa yitor vid hdrdsvarvning r en av firdelama med metoden, Alt svarva effar hirdning ger en olrolig
finish pé ytan och ger majiighater i8r mycket sndva (oleranser, sdger operattr Matti Nieminen

Fid bilden ovan sor wi den senaste imesteringen § hrdsvarvar frdn Hardinge. Modell GT-27 &r
&N &v de noggrannasie maskinema pd Hardinges modeliprograrn, Superprecisionssvarven har
an stdnggenomgdng pd 42 mm och kiarar yinaggrannhet pd 0,13 p oeh nindgdngsnoggrannhet
pd 0.4 . Svarvan & utrustad med Hardinges patentarade spindel dir bearbetning sker p& eft
yiterst stabiff sdtt ndma spindefiagringen. Bidden dr polymerflld “Harcrefe® 8r aff ge optimal
vibrationsddmpring. Stymirngen kommar frdn Fanue modell 324 Birmex har | dagsiget sex stycken precsionssvanar frdn Hardinge 1 sin produkiion.

- Vi gor investarngama far ait yHerigare farstirka kRpacitel for snabbe feveranser | smid sener, offa | hardat HSS- ailer puiverstll. Hir ser vi et dkat bahov fran kunder
och maste figga eff steg f0re fGr aff Just Kare korfa lediider, investerngama tydligodr bilden av fretaget som specialisier pd handsvanming | Sverige, siger Kristaffer Badk,
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Spdnnhylsor | o aimensioner O
fastspénning av detaljerna | svarvama.

liga CBN-sorter, hilg kvalitativa skir, styva verktygshdllare,
noggrant val av bearbelningsparametrar, arbetsstyckestyvhet
och god spidnhantering och kylning. Beléningen fr ytiimnhet
som stracker sig ner fill Ra (0,13 och avverkning:sha;l‘i.ghe‘ter SO
slir motsvarande slipoperationer.

Men det intressanta dr att man vid behov och i mdnga fall
anvinder sina hirdsvarvar fior mjuksvarmning. Hur stiller man
om maskinen di, nya verkiyg, annan fastspinning?

- Vi utnyttjar sedan manga dr Hardinge's hylssystem vil-
ket ger en exakt och stadig fastspinning, Omriggningen sker
ocksi snabbt da vi hanterar manga olika dimensioner pa en dag,.
Systemiet anviinds i alla vira Hardinge svarvar och &r mycket
mangsidigl, bide utvindig men dven for invindig fastspinning,

Wi gir ut i produkbionen och triffar Tonny Lundberg som arbetat
pa Bimex i ndrmare 30 &r

Bimex har under 2016 uppdaterat sin trddgnistavdelning
genom att kéipa en ny Fanue Robocut C400iA frdn Star Servus
Verktygsmaskiner AB. Tradgnisten har C-axel och Micro Finish
generatorenhet som mdjliggtr vifinhet ner till Ra 0,1,

— En fantastisk maskin som rdknar ut allt sjalv. | stort sett 58
ritar jag upp detaljen pa datorn, beskriver och talar om vad det
dr fiir material, Hocklek rubbet 53 riknar maskinen ut teknelo-
gin, hur mycket strdm, det gar &t osv. Gnistning som metod har
kanske inte utvecklats sd mycket pd sista tiden men ny mjukvara
ger stora frbdtiringar

Mer information:

www bimex.se

Fordelar med hdrdsvarning dr aft man har full formiihet,
Operatdren kan gd in och dndra tvd hundradelar om det behdvs
ech processen har en mycket god repetemaggranmhel.

Om ni inte vinner pa bade
krona och klave - ring oss!

«s":,w%
Hela BIG Kaisers skarande
program finns nu hos Duroc

DUROC har ett heltdckande program for skarande
bearbetning med produkter fran nagra av vdrldens
absolut basta tillverkare, bl a BIG och Kaiser som fdrra
aret gick samman i ett foretag — BIG Kaiser — med en
produktportfél] pa dver 20 000 precisionsverktyg.

( 1 \ Arborrlésningar

L.z/ BIG Kaisers arborrprogram kan populart be-
skrivas: Fran det minsta till det stérsta, for alla typer
av infastningar, med hogsta precision. Eller uttryckt
i siffror: Fran 0,4 till 3 meter. Det avgtrande ar
dock inte de enskilda verktygens prestanda, utan de
produktionslisningar baserade pa verktyg och data
som Durocs applikationstekniker tar fram.

( 2 ) FullCut Mill vandskarsfrasar
w__ BIG Kaiser har utdkat FullCut Mills program.

Det hdr dr en av marknadens mest |dttskdrande
vandskarsfrasar som samtidigt kraver liten effekt.
Den ger maximal avverkning med fina ytor och
hdgsta precision.

3 | Fasverktyg

J BIG Kaiser har inte bara ett av marknadens
bredaste program fér fasverktyg. Dessutom &r deras
prestanda overldgsen allt vad konkurrenterna har att
erbjuda, Verktygen - t ex C-Cutter, C-Cutter mini,
C-Cutter Boy och Center Boy — ar mycket lattskarande
f&ér optimal fasning och gradning, dvs de minimerar
risken fér kontragrader.

Fasverktyget C-cutter mini bjuder

pa varldens minsta skar i Hex-format
med en skidrdiameter pa 3,97 mm,
Sedan ar den dessutom hogeffektiv.

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com
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Absolent utokar Aeline=serienmed A5
- ett filter for oljedimma och oljerdk

Den 3 mars 2017 lanserar Absolent filte-
renheten A*5. Enheten dr det andra filtret
i den nya A eline-serien, och ir efterfoljaren
till forsaljningssuccén A#*10 som lansera-

Utméirkt filtreringsfirméaga

Precis som tidigare filter i serlen har A5 fyra filtersteg.
Tre av dessa dr utrustade med Absolent patenterade Catch
& Release® teknologi, vilken vanligen garanterar etl drs
underhallsfri drift 3ven ndr maskinen kiirs dygnet runt.
Dt fjarde filtersteget Ar ett FIEPA H13 filter. Det renar
de allra minsta partiklarna och fiirsdkrar att luften som
lEmnar filtret &r helt fri frén olja. A *5 hanbérar som mest
tver 1.5 oljefat varje &r och bara en tesked av oljan sldpps
ut i luften efter filtreringsprocessen.

Energieffektiva EcoDrive
A5 lir utrustad med en energieffektiv EC-flikt som anpas-
sar sin hastighet automatiskt efter de behov som finns, Nar

maskinddrrarma Sppnas dkar fliktens sin hastighet for
att kompensera och justera undertrycket inuti maskinen
sa att ingen fororenad luft ldcker ut pd operatiiren. MNar
dirren sedan stings igen minskar flikten sin hastighel for
att spara energl. Vi kallar det fér EcoDrive.

Ae=control
A*S kontrolleras och overvakas av den elekironiska
handenheten A *control, precis som fregdngaren A=10,
Axcontrel visar information om tryckfall vid varje filter-
steg, driftstimmar, flikthastighet och mycket mer. Du kan
ocksd sjdlv gira instdllningar direkt frin handenheten,
- Vi fir glada att kunna presentera nista filterenhet
i vir Awling-serie. AeS har ulvecklas med frambiden

des under 2016, Precis som A*10 dr Ae5 ett
kombinerat oljedim- och oljerdkfilter, men
anpassat till mindre maskiner som kors med
hoga hastigheter och hoga spoltryck.

i dtanke och lmpar sig perfekt till industri 4.0 och dagens
moderna maskiner tack vare den elektroniska handen-
heten A=control. Med en energieffektiv EC-flakt och vér
inbyggda EcoDrive-funktion bidrar A+5 till minskade
koldioxidutslipp och sparar samtidigt pengar samt skapar
en hilzozam arbetsmiljts fdr dina anstillda, siger Axel
Berntsson VD Absolent AB.

Filterenheten A«5 dr tillgdnglig pd marknaden frin och

med 3 mars 2017,

Mer information:
www.absolentae
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30-31 maj visas tvdtten live

hos Stenbergs 1 Jonkoping!

VARLDENS SNABBASTE TVATT
-MECANOFAST

Med den unika tvattkammaren och
ivatifixturen som tvéttar med hég- och
lagiryck inuti detaljer samt torkar med
tryckluft nds i princip alla renhetskrav. De
vanliga problemen med vita fléickar och
flammig yta finns inte mer dé vattnet blases
bort.

¢ Tvéatten har allt som behévs fér integrering i
robotcell (standard)

» Siemens 57 1200 med Profinet interface fill
robot

o Tvétt och tork

. Inbgremd olieseparator

» Fullfiadesfinfiller med digital

iryckovervakning

Autotémning och autobadbyte

Autodosering tvéittmedel

Upptar endast 700x2500 mm golvyta

Extremt lag energiférbrukning med endast

18 Kw anslutningseffekt

Mﬁﬁgﬂﬂkﬁx

CLEAN & DRY IN 30 SECONDS

Aterforséljare i Sverige

+46 (0)36-12 94 00 I I I
info@euromaskin.se E U RO ° H S K I n

www.euromaskin.se
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Guhrings nya
sparbearbetningsprogram

Med sitt nya program for sparbearbetning sa utokar Giihring sin
produktportfolj med standardverktyg for svarvning. Man komplet-
terar sitt vildigt omfattande program av roterande skarverktyg som
ar vida kint i varlden med ett program innehallande verktyg for
spar- och stickbearbetning. Sparbearbetningsprogrammet innehal-
ler typ 104/106 systemet for invandig och axiell sparsvarvning for
sma hal samt typ 305 systemet for utvindig/invindig och axiell
sparsvarvning upp till ett spardjup pa 5mm.

Githring fr dirmed i en position diar man kan erbjuda ett komplett bearbetningssystem
fiir svarvning av sma diametrar. Utdver de sedan tidigare befintliga artiklar fir borming,
brotschning och frdsning osv utikas nu Githrings produktprogram med verktyg fir
bearbetning inom profilsvarvning, spdrstickning och gingning,

Industrier och anvandare
Tillsammans med ett mycket omfattande standardsortiment av hillare och skir erbjuder
Giihring fven specialverkiyg for kostnadseffektiva lsningar

Med Giihrings spirbearbetningsprogram s stirks positionen som en helbetsleverantis
till verkstadsindustrin, helt enligh mottot "AllL frin en leverantiie”. Detta gidller vid smi
savil som vid medelstora serier men ocksa for kundspecifika speciallésningar vid volym-
preduktion. Med egen tillverkning - frdn hirdmetall 1]l beliggning - och med kundservice
av egna produkispedalister & blir Glhrings program e spdrbearbetning unikl

Githrings fordelar:

» Kostnadseffektiv produktion

o Maximal noggrannhet

=Stor flexibilitet vad giiller specialverktyg
=Snabba svar och korta leveranstider

e Hig kvalitet tack vare egen tillverkning il 100%

Mer information:
Ww.g'l.lhn' ng.se



RITAMURA

MYTRUNNION® "'4G

En ”akta” Japan

A

A KITAMUIRA

Avancerat Arumatik Styrsyslem
Fanuc kompatibelt.

Blockhastighet 2800/sek,
1680 block inldsning i farvdg
{look ahead).

Exceptionell ytfinish
Héghastighets & hdgprecisions
konturfrasning.

Positioneringsnoggrannhet: + - 0.002 mm / Repeteringsnoggrannhet: + - 0.001 mm

Snabbtransport 50 m/min i X och Y rorelsen.

* Finns i storlekarna Mytrunnion 1 Mytrunnion » Big plus som standardutrustning

5 Mytrunnion 4G Mytrunnion 7G

Rorelse X 810 mm Y 610 mm Z 500 mm

« Gediget byggd med handskavda kontaktytor * Bordsstorlek: 400 mm

* Bra operatdrstillgénglighet Max detaljstorlek: 550 x 400 mm

el ko Sl CHEVALIER| Aprams  DEBLL  @himercati BBLM HADIGE ° univensaL aosors

Kontakt: 036-39 2000 | EDSTROMS.com EDSTR&M s
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Hwacheon storsatsar pa Europa

De senaste tre dren har den sydkoreanska verktygsmaskintillverkaren
Hwacheon gjort en kraftanstraingning for den europeiska marknaden.

Frin att tidigare ha hait 6 anstillda dr man nu 21 stycken
och det dr first och frimst servicetekniker och applika-
tionstekniker som har tillkommit. Detta har gjorts fior att
utveckla ech frbdttra supporten till Hwacheons dberftr-
sdljare i Europa,

Fiir knappt tre ar sedan tilltridde Christoph Smets
som ny chef fiir Hwacheon Europe och han har sedan
dess varit ansvarig for Fretagets nya satsning. Han siger
foljande: Vi vill avsevirt Gka vir marknadsandel. Viir
avsikt ir dock inte att férdubbla eller tredubbla var fiir-
siljning pa kortast méjliga tid. Omorienteringen drivs
snarare med Eilamoed, ingertoppskinsla och vibra mdl dr
ganska konservativa. Vi fokuserar pd hilllbar tillvixt och
var strategi dr Ia'tng:sikﬁg.” Ltéiver en stirre organisation
har Hwacheon i tyska Bochum en ny utstillningshall
med bdde mer reservdelar och fler lagermaskiner S ldi-
gare, Numera finns alltid ca 40-50 nya maskiner i lager
vilket | manga fall miijliggir mycket korta leveranshder,
Reservdelslagret kompletteras med dagliga leveranser
fram Korea och i vanliga fall kan ritt reservdelar skickas
ut inom 24 timmar.

Hwacheon ar den dldsta renodlade verktygsmaskintill-
verkaren i Sydkorea.

Féretaget grundades 1952 av Kwon Seung gwan och 1959
tillverkade de landets farsta remdrivna svarv, Firetaget
har sedan dess satt mdnga milstolpar i Koreas historia
fiir maskintillverkning, Lex. tillverkade de den frsta
ne-styra svarven 1977, de var forst med att stdlla ut pd
IMTS-missan 1978, de tillverkade den forsta onc-styrda
frismaskinen 1983 och de byggde den férsta horisontella
Aeroperationsmaskinen 1987, for att ndmna nagra.

Hwacheon Machine Tool dr moderbolaget i Hwacheon
Group som bestir av flera verktygsmaskinrelaterade
Foretag, Utdver Hwacheon Machine Tool inghr Sven
Hwacheon Machinery, Seoam Machinery Industry och
TPs Korea, Hwacheon machinery tillverkar delar till for-
donsindustrin som tex, motorbleck, eylinderhuvuden
och vevaxlar. Seoam tllverkar maskinkomponenter som
tex. kugghjul, chuckar, chuck-cylindrar och “curvic”-
kopplingar. TPS Korea dr ett firetag som har specialiserat
sig pad att tillverka produktionsanlaggningar fir fordons-
komponenter. Den totala omsdttningen fr Hwacheon
Group dr ca 700 miljoner USD och de har ca 1400 anstallda,

I Korea br nagra av Hwacheon's stirsta kunder

Samsung Electrenics och Hyundai-Kia Motors. Minga
av Samsungs underleverantdrer dr ocksd kunder tll
Hwacheon, mer dn hiillften av maskinerna som Hwacheon
tillverkar for formverktygstillverkning siljs till Samsungs
underleverantbrer. | dagsldget har Fiwacheon ungefir 60%
av maskinmarknaden fér formverktyg i Korea,
Hemmamarknaden har alltid har varit Hwacheons
starkaste men exporten Gl dvriga Asien, USA och Europa
vaxer dr fir dr, Maskinprogrammet dr idag mycket bredd
och omfattar huvudomridena inom svarvning, borming
ach frasning. Utbudet av horisontella svarvar varierar frin
s tvlaxliga svarvar till maskiner med en svarvlingd
pd dver 5 meter och en vikt pi 27 ton. Vertikalsvarvar
finns med svarvdiameter fran 350 mm upp till 2500 mm.
Fleroperationsmaskiner finns i minga storlekar och
modeller § vertikalt, horisontellt och S-axligt utfirande.
Hwacheons maskiner tillverkas med full kontroll i hela
produktionsledet, de tillverkar alla nyckelkomponen-
ter sjilva som tex. svarvspindlar och frdsspindlar, 1 det
egna gjuteriet gjuter de bl.a. maskinbiddarna till de egna
maskinerna men dven it flera andra maskintillverkare.

Mer information:
www.maskinfransson.se

Bastian Schailzig, Hwachaons forsdy-
ringschel far vist-Europa.

| Hwacheons uist&liningshall | Bochum finns alitid 40-50 nya lagermaskinar.
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Dynamisk. Precis. Individuell.

SHW

Werkzeugmaschinen

Licence to M

Vara kraftpaket
utan fundament...

UniSpead 5/6/7

Mool B.OOO - B.000 mm
Yefmml  .300 - 1.800 mem
Tahnmal 1. 300 mm

& Fompakt byggt med 13nga rorelsor
& |nget fundament néchandigt = Hog sty
+ cnabb idnfitagning

Skraddaraydd,
effektiv bearbetring...

B Ars
ol i
frBmhursudant

Bearbetningskompetens
xxLl oW

UniForos B/7/8/ PowearForca B

Mefunl  upp ol B0, 000 rren
W =S| upg cill B, 100 mwn
sy upg cill EB.DODOD

= dven fiir era sifrsia arbetssiycken

= hiigsta skdrkapacitet / hiiga viidmoment

* Lippspanning under produktonstid med
Skyttelbearbetning

MADE I GERMMAMNY

a80°

180

coufrdn upplfinnaren av dec
univeraala frashuvoedet mad
ortogonsl ubfarming

| 4

Er kontakt i Swverige:

Euroiuxskin AB
lowl Paldanius
Tel:

(+46) 36 12 94 00

For era storsta

uppgifter...

PowerSpeed 5/6
HMefomnl wpp il 30,000 mm

2. 100 i
1.500 mum

¥ efmnl wes i
E-Amisl g il

* Hogsta dynamik
* Installation pa golvnivd moed SHW TeghtBlock
& Hedt shutel bearbetningsomedde mdjEgt

Den nya prestandaklassen
for portalfréasmaskiner. ..

PowarBridgs

Heafumel upp TN DOO00 rrem
Yelmal upp il B. 100
L-hawl upp till 1.8500 rmom

» hbearbetning | monteringslige

= hélgsta precision  noggrannie:

= Verktygsvdding parallell med bearbetningstid /
peibyggd verktygsnobot

Er kontakt i Tyskland:

SHW Werkzeugmaschinen GmbH
Sebastian Abele
Tel:  {(+39) 7367 5578 806G

Mobil: {+46) 729 63 98 41

joel paldanis@curomaskin so

www.euromaskin.se

Mobil: (+49) 171 683 2513

stian. aboledshw -wemocom

ML S w-wimLcom
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Chuuk Kang, marknadschel 16r TaeguTec | Europa, har en regelbundan kontakt med SMV Verklyg och
finns tll handz om il axempsal sdifama cch daras kunder | sin fur har frigor om TeeguTecs produktar

TaeguTec vill Oka foretagens
produktivitet Over hela varlden

Med en gedigen kunskap och erfarenhet av verktyg
for skirande bearbetning mater TaeguTec marknaden
i Skandinavien. SMY Verktyg i Smalandsstenar dr general-
agent for leverantdren i Sverige och genom sitt systerbolag
Svea Maskiner | Norge har man dven ensamrdtten dir.

- An sA linge dr vi bara i nybtrjarskedet men fram-
tiden ser mycket lovande ul. I siidra Sverige var vi inte
alls representerade tidigare men nu dkar vi stort specielll
dir, siger Kenneth Persson, séljare pd SMV Verkiyg AB,

= TaeguTec kommer med flera nyheter 2007, ndgot som
ser vildigt intressant at!

E'-__:— e
— B
- ..'—"-___,'-'-r‘"'.-

— —

Nigra av dessa nyheter presenterade Chuuk Kang. mark-
nadschef fér TaeguTec | Europa, nir han hall i en pro-
duktutbildning fir siljarna i Norge och Sverige | Hestra
i slutet av firra dret.

TaeguTec dr virldens dldsta hirdmetallftretag,
Féretaget grundades 1916 i Daegu i Sydkorea, Tidigare
var det kiint som Korea Tungsten company men fumera
ingar TaeguTec som en del i IMC-gruppen, som dgs av
det amerikanska firetaget Berkshire Hathaway,

= TaeguTec arbetar mycket med forskning och utveck-
ling av nya produkter. Vi vill hjilpa vira kunder dver

Séllarna pa SMV Verktyg AB | Smalanasstenar Hilsammans med dgaren Magnus Torall och Chuuk
Kang frén TeeguTec. Cverst frdn vlinster: Bjdm Gullicksen, Tony Kuzele, Robert Kosak och Kenneth
Perzson. Nedarst fridn vinster: Roger Nyman, Chuuk Kang, Magnus Torell och Leif Kax.

hela virlden att 8ka sin produktivitet och det ska de
kunna giéra genom att anviinda vira verktyg, siger
Chuuk Eang,.

Han har en ndra relation med siljarna pd SMV
Verktyg. MNar de dr ute hos ett foretag dér det kanske
dyker upp en friga eller en fundering angiende ett
problem, di kontaktar de Chuuk Kang fir hiilp direkt,

- Jag finns tillganglig for dem och jag hjilper till
sd4 mycket jag kan sd att de kan etablera sig starkare
hir pé den svenska marknaden. Sverige ar ett vildigl
higkvalitativt land. Samiidigl dr del en tuff marknad
pa grund av vara konkurrenter som 3r extra starka hir,

Kenneth Persson, :-s-iiljﬂ.n: pﬂ SMV "h"r:rli.l'_l.rg_. instammer.

= Vira konkurrenter dr stora och det 3r svirt att komma
med nigot nytt. Men crka 90 procent av de produkber vi
provar ute hos kunderna fir vi fortsédtta med. Det géller
bara att fi chansen att visa vad vi Kan gora,

= ¥iir prisbild dr dessutom bdittre eftersom vi inte har
riktat in oss pd de stora foretagen utan jobbar mer mot
sma och medelstora firetag,

Vidare ndmner han TaeguTecs imponerande verkiygs-
program ndr det kommer i hdrdmetallkvalitéer, som en
av leverantéirens stora fordelar.

= Dessutom har vi en lang erfarenhet inom omraden
som borming, svarvning och frisning.

Kenneth Persson och hans siljarkolleger triiffas et par
ganger om dnet fisr utl:u]dn::ng_. presentabion av n}'hvltrr
och utbyte av erfarenheter.

= Dt &r nyttiga utbildningar och trdffar Dessutom dr
det viktigt med kinnedom om vira kunder och vad de
behéver, sager siljaren Bjirn Gullicksen.

Text & folo: Malin Ivarsson, januari 2017,

Mer information:
verktyg smv.se



Skarande verktyg av hogsta kvalitet hittar
du hos GJS Verktygs AB

Stock har ett stort program med snabba leveranser av borrar,
frasar, gangtappar,férsankare m.m.

kd GJS Verktyes AB.

Du hittar en mdngd skdrande verktyg fran Stock pa shop.gjsverktyg.se wm

Skalbywvagen 4, 15535 Nykvarn « Tel 08-550 999 B0 « E-mall: gis@gisverktyg se « www.gjsverkiyg se

FEHLMANN

3- 4- 5- axligt HSM e ot

Stabila kvalitetsmaskiner
fran Schweiz med
precision som varar

Prototyper = Verktyg - Produktion

Valj en maskin med
bestaende prestanda

Ring Dankab 08-544 403 40
www.dankab.se

dankab

VERKTYGSMASKINER AB

Stabilitet
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Skapa den perfekta digitala

Digitaliseringen av verktygsval och konfigurering okar bearbetningseffektiviteten

Farutom att skapa effektivitet vid sjilva bearbetningen
med hjilp av avancerade verktygsteknologier och strate-
gier finns det stora vinster att gora t't:llgarei pricessen,
pa design- och planeringsstadiet. Flir kan digitalisering-
en av tidigare manuella processer som verktygsval och
verktygskonfigurering hjilpa tll att ka effektiviteten
och bearbetningssikerheten rejilt. Skarverktygadata
kan samlas in pd ett mer exakt sitt och anvindas for abt
skapa exakta avbildningar i form av digitala tvillingar
— en funktion som har blivit avgirande i det moderna
arbetsflédet for att forhindra fel pd bearbetningsstadiet.
Idag kan sddana processer integreras helt i anvindarens
CAM-programvara och kompletteras med nigra £,

enkla klick som en del av den anvindarvinliga meny-
drivna processen.

Vid bvarbe’tningﬁapp] ikationer ir det inte enskilda
verktygsartiklar som verktypshilllare, friisar och skiir som
arvands i maskiner, utan verktygsuppsitiningar. [mdnga fall
skapar detta ritt mycket arbete fir CAM-programmeraren
eftersom det finns flera miligheter att giira fel, inke minst
nar det Ei’illur att wi]in héista mﬁiliﬂa w-_vrktﬂ;i det fidrsta
skedet. Dessulom kan det ta upp till en timme att skapa
manga av de typiska verklygsuppsiitiningarma, Effersom
vissa komponenter keiver att man anviinder 25 eller flera
olika verktygsuppsitiningar skapar det enorma indirekta
kostmader fir verksamheten, i termer av bide tid och pengar.

Utmaningen & inte att skapa sjilva uppsiliningen - idag
kan de skapas pd ndgra fi sekunder genom att man [3gger
till en be_-ikrivning och relevanta parametrar, tex. diarmeter
och lingd, i ett CAM-system utan extern hjilp. Men att
skapa en avbildning i form av en digital tvilling for att
simulera verktygsuppsitiningar dr langt ifrdn en enkel
uppgift. For att skapa den mest exakta avbildningen av
en v&rkt:,'g_liu Pp.tiéi.ﬂ'ninﬁ S0 mﬁj'ligt 1 ett CAM—:J.}'Stﬂ'm,
mdste ubfdraren fGest sika i flera Sterforsiljares katalo-
ger, ladda ner 3D-modellfilerna och konfigurera dem
i ett CAD-program. Det dr fest efter detta som verkitygs-
uppsitiningen kan skapas | CAM-systemet, inklusive de
tekniska parametrarna.
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tvillingen

Stromlinjeformad process
Det finns en mijlighet att strdmlinjeforma fiirbearbet-
NINESProcessen och glira den a.rni.cl'tgale. Detta kan man
dstadkomma genom att integrera verktygsrekommenda-
tioner och skapande av verktygsuppsitiningar i CAM-
programplattformen. I"4 s sitt kan man kapa tiden och
dka sakerheten i design- och planeningsprocesserna,
Vad E.lil'le:r trerklys;irekﬂmmen dationer och wval
kan en optimerad och integrerad 18sning lita CAM-
programmerarna viilja bland tex. hillare, verklyg och
skir for frisning. Hir kan anvindarna vilja en dnskad
kiilla, tex. en digital katalog som har sparats lokalt, eller ett
sortiment i molnet vars data hela tiden uppdateras auto-

CoraPlus® Toollibrary mdfiiggdr
skapandet av verktygsuppsattringar
bazermde pd standardverktygsoate.

matiskt. Nir data som komponent, typ av bearbetningso-
peration och material har matats in, kan anvindarna helt
enkelt klicka pa “Resultat” fisr att fA de haﬂl‘ighm’tﬂr och de
matmingar som kriivs for det valda verkiyget.

En sddan lésning dr CoroPlus® ToolGuide fran
Sandvik Coromant, som anvinder ett dppet API
{Application Programming Interface) fér att ansluta 4l
CAM-P‘mrE.‘imVﬂran_ Eort sagt gir CoraPlus ToolGuide
chet mdjligh for anvandare atl hitta ett lampligt skarverk-
tyg fior en given uppgift. Den skapar en strukturerad lista
dver alla limpliga verktyg, med de mest ekonomiska
alternativen dverst. Den visar dven firslag pa bearbet-
ningsprecesser och skirdata,

Exakta digitala avbilder dkar fakten och kvaliteten pd design och planeringsprocesser,

Listan skapas av en algoritm som kopplar samman den
arbetsuppgift och de firhillanden som du angivit med
v!rkt].rg frin Sandvik Coromant, Algnrilm!n innehiller
information om vilka bearbetningsprocesser som kan
anvindas tll olika arbetsuppgifier, medan verktygens
produktdata anger vilka bearbetningsprocesser verktyget
ldmpar sig fir. En vikiig faktor dr att alla data kan skickas
I CoroPlus®E Ti::i:‘ll]'_il::ﬁ'lr:,rr dar :ili‘indinﬂirerkt}'gxuppﬁﬁtl-
ningar kan skapas och dr redo fir export till CAM- eller
simuleringsprogramvaran,

Forts. sida 52 ==



Enkel atkomst till verktygsdata
Edr en produktiv CAM-process miaste programmeraren komma
it verktygsdata som normalt sett sparas i s& kallade verktygs-
biblistek. Men de flesta av dagens verkiygsbibliotek dr av olika
skal lomma, inte minst dirfér atl det ir svirt att hitta data och
hilla dem uppdaterade. Fram tll nyligen fanns det dessutom
ingen branschstandard fiir kommunikation av verktygadata,

Dt finns cirka 1,2 miljoner tillverkningsenheter | virl-
den idag och alla CAM-forsiljare, maskinkonstrukidrer och
verkbygsleveranttrer har historiskt sett haft sina egna séitt att
namnge och strukturera verktygsinformation. Dicfie skapades
150 13399, Sandvik Coromant, KTH och andra akidéirer inom
den skirande bearbelningssektorn ligger bakom utvecklingen
av 150 13399, som nu fr ett globalt erkant satt att beskriva
verklypgsdata.

Denna internationella standard definierar verktygsattribut
- till exempel lingd, bredd och radie - pa ett standardiserat
sittt, Inman standarden skrevs kunde tre olika leverantirer
tex. kalla diametern 13, D1 eller RDC2. 1 och med 150 13399
kommer diametern diremot alltid att kallas DCX, oavsett
leverantir.

1503 13399 firenklar dven datautbytet for skirverktyy. Nir
alla verktyg i branschen har samma parametrar och definitio-
net blir det mycket enklare att kommunicera verktygsinforma-

tion mellan olika programvarusystem.

CoraPlus ToolLibrary bygger pa 150 133%9-strukturen och dr
dppen [or alla verktygsleverantirer, vilket sikerstiller att man
inte lingre behdver kunna tolka data fran papperskataloger
och sedan manuellt mata in dem 1 systemet.

At anviinda data | design- och planerngsprocesser ger en mar faxibel och optimernad tilverkning.
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Felsakert system

Med Corollus ToolLibrary kan CAM-programmerare arbeta
med alla verkbypsforsiljares kataloger 3 lange de uppfyller
1503 13399-kraven och tryggt skapa uppsidtiningar dir man vet
att alla freslagna delar kommer alt passa thop. Resultaten kan
visas pd en ging i 2D och 3D, anvindarna kan Sven spara all
information om verktygen digitalt. Nar allt har sparats impor-
terar programmerarna helt enkelt verktygsuppsiittningen Hil
sin CAM- eller simuleringsprogramvara. Alla verktygsdata dr
forinstillda ach det ingdr en 3D-modell.

Anvindarna rapporterar atl detta dr en effektiv ach enkel
process som gir det méjligh att kapa tiden frdn verktygsuppsditt-
ning till simulering med minst 50 %, Dessutom dr sannolikheten
att man gir ritt verktygsval frin bérjan mycket stirre. Att ha
korrekta verktygsdata innebir ocksd att man Kan upphicka
kollisioner och undvika dem tack vare simuleringsrutinerna,
eftersom man anvinder den faktiska verktygstormen och en
exakt avbildning i form av en digital tvilling,

Tillgingliga och exakta verktygsdata vid forbearbetning
4r aygirande for att CAM-programmerare ska kunna ldsa de
problem som de stills infir varje dag.Tack vare de senaste
digitala lésningama som CoroPlus ToolGuide och CoroPlus
TeolLibrary kan man demonstrera hur myckel enklare och
snabbare fSrbearbetningsuppgifter kan utféras. Bida ingdr
1 den bredare CorolMlus®@-sviten av uppkopplade ldsningar
frin Sandvik Coromant som dr avsedda att hjdlpa tillverkare
att forbereda sig inftr Industry 4.0

Mer informabion: www.sandvik coromant.com/ se




Coromant

lech Days

25 - 27 april 2017 i Sandviken

Sandvik Coromant och DMG MORI

Stifta bekantskap med viiridsledande ftiretag inom svensk industri, Tillsammans héller vi demonstrationer och presentationer som
visar att vi, tillsammans med er, kan fortsitta se till att svensk industn &r i framkant och hur vi alla kan bidra till en séker produktion,

. Maskiner frin DMG MORI - Robotar frin MARAB

« Material frdn OVAKO, Sandvik Materials + Sandvik Coromant visar bland annat ett
Technology och Uddeholm helt nytt sétt att tinka wd svarvning.

+ Uppspénningar fran SCHUNK

 Matinstrument fran Renishaw och Mitutoyo Fér mer information; www.sandvik.coromant.com

| samarbeate med:

pvc MOR! saas U uooevom AMIE Mastercam.  Anmélan senast den 7 apri
Mitutoyo m mm MARAB via: www.techdays2017 .axaco.se

FRply Innovetion” i WiEi| R
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ISCAR CHATTERFREE ECK=H7/9=CFR

- solida hardmetallpinnfrdsar for bearbetning i titan

Tonsjo investerar
i1 en unik ny typ
av industritvatt

Tvitten heter Mecanofast och ar ett helt nytt koncept
for industriell rengoring och torkning av komponen-
ter med renhetskrav och korta cykeltider.

Det nya konceptet [olper Lean Manufacturing med Single Piece flow,

Mattias Peterzon (Brsdliningschel pd maskinleverantiiren
Euromaskin berattar:

- Det innebir att § en maskinlinje vill vi optimera flédet och
processen [or alla maskiner. Tidigane har man varit tvungen
att vilja tunneltvitt eller karuselltvitt featt klara cykeltider
ner mot 30 sekunder,

= Mackdelarna med dessa koncept dr hilg investering, stor
yta, hig driftskostnad (ca 100 Kw anslutningseffekt), stille-
stind vid badbyte mm.

- Mecanofast tvitten dr utvecklad efter krav frin Japan,
Lig smal maskin som har en ny helt unik tviittkammare som
ar liten och kompakt,

- Vi anviinder en tvitt/torkfixtur som dr utformad efter
detaljen/detaljerna. Tvatten har invindig spolning med 1ig
ach hﬁg!r}rrk samt dven en uh'ﬁndi!; roterande Hpnlrnmp. Efter
tvitteykeln kir vi igenom tryckluft och bldser bort all viska.

- Detta innebdir att vi klarar i princip alla renhetskrav samt
detaljen dr helt torr. Vi hiller dven en temperatur under 30°
pgEa. vi tedttar i 557 54 ingen kylstation behdvs innan eventuell
licktest eller packning. Maskinen har en Siemens 57 1200

ISCAR s produktfamilj av solida CHATTERFREE -hdrdmetallpinnfrisar har
utikats med en ny variant bendmnd ECK-H7 /9-CFR. Denna CHATTERFREE-
pinnfris har en unik och patenterad design och finns tillginglig med 7
(26-12 mm) och 9 (@16-20 mm) skireggar, differentierad helixvinkel och
differentierad tanddelning. ECK-H7 /9-CFR ar framtagen specifikt fér fin-
bearbetning med higa skirhastigheter i titan.

Pinnfrisama finns tillgangliga i diameter &-20 mm med antingen weldon-
eller cylindrizkt skaft.

Kundnytta:

¢ Dptimerad eggbehandling som molverkar urflisning pad skiireggar och hisen
* Differentierad tanddelning == effektiv vibrationseliminering

= Hiig avverkningshastighet

o 1C900 ger lang verktygslivslingd vid bearbeiming i titan

Mer information:

WIAW. ISCAT. S8

styrning med Profinet interface till robot med ljusridi. Aven
ftrberedd fSr manuel! laddning.

Lite mer tekniska fakta;
Kontinuerligt automatiskt badbyte som stalls in i HMIL Endast
2 kvm golvyta. Lig energifirbrukning med total anslutnings-
effekt 18 Kw. Inget behov av rérdragning for utblas. Ingar
kondensor som tar hand om varmen i luften. Perfekt § robot-
cell. Passar fior alla rotationsdetaljer som axlar, kugghjul mm,
- Vi kommer att visa TonsjBs nya tvitt pd Stenbergs/
Euromaskins tvitt/Gradevent 30,31 maj i _Ti‘ink:"rpin[;. ¥i
visar di live hur effektiv och snabb maskinen &r, informerar
Mattias Peterzon.

Anmilan kommer pd: www.euromaskin.se

For mer information kontakta:
Euromaskin AB

Mattias Peterzon

Tel.0706 959 12 94

E-mail:mattias. peterzond@euromaskin.se




TEL: 0123-51175
sales@abene.se

SAMSUNG MACHINE TOOLS

STABILA BOX-WAY SVARVAR MED HOG PRECISION

SAMSUNG SL-2000 ASY

Dubbla spindlar, Y axel & Drivna verktyg
Stangdiameter 51 mm, 6 000 v/min
Rorelse: X,Y,Z,B = 235,105,580,580 mm re g
Inkl. all standard utrustning : -

Pris: 995 000 SEK/ex moms
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SMEC

SMEC CO.LTD

ABEN E VHF-Serie 3-5 axliga Universalfrasmaskiner

Mer universell.......
...gar inte att bli !

ABENE SMq Vi erbjuder dven: OvrigaFabrikat:

www.abene.se s  Byta/kdpa in beg maskiner »  Samsung Machine Tool

+» Maskinvirderingar + FAT/Haco

. i +  Kompletta serviceavtal ¢« Leadwell
TEL: 0123-51175 . | Eaicuri Y o
sales@abene.se +  Styrsystems-byten +  DUGARD
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Under TIMTOS massan i Taiwan T=12
Mars lanseras AXILE=produktserie

Genom anvindning av toppmoderna komponenter samtidigt som principerna for Industri
4,0 integreras har hela maskinserien utvecklats for framtiden och smart bearbetning,.

Alla AXILE modeller &r konstruerade och byggda ftir highastighets-
bearbetning, som inte bara dr implig fiir automatiserad tillverkning
med hag tillférlitlighet och hisg prestanda, utan ocksd fokuserar pd
den drivna trenden mot dvervakning i realtid, in-time forbiittringar,
- 48 energieffektivitet och maskininlimingsfGrmiaga,
Dre S-axliga maskinema i G-serien ir konstruerade som portalma-
skiner, vilket ger den mest kraftfulla strukturen fir att astad-
komma optimala bearbemingsfdrhillanden for de mest
komplexa detaljerna.
Den kraftfulla 5-axliga bearbetningen tillhandahdlls
av hiig dynamik frin portalens 3 axlar och bordets 2 axlar,

de roterande axlarna i Kesslerbordet drivs av inbygg-

da motorer med higt vridmoment., Sverigepremidren
kommer att ske under Vimamo maskinexpo 10-11 maj.
Ahlsell Maskin AB kommer tillsammans med Norima
AB anordna utstdllning pd Lekesundavigen i Virnamo,
diir kommer vidven visa en CNC svarv fran Biglia sami
Kasto's nya bandsdgsautomat KASTOwin

Mer information:
www.ahlsellmaskin.se

Nu startar kvdlls— och nattskiftet pa
MF Precision och automatisering &ar 1lOsningen

MF PI‘ECiSiUl’l i Lj H.Sda-l AB aI'bEtﬂI med Med den stenbadrda konkurrens som rdder inom teknik, giller det att ligga

o . i framkant. Detta kriver en avancerad maskinpark och medarbetare med
avancerad skarande bearbetmng. Man hig kompetens inom skirande bearbetning. MF Precision jobbar systema-
ar‘betar med Smi" till mEdElﬂtﬂra Serier' tiskt fior att utveckla sdval kompetens hos de anstillda, och att hela Gden

firstika hinga med i den maskinteknik som &r ledande.

- MF har specialiserat sig pa prototyp- och kortserietillverkning, Vara
orderstorlekar dr idag mellan 1-10 detaljer, och ibland ndgot stirre serier
om 50, 100, 200, trots detta sd automatiserar vi, kan man automatisera
SMESErier, Svar ja.

= Mu startar vi kvills- och nattskiftet dir nyttfandegraden av Mazak inves-
teringen som ar en S-axlig Integrex 400-5 maskin kopplad till en automation
frdn MARAB, ger helt andra mijligheter nu niir maskinen kan anvindas
dygnets alla timmar, tack vare robotladdning, sdger Martin Fredin vd och
dgare till MF Precision.

Verkstaden bearbetar | Mazaks Aerfunktonsmaskiner Integrex, detta

i att slippa flera uppsitiningar med lappad noggrannhet och effektivitet.
Programmeringen girs | Mazaks egna Mazatrol Matrix programsprik, en
form av dialog programmering, som dr mycket anvandarvinlig och enkel
Hans Jighick férsdljningschef pd Ravema som 8r generalagent fiir den
japanska maskintillverkaren Mazak, Hans dr en stark fGresprakare fGr att
svensk industrl skall automatisera och dirmed utnyttia fer av dygnets

timmar. MF FPrecision gar nu den vigen liksom manga I'r'.in-’.’rdgi branschen.

Martin Fredin siger i en kommentar.

- Wi méste frighra tid fir vira operatirer och de immar maskinen kan
ga ohemannat madste vi utnyttja pd bista vis, firbereda kommande jobb,
programmera, rigga verktyg kitra fler maskiner. Och jag r helt Gvertygad
om att automation frén MARAB kommer att ge oss saval obemannad tid,
hiigre effektivitet och mer frigjord tid for operatiiren

~ Hos 058 dr operatdren sin egen produktionstekniker som gor sina egna
program, riggar verktyg, fixturer eller har kontakt med kunden,

Mer information: www.miprecision.com
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”Oandliga” mojligheter
till Ditt forfogande

' MIRCONA
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En framgangsrik metod

TEXT & BILD // NICLAS FHURONG GL MASKIN OCH VERKTYG AB

Varfiir har den moderna vetenskapen varit 54 framgings-
rik sedan den sdg dagens ljus pd 1600-talel? Jo, varje idé
testas mot den objektiva verkligheten, Det dr den som
giger ja eller nej till idén, inte nigra backer eller manskliga
auktoriteter.

Dt hir giller bdde e vetenskaplig och teknisk
utveckling. Det avgdrande dr alltsd inte vad som star ien
reklambroschyr eller vad vi pd GL Maskin pAstir om vira
produkter — utan om verkligheten bekriiftar nyttovardet
av dessa produkler,

~ LAt oss dirftr berdtta en histora frin svensk verkstads-
industri. Fretaget dr kund till GL Maskin. Av affirsskil
har vivalt att gédra dem anonyma men historien med alla
sina detaljer dr korrekt dtergivna, sdger Niclas Fhilrong,

Kundberittelse; Stiefelmayer | verkligheten

Froblem: Den hiir kunden tillverkade kuppringar. 1 maski-
nen satt en mekanisk chuck, men utrustningen klarade
inte att producera ringarna pd en tilledckligt stabil hig

kvalitetsniva. Det brast nir det gillde rundheten med en
kontinuerlig kinnbar kassation som F5ljd.

Lésning: Problemet presenterades fr GL Maskin som
fsreslog Stiefelmayers innovativa chuckar med hydrau-
liskt utjpmnande backar vilka arbetar individuellt, inte
i grupp. Det hir betyder tvd saker, dels kan man ha ett
udda antal backar, till exempel 5, 7 eller 11, och dels kan
man flytta backarna fér att fA ett mera organiskt grepp
om goadset. Resultatet blir en chuck som fullt ut anpassar
sig efter detaljen - inke tviirtom, som traditionella chuckar
arbetar. Dirigenom kan man kéra med higre spdnnkraft
och higre varvtal, dvs skiira mera spinor vilket i sin tur
kortar bearbetningstiden.

Kunden tyckbe att det 1at intressant, men hur visste de
att det skulle fungera i verkligheten. Jo, fdrklarade vi pd
GL Maskin, vi testar i verkligheten och kir en provbear-
betning nere hos Stiefelmayer i Tyskland. Det dr ndgot de
erbjuder alla verkstadsfaretag som vill se konkreta bevis
innan de investerar i nya hydrauliska chuckar.

Resultat: Nio-av tio provkirmingar hos Stiefelmayer far
higsta betyg och det hiir tillfillet var inget undantag.
En Gvertygad och imponerad kund gjorde en framsyni
investering och valde Stiefelmayers G-chuck som ir app-
licerbar pa vilken svarv som helst, dirfiie att hydrauliken
dr inbyggd i sjdlva chucken.

Mu handlar det inte [ingre om dagliga kassationer hos
vir kund, utan nigon ging varannan minad pd grund av
materialspidnningar i enskilda detaljer. Ukiiver drastiskt
minskad kassation kunde fretaget diven ta bort en maskin
i linen. Resultatet blev ndmligen si bra att de slapp hirds-
varvningen. Rent ekonomiskt uppskattar vir kund att de
giir en drlig besparing pa cirka 1 miljon kronor tack vare
Stiefelmayers chuck,

Mer information:
www.glmaskin.se




Mikrobearbetning i toppklass
’

Bearbeta de minsta detaljerna med stdrsta precision - med hundradels- och tusendelstolerans. E E
Typiska uppgifter fér Supermini® Systemet klarar de mest krdvande utmaningarna inom mikrobearbet-
ning fran haldiameter 0,2mm. HM-skéren finns | manga optimerade geometrier och Gver 1.200 varianter
och ldsningar. Alla passar | samma hallare med eller utan invandigkylkanal. Minimalism - for high-tech
bearbetning. Samt hégglans svarvning med diamant skér. www.phorn.se

TEKNOLOGISKT FORSPRANG MED HORN (Iih HORN h

HORN Sverige & Danmark - Powored by JA TOOL ApS - Box 1902 - SE-701 19 Grebro HORN Sverige & Danmark
Telafon 019-277 76 06 - Telefax 019-277 76 08 - info@pharn.sa - www.phorn se Powered by JR TOOL

#

www,. phom.se

SPARSTICKNING AVSTICKNING SPARFRASNING CHIPHYVLING KOPIERFRASNING BORRNING BROTSCHNING




IS0 TOOL

Fungerar frin 8bars kyltryck WW 36.000rpm
Mycket Iimplig fir sma hm-frasar, gravyrverktyg m.m.
Hanterar skaft 03 - D4 - 06 med h6 (olerans
Monteras enkelt i 25mm weldonhillare eller ER40 025 hylschuck
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Hog skdrdata = prad:{fm
Belagda hardmetallskar =

Invéndig kylning | héllaren =
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Framtiden
kraver narvaro

och DMG MORI
sattexr

rekord!

90 maskiner

undex

livebearbetning och

darav 5 varldspremiarer

Under 2016 minskade den globala virddsmarknaden fir
verktypsmaskiner med 1.7 procent, sd dkade den japansk
tyska maskintillverkaren DMCG MORI orderingangen med
4 procent, Exporten utanfiir Japan och Tyskland landade
som tidigare dr pd dver 65 procent.

Vd fibr DMOC MORI Nordic & Baltics Fredrik Gedda,
hilsade alla kunder vilkomna till det 22:a ippna huset
i Fironten, drets kundresa som satte rekord 1 antalet mexd-
verkande, Gver 160 svenska kunder var pd plats under
de fem dppet hus dagarna, Sjly fick jag som redaktér
fisr tidningen filja med det specialchartrade planet frin
Jinkiiping och som snabbt och enkelt tog oss ner till
Memmingen, en dryg tinumes bussresa frdn hindelsernas
centrum | Pfronten. Fabriken och huvudkontoret ligger
vackert i kommunen Schwaben i stdra Bayern mycket
nira den dsterrikiska grinsen. Mianga sma orter i séidra
Tyskland dr uppbyggda runt ndgon form av industri-
verksamhet och maskinbyggaren och ingenjbrsfGretaget
DECKEL MAHO dr ett exempel pa hur man bygger upp
en gemenskap och solidaritet med lokalbefolkningen och
tillsammians utvecklar innovativa och virldsledande pro-

dukter. Hir i kemmunen Plronten bor cia 9 000 innevinare
och pd DMG MOR] fabriken arbetar c:a 1200 personer.

= | &r har vi satt nytt rekord ndr det giller deltagande
kunder frin Sverige och Norge. Under 2017 berdknar
DMG MORT att globalt tillverka dver 20 000 maskiner
i 198 modeller, stiger Fredrik Gedda och fortsitter;

- En av vira siljare Giran Bowles myntade for ndgra ir
sedan uttrycket att Pfronten resan dr ¥ Champions League”
finalen ndr det galler verklygsmaskiner 3ven om den lig-
ger i birjan pd dret si kan den maskinintresserade inte £4
en bittre start pa dret dn detta event.

- Dt dr otroligt roligt och inspirerande att triffa alla
kunder och £ mojlighet att visa upp virt fina Sppna hus.
Vi anordnar resan frin vira nordiska Bnder for att inspi-
rera, visa ny keknik och firhoppringsvis f smitta av oss
v wilr framitidstro for tllverkningsindustrin och sjilvklart

skapa kontakter mellan foretag,

= Trenderna dr minga och teknikutvecklingen gar
rasande snabbt. Vi ser trender diir man nu inom DMG
MOR] lagger ett stort fokus pd digitalisering och auto-

‘lexra

matisering, Flerfunktionsmaskiner dar man numera kan
frisa, svarva, borra, grada, hena, slipa, miirka och utftira
kvalitetskontroller | en och samma uppspanning och
maskin, dr numera helt och fullt mijligt. Avtomatiseringen
gar framdl med [Grenklade system dir man inte behover
specialistkunskaper ldngre utan med hjilp av vir CNC
kontroll CELOS och Appar kan styra produktionen pd ett
enkelt och effektivt sitt, sdger Fredrik Gedda, som avslu-
tar med att dven konstatera att DMG MORI ocksd satsar
pd additiv tillverkning som framtidens produktionssitt,
Rnbclti_wring med robotar och pd1+'tlp|:m!l-r. automabon
och 3D ulskrifter ger en ny nivad av precision som inte
tidigare varit méjlig. Mindre utvecklingskostnader och
kortare ledtider men ocksd minskade underhillskostnader
och miljgpdverkan gor att additiva tillverkningsprocesser
ger industrin helt nya fdrutsittiningar. Ligger vi dértill
digitalisering och Industri 4.0 4 har vi framtiden hir pd
ett mycket positivt sitt,

Slutligen lite statistik frdin drets event, 9100 bestkare
frédn hela viirlden kem Hll Pfronten och det sdldes 697
maskiner till ett ordervirde pa dver 201 miljoner Euro
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pd det dppna huset. Nasta drs Sppna hus arrangeras den
30 januari Il den 3 februari 2018, vill mitt.

Som sagt 90 verktygsmaskiner Hllverkade detaljer och
komponenter hela dagarna pd ett optimalt sitt och vid
varje maskin stod en operatdr men som ocksd var expert
pi skiirande bearbetning. Hir fanns de biista fdrutsitiningar
forr beséikamma att triffa en specialist pd CELOS och pro-
grammering m.m. Pi eventet fanns det diven mijligheter
att lyssna pd fGreldsningar och kortare teknikseminarier,
Rundvandringar anordnades kentinuerligh pd olika sprak
for bestkarna som pd niira hall kunde f{"}ijn den dagﬁga
preduktionen i fabriken, maskinbyggarma hade inte ledigt
utan tillverkningen var igdng hela tiden under eventet. Eit
nirginget och bra tllfille fér den teknikintresserade att se
hur en verktygsmaskin byggs.
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Hur dr klimatet idag i svensk industri, frigar vi Claes
Haraldsson vd pd Tooltec AB.

— Tycker att tempot har dkat de senaste dren, bide efter-
fragan fran kunder, och investeringsviljan frin leveran-
torerna. Generellt dr affirsklimatet bra, men ofta ifir det
“tajta” tidplaner i projekt.

Hur ser era investeringsplaner ut for framtiden, kort
och ling siki?

= Tooltec har de senaste 3 dren investerat i maskiner och
lnkaliteter fisr ett specifikt projekt. Den investeringsplanen
ar nu klar och ¥i har nu biat inveslera i vdr maskinpark
for de stidrre maskinerna. Om ndgra veckor kommer vir
nyaste maskininvestering levereras. Det blir vir enskilt
stdrsta maskininvestering nagonsin.

NN N ]

Patrick Almquist farsdijiningschal DMG MOR! Sweden ach Marita Sjddin Sanca AB

ﬂdbdﬂbtﬂﬂfhéblhtﬂb-:fﬁ

En Aeroperationsmaskin, DMC 210 FD, den dr kiipt av
DMG MORL Den kan svarva detaljer upptill storlek 2,1
meter, och den kan dven frasa S-axligt. Maskinen ar bl.a,
utrustad med pallettvixlare,

Det dir nu viktigare in nigonsin att investera i den
senaste tekniken, ger det ett forspring?

- Om vi ska vara framgdngseika nu och i en framtid,
och kunna leverera de krav som stills fran vira kunder,
mdste vi kontinuerligt investera, annars kommer vi fi
problem. Vira konkurrenter finns inte bara lokalt, utan
vi konkurrensitls av kunderna i ett globall perspektiv,
Dir midts vi pd kapabillitet och framftrallt pd prisbilden.

Vad iir det viktigaste nir det handlar om alt kiipa maskin/

Frén Tooltec i Trolihdltan
razte nio madarbatare K
Pirontan fSr att B insping-
rade och triiffa andra specia-
lister inom produktion,

~H
-%'}ﬂﬁ-ﬂ;iﬁﬂﬂanﬂ-ﬁ

teknil, dir det automation?

= Automation dr givetvis en stark faktor fise vira nya
investeringar. Kraven p.ﬁ de artiklar vi levererar redan idag
dr av en higre niva pd noggrannhet och kompetens, Vi
tinker fortsiitta erbjuda befintliga och nya kunder, en hidg
nivi p svirighetsgrad pd komponenter. Dirfor miste vi
investera 1 nya maskinutrustningar och hjalpmedel fir att
klara av dessa utmaningar.

Varfir Akte ni med pé resan?

— Vir nya maskin stod i fabriken fiir att kunna testas
ach granskas, det var en av orsakerna till vért deltagande,
Denna missa ocksd ett otroligt bra sitt att kunna se nya
produkter och verkligen f& kinna och diskutera med
maskinleverantiren nya mijligheter.

Hur dr klimatet idag i svensk industri, frdgar vi Marita Sjidin, vd pi Sanco AB.

~ Lokalt i Omskéldsvik har vi haft en avmatining under 2016, medan vi nu ser

cll forsprang?

mation?

en uppgdng (Gr 2017,

Hur ser era investeringsplaner ut fér framtiden, kort och ling sikt?

— Investeringsplanen fir de ndrmaste dren finns med beslut om investering
i nya maskiner inom bide plitbearbetning och skirande, | satsningarna ingdr
automation och robotldsningar.

Det dr nu viktigare in nidgonsin att investera i den senaste tekniken, ger det

= Vi pd Sanco har alltid varit framtids-orienterade och ser det som avgirande
att kunna och fiirstd de méjligheter som den nya tekniken ger. Har ingdr foratom
en bra maskinpark och tekniska lisningar, medarbetarnas kompetens, engagemang
och intresse, Med satsning pd ny teknik och processer kan man attrahera, utveckla
och behdlla sina duktiga medarbetare.

Vad dr det viktigaste nir det handlar om att kiipa maskinfteknik, dr det auto-

= Vi ser till hela processen, att hitta riltt 13sning fr den strategi som vi har, hir
inghr att arbeta med effektivitet | omstallningar och vid kiirning, automation ar

en vikt'[E parameter men inte den enda.

Varfiir dkte ni med pi resan?

= Att se nya maskiner och processer, [ inspiration och kunskap sdsom inblick
i CELOS och lasningar fr Industri 4.0. Viktigt ocksd att utveckla nitverk och i
mijlighet att lyssna till kollegor i branschen och hur de ser pd framtiden.



wonas Ekstrdn och UIF Nérval,

Hur ir klimatet idag i svensk industri, fragar vi
Malin Nyberg pd Burseryds Mekaniska AB.

- Fér oss ph Burseryd Mekaniska dr orderliget bra
och vi sernu en tkning under det firsta halviret.

Hur ser era investeringsplaner ut fir framtiden, korl
och ling sikt?

— | samband med besdket har pd Pfronten i Tyskland
med DMG Mori bestillde vi en fleroperationssvary
MEX 2000 fér leverans till oss | bbran av maj, det fGr
att siikra en tillvekningsékning fram till semestern och
kommande behov och krav ifrdn vara kunder. Pa ling
sikl ser vi det som elt mdste [Sr alt vara § framkant
med den senaste tekniken.

Det dr nu viktigare in nigonsin att investera i den
senaste tekniken, ger det ett férsprang?

- Ja, att satsa och vara med | framkant dr ett miste
for att dverleva i vir bransch.

Vad ir det viktigaste ndr det handlar om att kipa
maskinfteknik, dr det automation?

= Automation dr en del i att investera i nya maskiner
pga. Av brist pd tillgdngligheten ay ny arbetskraft i vir

[

Jonas Lundgsindm och Pefer Larssan Jonkdpings Modeltilvarkning AR
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region. Den nya tekniken kraver stor/ hig kunskap av
vara maskinoperatdrer fir att maskin och aulomation
skall maximeras.

Varfiir dkte ni med pd resan?

- Fibr att DMG Mori 8r en av vira stirsta maskin-
leverantiirer som vi har ett vildigt gott samarbete
med. Detta var virt forsta besiéik hir | Pfronten och
vi har hiirt av kollegor som tidigare varil med, att
det hiir ir ett bra forum fbr att triffas. Vi kan bara
hélla med!

Sedan drsskiftet har det skett ett generationsskifte
pd Burseryd Mekaniska AB.

= Hakan Carlsson har limnat Sver Hll tvillingddtt-
rarna Malin Myberg och Marie Trevik, som kommer
driva foretaget tillsammans med Mats-Ola Carlsson.
Jag och Marie dr fjirde generationen som kommer
driva Burseryd Mekaniska vidare.

Vi tycker att det ska bli spinnande och en utmaning
att driva Firetaget in i framticden. Har finns en stor
kompetens bland medarbetarna och en fin maskin-
park, som ar virt starkaste konkurrensmedel. Hikan
kommer vara med som VD under en Svergingsperiod.

Varfir dkte ni med pd resan? .
- Se pd framtida automationslésningar -!:'}_

Hur iir klimatet idag i svensk industri, fragar vi
Peter Larsson pi Jénkipings Modelltillverkning AB.

— Generellt dr det snabba Hder som efterfrdgas vid
tillverkning av utrustningar och det blic ofta stiéere
verklygspaket som ska tas fram vid elt och samma
tillfalle. Vi upplever ett hisgt tryck inom
verktygsbranschen. Pi gjuterisidan
bycker vi att det har minskat en del det
sista dret.

Hur ser era investeringsplaner ut fiir
framtiden, kort och Ling siki?

- Féretaget har investerat | flera
stora S-axliga portalmaskiner de sista
aren. W tittar vi pa lite mindre maski-
mer for att komplettera vid tillverkning
av mindre verktyg och bearbetning av
prototyvper.

Det dr nu vikbigare in ndgonsin att
investera i den senaste tekniken, ger
det ett forspring?

= Dt &r alltid viktigt att hiinga med
i teknikutvecklingen. Detta géller bidde

Hur ir klimatet idag i svensk industr frigar vi Jonas Ekstrom pa Malmo Gravyrverkstad AB.
= Mycket bra fast det finns lite orosmoln ute § viirlden, [ Sverige méste regeringen satsa
mer pa foretagandet samt lErlingsutbildningar.

Hur ser era investeringsplaner ut for framtiden, kort och Iing sikit?
- P& kort sikt stdr vi oss bra men Pﬁ lite Ié'mEre sikt lir det bli nﬁsnn form av robot

Det ir nu viktgare in ndgonsin att investera | den senaste tekniken, ger det ett fimpring?
= Absolut, vi har sjdlva investerat i S-axliga maskiner med bra utveckling.

Vad dr det viktigaste nir det handlar om att képa maskinfteknik, ir det automation?
= Dt finns undantag men ska man vara konkurrenskraftig finns det ingen annan viig.

S
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=
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Malin Nybarg och Mats-(Ola Carlssan Burseryds Mekaniska AR
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i maskiner men dven i frisverklygen som anviinds.
MNya verktyg och programmeringssitt gor att man
skaffar sig fiirsprang och kan minska sina kostnader
som i sin tur gynnar kunden,

Vad dr det viktigaste ndr det handlar om att kdpa
maskinteknik, ar det automation?

= Grunden till en lyckad investering dr att hitta ritl
maskin Hil det tinkta indamdlet. Har man serlepro-
duktion ir robothantering eller liknande ett maste féir
att 4 lénsambet. Mar man kise 1 4l 5 detaljer som vi
gor dr det svdrare att hiimita hem en investering av
robot. Flir kan pallettvixlare vara ett biittre alternativ.

Varfiir dkte ni med pd resan?
= DMG Mori &r en lillverkare som mycket val kan
passa in i vira framtida planer. Open House dagarna
gor att vi kan se en stor del av deras sortiment samt
Eﬁ i lite mer F.’t djupefnm hur maskinerna dr upp-
byggda, Resan som anordnas ir et bra forum att triffa
andra fretag och byta erfarenheter med, Delta kan
pi sikt leda Gl ett visst samarbete av tinster som
man kanske inte har i huset,
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Har zer v ge fleste av teamet frin OMG MORI Sweden 48 som hjidipte nil
och supparfade kundema undear de tre hekfiska dagama | Pironten.

“> Med CELOS® och intelligent automation mot framtidens digitala fabrik

DMG MORI drar igdng ytterligare ett &r genom att visa sin innovativa styrka pd sitl

traditionsenliga Oppna Hus i Pfronten.
Precis som tidigare ir ligger fokus under DMG MORIs Oppna Hus i Pfronten, som hislls
o den 14e till 18e februari 2017, pd de senaste innovationerma och banbrytande teknologi.
Pé en utstillningsyta pd strax dver § 300m2 visade maskintillverkaren livebearbetning
i 80 hightech maskiner, varav tre virldspremidrer - LASERTEC 75 Shape, tredje genera-
tionens DMU 50 och nya CLX 350 - samt highlights frin Die & Mould, Aerospace och
Medicinsegmentel. Utstiillningen genomsyrades dven delta dr av konceplet "Digital

Factory”,

¥ 3T Fir DMG MORI betyder Industri 4.0 i process och produktion att stiita kunden med
mjukvarulésningar i varge tllverkningssteg, | avdelningen fiir CELOSE Fabriken visade
DMG MORI den kompletta processkedjan - frdn idé il frdig produkt. Highlights frin
CELOS® och Industri 4.0 visades genom produktionen av en komponent hela vigen

i den intelligenta maskinen. Dessutom presenterades nya automationslisningar som
Robo2Go och fexibel produktion med LPE linjir pallet pool,

Brdacerna Aune Anderzson, dgare [jungby Maskin och Sture Anderssan,
v pd Swepart Transmission, bdaa med lvsidng incustrisl ararenhat,
dkte med pd resan dr afit 13 inspération och sa ny feknik

Foretaget Bragren industy tittade pd ny teknlk inom hnstiiining av vedtyg, nu
gl man frdn manuslt 8l helautomatiskt. (mar om defla pa sidan B8),



Sabastian Paters och Per Withaimsson pd Produktionstekaik, OMG MOR! Swedan AB
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Digitala fabriken och Asrospace var | fokus under dagarma | Pironten,

Den Digitala Fabriken: Sammankoppling
och digital produktion p4 vigen mot Industri 4.0
Industri 4.0 dominerar diskussionen om framtidens fabrik. Som virlds-
ledande maskintillverkare stittar DMG MORI sina kunder pd deras viig
mot stabil digitalisering med hyilp av et app-baserade styrsystemet
CELOSE med intelligenta mjukvarulisningar och minga digitala pro-
dukter och tinster. Vid det hir laget 3r var fflirde maskin (Grberedd file
framtiden tack vare CELOS®,

Tack vare fortlipande utveckling och ytterligare framtidsorienterade
applikationer forsikrar CELOSE en sdmlds introduktion av mjuk-
varultisningar fr Industri 4.0, CELOS® CONDITION ANALYZER

— =

Industrin arbetar idag med hisgteknologiska produkter som dr komplexa, diir
kunden féir att kunna utnytja maskin och teknik optimalt i sin produktion behfiver
stiid oeh support i form av experter inom bearbetning och funktion.

Varfir behivs en applikationsingenjor?

= Viir frdmsta prioritet dr abt kunden skall komma ighng med sin maskininves-
tering och tiina pengar 53 fort som mijligt. Vi tillhandahdller utbildning i hand-
havande och igangkdming om kunden inte har den kunskapen eller kapaciteten
i huset och vi hjilper &ven till med teknisk rdgivning, siger Sebastian Peters.

- Vi samarbetar och hjilper och stédjer kunden och vira maskinsiljare under
hela processen. Arbetet handlar om tex att vi giren ticlsstudie Fi‘l en nppiikaﬁun
och vi spinmer vidare med  Lex maskinutredning, Vi GlESr véra tankesatt fore,
under och efter investeringsprocessen. Vi hjilper till att driva tekniken framat
med vibr expertis och var kompetens, siger Per Wilhelmsson och tilligger, vi vill
inke hammna i ett ldge dir kunden anvinder en maskin pd et felaktigh sdtt utan det
giller fiir oss att ge kunden ett optimalt anvindande av sin maskin.

fingar tex. stahusdata av verktygsmaskinen. | kombination med de
olika Industri 4.0 sensorpaket fiir svarvning och frasning har anvinda-
ren ett perfekt mjukvaruverklyg fie dvervakning av maskinstatus och
bearbetningsprocess med vilken han kan ocksd kan analysera prestanda
och status i realtid, antingen direkt i maskinkontrollen eller externt med
CELOSE PC. Anvindaren kan dven utvinna avgirande kunskap fir en
palitlig och fGrutsigbar underhilisitsning. Det hur betyder att kunden
kan spara in pd underhdllskostnader och samtidigt ha ett effektivt
verktyg fiir att i stérsta misjliga mén firebyega oplanerade avbrott och
dven gira sin produktion dnme mer effektiv,
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Rune Andersson hade invasteringsplaner.
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Diet dr dags att digitalisera industrin tycker Patrick Almouist, firsilj-
ningschef pi DMG MORI Sweden niir vi triffar honom i Pfronten.

- Pir 086 som privalpersoner 3r det digitala samballet en sjalv-
klarhet med alla tinster dir vi kommunicerar med varandra genom
Twitter, Facebook, in‘tﬂligvntn maobiltelefoner med olika digitn!a
tinster och Appar. Varflir da inte arbeta pd samma st ndr man dr
pa verkstaden,

CELOS'
10 neue J"'I-P

50 neue Funktionen

1 =1 1...
Ps /[nnovatlonel

NEVE APPS - Manga verkstider upplever aikert en "digital ngest” eftersom
e ptrines it e man inser att man kan ta nytta av nya fanster och produkter men
c%‘ g = i minga fall handlar det om bristande kompetens,

DMG MORI har uivecklat niya produkter och tanster for att ndrma
sig och implementera digitala jinster i produktionen. Bl.a har man
i sitt styrsystem CELOS under fMlera & nu utvecklat helt nya funk-
tioner § vira maskiner,

- Mir du och jag triffades hir for ett dr sedan s berdttade vi om
vilka typer av sensorer som vi byggt in i vira produkter. Nu idag
har vi et flera nya sensorpaket som vi kan applicera | vira maskiner.
Dt senaste handlar tex. om senserer som kan mita prestandan pd
skdrviitskan och sensorer som héller koll pa eventuella vibrationer
i spindeln. Men som sagt det finns ett hundratal sensorer som man
kan dra nytta av och samla in for dokumentation. Samila data for sin
smarta fabrik enligt Industr 4.0, sidger Pabrick Almquist och tilligger,

— Med hjilp av dessa digitala produkter och Hanster kommer
produktionens operatéirer och tekniker tex att veta niir maskinerna
behdver service och underhdll, det talar maskinen om. Maskinerna
blir med produktiva och vira kunder tiinar mer pengar.

RS Updaied
b A, L

] 2] L]

THIRD-PARTY APPS

Itlngai i, (yppy Wt-..uun'u.l..ﬂ-;-m
B CELDS® Barmgr. App

Patrick Almdguist

Med ny maskinteknik och mijukvara kan man gdra vad egentigen endast fantasin sdfter grinser for
Oiof Gyllenoxe teknik och applikation pd DMG MORI Sweden forklarar lite kort.

= MORT SEIKI NLX 2500-700 dr en mazkin dér vi vizar en del cpklerman kan gire | en och zamma
takmik idag som bl.a. Gear Skiving, hobbingfunktion, slottingverktyg och onnd svanming m.m.

Forts. frin sida 67 -> Robo2Go:

Helhetslisningen for automatiserad produktion

Automation ir ett nyckelelement i framtidens CELOS® fabrik.
Med sitt nya laddningssystem Robo2Go visar DMG MORI hur
det hir hindret kan 8verstigas redan nu.

Det mobila Robo2Gao systemnet utmirker 1 Via sin flexibilitet.
Inom en kort Hdsram kan den vid behov anvindas pd olika svar-
var hos kunden med hjalp av en lyftanordning, vilket givetvis
maximerar sikerheten i investeringen. Systemet tilliter dven
konstant fri tillgang Hll maskinen.

Efter anpassning tll svarven kan systemet enkelt program-
meras med bara ett Bital data via en sirskild CELOS® app direkt
i skyrsystemet. Tack vare det hir hills set-up tiden till ett mini-
mum och aptimerar anviindningsvinligheten. Detta fullt para-
meterbaserade och diirfor enkla sdtt att programmera roboten
hjdlper dven mindre verkstader att anviinda flexibel automation.

Véridspremidr: DMU 50 3e generationen

Med fiirbiittrad teknologi fiir S-axliga applikationer

Den niya tredje generationens DMU 50 frén DMG MORI kom-
binerar mer n 20 irs erfarenhet inom S-axlig bearbetning med
unika frambdsteknologier och sitter den nya standarden fir
simultan S-sidig till 5-axlig bearbetning. Med sitt dkade vrid-
moment, kraftfullare spindel och innovativa kylningskoncept
sikrar virldspremifnen sin konkurrenskraftighet inom manga
anvandningsomraden inom krivande branscher sd som aero-
space, medicin och automotive.

Med ett rirelseutrymme pd 65x520x475 mm och arbetsstycken pd
upp il 300 kg ticker den tredje generationens DMU 50 in ett brett
spektrum Komponenter, Maskinens nya roterande NC-bord med

Forts. sida 70 ==
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shaping your dreams
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Din favorit leverantor av gangtappar

OSG startade sin utveckling av gangtappar for
78 ar sedan. Sedan dess, har utvecklingen gatt

framat.
Vi har kapacitet att tillverka mer an 3 000 000
gangtappar per manad.

Var produktions kapacitet ger dig obegran-
sade mojligheter i dimensioner och langder.

Darfor ar OSG idag, Vdrldens storsta producent
av gangtappar.

WWW.0Sgeurope.com
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forhdjt vridmoment pd -35°/+110° Gkar mingsidigheten.
En smabbmalning pi 42m,/min och 30 rpm i den roterande
axeln shkerstaller dynamisk simultan 5-sidig till 5-axlig
bearbetning. Anvindaren kan vilja en motorspindel pa
upp Gl 20 000 rpm utéver standardspindeln pd 12 000
rpm. Som option finns dven mdjlighet att lgga I ett
utiéikat verktygsmagasin med upp till 120 verktygsplatser.
I standardmagasinet ingdr 30 platser. Tredje generatio-
nens DMU 50 uppndr ett oslagbart matt av precision i sitt
segment tack vare den helgjutna maskinbidden och den
innovativa kylningen av gejdrar och drivenheter,

Vérldspremiar: CLX 350

Higeffektiv universalsvary for minga arbetsomriden

Som den senaste modellen i det hiir segmentet uttdkar
universalsvarven CLX 350 portfolion dver higpresterande
standardmaskiner fran DMG MORL [ sitt standard utfi-
rande behdéiver den hiir kompakta maskinmodellen mindre
#in 5m2 golvyta, den bearbetar stinger pd 8 51 mm - med
& B85 mm tillgdngligl som option. CLX 350 har en maxi-
mala svarvdiameter pa 230 mm och X-axelns rérelse dr
2425 mm och Z-axelns riirelse dr 530 mm. Maskinens
VI servorevolver har plats fiir tolv verklyg = driven som

tillval, Summan av allt detta gir CLX 350 till en effektiv
och hiigproduktiv universalsvary f8r en mingd olika
anvindningsomriden.

Med en hastighet pd upp till 5 000 rpm kan den higdy-
namiska spindeln bearbeta komplexa och higkvalitativa
komponenter samt garantera maximal precision och nog-
grannhet. Labyrintstrukturen och luftkylningen forebyg-
ger genomirdngning av kylviitskan och lovar diirmed hiig
produktion och lang livscykel, Utbyteskassetten gir atl
spindeln kan bytas snabbt och effektivt, ven under ser-
vice. Kulskruven med toleranser pd IT1 spelar &ven den




I

en nyckelroll niir det kommer till oslaghar ytkvalitet. Maskinens
kompakta och stabila design ger maximal styvhet, dven i grans-
omridena av bearbetningen, och optimal spanborttagning. Tack
vare sin 19" multi-touch styrsystem frin SIEMENS erbjuder CLX
350 dven snabbt och enkelt handhavande kombinerat med perfekt

ergonomi och kompakta dimensioner,

duoBLOCK® FDS:
Fiirstklassig kvalitet tack vare integrerad slipning
Efter att ha satt standarden [r kombinerad frisning-svarvnings-
teknelogl i niirmare tvd decennier at verktygsmaskintillverkaren
nu utitkat sin portfolio inom det hir filtet och inkluderar en
ny variant med frisning, svarvning och slipning (F-frisning
D-svarvning S-slipning) kapaciteter. 54 fran och med nu finns
dven slipteknologi att tiligd i alla maskiner i DMU/DMC FD
duoBLOCKE serien och gar i god fir ytkvaliteler pd upp il 0.4
pm. Fridsning, svarvning och slipning utfdrs i en enda uppspin-
ning s4 avvikelser som kan komma frian verktygsbyte elimineras,
DMG MORI Technology Cycles for intern, extern och frontslip-
ning ligger bl grund for slipningsprooessen | duoBLOCKE seriens
FI5 modeller. Till nyheterna hiir dven en AE sensor (Acustic,
Emission) som garanterar maximal tillférlitlighet nch noggrann-
het genom att uppticka den forsta kontakten mellan sliphjulet

och truing-enheten. Den [Grsta kontakben mellan sliphjulet och
komponenten iir ocksd identifierad via spindelbelastningsfak-
torm, MG MOR] har utrustat FLYS maskinerna 1 300 hiter stora
kylmedelstank med ett centrifugalfilter som fAngar dven de allra
minsta partiklarna (=10 pm) fedn slipningsprocessen. W
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Forinstallare okar
produktiviteten

Colly Verkstadsteknik fartsétter det framgangsrika samarbe-
tet med Microset fast under namnet HAIMER Microset.

Sedan amsskiftet ingar Microset foninstallare § HAIMERS redan kanda

produktprogram av krympteknik och balanseringsutrustning,

DMG MORI vill satsa mer pa sina karndmnen och detta blir en
porfekt matehning fér HAIMER sem genom farvirvet stirker sin rell

som leverantor av verktygshantering i varldsklass

Med fdrinstdlining av verktygen utanfdr bearbetningsmaskinen
garanteras man bl a. att verktygen ar ratt installda och har nddvan-
dig rundgdngsnoggrannhet vilket vasentligt bidrager till kortare

maskinstillestind och dkad produktivitet.

Colly Verkstadsteknik AB,
n y Raschorgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kisia

o Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.oolbyse
VerkstadsTeknik  webb: www.coltyerkstadsteknik se




l 72 NYHETER

Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2017

h

POKOLM Guide App-ikon

y

POKOLM har mdnga anviandbara funktioner i en och
samma app for den frastekniske anvindaren. Varje funk-
lion dr ett verktyg som underlittar det dagliga arbetet.
Mir appen har installerats dr alla viktiga funktioner till-
gangliga, aven om det inte finns ndgon internetanshatning
tillglinglig.

* Skirdatakalkylator: skirdatakalkylatorn har en logisk
uppbyggnad, iir [t att anviinda och dirmed en mangsidig
hjdlp fér alla fristekniska arbeten.

* Siikfunktion: anvindaren kan vilja mellan fyra olika
stkalternaliv som alla dr lika bekviima och dppnas direkl:
» Produkttriid: frisverktyg. solida hirdmetallindfrisar
och spindlar/ adaptrar i samma tydliga struktur som
katalogerna och webbshopen, Alla frisar levereras med
omfattande skirdata samt en direkt anslutning il skir-
datakalkylatorn.

= Sokfunktion: produktutbudet kan begrinsas via lattfiir-
stieliga parameterinstillningar gillande material, bearbet-
ningstyp, verktyg och tillginglig maskinutrustning,. Aven
hir dverfirs viirdena for det slutligen valda verktyget till
skirdatakalkylatomn.

* Fulltextstkning: fritextsékning i hela produktsortimen-
tet, baseral pd produkten visas yiterligare produkter som
kan kombineras med den valda artikeln.

= Produktkonfigurator: bekvimt parameterval efter
maskin, bearbetningstyp, verktyg samt dven geometri-
data for arbelsstycket som ska bearbetas visas som resullal
ay alla meningsfulla kembinationer av frdsar, skiir och
spindlar/adaptrar som det Gnskade frisresultatet kan
uppnds med.

# Skannen med skannermn kan man skanna streckkoder
och QR-koder. Till exempel kommer man genom ath
skanmna streckkoden pd en forpackning med POKOLM-
skiirskivor till respektive skirmaterial i produkidatabasen
och diir hittar man snabbt detaljerade skirdata e alla
material- och bearbetningsalternativ. Dessa kan Sverftiras
direkt till skardatakalkylatorn.

* Minneslista: alla produkter kan markeras med en stjirna
och diirmed Bggas til § en minneslista.

Crm man har tillgdng till internetanslutming kan man fie-
stora bilder och ritningar dwer alla verktyg, det finns dven
CAM-data i olika format fir nerladdning eller som kan
skickas som e-postbilaga.

Genom den omfattande och genomtdnkta utrustningen
avltser POLKOM GUIDE, som en modem och tidsenligt
efterfdljare, inte bara multimedia-CD:n frdn POKOLM
utan Ar dven det forsta steget i rikining mot "Industri 4.07,

MNu presenterar ZCC-CT den nya
Tangentialhdrniedsen EMPD9. Genom att
plattorna sitter tangentiellt tillits betydligt X
tuffare tag i bearbetningen. Plattorna blir
ocksd mindre in pd motsvarande traditio-
nella hbrnfrisar och darmed blir den totala
verkiygsekonomin biittre. "™V har genomfirt
ett antal 1J.r|:|udu bester och ekt flertal kun-
der dir redan igdng och kir med den nya
frisen” siger Mikael Gyllhamn, VD pd
Dorato Tools AB ’
Mer information:
d-tools.se

EMPQ9 = Ny hornfras med
okad prestanda och lagre
verktygskostnader!

Produktawche mil durdhdachien
Filtar-tABglichieiten
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A Flerfunktionsapp for
frasteknik fran POKOLM

POKOLM GUIDE ar smart mobil atkomst till POKOLM Fristechnik GmbH & Co. KG.

FOKOLM GUIDE vidareutvecklas stindigt och anpas-
sas till nya maskiner och system. Den slipps first for
Apple-enheter, men enligh illverkaren befinner sig redan
Andreidutfrandet | programmeringsfasen och ska vara
tillgdngligt under mitten av 2017,

Apple-versionen av POKOLM GUIDE kan laddas ner
pd tyska och engelska frin App Store och dr naturligtvis
kostnadsfri,

Mer information:

www.pokelm.de/en

hoptionen in
lem Produktkanfic
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« Over 30 000 artiklar inom skiarande verktyg.
* Upp till 2% bonus pa det Du handlar i shopen.
« Fraktfria leveranser over 1499:-

Ny kund hos Dorato Tools?
Anmal Er pa, www.toolclub,se/anmal

] www.toolclub.se, tel. 0771-DTOOLS, e-mail: info@d-tools.se
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Nya minilamellrondeller ger
enklare slipning i tranga utrymmen

Soartimante! omfattar BHlars
minifamalirondaier med dia-
5 meter 50 och 75 mmn | korm-
7 storfekama 36, 40, B0 och
80, Rondeliema amvands
med an speciel hdlans
mad & mm spindakdiame-
ey och & forsedda mod
snabbitste wilkel medger
i snabha och enkia mondel-
byten. De dr avsedda &
anvilndring | elektriska eller
prneumnatizka raka maskiner,

Att shipa 1 svardatkomliga och trdinga utrymmen som hiirn och
vinklar kriver speciella slipverktyg. Norton lanserar nu mini-
lamellrondeller i tvd olika kvalitéer som uppges ge snabbare
och effektivare slipning vilket sinker den totala bearbetnings-
kostnaden.

Minilamellrondeller Blaze har den senaste generationen
keramiskt slipmedel och &r dessutom belagd med et fylinads-
medel som reducerar varmeutvecklingen. Det ger en rondell
som medger aggressiv och snabb slipning 1 kombination med
ling livslingd. De dr kallskirande vilket gér dem idealiska fir
viirmekinsliga material som rostiritt, titan och andra hdrda
legeringar.

Minilamellrondetler BDX ar belagda med slipmedelsbland-
ning av keramiskt slipmedel och aluminiumexid. De dr idea-
liska ftir slipning med mellanhdrt arbetstryck av aluminium,
brons, koppar, kolstdl och andra mjuka metaller. De har ett
mycket Bra pris/ prestandafrhallande enligh tillverkaren.

Sortimentet omfattar Blaze minilamellrondeller med dia-
meter 50 och 75 mm i komstorlekarna 36, 40, 60 och 80 samt
BDX minilamellrondeller med diameter 50 och 75 mm i kom-

Mirlarmelirondelior Blaze har den senaste gererabionen kerarmiskt shipmede och ar

dezsiiom belagd med aft fplinedsmedsl som reoducerar virmeutveckingan, Det ger an
randell sam medger aggressiv och snabh sipning | kombination med iéng fvsidngd, De
&r kaliskdrands vilket ofr dem idealiska fir viirmekdnsiiga matenal som rasHift, itan

storlekarna 40, 60, 80 och 120. Rondellerna anvinds med en
speciell hillare med 6 mm spindeldiameter och ir forsedda

med snabbfiste vilket medger snabba och enkla rondellbyten.
D dir avsedda foe anviindrming i elekiriska eller prieumatiska
raka maskiner.

“Tack vare de hir nya minilamellrondellerna fGrenklas
slipning i tringa utrymmen och bearbetmingen kan dessutom
utfiiras snabbare och enklare och ger di en lagre total slipkost-
nad” siiger Jonas Falk, frsiljningsansvarig pad Saint-Gobain
Abrasives AB,

och andra hirda legeringar.

Mer information:
www saint-gobain.se

Sortimentet omfattar BDX minilamealirondealler med diameter 50 och 75
mm I komstorekarna 40, 60, 80 och 120, Rondellarma amdnds med an
gpaciall hiliare med § mm spindeidiameder och Ar férsedds med snabb-
faste vitket medpger snabba och enkia rondelibytan, De &r avsedda fr
anvandning | efektriska elfer pneumalisha raka maskiner

Miniamalirondalier BDX 4r belagos mad sipmedsEbandning av keramiskt sipmedsl och alminitmoxia. Da 4 idag-
liska far slipning med mellanhdnt arbatstrych av aluminium, brons, koppar, kolstdl och andra miuka matater



En stark laguppstalining.

SPHIM)\ ARNO®
'fuur partner @ WERKZEUGE
Solida hiirdmetallverktya Bornitrid- & diamantverktyg Hirdmetallverktya

vohastosec s cpokolm

SSANGYONG
Héardmetallpinnfriésar Keramiska vindskir Friasverktyg
‘ ' * FM T
MITSUBISHI :
- Tooling Systoms
Hérdmetallpinnfrésar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer an 30 ars erfarenhet av marknads-
féring och férsilining av ledande varumarken for skdrande m-m

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se

_ DET FUNGERAR!

Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant
Dynamisk bearbetning | sin mjukvara.
Det innebar att den har testats | verkstader och
fungerar i verkliga miljider. Dynamisk bearbetning r en
produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala
och konstanta skarforhdllanden och avverkar stora mangder material snabbt,
Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktygslivsiangden
Gkar avsevart, upp till 10 ganger! Mer pengar | fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats | de flesta tdnkbara material och férhallanden
runt om i variden. Det fungerar!

A M= Mastercam.

Advanced Mochanical Englnsering AR

DYNAMIC
MOTION™
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Produktsortimentet
utokas med nytt skar

Walter BLAXX M3024 heptagon-planfrisar kan nu anvindas for finbearbetning

Vandskdre! XNGXOTDSANN-FBT med
2 4 2 skiireggar har ufvecklats for
Walter BLAXX M3024 heptagon-
planfrazen. Planfrisen kan nu diémed

Med det nya finskiret XNGXUT0SANN-F&7
har Walter utiikat sitt vindskiirssortiment pd
el betydelsefullt sitt, Fir dessa skiir som har
utvecklats speciellt foir Walter BLAXX M3024
heptagon-planfrisen gér att frisen nu dven kan
anviindas for finbearbelnings-operationer. Det
stora antalet skireggar; 2 + 2 pd de nya finskiiren
och 16 pd grovskiren, ger hig kostnadseffekti-
vitet. Ytterligare egenskaper fir de nya negativa
vilndskiiren ir tex. hivg processikerhet och mjukt
skdr genom den positiva skirgeometrin,

Diessa nya finskidr Sppnar upp fir ett dnmu bre-
dare anvindningsomride fisr anvindare av Walter
BLAXX M3024 heptagon-planfrisen. Medelfin

bearbetning och finbearbetning kan gliras i en
enda operation med ett verktyg - utan att finski-
ren behdver justeras! Detta reducerar bdde antalet
verklyg som krivs och bearbetningstiden genom
att tiden for byte och justering minimeras, Denna
kombination av planfris cch vandskir limpar

sig utmarkt for industriell serieproduktion

av komponenter som exempelvis avgas-
turboladdare och turbinblad eller andra
komponenter av rostiritt skil, gjutjden

och stdl,

Mer information:

whalter-togls.com

anvindas Awan fGr finbearbetning.

Nya frasar gor
linjen komplett

Walter Advance-frasarna i solid
hardmetall kan nu anvandas universellt

Walter introducerade 2015 Advance-linjen med frisar i solid hirdmetall pd
marknaden som standardverktyg: dessa verktyp dr utformade fér att kombi-
nera ling verktygslivslingd med kostnadseffektiv produktion. De befintliga
250 frisarna i solid hirdmetall (huvudsakligen fiir hisen- och spirfrisning) fir
nu sillskap av ytterdigare 252 frisar firdelade pd 12 frisfamiljer. Detta innebir
att Advance-linjen nu kan anviindas universelll ffe alla frlisapplikationer:
hémfrisning, sprfrisning, kopierfrisning och profilfrisning.

De nya fristyperna har samma effektiva geometrier kombinerat med
Walters nya hivgprestandasort W]30TE Deras kostnadseffektivitet och mycket
hitga prestanda tillsammans med det breda produkisortimentet erbjuder
upp Hll 50 % ldngre verktygslivslingd och gor frisarna | Advance-linjen
sirskilt impliga fiir medelstora seriestorlekar och fir serietillverkning. De
kan dven anviandas universelll i alla branscher och fir alla material i 1S0-
materialgrupperna I} M, K och &

MC321 Advance
Eck-/Nutfraser
45°-Spiralwinkel

Advance-linfen har den perfekta balansen mellan kostnadsef-
faktiv produkfion och ling verktygsiivelingd. Med tilagget av 12
nya frasfamifjer evbjuder nu Walters Advance-linje att kompiett
sartiment av frisar i sofid hdrdmetall 58 aff den kan anvindas
univarsellt fr alfa fisapplikationer

Mer information:
walter-tools.com

MC416 Advance MC502 Advance
Radiuskopierfraser Fasfraser
30°-Spiralwinkel 120°
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GJS Verktygs AB startar
med forsaljning av spanne
verktyg fran Ringspann

Innovativa framsteg inom Kraftoverfioring, Precisionsspinnverktyg,

Fjarrstyrningssystem har gjort RINGSPANN till ledande tillverkare,

och nu kliver GJS Verktygs AB in och blir en exklusiv aterforsiiljare

for deras precisionsspinnverktyg. Dirmed blir en RINGSPANN en
i rad av GJS Verktygs AB higklassiga samarbetspartners.

Tyska RINGSPANN som har utvecklar och
tillverkat kraftfulla och smarta chuckar,
fixturer ech spinnelement till en mangd
applikationer i dver 70 ar. Har gjort dem
till experter med mbjligheten att giiea spe-
ciallisningar som gir niistan ingenting
emiiligt, samtidigt som dem har elt stort
sortiment av standard produkter.

kapplingar m.m, samt bra teknisk support
pi Svenska dr stora fbrdelar fiir oss och
vira kunder, siger Nicklas Sansoni (titel)
pa ]S Verktye,

Med en nordisk filial beliggen i Sverige
I Ringspann och GJS Verktygs AB som Sber-
forsiliare kommer det innebdra en teknisk
support pd svenska och korta leveranstider.

.
ANFL

= Vi ser ljust pd samarbetet med
Ringspann Mordic AB. Deras stora sorti-  Mer information:
ment av spinnchuckar, spiindomar, spinn-  www.gisverktyg.se

NACHI lanserar MED KORT LEVERANSTID

nya borrstorlekar

MNACHI lanserar nya borrstorlekar i sin AQUA EX serie. Med belagda hirdmetall-
borr frin diameter 1.0 mm i lingderna 5D (9606), 10D (9612}, 15D (9614) och 20D
(9616&), samtliga med invindiga kylkanaler, finns nu stiirre och battre mijligheter
att pé ett effektivt sitt borra mindre och djupa hil,

Spetsvinkeln ar 1407 och Aquabeldggningen tllsammans med borrens geometr
och spiralutformning ger extremt god spinkontroll

AVIA VMC 1000 Heidenhain iTNC530 HSCI
» Arbetsomrade X1000 /Y540 / Z620

« Spindel 10000 rpm ISO 40 DIN 69871
» Verktygsmagasin 30 platser

* Kylning genom spindel 20 bar

« Luft genom spindel 5 bar

* Heidenhain linjara skalor i tre axlar

» Overtryck i matskalor

« Detaljinmatning Heidenhain TS460

» Verktygsinmatning Heidenhain TT460
» Handratt Heidenhain HR410

Derina boer dr |'r|.:.rt]u.|:l Eimplig fdr rostfritt stil, men dven fr dvriga stalsorter,
giutidrn och segjim samt aluminium- och titanlegeringar.

Till varje tiondels millimeter finns dven en dedikerad pilotborr (9622) med 1507
spetsvinkel, dven den med invindiga kylkanaler, fiir bista méjliga centrenng.

MACHTI har god lagerhdllning i Europa av dessa borrar fir snabba leveranstider.

Mer information:

W 'l'l'.?'ijTl’thli'lI N 14

Kontakta oss for mer information!

MIWAB

maskinagenturer i wernamo ab

Komplett samarbetspartner fill
verkstadsindustri
inom skdrands bearbetning

[ www.miwab.com
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Ny slipmaskin

okar produktiviteten

Atlas Copco, en ledande leverantor av
hillbara produktivitetslosningar, presen-
terar LSV39-serien — och med den tre satt

att fa en snabbare produktionsprocess.

LSV 39-serien tillgodoser branschens eftecfrigan pa drift-
sikra kvalitetsverktve i grovslipning, avgradning och
putsning i svirdtkomliga, tringa utrymmen.

"Wi har konstruerat marknadens mest kraftfulla lamell-
slipmaskin i sin storlek”, sdger Fredric Gatu, Product
Manager Grinders, “Med imponerande 1.8 kW i en kom-
Flll.kl. 51.[]T|L‘k bl’}'h.'r Vi ny rl'lﬂ]'lf. '.K'h 1lj.ii1F-|L'l' vara kunﬂl'r
att bli dnnu mer produktiva. Viir nya kraftfulla LSV39
kommer att sitta ny standard i branschen!”

2 500 timmars serviceintervall

Den niva, extra slitstarka vinkelviixeln dr nistintill under-
hallsfri. Den har ett garanterat serviceintervall pd 2 500
Hmmar ach allt som behiiver giiras ir byta fett efter 1 000
timmars anvandning, Alla vinkelslipar och putsmaskiner
i 39-serien har firseglade vinkelhuvuden som garanterar
langa serviceintervaller.

“Med mer dn 50 % hogre effekt in andra slipmaskiner pd
marknaden &r L5V39 den mest keaftfulla slipmaskinen
i sin storlek. Detta beror pd att den har en helt ny luft-
mator”, siger Magnus Brunn, Business Manager Metal
Fabrication. “Den dkade effekten leder direkt till higre
grad av materialavverkning, tester som genomftirts visar
pit en produktivitetstkning med upp 6l 20%."

Verktygen | LSV3%-serien dr ergonomiskt utformade
vilket minskar tritthet och paverkan pa operatren.
Alla modeller har greppviinliga handtag som giir dem
bekvama att halla i

Varje verktyg har sin specifika processfiirbdttrande funktion.
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Slipmaskiner
L5V39 5A12-125 (slipmaskin med autobalanse-
ring som standard fir minskade vibrationer)

Putsmaskiner:
L5V35 5066-M14 (6 600 rpm putsmaskin
med M14-spindel)
LSV39 S085-M14 (8 500 rpm putsmaskin
med Ml4-spindel)
L5V39 5066-5/8 (6 600 rpm putsmaskin
5/8"-=spindel)
LSV39 S085-5/8 (8 500 rpm putsmaskin
5/ 8" -spindel)
LSV39 5120-5/8 (12 000 rpm putsmaskin 5/8"-spindel)

Mer information: www.atlascopeo.se
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28211 Tool ¢ i

Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.sc

AQUA Drill EX Oil Hole
@ o  e&d

Bow med kylkanaler | AQUA-belagd hardmeiall
Tréin & 1.0 mm |

1407 spetsvinkel. Extramt god spankontroll.
Myckel mplig for rostfntt stal, men ven 16
dvriga stalsorter, gjuljam, segjdm och aluminium,

Lagerférs | Europa fér korta leveranstider,

Lag0E8 SxD & 1.0-16.0 mm
L9a12 10xD @ 1.0 - 12.0 mm
L8614 15xD & 1.0 - 12.0 mm
Lag16 20xD @ 1.0 - 10.0 mm

Sarmlliga lagorrs 800 varge 1/10-mm ivom resp. dia.spann

AQUA Drill EX Pilot

Pilotborr med 150° spetsvinkel avsedd {6r resp,
borrdiameter, fér basta méjliga centrering.

NAC

L9622 @ 1.015-12.03 mm

'w.x3mtool.se www.x3mtool.se

Sodick ALC600G - Tradgnist for
verktygsmakare & produktion

Sodick lanserar en ny serie Tradgnistar AL Serien
De finns i storlekarna ALC400G och ALC600G

ALCA00G har eft arbetsomrade pd 400 x 300 x 250 mm
ALCAH00G har ett arbetsomrade pa G000 x 400 x 350 mm

Maskinerna har en ny tradiradning samt stor liggande
19" bildskéirm, Den nya generationen generatorer klarar
av aoft gnista en yifinhet batire an 0,1 Ra.

Linjarmoior

AURAN

WINDUSTRIES AB

Hallvagen 3 # SE-177 60 Jarfalla = +46 8 556 603 00
info@auran.se * www.auran.se
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Kraftig iorstarknlng
for sparsvarvning

Walter Cut G1041-P-avstickningsblad ger kvalitet och processakerhet

G041 R/L-C-P dr det senaste dx':itii.‘h1ir1g_h|.'r|.:dcl frin Walter. Tack vare det forstirkta skaftet och
skruviistsystemet har bladet en miycket hivg stabilitet och konstant fastspiinningskraft, vilket dr siirskilt
fordelaktigt ndr utrymmet dr begransat. Den integrerade precisionskylningen kyler bdde span- och
slippringsytan exakt dir det behéivs. [ kombination med Tiger tec Silver-vindskir uppridde verktyget

en bvd- Lill fyrfaldigt Bingre verktygslivslingd vid avstickningsoperationer. Vibrationer, spinklimning

och verktygsbrott, som annars ofta férekommer vid ogynnsamma férhdllanden, tillhdr nu
det firgdngna, En hiigre ytkvalitet dr ytterligare en firdel med den nya konstruktionen
Walters G1041..R/L-C-P-avstickningshlad ir limpligt fér alla material och kommer
att finnas tillgingliga pd marknaden i bladhéjderna 26-32 mm och avshicknings-
bredderna 24 mm fir diametrar upp till 65 mm. En optimal kylning uppnds
direkt pd skareggen redan vid ett kylvatsketryck pd 10 bar; och bladet kan
anviindas vid tryck pa upp till 80 bar. Den ékade produktiviteten genom
dkade processparametrar, lingre livelingder och avseviirt Kingre verklbygs-
bytesintervaller gir G1041..R/L-C-P till férstavalet fdr masstillverkning

pa maskiner med stangladdare,

Mer information:
walter-tools.com

Flexovit
lanserxrar
ny hemsida

Shpmaterialeverantdnen Flexow! her lanserat
an iy Swarsk hemsida: wwee lexowl.comy
sv=sv Den nya hemsidan, som har f# en
modarn ool tydlig dezign, riktar sig | fdrsia
hand il profassiomalls anvindare inam
Lithvarkrings- ooh bearbetnngsindusing,
engrgsekion, giutarner, Svalsming, Jdrrmdgs-
underhall, metsibearbetning mm,

Slipmaterialleverantiren Flexovit har lanserat en ny
svensk hemsida: www flexovit.oom /sv-sv
Den nya hemsidan, som har fitt en modern och tydlig
design, riktar sig i f8rsta hand tll professionella anvin-
dare inom tillverknings- och bearbetningsindustrin,
energisektorn, gjuterier, svetsning, jdrnvigsunderhall,
metallbearbetning mm.

P4 Flexovits nva hemsida hittar man fiirutom anvind-

r1ing:~nﬁd och ekommendationer dven |n.-|||in||;r1r foar de

www.flexovit.com/sv-sv

NY HEMSIDA!

Watter Cut GI1041. R/ -C-P-sfickstilchilare med
fovstdrkt skaft och skruviisisystem ger utmarkt sfa-
bilftet och fastspdnningskraft och minskar rsken G
vibrationer. Dessa egenskapar dr sirskill fordolakliga
nar utryrmmet ar begransar.

olika marknader dar Flexovits slipprodukter anvinds
med omfattande information om de olika produkterna fie
stpning, kapning och yibearbetning som ingdr i Flexovits
sortiment. Vidare kan man ladda ner ett flertal olika bro-

schyrer, kataloger och videor fran hemsidan,
Mer informiation:

www.saint-gobain.se

www. flexovib.eom SRR

flexQvit

INDUSTRIAL
PERFORMANCE

ABRASIVES
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Verkltg het eller fa ntaSL?

Vi berattar garna om Edgecams formaga att skapa hela eller delar av
NC-program helt automatiskt.
Automatik som skapar sakerhet och l&Gnsamhet

Boka ett besdk oss i Varnamo 10-11 maj.

WiRRMNEARAD
011 AP 2017 Edge Technology AB
l Stockholm | Sala | Vérnamo | 0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se j
BONTHRON
&EWING AB

* 5 olika storlekar

3 olika filtersteg

Latt att byta filter

Kan sdttas pa maskin eller pa stativ
Olja eller skarvatska

* Hepafilter, (fjdrde steg som optmn)
* Manometer for filterstatus (standar
* Lang filter stlﬁngd | owm 1 - A

it Foxwsz

* Telefon: 08 514 307 60 * info@bonthron-ewing.se * www.bonthron-ewing.se
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Mitsubishi ARP

- ny serie vandskarsirasar

For bearbetning av svarbearbetade material med en hog grad
av noggrannhet och effektivitet, har Mitsubishi Materials
nu lanserat sin nya frisserie ARP med runda vindskar.

Den nya ARP-serien frin Mitsubishi har utvecklats for
bearbetning av hirdat stil och rostfritt skl samt titanle-
geringar och andra varmebestindiga legeringsmalerial
som dr vanliga inom flyg- och energisektom. Under lest-
forhillanden, har nya ARP-serien levererat imponerande
firbdattningar pa verktygshvslangden med dwver 40 %, effek-
tiviseringar upp till 20 % och minskade skirkrafter pd 16
" jEmftirt med andra produkter.

Starkt fastspanningssystem

Dessa betydande vinster har uppndlts genom att utveckla
ett extremi exakt skirlige som garanterar minimal fisr-
fndring av rundgingsnoggrannheten vid indexering av
skiiren. Dessutom levererar ARP ett plattiige med hijgsta
stabilitet som har tvd radiella kontaktytor fir att firhindra
vindskiren frdn att riira sig under bearbetning,

Den robusta positioneringen kompletteras av en
innowvativ design av skirgeometrin med en speciell spd-
nyta pd varje kvadrant av det fyrsidiga skiret for att
skapa elt jimnt spinfléde och minska skirmolstindet,
Konventionella runda vindskir komprimerar spdnan
maot mitben av skiiret, vilket genererar skiirkrafter som dr
betydligt hisgre in vad ARP-serien visar. Nir dessa funk-
Honer kombineras med grov-, fin- och extra fintandade
friskroppar, kan en dkad effektivitet om 20 % realiseras,

Fiir att passa en mingd olika bearbetningstillimpningar

ARP-zarien har off plattiige med hdgsta radiell
precigion, Twll kontaktytor farhindrar vandskiren
frdn aft rdra sig under baarbetning.

N
Mitsubishi ARP finns | tfranden ‘a :
med arborinfistning, cylindriskt skaft r
54 V&l s0m med Shvkoppiing. |

finns friskroppar i ARP-serien med arborinfistning i dia-
metrar mellan G340, 42, 50, 52, 63, 66, B och 100 mm. Dessa
friiskroppar kan fs med fyra till elva skirligen bercende
pit vald frisdiameter. Fiir bearbetning av svardtkomliga
hiligheter och former har Mitsubishi ocksd lanserat fris-
kroppar med skaftinfastming som finns | normal och ling.
Dessa erbjuds i diametrar mellan @25, 32, 40 och 50 mm
med twi till fem skirligen fir att méta ett brett spekirum
av applikationer. Till sist finns ocksd verktygskroppar med
skruvkoppling i 025, 32 och 40 mm.

Fér att méjliggdra fir slutanviindare att maximera
potentialen hos denna ARP-serie, har Mitsubishi tagit fram
tre higpresterande skiarsorter. Den nya sorten MCT020 dr
ett CVD-belagh skiir fiir bearbelning av rostfritt stal under
langa perioder. Denna sort uppndr enastiende verkiygs-
livslingd och processtabilitet vilket &r ett resuliat av att
hardmetallsubstratet fiirst dr belagl med en
TICN-baserad belligening som dkar verk-
tygslivalingden vid bearbetning av en bred
variation av rostfria stil. Ovan pd debta lager
beliges skiren med en finkornig AI203 som
ytterligare fiebuittrar slitmotstindet hos sor-
ten. Det dversta lagret iir en beliiggning med
extremt jamn yta som farhindrar ofinskade
effekter sdsom Lex, loseggsbildning.

Fiir bearbetning av viirmebestindiga lege-

ringar, erbjuder Mitsubishi sina PVD-belagda skirsorter
MP710 och MPO10. Dessa flerskikisbeliggningar ger sta-
bila bearbetningsprestanda och firhindrar mikrosprickor
och eggurllisning fran att tringa igenom till substratet,
Dietta forlinger livslangden och stabiliteten sirskilt i swir-
bearbetade material. Dessutom finns respektive skirsort
med tre olika spinbrytare frdn maximerad eggskirpa
till kompromisslos eggstyrka. Mangfalden av sorter och
geometrier gor det méjligt for slutanvindaren att tll-
limpa Mitsubishis ARF-serie vid allt frin precisionsfin-
bearbetning via applikationer inom semi-finbearbetning
och slutligen dven vid kraftigt intermittent bearbeining,

Mer information:
wiww.collyverkstadsteknik se




TEMA VERKTYG

.

Ny serie av hard-
metallsorter foOr

frasning av olika
typer av gjutjarn

MAPAL erbjuder ett brett program med
ISO-verktyg for olika frasoperationer.
Nu har en ny serie skarsorter utvecklats
speciellt for frasning av gjutjarn som
ticker hela spannet av gjutgods fran
gjutjirn (GG) till segjarn (GGG).

Tester har visa att de nya skiirsorterna inte bara har en bittre
livalingd och bittre ekonomi, man har ocksa kunnat dka skir-
hastigheten vilket gett en bittre produktivitet. De nya skir-
gorterna fir baserade pd ett nyutvecklat hirdmetall substrat.
Strukiuren pd det nya substratet har anpassats s att det ger
optimal relation mellan seghet och slitstyrka.

I den nya hirdmetallserien ingdr tre olika sorter med PV
beliggning och tva CVD-belagda sorter. PYD-beliggningen
bestir av en optimerad TEIANCTN-beliggning med en mycket
fin fordelning mellan skikten for att skapa ett optimalt fise-
hidllande mellan seghet och slitshyrka. CVD-beliggningen ir
baserad pad en MT-TiCN-beligpning med ett yitre skikl av en
alfa-Al203 beliggning. Denna kombination ger inte bara en
hivg slitstyrka, utan ocksa bra termisk stabilitet.

En speciell efterbehandling har utvecklats fér bade PVD- och
CVD-beldgeningen for att garantera en extremt fin yia, fratt
ge ett optimalt spdnflisde. Detta minimerar det tribokemiska
slitaget. PA CVD-beldggningen ger efterbehandlingen en extra
inre belastning pd beliggningen, detta stabiliserar skireggen
eller 8kar segheten pd substratet,

Den nya hiirdmetallserien ar optimal fir frasning av olika
giutjirmssorter och finns tllgdnglig far alla typer av friisning
frin borr till vt bearbetning till et stort omrade av applika-
tioner och maskin-férutsittningar

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

AVIAN

VERTICAL MACHINING CENTRES
VMC | VARIO | X-5

Upptack AVIA
fleroperationsmaskiner for...

* Mangsidig produktion
« Hoghastighetsfrasning
* Simultan 5-axlighet

* Kravande applikationer

Kontakta oss fdr mer information!

MIWAB

maskinagenturer i wernamo ab

Komplett samarbetspartner till
verkstadsindustri
inom skérande bearbetning

www.miwab.com
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Battre dampning med de senaste
Silent Tools'V=frasadaptrarna

Bland fordelarna mdrks hogre spanave
verkningshastigheter och bearbetningss&@kerhet

Se senaste Silent Tools™-frisadaptrarna fran Sandvik
Coromant, specialisten pa skarverktyg och verktygssystem, ar
designade for att ge bittre dimpningsegenskaper. Dessa avan-
cerade adaptrar har utvecklats som ett direkt svar pa behovet av
hogre spanavverkningshastigheter och minskade vibrationer
vid bearbetning med linga, slanka frasverktyg.

Tack vare de uppgraderade Silent Tools-frisadaptrama
friin Sandvik Coromant kan produktionstekniker nu
effektivt férbitira produktiviteten, bearbetningssiker-
heten och ytjdmnheten vid bearbetning diir det firekom-
mer vibrationstendenser och lnga dverhiing. Fordelar
som den markanta minskningen av chatter och vibra-
Honer giir dem till forstahandsval fiir alla tillverkare
som vill oplimera prestandan i frisoperationer med
lngt tverhdng.

Andra firdelar dr skaft | underdimension som, dir del
behdvs, méjliggdr sidoslippning mellan adaptem och
arbehj.st].rckrl_ Pa =4 sitt kan man anvinda en fris med
nominell diameter - i stéllet fGr fin en dverdimensione-
rad frits - vilket dr firdelakiigt eftersom ett frishuvud
med ligre massa dr produktivare &n en tyngre | en ling,
slank uppsittning. Tack vare den hir flexibiliteten kan
man undvika att kompromisser med komponentdesign
och produktivitet nidr man maste anvinda slanka fris-

tonema, Skar produktivi-
teten och forbétirar sdker-
heten vid bearbeining med

oS

@9 e » Slient

@e s + Sllentloals

“Inuti adaptrarna finns en forinstilld passiv dimpare  verktygsuppsittningar.

—en motvikt som fungerar som en stibtdampare”, fdrklarar De nya Silent Tools-frasadaptrama dr lampliga fir
Fal A. Sollie, Product & Application Spedalist hos Sandvik  alla ISO-materialgrupper och kan anvindas i
Coromant. "Didmparen ftirbdittrar verktygsuppsitining-  verktygsuppsitiningar med anviind-

ens dynamiska egenskaper till en niva dir det &r méjligt  bar lingd frin 4 x frisdiametern. De

att fd bista majliga frasverktygskvalitet och oslagbara finns med Coromant Capto® och
spanavverkningshastigheter for minga olika frisappli-  HSK-A/C som maskinsidesgrinssnitt.
kationer med slanka verktyg, vane sig det r planfrisning
{iven med hig maming), frasning mot djupa skuldror
och sidfrisning, Ackfrisning, spdrinisning, profilfrisning,
cirkuldr rampning eller spiralinterpolering.”

Mier informabion:
www.sandvik.coromant.com/se

DATRONs nya

patenterade frasverktyg
- fO0r en kostnadseffektiv produktion

Den polerade spankanalen ger snabbare spAnmatning och
ligre belastning pd maskinens spindelmotor. Det polerade
skiret bidrar till en lang livslingd, vilket ger farre verktygs-
byten. Med den patenterade och balanserade verkty gaspetsen
réduceras de vibrationer som Kan uppstd och darmed utsatls
maskinens spindelmator f8r mindre pifrestningar. Firdelarna
ar mAnga sa prova redan id.ag - friiﬁvurkt}'ﬁe't 4=in=] = ar ett
muiste fir en kostnadseffektiv produktion,

Pa viir hemsida hittar ni enkell DATRONS 4-in-1 fris-
verktyg och manga fler olika varianter av Datrons CNC-
frasverktyg. Ni bestiller enkelt via telefon, e-mail eller Bestall-
Online-tjansten.

Hiir girma av e till oss om ni behdver rdd och hjdlp for att
hitta ritt frasverkiyg fir just er produktion.

DATRONSs nya paten-
terade 1-skariga fras-
verktyg 4-in-1 ar ett
oumbirligt patenterat
frasverktyg med bade
polerad spankanal
och polerat skar.

Mer information:
www.saolectro.se
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=»> 150 / ElA, standard NC: kir dina befintliga
program med liten eller ingen redigering.
Enkel redigering. CAD / CAM-kompatibilitet.

Enkel red Elimmera krdngel, Winhax 9 ar utrusted med

Kippa -cl istra Tunkhur'er 53 att du enabbt kan redigera befintliga program
© direkt pd kontrollen. Du behdver inte skicka ilbaka programmet S CAM-station
och slésa tid att vanta fér ndgra snabba férandringar,

ISO [ EIA  Hurco's kentroll stider 1SO / ElA standarder, du kan
ladda upp dina befintliga program, inklusive Fanuc ach Siemens, ach kfira dem

=
med liven eller ingen redigering.

raiisy Lo £ dr endast SipSnplip fedin Hurco,
ucu lnrn:n'rlar dien [r.'mg.l uuugd':en A SOkd eier kod assodaerad
med en funktion ndr du behéver fdr alt géra en snabb frdndring.
Anvanda kontrolfens gratiska skarm, heft enkedt vl
Funktsonen du will redigena.
Motivarande koden visas sutomatiskl

s VUL Winhax 9 &r kompabbel med dom Nesta populdra CAD f CAM-system,
ﬁm’i Du kan skicka ditt program direkt Bl styrningen via Ethernet, USB-minne aller FTP,

5-AXLIGT FRAN HURC®

VIVIXIOLUI VM4 25RTI VX EDD

Specifikationer Specifikationer Specifikationer

Pris fram:

Arbetsomridde: 762 x 508 x 520 mm

A f C-Axel rorelse +30 /- 110 deg, 360 deg
Bordstorlek: 248 mm (wving dia. 400)
Spindel: 12 000v/min | 13.4kW | 214Nm@ 600
Verktygsmagasin: d0st ISO/ET 40

Vikt: 5280kg

1.299 000 5EK

Pris fran:

Arbetsomrade: 1,067 x 610 x 610 mm

B f C Axel rdrelse +/- 50 deg, 360 deg
Bordstorlek: 1,270 x 610 mm

Spindel: 12 000v/min | 36kW | 118Nm@2,900
Verkoygsmagasin: d0st (SO/8T 40

Vike: 7715 kg

2.299 D00 SEK

Arbetsomredde; 750 x 550 x 500 mm

B/ C Axel rorelse -110/+110, 360 deg
Bordstorlek: @600 x 500 mm

Spindel: 12 000v/min | 21,4kW | 108 Nm@1,600
Verktygsmagasin: 40st 150/8T 40

Vikt: 10.000 Kg

Pris fran:  2.699 000 SEK

www.nordiskawemag.se | info@nordiskawemag.se
Tel:0300-30290 | Fax:0300-30295
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Frin van besdk pd Halmer ser W pa bilgen fran hdger; Tobias Valker marknads - och sdlningsched lisammans med Claudia Haimer 8game och wd sami Maltias Bluriling wd iy Haimer Scandinavia.
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Kvalitet vinner i langden och nu

Haimer GmbH ir en familjetigd verktygstillverkare beli-
gen i Igenhausen, Tyskland som startades av Frans och
Claudia Haimer 1977 efter att man funnit ett behov av
lingre och stabilare verktygshillare i den egna verksta-
den. Firetaget designar, llverkar och siljer innovativa
hiigprecisions produkter fir skirande bearbetning for
branscher som tex. fordons-, flyg-, energi-, jimvigs- och
allmin verkstads- och tillverkningsindustri.

Utiiver fretagets stora utbud av verktygshallare,
krymp- och balanseringsmaskiner och 3-D sensorer, omfat-
tar produktsortimentet fiven solida hirdmetallfrisar och
adaptrar for slipskivor.

Som en av de europeiska marknadsledarma inom omeddel
fior verktygshillande med en daglig produktion pd ca. 2 000
verktygshdllare dr den hijga tekniska kompetensen myeket
viktigt fir Haimer, Dirfde investerar fGretaget vage dr mel-
lan B och 10% av sin omsdttning i forskning och utveckling.

maskindemonstrefioner med stabila verktygshiiiere med Safe-Lock system.

Haimer éikar nu sin ndrvaro i de skandinaviska landerna
och har sedan ndgot dr etablerat Haimer Scandinavia déar
Mattias Bjurling dr vd. Vad betyder detta fér den svenska
marknaden.

- Attt vi kommer ndrmare anviandama och vira samar-
betspartners, Sami att vi kan ge snabb support och utbild-
ning direkt pd vira hemmamarknader.

Om vi skulle viilja ut en produkt som kan omnimnas lite
mer 84 viljer jag ut Safe-Lock, ir det ett bra val frigar
jag Mattias Bjurling vd pd Haimer Scandinavia.

= Chuckens roll ir fortfarande relativt underskattad,
speciellt niir det kommer Hll grov- och hiighastighetsbe-
arbetning, For att kunna erbjuda vara kunder dinmu bittre
sékerhet fiir att fiehindra att verktyg drar sig ur chuckarna
under Lex, highastighetsbearbetning och fGrhindra att
skada arbeisstycken eller maskinen i sig s fdrlitar sig

manga kunder pd Haimers Safe-Lock™ system. Detta
system dr dven del enda pd marknaden som inte paverkar
balansen i det skdrande verklyget negativt.

= Verktygshillarna anviinds fér moderna bearbetnings-
strategier och hir kan produktivitet och livslingd tkas
avsevart,

- [ Skandinavien 54 &r "dynamisk frisning” en vanlig
frekommande bearbelningsstrategi, och dir dr “pull cut”
effekiten firekommande om man inte har sikrat verktyget
axiellt, Nar detta intraffar slutar det oftast med att verktyg
ach arbelsstycke gr firlorat, men dven att kenditionen pd
chucken firsdmras avaeviet vilket kan skapa ytterligare
problem pd sikt.

Haimer expanderar ytterligare
Haimer tecknar samarbetsavtal med DMG Mori, blir
deras Premium Partner och [Geviirvar Microset CmbH.
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Hander det att spanorna
vid gangning orsakar
produktionsstorningar?

Da har vi losningen, var nya serie gangskar TQ ger dig span-

utokas sortimentet

Det tidigare partnerskapet mellan Haimer Group och DMG MORT forstarks
yiterligare, Bdda fSretagen har tecknat etl samarbetsavial som faststiller rikt-
linjer féir ett Premiumpartnerskap som giller fisr Haimer produkter. Dessutom
férvirvade Haimer DMG Mori Microset GmbH som nu verkar under nammnet kontroll. Den unika spﬁnhwtargeﬂmetrin tillsammans med
Haimer Microset GmbH.

Claudia Haimer, VD Kr Haimer, férklarar;

- Eftersom Haimer Microset GmbH med 35 anstillda kommer forbli sidkerhet - gdngning att lita pa helt enkelt!
i Bielefeld, Tyskland, kommer detta bli var andra produktionsenhet, inkluderat
var huvudenhet i Igenhausen, Augsburg, Tyskland. Enheten i Bielefeld kommer
att utdkas yiterligare for att bli var nordiyska forsdlinings- och marknadsférings-
enhet, dir vi kommer ha méjligheten att presentera kempletta processlsningar
kring maskinverklyg e befintliga och nya presumtiva kunder.

- HAIMER Microset firinskillare kompletterar var befintliga produkiportiil]
med highkvalitativa verktygshallare, krymp- och balanseringsteknik perfekt,
vilket dven giir oss till en systemleverantiie ffir verktygshantering kring maskin-
bearbetning, siger Tobias Vilker pd Haimer GmbH.

lattskdrande egenskaper och nya sorter ger dig proces-

£

Forts. sida B8 »>
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www.kyocera-unimerco.se

Tel. 036-344600 | semetal@kyocera-unimerco.com
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Fabriksbesok
pa Haimer

I kombination med besdkel pd DMG MORI 6ppna hus i Plronten, s8 anord-
nades en resa tll Haimer strax utanfér Augsburg dir Hidningens redaktti
cch etk 20-tal svenska kunder fick tridffa en av dgarna Claudia Haimer som
hilsade ogs viillkomna il huvudkontoret och fabriken i Igenhausen, Pi
fabriken arbetar 400 personer vilket &r ungefir lika manga som bor i och
runt ikring den lilla orten. Som det har skrivits i tidigare artiklar frin bide
Sverige och framfdrallt Tyskland 53 r det vanligt att ett fGrelag som startar
i liten skala och expanderar ach blir stort foretag bestimmer sig for att ligga
kvar i den lilla staden.

— Vi startade hiir och vi expanderar hiir, vi hisr hemma hiir pa landet, sliger
Claudia Haimer och berittar att familjen bor pi andra sidan kullen, - Vildigt
bekvidmt ndr vdra barn var sma 53 kunde jag springa hem tll dem om det
var nigot speciellt. Det 4r trygget och bra hir ute pd landsbypden med nir-
het och korta pendlingsavstind och det gir ocksd foretaget mer familjért
trots att vi vixit rejilt de senaste 100 dren, Dock sd & del pagaa, demografiska
skil svirt ibland att hitta medarbetare pd tinstemannasidan men virt goda
rvkte som en rn}rckft bra arbetsgivare gor att vi hittar den kompetensen
som vi behiver. Senaste tillskottet vid fabriken dr vart democenter med
utbildningsmdjligheter e vira kunder och anstillda.

Vi triiffar Tobias Volker som dr marknadschef och firsilimingschef och han
berdttar atl foretaget fortfarande drivs i frsta generation av Frans och Claudia
Haimer tillsammans med deras barn som har operativa roller i fGretaget.

Han berattar dven att all tillverkning sker i eget hus och det handlar
1 grunden om att man vill ha full kontroll pd tllverkningsprocesserna och
kvalitetskontroll pd alla produkter som tillverkas, Vi ser i vir rundvandring
i fabriken, en kliniskt ren fabrik med hilg automatisering och dir maskino-
peratiirerna tack vare automationen kan dgna stor del av tiden till kvali-
tetskontroller.

Man har nyligen investeral 10 miljener Euro i en helt ny avdelning fiér
slipning men didr fr vi tyvirre inte komnia in och se hur det ser ut,

- Vi miste vara oerhfirt aktsamma Sver att inte visa viira produktions-
ltsningar da marknaden dr intensiv ndr det giller teknikutveckling av vira i eren: ) ; -
produkter framst inoms verktyg och hallare, Darfér fotoférbud i hela fabriken T T :3_- : --7:—_—.-;-;..-':..L...,h,_,,_-_~ e el el
tyviirr, siger Tobias Vilker. . T — - e L

= Framgangarik skirande bearbetning kriver kraftfulla verktygsmaskiner
och verktygshillare med hilg noggrannbet vilket biddar fiir att precisionen
dverfors fran spindeln till skireggen pd ett korrekt sitt, Haimers mantra
och hur man Einker dr framftirallb runt sikerhet, tillfarlitlighet och stabilitet
i skiir processen, siger Mattias Bjurling och tilligger;

- Vira verkbygshdllare fungerar som "sikerhetsbidlte” vid (rdsning och

g
oachin jers ir takiak sifjans ol MG Visrkdysy sam i Aterftirsians fr Haimers produkdar i Sverige
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Stort intresse 1ar Haimars produktern

minga kunder uppskattar vira produkter och 8kar sina investeringar i verktyg
[ och med den allt tilltagande automatiseringen, si dr v produkter optimala
vid obemannad kirming eller begrinsad obemannad kirning. Yara produkter
passar dven utmirkt vid bearbetning av “svara® material” och dar komponenten
har ett hiygt firidlingsvirde och man som kund méste ha en 100 % sikerhet,

far inte gi fel.

Bland de svenska kunder som filjde med till Haimer fanns Brogren Industries
och Part Precision Sweden AB. Bida fiiretagen expanderar sina verksamheter
och behiwer alltid ny teknik fér att kunna prestera optimalt ute i sin produktion

= Vi tittar pa férbittringar dir vi kan optimera vira processer och hir pa
Haimer tittar vi allmént pd deras produktpalett och framst pa deras fiirinstall-
ningsprodukber. Vi har bestimt oss [Br att gd frén manuell fBrinstillning tll
helautomatisk, sdger Magnus Brogren pd Brogren Industries.,

- Fér oss handlar det om att eliminera alla fel i vir process och hjilpa opera-
tivrerna ube 1 produktionen att minimera den manskliga fakborn att det blir fel.
Med hjdlp av chipmdrkning pd verkiygen sd kan operatéren via datadverfring
se hur konditionen ar pa Lex. skiren. Det gir att vi kan utnyttja skiren pa ett
mer optimalt sitt och dels spara pengar men framftrallt g4 vet operattiren nir
det dr dags att byta verktyy p.g.a. slitage, avslutar Magnus Brogren och tilligger;

= Vi har utrustning fGr detta idag men det &r manuell och nu vill vi ha ett
helautomatiskt system fir att eliminera alla eventuella fel. Fér blir det fel s& kan
det smiilla i maskinen och da blir det dyrt.

Part Precision Sweden AB i Mariestad med delsigare Jarkko Peltola och Anders
Dahl var med pa fabriksbesdket pd Haimer

— Vi dr alltid nyfikna pd forhittringar och fann mycket intressanta produkter

hos Haimer som Lex fGrinstéllningsutrustning och deras verktygshillare var

mycket intressant. Vi kommer att kiipa in ndgra hillare fGr att se och préiva dem
i vir produktion, sa Anders Dahl.

Forts. sida 90 >>

=il
I

Per Davidsson pd Colly Verkstadsteknik & expert pd stalliims-
tekruk och gemonsimrade MMnnsidliare (Or Svanska kundar,

Med den moduldra EROWA Robot Dynamic 150L
investerar du inte mer an behovet kraver.

Utbyggbar till 12 maskiner och flexibla magasin.
Vi automatiserar enstyck till serieproduktion,

med mer dn 25 ars erfarenhet och fler an
3000 enheter pa marknaden.

i

ERCONWAUER s
Robot Dynamic 1500

= = o s,

E

EROWA Technology Scandinavia

SPANC b 42 10

GISLAVED: U3/1-103 30

info 5Cd I'II'_i Inavia@erowa.com

EROWA v

system solutions
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= Ay de cirka 600 anstillda dver hela virlden arbetar 400

pil vir moderna fabrik hir i [genhausen. Hir har vi vilrt
huvudkontor med en utvecklingsavdelning och konstruk-
tion av nya lisningar samt stindiga férbittringar av vira
verklyg och maskiner. Vara erfama och hagt kvalificerade
medarbetare garanterar den hiigsta kvalitet "som gjorts av
Harmer,”

- Vi dr ett aktivt larlingsfiretag med cicka 50 Lirlingar
i ett utbildningsprogram dir eleverna varje vecka arbetar
tre dagar i fabriken och tvd dagar i vanliga skolan, Detta
sker under tre drs tid och ger en hig rekryteringsgrad dar
de flesta blir anstallda och som ger H[Ixﬁrkninﬁﬁfﬁmtaﬁet
Haimer mdjlighet att sikra sitt behov av kompelent personal
i framtiden, samt bidrar aktivi till alt ytterligare uthilda unga
viuxna och trygga framtiden for vir tyska tillverkningsenhet,
sdger marknadschefen Tobias Vilker.

Sverige och Tyskland dr grannar och vira linder ligger

inte Fingt ifrdn varandra men vi 8¢ Lingt ifrdn varandra nir
det giller synen pd att arbeta inom industrin, Och ser vi pd
en historisk fversikt sa visar det sig att lrlingsutbildningen
traditionellt har haft en svag stillning i Sverige. | Tyskland
sont sagt har man en helt annan instillning till att arbeta
inom industrin. Hos virt grannland Sr det med stolthet
man jubbﬂr pit fabrik och den stoltheten férs vidare Gl nasta
generation, Lirdingsutbildningen dr en vig ut pd arbetsmark-
naden och tyska firetag ser och resonerar som sd att det ar
av oerhdrd vikt att man kan anstilla ungdomar med ritt
kompetens. Darfir har man ett viil inarbetat larlingssystem
dir unga manniskor PA mlmnnﬂiuniué e ritt utb-i[dninE
och egentligen direkt kan birja arbeta pd fbretaget dagen
efter examen. PA Hamier och andra tyska tillverkare som
jap bestkl fungerar detta perfekt och ses av fdretagen som
livsviktigh fér deras Gverlevnad. Det kostar pengar, ja visst
men det dr vil investerade pengar. B



Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

]L]pﬂy www.lpv.*_s_ei

VERKIRYGSMASKINERIAE

Over 4000 levererade
maskiner i Tyskland

Lagermaskiner till
kampanjpriser

SALJARE SOKES

. Lds mer pa var
{ webbsida

Komplett évawpmgram fran 6-32"

For svensk, tillverkping i global konkurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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Den nya svetshjdlmen Sentinel A50 fran

BESAB har avancerade funktioner

som Okar

svetsarens produktivitet och samtidigt
erbjuder hogre komfort

ESAB, elt av varldens ledande foretag inom svelsning
och termisk skirning, lanserar ett nytt tllskott Hll sitt
utbiad av svetshjilmar - den automatiska hogprestanda-
hjilmen Sentinel™ AS0. Hjdlmen ir en radikal nykon-
struktion med ergonomiskt huvudbindsle och omfat-
tande instillningzméiligheter far maximal produkti-
vitet, funktionalitel och anvindarvinlighet. Bland
Sentinel A50:s avancerade ldsningar kan ndmnas
det instillbara 5-punkts huvudbindslet, en stor
sikiyta 100 x 60 mm, utifrdn mandvrerad knapp for
sliplige, fngsatta touch-knappar fGr instillningar
samt konvest utvindigt skyddsglas som kan fis
olika farger och som byts pd 10 sekunder.

Med

sin Halo- : o : PR
huvudtyge! "De tekniska l0sningama winyitjar teknik vi i
erbjuder vana vid feldn vardagen, tex. frdn vira smarkte-
Sentingl AS0 lefoner”, sager Guy Shelverton, Global Product
passform och kom- Manager pad ESAEB, och fortsitter: "Svetsare kan nu
Autingen anr:n il anvinda samma avancerade vardagsteknik for att
R;m; ,mlm'!mm Kk giira sin arbetsdag bade enklare och mer produktiv.

Dret firsta en svetsare som tar pd sig Sentinel AS0
trodigen ligger marke till &r hur beksdim den dr att
biira, tack vare det instillbara 5-punkts Halo™:- huvid-
bindslet, Den ergonomiska lgprofilkonstruktionen ger

HOMema kA Emnes den ut-

friin Atkomiiga sipknappen, den
bakgrundsbelysta LCD-displayen som &r
aviisbar cavsel! fustirhilianden, sami méflig-
hatan att byta frontskyodsglas pd 10 sekunder

OooAB lanserar
Hardox 500 Tuf

- den nya generatio=
nens Hardox® slitplat

Hardox 500 Tuf ger exceptionell styrka, hardhet och seghet och kombi-
nerar de bista egenskaperna hos Hardox 450 och Hardox 500. Besultatet
ar en slitplat gsom inte har nagon verklig konkurrens pd marknaden.

Den dr seg nog att fungera som konstruktionsmaterial i unga dum-
prar, conlainrar och skopor. Overlagset slitage- och bucklingsmotstind
ger dkad livslingd och formiga att klara tunga stidtar,

Upp till dubbla livslangden
Berakningar med WearCale och TippCale baserat pd glidslitage frdn gra-
nit visar att Hardox 500 Tuf har 85-100 % lingre livslingd dn Hardox 400,
Arbetsfirhbllanden dir Hardox 500 Tuf utmérker sig inbegriper
lastning och lossning av tunga och vassa stenar i stenbrott och gruvos,
hantering av tungt stilskrot och rivoingsarbeten dar bitar av betong
som innehdller armeringsstdl lastas eller sldpps | dumprar. Hardox
500 Tuf har en garanterad slagenengi pd 27 | vid -20 °C och et typiskt
varde pa 45 ] vid -40 °C. Den har ett ovanligt smalt hardhetsintervall
pa HBW 475-505.

Mer information:
www.ssab.com

baittre viktfordelning med sina fem kontaklpunkter och
vid uppfillt lige sitter hjdlmen nira huvudet vilket gl
att du har stérre rirlighet.

Fiirutem det [rbdttrade huvudbindslet har Sentinel
AS ett avancerat filterglas av hiyg optisk klass, med
automatisk filtergradsjustering (Auto-Darkening Filter,
ADF) med stor siktyta 100 x 680 mm som ger bredare
synfilt och dirmed bittre rumsupplattning. Sentinel
ASl:s optiska klassning dr 1/1/1/2 - svetsaren kan vara
siker pd att alltid se ljusbdgen och smilthadet skarpt,
tydlight och utan forvrangningar. Teknik for Korrekt
frgdtergivning hjilper svetsaren att se smiltbadet
och angransande grundmaterial bittre, vilket giir det
lttare att hilla smiltbadet centrerat i fogen.

ESAB Welding & Cutting Products ir en vilkind
branschledare inom svetsming och ﬁ.kﬁrnlng_ ESAR har
tillsatsmaterial, utrustning och tillbehiir fir att skapa
lssningar fiir kunder | hela virlden - oavsett om de
arbetar med sedan linge beprivade och férfinade svets-
och skiarmetoder eller med revolutionerande tekrniska
ldsningar inom automation och mekaniserad skirning,

Mer information: www.esab.com
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DATRON MLCube Linear Scales
Storformat - Snabb - Dynamisk

- det basta valet fér ekonomisk bearbetning
av rack, profiler och frontplattor i aluminium

SOLECTRO

www-solectro.se email: solectro@solectro.se
tel. +46 40 536600

DATROMN

TIMESAVERS
SLIPNING - AVGRADNING - KANTRUNDNING RADIE 2

TIMESAVERS 42RB ROTERAMNDE BORSTAR KVALITE TILL LAGT DETALIPRIS
Vinnaren av RedDot design award 2016, Med B roterande borstar erhdlls utmiickt -Ta bort skagg och kanirunda frén laserplas-
Timesavers mest populara WBsning for avgradning och kantrundning, Extramt ldga ma-gasvattenskurna detaljer.

kunder som Gnskar avgradning och verktygskostnader. Rostirin, svart, alu, koppar mm.

perfekt finish. -Aven for smé detaljer S0x50mm,

EONTAKTA MIG DIREKT
b TROWD HAMSEN
08 550 512 08
008 P00 304 =
TROMD, HAMSENOSTERCUT 55 Qe
s —— 5 wiss: INTERCUT.SE rewsron: 08 550 51200 |nterCUI
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Framtidens teknik mots med ny

Nordtool AB i Ojebyn konstruerar och tillver-

kar produktionsverktyg for verkstads - och
plastindustrin. Nar Nordtool startades var verk-
tygsmakarnas yrkesskicklighet det avgorande
for kvaliteten hos produkterna. Deras skicklig-
het dr fortfarande foretagets viktigaste resurs.

= Vir satsning pd CAD/CAM-teknik har gett oss unika
miijligheter att konstruera, utveckla och producera verk-
tyg och verktygsdetaljer i vilka former och figurer som
helst. Samma avancerade teknik styr ocksd vira CNC-
maskiner, siger Anders Abrahamsson som dr platschef
pé verkstaden.

Tekniken ger och har alltid gett Nordtool ett firspring.
Viira kunder mirker det genom kortare ledtider, higre
kvalitet och maximal precision. Det forspringet tinker
vi pit behilla, Vi giir det EENOM £ fortsatt satsning pa
den nyaste tekniken, maskininvesteringar och pd stin-
digt vixande kompetens hos vir personal, siger Anders
Abrahamsson.

Hos Nordtool finns nu framtidens maskinteknik. Vad
betyder det frigar vi Anders Abrahamsson,

= Vi har under minga ir varit nyfikna pa att utveckia
viir -axliga bearbetming. Det i kombination med ett skirre
frasverk var dnskemadlet men det kostar helt enkell fir
mycket pengar att investera i sd vi brjade sondera mark-
naden efter ett nytt koncept, helt nytt. Vi fick kontakt
med Joel Paldanius pd Euromaskin som helt firutsitt-
ningslést presenterade den tyska maskintillverkaren SHW
som var ndstan helt okint for oss pa foretaget.

"”HI‘I_{_LH-..

.I:-;. e ST T
". - " :'

Maddnapmarpafurﬂ]&immuﬂugm:

ach kipare, Sebastian Absie fersdliningsavsvarig SHW Skandinavien,
Anders Abrahamsson Norndfool AR och maskinsiliare Joel Raldanius Evromaskm AB

- Wi slogs av att maskinen var sa homogent uppbyggd,
vildigt hillfast konstruktion som i vdrt fall inte kedvde
ndgol fundament fSr att std stabilt. Det andra var att
maskinen har genertisa matt | v och z kontra sin x. Vi
fiirsdkte da se om ndgot annat maskinfabrikat kunde visa
samima lekniska data men de var fa, Som sagt sa gillade vi
maskinens matt far vi behtver fexibilitet ndr det galler att

kunna bearbeta ett brett spann av storlekar pa verkiyg och
komponenter, firklara Anders Abrahamisson.

- Vi dkte ner | Buropa och tittade pd en UniSpeed 6, blev
mycket imponerade och vi bestimde oss snabbt, for detta
visades vara en tnskemaskin fdr var verkstad, genertisa
maltt, stabilitet och unik S-axlig teknik tack vare SHW s
egenutvecklade frashuvud med ortogonal teknik som

= I |y

.v_v‘q:!:;: 1] i "' t., #_

® "'I |
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6=axlig maskininvestering

egentligen ger 6-axlig bearbetning vilket dr bra for vi kir
mycket vinklad borming. Och idag ndr du ghr intervjun =i
har vi haft maskinen installerad, provkind, dvertagen och
klar i tvd veckor, sd efter semestern dr vi i full produktion,

avslutar en mycket ndjd Anders Abrahamsson.

Joel Paldanius arbetar som maskinsiljare pd Euromaskin
AB i Jonkbping som dr generalagenter [Or den tyska
maskintillverkaren SHW. Vi far hira lite om maskinaf-
firen frin Joels utgdngspunkt

- Jag kom i kontakt med Anders Abrahamsson, plats-
chef, pd verkstadsfGretaget Nordtool AB genom ett spon-
tant telefonsamtal, Han ndmnde da f6r mig att de var
pi jakt efter en ny maskin samt vad de tillverkade for
nagotl. Eftersom de tillverkar framfdrallt verkivg men
ocksd andra kemponenter frstod vi att de behiver en
vildigt flexibel maskin.

= Efter att vi varit pd besiik hos dem i fljjehyn diir vi
presenterads SHW S olika maskinltsningar birjade sdledes
jakten pd den mest optimala maskinen. Frin vir forsta triiff
pa Nordtool hill vi sedan tit kontakt bade via telefon men
iven fysiskt och diskuterade mifjligheter. Efter ca 1 drs
diskussioner fann vi att SHW:s maskinmodell UniSpeed
6 skulle passa deras produktion fint. Maskinen dr mycket
flexibel och kan kitra valdigt snava toleranser samtidigt
som den ingdr i klassen baddfrds, Man kan ndstan siga atl

och standar&n
}

utter °

Ett sakert system!

. - (@D,

Finns nu daven med ER:mini

man fir bvd typer av maskiner i samma chassi. Nordtool
sjilva afiger att maskinen kommer kunna korta deras kir-
ningar avsevirt och underlitta stall mm. Detta ir vad
jag skulle kalla en perfekt maskinaffir fr bide kund och
saljare, sdger Joel Paldanius.

- Att sedan fi mijlighet att jobba ihop med ctt firetag
sam Nordtool, &r ett pri\-‘ilrgiurn 181 hji:lﬂ. En fantastiskt
trevlig och dppen personal utan ndgra som helst ledsam-
heter gjorde denna affar till det lilla extra, SITW:s personal
som skite installationen och igdngkaming namnde att de
girna stannat Eingre pid Mordteol, fir dir stortrivdes min
och kiinde bdde viirme och uppskattning dver det jobb
man lade ner

Teknisk data SHW UniSpeed 6.

X-wxel: 3 000 mm, Y-axel: 1 300 mm, Z-axel: 1 300 mm. CNC-
rundiord: € 1 600 mm. Styrsystem: Siemens 8400, Antal
verktygsplatser: 120 platser, Huvud: Ortogonal utformning,
Kollisionstvervakning: 2 kanals och mitprob: Renishaw
EMI* 60,

Se annons sid 47 for mer information om produkterna
fran SHW.

Mer information:

www.nondtool. se och www.éuromaskin.se

The world turns with u%!

CNC-TEKNO ABS

Ring oss pa: 0243-244 144 eller
maila: sauter@cnc-tekno.com

www.cnc-tekno.com

—usmiapli i|ITT ”H“E'!? .
ot = §iY ) ’
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Instaiiation pdgdy frdshuvud och rundbond | fokus,

e
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Sauter Speedfix®

Snabbvaxelhallare
for Mori-Seikil

Andra BMT-system
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Oresund Heavy Industries
investererar 1 nytt
skdrsystem fran Intercut

Oresund Heavy Industries AB &r koncernmoderbolag for dotterbolagen Oresund Drydocks AB och
Oresund Steel Construction AB i Landskrona, Med sin 100 driga bakgrund har man mycket hiig
kompetens i allt frdn byggindustei Hll offshare och sjifart.

Fiir att ytterligare stirka sin konkurrenskraft har man nu investerat ndrmare 4 Mkr i ett modernt
skirsystem frin Intercut Sverige AB bestiende av:

¢ Messer MultiTherm 5000 skirmaskin med hig positioneringshastighet, upp till 50m/min.

* Casbrinnare ALFA med magnetisk hdjdhdllning utan sensorring

= Finstraleplasma med higsta tinkbara snittkvalitet inklusive mirkning

» Fasaggregat SKEW ROTATOR fir fogberedning + /- 45°

¢ Modernt CadCam sysbem Bir programmering

* Uppliggningsbord med slagghantering och rdrlig slagglida fér Gkad produktivitet

= Det nya skirsystemet kan bearbeta plat upp till 3x12 meter

Anders Peltersson VI Intercal: Vi glids verkligen &t den hir ordemn, speciellt d& vi nyligen anstalll
yiterligare en servicetekniker med placering | Malmd,

Mer information: www.intercut.se

Hypertherm introducerar
en ny klass av plasmasystem

- XPR 300™ for X=definition
skdrning i kolstal, rostfritt och aluminium

Hypertherm, ledande tillverkare av plasmaskiirsystem har i dagama pre-
mifrvisal en helt ny dimension av plasmasystem vid namn X-definition.
Dt nya plasmasystemet Eommer fSrst ut med en version pd 300 amp vid
namn XPR3MHL

X-definition kombinerar senaste leknikutvecklingen med en féebiticad
High Definition plasma process som ger perfekt kvalité i kolstd], rostirilt
och aluminium. Tester i laboratorium visar pd en 50 9013 niva 2 kvalité
i tunt kaolstdl och IS0 Miva 3 1 jockare material.

Féir att uppnd denna nivd har Hypertherm utvecklat ett antal nya patent
som giir det mdjligt att sli hdl i jockare material (+30% i kolstdl och +20%
{ rostfritt), skira rakare skiirsnitt med bittre snittyta § edviil svart som rostfritt
material.

Tack vare de nya Cool Nozzle och Are Response Technology med nya
Ramp Down skydd mot fel och automatisk briinnarskydd fisthindras ontidiga
stopp som kostar bade tid och pengar. Detta ger visentligt bittre livslangd
pa slitdelarna jimfiict med tdigare generationer ay strombkillor, slitdelskost-

naden kan reduceras med upp Gl 50%

Aven om nya XPR300 ar II].errthrrm:i mest avancerade system nagonsin
sl dr handhavandet enkelt. Sensorer i strimkillan diagnostiserar processen
och ger information till operatiren. Exempelvis EasyConnect™ som gira atl
operattiren enkelt och snabbt byter brinnare utan verktyg,

Anders Pettersson VD pad Intercut; med XPR 300 dppnar sig nya mijlig-
heter e de kunder som kriiver en stabil process meed ]'I:l.-"lH_ snittkvalits, nﬁg_nt
som ofta relateras till laserskiming, Men med X-definition™ finns det nu etl
intressant alternativ Hll ligre investering som i relaterad till plasmasystem,

Mer information:
www.intercut.se




KITAGAWA

- EN AV VARLDENS LEDANDE TILLVERKARE AV

HYDRAULCHUCKAR
Programmet omfattar chuckar fran
100 - 610 mm, med eller utan
genomgang.

Tva-, tre- eller fyrbackiga chuckar.
Det finns system med snabbvéxling
av backarna.

SPANNFIXTURER
Stationdra chuckar med inbyggd
luftcylinder och genomgang.
Enkla att montera i borrmaskiner
eller i fleroperationsmaskiner.

SPANNHYLSCHUCKAR
Spéannhylschuckar med olika kapa-
citeter. Chuckarna tillverkas i tva
utféranden, antingen med snabb-
vaxlingssystem QCRL av hylsorna
eller med traditionellt system.
Chuckarna kan ocksa utrustas med
reduceringsfoder.

SKRUVSTYCKEN

Kitagawa skruvstycken levereras
med underhallsfri mekanisk
kraftfGrstarkning.

Spénnkraften &r forinstélld och kan
|att justeras i fyra steq.
Parallelliteten &r 0,01 mm.

INDEXERANDE
DELNINGSAPPARATER
Kitagawa har ett stort och brett
program av indexerande delnings-
apparater. Det finns bade apparater
som 4dr enkla att placera vertikalt
eller horisontellt och mer
avancerade sasom svangbara

eller i multispindelutfdrande.

CHUCKCENTER AB

SPECIALCHUCKAR

Kitagawa har ett stort program av
specialchuckar sasom fingerchuckar
och chuckar med nedatdragande
backar t ex.

Hemsida
www.chuckcanter.se

Telefon/Fax E-post
Tel +46 (0)431- 44 80 65 info@chuckcenter.se
Fax +46 (0)431-164 95

Postadress
Akerslundsgatan 11
262 73 Angelholm
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Henjo i Ljungby investerar i en
ny stansmaskin med hantering

Henjo Platteknik AB ar ett foretag, grundat 1945, som levererar
helhetslosningar inom avancerad platbearbetning. Genom att
erbjuda hela tillverkningsprocessen under samma tak garanteras
hog kvalitet fran skiss till firdig produkt. Henjo har 70 anstdllda
och en anlaggning i Ljungby. Bland kunderna finns bland annat
ABB, Atlas Copco, Electrolux och Komatsu., Under 2016 omsatte
Henjo ca 100 MSEK. Henjo ags av Soderbergforetagen, en indu-
strigrupp med starka underleverantorer verksamma i Norden.

Anders Larson, VD pd Henjo, siger sd hiir om investe-
ringen i en ny stansmaskin;

- Vir tillverkningsprocess omfattar laserskirmning, stans-
ning, \'nl.n.ning,. I-Lnnll:utkning_. svetsning samt )'tbt-hi:.nd“ng
och slutmontering, Fir att mita en dkande efterfrigan sag
vi att vi behdvde fBmya maskinparken pd stanssidan och
gillade vad vi shg nidr vi blev presenterade fr den senaste
stansmaskinen frin Prima Power. Sen kan jag inte sticka
under stol med att min tir.liEarr:r erfarenhet av att samarbeta
med Din Maskin vigde in ocksd, avslutar Anders!

En my generation stansmaskiner presenteras Sterigen av
Prima Power. Den nya Punch Geniws ir en servodriven,
higeffekliv stansmaskin med de allra senaste innovatio-
nerna inom modern stansteknik. De stérsta nyheterna

med Punch Genius dr den 8kade verktygskapaciteten,
den snabba omstillningen och anvindarvinligheten,
Punch Genius dr en maskin anpassad fér morgondagens
héga krav pd modern stansning och krivande produk-
tion. Resultatet dr reducerade produktionskostnader och
hégre utnyttjandegrad. Den nya roterande stanshammaren
ger kortare verktygsvixlingstid och fler vridbara verktyg
i revolvern samt de lyfibara borstborden vid revolvern
som ger en repfri process,

LST dr ett kompakt, higleknologiskl, automatiskt plit-
laddnings- och sorteringssystem. LST laddar plitar in
i maskinen, plockar ut detaljer frdn maskinen och staplar
dem i programmerade koordinater. Platar laddas fran
en laddningsposition till stansmaskinens spanntinger.

“I!ﬁi |

Ganivs mad LST-hantering haz Henfo | Ljungby

lIIJ! IHIII
H!L"‘I i_gl

_.-1__.

Dubbelplitkontroll kan utfiras pd varje plit. Stansade
detaljer plockas ut i en position framfér revolvern eller
lasern (i stans/laser-alternativet) genom att anviinda en
griparm med programmerbara sugkoppsarmar. Detaljer
staplas i programmerade positioner. Plitskeletten tas ut
genom att anvinda ett rorligt maskinbord och de placeras
pa ett hij- och siinkbart bord. Systemet dr littplacerat och
kriver liten golvyta, Det inns flera kombinationsmisjlig-
heter fiir laddnings- och sorteringsbord. Allt friin enkel
ladning av material frin golvel till avancerade system
med flera vagnar och avgriinsade sikerhetszoner

Mer information:
www.dinmaskin.se
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'AMADA Utvecklad Fiber Laserklla Fran 2 till 9kw
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AMADR\Digitala Support System (ADSS)
onlinetjanst{som|garanterar maximal tillginglighgﬁ

Skarmnq med tryckluft reducerar
drarnatlskt gasknstnadama

| L Spa rharhet-""""‘u._____l ‘
10RO A)_ == .  "Deep Etch” funktion for synlig
LCG 3015 AL " detaljnmmmng efter lackering {E&W}
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Growing Together with Our Customers

EHE AMADA Sweden AB

Tfn: 0322-2099 00
Email: info{@amadasweden.se
www.amadasweden.se

NORTON

SAINT-GOBAIN

HOGPRESTERANDE

POLER- OCH YTBEHANDLINGSPRODUKTER

YTKONDITIONERING | GRADNING | RENGORING | iJULﬁRlNG .

= Virldsledande » Komplett lagersortiment
# [nnovativa produkter * Kundanpassade [ﬁ]f.nin:__;ar'"
« Avancerad teknologi » Flera olika kvalitetsnivaer

/ {ﬁ.
SAINT-GODBAIN .l;]RAEIVEE AB SA I NT- G O BA I N

Gardslogdevagen 18 A, 148 &8 Bromma, Telefon 08-580 881 00 Telefax 08-580 BE1 01
r Tid !":"u I,J-I RIVE=C | FLCOM Wi, nort Ilul:'!":".i'r'_"u LI
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Jors Nilsson och Erma Grankvist skdter kantpréssamd 50m kompletierir virandri

Fiberlaser, Absolut Vodka

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

Fimtaged Rallc & A iy diy pmasion e mate Féretaget Balk&Hal ligger | Mosslunda strax séder om Kristianstad, Firetagsnamnet g onek-

ligen att man funderar pa vad som tillverkas i lokalerna. Verkstadschef Michael MNybeng som
tillsammans med sin bror Bére startade [Gretaget 1995 firklarar; en av de farsta kunderna var
Absolut Vodka som tillverkas | Ahus. Vi byggde hela produktionslinan, en s k. balconveyor,
fir pafyllning och transport av vodkaflaskor, och vi tillverkar egna birramar till hissar som
genom var egen konstruktion dr 34 smal att den passar byggnader dir man dnskar bygga in
en hiss i ett befintligh trapphus.

50/50

= Man kan beskriva oss som en tradibionell legotillverkare som goe detaljer &t Movomech,
LOKAB, KLAB, Ahmans och andra lokala industriverkstider som vi servar, fir alt ndmna
nagra. Men hilften av det vi gir dir egna produkter. Vi dr duktiga pa att tinka ckonventionellt
och liser garna och ofta konstruktionsproblem at vara kunder sdger Michael Nyberg.

Viixer i bade storlek och styrka

En ny dgare, Per Lindahl, klev in i téretaget 2012 och sag att man var tringbodda, 84 foreta-
get byggdes ut. Samma dr inképtes den firsta fiberlasern. Den var pd 2000W. D& var man &
anstillda och (Gretaget har sedan dess rdubblats | personalstyrka. Under 2016 Brdubblades
verkstadsytan fir att géira plats £0r lagerytor och dinnu en laserskiirmaskin. Med erfarenheten
frin Bystronics fiberlaser inhandlades nytillskottet, denna ging blev det en mangsidig och
kraftfull BySprint Fiber pa 8000W fran samma firetag,

En investering for kunderna

= Vi har dven investerat i tvi kﬂnl‘p’rmar frin Bystronic, vilka dr varldsledande 1 utveck-
lingen dven dir! Vi vill ju bade fir vir, och vira kunders skull ligga pd topp nir det giller den
tekniska nivan. Ofta handlar det om att 15sa problem it kundermna dir vi kan tillverka detaljerna
s ekonomiskt som mdjligt. Den flexibilibet vi nu har maskinmissigt | huset, [8ser detta bide
snabbt och effektivt siger Michael Nyberg,

Ett kreativt kluster

Det finns en stor uppfinnarglidije | huset miirker man nir man ser sig omkring i lokalerna,

Dwet dr konstrdcligt och skickligt framstdllda konstverk i metallghidje bide hir och diir. En av

Ett drakhuvud utskuren i laser! Det dr 4-milfimeters piit som fiberlaseroperatdrerna Mattias Raudseus dr sikert upphovsman till en del av dem. - Haha,
sammanfogets til en 3-0 skulptur. Bara f4r att det gick! njae, ndgra kanske! Men de har jag gjort efter arbetstid, om chefen frégar!
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Mattias &r en av de okonventionella lisningarnas mistare, och
att prova grinsema [r vad den nya fiberlasern kan Klara av kan
ju leda till en erfarenhet som leder till 8kad anvindning av den
mingsidiga fiberlasern. Just fisr dagen tillverkar han delar till en
hiss, och han funderar pd om det inte dr bittre att laserskira et
hal pd 10.5 num fir att sedan gdnga upp det till M12, Pliten som
detaljen ska tillverkas av, dr i jiocklek 20 mm, men detaljen e
i minsta laget och frigan ir, kommer det att gd?

Ett redskap for den kreative

- Kan vi fA till det hiir, s blir det snabbare och billigare 8n att
barra den hir lilla detaljen siger Mattias. Den nya fiberlasern
dr en ren glidje att arbeta maed, och den riktigt uppmanar en tll

att priva ovanliga lisningar. Den &r sd snabb att hilet skiirs pd
en sekund, det innebdr i sin lur att virmen inte hinner paverka
materialet. — Om jag fir till just det borrade hilet vet jag inte,
toleranserna ir i minsta laget, men det som ir kul med en sint
kompetent verktyg, dratt det kan Sppna manga dierar fiir andra
lsningar sdger Maltias Raudszus.

Tva kantpressar kompletterar varandra!

Jonas Nilsson och Emma Crankvist dr kantpressoperatéirer och
har tva Bystronic-pressar att variera mellan. En 1530-tonnare och
en liten smidig pd 40 ton. - Den lilla 8r konstroerad s att det
gﬁrﬂll sitta ner ndr vid arbetet. Det finns rum (5 benen, och det
dr som att sitta vid ett kontorsbord helt enkelt siiger Jonas. Aven
Emma gillar den nya lilla kantpressen, — Men nu ndr
jag ska bocka nigra detaljer i 8 mm, =4 di kinns det
biittre att ta den stirne.

Nagot alla kommuner borde ha!

En egen produkt ir uppfinningen karltvatmaskinen.
Dt fimms manga soptunnor i virt aviinga land, och
de behiver alla rengliras med jimna mellanrum,
I Mosslunda har man byget ndgot som kan beskrivas
som en diskmaskin fiir soptunnor! En kérltviitt-
station som Klarar av att tviitta tre soptunnor pid 4
minuter! Kemikalieldst och miljdviinligt med kallvat-
ten. - Det hir dr en helt ny produkt som dr redo att
miita marknaden. Vi har redan salt 4 stycken siger
Michael stolt.

Mer information:

bwiww.balkochhal.se och wwwhbystronic.se

och kreativitet i Skane!

| Mattias Raudszus och

| Michael Nyberg framidr den
spnaste av da tvil laser-
skfirarma frdn Bystronic.

Fibarfassmoperafdr Laftiaz
Raudszus gilar resultatet!

(M AA

Det enkla sattet att

aH-system

tomma maskinsumpen

SPILLVAC®

Ersatter absorbenter och

suger snabbt upp spill

:

ol

I
o

OLJEAVSKILJARE

Tar bort ldckolja, forldnger

kylvidtskans livslangd

BLANDARE

Blandar kylvitska
enkelt och noggrant

Vi har aterférsiljare |
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
infol@QH-systam.se
www.QH-system.se

\




liﬂ? NYHETER

Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2017

Glamox Luxo Lighting AB investerar

Glamox Luxo Lighting dr en ledande leverantir av belysningslosningar Moderna produkter och ldsningar
for den professionella byggmarknaden och erbjuder ett komplett pro- A S i
duktsortiment for skolor, sjukvardsinriattningar, kommersiella och ¥ :

piomenter och luskillor fir bista energief-
industriella byggnader, detaljhandel, hotell och restauranger. fektivitet och ekonomi. Deras belysnings-
sningar bidrar till att skapa en upplevelse
av bekoviim, flexibel och stimulerande arbets-
miljis, Gkad effektivitet och prestanda samlbi-
digt som man tar hand om individens behow,

Giran Tinglav, teknisk chef pd Glamox
Luxo berittan

- Fiir en betydande volym av vira produk-
ter anvinds bockade och lackerade platsvep
som biirare av belysningskomponenterna.
[x ungefir %0 % av volymen styrs av kund-
order och marknaden efterfrigar snabba
leveranstider, dr flexibilitet, korta genom-
loppstider och sikerstilld leveransfirmiga
viktiga konkurrensmedel,

Innan investeringen genomidrdes, under-
siktes flera maskinalternativ och leveran-
tiirer. Efter en gedigen firstudie f6ll valet
pd Din Maskin som leverantise, Hll stor del
beroende pa en tilltalande och utrymmesef-
fektiv layout, men ocksa pa goda erfarenhe-
ter av Din Maskin som leverantdr i de lagen
som problem uppstir. Problem intedffar fGrr
eller senare med komplexa anliggningar

menar Giran, och da dr det vikbgt med en

EABR i Smalandsstenar
investerar 1 en stansmaskin

EAB ar ett familjeagt foretag som lig-
ger i Smalandsstenar, De arbetar inom
tre produktomraden: Lagerinredningar,
Portar och Stilbyggnader. All konstruk-
tion, produktion och utveckling sker
i Smilandsstenar, men man har idag hela
varlden som marknad. Foretaget startades
1957 och de har idag 215 medarbetare,

EAB investerar nu i en stansmaskin med den senaste tekniken,
Punch Genius, frin Prima Power ach Din Maskin.

Alexander Andersson, pnﬂuktum&l&dnm pit BEAB, sager sa hir
om investeringen;

- Vi hade sedan tidigare en stansmaskin frdn Din Maskin och
Finn-Power, som leverantiren hette di. Den hade gitt 65000 pro-
duktionstimmar s& det var dags att byta ut den. Vi har trivis vil-
digl‘. bra med Din Maskin som leveranttir och de 'F!‘I.-'sil.-"l‘l.tEl"ddE den
senaste stanstekniken fran Prima Power. Vi kinde da att valet av
maskin var ganska enkelf.

! Den nya Punch Genius ir en servodriven, hogeffektiv stansmaskin
“Knatten” Cnattingius pé EAB som i operatér vid den nya med de allra senaste innovationermna inom modern stansteknik. De
Punch Genive, stansmaskin, frdn Prima Power och Din Maskin storsta nyheterna med Punch Genius dr den dkade verktygskapaci-
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1 senaste tekniken

leverantiie som har stora muskler i form av en kunnig och tillginglig serviceorganisation.

Utrustningen soem Glamox Luxo Lighting nu har investerat i ar en Prima-Power EBed
bockautomat, Maskinen dr helt servodriven och lir i den nya serie 4 med dnnu fler program-
merbara axlar vilket ger ett dverlagset bockresultat,

Maskinen dr utrustad med dubbla PCD laddbord fér stisesta méjliga flexibilitet néir det
galler Kit- och kdkdrningar. Den flexibla laddningsroboten plockar rddmnen och centrerar
dessa under Hden fregdende detal] bockas vilket gBr att vixlingstiden dr minimal,

Efter bockningen gir den firdiga detaljen vidare fibe stapling som sker med robot.
Automatiskt gripdonsbyte mom. ger stérsta mijliga flexibilitet fiir att ta hand om de firdig-
bockade detaljerna.

Maskinen har det nya och anvandarvinliga Tulus Bend som HMI.

Mer information:
www.dinmaskin.se.

teten, den snabba :m'l..'ii.i:l"lﬁllﬁl.‘l’l och anvin-
darvinligheten. Punch Genius dir en maskin
anpassad fbr morgondagens hoga krav pd
maodern stansning och krivande produk-
tion. Resultatet ir reducerade produktions-
kostnader och hitgre ulnyttjandegrad.
Maskinen finns i tvd utfdrande; Pure
ar en effekbiv produktionsmaskin till ekt
mycket attraklivt pris. Dyvnamic erbjuder

enastiende produktivitet och mijligheter ETT NYTT UPPDATEHAT
pd marknaden. Bada maskinerna levere- PL“N F RASPRUGRAM

ras med de senaste innovationema och kan

utrustas med alla tillbehdr. Som en del av - %h“"umm“ skir med 7 skdreggar
de mya méjligheterna kan vi niimmna den nya * Okad skartjocklek tor battre stabilitet- e
roterande stanshammaren som ger kortare * Tyst & lattskirande bearbetning med spiralforma

verktygsvixlingstid och fler vridbara verk- * Oplimerade spanbrytare & hﬁrdm:t:,llapn_d&; ﬂr_ﬂl‘iﬁ: ¥
tyg i revolvern samt de flyibara borstbor- - M: Fér stal och gjuljim

den vid revolvern som ger en repfri process . ML: F&r rostirift stal.och sva I Betat
EAB ar sedan manga dr kund till Din e d

Maskin och vi hittar bide lasermaskiner,

pressar och stansmaskiner i deras fina VERKTYG

anliggning. o @ “
EMV Verktyg AB Parkgatan 6, SE-333 31 Smalandastens, Sweden h ¥ Taeg UTEC
4 +45 371 343 48 vorkiygEsmv.co % vorklyg.smv.ge McTibacy VK. g

Mer information:
www.dinmaskinse
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Think b1g, start small

Ar vi redo? - Det dr frigan manga foretag stiller sig innan

de tar steget in i den industriella platbearbetningsvirl-

den, sdrskilt nar det kommer till kombibearbetning med
stansning och laserskdarning i samma maskin.

Det dr dirfir som TRUMPF nu har utvecklat en maskin som
fiirlitar sig pd en ekonomisk lsning fir att minimera dina investe-
ringsrisker. Den nodulira designen innebdr att du Kan uppgradeéra
din stansmaskin till en automatiserad stansmaskin eller varfie inte
en kombinerad stans och lasermaskin nir tden dr ritt?

Flexibiliteten i denna strategi kommer att hjdlpa ditt fre-
tag att vixa snabbare dn konkurrenterna, och bana vag fir en
framgdngsrik framtid,

TruPunch 1000 stansma-
skin &r din hosinadseffek-
thva inkdrsport 6V incustrial
plitbearbelning.

Komarfara TruPunch 1000 sadan till an
kembimackin genom aft ansiuta en 3 KW
Truthsk faskroppsigser Med bara ndgra
yiterfigare justeningsy, drar du snart nylla
av da enorma md(ligheier som en kombi-
nation av stansning och laserskiming ger

Far att tidna dnnu mer gbr din stans- aller kombima-
skin @nny mer produktiv med autormatisering, som
desztom dr ett anmérkningsviltt ergonomiskt sant att
18 jobbel giort, SheetMaster Compact laddar maski-
e med smé och medalstora pldtark och dmien
sarmi lastar ur restgitter och mikrobrygger. Daen har en
lastkapacitel pa e ton



TeuPunch 1000 stansmaskin dr din kostnadseffektiva
inkérsport till industriell plitbearbetning. Konvertera
den sedan till en kembimaskin genom att ansluta en 3
EW TruDisk faskroppslaser. Med bara ndgra ytterligare
justeringar, drar du snart nytta av de enorma méjligheter
som en kombination av stansning och laserskiirning ger.

Fiir att tjina innu mer gir din stans- eller kombimaskin
dnou mer produktiv med automatisering, som dessutom

drett anmdrkningsvirt ergonomiskl satt atl B jobbet gjort,

TruPunch 1000 och TruMatic 1000 fiber
Oavsett vilken niva av konfiguration du viiljer, levererar
TruPunch 1000 och TruMatic 1000 fiber mer av vad du
behéiver. Automationskomponenterna iir ett bra exem-
pel hiir som erbjuder funktioner som ir odvertriffade
i denna maskinklass. Slutsatsen dr att med dessa prisviirda
maskiner, har TRUMPF gjort det enklare dn nagonsin for
dig att starta eller utka med nya tillverkningsmetoder.
Upptick TruMatic 1000 fiber - den nva kombimaskinen
som laserskir och stansar och kommer med en smart auto-
mation - allt pd en mycket liten yta. Och upptick TruPunch
1000 - den nya stansmaskinen som du kan uppgradera
till en kombibearbetningscell f6r att matcha behov och
ordersituation. Men det ir inte den enda méajligheten,
Eﬁ];ande Funkhnmargﬁr TruPunch 1006 och Trubtatic T
fiber till den perfekta partnern fir din plitproduktion:
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Delta Drive: det flygande stanshuvudet

Virt utvecklingsteam har tagit fram en helt ny design
fisr enheten som dr bade kompakt och dynamisk. Fir
fiirsta gngen eliminerar den patenterade Delta Drive
behovet av att fytta plat och arbelsbord § Y-led. Detta
uppnds genom att stanshuvudet &r konstruerat sd atl
det “flyger” fram och tillbaka, allt tack vare ett sofis-
tikerat drivsystem.

Kompakt format

TruPunch 1000 &r valdigt kempakt och upp till 15 procent
mincdre jdimidrt med lidigare modeller. Och med det aulo-
matiskain - och utlastning systemet SheetMaster Compact
forblir maskinen mycket utrymmesbesparande. S4 hiir fir
du ett kraftpaket som dessutom ryms i ett tajt ulrymme.

In- och utlastning: SheetMaster Compact
SheetMaster Compact laddar maskinen med smi och
medelstora platark och dmnen samt lastar ur restgitter

och mikrobryggor. Den har en lastkapacitel pd tre ton,

Smart sortering:

Maskinen kan automaliskt sortera detaljer upp till
180 % 180 mm. Detaljer skickas ner i en riinna in i en
H]tf&llig buffert enhet. Upp till F}rra olika lador kan
placeras under maskinen, Buffertenheten viljer ritt

lida att placera delar inuti. Om det behdvs, finns det
en lucka som automatiskt hanterar detaljer upp il
ett format pd 400 x 600 mm.

I TruMatic 1000 fiber frikopplar Delta Drive stansen
frin dynan, vilket banar vig fGr nya stanstillimpningar.
En av hijdpunkterna av kombinerad drift dr frmigan
att mata ut smd, laserskurna detaljer pd ett tllfaclitligt
och effektive sdtt. Ett offset motverkar att smadelar
faller genom munstycket ner i skrotkorgen, Istallet Kan
dessa smd delar glida ner | en rinna och transporteras
dit de ska,

54 hdr har du nu for [Grsta gdngen en maskin som
vaxer med din egen verksamhet och dess framgdng,
TruPunch 1000 stansmaskin dr din ligrisk biljete till hela
den viirld av industriell plitbearbeining som vintar.
Och ndr du dr redo sd &r det bara att uppgradera,

Med TruMatic 1000 fiber kombimaskin med stans-
ning ach laserskiArning kan du dta dig en mingd olika
slags jobb, Automatisera din maskin (or dinnu ett upp-
sving - genom att utnyttja vdra smarta Isningar for
in- och utlastning samt sortering av detaljer. Nar ar det
dags att satsa stort?

Mer information:

www.se trumpf.com

Valkommen till en unik industrimassa
hemma hos 14 av Sveriges ledande
maskin- och teknikleverantérer
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RAPPORT ODENSE

Eagle Denmark A/S satsade storf pd méssan | Odense, Foretaget sdljor fiberlaserskdrmaskiner frin polska Eagle och
man hace 2 ryska Smar i Sin monter som alternarace, vADevakacs av en vitvirgars som sig 1V ate alt gick b,

Danska massan VTM i Odense
levererade teknik och
losningar for framtiden

Och intresset var rekordstort

Bférn Ahigquist vd pd Saivagnini Scandinavia fanns pd plats. Invigningstalet av méssan pd tisdagen.



I de tre masshallarna 1 Odense skillde 133 utstillare ut
med maskiner, verklyg automation och utrustning till
ett virde av mer fin 250 miljoner danska kronor. Det kom
dver & 000 bestkare, vilket dr rekord nir VTM 2017 som nu
anordnades fir tredje gangen. Missan hade aven bestk av
framtidens tekniker och operatirer och hir kom Sver 1 200
ungdomar som vi fir lgga till bestksantalel. I Danmark
har man samma problem som | Sverige med att fi unga
minniskor att vilja ett industrijobb.

Flera intressanta seminarier var vilbestkta och hir
fanns dmnen som "Den smarta fabriken och smart pro-
duktion”, * Made in Metall”, © 3D print och additiv till-
verkning och "ritt firsta bit”. Arrangirerna fick denna

Walter Norden fanns pd missan och hir ser w mark-
nadzchef Jessica Crivall med fvd dansks medarbetars,
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solutions

giangen ett mycket biattre gensvar frén utstillarna dn fiir
tre dr sedan dd massan speglade lite pessimism. Nu 2017
dr konjunkturen bitire och manga danska tillverkare behi-
ver implementera ny teknik i sina verksamheter samt att
manga firetag har aldre maskinpark som miste bytas ut.

Pd missan gjordes minga maskinaffirer och flera utstil-
lare silde maskiner direkt ph missgolvet. De utlindska
inslagen var inte minga och bestikama kom frin Danmark,
ndgra svenska och tyska inkdpare hade hittal tll Cdense
men detta dr en inhemsk teknisk missa fir Danmark,
en misza som landets industri mycket val behover. Vart
tredje &r ser jag som en bra period att hilla sig till, idag

Oia Melin pd ERDWA
Nondic bargriarn

- Hir sar vi an manuell mitma-
skin for fannstiiining av elektroder
och arbetsstycken inom gristring.
At for gt oet skal BT rsff | grist-
bearbetningen ndr mdter effer
bearbetring [ én frdamaskin, Man
miéter x, y och z | slaktroder och
arbatestycken, 1 fycker at den
dr mychel enkel att anviinda och
myckel prisvénd,

nidr Europa ligger 54 nidra och dir man fir ett mycket
stirre utbud att informera sig om. Vi skall inte jamfora
med de stora tyska midssomna som star i en klass for sig
sjilva i popularitet MEN smd linder som Danmark och
Sverige behiwer ocksd arrangera massor fiir de som av
olika anledningar inte kan eller vill &ka ner | Europa eller
lingre bort fir att bli inspirerade och finna ny teknik. 53
nista gdng nir VIM arrangeras | Odense 31 mars till 3
april 2020 tycker jag att fler svenskar skall ta sig till Odense
och gira ett massbesdk,

Forts. sida 108 »>

Pé missan pdgick en “holndsk auktion” som dr en typ av auktion o ett higt uigdngsbud gradvis sinks
tillz en kdpare anmdlor sig. Dat handiade om ettt barrfriaverk frdn Farmet med eft efigdngsbud pd 3 000
000 dir priset sdnktes med 20 danska kronor | sekundan, Sista budet man fick var pd 2 730 000 men det

avbdjde saliaren och maskinen biev af sakd.
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Masentia expand

Fa VTM maissan i Odense bestammer vi trifl med Flemming Hjort
sam Ar ny dgare sedan oktober 2016 till den svenska maskinleveran-
tiiren och agenturféretaget TL Maskinpartner. TL har varit till salu
urder en tid och nu var det ritt tid att géra affir menar Flemming
ach nu har man expanderat sin verksambet till Sverige,

- Jag har arbetat | branschen sedan 2001 di jag borjade arbe-
ta hos min far genom viiet familjefiretaget A-V-N Maskin A /S
som har stolta traditioner inom frsilining av verklygsmaskiner
i Danmark. Tyvarr sa dog min far 2004 endast 62 &r gammal och
dd bestimde vi i familjen att jag skulle ta Sver verksamheten och
det blev elt generationsskilte,

= Jag har en universitetsutbildning i ekonomi och frutom alla
4r i vart familjeftretag sa bodde jag som ung tre 4r i Japan dir jag
lirde mig japanska och arbetade med handel, Det var mycket nyt-
tiga och viktiga dr som har praglat mitt sitt att driva foretag och
gora affiiver. Det handlar om drlighet, ldngsiktighet och som jag
sedan tidigt implementerat i fiiretaget nimligen det mantra som

fortfarande giller; arbeta niira kunden med en niirvaro fore, under
ach efter en maskinaffiir, siger Flemming Hjort,

ban reagerar snabbt pd Flemmings erfarenhet, drlighet, Sdmijuk-
het och hans utstrilning som signalerar ett lugn med mangarig
kompetens i sin roll som féretagsledare,

My E‘E}f ' ta k" lullrh

Zelss satque
stort pa
massan i Odense

Peder Bay frsiliningschef fiir Zeiss Industrial Metrology visade runt
i montern och han hade flera nyheter att informera om;

= Zeiss har kijpt Steinbichler Optotechnik som bylt namn Gl Zeiss
Optotechnik och de handlar om produkter inom optisk miit- och sensor-
teknalogi. Och detta betyder att vi nu kan erbjuda scanners i viirt samlade
produktsortiment inom industriell mitteknik.

-1 montern visar vi diven vira mitmaskiner med utrustning {or olika
behov. Minga av vira produkter 4r numera anpassade f5r att st ute
i preduktionen inkill operatiiren. Mycket handlar idag om att giira det
enkeltl e operatdren att skéta kontroll och kvalitet och nya produkter
gdr att man egentligen inte behiiver ndgon utbildning f6r att skita sin
matmaskin, sdger Peder Bay.

= Vi ser ocksd en snabb utveckling av software | mitteknikbranschen
och hir har vi pd Zeiss en mangd produkter och nyheter, Hir visade man
upp ¢n ny version av mitprogrammet Calypso vilken glir det enkelt att
b sig frin ritning tll matning ach resultat ofta med automatik. Namnas
kan dven var nya mjukvara ZEISS PiWeb som skapar rapportmallar och
statistik, visar Peder Bay.
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www.bimex.se

exrar i Norden

- Jag vill dverftra mer av vart DNA Lill TL Maskinpariner
och det handlar om att se till kundens behov och att inte isolera

siljprocessen som enbart ett maskinkép utan hitta rdtt maskin
fisr kunden och ndr maskinen dr bestdlld da bijrjar vart arbete
mved dukliga installatérer och applikationstekniker, sérvice och
underhdll, Arbeta proaktive [ att kunden skall vara ndjdast
pd marknaden.

= Vibytte namn pd virt fisretag 2004 e att hitta en ny identitet
och ett unikt namn, Masentia som virt nya namn ar dir Mas star
ftir maskin och entia stdr far ndrvaro. Vi har linge haft en vision
om att viixa geografiskt. Mu som sagl sd gdr viin pad den svenska
marknaden med expansiva och offensiva krafter dir vi nu fr
en mycket stdrre marknad att arbeta med. Danmark Gr ett litet
lamd diir organisk tillvixt numera Br svdrt och Sverige har minga
virldsledande fretag med en fordonsindustri @ viirldsklass, Och vi
kommier att [ fera synergier med virt kip av TL Maskinpariner,

Tittar man pa produktprogrammet 54 hittar vi de flesta syner-
gierna diir man har flera gemensamma agenturer som Mikron,
Heller, och AgieCharmilles - GF Machining Solutions. Hiir har
Masentia byggt upp teknikteam runt om fabrikaten. 54 nu etable-
rar man en stark platttorm 1 Norden med fGrenade krafter inom

férsilining, applikation och service,

I vatt och torrt for vara kunder!

Quick release pins fran
Fainlane:

Fairlane Products

Kent Andersson och Henrik Brodén visade produkter
frin finska Fastems.

= Virt budskap hiir pd missan dir att visa upp f6r besi-
kamna, vad ar FMS, vacka elt intresse. Vi visar en grundlag-
gande film pd 3 minuter som skall insplrera och firklara
hur man pi ett enkelt sitt kan biga automatisera sin verk-
samhet. Vi vill nd helt nya kunder pd detta satt, kunder
som behdver 13 kunskap i hur man autematiserar. Frdn
noll Hll att man pa ett flexibelt sitt kan bbra med en enkel
lisning och bygga pa sitt system med vira moduler och

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!

e hj.iilp av vir mjukvara styra n]]l':hup och integrera
i de dvriga syskem som finns pd fabriken, sa Henrik Brodén

pd Fastems pd missan. ) )
IRUP AB | Gymnasievagen 22 | 141 38 Huddinge
Telefon 08-449 87 48 | Fax 08-445 85 64
Mobil opo8-78q 639 | Mail info@irup.se | www.irup.se

Forts. sida 110 ==
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Hur stér det till med dansk verkstadsindustri

Efter den krafliga nedgingen i samband med finanskrisen har Mterhfimit-
ningen i darsk ekonomi varit visentligt lingrammare in Gl exempel
i Sverige och NMorge. Den firsikligt dkande optimismen i dansk indu-
stri dr dels ett ultryck f&r ljusare konjunkturuisikber men den botknar
ocksd | de senaste drens frbittring av den kostnadsmissiga konkur-
renskraften tack vare automatiseringar 1 hivg grad. Man kan dessutom

ocksd notera en omsvangning ute i industrin dir den tidigare ganska
negativa synen pd den egna danska konkurrenskraften har vant till / :
mycket mer optimistiska mil. Landets stora exportftiretag gir biittre .
in ph mbnga &r och det sigs tydligt efter att man summerar missan —
i Oelense dir det var ett helt annat fGrsiilpningstryck | montrarna och
dir ménga fler inkdpare var pd missan med klara kéipbehov:

.. gl e
JEC e
Tool Denmark staide Ut pd massan,
Ciaus Hansen med ny sdfarkoliege Claus Engslet.

UNIVERS/

Et komplet
af fleksible

| e o THEATMIE ©
ik enler 1

: s f =
Férsiliningschel Per Kloster Poulsen pd Universal Robots A/S, Hexagon Metrology Nordic stdifide ut pd VTM 8 fdrste

gdngen, Henrk Stranne, Charfotta Swan och Par-Ola Enksson.

Haimer Scandinawvia satsade pd méssan | Odense och man hade mycket alt gdra.

Eagie Donmark rmed Kim Glad.
- i sllde an 10 kW fiberaser direkt pd mEssgoivet .

N

Kansan Component med Mikael Oissen | spatsen har altid en
maonter pd plals | Odense,

= Vi har en bra marknad o vira produkter | Danmark och det Pater Cramer pd OSG Scandinavie wisade skdrande varklyg
kdnns ratt aif stélla wut pd massan vilket v giorde & J.e gangen. och man ser ABrospece som en stor marknad fdr sing verktyg.
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Bd bilden ser vi Caroid Andersson vd pd ooh maskinsdifare Dan
Martinzson, kiddd | derr numera viridsberdmde gula kavajen,

Fanue Nordic AB stillde ut pd missan | Odense och man visade bla hur man kan erhalla
biittre eykeltider tack vare automation och hur man hittar riitt storlek fiir effektiv betjining
av sin maskin. Med ett omfattande utbud av flexibla, fristiende lisningar ar robotar far
maskinbetjining ett mycket bra val fiir firetag som vill utnyttja cbemannad kiiming kviillar
och helger. Eftersom utrymmet intill minga verktygsmaskiner dr begrinsat si ir dagens

robotar vildigt kompakta och tar liten plats.

DMG MORI hade en stor monter och har
triffade vi Fredrik Gedda som ar vd (&r
den nordiska marknaden och han visade
upp en av de maskiner som dmg tall i
stiirst intresse Robo2Go.

= Automation r ett nyckelelement
i framtidens CELOS® fabrik. Med sitt nya
laddningssystem Robo2Go visar DMG
MORI hur det hiir hindret kan ﬁvm‘l‘igiui
rédan nu.

Det mobila RobalGao systemel ubmir-
ker sig via sin flexibilitet. Inom en kKort
tidsram kan den vid behov anviindas
pa olika svarvar hos kunden med hjilp

av en lyftanordning, vilket givetvis
maximeear sikerheten i investeringen.
Systemet tilliter dven konstant fri till-
gang till maskinen.

- Efter anpassning, till svarven kan sys-
temet enkelt programmeras med bara et
fital data via en sirskild CELOSE app
direkt i styrsystemet. Tack vare det hir
halls set-up tiden till ett minimum och
optimerar anvandningsvinligheten,
Detta fullt parameterbaserade och dérfar
enkla sitt att programmera roboten hjil-
per dven mindre verkshider att anvinda
flexibel automation, sa Fredrik Gedda. B

i‘“ d
/CAM EXPERTS

Tebws Scandingvia var med { Odenze r redie gdngen
och man sar méssan som viktig 18 dansk industr.
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— FANUC ROBOCUT o-C600zA
Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk h6j och sankbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

s,

0-C400zA

Arbetsstycken upp till 700 X555 x 250 och 500 kg.
HOG effektivitet pa4 minimal golwyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

NY MODELL!
FANUC ROBOCUT C800iB '

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvytal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckenal
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. |,

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

» Bearbetning i bad

= 1-2 axligt rundbord _
« Tiltning av spindeldockan J !

Se mer pa www.starservus.se




Fn'm Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjdrmotorer i alla axlar. Matningar upp
. till 60 M/min och varvial upp till 60 000 v/min.
*  Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
lertiliverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
¥ Manga olika I&sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till %
@ 500 mm

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning

T Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hageffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avlidgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

* P34 en tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
« Upp till 30-40% langre livsidngd pa klippverktyg

= Avsevart forbattrad slappningsférmaga i formverktyg

+ Reducerad tid fr handpolering

=  Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson ; Juﬂl-l:ﬂ JJI.‘IIJ.I" M

Verktypsmaskiner AB = Spinga Tl 0346-505 87 ¢ E-mail: info@ :
e e aldulditateailin g

SDTOVDEATDELNINg § WarS
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Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning! /| ¢ |

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk

www.teknovation.dk

W .

Vara lasare ar dina kunder!
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Fasttools, ny leverantodor av
verktyg och verkstadsutrustning

Fasttnols heter det senaste tillskottet inom verkstadsui-
rustning, skirande verktyg, hillande verktyg, mitverk-
tvg, handverktyg och materialhantering med forsdljning
i firsta hand pi natet till nettopriser

Vi fokuserar friimst pd tillverkare och leverantbrer fran
Europa som klarar higt stillda kvalitetskrav, men dir
priserna fortfarande dr konkurrenskraftiga. Vi kisper
i princip samtliga produkter direkt av tillverkaren och
dérigenom klarar vi det uppdraget mycket bra, sdger
Mathalie Wahlberg som driver Fasttools. Jag har haft kon-
takter med tillverkare av framfir allt skirande verktyg

Matverktyg frdn Alpa med tilverkning | italian cch Schwaiz

i fver 10 ar, och med det kontakinitet i ryggen har jag inte
bara fitt bra avial med tidigare kontakter, utan ocksd fatt
agenturer som ir helt nya pd den svenska marknaden.
En av dessa nya aktéirer dr Link Gruppo S.p.A frin
Ttalien, en grossist, eller egentligen en sammanslagning av
ett antal italienska firetag, som tidigare inte varit sa starka
pd exportmarknader. Ext vitldigt intressant tillskott di de
bl a har ett mycket fint sortiment av skiarande verktyg,
miitverklyg och materialhantering med egen utveckling
av nya verktyg och tillverkning i egna fabriker i lalien
och Schweiz, Jag vill girna lyfta fram deras mitverktyg,
Alpa, ett komplett sortiment av mitverktyg av viildigt hig
kvalitet. Jag har stora [Grhoppningar di deras affirsidé
ligger helt i linje med var egen, priset ska vara konkur-
renskraftigt, utan att tulla pd kvaliteten, siger Nathalie,
Vi har varit neme § Bulugnu, dir huvudkontoret liggur_
och fAtt en genomgdng av deras sortiment samt utbildning

- Pd uthildning | Bologna. Med pd bilden syns dvan Mikaal pd el Starcks

i vissa delar av produktsortimentet , det r ndgot jag kan
rekommendera filr den som dr intresserad.

Férutom Link finns kinda varumirken som Sutton
Tools frén Australien, Presto Tools frin England, Viilkel
fréin Tyskland och frisar frdn SCT Tools | Holland.

SCT ir en vildigt fin tillverkare i Holland, frisar av
yttersta kvalitet med villdigt konkurrenskraftiga priser.
Dessutom ligger de Bngt framme nér det giller produkt-
utveckling.

Volkel har ju ett brett soritment ndr det gdller gAngverk-
tyg och insatsgangor fir service och underhall, priserna
dr konkurrenskraftiga, men vi har ocksad ett komplett
sortiment av gidngverklyg fUr produktion frdn andra
leverantiirer.

Mer information:
www.fasttools se

g

all ¥

Maskinaffdr | Trolhdttan som ccksd vall att arbeta med delar av Links sortirmend.
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APPLIKATIONSTEKNIKER SOKES .

Edstroms soker Applikationstekniker - Jonkoping

Forstarkning till vart applikationsteam med inriktning pa svarvar och fleroperationsmaskiner.
Du kommer arbeta med en av vdrldens stirsta producenter av verktygsmaskiner.

SOM APPLIKATIONSTEKNIKER kommer du att halla i programme- FOR ATT LYCKAS ska du trivas i rollen som utbildare och problem-
ringsutbildning fGr kunder i skdrande bearbetning med fokus pa losare, vara social, pedagogisk och serviceinriktad. Ha goda kunskaper
fabrikatet Haas CNC-svarvar och CNC-frasar. Du kommer arbeta med i svenska och engelska. Korkort B kravs.

teknisk problemlidsning och telefonsupport och pa sikt dnskar vi att o ! g
du kan halla | demonstrationer, cykeltidsberakningar samt testkor- "," EHBJUI,JEH, bil i ansten, datm_'_ 0ch mobil. Du h.'ar stora rnufllgh!eter
i ; A till utveckling inom omradena skarande bearbetning och automation.
ingar i maskinerna. " g =i
Tjansten ar en tillsvidareanstalining.

VI SOKER DIG som har en teknisk gymnasieutbildning i botten. Tjansten

passar dig som idag arbetar som applikationstekniker, produktions- AR DET DIG VI SOKER? Skicka in ansikan och 1as mer om tjdnsten pé:
tekniker eller stallare i CNC-branschen. Erfarenhet av Haas styrsystem  www.intendab.com Ansok senast: 5 april - %. e
eller Fanuc &r ett plus. Kontakt: Ivan Madunic Tel: 070-5320816 B0 0 | N T EIND

L

Edstrims dr én ledande feverantdr av Maskings, Verklyg och Service il svenska tekmikfdretag. V7 dr ett Jonkdpingshaseral familfefdrelag med 55 medarbetare.
Vi arbetar mad starka varumdrken och w har eit ndra samarbete med wdra leverantfrer, | Edstrdmsgruppen ingdr Sven Edstrams Vaemtajsmaskingr APS { Danmark.

edstroms.com EDSTH&M S

WNT Scandinavia AB soker 2 st skdrtekniska saljare

| féljande 1an : Gstra Smaland och Vistra Gotaland

| forsta hand séker vi personer | dessa omraden ,men tveka inte att séka om du bor utanfor , WNT ar alitid intresserande
om du har den rdtta bakkgrunden.

WHNT inriktar sin forsdljning till sma och medelstora verkstadstiretag. Med hbgkvalitativa verktyg frin kinda leverantGrer
och tillverkade av hardmetall frin vir egen koncern, har vi full kentroll pé kvaliteten,

WNT:s skirtekniska siljare har flerdrig erfarenhet frin bearbetningsindustrin. Till deras och vara kunders hjdlp finns vadr
katalog pa drygt 2000 sidor ach 50 D00 artiklar som ligger | Europas madernaste lagersystem, Darmed erbjuder vi ett av
marknadens stérsta sortiment av skdrande och hallande verktyg.

Din profil:

I och med att vi koncenterar oss pd skirande verktyg dr det ett krav att du har erfarenhet av verkstadsbranchen samt en
lamplig uthildning och minst 5 drs praktisk erfarenhet i botten. For dig som idag jobbar i produktionen och will anta en ny
utmaning erbjuder vi dig en méjlighet. Har du st skdrande verktyg forut dr det en férdel men absalut inget krav, Du &r
utatriktad, har latt for att bygga relationer och tycker att det vore roligt att vara med om den fortsatta utvecklingen av ett
stahilt foretag pa den svenska marknaden

Arbetsbeskrivning:

Efter en gedigen uthildning dr det din uppgift att marknadsfiira vara produkter och hjdlpa kunden att vilja rdt verktyg. Du
4r angvarig for radgivning, teknisk support och for att uttika var kundstam samt uppna fastiagda farsa||ningsmal. Du brinner
for att bygga upp nya marknader och tycker om att arbeta med frihet under ansvar.

TOTAL TOOLING = QUALITY x SERVICE? W
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SPV Spintec investerar
i maskin fran QUASER

Helt nyligen utokades maskinparken hos SPV Spintec med en Quaser MV184P.
Maskinen har Heidenhain iTNC530 styrsystem, 4:e axel och Heidenhain matprobar.

SPV Spintec startades i Exkilstuna 1977 med att tillverka higvarviga elekiriska
bearbetningsspindlar Gl tillverkningsindustrin, SPV Tools fGrvirvades 2003
och produktsortimentet kompletterades da med hydrauliska chuckar, giing-
apparater och andra verktygshillare. | dag dr faretaget en problemitisande
samarbetspartner som med sith unika kunnande inom bearbetning kan erbjuda
marknaden kundanpassade l6sningar. Bland kunderna finns ABB, ASSA, Atlas
Copca, Volvo CE och Volvo Powertrain fér att ndmna nagra,

Mer informalion:
www.maskinfransson.se
spvspintec.se

Faktaruta Quaser MV184P

Bordsstorlek 1200 x &)

Rirelser XY7 1020 x 610 x 410 mm
Spindelkona BT40 BigPlus

Max spindelvarvtal 12000 rpm

Antal verktygsplatser 30

Vikt 7400 kg

Verkiygshingdmiitning Heidenhain TT460
Mitning av arbetsstycke Heidenhain TS460
Styraystem Heidenhaim ( TMCR30

Acron AB 1 Anderstorp investerar

Fir att miita Skad efterfrdgan pd verktygsindringar och dter-
q = stiillningar efter reparationer har Anderstorpsbolaget Acron
' Formservice investerat | en ny sankgnist.

- Diet har under de sista aren blivit mer och mer vanligt att vi
tar emol hela Gndringar och justeringar 1 befintliga verklyg, di
dr kombinationen av lasersvetsning och siinkgnistning suverin,
uppger Acrons vd Kenny Johansson fiir Metal Supply.

Med den nya maskinen frin GF uppger bolaget att de har Skat

J produktiviteten med 400 procent mot tidigare,
= Till en bérjan var Acron en traditionell svetsfirma vars fokus
= g pd att reparera verktyg bl en industri som arbetade med
b_%--ﬂ formbunden produktion. I samband med att den nuvarande
a dgaren, tillika vd, Kenny Johanson kom in i fGretaget borjade de

titta pd méjligheterna inom 30-printing

Mer information:

t-maskinpartiercom
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Missa inte den revolutionerande nyheten, félj oss pa webben

www.sanavik.coromant.com
| Coromant I
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Talurit AB har fatt sin
3:e Biglia svarv installerad

Talurit AR bildades i Goteborg 1948. Firetaget ir sedan starten famil-
jedgt, nu i andra generationen. Faretagel byggdes upp kring etl patent
pd mekanisk splitsning av stillina, Talurit har varit pionjir pd detla
omeide och har utvecklat effektiva metoder och utrustning RS press-
ning pd stalling sedan starten. Talurit investerar | ytterligare en maskin
frin Biglia via Ahlsell Maskin i Orebro . Maskinen B 436 ¥2 ar utrustad
med tvd revolvrear diir samitliga 24 platser kan utrustas med
drivna verklyg, samt dubbla Y-axlar. Subspindeln dr styrd
i tvid axlar fir att effektivt kunna bearbeta detaljer. Bada
spindlarna varvar 7000 v/min och har en effekt pa 11 kW,
Maskinen klarar upp till 36 mm i sting

Mer information.
www.ahlsellmaskinse

shaping your dreams

Teknisk saljare

Skdrande verktyg av hégsta kvalitet

O5G Scandinavia A/S Filial Sverige séker en teknisk sdljare med kunskaper inom verktygsbranchen till ett distrikt runt Mellansverige mellan
Jonkoping, Kalmar och Norrkdping

Med stéd fran det skandinaviska huvudkontoret | Roskilde, ndra Képenhamn, och kellegor | Sverige, skall du vara den dagliga drivkraften och
ansvarig for kunder inom svensk industri i distriktet.

Med hjalp av OSG skandinaviska VD kommer du efter genomgangen utbildning av produktportfiljen att ansvara och utveckla férsaljningen av
05G’s produkter inom skarverkiyg och hallande verktyg i ditt distrikt,

Din uppglft blir uppsdkande fors3ljning av nya kunder och utveckla befintliga kunder och férsdljnings- och marknadsforing | ditt distrikt. Det
innebar att du bl.a. kommer att boka, hilla férséljningsmaoten, genomfdra tester, ge radgivning, lamna anbud, genomféra forséljning och skota
uppféljningen. Detta sker med utgangspunkt fran din bostad.

Kompetens
Du har en teknisk bakgrund, edfarenhet av teknisk frsdljning och kdnner till marknaden. Branscherfarenhet inom skdrande verktyg dr en fdrdel.

Anstdliningen erbjuder
Vi erbjuder dig en spannande tjanst | en framgangsrik verksamhet, som ger dig méjlighet att spela en betydande roll.
Attraktivt [onepaket som bestar av en hog fast |6n och provision samt hemmakontor och foretagshil.

Ansokning
Du kan kontakta till Chefkonsulent Christian Strayberg pé tel. +45 4674 1064 for ytterligare upplysningar.
Skicka din ansdkan och CV till ime@ime-consulting.dk Mark ansdkan med : “Teknisk Sdljare O5G" Vi inviterar |6pande ansdkningar till samtal.

www.osdeurope.com
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i Valkommen till Din Maskin pa vira Vattenskirdagar 28 & 29 mars
-Lamna hérselkdporng hemma,.vi kornmer alt demonstrera ldroling

1 ] 51730 utrustod med marknadens tystaste helelekiniska haglrychspump,

' Greenjet, med 33% ldgre energifdrbrukning!

Kompletta losningar far vatlenskarning

CMS Tecnocut dr en @v 18 | branschen med eqgen kemplett design,
utveckiing ach tllverkning ay system for vatbenskarning inkiuderat;
= Pumpar t6r mychet higa tryck

» Hogleknologiska maskinsysterm i llera modeller och storlokar

= My heleloktrisk pumg med 33% encrgibesparing!

# Avancerad programvara [dr maskinhantering ackh siyrnmeg

= D-axligl skarhuewd med TR Tor gplimals skarsmiil och
korrekia vinkiar.

@Tecnocut

waliariet technokogy

¥ kan s& myckel mer... s (“' D’N MK’N

Srantmaskiner. BOCRBUIGTAIET. Mo Preduktionsutrusining fir plat

Makir
Bogagnad

Teknikcenter Sikesrioen 27 Vamama, el G704 34 00, www dinmaskin, s
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CITIZEN MACHINERY lanserar en helt NY

teknik - LOW FREQUENCY VIBRATION (LFV)

» Glém spanproblem och skippa hisgtrycksspolning, brand
slickningsutrusining och annan dyrlik utrusining

= (ka livsiingden pa skirverktygen

= Forbéttra ytfinheten pa detaljen

+ Minska varmeproblematiken

* Minska stromférbrukningen

* Fullt programmérbar process genom G-kod | GNG program

» Maskinen kan anvindas som vanligt utan LFV

LFV teknlken ar revolutionerande vid bearbetning och Kan
anvindas | dom flesta processer sasom svarvning, nd-
bearbeining, borming, djuphalsborming och géngskiming.
Bearbetningsprover har visat klart forbdtirad skdrdata och
ytfinhet i flera material inklusive stilkvaliteter som ir svara

att bryta span pa.
Kontakta oss sa beriittar vi mer

Bmlll Emppnn AB: Tnyaén 040-53 75 B | info@bromi@ruppen.se | www.bromigruppen.se




