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OCH 1 detta nummer
r tjejerna 1 fokus

Okad jamstdlldhet och storre mangfald
i alla avseenden ar en nyckelfaktor for den
svenska industrins konkurrenskraft och for
att foretagen framdver ska kunna erbjuda
attraktiva arbetsplatser.

I dag iir var flirde industrianstilld en kvinna. Andelen kvinnliga chefer
i industrin har dubblats de senaste 15 dren. Det finns sdledes ett stort kvin-
nounderskott vad giller chefer inom industrin, &ven om utvecklingen gar
at rirt hdll, Vi pa tidningens redaktion uppmiirksammar | detta nummer ett
antal tjejer i produktionen genom ett antal reportage och hoppas att detta
visar att antalet tiejer Gkar ute pa védra verkstdder men att det behidvs att fler
tiejer intresserar sig fir de olika yrken som finns nu nir intresset frin killama
r svageare An nigonsin fidigare.

Gemensamt [Or de [retag som lyckats bist ar att de har skapat en fre-
tagskultur diir kvinnor och min kan utvecklas och trivs. Och pd samtliga
tiretag som har Fatt jamstalldhetspriser har atga rderna lett till att andelen
kvinnor har 8kat. Genomgdende fiir prisbelonta féiretagen dr att forandringen
dr ftrankrad pd alla nivier. Vill man uppnd elt mer jimstillt fretag maste
frigan vara viktig och levande dven i den allra hiigsta ledningen.

Av 600 D00 anstallda inom den svenska tillverkningsindustrin dr var farde
en kvinna. Inom verkstadsindustrin, som stir fdr cirka hilften av dessa
anstillda dr andelen ligre, bara var femte anstalld dr kvinna, Trenden inom
verkstadsindustrin dr dessutom nagot vikande. T slutet av 1980-talet var, var
fidrde en kvinna, Orsakerna &r inte klarlagda men de flesta beddmare anser
att finanskrisen runt 2008 spelat roll. 1 nedliggningama och nedskirning-
arna som filjde férsvann mdnga kvinnliga anstallda, delvis for att manga
av dem hade kortare anstillningstid &n minnen och dirmed stod fiirst pa
turordningslistorma.

Men samhillet kan inte gbra allt fr att jdmna ut férdelningen, det maste
handla om att tjejer frivilligt siker industrijobb. Helst genom att sjilva forsti
att det dr ett framtidsyrke att tillverka produkter och att de flesta verkstads-
jobl idag dr hogteknologiska och utfirs i rena miljder.

Och det var som en fdretagsledare sa till mig som har minga kvinnliga
maskinoperattdrer anstéllda, “varfor inte ta hinsyn Gl 53 % av viir befolkning
ndr man behiver rekeytera™ !

Ndningen Maskinoperatdren dr firsta branschtidning inom verkstad som
kommer ut med en special om “Hejer | produktionen ” och detta kemmer
att uppmirksammas Gven nista ir och dd i tvd olika nummer under 2015, 0
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Redaktorn har oxrdet

Med den nya robottekniken krivs det av robotar att
de kan gira mer dn den traditionella industriroboten
kunde tir_‘:iga ree, diir robotens arbele och mirelser r
och var mer firutsdgbara men nu maste en robot
kunna mycket mer. Det visar sig genom att intresset
fiir kolloborativa robotar tkar 1 Sverige MEN man
ser fortfarande att svenska firetag har en bristande
erfarenbet av automation, digitalisering och robo-
tisering. Orsakerna till den liga investeringstakten
varierar men de frimsta skilen kan vara bristande
upphandlingskunskaper, outbildad persenal, samt en
tro pad avsaknad av robot- och automations|Gsningar
fiir smd tillverkningsserier.

I detta numret har vi en special om Gejer i pro-
duktionen, s& som férsta verkstadstidning si gbr
vi en special om tiejerna ute pa vara verkstider. Vi
triiffar dem i otraditionella yrken som maskinopera-
tivr, produktionstekniker, applikationstekniker och
vd /sdlj. Vanligtvis finns tiejerna i receptionen, vixel,
ekonomi, montering eller lager. MEM nu vaver enny
generation fram med teknikintresserade ejer som
vill jobba med maskiner och robotar. [ dvrigh s dir
denna upplaga full med nvheter och information
nom framst plﬁthea.rhe’l‘nmg denna gang. Lis pm
framgdngsrika firetag som expanderar in i framti-

den med den senaste maskintekniken ofta kopplat
till autormation.

Miista nummer blir ocksd intressant da vi tar upp
arbetsmiljon och produkter kring en friskare miljd
pd vhra verkstider Tema kapning kommer ocksd
medd pd ett him givetvis, Annars handlar det mesta
i vardagen om den kallaste viren pd kanske 70 dr pd
sina hdll i sbdra och mellersta Sverige, men hall uy,
snart kommer virmen

Hannover

The world of metalworking

Information, Biljetter och Resepakel:
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Svensk 1ndustri skrikexr efterx
i Smalandsstenar har man 1Ost

54 hir skrev vi | en arlikel om Weland AB | Smilandsstenar i Tidningen
Maskinoperattren ne 5 2016 med ulgivaing i juni manad,

...... " Forlsiittning (iljer och vi fir sikert anledning alt dterviinda till Wieland
lingre fram, fir som sagts har finns inget slut pd expansionsplanerna, ingen-
ting dr oméjligt f6r familjen Welandson och vem vet nir man bygger ut sina
produktionsytor ytherdigare”,

Mu skriver vi en kall virdag i maj manad 2017...

Weland AB dr nu en av Sveriges stirsta aktdrer inom omrdet platbearbetning
och hiir kar man farten med fler investeringsplaner och ny produktionsyta,

Initialt handlade det om totalt tre by genationer som Weland i Smadlandsstenar
ru planerade fir, Den stdrsta byggnationen dr en ny fabrikslokal pd 20 000

Anita Erikzson laser oparatdr,

Problem och tillviixthinder fir féretag som Weland och fisr
egentligen vilket annat [Gretag som helst i industrin som
expanderardr att fi tag pd intresserade medarbetare med kom-
petens, Hur mister man ett av framtidens sviraste problem.

= Jobben har fordndrats pd Weland och om man tin-
ker férr ndr vi enbart tillverkade egna produkter, di var
omsittningen pd personal betydligt mindre. Men nu nir
w1 dven forutom eEna pmdukter VAXET ]r.rafligl som under-
leverantir (som dr en mer personalintensiv verksamhet),
sd krdver det mer personal och medarbetare med annan
kompetens f8r vir maskinpark utvecklas hela tiden med
ny beknik vilket kriaver higre och hégre kompetens vilket
da &r ett problem idag i Sverige. Vi saknar och har nu et
stort behov av medarbetare med higre utbildning dn gym-
nasium och mdste hitta kompelens inom specialomraden
som Lex. automation/ rebot/ vision och CNC-operatirer
med programmeringskunskaper och ett stort teknikintresse,
siger Bidrn Henriksson och fortsdtter;

kvadratmeter. Man vill &ven bygga till den ursprungliga byggnaden med 1 800
kvadratmeter firdelat pd tre plan e nya kontor och personalubrymmen, Detta
som elt resultat av att man de senaste dren har vuxit och Gkat antalet anstillda,
Av de ursprungliga planerna pa tre byggen sa dr det enbart ett som blir realiserat
i nér tid, ndmligen det 1800 kvm stora bygget fér kontor och personalutrym-
men. Resterande projekt drdijer i avvaktan pd nya detalj- och dversiktsplaner
for industriomradet man befinner sig pd.

= Det dr ett jittesteg fr oss men det dr ett viktigt steg och det ger oss mijlig-
heten att fortsiitta pd den hiir banan. Vi tror att det bide dr bra fir kommunen
och br Smilandsstenar och del b den stirsta enskilda byggnation som vi har
giort genom tiderna, sdger fabrikschef Bjfm Henriksson,

Ann Bageby wsar defalf dom efterbearbetals,

- Fir att expandera och utveckla sin verksamhbet behi-
ver el fretag duktiga medarbetare i alla dldrar och bide
kvinnor och min, sd arbetsplatsen maste vara attraktiv och
med en fimstilldhetsplan som foretagsledningar arbetar
efter och filjer.

= Jag tycker personligen att istdllet for alt beklaga sig
bver dagens arbetskrafis bristande intresse fir industrin,
borde industrin Frign Sig 5ji|\.'a hur man ska locka mor-
gondagens med=arbetare. Vi § tillverkningsindustrin miste
ta initiativ sjalva, vi kan inte sitta med armarna i kors och
viinta pd att staten eller kommunen skall gra ndgot utan
det handlar om egen handlingskraft, helt klart och har
l}rrker jng att vi Fﬁ Weland har 16st Pri,:b'l,e'mt-!t F& TI"I-’i!I'IE,i!
cdtt, dels att verkligen satsa pa de kvinnor som kommer hit
och aktivt siker jobb, fiéir det visar att man har ett intresse
ach vill, dels genom satsningar tillsammans med andra
firetag i bygden pd ett industrigymnasium i Virname
sdper Bjorn Henriksson.
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Fabrikslokalen dr idag 90 000 kvadratmeter stor. Den senaste nybyggnationen
gjordes 2004 och dd dkade man ytan med 7 000 kvadratmeter. Det dr framst
plitbearbetningen som expanderat de senaste dren och dirfir keliver mer
plats &n vad man har idag. Snart har man en hektar produktionsyta och man
behidver nyanstilla medarbetare inom alla segment pa féretaget.

- Fabriksbyggnaden iir en investering fir framtiden. Vi vill ha majlighet atl
vixa utan att behva tinka pd om lokalerna ricker till, siger Bjdrn Henriksson,

De senaste Aren har rubrikerna om ungas intresse B tillverkningsfiiretag varit
allt annat &n positiva "Unga ratar jobb inom industrin®. “Bilden av industrin ir
smuatsig och grd™, “Industrin lockar inte dagens ungdom®™ dr rubrikier som vi moter
rair industrin kemmer pa tal ute i de stora medierna som tv och dagstidningar,
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personal men pa Weland
problemet fOr lange sedan

Hég tekniknivi krdvs allt mer f8r att arbeta inom industrin, Dagens pro-
duktion kinnetecknas av ett stindigt utvecklal teknikinnehdll och den
higteknologiska tillverkningen utvecklas nu i en allt snabbare takt och
det rdder stor brist pd CNC-operatérer och verkstadstekniker. Branschen
dr mansdominerad diirféie ar tjejer extra vilkemna av flera skil. Et féire-
lag som lyckals med rekrytering av duktiga medarbetare och som dr en
arbetsplats som tejer gdma sbker sig till p.g.a. fdretagets goda rykte och
den tradition man har i alt anpassa sina arbetsuppgifter, sa att dven Hejer
kan och vill arbeta pi verkstadsgolvet, ir en medveten satsning pi en
jimstilld arbetsplats sedan manga &r tillbaka frdn fretagsledningen pa
Weland AB i Smalandsstenar,

Louise Sunnegdrdh Ravema och Brift-Inger Nilsson Weland.d.

Att attrahera medarbetare med ratt

installning oavsett kon och,

Jag triffade nidgra av tjejerna som arbetar som maskinoperabdi-
rer och far en pratstund med Anita Eriksson laseroperaliin, pd
fleroperation Nga Truong, Ann Bigeby och Britt-Inger Larsson.
Teperna har arbetat 1 pnxlul:ti.—nmm i gver 10 &r och en av dem
Anita Eriksson har arbetat pd Weland i 17 dr.

- Det basta med jobbet dr just det ait det dr 5& produktions-
nidra, man tillverkar faktiskt en produkt som skall anviindas som
i detta fallet, fust nu sh laserskir jag sdgsvind fir skogsmaskiner,
]'aE t:.-'du!r om att veta vad juH tillverkar far ndlgnl och vad det
skall anvindas till, siger Anita Eriksson.

Haon trivs viilldigt bra med att jobba inom industrin och bycker
att fler fejer borde soka sig till dessa jobb. Sjilv var hon arbets-
lths och sdkie jobb pd Weland som hon fick. Ett jobb som hon
aldrig dngrat

bakgrund dr nyckeln till framgang

= Visar man intresse for teknik och vill Eira sig och utvecklas,
&4 dr det alltid 1attare och under dren s4 har jag gatt interna
vidarcutbildningar imom programmering och 1k mig ny teknik
och nya maskiner rir vi investerat. Jobbet innebér dven att jag
kiir truck och hantera platar.

- Jobbet ar omviaxlande och ser man Gver ett ir 54 handlar
det om hundratals-olika detaljer i olika plitfocklekar som skall
skiras i en mangd varanter, siger Anita Erksson och tllagger;

- Jag dvervakar maskinen si att den skilr rdtt ménster och dr
installd pd ritt plattjiocklek, Kémingarna fir jag dagligen med
order som jag sedan knappar in i maskinens styrsystem, [ag fr
forsta bearbetningsmaskinen i ett flode dar ofta de ulskurna

Forts, sida B ==
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detaljerna gar vidare till vidareféradling hos mina kollegor
som opererar vira MAZAK fleroperationsmaskiner fér
I‘rai_ﬂrling, borming ach gangning m.m.

Tanken med att fd intervjua er dr att ni syns och ger
era inkryck av ett modemit industrijobb och att det i sin
tur kan inspirera tjejer att vilja ett framtida yrke inom
teknik och industri.

= Det dr bra och vi stiller upp pd det. Jag dr nedflyttad
fridn Norrland sedan 1985, dir jag ocksd arbetade i en
induskri som operatér men kiinde att jag behdivde byta
arbetsplats efter 19 dr, Bven byta miljo ach flytta men jag
ville girna fortsdita att jobba inom industrin sa jag ham-
nade hir i Smilandsstenar och fick omgdende jobb som
operatér hiir pd Weland diir jag nu varit anstilld i snart
11 dir, sdger Britt Inger Larsson,

= Jag trivs alldeles utmdrkt hiir och kir en fleropera-
tionsmaskin, en horisontell Mazak PFH- 5800 med 500
palett och fixtur, fér en hiigre automationsgrad som jag
har haft flera olika vidareutbildningar pd. Vi iir nog extra
manga ejer hir och det beror pd att vi kiinner oss bdde

g

mms
B s

uppskattade och accepterade som maskinoperatirer, vi
kirmer oss och dr professionella operatrer som g jobbet
lika bra eller biattre som killama, skrattar Britt Inger och

hon ser och dr sjalvsiker.

Att tejerna trivs pd Weland {8rstir jag, for alla har ldnga
anstillningstider och vi frdgar nista operator Ann Bageby
vad det beror pd att hon arbetat Gver 10 dr pd verkstads-
golvet,

- Hir hiinder det saker och firetaget &r stabilt och mir
bra. Det ger oss intressanta jobb di vi kiie mycket jobb pd
lego men ocksd egna produkter vilket ger en bra mix och
en bred produktflora att tillverka, vilket ger stor omwvix-
ling. Vi jobbar mycket med den viktiga efterbearbetningen
efter laserskirning [ir att i kompenenten helt klar, Jag och
min kollega arbetar vid exakt likadana vertikala fleropar
MAZAK VC Mexus Smart 430A.

- Jag dr inflyttad till Smilandsstenar tillsammans med
min man och vi kinde till Weland och jag sokte och fick
jobb hir direkt. Det var naturligh fSr mig att viilja ett indu-

1
i

i N,

strijobb dd jag hade erfarenhet frin det sedan tidigare,

Sist men inte minst sh trilffar vi Nga Truong som arbetal
P Weland i 17 dr. Hon kom tillsammans med sin familj
fran Vietnam tll Sverige 1992 och hennes man arbetar
ocksd pa Weland.

- Jag flyttade tll Smdlandsstenar fein Halmstad dr 2000
dit jag kom fiirst i Sverige. Jag ville jobba inom industrin
men kunde ingenting frdn biirjan men jag ville lara mig
sa fort som mdjligh och efterhand s& blev jag utbildad och
arbetar nu som maskinoperat@r tillsammans hiir med
Ann Bigeby och jag kitr en likadan MAZAK maskin som
hon g,

= Wi far mycket hj#lp och lir oss mer och mer om det vi
gir, tack vare Mattias Carlsson som ir vir produktions-
ledare och tekniker. Han stittar och “peppar” oss nir det
behdvs tex, vid inkdrningar av nya program och det dr
viktigt att vi behandlas lika som kilarna vilket vi g, han
behandlar oss lika som grabbarna hiir pi golvet vilket ir
viktigt fisr stimningen, att alla betyder lika mycket oaveett
kéin, menar tejerna Nga, Ann och Britt -Inger.

Sammanfatiningsvis kan vi siiga att allt mer inom indu-
strin automaltiseras och styrs via datorer. Som maskinope-
ratéir arbetar du med moderna och datorstyrda maskiner
somm bex. en CNC-maskin, Hir har du miligheten att bli
duktig pad att hantera verktyg, uppspinningsutrustning
och CAD/CAM-teknik diir datorbaserade ritningar Gver-
fisrs tll datorstyrd produkton. Du bearbetar olika material
samt giir bedémningar av utformning och kvalitet pd
produkten du arbetar med. Manga maskinoperatdrer har
ett helhetsansvar fran rd@mne il fardig detalj, kvalitets-
kertrollerad och fiedig for packning och leverans till kund,

Totalt har Ravema levererat 13 maskiner frin japanska
MAZAK till Welands produktion, den (Grsta maskinen
kdpte man 2004, sd man dr det klart dominerande fabrika-
tet inom den skirande bearbetningen. Bland kantpressar
owh laserskirmaskiner sa dr Bystronic det dominerande
fabrikatet men man har ocksa tvd rbrlasrar frin MAZAK
och ett tiotal rérlasrar och rtebockar frdn BLM / Adige
vilket gir maskinparken och de volymer pi bearbetat
gods som man gir pa Weland per dr, Hll Sveriges stiirsta
tillverkningsindustri inom bearbetad och formande av
plit. Jag har hiirt ett rykte att man t.om. har fler rirlasear
dn den stora biltillverkaren Mercedes fabrik | Stuttgart
och det vill inte sidga lite det. Man tror nadstan inte det dr
sant, mycket imponerande.

Med pd bestiket pd Weland dr representanterna Géran
Skeygefors som dr sdljare och Louise Sunnegdrdh siljassis-
tent frin maskinleverantfren Ravema. Louise dr anstilld
pd Ravema sedan tvA Ar tillbaka och Ar en av fA Hejer pd

Forts, sida 10 ==

MAZAK och Automation frdn SVIA.
= Nir man har fite snkiare Bitar med [ite bearbetning
med higa volymer 58 har man aufomatiseral bort det
. I manators plockiobbel med robol. Hir gir det | princip
JTT Sl ES dygrat runt wian bemanning.
' P biidan sarvi Loviss Sunnegdrah och Gdran Skogafors
2 represanterands teknikisveranitren Ravama.
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féretaget och den enda 8n sd linge, som uthildar sig till
applikationstekniker och projektledare hos maskinleve-
rantiiren i Varnamo.

- Louise dr den fbrsta men absolut inte den sista hop-
pas vi, som aktivt viilier att jobba | verkiygsmaskinernas
virld, sager Giiran Skogefors,

= Jag dr och har alltid varit intresserad av teknik och har
en higskoleutbildning inom bygg men efter en konlakl
med Din Maskin och Ravema inom Liljedahl Group sd
fann jag och dem att det kunde vara intressant att biiga
och gd en vilg av prakitik och internutbildningar {6 att 54
smaningom bli projektledare/tekniker inom applikation,
Mu fr jag med for att se och lirs och jag ser med férvintan
fram emot milt firsta uppdrag hos kund.

Vad giir applikationsteknikerna, fragar vi Louise och
Giran?

~ Frimst kommer det nir jag br Rrdigutbildad att handla
om inkdrningar och provikimingar hos kund, Assistans och
hjilp nér det giller fiirst och framst att anvanda ratt maskin
pé rate séite. | viirt konsulterande ingdr dven att hitta rit
fixturering och verktygsval och erbjuda teknisk hjilp med
programmering. MAZAK har "hiftiga” maskiner dir det
inte saknas nagra begransningar tack vare ett modellpro-
gram med en bredd och en topp, siger Louise Sunnegirdh.

= Miir vi som siljare genomitrt maskinkdpet med kun-
den och kunden efterfrigar djupare teknikhjilp si hjslper
vi till med lisningar dér vi tex. erhdller ritningar frin

Géran Skogefors, Lowse Sunnegindh Ravema aoch Bidm Henrksson Waland,
| den nya lokalen med produkticnsyta pd 7 000 kvm st&r bl.a. den nya MAZAK HCN 10800,
Modallen &r den ndst sidrsia honsontells feropemtionsmaskinan som MAZAK bygoer

kund pd specifika detaljer som skall tillverkas pd blista
och effektivaste sitt, sdger (iran ﬁknguﬁmi_

Vi dterkommer till imnet "fejer § produktionen”™ i slutet
pa virt bestk och Bjim Henriksson fabrikschef och vice
vd fir sista orden.

= Jag gillar temat i nésta nummer av din Hdning och det
handlar om att riva hil pid gamla sanningar i vir bransch,
Dt ser inte ldngre ut s som den allminna upplatiningen
ir hos alla dem som inte dr ute { industrin idag, * det dr
Skiligl, det ar bu.]lrigi och det ar tungt. Den sinnebilden har
vill de flesta kvar i bakhuvudet och industrin idag har ett
imageproblem. Problemet som jag ser det ar att industrin
sitter lite och beklagar sig art “vi* fir inte tag i arbatskraft,
det dr svirt att rekrylera, siger Bjdrn Henriksson och
fortsdtter;

- Industrin idag dr som helhet generellt daligt pa att
inse att “bollen” ligger hos oss, Vi har stora férvinmingar
pd att stat, kommun och skola skall ldsa problemen for
industrin men hir kan vi sitta med armarna i kors § 20 &r
till ach i far riktigt stora problem. Vi maste sjilva ta tag
i problemen fir industrin fir med pensionsavgingarna pa
vig mot en kompetenskris som dr allvarlig,

Vad maste industrin gora och vad gor Weland AB for
att lisa problemen och vi dterkopplar tll rubriken
pd artikeln?

= Far oss handlar det om att tidigt vicka ett intresse
fiir industrin som arbetsplats § allmianhet och Weland

i synnerhet. Vi har historiskt haft hégstadieklasser pd
studiebesiik, men det dr nog fiir sent, For ett par veckor
sedan hade vi en femteklass hiir dir vi bestdmde oss fiie
att gira ndgot mer 3n att bara traska runt i verkstan sé vi
L5t alla elever fi testa att svetsa, Det var en enkel och riitt
spontan idé som vi upplevde fick vildigt god respons
s ndsta gdng kommer den att utvecklas och dgnas mer
planering sdger Bjbrn Henriksson,

- Kan vi finga uppmiirksamheten tidigt si kan vi visa
bade Yejer och killar att vi dr en spinnande arbelsplats
ldngt innan de blivit pdverkade av vad de "tror”™ atl de
kan arbeta med. Vi anstdller medarbetare pd instillning
och vilja att jobba hos oss inte beroende pd vilket kon.
Det birar krasst med att man anstiller den forsta Gejen
och hon trivs och pratar med viinner och bekanta om ett
bra yrkesliv, 54 kommer det flera om man jobbar hart
mid att tjejer skall trivas i en mansdominerad virld, Nu
ser vi att vi har framgdng sedan mianga dr med lyckade
rekryteringar av bdde killar och tiejer. Nu ser vi ocksd att
sociala medier dr en viktig kanal fir att sprida information
om Weland och vilka bra industrijobb, sikra, anpassade
till individen och trygga anstillningar med bra lin, séger
Bjtirn Henriksson och han menar slutligen att det finns
inga som helst hinder fir fejer att jobba ute 1 produktio-
nen idag. Arbetet pa verkstadsgolvet ar inte pa ndgot sitt
uppsminkat utan man vel vad man fir, ett spinnande och
omvixlande arbete i ett framitvixande storforetag med
mjuka virden i centrum. B
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skall ta Burseryds
Mekaniska in 1 framtiden

=Dt hidr &r ndgot vi haft | Manke i flera dr, ndgot som mog-
nat fram och vi vel att detta blir en jattebra 1Gsning med vart
fjiirde generationsskifte | firetaget, siger vd Hikan Carlsson
sam nu lmnar Sver sitt ledarskap av foretaget till diottrama
Malin Nyberg och Marie Trevik som nu dr nya deligare tll-
sammans med Mats-Ola Carlsson

Brésderna Hikan och Mats-Ola Carlszon har varit tredje
generationens dgare av Burseryds Mekaniska sedan 1985,
Hékan som &r 9 dr dldre dn sin bror Mats-Ola vill birja varva
ner lite och nu kommer Marie och Malin in som farde genera-
tion figare och det till ett fiiretag som snart firar 100 Ar,

Fiir snart 99 dr sedan startade Ernst Carlsson foretaget
i Burseryd i Smaland som § huvudsak dé specialiserade sig
pa gingade rirelseskruvar.

Den ursprungliga skruvtiliverkningen ir i dag bara en liten
del av verksamheten. Satsningen sker istillet pd avancerad ski-
rande bearbetning | modemna stingmatade fleroperationssvarvar.

oeh dven visa nya kunder att man dr beredd att satsa allt, da
behdver fGretagel nu salsa offensivt,

- Vi gillar utmaningar och har genom dren byggt upp en
stor hmlptih_'n.-i- bland vira medarbetare | de flesta av de 17
anskillda har jobbat mer dn 20 & § fretaget ) K att klara tuffa
och krivande bearbetningar i de tuffaste rostfritt, syrafast,
seghirdat och liknande material, siger Malin Nyberg.

— Alt komma in som fjirde generationen i ett anrikt famil-
jefbretag diir man praktiski taget viixt upp dr bide sjilvklart
och utmanande,

- Jag har jobbat hiir i tio dr nu men det kiinns §nda som en
spinnande och ny utmaning och givetvis ett stérre ansvar
som bdde jag och min syster dr beredcla pd att ta, sdger Malin
Myberg.

= Vi fir s k. pallungar som man séiger hir i Sméland dvs.
vi har som barn stidat och stdit hiir ute och plockat bitar
under de flesta sommarloven nidr vi var yngre. | vuxen dlder

har bade jag och min syster jobbat | varden och jag arbetar
Investeringstakten Ar hityg och maskinparken innehaller bide
stang- och chucksvarvar. Allt fie att hinga med | den senaste
teknikutvecklingen. Som bevis pd detta har man nu precis
investerat i en ny snabb och kraftfull fleroperationssvarey DMG
MORI NZX 2000 med stingmagasin och man gar i ytterligare
maskininvesteringstankar fr ska man vixa med sina kunder

fortfarande pd bank sd vi har hunnit med lite annat ocksd
emellan, siger Marie Trevik
Vill ligga i frontlinfen nir det giller kompetens och teknik.
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P4 bilden ser vi Marie Travik, Klas-Ake Bengtsson,
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= Vi stir i et ldge dar vi vill salsa mer och visa att vi ar
med pd banan. Burseryds Mekaniska dr ett fSretag som vill
ligga i framkant. Vi vill hitta nya kunder och utvecklas ihop
mend demn. Just nu dr det hidgt tryck § branschen och vi har
mycket att giira men det kommer alltid simee tider och da
vi beredda att behilla vira kunder genom att ge bra kvalitet
och leveranstider av hiigsta klass, firklarar Marie Trevik och
syster Malin fyller i;

- War framtida tillvixt kommer att innebdra sdvil fler
maskininvesteringar, f8rhoppningsvis en om- och utbyggnad
av vira lokaler som nysatsningar pd digitalisering och mark-
nadsfdring via sociala medier och mer utdtriktad [Grsdlining.
Vi kommer dven att satsa mer pd ordning och reda med att
vidareutveckla 55 pi foretaget. Foretaget har en hig maskin-
teknologi och vi har en stor medarbetarkompetens. Det §r virt
starkaste konkurrensmedel.

Angdende temat i tidningen " tjejer | produktionen “ |, siger
Malin Myberg att man pd Burseryds Mekaniska har en tej
anstilld i verkstaden som arbetar med packning och lager. Att
hitta nya medarbetare bland fejer ser hon som svart men ar
Oppen fiir att anstilla en tjej om bara hon har de ritta kvalifi-
kationerna men byviirr sd ar det svibrt att i3 tag pd kompetenta
medarbetare dverhuvudtaget,

= Hir har vi egentligen det stora problemet far mig och min
syster i framtiden. Maskiner kan vem som helst kiipa men det
giller att hitta personal och det dr svirt. Alla industriskolor |
nirheten dr nedlagda och skulle ndgon tinka sig att flytta till
Burseryd eller i niitheten sd finns det ingenstans att bo, vi har
stor bostadsbrist i kommunen sd del dr svdrt, Men vi fir inte
ge upp och mer automatisering ligger och vintar da roboti-
sering dr den enda utvigen for att 8ka antalet maskintimmar
pa verkstaden.

Framtidens utmaning for systrama Malin och Marie ligger

Anders Johansson och Malin Nybarg.

i att modernisera och effektivisera produktionen och till sin
hjilp har man en stor verktygslida med l8sningar trots allk.

Mer mnrknddsfhring, mer utdtriktad f:'incéilinin].; och vixa
i omsdittning och dka farten i produktionen med befintlig per-
sonal genom att hitta mer effektiva processer ddr man er till
att jobba med virdeskapande Atgarder, alltsd att se il att allt
arbete man gir skapar ett virde (6r foretaget. Det handlar
bl.a om att jobba mer med ordning och reda, bittra pd faden
i fabriken, Gka kvalitetsarbetet och bli effeklivare | det dagliga
arbetet via 55 och Lean fir att identifiera och eliminera allt
som dr onddigh.

= Vi skall iven bredda vira niitverk och lyssna och se mer
pa framgédngsrika firetag och lira oss mer av andra, hur gir
de fér att lyckas. Samt spinna vidare pd virt framgingarecept
som dr vira duktiga medarbetare och fi dem att utvecklas. Vi
dr ett ransparent féretag diir alla medarbetare fir veta vad som
hdnder pa veckovisa morgonmiten, Har fr alla sfiga sin asikt
och kan vi med vir “nya” ledarstil och framtida idéer lyfta vira
medirbetane ytterligare 58 Kommer vi att saki men sikert viixa
vidare och nd vidra tillvixtmdl fdr framtiden, sdger Malin och
Marie, nya verkstadsdgare i Burseryds mekaniska Verkstad.

Har ser man nu ett lyckat och viil genomtinkt generations-
skilte i familjefretaget. Man jobbar i elt utsatt lge pd lands-
bygden idag och det handlar om kompetensfidrstrningen
i F[:rre?agﬂ. Kanske ar automatisening ldsningen fir Burseryds
mekaniska men framfirallt sd handlar det mer om ledarskap
och mod att viga investera och satsa pd framtiden. Det var som
en fdretagare for ett mycket stiirre fGretag | branschen sa, " att
utan erfarenhet och hiirta sitta pd toppen av ett fiiretag gar ofta
fel” men med den erfarenheten, slikiband och tillhdrighet som
systrarna Malin och Marie har och kinner fGr sitt familjefdretag
sh kommer man att lyckas och fora vidare foretaget till nasta
och e generation tillsammans med sin farbror Mats-Ola och

sina trogna medarbetare. B
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STARK & STABIL MED PRECISION

Vertikal fullt simultant 5-axlig fleroperationsmaskin som ir enkel att automatisera med paletrmagasin och
robot. Flexibel maskin som ir snabb och stabil med hog precision, vilket gor den limplig for alla typer av
jobb, Flersidig bearberning av komplexa detaljer. Okumas styrsystem harmoniserar nll hundra procent med
de Okuma-tllverkade maskinkomponenterna och den egenutvecklade elektroniken. Och alltid med tre ars
spindelgarant utan begrinsningar i antal driftsummar.

Just nu finns maskinen uppstilld fér demo i1 vir maskinhall 1 Jonkoping. Vilkommen!
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Nya produktionsrekord betyder
investeringar 1 maskiner

Och pa BorgWarner har
man hoga krav

HELLER H 4000

R
Patriz Carlsirdm mﬂrupﬂ imrnpnmrur tilverkaca | Hallar mecd hég automation,

Framgdngarna fir den svenaka "intelligenta” AWD-kopplingen frin
Borg Warner PowerDrive Systems i Landskrona fortsdtter. 1 dr kommer
firetaget att Hllverka fler system for fyrhjulsdrift tll virldens bilfa-
briker fin Higare. Och vi pratar nu nidrmare 1,5 miljoner kopplingar
till biltillverkare som ett Nertal bilmodeller inom Volkswagen, Volvo
- Geely, Land Rover, BMW, Lamborghind, Ford- och CM-koncernen,
Hir arbetar dver 350 anstillda i fyra olika skift, dygnet nunt med
teppmodern produktionsutrustning och de ser tll att man tillverkar,
monterar och levererar komponenter av hogsta virldsklass,

BorgWarner PowerDrive Systems har tack vare kopplingens unika
egenskaper uppnitt en position som en av viirldens ledande leveranbir
av system fiir avancerad fyrhjulsdrift (All-Wheel Drive).

[egenskap av et globalt fGretag med dver 60 anliggningar i 19 lin-
der minar BorgWarner PowerDrive Systems om milin med sambillet
och kemmande generatiomer 1 dtanke. Fér foretaget som har visionen
av en ren och enerﬁieﬁektiv varld I'unﬂernl‘. S0Mm en n}rlﬂndning fisr
att skapa innovativa produkter samt att utveckla tydligt definierade
hillbara initiativ pA komponentillverkarens anliggningar.

Idag dr vi pd bestk pa fabriken tillsammans med Olof Karlsson
pd TL Maskinpartner, som har 30 drs erfarenhet som maskinsdlja-
re och som firetrdder sedan 20 &r maskintillverkaren tyska Heller

i Sverige, ett maskinfabrikat som dr dominerande wte | produktionen
hos BorgWarner FowerDrive Systems i Landskrona.

Kan vi fi en dverblicksbild av vad som hdnder just nu pd fabriken?

= Just nu har vi kopt in en maskintill Be vir produktion (Br atl
klara de volymer som fdrviintas av oss och pricka leveranstiderna av
kopplingar till varldens bilindustr som nu gar pa higsta vaxel. YVir nya
Heller H 4 000 placeras i den formen som vi har nu ute pd verkstaden
for att kunna koppla ihop maskinen med ytterligare en maskin till ach
bygga till en roboteell s sminingom. S& vi frbereder redan nu fér en
automatisering till av tvd maskiner framover, forklarar Daniel Nielsen.

- Vi har i dagsliget levererat 9 maskiner frin Heller och alla utom
en dr av modell H 4000. Den senaste maskinen stir nu pd plats och
hdller pd att igingkiiras.

Tekniska fakta Heller H 4000; palettstorlek S00 x 630 mm, rirelse
B0 x 800 % 800 mm. Spindinr 10 0D = 16 000D vary, upp till 70 bar
spolning. Snabbmatning 65 m / min (X,Y,Z), max last / palett 1 400
kg Verktygsmagasin 54 — 409 platser och hydraulik genom bordet
60 eller 200 bar.

Forts. sida 18 ==
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-

Frin BorgWarner triffar vi Daniel Mielsen och Patric
Carlstrdm, Daniel dr ansvarig fir den dagliga produk-
Honen och Patric dr ansvarig for helgskiftet,

= Vi fir inne i en kraftfull EXPANSION (T Gkade volymer,
ii'lﬁl’r Daniel Mielsen och Patric Carlstriim [_',.llli-r i

- Wi har k-shirts pd oss dir det stdr 20 000 2016 och vi
behdver nu nya t-shirts dir det stie 30 000 2017, Detta bety-
der alltsd att vi nu ndr malet 30 000 tillverkade kopplingar
i veckan vilket dr rekord fiir firetaget och en fantastisk

utveckling fr vira kunder.

Vi stiiller en forsta och naturlig frdga, varfor Heller
maskiner i er produktion?

= Vi fir gi tillbaka i tiden ndr vi skulle investera i nya
maskiner och vi scannade marknaden och fann ett par tre
fabrikat som kunde vara intressanta, Heller dr vilkinda
inom fordonsindustrin och ett fabrikat som alltid ar aktu-
ellt men med flera jEmbdrdiga konkurrenter och i detta
fallet =4 var det framforallt den korta leveranstiden frin
bestilld maskin till installerad och igingkord (ledtid) som
var villdigt avgiirande och som gjorde att vi valde Heller
firsta gdngen. Och under vir expansiva fas i fiiretaget
har vi aldrig dngrat virt val av Heller, hogsta tillfselitlig-
het och prestanda har gjort att vi fortsatt att investera
i maskiner frin Heller. Snabba ock korta ledtider f8r varje
maskinbestillning. Nu har vi atta maskiner i produktion
och en maskin hiller vi pd att installera och fler éir pla-
nerade, siger Daniel MNielsen och tilligger att man inte
var missndjd pa ndgot sitt med det fabrikatet scom fanns
i fabriken men de kunde inte leverera 1 tid.

'i]i ’ li 1

CHof Karissan TL Maskinpartner och Daniel Nie/sen och Patric Cadstrdm BonglVamer PowerDrive Systems | Landskrona,

= Tittar du pa tekniska fakta i texten en bit tillbaka
i artikeln s& hittar du ocksd fler svar pd varfdr Heller &r
virt fdrsta val nir det giller val av produktionsmaskiner
cch det handlar givetvis om maskinens tilltachithighet och
att hilla vira toleranser imme vt och Hmme in, ocksd om
hiigsta servicenivd och snabb support, forlsdtter Daniel
MNielsen pd BorgWarner

Detta med att kunna leverera och installera med iging-
kirning pd mycket kort tid dr livsvikligl for industrin
idag, Hur ser ni pd TL Maskinpartner och era agenturer
pd detta fakium att det giller att ha bllgéng till maskiner
snabbt, Och dir det ett problem med allt kortare ledtider
och vad gir specifikt Heller for att vara sd snabba som
mjligt, kanske snabbare dn manga av sina konkurrenter.

- Hellers vagga dr fordonsindustrin och diirav har man
lirt sig och anpassat sig till att kunna leverera maskiner
och processer till givna tidsplaner. Férseningar i den hir
branchen kan vara férddande fér shutkund och leverantor,
Man fick tex reda pd under det senaste Gppna huset att
Hellers stidrsta kund, Mercedes i Tyskland har under drens
lopp kipt ndrmare 1 500 [eller maskiner och investering-
armna kommer att fortsitia, siger Olof Karlsson.

= ¥i har over 130 servicetekniker i Europa och det bety-
der att vi kan skicka en servicetekniker direkt vid fel, siger
ot Karlsson pa TL Maskinpariner och berittar att [Heller
ér ofta et firstaval inom fordonsindustrin och hir géller
tuffa regler och ansvar att kunderna skall kunna kira
dygnet runt 7 dagar | veckan utan driftstopp, det fir helt
enkelt inte std shll,

= Just nu och framdt producerar vi sd mycket vi kan och
det innebir att fabriken tillverkar kopplingar 24 timmar
om dygnet vardag som helg, siger Patric Carlstetim pd
BorgWamer i Landskrona.

Han har arbetat pd fiiretaget i 3 dr och ser enbart fiir-
delar med ett fabrikat i produktionen,

= Vira maskinoperatéiner har ett styrsystem och it fabri-
kat, en maskinmodell Heller H 4000 att ldra sig. Och det
innebir att man kan maskinerna och vet hur de fungerar
ach dr konstruerade. Manga smafel blir snabbt [Gsta di
man sfiilva kan avhjilpa och korrigera maskinens status
utan att behdva tillkalla hjdlp.

- Gebr. Heller Maschinenfabrik GmbH i Mitrtingen,
Tyskland ar en av varldens ledande leverantiirer av
horisontella fleroperationsmaskiner, FMS anlaggning-
ar, S-axliga fMleroperationsmaskiner med svarviunktion,
bearbetningsmaskiner fér vev- och kamaxlar och borr-
huvudvixlare. Fabriken etablerades redan 1894, Heller
iir en av Tysklands stdrsta verktygsmaskinproducenter
och har idag ca 2600 medarbetare. Man tillverkar 8079 av
alla delar, framfdrallt de mest kritiska som Lex. spindlar
“in-house” utom maskinbidden som képs externt frén
olika gjuterier men har designats och bearbetas av Heller.
Det dir ocksd sd alt man anvinder mdnga av sina egna
maskinmodeller i sin egen tillverkning. Detta Sr intressant
tiir det dr hir som man mangt och mycket utvecklar idéer
som kommer kunderna tillgodo. Forutom huvadkontoret
och produktionsanliggning i Nifingen har Heller pro-
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duktionsenheter i England, USA, Brasilien samt Kina,
Heller levererar ocksd kompletta 18sningar med fixturer,
program, hillande och skirande verktyg samt automia-
Hon, berdttar Olof Karlsson P.ﬁ TL Maﬁldnpartm-rr_

- Fir Heller finns inga grinser fir maskintillginglig-
het, den e i varldsklass helt enkelt, siger Olaf Karlsson,

= Vi vet ocksd hur man undviker problem och flask-
halsar i produktionsfladet. Vi vet vilka maskiner och
kringulrustning som gdr jobbel bist, Vir serviceavdel-
ning i Sverige med kompetenta medarbetare ser till att
minimera stopptider och produktionsbortfall. Minga
specialutbildade tekniker med ldng erfarenhet finns
lokaliserade runt om i landet. Cch som sagt finns ingen
ledig tekniker i Sverige =i skickar vi en frdn Tyskland.
Servicepartnerskap med vira maskinleverantiner siker-
stiller kompetens och servicenivi.

- Virt arbete gdr ut pa att gira tillverkningen maxi-
malt effektiv och ldnsam. Fir att vara konkurrenskraftig
och klara Korta ledtider och snabba omstillningar i pro-
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duktionen maste man tinka lingsiktigt. Modern effektiv Patric: Caristrém och Olof Karisson visar Heller H 4000 med standardiserad fivturering och automation.
produktion kriver inte bara bra maskiner och verktyg,

Den kraver att service och kunskap fir pd samma nivi.
Alt kringutrusining och logistik fungerar, den Kriver en
helhetssyn.

= Yira maskiner fran Heller ar inte billigast pa mark-
naden utan vad vi firmedlar till kunden ir pris per
producerad detalj. D4 kan vi motivera valet av maskin
genom att maskinens effektivitet, noggrannhet och laga
underhillskostnader kommer | fokus.

- Idag gir ca 60 - 70 % av Hellers maskinleveranser Gl
fordonsindusirin men Heller har de senaste dren presen-
terat flera nya maskinkoncept for olika typer av industri
frdn att idigare enbart satsat pa fordonsindustrin ach
deras underleveranttrer dir man dren av de tre stora glo-
bala aktérerna. Med ett nytt och bredare maskinprogram
ndr man nu nya segment som maskinindustri, Aerospace,
Energi, Mould & Die och traditionella mekaniska verk-
stibder, forklarar Olof Karlsson pd TL Maskinpariner och
tilldgger; vi har bex sdlt ett flertal 5-axliga maskiner med
och utan svarvfunktion tll olika kundsegment i Sverige
och dvriga Norden.

HELLER FP 4000 W

Varfar viljer viarldens fil lverkande verkstider att investern
i verktygsmaskiner som ofta pd prislappen dr betydligt
dyrare i inkiip dn minga av konkurrenterna. For det finns

<2
{
Iy it

] 5 Olof Karfsson visar Upp en unik call fr biandad kérning av olika serer, Heller FP 4 000, en 5-axlig maskin med
manga, vildigt manga foretag som tillverkar verktygs- Fastems FMS stilege fdr frdmst obemannad kiming av mindre serer ddrav det gigantiska verktygsmagasinat
maskiner i viirlden, pd 480 verktygsplatser:

= Heller dr extremit dukliga pd att tillverka kostnads-

effektiva maskiner, siger Olof Karlsson och utvecklar
vidare;

— Det finns minga innovationer och 1fsningar om man
tittar ndrmare pA maskinernas konstruktion. Om en Kolli-
ston uppstdr och man behdver byta spindel, vilket hiinder
och med linga maskinstillestind som faljd sd har Heller
ett "plug and play system” didr man helt enkelt lossar
skruvar och drar ut lagerpaketet och ersitter det med
ett nytt, skruvar fast och klart. Bytet giirs pd ca 2 immar.
Heller kallar detta for nollspindelkoncept och tillsammans
med leverans inom 24 timmar 54 dr produktionen igang
igen. En annan smart patenterad konstruktion 3r sviveln
somm dr berBringsfrl, dvs det dr ingen slitdel ach behdver
dirmied inte bytas.

- Kalkylerar man med hur mycket pengar man lig-
ger pd underhdllskostnader s4 r Heller en av de bista
maskintillverkarna, Man garanterar en maskintillginglig-
het pd minst 9697 procent och det finns manga exempel
dar til]gﬁnﬁliﬁhg!m i maskinerna Gr 99 procent. Man har
krav pd sig sjdlva och frdn kunderna att inget Fir gi fel
och maskinerna skall gd, timma ut ach timma in, varje
dag. Det gir att bestilla reservdelar i princip dygnet runt,
man kan [ telefonsupport dygnet runt, avslutar Olof _ "~ ; de
Karlsson maskinsdljare TL Maskinpartner. B Koppding till Lambarghing. Biiden dr medveten suddig fr ait adija detaler
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Tjejerna tar for sig allt mer av
industrijobben i aluminiumriket

Therese Karisson och Helene Fleur framfdr den senaste maskininvesteringen, en Brother Speedio RES0 X1 fullt ﬂ.'UI'OI'J‘HH'S-EI"W med industrirobol,
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Hydal Aluminium Profiler AB ar leverantor av aluminium-
profilslosningar och vidareforadlade komponenter, Genom
foretagets omfattande resurser, fran strangpressning till vida-
reforadling som ytbehandling och avancerade bearbetning
dar Hydal Aluminium Profiler en komplett leverantor nar det
galler losningar i aluminium, fran idé till fardig komponent.

HAP levererar aluminiumprofiler till de flesta branscher
med stora volymer till bl a fordonsindustrin och Telecom
och med egna anliggningar fir anodisering, lackering och
bearbeming kan man leverera en profil 1 exakt utfiirande,
form och storlek 5& att den passar kundens slutprodukt
eller Birdigmonterad direkt il slutkunden.

AP AB, Vetlanda ingdr i Hydal koncernen, en norsk
privatigd firetagsgrupp och man har en produkbionsenhet
[ stringpressning av aluminiumprofiler och huvudkon.
tor | Raufoss, Morge.

Pa fabriken i Vetlanda jobbkar nu 40 medarbetare och
hiilften dr tjejer. Vi skall reda ut varfir det firhdller sig
s4 och dven intervjua tvd av tiejerna som arbetar som
maskinoperatrer | en hiigt automatiserad produktion.
Vi fir en i_}g{]nb]ifk:-ibtld av ett f{irvlng som nu Gkar sina
volymer tack vare framgdngar inom fordonsindustrin,
Mu dr det full fart i fabriken och volymerna [Brvdntas
Bka ytterligare,

= Wi kir tre-skift och aven helger sd nu dr det produk-
tion 24 /7, vilket dr bade :m'[igt ach stimulerande niir man
tar mdjlighet att visa vad vi alla pd verkstaden gir o,
siiger Therese Karlsson som arbetat pd HAP i 11 &r first
som operatie | manga ar och nu som skiftledare.

Wi sitter ner i ett av konferensrummen dir vi triffar
Therese Karlsson och hennes kollega Heléne Fleur som

idag dr i centrum fir virt bestik. Med pd mibel ir iven
tekniska chefen Tobias Rudelius och representanter frdn
maskinleverantiren BromiGruppen, Per Svensson maskin-
siljare och yiterligare en tjej Jasmine Hughes som dr ny
servicechel, Vi fir dven en pratstund med vd Rolf Rufener
pd HAP som kommer med sina synpunkter och erfaren-
heter av tiejer | produktonen.

- Vi béirjade hir samma vecka fiir 11 dr sedan sdger
Therese och Helene och vi trivs fantastiskt bra hir pa
féretaget och i viira yrkesroller ute { produktionen.

- Jag var arbetslfis och hade gatt en CNC uthildning via
arbetsfirmedlingen, och hade innan utbildningen ingen
tanke alls att jobba pd verkstad men utbildningen forind-
rade allt av egentligen en ren slump och det slutade med
att jag ring,dl-.' hit och fr&gudn efter ett pbb,. fick komma pa
intervju och fick jobb, berittar Therese Karlsson.

- Att jag hamnade hir ocksd lite av en slump dé jag
fiirst arbetade pad en annan industn | Vaggeryd men nér
de beslutade :ii!; fir att ﬂ}l‘l‘h‘l sin fabrik 58 sakte jas mis
vidare, bodde di i Sivsji si ndrheten tll Vetlanda gjorde
att jag en dag kirde firbi hiir dé jag sett en annons att man
stikte maskKinoperatirer och Emnade in mitt CV och fick
jobb, sdger Heléne Fleur.

- Jag hade aldrig tidigare arbetat i en CNC maskin utan

hade erfarenhet av matteknk och riln:in.gnuthildl'lil'ng fréin
tidigare verkstadsjobb sd kisra maskin var helt nytt men
det gick och har gitt jittebra och jag vill absolut inte byta
jobb utan trivs bra, fortsdtter Helene,

Vi frdgar Tobias Rudelius om tjejerna dr signifikativa
foir hur man fir tag pd arbetskraft?

= Ja, om tittar vi tillbaka 1 tiden sa stimmer detta viil
men idag dr det svart att [d tag pd killar eller tejer som
vill arbeta som operatirer och med nigon form av utbild-
ning eller arbetslivserfarenhet bakom sig och ratt attinyd.
Tdag handlar det om att hitta ndgon med framiférallt ritt
installning och intresse (Gr de flesta yrkesutbildningama
dr nedlagda och saknar sékanden och db uthildar vi istillet
dem internt hir pa I’ﬁmtngu’t_ Vi befinner oss 1 en bransch
dldr det dr svirt att hitta medarbetare med ritt bakgrund
s vi dr glada att vi kan attrahera 3 manga tjejer att jobba
hir. Det ger oss stbrre mbjligheter att vixa och utan Hejer
har 54 hade vi haft stora problem med att bemanna vir
produktion, sidger Tobias,

Therese Karlsson birjade arbeta som maskinoperatdr
men har nu dkat pd sitt kompetens och jobbar nu Aven
som sKiftledare och vad betyder det.

Forts. sida 24 ==
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- Jag birjade som CNC operattr och fann arbetet sd roligh att jag
ville och will lira mig mer. 54 jag har utbildat mig och lirt mig hur
man hanterar och stiller vira robotceller och automationsprocesserna

hiir Fil r'ﬁmtaget.

Varfiir r det sd minga som ndstan hilften som dr Hejer hir pd HAP
i Vetlanda?

= Jag tror att det beror pd industring starka férankring hir | staden
och alt tjiejer tidigt sokte sig till industrin. Har i Vetlanda och Aseda
med flera orter ligger vi i det s.k. aluminiumriket och hir finns minga
viirldsledande foretag som bearbetar framférallt aluminium och d
har kvinnor sikt sig Hll industrin som kunnat erbjuda fasta och trygga
arbetsplatser och det dr féretag med en policy som handlar om att kvin-
nor och min arbetar jamstilit i en treviig och ren miljé med intressanta
arbetsuppgifter forklarar, Tobias Budelius.

- Jag tror ocksd att bordar ndgra tejer jobba pd en industri och de
trivs och syns, s4 drar det mer sig andra som far reda pa att indu-
strijobb Ar ett mycket bra jobb och som sagt dr man inte teknikintres-
serad fridn bogan s blir man snart fast for det dr mycket intressanta
arbetsuppgifter som gir att den ena dagen inte dr den andra lik, och
det sprider sig ute pa stan bland kompisar slikt och vinner, sidger och

Tobias Rudelius, teknisk chef pd HAP samtaler med Therese och Helene om programmeanng och
kdrsdtt pd det effekivaste sdttet.

tror Therese Karlsson.

= Alt jag och Therese nu har arbetat hir i 11 dr betyder att vi trivs och ‘
vi ser faktiskt vira arbetskamrater som vir andra familj for under vira
8 = 10} immar varje dag har si maste man kunna ha roligt samtidigt
som det &r mycket allvar och det giller att fungera som grupp fiir att
kunna prestera pd topp och da bidrar en god och Eitsam stimning il
att vi kan prestera pd topp. Att vi dr bhde tiejer och killar § en bra mix
ger en higre produktivitet, vira produktivitetsmal uppnis och det dr
en mycket god stimning ute pd verkstadsgolvet, menar maskinopera-
tiren Heléne Fleur.

- Virt arbete innehdller mer och mer teknik och r absolut inte pd
linga vagar ldngirakigt vilket sikert mdnga tror. Vi tillverkar alltmer
komplexa produkter och det handlar mycket om form och lage idag
i de produkter vi tillverkar vilket kriver att vi som operatirer tvervakar
processen och den skirande bearbetningen. Optimerar program och
verktygsbanor. Aluminium dr ett "levande” material vilket betyder
att det fdrekommer olikheter mellan profilleveranser, det giller da att
anpassa maskiner med ritt varvtal, matning och verktyg for att f4 en
optimal bearbetningsprocess. Det gor jobbet som operatiér mycket intres-
sant och Lirorikt fiir man e sig alltid ndgot nytt varje dag, fisrklarar
Therese Karlsson och fortsdtter;

- Jag tror och vet ocksd numera efter 11 &r i yrket att teknik verk-
ligen dr ndgot fir tejer och till alla som pd ndgot sitt liser detta
reportage 54 kan jag verkligen rekommendera att séika och jobba som
maskinoperatsr, Aven om man nu inte har ndgon form av utbildning
sd fr det som sagts hir tidigare i texten, att har man bara den riitta
instillningen s& har man alla chanser att {3 ett bra och tryggt jobb
med bra betalt.

Med pa besitket hos HAP 1 Vetlanda dr yterligare en ] med ndmligen
Jasmine Hughes som dr ny servicechef hos leverantiren BromiGruppen
som bla. siljer maskiner frin japanska Brother i Sverige och i produk-
Honen hos HLAP dr fabrikatet dominerande,

- Jag har arbetat pd BromiGruppen i 3 dr, mest med siljsupport men
med min industribakgrund, 9 & som eftermarknadsansvarig, ville jag
i det lingre perspektivet girna hitta en tiinst med mer teknik inblandat
och nir servicechef jobbet blev ledigt s sikte jag det internt och det
blev superbra, siger Jasmine Hughes,

- Jobbet handlar om att vara lainken mellan kunden och vira tekniker
dir jag planerar var och nir vira tekniker skall vara fr att serva, laga
maskiner och losa problem ph ett 58 effektivt och snabbt satt sh att vira
kunder inte fir stopp i produktionen. Thland kan det vara akut men ofta
s& handlar det om alt i god tid forbereda en service eller ett underhall
och eller helt enkelt byta ut en sliten komponent i en maskin innan den
gar stinder, sager Jasmine Hughes.

Tobias Rudelius ar Jasmines hmtaktpermm Fl...'l HAP och han siger;

- Vart samarbete fungerar alldeles ubmirkt och det jag gillar med . .
BromiGruppens sitt att jobba med underhdll och service pd sina maski- e . f
ner dr att vi snabbt pd telefon avgde vad som ir fel och vilken dtgard f 'L

-

Forts. sida 26 == Helena och Therese dndrar | programmet wid sténdiga optimeringar,
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som krivs, Kan vi inte avgdra var felet ligger mer exaki
s4 skickar Jasmine olika reservdelar och i nista steg sé
kommer en servicetekniker.

- Jag och Tobias firséker allbid diskutera oss fram
till var felet &r och som sagt hittar vi inte ritt sd skickar
vi flera olika reservdelar och vi kan ha reservdelen
i lager pd kontaret i Lomma men annars bestiller vi frin
Brothers centrallager i Tyskland och kan ha reservdelen
nadsta dag ndr teknikern kommer pd plats, Och ndr del
giller vira maskiner fein Brother si fir de byggda med
en hijg standardisering vilket innebiir att vdra olika
modeller fir uppbyggda pd samma sdtt vilket under-
littar niir vi fir eventuella problem siger Jasmine och
Tobias fortsdtter;

— Det dr som Jasmine siger, maskinerna dr Litta att
felsika och det gor det riktigt bra plus att reservdelarna
kommer fdrst och sedan teknikern, da slipper vi detta
att teknikern kommer, ser vad som behbver Atglirdas och
bestiller reservdelar och kommer tillbaka och dtgandar
felet niista dag. En bra strategi som minimerar riskerna
tor stillestand.

= Man kan siga att detta med service och under-
hall av vidra maskiner dr enormit viktigl (Gr oss som
maskinleverantdr. Vi pd sdljsidan gér grunden fér férsta
maskinleveransen men ir det service och underhil]
som ser till att vi fir vara med och silja maskin nr bed,
tee, fyra osv. 54 att Jasmine nu kommit in som service-
chef och koordinator dr ett mycket viktigt jobb pd virt
lilla féretag dér vi maste ha flexibilitet och samarbete
i alla vira roller (6r att kunden skall bli ndjd, sdger Per

T

Tobwas Rudelivs och Jasmine Hughes har el néra samarbele ndr del gdller sarvice och underhdll av Brother maskinema ute | produktionearn.

Svensson maskinsiljare av bla, Brother pd distriktel
Smidland.

- Det finns en anledning till att vi har 38 minga
maskiner fridn Brother, det &r P.ﬂl Hrund av att det &r
bra service och att maskinerna &r mycket hdllbara och
med lang livslingd. Med regelbundet underhdll gir
maskinerna utan problem i ménga ar. Det g virt val
enkelt nir vi investerar | nya maskiner, siiger Tobias
Rudelius.

Avslubningsvis triffar vi en nijd vd som ser ell foretag
som bide tkat sina volymer och sin produktivitet. Men
svarigheten att hitta medarbetare med ratt bakgrund,
intresse och vilja att jobba pd ett verkstadsftretag kastar
en skugga dver branschen,

= Tur att vi har 8 mdnga kvinnor som har sékt sig tll
oss hir pad HAP och jag tycker att det dr suverint att sa
mainga tjejer vill jobba inom industrin speciellt om det
dr forsta eller andra jobbet 1 deras arbetslive Vit foretag
har ett gott rykte och vi satsar pd vibra medarbetare och
erbjuder dem en modern fabrik och arbetsplats dar vi
satsar mycket resurser pi en god miljd och personalpolitik,
berittar Roll Rufener.

- Mir det handlar om vir produktion sd ser vi Skade
volymer | prognoserna framiiver, en utveckling som kriver
aktiva insatser,

- Och hiir kommer bdde mjuka och harda virden
in dir vara tekniker och operatérer arbetar med att
optimera vira processer samtidigt ser vi att vi behi-
ver dka effektiviteten i var maskinpark, det dr plan A

ach ricker inbe det sd Fir vi ta till plan B och d4 gal-
ler det att investera i ny maskinteknik dir tex vira
Brother maskiner i hitgre grad 8n nu kan utrustas med
palettsystem fir att korta vira stilltider och fid ut mer
produkter per maskintinmma, siger Rolf, Allt samman-
taget en spinnande utmaning nir vi nu gir mot nya
produktionsrekord.

= Hir kommer fiiretagets Lirnvirden in. Vira medar-
betare &r var vikligaste resurs, Vi sdtter alltid midnniskor
fire kapital och ldgger stor vikt vid kompetens- och kun-
skapsutveckling. Vi strivar efter att ge vira medarbetare
en god arbetsmiljo som friimijar héilsa och sikerhel, siger
Rolf Rufener,

Oxch hir ser jag som reporter och frekvent besikare av
mekaniska verkstider 1 vart land ech dven utomlands,
nyckeln till att dels tiejer séker sig Hll fGretaget och det
viktigaste man stannar kvar, titta pa Therese och Heléne
de har arbetat pd HAP i 11 dr och tinker inte sluta utan
man trivs och vill fortsitta arbeta pd foretaget.

- Det handlar ocksd givetvis om lénsamhet for oss
som fiir alla andra, Vi dr inte ensamma pd marknaden
och vi har andra linder som vi maste konkurrera mot sd
vi miste skapa fhrutsittningar bir vara duktiga medar-
betare att kunna tillverka de hisgre volymer som kriivs.
Vart dilemmma ar att det blir allt svdrare att hitta personal
med ritt bakgrund och kompetens,

Men med en personal vil representerad av bida kéinen
sd ser vi tydligt en hijgre produktivitet och en kvalitet
hiigre dn genomsnittet | branschen, avslutar vd Rolf
Rufener pd Hydal Aluminium Profiler AB i Vetlanda, W
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= i wilf &tt maszkinerna skall fungeara optimalt med =4 lite stiestdnd som mdaligt. Dérfdr 8r vl samarbete mycket viktigt ndr det géller snabb felstkning
och atf man wd bahov fr reservdeiar och en tekniker pd plats 54 fort som mafigt, sdger Jasmina Hughes sam &r ny sanviceche! pd BromiGruppan.
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Katarina Wedin dr en av fira produktionstekniker pd fabrken i Fagersta.
- " Taknik & inte bara fér kilar®, 2dgar Katarina bestimi.

Produktionstekniker ar
ett framtidsjobb fOr kvinnor

och Katarina Wedin satsade

Vagen till Fagersta heter Industrileden. Pa vag norrut kor-
sar den Bruksvigen som leder till viarldsarvet Engelsbergs
bruk, grundat 1681. I 6ver 700 ar har gruvorna och stalet
funnits i Bergslagens hjarta. Hir har industrifamiljer som
Ax:son Johnson och Stenbeck verkat.

“Har far du livstid”, hilsar en skylt vid Fagerstas infart.

= Jag kommer frin Séderhamn och har jobbat | tradi-
tinnella kvinnoyrken inom vard och omsorg, callcenters
och restaurang, Men flera olika anledningar gjorde att
jag fyttade Hll Fagersta frémst att fr att jag var arbetslis
och hitr ville jag nu ha en nystart och ett fast jobb som
gav en siiker inkomst, berdttar Katarina Wedin som idag
arbetar som produktionstekniker pd Allas Copeo Secoroc
i Fagersta. Vigen dit har gtt dver 15 &r di det § slutet
pd 2002 disk det upp en praktikplats som operatir via
arbetsfirmedlingen. Jag hiirde pd stan hir i Fagersta att
foretag som Seco Teols och Atlas Copoo Secoroc var bra
faretag om man ville ha en trygg anstilining.

- Jag hade aIdrig varit inne 1 en industrilokal farsta
dagen nidr jag kom Il min 3 veckors praktikplats som
operatér pd en svarv. Efter det sokte jag sommarjobb och
fick det, Efter sommarjobbet fick jag en friga om jag ville
g en NC utbildning pd Yrkesakademin hir | Fagersta
och uthilda mig tll maskinoperatir. Tydligen miste jag
ha visal framifStberna pd min praklikplats for jag fick bide
sommarjobbet och man ville ha mig kvar ach vidareutbilda
mig, berittar Katarina och fortsitter;

= Jag visste absolut ingenting om hur ett jobb som
maskinoperatir var men jobbet var riktigt kul och jag

trivdes verkligen direkt. Jag kommer thag att jag kom in
i lokalen och visste ingenting frdn biran. [ag svarvade
skarvatinger och sedan dess &r jag fast och kan man kan-
ske sdga frilst | jobbet pd fabriken.

- Det som jag reflekterade iver direkt var att hur
LAt man kunde skira | metall med verklygen, metall
som var ett 4 hiirt material och verkade oformbart,
det blev jag imponerad och verraskad av och tyckte
detta var riktigt spinnande. Som sagt frin november
2002 arbetade jag som maskinoperatbr fram till 2008 da
det utannonserades ett jobb som produktionstekniker
internt och jag ti|lfr.ﬁgadﬂi o A ville soka I.]'hn:-itl!n,
jag tvivlade lite pd om jag skulle klara av det, men man
"ljatade™ pd mig och tillslut bestimde jag mig [6r atl
satsa vidare inom féretaget, vilket jag aldrig har dngrat,
siger Katarina Wedin,

- Min Ffirsta utbildning gick jag som sagt pd
Yrkesakademin som inte ligger 54 langt ifrdn vir anligg-
ning hiri Fagersta och vi har et niira samarbete med dem
och tar emol manga praktikanter. Och jag vill hir och nu
passa pid att rekommendera alla ungdomar att gd en verk-
stadsutbildning och framftirallt firesl att fler tiejer sdker

.—\-.. =
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till NC-utbildningen. Vi har idag minga tjejer som arbetar
som operatiirer hiir och vi behdver bli fler, tycker jag.

- Vad skall en operatr klara av, jo det handlar om att
som CNC-operatiir hos oss arbeta med frisning, svarvning,
och borming | modema maskiner som 4r datorstyrda. Man
har ansvar fir sin produktion och korttidsplanering, att
halla leveranstider, rapporterar om produktionsresullat,
gir kvalitetsprover och skiiter enklare underhidll och repa-
rationer. Inom Atlas Copeo Secoroc AB jobbar vi mycket
med Lean och vi sitker diirfiir personer som tycker att
det dr inspirerande med ett framattank och tycker det ir
roligt med utveckling och dr en drivande medarbetare.,
Arbetsformen som EN'I::-:_J-FIE ratir dr .-ik:iﬂgé ng vilket ger
en flexibilitet § vardagen vilket jag tycker dr en findel.

- Det forsta jag kinde att jag behdvde Fira mig som
nybliven maskinoperatir och jobba lite mer sjilvstindigt
var att firrsth processen, vad som hinder inne | maskinen
ach ISID-FH:Brammerinﬁen samt i mitt fall dven kunna
hantera stingutrusiningen pd etk bra satt. Del var riktigt
kul att lira sig mer och mer om maskinen, kunna avhjilpa
fel aeh givetvis i grund och botten den skirande bearbet-
ningen, sdger Katarina Wedin.
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== Atlas Copeo Secoroe i Fagersta och Ockelbo har en varldsledande
pasition som tillverkare och leverantir av bergborrverktyg. P fabri-
kerna arbetar ca 800 totalt Fagersta-Ockelbo. 200 instemin och 600
kollektiva varav 70 arbetar i Ockelbo med att utveckla och tillverka
berghorrverktyg som har exceptionella egenskaper som tillsammans
med innovativa lésningar leder till besparingar och hillbar produk-
tvitet f8r kunder 8ver hela virlden dd 8ver 90 procent ay fretagets
produkter gir pd export.

Trots att gruvbranschen efter en ling period av rekordproduktion
har bromsat in med mindre investeringar som fBljd ir efterfrdgan
fir bergborrverktyg fortfarande stabil och under 2017 ser man nu en
markant dkning av produktionsborrming i gruvor, tunneldrivning och
infrastruktur sami fr prospeklering,

Fabriken i Fagersta ir centrum fér design, konstruktion och tillverk-
ning av bergborrverktyg fiir den globala gruv- och anliggningsmark-
naden, Samtidigh utgor den en bydlig symbol fr iGretagets framtidstro,
Under de senaste dren har fabriken expanderat och modemniserats och
rekordstora investeringar har gjorts i verkbygsmaskiner och automa-
tionssystem och kvalitetsférbitringar. Svensk industri automatiseras
i snabb takt. Med alltmer avancerade robotar blir fbretagen bade
snabbare och mer linsamma,

En annan viktig bricka i organisationen dr fungerande logistik. Det
stiirsta problemet som kan uppsta fir en kund édr att st utan borrstil
och inte Kunna borra. DErfor ar det otroligt vikligt att produkberna
kommer i ett jimnt flde ut tll kundema. Med cirka 140 dr av berghorr-
nlngmrt‘amnhel' har Atlas Copoo Secoroc byggt upp en stark sta lIning
internationellt fér svenska bergbormingsprodukter och kompetens.
Fiiretaget dr idag en virldsledande akidr inom gruvodringen.

En bidragande faktor till detta ir att Sverige redan pd 1930-talet
birjade utveckla hirdmetall som ér pulvermetallurgiskt framstillt, ett
material som har optimala egenskaper G att krossa berg,

Atlas Copeo grundades 1873 och har idag cirka 40 000 anstillda
och verkar inom fyra affarsomriden: kompressorteknik, industri-
teknik, gruv- och bergbrytningsteknik samt bygg- och anlaggnings-
teknik. Koncernen har produktionsanldggningar i mer dn 20 linder.
Tillverkningen dr huvudsakligen koncentrerad till Belgien, Sverige,
Tyskland, USA,; Kanada, Indien och Kina.

P4 fabriken dér Katarina
arbefar fillverkar man
stifthorrkronor | en hégt
aulomatiserad process.




Trots Atlas Copeo Secoroc™s starka stiilllning pd marknaderna
far borrkronor, borrstinger och infastning i borrmaskiner mdste
faretaget standigt utveckla sina produkter fir att kunna erbjuda
bittre kvalitet. Detta pd grund av den dkande konkurrensen
som globaliseringen medfir.

Mir andra gbr liknande produkter men bra mycket bil-
ligare fir man tinka pA vad som kan firbittras fiir att kunna
producera till samma eller lagre pris. Man maste helt enkell
luta sig mot automation och effektiviseringsarbete. Di giil-
ler det att ha en hiig tekniknivd i preduktionen jamfirt med
konkurrerande firetag. Att stiga in bland robotar och CNC-
maskiner pd den hypermoderna stiftborrverkstad i Fagersta ar
en frijd fir dgat hos en redaktér som sett minga produktions
anlaggningar genom dren. Och hir pagar den stindiga jakten
pa den perfekia tillverkningen som ocksd skapar siviil sdkra
s0m nya jobb,

- | stidllet for att gira som minga andra och flytta produk-
tinnen till lAgkostnadslander vill vi utveckla produktionen hiar
i Fagersta. Och vi ser nu att allt fler tar efter och gor som vi,
behdller jobben i Sverige, sdger Kalarina Wedin produktions-
tekniker i Fagersta och tilligger, - Men det kriver kompetens
och utbildning fir att klara av vira valkvalificerade arbets-
uppgifter i en modern datorstyrd produktion och idag kan
inte vem som helst jobba pd verkstadsgolvet.

Eftersom vir produktion inte dr helt enkel utan bestir av
manga komplexa arbetsuppgifter, sa behivs ofta kontinuerlig
kompetensutveckling av sin tekniska utbildning. De flesta
jobben pd den hir sortens av tillverkningsindustri kriver
flera olika grundliggande uthildningar i CNC-maskinteknik,

skiirande bearbetning, materialkunskap och automation.
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Nu ar den har!

Jidmitirt med den befintliga generationen inkluderar SR-32JI1:

Majligheten till produktion med- och
utan styrbussning (hybrid-maskin)

Nytt stativ - maskinvikt pa 4,1 ton!
Hogre effekt i spindlar (11,0 resp. 5,5 kW)
Hogre effekt i drivna verktyg (4,0 / 2,2 kW)

Y-axel | bakbearbetningsenhet som
standard (8 drivna/fasta positioner)

Hogre snabbmatningar
Snabbare styrning

Mer utrustning som standard

Tel. 0393 61 41 10  www.lenima.se
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Staden Fagersta &r eff exempel pd en sted oir industrin biomstrar och regionen har en mycket idng trmaition | ait arbeta | verkstadsindustrin. Sedan fera

ganerationar bakdt | tiden s4 arbetar bide tisjar och killar jimstalt sida vid side och det ger fBretagen en mycket stor fGrdel ndr det giller kvalitel och mdnglaid.

Produktionsteknikern har en nyckel-
position 1 det vardagliga arbetet

Katarina Wedin gick frin noll kunskap om produktionsteknik
tll praktikplats, sommarobb ach fast jobb som maskinopera-
tiir tll att efter 7 dr i yrket satsa pd jobbet som produktions-
tekniker. Vad krivs av en tekniker pa den hir nivin,

— Jag sakte tjinsten som produktionstekniker for att jag
ville utvecklas och visste ungefiir vad joblet handlade om da
jag arbetat tillsammans med produktionsteknikerna | minga
4r, 24 de arbetsuppgifterna som en produktonstekniker utfor
var inte pd linga vigar lika okiint som nér jag biirjade hir
i fabriken, 54 det kindes lugnande dven om det alltid r
nervist och lite spinnande att kliva upp i ansvarsstillning,
menar Katarina.

= Det handlade ocksd om att jag blev produktionstekniker
dver den grupp av maskiner som jag arbetat med som operattr
och det kiindes mycket bra och underlittade.

— I}ll FTéHﬂdE "I."ET.I SO0 krlli'\-'!i av Oss fﬂ'h dEt ]'IH.I'Id131' Hm
minga olika saker vilket giir jobbet mycket varierande, Det
handlar om egna produkter vilket underlittar samtidigl som
vi stindigt mdste hitta férbittringar | vira processer och givet-
vis handlar mycket om kvalitetsarbete. Mer och mer att man
undervisar och hjilper viira maskinoperatérer. Sen dr det 53
upplatiar jag, att desto l3ngre man arbetar som tekniker och
arbetar tillsammans med andra tekniker s4 ser man och inser
att det finns mycket att arbeta med.

= Hir pd Atlas Copeo Secoroc firstdr jag att det dr kanske
mer [rihet under ansvar &n pd andra firetag och det dr fokus

Peter Rbdin och Katanng Wedin visar @it v de verkivg 30m &r vaniigt forekammande,
— Jag dr ansvarig verktygssiliare pd Colly Verkstadstaknik, bla. fr ela Atles Copeo enhetar | Sverige och hir | Fagersta
arbatar vl med fisra cifka projakt for aff farbdtira procasser




TJEJER

I PRODUKTIONEN

pa produktion naturligtvis men vi har stor frihet att hitta lGsningar
och framitrallt sd dr det en styrka att vi fyra produktionstekniker
arbetar fritt sd vi kan pd det sittet hitta fer och baittre sdtt att tillverka
vara produkter.

- ¥i jobbar mycket som bollplank till operatinerna ute i produk-
tionen och det handlar ofta om problem med skirande verktyg som
dii ibland handlar om verkiyget, maskinen eller handhavande. Det
kan vara kvalitetsproblem (toleranser) niir det giller material eller
tardig produkt. 5en handlar det omprogrammenng och framst da
det kommer nya produkter och eller Endringar § konstruktioner.

= m man jimidr sd ger jobbet som produktionstekniker mig en
bredare kompetens inom skirande bearbetning och mer problem-
l6sningar, vara kreativ och tillsammans med maskinoperatérerna
lGsa problem tillsammans, Tex, ndr vi har andringar i en produkt
s4 visst jag kan provkéra sidlv men det bidsta dr om vi tillsammans
med operatdrerna kir in och programmerar, 3 vi tinker likadant
och ser vad som hander, fiicklarar Katarina Wedin

- Det kan handla om att det dr nya geometrier pd vira stiftborr
och da gdller det att hitta nya verktyg och ritt kdrsdtt fr att £3 till en
gh effektiv process som méjligt samtidigt som processen maste vara
siker. Och ofta di =i samarbetar vi med vir konstruktionsavdelning
fér att bl.a. effektivisera verktygsval. Och mycket av arbetet handlar
om att felstka 1| maskin eller fundera dver varfiir ett verklyg inte
hiller sin livslingd utan gdr séinder hela tiden, det dr intressant och

mycket utmanande fir mig,

Med pd besfket ir Peter Ridin fran Colly Verkstadsteknik som dr
mycket erfaren teknisk sdljare av skirande verktyg och lisningar.

- Vi jobbar med vira kunder fidr att de skall fi en i stabil process
som mdjligt med verktygslosningar som i fallet med Atlas Copco
Secoroc hdr i Fapersta, hitta verktyg for multifunktion och S-axlig
bearbetning som det | méngt och myecket handlar am hir. Och det
handlar om prestanda och livskingd pd verktygen hela tiden inte
priset som kanske en del foretag ligger vikten vid. Och det beror
sikert en del pd att hiir pratar vi egna produkter och stora volymer,

= Att dessutom di man kie ndstan bara i helt automatiserade
produktionsceller si handlar det om att vi som verktygsleveranttrer
kan leversra sdkra och etfektiva verktygslisningar som man kan lita
pa. Driftstiimingar pa grund av ojdmn kvalitet dr inte alt tinka pa
utan hir kraver man sikra processer inom Lex uislitningstider pa
verktygen, det dr det stort fokus pd.

= Priset per verktyg ar egentligen sekundiirt utan det handlar om
vad fir vi utav verktygen i produktionen, sédger Katarina Wedin,
och med sthree serier dr det ocksa latare att rikna ut vad verklyg-
skostanden blir per detal]

Slutligen vill Katarina Wedin verkligen uppmana tjiejer att siika sig
till industrin och gd den vigen som hon gjort. S6ka utbildningar,
ska sommarjobb, £ inen fot pA ndgot fretag och bira kira maskin
sd fort som migligt,

- Dt att ha kirt maskin har jag haft stor nytta av som produk-
tionstekniker. For skdrande bearbetning dr vildigt komplext och det
ir ibland lite Sverraskande problem som dyker upp men vi liiser
dem ocksd, det finns som sagl inget facit inom skirande bearbetning
och ibland s& uppstir en tvetydighet vid tester dir beori och praktik
inte stimmer, * vi borde gira s& hir men det hdr funkar bittre”. B
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Utveckla verksamheten
och starka konkugrenskraften
med mjuka och harda varden

Alderholmens Mekaniska AB etablerades 1983 av Benny
Akerblom. Verksamheten bestod dd av bea rbetning
i manuella maskiner samt automatsvarvar. Verksamheten
dvertogs 2003 av Lennart Olofsson som ar 2007 sdlde verk-
samheten till Magnus ERISE 2011 gick Oskar Sannd in som
50 procentig deligare tillsammans med Magnus EkIGE

[ dag bedrivs verksamheten | moderna och avancerade
CMC styrda maskiner men dven manuella maskiner finns
kvar fiir att vara ett flexibelt och heltackande firetag fior
kundens bista,

- Vi viinder pss framfdrallt Hll kunder inom Sverige
och anser oss vara bast pa enﬁl‘}'fkﬁhlh‘erknmg {det kan
ta en hel vecka for att tillverka en unik artikel), firklarar
Oskar Sannd, samt sméd och medelstora serier, dir detal-
ferna kan vara knappndlsstora till att viiga flera hundra
kilo. Fiirutom maskinbearbemming tar vi &t oss projekt och
helhetskoncept ubelter kundens behov fdr att leverera hela
firdiga konstruktioner som kan innehdlla, svets, ytbehand-
lingar, hitrdning slipning och montering. Vi arbetar i alla

marknadens olika firekommande matenial.

Automatisering i fokus
= Vi arbetar nu aktivt fir att vissa virt kapacitetsut-
nyttjande. De utmaningar vi stir infise r kemplexa och

kan inte lésas utan att dven automatisera, siger dgarna
Magnus EKISE och Oskar Sannd och de forksitter;

= dwven om vi ndstan uteslutande levererar innanfir
Sveriges grinser s4 dr inte konkurrensen bara nationell.
Viira kunder exporterar och det giller att vi ir globalt
konkurrenskraftiga for att vidra kunder ska kunna vara
det utan alt behiva anvinda utlindska underleverantirer.

Automation ar darfir en viktig nyckel i effektivitet
men ocksd i att kunna tillverka komplexa detaljer med
higa kvalitetskrav.

Autormation blir di ett viktigt verktyg i att kunna foku-
sera pa kontroll och dokumentation istallet tér att opera-
tirerna ska ha fullt upp med att byta bitar i maskinerna,

Vir styrka lir hiigt teknisk kunnande med en flexi-
bel maskinpark for komplex och noggrann tillverk-
ning och hir kommer flexibiliteten in med automation.
Méjligheterna att firbereda for kommande jobb och
omstill av maskinerna dkar ocksa fir operattirerna.

- Detta tankesdtt symbuoliseras av den nyinstallerade
automationsutrustningen fran Marab dir Ravema Smart
Automation har salt utrustningen som visades vara helt
efter kundens behow.

Alderholmen Mekaniska ir ett foretag som bearbetar

mycket knmplexa detaljer i sin maskinpark som bestir

av narmare ett 15-tal Mazak maskiner frin Ravema AB.
Den senaste investeringen blev en automationsutrustning
till en redan befintlig Mazak Integrex maskin som kan
bearbeta simultant i 5-axlar,

Med den senaste automationsutrustningen kan
Alderholmen plocka ut mycket flera fimmar med begrin-
sad bemanning alt. obemannat bercende pd detaljernas
komplexitet m.m., siger Hans Jighdck ansvarig skarteknik
pa Ravema.

Vardegrund

= Vi pa Alderhomens Mekaniska jobbar vildigt aktivt
med stindiga forbattringar. Det iir vir Gvertygelse att
om vi eliminerar sliseriet och utvecklar varan verksam-
het tillsammans, sd skapar vi en bittre tillvaro fér vara
kunder, leverantirer och framfér allt vira medarbetare.
En bra arbetsmiljo med ljusa frischa lokaler och modern
maskinpark dir kunskapen hos varje medarbetare lyfter
féretaget.

"Det ska vara kul att ga till jobbet”

Foretaget har f5r ndrvarande 28 anstillda. Eit bekymmer
ir att hitta medarbetare med den ritta kompetensen.
— Dt dr jdttesvart att klara rekryteringen. Vi kedver att
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vira medarbetare bide ska ha ett tekniskt kunnande ach en
pra ktisk }'rkeﬁ#rfanrnhﬂft. Antalet enkla jnhb blir farre ach
fiarre. Enbart bra uibilr.ini.nH racker inte hela wAgEN. Man har
mycket kvar att lira och manga gdnger far vi som foretag
investera | personcr 8 att ge dem erfarenheten hos oss pd
foretaget innan de kan arbeta sjilvstindigt. Det viktiga ar
att hitta ritt person som pd sikt kan utvecklas till en vass
operatir eller bekniker.

Att annonsera kan vi glea | hopp om att hitta ndgon
som kanske redan har den uppﬂrbflﬁde erfarenheten. Men
man undviker att locka dver medarbetare frin konkurren-
terna betonar Oskar Sanndh. et har hint att vi har hittat

bra operatéirer frin annan ort som sBker sig till storstaden 0
Gavle. Jag kom spilv hit for 10 &r sen pad det viset, a n
Stindiga frbdttringar ir ett centralt moment i fdretags-
filosofin, Med inspiration frin det japanska kvalitetstin-

kandet 55 genomfir firetaget projektet som kallas EA, Omslipning forianger Ivslangden pa varcerulla verktyg

Effektivare Alderholmens, med fem Overgripande punkter och gor din produktion ekonomi- och mijosmart

- sortera, systematisera, stida och se till, standardisera Wi &r certifierade specalister pd omslipning av

och skapa vana. baor, brotsch och solida frdsar av vara egna fabrikat
= En férutsitining fir att lyckas dr att alla medarbetare Mitsubighi och Mapal, Vi slipar am ach baligger

involveras och engageras | Rinindringarna och Rirbitiing- alla fabrikat med bista kvalta enligh cra onskemdl

arna, podngterar Oskar Sannd. angdende slipning och madming med mera,

Alderholmens Mekaniska har hatt en stark ubveckling
och gdtt frin en platt organisation med niira och okom-
plicerade kontakter mellan de anstillda il att vi har viixt
och organiserat oss som ett “storforetag” med tydligare c a”y
gramssnitt och process fliden. Detta skedde 1 samband Colly Verkstadsteknik AB, Box 60432, 164 06 Kista
med 1SO 9001 certifiering och har varit en nyckel till att VerkstadsTeknik Tel: 06-703 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknik se
fBretaget har haft en stark tillvixt de senaste tre dren,

1S0-certifleringen blev ett naturligt steg, efter att vi
fatt bra ordning | verkstaden efter nagra drs 55-arbete sa

Kontakta oss s skrdddarsyr vi on smart lsning e o

behdvde organisationen vixa och dven den fi mer ord-
ning. Detta stiller dock higre krav pd kommunikation
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ftir att personalen fortfarande ska kinna sig delaktiga
och motiverade, inte bara i produktionen utan dven
1 organisationens firbattringsarbeten. Personalens enga-
gemang har varit enstor del av fGretagets framgéng och
tillvixt och vi vill hdlla fast vid vart motto att "det ska
vara kul att gi till jobbet” och di mdste arbetsplatsen
vara attraktiv pad flera olika plan dven fast den vixer
och blir stdrre.

Alderholmens Mekaniska uppmirksammades fir
ndgra dr sedan fir sitt 55-arbete med Ergopriset frin
Higskolan i Givle, ett pris som ska stimulera fliretag
i alla branscher till férbattrad arbetsmiljd | kombination
med dkad [Bnsamhet.

- Diet bekriftar att vi dr pl ritt vig. Minga visar

intresse e virt arbete och ryktet om oss har spritt sig,
berittar Oskar Sanni,

Tiejer i produktionen

Ldetta nummer av Tidningen Maskinoperattren har vi en
special om “tjejer i produktionen” och vi stiller tre frigor
hll dgama Oskar och Magnus hur man ser pa kvinnliga
medarbetare,

Har ni tjejer som arbetar 1 verkstaden idag?

- Ja, i produktionen dr det 4 fiejer av totalt 20 medar-
betare. Alt ha en blandad kénsfbrdelning Lillfér valdigt
mycket till gruppen och gr den bittre. Alla bidrar med
olika egenskaper vilket ger att vi tillsammans uppmirk-

sammar problem och mdjligheter pad ett kittre sitt och att
vi gom firetag blir mer komplett § vdr resa att nd vira mal

Varfor ar det inte fler tjiejer i produktionen?
-Vi tror att branschen inte har lockat till sig tGllr3ckligt
minga tejer. Det giller att den visas pd ritt sitt, industrin

idag dr inte s& grov och skitig som den historiskt har vant.

Det finns mer tejer in killar i Sverige sd varfor inte ta
i beaktande att underfaget fr att hitta en ny medarbetare
dr stiirre dd c:a 54 % av befolkningen ir kvinnor?

- Viiir absolul Gppna for att nilsta rekrytering kan blien
tiej. Vi har goda erfarenheter och dr ndjda med de duktiga
tiejer vi har anstillda idag. @
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SAMSUNG MACHINE TOOLS

STABILA BOX-WAY SVARVAR MED HOG PRECISION

SAMSUNG SL-2000 ASY

Dubbla spindlar, Y axel & Drivna verktyg
Stangdiameter 51 mm, 6 000 v/min
Rorelse: X,Y,Z,B = 235,105,580,580 mm
Inkl. all standard utrustning

Pris: 995 000 SEK/ex moms

¥ aomis Trawel
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ABEIN E VHF-Serie 3-5 axliga Universalfrasmaskiner
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....garinte att bli !
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«  Maskinvérderingar «  FAT/Haco
. e « Kompletta serviceavial = Leadwell
TEL: 0123-51175 . Reimie . R

sales@abene.se «  Styrsystems-byten « DUGARD
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Teknikintresserad tje]
leder automationsleverantor

Mﬂra Autﬂ matinn c":h Rﬂbnte knik AB - Jag har alltid varit intresserad av teknik och har jobbat § verkstads-
v e = imdustrin som teknisk konsult med olika industriprojekt och en dag s4
{M ARAE-.' ar SPECIHIISE rade pa att utve Cklﬂ, diitk chansen upp att arbeta ihop med min far Sten Bastman som byggl
konstruera, bygga samt installera losningar upp familjefiretaget MARAB.
f“ . - - . " k - - lag birjade arbeta ihop med min far hir pd MARAB 2011 och dr
or Hutﬂmﬂtlﬁﬁrlng mnom tl Ver nlngs- kvar sedan dess. Det r eft jattekul och intreszant arbete som jag triva
industrin. Matilda Bastman ir vd for med, och nagot som passade mig perfekt. Det ir ju tyviirr ovanligt med
t I:-.- f-o t t h I:-.- T h tiejer | branschen, men jag kan verkligen rekommendera andra fejer att
automationsioretaget och som tj€j ar hon bérfa jobba med teknik fisr det dr superintressant, siger Matilda Bastman,
sﬁllsynt 1 en mansdominerad industri. 54 blev detta med automation och robotar anledningen till att du ér

kvar och har engagerat dig &nnu mer.

= Jag tveker det dr roligt med teknik och industri dverhuvudtaget.
Ochi 1 och med att jag birjade jobba ihop med min far 24 blev det fokus
pé automation men som sagt jag kunde lika vil jobbat med ndgot annat
inom teknik och industr (Gr jag brinner Kr alt industrin skall finnas
kvar i Sverige och ubvecklas framdt, fiirbittra produktiviteten hos fifre-
tag och bli mer konkurrenskraftiga och da dr detta med att jobba med
automatiseringar perfekt eller hur.

- Tridffa mycket folk, lyssna och samtidigh informera om robotteknik
till en bred kundkrets, missionera om hur enkelt och effektive det dr
idng med att automatisera | det enkla och !smldig,ﬂ dar vi pa MARAR
har enkelheten som fokus § egentligen alla vira produkter och instal-
lationsexempel.

- Vi ubrecklar och konstruerar vira produkter sjfilva och vi strivar
alltid att f fram en s effektiv och smidig lsning som méjligt ubifrin

B AL

kundens dnskemal. Nir vi utvecklar en ny automationslisning viljer
vi tekinik och ldsning efter kundens unika behov och vi &r inte ridda
att tinka utanfir ramarna fiir att f4 fram den biista l8sningen. Vi jobbar
alltid for att fA fram en sd kostnadseffektiv IGsning som méjligt, leve-
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J Swiss manutacturer of precision measuring instruments since 1969

sylvac

BESTSELLERS 2017

MARCH - JUNE 2017

NYHET!

NY LEVERANTOR AV TORNOS | SVERIGE!

Det ar med stor stolthet och gladje som vi nu har

madjligheten att informera er om att vi fran och med 1:a maj
ar ny agent for Tornos i Sverige. | 0 ? I l O S
I = . s

Tornos dr en av de ledande tillverkarna av langdsvarvar

och flerspindelautomater. Tornos har under de senaste
aren utvecklat ett nytt och starkt program som ger oss
majligheten att fortsatta stodja utvecklingen av svensk
industri, Nu ligger Tornos | framkant med ny teknologl,
noggranna och snabba maskiner till vettiga priser,

Vill du veta mer om Tornos eller nagon annan av vara leverantorer? Kontakta oss idag!

info@jnmaskinerse + www.]nmaskiner.se « 08-92 00 90
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rera i ritt tid samt att installation hos kund ska vara sd snabb och
professionell som mbjligt.

Fiir maskinbetjining har vi tagit fram en serie standardiserade
roboteeller. Dessa Q-celler finns i sex storlekar med hanterings-
vikt pd 7 - 70 kg och kan fis i flera varianter. X12 3r ytterligare en
variant av standardiserad roboteell som &r specicllt anpassad fir
maskiner med sidedérr. Dessa standardiserade celler finns med
kort leveranstid.

- En automationslbsning frigbr arbetskrafl fr andra uppgifler
samtidigh som produktiviteten Skar viisentligt genom kontinu-
erlig dygnet-runt-drift, vilket innebir att investeringakostnaden
kan tjdnas in pd kort tid. En automationslésning minskar dven
risken fiir felhantering och felkiillor samtidigt som den kan ta bort
farliga arbetsmoment och minska risken f8r belasmingsskador,
I automabionslisningar med robot anvinder vi frimst robotar frdn
viirldens stirsta robottillverkare Fanue, frklarar Matilda Bastman,
Okch fortsdtter;

- Traditionellt har man behdvt lite stirre robolar for att nd in
i maskinen och stort siikerhets staket runt cellen. Vitra produkter
ir anpassade for att minimera ytan fiir automationslésningen,
roboten stir pd ett anpassat bord, detta ir MARAB's grundidé
adr det galler funktion och hantering, krympa ytan, Det dr onl om
plats idag och varje kvm produktionsyta kostar pengar, s vi har
med viara produkter otta fokus pa att minimera ytan far Lex. en
robotlfsning med maskinbetjining vilket gir att produkterna kom-
mer | fiediga moduler diir kunden hanterar sin automation i en sk
J-cell vilket giir att roboten kommer nira bearbetningsmaskinen
och i kombination med om man vill kan man f4 en effektiv cell med
en dokunenterat grundtanke in- och ut-bana, vision och robot,

I detta nummer uppmidrksammar vi pd redaktionen “tjejer
i produktionen” och férséker hirmed ge fjejerna ett stort fokus och
du dr en av f& tejer | branschen som jobbar med forsiljning. Vad
tycker du om dminet,

- Vimdste £ fler iejer att f3 upp égonen f&r teknik, produktion
och verkstad, Jag tycker sjilv att det ir viktigt att synas och visa
upp att det finns fejer i industrin och pd s4 st fiirsika att dra in
tigjerna i branschen. Alla ejer som syns inom produktionen gér
niytta utdt seft sd kan du med en special om tjejer {4 fler att lisa
om andra tjejer i verkstadsmiljs =4 dr det bara positivt, detta fir ett
riktigt bra initiativ fir att Ska intressel B industrijobben, avslutar
Matilda Bastman vd och deldgare i automationsfiretaget MARAB. W

W Tk,
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Om maskinerna

sjalva fick bestamma
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HOG KVALITET

EFFEKTIVT
PALITLIGT

... skulle de vilja NC-program fran Tebis! Maskinerna dlskar Tebis eftersom
de skapar masterverk pé rekordtid samtidigt som kollisioner undviks tack vare

avancerad yiteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering.
Tebis optimerar processer, hjalper fill att sanka kostnaderna och sakerstaller

forutsattningar for din vinst. Det ar dartor de flesta fordonstillverkare i varlden

anvander Tebis,

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner.

| n

-
1epis
THE CAD/GAM EXPERTS

Tebis Scandinavia AB
Backa Bergdgata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 70017 40
www.tebis.se
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Expansion av Mitsubishi
MS Plus pinnfrasserie

Mitsubishi Materials har lanserat
ytterligare varianter inom pinn-
frasserien MS Plus. Till
sortimentet som sedan
tidigare bestatt av horn-
och fullradiefrasar

Sniva toleranser och 38mids siipning av himmdisn
kénnatecknar Mitsubishis MPXLAB hdmraciefrds.

Féir manga anvindare har sedan introduktionen av Mitsubishis pinnfrasserie

5 g s s Mstar dr 2008 varit det sjiilvklara valet vid generella pinnfrasapplikationer
1 Ellka Vﬂf:l'lﬂl:l'tﬂf h‘af tvi ﬂlll\\(ﬂ tack vare det omfattande sortimentet och palitliga prestanda. For dryga
hornradiefrasar tillkommit. dret sedan béirjade introduktionen av nésta generation pinnfrisar i och

mied att Mitsubishi M5 Plus sg dagens ljus. Vid utvecklingen av M5 Plus
tog Mitsubishi vara pd erfarenheter man lirt sig frin den higpresterande
serien Impact Miracle, och paketerade denna teknologi § pinnfrisar fram-
tagna fiir mer generella applikationer. Fér anviindaren innebdr detta en
pinnfris med higeffektiv prestanda till ett pris som ér samma som tidigare
generation Mstar,

- M5 Plus dr ett fdrstahandsval vid bearbetningar § stil, rostfritt stil och
hirdat stl <55 HRC, och ett alternativt omride dr applikationer | koppar-
och superlegeringar, siger Conny Erixon produktchef fiir Mitsubishi hos
Colly Verkstadsteknik,

Hirnradiefrés | normalldngd
M5 Plus pinnfrasarna har en nyutvecklad MIRACLE SIGMA PVD-
beldgening, (AITICrIN, som tack vare sin hirdhet pd 3200 HV och 1100°C
hiiga oxidationstemperatur kombinerat med anpassal micrograin hard-
metallsubstrat borgar for hiigt slitagemotstind. Yiterligare en faktor som
hjdlper till att ka livslingden, sd vl som generera fina ytor pd de bear-
betade detaljerna, dr den inbyggda vibrationskontrollen genom variabla
spiralvinklar och diffdelad fanddelning,

Mu i vdr har Mitsubishi lanserat pinnfristypen MPMHVRE som fr en
4-skdirig hiwnradiefrds i normallingd. Sortimentet bestir av 68 olika pinn-
frisar frdn @1 till 220 mm, och med himradier mellan 0,1 - 5 mm,

Hirnradiefrds extra lang

Som komplement tll den normalldnga hiirnradiefrisen introduceras dven
en extra ling homradiefris med kort skirlangd, MPXLRB. Sortimentet
bestir av totalt 101 pinnfrisar i diameteromradet £0.2 - 6,0 mm och med en
frislipad hals frdn 252D dnda upp till 12xD. Tack vare ny slipteknologi kan
Mitsubishi numera slipa ndskiin, hiimradie och periferiskir helt stmlist,
vilket giir att Svergdngarna mellan hismradien och de raka delarna av eggen
inte langre har ndgra geometriska fel. Noterbart ir de sndva toleranserna,
Lex, ir hiirnradien inom + /- 5 um och skaften hdller hS-tolerans,

Utdkning av hornfrasar
Den mest anvinda frisen i MS Plussortimentet, normalldnga hiimfrisen
MPMHY (ap max=25xD) som finns § €1 - 20 mm och som anviinds vid sphe
och valsfrisningar, har kompletterats med den semilinga friisen MPJHV
i samma dimensionsomfang. Kirman pd MPJTTV har gjorts styvare fir att ge
stiirsta mijliga stabilitet vid djupa valsfrisningar. Frisen finns i tva lingder,
3.3xD2 och 4xD, vilket g6r den mycket lEmplig till dynamisk frisning och
andra hdgeffcktiva frismetoder.

= Det andra Fir 15sa med especiahnp-a_%adé frazar albernativt knrnpru—
missa med en e optimal standardfris kan vi i de festa fall lisa med en fris
rakt frin hyllan. Sjalvklart kan vi erbjuda vira kunder full service i form
av omslipning och ombeliggning av alla pinnfrisar, vilket sker i virt eget
shiperi | Huddinge certifierat av Mitsubishi, avslutar Conny Erixon.

Farutom hirm- och himradiefrisarna finns 1 MS Plus-serien 6 olika typer
av fullradiefridsar tillgangligt frin lager. Till applikationer | material dver

Misutishis b s MPMHVRS | nor- W‘ MRV "h;"z 55 HRC rekommenderas frisserien Impact Miracle.
mallingt uifdrande, sortimentat bestir av 58 plal
oiffa pinnfrisar fdn @1 60 @20 mm med an ) 9 Mer information:

mingd olika himradier pd varje diameter www.collyverkstadsteknik se



COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

ADDITIV TILLVERKNING

LASERTEC 65 3D
En unik hybridlosning — additiv tillverkning

med inbyggd frasning.

Laser Precisions-
deposition Gd frasning

HIGHLIGHTS
Cm—

+ En kombination av pabyggnad
med laser och femaxlig frasning

+ Hig paliggningshastighet av material
med kraftfulla munstycken:
10 x snabbare dn pulverbidd

+ 3D komponenter upp till 500 x 400 mm
stidjande strukturer behdvs inte

APPLIKATIONSEXEMPEL

Turbin hus / Aerospace
Material: Inconel / brons
Diomension: @ 190 mm = 80 mm
Bearbetningstid laser: 375 Min.
Frisning: 35 Min.

CELOS®

fran DMG MORI

Se med LASERTEC &5 3D Video

DMIG MORI
lasertec.dmgmaori.com
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Svenska Sandvik Coromant specialist inom skirverklyg
och verktygssystem fir viirldens tillverkningsindustrl
har presenterat ett revolutionerande nytt svarvkoncept
som ger dnnu bittre bearbetningsflexibilitet och mij-
lighet till betydande produklivitetsvinster. Foretagels
PrimeTurning™-metod och stdverktyg ger tillverkare,
shrskilt inom ﬂ}rginduﬁtrin och bilindustrin branschens
fiirsta verkliga lifsning fiir svarvning i alla riktningar. Detta
var ett av de stora dragplastren nér verktygstillverkaren
Coromant bjdd in tll teknikdagar | dagarna tre pi huvud-
kontoret | Sandviken tillsammans mexd sin partner den
jal:lamilc,n"t:,,r:ik.a maskintillverkaren DMG MORI.

Fir tre &r sedan stod elt nytl imponerande teknikeen-
ter klart intill huvudkontoret pi Mossvigen i Sandviken
och nybygget skapade direkt bittre midjligheter for
teknikfantaster, kunder, partners och dterfrsiljare att
samlas under ett tak och fa tillgdng till 2 000 kvm test-

Fullt med folk och
teknikniva pa Tech=Days

och demonstrations mbjligheter med Konferensrum
och visningsytor med plats fiir hundratals teknikintres-
serade. [ faddes ocksd idén med Tech-Days, samla
branschfolk ach locka tillverkningsindustrin med nyhe-
ter och dd menar vi verkligen nyheter, ibland virlds-
premidrer och nu 2017 anordnade man eventet f8r 3:¢
gaAngen. Och Jag pa tidningrnﬁ redaktion och de flesta
andra uppfattade det som riktiga succédagar. Eventet
samlade dver 500 besokare pa de tre dagarna, fler ville
komma men det var lapp pd luckan, fullsatt helt enkelt,
S nista gang galler det verkligen att vara ute | tid med

sina anmi'lninﬁnr_

| kenceptet ingdr fven att ett antal utvalda medutstillare
finns pa plats och det handlar om materialleverantirer,
CAD/CAM utvecklare, maskintillverkare och produkter
fir matning och fastspanning.

Tidningen Maskinoperaléren fanns pd plats den andra
utstillningsdagen och vi blev mycket imponerade av
bade kvalitet och tekniknivin som var mycket hiyg,
Besitikarna var frian hela landet och har hittade vi bade
stora och smd firetag ifrdn olika typer av industrier
bide sddana féretag med egna produkter och ett stort
antal underleverantarer och dess medarbetare. Manga
av de bestikande fiiretagen har figurerat i tidningens
spalter flera ganger och det ar [Gretag som satsar myckel
tid ech pengar pd ny teknik och uthildning av sin per-
sonal. En kommentar vi fick fran en kund pd bestk var
att — " En dag hitr idﬂ.g ger oss l:ll-."!iFa!l"iT!Eil.l‘ imnrﬁ:m
bade ndr det giller all sinka vara bearbetningstider
men ocksd § kronor och dren nir det giller att producera
effektivare” och tjina mer pengar.

Vi fir ett tillfElle att skilla ndgra frdgor till en av dem som
dr med och aktivt har arrangerat teknikdagama, Ann-Sofie
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1 Sandviken

Snabbt, enkelt
och effektivt

| var nya webbshop

I wér nya webbshop utbkar vi var senice och frenklar ditt verktygsval
Shoppen innchaller en uppskattad filtreringsfunktion, massor av produktfakta
och méjlighet Gl full kontroll dver dina verktygskop.

Webbshopen har dppet dygnet runt och leveranser sker alla vardagar fram
fill kL. 15.00. Sjdhkiart dr du fortfarande valkommen att kontakla vira sdljare,
tekniker och kundsupport,

FILTRERING

Stern som arbetar inom marknad Norden pd Coromant och hon berdtlar.
= Deetta firett undkt tillfille fir svensk verkstadsindustri att stifta bekant-

ka d leverants v teknik frin virldsledande foreta llsammans . |
skap med leverantbrer a i rid: 3 g Tills . [~ § o § e e |
T

héll vi i dagarna tre demonstrationer och presentationer som visade att

vi, tillsammans med vira kunder kan fortsitta se till att svensk industri Fér att snabht gora dot eptimala Sa status ech histerik pd alla dina
dr i frambkant och hur vi alla kan bidrea tll en sdker och konkurrenskraftig varktygavalet far just din applikation  ordrar. Bygg favoritlistor av kundunika
produktion. kan du filtrera under vwor pi mate- pradukter basarat pa din historik.

- Bamtliga demonstrationer presenterades i verktygsmaskiner frin rial, diamuter ach lingder mm.

DMG MORI med material frin Ovako, Sandvik Materials Technology
och Uddeholm. All programmering skedde i Mastercam. Vi visade upp-

spianning frin Schunk, matinstrument frén Renishaw och Mitutoyo samt

automation frin svenska MARAB. ‘ n” Cally Verkstadsteknik AB )

- Under dessa tre dagar i april hade vi 540 besdkare i virt Center Reseborgageten 9, Box 5m1_ 76406 Kista

i Sandviken. Vi triiffade allt frin studenter (vira framtida medarbetar och & Tel: 08-705 01 00 E-post: infofivi.collyse
VerkstadsTeknik — webb: www.coltyverstadsteknik se

kundier), operatdrer, produktionstekniker, platschefer, verkstadsigare m.fl.
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I folkvimlet traffade vieeoe

BAE Systems | Omskdidiwk besdkle Tech Days (Gr aff f& rmya idéer hem I produktionsn.

Gunnar Strdmmer maskinsdiare DMG MOR! och Jon Ame
Fordal pd Svartviks Svandeknik hede mycket Bt diskuters.

Siemens | Finspdng var
repreésenterade av ot
haeit gang tekniker och
oparatingr

- Far man chansen s
shall man besdka denna
typ av feknikdagar

e -

ﬁm&nsmwuswpmdukﬂmsmrwnm}aﬂagan&MWan R e
i Kramfors diskuterar skdrhastigheter och matningar med Ake Nilsson pd Coromant. Sandvik Coromant och AME represantantar diskuterar verktyg och GAM.



ar

I Fokus

Industri 4.0 &r hir, men har inte riktigt slagit igenom pd alla fronter,
Awen om fordonsindustrin har tillimpat anslutbarhet, fifirdvervak-
ning och smart dataanvandning i flera dr har tillverkningsindustrin
viintat pd nigot som kan hjdlpa branschen att ta det dir viktiga
klivet in i framtiden. CoroPlus kan vara det alla har vintal pa,

Corol'lus fr en kombination av givare, verktyg, anslutbarhet,
u15uriiu11:r, molnet och dul,uilnah'_u. De olika delarna har alla funnits
ett tag, men precis som ndr det géller de Aesta stora uppfinningar
ar det kombinationen som dr det nya och unika,

CoroPlus férbittrar tillverkningsprocessen, kapar kostmaderna
och minskar spillel, faktorer som dr jitteviktiga i slutinden, siger
man pd Sandvik Coromant. Firetag som anvinder den nya cyber-
fysiska tekniken kommer helt enkelt att £4 en mjukare resa in i fram-
tiden och det fir méinga tillverkare som hiller pa att firbereda sig,

WViirldens storsta verktygstillverkare sager att CoroPlus renlav
dkar tillverkarens forstdelse 6r den egna tillverkningsprocessen
som helhet. CAM-programmerarna far tillging till intelligenta
funktioner och exakta data niir de ska vilja verktyy, verktygsvi-
gar och skirdata, medan operatdrerna kan fjirrdvervaka maski-
nerna och anviinda dataintelligens frin bearbetningsprocessen
tiir Gka prestandan och undvika férshitning och skirbrott, Det
resulterar i sin tur i higre kvalitet, mindre skrot och snabbare
genomifléde. Dessutom mdjliggdr molnldsningarna regelbundna
uppdateringar av funktioner och lésningar utan fygisk support,
Det snabbar upp processerna och kunden kan alltid vara siaker
pa att ha den senaste losningen.

“Minga tillverkare har vintat pd uppkopplade verktyg som kan
hjilpa dem att anvinda insamlade data och optimera processerna
genom intelligent bearbetning men vi har inte haft de verklygen fér-
rin . Man har dem fortfarande inte till férsdljning, men intressel
frin kunderna dr stort. Trots det fir kunderna lov att vinta till andra
halvan av 2017 innan de fir tillgang tll hela CoroPlus-konceptet.”

Det &r mycket som méste finnas pd plats ndr man birar instal-
lera CoroPlus hos kunderna, Coromant jobbar till exempel med att
hitta trygea eyberziikerhetslisningar fér sina kunder och att rita ul
alla eventuella frdgetecken betriffande vem som dger vilka data ™

Sandvik Coromant lanserade CoroPlus-plattformen i seplem-
ber 2016, Plattformen &r till fér att skapa en digital réid trdd som
ltiper hela vagen genom uppkopplad design och planering, vidare
til en uppkopplad bearbetningsprocess och avancerad analys av
bearbetningen. P4 £4 vis skapas en dverblick Gver kundens hela
virdekedja, frin utformning, process och operationsplanering, via
produktionslogistik och bearbetning, hela vagen till slutkontroll ach
utgdende logistik. Tack vare IS0-standarden fir skiirverktygsinfor-
mation kan plattformen dven ansluta till andra verktygstillverkare,
maskiner och processern
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MARAR vizade ofika sutomationsidsningar inom maskinbedining.

- Gangskar att lita pa

QE G4y
-\t’t 6'-'}— .

Hander det att spanorna
vid gangning orsakar
produktionsstorningar?

Da har vi ldsningen, var nya serie gdngskar TQ ger dig spdn-
kontroll. Den unika spanbrytargeometrin tillsammans med
lattskarande egenskaper och nya sorter ger dig proces-

sakerhet - gangning att lita pa helt enkelt!

5 BT ‘l_‘hl"-lll’h'.‘ﬂ

% KYOCERG

www.kyocera-unimerco.se

Tel. 036-344600 | semetal@kyocera-unimerco.com
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Miir vl summerar event dagarna vad siger era medarbetare, vad var positivt
om ni fir ge tre firslag?

- Dhet hiir Sr ett relativi nytt sdtt fiir oss att genomiiia event och vi tycker
att det har varit mycket positivt [Gr oss, Vi samarbetar med olika partners
ach farstker se ll att vira kunder fir en helhet nér de besiiker oss. Vi samlar
manga olika kunder under virt tak och fir mijligheten att ta hand om dom
under en hel dag.

Miten mellan minniskor dr fortfarande lite underskattat enligt min mening,
Har ni fitt respons frin besokarna via era medarbetare runt om i landet
sdljare/lekniker om vad de tyekie var intressant. Vad kan ni gira biittre
eller indra pi till nista ging?

— Vi ser att vi har fitt mycket positivt gensvar frin vira besiikare, bland

>

Fiir 75-drs firande Sandvik Coromant ser 2017 ut att g mot ett resul-
tat som motsvarar mer dn fiirvdntat och senaste kvadalsrapporten
visade en stirkt orderingdng. Efter flera tuffa ir visar man nu ebt
urstarkt forsta kvartal, Vad dr din kommentar tll utvecklingen?

= ¥i redovisar endast resultatet fir hela Sandvik Machining
Solutions, dir Sandvik Coromant ingdr, sd jag kan inte spekulera i
enskilda resultat. Men, med den senaste kvartalsrapporten som bas,
kan jag ju konstatera att Sandvik Machining Solutions hade en stark
tillvitxt under frea kvartalet,

Mi visade minga nyheter bland annat virldsnyheter inom svarv-
ning och nya bearbetningsstrategier inom frisning, din kommentar
till detta?

= Jag tycker det r fantastiskt roligt att vi pd Sandvik Coromant har
kunmnat introducera ndgot s4 revolutionerande som PrimeTuming™.
Det iir en ny metod diir du kan svarva i alla riktningar pé ett mycket
effektivare och mer produktive satt din du kan med konventionell
svarvning, Det som dr helt nytt pd marknaden, ir konceptel som
besthr av en ny svarvmetod, sirskilda CoroTurn® Prime-verktyg
och en kodgenerator.

CoroPlus er digitala 16sning f6r en uppkopplad fabrik, vad Sr era
forvantningar inom digitaliseringen?

- Vi lever i en tid av snabb digitalisering med Industri 4.0, men
det har inte riktigt slagit igenom pd alla fronter. Aven om exempelvis
fordonsindustrin har tillimpat uppkoppling, fiirrivervakning och
smart dataanvindning i flera dr har tillverkningsindustrin viintat
pé ndgol som kan hjdlpa branschen att ta det dir viktiga Klivet in i
framticlen. CoroPlus® kan vara det alla har vintat pd och intresset var
enormit ndr vi pd Sandvik Coromant férra dret presenterade Corollus
pit de internationella missorna IMTS, AMB och BIMU. Och nu ser
vi fram emot EMO | Hannover i september.

annat har tanken med en sdker och lyckad produktion lmnat aviryck. Hur
vi har tinkt pd samtliga steg, allt frin material, programmering. verktyg,
maskiner och miitning. Som kund ser man dven fOrdelarna med att det inte
ar ett jattestort event, Man Fir chansen att prata med siljare, operativer och
leverantirer pa ett bittre sitt samit fir chansen att stilla sina frigor och delta
i sarntal.

Det ger diven en stiirre tyngd att £ se och hijra hur det gdr att kiira med
nya verktyg i en verklig maskin och i material som 4r vanligt forekommande
i viira kunders verklighet,

Infér nista &r kommer vi att se dver mijligheten att blanda de praktiska
delarna med lite fer firedrag frin de olika medverkande fiiretagen, Det dr en
utmaning att hitta rétt nivd for att kunderna ska hinna med att A bide den
praktiska och den teoretiska delen pa ett lagom sitt,

Ann-Sophle Stern och

Heanrik Lilfeby, fvd av

alla do som ség 1 att

o avenlet fungerade
allas fdredntan,
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Stabila kvalitetsmaskiner
fran Schweiz med
precision som varar

Prototyper — Verktyg - Produktion

Vilj en maskin med
bestaende prestanda

Ring Dankab 08-544 403 40
www.dankab.se

dankab

VERKTYGSMASKINER AB

Al GJS Verktyes AB.

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn » Tel 08-550 999 BO » E-mail: gjs@gjsverktyg.se » www.gjsverktyg.se

GJS Verktyg tillhandahaller
Vinkelhuvuden fran MADAULA

MADAULA ger dig ett brett utbud av fasta och
0-90° stallbara vinkelhuvuden for de flesta
maskiner och applikationer.

MADAULA designar, utvecklar och tillverkar
aven specialprodukter baserat pa era krav

pa bearbetning.
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Och nmu over till
ett litet axplock

av vad som

hande

pa Tech Days
i Sandviken

Under dessa dagar visade man upp demokdmingar i material frdn Uddeholm,
Sandvik Materials Technology och Ovako. Alla demokémingar var program-
merade | Mastercam 2017.

= Vi pdi Schunk Intec AB ir med hiir pa teknikdagama for forsta gangen. Vi stiller
ut vira produkter i en monter i demohallen och alla maskinerna i Tech Center dr
utrustade med Schunks produkter, allt frdn svarvchuckar, nollpunktssystem och
skruvstycken vilket giir oss till en stark partner tillsammans med Coromant idag,
sager Roger Cronhelm och vi g till en av maskinerna en DMG MORI DMU &0
eVo diir vi skall titta pd 5-axlig bearbetning,

= | grunden som vi ser pa fotot ovan, sd har vien lcundanpas.sad rmllpunktsyﬁ-
tems platta VERO-5 med 8 stycken “puckar” med en firhijningsdel med frling-
ning av nollpunkissystemet ut tll en ROTA S svarvehuck, allt dr standardprodukter.
Som i sin tur hiller i jordgloben. Har visas horisontell 5-axlig bearbetning, siger
Eoger Cronholm,

— Fordelarna med detla system och riggningen dr att [ ut detaljen frdn rota-
tionsbordet sd att detaljen inte slir | maskinens spindelhus. Andra férdelar dr att
gnabbt kunna byta fixturer om vi vill byta detalj vid olika demonstrationer. inte
bara hir pd Tech Days utan vid vir dagliga dnft. Supersmidigt och valdigt precst,
sager tekniker Jakob Peltersson pd Sandvik Coromant.

—Mollpunktsystem ser vi som en siiker produktion oavsetl vem som riggar
maskinen s4 fir man samma resultat, en stabil konstruktion och infistning. Skall
man nyttja sina maskiner maximatt sd dr ett nollpunktsystemn dverlagser. At kivra
med Lex skruvstycken ér vanligh men da fac man ldng stilltid och operatiren
behéiver "klocka in" varje ging. Rigga | maskinen och har drren Sppen istillet
fir att stinga déirren och producera, siger Roger Cronholm pd Schunk Intec AB,

och demokémingama om FrimeTuming mefoden

AthmmmmMMMHmmmmam.

PrimeTurning™ ir en ny metoed som du kan anvinda
fér att svarva i alla riktningar pd ett mycket effektiva-
ree och produktivare satt in med konventionell svarv-
ninE_ Ktmmplet bestar av en ny svarvmetod, sirskilda
CoroTurn® Prime-verklyg och en kodgenerator.

Sma stéllvinklar
Den lilla stillvinkeln (KAPR) skapar en tunn och bredd
spdna som fardelar belastningen och virmen bort frdn

nosradien. Detta leder till lEngre skarlivsiingd eller mdj-
liggdr dkade skirdata,

Effektiv egganvandning

CoroTurm® Prime-skar har tre eggar per hirm. En egg var-
dera fir lingdsvarvning, plansvarvning och profilsvarvning
fordelar firslitningen dver en lngre ege och inte bara pd
skirspetsen. Det innebdr ocksd att vilrme transporteras bort
fridn skirzonen vilket hjalper skiren att hilla betydligt Lingre.

Ingen spanstockning

Med PrimeTurning™-metoden kan man svarva bort frdn
skuldran, vilket minskar nisken fir spinstockning som
afta intriiffar vid konventionell SanrvnEnE_ Dietta ger en
utmarkt ytiimnbet och undviker verktygsskador,
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f;/Tﬂck alla som besdkte oss under Varnamo Industriexpo!

Vi halsar véra tva nya familjemediemmar
MATSUURA och GEIBEL & HOTZ valkomna till oss!

MATSUURA - innovativ tlillverkare av
hagkvalitativa fleroperationsmaskiner

= S-axligo vertikala fleroperationsmoskiner
+ Horisontella fleroperationsmaskinar
+ Friis-f metall-laser-sintringsmoskiner

@ Schieiftechnik

GEIBEL&HOTZ - lonsamhet och
precision med ldng livslangd

= L= och inviindiga rundslipmaskiner
» Planslipmaskiner
» Planslipmaskiner med roterande bord

R e ' TL MaskinPartner
AF your reriee |

Vastbovigen 568, 331 53 VEmamo. Tel 0370-37 84 00, www. tl-maskinpartner.com

TL MaskinPartnor AR & on rocisk varksamhe! med irsiining och Suppoet v maskingr [ verkstadsinagkstnn i Swavigo, Darvmark, Norgo och Binkwnd, Misd ca 30 modarbetars
far Wi Jan kompstans och Organisalion Som krdve 1or &I maximors warkstageinausings konkurmansirall och bnsambert.



52 REPORTAGE

Maskinoperattiren Nr 4 | Ma) 2017

e

Fradnk Arvidsson applikationstekniker DMG MOR! Sweden arbetade tllzammans med

maskindamo med Hannk Liisby applikationsspeciaist solida verktyg pd Sandvik Coromant.

Henrik Liljeby dr applikationsspecialist pA solida verkiyg
mied Bing erfarenhet av skiiande bearbetning och med 7 &r
pid Sandvik Coromant. Vad tycker han om Tech Days 2017,

= Vi vill nd ut till en bredare kundkrets och visa lite
nya bearbetningsmetoder tillsammans med helheten med
maskin- och materialleverantiiver samlt leverantdrer av
CAD/CAM program, fixturering, kontroll och mitning.
Och vi har nu arrangerat Tech Days fisr 3: e dret sedan vi
gjorde vir fina utbyggnad hir 2013,

- ¥i har som mal att kunna visa upp nya metoder och
skirande verktygslosningar som inte finns ute pd mark-
naden annu sambidigt som Coromant visar verkbyvg som
ar rena nyheter sedan en tid tilbaka, Det handlar ocksd
om att demonstrera verktygslisningar som man férhopp-
ningsvis inte ser varje dag.

— Hir och nu visar vi solida verktyg i kombination

= Jag tycker att det ar en viildigt hig teknikniva hir
bland alla demonstrationer och testkiirningar. Och det dr
inget "nasa’ hir utan det handlar om att visa upp pro-
duktivitel, siger Patrick Almgvist.

Vad dr eran rall hir pd Tech Days?

= Vi pd DMG MORI tillhandahéller maskinerna och
Coromant och de andra akbirerna hiir applicerar teknik
i maskinerna, Och man behiver flera olika typer av maski-
ner fiir att kunna visa den har typen av teknik. Hog effekt
i standardmaskiner &r exempel vad som keiva fGe att
kunna visa PrimeTurning™-metoden.

- Ny teknik som jag personligen och minga med mig
gillar dr att vi nu kan @& mit cyklerna integrerade | CAM
systeren. Och i detta fallel sd handlar det om Mastercam.
D4 kan kunden enklare médta direkt inne i processen
i maskinen fiir att sikerstilla att vi far ut ratt kvalitet pa
detaljer och komponenter. Och forhoppningsvis inom
en snar framtid kunna erbjuda véra slutkunder matdata
frin maskinen istillet som i dagaliget frin en mitmaskin,
silger Patrick och fortsitter;

= Idag mdste operatoren fytta detaljen frin maskinen
till en miitmaskin och i en framtid sd vill vi anvinda verk-
tygsmaskinen som en mistmaskin. Ok, ibland krivs det
makmaskin for att klara av r'ilttigt sndava taleranser och
vikrav och kunna verifiera processen ordentligh men detal-
jer med mindre krav kan man snart mita direkt i maskinen
utan att flytta den till ndgon form av matmaskin/ instru-
ment fir verifiering och kontroll. Kunderna kommer att
spara tid genom att ta en tidsgenvig till paketering och

av vad maskinen fran DMG MORI kan gira och bear-
betningar i utvalda material. Den rida trdden ar siker
produktion. Och det handlar f8r oss pi Coromant att
visa kunderna t'erkl}rg som kan bearbeta fort, lange
och sikert med férutsigbara livslingder. Till denna
del hijr fven hur man programmerar som &r en viktig
parameter { helheten,

- Bestikamna tycker att det hilr dr spdnnande och Liro-
rikt. Vissa har inte sett en 5-axlig kémning [Grut si da dr
det kul att kunna visa det. Minga har inte heller sett
typen av bearbeining som vi kiir med bla dynamisk bear-
betning, att det gir fortare och det sprutar ordentligt med
spanor, s4 bara positiva kommentarer frdn bestkarna.

= Nu hinder mycket inom framfisrallt nya produkter

inom metoder och med skiardata som man inke trodde

utleverans direkt till kund och di kommer man dven att
fjina mer pengar.

= Gora rhtt frdn bbgan utan att behiva flytta tillbaka
detaljen i maskinen om det var fel. Och genom att vilja ul
nagra detaljer, gdra ett urval i en serie och mita | matma-
skinen och sedan giira en loop av det. Det innebiér alt pro-
cessen blir bara bitire och bittre, sdger Patrick Almgvist.

Fiir manuell eller halvautomatiska kvalitetskontroller

Stort intrasse och mycket folk fanns pd plafs fdr att @ vele mer om skdrande bearbetning,

var mijligt for ndgra ir sedan. Man tror att det ska ta slut
ndgon gdng men det fortsitber bara... avslutar Henrik
Liljeby.

Men slutligen om du skall vilja uten pn:}:fulct S0 3r
lite extra fir dig vad viljer du da,

~ Det som sticker ut hir och som vi demonstrerar och
som lanserades 2015 fr vir solida pinnfris Plura HD som
vi kan kiira fullspdr 2 x D, 4- och S-skirigt. Vad som gir
verkiyget speciellt ir kombinationen av en viss hirdme-
tallsorl, skikt och givetvis geometrin som gir att man
kan evakuera spinorna ur ett fullspdr 2 x D pd ett sakert
satt. Tidigare traditionellt 5§ har sparfrasning varit ofta
2- 3-skirigt och 1 x D men nu kér vi 2 x D och nyckeln
till allt & spdnkanalens geometri som giir att spdnan Fir
en viss form som i sin tur gir att den gir att evakuera ur
sparet, avslutar Henrik Liljeby.

betyder att det blir fel tll shut p.g.a den manskliga faktomn,
Har man déremot helautomatiska milprocesser si blir det
riatt vare ging och man fiir en sdker process,

= Minga av vira kunder har maskiner utrustade med
robotar och automation men man utnyttjar fortfarande
inte dygnets alla 24 timmar. Och innan man ulnyttjar
dygnet runt produktion si handlar det om att anvinda
tiden till att mita ocksd,

Patrick Almgvist fdrsdiiningschel DMG MOR! Sweden tilsammans med

Héggiunds Drives Production Bosch Rexroth | Mellansel, tittade pd ny toknik,
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Jan Bohman AME och Stas Mylak produkispacialist Mastercam

= Som firsts CAM-system kommer drels version av Mastercam innehdlla stéd B Sandvik Coromants
unika PrimeTurning™. Det fir resultatet av ett samarbete mellan Mastercam och Sandvik Coromant som gjort
detta majligt. Mastercam 2018 slapps 1 juni 2017 och kommer da att kunna 5lcztpa de nya verkbygsvigarna.

En ny uppsitining svarvstrategier i drets Mastercam version stiidjer Sandvik Coromants CoroTurn®
Prime skitr- och PrimeTurning-teknik. De autoratiserade strategierna fiirenklar programmeringen och
dkar produktiviteten med 50 - B0 procent genom higre avverkningshastigheter och frdubblad livslingd
pd verktypen, jamfiirt med de skir som anvinds idag.

Mastercams utvecklare har samarbetat med Sandvik Coromants tekniska specialister fbr att den patent-
stikta PrimeTuming metoden skall kunna svarva | alla rikiningar inom Mastercams standardprodukt. Dessa
specialiserade steategier och verktygsbanor utnyttjar CoroTurn Prime fullt ut. Mastercam 2018 stésder savil
CoroTurn Prime A-skir for grovbearbelning, ytbearbetning och profilering, som B-skiir fisr grovbearbet-
ningsapplikationer.

= Fiir att fullt ut kunna utnyttja metodens enorma potential kedvs smart programmering. sdger Jan
Bohman AME AB.

[ dagens farinderliga och digitala samhille kan tillverkningzindustrin ta tillvara tidigare outnyttjede majlig-
heter att minimera sloseri med tid, resurser och data och bli mer lGnsamma.

Sandvik Coromants CoroPlus®-plattform ger kunden tillgdng till uppkopplade losningar som Gkar siker-
heten och sparar tid vid konstruktion och planering. Uppkopplade verktyg och sakernas internet (Internct of
things, [oT) hjalper kunden att dvervaka bearbetningsprestanda och fatta vilinformerade beslut om hur man
optimerar bearbetningsprocesserna. Tack vare molnbaserad analys och system pd plats kan man utnyttja alla
insamlade data i sin bearbetning,

Digitala "dgon och 8ron” | maskinen ger tillgdng till processdata i realtid, och fiirser CAD/CAM-operationerna
med p:rm]ulr.tditl,u med en enkel hnﬂppl.r}'ckning. Det nuvarande CoroPl u:-‘iiﬁu'-l:rb‘judﬂ.nd:}t omfattar allt frin
uppkopplade skiirverkiyg till programvarulfisningar och loT-enheter. AR utveckla en plattform som ger verkligt
virde for digital bearbetning &r inte nigonting man giira pd egen hand. Sandvik Coromants nitverk bestdr av
samarbete mellan CAD/CAM leverantiirer som Mastercam i detta fallet pd Tech-Days. (Lis mer pa sid 47 ).

Conneciesg
for digital g™

maskinsumpen
MASKINTOMMARE

spill

SPILLVAC
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lackolja

OLIESKIMMER

Blanda
kylvatska

Q-D0%

terforsaljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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Enkel att
eftfermontera:

Easy Tool=ID fran Ralluff
Ekonomisk instegsldsning

for verktygshantering

Verktygsidentifiering med Balluff Industrial RFID dkar effektiviteten 1 produk-
tionen, eftersom det gir felaktig verktygstilldelning eller saknade verktyg till
ett minne blott. Delta glir det méjligt att fidsoptimera verktygens anvindning,
Dessutom elimineras praktiskt taget skrot och omarbetningar pd grund av
dverdriven anvindning av verktyg. Med Easy Tool-1D erbjuder nu Balluff ett

ekonomiskl intrdde i verktygshantering Losningen dr
enkel att eftermontera och utmirker sig med enkel
installation och konfiguration,

Allk som keivs &r en USB-port (langentbornds-
expander) pd verktygsmaskinen och en frin-
stallningsenhet, Data skrivs via RFID-teknik tran
forinstillaren till verktyget och sedan vidare
genom Easy Tool-ID-systernet t maskinverkty-
get. Manuell inmatning elimineras. Stilltider och
risk fir felaktiga inmatningar minskas betydligt.
Systemet bestir av ett verktygsstill med integrerat
lis/skrivhuvud, en processorenhet, en mikrokon-
trollenhet och strdmiBrsérjning,

Léisningens hanterings- och funkbionsprincip
kunde inte vara enklare: Vid verktygsitrinstilla-
ren mils varje verktyg och dess data, sdsom dia-
meter och radie, vilka dr skrivna pi databiraren
pd verktypgsskaftet. Anvindaren tar bara verkty-
o get till maskinen, placerar den i verktygshillaren
och trycker pd en knapp. Systemet emulerar sedan
tangentinmatmingen och liser automatisk data
med Balluff Tool-ID via angentbordsgrinssnit-
et till maskinstyrenheten, Manuell, felbenigen
inmatning elimineras difrmed. Detta innebiir
att dven befintliga maskiner kan moderniseras
och uppgraderas med denna kestmadseffektiva
verktygs-1D-1asning.

o Mer information:
£ =) wwwhalluffse

FRANKEN

Nu har vi lanserat vir nya, frischa och informativa hemsida,
Har finner du information om bolaget, nyheter, produkter, prislistor,
kampanjer, fiimklipp och kommande kundevant,

PUE  ERATIE PEEETEl UEVERLERENE ERUSE B W

] b b e g iy el e v T . il Tl e T e e e T T el -

Bestk www.emuge-franken.se s& har du dessutom
chansen att vinna en 55" flat screen TV i var téviingl

. r ﬁ'm'lM|ﬂiﬂ
L €RIA Tool g s

Fax: 08-514 307 59
E-post: Info@x Imtool.se

-

NYHET FRAN AMEC
GEN3SYS®XT Pro

Hoégpresterande borr-
system med specifika
hardmetallskér for:

Stal
Gjutjarn
- () Icke jirnmetaller
- Rostfritt stal (kommer)

Nya beldggningar: AM420®och AM440°

@11,0-35,0mm 3xD 5xD 7xD 10xD (Ny)

:.EI
|
Kontakta oss for mer information EI ;

ww.x3mtool.se www.x3mtool.se m.xq



NRM-spdnbrytaren
\pd bdde dubbel-

Dormexr Pramet
breddar urvalet

Dormer Pramet har introduceral nya spén-
brytare fiir svarvning och skalsvarvning.

MEM-spanbrytaren med negativa
skiir limpar sig for grov och medelgrow
svarvning i rostfritt stdl och lglegerat
stal. NRM-brytaren lanseras under nam-
net Pramet och finns pd bade dubbelsidiga
och stora enkelsidiga skir,

De har tagits fram fiir att klara konti-
ruerlig massproduktion och Ar pdlitliga
ocksd vid higa matningar. Men NEM-
spanbrytaren kan dven anvindas vid
grovsvarvning av rostiritt stal vid ldga
matningar utan risk for arbetshirdning.

Den positiva geometrin med en bred
fGrstirkningsfas har ett bretl anvindnings-
omrdde och befordrar bra spanevakuering
i de flesta applikationer. Spinbrytaren
finns tillgdnglig med sorterna T7325, T7335
och T9315,

MNRM férstirker Pramets befintliga
urval av spanbrytare fir svarvning i ost-
fritt stil, som innefattar NME fiir medel
till grov svarvning, NM for medelgrov
svarvning och WF far fin- till medelfin
SVATVNINg.

Vid ett prov som giordes i rostiritt stil
i grupp M, material DIMN 1.4301, klarade ett

Dan negativa NAM-
spdnbrytaren IAmpar sig
fiir grov- och madsigrow
svanvning av msiiitt stdl

och idglegerat sl

CNMG-skir med NRM-brytaren och sort
T7335 att hitlla 60 % lingre jEmfbrt med
ett likvardigt konkurrentskir

Dormer Pramet har ocksd tagit fram
en ny spdnbrytare Br skalsvarvning av
rostiritt, stil och superlegeringar.

Den nva MM-spinbrytaren klarar sdvil
grovsvarvning som finsvarvning och har
en bred och stark fSrstirkningsfas pd
eggen, som gir den mycket stabil.

Det giir att Pramets spidnbrytare har
god spdnkontroll och Krdelar skiirkraften
jamnt lings eggen och den kan dirmed
klara hitga matningar dven under svira
fisrhidllanden.

Det finns tre eggar utfiranden att vilja
mellan: S01 dr fr hirda material, S02 for
medelhirda och 503, som har en egg bryt-
ning som kmpar sig B mjukare material.

MM-spdnbrytaren finns pd LNGF-
skiiren fér grov och finsvarvning, pé
RMNGH-skiren fir grovsvarvning samt pd
WHNGF-skiren fiir grov och [nsvarvning,
Den &r limplig att anvanda tillsammans
med sorterna T7325, T9315 ech Ta310,

Mer information:
www.dormerpramet.com

MAS-znanbrytaran dr
ldmplig G skalsvanming
av stinger av stdl, rosifritt

stll och superfeganngar.
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DU
MACHINE TOOL

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

DUROC har forvandlat Norden och Baltikum till en
sammanhdngande marknad. Det vore inte mgjligt
om vi inte hade en heltackande serviceorganisation
med kraft och kompetens att trygga vara kunders
stérningsfria produktion. For vi vet att service ar
manga verkstadsforetags viktigaste kopvillkor nar
de vdljer maskin, viktigare dn tekniska prestanda,
t o m nar de valjer en Puma CNC-svarv fran Doosan,
varldens snabbast vaxande maskintillverkare.

Bestk var hemsida for mer info om var service-
organisation och Doosans maskiner. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! For vi har l&sningen.

Doosan Puma CNC-svarv
har salt 75 000 ex varlden

dver. Ingen tillverkare
ger sa mycket och s bra
maskin fér pengarna.

ROC

08 630 23 00

durocmachinetool.com
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D200Z med Fanuc CR-35A-robat

[R00Z med 100 varkiygs mafrismagasin

[ [

D _,._-:.'u s
=1 k|

Nya Makino D200Z:
Precision fran enultrakompakt,
latt automatiserad 5=axlig

vertikal fleroperationsn

P4 Makinos drliga Die & Mould Forum i Kirchheim unter
Teck, lanserade fGretaget en ny S-axlig vertikal fleropera-
tionsmaskin, D200Z.

Industrin: Plastinjekbionsformar {en- och flerkompo-
nents), multibdlighelsformar, higprecisionsdelar, medi-
cinska, L‘Jpljnlr.u ach aitu:iil:kr:mp-t‘mrntr_'r

Tillimpningar: 5-axlig bearbetning, higprecisionsbear-
betning, metallfris, spegelytor, bearbetning av elekiroder

[
D200Z

Noggrannhet i 5 axlar

Makino-maskiner ar Kinda fGr sin styvhet, stabilitet och
precision. D200Z dr inget undantag med sin tjockbddds,
J-punktsstdd och laga tyngdpunkiskoelonn, Z-formad
kenfiguration | B-axeln méjliggtr en minimal inverkan
pd vikten hos arbetsstycket oberoende av vinkelposi-
tion. Dessutom sd sikerstdlls hiig styvhet genom etl
optimerat slag och minimerad kraft-loop. [ kombination

D20Z med Microbo AITS-
palatteystem och ATCT00

askin

med sofistikerad virmereglering fir att sikerstilla ett
effektivt virmeavldgsnande s& mjliggir maskinens
rigida struktur en hiig nivi av barbetningsnoggrannhet.

Den intelligenta GI-Smoothing-funktionen, en stan-
dardiunktion i Makinos senaste Professional f-kontral-
lenhet, optimerar 3]:'i5n:t nir CAM-toleranserna ar alltfor
grova fiie samitidig S-axlig skiirning och eliminerar dirmed
otinskade mirken pd de ytor som skall bearbetas, och
uppndr pd detta vis utmarkt ytkvalitet.

Okad produktivitet

Ckad noggrannhet och ytkvalitet har uppndtts utan att
kompromissa pa hastighet och produktivitet, D200Z leve-
rerar snabbmatnings- och skirhastigheter - X, Y, Z: 60000
mm/min och accelerationer av 1,5 g pd X- och Y-axlarma
och 2,0 g pd F-axeln. Vidare ar ett nollpunkts fastspéan-
ningssystem integrerat i bordet for att minska stilltider,
vilket mibjliggdr en totalt minskad ledtid,

Intelligent funktionalitet

Med Makinos senaste Professional 6 (PRO &)-kontrol-
ler 4 Ar D200Z utrustad med flera smarta funktioner
fiir att Bka produktiviteten i maskinen. Kontrollern har
utvecklats fisr att méta kundernas behov av firbattrade
hﬁarbt-'rtninﬁspnruﬁwr gEnom fisrbattrad sakerhet, enkelt
handhavande, palitlighet och produktivitet.

Collision Safe Guard
- firebyggande realtidskollisionssystem
All Bkad produktivitet kommer med ledande sikerhetsdt-
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garder, tack vare Collision Safe Guard, ett mycket avanceral forebyggande
system for realtidskollision som dr srskilt viktigt och effektivt | 5-axliga
HllEmpningar. Statistiskt sett dr den vanligaste orsaken Hll spindelskada
en kollision. De viktigaste bidragande faktorer fir miinskliga misstag
i drift, instillning, redigering, verktyg och fastspinning - samtliga dr fel
som uppstir pd sjilva maskinen. Kollisionsskyddet tar hiinsyn tll verkliga
bearbetmingsfirhdllanden fiir att undvika kollisioner,

Kompakt layout
Maskinen ger X-, Y- och Z-axelkérningar § 350 x 300 x 250 mm och kan
hilla arbetsstycken upp tll 300 mm i diameter, 200 mm hijd och 75 kg

vikt. Och allt detta i en ultrakompakt dimension pd 1500 x 2200 mm.

Konstruerad for obemannad drift

D200E &r redo fér bide palett och komponenthantering med robotslu-
tarddrr som underldttar vigen tll automation. Intelligenta automations-
ldsningar fran Makino, inklusive komplexa system med f-axliga robotar
samt standardautomationssystem som finns pd marknaden, kan enkelt
integreras med maskinen.

D200F har byggts fir att halla produktiviteten och linsamheten i dtanke.
Maskinen erbjuder den bista IGsningen ndr det giller skalbarhet B att
tillgodose de olika kraven pd produktion, vilket gir att maskinen kan vixa
med verksamheten, Utiiver standard ATC 20, ATC 40 och matrismagasin
for 100 eller 200 verktyg dr ocksd eftermontering tillginglig. Bide standard
ATC 20 och dubbelkapacitets ATC 40 kan nds frin frontsidan och bekvimt
passas in | samma stinkskydd, vilket hiller maskinen ultrakompakt.

Den nvaste medlemmen i D-seriefamiljen lanserades i Europa pa
Makinos Die & Mould Forum i januari 2017 och dr verkligen elt attrak-
tivt alternativ, i synnerhet ndr hiyga krav finns betriffande ytkvalitet,
noggrannhet, produktivitet och utrymmeskeav.

Mer information:
www jnmaskiner.se

Det sfyva och dynamitka S-axeibordet
liknar den populdra Making DA00Z-dasignen

w

( \ New HCM kraftspannchuck

( 2 Mega Perfect Grip Milling chuck

. NYHET
( . HMC12J - en efterldngtad lillebror

DUROC
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com

Om branschen lever over
era tillgangar - ring oss!

R
Hela BIG Kaisers hallande
program finns nu hos Duroc

DUROC har ett suverdnt program av hallande verktyg
fran varldens bista tillverkare, t ex BIG Kaiser vars
chuckar for fleropar och multifunktionssvarvar saknar
motstycke. Alla deras modeller kdnnetecknas av
extremt hdg rundgangsnoggrannhet i férening med
maximal stabilitet, spannkraft och operatérsergonomi.
Sjalvklart finns systemen att fa i flertalet standarder:
BT, DIN, HSK och Capto.

1_,-5 Kraftspannchucken New Hi-Power Milling

Chuck, som lange varit en storsaljare, har nu blivit
annu battre: Diametern har minskats for battre
atkomlighet, och dubbel kontakt vid atdragning av
muttern ger dnnu battre stabilitet. New HMC dr
idealisk for alla grovkorningar. For héga varvtal
véljer man med férdel Mega Double Power Chuck.

Den hégsta sakerhetsnivan erbjuder Mega
Perfect Grip som helt eliminerar risken for att verk-
tyget ska krypa ut. Samma precision och spannkraft
som chuckarna ovan men dessutom en extra sinnrik
fastlasning pa Weldon-planet. Mega Perfect Grip
ersdtter alla specialldsningar.

4 New HMC har fatt en lillebror - HMC12J -
med superslimmad design. Spanner 6, 8, 10 och 12
mm. Samtliga diametrar har perifer kylning.
HMC12J erbjuder en unik spannkraft i
relation till storleken och ar perfekt for
dynamisk bearbetning.

Guldmyntet har en diameter pa 32 mm
- samma som HMC12Js nosmutter

08 630 23 00
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Bjork0 Industriprodukter AB

investerar i

en ecoMill

1100 V fran DMG MORI

Bilirkis Industriprodukter, dven kallade BIAB, grundades 1982 av Glran
Eriksson och drivs idag av sonen Fredrik Eriksson, Foretaget ligger strax
utanfir Vetlanda i orten Bjtirkéby och har emkring 30 anstillda. BIAB ir et
legoproduktionsforetag med fokus pd bearbetning av aluminiam, sdviil string-
pressad som gjuten, och man erbjuder tifinster inom hela tillverkningskedjan
fran rdamaterial till ytbehandlad och monterad produkt. Man satsar stort pa
helautomatiserad produktion och halften av maskinerna i parken betjinas
av fristaende robolar.,

BIAB har dven egen verktygstillverkning, en modern maskinpark och
kunniga medarbetare som tillsammans star fior flexibilitet, hisg kvalitet och
leveranssikerhet. Utveckling, stindig férbattring och lingsiktiga relationer
ar muilet och [Gr BIAB iir det vikligt alt ha ett lonsamt samarbete (Gr samtliga
parter.

Mar BIAR hade behowv av att bredda produktionen av stiore artiklar (1000
mm) ach samtidigt frighra kapacitet i sina horisontella och vertikala fleropera-
tonsmaskiner och éika prototyptillverkningen 1 kombination med en gynnsam
orderingang f5ll valet pd en ecoMill 1100 V frin DMG MORL

Maskinens direktdrivna 42 axel mijliggir en mer komplett bearbetming
av artiklarna med firre tempo och mindre manuell hantering. Aven det stora
arbetsomrddet (X 1100mm och Y 560mm), den higa stabiliteten och leveran-
torens kinda produktkvalitet var avgérande faktorer.

VD = Fredrik Enksson

IS Plat AB i Vellinge
fran DMG MORI

1 S=axligt

.-|.

investerar

IS Plat med 36 anstillda finns pa Almbaga Gard strax
sydviist om Vellinge. Firetagels expertis ligger inom tll-
t'trkl‘l:i:ng i rostfoitt, allt fefn amd dt?‘ttl.lill‘l.’ till Iu'rmpll'llu
maskiner, med specialistkompetens inom CNC-svarvning
ech frisning, laserskirming, svetsning, kantning, montage
och ytbehandling.

Till sin maskinpark har IS PLAt nu valt att investera
i en DMU 75 monoBLOCK frin DMG MORL Man var
ute efter 3-axligt och valde da leverantéren som Ar stisrst
inom omradet.

Aven maskinens stora bearbetningsomride i kombina-
tion med liten golvyta, endast 12 m2 tas i ansprik, var et
stort plus.

Mer information:
vwww.dmgmori.com

Kundansvarg baarbatning - Ludos Rasic
VD - Enk Ralvert
Operattr - Mattias Cato
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* Innovativa produkter

« Avancerad teknologi
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* Kundanpassade lasningar
« Flera olika kvalitetsajvaer,
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RADAN Cad/Cam for platbearbetning

Med Gver #) dr i branchen ir Radan idag varldsledande
inom ulveckling av programvaror fir plitbrarbetning,.
2017 drs utgdva dr den mest spdnnade i [Bretagets historia
dir det senaste tillskotten | sortimentet dr Radmanager
fiir beredning och optimal nestning av kundordrar, sami
Radquote ibr pris- och kostnadsberikning av plitdetaljer.

Att kunna arbeta med olika cad format har blivil
allt viktigare fér industrin och Radan har ett effektivt
siilt alt importera alla typer av 2D och 3D Cad formal.
Importerade filer gemongdr dven en automatisk “heal-
ing” fiir att kontrollera geometrierna och laka eventuella
fiel. Allt fisr att £ en snabbt och effektiv beredning till
produktion.

Till en béirjan var Radan fokuserad pi programvara till
stans och lasernaskiner med tillhdrande nesting, Under de
senaste dren har stort focus iven laghs pd programmering
av kantpressar. Radbend dr en programvara till kant-
pressar som viljer bista verktygsuppsittningen utifrin
detaljen, utféir en bocksimulering fér att kontrollera si

att inte verktyg och material krockar. Radbend genererar
fardigl maskinprogram inklusive en utléelig "Setup” for
att underlitta vid riggning och kiirning,.

En teknik som har dkat de senaste tiden Ar roriaserskiir-
ning. Med Radtube programmeras snabibt och effektive
rérlasermaskiner, Detaljer kan direkl imorteras eller snabbt
konstrueras | Radtube och beredas med laserbana, Detaljer
kam Aven “nestas” efter varandra for att utnyttja maskinen
och materialet pad biista sitt. Det Birdiga programmet kan
simuleras med kontroller innan det kirs i maskinen.

Under sina 40 &r har Radan
skaffat sig mycket kunskap
och erfarenhet om hur
maskiner fungerar och hur
de skall programmeras.
Detta har bidreagit tll en
gerdigen "bank” av post-

processorer till de flesta

maskintyper. Styrkan med Radan ir att kunna kombinera
alika maskintyper och maskinfabrikal | samma program-
vara, L. ex programmering av stans, laser och kantpress
i samma program utan att maskinerna behéver vara av
samma maskinfabrikat. Aven att kunna importera alla
kiinda Cad format, med snabb anpassning till produktio-
nen dr allt viktigare | dagens hirda konkurrens.

Mer information:
www.stanstek.se
wwwradan.com

radan




NAR ALLT FUNKAR FAR
DU TID OVER TILL ANNAT

Né&r ni jobbar med paélitliga och l6nsamma maskiner far ni tid over till annat. Vi
hjdlper er med att fa den senaste tekniken pa plats for ett mer effektivt arbetsliv.
Tovend - Hilll Maskin - Licato

Automatisering - Fraga oss!

Vi har losningarna - Stand Alone och linjer

BL3-HEO 3015 Compact/High Tower | Weinbrenner TSV 20/3060 | Weinbrenner GP 200 | APHS MOSES | BPL-H 2002 | APES Electric Pross Brake

Tovend generalimpaortéc | samarbote mod:
=

-,
IS o licato
+ 46 (0)70 595 60 01 MASKIN AD

To E N D- tony@tovend.se www.tovend.se +46 (0) 325 61 82 80 +46 (0) 660 37 65 25

werw licato.sa ulfEhilll.se | warwhilli.zo
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Valplanerad investering oOkar

Under 2000-talet har belysningsbranschen genomgatt
en snabb teknikutveckling och idag bestar de flesta
ljuskillor av LED-teknik. Armaturerna blir i sin tur

mer kompakta, vilket stédller hoga krav pa
flexibla bockautomater. 2016 investerade Glamox,
en av Europas ledande leverantorer av belysnings-
losningar for byggmarknaden, i en ny Prima-Power
EBe4, vilket dr den mest avancerade bockautomaten

smalandska Malilla tillverkar Glamox Luxo

Lighting belysningsarmaturer som bockas

i en bockautomat, en process som dr central

féir hela pmduktiunen. Ett lingre stille-

stiind skulle ha en stor negativ effekt pd

verksambhetens flexibilitet och pdverka

kundrelationer. Med det i dtanke valde foretaget under

2016 att investera 1 en ny bockautomat, en Prima-Power
EBe4 frién Din Maskin,

- Den gamla maskinen biirjade bli till dren och det

fanns varken mekaniska delar pi hyllan eller god sup-
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Med sxakt repatertarhal, stor nyttolastidrmags och axire stor rdckvidd paszar roboten Fanue R-2000iC/1251 wtmdrkt fdr stapling av de f@rdigbockads produktema.
Roboten byter gripdon med automatik effer vilken produki som har bockafs. Gripdonen kan kombinera sugkoppas, magneter och fnger. Defta ger tifcammans med da

som Din Maskin har levererat.

TEXT & FOTO // PIERRE EKLUND

port frin leverantiren. Hade styrsystemet lagt av hade vi
inte ens kunnat (3 lag pd reservdelar. Risken all st utan
kapacitet och att inte kunna fullgbma leveransitaganden

glorde att vi investerade i en ny bockautomat 1 somras,

sager Géran Tingliv, teknik- och kvalitetschef pd Glamox
Luxo Lighting innan han fortsitter:

= Vi tittade pd olika alternativ och leverantdrer. Det
som 1 slutindan var mest avgiirande 8r att vi fir mycket
bra support av Din Maskin. Al kinna den tryggheten ir
cerhiirt viklig ndr vi gir en investering i en sd vital del
av produktionen,

-

Glamox dr en internationell koncern med site i Norge.
2009 fErviirvades verksambeten i Malilla som startade
1960 som en mekanisk plitindustri. Ddvarande dgarna
upptirde produktionsanldggmingen pa baksidan av sin
villatomt { utkanten av det lilla samhéllet, och genom
dren har anligeningen byggts ut | omgingar. Pi 1980-talet
sjiink efterfragan pa elradiatorer och fiiretaget satsade pd
belysningsarmaturer, som 1 birjan mest bestod av en vit
platldda med tva lysrdr.

- Verksamheten kiiptes sedan
upp av et
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PLATBEARBETNING

Glamox lyskraift

svenskt siljbolag och fick namnet Svelux, Varumirkets
framgingar gjorde att norska belysningskoncernen Luxo
kiipte upp Svelux 2004 fi5r tillverkning av projekibelys-
ning fir tak och viigg, vilket kompletterade Luxos skriv-
bardslampaor,

Fem dr senare blev Luxo uppkipt av Glamox, en av
Europas stirsta belysningsproducenter. Den shirsta pro-
duktionsanliggningen finns i norska Molde som dven har
stora delar av koncernens logistik, utvecklingsavdelning
och marknadspersenal. Tillsammans med Glamox | Molde
och en systerfabrik utanfdr Tallinn utgbr verksamheten
i Malilla divisionen Sourcing, Production and Logistics.

~ Tertalt dr vi runt 150 anstillda i Sverige. | Koncernen
finns dven divisionen Global Marine Offshore som dr

inriktad pd belysning pd fartyg och oljeplattformar dir
det finns hiiga tithets- och tryekkrav. Tillverkningen och
nventeringen i det segmentet sker mestadels | Tyskland,

At verksamhbeten har (&t stanna kvar i lilla Malilla trots
alla férvdry genom dren beror pd goda ekonomiska resul-
tat, lonsamhet och kompetens. Nar Giran birjade arbeta
pd Glameox Luxo Lighting 1 Malilla 2007 var omsittningen
110 miljoner svenska kronorn, nu igger den pd en kvarts
miljard svenska kronor.

- Okningen har vi i princip gjort utan att anstilla eller
investera i automation. Den investeringen vi gjorde i som-
ris Var en ren ersalningsinvestering av en annan maskin.
20 dr nyare och snabbare, Hittills har vi haft smd serier

Bockautomaten
har anpassalts effer Glarmax

rmaten sarm Din Maskin har levereral.

bahov och utnistats med verktyg som har bagrbatats
D4 aff sarskilt 54t Dan mest avancerads bockauto-

med stor dmvalym. Vi har en vildig vadantbredd, vilket
ocksd gir att det dr svdrt att hitta automationslésningar i
monlering som ir lGnsamma.

- Tekniken finns, men det handlar mest om att ha Hl-
ritckligt Mexibla utrustningar i fochdllande Gl volym och
seriestorlek sd all vi inte fir fGr stora forluster | form av
omstillningstid. Det ar ocksd viktigt att vi fr ett jami flode
ad att vi inte fir balanseringsfiriuster i linjerna,

Glamox Luxo Lighting dir den flexibla fabriken diir
cirka 40 procent av produktionen bestdr av unika kund-
Wisningar som dr anpassade efter specifika kundkrav
inom ljus, sensorer och utformning. Inte mer in fem till

Forts, sida 66 ==
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tio procent av t‘il]verkningm gar till koncernens lager ach
bestir mestadels av standardarmaturer fiir kontorsmiljé.
Siljarna har den mesta kundkontakten fGrutom vid mer
komplexa produkter dir konstruktérerna, i dialog med
kund, tar fram prototyper och genomfir provmontering,

- Har finms stora fordelar med att vidr bdde produkis-
gare och tillverkare. Om vi hade anlitat en underleverantor
skulle allt ta ett par dagar eller veckor extra, och det mesta
som tillverkas ska levereras inom Bed veckor, Dt visar
dven hur viktigt det &r med god support vid maskinin-
vestering. Star vi still i produktion dr vi rékta,

Mir fsretaget gick in i ett investeringsbefarande tit-

5 B "

spacifika kundkray inom ljus, sensarer och uiformning.

V4

Cirka 40 procent av produktionen bastdr av unika kundiésningar som &r anpassade effer

tade de pa ohka altermativ. De riknade pa robotiserade
och manuella kantpressar, och méjligheten att ligga ut
bockning pd underleveranttirer, och kom fram Gl att en
investering av en bockautomat var mest ldnsamt.

- Vi har tidigare kipt stansmaskin och kantpress av
[in Maskin och jAmfiirde dem med den leveranitr som vi
hade pa vir gamla bockautomat och di var valet enkelt,
Vi fick en layout med spegelvind inmatning som vi ville
ha, gjorde ett par justeringar och sen var det klart. Johan
pa Din Maskin hade stor fdrstielse vad vi behdvde och
di var det littarbetat,

o

Maskinen & utrustad med dubbla PCD
| laddbord, vitket & unikt fir denng
| bockaitomat.

Endast ylan pd de dubbla ladd-
| bordan begriinsar hur méngs oftks
| rdmatenal operatdran kan ladda, vitket
" gor stivsta mdfiga fexibifitet. Under
ticken sovm detalien bockas plockar och
canfrerar rmboten rdmaterialed, vitket
ger korta vEdingsticer,

Johan Hrded::erg, S0 Ar fﬂrﬁiﬂning:.ansvarig fir distrikt
3 p4 Din Maskin, berdttar att Aven om visza delar dr stan-
dard sd fr maskinen uirustad pd ett sitt som g den il
den mest avancerade bockautomaten som Din Maskin
har levererat.

- Det dr inte sd att vi har upphunnit hjulet, men vi har
anpassat den efter Glamox behov, Verktygen har exem-
pelvis bearbetats ph ett visst sitt. Det gjordes en gedigen
studie pa 20 till 30 detaljer fér att fa allt ratt. Aven inmat-
ningsfunktionen dr unik, siiger Johan.

Forts. sida 68 ==

T

Gott samarbate. Garan Tingidy, teknik- och kvalitetschaf pd Glamox Luxa Lighting, ach
Johan Séderberg, fredliningsansvarig for distokt 3 pd Din Maskin, tog tilsammans fram
en maskinidsning som var Skrddarsytt effer Glamaox behow



2 lean

Den kompakta
panelbockningsmaskinen.

Flexibilitet

Universelit bockverktyg med oplimerad

\ profil och patentskyddad Kinematik for
,,j. bockning 0.4mm till 3.2 mm utan still.

Produktivitet
Automatisk instélining
. av iververitygen
utan staitid,

Intelligent

Automatisk vinkelkompensering
vid platvariation tack vare

MAC 2.0.

Enkelhet
Enked programmering

och 30 simulering av bockningsprocessen
mied mjukviran EDITP4 2.0,
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Om du letar efter en fristdende maskin som skall kunna

uppfylla dina behov vid bockning, ar P2lean ditt basta val: sa Ivag ni ni

Kundorderstyrd produktion fréan enstyckstillverkning till
serieproduktion. Helautomatisk bockningsprocess. salvagnini.se

Salvagnini Scandinavia AB Bredastensvigen 14 - 331 44 Varnamo - +46 (0) 370 20730 - info@salvagnini.se
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Fér atl uppnd en hig Mexibilitet dr maskinen utrustad med
dubbla PCD laddbord, vilket dr unikt fir denna bockau-
tomat. Endast ytan pé de dubbla laddborden begrinsar
hur minga olika rimaterial operatiiren kan ladda, vilket
ger stirsta majliga flexibilitet, Under tiden som detaljen
bockas plockar och centrerar roboten rimaterialet, vilket
ger korta vislingstider. Nir bockningen éir klar plockas
detaljen av.en robot med specifika gripdon som staplar
den pd en pall. Gripdonet byts med automatik bercende
pd vilken detalj som ska staplas,

= Med utmatningsroboten fick vi miylighet att bli mer
yt- och kostnadseffektiva, Istdllet fir att Kigga detaljer
bredvid varandra lagger vi dem i varandra, vilket spar
yta och underlittar hantering. Med maskinens TUT-
utmatningsbord kan vi kira enstyckane som gdr fiire Eingre
kirningar. Allt grundligt jobb som vi har lagt ner gér att
vi idag har en jakligt bra maskin, flirklarar Goran,

Det mest komplexa i hela investeringen var egentli-
gen alla forberedelser | produktionshallen.
Montering och installering var tvunget att
giras under industrisemestern. Tidsplanen
var si sniv att ndr Goran och hans kollega reste
ner Gl Ialien & leveranskoll binade arbetet

i Malilla mved att flytta ut den gamla maskinen, For alt {4
in den nya var golvet i hallen tvunget att anpassas, vilket
var den mest kritiska fasen.

- De gamla ritningarna var ofullstindiga och vi
visste inte vad som fanns dar nere. Det kunde ha varil
hela byns avlepp som gick hir under si bide clektriker
och rirmokare stod redo. Som tur var fanns inget dar.,
En liten mdtmiss gjorde att det tog en dag extra, men
det tog vi igen eftersom maskinen var igdng tidigare
fin planerat,

Aven om det finns en viss konservatism pd marknaden
vad gdller utformning av armaturer, eftersom de ofta ska
passa standardmdtt fir takplattor och konferensbord,
mijliggir den lekniska utvecklingen av ljuskillan en
strre flexibilitet i utformning. I mdnga dr var lysrér
den stora ljuskillan hos Glamox Luxo Lighting, men de
senaste fyra dren har LED tagit bver och finns idag i 75
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procent av firetagets produkter. Dagens armaturer dr
mer slimmade och har bitire méjlighet att styra ljuset,

= Idag jobbar vi med dyra komponenter som kretskort
som dr elektrostatiskt kiinsliga, vilket har lett till en omsitt-
ningstillvixt, Nu dr det mycket mer fokus pd inkdp, tra-
ding, senaste tekniken och att jaga keostnader. Kvartalsvis
gir vi uppdradeningar av komponenter, och vir expertis
och flexibilitet giir oss vildigt konkurrenskraftiga inom
wart segment.

Den nya bockautomaten kan dessutom hantera arma-
turer som den gamla inte kunde, och fSretaget har redan
investeral i Mler verktyg som kan matcha konstrukitrernas
kreativitet och design,

- Samtidigt maste konstruktionen anpassas efter till-
verkning. Alla designfisrslag gir inte att genomitra utan
att ligga till fler processer i produktion. Fir att fortsitta
vara framgangsrika giller det att hitta en balans dir pro-
duktionskapacitet och ny design mdts, siiger Géran, B

Glamox investenng har

fett lf dkat engagemang
bland parzonalan och vanit
aft stovt Iyt fdr operatiner
sam Adam Linddn.

=

Aft bockautamaton dr helt servoaloktrisk
istiliel G hydrawisk gor nte bara en
dverldgsen precision | bocknmgen, del
ger ocksd minimala drifts- och undarhdis-
kostnadar och dr utmdrkt fbr miidn.
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DURMA FIBERLASER MED UPP TILL B kW DURMA ADS KANTPRESSAR DURMA 5BT/VS GRADSAXAR
Durma tillverkar fiberlasermaskiner med tvé olika konstruktionsidsningar. Med Durmas ADS serie far Du an Stabila och kraftiga gradsaxar som
HD-FS har bordet in fran langsidan [bilden) och kan fas med eller utan kantpress av higsia kvalité med den  man kan lita pd. SBT.modellen har
vaxelbord. senaste tekniken, svangande skar. VS-modellen ar en
HOD-F har bordet pa kortsidan och kan automatiseras lat med t.ex Dur- sk giljotinsax med stéllbar skarvin.
mas egef forn med hanleringsutrusining. kel.
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Med var nya investering
sa har vi nu tagit
nasta tekniksteg inom
bockning av tunnplat

= ALPAB har tagit ett rejilt teknikkliv i nidsta steg i virt
familjefiretags utveckling inom plitformning av tunnplat.
Installation och igdngkéming skedde i januari 2017 och
nu dr man igdng med produktion av vissa detaljer. Vi pro-
grammerar fir fullt och ligger in nya program i maskinen,
siiger Christer Johansson som ke den héigteknologiska
bock automaten.

- Med vdr nya investering frin den italienska tillver-
karen Salvagnini maskinmodell PAXe-3125 har vi nuden
stiirsta panelbockningsmaskinen i Sverige, Med en bock-
ningskapacitet pd 254 x 3 100 mm och med helt elimine-
rade stilltider kan vi bli mer effektiva i vir tillverkning.
Det innebar att vi kan producera det antal detaljer kunden
har behow av ner till enstycksdetalier utan att fdrlora ndgon
quell'id tall stall, sager Mngcinlgnn Ixaksson.

Vi frigar Christer Isaksson vad som "lockat” fram inves-
teringen?

= Vi miste ligga steget fire kunden och kunna erbjucda
kt‘]mplmta. d?tal}er formade Fﬁe‘tt effektivt sitt dir vi inte
ar beroende av seriestorlekar utan kan lillverka det kunden
behtiver fir stunden, "just in-time”. Maskinen erbjuder
ocksd ett utdkad antal timmar i produktion tack vane obe-
mannad kirning.

- Att fi tag pd duktiga medarbetare som vill arbeta

mied kantpressning dr svdrl idag och hitr har vi nu en ny
helautomatisk bockmaskin som gir alt vi kan Gka kapa-
citeten med firre mantimmar och det betyder ocksd att vi
pa en detalj som vi nu kitr i maskinen i valfri seriestorlek
sparar mycket tillverkningatid per detalj, siger Magdalena
lsaksason och fortsdtter;

- PA cletta sitt har vi Blivit av med ett problem nir
det giller betjining av kantpressning samtidigt som vi
tillverkar vissa av vira produkier pd et! mycket effektivt
och tidsndlt sitt. Och speciellt ndr det giller linga och
stora, tunga detaljer s4 sparar vi mdnga ryggar och axlar
pé vira medarbetare och pa oss sjilva, vilket ger en stor
ergonomisk fordel och vi fir en attraktiv och intressant
arbetsplats dir vi kan behdlla och attrahera teknikintres-
:immde n'ue:inrbl?l:nrg cn:h virt fﬁm’ta.g kan vixa.

— Tittar vi rent teknisk pd vir nya investering i bock
autematen frin Salvagnind £4 har vi elt konkret exempel
pd en detalj som vl tillverkar med 26 olika bockar vilket 3r
tidskrivande. Man hinner att kitra detaljen pd kortare tid d4
man kan kira dvtu!ien obemannat, ﬂﬁser Matilda Isaksson.

Vi fir Hven en kommentar i sammanhanget frin Christer
Johansson som arbelat pd ALPAB i fyra dr och siiger;

- Vir nya maskin ir fantastisk och ett under av teknik
som ger oss stora mdjligheter att sinka tillverkningsti-

derna radikalt, och den klarar av minga alika bockningar
och dr enkel och smicdig all programmera. Jag som inte har
s mycket erfarenhet av plitbearbetningsmaskiner tycker
att man liar sig snabbt hur maskinen fungerar. En vildigt
imponerande maskin som klarar av det mesta som vi begir
av den, hitgsta betyg i teknik, siger Christer Johansson.

Vilka dr ALPAR?

— ALPAB i Brandslorp dr ett familjeltretag med inrik-
ning pd legotillverkning i plat. Vi finns i en liten ort 45
minuter norr om Jankiping pd Vatterns vistra sida. Vi har
en bred och modern maskinpark som ger oss stor flexi-
bilitet och korta ledtider. Vi arbetar inom laserskaming,
stansning, svetsning, automatpressning, kantpressning,
SVArvning, Fn'i.ﬁ.nin[;, Icnp‘ning och montering.

— Med vir nya investering s har vi tagit niista steg
inom bockning av tunnplit. Vi flyttar dven Sver detal-
jer frdn kantpressning fir att 4 snabbare still och bittre
repeternoggrannhet. | vir stravan att stindigt firbittra
itrb-tl.lj:mii}ﬁn 48 blir detta en stor fﬁrhiil'tring j'ﬁ mifiirt med
attlyfta, ofta stora och tunga plitar fir var bock som vi gor
idag. Valet av Salvagnini som leverantiir kom sig av att vi
sedan nagra dr har eft gott samarbete med Salvagnini och
att vi i bycker att Salvagnind &r referensen vad det giller
panelbockning.
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- P4Xe-3125 maskinen som man investerat 1 dr en vilbeprivad modell
i Salvagnini‘s program av panelbockningsmaskiner som har sitt ursprung
i vibr originalmaskin som lanserades 1977, informerar Pelle Wallin som dr
maskinsiljare fr Salvagnini.

Bockning av "brutna bocklinjer.
- Salvagninis modellprogram av panelbockningsmaskiner bestir av
11 olika grundmodeller som kan konfigureras och anpassas for kundens

behov /fnskemal.
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P4Xe-3125 har en max bocklangd pd 3,1 meter samt dr utrustad
oed helt automatisk instalining av tillhdllarsegmenten, (ABA -
Automatic Blankhalder Adjustment). Den har ven utrustning fir
bnl:lr.ning av "brutna brrklinié’r” / fikar, ."i‘t-EHI:IifH rotation, samit
klipputrusining av profiler. Tillhdllarens profil och funktion kan
indras med den automatiska "T-verktygs™ vaxlaren. Frin start
=i har maskinen en automatisk inmatning, De firdiga panelerna
ackumuleras pd ett vippbord, klippta dmnen samlas upp i en
behdllare.

Jamdort med en traditionell kantpeess /vik maskin &4 har man
med denna investering helt eliminerat stilltiden i maskinen. Del
innebdr att man kan producera det antal detaljer man har behov
av, ned Gl enstycksdetaljer, utan att fidrlora nigon cykeltid Gl sl

= P4:an dr ocksd utrustad med Salvagninis unika och patente-
rade "Cut Option”, vilket innebir att man effektive kan tillverka
smalare profiler/ paneler och med "Cut Option”, klippa loss
detaljen, for alt sedan fortsitta bockningscykeln Hll nidsta klipp.
Kapaciteten dr profiler som ryms inom 160 x 160 mm med en
maximal lingd av 3,1m, “"Oerhdrt effektivt om man har manga
Klippdetaljer och genom det Bir vi en mycket kostnadseffektv till-
verkning utan massa detaljer som dr under bearbelning i verksta-
den, mot normalt manuella tempon i gradsax/stans/ kantpress,”
fortsitter Pelle.

= Salvagnini erbjuder 3 olika nivder fBr programmering av sina
bockautomater, Manuell programmering i ett makrobaserat sprik,
interaktiv programmering med EditP4 eller helt automatiserad
programmering med CAM Bend.

Bockningsverklygen som dr universella, tillsammans
Salvagnini‘s programmeringsmijligheter, gir det enkelt att tex,
kunna radiebocka samt att £3 till innovativa lésningar, som annars
kraver bide specialverklyg och lingre processtider, informerar
Pelle Wallin pa Salvagnini Scandinavia i Virnamo,

Vi avalutar virt besok med en kopp kaffe och den unika svenska
"fikarasten” tillsammans med fretagets grundare och dgare
Christer Isaksson och frigar honom om hur livet som verk-
stadsigare har blivit?

— Jag startade en verkstad pd vinst och firlust 1984, direkt efter
avslutade tekniska studier.

- Hart arbete sju dagar | veckan i bdrjan och under lang tid har
givit ett gott resultat och vi expanderade egentligen frdn férsta
dagen fram Kl finanskrisen 2009 som var en katastrof fir all
i inclustrin. Men som tur var blev krisen kort i alla fall f6r vir firma
och sedan 2011 har vi haft mycket att giira och vi har expanderat
med flera medarbetare, utbyggnad av vira lokaler och ny maskin-
utrustning i en lugn och planerad takt, berdttar Christer Isaksson.

- Framtiden ser ljus ut och vi tittar redan p4 nista maskinin-
vestering som kommer ndir den kommer. Christer avslutar med att
berdmma Melle Wallin som med sin bakgrund som servicetekniker
tinker precis som Christer gér.

= Det &r jitteviktigt att man hittar varandra | en process nar
det handlar om en maskininvestering pd mdnga miljoner. Det
blir personligt och att kinna en rygghet under hela projeklet dr
villdigt viktigt och Pelle Wallin och Salvagnini har verkligen stillt
upp och utfart en mycket professionellt arbete frin start Hll mal

Sedan 2012 har man samarbetat med Salvagnini Scandinavia
representerad av Pelle Wallin och hiir finns dven en fiberlaser frin
Salvagnini pd verkstadsgolvet, en hiighastighets fiberlaser modell
L5 med en 4 kW laserkiilla med full automation. Kringutrustningen
ir unik pd marknaden den bide laddar plit och staplar skurna
detaljer pd pall. Sma eller stora serier spelar ingen roll da stap-
lingsutrustningen dr "siilvprogrammerande”

= Vi tkar var pmd ukl‘it‘:nnkﬂpa:i bt k:mlinuurlig med fler och
olika tekniksteg och hir har vi sedan nigra ir en fiberlaser som
har Skat vir produktionskapacitet radikalt. Vi levererar platde-
taljer till firetag inom bla. ventilation, belysning, entreprenad-
maskiner fordonsindustrin och kontorsmdébler, siger Christer
Isaksson och berattar vidare att det var och dr som allbd efter en
noggrann Whvardering av teknologi, expertis och tolalekonomi
som man viilljer maskinleveranttir och med automatiserings- och
hanteringsutrustningen eftersom det ger en flexibel tillverkning
och méjliggdr en helautomatisering dven vid sma serier, avslutar
Christer Isaksson pd ALPAB i Barndstorp. ®

.9

Universslit bockningsverktyg
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Fibariaser finng [ husel.
= Mycket bra dtkomlighet | maskinen, berdmmer Christer Johansson,



Think big,
start small

Den forsta maskinen som
vaxer med din framgang

En maskin att vaxa med? Nu dr den har! TruPunch 1000 stansmaskin ar din lagrisk biljett till hela den varld
av industriell platbearbetning som véntar. Och nar du dr redo sa dr det bara att uppgradera! Med TruMatic
1000 fiber kombimaskin med stansning och laserskdring kan du ata dig en mangd olika slags jobb. Auto-
matisera din maskin f&r annu ett uppsving - genom att utnyttja vara smarta ldsningar fér in- och utlastning
samt sortering av detaljer. Nar ar det dags att saisa stort?

www.se.trumpf.com
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Automatiska verktygsbyten en
vilket ger flexibilitet och

12 000 kvm produktionsyta ger mijligheter. Gird Plitprodukter AB i Gnosjis
erbjuder legobearbetning av lunnpldt i materialtjocklekar fran 0,7 upp till
4 mm. Hir finns en maskinpark som firfindras och "rée” pd sig. Det handlar
om alt effektivisera produktionsytan och hitta nya foden med ny maskintek-
nik. Fabriken kommer aldrig alt bli firdig utan hir sker stindiga [Grindringar
i layout, Tillverkningsmetoderna dr laserskimming, stansning, bockning och
pressning men dven svetsning, montering och ytbehandling. Kunderna finns
i alla branscher utom ferdonsindustrin och Telekom. Faretaget levererar ofta
helhetslisningar till sina kunder. Kompletta produkter kan innefatta saval plat
och plast som trd och elektronik,

En av grundstenarna i firetaget dr den typiska Gnosjandan och samarbetet
meed olika foretag | omridet. Gird Plitprodukter vill med smarta losmingar
utmana kenkurrenterna i branschen och samtidigt behalla hivgsta mojliga kvalité,

Chponblicksbilden vi fir information om néir vi kommer pa besik ar att fire-
taget har en mycket bra orderingang, minga nya kunder och dven att befintliga
kunder dkar sina bestillningar mycket (e att man tar bl.a. hem produktion frin
Asien plus att man givetvis siljer mer av sina produkter. Orosmolnen just nu dr
f4 men man har som alla ftiiretag; som spetsar sin verksamhet med ny teknolog
stora problem att hitta kompetent personal.

- Vi finns | en region med manga (Sretag inom Hllverkningsindustrin ach
det dr manga som drar i de i arbetssikanden si det dr tufft. Men detta stoppar
inte vir klara linje att fika vir produktion och kunna erbjuda vira kunder det
man dnskar av oss och da blir végen framdt att automatisera fSr att hitta Mer
produktionstimmar per dygn och vi har &ven frklarat krig mot vira stilltider,
siger Pierre Bengtsson vVD,

Teknikutvecklingen och digitalisering stiller helt nya krav pd firetagens
personalpolitik, Kompetens dr en bristvara idag, Samtidigt blir det allt vanligare
har jag ftirstatt att de som &r rikligh intresserade av industri och teknik hittar
en arbetsgivare snarare in tvirtom. Didrftc & det viktigt for foretag som Gird
att ha en attraktionskraft pd arbetsmarknaden. Begreppet karridr dr inte heller
lingre vad det brukade vara, Det betyder siger Pierre Benglsson, atl man inte
kan rikna med att medarbetare stannar kvar pd en och samma arbelsplals som
generationer gjort tidigare,

— Hir maste vi vara flexibla, lyhiirda och firstd att man som ung tekniker
ibland vill stka sig vidare till andra jobb pd andra orter eller studera vidare,
Darfir Ar det viktigt fiir 0ss att skapa en arbetsplats som 8r trivsam och med ett
higt teknikinnehall, dir 34 mdnga av vdra medarbetare som mijligt vill stanna
kvar hiir, b Binge som mdjligt.
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— Allt hér fir hag tekniknivd med vill [ag sdga bland det skar-
Teamdedare Malin Melkersson visade en delalf som titverkas helf WWNHSHJ &n kaniprasscall,

paste som finns pd marknaden och med helt automatiska verk-
tygsbytan Bl stansmaskingn 58 har Wi minskal staiticarna.
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viktig nyckel i produktionen
sankta stall och ledtider

_ - Produktionsceller fér pidthearbetning tar
e d y o — mycket plats men vi ser dndd en trend med
- e @ o e . . hﬂfﬂmwkampatm anldggningar
. g i .. P fotot framfte maskinen ser vi Per
. Andarsson maskinsdjars pd AMADA til-
- . sammans med Plerme Bengtsson pd Gind
| Pidtprodukter AB

Emma Ingeisho dr en ung Yej som & maskinoperatdr pd en kantpress AMADA HG 1003,
Mazkinen har helautomatiskt verktygsbyte Gl kantpressen men Hi skilnad frdn den andra kantpressen frdn AMADA s& sker bockningen hir

manuailt av oparatdnen.
- Maskinen siyr jag med touchkontroller vitkel dr smidigt, Det & en milid som gor jobbef [dttare och mer ekniskt med bra [T ibemingar.
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Ledtider och seriestorlekar
All produktion av tunnplitsdetalier och komponenter
som Gard Fﬁilpnu]ukter, stanzar och bockar gir mot allt
kortare serier och det i sin tur betyder fler orderrader
i [Gretagets system, order som dr korta och Mexibla § ledtider.
- Kraven pd o3s underleverantdrer har Skat viisentligh.
Kundema efterfthgar kortare ledtider och mindre avrops-
volym och det tror vi pd Gard kommer att vara en nyckel
framdt, alt kunna lsa detta med bibehdllen lnsambet.
Vi pratar verkligen "just in time” idag och dirfér behtiver
vi de bista maskinerna med den senaste lekniken. Ule
i produktionen fokuseras dagligen pd Mlexibilitet i alla
dess former, snabba omskiliningar och arbeta mycket mexd
stilitidsreducering sd vi utmanar vira processer varje
dag fér att bli effektivare, snabbare och bittre, férklarar
Pierre Bengtason.

Automatiska verktygsbyten med magasin
Stallkostnaderna skall bort

Investeringar har skett inom maskinteknik fr stansning
och bockning. Det handlar om tre nya maskiner frin
AMADA och maskininvesteringarna ér helt i linje med
fretagets kommande prognoser och i detta handlar det
om att generellt 3 vill morgondagens kunder tillverka
sina prﬂdulc!er med korta ledtider och 1 allt mindre serier
vilket ger Gard kanske inte s mycket hilgre omsitining
men man i mycket fler orderrader som skall tillverkas

spargr man myckel staltid.

AMADA HG 1003 kantpress, ulrusta- :
de med ATC kabinelf f8r auvfomatizk =

verifygswisling. Den ena maskingn hel-
automatisk den andra dr manuel med
operatdy vitke! gor stor fecbiftet ndre
cet galier ant planera kamingama. Korta
sener. svidra bockningar framiftralll man
operatdren shioper byta verklyg och hdr

varje dag och det betyder Skade stillkostnader [ir oss
i tillverkningsindustrin.

- Vi fr en ren underleverantiir och det betyder att
vi kan se vad vi skall Hllverka, ofta i ett 4 veckors per-
spekliv. Visst vi har lingre serier och vet mer men i del
stora hela si ser vi inte lingre n 4 veckor bort. Vad som
sen kommer dr upp till vira kunder och det kan vara
korta serier eller lite Eingre, stora detaljer eller smé,
komplexa eller enkla, Dicfor maste vi mer &n ndgonsin
Heligare ha en flexibel maskinpark dir vi snabbt kan
tillgodose kunderna.

= Vi kanske inte alltid vet exakt hur ling Hd en produkl
tar att tillverka i tid men stilltiderna maste vi veta fir att
vi skall kunna planera en produktionsdag med ett effektivt
flidde, siger Pierne Bengtsson,

= Med vira nyinvesteringar har vi nu en maskinpark
och en organisation som kan ta hand om alla de mijlig-
heter som vira kunder ger oss, siger Pierre Bengtsson,

Fer Andersson dr pd plats for att informera oss om de tre
nya maskininvesteringar som man gjort frdn AMADA

och de Ar som filjer;

= O vi bdgar med den stora produktionscellen sd dr
det en stansmaskin AMADA EMZ3015RT

Tekniska fakta, p]étfnrmat 3000 % 1 500 mm.

Bordet dr helt tickt med borst fir repfri produktion,
Automatisk laddning av stansverktyg via verktygskabinett

ned kapacitet 300 stansar och 600 dynor, Full kontroll och
diagnostik pd verkty gen sikerstiller kvalitén via QR kod,

ASITIMPE 300, AMADAS plﬁtlngt-:r med knpa.ritl-.t av
9 paletter 4 3 000 kg.

PR 300 +2 pleckrobol med kapacitet stapling till
B europallar. Stansanldggningen &r synnerligen [Amplig
fiir smé- till medelstora produktionsserier, samt kitkiiming
obemannade timmar.

- Nista maskin som Gard nyligen kopl ir en robotcell
HCARs med automatisk verktygsvixling (ATC) samit
gripdonsviixling fir robat.

Aven denna produktionsutrustning dr anpassad for
smid- till medelstora produktionsserier samt kikimning
obemannade timmar.

- Och slutligen en kantpress AMADRA HC 1003 ATC
100 T kantpress med 20 kg hanteringsrobot,

Kantpressen har automatisk verktygsvixling, 3 min for
det mest komplicerade stillet. Tack vare att den bemannas
dr den otroligt flexibel och kommer till sin mitt vid smad
seriestorlekar,

Trenden vi tydligt ser vid maskininvesteringar ir att
minska stillider samt elimingra handhavandefel i manu-
ella processer. Under Lingre tid har stillreducering varil
ett tema for marknaden. AMADA har linge fokuserat pd
lsmingar fir att minimera stalltid, 6ka produktiviteten
samt minska kassation, avslutar Per Andersson regions-
dljare pd Amada Sweden AB. B




Med det€ senaste inom
platbearbetning

Nyhet kompakt fiberlaser med hantering i format
1500 x 3000 mm. alternativ 1500 x 4000 mm. I

Med Kinematik skiarhuvud upp till 5G acceleration
finns i 3 eller 4 kW fiber laser.

W*ﬂ:»
/Maskin-

Stans nibblingsmaskiner alla funktioner stansning-formning
-gangning-slittning-avgradning mm.

Samt givetvis med helautomatiskt in och urladdning av plat,
stanskraft 20 & 30 ton bockning upp till 75 mm. kanter

URSVIKEN MASKIN
VERKSTADSMASKINER AB

Mejselgatan 4,931 36 Skellefted = Tel 0910-140 70 = Fax 0910-134 31 * www.ursvikenmaskin.se
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Fiberlasermaskine
utbudet utokas

AMAD Az sanaste serie med LCG-A] biddslazsarskirmaskiner
kan utrustas med fiberlaserresonatorer med effekt pa 2, 3, 4,
& och 9kW ulvecklade av AMADA, AMADA var den [rsta
lasermaskintillverkaren som utvecklade sin egen fiberlaser-
kiilla. Tillverkning och testning utfirs pd AMADAS fabrik
Fujinomiya, och innefattar all AMADAs omfattande kunskap
som erhillits under ner 8n 35 &r av tillverkning av lasermaski-
ner, Med hilga skiirhastighet, laga driftskostnader och god skir-
kapacitet sitter LCG-A] en ny standard fér prestanda och pris,
vilket sikerstiller optimal produktivitet och ldg detaljkostnad.

Nya resonator effekter har lagts till i LOG-AJ-serien for
att skapa ett heltickande utbud, nu med effekber pd 2,3, 4,6
och 9kW. LOG-Al-serien har en Yevagn med lag vikt och lag
tyngdpunkl ftir snabb positionering. LOG-AJ-fiberlasrarna dr
utrustade med en automatisk dysvixlare for cavbruten pro-
duktion, och alla ir kompatibla med AMADAs ADSS (Digital
Support System), vilket ger kunderna mdjlighet att analysera
och jdmitra maskinprestanda, samt midjliggdr fiir AMADA att
tillhandahdlla proakbiv servicesupport.

Med en positioneringshastighet pid 170 m/min, dr LCG en
av de snabbaste i detta segment, den har ocksd lag energi-
firbrukning tack vare effektiviteten hos AMADAS fiberlaser-
teknologl. Anvindningen av individuella diodmoduler med
hig effekt ger en extremt hisg kvalitet pa strdlen, vilket ger
slutanvindaren hijgre skirhastigheter jamfiirt med system
mved en dicd med lagre kvalitet.

AMADAs senaste AMMC 3i-kontroll ser till att anvind-
ningen dr enkel med sin 21 5-tums pekskirm, inklusive on-
sereen nesting, programschemaldggning och snabbinstillnings-
funktioner, LOG-3015A]-maskinerna dr helt kompatibla med
AMADAS senaste hiighastighetssystem fér detaliplockning,
TEL. Detta méjliggtr plockning och stapling av skurna detaljer
med hijg hastighet, vilket Skar produktiviteten och minimerar
stillestindstiden mellan skirprocessen och niista steg i tillverk-
ningen. Alla LOG-AJ-maskiner kan utrustas med laddning-
avlastningssystem fior full produkbivitet,

Mer information: www.amadasweden.se

FORWELL - Verktygsvaxling

Prisledande program for enklare verktygsbyten
i pressar och formsprutor.

e hydrauliska spannelement

e rull- och kullister

« verktygsarmar

» gutomatiska system for verktygsbyte

MASKINSERVICE AB

\OLSONS

OLSONS.SE
01515185 50




ALLT UNDERETT TAK

- Langbockningsmaskiner med overlagsen teknik

. Horisontalpressar och hérnklippar med hég precision [lil=3 244" —\V4
« Kantpressar fran varldsledande japanska mearec
« Robotlosningar for automatiserad produktion YASKAWA

+ Rund- och profilvalsar i storformat E&!

Vill du veta mer?

www.cidanmachinery.se

fr
SHEET METAL MACHINERY FOR LIFE g

Y CIDAN MACHIMERY
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" otarta eget?
Sa hdr kan det ga!

i\ | TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

sTR ANDM@LLE N Ty Y i i 1| Mattias Friist | Viirnamo hade funderat en tid, Kanske man skulle
' starta eget? Kunskap och erfarenbet frdn ett iv i verkstadsmiljs
fanns, Ten tom lokal pd 650 kvadratmeter rymdes en begagnad
laser och en kantpress. Med dessa tvd verktyg och en telefon kunde
Mattias erbjuda kunderna sin kunskap i legoskiming och FEMCAB
som Mathas dépte sin verksambhet till, sdg dagens ljus 20012, Hur
har det gdtt sedan dess?

Drimmen om det egna

— Att det skulle bli mycket jobb forstod jag, skiira detaljer ar
ju ett, att rikna pd offerter och att giira ritningar, serva kunder
och l&sa problem &r ett annat omrade dir man miste ligga stor
vikt. Dessutom ska lagret vara vilfyllt s att kunderna kan f den
leveranstrygghet de Rirviintar sig, allt pappemsarbete ska giras och
sedan dr det 1000 andra saker som ska fungera. Det dir ju alltid en
uppﬁirs.har_h;- nar man startar nagot, men finns det en vilja sa finns

det alltid en viig siger Mattias Frist,

Vixer i bade storlek och styrka

Mattias hade erfarenheten. Efter att ha arbetat 1§ branschen under
makniga dr som anstalld vixte drivkealten i att vilja starta nidgot eget,
- Har man jobbat med allt, s& har man ju alla verktyg som finns,
siiger Mattias. Men han visste redan frin bérjan att han inte kunde
giira resan ensam, och en ny deldgane | Viktor Larsson kliver in efter
vl dr och blir produktionsansvarig. - Jag fick en géng ett gott rad
frin en driven firetagare " Anstill alltid ndgon som ir bittre dn dig
sjdlv”, det tog jag fasta pa siger Mattias med ett skratt!

En mtrugm!.u.':k har .lr?srnh'wm fd-r m‘! kunnu kdra nb&mmwl‘ nr..'h kﬂs!n&dsuﬁnktn-f
Dan kommar aft sikarstala foder ti oa bada lasarskdrama hos Famcab,

Ett foretag som véxer snabbt

Mattias kiipte en begagnad laser och kantpress frin sin tidigare
arbetsgivare. Diet féirsta halviret var tufft med ritt diliga siffror,
men efter ett ar Aot det pﬁ bra, och den verkliga vinden tog Fart i
Viktor klev in i verksamheten. - Han riknade pd en ny laser och
sdg att vi kunde limna offerter pd, och himta hem stéirre jobb med
en snabbare och kraftfullare laser, Jag litade pd honom och nu har
vi en ByStar Fiber pi 6000W kopplad till en ByTrans Extenced som
gor att vi kan automatisera och skapa obemannade stoere fliden
som skiiter sig sjilvt, vilket innebiir att vi kan erbjuda attraktiva
priser pd vira jobb siger Mattias,

Forts, sida 82 >>

ByStar Fiber 10000

Kenan Kargvdie dr imponerad av den il kantpressen Xpert 40, Viktor Lavsson har med off skdmizamt lesnde [agt B sifran 10.000 pd asem.
Bitar upp till en meter idnga kan bockss utan problem, (Fdmmodiigen syftar def nog pd antalet far sam dan exterma gastanken rymmerd 5}



(5 = — -
OptiFlex 2001, 3,1m.

Optima 20008, 12.2m

Ursviken - Hogteknologiska stora och sma kantpressar i e oottt
Pivatic - Hogeffektiva stans- och bocklinjer direkt fran coils R R CCtlUi

eller coils ihop med formatplat. Pivatic

Flexiblare bockning med de kundanpassade kantpressarna Optima och OptiFlex. erbjuder [osningar utifran era spedella
: ! - - onskemal, oavsett om det produceras
Service - heltdckande i hela landet - ring oss! i varierande storlekar i mindre serier eller

aterkommande detaljer i stora serier,

" URSVIKEN ' PIVATIC
Ursviken Technology AB
Mekanvigen 71 | SE-932 82 URSVIKEN, Sverige | Tel 0910 - 51600 | Fax 0910 - 516 80

Vi finns dven i USA
Ursviken Inc. 1636 Todd Farm Drive Elgin, IL 60123, USA | Tel: 001 847 214 8700

info@ursviken.com | www.ursviken.com | www.pivatic.com

AP&T och ESI forst med virtuell
processmodellering for hoghallfast
varmformad aluminium

Med hjilp av avancerade simuleringsverktyg har AP&T och ESI genomftict ett antal virtuella
modelleringar som speglar processen e varmformning ay hijghdllfast aluminium (AASxxx och
AATxxx), Simuleringarna har sedan jimfsrts med resultatet av verkliga prov vid AP&ET:s
anliggning fir forskning och utveckling i Ulricehamn. Utfallen visar en mycket hiig
dverensstammelse, APET riiknar dicfér med alt inom en snar framtid kunna edbjuda
sina kunder inom bilindustrin en unik méjlighet att testa delaljer och komplext
formade komponenter § hitghdllfast varmformad alumindum virtuellt, f5r att
siinka sina utvecklingskostnader och korta sina ledtider.

- Som en ansvarig partner inte bara inom presshirdning utan ocksd inom
teknologier for formning av hidghillfast aluminium utvecklar vi stindigt
var kompetens fér att dka vara kunders konkurrenskraftt pd den globala
marknaden, sliger dr Christian Koroschete, Chief Technical Officer,
Technology Development pd AP&T,

Resultaten frin de genomfdrda studierna kommer att pre-
senteras vid flera EVENEMAang under 2017, bland annat pa

Automotive Engineering Congress | Nirmberg och CHS2
Conference 2017 i Atlanta,

Mer information:
.i:]:!'csn‘lupmm

Biltitverkamas  ufvackingskostng-
der och ledtider kan sdnkas med
hfdlp av APET:s och ESIs process-
simulering for hoghdifest varmior-
mad aluminivm, (Courtasy ES))
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Vikfor Lavsson och Mattias Frist dr Sgama bakom del vixande bolaget FEMCAB.
Viktor Larsson och Mattias Frost gitler sin investering, | bakgrunden stdr Emil Sandgwist och startar nyinvestaringen,

a2

Snabba ldsningar gagnar kunderna

FEMC AR levererar idag mest legoskuret till olika kunder.
= Vi har i den nya en stor och urstark driftsaker fiberlaser
limplig fir myckel stora order, samtidigh behall vi den
gamla lasern och kallar den for vir “Crvickline”. T den kan
vi erbjuda en 24-Himmarsservice dir vi kan giira korta
serier och enstyckstillverkning med snabba ryck berdttar
Viktor Larsson.

En ny kantpress forenklar!
Det kednglas till valdigt mycket i verkstadsindustrin
i onddan, sd Viktor brukar ha en slogan "Keep it Simple”

dir en person har ansvar dver "Quickline”, vilket inne-
bir att kommunikationen med kunden forenklas. Den
nya lekniken som finns i programmet Bysoft 7 ger storl
stiid ndr den skurna biten ska bockas, - Man vill ju
lyckas pd en ging nir man har enstyckstillverkning
av ett skuret amne sager Viktor och visar den nyinstal-
lerade lilla kantpressen Xpert 40. — Vi har blivit vildigl
imponerade av den lille jatten, vi har ju en till kantpress
for de riktigt stora bitarna, men vi har upptickt att vi
anvinder den lilla kantpressen till nédstan allt. Den kla-
rar dven av 10mm plat, och vi dr Sverraskade av dess
smidiga kapacitet.

Nu fiyter det pa!

— At satsa dr ndgot man mdste glira som nystartad. Det
dren liten lokal vi hyr, men med rdtt planering har vi fitl
till en mycket funktionell verkstad. Vi har jobbat mycket
och dagarna har blivit linga ibland, men med vir enkla
strategi att ha en valfungerande maskinpark och kunna ge
snabba sdkra leveranser ut till kund, kan vi idag rikna in
120 ndjda kunder som dr mer eller mindre Aterkommande
ach vi fir nu 6 anstillda | bolaget, Det ser ljust ut nu siger
en helndjd Mattias Frist.

Mer information: www.bystronic.se och www.femcab.se

Ulngedfdr 500 ton pldt frddlas
driigens. ByTrans Extended kan
wicd behov [Bddas med & fon
pidf och Moger | pldtarna som
sk skiras och lastar ur do fdr
digskurna bitarma automaltiskt,
Pé margonen ndr man kommer
Ar oat bara att pakatera och
fevarara § kunden! Thomas
Fransson laddar!
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AB Norpiska WeEmAaG

Generalagent for Demmeler i Norden e : dE m m E I I

J"J.IJ

Demmeler Svets & Konstruktions bord T3 ~ 3 Y
Producera en 100% produkt vid fdrsta forscket. .l H ]‘J 01"‘, lh l‘. ].-l

« Inget behov av alt efterjustera
« Upp till 60 9% hogre produktivitet. 0 o @
- Ersdtter kenventionella fixturer helt. L

= Alla ytor har en noggrannhet pd mindre dn 0.01mm

= Investeringen har betalat tillbaka sig efter i Demmeler Svetshord

snitt 6 - 8 nya uppspédnningar * Finns fran 1 x 1 meter till 4 X 2 meter
i » Expanderbart at fem hall!
= Alla verktyg och bord finns far CAD
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salvagnini

MLURRLIS

Komstruerar, producerar och marknadsfGr egna produkter tll
tung transportindustr under varunamnet Krima By Sweden.
Var kunslup och erfarenhet ghr att vi férutom egna produk-
ter dven utfir bestillningsarbeten | minga olika branscher,

Krima Rostfritt AB kiiptes av Ola Sandstrdm i juli 2016
som viiljer nu att satea pd att utveckla fiiretaget diir kvalité
och kundfokus kommer att vara 1 centrum.

Ola berittar alt valet av kantpress f8ll pi Salvagninis
B3 320/4250 kantpress, giordes efter ett noga urval dir
framfrallt precisionen och den mekaniska adaptiva bom-
beringen S-Crowning , vilket var kravet frian Ola att kant-
pressen ska Klara av att bocka Lingder pd drygl 4 meter
helt rakt i 53 vl som i svart- rostfritt- och aluminiumplit
Aven dir det finns urtag | bocklinjen.

Maskinen dr dven utrustad AMS vinkelmdtning, dir
endast en punkt med den optiska vinkelmitningen krivs,
Hllsammans med den adaptwa mekaniska bomber nigen
S-Crowning ger Salvagninis MAC 2.0, det giir att det tar
operatiiren sparar mycket tid och slipper viinta pd att
vinkelmitningen ska mita pA flera punkter (5r att fi ett
fullgott resultat, ddr har Salvagninis B3 dr den bista lis-
ningen pa marknaden, vilket f6ljer vil i linje med Krimas
vilkinda hitga kvalité pa sina produkter,

Maskinen kommer att tas i bruk i bérjan av august
2mz.

I Salvagninis breda Kanlpressprogram som enbart
innehdller hybridkantpressar frdn 60 ton till 400 ton
upp till 5 meter, dir det bista frin hydrauliska och

PLATBEARBETNING

Krima Rostfritt AB

i Knared investerar

1520 tons kantpress
fran Salvagnini

Krima Rostfritt AB ir ett tillverkande foretag som
arbetar i aluminium, rostfritt och svart material.
Startade sin verksamhet i Kndred 1988. Produktion
sker i funktionella lokaler och med modern
maskinpark. Egen konstruktionsavdelning gor
att vi kan erbjuda optimala produktlosningar.

elektriska pressar har kombinerats il en hybridkantpress,

Kan dwven utrustas med ATA (Automatic Tool
Adjustment) och MVM (Variabel dyna) dir pressen hel-
automatiskt stiller upp en ny verktygsuppsiitining pd
mindre &n 5 sekunder, vilket dr optimalt vid korta serle
och kit-tillverkning {enstycksproduktion), Alla kantpressar
kan dven utrustas med robothantering Roboformer med
Salvagninis egna mjukvara som styr bdde kKantpress och
robot i ett enda program,

Mer information:
wiww.salvagnini.se
www krima.se

Plannja AB investerar for att Oka
kvalitén och valde den anvisningsfria

pahaspeln fran CamCoil Systems Sweden

Flannja ar ett av Europas ledande varuméarken inom féridlade tunn-
plitsprodukter (G byggmarknaden. Plannja har forddlat produkter

i tunnplit dnda sedan 1967 och koncernen har ca 350 anstillda. Plannfa
AD Ar en del av Ruukki Construction och dgs av 55a 0.
Plannja har nu valt att investera vid sin anldggning i Jirmforsen

med en ny anvisningsiri pihaspel fran CamCoil.

= Plannja har undersdkt marknaden f8r pdhasplar och funnit att
CamCoil kan leverera den haspel som svarar upp mot vara och vira
kunders hijga kvalitetskray, siger Lars Olofsson platschef vid Plannja

AB i Jarnforsen.

- Wi dr mycket stolta och glada att Plannja som Sr ett av de ledande
fiiretagen inom sin bransch nu har valt CamCoils unika lésning fir att
reducera skador § materialet. Detta knmmer att hijja Plannjas kvalité
och sikra denna niva far en mycket lang tid framaver, sdger Hikan

Nilsson fdrsiliningschef CamCoil.

Pﬁhma]:eln kommer att installeras hos P'lannia under sommaren 2017,

Mer information:
whww.camcoil.se

AB
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F. Anderssons
Svets&Smide AB

i Taby satsar

pa framtiden med
hiftig kantpress
fran Intercut

Dan nya kantpressen har bade [gsermitning ay bockvinkiar samt programyvansn dBend som
gdr det mdiligt att imporiera 30 CAD Wer och Off-line programmera. Hidlpmede! som sdker-
stétler sdvél hdg kvalitet som effektivitet.

Mu har tredje génerationen i familjen Andersson tagit Sver anrika F. Anderssons
SvetsdcSmide AB | Taby. Familjen har sedan generationer arbetat med smide och nu
kommer syskonen Maria Andersson Henningsson ech Dan Andersson fiirvalta familjens
midl och strdvan "alt leverera och hilla god kvalitet pd utférda arbeten som vir familj
alltid gjort” ett mal som formulerades redan pd 50-talet.

Mu vill syskonen Maria och Dan satsa ordentligt pd framtiden, med nyanstill-
ningar, internutbildningar och dven nya produktionsmaskiner. Fiirsta steget dr en ny
kraftfull kantpress frin DURMA med 4 m bocklingd och en presskraft pd 220 ton,
Dan Andersson: " vir nya kantpress blir en av de strsta i Stockhalmsomrddet och vi
hoppas kanna locka till oss nya kunder tack vare den nya maskinen™

EAnderssons Svets&Smide har tre huvoudomedden: Inredning / tillverkningssmide,
byggnadssmide och reparation/fastighetssmide. firetaget dr dessutom certifierat
enligt 150 3834-3 ach EN 10901

Mer information:
www.anderssonssmide.se

Best choice.

Laserskdrning med
«Warp-Speed»

Rekordsnabbt och med stort anvdndningsomrdde.
Upptack var fiberlaser Bystar Fiber. Nu hela

10 kilowatt och ett nytt skdrhuvud. Vad du &@n
behaver skira till | framticen s3 far den hir

jobbet gjort.

Laserskirning | Bockning | Vattenskérning
bystronic.com
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“my. Walter” filtrerar infor-
mation pd alla Walter-
plattformar after parsonlig
relevans och gbr den Hl-
géngliy pd flera enheter,
Bild: Walter AG

. ” .0 . . “ .
my.Walter far ordning pa informationskaoset
Den nya plattformen fran Walter filtrerar data efter personlig relevans

Féer saknade kunder ofta tillgdng Hll virdefull information. ldag  portalen enkel alt anvinda: Anviindarna kan logga in enkelt genom
dverhopas de av information | den grad att det kan vara svartatt  att skeiva in “my.Walter” | webblisarens verktygsfilt, Man kan

filtrera ut exakt det de behiver. Walter har utvecklat den nya pro-
gramvarilbsningen "my.Walter” for att ldsa detta problem. Denna
informationsporial kan konfigureras att endast visa den informa-
tion som ir anvandbar far den aktuella anvandaren, vilket gir att
kunder, kiipare, dterfirsiljare och andra anviandare endast far den
information som &r relevant fBr dem. Nyheter, produktsortirent,
orderstatus och andra kategorier kan grupperas med hjilp av sé
kallade "cards” som kan placeras pd anvindarens skrivbord efter
relevans: hig till l3g, mest innehall till minst innehdll - enligt den
ordning som anvindaren dnskar och man kan enkelt lgga till nya
knappar efter behov for att skriddarsy sin personliga konfiguration.

Vid utvecklingen lade Walter sirskild vikt vid att géra den nya

Forsells mekaniska

nyinvesterar och

kOoper sin andra Hurco

Forsells mekaniska i Grdstorp nyinvesterar | en vertikal flerop av modell VM10§
fran [urco.

Forsells mekaniska bildades 1917 och dr dven kiinda fiir Fors-motomn som man
tillverkade pd 20-talet, men dr idag ett Iso certifieral fSrelag som har legopro-
duktion och prototyptillverkning i sma och mellanstora serier som specialitet.

Hurcon dr knmpakt men har ett arbetes omrdde pd 660mm X406 mm =3
den passar oss perfekt | var verkstad fiir vir produktion siger Joakim Persson
VI och delidgare,

Vir férsta Hurco kipte vi 2003 och den har fungerat klanderfritt och dess
styrsystem tar oss frin ritmang tll fan.lig dt-'.l:itlj m].-':']-:et snabbt, & det varen stor
faktor som vigde in att det blev en till sdger en av deligarna, Fredrik Johansson,

Hureo VMI0i har ett axelslag pd 660x408x508 (X, Y, Z) med en BT /150 40
spindel pd 10,000 rpm och 11Kw, verktygsmagasinet har 20 st. platser.

Styrsystemet laser 10000 block i fdrvag och har dynamisk frasning 1 diatog-
programmeringen (Adaptipath). Det gar iven att lisa in DXF ritningar direkt
i styrsystemet B utomordentligh snabb programmering,

Priset pd maskinen ligger pd en dryg halvmiljon.

Mer information:
www hurco.com

fa Atkomat till portalens innehdll pa flera enheter. Portalen ger
Walters kunder en omedelbar och specifik dverblick dver exakt
den information som dr relevant fidr dem - utan att de behbver
sttka efter och sammanstilla den sjilva, Milet dr att ge anvindarma
sa mycket och sa detaljerad information som mdijligt s8 att de kan
ta villgrundade beslut. Fér att sdkerstilla att denna information
alitid 4r aktuell kan anviindarna visa meddelanden om uppdate-
ringar (t.ex. om dndringar | orderstatus) pd ett liknande sitt som
vid e-postmeddelanden.

Mer information:
walter-tonls.com
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Verktygsbanor for den storsta
nyheten inom svarvning!

Mastercam stddjer PrimeTurning™
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KmK Instrument inledexr samarbete
med Wexrth Messtechnik och forstarker
erbjudandet inom matteknik

KmK Instrument AB och tyska Werth Messtechnik GmbH har inlett ett samar-
bete, KmE har tidigare representerat Werlh - eft samarbete som nu dterupplas,
med exklusivitet pd den svenska marknaden. Med Werth i portfdljen si fir
stirks KmK's position som framstiende leverantiir av precisionsinstrument
och matutrustningar till svensk verkstads-, fordons- och metallindustrin,

KmK fir status som exklusiv generalagent pd den svenska marknaden och
kommer att tillhandahalla Werth's produktportfalj samt erbjuda t ex expertstid
och utbildning. Werth's sortiment atriicker sig frin klassiska profil- och mit-
projektorer och standard@sningar for optisk 2D och 3D koordinat métteknik,
tll mycket avancerade koordinatmtningsutrustningar med multi-sensorer,
shsom optik, laser och touch prober samt rintgen datortomografi,

EmK Instrument AB grundades &r 1994 ach dr ett agentur- och kunskaps-
fGretag inom midtning, provning och kontroll med fokus pd hdgkvalitativa
produkter och specialistkompetens inom omrdden Mitteknik, Materialprovning
och Oférstérande provning. Vi utfér lokal support och kalibrering pA majori-
teten av vira instrument ach dr lokaliserat med et democenter i teknik staden

Visterds, Sedan &r 2014 &r vi ackrediterade enligt ISO/1EC 17025,

Mer information:
wiww kmk-instrument.se
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Nyheter fran Walter Tools

En avancerad frasspecialist: MD1353 Supreme

Walter presenterar en frasserie utvecklad for dynamisk frasning

Med nya MD133 Supreme lanserar Walter sin frsta frisserie som har utvecklals

speciellt fér kraven vid dynamisk frisning, Med diametrar pd 6 tll 12 mm (vid z =

5) eller 16 tll 20 mm (vid » = &), skirlingder (Le) pd 3 » De och halsar pi upp till 4 =

De och 5 x De dr fridsen perfekt utformad fSr operationsparametrar som dr typiska

vid dynamisk frisning sdsom litet radiellt ingreppsdjup, hogt axiellt skiirdjup och

stor ingreppslingd. En spanbrytare ger korta span fiven vid stora ingrepp. Frisens
anvindningsomrade differentieras av tvd olika sorter: WJ30RD fér stdl (sekundir

tillimpning: gjutiirn) och W]30RA for rostfria skl (sekundiir illimpning: 1505, N). -
Den nya friisen dr den perfekta losningen fir arbeten med svirbearbetade material
eller under instabila firhallanden (maskin, arbetsstycke, infistning).

Walter ser de stirsta fordelarna for kunden i den fkade processiikerheten, sarskild
vid obemannad bearbetning, och i den dkade produktiviteten genom kombinatio-
nen av hiigre spinavverkning och kortare bearbetningstid. Genom att utnyttja hela
:ikirl."ingd en vid den d_-,mami.-sl:a ﬁﬁs.sh'qlegin har verktyget ett jamnt sli Iagebei‘eende.
Dessutom avges viirmen frimst via spinen, vilket ger en forbittrad livslingd pa
verktygseggen. Genom sina speciella egenskaper ir MD133 Supreme inte
bara av intresse for masstillverkande industri, utan dven for anvindare
med mindre kvantiteter och skiftande uppgifter. Typiska anvind-
ningsomraden fr den nya frisserien dr allmin maskinbyggnad,
flyg-, energi- och form- och stanstillverkningsindustri.

Maximal processakeviet och avsevirt hogre
produkiivitat: Den nya frisen | solid hdrdmefall
MD133 Supreme 8r inte bara an problamid-
sare | syirbearbofade material, utan dven fir
bearbeining under instabila fdrhdlandan.
Biret: Waiter AG

Okad processdkerhet och
langre verktygslivslangd

Forbittrade sparsvarvningslosningar dkar sakerheten och effektiviteten vid tillverkning av stora turbinaxlar

Walter har utvecklat ett nytt viindskiirs- och verkiygshillarsystem
fir bearbetning av stora komponenter, Det nya infistningssystemet Dt mya Inféstningssystemet frdn Walter gar an
ger en hitgre processikerhet vid svarvning och grovbearbetning av hégre processkerhet vid svanming och grovize-
spir jimfort med de losningar som idag vanligen anviinds, Genom AT S S T i e Kl sk v
den stabilare infistningen av vilndskiret kan radiella och axiella ';':j m;ﬂrm
krafter absorberas avsevirt bittre. Dessutom uppnds en upp till 30 '
% lingre verkbygslivslingd med den nya lisningen.
Turbinaxlarna som anviands inom energiindustein e upp Ll
15 meter langa med diametrar pd upp till 3 meter, Bearbetningen
av sadana stora gjutna, smidda och svarvade arbetsstycken stiller
tillverkarna infir stora utmaningar. En av de mest viissentliga utma-
ningarna dr tillverkningen av spdr som ofta har én brédd och ett djup
pd 100 millimeter. En av de vanligare metoderna e spdrsvarvning
med ett 19 mm brett vandskir som stegvis expanderar _-tpén;t Spbnel
expanderas vanligtvis med dta tll tio millimeter per arbetssteg,
En central uppgilt vid dessa grovbearbetningsoperationer ir
att pd ett sikert siitt avligsna spdnen som bildas. Ju bittre spin-
brytning, desto higre sakerhet fiir maskinoperatiren och bear-
b&miﬂaﬁpmn. Exakt detta kan Walters kunder u[:rpnﬁ. med
de nya vindskirsgeometriema och skirmalerialen. De erbjuder
dessutom en mycket stirre flexibilitet vid expanderingen av spir,
Med den nyva losningen Kan spdr utvidgas mellan 2 och 18 millimeter
per arbelssteg - beroende pd arbetsstyckets hirnradie. Detta Skar
effektiviteten och flexibiliteten.




DET FUNGERARI

= Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam

for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynarnisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebdr att den har testats | verkstdder och

fungerar i verkliga miljider. Dynamisk bearbetning ar en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhallanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktygslivsidngaen

okar avsevart, upp till 10 gangerl Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats | de flesta tankbara material och férhallanden

runt om i varlden. Det fungerar

DYNAMIC
MOTION™

NYHETER @89 ‘

Uppna maximal verktygs—
livslangd med kall precision

Walters nya vandskar FM5/RM5 med
stralstyrningsgeometri satter standarder inom ISO M och ISO S

Med FMS5 och RMS presenterar Walter tva helt nya vindskirsgeometrier.
Dessa dir sirskilt fGrdelaktiga for anvindare som bearbetar higtemperatur-
legeringar (150 5) och rostiria stdl (IS0 ). Enligt Walter uppnids mycket
goda resultat sirskilt { duplex, vilket anviinds inom allt fler tllimpningar,
tex. inom Likemedels-, livsmedels- och kemiindustrin, Den stirsta fordelen
med de nya grov- och finskiren dr deras strilstymingsgeometri: Tack vare
speciella kanaler pd spinsidan ndr kylvitskan skiireggen direkt under spinet.
Denna riktade kylning maximerar kyleffekten och Skar verktygslivslingden,
Sambdigt optimeras spinbryiningen. Detta leder till fkad produktivitet och
béttre komponentytor,

Beliggningen | Walters egna Tiger=tec® Silver-sorter bidrar ven til detta:
tre med PVD bei'a'ggn:'ng (WSM105, WSM205, WSM305) och en CVD=sort
(WMP205). FMS5-strdl-stymingsgeometrin ger optimal spdnbrytning vid
finbearbetning och EMS-stral-styrningsgeometrin majliggdr en optimal

Specigbster for IS0 M-

kylvitsketillfdrsel vid grovbearbetning. Utformningen av skiireggarna 8r och ISO S-bearbstning: .
ocksd ny. Den dubbelt positiva makrogeometrin minskar sparbildning och Walters nya véndskér |
B‘mpfﬁnilitning. Bade RM5- och F:'u'l_'-'.u-gunmztriema uFFnﬁr sina bista resultat med  geometnenna AMS .
i Walters verktygshillare med integrerad precisionskylning, eftersom de dr och FM3 har kytkanaler |

pd spansidan, Desss ledar
kylvlitskan dlirekt til skirag-
gen under spdnet, vilkat ger i |
gn dkad verklygshivelingd. L £y
Mer information: www, walter-tools.com Bt Waltar AG e

speciellt utformade fér dessa kylkanalsgeometrier. Bide kan deck anviindas
universellt i standard-1S0O-svarvverktygshallare.
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Sandhvik Coromants nya skirsor GO43354r  J :., ‘d.-_-}\-p,;‘ f‘ﬁ" g
speclalkonstrusmd f8r vimanande svanvning.  © Sain _{r Aged Papdl
- .

Ny skdrsort for stalsvarvning
under instabila forhallanden

Optimerat alternativ for att undvika instabilitet, vibrationer
och kraftigt intermittenta skdrforlopp vid stalsvarvning

Skarverktygs- och verktygssystem-
specialisten Sandvik Coromant har
lanserat skirsorten GC4335 for svarv-
ning i stal nir man behover hantera
instabila forhdllanden eller vibratio-
ner. GC4335 har konstruerats for att
ge en siker och forutsigbar bearbet-
ning samtidigt med kortare cykelti-

der och ett battre maskinutnyttjande
tack vare farre maskinstopp och okad
skarlivslangd. Vinsten for kunderna
dar dels en forbattrad bearbetnings-
process med minskad risk for skar-
brott, dels minskade kostnader per
komponent och snabbare avkastning
pa investerat kapital.

GC4335, dir man anvander Invelo™ belaggningsteknik
fidr att fa maximalt viirmeskydd, erbjuder firbiittrade pre-
standa vidstdlsvarvning tack vare firbattrad eggsikerhet
jEmfdrt med den fBregdende sortgenerationen. Samitidigt
har h'llight-hm okats mot fn_wfﬁrﬁlitning_. p|a.wl'i_-|.k defarma-
tion och gropfirslitning.

"Mya CC4335 lEmpar sig sarskill for ojimna, smidda
ytor, dir det kan krivas tita skiirbyten vid svarvning
pd grund av utmatining och skirbrott,” fisrklarar Bimal
Mazumdar, Prm]uktr:huf for Evnr\.rn[ng_ AL skanna en
operation for att byta ett trasigh skir betyder minskad
produktion, Nir produktionen gir lAngsammare, till-
verkas firre detaljer per arbetseykel. Det pdverkar den
totala Jdnsamheten.”

Till dem som kommer att tjdna pd lanseringen av

GIC4335 hitr savil den allménna verkstadsindustrin som
COEM-tillverkare inom bilindustrin och underleveranti-
rer pa olika nivier inom olje- och gasbranschen. Typiska
komponenter 8r rdr, ventiler, vevaxlar, differentialhus,

flansar och ringar, fiir att namna nAga.

Till faktorerna bakom GC4335-sortens hiiga prestanda
hér ett nytt substrat, med en bra balans mellan tillftie-
lithg seghet och bestandighet mot plastisk deformation.
Dessutom ger en ny aluminiumoxidbeliggning effeltiv
virmedverfiring frdn skirzonen, vilket fungerar som
en virmebarridr, och den pelarformade, inre MT-TICN-
beliggningen dkar mobstindskraften mot abrasiv fGrslit-
ning. Den gula TiN-beliggningen pd skidrets sidor gir det
latt att uppticka forslitning,

Som ett exempel pa vad detta kan innebiira, Gvertrif-
fade GC4335 vid en utviindig plansvarvningsapplikation
i olegerat stil {220 HB) under torra skirbetingelser ett
konkurrerande skir genom att klara av 3 647 komponen-
ter, j."irnl"iirt med endast 1 980 {en Fﬁ'rrbiltring med B4 %al.
Tiden i ingrepp vid denna finbearbetning var il sekunder
per komponent, medan skirhastigheten var 145 m/min
(475 fot/min), matningshastigheten var 0,4 mm/varv
(0,016 tum fvarv) och skirdjupet 035 mm (0,014 tum).
Lika phlnﬁl‘isa vinster 5.:’" att giira gentemot GCA235, den
firra generationens skiirsort frin Sandvik Coromant,
GCAA5-sortimentet finns | T-Max® P och CoroTurn® 107,

Mer information:
www.sandvik.coromant.com



Lagermaskiner - omgaende leverans

Omsorgsfull design och termisk stabilitet l
ger full precision och repeternoggrannhet
i hela arbetsomradet.
CEqgoy
———
Snabba snabbtransporter, accelerationer, .«
verktygsvéxlingar och indexering ger
maximal produktivitet.

Bist av allt - maskinens komponenter ar .
konstruerade for att sdkerstilla ar efter ar

av palitlig bearbetning, dven under de

mest tuffa férhallanden.

Rérelser XYZ: 800x800x800 mm e
Spindel: 15000 rpm, 37 kW, BBT40 —
Snabbtransport: 90 m/min

Verktygsvaxling: 1.2 s EN SH U G E 43 DH
Precision * Produktivitet * Oslagbar tillférlitlighet

For svensk tillverkning i global konkurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30

TECHNOLOGY i
A

B-axel svarvning och probning t maskin!

Edge Technology AB



92 NYHETER

Maskinoperattiren Nr 4 | Ma) 2017

onabbare och enklare
fasning med hogre kvalitetl

x-'-,"'“"

| dat iy sortimentel ingdr bl olika maskintypes NorBevel-12 som dr an sidre och kraftfulane Vid rundning av dppringar och kamter per NorBevel on stdrre och rundare yia vitkel ger etf

maskin som dr avsedd for fesning upe il 12 mm diup samt NorBevel-6 som &r an mindre maskin
speciellt Wmpad f8r fasning och rundning av & ex mindre hdl och dppringar frdn 18 mm diameder,

Fasning och rundning av kanter och radier krivs fiir ati
fA en stark och hillbar svetsfog eller fir genomftringar.
Morten lanserar en serie maskiner och frasverkitvg, Norton
Bevel System, som gir detta moment snabbare och med
bittre slutresultat enligl tillverkaren.

I det nya sortimentet ingdr tvd olika maskintyper:
MNorBevel-12 som dr en stirre och kraftfullare maskin som
ar avsedd fir fasning upp tll 12 mr djup samt NorBevel-6
som fir en mindre maskin speciellt limpad f&r fasning och
rundning av & ex mindre hil och Sppningar frin 18 mm
diameter. Bada maskintyperna finns bide som elekiriska
och preumatiska och i sortimentet ingdr ven ett flertal
olika fedshuvuden med olika radier och vinklar féir olika

Byte av frdshuvud gdrs med et enda verklyg
{insexnyckel) och ulfdrs myckat snabbt och enkelt.

sorters metaller Maskinerna dr miycket anvandarvanliga
dd de fr i stort sett vibrationsfria och spAnorna dr tilleick-
ligt stora fir att falla ned och eliminerar farliga dammpar-
tiklar i luften enligt tillverkaren. Byte av frishuvud gérs
med ett enda verktyg (insexnyckel) och utfiirs mycket
snabbt och enkelt.

Fasning och rundning
Vid fasning innan svetsning ger NorBevel-maskinerna
en konstant och exakt vinkel vilket ger en starkare svets.
fogg. Widare ger fasningen inga froreningar vilket ger en
svetsfog av hisgre kvalitet, Fasningen gdr dessutom snabbdt;
1,2 m fasning utfirs pd 1 minut. NorBevel dr dessutom
kallskirande vilket gir att missfdrgning av arbets-
stycket elimineras.

Vid rundning av dppningar och kanter ger
NorBevel en stdrre och rundare yia vilket ger elt bitire
underlag fir milning och lackering. Tack vare den

bittre undeviag v madining och lackering. Tack vare devt rundare formen behdvs oftast inle
packningsringar for aft undvika siitege wd exempelviz kabelganomfdringar.

rundare formen behiws oftast inte packningsringar fér
att undvika slitage vid exempelvis kabelgenomidringar.
Med den mindre maskinen NorBevel-6 kan rundning av
hil ned till 18 mm diameter géiras.

"Tack vare de nya maskinernas kompakta och Fitta
konstruktion kan fasning och rundning utfiras snabbare
owh enklare och dessutom fiirbitiras arbetsmiljin fisr ope-
ratiren eftersom maskinerna i stort sett dr vibrationsfria
och spdnorna dr sd pass stora att de faller ned utan att
bilda farligt damm. Fasning och rundning kan ocksi giiras
effektivare och med biittre slutresultat eftersom NorBevel
ger fin yta utan branning vilket eliminerar efterbearbet-
ning.” siger Jonas Falk, férsiljiningzansvarig pA Saint-
Gobain Abrasives AB.

Mer information:

W W“'.i'rllrtimﬂhl.’d.‘i-i Ves.om

NMNorBsvel-§, som Ar en mindne maskin, &r spaciellt IAmpad fdr fasning
och rundning av 1. ex mindre hil och Sppningar frdn 18 mm diarmetern



Servo Stans och Bockmaskin
med modulverktyg typ LEANTOOL

| oo

www.bihler.de
www.bapteknik.se
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Mitsubishi MPS1 Superlong

Nir Mitsubishi Materials i borjan av 2000-talet presenterade borrse-
rien MPS Superlong var detta borjan till en revolution inom djup-
halsborring. Nu tas ndsta tekniksprang med generation tva av den
omtyckta borrserien i och med lanseringen av MPS1 Superlong. Detta
har uppnatts genom att kombinera det basta av beprovade egenska-
per tillsammans med den allra senaste toppmoderna tekniken.

Inom bearbetningsvirlden rdknas borrdjup stéirre &n 10 ginger diametern
som djupa hil, och tidigare borrades minga av dessa djuphdlzapplikationer
mexd spiralborr i HSS eller med pipborn At bearbeta dessa applikationer
med spiralborr { hirdmetall ansigs niist intill omijligt tekniskt sivil som
olénsamt, di den allminna uppfattningen var att hArdmetallsborr var fiir
sprida och kostsamma.

Alla dessa frdomar slogs ombkull | bérjan av 2000-talet dia Mitsubishi
Materials presenterade borrserien MPS Superlong, ett spiralborr i hird-
metall och med invindiga kylkanaler som revolubionerade marknaden.

Allt sedan dess har Mitsubishi varil ett av de ledande fabrikaten och
av manga ansetts vara “state of the art” inom omrddet.
- Deet ir fantastiskt kul att nu kunna presentera niista generation
av vara Superlongborr som under flera dr ubvecklats hillsammans
med wivalda kunder f6r att nd prestanda som vi bara [r et
par &r sedan inte trodde var méjliga, siiger Conny Erixon
produktchef for Mitsubishi hos Colly Verkstadsteknik.

Minskad avbdjning
De niya Superlongborren har bland annat nydesignad
kirna och optimerad spiralvinke! vilket tillaammans
ger 20 % higre hillfasthet mot avbdjning. Dessulom
har MP51 Superlong en nydesignad rakare skiregg
som genererar ett mjukare skirfirlopp och forbéttrad
penetration vid hitjga matningar och skirhastigheter.
Tillsammans med den Skade hillfastheten genererar
borren rakare hil, men ocksd méjlighet att bearbeta med
betydligt higre bordsmammingar din vad som tidigare varit
miligt.

Tri-Coolant kylkanaler
De omarbetade dubbla styrlisterna dr en del av den bepri-
vade befintlig teknik som ger higsta hilnoggrannhet, effektiv

spinevakuering och slita ytor
Redan 2009 presenterade Mitsubishi sin innovativa triangulira
kylkanal kallad Tri-Coolant, och har till borrserien MPS1 Superlong
yiterligare optimerat geometrin for att Brbdltra kylvitskeddet dir det
behivs som mest vid hijga skiirhastigheter, det vill siga vid skireggen.

Omfattande forskning kring flidesdynamik avsldjade inte bara fiirdelarna

med extra volym, utan ocksl pd vilket sitt kylmedlet fidade ut mer effek-

Nydesignad rakare skiregg och Mitsubishis Kylkanaler Th-Coolant tivt frin kylkanalen. Genom att optimera kylkanalens geometri flddar mer
Qer optimarat fide t skireggen och béttrs spdnevakusring. in dubbelt sd mycket kylmedel ut och dessutom med hiigre hastighet &n

vid de mer konventionella runda k].r"mnahrna.

- Denna kombination av higre flide och hastighet dr viisentlig fiir att
effektivt avldgsna spanoma. Effektiv spanavging méjliggdr kontinuerligt
higa prestanda inom ett brett spekirum av arbetematerial och applikatio-
ner och Tri-Coolant passar lika bra till bdde emulsion ach MOL, fortsatter
{:nrm}r Erixon.

MIRACLE SIGMA-beldggning

Den nya MIRACLE SIGMA-baserade (AITICrMN beliggningen ger det
skydd som krivs fir att sikerstdlla lang livslingd, speciellt vid de higre
skirhastigheter och matningar som efterfragas i dagens moderna produk-
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MPST Supadong med nydasignad kima och optimerad
spiratvinke! ger 20 % hogre hiifasthet mot avbdining.

- ndasta tekniksprang

tonsmilid, Utliver det ger den higpolerade
Zero-p ytan pd beldggningen flera viktiga
férdelar siisom utmirk: motstindskraf
mot [dseggsbildning och en mycket Lig
friktionskoefficient for ett vassare men
Anda palitlig skarfrlopp. Den slita ytan
bidrar ocked i hig grad till effektiv spd-
nevakuering, en mycket viktig aspekt

i borrets totala prestanda med tanke pd
det extra material i form av spdnor som
genereras av hilgre mamingar och skir-
hastigheter. Det vl si viktiga hirdmetall-
substratet ger | MPS1-serien den seghet och
hardhet som kravs fir att komplettera den
nya beldggningen. Tillsammans ger detta
hiigpresterande borr avsedda (e borrapp-
likationer i stil, rostfritt stdl och gjutjirn.

— Wira tester hos kunder har | ménga fall
visal pd upp tll dubbla bordsmatningar
och livslingder vilket fir ner kostnaden
per tillverkad detalj rejile. Sjalvklart kan vi
erbjuda vira kunder full service 1 form av
omslipning och cmbeliggning av alla borr,
vilket sker i vart eget sliperi i Huddinge
certifierat av Mitsubishi, avslutar Conny
Erixon.

MPS1 Superlong finns tllgdngligt frdn
lager sedan april 2017 i dimensionerna
E13.0 — @14.0 mm, fér max borrdjup 12 -
40xD. Sedan tidigare finns MPS1 lagerlagd
i 3.0 - 20,0 mm i standardlingderna 3,
5 och BxD,

Mer information:
www.collyverkstadsteknik se

Mitsibishi MP5T med MIRACLE SMGMA-
beldgoning kan anvidndas vid hdgre skirhas-
tigheter och matningar vike! Disammans ger
batydande dkning av bordsmalningan.

ETT NYTT UPPDATERAT
PLANFRASPROGRAM

+ Ekonomiska skir med 7 skdreggar T
» Okad skiirtjocklek fér bittre stabilitet i
= Tyst & Idttskd mnda benrhain?ng mﬂd apiraﬂu‘_

SMVY VERKTYG
SMV Verktyg AB F-mg?m 6, 5E-333 81 Smalandsstenar, Sweden e Ta Eg UTEC

48 371 343 48 vorkhygEsmy.so £ vorktyg. smy.se MACHICT I Cafon g
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Lyckad introduktion
av NC tTeknik

[ mer dn 50 &r har, Balyfa A/S, elt firetag med huvud-
kontor i danska Glostrup, anvint maskiner tillverkade
av Otto Bihler Maschinenfabrik. Med den nya RM-MC
bock och stansmaskinen har nu fdretagel lagit steget in
i NC teknelogin och kan didrmed tillgodogiira sig alla de
fordelar sam den nya tekniken fiir med sig,

Allt sedan Balyfa A/S grundades 1931 har foretagel
varil tillverkare av ett brett sortiment av fidrar, brytare

och allehanda bockade och stansade detaljer. Foretaget
har sivil ISO / TS 16949:2009 som 150 14001 certifikat
och specialiserar sig pd detaljer fér fordonsindustrin,
elektronikindustrin och andra high-tech iretag,

wl Glostrup fabriken har man sdvil en egen konstruk-
tionsavdelning som en egen verktygstillverkningsavdel-
ning. Samarbetet med tyska Otto Bihler Maschinenfabrik
har funnits niista lika linge som fiiretaget levat. Det gir

dnda tillbaka Hll tidigt 1960tal ndr Balyfa bestdllde sin
firsta Bihler maskin. 1 nubiget har firetaget produk-
tion i nitten produktionssystem frin Bihler, femton
finns i Glostrup och de andra fyra i Balyfas dotterbolag
i Ungern. “Vi &r Bihler specialister,” sdger VD Miels
Ojen Andersen. “Tack vare Bihler och vir egen gedigna
erfarenhet kan vi klara att tillverka krivande produkter
med minga bockar och speciella krav. En annan myckel

Balifa anvander den nya
RM-NC  for  tillverkring
av komplexa blockade
triid och banddetaler dir
i cxirem precision och sér-
shilt hig nivd krdvs avse-
ende produktionssikerhal
och repetemoggranhet.




viktig faktor dr att reservdelar till Bihler maskinerna

levereras till oss inom 24 tim — ocksd nir det giller

gamla anliggningar.”

Snava toleranser, maximal produktionssakerhet
Tillsammans med Bihler, dr Balyfa optimalt utrustat fér
att méta kundernas alltmer dkande krav. "Vira kunder
har stindigt stigande krav pd att detaljerna inte varie-
rar utan att alla tillverkade detaljer har korrekt form
och ligger inom de sniiva toleranser som kriivs, detla
giller trots krav pa allt mer komplexa produkter,” fir-

VD Nisis Cifen Andersen (Tl winster, Q4 och Lean Manager Kristian M, Christensen (Titf hfiger] och operafdr
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klarar Andersen. "Det krivs en exeptionellt
hdg produkticnspalitlighet och 0 fel.” Dessa
krav kan vi miita med den nya RM-NC bock
och stansmaskinen vilken kom i produktion i
febrruari 2015, "Framtiden tillhde NC teknologin
och BEM-NC dr vir startplattform till framti-
den,” SATEr Andersen. “NC teknnlﬂg'ln erbjuder
minga fiirdelar fimfirt med konventionella
maskiner,” tilldgger Kristian M. Christensen, QA
och Lean Manager ph Balyfa. “Dessa inkluderar
kraftigt reducerade stillider och mycket enk-
lare verkiygsviixling. Atl dessutom verkiygen
dr billigare och kriver mindre arbete av vir
verktygsavdelning dr ett stort plus. Sist men inte minst
erbjuder NC technologin enkel och snabb finjustering,”

Precisionsjustering och stabil toppkvalitet

Just dessa justeringsmdjligheter ir nodvindiga for att
framgangsrikt kunna kompensera fisr iven sma material-
variationer och kvalitetsvariationer nilr vi skiftar material-
ringar. "NC teknologin ger oss mijlighet att uppratthdlla
den kvalitet som kriivs pd detaljerna 4 att vi kan halla oss
just i mitben av toleransomrddet genom en knapptryck-
ning — ach vi kan dirigenom garantera detta kontinu-

B

Jim Jensen Ar enfusiastisks Sver NC feknologin,

erligt i enlighet med de Cpk process kapabilitets index
som kridvs,” siger Christensen, For ndrvarande anvinds
RM-NC mest fiir tillverkning av satsstorlekar mellan 500
000 11 1 000 000 detaljer per ar.

Redan nu utrustad fir framtida kundkrav

Nya projekt kan ocksd implementeras snabbare tack vare
WC teknologin, Otto Bihler Maschinenfabrik har ocksd
en viktig roll att spela (e Balya genom att erbjuda fort-
lspande support. “Samarbetet ir en kontinuerlig process
och fungerar mycket bra,” fiirklarar Christensen. Vi fir
snabba svar pd vira fridgor, Lex. angdende nya projekl
eller tillverkningsoptimering av befintliga processer.” Alll
detta backas upp genom grundutbildning och lopande
vidareutbildning av Balyfas anstillda genom Bihlers
utbildningsavdelning och tekniska supportavdelning.
Resultatet blir att Balyfa &r fdrberett och utrustat f6r fram-
tida utmaningar. "Vira kunder dr krivande och kraven
dkar hela tiden, men med de fordelar som NC teknologin
har givit oss kiinner vi stor tillfdrsikt infbr framtiden,”
summerar Andersen.

Mer information:
www. bihler.de




FANUC ROBOCUT «-C6007A

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk héj och sankbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

o-C400zA

A -"r e = - ] & ‘: i/ I*.-I N ‘II
Arbetsstycken upp till X555 X 250 och 500 kg.
HOG effektivitet pa minimal golvyta!

Traddiametrar ned till 0.05 mm

NY MODELL! | ' | \
FANUC ROBOCUT C800iB | ZEN

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golwtal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 875 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. e

Mycket |attarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

* Bearbetning i bad

« 1-2 axligt rundbord
 Tiltning av spindeldockan




Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjdrmotorer i alla axlar. Matningar upp

. till 80 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

*  Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
! lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
*  MAanga olika lésningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella plansiipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med

| fasta eller roterande bord upp till %
: @ 500 mm
Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

' Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Ay

Mikroblastring HGH

,

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avidgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

» Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
»  Upptill 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

* Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

SEhTe * Reducerad tid for handpolering

N e+ Minskad tid fér sankgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson S'.:ul ) 033 (i J 1
Verktygsmaskiner AB © Spanga  ‘Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus. B e e
MGO0RST ¢ Baal ik Kemonstration eller;

= provbeaAretning § War,
Se mer pa www.starservus.se e
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o T R Dormexr Pramets

adderats W' Dormer Pm:md‘s Mﬁnfﬂﬂﬂ'
B o o o W S . borrkronor

Dormer Pramet har utvidgat sitt Hydra-
program av utbytbara borrkronor med
en ny krona for borrning i gjutjirn.

MNya R970 heter tillskottet till det existerande [ lydra-programmet,
som sedan tidigare innehiiller tvi borrkronor; fér stil (R950) och
fior rostiritt (K960). Alla tre krontyperna kan anviindas tillsam-
mans med de befintliga borrkropparna av snabbstdl,

En viktig egenskap hos den hir modulidra borrtypen dr att
det gdr enkelt och snabbt att byta ut borrkronan utan att ta ut
borrkroppen ur maskinen. Det innebsir mindre tidsfirlust i pro-
duktionen.

Borrama finns fir borrdjup 3x0, 550 och 8xD och har sjbv-

Effektivare bearbetning av aluminium
med nya kapskivor och navrondeller

Att kapa och slipa aluminium och andra icke-jdarn-
metaller stiller speciella krav da igensidttning av slip-
verktyget dr ett vanligt problem. Norton lanserar nu
ett nytt sortiment kapskivor och navrondeller, Norton T F
Alu, som ger minimal igensittning och glasning av | =
slipverktyget vid bearbetning av mjuka metaller.

Det nya sortimentet kapskivor och navrondeller Morton Alu har en
speciell sammansitining srskilt framtagen for kapning och slip-
ning av aluminium och andra mjuka metaller. Sammansédtiningen
motverkar igensiittning och glasning av kapskivan eller navrondel-
len vilket annars fr ett vanligl problem vid bearbetning av icke-
[irnmetaller. Dessutom ger det nya sortimentet snabbare kapning
och slipning och har lingre livslangd dn kenventionella produkter
enligt tillverkaren,

Morton Alu-sortimentet omiattar kapskivor och navrondeller
for anvindning i vinkelslip. Kapskivorna finns i 115, 125, 180, 180
och 230 mm diameter i focklekar 1,0 -2.5 mm samt en variant med
firsdnkt nav 1 230 mm med 3 mm ocklek, Naviondeller e slipning
finns i diameter 125, 180 och 230 mm diameter med 7 mm tocklek.

“Tack vare Norton Alus speciella ssmmansittning motverkas pro-

Novton Alu-sortimantet ormfattar kapskivar orh
navrondaliar fr amdndning | vinkelshp fr slipning
av aluminium ach andra icke-fAmmetalier

blemen med igensittning och glasning av kap- och slipskivorna som
annars dr vanliga vid bearbetning av icke-jimmetaller. Dessutom
har Norton Alu lngre livslingd ach ger snabbare kapning ach
.'i[i]:!]'lll'lg vilket gir bEarthingen effektivare.” siager Jonas Falk,
firsdljningsansvarig pa Saint-Gobain Abrasives AB.

Mer information:
W w.nurtnnabraﬁivt&.rnm

Morton Alu-sorfimentet omifeliar kap-
skiver och naveondelar (e armedndning
i vinkslslio fér sfipning av aluminium
och andra iche-jdmmetaiter
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RAVEMA SERVICE t

-Har finns vil Vart é@n i Sverige ert féretag ar
beldget, finns vi inte langt ifran.

nya Hydra UR—

e & K i
i or gJ u t J arn > Installationer
; ; » Forebyggande underhal
» Operatorsutbildning

fallet inviindiga kylkanaler som firbiittrar kylning och spantransport. Den 3. Akutservice
exakta passningen mellan borrkronan och borrkroppen maximerar sbyviweten s orvdelar
och hitllprecisionen, :

Kronorna dr tillverkade av mi.tr{:gmin-hin! metall, som har en m:.-':”:krl bra b4 Maﬁklﬂﬂ}"tt p
kombination av hdrdhel och seghet. Den titan-aluminium-nitrid-baserade } LESEIH‘IEIHIF&'
beliggningen erbjuder hitgt oxidationsmotstind och slitstyrka, som r en 3 HEHWEIWHVHE W
fordel vid borming i slitande material spm t ex gjutjarn. A o

Huvudeggshdrmen har en férstirkt utformning som ger en stabilare ging i ‘l_l i '
och som skyddar htmen moet de krafter som uppstdr dd borret gdr ut ur 'l e I
materialet. Detta Gkar ytfinheten och minskar risken fGr urflisning i arbets- k
stycket, som kan uppsta vid borrning | korniga material, P

140%-spetsen ir korsspetsad och har diirfor bra centreringsegenskaper ach :
ger laga axialkrafter i de flesta material. f l
Mer information: www dormerpramet.com .. i. i

- ¥
i \ J
i

Rittal {

lanserar'
verktyg pa

BElfack

Rittal visar fijr frsta gingen sitt sortiment av verktyg och kabel-
maskiner pd Elfack, Maskinsortimentet dr en grund fGr att dka
automationsgraden vid tillverkning av styr- och kentrollskip,

= Vi dr glada fir att vi nu kan erbjuda hel- och halvautomatiska
maskiner till skipbygeare och dven de manuella verktyg som
krdvs f6r montage.

Med nya maskiner och verkbyg gir det att effekbivisera produk-
tionen bide nir det ghller kortare och lingre serier.

Det iikar kenkurrenskraften, siger Per Magnusson, Scandinavian
Business Development Manager fir Rittal Automation Systems.

Ly

Mer information:
www.rittal.se

% RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

www.ravema.se

Rittal Scandinavians affirsenhet "Rittal Automation Systems” infrodiu-
coarar eff Myt sortiment med handverktyg fr tifverkning av apparatskép
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Ta klivet in
i Industri 4.0

ZOLLER har utvecklat ett identifikationskod system som dent har dépt
tll zidCade”, och dr ett idealiskt sitt att birja bygget av din smarta
fabrik! Systemet kan enkelt laggas till svarvmaskiner, frismaskiner
och bearbetningseentraler, dd enda kravet ir en USB-anslutning till
kontrollpanelens knappsats. Varken nitverksanslutning eller nagon
installation av mjukvara behfvs,

Detta gir att processen blir exceptionellt enkel, verktyget mits med
hjdlp av din ZOLLER frinstilinings- och mitmaskin precis som van-
ligt, dir efter krypteras alla data till en QR-kod och skrivs ut pi en
etikett, DA denna QR-kod endast behiver skannas med ldisaren fir att
automatiskt mata in data Gl Empliga Gt pa CNC-maskinens kontroll-
panel, Vilket gir att man med ZOLLER "zidCode” kan spara 45 % av
tidden som spenderas vid manuell inmatning av faktiska verktygsdata i
maskinens kontroller. Tidskravande uppfilningsarbete avligsnas, och
processikerheten Gkas.

Manuell inmatning och dirmed inmatningsfel kommer bli en sak
fran det forflutna.

Mer information:
www.isverktyg se

Med ett helt nytt utseende och
en mangd nya funktioner kan vi
antligen presentera nya RoTool.se

ldag, tisdag den 2 maj, presenterar vi vir splitter nya e-shop. Pi
fya www.rotool.se kan kunderna enkelt surfa runt bland 40 000
produkier, hitta nidvindig information och enkelt bestilla hem
de verktvg de behdver.

- ¥i vill kunna erbjuda vara kunder en helhetsltisning nir det
galler att handla verktyg via nitet och vi hoppas att ni blir nijda
och inspirerade efter att ha besikt var nyva e-shop, siger RoTools
VD Kristofer Rodstedt.

Utiiver en ny layout kan vi dven presentera en rad nyheter och
[erbsittringar som hjdlper kunden att hitta ritt i verkstadsdjungeln,

Magra av nyheterna ar:

» Se tidigare bestillningar och ombestill
# Ny och sofistikerad sékmotor

* Algoritm som beriknar skiirdata

« Mobilanpassad layout

Mer information:
www.rotool.se
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Ku lanserar
Fhn & Land nya

Heckexrt FOCUS

- kvalitet och
effektivitet till-
verkat i Tyskland!

Heckert Focus dr en ny serie fleroperationsma-
skiner med hog prestanda till ett mycket konkur-
renskraftigt pris. Investeringskostnaden inne-
bar 20% lagre kostnad per enhet, Samtidigt ar
maskinens leveranstid endast 8 veckor.

— GEMOM ATT STANDARDISERA och rationalisera har Heckert
med nya Focus-serien verkligen lyckats med ett koncept som lagits
emot vill pd marknaden. P kort tid har foretaget silt 15 maskiner
bara i Tyskland, Férdelarna tor industrin &r uppenbara — samticigt
som man fir en kvalitetsmaskin med hiigsta precision 53 innebdr det
ligre investeringskostnader och en Klart kortare leveranstid jamidet
med andra fabrikat, siger Peter Blom, produktchef pid Ehn & Land

Den nya Focus-serien har det som kravs for att lyckas pa en marknad
didr totalkostnad dr det som riknas. Genom utveckling och synergief-
fekter har Heckert lyckats ta fram en serie maskiner med kundnyttan
i fokus, dir hg precision, kart leveranstid och ligre investering fir
det som erbjuds. Fleckert Focus dr ett bra alternativ fir exempelvis
mindre komponenttillverkare som vill ha en toppmaskin till ett kon-
kurrenskraftigt pris.

- Wi har arbetat med Heckert ett antal ir med mycket gott resultat. Vi
har bland annat silt och installerat sex Heckert-maskiner till den tunga
fordonsindustrin och gruvindustrin i Sverige. Med Heckert Focus kan
vi nu erbjuda marknaden ett komplett program med maskiner [Gr de
mest skiftande produktionsarbeten, siger Peter Blom

Mer information:

chnland.se

Med den moduldara EROWA Robot Dynamic 150L
investerar du inte mer an behovet kraver.

Utbyggbar till 12 maskiner och flexibla magasin.
Vi automatiserar enstyck till serieproduktion,

med mer an 25 ars erfarenhet och fler an
3000 enheter pa marknaden.

Robotbt Dynamic 1500

E R CN AUl

EROWA Technology Scandinavia

SPANGA: 08-36 42 10

GISLAVED: 0371-103 30

info.scandinavia@erowa.com

EROWA &

systemsolutions
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Maskintillverkaren Trumpf
oppna hus INTECH 2017 i Di

INTECH &r TRUMPFs egra éippna hus som varje dr gir av stapeln pd viren, i ir
arrangerades det den 4 -7 april. Under dessa dagar fiir tusentals besttkare frdn
hela virlden chansen att se hela produktportitiljen av maskiner, lasrar, service
och mijubvara. [ Ar féljde ndrmare 40 kunder med frin Sverige och Norge for att
fi inspiration och kunskap inom modern platbearbening, Tidningens redakbir
var med [or [drsta gangen och blev mycket imponerad av de olika recept pa
verktyg fir effektiv produktion som TRUMPF kunde erbjuda och undertecknad
besiiker garna detta event fler ganger, mycket imponerande utbud av maskiner
och tiinster, alltsd hirda och mjuka viinden, Attliven utbyta erfarenheter kunder
sinsemellan dr mycket virdefullt forstdr vi frdn flera av kommentarerna under
och efter besdket pd fabriken i Tyskland.

Fokus 1 &r var digitn“mring under mottat “Get Connected” som en del
i viintade férdndringar i och med Industri 4.0. Samtliga processer fiir produk-
tionskontroll, lagring, logistik, verktygstvervakning, mirkning och spdming av
detaljer sammanlinkas och en webbaserad l8sning genererar en total dverblick
dver verksamheten.

Under !idmli]'iﬂ‘&i.ﬂﬂ mnet TruConnect, edbjuder TRUMPF [ﬁﬁninﬂar fiir n-PI'imHh
rade alfdrsprocesser med minskat antal grinssnitt. Tanken 3r att kunden ska kunna
dvervaka och styra sin produktion i realtid pd distans. Besparingspobential kan
identifieras och kapacitetsutnytjande kan sakerstillas for att focbdttra Gllghanglighet
och produktivitet. Basen fdr TruConnect dr elt griinssnilt som skickar information
om maskinens status fill lokala MPS-system och molnbaserade ldsningar. Speciellt
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visade musklerna pa sitt
tzingen och fokus &8Trese.

dr att det fungerar med alla typer av maskiner och tekniker
vilket giir det viildigl praktiskt och enkell alt koppla pd
funktioner fidr att visualisera kapacitetsutnytijandet samit
vilket underhillshehow maskinerna har.

Som IT lsning fir hela konceptet fungerar AXOOM
som en dppen affdrsplattform fér hovisontell och verti-
kalt nitverkande. Det dr designat fir tillverkningsfiretag
oavsett maskinpark och stittar hela processkedjan med
funktioner som synkroniserir processernd och boostir pro-
duktiviteten till en helt ny nivd. Med AXOOM fir man som
kund en enkel vig att koppla upp sig mot sina maskiner,
komponenter och sensorer World Wide. Det hiir medfir
snabb reaktion pd problem, optimering av produktionen
och aktivt initiera uppdateringar och underhillsarbeten
och avsevart minska dnftkostnaderna.

Den nya digitaliserade strategin frin maskintillverkaren
TRUMPF bygger pd tre pelare; Lésningen fér den indi-
viduella kunden, det &r TruConnect som ar lésningen for
hela tillverknings virlden, det dr AXOOM och det tredje dr
de egna virdeskapande aktiviteterna som digitaliseringen
innebdr. TruConnect gor det majligt for TRUMPF att sam-
arbeta bittre dn nansin med sina kunder och skraddarsy
individuella lésningar b att starta Industri 4.0 processer
och produkter.

TRUMPF Group erbjuder higteknologiska produk-
tionslisningar inom laserteknik, verktygsmaskiner och
elektronik, Féretaget har funnils sedan 1923 och har sedan

dess utvecklats tll ett av varldens ledande frelag inom
tillverkningsindustrin.

TRUMPF Group &r familjedgt och drivs sedan
tdigt 1970-tal av familjen Leibinger med huvudkontor
i Ditzingen utanfér Stutlgart.

Det senaste ritkenskapsirel genererade koncer-
nen en omsittning ph 2,81 miljarder euro. Med nir-
mare 12 000 anstillda och runt 70 dotterbolag fimnns
man idag representerade i niistan samitliga europeiska

linder, sdvdl som Mord- och Sydamerika och Asien.
Produktionsanliggningarma finns i Tyskland, Frankrike,
Storbritannien, Italien, Osterrike, Schweiz, Polen, Tieckien,
USA, Mexico och Japan.

TRUMPF star fir kvalitet och innovation och varje dr
satsas ca 8 % pd forskning och utveckling. Som ett obero-
ende familjeforetag agerar man lingsiktigt och malsitt-

Forts, sida 106 =>
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...digiﬁalisering undgr
mottot GET CONTECTED

ningen att vara med och skapa framtiden har gjort TRUMPF Hll en kontinuerlig
och pilitlig innovationsgarant.

TRUMPF maskin ab ir ett heldigt dotterbolag | Alingsds som startades
1984, Har ansvarar man {or den svenska och norska marknaden och erbjuder:
Verktygsmaskiner, allt fir flexibel plat- och rirbearbetning finns i ett komplett
program som laserskiming, kantpressning, stansning och kombinerad stans-
och laserbearbetning sami 3D additiv eknik.

Lazerteknik, som teknikledande inom laserteknik fisr industriell produkton
finns har lasrar, maskiner och lasersystem 1 alla skalor fiir skirning, svetsning,
miirkning och ytbehandling,

Firetaget | Alingsds har drygt fyrtiotalet anstdllda varav dver hiflften arbetar
med service och eftermarknad sdsom utbildning, verktyg och reservdelar,

Forts. sida 108 »>




$Svoortman

SKARNING OCH BORRNING AV PLATAR?

LAT OSS VISA DIG VOORTMANS PLATBEARBETNINGSSYSTEM!

VOORTMAN V302 VOORTMAN V304 VOORTMAN V320 VOORTMAN V330
SKARNING SKARNING BORRNING OCH SKARNING BORRNING OCH SKARNING
PN Richard Steen AB VDORTMAN STEEL MACHINERY
KRONDGARDEN, LOVASKOG 0ZONSTRAAT 1, 7463 PK
516 92 ASPERED, SVERIGE RIJSSEN, THE NETHERLANDS
WWW.RICHARDSTEEN. SE WWWVOORTMAN.NET

NY INNOVATION!
MINIMERA SLAGGPROBLEMET VID HALTAGNING!

Ett maskinprogram
baserat pa over
40 ars erfarenhet

Valet av vart maskinprogram ar gjort med erfarenheter fran 40 ars
verksamhet inom omradet service och reparationer av pressar och
presslinjer.

|dag ar vart fokus maskintillverkare fran Asien dar vi arbetar med
ett brett maskinprogram fran nagra av varldens stérsta tillverkare
av pressar och kringutrustning.

Att som leverantor av maskiner fa bygga sin verksamhet pa en
erfaren serviceorganisation ar fa forunnat och ett av vara tyngsta
argument vid forsaljning av pressar och tillbehor.

Las mer om pressar och tillbehér pa olsons.se

Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson
Maskiner, Tillbehdr

Mobil: 070-681 30 15 E;';EE Enﬂ&llt-llrfz a‘saﬂs
E-post: patrik@olsons.se PRESSAR MASKINSERVICE AB
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Hur ser konjunkturliget ut just nu och vad dr fiirvint-
ningarna for framtiden, fragar vi Bengl-Ove Johansson
dgare och vd pd Tryckta | Markaryd AB?

- Liget r bra och vi hoppas att det fortsitter likadant.
Vi ser en dikad efterfrigan pd vira tjinster och produkter
vilket gir att vi hela tiden letar efter ny teknik fér atl
farbdittra vira processer.

Tryckta 1 Markaryd AB producerar platdetaljer till
hundratals kunder i Sverige och tvriga virlden med olika
metoder for formning, skiming och efterbearbetning,

- Vi erbjuder ocksd vir kunskap och erfarenhet fir att
kurina delta i kundernas utvecklingsarbete av produkter
samt producera protolyper. Fir att kunna uppnd ritt kvali-
tet och effektivaste produktionsmetoder maste virt foretag
ha en modern maskinutrustning och ligga lingts fram
ruir det giller nyubvecklad maskinteknik ech processer.

Vilka parametrar dr styrande for en framgdngsrik verk-
samhet (t.ex, som leveranssikerhet, kvalitet, kompetens
pi verkstadsgolvet, forsdljning, pris, modern och effek-
tiv maskinpark)?

= En modern och effektiv maskinpark och ordning
och reda. Och att hilla leveranstider. Problemet dr att fa
utbildad persanal fir att skita de alltmer tekniska maski-
nema. Skolan hinger inte med. 54 den stora utmaningen
for oss i Hllx’erkningﬁindusl‘rin framfr allt annat dr att
hitta kompetent personal i framtiden. Nu r vi sikrade
men hur ser det ut om ndgra dr, det vet vi inte. Skolorna
fungerar diligt och ungdomar behiver {4 bittre stijd i
sina uthildningsplaner nch hir kridvs mer resurser fir
verkstadsulbildningar. Kanske lrlingsprogran: kan vara
ndgot fbr oss | industrin didr vi tillsammans med staten
ldser finansieringen.

Hur ser utvecklingen ut specifikt pd ert foretag, vad hander
ach har ni sedan tidigare maskinutrustning frin Trumpf?

- Ubvecklingen ser bra ut och vi har fidr nirvarande 5
maskiner frin Trumpf med olika teknik i fabriken. Vi &r
specialister pd plitformning och iir en samarbetspartner frin
produktubveckling till produktion, dirfr méste vi ha en
bred ach stor maskinpark med den senaste maskintekniken,

Varfiir filjde ni med pd resan tll fabriken och teknik-

dagen hos Trumpf? Vad var intressant pd "massan"7?
- Det intressanta var den nya kombimaskinen och jag var

intresserad om det hade skett nigon nyutveckling av
maskiner och verktyg, vilkel jag fick se flera exempel
pd och hir pratar vi bla. kombimaskin med laserteknik
att pliten flytar sig och lasern stir stll vilket ger bittre
kvalitet pa platytan och givetvis 3D svetsning dir Trumpf
har ett imponerande ulbud av teknik.

= Vi har varit nere pd fabriken vid fem olika tillfillen
och det handlar om ett nira samarbete med maskinbllver-
karen och vi fisrsioker ocksd ibland att under diskussioner
ach teknikmidten hitta spedallésningar.

S
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Vilka parametrar &r styrande fiir en framgingsrik verksamhet, (tex.
leveranssikerhet, kvalitet, kompetens ph verkstadsgolvet, forsilj-
ning, pris, modern och effektiv maskinpark)?

- Vi dr viildigt lngt fram teknikmassigt och behiver inte ¢4 mycket

B
A
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[ ]
00000 RO ODROBRRORRDORDO R
*EXET®T 1'.‘_.; Vi stiller ndgra frigor tll Alexander Lehto och Siren Persson pd
o v Trhdartiklar AB som var med pd resan. Hur ser konjunkturliget ut
] just nu och vad ir fiirvininingama?
® - Liget just nu r bra, och [Brvdntningarna 3 att det fortsatter elt
. tag, det lir bra fart pd minga av vara produktomriden just nu.

Tl ke T2y T

manuell arbetskraft fir att £ fram stora mangder med produkter. Vi
klarar samtidigt hilla en vildigt hig kvalité och priset blir ritt nir
vi har si hitg automationsgrad som vi har.

Hur ser utvecklingen ut specifikt pi ert foretag, vad hinder, kort
sagl och har ni sedan lidigare maskinutrustning frdn Trumpf?

- Wi tittar hela Hden pd nya ldsningar och nya méjligheter, de sista
18 minaderna har vi investerat ca 25 miljoner | maskiner och byggna-
Hom fiir att kunna miita framtidens krav pd produktion. Vi har sedan
tidigare inte ndgon maskin frdn Trampl men investerade for ca 2
manader sen i en madell 5000 stansmaskin,

Varfiir filljde ni med pa resan til] fabriken och teknikdagen hos
Trumpf, vad var intréssant pid "missan™?

- Som sagt (Gr att fBrsBka ligga sd lngt fram som det gir pd den
tekniska sidan; se nya ltsningar ach nya mﬁjlighelﬂr. et var x‘hldigt
mycket som var intressant pd missan, vi anser att Trumpf ligger lingt
fram pd tekniksidan.

Avslutningsvis, om det finns svirigheter och problem for svensk
tillverkningsindustri, var ligger problemen och vad &r lisningama?

- Svirigheten kan nog vara att automatisera i den grad som mdnga
ganger behiivs fir att mita konkurrens frin tex Kina eller Polen. Det
kriivs att vi klarar gora vira produlkter fortare och bittre for att kunna
vara med i slutindan.



Hur ser konjunkturliget ut just nu och vad dr firvint-
ningarna, frigar vi Michael Andersson, produktonschef
pd Edmo Lift AB i Himdsand?

— Konjunkturen ser bra ut fir vir del. Vi har just nu “all
time high” virt senaste verksamhetsdr och viildigt higa
frvintningar pd kommande verksamhetsdr,

Vilka parametrar dr styrande fior en framgangsrik verk-
samhet. (tex. leveranssikerhet, kvalitet, kompetens pd
verkstadsgolvet, forsiljning, pris, modern och effektiv
maskinpark)?

— Allt som du nimner ovan ger en bra bild pd vad
som dr viktigh [ oss som tillverkningsindustri med egna
produkter.

Hur ser utvecklingen ut specifilt pd ert firetag, vad
hinder, kort sagt och har ni sedan tidigare maskinut-
rusining frin Trumpf?

= Utvecklingen pid Edmo Lift & pd stark frammarsch.

Hur ser konjunkturliget ut just nu och vad dr forvintningarna, frigade vi
Kristoffer Persson som var en av bre medarbetare frin Tre D Mekaniska

som var pa bestk hos Trumpf?
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Vi har stor erfarenhet att luta oss tillbaka pd och vi
andas en stark framtidstro. Forelaget dr i starlgroparna
att gisra stérre investeringar i var produktionslinje. Vi
har alltid forsakt att ligga i framkant gillande produk-
tionsteknik och automation. Edme Lift dr ett gammalt
och genuint fretag som tror pd kontinuitet och dérfér
finns det en stor investeringsvilja inom féretaget, sty-
relsen och agarna. Edmo Lift har inte maskiner fran
Trumpl tidigare. Vi ser och vet att Trumpf ligger langt
fram tekniskt sett.

Varfiir filjde ni med pd resan till fabriken och teknikda-
gen hos Trumpf. Vad var intréssant pd”missan”?

- Edmao Lift vill i detta skede djuploda marknaden och
s vart den tekniska niviin ligger for automation just mu. Vi
ir friimst intresserad av laserskiirmaskiner och bockning /
kantpress och automationen kring dessa maskiner och
hur man kan knyta ihop allt till en enhet, dirfir ocksd en
nyfikenhet runt dmnet Industri 4.0, Aven se hur systemen

mijukvaror maste frbitioas,

= Diet ser mycket bra ut just nu, och konjunkituren fortsitter trolighvis

ot tag till.

Vilka parametrar dir styrande for en framgangsrik verksamhet?
- Kompetens dr styrande, annars drabbas parametrarna sdsom kvalitet

jobbar tillsammans och kompatibiliteten mellan olika
affirssystem fungerar.

Avslutningsvis, om det finns svirigheter och problem
for svensk tillverkningsindustri, var ligger problemen
och vad ar lisningarna?

—Idag dr det mer tekniker med datorvana som behavs,
Den gamla stammen av yrkesarbetare utarmas tyvarn
De unga idag dr mer datorvana personer. Inte som tidi-
gare med traditionella svelsare, midlare eller montér.
Svirigheterna som vi ser det dr att fA tag p& personal som
har den kompetensen som industrin vill ha och behiiver
Lésningen dr tror vi mer pd arbetsplatsfirlagd uibildning
tillsammans med skolan. Liknande gamla tiders [irlings-
system. [} kan man tidigare slussas in i olika rikiningar.
Lisningen ligger ocksa pid mer pa fysiskt, dvs jobbar mer
med hinderna, Som man sa fier "handens intelligens
ar inte att farakta”. Och fler tekniker som arbetar med
datorstyrda CNC- stynda maskiner allt i kombination.
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lirlingssystem med teoretiska pibyggnads kurser, Alt frstka automatisera d
lagre serier, starlekar och lGsningarna far vi jobba pa, bide hirdvara och

& 8 &

och leveranssakerhet. Vilket sedan kan styra hur prisviirt produkterna blir,

Hur ser utvecklingen ut specifikt pa ert foretag, vad hinder, kort sagt
och har ni sedan Hdigare maskinutrustning frin Trumpf?

=11 jubl:rar pa att bl effektivane 1 hﬁﬁl‘!ﬂigﬂ utrustningar. Ja, en rabot
bestyckad kantpress samt en liten kantpress,

Varfor filjde ni med pd resan Hll fabriken och teknikdagen hos Trampf?
Vad var intressant pa “missan®?

= Vi iir mycket intresserade av att se méjligheterna med ny teknik, och
Trumpf har ett stort utbud av olika utrustningar inom plitbearbelning,

Avslutningsvis, om det finns svirigheter och problem for svensk till-
verkningsindustri, var ligger problemen och vad dr lésningama?
- Ritt kompetens, hij statusen pd yrkeshtigskolorna ! samt forma bra
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Stefan Wallén och Kann Gustalsson.
-

Stefan Wallén dr forsiliningschef pa Trumpf maskin i
Alingsds med dver 30 &r pd féretaget. Han har stor
erfarenhet inom plitbearbetning och han kinner fisre-
tagets produkter myckel vil. Karin Gustafsson dre
Marknadskoordinator och har arbetat pa Trumpf maskin
i amart 10 &r,

= 1 &r kom det dver 3 000 bestkare fridn 29 linder tll
INTECH och det var en stor grupp av kunder frin Sverige
och Norge som tog sig till TRUMPFs stora fabrik och
huvudkontor i Sydtyska Dhikeingen.

= Man har anordnat dessa dppet hus dagar sedan
sitkert 20 dr tillbaka och med denna midssa pd varen och
de stora plitindustrimissorna gir av stapeln pd histen,
Hir i Ditzingen finns en utstillnings- och demonstrations
hall pd ca 2 000 kvmn. Hir tillverkas dven Co2 lasrar och
5-axliga maskiner fdr laserbearbetning pd en produk-
Honsyta av narmare 30 000 kvmn,

= I &r visade man flera virldsnyheter som redovisas
i denna artikel men ocksd upplilining av nyheler som
presenterades pd EuroBlech i Hannowver firra dret, siiger
Stefan Wallén.

Nyheter pa INTECH2017 var;

- Energikostnaden mdste ner nu och i framtiden for
vira kunder. Normalt sett nidr man skir med laser 4 har
Mman en d:.-'.lia diar man striymmar Basen ner i processen.
Och di har man ett avstdnd mellan dysan och pliten
och innan gasen kommer ner i processen sd frsvinner
en del av gasen ut i det fria vid sidan om. Det nya hir
ar att vi har en hylsa som gér ner mellan dysan och pld-
ten, si man fir ett shutet rum dir gasen kan bearbeta och

driva ner i processen. Detta ger vid optimala firhallande
en dkad skirhastighet pd 100 % och samtidigt reducera
gasfirbrukningen med 70 %, Kunden uppnir hirmed
bidttre produktivitet, kvalitet och pris i och med att gas
kostaden gar ner, berdttar Stefan Wallén och tillsgger att
tekniken finns pd TRUMPFs nya laserskirmaskin Trulaser
5030 fiber B kW och funktionen heter High Speed ECO
och hir var det virldspremidr,

Vi sdg pd plats att mdnga av kunderna blev vildigt
intresserade och investerings och kiplusten steg; markant.

= Ja s var det och som mbnga kunder ser niir man
kommer ner I fabriken, & atl vi har en stor bredd och
ett brett maskinprogram inom mdnga olika tekniker, Dat
Arvar styrka att kunna erbjuda stansmaskiner, laserskir-
maskiner, kantpressar, kombimaskiner och aulomaliserade
processer till det och dven rirlasrar och 5-axlig skiirning,
svetsning, mirkning och maskiner fisr additiv tillverkning.

Mista nyhet som presenterades var en virldspremidr frin
EuroBlech 2016, TRUMPF Trulaser Center, en helautoma-
tiserad lasermaskin som hyhrid.

- Maodellen heter L 26 och vi kallar den en riktig driim-
maskin, siger Karin Gustafsson, Marknadskoordinator pd
TRUMPF maskin, di det &r en hiigprecisionsmaskin som
tar hand om produktionen i stort sett helt automatiskt,

Dheny -Erbjuder extremit effektiva och s:,-'nkadﬂl. processer,
allt fran programmering Lill sortering och stapling av
detaljerna. Det hir @r den ideala maskinen fir industri
4.0 avslutar Karin Gustafsson.

Mista nyhet som vi ndmner lite extra om och som
var mycket intressant var TruLaser Weld som vi skriver

om pd ndsta sida, likasd nyheter om TruLaser 7030 och
ny madell inpm additiv tillverkning TruPrint 5000 pd
sidorna 112 och 113,

Vi kommer slutligen in pd dmnet Industri 4.0 eller 10T
gom delar virldens industri i tvd halvor, den ena som inte
vill eller kan forstd och den andra halvan som tycker att
det dr ett mycket bra samlingsnamn f&r nigot som bir
infiiras i nigon form eller helt implementeras | fGretagens
infrastruktur,

Utbredning av digitalisering i tillverkningsindustrin
kan bara ske om integrerade teknikleverantbrer kan pre-
sentera starka argumend (6r dess fiirdelar. Alla aktreer
mdste forsth de direkta, lingsiktiga fordelar de stir att
vinna pd digitalisering. Industrin maste inse att digitali-
seringen ger merviirde inte bara i form av nya och bittre
maskiner och system, Viirde skapas ocksd genom att digi-
taliseringen ger féretag formagan att uppdatera eller helt
nyskapa sina affirsmodeller och ge sina medarbetare ett
stirre teknikinnehdll och Sverblick.

Féresprikarna sdger att Industri 4.0 3r ingen trend utan
et satt att strukturerat 16sa pml:ﬂem. Belackarna sager att
allt redan finns i industrin och att det bara dr ett st for
konsulter och IT fGretag att tiina pengar.

Det var som en fretagare jag intervivade pd ett stort
industrifiretag 1 Sverige * Vi dr redan datoriserade och
disital"uaerarjg upp dver dronen och allt vi g Hér iniett
dverskadligt datatrafiknat”,

Karin Gustafssons och Stefan Walléns uppfatining
dr att Industri 4.0 kommer att bli en helt avgdrande
process i tillverkningsindustrins ulveckling som en
gradvis process.
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Trulasar 5030 dr an av de senaste mvesfaringama som man giort pd Tryckta | Markangd,

- Maskinen &r integrevad i et helautomatiskt lagersystem. Maskinen har eff arbetsomrdde pd 3
000 x 1 500 mm och skdr | upp B 25 mm i kolstél och med kopplingen B lagersystermet anvinds
anliggningan fdr cbemannad kdrning, berdtiade Bengt-Ove Johansson pd INTECH § Tyskiand,

Att brja med lasersvetsning dr enklare in ndgonsin tack
FuzionLine teknologin tillsammans med ny design och mjuk-
varukomponenter som har gjort anvandandet dnnu enklare.

Lasersvetsning erbjuder mdnga frdelar jamidrt med tra-
ditionella tekniker ssom bittre svelskvalitet och en snabbare
hastighet. TRUMPFs Trulaser Weld 5000 &r en ny lasencell
som yiterligare firbittrar och forenklar lasersvetsprocessen.
Dt dir friimst tack vare FusionLing, som mdijliggir en mer
tolerant lasersvelsning. Lasersvetsning dr kint for perfekt
resultat och highvalitiva svetsstmmar. Men viss tolerans dr
ndielviindig, Hlls nu i alla fall

Tillvalsfunktionen FusionLine innebir att det med till-
satsmaterial &r méijligt att ticka smd mellanrum som upp-
stdr i svelsningen av en komponent och man kan pad g8 sitt
kompensera fir ndgol mindre perfektion i svetsningen
samit kan till och med stinga mellanrum pd upp till 1 mm
i bredd. Samtidigt blir resultatet och processtiderna bittre
med FusionLine dn med en vanlig konventionell svetsmetod.

Med FusionLine innebiir det att anviindaren kan utfira
kostnadseffektiva lasersvetsningar dven om komponentport-
fiiljen inte dr optimerad for lasersvetsning och i kllgang till
den perfekta kombinationen av ritt laser, optik och system.
Diet blir mijligt att lasersveisa en uppsittning detaljer utveck-
lade fisr konventionell svetsning utan att behdva modifiera
dem specifikt fir Andamalet. Kunderna behéller full flexibi-
litet och dr fria att byta mellan FusionLine och konventionell
lasersvetsning utan att behtiva dterstilla maskinen.

Designen pa Trulaser Weld 5000 skiljer sig mot sina
fregdngare pd olika sitt. Den hiir har en sldende si kall-
lad kubdesign samit kommer med en svangbar stddarm
till kontrollpanelen som ghr arbetet mer hanterbart sami
mrﬂ:}nnmiakh Pi exteridren har man monterat en status-
lampa som ger en omedelbar beddmning om maskinens
status - ett kontinuerligt blint ljus indikerar exempelvis atl
maskiner ir in undervisningsidge - och stora fénster ger en
bra sikt in 1 kabinen.

Laserenheten anvinder en TruDhsk laser som ven kan
Firse andra maskiner som 2D laser maskiner med laserljus.
I ett laserndtverk delar minga maskiner pd en laser vilket
signifikant reducerar kostnaderna for en ny maskin.
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TruLaser Center 703{ utlovar omatchad effektivitet och
process litlighet vid tillverkning av laserskuma detaljer
i ett fullautomatiserat maskinkoncept .

En helautomatisk higpredisions maskin som tar hand
om produktionen i stort sett helt automatiskt &r TruLaser
Center 703 som presenterades som nyhet pa EurnBlech,

Den erbjuder extremt effektiva och synkrona proces-
ser, allt frin programmering till sortering och stapling
av detalier. Maskinen arbetar med hybriddrivsystem fir
att midta det ambititisa utvecklingsmdlet att eliminera
samitliga hinder fir smidig bearbetning vid laserskir-
ning. Det inkluderar avstingningar pd grund av exem-
pelvis delar som kolliderar eller alltftir stora program-
meringsarbeten,

TruLaser Center 7030 flyttar pldten och skirhuvudet
samtidigt, rasterna har ersatts med borstbord och maski-
nen kan last ut smd detaljer enkelt och sikert och sortera
dem i behdllane: Den tar hand om restprodukter, sorterar
och staplar stirre detaljer under bearbetning, laddar siily
in plit pd ett vildigt kompakt utrymme, staplar restgitter
och programmeringen dr i stort sett ocksa automatisk.

Hig dynamik

Trulaser center 703 arbetar med en Truldisk fastkropps-
laser med & kilowatt lasereffekt. Nir det giller produktivi-
teten dr den | niva med dagens avancerade maskiner med
flygande optik trots att den relativt tunga platen firflyttas
dver borstbordet 1 Y-led. Det har har gjorts méjligt med
tvd ldsningar; dels atl platen flyttas langst med kortsidan
och sen att skiroptiken som huvudsakligen riir sig i X-led,
har ytterligare en axel i Y-led.

SmartGate

P en hybridmaskin dr stddbordet fr platen delat under
den vig som skirhuvudet tar. Detta skapar ett mellanrum
genom vilken laserstrilen kan gd ner och dven slagg och
gas kan extraheras. Fér att forhindra att plitkonturer fast-
nar hiir utvecklade TRUMPF SmartCate funktionen - bvd
glidbanor som rér sig synkront med skirhuvader. De kan
ocksd justera avstindet mellan varandra fie att skapa olika
mellanrum i olika storlekar. | och med detta s dr platen
siikrad under skrningsprocessen samt att detaljer pd upp
tll 160 x160 mm samtidigt kan matas ner.

B TruLaser Conter 7030

Processiker automatisering

Fiir att automatiskt avligsna detaljer frin restgitter har
TRUMPF utvecklat en hell ny intelligent och framftieallt
processiiker ldsning 1 SmartLift och SortMaster Speed.
| ett svep lyfts de skurna detaljerna upp med totalt 180
sjilvaktiverande ulmabingspinnar.,

Varje enskild sugkopp kan lyfta upp till 10 kilo vilket
gor processen mer kraftfull in dagens befintliga lésningar.
Samtidigt trycker SortMaster Speed nedifrin med sina utmat-
ningspinnar sugkoppar vilket garanterar et exakt linjirt ft,
De tvi teleskoparmama pd SortMaster Speed 3r utrustade
med tre sugplattor och kan sortera och stapla detaljer upp
till max 8 europapallar pd en tomal yta av 1,6 x 4.8 meter.

Minimala avbrott

Mjukvaran TruTops Boost tar fram den optimala positio-
nen fir sugkopparna automatiskt vilket gise det mijligh att
genomitra fGrflyttningar av bdde valdigt stora delar samt
mycket smd som ner i kreditkortsstorlek. Aven mycket
komplexa geometrier kan lyflas sikert frdn pldten utan
ylterligare programmering. Strategierna fir att flytta och

skira detaljer ar koordinerade sd att maskinen kan fort-
sAtta skira dven nir detaljerna transporteras i vig,

Pallar med staplad plat upp til 130 mm § hisjd och vik
pa upp till max 3 ton kan placeras pi mittenvagnen frin
pangen med exempelvis en gaffeltruck. P4 samma s&tt
finns det en vagn med skrot som staplar upp Gl 250 mm
i hidjd samt en vagn som transporterar pallar med skurma
detaljer frin maskinen. Separering, lyft och inmatning av
platen till spinndonen sker automatiskt och parallellt med
utlastning av skrot,

Enkel programmering

Man siger att Trulaser Center 7030 fungerar nistan lika
enkell som en skrivare. Om du skickar den ett dokument
med arbetsdata, sdsom antal, material, geometrier och
tjocklekar sd fir du ut firdiga detaljer sorterade och
staplade.

TruLaser Center 7030 jobbar ldnga pass automatiskt
utan nigon inblandning av operatéiren och ir utrustad
mexd de behdvliga granssnitten och funktionerna, Det hir
dr den ideala maskinen for industri 4.0

"-. 1

Produktionskonsuiter pd Trumpl
Mazkin Fradnk Enaskiaid,
JArgen Eksindm och Anes Mulisic.
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Additive Manufacturing, dr pd frammarsch och TRUMPF
satsar storl inom omrddet. Additiva processer ar motsat-
sen Hll skiirande bearbetning och formningsmetoder, | ex
giutning. som har dominerat industriell Frtxil:lkl"mn hit-
tills. Ett av de centrala element | metoderna inom additiv
tillverkning r en laser: kemponenter produceras lager
pid lager med hjilp av pulver och laserljus, Det finns olika
metoder inom Additive Manufacturing: pulverkidd base-
rad lasersmiltning (Laser Metal Fusion) och laser cladding
{Laser Metal Deposition). TRUMPF dr den enda aktr som
erbjuder bida dessa metoder,

LMD metoden innebddr att lasern genererar en smiilta
pa en grunddetalj. D smiltan appliceras metallpulver auto-
matiskt med hjdlp av en pulvermatare och ett rirligt pro-
cesshuvud, vilket resulterar | hopsvetsade beliggningar
pa en befintlig basdetalj eller till och med uppbyggnad
av hela komponenter ifrin en grundstruktur, Med denna
metod som verktyg i tillverkningsprocessen finns stora
framtica mjligheter inom hirdbeldggning fir slitage-
skydd, forstickningar av detaljer samt reparationer.

LMF metoden refereras ofta kill metal 3D
printning eller selektiv laser-
smillining. Metoden

innebiir att detaljer skapas genom anviindning av en
laser v att selektivt smalta ett metallpulver skikt fir
skikt baserat pd en CAD-modell. Hir smiilter laserstrilen
noggrant Fil puh'mt och firenar definierade punkl!r till
skiktet nedan. Lasern upprepar sedan denna process tills
metalldelen dr klar Arbetsstycket har samma egenskaper
somm det materialpulver som anviindes, Metoden ir myeket
fordelaktig vid framtagning av prototyper och smi serier
och ger en nistan obegrinsad designirihet. Komplexa
former och enskilda komponenter kan snabbt, flexibelt
och lBnsamt realiseras,

TruPrint

TruPrint & namnet pad TRUMPFs 3D printning maski-
ner fir metoden LMF = Laser metal Fusion. Den mindre
TruPrint 1000 kan anviindas {6r att skapa komponenter
i niistan vilken geometrisk form som helst. Aven kom-
plexa former kan snabbt och enkelt konverteras frén
CAD-design till en 3D-metallkomponent - och med hiigsta
kvalitet. TruPrint 1000 ir perfekt fir generaliv produktion

av smd industriella enskilda delar och serier.
TrulPrint 3000 och 5000 dr mediumfor-
mat maskiner fiir stiirre serier.
Bida kan anvindas for att
tillverka komplexa
melalldehljer av

pulver. Bercende pd detaljen i sig kan den tillverkas av
de flesta svetsbara material ~ sAsom olika typer av stil,
aluminium eller titan - | pulverform.

TruPrint 3000 ir utrustad med tead focsiingningseylin-
drar och upp till 75 liter pulver finns tillgangligt fiir varje
arbete, vilket 3r ungefar tvi och en haly ginger konstruk-
tionsvalymen - tillrdckligt mycket pulver kan med andra
ord fandigstilla hela tillverkningsprocessen utan stopp
fisr pafylinad. Och skulle pafyllnad behiivas r maskinen
designad s att det sker utan att stora tillverkningen ach
minskar stillestinden, Och niir det handlar om pulvret,
liminar man ingenting &t slumpen fir pulvret levererat av
TRUMPE Ett speciellt lab arbetar med att sikerstilla de
oplimala paramelrarna for pulvret och testar vilken laser
effekt och hastighet som maximerar pulvrets prestanda.
Allt pulver kontrolleras internt pd TRUMPF innan det
distribueras till kund.

Nir tillverkningsprocessen r Birdig ska den nya detal-
jen flyttas frin maskinen och giras ren, TRUMPF har
adderat en uppackningsstation till produktionsprog ram-
met som medidr att den tickia konstruklionsbehdllaren
kan manteras in direkt i den hir stationen. Tack vare att
det dessutom finns skyddshandskar mm kommer inte
operattren i dirckt kontakt med pulvret nidr han packar
upp och gér rent, Overflddigt material hamnar tillbaka
i stationen vilket garanterar en siker och helt firseglad
pulvercykel.

Hur iir det diA med niista generations 3D printrar?
TRUMPF arbetar fir maskinkoncept som ska gira den
additiva processen dnnu mer produktiv. TruPrint S000
ir baserad pd multilaserprincipen och har tre stycken 500
Watt TRUMPF lasrar. Dessa ir aktiva samiidigt vid flera
purtkrer i processkammaren. Dot hiir innebir att de kan
generera detaljer 1 konstuktionsbehallaren snabbare och
mer effektivl. Qavsett antal och geomelri kan detaljerna
exponeras for alla tre lasrarna pd samma gang. Men de
kan #ven bli tillignade en viss del pd detaljen s4 att en

laser giir en sak.

Tack vare den integrerade funktionen i TruPrint 5000
fthr forvirmning upp till 500 grader Celsius erbjuder den
hiir maskinen hig detaljlvalitet och uppfyller de strikta
kraven fiir storskalig industriproduktion. Marknadsstart
fir multilasersystemet dr planerat till slutet av 2M7,



+45 2688 26!

Soker du kunder i Danmark?
42.485 laser Danmarks ledande industritidning! /| \

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk

www.teknovation.dk

Vara lasare ar dina kunder!
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SQHUHK vinnerx
“The ‘Hermes
Award 2017!

Tysklands forbundskansler Angela Merkel besoker
SCHUNKSs monter pa Hannovermassan for att se
vad smart produktion kan gora for framtiden.

Vid en prisceremoni under invigningen av
Hannovermiszan 2017 tilldelas SCHUNK det prestige-
Fyllda teknologipriset "The Hermtes Award” for gripdoner
JL1

Gripdonet L1 dr virldens firsta helt intelligenta grip-
den fir kollaborativa appli-kationer. JL1 samarbetar direkt
med operatiren i en industriell miljé och skapar en hell
ny standard fir vad gripdon kan gira i framtiden. Med

Hermes Award 2077 Al the opening of Hanndver Messe the SCHUNK JLT Co-acl

en ny teknik ir grip-donet bide
parallellippnande och vinkel-
dppnande vilket i sig gbr det hell
unikt, JL1 dr dessutomn utrustat med kapacitiva sensorer
som farhindrar kollisoner, en touchskiirm som underlit-
tar fibr operatiren att trimma in gripdonets funktion, tva
visionkameror fir att detektera gripobjekt samt att det
dven finns taktila sensorer inbyggda i gripfingrarna fir

Grippar recaived the Hamas Award 2017, It iz the world's first infelligent gripping modu-
I for human/robot col-laboration that directly interacts and communicates with humans.

bide avkinning och reglering av gripkraften.

For Henrik SCHUNK ér detta sjilvklart en av fireta.
gets stirsta milstalpar; “Fir mig sjilv och hela leamet pd
SCHUNK dr detta ett bevis pd att vi dr pa ratt vig i vdr
strii-van att skapa ett ett flexibelt verktyg for samspelet

As a self-lsaming gripping system,
the HRC gripper is designed with
optimum functions for the complax
requirarmeants of Industry 4.0, A sen-
s0nc aura integrated i the gripoor
registers the gpproach of humans
and alfows & response based on the
spacific situation, withowt contact
batwesan man and robot.
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ACCELERATED MACHINING

INFOETUNGALDY. SE

mellan manniska och maskin™. "For fiirsta gdngen ndgonsin i prisets historia
fir ett gripdon denna utmirkelse”. Gripdonet JL1 valdes ut bland flera andra
produkter av en oberoende jury och det dr fiirsta gdngen SCHUNK fir denna . .
prestigefyllda utmirkelse. Q k I p f é
2015 nominerades SCHUNK till priset med onlineverktyget eGrip fr att u l c re ease I n 5 r n
designa egna gripfingrar, men vi lyckades inte vinna dé.
Mu har vi vunnit och vi dr otroligh glada och stolta fée detta. Fm
Senare under dppningsdagen bestkte Tysklands firbundskansler Angela
Merkel Hannovermissan med ett stopp i SCHUNKs monter dar Henrik A. Fairlane Products
Schunk presente-rade det prisbeldnta gripdonet for kollaborativa applikatio-
ner, samt berdttade om SCHUNKSs arbete om hur minniska och robot kan ha
direkt samverkan i framtidens smarta produktion.

Mer information: wiww.seschunk.com

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!

pe=nim ) IRUP AB | Gymnasievdgien 22 | 141 38 Huddinge
Hand in hand with the robol: In a fve demonstration at the SCHUNK Telefon 08-449 87 48 | Fax 08-445 85 64
booth, Germany's Chancellor Or. Angels Merkel experienced suc- Mobil opo8-78q 639 | Mail info@irup.se | www.irup.se

cassful human-robof coffaboration in smart producion.
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Maskinoperattiren Nr 4 | Ma) 2017

WiE Mechanics Sedan andra
kOpexr DMU 75 mB kvartalet
2017 ar ABENE
Machine AB i
Valdemarsvik ny
aterforsdljare
1 Sverlige 1for
Tyska Weiller

Agvist dgare och Anders
Wikstrdm sdliare DMG MOR!

WME Mechanics, som finns i rymliga verkstadslokaler i Ystad, anvinder sig av anrikt
hantverk fir att forma moderna trender. Ursprunget och fokus finns inom hagkvalifi-
cerad svetsning men man har stor kapacitel dven inom CNC-lrésning, CNC-svarvning,
plasma- och gasskirning, maleri och blister, NC-kapning samt klippta, bockade och
skurma detaljer.

Den omfattande maskinparken, som sedan februan i dr aven inkluderar en DMU
75 mB frdn DMG MORI, ger obegrinsade méjligheter och dr [Gretagels stora styrka,
Det senaste tillskottet har Heidenhain styrsystem och WME valde att kfpa just den hir
S-axliga maskinen tack vara den oslagbara ergonomin och det stora rérelseutrymmet
kombinerat med den nitta golvytan pa bara 7.5 kvm. Den kraftiga spindelmotorn, som
testades pd fabrik innan leverans, klarar av WMEs higa Krav pd skiirdjup och DMG
MORIs service- och applikationsutbud skapar trygghet,

WME Mechanics anviinder sig av den senaste 3D-tekniken fir att skapa kundunika
modeller och inga uppdrag dr f6r sma eller fir stora,

Rattelse!
Fel kontakt i forra numret. Ritt skall vara;
Fiir mer info: www.se.dmgmoricom

Fiir ndrvarande dr WEILER dr en av de mest kinda tillverkare av verk-
tygsmaskiner i Europa.

WEILER star fisir hig kvalitet och precision sedan fdretaget grundades
1938, Det finns nu dver

130 000 WEILEE. maskiner verksamma dver hela virlden. WEILER
kunder kommer frdn olika branscher som oljeindustrin, medicinteknik,
energi och skolor.

Miir man arbetar med WEILER produkter uppskattar man den ergono-
miska designen och anviindarvinligheten, en standard pd alla maskiner
som procduceras. Dessutom ger WEILER maximal effektivitet, kvalitet,
produktion och sikerhet genom att anvinda nuvarande styrteknik och

sdrskilt utvecklad programvara,
Féretagets huvudkontor ligger | Emskirchen, Tyskland dir det arbetar
kvalificerade team som prnducerur PrECISIONSSYary, | EI‘I“F;"LEt med de

hijgsta normerna fisr kvalitet och hallbarhet, 611 kunder Gver hela viirden.

Mer information:

wwwabene se
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Maskinteknik
i Malmo
investerar

Med mer fin 50 Ars erfarenhet av firtroendefullt samarbete med svensk
industri &r Maskinteknik i Malm en allsidig och flexibel verkstad fde
lego- och maskintillverkning i korta serier,

| september 2016 levererades en ecoMill 50 med Heidenhainstyming
fran DMG MORT till Maskineknik och féretaget menar att den var den
kompakta designen i kombination med ett stort arbetsomrdde och
bra ergonomi som gjorde att man valde just den hir maskinen. Aven
prisbilden var en avgbrande fakior,

Rittelse!

Fel kontakt i férra numret, Riitt skall vara;
Féir mer info: www.se.dmgmori.com

4
Pater Larsson Agare & Bo Rennarbeng operatar

Maskinoperattiren Nr 4 | Ma) 2017

Forsta Acuran sald
till Puomek i Flen

an av sina fvi
Hedalus RS
B805 K20."

Hedelius som kanske mest r kinda fir sina vertikala maskiner fér pendelkdming,
har utdkat gitt program med yiterligare en S-axlig serie vid namn Acura, maskinen
finng idag 1 2 storlekar ACURA 55 och ACURA 65, men inom Kort kommer dven
en stirre modell vid namn ACURA 85 att finnas att tillgd.

Duomek som ar en konstruktions- och legotillverkare beligen i naturskiina
Flen har bestillt sin 3:¢ Hedelius maskin och valet féll denna gingen pa den nya
ACURA 65 maskinen,

Agare till Duomek J6rgen Sundmark berittar att anledningen till denna inves-
tering ar att de ser ett Gkat behov av hearba_-mlngﬁlcapari tet fir S-axliga detaljer,
fast denna gang ville vi istillet fiir en pendelmaskin investera i en snabbare pro-
duktions maskin.

Jérgen berittar: - Vi pd Duomek har en bred kompetens och erbjuder vira kunder
hanster inom produktutveckling, prototvpframtagning, sertetillverkning samt mon-
tering. Med den nya maskinen Gkar vi vir bearbetningskapacitet och kan mdta en
stibrre efterfigan pa lite lingre serier. Vi dr myckel ndjda med de Hedeliusmaskiner
vi har sedan tidigare, kombinationen av hig kvalitet och vettigt pris dr unik.

Maskinen kommer att levereras till Duomek 1 mitten av maj, dessfiirinnan
kommer maskinen att visas hos MaskinFransson pd Virnamo IndustriExpo den
10-11 maj. Representant (rin Hedelius kommer di att vara pa plats och bla. visa
den helt nya versionen av Acura 65 EL, som Ar firberedd fir att robotladdning,
I denna maskin stiills mbotlisningen vid sidan av maskinen, si operatiiren har hela

Hden full tillgéng till sdvil operatirsddemen som kontrollpanelen,

Mer information: www maskinfransson.=e

Bejo AB har bestallt
ytterligare en Biglia

Bejis AB ir familjefdretaget med stor kunskap inom skirande bear-
betning. Med en toppmodern maskinpark, 22 www.bejose kan
de tillgodose era behov inom CMNC-svarvning, lingdsvarvning,
automatsvarvning och frdsning. En av Bejis specialiteter 3r CNC-
svarvning. Detaljer kan bearbetas bide tvd- och tredimensionellt
vilket ger stora méjligheter till enhetlig och automatisk tillverkning
av komplicerade detaljer i stora volymer. Bejd investerar i ytterligare
en maskin frdn Biglia via Ahlsell Maskin i Orebro . Maskinen B
465 Y dr utrustad med tvd revolvear dir samtliga 24 platser kan
utrustas med drvna verkiyg, samt en Yeaxel ach !-subspindv.l_
Maskinen Klarar upp till 71 mm i stang och har utrustats med
stingmagasin frin lemca.

Mer information:

wiwwLahlsellmaskin se



staller alitid upp.
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" Revolutionen ir hir!

Spﬁnproblematlken ar ett minne blott!
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Svarvning med LFV tekniken, perfekt spdnkontroll och ytfinhet!

Tack alla NI som gjorde IndustriExpodagarna till en succé!
Maskiner med banbrytande och revolutionerande teknik finns nu i var
utstadliningshall i Varnamo.

Kom och besok oss!

Brother S1000X1 Brother S700X1 Brother R450X1

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50. E-post: info@bromigruppen.se Web: www.bromigruppen.se



