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VI HAR GJORT DET ENKLARE

Pa nya secotools.com hittar du allt
du behaver pd ett stille med hjalp
av telefon, Fsplaua eller dator.
Snabbt och enkelt fir du fram den
information du letar efter och vill
du ha hjalp &4 ar den ocksd bara et
klick bort.

Villkommen hit!

ALL INFORMATION TILLGANGLIG
OVERALLT
* Nya secotools.com fungerar

pa dator, lisplatta och 1 telefon.
» Avancerade sokfunktioner hjalper
dig awt snabbt och enkelt hiwa det
du behdver.
- Information om produkter och
tjanster
=¥Valav verkiyg och skirdata
- Bestllning av produkter
< vheter
- Kontaktuppgifier

ALL INFORMATION PA ETT
STALLE!
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Dorato Tools levererade .
nyckelfardig lOsning for hanglas

Eskilstunaforetaget Anchor Las har dubb-
lat sin omsdttning pa ett par ar och fortsat-
ter att vaxa. For att mota den okande efter-
fragan pa hinglas behovde man investera
i en ny maskin. Dorato Tools levererade

en unik losning for branschen.

- Jag dr otroligl glad och stolt dver att vi har lyckats att
genomiira det hiir projektet. Vi har fitt tilliimpa alla vira
kompetenser nir det giller hillande verktyg, standard-
och specialverkly g, programmering och projektledning,
Vi har visat att vi har all den kompetens som behiivs fir
att klara av den hir typen av projekt, siger Dorato Tools
VI Mikael Gyllhamn,

Dorato Tools dir en leverantdr av verktyg [6r skirande
bearbetning, bide standard- och specialverktyg, Men man
sdljer ncksd begagnade maskiner.

= Det barjade egentligen av en slump. Vi fick en for-
frégan av en kund om vi kunde hjdlpa dem att silja en
begagnad maskin, Vi tinkte di att det var en engdngsgre|
men vi fick fler och fler forfrdgningar. Var huvudverksam-
het dr naturligtvis att silja standardverktyg men begag-
natmarknaden dr intressant for oss sdtillvida att vi kan
tillhandahdlla vira kunder en extra tifinst. 1 dag molsvarar
flimsaljningen av begagnade maskiner mellan 10-15 procent
av vir omsditining, siger Gyllhamn.

Anchor Las som dr Skandinaviens enda tillverkare av
hinglis letade med ljus och lykta efter en maskin fir att
effektivisera produktionen av missingshingls. Foretagets
vice VD och produktchef Robert Fredriksson berdttar att
man linge funderat pd en annorlunda lésning

= Wi har viixande volymer cch vi tittade pd om vi kunde
producera vira missingslds pd ett smartare siitt. Vi har
linge haft en idé om att anvanda oss av en svarv. Det
kiindes framkomligt med en shdan lésning. Jag vet ingen
som producerar maissingshding lis pd det hir siittet i den
hir produbktonsvalymen. Det ar unikt (51 var bransch,
sédger Fredriksson och fortsitter:

= Vi kiinde dock inte att vi ville investera i en helt ny
maskin. D dék den hiir begagnade maskinen upp och
det var di som Dorato Tools kom in i bilden.

Dorato Teols levererade maskinen och fick samtidigt
uppdraget att speclalanpassa den,

- Eftersom jag har arbetat med specialverktyg i
minga dr, framfirallt mot missing s3 sdg jag att det
hir var ndgol som vi kunde l6sa. Del dr en unik 16s-
ning. Vi anvinder ndstan bara de drivna enheterna i
svarven. Normalt sett sd svarvar man ju huvudsak-
ligen med en svary, men vi anvinder endast svarv-
funktionen for att sticka av biten och plana den.
Sedan dr det borr och friis som vi anvinder i drivna
enheter. Maskinen har nio olika drivna enheter
iingrepp pd vissa hiinglds, siger Mikael Gyllhamn,

P4 Anchor Lis har man tidigare tillverkat massings-
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hiinglds i fleroperationsmaskiner och manga moment
har ocksd giorts manuellt. Med svarvifsningen som
Dorato Tools levererat far man en stirre flexibilitet.

- Firdelen med den hir lésningen dr att vi kan kiira
den parallellt med de andra maskinerna pd samma
bemanning. Vi kan dessutom kdra den obemannat, Vi
laddar maskinen med missingsstinger i firdig profil,
ach sedan kan den ga sjilv i dver sex timmar. [ princip
sd innebir det ett skift extra fiir oss. Vi sparar tid och vi
kan samtidigt dka var produktionskapacitet pa samma
bemanning som tidigare. Det ger oss konkurrensfiirde-
lar. Maskinen gir bra och vi ir ndjda med kvalitén pd
bitarna, siger Robert Fredriksson

Vi har med detta samarbetet Bitt manga viicdefulla
erfarenheter som vi tar med oss. Virt huvadiokus i ett
projekt dr verktygsbestyckning och inkérning av den
skirande bearbetningen. Den stérsta erfarenheten vi tar
mied oss frin Anchor dr att virt fokus i frambda projekt
ska ligga dnnu mer dt det hallet. Det dr den biten som
vi wisat var frimsta styrka i, siger Gyllhamn,

Mer information:
www.d-tools.se
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Redaktorn har oxrdet

Hej

Héllbar produktion blir alltmer prioriterat i industrin
och allt viktigare for firetagens utveckling och att-
raktionskraft. Begreppet ger numera nidrmare en halv
miljon triffar pd Coogle och Skar varje vecka. Trenden
fr tydlig industrifdretagen vill bli innu mer hillbara,
Arbetsmiljtin 8r ocksd viktig men dsidosatt, [ detta
nummer har vi en special om dmnet och hir finns
mdnga tips och fakta vad man kan gbra (G6r att hilla
verkstaden ren och medarbetarna friska

I sociala medier s har industrin en felveingd bild
av hur det ser ul ute pd vira mederna verkstider idag,
Ja, jag vet, alla verkstader dr inte rena och modema och
det finns skrickexempel. Men de blir firre och firre.
Minga ungdomar tinker pd gruver och stilverk nir
de tdnker pd industrin i allmdnhet och dir har man
fatt en helt fel bild. Gér man som undertecknad och
ger sig ut och bestiker Sver 50 verkstider per dr sd fir
man en helt annan bald helt enkelt.

I hist efter vilbehivlig semester sd har vi stora och
intressanta utgavor fran bla EMO missan 1 Hlannover
i september. Dessutom skall vi besdka ett fisretag dir det
hiinger kristallkronor i taket ute i produktionen, de blir
bada riktiga hijdare. Lis Hdningen nu i hist sd duinte
missar nagot, for hir kommer det att std och lisa om

intressanta dmnen och fiiretagsbesik | vare nummer,

Hannover

The world of metalworking

INFC

VDW - Generalkommissariat EMO Hannowver 2017

Vearain Deutschear Warkzeugmaschinanfabriken e\,
Corneliusstralie 4 - 80325 Frankfurt am Main - GEBMANY
Tel.: +49 69 756081-0 - Fax: +49 69 756081-74
emodvdw.de - www.emo-hannover.de

Information, Biljetter och Resepakel:

Traca Fair Agancy AR
Agavigen 52

181 55 Lidingad

Tel.: +46 70 308 28 14
E-Mani: info@hf-sweden.com
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Planfras med PCD;skar
okar takten hos &
Elisolation

Bearbetning av hardplast sliter i manga fall hart pa skdrande
verktyg. Men hos Elisolation AB i Laxa har man hittat en effek-
tiv [8sning pa problemet.

— Sedan vi bifrjade anvinda Pramets planfrds med PCD-skdr
kan vi kdra med bade hogre varvtal och matning utan namn-
vart slitage pa verktyget. Dessutom blir resultatet battre, sager
en mycket ndjd Peter Wallin, CNC-operatdr.

. Gilla oss |
\ - pa Facebook“
@ ochvinn «
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Att bearbeta plast mekaniskt &rinte
lka vanligt som att tillverka plastde-
taljer via metoder som till exempel
formgjutning, formpressning och
extrudering. Men Elisolation ar alitsa
ett av de firetag som specialiserat sig
pé just detta,

- i bearbetar bade termo-, hird-
plaster och olika hogtemperaturma-
terial. Men specielit hardplaster @r var
stora nisch, sdger Clary Fingal, produk-
tionschef- och kvalitetschef,

Att plast har bra sa kallade meka-
niska egenskaper, &r firhillandevis
ldtta, kan tdla héga temperaturer och
ar elektriskt isolerande dr ndgra av
plastens fordelar, Dessa egenskaper dr
viktiga | manga produkter bland annat
olika typer av maskiner, motorer och
generatorer med mera.

Det dr ocksa egenskaper som Eliso-
lations kunder efterfragar. Manga av
dessa ar ocksa verksamma inom ele-
ktrobranschen, och inkluderar bade
mindre och stérre féretag som bland
annat Bombardier, ABB men dven
Dormer Pramets moderbolag Sandvilk.

Bearbeta plast en utmaning
Tillverkningen hos Elisolation utgar
fran hakvfabrikat: rér, stanger och
plattor. Ofta handlar bearbetningen
om korta serier, 1-50 detaljer som
storleksmissigt kan variera fran nagon
decimeter upp till runt tre meter.

Den mekaniska bearbetningen
emfattar i princip all typ av skdrande
arbete, men med tonvikt pa frasning
och svarvning, dar arbetet utfors i
nagon av foretagets tiotalet NC-styrda
miaskiner.

Att bearbeta plast skiljer sig emell-
ertid pd manga sitt fran att bearbeta
metall. Exempelvis ar plast inte mag-
netiskt. Plaster dr ocksd olika hirda.
Hirdplaster dr inte heller homogena
eller formstabila pa samma satt som
metalliska material. Och dven spin-
bildningen @r annorlunda fir plast
jimfort med metall. Inte minst vid
svarvning | mjuka plaster,

= Att bearbeta plast kan tyckas latt,

Peter Walllin, CNC-operatér, med
Pramets planfris med PCO-skéir (dia-
mant), sem ses i full aktion pd bilden gl
héger, anvénds numera tll merparten
av all friisming hos Elisolation § hdrda
hédrdplastmaterial,

men att till exempel putsa en plasthit
sd att den blir fin, &r valdigt svart. Ju
mjukare plasten 3r desto mer fjidrar
den ocksa. Och vad galler hirdplaster
vet man inte riktigt hur de reagerar

vid bearbetningen. Dessutom finns
det inte, som for metalliska material,
tabeller fér skirhastighet och mat-
ning. Det &r ddrfor ratt mycket upp til
operatirens kunskap och erfarenhet

Force X — nasta generationens borrar

Z/DORMER Dormer Pramet
lanserar nu en ny barrfamilj, Force
¥, som ska ersatta det nuvarande
MPX-programmet.

Alla existerande produktkoder har ¥

behallits fir att méjlipgdra en smi-
dig dvergdng, men de nya borrarna
har fatt en betydande uppgrade-
ring, som, t ex ny geometri, ny
hérndesign och eggpreparering.
Forbattringarna har inforts pa
R457 och R458 (3 x D) samt pa
R453 och R454 (5 x D), vilket gir

att de kommer upp i samma klass
som det nyligen lanserade R459 fir
BxD.

Titan-aluminium-nitrid belaggnin-
gen (TIAIM) har behallits, vilket géir

dem anvindbara i ett stort antal
applikationer och materialtyper
som tex rostritt st3l, legerade stal,

glutjdrn och Icke-jarnmetaller. Detta

g6r Force ¥-barrarna till det
ideala valet for allménna
: borrarbeten.

Mya Force X finns att tillgd, liksom
tidigare, som solida borr;, alternativt
med invdndiga kylkanaler fir effek-
tivare kylning och spanevakuering,
vilket &ven medger okade prestan-
da och produktivitet.

DORMER ) PRAMET



Om fraskropp och PCD-skar
som anvands hos Elisolation

Friskropp 63A05R-W90X012:
Anvandningsomrade:
Férstahandsval fér plan-
frasning och hirn-
frasning, kan dven an- ;
vindas for sparfrisning. B
PCD-skir XOEN 12T308RH, =
D720: Farstahandsval for frasning
av tunnvdggiga och slanka
arbetsstycken. Vass egg.

hur materialet bast ska bearbetas,
sdger Peter Wallin,

Slitagetaliga verktyg

Men att plastbearbetning dr speciellt
stiller inte bara krav pd operatdren
utan &ven pa de maskiner och verktyg
som anvands.

Generellt behivs det il exempel
valdigt skarpa verktyg fir att uppna en
hég kvalitet vid bearbetning av plast. |
de flesta fall krivs ocksd verktyg i solid
hardmetall.

- Glasfiber kan bestd av Snda upp ol
70 procent glas. Och ju mer glas mate-
rialet bestar av, desto tuffare dr det att
bearbeta och ju storre blir slitaget pa
verktyget, sager Peter Wallin.

Givande samarbete

For att fa tillgang till effektiva bear-
betningsverktyg har Elisolation sedan
ett antal ar tllbaka ocksa haft ett nara
samarbete med Dormer Pramet och
Ahlsell pa det har omradet. Det omfat-
tar di en hel del av Dormers sortiment
av rundhalsverktyg, inte minst stand-
ardborr och pinnfrisar, men naturligt-
vis ocksa Pramets breda sortiment av
vandskarsverktyg.

Att ett sddant samarbete ocksa ar
viktigt intygar Peter Wallin. Ext ex-
empel pd det &r att han via Dormer
Pramets tekniske siljare Leif Osterberg
och Ahlsells Jonny Olsson, fick tipset

Annons

Med Pramets planfrés med PCD-skér har man hos Elisolotion uppndtt bade snab-
bare bearbetning och sdnkta verktygskostnaoder. Planfrisen med PCD-skéir testo-
des first pd skenan som Clary Fingal och Peter Wallin hdfler | och dr tillverkod
hirdplastmaterialet UPSMZ, ett hart materiol som bestdr av 40 procent glosfiber.

att prova en planfris med PCO-skir
frin Pramet (se faktaruta).

Detta fiir att frdsa ur en skena i
hardplastmaterialet UPSM2, som
innehdller cirka 30 procent glashber.
Skenan hade man tidigare bearbetat
med ett vanligt vandskdrsverktyg.

= Med de vanliga viindskarsverktygen
klarade vi 5-6 skenor innan vi behdvde
vanda skar. Det resulterade i ratt my-
cket ledtid, berattar Peter Wallin och
fortsstter.

— Férslaget att anvanda PCD-skir
trodde vi first inte riktigt pa eftersom
skaren dr dyra. Men ndr vi val testade
visade det sig att vi kunde bearbeta
flera hundra skenor utan att vi egent-
ligen markte av nagot slitage pa skaret
alls. Det var inget vi vintat oss.

Ett gott rad!
Att Pramets planfris med PCD-skir
darfér nastan blivit standard nar det
galler frasning i hardplastmaterial
hos Elisolation, behtver kanske inte
papekas.

- Sedan vi bérjade anvinda PCD-
skar har vi ocksa sdnkt kostnaden fir

vandskarsverktyg med cirka 300 000
kronar per &r, berittar Peter Wallin.

Men det dr inte bara pengar som
man har sparat, Byte av vandskar som
"ant" minuter i stalltid &r exempelvis
ett minne blott. Med planfrasen och
PCD-skéret gir det ockss fortare att
frésa eftersom bade varvtal och mat-
ning kunnat Skas.

Dartill skar Pramets PCD-fras bade
tystare och djupare, dn det verktyget
som man anvande tidigare, vilket gjort
att man kunnat dubbla skirdjupet fran
fem till o millimeter. Nagot som dven
det bidragit till kortare ingreppstid.

= Plastmaterial ar inte fullstandigt
mattnoggranna. Tidigare tvingades vi
darfir fiirst att gdra ett nollskar. Det
slipper vi med Pramets PCD-skir.

- Men framfor allt har bearbet-
ningsresultatet blivit mycket bittre 8n
tidigare. Det beror pa att hdrdplast-
material kan shimsa, spratta isdr, om
man rakar ha ett halvslott verktyg i
hallaren. Men det hiander aldrig nédr vi
anvander Pramets PCD-skar, Det dren
stor firdel, sdger Peter Wallin,

En fras som ger manga valmaojligheter

S PRAMET pormer Pramet har
lanserat en ny serie universella
frasar och vndskar som kan anvan-
das tillsammans med en rad olika
skdrtyper och ~former, passande
till m&nga olika applikationer, frin

grovfrasning till finfrasning. o~

Den nya SOD05-frasen, ut-

d =5
vecklad under Pramets uarum:‘.r‘?e,

reducerar stilltiderna och lager-
hallningen tack vare sina universella
skdrlagen som kan bédra dttkantiga,
runda och fyrkantiga skar.

Det innebdr en anvandarvinlig
frds, som finns i diametrar fran 32 -
125mm och kan anvandas till plan-
frasning, htrnfrisning, sparfrasning,

dykfrasning och rampning i en rad
olika material, t ex stal, rostfritt,
 gjutjirn och icke-jarnmaterial.
i Som stéd for de nya frisarna
har man lagt till fler attkantiga
[(OD), runda [RD) och fyrkantiga
(SD) skar. OD-skiren har atta
eggar och l3gt skarmotstind och ar
ett ekonomiskt val fér planfrisning,
medan RD-skdren lampar sig ftr
hégmatningsfrasning, grund form-
frasning och rampning.

Enkelt verktygsval
med ny katalog!

2 PRAMET 2017 irs katalog &ver
viindskarsprodukter frin Dormer
Pramet ar den mest omfattande kata-
logen som foretaget nagonsin public-
erat, och innehller mer dn 1000 sidor
av produkter och bearbetningsrad for
ett mycket brett applikationsomride.
Innehallet i katalogen inkluderar alla
de senaste drens produktnyheter.
—Det dr en helt iy katalog, mer
anvandarvanlig och med ménga fler
detaljer om produkter, rAd om hur
man valjer ritt verktyg och var man
kan anvanda dem pa bdsta méjli-
ga satt, sager Helene Bengtsson,
marknadskoordinator.

Induvirial gualy = FY -_.-'-i'
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Jonas Roy och Olof Wixe.

Pa nya poster

Erling Gunnesson,
tidigare VD och for-
saljningschef for
Darmer Pramet
Morden har per
den 1 maj pensio-
nerat sig.

Vi tackar Erling fiir
hans arbetsinsats
for bolaget under manga ar.

Erling ersdtts av Jonas Roy som VD
tor bolaget samt av Olof Wixe, oper-
ativ forsdljningschef Norden,

Vi tinskar samtidigt bade Jonas och
Olof lycka till pd sina nya poster.

Erting
Gunnesson

Vilkomna att kontakta

Dormer Pramets tekniska sdljare
eller ring Supporten sa hjdlper
de dig ait hitta rdit verktyg.

DORMER ) PRAMET

Halmstad, Sverige = Tel +46 35 16 52 96
E:post: info.se @ dormerpramet com
www.dormerpramet.com
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Hogre volymer geno
och produktutveckling ger
e« fO0r svenska Haldex

= Vi har en medveten strategi att tillverka allt mer av vdra
procdukter i fabriken i Landskrona och med ett mycket stort
maskininvesteringsprojekt efter finanskrisen utmanade vi vir
egna firmdga att lyfta fabrikens produktivitet till virldsklass,
sdger Philip Andersson produktionschef for bearbetningsverk-
staden pd Haldex i Landskrona

Vi pd Tidningen Maskinoperatoren vill givetvis rapportera
och berdtta om, ndr vi fiir positiva signaler att svenska firetag
utvecklar och satsar pd produktion i sina inhemska verkstader
péd hemmaplan och detta kriiver helt enkelt ett reportage. Vi
dker till Landskrona tillkammans med Olof Karlsson, maskin-
siljare pd TL Maskinpartner som fram till nu levererat totalt 18
stycken FHeller horisontella fleroperationsmaskiner till | laldex
varay 16 stir i Landskrona darav 8 stycken modell H 4500 i en
helautomatisk produktionslinge dir fyra industrirobotar beljinar
bvd maskiner var med in och urladdning av olika komponenter
som bromsok och hillare 1 en flexibel process, allt styrs av et
helt datoriserat och helautomatiserat automationssystem enligl
principen "just-in ime”

gt any
¥

Man har ocksd 6 stycken Heller modell MC-26 som i stort sett
har gatt dygnet runt sedan installationen 2000 - 2002 och fort-
farande gar klanderfritt.

Flaldex dr ett svenskt foretag som har utwecklat tekniskt
avancerade produkter i mer 3n 100 ar, Idag opererar man dver
hela virlden med fabrik och huvudkontor i Landskrona har
man Sverige som bas, Grunden for dagens Haldex lades pd
1960-talet ndr verksamheten var inriktad pd bromsprodukler.
Under de senaste dren har fokuseringen skirpts yvierligare och
firetaget erbjuder idag innovativa bromslisningar utvecklade
och tillverkade for viirldens truck- och shipvagnstillverkare,
Stora kunder runt om i virlden #r bl.a. Daimler, Freightliner,
Krone, Paccar, SAF Holland, Schmitz Cargobull och Volvo.

Haldex dr idag en viirldsledande leverantir av broms-
justeringar (6r trumbromsar och har den snabbast vixande
marknadsandelen av skivbromsar for tung fordonsindustri,
Man miiter framtidens krav med produkiutveckling (med
en ny och mer littviktig trailerbroms) som tillverkas i mer
effektiva tillverkningsprocesser.

AmgEEs lull!llllll ]
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Maskinoperatdrema Simon Karisson, Alisa Harris och produktionschefl Philip Andersson visar en av de produkter som tilverkss | an hogt aulomatiserad process. P et bromsok avverker
man ca. 2 kg spdnor, frdn dmne B iy produkt. Och det handlar om lf bearbetning med ménga kombinationsverktyy & alt reducera cykeliicer

- Myckat av vira arbafsuppgiffer handiar idag om dvarfdring av information tll maskincallen ach dess mbotar samf an stor del processdvervakning och verktygabiyten, En betydande del
&r dven analys av métdata fOr att kentinuerligt kuana styra processen fdr aff uppnd rltt kvaktel pd de komponenter vi bearbetar siger Alisa Harriz,
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marknadsandelar
okad produktion i Sverlge

MEN s hir har det inte alltid sett ut och gdr vi bara ett antal
ar tillbaka nér finanskrisen satte klorna i virldens industri s8
var fabriken i Landskrona som alla andra utsatt. Del gjordes
inga investeringar alls och det pratades t.o.m. om nedligg-
ning i vissa medier. Firetaget lyckades under dessa svira dr
indd bibehilla fokus pd befintlig verksamhet trots den tuffa
Ligkonjunkiuren, vilket ir beundranswviict och man beskimde
sig fribin Firetagsledningen att satsa offensivt och sidisatle ett
projekt internt som handlade om att utveckla produktionen
i Landskrona av skivbromsar istillet fior att avveckla eller std
shill i utvecklingen och samtidigt bli alll mer beroende av extema
underleverantirer.

En maskininvestering
som har skett steg
for steg over tre ar

Produktionschef Philip Andersson var en av flera medarbetare
som fick | projektuppdrag att ghra omfattande kalkyler och
kostnadsberikningar for att underséika mijligheterna att bygga
upp en helt ny produktionslinje far att bli sjilvirsdrjande av
delkomponenter. Hijda priser hos en extern leverantie utom-
lands var den framsta anledningen tll att man ville bygga ut och
expandera sin produkbion i Landskrona, ta hem jobb “in-house®,

= ¥ileverien vildigt konkurrensutzatt bransch inom indu-
strin for kommersiella fordon som bussar, lastbilar och trai-
lers, Vi maste kontinuerligh jobba med produktivitetslisningar
ach var i princip brungna att ta det hir steget, sdger Philip
Andersson och konstaterar att man maste konkurrensutsitta

in=house

sig sjdlva bade gentemot sina systerfabriker runt om i varlden
och externa underleverantiiner, “Ar man inte bist 84 fir man inte
jobbet” och det giller fir alla fabriker inom Haldexkoncernen.

- Firsta steget efter att kalkylerna pd papper visade att vi
kunde vara konkurrenskraftiga var att investera i en forsta
testmaskin, Heller H 4500 som installerades i slutet pa 2014,
Vi tog fram verktygskoncept och fixturkoncept och startade
produktion. Och vi kunde visa Frelagsledningen pd papper och
i procluktion att vi klarade av virt uppdrag. Férsta maskinen
handmatade vi med komponenter, alltsd utan robot och kalkylen
hall. Steg v blev att investera i ytterligane tvd maskiner frin
Heller, allt med malet att bygga en linje med dtta maskiner och
ﬁ.rra robotar, sager Philip Andersson och farklarar;

- Som vi firstdr 54 var vi firsiktiga i virt projekt att bygga
en produktionstinje 1 viirldsklass och vi ville inle ta ndgra risker
utan projektet skulle vara en siker satsning. Planen var frin
biirjan att visa hur ett scenario ser ut de kommande femn dren
med volymdkningar och 6kad produktivitet och med sinkla
kostnader per tillverkad komponent.

- Nista steg blev ytterligare tvd maskiner i takt med ant
behovet dkade, pd detta satt vixte cellen succesivt fram tills
idag ndr vi nu kire full produktion i dtla maskiner, Det sista
steget togs histen 2016 dir vi ersatte de manuella momenten
med fyra stycken robotar och ett bansystem som skoter all
materialhantering. Aven i den automatiserade processen har
vi nu visat alt kalkylerna hdller och att vi diir med kan vara
konkurrenskraftiga med higvolymproduktion i Sverige. Vidare
har féretaget under 2017 investerat yiterligare, nu i flerspind-
liga maskiner och automation, sd nu stir vi rustade e att ta
dnnu stirre marknadsandelar ibland varldens trailertillverkare,
siiger en stolt Philip Andersson sem menar att detta har och &r
ett lagarbete dir maskinoperatirer och tekniker tillsammans
har bidragit med mycket jobb, kpmpetens och input av idéer.

Forts. sida 10 =
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Cof Karlsson och Philip And&rmn

-

Vinnare med
automation

- 2014 kiipte vi, hir i Landskrona alla skivbromsok utifrin externa leve-
rantérer tll vir montering. MNir vi nu under 2017 gir med full automation
i vira tvd produktionslinjer s ar vi sjiilviérsinande pd dessa inglende
kamponenter,

Vi koncentrerar nu all vir skivbromstillverkning till Sverige och
Landskrona, vilket vi stolt kan och vill fdrmedla ut till media,

- Vi har full sparbarhet pa alla vira produkter frdn ndr komponenten ar
giuten hela vagen till firdig predukl. Och dven spdrbarhet pd ndr vi bearbetal
och i vilken maskin. Nir operatdrerna startar tillverkningen s ldser man
in informationen pd riimnespallen med en scanner och den informationen
flyttas dver pd en informationsbirare till vare palett som ger maskinen all
den informationen den behdver, berdttar Philip Andersson och fortsitier,

- Tillverkningsprocessen innehdller ocksd automatisk kvalitetssdkring,
statistisk processtyrning déie vi med en planerad intervall automatisk miiter
och kontrollerar matten pa detaljerna i en koordinatmitmaskin,

FILLINE A .

Lars-Johan Andarsson, automationzansvang pd Haldex | Landskrona visade ny investenng i laserscanning.

Maskinleverantr dr TL Maskinpartner som firetrider sedan 20 dr tillbaka
den tyska maskintillverkaren Heller i Sverige.

Varfiir viljer viirldens tillverkande verkstider att investera i verktygsma-
skiner som ibland kan vara dyrare | inkdp dn manga av konkurrenterna, For
det finns minga, vildigt manga fSretag som tillverkar verktygsmaskiner
i virlden.

- Hellers vagga dr i fordonsindustrin och ddray har man lirt sig och
anpassat sig il att kunna leverera maskiner och processer tll givina tidspla-
ner. Heller dr extremt duktiga pa att tillverka kostnadseffektiva maskiner,
sager Olof Karlsson och utvecklar vidare;

= Wi har dver 130 servicetekniker | Europa och det betyder att vi kan skicka
en servicetekniker direkt vid fel, sdger Olof Karlsson pa TL Maskinpariner
och berittar att Heller ar ofta ett forstaval inom fordonsindustrin och hir
galler tuffa regler och ansvar att kundema skall kunna kira dygnet runt 7
dagar i veckan utan driftstopp, det fir helt enkelt inte std still.

Om vi tittar nirmare pd de maskiner som finns hos Haldex | Landskrona
och begir lite tekniska fakta av Olof Karlsson sd fir vi svar;

- Alla &tta Neroperationsmaskiner i den senaste cellen dr av modell Heller
H 4500 som dr en standardmaskin i grunden men gdr att utrusta med en
mingd optioner, minga av optionerna ir f8r automation och Svervak-
ning. Rirelse XY/ Z = 800 x 800 x 800 mm. Palettstorlek 630 x 500 mm,
spindelkona HSK 100,

Vi frigar Olof Karlsson vad som kinnetecknar affiren ur eft svenskt
perspektiv och i stort niir det giller att viima om produktion i s.k. hig-
kostnadslinder?

— Det dr roligt att se att minga svenska industrier inte bara Haldex nu
plocka hem jobb frdn lagprislinder. Maskinutrustningen kostar firstds lika
mycket om den sinds I ett ldgprisland som Gl ett sk hiigkostnadsland,
skillnaden dr arbetskostnaden men med full automation sa férsvinner den
stitrsta delen av den kostanden sambidigt som man far fdrdelar som, mindre
fraktkostnader, bittre kontroll Sver produklionen, sikrane leveranstider och
kunskapen och kompetens i huset. W
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Leverans av ny maskin
till Burseryds lMekaniska

Burseryds Mekaniska i Burseryd drett familjeféretag med gamla anor, grundat
redan 1919 av Ernst Carlsson, och drivs idag av tredje generationen Mats-Ola
Carlsson och Hikan Carlsson samt fifrde generationen Malin Nyberg och
Marie Trevik.

Firetaget dr underleverantdrer till svensk industri och arbetar mecd sting-
bearbetning med diameter mellan 10-65 mm i olika material som seghdrdat,
rostfritt och syrafast stil mm

Burseryds Mekaniska arbetar med sina kunder i fokus och stir fir hisg
leveranssikerhet med rdtt kvalitet. Tack vare personalens ldnga erfarenhet
ach kunskap, kan man erbjuda sina kunder en hiig kvalitet pd produktemna
samt en hitg flexibilitet | kombination med ett stort matt av problemlésning.

Myligen investerade Burseryds Mekaniska i en NZX20005TYS frin DMG
MORI did man mirkte att kunderna Gkade sina volymer. Maskinen fanns
tillganglizg med kort leveranstid och di man sedan tidigare har tvd andra
maskiner av samma modell kan nytillskottet snabbt integreras i produktionen,

Maskinvalet berodde dven Lill viss del pa att svarven molsvarar de haga
krav féretaget har pd tillgingligheten.

Den levererade svarven har tva spindlar och dr dven utrustad med 3 DMG
MORI-patenterade revolvrar med inbyggda och direktdrivna motorer samt
16 verktygspositioner pa varje revolver.

Frvénster: Malin Nyberg, Andreas Johanason, Mouhammed Hessan och Mets-Ois Carlsson Mer information:
wiwwdmgmoricom

Ny tradgnist till verktygsforetag

LS-Verktyg i Jonkoping fick leverans av sin
forsta Excetek for 3,5 ar sedan, en V650G, och
valjer nu att kopa Excetek V500G -Stenbergs
mest populdra maskinstorlek pa tradgnistar.

-Viirvildigt glada att LS-Verkbyg terigen viljer Stenbergs och Excetek
siger Fredrik Clagsson, r{ill'ﬁéil.jl'liﬂH?iiI'I.HI: riplic pﬁ 5h:nbrrg:-i. Attt det blev Just
Excetek och Stenbergs flirklarar Danidel Striim, vd och dgare pd LS-Verktyg
med att “det dr en prisvird tradgnist samt att méirket redan finns | huset
si det kiindes bra att kunna maskinen sedan tidigare. At Stenberps dess-
utom ligger nira rent geografiskt och har ett stort kunnande nér det galler
maskiner dr ocksa ett plus.”

Med den nya maskiner, som levensras runt semestern, kommer Ls-Verktyg
kunna ta in mer legoarbete nir det dyker upp. Tidigare var det osikert nir
man bara hade en fungerande maskin, de andra trddgnistarna av annat
fabrikat har gitt stinder.

=Dessutom behiivdes en uppgradering av maskinparken s vi kan siker-
skilla leveranser, siger Daniel Striéim,

Teknisk specifikation V500G
Rorelseomride X, Y, 7 SO0 x 300 x 260 mm
Rirelseomrade UV 120 x 120 mm

Maskinstorlek 2215 x 2480 x 2205 mm
Maskin vikt 3200 kg

Vattentank kapacitet 0L

Max arh[rlsit}'c'kl! fmm) 8250 = &0 x 255 mm
Max arbelsstycke (kg) 600 kg

Max kenvinkel +2677 100 mm

Mer information:
www stenbergs se
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Stdll hdgsta krav pa alla omraden och valj Tigertec® Gold.

- ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz




14  REPORTAGE

i

Mazkinoperattran Nr 5 | Junl 2017

Kraftfull expansion genom
nya maskininvesteringar
med hog teknik

Produktionen dkade i Sverige under frsta kvartalet
med dver 2 procent Jamfdrt med samma tid fdrra dret. Vi
&r nu och sedan en tid tillbaka inne i en stabil konjunk-
turuppgdng. Det betyder att mdnga fretag ser Gver sin
maskinpark, verksamhet och analyserar hur man vill se
ut i framtiden tér att bli mer framgdngsrika och kunna
bli mer lonsamma. Nu fir potentialen stor fdr nya afférs-
mijligheter. Och det finns foretag som nu satsar allt pd
framtiden och blir vinnare,

Wi hillsar pd igen, efter 1 r hos Jonas Nilsson Berg pd
EMEEK; Eslévs Mekaniska Verkstad. Han har nu arbetat
i 1 och ¥ dr pd sin inst som vd och bbrjar verkligen bli
varm i kliderna och visioner om framtiden har blivit till
verkstillande beslut. Och det b-et}rder att investeringarna
tagit fart och idag skall vi titta ndrmare pa “high-tech”
maskiner inom lngdsvarvaing,

Fiiretaget EMEK 4r en ren underleverantér till mekanisk
industri med skirande bearbemming 1 frimst rostfritt stal
som specialibel men &ven aluminium, missing, plaster
och stal dr vanligt fdrekommande material

Produkterna utgirs av frista och svarvade detaljer med

I

'\

sirskilda krav pd kvalitet, precision och leveranssdkerhet,

Seriestorlekar dr allt fran prototypserier till tusentals,
Kunderna finns inom en rad branscher sdsom tillverkare
av bensinpumpar, forpackningsmaskiner, stenkrossar,
slipmaskiner, truckar, virmevixlare och utrustning till
de digitala tv-ndten,

[dag iir det nya maskininvesteringar som dir pa tapeten
for virt bestk och vi Gnskar oss en dgonblicksbild, vad
hinder pd EMEK idag?

= Diet dr mycket viktigt fiir oss att hiinga med teknik-
makssigh for atk kunna vara konkurrenskraftiga. Har vi inle
nya maskiner med en hiigre tekniknivi iin vira konkur-
renter, si kan vi dels inte hllgodose vara kunders krav
och énskemil och dels s firlorar vi i offertstadiet och da
hammnar vi sist 1 kiin. Och det giller att fatta snabba och
ritt beslut med en helhetssyn, vilket gor att vart foretag
miiste priglas av dppenhet till firdndringar och tanka nytt
med fexibilitet. 54 nu viixer EMEK vidare friimst inom
vad de kallar "high-tech” omrddet.

- Vi har nu under 2017 gdtt dver tll ett nytt teknolo-

.\
4
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giskifte och dd krlivs mycket eftertanke och miten med
personalen ute i produktionen fiér att vi skall £ en samsyn
wart vi dr pd viig. Vi fiir dessutom en stindig dialog med
vidra kunder, vart vi vill och hur de vill utvecklas i fram-
tiden. 54 beslut togs under 2016 att satsa pd ny teknologi
och det har vi na gjort tillsammans med LENIMA dir vi
nu utvecklat en helt ny avdelning pi verkstaden dar vi
nu jobbar med ny lllverkningsideologi som kriiver djupa
kunskaper i skdrande bearbetning, férklarar Jonas Milsson
Berg och fortsdtter;

= Hiir iir och har vi varit bernende av att hitta en maskin-
leverantdr med djupa kunskaper inom lngsvarvning,
Som sagts, tar vi inte detta steget, sd dr risken stor att vi
inte kommer att finnas kvari Sverige och pa marknaden
i framtiden. Och det trikigaste sdttet att behiiva siga nej
till en kund handlar inte om att priset utan handlar om
att behiéva siiga nej p.g.a. utebliven teknik i huset, si det
har vi nu dtgardat.
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OKUMA

Med Okumas intelligenta teknologier fir din redan smarta maskin visa vad den verkligen gir for.
Utmaningen ar att stindigt producera higkvalitativa detaljer och minska eykeltiden. Okumas maskiner innehaller
den senaste intelligenta teknologin fGr att gora bearbetningen snabbare, enklare och mer lénsam.

m Thermo-Friendly coneept ger higsta bearbetningsnoggrannhet genom kompensation for yttre och inre
virmepiverkan

m Oka ullgingligheten och forkorta riggningstiden med Okumas kollisionsskydd

'
( \ Okuma Machining Navi hjalper operatoren att hitta optimal skirdata for en vibrationsfri bearbetning
(52} 3-axis Auto Tuning System dkar Okumas 5-axliga Heroperationsmaskiners precision

m Automatisk servojustering efter arbetsstyckets vikt vilket ger noggrannare och stabilare rorelser

STENBERGS
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LENIMA Machine Tool AB éridag en stark leverantiir och
samarbetspartner [Br svensk industri, och med spetskom-
petens inom lingsvarvning ach virldsledande produkter
erbjuder man frimst helhetslésningar.

Firsdljningschef Simon Larsson fiirklarar;

- Fir att producera ekonomiskt, tillforlitligl och med
hig precision 24/7 kedvs en villutrustad och effektiv
maskinpark, men ocksd en uppbackning och support
utiiver det vanliga.

Fa LENIMA anser vi att nyckeln till framgdng ar den-
samma som var ambition - 100% néjda kunder

Fﬁretngzt LEMIMA ﬂlim‘ inte bara maskiner utan vir
uppgift dr ocksd att bistd med kunskap och erfarenhet
med att optimera maskiner och bearbetningsprocesser
for dlkad effektivitet och konkurrenskraft,

- Wi plattform iir idag maskiner med helhetslosningar
for svarvning frin sting upp till 342 mm, men vi servar
Aven vidra kunder inom nirbesliktade omraden,

LENIMA har vuxit sig extra starka som leverantir av hyl-
sor och verktyg, men dven av annan Kringubrustning som
tex, Stdngmagasin, higtrycks-system, oljedimavskiljare mm.

Det handlar hela tiden om att stirka den svagaste lin-
ken och hija nyttjandegraden, och det kan innebéra allt
frim att hjilpa kunderna optimera kirningen till att vilja
riitt materialkvalité och skirolja.

Affiren uppkom efter ett besiik pa Elmia missan 1 maj
2016 dér Jonas Nilsson Berg och personal var pa besik fér
att hitta ny teknik for sin framtida produktion.

[ F-l_", s
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I LENIMAs monter fann man en lésning pd ett av sina
stirsta problem di man letade efter ett sitt atk minimera
vibrationer frin stingmaterial och pd sd vis hija till-
gaAngligheten i sina befintliga lingsvarvar frin ett annat
fabrikat.

- ¥i hade problem med vibrationer | vért skngmaterial
ndr vi behdvde producera frin 3 meters stiinger, 1 meters
stdng gick bra men fir att kunna svarva frdn 3 meters
sting behisvde vi kivpa blittre kvalitet pd material s k.
slipat, vilket blev onddigt dyrt i langden, berdtlar Jonas
Nilsson Berg.

= Wi fick den tekniska hjilp vi behdvde i montern av
LENIMA och blev nyfikna pd vad de kunde erbjuda mer
i form av utrustming fér viir produktion. Det “klickade”
helt enkelt pd det personliga planet och vi fick genast
firtreende fir att titta pd ytterligare samarbete. Efter miss-
san skickade vi ver ritningar Hll Simon Larsson pd en
"nyckeldetalj” fér oss som vi fin godkind av kund som
prototyp och behivde nu en helhetslbsming {Gr serietall-
verkning i hijga volymer, ja detena gav det andra ochidag
stdr vi nu hiir med en stark partmer i form av LENIMA
som vi hoppas skall hjalpa oss att utveckla vir produktion
i lingdsvarvssegmentet pd en fortzalt hig teknikniva,
siiger lonas Nilsson Berg, vd pd EMEK.

= Vi sag direkt mijligheten att kunna erbjuda EMEK
en turn-key losning fir nigra av deras volymdetaljer och
det skulle innebdra ett stort tekniksteg (e dem dir vi med

lingdsvarven SE-38 kan erbjuda mycket kraftig avverk-
ningsfdrmdga samtidigh som man Hr lngdsvarvieknikens
alla firdelar.

Det giller framfiirallt en detalj som med annan maskin-
teknik tidigare kitrdes i fyra olika operationer med han-
tering diremellan, av dessa var et tempo helt manuellt
vilket givetvis ger en hig kostnad,

=¥i fann en ltsning dir vi kir detaljen helt komplett
ien "smill” med extrem precision dir vi har kortat tiden
ach plockat bort flera tempon, berdttar Simon Larssonoch
gir iging pi tekniken;

= Den linga och slanka detaljen som inledningsvis
inte ser 54 komplex ut har visat sig vara vildigl svar atl
producera i annan maskinteknik.

[ STAR SR-38 svarvar vi ner ytterdiametern dver en
lingre stricka med tvid skir i ingrepp samtidigt vilket
bidde méjliggdr geometrin och kapar cykeltiden.

Utiiver svarvning och frisning av vissa ligen med hig
precision sa borrar vi ett lingt hil rakt igenom detaljen
frin béda hill, Men en visentlig operation dr att vi iiven
borrar ett stort antal hal med sniiva toleranser i diameter
(1,7 mm. Detta uppnds genom en highastighets borren-
het pa 60 000 v /min och mikroborrar frin vir leverantie
WHIZCUT som bland annat specialiseral sig pd just den
typen av bearbetning.

Cxch allt handlar givetvis om att erhalla en stabil och
siker process dver tid, att sidkerstdlla att kunden fir samma
resultat vecka efter vecka.
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Fiir vad &r det som kan stdlla till det och vad miste maskinoperatiren
vara uppmirksam pa?

- Det handlar om att bevaka spanornas form, minimera vibrationer och
se Hil att hilla nere virmen pa .-s!dz'iregﬁen. gdger Jonas Milsson Berg och hir
inflikar Simon;

- Maskinen dr bland annat utrustad med ett gediget hiigtryckssystem
pd 150 bar, temperatur-reglering av skiiroljan, brandslickning och JBS pro-
grammierbar styrbussning fiir att sdkerhetsstilla dygnet-runt produktion

Fokus JBS

Detta med [BS produkisortiment kiinner vi inte 11 58 v3l och har nog inte
skrivit om produkten tidigare, 3d vi ber Simon Larsson pd LENIMA om
lite information,

= JBS programmerbar styrbussning tikar produktiviteten och Gppnar far
nya méjligheter inom lingdsvarvning,

Med en programmerbar styrbussning frin tyska JBS System GmbH
ges mdjligheten att med fdrdel kira frin stingmaterial som annars kan
vara besvirliga i en langdsvary pa grund av diametervariationer och dalig
materialkvalité (ex. plast, rér, aluminium mm),

Med [BS Fir man dven en Ringre styrhylsa samtidigl som omstillning
unclerlittas och risken [ dyra haverier och sinderkrda verktyg minskar

Som i EMEK s fall 4 kan man nu tillverka sina komplesa detaljer med
sniva toleranser utan problem frin ett utgdngsmaterial som kostar betyd-
ligt mindre. Aven om det kan ses som en stirre investeringskostnad s4 har
EMEK en pay-off tid pd ca 9 minader.

Forutom att utrusta sina nya STAR-maskiner med system s4 har EMEK
dven latit LENTMA efterutrusta sina andra lingdsvarvar av annat fabrik
med detsamma.

= Allt fler féretag med lingdsvarvar Fir upp dgonen och uppfattar mdj-
ligheterna med JBS och vi som exklusiv Sterfirsiljare kan eftermontera
systenvel pd de fMesta fabrikat, sdger Simon Larsson

Teknik moter funktion och EMEK

véxer vidare med LENIMA som partner

Intresset f6r lngdsvarvning Okar generellt § Sverige allt eftersom fler och

fler foretag tagit steget att ktipa sin frsta maskin och pa s siet fitt bekrifiat

hur kostmadseffektivt det egentligen gar att svarva i de (fir lingdsvarvar)

"Gvre segmenten” upp Gl 42 mm. Annars ligger det vanlighvis pd 20/22 mm,

Pratar vi stdngsvarvning sd ir det upp till 65 mm i diameter som dr vanligt.
- LENIMA skar stadigt sin forsiilining och trenden fér tydlig. Stora lingds-

varvar levereras i allt stérre utstrickning dd vi nu med samma firdelar som

Forts. sida 18 ==

Mazak

Hégteknologi fran Mazak

2 Maskiner som &r utrustade fér inkoppling till
Automation.

) Postprocessorer finns fardiga till flertalet pa
marknaden forekommande CAM-system.

Y Virldens snabbaste styrsystem med simultan
5-axlig bearbetning som standard.

% RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

www.ravema.se
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mindre maskiner kan bearbeta upp till 38/42 mm. Inte
minst &r det den nya generationens SB-38 som visal sig pd
shyva linan och som i flera fall konkurrerat ut traditionella
Zerevolvers maskiner i 42 mm segmentet, siger Simon
Larsson, fiirsiljiningschef LENIMA.

Hir kommer en presentation av Star modell 5B-38 som
EMEK i Esléiv nu investerat under 2017 och det handlar
om tvh identiska maskiner automatiserade med 3 meters
skingmagasin frin LNS,

- Som en av virkdens stbrsta och mest innovativa langds-
varvstillverkare presenterade japanska STAR under 2016
en ny generations lAngdsvary i det dvre storlekssegmen-
tel, modellen heter SR-38. Det riir sig om en storebror ill
storsiljaren SR-32 och en maskin som helt klart passar den
svenska marknaden perfelt. [ skrivande stund har nirmare
10 maskiner natt den svenska marknaden pd mindre in ett
ar och vi viintar oss se fler i produktion framdver.

- SR-38:an har 10 shyrda axlar plus en mingd olika kom-
binaticner av drivna verktyg. Bland annat erbjuds en fullt
stynd B-axel samt en extra Y-axel for motspindeln. Nagot
som dven dr specifikt fir SR-38 dr mijligheten till balanserad
svanming | huvudspindeln dir man med en extra X-axel
pé gangtool kan svarva med 2 verktyg i ingrepp samti-
digh fex. grov- och finskir) utan att "stra” bearbetningen
i motspindeln, berfittar Simon Larsson pd LENIMA.

P

- ST - 2
En av tvl Star SR 38 - En fungvikiare med

r Nexibilited, framtagen

= Vad vi nu jobbat fram med virt framgingsrika
koncept att kunna erbjuda EMEK en helhetslbsning, dir
vi utrustat bdda SR-38 lingdsvarvarna med JBS stye-
bussning, komplett med hillande och skiirande verktyg,
stingutrustning och skiirolja plus att vi tillsammans
arbetat fram skirdata och programmering fGr specifik
detalj. I virt arbete ingir dven operatérsutbildningar,
teknisk support och servicepaket, siger Simon Larsson
pi LENIMA.

- Serman till den otacksamma sitsen som svenska tll-
verkningsfiiretag har och om man ser Gl miinga konkurne-
rande Binder som har EU stéd och vt hivga lnellige, vi dr
en mindre marknad och industrin har egentligen det mesta
emaot sig om man ser det med ett internationellt perspelktiv
SA det enda vi kan svara upp med dr att gora ett bitire
jobb, kira mer obemannat, anvinda vir produktionsut-
rusiming pa ett biittre sitt, nyttja maskinerma pa ett bitire
siitt, Bka kunskaperna om verktyg, tillverka snabbare och
effektivare din konkurmenterna. - Vidare handlar det om att
minimera den svagaste linken och hija nytljandegraden,
sdger Stmon Larsson,

= Jag hiller med Simon Larsson helt men vad som
mer hotar svensk industri & dtervisten av kompelensen
diir maskinoperatirer och produktionstekniker med

kompetens dr sillsynta. Vira industriutbildningar dr
katastrof och det finns i princip inga ungdomar som
idag utbildar sig f6r verkstadsjobb. Skelor liggs ner
pf: 'Eﬁpnndr band och hér har vi ett stort, ja giganl‘iﬁkt
Fruhll!m nu och i framtiden, vilket leder till en devalve-
ring av var industri, sdger en bekymrad Jonas Nilsson
Berg pdi EMEK i Eslév.

Tittar vi framdt sk stundar EMO miissan | Hannover
i september dir Star och LENIMA’s Gvriga agenturer och
partners staller ul. Nar det handlar om Star s34 kommer
japanerna att stilla ut fleras maskiner i sitt produkiprogram
ech hilr kommer man alt kinna igen SR-32] som nu har
kommit med en ny generation: SR-32J-11, diir man nu har
miijligheten till produktion med- och utan styrbussning
k. hybrid-maskin samtidigt som den har begivats med
fler verktyg, Y-axel mot subspindeln och mycket hivgre
effekter i bide spindlar och drivina verktyg,

- Star kommer bl.a att stilla ut 2 eller 3 nya modeller
inem “high-tech” omradet. Bland annat visar vi nu en
ny generation av SV-20 som dr en extremt snabb maskin
med revolver, gangtool och separat bakbearbetning
vilket ger majligheten till 3 verktyg i ingrepp samtidigt.
Den kan dven utrustas med kraftiga B-axel hallare zom
dr fullt styrda, avslutar Simon Larsson [Grsiljningschef
pid LENIMA. B

Simon Larsson pakar pd higfrekvensspindain frin [BAG med pre-
sfanda pd 60 000 rpm fir mikroborming av extremt sma hal - hir
“sd stort som” 0.7 mm | dia. Intill den dr bomenheten monterad som
miliggdr en verklygasidngd om ca 180 mm mot huvudspindein.

Sfar SR-38 numnmer tvd pd plafs § varkstaden,

grov
bearbetning rmed hdga krav. Utrustede med 3 meters stdngmagasin indn LNS.

- Vira mya idngdsvanvar & bygostenar | vir utvecking av en “high-tech” avaalmning som w will
shall vixa, diir vi mu kan tilverkar komplexa detalfer | en uppspdaning med kraftfull avverkming wilket
sparar produktionstid och v kan b keakurranskraftiga mot framidatt Ostewropa. Vi har fuffa invesz-
teringsplaner framfr oss och mdnga nya projekt pd gdng, sdger Jonas Milsson Barg, vd pd EMEK.
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Shafan Turesson

are fir verktyg och produktchel idr proguktionsmild pd Duroc Maching

Tool AB, Hﬂgarmeson

Ulirika Magnusson inkdp IKV Tools, David Bong Sundstrdm och Frednk Beng Chemirol AB.

IKV Tools har 1lost flera
av sina skarvatskeproblem
med ny leverantOr

Skarvitskor dr ett av de omraden inom den metall-
bearbetande industrin som paverkar maskinope-
ratorernas halsa mest. Bakterier, mogel och svamp
trivs i skdrvatska och det vanligaste sattet att 10sa
problemet ar att tillsdtta biocider. Nu finns det
mojlighet att minska bakteriehalten i skarvitskan
utan att tillsatta kemikalier, en vinst bade for

en mindre skirvitskelillverkaren
Chemirol har ett eget “recept” pd
skirvitskan BioCut som skapades
fivr 27 Ar sedan. Genom att tillverka
en skirvatska som innehdller vegetabi-
liska eljor har man fatt bukt med minga av

pnﬂ:!n:ml—‘.n som finns ute 1 verkstiderna,
Féretaget Chemirgl AB startade 1989 i kitket hemma
hos tomatodlaren Bengt-Ake Beng i Helsingborg. Idén
med att skapa en milfivinlig skdrvitska kom ursprung-
ligen frén en gammal viin som jobbade inom verkstads-
industrin. Han delade med .\'a'g awv sina upplewel.\izr till
Bengt-Ake, vilket var allt ifrin allergier till eksemproblem.
Detta var ndgot Bengt-Ake sa till sig sjdlv att han skulle
lésa, och det var precis vad han gjorde. 1993 kunde han
stolt presentera en helt ny skirviitska fGr marknaden. Men
under tiden sd byggde han ett hus och kiket blev mer

arbetsmiljon och for ekonomin.

eller mindre ett laboratorium sd frun var inte lika glad.

Aven om lanseringen gick bra Aterstod problem som
behivdes lGsas. Med dren som gatt har han forfinat pro-
dukten till vad den iir idag. Tack vare denna uppfinning
har manga maskinoperatirer en sikrare arbetsmilji, Idag
iir fBretaget et familjcfretag som drivs av hans tvd sbiner
Dawvid Beni; Sundstriym och Fredrik Heng_

Fappa Benst—ﬁdr.e firns numera i bakgrunden och med
all ratt di Bengt-Ake som fyller 80 &r under dret, har varvat
ner lite grann,

- I minga ar har verkstadsindustrin haft problem med
skiroljor baserade pﬁ Enrliga rnim-'.mlnljur micd Emu]ﬁa—
borer. Min ide var att gbra ndgot mycket bittre dirfor
bérjade jag 1990 experimentera med vegelabiliska aljor
och fastnade da for hograffinerad rapsolja. Efter ca fem
ars arbete kunde jag presentera en firdig Bio-Skir 2000
numera BioCut, siger Bengt-Ake Beng och tilligger;

- Ingen ska behdva drabbas av allergier eller eksem
efter arbete med skirviitskor och det skall sigas att det
finns idag en allt stérre miliimedvetenhet som Gkar intres-
set fisr naturliga produkter.

Vi ber David och Fredrik att forklara hur skirviitskan
fungerar och vad den har for egenskaper

=¥i anviinder jonstrukturerat vatten tillkammans med
rapsolja som hiller skarvitskan ren och frasch. Det stora
problemet med andra skrviitskor pd marknaden dr att
man tillsitter emulgatorer fir att mineraloljorna skall
kunna blanda 3ii5 med vatten. D& uPF!iI{Lr Prﬁl‘.‘r]url'u-:n e
spillofjan och gejderoljan som blandar sig med kylvitskan,
Man Fir i efterhand en ofrisch skirviitska med baklerier
och svamp som i lingden luktar Med vir skirvitska

Forts, sida 22 >>
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== BioCut slipper man alla dem hir problemen och man fir friischa
slutprodukter samt alltid rena maskiner.

= Fifrr eller senare behiiver du byta ut din skdirvitska. Det kan
vara fér att du férbrukat de ravaror den innehdller eller fGe att du
fitt ett problem som inte gir att dtglirda pd annat st 8n att byta
ut skiirvitskan.

= Innan vi byter skirviitskan rengiirs maskinen. Det man tvit-
tar borl dr avlagringar i maskinen och desinficerar syslemet frdn
bakterier, svamp mom. Det tar ¢:a en dag att rengBra en maskin
ardentligl, siger Fredrik Beng.

Miir rengliringen dr Klar, hir har Chemirol en egenulbvecklad
produkt som man siljer, mdste man drinera systemet. Det ar viktigt
att rengiira ordentligt <4 att man fir bort all gammal skirviitska.
Om rester finns kvar pdverkas den nya skiirviilskan negativl, Det
kan exempelvis finnas kvar mikroorganismer i tanken, och dd
racker det med 20 cl gammal skdrviitska i ett system pa 1000 liter
ftir att mikroorganismerna ska kontaminera det nya systemet pd
bara ndgra veckor.

= Vad det handlar om dr att anpassa skirvitska till olika metall-
ler nch material som man bearbetar. Man kan inte ha en generell

)
dllYe , .,

blandning utan miste anpassa sina smiirjmedel beroende pa hur

Bangt-Ake Beng och Hoger Fransson pratar miljafrager man fyfier med SkArvatzha, man skall bearbeta och vad man skall bearbeta, det ir mycket vikligl

- W1 arvlnder en fakiometsr och médter skindiskans kondition, Ar virdet f3r hdgt fller vi pd med att pdpeka. Vissa material behiver bindemedel § kylmedlet, andra

vatten och i detta fallat 54 & vrdet for gt och o haller v | skarvBtska. material behiiver mycket rostskydd osv, det finns ett tiotal varian-
ter som styr procenthalten i skirviitskan, fiirklarar Fredrik Beng,

- Sorn sagt det §r procenthalten som styr ndr man blandar sin
skirviitska beroende pd hur och vad man skall bearbeta. Fiir enkel
bearbetming, signing och slipning vill man ha en tunn skirvatska.
Vid tuffa bearbetningar skall man ha en fetare blandning tex vid
gangning och tuffa material,

For mitning av procenthalten | skidrvitskan sd anvinder man
sig av en refrakbometer. Instrumentet anvinds fic att alltid ha koll
pa sin olja sd att den inte blir f6r tann eller for tock.

Vi besdiker IKV Tools AB i Forsheda som dr en verkstad dir man
anvinder sig av skirvitskor och oljor fér att smérja och kyla olika
bearbetningsprocesser. Idag handlar det frimst om avdelningen
med fleroperationsmaskiner som alla kérs med Chemirols BioCut,

Vad har det inneburit f8r miljon ute i produktionen och hur linge
har man anwviint BioCut frin Chemirol, fragar vi Ulrika Magnusson
som dr inkdpare av arbetsmiljdprodukter och férnGdenheter

- Det skedde en firindring pd marknaden och det fabrikatet som
vi anviinde oss av bytte leveranttn Efter ett lingt och bra samar-
bete fir man en personlig kontakt med de personer som levererar
utrustning till var fabrik. Det handlar om allt frdn verkiygs- och
maskinleverantiirer till elekiriker och IT-leverantérer, siger Ulrika
Magrusson och menar att en affir stor som liten alltid § grunden
beror pd personlig kontakt och ffirtroende. Sedan madste givetvis
varan eller tiinsten man kisper vara av higsta kvalitet.

— Skirvitska maste finnas | produktionen annars fungerar det
inke. Och vi har kopt skiirviilska av Stefan Turesson pd Duroe som
hjdlpt oss en hel del men di var det et annat fabrikal, siger Ulrika
Magnusson och Stefan farklarar;

- Chemiral dr Duroe Machine Tool AB:s nya leverantiie av skiir-
vitskor, syslemrengdrare, smdrjmedel saml ulrustning for skitsel
och hantering sedan januari 2017, Och Ulrika pa IKV Tools ville
girna fortsatta att samarbeta med mig, 54 det togs en kontakt med
David och Fredrik pd Chemirol och man bestimde ett méte och
pa den vigen ir det.

- Jag tinkte att, varf8r inte, prova ndgot nytt ech jag hdrde mig fdr
lite bland andra k{]lleg:rr som anviander Chemirol och skarviiskan
fick bra betyg frin dem, de har ett gott rykte bland anvindare. Med
fortroendet och det tidigare samarbetet med Stefan Turesson som
fungerat bra s& provade vi i en maskin frdn bdan och efter ett
lingre test dir operatéirerna fick ge sina synpunkter sd bestimde
wi orss for att b:,.rm fabrikat, siger Ulrika Magnusismn_

- Kanske slump och lite tur men 58 ar det ibland i affarslivet
men som sagt vi ber inte om uradikt utan utmanar allimer de stora
fabrikaten och kinner att vi har en mycket bra produkt att silja,

— siger David Beng Sundstriim pd Chemirol.
Maskinen dr ren och rede 8 nya jobb, - Mina kunskaper om och runtomkring skirvitskor och arbets-
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miljd handlar om att jag innan jag bérjade som siljare 2013 sd
har jag arbetat hela mitt yrkessamma liv inom produktionen.
54 jag kommer friln verkstadsgolvet som anviindare och éir nu
den som vill hiilpa Gl med skirvatskehanteringen ute i tillverk-
ningsindustrin, siger Stefan Turesson pd Duroe Machine Tool

Vi gdr ut i verkstaden och tittar pd produktionen diir Roger
Fransson numera arbetar i en bittre miljé dn lidigare, Roger och
Stefan Turesson diskuterar renheten | maskinens bearbetnings-
ruarm sorm blivit mycket bittre. Och produktiviteten har hiyjts.

~ Ibland sdg jag inte in | maskinen med den frra skiirviitskan
p.g-a en hinna av skum, olja och fett. Chemirols skirvitska dr
transparent och det ger mig méjlighet att fiilja bearbetningen
genom fdnstren. Smuls, rostangrepp och bakterier hir blivit avae-
virt mindre och i princip fdrsvunnit. Det dr dven nu litare att
blisa bort vitskan och den dunstar delvis ocksa plus att vi blaser
allt mindre pa vira detaljer vilket gtir att skiirviitskan inte sprids
ut i luften i de mingder som den gjorde tidigare. Renligheten ar
ocksd mycket baittre, firr Mg det mycket avtorkningspapper dver
allt. Aven rosten under skruvstycken och dr helt borta.

= Jag och mina kollegor gillar ocksé att BioCut fungerar till alla
typer av bearbetningar och alla maberial, man har en skiirvitska
purikt slut, Andra fabrikat har flera varianter pd sin skirvitska
och man maste man byta och/eller dndra tillsatsen i skarvitskan

Giada miner di arbetsmiljdn har binit batydiigt battre. Unaerhdll av maskinerma har Forts. side 24 ==
ocksd minskat viket gev fime produktionsstopp och mer tid (6r opemaidnen S annat,
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beroende av material. Det kan hilnda och har hint att
man ndgon gang har blandat thop de olika varianter av
skiirviitska och bytt fel. Att vi nu har en giir vardagen
mycket enklare,

= Wi har FAtt ihop allting i en viitska och ftt det att funka
och det handlar om ménga drs utveckling och like forsk-
ning frdn att var far kom ut med sin skirviitska BioCut och
det handlar i grurnden om en 5.k semisynletisk skirvitska
mycket vatten, lite rapsolja, lite bvdl ach lite hemligheter,
siiger David och Fredrik pd Chemirol.

= Hir har det skelt en ubveckling under dren som gatt
med tillsdtining av lite rostskyddsmedel och vi frstiker
undvika sd mycket biocider som mjligt, det dr vildigt
viktigt, ja i grunden sd handlar det om mitt “Coca-Cola”
recept som du skrev i en artikel om i tidningen 2003 ndir du
besiikte mig i fabriken men da var mina grabbar i skolan,
Jag hade vil en dréim nidgonstans att de skulle vilja btirja
jobba i foretaget men man visste inbe dif., Idag drjag lyeklig
och glad att jag kan Rira firetaget vidare inom familjen,
siger en leende Bengt-Ake Beng.

En helt fantastisk historia tycket jag personligen och som

reciakidr, vilken framgingshistoria och det skall bli intressant
akt filja Bengt-Abkes stiner och foretaget vidare, fir det kome-
meer sikert snart fler historier om Chemirol som hjilper fler
verkstider med sin produktionsmiljé men hirt arbete giller,
man sliss med stora aktdeer ndgra med miljardomsfitining,

= Vi iir beredda pd att arbeta hiirt och med Duroc
i ryggen som dlerfbrsdljare ser vi en expansion framifér
oss fiir det en ging lilla Helsingborgshaserade Chemirol
AB diir nu, siger stinerna David och Fredrik som vill 1a
firetaget till ndsta nivd,

~ Nu har vi startat ett samarbete med en av marknads-
ledarna Duroe Machine Tool, vilket vi ser som bide ent
expansivi men ocksd ett aggressivt marknadssteg dir vi
nu tar nista steg i féretagets utveckling att ha som mdl
att vara marknadsledande i Sverige om 5 ir, siger David
Beng Sundstréim,

= Snart kommer vi att lansera vir fGrsta skirolja.

Den dr baserad pd vegetabilisk esterclja och kommer
finnas tillgiinglig inom kort, avslutar Fredrik Beng pa
Chemirol AB

KV Tools AB grundades 1982 i smilindska Forsheda och
dr en komplett leverantir av verktyg och konstruktions-
tjnster inom verkstadsindustrin.

IKV Tools har under de senaste dren malmedvetet
arbetat med en modernisering och effektivisering f8r att
uppnd kvalitet och nijda kunder. Foretaget har vunnit
nya marknadsandelar och gir nu in i "fas tvad” med sit
[KV- koncept mol en stérre och bredare marknad, dir
kundens krawv alltid stills [ centrum,

Framgngen ligger i en dkad produktionseffektivitet
mect hjdlp av medarbetamas sjilvstyrande grupporganise-
ring och hixgt skillda krav pd planering, samarbetsfirmaga,
effektivitet och snabba, korta kommunikationsvigar mel-
lan produkticnsgrupperna.

Framgdngen vilar ocksd mot det vilplanerade helhets-
tanket med inarbetade samarbetsparter som ticker in hela
produktionslinjen. IKY Tools har dirfée full kontroll pa
hela tillverkningsprocessen av ditt verklyg och kan enklare
hilla uppsatta deadlines.

IKV Tools fortsitter sitt arbete fiir att ytterligare fiir-
bittra och firfina sitt standardiseringsarbete och svara
upp mot en vixande marknad.

S4 hidr sa dgarna och kusinerna Clas Magnusson och Jirgen
Johansson nédr vi bestikte dem frra gingen;

— Allt handlar om att dka produktiviteten i alla led.
Med ékad kompetens hos medarbetarna, investeringar
i nya maskiner som tradgnistar, fleroperationsmaskiner,
planslipmaskin och mdtmaskin och att arbeta smartare
ger en dkad omsittning med samma personalstyrka, tack
vare teknikhijande dtgirder.

— Hiir kommer vi ocksa till en kirnpunkt 1 vart arbe-
te med att utveckla vart verktygsmakeri till att bli bist
i Sverige och varfér inte i hela Europa. Tar du vira
tradgnistar s4 har vi gdtt frin att | manga fall utnyttja
maskinerna upp till 3 000 immar mot tidigare 1 000 tim-
mar. Var har vi fitt 2 000 "nya” timmar ifrdn, ja de finns
redan dir och maskinen stir dir men hdr handlar det om
miinniskans méjligheter att skapa “fler” preduktionstim-
mar genom att arbeta smartare,

Mer information:
www.ikviools se
wiww.cheminol.se

Stefan Turesson produkichel och
ansvarlg | regionen for arbeismil-
| Mprodukter och varktyg pa Duroc
Machineg Tool har nu off nytt fabn-
ket pdl skirvitsha aft prossntes,
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Petor Grmstedt gilar dven den gamia fasem. - Den var 1800W fdn bédan. Den VDn och dgaren Gl OG Teknik | VBmamo Pater
tryggheten och kvalitd den levererat genom dren bidrog til fortsalt fortroende for Grmstadt &r hainbid med dan nya invastanngan.
Bystronic, ach nu kinns det tryggt med dan slora invastenng v glort | Bretaget.

OG vaxlar upp!

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

OG Teknik startades av Olle Grimstedt i en verkstad pd 100
kvadrat | Forsheda. Sedan start har ytorna firdubblats manga
gianger. [dag mater man in 3000 nya frischa kvadrat i lokalerna pa
Ricliggarvigen i Viirnamo, Olle Grimstedts son Peler, den nuva-
rande dgaren till OG Teknik, tar oss med pd en mundvandring, Inne
i verkstaden finns en blandning av bide gammalt och nytt som

man kan tirviinta sig i elt verkstadsfiretag som nista dr fyller 30 dr. Har &n kitig som verk- | 3
ligen gillar sin nya |
Modern industrihistoria arbetskompis! - Det &
Mijae, s mycket gammal utrustning har vi vl inte siger Peter, = Men ot s e
" ach programmeringen ar
det dr klart, med en laserskirmaskin med 20 dr pd nacken som str myckst intuitiv ach enke!
alldeles bredvid en som knappt dr nin mdnad gammal, ser man ju sager Frodrik Ahings, 1B

kontrasterna rdtt tydligt siiger Peter. Fir 20 r sedan nir den gamla
kom, var den "hightech” och revalutionerande med sina dd miktiga
1800W i styrka. Den har under dren blivit uppgraderad Gl 2000W
och dr still going strong!

— Vi behdller den gamle trotjinaren sd lange, palitligheten den
visat har varit beteyggande under dren, och det var just dirfdr vi
valde en frin samma leverantéie siger Peler.

Tornet klarar 30 ton plat!

Baida lasrarna ar av mirkel Bystronic, MNytillskotbet dr en ByStar Fiber
pd 6ODOW och utrustad med bide ByTrans Extended och ByTower.
Tilliggsutrusmingen med tornet innebar att hela anldggningen kan
laddas med mer &n 30 ton pldt som sedan skifrs automatiskt och

obemannat om man 4 vill, En riktig framtidsmaskin

Trygghet under 20 ar framét
Johan Adolfsson dr operatiir pd den nya investeringen. - "Byssen”

skir otroligt snabbt, och tornet dr verkligen smidigt. Samitidigt som
allt ir nytt, si kinns det dndd vilbekant eftersom jag jobbat ndgra
ar med den gamla lasern séger Johan,

— Framst fr det haﬁﬁﬁhel:en S04 5kilj,£r_ Plitar upp 1ll 5 mm som
man kan skira med Nitrogengas gir att delaljer kan skiras mycket
fortare fin i en Co2 maskin vilket innebiir att detaljerna blir ocidiria,
Sjdlva fibertekniken gor dven att rikligt grova plitar skirs vildigt
snabbt. Det dr imponerande siiger Johan. 40-50 ton skuret per mdnad limnar OG- Teknik frdn Vamame och vidare uf dver hela viriden och

mer skall det bil! Fradnk Ahinds, Peter Gnmstedt och Johan Adolfzson gillar myinvesteringama,




Inte bara laserskdming
Vi gdr vidare i lokalerna och Peter Grimstedt berdttar

= Vi stir pd tre ben dir laserskiirning r ett. Vi har ocksd
en trumlingsanliggning som kompletterar skifrmingen fiir
alt fa bort oxider. Eit annat ir svetsning i alla dess former dir
vi har ett flertal kempetenta svetsrobotar och licenssvetsare
och kantpressning i erbjuder ocks3 efter tempon vi har
nira samarbete med andra akifrer som Lex. ytbhehandling
mum. Vi rdknar oss som legotillverkare, men tillverkar dven
de egna produkterna fir Pro-Terra, som 3r vagnar, plogar,
harvar och tillbehdrssortiment Ll terringgdende 4-hjulingar
(ATY). Min pappa Olle var med och konstruerade original-
cykelhdllaren som faster pa dragkroken som alla anviinder 0
idag nédr man skall transportera en cykel, sd vi har dven
en tradition av konstruktion i1 firetaget. Vi levererar 40-50 N a n ﬂ
bon svetsal, skuret och bockat gods varje mdnad, vi gdr
mycket till Toyota (BT-truck) och till Volvo. Aven Dynapac
och Husgvarna dr ndgra bekanta namn i orderbdckerna

Dimslipning fardanger Inslangden pd virdefulla verkiyg

e s och gor din produktion ekonomi- ach miljismart. KONTAKTA 0SS-
Wi ar certificrade specalister pid omslipning av Tel: 08-70% 01 0O

Svart att vara tornlos borr, brotsch och solida frésar av vira egna fabrkat Cally Verkstadsicknik

Pit OG-Teknik jobbar man bara dagtid, vilket inte betyder Mitsubishi och Mapal, Vi slipar om och beligger Slipsemvice

att det ar tyst och stilla i verkstaden pd kvillar och helger. alls fabrikat mod bsta lovalité enligt ars Snskemal Verktyy skickas nil:

- Att automatisera s mycket som majligt r mdlet siger angdende slipning och markning med mera, ?::mﬂﬂ

Peter. = Man vanjer sig snabbt med fiirdelamna, och att kunna Kontakta o5 s skraddarsyr vi on smart l6sning for e, '

ladda tormet och gd hem for dagen kiinns ritt skint med
vetskapen att allt 3r skuret och klart dagen efter!

Kantpress gav direkt en ny kund! EA”!’ Cally Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 06 Kista

- Bystronics mijlighet att sammankoppla flédet mellan VerkstadsTeknik Tak: 08-703 01 00 Wabb: www.collyverkstndsielrik s
laserskdming och kantpressning lockade oss att samlidigt
inwestera i en Xpert 150, Vi hade en kund pd besik som skul-
le se pd var kapacitet att klara av ett stirre robotsvetsjobb., —
Mar kunden fick se den nya kantpressen, sé lades direkt ett =
stiirre jobb dven pd den. 54 vi fick beldggning pa den nya /*I-/"ﬁ.;ﬂ,"'I .
kantpressen redan férsta veckan den blev installerad. Sint : : :
ir ju kul sdger Peter. Operatiiren pd den nya kantpressen
Fredrik Ahlnés &r 23 &r och arbetar garna med nytillskottet
Xpert 150. Vi har tvi andra kantpressar pd 40 och BO ton
idag med den nya pd 150 ton =4 blir vi mer slagkraftiga pd
rarknaden. OG Teknik fortsiitter att vixla upp och viixer
54 madlet dr att kunna gd upp med ett skift till hossten,

{ SKARPVERKTYG  ~ @ ®

Mer information: .
www.bystronic se : i i N R
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Vi ar den kompletta leverantoren
av trad- och sankgnisttillbehor

Sommarerbjudande!
1590 rabatt i var webshop

Vi onskar alla kunder en trevlig sommar!

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
infoi@skarpverktyg.se www skarpverktyg.se
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anmdeﬂ. Prudummkmh&r.&mgan Andersson inspeklerar den nya baddfrasan Lagun EF—Iﬁm tillzammans med MMHE Fregnk Einarsson och ggare och v Mats Einarsson.

KPK investerar 1 personal
och nya maskiner

For fem ar sedan kopte entreprenoren bdddfrasen Lagun BF-4000 som levere-
och uppfinnaren Mats Einarsson KPK rades av Edstrom i borjan av aret, men om
Plat och Maskin AB och genomforde orderstocken fortsatter viaxa ar det inte
en lyckad nysatsning pa personal och omd&jligt att det snart blir bade ny fris
maskinpark. Det senaste tillskottet ar och nya lokaler for KPK Plat och Maskin,

TEXT & BILD // FPIERRE EELUND

fir DU, kﬂm:mkrﬁm och
fasaravdeiningen, diskute- ,l-?;#r
rar med piitsiagare Tobias | ""
Axeisson om vad som ska §
giras med de alika cetal- :
jerna pé ordem. | bakrunden
skyrrifas Bérfa Jonasson.
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Wir Maskinoperatiren triffade Mats Einarsson 2013 hade han precis tagit
dver KPK Plat och Maskin, som arbetar med sma serier inom CMNC, plit
och skiirande bearbetning, svetsning och ytlackering. Mats sdg en stor
potential § verksamheten och genomttinde omedelbart tlera investeningar,
bland annat kisptes bvd nya Haas-maskiner och tvd vertikal fleropera-
tionsmaskiner frin dterfdrsdljaren Edsindms, Sedan dess har [Gretagel
uppdaterat den dldre maskinparken som fanns i produktionsiokalerna
och investerat i nya frasar, kantpressar, svarvar, svetsar och dven en
radialborrmaskin.

- 54 fort en maskin stir still en langre tid &r det inte bra ur ndgon
synvinkel. Jag vill ha en friisch och uppdaterad maskinpark dir varje
maskin anvinds kontinuerligt. Med tanke pd vilken tid det tar att (&
fram reservdelar och hur viktigt det dr med ledtimmar maste vi veta att
viara maskiner hiller en hiig niva och inte orsakar onddiga driftstopp.
Shutkunder ska inte drabbas av fdrseningar for att leveranttiren inte
investeral i bra maskiner, berdttar Mats,

Totalt har KK PIAt och Maskin bytt ut maskiner och rensat ur lokalerna
HIl en vikt av mellan 80 och 9 tonoch genom att glira vissa firflytiningar
av nuvarande maskinpark utnyttjar de idag sina lokaler och maskiner pé
et mer effektive sitt. Produktionslokalerna har ndstan halverats under
samma period som nya maskiner och kundavtal har Hllkommit. 1 februari
i ar levererades den senaste maskinen av Edstriims, en biddfras Lagun
BF=4000),

= storleken pd maskinen och vir kravspec pd minst 60 verklyg inne-
bar en leveranstid pd sex mdnader. For att £ in den fick vi gbra en ny
port 1 fastigheten. Allt har gatt enligt vara planer. Vi ar jattentijda med
friasen och ska gd dver Hll tvdskift efter semestern, Frisen dr utrustad
med Heidenhains styrsystem

= Mistan alla jobb som vi riknar pd provkérs i vira maskiner for att
fil en sd rittvis prisbild som mdgjligt. Vi jobbar mycket med Edgecam och
SolidWorks, och tar fram miitprotokoll redan i maskinerna for att inte
slitsa med material och tid. Det r ganska dyra bitar vi kor

Sambidigt som KPK Plit och Maskin har satsat pa nya maskiner har Mats
aven genomfdnt fBrindringar | organisationen. Bakom Mats, som ansvarar
for marknad och firsdljning, finns produktionschefen Peter Juhlin som har
jobbat linge pd fbretaget samt tvi produktionstekniker, Fredrik Olsson
som ansvarar for pldt, konstruktion- och laseravdelningen och Jérgen
Andersson som ansvarar [Gr bearbetning och programmering,

- Arbetsuppgifterna ir varierande, men det handlar mycket om att
programmera vira maskiner, se till att operatéirerna ir uppdaterade och
kisr efter ritt anvisningar och rikna pd nya jobb. Vi tycker det blir enklare
om jag skiter programmering istillet (5r att vissa operatérer gir det sjilv
Diet dr inte alla som kan det heller, férklarar Jérgen Andersson.

Mals son, Fredrik Einamsson, som borjade arbeta pd fretaget i 15-drs-

dldern, dr uthildad processutvecklare och arbetar idag med processut-

Forts, sida 30 >>

= Svensk tiger Operatdr
: "‘-_ Mats Andarsson program-
= merar Ursvikens kanlpress
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Machine Tool AB

Nu ar den har!

Jimfért med den befintliga generationen inkluderar SR-321:

Mojligheten till produktion med- och
utan styrbussning (hybrid-maskin)

Nytt stativ -~ maskinvikt pa 4,1 ton!
Hogre effekt i spindlar (11,0 resp. 5,5 kW)
Hogre effekt i drivna verktyg (4,0 / 2,2 kW)

Y-axel | bakbearbetningsenhet som
standard (8 drivna/fasta positioner)

Hogre snabbmatningar
Snabbare styrning

Mer utrustning som standard

Tel. 0393 6141 10  www.lenima.se
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Férstagets kravspes pd den nya
bidafrisan var minst 80 varktyg.,

Mats Einarsson vigar Upp den lagerautomal som KPK P&t och Maskin
har imvesterat | fGr en battre laperhdiining av artiklar och verklyg.

=

veckling och lean for att firbéittea firetagets produktionsfliden. Mals berlittar att det
ar Fredrik som ska ta dver (Gretaget | framtiden,

= Jag har fill anbud pd fiiretaget, men har tackat nej. Jag och Fredrik vill att KPK
ska finnas kvar inom familjen och tanken 3r att jag ska vara kvar i fem 4r till och sakta
fasas ut. Fredrik har rilt kompetens for att ta Sver. Han har tidigare Lirt sig maskinerna
frin grunden niir han sjilv jobbade ute i produkbionen under flera dr och har nu en bra
utbildning. Han dir dessutom en biittre pedagog lin mig sd han kommer bli en bra ledare,
och tillsammans med personalen kommer det att bli viildigt bra, siger Mats

Faretaget har en stark stomme av kunnig personal, dir manga varit i féiretaget linge,
men som i alla firetag ar det en viss omsdtining av personal. De senaste dren har KPK
Plit och Maskin genomgdtt en [Bryngringsprocess dd minga fldre medarbetare har
gatt | pension.

- Vi har haft tur som har fitt in bra personer, men det dr fortfarande g4 att vir
expansion himmas av bristen pd kompetent personal. Vi hade kunmat vixa myckel mer
om det fanns en utbildning i den hiir regionen. Vi har lyft frigan i lokala medier och
jamfért med snickare dir det uthildas fler 4n vad det finns jobb il Det borde finnas en
CHNC-utbildning fir ungdomar | Kalmartrakten och inte bara | Emmaboda, siger Mats.

Lir har KI'K Plit och Maskin anstallt tvi plitslagare och tre CNC-operatirer. Féretaget
har farsakt i-myln upp dem pa avial med nga uppﬁl‘i@inﬂ'ﬁlﬁden

- Ska du ldgga tid och mycket pengar pa att se Hl att en anstilld vidareutbildas och
har ritt kompetens for vara jobb behdwver vi ocksd sikerstilla att vi inte bara har en
manad pd oss att ersitta dem om de nigon ging bestimmer sig f5r att byta jobb.

Firetagets kunder finns framfisrallt 1 regionen varav den stirsta, Nonden Machinery,
har IEEiIt vigg i vﬁw under alla e, Till Norden Mhrhiner}r, som ar varldsledande
pa tubtillverkningsmaskiner, levererar KPK PLat och Maskin ingdende detaljer till
deras maskiner.

- Norden har higa Krav och har ett stort fértroende for oss. Hos andra foretag
fir vi detaljritningar medan Norden ger oss firdig ritning som vi sedan sjdlva fr
bryta ner i detaljer.
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Morden Machinery planerar nu att limna det klassiska industriomeddet och I N M
bygga en ny produktionsanldggning vid Snurrom i norra Kalmar dar dven

Modig Machine Tools bygger en anliggning, KPK Pt och Maskin har nyligen
skrivit ett avtal med Modig Machine Toals som &r viirt tvd miljoner kronor .

- Norden och Modigs etablering § Snurrom giir att Sven vi bilrjar tinka M 4 C h ine T 00 1 A B
i sddana banor. De lokaler vi har idag 3r gamla och inte dndamalsenliga fir
vir verksamhet. Samtdigt finns det logistikfdrdelar med att ligga riktigt nira
sina kunder. Just nu ligger dock vart fokus pa produktionen,

I fidesta hand underséiker Mats méjligheterna att investera i en liknande - - ﬂ 77
baddiris som Lagun BF-4000 f&r att kunna himta hem fer jobb Gl fdretaget. M kaEt sva rv n I “g u pp tll I 42 m m i

— Jag har inte tid att viinta cit halvdr men vet sambidigt att det nu finns

shdana maskiner pa |a1.:,1.-':r. Dhet lutar at en investenng framiver, och vi fir se
vilket fabrikat det blir.

= Lingre fram har jag planer pa att firdndra var arbetstid si vi utnyttjar
bide personal och maskiner pd biittre sitt. Vi fir se hur det ghr, men planen

Y ER AL,

ar att de som arbetar skift ska ha ett kortare arbetspass med samma betalning
som idag. D far vi piggare personal, mindre sjukskrivningar, och undviker

stora misstag som oftast sker i btirjan och slutet av vara skift. Framtiden ftr Hv I Sor & verktyq

KPK =er \’h]digl bra ut och det kinns tryggt, avsiutar Mats. B

Optimering
Utbildning

Service

Simon Larsson

Vi ir ett harligt giing g

med sammanlagt \ ; S
100 ars erfarenhet

fran branschen!

Bland vara gemensamma I Nicias Bruce
intressen star langd- B} 070412 7359
: SERVICE
Produktionsieknier Jarpen sva run"]q ul:h n?JE!E
Andersson programmerar den nya kunder dverst pa listan!

bifddfrisan Lagun BF-4000,
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Lennart Svensson

070 412 73 58
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Tony Backo
070 412 17 39

SERVICE " Marcus Arréhn

070 412 75 42
SERVICE
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== KPK PIt och Maskins nya Lagun

o Tel. 0333 6141 10 www.lenima.se
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Bra kapmaskiner och underhall

g% e
N S e
. ' - Lagret har plats fér ¢ a 2 000 fon material och vi ser til aft aitid ha mycket material hemma

fér att kunna ge en bra senice fill vl kunder, sdger Bangt Nsiund pd Sesdfining.
P fotot ser vi Anders Wennberg, Per Landin och Niclas Hansson,

ekyl Material AB dr ett familjefiretag

som grundades 1981 av bland annat

Bo Landin i fdretagstita Anderstorp.

Faretaget vixte och gick frdn hyrda
lokaler till att bygpa eget lager fiir att skita de allt stirre
volymer som levererades tll kunder di friimst | Smadland.
Idag har fiiretaget viixt vidare med kunder dwver hela
Sverige och en del export. Med kontor, lager och pro-
duktionsyta pd 2 500 kvm i Anderstorp sd milker man
framtidens keav. [ slutet av dttiotalet investerade man i en
maskinpark bestdende av bandsigar och en klingkap fir
kunder som vill ha firdighkapat material i olika lingder.

= Vi dir en stilgrossist fir ldnga produkter i framst rost-
fritt men dven automatstal och legerade stal Fr svarvin:
dustrin. Det som lagerhalls 8r runt, fyrkant, sexkant, platt
och vinkelsting upp Hll 6-meters langder. Vir styeka dr
ett stort lager och en hilg serviceniva diir vi hjdlper vara
kunder alt snabbt 3 material till sina tillverkningspro-
cesser. Vi pratar om mycket korta leveranstider fir idag
ar det "just in-time” och korta ledtider som giller fir
kundermna som ofta har liten framftichilining. Materialet
ska oftast levereras ut samma dag fran vact lager och del
giller minga ginger dven kapade bitar och dd ordnar vi
detta, siger Vid Per Landin och tilldgger; - Jag tror att vi
uppfattas som en fexibel och pdlitlig leverantdr inom
vart produktomrade.

T -g?"‘
w7y il_&" ' 4§

En materialleverantiir som Rekyl Material sd dr hisg kva-
litet pd materialet med fina ytor och sniva toleranser
i fokus. Rekyl arbetar direkt mot stilverken och kan die-
med styra utvecklingen av produkterna samt félja pro-
duktutvecklingen.

Ordning och reda priglar verksamhbeten, ute 1 pro-
duktionen och pd det stora lagret dr det rent och snyggt.

= Ja, vi vill erbjuda vira medarbetare en trevlig och
ren arbetsmilj och det hijjer kvalitén, trivsel och enga-
gemangel hos alla vira medarbetare plus alt det dr ocksd
lénsamt att ha god ordning och ett bra underhdll, siger
vid Per Landin.

Fokus kapning

- Vi utfdr precisionskapning frin enstycks till seriekap-
ning for dimension fedn runt 0.8 mm upp till 260 mm och
till hjdlp har vi en klingkap KASTO speed C8 som klarar
material upp Il 90 mm. Vidare har vi tva stycken bandsi-
gar KASTO ssb A2 260 som klarar materialtiocklek upp
till 260 mm, bada maskinerna ar utrustade med sdgblad
fran Arnte, siger Niclas Hansson som arbetat pd firetaget
i nastan 20 ar.

— Vi har alltid haft KASTO sedan vi birjade med kap-
ning av material i slutet pa 80-talet nir det investerades
i sdgar och dr mycket ndjda med fabrikatet och servicen.
Maskinleverantéiren Ahlsell Maskin gir ett bra arbete

o4 el
'. r'iqi-_-.":-ﬁ' g
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ach hjdlper oss snabbt med service och reservdelar om
det bebdivs. Maskinerna fungerar felfritt dr palitliga och
mycket littanvinda. Flexibilited dr viktigt b vi ofta kapar
smd serier och byter dimensioner frekvent och maskinema
dr snabba och smidiga och kriver minimal stilltid. Just
mu i vi fullbelagda och har mycket att gdra eftersom
konjunkturen dr mycket bra fér vira kunder som de flesta
dr inom svarvning och automatindustrin,

Med pa besiiket dr Kjell Gallneby som ir maskinsiljare
fér Ahlsell Maskin pa distrikiet stdra Sverige.

- Vi har ett mycket lingt och givande samarbete med
KASTO sedan lang tid tillbaka da i hette Gustafsson &
Gidrtz som sedermera blev Tibnor Maskin och idag Ahlsell
Maskin, KASTO ar varldens stirsta tillverkare av maski-
ner och kringutrusining fér kapning och man tillverkar
allt en kund kan behéva fran ax till im pa vilket man ar
ensamma om i vidrlden.

- Maskinerna hir pid Rekyl Material i Anderstorp ar
om vi skall presentera lite fakta 3r fdrst en klingkap C9.

- KASTO speed C9 ar utrustad med buntmagasin pd
ir!rnnlninsmaidn och 4 .‘it!ll"h’-."l.'il‘lﬁ)k‘i!a Horner Fﬁ utmal:n'inﬁ'i-
sidan, i detta fall Euro pall (5r att kunna kira maskinen
ohemannat och fi detaljerna firdiga féir att levereras till
kund. Verklyg, hirdmetall kKlinga diameter 315 mm.

Vidare har Rekyl Material tvit bandsdgar KASTO ssb 260
som representerar tekniken med bandsdgblad som verktyg.
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ger resultat

Process !
n 1T

114 %

— ol [ 21

cparatiren ankelt skata kapningan va fouchkontrodar Stymingen & mjycket
dverskdalig vilke! gdr maskinen dttanving,
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NYHET: SKALAR® PREMIUM M42

Belagt bimetallband fér 6kad avverkning och livslangd.

Made in Spangenberg, made in Germany. www.wikus-nordic.se
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Anders Wernberg

b

= KASTO ssb 260 AZ, bandsdgar med stéende bygel dir
bygeln dr fylld med polymerbetong f8r att yiterligare dka
stabiliteten 1 sagningen. Maskinen har en kap.m:itet‘ upp
tll 260 mm, siger Kjell Gallneby pd Ahlsell Maskin AB.

Vi stdller fragan till Niclas Hansson, om det nu dr pro-
blem i sig och kap processerna vad handlar det dd om+

— Ja, for det forsta sd hir man om det dr ndgol som
inte stimmer. Klingkapen “sjunger” ibland da det dr fel
skirdata, smarjningen eller fel | maskinen eller pd klingan.
Ett fel som kan gira om man dr oerfaren inom kapning det
ar att kapar med fGr lag matningshastighet, da blir det lite
for Ersikligt och ddligt med spdnor sd det problemet kan
vara och di fir man hija matningen och dra pd lite mer.

L}

!'gﬂ- i , h - ,11'-_.. 5 g
KASTO speed C9 kiingkap.

- Vi kan ladida material upp til 5 ton och har ser v snabb precisionskas-
ning av kufs med fin yta.

D4 brukar problemen ge med sig och kapningen fyter pd
bidttre, sd uppfattar jag det i alla fall, siger Niclas Hansson,

= Ja, det dr ett kant faktum tnom skirande bea rbetning
i allménhet och i hégsta grad nir det giller kapningen att
Liter det inte bra, s& saktar man in matningen istillet fGr
att ika den som man skall géra, dkar man matningen di
sd brukar oljud och vibrationer firsvinna, ett tips till alla
som sysslar med sdgning av material, siger Kjell Gallneby

Material #r dyrt idag och rostiritt material som man
kapar mycket av pd Rekyl Material | Anderstorp dr extra
dyrt. For att minska spillet vill man undvika fir stora nen-
kap och hir handlar det om att restbilen blir ¢:a 6 - 10 mm,

- P4 alla KASTO maskiner har man ett matsystem dir
en laserstrile miter upp ytan pd materialet och referensen

------

sd att man kan birja kapa materialet direkt utan att gora
ett renkap om man har en restbit eller kapar flera lingder
av samma stang, sdger Kjell Gallneby som sager att 1 en
tidigare viirld s var man brungen att giira ett renkap och
sedan kapa stingen.

= Vi arbetar med optimering av vira processer framfi-
rallt ndr vi fir en repeat order och da goe vi uppfiljningar
av tidigare produktion fdr att se vad vi kan gdra bittre,
Spillet blir mindre och tider kortas, siger Niclas Hansson,

Man siiger att mycket inom kapning handlar om logis-
tik och hantering, javisst men med kompetenta maski-
noperatieer som Niclas, Tomas och Anders pd Rekyl
i Anderstorp s betyder intresse och erfarenhet mer, det
kan man helt enkelt konstatera. B

MNiclas Hansson, Par Landin och Klell Galinaty.
- Maskinarna &r yiterst vilvdrdlade hir pd Rekyl | Anderstorp och det beror pd stdndigh underhdll och FU, sdger Kjoll
som betonar wihen av atf skdla om sing maskiner idr att undvika produktionsstopn poa sians med sandice.
- Dt kan bif dyrt med stopp | produktionan och kundema fdr inte sitt kapade material | td. Har pd Rekyl har man
{ pringip inga stdmingar | produkifonen bercends av maskinfal,



EN KOMPLETT LOSNING

Vi har a1t beett utbud av kingor med allt frbn
englngsklingor, segmentklingor, H55-klingor

1ill HM-klingar, Vi har ocksh ett komplett program
av bandshghblad Hir alla typer av kapning,
Givervis erbjuder vi ocksd slipning av klingor.

Nu képar
vi ocksa.

Fortiva har tagit 6ver systerbolaget LSAB Sveriges
verksamhet gédllande kapande verktyg!

TEAM

Nu erbjuder Fortiva dven kapande verktyg till den svenska metallindustrin,
Med ett brett sortiment av klingor och bandsagblad fran vilkdnda
leverantdrer kan vi nu erbjuda allt fran enstaka produkter till kundanpassade KA PA ”DE
helhetsldsningar. Sa hér av dig till Team Kapande pa Fortiva (samma —_—
valkanda och kompetenta personal fran LSAB) sa hjalper vi dig att FORTIVA

kapa kostnader och &ka din 16nsamhet!

Fér ytterligare information kontakta Peter Persson, férsiljningschef kapande verktyg, 010-121 91 95
Fortiva A8, Box 21 007, 200 21 Mafmd. Besdksadress: Hojdrodengatan 22. Telefon 010-121 %1 00. infodifortiva.se www.lortiva.se
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Har du koll pa vad
det kostar att kapa
material i ditt foretag?

Att kapa med en bandsag ir vil
inte sa svart och komplicerat tycker
manga. Ligg i materialet och tryck pa
startknappen. Det finns foretag som
anvander bandsagar i produktion och

Man brukar sdga att "allt birjar vid sdgen”. Materialet
kapas Ll rdtt dimension (Gr att bearbetas vidare till
en fardig detalj. Stor kunskap finns hos operattirerna
i CNC maskinerna, men kanske behtver sigoperatsren
mer kunskap om hur att sdga dom olika materialen. Min
upplatining dr att det finns ett stort behov av utbildning
for sigoperatirer pd marknaden. Med mer kunskap sd
minskar kostnaderna hos fdretagen. Nya material sorter
kormmier ut pd marknaden varje dr som kan vara svira
alt bearbela. Ofta sd finns skirdata fran stilleverant@ren
fér borrming, svarvning och frisning, men finns skirdata
far bandsigen? Tyvirr dr det ofta s4 att man fr prova sig
fram. Det kan bli en dyrbar préwning di flera sdghlad kan
£4 &t for att hitta ratt,

P4 Intercut erbjuder vi vira kunder som kiiper Eberle

kunskap hos operatorer.

sagblad en utbildning i olika nivier, beroende pd operati-
rermis kunskap, Vi gl ocksd en ordentlig genomgang av
sdgens funktioner och begransningar. Kunder ser skillna-
den i minskad sdgbladsfarbrukmning och att intresset hos
operatiirerna kar.

Foir att bemdta kundernas krav pd att kapa dom alll mer
héglegerade material som finns idag och kommer i mor-
gon, 54 ar det vikbgt att bide sdgblad och bandsigma-
skins tillverkama &r med i utvecklingen. Kraven att kapa
snabbt med bide Bi-metall och Hardmetall blad tkar
hes wira kunder. Eberle i Tyskland har utvecklat gin nya
X-serie Bi-metall blad och CT-flex Hardmetall blad. Bomar
i Brno, Tjeckien och Kaltenbach i Tyskland, utveckar stin-
digt nya maskiner,

har kunnig personal som ansvarar for
kapningen och det finns dom som
anvinder bandsigen for att kapa vid
behov. Hir marker man skillnaden pa

Att kapa med hdrdmetall blir mer och mer vanligt. Hér
fir kunden en dkad produktion, mer kapsnitt per timme
och dkad ekonomi, frutsatt att man har en bandsdg som
ar tillverkad fsr att anvinda hirdmetaliblad. Annars
kan resultatet b motsatt, Hardmetallblad kostar mer an
Bi-metall och kan Latt firstéras om man inte har ritl kun-
skap och ritt maskin.

Hur vet man att man kiper ciitt bandsag fér foretagets
behow nu ach i framtiden. Pa Intercut har vi ling erfaren-
het av att hidlpa kunder med att analysera behoven och
vilja den mest ckonomiska maskinen och sagblad.

Mer information:
wwwhintercut.se




b ERLANDSSON & HJORTH AB

Gering + 60°

ZEUS CNC

Helautomat
Kap 260x270 mm

Endast raka snitt

JUPITER CNC

Helautomat
Kap 260x310 mm
Gering + 60°

Finns i 2 andra helautomal-
uiforande upp till 400 mm!

Tel 0451-840 20
E-mail info@erlandsson-hjorth.se

Box 211, 281 22 Hassleholm
Besdksadr. Smidesvagen 4, 281 33 Hassleholm

Finns i 6 olika modeller!

L S il
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” y’rh
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* MAJOR VHZ

PHOEHIX - . Hydraulisk halvautomat

Kap 220x250 mm

Kap 260x350 mm
Gering +60°

Minne for sagbandshdjd
Frekvensstyrd
bandhastighet

30-120 m/min

Finns i 15 olika
modeller !

FMB BANDSAGAR

Ingen annan verkstadsmaskin har fatt sadan
genomslagskraft som FMB.
Fler &n 3000 maskiner har hittills salts | Sverige.

Framgangarna beror pa nytankande nér det galler
hur en bandsag skall se ut. Darfér kan FMB idag erbjuda
marknaden en konstruktion | sarklass.

Vi har de flesta modellerna i lager for
demonstration.

Testa oss - vi provkapar garna for dig.

OLIMPUS

- wi—_  Halvautomat
-~ Kap 750x500 mm,

== 540 mm
Finns med

gering +- gering

SE ALLA VARA MASKINER PA
www.erlab.se f
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Sa kan innovation och smart
teknologi underlatta for
svetsaren att skapa fogar av
hog kvalitet med repeterbarhet

Produktivitet dr alltid ett fokusomrdde och svetsningen
granskas ofta. Beroende pa applikationen och objekiet kan
procduktiviteten dkas genom automatiserad svetsning, ex.
robotsvetsning eller andra halv-automatiserade processer.
Awven den manuella svetsningen kan effektiviseras med
hjdlp av tekniska ltésningar som bidrar fll mindre svinn
i processen. Att uthilda befintlig personal och att anstilla
uthildade / certiferade svelsane dr ofta et kostnadseffekbivt
alternativ, men inom olika delar av industrin och i olika
delar av virlden dr det idag brist pa duktiga svetsare.
I minga fall kan smart teknologi underlitta arbetet fir
mindre erfarma svelsare och sikerstilla hogre produktivi-
tet genom renare och felfria fogar vilket § sin tur minskar
behovet av efterarbete,

MIG/MAG-svetsning dir en mdngsidig och snabb pro-
oess vilkel ger den ett mycket brett anvindningsomrade
inom alit fran tillverkningsindustrin till service och under-
hall. | denna artikel beskrivs den senaste teknologin inom
svetsning i korlbdge frdn ESAB, kallad smartMIG eller
sMIG, skapad fbr att underlitta arbetet fir svelsaren.

Fiir ndgra dr sedan utvecklade ESAB funktionen QSET
vilket gjorde det lattare att stélla in rdlt svetsparametrar
men ocksd lattare atl hilla en jdmn och stabil ljusbidge.
Den nya smartMIG-tekniken dr niista steg i utvecklingen
av QSET och gir instiallningarna Gnnu enklare sambti-
digt som man uppndr en stabilare bige som till och med
bverlriffar tidigare versioner av QSET. Fiir ndrvarande

finns sMIG-tekniken i de nya Rebel-maskinerna som kan
anvindas fir svetsning i de flesta material sisom kolstdl,
rostfritt stdl och aluminium med triddimensioner mellan
0,6-1,0 mm. Maskinen ger en svetistrdm mellan 5-205 A
vid MIG/MAG-svetsning med en intermittensfaktor pd
25 % vid anslutning till 230 ¥ enfasstrim (Rebel-maskinen
kan dven kopplas till 120 V enfas och ger di en maxstrim
pad 130 A vid en intermittensfakior pd 25 %), Dessutom
stidjer sMIG dven MIG-biglidning. ESAB kommer atl
inkludera sMIG-tekniken fisr svetsning i kortbdge i fler
utrustningar i framtiden.

Fir att anvinda sMIG anger svelsaren hell enkelt
plitens tocklek och svetstridens diameter vilket tyd-
hgt och grafiskt askadliggtrs pa den stora 4.5 tum TFT-
fargskrmen. Till skillnad frin minga andra system behi-
ver inte skyddsgasen anges, sMIG hittar et instillningar
oavsett typ av skyddsgas. Efter en kort provsvetsning,
vilket liter maskinen stilla in ritt parametrar, ar konfigu-
rationen Klar att anviinda. Efter detta kan dven en mindre
erfaren svetsare dstadkomma repeterbara fogar av hilg
kvalitet, och erfarna anvindare kan pd ett enklare och
snabbare sitt hitta optimala svetsparametrar.

Av kommerciella skil kan ESAB inte avsltja detaljerna
bakom de avancerade algoritmerna som styr sMIC. Del
kan dock konstateras att sMIG-tekniken kontinuerligt
dvervakar svetsstriim och -spanning och giir de justeringar
som Krdivs for att hilla en stabil usbdge dven under [Schdl-
landen da lingden pd svetstridens utstick varierar. Erfarna

7

svelsare som har anviint sSMIG berdttar att de pd ljudet frdn
ljushdgen kan hitra hur jgmnt maskinen gar och de kan
pA den firdiga jamna fogen se det férstklassiga resultatel

som dven kinnetecknas av minimalt med svelsloppor.

Med hiilp av den adaptiva TFT-skdrmen kan svetsaren
bestimma hur mycket information som skall visas. Vid
behoy kan de erfarna svetsarna anvinda det "avancerade”
liget vilket dppnar upp f5r mer individuella instillnings-
mdjligheter. De kan tex. pd ett enkelt och grafiskt satt
finjustera virmetillfiirseln vilket Andrar profilen pd fogen
(mer konkav eller konves). Induktansen kan ocksd regleras
fiir att fiirfindra ushigens beteende, mjukare eller hirdare
gANg for att passa olika applikationer och svetsldgen.

Vid utvecklingen av smartMIG-tekniken ville ingeniji-
rerna pad ESAB giira det sd enkelt som mdjligh e anvinda-
ren att skapa svetstogar av hisg kvalitet genom att bygga in
teknologi som ger en adaptiv och stabil ljusbdge. Samtidigt
skall det vara l&tt och intuitivt alt stilla in maskinen.
Dessutom bekedftar ingenjrerna att man ville skapa en
l#sning som den mindre erfarna anvindaren kan "vixa”
med. Att enbart stilla plithocklek och trdddimension &r
tillrdckligt men allt eftersom kunskapen dkar kan maski-
nen anpassas och i det avancerade [3get kan svetsen stillas
in och kontrolleras in i minsta detalj - samtidigt som man
kan utnyttja den “hjalp” som sMIG erbjuder.

Mer information: wwwesabse

-



Den enda fleroperationssagen

RATTUNDE sagcenter
Ett helautomatiskt
sagcenter for kapning,
fasning, planing,
centrerborrning eller
gangning ut-invandigt
i samma cykel.

Eller borstgradning,
tvattning, torkning,
samt robothantering
till pall.

Referenser:

Ovako Steel Hofors

Ovaka Steel Héllefors
Boxholm Stél

Vi har dven totalrenoverade Kaltenbachsagar till
halva nypriset, samt originalreservdelar till Kaltenbach

REPROVAGEN 8

www.mekar.se -4 ':JEH-BE;;III;.;I} Fax 08-756 11 34

Fér mer info

BANDSAGSBLAD

VI KAN OKA DIN LONSAMHET OCH PRODUKTIVITET

MORE

POWER

[N T R

nanoflexVTX_ ]
duoflex VTX" '
VAR EXPERT EBERLE BANDSAGSBLAD
Wart expert Thomos Hakansson har *  Forallo behov
arbetat 30 &r i sdgbranschen. Thomas s  Bimetall och hardmetall
hjglper Dig aft bade optimera proces- *  Snabba leveranser

sen och vidareutbilda Dina operatérer. Bra priser

HOMTAKTA MIG DIREKT

08 350 512 35

OF0d 435 52 dd

THOMAS HAKAMNSSONENTERCUT SE

—— wrss: INTERCUTSE usron: 08 550 512 00 interCUI
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Fortsatt god utveckling

for verxrkstaden i Malmo

Svarvmekano Ab i Malmd har gjort yHterligare en maskininvestering,

- ¥i har gjort en ny kapinvestering di vi sall och ersather var kompetenta
Kasto 558 A2 med en helt ny Behringer HBP430A. Med denna kaputrust-
ning tar vi yierligare steg i sikerstilla vir produktionskedja och kentinu-
erligt kunna 6ka vir fdridling. Vidr glada ait kunna inleda samarbete med
Begner Agenturer Al som dr agent fGr Behringer GmbH i Sverige, sdger
v Fredrik Gordon

Faretaget dr specialiserat pa svarvning, frisning, Kapning,
hiltagning, kilspirdragning, stickning, kuggning, utvindig
rullpolering och fiberlasermarkning.

Fredrik Gordon uppger fiven att féretagets goda utveckling |

—
—

fortsatter och att de behdver anstilla ytterligare medarbetare.

= ¥i dr nu i behov av att Gka med tre tinster. Det gidller en
person inom kvalitets- /matteknik, en inom cnc-frasning och en
IMOIM CNC-SVArVIIng.

Foretaget tillkinnager ocksd att de under viren har rekryterat ytberli-
gare ¢n friisare som bdrar sin anstilining hos dem den 1 augusti.

Mer information:

WwWw.svarvimekano se

NORTON

SAINT-GOBAIN

BEHRINGER
E———
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HOGPRESTERANDE

POLER- OCH YTBEHANDLINGSPRODUKTER

YTKONDITIONERING | GRADNING | RENGORING I POLERING

« Varlgsledande = Komplett lagersortiment

» Avancerad teknologi « Flera olika kvalitetsnivaer

‘3 produkter » Kundanpassade ldsningar™

SAINT-GOBAIN
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Bandsdgar Cirkuldrsdgar Abrasiva kapmaskiner  Maskin & Process -diagnostik

Teknisk service och maskindiagnostik

Vara certifierade serviceteam/partners erbjuder snabb service ndr du behover det,

BEHRINGER
Kappla in en diagnostikmoadul for snabb felsékning och kontroll pd din process! Hur effektivt utnyttjar du _—x
din maskinpark?

Original reservdelar och verktyg BenrinGER oy
Amvand BEHRINGER/BRALUN original reservdelar ach forslitningsmateriel sa sakerstaller du en lang och ——
palitlig funkton av din s&g ach process. Din investering &r vird detl

www.begneragenturer.se, +46 23 16020, info@begneragenturer.se

\™=Eit masterverk i serietillverkning:

sl

Den nya KASTOwin.
Toppkvalitet for alla

| den nya KASTOwin sarian har vi lagt 170 ars erfarenhetl, kormpatens, expertis ach passion fortillvarkning av

bandsagar. Denna mya modell kombinerar anastdende prastanda, intalligant atyming och robust utfarandea 1l
att optimalt pris+ prestandafirhalianda.

Datta gir dan nya KASTOwin till den perfekta iGsningan faralia era kray vid produktiv signing av matall

Blidverygad pa www.Kastowin.com /-
Kontakta oss féor det laga introduktionspriset

Sagning. Lager. Mer KA STUﬁ




= FANUC ROBOCUT «-C6007A

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och sénkbar
tankddrr for snabbare och enklare betjéning av arbetsomradet.

o-C400zA

Arbets 70 %2 XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 X & 250 och 500 kg.
HOG effektivitet pa minimal golvyta!

Traddiametrar ned till 0.05 mm

NY MODELL! | ' _
FANUC ROBOCUT C800iB : |

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvytal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckenal
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillfarlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. |,

Mycket l&ttarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas | badutforande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

« Bearbetning i bad

+ 1 -2 axligt rundbord |
« Tiltning av spindeldockan B\ /

Se mer pa www.starservus.se




Fran Tyskland kamh:er varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer | alla axlar. Matningar upp
| till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.
*  Special modeller fér dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
lertillverkning.

. Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
' Manga olika I6sningar for automation.

Planslipning
Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och :
horisontella planslipmaskiner. ~
. Vertikala planslipmaskiner med é . B
' fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm
Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikrobléastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

* Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet

= Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg
= Avsevart forbattrad slappningsférmaga i formverktyg

+ Reducerad tid fér handpaolering

= Minskad tid for s@nkgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

= Kontakta Jan-Anders Johansson - fﬂ taktaossyoren s
Verktygsmaskiner AB » SR8 "Tel 0346-505 87 * E-mail: info@ PR
el 0346-505 87 ¢ E-mail: info@starservus.se EleTonstration .tlLu

. proyoearbetmnggvar;
sl
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Utrustning son
forbattrar arbetsmiljon,
kvalitén och produktiviteten

[ entrén till Kvarnstrands fabrik i Ekenfissjitn i Smdland
hinger ett svartvitt foto pd gammelfarfar Gustay som
1945 tar Bver fBretaget med sbnerna Bérje och Bernt. 1985
dvertar Davids pappa Conny fretaget, Sedan 2002 &r
det barnbarnsbarnet David som tillsammans med sina
systrar Frida och Linda dger och driver foretaget med et
F0-tal anstallda,

- Vi lever av skogen, fiir det dr mot skogs- och trdindu-
strin Kvarnstrands arbetar. [ dag tillverkar man en miangd
olika hyvelverklyg som i princip kan se ut hur som helst.

| Ekendssjiin, Nybro och Stange i Norge bedriver man
slipservice av alla firekommande verktyg fiir tribearbet-
ning, frin stocken kommer in till sdgverket till man har
fdridlat den och gjort en brida, en mibel eller ett fBnster.

Verktygen som tillverkas | Ekendssién finns pd hyvlerier
runt om i Sverige och virlden. Man dr marknadsledan-
de med unika egna produkier. 40 procent gir pa export,
friimst till Norge och Tyskland. Han ser en potential att &ka
exporten av vira hyvelverktyg och slipservicen i Sverige
och Morge.

Kvarnstrands har 90 anstallda varav cirka 50
i Ekendssjtin, 12 i Nybro och 20 | Norge. Sédljare finns runi
om | Sverige och Norge. Genom dren har sju féretagsfir-

viirv giorts fér att stirka positionen och dka marknads-
andelen.

- Die senaste dren har vi haft generationsskifte pd flera
viktiga tunktioner i firetaget. Vi har fatt Hll en bra orga-
nisation och iir ett viildigt bra ging. Nu bygger vi for
framticden.

David Evarnstrand kan inte nog betona hur vikliga
deras anstillda ar.

= Viirt kapital ar vir personal. De dr foretagets viktigaste
tillgdng. Nyckeln il att vara framgangseik G att B Gl et
engagemang bland de anstillda.

=W &r ett famil'pefﬁn;-l.ag med korta beslutsvigar All
personal har méjlighet att vara med och fatta beslut frin
minsta sak tll investeringar | maskiner och fGretag. Detta
arbetssitt tror jag 4r synonymt med familjefdretagande
och det ar det som skapar engagemang,

David Kvarnsirand ser mycket positivt pa framtiden.
- Vi satsar pd att bli norra Europas modernaste sliperi.
Dirfir satsar Kvarnstrands ocksd mycket pd
sin arbetsmiljd, Och dagens besék frin Tidningen
Maskinoperatdren har fokus pd de produkter som nu
finng | verkstaden fir att fdrbittra miljén och hantering

av slaggprodukter inom den skirande bearbetningen.
Hégprodukliva maskiner med higa skirhastigheter
krdver stora kylvitskefldden genererar myckel spdn
och damm, Samtidigt uppstar en oljedimma som utgbr
bide en hilsorisk fr personalen och en miljgbelastning,
Dessa problem loses med effektiva system for kylvits-
kefiltrering, spanhantering och luftfiltrering,

Stillesténd | produktionen kostar pengar
och forebyggande underhall &r jatteviktigt
Vi triiffar produktionschefen Peter Benglsson som blir
var guide och idag skall vi prata om filh'enng och rening
av slip och skirvitskor i slutna system. Med pi mitet dr
Mikael Bergh som dr produktansvarig pd Eln & Land {oe
den italienska tillverkaren Diedron som fir féirsta orden.
— Sedan ett par dr tillbaka 54 siljer vi pd Ehn & Land
Diedron som en av de frdmsla leverantbrerna i Europa
ndr det gdller filtrering och rening av bdde emulsioner
och skdroljor. Deras flexibilitet och enkelhet ligger i linje
med vad kunder efterfragar. Diedron kan leverera allt frin
enkla mobila- till kundspecifika lésningar. Det kan vara
system fir en eller fler maskiner samt stfrre centralsystem,
sdger Mikael Bergh och fortsitter;

Forts. sida 46 ==

Maskinoperatdrerma Mersur Mahmulfia, Heark Blom pd Kvarnstrands och Mikael Bergh Ehn & Land.



COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

ADDITIV TILLVERKNING

LASERTEC 65 3D
En unik hybridlosning — additiv tillverkning

med inbyggd frasning.

Laser | B Precisions-
deposition Gk frasning

Lamssans, |

HIGHLIGHTS
—

+ En kombination av pabyggnad
med laser och femaxlig frasning

+ Hog paliggningshastighet av material
med kraftfulla munstycken:
10 x snabbare &n pulverbidd

+ 3D komponenter upp till 500 x 400 mm
stédjande strukturer behdvs inte

APPLIKATIONSEXEMPEL

Turbin hus /f Aerospace
Material: Inconel / brons
Diomension: @ 190 mm x 80 mm
Bearbetningstid laser: 375 Min.
Frasning: 35 Min,

CELOS®

fran DMG MORI

Se med LASERTEC &5 3D Video

S DMG MORI
lasertec.dmgmaori.com
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Mikaal Bargh och maskinoparatrer slipning, Hampus Tikkanen och Chrislian Hull.

= Vi skall idag se hur produkterna fungerar hir pd
fabriken | Ekendssiiin och vilka problem som Kvarnstrands
lsst genom att bygga in ett antal olika filtreringssystem pd
sina verktygsmaskiner. Man har nu haft de stora systemen
i produktion under ett halvt & och man uivirderar nu
installationema.

= Att utliisa hur vi optimalt skall fa nytta av vira inves-
teringar i filtreringsprodukter tar tid, vi &r fisr dagen
miycket ndjda med resultaten och Diedrons representant
och tekniker var hir och tillsammans med Mikael Bergh
pa Ehn & Land hjdlpte de oss att hitta en I3sning pd vart
problem. Problemet dr att vi anviinder oss av en unik
process i var lillverkning av vira produkter i den skii-
rande bearbetningen och den processen dr hemlig, sd vi
kan tyviirr inte visa den fiir utomstiende. Och egentligen
berpende pd den ovanliga processen sd krivdes det en
speciallésning i detta fallet, sdger Peter Benglsson pro-
duktionschef pd Kvarnstrands,

= Skirviitskan kommer man inte ifrdn. Det behiévs alltid
nagon form av kylning och smiifning i den skirande pro-
cessen. Och hir i fabriken 3r det vildigt maskintatt men
ett 20-tal styrda maskiner och ett antal konventionella. ¥i
har ett stort antal slipmaskiner och didr pratar vi olja och
allt runtomkring det nir det giller att rena oljan vilket vi
nu gir med Diedrons produkber och teknik. Pratar vi skir-
viitska =i dr det vira fleroperationsmaskiner frin HAAS
som nu sedan drsskiftet ir utrustade med Glteraggregaten
frdn Diedron, vilket vi skall titta niirmare pd under ditt
besik hir idag, siger Peter Bengtsson.

= Och som sagt det dr vidl aldrig frid och frijd nér det
gdller arbetsmiljiin utan det finns allid saker man kan géra
battre. Vart foretag ar inte stirre utan att vi har en daglig
kemmunikation ute i fabriken dir operatdrerna kan ta
en direktkontakt med mig eller vir undechdllsavdelning
om det dr ndgot som stiir produktionen, [rklarar Peter
och fortsktter;

— Vir underhillzsavdelning med Alexander Sellman
och Jakob Stark ér de som oftast lbser de problem som
uppstar tillsammans med operatéiren och rapporterar till
mig som yttarst ansvarig for produktionen. Och arbets-
miljéin dr av yttersta vikt hir och det handlar inke bara
om luft ach miljd utan det kan handla om Iyft, vassa
delar, lickage och truckar mum., det behiver inte vara
maskinrelaterat utan det kan vara egentligen vad som
helst, tex. inhyrd personal som elektriker osv, det Grett
ansvar i hela fastigheten for att det inte hander ndgon
form av olycka eller incidenter.

Vad det handlar om och hur filterprodukterna fungerar
och hur man [oste problemet dverlamnar vi till Mikael
Bergh att forklara och beridtta.

- Har kisr man skarande bearbetning 1 alla typer av
material och man kir ofta under h{'ist tr:,.r-t"k, upp tll 70
bar. Under den sk, unika processen som man anvander i
sina tillverkningsprocesser sd bildas ett damm, smé komn
som foljde med ner i den gamla tanken och fGljde med
hogtryckspumpen sd man ndstan blistrade maskinen
invindigt och detta var man tvungen att £ bukt pd. Detta

dr ovanligt i industrin, unikt vill jag sdga och vi behdvde
kontakla expertis pd Diedron ffie att hitta en ldsning, siger
Mikag! Bergh.

— Dérfir bog vi fram en l8sning diir vi hanterar alla
lyper av !-ip.ﬁlmr p]u:.-i att vi fir en renang av emulsionen,
sd varje ging man kil med higtryckel s fir man en ren
vitska vilket inneburit en mycket bittre miljd kring och
i maskinen att arbeta i.

= Tanken ir ocksd att produkterna &r s& konstruerade
att man kan bygga nya system men kan ocksd byta ul
gamla system. Kunderna kan dven komplettera system
som man redan har om man vill férbitiea filkrering utan
att ta bort dem, flexibiliteten finns dir.

= Den skiirande bearbetningsprocessen som
Kvarnstrands anvander sig av i maskinen kraver en spe-
ciallésning av filtersystemn fér att hdlla rent emulsionen,
Maskinens fabriksmonterade filter klarade inte av det
extrema damm och span/partiklar som uppstod | proces-
sen. Diedrons lsning fr detta var att ha en mindre fise-
tank med en pump som hanterar stéere spinor/partiklar
ach som sedan pumpar Sver det lortiga kylvattnet till det
stora systemet, First passerar kylvatinet via en magnetse-
parator som hanterar alla magnetiska spanor/partiklar och
under magnetseparatorn sitter en filkerduk som hanterar
diriga stora och mindre span/damm partiklar. Tanken
irindelad i bvi separata sektioner varav en fir lortig och
en fir ren Kylvidtska, Nar Kylvattnet passerat filterduken
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kommer kylviitskan ner i den delen av tanken dir lortigt
kylvatten befinner sig och fridn den delen av lanken arbetar
ett Clean Tower EFFE 4 via by-pass och renar kylvitskan
och dverfiir den till den rena delen i tanken. Maskinen
har di alltid ren kylvitska in i maskinen vitket fsrbattrar
kvalitén i hela processen.

Bida maskinerna har identiska system frin Diedron.
Filtren klarar av att rena ner till mellan 3-5pm.,

- EFFE 2 filtret som anviinds | deras process five kling-
slipning arbetar ocksd via by-pass och fir ett mobill
system vilket innebir att man kan forflytta systemet
mellan olika maskiner.

3
L]
-

= Versio systemet med kylning dr ett system som byg-
ger pd samma princip, by-pass, men har da en kylare
som hela tiden kyler oljan s& att man fir en konstant
temperatur vid kontinuerlig produktion. Har man en
maskin utan ndgot filter dir oljan blir varm dr detta en
enkel men vildigt effektiv lsning.

- Diedron filber dr enkla att installera och anvinda
vilket var ett av mina krav niir jag tittade pd att hitta
en filterleverantir. Det andra var att hitta en leverantér
som kan hantera bide raka skiiroljor och emulsioner.
Flexibiliteten med dessa filter géir att kunder snabbt kan
hitta lasningar som passar just deras befintliga eller helt

nya system och det dr ddr som flexibiliteten kommer
in. Vi kan kundanpassa system fér varje enskild kund.

- Fran de enklaste Clean tower EFFE 2 (120 1 /min) till
EFFE 4 (1501 /min) mobila system kan man bygga kom-
plexa system som alla har en Clean Tower fiSr rening av
vitskan. Har man stirre system (kubiklankar) med ren
skirolja/kylvatten gir det sjdlvklart att 5ka flodet via
Diedrons Mamut som har ett fldde av 4001/ min och de
kan sedan sammankapplas for att dka kapaciteten ytter-
ligare, siger produkichef Mikael Bergh pd Ehn & Land.
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“Clean Tower” grundades fiir att mta det 8kande beho-
vel av flexibilitet vid underhall och filtrering av vilskor
som anvinds i verktygsmaskiner.

Av denna anledning har Diedron, som specialiserat sig
pa marknadsfring och eknisk utveckling av kylmedel och
reEna t‘:[‘j::ri over 210 51’,1:::535!1’& 1 konstruktion och tillverk-
ning av filtreringssystem fide industriella och dielekiriska
viitskor beslutat att utveckla system fisr nano filtrering,

Inspirerats av vara kunders behow har Diedron utveck-
lat EFFE-serien. Dessa dr modulira fasta och mobila 1és-
ningar som sikerstiller filtrering ner 1 1 pm, fratom eli-
minering av slam, span och bakterier | en enda driftscykel

Systemen “Clean Tower” uppfyller filtreringskraven
for de festa verklygsmaskiner, vilke! ocksd inkluderar
gnistmaskiner.

Denna enkla och ekonomiska teknik garanterar kon-
stant filtreringskvalitet utan att anviinda "innovativa”
metoder. [enkla termer implementeras ett by-pass filter
runit tankarna, upptar lite utrymme och framfée allt utan
alt vara bercende av .-si'ai]\.'n maskinens ﬁf}rrf‘unkﬁ{:ner.

Verktygsmaskinerna idag utvecklas i shdan utstrick-
ning att noggrannhet och hastighet gor att det dr nddvin-
dig att filtrera den kylvitska som anviinds i processen mer
noggrant an Hdigare. Numer kan inte filtret langre ses
som ettt tillbehor, ulan som en Emndlﬁﬁgarﬂﬂ hrrnpnnml
i verklygsmaskiner. Fakta: Kalla Ehn & Land AB.

Avslutningsvis sdger Mikael Bergh med 30 drs erfarenhet
av att 16sa produktionstekniska problem.
- Med dagens utveckling av maskiner och proces-

Mikag Bargh och Gustay Nyberg
visar mobilt EFFE 2 med il lam.
Kapacitet 120 Near | minuten ..
bypass, enkel it koppla in och fung-
arar utménkd pd mindne maskings.
Renar stipolian direk! | maskintankern.

ser dir allt skall gd fortare och ekonomiska kray di
anser jag att man bar filtrera vitskan i kvalitativa och
higpresterande produkter och system [Gr det hiinger
ihop med produktionen och hela processen. Minga gor
det men inte alla, foretagen tycker att det 8r en Fir hilg
kostnad men isthllet fr att se att man gir en besparing
i slubkindan.

Ansvariga pa Kvarngtrands for projektet med att [iza
filtreringen av skarvitskan fr fGretagets underhallsan-
svariga Alexander Sellman och Jakob Stark. Vi ber dem
ge sina intryek kring hur man l&ste och lser problem
med filtrering av skarvitskor { kundunika processer,

- Det biirjade med att vi investerade i en ny slip-
maskin. 1 samband med det si behdvde vi snabbl ett
fltersystem som renar och kyler en processolja. Mir vi
letade efter produkter och leverantirer kom vi i kontakt
med Mikael Bergh pd Ehn & Land som hade en lbsning
med Diedrons Clean Tower Verso 4, efter lite undersik-
ning valde vialt testa, Efter installationen 2016 har den
fungerul p-urfrlct bide k}r]njng ach renings massigt.

- Nér produktionen sedan hade stora problem med
stillestind och ett vildigt higt servicekonto pd tvdl av
vira maskiner som arbetar med skaremulsion, kontak-
tacde v Mikael fir en Iiisininﬁ_ Ater isen fisll valet Pél ett
Diedron filter, siger Alexander och Jakob

I dag har Kvarnstrands 7 olika Diedron anliggningar
firdelade pd sina produktionsenheter i Ekendssion och
MNybro och pd samtliga maskiner har man markt en
forbattrad kvalité samt minskat maskinslitage.

Gustav Nyberg vid kiingkepen sam numera alitia har ren olfa.

- Som vi ser det ur servicesynpunkt s& dr vi mycket
niipda, filtren bygger pd samma princip oavsett om man
renar olja eller vatten, Detta dr ndgol som gdr de ekono-
miska och servicevanliga. Stirsta fdrdelen med Diedron
dr att de lyssnar pa oss som kund och har lang erfaren-
het av att rena olika vitskor pd ett enkelt sdtt, samt kan
leverera snabbt. Detta &r mycket viktigt for oss [6r atl
minimera driftstopp pd vdra maskiner vilket handlar
om ekonomi och preduktivitet, samt héja arbetsmiljéin
fiir maskinoperatirerna, avslutar Alex och Jakob.

Och vi akall £ lite input frin foretagets maskinope-
ratirer om hur produktemna fungerar i produktionen.

Mensur Mahmuijlin har arbetat som operatir i 12 dr
pa Kvamnstrands,

- Mycket mindre underhall och det ir mycket stor
skillnad mat innan vi installerade filteraggregaten frin
Diedron. Och vira Hdigare produktionsstopp ndr filtrel
var fullt och maskinen stannade var stressande och stiirde
arbetet ging pd gadng. Wu byter vi en ging i minaden. Det
blev yiterligare en sak att hilla koll pd men nu slipper vi
det, vilken litinad siger jag bara.

Vi frigar Gustay Myberg vid slipmaskinen hur han upp-
faltar att det blivit med Diedrons oljerenare?

- Skulle jag kiira utan den sd blir oljan grd pd ett par
dagar ach till slut miste jag byta oljan vilket tar mycket
tid. Med ren olja fir jag ocksd ett bittre slipresultat och
det pdverkar maskinens prestanda och det paverkar mitt
arbete. Jag ser dven att slipskivorna mir bittre och kan
darmed prestera en béttre kvalitet pa vara prnduk‘te'r.

Operatér Hampus Tikkanen siger;

- Redan efter tvd dagar gick vir slipolja frin svart till
vitt och vi har Fitt en renad olja. Vi pratar 500 liter olja
i nwuiim‘_',.r!atumet och det kan man inte skifta och kasta
bort hur som helst och det blir en kostnad plus ett extra
arbete fiir oss operatirer. Detta dr absolut det bisla
reningssittet som vi haft.

= Det blir mindre vidrme i processen, vi kan producera
snahbare, kvalitén blir absolut blittre. B
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Vilken programvara skulle Fast
och Tebis

Fordonstillvexrkaren Aria Grcug

America 1 samarbete for att paskynda och
automatisera tillverkningsprocessen

Visning av hala konceptbien “Fast Eddy®,

Besokarna till den privata tillstallningen
som holls i centrala LA parallellt med
LA Auto Show blev mycket imponerade
av den eleganta och till synes kraftfulla
konceptbilen som kallades “Fast Eddy”.
Minst lika imponerande ar foretaget

bakom den. Smeknamnet Fast Eddy kom-
mer ursprungligen fran den framlidne Ed
Taylor, tidigare designer hos Chevrolet,
kultfigur for manga bilentusiaster och far
till Charles Taylor som ar en av grundarna
av Aria Group, (Irvine, CA).

Aria Group dr ett 21 &r gammalt design- och tillverk-
ningsféretag som bygger konceptbilar fir de stora biltill-
verkama och hjdlper fretaget Singer att terskapa dess
klassiska Porsche 911-modell. Bidde Charles Taylor och
Aria's tvi andra grundare Clive Hawkins och Kevin Cain
ar beundrare av Ed Tt].rlur'!. arbete s& det ar kanske inte
54 dverraskande att de valde att konstruera och bygga
bilen som de tror alt Fast Eddy skulle vilja kira idag - en
sportbil med mittmotor inspirerad av klassisk amerikansk
design och spackad med bide stl och kraft.

Bilens front pi'lminm!r am mittmotorbilarna Aerovette
som GM gjorde, samtidigt som bakpartiel bestdr av en
vilvd ruta och en avrundad stétfingare. Andra ifgonfal-
lande detaljer dr de ytire dverliggande lufintagen, stral-
kastare och bakljus som 3r osynliga tlls de tinds, samt
tilltalande HRE-filgar.

P Aria fdrestiller man sig att bilen byggs pd en helgjuten
kolfiberkaross med paneler i kolfiber. “Vi ska helt klart
anviinda Corvette-motorn LT4", siger Hawking, med
hanvisning till dess 650 hstkrafter och vridmoment pa
520 nm 1 Z06 som pd alla sitt hiller toppklass, "Chassit
ar kirklart”, sager han, “och nlltil'u:lp hamnar paen vikt
under 1360 kg.”

Vid denna tidpunkt var bilen i konceptstadiet,
utan motor och interiér, men Hawkins och designche-
fen Nicholas David sa att bilen mottogs sd pass vil
att Aria Gruup dverviger att tillverka ett hesrﬁm&ut
antal av den, "Bilen har konstruerats med genom-
fsrbarheten och tekniken som behiivs fir att bygga
denna bil och uppnid fantastiska prestanda och
kvalitetsniviier”, forklarade Hawkins. "Aria har
full kapacitet att utveckla och bygga denna bil.”

Det basta av digital teknologi
En viktig del av denna fisrmdga hirrr frn Aria’s samarbe-
te med CAD/CAM-experterna Tebis America, Inc., (Troy,
Ml). “Aria bdrade arbeta med oss fr ndgra 4r sedan,”
berdttar Michael Thiessen, siljchef pd Tebis America. "De
hade anviant MasterC AM, tillsammans med CATIA for
konstruktion, men efter en omfattande undersiikning
investerade de i en Tebislicens. De blev snabbt vertygade
om att Tebis borde bli deras priméra lésning framiiver,
inch 1 dagslaget har de fyra licenser.”

"Vi startade Aria fér att ge vira kunder tillgang till
det basta inom digital teknologi, ursprungligen i form av
design men dven sd sminingom i form av tillverkning,”
beriltar Kevin Cain, Aria's teknikehef, "Det ar dir Tebis
kommer in i bilden.”

“Wi stravar efter att bli ett fdretag i viirldsklass, men vi



.

Eddy vdlja?

kinde inte rikligt att vi uppnddde den effektivitet och kvalitet vi behdvde
pd CAM- och programmeringssidan,” fortsdtter Cain. "Efter nistan ett ir
av utredningar kom vi fram till att Tebis var den biista programmeringslis-
ningen pd marknaden. Vi var ju ett litet féretag med begrinsade resurser,
s4 det var et stort beslut Fir oss att ga Sver till Tebis,”

Det var ett beslut som har Wnat sig. "Med Tebis blev vir programmering
av teppklass,” berdttar Cain. “Det dr en extremt kapabel yibaserad program-
vara fir bearbetning, inte ndgon sadan som ndjer sig med meshmodeller.
Vara produkter bestdr av mycket komplexa formytor s4 vi behéivde en
programvara som kunde klara av det. Tebis, med sin yvtbaserade l6sning,
klarar det och med en ytkvalitel som dr enastdende.”

Varfr den stora skillnaden mellan mesh- och ytbaserade lsningar? "Ytor
skapade utifrdn meshdata pAminner lite om minsiret pa en fotboll - en
serie av pentagoner,” firklarar Thiessen. “"Detta resulterar i att man inte
kan skapa kurvor med hig noggrannhet. Dessutom skapar meshen en yia
som kan vara viildigt "tung'.” Detta innebdir att ytan skapas med hjilp av
manga mindre ytor (ungefar som i exemplet med fotbollen). Denna extra
“vikt" kan vara ett problem nir man skapar verktygsbanor. En Tebisyta,
i jdmforelse, r "L vilket ghr den enklare att arbeta med.

Bittre ytor var bara en av flera faktorer hade inflytande pd Arda i sitt
beslut att vilja Tebis. En annan var automabion. Specialiserade tunktioner
i Tebis liter anvindama automatisera och standardisera olika aspekter av
processen med NC-programmeringen, si de kan jobba snabbare med att
skapa Peatures och verktygsbanor utan att tappa | kvalitet. Automatiseringen
ar direkt kopplat till ett annat stort problem hos Aria: hastighet.

Stravan efter hastighet

“Vi har ett fokus pd hastighet,” pipekar Cain, "hastighet att skapa verk-
tygsbanor samt hashighet att kiira programmen. Det var tydhigt att detta
var ndgot som Tebis tror pd."” Tillsammans med dess funktioner fir auko-
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matisering, robusta algoritmer fér beredning och program-
mering, dven I9r stora detaljer och komplexa geometrier.
Dessutom simultana berdkningsprocesser som snabbar upp
NC-pmgm mmeringen, samt stad fiir flera uppspdnningar
och verktygsjimfiirelser dr exempel pd hjiilpmedel som kan
resultera i avsevirda tidsbesparingar pd verkstadsgolvet,

Tebis farmdga tll si stora tidsbesparingar visade sig
tydligt pd det senaste hisgprofilerade projektet Fast Eddy.
Alla karossdelar 1l Fast Eddy programmerades med Tebis
berittar Aria’s programmerare David Cardenas, och [or-
klarar att de skapades med kortaste Hllverkningstiden av
liknande detaljer som Aria ndgonsin gjort

Pa Aria dr man dvertygad om att samma slags effektivitet
kommer karaktirisera riista steg i projektet om de gar vidare
till fullskalig tillverkning, vilket Hawkins siger hinger pd
visal intresse av bilen., Priset fir Fast Eddy beriknas hamna
pd runt 5600000 - 5650,000, beroende pd aktuell utrustning
och totalt antal bilar som byggs. Hawkins berittar att Aria
kan preducera i minga som 100 stycken, dock skulle den
forsta bilen kunna vara tillginglig fdrst om 18 madnader till
tvd dr frdn och med nu.

Hur som helst dr konceptet ett marknadsfiringsverktyg
fisr Aria eftersom det engagerar biltillverkare och andra
mindre tillverkare och reslaureringsitretag som exempelvis
Singer. "Det visar att vi kan konstruera som ett fdretag, en
paminnelse om var kvalitet, och visar att vi ir kapabla att
utfiira design, tillverkning och bygga, dven i begrinsad
upplaga,” sdger Hawkins. Del dr en viklig [Grdel [Br ett
foretag vars arbete till 60 procent bestir av fordon.

Detta Aterspeplar resan Aria gjort som firetag, vilket
enligt Kevin Cain borgade med konsultation inom design.
“Dock var det ett dkande intresse fran kunderna att £ hjilp
med fdrverkligandet av deras design. Det resulterade i att

Tebis programvara var en viktig del i thvecklingen av koncepibifen.

vi birjade med prototyping och diirefter begrinsad produk-
Hon.” ldag har foretaget sex S-axliga maskiner och annan
produktionsutrustning | deras fabrikslokal pd 5500 m2 ft. §
Irvine, tillsammans med 100 anstillda. Utdver bilindustrin
sd utfiirs arbeten dven till yg- och underhallningsindustrin,

I huvudsak utfirs programmeringen lill de 5-axliga
maskinerna och dvrig utrustning 1 den lilla staden Traverse
City, Michigan. Det r diir teknologichefen Cain och hans
gdng med programmerare dr staionerade. Inte 53 konstigl
att han sdger "Simulering var en annan viktigt faktor i virl
val att anvinda Tebis.”

Fordelar med simulering

“Med avstindet mellan Traverse City och California ar
det vikrigt att vi grundligt och realistiskt kontrollerar vira
program innan vi slipper dem vidare — innu vikligare in
i vanliga fall.” Tva saker som Aria fokuserar pa dr sdkerhet
och nogrannhet, enligt Cain, vilka bada belyses av Tebis
gimulering. “Vi anviinder deras DMM3 premiumpaket med
full simultant S-axiig simulering.”

Tebis simulering mdjliggdr fr anvindarna att repli-
kera kompletta bearbetningssekvenser i en identisk vir-
tuell maskinmiljs, &ven dver flera NC-maskiner. Den liter
anvindarna kira virtuella tester av genomfarbarhet fr
deras produktonsavdelning, och ger stéd fér planering av
arbetskostnader = vilket dr extra v‘ikﬁgt fir sma till medel-
stora verkstader. Den dkar dven processikerheten genom
visualisering, kollislonsundvikning, testning och optimering
av produktionsprocesser. “Sikerheten, fiir arbetsstycket,
maszkinen och siklart Aven operatiiren, dr viktigt fiir oss
och dr dnmu ett omrdde dir vir Tebis simulering med kol-
lisionsundvikning verkligen sticker ut.”

Tebis simulering och shikerhetsfunktioner dr utvecklade
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for att mdjliggdra obemannad bearbetning och reducera tid
saml kostnader. De hjdlper inte bara till att undvika skador
pi verktyg och kostsamma reparationer av maskinerna, de ir
Awven till stor I'Ljﬁlp fior att reducera still- och maskintider, och
minimerar stillestinds- och dokumentationstider avsevirt,
Tack vare Arias fullstindiga integration i Tebis CAD/CAM-
miljth dr simuleringen och sikerhetsfunktionerna en stmlis
del i anviindarnas CAD/CAM /NC-processkedija.

Majoriteten av Arias anvindning av Tebis har varit pa till-
verkningssidan, "Vi fortsitter gtira CAD-jobb i CATIA,” siger
Cain, “men del dr gﬂtl'-ilm somldst eftersom Tebis har et utmarkt
grinssnitt mot CATLA. PA CAM-sidan dr Tebis den enda liésning-
en, frdn programmering och verifiering till postprocessering av
data. Tidigare behfivde vi anlita ett fiiretag fiir programmering
och et annat for postprocessering, Tebis diremot dr verkligen
en tillverkningslisning som firenklar och automatiserar pro-
cesserna, och sedan vi infiircle Tebis har vi upplevt stora steg |
effektivitet och kvalitet, Numera ér wi 100% Tebis-anviindare.”

Enligt Cain s& har Aria nu [yra licenser med Tebis, Dhe ir
samtliga flytande (dvs de kan anviindas pd olika stiillen), “Tre
ar fir programmering och den fjarde dr en Viewer som kan
anvindas exempelvis | verkstaden av operatiirerna. Virt folk
har anvint det i verklygsrummet (G alt hjalpa dem avgira
vilken maskin de ska skicka programmen HIL"

Anviindarna pd Aria har genomgdtt utbildning, bide hos
Tebis och pd plats i sina lokaler i Tevine. "Uthildningen var
fantastisk,” sdger Cain, "och nir vi hade utbildningen pa plats
kunde vi anpassa den. Tebis har varit en ganska kort inlér-
ningskurva, Vira killar blev snabbt vildigt skickliga - pd nigra
manader gick de frdn att inte kinna till Tebis alls till att bl
mycket skickliga programmerare.” Vilket betonar en kritisk
faktor fér lnsamhet inom tillverkningen: tid, "Och niir det
kommer till tidsbesparingar har Tebis varit en vinnare fir oss."

Mer information: www tebis.com

Om branschen lever over
era tillgangar - ring oss!

%&':;::
Med Fraisa gar friisningen
upp till 15 ganger fortare

DUROC har ett komplett program féor skdrande
bearbetning fran nagra av varldens absolut basta
tillverkare, bl a Fraisa vars innovativa produkter aldrig
upphdr att forundra. | dag till exempel pratar alla

om dynamisk bearbetning, men det ar bara Fraisa
som har en helt unik nyutvecklad produkt som
drastiskt minskar bearbetningstiden samtidigt som
livsldngden pa verktygen ékar markant.

1

. " Fraisas nya patenterade NVDS-frasar mojliggor
dynarnisk bearbetning i alla led, &ven helix- och ramp-
frasning, med ett och samma verktyg. Resultatet ar
otroligt: Bearbetningen gar upp till 15 ganger fortare
an traditionell bearbetning beroende pa material.

NYHET

( 2 ToolExpert for dynamisk bearbetning

. Bast dr att kombinera NVDS-frasarna med
ToolExpert, Fraisas nya skdrdataprogram for bade
konventionell och dynamisk bearbetning. ToolExpert
ger optimala vdrden med hdnsyn till uppdragets
maskin, styrsystem och verktyg.

3

" Duroc har kunder som gatt fran 6-7 olika
typer av gangtappar till en enda: Fraisas X-tap. Den
gangar elegant i stal, rostfritt, aluminium, segjdrn,
gjutjarn och udda material som bly. Erfarenheten visar
att X-tap har ett brett spektrum — mycket bredare dn
vad Fraisas egen katalog sdger.

NYHET
NVDS-frasar for dynamisk beabetning

X-tap, en dlskad problemlésare

Varfér ha manga
gangtappar ndr man
klarar sig med en?

08 630 23 00

durocmachinetool.com

DUROC
MACHINE TOOL
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BIG KAISER fordelar med moder—
bolagets nya 12.000 m2 automatiserade
logistik och distribution center

T —

o : : E—

AARSARARLES U TE &/ A g

B bR AR LEj A LA A Frii
ey Ferrer

Den toppmoderna anldggningen
for lagerhallning dr baserad pa
principerna kring Industri 4.0 for
att mota den vixande efterfragan
hos kunder i Europa och virlden

Ruemlang, Schweiz — B maj 2017 - BIG KAISER, ett globalt virlds-
ledande foretag inom hijgkvalitativa verktygssystem och lisningar
fir melallbearbetning, tillkinnagay idag alt dess moderbolag, BIG
DAISHOWA Seiki Co. Ltd., hiar firdigstillt ett nytt logistik och dist-
ributionscenter for att mota det dkande behovet frén kunder i Europa
och i viirlden.

Den ultramoderna anliiggningen ir ett tillskott till de fem befintliga
stora DAISHOWA fabrikerna pd den japanska éin av Awajl. Byggnaden
med sina 12000 m2 rymmer fér nirvarande 1 5007000 produkter
bestdende av 15,000 unika artikelnummer.

Takuya Ichii, VD pa BIG KAISER, sade, "omfatiningen av vara
investeringar i logistik Ar ett bevis pi pd virat engagemang att fisrse
kunder med “ritt produkter i ritt id”. Den nya logistik- anldggningen
kommer att kunna hilla fler artiklar dedikerade o den europeiska
marknaden, dka lagertillgingligheten och minska fraklerna i denna
sd viktiga region for tillverkning "

Det nya lagret dr higt automatiserat och bygger pd de senaste Industri
4.0-principerna. Hir erbjuds en automatiserad materialbantering
bestiende av obemannade truckar, inspektionssystem, och robotiserad
stapling och packning av produkter pd pall fiir leverans - alltsam-
mans operalivt under ett sireckkod system. Eit vertikalt"pick-and-
place”-system drar full nytta av allt llgingligt utrymme och en
tvidimensionell hand controller och rhst vigledningssystem elimi-
nerar felplockning,

BIG Kaiser tillverkar highkvalitativa produkter av yppersta klass
och erbjuder nu sina kunder samma klass nir det giller logistk &
distribution, sammanfattar Takuya Ichii,

Mer information:
www.durocmachinetonol se




Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

l_ll_r)\ J www.lpv.se

VERKIYGSMAS KINERFAB!
Vastbov. 53, 331 53 Varnamo = Tel 0370-491 00 - Fax 0370-491 11

M. DENVER
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Hexagon Manufacturing Intelligence
och Ravema presenterar en ny
serieHojdmatare = TESA MICRO-HITE

Hexagon Manufacturing Intelligence presenterar en ny serie av Hojdmaétare
TESA MICRO-HITE. Den nya serien av hijdmétare, som dr avsedda (G
verkstider samt laboratorier, fyller gapet mellan traditionella instrument
och avancerade matmaskiner.

TESA, den globala marknadsledaren inom omrddet filr hjdmédtare, har
utvecklal sin MICROHITE serie genom att t med unika egenskaper (or atl
biittre tillgodose behoven hos anviindaren. Den nyva serien TESA MICRO-FITE
har flera nya spinnande och intressanta patent. Tack vare QUICKCENTER-
teknologin, som hjdlper operatiren att under mamingen drastiskt minska
den tid det tar for att ulfora arbetet. Hojdmédtarma dr dven
utrustade med en hybridpanel (pekskirm och tangentbord)

S0m garanberar anva nd.‘ln'.iinlig och snabb hante ring samt
ergonomisk anvindning.

Den moetordrivna versionen utmdrker sig genom sin intel-
ligenta ratt fir justering av mitspetsen (patenterad FEEL &
MOVE teknik) som kombinerar snabb mitspetspositionering

vid méingder av olika mil‘ninﬁdr.

Mer information:
WWW.ravema.se¢
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Effektivare plat—= och karosseriarbeten

MNorton lanserar ett nytt sortiment kapskivor for plitarbeten pd exempelvis karosser
och navrondeller fér slipning. De nya skivorna, som har beteckningen Blue Fire, dr
avsedda for raka maskiner och har upp till 50 % bittre prestanda enligt tillverkaren,

Nortons nya kapskivor Blue
Fire finns i dimensionerna

50, 63, 76 och 100 mm dr

avsedda fér anvindning
i raka maskiner fir kap-
ning i tunnviiggig plit
som 1. ex karosser,
MNavrondeller i 76 mm
diameter anviands 6
bortslipning av svetsar

och annan slipning.
Kapskivorna och nav-
rondellerna har en nyul-
vecklad sammansitining
som ger langre livslingd
samt snabbare kapning och
slipning. Dessutom dr de

MNovtons Blue Fire kapskivor och navrondelier har en nyutveckiad sam-
ransdttning som ger lMagre vsiingd sami snabbare kapning och shpring.
Deazsutom 8r de kallskdrande vilke! eliminerar bidnader samt ger fing och
rena snitt fia fran grader vitket minimarar idsddande efferbearbaining.

Narfons Blue Frie kapskivor och navrondelier har en i
nyutvecklad sammanzidfining som ger Mngra [ivs-
i8ngd samt snabbare kapning och stipning, Dessutom
& de kafiskirande vitke! eliminerar bidnader samt ger
fing och rena st fna frdn grader wikel minimerar
tidsddande efferbearbeining.

R T - kallskidrande vilket eliminerar bldnader samt ger fina och rena snitt fria frin grader
vilket minimerar Hidséidande efterbearbetming,

I Nortons Blue Fire-sortiment ingdr dven 115 och 125 mm kapskivor och navrondeller
for vinkelslipmaskiner fir metallbearbetning som Lex, bortslipning av svetsar, ytbear-

Mitsubishi AHX475
- ny hogmatningsfras med

Mitsubishi Materials vindskarsserie AHX har mottagits pa marknaden som en
fraskropp med utmairkt ekonomi och effektivitet genom anvindandet av hepta-
gonformade viandskir (14 eggar). For att serien effektivt skall ticka ett bredare
omrade av applikationer och material har varianten AHX475 med stillvinkel 75°
tillkommit i sortimentet med syfte att anviandas vid hogmatningsoperationer,

- Efter framgdngen med planfrisserien AFIXHD var
det ett [&tt beslut far Mitsubishi Materials att utveckla en
friskropp [ hdgmatningsapplikationer inom samma
produktfamilj. For att giira det enkell ftr operatiiren och
samticigt halla nere sortimventet av vandskir som behiiver
lagerhdllas av slutanvindaren fr skiren som anvinds
i 1lihﬁn’|ﬂlr1i[1gsfrﬁ.'irn AHXATS samma som 1 AHX4405,
sdger Conny Erixon produkichef fiir Mitsubishi hos Colly
Verkstadsteknik.

Heptagonformade vandskér

Till hifgmamingsapplikationerna nyttjas de viindskir i
sortimentat som har hidrmradie 3.2 mm. Berpende pa typ
av applikation anviinds de heptagonformade dubbelsi-
diga ekonomiska viindskiren med 14 eggar antingen med
medium- (-M) eller grovbrytare (-R) vid bearbetning av
stil, gjutpirn och hirdat stal upp till 55 HRC. Till stAlbear-
betning rekommenderas i fiirsta hand Mitsubishis senaste
utbud av PYD-belagda MP-skiir, MP8120 och MPE130. Till
giutiirn sorten MCS020 och slutligen till hirdat stil den
beprivade sorten VPI5TE For den som dnskar att nytta
en och samma sort till alla olika applikationer i verkstaden
fungerar universella VP15TF dven bra i stdl och gjutjim.

Att kunna identifiera anvinda eggar &r viktigt och
gors enkelt med hjalp av att siffrorna 1 Gl 7 sintras pd
viindskirets hism redan i tillverkningsskedet.

Mitsubishi AHX475-sortimentet omfattar normal- och
fintandat utfdrande och finns tillgingliga frin G50 kil
2160 mm med 4 till 12 plattligen. Samtliga friskroppar
dr forsedda med inviindiga kylkanaler trots att frdsarna
i de flesta applikationer anvinds utan kylning

- Kylkanalerna kommer till
anviindning i de fall dA temperatu-
ren dnskas hillas nere pd den bearbe-
tade detaljen, eller med féirdel om man
dnskar blasa med luft for att hjalpa till
med spanevakueringen, fortsitter Conny I

Erixan.

e

Enkel skirindexering
Genom dubbel positiv geometri pd skireggen
erbjuder AHXA75 lagre skiirmotsthnd fr [rbéttrad
bearbetningseffektivitet och gir att frisserien kan
anvandas pd mindre maskiner samt maskiner med
lag effekt. Den stabilitet som behivs vid infdsming
av skiiren sikras av en full cirkuliir Kontaktyta
med dubbla vinklar mellan skirfickans site
och vandskiret. Detta dr sarskilt viktigt fisr
att hantera skirkrafterna vid skiiedjup upp
till L& mm och matningar upp till ~ f21.0
mm per skir

Deessutom minskar en enkel men robust

Mitswrbizhi AHXA FS-gortimantel omiat-
tar narmal- och fntandat uifdrands och
finns tilgdngligs frdn G50 il 160,

skiirskruv ocksd tiden fiir skirindexering.

- Detta innebidr att Mitsubishis hisgmat-
ningsfris AHX475 dr mycket anvindbar
oavsett om det handlar om smié seriestorle-
kar i varierande material eller applikationer

med masstillverkning, avslutar Conny Erixon,

Mer information:
www.oollyverkstadsteknik se

Hogmatningsfrisan AHX475 frin
L‘\vmﬂmm med heptagonformade

vandskdr med 14 eggar
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med nya kapskivor

betning, formning, kapning, borttagning av rostiga eller korroderade
karossdelar. Dessutem ingir kapskivor som kan anviandas for flera olika
material sam aluminium, plast, stil, kakel och sten. Vidare ingde hillare
ftir kapskivor ech navrondeller som anvinds tillsammans med raka
maskiner. Med dessa hillare, som finng for 6,8 och 10 mm hildiameter,
far man en siker och korrekt montering i maskinen dven om skivans
hdl inte stimmer med maskinens infistning
“Tack vare att de hiir nya kapskivorna dr Gllverkade med den
senaste teknologin som ger upp till 50 % biittre prestanda dir de
idealiska ftir den professionella anvindaren som vill uppnd Gnskat
resultat snabbt och effektivt” siger Patrik Olsson, firsiljningsan-
svarig pa Saint-Gobain Abrasives AB.

Mer information:

wWWRWL.NOT [ﬁl‘l:lh rasives.com / sv-sv

Guhring presenterar
ett nytt borr for
rostiria material
med en ny SIRIUS®=
belaggningen

A

Ciihrings nya spiralborr for VA material majliggir en processiker och ekonomiskt fir-
delaktig borrning i rostfria material, Liga matningakrafter och optimala centreringsegen-
skaper dr resultatet av den oplimerade 130° korsspetsen. Tack vare Gilihrings SIRIUSE-
belfgening fir man ett effektivi skydd mot slitage och lingre livslingd garanteras.

Unikt urslipade spidnkanaler och speciellt framtagen spetsgeometrl giir att man
sikerstiller spdnavgingen och fdr en processiker bearbeming vid VA applikationer.

Spetsgeometrin bidrar ocksa till att man & en minimal axiell och radiell matnings-
kraft och fiven smd hdltoleranser kan uppnis. Ingen centrering behdvs, man uppnir en
mycket tillidrlitlig Bgesriktighet pa hilet,

Snabbskilet med en 5% keboltlegering mijliggir fir en lang ulslitningstid och dess
termiska handhet majliggdr borrming i VA material dir man fir higa temperaturer

i borr processen.

SIRIUS®@-beldggningen
SIRIVS®-beliggningen dr speciellt utvecklad fBr bearbetningar i rostiria stal,
Den kombinerar lig friktion med hig slitstyrka tack vare en innovativ kombination
av NAIN och ArN
Vid borrning | VA material blir skireggen pd HSCO-borren utsatta fiir extrema pafrest-
ningar.
En sirskilt slitstark belliggning med gt friktionsviirde forhindrar skador pA skiireggen
Forutsattningen fir detta dr en mycket lag kemisk interaktion med det rostfria stilet.
Dien hiirda TiAIN tu'!iigg11ir1!.'_i'r1 garanterar hiig slitstyrka, Zircon nitrid( Zel) b{-"léigg-
ningen lggs pd som etbextra skydd fBr atl underlitta spinavgingen, detha tack vare en
kraftigt reducerad kemiska reaktionen mellan beligpningen och arbetsstycket
SIRTUSE-beligeningen ger dirfor de bista forubsitningama fie bearbetning i VA material,

Mer information: www.guhring se

Med den moduldra EROWA Robot Dynamic 150L
investerar du inte mer an behovet kraver.

Utbyggbar till 12 maskiner och flexibla magasin.

Vi automatiserar enstyck till serieproduktion,
med mer dn 25 ars erfarenhet och fler an
3000 enheter pa marknaden.

[ == Ty @

Sy BEr wilu darea

Robot Dynamic 1500

EROWA Technology Scandinavia
' 642 10
GISLAVED: 0371-103 30

scandinavia@erowa.com

EROWA an.,

system solutions
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AMEC presenterar en ny hogavverkande
borr med utbytbar spets

Piomjiren inom bormsystemn med grundhallare och utbytbara bore
spetsar, AMEC (Allied Machine & Engineering Co. Ltd ), lanserar en
ny borr kallad GEN3SYS XT Pro, som dr avsedd fGr higa avverk-
ningshastigheter.

Héllarna har fyra kylkanaler och stérre spdnutrymme dn tidigare
fiir alt undvika problem med spdnstockning,

Borren finns i lingderna 3xD, 5xD, 7xD och nya 10xD.
Diameteromridet fibr borrspetsarma Ar 11,0 = 35,0 mm och gir att £
10,1 mme-intervall.

AMEC har dven utvecklat materialanpassade borrskir (hirdme-
tall) och avancerade beldggningar till den nya XT Pro-serien, Nya
beliggningen fir stdl heter AM420 och beliggningen f6r gjut- och
segjdrn heter AM440.

Det nya skiret speciellt anpassat for icke jdmmetaller (alu-lege-
ringar m.fl.} ar TiN-belagda.

Inom kort kommer ocksd en specifik skiirsort for rostfritt skl

Mer informabion:
wwwsmitool se

AP&T far order pa

Danfoss har bestillt en komplett produktionslosning
fran AP&T for tillverkning av virmevidxlarplattor
i Haiyan, Kina. Investeringen ger Danfoss maojlig-
het att utoka sin produktion for att mota den snabbt
vaxande efterfrigan pd varmevixlare i Kina.

= Det hir en betydelsefull affir i en viklig nisch som
bade stirker vir goda relation med Danfoss och vir posi-
tion phd den kinesiska marknaden (e viirmevixlare, siger
Hikan Rydenborg, Sales Manager pd APET.

Vid Danfoss anliggning i [Haiyan, 120 km sydvist om
Shanghai, tillverkas lidda plattvarmevixlare ftir bland
annat kylaggregat, lultkonditioneringsaggregat, upp-
viirmningssystem, lufttorkar och hydrauliska oljekylare.
Anldgeningen har idag mojlighet att férse den expansiva
kinesiska marknaden med cirka 300 O virmevixlare
per dr

- Med den nya linjen frin AP&T kan vi bide Ska vir
produktionskapacitet och sakerstilla en hig produktkva-
litet, siiger Lei Huawei pa Danfoss Production Technology
Department.

Ordern omfattar en komplett produktionsline fiir flexibel
tillverkning av viirmevixlarplattor frin coil till firdig
stack. samt service, underhdll och support. Linjen byggs
av APET:s standardkomponenter och har en hiig automa-
tonsgrad med en stor andel operatiisobercende funktio-
ner fir att tillgml:ﬁ:-r Lénﬁtﬁﬁ.ende krav Fﬁ OEE {Overall
Equipment Effiectiveness). Leveransen dr berdknad till
drsskiftet 2017 /2018,

APE&T:s produkter for tillverkning av vidrmevixlar-

produktionslosning
for varmevaxlarplattor till Danfoss 1 Kina

péi utrustning till fabriken
i Kina.

= Inom koncernen har
vi goda erfarenheter av
AP&T:s produktionlis-

ningar och ert stort frtroende deras kunnande, Det dr
ocksd en o stor fordel att ha ndra Hll serviee och suppaort
via deras kontor i Shanghai, sdger Lei Huawei,

Mer information: aptgroup.com

plattor anviinds sedan tidigare i flera av Danfoss anligg- APET:s nya produktionsiinje for tilfverkning av virmevibdarplattor gér det méfigt for Danfoss
ningar, men det hiir r den férsta order som AP&T far alt Lidke zin produktion e &t mdta den snabbt Akande efferrigen pd virmevidare | Kina,



¢ Kostnadseffektiv och processéker borrning i rostiritt

* | Aaga matningshastigheter och optimala
centreringsegenskaper

o Fffektivt skydd mot slitage och 1Angre
verktygslividngd tack vare SIRIUS®

SIH]US®—beliiggningen ar speciellt utvecklad for
bearbetningar i rostfria stal. Den kombinerar lag
friktion med hdg slitstyrika tack vare en innovativ
kombination av TIAIN och Zri.

The Tool Company
Plastgatan 14  SE-531 55 Lidkdping e Tel: 0510-212 50 # order@guhring.se ® www.guhring.se

GUHRING - YOUR WORLD-WIDE PARTNER
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SAAB Aeronautics
bestaller kantbryiningsmaskin
fran Trumlingsaktiebolaget

SAAB Aeronautics har bestillt en dubbelsidig kantbrytningsmaskin (6 plana plitdetaljer
frin Trumlingsakticbolaget.

Maskinen 4ren DM 1100 2C fran NS Maguinas, Dubbelsidig kantbrytningsmaskin fiir in
och utvindig kantbrytning av plana detaljer framfirallt av aluminium. Maskinen kan dub-
belsidigl kantbryta detaljer ner till ca 150mm. Utdver detta kan maskinen kantbryta detaljer
red till ca 50 x 50 mm, dock endast ensidigt i detta lage. Max tjocklek 50 mm.

Stirre platar upp I 1100 mm kan behandlas, Maskinen dr utrustad med dubbla tedrga-
ende, motroterande band med slipklossar fér en jimn och likformig kantrundning,

Maskinen dr byggd fir enklast méjliga  underhdll och bybe av slipband sker helt utan

verktyg,

Mer information:

wiww.lrumlings se

DM 1100 2€ Dubbalsidig kentrindning

Separal inmatning fbr
korta arbatsstyckan

Ny Dormer logo lanseras

D{]I'II'IEI’ Pramet pI‘ESEI‘ltEI‘ﬂI‘ har en uppdaterad dESign Fiiretaget har tvd globala varumiirken: Dormer, som representerar sor-
av Dormer lngnn varithiiiket som idanbifleras hed timentet av roterande skirande verktyg i HSS och solid hirdmetall for

J . p applikationer inom borrning, frisning och gingning samt Pramet, som
sitt breda sortiment av roterande skarande verktyg. erbjuder ett brett sortiment vindskirsverktyg féc svarvning, friisning
och borrning,.

Den nya Dormer logon har tagits fram i linje med firetagets globala
identitet, och skapar en ndrmare koppling mellan de tvd produktvaru-
mibirkena samit stbdjer foretagets symbol som &r en spdna’

Dormer logon under dren, frén 1917 til 2017 Dormer logon har nu fitt samma font och storlek som Pramet logon,
som forblir oférindrad som Hdigare.

DORMER 2/DORMER

1917 1957 1977 1987 1996 2003 2017
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Investeringen mojlig-
gor kortare ledtider

och hil:;gre l;'_l._ralité for For enkel iﬂSta"ning aV
Norsborgsforetaget. o .
verktyg med stodlister

Ejderstedts levererar Manuell utrustning
lasermarkningsmaskin
fran SISMA

Larszons Finmekaniska AB | Norborg investerar § en ny laser-
mirkningsmaskin, SISMA, med den senaste kameratekniken
som minimerar all stillkostnad. Investering mjliggdr kortare
ledtider och med higtre kvalité,

Kameran scannar detalherna pa bordet och identifierar olika
artiklama samt lige pd markningen.

Enkelheten att kira bdde serie- och enstycksproduktion
mijliggtrs nu fullt ut med Sismas teknik.

Bygelklockor far instillning av Masterset Fixtur for manuell install-
finborrbommar. ning av stidlistbrotschar.

Mer information: UNISET-V Basic for manuell instill-  UMISET-H Elektronisk matenhet for
www.ejderstedis se ning av stdrre stdlistverktyq. horisontell inst3lining.

Dern mya Dormer Iogon

2/DORMER

B
- G '
Ay A

| ———

Den officiella lanseringen av den nya Dormer logon kommer att

ske pa EEE) milgnand Elmuer 3017 soctihills dsepiembey; mex) UNISET-V Standard Elektronisk UNISET-V Vision Elektranisk
enhet vertikal enhet med
CMC-styrda axlar,

den kommer bdra anvindas pa flera stillen frdn jull ménad och vertial anhet i stridd axdee
framit. Detta inkluderar produktfdrpackningar och etiketter svil
som marknadsmaterial, tekniskt material som produktbroschyrer.

John Rushbrooke, branding strategy manager hos Dormer
Pramet, sdget: “Det finns flera anledningar till fGrindringen, . : : :
men den frimsta dr att den tidigare Dormer logon varken var Automatisk utrustning for planfrdsar
i linje med designen pd Dormer Pramet logon eller med Pramet
varumiirkeslogon,

“Logon som sett likadan ut [ mer 8n 25 &r, var ett arv fridn
Dormer Tools tiden, Innan dess 53 har den utvecklats och fér-
andrats mnga ganger under drens |u|:rp. 1 &r, 2017, &r det 100 Ar
sedan Dormer namnet first firknippades med vira skirande
verktyg, Det kindes ratt att markera denna milstolpe med ett
starkt uttalande i form av en uppdaterad logo med ny design.

“Den nya Dormer logon innehaller vir vialkinda ‘spana’.

UMISET-P Elektronisk vertikal
enhet med CHMC-styrda axlar och
matning upp till @500 mm.

Colly Verkstadsteknik AB,
Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 0B-703 01 DO Epost: infoivt collyse
Verks fﬂdSTEkﬂ.l"k Webb: wwaw.collyverkstadsteknik.se

Dessutom ger den rya ]I.IEI'.H‘I marknadsrelaterade fordelar, spe-
ciellt i vir digitala dlder med vaxande krav pa Skad E-commerce.
Sdklart vi behdller Dormer logon ridd!”

Mer information:
www.dormerpramet.com.
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Bio=Circle, Industritvatten
med tvatt kraft utover det vanliga

Battre tvattresultat an losningsmedel samt konstant bibehallen tvatt kraft!

Bio-Circle™
-Naturligt ren industri
Att virna om sina anstilldas hilsa och ta ansvar for mil-
jon dr idag hogprioriterade emriden - inte minst inom
industrin, Allt talar fir att ulvecklingen fortsitter | denna
rikining. Vi pd Nordiska Wemag &r ddrfor stolta Sver att
nu kunna erbjuda det miljiivanliga, etfektiva och eko-
nomiska rengtringsbordet Bio-Circle™ i virt sortiment.
Bio-Circle bygger pd en uppvirmd vattenbaserad viitska,
Bio-Circle L (Liquid}, som innehdller en naturlig bakterie-
kultur. Mikroorganismerna dter helt enkelt upp oljan som
omvandlas till harmlist vatten och koldioxid! Systemet
har kapacitet att ta hand om allt frkn oljor, svaga felter och
kylmedel till rostskyddsprodukter, Svriga féroreningar
och pa rhkelsmuts.

Den revolutionerande tekniken med miljévinliga bakte-
rier har utnyttjats i rtionden, bland annat vid oljelickage
tll havs, och har nu tagit steget in | industrin.

Snall mot ménniskor och miljo
Bio-Circle L innehdller inga giftiga dmnen och dr oskadlig
fir manniskor och natur.

Den ir pH-neutral och irmterar inke huden vid hudkon-
takt. Man kan faktiskt sdga alt vitskan i princip dr lika
harmids mot kroppen som vanligt vatten. Lukten? Ja, den
kan nirmast beskrivas som en angeniim doft av Spple!

Jobba for naturen -

och lat naturen jobba fir dig

Ingn silkerhetsrisker - inga kringliga regelverk
Eftersom Bio-Circle L inte dr brandfarlig eller giftig

behdver man inte heller flja de sikerhetsf@reskrifter
som fBljer med sddana dmnen. Du kan § princip stilla
renghringsbordet var du vill och du behiiver inte tinka
pé attinstallera ventilation eller annan skyddsapparatur.
Supereffektiv med konstant hig tvittkraft Bio-Circle bevi-
sar att miljdvinliga metoder fakiiskt kan vara effektivare
in de traditionella! Glm kladdiga produkter som stannar
kvar i viitskan, firsdmrar resultatet och limnar oljeres-
ter pa delarma. Bio-Circle L renar sig sjilv och bibehiller
samma higa bittkapacitet genom hela servicetiden, Den
ger ocksa ett bittre resultat pa oorganisk smuts som salter,
damm och jmfilspin. Bio-Circle L innehiller ett korro-
sionsskydd som Brlinger livelingeden pd delama vid varge
tviitt. Hillbarheten ir fyra ginger si ling pd Bio-Circle
L jimtiict med lbsningsmedel och kraver diarmed firme
péfyliningar - enklare och mer ekonomiskt.

Enkelt system — skdter sig sjélv
Mikroorganismerna kraver ingen sirskild omvdrdnad.
Med hjilp av en inbyggd syrépump Bir de det syre
de behdiver fir att firdka sig och en temperaturhdllare
i maskinen ser till att viliskan hiller 41 grader - den tem-
peratur dir mikroorganismerna dr som mest aktiva, Eit
filiersystem sdllar bort de stirre partiklama och Skar dér-
med effektiviteten yiterligare.

Stort anvdndningsomréde

Bio-Circle finns redan nu répresenterad inom ndstan alla
typer av industrier: Plast- och metallindustrin, bil- och
flygindustrin, skogsindustrin, matindustrin, bygg- och
transportindustrin samit lkemedelsindustrin,

Tvatt styrka

Tvan
kapasitet ~

D
L]

4

Fordelarna med Bio-Circle:

= Ingen deponi av olja eller fetter,
» Behiver inget utsug

* Lig inkopskostnad

= Lig driftkosmad

= [elt Miljsvanlig

* [nga piktogram

* Ingen deponi av tvittviitska

PARTS -
WASHING
SYSTEMS
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Vad tycker kunderna?

IKEA DS North Europe

Thomas Briggman Sustainability Developer pd IKEA DC Almhult

Vi jobbar konstant med att optimera var arbetsmiljt pd TKEA och nir vi
fick se Bin-Circles tvitt var det ett enkelt val. Att uppdatera vir dldre
modell till en miljidvanligare reservdels-tvitt har gell oss en mer modern
arbetsplats, Vilr verkstadspersonal dr mycket ndjda med att f4 jobba med
miljgviinliga produkier utan farcsymboler och det kinns fantastiskt att
kunna erbjuda detta il vara medarbetare, Perfekt resultal och en positiy
inverkan pd manniskor och miljén,

Knorr-Bremse Nordic Rail Services AB

Niklas OMsson, Teamleader Hydraulics

Vi dir inte bara néjda med att Bip-Circles produkter dr viinliga mot miljén
utan dven med deras lyhiedhet, hjalpsamhet och service ndr problem
uppkommit med deras HIP-Twviitt,

Vi tvisttar numera alla vira hydraulikprodukter | HP-tviitten och dr vildigt
nijda med resultatet.

Pontus Johnsson, Produkbonschef

Vi har valt att arbeta med Bio-Circles pmd ukter som ir bade miljivanhga
och effektiva, Bio-Circles produkter passar vil in i Knore-Bremses miljti-
strategi mot minskad miljobelastning.

Bio-Circles produkter dr VOC fria, NSF och dermatologiskt testade vilket
vi stivar efter fiir vir personal.

Munksjd Paper AB
Joakim Wall, Maintenance Manager

Vi har tidigare tvittal rent vara detaljer i en lut tvatt som inte dr trevlig
att anvinda fbr personalen och inte heller fée vir miljs. Vi som dr OHSAS
18001 Certifierade har mycket hisga krav pd oss att gora forblittringar, vi dr
diirfiir mycket glada att vi kom i kontakt med Bio-Circle. Sen vi kispte vir
forsta Bio-Circle sd har vi inte anvant var luttvitt. | den senaste kemikalie
revisionen sd ndmnde vi just Bio-Circle tvilten som en firbdtiring vilket
dom blev vildigt glada fir.

Volvo car corporation

Jorgen Allansson, Planerare

Fa Volvo har vi dndvdnt Ozeyjouce med daligt utfall. Vid missan 1 Malmé
fick vi se denna Bio-Circle tvitt vilket vi ger ett lyft pA anvindningen. Bra
lukt, bitire rengéiring, mindre avfall & skonsam. Inga flyktiga lisnings-
medel. Volva vill minska kemikaliernal

Oresundskraft Kraft & Virme AB

Fredrik Hansson, Mektekniker

Min fiirsta kontakt med Bio-Circle! Det var pa Giteborgs underhidllsmiissa
fag she en demo dir det tvittades rent grejor | en konstg gron,/ gra balja,
Jag tinkte vad fr nu detta fiir ndgot?

Jag stiillde mig o tittade. Hmmmm kan detta vara sant??? Man vittade
alltsh av Molykote-fett frin en plit hur enkelt som helst. Alla i underhdlls-
branschen vet hur Mollyfett sitter sig pa diverse ytor och dr valdigt svirt
att tvitta bort. Men Bio-Circle fixar det med ldtthet och fir ven miljivin-
ligh. Mu r clet slut pd att gnida runt smutsen, nu tittar vi bort den. Vi
pd Oresundskraft AB i| Helsingborg viirnar om MILJON =4 vi kipte 3 st
tviittar Bl vira anldggningar direkt.

Mer information:

Bio-Circle Surface Technology AB
Tel: 031-10 60 70

Perfekt
mdrkning

Stort urval nélpriglare,

Lasermaskiner, in-

byggnadsenheter.

lar, typer och prig-
lingsverk. Mirkpennor for
industriell anvindning. Ring

‘I = .T:m I _:- I. F

oss for mer information! Fpekine

dankab |

VERKTYGSMASKINER AB g
08-544 403 40 » www.dankab.se ¢

L Te
|

i,

Ci: Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
642 96 Malmksping E-mail: brainproducts@telia.com
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Nasta generations smOrjmedel
ar battre for miljon _
och fOr era maskiner

LURE Corporations lasning ligger i tiden. Med en mycket effektiv sméinning utav
installerade maskiner minskar man pdverkan pd miljin och hiller maskinerna
i gott skick, lingre.

LHL kan tack vare sin synergi mellan olja och fett skapa en unik produkt
som tar fordelarna frin bida smirjmedlen; oljans fluiditet, pumpméijlighet, ach
klisterresistans, som blandas med fettets vattenresistans, slitningsresistans, och
bevarande filmkvalité,

Genom dessa egenskaper dstadkommer LHL-systemen en drlig konsum-
tionsminskning upp till nérmare 906, gentemnot traditionella oljesystem. Utiver
detta ghr man bort med behovet utav kylvattenrening, di endast smd miingder
smiigmedel fSljer med ner i kylvattentankarna.

LUBE Corporation har sedan 1964 utvecklat hitgkvalitativa sminsystem fr
bland annat verkstadsindustrin, plastindustrin och bilindustrin,

AC Maskinservice AB med sin bas | Nora strax norr om Orebro har sedan niirmare
201 &r representerat tillverkaren av smorutrustning Lube (Japan .

Den vanligaste frekommande smbfutrustningen i verklygsmaskiner och
verkstadsmaskiner dr fram nyligen baserad p anvindningen av den vilbekanta
gejdoljan,

Lube har under manga ar arbetat med att forska fram en bra lissning fir att
smibrja dir det rdder hisga tryck pid smdrjfilmen. Resullatet har sedan anvints
ibland anmat formsprutmaskiner och liknande produkter.

En vidareutveckling av denna smérjutrustning har sedan gett den LHL som
betyder Lube Hybrid Lubrication dr ett smirjmedel som drastiskt minskar
behovel av pafylining av smdrjmedel samt problemet som uppkomimer nér olja
flyter upp [ kylvattentankarna pd verktygsmaskiner.

e LUBE

P-107

Fordelar:

s Ein drastisk minskning av smérjmedelskonsumtion

= Minskning av smérimedelspadverkan av kylvattenemulsion,
« Mindre risk fibr att f& dalig lukt i kylvitsketanken.

o Minskade kostnader [ destruktion av kylviieska

Farmérvarande dr LHL fabriksmonterat i bland annat Mazak, Doosan,
Citizen, Brother, Hyundai Wia, Star, Toshiba, Makine.

AC Maskinservice tillhandahaller reservdelar och fett iGr Lube
samt vi dessutom kan ersitta andra fabrikats reservdelar i fdrekom-
mange fall.

Mer information:
WWW.acmaskin se




Effektiv ekonomisk spanhantering!

INDASS MINISYSTEM
Spénkross med centrifug

» Liten och kompakt
* Plug & play

» Enkel att hantera

* Modular

= FOrbrukar lite energi

Intresserad? Ring oss for mer information!

‘ ‘ ‘ ‘ KENSON COMPONENT AB « Box 114, 44123 ALINGSAS
ﬁk k k Tel: 0322-B68720 » info@kenson.se « www. kenson.se

rhenus FU 800

Hogpresterande
skarvatska

¢ Fri fran samtliga aminer
* Fri fran borsyra ) :
* Fri fran kloroform : | et . . °

* Fri fran formaldehyd i '
* Pherdus FU 80

'. . b o N L T
rhenus FU 800 S ¥ C?m ﬁU arradd om

4:e generationens skarvatska,
fri fran aminer och borsyra
utformad for bdsta prestanda
och en produkt som manar
om din personal.

». " hdmankapitglet”

Tel, 08 - 514 307 60
info@bonthron-ewing.se
www.bonthron-ewing,se

BONTHRON
&EWINGAB .
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Directional Contral Valve
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Bypass Filter

Har du ocksa problem med

avliagringar i1 dina hydraulsystem?

Ett av dom storsta problemen idag i hydrauloljesystem ar

att det bildas smuts och avlagringar. Detta resulterar i stora

underhadllskostnader och oplanerade produktionsstopp.
Kanner du igen dig? Du dr inte ensam!

Moderna hydraulsystem blir allt effektivare och kraven pd oljornas kvalité
blir allt hijgre.

1 ett modernt hydraulsystem vill man bibehdlla bide den mekaniska- &
volymetriska effektiviteten éiver ett 5a stort temperaturomrade som mijligt.

- Okade pumptryck genererar mer viirme och oljan méste bibehilla sin
viskosilet och slinka friktionen fir alt inte orsaka slitage & inre Lickage.

- Mindre oljetankar leder Hil att hydeauloljorna fir kortare tid att Aterhimta
sig vilket 1 sin tur dkar kraven pd snabb luftavskiljning och motstind mot
exidation och lermisk nedbrytning.

Deet viktiga med higre kvalitet pd oljan &r att man har en balanserad formu-
lering av tillsatser, annars kan man £ flera problem, Redan 2009 Introducerade
ExxonMuobil den hydraulalja som dr lsningen pd manga av dagens problem.
Mobil DTE 10 Excel.

Problem som kan uppstd om man
inte har en balanserad formulering:
Ventiler kan kiirva och fastna pd grund av Smuts och aviagringar (Lex. sludge,
varnish). Dessa avlagringar kan uppstd av flera olika orsaker, tex. oxidation,
kontaminening, vatten, “Dhesel effekt” (mikroexplosioner orakat av kompres-
siom av luftbubblor i oljan) ete.

Modeérnane basoljor har mindre aromatinnehdll. Detta leder till att oljan inte
ldser in smuls lika bra och smutsen fastnar istillet i systemet.

Mainga hydrauloljor idag ar dven zinkfria, vilket dr battre sett tll miljin.
MNiir man byter ut zink &r det viktigt att oljan bibehiller sina smiregenskaper,
korrosionsskydd och konduktivitet (oljans fdirmaga att leda stridim), Om oljan

har dlig konduktivitet kan detla generera elektrostatiska urladdningar. Detta
i sin tur bidrar tl dkad smuts och kortare oljelivslingd.

Detta kan man ibland uppmirksamma pa att det finns brimmirken pa filter,

Olja med higt viskositetsindex bibehdller sin viskositet ver ett bredare
temperaturomedde. Detta mdjliggdr lera saker som tex. snabbare luftavskilj-
ning, energibesparing. minskat antal produkier ete. Men utan ritt kvalité
p4 samtliga ingdende komponenter si finns det stor risk att oljan skjuvas
neér och blir tunnare med tiden.

En (6r tunn olja leder till Skat slitage samtidigt som det inre ldckagel
Bkar och effektiviteten sjunker.

Mobil DTE 10 Excel

& Finkiri

= Hég konduktivitet

. Upp till 4 battre renhallande egEn :,i]'uIP'ET in konventionella h}'drnulu]jr.rr
» Upp till 6% energibesparande

¢ Higt viskositetsindex

» Skjuvstabil

* Snabb luftavskiljning

* Hijg kvalité pd basolja

* Mycket god kompabilitet med WEtning ar och olika metaller

Mler information:
www galindberg se
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Vomat Mikrofiltrering
introduceras av
Ehn & Land

Vomat dr specialiswrade pd mikrofilirering vid slipning med slipoljor fir metallbe-
arbetningsindustrin. Produktulbudet omfattar [sningar fir separata, modulica eller
centrala filtersystem. Fordelar med systemen dr att de filtrerar | fullt Adeskige, komplett
kylning av oljevalymen som ocksa filtreras under backspolning, Mikrofiltrering av
partiklar 3 = 5 pm, systemen anpassar sig autornatiskt till oljekraven i slipmaskinerna.
Systemen hanterar hird metallsavfall helt automatiskt vilket gor hanteringen valdigt
enkel. Hardmetallsaviallet kan sedan siljas vidare pd metallitervinning,

Mer information: www.ehnland.se

tAC

Endast originalet

duger till era maskiner!

Vi har originalfertet som smérjer
era verkiygsmaskiner utrustade med
LUBE LHL-system!

Vi dr agenter for Lube sedan ndrmare
20 dr och har stor kunskap om
LUBE:s produkrer.

< LUBE’

SMORJSYSTEM

LHL-X100

Artnri  Produkt:
L2491171- LHL 300-4
L249112- LHL 300-7
L349137- LHL X100-7

2 LUBE :-»

LHL-X100

PART Mo. : 249137

Mever rehill this cartridge
: o Heetd remitneg mmmpql
Gdr din bestallning hos BRMEBHC LEWTFaL
AC Maskinservice AB cAUTION ZEGERTHONILLTH
Tel 0587-151 00 « Fax 0587-151 25 A RN
E-post: Info@acmaskin.se, wiwnw.acmaskinse EARMERTRUTAN

Lol ,_;K

IAD e il 00 [
MADE I JAPAN

MASKINSERVICE AB

Mu introducerar Ehn & Land Diedron, en av de
frimsta leverantirerna | Europa nir det giller
filtrering nch rening av bide emulsioner och skiir-
oljor. Deras flexibilitet och enkelhet ligger i linje
med vad kunder efterfrigar. Diedron Kan leverera
allt frin enkla mobila- tll kundspecifika WBsningar.
Det kan vara system fiiren r.||er f]l—:r nuskinur samik
stiirre centralsystem,

Mer information:
www.ehnland.se

rening

Filtrering och
fran Diedron

iMHT ;Huﬂm

JIIIlu i T Wit i
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L)
40 ar med Kemper
- pionjarer inom svetsrokutsug

Deen 17 mars 1977 startade Gerd Kemper sin verk-
samhet i familjens garage. Han hade tidigare
arbetat i Sverige diir man redan hade birjal inse
faroma med Amnena som fanns i svetsriken.
I Sverige sig Gerd hur man i verkstidema anvin-
de svetsutsug, vilket han aldrig nigonsin sett
i Tyskland. [ Sverige fdddes alltsd Gerds affirsidé,

| garaget konstruerade silunda Gerd det allra
frsta svetsrikutsuget pa den bysksprikiga mark-
naden. Detta utsug lade grunden fiir den arbets-
miljdlagstiftning som numera galler ibland annat

ansdg att mjélk skulle motverka effekterna av
amnena i svetsrik.

Dessutom sdgs arbetsmilié generelll som en
kostnad, snarare dn en investering. Frelagen sig
varje investering i rikutsug som en oviillkommen
kostnadshirda. Motstindet var stort och man var
radd att nya krav pd arbetsmilib skulle tvinga
tyska fifretag i konkurs,

Gerd hade turen att bygga upp sin verksam-
het under en td di syren pd arbetsmilji gradvis
farindrades och man mer och mer insig faroma

Tyskland, med svelsriik men dven biirjade inse att det fanns =
At silja in idén om att svetsrik var farlig skul-  pengar atl Gina pd att ha en god arbetsmiljs. Man =IrE
le visa sig bjuda pd enormit motstind § Tyskland.  kunde se att med bittre hilsa steg produktivite- JeFEE
Svetsrik ansdgs dverhuvudtaget inte utgiira  ten och kostnaderna far sjuktalen sjink.
nigon fara. Vissa pdstod till och med att det var I biirjan niir man tittade pi farormna med svets-
halsosamt, Nir man efter halva arbetsdagen en  rdken kunde man bara konslatera att det var HEM
LT T

midndag birjade visa tecken pd zinkfrossa sd hette
det att man druckit far mycket alkohol pa helgen,

Gerd beriittar i en intervju om en order han
fatL av ett [Bretag i Oberhausen Kort efter atl
Kemper grundats. “Aven erfarna svetsare var
motstdndare till utsug, trots att vi erbjid dem
ndgot som skulle vara bra filr deras hilsa. Jag
hade dvertygat chefen pd etl fGrelag | Oberhausen
att investera 10 000 D-Mark i svetsutsug. Det
var pd den tiden en jittearder fr oss. Nista dag
ringde de och avbestillde. Svetsarna hade lagt
in ett veto mot rékutsug eftersom de da skulle
férlora sin dagsranson mijdlk."

1 Tyskland hade man nimligen uppfattningen
att de eventuella 5k.ad|iﬁa verlmingnmn av sviels-
ik skulle motverkas av alt man drack mjilk och
det var mycket vanligt att de som arbetade med
svetsning kunde kvittera ul en flaska mjilk efter
arbetsdagens slut. An idag har Gerd Kemper
inte sett ndgon rimlig forklaring till varfar man

skadligt att inandas riken. Man visste diremot
inte speciallt mychket om precis vilka dmnen som
ingick i risken och vilka verkningar de hade. Idag
vl man myckel mer om hur exempelvis imnen
som man beligger svetselektroder med kan vara
extremt skadliga fiir hilsan. Denna forskning har
lett tll nya lagkrav.

ldag dr Kempers expertis inom omridet ofta
Efterfrégad av I"ﬁml.ﬂg som vill forbittra arbets-
miljiin fiir sina medarbetare, Gerd Kemper siiger
"Vi brukar inte g ut till foretagen och argumen-
tera med lagkrav och hur man ska hilla sig inom
lagstadgade granser. Vi brukar istallet vadja &l
medarbetarnas hillsomedvetande. Detta ir..‘i.m]:ar
vi med dven idag. Vad tidnar de bista riksugen
till, som filtrerar bort iven de minsta nanopar-
tiklarna i svetsroken om de inte anvands, eller
anvidnds felaktigt, av svetsarna sjdlva?

Mir man blickar tillbaka pd hur snabbt utveck-

=y
[}



lingen har gt s har Glterbekniken gjort framsteg § elt rasande
tempo. Fir 201 dr sedan var Kemper féirst med membranfilter
som kunde filtrera bort partiklar ner till 100 nanometer. [dag
ar filtren sex till sju ganger mer effektiva och nu kan Kemper
tll och med erbjuda kontamineringsfri hantering av stoftet
gom filtren samlar upp. Kemper kan nu bland annat erbjuda
prociukter med SafeChange-filter. Detta innebar att filterbyten
kan ske utan risk fir att insamlat stoft kontaminerar luften
vid filterbyte,

Kemper ér in idag ett familpeforetag med dver 300 medarbe-
tare. Kempers produkter har genom dren levererats Lill dver
100 000 kunder i ver 50 lnder. Produktprogrammet omfat-
tar i princip allt inom arbetsmilje som kan tinkas behiivas
i en svetsverkstad — filterutsug, utsugsarmar, svetsdraperier,
svelshjilmar, ljuddimpande skilievaggar [Or slipning, skiir-
bord, svetsbord mm.

Om framticden siiger Gerd Kemper “Nu miste lagstiftning-
en komma ikapp den moderna tekniken. Vi har idag méjlighet
att mita enskilda partiklar efter storlek med laserbaserade
system. Branschen bygger dock dn idag pd mitmetoder som
ir fbrdldrade, och hir maste man tinka om. Vi har gatt dver
Hll att mdta partiklar efter storlek och antal, och inte efter total
vikt. Médnga moderna processer genererar finare partiklar

och allt annat lika sd minskar tolalvikten partiklar i luften.
Men de finare partiklarna 8r oftast lingt mer hilsoskadliga.
Tittar man da bara pa vikten si kan man luras tro att luften
har blivit battre nir den kanske i verkligheten blivit mycket
farligare. Detta spelar en stor roll eftersom vi nu ocksd maste
biirja betrakta luftkvaliteten i hela verkstaden. Det ir inte
bara svetsaren som ska skyddas frin riiken, utan dven dvriga
medarbetare i verkstaden, At hundraprocentigh ta hand om
riken vid killan kommer vi aldrig att lyckas med. DErftr
behawver vi system som till exempel Kempers CleanAir Tower
fioir att rena omgiviangsluften 1 verkataden.™

PP Teknik AB, svensk distributir av Kempers produkter,
erbjuder minga typer av kompletta ibsningar for verkstads-
incustri, frin enkla svetsmaskiner till kompletta produktions-
limjer med CWNC-styrda skirmaskiner, robotautomation, utsug
och arbetsmilib, plasmasystem, kantpressar, plitsaxar mm. Vi
har ritt lsning tll alla, frin den lilla smidesverkstaden till
den multinationella fordonstillverkaren. Bland vira Svriga
agenturer finns minga viirldsledande tillverkare som till
exempel MicraStep, Tecnomee, Kjellberg, Deratech, Parker
Torchology, Jasic Technology fiir att nimna ndgra.

Mer information:
wiwvw, pripteknil. se
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TEXT // TOMAS REIMER, BONTHRON EWING

Historia

Ehenus Lub | Ménchengladbach gjorde forsta gingen skiirvitskehistoria med lanse-
ringen av amin- ach borsyrafria produkter 1991, 1 enlighet med firetagets goda rykte
som innovationsledare inom denna industri inleder rhenus en ny era med sin senaste
skarvilska: rhenus FU 80O,

Skiirvitskemarknaden genomglr en forindringsperiod. Hilsa och sikerhet och
miljisfaktorer dr nu en higre prioritet dn ndgonsin lidigare i skirviitskans historia.
Dagens kemikalielagstiftning, som REACH, sdtter de siringaste ramarma (e industrin
och kriver att skirvitskeproducenter och anvindare smabbt omprivar produktionen
och anvindningen av dessa produkter for att skydda bide sig sjdlv maskin och miljin.

En milstolpe i historien av vattenblandbara skirvétskor

Rhenus Lub gar ett steg lingre, Som innovationsledare har rhenus utvecklat en helt
ny skirvitske- formel for rhenus FU 800 - en formel som inte bara uppfyller de hiygsta
normerna for hilsa och sdkerhet, utan ger ocksd en exceptionell prestanda och hiiga
belyg frdn anviindarna,

Effektiv produktion innebiar att man optimerar farhillandet mellan kostnader och
fisrdelar. Minimera hilsorisker ar ett annat viktigt fokus, Genom att vilja rhenus FLI
B0D, tar du steg foir alt mita dina ansvarsomrdden och uppfylla din plikl alt sdtta hilsan
feiimst fir "humankapitalet” pd din verkstad som arbetsgivare.

Fiirdelar

* Med rhenus FU 800 kan du vara siker pd att du uppfyller nuvarande standarder
och uppfyller framtida krav:

= Helt fri frin Aminer och borsyra samit formaldehyd

* Vatinig i konsistensen och kladdar ej, ldg dterfyliningsvolym (ricker linge)

» Ligt pH-virde (snill mot huden) ,

» Ligskummande,

# Vatben klass 1

» Markningsfri

Fhenus FU 800 fir effektiv produbtion ach hiilsa:

= Néjda medarbetare och snabb acceptans (neutral lukt)

— Fullt godkind av foretagslikare
= Inga férlorade arhehi.dagar pia g:unr.:l av hudirritation
- Inga mirkningskrav, framtidssiker, hiigpresterande och universell

Hittills har ingen leverantér fullt ut lyckats skapa ett kylmedel som kombinerar alla
fiirdelar med aminbaserade och aminfria kylmede! - men allt fordndras med rhenus FLT
800, en produkt som framgdngsrikt klarar denna ulmaning.

Resultatet dr ett hégpresterande neutralt kylmedel utan ndgon ovanlig lukt eller
utseende,

Tillfredsstall kraven i dag och imorgon och ligg ett steg fiire med rhenus FLUT S00.

Mer information:
www.bonthron-ewingse




Surface Technology AB

Jobba fdr naturen — och |at naturen jobba for dig

Bio-Circle bygger pa en uppvarmd vattenbaserad vitska,
Bio-Circle L, som innehaller en naturlig bakteriekultur.
Mikroorganismer ater helt enkelt upp oljan som
omvandlas till harmldst vatten och koldioxid!
Systemet har kapacitet att ta hand
om allt frdn oljor, fetter , kylmedel eller
rostskyddsprodukter,ovriga fororeningar och partikelsmuts.
Den revolutionerande tekniken med
mikroorganismer har utnyttjats i artionden,
- bland annat vid oljeldckage till havs,
N och har nu tagit steget in i industrin,

i ., Detta gor aven att ingen deponi behovs da

o \:—';' :1 systemet dr sjalvrenande. Vuts | O =N

1 o0 ©O
Py > 286+ 0+0
b % | ®0 on ®0

Stort anvdndningsomrade

Bio-Circle finns redan nu representerad inom
nastan alla typer av industrier: Plast- och metallindustrin,
bil- ach flygindustrin, skogsindustrin,

matindustrin, bygg- och transportindustrin samt
lakemedelsindustrin. Detta pa grund av att det

inte bara dr miljdvanligt utan dven ofta mycket mera
effektivt &n de flesta I&sningsmedien

SVETRUGCK'

Kund refrrens
Miklag Andersson - Drift och Underhall — Swetruck AB Ljunghy
" Mfycket troviigane dn Swonliga” iGsningsmedel, kénns &ra ndr dogen Orsfet,
Gengiankr ooh gediget med mycker bro twareffekt

Derome

Ursula lohanszon - Sliptekniker - Doerome Timber Kinnared
“ Mycket 15Tt 01t orwings och hudviinig,
superd rengdining”
" Mediet C8 100 fungerar mycket bro
Hill et riergdva viiee maskiner ™

Bio-Circle Surface Technology AB
Vill ni testa en Bio-Circle tvatt! Gottskdrsvigen 150 | 43994 Onsala

G0
Ring oss idag och vi ordnar med 031-106070 | info@bio-circle.se
en demo hos er!
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Fa battre kontroll over produktionen
med ny tjanst for fjarrovervakning

En omsesidig vision att forenkla och effektivi-

sera produktionen i industribranschen gene-
rerade ett samarbete mellan 3nine, HiQ och
ST Solutions AB. Nu har de tillsammans tagit
fram en IoT-losning som mojliggor fjarrover-
vakning av 3nines oljedimavskiljare.

loT-l8sningen som utvecklats fir en integrerad webbtjinst
som ger kunder information om 3nines oljedimavskiljare
i realtid, 1 oljedimavskiljaren finns en monitorbox som
kontinuerligt samlar in driftdata om bland annat luftflisde,
filterfésrbrukning och separerad olja. Via 3G-nitet skickas
all sensordata tll 5T Solutions molntjanst dir webbgrins-
snittet frin I analyserar och presenterar informatio-
nen. Tjansten dr utvecklad pa ett sitt att det dessutom &r
enkelt att koppla upp andra externa sensorer. Detta gir
det méjligt att £ ut mycket mer dn oljedimavskiljarens
driftsinformation £d som luftkvalitet vid operatiiren, tem-
peratur eller niva pi skirvitska. Lisningen ger alltsd inte
bara en dverblick dver Inine oljedimavakiljare utan kan
ocksd kommunicera ut viktig information om driftsmiljén
i verkstaden.

Vi fiirstiker alltid att frenkla vardagen for vara kunder,
sa alt de kan bli mer konkurrenskraftiga. Med den hir

tidnsten fir de en
beittre dverblick och
fidr mijlighet att fokusera
mer pad produktionen, HiQ och
5T Solutions AB var bida givna partners

for projektet da de virmar om att skapa enkla,

snygea lésningar som dr anvindarviinliga, siger John
Elliot, marknadschet pa 3nine,

Under Elmia Industrimassor smyglanserades lisningen
redan firra dret. Sedan dess har webblisningen fSrfinats
och dnine stir nu i startgroparna fir en nordisk lansering
av den digitala plattformen.

Sandvik dr firsta kunden som har fatt mdjligheten att
prova pd webbgrinssnittet och de ser att verksamheten
har vunnit mycket pd implementeringen av IoT-l13sningen.
Eftersom Foll avdelningen higger 1 Sandviken har man sett
potentialen i alt kunna kombinera data som man fir utav

3nine med annan data frin bearbetningsprocessen. I'd s&
sitt har man fitt fram manga viktiga underlag for forsk-
ningsarbetet, Fjirrdvervakningen har dessutom forenklat
vardagen [0r operatiiren pd Sandvik som fir varmingar och
larm omedelbart via webben. De anvinder lbsningen fér
att bland annat ocksd miita vibrationerna pd maskinverk-
tygen och pH-vardet pd skirvitskan. Pi sd sdtt kan de se
direkt vilka dtgdrder som behdver gliras och fir dven en
detaljerad kontinuerlig uppsikt pd kvalitén av skirvitskan.

Mer information: www.3nine.s¢

Absolent utokar Aeline=serienmed A«5
- ettt filter fOr oljedimma och oljerdk

Den 3 mars 2017 lanserar Absolent filte-
réenheten A5 Enheten dr det andra filtret
i den nya A ~line-serien, nch ir efterfaljaren il forsalj-
ningssuccén A #10s0m lanserades under 2016, Precis som
A*10 dr A5 eft kombinerat oljedim- och oljerdkfilter,
men anpasgsat till mindre maskiner som kérs med hoga
hastipheter och hiiga spoltryck.

Utmérkt filtreringsformaga

Precis som tidigare filter i serien har A5 fyra filtersteg.
Tre av dessa dr utrustade med Absolent patenterade Caleh
& Release® teknologi, vilken vanligen garanterar ett drs
underhallsfri drift dven ndr maskinen kirs dygnet mnt.
Det fiiirde filtersteget dr ett HEPA H13 filter. Det renar
de allra minsta partiklarna och forsikear att luften som
limmnar filtret fir helt fri frin alja. A =5 hanterar som maest
dverls :}ljefnl vare ar och bara en tesked av u-]jarl slapps

ut i lufien efter filtreringsprocessen,

Energieffektiva EcoDrive

A5 dr utrustad med en energieffektiv EC-flake som
anpassar sin hastighet automatiskt efter de behov som
finns, Mir maskinddrrama Sppnas Gkar E3ktens sin has-
tighet fir att kompensera och justera undertrycket inuki
maskinen sd att ingen frorenad [uft licker ut pd opera-
téren. Niir dérren sedan stings igen minskar flikten sin
hastighet fér att spara energi. Vi kallar det far EcoDrive.

Ascontrol
AsS kontrolleras och dvervakas av den elekironiska
handenheten A =control, precis som féregingaren A=10,
Arcontrol visar information om tryckfall vid varje filter-
steg, driftstimmar, likthastighet och mycket mer. Du kan
ocksd gjidlv géra instillningar direkt frin handenheten,
— Vi dr glada att kunna presentera nasta filterenhet
i viir Avline-serie. A*5 har utvecklas med framtiden
Fdtanke och Wimpar sig perfekt tll industri 4.0 och dagens
moderna maskiner tack vare den elektroniska handen-
heten Avcontrol. Med en energieffekbv EC-flikt och vir

inbygeda EcoDrive-funklion bidrar A5 Hll minskade
kaldioxidutslipp och sparar samtidigt pengar samt skapar
en hilsosam arbetsmiljd fiir dina anstillda, siger Awel
Berntsson VD Absolent AB.

Filterenheten A =5 ar tillginglig pd marknaden frdn och
med 3 mars 2017,

Mer information: www.absolent.se
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LEDANDE LEVERANTOR AV MASKINER OCH VERKTYG

Under drygt 65 ar har familjefdretaget Ehn & Land varit en av de ledande leverantiirerna av higteknologiska maskiner, verktyg
samt uthildning och eftermarknad till nordisk verkstadsindustri. | samarbete med de frimsta tillverkarna kan vi erbjuda ett
unikt och innovativt produktsortiment inom vara konceptomraden: Slipning, Svarvning/Frasning och Verktyg.

VOMAT-filtrationssystem &r idealiska for
att extrahera fina partiklar fran slipoljor.

Optimalt filtrerad skirvitska har manga positiva
effekter vid tillverkning av skarande verktyg. Framidr
allt blir slipningen mer ekonomisk och bidrar till att
verktygstillverkaren uppndr higsta kvalitet. Filtre-
ringsspecialisten VOMAT fran Treuen i stdra Tyskland
erbjuder anl3agningar med hogetfektiv teknik = frin
enstaka enheter upp till stera industriella central-
system - kundspecifika och moduluppbyggda.

Fiir att sBkarstalla en hdg nivd av produbdion ach kealitet - men
ocksa fir att ulmyttia potentialen far mtionalisering - erbjuder
WOMAT effektiva filtrenngssystem som trots den kompakta
designen med ite platshehow ger dig alla tekniska VOMAT-
Hardetar. Med ollkca kompanenter kan vi koefigurera individuella,
shraddarsydda [isedngar upp till storskaligs anl3ggningar sam
integraras (att | befntliga poduktionsprocesser,

WOMAT-filker arbetar med gencenstrimningslekniken och
separeras smutelq och ren olja il 100 procent. P < sitt slipar
amvandaren alltid med ren skindatsa, For att halla fitiet rent.
spolar YOMAT-tekniken tillhiaka efter beban

VOMAT - FINFILTERTEKNIK FRAN TYSKLAND

Slipning av precisionsverktyg: Optimalt renad skarvatska
- en forutsattning for kvalitet och mervarde

Faeoreningsgraden av varje filterelement bestimmes kontiny-
erlagt. Vid et wsst wiede anitierar styrenheten automatiskt en
backspolning. De andra filteralementen garanterar under tidén
en kortisuerlig och fultstindiq tiltkared av ren olja en ren-
hetsgrad v 1-5um. Helautomatisk kontroll och reglering av
filteckagaciteten hiller energi- ach drftskostnaderna tga.
Under slipprocessen styr VOMAT-tekniken ocksd skdndiskans
temperatur | intervallet 20,2 K. For specifika system for
matersalatenvinning och dteramvandning lan dtermningsiart
maberial upnsamias dieekt in i Stendnningsfiretagets uppsam-
lingsbefdilare och sedan kastnadsoptimesad avfallshanteras
och Stenvinas, Vi FA-modeller for skinvtekor med en fiodas-
kaoacited frdn 70 till 980 titer &r exteemt kompakt och mindre 3n
[ifirhara fltreringslBsningar fir skirvatskar p marknadén.
lessutom kan antiggringen konfigureras indwiduellt upp il
stora industiella cantralsystem med en optimal Lsning fix k-
ping och dlerneing som integrecas (3§ befintliga abetsfidden,

VOMAT

DIEDRON - FILTRERING OCH RENING

o

Titar du 8 att Gka din produktivitet genom att
farhdittra kondstianen pd din olja/skandtsia?
Ar du intresserad av bebydand besparingar
genam it rend och farlanga (estangden pa dina
olfarfshnedtshor? Clean Tower kan konkurresa

mycket framgangsrikt, mat komplexa filtrerings-

gystem, eftersam det & prestanda ach pris.

-y Diedron

Ehn &Land AB
Box 1207

131 27 Nacka Strand
08-635 34 50
info@ehnland.se
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Fordelar med CLEAN TOWER-serien:

= Mamint sffekthitet id fltrerng
v Fittrenag mer till 3-5 gm

o Lkt att amvanda

= Liten och kompkl

= Botydlint Bare kapiathostnador

» Portaiiel

» [iglativt Lig esemifirbrukning

* Millvanlig

» Enkel design

» Latt att koppta pd befintlsga system
= Srmistsiga patrass kar shljss pi metaliftorvinning

« (ka den ekonomiska effektiviteten!
» Minska tillverkningskostnademal
« Ha en |angsiktigt och integrerad strategi!

SKARVATSKOR AV HOGSTA KVALITET

Ebin & Land har arbetat mad Motoess i snast 20 & och suocessivt tagit stara steg i utvecklingss,
Bade Motorex ach Ein & Lacd arbetar efter samma matt - [3ngsiktigs relationer. Dat 3 ndgot vi
ok vill fra Bver till vira kunder. Vi tror alt en tngsiktin relation leder 6l Skade framplngar
fr vara kunder genam att bland annat:

Matorex hear et stort sortiment av kalitetsprodukter = valtenbiandbara kytvatskor och
raka oljor fir maskinbearbetning, smixjoljor, felt, spindelicfning tc. Allt som behivs

Inam industrin fir att gara arbetet < enkelt som maigt. SWISSCOOL Magnum
mietallbearbetningsvatskor dr klor-. bar- och formaldehydfria.

EH tAND

www.ehnlznd.se
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Dankab presenterar en ny

leverantor for spanhantering

Franska S.FH. fran Saint-Etienne nara Lyon lanse-
ras nu i Sverige. Foretaget har specialiserat sig pa
kundanpassade losningar och ar starkt fokuserad

pa modernt miljotank och Industri 4.0

SFH:s bakgrund fdr hydraulanldggningar fér stora spe-
cialmaskiner. Sedan 20 dr tillbaka har man utvecklat en
parallell verksamhet fir rationell spdnhantering, vilken
nu utgir 60 % av foretagets omséittning. SFH dr givetvis
viil etablerat i Frankrike inom bilindustrin, Airbus och
dess underleverantbner men exportandelen & Endd hig,
Mycket av anliiggningarna gir numera till de nya indu-
strilinderna tsterut.

Container pa utsidan loser platsproblemet.

Ett stort problem idag dr utrymmesbrist, Ingenstans
dédr man kan fi plats med centrifuger och brikettpres-
sar. SFH har dirfdr tagit fram ett koncept baserat pd
en stor container som innehaller den utrustning som
behévs fér den aktuella verksamheten. Containern ir
helt autonom med mstallerad varme och k}rlanlhgg-
ning, Den dr dessutom ansluten il Internet via en egen
utrustning. Behéiver alltsd inte kopplas in pd fGretagels
nidt. Genom internetanslutningen kan man be SFH att
dndra parametrar eller felséka.

Spanen tillfors genom en lucka som aulomatiskt dpp-
nar nidr trucken ndrmar sig. Spdnen processeras direfter
genom spinkross centrifug och brickettering. Nir behAl-
lare behdver bytas gdar ett SMS LIl ansvarig operatiir.

Containrarna inreds efter Sverenskommelse och kan
kiipas eller 1 vissa fall hyras.

Sortering av olika legeringar

En del faretag vill hilla isir olika materialsorter. Om man
tll &tervinningen kan leverera vage legering separat sa
Blir ju priset betydligt bdttre. Likasd om man levererar en
ren produkt utan olja eller smuts. Den vinsten och dtervin-
ningen av olja och emulsion ger en frvinansviird snabb
dterbetalning av investeringen.

Centralsystem fir spanor av olika legering
SFH har individuella lésningar for varierande behow

och dnskemal. Fir vissa !-25r|_-|;eu..a,r passar uxemp&l'l.-'is en

suganldggning frin SFH bist. Det &r ju idag vanligt med
centralsystem fir kylvitska, SFH gir ett steg lingre
ach installerar en sugledning fr spanor. Nér spdnorna
bestdr av stora nystan placerar man en spantugg i direkt
anslutning till maskinen. Spintuggen bryter ner bol-
lama till kortspanigt material och sorterar ut restbitar
och andra fasta partiklar. Nir behdllaren vid maskinen
uppndtt instilld fyllhdjd tbms den genom vakuumsuget.
Det tar bara ca 15 sek. Spinorna rusar ivig till en sluss
diir de leds vidare till ritt container. Ddrefter rensas
rérledningen automatiskt och &r klar att ta emot spdnor
av en annan kvalitet frin en annan maskin. Det hela
ir helautomatiskt ach givetvis finns uppkoppling tll
Internet och SMS-medelanden till operatiiren.

Brickettering av slipdamm i renseriet
Till FSA, Peugot-Citrotn har SFH levererat stora
anliiggningar och nu senast en mycket intres-
sant nyutveckling dir man lyckats bricketera
damm frdn gjutrensningen. Det har tidigare inte
varit méjligt men SFH har tagit fram en helt ny
metod som visal sig vara effektiv.

Transportera luft

All leverera stora nystan av aluminium &r
dyrt och dumt. Biittre att investera i en spin-
tugg och centrifug. DA kan man leverera torrt
spin och i bra betalt. Frakterna blir firre och
med SFH:s sinnrika vagningssystem kan man
alltid vara siker pd hur minga ton av varje
legering som gar iviig, oavsett containrarnas
olika utformning.

Higsta kvalitet och tillfdrlitlighet
Mﬁnga av de anldggningm‘ som SFH levererat
innehiller ooksd briketeringspressar. Pregsarma
finns i manga storlekar och verkiygen som
tllverkas i Hardox héller betydligt lingre in
konkurrenternas, SFH ar noga med att tillverka
allt i hiigsta kvalitet och lamnar 2 drs garanti
P sina produkiter,

Mer information:
dankab se



GKUSERA PA DIN PRODUKTION OCH
FOKUSERA PA DIN PRODUKTION
SANK DINA UNDERHALLSKOSTNADER _

3NINE OLJEDIMAVSKILJARE

Vara oljedimavskiljare bygdempa en teknologi som
separerar ut vatskepartiklatna fran luftenlistallet for att
samla upp dem i ett filter. Du slipper det kontinuerliga
underhallsarbetet med att rengdra oehtvia filter och du
kan dessitom ateranvanda all'separerad skarvatska |
bearbetningsprocessen. Ett kosthadseffektivt och
miljovanligt satt att hantera oljedimma.

Kontakta oss om du vill veta mert

www.3nine.se - info@3nine.com 08-601 35 40

MADE IN SWEDEN

BioCut.

- BioCut. ar en miljovanlig skarvatska tillverkad pa rapsolja.

- Svensktillverkad skarvatska.

- Battre arbetsmiljo samt en renare verkstad.

- En universal skdrvatska som fungerar till all slags bearbetning.

Kontakta oss via Chemirol.se eller 042-16 06 30, for
mer information.

Chemirol

Chemiral AB - Andesitgatan 14J - 254 68 Helsingborg - Sverige
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Arbetsmiljon blir allt viktigare
ndr operatorer och personal soker
sig till eller fran en arbetsplats.
Saker som paverkar den totala
bedomningen ar allt i fran ord-
ning och reda, lokaler, maskiner,
planering, ergonomi och vilka

GHS en viktig kugge nar
det gdller arbetsmiljo!

kemikalier som anvands och hur
ren luften ar. De forstnamnda
ar kanske enklare att avgora for
vid ett besok for en potentiell
anstillning men totalen far man
forst nar man arbetat ett tag pa
arbetsplatsen.

Eit firetag som ligger i framkant pd alla eller flera delar
har stora méjligheter att locka till sig kompetent personal
och har ofta en lendens Bl att behdlla sin personal Hinge.

En del i detta dr kemikaliefdrordningen REACH som
skapades fér att upplysa och syftet med REACH var att
alla kemikalier och deras sammansitiningar skulle nedo-
visas och registreras. Tanken med REACH var bra, men
branschen var snabb och hittade snabbt kryphal i systemet
varpd REACH systemet redan var firlegat imnan det helt
implementerats. Beslutsfattare insdg snabbt att ndgol nytt
madste infiiras i abl (B marknaden, spilvmant avreglera
skadliga substanser snabbare dn vad lagstiftningarna hann
trida i kraft. Detta gjorde att GHS (Global Harmaonized
System) skapades via FN (Flirenta nationerna) dar del
giller total upplysningsplikt av farliga substanser | kemi-
kalier utan nedre grinsvirden. GHS gjorde dA att de gamla
kryphilen blev tilltippta och hillverkarna av exempel-
vis skiirvilskor och skiroljor blev tvungna att redovisa
hela sitt innehdll av farliga substanser. Kombinationen
av REACH och GIHS ghr nu att marknaden férindras
i smabbare takt in tidigare.

Hur kdnner man igen GHS

i sitt vardagliga arbete?

Utan att giira GHS fiir invecklat s kinner man idag
igen GHS enklast genom att litta pd fBrpackningarna (e
kemikalier. Om det finns farliga substanser i produkten
framirider detta genom olika piktogram med varmings-
s:,,rmbnh-!r. Dessa skall &ven vara .\':,mlisai siakerhetsdata-
bladet pd produkten. Ett godkint sikerhetsdatablad miste
ha samma varningspiktogram i sikerhetsdatabladet som
g produkten. Det dralltsd inte tillatet i text att hiinvisa till
ett nummer som ett piktogram har i sikerhetsdatabladet.
Enligt GHS finns det idag nio olika varningspiktogram

som man ska fa pd stirsta allvar. Beroende av vilken typ av
kemikalie det dr sd kan plika piktogram genereras. Nir det
galler skiirviitskor sd dr det oftast utropstecken, disd fisk /
tréd, fritande hinder, exploderande manniskokropp och
i vérsta fall dadskalle. De 8vriga piktogrammen genereras
oftast av andra kemikalier och gaser,

GHS ar en hjalp till att

fatta beslut om foréndring

I och med intiget av ny information och varmingspik-
togram enligt Clobal Harmonized System sd skapas ett
underlag fir att giira férindringar nér det giller arbets-
miljiin. Fir 20dr sedan hade vi inte den kunskapen och
insikten att manga substanser var farliga fr vir hilsa och
var milji. All forskning som pdgdtt sedan dess har hjilpt
oss att farsth hur olika substanser pdverkar oss, vir hilsa
och vilr omgivning. Det lampligaste dr att sikia pd att
lingsiklighet niir det giller arbetsmiljtn for att pd sd vis
undvika sjukdomar och sjukfrinvaro som dr relaterade
till arbetsmiljén. Nir det giller skirvitskor och skdroljor
dr det di att bérja ghra undersékningar fér att se vilka
alternativ som finns (Gr att g& dver Lill en produkt som
inte Ar hilsovadlig och skadlig fér miljn. Allernativen
finms dar! Det 4r bara en frdga om att birga undersdka
marknaden.

Kinda substanser och

avarter som bor undvikas!

Kemi kan vara svart fise EEMEnE man och minﬁa sub-
stanser har kemiska beteckningar som till och med kan
vara svart att uttala, Men de substanser som man absolut
skall undvika dr bor, borsyra, formaldebyd, sekundira
aminosyror, biocider (numera reglerade i biociditrord-
ningen 1:a sep, 2013), kortkedjiga klorparaffiner och deras

avarter. Dessa pdverkar hilsan pd viirsta sitt och kan
iviirsta fall leda till dsdligt utfall vid lingtidsexponering.
Omm dessa substanser finns | produkben midste de anges
under sektion 3 i sikerhetsdatabladet och kan dven ses
med ett 5.k “CAS” nummer. Detta CAS nummer kan man
enkelt undersitka pd internet genom att giira en sikning
pd det. Ddr fir man fram mer exakt information om hur
pass skadligt det dr och vilka effekter det har pad hilsan
och miljéin.

Som ett tilligg Ll dessa substanser har nu tre avarter
frin formaldehyd blivit klassade som cancergena, Det dr
N, N-methyleneebismorpholine CAS 5625-90-1, 3 3" -met-
hylene bis 5-methyloxazolidine CAS 66204-44-2, A, a7,
a"-trimethyl-1,3.5-trlazine-1,3,5 (2H, 4H, 6H} ~triethancl
CAS AS 25254-50-6. Detta dr endast tre substanser av elva
som Ar under utvirdering just nu. Det finns inget som
talar fiir att de resterande inte skulle f samma klassning,
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Farliga substanser staller krav pa anvandandet
Om anvindandet av skdrviitskor och skiroljor som inne-
hiller ex. formaldehyd foreligger, si dligger det arbets-
givaren att giira en undersékning futredning om dessa
produkber inte gir att ersitta, Utredningen mdste vara
noggrann och detaljerad om vilka undersSkningar som
gjorts och arkiveras fiir eventuell redovisning, Om pro-
dukten skall fortsitta anvindas skall adekvat skydds-
utrusining ges till personalen exempelvis respiratorisk
utrustning liknande den som anvinds vid lackering (en
vanlig dammskyddsmask racker inte). Alternativt skall
produkten anvindas i ett helt slutet system utan risk e
spridming i luften. Utdver detta skall dvrig skyddsutrust-
ning tillimpas =4 som kemikaliehandskar ach skyddsfée-
klade samt skyddsglastgon. Vid fortsatt anvandning skall
aven berdrd utrustning forses med varningspiktogrammmet
sd som maskin, aviallsbehdllare m.m och informations-
texten skall informera om cancergent innehdll,
Arbetsgivaren skall dven gira en riskanalys samt fiira
ett register Gver arbelstagarna som Kan tankas expone-
ras fir substanserna Lingt efter de kanske avslutat sin
anstillning. Registret skall dokumenteras med namn,
personnummer, bur de har varit | kontakt med substansen,
vilken substans det ar samt vilka mangder. Detta register

Vad innehaller din skdrvitska eller skérolja?

skall arkiveras i 408r enligt arbetsmiljiverkets lagar AFS
2014:43, Registrering 41 §.

Hangsterfer's tillverkar endast

piktogramfria skarvatskor & skaroljor
Hangsterfer's tillverkar modemna skiirviitskor difr varning-
s.pl'klngram aldrig kommer att finnas pa fﬁrpnch:ingen
eller i sikerhetsdatabladet.

De moderna skirvitskorna stiller krav pd beleende-
fsrdndring och instillningsfirindring | forhillande till de
skirvitskor som innehdller farliga substanser. Varfiir? Jo,
fir alt de farliga substanserna "dolde” eller kontrollerade
de eventuella problem som kunde uppstd med f8rore-
ningar eller daligt underhill. De moderna skirvitskorna
utan farliga substanser fungerar utmirkt, men de stiller
krav pd att man tar bort lickoljor kentinuerligt med skim-
mer eller annan typ av separator. De krdver att man hiller
koll pa koncentration och PH virde regelbundet for att
fiirhindra fir laga eller fisr hilga nivéer. Detta balanseras
enklast genom att hilla en sd jimn koncentration som
miligh. Tanken/sumpen pd maskinen bér dven renglras
frin slagg och samlade spinor en ging om dret di dessa ir
en progrund fiir bakterier och avlagringar. Hangsterfer's
har sedan flera Artionden tillverkat skirvilskor som ar

oy

Cancergen Ffﬁhr:idﬂ"h'-ﬂlfj |/ 6gon
Giftigt fér luftvéigarmna Skadligt 6 iy
Reproduktionsfargiftande Fratande pa metaller

Mutationsgeneliskt forandrande
Giftigt for specifika organ

Skadligt for lungor

anviandarvinliga med avancerad teknik och bra rdvaror
som gor att tllsatserna av farliga substanser inte behivs,
Mottot dr * Vi kommer aldrig att tillverka nigra produkter
som vi inte skulle lita vinner eller familj att anvanda®.

Undvik kostnader, sjuk

personal och oplanerat arbete!

Att se dver sin nuvarande situation nu fiir att gira eventu-
ella frindringar och understkningar giir att man undwvi-
ker oplanerat arbete om arbetsmiljverket skulle komma
pd bestk dar de ofta sEiller keav om firindring med kort
varsel, Ibland kan till och med vite pd higa belopp ulgd
om man inte gjort de Brandringar och dokumentationer
som lagama kraver. Uttéver detta blir det oplanerat arbete
om man skall stressa fram firandringen och slutresultatet
kanske inte blir som man tinkt sig. All ta bort skadliga
kemikalier sinker dven sjukskrivningskostnaderna vilket
ger pogitiv effekt | produktionen och bittre arbetsmiljs for
personalen. Se 2017 som firdndringens ar fiir att ta steget
till en mer hillbar produktion med minimal pdverkan pd
miljd, minniskor och djur.

Mer information:
wwwiisotool.se

Irmterande far hudfagon
MNarkotisk effekt
Luftvagsirriterande
Skadligt for ozonlagrel
Akut forgifining

Bild & kiifa: Hangsterfer's laboralories
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Alla rikar ut fiir det nir man minst Snskar, SPILL. Det kan handla om olycksfall,
slangbrott, pumphaverier eller lickande maskiner och fordon,

Firberedelsen f6r detta dr inte alltid den biista, absorbenter finns i de festa fall
att ta till men det finns sillan ndgon strategi fir att hantera spillet, fSljdolyekor,
miljipdverkan bdde internt och externt &r dverhiingande,

Absorbenters miljopiverkan ir stor lingt innan det anviinds;

* Tillverkas, packas cch lagras i fabrik.

* Transporteras till distributér (kanske i ett annat land).

* Lagras hos distribubir,

» Transporteras till slutférbrukare,

¢ Lagras hos slutforbrukare,

*  Nir absorbenten har anvints skall det oftast hanteras som farligt aviall,
= Lagras som farligt avfall.

s Transporteras som farligt avfall for limplig drgird.

Sdd W Kan nan fortsatia en shund L, men ni fablar,

Att anvande absorberingsmedel piverk,ir ocksd pemonal och inre miljo negativt.

*  Det dr tungt och dammigt.

»  Overdosering r vanligh (ingen stir och miter hur mycket man hiller ut).

*  Om det blir liggande kommer det att dras runt pd fabriksgolvet av skor och
maskiner som det rdkat ligea i vagen for

¢ Om rutinerna f6r hanteringen ar oklar finns risk att det hamnar bland dagsopoma,

Ur en rent ekonomisk synvinkel ir absorbenter en stor kostnad,

¢ Fir att suga upp 200 liter spill kravs 800 liter absorbenter, det blir 1 000 liter
farligt aviall.

= Arskrymmande och kediver lagerutrymme.

» Tung och tHidskrivande hantering,

* Transporthostnader till och frdn slutféirbrukare.

¢ Onddigt stora velymer att Stervinna,

* Enstindigl dterkommande kostnad,

I alla rekommendationer frin myndigheter och instanser anges alltid att man i firsta
hand skall suga upp spill med ndgon form ay vakuumsug om mijlighet finns, och
det finns det.

Det finns ett enkelt sitt suga upp spillet dinckt pd ett standardfal, man far enklare
kontroll och fatet blir emballaget fiir lagring och transport.

SPILLVAC Basic dr en spillsug som monteras pd fatets lock § %" och 27 hilen (viirlds-
standard), anslut tryckluft och utrustningen ir klar att anviindas. SPILLVAC Basic
dr en engdngskostnad och dterbetalar sig efter firsta fyllda fatet.

Tryckluftsdriven utan roterande delar giir den underhdllsfri och driftsiker.
Tryckluft; dyrt kanske du tinker, knappast. SPILLVAC &r dubbelt 54 stark som et
elekiriskt system och fyller ett 200 liters fal pd etl par minuter, énergin (5 det kostar
inte ens en krona!

.\‘_' 2 &

Krdavs mycket arbete
och B0O0 liter absorbenter

[u@}m

Det blir 1000 liter
farligt avfall

SPILLVAC har minga anviindningsomriden;
¢ Suga upp golvspill.

* Suga rent spillplitar.

= Stida maskiner pi spanor och kylvitskor,

e Témma maskiner pd kylvitska.

¢ Tomma Wittmaskiner pa vitska,

* Tdmma skur maskiner

s Suga black och fﬁr}; frin h}'ckerlm askiner.
»  Timma fordon pd glykol, diesel mm.

s Suga upp bottenslam fran tankar.

Ot mycket mera dir partikelstorleken @ max 25 nm

QI'I-s}r:atEm har levererat dver BOOD uhusl'ningur sedan Pn‘u]ukﬁlme'n startade 1997,
SPILLVAC Basic levereras alltid med full returrdtt och 5 &rs garanti,

Mer information:
www.Oll-system.se



j/ Svarems o CUrtis HiSpeed 441 Eco-S

En tekniskt overlagsen skarvatska

Innovativ teknik fran tyska Curtis gor skarvatskan anvandar-
vanlig och mycket ekonomisk. Dermatologiskt testad med samma
resultat som smink och kostnadsbesparingar pa upp till 40%.

Kort om Curtis HiSpeed 441 Eco-S:

» Hog smérjformaga med dver 40% oljeinnehall

* Mycket hog renhallningsférmaga genom oljedroppar av
mikro storlek

» Arbetsvanlig & Hudvanlig, innehaller varken bor eller
formalinavgivande baktericider

» Lang hallbarhet med farre bytesintervaller

» Passar utmarkt for svenska forhallanden med mjukt vatten

* Passar de flesta bearbetningar och metaller

* Flera olika kombinationer av korrosionsskydd som ej flackar
aluminium, skyddar koppar etc.

G A I-l N DBE RG Kontakta vara experter for mer information.

hem ech AB eller

2 1
Nyhet fran Blaser! Blaser

&
Vasco 6000 SWISSLUBE
Efter flera ars forskning och falttester slapper nu Blaser Med Vasco 6000 utlovas en forlangd hallbarhet for verktygen
sin nya skarvatska. Vasco 6000 ar en hogpresterande samtidigt som en extremt fin ytfinish efter bearbetning
skarvatska som ar framstalld for kravande bearbetning i sakerstalls. Vasco 6000 &r tillverkad for vart mjuka vatten
material sa som gjutjarn, stal, aluminiumlegeringar, titan som vi i Sverige for det mesta har.
samt nickelbaserade legeringar. Den nya produkten, som
ar en syskonprodukt till Vasco 5000, lampar sig for saval Vasco 6000 ar, jamfort med konkurrerande skarvatshor,
centralsystem som fér enstaka maskiner. Skarvatskan en av de absolut mest miljovanliga skarvitskorna pa
hjalper till att halla maskinen ren och utlovar dven en lag marknaden. Vasco 6000 &r tillverkad av naturliga vaxtoljor
konsumtion. och innehaller inga kemikalier sa som klorin, borsyror,

silikoner, formaldehyd, nitrosaminer eller glykoletrar. Den ar
aven helt fri fran bakteriocider.

i~

=
Kontakta oss for info@te uhpu!nt.se
information! www.techpoint.se e C O l n
e 08-623 13 30
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Planerat servicestopp i sommar?

TEXT // RICKARD LARSSON, PRODUKTANSVARIG FOR FILTERMIST 1 SVERIGE

- Se Gver luftreningssystemet pa samma géang!
Att tillverkningsindustrin har mycket atl gira b myckel
tillfredsstillande, men det stiller som alla vet, hilgre
krav pd forebyggande underhdll. D4 produktionen gar
pd higvary ir produktionsstopp det sista man vill rika
ut for!

Att serva maskinparken dr naturligt for de festa att
tanka pa, men glom for allt i virlden inte av luftrenings-
systemen!

Trakigt? - Ja, karnske.

Firenat med kostnader? - Ja, men att skjula upp under-
hillet medtir en kad risk far stiirre kostnader senare och
i viirsta fall produktionsavbrott!

Qavsett vilken ventilationslésning man valt, finns det
inga system som dr underhdllsfria. En del dr littare och
hilh'gare att serva dn andra men alla kriver ﬁ]15}rn fiir att
fungera pa tillfredstillande sitt.

Arbetsmiljiverket dkar kontrollen
Att luftreningssystemen fungerar ir ocksa vikbigt da mil-
femyndigheterna har kat kontrollen!

1000 fdretag under en tredrsperiod skall granskas
(https:/ fwww.av.se/press/hogriskforetag-inspekteras-

Rérdragning i taket, en vilknd syn hos mdnga varkstader

f ett uppgraderat utsug som klarar jobbet galant. Denna
losning har vi installerat hos manga kunder sam blivit
mer én nijda.

Tank ocksd pd att montera din utrustning s& att det
ghr Latt att komma At den dd den skall servas. DA gir
det fortare och ar lattare att f& gort! Medan, ett utmarkt
exempel pi littitkomlighet.

Underhall - exempel pa direktmonterad enhet
Aven direktmonterade enheter behiver underhillas. Se
HII 54 att arudutnlnaﬁﬁlangar inte Ar 'ige'nml'!n eller hﬁnﬂe'r
ned och bildar ficker. Bestill underhidllssatser med tex,
packningar, filterpaddar och vibrationzsdiimpare.

Vid inkiip av en direktmonterad enhet sd se till att din
leverantér kan Hilhandahdlla mdnga alternativa sitt att
montera enheten pd. Detta for att kunna anpassa mon-

av-arbetsmiljoverket/).

Det man inspekterar sdrskilt noggrant ir

* Hur man jobbar med kemiska arbetsmiljdrisker

= Trycksatta anordningar som tryckkirl, rirledningar,
pannor och cisterner

* Anviindning av arbetsutrusining och sikerhetsruliner
+ Den organisatoriska och sociala arbetsmiljén.

Lagar och regler

For svenska fdrhiallande giller frin och med 1 juni 2016,
foreskrifterna som finns i "Hygieniska grinsvirden” frin
Arbetsmiljdverket AFS 20157,

Akut situation efter inspektion

Vi far allt fler piringningar frin féretag som ringer och

ber oss om hjélp da laget efter en inspektion blivit akut:
-Hjilp oss, vi maste ha en lisning till ett visst datum

{ofta | nartid)!

Filjderna for ett fiiretag som inte kan svara upp mot
kraven blir kinnbara, fiirst vite och 1 farlingningen stang-
ning av den utrustning som genererar oljedimma, vilkel
i princip innebir skingning av verksamheten fir de
flesta verkstider.

teringen Hll din maskin och inte tviirt om. Det skall vara
latt att komma at!

Foir Partille Tools del dr det mycket enkelt att utfira
service pd vara oljedimavskiljare frdn Filtermist, Antingen
bestiiller man via en av vira servicepartners eller i utfbr
man underhdllet :i'ji':l?.

I underhdllsmanualen dr det Litt att se hur man skall
g4 till viga. Det tar ca 45-50 minuter per enhet och dr inte
svirt (manualen finns att ladda ned pd hemsidan www,
partille-tool se).

Det finns underhdlssatser att kﬁpa, antingt-!n i halwv-
eller helsats beroende pa behov,

Underhdll - exempel pé dldre enheter
Vad giiller underhdll av dldre utrustningar, som kan finnas
i olika farger och markningar, kan det vara knepigt att £

Vi gir in och 18ser problemet, men det vore Snskviirt med
mer framfdchilning, ring dirfér innan inspektionen blir
akuell!

Underhill — exempel p4 centralsystem,

pa grénsen av sin formaga?

Minga industrier och verkstider som kanske har inves-
terat i ett centralsystem en gang i tiden, upplever en fiir-
sdmring av systemets prestanda sedan det installerades.

Orsakerni Ll forsdmringen kan vara Mera. Man kanske
har installerat ytterligare maskiner pd samma system, dra-
git om riiren, Andrat pd ventiler, installerat fler b&jar som
gor motstind eller har problem med igensatia ledningar.

Alla dessa saker behdver man se dver vid sommarupp-
chdllet fisr att ha ett system som inte ger problem under
de hektiska manaderna framiver.

Om man utfirt ovanstiende dtgdrder men dnda har
problem med kapaciteten, finns det tvd vigar alt gh,
antingen kijper man pd sig en stirre centralutsugsflikt
eller & kopplar man bort nigra maskiner langst bort 1 ked-
jan och utrustar dem med en fristdende direktmonterad
ernhet. D4 kan man behdlla sin redan gjorda investering
i centralsystemet och, fir en relativt sett billig penning,

Fittarmist oljsdimevakifare montarad pd an STAR Bngdsvany

tag pd ritt information. Férhoppningsvis finns leveranti-
ren kvar och forhoppningsvis finns det ocksd reservdelar
att tillgh,

Fir vir del finns det tex flera olika uwiseenden genom
dren ech di enheterna har lng livstid finns de fortfarande
1 bruk pa manga stallen. MNedan ar nagra u:iempul pa vad
som faktiskt dr en Filtermist. Om du bar ndgon gammal
enhet som liknar dessa sd ring oss [6r att [3 tag pd reserv-
celar. Det &r en bra investering att serva dem!

Vad ar oljedimma?
Oljedimma bildas vid bearbelning av metallkomponenter.
Genom att spraya olja eller kylvitska pd dmnet, smiirjer
man, spolar bort spdnor och haller nere temperaturen vid
frisning, borrning, svarvning och slipning.

Ju kraftigare kollisionen dr mellan verktyg och skir-
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Exempel pd direkimanterade enheter frdn Filtermist

viitska, pga hogt tryck och hitga varvtal, desto mer oljedimma bildas.
Dessutom dkar andelen av de minsta dropparna som bildas, de som
inte syns for blotta dgat.

Oljedimma skapar hilsorisker fiir maskinoperatSrerna och har ocksd
en negativ inverkan pd hela arbetsmiljén.

Fara vid inandning

= Mjedimma > 3.5 mikrometer - Fastnar i nds- och (limmerhdr
* Oljedimma 1 > < 3,5 mikrometer - Upptas i hals, luftrér och lungor Exempel pd hur utseendel pd luftreningsutrustning
* jedimma < 1 mikrometer - Kan tas upp i blodomioppet AT SIS v 0k I PN S

* (jedimma < 0.3 mikrometer - Andas till storsta delen ut

-Halkiga golv kan orsaka fallolyckor
-Brandfara orsakad av ytor tickta med oljefilm
Dljedimman tringer in dverallt och kan orsaka fel i elektriska styrpaneler

En god och sdker arbetsmiljd

Med en vl fungerande oljedimavskiljare Kan man minska eller helt

eliminera hilsoriskerna med oljedimma, uppfylla kraven enligt

Arbetsmilidlagstifiningen samt minska driftskostnaderna tack vare

atervinning av skiirvitska,

* Firhindra Andningsrelaterade problem, undvik all exponering av
oljedimma och skirvitska.

= Reducera skade- och olycksrisker

+ Aterfora  Kostsamma kylvitskor

* Minimera Brandrisker

s Minska  Kostnader for rengéring

*ka Bearbemingshastigheter i maskin utan skade féroreningar
i form av oljedimma

Och det absolut viktigaste:
T ett modemnt industrialiserat samhille dr det en sjilvklarhet med en
god och sdker arbetsmiljb,

FILTERMIST-SYSTEMET
- Virldsledande konstruktion och prestanda
Filtermist har gatt i spetsen for 18sningar for att bekimpa fGroreningar
i oljedimma i mer &n fyra decennier. Med dver 200,000 enheter i daglig
drift i mer &n &0 lander, har fiiretaget etablerat sig som det frimsta valet
fiir ﬂliedimnvskiljn'inﬁ i hela virlden.

Kompakt storlek och lig vikt gbr att Filtermist enkell kan monberas
som en integrerad del av en maskin, effektivi och funktionellt, Extremit
tyst drift, myckel goda filtreringsprestanda och energieffektiva motorer
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Ran fuft
refurneras il

arbetsplatsen

Oljafvatska
refurneras fill
maskinan

Oljedimman fangas
upp och renas
direskt wid kdllan

(= maskinen)

ger lga driftskostnader och biasta mijliga verkstadsmiljé.
Enheterna finns i kolstdl eller rostfritt stdl, och kan
anvindas i eft brett spektrum av tillverkningsindustrin.
Desza inkluderar omraden som bil- och flygindustrin till
kemi- och livesmedelssekior
Det omifaltande sorlimentel erbjuder en méngd 1s-
ningar pd alla typer av oljedimavskiljning,

FILTERMIST - Originalet

Filtermist var first med att utnyttia metoden Br centri-
fugalseparering fér oljedimma, denna uppfinning giorde
man fie dver fyrtio &r sedan och har sedan forfinats allt
mer, de nuvarande enheterna dir generation o sedan star-
teri, Filtermiist bedriver ett kontinuerligt utvecklingsarbete
fiir att kunna serva industrin med enheter som ger en
dnnu hiygre effektivitet och som ticker nya applikationer.

Bo Blom, wd pd Partitle Tog!
Trading och James Stansiieid, vd
1&r Fittermist Intermational,

Mybyagda lokalar f4r att méta den snorma
afterrigan pd fdretagets prodidkier

i Cenirifugerning &r
dei mest effekiiva
ftir aff samia in

| oljedimma

.

Utformad ftr att
fungera fllsam-
mans med an
méangd olika fyper
| av maskiner

[ Kompakt, robust
konstruklion
mirimerar vikt och
ts!m‘mk

FILTERMIST

— Oljedimavskiljning genom centrifugering

Aven om oljedimavskiljare med traditionella filter eller
elektrostatiska varianter kan géira ett tillfredstillande jobb
nir de dr nya och vil rengjorda, sd fiirsimras prestanda
snabbt under anvindning, Filter av pappers-typ/ fillerma-
terial tipps igen och de elektrostatiska tappar effektivitel
nér de fitt smuts och beldggningar ph sig.

Som ett alternativ till dessa metoder anvinds en centri-
fugeringsteknik som Rirfinats och ubvecklats under ling
tid. Principen dr mekanisk och pdverkas i mycket liten
omfatining dven efter lingre tid i drift.

I denna process arbetar en hastigh roterande trumma
s0m ocksd skapar ett kraftigt undertryck som suger in olje-
dimman. Nir oljedimman triffar trummans lameller bildas
aljedroppar som sedan leds ut frdn enhe—ten och tillbaka tll

@ FlLTeng 7

muaskinen. Genom att processen ar en funkbon av trummans
rotation, 53 frsdmras inte funktionen Gver tid och enheten
behiller sin effektivitet med ett minimum av underhail

FILTERMIST - Sverige

Aven i Sverige har vi lyckats bra, Partille Tool Trading
fick 2015 utmirkelsen som den distributtic som lyckats
bast under dret i hela virlden.

2016 blev vi ulsedda till Fillermist Pariner, en mycket
hederviird titel som endast tilldelats ett 10-kal dterfiirsil-
jare i det virldsomspinnande nat av terforsiljare som
Filtermist byggt upp. Partille Tool ingdr dirmed i en
expertgrupp fiir att bidra 1l Filtermist framtida teknik-
och affirsutveckling,

Mer information: www partille-tool se
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Stalet i fokus

Anvindningen av stal okar i takt med att jordens befolkning
och dess vilfirdsambitioner vixer. Svensk stalindustri dr dess-
utom virldsledande ndr det gédller avancerade och hogkvali-
tativa stilprodukter som kan bidra till en hdllbar utveckling.

Stlindustrin har under ling tid genomgdtt slora frindringar
och sedan 1960-talet har antalet sysselsatta inom stilindustrin
i Sverige minskat. I motsats till vad man di kan tro har inte pro-
dukticnen minskat cch inte heller stilindustrins betydelse (e
dagens samhille. Kriserna i stilindustrin avidser varandra med
produktionstoppar och nya tillverkningsrekord

Dt fir sdledes svirt att teckna en klar och lingsiktig bild av
stilindustrins framtid. Dock har det svenska stilbolaget S5AB
hittat och valt en annotlunda strategl, Det dr inte med volym
som man konkurrerar utan med kvalitet.

= Vi ska inte vara stiirst men vi ska vara bist, siger Per Hansson
produkichel pd 55AB Special Steels. Mischstrategin med bla.
specialstil som Toolox fir mer kefivande HilEmpningar innebiir
att de svenska verken tillverkar mindre volymer men av higre
kvalitet. Sverige ligger nu lingt framme inom highallfasta skl
och det kedvs stindiga fGebdtiringar | bla. hillfasthet och seghet.

Utmaningarna &r manga

Dt e svirt att frestilla sig en viirld utan stal och dven om det
inte alltid syns finns materialet Gverallt i vir vardag, Stalbalkar fir
byggindustrin, hela den globala fordonsindustrin, eyklar, broar,
stolpar m.m. dr bara ndgra exempel pa produkter som innehadl-
ler stil. Andra exempel dr vindkrafiverk, verktygsstil - Toolox

som anviinds "férutom i plastformar, kallpressningsverkiyg och
varmarbemingsverktyg och dessutom dir ett vildigt bra material
att tillverka maskinkomponenter i. SEl kan dtervinnas ett minga
antal gdnger utan att kvaliteten forsimras.

Materialutveckling dr en nyckelfaktor for framgidng inom
stalindustrin och inom materialtorskningen finns lGsningar fiir
effektivare energianvindning och minskad klimatpdverkan
| praktiken innebir det att marknaden kan efterfraga lttare pro-
dukter tillverkade av stil, Miljdvinster finns fdr flera miljdaspekler
men de blir sarskilt tydliga nir det giller koldioxidutslapp. Ett
exempel dr anvindningen av hijghillfasta stdl. Haghdllfast stil
ir starkare in konventionellt stdl och anvinds det i elt fordon
minskar bide vikt och brinsleférbrukning | anvindningsfasen.
Dessutom blir materalitgangen vid tillverkningen mindre dn
ett konventionellt stal.

Foretaget vardar sin image

och kdnner vart vinden vinder

SEAD dr elt hogspecialiserat globalt stélfdretag med rdtlerna
i Oxeldsund die man har sitt stilverk och pd en yta nistan lika
stor som Monaco. SSAB utvecklar och tillverkar haghalifasta
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stil] och tillhandahdller tanster fiir biittre prestanda och utifrin ett hillbarhetsperspektiv.

Foretagel dr en ledande producent pd den globala marknaden for avancerade highdllfasta
sl (AHSS) ach seghfirdade stil (Q&T), tunnplit och grovplit, rérprodukter samt konstruk-
Honslisningar inom byggsektom. S5ABs stAl och tiiinster bidrar Il 1agre vikt hos slutproduk-
ten och dkar dven produktens styrka och livslingd. S5ABs produktonsanldggningar | Sverige,
Finland och USA har en drlig produktionskapacitet av stil pd 8,8 miljoner ton. Féretaget har
ocksd kapacitet att bearketa och Brdigstilla olika stilprodukter | Kina och en rad andra Finder
I Sverige och Finland sker produktionen i integrerade masugnsprocesser, | USA sker
skrothaserad produktion i elektriska ljusbdgsupgnar, vilket man nu tittar pd att Gven infiira

i Sverige i framliden.

Och Toolox &r | fokus

= Det enda siittet {ir oss att bli framgdngsrika dr alt ge vira kunder lonsambet.

Manga produktionsmiljtier i dag stir infist utmaningar att producera allt bittre och snabbare
for att fisrbli konkurrenskraftiga. Toolox mister dessa utmaningar genom att tillhandahiila et
modernt maskin- och verktygsstil med en hiindhet och seghet som ir bland marknadsledama.

- Toolox levereras firdighiirdat och klart att anvinda. Kunden slipper mer eller
mindre riskfyllda och dyra virmebehandlingar och fir en snabbare tillverknings-
process. Toolox produceras enligt stringa kvalitetsnormer. De keaftfulla meka-
niska egenskaperna ir uppmiitta och garanterade, sd vara kunder kan vara forvis-
sade om att man R ett stdl med hig kvalitet som det gdr att lita pd. Materialet finns
i skilsorterna Toolox 33, 36, 40 och 44, Med hardhet mellan 300 - 450 Brine!l.

= Toolox iir det bista premiumstil du kan fa fér att firkorta ledtiderna, siinka kostnaderna
och B ut dina produkter snabbare ph marknacden, menar Per Harsson pd S5AB Special Steels,
1 en bransch med hird konkurrens gliller det att hitta egna vigar till framglng. For 55AB
1 Cheeltisund bestar receptet av specialisering och dil"fp’rentienng_ Det dr S5AE Special Steels
som ansvarar fir stilproduktonen | Oxeliisund genom stringgjuiningsprincipen. Med en
drlig produktionskapacitet pd 1.5 miljoner ton dmnen skapas dir hiyghallfasta skl som sedan
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Maximerad precision
for kugghearbetning

Hiigsta rundgangsnoggrannhet
Fr stora och smé spanndiametrar

Kan spanna pa tva spanndiametrar med gemensan aktivering
Aven korta spanndiametrar

fidinin FENS red

Gdr procassan i
fiir &t valsas :
oo bregla i
| Ferom olffkg

=] VRS varkes
8l Yockiak fangd

2 @dr pidtarng

varmebahandy
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toder innan e dr Miara Fr oy s,
L

anvinds i maskiner och utrustning dir slitage stiller htga krav pd hallbarhet. Det kan
till exempel vara lastbilsflak, gravskopor och containrar. Féir verkstadsindustrin dr det
ramaterial i allminhet och stil e maskinkomponenter och formverkty gatillverkning
mum Och man har dven stora kundsegment inom tillverkning av skiirande verktyg och
verkbyg for plittormning som kantpressverktyg dir verktygen med Toolox erhaller en
bittre :-.t;'.t:nllhel och en mer d-n ande effekt. Vibrationer minskar, vilket kan ge biittre spanndiameter 2 Spanndiameter 1
ylor och livalingden dkar pd verk

= Virt stil dr renare och starkare jdmfért med madnga andra, menar Per Hansson
och tortsétter;

= Dt ger stilet bittre utmattmingsegenskaper och med firdigvirmebehandlat std]
s4 vet vira kunder vilka egenskaper som stalet har och det fir man ett certifikat pa.
Detta ghr ath det blir inga negativa dverraskningar vid kundens pr och det ger
en odvertriffad sikerhet som behdvs vid exempelvis automatisering. Och det sparar

ledtider och kostnader. Stilet levereras med samma egenskaper oavsett om formatet

onigdorn «

ar rundstang eller plat.
Stilindustrin ir en tuff bransch med snabba trendcevkler och erfarenheten visar att

"

specialisering ar en viktig faktor for att lyckas. Enligt Per Hansson ligger 55A 0= styrka
i att man dr bra pa att skapa unika produkter.

amhel priglas av specialisering och differentiering, Vi erbjuder dven Box 4061 - 18104 Lidingd - Sweden
vira kunder alt prova och testa vara verktygsstl helt utan kostnad, och vi hjdlper Tel: 08-731 5280 - Fax: N8-731 TR A0
aven verkstider med produktionsoptimering vid behov, siger Per Hansson, det dr en info@@gimaskin.se . www.glmaskin.se
strategi med en helh ng som S5SAB arbetat efter llinge men som inte f&
annars i stélindustrin si vitt jag vet, B
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Patrik Odermatt (visnter) och Walter Duss {miten) frdn Platus tifsammans med Tobias Valker,
chuckspecialis! fridn HAIMER dr ndida dver samarbetet inom omrbdet volymbearbelning.

Dom nya bearbetningsmaskinerna hos Pilatus | Stans dr utrustede med verklygshdlfare
frén HAIMER [Bildan visar: krymp chuck mad HEK-A 83/80 interfaca) bild: HAIMER

Dar span flyger.
«ee Spelar verktygs

2016 installerade Pilatus Aircraft Ltd ett nytt
bearbetningssystem for strukturella alumi-
nium detaljer. For att kunna uppna onskad
ytfinish och precision i hoghastighetsbear-
betningen, forlitar sig flygplanstillverkaren
pa losningarna som HAIMER kan ge genom
sitt breda utbud av verktygshallare, krymp-

och balanseringsmaskiner.

Pailrik Odermati, Team Laader Mekanizsk Procass och Walter Duss, Ansvarlg fdr friz-
ning, &r av samma asikt; “HAIMER & dan ideala partnern idr oss som kan frsa oss
med veritygshdliare, krymp och balanserngsteknologl med Mtthanterade maskiner. Vr
erfaranhel dr att kvalrlen hos produkterma dr genomgdends hdg. ™
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Nir ndgon inom precisionsbearbetning diskuterar flygindustrin kommer oftast
spdnor pd tal. 53 dven hos Pilatus Aircraft Lid, den enda Aygplanstillverkaren
i Schwelz Vid huvudkontoret i Stans, Schweiz, handlar det mesta om flygning,
men bearbetning av strukturella detaljer spelar ocksa en stor roll. 2016 investerade
Filatus i en komplett, moderniserad hiigvolymsbearbetning fiéir att ytterlipare
kunna firbittra kvalitet och effeklivitet i produktionen, Kirnan i den utdkade
produktionen 3r tvd nya flexibla bearbeiningssytem som genom full automatise-
rng kan garantera |11"'vg_-itn kvalitet 1 en stabil PrOCEsS,

Walter Duss, Ansvarig fiir frisning, pdtalar att finbalanserade verktyg 8r absolut
nidvindigt. "Endast den hityga balanseringsgraden av det kompletta verktvgspaketel
- balanserat i HAIMERS balanseringsmaskiner - tillsammans med verktygshillama
frin HATMER kan garantera en vibrationsfri bearbetning och ytor utan slapmarken.
Aven den hi':ﬁa n[ﬂmnﬂhym i ru.mﬂlﬁngm okar Ii\'siléingden hos maskirmpin.dlnr
och framifGrallt hos verktygen.”

Enligt erfarenheten hos Patrik Odermatt, Ansvarig fiir Mekaniska Processer och
ansvarig for verktyg intermnt hos Pilatus, i lonar det sig att ha verktygshdllare av
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Det framgangsrika Pilatus Turboprop mul-
ti-rode flygplanet PCIZ: som alla Svriga
Mypplan frdn Pilatus, bestdr dat til stdrsta
delen av aluminiim kormponnernien

Bild: Pilatus Alrcraft

_‘ '," : |
A, *T- .

varklyg Ar tilgdngliga | verktygsnummat och kan dl'm bahal.r.
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Enkei och noggrann krympprocess: 10r vare HAIMER krymp chuck
finns nbdvlndiga parametrar redan integravads | HAIMERS Power
Clamp Bramiurm maskin,

Dostaif till multi rale fiygplanat PG-12: 380kg rAmate-
B rial bearbetas ner till en flirdig detalf pd 35kg.

1] mr—
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hég kvalitet som garanterar stabilitet och rundgingsnoggrannhet. Det &r av denna anled-
ning som vi samarbetat med HAIMER i Igenhausen i manga dr. Han anvEnder HAIMER
krympchuckar och higprecisions hylachuckar, tillsammans med firinstillning, keymp
och balanseringsmaskiner som finns 1 Pilatus verktygsrum som servar deras bearbetnig
internt. "Pi grund av saker som kvalitet, pris-prestanda nivd, konsultation och support,
ar var erfarenhet av HAIMER vildigt positiv” berdttar Patrik Odermatt. " Dérfie blev vart
beslut att frambver och enbart lita pd tekniken fein HAIMER nir det kommer Hll vira
nya bearbetningsmaskiner. “Vi anviander enbart verktyg som sitter 1 HAIMERS standard
krympchuckar, Ultrakorta och linga Power krymp chuckar och Power Mini krymp chuckar,
men dven Power Collet chuckar och special tillverkade dndfrisdom.”

Eftersom Pilatus bearbetar minga olika detaljer som &r extremt tunnvigeiga < 1.2 mm
och d.jup.ﬂ kaviteter, var det breda utbudet hos HAIMER en v:iktig del i virt beslut. HAIMER
har diven visat sig vara flexibla ndir det kommer tl spincelinterface: B de nya bearbet-
ningsmaskinema krivdes en speciell HSK-A 63/80 hdllare, Genom ett nira samarbete med
Filatus, har HAIMER utvecklat ett prgram for detta som idag finns i standardprogrammet.

HAIMER bevisar att ocksa att man ir en innovationsdriven tillverkare med sin paten-
terade mekaniska ldsning f5r datachip som fixerar RFID datachippet I verktygshillaren.
Filatus anvinder detta system fiir att firsdkra sig om att chippet sitter kvar dven vi de
hégsta varvtalen,

Enligt verktygsansvarige Odermatt, ir en av de stédrsta frdelarna med att samarbeta
med FIAIMER att man kan £ alla nédvindiga chucker fridn en och samma leverantr, “Fér
varje HAIMER krymp chuck finns de nidvindiga parametrama redan | krympmaskinen,”
pipekar Odermatt. “Prestandan och uppvarmningstiden ér ideal och garanterar en sikerhet
i krympprocessen genom ett knappleyck, Och balanseringen &r enkel att utfra.”

Mer information;

www.pilatus-aircraft.com

haimer. I
WWW.NAMEer.com Med HAIMER Tool Dynamic Comifort balanse-

ringemaskin, kontrolteras och komgeras baian-

sevingsgraden e hels verkfygspaketet fr G2.5
vidl 33,000 vare/minuf.

Tool Denmark erbjuder

* Kantpress verktyg . -
» Stort standardprogram

* Specialverktyg L,' "!J||

g ; i} Slipning av verktyg
Rundbnckmngsvgrfﬁ#yg C rasning och Slipning
I o =

o & - 4

Stansverktyg
* Saxkpi

T 0 O L TOOL DENMARK A/S

M.P Allerupsvej 1 + DK-5220 ODENSE S@
D{-jn IHEH'I{ Tel. +45 6593 44 44 - Fax +45 6593 44 37 - info@tooldenmark.dk
Las mer pa var hemsida: www.tooldenmark.dk
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Forenklar svarigheterna

vid grovuppborrning

Nasta generations
verktyg klarar av
vibrationer annu
battre och optimerar
bearbetningssakerheten

Sandvik Coromant, experten pa skarverktyg
och verktygssystem har lanserat sin nasta
generation grovuppborrningsverktyg, dar
det ingar en Silent Tools™-l16sning. De hir
nya CoroBore®-grovuppborrningsverktygen
ar utformade for att klara av de utmaningar
som man normalt stoter pa vid grovupp-
borrning — vibrationer, spanbrytning och
bearbetningssikerhet — samtidigt som de
ger en mycket hog produktivitetsniva.

Nista generafion grovuppbommings-
werkfyg frdn Sandvik Corgmant.

De nya CoroBore-grovappbormingsverktygen dr kon-
struerade fSr att vara GllRditliga och ge hig bearbet-
ningssikerhet. De ger verkstider en marknadsledande
lasning fidr deras grovuppbormingsbehov, Till exempel gor
kombinationen av CoroBore tillsammans med Coromant
Capto® och Coromant EH-modulsystem anvandama mer
flexibla i produktionen. Detta ger merviirde tack vare
minskade verklygsinvestenngar och mindre lager. Fér
att tika bekvimligheten erbjuds varje lGsning bide som
separata delar eller som ett komplett verktygs set,

Det finns bade en-, tvd- och breskiriga grovuppborr-
ninga\'rrkl}'g. Farst har vi CoroBore BR20, ett lh‘énkﬁrig‘l
grovuppborrningskoncept som anviinder differentialdel-
ning fér att minska vibrationerna och gira det méjligh att
anvinda lEngre Gverhdng och stiirre skirdjup. Verktypget
har ocksd inbyggd stegbormingsfunklion wtan behov av
extra underliggsplattor. Skirviitskemunstyckena (e hivg-
precisionstilltdrael klarar av skirvatsketryek pa upp till 70
bar (1,015 psi) och underlidttar pd s saH spdnavgingen.

Samma verklyg finns med Silent Tools-teknik. Den
hiir vibrationsddmpade versionen dr en riktig problem-
lisare niir man arbetar med linga dverhang, eller dir det
kriivs extra stabilitet. Silent Tools-tekniken har bevisats ge
anvindane mjligheten att Gka skirdjupet samlidigl som
man bibehdller en hidg bearbetningssikerhet.

Om du letar efter en bakuppborrningslésning &r det
enskiiriga CoroBoere BRI0 fiirstahandsvalet, Det bygger pd
CoroBore BRZ0-adapterns konstruktion som tillsammans
med en bakuppbormingsslid och thckplatta skapar sidker
och produktiv bakuppborming.

Vi erbjuder ocksd det treskiiriga grovuppbormings-
verklyget CoroBore BR30 fir dverligsen spinavverk-
ningshastighet. Tack vare dess korta, styva konstruktion
och differentialdelning fir man en uppbormingsprocess
med laga vibrationer. Detta kombineras med en treskirig
skirkonstruktion fiir hiigsta méjliga produktvitet.

De nya CoroBore-grovuppborrningsverktygen ger
utmiirkia prestanda i 150 P (stal), M (rostfritl stal), K
(giutjigrn), M (Icke-jarnhaltigt material), § (varmhdll-
fasta superlegeringer och titan) samt 15O H (hardat
stil), Som stid Gl dessa higpresterande verklyg har
Sandvik Coromant ocksd introducerat en speciell skir-
familj fir grovuppborrning. De fyreggade CoroBore
111-skiiren aptimerar skirurvalet fiir grovuppborening,
sambidigt som de ger utmiirkta spdnbildningskvaliteter
och lngre skirlivslingd.

Vid ett applikationstest kunde Gverhiinget dikas med 30 %
nir man anvinde CoroBore BR20 (med differentialdelning)
jimftirt med det dldre DuoBore™-verktvget frin Sandvik
Coromant. Med samma skiardata glutade DuoBore att
vara effektiv vid en lingd pa 260 mm (10,2 tum}, medan
CoroBore BR20 nddde 316 mm (12,4 tum) utan att kom-
promissa med ytjdmnheten. Testet omfattade grovupp-
borming 1 maternialklass: P2.1.2.AN med arbetsstycken
i legerat stdl i en vertikal 150 50-fleroperationsmaskin,
Som ett ytterligare
exempel pd frdelar
visade ett kundex-
empel att CoroBore
BE20 hade 75 %
lingre skirlivs-
lingd vid grovupp-

borrning av vevstakar
i materialklass:
P2.5.Z.HT (HB280-
310} i en vertikalsvarw.
CoroBore BR20 gav till-
sammans med CoroBore

SHOTINNS - & 8

111-skiir bra ytjimnhet och utmiirkt spinbrytning.
Dessutom kKunde kunden tillverka 700 Immpunm'l{ur,
istillet For bara 400, pa samma tid.

Mer information: wwwsandvik.coromant.com
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Varldspremidr f6r Pro One fran Silvent
- blaspistolen som ska gora produktionsarbetet sdkert

- Pro One har etl specialdesignat munstycke
i rostiritt stil som vi har utformat fdr att generera
en koncentrerad bliskraft. Munstyckets unika

Svenska Silvents nya innovativa produkt, Pro One, visas upp fir forsta
gingen idag pd Marketplace Arena | Bords, Blispistolen, som utveck-
lats under cirka fem ams tid, kommer att farbattra arbetsmiljin
och minska antalet arbeteskador i produktionsanldggningar

design giir att ljudnivin vid bldsning kan sinkas
med dver 10 dB(A), vilket i sin bur minskar risken
fiir bullerskador, sdger Rasmus Tibell, teknisk chef
pd Silvent AB, som varil med pd hela resan med
Pro One fridn idé till firdig produkt,

¥tterligare en sak som minskar risken fGr just
hérselrelaterade skador iir att Pro One dr utrustad

virlden dver.

- Bldspistolen ir ett av de mest anviinda verkiygen
i produktionsmiljder, men som byvirr omsakar en hel del
arbetsskador, Vi vill lindra pd det och efter flera dr av
forskning med bland annat anviindarstudier och tester kan vi nu stalt Ambitionen
presentera resultatet: Pro One fr en siker, tyst och effektiv blispistol, med den inno-

sager Anders Erlandsson, vd fior Silvent AB.

Silvants riya m.msm: Pro O, Foto: Tobias Davidoy

ﬂﬂ‘*i‘-‘l[ﬁ]]k'! istansar. ID marluu-!mg for

\\mpm produktion
Helt sluten revolver fr o
ﬁquu\lﬂalj kvalité Mg

automatiserad:f

Growing Together with Dur Customers

vativa blispistolen

Pro One dr att erbjuda ett robust handverktyg
som dr framtaget fir professionel] anvandning
i industrin viirlden dver,

Blispistolen dr unik pd flera sitt, bland annat
har Pro One ett ergonomiskt handiag som passar
olika handstorlekar och ger mijlighet till flera
olika grepp, vilket minskar risken fir firslimings-
skador, Den innovativa designen har tagits fram
i samarbete med designbyrin Veryday och har
redan billdelats den intermationella utmarkelsen
“Red Dot” for utsékt designkvalitet.

Stlvent har ocksd under flera drs Bd utvecklat nva,
tebonickt avancerade komponenter anpassade fiir den
anvindarvinliga designen som nu br patentsikia.

EMast2m

med en backventil fir att undvika rekyl och sd
kallat peak-ljud vid frinkoppling, En annan viktig
del i Pro One 3r tangenten som gir alt anvindaren
kan tka blidskraften steglist pa ett kontrollerat
vis. Tack vare tangentens tryckobercende Gpp-
ningskraft minskar risken fir forslitningsskador
dven har.

= Vi pé Silvent brinner fér att alla ska ha ritt
till en bra arbetsmiljd. Vi dr dirfdr otroligh stolta
dver att kunna bidra till det genom lanseringen
av I'ro One, sager Anders Erlandsson,

Frin den 1 september, 2017 finns Pro One till
forsilining i 77 linder.

Mer information: www.silvent.com
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30 000 stansmaskiner levererade
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E AMADA Sweden AB

Tfn: 0322-20 99 00

Email: info(@iamadasweden.se
[|] www.amadasweden.se
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Edgecam 2017RZ2 introducerar
simultan B=axel svarvning

Edgecam later era erfarenheter och kunskap
driva CAM-processen med verktyg for auto-
mation av manga olika applikationer sa ni kan
bibehalla och forstirka er konkurrenskraft.

Hojdpunkter

¢ Ny svarveykel med simultan B-axel

* Nytt system fir métning med probe | maskinen

= “21" nya och firbitirade funktioner

» Nu mijligt att mita fixturer och hallande verktyg

¢ Owerfiird CadLink information inkluderar ‘Limits
och Fit* data

= “Live Job Reports” en Windows applikation fir
tkad palitlighet

+ Funktion [ snabbsiik

Den senaste versionen av Edgecams introducerar en
ny svarveykel som inkluderar simultan B-axel styming
av verktygets ingreppsvinkel. Denna helt nya funktion
i Edgecam 2017R2 mujliggir bittre tillginglighet vid bear-
betning av komplexa profiler genom att B-axeln vrids
dynamiskt [Gr att ge optimalt ingrepp.

Edgecams Brand Manager John Buehler betonar att
verktygshillaren ir kollisionskontrollerad genom bearbet-
ningen, fiir ytterligare styrning kan dessutom anvandaren
ange egna vinklar, "Cykeln kan anvindas tillsammans
med alla typer av svarvverkiyg och fir sdvil grovbearbet-
ning som finsvarvning.”

I version 2017R2 ingdr cirka 20 nya och fdrbdittrade
funktioner, inom svarvning, frisning, simulering och
trddgnistning. En av uppdateringarna ir miéjligheten att
miita fixturer och andra hillande verktyg i Fixture data-
basen. "Det ir viktigt att kunna mita den exakia positio-
nen och storleken pd fixturen, liksom att bestimma dess
firhillande till komponenter, imne och andra hillare”
fiirklarar John Buehler.
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Mir det giller Edgecams Feature Finder har funktionalite-
ben [Grbattrats genom att CadLink numera Sverfdr "Limits
and Fit"data direkt il Edgecam. Denna frbittring omfat-
tar CREQ, SolidWorks och Inventor-filer. Féirutom att visa
egenskaperna hos en feature, ger informationen ocksa
mdjlighet for Strategy Manager att 1352 och anvinda data
nir denna skapar bearbetningsrutiner. Funktionen Live Job
Reports kirdes tidigare som en Windows-tanst, | Edgecam
207R2 byter den Hll en stationdr applikation, vilket for-
battrar tillfsrlitligheten vid Andring av anvindarprofiler.

Mingden kemmandoen i Edgecam dr mycket stor fir att
erbjuda programmerare oplimala verklyg att skapa verk-

Lita m

i iR | 122

tygsbanor. Det innebdr sambidigt att urvalet av limpliga
kommandon atl presentera | menyerna Kan vara svirl,
Anvindaren kan ju sjilv anpassa menyerna sd de pas-
sar han /hon i varje tillfille. 1 version 2017R2 infiirs en
stikfunktion vilket innebdir att man enkelt kan siika efter
dnskat kommando, vilket giir det enklare att hitta kom-
mandon som inte anvinds si oftal
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Verktygsbanor for den storsta
nyheten inom svarvning!
Mastercam stédjer PrimeTurning™

I version 2017R2 fortsiitter den kontinuerliga uppdateringen
av cykeldialoger med bilder och kontextkanslig hjalp. “1 denna
version har “Slot Milling”, "Project Flow Curves” och “Project
Circular Pattern™ uppdaterats. Denna egenskap hos Edgecam
hjdlper anviindare att enkelt tolka och firstd kommandon som
sillan anviinds. Dessutom innebir det att de anviindare som
mer sillan anviinder systemet enklare och snabbare tar till sig
Edgecams grundliggande funklionalitet,”

Inspektionsmodulen erbjuder vad John Buehler beskriver som
Yadvertritfad anuandanrinlighet och sofistikerad probehante-
ring.” Fér siviil in-process som slutmiining. “Inspection ger en
robust miljd e midtning med probe | maskin tack vare stidet
for ett brett spektrum av features, generering av verktygsbanor
och mitrapporter.” Edgecam tillgodoser dirigenom de dkande
behovet av offline inspektion och mitning. Med hjdlp av en
uppsdtining littanvinda kommandon skapar anvindaren
de features som ska miltas som sedan omvandlas till en
verktygsbana och simuleras. Det innebar att probehan-
teringen programmeras pd samma sitt som all bearbet-
ning i Edgecam. Postprocessom skapar den fir maskinen
nidvindiga koden.

Maskinsimulatorn fir tvd yiterligare frbittringar.
Majligheten att vilja milkomponenten under jAmfdrelse
introducerades i tidigare version och har nu férbittrats
sd att anviindarna nu kan vilja "Alla komponenter” spe-
ciellt anvandbart ndr man arbetar med manga detaljer pd
en fixtur. Fér det andra har ett snabbare och bekviimare
sitt att Sterspola verktygsviigarna infiris nér man limnar
Machine Simulator: istillet fiir att anviinda det traditionella
menyalternativet kan anvindarma nu helt enkelt hilla ner
"Shift” -tangenten,

Béde Grovbearbetning och borreyklerna har uppgra-
derats fiir att Sverensstimma med befintlig funktionalitet
- nimligen niir grovbearbetning sker till full djup, behiver
anvindarna inte lingre ange et skirdjup. [ fidigare utgdvor
var det nddviandigl atl ange etl virde,

Fi samma siitt som grovbearbetning, behiver inte borr-
cykeln ndgot Z-virde nir “Use Current Stock”™ &r mar-
kerat, Edgecam skapar automabiskt startpositionen for
verklygsbanan,

Slutligen fir alla tridgnistanvindare har flera
farbattringar gjorts 1 maskinkonfiguratorn. Stid
fisr flera versioner av EDM Expert dr nu tllginglig
och en ny teknologi har lagts till, vilket gbr att
eykler automatiskt kan vixla Kl limplig EDM
Expl:rt-tuknnlngi. ACVision och Excetek posts
processorer har nu fler alternativ, vilket ger stirme
anvindarkentroll. Till sist tilliter taggfunktio-
nerna en icke-parallell réirelse nir de lAmnar en
bearbetmingsvig. “Detta hjalper till med bitire
MC-kad och mi’lj!isgﬁr en konstant taﬁgbredd
lings hela detaljen”, siger John Buehler,

-
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Mer information:
www.edgetech se
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Solida hardmetallfréasar

for aluminium - AMT

CPT introdducerar en ny serie hirdmetallfrisar for aluminiumbearbetning,

Vid hisghastighetsbearbetning av aluminium behdvs verktyg med polerade yhor fiir
effektiv spinavgang och fir atl ferhindra 18segesbildning. Fordelama med polérade ylor
dr att de ger 1dg férslitning och hilg resistens mot skirfirslilning och god motstindskraft
mob urflisning. CPT har nu i sitt produkiprogram AMT frisar for frimst aluminium men
cle limpar sig dven e gjutiirn och rostiritt st tack vare sina polerade ytor, Frisarna finns
till I50- och UN-ginga och dessutom varianter med skaregg for ingdngstas,

Egenskapern
Optimerad hardmetallkvalitet frimst far aluminium men dven gjutidm och rostiritt stal,
Cylindriskt skaft (Weldon skaft pd begiran),
Inwiindig kylning,.
Obelagd med vass skiiregg,
Hitg kvalitet pa gangprofilen,
Frisen kan anvindas bade till hiyger- och viinstergingor.
Frasar finns med aviasning [Gr [rsdnkning,

Mer information:
www.collyverkstadsteknik se

fOrdelar med
frasverktyg

Fyrfaldiga
FOURWORX®

Aven den minsta diametern av FOURWORX®

levererar fyra ganger mer inom omradet hogmat-

ningsbearbetning: hogre varvtal, hogre matning,
storre skardjup och battre prestanda.

I‘;. T

Pokolm Fristechnik frin Harsewinkel Tyskland  olika sorter/ beliggningar i kombination med -

beskriver det senaste tillskottet 1 produktportfl- vl olika spdnbrytare ger citt forutsittning-

jen som Frissystemet med stort F fir grov-och ar fiir en effektiv bearbetning, av ett flertal = L E =
semi bearbetning | hisgmatningapplikationer. materialgrupper, exempelvis stil, gjutiim och @g 1 = ~

Med FOURWORK® lovar frisspecialisten
POKOLM ett flertal intressanta egenskaper som
goir det mijligt ftir anviindaren att uppnd pre-
standa som tidigare inte varit tinkbara.

Prestandanédkningen har mijliggjorts genom

varmhillfasta material som titan och Inconel, 2
Overgripande, frassystemets innovativa ’ “ E b 1

design bidrar Hll minskade pikinningar pd . iy |

verktyget och dirmed en beydande forbit- e A

ring av stabiliteten,

.-af
[ed
i

en hell ny verktygsdesign. ElL tydligh resultat
av det dr att den minsta diametern 16 mm har
utrustas med hela 3 st 9 mm skir. Med det kan
ett skirdjup pd upp till 0,75 mm och en tandmat-
ning pa upp till 1,2 mm/tand uppnas.

Trots en relativt liten diameter garanterar den
nya dﬁdgmn maximal stabilitet vid nnva'mrjn'rng_

Liknande egenskaper utmiirker skiiren. Ett
kompakt utférande med en tydlig (Sestirk-

Enligt tillverkaren levererar FOURWORXE
hiéigsta prestanda dven i maskiner med en
begrinsad effekt. Frassystemet visar ocksd sin
fiirmaga vid instabila forhallanden eller djupa
kaviteter, med eller utan kylvitska. Med
FOURWORXE visar Pokolm upp en mittstock
inom omradet.

FOURWORX® &r tillginglig i diametrar
frdn 16 mm till 42 mm som skaflfrds, fris med

(1

A '“tfl o ? m "
ning runt hilet f&r spinnskruven och en nega-  ginginfistning och med POKOLM patente- I[U\HJ ’.g s ol g
tivt grundgeomiri ger forutsitiningar for en  rade DUOPLUGE for optimal rand génngs- = ! y i E’ Sy e % -~
extremt gﬁd hallbarhet. En uPtimerad HR.ETEEE nummnnhet och stabilitet. Samtliﬁn H.?Erkt:,-'g of/ ‘2 e i _.;-’

med skyddsfas fBrhindrar urflisning,
Spdnbrytarens geometri &r utformad for

bista spidnkontroll vid maximal prestanda.

Hérmnradien 1,0 mm medverkar till skdrets och

verktygets goda stabilitet. Fyra skireggar. fyra

ar utrustade med invindig kylning,

Mer information:
www beva-tools se



Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

_ DET FUNGERAR!

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara

Det innebar att den har testats i verkstader och

fungerar i verkliga miliéer, Dynamisk bearbetning dren

produkt utvecklad av Mastercam, Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skdrforhdllanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktygslivslingden

okar avsevart, upp till 10 ganger! Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligr, eller hui? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats i de flesta tankbara material och férhallanden
runt om i varlden. Det fungerar!

AMEE

DYNAMIC
MOTION™

EGHNOLOGY @

B-axel svarvning och probning t maskin!
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Rapport Varnamo Industriexpo 2017

Virnamo Industriexpo gick i &r av stapeln den 10-11 maj. 14 konkurréerande
maskinleverantirer visade upp sina verksamheter fdr att ge industrin en biittre
service och mer information om sina produkter,

= Detta har verkligen blivit en suced sedan start. Vi 8r ju i en ganska unik
situation | Virnamo med sd manga maskinhandlare, sa Ulf Annvik, vd pd
Viirnamao Niringsliv som fungerar som projekiledare fir eventet, Det firsta
expol gick av stapeln ar 2005 och det hdlls vartannat &r,

Grunden Lill Virmamo som nav | den svenska maskindustrin lades redan
pa 1800-talet. P4 orten finns nu stora foretag inom maskinhandel med varlkds-
ledande fabrikar och produkter inom tex. rérformning, plitbearbetning och
skiirande bearbetning,

De 14 bolag som medverkade vid drets expo var FMT Automation, Bromi
Gruppen, CNC Factory, Herber, Din Maskin, Edge Technology, Ahlsell Maskin,
LPV Verktygsmaskiner, BLB Industries, Maskin Fransson, Norima, Ravema,
Salvagnini Scandinavia och TL MaskinFartner.,

Tidningens redaktion besdkte i dr alla utstillande firetag och med fler
medutstillare dn Hdigare &r 54 fanns yiterligare 20 utstillande firetag med
produkter och tjdnster for svensk tillverkningsindustri 53 sammantaget blir
det mycket intressant med sé minga olika leverantorer och spridningen av
olika produkter, alltsd mer heltickande. I ir beriknade arrangdrerna antalet
bestikare till c:a 3 000 och det fir man se som en bra siffra § radande higzhkon-
junktur da folk har mycket att ghra och svért att komma ifrdn sina jobb, Dock
dr spridningen inte sd stor, s ndgra av de stora och etablerade fretagen hade
manga besikare under i princip hela dagen medans fler av de mindre hade
swirt att locka folk och lokalerna stod | princip tomma pd eftermiddagarma,
Hir maste nog de fGretagen se dver och hitta pd ndgot lite extra fr att f& fler
bestikare till sina tppna hus.

Vi ser fram emot 2019 di nista expo gdr av stapeln | Virnamo,

Forts. sida 102 ==

Trion bakom maskinaffdren dér Duomek AB | Flen
imvestaral | Hedelius nya ACURA B5 maskin. Del dr
den e Hedelius maskinan hos faretaget. Agare b0
Duamek Jdrgen Sundmark berdttar aft anledningen
bl denna investering &r alt de ser efl dkat bahov
av bearbatningskapacitet e S-axdiga detaffer, fast
danna gdng vile man istaiet fdr an pandaimaskin
Investara | en snabbare produktions maskin,

Pd bitden ser vi maskinsdfiare Dantel Andersson
pd Maskin Franssan, Jrger Sundmank och Dandal
Hampaimann v pd Hacalius GmbiH,

Gnofec JV | Habo basékie Din Maskin under axpot
och triffade maskins&lare Johan 3éderbarg | mitten,

—

Alexander Strdm, vd pd Din Maskin visade upp SM bucklan | izhockey. Man dr en av
sponsorarna bakom HV 71 ach pd plats | (Gretagets iokaler fanns trinara och spalam.

W AIMER
' *’f’ Power Clamp:
g shrinking -
- Vin the galaxy.

=1 |
Tre medutsidilande idretag hos Bromi Gruppen, Martias Biurding pd Haimer
Scandinavia och Anders Lindau och Oia Johansson irdn Kyocera Unimerco.
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Om maskinerna

sjalva fick bestamma
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... Skulle de vilja NC-program fran Tebis! Maskinerna alskar Tebis eftersom
de skapar masterverk pa rekordtid samtidigt som kollisioner undviks tack vare
avancerad ytteknologl, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering.
lebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnadema och sakerstaller
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i varlden
anvander Tebis.

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner.

1eD|s

THE CAD/CAM EXPERTS

Tehis Scandinavia AB
Backa Bergbgata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
www.tebis.se
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Sath Engstram “King of Cards” wisade kovtiricks | windskiass hos Din Maskin.

Under Arets Virnamodagar blev det premidrvisning
av flera maskiner i Sverige, bl.a. Enshu GE380He -
horisontell flerop med 90 m/min snabblransport,

Hwacheon Cutex 1580BL ¥YMC - CNC-svarv med
Y-axel och Hedelius Acura 65 - 5-axlig flerop med
Heidenhain 6440

= Det varv ett stort intresse runt vira senaste
nyheter och vi har nu offerter ute hos kunder.
Uttwer detta visade vi Quaser MF200C, Seaxhig
flercp fir 5-plansbearbetning, Tsugami BO32SE-T1
- lingdsvary med 8 styrda axdar for upp till 32 mm
sting, Tsugami MOBSY - CNC-svarv med subspindel
och Y-axel och Harrison Alpha 1550X5 - teach-in-
svary med 2 meters dubbavstind

- Vi dr ndjda med utfallet av expo och fler
maskinaffirer initierades och slutfdrdes under de
tvil dagar vi hade dppet hus, sdger Henrik Fransson.

Patrik  Andersson ny  dgars i
Chuckoenter och Kent Johansson vark-
tvgssifare pd Walter Norden AB. Béda
stdlida uf hos Maskin Fransson pd axpot.,

- =9 1
LT

Henrik Franssan dgare och fdrsdiiningschel’ Maskin Fransson.
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Oia Melin EROWA Nardie.

Ceroid Andersson vd pd FANUC Nordic friffade
Tommy Svensson frdn VEmamo Automalsvarn/ming.,

Par Svenscon maskingdljare pd Bromi Gruppen AB med en smdlindsk
kund som invasterat | yiterigara en Brother, nu med a0 aulomationsiis-
A i form av industmrobol.

103

VERMNARAD

MF Precision dr en riktig fin referensverk-
stad fibr Ravema niir det giller maskiner
fiir skifrande bearbetning,

~Vi har nu tolv Mazak nu, siger Martin
Fredin, firetagets vd. Vi ser behovet av
automation, Generellt maste vi & ut fler
timmar ur maskinema inom svensk verk-
stadsindustri,

Ett nytt grepp var att kunden MF
Precision kirde r.ir:tﬂijr_'r i Eli.nrpi |ﬁ.ﬁd. allesh

INDUSTRIEXPD
=11 heiFu) S0

E.""-|
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hade produktion i den maskin man inves-
terat i och som skall levereras efter expot.
- Fantastiskl idé som vi och Martin
nappade pd direkt, Intressant var ocksd att
Martin kunde utnyttia all vir expertis om
och nidr han ville under produktionen och
det gav flera nya idéer om Lex. program-
mering och uppspanning, verktygsval, en
win-win, sa Hans Jighfick pd Ravema.

Forts. sida 104 >>

Premidr pd svensk mak fdr
det nva samarbetet mellan TL
Maskinpartner och Matsuura, P4
fotat sar v Tsukasa Yoshigaito va for
Matsuura Europa, Flemming Hfort
vid och dgare TL Maskinpariner
och Andy Solioway férsdliningschel
Malsuura Euvropa.
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Hars Jdighéck forsafringschel MAZAK sarmtalar rmed Kormers Makariska

Varksiads vd Jan Kdmer och Stefan Stenblck produktionzcher
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Ravema iir det fiiretag som drar flest besitkare pd Expot och det
beror pd minga olika faktorer som jag lamnar tll betraktaren
att avgtira varfor

Vi frigar Hans Jigbiick pd Ravema om det var fler som
besiikte expot i dr jdrafiiet med e tvd dr sedan och hur sdg
profilen ut pa besikarna.

— Marknaden driver framdt i sina investeringsplaner som r
mycket konkreta pd de flesta hdll och vi har ett mycket bra utfall
pd det vi gir. Virt vedertagna och frfinade koneept med bla
automation i produktion, dar vi nved olika leverantdrer aktiverar
och entusiasmerar svensk tillverkningsindustri att viissa sig

IZHle

infiir morgondagens produktion med hilp av ny maskinteknik
och olika grader av automation ger idag ett mycket gott utfall
i order och fdrfrdgningar pd vira losningar och produkter.
MAZAK iir en av de marknadsledande maskinleverantiirerna
i vilrlden som nu med ny teknologi vilssar sitt utbud och det ger
resultat, siger Hans Jighick och avslutar med att konstatera att
ndstan “allt var slutsalt” efter expodagarna. Och mdnga order
har trillat in efter ett antal manader, Vi satsar pd nista expo
2019 med samma entusiaso men fGrst skall vi genomfiira EMO
mégzan | Hannover som kommer att bli en riktigt intressant
miissa fiir MAZAK, vara kunder och oss pd Ravema.

forsdlfningschel Citizan

vd Bromi Gruppen AB.

Samusl Notage-McNelca

Eurcpa och Martin Faland

Pl olika Rl visedas dal upp fekmik inom indu-
sinl och idrofl, Al 1dnka samman eliidrof! med
alit inom produktion & mdaligt o0& det finns 54
minge ankmyningspunkier, Det handlar om
aft sAtzA f4r G winna, hiftts den rdtta sam-
manhdiningen | teamet/laget och det giiter att
hitta den ritta vigen 6l framgdngen, det kos-
tar stora pengar och det kefver montal styrka,

Gorman Skogefors och kunder frin Ramax
Makaniska Verkstad som &r innkiat pd titverk-
ning &v avancerade detalier s8som profotyper
alier smd B medelstora seney, frdmst genom
frisning och svarvning.

Pa fotet ser v wd Lars Torstensson och
proguktionstekniker Andref Poswialowski frdn
Aamax | Nddinga.

- Viirnamo Industriexpo var nir det giller bestkare ungelar samma
som 2015 men de som besiikte oss i dr hade en uppenbar anled-
ning och det handlade om att man hade direkta investeringsplaner,
Minga av diskussionerna utmynnade i konkreta férfrigningar dér
vara bestkare ville veta leveranstider mom. Vi silde flera maskiner
pd expot och ser idag att vi har flera offerter ute som kommer att bli
affirer, siger Martin Paland.

= Vi ser ocksd att vira huvudagenturer Citiven Lingdsvarvar,
Miyano svarvar och Brother fleroperationsmaskiner ir populira
maskiner f&r den svenska tillverkningsindustrin, Till vira fabrikat
erbjuder vi effekbiva automationslésningar som kunderna 8r mycket
intresserade av. Summerar vi expot 53 var det mycket trevligt, bra
stamning och teknikintresserade bestkare, siger Martin Paland
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NAR DETALJERNA BLIR RIKTIGT STORA

LAGUN &r ett varumérke som kannetecknas LAGUN har en méngd olika frasmodeller med X-rirelse
av eft brett utbud av mﬁi"ghet&r i frastekniken. fran 2000 mm till 20000 mm. Golvverk, aborrverk och
Maskinerna klarar av extremt stora detaljer. Klassiska baddirasmaskiner.

Foretaget har manga ars erfarenhet och ar De bygaer sina egna vridhuvuden med en indexerings-
placerat | norra Spanien. noggrannhet pa mellan 2,5 grader till 0,003 grader.

LAGUN MODELLOVERSIKT

Aprmams . DEALL  @Prnerceti BBLM SADIGE | UNIVERSAL AoBOTS

sy E—————— T

Kontakt: 036-39 2000 | EDSTROMS.com EDSTHGM s
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Fastems fanns od plats och med extra expertis frén Finland
dér Jens von Waissenberg hjéipte Henrik Broddn de kunder
sam 4r intressarade av it aufomatizens sin progukton,

- -
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Gareborgsbaserade Skirpverklyg hittede
vi som vanligt som medulsfillare hos LPY
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Ett kiint ansikte nir det giller gnistning som
teknik och maskiner frin FANUC &r Jan Anders
Johansson pa Star Servus,

— Hir har vi var nya storsdljare, den nya model-
len 1 Robocut I'amiqu.rrl = CRMNEB. Detia ar maskinen
tGr stora arbetsstycken med sitt arbetsomrade pd
BODx 600 310 (XY Z), Forshljningen gir mycket bra
och ¥i har den senaste tiden silt ett antal maskiner
till svenska verkstider.

= Roboteut CRO0E har ett nyutvecklat styrsys-

tem, bland annat finns ett inbyggt HMI (Human
Machine Interface). Det innebdr att en operatir
utgdr frdn en menysida ditr hen kan vilja olika
funktioner. Frin maskinens styrsystem kan en
np-t-!rnlﬁr.-fpmgrﬂ.m nerare Iuw in Pi sin kontors-
pe. Med andra ord kan operatéren ute pd verk-
staden vid tridgnistmaskinen gira beredningar
eller genomfira indringar i en beredning i ett
CAMprogram som finns i en dator inne pd kon-
toret, berdttade Jan-Anders Johansson.

Par Dalin sAjare distakt syd pd Bromi Gruppen demonstne-
rade nya Brother Spesdia M140 X2 under expodagama.

sl =1 VIR R o e e e s
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s Henrik och Robert
 Besok var monter L | Peteri frdn AC
/ - Maskinsarvice | Nora

vigade nya produkter

fridn den japanska
ithverkaren LUBE,
- Sadan 1964 har
T LUBE Corporation

SR uivecikial higkvali-
; tativa smdasysten
W far biand annat
: verkstadsinaustnin,
WalsE  plastindustrin och
Ui,

Mikaal Peftersson pd LPV Verktygsmaskingr & gondralagenter for don taiwanssiska
maskintiverkaren Viclor
- Vi har bra fArsajning av vir “tyngsta”™ agentur, en maskintifverkare med it st

mudealiprogram.

ol o o}

F_

)

Tomas Raimear pd Bonthron & Ewing visade stdngmagasin frin LNS. ; ; ; e '
- Vi har mycket bra forsalining just nu pé vira stingmagasin frén LNS, Har har EMEK Meskinsifjern: Nickss Pogor.pd TL Mestnpariner fade. Sesdi
i Exlfw nyligen investarat | vl stycken magasin frdn LNS, [se artikel sid 14 och framdt). av Fredrik Gereborg fran pumptillverkaren Xylem | Emmaboda.
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"nsw Lagermaskiner - omgaende leverans

Omsorgsfull design och termisk stabilitet l
ger full precision och repeternoggrannhet
i hela arbetsomradet.

s

Snabba snabbtransporter, accelerationer, .=
verktygsvaxlingar och indexering ger
maximal produktivitet.

Bést av allt - maskinens komponenter &r .
konstruerade for att sdkerstélla ar efter ar

av palitlig bearbetning, &ven under de

mest tuffa férhallanden.

Rorelser XYZ: 800x800x800 mm
Spindel: 15000 rpm, 37 kW, BBT40 —
Snabbtransport: 90 m/min

Verktygsvaxling: 1.2 s EN SHU GE 480”
Precision * Produktivitet = Oslagbar tillférlitlighet

For svensk tillverkning 1 global konKurrens

MASKIN AB A. FRANSSON  O()

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30 L
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Hos Salvagnini Scandinavia var det full fart frin morgon
till eftermiddag med demokirningar, diskussioner och
smidl teknikseminarier och vd Bjdm Ahlgvist fick verkligen
ut mycket av tiden pa de tvi dagar som eventet hijll pi.

= Vi erbjuder industrin finurliga produktionslisning-
ar inom platbearbetning, B en flexibel, produktiv och
effektiv kostnadsbesparande tillverkning. Hir visades
en Flexcell lisning dir vi kombinetar panelbackning och
kantpressning med en dverordnad styming som konteol-
lerar och optimerar processflidet direkt fran order via
affirssystemet. De maskiner som ingér i Flexcell ir P2Lean
panelbockningsmaskin och kantpress B3 ATA 135 ton, med
automatisk verktygsinstillning. S-crowning (dynamisk,
mekanisk bombering) m.m, - Forsfliningen gar bra nu
och vi kiinmer att vi expanderar och tar marknadsandelar
i bide Sverige och Danmark,

P bilden fastnade maskinsdfare Erk Arden, Bitm Ahigvist vd och Pelle Waliin maskinsijare.

= Vi har varit lite anonyma | Sverige men nu skall vi satsa mer dn tidigare
pid Sverige. ROFIN tillverkar industrietla ltsningar inom lasertekniken och
det handlar om ldsningar fridn mikrobearbetning upphll tung industn.
ROFIN dren av virldens ledande tillverkare av produkter fGr laserbearbet-
ning. Hir finner du som kund teknik fr skirming, svetsning, finskiirning,
gravyr, mirkning och mikro applikationer, berittar Niklas Andersson.

Laserteknologin bjuder sammantaget olika alternativ av bearbetnings-
sdtt med en rad fSedelar, bla. hiig prestanda , stor kraft och precision, hig
tillgdnglighet, rena grinssnitt, minimal virmeledning, hig flexibilitet |
méjlighet att svetsa i annorlunda material och inte minst mycket kost-
nadseffektiva lisningar.

ROFIN har mer dn 35 drs erfarenhet med laserteknologi och kan i dag
erbjuda virldens bredaste och mest kraftfulla produktportfslj som tcker
laserlisningar inom COR, fiber, solid-state, puls och diodlaser.

= MASENTIA iir samarbetspartner fiie ROFIN | hela Skandinavien,
dir vi har mer in 20 Ars erfarenhet med att skita forsilining, service och
support. MASENTIA r en laserspecialist med stort know how av bide
produkter oeh kundspecifika losningar med en rlig omsitining pd dver
200 miljoner SEE. MASENTIA har huvudkonbor § Odense, Danmark, didr
vi dven har reservdelslager samt fiirsiljning och servicekontor | Givle,

=
=

-
.
L) . o

Darska MASENTIA som nurmara & Sgare K TL Maskinpartner satsar nd pd ant avslutar Niklas Andersson,
ubdka fSrsafimngan | Sverige av BOFIN,
Pa bilden ser v Niklaz Andersson slilare och ifrsiiningschel Taddy Schultz.
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Fler rapporter fran Varnamo Industriexpo

Edge Technology

Edge Technology med kontor § Virmame, Sala och Tiby,
demonstrerade lagerautomater frin SupplyPoint och CAD/
CAM-systemet Edgecam frin Vero Software, Firetagel
siler lagerautomater Gl verkstadsindustrin och sjukvir-
den som har behov av smart lagerhdllning av exempelvis
skyddsutrustning, métdon, borrar och andra produkter,
= Ett viildigt effektivt och enkelt sitt an spara pengar.
Med en automat kan arbelsgivaren styra sd att en enskild
anstdlld endast kan plocka ut skyddsutrustning vid han-
tering av farliga Amnen och inte plasthandskar eller annan
utrustning som inte dr avsedd fdr arbetsuppgifterna. P sd
sttt sparar man inte bara pengar pd material utan arbetar
forebyggande fdr att fithindra skador och spukskrivningar,

" Stefan Béresson pd Edge Technology berdttar o frdelama
mad Edgecam version 201 7R2 som & utveckiad av Vero
Soffware och som kan anvindss | fela verkstaasinduston,

Hexagon Manufacturing Intelligence

TEXT & FOTO // PIERRE EKLUND

férklarar Anders Brunstriim, vd fiir Edge Technology.

Alla anstillda kan ha en egen identifikation i form av
en tag eller kod. Nir personen har identifierat sig visar
automaten en (Orteckning dver de varor som han eller
hon har ritt att plocka ut,

- Allt registreras s4 att foretaget vet hur mycket som
plockas ut och av vem. Systemet skickar automatiske en
bestillning pd nya varor nir de bogar ta slut i automaten.

I ett konferensrum demonstrerade Stefan Birjesson
Edgecam version 201 7R2 som dr utvecklad av Vero Software
och som kan anviindas i hela verkstadsindustrin, Den nya
versionen av Edgecam, som nyligen slipptes till kunder,
har en ny funktion fir programmering av probar | CNC-

maskiner, Edgecam Inspection tar diven fram mitprotokol
i maskiner mid Heidenhain och Siemens styrsystem,

- Minga detaljer som plockas ut ur maskiner fiir att
miitas kan inte sdttas upp igen och dr di frstdrda om
ndgot inte stimmer. Med Edgeam Inspection kan du ta
fram ett matprotokoll i maskinen, vilket gér att du inte
plockar bort detaljer i onddan. | systemet villjer du hur
midnga punkter som ska miilas, toleranser, vinklar och
avstind, Nir du dr klar genomfér systemel ett mitpro-
gram och skickar automatiskt tillbaka ett protokoll med
resultatet, firklarar Stefan Béirjesson,

~ En annan nyhet 1 Edgecam 20017R2 dr programmering
av simultan b-axelsvarvning.

I

skm trus.

rrditcion, borrar och andre produkten Anders Brunstrdm, vd 10 Edige
Technalogy, visar hur automalen fungerar,

Hexagon Manufacturing Intelligence och Seco Tools var dven pd plats hos Edge
Technology och presenterade sina nyheter. Hexagon visade upp sin senaste
laserscanner RS54 som anviinds tillsammans med ROMER Absolule méitarm.

= Pi kort tid kan du samla in viildigh mycket mitdata, upp Gl 750 000 punk-
ter i sekunden. Med andra ord dr den viildigt tidsbesparande i fiirhallande till
andra scanners. Utrustningen kan anviindas inom all mekanisk tillverkning,
och dr extremt bra pa att hantera olika material och reflektioner, siger Lennart
Hedman, Area Sales Manager pa Hexagon.

R ;
Per Wagner, senior projact managar pa Heldns, var pd plats
i Herbrer Enginoerings produktionsiokaler,

Heléns

I Herber Engineerings produktionslokaler fanns representanter frin Heléns,
Bosch Rexroth, Hexagon och Bors. Per Wagner, senior project manager pd
Heléns som dr Skandinaviens stirsta rrgrossist, berlittar att de har et titt
samarbete med Herber Engineering,

= Vi har riir som inte far repas eller skadas och di dr det viktigt med ett
bra samarbete misd Herber som i sluldndan bygger maskinema. Vi brukar
rekommendera Herber kil vira kunder och dr hir fér att presentera vir
verksamhet som numera ir global d vi ingdr i en internationell koncern.

Lannart Hedman, Area n, demonstrerade laserscannar
RS54 som anvinds tlisammans med ROMER Absolute métarm.
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BLB Industries

I Herber Engineerings lokaler finns dven det unga fGreta-
get BLB Industries som tllverkar och siljer 3D-skrivare i
miycket stor skala, Foretaget har fem deligare, bland annat
Anders Alrute som dr chief technology officer pa Herber
Engineering. Historien om BLB Industries bidade 2014
nidr Cim Bergdahl och Jacob Lundin, studenter pd Campus
Viirnamo bestimde sig fér att bygga en stor 3D-skrivare.

- Vi kunde inte fiirstd varfir det inte fanns nidgra stora
skrivare pd marknaden sd vi bestimde oss for att bygga
en. Skolan var vildigt hjdlpsamma och lit oss genomiéira
bygget pd skoltid, ferklarar Jacob Lundin,

Under arbetet upptickte Cim och Jacob att det fanns
ett stort behov i viirlden av 3D-skrivare i stor skala.
Tillsammans med Tomas Burman och deligarna Anders
Alrute och Klas Jansson bildades BLB Industries. Foretaget
har idag fyra olika modeller.

= Nyligen levererade vi en maskin till Indien som ska

FMT Automation

4 Utanfor ingdngen il Merber
Engineenng och BLE Industries
finns an inskannad moded av
aft kranium frdn Tirannosalms
Rex | skata 1:1. nskanaingan
grordes av Makerbol och
. skrevs ut | BLA Indusiriss

AD-skrivare The Box. Kranief

| skravs ut pd cirka 23 immar

= | med fyra millimeders munslycke
och vger runt 90 Kg.

Jacob Lundin bygade tiisammans med vnnen Cim Bargdahl

arbetar { olka material som
ABS, Svart fargimna, PLA
med 50% trifiber, PLA med
20% trdfiber, Gul firgdmne,
Atervunnet PET, Réd fngdmne,
PLA 30% koppan, Grdn fdng-

dmne, PCL.TPE och PR

Mretagels Mrsta 3D-sknvane under sin studebid och dr nume-

skriva ut kraniumimplantat och vivnader for brinnskador
i ett speciellt material som dr godkint att ha i kroppen.
Materialet hjdlper kroppen att dtergenerera ben och hud.
Vi fidr hela tiden nya fésrfragningar om saker vi inte ens
visste existerade,

- 3D-skrivaren kan tillverka det mesta och kan skriva ut
i olika plaster, kolfiberblandningar, glasfiberblandningar,
koppar, gummiliknande material och specialmaterial av
olika slag, Den dr dessubom billigare i drift och snabbare
#n vissa maskiner och handtillverkade produkter.

Jacob berdttar att den stora marknaden dn sd lnge ir
méabelindustrin, BLB Industries har etablerat flera samar-
beten i USA, bland annat med ett firetag som har utvecklat
ett koncept dir kunder ska kunna skapa sina egna mdbler
i en 3D-skrivare. Mibeln ska sedan levereras inom 24 tim-
mar och kosta mellan 1000 och 25 D00 kronor,

1 &r var det frsta gingen som Finnvedens Maskinteknik, [

som har sin verksamhet i Viimmamo, var med pd Viirmamo

Industriexpo. Linda Lundquist, som arbetar med admi- [

nistrativa frigor och projektledning pd firetaget, dr nijd

med expot,

- Det dr en chans (8r oss att presentera FMT Automation i
och manga besakare har nu Gt upp dgonen fidr oss. Eftersom

detdr en hemma-hos méssa fir vi chansen att verkligen visa

upp vad vi har att erbjuda, siger Linda Lundquist.

Féretaget, som 2014 férvirvades av Joakim Svensson,
skapar kompletta automationsanlaggningar som matchar
kundernas behov. De bygger allt frin specialmaskiner och

fixturer till kompletta automationsankiggningar.

— Allt &r kundanpassat, Vi bygger minga anldggningar
med robot, som dr framtiden for svensk industri, men gor
dven jobb utan robot, Vi stir fir helheten och detsir en trygg-

het fiir viara kunder som finns dver hela Sverige.

ra &n v fem delggare | BLA indusines.

- Fér ndgra veckor sedan hade ett féretag ett reklam-
jippo ndra Times Square i New York dir kunder fick
komma in och skapa sin egen mibel. Tiden var knapp
innan eventet siovi hann inte skicka var skrivare, men var
uppkopplade mot New York med en kamera sd kunderna
kunde s¢ pir deras mitbel tillverkades. En vecka senare
fick de mibeln hemakickad,

Under Viirmamo Industriexpo demonstrerade BLB
Industries The Box kapacitet som med en bas pd 150001100
millimeter och en hdjd pa 1500 millimeter dr en av virl-
dens stérsta 3D-skrivare. Priset pd The Box &r runt 2.5
miljoner kronor.

- Vi har den i mindre skala ocksd, men eftersom det
ar elkomponenter och mjukvaran som dr dyra ir det inte
nigra stirre skillnader 1 pris mellan vira olika storlebar
Firhoppringen nu dr att fler svenska firetag ska f3 upp
dgonen for vira skrivare,

FMT Automabion har byggt en
automationsanifganing med en
robot frdn Kuka som demaon-

. strerades av Linda Lundgquist,
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Vi ar specialister pa hallande verktyg

Kitagawa ar varldsledande leverantor av chuckar och rundmatningsbord.
Rundmatningsborden finns i médnga utférandensom 4 eller 5-axliga och med flera spindlar.
Aven modeller till tridgnist ingar i sortimentet.

Kitagawas sortiment av standardchuckar spanner mellan 100-1000 mm, bade med och
utan genomgang. Specialchuckar finns mellan 75-380 mm och i olika utféranden.

Kitagawa TP530 Rundmatningsbord Kitagawa GT200 Rundmatningsbord Kitagawa CK160 Rundmatningsbord

630 mm @ frontplatta, 200 mm @ frontplatta. 160 mm @ frontplatta.
Mazx. hastighet: 11,1 rpm. Mazx. hastighet: 41,6 rpm. Max. hastighet: 41,8 rpm.
opdnnkraft: 6100 Nm. Spinnkraft; 820 Nm. Spédnnkraft: 340 Nm.

Kitagawa BT208 Kitagawa LU-06

2-backig genomgéende chuck Bestall fore kl. 15 idag, Chuck med nedatdragande backar
Utrustad med specialbackar sa skickar vi samma dﬂg, Specialchuck f6r gjutna detaljer.
Genomgéang: 52 mm. fl'&ktfﬁtt inum S?Eﬁgﬂ Max hastighet: 3500 rpm,

Mazx hastighet: 5000 rpm.

OJR- Snabbvéxelchuck Kitagawa PW-10 Erafichuck Kitagawa TW2180

Snabbviixlande, 264 mm, 3-backig 3-backig kraftchuck med nedatdragande Tippbar modell med dubbla spindlar
kraftchuck med genomgéng. och pendlande backar. Lamplig for 4 eller 6-axlad bearbetning.

Passar Kitagawas standardbackar.
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Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm, Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckecenter.se

www.chuckcenter.se
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plett call kan se ut visade
faratagat Upp en automali-
oy seradmodulrebol frdn Bors
som arbafads flzammans L
Herber Engineering med rerbockningsmaskinan B8

Manga besskare tittade in hos Herber Engineering som tillverkar avance- Herber 150 BL.
rade rﬁrbunkninsumaslcimr; elekiriska och h}ldmuliﬂ.lm, fidr lc.alil'nrmninﬁ
av rir och profiler. Andreas Nord, vd Br Herber Engineeting, dr nibjd
med den exponering som Vimamo Industriexpo ger.

= Det ar et villdigt bra koncept att kunden kan uppleva vir verksam-
het pd plats. DA dr det Littare fiir dem att skapa sig en uppfattning om
o085, Jag tror det lockar manga som annars tycker det dr lite [Or langt alt
dka ner til Tyskland fbr en missa, Vi slipper dessutom flytta maskiner
som vager flera ton < det 8r ndgot som gynnar oss alla.

I produktionsankiggningen hade firetaget monterat en komplett cell
med Herber riirbockningsmaskin Herber 150 RL och automatiserad
modulrobot frin Bors.

- Maskinen ir helelektrisk, anviindarviinlig och bockar rér med en
diameter upp till 25 millimeter. Det hiir dr ett idékoncept, de flesta celler
ar kundanpassade, Vi visar dven varl styrsystem Herber HMI som vi
utvecklat tillsammans med Bosch Rexroth,

Herber Engineering, som Koper in standardkomponenter och en
del bearbetning, tillverkar alla maskiner i Vimamo. Fir finns dven all
utveckling, konstruktion, montage och tester.

= Vi har ett titt samarbete med kund och mycket av vir utveckling
ar kunddriven. Det senaste dret bar vi haft en bra tillvaxt och vi hop-
pas att det hiller | sig. Vara stérsta kunder | Sverige dr Autotube och
Nitator. Sen jobbar vi mycket med statliga bolag i Indien som arbetar
med infrastrukturprojekt,

Féretagel har &ven en annan koppling tll Asien. 2016 blev SOCO
Machinery Company | Taiwan deligare i Herber Engineering, vilket
innebir att firetaget breddar sitt erbjudande pa rirmarknaden.

- Nu kan vi erbjuda en bredare produkiportfolj i form av S0CO:s
andformning, firdiga automationsceller och stora kaplinjer.

Andreas Nord, vd fér
Hevber Engineering,
tycker atf Vémamo
industrimpo r ett bra
koncept diir fdretaget
kan presantera hela sin
verksamhbeat, och inte
bara an bten del, fbr

Heidenhain
Sedan minga &r tillbaka har CNC Factory dven elt Latt samarbete med Siemens, Heidenhain och
Fanue som ocksd var pa plats. Lars Isaksson, sales engineer pid Heidenhain, presenterade firetagets
nya styrsystem och flaggskepp TNC 640 som erslitter tidigare versionen iTNC 530,

= Allt fler gir dver I CAD/CAM-generade program och med den fina grafik som finns i TNC
&40 kan du snabbt se om konturen pad detaljen blev som du tinkt. Grafiken dr i detaljrik att obn-
skade bearbetningseffekter kan upptickas och drmed undyikas.

= Vi dr ett ancikt foretag frdn Sydtyskland som grundades 1869 och tll expot tog jag med mig
ndgra av vira mdtsystem som ligger Gl grund fir den teknik som anvinds | moderna verktygs-
maskiner, siger Lars Isaksson.

Hemnmwhar kammit ut mad eff mﬂs_fjﬁ-a}fsm. ;'NC ,. 20Mm 3
Lars [saksson, sales engineer pd Heldenhain, pressntemds,

CNC Factory

CHC Factory anvinde Virnamo Industriexpa for att uppmirksamma verk-
stadsindustrin att de dr specialister inom effektiv produktion. Idag arbetar
fisretaget med produktivitetsoptimering inom CNC och verktygsmaskiner,
automation och industrirobotar, samt med service, utbildning och konsult-
tjinster.

= Allt finns under samma tak, vilket innebiir kortare ledtider och kost-
nadseffektiva losningar. Vi kallar det One Stop Shop. Med vir kompetens
och teknik kan vi hjilpa fdretag att {4 processer och maskiner att g dnnu
bidttre, Mir maskiner blir till dren levererar de inte lika bra som i bbrjan och
det dr dir vi kan hjilpa till, firklarar Bo Svanholm som dr programmerare
pa CMNC Factory.

Uppdragen ir ofta unika kundlisningar inom modemisering av verktygs-
maskiner och automation, allt fran totalrenoveringar av en komplett maskin
till mindre delrenoveringar

- D& kan vi optimera maskinen och till ach mesd giira vissa delar snabbare,
Oftast gir det dven gora firbittringar | kundens program fér att reducera
cykeltid. 1 slutindan leder detta till hisgre och jEmnare kvalitet pd slatpro-
dukten, Bkad tillginglighet samt nijdare operatlir och shatkund,

Lars Davicissan, i |! et b rn.rktdr pd-GN‘C.‘ F;erf “:ﬁ moid | ! 8o - Vimamo Industriexpao dr ett bra tillGlle fir oss att gora branschen mer
Svanhoim, programmerare pd GNC Factory. Bo berdittade om féretagefs koncept med att optimera medveten om att det gdr att effektivisera sin produktion och att vi kan gbra

maskingr ach gira vissa delar dnnu snabbare, det &t dem. Det kan i sin tur innebdra att industrin kan behdlla jobb i Sverige.
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Norima
Minga besékare valde att dka frbi Norima, som med sin stora anldggning
pa 12 000 kvadratmeter har en av marknadens stérsta utbud av begagnade
verkstadsmaskiner. Lagerytan dr full av spinnande maskiner som snablst
och sdkert flyttas in och ul med truckar och traverser. Har finns allt frén
arborrverk, borrmaskiner och frilsmaskiner till svarvar, rundvalsar och
pressar, Tobias Kruse pd Norima, var mycket nijd med
drets upplaga av Vidrnamo Industriexpo.

- Jag tycker personligen atl det &r den basta vi haft.
D¢ hiir dagarna bedffar vi minga beslkare som tidigare
inte tinkt pd begagnade maskiner som alternativ. Det var
ocksd rikligt kul att Ahlsell Maskin visade sina maskiner
hos oss under expot. Egentligen kan man siga att vi har
expodagar hela dret s man dr alltid valkemmen att titta
in nidr man har vigarna fGrbi.

! Norimas enlfggning sfod dven Klas Walberg, vd
fdr Bium-Novotest, som utveckiar och producerar §

Tabias Kruse visar upp Normas imponerands . /
anidggning med 12 000 kvadratmater av héghvalitativ métteknik for verktygsmaskiner. Clacs

begagnade verkstadsmaskiner,

Johansson, CamPostPro Sweden, som dr kund S8
till Blum-Movotest, erbjudar helherzidsningar inom

Ahlsell Maskin
I Norimas lokaler presenterade Kjell Gallneby nya maskiner frdn Ahlsell Maskin, som
lokalt har ett samarbete med Norima eftersom de jobbar mycket med féretag som kisper
och siiljer begagnade maskiner. Fi Virnamo Industriexpo skulle Ahlsell Maskin visat
upp sin nya femaxliga frismaskin frdn Axile, men en strejk | Goteborgs hamn gjorde att
den inte hann fram i tid.

- Axile dr en maskin med femaxlig bearbetning som vi tror villdigt mycket pd. Den
har en kraftig konstruktion och finns 1 olika modeller. Maskinen som vi skulle visa upp
dr sdld Gl kund, men del kommer fler

frin Taiwan si framdver kommer vi ha —
ett Sppet hus i vira lokaler i Orebro dir “ |

0l P wi visar upp nya Axile, fiirklarar Kjell
B750 sam &r en refdl, kraftfull svary med beprévad kon- Kjell passade istillet pd att visa upp
struktion, y-axel och subspindel, en Biglia BFS0 och en Kastowin A 3.3

som har blivit en riktig storsiljare.

= ¥i har bytt ut hydrauliken mot
elmotorer, vilket har genererat att den
hiar Kastoe-mocellen har en vildigt nog-
grann positionering. Del dr minga som
ar pa jakt efter dem. Var Biglia B750 ir
en rejil, kraftfull svarv med bepréivad
konstrukbion, }'-ﬁ:u:! och a-ul.'mpindn:l
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DynaMate Industrial Services

DynaMate Industrial Services, som fér ett dr sedan fSrvirvade aktierna
1 CNC Factory AB, var pd plats for att informera om sitt arbete inom verk-
samhetsutveckling.

- Vi arbetar utifrin lean fGr att hjilpa kunder att hitta sina brister och
genomfdra ritt tgirder. Det handlar mycket om att jobba med grunderna
ach se vilka insatser som firetaget behdver gira pd grundnivi. Sen jobbar
vi oss uppdt med langsiktiga mdl, forklarar Peder Hallberg, senior lean
management adviser pd CynaMate Industrial Services.

<
-
5
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Ehn & Land sponsrar rallyteam

Sedan nagra ar tillbaka dr Ehn & Land en
av huvudsponsorerna till Broberg Rally
Team.,

- Rally och Ehn & Land ligger inte sa
langt infran varandra som man kan tro.
Som ett av landets ledande leverantorer

av verktyg och maskiner till industrin
arbetar vi mycket med precision, teknik i
framkant och snabbhet. Det dr nagot som
forenar oss och rallysporten i allmédnhet
och Broberg Rally Team i synnerhet, sager
Anders Berglind, vd for Ehn & Land AB.

Broberg rally Team birjade 2016 med etl tredagars test
i Sveg [br Andreas fUr att testa den nyinképta Forden.
Tyviirr blev testet kortare jin viintat da bilen gick stinder
och efter 3 timmars mekande i skogen i 25 minusgrader
&4 gick man bet pd reservdelar. Martin kirde sin firsta
vintertivling och hamnade pd en pallplats, Andreas gjorde
en start i SM som fGrikare med milet att testa at bilen
ordentligt och att ge Martin miycket nottrining. Detta
var fidrsta gangen som Martin [&ste noter. Under 2016 har
teamet fiir det mesta Akt tivlingar som ingdr i Stockholms
DM och i Ostra oppna sprintcupen

= Tillsammans har vi kiirt 34 tivlingar och hunnit med
alltifran forstaplaceringar och hirda tiondelsstrider till
matorras, trasiga vaxellddor och dikeskiimingar. Andreas
slutade fyra i sin DM-klass, trea | Rwd-cupen och vinner
Viirmdd Bilklubbs KM, Martin blev trea i sin DM-klass,
han vinner ungdomsklaszen | Ostra Sppna sprintcupen

och blir fyra i KM, Vi har haft ett hindelserikt r som har
varit fruktansvart roligt och Brorikt, mycket tack vare Ehn
e Land. 2017 siktar vi pd vinst i vardera klass i distrilts-
misterskapet. Vi siklar ven pd att komema HI start § minst
en SM-tivling, hilsar Andreas och Martin Broberg,

Forare och kartiasare

Britderna Andreas och Martin Broberg dr firare och tivlar
fir Varmdo Bilklubb, Kartlisare 3t Andreas &r Tobias Lis
och bisittare till Martin dr Max Nensén.

Bilar
Andreas kir en Volvo 240 1 grupp H (Trimmat tvahjuls-
drivna klassen.)

Martin kéir en Yolvo 940 VOC (Volvo Original), en sd
kallad standardrallybil.

Under drygt 65 Ar har familjefdretaget Ehn & Land

varit en av de ledande leverantérerna av higleknologiska
maskiner, verktyg samt utbildning och eftermarknad till
nordisk verkstadsindustri. | samarbete med de frim-
sta tillverkarna kan vi erbjuda ett unikt och innovativi
produktsortiment inom vara konceptomrdden Slipning,
Svarvning/ Frisning och Verktyg.

Ehn & Land ar i hig grad ett kunskapsforetag som,
tack vare vira medarbetares kompetens och erfarenhet
samt vart fokus pa mervirden, garanterar optimala och
[nsamma lGsningar fBr varje kund, Vir verksamhet prig-
las av hagsta mijliga servicegrad frén tillganglighet och
korrekta leveranstider tll snabb underhdllsservice.

Mer information:
whww.ehnland se
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Ny sdljare pa Sainte-
Gobain Abrasives AB

Ulrika Jostedal har anstilits som siljare pd Saint-Cobain Abrasives
AB som dr Sveriges ledande leverantir av slipprodukter. Ulrika
kommer att arbeta med Saint-Cobain Abrasives varumiirken Norton
och Clipper mot savil dterforsiljare som sluthunder inom industrin
i Viistergdtland, Bohuslin ach Dalsland ach inom byggbranschen
i Sydsverige,

Ulrika kommer nirmast fran Gunnar Karlsen
Sverige AB (GK) diar hon har arbetat som regions-
dljare och dessférinnan arbetade hon pd Ramirent

som sailjare.

Mer information:
www.saint-gobain-abrasives com /sv-sv

Liirika Jostedal har ansidits som saliare pd
Saint-Gobain Abrasfves AR gom &r SFM'QB‘E
Indands leverantdr av shpprodiskier

Ravema AB och BLB
Industries AB startar
spannande samarbete
inom 3D=print

Eavema och BLB Industries startar samarbete inom storskaliga 3D-skrivare. Ravema Ar
idag en ledande aktér till nordisk industri och denna agentur utikas med storskaliga
IDw-skrivare som BLB Industries utvecklar,

BLB Industries har sjilva utvecklat em av virldens sifirsta 30-skrivare med FGF-
teknologi (Fused Granular Fabrication) som de kallar “Box3”. Skrivaren klarar i ett
stycke alt producera detaljer med mitten 1100men x T100mm x 2500mm och kan printa
ut upp till kg material per timme.

Ravema blir agent fér BELE Industries produkter och kommer inom kort pdbarja
processen med att tillsdtta personal och bemanna en avdelning for att driva detta
samarbetet framat.

“Det hir dr ett mycket spannande samarbete och blir ytterligare en pusselbit i var
framtida produkiportflj, Vi kommeri och med detta kunna erbjuda stora och higtek-
nologiska 3D-skrivare som dppnar nya marknadsomedden inom industring tillverk-
nings- och prototypprocesser”, siger Ravemas VI, Jérgen Fredsson.

Raverna har sedan tidigare ett samarbetsavtal med Renishaw 3D-skrivare fér metall,
samarbetet har ett lAngsiktigt perspektiv diar kompetensen succesaivt ska bygeas upp
och bertir marknadema Norge, Sverige och Finland,

Mer information: wWww.ravema.se

. | | g
;:‘:; RAVEMA !BLB Industnes!

THhrnk fside the box
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Slipakademien
Ehn & Lands teoretiska
sliputbildning

LIPKUNSKAPER

Resultatet i en slipprocess piverkas av ménga faktorer och vi vet att utbildningen av
persanal | och runt processen 3r mycket betydelsefull far et bra resultat. | synnerhet
géller det hos foretag som arbetar med kvalitetsskring. Ehn & Land erbjuder en teoretisk
2-dagarsutbildning dar vi gir igenom de olika operationstyperna av rund-, centerless:,

plan-, verktygs- och hilslipning.

Deltagarna kommer att ges grundidggande kunskaper inom:

» SLIPTEORI

« SLIPVERKTYGET

« MASKINEN

» SLIPVATSKANS INVERKAN

« SKARPNING
« MICROFINISHING
o SAKERHET

1718 oktober 2017

Uibildningslodans 3 Jan Svensson
och Thomas Beakel som |llsemmans
har mer an 5 drs erfarenhel fnom
precisionssiipning och wibildning

Ubildningen kommer ati ske | Jinkiging miellan

kinckan 02 08-17.00, Vi kammes att hilla 111

EhndLands lakaler pd Bulbvigen & 1.Jonkiniag,

13.500:- per deltagare

| i bildningspaketel ingdr bed Gvernaliningar
i Vo Hotel, beldget i centrals Jonktiping,
et mitfday och freest pd Vo Hodel
Diektmgarn exheliler utbildningsreniial

Kursen gav en bra grondienskag iunt

slipning med {ardjupning pd vissa omrdden
Fredrik Johanssan, produktionsteknike o8
stiparielningen, Alas Copen Tierpverken
- Jary i ek 8 ivwindi 0ch utindig siip cch
gick slipathidningen | hasiaz, Ariedningen var att
jag wille kwvextila mig och £ en bredam baskmnskan
om stipning | oliménhet. Jag wille scksh ubvirdes
utbddningen Kir att tilesmmans med Ehe B Land
kunna skraddaesy en ubildaing 1 vira operating
hos s Karsen var vadigt bra och den gaw en god
grndkunskap runt slipning med frdjupning pd vissa
omrdden. Dok var bra upplagt och nyttigh fer mig. i
har cirka 75 operatfrer pf fnetaget och jag hiller ng
il planera in lametiga kursdalum tillssmmans
med EhnLand,

Giir 54 hiir fir att anméla dig

s [lopge namn. ldretag. dinfer yriceseoll
pé Hiretagat, antsl Sem dnshar delta

o Maxantal 12 deltagarehatbidningstillfalle

» - Hidcia din anmatan via mejl hill
jan.svevsson@ehniand 50

« Sista anmilningstag dr 22 septembes

Jag tycker dut hir i oe bra grunéutbildning
6 de sem har att gira med slipning | sitt yrke

Anders Krantz, produklionetoknife: pd Himovama

= Jag och en @v vden operatéoer gick Ean & Lands
shiputhilining féera wiinen. F min del gick jag den 1
211 s miein i utbildningen. Malsatiningen fit oas i
alt hifga kunskapsaivin hos virs operatine, Jag tycker
det heds r en bra grundutbildning for de som har att
g e slipning i sitt yrioz. e 5om hiller |
utbidningen & mycket kanniga. | histas gick
ytterligare tvl pecativer ch v kemnmer

it 18ka el viira operattine
i ulbEdningea,

EHNE::AND

www.ehnland.se




Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning! /| |

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk

Vara ldsare ar dina kunder!
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Ny maskin hos NorrkoOpings
Verkstadstekniska AB

Morrkipings Verkstadstekniska AR grundades 1991 och har idag 21
anstillda. Féretaget utfde uppdragstillverkning fér verkstadsindustrin .
genom skirande bearbetning i moderna fleroperationsmaskiner. Styrkan == Bl = T
hos Morrkiipings Verkstadstekniska ar att de dr flexibla, palitliga och TS ket
wiarnar om att bevara langvariga kundrelationer dédr man jobbar nitra
kunden itr att kostnadseffektivisera i alla led.

Morrktipings Verkstadstekniska har nyligen investerat i en NHX5000
fram MG MORIL

- Vi ville ha en snabb och stabil maskin som hdller i alla skift ver en
lingre tid och NHX5000 dr dessutom otroligt operatbrsvinlig, sdger VD
Mattias Pettersson. DMG MORIs servicetider var ocksd en viktig faktor
i valet av leverantir och maskin menar Mattias,

Forvaniningarna pa maskinen dr higa, Dels 58 kommer befintliga jobb
att kunna utfras snabbare dn tdigare men man fir dven méjligheten
att kunna rikna hem nya jobb och detaljer. Investeringen kommer iven
utveckla personalen och firetaget som helhel.

Sandvik Coromant utser ny VD
Nadine Crauwels ledexr Sandvik Coromant in i

Madine har en gedigen bakgrund inom Sandvik
Coromant, diir hon Hdigare har arbetat som vice
VI ach chef fir kundanpassade lésningar ach stra-
tegriska relationer. Hon har arbetat med férsiljning,
produkthantering och produklintroduktioner, och
som chef fir Sandvik Coromant i Schweiz Nadine
béirjace i firetaget dr 2000 och har Sver 22 drs erfa-
renhet inom tillverkningsindustrin.

“lag dr valdigt glad Sver att Nadine tar sig an
den hir nya rollen eftersom hon #r en stabil och
modern ledare med omfattande kunskaper och

Nadine Crauwels har utsetts till ny VD
for Sandvik Coromant och blir ansva-
rig for att fortsdtta att utveckla foreta-
get som den ledande leverantoren av
verktyg, verktygslosningar och kunskap
inom tillverkningsindustrin.

erfarenheter frin viar bransch, Hennes Ier_fantk,ap,
tillsammans med det starka teamet hos Sandvik
Coromant, ghr att jag ser pd féretagets fram-
tida utveckling med stor optimism”, siger Klas
Forsstridm, VI fir Sandvik Machining Solutions

MNadine Crauweis och tidigare VI fir Sandvik Coromant,
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Lyckat FAT av

260 tons presslinje

Pressen, fran Chinfong i Taiwan, 4r utrustad med automationsldsning
fir hantering av detalier frin inkommande transportband, genom preas
och vidare pd ulgdende transportbana,

FAT utférdes under produktionslika férhallanden i var monterings-
verkstad i Vingdker med operatirer och produktionstekniker frin NKC.
Press, modell SC1-2610, ar en stabil excenterpress med enkel vevstake,
som firutom automationsl@sningen, ubrustals med komplett system
fir verktygsvixling med spannelement, rullister och verktygsarmar,
hydrauliskt dverlastskydd och presskraftsmitning, Det Svergripande
styrsystemet dr virt eget FLEXT IV, for automatpressar med firskyd-
dade verkiyg.

Lis mer om vir slutkund pd: www.nke-eu.com.
Mer information: www.olsons se

22

www.bimex.se

I vatt och torrt for vara kunder!

framtiden

" Dt hiir &r viildigt spinnande och jag ser [ram emot den hir nya mdjlig-
heten att fortsdtta att utveckla detta enastiende firetag, Sandvik Coromant
har redan idag en fantastisk position med ledande produkter och l6sningar
som dr virdefulla fiir vira kunder viirlden dver. Sandvik Coromant drivs
av mycket kunniga och engagerade anstalida som arbetar hisrt for ath stotta
vira kunder. Tillsammans med Sandvik Coromants ledningsgrupp kom-
mer jag att se till att wi genam fisr wir strabegi att leda branschen framdt och
skapa tillverkningsindustrins framtid”, siger Nadine Crauwels. "Mitt fokus
ligger pd alt sikerstilla Sandvik Coromants fortsatta framgangar och att
stirka vir roll som marknadsledare.”

Madine kommer att rapportera tll VO fisr Sandvik Machining Selutions
Elas Forsstrism och inﬁé i Sandwvik M':‘Il?h'inil'lﬂ Solutions Imin:ingxﬁnlpp. Hon
ar f6dd i Belgien och har en Master of Science in Mechanical Engineering
fréin Catholic University i Leuven, Belgien. Hon tillirder sin nya position
den 15 maj 2017,

Mer information: www.sandvik coromant.com / se

Valsar och stétdampare fran

Fainlane:

Fairlane Producis

Ladda ner ny katalog frén var hemsida!

) ) IRUP AB | Gymnasievdgien 22 | 141 38 Huddinge
Telefon 08-449 87 48 | Fax 08-445 85 64
Mobil opo8-78q 639 | Mail info@irup.se | www.irup.se
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Kiruna Wagon vinner
Swedlish Steel Prize 2017

Kiruna Wagon, Sverige,

vinner Swedish Steel Prize

for sin innovativa malmvagns-
losning, Helix Dumper. Kiruna
Wagon har anvint hoghallfast
stal for att utveckla ett mycket
slitstarkt och betydligt effek-
tivare system an ovriga som
finns pa marknaden.

- Kiruna wagon har genom att nyttia hitighdllifasta stil
lyckats uppdatera en bra idé till en ny och betydligt effek-
tivare malmvagnslosning, siger Eva Petursson, S5ABs
forskningschet och ordfdrande Swedish Steel Prize-juryn,

Kiruna Wagons Helix Dumper 8r ett malmvagnssys-
term fibr lAnga jErmviigstransporter och effektiv lossning
av mineral, Genom att anvinda avanserat highallfast stal
och slitstarkt skl har man kunnat konstruera litta vagnar
och en stationdr korgvindande Helix-terminal far rull-
lande lossning. Den geniala avliastningslisningen klarar
att lossa 25 000 ton i timmen, vilket dr dubbelt 54 snabbt
som andra system,

I den slutliga malmvagnslisningen anviinds bide hog-
hallfast konstrukbionsstil, Strenx, och slitstil, Hardox.

Jamfirt med andra system kostar ett komplett avlast-

ningssystem fir Flelix endast en sjundedel av vad en
rofationsvagn kostar. Ressutom utnyttjar Helix delar av
malmens lgesenergi for att skjuta vagnen framdit under
avlastningen. Det innebdr att det inte kravs ndgon extra
energl fBr att lossa, dessutom dammar det mindree och
losaningen blir bystare.

Det dr 18:e gangen som Swedish Steel Prize delas ul.
Vinnaren far en statyett av konstndren Jérg Jeschke och
ett kontantpris om 100 000 svenska kronor.

D Gvriga finalisterna i Swedish Steel Prize 2017 var
Fermel frdn Sydafrika, IMG Cranes frin [lalien och Wabash
Mational fran USA

Mer information:
wiww.ssab.com

|




Servoelekliriska kantpressar med robolceller
E-Brake har mycket |89 energifarbrukning och Bga undarbalis-
kestnader, Klarar hiig presshastighet med extrem noggrannhet
Maskinerna finns | tontal irdn 20-300 och med presslangder
fran 850-4100 mm

Slarmalik ar specialiserade pd kantprossrobotsering maed
mié|Lighet till automatisk verkiyasvixling, Samitliga utrustningar

levereras med offlineprogramvaran Simulcasy.

Programmaering sker genom import aven J [
DXF=ritming, Dareflor programmeras bado

kantpress och rabot samtidigl, Bide | lji ------------
press- och robotprogram kan vid

behov enkelt modifieras online

\SAFAN' &
D&RL‘EY STARMATIK

Vi kan 53 mycket meér., - (“' D’N MASK’N

Granc ok ingr few e dulomuaier e rik it iy e i -
Fan . L B R Produktionsutrustaing far plai

irpcraulsha. och mokMsks predear, beadvnglrung, Lanar,

Aa mackingr Ea mar pd maesse oim s " T
2 MEFLIMET o ME© by W ENIMEELn. &

; - Taknikcander Sikesvigen 22, Wirmama. Tel BI70-49 34 00, www dinmaskin.se
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432 54 Varberg

Fras-/ Svarvcenter Brother M140X2

Brother M140X2 med
svarvfunktion

M140X2 ar Brothers bidrag i Multitasking-
segmentet och uppvisar samtliga deras
DNA med mycket hog produktivitet
kombinerat med energieffektivitet och
lag investeringskostnad.

oo vp =@l EEZZIMI40KE

Svarvspindel med 2.000 v/min
Mycket stabilt verktygssystem fér
svarvverktyg med dubbla tryckkolvar
5-axlig

Arbetsstycke: H 330 och D 300 mm
A-axel:-30 +120 grader

Helt nytt system for verktygsvaxling
med 22 platser, T-T pa 0,9 sek

Kraver mindre an 5 kvm golvyta inkl.
spanhanteringsutrustning

Broms pa A-axel (option)

Hydralisk spanncylinder med dragror
och chuck (option)
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