| NR 4 |Juni 2024 | Argéng 22

Tidningen o e nimeen
MASKINOPERATOREN

LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER
SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG

pé ér‘@s
Elmla-mia!s

m e k www.mekpoint.se — Sik mer information!
Hill dig uppdaterad! Lés tidningen digitalt pd nitet!

Informations sékning



1'?‘ svarvar
2 Intelligent?

FINISH

LOGIOE TURN

NYA unika svarvskdr med 6
positiva skdareggar med 55°
horn. For overldgsen ytfinhet vid
medelfin och finbearbetning.

Positivt skdr for mjukare ;
bearbetning och ldgre skdrkrafter -
vilket ger lag effektatgdnag.
Reducerar uppkomsten av grader

pa detaljer av stadl, rostfritt stal

och titan.

SKANNA

. Member IMC Grol
Sns

WWW iscar.se MACHINING INTELLIGENTLY




3 Bluetooth
5

NU
ANNU
BATTRE!!

I@T READY €3 Bluetooth

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Instrument med Bluetooth®5 till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
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Redaktoren har oxrdet

Hej
Framtidstrenderna inom industrin avldser varandra. Och vi ser ocksa att
gron produktion far ett allt storre fokus, for alla industriella grenar och
verksamheter, stora som sma. Vi ser dven att

framstegen inom tillverkningsteknik banar vag fér nya trender som for-
flyttar granserna f6r vad som ar méjligt fran enklare system till intelligenta
produktionsnétverk. Tillimpningen &r ofta baserade pa IoT (Internet of
Things), Al och realtidsanalys av data som mojliggor en somlos koordinering
och optimering av produktionsprocesser. Sammankopplade system bidrar
till att produktionslinjerna reagerar snabbare pa férandringar och skapar
en effektivare resursanvandning. Dessutom kan produktionsplaneringen
optimeras, ledtiderna férkortas och anpassningen till férandrade kundkrav
och marknadsférhallanden péaskyndas.

Nu négot lite mer jordnédra och det handlar som vanligt om hur svenska
verkstdder nu "ar i kapp” och f6rbi ménga av sina konkurrenter i framfor
allt laglonelander och ldnder som far stora statliga bidrag for att bedriva
verksamheter som egentligen inte har nagot berattigande. Varje manad
kan vi nu i Tidningen Maskinoperatoren redovisa for er lasare hur svenska
verkstdder nu expanderar och bygger ut sin produktionsyta eller helt enkelt
bygger helt nya fabriker.

Redakttren har med narmare 30 ar i branschen upplevt badde uppgangar
och nedgangar i konjunkturen. Verkstadsindustrin ar luttrad och ménga
ganger har man varit nere for rakning (en liten 6verdrift) men rest sig pa fem
och idag kan vi med gemensam gléddje konstatera att industrin &r stark och
framétlutad. Med en god tillgang och en vilja att investera i maskiner, verktyg
och automation bygger féretagen nu inf6r framtiden som ser mycket ljus ut.
Nu satsas det miljarder och vérldsléget starker svenska foretag. Fler och fler
av allméanheten, fler politiker och kommuner ser och forstar nu att det &r pa
industrin vi skall satsa langsiktigt for att forsvara vart land och var valfard.

Jag far @ven bra och trovirdiga signaler om att smarta och valutbildade
manniskor nu valjer verkstadsindustrin for det ar har som nya och héftiga
arbetsplatser skapas i en hogre takt och dar bredden av hogteknologi dven
numera dven finns pa mindre och medelstora verkstdder. Sa fortsatt att lasa
tidningen f6r hosten kommer att innehalla intressant ldsning och reportage
fran den "nya verkligheten” ute i svensk industri.
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Tony Olah pa TOVEND ér en flitig utstéllare pa svenska
méssor och vi féljer &ven honom pé de stora europeiska
méssorna, ddr han ofta férekommer pé foto. Har ser vi
honom tillsammans med Bralanda Industri och férsélj-

ningsingenjér

Martin Plock som Tony har samarbetat i manga &r
och tréffats pa Europas stora méssor. | &r var det Elmias
maéssgolv. Svensk industri har mottagit LOEWERS
maskiner pé ett mycket positivt sétt och dr numera ett
etablerat fabrikat fér svenska platbearbetningsféretag.

Stark

framtidstro 1

pa arets

ELMIA-massa

Hallbart, omstéllbart och smart. Under fyra dagar har de
basta produktionslosningarna inom sex olika branscher
exponerats pa Elmia Produktionsméssor.

— Vi har befdst var position som Nordens ledande
maéssa for produktionsteknik med ett starkare besoksre-
sultat &n for tva ar sedan, sdger Mikael Strom, méssan-
svarig, Elmia Verktygsmaskiner, Elmia Plat och Elmia 3D.

— Det har varit ett viktigt mal for oss att 6ka antalet
bestkare framfor allt fran Sverige samt Norden och det
har vi lyckats med, konstaterar Mikael Strom.

Mycket folk och en hérlig kidnsla pa méassgolvet, sa
sammanfattar Bengt Johansson, massansvarig Elmia
Polymer, Elmia Automation och Elmia Svets och
Fogningsteknik, sitt intryck av dagarna:

— Vi har sett ett otroligt stort intresse for besok av
samtliga sex médssor. Och vi har haft ett starkt engage-
mang fran alla vara utstéllare med méngder av aktivi-
teter i alla hallar och gangar, sdger Bengt Johansson.

— Resursglappet mot industrin maste minska. Hér &r
det viktigt att vi som méssarrangorer gor vad vi kan for
att minska det glappet, sdger Mikael Strom.

Yngre publik och fler kvinnor till industrin
I ar har vi gjort specifika satsningar for att na ut till en
yngre publik och dven attrahera fler kvinnor till indu-
strin.

— Till exempel arrangerades en Girls Corner
i Kompetens Arena och vi har lyft fram flera kvinnliga
forebilder inom industrin, exempelvis genom var sats-
ning med livesdndningar frdn Morgonsoffan. Vi har
ocksa plockat upp CNC-influencers och gett stort utrym-
me till ungdoms-SM i CNC-teknik som gatt av stapeln
pa maéssgolvet, siger Mikael.

Vinnarna i Yrkes-SM i CNS-svarvning och CNC-
frasning utsdgs pa Elmia Produktionsméassornas Stora
Scen. Vinnarna kommer att delta i Yrkeslandslaget i
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Elmia Produktionsméssor var ocksé Al arena som lyfte
nya industrirelaterade trender i den senaste teknikut-
vecklingen med konkreta exempel pa hur man méter
komplexa problem och effektiviserar processer inom
industrin.

— En spdnnande nyhet i ar var vara temavandring-
ar som arrangerades i samarbete med Almi. Har fick
bestkare under en guidad vandring gora nedslag hos
utvalda utstéllare som berdttade om hur de arbetar med
vara tre missteman Smart industri, Hallbar industri och
Omstallbar industri, siger Bengt Johansson.

Vialkommen till Elmia Produktionsmdéssor
19-22 maj 2026!

Besokssiffror ElImia Produktionsmaissor 2024:

e Elmia Svets och Fogningsteknik samt Elmia
Plat: 8.357 besok

* Elmia Verktygsmaskiner: 12.308 besok

¢ Elmia Polymer samt Elmia 3D: 6.403 besok

Kompetensforsorjning ett
viktigt fokus under méassorna
Ett nytt inslag for i &r var Kompetens Arena, en samlad

Shanghai 2026. ¢ Elmia Automation: 11.149 besdk

Al-arena och tem-
avandringar med
monterbesok

En nyhet for arets

yta med kompetens i fokus och utstillande foretag som

arbetar aktivt med utbildningsfragor och kompetens-

forsorjning. GuHRING
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Hér har vi Generation Z pd méssan i JonkGping. Flera av dem
skall bli framtidens produktionstekniker och maskinoperatérer.

Specialverktyg i Norrképing hélsade pa hos FC Maskin.
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Ta del av aktuell industriell
kunskap och resan mot en
effektivare produktion gar vidare...

Med en bakgrund i att det nu sker miljardinvesteringar
i Sverige sa var det inte konstigt att humoret var pa
topp bland utstéllare och méssbestkare pé drets ELMIA-
mdssa. Och detta sker nu pa alla plan oavsett om man
ar ett under kategorien stort exportforetag, ett storre
familjeforetag med egna produkter eller medelstort och
dven mindre verkstad i underleverantorsledet, det spiller
over pa alla. Man utokar sina verksamheter, skapar nya
attraktiva arbetsplatser genom med fokus pé kreativitet
och innovationer sa starker man ocksa samarbeten mel-
lan foretag.

Att samarbeta férekommer alltmer mellan olika
verkstadsforetag och da handlar det om det méansk-
liga motet IRL mellan tekniker som betyder oerhort
mycket och som ér lite speciellt for den svenska
mentaliteten. Som tidningsmakare och nyhetsja-
gande reporter i over 20 ar, s& ser vi aterigen att
efter pandemin har svensk produktion fatt ett stort
lyft och order “strommar” in till vara verkstdder.
Framst handlar det om nya produkter energilts-
ningar men ocksa sa har vér férsvarsindustri fatt
mycket stora order, da nu hela vérlden, via vart
medlemskap i NATO fatt upp 6gonen for svenska
innovationer inom radar, luftvirn och flyg som
exempel. Prognoserna pekar pa decennium av en
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supercykel inom elektrifiering av fordonsindustrin och
dér véarldens energisystem behover stillas om fran fossila
brénslen till fornybar energi for att klara klimatmalen.
Det dr hdr som svenska entreprendrer, ingenjorskonst
och produktionsteknik kommer in i bilden.

Med det i minnet var det darfor valdigt roligt att befin-
na sig pa massgolvet pa drets ELMIA Produktionsmaéssor.
Hiér fanns den glddje som jag beskriver i min méssrap-
port och hér fanns produktionsfolket som traffade exper-

ter inom maskin, verktyg, automation, digitalisering,

svets, médtning och nya spdnnande 3D print, som alla
hade en arena for sina syften med dagarna i Jonkoping.

Personligen har jag bestkt ett hundratal méssutstall-
ningar genom aren runt om i Europa och arligt talat
nagra av de senaste besdken har varit lite “mellanmjolk”
maste jag tillstd. S& det var med blandade kénslor som
jag akte till “jobbet” p&d massan. Jag kédnde ndgonstans att
efter mina moten med méassgeneralerna Mikael och Bengt
att man var pa rétt vag och min kénsla var réatt. Méassan
praglades av, nér jag gjorde mitt “redaktionella bok-

MG Verktyg med Mattias
Gustafsson i spetsen fick bes6k
av Glenn Hysén i sin monter.

slut” att upplevelsen var mycket positiv och nédstan
euforisk stimning. Jag vill gratulera méssansvariga
for ett riktigt bra jobb med alla férberedelser och allt
"klickade” under méssans alla dagar. Att utstallarna
rapporterade om bra “bett” i affdrerna betyder att
man redan nu ldngtar till ndsta méssa i maj 2026. Och
jag dr séker pa att alla besdokare kommer tillbaka och
forhoppningsvis nagra till s man kan sétta ett nytt
besokarrekord, vilket intraffade i ar.

BUFAB Lann i Vdrnamo med produktionstekniker
Magnus Fransson i spetsen, hélsade pa Alfred Jénsson
pa FORTIVA. Kénnetecknande for alla pa bilden &r att
man &r pa jakt efter optimala verktygslésningar.

Lés artikel i MOP nr 8 2023.
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Magnus Nilsson och

Tommie Rebert med klas-

siska SMW-Autoblok-produkter.
Snabbvéxlingschuckar fran KNCS-
programmet och stédalager RX-5,
samt nya Comot-serien.

Stora nyheter hos SMV-Autoblok pa Elmia

Europas ledande tillverkare av svarvchuckar, SMW-
Autoblok, fanns sjdlvklart pa plats i Jonkoping i maj.
Tommie Rebert och Magnus Nilsson fran svenska dot-
terbolaget i Hassleholm motte upp tillsammans med
Harald Doring fran fabriken i Tyskland.

”S& hér langt har det varit en mycket bra méssa for
0ss”, sa Tommie, nér vi tréffades vid en stor pjds i hornet
av monter, en 800 mm stor IN-D kraftchuck. “Intresset
har varit stort och vi har haft manga bra moéten, bade
med gamla bekanta och véldigt ménga nya kontakter.”

“Har far vi mojlighet till bade lite snabba lattsamma
traffar och mer seridsa diskussioner”, fyllde Magnus
i. “Att kunna diskutera uppspénningsbehoven direkt
med vara kunder ar valdigt nyttigt, och eftersom vi har
ett sa brett produktprogram hittar man ménga ganger
helt nya l6sningar.”

“Tyvérr har en del av de riktigt stora foretagen valt
att inte lata personal dka, vilket dr synd. Man riskerar
att missa viktiga nyheter pa det séttet.

Produkter f6r svarvning, chuckar, dragcylindrar,
expanderande dornar, stodlager etcetera, &r den storsta
artikelgruppen for SMW-Autoblok, och det syntes tyd-
ligt i montern. Har kunde vi se ett rejalt stodlager, eller
stoddocka som en del kallar dem. ”Vi &dr den ledande
producenten av stodlager i varlden, bade teknologiskt
men ocksa vad galler antal sdlda produkter”. Naturligtvis
fanns de vélkdnda snabbvéxlingschuckarna i KNCS-
programmet pa plats. Klassiska KNCS-N men dven den
tdta varianten KNCS-2G.

Man visade dessutom en riktigt intressant nyhet. Helt
nya produktserien Comot, hylschuckar och expande-
rande dornar, gor att man kan rigga om i sin maskin
frén utvandig till invandig uppspanning pa ett enkelt
sétt. “Det hér ar en riktigt bra 16sning. Inte nog med att
man riggar om pa ett par minuter max, man behaller
ocksa den hoga precisionen som dessa typer av chuckar
har.” ”Det har varit ett stort intresse fér dessa. Manga
dr imponerade 6ver hur smidigt man vaxlar uppspan-
ning” sa Tommie.

”Vid sidan av dessa har vi forstds det som man kan
kalla stationédra produkter. Skruvstycken — manuella
och kraftmanovrerade, nollpunkssystem osv. men vi
har valt att den hédr gangen koncentrera oss mest pa
chuckarna. Utrymmet sétter lite granser” sa Magnus.
”Vi har sedan nagra &r ocksa magnetchuckar och bord
i programmet.” “Har vara kunder ett behov kan vi oftast
16sa det.” "Malet &r att erbjuda vara kunder de “rétta”
produkterna for att fa ett bra produktionsresultat.”
Det gick néstan inte att g& forbi montern utan att
fangas av den stora gldnsande och lysande nyheten,
MM e-Motion 500. Kanske en liten glimt av framtiden?
En elektrisk chuck fran SMW-electronics. Denna har
elektromekaniska drift, med en mycket precis styrning
av spannkraft och position for varje back; induktiv kraft-
och signal6verforing samt induktiv anslagskontroll ner
pa hundradelsniva. “Det kommer en stor mangd elek-
triska produkter i ett hdgt tempo, och elektriska chuckar,
skruvstycken och sa vidare kommer med all sékerhet
bli en allt vanligare syn i vara verkstdder” sa Tommie.

Mer information:
www.smwautoblok.com

Harald Déring (till héger) fran SMW-Autoblok i
Tyskland diskuterar chuckar med en kund.

En glimt av framtiden — elektriska chucken, MM e-Motion 500.
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Det additivt tillverkade vandskarsfrassystemet,
med optimal skarvatsketillforsel

CERATIZIT ar en hogteknologisk koncern,
specialiserad inom sk&rande verktyg och
hardmetalldsningar

Tooling a Sustainable Future [\\\ CERATIZIT

cuttingtools.ceratizit.com GROUP
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Framgangsrik
medverkan pa

Giihring Sweden lamnade Jonkoping den 17 maj stolta
over sin medverkan pa Elmia Verktygsmaskiner, en
métesplats som ger foretaget mojlighet att presentera sina
senaste nyheter inom skdrande bearbetning. Besokarna
fick tillfélle att utforska och diskutera Giihrings omfat-
tande utbud av roterande skidrande verktyg.

I vanlig ordning stdllde Giihring ut pa Elmia
Verktygsmaskiner och montern var fylld med intres-
santa samtal under méssans fyra dagar. Giithrings hattar
fyllde méssarenan likt ett gult hav!

Under massan fick besokarna mojlighet att upptéacka
flera nyheter, inklusive:
RT 100 Inox Pro - Ett banbrytande borrverktyg for
bearbetning av rostfritt stal. RT 100 FB - Optimerat for
flat bottom-borrning. RT 100 XF - Utformat for extrem
matning. RF 100 Sharp Short — En extra kort variant
frasfamiljen RF 100 Sharp.

Modular Fluteless Taps - En helt ny rullgéngtapp med
en 16s kona, vilket innebér att endast hardmetallhuvudet
behover bytas ut vid slitage istallet for hela verktyget.

Tlmia 2024

Tool Management System

Giihring visade dven upp sitt Tool Management System
med senaste nyheten - TM Minibox. Ett verktygsskap ar
l6sningen for att organisera, lagra och effektivt hantera
verktyg pa ett strukturerat sitt. Det &r mycket mer dn
bara en férvaringsenhet; det dr ett intelligent system
som kombinerar teknik och organisering for att férbattra
arbetsprocesser och 6ka produktiviteten.

Gront erbjudande

I'linje med foretagets engagemang for hallbarhet presen-
terade Giihring sitt grona utbud under méassan. Med sitt
unika erbjudande att tillhandahalla omskarpning och
ombeldggning av verktyg under samma tak forlanger
verktygens livslangd och mojliggor aterbruk, vilket
bidrar till minskad miljépaverkan.

Framgangsrik méssa
”Vi dr mycket néjda med méssan! Giihring Sweden firar
iar 25-arsjubileum och vi ar glada att ni kom for att fira
detta med oss pa Elmia Verktygsmaskiner” séger Peter
Alstrom, VD Giihring Sweden.

Giihring vill rikta ett stort tack till alla som bestkte
montern under méssdagarna!

Bonthron & Ewing, massrapporten;

— Under miéssan visade vi bland annat vart kortstangsmagasin QLS 105
fran LNS. Vi tog tillfallet i akt att férklara férdelarna med detta system,

samt de generella férdelarna med att bearbeta med
kortstangsmagasin. Responsen var mycket positiv
och vi &r glada 6ver det stora intresset.

— Vi stdllde ocksa ut vart hogtryckssystem
Chipblaster B-serien. Att bearbeta med hogtryck ar
verkligen framtidens vinnare, och vi kunde demon-
strera hur detta system bidrar till béttre varmekon-
troll, hogre hastighet, forbéttrad ytfinnish och effektiv
spankontroll.

— Vara verktygshallare fran WTO och hog-
varvspindlarna CoolSpeed och CoolSpeed Flex drog
ocksa till sig stor uppmaéarksamhet. Det var inspire-
rande att se det stora intresset for vara innovativa
16sningar.

— Som specialister pa skarvétskor var det extra
glddjande att se det stora intresset for vara skérvats-
kor fran Rhenus och vara filtreringslésningar. Vi
markte ocksa ett sarskilt intresse for var 16sning for
automatisk pafyllning av skarvétska, Fluid Fill Matic.

Sammantaget var massan en stor framgang for oss
och vi ser fram emot att fortsétta de diskussioner och
samarbeten som inleddes dar, sdger Christian Stener.

e
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Tiger-tec” Gold
Spannande frasning.
Spanande losning.

fl

Go for better, go for Gold

Effektivitetsorienterade foretag har inte rad att kompromissa vid frasning. Fér den som vill
optimera sin produktion maste inte bara 6ka sin produktivitet, utan dven garantera sékra
processer. Satsa pa kraft och kompetens vid frasning. Tillforlitlig frasning: Tiger-tec® Gold.

WALTER

www.tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz
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Are Produktion var p& méssbesok.

GJS Verktyg é&r en av alla
féretag som aterkommer
med monter pa ELMIA-
méssan.

P& fotot ser vi Nicklas
Sansoni, féretagets nye
séljare Anders Paulsson
och Kim Héllgren.

- Vi har utvecklats
genom aren till att idag
vara ett ingenjorsféretag med fokus péd I6sningsorienterad produktion- och verk-
tygsspecialister. Med &ver 25 ars ledande erfarenhet &r vi inte bara en leverantér av
hégpresterande verktyg och djup teknisk expertis inom tillverkningsindustrin. Vi &r
dven din strategiska partner som transformerar din vardag och skapar din framtid
genom att skrdddarsy och optimera bearbetningsprocesser, sa grabbarna pd méss-
golvet i Jénkdping.

=

OPEN MIND é&r en av vérldens mest eftertraktade utvecklare av kraft-
fulla CAM-I6sningar fér maskin- och kontrolleroberoende programmering.
Féretaget expanderar och Skar sin aktivitet i Sverige. Med fler medarbetare
och teknisk expertis 6kar kundernas intresse fér féretagets mjukvara.

Daniel B. Jensen och Casper Grud Petersson frdn TIMESAVERS Nordic.

‘ SERIES
[

g !

Johnny Kvist och Peter Persson fran SALUCO demonstrerade, ja vada ?

— Hér ser vi en rasterrengéringsmaskin for laserbord fran italienska Venturelli Services
Spa. - Slat Easy Cleaner. Produkten &r ett patent som &gs av en italienare som heter Fabricio
Venturelli och som idag "séljs som smér” i stora delar av vérlden.

— Maskinen rengér alla slags laserbord med frdsar som tar bort sméltan. Klarar upp till ca
30 km pa ett par skdr, blir ca 200-250 bord. Det som &r speciellt med denna maskin &r att
operatéren har pneumatisk draghjélp sé att hen slipper trycka och dra maskinen éver bordet.
Helt enkelt mer anvédndarvénlig. En maskin som operatérerna vill anvdnda, da den &r enkel att
hantera. Och gér da att foretaget sparar pengar pa att inte behéva byta ut maskinernas raster
sa ofta, sa Peter Persson.

Ljungby Maskin var aktiva pd méssgolvet i Jénk6ping och vi fadngade dem pé
fotot tillsammans med Marcus Séderstrém som dr maskinséljare pé Intercut.

— Att skéra i grov plat med fiberlasertekniken, & mycket intressant for var
del, sa det tittar vi pa, sa Rune Andersson.

PIVATIC &r under transformering och dgs idag av VASKI Group. Mer om detta i ndsta nummer
av Tidningen Maskinoperatéren, dé vi hédlsat pd i fabriken i Finland.
P4 bilden ser vi férséljningsansvarige Jukka Heimonen och CEO Jan Tapanainen PIVATIC Oy.

PIVA PUNCH

Double Tool Punch




Anders Berglind vd EHN & LAND, Stefan Busda KERN och Robert Baéth vice vd EHN & LAND.

— Vi véxer i Europa och ser den svenska marknaden
som mycket viktig for oss och vi behovde 6ka var nér-
varo i Sverige. Det betyder att efter langa och givande
diskussioner som accelererat efter EMO méssan 2019 har
vi pd KERN och den svenska leverantéren EHN & LAND
slutit ett avtal att EHN & LAND skall representera oss
pa den skandinaviska marknaden sa forséljningschef
for export, Stefan Busda pa méssgolvet i Jonkoping. Sa
idag har pa ELMIA Produktionsméssornas forsta dag
inleds vart samarbete.

— Vi dr mycket glada att ha kommit 6verens med
KERN om att skota forséljning, service och after sales
pa och vi ser maskinbyggaren KERN som imponerar
med sin utveckling av snabba och effektiva verktygsma-
skiner som ligger pa hogsta tekniska niva, sdger Anders
Berglind vd pa EHN & LAND.

Hur positionerar man sig i Europa och vad sticker ut
rent tekniskt, fragar vi Stefan Busda;

— Som ett stort exempel kan vi ndmna att vi
pa KERN har konstruerat varldens forsta imple-
mentering av slitagefri hydrostatik med mikrogap
i roterande axlar, vilket innebédr en enorm forbéttring
av produktionen av hogprecisionsdelar. Stefan beskri-
ver ocksa ett nyutvecklat system for optisk méatning
av detaljer i bearbetningscentret och for optiska noll-
punktsinstéllningar. Utvecklingen av varvtalsberoende
temperaturreglering av spindelaxeln &r ocksé unik. Det
betyder att maskinerna i Kern’s modellprogram har all
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nodvindig utrustning for att mota kraven fran halvle-
darindustrin.

- P& den populdra maskinmodellen Kern Micro HD
bearbetar Kern exempelvis forminsatser for filterhus
som frdses och slipas i en enda riggning. Delarna span-

ELMIA =

bearbetas forst och koordinatslipas sedan pa enskil-
da stédllen med 5-axliga cykler till hogsta ytkvalitet.
I slutresultatet uppnar delarna en precision pa under
1 um och en del kontaktytor har ytkvaliteter i nanome-
teromradet. Polering for hand blir 6verflodig, sa Stefan.
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— Sverige stér framst i ledet for gron omstéllning
med god tillgdng ekonomiskt, resurstillgdngar och inte
minst kompetensmaéssigt. Gron energiomstillning med
vara olika lasermodeller till vara olika kunder och deras
slutprodukter dr ndgot Masentia jobbar med dagligen.
Framfor allt inom lasersvetsning, skarning och krav-
markning inom hallbara energikallor sasom svetsning,
energialternativ, vatgas och kommunikation etc. Med var
teknik inom ARM laser fran Coherent och vért kvalitets-
sdkringssystem som dokumenterar detta ger det stora
fortjanster, forklarade Jorgen Ekstrom produktspecia-
list for laser paA MASENTIA nér jag traffade honom pa
ELMIA méssan.

ARM Laser (Adjustable Ring Arm) Coherent
ARM- En ny typ av fiberlaser som gor det oméjliga moj-
ligt. Innovationen 4r ARM-teknologin (Adjustable Ring
Mode) - en ny fiberlaser vars strale bestar av en central
punkt omgiven av en annan koncentrisk ring av laserljus
(i motsats till den traditionella enpunktsstrilen). Genom
detta kan laserkraften i mitten kontrolleras och till och
med varieras mot varmekénsliga &mnen och omraden.
Hanteringen av HAZ kan ddrmed kontrolleras pa ett
kontrollerat sitt.

HighLight FL-ARM &r en multikilowatt industriell
fiberlaser som mojliggor oovertréffade bearbetningslos-
ningar, saésom nollgap-svetsning av zinkbelagt stél och
férmagan att svetsa aluminium utan tillsatstrad, med
minimalt stink och hetsprickbildning.

For att uppna detta anvéander FL-ARM en unik leve-
ransfiber med dubbla kérnor som producerar en cen-
tral punkt omgiven av en annan koncentrisk ring av
laserljus. Effektnivaerna i mitten och ringen kan vara
oberoende justeras efter behov och kan till och med
moduleras oberoende. Detta konfigurationen mojlig-
gor forbattrad kontroll av nyckelhals- och smalt stabilitet

under svetsprocessen, vilket leder till 6verlagsna resul-
tat. Standardversionen FL-ARM anvénder en 16stagbar
leveransfiber, vilket mojliggor snabb service i falt. En
kompakt version har en skarvad leveransfiber som ger
hogre ljusstyrka

SmartSense+:

Coherent gor laserprocessovervakning enklare och
mer tillgdnglig &n ndgonsin med introduktionen av
SmartSense+. Detta tillbeh6r moijliggor forbattrade laser-
bearbetningsresultat och béttre reproducerbarhet, och ger
dven sparbarhet och dokumentationsdata. Det senare
ar sarskilt viktigt i medicinsk utrustning, e-mobilitet,
mikroelektronik och andra hogprecisionstillverkningstil-
lampningar. SmartSense+ dr ett opto-mekaniskt tillbehor
som innehaller optiska detektorer och (valfritt) akustiska
sensorer, och inkluderar all nédvéandig datainsamling och
signalbehandlingselektronik och mjukvara. Den ar létt
integrerad i lasersystem i serierna Coherent ExactCut,
ExactWeld, StarCut, StarFiber, MPS, UW och PowerLine.
SmartSense+-drift ingdr som en del av var integrerade
mjukvaruplattform, Coherent Laser FrameWork, pa till-
lampliga system. SmartSense+ dr ocksé kompatibel med
flera industriella lasrar med koherent fiber, diod och
ultrakort puls (USP).

Om du inte kan mata det

kan du inte forbattra det

Overvakning av laserprocesser i realtid &r avgoran-
de for alla applikationer som kréaver hogkvalitativa
resultat och konsistens fran produkt-till-produkt och
batch-till-batch. Vidare ger tidig upptackt av laserpro-
cessvariationer mojlighet att stoppa eller korrigera pro-
duktionen innan en délig del monteras eller —i virsta
fall — skickas till en kund. Tvé av de tekniker som oftast
anvands for detaljerad in-line processévervakning
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ar hoghastighetskameror och optisk datortomografi
(OCT) métningar. Begransningarna for hoghastighets-
kameror dr hoga kostnader och of6rmaga att se nagot
under delytan; en férmaga som éar sérskilt viktig vid
svetsning. OCT tillhandahaller den dér ytan under
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ytan, &ven genom att utféra matningar av nyckelhalsdjup under svetsning.
Men det &r dyrt att genomfora. SmartSense+ ger samma dynamiska bild av
laserprocesser bade pa och under ytan, men med en i sig mindre komplex och
kostsam metod. Det optiska SmartSense+-systemet fangar tillbaka reflekterat
laserljus, plus ljus som sénds ut av sjdlva processen. Detta ljus delas upp i dess
synliga, laservaglangds- och ndra-infraréda (NIR) komponenter och skickas
till tre separata detektorer. Tillsammans levererar dessa signaler detaljerad
information om absorptionen av laserljus, egenskaperna hos plasman (joni-
serad plym) som skapas av laserprocessen och yttemperaturen pa delen.
Moijligheten att detektera akustiska signaler, med hjélp av piezoelektriska
kontaktsensorer och mikrofoner, méjliggor forvérv av ett &nnu mer omfat-
tande processfingeravtryck, sasom varmesprickor i en fog under eller till och
med efter svetsprocessen.

SMARTSENSE+ En av de positiva egenskaperna hos OCT ér att den
direkt méter geometrisk information, som svetsdjup eller svetssomsbredd.
De optiska och akustiska matningarna som erhalls av SmartSense+ &r dére-
mot inte “absoluta”. Detta innebar att testning maste utforas for att faststélla
vilka signaler som utgor en "bra” process och vilka som indikerar fel (och
omfattningen av dessa fel). Mjukvaran som styr SmartSense+ gor allt detta
enkelt att gora och ger extremt effektiva resultat. Det erbjuder faktiskt tva
metoder for att uppna detta mal. For det forsta kan programvaran gora en
"véagbestamning”. I detta fall utfors flera processkorningar, och de hogsta och
lagsta signalkurvorna fran var och en av sensorerna korreleras med de faktiska
resultaten for att faststélla det acceptabla driftsbandet for var och en. Varje
process som sedan gar utanfoér dessa granser (vdgen) under produktionen
flaggas sedan omedelbart. Den andra metoden anvéander inldrningsalgorit-
mer och artificiell intelligens (AI) for att analysera en uppséttning tester och
sedan korrelera dessa med bra eller daliga resultat. Efter att systemet har
”larts” pa detta sétt kan det mata faktiska processer och faststélla kvalitet
med stor sannolikhet for tillforlitlighet och framgang. Det fantastiska med
den hir metoden &r att den gar langt utover att bara leverera indikationer
for att ga/ej ga for en etablerad process, och faktiskt kan ge en indikation

pé varfor en process gick fel.

med féretaget MASENTIA i Sverige.
Vi har en bra utveckling i Sverige o

miumprodukter.

- att vi har mdnga, méanga intressera

sina maskinparker.

Flemming Hjorth driver maskinhandel

ch

ser en fortsatt framgang for vara pre-

Méssan é&r en stor satsning fér oss
och jag ser redan idag pa 3:e dagen

de

verkstdder som &r hér fér att férnya

‘ FRANKEN \

Kampanj

BasicDrill

EMUGE

Solid Carbide Twist Drills

| samband med arets Elmia Verktygsmaskiner
lanserade vi en kampanj pa var BasicDrill dar du
kan kdpa dessa borrar till ett mycket formanligt pris.
Sa letar du efter en hogkvalitativ borr for universal
anvandning, fraga din EMUGE-FRANKEN saljare sa
berattar han mer om denna kampanj! Borren finns
tillgangliga fran lager i 3xD och 5xD for tillfallet.

[

RO
=

webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia
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Ett halvt kilo férfragningar
fran férsta massan 1 egen regi!

Intresset var stort for ZOLLER. For forsta gangen var ZOLLER
representerade i egen regi pa ELMIA. Vi har en rejil uppsitt-
ning maskiner och pa vaggen spelar videoklipp med ZOLLERs
CAMe-interface och automationsldsningar, visar Josef Axelsson
- Sales Manager North Europe.

Hér pa méssan upplever vi en allmént god stimning med
tillférsikt om framtiden. Intresset frén foretagen att effekti-
visera sin produktion ar stor.

Det kravs bara en liten maskin fran ZOLLER for att kunna
forinstélla verktyg till alla bearbetningsmaskinerna i verkstan.
Det gor att hela verkstan blir mer effektiv med hogre tillgang-
lighet i bearbetningsmaskinerna.

Vi har inte raknat alla méssarapporter &n men vi har vagt
upp hdgen med rapporter till 0,50 kg. Det vittnar om ett riktigt
gott resultat och det dr vildigt roligt med en sddan raketstart
for ZOLLER Sweden, séger Josef Axelsson.

ZOLLER Sweden AB startades i februari i ar och det mesta
har géatt i ett hogt tempo fram till mdssan. Innan semestern
i ar kommer vart show room pa Kungsgatan 98 i Eskilstuna
sta klart och da valkomnar vi alla nya och gamla kunder att
bestka oss.

presetting 43 Mezsuring
ToolManagerent
start with 2, nspection & Meast” ng
so[u‘tlon Automation

A O/ Tool Heat Shrink Technology.
< 9/ Tooling Solutions with »idChip«

s Ste m @/ Tool Balancing Technology

ER

imeasures

Start with a.
solution

Entera : Tool Heat Shrink Technology
Tooling Solutioss Chip«
Vi alancing Te”

-

Fran vénster, UIf Nérvall, Robin Johansson, Tuomas Merildinen, Pauli Keski-Saari,
Mats Jacobsson, Josef Axelsson. Hér i slutet av médssan ndr massuccén star klar.

feat measures

Robin Johansson visar TMS (Tool
Management Solutions) fér en mycket intres-
serad kund som d&r i full gang att bygga en ny

del i sin verkstad och vill géra sin verktygs-
hantering sé effektiv som méjligt.

Fran vénster: Pauli Keski-Saari,
Ulf Nérvall, visar ZOLLER
PowerShrink400 med scanner fér
att scanna QR koderna pa héllarna
varpa induktinsspolen automatiskt
stéller in rétt diameter och vdrme-
krympningen kan bdrja.



Lolly

VerkstadsTeknik

Vilket CO,-avtryck
ger ditt verktyg?

Har du nagon gang funderat over vilket koldioxidavtryck din borr, pinnfras eller
andra verktyg gor? Det har vi pa Colly Verkstadsteknik.

Vi har tankt pa det sa pass mycket att vi till och med gatt vidare och undersokt
saken. Och kopet av ett nytt verktyg [amnar avtryck. Djupa avtryck.

Lyckligtvis finns det ett alternativ och som verktygsanvandare har du pa sa vis

majlighet att vélja. Genom omslipning kan du fa ut sa mycket som majligt av ditt Se filmen och las
verktyg och minskar samtidigt effekterna pa var milj. Bra va? mer om studien

NYTILLVERKNING OMSLIPNING

kg CO,eq/ 0 kg CO_eq/
3 1 ) kg hardmetall ' kg hérdﬁ‘letall

MOT 0SS | MONTER

B08:16

Elmia
QY enesusnen
COLLY VERKSTADSTEKNIK
Raseborgsgatan 9, 164 74 Kista

Tel: 08-703 01 00 | Mail: info@colly.vt.se

collyverkstadsteknik.se
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— Vi ser att produktionstakten 6kar i svensk verkstads-
industri vilket betyder att vi som sysslar med teknisk
forsdljning av skdarande verktyg far mer att gora. Pa en
marknad som véxer tar vi marknadsandelar idag. Pa
massgolvet fick vi tydliga bevis pa det och vi ser en
fin framtid for Ceratizit i Sverige, sa forséljningschef
Thomas Harder.

Hir foljer nagra intressanta tips fran Ceratizit och arets
Elmia massa.

Vid alla bearbetningsprocesser och vid varje varv som
spindeln roterar genereras en mangd olika data. Nagra av
dessa data avgor om resultatet blir bra eller om verktyget
haller pa att ge upp och ddarmed stilla till stora skador.

Per-Anders Fransson, Bjérn
Winberg och Per Karlsson.

har ett samarbete med Ceratizit
och Per Karlsson. Ny séljare till
héger Mats Karlsson.

Lars Strungat Bliim Novotest ,

A

DRIVER
PROFES

Men hur kan man anvénda dessa data for att undvika just
sadana scenarier? I var CERAsmart Cockpit kan vi, tack
vare kombinerbara moduler, tillhandahaélla data fran olika
processteg, visualisera dessa och analysera dem. Férdelarna
dr att kunden har vid varje tidpunkt, en optimal 6verblick
over dina produktionsprocesser och kan ingripa redan
innan nagot problem gor att effektiviteten &r i fara.

Du vet hur det 4r... Lovande material i de viktigaste
branscherna kan vara en plaga for alla bearbetnings-
tekniker. Titankomponenter och superlegeringar? De
utgor inget undantag. Men vi kan hjilpa dig att &nda
halla hoga skérhastigheter och samtidigt uppnéa maxi-
mal processakerhet och effektivitet. Det gor vi med vart
egentillverkade, 3D-utskrivna vandskéarsfrassystem

BEARBETNINGSBRANCHEN FRAMAT. 4
SSIONELL RADGIVNING (

MaxiMill - 211-DC. Den 3D-printade frasstommen hos
MaxiMill — 211-DC har en komplex och ytterst effektiv
kylning av sldppningsytan. Kombinerat med en avpassad
vandskérsgeometri sdkerstills en kontinuerlig skérvéts-
kevitning. Och det enda du behdver ar en standardverk-
tygshéllare med invandig skérvatsketillforsel.

Att bearbeta sma arbetsstycken effektivt och med
precision kan innebéra en stor utmaning. Da kan du ta
hjalp av smasyskonet till vart beprovade mekaniska noll-
punktssystem MNG: MNG mini hjalper dig att optimera
dina produktionsprocesser och géra dem mer kostnads-
effektiva — sarskilt i samband med mindre matt. Det gor
att du kan sénka riggningskostnaderna och minimera
tillverkningstiderna pa ett kick.

Salvagnini Scandinavia

Salvagnini Scandinavip«
is a wholly owned #
Group.

We are located ¥ o9’
Bredastensvagen ',

35 founded in 1988 and
ithin the Salvagnini

along the E4 at

ator in the technolo”

salvagniniis the le
utomatic machi

= for the manufacturs
heet metal -

Salvagnini var en av utstillarna pa Elmia Plat. Deras

koncept inom tunnplatbearbetning ir mer aktuellt an
nagonsin: Snabba still och effektiv enstycksproduk-
tion med bibehaillen 16nsamhet pa liten yta.

— Det hir 16ser manga av de utmaningar som vara
kunder brottas med, siger Stefan Ek, vd Salvagnini
Scandinavia.

Platindustrin dr pa manga vis en konservativ bransch.
— Det finns kunder som hellre véljer fem kantbockma-

skiner &n en panelbock,
men idag ser vi allt stor-
re framgang &ven hos
dem, och framfor allt
hos mindere tillverkare
som ser mojligheten
att bli mer flexibla och
omstédllningsbara. Du
behéover inte outsourca
langre, med Salvagninis
I6sningar kan du insourca, sager Stefan Ek.

Maximal produktivitet pa liten yta &r den ita-
lienska maskintillverkaren Salvagninis mantra.
Panelbockexperterna sedan 50 &r tillbaka har utvecklat
sina l6sningar som idag spanner 6ver hela linan, fran
fiberlaser och stansmaskiner via kantpressar, automa-
tiska lagertorn och hela FMS-linjer till den klassiska
panelbockmaskinen som finns i olika storlekar.

Och hir pratar vi verkligen om hégproduktiva
maskinlésningar.

Hemflytt och
omstallning
inom industrin
kraver nya grepp

—Jag besokte en kund i Danmark igar dar maskinen
driftsattes i november-december och sedan dess har
producerat dygnet runt — 48 000 paneler!

For att forstd panelbockmaskinens mangsidighet
och effektivitet maste man néstan se det sjdlv, menar
Stefan. Dérfor hade man forberett en interaktiv monter
som var redo for besok under Elmia Plat.

— Vi gjorder det lite annorlunda i ar. Vi visade inte
ndgon maskin, i stédllet visade vi resultatet av vad
maskinerna kan producera, sdger Stefan.

Den interaktiva utstdllningen rymde ett stort antal
olika profiler som bestkarna kunde klamma och kénna
pa — och dérefter klicka sig fram till en digital demon-
stration av hur just den hér profilen bockas.

— Vi pratar profiler med dubbelslag, profiler med
negativ bock — dédr bes6karen kommer néra och far se sa
mycket mer. Vi har testat det hdr masskonceptet bade
i Danmark och Tyskland och sett att det har varit val-
digt uppskattat, sdger Stefan.
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FANUC ROBOCUT «-C800/B
Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XY2)

Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT «-C600:C

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ), B -
Option Z 400 5
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm g

och 1000 kg »

Maskinerna ar utrustade med automatisk ’
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och B
enklare betjaning

FANUC ROBOCUT 0.-C400:C h

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg

HOG effektivitet p& minimal golvytal
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Planslipning

| Rettificatrici dal 155 5]

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se

Verktygsmaskiner AB o Spanga
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EMUGE-FRANKEN AB's team som
deltagit pa 2024 ars Elmia mé&ssal

Under arets Elmia madssa har EMUGE-FRANKEN foku-
serat pa sin lansering av vart egenproducerade skruv-
stycke EvoGrip.

Dessa skruvstycken ar framtagna for att erbjuda mark-
naden en 16sning med en hogre héllandekraft for lite
besvérligare material och applikationer samt att slippa
gora en forpréagling pa materialet som kréavs hos vissa
konkurrerande mérken.

Produkten har fangat ett stort intresse hos marknaden
och vi kommer att borja testa dessa hos vara kunder
direkt efter médssan.

EMUGE-FRANKEN har dven visat sitt relativt nya
borrprogram BasicDrill f6r den breda marknaden. Detta
ar en universalborr som fungerar i de flesta férekom-
mande material pa marknaden.

Produkten haller en h6g EMUGE kvalitet rakt igenom

och &r dartill mycket kostnadseffektiv.

Kunder som har testat var BasicDrill mot sina nuva-
rande borr, har blivit férvanade hur mycket mer man kan
fa ut av produkten utan att vara orolig for verktygshaveri!

Generellt har médssan varit bra och kunder som inte
enbart har fangats av vart produktprogram har haft kul
ivar racingsimulator. Vinnare denna géng blev Michael
Nicolaisen frdn Team Masentia efter en briljant korning.

AMT Maskin AB ér ett nystartat féretag men med lang erfarenhet bland sina medarbetare. Med flera intressanta maskinfabrikat stéllde man ut i J6nképing.
Fokus &r pa ADIRA som fick stor uppmérksamhet och plats i montern. Man visade dven en mycket intressant pelarborrmaskin fran spanska ERLO.
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Kvalitetssakra din produktion med

NT Tool hydrauichuckar

JUBILEUMSPRIS

-40%

pa ordinarie
priser

P= &

Chuckcenter med Patrik Andersson och Stefan Thuresson

hade med sig en helt nytryckt katalog.

— Vi ser ett fortsatt stort intresse fér katalogformen, den
behdvs fortfarande dven om de flesta "bara” pratar om digi-
talt nufértiden, sa Patrik.

Mot oss pa AMB Stuttgart AMB

i Tyskland 10-14 september! s

Har har vi ungby Maskin igen pé& bild och det h;ndlar givetvis om det Hyd rau Ich uckar av j ap an sk kva I itet

stora intresset for fiberlasertekniken. EAGLE Scandinavia och maskinséljare

Sverige - Jesper Madsby, demonstrerade grov skérning med 30 kW maskin. Med NT Tools hydraulchuckar fér borrning, brotschning och frasning

vander vi oss till dig som prioriterar totalekonomi och som uppskattar
kombinationen effektivitet och héllbarhet.

PHC-SB &r en serie tredje

generationens slimmade hydraul- ’ 5
chuckar med hdg precision, upp
till 80% vibrationsreduktion och

hog processtabilitet.

PHC-A &r en ny hydraulchuck med
h&g precision, god antivibrations-

Erik Arden maskinséljare pa Salvagnini effekt och 30% hdégre spannkraft
Scandinavia fick besék av Motala Hissar. jamfort med konventionell chuck.

Lamplig for borrning, brotschning

och frésning dar god ytfinhet och
verktygslivslangd efterstravas.

PHC-H kombinerar dubbla
spéannpunkter och mycket hég

e | h precision. Chucken lampar sig bra
P SP 3000-320¢
)

i applikationer med tyngre frésning

som t.ex trochoidfrasning.

Lis mer om jubileumserbjudandet pa edeco.se/kampanjer
Tel 054-55 80 00

Stanis,av ton o0 pao ALIKO o svenate mrmdon, _
Pettersson och Intercut pa den svenska marknaden.
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Tekniker frdn VOLVO CE Eskilstuna hélsade pa hos Niclas
Fhiirong och Per Brorsson GL Maskin & Verktyg AB.

GL Maskin ar en frekvent utstillare pa de svenska indu-
strimédssorna och det beror pa att en vél fungerande och
véalbesokt méssa dr det smartaste sdttet att traffa sina
kunder IRL. Och sé &ven detta &r pa Elmia som bjod pa
en mycket trevlig tillstallning.

— Sverige ar ett land som har en lang tradition av
industriméssor och fér GL Maskin handlar det om att
visa produktnyheter, traffa kunder och kollegor pa ett
avspant och effektivt sétt. Vad vi har sett under &rens
lopp ar tyvarr att en del foretag inte skickar sina tekni-

. agSHAUER

ker pa méssor langre och det tycker
jag och sdkert manga med mig &r
synd, efter som alla utstéllare har
pa méssan verkligen anstranger sig
for att visa upp sina produkter och
nyheter, sager Niclas Fhiirong.
Det tycker ocksa jag for man
maste forsta att en “upptackt” pa
en méssresa kan om det vill sig val

r
vi aeprESENTERA

lmarET

generera i hundratusentals kronor
i besparingar om man upptédcker
nagot sjdlv eller far presenterat en
nyhet. Det har jag fatt information
om ménga ganger under arens
lopp men det handlar da om att
verkligen planera sitt massbesok
noggrant.

—Ja, trenden &r att bestkarna ar
mycket mer palédsta dn forr och det betyder att arbetet
i montern blir mer och mer losningsorienterat, sager
Niclas.

— GL Maskin dr nischade mot uppspédnning och vi
séljer produkter som ofta dr "hogteknologiska under”
frén tyska tillverkare som Stiefelmayer, Kénig-MTM,
STERMAN och Forkardt for att ndmna nagra. Och var
vardag préglas av omvéxling, engagemang, kompetens
och l6sningsfokus for att kunna tillgodose vara kunders

behov av foretagsanpassade och konkurrenskraftiga
kvalitetslosningar, sdger Niclas och fortsatter;

— Besokarna i var monter &r alltid numera vél forbe-
redda och vet en hel del om vart produktprogram och
visst man forsoker givetvis hitta ndgot nytt eller span-
nande som man inte visste om. Har star vi till tjanst med
var kompetens och expertis, vilket forstarker besdkarnas
fortroende och intresse f6r vara l6sningar. Jag vet ocksa
att foretagen som &r intresserade och/eller redan anvan-
der vara produkter &r mycket vél paldsta och jag ser ett
stort kunskapslyft inom industrin om man jamfér med
industriméssorna for 15-20 &r sedan.

— Det betyder sammanfattningsvis att det i méngt
och mycket handlar om en kunskapsoverforing mellan
experter som star varandra néra i frdiga om kompetens.

Hur upplevde du arets missa?

— Mycket god stimning, bra med bestkare och ett
stort intresse for vara produkter. Vi kommer att stilla
ut 2026, det &r jag sdker pa, sdger Niclas.

Langa dagar betyder manga moéten, djupa diskussioner
och vad jag forstar sa fick du problem med ryggen.
—Ja, ryggen tog stryk pa det harda méassgolvet men
det maste man tala och jag var aterstélld efter en vecka.
Nu ar det hért arbete med uppf6ljning som géller och vi
ser redan fram mot nasta massa, avslutar Niclas Fhiirong

Familjeféretaget samlat framfér SWEDTURN X.
Syskonen Victor, Johanna, Carl och Johannas son.

Victor Backman, VD pa SMT tycker att huvudtemat Hallbar industri pa Elmia

Verktygsmaskiner 2024 &r klockrent.

— SMT bygger hallbara vardekedjor i tillverkningsindustrin genom att leverera
kvalitetsprodukter med langa livscykler och med méjligheter till modernisering. Lika
manga nya SMT Maskiner som sétts i produktion, lika ménga helrenoverar vi med
ny elektronik och teknik for en cirkulér tillverkningsindustri, sa Victor pa méassgolvet

i Jonkoping.

- Vi har byggt upp ett team av erfarna servicetekniker som tacker allt fran maskin-
service, reservdelar till programmeringshjalp. Med vér langa erfarenhet av service
av verktygsmaskiner, hjdlper vi dig bade on-site och Remote, for att kunderna ska
komma i gdng sa snabbt som majligt fér en stérningsfri produktion, sdger Victor.

TECHNICAL DATA

For er som vill veta mer informerar jag;

Swedish Machine Tool Company ar en férening av
de svenska maskintillverkarna och varuméarkena SMT
SwedTurn, Storebro Machine Tools & SMT SwedMill. Med
agenturerna for CHETO multifunktionsmaskiner, Ziersch
Slipmaskiner, Schaublin precisionssvarvar, Leadwell
universal maskiner, FAT HACO flatbdddssvarvar, Rema
Controls vertikala bearbetningscentra och ERMAKSAN
platmaskiner har man ett sortiment som mojliggor hel-
hetslosningar for svensk industri.

Victor Backman och maskinséljare
Samuel Sandersson intill vérldspre-
midren av nya multifunktionssvarven
SWEDTURN X.

o

SWEDTURN X

HEAVY DUTY
PRODUCTION LATHE
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BEYC - JA PALLET,POOLE

= FLEXIBLE PALLET CONTAINER

Easy and Extendable Pallet Automation

INTEGRATE WITH ANY MACHINE TOOL BRAND | FAST DELIVERY AND RAMP-UP |
EXTENDS FROM 1 TO 3 MACHINE TOOLS

Is this for me? Check fastems.com/fpc

YA S DA - dygnet runt!

33 paletter och 323 verktygsplatser

En kvalitetsuppbyggd 5-axlig Yasda-cell f6r manga timmars obemannad kérning av blandade jobb.

prm— p—— ‘\ anul Yasda PX30i
| E | 53 X - 33 paletter

+ 323 verktygsplatser
* Detalj @ 400 mm
* Spindel 20.000 rpm

Referenser: R :

Wilo, Viixj6 BT40 Big Plus |
Hitab, Karlskoga * Snabbtrsp. 60m/min
Stroms, Degerfors o« Hi ;
Atlas-Copco, Tierp High speed mjukvara

Total-Innovation, Orebro’  * Probar, med mera

* Fullutrustad

Erbjudande: Fullutrustad lagermaskin med

33 paletter och 323 verktygsplatser fér snabb Er partner for tillforlitlig produktion!
leverans. 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se

Hogsta kvalitet med hég produktivitet!

FEEEE L
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Nykomling pa
Flmia Automation
lockar storpublik

Deras monter 6verraskar. SE Automation samlar 12
olika robotapplikationer, 10 olika robotarmar och
tre sjdlvkorande AMR:er med ett enda syfte — att
vicka besokarens kinsla for utvecklingspotentialen
i deras produktion.

— Vi hade en kanonstart pa massan med 2 500 besok
i montern bara forsta dagen. Jag tror rent konkret att vi
kommer hérifran med 600 leads, men det allra viktigaste
for mig ar att vi inspirerar besokarna. Det ar héftigt.
Vi sar ett fro hos vildigt manga ménniskor med den
hér monterytan och de hér applikationerna, sdger Karl
Ericsson, teknisk chef SE Automation.

Brinner for svensk industri

I sociala medier kallas han lite skimtsamt fér Cobot-
Karl. Det var namligen forsta motet med cobots som fick
honom att bérja brinna for méjligheterna att effektivisera

Hér géller don efter applikation. "Det ar
viktigt att vara kunder far rétt grejer som
kan utveckla deras produktion”, sdger Karl

Ericsson, teknisk chef SE Automation.

produktionen fér sma och medelstora féretag som “ar
ryggraden i svensk industri”.

— Sedan den dagen har jag haft kul pa jobbet varje
dag. Mitt driv &r teknik och att ge svensk industri en
edge som gor att vi kan fortsitta att vara konkurrens-
kraftiga. Industrins stora utmaning &r personal och
enda sittet att 10sa det dr att fortsitta att automatisera,
konstaterar Karl.

Strategiskt natverk av automationsintegratorer
SE Automation har sina rotter inom svetsautomation och
ar formellt ett varuméarke under Svenska Elektrod AB.
Med utgangspunkt fran huvudkontoret i Taby r6r man sig
runt om i hela landet — i ndra samarbete med ett stort antal
automationsintegratorer som ocksa medverkar p&d méassan.

— Vi tar fram den tekniska I6sningen tillsammans med
kunden, sedan &r det vara samarbetspartners som finns
ndrmast kunden som genomfor sjdlva integrationen.

Vi ar hér tillsammans som team med ett gemensamt
mal — att alla besokare ska upptédcka vad man kan gora
i sin produktion med hjélp av robotisering, sager Karl.

Nytt avtal mdjliggor

industriautomation i storformat

Fram tills nu har SE Automation haft just sma och med-
elstora foretag som sin framsta malgrupp.

— Men idag ér en lite speciell dag. Idag har vi slutit
ett strategiskt avtal med danska BILA som gor att vi kan
ta oss an riktigt stora industriautomationsprojekt. Det
innebar ocksa att vi fran och med idag &r aterférsiljare
for Kawasaki Robotics, sdger Karl.

Sedan tidigare dr SE Automation aterforséljare
for cobots fran Universal Robots (UR) och Mobile
Industrial Robots (MiR).

Killa: Elmia.se

Har formas framtiden for verkstadsindustrin

Deras monter pa Elmia Verktygsmaskiner ar storre
dn nagonsin och rymmer framtidens kompetens.
Stenbergs krokar arm med systerbolagen Sjoborgs
och Euromaskin — och arrangerar tillsammans med
SKTC maissans tuffaste utmaning.

— Det dr lite extra press for ungdomarna att tévla live
pa massgolvet, men vi kdnde att Yrkes-SM i CNC har
levt en lite undanskymd tillvaro i korridorerna tidigare
ar och dérfor ville vi lyfta in den i var monter, sdger
Mathias Holmqvist, affirsomradeschef pa Stenbergs, ett
av Sveriges ledande foretag inom forsaljnings och service
av metallbearbetningsmaskiner och kringutrustning.

Viktigt att nitverka och na de unga

Elmia Verktygsmaskiner ar en av de storsta satsningarna
som Stenbergs gor nér det géller kundevent. Aktiva for-
beredelser har pagétt mer 4n ett halvar och de senaste
tre veckorna har man byggt monter tillsammans med
systerbolagen. Och visst vill man visa besékare pa nya
maskiner och uppgraderade styrsystem.

— Vi férviantar oss ett bra tryck med stort antal beso-
kare och riktigt kvalitativa besok. Men méssan ar inte
nédvéndigtvis viktig for att visa upp 250 ton maskiner,
dven om det dr bra att f klamma och kénna. Det absolut
viktigaste &r att ndtverka och att na ut till den yngre
generationen, siger Mathias Holmqvist.

Tat spanning under
Yrkes-SM i CNC
Darfor dar arrang-
emanget av Yrkes-SM
s& viktigt. Under hela
massan kommer ung-
domar fran gymnasie-
skolornas industripro-
gram att vara i gang vid
de fyra bearbetnings-
maskinerna. Varje tav-
lande far ett &mne och
en ritning pa vad som
ska tillverkas.

— De sitter och
programmerar
i MasterCam utifran

modellen, ser till att fa med sig ratt verktyg till maskinen
och méter in dem och sen borjar bearbetningen. Det &r
viktigt att fa gora det hér i riktiga maskiner, sdger Mathias.

En jury bedémer sedan resultaten och under méssans
sista dag, pa fredag, kommer tva vinnare att koras — en
pa svarvning och en pa frasning.

— Det dr superviktigt att kunna visa upp yrket pa
det hér séttet och d@ven for oss som skola att kunna hoja
nivan, sdger Oskar Jonsson, en av tdvlingens domare och
yrkesldrare p& Vilhelm Mobergsgymnasiet i Emmaboda.

Stipendier, praktik -

och jobb - for gymnasieelever

Mathias Holmqvist aterkommer till sitt brinnande enga-
gemang for att na den yngre generationen:

— Det ar tufft att fa tillrackligt ménga sokanden till
skolorna idag. Darfor jobbar vi i Stenbergs mycket mot
gymnasieskolan. Vi delar till exempel ut stipendier till
andradrselever som sedan fér gora sin praktik hos oss
under &r tre — och som &dven far chansen att jobba hos
oss efter gymnasiet.

Det finns goda mojligheter, menar Mathias, att hitta
aspirerande servicetekniker inom el och automation.

— Men flaskhalsen ar produktionstekniker. Har maste
vi fa in fler f6r att mota behoven hos svensk industri.
Darfor maste vi ocksa jobba pa att na fler yngre besdkare
pa en médssa som Elmia Verktygsmaskiner. Helst skulle
jag vilja se en 20 &r yngre medelalder i korridorerna,
sdger Mathias Holmqvist.

Killa: Elmia.se



KERNHAR
FLYTTATIN:?

Vi vill jobba med de basta. De allra basta. Darfér har vi teamat upp

med KERN, som deras representant i Sverige sedan férsta maj!

Tyska KERN levererar maskiner for hoghastighetsfrasning i varldsklass;
flexibla maskiner for serieproduktion fér dig som séker hégsta precision.
Med mer an 60 ars utveckling och erfarenhet har de en enorm kunskap
och servicefokus i sitt DNA. En bra matchning f6ér oss och riktigt fina

mojligheter fér dig och din tillverkning.

Hor av dig, sa beréttar vi garna mer.
Anders Berglind, anders.berglind@ehnland.se, telefon 0709-22 65 56.
Robert Baath, robert.baath@ehnland.se, telefon 0705-98 01 83.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TELEFON 08-635 34 50 - INFO@QEHNLAND.SE
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Kenson Sales visade upp en nyhet och demokdrde en lasermérkningsmaskin
fran Italienska TWINS Beocom.
Mikael Olsson séger;

- Vi hade méanga besék som var intresserade av véra utstéllda produkter.
Maskinen, modell TBZ-30 é&r en fiberlasermérkningsmaskin pd 30 kW, som
kan mérka alla typer av material, &ven plastdetaljer. Ldmplig bade till pro-
totyper och volymproduktion. Maskinalternativ finns i effekter upp till 100
kW, samt UV laser. Den kan &ven utrustas med olika kontrollenheter fére
maérkningen, fér till exempel totalvikt, ldcktest, kameraverifiering, elektronisk
métning, beréttade Mikael frdn méssgolvet pa Elmia.

DRIVING INNOVATION
FOR OVER 35 YEARS

- CNC-simuleringsprogramvaran VERICUT simulerar det post-
processade NC-programmet och uppticker fel som beredaren/ope-
ratoren inte sjalv hittar i CAM-simuleringen. Detta kombineras med
branschens mest exakta modell av arbetsstycket, vilket innebér att
man kan bearbeta detaljer virtuellt for att identifiera fel och ineffek-
tiva segment innan materialavverkningen utfors pa riktigt. Pa sa satt
kan man eliminera fel som skulle kunna f6érstéra komponenten eller
orsaka skador pa fixturen, skdrverktyget eller maskinen.

Olsons breddar sitt agenturprogram och har tecknat ett avtal med LVD, Belgien som

exklusiv distributor av LVD'’s platbearbetningsmaskiner f6r Sverige och Danmark.

LVD &r en ledande tillverkare av platbearbetningsutrustning, inklusive laserskér-

maskiner, stansmaskiner, kantpressar, automatiska och halvautomatiska panelbockar,
gradsaxar och automationssystem, integrerade och stédjande av dess CADMAN®-
programsvit. LVD Industry 4.0-redo produkter och teknologi méjliggor smart tillverk-
ning. Olsons fokus pa trygga maskinkop forstérks. Foretaget har varit verksamt i mer
dn 50 ar med fokus pa den nordiska marknaden. Man har omfattande erfarenhet av
forséljning och support av hydraul- och mekaniska pressar och representerar ledande
maskinleverantorer. Det dr kidnt for sin starka serviceorganisation med ett natverk av
servicetekniker strategiskt placerade 6ver hela regionen. Dessutom erbjuder foretaget
lager av reservdelar, maskin-uppgraderingar, utbildning och underhallssupport.
Olsons forvarvade nyligen Trekomp Maskinservice AB, en serviceorganisation som
stodjer ett brett spektrum av kantpress- och gradsax fabrikat, vilket ytterligare 6kar
deras serviceexpertis och féltservicendrvaro. Personalen i tidigare LVD Scandinavia

Svante Eriksson férsélj-
ning CGTech Ltd hjélper
svenska verkstéader att
undvika kollisioner i CNC
maskiner. Det kostar
stora summor ndr man
behdver kassera en fixtur
eller i vérsta fall byta ut
en kraschad spindel.

Mikael Bergh produktchef pa Ehn & Land stéllde manga fragor till méssbesékarna.
Hur ser er arbetsmiljé ut idag, anvénder ni tryckluft for att rengéra era detaljer, hur
fungerar en MiJET.

Svaren fanns;

— MIJET -enheten haller arbetsplatsen ren runt hela maskinen. Drivs av tryckluft,
MIJET anvénds ndra CNC-maskiner eller inspektionsstationer for att rengéra oljiga
rester och span fran detaljer. Rester blases ner i MiJET ndr luftmunstycket aktiveras.
Den dammsuger samtidigt rester in i behallaren nedan fér atervinning. En speci-
aldesignad, patenterad ventil tilldter en operatér att trycka avtryckaren pé ett luft-
munstycke som omedelbart aktiverar bade en luftstrdle och sug. Om du anvénder
tryckluft fér att rengdra delar, anslut bara MIJET till en luftledning och bérja rengédra.
Vi rekommenderar att du byter filtret arligen for att sékerstélla optimal prestanda,
sa Mikael Bergh.

Han stéllde fler fragor till monterns besdkare.

— Hur kommer detta att forbéttra er verkstadsmiljé, jo fangar upp och behaller
skrdp for enkel reng6ring, frémjar sékerheten genom att minska riskerna fér halka,
snubbla och falla och minskar médngden dimma i luften.

P4 fotot ser vi fran vénster till héger; Alex Meutermans forsélj-
ningschef produktomréde kantpressar hos belgiska LVD, Patrik
Olson marknadschef Olsons Maskinservice och vd Magnus Eldh.

L g
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Ny agentur!

& LVD

® Kantpressar
e Gradsaxar
Stansmaskiner
e Fiberlaser

e Kompletta
produktionsceller

=======
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AB kommer i sin helhet inkluderas i Trekomp Maskinservice AB fran 1 juni 2024 for
att ytterligare starka kompetens och support fér LVD maskiner inklusive Pullmax
maskinprogram. Efter denna integration kommer Olsons organisation att vaxa till
néastan 40 anstéllda.

— Vi vill ocksa vid detta tillfdlle, rikta ett varmt tack till er for att ni besokte var
monter pa Elmia méassan. Det var ett noje att traffa alla massbesokare och fa mojlighet
att presentera vara produkter och tjanster.

— Vi dr sdrskilt stolta 6ver att ha presenterat det nya produktprogrammet fran
LVD och att kunna dela med oss av de senaste innovationerna inom vart omrade.
Dessutom é&r vi glada att kunna meddela att vi har utokat vart team for att kunna
hantera eftermarknaden pa ett &nnu mer vélorganiserat och effektivt sétt. Detta
innebér att vi kan erbjuda er 4nnu béttre service och support, sa Patrik Olson och
Magnus Eldh hos Olsons.



CAD/CAM MES

Software & Services

Atomill®

Tebis hjalper mig forutse vad som bor eller inte bor handa i maskinen. Jag kan spanna upp
arbetsstycket, definiera verktygen och berédkna kollisionskontrollerade NC-banor med véra
beprovade metoder. Jag kan se eventuellt kritiska omraden under tiden jag programmerar,
eftersom Tebis Automill® kanner till hela var tillverkningsmiljé som digitala tvillingar.

For mig blir det bekymmersfritt.

Tebis Automill® &r din biljett till den digitala tidsaldern

(epis
“Forhindrar forutsagbara
problem. 0c

ag ,kan njuta,ay

321.193
-358.890
ool
82.050 W -500.000 s

www.tebis.com
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Vi pa Iscar Sverige vill
tacka alla som kom och besbkte
oss pa Elmia Verktygsmaskiner!

Pa Matrix-sidan visade vi upp tre olika skap-varianter. Forutom Matrix MAXI som &r vért flaggskepp
for effektiv verktygshantering sa kunde kunderna bekanta sig med tva alternativ som kanske inte

Iscars monter inneholl produkter fran alla produktomraden men vi hade ett
speciellt fokus pa svarvning. Var nya produktlanseringskampanj LOGIQUICK
har bara precis borjat leverera nya produkter och just péa svarvsidan kommer
det manga nya effektiva Iosningar. Under hosten kommer vi pé olika sétt att
visa och beritta hur dessa 16sningar kan hjélpa dig att bearbeta intelligent,
snabbt och effektivt.

Under méssan genomfordes ocksd yrkes-SM i CNC-bearbetning.
Kompetensforsorjningen till var bransch dr nagot som ar mycket viktigt och
déarfor blir vi glada nér vi ser fokuset och koncentrationen hos de ungdomar
som tdvlar i frasning och svarvning. Lovande for framtiden! For oss pa Iscar
Sverige var det givetvis extra kul att se Mans Kronmar och Emil Berma
Alexandersson fran Wilhelm Moberggymnasiet kom 1:a och 2:a i svarvtav-
lingen eftersom vi under véren varit ambassaddrer for dessa killar. Nu véntar
yrkes-VM for Méns.

Stort TACK till alla kunder som gjorde méssan for oss!

ar lika kdnda. Matrix Toolport
som &r ett skap for enstyckshan-
tering av framfor allt skidr och
MATRIX WIZ som ér ett skap

Elmia Verktygsmaskiner 2024 tillsammans med de andra méssorna i Jonkoping
var fOr oss pa Iscar Sverige en fantastisk vecka dar vi hade mojligheten att visa
alla kunder vad vi kan erbjuda i form av produkter, bearbetningslosningar, digi-
tala hjalpmedel, verktygshantering, kompetens hos vér personal och sa vidare. En
massa blir ju dock ingenting utan besdkande kunder och det var manga kunder som
ville stanna till hos oss for att diskutera nagot runt en bearbetningslosning, ta en
foccacia eller bara prata en stund. Under onsdagen och torsdagen var det ocksa en
och annan av besokarna som larde sig ett korttrick av trollkonstnéren Johan Stahl.

med relativt stora fack dar dyra- Vi samarbetade under médssdagarna med Lenima och
re och 6mtaliga produkter eller SMT dér vi tillsammans i deras maskiner hade majlig-
hjélpmedel kan lagras. heter att visa verktyg som bearbetar.




{& saLuco

EFFEKTIVISERA ER
PRODUKTION

Vi har hogkvalitativa laserskdrbord fran
vdrldsledande leverantorer hos oss.

Kontakta oss for att se hur vi kan hoja er produktionstakt och kvalitet.
Vi kan dina maskiner och behov.

SALUCO

+46(0)511 409 900 (
info@saluco.se
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Mikael Persson pa Skérpverktyg i
Mélindal AB é&r specialister pé EDM.

- Vi &r en helhetsleverantér med . 3 . v .
MAKINO - tréd och sénkgnistar, Henrik Brodén pa FASTEMS AB é&r ren flitig utstéllare pa alla

Europas méssor och event, s& dven fanns FASTEMS péa plats
i J6nkdping. Vad &r "pa tapeten” i drets monter.

Var mjukvara MMS 8.2 (Manufacturing Management Software)
som planerar och végleder produktionen. Man kan sédga att det &r
sjélva “nervsystemet” i produktionen. FASTEMS utvecklar och prio-
riterar alltmer mjukvarulésningar inom sina plattformar och satsar
aven stora resurser pa R&D.

- séger Mikael.

P& Elmia -mé&ssan visade man
den senaste teknologin inom
tradgnistning. Med pé fotot &r
Bernd Droege frdn Makino Europe.

Colly Verkstadsteknik pa Elmia 2024

Pa Elmia Verktygsmaskiner visade Colly Verkstadsteknik upp nyheter fran sina ledande
leverantdrer Mapal och Mitsubishi Materials samt nischleverantdrer inom géngning, pro-
filsvarvning med mera. Nagra av hojdpunkterna var Mapals senaste innovationer sasom
Mega-Deep-Drill-borren, FixReam 700 - &ven kallad “brotschen med nio liv” samt Mitsubishis
VQ-pinnfras och succéhdrnfrasen WWX200.

Ett stort fokus lag pa det ambitiosa hallbarhetsarbete som Colly har bedrivit. Med Collys
nya CO2-studie visas besparingen som uppnas vid omslipning av solida verktyg kontra
inkop av nya verktyg.

Under 2024 kan alla kunder som anvander sig av Collys slipservice kunna dra nytta
av studien tack vare en miljodeklaration som foljer med, vilken visar hur mycket mindre

CO2eq som just deras omslipning har genererat. Mer om studien finns att ldsa pa
www.collyverkstadsteknik.se.

Nytt for arets Elmiamaéssa var de temavandringar som anordnades av arrangoren
dér Colly Verkstadsteknik var en av de utvalda foretagen som fick presentera sitt
hallbarhetsarbete. De nyfikna besdkarna fick se och hora mer om CO2-studien, som
presenterades av Patrick Soodla, platschef p& Collys slipservice.

— Bestkarna var vildigt imponerade av vért arbete kring CO2-avtrycket sidger
Patrick Soodla.

Allt som allt blev det en lyckad Elmiamaéssa for Colly Verkstadsteknik, bade sett
till antalet besokare och det engagemang som uppvisades.

— Vi tyckte att drets Elmiaméssa drog till sig en stor och intres-
sant publik, det vackra vadret till trots. Vi fick en hel del intressanta
leads att arbeta vidare med, sdger Hékan Oldin, produktchef for
Mitsubishi Materials.

g
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Upptéack vara konkurren

GJS Verktyg lagerfor ett brett sortiment av hogprester-
ande gangverktyg. Fran enklare gangtappar med brett
anvandningsomrade till belagda hégpresterande gang-
verktyg fér serieproduktion.

Nu finns var senaste produktkatalog dven pa svenska,
kontakta oss for ditt exemplar!

+ Géngtappar, rullgangtappar och gangfrasar A
+ Utféranden fér en méangd olika gangtyper

+ Med eller utan invandig kylning 4
« Versioner i HSS-E, HSS-E-PM och hardmetall 3

+ Olika typer av beléggningar for optimerad -
livslangd i alla typer av material
+ Normal leverans inom 24h

e GJS On Tour
- ~_Varegen rullande massa.
[ ) Kontakta oss fér en demo pa plats hos er.

vGJS\erktyg

Skalbyvégen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

SMARTA LOSNINGAR
FOR SVARA AMNEN! ;
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Elektroautomatik presenterar
"Framtiden for smart industri!

TEXT & BILD: PIERRE EKLUND

Kompletta helhetslosningar stod i fokus
i Elektroautomatiks monter pa Elmia
Automation, dir sales manager Johan Willbo
med affirsomradet EA Machine presenterade
CMZ horisontella svarv fran TA-serien och
fleroperationsmaskinen Makino a40SE

Elektroautomatik, och affirsomradet EA Machine, pre-
senterade en monter som speglade Elmia Automations
tre teman ”smart industri”, “héallbar industri” och
”omstéllbar industri”.

— Har kan besokarna uppleva framtiden for smart
industri med kidnda maskinleverantorer i varldsklass
och integrerade automations- och transportlosningar fran
nagra av vara affairsomraden, forklarade Johan Willbo,
sales manager vid EA Machine.

— Med den kompetens som finns inom vara afférs-

ALTB”

— Det innebar att vi férbereder inf6r leverans med
att bland annat ta bort gamla maskiner déar den nya
ska std. Vi genomfor sedan leverans, montering och
installation. Vi ser till att sdkerhet och CE-mérkningen
ar korrekt, och att programmering och robotinterface
fungerar som det ska.

Den andra maskinen i montern, fleroperationsmaski-
nen Makino a40SE, ingick i en cell med automations-
och transportlosningar i form av en ABB-robot och EA
Mobile Robotics AMR-system.

—Med den hér cellen vill vi demonstrera att vi dr en
riktig helhetsleverantor. I detta fall hjdlper vart egna

omraden kan vi sdtta samman olika konsultlosningar,
bland annat inom anskaffning och projektledning. Vi
kan vara delaktiga vid allt fran service och support till
produktionstekniska fragor och eftermarknad.

EA Machine representerar flera kinda maskinleveran-
torer och &r sedan véren 2023 svensk agentur for CMZ,
kand leverantor av horisontella svarvar till automotive,
flyg, medicinteknik, stansning, slipning och verkstads-
industrin.

— CMZ har funnits pa marknaden i 6ver 75 &r och vi
dr stolta att nu vara deras representant i Sverige. Vi har

AMR-system roboten att ladda och
lossa i Makino a40SE, den minsta fleroperationsmaski-
nen i Makinos 1-series, berittade Johan Willbo.

— Makino a40SE ér specialiserad inom hogvolyms-
produktion och utrustad med tva pallettvéxlare med
anpassning for aluminium och gjutna produkter.

Tyska maskintillverkaren Schuster Maschinenbau
GmbH, som tillverkar vertikalsvarvar for disc och
axeldetaljer med hog produktivitet och kvalitet, var
representerade genom Matthis Riihle, sales director vid

salt ett flertal CMZ-svarvar sedan samarbetet startade
forra aret, vilket dr ett resultat av bra tekniska 16sningar,
kvalitetskomponenter och attraktiva priser.

— Just den hér serien, TA-serien, finns i tre olika lang-
der - 2400, Z640 och Z1100 - dar vi under méssan visar
upp en Z640 med z-axel pa 640 millimeter och tolv revol-
verpositioner.

Strax innan méssan startade saldes CMZ-svarven
till Mattsson Metal i Kungsor, som sedan tidigare hade
kopt en identisk maskinlosning av EA Machine som
de var mycket néjda med. Mattsson Metal valde nyck-
elfardig leverans.

|

Schuster Maschinenbau.

—Jag ar har for att presentera vart varu-

marke och vart unika maskinkoncept med

kundanpassade l6sningar. Grunden for vart koncept ar

ett staindigt vixande modulsystem for vara tre system-
plattformar och den nya NXT-serien.

— Manga géanger dr det kunderna som kommer till
oss med nya idéer och forslag, och det hdar modulsyste-
met och utrustningen kan ldtt anpassas efter kundernas
individuella krav. NXT-serien har bade hog flexibilitet
och processékerhet.
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g\\\\\\ Skdrande Verktyg

Det vassa
verktygssliperiet

Omslipning & Specialverktyg

e Korta leveranstider

¢ Kundanpassade I6sningar
e Sma till stora serier

e Qver 40 ars erfarenhet

e Produceras i Sverige

¢ Bred maskinpark

Lack-0llé AB Installatorsvagen 10, 461 37 Trollhattan
Tel: 0520-42 84 20 Mail: info@lack-olleab.se

Makino ar varldsledande inom EDM- e Arb.omrade: 650x450x420 mm

maskiner med mer dn 140 patent. e Max vikt arb.stycke 1500 kg
Deras tradgnistmaskiner ar liktydiga e Max dimension arbetsstycke
med snabbare ledtider samt 6ver- 1000x800x400 mm

lagsen ytfinhet och precision for

de mest komplicerade geometrier. Skarpverktyg ar Sveriges ledande
Tack vare den tillforlitliga konstruk- leverantor av allt inom tradgnist.
tionen blir aven underhélls- och Var verksamhet vilar pa tre pelare:

reservdelskostnaderna lagre. kvalitet, precision och kunskap. .

S KARPVE RKTYG AB Tel 031 87 00 50 - www.skarpverktyg.se

Anak Krakatau, Indonesien

UGH.EAT

- Touch screen

- Fast maskinbord

- Kompakt konstruktion
- Tradtradning 10 sek

o MAKINO




34

Maskinoperatoren Nr 4 | Juni 2024

Wi

ELMIA =

Intercut presenterade ny fiberlaser

"Enastaende snittkvalitet och hastighet!

Nyheter och samarbeten fran Italien och Finland
stod i fokus vid Intercuts utstillning pa Elmia
Produktionsmaissor 2024. En stor del av montern var
byggd runt Cutlite Pentas nya imponerande fiberlaser
Plus 3015 30kW.

Intercut anldnde till Elmia Svets och Fogningsteknik 2024
med vind i seglen efter att sélt maskiner, frimst inom
kapning och skarning, fér ndstan en halv drsomséttning
pa bara ndgra manader.

— Vi har haft en rekordférséljning gentemot storforetag
och kdnner nu dven att byggmarknaden borjar aterhamta
sig efter en tuff period, vilket vi ocksa har fatt bekréaftat
under méssan i de samtal vi haft med foretagare, berat-
tare Anders Pettersson, vd for Intercut.

— Det har varit hog kvalité pa bestkarna, vi dr ndjda
med maéssan.

Som agent till véarldsledande tillverkare f&r sma och
stora verkstdder erbjuder Intercut maskiner for gas,
plasma- och fiberlaserskarning, bockning, svetsning,
fogberedning, och skarning av plat. Sedan 2022 samar-
betar foretaget med Cutlite Penta, italiensk utvecklare
och tillverkare av fiberlasersystem med hog prestanda
for termisk skdrning

— Vi har kunder med hoga krav och ar alltid forsik-
tiga med att ta in nya fabrikat och maskiner. I detta fall
har vi varit pa plats i Prato, norr om Florens, i ett par
omgangar for att ga igenom Cutlite Pentas produktion
och eftermarknad.

— Séljare och tekniker har utbildats och vi har férbe-
rett oss noga innan vi nu lanserar den foérsta maskinen,
Cutlite Penta Plus 3015 30kW.

Montern pa Elmia Plat var uppbyggd kring den impo-

oo

i THE FIRST ONES IN EUROPE

nerande fiberlasern frén
Cutlite Penta som riktar
sig framst till foretag
med hoga krav pa snitt-
kvalitet och tillforlitlig-
het i sin produktion.

— Med fiberlaser pa

30 kW éar det en unik

maskin som klarar av

att skédra i tjocka mate-
rial med hog kvalité.
Lasern skar i upp till
50 millimeter plat med
enastadende snittkvali-
tet och hastighet, berat-
tade Trond Hansen,
forsédljningschef vid
Intercut.

—Maskinens unika skarhuvud, utvecklad for att kunna
hantera varme och kyla pa ett effektivt sétt, gor det moj-
ligt att skéra i tjockt material som fa andra klarar. Det
har varit stort intresse f6r maskinen under méssan och
vi har flera offerter ute.

Intercut presenterade dven ett nytt samarbete med
Aliko OY, finlédndsk tillverkare av kantpressar, och agen-
tur i Finland for Messer Cutting Systems och Cutlite
Penta som Intercut representerar i Sverige.

— Ett nytt samarbete dér vi kan dela kunskap med
Aliko inom termisk skdrning och bockning samtidigt
som vi nu kan erbjuda deras fantastiska kantpressar
med stor presskraft pa den svenska marknaden. Under
maéssan visar vi upp kantpressen Aliko SP 3000-320.

—I'montern visar vi &ven upp automatbandségen Istech
Power 440 NC, svetsroboten Pema Skytrack, bultsvets
fran Soyer SRM-serien, och Tsune héghastighetskapning.

Curyre
P
oE PENTA



Kantpressar

Gradsaxar

Stansmaskiner

Fiberlaser

Kompletta Produktionsceller

OLSONS

Machines. That.Perform. Service That Delivers.

Maximera din produktivitet med Olsons

- Trygghet i alla steg

Vaxel: +46 (0) 151-51 85 50 E-post: info@olsons.se

QUASER Over 300 levererade maskiner i Sverige

we cut faster

QUASER MV1- och MV2-serien - ny design och japanska spindlar

MV204 - MV235 MV154 - MV184 MV134

« X-rorelser fran 1270 till 2040 mm * MV154 rorelser 762/530/560 mm « Rorelser XYZ: 661/572/560 mm

* Bord 1400x700 ~ 2250800 mm + MV184 rorelser 1020/610/610 mm * Golvyta: 2050 x 3141 mm

« Spindlar BT40/50, HSK-A63/100 + Spindelvarv fran 9000~20000 rpm « Spindelvarv fran 9000~20000 rpm

* Spindelvarv fran 6000~20000 rpm + 30, 48 eller 60 verktygsplatser + 30, 48 eller 60 verktygsplatser

* Upp till 46.5 kW och 892 Nm « Fanuc, Heidenhain, Siemens eller « Fanuc, Heidenhain, Siemens eller Mitsubishi
Mitsubishi

I]ﬁ MASKIN AB A. FRANSSON Lagermaskiner till kampanjpriser
v

www.maskinfransson.se 08-554 309 30 bade med Fanuc och Heidenhain
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Edge Technology

for smartare produktion

Mer &n ett CAM-~ 1

g | Svarvning | Tradglﬁmmng | Automa

Under Elmia Verktygsmaskiner 2024 demonstrera-
de Edge Technology sa kallad Reverse Engineering
dar madtarmen Absolute Arm, CAD-programmet
DESIGNER, och EDGECAM samverkar, samtliga
produkter fran Hexagon.

| ntegration | W:

A \‘W

Maskinoperatoren traffade Anders Brunstréom hos Edge
Technology, som erbjuder 16sningar for smartare och
mer effektiv produktion, under Elmia Verktygsmaskiner
2024. Som utstéllare dr de néjda med den stora responsen
under méssan.

— Det har varit en bra médssa med ménga intressenter
under alla dagar, det mérks att de som har kommit till
mdssan i ar ar véldigt intresserade av verktygsmaskiner
och vara produkter. Vara produkter ligger i linje med
maéssans tema dar tanken &r att fa industrin att arbeta
smartare och mer hallbart.

— Genom att arbeta med véra programvaror kan indu-
strier minska bade antalet skrotdetaljer, material och
bearbetningstiden.

I sin monter precis vid ingangen demonstrerade Edge
Technology hur deras system kan effektivisera svens-
ka verktygsforetag. Med hjdlp av matarmen Absolute
Arm frén Hexagon scannades en detalj direkt in i CAD-
programmet DESIGNER.

— Saknas det en ritning och du behéver ta fram en
reservdel eller forbdttra en produkt kan du scanna in en
detalj i mjukvaran och skapa ett punktméonster. Genom
att bygga och trimma ytor i DESIGNER kan du skapa en
homogen solid som du sedan skickar till EDGECAM for
beredning av effektiva verktygsbanor. Darefter skickas
filen till maskinen.

— Samarbetet mellan mjukvarorna gor att det inte
forsvinner ndgon data nédr informationen 6verfors fran
ett system till ett annat, férklarade Anders Brunstrom.

Med nyheter fran Nicolas Correa

I Elmia Verktygsmaskiners masshall presenterade
Carlstad Machinetools sitt breda utbud av maskin-
l6sningar, med extra fokus pa det spanska fabrikatet
Nicolas Correa som hade en representant pa plats under
tre av dagarna.

Carlstad Machinetools, som har medverkat pa samtliga
Elmia Produktionsmaéssor sedan 2014, var pa plats dven i
ar for att presentera maskiner fran fabrikaten Pinacho och
Nicolas Correa. Storst fokus lag pa det spanska fabrikatet
Nicolds Correa som representerades av Victor Viryasov,
Nicolas Correas area sales manager i Skandinavien och
Baltikum.

— Nicolas Correa utvecklar stindigt sina maskiner,
bade vad giller design och teknik, och under méssan
visar vi upp nyheter som slappts under 2023 och 2024,
forklarade Alexander Klevenfeldt, férséljningschef pa
Carlstad Machinetools.

Strax innan Elmia Produktionsmaéssor levererade
Carlstad Machinetools en Correa Norma 145 till Yaskawa
Nordic i Torsas, dotterbolag i Yaskawa-koncernen som
dr en av virldens ledande tillverkare av industrirobotar
samt el- och servomotorer.

— Som namnet antyder, L45, dr den 4,5 meter i X-led.
Maskinen &r utrustad med fjarde axel-integrerat rund-
bord, Heidenhain 640 och automatiskt frashuvud pa
6000 rpm. Verktygsvéxlaren har 80 platser.

— I december levererar vi nidsta maskin fran Nicolas

Correa. En Correa Norma L55 till Brynds Mekano AB
i Gdvle med bland annat automatiskt indexerande fras-
huvud, Heidenhain 640, och 16stagbart V/H rundbord.

Carlstad Machinetools ér ett familjeféretag som drivs
av Michael Larsson och hans son Alexander Klevenfeldt.

— Vi kompletterar varandra bra. Min far Michael
har en vildigt bra teknisk bakgrund och jag fokuse-

rar framforallt pa marknadsforing och foérsaljning,
sa Alexander Klevenfeldt.

Michael Larsson, vd fér Carlstad Machinetools,
Alexander Klevenfeldt, férséljiningschef pa Carlstad
Machinetools, och Victor Viryasov, Nicolas Correas

area sales manager i Skandinavien och Baltikum,
visage upp nyheter fran Nicolds Correa.
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Presenterade flera nya
produkter pa Elmia

WhizCut presenterade flera nyhe-
ter for den svenska marknaden pa
Elmia Verktygsmaskiner, bland annat
avsticksskaret WhizTwin 20 och uni-
versalchucken EvoFlex3.

Manga med intresse for langdsvarvar besokte
WhizCuts monter ddr féretaget visade upp nya leve-
rantorer och produkter for den svenska marknaden.

— Nér vi jobbar utomlands, bland annat med vart
tyska dotterbolag, upptécker vi manga intressanta
produkter som inte finns i Sverige och som vi vill
kunna erbjuda svenska foretag. Under méssan visar
vi exempelvis upp universalchucken EvoFlex3 som
vi sedan tidigare sdljer i Tyskland, berdttade Chris
Schmidt, vd for WhizCut.

Universalchucken EvoFlex3 fran tyska Wilhelm
Blessing kan pa en minut omvandlas fran hylschuck
till 3-backschuck, spanndorn eller schaublin-hog-
precisionshylsa.

— Totalt dr det sex chuckar i en. Ingen annan leve-
rantor har lyckats leverera en sa stabil universal-
chuck déar chucken inte tappar bearbetningslangd i
Z-led och inte behover lyftanordning for att placeras
i maskinen.

Pa EMO Hannover presenterade WhizCuts den
stora innovationen, avsticksskdret WhizTwin 20,
som effektiviserar och minskar bearbetningspro-
cesser vilket bidrar till energibesparingar, mindre
materialsvinn och minskat koldioxidavtryck i sam-
band med tillverkning.

— Till WhizTwin 20 har vi tagit fram en kalky-
lator ddr kunder sjdlva kan mata in information,
bland annat materialval och diameter,
och sedan fa fram hur manga kg material
de sparar och hur mycket de minskar sin
miljopaverkan.

— Den nya kalkylatorn kommer fin-
nas pa var nya hemsida som vi slappte
innan méssan.

Bland nya leverantorer i montern
fanns dven schweiziska Habegger med
fokus pé rullgangning, Ser-tecks som till-

verkar specialhylsor, och svenska ETP Transmission
och deras hydraulchuckar.

— ETP Transmission, som é&r fran Linkoping, har
flera bra produkter for langdsvarvning. En annan
ny leverantor dr Nakanishi som gor hoghastighets-
spindlar med varvtal upp till 80 000 rpm, och med
mycket hog noggrannhet.

Whiz&ut

CUTTING EDGE INN

Wwhiz €t

OVATIONS

———

Whin€Cut |
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bttt bra HMI

-

I sin monter pa Elmia Automation presenterade
InLead Automation foretagets automationslosningar
med sarskilt fokus pa deras egenutvecklade HMI.

InLead Automation, som startade 2013 i Gislaved och
flyttade till egna lokaler i Anderstorp 2019, tillhanda-
haller maskinbetjaningslosningar foér industrirobotar,
och har tagit fram ett brett utbud av automationscel-
ler som bland annat InEASY, INFEEDER, InNFRAME,
InLINE, InNPALLET och INVEYOR. Féretaget arbetar
med bade kompletta standardlosningar for maskinbetja-
ning och helt kundanpassade speciallosningar. Pa Elmia
Automation demonstrerade InLead Automation sitt
egenutvecklade HMI, optimalt bade for standard- och
speciallosningar.

— Har visar vi en ganska komplex cell, tva robotar
med chip- och RFID-hantering, dér allt styrs fran vart
HMI som gor en komplex process véldigt enkel. Hander
det ndgot far du omedelbar feedback och det star i klar-
text vad som é&r fel och hur det ska atgardas, férklarade
Tommy Strand, vd pa InLead Automation, samtidigt
som han guidade runt i HMI-systemet.

- Systemet ger en vildigt bra 6verblick 6ver produk-
tionsanldggningen med information i klartext om proces-
sen, detaljerna, gripdon, maskinen, SPC, transportbanor,
cykeltider, diagnostik, larm, och pallplatser. Har ser du
artiklarnas chip, f6ljer artikeln som kérs i maskinen, och
ser vad som &r nésta steg.

Enkelhet och hog funktionalitet dr nédgra av forde-
larna med InLead Automations HMI. Stoter kunden pa
ett problem som kraver assistans kan kunden, via en
applikation i HMI, ge InLead Automation behérighet
att g& in i cellen och analysera vad som har hént.

- Tillgénglighet och support dr ndgot som vi lagger
stor vikt vid. Under Elmia visar vi hur HMI ser ut i
automationscellen INFRAME som vi har salt mycket
av under 2024.

- Har du vél borjat anvanda vart HMI vill du inte vara
utan, speciellt om du har svért att hitta bra operatorer.
Ett bra HMI kan rddda produktionen.

kan radda

H{o/p/‘;m

Skanska foretaget FAGON, med stort utbud av svetsmaskiner, tillsatsmaterial, och skyddsutrustning,
var en av de forsta i Sverige med att sdlja handhallen lasersvetsning. Pa Elmia visade foretaget upp
sina produkter och delade med sig av erfarenheter inom det snabbt viaxande lasersvets-segmentet.

Svetsningsmetoden handhallen lasersvetsning gjorde entré pa Elmia Svets- och fogningsteknik 2022
och har sedan dess revolutionerat den svenska svetsningsindustrin. Med sin fina precision och hoga
hastighet har den pa flera héll borjat ersitta konventionell svetsning.

—Handhallen lasersvetsning ar upp till fyra ganger snabbare, har en minimal varmepéverkan och
kraver mindre efterbearbetning, vilket innebér att det du svetsar i princip har samma form efter svets-
ning som fore, berattar Philip Marriott, vd fér maskin- och svetsaterforséljaren FAGON.

TETRIX T bl e ‘ — Den nya tekniken &r det basta som hant svetsbranschen de senaste 40 aren.

ORI

FAGON i skanska Eslov har erbjudit handhallen lasersvetsning i tva ar och har byggt upp en stor
kompetens och erfarenhet kring den nya produkten, som nu lanseras i olika fabrikat och kvalitéer
over hela varlden.

— Trots att vi arbetar med Maxphotonics, en av varldens storsta tillverkare av fiberlaser, har vi lagt ner
mycket tid pa att sdkerstélla att alla komponenter dr CE-mérkta och lever upp till sikerhetskraven pa
den europeiska marknaden.

— Nu ser vi andra pro-
dukter komma ut pa mark-
naden som inte skulle klara
en noggrann kontroll, sa jag
hoppas att svenska foretag
ar forsiktiga.
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de senaste 40 aren'

Enligt Philip Marriott &r lasersvetsning latt att ldra sig och kraver inte intyg eller certifikat, men
kan vara riskabelt om processen inte utfors eller handhas enligt gallande direktiv.

— Sakerheten &r otroligt viktig, vilket gor att vi i samband med en affar utbildar och 6verfor
kunskap om riskerna. Sen ar det upp till kunden att ta emot informationen och se till att det
efterlevs. Skyddsglasdgon maste anvandas da den infraréda lasern kan skada nathinnan.

— En av vara fordelar &r att vi har service, support och underhall i Sverige. Skulle nagot ga
sonder har vi kompetens att reparera utrustningen har och behover inte skicka den till andra
sidan jorden. Vi erbjuder validering av svetsutrustning bade i var verkstad och ute hos kunden.

Under Elmia Svets- och fogningsteknik visade FAGON &ven
upp batterisvetsning frdn RMA, en ny produkt i féretagets sor-
timent. Batterisvetsning anvands for att svetsa ihop battericeller
i olika former av batterier.

— Att svetsa batterier dr en komplex process och det krévs

AGON

ALLT INOM SVETS OCH SKAR

avancerade l6sningar som RMA:s batterisvets for att sdkerstélla
onskad penetration i varje enskild svets och minimera risken
for prestandaproblem och brand.

- Svenska rymdindustrin genomfor nu ett projekt med sol-
cellspaneler pé satelliter dir RMA:s batterisvetsning anvands.

Utover svetsprodukter har FAGON é&ven ett varierat utbud
av verktyg och utrustning, fran laserskarmaskiner till skrad-
darsydda verktygssatser, varav ett urval visades under Elmia
Svets- och fogningsteknik.

— Vi sdljer CNC-styrda skdarmaskiner med plasma, fiberlaser,
gasbrannare och vattenskarteknik fran Microstep. Min egna resa
som fOretagare startade faktiskt nar jag, efter 25 ars arbete med
plasmaskérning, startade eget inom mekaniserad skarning. Det
var forst senare som jag kom in pa svetsning.
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"Kanda fér hog komplexitet och

Index Nordic, som har en fin utstdllningshall i Spanga,
tog med sig ett urval av foretagets hogkvalitativa
maskiner fran Index Werke GmbH och Hermle till
Elmia Verktygsmaskiner.

Som en foljd av att allt fler industriforetag vill kunna
se och underséka maskinleverantérernas maskinut-
bud aret om - och inte bara pd méassor som Elmia
Produktionsméssor - har Index Nordic, i anslutning till
sitt kontor i Spanga, investerat i en utstallningshall med
flera hogkvalitativa maskiner.

— I utstdllningshallen visar vi upp nyheter, men
ocksa svarvar och fleroperationsmaskiner som redan
sédljer véldigt bra i Sverige och &r intressanta fér andra

foretag. Nagra av dessa maskiner har vi med oss pa

maéssan, berdttade Olov Karlsén forsiljningschef pa
Index Nordic.

Service- och siljforetagets moderbolag, ansedda
maskintillverkaren Index Werke GmbH med fokus pa
framforallt svarvar for stabil produktion, har sitt huvud-
kontor och produktionsanldggning utanfor Stuttgart.
Koncernen ar kand for att tillverka de flesta kompo-

nenter sjalv.

|- bbb

—Made in Germany é&r en kvalitetsstimpel som vi ar
stolta 6ver. Néar andra tillverkare koper in revolvrar och
spindlar gor vi vara egna. Det gor att vi har full kontroll
over kvalitén pé varje komponent och att vi kan anpassa
vara maskiner om kunderna 6nskar speciallosningar.

— Vara svarvar &r kdnda f6r hog komplexitet och pre-
cision, noggrannhet och stabilitet. Vi erbjuder inget annat
an top of the line.

Index Werke GmbH utvecklar kontinuerligt sina svar-



precision”

var och vid Elmia Verktygsmaskiner demonstrerade
Index Nordic den relativt nya fleroperationssvarven
Index G220.3 med fraskapacitet.

- En vildigt snabb och stabil svarv med kraftfull
motorfrasspindel som méjliggér komplexa femax-
liga frasoperationer.

— Fleroperationssvarven, som ar utrustad med
Siemens S 840 D sl och iXpanel, kan utféra chuckar-
beten pa upp till 230 millimeter och finns i storlekar
upp till G500 med en chuck pa 500.

I montern visade Index Nordic d&ven upp den
hogpresterande produktionssvarven Index C100
med stangladdaren Index MBL76. En svarv som
dr optimal for stangbearbetning och komplexa
detaljer.

— Chuckdiametern &r pa 110 millimeter och
svarvlangden 400 millimeter. Stangladdaren erbju-
der bade god ergonomi och korta stilltider. Alla
Index-maskiner gar att automatisera och kan leve-
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reras med féardig helhetslosning eller interface om
kunden vill automatisera senare.

Den tredje maskinen som presenterades pa
Elmia var den populdra Hermle C400, en femax-
lig fleroperationsmaskin som har salts
manga av till svensk industri. Hermle-
maskinerna finns i tva maskinmodeller -
High Performance Line och Performance
Line.

— Maskinmodellerna ar lika bra
rent kvalitetsmassigt och tillverkas
i Tyskland, men skiljer sig at vad géller
optioner och tillval. I var utstallnings-
hall finns dven langdsvarvar fran Traub,
som fram tills nyligen var en del av vart
foretagsnamn.

— Trots namnbytet r Traub fortfaran-
de en del av Index Werke GmbH och
séljs av oss pa Index Nordic.

M
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Rent i verkstaden och i er maskinpark
Sug upp span, kylvatska och olja med vara produkter!

MASKINSERVICE AB

DUPUY

For stora volymer span och kylvatten!
Rengdr kylvatskan och pumpa tillbaka
den renade kylvétskan.

Kontakta oss for att boka demonstration,
vi kommer till er och visar Oilvac 130 i verkligheten.

Stensnasvéagen 4, 71332 Nora

BLOVAC V500-EX

Nar ni behdver nagot
enkelt och prisvart:

Just nu: 2800:-

VxI 0587-15100 ¢ Mejl: info@acmaskin.se
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Atlas Copco

Med en centralfilteranldggning vél anpassad till férut-
sdttningarna blev tita serviceintervall och dyra drifts-
kostnader ett minne blott. Lds mer om hur Atlas Copco
kunde spara bade tid och pengar da elva filter byttes ut
mot ett Aemist80TF fran Absolent.

Kund

Atlas Copco, Tierp, Sverige &r en virldsledande till-
verkare av el- och tryckluftsverktyg for industrin. Har
produceras 6ver 2500 olika typer av verktyg.

Problem/dnskemal

For att bli av med oljedimman i fabriken hade Atlas
Copco i Tierp tidigare provat bade centrifugalfilter och
mekaniska filter, men upplevde flera problem. Filtren
behovde stiandigt vara i drift for att inte lacka olja.
Resultatet blev att filtret snabbt sattes igen. Atlas Copco
tvingades byta HEPA-filtren tvé ganger per ar vilket
snart blev en kostsam historia. Darfor letade foretaget
efter en ny 16sning. Foretaget hade goda erfarenheter
av Absolent fran tidigare projekt och under 2015 togs
forsta kontakten for att byta ut de befintliga filterenhe-
terna pa totalt 11 maskiner i produktionen. Det rérde
sig dd om slipmaskiner och svarvar som producerade
mattliga méngder oljedimma. Atlas Copco presenterade
en tydlig kravspecifikation for nyinstallationen dar till
exempel forvintad aterbetalningstid pa investeringen,
serviceintervall, ljudniva och energibesparing m.m. fanns
noga specificerat.

Losning

Absolent presenterade en 16sning med en tillhérande
besparingsplan som resulterade i att Atlas Copco bytte
ut sina gamla maskinmonterade filterenheter mot en
centralfilterlosning fran Absolent, A emist80TF.

Resultat

Besparingsplanen som Absolent utlovade har varit kor-

rekt. Atlas Copco i Tierp sparar in 88 000 kWh varje ar
tack vare sin nya filterenhet och sedan starten 2015

har varken service eller filterbyten varit nod-

vandiga. Det innebar inte bara renare luft

utan dven sdnkta energikostnader och spa-

rade pengar i form av minskat underhall

och farre inkp av nya kassetter.

Underhallschef Joakim Forslund ar nojd
med resultatet;

“Idag kallar vi vart filter underhalls-
fritt!” Personalen upplever ocksé stor
skillnad sedan installationen.

— Forut ndr vi hade ett filter pa varje
maskin sa vibrerade det och férde ovasen.

Nu ér det tyst och skont och vi slipper pro-
duktionsstopp for service av filtret, sdger
Annelie Jarvi, maskinoperator.

Verkstadschefen Kerstin Matiasson konstaterar att
maétningar som gjorts efter installationen visar att ljud-
nivan har halverats.

— Attinstallera en filterenhet fran Absolent har resulte-
ratiatt vi bade sparar energi och skapar en battre arbets-
miljo for véar personal. Tva stora vinster! Vi vill gédrna
fortsdtta samarbetet 4ven i framtiden, konstaterar Kerstin.

Fortsatt samarbete

Sedan 2015 har Absolent och Atlas Copco varit i ndra
samarbete med varandra och Atlas Copco har fortsatt
att utdka med produkter fran Absolent allteftersom
behovet okat.

Installationer idag
6: Aemist40TF

1: Aemist20HP

3: Aeerity Tandem

Material
Aveerity Tandem

S|
| 1| Filter utan
~_ Il rackviddsangest

10 000
driftstimmar utan
filterbyte och

arbetsprocessen
med inbyggd loT

EcoDrive (ads
farthallare) \HE N

At

Mrrdiert

Svenska Absolent AB fran
Lidképing renar férore-
nad industriluft frdn olika
bearbetningsmaskiner

som genererar oljedimma,
oljerdk eller stoft. Med &ver
25 &r i branschen erbjuder
man hég kvalitet och gedi-
gen kunskap.

P4 fotot fran arets
ELMIA-méssa ser vi Mats
Larsson, Michael Sandqvist
och Andreas Wik
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Har handlar det om
ren luft 1 verkstaden

Svensk tillverkningsindustri &r inne i ett komplext teknikskifte men ocksa i ett pdgdende genera-
tionsskifte dar morgondagens verkstadsarbetare har ett stort fokus pa hélsa, fritid och miljé som
man prioriterar i allt hogre grad. Arbetet betyder inte allt utan &r en del av ett liv som innehaller
sa mycket mer. Dérfor har arbetsmiljon blivit allt viktigare for att attrahera den yngre generationen
till industriarbete. och ibland kan man fa uppfattningen att arbetsmiljoproblemen ar 16sta men sa
ar det verkligen inte, det finns mycket kvar att gora.

En déligt skott arbetsmiljo ger dalig publicitet runt foretaget och produktionen, det dr en fara som

de allra flesta &r medvetna om. Manga foretag arbetar med att ta fram och utveckla nya produkter

for att forbattra forhallanden ute pa verkstadsgolvet, produkter som kan f& en mycket avgérande it .
Absolents torrstoftfilter A.dust15 med

down flow teknik for Idng och underhallsfri
drift. Detta filtersystem tar hand om torra
partiklar som i det hér fallet uppkommer vid
slipning, bléstring och trumling.

betydelse for miljon nér det handlar om béttre luft och ventilation samt en minimering av yttre
inverkan pa hud och slemhinnor frén oljor och skérvétskor. Sa ren luft dr en av grundpelarna for
hallbar produktion.

Michael Sandqvist dr en av experterna fran Absolent AB och vid vart tidigare besok pa Industrilas
nya fabrik i Néssjo framkom foljande;

— Har har vi en mycket intressant referensanlaggning i hur man renar luft i stora lokaler och
special anpassar utrustningen fran Absolent till olika tillverkningsprocesser (se fotos).

—I'sina produktionsprocesser anvénder féretaget mycket olja i sina tillverkningsprocesser och
med en hog produktionstakt i maskinparken, sd maste man se till att arbetsmiljon fungerar pé ett
optimalt satt.

— Vi kédnner Industrilas och deras verksamhet vl och har installerat flera anldggningar i deras
tidigare fabriker, sa nar vi nu fick vara med fran borjan och planera olika l6sningar i den nya
fabriken, sa kdnns det fantastiskt att modernt miljotiank ligger hogt pa foretagets agenda nér man
planerar och agerar mot partiklar och oljedimma, sdger Michael Sandqvist.

Det svenska miljéforetaget Absolent har sedan starten 1993 tillverkat filter for en optimal och
ren inomhusmiljo. Idag dr Absolent ett varldsledande foéretag inom utrustningar for rening av

processluft fran metallbearbetningsmaskiner som CNC-maskiner, slipmaskiner, svetsning, press- ,:i&} >
en och samma verkstadslokal kan férutséttningarna variera kraftigt

darfér anser vi att det &r viktigt med ett brett och flexibelt pro-
duktutbud. | denna del hos Industrilas passade det bast med ett
for hallbar produktion. gruppfilter, A.mist40TF som med ett vétsketétt rérsystem besdrjer
flertalet maskiner. Detta och alla 6vriga filter hos Industrilds &r
installerade och driftsatta av Absolents egna servicetekniker Petter
Lindh och Richard Ejdestig.

gjutmaskiner mm.
Haér pa sidan har vi flera olika exempel fran Industrilas pa att ren luft dr en av grundpelarna

Michael Sandqvist fran Absolent AB, Mikael Karlsson och Mikael Akerman frén indu-
strilds framfér en fantastisk installation ddr man anvént Absolents kompakta oljerékfilter
A Smoke 5 och A5 fér att skapa en bra inomhusmiljé fér operatérerna och sédkerstélla
ldga underhéllskostnader pa lokaler, maskiner och ventilationssystem.

| S
A.mist6C &r Absolents mest kompakta filterenhet f6r smidiga
och kreativa installationsmdjligheter. Till denna maskin har man
placerat filterenheten pé ett golvstativ for att inte stéra driften
av maskinen men samtidigt komma néra kéllan och kunna
sékerstélla ren luft for operatéren.

'
Ett vél fungerande filtersystem ska utféra tva saker, skapa

ett bra undertryck i maskinutrymmet och rena luften det
suger fran skadliga partiklar. A.mist10C fran Absolent gér
precis det. | ett kompakt format for att passa alla tdnkbara
férutsattningar ar det ett litet filter med stor kapacitet.
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Anda sedan vi borjade lagra vér tillverkningskunskap i Tebis har vi kunnat programmera
automatiskt med mallar. Vi ar numera mycket snabbare och vi levererar béttre kvalitet. Tebis
Automill® kanner till vara maskiner i detalj — inklusive alla verktyg och uppspénningsenheter
— och eventuella kollisioner mellan dessa komponenter forhindras automatiskt vid berakningen
av NC-banorna. Detta ger mig en verklig trygghet under mitt dagliga arbete.

Tebis Automill® ar din biljett till den digitala tidsaldern

www.tebis.com



48

Maskinoperatoren Nr 4 | Juni 2024

LightAir lanserar vida-
reutvecklade produkter
med LightAir Connect
for banbrytande moni-
torering av luftkvalité
och luftrening.

Foto: Petter Karlberg.

LightAirs industriella luftrenare

"'.b.ﬁﬁ iy

»

IightAir presenterar
nasta generations
Iuftrening f6r industrin

LightAir lanserar vidareutvecklade produkter inom det
industriella segmentet med LightAir Connect. LightAir
Connect dr ett innovativt system for realtidsmonitorering
av luftkvalitén vilket revolutionerar hur foretag hanterar
luftkvalitet, sakerhet och hallbarhet pa arbetsplatsen.
Med Industrial Series erbjuder LightAir marknadens

effektivaste luftrening och ldgsta energiférbrukning.
LightAir méter dirmed det vaxande behovet av renare
arbetsmiljoer i industriella sammanhang. Produkterna
minskar damm och partiklar i luften vilket leder till
lagre stad- och underhallskostnader, farre driftstopp,
hilsosammare arbetsmiljo och forbattrad produktivitet.

ebmpapst

Nyckeln till LightAirs framgéng ligger i de patenterade
Self-Cleaning System och EcoPrecision-filtren som ar
designade for automatisk rengoring och minimalt under-
hall. Dessa innovationer garanterar optimal luftrening
med mindre energiférbrukning och ldgre kostnader 6ver
tid, samtidigt som de bidrar till en mer hallbar miljo.

Den storsta nyheten dr dock LightAir
Connect, ett system som fordndrar spelreg-
lerna genom att mojliggdra kontinuerlig real-
tidsmonitorering av luftkvalitén. Anvandare
kan nu f& notiser vid servicebehov och styra
sina system pa distans via LightAir Connect-
appen, vilket sdkerstéller optimal luftkvalitet
med minimal energiférbrukning.

LightAir Connect ger ocksa servicetekni-
ker tillgang till vardefull data for underhall
och forebyggande atgiarder, samt mojliggor
integration med befintligt fastighetsnét for
enkel rapportering, automation och héllbar-
hetsoversikt.

"Med véra uppdaterade produk-
ter och introduktionen av LightAir
Connect tar vi luftreningsindustrin in

i framtiden,” sdger Peter Svensk, VD for

LightAir. “Vara kunder kan nu njuta av fris-
kare luft, 6kad produktivitet och en hallbar
arbetsmiljo med fullstdndig kontroll och
overblick, allt till en fast mé&nadskostnad.”

Mer information:
lightair.com



Aeerity

Valj ren [uft — valj nya Aeerity | SN

>
Ab?olent

Bli kvitt din oljedimma/oljerdok |

Aeerity ar en ny, kraftfull filterenhet for

industriell verksamhet som garanterar ren luft

i minst 8 760 drifttimmar. Var avancerade
filterteknik minimerar oplanerade driftstopp
sa att ni kan fokusera pa er verksamhet.
Aeerity ar byggd pa noga utprovad teknik
med gediget kunnande och kan smidigt
integreras i er produktion.

Lds mer pad www.absolent.se

<>
Absolent | iz
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Vi borde

Du kénner sékert igen den tanken. Kanske har ni en stark
lukt eller mycket damm som sprider sig pa arbetsplatsen.
Ni har pratat om att ni behdver gora nagot, men vet inte
riktigt hur. Vi kan hjédlpa er med att hitta rdtt 16sning.

Pa manga arbetsplatser gar personalen runt i arbets-
miljoer med starka lukter fran lim, rengoringsvatskor
eller olika skdrvétskor. Andra arbetsplatser har en
arbetsmiljo med mycket fint pulver som yr runt i luften
eller sa har de starka lukter och gaser fran olika plaster
som varms upp och bearbetas. Gemensamt f6r dessa
arbetsplatser dr att personalen andas in luft bestdende
av en mangd olika partiklar som kan ta sig olika langt in
i kroppen beroende pa deras storlek.

Grovt damm som tex cementdamm, flourdamm

6ra nagot at det

och pollen sitter sig i de 6vre luftvdgarna. Fint damm
som abrasivt damm, sot och bakterier gar langre ner i
lungorna. Nar vi sedan kommer till mycket fint damm,
rok, angor och gaser som laserrok, svetsrok, 16drok,
oljedimma, lackeringsdimma, virus, tobaksrok, angor
fran l6sningsmedel och processgaser sa gar de langt ner
ilungorna och tas upp i kroppen for att sedan ga vidare
i vart system for att &ven sedan komma at system upp
i hjarnan. En del hélsoeffekter visar sig kanske ganska
direkt medan andra skador kommer att visa sig langt
senare i livet. Det ar arbetsgivarens ansvar att se till att
det finns utrustning som eliminerar halsofaran pa arbets-
platsen. Det rdcker inte bara med ventilationen i huset
savida den inte har utrustats med avsedda partikelfilter

och avgransare. Ventilationen kan annars riskera att
fora vidare de farliga partiklarna till andra utrymmen
i byggnaden och dérmed utsétter &nnu fler.

Solectro &r aterforsdljare for manga olika bearbet-
ningssystem inom bearbetning och tillverkning, déartill
har vi ocksa valt att sélja utrustning som tar hand om de
farliga partiklarna som uppstér vid bearbetningen. Vi har
utsugs- och filtersystem f6r en mangd olika &mnen som
sprids i luften. Tillsammans med tillverkaren har vi stor
kunskap om vilka filter och hur manga filter som behévs
for att ta hand om partiklarna som ror sig i luften och
som maste fangas upp och kapslas in. Med ett aggregat
fran ULT sa far ni tillbaka en luft i rummet som &r renad
till 99.995%. I och med att ULTs aggregat skickar tillbaka

Partikel Inandningsbara
storlek luftfororeningar
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Grovt damm
T.ex Cementdamm, fluordamm
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den renade luften i rummet sa paverkas inte luftvolymen i rummet och
darmed stor den inte heller den befintliga ventilationen i byggnaden.

Det gar snabbt och enkelt att installera aggregatet. Har ni en bearbet-
ningsmaskin med etanol, eller en limmaskin, laserutrustning sa ar det
enkelt att placera ett utsug bredvid maskinen och sedan sétta en anpas-
sad slanganslutning mellan aggregat och maskin likt nedan. Darefter dr
det bara att stdlla in ratt sugeffekt och att starta bearbetningen. Utsuget
kommer nu att ta hand om de farliga partiklarna och arbetsplatsen far
en hilsosammare arbetsmiljo.

Vid en produktionslina kan man vélja att satta ut flera fristdende utsug
vid varje arbetsplats eller att sétta in ett storre utsug som sedan kopplas
till flera utsugsarmar som sitter vid arbetsstationerna (utsug for samma
dmne). Det kan rora sig om en platsfraga, vilken typ av ingrepp man
vill géra eller hur flexibel man vill vara. Vid en arbetsplats f6r 16dning,
montering, rengdring s& kan man exempelvis placera ut ett utsug med
tva anslutna utsugsarmar. Utsugsarmarna kan féstas i viaggen, taket
eller pa bordet med ett flyttbart faste. Genom att ha flexibla 16sningar
kan man enkelt flytta utsuget till en annan arbetsstation. Vid arbeten
som lackering, konservator, laserbehandling pa hud eller fotvard sa kan
det vara bra med ett mobilt utsug och man véljer da istéllet att placera
utsugsarmen direkt pa aggregatet sa att det kan flyttas runt mellan de
olika arbetsuppgifterna.

ULT erbjuder utsug for flyttbara, flexibla och fasta installationer, de
har manga olika 16sningar och har stor erfarenhet av olika arbetsuppgif-

ter och arbetsplatser. Det finns méanga olika tillbeh6r som armar i olika
langder och utférande for bord-, vagg- eller takmontage. Till armarna
finns olika sorters huvar som anpassas efter vilket &mne som skall tas
upp och hur arbetsstationen ser ut.

Vad arbetar du med? Det finns utsug och filtersystem for 16dning, o~
slipning, CNC-bearbetning, limning, rengoring, konservering, filmklipp- "ULT,

ning, lackering, lasergravering, laserskérning, laserbehandling av hud,
fotvard, nagelvard.

Det finns gaser, dngor, damm, lukter pé de flesta arbetsplatserna sa
se till att se 6ver er arbetsmiljo och gor den hilsosam genom att inves-
tera i ett utsug- och filtersystem av hog kvalitet med rétt typ av filter.
Lat inte bara kostnaden for aggregatet styra ert val utan lat &ven typ
av filter, kvalitet pa filter, antal filter, ljudniva och enkelheten i att byta
filter och hantera aggregatet vara en stor del i ert val. Da kommer ni att

ACD 400

fa en hilsosammare arbetsmiljo med en friskare personal som kostar
mindre i sjukskrivningar och produktionsbortfall.

ULT har utvecklat en ny storlekserie, Den nya serien
400.1 ar tystgaende, energieffektiv med lang filtertid.
Den nya storleken 400.1 4r ett system som utvecklats med fokus pa
energieffektivitet, mobilitet och extremt 1ag ljudniva. Resultatet visade
sig bli s& har bra.

Den nya storleken finns i utsugsserie: LAS for laser rok, LRA for
l6drok, ACD for lukt, gas och d&ngor samt ASD f6r damm och rok. Det
kommer att finnas minst tva olika sorters specialfilter fér varje omréde.
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Det som ar bra med storleken 400.1 &r att det kan anvandas bade som mobilt
utsug det vill sdga att det latta att flytta, men det kan dven fungera som stationart
utsug eftersom det &r sa pass stabilt och flyttas genom att man lutar det nagot
nér man flyttar pa det.Den har storleken kan enkelt anpassas till manga olika
tillverkningsprocesser.

Filterkonceptet i 400.1 &r sarskilt utvecklat och dr fér nuvarande unikt i varlden.
Filtret har en mycket hog upptagningskapacitet, vilket innebér att anvdandaren kan
rékna med en lang filtertid innan det dr dags for byte. Det hér utsuget har manga
fordelar som energieffektivetet, mobilitet och lang flitertid, vilket gor det till ett
mycket kostnadseffektivt utsug- och filtersystem.

Utsug- och filtersystemet 400.1 har en innovative EC dubbelflakt, med vilket gor
att ett volymflode pa upp till 600 m3/h kan uppnas samtidigt med ett hogt negativt
tryck pa upp till max 9,800 Pa. Den effektiva ljudisoleringen gor att ljudnivan
haller sig 1dg, endast <60 dB vid full effekt. En annan stor fordel dr den kompakta
konstruktionen pa 652x600x852mm (BxDxH), som bidrar till att det inte léngre
krévs sa stor plats. Serie 400.1 har ett filtreringskoncept som bygger pa att det finns
forfilter, HEPA H-14 filter fér fina dammpartiklar och ett gas eller sorptionfilter
(aktivkol) for att kunna separera lukter eller angor som uppstar i processerna.

Vilka dr ULT AG da? Jo ULT &r leverantdr av utsug- och filtrersystem for luftrening
samt system for torkning av processluft. Enheterna, som utvecklas och tillverkas
i Tyskland, anvands inom en méngd olika omraden inom tillverkningsindustrin,
t.ex. maskinteknik, processteknik, elektronikproduktion, additiv tillverkning,
battericellsproduktion och manga andra, men ocksé inom FoU, utbildning och
hantverk. ULT:s produkter bidrar till att skydda medarbetarnas hilsa samt till en
ren och torr produktionsmilj6. Foretaget grundades 1994, forskning och utveckling
ar ett sarskilt viktigt omrade for ULT. Foretaget har varit certifierat enligt DIN EN
ISO 9001 i mer &n 25 ar.

Stolt aterforsaljare i Sverige, Norge och Danmark dr SOLECTRO AB.

Mer information:
www.solectro.se

Anvander du ratt
skarvatska?
Vi hjalper dig
valja ratt!

Blaser.

SWISSLUBE

Vill du veta hur du kan
forbattra din arbetsmiljo,
forlanga verktygens livslangd
och darigenom sanka dina
kostnader? Vi vet hur!

Med hjalp av Blasers unika
koncept lIqUIAtOOI kan vi
leverera schweizisk kvalitet och
samtidigt se till att ni har ratt
skarvatska for just era andamal.

TechPoint

www.techpoint.se info@techpoint.se
Tel. 08-623 13 30
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Fortiva arbetar
med ett ledande bolag
inom gangverktyg!

Vargus Ltd., ett hogteknologiskt och innovativt fore-
tag, har erkénts internationellt for sina banbrytande
l6sningar inom géngsvarvning och gangfrasning. Detta
samarbete &r ett kvitto pa var strdvan efter att erbjuda
vara kunder de basta och mest avancerade produkterna
pa marknaden.

Industrinivan idag &r extremt hog och det kravs de
senaste, mest innovativa metoderna for att tillverka
produkter pé ett effektivt och kostnadseffektivt satt.
Vargus verktygslosningar representerar precis detta. Med
deras avancerade teknik kan vi nu erbjuda vara kunder
hogpresterande verktyg som inte bara forbattrar pro-
duktiviteten utan ocksa kvaliteten pa slutprodukterna.

Wvyvarqus

NEUMO Ehrenbarg Group

Vargus har nyligen blivit belonade med det prestigefyllda
tyska innovationspriset 2024 for sin revolutionerande
MACH-serie, for géangsvarvning och géngfrasning.
Juryn framhévde de betydande férdelarna med Vargus
verktyg, inklusive en férbattrad gangprofil, forstarkt
geometri och 6kad slitstyrka, vilket drastiskt minskar
antalet passeringar. Dessa forbéttringar leder till maxime-
rad produktivitet, minskad bearbetningstid och extremt
forlangd verktygslivslangd.

Fortiva forklarar;
-Vi har genomfort en rad framgangsrika tester med
dessa verktyg och resultaten har varit enastdende. Vara

Threading

Genom att minimera behovet av flera verktygsbyten och optimera produk-
tionsflédet erbjuder detta system betydande kostnadsbesparingar. Féretag
kan rékna med att 6ka Ibnsamheten genom att sénka driftskostnaderna.

kunder har upplevt betydande tidsbesparingar och kost-
nadsreduktioner, vilket bekraftar att ”tid dr pengar”.
Med Vargus innovativa verktyg har vi kunnat leverera
l6sningar som inte bara méter, utan dvertréffar de hdga
krav som industrin stiller idag.

Vi har ménga exempel dédr Vargus MACH, har halv-
erat ingreppstiden jamfort med tidigare 16sningar, vilket
avsevart minskar bearbetningstiden och darmed 6kar
produktiviteten.

Sedan introduktionen av MACH-serien har ledande
tillverkare inom bil-, flyg-, och industriell maskinsektor
uppnatt dramatiska produktivitetsvinster, kvalitetsfor-
béttringar och kostnadsreduktioner. Vi pa Fortiva ar
stolta 6ver att kunna erbjuda dessa verktyg till vara
kunder och ser fram emot att se de positiva effekterna
pa deras verksamheter.

For mer information om Vargus produkter och hur de
kan effektivisera er produktion, besok var hemsida eller
kontakta oss direkt. Tillsammans med Vargus stravar vi
efter att driva industrin framat genom innovation och
excellens, tid &r pengar!

Mer information:
www.fortiva.se

En ndrmare titt pd verktyget i maskinen avsi&jar hal-
larens detaljer. Denna héllare &r konstruerad med
genomgaende kylning, bade 6ver och under skéret.
Detta sékerstéller effektiv kylning i skdrzonen, vilket
i sin tur héller vdrmen under kontroll. Detta forbétt-
rar inte bara verktygets prestanda utan bidrar dven
till att férldnga verktygslivsidngden. Med denna
 Kkylningsteknik &r verktyget optimalt fér att han-
tera vdrmeintensiva bearbetningsapplikationer och
garanterar hég precision och effektivitet.
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Den idealiska losningen for bearbetning av sma batcher
Drastiskt minskade stilltider for att oka er produktivitet

HRB-ATC introducerar AMADA:s unika ATC automatiska verktygsvaxlare, kombinerad med AFH (AMADA Fixed Height) verktyg, samt

automatisk knivrotation och mdjligheten att manuellt ladda verktyg kombinerat med ATC verktyg.
HRB-ATC minskar stalltiden med upp till 80% jamfort med en konventionell kantpress och ger hdgre noggrannhet langs hela pressbalken, tack

vare den nya automatiska bomberingen.

.MADR

Master: /.

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com
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Succe for Amada Scandinavia pa Elmia Plat
— Demo-maskinen sald redan forsta dagen

I Amada Scandinavias monter sitter redan en lapp
med ”sild” pa demo-maskinen. Den blev tingad redan
forsta dagen pa Elmia Platmassa, och foretaget har
salt fler efter det. Daniel Ljung ir sdljare pa Amada
Scandinavia AB, och ar hittills vildigt nojd med bade
besokstrycket och affdarerna.

Amada ar fran borjan en japansk tillverkare av metallbe-
arbetningsmaskiner och utrustning, som grundades redan
1946. De tillverkar avancerade maskiner och utrustning
for metallbearbetning och ar en ledande aktor inom sitt
omréde globalt. Daniel Ljung ar nytilltradd séljare pa
Amada Scandinavia AB, och utgar ifran Orebro. Han
beréttar mer om vad foretaget erbjuder pa Elmia Plati ar:

— Vi har i vért erbjudande kantpressar, laserskarnings-
maskiner, bandsédgar, stansmaskiner och automatise-
rade 16sningar for industrin. I &r har vi med vér stor-
séljande maskin i montern, som faktiskt redan &r sald!
Vi pd Amada ar i framkant med just den hér typen av
maskin, och har utvecklat den till perfektion. Den &r
valdigt underhallsfri och véxlar verktygen sjalv, vilket
gor att det blir kortare stalltider och mer effektivt arbete
i produktionen an att gora det manuellt.

Manga nya kontakter efter méss-
san

Under méssan har séljteamet fatt in
manga nya kontakter i leads-appen.
Foretagets ambition ar att traffa bade
befintliga kunder och att knyta kontak-
ter med de som dnnu inte har Amadas
maskiner idag.

— Vi dr jattendjda med besokstrycket,
det har varit hogt flode i montern hela
tiden. Vi salde en maskin pa méssans for-
sta dag och en igar, sa vi ar valdigt nojda
med hur det gatt sahdr langt.

Men det finns ocksa ett annat mal
med deltagandet pa Elmia Plat. Daniel
utvecklar:

— Maélet med méssan i ar &r att vi vill bjuda in beso-
karna till Amadas Oppet hus i juni. Eftersom vi tyvarr
inte kan ta med alla maskiner hit till Elmia Plat, sa vill
vi visa vdra demomaskiner i var nya maskinhall i en
mer komplett upplevelse. Dérfor vill vi under méssan
knyta kontakter med alla som har behov av vara maski-
ner; frdn de sma enmansbolagen till de stora drakarna.
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¥
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Daniel Ljung &r nytilltradd séljare pd Amada
Scandinavia och arbetar i montern pa Elmia Plat.
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Undvika sarbarhet — behaller produktionen sjélva
Daniel menar att han under méssan sett en trend bland
besokarna, att det efter pandemin finns en kad med-
vetenhet om sérbarheten i leveranskedjan.

—Jag upplever att det &r en trend att manga av de
storre bolagen efter pandemin dr mer mana om att halla
mer av produktionen i egen regi, for att undvika den sar-
barheten som uppstod under corona. Da ar vi en palitlig
leverantor av hogkvalitativa maskiner och effektiva 16s-
ningar for att kunna tillgodose det behovet for foretagen.

Din maskin har kundernas 16sning i fokus

Din maskin i Varnamo &r vana utstéllare pa Elmia
Plat. Pa den forsta massdagen pratade vi med Rasmus
Timvik, sdljare pa foretaget. Han gav oss en inblick i
hans, och foretagets, forvantningar pa massdeltagandet
och om hur det dr att ha en monter utan maskiner for
forsta gangen.

Din maskin i Varnamo &r en komplett partner for foretag
som arbetar med platbearbetning. De erbjuder bade
de maskiner som beh6vs och den support och service
som krévs for att halla verksamheten i gdng smidigt.
Foretaget sdljer olika typer av platbearbetningsmaskiner
tex laserskdrmaskiner, kantpressar, stansmaskiner och
automationslosningar. Rasmus Timvik utvecklar:

— Vart foretag ar en helhetsleverant6r inom platpro-
duktion och samlar ihop kompetenta leverantérer och
vélkdnda varumarken virlden 6ver. Det som ar unikt
for oss &r att vi dr sa breda i vart erbjudande emot kund.
Vi kan néstan alltid hjélpa vara nya kunder, oavsett vad
de soker inom platproduktion.

Kundernas losningar i fokus

Foretagets mal med deltagandet pa Elmia Plat ar bade
att traffa de kunder man redan har — men ocksa att knyta
nya kontakter.

— Vi dr ett etablerat och véalkant foretag inom platin-
dustrin i Norden redan idag, men vi tycker att det &r
viktigt att delta pa méassan for att fa fler nya kontakter
och sprida kainnedom om vart varumaérke. Sedan ar

det ocksa ett utmarkt tillfélle att tréffa vara befintliga
kunder, alla pa ett stélle!

Den primédra utmaningen som Rasmus kan se for
deras kunders rdkning ar att kunna fa l6nsam ekonomi
i den investering man gjort. Kunden vill fort kunna
komma upp i fart med produktionen. Han utvecklar
vidare:

— Kundens intresse ar ju sjalvklart att fa en sa effektiv
maskin som mdojligt, och att fa s manga producerade
detaljer till lagsta mojliga kostnad. Dé &r det upp till oss
att ta fram tekniken for att tillgodose det. Det ar alltid
vart fokus att hitta en 16sning som kunden blir n&jd med,
och vér styrka ar att vi har en sddan bred kompetens
inom omradet pa vart foretag.

Ny monter till arets massa
I &r provar Din maskin ett nytt grepp pa médssan — en
monter utan maskiner i. En bieffekt av att foretaget under
varen haft hogtryck och sélt manga maskiner, gor att
verksamhetens serviceorganisation har fullt upp med
nyinstallationer. Rasmus Timvik beréttar mer:
—Montern ér istéllet ett satt att visa upp vara losningar
utan maskinerna, och det blir ett tillfalle f6r oss att jam-
fora vart deltagande hiar bade med och utan maskiner.
Vi har ju fortfarande vart Teknikcenter i Varnamo pa 2
500 m2 dér vi kan demonstrera vara 16sningar. Manga
kunder som har ett specifikt intresse kommer vi att ta
med dit. Sa det blir ett nytt arbetssatt fér oss under méss-
san i ar, som vi far utviardera sedan.

Arbetar langsiktigt med hallbara l6sningar

Ett av Elmia Plats teman f6r i ar dr hallbar industri, nagot
som dven Din maskin i Varnamo anammat under en
langre tid. Rasmus utvecklar vidare:

— Hallbarhet och langsiktighet &r viktigt for oss pa
Din maskin. Vi var ju vildigt tidiga med servoelektriska
maskiner, vilket innebar att vi inte har speciellt mycket
hydralolja i de maskinerna — varken pa kantspress-sidan
eller stanspress-sidan. Det dr ndgot som vi har arbetat
langsiktigt sedan 1997, sa det &r en del av var omstall-
ningsarbete for en mer héllbar industri d&ven framét.

/ MA. IN

P4 bilden

ses Rasmus
Timvik, séljare
péa Din maskin
i Vdrnamo.
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Héghastighetsfrasning fran tyska DATRON.
— Maximal hastighet och maximal precision fér din
produktion, sa Salih Akalan teknisk séljare fran Solectro.

AMADA Scandinavia har numera bandsagar i sitt produktsorti-
ment. PC SAW 330 ocksa véckte stor uppmérksamhet. Sdgen
har pulsskérning och &r sérskilt bra for starka/special fasta
material, savél som for dagliga operationer.

Rutinerade maskinséljare med lang erfarenhet traf-
fade vi i BROMI-gruppens och Mekana Maskins
monter, Tomas Estehag och Thomas Jacobson.

P& méssan diskuterade Simon Larsson pa LENIMA och Per Karlsson
fran IMI Hydronic Engineering, ldngdsvarvningens alla méjligheter.

DRIVING ININOVATION
FOR OVER 35 YEARS

SIMULATION OPTIMISATION

POST- MACHINE
PROCESSING CONNECTIVITY

@

Svante Eriksson - Sales Engineer
E: svante.eriksson@cgtech.com T: +46 737 265 602

www.cgtech.co.uk
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En liten aktdor — med stora maskiner

Med en av de storsta montrarna pa Elmia Plat har
Saluco sdkrat utrymme for att visa hela bredden av
sitt utbud inom platbearbetningsmaskiner, fran laser
och stans till kantpress och gradning.

— Jag tror att en av de stora fordelarna med oss som
mindre aktor &r att vi &r mer 6ppna for att gora special-
l16sningar for kunden. Hér kan vi ldgga tid och kraft.
I branschen pratar man ofta om att vara 6ppen och lyssna
pé kunden — och vi gor verkligen det. Det ar viktigt for
oss att hitta ratt maskin och rétt produkt fér kunden,
sager Johnny Kvist, vd och dgare av Saluco.

Haér pa Elmia Plat ges forutsattningar som man inte
hittar ndgon annanstans.

— Det ér tredje gangen vi stéller ut pd médssan och vi dr
hér for att stanna. Vi har stor bredd och hog kompetens,
vilket &r svart att visa bara fran kontoret — men det kan
vi visa hdr pa méssan, sdger Johnny.

Levererar Sveriges storsta rorlaser

30 kW lasern fran Bodor upptar en stor del av montery-
tan. Det dr pa lasersidan som Saluco ser en kraftigt 6kad
efterfragan just nu.

— Sedan vi tog 6ver agenturen f6r Bodor for snart
tva ar sedan har vi ordertecknat 38 lasrar, sager Johnny.

Rorlaser ar nagot som kommer stort.

— Just idag levererar vi Sveriges, ja kanske norra
Europas, storsta rorlaser som tar 350 mm i rérdiameter
och 15,5 meters automatisk in- och utlastning. Totalt &r
den 36,5 meter ldng. En riktigt bjdsse, konstaterar Johnny.

Tillvéxten inom laser har Saluco matchat med utbild-

ning av egna lasertekniker och en stark serviceorgani-
sation.

— Vi utgér fran Gotene och kan snabbt vara pa plats
hos véra kunder.

Ser en kraftig tillvaxt

Johnny Kvist tog 6ver som dgare av Saluco for tio ar
sedan. Sedan dess har man vuxit i omséattning fran 4 till
65 miljoner och foretaget har idag 9 anstéllda.

— Vi vixer fortfarande kraftigt och har véldigt méanga
aterkommande kunder. Bredden &r en av vara stora
styrkor. Vi har allt som behovs for platverkstaden, bade
hos industrin och pa byggsidan, sdger Johnny.

Forutom Bodor pa lasersidan ar Saluco aterforséljare
av Euromac for stansning, Prinzing for rundvalsning,
Dener for kantpress och gradsax samt RWT for slipning
och gradning. I portfoljen ingar ocksa Denali Weld som
har en egen monter pa Elmia Svets och Fogningsteknik.

I nasta nummer i host fortsatter
var rapportering fran ELMIA...

Dé blir det fler vimmelbilder fran méssgolvet, mer
intressant information fran utstéllarna och stort
fokus pa métteknik som helt enkelt inte fick det
utrymme i detta nummer som de foéretagen for-
tjanar. Alltsd mycket mer i ndsta nummer, hall ut!
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och bra Iagerhéllning. www.mytolerans.se
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Omstallning for smart och hallbar
produktion innebar bland annat
att storningar elimineras.

Hur mycket mer tror ni era
maskiner kan producera?

Lat oss traffas och samtala

om hur CNC-maskiner kan

anvandas mer effektivt.

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se
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Lyx f6r handleden

IWC bedriver ett lonsamt partnerskap med KernMicrotechnik

Innovationer dr grunden for framgangen for premiumklocktillverkaren IWC
Schaffhausen. Detta giller saval for vara egna lyxklockor som for produktio-

nen. Darfor ar det inte konstigt att bearbetningsmaskiner med hogprecision

FOTO: KERN MICROTECHNIK GMBH

fran Kern dominerar fraisproduktionen. Ett partnerskap pa lika villkor, vilket
resulterar i stindiga produktivitetsokningar och innovationer. IWC investe-
rade nyligen i fem avancerade Kern Micro HD-bearbetningsmaskiner.

Bottenplattorna &r den basen pa vil-
ken alla delar av urverket monteras.

Det blir snabbt tydligt nar du gér in i produktionshal-
larna hos IWC International Watch Co. AG i Schaffhausen
att tillverkning och automatiserad precisionstillverk-
ning inte motsédger varandra, utan kompletterar var-
andra perfekt. Eftersom den schweiziska tillverkaren
av exklusiva lyxklockor — som kostar mellan 5 000 och
750 000 euro — behédrskar denna kombination som fa
andra foéretag. Medan monteringen gors av méstarurma-
kare i koncentrerat handarbete enligt gammal tradition,
anvands fraimst automatiserade precisionsmaskiner vid
bearbetningsproduktionen.

IWC har sedan grundandet 1868 arbetat enligt denna
princip. Pa den tiden valde urmakaren Florentine
Ariosto Jones, som hdrstammande fran Boston, avsikt-
ligt Schaffhausen i Schweiz som etableringsplats. Heiko
Zimmermann, ansvarig for industrialisering av kom-
ponentfrasproduktionen pa IWC, forklarar: - Det har
alltid funnits mycket vattenkraft i Schaffhausen. Denna
energikilla var skdl nog for vart foretags grundare att
bygga sitt féretag har. Han insdg redan da att maskiner
kan anviandas med dem, vilket i slutindan leder till en
produktivitetsférdel. En innovativ vision som fortsétter
att forma hur vi tanker i vart foretag &n i dag.”

Upp till 220 bearbetningssteg

pa nagra fa kvadratcentimeter

Medan IWC endast tillverkar ett fatal enskilda klockor
per ér i det hogsta sexsiffriga euro-prissegmentet, till-
verkar det schweiziska foretaget tiotusentals klockor per
ar i det "billiga” fyrsiffriga prisintervallet. De material
som anvands och antalet funktioner som ska integreras,

sasom tourbillon, evighetskalender eller manfasvisning,
skiljer sig p& motsvarande sétt.

Totalt utgor endast tio bottenplattor, med diametrar
pa 30 mm till 40 mm, grunden for alla IWC-varianter.
Alla delar av urverket (bendmnt kaliber pé facksprak)
placeras pa dessa — fran bryggan, till alla tappar, axlar
och kugghjul, till lagerstenarna som ar gjorda av indu-
strirubiner. Beroende pa komplexiteten ska det utforas 80
till 220 ingrepp pa plattan — fraimst i form av héltagning,
frasning och gangning.

Arbetsmoment som endast kan utféras repeterbart,

processakert och ekonomiskt med automatiserade preci-

KERN MlCR()HM

Heiko Zimmermann (van-
ster), ansvarig for indu-
strialisering pa IWC, och |
Stephan Zeller, Kerns for-
séljningschef fér omradet,
&r néjda med det goda och
I6nsamma samarbetet fér
bada féretagen. g

Baksidan av en IWC-klocka ger inblick i den héga kvalitaten p& utférandet.

sionsbearbetningsmaskiner. Cirka 40 till 70 olika verktyg
anvéands per bottenplatta. For att halla antalet verktygs-
byten inom granserna och samtidigt 6ka produktiviteten,
har IWC anvint en fyrfaldig fastspanningsanordning
iett par ar. Cirka 750 verktygsbyten per dag och maskin
ar dock fortfarande nédvandiga.

Det finns inget annat alternativ for att tillforlitligt och
exakt bibehalla positionen och hdjden under bearbet-
ningen. I siffror: Den erforderliga positionstoleransen ar
<10 pm, vilket innebér en avvikelse pa mindre 4n 3 um
till 4 um for X- och Y-axlarna. Fér Z-axeln géller ocksa en
tolerans pa <10 um, men detta avser fram- och baksidan




59

av bottenplattan. Utmaningen ligger hér framfor allt i att kompensera for
frasspindelns utvidgning i langsled, forklarar Zimmermann och tilldgger: -
Hér har de manga olika hastigheterna och komponentférvrangningen stor
paverkan. Darfor dr vi ndjda 6ver att ha en partner i Kern Microtechnik som
l6ser alla dessa utmaningar.”

Kern Microtechnik, en palitlig problemldsare
Lyxklocktillverkaren har forlitat sig pa know-how och teknik frén Kern
Microtechnik GmbH i 25 ar. 1999 képte schweizarna den forsta precisions-
bearbetningsmaskinen — en treaxlig Kern HSPC - fran Eschenlohe. Enligt
produktionschefen Christian Indlekofer var den avgorande faktorn vid den
tiden maskinens hoga precision, vilken ocksa 6vertygade i praktiska tester.
“Under 2015 utékade vi var produktion med den femaxliga Kern Micro
Vario och har alltid varit i ndra kontakt sedan dess”, sdger Indlekofer:

S : "N
En titt pd bearbetningsproduktionen visar att
Kern-precisionsmaskiner dominerar frdsprocessen.

i
E

& A
||

=

K

TR
SRNUENE
waidl |

- i . .“ 1 Z ‘ S

Innan skiftet &r slut installerar IWC-specialisten Fabian Vogt sin Kern Micro HD och
utrustar den med tillrdckligt mdnga arbetsdmnen. D& producerar precisionsmaskinen
tillférlitligt och automatiskt bottenplattor till verken — dven under hela helgen.

”Sérskilt det regelbundna utbytet mellan var industrialiseringschef Heiko
Zimmermann och Kerns forsaljningschef fr omradet Stephan Zeller ledde
ocksa till véra senaste investeringar — fem Kern Micro HD under de senaste
fem aren.”

Fore inkopet utforde IWC-cheferna omfattande tester med denna avan-
cerade bearbetningsmaskin och jamférde den med olika andra maskiner
— inklusive Kern Micro Vario. Enligt Heiko Zimmermann var resultatet
tydligt: “De extra kostnaderna for HD skrivs av av oss pa mindre an tolv
manader till f6ljd av den hogre prestandan och ytterligare 6kad kvalitet.”

Varje maskin har ett individuellt fingeravtryck

Oavsett om 80 eller 220 bearbetningsoperationer ska utféras — den femax-
liga Kern Micro HD utfor alla steg i en fastspanningsprocess och uppnar
en genomsnittlig positionsvarians pd mindre &n 0,5 pym. De maximalt till-
latna avvikelserna pa 2 till 10 pm &r darfor garanterade till 100 %. Detta
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beror delvis pa de hydrostatiska styrningarna, de aktivt
temperaturstyrda linjdrmotorerna och den innovativa
temperaturhanteringen. Dessutom kompenserar maski-
nen precist fér eventuella forandringar tack vare sitt
individuella “fingeravtryck”.

Kern-specialisten Stephan Zeller forklarar vad som
ligger bakom: “Under driftséttningsfasen i Eschenlohe
"lar sig’ varje maskin sitt individuella termiska ‘finger-
avtryck’ med avseende pa sitt specifika beteende i alla
varvtalsintervall och under en médngd olika férhallanden.
Vi sparar den resulterande karaktéristiken i detta finger-
avtryck. I praktisk anvédndning hos kunden registrerar
maskinen sedan permanent produktionsférhallandena,
jamfor dem med fingeravtrycksdatabasen och justerar
avgorande parametrar som langdutvidgning hos spin-
deln i nanointervallet.”

IWC-bearbetningsexperten Heiko Zimmermann
bekraftar detta och framhéver dannu en fordel med Kern
Micro HD: “"Med programvarufunktionen Adapted
Machining kan vi stélla in prioriteringen i bearbetningen
till forman for hastighet, precision eller ytkvalitet. Det
innebér att eftersom vi kan tilldta sma konturavvikelser
i grovbearbetningsoperationer pa grund av éverdimen-
sionen, stiller vi in prioriteringen hir pa bearbetnings-
hastigheten. Detta sparar oss cirka tva minuter per kom-
ponent. I férhallande till den genomsnittliga komponent-
driftstiden &r detta en méarkbar besparing.” Under den
efterféljande efterbehandlingen kor Micro HD sedan lite
langsammare, med prioritet pa precision. “Denna funk-
tion hojer aterigen produktiviteten hos Kern-maskinerna
till en hogre niva”, bekraftar Zimmermann.

Kantbrytning — produktiv

funktion tack vare nara samarbete
Engagemanget hos alla Kern-medarbetare och den
standiga vidareutvecklingen av maskinkonstruktdren
i Eschenloher har imponerat pa Heiko Zimmermann och
hans produktionschef Christian Indlekofer fran bérjan av
samarbetet. De 4r &nnu mer entusiastiska Gver att 4ven
individuella 6nskemal och forslag faktiskt omvandlas till
16sningar. “Vi har regelbundet samtal dar vi upprepade
ganger stoter pd intressanta nya tillvigagangssatt”, sdger
Zimmermann. Som ett aktuellt exempel nimner han den
nya Kern Micro HD-funktionen for kantbrytning som
har funnits i ungefér ett ar. “Denna 16sning gor att vi
kan facettera kanterna med ett diamantverktyg — som
inte roterar utan foljer konturen — genom att i princip

Fére monte-
ringen kapas
fixeringsbryg-
gorna och
kanterna
slutbearbetas

Vid bearbetning krédvs
en positioneringsnog-
grannhet pd mindre

én 3 um till 4 um péa

X- och Y-axlarna. Kern
Micro HD uppnar kon-
sekvent en genomsnitt-
lig positionsvarians pa

e mindre &n 0,5 um.
\\t Hi

hyvla ned dem. Detta gor att vi kan uppna
ytor med en glansnivd som motsvarar en
polering.”

Forutom den programvarufunktion som
skapats av Kern ar hydrostatiken och linjar-
drivningarna i Kern Micro HD avgoérande
for en framgangsrik implementering. Detta
ger Kern-maskinen den nédvandiga stabi-

liteten och forhindrar stick-slip-effekter, :
Bottenplattorna hos IWC har bearbetats med upp till 220

vilket skulle leda till synliga ytskador. funktioner och kommer alltid ut perfekt fran Kern Micro HD

Kantbrytningen &r viktig, inte minst for
att det finns allt férre poleringsspecialister,
sdger Indlekofer: “Bortsett fran det sparar

IWC International Watch Co. AG, Schaffhausen...
ar en schweizisk lyxklocktillverkare som sysselsét-

vi naturligtvis vardefull medarbetartid och 6kar pro-
duktiviteten i var produktion ytterligare.”

ter cirka 1 500 personer och har varit en del av den
Automatiserade

bearbetningsmaskiner kors dygnet runt

For att sakerstédlla att hogteknologisk produktion

schweiziska lyxvarukoncernen Richemont sedan
2000. Foretaget var en pionjar inom bearbetning
av titan och keramik och &r idag specialiserat pa
i Schaffhausen gar dygnet runt, trots att de anstéllda avancerade holjesmaterial som fargad keramik,
arbetar i ett enda skift, har IWC utrustat alla maskiner Ceratanium® och titanaluminid. IWC spelar en
med robotassisterad automatisering och ett stort lager ledande roll i hallbar produktion av lyxklockor,
arbetsstycken. Operatorerna stiller in sina maskiner upphandlar material ansvarsfullt och agerar pa ett

fore slutet av skiftet och behover bara ta bort de far- miljomedvetet sitt.

diga delarna i bérjan av nésta skift. Tack vare Kern-
maskinernas hoga tillforlitlighet fungerar detta inte bara

over tva arbetsskift, utan 6ver hela helgen. "Mer kapaci-  Mer information:

tetsutnyttjande ar inte mojligt”, ar Christian Indlekofer ~ www.kern-microtechnik.com

och Heiko Zimmermann lika néjda.

Ett starkt tillverknings-
team som &r bvertygade '
om Kerns bearbetnings-

maskiner (fran véanster

till héger): Fabian

Vogt (IWC-specialist),
Christian Indlekofer
(IWC-produktionschef),
Kamil Wachonski
(IWC-specialist), Heiko
Zimmermann (IWC-
industrialiseringschef)
och Stephan Zeller

(Kerns férséljningschef |

fér omradet). |\
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"Stort intresse kring vara maskiner"

Skovdeforetaget Lichron, aterforsiljare av bearbet-
ningsmaskiner, visade upp flera intressanta maskiner
under Elmia Verktygsmaskiner, bland annat Triple H40
fran japanska koncernen Kiwa.

Efter en lyckad utstéllning under Elmia Verktygsmaskiner
2022 och en positiv utveckling i férséljningen sedan pan-
demin var Lichron tillbaka pa Elmia med stor optimism.

— Trots osdkert ranteldge och lite ryckig forsiljning
i perioder upplever vi att det har varit ett par bra ar
nu f6r branschen, berdttade Magnus Chronholm, vd i
familjeforetaget Lichron AB.

—Manga av vara kunder &r underleverantérer inom
férsvarsindustrin som nu gar pa hogvarv med produk-
tion dygnet runt. Nagra av deras krav &r bearbetnings-
maskiner med mycket hog precision samt automation,
vilket vi kan erbjuda.

— Tittar vi pa arets méssa ar vi véldigt néjda, vi har
haft manga besokare i var monter och stort intresse kring
vara maskiner.

Vid Elmia Verktygsmaskiner 2022 valde Lichron att visa
upp verktygsmaskiner fran Hyundai och kollaborativa
robotar, cobotar, frain Hanwha. I ar hade Lichron hela atta
maskiner i sin stora monter, férutom Hyundai sa ater-
fanns bland annat fleroperationsmaskinerna Bridgeport
XR-1000, Akira-Seiki V2.5XP och Akira-Seiki SR52XP.

— Tre véldigt fina fleroperationsmaskiner déar vi
under mdssan hade ett mycket formanligt erbjudande
pa vara Akira-Seiki som har lockat stort intresse. Det dr
tva maskiner av hog kvalité med ett vildigt bra pris.

- Syftet med att ha ett sa brett sortiment av maski-
ner som vi har pa Lichron ar att kunna ha en maskin
till varje kund, i olika storlekar och prisklasser. Var
samarbetspart-
ner Fermat ar pa
plats i montern
och represente-
rar stora robusta
borrverk fran
Tjeckien.

— Vi visar dterigen upp cobotar fran Hanwha i olika
storlekar.

I'ar valde Lichron att fokusera lite extra pa sina flero-
perationsmaskiner fran japanska Kiwa som levererades
direkt fran fabriken till Elmia och efter méssan skulle
vidare till kund eller foretagets utstallningshall i Skévde.

— Vi visar bland annat upp Kiwa Triple H40, en snabb
maskin med horisontell spindel, bra spanavgang och
hydraulik till fixturer. Den ar perfekt f6r automation,

vilket manga efterfragar.

(G ™
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IMI AB — komplett inom laser

Laser Machining Inc, LMI AB, forser industrin med
laser for tillverkning, utveckling och forskning. Under
Elmia Svets- och fogningsteknik visade foretaget upp
delar av sitt breda standardutbud inom laserskarning,
mairklaser och handhéllen lasersvetsning.

LMI AB - specialist pa lasertillimpningar vid tillverk-
ning av komponenter till bland annat fordons-, flyg-,
telekom-, lakemedels- och livsmedelsindustrin - deltog
pa Elmia Svets- och fogningsteknik 2024 for att visa upp
sitt utbud och kunnande inom lasersegmentet.

— Vi dr pé plats for att visa upp vad vi kan erbjuda
och dka branschens kinnedom om vart varumaérke, och
dr valdigt néjda med responsen. Pa méssan har vi visat
hur breda och kunniga vi dr inom all laser, beradttade
Niklas Larsson, inom marknad, forséljning och webb
pa LMI AB.

Standardmaskiner, det segment som LMI AB visade
upp pé Elmia, utgdr runt 50 procent av foretagets mark-
nad. Resterande 50 procent utgors av kundanpassade
speciallosningar, allt fran lasersvetsning och laserlod-
ning till robotlasersvets och handhallen lasersvets - tva
omraden som har borjat bli allt mer vedertagna 16sningar.

— Vi forsoker standigt vara progressiva och ta in nya
perspektiv och 16sningar for att hjalpa vara kunder. Véara
styrkor &r var erfarenhet, spetskompetens, och servi-

ceorganisation. Foretagets sdte d4r Dalarna, men vi har

tekniker i Karlstad och Linkoping for att snabbt vara pa
plats vid behov.

— Vi har kunder 6ver hela Sverige, men dven i Norge,
Finland, och Danmark, och nagon enstaka pa Irland.

LMI AB startade 1997 som ett dotterbolag till Laser
Machining Inc. i USA, da med fokus pé service av indu-
striell laser. Sedan starten har foretaget ansvarat fér den
svenska agenturen for II-VI (two-six), en av vérldens
ledande optiktillverkare for koldioxidlasrar. Med &ren
har LMI AB uttkat sina samarbeten i takt med att utbu-
det har véxt, och pa Elmia Svets- och fogningsteknik var
IPG Photonics, en av virldens storsta fiberlasertillver-
kare, och Svetsmaskinservice, medutstallare i foretagets
monter. I den 13 ganger 13 meter stora montern visade
LMI AB upp en Safe Cell med handhallen lasersvets fran
IPG Photonics, den nya fiberlaserskarmaskinen HSG X,
och lasermarkmaskinen Abmark Maxi XYZ.

— I grunden &r det en fiberskirlasermaskin pa 6 kW
som ger extremt fina snitt med hog precision i véldigt
tjocka material. Med en arbetsyta pa 3048 x 1525 mil-
limeter ar det mojligt att bearbeta plat pa 3 x 1,5 meter.
Processen 6vervakas av fyra kameror i varje horn, férkla-
rade Niklas Larsson och hans kollega Mattias Karlsson,
lasertekniker pa LMI AB.

— En av de mest banbrytande funktionerna hos HSG
X ar zonutsugssystemet som optimerar rékhanteringen
och skapar en renare arbetsmiljo. Systemet har dessutom
positiv inverkan pa maskinens livsldngd och prestanda.

Niklas Larsson visade upp Safe Cell, déar LMI AB simu-
lerade automation av handhéllen lasersvetsning fran IPG
Photonics. Lasern klarar rostfritt, aluminium och stal upp

till sex millimeter, och &r I4tt att hantera. Innehéller dven
program fér rengéring som reng6r materialet fran oxider.

Fiberlaserskdrmaskinen &r utrustad med avancerad teknologi och
komponenter av hégsta kvalitet, har en kompakt design, vilket gér den idealisk fér mindre

verkstdder som behdver maximera sitt arbetsutrymme utan att offra funktionalitet.

; ST ATION MAXL

Urban Gérds, produktansvarig lasermérkning, demonstrerade lasermérkmaskinen
Abmark Maxi XYZ som anvénds for att méarka eller gravera i metall i alla méjliga bran-
scher. Maskinen anses vara optimal fér mérkning av stérre objekt i stérre volymer.
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Stort intresse for MaskinFranssons

Under Elmia Verktygsmaskiner demonstrerade
MaskinFransson, som under 2024 firar 60-arsjublieum,
fyra intressanta maskiner - Tsugami TMASFE, Tsugami
B0206E-V, Hedelius Acura 50, och Quaser MV134.

I ar &ar det 60 ar sedan MaskinFransson, kidnd leverantor
av svarvar, fleroperationsmaskiner, kapmaskiner, och
slipmaskiner, grundades i Ho16 utanfér Sodertélje.

— Vi ar bade glada och tacksamma &ver att fylla 60 ar,
det visar pé det fortroende som vi far av vara kunder
ar efter ar. Under Elmia &r det mest fokus pa att visa
upp delar av vért sortiment, men vi kommer saklart
uppmaéarksamma vart jubileum under éret, férklarade
Henrik Fransson, dgare av MaskinFransson.

I montern pd Elmia Verktygsmaskiner visade
MaskinFransson upp fyra intressanta maskiner frén tre

olika fabrikat, och berét-
tade om sina tjanster
inom service, tillstands-
kontroll och utbildning.
Den nyaste maskinen
imontern var den 5-axli-
ga fleroperationsmaski-
nen Hedelius Acura 50,
det senaste tillskottet
i Hedelius Acura-serie.

— Det hér ar deras
minsta 5-axliga flerope-
rationsmaskin, och det
ar forsta gangen som
vi visar upp den pa en
maéssa. Manga verksta-
der har bearbetning i just den storleken och darfor kianns
det bra att nu kunna erbjuda en valdigt bra produkt i
det segmentet.

— Acura 50 &r utrustad med 18 000 rpm spindel med
HSK-A63 35 kW, och har 55 verktygsplatser. Maskinen
ar forberedd for automation, och gar att fa spegelvand
vilket mojliggor en cell dar tva maskiner delar robot.

— Dessutom dr Acura 50 en av fa maskiner, och
kanske den enda pé hela Elmia, som &r utrustad med
Heidenhains senaste styrsystem TNC7. Heidenhain &r
ocksd medutstillare hos oss under méssan.

Nar Maskinoperatoren besokte MaskinFransson var
flera bestkare pa plats i montern, och storst intresse var
det kring den flexibla multifunktionsmaskinen Tsugami
TMAGSEFE.

— Det stora intresset beror pa flera faktorer, och kanske
framforallt pa att det dr en simultan 5-axlig flerope-
rationsmaskin och en svarv i en och samma maskin.
TMASEFE har 60 verktygsplatser och en B-axelspindeln
pé max 20 000 rpm. Den &r létt att automatisera och
detaljtransporttren ar redan pé plats.

— Sen ér prislappen svérslagen. Liknande maskiner
ligger runt fyra miljoner kronor, den hér ar nastan 25
procent billigare vilket fangar mangas uppmarksam-
het da det &r en japansk kvalitetsmaskin i hogsta pre-
cisionsklass.

I montern visade MaskinFransson dven upp en B0206E-V
langdsvarv fran Tsugami for stanger upp till 20 millime-
ter. Svarven, som har atta styrda axlar inklusive C-axlar
och upp till 27 verktygsplatser, &r mangsidig och kan ta
sig an ménga komplexa uppgifter. En av MaskinFransson
dldsta agenturer Quaser fanns representerade i form av
den 3-axliga vertikala fleroperationsmaskinen Quaser
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"Ansvarar for hela
Denaliwelds Furopalager"

Som helhetsleverantor av hogkvalitativa verktyg,
maskiner och service till bade plat- och service-
industrin hade Saluco tva montrar under Elmia
Produktionsmassor, dir foretaget visade upp hur verk-
stiderna kan effektivisera sin produktion.

Goteneforetaget Saluco, som fram till 2021 hette Alingsas
platmaskiner, hade fyllt montern A01:20 p& Elmia Plat
med hogkvalitativa maskiner, bland annat fiberlaserma-
skiner fran Bodor, slip och gradningsmaskiner fran RWT,
Slat easy cleaner som rengdr smutsiga raster, rundbock-

ning fran Prinzing, stansning och horisontal press fran
Euromac, och kantpress fran Dener.

— Ett urval av vad vi jobbar med, men som samtidigt
representerar sjdlva hjédrtat av bolaget. Under massan
lyfter vi framforallt fram laserskédrning dér vi har en bra
produkt till ett bra pris samt god service och eftermark-
nad. I Gotene har vi byggt upp ett stort reservdelslager,
berattade Johnny Kvist, vd pa Saluco.

Sedan Saluco bérjade sélja Bodor-maskiner i augusti
2022 har foretaget ordertecknat 38 stycken, varav 28
maskiner har levererats ut till kund. I montern visade

Saluco upp en fiberlasermaskin fran Bodor P-serien
P3 pa 30 kW, kéand for sin industriella skarfor-

maga, och en fiberlasermaskin pa 3 kW fran Bodor
I-serien.

— Den storre maskinen pa 30 kW, som innehaller alla
optioner samt véaxelbord, kan skéra upp till 65 millimeter
medan den mindre kan skéra upp till 15 millimeter. Den
mindre modellen &r perfekt f6r verkstdder som har lite
daligt med plats i sin lokal, men behover en hogkvalitativ
maskin till ett bra pris.

— Sen har vi ett flertal rorlaser. Just idag levererade
vi Sveriges storsta rorlaser pd 6 kW med en chuck pa
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COLLY SLIPSERVICE

Miljésmart - ny pd nytt!

Omislipning férlanger livsldangden pa vérdefulla verktyg och gér din
produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hégsta kvalitet

slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifrdn kundspecifika

krav sett till slipning och markning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

ACURA 50

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och 16nsam |16sning fér er!

Lolly ...»J""

. . - - -t B Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
MV134 med Fanuc 0iMF-Plus StyrSyStem' Ver kStadSTekn’k collyverkstadsteknik.se

— Vi har jobbat med Quaser i cirka 30 &r och salt runt 350 Quaser-maskiner,

vilket gor mérket till en av véra storsdljare. P& senare tid har vi mest fokuserat
pa Quasers 3-axliga och 5-axliga fleroperationsmaskiner.

—MV134 har en BT40 BigPlus-spindel pa 12 000 rpm med 20 bar spolning
genom spindeln, 30 verktygsplatser och ett arbetsomrade XYZ pa 661 x 572 x
560 mm, berdttade Henrik Fransson.

350 millimeter och total ldngd pa 36,5 meter inklusive Efter massan omvandlades arbetsstatio-

automatisk in- och utlastning. nen till ett showroom i Gétene dér kun-
I Salucos andra monter pé Elmia, pa Elmia Svetsoch  der kan boka in sig och testa Denaliwelds

fogningsteknik, hade foretaget byggt upp en arbetssta-  produkter.

tion dir de demonstrerade lasersvetsar fran Denaliweld, — Vi har ocksa en demobuss som gar att

ett relativt nytt marke i Europa. boka ifall nagon vill testa lasersvetsning

— Det senaste aret har vi arbetat for att anpassa pro- i sin verkstad.
dukten efter EU, och det &r forsta gdngen som vi visar
upp varumadrket hér. Nastan alla lasersvetsar kommer
med bade skér- och svetsfunktion och for att 6ka saker-
heten och anpassa produkten till CE-reglementet har vi
tagit bort skarfunktionen.

— Fran och med juli har vi endast en dags leveranstid
da vi nu ansvarar for hela Denaliwelds Europalager.

Under Elmia Svets och fogningsteknik visade Saluco
upp bade luftkylda och vattenkylda modeller dar de
handhaéllna lasersvetsarna redan dr kompatibla med
cobot vid leverans. I sortimentet finns d&ven ABB:s cobot

— Forutom sjdlva lasersvetsen och coboten séljer vi
hela arbetsstationer med fingertryckavkanning vilket
gor att ingen obehorig kan komma in under svetsning
och skadas av lasern, berattade Jesper Persson, séljare
vid Saluco.

— I den arbetsstation som vi har byggt upp under
Elmia demonstrerar vi var stationédra vattenkylda laser-
svets, och hdr utanfor star den luftkylda som gar att ta

med ut pa féltet.
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AP&T-koncept for utmatnin

Nf:t
och stapling
hoégre kv
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av hdgre kapacitet,
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ergonomi hos Olympic Steel

Vid Olympic Steels anlaggning i Winder, Georgia, USA produceras platam-
nen for metallformande foretag i olika branscher over hela Nordamerika.
Bearbetningen till fardiga detaljer och komponenter sker hos kunderna och
slutprodukterna kan vara allt fran bilar till jordbruksmaskiner. Det innebar
att de amnen som tillverkas i Winder varierar kraftigt till form och storlek,
vilket stiller langtgdende krav pa produktionsutrustningens flexibilitet.

—Iborjan av 2021 tog vi initiativ till ett férutsattnings-
16st mote med Olympic Steel for att se om och hur vi
skulle kunna bidra till att optimera deras nya produk-
tionslinje foér platdmnen vid anldggningen i Winder,
séger Johan Johansson, Lead Senior Electrical & Software
Designer pd AP&T North America.

Tidpunkten kunde knappast varit battre.

— Nér AP&T tog kontakt var vi pa jakt efter en 16sning
som skulle kunna automatisera staplingen av &mnen, 6ka
produktionshastigheten och minimera de stillestand och

sakerhetsrisker som &r férenade med manuell hantering,
berédttar Ryan Hall, Blanking Manager pa Olympic Steel.

Diskussionerna utmynnade i ett helt nytt AP&T-
koncept for automatisk utmatning och stapling av &men.
En 16sning dar &mnen produceras i en helt automatiserad
och integrerad process.

— Det koncept och den 16sning som AP&T foreslog
var valdigt intressanta. Med ett automatiskt staplings-
system skulle vi kunna effektivisera staplingsproces-
sen och minska behovet av mansklig inblandning. Det
fanns ocksa potential f6r att 6ka bade produktionshas-

tighet, produktivitet och sdkerhet, siger Ryan Hall.

Utmaningen var att konstruera ett system som kunde
hantera stora volymer av olikformade d&mnen pa ett
snabbt och effektivt satt utan mekanisk paverkan.

— Istéllet for att utveckla allt fran grunden valde vi att
basera systemet pé vara vl beprévade standarmoduler.
Vart basprogram av linjérrobotar, SpeedFeeders, pas-
sade perfekt for andamalet, sager Robert Leff, tidigare
Mechanical solutions Engineer pa AP&T North America.

— Med utgéngspunkt fran en av fabrikens befintliga
produktionslinjer skapade vi en 16sning dar alla steg fran

Med utgdngspunkt frdn en av fabrikens befintliga produktionslinjer skapade AP&T en IGsning dér alla steg fran coils till staplade dmnen sker
i en helautomatisk process. Keith Kasler, Field Implementation Engineer pa AP&T, dr en av medlemmarna i teamet som svarade for installationen.




Maskinoperatdren Nr 4 | Juni 2024 NYH ETER 67

| Tolv stéllarmar ser
! till att varje dmne
hamnar i exakt
rétt position

-

T

y
A

o

Slutligen landar platdmnena pa ett saxbord som succes-
sivt sénks i takt med att stapeln av detaljer véxer.
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 i2 AP&T’s Johan Johansson
7 ar stolt over resultatet.
Saaa }’T """"""""" — Det hér &r inte bara den f6rsta helt automatiserade
Tl LaF 2\ = o
- = — dmnenslinjen fér Olympic Steel i Winder utan ocksa
o — = — S det forsta staplingssystem av det har slaget som AP&T

coils till staplade &mnen sker helt automatiskt i en fullt
integrerad process. Tidigare skottes samtliga moment
efter klippning i pressen manuellt.

I systemet som installerades och driftsattes varen
2022 ingar totalt 12 stdllarmar som baseras pa AP&T:s
SpeedFeeders, ett antal transportérer och tva pallsta-
tioner som forflyttas med automatik. Nér platamnet
precisionsklippts i pressen fors det forst 6ver till en
teleskopisk transportor och dérefter till en magnetisk
transportor. Stallarmarna ser sedan till att varje platimne
hamnar i exakt ratt position. Slutligen landar platimnena
pa ett saxbord som successivt sanks i takt med att stapeln
av detaljer véxer.

For Olympic Steel innebér detta en helt ny kva-
litetsnivd pa fardiga dmnen i varierande storle-
kar och former. Fran att operatdren har varit en

B ]

begransande faktor sa dr nu maskinen styrande och
kan producera med maxkapacitet. Dessutom eliminerar
man risken for personskador.

Det dr som Ryan Hall siger:

— Automatiseringen av staplingsprocessen har mins-
kat behovet av manuella insatser, minimerat risken for
ménskliga misstag och 6kat produktionshastigheten.
Stillestand relaterade till manuell hantering har minskat
avsevart, vilket lett till en hogre output. Vi kan nu ofta
kora var dmneslinje pa full eller nastintill full hastig-
het, och pa sa sitt bidra till en effektivare och jamnare
produktion. Sdkerheten har ocksa 6kat. Tack vare att
staplingsprocessen sker utan ménsklig inblandning, har
risken for personskador minskat markant.

konstruerat. Det har varit ett valdigt intressant samarbete
for bada parter, sdger han.

Ett samarbete som ocksa Ryan Hall ar valdigt nojd
med.

— AP&T har varit jattebra att samarbeta med fran
dag ett. De har verkligen agerat som One Responsible
Partner®, och genomgaende engagerat sig for att 16sa
utmaningar och forbéttra systemets prestanda. De har
hallt sina 16ften och arbetat enligt var 6verenskomna
plan, och visat en hog grad av professionalism och mal-
medvetenhet under hela vart samarbete.

Kort om Olympic Steel

¢ Olympic Steel har ett brett program av stal- och
metallprodukter och tillhandahaller ocksa tjanster
inom bearbetning, svetsning, bldstring, malning
montering med mera.

Mer information:
aptgroup.com
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P34 fotot ser vi fran vénster Tommy Strand InLead Automation, Per Karlsson och Johan Dahlqvist IMI Hydronic Engineering.

I hjartat av Vastergdtland
ligger foretaget IMI Hydronic
Engineering’s svenska
produktionsanlaggning

Googlar man pa svenska innovatorer fran Vastergotland,
sa far man en mycket intressant traff i Johan Petter
Johansson — skiftnyckeln och dven den stéllbara rortang-
ens uppfinnare. Men det finns fler svenska industrihjaltar
och jag tar pa mig att lyfta fram en inspirerande person
som verkar lite bortgldomd men som i denna artikel dr
grunden till att vi &r pa plats i Ljung och det handlar om
August Hilmer Andersson.

August grundade foretaget ar 1897 i Annelund
som vaxte fram i en bruksort intill den fiskrika slattan
Nossan i Hovs socken. Och man har sedan starten och
fram till idag varit och &r i frimsta ledet nir det géller
VVS-innovationer. Fabriken som tidigare hette Tour &
Andersson ar Herrljunga kommuns storsta foretag.

Foretaget kommunicerar ut foljande;
Vi dr den ledande leverantdren av produkter och 16s-
ningar som gor det majligt att ta kontroll, 6ka effektivi-

teten och minska bade uppstarts- och driftskostnader.
Vi gor det genom att tillhandahalla innovativa och
driftsdkra VVS-l6sningar.

IMI Hydronic Engineering &r ledande global leve-
rant6r inom hydronisk injustering och rumstempe-
raturreglering, med erfarenhet fran fler 4n 100 000
VVS-installationer 6ver hela varlden.

Vi hjdlper vara kunder optimera sina VVS-system
(vdrme, ventilation och sanitet) genom att tillhanda-
hélla de produkter och den kunskap som krévs for
att skapa ratt inomhusklimat till rétt energikostnad.

Fabriken i Ljung startade sin verksamhet 1897 och
ingér sedan 1997 i den internationella industrikoncer-
nen IMI plc. Koncernen har en omsittning pa £2,196
m och &r borsnoterad pa FTSE 100-listan p& London-
borsen. IMI har 10 900 anstédllda varav 270 i Ljung
samt 30 séljare i Sverige.

Hos verkstadsforetaget i Ljung, satsar man
framat med flera mangmiljoninvesteringar.
Under mina 20 ar som tidningsutgivare och resande
reporter har jag fatt traffa manga, manga ménniskor
inom tillverkningsindustrin som arbetar och lagger ner
ett stort arbete for att vi skall ha en ledande industri
i Sverige som skapar jobb och vélfard for hela vart sam-
hélle. Man forundras 6ver antalet verkstadsforetag som
finns i vart avlanga land som tillverkar egna produkter
eller sysselsitter tusentals méanniskor genom att arbeta
som underleverantdrer. I Ljung finns ett intressant fore-
tag som vi besoker for forsta gdngen och hér tillverkar
man egna produkter i form av olika typer av ”intel-
ligenta” ventiler som reglerar varme och kyla i system
for att energieffektivisera fastigheter. Och det ligger
verkligen bra till i tiden f6r i védrlden idag pratar man
mycket om grén produktion och hur vi maste minska
vart energibehov i stort.
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Tillverkningen sker i en fabrik pa 30 000 kv dédr man
har eget gjuteri, verktygmakeri och som vi skall titta
lite ndrmare pa — bearbetning i tva olika skepp pa sam-
manlagt 15 000 kvm. Hér arbetar 100 personer med
olika bearbetningsprocesser och maskinteknik, i ett
60-tal CNC-maskiner, hir vi kan forutom de maskiner
som omnamns i artikeln, se ett stort antal automat- och
langdsvarvar nar vi gar igenom produktionen.

Pa plats tréffar vi teknikchef Per Karlsson och pro-
cesstekniker Johan Dahlqvist som skall “lagga korten”
pa bordet och beritta frimst om den satsning som gjorts
i fabriken mellan 2020 och 2024 pa ndrmare 200 miljo-
ner i olika investeringar. Med pa métet dr &ven Tommy
Strand frén automationsleverantéren och maskinbyg-
garen Inlead Automation. Tommy och hans medarbe-
tare har fatt det stora fortroendet att leverera fyra olika
automationslosningar under den korta tiden, sedan man
tog upp diskussioner under 2019. Mer om det lédngre
fram i artikeln.

—Ivér anldggning i Ljung har vi gjort stora investe-
ringar och kommer att fortsitt att satsa pa att moderni-
sera och bredda maskinparken. Med flera affarer ser vi
en tillvaxtresa framat och vi vill lyfta vara bearbetnings-
processer. sdger Per och Johan.

— Var forsta automatisering (industrirobot) ar fran sent
80-tal och vi och andra i svensk industri ser ett maste till
att effektivisera med ny maskinteknik d& vi d4r under en
standig konkurrensutsatthet fran andra fabriker inom
koncernen men ocksa fran externa aktorer, s vi maste

vara bést. Vi ser ocksa att de brittiska dgarna ser en stor
potential i var fabrik och darfor gér man den stora sats-
ningen hdr i Ljung som vi nu ser resultatet av, fortsétter
Per Karlsson som arbetat pa fabriken i 20 ar.

— I vér produktionsfilosofi finns ett fokus pa flexibla
l6sningar i en dynamisk produktion och det betyder
fler och mer automatiseringar. Varfér bygger vi automa-
tionsceller vi, jo vi som alla andra effektiva verkstader
maste utnyttja fler timmar per dygn, vilket hela varldens
industri ser som en sjalvklarhet och d& behover vi vara
smartare dn vara konkurrenter och ta till oss den allra
senaste tekniken, sdger Johan Dahlqvist som arbetat i 7
ar pa komponentfabriken.

Automation, automation och ater automation.

— Vi har inlett ett ldngsiktigt samarbete med Inlead
Automation som vi ser som en ytterst flexibel och kom-
petent integrator till en allt 6kande automationsgrad
i var vdg att mota vart mantra att - effektivisera och
effektivisera — ett arbeta som aldrig tar slut, sdger Per
Karlsson och Johan Dahlqvist haller med;

— Vara automationslosningar ar inte - plug and play
— utan vi arbete under en automationsinstallation med
dndringar och tilldgg — saker som dyker upp under
vidgens gang och hér dr Inlead mycket lyhodrda och
snabba pa att férstd vara behov. Det har gett oss en stor
trygghet i att investera tillsammans med Tommy och
hans medarbetare som har en vil utvecklad avdelning
inom R&D och hér kan vi lita pa att vi far hjalp men
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ocksé kan formedla ny information som de tar &t sig
och vi ldr oss tillsammans i projekten.

Nu blir det automatiserad maskinteknik.

Vi forstar att automation och 16sningar som méanga olika
foretag presenterar dr ganska likartade. Hur positione-
rar ni er i denna varld fragar vi Tommy Strand som &r
deldgare och en av grundarna till Inlead Automation
som har sitt kontor och verkstad i Anderstorp.

- Som du séger, sa for en utomstaende ar varldens
robotar och hanteringssystem relativt lika och det beror
pa att “industrispionaget” fungerar, skrattar Tommy
men sager direkt — vart HMI och service/eftermarknad
ar det som sticker ut mest.

Vi ber Tommy utveckla;

— Det vi saljer &r kortfattat, trygghet och problemlds-
ning. Dar kommer var support efter levererad 16sning
som En viktig ingrediens for att anldggningarna ska
leverera pa topp under manga ar.

— Vart egenutvecklade HMI som operatorerna och
teknikerna anvander for hantering av robotlésningen &r
en viktig faktor. Tiden &r f6rbi ddr man anvander roboten
programmeringsdosa/Pendant for att kora/hantera
cellen. Enkelheten och dess tydliga grafiska snitt gor att
en snabb genomgang med en nyanstélld operator ar det
enda som behovs for att operatéren ska kunna hantera
den normala produktionen pa egen hand.

Som ren allmén information om Inlead Automation
kan vi berétta f6ljande om foretaget.

Forts. sida 70 >>
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Med automationslosningar genom standardlosningar for maskinbetjdning med robot och
kundanpassade losningar hjédlper foretaget industrin att effektivisera sin produktion och pa sa
sitt skapa vaxtkraft. Automationslosningarna bottnar i att medarbetarna har en lang erfarenhet
och hog kompetens dér operatorsvinliga system, inom vision 2D och 3D samt ett antal olika
tillval ger kunden ratt 16sning for dess produktion med den support som krévs i varje projekt.

Fyra olika automationslosningar har under tre ar applicerats i produktionen hos IMI i Ljung,
exemplen dr i kronologisk ordning. Tommy forklarar;

Transfermaskin fran GNUTTI for ren hogvolymstillverkning. Cellen dr en DUAL Inveyor
for extremt korta cykeltider.

— Dual inVeyor &r en utveckling fran var “vanliga” InVeyor dual=dubbla, innebér att flodena
dr dubblerade efter pall. Dubbla sekvensmatare, dubbla frammatningsbanor, dubbla returba-
nor, dubbla visionskameror som i detta fall &r 3D kameror, d& produkternas geometrier samt
ytbeskaffenhet krivde detta. Att ha en dubblering innebar att vi alltid har en produkt att plocka
fér robot s& ner mot 5 sekunders hanteringstid dr inga problem. I detta fall har vi 2 robotar
da en har hand om in till maskin och en ut fran maskin ner till tvittkorgar pa 2 EU pallar. Allt
hanteras givetvis i vart HMI. Robotar ABB 2600/8kg. PLC Siemens.

MAZAK Variaxis C-600 kopplad till automation InLine. Robotplock in- och utbana och
vision kamera.

— Har kan kund lagga en kohantering pa upp till 6 olika jobb dér robot byter maskinfixturer
som &r placerade pa nollpunktssystem. Byter gripdon automatiskt efter vilken produkt som
ligger nést i ko. Operator fyller in-banan med produkter samt placerar en markor nar det ar dags
for nésta artikel. Allt hanteras givetvis i vart HMI. Robot Fanuc R1000/100kg. PLC Siemens.

MAZAK HCN 6000 2palettsystem kopplad till Inpalet med maskinbetjdning — robot,

- Hir hanterar vi stora ventilhus vikt mellan 15-55 kg placerade pa en EU pall. Plock av dessa
med vision kamera som styr robot till riitt position. Aven i denna 16sning byter vi maskinfixtu-
rerna med hjilp av robot men med lite manuell hantering mellan de olika jobb som kors. Allt
hanteras givetvis i vart HMI. Robot Fanuc R2000/125kg. PLC Siemens.

Och senaste installationen d&r en OKUMA LT 2000 maskinbetjaning InLine L;

- Standard inLine L med Heavy Duty banor for tung last. Med avancerad orientering av
produkt med hjalp av en extra vision kamera innan produkten placeras i maskin for att styras
upp korrekt i maskin. Allt hanteras givetvis i vart HMI. Robot Fanuc M20/35kg. PLC Siemens.
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Sa avslutningsvis — vad har utvaxlingen blivit ur ett produktivitetsperspektiv?
Vi tillverkar fler produkter per dygn i fabriken, snabbare och mer tillférlitligare
— mindre kassationer. Minskade stédll- och vantetider och forbattrad kvalitet da

vara bearbetningsprocesser har gatt frdn 3-4 tempon till helt automatiserat. Vara
problem blir farre och férre men det gor oss inte arbetslosa pa nagot satt for vi
hojer konstant ribban for produktivitetshéjande processer. Alla dr ndjda, vara
dgare, var fabrikschef, vdra maskinoperatorer och vi som projektledare ar ocksa
nojda for tillfallet eller som man séger inom idrotten — man &r inte béttre &n senaste
matchen, avslutar Per och Johan vart besok pa fabriken i Ljung. M

Manuella
Hydropneumatiska
pressar
FOr pressarbeten,
Mellan 350-5000 kg

S

_@'ﬁ MICROMATIC® INTERNATIONAL AB

Micromatic International AB * +46 8 594 709 00
www.micromatic.se

FAGON AB
Bruksgatan 11B
241 38 Eslov
www.fagon.se
0413-191 90

ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING

NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!
SNABBT, ENKELT OCH ENASTAENDE
RESULTAT!

SVETSMASKINER < LASER- GAS- OCH
PLASMASKARMASKINER - INDUKTIONSVARMARE
SVETSPISTOLER + UTSUG « SKYDDSUTRUSTNING

AVGRADNINGSMASKINER « ROBOTAUTOMATION « GAS
SLIP & KAP « LASERSVETSUTRUSTNING

www.fagon.se
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Japansk hallarteknik
optimerar bearbetningsekonomin

Nar verktygsspecialisten Edeco Tool tittar bakat langs
sin numera 40-ariga tidsaxel dr det ingen tvekan om att
kontakterna som 2001 etablerades med hallarspecialisten
NT Tool hor till de viktigaste milstolparna.

Samarbetet har under 23 ar gett Edeco tillgang till avan-
cerad japansk teknik och ett uppskattat sortiment av verk-
tyg. Under jubileumsaret lyfter man speciellt fram NT
Tools sortiment av hydraulchuckar.

Bekantskapen med NT Tool uppstod fran bérjan genom
Moldino, en annan av Edecos japanska leverantorer.

— Vid férséljning av Moldinos exklusiva fréas- och
borrverktyg stotte vi ofta pa problem att finna hallare
som matchade kvaliteten i Moldinos skérverktyg, berat-
tar Johan Nilsson, Edecos produktchef inom hallande
verktyg.

Moldino férmedlade dérfor kontakten med NT Tool
som man sjdlva tagit in i sitt sortiment. Kontakterna har
over tid foérdjupats till ett samarbete som varit lyckosamt
for bada parter.

Ingen kedja ar starkare
an den svagaste lanken
NT Tools chuckprogram vénder sig till féretag med
kravande processer som forstar att investeringen i en
exklusiv hallare forbattrar den totala verktygsekonomin.
-1 dialogen med véra kunder talar vi ofta om att ha
tre rétt, fortsdtter Johan Nilsson. Ett fullgott bearbet-
ningsresultat férutsatter en bra maskin med fungerande
fixtur och ett skdrverktyg av hogsta kvalitet. Dessutom
krévs en kvalitetshéllare som héller och presterar 6ver
tid och som gor det skarande verktyget full rattvisa.
Med NT Tool i vart sortiment kan vi medverka till att
ge vara kunder alla réatt!

Starka inom hydraultekniken
NT Tool under senare ar satsat hart pa utveckling av
verktygshallare med hydraulteknik. Sortimentet omfattar
ett flertal serier for olika typer av bearbetning.

— Hydraultekniken ger fordelar som precision, vibra-

tionsddmpning och inte minst enkelheten att
byta skérverktyg, sdger Johan Nilsson. Med NT Tools
hydraulteknik kréavs ingen speciell utrustning for att han-
tera skiftet av skdrverktyg, bara chucken och en nyckel.

Under jubileumsaret lyfter Edeco fram tre av NT Tools
populéraste verktygsserier.

PHB-SB ér en serie slimmade hydraulchuckar med
god vibrationsddmpning fér applikationer som kraver
atkomlighet.

— Det hér ar chuckar som &dr lampliga for latt till med-
elgrov bearbetning inom bade borrning, brotschning och
frasning, avslojar Johan Nilsson.

PHZ-modellerna erbjuder Zero-funktion vilket méj-
liggor justering av rundgangsnoggrannheten vid verk-
tygets spets till inom 0,002 mm.

PHC-A ger namn &t en familj av allroundchuckar som
har en kammarkonstruktion som medverkar till hog
precision, antivibrationseffekt och 30% hogre spannkraft
jamfoért med en konventionell chuck.

En hallare lamplig fér borrning, brotschning och frés-
ning vid tillimpningar dar god ytfinhet och verktygs-
livslangd efterstravas.

Ett tredje alternativ som tagit emot val pa mark-
naden dar PHC-H.

— Det hér &r en kraftfull, stabil hydraul-
chuck med forstarkt kropp och nyutvecklad
hydraulkammare.

Modellen &r i férsta hand d@mnad for
grovbearbetning och lampar sig dven
for t.ex trochoidfrasning, avslutar 7

7

Johan Nilsson. So

Johan Nilsson, prouktchef inom
héllande verktyg och uppspénning

Mer information:

www.edeco.se

¢

PHB-SB
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tillverkare av platbearbetningsteknik. Kraftfulla, sammankopplade! maskiner med
oOvertraffad prestanda: snabbare, mer flexibla och noggrannare &n nagonsin.
Styr dina produktionsprocesser med avancerad automation och mjukvara.
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INDUCORE forvarvar

Frammestadverken Al

Inducore som industrikoncern med huvudsite i Vésteras
har den 10 juni 2024 férvarvat majoriteten av aktierna
i Fraimmestadverken AB dér séljaren, Victor Backman
fortsatt ar kvar som delédgare.

Frammestadverken erbjuder tjanster inom maskin-
bearbetning, ytbehandlingar, pulverlack, ED-lack, mon-
tage, logistiklosningar och kvalitetskontroller genom
hela processen. Bolaget &r certifierat mot IATF-16949
som betydande Tier 1 leverantor mot fordonsindustrin,
www.frvab.se

Inducore dr en privatdgd industrigrupp som grun-
dades 1997 i Vésteras. Koncernen inkluderar idag sam-

manlagt 18 rorelsedrivande bolag dédr huvuddelen av
verksamheten &r lokaliserad till Sverige, men dven till
flera andra lander. Koncernen dr organiserad inom tre
affarsomraden, Components, Fordonspabyggnader och
Systemlosningar. Inducore som industrikoncern har
totalt 950 anstallda och omsétter ndrmare 2,3 miljarder,
www.inducore.se

“Inducore som industrikoncern har en gedigen indu-
striell kompetens och bred erfarenhet fran olika industri-
segment. Jag dr 6vertygad om att vi hittat ratt strategisk
agare infor vér fortsatta utveckling och ser stora méjlighe-
ter att bli del av en storre industrikoncern. Det kommer bli

B 1 Nossebro

en spannande resa for oss alla inom Frammestadverken
dar manga medarbetare varit med fran starten” sdger
bolagets verkstillande direktor Victor Backman.

"Det dr idag mycket gladjande att kunna vélkomna
Frammestadverken till koncernen — ett bolag vi foljt
under en tid. Transaktionen ligger i linje med var lang-
siktiga tillvaxtstrategi och kommer starka vart kunder-
bjudande inom affdrsomradet Components. Vi ser genom
forvarvet mojligheter till att realisera samarbeten mellan
véra bolag samtidigt som vi vidareutvecklar affdren till
savél befintliga som nya kunder”, siger Magnus Biesse,
koncernchef for Inducore.
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Etablerad effektivitet
och h6g kapacitet,
kombinerat med ratt
automatisering starker
Pexymeks position

TEXT: KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB // BILD: PEXYMEK

Att vaga satsa pa ny teknik och strava efter att bli en riktigt

duktig

producent — det har varit kidrnan i foretaget Pexymek

sedan starten 1969. Med en stark ambition att vara i fram-
kant har foretaget etablerat sig som en valrenommerad part-
ner bland elgrossister och blivit en av Sveriges framgangs-
rika tillverkare inom fast- och elmaterial.

Gedigen erfarenhet
Emma Stenberg driver som fjarde generation foretaget
sedan ett par ar. Foretaget startades av hennes pappas
morfar. Emmas pappa Peter Stenberg och hans bror Bjérn
Torstensson drev firman tillsammans under manga ar,
narmare bestimt fran 2005 men nu &r det alltsi Emma
som styr skutan som VD. Peter har tagit sig an rollen
som Produktionsansvarig och Bjoérn arbetar nu framst
som konstruktor. Idag dr man totalt arton anstillda varav
sexton inom produktionen.

”Nar jag borjade arbeta pa Pexymek i borjan av 1990-
talet hade vi nagra excenterpressar och lite rorbearbet-
ning,” berdttar Bjorn. Bolaget startade tidigt med att

tillverka fastelement till antenner och vidareutvecklar sig
med tiden, via ett par forvéry, till att tillverka klammer
och kabelskydd. Man uttkar sedan det egna sortimentet
med manglar i och arbetar sig succesivt starkare in hos
elgrossister med ytterligare produkter. ”Vi har historiskt
samarbetat véldigt ndra med flera av vara kunder och
hjalpt till att utveckla deras produkter, sa konstruktions-
hjélp &r en viktig del hos oss fortfarande som jag da héller
framst i,” sédger Bjorn.

”Elgrossisterna ar var storsta marknad, berattar
Emma, dit vi framforallt siljer kabelskydd och klammer
som storsta produkter”. Pexymek tillhandahaller ocksa
legotillverkning pa platbearbetningssidan och manglarna

dr dn idag en stor del av omséttningen. “Haér &r vi idag,
sdger Emma och vi &r riktigt bra pa det vi producerar,
med kapacitet att véxa”.

Automatiserad kantpresscell

Automatisering dr nyckelordet i Pexymeks strategi for att
stdrka sin konkurrenskraft. Den férsta TRUMPF maski-
nen investerade man i 2016 och det var en robotiserad
kantpresscell — TruBend Cell 5000 med kantpressen
TruBend 5130 och roboten BendMaster som klarar upp
till 60 ton. Vi var faktiskt forst inne pa en ny stansmaskin
men insag att vi nog skulle borja i andra dnden forst for
att hinna med att bocka detaljerna sa bra som mgjligt,”

‘ TruBend Cell 5000
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sdger Bjorn. Han beréttar att de dven hade tittat ett tag
pa en automatiserad bockcell sa intresset fanns helt klart.

Det blev en TRUMPF da man tyckte att det var den
mest anvandarvéanliga maskinen och den som var enklast
att programmera. “Det underldttar oerhort da man kan
gora all programmering offline pa ett stille och sedan
skicka det till maskinen, sdger Bjorn, och det fastnade
vi fér. Man vill ju komma igéng fort och inte lagga flera
timmar pa programmering.” TruBend Cell 5000 har ett
brett komponentspektrum och kan bearbeta sma och
stora detaljer tack vare avancerad tang- och vakuum-
gripteknik. Man sparar ocksa mangder med tid tack
vare automatiskt byte av gripdon.

Automatiserad stansmaskin

Med den nya robotiserade kantpressen bockade man sa
effektivt att man ganska snart inpa behévde komplettera
med den nya stansmaskinen och 2019 installerades full-
automatiserade TruPunch 5000. Den har marknadsforts
som en av vadrldens snabbaste stansmaskiner och stéller
enorma krav pa produktivitet. Automatiseringen bestar
av SheetMaster for snabb och processdker in- och utlast-
ning samt sortering av detaljerna.

Snabba och effektiva

Vi arbetar i enskift idag men har den stora
fordelen i baAda TRUMPF maskinerna att
vi kan ladda pa dem nér vi gar hem och
de kor vidare obemannat i 4-5 timmar till,
fortsdtter Emma. Finns det behov av att
kora ytterligare sa ar det ju relativt enkelt
att ga in ndgon extra timme och byta pal-
lar och fylla maskinen en géng till. Tack
vare att vi kan hélla en del i lager vi har ju
dessutom extremt korta leveranstider, sager
hon. Om vi far forsta ordern pé torsdag och
den sista pa tisdag morgon sa levererar vi
ut tisdag lunch.”

Vill vdxa med egna produkter
Fokus har genomgaende under aren legat
pé att vara effektiva och snabba med en
slimmad och kostnadseffektiv organisation.
”Vivet vad vi kan och hér har vi mer att ge
tack vare bra maskiner, kapacitet och moj-
ligheter,” siger Emma. Malet ar att bredda
sig inom egna produkter framst. “Just fast-
material har vi ju gedigen kunskap inom
och det ar ett omrade det alltid behovs pro-
dukter inom, sdger Emma, bland annat nu
med den snabba utvecklingen av larm- och
kameraanordningar.

Under 2022 certifieras Pexymek i ISO

9001 och 14001, ett viktigt delmal for foretagets arbete
framéat. Man har dven vuxit de senaste aren med nytt
affarssystem samt anstallt en uteséljare for att driva mark-
nadsutvecklingen och hitta nya samarbeten. Framét stra-
var man att bibehalla stabiliteten i kvalitet och hog leve-
ransprecision. Sa klart vill vi fortsdtta utvecklas och vixa
tillsammans med nya och gamla kunder, avslutar Emma.

Mer information:
www.trumpf.com
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Valkommen till Sasa och Andreas! AVIB

S internat lonal Exhibition
&5 3 or Metal Working

10 -14 Sep 2024

Under varen har vi anstallt tva nya kollegor, Sasa Mosse Stutcgars
Zindovic och Andreas Bergsman - vi halsar bada
varmt valkomna till oss!

Sasa &r ny servicetekniker pa frassidan och har en bred . .

kunskap bade inom styrsystem och programmering. AMB-massan i Stuttgart
Andreas Bergsman ar ny maskinsaljare i Syddstra Sverige

och ersatter Olof Karlsson som nu gar i pension. 10_1 4 September

Boka redan nu in den 70-14 september i din kalender,
da &r det dags fér AMB-méassan i Stuttgart dar bade
vi och manga av vara leverantérer finns pa plats.

Ska du aka dit? Hér da av dig till nagon av vara
saljare sa bokar vi ett mdte pa massan!

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM
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Nu rusar vi vidare...

Tillsammans med oss blir ni starkare!

Efter en mycket lyckad ELMIA-m&ssa fortsatter vi var framfart dar vi just
nu har stort fokus pa COHERENT och GF Machining Solutions laserldésningar
som vaxer stort nar det galler framtidens industri.

Sverige star framst i ledet fér gron omstallning och vi pd MASENTIA bidrar
med maskinldsningar och kompetens. Nar det géller lasermodeller fran
Coherent och GF Machining Solutions jobbar vi nastan uteslutande med
projekt inom den gréna energiomstallningen.

COHERENT erbjuder hégkvalitativa flexibla laserldsningar inom markning,
svetsning och skarning. GF Machining Solutions har slappt en ny teknik for
ytbehandling och texturering av bade plast och metall.

Masentia vinner marknadsandelar
med ARM Laser

ARM Laser ar en ny typ av fiberlaser som Field Proven in
”gor det omaojliga mojligt”. ARM-teknologin 24/7 Battery ,
(Adjustable Ring Mode) har till skillnad fran Mass Production

den traditionella enpunktsstralen bade en
karna och en koncentrisk ring av laserljus
som omger den.

Kontakta oss sa berattar vi mer!

Andreas Ostberg Andreas Bergsman Thomas Hassel Anssi Laurila Jorgen Ekstrom

Sydvastra Sverige Syddstra Sverige Mellansverige Stockholm/ Laser
tel.070-348 9954 tel.070-34899 41 tel.070-348 99 40 Norra Sverige tel.072-509 00 09

aos@masentia.se  abe@masentia.se  tha@masentia.se  tel.070-348 9953 jek@masentia.se
ala@masentia.se

Tel. 0370-37 84 00 | www.masentia.com z

MASENTIA
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Avséndare: Mons Media AB
Sddra Nasvagen 77
432 54 Varberg

X Bromi

Flexibel och horisontell
fleroperationsmaskin

- for tuffa krav med kundanpassning som standard.

Las mer!

SPEEDIO
H550Xd1

&,
e

:{::}Zl 1
Anpassningsbar 16 000 30 verktyg 15” fargskarm
efter dina behowv. varv/min med touch

Vi starker svensk industri genom att géra vara kunder till vinnare.
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FUNDERAR DU PA
LANGDSVARVNING?

Det funderar vi ocksa pa. Mycket. Sa mycket att vi dr bast i branschen pa langdsvarvar.

For vara kunder ar langdsvarvning ofta en ny satsning. Men alla kan kénna sig trygga! Vi har lang
erfarenhet och samarbetar med Hanwha som har ett otroligt starkt maskinsortiment, med stabila,
driftsékra och prisvarda maskiner. Vi levererar den basta helhetslésningen for just dig, inklusive
totalansvar for hela processen med all kringutrustning. Sa att du inte behéver fundera sa mycket.

Kika gadrna narmare pa vart utbud av Hanwhas langdsvarvar pa ehnland.se

Och du, ha en riktigt fin midsommar!

NYHET - HANWHA XM20

XM20 &r en av Hanwhas senaste nyheter i maskinparken, speciellt framtagen och

optimerad for tillverkning av dentala och medicinska detaljer. En 9-axlig langdsvarv

med B-axel och specialfokus pa stabilitet, snabbhet och yttersta precision.

For mer info, kontakta
Robert Baath, robert.baath@ehnland.se, tel 070-598 01 83 eller
Anders Berglind, anders.berglind@ehnland.se, tel 070-922 65 56.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE



FC Maskin AB

F( : 072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se
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Dressning av slipskivor

Dressar Ni skivor idag? Vet Ni
att man kan profilera med en
tradgnist?

Vi krossar inga diamanter, vi
frigor dem sa att skivan far en
langre livslangd.

Ni kommer 6ka matningen och
fa ned cycletiderna.

Ring Fredrik pa 072-4411067
sa far Ni veta mer.

Ny agentur fér OD/ID slipning:
Kellenberger véljer FC Maskin som sin
partner i Sverige!

Vi tar 6ver forsaljning och eftermarknad for
Kellenberger och Voumard.

Ring for mer information 072-441 10 67

Ex pa gnistad profil

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantor av
gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstallda.

‘ MITSUBISHI
AV N ELECTRIC

Fredrik har mer n 30 ars erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker) Changes for the Better

som har jobbat de senaste 13 aren som verktygsmakare och tradgnistare har kommit
in med ytterligare erfarenhet.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning.
Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal och fraga.

FC Maskin tar aven pa sig sélj och kopuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner
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MARCUS vaxer 1n
1 en nyare kostym

Nu gar tillverkningstaget allt oftare till Sverige
igen. Sedan en tid tillbaka har svenska verkstdder
fatt alltmer att gora. Det marks dven hos Marcus
Komponenter i Jarna. 23 anstéllda arbetar i det
tysk- och familjedgda verkstadsforetaget och man
behéver bli fler. I Tyskland finns tva fabriker med
ndrmare 330 anstéillda och support fran R&D avdel-
ningarna i Tyskland genererar trygghet, teknisk
kompetens, finansiella muskler och ett langsiktigt
ledarskap.

— Vi passar in 6verallt, sdger vd Andrejs Sokolovs
och utvecklar foretagets mantra;

—180 &r har Marcus Komponenter AB tillverkat
och levererat fistelement och industrikomponen-
ter till fordon och verkstadsindustrin. Flexibilitet,
langsiktighet och kvalitet dr nyckelord for var verk-
sambhet.

— "Marcus pinnen” ar var mest kédnda produkt
och numera ett kdnt begrepp i branschen, da pro-
dukten tillverkas pa ett kostnadseffektivt och mil-

jovanligt sédtt. Den finns i ménga varianter som
cylindrisk pinne, hdrdad cylindrisk pinne, cylin-
drisk pinne med invéndig ganga, Marcus pinne
och cylindrisk pinne med hal.

— Vara styrkor dr bland annat héghastighetskap-
ning, centerlesslipning, CNC och langdsvarvning,
men dven processer som trumling, frisning och
planslipning jobbar vi dagligen med.

- Kvalitetsledningssystem IATF16949, 1ISO14001
och ISO 9001 och fullstandig hantering av EDI gor
oss en trygg och flexibel leverantor.

— Vi tillgodoser vara kunders behov med allt
fran prototyptillverkning till serieproduktion samt
uppdrag for tillfallig bearbetning.

Har fick vi ta del av alla fina och relevanta kort som
Andrejs spelar ut, s& det blir dags att syna honom.
Hur hanterar ni den 6kade orderingangen?

— Med maskininvesteringar och en utbyggnad

som &r klar. Nya maskiner skall vi komma in pa

men forst dr vi oerhort glada att var tillbyggnad
pa 700 kvm &r fardigbyggd. Nar vi nu adderar den
nya kvm ytan sa har vi nu 3 000 kvm till féretagets
forfogande, vilket 6ppnar majligheter och samtidigt
skapar vi nya produktionsfléden som effektiviserar
och expanderar var tillverkning. I tillbyggnaden
kommer vi att erbjuda var personal nya omklad-
ningsrum, ny matsal, nya kontor och dessutom ett
nytt matrum. Dessutom har vi en produktionsyta
klar i den nya byggnaden for kommande behov.

Vi atervander till samtalet kring svensk indu-
stris framtid och alla vi (Ulf tidningens redaktor,
Henrik Fransson vd Maskin Fransson, vd Andrejs
Sokolovs och produktionschef Lars Bjelkmark)
runt fikabordet dr eniga om att varlden fordndras
dar manga tillverkningsvagar och kartor ritas om.
Det betyder mer jobb till svensk produktion som
under ménga ar rustat med ny produktionsteknik
isina verkstader samtidigt som man forbattrat sin
produktivitet pa flera plan.



— Vart lage "végg i vagg” med fordonstillverka-
ren Scania i Sodertélje samt d&ven Astra Zeneca och
det betyder att vi “bygger broar” med nagra av de
mest framgangsrika foretagen i Europa. Var produk-
tionschef Lars Bjelkmark kommer fran Scania och
han implementerar sina kunskaper och erfarenheter
fran storindustrins driftincitament och det genererar
nya egenskaper i Marcus Komponenters satt att
bedriva produktion, sdger Andrejs Sokolovs.

— Mitt uppdrag ar att hitta nya och intressanta
végar att utveckla Marcus Komponenter till ett
modernt verkstadsforetag. Fora in mina erfaren-
heter fran fordonsindustri i S6dertélje och applicera
delar av den hér pa foretaget. Arbeta med produk-
tionsfloden och kvalitet i det lilla och stora. Se till att
vi har den maskinteknik och de maskiner vi behéver
for att tillverka komponenter av hogsta kvalitet.

— Mycket av mitt arbete ligger ocksa att inspirera
och fa vara medarbetare att de kdnner sig delaktiga
i arbetet, att helt enkelt skapa en familjar miljé som
forbattrarménniskans vélbefinnande och da ¢kar
var produktivitet.

— Att nu fa tillgang till moderna lokaler i var
utbyggnad och samtidigt utokade produktionsméj-
ligheter inspirerar hela foretaget och da ar jag nojd,
sager produktionschef Lars Bjelkmark.

Langdsvarvar fran japanska TSUGAMI.

Med pa vért besok &r forsaljningschefen Henrik
Fransson (3:e generation dgare) fran Maskin
Fransson (MAF) som &r en maskinleverantor av

Maskinoperatoren Nr 4 | Juni 2024

TEMA
LANGDSVARVNING

hogteknologiska verktygsmaskiner till svensk
industri.

Jag har kant Henrik Fransson och hans medar-
betare i 6ver 20 ar och ber honom forklara fram-
gangarna med MAF.

— Vart sortiment av maskiner dr utformat for att
forbattra produktiviteten och minska kostnaderna
ute i svensk produktion. Oavsett om man behover
enkel eller avancerad maskinutrustning, kan man
lita pa att vi levererar de bésta losningarna for kun-
dens verksambhet.

— Vi dr stolta Over att vara generalagent for
ledande varumérken inom maskinteknik och &r all-
tid uppdaterade med de senaste teknologierna och
trenderna. Vi arbetar tillsammans med vara kunder
for att hitta de mest optimala maskinlésningarna som
passar behov och budget, sager Henrik Fransson.

—Ja det som Henrik sdger kan vi skriva under pa.

Modern ldngdsvarv som lockar med produktionsteknik.

Nérheten, support, applikation, sdljarnas kompe-
tens skapar de riktigt langsiktiga relationerna. MAF
forstar vara behov och det har tillfort oss de bésta
l6sningarna sa att vi kan 16sa bearbetningskraven
fran vara kunder, sdger Andrejs Sokolovs.

Sa om vi tittar pa dagens maskinpark hos Marcus
Komponenter, sa hittar vi ett antal léngdsvarvar
fran Tsugami, ndrmare sex. Beskriv maskinerna
och tekniken.

— Forst vill vi berdtta att Tsugami, som betyder
precision pa japanska, grundades 1937 och dr idag
en av varldens ledande tillverkare av langdsvarvar,
multifunktionssvarvar.

Forts. sida 6 >>
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- Tsugami-ldngdsvarvarna hos Marcus
Komponenter &r fran BO-serien, en prisvard serie
som trots det inte gor avkall pa precisionen och
som finns med stangkapacitet fran 12 upp till 38
mm. Marcus Komponenter har fyra stycken B0326-
maskiner med 8 styrda axlar som kan hantera
stanger fran 8-32 mm. De har dven en B0205 som
har 7 styrda axlar och som kan hantera stanger fran
3-20 mm. Utover langdsvarvarna har de dven en
Tsugami MO8SYE-II CNC-svarv som de kopte in
huvudsakligen for att bearbeta restbitarna som blir
over fran langdsvarvarna, ett grepp som dr bade
ekonomiskt och miljomaéssigt genomtankt, sdger
maskinséljare Daniel Andersson.

— Var relation med Marcus Komponenter pabor-
jades redan under 2013, var leverantér Tsugami
kom med en ny modellserie som passade valdigt
bra till Marcus Komponenters produktion som vi
det tillfdllet hade ett par begagnade langdsvarvar.

- Dé vi rent geografisk ligger mindre 4n 10 minu-
ter fran varandra s& kunde vi rdkna fram en intres-
sant kalkyl pa att investera i en helt ny Tsugami
B0326 och sedan sa har det rullat pa, idag har kun-
den sex svarvar frén japanska Tsugami och vart
ndra samarbete fortsétter, sdger Daniel och Henrik
pa Maskin Fransson - MAF.

Modern arbetsmiljo

— Vi maste forbéttra arbetsmiljon i var verkstad
for att kunna erbjuda Generation Z en arbetsplats
som lockar framtidens medarbetare, sdger Andrejs
Sokolovs och fortsitter;

— Ocksa med utokad produktionsyta sa far vi
plats med fler maskiner och mer ny teknik som AM
eller 5-axlig bearbetning, som tva exempel pa vad vi
skulle kunna tillféra vara produktionsmetoder. Ny
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teknik lockar vara medarbetare till att vara kreativa
och vi kan som foretag erbjuda nya méjligheter for
vara kunder. OCH néstan det viktigaste —locka nya
unga medarbetare som tillhor Generation Z.

Att de finns generationsskillnader &r nagot som
de flesta kan kdnna av och nagot som &ven marks
tydligt pa arbetsplatsen. Den senaste generationen
pé arbetsmarknaden kallas for Generation Z. De
tydligaste karaktdrsdragen som sarskiljer dem mot
tidigare generationer ar att man har ett medfott digi-
talt mindset och annan syn pa vad man vill arbeta
med. Generation Z &r fédda mellan cirka 1995 och
2010. Det ar de “digitala infédingarna” som har
vaxt upp med internet, sociala medier och smarta
telefoner. De flesta véarderar personlig utveckling
och utbildningsméjligheter pa jobbet och till skill-
nad fran foregaende generationer minns de inte en
varld fore Internet.
— For att langsik-

tigt sdkerstélla var ‘
kompetensforsorj-
ning dr det viktigt
att forsta genera-
anpassa
och erbjuda en god

tionen,

arbetsmilj6 for att
kunna attrahera
och rekrytera dem.
De unga dr mor-
gondagens talanger
och ska vi véixa och
utvecklas som tek-
nikforetag behover
vi styra vara proces-
ser mot en allt hdgre

Produktionschef Lars Bjelkmark, maskinoperatdr Razzouk Keriakes, Henrik Fransson Maskin Fransson och vd Andrejs Sokolovs.

T
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grad av digitalisering for en framgangsrik kompe-
tensforsorjning, sager Andrejs och tilldgger Andrejs
och Lars samstimmigt — Var arbetsmiljo &r i fokus
och parallellt med det s& utvecklar vi var maskin-
park for att skapa en kreativ arbetsplats, ett maste
helt enkelt. Det finns ett begrénsat antal ménniskor
som vill arbeta i industrin idag och vi p& Marcus
Komponenter maéste se till att nagra av dem soker
sig till var arbetsplats, avslutar Andrejs och Lars.

Med ett stort fokus pa arbetsmiljé och medarbe-
tare ser jag inga hinder for det i framtiden. Att skapa
intressanta arbetsplatser med hogt teknikinnehall
ligger i tiden och det betyder ocksa att fler far upp
ogonen for morgondagens mekaniska verkstader
och vad de kan erbjuda. B

Produktionsndra métning.
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Kraftfull tillvaxt
med kontroll

Jag har som reporter och tidningsutgivare fatt
mojligheten att folja Mariestadsforetaget Borg
Bearbetning fran starten ar 2021 fram till idag, nar
vi hélsar pa for 3:e gangen, sa kan man bara lyfta pa
hatten och gratulera till en fantastisk framgangssaga
som bara fortsétter. Familjen Borg vet vad man hél-
ler pd med och nu dr man i en expansionsfas med
utbyggnad och flera anstillda och Andreas har tagit
in sin far Mats som har tagit rollen som produk-
tionsutvecklare med fokus p& minskade stalltider
och fler spindeltimmar for Ilonsamhet maste upp
ndr man véaxer med bade maskinpark och personal.

Det ringde pa telefonen och det var Andreas
Borg.

— Har du végarna forbi sa kom in pé en kopp

kaffe. Sedan du var hér senast har jag nu tre anstall-
da, byggt ut min produktionsyta och investerat i
tvad multifunktionssvarvar Hyundai WIA L2600 SY
for att mota framtidens behov. Och jag vill garna
marknadsféra och informera om min satsning i
Tidningen Maskinoperatdren, som har méanga
lasare. Bland ldsarna finns ocksé nésta generation
verkstadstekniker som gér pa olika industriutbild-
ningar precis som jag gjorde och som behover fa
lite inspiration for att satsa pa ett verkstadsjobb
hér i Mariestad. Som alla vet och ser s& rader det
brist pa personal som vill jobba i industrin. Det &r
ett hinder for fortsatt utveckling och expansion for
manga verkstdder vilket jag mérker av. Men jag har
anstallt en kompetent maskinoperatér Anders Roos,

Vi behéver fler Andreas och Mats i svensk industri nu och i framtiden.
— Ju mer vi satsar desto fler arbetstimmar blir det pd en dag, det gar

hand i hand. Vi gillar l&get och vi vill mer, sdger grabbarna unisont.

min far Mats Borg har anslutit och jag har just nu en
praktikant som jag hoppas borjar arbeta hér, efter
sin gymnasieutbildning, séger Andreas under vart
samtal pa telefon.

Vi glomde att man numera ocksa har en helt ny
frédsmaskin i sin maskinpark.

— Akira-Seiki Sr3XP, en 3-axlig kompakt fras-
maskin utrustad med matprober f6r verktyg samt
detaljer.

Maskinen bestailldes pé en eftermiddag och
dagen efter kordes skarp produktion i maskinen.
Nagon form av rekord kanske? Satsningen har
visat sig vara riktig och jobben strémmar till. Efter
semestern levererar Lichron dven automation till
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maskinen och kapaciteten kar till nya nivaer, tilldgger
Anders Jacobson.

Du som ménniska, dger din tanke och tid, sa kan man
uttrycka sig lite filosofiskt, vilket betyder att bara man ser
mojligheter, vilket manga idag gor i svensk industri, sa kan

man bygga foretag utifrédn sin personlighet, erfarenhet och

[0}
kompetens — vaga védxa men ocksa arbeta hart for ndr man B RA D E ALS I V AR WE BS H o P I
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som Andreas har investerat 15 miljoner pa tre ar sa kravs

att man arbetar, allt vad det gar och det har visat sig genom

historien att det 16nar sig. Visst har féretaget haft motgéngar
men de biter sig INTE fast s& lange om man tar tag i proble-
men direkt, vilket man goér pa Borgs Bearbetning och har
kommer Andreas pappa in i bilden. Med ldng erfarenhet
inom industrin som produktionschef d&r Mats idag involve-
rad i foretaget och skoter produktionsstrategier och “réaknar
spindeltimmar” som vi kommer in pa ldngre fram i artikeln.

S& pa vig mot Orebro, stannade jag till i Mariestad och
tédnkte att detta maste vara ndgot av ett investeringsrekord
for en nystartad verkstad.

— Vi har fatt dran att vara med frén borjan i Andreas
investeringsresa och han har nu sex verktygsmaskiner fran
Hyundai WIA och leverantdren Lichron, vilket har skapat
en mycket langsiktig relation dér jag och var applikations-
specialist Ola Sundell hjalper till med det mesta for att skapa
effektiva produktionslésningar och vill jag tilligga -Andreas

ar otroligt offensiv och orddd, sdger maskin-
séljaren for vastra Sverige Anders Jacobson.

Jg—— Maskinerna kommer

fran Lichron i Skovde.

Hyundai &r en av vérldens storsta industri-
koncerner. Maskintillverkning ligger under
samma tak som biltillverkningen vilket bor-
gar for hog kvalitetssdkring. Hyundai har ett
teknikcenter i Frankfurt dar man har bade ett
utvecklingscenter, demonstrationshall samt
reservdelslager. Hér aterfinns ocksa en stab
med servicetekniker. I Hamburg aterfinns ett

stort lager med maskiner for Europas aterfor-
séljare. Lichron som dr den svenska maskinle-
verantoren kan leverera nistan alla modeller
med kort leveranstid.

’ Starten 2021

- Andreas kontaktade oss och berdttade om
sina planer och vi blev nyfikna, ett nystartat
bolag med mycket driv &r alltid spannande.
Efter en del provkorning i var utstallningshall
foll valet pa nya Hyundai-WIA SE2200LSY, en
kompakt maskin som kan det mesta och med

HIGH FEED MILLING - KF4

ett pris som gor den mycket attraktiv. Den
finns dessutom i en méngd olika utféranden
for att fylla de flesta behov.

Redan nir forsta affiren genomférdes och | var webshop hittar du annu fler erbjudanden!
verkstadsforetaget Borgs Bearbetning star-

tades i maj, funderade Andreas pa en andra
maskin och tidigt i denna juni manad slog vi
hand igen och verkstadsforetaget stoltserar

nu med tva Hyundaisvarvar, sidger Anders

Jacobson maskinséljare. MAKES A DIFFERENCE

] ] Mer om vara produkter, nyheter & annat hittar du pa
Nya maskiner i verkstaden hos Borgs p www,fg’,ﬁ‘,a,se i
Viber Anders Jacobson om lite tekniska fakta

kring de senaste maskininvesteringarna.  Forts. sida 10 >>
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— De tva senaste svarvarna &r helt klart ett snapp
upp fran de tidigare tre, vad géller styrka och stor-
lek. Hyundai-Wia L2600SY &r maskiner med kraf-
tiga motorspindlar i bAde huvud och sub-spindel,
lagg dartill plangejdrar sa har du grunden till en
riktigt rejél och stabil svarv. Borgs stiller hoga krav
och det hér dr maskiner som levererar alla dagar pa
aret, sdger Anders.

— Fran borjan hade inte Borgs mgjlighet att
investera i maskiner av den kalibern men kla-
rade av att kora de stora bitarna i enklare utrust-
ningar. Nu kan de vara mycket effektivare vilket
sjdlvklart gagnar Borgs Bearbetning men kanske
framfor allt deras kunder.

OCH som sagt sa dar har det fortsatt och idag nar
vi tittar ut 6ver verkstaden s& har man numera sex
maskiner och tre anstéllda. Det betyder att det inte
langre ar att bara “tuta och kéra” utan nu handlar
det om produktionsfilosofi, produktionsupplagg,
spetsa affarerna f6r en god l6nsamhet och har kom-
mer Mats Borg in i bilden. Det &r han som arbetar
med ISO-certifieringarna och det dr han som skall
”se iniframtiden” for foretaget Borgs Bearbetning,
reflekterar Anders Jacobson.

Verkstadsforetaget har numera en utvecklad

Ett samarbete med ménniskor i centrum.
Andreas Borg och Anders Jacobson.
= SRR

Ander Roos framfér Akira-Seiki Sr3XP.
— Maskinen &r fullbelagd, sdger Anders.

strategi och vi ber Mats Borg beritta lite om sina
arbetsuppgifter

— Efter 30 &r i tillverkningsindustrin i olika chefs-
befattningar tror jag att jag kan komplettera och vara
med att genomfoéra Andreas langsiktiga strategier
och mal. Arbetsuppgifterna ar varierande fran ISO
arbete inkop, planering till att hjalpa till i tvatten.

— Strategi pa 3-5 ar dr nagot som ligger mig varmt
om hjartat. For att veta vart du ska maste du veta
vart du dr, da kommer uppféljningar in, vi foljer
upp och miter otroligt mycket for att vara ett litet
bolag. Det finns strategiplaner och uppf6ljning pa
omsittning, kunder, investeringar, certifieringar,
maskiner, kassationer, spindeltimmer mm.mm.

Vi miéter spindeltimmar varje sondag for att se
hur det gér och aktualisera eventuella korrigeringar
ivar produktion, litet bolag med hoga investeringar
gor att maskintillgangligheten &r viktigt, darav &r vi
nu i fas att automatisera ytterliggare flera maskiner.
Spindel ska snurra.

— Vi kommer under hosten fokusera en del
pé stélltider och sjdlvklart borjar man med yttre
stéll déar det finns oftast mycket enkla atgarder att
genomfora. Det dr egentligen “gamla sanningar”
att prata om effektivisering av produktionen, korta
stdlltiderna osv. Foretaget behover automatisera
mera och tittar nu pa olika robotlésningar for fram-
tiden, avslutar Mats Borg.

Jag som redaktor sdger aterigen lycka till och vi hors
sakert om nagot eller nagra ar igen. Min magkénsla
sdger att familjen Borg har sa mycket ” pa fotterna”
att man kommer att lyckas. Konjunkturen ar ocksa
gynnsam och vilken kund vill inte ha snabba leve-
ranser med hogsta kvalitet, jag undrar...

Hela gdnget samlade i verkstaden som
nu &r pa 400 kvm produktionsyta.

1Y) R
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Har ser vi framtiden pa en bild. Effektiv verktygsma-
skin, automatisering, den nya generationen operatér
och driven verkstadsdgare. En oslagbar kombination.
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LANGDSVARVNING

Urval av produkter fran ISCAR
avsedda fér maskiner dar utrymmet
ar begransat ex lé&ngdsvarvar

I lingdsvarvar och andra maskiner dar sma detaljer tillver-
kas ar det viktigt med verktygslosningar som genererar laga
skarkrafter och precision. Eftersom utrymmet ofta ar begran-

sat ar det ocksa viktigt med verktyg som i sig dr utrymmes-
besparande men ocksa att verktyg och skar ar enkla att han-
tera framfor allt vid skiarbyte eller -indexering. Nedan foljer

ett antal 10sningar fran Iscar avsedda for just detta.

SWISSGRIP - Avstickningsverktyg for
kostnadseffektiv avstickning i langdsvarvar

Iscar SWISSGRIP ar ett anvandarvéanligt avstickningsverktyg
for stdingdimensioner mellan 10 och 16 mm.

SWISSGRIP har ett blad med tva skarldgen ddr bade blad
och skér kan bytas fran bada sidor pa ett enkelt sétt utan
att verktyget tas ur maskinen. Blad for olika bredder passar
i samma hallare och SELF-GRIP-skédren GFT finns i bredder
frén 0,6 mm upp till 1,2 mm och ger hog repeterbarhet vid
byte samtidigt som de smala skdren ger materialbesparingar.

e

NEOYSWISS -
Y-axelhallare for langdsvarvar
Nya integrerade Y-axelverktyg for
langdsvarvar med 12 och 16 mm’s skaft.

NEOYSWISS ger extremt stabil bear-
betning tack vare att skérlaget ligger vin-
kelrat mot skaftet. Huvudskarkrafterna
riktas langs skaftet vilket minskar utb&j-
ning och vibrationer och resulterar i pre-
cision och fina ytor.

Positionen pa verktyg gor att spane-
vakueringen underlattas. Hallarna finns
tillgangliga for ett flertal olika applikatio-
ner och alla har invdndig kylning riktad
mot skédreggen.

-

NEOSWISS - Nya moduldra snabbvéaxlingshuvuden

for enkla och snabba skarbyten i langdsvarvar

Iscar NEOSWISS ér ett modulért system for langdsvarvar bestdende av snabbvax-

lingshuvuden avsedda f6r svarvning, sparstickning, avstickning och géngning.
NEOSWISS har en unik patenterad inspanningsmekanism som ger mycket

hoga spannkrafter vilket resulterar i en bearbetningsstabilitet utdver det van-

liga. Inspanningsmekanismen dr konstruerad fér hog repeterbarhet da den

forsdakrar en exakt position pé skédreggen efter varje skirbyte.

Ett och samma skaft i neutral utférande anvédnds f6r bade hoger- och vénster-

huvuden och &r konstruerat for hogtryckskylning vilket ger langre verktygs-

livslangd och forbattrat spanflode.

SPINJET MICRO 90 - Litet hoghas-
tighetsverktyg for borrning och
frasning i svaratkomliga utrymmen
Iscar SPINJET MICRO 90, som drivs av hog-
; tryckskylning dr avsedd for hoga varvtal och
noggrann bearbetning i smé och svaratkom-
liga utrymmen.
SPINJET MICRO 90 mgjliggér hastigheter
frdn 35 000 upp till 53 000 varv per minut
samtidigt som huvudspindeln férblir stil-
lastaende. SPINJET MICRO 90 ar idealisk
for ett brett spektrum av medelfina och fin-
bearbetningsapplikationer genom anvand-
ning av sma verktyg avsedda for frasning,
borrning, géngfrasning, gravering, fasning
i och gradning.
SWISSTURN - Ny generation
'u av precisionsslipade skar for langdsvarvar

Iscar SWISSTURN ér precisionsslipade och polerade skar

som garanterar laga skarkrafter och mycket lag friktion. Det

polerade skdren motverkar ocksa 16seggsbildning speciellt vid

. anvandning i rostfritt stal och icke-jarnmetaller. Skiaren har

tva mycket positiva spanformare, FIM-20P f6r medelfin- och

finsvarvning och FIM-12P f6r finsvarvning. Sma hérnradier

pa skéren garanterar precision, ytjaimnhet och ldng livslangd

tillsammans med PVD-sorten IC1008. De nya geometrierna
ar tillgangliga pd CCGT-, DCGT- och VCGT-skar.
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Pa foljande sidor kommer en stark séljrapport inom langdsvarvning fran leveran-
toren LENIMA som skordar stora framgangar nar det handlar om verktygsmaski-
ner fran den japanska tillverkaren STAR. Vi skall dven fa en intressant intervju
med Simon Larsson som &r en asiktsmaskin i dagens amne - langdsvarvning.

LG Produktion i Hovmantorp
satsar pa ny maskinteknik

Oddsen att Ulf Astrom och hans medarbetare nu
satsar pa langdsvarvning i eget hus, har sjunkit
fran 10 ggr pengarna till noll. Vi aterkommer till
det.

Att jobba med skdrande bearbetning dr som att
lagga ett komplext pussel. LG Produktions mal-
sattning ar att ligga langt framme nér det géller
modern produktionsteknik. Dérfor uppdaterar man
sin maskinpark kontinuerligt.

— Vi dr ett traditionellt legotillverkande foretag
och underleverantér med en trogen kundkrets. Vart
mal &r forstas att alltid leverera hogsta kvalitet. Men
vi dr ocksd ména om att arbeta med stor flexibilitet
och vdrnar om att anpassa oss efter kundens behov,
sager Ulf Astrom.

—Som vi forstar och som ofta star i dina artiklar,
sa har leveranstiderna blivit konkurrensutsatta.
Kvalitet dr nagot som é&r en sjdlvklarhet och den
kan man styra men har du externa leverantorer
av langdsvarvningsdetaljer till var produktion
sa kan det bli férseningar, inget konstigt med det
egentligen. Plus att vi har kort detaljer i annan
maskinteknik i var verkstad och det har fungerat
men Vi ser att langdsvarv i eget hus genererar en

helt annan produktivitet och effektivitet sd darfor
bestamde vi oss for att investera i en lingdsvarv,
sager Ulf Astrédm och Karl Jakobsson héller med;

— Vi har haft tekniken i véra tankar under nagra
ar och dels blev det aktuellt ur ett kundperspektiv,
dels sa har vi med en utbyggnad utokat var pro-
duktionsyta, sa vi nu har plats for fler lingdsvarvar,
skrattar Ulf och Karl.

Maskinséljaren Jens Josefsson ger oss input och
tekniska fakta kring langdsvarven som &r en STAR

SR-32, en av de maskinmodeller vi séljer allra
mest av och dr en méngsidig och en extremt stabil
svarv i mellansegmentet.

— Kunden kan koéra med eller utan styrbuss-
ning och i detta fall har man valt en styrbuss-
ning fran JBS som man kan justera tryck digitalt
direkt i programmet. Med styrsystemet FANUC
32i sa far man med de flesta optioner man beho-
ver for att kora komplexa detaljer samt med en
stark huvudspindel kan man avverka effektivt.
LG produktion valde att koppla denna produk-
tions sédkra svarv till ett LNS 332 stangmagasin
som de dr vana att hantera sen tidigare. Vi har

Vi fingade ndgra medarbetare fran LG Produktion p& massgolvet pd ELMIA. Ulf Astrém haller i “grejerna”.

ett premium hogtrycksystem péa 100bar, for att
fa ut sd mycket som mgjligt fran alla skdrande
verktyg. LG Produktion far en valdigt kompetent
langdsvarv i sin produktion. Det ska spdnnande
och intressant att ha med LG i LENIMA familjen.

- LG Produktion har efter noggrann kontroll av
marknaden valt konstellationen LENIMA /STAR
som &r en kompetens och erfaren leverantor av
langdssvarvning, teknik och tillbehor, sédger Jens.

Och Ulf Astrom tillagger.

- Vi har fragat runt, varit pa flera besdk och
framfor allt diskuterat teknik, support och service
som vi ser som absolut viktigast och vi fick snabbt
ett fortroende for hela LENIMA organisation, sa
darfor foll valet pa STAR. Maskinen kommer
i september och vi rdknar med att vara i gang med
produktion i oktober.

Snacka om att sitta press pa sig sjdlva och
LENIMA men jag dr 6vertygad om att man kom-
mer att klara satsningen med samma framgang
som tidigare satsningar hos LG Produktion.

Tidningen redaktor har ndmligen besokt foreta-
get flera gadnger och alltid blivit lika imponerad
av foretagets kompetens och drivkraft.
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Intervju med Simon Larsson pa LENIMA Machine Tool.

Konjunkturen &r just nu riktigt bra f6r svensk till-
verkningsindustri, ddrav ett storre intresse fran
verkstdder att 6ka investeringarna i sina maskin-
parker, dels med ny teknik, dels for att 6ka sitt
kapacitetsutnyttjande for prognoserna visar 6kade
volymer och krav pa att man kan halla exakta leve-
ranstider.

Det bléser positiva vindar och ett féretag som har
medvind &r LENIMA Machine Tool AB. Vi fick en
pratstund med vd, dgare och maskinséljaren Simon
Larsson pa massgolvet i Jonkoping.

Langdsvarvning ar idag en mogen maskinteknik
med tydliga produktionsmetoder och processer.

Ja och for att producera ekonomiskt, tillforlitligt
och med hog precision mot 24/7 kréavs en vélutrus-
tad och effektiv maskinpark men ocksa uppback-
ning och support utéver det vanliga.

Vart foretag siljer inte bara maskiner utan var
uppgift dr ocksé att bista med kunskap, erfarenhet
och spetskompetens som vi samlat pd oss under
bolagets 15 &r inom segmentet ldngdsvarvning.
Personalen ar var viktigaste resurs och inom
LENIMA har merparten av de anstéllda extremt
lang erfarenhet fran langdsvarvning dven fran tidi-
gare arbetsplatser. Det handlar mycket om optime-
ring av kundernas bearbetningsprocesser for 6kad
effektivitet och konkurrenskraft. Var plattform av
teknik dr maskiner med olika helhetslosningar for
svarvning fran stang upp till 42 mm i diameter men
vi servar dven vara kunder inom nérbeslaktade
omraden, sdger Simon Larsson.

Idag ar maskintekniken mogen och vi forstar
att ska man vixla upp sina maskininvesteringar sa
finns det intressanta problemlésare inom spanbryt-
ning, skirkraftsovervakning och vibrationsdam-
ning. Vi skall 4ven prata med Simon om maétning
under bearbetning och hantering av fardiga detaljer,
allt for att kunna kora med viss operatorsbevakning
eller helt enkelt kora helt obemannad produktion.

Har finns ett smorgasbord med nyheter och
exklusiva tilldgg av hogteknologi som kan sam-

manfattas i en alltmer avancerad och séker tillverk-
ningsprocess.

Vi kan bérja med att berdtta om det nya FANUC
OTi-plus systemet, ddr man har lagt till ndgra funk-
tioner som standard samt att det nu gar att fa med
STARS nya SCP - Step Cycle Pro som option. En
spanbrytningsfunktion som STAR utvecklat tillsam-
mans med FANUC och som mdjliggor att man kan
kora obemannat utan att samla pé sig spannystan
runt viktiga verktyg, berdttar Simon Larsson och
fortsatter;

Den japanska maskinbyggaren STAR Micronics
har relativt nyligen dven vixlat upp med skérkrafts-
overvakning och ett nytt verktygshanterings-sys-
tem. Aven om langdvarvstekniken i sig borgar fér en
stabilare process och hogre precision an traditionella
svarvar sa har det saknats vettiga system just for att
sakerstdlla processen. Med STAR TPM - Tool Process
Management - kan man nu fa verktygsovervakning
pa en riktig hog niva fast med ett véldigt enkelt
handhavande.

— Vi kan maéta valdigt sma verktyg och 6vervaka
bearbetningen i alla axlar, berattar Simon.

Systemet forenklar dven hanteringen av verk-
tygsbyten, anvdandande av systerverktyg med mera.

Vibrationer och spanproblem, Simon vad sdger du;

— Du kan inte fa bort alla vibrationer i dina bear-
betningsprocesser, men det kan man minska avse-
vart med ett modernt stingmagasin och mjukvara
inom spanbrytningsteknik. Maskintillverkaren STAR
erbjuder bade SCP (Step Cycle Pro) och HFT (High
Frequency Turning) till bAde nya och befintliga
maskiner. Funktionerna
kan utnyttjas i samtliga
axlar och vara kunder
far perfekt spanavgang,
hogre tillganglighet (obe-
mannad korning), battre
ytfinhet och 6kad verk-
tygslivslangd. Funktioner

)

i
b)
e

som ndr som helst kan aktiveras i programmet
innebdr att matningen dndras till en oscillerande
rorelse som dérmed bryter spdnorna efter 6nskemal.
Maskinoperatoren stéller in vilken frekvens som
brytningen skall ske genom beroende pa material
och behov.

- Funktionen fungerar som en form av problem-
16sning for all typ av bearbetning i material som tra-
ditionellt varit svara att bryta span pa. Funktionen
finns nu tillgdnglig fér samtliga maskinmodeller
fran STAR och kan anvidndas i alla axlar, beskriver
Simon Larsson

Forts. sida 14 >>
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Pa denna sida presenterar vi ytterligare en kund som valt att uppgradera sin
langdsvarvning med en helt ny hogteknologisk langdsvarv fran STAR/LENIMA.

ASCO Metall i Skillingaryd
investerar 1 en STAR SW-20

For att mota konkurrensen fran lagloneldnderna
behover svenska verkstdder vaxla upp hastighe-
terna i sina tillverkningsprocesser och utnyttja den
senaste maskintekniken for att helt enkelt kunna
presentera konkurrenskraftiga offerter.

Vi far en pratstund pa telefon med Anton
Svensson. ASCO ir ett litet familjeégt foretag som
nu gor ett generationsskifte dér sonen Anton tar
over rodret och investerar direkt i en ny och modern
hogteknologisk langdsvarv fran STAR SW-20. Mer
om maskinen langre fram forst vill vi fa lite info om
verkstadsforetaget.

ASCO Metall AB ar en renodlad legoleverantér och
ett underleverantorsforetag. Vi ar verksamma inom
legotillverkning och olika bearbetningsmetoder
inom skdrande bearbetning. Med var erfarenhet
och kunskap om svarvning &r vi experter pé att
producera svarvade detaljer, dar vi framst tillver-
kar rérnitar. ASCO Metall AB &r ett anrikt foretag
med rotter sedan mitten av 40-talet. All kunskap
och erfarenhet har forts vidare mellan generatio-
nerna vilket ligger till grund f6r den professiona-

- STAR SW 20 &r det !
sjélvklara valet tycker
jag nér man vill ng Eiv .
extremt korta cykeltider -.
med hégsta mdéjliga
precision och kvalité.
Ett sjélvklart val, dven
har pa ASCO
Skillingaryd, sdger Jens |
Josefsson pd LENIMA. &

litet och service vi kan erbjuda vara kunder idag.

— Vi arbetar idag efter vér kvalitetspolicy dar vi
stéller hogsta krav pa att de produkter vi tillverkar
motsvarar de krav och férvéntningar véra kunder
har. Vi har en lang erfarenhet av lingdsvarvning
men utvecklas hela tiden parallellt med ny maskin-
teknik. Verkstaden har nagra &dldre kurvstyrda
maskiner fran STAR och for att kunna konkurrera
med andra specialister inom langdsvarvning, sa
behovde vi investera i en ny och modern maskin av
senaste modell/teknik av langdsvarv med allt som
det kan medféra och med en mycket bra kontakt
med LENIMA, sa f6ll valet pa japanska STAR igen,
berattar Anton Svensson.

— Anledningarna framst var att cka var kapa-
citet men ocksa kunna vara med och offerera pa
nya jobb, da vi kan med ny maskinteknik komma
ner i styck tider. Och som ér viktigt; vi kommer
att kunna frdsa ut former i ett hogre tempo, alltsa
kunna tillverka utvalda och kommande artiklar

snabbare i en uppspéanning. Att vi valt att fortsatta
att samarbeta med LENIMA handlar om att vi dr
nojda med deras support och kompetens. Japanska

STAR ar en véarldsledande tillverkare som leverera
intressant maskinteknik och darfor fortsitter vi att
samarbeta med LENIMA, sdger Anton Svensson.

Vi fragar maskinséljaren Jens Josefsson om hur han
ser pa affaren och lite tekniska fakta kring SW-20.

— Det har varit en spannande resa att f6lja ASCO
Metall i manga ar, fran det jag arbetade som ser-
vicetekniker och nu se Anton vixa in i rollen som
tar ASCO vidare i familjeféretaget ar riktigt kul.
STAR SW 20 ar en avancerad 3-kanals langdsvarv
dér man kan jobba med 3-kanaler samtidigt som
gor att cykeltider kommer ner ordentligt. Man kan
ju tex kora ett grov och fin skir i samma moment,
3 axlar simultant. Max stdngdiameter i denna svarv
ar 20 mm med option 23 mm. Aven fast det &r en
20 mm maskin, sa ar totalvikten Over 4 ton, vilket
ar forutsattningarna for en extremt méttstabil svarv
med hog precision. Anton valde att utrusta denna
svarv med ett hogtryckssystem, ett sjalvjusterande
stangmagasin samt en adaptiv styrbussning fran
JBS — allt for att forenkla omstéllningar och for att
na ett sa bra resultat som mojligt.

Har fortsatter vart samtal med Simon Larsson om langdsvarvningens underbara varld.

—Ivar bransch maste man hela tiden uppdatera
sin maskinpark for att behalla sin konkurrenskraft
och utvecklas. Mycket arbete handlar om ratio-
naliseringar, jaga stélltider och stindiga forbatt-
ringar i stort och sméatt hor ocksa till vardagen.
Langdsvarvning som metod star allt stadigare i
produktionsprocesser som handlar om mer effekti-

vitet, mer snabbhet och mer precision. Och i jakten
pa effektiv produktionsyta passar maskintekniken
perfekt.

- Sa ny maskinteknik for kunder som verkligen
jagar korta cykeltider och &r i behov av en maskin-
park for mer komplexa detaljer. Har tror méanga
verkstdder att det handlar om hog tekniknivd med

avancerad programmering som kréver datastod
for basta balans, forvisso kan det vara sa men min
uppfattning ar att det inte stimmer riktigt inte utan
tvartom dr det mycket enklare 4n vad méanga har
forutfattade meningar om. Vi har smarta program-
meringshjalpmedel for att ytterligare férenkla och
korta stélltider. CAM-systemen har tagit jattekliv



inom langdsvarvning som forenklar, nar behovet
av mer avancerad programmering uppkommer. Ett
bra exempel pa det dr att maskinoperatorerna far
en storre potential att forbattra svarvoperationerna
gentemot frasning pga fler verktyg i ingrepp sam-
tidigt, forklarar Simon Larsson.

Mer teknik - JBS programmerbar styr-
bussning 6kar produktiviteten och dppnar
for nya majligheter inom langdsvarvning.

—Med programmerbara och adaptiva styrbuss-
ningar fran tyska JBS ges mojligheten att med for-
del kora fran stingmaterial som annars kan vara
besvérliga i en langdsvarv pa grund av diameter-
variationer (ex. plast, rér, aluminium mm). Med
JBS far man &ven en langre styrhylsa samtidigt som
omstallning underléttas och risken for dyra haverier
och sonderkorda verktyg minskar, forklarar Simon.

JBS programmerbara styrbussningar 6ppnar
upp mojligheter for vdra maskinkopare att kora
sa mycket mer i sina langdsvarvar. Ett par timmar
extra per dygn blir manga timmar pa ett ar och
det ser man pa nedersta raden déar vara kunder
summerar.

- Med en programmerbar styrbussning fran tyska
JBS System GmbH ges mgjligheten att med for-
del kora fran stangmaterial som annars kan vara
besvérliga i en langdsvarv pa grund av diameter-
variationer (ex. plast, ror, aluminium mm). Med
JBS far man dven en langre styrhylsa samtidigt som
omstéllning underléttas och risken for dyra haverier
och sonderkorda verktyg minskar.

Nar ar det fordel att anvanda JBS i maskinerna?
—Da behover jag stélla fragan, vad skall kunden
kora for produkt och vilket material, aluminium,
stal, titan och oslipat @mne. Tar vi t.ex. dragna
damnen som ofta varierar i storlek och dar tar vi
stor hjalp av ]BS enheten. Har man ej slipade stédnger
kan de latt fastna i styrbussningen och dérav orsaka
stopp eller haveri. Aven vid hérd frasning kan vi
halla detaljen extremt hart, informerar Simon.

Vad har du sett for utveckling inom maskinbygg-
naden av langdsvarvar, vi har tidigare i artikeln
beskrivit hur man med olika slags mjukvara for-
finat maskintekniken?

— Utvecklingen fo6r maskinerna har helt klart
gatt mot att vara alltmer robusta och stabila i sina
maskinkonstruktioner. Tyngre maskiner som tal
hogre effekter i motorer, spindlar och drivna verk-
tyg. Idag bearbetar tillverkningsindustrin mycket
tuffare, i grovre material och nya material. Ett
exempel pa det dr att manga av vara maskinko-
pare utnyttjar maskinernas styrka och potential
till mer frasning dn vad man tidigare &r van vid i
langdsvarvar.

Métning i maskinen

— Héar har LENIMA levererat maskiner med
integrerade matprobar. Vi kontrollmater alltsé de
fardiga matten i maskinen for att sdkerhetsstilla
sndva toleranser och baserat pa verktygsslitage osv
sa kompenserar maskinen automatiskt efter mét-
cykeln, kompletterar Simon.
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Automationslosningar for

obemannad drift blir alltmer i fokus.

Pa LENIMA forstar vi vikten av att forenkla och
optimera och dérfér kan vi leverera nyckelfardiga
lésningar for alla typer av maskiner. Vi hjdlper
vara kunder med allt ifran hantering av detaljer
till reng6ring, montering och kontrollmétning. Det
sakerhetsstéller kvalitén.

Och med allt forbéattrade livslangder pa verktyg,
mjukvara for att kontrollera spanorna och timja
spanbrytning med STARS egna HFT funktion allt
fler verktygsplatser skapar sammantaget stora for-
janster med att kéra obemannat, i princip dygnet
runt, det enda &r att fylla pa sténger i stingmagasi-
net efter det behov man har, férklarar Simon.

Vi uppmarksammar vidare att LENIMA under
massdagarna i Jonkoping demonstrerade olika 16s-
ningar for hantering av fardiga detaljer, dels for
varsam hantering och med storre “buffert”/ mer
kapacitet vid obemannad kérning. Och f6r sparbar-
heten, sa kan man organisera detaljer i olika batcher
och plocka ut referensdetaljer for métning osv.

— En16sning pa hantering som vi visade pa mass-
san dr urladdning av sma detaljer med vakuum. Har

kan vi leverera ett system som anpassas till respek-

tive maskinmodell (alla fabrikat), dér man enkelt
suger ut detaljerna med vakuum genom en slang till
en korg. Detta dr 16sningen pa vanliga problem vid
korning av sma detaljer, ddr man antingen forlorar
en andel av detaljerna i spantransportoren, eller
tvdrtom att man har problem med mycket spanor
bland de fardiga detaljerna, avslutar forséljnings-
chef Simon Larsson hos LENIMA.

Slutligen som vi skrev i ingressen lite fler investe-
ringar ute i det svenska industrilandskapet:

SANDINS Industriteknik AB (Mariestad), STAR
SR-38 type B, med en robotcell fran Animex.

— Hir &r ett exempel péa leverans dar vi dven
integrerat en ldngdsvarv i en robotcell - ndgot som
inte alls varit vanligt tidigare. De senaste &ren har vi
gjort flera leveranser med robotceller och olika 16s-

ningar for att ta han om férdiga detaljer pa det mest
optimala sittet. Gemensamt for langdsvarvarna &r
att vi alltid laddar material fran ett stingamagasin,
men det kan &ndé finnas manga anledningarna till
att bygga pa ytterligare automation. Det kan handla
om kontrollmatning, paketering eller som hér pa
Sandin, varsam hantering.

— I detta fall har vi salt en maskin som i forsta
hand kommer tillverka ldnga ror med viss bearbet-
ning i &ndarna. Réren behover en mycket varsam
hantering d& ytorna &r kénsliga for repor och slag-
maérken, men samtidigt onskade kunden att fa dem
monsterplockade i korgar pa ett vettigt sétt for att
forenkla nésta steg i hanteringen.

Roren, som kan variera mycket i langd och dia-
meter, matas ut genom motspindeln och fardas pa
ett transportband till ett fast plocklédge dér roboten
hémtar dem. I ndsta steg sker en renblasning saval
invandigt som utvandigt i en speciellt anpassad ren-
blasningsbox som har en egen styrd axel. Darefter
plockas de enligt dnskemal i korgar som star pa
en pall f6r enkel transportering till ndsta moment,
sdger Simon Larsson.

Ett axplock av flera aktuella
maskininstallationer fran LENIMA:
Nordaker Teknik AB (Skovde), STAR SR-20J1I
type A. HJ Mek. i Eslov AB, STAR SR-32J1II
type B, RZ Auto, STAR SR-38 type B, Kils
Automatsvarvning, STAR SR-10, AGES
Machining, ett flertal STAR SR-32JIII type B och
fler order &r pé& gang under aret.
Orderingangen ar som sagt fortsatt god och
langdsvarvningen har verkligen 6kat sina posi-
tioner som en effektiv produktionsteknik. Vi ldr
aterkomma till &mnet i tidningens kommande
nummer f6r maskintekniken ar hogaktuell.
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Automatsvarvar med B-axel
okar kapaciteten avsevart

Tornos Swiss GT-familj ar en serie automatsvarvar. De kdannetecknas av
en unik B-axelteknologi och ar de enda schweiziska svarvarna i sitt slag.
B-axeln gor det mojligt att bearbeta otroligt effektivt och fran flera vinklar.
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En modern tillverkningsindustri har standiga krav
pa sig att effektivisera och sékerstalla produktionen,
for att vinna matchen mot sina konkurrenter. Detta
kréver tillgang till manga olika kompetenser. Och
for fabrikschef Mikael Mauritzson pa P.O Janssons
Industri i Gnosjé handlar det ocksa om att ha ratt
maskinpark och teknik.

Att vara underleverantor och anlita andra under-
leverantorer kan vara problematiskt, speciellt om
man ser dagens krav fran kunderna dér forseningar
inte ar populéra alls.

—Idag ér leveranstiderna det viktigaste for véra
kunder, dar forsorjningskedjan “inte far brista” och
att kvalitén dr pa hogsta niva. Varje leverans fran
oss, tar véara kunder for givet och med all ritt, sager
Mikael.

En resa till Gnosjoregionen star dter pa agendan
och vi beger oss till Janssons som numera é&r ett
industriféretag med en produktionsyta pa 16 000
kvm. Hér finns enligt dem sjdlva en av Europas
modernaste maskinpark for platformning och jag
dr bendgen att halla med efter en rundvandring i
fabriken. Familjeforetaget skall snart ocksa sitta

Maskinoperatoren Nr 4 | Juni 2024

%dsvarvning

us blev minst
sagt en fulltraff

spaden ijorden for en utbyggnad, den 19:e utbygg-
naden i ordningen sedan starten 1978 och man blir
som reporter mycket imponerad av vilket driv och
framétanda som préglar svensk industri idag — inget
verkar omdjligt for smarta entreprendrsforetag.
MEN idag skall vi fokusera pa “bara” 100 kvm,
men ack sé viktiga av den produktionsytan, dar man
sedan nagra ar tillbaka har sina tva langdsvarvar.

Men forst lite om Janssons, sedan mer om ldngds-
varvarna fran leverantdren Ehn & Land och tillver-
karen Hanwha. Vi vill veta mer om foretaget och
stéller fragan till Mikael Mauritzson.

—Ga in pa var hemsida dar far du alla fakta och
”skryt” om oss, skrattar Mikael.

Sagt a gjort, jag gér in pd www.jansson-industri.
se och sa hér presenterar man sig.

“En komplett leverantor av platprodukter och ett
foretag som tar hand om hela produktionskedjan,
fran idé till fardig produkt. Vi tillhandahéller o6ver-
traffad support, expertis och exceptionell kvalitet
och dr noga med att lyssna pa din vision och forstéa
dina unika krav”.

Pa fotot ser vi maskinséljare Per Svensson Ehn & Land, Mikael Mauritzson
fabrikschef och Thomas Svensson maskinoperatér/tekniker P.O Janssons Industri.

Q

Hanwha

"Vi dr ett foretag som gatt i arv frén en generation
till ndsta. Sedan starten 1978 har vi hjalpt hundratals
kunder att forverkliga deras vision genom att tillhan-
dahélla platdetaljer, stora som smé. Vi ser oss som
att dga en av Europas modernaste maskinparker”.

Lite Gnosjoanda men mer Janssons.

Vad menar jag med den rubriken, Jo vi samta-
lar — jag — Per Svensson och Mikael Mauritzson
om hur industriforetagen lever kvar i den “adkta
Gnosjoandan” men ocksa hur snabbt industrin for-
dndras och Mikael reflekterar efter 30 ar i Gnosj6
och menar;

- Gnosjdéandan lever kvar men pa ett annat satt
da “andan idag mer &n tidigare handlar om mer av
“allting dr mojligt” och mindre av att “byta tjans-
ter”. Vi sag att med allt storre krav pé “allt i eget
hus” pga. Vara kunders extrema krav pa sina leve-
ranstider och det betyder att vi under &rens lopp
har byggt ut var produktion for att kunna vara en
komplett leverantor av vara platdetaljer. Det bety-
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Vi ar experter pa langdsvarvning

LENIMA hjalper dig att hitta den optimala I6sningen - alltid med personlig Service & engagemang.
L&t oss tillsammans sékerhetsstalla kvalitén och oka Era fortjénster.

Missa inte var nyhet -STAR $D-26

\ya SD-26 &r den perfekta maskinen il
‘mellansegmentet” for [Angdsvarvar!

Flera olika utféranden med upp till 2 stycken
simultant styrda B-axlar gér maskinen oerhart flexibel,
for att inte tala om bakbearbetningen som nu har

10 stycken stationer som standard.

Automationslasningar

- 14 ut mer av din angdsvarv, oavsett mérke

Vi hjdlper er med allt ifrén enkla
hanteringslosningar av férdiga detaljer

till rengéring, montering, matning och paketering.

EN M A Telefon:  +46 393 61 41 10
il info@lenima.se

E-mail:
Machine Tool AB Hemsida: www.lenima.se

stalr* EMCO0  Pbumotec  Oywinems Jss-
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der att vi expanderat inom laser, svets och numera
sedan en tid tillbaka d&ven med ldngdsvarvning,
sdager Mikael.

— Tyvérr kan vi och vara kunder inte vinta som
i detta fall pa langdsvarvade detaljer utan vi bedém-
de att for att sékra vara leveranser sa behévde vi ha
langdsvarvning i eget hus.

— Sa planeringen tog fart och idag har vi tva
langdsvarvar fran Hanhwa och leverantéren Ehn
& Land. Vi var “nybérjare” helt enkelt nér den forsta
langsvarven installerades och var duktige verk-
tygsmakare Thomas Svensson har tagit hand om
produktionen pa ett fortréffligt sdtt och en fantastisk
support och hjélp fran maskinsaljare Per Svensson
och applikationstekniker Thomas Heurlin, s& har
allt gatt smidigt och vi kdnner nu att vi dr trygga i
tekniken och ser framat med stor tillférsikt, siger
Mikael Mauritzson pa Janssons.

4 miljoner detaljer senare....
Vi ber maskinséljaren Per Svensson om sina innersta
tankar och tekniska fakta kring projektet.

— Forst vill jag prata om mjuka varden. For
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att alla installationer och projekt skall lyckas sé
behovs ménskliga relationer i ett stérre perspektiv
och maskintekniken i ett mindre. Det 4r min fulla
overtygelse att med en mogen maskinteknik inom
de flesta tillverkningsomraden idag, sa &r det for-
staelse, kommunikation, flexibilitet och kompetens
mellan ménniskor som far en allt stérre betydelse
idag menar Per.

— Samarbetet har fungerat riktigt bra och i vara
val av leverantorer upptdcker man ganska snabbt
om det inte fungerar. Maskinerna finns dér men
det krédvs ocksa tekniskt kunnande som behover
formedlas pa ett klarsynt sétt vilket har givit oss
manga produktion timmar med hog tillganglig-
het. Har har Ehn & Land en utmarkt plattform for
service och support och vi behdver inte véanta lange
innan vi far hjalp med eventuella problem, sager
fabrikschef Mikael Mauritzon och fortsitter;

— Vi uppskattar ocksa att Ehn & Land har en
kompetent verktygsavdelning, dér vi far stor och
omedelbar hjélp av Magnus Wahlquist som har
varldsledande verktygstillverkare att tillgd och en

mycket lang erfarenhet i att bestycka lingdsvarvar.

— Vi har ett brett program av standardverktyg
och ett stort utbud av specialverktyg fran véletable-
rade leverantdrer. Vi viljer dem noga, for att bygga
langsiktiga samarbeten och vara en stabil partner
i utvecklingen av kundernas processer. Med vér
gedigna kunskap och langa erfarenhet i ryggen kan
vi hjdlpa dig att hitta precis det du behover varje
gang, siger Magnus Wahlquist

Ménniskan &r alltid i fokus men ocksé
den koreanska maskintillverkare Hanwha.

— Ofta ar langdsvarvning den bésta 16sningen,
sarskilt vid svarvning av mindre detaljer. Med vart
breda maskinprogram och lénga erfarenhet foreslar
vi den basta maskinen for ditt féretag och stéttar
kundens medarbetare i alltifran handhavande till
service.

Att ta in ny maskinteknik &r djarvt och kraver
hart arbete och med detta sa foljer helt nya bear-
betningsmetoder och processer.
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Precision Tsugami

Japanska CNC-svarvar och langdsvarvar for extra hdga krav

TMA8F multlfunktlonsmaskm

« Flexibel multifunktionsmaskin for hgsta precision

* 6-axlig svarv/fras med 60ATC Capto C4

+ 5-axlig simultanbearbetning i kompakt format

+ Skalor XYZ, touch-sensor, detaljtransportor etc.

* Huvudspindel 8", subspindel 6", stangkapacitet 65 mm
* Oslagbart pris vs prestanda

nﬂ: MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se 08-554 309 30
Servicetekniker sokes - lis mer pa var hemsida

LANGDSVARVNING
MED EXAKT PRECISION

UPPLEV HORN

Enastdende prestanda kommer fran att komblnera
optimala bearbetningsprocesser med det_perfekta verktyget
HORN kombinerar avancerad teknik med enastaende -
prestanda och tillforlitlighet. L1803

B0206E-V langdsvarv

+ 20-mm maskin konstruerad for tuffa skar
- 8 styrda axlar (X1, Z1, Y1, X2,72,Y2,C1,C2)
+ Max varvtal huvud/sub 10.000/12.000 rpm
« Upp till 27 verktygsplatser

Abile CAM-system medféljer

A8 al HORN ph.

PHorn.se
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Tekniska fakta Hanwha XP20/26 X1

NC-styrning Hanwha Fanuc-i

Bearbetningsdiameter Max 20 mm / @26 mm / J32 mm

Z1 Stroke Z1 Slaglangd 210 mm (XP20S) / 205 mm (XP26S, XP32S)

Huvudspindel varvtal 8 000 rpm

Huvudspindel effekt  2,2/3,7 kW (XP20S) / 5,5/7,5 kW (XP26S, XP32S) -

Motspindel varvtal 8 000 rpm N TR N

Motspindel effekt 0,55/1,1 kW (XP20S) / 1,5/2,2 kW (XP26S, XP325) P
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- Ganska snabbt utkristalliserades ett par foretag
som kunde vara intressanta for oss som nyborjare
pa langdsvarvning. Ehn & Land gav direkt den
rdtta kdnslan av att de skulle kunna hjélpa oss “hela
vagen”, sager Mikael.

Kompetens inom det omrade man arbetar med ar
mycket viktigt. Branschens utveckling dr konstant
men ocksa fordnderlig. Manga teoretiska fragor
behover besvaras av leverantéren och har gick
som alltid Ehn & Land ”all in” med sina mjuka
vérden dér Janssons Industri, fick direkt hjélp av
maskinséljaren Per Svensson och Thomas Heurlin
péa applikation.

— Att valja ratt bland ett stort utbud av maski-
ner, magasin och 6vrig utrustning som héllande
och skdrande verktyg, hylsor och skérvatskor &r
viktiga parametrar, och &r ligger var styrka, for att
kunna matcha kundens och detaljernas krav, siger
Per Svensson.

— Vart svarvprogram fran Hanwha innehaller

langdsvarvar fran
enklare till mycket
avancerade maski-
ner med savail
B-axel som treka-
nals styrsystem
upp till F45 mm.
Hanwha mojliggor for oss att kunna erbjuda en
optimal maskinutrustning for vara kunders behov.
Att Ehn & Land dessutom ombesoérjer installation,
automation, stdngmagasin, produktionsupplagg
med verktyg och utbildning, sdkerstéller en pro-
blemfri uppstart och stabil produktion 6ver tid,
séger Per.

—Hanwha XP serien &r en instegsmodell i langds-
varvarnas varld. Enkel att bdde programmera och

att kora in detaljer i. Hanwha byggs i Korea och har
lager och Technical Center i Tyskland. Vi har alltid
ca 50 maskiner pa lager for omgaende leverans.

Hanwha konstruktion borgar for precision och matt
noggrannhet.

Att fa mojlighet att samarbeta med PO Jansson
kénns bra. Ettinnovativt foretag som ség ett behov
och inte rads for att ta in ny maskinteknik.

Det ar roligt att fa vara med och bygga upp en
ny typ av produktion i ett foretag vars fokus ar pa
plat. Med en ldngdsvarv ldggs en pusselbit till att
ha hela kedjan av produktion i huset.

Det &r av yttersta vikt att samarbetet fungerar
och att de tekniska sporsmalen lyfts s vi hittar ratt
bland maskinmodellerna. Det dr ocksa av betydelse
att resonera om utbildning och kompetens. Allt
for att fa en snabb och
smidig uppstart, avslu-
tar maskinséljare Per
Svensson Ehn & Land. W



Det mest effektiva
sattet att spara

upp till 40 % pa
tillverkningskost-

naderna.
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KONTAKTA OSS GARNA FOR MER INFORMATION:
FREDRIK DAHLKVIST | 36295 URSHULT | +46 734 472 100 | FREDRIK.DAHLKVIST@SCHWANOG.COM
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Unik féradling av span
direkt vid CNC-maskinen ger
6kad produktivitet, 6ka
16nsamhet och ar mil)jdésmart!

TEXT & BILD: TORD KACK CONSULTING AB

Spéanhantering &dr for manga ett svarlost problem inom  potentialen att pressa spanet direkt vid maskinen var avgo-

skdrande bearbetning. Spanet kréver kontinuerlig tillsyn ~ rande for att den nya maskinen, med robotbetjaning, skulle

och kan latt sétta stopp i produktionsflodet. Haveriaven  kunna koéras obemannat under ldngre tid.

spantransportdr ar inte ovanligt om/nér span-nystan dras Sagt och gjort, man byggde da en egen kompakt span-

in spantransportéren pd undersidan av en transportér.  hanterings-maskin som man anvant i sin egen produktion

Automatiserad hantering av span har alltid varit en svar ~ under manga ar nu. Undan f6r undan har den forfinats och

not att kndcka. drnu i ett stadie ddr man beslutat att gora den tillganglig

pa marknaden.

Nu finns en unik ldsning pa detta problem. Maskinen gar under namnet RAPTOR och delar av

P& Danielsson Innovation AB i Smedjebacken tillverkar = funktionerna i maskinen ar patenterade

sedan manga ar Flugfiske-rullar i varldsklass. I produk-

tionen bearbetar man bort ca 95% av solida aluminium  Fran 30 minuter till ver

rund-kutsar. Det blir en blandning av lang- och kort-span 24 timmars obemannad produktion.

och ibland &ven restbitar fran luck-frasning. Tomas Danielsson, vd hos Danielssons Innovation och
Resultatet av spdnméngden gor att man inte kunde kéra  skaparen av Raptor berittar;

obemannat pa det sdtt man 6nskade. Dels att f6r mycket — Med en 900 liters klassisk tippcontainer s& maste

tid spenderades pa spanhantering och att man insag att  jag dra undan spanet under transportoren i snitt var  Forts. sida 26 >>
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Nu lanseras "RAPTOR” som bidrar till revolu- Trassligt (Idng)spéan kréver standig tillsyn av maskinen och
tionerande férbéttringar pé tre omrdden - pro- risk fér haveri av spéntransportér. Hanteringen av spénet blir
duktivitet, ekonomi och miljé — i en maskin! komplicerat, dyrt och inte miljésmart! RAPTOR é&r I6sningen!



RUNDBORD FOR FARDIGA DETALJER

Bakgrund

Varldens maskintillverkare har allt som oftast en gemensam
begransning - lagringsyta for fardiga detaljer.

Som svar pa den sténdigt aterkommande efterfragan har
LENIMA Machine Tool AB tagit fram et stabilt rundbord fér

sdker mottagning och lagring av férdiga detaljer.
Fordelar
Separerar detaljerna = Undviker slagmérken
Stirre butfertzon = Mer obemannad kiring
Kterrinning kylvitska = Haller detaljerna renare
Valdigt stabil och slitstark konstruktion
Mangsidig / Flyttbar
Hog kapacitet (8 800mm)
Hojdjusterbar (/00-1100mm)
Stegls hastighetsreglering
Energisnal (30W)
Enkel installation oavsett maskin (220V)
Specialbelagd yta - Stotdampande och Reptalig
Resistent for olja, emulsion och andra kemikalier

Kontakta oss fdr mer information och bestéllning!

LENIMA Machine Tool AB

For kontaktuppgifter och bestksadresser: www.lenima.se
Tel: +46 393 6141 10 Email: info@lenima.se

EN'M

Machine Tool AB

o=,
E
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RAPTOR ér spanpressen som, pa ett unikt sétt, Iéser spdnproblemen.

- Gér maskinen och spdnhanteringen sékrare.

- Ger dkad tid fér obemannad produktion

- Tar bort tid dér operatéren maste bevaka maskinen.

- @GOr logistiken runt spanhanteringen enklare, billigare och miljésmart!

- Till att b6érja med ackrediterad fér aluminium

- Kan betjdna en enskild maskin eller nyttias foér flera maskiner, som en
centralanldggning

- Passar till alla typer av verktygsmaskiner

Till

>>

30:e minut, och blir d& uppbunden till spancontainern.

Om RAPTORn stér och tar emot span direkt under transportoren sa
kan jag kora minst 24 tim obemannad produktion.

—RAPTORn ger mig tid att gora vettigare saker &n att raka undan span
som en passup, dessutom far jag mycket mer betalt f6r hart pressade
puckar. Ndra LME priser med rétt kopare.

- Sa nu dr jag dér jag vill, jag har tillforlitlig automatisering av dven
spanet vilket betyder att hela min produktionskedja dr automatiserad for
obemannad produktion.

Dessutom 6kar den min 1énsamhet och &r valdigt miljosmart!

Kapaciteten hos RAPTOR ligger pa ndgonstans mellan 25- 50kg AL/h,
och hos Danielsson Innovation snittar man 30-40 kg /h i dagslaget.

Okad lénsamhet och miljosmart lésning

Den ekonomiska kalkylen ar helt uppenbar. Om man gar fran att silja
blandat AL span till att sélja definierade kutsar sa &r det rimligt att fa
uppat 15-17kr/kg extra betalt. S& om en CNC-maskin gor 10kg span/h
sa kan en RAPTOR ¢ka vinsten med 150-170Kr/h.

Tomas:

RAPTOR é&r en maskin som nu &r hard-testad under flera r i var egen
produktion. Vi visste att det skulle bli bra, men den har verkligen 6ver-
traffat vara hogt stillda forvantningar

Summering

— Maskinen hanterar riktigt besvérliga langspan eller kortspan eller
en blandning. Kan dven spotta ut restbitar.

— Maskinen kan anvéndas direkt integrerad med maskinens span-
stansportor. Eventuella spannystan dras ur transportdren och transpor-
torhaverier elimineras.

— Maskinen kan dven anvindas fristdende, for flera maskiner. D4 kan
man dumpa i ca 900L at gangen.

—Maskinen kompakterar AL briketter av sa hog densitet att man kan
sédlja direkt till sméltverk. Bor da ge mojligheter att fa bra betalt, nédra
LME priser.

—Maskinen kommer till att borja med godkéannas for att hantera alu-
miniumspén, antingen som integrerad med transportor eller som central
anlaggning.

—Tester har gjorts pa hantering av ldnga och korta span i stal och
det fungerar bra, men ytterligare tester skall goras pa forslitningar
innan godkdnnande.
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7,5 kg aluminiumspan resul-
terar i 25 st "spanpuckar” och
2,3 liter tervunnen kylvétska —
med &kad produktivitet, 6kad
I6nsamhet och ar miljésmart!

Léngst ner i dumplddan finns en patentsékt krossvals som — Maskinen &r nagot storre dn en EU pall vager 1400kg och medger en mycket
tdcker hela maskinens bredd. enkel installation.

Konstruktionen gér att man kan dumpa 900 liter span i maski-
nen, som den med enkelhet "tuggar i sig”

Krossvalsen, som drivs av en kraftig hydraulmotor, &r enkel
och utan héga toleranser och véldigt okénslig fér slitage.

— Danielsson lagrar briketter i 1000kg stor séck, s& det blir 1000kg bekymmersfri
produktion sedan tar det 1min att byta till ny sdck. Spancontainer behévs inte
langre och man far friheten att sélja aluminium-briketter fritt.

I spénutrymmet finns ocksd omrérnings-plétar som tacker en - Kapaciteten ligger pa ndgonstans mellan 25- 50kg AL /h, med snittet vid 30-40
av sidorna, detta for att kortspan kan bygga héligheter som kg/h. Har man behov till stérre kapacitet som central anldggning sé stéller man
ar sjélvbérande. Nér dessa plétar aktiveras sa rivs eventuella bara flera bredvid varandra, det viktiga 4r den stora dump-kapaciteten p& 900L.

— Kutsarna leds ut i ett 3 tums avgasror. Kan latt byggas vidare pa om man
vill transportera kutsar en ldngre stracka.

Styrsystemet &r speciellt utvecklat for RAPTOR och ldser hela
tiden av hydraul- tryck och karaktéaristik. P& sa sétt vet man om det
finns spén eller inte och kan dé férsétta maskinen i sémn/energi-
sparldge. Nér spén detekteras vaknar maskinen igen. P& detta vis
detekteras dven restbitar och dé aktiveras utspottnings -sekvens.
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Marstrom forst i Skandinavien med

ny printerlésning fran Belotti

KH Produktionsteknik har salt en maskin fran italienska
Belotti av modell VEGA till Marstrom Composite AB. Den 20
meter langa maskinen ar utrustad med ett printeraggregat for
storskaliga projekt, det forsta som Belotti salt i Skandinavien.

TEXT: MALIN IVARSSON, MI TEXT & FORM. FOTO: KH PRODUKTIONSTEKNIK.

Nu siktar Véasterviksforetaget pé att bli &nnu mer
konkurrenskraftiga, korta ledtiderna och bli mer
attraktiva pad kompositmarknaden.

Kom béde forst och sist

Marstrom Composite AB startades av Goran
Marstrom och Par Wirn 1983. Goran hade tagit
brons i OS i Moskva tre ar tidigare men han var
inte n6jd med de batar han seglade. Tillsammans
med Par utvecklade han en Tornadobat, en liten
katamaran, i ett helt nytt material. Foretagets vd
Fredrik Lindblom berattar:

— Det som fanns pd marknaden var inte det bésta.
Nu bérjade man bygga en bat som blev omtyckt
och salde bra. I OS kom man bade forst och sist,
alla seglade med Marstrom.

Hemligheten var snabba batar byggda i hog
kvalitet. Batarna holl f6r hérd professionell segling
péd hog niva i flera ar. Materialet, en hogkvalitativ

komposit, &r inte bara ett latt och starkt material
utan dven hallbart och uthalligt.

Nya marknadssegment

Foretaget startade i Atvidaberg men vid millenniet
gick flyttlasset till Vastervik. Det som startade med
Tornadobatar utvecklades till att &ven omfatta andra
typer av batar, master och bommar samt produkter
inom flyg, industri, fordon, férsvar och medicin-
teknik.

Maskinen som Marstrom nu har képt av KH
Produktionsteknik innebar nya marknadssegment
for foretaget, som idag har ett 40-tal anstéllda.

— Som manga andra &r vi beroende av underle-
verantorer. Nu kommer vi kunna gora véra egna
verktyg och bli &nnu mer konkurrenskraftiga. Vi
kan fa allt tillverkat hér i Véastervik, sdger Fredrik
Lindblom.

Affaren mellan KH Produktionsteknik och

Marstrom Composite blev officiell i samband med
maéssan JEC World i Paris i mars. En 20 meter lang
VEGA fran Belotti levereras i slutet av aret och
véantas vara driftsklar i borjan av 2025. Marstroms
expansion innebér inte bara att man kompletterar
sin maskinpark utan ocksa att man bygger en helt
ny produktionshall om 1 000 kvadratmeter.

— Det hir ar en stor satsning som vi gor. Maskinen
kommer placeras i en helt ny hall och utéka var
allminna férméga, sdger Fredrik Lindblom.

Ljus framtid
Det blir foretagets forsta Belotti och Fredrik
Lindblom ar n6jd, bade med det stod foretaget fatt
fran KH Produktionsteknik men &ven fran Belotti.
— De har tittat pa vilka férutsdttningar som
finns och vilka krav som vi har haft. Krister pa KH
Produktionsteknik har lyssnat pa oss och utmanat
Belotti for att mota véra krav.

s

T

Fem framstaende foreta
stipendier fran Iindholms Fond

Stiftelsen Denise och Per-Olof Lindholms Fond delar
arligen ut stipendier till individer och SME- f6retag
inom industri- och tjansteforetagarsektorn for att
stodja industrin. Syftet dr att framja utvecklingspro-
jekt och kompetenshéjande insatser med stark vilja

att forbattra och utveckla de sma och medelstora

Lindholms fond delas u pa Sinfdagen till Sara Blomqvist Plast Petter, Lotta

foretagen. I ar har fem foretag tilldelats stipendier
for 2024. Stiftelsen Denise och Per-Olof Lindholms
Fond &r kopplad till arbetsgivarorganisationen Sinf.
Stiftelsens arbete har utvecklats under aren
och stipendiet har ocksé véxt. Sanna Arnfjorden
Wadstrom, Vd for Sinf, ar ordférande i stiftelsen:

Sundman Bijas Produktion, Séren Forslander Ivars Verktyg, Peter Nilsson

Lideco (fér Eva Ferngren-Forsell) och Sofia Grenader Datek

g tilldelas

Vi har fatt rekordmanga ansokningar i &r och vi ar
oerhort stolta 6ver att kunna presentera fem indi-
vider och foretag som har tilldelats stipendier fran
Lindholms Fond. Ansdkningarna visar pé ett stort
engagemang och vilja att satsa pa utveckling och till-
vaxt. Det dr inspirerande att se hur dessa foretag tar
nya initiativ for att stdrka bade kompetens och afférs-
mojligheter,” sager Sanna Arnfjorden Wadstrom.

De 5 vinnarna

Lideco AB, Tranemo

Levererar verktygskomponenter fran egen och
virldsledande leverantorer.

Motivering:

Eva Ferngren-Rosell, Lideco AB, tilldelas 2024 ars
stipendium fran Lindholms Fond f&r att implemen-
tera Alihela foretaget. Al-kompetensen ska genom
utbildning och uppf6ljning anpassas for att leda till
individuella, optimala resultat.

Datek Industrielektronik AB, Tumba

Levererar avancerade tekniska 16sningar inom
industrielektronik.

Motivering:

Sofia Grenander, Datek Industrielektronik AB, till-
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KH Produktionsteknik, Marstrom Composite och Belotti
méttes pa méssan JEC World i Paris tidigare i vdr och
beréttade da om maskininvesteringen.

Fredrik Lindblom ser positivt pa framtiden f6r Marstrom Composite.

— Vi ser ett 6kat behov av komposit och kvalitet. Marstroms kommer std redo
att mota detta behov med utékad produktionsyta och ny teknik tillsammans
med Belotti och KH Produktionsteknik.

Mer information:
khproduktionsteknik.se

delas 2024 ars stipendium frdn Lindholms Fond. En vidareutbildning
inom teknisk forsiljning for en yngre medarbetare som avancerat till
ekonomiadministrator ska stdarka det totala erbjudandet.

Plast Petter AB, Hova

Specialister pa plastbearbetning och omfattande l6sningar inom form-
sprutning.

Motivering:

Sara Blomqvist, Plast Petter AB, tilldelas 2024 ars stipendium fran
Lindholms Fond. Foretagets ekonomiroll ska ges utbildning i Business
Intelligence (BI) for att kunna omsatta det stora inflodet av komplex
data till 6kad affarsnytta.

Ivars Verktyg AB, Forsheda

Specialiserade pa tillverkning av pressgjutningsverktyg och formsprut-
ningsverktyg i plast.

Motivering:

Soren Forslander, Ivars Verktyg AB, tilldelas 2024 ars stipendium fréan
Lindholms Fond for utveckling av nya formsprutningsverktyg i plast.
Fran specialiseringen pa pressgjutningsverktyg, diversifieras nu utbudet
for att skapa fler affairsméjligheter.

Bijas Produktion AB, Eskilstuna

Specialiserat pa monsterkonstruktion och produktutveckling.
Motivering:

Lotta Sundman, Bijas Produktion AB, tilldelas 2024 ars stipendium fran
Lindholms Fond f6r att 6ka personalens kunskap inom monsterkon-
struktion. Genom utbildningen forstarks deras kompetens och forstaelse
i att ga fran idé till fairdig produkt.

Brain Products AB
Hosjo Kulle, 642 96 Malmkdping

Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com

OPEN MIND &r en av virldens ledande utvecklare av kraftfulla CAD/CAM-l6sningar for ma-
skinprogrammering och controller-oberoende programmering.

OPEN MIND Scandinavia soker en person for ett sjilvstindigt arbete pa distans, utanfor
vart kontor i Hissleholm.

DINA HUVUDSAKLIGA UPPGIFTER
Du &r serviceinriktad och erbjuder vara kunder skrdddarsydda l6sningar for vara
CAD/CAM-produkter
Skapa overtygande presentationer av vara CAD/CAM-produkter och genomfdra
dem direkt hos vara kunder
Utforma och leda utbildningar och kundspecifika workshops
Representera OPEN MIND pa méssor och evenemang

DIN PROFIL
Kandidatexamen inom maskinteknik, tillverkningsteknik, industriteknik, ett relaterat
omrade eller jamférbar arbetslivserfarenhet
Flera ars erfarenhet av tillverkning och CNC-programmering med CAD/CAM-system
Erfarenhet av hyperMILL eller svarvning dr en fordel, men inte ett krav
Engagemang for att ge utmadrkt kundservice och sdkerstdlla kundnojdhet
Utmarkt analytisk formaga, problemlosningsférmaga och kommunikationsformaga
Sjdlvmotiverad person som visar prov pa sjdlvstandighet och organisationsférmaga
Villig att resa och tycker om att arbeta i en internationell miljo
Flytande svenska i tal och skrift samt goda kunskaper i engelska

Vi letar efter ménniskor som bidrar med sina idéer och sin —
talang, som vill gora skillnad och som ér villiga att géra sitt f— gF:Ec'A‘lMNF\!’;ICDE
bdsta tillsammans med oss. Det & OPEN MIND.

Bli en del av #TEAMCAMFORCE, ansok idag!

OPEN MIND Technologies AG | Lorine Benintendi | Human Resources
E-Mail: Human.Resources@openmind-tech.com
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Nytt samarbete mellan

iy = | = —

KERN och EHN & LAND

Kern Microtechnik GmbH har haft en imponerande tillvéxt i sin maskin-

b
|

tillverkning under de senaste aren. Sedan 2020 har divisionen 6kat med
30 procent. Detta bygger inte bara pa dynamiken hos vara medarbetare

utan ocksa pa vara kunders fortroende. Denna positiva utveckling och
det resulterande utnyttjandet av all kapacitet pressade oss till granserna
med den kapacitet som for ndrvarande finns tillganglig. Det betyder att
man under 2025 har sin tredje utbyggnad av sin fabrik klar.

Med detta som bakgrund vill KERN ¢ka sin nédrvaro i Skandinavien
och inleder hdrmed ett nytt samarbete med den svenska maskinleveran-
- toren Ehn & Land.

Vad ir hemligheten bakom framgéangarna fragade vi forsaljningsan-
svarige for export Stefan Budsa.

—Vi har verkligen hittat var vag inom maskinbyggnad och tillverkar
verktygsmaskiner for industrier och branschsegment som har krav pa
yttersta precision och ytfinhet. Vi har ett koncept med stora verktygsma-
gasin som ger kunden stora férdelar nér det handlar om flexibel produk-
tion 24/7. Var organisation runt var maskinforsiljning handlar mycket
| om en kunskapsoverforing pa en mycket tekniskt hog niva. Vara séljare

TN : ; : . . och tekniska experter dr kunskapsbérare och det betyder att vara kunder
Frén vénster till h6ger ser vi; Sebastian Guggenmos och Simon Eickholt fran Kern,

Anders Berglind Ehn & Land, Stefan Busda Kern och Robert Bath Ehn & Land.
Fotot &r taget pé det svenska huvudkontoret i J6nkdping.

kénner en trygghet i sina maskininvesteringar. Har ser vi nu ett samarbete
med en svensk maskinleverantér som har hog teknisk kompetens och
vi férvantar oss att Ehn & Land ger var forséljning av verktygsmaskiner
den skjuts som de fortjanar, avslutar Stefan Budsa pa KERN.

Rototilt satsar %5 miljoner
pa hypermodern utbyggnad

Rototilt, som utvecklar och tillverkar tiltrotatorer
for den globala marknaden, investerar kraftigt
i framtiden genom att utoka fabriken i Vindeln,
Sverige. Den omfattande satsningen inkluderar
uppbyggnaden av en hypermodern robotsvets-
anlidggning till en kostnad av cirka 35 miljoner
kronor. — Aven om konjunkturliget just nu ar
utmanande sa tror vi pa fortsatt tillvaxt och beho-
ver okad flexibilitet och kapacitet for att uppfylla
vara kunders hoga krav. Den hir satsningen ar ett
steg i att forbattra var position for att leverera med
snabbhet och precision, vilket dr avgorande inom
vart marknadssegment, siger Anders Jonsson, vd.

En ny svetsrobotanldggning introduceras nu med en
sammankoppling av hanteringsrobotar och svetsro-
botar. Satsningen skapar kundnytta genom att den
ger mojligheter till béttre leveranstider och kvalitet.
Byggnadsprojektet, som paborjades i oktober 2023,
omfattar en utbyggnad av fabriken pa totalt 1080
kvm fordelat pa tva plan.

Den nya svetsdelen kommer att vara redo for
slutbesiktning i maj 2024.

— Omvdérldslaget stéller nya krav och vi hanterar
det samtidigt som vi vill utveckla var verksamhet.
Nu skapar vi forutsattningar for att forbéttra var
leveransprecision, det dr nagot som vi hela tiden
har fokus pé eftersom vi vet hur viktigt det &r for
vara kunder, sdger Anders.

Rototilts produktionsanldggning drivs av fos-
silfri energi och den uttkade fabriken byggs med

ett avancerat system for energidtervinning. Vairmen
fran svetsprocessen atervinns via ventilationssyste-
met och ddrmed minskar energianvandningen och
klimatavtrycket.

Fabrikens huvudsakliga varmekalla ar fjarrvarme
som kommer fran lokalt biobransle.

— Den nya svetsanldggningen kommer bidra till
lagre andel godstransporter, alla detaljer som bidrar
ar viktiga och vi bér hela tiden med oss tankar pa
hur vi kan sdnka vart klimatavtryck, sdger Ida
Skaring, hallbarhetsstrateg pa Rototilt.

Rototilt har under hosten 2023 ocksa investerat i
en av Sveriges storsta privata laddparker med 178
fordonsplatser utanfor fabriken i Vindeln. Samtliga

parkeringsplatser ar utrustade med bade uttag for
motorvéarmare och elbilsladdning.

— Vi dr stolta 6ver att skapa en gronare arbetsplats
och stodja den pagaende omstéllningen till hallbart
resande. Halften av vara medarbetare pendlar fran
en annan kommun och det hér underléttar for alla
som kor elbil att ta sig till arbetsplatsen och férhopp-
ningsvis uppmuntrar det fler att kora elbil. Vart mal
dr att inte bara erbjuda innovativa produkter utan
ocksa en produktionsanldggning som r i linje med
de hogsta hallbarhetsstandarderna, siger Anders.

Mer information:

www.rototilt.com




Manovi trampar
gasen i botten -
nya maskiner fran
DMG Mori och annu
fler medarbetare

Frémst Linnea Bengtsson, Victoria Lennartsson. Bakom
dem Carl-Tore Bengtsson och Andreas Bengtsson.

Maskinoperatoren Nr 4 | Juni 2024

| Torpa finns det nya huvudkontoret, verkstdder och lager. =

Varbergsforetaget Manovi fortsatter inves-
tera i sin nya produktionsanliggning i Torpa.
Familjeforetaget satsar med full kraft pa nya
bearbetningsmaskiner med automation for att
mota en 6kande efterfragan.

Nyligen tog Manovis VD i hand pé en stororder
fran DMG MORI omfattande tre high-tech-maskiner
for att annu effektivare leverera specialprodukter
till kunder inom medicinteknik, elektronik-, bygg-,
marin- och forsvarsindustrin.

- Vi rustar f6r framtiden och med hjalp av de inte-
grerade automationslosningar och maskiner som
vi kopt av DMG MORI har vi ocksa en stabil hel-
hetsleverantor i ryggen, séger Andreas Bengtsson,
sédljansvarig fér Manovi.

- Det dr en glddje att kunna sédga att vi har bestallt
forsta delen av var nya maskinpark. Efter en omfat-
tande kartldggning f6ll vart val DMG MORI. De har
en vil utbyggd serviceorganisation och ar stora glo-
balt med en produktion pa mer &n 10 000 svarv- och
frasmaskiner i premiumsegmentet. For oss innebar
det en driftssdker helhetslosning som &r fardig med
automation dar vi inte hamnar i granslandet mellan
automationsforetag och maskintillverkare, fortsatter
Anderas Bengtsson.

Ger fler jobb och skapar

efterfragan pa kompetens

Satsningen &r bara ett steg i Manovis frammarch.
Den nya maskinparken definierar ocksé vilken typ
av kompetenser verksamheten behover ha for att
kunna kora den senaste tekniken. For den redan
expansiva regionen pa vastkusten ger detta fler
vardefulla arbetstillfallen.

- Det kommer att bli en hel del utbildningsinsatser
for alla medarbetare och vi har fortsatt ett behov att
anstélla fler personer till produktionen. Och vi kénner
att vi kan fa stor nytta av DMG MORIs stora tekniska
kompetens nédr vi nu tar ett stort kliv och teknikskifte,
och det forsta steget med deras premiummaskiner,

Manovis nya maskin DMU 50 fran DMG MORI

séger Carl-Tore Bengtsson, VD fér Manovi.

- Den automatisering och robotisering som gors
hér bidrar ocksa till att 6ka intresset for att fler unga
véljer en karridrresa inom den idag hogteknologiska
verkstadsindustrin, tilligger Carl-Tore Bengtsson
da hela familjen Bengtsson dr engagerad lokalt
i utbildningsfragan.

Hogteknologiska vidunder
De tre maskinerna landar in hos Manovi efter som-
marsemestern och man raknar med att na full pro-
duktionskapacitet under hosten. D& &r planen att
ta ndsta steg i automationsresan.

Hogst upp pa onskelistan fanns en femaxlig fras
med automation, och valet {61l pa en

DMU 50 U 3:e generationen med ett s k palett-
system PH-150. Typen kom redan f6r mer &n 20 ar
sedan, men Generation 3 moter kraven for innovativ
teknik pa alla plan. Hér pratar vi snabbmatning pa
42 m/min och en svdnghastighet pa 30 rpm som
garanterar dynamisk bearbetning och upp till 30
% kortare cykeltider. Med omfattande kylatgarder
unika i denna maskinklass mojliggérs maximal
precision. Manovis har flera femaxliga DMG fras-
maskiner sedan tidigare, men med denna tar man
ett stort kliv framat i teknik och automation.

Dessutom kommer en treaxlig frds och
typen CMX 1100 V, en av DMG MORIs stor-
sdljande maskinserier som kan hantera ett
brett utbud av arbetsstycken for alla typer av
omraden tack vare sin mangsidighet.

Sist pa onskelistan stod en svarv med
Y-axel, subspindel och robotladdning.

Manovi valde en CLX 450 V6 med
Robo2Go. Svarven kommer utrustad med
en chuck med diameter 250 mm och drivna
verktyg pa alla platser i en 12-stationsrevol-
ver. Roboten lyfter hela 35 kg vilket besparar
operatéren tunga lyft och tillater ocksé langa
arbetspass med obemannad korning.

Fokus pa langsiktig tillvaxt

FOLK & FORETAG 3

Familjen Bengtsson ar inte bara tekniskt utveck-

lingsfokuserade. De har under en relativt kort peri-
od investerat kraftigt pa flera fronter som skapat till-
vaxt och lagt plattformen for en fortsatt expanison.

Forst samlades all verksamhet i Sverige i en ny
fastighet strategiskt nara motorvagen i Varberg.
Den togs i bruk i januari 2022. Dar har man satsat
pa en backoffice-organisation med alla stodfunktio-
ner. For en bittre verksamhetsstyrning har nyligen
avslutats en lyckat implementering av affarssyste-
met Monitor.

I Manovi har man lagt om all programmering till
CAM-beredning for att 6ka spindeltiden i maski-
nerna och minska stillestand vid byte av jobb
i maskinerna. Manovis verksamhetssystem ISO9001
och ISO14001 &r mall for 6vriga bolag inom Intaga
Gruppen. Under lagkonjunkturen for fritidsbatar
renoverades och byggdes batfabriken i Polen om
samt fick ny produktionsutrustning som nu ger
frukt genom ett starkare marknadslage. Infor batsa-
songen 2025 lansera Cremo Boats ocksd ett till stora
delar nytt modellprogram. Allt detta tillsammans
ger Intaga Gruppens olika kundgrupper en é&nnu
starkare och mer tillforlitlig leverantor.

Manovis nya maskin CLX 450 Robo2Go frdn DMG MORI
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Precision. Stabilitet.
Flexibilitet.
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Max stang- Styrsystem Verktygsrevolvern Sub-Spindel Verktygsrevolvern
diameter 51 mm FANUC iHMI 15 stationer och Y-axel hoghastighets-
indexering

For omgaende leverans

Vi starker svensk industri genom att gora vara kunder till vinnare.



