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Ledarbyte har skett da Skillingaryds

mest anrika verkstadsforetag har salts.

Det handlar om Uppakra Mekaniska som
grundades 1948 av Birger Ekstrom

”Det dr en fantastisk utveckling som har skett hir under
ledning av Jan Johansson och hans medarbetare”

Vi triffade Jan Johansson pd hans kontor en dag i mitten pd
december dd han hifll pd att plocka undan fir att férbereda
fisr sin sista dag pa Uppdkra Mekaniska i Skillingaryd som
blev den 13 januari.

= Jag dr 74 dr 1 dr 58 e det dags atl sluta med dlderns
ritt. Att fretaget nu | samma veva fir en ny spinnande
dgare i Ekets industri, gir att Upp.’lkra Mekaniska kom-
mer att fortsitta att utvecklas, forstirkas och befista sin
ledande stillning inom avancerad skiirande bearbetning
samtidigt som man formar en av Sverlges stdrre aktd-
rer inom skirande bearbetning fillsammans med Ekets
Mekaniska i Orkelljunga, siger Jan Johansson och fir-
klarar vidare;

Processen med att sdlja foretaget har pagatt under en
langre tid. .Se.gunu annonserade om att man var intres-
serade av att silja och flera intressenter har funnils med
i bilden. Fér ett halvir sedan gick en av deligarna Jan
Johansson in som vd fir att genomiftra forsiljningen:

— Vi kinde att det var dagy, jag har varit pd fiiretaget i
60 dr, Blev vd fiér 25 dr sedan och styrelseordfdrande for
15 dr sedan. Nu siljer vi till Eket Industri eftersom det dr
det bista fur Uppdkeas framtid enligt de férutsitiningar
som finns.

De andra deligarna frutom Jan Johansson dr barnen
till grundaren Birger Ekstriim, Gill, Tommy och Rigmor,

= Affaren dr industriellt riktig. Vi ser stora mdjligheter
pd bidde tillverknings- och kundsidan, detta genom en stiie-
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re och bredane maskinkapacitet for vira kunder, Bolagen
kompletterar varandra sdvil tekniskt som kapacitetsmis-
sigrt och skapar Hllsammans ett unikt erbjudande for den
gemensamma kundbasen, sa Jan Johansson i ett officiellt
pressmeddelande som tillkinnagavs i seplember 2015

60 Ar pa Uppakra

Mekaniska Verkstad
- fran springgrabb
till VD och &agare

1948 startade Birger Ekstriim Uppdkra Mekaniska
Verkstad. Tillverkningen vid starten bestod av kom-
ponenter till tvittmaskiner som levererades till Pohls
Norrahammar, samt detaljer fisr rullbanor som tillver-
kades i Stensfors. Kullagermuttrar i olika dimensio-
ner levererades till olika fdretag. | mitten av 50-talet
utéikades produktionen med foljande firetag: Citograf
adressmaskiner som bearbetades och monterades till fir-
man Karl Lamm i Blekinge. BM- Bolinder-Munktel hade

verkstider i Eskilstuna och Hallsberg, vilka tillverkade
traktorer och jordbruksmaskiner, vilka Uppdkra levere-
rade olika detaljer till, idag dger Volvo detta firetag och
man tillverkar dumpers och hjullastare, de dr Gven idag
en stor kund till Uppdkra, Vid 50-talets slut arbetade
15 anstillda pd verkstaden [ Skillingaryd. 1960 hade
tillverkmingen utikats, lokalerna
hade inte utrymme fiir verksam-
hieten diirfte kom ett nybygge tll
stind. En stor produktion blev
bearbetning av flakthus till olje-
brinnare vilket utférdes it flera
firmor, den stirsta var Palm & Co
i Morrkoping, 1962 pidborja-
des samarbete med Besam 1
Landskrona. Tillverkningen
bestod av detaljer till ddrrdppnare.
Uppdkra bérjade investera i auto-
matsvarvar fiir tillverkning av hydraulkopplingar vilka
levererades till Trelleborg AB, samt andea mindre fire-
tag. Hydraulcylindrar till hissar levererades till Deve
hiszar i Alvesta och dven bearbetning och montering av
traddgirdsmdbler Bl Melins Metall § Anderstorp utfir-
des, MNar 1960-talet avslutades var man 75 anstillda,
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Svensk industri sGker ny kurs och tar hjilp av digitala lis-
ningar och plattformar fiir att 8ka sin konkurrenskraft. Vi dr
nu en bit in pad nya dret och madanga frdgar hur det &route pa
marknaden. Jag kan bara se marknaden utifedn min position
s0Mm n}'hrtsllﬁ'rrned]are och jag har ndstan bara enbart positiva
signaler fran en svensk industri som nu automatiserar som
aldrig fore. Nista alla artiklar som vi skriver pd redaktionen
handlar om hur svensk tillverkningsindustri nu tar rejila steg
isina investeringsplaner och man ser ett nvtiinkande fir att
fa fart pd affirerna. Overlevarna som &r mdnga arbetar nu
med att hija sin bekniska niva pd [Bretagen. [ detta nummer
av tidningen finns mdnga bra exempel.

Lir dr det minga missarrangemang ute i viirlden med minga
intressanta besbk (6r Tidningen MaskinoperatSren. Mu ftiest
stdr METAY i Disseldorf pd tur fir att foljas av mitmis-
san CONTROL i Stuttgart i april. T maj kemmer den stora
verkstadsmissan i Jonkbping pd Elmia och den ser minga
fram emot. Bestk missorna, de 8r viklipa samlingspunkter
fiir inkéipare, experter och tekniker. Attika pd en miissa kan
ge manga mdjligheter Hll nya tankar och idéer. Det finns en
mingd information och produkter som man helt enkelt inte
kiinner till och produktutvecklingen gér med en rasande fart.
54 lamna kontoret e en eller ett par dagar och 8k pa miissa
fiir det finns mycket intressant att bevaka och upptiicka.
Onm ni inde hinner d4ka 54 kan man alltid lisa missrapporter
i tidningen dir vi nu pd redaktionen utikar vir bevakning
under 2016.

Wal matt i spalterna under 2016 och kontakta gdma redaktio-
nen o ni har nagot som ni vill att vi skall uppmarksamma,

viiir beroende av er lisare for att kunna gira en bra idning,
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E®¥ond EVOLUTION ir en helt ny och unik lésning
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Uppdira Mekariska AB | Skillingaryd har sedan starten 1848 ulvecklats Uil aft biY en av de stdrste levemantdrerma inom skiiran-
de bearbetning, med kunder som SKF, Volve, Scenia, Atles Copoo, Flaxling och Autoiy. Faretagets karmverksambet bestar
av avancerad svarvning och frisning | en modam maskinpark med hdg automatisenngsgrad och en tilfverkningskapaciiet pd
35-40 ton férdiga produkter vars dygn. P4 fotat ser vi Jimmy Jensen, Jan Johansson och Andreas Thinandar

Hur bédrjade historien

- Min familj bodde i samma omrdde som Birger Ekstriim. Jag
och hans son var lekkamrater och vi spelade fotboll och hittade
pd mycket hyss tillsammans. Dessutom var Birgers fru och min
mamima med i samma sy ftrening och dir dik det upp en dag att
Birger skulle behiva en springpojke till sin verkstad. Jag hade
tankt forst att bli snickare som min far men jag tyckte att det 1t
intressant och som 13-Aring bérjade jag pd Uppdkra Mekaniska
Verkstad, berattar Jan Johansson och fortsitter;

- Bland mina uppdrag fanns Lex. att ofta kisra moped ner tll
banken med bankvixlar och stida verkstadsgolvet. Jag trivdes
mycket bra och arbete pd verkstaden och idrottade pd kvil-
larna, Det var fotboll och ishockey for hela slanten, Sedan kom
lumpen och ndr den var klar dtervinde jag tHl Upplkra dir
jag tick arbeta i en manuell Képing svary tran 1935, Jag ville
fortbilda mig sd jag gick kviillskurser fir att lira mig allt om
alt driva en verkstad.

Aren gick och vi kommer nu fram Hll 1984, Omsdttningen var
nu 18 miljoner och firlusterna var stora. Nagot behivdes sgiras
och Jan fick fértroende av Birger att ta hand om féretaget som
ny VI och [Brsdka vanda bolaget till vinst. Verkstaden fyttade
1986 till nya lokaler, de som man ir idag och birjade satsa pd
ny maskinteknik och framfirallt 8 borjade man arbeta skift
och produktion dygnet runt. Offerterna blev mycket konkur-
renskraftiga och affirema satte fart rejalt.

- |ag arbetade bide som tekniker och siljare och den kombi-
nationen giorde att kundemna fick et stort firtroende fir oss och
nidr man samtidigt sig att vi investerade | moderna maskiner
med den senaste tekniken och biirjade automatisera produk-
tionen, vilket gav oss en mycket bra kvalitet sd expanderade vi
varje ar under en period. Vi vixte vissa r med 50 % i omsdit-
ning och byggde till vira lokaler med dver 7 000 kvm under
en 10-drsperiod. | &iver 20 dr har féretaget kunnat visa upp en

tkad omsittning varje dr och 2008 firade vi 60 ir och satte ett
prydligt omsitiningsrekord. 2009 kom si katastrofen med den
stora finanskrisen och omsittningen halverades, berdttar Jan
Johansson.

Bolaget reste sig snabbt pd fitter och 2012 satte man omsidtt-
ningsrekord med 336 miljoner kronor och mer dn 225 anstdllda.

= Inga maskiner dr smartare &n de manniskor som
styr processen
Verkstadsfiiretaget har alltid sett Lill abt ha bista mijliga maski-
nella resurserna och kompetens,

Mpoderna maskiner dr aldrig en podng i sig. Det ir kompeten-
sen hos minniskorna bakom maskinerna som svarar [br resul-
taten. Malsittiningen fiir Jan Johansson och hans medarbetane
har dirttr alltid varit att forsika skapa en positiv och innovativ
anda. Den har man fatt genom att firena den modernaste tek-
niken med den smdlindska klurigheten och en lng, gedigen
erfarenhet av skiirande bearbetning.

COkch som sagt fisr att ticka behoven av kvalificerade medar-
betare inom olika kompetensomedden har Uppikra Mekaniska
under Jan Johanssons ledning ocksd utvecklat ett ndra samar-
bete med olika skolor och universitet. Med fadderverksamhet,
pmklikplah-wr{n:h studiebestk har man genom dren allticd fitt
en bra kontakt med lovande nya medarbetare,

Jimmy Jensen som idag arbetar som maskinsiljare pd
Stenbergs dr den som dr initiativtagare till wirt mdte med
Jan Johansson denna decemberdag 2015, Jimmy arbetade pd
Uppﬁkm Mekaniska som mnskinnpt—‘.mtﬁr ach Fﬂ'.rdulr.t oS-
tekniker i 15 dr under tiden 1987 till 2002, Och han minns dren
anm en fantastiskt rolig och lirorik tid.

Jan Johansson dr unik i branschen och han maste vara en
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av de framsta [Gretagsledarna inom mekanisk industri.
Att bygga upp ett firetag | Uppdkras storlek dr helt
fantastiskt och jag ser honom som ett foredéme och
han dr oerhdirt kunnig inom produktion och har ett
affdrssinne som dr svarslagel. Har har man enligl min
uppfattning alltid gillat hiiga keav och att 18sa svdra
ndstan omijliga bearbetningar. Snabbhet, flexibilitet,
jimn kvalitet och hiyg uinytfjandegrad har uppnitts
med hjidlp av en hypermodern maskinpark av nume-
riskt styrda bearbetningsmaskiner, som kembinerats
med robolteknik.

= Tink om fler kunde haft det drivet och den kom-
petensen som Jan har. Det intresset fir produktion och
tillverkning samt den Sdmijuka instilining som [an alltid
haft genomsyrar hela fretaget. Jag har haft frmdnen att
fortsdtta och jobba tillsammans med Jan och hans medar-
betare genom att jag har salt och sdljer verktygsmaskiner
frin den japanska maskintillverkaren Okuma.

- Utan vilutbildad och framfidrallt vilmotiverad per-
sonal dr tekniska framsteg ganska virdeléisa, man kan
ha tillgang till det absolut senaste men om man inte kan
hantera tekniken ar det ingen idé att investera i den. Vi
hiller en mycket hivg kompetensnivd hir och detta dr vi
stolta Gver och som sagt vi har sikert lirt limmy Jensen ett
och annat och nu har vi haft ett langt och bra samarbete
med Jimmy och det har resulterat i att vi har ndgra domi-
nerande maskinfabrikat ute pd verkstaden och Okuma 3r
ett av de frimsta, siger Jan Johansson

Okad utnyttjandegrad genom automatisering
- Véra tillverkningsceller har byggls av den egna

personalen, som &r bra pi att skapa helhetslssningar
kring CNC-maskinerna, berdttar Uppdkras tidigare
V. Det giller att & robotarna att ge snabba féden
frin inbana till utleverans av fdrdiga produkter, det dr
kdrnan i verksamheten,

Firetagets kundkrets utglbns till stor del av den tunga for-
donsindustrin, lagertillverkare och firetag som tillverkar
automationsprodukber.,

= Wi har kunnat éka konkurrenskraften viisentligt, tack
vare vira skickliga maskinoperatiirer, som stegvis Lirt
sig ny teknik kontinuerligt. Samtidigt har vira medarbe-
tare fitt ta itu med programmering, rimning och andra
uppgifter fiir att stindigt keama ur mer produktion ur
maskinerna,

Jan Johansson tycker dagens produktionssystem kan
jarmftras med elitidrolt,

= Dt iir ofta smil skillnader mellan ettan och tvidan
i de flesta grenar. Vill man vara mastare i skirande bear-
betning giller det att plocka bort varje ondidig sekund ur
varje arbetscykel. Alla medarbetare har kKempetens och vet
hur man ska trimma programmen f5r att f4 ut maximal
produktion av varje robot,

100 verktygsmaskiner och 50 robotar talar sitt tyd-
liga sprdk nir det giller hog automatiseringsgrad. 17
000 kvm fabriksyta och en kapacitet pd 40 ton Rirdiga
produkter per dygn talar sitt egna sprik dir man vid
toppar avverkar 24 ton span, Gver 200 kompetenta
medarbetare som arbelar i skift dygnet runt i en slim-
mad och kostnadseffektiv organisation har skapat och
skar fﬁrulﬁihmgﬂralt halla varldsklass nar det g.iifler
effektivitet och kvalitet,

= Vi har alltid satsat hdrt pa att ligga lAngt fram vad
ghller tekniska lésningar och det mdste hinda saker hela
tiden och darfor har vi alltid varit en attraktiv arbetsplats,
nytdnkande har alltid varit centralt, rekryteringar har
aldrig varit ett problem hiir, siger Jan Johansson.

En av nycklarna till firetagets framgdng har alltid

varil att i en sann fGretagsanda implementera automa-
tion och utveckla nya arbetsmetoder. Samtidigl har
arbetsplatsen ocksd blivit mer attraktiv fdr medarbe-

tarna som [tk ta itu med programmering, trinaning och
andra uppgifter fr att £ Hll en stimulerande arbets-
plats. Helhetslésningar for att dka utnytjandegraden
dver dygnets alla timmar. Robotiseringen dr A och O
ach ingdr i kompletta bearbetningsceller. Robolarna
arbetar ibland parvis fir att betjina maskiner i en lingre
bearbetningsprocess. Ofta ér de monterade ovanfir
CMC-maskinerna, fiir att inte inkrikta pid operatiirernas
rirelsefrihet pa golvet.

- Vi har arbetat hdrt § vdra automatiscrade anligg-
mingar. Dirfér vet vi hur vi ska trimma programmen {or
att & ut maximal produktion av varje robot och varje
fleroperationsmaskin. Men det dr ocksd mycket viktigt
att komma tillrfitta med alla smastérningar, som kan ha
minga olika orsaker. Dirfar bir man notera alla fel och
skriva ned hur de upptrddde och hur de rittades tll fér
att slippa bli stérda av samma problem en gang till i fram-
tiden, siger Jan Johansson och fortsitter,;

- Dagens produktion kan jimidras med eliidrott. Det
dr ofta sma skillnader mellan ettan och tvian i de flesta
grenar. Vill man som oss pd Uppakra Mekaniska vara miis-
tare i skiirande bearbetning galler det att plocka bort varje
onddig sekund ur varenda arbetscykel, Och det har varil
och ir en av nycklarna och recepten till vir framging,.

Slutligen Gver en kopp kaffe och en tirtbit, frigar vi
Jan Johansson om han har ndgra rdd Hll dagens unga
verkstadsigare,

— Satsa stegvis pd att bli bist pd det man giir. Bli spe-
cialister och fokusera pa ett omrdde,

Och hur skall du nu tillbringa ditt pensionirsliv?

— Jag skall spela mycket golf, engagera mig i var hem-
bygdsforening och Ggna mig mer &t mina bambarm. Sedan
kanske Uppdkra fir ett och annat bestik ibland for jag vill
girna hilla kontakten med alla mina vinner hir. B
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Maskinbyggare och
legotillverkare med
hog precision

Lang erfarenhet av hela utvecklingskedjan
Lomma Maskinteknik AB i Akarp strax utanftir Malmd har ling
erfarenhet av att bygga specialmaskiner och automationsliis-
ningar Hll industrin allt frén enkla manuella maskiner Hl fullt
helautomatiserade maskiner fir en bred kundkrets, byggda av
skicklig och erfaren personal, Lomma Maskinteknik AB arbetar
i huvudsak som maskinbyggare och som legotillverkare till bl.a.
Alfa Laval, Haldex, Axis, Gambro, Tetra Pak, Polypeptide, m.(l.

Vidare har LMT dven specialkunskap inom omradet nitma-
skiner, mingdrig erfarenhet av nitning och sammanfogning giir
att kunder frdn hela viirlden dterfinns § kundregistret. Nord
Amerika har varit en stor exportiramgdng fic idrelaget.

= Wi dr maskinbyggare och mekanisk verkstad som utfisr
hiéigkvalitativ maskinbearbetning med hjilp av CAD-/CAM-
teknik, séger Per Olofsson som dr dgare och starlade foretaget
1992 Hllsammans med Alf Lundin,

Helt ny maskinpark

Firetaget har byt ul sin gamla maskinpark och investeral i tre
fleroperationsmaskiner av det japanska fabrikatet Kitamura frin
Edstriims Maskin, Diet ar tva vertikala fleroperationsmaskiner,
Kitamura Mycenter 4XD och en vertikal Mycenter 3XGEP Pallet
Charger med svingpalettsystem,

- Vi har képt maskinerna fér att uppgradera maskinparken
ach spetsa till css lnknikmi-mi.g‘t, SAZer Gerhard Listring, pro-
duktionschef pd Lomma Maskinteknik,

- Maskintillverkaren Kitamura har flera tekniska 18sningar
dir de sticker ut. Deras plangejdteknik innebdr att snabba fr-
Alytmingar med hig stabilitet kan utféras | maskinerna.

= O wi skall & historien frin béran sa bﬁrjﬂde vi att fun-
dera pd att byta ut vira gamba maskiner Hr ca 2 dr sedan. Min
bakgrund dr verkstadsdgare i minga ar for att sedan sadla om
till maskinférsdljare. Laingtan tillbaka till produktionen blev
[ stor och jag fick en tidnst hidr pd Lomma Maskinteknik som
produktionschef fiir 3 &r sedan. Jag har erfarenhet frin bada sidor

vid ett maskinkip och visste att vad vi behdvde var maskiner
frin en heljapansk tillverkare. Vi sonderade marknaden och fann
tvi- tre fabrikat som var intressanta, beriittar Gerhard Listring.

= Till saken hiir att Dan Martinsson pd Edstriims Maskin har
varit hir ndgra ganger pd bestk men det har inte varit aktuellt
med maskinktp men nu kom han pd beséik och berittade att
man tagit upp Kitamura i sitt maskinprogram.

- Kitamura har under de senaste dren inte haft ndgon repre-
sentation i Sverige. SA vi dr s glada att £ representera Kitamura
som ir ett premiumfabrikat, valkiint | hela viirlden fdr sina preci-
sion och snabbhet, siger Henrik Olsson, vd e Edstroms Maskin,

= Vi hade vl birjar att bestimma oss (Or eit annat fabrikat
niir da detta med Kitamura dik upp och jag blev intresserad
och vi dkke med Edstrisms Maskin till England fie att titta pa en
maskinmodell som kunde passa vir tillverkning, Vi fastnade
fr en palettmaskin men det vickte idéer om att det var lika
bra att byta ut hela maskinparken och verkligen satsa stort.
Wi gjmdv affar och maskinerma installerades hir 1 hitstas och
vt ke vi [or fullt och dr mycket ndjda med vad maskinema
presterar, sdger Gerhard Listring pd Lomma Maskinteknik och
Per Olofsson vd sidger;

= Vi tycker verkligen detta iir lyckat och vi har hajt nivan pd
det vi tillverkar visentligh, plus att vir personal pd tillverkningen
dr superndjda med vir satsning och vi fir ut vad vi vill av vira
nya Kitamura,

-En viktig aspekt vid magkinvalet var ju naturligtvis leveran-
tirens serviceorganisation, Varken jag personligen eller Lonuma
Maskinteknik som féretag hade ju ndgon egen erfarenhet av
Edstriims, 24 vi fick sika informationen runt om bland leveran-
tisrer, kollegor och branschifolk och var vidn frigade s8 var det
bara goda vitsord om Edstrims service och supportl.

Forts. sida 10 ==
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Tekniska fakta fir vi av Dan Martinsson som dr maskinsil-
jare pd sidra Sverige fir Edstrims Maskin,

— D bda 3-axliga vertikala fleroperationsmaskinerna dr
av modell Mycenter aXD med arbetsomedde 1100 % 610 x 610
mm fir x/y/ 2z, med en spindel pd 15 000 varv.

= Vi har dven gilt en Kitamura Mycenter Spark Changer,
AXGSF, palettrmaskin med dubbla bord som tar 410 x 860 mm
paletter. Maskinens arbetsomrade &r i x 760, y 455 och z 460
mm. Snabbmatningen i x/y dr 50 m/min med 40 kona och “big
plus” som standard vilket giir bearbetningen in mer stabil,

- Big plus ger ett ytterligare stid i verkiygshdllaren di inte
bara konan har spindelkontakt utan dven flinsen /planet och
pd =i vis blir innu biktre och livslingden pd bide maskin och
verktyg /skiirplattor Skar markant,

= Vi behiver stabila maskiner med precision och nir vi
tittade lite extra pd filosofin bakom hur man bygger maski-

Bilden visar de vl ﬂﬂ'ﬁgﬂa plangejdama [ Z som garanterar hig noggrannhet och ldng iveiingd.  Rickard Nordgren oparattr

rer hos Kitamuora sd blev vi Gvertygade om att detta var et
mycket bra maskinval. Toleranser och ytor blir allt mer sniva
i branschen sd det giller att ha en bra maskinpark idag fisre
att kunna klara vira kunders krav, berittar Per Olofsson vd
och dgare till verkstaden.

- Samtliga tre maskiner hiir ir byggda med plangejd teknik.
Kitamura Machinery har ett par unika tekniska lisningar cic
man sticker ut pd marknaden bland maskinbyggare. En av lis-
ningarna dr att kombinera den stabila plangejdtekniken med
snabba (Gefly ttningar. Det kraftigt uppbyggda maskinstativet
har mycket bra vibrationsdimpande egenskaper. Maskinerna
byggs upp underifrin fran golvet och upp med hand skavda
kontaktytor, allt 4r som pé den gamla goda tiden, det betyder
ling livslingd. Kitamura har dven en spindeldriviing som
ligger langt framme tekniskt, firklarar Henrik Olsson vd pd
Edstriims Maskin { Jénképing.

X
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- Styrsystemet ligger i framkant med topp prestanda
med processhastighet pd 2 800 block per sekund, och
"ok ahead” (1 ligh !'iP-I-.'Pd m.ilrhinin‘q} pit hela 1680
block. Kitamura Machinery pratar man om TGA som
stdr [6r True Geometric Accuracy vilket betyder atl
man garanterar ¢n repeteranoggrannhet pd + 0,001
mm och pi positionering += 0,002 mm pad hela rirelsen,
sger Dan Martinsson.

Tre maskiner och tre operatirer
Stefan Jonsson, Anders Martinsson och Rickard
Mordgren har brida dagar med att Lira sig och kiira
de nyligen installerade maskinerna frin Kitamura och
det handlar om inkéiming av program samt att lira
kiinna maskinemas egenskaper. Maskinfabrikatet har
et eget styrsystem Arumatik Mi (ja, det dr Kitamura
baklinges) men det har varit Litt att [ira sig tycker alla
tre, diet dr fullt kompatibla med Fanue,

= Maskinerna dr snabba, riktigt snabba, stabilitet
och precision dr viktat fir oss och hdr har vi Bt rktigt
bra méjligheter att producera detaljer med hiig nog-
grannhet, siiger Stefan Jinsson som jobbar i den nya
palettmaskinen Mycenter Spark Changer 3XG.

For mer info:
www Imitab e
'|.$'w'|.'a.H|5trnm5.('nm

skott!

besTou” 180",

KENNAMETALS MODULARA borrprogram KenTIP och KSEM
har firr tillékning. FEG har utvecklars fisr att arbeta mycket
tillfisrlitligr och effekrive dir der behévs 1807 botrenprofil.

FEG ger utmiirkt centrering och rakhet. FEG dr anvindarviinlig
och dr anpassad for flera marterial. Och inte minst: Du fir plan
botten i ett skott! Kontakea oss for mer information!

” | NYA KATALOGEN ”INNOVATIONS

2016” HITTAR DU KENTIP OCH KSEM
OCH MANGA ANDRA SPANNANDE

NYHETER. BESTALL DEN NU!”

Fortiva AB,
—— Box 21 007, 200 21 Malma.
F Besok: Hojdrodergatan z2z.
Telefon ovo-121 g1 00,

info@fortiva.se

www.fortiva.se
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Bjdrm Gustavsson skdlffer bort sand frdn pldtama inndn han plundrar

bovdet pd firdigskurna detafier. Hir rdcker det med vanligt vattentryck!

Lacker vattenskarare till Lackeby

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

De firsta B0 dren dr avklarade fir Lackeby Products 1
Kalmar. Det som startade som en rirledningsafidr med
VV5-installationer av Martin Axelsson 1935 har under Aren
vixt till ett foretag som tillverkar och utvecklar produkter
fiir storskalig mekanisk vattenrening samt utrustning far

biogasframstillning fGr export il hela virlden,

Lackeby smartness

- Vi lillverkar ldsningar fér vatten och avloppsre-
ning och finns representerade med vira produkter i de
flesta kemmunala vattenreningsanliggningar i Sverige.
Aven minga processindustrier anvinder vira produk-
ter fiir att rena och dleranviinda processvatinet, vilket
ar bra for bade ekonomin och miljén. Vi produktiut-
vecklar stindigt och har en patenterad vindlida fisr
viirmevixlare, vikel innebir att man kan hilla mitten

vildigt kempakta. Det sistndmnda spar bdde material
och utrymme. Det dr ett typiskt exempel pa foretagets

Imponeranda stor & Bystronics ByJet Flax G030,
6 meder ling, och den kan byggas wt och bl dngrel

smartness sager produktionschef Daniel Enksson som

bjuder pd en rundvandring i fabriken.

Rostfritt

Dret stir stora missilliknande konstruktioner under upp-
byggnad i fabrikslokalerna. -Det ar tryckkirl (Gr biogas-
produktion firklarar Daniel. Den hir dr 12 meter ling och
skall nu proviryckas innan leverans till en kund. Foretaget
fibriidlar 300 ton rostritt per dr. Den vanligaste plitfjock-
leken ligger mellan 3-5mm. Vi har dven en avdelning
far vanlig svartplit, men den ligger i en annan del av
byggnaden. Hanteringen av rostfritt och jdm blandas e
pd grund av kentamineringsrisken.

En framtidssdker vattenskarare

Cenitralt placerad i fabriken stir den senaste investeringen,
en vattenskirare frin Bystronie. - Vi viixer och har kommit
upp | sddana volymer nu att vi behdver en egen vattenski-

H&.r'ska.rfpfmmnﬁs Litrtesining rdlrﬁmnst.ﬁm'ng av b.-inga-s. '

Med tvd skirhuvuden gér det dubbelt 54 snabbi!

rare. Vi kan dven skira plast och gumma till slitdelar och
packningar, sd pa det sittet &r vattenskiraren mangsidig.
= Vi valde en ByjJet Flex 6030 med alla tillbehdr man kan
tianka sig. = [ust den hir modellen &r den fdrsta | Sverige
som enkelt kan bypgas ut pd lingden om man skulle vilja
det i framtiden. Men for tllfillet racker det med 6x3 meter
berittar produktionschef Daniel Eriksson.

Som en stor skrivare
Bjirn Gustavsson dr en av operatirerna som utbildats pd
nytillskottet. Svdrt?

= Nejdd, har man hallit pd med Windows br det
enkelt. Man kan ju faktiski se vattenskidraren som en
gigantisk skrivare pd vilket kontor som helst. Fast med
en vattenstrale istillet for blick. Sjilva hjirtat i anligg-
ningen ir én ByPump Direct som levererar ett maxtryck
pa 23600 bar vilket skiir de griivsta malterialen som gir
att tinka sig, - Men man kan dven stilla in skirstra-

Ve .--4.‘..-'." _ii_.



=Dt &r praktizkt aft kunne piocka bort frdn bordet sambicigt
sam den skir pd andra sidan kanstaterar Bjam Gustavsson,

len s& att den graverar in en logotype eller ett serienummer pa en produkt

beriattar Bybrn.

Skarvattnet renas och ateranvands

En vattenskirare klarar av att skiira frigolit, gummi, plast, tri, metall upp till
40mm och minga andra material. Vattnet dr blandat med en mycket finkomig "
sand som under tryck skiir igenom dmnet. Den frbrukade sanden transporteras - MAZAK'S NEW FIBER LASER TECHNOLOGY INNOVATION -

automatiskt upp till en speciell behdllare dir vattnet renas och Ateranvinds. Precis == MULTI-CONTROL TORCH “ZETA-9" TECHNOLOGY

en sddiir smart losning som Lickeby Products sjlilva skulle ha kunnat komma pd!
INTELLIGENT SEFUP FUNCTIONS

& wnde wirirdy o iolarrua b Tl ewdldald b cosr o Ofrealnoe ol

Mer information: st ot e
www bystronic.se - T — | TR, S

Wi Ml ki Bl i

. INTELLIGENT MORITORING FURNCTIONS

iy b dlastus af Liney proeineg <an e masdonnd

R I pee—

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustr

-
e RAVE MA
e o

= Vi valde an Bystronic fdr da hade den hists iligingizheten ach da
gav eft senidst intryck sdger Daniel,
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BT=CHNC Lego och Laserstans TechPro
ar tva intressanta foretag i en
expanderande industrigrupp

Sundet Industrier bestar av fyra skidnska mekaniska verkstader
inriktade pd legotillverkning, Féretagen utfor allt frin plat-
och formande bearbetning och maskinbearbetning av detaljer,
tll leveranser av kompletta maskiner och enheter inklusive
konstruktion och projektledning,

De ingdende fSretagen dr specialister inom var sitt omra-
de. De foretag so ingdr i industrigruppen dr Liedholms
Maskinteknik AB, Skruva Teknik AB, Laserstans TechFro
AB och BT-CNC Lego AB. Genom ett niira samarbete kan
man enskilt eller tillsammans erbjuda kompletta losningar
cavsell om det dr enstaka enbeler eller linga serier som ska
produceras.

Bolagen ar samlade runt Oresund, lokalt kallat Sundet och
kan diirfiir enkelt dela pid resurser. Kunderna kan vinda sig till
en enda person och (4 del av bide det lilla (Seetagels fSrdelar
och den stérre gruppens styrka, Man dr tilledckligt smd fir
att vara flexibla och kosmadseffektiva men tillrackligt stora
fr att erbjuda kompletta lésningar, styrka och lingsiktighet,
det syns pd kundbasen diir man méter behovet hos sivil sma
lokala industrier som globala virldsledande féretag.

BT-CHC Lego AB startades 2001, Man dr idag 12 anstillda
medarbetare och finns i skrdddarsydda och effektiva lokaler
mellan Laéddekdpinge och Kivlinge i Skine. Féretaget ligger
mitt i den heta Oresundsregionen.

Man strdvar elter lngsikligt samarbete med sina kunder
dir kompetens, higpresterande maskiner och hiiga kvalité gor
fisretaget till det absolut bista alternativet. Kunderna ska se oss
som en professionell, palitlig och lyhiind samarbelspartner. Vie
ledstidima ska vara att genomfira arbeten med hig kvalitét och
star kundndjdhet. De fleata kunder dr frin livamedelsindustrin,
maskintillverkare och vattenrening. Vi tillverkar efter deras
ritningar men bidrar med vir illverkningskompetens. Vi deltar

ofta i framiagning av prototyper och dir bidrar vi med kunskap
ach tester samt att vira systerbolag ocksd utghr viktiga kunder.

Trots att vi dr ett relativt litet féretag har vi genom vira
systerbolag tillgdng Hll det stora foretagets resurser. Vi kan
déirfbr leverera kompletta losningar frdn dmne till monterad
produkt nir sd krivs, Stora férbittringar Astadkoms genom
att stindigt genomfidra mdnga smi forbdttringar, Drivkraften
i detta d&r medarbetarnas engagemang, yrkeskunnande och
sunda firnuft.

Laserstans TechPro AB bildades 1981 och finns i Svedala, Osler
om Malmé, Man har ea 40 anstillda, Genom virt lige i Svedala
befinner vi oss 1 den akbiva ﬁr?ﬁl.lndﬁl?gimlfn, med gnd-a trans-
portmijligheter och ett starkt kluster av specialister och kunder.

Vi tllverkar stilprodukter pd uppdrag och har laserskiiming
och kantbockning som specialitet. Vi erbjuder ocksd tjianster
som svetsning, ytbehandling och montage fir att kunna erbjuda
kompletta Wsningar. Vi har en modern maskinpark och vl
anpassade lokaler och har i dver 30 ar varit ett av de ledande
féretagen i sodra Sverige inom laserskirning. Varje dr focadlas
cirka 2000 ton plat. Vara kunder dterfinns inom en rad olika
industrier och det vi tillverkar anviinds i s olika applikationer
som truckar, ventilation, vattenrening, virmevaxlare, livsmed-
elsmaskiner och tryckkirl. Ofta stills mycket hdga kvalitets- och
precisionskrav. Dessutom tinker vi pd ansvaret fiir vir miljis.
Vi dr dirfbr certifierade enligt 150 9001, 150 14001 och REPA
och svetslicenserna 150 3834 och EN1090.

Tillsammans med vira systerbolag i Sundet Industrier liser
wvi dven de flesta andra behov sdsom effektiv maskinbearbetning,
avancerad svetsning, tillverkning av tryckkirl och skruviran-
sportiirer, ytbehandling och montage,

Forts. sida 16 »>

Teamat pd BI-CNC legoe | Kiviings.

Anders Sundholim produktionsansvarig pd Lasarstans TechPro och Per Dalin sdifare.
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== [detta reportage skall vi fokusera pd tvil av firetagen
i industrigruppen Sundet Industrier nimligen BT-CNC
Lego AB i Kdviinge och Laserstans TechPro AB beliget
i Svedala. Per Dalin som arbetar som siljare och med
teknik inom gruppen ir min filjeslagare da vi besiker
bada firetagen och tar en titt pd produktionen. Per
bistir med information samt ger oss sina intryek cfter
ett &r som frsdlningsavsvarg pa Sundet industrier.
= Alla tillverkande féretag och framférallt under-
leverantirer och legotillverkare som jobbar med
uppdrag ech konkrakt biir ha en siljare i sin organi-
sation men som sagl m.ﬂ:nga prioriterar bort detta,
ser det som en kostnad. Idag ser det annorlunda ut
pa marknaden an fiir 10 - 15 &r sedan och nu idag
behiivs ett utdtriktat arbete diar man mdste arbeta
med uppsikande verksamhet fir att £ in nya jobb.
Dagens inkdpare ser lite annorlunda pd hur man
arbetar jAmfort med gardagens inkdpsavdelningar,
Féirr handlade det mycket om lAngvariga kontak-
ter och Kundtrohet, idag handlar det mycket om

prisférhandlingar och ddr den som dr "billigast” fir r b woarcarnd Bihvacking v & darefler | ndrs

jobben, givetvis med kvalitet och leveranssikerhet bete med kundermas konstrukiionsavdeiningar, siger Per Dalin.
i centrum. Men som sagt idag dr det mdnga fler som

sldss om jobben och som vill expandera och som har
moderna maskinparker till kundernas firfogande,
sdager Per Dalin.

- Diirfér maste man idag ha en helt annan utitriktad
verksambet (8 att vixa och inte stagnera.

Per Dalin har arbetat 1 industrin hela sitt liv med
sju dr pd verkstad i kombination med studier Lill
maskiningenjir, [Br att sedan silja verktygsmaskiner
pd stdra Sverige. Idag har han sadlat om igen och
arbetar inom produkbion.

- Jag har sill verkiygsmaskiner i 20 dr och vil
alltid haft en lingtan tillbaka till att arbeta pd en
verkstad och nir denna tjinst pa Sundets Industrier
utannonserades sd tinkte jag att detta dr min chans
som jag mdste ta och jag har inte dngrat mig. Tjansten
handlar om att arbeta som aktiv siljare fir BT-CNC
ach Laserstans. Med minga, minga besék pid meka-
niska verkstiider i Skdne, Halland och Sméland s
kanner jag till industrin vil och kan med den erfa-
renheten i ryggen hitta jobb till vir verksamhbet sam-
tidigt som jag har sett en hel del ute i tillverknings-
industrin och kan nu applicera de biista idéerna ute
i var produktion. Marcus Milssan kamrtpressoperatdr pd Lasersfans TechPra,

- Hir p BT-CMC férsiker jag nu att hitta kunder Kantbockning &r en av kdmkompetensema pd verkstaden,
{och det skall sdgas att man har (it in en hel del nya
jobb till bide Laserstans och BT-CNC), jobb som
handlar om lite lingre serier fiir vi dr vilkinda pi
marknaden nar det giller prototyper och kortare

serier fir didr dr vi "vassa”. Aven utveckla verkstaden
och hiir har vi precis investerat i en ny svarv och med
nya jobb och fSrfrigningar vill jag att vi “vissar” vir
produktion yterligare med ny maskinteknik, Eér-
klarar per Dalin och avslutar virt besok pd BT-CNC
Lego med att upprepa;

= Vi har en mycket kompetent personal ute i pro-
duktionen 54 nu giller det fér mig att ge dem nya
uppdrag och utmaningar samtidigt som jag hoppas
att vi kan investera i ny maskinteknik pd ndgra drs
sikt,

Jag tittar ut genom fénsteet och dir kommer en
turbil frdn Helsingborg som det stdr Liedholms
Maskinteknik AB pd och i den finns det produkter
som skall bearbetas pd BT- CNC hir | Kavlinge.

- Wi har turbilar som gﬁr \'Hl’jl—! dug mellan vira o et e
bolag i Sundets Industri och till vira narliggande e — ) —
kunder, si det dr full fart, och samarbete som giiller, jpa=e: :
menar Per Dalin.

» .
Per Dalin vizar upp verkstadens Lasar-
Forts. sida 18 == markningsmaskin Trumpf TruMark Station 5000
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15 -17 mars 2016 i Sandviken

Valkommen till Sandvik
Coromant Center i Sandviken!

Ett unikt tillfalle for Dig att stifta bekantskap med vérldsledande foretag inom svensk industri.

Tillsammans haller vi demonstrationer och seminarier som visar att vi, tillsammans med er, kan fortsatta se till att

svansk industri &r i framkant. Samtliga demonstrationer presenteras | DMG MORI maskiner. Sandvik Coromant visar

nya bearbetningsstrategier inom frsning och svarvning samt presenterar eft av de mest kompletta sortimenten inom solida verktyg.

Kom och lyssna pa hur vi ser pa framtida Anmélan senast den 25 februari
bearbetning och I6sningar inom begreppet Industry 4.0. via foljande lank:
Vi haller 6ppet kl. 9-17 samtliga tre dagar. www.techdays2016.axaco.se

I samarhbete med':

DMG MORI OVAKO [SalDuK

T e el W
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Eft pevfakt skirznitt | stdlpldt 22 mm,

Matmaskin att miste | dagens krdvands indus i,

Vi dker pdi lunch och styr sedan kosan 30 minuter med bil ner till Svedala
fr ett bestik pd Laserstans TechPro AB som arbetar med framfGeallt
laserskirning, Vi trliffar Anders Sundhelm som r produktions- och
kvalitetsansvarig.

= Vi kan laserskiirning och fidretaget investerade | vir fiirsta laser
fr Gver 30 dr sedan, vi var first | Norden med laserskirtekniken. Idag
har vi fyra moderna CO2 skiirmaskiner med effekt pd 4 kKW och 6 kW,
Maskinparken fomyas och modemiseras lipande, Laserstans TechPro
Fiirddlar ca 1200 ton plit 8] skurna detaljer varje ir. En stor del av dessa
vidareftridlas genom Lex. bockning, svelsning och montage. En rad
olika material skirs | vira lasermaskiner, frin svartplit tll hdglegerad
och rostfri plit. Vi hanterar plitocklek frdin 0,2 mm tll 30 mm beroende
pa material, Flatstorlekar upp till 4 000 mm x 2 000 mm kan hanteras,
sager Anders Sundholm och berdttar att han och kollegorna Rickard
Nilsson och Stefan Lindgren i princip varit med sedan starten och har
tillsammans dver 90 drs erfarenhet i plitbranschen,

- Moderna maskiner dr en viktig tillging men kunskap kring pro-
cessen dr @n viktigare. Genom var langa erfarenbet vet vi hur material
beter gig, hur man minimerar spill och hur ling tid olika moment tar,
Vi vet ocksd vilken for- och efterbehandling som fungerar bast. Ddrfor
slipar vi alla detaljer fire leverans till kund,

Vad handlar allt om i grunden, dr det priset och den internationella
konkurrensen som Kommer allt ndrmare eller ir det kvalitet eller
leveranstider?
Jag sager att lite av vane men Tn].rclce‘t handlar om skirsnittets kvalitet,
Just nu har vi mdnga kunder inom branscher som vattenreningsteknik,
vindkraft samt vilrme- och ventilatfonsindustrin. Det har § sin tur inne.
burit att efterfrigan och utvecklingen mot rostiria material skat. Ofta
kommer kunderna fill oss med idéer om tillverkningen som vi sedan
kan ubveckla e att visa hur pléten kan nyttjas pd absolul bista satt
och samtidigh £ bista kvalitet. 1 fokus ligger att ha ett nira samarbete
med varje kund for att hjilpa dem att optimera sin produkt. Ar tex,
volymerna liga blir stilliden betydande och di kommer vir kompetens
och erfarenhet Gl full nytta for kunderna,

=Vira kunder finns frimst i Sverige, men dven runt om i resterande
Eurcpa. Minga av kundema levererar i sin tur till slutanviindare runt om
i virlden. Vi ar en renodlad underleverantsr som i huvudsak tillverkar at
andra maskin- och processleverantirer. Nu dr vi sedan en tid tillbaka en
del av Sundets Industrier och samarbetar med Svriga firetag | gruppen.
Det ger oss méjlighet att bygga nya relationer med kunder och pl A siint
kan kunderna f en komplett tinst frin en part men samtidigh kunna
utnyttja varje bolags specialistkompetens, forklarar Anders Sundholm,

Och hir hdller Per Dalin med och f3estirker "Hinket” och filosofin,

= Syftet mexd det néra samarbetet inom koncemen dr att vi ska kunna
dra nyita av varandra. Vi tror inte pd ensam ir stark utan vi arfbetar ped
det vi kallar vertikal integration, tillsanmans blir vi innu starkare. m

Per Dalin visar upp eft exampel pd an laserskuran, bocksd och
svatead konstruktion, titverkad pd Laserstans TechPro | Svecala,
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Mastercam integrerar
verktygsbiblioteket Adveon'

CNC Software, Inc. och Sandvik Coromant har meddelat att de kommer att samarbeta

for att integrera verktygsbiblioteket Adveon™ med Mastercam®, Adveon kommer

att hjalpa Mastercam-anvindare att oka bearbetningsproduktiviteten och sakerheten

ytterligare, och spara tid vid maskinkonfigureringen. Genom att minska mingden

data som maste matas blir informationen mer konsekvent och hiller en hogre kvalitet

CMNC Softwares Mastercam som distribueras i Sverige av AME AB, dr
viirldens mest anviinda CAD/CAM-programvara och innehdller 16sningar
far allt fran de enklaste till de mest komplicerade konstruktions- och
bearbemingsproblemen. Mastercam innehiller toppmodern Dynamic
Muotion-teknologi for friisning och svarvning. Den fGrbdttrar illverknings-
effektiviteten betydligh, med kortare eykeltider och lingre skiiclivslingd,

Adveon har standardiserade metoder som dr utformade speciellt fiir att
underlitta snabb och siker CAM-programmering, diir anviindarna kan:
* Utveckla sina egna verktygshibliotek / databaser

= Valja re-rl:t].r;; fosr produktionen

» Fi fiverblick fiver och underhilla sortimentet

* Bygea verktygsuppsittningar snabbt och sdkert

» Se resultatet direkt i 2D- och 3D-modeller

= Exportera direkt till Mastercam Tool Manager

Adveon fungerar fr alla verktygsleverantérer som bygger sin katalog
pd 150 13399, vilket garanterar att all geometrisk information &r korrekt.

Fordelarna med Adveon ar minga. Tack vare det éippna katalogomradet
kan man markant minska den tid man lagger pd att hitta och definiera
skirverklyg. Man behiiver inte [angre leta efter information i kataloger
eller tolka data mellan olika system. Detta hjilper i sin tur tillverkaren att
smabbt fi tillgdng till den skiarverktygsinformation som kedvs fite att £ fram
den limpligaste bearbetningslisningen tillsammans med de effeklivaste
skirverktygen. Genom Adveon kan anvindarna vilja de verktyg som man
anvinder i det dagliga arbetet, underhilla och komplettera sortimentet och

skapa sina egna verktygsbibliotek genom att kopiera och klistra in data
fran katalogomridet. Virtuella verktyg kan "monteras” snabbt och sikert,
och data exporteras lika snabbt fir CAM-programmering och simulering,

Enligt tidigare kundstudier kan automatiserad inmatning av skirverkbygs-
data till CNC-system dka produktiviteten i NC-programmering genom
CAM-systern med sa mycket som 20 9.

Adir Zonta, Adveon Product Manager hos Sandvik Coromant sdger:
"Wiirt samarbete med CNC Softwiane ger Mastercam-anviindane en fantastisk
mijlighet att 8ka produktviteten ach kvaliteten i sin NC-programmering
genom att tillhandahalla kvalificerade verkbygsmonteringsdata och skalen-
liga 3D-modeller till Tool Manager Library. Dessutom kan vi erbjuda den
digitala illverkningsvirlden vir kompelens inom skirande bearbetning.”

David Boucher, Director of Product Development hos CNC Software
sdger: "Genom att samarbeta med Sandvik Coromant kommer vi att
kunna anvanda 15013399-verkiygsdata och modeller direkt | Mastercam-
applikationen. Detta kommer alt forbdtiva vira gemensamma kunders
arbetzfliode och effektivitet, samtidigt som det minskar risken fér program-
merngsfel da verktygsinformation ska dubbleras,”

Lasningen med verktygsbiblioteket Adveon dr den frsta rena 15013359-
applikationen som dr direkt kopplad till CAM-programvara. Adveon Bser
och anvinder 15013399-data frin alla verktygsleverantiiver.

Mer information:
www ameab. e
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Folkfest 1 Pfronten nar oOver
9.000 besokare fran industriforetag
fran hela vdrlden handlade
maskiner for 190 miljoner Euro

En av virldens storsta maskintillverkare japansk/tyska DMG MORI
holl sitt arliga 6ppna hus i sodra Tyskland, i omradet Bavaria/Tirol
ndra osterrikiska grinsen och med alptoppar som grannar i soder. En
fantastisk miljo som inbjuder till stora naturupplevelser samtidigt
som teknikintresserade far sitt lystmite i teknik och maskinlosningar
for skdrande bearbetning och numera dven additiv tillverkning.

90 higteknologiska verktygsmaskiner visades pa 7 400
kvim i en produktionsmilji dar DMG MORI fabriken sam-
Hdigt som eventet dgde rum arbetade 1 full produktion.
Bestikare frin virldens alla hiém samsades om utrymmet
med maskinsiljare, tekniker, experter och parallellt med
allt kom och gick maskinbyggare pd sina skift.

Fran svensk industri kom c:a 150 bestkare, minga
med ling erfarenhet att dga maskiner fran DMG MORI,
andra nyfikna pd maskintillverkaren och fGrstagidngs-
bestikare men alla med ett syfte, att hitta ny maskin-
teknik och 4 nya intryck av hur man far en effektivare

produktion och tillverkningsprocess.

= Dt b dr en helt fantastisk mdtesplats fr hela virddens
verkstadsindusted och minga blir "frilsta” av miljin och
finner nya kontakter dar man reit verkar och pratar produk-
tivitet med kollegor, inképare, tekniker och ingenjiirer frin
hela virlden. At iven [ utbyta intressanta erfarenheter med
experter och tekniker,/ maskinbyggare dr cerhisrt givande och
per midnga “aha-upplevelser”, siger Patrick Almavist med
0 &rs erfarenhet som maskinsdljare | Sverige och som idag
arbetar med kunder inom frimst fordonsindustri,

- DMG MORI gar alltid ut med exakta och officiella

fakta om sin maskinfbrsiilning bide nir det géller sitt del-
lagande pd EMO men diven slatistik om sitt drliga oppna
hus i Pfronten. I dr kom det Sver 150 journalister och
reportrar fran hela varlden for att bevaka eventet, siger
Fredrik Cedda vd fiir DMG MORI Sweden, (Tidningen
Maskinoperatéiren var en av dem frin Sverige som beva-
kade presskonferensen och tekniktriffen | 4r annars var
det funt frdn noreisk press), Och fakia sa att 9 105 besikare
handlade maskiner fbr 190.7 miljoner ewro. Det betydde
i anclra siffror att 681 maskiner bytte dgare och det &r helt
enkelt rekordsifiror, berdttar Fredrik Gedda.




Det visades & virldspremifirer och vi pd tidningens
redaktion vill gérna informera like Korl om flera av
dem. Men det mesta kommer att handla om nya
Industri 4.0, ett hett och intressant samialsimne dir
industrin i framtiden kommer att anvinda mer och
mer digital mjukvara fir kontroll av processer och
samtidigt silla ut viktig information,

Med skrdddarsydda digitala lisningar och tiins-
ter tar nu maskintillverkaren DMG MORI nista steg
in i framtidens industriproduktion,

- Det dr spiinnande och vi ser en otrolig potential
i fya Industr 4.0 nir det handlar om att illginglig-
gora fakta och information om maskinstatus fr vira
kunder, sager Rolf Kettemer, produktutvecklare for
mijukvara pd DMG MORI Pfronten GmbH.

- Desto mer relevant information som tekniker
och maskinoperatérer fir om maskinens aktuella
status, ju enklare kan man atgdrda fel och kom-
pensera eventuella fel innan de intrdifar. Tidigare
handlade det mycket om en mer allmin informa-
tion om tex. underhdll och service av en maskin
men nu fir man en helt individuell rapport och
nuldges analys av hur maskinen fungerar samt
firslag pd dtgdrder som ar fGrutseende och fire-
byggande, férklarar Rolf Kettemer,

Pa kommande sidor i artikeln kommer vi att rappor-
tera om ndgra av maskinnyheterna pad eventet men
fokus blir om hur man uppndr den smarta fabriken
dir helhet, flexibilitet, produktivitet och minimering
av fel kan sigas vara ndgra av ledorden,
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DMG MOR! driver utvecklingen framit inte bara nir det
handlar om ny maskinteknik utan Gven ndr det giller
intelligenta mjukvaruldsningar som grund fér digitala
kedin-r ach on=line p].ﬂtl'nnﬁar i til!wrkningspnrmﬁur.

Amnet Industry 4.0 var och dr ett hett samtalsdmne
och deminerade minga av diskussionerna om framiki-
den bdde bland besdkarna | Pfronten. Det tog och fick
aven en stor plats pd den drliga presskonferensen dar
Dr. Ritdiger Kapitza och Dr. Masahiko Mori betonade
vikben av att arbeta med nya digitala verkiyg och koppla
samman hela verksamheter 1 ett helt nytt tankesiitt inom
datorstyrd tillverkning.

Viirlden har sett fera industriella revolutioner och
nu pratar man om att nista stora revolution kommer att
vara den smarta fabriken. En smart fabrik inom koncep-
tet Industri 4.0 diir alla produktionsenheter skall kunna
vara uppkopplade i ett niitverk som teker in allt som
hinder frin order, planering, tillverkning. produktion och
logistik. Fabriken kommer att vara sjilvorganiserad och
produkter skall kunna bira med sig dppen information
om hur och vart de skall i tillverkningskedjan. Kiirnan

och milet i hela tankesdttet ir snabbare omastilIningstider,
méjligheter till kortare serier, korlare ledtider, firre fel
och stérre fexibilitet, potentialen 3r enorm och man fir
en masskundanpassning som aldrig tidigare varit méjlig.

Man brukar tala om gvolymtillverkning och hilgvo-
Iymtillverkning inom Hilverkningsindustrin. [ det senare
exemplet har man ofta sett och ser sedan linge att auto-
matisering dr etablerat. Det dr nu krav pd och maskintek-
niken finns pd marknaden (e automatisering av mindre
serier, Med nya digitala 18sningar | kombination med
ny maskin teknik och robotlsningar, & finns det nu en
mycket stor polential i att utveckla den smarta fabriken
dir man kommer att kunna Gka tillverkningstakten och
produktiviteten nir det galler korta, snabba serier och
hantering av special och anpassningar [Gr kunden genom
snabba emstillningar.

- DMG MORI tar just nu stora steg in i den digitala
framtidsfabriken och man gtir det med utvecklingen av
det App-baserade CELOSE systemet och andra intel-
ligenta mjukvarulsningar. Den digitala frdndringen
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sker i en allt dkande takt. Detta leder i sin tur till att
mijukvara blir mer och mer viktigt, dven inom olika till-
verkningsmiljier. DMG MORI stddjer nu sina kunder
med inhegrerade ach xmidigﬂ |i‘hmin|.;ﬂr, sger Patrick
Almgvist pd DMG MORI Sweden.

Vi dtervinder till den présskonferéns som hills for en
viltalig publik frin hela viirldens fackpreas och férlag. Vi
fick en genomgdng av 2015 dér D Ritdiger Kapitea berit-
tade om forsiljningssiffrormna och om marknaderna runt
on i vrlden. 1 Tyskland och Japan (hemmamarknaderna)
var [iget stabilt, Brasilien och Ryssland var ordentligt ner
i forsiljning. | Kina dr frsdljningen upp och den idag
stiirsta marknaden Gr DMG MORI, samtidigt som Zan
Nordamerika befinner sig i en stark uppgingsfas. Man
ser ingen klar trend fr maskinférsiljningen globalt under
2016 - 2017 men man ser marknaden som lugn framdt och
spekulerar i en Skning under 2016 pd ¢ia 4 % fmfbrt med
2015, Den japansk/tyska maskintillverkaren expanderar
ach finns idag i 57 linder med 21 fabriker och man har e:a
11 000 anstillda och har kapaecitet att producera smitt
etroliga 20 000 maskiner per dr,

Vi nds av nyheten ndr vi dr pa plats att dagen fisre press-
konferensen hade man utsett Fredrik Gedda som ansvarar
[r den svenska marknaden pd DMG MORI Sweden, il
Arets vd { virlden.

- Fantastiskt roligt och jag delar priset med alla i persona-
len pad DMG MORI Sweden, det 3r et leamwork frdn bérjan
till slut. For DMG MORI Sweden innebiir det fri luft. Vi kan
fortsitta de rekordstora satsningar vi gjort pd eftermarknad,
Antal tekniker pd filtet &r kat med 40 %, back office service
har dkat, vi har investerat mangmiljonbelopp i verklyg,
utrusining och uthildning av tekniker. Allt syftar tll en sak
och det dr att hjiilpa vira kunder att nd sina kunders krav
pi leveranssikerhet och kvalitet samtidigt som vi virdar
wvira kunder. Vi har fortfarande saker att forbattra men
rikiningen fr solklar och vildigt inspirerande.

Mir det giller hur man utvecklar och expanderar sin
produktion sd dr det Dr. Masahiko Mori som har yhersta
ansvaret, Han berdtiade alt man snart inviger ett teknik-
center i Seol Sydkorea och att man ser goda produktivi-
tetsékningar i sina produkblionsenheter runt om i viirlden.
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Idag fr det stort fokus pd energisektorn och Aerospace
dir man ser stora tillvaxtmijligheter. Dr. Mori var och ar
dven mycket imponerad av vad man presterar pd fabriken
XXL Center hir 1 DMG MORI Plronten. Hir tillverkas
stora maskincentra och man har precis utvecklat och bisr-
jat tillverka modell DMU 600 P Gantry linear som sdtter
en ny standard pd marknaden néir det giller dynamik,
kvalitet och precision.

Magkinen kan i princip bli hur ldng som helst, dér dr
begrinsningen bara produktionsekonomisk.

Maskinen dr nischad mot det segment dir man beh#-
ver en maskin som dr kapabel att kira grov, medel och
finbearbetning med vildigt fina 3-D ytor exempelvis
stora pressverktyg.

Diet var dven viirldspremidr for 2:a generationen av DMU
210 P. Maskinen har blivit 30 % mer stabil ech noggrann.

Bakgrunden till det &r det bista av tidigare DMG och
MORI dir man anvint kompetensen hos den samlade
design- och R & D avdelningarna, Exempelvis ir det in-
house producerade kulskruvar med invindig kylning,
tempererad maskinbidd, Magnascale som dr magnetska-
lor som tél skiirvitska, smuts och vibrationer och sjélv-
Klart CELOS teknologi. Pé alla maskiner har man 1 dag
in-house producerade spindlar av Cartridge typ diir man
vid ett sp-'lm;lelhawrj enbart kan byta lagerdelen och inte
behiver byta en komplett spindel. Summa summarum dr
ligre life cycle cost. En fin effekt av den Skade in-house
produktionen dr trots bittre teknik och ligre life cycle
cost, 54 fikar inte maskinens pris; tvirtom maskinen ar
billigare i inkdp.

D Mori berittade att den japanska regeringen under
2016 kommer att satsa 600 miljoner Euro for ant “boosta”
den inhemska japanska traditionella verkstadsindu-
strin, Regeringen vill att verkstadsfiretagen frnyar sina
maskinparker med den senaste maskintekniken for atl
hidja produktiviteten. 60 % av verkstiderna i Japan har
en maskinpark som dr nidrmare 20 dr och nu maste det
rustats upp [5r att kKlara av konkurrensen med utlindska
fiiretag. Hir hoppas och tror Dr Mori att DMG MORI
kommer att fd mbjlighet att silja minga maskiner under
de knmmande dren.

HREEFER A ERnTa

- Jag ser med mycket stor HllfSesikt fram emot den
digitalisering som nu sker | viirlden dir vi pA DMG
MORI bygger broar mellan den verkliga och virtuella
viirlden med vibr nya styrning CELOS i centrum. Tack
vare dess dppna arkitektur tHlldter CELOS® utbyte av
information mellan olika strukturer och forstirker dess
inverkan 1 produktionen. Alltsa erbjuder CELOS kun-
derna en fullstindig integration av sina maskiner i fire-
tagsorganisationen samtidigt som det skapar granssnitt
fiir tillverkningsprocesser | framtidens cyberfysiska pro-
duktionssystem. Vi ser t.ex. att CELOS sinker den allt
vikligare programmeringstiden for operatérer med upp
till 50 % och stilltider i maskinen sinks med nirmare
30 % idag, avslutar en mycket nijd Dr. Masahike Mori.

Presskonferensen dr dver och vi beger oss ut | maskinhal-
larna och fabriken. Hir tridffar vi maskinsiljarna Emil
Milsson och Peter Smith som skall visa mig runt bland
nyheterna pa drels Sppna hus,

- Har framfir oss ser vi generation 4:a av var mycket
populidra horisontala fleroperationsmaskin DMU 160,
Hiir har man byggt in manga firbattringar i konstruk-
tionen och med det nya styrsystemet CELOS. Styrkan
med maskinen &r helheten men ocksd att det dr en fulll
simultant S-axlig maskin med et spindelhuvud som kan
bearbeta bide horisontalt ach vertikalt, fullt styrbart 120
grader i samspel med det 2-axliga bordel. Styrkan dr ocksd
att storleken pd maskin bordet som gor att det gar att
bearbeta stora detaljer, férklarar Peter Smith och Emil
Milsson fyller i;

— Vi har nyligen levererat en maskin till Fredrikssons
Verkstad i Vadstena och vad jag forstir sd gillade man
bl.a. rejil kraft i spindeln, ett stort verkiygsmagasin som
dr snabld, big nogerannhet, ergonomiska firdelar givetvis
fér maskinoperatdrerna och Control APP § CELOS som
ger aperatirerna manga nya méjligheter och farbittringar
i 8in programmering samt att man idag viljer S-axliga
maskiner fir att kunna giira detaljerna Birdiga i en "smaill”.

~Vad vi mer bir nimna Ar att man kan fi en svarvfunk-
tion i maskinen. D4 har man ett maskin bord 1 maskinen
med direktdrivoing upp till 500 vary och dé kan man
ha svarvverktyg med specifika hillare som du viixlar in
i huvucet istiallet fisr frtshuvud. For tex. stora detaljer med
komplex bearbetning iir det perfekt med en svarvfunktion
dd operattren slipper alt rigga om. Kunden fir dirmed ut
en fullt firdig detalj i en uppspinning, siger Peter Smith.

Vi gdr vidare och kommer fram till ytterligare en virlds-
premidn, DMU 160 P duoBlock som dr den stbrsta model-
len fére man gar dver till en portalmaskin,

= denna modell har vi ett stérme nlag 1 yaﬁlaget an tidi-
gare och det beror pd att allt bara vxer och utvecklingen gar
mot stirre detalper ndr vi pratar denna typ av maskinteknik
Det handlar om dtkomlighet hela tiden, komma runt mied
S-anlig bearbetning pd stiirre detaljer, sager Emil Nilsson.
Patrick ﬁlmq'l.-'a':..‘{ arbetar som maskinsidljare frimst mot
fordonsindustrin och &r man tidnings reporter som jag dr
det alltid uppiriskande att £ ett samial med Patrick om
trender och teknik.
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| vart dagliga jobb med CAM teknik férenar vi kunskap med ett brinnande intresse for
de utmaningar industrin moter. Vart engagemang i kombination med vara ledande pro
dukter dr grunden till vara anvdndares succé.

Vi engagerar oss for att vi tycker om vart jobb och vi vet att vi gor skillnad i industrin.
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= Vi vintar pi 110 kunder som kommer ner hit till Pfronten imor-
gon och manga ir maskindgare medan andra som fortfarande inle
investerat i en maskin frin DMC MORIL vill komma hit fiir att se
vad som dr vira n}rhuh-.ru-ch Hmlidigt fA en inblick i vira maskin-
program och modeller /teknik och Gven hur maskintillverkaren
tanker, Vivill skapa partnerskap med wira kunder som giir att

vi kan hidlpa till med deras utveckling, Det handlar di inte

om specifikt frasning eller svarvning utan det handlar om

generell bearbetning, siger Patrick Almgvist och fortsitter,;

- Jag dr som du vel sedan tidigare intervjuer valdigt

intresserad och “peppad” av vitea nya mjuka [8sningar
som CELOS och Industr 4.0 vad det kan ha for inverkan
som en on-line plattform i en produktionskedja,
Vid ett tidigare tillfalle sa Patrik Almqvist att det varen
stor fiirdel med att ha ett stort modellprogram f8r det ger
kunderna canade mijligheter att hitta just exakt den maskin
man behdver i sin produktion. Nu ndr jag lyssnade pd drels
presskonferens s4 dok frigan upp om det stora modellprogram-
met som mu Bkat Hll Gver 300 modeller och Dr Mori fick frigan
om det var ndgot som Kommer att forbsitta viixa,
= Vi maste fd ner antalet modeller pd ett par ars sikt
i vart program till cza 150 och inte p.g.a. att marknaden inte vill ha
minga modeller att viilja bland utan fir att det dr nirmast
omdjligt att, utveckla konstruktioner, bygga alla modeller
och lagerhdlla reservdelar sd vi miste fi ner virt modell-
PIOEram till en nmlig niva pa nagra Ars sikt,

Patrik Almqvist kommenterar detta;
= Givetvis ar det bra att det finns en mingd
maskinmodeller att vilja pd da vi alltid kan trafia
ritt vad in kunden vill ha f5r maskin men vi ute
pa Filbet maste 4 en rimlig chans att reda ut all
teknik som numera dr inblandad i en allt mer
komplex maskinaffiir. Forr var jobbet som
maskinsiljare enklare di en verktygsmaskin
var en verktygsmaskin. Idag dr vi som arbetar
med maskinféreiljning en link i en stérre kedja
av specialister dir vi nu hanterar en mingd nya
teknologier som skapar helt nya forutsdttningar
fiir metallbearbetning for alla producerande fone-
tag. Fiir 10 &r sedan klarade jag mig sjilv ndr det
gillde maskinfirsilining, idag behiver jag nistan
alltid hjilp i form av spetskompetens frin tekniker
och applikaticnsingenjieer m.fl. Allt fr attjag skall
kianna mig trygg i alt kunden fir den bista [osningen,

fiir utvecklingen gar rasande snabbt.
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= Lyckas inte vi och fir inte vi ut all den kunskap och
teknik som kunden behdver [Gr att bli kenkurrenskraflig och
behalla produktionen i ett higkostnadsland som Sverige, ja
da har vi misslyckats vilket naturligtvis inte far ske, avslutar

Patrik r"l.]rn:!\'iht.

Tatrick Almagvist vill att vi triffar Rolf Kettemner som arbetar med
priduktutvecklingen av mjukvara och strategier inom DMG
MORT i Pfronten och | hans organisation ser man stora misjlig-
heter att med nya digitala Iosningar som styrsystemet CELOS
erbjuca industrin helt nya méjligheter inom digital produktion.

= Vi har ett samarbete med Schaeffler AG och [l."rrp;-{flfi\‘r:r
Hestermann och hans team diir vii ett samarbetsprojekt nu
implementerar deras teknik i vira maskiner. Elt exempel pd
det ir att vi pd vissa maskinmodeller, i detta fall en DMG 80 FD
duoBLOCK frissvarvbearbeiningscenter som ett exempel har
vi integrerat mer &n 60 extra sensorer/ givare | kritiska kompo-
nenter pa ma skinen. Vibrationer, krafter och temperaturer visas
stindigt av dessa sensorer pAd monitorer under bearbetningen
och samlas in, analyseras, korrigeras och sparas,
Férdelarna fir operatirer och tekniker dr flera. For det fdrsta
visualiseras processens parametrar i CELOS med hjalpmedlet

“Condition Analyser” s att analyser av status och prestation

for maskinen kan giiras i realtid. For det andra samlar man data
i “malnet” eller pd ett intranit, 54 att andra i produktionen kan
tas del av insamlade data. Det kan vara nista skift pd fabriken
eller om man har fler fabriker 54 finns data tllgdngligt fise alla.
Pa detta sitt med virtuella processer kan fleroperationsmaski-
ner optimeras i fiirviig vilket tilliter perfekt planering, kontrall
av maskinkinemalik, effektiv féchindring av kollision och en
reducering av riggningstider ill en absolut minimum.

Markus [ohansson dr maskinsiljare pd DMG MORI med
rerion Smdland som arbetsFilt, Han har arbetat § 13 4r pd fireta-
get och bland alla modeller som han nu kKan erbjuda marknaden
sl har han fastnat lite extra fOr fabrikatet DIXI som MORI Seiki
kiipte far 10 ar sedan och som nu dr infiérlivat 1| DMG MORI
Maskinerna tillverkas i en fabrik i staden Le Locle som ligger
i Schweiz pd grinsen till Frankrike, PA massan i Pronten var
det virldspremidr f8r nya maskinen DIXI 125

= Wi befinner oss pl en virldsutstillning dir féretag frdn olika
branscher och olika Einder kommer fr att fa se det senaste och
ran frvintar sig att f3 se det senaste inom melalibearbetnings-
maskiner. 4 kanske denna maskin inte &r en maskin som sélis
i Sverige speciellt ofta men den &r mycket uppskattad av till-
verkare av ﬂ}'ﬁp'l.‘!n, motorer och | detta fall soom vi visar hir en
detalj till en helikoptertillverkare, firklarar Markus Johansson,

- Denna hiigprecisions fleroperationsmaskin dr fir den till-

verkare i virlden som kriver higsta noggrannhet i sina detafjer

Forts. sida 30 ==

=~ Elmia

Elmia
Verktygs-

maskiner
10-13 maj 2016

Fokus pa affarer
och det senaste.

Stiirk din konkurrenskraft pa Elmia Verktygsmaskiner.
En kemplett produktionsteknisk massa med det senaste inom
verktygsmaskiner, verkiyg och matteknik. Hedr ser du modema
och effektiva maskiner | drift.

Méssan har premidr | Jonkdping och gar parallelit med de
viletablerade méssorna Elmia Automation och Elmia Svets-
och Fogningsteknik samt den nya méssan Elmia Plat. En
arena fhr affarer och ideer inom hela tillverkningsindustnin du
inte kan missa.

elmia.se/verktygsmaskiner

Fyra massor under samma tak.
MNordens stdrsta arena fér tillverkningsindustrin.

ELMIA 2016
)} VERKTYGSMASKINER

VERKTYGEMASKINER, VERKTYG & MATTEKMK 10-13 MAJ

Arrangenas paraielt mad

[ ELwA Elmia 2016
\Zsvers [ Riomation




30 REPORTAGE

Maskinoparatfiran Nr 1 | Fabruard 2016

- -

och nu pratar vi om kanske 2 % av marknaden som har
dessa krav, Har tar man pd DMG MORI och valjer ut del
allra biista komponenterna man kan finna nir det giller
geametri. Nu startar en process av skavning av kritiska
maskinelement fisr DIXTs “know-how™ dr skava. Och
pd denna maskin skaver man c:a 500 timmar [Gr att £3
den hiigsta och mest extrema geometrin man kan tinka
sig | branschen, firklarar Markus Johansson och vi pd
tidningens redaktion tilldgger att det finns sdkert flera
maskintillverkare i vrlden di bla. en japansk tillverkare
som har samma precision.

= Den fysiska geometrin dr villdigt noggrann redan frdn
biran pd DIX] maskinerna och jag vet kunder som siger
att de upplever maskinen upp till 3 ggr noggrannare an
en "vanlig” fleroperationsmaskin i branschen. Nir man
pratar 3-axlig maskinteknik sd miter man ofta avvikelser
frdn en punkt till en annan punkt. Nir det handlar om
S-axlig bearbetning sa handlar det om samverkan mellan
alla axlar ftie att £ ut maximal noggrannhet i bearbetnings-
volymen, och pd denna maskin har vi en max avvikelse
pa 15 my och det dr extremt lite fir att vara en 5-axlig
maskin, firklarar Markus [ohansson.

Markus stiiller slutligen en friga med en beliten min,
alt om maskinen ndr noggrannheten som én madtmaskin,
behéver man di méta detaljerna efterit.

Vi uppmiirksammar slutligen pa virt besiik | Pfronten en
fleroperationssvary som just nu Hilverkas [ Japan men som
ocksd kommer produceras § Europa och som ir intressant
fir den svenska marknaden. Fredrik Gedda berattar.

- NTX 2000 &r en "high-tech” Millturn maskin, trots
en hig tekniknivd sa dr det en riktig arbetshist som bara
gir och gir. En Millturn maskin med tva chuckar och
en frasspindel och en nedre revolver vilket innebar att
man t.ex. kan ha tvd svarvstal i ingrepp samtidigl, vilket
ger en hiyg preduktivitet. Men det mest imponerande
Ar nir man ser skirdjupet, da forstir man vilken stabil
maskin det dr. Nar man ser maskinen hur stabil den ar,

vilken fin ergonomi och arbetsplats
for operatirer di borde priset vara
higt men sd dr det inte. Pris och
prestanda &r NTX 2000 maski-
nens stirsta argument, det
dr klart imponerande och
ocksd det on effekt av

viar globala in-house
produktion,

- P'recis som pad
alla maskinerna
hidr pd utstill-
ningen s ar
det CELOS som
interface. Det vi
kan sdga mer dr
att det dr premidr
fior maskinen hiir
pd Ooppna huset och
det man kan se dr att
designen dr samma som
pé alla andra maskiner hir
men det vikligaste i ergonoe-
min. Tittar vi pd arbetsmiljdn fér
operatiiren s4 har man utmarkt miijlighet
och dtkomlighet nir det giller bearbetningsrummet
och verklygsmagasinet via stora dirrar. Ser viupp | taket
pa maskinen sd har man en layout som frin bérjan ir kon-
struerad fiir automatisering med portalladdare eller robot.
Detta betyder om vi sammanfattar att maskinope-
ratéren i denna typ av maskin har stor valfrihet ndr
det ghller vad han will kira for detalj. Hen kan kora
serieprodukbion med automation eller arbeta med pro-
totyp eller smaserier i maskinen utan att behdva flytia
bort robotiseringen. Stalltiden férsvinner och endasl
programmering behdvs for att kora effektiv produktion
med olika automationsgrad.

Redaktionen tackar fir i ar och vi ser att ett teknikskifte
ar hir med digitala ldsningar pa on-line plattformar
Minga verkstadsfOretag tar nu steget in i den virtuella
virlden och framtidsfabriken. Nu giller det att £a fler
att hiinga pd tget och utveckla sin produktion | Sverige
ach 1 manga fall dndra sitt synsitt, fGr Gvriga varlden
rustar (&r fullt och skall svenska underleverantérer ut
i virlden och sldss pd en global marknad da géller det
att anamma ny teknik. Tekniken finns redan hir s& det
dr bara att ta fir sig. W
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EHN & LAND Ledande leverantdr av verktyg och maskiner till industrin. Familjeféretag sedan 1950.

En stor nyhet pa den
svenska marknaden!

e Starka (18kW) drivna
verktyg pa alla positioner.

TX66 v3

CMZ Machinery Group

o FANUC styrsystem.

e Basta pris i klassen.

Intresserad? Hér av dig till Olov Karlsén pa.
+46 70 566 90 69
olov. karlsen@ehnland.se

Mangsidig chuck! Vi kan svarvning!

Pratl Burnerds Gripfast kombinationchuck Sr unik pa grund av dess mang- Tornos SWISS GT26
sidighel. Kunden f&r tre uppspinningsmajligheler i en med kembinations- Flexibel
chucken - en 3-backschuck. en hylschuck och en spinndornschuck som :
Upp till 40 verktyg. varav 16 drivna.

snabbt och enkelt stélls om.
Enkel att programmera tack vare TISIS.

Kombinationchucken kommer frimst till sin ritt d& den anvdnds vid
svarvning av medelstora och sma tillverkningsserier dr det krivs minga
omstiliningar. Pratt Bumerds Gripfast kombinationchuck hjdlper er att
minimera stillestdnd och ka er produbtivitet.

Med eller utan styrbussning.
Helhetslisning med Tornos stdngmagasin.

Lwnes GT 26

WERR
%‘1\:\.\3\“@'

Intresserad? I_. I \ (< / \ Intresserad?
Hir av dig till Peter Blom pa: I_‘ I J ( ] Hér av dig till Olov Karisén pa.
+46 70 939 24 D4 | - —d j_ +46 70 566 90 69

peter.blom@ehnland.se olov karlsen@ehnland se



Oljedimma
- inget problem'

Filtermist ar varldsledande

nar det géller oljedimavskiljning, g '
med mer an 200 000 enheter
i daglig drift Gver
hela varlden!

Finns aven i n:-stfnlt utidrande:
fidr Bvsmiadetsindustr, tvat-

anlaggningar mm.

Nyhet!

Nya F-Monitor

Fjarrstyrd dvervakning
av driftstillstand occh
av sarvicebehov. Kan
kopplas till Gvervak-
ningscentral.

Mot dss pa
Elmia Verktygsmaskiner a ELM'“"—"**‘”"':"-f""""?":"'-""'
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Generalagent Sverige
Tel: 031-68 91 30
Fax: 031-68 22 40
staff@partille-tool.se
Aminogat. 34, Malndal

TRADING AB www.partille-tool.se

"\.._ KVALITETSPRODUKTER FOR OWAD PRODUKTIVITET OCH LONSAMHET _,/J

PARTILLE
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Taylor=Hobson
Surtronic S100 =
portabel yt-
jamnhetsmatare

Det senaste tillskottet till Surtronic-familjen, dr Surtronic S-100-serien,
en ytjimnhetsmitare som bygger pd funktionema i Surtronic 25,

Designiad for verkstaden och mitrummet, erbjuder 5-100-serien en mdng-
sidig l8sning fiir dina ytiimnhetskrav,

En mingd olika fixturer och tillbehér kan skriddarsys for dina speci-
fika behov.

« Avancerade parametrar

s USB-anslutning fér laddning, USB-minne, eller utskrift

= Anti-slip V-fidtter giir att systemmet kan anviindas pd plana eller krokta vior
#Stryktdlig konstruktion med gummiskal,

=200 matmingar pd en laddning,

S-gerien finns | vl varianter: 5116 standardmodellen, medan 5-128 erbjuder
utikat mitomrade och mer analyskapacitet.

Mer information:
www promet.se




Venturion

Universal mét- och férinstéliningsmaskin
for alla typer av verktyg.

Maskinen har en helt ny design, for basta
ergonomi, anvandarvénlighet och underhall,
Senaste mjukvara Zoller "Pilot 3,0"
med Svensk dialog &r standard.
Ett flertal options finns som

tillval, t.ex. extra kamera,
verktygsidentifikation m.m.

Finns | ett flertal olika storlekar
(mitomraden), manuella eller
CNGC-styrda, samt adaptrar for de
flesta verktygshéllare.

mu

o

UULE

expect great measures

“ Ledande tillverkare av
mat- och forinstallningsmaskiner.
- Made in Germany”

T L1

Smile _ pomSkpGo
Zoller's “mgegsmodall“. av- Portabel manuell métmaskin fér
sedd for mindre verkstader. métning av eggavrundningar.

-
Mu med helt ny mjukvara E !
(Pilot 2.0 alt. 3.0) samt ny =
spindel m.m.
Smile finns i ett
flertal métomraden
och options.
Méter standardverktyg med
lika stor nogrannhet som de
stéirre modellerna.

Mét och jamfdr eggavrundningen
med dess nominella profil pa
ett snabbt och enkelt satt.

™

o '.'ﬂ_itq

Genius 3

Kungen bland méat-maskiner.
Fdr matning och proto-
kollering av verktyg hos
tillverkare och sliperier.

Zenit

Mat- och férinstalinings-
maskin framst fér
flerskériga fraskroppar.
Ergonomisk design for
sittande arbetsposition.
Speciella mjukvaror

fér torinstélining och
automatisk matning

av frésar.

Hyperion Redomatic

Avsedd frémst fbr svarv-verktyg.
Den &r horisontell och komplet-
terad med en andra kamera kan

Maskin fir kombinerad férinstélining,
varmekrympning och métning.
4-axlig CNC-styrd med autofocus automatiskt

den dven méta centrumhojder. langdstopp-system i Z-axel for.

Detta ar endast ett urval av Zoller’s program, kontakta oss for mer information

GJS Verktygs AB.

Skalbyvéagen 4, 155 35 Nykvarn » Tel 08-550 999 80 « Fax 08-550 999 32 « E-mail gjs@gjsverktyg.se » www.gjsverktyg.se




l 34  NYHETER

Maskinoparatfiran Nr 1 | Fabruard 2016

FixRTurn, ny serlie av runda skar
for exakt indexering med spanbrytare

Tungaloy har nojet att introducera FixRTurn, den nya serien for svarvningsbearbet-
ningar som erbjuder runda skar och verktygshallare for att forenkla exakt indexering,.

Med det konventionella runda skiret fir svarvning dr skirets underdel och verk-
tygshillarens skiirfickor normalt sett platta och har ingen sammankepplande
utformmng, vilket frsvirar en noggrann indexering, En inkonsekvent indexering
medfdr en ofdrutsigbar livslingd hos skiiret, medan dteranvindning av tidigare
anvinda hiirn &r et vanligt misstag hos operatirerna, FixRTurm erbjuder en
ldsning till dessa problem: den stiimformade haligheten i skiirets underdel mot-
svarar utspringet hos fickan och svarar fir en enkel och konsekvent indexering,
Skruvar och skir behdver inte avligsnas frdn verklygshidllaren vid indexering,
vilket eliminerar risken far att de tappas eller fiirsvinner,

De nya spinbrytarna innefattar SRM fir allminna Gndamal och 6RS fir lag & -'.:T 5 : > e
skirkraft, Ph skirels ovansida anges de skimummer som ubvisar vilket hém i il ;
som ska anviindas och forhindrar dterinsittning och Steranviindning av ett r = W £
tidigare anvant hiim skiret. I gt 5
Skiirsorterna ir T9115 & T9125 av CVD-kvalié och NS9530 av @D s )
Cermet-kvalité, som ticker allt fran grovbearbetning till finbear-
betning och farser kunderna med hivg produktivitet och effektivitet i 1 L{‘G })§
i ett brett intervall med svarmingstillampningar. @_,)

-1 " i ',J

* Runca skir fiir enkel och exakt indexering, tack vare anslutningen

till haligheten i skirets underdel till uispringet hos verktygshil-
larens fickor.

* Spanbrytarna 6RM for allmén anvindning och 6R5 fir ldg skirkrafl
ar tillampbara f6r olika svarvningsmoment,

= T9115 & T9125 av CVD-kvalité och NS9530 av Cermet-kvalité ticker allt frin
grovbearbetning till slutbearbetning,

Mer informaton: www.lungaloy.se

Tungaloy Scandinavie laddar far fullt infér 2018 med en rad nya produkter,
Pé hilden sar vi frdn vnster Lars Strungat, Jan Hjelseth och Stefen Malz,



Dubbar for svarvning, slipning & mdtning.

Alla dubbar &r genom hardade

Bruckner har dubbar som klarar:
- Upp till 25.000kg arbetsvikt

®
- Ner till 0,3 pm rundhetstolerans
- Hogt vattentryck i maskinen

Dubbfasten finns fran MK1 till
Metrisk Kona 120, Capto, VDI,
Kenna, HSK mm
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www.nordiskawemag.se | info@nordiskawemag.se
Tel:0300-30290 | Fax:0300-30295
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ProduktivitetsOkning med Mapals
flerskariga PKD=verktyg for ventil

I automatvixellador dr vixlingsenheten
en central komponent som kontrollerar
koppling och vixelbroms for att kunna
byta vixel beroende pa motorbelastning
och fordonets hastighet. Vid tillverkning
av vaxlingsenheten ar bearbetningen av
ventilhalen extra viktig. For att oka pro-
duktiviteten har MAPAL utvecklat ett

flerskdrigt PKD-verktyg med lodda skar.

Ventilhusen tillverkas oftast i pressgjuten aluminium som
tex. (AISIDCuIMe). Det kelivs hig kvalité pd tillverkningen.
Toleranser pd cylindricitet < 8 pm, rundhet < 4 pm och ythin-
het Rz < 3 pm maste uppnds och vara stabilt och sdkert under
tllverkningen. Dessa krav stills speciellt pd Glverkningen av
ventilhdlen. Bearbetningen dr uppdelad | flera bearbetnings sek-
venser. Bearbetningen girs med flera olika verkiyg sd som pilot-,
mellan- och fin-verklyg.

Eftersom inte alla ventithal kriver dom snfivaste toleranserna,
tillverkar MAPAL vid sidan om stadlistverktygen ocksh fasta
PED-verktyg som reducerar bearbetningstiden avsevirt, trobs att
toleransomradet dr fortfarande vildigt litet. Dessutom visar dom
fasta flerskiriga PKD-verktygen sin kvalité genom eliminering
av finjustering av diameter vilket minimerar stilltiden.

KnmK Instrument har foxrvarxrvat ett

Forvarvet innebar att KmK Instrument kan erbjuda ett brett sortiment och snabba leveranser av tolkar och handmatdon.
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DMG MORI MICROSET UNO
Brett program av higkvalitativa
forinstdllare med mingder av
matfunktioner.

hus

Fyra skéreggar for avsevart

kortare bearbetningstid

Fiir mellan-bearbetning har vi utvecklat fyrskiriga
PED-verklyg som kan anviindas som etl alterna-
tiv till tvd-skiiriga verktye sd linge som lingd /
diameter firhillandet och arbetsmin tilliter detta,
En avsevirt kortare bearbetningstid och onskad
ligesriktighet dr dd mdéijlig. Detta dr grunden fir
att fa en bra finbearbetning,

Kvalitén pa finbearbetningen beror till stor del
pi hur bra kvalité det ir pd mellanbearbetningen.
Tidigare s har man gjort finbearbetningen med
enskiriga stodlistbrotschar med FKD-skir. Aterigen
har MAPAL utvecklat en ny ekonomiskt

— Bearbetningsmetod (G denna bearbelning.
‘. - Beroende pd toleranserna finns 3 - 6 skiiriga fasta

,&‘v e PKn-verkl'yg fiir finbea rbetningen. Dessa verktyg

ger en avsevirt firkortad bearbetningstid med

bibehdllen precision.

Mer information:
wiww, collyverkstadsteknik.se

Maskiner 1 drift
skapar resultat

Vi har allt fér ditt stalleum. Forinstallare, krymputrustning,
kontrollutrustning, métutrustning, skap och vagnar. Anvand

S t 5r r e mﬁt dons 1383 r tiden till att gora span, undvik maskinstillestand.

EmK instrument fortsatter sin satsning inom affarsomrddet
mitteknik, Anskaffningen av lagerpartiet passar val in i
strategin att erbjuda en attraktiv inktpsplats, ett “Best of
Brands”, dir man samlar ett brett sortiment av de biista

produkterna inom respektive segment frin de ledande my
tillverkarna i Europa,
KmK frvirvar nu et befintligt lager frdn en handmit-
don-verksamhet, dir man valt att avsluta sina externa agen- AUTOFOCUS FULLCNC
turer och fokuserar pd egna produkter inom handmiitdon. Automatisk fokusaring av Fér helautomatisk installning
Lagret bestar av kvalitetsprodukter s4 som héltolkar, skaregg. Motordriven spindel av verktyqg och opearatérso-
med smidigt maskinstall och bercende matning, Med

instiliningsringar, gingtolkar, glingringar, hilindikatorer,
skiankelmatklockor, matklockor. givane, :skjutm.itl och mik- 22" p«'_-ikskhfh'- som standard. helintegrerat maskinstall och
rometrar frin viilkiinda fabrikat som Sylvac, Kiifer, Kroeplin, 22" pekskirm som standard.
Schwenk, IBE, Metem och Unimeter.

Med ett utvidgat mitdonslager kan KmK Instrument

erbjuda de bista matinstrumenten och mitdonen tll att-
raktiva priser med hijg leveranssiikerhet. ﬂ g Tel: 0B-703 01 OO0

E-post: infoivt.colly.se
VerkstadsTeknik www.collyverkstadsteknik.se

Mer information:
www kmk-instrument.se
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Ru finns Tornos SWISS GT 26 med

B=axels: bearbetning av hogkomplexa
detaljer blir enklare

Tornos har lanserat en ny uppdaterad version av sitt svarvcentra
Swiss GT 26. Denna bastsiljare av market Tornos introducerades
i slutet av 2015 och da med en miangd nyheter saisom en B-axel for att oka den
redan imponerande flexibilitet som kinnetecknar den har maskinen. Denna
innovativa B-axel visades under EMO 2015 med en interaktiv upplevelse.

Kundernas respons har visat att den existerande Swiss GT 26 har
Blivit en férsiljningssuceé pa marknaden med installationer inom
seklorer som aerospace, hydraulik, pneumatik, medicin/dental och
hos underleverantirer. Trots detta tar Tornos nu Swiss GT 26 till
nista nivd med en rad av nya produktutvecklingar. Med 6 linjdra
axlar, tvd C-axlar, tre rirliga verktygsplattor med utrymme fisr 14
drivna verklyg och totalt upp till 40 verklyg, erbjuder Swiss GT 26
flexibilitet och kapacitet f8r shutanvindaren.

B-axeln gir att anvindaren via CNC kan styra och indexera i valfri
vinkel, denna funktion r speciellt anviindbar fiir operationer sdsom
vinkelfrdsning, borrning eller till och med gangning. Eftersom B-axeln
dr integrerad med maskinens huvudslid &r Swiss GT 26 mycket
flexibel och inte bara begrinsad tll bearbetningar i huvudspindeln
utan har dven mijlighet att bearbeta avancerade geometrier Sven
i subspindeln.

Pi EMO visades den senaste ombkonstruerade Swiss GT 26, vilket
gor den nya maskinen till en mer ergonomiskt anviindbar maskin,
Den utvindiga designen hos Swiss GT 26 har firbiltrats och dr nu
dnnu mer anvindarvinlig. Atkomsten till oljetanken och maskinens

baksida 4r forbittrad. Med B-axel, som finns som Hilval, tar Tornos
maskinen till en helt ny niva av komplexitet. Som alltid strdvar Tomos
efter att erbjuda den mest kapabla och mingsidiga bearbetningslis-
ningen. P4 maskinen 3sitter B-axeln pd tvd massiva fAxeringspunkter
vilket ghir den betydligt styvare och mer robust, Varfiér? Eftersom
utvecklingsteknikerna hos Tomaos dr fullt medvetna om att de extremt
kraftfulla spindelmotorerna pd stationerna fGr drivina verklyg kriver
det yttersta nir det giller styvhet fie att Ska prestandan och hastig-
Feten pa mﬂt!.'riahl'\.'vrkningen samt Firbitira PrECISION, ].'lfinhrt ach
stabiliteten till den sista detaljen. Dessutom dr marknaden helt klart
pd vag mot material som blir svdrare att bearbeta och dirfor ar det
viktigt att kunna erbjuda ett bra paket som dr firenligt med detta

Den innovativa designen hos Swiss GT 26 med B-axel giir det miyj-
ligt att inrymma 2x4 roterande spindlar med en spindelhastighet
pd upp Hll 900 rpm. Denna highastighets drivna verkbygsstation
inrymmer en 1 kKW spindelmotor for bearbetning av svirbearbetade
material eller fir att ulfdra grovbearbetningsprocesser, Dessubom
ger kinematiken hos den nya Swiss GT 26 majlighet till fyra fasta



NYHETER 39

Maskinoparattiran Nr 1 | Fabruard 2016

frimre och fyra fasta bakee verktygspositioner. Denna rad med
nya funktioner, patenterade av den schweiziska tillverkaren,
ach som har integrerats i B-axeln garanterar att detta r den
enda B-axelmaskinen som ocksi kan hantera upp till fyra fasta
verklygspositioner, Det dr ocksd den enda B-axelmaskinen som
Ar konstruerad med en modulir position, sam kan inrymma
antingen en femte roterande bormingsstation eller ett ‘nktigt’
gangviry- lingshuvud. Detta kommer att giira den nya Swiss GT
26 till det ideala valet for den medicinska och dentala industrin.
Den nya imponerande gingvirvlingsenheten har en spiralformad
vinkeljusteringsfunktion som helt och hillet kan styras av CNC-
styrningen — ddrmed meduceras stillbiderna drastiskt,

Estetiskt tilltalande, praktisk och framfir allt produktiy, den
nya Swiss GT 26 har et kylviitskesystem inbyggt i B-axeln och
maskinen kan dven anpassas for higfrekventa spindelenheter
(HF}. Detta garanterar att den nya B-axelkonfigurationen enkell
kan adderas till arbetsomradet utan att kompromissa med opera-
tirens atkomst till verktygen och dess dtkomst, vilket dr ovanligt
rymligt och vl upplyst med LED-teknik. Tornos dr stolta dver
sin firmdga att integrera nya innovationer med banbrytande
design och med den senaste Swiss GT 26 har utvecklingsteamet
inte bara Gkat maskinens prestanda utan dven gjort den mer
tillginglig frin baksidan,

Mer information:

www.ehnland.se

Varldsnyhet
tor permanent
mérkning!

ger stora tidsvinster.
Hag slagstyrka. Enkelr
handhavande. Vike under
3 kg. Levereras med viiska och barterier.

| SIC ar teknikledande pi T =
industriell mirkning, SEC
Ring oss for mer info! ~ MaRKiNG

dankab

VERKTYGSMASKINER AB
08-544 403 40 » www.dankab.se

Ny pa nytt

Omislipning firdnger Fwslangden pd vardefulla verktyg
ach gir din produktion ekanomi- och miljtsman.

- KONTAKTA 0SS:
Wi &r certiliceado spocialister pd omalipning av THI H-Tﬂ!ﬂl o0
borr, brotech och solida frdsar av vira agna fabrikat MM
Mitsubizhi och Mapal. Vi slipar om och belagger Hﬁ:ﬂfﬁﬂ _ :
alta fabriket med bista kvalité enfigt ers Grskemd Verktyg skickas till:
angdendn slipning och midming med mesa Dafhemsy: 49,

141 46 Huddinge

Kontakia oss £ skeiddarsyr v en smart ening fde or,

LColly

VerkstadsTeknik

Colly Verkstadsteknik AB, Bax 6042, 164 O Kista
Tel: 08-T03 01 00 Webb: wwwe.collyverkstedsteknikse
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Ny hardmetallkvalitet fran ZCC=CT

YB6315

My Higpresterande CVD beliggning frin

e ot

ZCC-CT

Mu lanserar vi ZCC-CTs nyaste hardmetallkvalitet YB6315. Det ar
en Hardmetallkvalitet avsedd fbr stilbearbeming. YB6313 har en
hirdhet motsvarande P15, Den finns redan nu tillginglig for de
vanligaste skirgeometrierna i Dorato Tools webbshop ToolClub.se

YB 6315

YB @ SoldHérdmetall

15 ¢ B0 hbrdhet (F15)

B @ P-Avsedd fdr sthitbearbening
31 3:e peneratianens belsggningateknalegl

b

e

Bearbetning |
forhallande till
YBC-Kvaliteter

-

@

Normal

Rek.gj

» Silverbeliggning gér att man enklare ser skirets fdeslitning

« Ultrafin MT beligpgning med hig viirmebestindighet ger ling re livslingd
* Passar fir fin- och mediumbearbetning av stdl

= Hégre slitstyrka in foregdngaren YBC152

» Komplement till P15 och till viss del P25

Mer information:
www.d-tools.se

* Bekommenderas framSrallt for applikationer med higa skindata

Nu dr det enklare &n nagonsin att
skapa detaljprogram for CMM = med
Mitutoyos programvara MiCAT Planner

Mitutoyos nya programvara MiCAT Planner
minskar arbetet for att generera detaljprogram for
koordinatmitmaskiner med upp till 90 procent,
jamfort med konventionella metoder. Tack vare
att programmet skapar mitprogram automatiskt
sparar det avsevirt med bade tid och kostnader.

Att ta fram ett matprogram dr en av de mest
tidsédande uppgifterna fir en mittekniker. Men
genam att MiCAT Planner anviinder arbetsstyck-
ets CAD-data fir att skapa en mitplan, kan detta
nu giras automatiskt pd bara nigra minuter, i
stillet fér som tdigare § timmar eller till och med
dagar.

Idealet dr om arbetsstyckets CAD-fil inne-
haller s.k. “PMI-data” (Product Manufacturing
Information), alltsd dess egenskaper och toleran-

Mg e | EFRas

o WOnETAsE ¥
Pl 4 e bl
e 1
m ki § o i
Tamaan hes W W iy 660
LT
LAt « EGRET w i
P g e ] Uy

LI TUCSEE R .

ser. Men om dessa inte finns tillgingliga, kan de
saknade funktionerna och toleranserna enkelt
liggas tll.

Frogrammeraren viljer fiir varje miitprogram
med ett musklick de egenskaper som skall mitas
ach fdriindringarna uppdateras omedelbart i
mitprogrammeb [ 3D-vyn visar MiCAT Planner
kiirbanan med mitpunkter och genom en knapp-
tryckning kan métprocessen simuleras.

MiCAT Planner himtar in regler som bestim-
mer midlstrategin fr de gerometriska elementen,
Hll exempel antalet métpunkter eller instdlningar
fisr skanning. Tack vare reglerna generaras dven
operatiirsobercende mitpragram. Mitutoyo leve-
rerar alltid regelsatser som standard, men anviin-
daren kan ndr som helst glira anpassningar eller
skapa egna.

Andra firdelar med programmet, dr att det vil-
jer den for dndamalet mest lampade matproben
samt berfiknar mithanan. Programmet bestim-
mer utifridn datan den kortaste mitbanan och
sikerstiiller dessutom att det inte fiireligger risk
fr kollisioner.

CGenom det grafiska grinssnittet &r program-
varan mycket enkel och intuitiv att anvinda och
dessutom extremt ﬁﬂ:@bﬂp&rﬂ.ndﬂ. D.'irigu'tn‘m ger
det basmijukvaran MOOSMOS et viktigl verkiyg
for att hiija effekbiviteten i kvalitetssikringen,

Mer information:
www.mihutoyo.se



Nu introducerar Glhring den nya frasen:

RF100 diver. Med en Signum-belaggning

och en helt nyutvecklad geometri erbjuder
den en oslagbar prestanda vid en rad olika
applikationer. |

* Rampningsvinkel upp till 45°
e Extremt bra borregenskaper upp till 2 3" _
* Upp till 100% okad matning i stal '
 Aven lamplig fér mindre kraftfulla__._',j

vid skrubbfrasning _. : i
* Higa skdrparametrar ocksa vid Iag ac

The Tool Company

Plastgatan 14 » SE-531 55 Lidképing # Tel: 0510-212 50 # Fax: 0510-212 45 * order@guehring.se * www.guehring.se
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Edgecam Workflow 2016R1 ett stort steg
framat for frédsning, svarvning och trad

Den senaste version av Edgecam forstirker Edgecams ledan- :
de position inom CAM virlden, inte mindre in 30 betydande Arbetet med forenkling av handhavande av Edgecam
nya och forbittrade funklioner ingdr i version 2016K1. Vidare har grovsvarvning | Edgecam som én foljd av den e Kontinwerligt och ger | vage ny version av Edgecam
Alla ni som anvinder Edgecam for svarvning méter enhelt  nyligen introducerade Waveform teknologin inom svarv-  anviindare nya verktyg och metoder dessutom blir
ny funktionalitet inom spirstickning. [ cykeln for finspdrstick-  ning utikats med en ny bearbetningsmetod kallad “Ramp  Edgecam fiir vare version tydligare i sina dialoger,
ning kan ni nu spara tid i bearbemingen genom att anvinda Cut strategy”. En metod som typisk limpar sig fir bearbet-  Tydligare pd si sitt att dialoger kompletteras med
det vi kallar "Pre-Finish Plunge”. Denna funktion innebdr  ning av djupa omrdden med dubbelsidiga skir, Metoden  fler bilder och interaktiv hjilp. Viklig utveckling
att Edgecam inleder cykeln med att utféira en spirstickning  ger visentlig Skad verktygslivslingd tack vare minskat  av Edgecam som hjilper anviindare att enklare och
i centrum av sparet. Da detta skir tar bort det mesta av ett slitage da \rErlct!.rgets ingrepps punkt varierar hela tiden. snabbare sitta sig in 1 hur en funktion ska anvandas.
spar kan finskiret av spiret bearbeta splret klart och ddrmed Vidare kan denna metod anviindas med minskat skirdjup | denna version har fem friiscykler uppgraderats
har behovet 8r en separat grovbearbetning eliminerats. dven det leder il Skad livskingd. med bilder och interaktiv hjilp, cyklerna dr Parallel
Lace, Pencil Mill, Face Mill, Flat Land Finishing och
Constant Cusp Finishing,

Fiir alla Edgecam anvindare som helst anviinder
Operationer dterfinns en rad med nyheter,

- : Inom svarvning har bide grov och profil operatio-
Edgecams inbyggda 30 modellerare = EWS har firbatirats inom Edgecam 2016 R1 ger alla anvandane som pro- nerna fbrbdttrats liksom 4- och 5- aalig frdsning. Enny
fera omrdden till exempel ingdr numera ett nytt verklyg fir atl grammerar detaljer monterade pa kuber eller operation dr Fasoperation.

skapa 2D offset som gor det enklare att rita, Geometrier kan enkelt bearbetar i svarvar med flera spindlar en god
kopieras och dupliceras med ett offset virde det gbr att anvindare anledning att uppdatera, Stora tidsvinster har
snabbare kan rita och skapa de konturer de behdver. skapals genom att Edgecam hanterar de solida
Yiterligare Hdsbesparing har dstadkommits genom att dialogen maedellerna pd ett smartane sdll. Edgecam ska-
fisr att ange dimension ir omedelbart tillginglig niir “constraints” par referenzer il den ursprungliga modellen
skapas, Vidare "snappar” entiteter dynamiskt under sketchning, nir flera detaljer av samma slag ska fixtureras
Det forbittrade cirkelkommandot innehdller nu en option fibr att denna teknik ger effektivare minneshantering
ange diameter / radie det giir det majligt att skapa multipla cirklar och ditrmed kortare hanteringstider.
cch cirkelbigar med samma dimension samtidigt.

Grovsvarvning hanterar nu dmnen och inkluderar
Waveform metoden. Dessutom stidjer grovsvary-
ning aven han.h,ir:ing av Beaxel. De 4= och J=axliga
operationerna kan nu markera direkt pd en solid
modell.

Kommandot fér att uppdatera 3mne anvinds
inom bide svarvning och frisning, detta kom-

mando har utvecklals s att uppdatering sker
snabbare vilket ger anvandare kortare vintetider,

Maskinsimulatorn omfattar firbittringar som
innebdr att simulering av stora /linga verkiygs-
banor som grovbearbetning och 5-axliga bearbet-
ningar girs snabbare.

Den automatiska identifier ngen av Features 1 Edglﬂ:am har
giort smartare genom att man kan ange "Partial Hole Angle”
det innebir alt geomelrier som inte 3r hal ru kan identifieras
som hil nidr man vill bearbeta dessa icke hil med en borr-

niing. Tidsbesparande funktionalitet som reducerar behov
fiir manuell inmatning av hdldata.
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gnistning

Hantering av de allt van-
ligare flerfunktionsma-
skinerna [Grbdttras i varje
Edgecam version, | denna
version utitkas Edgecams
{Grmiga att hantera kom-
plexa maskiner med stid
fiir g4 kallade “head-table”
maskiner. [ detta inklude-
ras stdd fir Siemens, TNC
och 150 programmering,
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Hilbearbetning ar mycket vanligt 1 fris och fleroperationsmaskiner fiir
midnga anvindare dr det darfor glidjande att Edgecam 2016R1 ger uttkad
kollisonskontroll och frbidtirad NC-kod fir just hilbearbetning. Halcykeln
undviker kollisioner med fixturer med hjilp av parametrar for clearance
och dterging. Det nya i detta dr att Edgecam hanterar fixturer med olika
hifjd pi ett smartare sdtt s& att NC-koden optimeras meéd avseende pd alt
ge s effektiva lyft som méjligh inklusive dtergdngsvirden | fasta hileykler

lriddgnistning i Edgecam fir en ny
sykel, Smart Cycle machining. Det
ir en cykel som kombinerar 2 och
Faxlig bearbetning 1 en funktion.
Sdgecam analyserar den geometri
wom ska bearbetas och skapar auto-
natiskt 2 eller 4 axlig bearbetning.

Yterligare forbatiring inom trddgnistning ar att anvandare i simulatorn kan testa om
restmaterialet efter bearbetningen gir fritt eller om det sitter fast. [ simulatorn kan
man enkelt och tydligt se 1 vilken rikining restmaterialet gér fritt respektive fastnar.
Genom att veta detta redan fGre en b:-rnrbetning kan man siakerstalla att b&arhtlhingun
gar att genomitra dven G de mer komplexa 30 former som produceras dar det inte ar
upperbart att restmaterial kan plockas bort,

Mer information: www.edgetech.se

Oka lonsamheten

Med kundanpassade Kyocera vandskar
kan du optimera och effektivisera din
produktion och ddrmed 6ka ldnsamheten

Davsett om du har behov av en avancerad profil, speciell dimension eller

en enkel fas har vi l6sningen. Var 16sning reducerar bearbetningstiden nar
flera arbetstempo blir ett.

Dessutom levererar vi pa rekordtid med lagerforda skar som slipas och
beldggs | var egen produktionsanliggning.

Exempel pd kundanpassade
vindskar till spdrsvarvning, designade,
slipade och belagda pad Kyocera,

Las mer pd www.kyocera-unimerco.se, eller kontakta oss sa berattar vi
mer am hur kundanpassade vandskar kan tka din [5nsamhbet.

2% KYOCERA

www.kyocera-unimerco.se

Kontakta 0ss pd 036-344600 eller semetali@kyocera-unimerco.com
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En gangtapp som gor skillnad
inom gjutjarnsbearbetning

Sandvik Coromant presenterar CoroTap 100 = KM

Sandvik Coromant har lanserat en ny gingtapp fiir anvindning i gjutjirn. CoroTap™ 100 - KM
ir konstruerad for att maximera bearbetningsproduktiviteten och den senaste tekniken ger
utmiirkta resultat och hig bearbetningssikerhet,

I syfte alt ubveckla ett glingverklyg som gir skillnad fr alla typer av giutjlirnsbearbetning har
Sandvik Coromant dikat antalet spAnkanaler fir att minska belasiningen pa varje skirege. Den nya
spdnkanalen hjilper till att producera mycket tunna och smié spdnor, vilket gir CoroTap 100 - KM
till den perfekta losningen pd spinproblem i gjutjirn och i stilmaterial med hdrdhet mellan 150
och 190 HB.

En bakfasning har lagts till fir att gingtappen ska klara djupare gingning och den nya, hardare
sorten gir den mer slitstark. Slutligen optimeras ging- och fasslipprningen fiir att minska kontakten
mellan gingan och materialet | arbetsstycket.

Ny sort ger utmarkt slitstyrka
I den nya sorten D210 kombineras ett pulverstdlsubstrat med hiig hirdhet och TiATN med en efter-
behandling som innebir flerskikisbeliggning med en myckel slat yta, Denna kombination ger en
utomordentlig slitstyrka vid torr- eller vitbearbetning, inklusive vid minimalsmirning.

Mar den testades mot en produkt frin en av vira konkurrenter visade CoroTap 100 -KM upp
enastiende bearbemingsresultat, en siker process och 70 % langre skirlivslingd.

Mer information: www sandvik coromant.com

= .._‘.0‘ N L3 i \ i,
Den nya sorten D210 ser bl alt CoroTap™ 100 = KM levererar ulmdrkt shitstyrka
i torr och wit bearbatning.

Ny spanbrytare erbjuder fler
alternativ och storre noggrannhet

Dormer Pramet har som mdl att Ska noggrannheten fir borming med vindskirsverklyg genom
att lansera en ny mingsidig spinbrytare,

5D geometrin dr limplig fiir bearbetning av ghaltigt kolstal och mjukt rostfritt stal och stddjer
bade Dormer Framets SCET och XPET sortiment.

5D (soft drilling) spAnbrytaren har tagits fram specifikt fér att tillgodose Skad stabilitet och
produktivitet vid borming av mjuka och lingspdnande material, dir balansen hos skirkrafterna
mellan skiiren dr svdrare att uppritthdlla,

Den nya spAnbrytaren ir en av flera nya vindskirsverktyg som Dormer Pramet lanserade
i novemnber 2015, Spanbrytarens positiva geomelri med stabilisator erbjuder palitlig spinevakuering,
minimala vibrationer och laga skirkrafter, vilket leder till en tystare och stabilare bearbetningsprocess,

Detta tilldgg till sortimentet innebsir att Dormer Framet kan erbjuda et stirre urval boreskiir vad
giller sorter, geometrier och utfiranden.

Den befintliga UL (universal drilling) geometrin &r limplig fisr bearbetning av de flesta typerna
av medium- il highillfasta stdl, medan sorterna DE345, DE330 och D335 erbjuder ett antal mdj-
ligheter fir Dormer Pramets 800D line med 20-50 viindskiirsverktyg fér borrning.

Marcel Nunes, produktchef fir viindskdrsverkltyg fiir borening hos Dormer Pramet, siger: “Ett
nyckelbehov fir all borening 3r exakt hiltolerans och jdmnhet. Detta uppnis bist nir skarkraftema
pd de inre och ytire skiren dr balanserade.

“Men, skarfirhillandena fir de bdda skiren dr vildigt olika. Det ytive skitret arbetar smidigt vicd
maximal hastighet, medan det inre skiret maste arbeta ndrmare noll i skdrhastighet , det skjuvar
hellre dn skar och hdller (e higre tryckkrafter.,

"D denna balans mellan skitren inte kan uppritthdllas, bérjar borren rdra sig och leds ur spar.
Detta resulterar i stirre vibration och dd]ig halkvalitet, nprﬂiﬂi].; :-iprinevukuuring och minskad
verktygslivslingd.

“Vid bearbetning av mjuka och langspinande- sami rostiritt stdl blir balansen mellan skarkraf-
terna Ennu svirare att uppratthalla. Vir nya spanbrytare har tagits fram specifikt for att lllgodose
en battre stabilitet och produkbivitet vid borming i dessa matenal.

En dversikt Gver hela det nya skimsortimentet som lanseras av Dormer Pramet 1 november 2015
finms § vir senaste produkibroschyr. Om du vill bestilla ett tryckt exemplar av denna broschyr sd
kontakta ditt lokala Dormer Pramet frsiliningskontor.

Mer information:
www.dormerpramet.com

£ ¢

Den aya och mdngsidiga Pramet SO spdnbrytaren,




+ + ﬁ
HELLER ﬂfifnlngsulutlnm cIMEEREANN

L LU RS

B xeLLensercen

LEIFELD | TORNITREEHI | joness suman| [OCINNER
matec |PETRCIRLG | WEZT7A | corcas

TL MaskinFartner representerar Europas ledande maskinproducanter

= UMIOR g unision| WFL D

MILLTURH TICHHSLO-SE

Case Tradgnistning
:Helden av 15 ars tekni

pearbetning i ny CUT30059

Bearbetring i Robofi 310 frdn 2001

Detal: e 8
Dotali: ABC Gistii | -
Grisitid: 270 min ;

dekm uln 5‘ kr
Traxdkosinad: 131 ks -

I- dﬂ“ﬂ Iod Ll ]N pﬂlﬁ! r ﬁ“! 5 VT t’d d{!m'
. I 444 I;“ ] (1] kamn dmu 500 an
0l h 'ﬂr [h:‘s.s.l.ll T HEI im“ﬂﬁ iEdI.g MDE{MI “ll“‘lﬂllg‘lﬁd Cim I:I'B‘-'iﬂ I I;D tirmman kﬂl sﬂ. [+ fﬁl
3 =

= 43.000 SEK/Or
2. Direk! kostnadsbesparing 156 i

Oka din produktivitet med AgieCharmilles

+GF+
gnistmaskiner fran GF Machining Solutions.

GF Machining Solutions

Hor med oss pa TL MaskinPartner — Din ledande specialist inom tradgnistning!

[/ Maskiner fran Europas ledande fillverkare

i Kompletta automations- och Turn Key-lasningar
Vi fokuserar pd kompelens, kvalilet och samarbete. Darfér hand-
plockar vi de basla tillverkarna

Vi leverarar kundanpassade [Gsningar och tar tillsammans med vara
tillverkane onsvar fir helo processen.

[ En helhetslésning anpassad efter dina behov

([ Servicetekniker med specialistkompetens
Ridgivning, farsiljning, finansiering, installation, utbildning, under- Vara tekniker vibildas konfinuerigt hos fillverkarna,
hall, akutservice och resenvdelar.

[/ Minimum 95% tillgénglighetsgaranti
v ett kompetent forsdljnings- och projekiteam 'ganglig
Wi hidlper dig hitta lasningar fér oplimal effektivite! | produktionen

Vid myinvestering ansvorar vi och virag fllverkore for kvolitet, service
och reservdelar

‘ TL MaskinPartner

At your serv et

Vastbovagen 568, 331 23 varnamo. Tel 0370-37 84 00, wwawtl-maskinpartner.com

TL MaskinPariner AB & an nordisk verksambel med Oesdiindng och support sv maskingr B varkstadsindustnn { Swenge, Danmark, Norge och Findand, Med ca 30 medarbelans
har vi e KDMDaens och oNganEaton Som kTEve 1 all Maximens varksiadsinousiang sonkumanskral! och ignsamnal. Virs maskintiverkan i ELuronss edanoe ooh 4r B8,
GF Maching Solutions, Linisign, Helar, Spinnar; Kellanbarger/ Jones & Shipman, WHL, Tacchi, Leveid, Colgar, Zmmerman, Matec, Pietro Carnagh, Unior och Famar,
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Mastercam integrerar verktygse
biblioteket Adveon ..

CNC Software, Inc. och Sandvik Coromant har meddelat att de kommer att samarbeta
for att integrera verktygsbiblioteket Adveon™ med Mastercam®. Adveon kommer
att hjilpa Mastercam-anvindare att tka bearbetningsproduktiviteten och sikerheten
yiterligare, och spara tid vid maskinkonfigureringen. Genom att minska mangden
data som maste matas blir informationen mer konsekvent och haller en higre kvalitet.

CNC Softwares Mastercam &r virldens mest anwviinda CAD/CAM-programvara och
innehdller [3sningar fir allt fran de enklaste till de mest komplicerade konstruktions- och
bearbetningsproblemen. Mastercam innehiller toppmodern Dynamic Motion-teknologi for
frdsning och svarvning. Den forbittrar tllverkningeeflektiviteten betydligt, med kortane
cykeltider och ldngre skirlivslingd,

Adveon har standardiserade metoder som iir utformade speciellt fidr att underlitta snabb
och siker CAM-programmering, dir anvindama kan

* Utveckla sina egna verktygsbibliotel/ databaser

« Vilja verktyg fivr produkbionen

* Fi dwerblick dver och underhilla sortimentet

* Bypea verktygsuppsitiningar snabbt och sikert

» Se resultatet direkt 1 2D- och 30-modeller

* Exportera direkt till Mastercam Tool Manager Kombinera standardverktygsdata frén valfria leverantarer med verk-
trgsbiblicteket Adveon™. Adveon infegreras hell med Mastercam.

Nya ©Seco MDT=huvuden ger
flexibilitet och vibrations-—
kontroll vid svarvning

Secos nyligen utvecklade GL-koppling infirs nu pd de nya utbytbara huvudena | MDT-programmet
{Multi-Directional Turming). Dirmed kan de anviindas med Secos modulira vibralionsdidmpande sys-
tem med verktygsbommar, Steadyline®. Tillsammans ger GL-kopplingen och Steadyline-bommarna
hiig precision och dverligsen ytfinhet vid sparstickning och svarvning med de nya MDT-huvadena
i applikationer dir det krdvs langa verktyg och det dr hig risk i vibrationer under bearbetningen.

Tack vare den extremt hiiga precisionen pd GL-kopplingen kan anviindaren snabbt och enkelt
byta MDT-huvuden gller andra verktygstyper pd Steadyline-bommarna. Nir bommen dr pd plats
och inskilld kan alika verktygshuvuden monberas och demonteras utan att systemet behiver skillas
in igen. De patenterade GL-kopplingarna har en korstruklion som tilliter att verktygshuvadet kan
monteras | tvd olika ligen s att skdreggama pd MDT-skiiren kan viindas antingen uppéit eller nedit
fisr effektiv spankontroll.

Secos Steadyline dr et passivt/dynamiskt vibrationsddmpande system som ger effekliv vibrations-
kontroll. Passivt innebdr att ingen energi Sverfdrs till hillaren och dynamisk stir fér det fakium att
\rrrkt_l,rgel.u vibrationer aktiverar inre funktion. Det be’t}rder att de hir prcdulr.l:ern.u kan anvindas
med hijgre skiirdata och avverkningsgrad dn traditionella verkbyg vid typisk bearbetning med langa
verkbygstverhing, och dndd ge mindre skadlig pdverkan pd spindeln, battre ytfinhet och lingre
verktygslivslingd.

MDT-huvudena ir ocksa firsedda med Secos Jetstream Tooling®, Jetstream Tooling ar et higtrycks-
k}rlnln!gl'\irﬁlum som effektvt nvlﬁﬁsnﬂr virme frin skirronen. Det leder tll ]iinErE vwkt}rgﬁliwﬂhnﬁd,
hégre kvalitet pd detaljerna och batire produktivitet. Kylvatskan leds i kanaler genom verktyget till
utlopp mycket nira skiirzonen,

Mer information:
www.secntools.com
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Adveon fungerar fér alla verkbtygsleverantbrer
S0 b}rggm’ i knlaf.ng P 150 13399, vilket garan-
terar att all geometrisk information dr korrekt.
Férdelarmna med Adveon dr mdnga. Tack vare
det dppna katalogomridet kan man markant
minska den fid man lagger pd att hitta och definie-
ra skirverktyg. Man behiver inte lngre leta efter
information i kataloger eller tolka data mellan
olika system. Detta hjilper i sin tur tillverkaren atl
snabbt i tillging till den skarverktygainformation
s kedvs fir att £ fram den Kmpligaste bearbet-
ningslésningen tillsammans med de effektivaste
skirverktygen. Genom Adveon kan anviindarna
vilja de verktyg som man anvinder i det dagliga
arbetet, underhidlla och komplettera sortimentel
och skapa sina egna verktygshibliotek genom att
kopiera och klistra in data frin katalogomridet,
Virtuella verktyg kan "monteras” snabbt ach
sidkert, och data experteras lika snabbt fir CAM-
programmering och simulering.

Enligt tidigare kundstudier kan automatiserad
inmatning av skirverktygsdata tll CNC-system
aka produktiviteten i Nf-pm-g'ramlnering genom
CAM-system med sd mycket som 20 %.

Adir Zonta, Adveon Product Manager hos
Sandvik Coromant siger: “Virt samarbete med
CMNC Software ger Mastercam-anviindare en
fantastisk majlighet att Ska produktiviteten och

kvaliteten i sin NC-programmering genom att
tillhandahdlla kvalificerade verklygsmonterings-
data och skalenliga 3D-modeller till Tool Manager
Library. Dessutom kan vi erbjuda den digitala
tllverkningsvirlden vie kompetens inom skit-
rande bearbetning.”

David Boucher, Director of Product Development
hos CWNC Software siiger: "Genom att samarbeta
med Sandvik Coromant kommer vi att kunna
anviinda 15013399-verktygsdata och modeller
direkt i Mastercam-applikationen. Detta kommer
att férbattra vira gemensamma kunders arbets-
Mide och effeklivitet, samtidigl som det minskar
risken fdr programmeringsfel di verktygsinforma-
tion ska dubbleras.”

Lasningen med verktygsbiblioteket Adveon
dr den forsta rena 1S013399-applikationen
som dr direkt kopplad till CAM-programvara.
Adveon liser och anvinder 15013399-data frin
alla verktygsleverantiirer.

Mer information:

WL mastercam.com
wwwsandvik.coromant.com /adveon
www.adveontools.com.

Kontakta oss om ni har

&IW www.lpv.se

VERKMGSMAS KINERYAER

AT.DENVER

moderna CNC-maskiner till salu!

Frgutnira

Vastbov. 53, 331 53 Varnamo » Tel 0370-491 00 - Fax 0370-491 11
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Nya polerbrynen (i T
ger jamnare ytiinhet

Norton lanserar ett nytt sortiment brynen for hening och polering. Det
nya sortimentet, som har beteckningen EVQ, uppges ge battre och jam-
nare ytfinhet och dirmed hogre kvalitet pa de bearbetade detaljerna.

Mortons nya brynen dr tillverkade med en helt ny metod som ger en mer homogen och
finare struktur &in brynen tillverkade pa konventionellt satt. EVO-brynen har betydligt
mindre makroporositet mellan slipmedel och bindemedel, Det ger en produkt med viisent-
ligt jimnare spridning mellan slipmedel och bindemedel och finare och mer homogen
mikrostruktur. Detta ger flera frdelar som Lex. lingre livslingd pd brynet och bittre och
mer konstant ytfinhet enligh tillverkaren,
"Tack vare det nya sortimentet EVO-brynen fdr man sivil bittre kvalitet pd de bearbe-

tade detaljierna som sinkta produktionskostnader” sdger Jorgen Norell, forsiljningsansvang
pd Raint-Gobain Abrasives AB.

Naorton fanserar aft nytt sortimant brynen Sr hening och polaring. Dat nya
Mer information: sortimented, som har beteckningen EV0, ger bittre och jAmnare yifinhet
m.ﬂi"[.quai.n.abrasil;eglmnx och déimed higre kvaifitet pd de bearbetade detajerna.

Nu lanseras en ROMER
Absolute Arm som.ﬁr
noggrannare an nagonsin

Hexagon Manufacturing Intelligence avslojar betydande
uppgraderingar av serien med portabla matarmar.

Det globala féretaget inom metrologi och tillverkning, Hexagon Manufacturing Intelligence,
presenterar nu ROMER Absolute Arm - en ny optimerad serie portabla métarmar,

Den nya armen | 77-serien 8r konstruerad fir att uppnd absolut noggrannhet vid avan-
cerad 3D-miitning. Den erbjuder ca 20% hdgre noggrannhet vid skanning och 15% higre
noggrannhet vid miining med probe jimfiirt med den befintliga 75-serien av ROMER
Absolute Arm,

77-serien finns i fem storlekar med matvolymer pd 2.5m till 4.5m. Har har den vil bepri- g
vade tekniken | ROMER Absalute Arm optimerats [r att erbjuda higsta miliga noggrannhet it
med bibehdllen anvindarvinlighet. ROMER Absolute Arm kan startas och anviindas ome-
delbart utan att det krivs nigon uppvirmning eller referensstikning och med probeviixling
utan my kalibrering, vilket ger maximal flexibilitet under arbetet. De akustiska
och haptiska signalerna till operatdeen stédjer anvindning i tuffa fabriksmiljoer,
medan den magnetiska basen 3000N som standardutrusining gér det majligh att
anpassa monteringen il minga olika anvindningsomriden.

"Med 77-serien uppndr ROMER Absolute Arm noggrannhel pd en helt ny nivd™
berittar Stephan Amann, Business Director for Portable Measuring Arms pd
Hexagon Manufacturing Intelligence. “Tillsammans med 73 och 75-serierna
bildar F7-serien ett produktutbud pd tre nivier som g det littare &n ndgonsin
for vara kunder att hitta en ROMER Absolute Arm som dr anpassad till de egna
anvindningskraven och den aktuella budgeten.”

Liksam 73 och 73-sererna av ROMER Absolute Arm, ar 77-serien k:rrnpat‘ibl;-l
maed alla laserskanners frin Hexagon, inklusive de externa enheterna HP-L-20.8
och HP-L-89 och den integrerade skannem BS3. Alla armar finns | konfigurationer
med & och 7 axlar. Modeller med 6 axlar ir perfekta fr mitning med kontakt-
probe, och utférandet med 7 axlar dr lampligt fisr laserskanning 1 higa hastigheter.

T7-serien av REOMER Absolute Arm kan bestillas dverallt frdn och med id ag
via lokala representanter och frsiljare [Br Hexagon Manufacturing Intelligence,
och leveranserna kommer att starta i mars.

Mer information:
www hexagonmetrology.se




CELQS fréan DMG MORI

CELOS -

En dverblick dver highlights frdn CELOS:

CELDS APPAR

Central tillgang till alla tillgangliga
applikationer.

ENMHETLIG

Enhetlig dialogprogrammering for
alla nya high-tech maskiner fran
DMG och MORI.

KONSEKVENT

—
Konsekvent administrering.
dakumentation och visualisering av
order-, process- och maskindata,

KOMPATIBEL

Kompatibel med PP5S- och ERP-
syslem och natverk kan byggas
med CAD/CAM produkter.
CELOS ar forberedd far framtida
uppdateningar och CELOS APP-
kompletteringar.

CELOS med 21,5 ERGONqe®
ach MITSUBISHI (MAPPS!

Aven tillganglig for:
CELOS med 21,5 ERGOMNne®
och SIEMENS

3 Alla nyheter pa: www.dmgmori.com
B DMG MORI SEIKI Sweden AB

COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

Fran idé till fardig produkt

DG MORT

gtes 1329

02:51-48

1100
= 16:32h

HERTIO RS Wb N

21 5"

ERGDine®

styrsystem med
Multi-Touch-skarm

SMARTkey®: ger operatéiren méjlighet att
Legitimera™ sig och darigenom bekrafta
behidrigheten atl anviénda styrning och maskin
NWYHET /f Med integrerat USB-minne

Multi-touch kontrolipanel
ftir enkel anvdndning
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PiranhaClamp -=senaste agenturen
hos GJS Verktygs AB

Senaste tillskottet av exklusiva agenturer hos GJS Verktyg dr PiranhaClamp.

PiranhaClamp AG ar ett Schweiziski firetag som utvecklar och tillverkar maskin-
skruvstycken | mycket hig kvalitet, for 5-axlig bearbetning. Dessa r utvecklade
under tre ir, och har genomgitt omfattande tester av EMPA (Schweiz) med bista
tinkbara resultat. Sorlimentet bestir av "Snapper” som har en spannkraft upp till
250 Mim., Med en inspinningshijd pd endast 3 mm, och dubbla landrader med en
profil som pressar ner defaljen. sd fir man en mycket siker inspinning. Detta utan
att behov av férprigling.

Den andra versionen dr "Gepard” , som har ett patenterat snabbvaxelsystem fiie
backama. Repeterbarhwten ligger pd ndgra tusendelar. Backarna som finns i ett flertal
utfranden, byts ul pd nigra sekunder, helt utan verktyg.

En annan produkl frdn Piranha dr Cooling Line - kylmedelsrir i aluminium. Dessa
ar framfdr allt problemldsare i applikationer med hiiga tryck, eller dir det krdvs
Hinga rir med minga delar.

Systemet passar alla standard verkbygshdllare, och klarar et tryck pd upp till
B0 bar! Alla delar dr eloxerade fiir ling livslingd och varje koppling dr titad med
O-ringar. Systemet finns i 1” och 4" utfdrande.

Samtliga produkter tillverkas i Steinhawusen, Schweiz.

Mer information:
www.gsverklygse




Blase‘s!’:sﬂu e Se skarvatskan som ett flytande verktyg.

Forstklassigt bearbetningsresultat
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Metallbearbetningsvatska for att opti-
mera produktiviteten, ekonomisk
effektivitet och bearbetningskvalitet.

\ - liquidtoor’
.. Blaser. FLYTANDE VERKTYG

mﬁﬂﬁﬁ;

Far att kunna rekommendera den bast lampade produkten,
jobbar vi endast med dom basta samarbetspartners. Vi
siktar alltid pa hitta den basta ldsningen f&r ert system.

Exklusiv Flytande Vierktygspartner i Sverige fran den 1:a januari 2016

TechPoint’

systemteknik ab

TechPoint Box 717 SE-191 27 Sollentuna Tel. 08-623 13 30 www.techpoint.se
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Ny agentur hos Intercut,
Timesavers avgradningsmaskiner

Timesavers International B.V i Holland har tillverkat avgradningsmaskiner fér metal, trd och plast i drygl 76 ir. Over
S0000 Timesavers dr | produktion runt om i viirlden. Ett 50 tal vilutbildade f8retag ger kunder World Wide bista
tinkbara service och support.

Timesavers kunder kiiper inte bara en maskin dom kiper ett komplett produkbtonssystem, utifrdn en ingdende
behovsstudie till kvalificerat support och underhll,

Vi siljer maskiner for enkel och dubbelsidig bearbetning

= Avgradning och slaggborrtagning fran termisk skiming
» Kantrundning med borstar, snabbt och till 1agt pris

* Chidborrtagning fir bittre lackering

® Slipar fram ytfinish pd rostfria och alu detaljer, dven coils

I Sverige finns dver 70 Timesavers, Trond Hansen forséiljningschef hos Intercut: “Intercut har silt maskiner fiir termisk
skiiming i ndrmare 30 dr pa den svenska markande, vi tvcker att Timasavers maskinprogram passar perfekt fir vara
kunder i Sverige. Vi ser fram mot ett givande samarbete under minga 4"

Intercut levererar kraftfull
skarmaskin till ABL i S&avsjo

ABL i S3vsjd - wwwoabl.se - stirker sin maskinpark med en keaftull Messer OmniMat skirmaskin
frdin Intercut. Skdrmaskinen &r ubtrustad med en 400 Amp plasmastrdmkilla av fabrikat Hy perThenm,
Mu kan ABL plasmaskira detaljer fran 3-50 mm med mycket hisg kvalité. Maskinen ir dessutom
bestyckad med ett fasaggregat - Skew Rotator - fir effektiv fogberedning.

Ll nn i'rﬂn H‘Ifll'l:l.ﬂ_'.. visar fasskurna du fréin
den nya maskinen | samband med Igdngk&ming.

Fiir iockare plitdetaljer finns Messer's patenterade och omskrivna ALFA brinnare med mag-

retisk hisjdhdllning. Tack vare den magnetiska hijdhdningen kan man kontrollera hidjden dven
i vattenskiirbord, en uppskattad funktion eftersom vattenborden ger Biittre miljd i produktionsle-
kalen; ligre ljud, ljus och stoff. Dessutom kyler vattnet plitarna ed de inte slir sig lika mycket som

vi normala utsugsbord.

VDU Liljewern ser positive pd frambiden: Den nya skirmaskinen dr en viktg del i vir strivan
att stirka konkurrenskraften, vi upplever att Messer har maskiner med hitg kvalité och vi tycker
ocksd att det kinns tryget med Intercut’s vilrenommerade serviceavdalning,

Ny serxrvicetekniker hos Intercut

Intercut och systerféretaget Areg har anstillt en servicetekniker med placering i Orebro.

Johan Kihlstrand ar 29 dr och har et farflutet som servicetekniker av produkbonsmaskiner inom elektronik-
imdustrin.

Intercut’s VD Anders Pettersson: Johan Kihlstrand har en gedigen bakgrund som tekniker och han blir en
utmiirkt frstirkning pd servicesidan. Nu har vi servicetekniker som utgir fran Vixjd, Skurup, Giteborg och
iven Orebro. Vi kommer ndrmare vira kunder vilket borgar for snabba insatser nir det behivs.

Mer information: www interout.se
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Tebis ar process.

Sakra er Pole Position inom produktivitet med nya Tebis Version 4.0. Paskynda och forenkla

era processer radikalt: med ny metodik, innovativ teknologi, betryggande sdkerhet och

intuitivt anvéndargranssnitt. Med Tebis 6kar ni er langsiktiga framgang och lGnsamhet.
Tebis 4.0 — maximal effektivitet!

www.tebis.se

Tebis Scandinavia AB Backa Bergigata 18 422 46 Hisings Backa Tel 031 700 17 40

info @ te his.se
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Welandkoncernen valjer
pressar fran AP&T

Da nya pressarma frdn APET &r av
.E typon ODEN-F, med prosskrafter
pd 250 respektive 315 ton.

Weland Stil och Floby Durk, som bida ingdr | Welandkoncernen, har bestillt var sin ny ODEN-press frin AP&ET.
Den nya utrustningen ska levereras under andra halviret 2016 och kommer di att ersitta tvd dldre pressar frin
AP&T som varit i drift sedan 1990.

- De nya AP&T-pressarna fir en investering [6r framtiden som kommer att slikra en trygg och driftsiker produktion
fir vira kunder under minga Ar framiiver, siger Roger Waltersson Key Account Manager pd AP&T,

Weland SEi i Ulricehamn tillverkar bland annat sndrasskydd, takstegar, skyddsricken och utrymningsproduk-
ter. SysterfGretaget Floby Durk dir specialiserat pa durkplit och trappor. De bdda nya hydraulpressama dr av typen
ODEN-Flexible och kommer att ingd i produktionslinjer for tillverkning av platdetaljer till ovanstidende produkter.
AP&T kommer dven att ta hand om pressarnas service och underhdll.

- Jittekul att vi nu far fortsatt fortroende frdin Welandkoncernen som vi har en langvang och god relabion med,
sager Roger Waltersson,

Pressarna kommer att tillverkas i AP&T:s anldggning i Tranemo.

APET, med huvudkontor | Ulricehamn, utvecklar, tillverkar och marknadsfér kompletta produktionssystem, auto-
mation, pressar, verktyg samt tillhirande eftermarknadstjinster fidr foretag som producerar formade metalldetaljer.

Mer information:
WWWAPIETOUP.COMm

Ny inovation "Dross inhibator” forbéttrar skédrkvalitén
Slaggbildning vid hiltagning dr ett vanligt problem vid plasmaskiir-
ning. Lufistrémmen i hillagningen bildar en vulkanisk effekt som
blaser smillt metall dver materialet. Detta skapar smd pélar av
slagy pa materialet. Nar skiirningen &r klar maste slaggen tas bort
manuellt vilket firlanger den totala bearbetningstiden,

Slaggen kan ocksd ha inverkan pd skiirkvalitén om det korsar
skiirmiinstrat,

Dross inhibitor

Voortman har utvecklat "Diross inhibator” som sprayar lite olja
precis innan hdltagningen béngar. Vulkaneffekten uppstir men nir
den smilta metallen triffar materialen uppstir en spegeleffekt.
Slaggen studsar pd oljefilmen och har ingen chans alt fastna pd
pliten. "Dirass inhibator” inte bara dramatiskt reducerar eflerarbeted
den gkar ocksd skirkvalitén avsevirt

Mer information: wwwirichardsteen.se

Nya tung=—
viktare

MHB00 - roboten for de riktigt tunga uppdragen
Med en nyttolast pd 800 ki, och lng rickvidd, dr det
hiir roboten fr all hantering av stora och lunga arbets-
stycken, Sdrskilt framlagen fBr maskinbetjining och
kantpressning. Men dven idealisk for fixturfria processer,
déir den haller obgektet fir bearbetning av andra robotar.

MPLB0O0 - ny tungviktare i familjen

Ett starkt kamplement till MPL palleteringsfamilj.
Stark, robust och med hela tre meters rackvidd, bide
haorisontellt och vertikalt. Klarar tex stapling till 2,6
meters hijd pd en yta av 1300x1300 mm. Nyttolasten
dr 800 kg. Familjen med MPL palleteringsrobotar
innehiller nu sex modeller, med lastkapacitet fran
80 till BOO kg

Mer information:
WwwW. motoman.se
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Kravet fran kunder om att bredda
Olsons lMaskinservice serviceavial gav
1liv t¥ill ett dotterbolag, Hydraulpartner AB

Nar Olsons Maskinservice markte att allt fler av deras ser-
vicekunder ville bredda sina serviceavtal som dven skulle
inkludera hydraulpressar och kantpressar sig dom mojlig-
heten att etablera ett dotterbolag, berittar Tomas Olson, VD
for Olsons Maskinservice. Dotterbolaget Hydraulpartner
AB blev ett sitt att mota kundernas krav och erbjuda bade
en bred och djup kompetens pa omradet hydraulik.

Hydraulpariner AB har sedan 2013 sitt siite i Vingaker och
shivrst fokus ligger pd hydraulpressar med kringutrustning,
4 som hasplar, rikiverk, matarverk och inoljning, Férutom
firetagets VI Rikard Larsson arbetar hir ocksa fyra andra
tekniker som vid behov kan utitkas till tio. Detta gir att
Hydraulpartner kan ta sig an smd som stora jobb. Men det
4r inte bara pressar som ligger i fokus f&r foretaget dven
annan hydraulik som hittas i hammnar och i stiere liftar fiie
till exempel bussar och lastbilar innefattas §| kompetens-
omridet.

Tomas Olson fortsitter; ett modern serviceftretag ska
gjalvklart ha djup kompetens om de maskiner man ansvarar
fir. Men idag finns andra krav frdn kunderna som man
som servicefretag maste kunna upplyila. Man ska kunna
ge forslag pd forbittringar i utrustning och arbetssitt och
kunna ge feedback i form av ekonomisk statistik och fel-
historik, Olsons maskinservice har tagit detta ett steg till
och erbjuder aktivt utbildningar kil pressoperatéirer och
siikerbets- och riskbeddmningar runt pressar och presslinger.

Utbildning av bade kunder och av sig sjilva dr ndgot som
dven Hydraulpartner satsar mycket pd for att pd sikt kunna
hilla kunskapen uppe och samtidigt kunna bemiita kun-
dernas behov. Diirfiir har kundfokus blivit ett nyckelord i
verksamheten och malet dr halt enkelt att ge kunden till-
ginglighet till sina maskiner fir ett rimligt pris. | framtiden
finns det planer pd att utveckla mindre styrsystem som
passar fiir mindre pressar vilket kunden enkelt ska kunna
uppgradera med hjdlp av Hydraulpartner. Rikard berit-

tar iven att ndgot annat som utmirker foretaget dr deras
certifikation i hydraulsikerhet,

- Vi dr certifierade inom hydraulsikerhet vilket inne-
bir att vi har kunskapen att utfira sakerhetséversyner
enligt Arbetsmiljiverkets fireskrifter, och det iir vi ganska
ensamma om | Sverige.

En annan viktg utveckling dr vad man kallar det digitala
kontoret tillsammans med Olsons Maskinservice efter att
man genomifdet understkningar hos kundema for alt f&
veta vad de hade behov av: Intervjuerna frdn undersék-
ningen visade att deras kunder hsgst prioriterade tillging-
ligheten till sin utrustning, detha 1 gin bur ledde tankama
till ett mobilt kontor och méjligheten att kunna [Glja upp
giorda arbeten.

= Vi kommer satsa pi att skapa en mobil milj for vira
tekniker som ska ha all information tillganglig och som
enkell ska kunna rapportera vilka dtgirder som giorts.
Kunden ska sedan kunna logga in pd en portal for att f4
fram informationen om sina maskiner.

Ett par dagar efter att arbetel dr gjort kan de alltsd ringa
upp kunden och stimma av om de fick allt de ville ha, Om
det dr ndgot som saknas kan dom snabbt giira en insats,

Rikard, med sin bakgrund som servicechef i drygt 10 ar,
har haft rollen som inkiipare av de tiinster han erbjuder
vilket &r en erfarenhet som helt klart kommer till nytta nu
nér de sjfilva firsBker hitta bra koneept Hll sina kunder,

Mer information:
www,olsons se

Varfor ladda i och ur med en langsam robot? Vi har alternativet!

BREUNING Jibd

Representant i Sverige:
AC Maskinservice AB
Stensnasvdgen 4, 71332 Nora
0587-15100 - info@acmaskin.se

www.acmaskin.se
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Med helautomatiski byte av verk
presscellen nar man hogsta flexi

Sami Tietiviinen dr produktionstekniker pd Swegon i Kvinum
och en av de inblandade | det senaste automationsprojektel. Pi
fabriken | Evinum tillverkar man ventilationsaggregat. Sami
har en bred kompetens inom platbearbetningen och han har
arbetat pd Swegon sedan 1998 och med sina dver 10 drs erfa-
renhet som tekniker har han erfarenbet av flera olika typer av
maskininvesteringar teknik/automation genom dren. Vi frigar
om den senaste investeringen didr man nu som vi forstatt byggt
den optimala tillverkningscellen fér sina behov idag och i fram-
tiden. Sami Berdttar;

= Mir vi sonderade marknaden efter en roboteell Fr just
vira behov inom automatiserad kantpressning fall valet pa
maskinleverantiiren Din Maskin i VEmamao. Vi sfikte en utrust-
ning med hig automatiseringsgrad och mdjlighet till snabba
omstillningar, detta kunde Din Maskin och Starmatik erbjuda. Vi
konstaterade att deras Iﬁsning med en servoelektrisk kant‘pmﬁﬁ
fran SafanDarley tillsammans med Starmatik roboteell, kunde
erbjuda den mest flexibla lsningen fGr oss. Den robotiserade
lsningen frin Starmatik bestir av en Fanuc robot och en 150
tons servoelekirisk kantpress frin SafanDarley.

Svensk industri upplever nu och sedan en tid tillbaka en vig av
investeringar i automation och ny maskinteknik som man histo-
riskt inte sett maken till tidigare. Inte bara stora féretag med egna
produkter och finansiella muskler som Lex. Swegonkoncernen
investerar utan dven mindre och medelstora firetag och Sveriges
underleverantirer vissar sin konkurrenskraft genom att auto-
matisera sin produktion med full kraft. Detta har det skrivits
mainga artiklar om i idningen den senaste tiden. Produktiviteten

il

e
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midste fBrbitiras fir svag produktivitet dear ner den polentiella
tillvixten som finns | mdnga fGretag,

= Fiiretagen som [Briclar plat mdste aulomatisera, detdir enda
chansen fiir oss att ha kvar produktion i "higkostnadslandet”
Sverige och klara jobben. Och vi fir pd ritt vig. Sverige ir ledande
i hur man nu investerar i olika automationslésningar inom alla
typer av maskinteknik. Det kan som | Swegons fall handla om
kantpressning men det kan ocksa handla om stansning, pressning,
bockning och laserskiming. Alla moment gir att automaltisera
idag och med nya mjukvaror Gkar dven digitaliseringen i indu-
strin, sdger Hans Rosén maskinsdljare pid Din Maskin och tilligger:

~ Jag har Gver 20 &rs erfarenhet av maskinférsiljning och
utvecklingen inom teknik och datorstyrd produktion gir i allt
hithgre Fart och svensk industri hiinger pd och dr enligh min mening
ledande | Europa nir det giiller att automatisera sina produk-
tionssystem,

Produktutvecklingen pa Swegon har ett stort fokus pa energi,
effektivitet och design, dvs. aggregaten skall vara energisndla med
hig prestanda och skall ha ett tilltalande yttre, Det pAgir stin-
digt olika projekt inom Swegon for att hilla konkurrenterna pé
avstand och konkurrensen ir stenhdrd ute pd virldsmarknaden,
Man har flera konkurrenter | Sverige och hundratals ute § viriden.

= Med virt fokus pd kost, prestanda & design =4 arbetar vira
konstruktirer stindigt med bade farbattnngar och nya ldsningar
vilket bla, ofta mer och mer krdver avancerad platbearbetning,

{Fortsittming sid 60 }

Taameat som f:ﬂrpmfﬂkm-art fungera. Baztdends av produktionstekniker Sami Tlatfviinan, programmeran
John Flaminio och maskinoparaldrema aperatéremna UIF Ericsson och Torbibm Jung
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tyg och gripdon i robotkant-—

Sa hér gar processen till;

I kundens affirssystem skapas en jobblista pd de detaljer som
behiver produceras, Affdrssystemet skickar denna information
till robotcellens HMI, Supervisor.

Detaljerna som skall bockas himtas automatiske frin kun-
dens befintliga haglager. Kantpresscellen kommer sedan
automatiskt byta verktyg och gripdon fir det aktuella jobbet.
Bockningsroboten utfir direfter bockning och staplar sedan
detaljen pd lastbiiraren. Supervisor rapporterar tillbaka anta-
let bockade detaljer till affirssystemet, skriver ut ett pallkort
och kallar automatiskt pd truck att det finns detaljer att hiimta,
Staplingsomradet bestir av tvd zoner vilket innebdr att man kan

plundra cellen utan nigot maskinstopp.

KANTPRESS

Modell; E-Brake 150-3100 med E-Control 20 CNC styming
S-axligt bakre anslag,

Wila NSCL II HC Premium évre verktygsinfasting, Wila NSCR
1 HC Premium nedre verkiy gsinfistning,

CINC styrd bombering

Eobotinterface FANUC

Bakre anhdllsfingrar med kontaktsensorer

Sensor fir svivelarm utanfior arbetsomrade

E-Bend L™ laservinkelmitning

ROBOTUTRUSTNING

Fanue B1000iA-80F RAIL

Akbana for robot

Linetracking™ unikt system som sikerstiller att roboten alltid har full kontakt med
detaljen under hela bockningssekvensen.

53t gripdon

2 st. Dubbelplatskontroll

CENTRERINGSBORD

2 fixturer fr manuellt staplat material. Moloriserad vertikal omgrepps station.
Automatisk verktygsvixling och automatisk gripdonsvixling

“Workeell Supervisor”, Axxos interface, Teleservice samit

SimulEasy off-line programmiring,
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SYSTEMETS FUNKTIONSBESKRIVNING

Swegons interna MPS system kommunicerar med roboteellen och en jobb ki med pro-
gram skapas. Direfter kallar roboteellen fram en palett med rdmaterial ifrin automal
Stopalagret. Roboten hidmtar en detalj frin paletten, ligger den pd ett centreringsbord
samt kontrollerar att endast en detalj har plockats.

Detaljen bockas och vid behov mits vinklarma automatiskt via ett CNC styrt
laser vinkelmdtningssystem. Operatren kan vilja vilka detaljer och bockar som
skall vinkelmitas.

Firdighockad detalj staplas pd last biirare | en av de v paletteringszonerna,
systemet kan palettera i en zon samtidigt som operatiren tdmmer den andra zonen,
Mér program batch &r avslutad skiftas program automatiskt och tom palett kiirs in
i lagret och begir ut en ny palett med material,

Vid behov byls kantpressverktyg och gripdon automatiskt mellan dom olika
programmen, verktygen rengors automatiskt vid verktygsbyte, Systemet 3r ocksd
ihopkopplat med system fr mitning av tillgiinglighet, och via detta system kan
Swegon plocka ut drifitider, tillghnglighet, felorsaker ete,
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Fortsitining frdn suda 58

Vad hénder och vad har hant pa maskinsidan i
fabriken i Kvinum om man tittar tillbaka nagra
ar och fram till dagens investering?

= Vi har effektiviserat vira manuella kantpressar och
framst handlar det om arbetssitt, meloder och off-line
programmering. Vidare har vi arbetat | projekt med att
effekbivisera vira robotiserade kantpressar och £t mycket
goda resultat,

Firetaget expanderar och fkar kapaciteten genom
att effektivisera. Syftet med denna investering dr att dka
flexibiliteten och farbattrad effektivitet, forklarar Sam
Tietivainen och fortsdtter.

- Diet hanclar om att automnatisera och i det hir liget
g “all-in” nar det giller helautomatisk kantpressning
dir operattrerna inte rir detaljen under hela tillverk-
ningsprocessen. Darfdr var automatiskt gripdons- och
verktygsbyte mycket viktiga parametrar fdr oss fir att
ftirverkliga viir automation. 5 automatiseringsgraden
pa den nya produktionscellen har haft stirsta fokus néir
det gillde fiir oss i projektgruppen alt hitta rdtt Bsning,
vilket vi nu har lyckats med tack vare ett stort samarbete
mellan vira tekniker, Din Masking tekniker och personal
frin italienska Starmatik,

- Det handlar om samarbete for att lyckas optimalt
och vi pratar givetvis mjukvara till stor del. Féer 88 var
en robotiserad kantpresseell vildigt statisk. Inte fexibel
men lampade sig vildigt bra for lAnga serier, Det fanns
tex. ingen off-line programmering utan allting program-
merades manuelll ute i cellen i nutid och stalltiderna var

linga. Denna typ av produktion mpad for Bnga serier dr
fortfarande effektiv men finns knappt kvar i Sverige. Idag
fir det korta serier och manga olika varianter av detaljer
och ska man da fa linsambet i en robotcell s& miste man
kunna jobba med off-line programmering, automatiskl
byta verkbyg, automatiskt byta gripdon, automatiskt byta
program och ligga upp en jobb ki och trycka igang obe-
mannad produktion, siger Hans Rosén,

Och tilkigger;

= Du fir dven en kvalitetshdjning med automatiserad
produktion pd artiklarna, antingen blir alla fel eller alla
ritt och enmen vid en manuellt betjidnad maskin cavsett
vad det dr fir maskinteknik s& dr den madnskliga faktom
alltid dir pd varje detalj.

- D marknadens behov av dkad flexibilitet fkar skapas
behovet av mindre serier Kedvs automation, fr att [Ge-
batira Wnsamheten. Vi har sett att stdllliderna blir lAnga
vid vira dldre robot kantpressceller diir vi har manuella
verktygsbyten och byte av gripdon. [ vir nya helantoma-
tiska cell sparar vi nu i vissa fall mer dn halva stalltiden,
Detta ger oss en mycket intressant flexibilitet och hifjer
viir produktivitet. Vi kan nu skraddarsy tillverkningen
av varje artikel individuellt tack vare att vi kan stilla om
maskinen helt automatiskt, siger Sami Tietiviinen,

Operatdrerna | fokus

= Vira maskinoperatirer har den viktigaste rollen ndr
det gdller att £2 det hir att fungera, De dr med hela vigen
i projektet med sin kempetens frin produktionen, det
giller att fi med deras dsikter och dnskemdl och det gil-

ler att samarbeta b 58 man inte missar nagonting. Det
stills higa krav pd operatirerna ndr det handlar om att
tillverka i helautomatiska produktionsmiljder. Samtidigt
dr det en higre teknikniva som inspirerar och det hiinder
et som g arbetel mycket roligane in tidigare. Maskinen
installerades under hiisten 2015 och vi &r nu iging med
produktion och mycket har handlat om uthildnlng och
inkimning av program, Ett stort jobb dr och har varit att
programmera och simulera alla c:a 100 Hlikinkta artiklar,
vilket har gett en mycket bra inblick { vad som férviin-
tas av cellem. MNu idag sitter mer och mer av detta och vi
arbetar kontinuerligh med ath £ Gl ett bra materialfléde
och layout kring maskinen, frklarar Sami och avslutar
maed att konstatera;

- Det pagar en standig utveckling 1 arbetet | och runt
cellen och vi ser en stor (lexibilitet i vad vi kan becka,
Hir handlar det i mdnga fall om mycket avancerad
bockning dir vi nu finjusterar t.ex vira gripdon som
arbetar med sugkoppar, magneter och gripklor. Det gil-
ler att hitta ratt gripdon {6 vara artiklar med de mes!
avancerade geometrier och det dr ett stindigt byte av
detaljer i cellen,

Swegon AB ingr i bdrsnoterade Latourkoncernen och ir
marknadsledande inom energieffeltiva ventilations- och
inneklimatsystem. Swegon har sammantagt 11 produk-
tionsenheter med 3 fabriker i Sverige, Kviinum, Tomelilla
ach Arvika samit fabriker | Finland, ltalien, Indien, Belgien
och Nordamerika. Féretaget har c:a 1800 anstillda och
omsdtter cirka 3,.5:‘nitjﬂrdlsr kronor. =

Hans Rosdn och Sami Tetdvdinen
vid den robotiserade Msningen frin
Starmalik som besldr av en Fanuc robot
g och an 150 tons 3 mefers sarvosiekinsk
o kantpress frén SafanDariey,
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Panelbockning utan begransningar

Flexibilitet

Unika bockverktyg med
optimerad profil och
patentskyddad kinematik for
biockning 0,4mm till 3,2 mm utan
st

Produktivitet
Automatisk instélining av
dververkiygen | "masked time"
utan stélitid, optimerad for “kil-
" glier enstycks produktion.

Intelligent
Automatisk kompensation
vid variation | platen tack
vare MAC 2.0,

Enkelhet

Enkel programmering

och 3D simulering av
J' bockningsprocessen med

mijukvaran EDITP4 2.0,

Automatisering
Intefligent automatisering vid

j‘_:}’ “stand alone”, | linje efler vid
; 4.0 fabriker,

@ ENDAST 9 ki N ERXTYE Q) meenstiunp ) INGETskroT () FORSTA BITEN RATT

Lean generationen: Dagens losning - For er framtid.

3.000 installationer | 75 l&nder och 40 ars erfarenhet: detta dr sa lvag n i ni

panelbockning av Salvagnini.

Salvagnini Scandinavia AB )
Bredastensvégen 14 - 331 44 Virnamo - +46 {0) 370 20730 - info@salvagnini.se
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Den hir kanipressen med Eymﬁ?hur@prminm,m dr.‘-nnr till et

affekind arbelsidde berdttar Sofia Nilsson ocl Joal Lagargwist,

Viarkiygen 4r ankia att snabbf sitta fast.

Google bestaller
varmefldktar fran Goteborg!

Véirme pa export

- Vi bygger just nu 3 stycken 10-meters vakuumugnar
som bestillks av ABB, Sambidigt bygger vi & stycken mobila
virmebehandlingsmaskiner som skall tll Irak, samt en
transportiirugn ibe hirdning av fiberkomposit som skall
anviindas inom offshoreindustrin i Qatar. Dessutom har
Google bestallt vid flera tillfallen under dret virmefliak-
tar som vi skickat tll USA, berdttar Joel Lagergvist pd
ElectroHeat i Ghteborg,

TEXT & FOTO / / INDUSTRIBILDER.SE

De flesta svetsare i Sverige har en

Minga av feretagets stora industriugnar gir pd export
med andra ord. Men hos minga av landets manga sma
verkstider star den lilla svelslekirodvirmehdllaren HP6
som funnits pd marknaden under manga dr. Nu har kon-
struktéirerna uppgraderat modellen med dnnu bittre
virmekapacitet och lagerhdllning. — Den nya modellen
innehdller manga smd laserskurna plitdetaljer, som dr
ritt komplicerade att tillverka. For att f3 en effektiv till-

Sofia Milsson plockar f@r-
ciigskurat matenal och tar dem
til den nya kantoressen obr
hon snkelf kan bocks piifarns.

verkning av den nya modellen HP? och samtidigt kunna
behdlla samma attraktiva pris som fdr den tidigare model-

len, ville vi effektivisera tillverkningsprocessen, sager Joel,

Fiberlaser kopplad till

kantpress skapar nya mijligheter

T tillverkningen av ugnar och virmebehandlingsmaskiner
anviinds olika malerial som strémledande koppar till
vissa virmeelement, krompldt fir snygga yiterhiiljen och

Forts. sida f4 >



Mervarde for dig:
Kantpressar fran
TRUMPF.

TruBend kantpressar utstralar passion for bockningsteknologi. Fran den minsta hogprecisionsdetaljen till grova, stora
platdetaljer, de tillater dig att tackla ett enastdende utbud av detaljer med maximal produktivitet. Med sin extremt hdga
precision och anvandarvanlighet tar de hand om alla dina behov. TruBend kantpressar har konstruerats noggrant for att
skapa en ergonomisk arbetsplats — och operatdrer dlskar att arbeta med dem! Detta gér TruBend kantpressar till den

perfekta grunden fér din framgang. Ar det inte pa tiden att du véljer TRUMPF?
www.se.trumpf.com

&
lltddul.hﬁm 2018
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En HPY ndr den &r fErdigbyggd med xx anfal laserskuma
ach bockade plidtar haler svetzelakirodar fria frdn fuk?,

b -

Eraftigare pldt till stommen i de stérre ugnarna.
Electrateat har dirfér tidigare investerat i en
mingsidig fiberlaser frin Bystronic som klarar
alla typer av metaller. Nu har Géteborgsfiiretaget
aven investerat i en kantpress fran samma lillver-
kare som via programmet Bysoft? sammanlinkar
bigge enheterna och skapar ett smidigt arbetsflide
pd verkstadsgolvet.

Ett enkelt satt att forenkla

-Produktframtagningen har blivit sd otroligt
mycket Littare med den nya programvaran. Alla
intelligenta snabbkommandon och automatiska
utriikningar gir att konstruktéren, nir ritningen
ir klar, skickar ut den till laseroperaténen som utan
vidare programmering kan skira detaljerna. Vidare
i kantpressen ligger redan fortsatt hantering av
platdetaljen. Ljusdioder visar var verktyget skall
Fastas, och var sjilva bockningen skall ske, 80 % av
all plat vi laserskir &r dterkommande produkter
och ritningarna ligger kvar i nitverket dar dven
kantpressen nu ingar. Detta besparar oss valdigt
mycket tid, och vi kan gira mer Komplicerade
detaljer snabbt och effektivt och spillet minimeras,
b-er.iitlar‘[nel Lagerqgvist.

En instalining rdcker

Sofia Nilsson har 10 irs erfarenhet av bide laser-
skimning och kantpressning och vilkomnar sitt nya
arbetsredskap. — En givare i presshalken kinner
av storleken pd pliten vilket innebir att kanlpres-
sen alltid ger exakt presskraft f8r att ge exempel-
vis en vinkel pd 90 grader. Detta sker oavsett om
sjdlva pliten dr 2 meter eller en decimeter vilket
i slukinden ger mycket exakl resultat vane gang.
Dessutom kan anslagen rlira sig separat, vilket
irrebdr att man fir en stirre Mexibilitet | att gira
myckel komplicerade bockningar, sdger Sofia,

Framtidsoptimism | 40-arsfirande firetag

- ¥i hade tvi kantpressar tidigare, en av dem
dr nu sdld, och det kinns dven som den andra
kan tas bort. ¥i behdller den en tid, men med det
resultat vi redan sett med den nya kantpressen, sd
lutar det at att effektiviteten den medfor gér att vi
klarar oss med bara den, siger Joel,

Mer information:
www,bystronic.se

FastBend skapade forvining irin barjan innan man vande sig med snabbheten,

Monika Borzuchowska manterar och bygger ihop avelselekirodugnen HP7.
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Fokusera pa din bockningsprocess,
utnyttja ny teknik och priset
pa din produkt sdnks

Bjorn Ahlqvist pi Salvagnini Scandinavia firklarar;
— Som bekant, blir ofta en produkt fiér dyvr vid en efter-

kalkyl, beroende pd tvd processer: bockning och svetsning.

I de flesta fall dr bockning synonymt med kantpressning,

s behover det inte vara i minga av fallen. Ar kantpress.
ning den mest kostnadseffektiva processen Hll produkien?
Vi har vidareutvecklat och omdefinierat det traditionella
sdttet hur man betiinar en kantpress,

Salvagnini dr i de Mlestas medvetande synonymit med inno-
vationer och automatisering, Vi har ocksd automatiserat
manga bockprocesser de senaste 10-15 dren, med vira
villkinda maskinmodeller P2/ P4 panelbockningsmaskiner
med automatisk verktygsviixling. Med detla har vi samti-
digt minskat ner seriestorleken Hll “enstyckstillverkning”
{“kit-produkbion”) utan firlorad produktonskapacitet, i
och med att stalltiden &r noll. Diremot &r en Kantpress i
de flestas dgon en maskin, som bara skiljer varandra at |
kvalitet, storlek, hastighet, slaglingd och Sppningshjd.
Mu har vi infiirt en ny dimension vad det giller kant-

Automalic Tool Adjustment

pressning, med det nyaste tillskottet | kantpressutbudet,
B3-ATA serien, dir vi siitter en ny standard nir det giller
savil produktionshastighet, vinkelnoggrannhet och inte
minst en effektiv omstdlining. Traditionella kantpressar
hos en typisk underleverantor som umyttjas effektive, =i ar
maskinen i bockningseykel ungefir en 25 - 30 % av tiden.
Resten av tiden gir at till omstillning, vinkeljustering och
andra fir bockprocessen ineffektiva uppgifter. Detta r et
typiskt exempel hur det ser ut med traditionell kantpress-
ning cavsett fabrikal. Om en kantpress dr 20 % snabbare
dnen annan, 54 dr detla trots allt bara nér den 4r i arbete,

B3-ATA | kapplépning med P1-panelbock.

= Pa vart Skandinaviska huvudkontor § Viirmamao, bju-
der vi in kunder till en "live” demo av dessa tvid maskiner,
stillda mot varandral Vi vet pa fiirhand vem som vinner.
Dock s& Kommer B3-ATA att vara mycket snabbare och
mer effektiv dn en traditionel]l kantpress.

Medan Sppnar vi dirren lite och berdttar hur vi har
automatiserat kantpressen:

=alvagnini

Vierktygsvixling och dynamisk vinkelmiming i realtid: Vi
byter faktiskt inte verktygen, vi lingd justerar stansarna
bock for bock pd ndgra £ sekunder. Principen kommer
frdn vara panelbockningsmaskiner, ddr man kan pro-
ducern enstycks, sivil som lingre seriestorlekar, utan
minskad preduktivitel. Dynan, har ett variabelt Vespidr
fram Gmm till S1mm, omstiliningen sker pd ndgra [4 sek-
under. For fiirsta gAnigen kan man alltsd lita en kantpress
producera effektivt i enstycks produktion mellan tex. 0,7
mim. rostiritt Gl 6 mm. aluminium, pd ett arbetssdtt utan
uppehall. Vi kallar det fir "kil” produktion, som manga
av vira kunder redan idag anvinder vira panelbock-
ningsmaskiner. Dessutom innebir kipet av B3-ATA en
betydligh ligre investeringskostnad in en maskin som
byter hela verktyg,

Kemtakta Salvagnini Scandinavia AR [r mer information
eller inbokning av méte [tr en demo.

Mer information: www.salvagninise
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Srefan Hansel, marknadschefen Kias Wallsirdm, progukiutveckiaren och delggaren
Tony Ryd samt Stefan Johansson presenterade Waler Jet Swedans nya T-modiel.

Water Jat Sweden mm.u:;ﬂ'-e}n&e nya :I';mc;aﬂr Qﬂﬂm At kAR ut defaler i an kumnd,
Aven om det & en standardmaskin finns vissa tival, exempetis pumpval fr 3800, 4000
och G200 bars skiming.

Intresset var stort fOr foretagels mya standarmaskin T-model som kostar 700 000 Ewro.
Skarbarder &r pd tre gédnger nvd meter, och maskinen &r tiflverkad s4 att den ska passe in |

an confainar och vara enke! aff fransportera.

B <
Pairik Widd fréin Siaright | samsprik med Christan Persson pd Water Jat Sweden, Patrik
var pd plats for it frdmst se Pramium NCP 4020 Duo, Staright kGpte en maskin 2004 som
da har vant ndida med, och vill nu irvestera [ 6a ny med senaste tekniker och 8000 bar.

The Annual Wwa

- Ledande tillverkare
sk@rningssystem visar

Water Jet Sweden fran Ronneby ir idag
Europas ledande tillverkare av vattenskar-
ningssystem. Varje ar bjuder foretaget in
kunder och intressenter fran hela viarl-
den till ett arligt evenemang, The Annual
Waterjet Show, dir foretaget visar upp sin
verksamhet samt lanserar produkinyheter,

Som en av vattenskiirningsbranschens ledande féretag har
Water Jet Sweden valt att arligen anordna ett eget event dér
de introducerar nya produktserier och visar upp maskiner
fran ftretagets uppdaterade modellprogram.

= Syftet dr att skapa en motesplats diir vi kan visa ett
flertal av wira produkter. Fir minga dr sedan upptickte
vi atl nidr kunderna val har tagit sig hit sé brukar de kipa
nagot eftersom de fir se vad det dr 6 firetag de har att gra
med, berattar Klas Wallstrém, ansvarig for marknadsforing
och farsilming vid Water Jet Sweden och projektledare fir
The Annual Waterjet Show,

Tanken var att anordna eventet i december 2015, men
eftersom det passade bittre att lansera fretagets nya pro-
dukter i biifjan av 2016 hills den sjunde The Annual Waterjet
Show i slutet av januari i dr. Water Jet Sweden hade bjudit in
ftretag frdn hela virlden. En del ir befintliga kunder medan
andra har limnat forfrigningar och offerter pd maskiner.

- Wi har jittefina lokaler och vill 4 hit folk fir att bygga
fartroende och relationer. Jag dr Gvertygad om att goda
relationer &r grunden i alla affirer. Du investerar inte flera
miljoner kronor | ndgon som du inte gillar eller litar pd. Vi
bygeer relationer som varar dver id. Jamidr du med en
méssa ar virdet av varje kontakt mycket stérre eftersom
det bara 8r vi som trdffar kunden hir.

Vid The Annual Waterjet Show medverkade inbjudna
fiireldsare fran Swedish Waterjet Lab, som arbetar fisr att fa
en hallbar utveckling av vattenskirningsindustrin i Sverige,
| Swedish Waterjet Lab, som dr en samverkan mellan indu-
stri, samhille och hiygskola, finns utrustning f6r att utftira
och analysera skiirtester i Ronneby.

- Grunden till att Ronneby har blivit ett centrum for
utveckling av det senaste inom vattenskiirning lades pa
1970-talet nir Best Matic borfade med automatiserad pus-
seltillverkning,

Den framgangsrika pusselskimingen ledde till avknopp-
ningar och nya firetag som ville nytha skirtekniken inom
andra omraden. En av dem var Jan Byd som startade Water
Jet Sweden ach var en av de drivande krafterna bakom
Swedish Waterjet Lab. Jan ﬂ‘.}rd aoch hans son Tany Ryd
byggde firetagets firsta vattenskirningsmaskin som direkt
utmdrkte sig (5 sin kvalité,

- De var extremt kvalitetsmedvetna. Maskinerna ir
ingenjirskonst 1 samma klass som Rolls Royee och Rolex.
1999 skulle Daimler upphandla vattenskidrning fiir sina
Aygmatorer och anordnade en tavling, Bist av alla var det
lilla fiiretaget fran Ronneby, och sedan dess har vi vixt och
fortsatt att vara bland de frimsta @ virlden, Nu vill ¥i nadoett
bredare marknadssegment med vidra nya standardmaskiner.

Eventet The Annual Waterjet Show inleddes mied en intro-
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terjet Show

av vattene
upp produkter for kunder

duktionsfilm och vilkomsttal av fGretagets vd Lennart
Svensson. Bland gdsterna fanns kunder fran bland anmat
Holland, Ungern, Tyskland samt distributérer frin Kina

- Bara att bjuda in till eventet dr en del av marknads.
firingen. Dem som inte kan komma fir inda en posiliv
syn pd Water Jet Sweden pd sd sitt att de ser att vi dr 58
sikra pa var kvalité och kunskap att vi kan bjuda pa ett
sidant hir program, anser Klas Wallstrém,

Efter vilkomsttalet var det dags fir Klas Wallstrdm
ach Tony Ryd, firetagets skicklige produktutvecklare och
deligare, att fir fiirsta gingen presentera och demonstrera
Water Jet Swedens nya standardmaskin T-model, som har
fem adrs mekanisk garanti.,

- Som premium-leverantds har vi linge varit kiinda for
vara unika kundlisningar av hig kvalité, vilket har gjort

att vi inte har kunnat na vissa kunder i framfdrallt Asien,

Mellandstern och Osteu ropa diir tflerfrﬁ];an iir stark pa
mer billiga vattenskiirningssystem, Utan att tumma pd
kvalitén har vi dirfir tagit fram en standardmaskin som
imte kostar mer &n 100 000 Euro, berdttar Tony Byd som
birjade skissa pd maskinen histen 2013,

MNir Tony Ryd birjade projektet utgick han fran fem viktiga
punkter, dir storleken 3 ginger tvi meter ulgjorde den
férsta. Syftet med dessa matt dr dven att sikerstilla att
T-model gir in i en container, vilket hiller ner transport-
kostnaderna. Det var ocksad viktigt att maskinen ar latt
att handha och installera pa plats. Den fjdrde faktorn var
priset, som ar pad 100 000 Euro [Gr att nd en stirme marknad.

- Priset mdjliggdr att fler, dven svenska fretag, kan
ta till sig vattenskamingstekniken och valjer den fram-
fiir laser och andra lsningar. Vira konkurrenter bygger
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liknande maskiner, men de har inte samma service och
framftrallt kvalité, som var den femie och sista punklen.
Det ar viktigh att vi inte fuskar med kvalitén eftersom vi
miste vara ridda om virt rykte, och dirfor tillverkar vi
dven standardmaskinerna i vir produkbionsanliggning
i Ronneby.

Firutom T-model finns dven T-model advanced och
H-model i nya sortimentet standardmaskiner. Styreystemet
dr frdn Japan, men alla jdrmbitar ir tillverkade | Sverige.
Maskinerna siljs som kompletta maskinpaket dir allt
ingar, det vill siga maskinsystem, pump, installation och
uthildning fiir att anviinda systemet. Till varje paket finns
dven prakiiska tillval vid mer specifika behov, till exempel
pumpwval fir 3800, 4000 och 6200 bars skirming.
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AMADA FIBER LASER

LEVERERAR FRAMTIDENS LASERTEKNIK TILL VARA KUNDER

AT
LC 2515C1 AJ

Kombimaskin med
fiber laser

ENSIS 30154,

e’

AT

ENSIS 3015 AJ

Fiber laserskarning med utdkade
mijligheter

LCG 3015 AJ 2kW, 4kW & 6kW

Marknadsledande avseende prestanda och pris

Tin. 0322- 209900
Email: info@amadasweden.se

(JFRODUCES  www.amadasweden.se

2 - For your success
AMADA Sweden, Borgens gata 16-18, 441 39 Alingsas
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- Skir du mycket tjocka metaller kan det 16na sig atl g upp i tryck. For
ath kunna siitta et Bgt pris har vi varit tvungna att sinka kostnaderna,
Ska en leverantér leverera 20 komponenter Hll tre maskiner vardera kom-
mer tre paket, vilket optimerar produktionen och minskar vir interna
hantering. Maskinen har inte lanserats fredn nu, men vi har redan manga
férfrdgningar. Eftersom mycket redan dr firdigpaketerat riknar vi med
fyra veckors leveranstid, firklarar Tony Ryd som redan har biirjat skissa
pa nidsta version av T-model,

Férutom T-model demonstrerade Waler Jet Sweden femaxlig bearbetning
med maskinen FiveX NC5 3540, 21 och beveljet-skiirning med en Premium
MCP 4020 Duo samit mikroskirning med Micro NCM 1010, Klas Wallstrtim
med kollegoer visade dven upp en Special NCS 4060 Hexa som har sex indi-
viduella skirhuvuden, och som efter eventet skulle monteras hos kund
i Tyskland. Programmet bested fven av férelisningar om siker drift och
hivg maskinprestanda, nya I1IGEMS CADYCAM fir femaxlig bearbetning
och rapport frin teknikens framkant.,

5;' } dl|

Stefan Olsson (til hoger) ferkdarar att Micro NCM 1070 skir

i upp K 100 millimeter ocka matailer, glas och komposit,

- ":_L B _— — ! - - 1 4 j 5 o
Marknadschafen Kiss Walstrdm och vd Lenanart Svensson var ndjds med drets svent. HAr wisar oe upp Special Per Erik QHsson och Stefan Olsson informerade om
NCS 4060 Hexa som har sex individuelia skirfiuvuden, sami demonsirerade olike maskirer f8r gisterna.



= Lir var IGEMS med som freldsare och presenterade
sin CAD/CAM mjukvara specifikt utvecklad fér vat-
tur‘u&kﬁming, samt nyheterna fiir .-'il;éi.minli; i full 3D, Som
projektledare ska jag sikerstilla att alla trivs och att vira
kunder kommer i kontakt med rilt person och fir svar pd
de frigor de har 1 mitt vanliga ansvarsomride marknad
och fimsiljning jobbar jag mycket vira agenter, dterfir
giljare och dotterbolag fiir att ge dem biista mijliga fisr-
utstningar att silja. Sdljkdren maste hillas uppdaterade
och tillsammans planerar vi olika marknadsakbiviteter,
siger Klas Wallstetm,

-
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Water Jet Sweden, som har kunder i elt 40-tal lander,
har dotterboalag | Kina, Polen och Tyskland, | minga lin-
der samarbetar de med agenter och scouter. Foretaget har
Freri!«i Aterstartat ett samarbete med en agent i Thailand
som har en marknad som passar T-model,

= ¥i fiir dven dialog med kunder i Taiwan och Konea,
Det finns lokala konkurrenter, men i till exempel Kina
kan det vara ett saljargument att ha viisterlindska maski-
ner och dirmed erbjuda blittre produkter.,

I Skandinavien har Water Jet Sweden genomitet cirka

Sadact ~ Gokinized by Meodbilits [
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Micro NCM 1010, avsedd for mikroskéming med ett skarbord
pd 1070 gdnger 1070 milimaeter. Maskinerns CADVCAM rmyjuk-
vara frin IGEMS ar specifikt utveckiad for vattenskiming.

250 installationer av vattenskirningssystem, vilket dr
dverligset flest i branschen. Eftermarknad, serviee och
reservdelar utgic fortfarande en stor del av inkikterna.
Samtidigt som hemmamarknaden dr stark finns 90 pro-
cent av fGretagets kunder uwlanfér Skandinavien, Klas
Wallstréim ser ljust pd fretagets framtic.

= Just nu ser vi mijjlighet Gl expansion och giir en sats-
ning pd marknadssidan. Foretaget har nyligen anstillt en
marknadskoordinator som ska ansvara e vir digitala
satsning, och med vira nya maskinmodeller ser vi en
stark tllvist de kommande dren. B

Tvsken Ulnich Henseliek, Sgare av farefaget Karodur, & on av

o
a

ater Jot Swedens stdrsta kunder. Fdrsta

rmaskingn kGptes 1989 och nu planerar Uirich Hensoliek aft kdpa FiveX NCS 3540 med femaxiig bearbalning.

Hir tiizammans med viamen Ni's Axel Beng.
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Okad efterfragan pa produktionslésningar for

Intresset fiir energibesparande alternativ for uppvirmning av fastigheter
vixer globalt. Det har lett till en iikad efterfrigan pi bland annat virme-
pumpar och fjirrvirmesystem som bida bygger pd virmevixlarteknik.
Det hiir en gynnsam utveckling for AP&T, som levererar utrustning for
produktion av virmevixlarplattor till samtliga dominerande tillverkare.

= Hittills i dr har vi levereral fyra kempletta produktionslinjer tll ndgra av branschens stirsta akbirer och
blickar vi framdt ser vi en fortsatt stakil efterfragan, sdger Bo Larsson, technical sales manager pd AP&T,
AP&T har levererat utrustning for produktion av virmeviislarplattor sedan slutet av 1950-talet. Sedan

dess har tillverkningsprocessen stegvis ubvecklats och firbdttrats nir del giller energieffektivitet, repe-
ternoggrannhet, stapelbarhet och hastighet.

Hundﬂmrﬂ pmduid:lﬂn
Grundprincipen fir Gilverkningen av virmeviixlarplattor ir att rostfritt bandstal beliggs med en tunn
kopparfolic, matas in i pressen fir konturklippning, prigling, hdltagning och stapling. Men varje tillverkare
har flera varianter av egenutvecklade plattor med unika former och miinster, och producerar inte séllan
fiir flera olika fabrikat av virmevixlare. Tillverkningen dr kundorderstyrd och produktionsutrusiningen
ska pd Kort tid kunna stallas om efter behov,

- Tillsammans med wira kunder arbetar vi kentinuerligt med att optimera tillverkningskoncepten Eir
att tika precision och produkhivitet, siger Bo Larsson,

APLT:s linga erfarenhet av produktionslésningar fir virmevixlarplattor skapar ocksd helt nya mij-
ligheter inom andra omrdden. Till exempel har man nyligen llsammans med Sandvik och Cell Impact
utvecklat en ny metod for kostnadseffektiv tillverkning av brinslecellsplattor.

APATE: produklionshnfer e wilrmevdaroiatior
Mer information: uppfiller higt stdlide krav pd ensmieffaktiviter,
WA PTETOU. COMm repeterncggrannhel, stapaibarhet och hastighe!.

Ny formningsmetod IOr aluminium kan
halvera chassivikten 1 morgondagens

AP&T har inlett ett samarbete
med Raufoss Technology, Hydro
Aluminium och forskningsinsti-
tutet SINTEF for att utveckla en
ny metod for formning av alu-
miniumplat. Metoden skapar
forutsittningar for att tillverka
personbilar med betydligt ligre
vikt dn idag. Det gir det maojligt
att minska bransleforbrukning
och klimatpa-verkan avsevirt.

APET's RED-team dr med och utveckiar en ny farm-
ningsmated fdr aluminfum sem kan gdra morgonda-
gens bilar ditare och brins/esffaktivare. Frdn vinstar
W Ctto Kragt (Deve-lopmaent Enginear, RED), Lars-Ofal
‘- Jénsson (Project Manager, R&DY), Knul Enk Smisberg
i (M5c Motalurgy, SINTEF), Or Christian Koroschelz
Director Technology Davelopmant),
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varmevaxlarplattor

Best choice.

Kopplain
och bocka loss

Upptack Xpert 40, den snabbaste kantpressen
fran Bystronic, Med den bockar du detaljer s
flexibelt och kostradseffektivt som aldrig frr.

Laserskdrning | Bockning | Vattenskirning
bystronic.com

bilar

D Christian Koroschets, Director TEC'"II“J'!Ug}' Drh'l:lupi'lwnl pﬁ APET,
seren stor potential fiir den nya metoden.

— Malet 4r att chassidelar som idag gors av stil eller formgjuten
aluminium istillet ska kunna tllverkas av aluminiumpldt i en ny
process = PressFormHardening — som ger en betydligt lagre vikt.
Projektets berdkningar visar atl chassivikten skulle kunna halveras
om den nya metoden tillimpades fllt ut pa nya bilar

Men fiir att det ska bli verklighet krivs en kostnadseffekbiv
produktionsprocess som ocksd sikershiller att delama verkligen far
alla de egenskaper som efterstrivas. Styrka, hillfasthet och stabilitet
fir inte dventyras. Projektdeltagarna riaknar med att ha en firdig
produktionslinge fér testtillverkning framme inom fyra dr. Fram till
dess dterstar en omfattande utveckling av material, formningsteknik
och process

I projektet kommer AP&T bland annat att bidra med sitt kun-
nande inom verktygs- och processutformning. Man kommer ocksd
att ansvara for att ta fram en fullskalig produkt-ionslinje for tllverk-
ning av testdelar. Som en del | samarbetet finns nu en av SINTEF:s
metallurger pi plats hos AP&T | Ulncehamn, Sverige.

= Med sina ﬁpurialiﬁtkunukaper oem alurmninium knmplertlrmr
Knul Erik Snilsberg virl R&D-team pd ett vildigt bra sath, sdger
Christian Koroschetz,

Mer information:
www.aptgroup.com
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Pidtarna | olika storiakar har anidnt, och ndsta generations
hoghdifast stdl kormmer aif lestas hos Bystronic | Stockholm.,

OooAB kom till lMetallvagen!

Viirldens bista stal testas just nu i Sverige

Féir att ligga pd topp maste man stdndigt forbittra sig,
Just det firhdllningssattet har man alltid haft pad S5AB,
c<h den instillningen har skapat material som [ andra
linder kan uppvisa. Vilkinda stilsorter som Weldox,
Domex och Hardox fir kiinda dver hela virlden som de
friimsta hiyghdllfasta skdlen som finns. — [ dag.

Weldox och Domex forsvinner ur sortimentet
For ett dir sedan kiptes den finska stiljfitten Ruuki upp av
svenska SSAB. Firetagens produkter skall nu genomgd
vissa namndndringar, Exempelvis gick motsvarigheten
till Weldex i Finland under nammnet Optim. Nu kommer
familjen som sorterar under namnet hidghdlfast std] att
lanseras under det nya namnet Strenx.

Strenx testas hos Bystronic | Sverige

-Det dr ett stindigt pdghende arbeta att optimera stdlets
egenskaper siger Anders Ivarson -forskare och utveck-
lare pd SSAB. - Stdlet hdller vad det lovar, men allt stal

e

Materialat skail ha an Wy legenngshalt men ha hoga mekaniska sganskaper D8 omfattande

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

bearbelas, och hur firindras materialstrukturen vid svets-
ning, bockning och laserskirning med tex, fiber? Dot Ar
en del sddana tester vi dr hir fir att ghra. Vihar kommat
hit med nya stdlsorter i Strenx-familjen som skall testas.
Vi valde Bystronic av manga anledningar, dels finns hos
dem | Stockholm de senaste fiberlasrarna, och inte minst
den frimsta expertisen i varlden pd fiberlaserskirning,
Detta skir till vibrt forfogande fbr vara tester, vilkel kom-
mer alla vira kunder Hll gagn sdger Anders Ivarson och
Jukka Siltanen frin SSAR.

Samarbete pa spjutspetsniva

Det handlar om att se hur materialet pidverkas av olika
parametrar som stalls in vid exempelvis gastryck och
skiirhastighet. Tester utftrs dven pd olika plitjocklekar.
Reagerar den nya stAlsammansittningen p4 samma satt
som det lidigare materialet? Hur blir snittytan vad betrdf-
far slaggbildning vid skiirning av 10 mm i jimfdrelse med
4 mm? Tesberna :dir mycket omfattande och inget Limnas
at slumpen. — Kan vi ka skirhastigheten till 4300 mm

testema av ndsta genarations stal frdn SSAB sker nu kontinuerigt hos Bystronic,

per minut? Bystronics produktchef pd lasersidan — Ulf
Persson, okar hastigheten och en ny testbit skirs,

Samarbete pa spjutspetsniva

Jukka Siltanen 3r specialist pd S5AB i finska Himeenlinna
och har 20 irs erfarenhet av laserskirning av stilet, och dr
initiativtagare till samarbetet med Bystronic. — Jag var med
nir laserns higsta styrka lig pd 1 KW! Idag skirs majori-
teten av stil i Finland med CO2 lasrar, men fiberteknikens
fordelar innebdr att minga verkstader gir Sver till den
tekniken. Dérftr dr det viktigh fir oss atl optimera vira
nya specialstal till fibertekniken, Bdde vi och Bystronic
Ar virldsledande pd higsta kvalité pd det vi tillverkar,
dirfbr dr det naturligt att vi samarbetar med varandra,

Miljvanligt stal
— Det har blivit en Win-Win situation fr oss bida.
Globalt sett ir vi smd om man ciknar tonnaget i produk-

Forts, sida 74 »>

Anders lvarson dr specialist pd laserskdming av s pd SSAE
1| Borignge. LI Persson &r molsvarande hos Bysironic,



MADE IN GOTENE

| Gotene tillverkar vi:

Kantvikmaskiner fran 2,5 meter till 4 meter med kapcitet upp till 6,0 mm (galler 3 m maskiner)
Maskingradsaxar i arbetslangder fran 1,3 meter till 4 meter med kapacitet upp till 4,0 mm (géller 3 m maskiner)
Klippstrackor for amnesbredder 1250 mm och 1550 mm

Motoriserade hasplar som klarar coilbredder upp till 1550 mm och 10 ton.

" @& @

Vi tillhandahaller aven rundvalsmaskiner i storformat fran mﬁ\ﬂf‘ﬂﬂ]m, langbockningsmaskiner med

I, ol ¥y

overlagsen teknik fran ';'ml samt maskiner for hornklippning och bockning fran sw

Mot oss pa
Elmia Plat

Vara svensktillverkade maskiner fér platindustrin uppskattas av kunder L 7
i hela vériden, Vi &r ett globalt foretag med lokal narvaro, aldrig lingre 10-13 maj 2016

bort @n ett telefonsamtal. Tillgdnglighet och erfarenhet hand | hand med

cleneds

innovativa losningar och effektivitet &r var styrka. Detta ihop med att vi ELMIA | BY CIDAN MACHINERY
utvecklar, tillverkar och servar maskinerna sjalva gbr oss till en uppskattad Plat s

samarbetspartner, Vara maskiner saljs direkt via atedforsaljare och agenter | ey info@cidanmachinery.com
RAE.AD A0 BTl Monter A08:18 www.cidanmachinery.se

S HEET M ETAL M A CHINERY F O R L1 B E
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I';'ﬁ-:-, | .'.-} I e : >> Honen av stdl, men nir det giller framstillning av specialstal dr vi en
av virldens viktigaste akidrer siger Jukka Siltanen stolt. Specialstdlels
egenskaper kan enkelt frklaras med att en produkt, sig ett lasthilsflak
= mitste ha plétt‘_iac'.-l:kh_-l: fiir att bira en viss mangd gods. Om man kan
anvinda en plit med halva fockleken, och Andd uppnd samma kravspe-
cifikation sa slipper lastbilen frakta, sig 500 kilo extra onddig vikt. At
detta dr ndgot bide plinboken och miljén tjinar pd 3r l3t att rikna ut.

Petter Perdid och Jukka Sitanen pd Bystronics visningzrum | Stockholm,

Dagens resultat

Det inledande samarbetet tar slut fr dagen, och hur gick det? - [ dag
har vi testat ETT legeringselements paverkan vid laserskirning, och vi
jamfar smittytan med den tidigare legenngen. Det gick bra, svarar Anders
Ivarson. - Dagens resultat tar vi hem for analys, och skapar koerigeringar
i uppbyggnaden av sjilva stilet. Det Aterstir minga tester innan lanse-
ringen av en ny stilkvalité kan slippas, Allt for att slutanvindaren, alltsd
den bearbetande kunden i verkstadsindustrin skall bli nijd séger Anders.

Skandinaviens framste laserexpert!

Aven Bystronics VD Camilla Montén Ar ndjd efter dagen. Vi har et
samarbete med viirldens frimsta experter pd stalframstdllning, och dr
forstds hedrade ath de valt att fdrligga sina praktiska tester hos oss.
Praduktchef hos Bystronie fér laserskiirningen -Ulf Persson, brinner
for parametrar och hiller Gven Kurser | avancerad skirteknologi ute
hos fGretag. - Vid viss skiirning kan man kijra med mindre gas och dka
hastigheten. Jag bestkte ett foretag i Norrland som efter min inrddan
istillet fir som tidigare sinka hastigheten med 10-20% pd skdmingen,
kunde dka densamma med 5-10% Detta innebar att fdretaget siinkte sina
kostnader med 5 miljoner pd ett i,

Mer information:
www.bystronic.se

LY Persson och Anders lvarson diskulerar skirsmitt och Egemen Erdogan
! Bordnga, Jukka Sitanen fran 55A8 | Himeeninna samt Bystronics represantant
i Finland, Petten Per®)d tittar pd resultatet av den senaste skdrningen.

Lif Persson hillier upp matmings-
fibam som skickar wt 000




Varfor betala mer for att grada,
avrunda- och polera era detaljer?

Tysk kvalitet till lagre pris

Loewer Disc Master 4 TD / 1000 mm och 1500 mm

» Maskin som klara det mesta fran smadetaljer ca 15 mm diameter till max bredd pa maskinen
» Fran tjocklek 0.5 mm och uppat =

» Enkel att stalla in o B

» Billig i drift kostnad : G

Gradning, polering, kantavrundning och oxidborttagning i en och samma maskin.
Maskinen kan jobba i alla olika material stal, rostfritt, aluminium mm.
Enkel att skota/stdlla in - Lag driftkostnad.

Maskinen visas pa méssan Elmia Plat, Jonkoping 10-13 maj.
Ta med egna detaljer sa testar vi dt er pa mdssan.

/;;."::-\ Tovend AB
[ TOVEND. ‘toryotowndse Mo orossseoor
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Bengtssons Mekaniska 1 Forsexrum tar nu
teknikkliv med fiberlaserteknik och int

- Vi har fatt nojet att leverera ytterligare en helautomatiserade lasern i Sverige till

Bengtssons Mekaniska i Forserum. Maskinen ar en Prima Platino 4 kW fiberlaser-
skdrmaskin med Prima Power LST-robot for laser som utmarker sig som det enda
systemet pa marknaden som plockar detaljerna inne pa skarbordet. Bengtssons

dr nu redo for framtiden och deras investering i ny teknologi och automation ska-

par pa lang sikt vad som kravs for att konkurrera pa marknaden, menar Richard
Uppenberg som dr regionansvarig saljare pa maskinleverantoren Din Maskin.

industrialiseringens birjan gjordes allt arbete

manuellt. 53 var fallet dven med all material-

hantering nir de firsta stans- och laserskir-

maskinerna sag dagens ljus. Etter hand insagE
man nidvindigheten av att automatisera hanteringen
av material in och wt ur sina produktionsmaskiner pd ett
driftsikert sitt.

Automatisering dr en firutsdtining fiir att svensk
industri skall kunna fortsdtta att utvecklas och stirka sin
position som ledande | Virlden ndr det giller att tillverka
produkter i hogsta kvalitet. En framgdngsrik underieve-
rantir madste varje dag arbeta med fbrbattringar och ha
en passion B tillverkningsprocesser. Foretagsledning
och medarbetare miste ha en tydlig vilja att utvecklas
tillsammans, kombinera &r av erfarenheter med nya tan-
kar och idéer. i Bengtssons Mekaniska i Forserum gir
man den vigen och utvecklats frin generation Hll genera-
tion. Idag dgs toretaget av syskonen Niclas Benglsson och
Susanne Forndal Kenneth och Rosa Bengtsson byggde

upp féretaget som grundades 1969, Det birjade med att
Kenneth skaffade en supportsvary och biade tillverka
olika komponenter. Och pd den viigen dr det.

= Pappa arbetade kvar hir i nagra Ar efter att jag och
min syster tog &ver 2006 men en dag fick han nog, slippte
svetsen ifrdn sig och sa, nej nu fir det vara nog och glck
hem fiir gott, skrattar Niclas Bengtszon.

Bengtssons Mekaniska i smilindska Forserum har expan-
derat starkt historiskt. Ar 2001 flyttade fretaget till nuva-
rande adress, till en di helt nybyggd lokal om 5000 kvm.
Man ar ett modernt verkstadsfiretag med starkt miljotin-
kande och en renodlad underleverantér.

Bengtssons Mekaniska satsar stort pd en modern pro-
duktion vilket kriver senaste maskinteknik och nya pro-
dukticnsmetoder att utveckla en maskinpark med kapa-
citet fr Lllverkning inom bland annat vard och omsorg,
butiksinredningar och produktexponering. Framftiralit
har familjefdretaget utvecklat Sver 50 drs erfarenhet av att

fhrddla kreativa idéer till fiirdiga kvalitetsprodukter. Den
smdlindska Klurigheten nir den ir som bist, Benglssons
Mekaniska dr 150 14001 och IS0 9001 certifierade.

=Sedan madnga ar har vi satsat pa att bli det knmp]ella
verkstadsfaretaget. Vi har en helhetssyn pd vir produk-
tior. Det betyder att vi engagerar oss | alla momenten fridn
en 155 idé fram till leverans av den slutliga produkten. Vi
lagger stor vikt vid den tekniska utvecklingen, forsiker
hifta effektiva lesningar. Vi testar och forbéttrar produk-
Honsmetoder. Vi dndrar, ldgger Hll och drar ifrdn. AllL for
att skapa en higklassig produkt som fungerar | praktiken,
Vi har hdllit pd 54 hir 1 snarct 50 &r och vi Enker fortsidtta,
nu tar vi yiterligare ett leknikkliv in i den automaliserade
produktionen, siger Niclas Benglsson,

Vi ber Richard Uppenberg pd Din Maskin med 20 drs
erfarenhet av plitbearbetning och teknik, att berdtta om
maskininvesteringen pd Bengtssons och vilka méjligheter
det skapar.
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- Maskinen som nu stir pd plats uke i fabriken och som instal-
lerades 1 slutet pﬁ 2015, ér en Prima Plating fiberlaseskirmaskin
i 4 kW och utrastad med ett Compact Server plitlager som dr etl
kompakt, hitgteknologiskt, automatiskt platladdnings- och sor-
teringssystem och en LST hanteringsutrustning som automatiske
laddar plitar in i maskinen, plockar ut detaljer frin maskinen och
i ndsta steg. automatisk sortering av skuma detaljer och staplar
dem i programmerade koordinater. Vilket ger en majlighet till
obemannad kirning dygnet runt som da dkar kapaciteten och
flexibilibeten fr Bengtssons Mekaniska ytterligare och Richand
Uppenberg tilligger;

- Prima Power LST-robot fir laser utmirker sig som detenda
systemet pd marknaden som plockar detaljerna inne pa skirbordet
och inte ndr pliten ir frdigskuren och viixlats ut. Detta sikerstil-
ler att inte detaljerna fastnar i restgittret, vilket har visat sig vara
ett problem téir andra system. Detta med att plundra och stapla
de firdigskurna detaljerna har tidigare varit ett av de stiirsta Line design, installation and
problemen vid automatisering av laserskdrmaskiner men nu
har Prima Power list detta. S& hiir stir vi na framfr det senaste
inom laserskiming med flygande optik.

service with focus on total ALITCIMATION - PRETES  TOGILING
cost of ownership. APTGROUP.COM

Richard Uppenberg informerar att den nya maskingenerationen
av fiberlaser frin italienska Prima Industrie har hisgre effekt och

forbittrad prestanda dn tidigare modeller och den nya versionen

av Prima Power Plating kinnetecknas av forbittrad skirkvali-
tet. reducerade cykeltider. férbittrad processkontroll och nya
automatiska funktioner fér obemannad kdrning. an menar
ocksad att branschen minga génger har fokuserat fér mycket pd
maskinens effekt och skirhastigheter. Det ir visserligen viktigl,

Forts. sida 75 ==
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men industrin har ibland glémt en sak och det dr bur du
som tillverkare tar hand om firdiga detaljer pd ett bra
sdtt. Hédr har Prima Power kommit vildigt lingt och vi
ser hiir pA Benglssons den tredje anliggningen som nu
firms pd den svenska marknaden med det nya systemet
som plockar detaljerna inne pd skirbordet,

* 8T roboten fiirflyttar sig intill lasermaskinens skir-
huvud och plockar detaljen precis efter den skurits 16s,
alternativt griper tag i detaljen precis innan sista snittet
"RALCY (Robot Assist Last Cut) s att exempelvis detaljer
i tunt material eller komplexa geometrier inte kan ldsa
sig i restgittret. Roboten jobbar med vacuumsugkoppar
och magneter.

* Processen att plocka inne pd skirbordet tar ett antal
sekunder men ger en mycket siker produktion med de
skurna detaljerna automatiskt staplade pi pall med hig
precision redo for transport Ll efterfoljande manuella
cller autematiska processer sdsom exempelvis robotiserad
kantpressning,

* Det unika koneeplet med LST-Laser kan kort beskrivas
som jiimftrelse med andra system pd marknaden, att
man inte vare sig manuellt skall behiiva :-il_-;'mreraj"mrtera
detaljerna och restgittret, eller riskera att sakna program-
merade detaljer som filjt med restgitiret pga. lisningar.
= Systemet har kapacitet att hantera skurna detaljer upp
Hll fullformat (3000x1500mm) med detaljvikter upp till
200kg. Systemet har allisd ingen absolut tiockleksbegrins-
ning och det finns kunder med LST som kir detaljer upp
tll 15mm tjocklek,

* Operatirens ergonomi och effektivitet med LST laser
dr viktiga punkter att belysa. Arbetets innehall firdndras

Oparatérama Micke Polferszon och Jimmy Grahn 4r ansvanga fr den nya fiberdasem.

diir tid friglirs till plancring, programmering eller andra
arbetsmoment i produktonen.

Miclas Benglsson ger sina synpunkter pd investeringen
och tekniken.

= Varfor vi bestimde oss fiir att investera i just fiber-
tekniken handlar mycket om service, underhdll och
mindre energidtging, Det och givelvis ocksd, att vi vill
ta ndista steg i vir utveckling av vir maskinpark och
investera i ny teknik. Vi har sedan tidigare tvd CO2 laser-
skiirmaskiner med olika avtomationslisningar och kinde
att nu var det dags fir fiberskirteknik. Men fiberlaser
utan automation var aldrig aktuellt fér oss di vi inser
att vi maste fortsitta att aulomatisera (Gr att hiinga med
i den rddande konkurrensen som 3r ute pd marknaden
och den dr stenhard med prispress och du maste tillgo-
dogiira dig de tidsbesparande och effektiva lésningar
som kommer ul pa marknaden.

= MNu dr det ocksd sd hir att jag och min syster fattar
snabba beslut nér det vl br dags, snabba och genom-
tiinkta beslut, 53 niir vi hiirde oss fir om leveranstiden sa
forstod vi att det var bara att sk till och gira affidr, Och
eftersom dnskelistan alltid 8r ng s maste man { alla fall
forsiika att hinga med i Ieknikuh'ecklingrn, forklarar
Niclas Bengtsson och han sdger att om man inte hinger
med och dr nyfiken pd hur man kan bli biittre di blir man
ombkdrda till slut och da tappar man kunder.

—Mar vi har penomgdng med vira kunder, de som man
arbetar vildigt nira med och det handlar om nya uppdrag
och nya produkter, di biir man tnka flera steg framat och
fundera, vad behdver vi pd Bengtssons Mekaniska for
maskin, teknik och kunskap for att klara nya ubmaningar
fir vir produktion, Den tanken filjer med oss varje dag,
avslutar Niclas Bengtsson. m




“Med var nya kantpress Salvagnini B3 stirker

vi var position som den mest kompetenta till-
verkaren av rensutrustning i branschen”

Mellegard & Naij AB
i Skovde har
investerat 1

en ny kantpress
B3=3000=-220t fran
Salvagnini,

for att 10

kvaliteten och
ledtiden 1 produk=—
tionen

Mellegird & MNaij AB &r et fdretag med
ling erfarenhet av bide tillverkning och
firsidlining av renshantering med hela viirl-
den som marknad, Vir produktion finns
i Skivde och firsiljningen sker huvudsakli-
gen frin Kungsbacka och Bords. Vi friimsta
prioritet dr att producera rostiria kvalitets-
produkter med bista support.

rbattra

Kantpressen av modell B3 med 3m bocklingd och 220 ton
presskraft ir en av Salvagninis senaste modeller inom hybrid
tekniken utrustad med Kers som dic en firkorining av "Kinetic
Energy Becovery System”, Systemet alstrar energi ndr pressbal-
ken gir ner, vilket ger kraft tll bockningen samt ven vid retur.
Detta medfir hogne hastighet och acoeleration med en betydligl
Egre energifiirbrukning fin en kenventionell hydraulmaskin.

Kantpressen ndr en hastighet pd 220mm /s med en repeter-
noggrannhet pd 2, vilket giir den till den snabbaste maskinen
pd marknaden i sin storlek

Kantpressen ir utrustad med automatisk berdringsfri vin-
kelmiitning kallad AMS for att sikerstilla bockvinklamna, detta
ar speciellt viktig vid korta produktionsserier. Mellegard och
MNaij producerar mycket enstycksdetaljer i 3 tll 5 mm costfritt
material.

For att gira stillen snabbare, ir maskinen utrustad med
MWVM dynan som har en elekirisk stegliis instalining fisr dyn
spdr mellan 6 och 51 mm. Dynan gar dven att anvinda som

Fast and
Flexible

BY AP&T

Increase your profitability with
the right automation solution
for sheet metal handling.

dynhillare eftersom den tdl en presskraft pd 1001,/m.

Programmeringen sker antingen off-line via 30 solider eller
direkl pd maskinens styming. Man kan diven programmera
styrningen grafiskt under produktion, dvs maskinen dr fri-
programmerbar.

Styrsystemet SiX dr samma som i Salvagninis Gvega modell-
program och anvinds tillsammans med Windows 7 professio-
nal, Kantpressen &r utrustad med en 217 pekskirm med bla
kopplad pdf ritning till bockprogrammet mm,

Mellegard & MNaij tar maskinen i drift under andra kvartalet
2016.

Mer information:
www.salvagning.se
www.mellegard se
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Ett svenskt patent eliminerar

risken for tryckmarken
vid pahaspling av plat

Lindab Steel AB har valt att satsa pa Camcoil
Systems Sweden nya teknik for att minimera
skador som uppstar vid haspling av materi-
al. Foretaget har inga egna firdiga produkter
utan svarar enbart for ramaterialforsorjningen
till i huvudsak ovriga bolag inom koncernen.
Haspeln frin Camcoil sitter i maskin som kor

en egen produkt, som siljs till platslagare via
Lindab Sverige. Det innebdr att 60 medarbetare
mattanpassar den plat som sedan anvinds vid
tillverkningen av allt frin ventilationstrummor
till industrihallar, Platen levereras fran olika
stalverk till Lindab Steel i form av stora rullar,
sa kallade coils, med en vikt pa 10-15 ton

Fabriken ligger i Grevie pd Hallandsds inte Kingl ifvdn
Bistad och hir ute pd halviin arbetar ca 700 anstillda pd
huvudkontoret och de tre produktionsenheterna Lindab
Steel, Lindab Ventilation och Lindab Profil, alla i en radie
av 5 -6 kilometer frin varandra. Lindabs historia stricker
sig dwver 50 dr tillbaka | tiden, di Lage Lind startade en liten
tunnplitsverkstad startades i Lidhult 1956, Verksamheten
flyttade senare tll Grevie pd Bidrehalvin dir Lindab regist-
rerades som foretag ar 1959,

Fiéretaget utvecklar, tillverkar, marknadsfir och dist-
ribuerar produkter och systemléisningar fér forenklat
byggande och bittre inomhusklimat. Produkterna kin-
netecknas av hig kvalitet, montagevanlighet, energi-
och miljgtinkande samt levereras med en hdg servi-
cegrad vilket sammantaget ger ett dkat kundvirde.
Koncernen omsatte 7 003 MSEK dr 2014 och dr etablerad
i 32 linder med cirka 4 600 anstillda varav di c:a 900
anstillda finns i Sverige.

Upprinnelsen till besket fran Hdningen Maskinoperatiren
redakifie var ett mejl som kom till redaktionen dir Hikan

Hakan Nilsson och Nicklas Oddgon

Nilsson pa del Karlstadsbaserade foretagel Camcoil
Systems Sweden skrev;

Vi har gatt ut med information till marknaden dar vi
lyft fram wvira maskinlésningar fr att minimera skador
i material som uppstir pga. av haspeln | produktionen.
Inom branschen har detta setts som “ett faktum™ att dessa
skador uppstir och maste ingd i kalkylen d& man inte
kan dndra pd "fakta”, Nu har vi pd Cameoil sedan en tid
tillbaka vint denna “fakta” till ett "problem” och som
bekant dr gir "problem™ att losa”,

- Wi har idag levererat tva anliggningar, en for
att ldsa problemet vid pdhaspling och en som lbser
problemel vid avhaspling, bida dessa anldggningar
finns i Sverige. Vid anldggningen fér avhaspling har
i reducerat materialskadorna med 80-90% och vid
anliggningen fir pAhaspling har vi lyckats att helt redu-
cera skadorna pd materialet. Dessa skador férorsakar
betydande kostnader fisr faretagen och ir frin rena
kassationskostnader, hanteringskostnader till goodwill
kostnader, forklarade Hakan Nilsson,

“Detta borde vara intressant fr era lizare att ta del utav

TIIL ]!

genom en artikel i er tidning™. ... Och absolul tyckle vi
det och beslutade oss fir att &ka till Lindab Steel i Grevie
fir att £ veta mer.

Ny teknik som loser ett
problem och moderniserar processen

— Vi dr mycket nijjda med haspeln frdn Camenil och
den levererar det resullat som vi férvintat oss och gir
mu | full drift sedan vintern 2014, siger Nicklas Oddson
som arbetar som stédgruppstekniker pd Lindab Steel
AB 1 Grevie.

= Vi valde Cameoil fir de har en unik innevativ [Ssning,
Vivar dvertygade redan frin firsta bbrjan om att maskinen
med sin higa driftsikerhet skulle klara de krav vi satt
och dirmed helt eliminerat problem med intrycksmirken
i materialet, som dr plit fr falsade plattak. Kunderna som
dr platslagare vill inte ha tryckmdrken pd platen da ett
shdant skiinhetsfel inte accepteras av takdgarna, fortsitter
Micklas Oddson.

— Lindab Steel satsade pd Camcoil s nya patenterade
teknik fér att helt eliminera skador pd pliten som tidigare
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uppstatt vid hasplingen. Och alt man valde vir pihaspel
ir ett resultat av det utvecklingsarbete som konstruk-
téirer pd ingenjérsfiretaget Camatec Industriteknik AB
arbetat fram och som man vidareutvecklat sedan 2002,
sdger Hakan Nilsson forsdliningschef for forsiljnings-
bolaget Cameoil Systems Sweden AB som startade 2012
och menar;

= Kiinslan dr att ingen vill sitta kvar med de gamla
problemen. Attelt kvalitetsledande fGretag som Lindab
ir ndjda med vir haspel dr ett starkt positivt betyg
Marknaden fdr vir anvisningsiria phhaspel &r viildigt
betydande och vi tror och hoppas att denna order 1l et
av de ledande firefagen i branschen dkar marknadens
medvetenhet att vi pd Cameoil Systems har en lsning pd
ett i branschen villkint problem. Skador firorsakade vid
pahaspling av plit leder Gl Skade kostnader i fera led.

Som sagt vi pratar med Nicklas Oddson som arbetat inom
Lindab sedan 1997 och pd Lindab Steel sedan 2008, Och vi
stiller en firsta enkel och elementir friga, hur ser verk-
samheten ut pa Lindab Steel.

= Lindab Steel dir Lindab koncernens inkérsport i en
kedja diir vi [rin ett rdmaterial gire foesta bearbetning
i ctt tydligt flide fr att anpassa materialet 8 de olika
producerande bolagen, Lindab Ventilation AB och Lindab
Profil AB. Plit bearbetas och styrs av en max vikt och en
maxdiameter pd plitrullarna efter vad vi klarar av § vira
maskiner. Olika matt och anpassningar efter fabrikernas
krav och det handlar om att vi kan slitta material fran 20
mm upp Il 1 500 mrm med en 10-dels mm marginal. Vi
har en standardiingd pad de flesta vara artiklar vilket att
det finns en optimal lingd och en mind/max lingd som
vi kan kira, forklarar Nicklas Oddson.

Produktion och tillverkningsprocess

= Vad vi gir &r att vi klipper formatplat, vi omhasplar
rullar utefter kundens dnskemal. Sedan har vi slittning, dir
vi kapar pliten pd bredden och anpassar efter kundernas
krav, fiirklarar Nicklas Oddson

Och fr art klara av detta behdver man en maskinpark
med flera linjer bestdende av M']‘mﬁph‘tr, i:lE*ﬂr'I.lr:tninﬁ;-t,-"
formingsmaskiner av typ en slitt/sax med cirkulira skir
eller en gradsax beroende pa om du skall slitta eller klippa
och en emhasplingslinge med en Cameooil phhaspel. Med

et fokus pd den pdhaspel som man investeral | pd Lindab
Steel, i ber vi Hikan Nilsson forklara tekniken och vad
som dr det unika med haspeln frin Cameonil Systems jim-
fGrt med de konventionella maskinkonstruktioner som
finns ute pd marknaden.

- Problemet som konventionella hasplar har ir att
de har segment eller skildar som ska viixa radiellt. De
har da flera anvisningsstillen dir en skillnad i diameter
finms eller kommer med slitaget. Dessa skillnader leder
till intrycksmidrken eller veck i materialet och detta fel

A wide press program and
deep metal forming know-how
give you the right solution for
your production.

Powerful Press
Operations

BY AP&T

M
APT

ALITORATION - FRESSES - TOROLING

APTGROUP.COM

kan vixa in i rullen.

= Vir haspel bygger pd en helt annan maskinkonstruk-
tion och vi har inte dessa anvisningsstillen utan vi har en
helt skl yta att rulla materialet pé.

Avslutningsvis berfittar Fiikan Nilsson att sedan Lindab
ordermn har Camooil levererat utl tva l'hl';Fla.r till med derna
teknik och en tredje finns i tillverkning och en fjarde dr vildigt
nira en underskrift. Marknaden har verkligen Bt upp Sgonen
fiir haspelkonstrukionen.
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water Jet Sweden lanserxrar
nytt maskinsortiment

Water Jet Sweden anses av manga vara virldsledande betriffande kvalitet,
prestanda och service. Maskinsystemen utmirker sig med gedigen kon-
struktion och anpassas till kunders specifika krav och behov. Nu lanserar
foretaget ett sortiment med standardmaskiner for att tilltala en bredare
marknad. Fortsatt med sin hoga kvalitet och prestanda, men till ett ligre pris.

Maskiner fran miljonen
De nya standardmaskinerna har ett utgangspris under
en miljon kronor, vilket dr en helt ny prisniva fiir Water
Jet Sweden. Produkterna ir resultatet av ett intensivi
utvecklingsarbete som pagdtl i firetaget senaste dren.
=Vi har sett en Skad efterfrigan fran kunder som
vill kifpa vira maskiner, men till en funktion och pris-
lapp anpassad till mer grundliggande behov, berdttar
Lennart Svensson, VD pa Water Jet Sweden AB. For att
lssa det har vi utvecklat en ny maskin plattform, vilket
ocksd gjort att vi kunnat férenkla en av vira befintliga
maskinmodeller. Arbetel ger oss et nytl sortiment med
maskiner Il ett mer priskiinsligt segment av markna-
den, fortsdtter Lennart,

Kompletta paket

Maskinerna silljs som kompletta maskinpaket dir allt
ingar: ma_wkin!s].r!stvm, installation och den utbﬂdning S0
kriws fiir att anviinda systemet, allt fiir att gira det enkelt
att bide kapa och tillhandahalla,

- Standardisering #r viktigt for att kunna hilla en kon-
kurrenskraftig prisbild. Samtidigt mdste men utgd frin
kundernas behov. Vi har utgdtt fridn tre typiska kund-
profiler ndir vi skapat paketen, for att innehallet skall
vara sd relevant och prisviirt som miijligt, berittar Tony
Ryd, Utvecklingschef pd Water Jet Sweden AB. Sen finns
naturligtvis praktiska tillval for de som har mer specifika
behov, fortsétter Tony:

Leasingerbjudande

Standardprodukter ger ocksad dkade mdijligheter till
alternativa finansieringslésningar. Med en mindre kon-
tantinsats och en fast minadskosinad kan nu ﬁrn:l:dg i
alla storlekar skaffa sig en kvalitetsmaskin frdn Water
Jet Sweden,

— Vi har inlett ett samarbete Siemens Financial
Services, Dom finns | manga av de ldnder dir vi dr
aktiva, vilket underldttar fir bade oss, vara dterftrsil-
jare och kunder, barittar Klas Wallstrdm, Marknadschet
pd Water Jet Sweden AB.

Nya marknader
Det nya maskinsortimentet dppnar inte bara nya mark-
nadszegment fiir Water [et Sweden utan dven nyva geo-
grafiska marknader.

= Dt finns mdnga lEnder dir vi ser stor tillvixtpotential
tack vare de nya maskinerna. Vi har ett starkt och kint
varumirke virlden tiver och nu erbjuder vi dessutom
meed en av marknadens mest kompletta produktportfoljer,
avsiutar Lennart Svensson

Mer information: www.waterjetsweden.com
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Nortons sortiment med grovrengdrings- och ythonditions-
fingsrondelier [&r anvandning § winkelzipmaskings har uld-
katz med en korvex varien! som ger sidme anidggringsyta.
Datta medfdr bland annat aft batire utnytijande av rondel-
lerr och mer komforfabel bearbetning fidr operatdren.

Novrtons sortiment med grovrengd-
nings- och yikonditionanngsrondeier
fir amvéndning | vinkelsfipmaskiner har
utdkats med en Konvex vanant Som ger
sidrre anldggningsyla. Deffa medidr bland
annat aft haftns utnythanda av roncaiien och
mer komifariabel bearbefring fdr oparatdnen.

Konvexa grovrengdringse
och ytkonditioneringsrondeller

Nortons sortiment med grovrengorings-
och ytkonditioneringsrondeller for
anvandning i vinkelslipmaskiner har uto-
kats med en konvex variant som ger storre
anlaggningsyta. Detta medfor bland annat
ett bittre utnyttjande av rondellen och mer
komfortabel bearbetning for operatoren.

Grovrengbrings- och ytkonditioneringsrondeller anviinds i bland annal
vinkelslipmaskiner fGr borttagning av ytdefekter, slipmirken, rost, kor-
rosion, firg och glidskal, rengtiring av formar, littare gradning av kanter
mm. Nu lanserar Nocton 125 mm rondeller fiie vinkelslipmaskiner i
konvex form vilket ger stiirre anligpningsyta. Detta ger flera fiirdelar
jamfort med konventionella plana rondeller som tex, att rondellen kan
uinyttjaz bitre och att bearbetningen blir littare att kontrollera. Det ger
cckad bekvimare bearbetning fiir operatiren.

I det nya sortimentel ingdr Blaze RapidSirip grovrenglringsrondeller
fir t.ex. borttagning av yirost, svetsloppor, gladskal och liknande férore-
ningar samt fér allmin grovrengaring. Vidare ingdr Vortex RapidBlend
som anvinds G gradning och Rantslipning pd detaljer av titan, nick-
ellegeringar, rostfritt stil, mjukt kolstdl och aluminium. De kan dven
anvindas fir ytkonditonering som borttagning av slipmirken och andra
yidefekter. Vortex RapidBlend kombinerar avverkningshastigheten av
en grov rondell med ytfinheten av en fin rondell. Dessulom lanseras
RapidBlend med konvex form. Denna rondell anviinds fér ytkonditio-
nering pd jdm och icke-dmmetaller som aluminium och ger minimal
smetning vilket eliminerar tidsfdande ombearbetning av detaljerna.

"Tack vare den konvexa formen fir man ett bittre slutresultat snab-
bare dd man har betydligt bittre kontroll Sver bearbetningen med en
konvex rondell” sitgrer Jonas Falk, I"ﬁ'r_-ihljnin!.'rﬁan:wnrig pa Saint-Gobain
Abrasives AB.

Mer information:
wiww.sainl-gobain-abrasives.com

Grovrengdnngs- och yikondifanenngsrandelier anviinds | bland annal vinkeistipmaskinar for borttag-
ning av yidefekter, sipmarkan, roz!, kormozion, firg och giddskal, rengdring av formar, [@ftare gradring
av kanter mm. N lanssrar Norfan 125 mm rondellar fér vinkelslipmaskiner | korves form vilket ger
sidrre anldoggningsyta.

Grovrengdrings- och ytionditioneringsrondelier anviinds | bland annat vinkelsiipmaskiner iir borttag-
ning av ytdefekter, sipmdrken, ros!, kowrosion, fdrg och giddskal, rengdning av formar, [Bare gradming
av kanter mm, Nu lansear Norfon 125 mm rondadiar for vinkslsiipmazkingr | komvay form wiket ger
store anlipgningsyta.



DIN SPECIALIST PA
OCH OMKRING PRESSAR

MARKNADENS BREDASTE
PRESSPROGRAM

Vi har sedan 1973 fokuserat pa
service, reparationer och forséljning av
maskiner for platpressning och arbetar
idag med ett brett maskinprogram

av pressar och utrustning for
automatisering av pressar.

Valet av vara leverantbrer &ar ett resultat
av Over 40 ars verksamhet inom
presservice och maskinprogrammet
stracker sig idag fran volymtillverkare
fran Taiwan till europeiska

leverantdrer fér mer avancerade och
kundanpassade pressanlaggningar

Var langa erfarenhet av pressar och
automatisering i kombination med en
vél utbyggda serviceorganisation ar
vara tyngsta forsaljningsargument och
en trygghet fér dig som kund bade fére,
under och efter en leverans fran oss.

Har Ni funderingar pa eller omkring
pressar vill vi garna besoka Er for ett
konkurrenskraftigt alternativ.

L&s mer om vart maskinprogram pa

www.olsons.se.
Mﬁiivﬁssj'ﬁé.
fé":é*’mﬂ%s' al 50”5 telefon 0151-51 85 50
& ! e-post Info@olsons.se
ELMA MASKINSERVICE AB  hemsida www.olsons.se
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Trulaser 2030 fiber

TruLaser Sera 2000 kembinerar [Srdelarma av en kompakt maskin med en avancerad hdgre maskinklassificenng.

Kompakt kraftpaket

Den nya 2D laserskiarmaskinen fran TRUMPF heter TruLaser 2030 fiber och kom-
binerar fordelarna av en kompakt enhet och effekter som en higre maskinserie.

Hig uteffekt frin ett kompakt system. TruLaser Serie 2000
frdn TRUMPF erbjuder just detta, Intuitiva styrningar,
minimala utrymmesbehov, snabb och enkel installation
fir dess utmiirkande egenskaper. Dessutom skiir denna
maskin, som drivs av den Trulhsk fdslk.mppﬁl.hil:r, m}rr.'kul
snabbt i tunnplit. Maskinens fbrbdttrade dynamik och
rirelseenheten som portalenhet bidrar ocksd il hisg pro-
duktivitet. Manga funktioner som ett-skirhuvud-strategi
och dysviixlare som tillval finns fir att reducera impro-
duktiva perioder.

Dysvixlare
Do automatiska dysvixlaren erbfuder 8 lagerplatser, byter dysa pd skdrhuvudet
utan manuell pdverkan och kan pd detta saH reducova improciuiktie Ha.

Hog produktivitet och

reducerade improduktiva perioder
Standardutrustning fir TruLaser 2030 fiber &r TruDisk 3001
med tre kilowatt lasereffekt, fyra kilowatt med TruDisk
4001 finns som tillval. Maskinen erbjuder, dirfir, fiinde-
larna med fastkropps-laserskiming, Dess styrka finns i
plattjocklekar upp Il tolv millimeter, dir det 8r myckel
produktiv. Den ger ocksd mdjlighet att bearbeta tjockare
materfal. Vid tre kilowatt effekt kan den skira stdlplit upp
till 20, rostiritt stal upp Gl 16 och aluminium upp Gl tolv

millimeter plittjocklekar. Vid fyra kilowatt, hijs gransen
Gl 20 millimeter i rostfritt stal och kolstd] samt 16 mil-
limeter | aluminium, Icke-jirnhaltiga metaller kan ocksd
skiiras. Beroende pd Iasereffekt, kan systemet skira kop-
par och missingsplat pa upp till sex eller dtta millimeter.
Alla material och focklekar kan skiras med maskinens
singel-skirhuvud, vilket sparar riggningstiden eftersom
det eliminerar behovet av att byta ut linser eller skirhu-
vuden. Det inbygeda kollisionsskyddet i skirhuvudel
ach en automatisk dysvixlare med plats for Atta dysor
reducerar den improduktiva tiden innu mer.

Den som vill dka maskinens produktivitet ytterligare
kan senare kombinera den med Liftmaster Shuttle, en
automationskomponent fiir inlastning och utlastning,
| dess konfigurationer, dppnar den upp fir ytterligare
produktivitetsdkning och kan eftermonteras. Eit ylter-
ligare alternativ, fir att kunna anviinda systemet till full
kapacitet, ar att integrara TruDisk lasar i en laser-nitverk,
En yiterligare utging kan byggas in i Trulisk lasern. Det
kan sdledes (Grsdrja inte bara TruLaser 2030 fiber, utan Gl
exempel en annan maskin eller en roboteell. Detta sparar
anskatfningskostnaderna for en andra laser och gir det
ekonomiskt att ndrma sig exempelvis lasersvetsning. Om
TruDisk 3001 dr placerad ubanfér maskinen, kan den G-
slirja upp Hll bed yiterligare system,

Platsbesparande och enkel att hantera

De vikligaste komponenterna fér maskinen - styrskdp,
kompakt utsug och lasern sjilv - dr integrerade i maski-
nens ram i standardkonfigurationen. Detta gir TruLaser
2030 fibern till en kompakt cell som sparar utrymme.
Inklusive palettvixlaren dr uppstillningsytan bara 7.8
% 5.9 meter. Arbetsomridet dr ldttllgingligt, bade baki-
fran och framifrin. Stora fonster, och LED-belysning
i maskinens arbetsomrdde, ger en god dverblick dver hela
arbetsomradet, samtidigt som det ger full lasersikerhet.
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TruDisk

TruLaser 2030 fiber, arbatar med TruDisk laser, som arbju-
der fordelarma med fasteropps laserskirning. Maskinen
finnz tilgdngly med tre eller fiyra kW lasereffekt.

TruLaser 2030 fiber som firenklar arbetet - sdrskilt f8r dem som 8r nya inom
laserskiiming - eftersom stymningsfunktionema dr intaitiva och dialogbaserade.
Styrningen tar operatiren enkell genom programmet och firklarar samtidigt
de olika stegen. Som ett resultat av detta Krdvs bara elt minimum av opera-
trsutbildning,

Perfekt som instegsmodell eller som utokning
TruLaser 2030 fiber ar. tack vare namnda egenskaper det perfekta valet fir bade

underleverantiirer och firetag med egna produkter i en till 12 millimeter plit-
tjocklek. Systemet dr ccksd intressant for firetag som redan har laserskiirning
och vill utéka sin kapacitet | tunnplitsbearbetning. [ bida fallen har kunden
ocksa miijlighet att skiira plat upp till 20 millimeter plattjocklek nar det behiivs,

Tack vare de valbara automatiseringsfunktionerna, kan maskinen vara
antingen en kompletterande eller ersibtningsmaskin fir kunder som redan
arbetar med automatiserade maskiner, Firetag som vill starta upp med laser-
skaming och som riknar med ett vixande efterfrigan i framtiden, kommer
ocksd att hitta mer dn en tillfredsstillande lésning hiir. Detta for att de kan birja
med en mer blygsam investering och sedan eftermontera automationsulrust-
ning vid en senare tidpunkt.

Disk 4001

Mer information: www.se trumpf.com

Tool Denmark erbjuder

* Kantpress verktyg

* Stort standardprqgtpm : ::f:::rkt)‘g

3 Speclafverk:cyg ol » SIi;inin’é av verktyg

* RundbockningsveliYE . onefrsning och Siipnigg
_ s, -~

T O 0 L TOOL DENMARK A/S

- M.P Allerupsvej 1 + DK-5220 ODENSE S@
]_}en I]]a[‘l{ Tel, +45 6593 44 44 - Fax +45 6593 44 37 - info@tooldenmark.dk
Las mer pa var hemsida: www.tooldenmark.dk
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MotoFit ger roboten mer "kdnsla’
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Robotar dr vanligen programmerade for att na fram till en given position under
forutsdtining att roboten inte utsitts for ett sa stort motstand att det blir fel.

MotoFit justerar i stillet robotprogrammet efter den kraft som pdverkar roboten.

Kraftsensorn fr sex axlar kan detektera tre translationella krafter och tre axelmoment
under jobbkirning. Var och en av dessa krafter kan aktiveras eller inaktiveras efter behov.

MuoloFit gir det mdjligt ait med hig precision snabbt hitta ritt Kige [Sr att monlera en
detalj. Rirelsemdnstret, med hjilp av dterkopplingen frin sensorn, sker 1 tre steg; traffa
ritt, pazsa in och sitta fast, Funktionspaketet fr MotoFit innehdller dven en pe-mjukvara
fir installation och programmering, Det anvindarvinliga grinssnitlel gor det Latt att stilla
in limpliga parametrar utan sirskilda firkunskaper.

Lampliga anvindningsomraden Idealisk fisr montering som kriver en hiyg precision,
som tex. fordonskomponenter, bilsiten, elektronik, montering av batterier eller icke-
forstirande tester. MotoFit passar ocksd bra vid slipning, da den ser till att halla ett jamnt
tryck mot slipskivan.

Wagra av firdelarna:

sInbyggt programmeringsverklyg e pe eller laptop.

= Anviindarviinligt grafiskt grinssnitt vid installation och felsbkning.

= Parametrarma for kraﬁsl‘ynlin}; ar litta att stilla in utan sarskilda l’ﬁrkumkaper.

MaotoFit finns tillgingligh & ett urval av MOTOMAN robotar med upp till 20 kg nyttolast.
Hir ingar dven robotar med hela mediaférstrningen integrerad i robotarmen, som SIA
och tvlarmsroboten SDA.

Mer information:
WWW, MOtOman.se

MataFit kraffsansor far E{

montaringsiobb mad
MOTOMAN-robof.

Backup av aldre system

YasXfer lagringsenhet dr en god hjilp vid backup

av robotprogram, eller som utokat jobbminne.

Levereras i vaska komplat! med elkontakl, datekablar och manual

MNu kan du anviinda YasXfer lagringsenhet fir att gira backup av
robotprogram, parametrar eller systemfiler. Du kan ocksd anviinda
den som externt lagringsutrymme fir robolprogram, Helt utan sir-
skilda mjukvaror, hirdvarulds eller speciell uppkoppling mellan en
extern dator ach robot,

Backup med FC1 och FC2

YasXfer stiller automatiskt in ritt Gverfringshastighet beroende pa
styrsystemets kapacitet. Koppla in lagringsenheten till styrsystemet
och initiera backup frdn programmeringsboxen som vanligh.

DCI (Data communication by Instruction)

Med MotoDCI mjukvara i styrsystemet dr delt mdjligh atl utika robo-
tens jobbminne genom att ladda ner och lagra robotjobb pé YasXfer.
Anvind INFORM instrukbionerma LOAD], SAVE] och DELETE] som
vanligt i robotprogrammen.

FTP funktion

Gor det rm'ij]igt att kamma at filermna pat YasXfer via Ethernet.

Lamplig for

» Aldre robotsystem som ERC, MRC, XRC men fungerar dven fr
NX100, FS100, X100 och DX200.

* Backup av robotprogram, parametrar och systemifiler,

Externt lagringsutrymme fir robotjobb.

Mer information:
wwwW motoman, se



saint=Gobain Abrasives lanserar

Sainl-Cobain Abrasives har lanserat en ny hemsida, PA den
nya hemsidan finns information om fretagets verksamhbet
bade internationellt och 1 Sverige.

Fid den nya hemsidan beskrivs bland annat Saint-
Cobain Abrasives verksamhet och de olika varumiirken
man arbetar med (Morton, Flexovit, Winter, Clipper, m.fl.).
Vidare presenteras de dominerande produktsortimenten

Lars Bostrim
08-5505 12035

areg,

Bountakta mig sh berdttar jag mer

Tel 08-550 512 00 - www.areg.se - infol@areg.se
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ny hemsida

med fera exempel pd de senaste drens innovationer som
tex. bindemedelssystem fir precisionsslipning, ljuddim-
pade diamantklingor, smetfria polernylonprodukter och
vibrationsdimpade golvsdgar. Vidare beskrivs de olika
marknader inom vilka ftretaget har sin huvudsakliga
verksamhet som tex, industri, bygg och anldggning, bil-
lackering samt hantverk och hobby.

Shanna (VM -koden
for en prodokifilm

Nya SwiftCut passar perfekt fir den
mindre verkstaden, platslagerier och
skolor.

Dessutom finns pd hemsidan fera nyheter och evenemang,
linkar till de olika varumSrkenas egna hemsidor samit
information om Saint-Cobain Abrasives AB i Sverige.

Moer information:
wwwsaint-gobain-abrasives.com

Skiiromrade frin 1250x1250mm till
1500x3000mm

CNC-gtyrning inklugive mjukvara
Hypertherm plasmastromkalla ger
hig snittkvalitet!

Skirbord med vatten eller utsug

Leasing fran 3532kr/min

Vikr partnes i norr

Tel 0612-129 50
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St jernberg Automation
levererar till 3M

Stjernberg Automation har levererat en laserlodmaskin till
3M i Gagnef. Leveransen innefattade laserlodutrustning
for integration i en befintlig produktionslinje.

Lidutrusiningen ska lida kontakibleck mot kretskorl.
Lodutrustningen positionerar laserlodverktyget tiver
Idpunkterna, klimmer och fixerar kontaktblecken
mol kretskortet och lider fast blecket genom en
closed-loop-process. Detta innebdr att en pyrometer
miter temperaturen och reglerar lasereffekten efter
behov ftir att skapa en si bra l6dning som méjligt.
-Laserlidning ir skonsamt mot produkterna,
ger en hig lédkvalitet och med hjilp av laser kan
komponenter med hig termisk massa l6das, berittar
Daniel Pettersson, automationstekniker pa Stjernberg
Automation. Maskinen vi har levererat till 3M ger en

stabil lddprocess och dr en fexibel och enkel "plug
and play”-lésning, som dr kapslad med egen ventila-
tion. Detta minskar risken fie att personal utsiins fir
lodinga, Genom att automatisera processen Gkar vi
preduktiviteten ytterligare, berdttar Daniel Pettersson
vidare.

Utrustningen dr integrerad i 3Ms befintliga pro-
duktionslinje.

Mer information.

wiwwistjernbergautomalion.se

IV Produkt investerar i en E=Brake
- energisnalt och miljovanligt!

IV Produkt AB, som grundades 1969, anses av minga
som Nordens ledande tillverkare av energleffektiva och
miljiriktiga luftbehandlingsaggregat. Froduktionen
bedrivs | Vixjd, mitt i hjidrtat av Smaland. Foretaget ir
privakigt vilket borgar fir lonsamhet och lingsiktighet,
Idag har man 230 anstillda och omsitter 800 mkr.

IV Proclukt har hisga krav pd finurlighet nir man utvecklar
nya procukter och tillverkningssite. Allt detta for att de Hll-
sammans skall kunna viima om miljin och jordens resurser.
Patrik G Johansson, som dir verkstadschef pd I'V Produkt,
berdttar hur deras tankar gick infor investeringen;

‘.:".'---_ ____ =

=2 T

Vi hade ett antal krav nir vi bérjade titta pd en ny kant-
press. Den skulle vara enkel att jobba med, Litt fér ope-
ratéirerna att lira sig och kunna tas i bruk snabbt. Att
den sedan dven var energieffektiv var ju sdklart ett stort
plus, Nir vi blev presenterade f8r SafanDarley E-Brake
g tyckte vi att den uppfylide alla vira krav. Installation
och utbildning pa maskinen har ocksd fungeral myckel
bra. Rickard Aqvist, servicetekniker p4 Din Maskin, hall
i uthildningen hos oss och han skitte det vildigt bra,
avslutar Patrik.

Den servoelekiriska kantpress, E-Brake, som IV Produkt
i har bestallt & en 100 tons 3 meters maskin,

‘ Den nya SatanDarley E-Brake 100-3100 med operatdren Fuat Saglamogiu,

E-Brake finns i tontal frdn 35 till 300 ton och med press-
langder fran 1250 = 4000 mm.

Programmeringssystemet dr dessutom mycket enkelt
och anvindarvinligt,

Maskinen dr utrustad med linjdrskalor fér hiig nog-
grannhet, har 1ag ljudnivd och lig energifdrbrukning.
Returslaget utfiirs med sikerhetsfiddrar som garanterar
att balken gar tillbaka dven vid strémavbrott. Sist men
inte minst viktigt dr att en E-brake &r fri frin oljeldckage!

Mer information:
wiwwdinmaskin.se
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ERMAKSAN

L geni[on F' B E R M A K Momentum Gen-3 p R 0

“2,5 G Acceleration

on SM series by
Momentum Gen-3 PRO
version!”

® High acceleration of 2,5 G on Servo Motorized
models by Momentum Gen-3 PRO version is
available from now on.

¢ The productivity is increased average 15% per
hour by higher acceleration and consequantly
the speed and gaining in time is higher.

Feel the difference of
High Acceleration

~Servo Motor [EEEETEGS)

innovative techmologies.

The software and automation of Fibermak Momentum Gen-3
are completely being developed by Ermaksan Engineers

ahlsell imzsi<imn

Kontakta oss fior ytterligare information: www.ahlsellmaskin.se « Tel: 019- 19 79 90 ¢ Info@ahlsellmaskin.se
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AP&T levererar varldens forsta produktionslinje
for varmformning av aluminium enligt HFQ®

APET har levererat virldens farsta produktionslinje fir

varmformning av aluminium enligt en ny metod = HFQ®
. Tekniken giir det misjligt att i ett enda steg tillverka delar
med Lig vikt, hig styrka, komplexa former och hiig form- :
stabilitel. Bestillare ir CIPCO, ett heligt dotterbalag Hil

Impression Technologies Lid (ITL) & Storbritannien.

Den nya metoden, HFQ®E (Sclution Heat treatment,
Forming and in-die Quenching process), har utvecklats
i vid de bdda brittiska universiteten Imperial College i
London (ICL) och University of Birmingham.

Metoden industrialiseras nu inom EUss FP7-projekt
LoCoLite. [ projektet samarbetar APST med en rad aktérer
fran eurcpeisk industri och akademi kring l8sningar som
kan hjilpa biltillverkama att minska fordonens vikt, ener-
giforbrukning och miljipdverkan. De férsta prototyperna
som tillverkats med hjilp av den nya metoden har redan
demonstrerats i LoCoLite, I brjan av 2016 dr det dags
tor installation och provkdming av den forsta fullskaliga
produktionslingen.

"Med den nya processen blir det méjligt att forma hig-
hillfasta aluminiumlegeringar til komplexa konstruktio-
ner, tack vare stbrre dragdjup, skarpare bijradie och att
Aterfpidringen nistan helt elimineras. Det 3r avsevirda
fsrdelar jdmfort med traditionella pressningsmetoder.
Produktegenskaperna ir hiigintressanta for fordonsin-
dustrin, vilket ger tekniken en stor potentiell marknad®,
siger dr Christian Koroschetz, Director Technology
Development pa AP&T.

Dien nyva produktionslinjen kommer att anvindas

av CIPCO f&r tillverkning av Hittvikisdetaljer till flera

g |

brittiska bil-
tillverkare, men
ocksd fir fortsatt
utver_kl:'ng av HFCE.
Produktionen beriknas
komma igdng under andra kvar-
talet 2016,

|

“Pa kort tid har vi tagit en ny, lovande leknik
fram idé till en fungerande produktionsldsning,
Samarbetet med ITL kring HFQ® bérjade 2012 Aret
darefter startade LoColite och nu levererar vi vir forska
produktionslinje. Del dr ett stort och viktigh steg”, siger
Peter Karlsson pd AP&T som ansvarar for fdretagels kon-
takter med LoColLite.

Wi dr valdigt nitjda bide med samarbetet med AP&T
och leveransen av den hir varldsledande utrustningen till

APET har levereral viridens fdrsta proouktionsinge for
vanmformning av  aluminivm erligt den nya HFO®-
metoden til CIPCO | Storbritannien. Linfen ska anvindas
o Wiverkning av Eiftvikisdetalfer W fordonsindustnan,

var anliggning ior HFQ® i Storbritannien”, siger TTL:s
vd George Adam.

Mer information:
Www.aplgroup.com

Wexiodisk investerar 1 en robotcell

Det Smalandsbaserade fGretaget Wexiddisk grundades
1972 ach tillverkar diskmaskiner fir storkik och restau-
ranger: Med sina innovativa produkter av hilgsta kvalitet
har man idag ndil en omsitining pd 300 miljoner och har
kunder i stort sett dver hela varlden, Wexitdisk ingdr |
italienska Aligruppen, ir marknadsledande | Norden och
har ett brett distributionsnéit och en god eftermarknad,

All utveckling och produktion av diskmaskiner sker i Vaxjd,
- Dt dir viktigh att vi har kondroll Sver hela processen,
Det ger oss stire Mexibilitet och vi kan mita vira kunders
krav pd kortare leveranstider, sdger firetagets VD Magnus
Titusson. Det giller ocksa att vi effektiviserar och hela
fiden arbetar mot firbattringsmal 1 produkbonen.
Nu har firetaget investerat i en ny effektiv kantro-

Frodukfionstekniker Roger Fransson, VD Magnus Tifusson, robo-
toperatdrer Robart Ohisson och Tony Gustafsson frin Waxitdisk.

boteell fran Din Maskin i Virnamo AB.

— Det var verktypsviixlingen pd roboten som gjorde atl
vi bestimde oss e Starmatik och Safm1tldr]|:y_. silger R{:gﬁ'r
Fransson, Produktionstekniker pd Wexitidisk. Eftersom vi
ruistan enbart kir korta serler var detta virt krav och Din
Maskin var den enda leverantiiren som kunde tillgodose
detta. Vi behdvde dven bide en stor robot och Kantpress,
avslutar Roger.

Robotcellen frin Starmatik beskir av en 8 kg Fanue robot
och en SafanDarley hydraulisk kantpress pa 175 ton ned
CNC-stytt G-axligt bakre anslag, integrerad omslagsfunk-
tion 1 kantpressens arbetsbord och en arbetslangd pd 3600
mm. Roboten dr placerad pd en 10 meter ling dkbana
vilket ger optimal Atkomlighet vid bockning och storre
mdéjlighet far flexibel stapling. Cellen har automatiskt
gripd{mﬁ- ach verkt}rgasvéixl:ing_ firipdunﬂmaguﬁi ret har
plats fiir 8 gripdon och verktygsmagasinet plats fiir 35
meter kantpressverktyg,

Féirdelen med automatisk gripdons- och verktygsvix-
ling ar bland annat att man fr ett bitire utnytjande av
cellen med snabba um!ﬁl:lnins;lr aw \rerkl}rs och gﬁpdqm
dven om man kir korta serier. Omstillning mellan jobb
som dr upplagda i arbelskiin och hanteras av cellkonirollen
“Warkeell Supervisor™ tar oftast inke mer in ndgra minuber.

Mer information: www.dinmaskin.se



LNS Turbo FE ,
Spantransportérer ~ gl

Komplett stangmagasin-program
for stangdiameter 1120 mm

PhaSep
Oljeavskiljare

FOX
Oljedimavskiljare "I verkstadsindustrins tjdanst sedan 1917.”

BONTHRON
& EWING AB

Telefon: 08-514 307 60
E.mail: info@bonthron-ewing.se

Stiefelmayer Typ ”G“

Den nya generationens
utjamnande chuckar.

Chuckarna i "G” serien finns i tva
utforanden, centriskt spannande eller
centriskt nedat dragande chuckar.

Vi har Iosningen!
Nu soker vi problemen!

G L Maskin & Verktyg AB
STIEFELMAYER www.gimaskinse Info@gimaskin.se

Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80
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FOr de stora jobben

Med den nya TruBend Serie 8000, erbjuder TRUMPF kantpressar for sarskilt stora
jobb. Kantpressarna bearbetar komponenter i tjockt- och stort format med precision.

Bockhiélp

Niir man arbetar med myckel stora och tunga kemponenter, arbjuder TRUMPE
farutom standerabockhigip och uppl@ggringskonsoier, SArskl fUNGe versioner
som kan béa upp till 300 kg,

TruBend Serle 8000

Rantpressar | den nya TruBend 8000-serien ticker oft braft
spekium av iilldmpningar. Med inbyggnadshdidar upp B 1020
mim, bockningsldngaer pd 8.050 milimatar, och prasskrant pa
upp &1 1600 ton, kan de bocka mycket stora detafier sdvll som
smdl delar tilverkade av mychet tock, highdifast pldt,

Bide stor inbyggnadshidjd och bockningskingd, tillsammans med en
presskraft pd upp till 1000 ton gbr maskinerna i den nya TruBend
Series 8000, till riktiga kraftpaket. Dessa flexibla, maskiner i stor-
format icker sdledes ett brett spekirum, Med lingd pd upp till dtta
meter och bockdjup pd upp till 300 millimeter, dr dessa maskiner
sjdlvklara fir bearbetning av sttrre detaljer. Féirutom anvindning pa
linga profiler, kan den enorma presskraften ocksd koncentreras pd
mindre delar med korta bocklingder. Hoghdllfasta och mycket jock
plat kan bockas utan svdrighet, lack vare de hisga presskrafterna..
Bocklingden har ockss fisrdelar nir man bockar mindre arbetsstycken
i flera stationer.

Typiska illampningar dterfinns i fordonsindustrin, varvsindustrin
och industrin fér tillverkning av jordbruksfordon. Komponenter fr
fasader. tak och portar, liksom dérrkarmar och storkiik, kan framstil-
las med dessa maskiner.

Byggd fdr tung, exakt och snabb funktion
Oisvertrdffad kvalitet uppnds med en mekanisk kilbombering vilket
ger en exakt justerbar bomberingskurva. Anpassning sker auto-
matiskt via en drivning som dr integrerad i maskinbordet, CNC
styrd bombering sikerstiller likformig vinkelprecision utmed hela
ldingden, Den finns i tva versioner: upp dll 3.000 eller upp till 65.000
kilonewton per meter. Speciellt &r att bomberingen kan justeras pd
enskilda punkter, var 250 millimeter. PA detta sitt dr det méjligt att
kompensera fér toleranser tll fljd av verktygsslitage eller sirskilda
krav pd de bockade komponentema.

Fair att sakerstilla exakia vinklar som bédrjar med den fdrsta delen
kan TruBend Series 8000 utrustas med LCB (Laser Controlled Bending)
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systemet fiir vinkelmitning. Det hiir systemet dr sidrskilt anvin-
darviinligt eftersom det gbr matningar optiskt, erbjuder automa-
tisk kompensation, och arbetar oberoende av vilka verktyg som
anviinds.

Maskinerna i TruBend Series 8000 finns som ytmonterade ver-
sioner med upp till 320 ton presskraft pd sex meter arbetslingd
eller 400 ton pd fem meter. De dr utformade fir att monteras pd
golvet och behivwer inte siinkas ned. Siledes krdaver de inga speciella
fundament, vilket sparar bide tid och pengar vid installationen.

Manga detaljer fdrenklar operatirens arbete. Till exempel, fbrkor-
tar den mobila styrenheten MobileControl gingavstindet, eftersom
sbytsyatemets viktigaste funktioner kan finnas pd upp tll tre statio-
ner, precis vid maskinen, med placering som passar operatiren. Nir
man arbetar med mycket stora och tunga komponenter, erbjuder
TRUMPF farutom standardbockhjilp och uppliggningskonsoler,
sarskilda tunga versioner som kan biira upp till 300 kg.

Storformat frin Teningen

Det dr med TruBend Serie 8000 gom TRUMPF marknadsftr de
forsta produktema friin TRUMPF Werkzeugmaschinen Teningen
Cmbll, tidigare EHT Werk-zeugmaschinen Cmbl L Detta innebér en
utiikning av produktspektrumet. Utéver dessa standardmaskiner,
erbjuder fiiretaget dven under EHT varumiirket, skriddarsydda
bockldsningar som matchar kundens specifikationer,

Mler intormation: Bembering
CNC styrd bambering sakerstalier kommig vinkelprecizion uimed halg angaan.

www.se trumpf.com
Epaciell & att bormbaringan kan jusferas pd anskilda punkfar, var 250 millimelar.

voortman
SKARNING OCH BORRNING AV PLATAR?

LAT 0SS VISA DIG VOORTMANS PLATBEARBETNINGSSYSTEM!

VOORTMAN V304
SKARNING

VOORTMAN V320
BORRNING DCH SKARNING

VOORTMAN V330
BORRNING OCH SKARNING

VOORTMAN V200
BORRNING

JIQ Richard Steen AB

KRONDGARDEN, LOVASKOG
516 92 ASPERED, SVERIGE
WWW.RICHARDOSTEEN.SE

Ny innovation!

MINIMERA slaggproblemet vid haltagning!

VODRTMAN STEEL MACHINERY

OZONSTRAAT 1, 7463 PK
RIJSSEN, THE NETHERLANDS
WWWVOORTMAN.NET

LasS men;
Klicka har
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ovenska Iforetag flyttar
hem sin produktion

Efter att svenska industriféretag under manga ar férlagt sin produktion till
laglonelander vinder nu trenden. Tva avgorande faktorer tros vara de senaste
arens framsteg inom automation samt okande lonenivaer i laglonelander

Fram tills nyligen var outsourcing populirt bland svenska
industriféretag. Loneldget i de asiatiska lindemna lockade
och fBretag insdg att de kunde sdnka sina produktionskost-
nader vAsentligt. I dag dr verkligheten en helt annan och
tack vare framsteg inom automation kan firetag inte bara

sanka sina kostnader utan ocksd Gka sin produktionstakt.

Fran guldkalla till resurssliseri

M uubu‘;urcin:;treﬂd.un var som stifrst lag fokus p.i korst-
nadsbesparingar, det menar Ari Kesti pd SVIA, tillverkare
av roboteeller. Enligh Ari insig féiretag att det fanns stora

FOTOGRAF // ALVRETEN

pengar att spara, trots att det fanns de som menade att
kvaliteten fick lida.

- Idag dr kvalitet inte nigon parameter ndr man jimfdr
produktion i liglénelinder med Sverige. I Asien har de
exakt samma mitt pd kvalitet och kvalitetskontroll som
vi har, sfiger Ari.

Vad flera lllverkare i Asien ofta saknar dr resursplane-
ring. Ari, som spenderar mycket tid i asiatiska fabriker,
miirker att bearbetningsmaskiner kan st stilla under lAnga
perioder och tillsammans med ingffekliv personal kan
detta bli kostsami:

— Enligt matningar dr en manniska endast 50 procent
effekliv i sitt arbete. Utdver detta har lonekostnaderna
ocksd skjulit i hdjden de senaste dren, sdger Ari.

Nu billigare att tillverka | Sverige

Eonsekvensen har blivit att [Seetag nu fAyttar hem sin
produktion Hll Sverige. Fir ligger man lingt fram i pro-
duktionsteknik med higteknologisk automation som gér
sig av med behovel av personal. Ari berittar mer:

— Vi har nu natt en punkt dir detdr billigare att tillverka
i Sverige dn vad det dri Weldneldnder | Asien. Och i stillet



NYHETER 9/ J

fir att anvdnda oss av flera olika sorters bearbetningsmaskiner,
sasom i laglinefabriker kan vi 1 stillet anvianda multimaskiner,

Maskinuinyttjandegraden &r i Sverige avsevart higre dn i
Asien. Tillsammans med multimaskiner kan roboteeller effek-
tivt producera komponenter med en utnyttfandegrad pd upp
till 95 procent.

- Framtiden dr ljus fir svenska féretag som inser kapaci-
teten: och mdjligheten | automation. Om fBretag vigar att salsa
pd tekniken kan man bdde sinka sina kestnader och dka sin
produktionstaki, sdper Ari,

Spar fyrdubbling av robottillverkning
Ari berdttar att man pd SVIA har valt att nischa in sig pa just
automatisering av CNC-maskiner. Med nirvaro | Europa,
Mordamerika och Asien hjilper de industriakiGrer att effekti-
visera sin produktion, och framtiden ser ljus ut:

= International Federation of Robotics, IFR, spdr att robot-
tillverkning kommer fyrdubblas inom 3-4 ir, vilket pekar pa att
annu fler foretag kommer automatisera, Ei [Sretag som mdnga
kdnner till &r Husqgvarna AB, de har nyligen bérjat ta hem sin
produktion till férman fér just automation, avslutar Ari.

Mer information:
WIWW.SYIa.com

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Det har ar ingen maskin-
annons utan en deklaration
om kvalificerad service.

DUROC har forvandlat Norden och Baltikum till en
sammanhdngande marknad. Det vore inte mgjligt
om vi inte hade en heltackande serviceorganisation
med kraft och kompetens att trygga vara kunders
storningsfria produktion. For vi vet att service ar
manga verkstadsforetags viktigaste kopvillkor nar
de valjer maskin, viktigare dn tekniska prestanda,
t o m ndr de valjer en Puma CNC-svarv fran Doosan,
varldens snabbast véxande maskintillverkare.

Bestk var hemsida f6r mer info om var service-
organisation och Doosans maskiner. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! Fér vi har lésningen.

Doosan Puma CNC-svarv
har salt 75 000 ex varlden ROT
gver. Ingen tillverkare
ger sa mycket och sa bra
maskin for pengarna.

DOOSAN

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com
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Ny agent {for
Blaser 1 Sverige

TechPoint Systemteknik AB ir sedan den | januan ny agent
far Blaser Swiss-lube AC,

Techpoint Systemleknik kommer att ha ett stort lager av
alla de skirvitskor som siljs | Sverige idag och kommer att
kunna leverera produbter tll svensk industr: per omglende.

Foretaget r | full ging med produktutbildning intemt av
savill sdljare, tebmiker och ordermottagare hos Blaser | Schweiz

Mer information:
www. blaser.com
Techpaint Systemteknik AB,

Feter Ofverstedt, www techpoint.se

—

~ Brain Products AB
~ Hosjd Kulle, 542 96 Malmkéiping

Tel 0157-208 40 + Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com

OH-system

pneumatiska blis/vakuumsystem

Kvalitet sedan 1994
Vi lamnar 5 ars garanti

Spillsugar

Ersatlter absorberingsmede]

Oljeavskiljare

Det enkia séttet att separera olja fran vatten

Blas & Vakuum

Halverar ljudniva och luftférbrukning

Dosera & Mat

Falt dosaenng och koncenlration

Kylning

Crmvandlar ryckiuft 1l mycket kall fuft

Ring oss: 031-45 65 65 eller skicka e-post: info( system.se
Mer information finns pa pa www.QH-system.se

"Vi brinner for svensk verkstadsindustr.”

exrktyg

MG Verktyqg soker en Teknisk Saljare

stationerad 1 Goteborg!

Vi stker dig som redan finns inom verkstadsindustrin och &r
foarmodligen en produktionstekniker inom svarv/fras med
minst 5 ars erfarenhet i yrket. Sjalvgaende, drivande och
ansvarstagande, omkring 30-40 ar och sdker nya utmaningar.

Arbetsuppgifter

Vara kundansvarig pa en del av vara redan befintliga kunder,
skapa kontakter, presentera vart breda utbud av produkter,
hjalpa vara kunder till effektiva tekniska lésningar pa problem.
Till din hjélp har du évriga saljare, ett inne séljteam och
expertkunskap hos vara leverantdrer som uppbackning.

Meriter

Engelska tal och skrift, mal och resultatinnktad, social
formaga, kundorienterad, samarbetsvillig, flexibel och
férmagan att prioritera.

Vi forutsatter att du har god datavana och kanner dig hemma
med bade Word och Excsl.

Kan du Tyska ar det meriterande men inget krav.

Arbetet kraver att du har kirkort och MG Verktyg
tillhandahaller bil.

Kanns detta som ett arbete for dig?

Maila anstkan och CV till malin@mg-verktyg.se senast 4/3-16
MG Verktyg AB

Knipplagatan 8

414 74 Géteborg

www.mg-verktyg.se
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BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Colly Verkstads—
teknik starker
Kkundsupporten

1 Kista

Ratt uppspanning yor
2015, Annika jobbar med dvergripande kKundsup- alla maSKi“er eneni"a'e'

port, samt har huvudansvaret fér leveransupp-
falining. Annika har lang erfarenhet frin tidigare

anstidllningar hos Colly Filtreringsteknik, dir hon TIDEN F}é UErkEtﬂﬂSgﬂlVEt 42r densamma for alla

Annika Bjirkbom birjade sin anstallming i oktober

jobbat som innesdljare. Hon har med den erfaren- Tt . ¢
ot et e betyitelaes e R skillnaden &r hur effektivt man utnyttjar den. Lat

relationer och hog supportgrad, vilket r viktiga oss presentera vad som sannolikt 4r marknadens
egenskaper for vir fortsatta framgang. mest omfattande program fér fastspanning och
uppspéanning med allt fran standardprodukter till
specialfixturer fér bade fras- och svarvoperationer.
For med ratt produkter kan man krympa tiden fér
fixturering och uppspanning med timmar.

Laga till detta var gedigna kunskap om industriell
teknik ach vart omfattande verktygsprogram,
sa férstar ni nyttan av att valja oss pa Duroc Smart
Tooling som samarbetspartner. Vi har l&sningen.

ROEMHELD Hilma - Hydraulisk-mekaniska

HILMA » STARK skruvstycken. Rolls Royce-kvalitet.

Stark - Varldsledande tillverkare
FARKARDT  av nolipunktssystem (originalet).

Clamping CAMPElence.  poyardt - QLC-chuckar med
patenterad styrning.

& HWR - Inotop, Inoflex, Inozet
SPANNTECHNMIK och Inogrip. Flera innovativa

PRAZISION IN VOLLENDUNG., uppspanni"gssymm‘

Geir Jensen birjade sin anstillning i augusti 2015,
Geir jobbar som innetekniker med placering pa
huvudkontoret | Kista, Huvudsakliga uppgifter 8¢ -’n-“"a Lang - Briljant innovativ tillverkare

att genom nara samarbete med vira kunder, dv.-sig:m f,_f& LA”G av |l:_ﬁni“gar som automatiserar

och offerera verktyg utifrdn kundspecifika krav och TECHNIK.de produktionen, t ex PrigeFix.
bista prestanda. Geir telefon supportar dven véra

kunder med teknisk rddgivning, Med sina 12 &
inorm verkstadsindustrin och 9 &r som offertingenjir
Fé :ifw.rinlvurkl}'g hos Sandwvik Coromant, har Geir
stor erfarenhet av vad som fGrviintas av en leveran-

tér och pd vilket sitt man blist kan uppfylla dem. Dunoc 08 630 23 Uﬂn
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com
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www,.bimex.se

I vatt och torrt for vara kunder!

) - °
SKARPVERKTYG RO
L™ -
[, g

rpt teknisk saljare sokes
Som faltsdljare arbetar du framst med att varda och bearbeta
befintliga kunder samt skaffa nya kunder som ar en viktig del
i vdr expansion. Omradet stracker sig i huvudsak mellan Jonképing
och Stockholm, Fokus kommer att vara pa uppspanningsverktyg
till frdsmaskiner, diamantvektyg till slipmaskiner och alla typer av
bdnkbearbetningsprodukter till mekaniska verkstader.

Vi soker dig som vill jobba pa filtet och utwecklas i rollen som s3ljare.

Du ar tekniskt kunnig, fungerar bra i grupp och drivs av att skapa
goda och langsiktiga relationer samtidigt som du ser mdjligheter
att utveckla kundernas verksamhet med vara produkter och tjdnster,

Lds mer am tjansten pa var hemsida,

Tveka inte, ring Mikael Persson 031-87 00 50

Vi ser fram emot din ansékan.

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
info@skarpverktyg.se www.skarpverkiyg.se
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Secos nya keramis
med skyddsfas ar
vid instabila for

Secomax™(CS100 sort med sialon-keramer okar prestan-
dan vid grov- och medelfin bearbetning och nu lanseras
skar med fasade eggar (T-utforande). Med den lattska-
rande, mycket skarpa geometrin ger de nya skiren bittre
stabilitet och prestanda under instabila forhallanden vid
bearbetning av nickelbaserade superlegeringar.

ISCAR DECA
gangskar mnmed

DECA-IQ-THREAD ar ett helt nytt gingskir frin ISCAR. Skiret
monteras tangentiellt och bestar av hela 10 skireggar per skir.

DECA-1IQ-THREAD s unika och patenterade geometr! bestdr av ett 16 mm runt
dubbelsidigt skir med 5 “tinder”, vilket ger totalt 10 skireggar. Denna avancerade
geometri erbjuder med rage det mest ekonomiska gingskiret sett till pris per skiregg,

I detta fiirsta skede bestir utbudet av de mest populira profilerna och stigningama:
= TTG-16E-150, (1.5-1.50 150, metriska ginga

» TTG-16E-UN, 16-32UN, tumginga

* TTG-16E-A55, delprofil 55°

» TTG-16E-A&D, delprofil 607

Kundnytta:

¢ Tillganglig sort dr 1C908 for utmarkt verkiygslivslangd.

= Tack vare en avancerad tillverkningsprocedur férsikras en exakt geomeltri och
skireggaplacering efter indexering.

# Skiirbirare med kylkanal som dven klarar higtryckskylning

* Inspanningsskruven behiiver endast lossas halvvigs vid byte av skiregg =>snabb
och enkel indexering utan ondidiga stilltider, ingen tappad skruwv.

Mer information:
WWW.ISCAT. 56
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ka S lalOIlSl{.&I‘ Oka produktiviteten av era maskiner steg
6ve I‘lﬁg Sna for steg med hjalp av EROWA's tooling

system, setup och forinstallnings stationer,

o
hal landen Automation och Celldator mjukvara.

CS100-skir 1 T-utforande (fasade eggar) ir |.'|[:|1p|iHa fir up|:l|ik.1|tin:11:r
som kriiver sniva toleranser och laga skiirkrafter, de finns med 20°
fas som dr 0.05-0,1 mm bred. Den skarpa och forstirkta skireggen
hjilper till att ddmpa den higa skiirkraften och trycket som annars
kan las upp av maskin ech arbetsstycke,

Det gbr att risken for deformation elimineras, speciellt pd tunn-
viggiga detaljer, samtidigt minskar vibrationer som kan fdrkorta
livslingden och pdverka ytan negativt. Skiir i T-utférande komplet-
terar dven de befintliga CS100-skiren i S-utfrande (skyddsfas och
eggavrundade) som dr utformade fér att Klara stora skiirkrafter under
stabila bearbetningsfirhillanden.

Tillsammans erbjuder C5100 skiir i T- och S-utfdrande hig slit-
styrka och overligsen seghel som [Grlinger skiirens livelingd och
klarar higa skiirhastigheter vid bearbetning i krivande material, tex.
Inconel, MAR, RENE och Waspaloy. Skiren anvinds med tGrdel inom
flyg- och kraftindustrin diir de ger hiyg produlktivitet, jdmn kvalitet
och lag kostnad per detalj.

Dessutom har Seco tagit fram nya hdllare f5r keramiska skir till
det redan omfattande produktprogrammet. Hallarna finns bide med
standardskaft eller Seco-Capto™ koppling, hdllarna har en speciell
utformning av skirliget samt ett fastspAnningssystem speciellt anpas-
sat fr denna typ av skir (som saknar hal),

Mer information:
vww secotools. com / se

-1Q=THREAD

L

10 skareggar

for enkel
styrning av komplexa Auto-
mationsceller

EROWA Technology Scandinavia

GA: 0B-36 42 10

infoscandinavia@erowa.com

system solutions
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Tungaloy Scandinavia startade aret
med ett diskussionsforum med aterfor-
sdljare och agenter fran hela Norden

Dagens tillverkningsprocesser inom verkstadsindustrin &r svdra och kemplesa
och framtiden r mycket utmanande. Produkt- och teknikutvecklingen gir framat
fér varje dag. Industrins verktygsleverantdrer ligger allt mer tid och energl ph att
komma med lsningar pa skirtekniska bearbetningsproblem dn ndgonsin tidigare.
At mdtas under tvd dagar och dela erfarenheter och Kunskap med varandra som
tekniker men ocksd dela erfarenheter mellan Enders alika tankesitt och filosofier,
kan ge och ger svar pd olika tekniska problem. Detta sitt att métas och diskutera
hur olika man liser problem i olika Linder och individuellt Sppnar fiir minga nya
mijligheter att hjdlpa bundemna tll en bittre produktivitet.

- My teknik och nya verkitygsldsningar hjilper oss dagligen att l3sa problem
fisr vira kunder men det handlar mycket om hur vira tekniska verktygssiljane
liser sina uppgifter ute pd ilten i sitt dagliga arbete. Hir kan vi inom Tungaloy
i Norden hjdlpa varandra med specifika kundprojekt som man drivit i olika lin-
der och olika industrier, Den erfarenhet som vira medarbetare samlar pd sig dr
verhiset viktig och kan vi dela med oss internt av olika skirtekniska lGsningar sd
menar jag att vi behiver skapa ett forum e detta, [eklarar Jan Hjelseth VD fde
Tungaloy Scandinavia.

— Vi diskuterar olika kundprojekt och vad vi har testat under dret och utbyta
erfarenheter. Detta dr andra gdngen som vi har detta forum och vi ser alla att detta
dr ndgot som vi behdver gira oftare men det handlar om tid och mdjligheter att
tréffas men som sagt jag tycker att detta bor prioriteras for det &r mycket viktigt
och intressant som lyfis fram. Manga fir ocksd aha-upplevelser dd man helt enkelt
far hjilp med att 16sa elt problem som man har ach som ndgon annan tekniker i
organisationen list pd ett tillfredsstillande sdtt. Hir finns tekniker som har mer
dn 15 till 20 Ars erfarenhet av produkter frin japanska Tungaloy och det maste
vi ta till vara pd, sidger Stefan Matz som arbetat pd Tungaloy Scandinavia i 4 dr.

- Dl skiljer sig ofta mellan olika Binders industrier ndr det galler hur man tin-
ker skiirande bearbetning och det diskuterar vi hilr pa forumet samtidigt som det
aven ar skillnad i vad man tillverkar fir pn:d ukter och i vilka material. Finland &r
mycket tung industri didr man ofta bearbetar i virmebestindiga och svirbearbelade
material. [ Norge handlar det genereflt mycket om rostfria Duplexa material till
olja och gasindustrin och | Sverige fir det en hel del fordonsindustri och mycket
seriebearbetning 1 olika stilsorter och di kan det tex. var stort fokas pd livslangd
och npl‘i mt-!n'ng av ska rhn.l-'.liﬁhtl.l‘er F.‘.'u verkl}rﬂen, menar Jan Hjelseth och avslutar
med att konstatera alt hig produklivitet @ industrin r ett absolut maste (5 atl
behdlla jobben pd de nordiska marknaderna annars fortsdtter utflaggningen av
jobb till lagkostnadslkinder.

Mer information: www.tungaloy.se
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Mastercams Dynamiska bearbetning
- ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebér att den har testats i verkstdder och

fungerar i verkliga miljger. Dynamisk bearbetning ar en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhallanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeftiderna med upp till 75% samt verktygslivsiangden

okar avsevart, upp till 10 gangerl Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygshanor testats | de flesta tankbara material och farhallanden
runt om | varlden. Det fungerarl

AMIE Mastercam. | ez

Advairced Mechanical Emglnooring AR

En stark laguppstallning.

SPHINX

: Swizamade looly m
Your partner @ WERKZEUGE

Solida hardmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Héardmetallverktyg

vohaCtosec s Spokolm
SSANGYONG
Hardmaetallpinnfrisar Keramiska viindskir Friisverktya

FNT

Toaling Systems

MITSUBISHI

Hardmetallpinnfrisar Borrverktyg Diamantwveriiyg

Vi pa Beva-Tools har mer &n 30 ars erfarenhet av marknads-
foring och forsaljning av ledande varumarken for skarande Bera-'m

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se




FANUC ROBOCUT -C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hdj och sankbar
tankdorr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet,

Maskinen for dom stora arbetsstyckenal

Supersnabb tradtradning med mycket hog
tiliforlitlighet!

Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg.
HOG effektivitet p&4 minimal golvytal

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. I

Fu

Mycket [dttarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan dven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

= Bearbetning i bad

« 1-2 axligt rundbord

* Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se



Fran Tyskland knﬁ:mer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 80 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.
* Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
. lertillverkning.

{ Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
Manga olika l6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med é 1y
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm

Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

= Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

= Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt nérmast halveras Ra-vardet
«  Upp till 30-40% langre livsiangd pa klippverktyg

= Avsevart fOrbattrad slappningsférmaga | formverktyg

* Reducerad tid for handpolering

«  Minskad tid fér sdnkgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletia leverantdor inom gnistbearbeitning!

Kontakta Jan-Anders Johansson " Ko -”;F! a10Ss for en;
Tel 0346-505 B7 » E-mail: info@starservus.se ' i‘:ul it :ﬁjjif:

Verktygsmaskiner AB  Spanga

gl




Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning! /| ¢ |

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk

5 r = . - - - A\ .
5 - =y | s e e e N
x -
. " 3.
:

Vara lasare ar dina kunder!
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Framgangsrikt ar leder +$ill | Ah_ls‘é‘ll
anstdllning av teknisk sdljare Maskin AB

hos Partille Tool Trading Wkokar wln
Service=

Som ett led 1 satsmingen att B dnnu hisgre nidrvaro pd den
svenska marknaden utdkar Partille Tool Trading i Giteborg
sin personalstyrka med ytterligare en teknisk siljare. Det
r Jan Widmarson som tilltrhder tjinsten. Jan har ming-
drig erfarenhet frin branschen och kommer ndrmast frin

Edstréms Verktyg samt darfGrinnan Tools Sverige,

- Genom var satsning fir Partille Tool en béttre nitrvaro
pd marknaden och kan ge siljstéd till bide slutkunder
och dterfirsiljare vilka ticker hela Sverige, sidger Rickard
Larsson teknisk sidlichef pd Partille Tool,

organisation

Som ett led i att utdka Ahlsell Maskinis
serviceorganisation har from. januari 2016
Jusai Helin anstillts .

Jussi kommer ndrmast ifrdn Dynamate
15 Jussi har mangarig branscherfarenhet
och kommer nu att uthildas av Ahlsell
Maskins leveranttirer first pd komplexa
riismaskiner. Jussi har sin placering
i Ahlsell Masking lokaler i Varnamo .

Ahlsell Maskin AB har nu 16 personer
1 8in serviceorganisation,

Mer information:
wiwrw partille-tool.se

s0m teknisk sdijare hos
Partille Too! Trading

Jan Widmarson &r ny ’i

Mer information;
www.ahlsellmaskin.se

Par Tornemo blir ny
chef for Yaskawa Nordic

Robotfiretaget Yaskawa Mordic AB i Torsds har fitt en ny chef. Frin den 1 december 2015
leds foretaget av Pir Tornemo, tidigare ansvarig for Corporate Planning inom foretaget,

Piir Tornemo dr civilekonom och har en tiodrig erfarenhet av olika
postbioner inom Yaskawa NMordic, Han har under sina &r inom fire-
taget arbetat med produktion, ekonomi, eftermarknad och export.

Yaskawa Nordic AB har elt lngsiktigh och ndra samarbete med
gina kunder fir att kontinuerligt méta marknadens férindrade krav,

= Min uppgift blir att utveckla Yaskawa Nordic fior att mita robot-
industrins tillviixt och frambida utmaningar, siger Pir Tornemao.

Firetagets avgdende vd, Michael Tranberg, har beslutat att lamna
firetaget fir att dvergd till annan verksamhet.

| - Mer information:
Fir Tomemo, ny President/CO0 fr Yaskawa Nordic AB, www. motoman.se
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Mdssan Control i Stuttgart, ett maste for
alla som ar intresserade av matteknik

The Control international trade fair for quality assurance
will celebrate its 30th anniversary in 2016! 30 years of
Control mean 30 years of industry history and 30 years
of development in the field of QA. But above all, 20 years
of Control stand for the insight that quality assurance is
not a bothersome and expensive evil for manufacturing
companies, bul rather a key function which influences
value ereation for production plants of all sizes in all
industry sectors!

When trade fair promoter Paul E. Schall ventured to
promoede a trade fair targeted especially al the complex
issue of quality assurance in 1987, QA was in many cases
shill stigmatised by a “wallflower” image and was dismis-
sed as a matter of little relevance. However, as cuslomer
requirements became stricter and competitive pressure
from around the world increased, an entirely new and
expanded role was assigned to quality assurance, which
wias provided with an integrated information, commmuni-
cation and business platform by the Control international
trade Fair for quality assurance as a highly practical pre-
sentation and procurement event,

Today, Control functions oo the one hand as a globally
recognised industry event with internationally recognised,

leading trade fair character. On the other hand, Control
serves as a technology and trend barometer for state-
of-the-art quality assurance and sets the pace where the
presentation of world's firsts and forward-looking inn-
ovations are concerned. Furthermore, with just under
1000 exhibitors from 32 countries, Control showceases
worldwide offerings with regard to hardware and soft-
ware technologies, components, modules, subsystems
and complete solutions,

A greater spectrum of variants, smaller quantities, eco-
nomie (!) production with manufacturing lot sizes as
of 1 piece and extreme pressure to meet deadlines for
JIT deliveries = the challenges faced by production, and
thus integrated quality assurance as well, couldn’t be
more extensive and complex. Control does justice to
this situation each vear, and ensures that new deve-
lopments, optimised products and syatems, as well
as highly promising innovations are put into actual
industrial practice without delay — because only in this
way can they provide quick benefits and help companies
sharpen their competitive edge!

The same applies to the implementation of new produgc-

tion philosophies and structures like Industry 4.0 In this
respect, quality assurance is long since more than just a
passenger—it's a driver, because processes are controlled
and regulated above all on the basis of concrete QA data,
in order bo work efficiently and economically in all process
steps, Control presents the necessary expertise for stand-
alone and system solutions ranging from lechnologies and
processes right on up to complete systems and high-speed
data exchange, and is thus significantly helping to shape
current and future structures for Industry 4.0,

Conventional mechatronic measuring instruments
and 3D metrology, microscopy and endoscopy, image
processing and vision systems, manual handling of test
objects and individual components or robot-aided series
inspection — the Control international trade fair for quality
assurance is the world's only trade fair to exhibit all of
the relevant ways and means of assuring streamlined,
economic manufacturing and assembly of all types of
high quality products.

Missan arrangeras undertiden 26-29 april 2016

Mer information. www.control-messe.de/en/control

agent for Blaser 1 Sverige

TechPaint Systemteknik AB ir sedan den 1 januan ny agent
fisr Blaser Swiss-lube AG.

Techpoint Systemteknik kommer att ha ett stort lager av
alla de skiirviitskor som s8ljs | Sverige idag och kommer att
kunna leverera produkter till svensk industri per omgdende.

Féretaget dr i full ging med produkiutbildning internt av
sdvil sdljare, tekniker och ordermiottagane hos Blaser i Schweiz.

Mer information:

wiww.blaser.com

Techpoint Systembeknik AB,

Peter Ofverstedt, www techpoint.se
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Axxos installerar AXXOS OEE hos Bufab Lann

Axxos Industrisystem AB har installerat och driftsatt Axxos OEE pd 20 produktionsutrustningar hos Bufab Lann i Virnamo.

Affiren omfattar produktionsuppfiljningssystemet Axxos OEE inklusive i
visualisering av produktionsldget | realtid pd TV skiirmar i fabriken. Bufab
kommer dven alt anviinda Axxos OEE Mobile som ger chefer och operatrer
méjlighet att flja produktionsliget och att rapportera stopporsaker direkt
diir de befinner dig.

- ¥i kommer att Coacha Bufab under igdngkrningen av systemet fir att
de snabbt ska komma igdng med Axxos OEE i sitt forbdtringsarbete, sdger
Henrik Renstréim, Sales Manager Axxos Industrisystemn AB,

Axxos kommer dven att g en integration mellan Axxos OEE och Bufabs
affirssystem.

- Att integrera produkbtionsuppfiliningssystemet med vart affarssystem
r ett miste, Axxos har stor erfarenhet av detta vilket var en stor firdel vid
val av leverantdr, siger Tobias Svensson, Produktionschef, Bufab Lann AB.

Axxos ser elt kande intresse for produktionsuppfilining inom svensk

T CFol LY i 4 B 0 Humag & ;:t‘:-—“PL *
E— =% =t i
i i i e
I..'.. 1 PN W - ._ ________________ o & Heman T ) - ¥

industri. | den globala konkurrens som minga fiiretag lever i idag blir det e L L] 3

allt viktigare att producera mer effektive. _ P P & Madises . 3
= Att hilla koll pd maskinparken och eliminera frluster &r en viklig grumd == ! m_;_‘uum_ =

fr effektiviseringsarbetet. Med Axxos OEE hjilper vi Bufab Lann att skapa \ & | — il ar

torutsittningar fiir ett effektivt tirbiittringsarbete, tortsitter | lenrik Renstrom.

Mer information: wiww.axos. com

Bejo AB 1 Bor oOkar kapaciteten

Bejé AB dr familjefdretaget med stor kunskap inom skirande bear-
betning. Deras styrka dr produktionseffektiva helhemsliisningar
med hdgsta leveranssiikerhet, Med en loppmodern maskinpark
kan de tillgodose era behov inom CNC-svarvning, lingdsvarvning,
automatsvarvning och frisning. En av Bejis specialiteter iir CNC-
svarvning. Detaljer kan bearbetas bade tvid- och tredimensionellt
vilket ger stora mdjligheter till enhetlig och automatisk tillverkning
av komplicerade detaljer i stora volymer,

Bejt investerar for framtiden i ytterligare en maskin (rdn
ltaliens stivesta svarviillverkare Biglia via Ahlsell Maskin | Orebro
. Mackinen B 465Y dr utrustad med tvi revolvrar dir samtliga 24
platser kan utrustas med drivna verktyg, samt en Y-axel och sub-
spindel. Maskinen klarar upp till 71 mm i sting och har utrustats
med skingmagasin frin lemea,

Mer information:

wiww.ahlsellmaskin.se

LENIMA avancerxrar!

LEMNIMA Machine Tool AB fortsitter att viixa och villkommnar
nu Marcus Arréhn som ny serviceteknker!

Marcus dr 31 dr gammal och har stor erfarenhet av auto-
matsvarvning dir han inte minst har arbetat med STAR
lingdsvarvar sedan 2008 och di frimst som stdllare och
servicetekniker.

Mareus kommer friin och med Januari arbeta med séval
nyinstallationer och produktionsoptimering som service av
befintliga maskiner.

= ¥i ger ett klart dkat intresse fr vira produkter och tpins-
ter ute pd marknaden och dd virt mal dr 100% ndjda kunder
sd géller det att ligga pd "ritt sida” vad giller bemanning,

siger Lennart Svensson, VD e LENIMA. Vi ser fram emaot
att Marcus ska bitrja hos oss di han dr en viildigt duktig och
midngsidig tekniker som passar perfekt i var organisation!

[ samband med Marcus tilltedde infors Sven ett nytt,
effektivt system fir planering och administration av ser-
vicedrenden.

Mer information:
www, lenima.se

Marcus Arrdhr
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For forsta gangen arrangerades
en 1UC Vast-=dag, en dag for
inspiration, kunskap och natverkande

Industriell Dynamik har som mal att ge industriforetag
tillvaxt och starkt konkurrenskraft genom okad utvecklings-
kraft och support for innovation. Foretaget med huvudkontor
i Trollhattan vill stirka fornyelse, tillvixt och konkurrens-
kraft i existerande foretag men ocksa skapa ett narmande
mellan regionens foretag och den akademiska virlden.

Inom Fyrbodal beries ca 400 industrifiiretag och manga
av dessa har redan haft kontakt med Industriell Dynamik,
Mya behov uppstir hela tiden varfér regelbunden kontakt
Ar nid \'indig bl.a, fir att ge uppdateringar kring nya
miiliga stidformer till industriftiretagen.

[ndustriell Dynamik uppmuntrar och stider de mindre
faretagen att utnyttja tillginglig offentlig delfinanstering
av projekt, t ex VGE:s komsultcheckar,

Intrycken fran fGretagen ger entydigt bilden av att det
finns ndrmast odndligt stora méjligheter till utveckling
och stirkt konkurrenskraft, ofta med relativt enkla medel.
Ett patagligt problem som vuxit sig allt starkare dr oron
orsakad av de signaler som storfiretag och media sint om
att produktionen maste ske i Bgkosmadslinder. Bristande
framtidstro skapar en forsiktighet for investeringar, &ven
diir det bifr finnas mycket god potential. En bediimning
ar att projektets uppstkande insatser ger en viklig positiv
motkraft till detta och att antalet nya fretag startade runt
nya utvecklingsprojekt fkar och pé i siirt bidrear dll ate

ett mer diversifieral och robust miiringsliv byggs upp i
Fyrbodal.

— En halv miljon svenskar jobbar inom tillverknings-
industrin och industrin dr grunden till virt modema
samhiille - bade nu och i framtiden. IUC Vists uppgifl
ar att hjdlpa foretagare inom den tillverkande industrin

att utveckla sin verksamhet. Diet gitr vi pa flera olika =it
ach fGretagen viiljer sjilva vilka erbjudanden frin oss
som de vill ta del av. Vi pd TUC Viist jobbar med att stirka
utveckling av produkter, produktion och marknader hos
tillverkande foretag | Fyrbodal.

-Vira medarbetare har lang erfarenhet frin industrin
och ger kvalificerad ridgivning fir firetagens niista steg.
Vi lyssnar pd féretagens behov och agerar som en link
mellan industrifdretag, samhille och akademi, sa vd
Margareta Waern som tillsammans med komrunikations-
chefen Géiran Fredriksson, vilkomnade och informerade
om [T Vists arbete.

Flera fretag holl korta féredrag som Amdls-foretaget
Cleanergy som genom att utveckla stirlingmotorn har maj-
lighet att revolutionera energimarknaden. Eedan éir den
gasdrivia motorn en stor framgdng pd Lex. gamla soplip-
par dir metangas anvinds fiir att producera el. Framéwer
har man stora férhoppringar om att kunna ta en andel av
solenergimarknaden men dven erbjuda kringljinster till
sina produkter. Jonas Wallmander, chief operating officer,
podngterade ocksd vikten av att samarbeta och ta hjilp av
natverk som Industriell Dynamik och andra viktiga sam-
arbetspariners fir att nd kommersiell framging,

Vistra Gotalandsregionen stédjer organisationer som

IUC Viist for att stirka foretagens konkurrenskraft, Gabriel
Skarbéck, avdelningen MNaringsliv, podngterade hur vik-
tigt det dr att tillféea kompetens till féretagen och hur de
ekonomiskt kan stidja detta,

Ett foretag kan ha en toppen predukt men sen d4? Fér
att silja den krdvs firmaga att skapa langsiktiga relationer
med kunden, menade siljinspiratéren Magnus “Olme”
Eriksson,

= D maste beskimma dig och inte misstrista om du fir
ett nej, niista gdng blir det ett ja. Magnus tryckte ocksa pa
vikten av att inte bara ha en kontakiperson hos kunden,
ha fleral

En 3D-skrivare framstills ofta som var mans egen-
dom 1 en niira framtid med candliga mijligheter att sjalv
kunna skriva ut vad som behéivs fiir stunden. Men dn s
Limge ser man mest llimpningar (6r (Gretag som tex.
arbetar med prototyper eller korta serfer. Olof Wranne,
tekniklektor och programansvarig pd Chalmers Design-
och Produktubveckling pratade nulige och framtid fGr
3D-printing inom industrin och visade prov pd produkter
i olika material

Thomas Ek, en av grundama till OBH Nordica, delade
sina eefarenheter om hur man lyckades viixa frdn 0 till
97 % varumirkeskinnedom trots en ful logga pd bara
sju dr! Aven Thomas podngterade hur viktigt det dr med
goda relationer fisr att kunna skapa lingsiktiga affars-
samarbeten.

- Vi dr alla siljare och ndr vi har sjilviGriroende och r
passionerade Sver vir produkt smittar det. Fér de som
dr ledare gav Thomas det goda ridel att vipa vara sig
sjdly trots defekter och att alltid ha en action-plan nir
mtet dr bver,

Mer information:
WL iucvash se

#Juff-;:ﬁ‘ﬁ-“"'!ﬂg o
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TR ot B Utveckla den! _
S mans me

e
Vid Margarets Wasm som tlizammans mad kommunikatonschelan

Géran Frednksson, vilkomnade och informerade om IUC Vists arbele,



110

FOLK & FORETAG

Maskinoparatfiran Nr 1 | Fabruard 2016

Ma§kinleveranser
fran TL Maskinpartner

Essel Progukter | Horda fdrstder maskinparken med en
Spirner TC 800, subspindel och dia 85 genomglng, drivra
verkiys, plangejorar, Colgar F\V' 101, rrefser (S8

Svarven installerades december 2015, GO0, 3000y, 12502 med iITNG

Ké&paran Rune Andersson

pé Ljungby Maskin vil hilla en }
modem maskingark och hans nya
genaration hjullastare kriver et )
sidme arbormvel. |

Man bygger en kait ny lokal #&r
denna maskin, nstallaton berdk- =
mas bil | mars 2016,

Mer information:
www.tl-maskinpartner.com

Rydverken investerar 1 en S=axlig
portalfrasmaskin fran YCM

Stenbergs och Rydverken bérjade sitt samarbete redan i slutet pa
70-talet da foretaget kopte sin forsta Okuma maskin fran Stenbergs.
Sedan dess har det fortsatt med ett flertal maskiner och den hir
gangen satsar man pa en portalfraismaskin fran YCM.

Modellen & YCM DCV2018A-5AX som dr en simultant 5-axlig portalirdsmaskin med elt bord pd 2.000 x 1,500
mm och arbetsomrade 2.200 x 2.400 x 762 mm. Spindel dr pd 70 kW och roterar upp till 18,000 rpm. Levereras
med verktygsmagasin med plats fsr upp till 60 verktyg. Installationen sker under viren 2016,

— Vir fiirsta maskin fran YCM har fungerat vl i ett par drs tid och det var dirfir naturligt att bestilla nista
maskin av detla miérke rén Stenbergs siger Urban Paulsson VD pd RYDVERKEN. Vi har all anledning, tycker
Urban, att ha hirga frvintningar pa maskinens noggrannhet och tillfgelitlighet. Vart behov att utdka kKapaciteten
dr pitagligt och det kiinns stimulerande att nu kunna géira en satsning till gagn fir vira kunder.

Rydwverken startade sin verksambet 1970 och kirnverksambeten dr verktygstillverkning och avancerad metall-
bearbetning av olika slag,

¥CM dr Taiwans ledande tillverkare av CMC-styrda maskiner féir metallbearbetning. Precizion, effektivitet
och innovation, Med de virdeorden har YCM blivil en av Taiwans stirsta maskintillverkare av vertikala och
horisontella fleroperationsmaskiner, svarvar och portalmaskiner.

Mer information:
wwwstenbergs se




servoelekiriska kantpressar med robotceller
E-Brake har mycket Lig energifdrbrukning och I:rr|a underhalls-
kostnader. Klarar hég presshastighet med extrem noggrannhet
Maskinorna finns i tantal fran 20-300 och moed presslangdor
fran 850-4100 mm

Starmatik dr specialiserade pd kantpressrobotisoring med
maflighet Lill automatisk verktygsvaxling. Samtliga utrustningar
levereras med alflineprogramyaran Simuloasy,

F'r:.g rarm I"'|"I-C"r|r"|'_|v sker qt"l'l-l'lf'l"l 'mj'.:'.l'l B 8y = —

W F-ritning. Darefter programmeras bade - = ; : r e —
DXF-ritning. Direfter programmeras | - | Er— 1

kantpress och robot samtidigt, Bade i g . :
press- och robolprogram kan vid : = : ; = =
hohov enkelt modifinras anline

; EEFE.FI& ﬂ Mafﬁ“ pa

DRRLEY srammarix Elmia Plat #

10-13 maj 2016

Vi kan 4 myckel mer...

(“ DIN MASKIN

Produktionsutrustning far plat

Tekrubrentor: Sifeeswigen 72 Virname Tel 057048 54 00 www dinmaskin, se



A clare: i Media AB M .
Sodra Nasvigen 77 Posttidning B

432 54 Varberg

Vinterkampanj pa 5-axligt
e SPEEDIO

rorlig kolumn, god spanavgang Extremt snabb och kompakt 5-axlig flerop
och hog temperaturstabilitet med inbyggd svarviunktion.
och fantastisk ergonomi.

brother B2y M40

MAXXMILL 350

» Rorelse: X350, Y250, Z300 mm  Supersnabb multitasking

* Kompakt design: 1630x2300 mm e Svarvfunktion

« Massivt vridbart rundbord med 400 mm * Frasspindel (>10kW)

» 12 alt 24K spindel (BT30/HSK40) 16.000 varv/BT 30

* Heidenhain TNC 620 alt Siemens 840D « Svarvspindel 2.000 varv/min
e 20, 30 alt 50 verktygsplatser e Spolning genom spindel

Brother M140X1

» Finns dven i simultant 5-axligt utférande

Priser fran 1.195.000:-
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