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Vild kunskap lockar
fram teknikhjaltar

I dag pratas det mer och mer om “vild kunskap”, kunskap som
inte kan ldras ut men som kan ldras in genom erfarenhet. Examen
fran gymnasieskola, yrkeshogskola eller hogre utbildning gor
unga vuxna sokbara - vild kunskap gor dem kontrakterbara, som
anstallda eller foretagare. Var finns da den vilda kunskapen?

[ Sverige misslyckias vart femte rekryteringsforsok enligt mitningar frdn Svenskit
Mdringsliv. Jag hiir ofta fSretagare tala om att utbildning inte ricker. Foretagare
som med ljus och lykta siker efter, inte bara uthildade, utan dven erfama per-
soner. Om sd inte erfarna i alla fall personer att anstilla med arbetslivserfaren-
het. Det rifcker inte att utbilda sig = om utbildning endast sker i skolmiljd med
skolboksexempel.

Framgangsrika uthil:dningar, dir elever och studenter efter examen ar att-
raktiva pd arbetsmarknaden kinnetecknas ofta av samverkan mellan skola,
rutringsliv och sambidlle. De kinnetecknas av att utbildningen sker | verkligheten.
Det &r nédviindigt att befinna sig runt professionella minniskor for att lira sig
det dir lilla extra, for att komma 4t den vilda kunskapen,

Diirir dr betydelsen av praktik och firetagskontakler cerhiirt stor. Frin
studicbesttk och vuxenkontakt tidigt i livet till arbetsplatsfrlagt lirande och
projektarbeten under senare studier. Diessa kontakter dr dven betydelsefulla fisr
larare. Lirare dr bra pd att utbilda elever, men om barn och ungdomar inte har
en utbildning i verkligheten finns igen verklighet att langta till.

Diet dr nir elever fir chans att befinna sig i en verklighetsanknuten milj under
en lingre tid som de bygger erfarenhet. Det &r niir de ges chans att omprdva
och befista sina nyvunna kunskaper som de tillskansar sig vild kunskap. Pa
samimia sitt dr del relevant fir yrkesverksamma att lira sig av ungdomarnas
vilda kunskap.

Utbildningar som samverkar med arbetslivet leder till avseviirt Skade chanser
fiir nyexaminerade att hitta ritt pa arbetsmarknaden och firetag att hitta sina
unga talanger — det &r val beprivat. | Smaland har vi ett spinnande projekt pd
gang. DEr har fOretagare bildat en ekonomisk forening med fGretagare som
engagerar sig i industriteknisk uthildning med ett forsta formellt dtagande dver
en sexArsperiod, Foreningen, som heter Foretagare for kompetensforsorining
i Smiland, stittar ekonomiskt och dr med och garanterar eleverna en extra
praktik under sommarlovet. Lirama har god kontakt med foretagen och filjer
dven upp sommarprakliken som ett led i att utveckla utbildningen. Eleverna
fAr mer yrkeserfarenhet, fler chanser till vild kunskap och fisretagen en chans
att triffa blivande medarbetare.

Det teknikeollegecertifierade industritekniska programmet Sppnar hela viirl-
den fiir elever som kan vilja arbelsfilt och
far jobba med otroligt varierande arbets-
uppgifter. Barn och ungdomar behdver
mbita fBretag [Br att forstd vilka odndliga
mdjligheter de har framfér sig; nnu en
anledning till att foretagskontakt dr s3
viktigt. Fisrst da kan de kiinna sig som de
teknikhjaltar de faktiskt ir.

Var finns di den vilda kunskapen? Den
vilda kunska pen finins hos dig och mig,

Leua I’Jr-ﬂmrb
¥ Lichron Teknik

Styrelseledamot i styrelsen for
Skirteknikecentrum Sverige AB

Kalla: Svenskt MNiringsliv
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Det dr mycket nu, vi ser en transformering av hela verkstads-
industrin diir stora fretag, blir stéme och dir smé féretag far
allt svirare att konkurrera. Men bland alla automatiseringar,
daterstyrda maskiner och produklionssystem fr det fortfarande
minniskan som dr i centrum,

En helt ny generation av datamoln vaxer nu fram med oind-
liga méjligheter. Och mitt i allt finns manniskan som dwversiitter
all information via egna beslut och handlingar. Minsklig kompe-
tens dr och fiirblir det centrala och det dr endast den minskliga
hjirnan som klarar av att leverera kreativa problemliisningar
med otippade svar, dn sd lange,

Vi ser nu minga besparingspaket inom storforetag som lanseras
av vd:ar som enbart har aktiekursen ach sin egen lin som driv-
kraft och som styr besluten. Trikigt att se om och om igen, hur
man fBrstker spara sig ur en tillfillig svacka istillet for att satsa
maot framtiden med nya investeringar. Investeringar miste vara
lingsiktiga och kan inte betala sig tillbaka pd ndgra dr. Enligt
minga storfdretag s4 maste en satsning generera vinst direkt
och om alla skulle tinka s4, ja vad fir vi da for industriklimat.

Staten och regeringen miste nu snabbt ligga nya planer fir
utveckling och forskning samt alt frimja industriella satsningar.
¥i behdver fler jobb eller s hir, vi behdver minst behdlla de
jobb som finns i dagens tillverkningsindustri.

| detta nummer kan man lisa om flera foretag som satsar
framdt, anstiller och investerar | nya maskiner, bypger ut sina
verkstider och ser en framtid. LAt oss inte forstdra for dessa
entreprendiver ulan hidlp dem istidllet fér att shiilpa dem,

I dvrigl kan man siga att tiden rusar fram. Den gdr alldeles
fisr fort och det dr som en av entreprendrerna i detta nummer
sdger, ” Det finns hur mycket som helst att hitta pd men det dr
bara ett problem - tiden ricker inte tll.....

Mazak Palletechsystem

Maskinstorlekar fran 400 till 1250 palett
Mazak’s FMS-anliggningar i 1-3 vaningar.

Hogre tillganglighet och produktivitet
med allt frin samma leverantér,

Mickade stalitider
Utokad effektivitot
Maximal flexibilitet med automatisk

verktygshyten i maskinens verktygssystem
med overordnad robot.

Ledande partner till
nordisk uDrLahd industri.

5% RAVEMA
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b=axlig maskinteknik ger nya

NilsOls Alpha AB som grundades 1983 ir
beldget i Fosie industriomrade i Malmo

och sysselsitter idag 35 heltidsanstillda.
Foretaget har specialiserat sig pa skdrande
bearbetning och montering fran enstyck
till serietillverkning av olika storlekar med
korta ledtider och hog precision.

Skineverkstaden har pd senare dr med den 40 dr unge
Kenny Juhler vid rodret vuxil till en av de stiere priva-
tigda mekaniska verkstaderna i Malmé. Maskinparken
ar imponerande med 21 frismaskiner samt 8 stycken enc-
svarvar med olika typ av aulomatisering. Det finns dven 5
stycken lingdsvarvar som klarar varierande dimensioner.

Fiiretaget finns i tvd byggnader 1 anslutning till varan-
dra ach man har delat upp verksamheten i tvid omrdden,
prototyplillverkning och smaserier samit serietillverkning.
[verkstaden med prototyptillverkning finns fiven en mon-
teringshall dir bide seriemontering samt maskinbyggna-
ton ubfdes, NOA utfor dven kanventionell svarvning och
frisning i alla fBrekommande material.

Kenny Juhler dr idag majoritetsiigare med 80 % och
resterande 20 % dgs av Zoran Peric. Zoran driver verk-
sladen som serielillverkar. Man har ett delat kundansvar
och inkdp av maskiner och verktyg sker hos var och en
after behow.

2002 klev Kenny Juhler in som deligare och platschef,
efter atl divarande dgare frviirvade Flexmek som han
drivit i tvd dr som dgare, Flexmek infbrlivades § NilsOls
Alpha i samband med att Kenny bérjade sitt nya jobb.
Det som idag dr serieproduktionsavdelningen har sin
grund i f.d Flexmek.

- Jag startade egen verkstad nir jag var 25 dr och det var
nigot som jag dnskat och planerat fir anda sedan jag gick
ut den 2-driga verkstadstekniska uibildningen i Trelleborg
1993 Efter ett antal ir pA golvet som maskinoperator
kinde jag att det var dags att starta egen verksamhet,
berdttar Kenny Juhler.

Vi liser pd fiirelagets hemsida om ytlerligare en expan-
sion genom ett foretagskop under 2012 for att stirka
NilaOls Alpha fir framtiden.

MilsOls Alpha AR har via en inkrdmsaffdr forvarvat
maskinpark och inventarierna | Giiran Larssons Mekaniska
AB frin Vellinge. Inriktningen har legat pA produkter
tillverkade i fiiretagets lingdsvarvar. Telekomsektorn
har varit en stor kund genom dren, detta har medftet alt
man blivit experter pd att tillverka | mdssing. Men dven
automatstil nch rostfria detaljer produceras | maskinpar-
ken. Gérans och NilsOls har haft ett lAngvarigt samarbete
under dren och utbytt produktionstid. Foretagets ambition
dratt ta tillvara den nya kempetensen som tillfarts genom
pl,ernmul med tillhéirande ma.-sl:inparl:_

Idag sitter vi och fir en pratstund med Kenny som berdttar
att man har varit inne i en kraftig expansionsfas under de
senaste tvd, tre dren dir man investerat | maskiner fiir 9
rnﬂ}:mnr och moderniserat sina lokaler med ny ventilation,
nya golv och frischat upp ute pa verkstaden samt byggl
nya omklidnings- och lunchrum,.

- Allt har blivit ljusare och frischare nu och det dr
viktigt att visa upp rena lokaler med ordning och reda
nir kunderna kommer pd bestik. Att virda personalen ar

mycket viktigh och vi vara ett fGredme for var bransch
genom att visa upp en modern verkstad ritt igenom,
sager Kenny och menar att manga fortfarande ser en
mekanisk industri som ndgot smutsigt och med dalig
luft och ljudmiljd. Vi har dven byggt ut vira lokaler
med 650 kvm och di med bla. ett tempererat miitrum
och matmaskin,

Va ril;! verkstad dr inte den andra lik och beroende
pa vad det dr man behdver tillverka si maste man se
tll att det finns specialkompetenser. Att en mekanisk
verkstad har lang erfarenhet dr givetvis ett gott tecken
men idag stills i mdnga fall krav pd att klara av att
leverera helhetslésningar. Teknisk kompetens dr viktigt

och dessutom bor én mekanisk verkstad jobba med
neggrann kvalitetskontroll och dokumentation,

Dessa g{xﬁn rad stammer i Mgﬁh Enld in pa MilsOls
Alpha och Kenny Juhlers grundldggande affirsidé, verk-
samhet och visioner.

- Vi befinner oss som du vet 1 “Tetra Pak land” och
vira ambitioner dr att bl.a vara en helhetsleverantiie
av specialmaskiner pd higsta nivd och vi har helt nyli-
gen som exempel pd det, levererat en specialmaskin till
TetraPak. Detta visar pd en hig teknisk nivd pa viirt mon-
tage pd foretaget. Vi har givetvis higa ambitioner med
att fortsitta att forddla var maskinpark inom skdrande
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igheter f0r expanderande verkstad

bearbetning med ny teknik och atl internt utveckla nya
produktionsmetoder.

- Till vér hjilp fir att genomfiira och hela tiden fir-
bittra oss har vi en mycket kompetent och bra personal
som arbetar bide som operatdrer och tekniker. Alla vira
operatirer kan programmera maskinerna och man tar
helhetsansvar fisr det man producerar. Redan hir har vi
lagt ribban lite hijgre in minga andra verkstider av vir
storlek i landet. Vi har en minimal personalomsitlning
och att man trivs hiir sprider sig i branschen och vi har
hela tiden forfragningar frin folk som vill boga jobba hir
och det kiinns rikligt bra fir mig som har ansvaret fir att
foretaget skall vara attraktivt att jobba i. Det ser jag som en

av de vikligaste nycklarna till att vi skall kunna fortsitta
att vara ett trivsamt fSretag och att det skall vara roligt
att gh bl jobbet,

- Tekniskt méste vi nu hija ribban fisr att hinga med
i konkurrensen och vi har sedan tidigare en konstruktér
som CADar men vi behver férstirka pa tiinstemanna-
sidan om vi skall klara en expansion fir dkade order, vil-
ket ger ett dkat administrativt arbete. Pappersexercisen
dr ndgot som Skar hela tiden och jag tror att mdnga
firetag tycker som jag, att det dr viildigt mycket arbete
med att dokumentera allt arbete i minsta detal) som dir
tex materialdokumentation och mitprotokoll har dkat |
Vi har givetvis ett MPS system som stidjer vart arbete.

Nu kommer vi att gd in i en period med mer arbete dd
vi skall 1SO certificra oss fiir [SO 2000 och 150 14 000,

= Vi har ett problem idag i Sverige och det ir att
mdnga verkstader (e en tynande tillvaro eller helt enkelt
inte klarar av de krav som vi pratat om tidigare. Det blir
allt tuffare | branschen och man far ta fajten om jobben och
alla verkstider klarar inte alla nya krav som stills, man
maste vara beredd att jobba hirt och 70 timmar i veckan
dr inte ovanligt for mig fir jag har axlat et ansvar mot mig
sjily och mot mina anskillda att se il att vi har jobb., Man

Forts. sida & ==
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miiste inte bara behirska produktionen utan det giller att
klara av att silja in niya jobb och det &r svirt och det blir
svirare och svdrare. Svenska verkstider har fatt tillbaka
en del uppdrag frin ligkostnadslinder men vi kan inte
tivla mot Kga linekostnader utan vi miste konkurrera
med att hitta nya metoder att tillverka pd ett smartare s3it
och givetvis sd giller hisgsta kvalitet, leveranssikerhet
m.m, menar Kenny och han tycker dven;

- Jag ser att Sverige har blivit fir litet fir oss och att
vi i ndsta steg av virt foretags utveckling maste arbeta
mer globalt, Hitta nya kunder ute i virlden som behfver
ha hjdlp med att tillverka produkter i smd serier, i svira
material och med avancerade geometrier, dir ligger vart
segment, De linga serierna dr firsvunna far tid och evig-
het for det handlar om stora pengar som man tjiinar pd
att ligea massproduktionen i Kina plus att Kineserna har
blivit mycket duktigare ech man har i mdnga fall lika bra
maskinparker som vi har hir i Sverige.

Men nir Kina blir ett fr dyrt land att producera i, sd

kommer de globala firetaget inom ex. fordonsindustrin att
fytta till nidsta lAgkostnadsland, idag ar Mexico populirt
men om fem dr kan det vara Malaysia eller Indotesien
eller r.'rﬁlt-umpa som lockar HI sig viirldens tillverknings-
industrier.

Hur &r det att vara gare H1l en verkstad idag?

= Dt dr svarigheter och det blir dyra investeringar om
du skall kunna hiinga med i teknikloppet. Vi kan inte
héja impengen mot kund utan det handlar om att arbeta
smartare och hiela tiden ubveckla verksamheten, effektivi-
sera och bli mer produktiv, sdger Kenny Jubler och man
firstir alt del keiiver mycket av en [retagsledare som
samtidigt fir gare av en verkstad med 35 anstilida, man
blir riktigt imponerad av Kenny och hur han lyckas at
driva verkstaden med ldnsamhet, betiink ocksd att han
dr bara 40 &r gammal.

- Man kdnner sig ibland som en
av de sigta entusiasterna men jobbet

ar fantastiskt roligt och jag skulle inte kunna tanka mig
elt annat jobb, jag har antagligen verkstad i mitt DNA och
jag dr fortfarande beredd pd att ligga ner den tiden som
behéivs fir att nd vira mil och jag klarar det tack vare
mina medarbetare, siger Kenny Juhler Sdmjukt.

- Wir maskinpark r inte unik pd ndgot satt utan vi har
maskiner som de flesta andra har sd det handiar myecket
om vir kompetens bland vira medarbetare. Vi har dven
samarbete med flera andra verkstider hir i Skine s8 vi
tacker upp lite for varandra och dd vi har som filosofi att
hjilpa vira kunder med helhetslésningar efter deras behov
s har det fungerat riktigt bra. Men nu har vi #ndd beslu-
tat oss e alt ta ett litet tekniksteg uppdt plus att vi kan
bearbeta i stbrre dimensioner dn tidigare for det behdvs
och dirfdr stir det nu tre nya friis/ fleroperationsmaskiner
ulbe i verkstaden.

Forts. sida 10 ==
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Maskinparken och nya investeringar

i bl.a 5-axlig teknik kortar ledtider

Vi koncentrerar oss pd prototypverkstaden diir de senaste
nyinvesteringar har gjorts, Man har som sagt dven en
byggnad med ett ugotal svarvar som dr automatiserade
med robotar och stingmagasin och hiir handlar det om
Mazak, Okuma och Fanue som dr dominerande fabrikat
och hiir dr och hiir dr Zoran Peric ansvarig. Tidningens
uppdrag denna glng fr att rapportera om de allra senaste
maskininvesteringarna som skett och varfir och d4 ham-
nar vi pd Kenny Juhlers ansvarsomride,

- Vi hade tagit oss ur finanskrisen som drabbade svensk
och viirldens industri mycket hart och man kidnner ay
den lite fortfarande faktiskt men 2012 kinde vi att det
var dags att satsa stort och vi startade en offensiv i en
affirsplan som skulle fGra oss in i framtiden genom att
forstirka var maskinpark och vi kiipte vir fiirsta maskin
fran tyska DMG och det var en Deckel Maho DMLU 40 eVo
och den blev direkt ett lyft for oss pd manga olika s, Vi
behdvde investera i ny maskinteknik och vi konfronterade
minga fabrikat, var runt pd missor och pratade bide med
personal och kollegor om vad som kunde vara lampligt.

meyvis&ruppmrwﬂmkﬂ'snmmm u‘fﬁmrﬂckmmn}:rrmﬂ'rrﬁknk
Evolution 40 maskinen har eft 5.k “Huron® bord | konstruktionen, Bordet dr fullt

simultan styrt i alla axlar med hagt vwidmamand och sfabilrfat

Det var en ldng process och det gick sikert tvd r innan
vi bestimde ogs for DMG, siger Kenny Juhler.

Vad var det som fick er att viilja ett nytt fabrikat ach
att inte fortsdtta med de fabrikat som ni hade sedan
tidigare?

- Det finns minga skickliga maskinbyggare runt om
i virlden bade i Europa, USA och Asien och ibland ser
man bara skillnaden pd olika fabrikat genom firgen pa
maskinerna, i princip. Nar det giller DMG sd har man ett
mycket attraktivt utscende och med en ergonomi i viirlds-
klass si r det inte svirt att bli intresserad av bekniken i
maskinerna och framfGrallt prestanda kontra pris, menar
Kenny och fortsétter;

- Diet kan ita live 168jligt men det sem slutligen fick oss
att viilja DMC med alla prestanda och kapacitetsfakta s
blev det utseendet som blev en mycket bidragande orsak
titl att vi nu dr kunder hos DMG MORLL Jag ser ven att
sammanslagningen mellan tvi viirldsledande maskintill-
verkare har blivit en sucoé. Och det dir faktiskt s att vara
kunder uppskattar maskindesignen och dr vira kunder
niijda med vira maskininvesteringar, ja da ar ocksd vi

nijda, siger Kenny Juhler

Man arbetar i Fastyck- och sma serier vilket gor alt det
giller att tinka till nir det giller férdelningen av jobb i de
nya maskinerna. Hir arbetar planerare Christer Andersson
med att f3 ett 53 effektivt arbetsfiide som mijligt och
man har infiirt att tvd operatrer skall skita tre maskiner.
Tillgingligheten har 8kat och nu arbetar man med att (@&
in nya order fiir att f en god tillginglighet | maskinema.
De tre senaste fleroperationsmaskinema har varit iglng i
knappt tvd manader sd ndr vi &r pd besdk sd &r det fortfa-
rande ink8mings- och inlimingsperioder dir maskinema
testas av maskinoperatdnerna i skarpt lige,

I slutet pad 2014 var det dterigen dags att investera
i mya maskiner di en del trotjinare behfivde bytas ut,
Installationerna skedde | december och nu &r man som
sagl igdng med produktionen i alla nya maskiner och
aperatérerna dr nijda med prestanda och ny teknik.

- Vi slingde ut en gammal och kipte in tre nya maski-
ner. Det betyder att vi expanderade med tvd nya maskiner
ach det ger givetvis oss en rejill kapacitetsdkning @ vir
verkstad nidr det giller frdsning och fleroperationsbearbet-
ning. Faretaget stir nu vil férberedda for framtiden och

kan nu erbjuda vira kunder stirre kapacitet och
higre kvalitet pd produkterna.

Vi ber Tomas Jigdlv som ar regionsiljare i omradet
pa DMG MORI Sweden AB om lite tankar runt
affiren och hur man kom fram till vilka maskiner
som behdvdes for att utveckla produktionen pid
NilsOls Alpha i Malmi. Vad var kundens behoy,
helt enkelt.

- Nilsis dr en tringbodd kund som behdwver
maskiner med stor flexibilitet, dom fir inte ta sd stor
golvyta i fabriken. Dir kommer Ecomill vl tll pass
mved sin mangsidighet, utmiérkt ergonomi och ven
prislappen pd Ecomill &r ju ocksd en anledning till
att man kunnat képa tre maskiner till kostnaden av
vad man kanske dr van med att en S-axlig maskin
normalt kostar,

- MG MORI har gedigen erfarenhet av 5-axlig
bearbetning. Nu med tex. Ecomill 50 och 70 i

Forts. sida 12 ==
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Upp till 3 000 mm | Métmaskiner | Matarmar | Optisk métning | Laserscanning m.m
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Krav pa produkten?
Legomat hos oss!

Vi utfér legométning pa detaljer, tar hand om utfallsprovning och
hjdlper till vid fragestaliningar hur man tolkar krav pa ritningar.

Ga in pa denna lank:
www.nyli.se/2015/02/

Utver legométning sa hjélper vi dig med analyser pa tvattvatskor
m.m for att férebygga att dina produkter, detaljer levereras eller
monteras med smutspartiklar som ska tas om hand av tvéttbadet.

PS: Ar du ute efter en métutrustning som métmaskin, métarm,
skanner m.m? — kontakta oss, vi byter ut vara demomaskiner DS.

a

METROLOGY

WYLl Meatrofogy AB = Brunnemyrsvagen 5 « 451 55 Uddevalla - Tel: =46 (0)522 - 6846 646 « Fax: +40 (0)522 - 846 640
E-Mail: orden@nyli.se
nyli.ze

FENTRORA MURICH X
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programmet kan vi idag erbjuda Kunder som kanske
egentligen bara har en budget f6r en 3-axlig maskin et
prisvirt 3+2 axligt alternativ med tysk kvalitet. Tekniken
i Ecomill maskinerna hirstammar direkt ifrdn DmuS0 och
70 som funnits pd marknaden i snart 20 4r, den dr vildigt
beprivad och firfidlad Sver tid. Kunden kan kiinna sig
trygg med sin investering 1 en Ecomill just pga. detta,
Tillverkning sker i en ny toppmodern fabrik | Famot,
Polen. Stora serier, £ modeller med etl smalare oplions-
utbud fn vad man kan fA pd en Dmu 50 eller 70 pd Ecomill
miaskiner giir att vi kan pressa ned priserna pd maskinerna,
berittar Tomas och fortsdtier;

- Trots det attraktiva priset dr det i princip endasl
eurppisktillverkade komponenter i den, samt att ingen
maskin limnar fabriken i Famot utan att ha genomgdtt
48 timmars dokumenterad testkérning inkl laserupp-
métming som standard, Man slipper barnsjukdomar
och fir en bepréwwad stabil maskin till en 1dg kostnad,
Med Ecomill 50 och 70 kan vi nu leverera en 5-sidig
bearbelnings maskin installerad och klar f&r mellan
1-1,5milj kr beroende pa storlek och tillval. Ska man
kisra snabbare, stiirre serier eller tuffare bearbeining
dd Bir vi ta en titl pd annat § vir produktportfol) pd
nirmare 330 olika modeller, men med Ecomill kommer
man vildigt langt.

Hér kommer en sammanfattning av tekniska
data runt maskinerna som levererats till NOA.
DMG MORI ecoMill 635 V;

*3-axlig vertikal flerop med rirelse omride
635/510/460mm i X/ Y /Z

=Bordets storlek 790 x 560mm. Bordsbelastning upp till
A0 kg,

*Kraftfull spindel p& 12,000 rpm / 83 Nim (40% DC) / 13
kW (40% DC). Yerktygs magasin pa 20 platser - 30 platser
som tillval med dubbel griparm. 30 m/min snabbmatning,
1.6 sek verktygsviixling

*Mycket hig stabilitet och precision samt viildigt liten
golvyta pa 6,9m2 tack vare sin “C-frame” design.
Valmajlighet av styrsystem

*SLIMIine® with Operate 4.5 on SIEMEMS 8400 solu-
tionline,

=SLIMIine® with FEIDENIAIN TNC 620 with clear
text dialogue and

*MAPFS IV from Mitsubishi, DMOG SMARTkey®, DMG
Netservice,

DMG MORI Ecomill 50:

S-sidig flerop med ebrelseomedde X /Y /Z 500 / 450
J 400mm, fastsplinningsomrddet dr 630x500mm. Fér
arbetsstycken upp till 200 mm i dvngt samma speci fika-

tion som pd Ecomill 70, Golvyta [6r endast maskinen
Ar 3,98 kvm.

DMG MORI Ecomill 70:

- Maskinen ar precis som Ecomill 50 en mycket nog-
grann fleroperationsmaskin fér S-sidig bearbetning.
Maskinen ir utvecklad fiir kunder som behitiver bearbeta
lite stijrre detaljer och hiir erbjuder maskinen fiseflyttningar
pa 750 x 600 x 520 mm i x y 2 Det roterande svivelbordel
imponerar med etf fastspinningsomride pd diam. 800 x
620 mm, en svivelchckvidd pd - 10 grader tll + 95 grader
ach en lastkapacitel pd 350 kg, Maskinen dr utvecklad
med digitala drivenheter och hydraulisk fastspinning,
Spindeln dr pd 12 000 rpm och maskinen har hivyghas-
tighetsfirflytining pd upp till 24 m/minut i de linjira
axlarna. Styrsystemet dr Heidehain TNC 620, men man
kan dven {4 den med Siemens B40Dutan extra kostnad,
golvytan dr endast 6.4 kvm, exkl. tillbehér, siger Thomas
Vigiilv pi DMG MORL

Avslutningsvis s& ser vi hir hur en satsning pa ny teknik
dppnar helt nya méjligheter fiir en verkstad att hitta
nya kunder och jobb och framtiden ser ljus ut [Gr vd
och dgare Kenny Juhler och Sgarpartner Zoran Peric
med personal.

Métrum och mitmaskin &r etf maste fr att # vars med
och tillverka il kunder som krdver sparbarhat och doku-
mentation och | ménga fall matprotokol,

- Al dvarbuvudtaget f order v kindar med hdgsta
krav pd kvalited krfver mdi- ook kentrolistrusining och
temnpeval matrum. VW har en méttekniker s50m skiter
vilra médtringar och han Bgger ner mer och mer tid pd
dokumentering och admunistrativt arbele,
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MFK, en ny niva vid
planfrasning i gjutjarn

Med sin nyutvecklade CVD beldggning och
unika skargeometri tar MFK gjutjarnsfrasning
till en ny niva av processakerhet.

r {M‘]" Littskirande

- Stor spanvinkel minskar skarmotstindet
ach ger mjukare he-arb-etning.

Mindre efterarbete

- Unik dubbel skiregg gor skiret
robust och tunnar ut spanan vid

utgangar vilket ger bittre smneskvalitet e
Primdr skdregyy

Tillforlitlig och ekonomisk

- Nyutvecklad CVD beliggning ger
[Engre tivildngd och tilfrlitighet
- Dubbelsidiga skir med 10
skireggar ger kostnadsfordelar

Lis mer pa kyocera-unimercose eller kontakta oss pd 036-344600 sd berattar vi mer om
hur vi tillsammans kan dka din processikerhet med den nyutvecklade MPK serien.

0} KYOCERG
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Noj dig inte med mindre
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Starka tangentiella positiva skar
med 4 skareggar.
For frasning i alla typer av matenial.

LHMT 13 LNMT 13-CS

- IN— . — e
h Member IMC Group
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ISCAR SVERIGE AB = i = |

Tel+ 46 (0) 18 66 90 60, Fax + 46 (0) 18 122 920, info@iscar.se www.iscar.se
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investering for Atlas Copco

el |

Ny brotsch lonsam

Nir Atlas Copco Construction Tools i Kalmar valde att
utveckla en ny hydraulhammare med kompakt hammarhus
stilldes de infor flera utmaningar.

— Med hjilp av Colly Verkstadsteknik AB fann vi till slut
en losning pa problemet. Det blev grovverktyg och finverk-
tyg fran Mapal Iso verktyg och brotschar som matchade
vara krav, siger Hans Frost, produktionsutvecklingschef
vid Atlas Copco Construction Tools i Kalmar.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

oncernen Atlas Copeo dr viirldsledande inom kom-
pressorteknik, industriteknik, byggteknik, samt gruv-
och bergbrytningsteknik, och har verksamhet Sver
hela varlden. I Kalmar finns Divisionen Atlas Cnprn-
Construction Tools som har ansvaret fiir utveckling
och produktion av riggmonterade hydraulspett samt
handhdlina motordrivna spett och borrmaskiner.

- Hir phgir en standig produktutveckling. 30 av de 140 personer
sam jobbar hiir arbetar med Design & Development som designar
och ulvecklar produkter &t alla Divisionens fabriker, | Kalmar har
vi fiven ett triningscenter dir medarbetare frin hela virlden far
triining i Atlas Copoos produkter, siger Hans Frost.

I Kalmar tillverkas cirka 10 000 hydrauliska hammare och 4000
handhdlina motordrivna spett per dr. Hammaren anvinds for att

I ’ -
Jonas Lundg, sifjare pd Colly Verkstadsteknik och Denis Omeragic, produktionstekniker pd Atas Copco Construction
Toods, visar upD vevkiygen som har pressat ner produktionstiderna pd Atlas Copco Construction Tools | Kalmar,

bland annat demolera betong, berg och viigar, och kan dven anviin-
das i gruvor och tunnlar dir det inte gér att anvinda springmedel,

- Wir det giller hydrauliska hammare har vi tagit fram et nytt
l:nnn-pt fir att oka vir andel pa den marknad som inte el'tarl‘rﬁgar
premiumprodukter. Hammaren ger mindre vibrationer och buller,
och har ett kompakt hammarhus vilket ingen annan hammare i
zamma klass har,

Under tillverkningen borras ett djupt hal i hammarkroppen,
som bestdr av ett gutjirngods med Firdig ytterkontur. Fir att
klara av en utdkad produktion och nd lSnsambetsmalen samt
lanseringstidpunkten behivde Atlas Copeo Construction Tools
hitta en process och leknik som var lonsam och konkurrenskraftig.

- Fiir att bearbeta linga hil och uppnd de mycket higa kraven
pé yta, kast och rundhet krivs en del mycket linga verktyg. men
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Atlas Copco Construction Tools
behdivar lnga verktyg (e att borra
diupa hal | harmmarkroooema,

man riskan dr att varktygen fip-
W Car ndr maskinen himtar verk-

8 tyoet i verktygsmagasinet. Colly
Varkstadstaketk har fagit fram idoga
varkiyg utan risk fir Hopmoment,

3 Jonas Lund, s&8jare pd Colly

§ Verkstadstekndk och Ofa Elafsson,
produktionsiekmiker pd Atlas Copeo
o Construction Tools | Kalmar, triffa-
oes pd en mdssa fidr ndgra dr sedan,
vilkat bisy starten e ot fram-
1 gitngsnkt samarbele melian Colly
e Verksiedsitekndk och Aflas Copoo.

da dkar samtidigt risken fir ippmoment ndar maskinen ska
himta verkiyget i verktygsmagasinet. Vi anvinder cirka &0
verktyg under en process och ska vi ha lnsambet i produk-
tionen kan vi inte byta verktyg manuellt, siger produktions-
tekniker (a Elofsson.

P& en missa kom han i kontakt med Jonas Lund, siljare
pa Colly Verkstadsteknik som har ett brett produktprogram
inom skirande bearbetning. Colly Verkstadsteknik siljer bland
annat olika verklyg frdn tyska Mapal som dr en ledande till-
verkare av precisionsverklyg [Gr skirande bearbetning,

- Nir Atlas Copco blev intresserade kopplades Topteam
fran Colly Verkstadsteknik in, Tillsammans med Atlas dkte vi
till en annan fabrik fir demonstration av liknande verklyg som
de var intresserade av. Atlas blev intresserade och skickade
dver underlag fir hammarkroppen, Mapal freslog en lts-
ning diir det blev tangentiella grovverktyg frin Mapal och
HPE 300 flerskiirsbrotschar e finbearbetningen Verktygets
konstrukton var viktg och fir att se tll att inte verktygen
skulle tilta i vixelsystemet lig stort fokus pa att f8 ner vikten.
Vissa verktyg fick vi gbra i titan fGr att Klara av tippmomentet,
berdttar Jonas Lund.

Talv vecker efter att Mapal var klar med den fiirsta prototypen
fanns ett Girdigl verkiyg pd plats i Kalmar, Verktygen, som
finns i ndo olika storlekar, klarar av ippmomentet i viixelsyste-
met och har dven bidragit till att pressa ner produktionstiden.

- Tid dr pengar. Vilr stérsta utmaning var att fi ner pro-
duktionstiden och klara toleranserna. Vi har idag mycket
konkurrenskraftiga bearbetningstider, men maste hela tiden
farbattra ass, sager Hans Frost,

Forutom att investera i nya brotscher har Atlas Copeos
verksambet i Kalmar stort fokus pd att firbattra arbetsmiljin
och effektivisera sin produktion. Produktionstekniker Denis
Omeragic, som i grunden dr operatiir, har arbetat med ett
projekt diir syflet har varit att fiirbittra arbetsmiljiin och skapa
mijlighet [or operatiren att kira tvd maskiner samtidigt,

- Tidigare fick operattren flytta produkten till elt specielll
rum fisr manuell gradning. Del var ett tungt och tidskrivande

Forts. sida 18 ==
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arbete med dilig arbetsmilid. Nu har vi lyckats med den
svara bedriften att (4 in all gmdningi maskinen, vilket giir
att operatiéiren kan fokusera pd att kiira tvd maskiner. Vi
tillverkar snabbare, spar pengar och har framidrallt fait
en mycket bittre arbetsmilj, firklarar Denis Omeragic.
Vid traditionell tillverkning med ett skir istillet
fir bratsch tar det en imme och 25 minuter innan en
produkt dr klar | maskinen. Med brotschen, som Colly

Verkstadsteknik och Mapal har tagit fram, tar samma
process en timme,

- Vi hade som krav att minska tiden och det klart bista
alternativet var att anvinda brotsch och 8ka tempot. Det
gAr att kéra cirka 100 till 120 detaljer innan det 4r dags att
byta verktyg, siger Denis Omeragic.

Allas Copeo Construction Tools har flera olika produkt-
familjer med hydraulhammare. Den stérsta, SB 702, viiger

upp 5B 702 som & fGrefagets
stdrsfa hydrauhammane.

cirka 700 kg, medan den minsta SB 52 viiger cirka 50 kg.
=% |:;|bbar 5tir1d|'gt med pn;:dukf och prcldu!cl'inn.sut-
veckling och har flera spannande projekt pi ging, Narheten
och sambandet mellan design, utveckling samt produktion
pad samma stille skapar mycket bra férutsiittningar for
Construchion Tools 1 Kalmar, beriittar Hans Frost.

Forts. sida 20 ==

M&t oss under Varnamo Industriexpo
Vi finns pa plats i vara egna lokaler och hos Ravema och LPV.




COOFPERATION SUSTAINS INNOVATION

Serie CTXTC

CTX beta 800 TC
med den nya svarv-frasspindeln
compactMASTER

350 mm

DviG MORI
. -t

\

e A Ik
24)TF s@massna
‘W OMG MORI  Support dygnet runt

Ultrakompakt svary-frasspindel f&r minimalt platsbehov
i-arbetsutrymmet och 20 % hégre vridmoment:
H5K-AS3-spindel med 12 000 w/min och 120 Nm

&0 % tidebesparing tack vare enkel programmering
med de axklusiva DMG MOR| teknikcyklerna

e
CELOS frin DMG MORI férenklar och snabbar
upp processen frdn ide till fardig produkl

CELOS

frin DMG MORI

s/
Endast 8,5 m* CHAMEION
golvyta v/_f\bv

24 Teknisk information och broschyrer

S DMG MORI
¢ Eller frdn DMG MOR| Swaden
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Myckat kraft pd
Atlas Copoa
Construction

Tools, Den stdrsta
hyaraulhamrmanm,
S8 702, far bdrars
frrr 10 1lf 77 ton
har en slagfrak-
vans pd GO0 -
1050 blows/min,

=

Hydraulhamrarna siljer bra dver hela virlden, och frimst | USA dér
minga uthyrningsbolag kitper in riggmonterade hammare och hyr
ut vid demolering.

- Vi silljer Gver prognos och har bra orderingdng. Alla hammare
levereras Hll et lager | Belgien som sedan skickar ut till kunder. Hir i
Kalmar har vi inget lager, frklarar Hans Frost.

som en liten del av en stor kencerm med 44 000 anstillda dver hela
viirlden stravar verksamheten i Kalmar att hela tiden ligga i framkant
vad giller utveckling och produktion. Under ledning av VI Jenny
Hassan jobbar alla medarbetare itr att Kalmar skall vara den ledande

fabriken i koncernen. P4 kontors- och fabrikeviggama hiinger tavlor
som belyser verksamhetens bygpstenar — medarbetarskap, ledarskap,
lira och firbdttra, bista arbetssilt och sd vidare,

- Vi utsdtts stindigt fr hird kenkurrens och det galler att sikerstilla
att det aldrig ens kommer pd tal om att en sfdan hilr produktion ska
ligea ndgon annanstans. Bittre arbetsitt handlar inte bara om teknik.
Alla Foretag kan kiipa in verktyg och maskiner, men hur vi utvecklar
vir personal, arbetsmeteder ach vira processer br avgrande fiir att
nd vdra mil och silkra vir lingsikliga linsamhet. Vi maste stindigt
utveckla pss ingm alla omredden, siger Hans Frost. W

® dags for mdining | gul kulde
och fortzatt montering.




GJS Verktygs AB representerar foljande agenturer i Sverige

measure fascination

Fasta och drivna hallare
for CNC-svarvar.

DIATOOL

Brotschar (PKD, Cermet
Hardmetall, CBN),

brotschringar samt
utbytbara huvuden.

N@utomation

Verktyg fér gradfri markning
i svarv eller fras, for alla
material upp till 60 HRC.

Stéllbara héllare f6r brotschar (&ven @ | ﬁ ﬂ

special), Easy Zero-systemet m.m.

Fasta eller stéllbara specialverktyg
fér bearbetning av aluminium och
gjutgods med PKD eller hardmetall.

BT
TIEFBOHRTECHNIK

Djuphélsborrning
Pipborr HM, PKD@ 0,6 - 45,0 mm.

(AT

Ledanda tilliverkare av
gangchuckar och
géngapparater fér manuella
och CNC-styrda maskiner.

7/ AVANTEC®

YL’ Zerspantechnik
Hégpresterande verkiyg fir frdsning.

Extremt ldttskdrande geometrier och oslagbar livslingd.

Nyhet!

Mtvhmmhhupm
héllande och skirande verktyg!

ki GJS Verktygs AB. €)

www.gjsverktyg.se
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Skidlbyviéigen 4, 155 35 Nykvarn = Tel 08-550 995 B0 = Fax 08-550 999 32 = E-mail: gjs@gjsverktyg.se = www.gjsverktyg.se
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Nytt tillforlitligt koncept
inom solida pinnfrésar

CoroMill® Plura Heavy Duty (HD) dr ett helt nytt koneept
inom selida pinnfrisar som har utvecklals fir avverkning
av stora mingder material pd kort tid och ger den tllfor-
litlighet som kriivs vid tung grovbearbetning

CoroMill Plura HID &r forsta val av solida pinnfrasar fiir
grovbearbetning vid friasning mot skuldra, fullspirsfrisning,
rampning och spiralinterpolening i stil och rostintt stil Den
kan ocksd anvindas for giutjiirm och varmhillfasta material.
Verktygen erbjuder siker och HilfSrlitlig bearbetning med
en miingd varierande parametrar,

Hisg bearbetningssikerhet och ling Rirubsigbar livslingd
dr ndddvindiga vid tung grovbearbetning, Den optimerade
spankanalformen dr sirskilt utformad efter en analys enligt
FEM och den sikerstiller effektiv spinavging vid bearbet-
ning med stora skandjup. Spdnkanalutformningen Mrhindrar
ocksd omskiiming av spinorna och platsliga skiirbrott. Det
effektiva avligmandet av spanoma maligpic f'l.lll:ipérsfria.—
ning upp till dubbla diametern med femtandade pinnfri-

Mer information:

sar utan att bearbetningssdkerheten dventyras. Pinnfrisar
for rostiritt stdl har ocksd invindig skarvilsketillfdrsel for
maximal spAnavging och temperaturkontroll.
Geometriegenskaperna och sorterna méjliggr ulmirkt
speanavverkningshastighet och verkiygslivslingd. Tvd nya
sorter har utvecklats - en far allround-férhallanden,
siirskilt vid torr bearbetning, och en fér svira fide-
hillanden och stora ingrepp vid vitbearbeining,
Den tiliga dndskirsgeometrin har utvecklals
fir riktigt krivande rampningsoperationer.
Andra egenskaper inkluderar differentialdel-
ning och eylindrisk styrkant som minimerar
vibrationer och ger férutsdghara prestanda
fiir tillfeirlitlig grovbearbetning.

www.sandvik.coromant.com /se

CoroMifE Plura Heavy

Duty (HD) ér ett helt
nytt kencapt inom
solida pinnfrazar

Ny bokserie fran Seco ger
praktiskt applikationsstod

Seco fortsitter behaller sitt starka fokus pa att utbilda och infor-
mera de som jobbar i tillverkningsindustrin med utgavan av fyra
metallbearbetningsbécker i en ny serie som kallas »Metal Cutting
- Best Practices». Bickerna ticker nya trender och tekniker inom
metallbearbetning och kommer publiceras under 2015.

TOOL DETERIDRATION
BEST PRACTICES

g sSEcOs

Patrick De Vios, [retagets tekniska utbildningschef p4 Seco Tools AB, och Jan-Eric
Stiahl, professor pd avdelningen Production and Materials Engineering pd Lunds
universitet, har tillsarmmans skrivit sMetal Cutting - Best Practicess. Serien erbju-
der praktiska riktlinjer for att hjdlpa kunder att tackla utmaningar vid skarande
bearbetning i verkstiderna. Bickerna &r pd ca 200 sidor var och varje bok ger
ingéende information om eit dmnesomrdde. De fyra dmnena som ticks dr verk-
tygsslitage; bearbetharhet och arbetsstyckmaterial; skdrmaterial och geometrier;
och verktygskompenseringstekniker.

Den nya serien kompletterar Secos tidigare utgivna bicker om metallbearbet-
ning. Under 2012 slog sig firetaget ihop med professor Stihl for att dverslitta hans
bok som heter sMetal Culting - Theories and Modelss frin svenska Hll engelska,
Med nio kapitel och mer dn 600 sidor bidrjar »Metal Cutting - Theories and Models-
med en introduktion till metalibearbetning och tar lisaren genom en detaljerad,
vetenskaplig beskrivning av vare steg i hela bearbetningsprocessen. Den omfat-
tande boken ingdr | Secos STEP-paket (Seco Technical Education Programmes)
och anvinds av manga professorer pA universitet Sver hela virlden,

Som svar pd Kundernas dnskemdl om mer praklisk information publicerade
D' Vos och Stihl »Metal Cutting - Theories in Practices 2014. Med bara 171 sidor
ticker boken samma dmnesomraden som »Metal Cutting - Theories and Modelss,
men utelimnar mycket av den matematiska och vetenskapliga informationen
bakom teorierna, Istillet Sverbryggar den gapet mellan vetenskapen om metall-
bearbetning och den prakliska applikationen av teorierna och den anviinds ofta
bide av kunder och studenter.

Enligt De Vos ger den kommande utgdvan av sMetal Cutting - Best Practicess
yiterligare en nivd pd hur Seco presenterar information for sina kunder, Svriga
inom tillverkningssektorn och den akademiska virlden. =Den Ar oerhiirt praktizk
och baserad pd manga rs erfarenhet av tllverkning av skarande verktyg och
am-'éindni.ng av dem it kundemas verkstader ]as forvintar mig att cie hir bickema
kommer bli mycket virdefulla fr kander sival som (or proféssorer och studenter,
i synmerhet | mer handgripliga laboratoriemiljfens

Mer information:
www.secotools.com /se
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DAR ANDRA STANNAR,
FORTSATTER VI

@ PL
MV X borr so: i
°  NgES
CVD-belagt ytterskar PVD-belagt innerskar ® e
@
sxD ®
@
@
Ytter (vindskér med 4 egpar) :
CVD-belaggning for battre slitagemotstand 4xD e
MC1020 - For stal och rostfritt stal @
P ®
MC5020 . For gjutjérn a
@
3xD o

) @

2xD

Inner [vindskdr med 4 eggar)
PVD-belaggning for extra stabilitet
VP15TF - Fér alla material

Vandskar med 4 eggar for god ekonomi och reducerat lager.

Nya MC5020 fér bearbetning i stal och rostfritt stal.

Borrkropp med hogsta styvhet for okad prestanda upp till 6xD.

Unik vagformad spanbrytare for utmarkt spankontroll.

Optimerad spankanal och skarplacering for jamn spridning av skarkrafter.

www.collyverkstadsteknik.se
‘ a ” Colly Verkstadsteknik AB,
Box 6042,164 06 Kista.

ETT FORETAG | INDUTRADE Tel. 08-703 01 00, E-DDS'I'.‘ lnfo@vtmﬂyse
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opinworx ~bs, T4
- det tidsbesparande ﬂ . g
frassystemet med o' & T?T
sjalvroterande skdr nu B P

ocksd med radie r 3,5 il o 1

Den nya frissystemet Spinwors®  diir skiren roterar automatiskt
under frisprocessen utan ndgon manuell pdverkan, kompletteras nu
dven med skarir35.

Frishuvued med ginga i diameteromrddet 16 1l 35 mm och komplet-
terande skiir- sorter for de flesta forekommande matenal, avrundar
nyintreduktionen,

Frashuvud fisr “r 8, dr samtidigt anpassat till den aktuella desig-
nen. Alla frisar “r 3.5.." 5., “r 6, samt ” r 8, 8r darmed rent tekniskt
identiskt lika uppbyggda.

Mer information:
www beva-tools se

EfféRtivioch Siker

# 1
Mastercams 30 ar i branschen satter avtryck. En knnigjaﬁﬁn av innovativt tdnkande och att vi lyssnar pa vara
samarbetspartners gor att vi nu kan presentera Dynamisk bearbetning dven for svarvning. Dynamisk bearbetning
ger en langre livsldngd pa verktyget samt kortare h_agrbatningsﬁd. Detta ger en stabilare och sdkrare process
speciellti svirbearbetade material. Mastercam &r rankat som varldens mest anvinda CAM system 19 ar i rad.

AMI=

Advanced Mechanical Engineering AB
031-411 700 « www.ameab.se




TRAUB TNL

Snabbare, starkare, flexiblare
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Nya TRAUB TNL 18/ TNL 32

Ny generation fleroperationssvarv
med 7, 9 eller 11 axlaf samt B-axel.
Produktiv komplettbearbetning

av stdngdetaljer upp till @.20 /32 mm.
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Upplev den nya generationen TRAUB TNL 32/ 7B
hos en av vara nojda TRAUB-kunder i Sverige.
Starkare, snabbare och flexiblare. Vialkommen!

INDEX-TRAUB Nordic AB T‘ﬁm

Tel. 08 - 505 979 00 www.index-traub.se
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Effektivare brostslipning
av sagklingor med hardmetallskdr

Winter lanserar ett nytt sortiment slipskivor
speciellt avsedda fr bristslipning av shgkling-
or med hardmetallskir. De nya skivorna, som
har beteckningarna Tiger 11+ ach Tiger IIL,
ger Kngre livslingd och bdttre yifinhet enligl
tillverkaren.

Gemenszamt fér Tiger 1l-skivorna dr att de
har en stabil kropp i aluminium med en feno-
plastbunden slipbana. De finns med 20° och
25" vinke] vilket gir dem sarskilt limpacde far
slipning av sdgklingor med smala tanddpp-
ningar. De nya Tiger -skivorna finns @ vl
olika utfSranden: Tiger I+ som ger ett biittre
slutresultat och yifinhet med samma cykeltid
och Tiger IIL som har extra ling livslangd.

De nya Tiger ll-skivorna har att de har en
nyutvecklal fenoplastbindemedel som har
hiigre motstindskraft och bitire fasthillning
av slipkornen vilket ger lingre livslingd pd
skivan, Dessutom Fir man bittee yifinhel med
samma cykeltid,

“Tack vare de nya Tiger ll-skiverna fir
man en mycket effekbivare bristslipning av
saghinder i hirdmetall och med ett bittre slut-
resultat vilket ger en ldgre total slipkostnad”
siger Gunnar Holstein, forsiljningsansvarig
pa Saint-Gobain Abrasives AB.

Mer information:

www saint-gobain-abrasives.com

Ytterligare en milstolpe for GibbsCAlM
- den 1500’e MTM postprocessorn levererad

Gibbs and Associates, utvecklare av GibbsCAM® fisr
programmering av CNC maskiner meddelar att man nu
levererat mer An 1500 maskinanpassningar (postproces-
sorer) [Br maskiner av typen MTM (MultiTaskMachining),
dvs avancerade svarvar. Det digra postbiblioteket post-
processorer bestdr nu av mer dn 1500 unika individer
som anpassats fir mer dn 75 olika maskinfabrikat. Varje
postprocessor har skriddarsytts till att méta de krav och
behov som skillts av respektive maskintillverkare med
hinsyn taget dven Hll mer kundspecifika dnskemdl. Denna
milstolpe visar en klar och tydlig trend att verkstads-
fBretagen fortsdtter investera i mer komplexa maskiner
med flera axlar, verkiygshiirare och spindlar f8r att uppnd
higre produktivitet och & mijlighet att tillverka detaljer
Firdigt i en uppspanning. Gibbs® MTM postprocessorer och
GibbsCAM programvara - valkanda for sitt "verkstads-
niira” arbetasitt - ger kunder med bide swiss-maskiner
(lingdsvarv) och mer traditionella fleraxliga svarvar mdj-
lighet att Hll fullo nytha maskinernas kapacitet.

Gibbs har egen dedikerad personal anstalld fér att i
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nfira samarbete med maskintillverkare gira research kring
olika maskiner,/styrsystem, och fiir utveckling av sjdlva
postprocessoremna, Denna verksamhet har lagt grunden
for Gibbe framgdngar inom CAM programemering av de
svarare maskinerna. En avancerad MTM postprocessor
kraver bade mycket tid och sarskild kompetens fir att
slutresultatet skall bli vdl fungerande och produktive fér
kunden. Denna typ av verksambet bedrivs Sven hos den
nordiska distributiiren Fructus Data AB i Stockholm.

MTM maskiner kriver att CAM programmet klarar
programmering av komplexa detaljer med kombinerad
frisning och svarvning inuti ett begrinsat arbetsut-
rymmie | maskin, med hig kollistonsrisk. Dartill skall
CAM programmet hantera specialoperationer shsom
dockning, synkronisering av ingrepp, simultana rirel-
ser, dubb, stbdlager, detaljfingare med mera, Denna
komplexitel, och behovet att optimera NC programmen
for minskad produktionstid har drivit mdnga kunder
att vilja GibbsCAM p.g.a att:

from solid to part in minutes

1) Programmering och optimering gdr snabbare med
LiibbsCAM

2) Pragramvaran klarar att kollisions-simulera alla
typer av maskiner

3) Dokumenterat viil fungerande postprocessorer
och ett av virldens storsta postbibliotek

“Vira postprocessor-utvecklare har omfattande kunskap
inom alla typer av CNC maskiner, friisar svarvar och
MTM-maskiner samt dessas styrsystem och tillaggsfunk-
tioner, och vira kunder drar firdel av denna expertis
ndr dom viljer GibbsCAM”, siger Robb Weinstein hos
Gibbs. "Den hivga kvaliten pd vira MTM postprocessorer
giiratt kundermna blir predukbiva snabbare. Man spiller
helt enkelt mindre tid pd i-driftsiittning och kan istillet
snabbare fokusera pd atl hija sin produktiviet genom atl
nytha styrkan i CAM programmet.”

Mer information:
www. fructus.se



X3 m Tool AB
Polygonviigen 53
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. Tel: 08-514 307 50
Fax: 08-514 307 59

E-post: info@x3mtool.se
AQUA Drill EX Long

@ ¢ €D & €D

Myhet ! Djuphalsborr med kylkanaler | AQUA-belagd
hardmetall. 140° spetsvinkel. Extremt god span-
kontroll. Mycket |8mplig fér rostfritt stal, men dven
for Gvriga stalsorter, gjutjarn, segjarn och aluminium.

Finns i flera olika utféranden™:

L9612 10xD & 1.0-12.0 mm
L9614 156xD @ 1.0-12.0 mm
L9616 20xD @ 1.0-10.0 mm
L9618 25xD @ 3.0-8.0 mm

L9620 30xD & 3.0-8.0 mm
*samtliga lagerftrs for vare 1/10-mm inom resp. dia.spann

AQUA Drill EX Pilot

Nyhet | Pilotborr med 150° spetsvinkel avsedd for
respektive borrdiameter, f6r basta méjliga centrering.

L9622 @ 1.015-12.03 mm

M. DENVER
Efn.

&I] 1 )\"Tf www.lpv.se
VERKRYVGSMASKINERYA'B
Vastbov. 53, 331 53 Varnamo » Tel 0370-491 00 « Fax 0370-491 11
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sandvik Coromant

introducerar InvoMilling 1.0

Sandvik Coromant tar annu ett steg framat inom utvecklingen av kuggfras-
ningsteknik nar man introducerar den banbrytande InvoMilling-l6sningen for
flexibel tillverkning av kuggar och splines i universella femaxliga maskiner.

FProgramvaran InvolMiting™ 1.0 frdn
Sanavik Coromant | kembination
med de =peclela involiiling-

frdsama ComMiiE 167 (i
vinster och CorolMilE 162 -
{1 mitten) gargnterar extremt
korta Indtidar fir produktion
av etf mycket bretf uibud
av kuggar och splings.
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Den innovativa InvoMilling-l8sningen lanseras som
programyvara med stid dels av sirskilda frisar, dels av
kompetens frin Sandvik Coromants kuggapplikations-
team. Med programvaran InvoMilling 1.0 genereras
CWNC-programmet for att producera olika kuggprofiler
med hjilp av en begrinsad serie standard precisions-
verktyg i lager. Ldsningen var visat sig vara effektiv for
tillverkare av kuggar och splines, med stor flexibilitet
och hig kvalitet.

InvoMilling-programvaran ir mycket anvindar-
viinlig med sin utmirkta grafik, frisvigsgenerering
och simuleringﬁﬁm ktion. Den har tagits fram av
Sandvik Coromant och Euklid, ett firetag med spe-
clalkompetens inom kuggar och avancerade CAD/
CAM-16eningar.

[ kombinatinn med de speciella InvoMilling-frasarna
CoraMillkE 161 och CoroMill® 162 garanterar den nya
programvaran extremt korta ledtider far produktion av
en mingd olika kuggar och splines. InveMilling dr den
perfekta metoden for att bearbeta sma och medelstora
serier och niir kortla ledtider har prioritet.

Mer information:

www.sandvik.coromant.com /se

Programvaran InvoMilling 1.0
frdn Sandvik Coromant st&ds av
an sare speciela frdsan inklushe
Corohir® 167 och Corohiid 62

Mirroworx

- spegelblank frasning
nu ocksa for sma ytor

Mirroworx dr en planfriis som framtagits speciellt fér
absolut glatta och- plana ytor, ett linsammanre allernativ
till slipning som tlls nu varit enda l8sningen.

I det hir fallet sldr man samman flera arbetsmoment,
slipprocessen elimineras helt och viigen via slipmaskinen
bortialler.

MNya friisar i storleken S frin diameter 16 mm och uppdt,
med nyutvecklade vandskir kompletterar nu produktfa-
miljen, 54 att nu ocksd mindre ytor Fl-‘l et lonsamt satt kan
produceras med elt spegelliknade ulfbrande,

Mer information:
www beva-tools.se
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>> |50 [ EIA, standard NC: kér dina befintliga
program med liten eller ingen redigering.
Enkel redigering. CAD / CAM-kompatibilitet.

Eliminera krkngel. Winhax 9 o utrustad med
| Klippa Kistea |'||r‘ kthoner 53 att du snabbt kan redigena befintliga progeam
direict pd kontrollen. Du behéver inte skicka tillbaka programmet Gl CAM-station
och slosa tid art vanta for ndgra snabba fordndringar.

5 koo 1f &r endast tllganglig fran Hurco. |
“ﬂt fdrenklar den trikiga uppgifien at s6ka efter kod associerad Hurco’s kontroll stSder 50 / E1A standarder, du kan
med en funktion ndr du behiver T8 att gtra en snabb fSeindring P@'l indda upp dina befintliga program, inklusive Fanuee och Siemens, och kbra dem

D Arvvinda kontrolens grafiska skiom, hiell enkelt i e liten eller ngen réthgermg
funktionen du will redigera,

At andc leodon i sk
W Mchprana koo ) WinMax 9 ir kompatibel med dom Mesta populara CAD / CAM-syslem.

m Du kan skicka ditt program direkt il styrmingen via Ethernet, US8-minne elier FTP

HURC®
&

Specifikationer ]
Arbetsomride: 1,067 x 610 x 610 mm : M . “'—
B / C Axel rorelse +/- 90 deg, 360 deg ™ & —&

Bordstorlek: 1,270 x 810 mm
Spindel: 12k, 118Nm & 2 500
Verktygsmagasin: 40 CAT 40
Vikt; 7715 kg

| HURCE

Specifikationer

Arbetsomrade: 1,524 x 660 x 610 mm
B/ C Axel rirelse +/- 90 deg, 360 deg
Bordstorlek: 1,676 x 660 mm
Spindel: 12k, 118 Nm@ 2,900
Verktygsmagasin: 40 CAT 40

Wikt 9090 Kg

-r_; --. . - ] N E"H-I. b
i-.-_'au'w__..-\rp-;' f

B sk |

www.nordiskawemag.se | info@nordiskawemag.se

Tel:0300-30290 | Fax:0300-30295
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Quadworx Xl ISCAR HCP
hogmatningsiras - nya SUMOCHAM

1 XL~ format IOr borrspetsar som
stora avverkningar ger forbattrad

Det beprovade QUADWORX® -programmet utokas och blir med S :j ﬁ- lVC e Ilt I’ e r ing

den nya XL-storleken dnnu effektivare.

Hirnirdsar i diametrar upp tll 100 mm med méjlighet till higa
malningar i kombination med stora skdrdjup kinnetecknar det
nya verktyget,

Mya vindskir med de systembypiska fyra skireggarna komplet-
terar utékningen.

De nya frisamna limpar sig vl fiir shvil grov- som medium bear-
betning av stal, rostfritt skil, gjutjiirn samt varmhillfasta legeringar.

En speciell makrogeometr genom kombinationen stor radie och
planfas, ger universella anviindningsméjligheter vid 2-, 2% och
3D bearbetning.

Mikrogeometrin med polerad spinyta minimerar temperaturen
i skiirmaterialet, vilket { sin tur garanterar et jimnt spanflide,

I praktiken drar anvindaren av det nya XL - formatet nytta
av en annu effektivare bearbetning och ddrmed ocksd ett battre
utnyttjande av maskinkapaciteten,

Mer information:

wiww beva-tools.se

tilliigget av borrspetsen HCP. Denna borrspets har en innovativ
geometri med konkava skdreggar, vilket visentligh frbitirar
den sjdlveentrerande fGrmdgan hos borren. Detta majligade
4 borening med borrar upp Hll 12xD utan firborrning, med bra
» L ligesriktighet.

r_ HCP finns | diameter 8 - 25.9 mm, i steg om 0.1 mm och

P* ~ ' p fﬁ kan monteras pa standard SUMOCTIAM borrkropp. Genom
att ta bort behovet av fdrborming, kortar den nya borrspelsen

'ﬂ' ™ a j SCAR breddar utbudet av SUMCCHAM borrspetsar genom
J0= »
r
~

cykeltiden betydligt ech sinker dven verkity gskostnaderna
- o, 1 - genom att man hiller nere antalet verklyg som behivs.
" Y . ) Eftersom en borr kan ersidtta tvd andra borrkroppar och
{ : ‘y T g dérigenom reducera antalet artiklar i lager ar ISCAR HCP
- s (patentstkt) ett kostnadseffektivt alternativ for effektiv bear-

betning i stal (150-F) och gjutjirn (I50-K).
| HCT borrspetsarna ar tillverkade i sorten [C908 TialN PVD
beliggning vilket ger dig filjande egenskaper:

» Stabilt och firutsighbart slitage
= Effektivt med MOL kylning
» Hig ytfinhet

Mer information:

WIWW.ISCAr.se




shaping your dreams

Hardmetallborr med kylkanaler for stal och rostfritt

WDO-SUS

WDO-5US-3D WDO-5US-5D

Borret som loser dina problem

WDO-SUS ar en vidareutveckling av
det existerande WDO borret och ar
0SG's absoluta topprodukt inom HM
borr.

Vi har uppnatt fantastiska resultat,

Minskad skarkraft och optimerad
design av spanutrymmet ger perfekta,
kompakta spanor. Ett optimerat flode
| kylkanalerna ger battre spanavgang.
Skareggen pa borren ar utformad

for att ge ett lagt motstand, vilket
resulterar i mindre friktion och varme.

se.osgeurope.com

Pa alla
gangdimensioner

OSG Scandinavia A/S
Tel. +46 (0) 40-41 22 55
osg@osg-scandinavia.com
http://se.osgeurope.com
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Framtidens maskinteknik ar har

Den tyska maskintillverkaren HERMLE har tagit fram en utrust-
ning med bade CNC-frasning och integrerad additiv teknik for till-
verkning av komplexa metallkomponenter. Den additiva tekniken
har de dopt till Metal Powder Application, MPA. Tekniken ar en
termisk sprutprocess for metallpulver. Forfarandet kan anvindas
for att producera sma och stora komponenter med valfria geome-
trier. MPA applikationsenheten ar integrerad i en standard Hermle
5-axlig fleroperationsmaskin. Maskinen MPA 40 och framfor allt
metod och processparametrar har utvecklats under sju ar.

Filjande speciella egenskaper biir ndmnas

s Mead Hermle MPA teknik kan arbetsstychen tillverkas med en
diameter av upp kil 550 mm, hijjd 460 och vikt upp Hll 6800 kg

¢ Parliell material uppbyggnad pd halviabrikal

»  Méjlighet att alternera mellan material uppbyggnad, den additiva
metaden och konventionell bearbetning som frasning, borming osv,

e Mijligt att integrering andra funktions kemponenter som bex.
varmeslingor direkt i arbetsstycket

*  Kombination av olika material pa en och samma komponent

MPA-Tekniken

Metallpulverpartiklama accelereras till myckel hig hastighet med
hjdlp av en birargas och appliceras sedan via ett munstycke pd arbets-
stycket, Munstycket ar monterat vid sidan av den vanliga frasspindeln.
Munstyckets rinelse styrs dirvid pd liknande siitt som vid frianing,
Genom den hiiga rirelse energin som partiklarna far uppstir vid sam-
mansténingen lokalt mycket hiiga tryck ea 10 Gla och temperaturer pd
upp till 10007 C. Detta gor att partiklarma blir Kraftigt deformerade och
det skapas en bindning mellan partiklarma och arbetsstycket. Principen
kan ocksa kallas fér mikro-smide.
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TEMA MASKIN

MuTIFUNKTION

Material uppbyggnad genom lager
pa lager och bearbetning | kombination
Genom integrationen av MPA applikationsenheten § en Hermle S-axlig flero-
perationsmaskin blir det majligt att alternera mellan material uppbyggnad
ach konventionell bearbetning. (Frisning borming osv.) i en enda maskin,
Materialet appliceras i lager pd komponenten sa lingt det kan tilltas fir
att konturen fortfarande skall vara dtkomlig fisr bearbetning. Arbetsstyckets
form- ech mattnoggrannhet bestims darmed genom valet av bearbetningsme-
tod och kan anpassas Hll individuella behov. Nir konturerna har bearbetats,
vixlar maskinen tillbaka Gl den additiva processen. PA detta sitt kan en
komponent byggas upp med komplexa och noggrann geometrier och den
kan bestd av ett, tvi eller flera material, Upp till sex olika pulvermaterial kan
Inddas samtidigt i maskinen. Overgdngarna mellan de olika materialen kan
vara skarpa eller mjuka. En eventuell efterfdljande virmebehandling optime-
rar mikrostrukturen och sikerstiller att komponenten har dnskad hardhet.

Material:
MPA-tekniken vidareutvecklas hela tiden. Det innebir att allt fler material

blir mdjliga att anvinda, Idag kan fSljande nidmnas som exempel.
Stal:

1.2344 Verktygsstil (5152242 H13), 1.2367 Verktygsstil (X38CrMoV5-3),
14404 Rostiritt stal (515 2348, 316L)

Tungmetaller:

Ren koppar, Brons

[ s Yo [ @ P

Littmetaller

Titan, Aluminium

Fyllnadsmaterial:

Genom anvandning av ett speciellt fyllnadsmaterial kan invindiga hilrum,
kamaler och underskurna konturer tillverkas tex, géra kylkanaler | form-
sprutningsverktyg. Materialet kan sprutas p& och bearbetas pd motsvarande
sitt som metallerna. Fiir att friligga den inre geometrin dr det bara att ligga
komponenten i ett vattenbad efter tillverkningen. Materiale! r ndmligen
vattenldsligt. Vattnet kan filtreras och fyllnadsmaterialet kan direfter dter-
anvindas i lllverkningen.

Analys, programmering och simulering

En CAD / CAM programvara med namnet MPA Studio har utvecklats spe-
ciellt fér processen och kan anviindas fir att skapa program med omvix-
lande generativ- och spdnskirande bearbetning. Den tilliter anpassning av
komponentgeometrin och lager-pad-lager-analys som behlivs for att bygga
upp materialet. Processparametrarna fér de olika metallerna ir lagrade i en
databas som ir illginglig for operabiren. Mjukvarn kian ocksa simulera den
kompletta processen samt har kvalitetssikrings funktioner for bl.a. kontroll
av den firdiga komponenten,

Me information:

www.index-traub.se
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Tebis V3.5 RG8:
Nya standarder och oOkad effektivitet for

Tebis V3.5 R8: Oka effektiviteten i dina program. Bearbeta med signi-
fikant okad avverkning och hogre skdrhastighet med hogmatningsfra-
sar. Skapa automatiskt matbanor for anvindning direkt i maskinen.
3D-radiekompenseringen anvands for att kompensera for verktygsforslit-
ningen sa man haller konstant hog ytkvalitet. Med den nya Tebis Shopfloor
Control organiserar och sikrar man processen for verktygsforsorjning,.

Higmatningsfrasar
— bearbetning med hog verkningsgrad

Med en nyutvecklad beriringsgeometri sd stbder Tebis
dven alla hiigmatningsfrisar utan linfira profiler. De spe-
ciella skirprofilerna avbildas exakt och méjliggir en precis
berikning av frisbanorna, Frin grovbearbetning till fin- och
restbearbetning, plan- eller konturfriisning si skapar Tebis
en eftektiv bearbetning. Man erhaller maximal bearbet-
ningskapacitet &ven vid de mest utmanande uppdragen,

s Exakt frasprofil

= Fiir grov-, mellan-; fin- och restbearbetning
s Maximal bearbetningskapacitel

= Extremt effelktiv bearbetning

4itllllllﬂllﬂi#ili

Matning vid maskinen — snabba korrigeringar <
Skapa enkelt kompletta verktygsbanor for kontrollmiétning i Arbetsplaneraren. P4 *
trimkurvor, friformsytor eller Amnen skapar man integrerade program for anvind-  «
ning av mitprob direkt i maskinen. Med den nya mitfunktionen QSURF genere- |
l.r"l-.d- 1 = = -h"\hl ras snabbt midtprogram fr direkt kontroll av dr-/bée-viirden. Anvind resultatel =
Fullradiefras Konvex segmentfrds ) direkt i maskinen for korrigering eller I35 tillbaka resultatet i Tebis med modulen &
= »\ MEASLURE fir att visa resultatet grafiskt och skapa mitprotokell, e
- o s o
3 \ \ } ‘
\ \ ) * Skapa verktygsbanor direkt i Arbetsplaneraren e kontrollmidining -
\ < \ { & Skapa matprob i verkiygsbiblioteket "
L
< \ = Kontrollera med maskinsimulator s
II # Liis tillbaka métresultatet i Tebis .
* Snabba korrigeringar v
\
Varktygsdiamater: 10 mm Verkty gsdiameter: 10 mm J
Verktygsradie: § mm Verktygsradie: 10 mm /
Skardjup ap: 0.5 mm Skardjup ap: 0.5 mm
Rillhjd: 0.0063 mm Rillhajd: 0.0021 mm |

=4

Dynamisk sldppvinkel

- vid krav pa hog kvalitet

Med Tebis V3.5 Release 8 kan man skapa simultant S-axliga
verkiygsbanor med dynamisk slippvinkel pa sdvil villvda
ytor som friformsytor med konvexa segmentirisar,

Med konvexa segmentfrisar erhdller man firdelama frin
bide skaftfrisar och kulfrisar — man erhiller stor ingrepps-
bredd och liten rillhéjd samlidigt som verkiygsvinkeln kan
variera, En stor fordel med att kunna anvinda dynamisk
slappvinkel dr att man firen jaimn firslitning pd verkivgen.

Hlﬁﬂiﬁﬁ-!ﬂlii'!* ‘J/ﬂ’
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CAD/CAN=-anviandarna,

Verktygskompensering for Skarpverktyg ar marknadsledande | Sverige inom
hig ytkvalitet utan omrékning gnisttrad, slitdelar och tillbehor till tr&dgnistmaskiner.
Anviind den nya JD-mdi.aknmprm'irringrn fear
att kompensera fir verktygsieslitningen som
uppstar vid bearbelmingen. Resultatet blir en
exakt och hogkvalitativ yta. Anvind skillna-
den mellan det uppmitta och det teoreliska
mdttet pd frisen fr att bearbeta verktygsba-
norma ukan att behiéva rikna om dem,

Se vara formanliga
manadserbjudanden
pa skarpverktyg.se!
* Kraftig tidsreducering av maskinstillestiand
» Exakt kompensering Rir verktygsfirslitning
= Via 3D-radiekompensering i styrsystemet
= Hig ytkvalitet utan omrikning

*Gi'li'i"illl‘iiilﬂ

SKARPVERKTYG AB
Véxthusgatan 4, 431 60 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15

info@skarpverklyg.se www.skarpverktyg.se

Sdkra verktygsforsdrjningen
med Proleis och Tebis = -
Nytt Tebis V3.5 R# i Tebis Shopfloor Control, Vi ger dina verktyg langre livslangd
tivimodtl oy Scigh siergtiller verkiygs: Colly dr specialist pa omslipning av borr, brotsch och
Firstirjningen till maskinen. Tebis Shopfloor lida fri
Control kopplar samman planeringsdata e B
och aktuella verktygsmagasin | Proleis med Vi slipar om och beldgger alla fabrikat med bésta

ki I ings- och kontraoll . . = A e 3
PECNICRIGE e Do Sl te kvalité enligt era 8nskemal. | vart erbjudande ingéar
fridn 1D GmbH samt NC-program i Tebis . ¥ 5
Ribelihinetars. Selvetig och nbdsi aven markning, matning med mera.
diga systerverktyg tilldelas anvindningstider Kontakta oss om dina speciella 6nskemal sa kan vi

automatiskt av Proleis vid forinstillningen av
verktygsanvandningen. Nir verktygens livs-
lingd nirmar sig slutet sd sikerstiller Tebis
Shopfloor Control automatiskt phfylining. 54
innan du startar din maskin finns alla niidvin- Kﬂntam “!: Tﬂl:na—?ﬂs i

) WH‘L ,,,_1|

skraddarsy en |6sning som passar just er.
ARILICHIRR
01 00 slipservice

diga vertyg redo [or anvindning.

= Optimera maskintiden
* Minimera verktygslagret
& Sikra produkbonsplaneringen

» Sakerstill verktygsfirsirjningen CD"}" Verkstadsteknik AB
Tel 08-703 01 00 0D y

www.collyverkstadsteknik.se

iil'liﬂ'iiililllhill‘iilittliliiiill#*

Mer information: www. tehis.se



Korners lekaniska
i Hultsfred har
investerat i en
Soraluce SLP=8000
fran Stenbergs

1 JOonkoping

s A S

utrustad fir att mita marknadens krav pd ledtider och kvalitet. Maskinen
kommer att vara i full drift efter semestern.

Mer information: www.stenbergs.se
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Slotworx HP

- "tillokning”

inom gruppen High=
Performance = frasar

! .-”

Lo &

L7
o P

Ett ylterst linsamit tillskott § High-Performance famil-
jen dr den nya Slotwerx HP i storlek 5. En modulfris
med 32 mm i diameter och .ﬁu{?} skar Imrnpftl.ltemr den
friin och med nu frdsprogrammeet fie hirdbearbetning,

Med nya skdrsorter blir Slotwors HP nu dnnu mer
mdngsidig dn tidigare.

Dessutom sthr nu ytterligare nya vindskar for
bearbetning av (varmhillfasta leg.) RSH, samt bear-
betning av Alu-legeringar med mer an 10% Kisel andel
till férfogande.

Mer information:
www beva-tools.se

BASS DURAMAX GAL N

B -

Den MQL anpassade géangtappen
for aluminiumbearbetning

Komet Scandinavia, som representerar BASS pid den nordiska
marknaden, introducerar nu DURAMAX GAL MEKR ett limpligt
Eing\rtr‘t‘l‘r& fiir hltfir'heh'ling av aluminiu mltsl!rinsar som kan
anvindas inom en rad olika omraden.

Cptimerade radiella kylkanaler ger ubmarkl resultat vid sdwvil
bearbet-ning av genomgdende hil som vid bearbetning av bottenhdl.
Det speci-ella med Duramax GAL MER dr att det inte bara fungerar
med skiirvitska utan dven med MOQL. Gingverklyget kan s med
invandig eller utvindig kona fr MOL och Bmpar sig darfor (6 alla
MQL-anzslutningar.

Genom att anvinda MOL blir den spdnfria produktionen en extreml
ren och kostnadseffekiiv process. T kombination med gangtappshillaren
HST SYNCHRO MOL kan dven fler Firdelar realiseras ndr det giller
sdvil verk-tygens livslingd som Bkad processikerhet,

Standardverktvget klarar dven tunnviiggiga arbetsstycken som ofta
dr fallet vid aluminiumbearbetning: med fasform E kan man giinga
extra djupt i forhdllande till kirnhdlets djup,

Hisga skirhastigheter pd upp tHll 60 m/min och dven ling
verktygsliva-langd giir DURAMAX GAL MKR till det perfekia verk-
tyget ftir ekonomisk bearbetning av aluminium.

Egenskaper

* Hiog skirhastighet

» Ling verktygslivslingd
= Hig produktivitet

Tillimpning/material
* Aluminiumlegeringar

Modell

* HSSE-PM, solid hardmetall

» Fasform E

= Skafttolerans hi

* HL-beldggning

* Radiella kylkanaler som ldmpar sig f6r MOL
» Anslutning med intern eller extern kona

Mer information:
www. kometscandinavia.com
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Styrsystem OKUMA OSP-P300

=% Lagledaren som fir alla att prestera pl topp!

Den nya generationens styrsystem i OSP P-serien har etr flertal intelligenta weknologier som
innebir styrka och nytankande i samma paket. Okuma utvecklar maskin och styrsystem enligt
"Single Source” filosofin som betyder att det egna styrsystemet harmoniserar till hundra
procent med de egna maskinkomponenterna och den egenutvecklade elektroniken

AB Sigfrid Stenberg, Vasavégen 3D, 554 54 Jénkdping
Telefon: 034-30 44 00, info@stenbergs. se

e STENBERGS
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1 mars. Det nya CoroMill® QD-sparfrasningskonceptet
fran Sandvik Coromant har invindig skarvitsketill-
forsel och sdrskilda skdrgeometrier for frisning med
hog bearbetningssikerhet

Den stirsta utmaningen vid sparfriasning dr ofta spdnayv-
gingen. Spanproblem kan skada produktionens effektivitet,
siinka komponenternas kvalitet eller orsaka skiirbrott, fram-
fér allt vid bearbetning av smala och djupa spdr. CoroMill
QI3 &r sdrskilt utvecklat fir sparfrisning och kapning och
Atgiirdar spinproblem med hjilp av optimerade geometrier
och den unika losningen med invindig skirvitsketillforsel.
Skirgeometrin ger spanorna en smalare form dn spdret och
sedan skiiljs de bort av skdrvitskan, | kombination med lang
och férutsighar livslangd gor detta CoroMill QD till en till fir-
litlig Mosming for sikea och problemifra tillverkningsprocesser

Ett brett sortiment nya adaptrar kompletterar de nya fré-
sarna. Tack vare dessa adaptrar kan CoroMill QD-frisarna
anvindas oavsett val av maskin - smi, medelstora eller stora
fleroperationsmaskiner, eller flerfunktionsmaskiner. Silent
Tools™-adaptrar finns fiir bearbetning med linga Gverhang.

Den invindiga skarvatsketillfdrseln grundar sig pd en 16s-
ning med fyra kanaler fran adaptrarna till frisen. Genom att
implementera ldsningen pd de nya adaptrarna fér CoroMill
QD kan skirvitska ledas in 1 sparet.

Mer information:

www.sandvik coromant.com fse e

Tooltec investerar i ny maskin
S N f"- "

framm till att Tooltec i Trollhdttan har investeral fera miljoner
i en helt ny maskin.

- Nu kan vi dka kapaciteten ytterligare, siger Claes
Haraldsson, vd.

Det nya dret har inneburit fortsatt hog produktion hos
Tooltec. Samtidigt &r vwdin, Claes Haraldsson, noga med att |
blicka framit. Féretaget har precis investerat i en ny maskin —

-

en Hermle C42 U som har en palettvixlare med sex paletter. E':._
- Maskinen ska anviindas till att bland annat tillverka

komplexa komponenter | nickellegeringar, som dessutom

ska bearbetas simultant S-nxligt, beratar Haraldsson. ~
Med en palettvixlare kan maskinen byta komponenten i

med autematik, ndr en detalj dr firdighearbetad. Totall kan

palettviixlaren laddas med fem komponenter som sedan

viixlas | maskinen automatiskt, utan att en operatir behéiver F'

dvervaka processen.

- Nu har vi Skat kapaciteten ytberligare f5r atl kunna bear-
beta kamplexa komponenter Hll bAde nya och kefintliga
kunder, siger Haraldsson. Den nya maskinen har levererats
av INDEX TRAUB i Steckholm,




Slitsfrasning i toppklass

Véra slitsfriésar spar tid vid frédsning av djupa och smala spar i normala till héghalifasta material. Med w2 [5]

6,7,8,9,10, 11, 12 eller 16 skér, | skérbredd 1.6, 2, 3 och 4 mm och ett maximalt skdrdjup pa upptill "
59 mm, i frésdiameter 63, 80, 100, 125, 160 och 200 mm. Fullradie eller raka skér med en skargeometri E
som sdkerstiller en perfekt och kostnadseffektiv bearbetning. www.phorn.se wiww. phorn 2

TEKNOLOGISKT FORSPRANG MED HORN (ﬁh HORN I]h

HORN Gverige & Danmark - Powered by JRTOOL ApS - Box 1002 - SE-701 19 Orebro HORN Sverige & Danmark
Telafon 019-277 76 06 . Tolofax 019-277 76 OB . info@phorn g8 - www,phorm 58 Powered by JR TOOL

SPARSTICKNING AVSTICKNING SPARFRASNING CHIPHYVLING KOPIERFRASMING FINBORRNING BROTSCHNING

Wi
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Partille Tool
erbjuder nu
kompletta lOsningar
inom automation

Partille Tool inleder samarbete med InLead Automation AB.

InLead har med sin kunskap om automation (industrirobotar,
portalrobotlésningar mm) och Partille Tool med allt inom upp-
spanning beslutat om att starta ett samarbete.

Digital portal
erbjuder,
funktionalitet

och resursexr I1Ior
tillvexrkare

Under 2015 lanserar Seco den nya digitala portalen
My Pages som frenklar hanteringen av Secos pro-
dukter och Hdnster fiie lillverkare viirlden dver. My
Fages erbjuder en odvertriffad miingd data i ett anviin-
darviinligt format och demonstrerar Secos forlsatta
engagemang for att ge bittre service 81 sina kunder,
HQ_IMG_My_Pages_Tab jpg

Seco har utformat My Pages - som finns tillganglig
fir anvindning pd smarta telefoner, surfplatbor, bir-
bara och stationira datorer - fir att ge anviindarna
omedelbar Hllgdang Gl den information de behdver
fisr att ligga steget fiire i tillverkningen, bland annat

Bo Biom, val Partils Tool Trading AB och
Tommy Strand, vd InLead Automation AB.

Fiir att miita den fikade efterfrigan pa automatiseringstjdnster inle- verktygsspecifikationer, rekommenderade skirdata
der Partille Tool ett samarbete med InLead Automation, ach produkttillginglighet.

Genom delta samarbete Bir vira kunder nu Hllging tll en full- My Pages giir det ocksd litare fir Secos kunder,
skalig rikstickande partner inom automation. InLead har bred kom- deras anstillda och de lokala Seco-Atertiirsdiljarna att
petens att generera automationslisningar som kan bestyckas med samarbeta i stirre utstrickning med hjilp av omedel-
produkter frin Partille Tools omfattande sortiment. Denna samlade bart delande av data, Lex. resultal av testbearbetning
kompetens stir till vira kunders och dterférsiljares firfogande - fir eller rapporter dver produktivitet och kostnadsanalys.
kostnadseffektiva totallsningar till slutkund. aMy Pages giir att vara kunder far tillghng il

Kontakta oss pd Partille Tool for ett frutsdtiningslist samtal omfattande information som dr Lt att hitta med en
om ditt behowv! knapptryckning, nar de in behdver debs, siger Lars

Bergstrlim, VD fér Seco Tools, «Under utvecklingen av
Fir &ig som kund kan vi nu tllsammans med InLead Erbjuda. bla: My Pages tog vi ha'n.-ﬁj.rn Hill alla vira kunders behov vad
» Kompletta bestyckade automationslisningar varje steg av processen, Varje funktion finns diir fiir att
* Portallésningar gora deras jobb littare och allt eftersom deras behov
» Maskinbetidning av frisar, CNC och svarvar dndras kommer My Pages att anpassas.»

Den Fullt responsiva digitala portalen My Pages ger
Hmidiﬁ funktionalitet, nplimul éversyn, enkel nuviﬁv-

ring och snabb produkisdkning pa alla enheter.

Mer information:
www, partille-tool.se Mer information:
www.inlead -automation.se | www.secotools.com
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JAPANSK DESIGN & PRECISION NAR
DEN AR SOM BAST

81 AR
AV
INNOVATION & NYSKAPANDE

VI PA EDSTROM'S KAN MED STOLTHET S
PRESENTERA VAR NYA
AGENTUR KITAMURA.

KITAMURA AR KANT FOR SIN HOGA
TILLFORLITLIGHET SAMT VALBYGGDA
PREMIUMMASKINER OCH
UNIKA LOSNINGAR.

Kitamura erbjuder ett komplett sortiment av

"Mycenter”
- Vertikala, Horisontella 250 mm - 1250 mm
pallettstoriek och 5-axliga verktygsmaskiner

Telefon: 036-39 2000 | www.edstroms.com EDSTR&M s
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TS-4000Y - stcn_r sun-:e frén Taklsawa

De nya mamwmmamm
| vérlden och har slagit férsaljningstekord pd flers
kart och gott vl genombankta tekniska specifikat
mmmnuuﬂumﬂmmmm

Mycket stabil konstruktion med

30 gradars snadbddd, plangajdrar
och férbatirad dadmpning ger goda
farutsatiningar for bade finprecision

verktyg och Y-axel. EnIMEMrpﬁEEWMdm_
600 mim, svarvdia 370 mm, Wunnﬂ?wm e

QBS: TS-4000YS och TE-IIIEW Hnl'la nu i Iigar far omgianda leverans

PRECISION TSUGAMI

*na dejapansk
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Walkemna att kontakia oas for full telnisk spechikation med prislstal

MASKIN AB A. FRANSSON ;’?: O

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 209 30
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skarnlng

Effektiv
tack
vare atta
skareggar

Nya Walter Xtra-tec®-frasen for gjutjarn:
Spara kostnader pa ett processakert satt

AT
N,
l\’”‘

Med den tittandade finfrisen Xtra-tec® F4049 erbjuder
Walter ett nytt verkitygskoncept fiir gjutjirnsbearbetning,
Grundkroppen, vindskirsgeometrin och skirmaterialel dr
utformade fir att arbeta i perfekt harmoni. Den frimsta fir-
delen fér anviindaren dr ékad effekbvitet och ligre kosmader,

Plan- och hivrnfriisen producerar exakta 90°-hien inom
det tillgingliga diameteromreddet pd 50-160 mm och etl
skirdjup pd 6,5 mm, Efter att skireggarna har justerats en
ging kan grov- och finbearbetning utftiras utan verkbygs-
byten. Detta sparar viirdefull bearbetningstid. F4042 har
uirustats med kvadratiska viindskiir som har utvecklats
speciellt fior denna fris och som har vardera dtta skireggar.
Deessa Atka skiireggar som Ar kombinerade med de beprivade
skirmaterialen Tiger-tec® och Tiger-tec® Silver fir maximal
verklygslivslingd, ger inte bara en effekliv spinavverkning,
utan sinker dven skirkostnaderna.

driftskostrader.

Skiren monteras med en speciell spinnkil som ger en proces-
siker och stabil infistning. Den exakia positionen av finski-
ren kan stillas in med en férsinkt skruv och expansionskil.
Justeringsmekanismen dr inte bara mycket exakt, utan ger
ocksd en stabil montering av skiret tack vare passformen i
skirliget. Darfér uppndr den nya Walter-friisen en sirskilt
hiig yikvalitet pd arbetsstycket vid finbearbetning.
Xtra-tecl FA49 dr perfekt rustad fir ett brett spekitrum
av bearbetningsforhdllanden med tvd tillgingliga grovbear-
betningsgeometrier och bvd finbearbelningsgeometrier i en
negativ grundform. Verktyget lampar sig perfekt fir anvand-

ning inom fordonsindustrin och allmin m:uilcinb:,-'mnad_

Mer information:
www.walter-tools.com

Dien rvdng-
tandede fn-
friisan Walter
Xtratec® F4049
bearbetar alla
arbetsstycken av
giutidm pd eff proces-
sikert sii och 1 [ga



Nu introducerar Gihring den nya frasen:

RF100 diver. Med en Signum-belaggning

och en helt nyutvecklad geometri erbjuder

den en oslagbar prestanda vid en rad olika _'
applikationer. &

* Rampningsvinkel upp till 45° 7
» Extremt bra borregenskaper upp till 2x 5 |
e Upp till 100% 6kad matning i stal
» Aven lamplig fér mindre kraftfulla n

vid skrubbfrasning

* Hoga skarparametrar ocksa vid leg

The Tool Company

Plastgatan 14 = SE-531 55 Lidkoping = Tel: 0510-212 50 = Fax: 0510-212 45 = order@guehring.se * www.guehring.se
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Ny fas 1 fasningseffektivitet

Nytt Walter-fasverktyg sinker kostnader och bearbetningstider

Om arbelsoperationer kKan sparas in sparar man samtidigt
maskintid och fir en sdnkning av totalkostnaden, Dirfér
finns det nog ingen CNC-programmerare som inle ocksd
dvervdger att anvinda en borr med integrerat fasskir fGr
att utfira fasningsoperationer. Med Xtra-tec® D580 gir
Walter detta beslut lattare fiir produktionsplanerare genom
att erbjuda ett variabelt altermativ till Kirmbdlsfasborr och
fasborr i solid hdrdmetall med en definierad hildiameter
och fast haldjup.

Det nya fasverktyget kan firses med borr i solid
hirdmetall med en diameter mellan 4 och 16 mm.
Maskinoperattren kan enkelt skifta mellan borr fiér olika
hilstarlekar och material och dessutom dndra borrdjupet.
Det spelar ingen roll om invindig kylning anviinds eller
inte. D4580 dr flexibel och kan anvindas B bada bear-
betningsmetoderna. Verktygets hitrda frnicklade vta ger
ett higt skydd mot korrosion och slitage.

Fasen giirs av tvd sdkert firankrade, tvieggade uni-
versella vindskir. En flerskiktsbeligening garanterar en
ling verktygslivslingd. Med en justeringsmekanism som

dr exakt och enkel att hantéra kan skireggamas position
snabbt anpassas till den valda borrens diameter.
Fasningen utfiirs i endast en operation. Detta ir den
centrala punklen fir att spara maskintid. Verktygsbylen
recluceras och maskinernas kapacitet utnyttjas bittre,
Samtidigt kan specialverktyg ersiittas. Det variabla bytet
av standardborr 1 kombination med justerbara fasskiir

sparar verkiygskostnader.

Slutsats: Walter Xtra-tec® DASE0 stir for flexibilitet i den
dagliga anvindningen och hivg effektivitet, sir-
skilt fir smud och medelstora seriestorlekar.

Mer information:

wWww.walber-tools.com

-
o
p
s
|
e
2
- L
- M
i e ——
E/‘ ----- .HI
-
i
LLY 5
N e e i
- ——
u'::" ==
(1] e

Dat hirdidmickiade fasvarklyget Walter Xtra tec® D4580
kan utrustas med borr | solid hdrametall med en dismeter
melian 4 och 16 mm. Positionen pd fasskiren kan enkeit
Justeras och anpassas Gl hdidiametem,

Flexibel produktionssvarv
med portalladdare

Hova Mekaniska Verkstad AB fr sedan 1985 ett familjefé-
retag som idag sysselsitter sex personer. Forelagetsstasta
kunder finns inom offshorebranschen och bilindustrin
men dven till andra blandade branscher som Lex jaktva-
penleverantéirer diir de har tagit fram egna produkter fir
bla. stillbara kolvar.

“Vira styrkor dr att med vira kompetenta medar-
betare och en vill anpassad maskinpark kan bearbeta
de flestafsrekommande material, vi dr flexibla och
kan hilla korta leveranstider. | dvrigt forsdker vi ha
en niira dialog medvira kunder, ach om behov finns
a4 hjniilptr ¥1 girna till att ta fram prmﬁl}'pe:", sdger

Glenn Larsson,produktionschef och deligare pi Hova
Mekaniska.

Det senaste tillskottet i maskinparken dr en Muratee
MT2Z00G T2, en enc-svary med dubblar spindlar, 6vre och-
nedre revolver med drivna verklbyg och Y-axel pd bida och
en J-axlig portalladdare. Maskinen dr Gven utrustadmed
etl lemea Kid 80 stingmagasin, Glenn ndmner att
uppgraderingen till en mer avancerad maskin dr
ettvillkor fiir att kunna mita den vixande kon-
kurrensen. "Man mdste hela tiden utvecklas fr
att hiinga med isviingarna och en maskin med
bide stingmagasin och portalladdare &r helt riitt
viig att gd”, avslutar Glenn,

Hes Hova mekaniska har produktionen dkat
de sista manadema och den nya maskinen ir
redan belagd med jobb till bl.a. Parker Hannifin,

Muratee MT200G T2 MCY, en ny flexibel allt-
i-ett produktionssvary I6r stang och / eller kuts
med dubbla spindlar med C-axlar, stingdiameter
65 mm, 2 revolvrar (1 ovre med 15 h'erlctygaplut-
ser och en nedre med 12 verktygsplatser) med
Y-axlar, drivna verktyg med 5.5 kW pd alla posi-
Honer, Maskinen dr utrustad med Muratecs egna
J-axliga portalladdare som kan hantera detaljer
upp till 350 mm i lingd och upp 6ll 8 kg

Mer informaion:
www maskinfransson.se



st kompletia program av olika svarvstalstasten. Vi lagerfdr fasta, drivna VDI-héllare och dven en del med BMT-inféstning.
mﬂlmn sasom PARAT och ALGRA-RAPIDUE samt fasta hallare frin MULTIFIX, BISON och RAPIDUE
54 5] p for Okuma, Mazrak, Takisawa, Mori-Seiki, Daewoo, Nakamura - Tome, Gildemeister.

BISI]H
Indexerande snabbvixelfiste

DRIVET VDI

MULTIFIX PARAT
Snabbvixelfiste Indexerande snabbviixeltists
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SCANDINAYIA

Ny planfras for gju

Kyocera’s nya MFK planfrds ger battre detaljkvalitet
och ligre enhetskostnader vid bearbetning i gjutjarn.

Eyocera lanserar sin nya MFK planfris fir gjutjdrn, frisserien har
en nyutverklad CVD belaggning och en unik skirgeometri som tar

giutjidmsirasning Hll en ny nivd av produktiv processikerhet,

Namn: Planfras fir gjutarn (MFE)

Modell: Verktygshallare: 24 modeller (kundanpassade
tillgdngliga pd begiran)

Skiin Erbjuds med 4 spanbrytare och 3 grader

Amnesmaterial: Gritt- och nodulirt gjutjirn

FEes e Bakgrund
Gjutna detaljer sd som L ex. motorblock, maskindelar, vixellidshus

B ASS D u !‘a r‘r] }{ G A L M K R ach ventilblock med komplexa former kan vara kriivande att bearbeta

p-g-a. begrinsade fxtureringsmajligheter,

Den | 1[:"_ anpassad Otillrdcklig stabilitet leder bland annat till vibrationer vid bearbet-
i - W Cll A 350

angtappen for

ningen som resulterar i délig detaljkvalitet och hiig enhetskostnad,

g
aluminiumbearobetning.

Planfrisar som kan firbdtira bearbetningskvaliteten genom att

Hég skarhastighet reducera skiirkrafterna och fiirhindra gradbildning och urflisningar

Léng 1.-'erh:t3rgs]iusl'éngd. dr darfor mycket efterfrigade.
H&g produktivitet,

Den nya MFK serien
Eyocera’s nya MPK gjutjirnsfris har ett nyutvecklat dubbelsidigt
skiir med 10 skidreggar.

Med sin nyutvecklade geometri och pressteknik har man lyckats
att reducera bade skirkrafterna och vibrationerna vid bearbeining.
Frizen ger ocksd en forbittrad Amneskvalitet med dubbel skiregg.

Dessutom ger denna skirprofil ett starkare skiichim vilket ger
Eingre livslingd och robustare bearbetningsprocesser.,

Eyocera’s nya MFK planfris ger bittre detaljkvalitet och ligre
enhetskostnader vid bearbetning 1 gjutjirn med en ny niva av pro-
duktiv processdkerhet | omrddet grov

till semi-fin bearbetning,

Nya produktegenskaper
KOMET® R KOMET® & KOMET
e e 1. Dubbelsidiga skir med 10-eggar

HEULE* ingearsoll - TN ‘, ger kostnadsfordelan
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tjdrn fran Kyocera

L1 Littskirande
Med den nyutvecklade presstekniken fir skiiren

en stor axiell spinvinkel vilket minskar skirkraf-

terna och ger en mjukare bearbetning.

1.2 Dubbel skiregg giir skiret robustare och
ikar imneskvalibeten

Deen patenterade dubbelkantade skirprofilen ger
ett mjukt ingrepp 1 detaljen, reducerar sprick-
bildning pd skiret och bidrar tll att stabilisera
bearbetningen vilket ger en fdrbittrad ytfinhet.

Y I I|. | I
r J | |
¥ i 0l _J L'-:' | .U |‘", o
N ¥ f
; I
/
ﬁff I Minskning av detaljkostnaden med upp till 40 %
® Borrdiameter upp till 28 mm
S e ® Lamplig till alla svarvar och fras/borrmaskiner

® Borrtoleranser = = 0,02 mm

2. Den nyutvecklade CVD beliggningen ger
lingre livalingd och tilltorlitlighat

Kyocera har ubikat sitt sortiment med den nya
CVD belagda sorten CA4I0M CVD [6r bearbet-
ning av giutiirn, CA420M dr en ny sort hirdme-
tall med en hiig seghet och en ny CVD belagg-

ning med bland annat orienterade kristaller.
CAL20M ger en firbittrad slitstyrka som ger
en lingre livslingd och HIlfSelitlighet

3. Brett program

Ett emfattande sortiment med planfrisar, spin-
brytare och kvaliteter sikerstiller en idealisk
kombination fiir att ticka ett brett spektrum av

fisrhillanden vid bearbeming it;';uliiirn.
Colly Verkstadsteknik AB

Box 6042 | 164 D6 Kista

Tel 08 703 0100

E-post: info@vt.colly.se

winiw. collyverkstadsteknik. se

i
Mer information:

TATRAAT k‘_r"ﬂl_'-l;"T.'! “UNIMETCO. OO
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HURCO spanner musklerna med

nya.,

stOorre maskinmodeller

DCX 42i

Hurco meddelar infdrandet av en ny, mycket stérre modell
i det populira DCX sortiment, DCX prefixet betecknar
den dubbla kolumnen hos dom vertikala fleroperations-
maskinerna.

Den stora fordelen med denna typ av konstruktion
pimiftirt med den mer traditionella "C” ramen fr att myckel
stéirre Y axelrirelse kan dstadkommas utan férlust av
styvhaet.

DCXA2i har en enorm rdrelse pd 4.2m i X, plus 261 Y
och 1,1 i Z. Detta mbjliggtir kapacitet fir en enda kom-
ponent pd upp till 16 ton som transporteras pa det 4,0m
% 2, 1m stora bordel. Den kolossala giutiirnsstruktunen dr
konstruerad med hjilp av Finita elementmeteden, och

COCER,

T

ser till att det finns tillracklipt massa fir att hantera dom
tyngsta skiiren,

Video pd DCX42i | bearbetning finns pd denna adress:
DX 421 i bearbetning.. http:/ fdmitrk.com / TESH-34WAP-
CAH33Q-1FXUCT-1/c.asps

DCX32-55i
Hureo meddelar ven att det senare § dr sldpps en S-axlig
version av maskinen DCX32i Detla var innan DOCX42i
anlinde, den stfrsia maskinen Hurco tillverkade, och
den kommer nu Aven i en S-axlig version.

- Vi har miirkt ett klart intresse och krav irdn mark-
naden att inke bara leverera stora snabba maskiner utan

dven med S-axlig kapacitet siger David Waghorn , VD
Hurco Europe

TMMBiI

Med 30 graders vinklad-bidd med tung gjuten kon-
struktion, 12 stations VDI revolver med drivna verklyg.
8 tum’s chuck och 51 mm stdng kapacitel. Massor av kraft
kombinerat med flexibiliteten, prisvirdhet och anviin-
darvinlighet som erbjuds genom WinMax kontrollen
gor denna maskin till ett mycket populirt val till alla
moderna verkstad.

Mer information:
wwwnerdiskawemag se



Stiefelmayer Typ ”G*

Den nya generationens
utjagmnande chuckar.

Chuckarna i ”G” serien finns i tva
utforanden, centriskt spannande eller
centriskt nedat dragande chuckar.

Vi har losningen!
Nu soker vi problemen!

G Maskin & Verktyg AB

ST'EELMAYER www.glmaskin.se info@gimaskin.se

Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80

En stark laguppstallning.

SPHINX AE m
o Swissmade toois 4 <,_ EEwHEFt 74
Your partner @ | X7 4 _ WERKZEUGE

Solida hardmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hardmetallverktyg

voha<tosec s Spokolm

SSANGYONG
Hardmetallpinnfrisar Keramiska viindskir Frasverktyg
MITSUBISHI :
.. Toaoling Systems

Hiirdmetallpinnfrisar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer dn 30 ars erfarenhet av marknads-

faring och forséljning av ledande varumirken for skdrande M-'m

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa beréattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se
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Vandskirats egglinie uigér ooksé en frantinie | kampen
for hog bearbetningssakerhet (Pablo 13 1117),

p /S
Avstickning med CoroCut QD (Pabio 132808).

- 1
-

CoroCut QD fér djup avstickning utnytiar riktad hog-
trychstilfersal av skarvtska optimalt Pablo 140315,

Nya metoder att forbattra
sakerheten vid svarvning
inom fordonsindustrin

[ de flesta fall &r svarvning relativt enkel, med littpro-
grammerade verktypsvigar och snitt inom vad som utgiie
en av de minst komplicerade bearbelningsprocessema,
Men svarvning dr ocksd en metod som kediver hiig opti-
mering. Srskilt vid stora valymer, som vid tillverkningen
av transmissionskomponenter inom bilindustrin.

En mycket viktig del av optimeringen dr att maxime-
ra processikerheten — brister i sikerheten kan leda till
produktionsstopp, kasserade komponenter, stillestind,
lig effektivitet, ontidiga verktygskosinader och daligt
maskinutnyttjande. Det r dirfdr som stilsvarvning och
avshtickning i dag genomgdr en genomgripande utveck-
ling, som inte bara 8kar produktiviteten utan dven garan-
terar en hijgre bearbelningssikerhet.

Skdirery GC4325 och GC4315
for svarvring | P25 och P15
(Pablo 130757, 132895},

Stalsvarvning
De pitagliga framstegen pd senare tid nér det giller
bearbetningssikerhet och produktivitet vid svarvning
handlar i hig grad om verktygsmaterial och, framftr
allt, vandskirssorter. Sirskilt har man inriktat sig pd
stdlavarvning — den dominerande metoden vid trans-
missionsbearbetning, ddr man mdste hantera skiftande
bearbetbarhet, bearbetningsitrbillanden, komponenter,
operationer och verktygsvigar. Hir domineras svarv-
ningen av mellanomradet 150 P25, dir bearbetbarhet och
forhallanden varierar frin bra ll diligt, vilket i en wtma-
ning fir bearbetningssikerheten. Firutom i detta omrade
dr produktiviteten och sikerheten lika betydelsefulla vid
svarvning av transmissionsdelar i det dvre, angrinsande
F15-applikationsomrddet,
Skdraorter fir stilsvarvning har inneburit dndrade
spelregler for tillverkningsindustrin, Stora framsteg
inom materialvelenskapen niir det giller skirverkiyg
svarar mot behoven och utmaningarma inom den
moderna fordonsindustrin, dir man hela tiden
strivar efter dkad produktion, mer fGrutsidgbar
verktygslivslingd, jdmnare detaljkvalitel, hiigre
maskinutnyttjande och, framfir allt, bearbet-
ningssikerhet.

En ny, sakrare egglinje

Vindskarens egglinje utpér ocksd en
frontlinje i kampen fisr hilg bearbet-
ningssikerhet. Del senaste mangsi-
diga materialet fér stilsvarvning
inom tillimpningsomradet 150
P25 ger mycket bittre egpsikerhet
tack vare ¢én ny belagd hardme-
tallsort som bygger pd Inveio™-
teknik. Denna sort har ett starkare,
mer viilbalanserat skiirsubstrat, byg-
ger pa nya metoder fir eggbehand-
ling och eggkontroll samt utnyttiar den
senaste bekniken inom efterbehandling,
Materialet stir ocksd fir en bnnbr}rtam_{ﬁ

innovation inom skirbeliggning,
Inveio bygper pd forskning och ubveckling
inom kemisk dngdeponering (CVD) vid alumi-
niumbeldggning av skiir och innebidr en fullstén-
digt ny yta hos skdren. Man har lyckats skapa en

Utveckdingen av skiirsorter for stidisvanming
har glort et Matare ait sverve ohdrcdade
transmissh {Fabio DE2438).

likriktad, icke-slumpmiissig kristallorientering genom att
kemtrollera kristallernas tillvaxt pd ett enhetligh sitt under
hela CVD-processen. Genom alt alla aluminiumkarbicdkris-
taller riktas At samma hall bildas en starkare och likformig
beliggningsstrukbur, vilket ger nya egenskaper som bittre
klarar att meotstd krafter och temperaturer | flédeszonen.
Resultatet har blivit en helt ny typ av spinkontaktyta/
egglinje. Denna nya beldggningsteknik kan anvindas pa
en hel rad olika skirsorter fiir olika applikationer.

Mu finns dven enstilsvarvningssort med den nya belagg-
ningstekniken fdr applikationsomrddet S0 P15, dir bearbet-
ningsforhillandena dr mer stabila men komponentmaterialen
kan vara hirdare, ingreppstiderna lingre och hastigheten
hégre. P25-skirsorten med sitt breda applikationsomrde har
en tvre begrdnsningszon, medan P15-sorten til higre bear-
betmingstemperatur och dirfir kan vara vird att Gverviga
nidr man dnskar optimal bearbetningssikerhet. Hir alstras
mer v, sb mied en sort som inte dr spedalkonstruerad
fér detta omrdde finns det risk fr kortare verkiygslivslingd,
snabbare Fii-l'ﬁlil'ning ach pa skt dven fir storme Eggukadnr
= srskilt som splnavverkningshastigheten dir ett produk-
tionskriterium inom P15-omrddet.

I praktiken innebir de nya teknikerna firbittrad bear-
betningssakerhet genom verktygets hela livsldngd, bredare
applikationsomrdde och mijlighet tll higre skirhastighet.
Skirets egglinje bestimmer bide detaljernas kvalitet och
maiskindet mot eggbrott. Den nya egglinjen dr mycket mer
motstindskraftig, vilket generellt ger en mer frutsdgbar
skirkapacitet och bitire produktionsresultak: avgbrande
fragor vid stilsvarvning i stora volymer.




Avstickning vid svarvning
Avstickning av stilstinger dr elt annat omrade inom
svarvring dir fdrmdgan har fitt en kraftig skjuts, inte
minst nér det handlar om komponenter med stiirre dia-
meter (38 mm och mer) eller applikationer dir avstick-
nings- eller sparsvarvningsverktyget behiver kunna nd
frbi en subspindel eller liknande. Kraven pd djupare
instickssvarvning medfir att detta omrdde innebar hitgre
risker fir bearbetningsprocessens sikerhet.
Verktygstverhingel bir alltid minimeras vid bear-
betningsoperationer, men vid avstickning av stiinger
med stérre diameter och niir man mdste forlanga veck-
trgsrdckvidden gir det inte att undyika ldnga dverhing,
Verktygsuppsittningen miste da kompensera fiir méjlig
instabilitet, si att operationen Andd blir siker och ger
dnskat resultat, DRrfor keivs elt avsbick-
ningssystem som dr specialiserat pd djup
och dverhiing.

Kraven vid avstickning vid svarvning

ay transmissionskomponenter kan sam-

manfattas s har

* Verktygslivslingd som garanterar ett
lillrickligt antal ingrepp per egg

* Anvindarviinliga verktyg och ett
omfattande verktygssortiment dir det
dr Lt att vilja ritt och som omfattar s4
minga applikationer, maskiner och
material som mdjligt

» Minsta majliga spill av stingmaterial
vid ingreppel

= [Bra och tillfSelitlig spankontroll och
spantransport

* Tillfredsstallande yhamnhet ocksa
vid krdvande uppgifter

= Optimerad produktivitet, ldga bear-
betningskostnader per ingrepp och
hiig effektivitet, precis som vid dvrig
bearbetning

= Hbg bearbetningssikerhet (den i sir
klass hisgsta prioriteten enligt anvin
darna)

Forbiittring av skiiren lir en visentlig faktor
nar man utvecklar nya koncept fir dkad
bearbetningssikerhel. Sirskilda djupgd-
ende avstickningsskir med niya geometrier
feir alla material, spinbryining vid behowv
och wipenskiireggar fir vijamnhet dr krilis-
ka faktorer. Man har konstruerat skeir diir
riktade skirvitskestrilar utnyttias optimalt
fiir spankentroll och effektiv spinavging.
MNya frbdttrade skimsorter har utvecklats,
dir beliggningsskiktets vidhifining och
eggsikerheten har prioriterats for att bittre
klara av egenheterna hos de olika stegen
vid avstickning,

En ny balans mellan bladbredd och pre-
standa krivs fisr modemna applikationer.
Detta har man framfiir allt dstadkommit
genom ett unikt nytt material i verktygs-
bladet som ger avsevirt mycket hitgre mot-
stindskraft mot utmattning och avbiming
och Bittre skirligesegenskaper. Stabiliteten
hos skarlaget har stor betydelse fér prestan-
da, hantering, precsion och tillfarlitlighet
Ett nytt skirlagesgranssnitt mellan blad
och skir garanterar sdkerheten vid mycket
smala bladbredder f5r djup avstickning,
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betningsapplikationer. Skidrvitska tillférd som riktade
precisionsstrilar g en betydande skillnad far prestanda
- fiven niir skiirvitskan levereras med ett avsevirt ligre
tryek dn det rekommenderade pa 70 bar. Det nya avstick-
ningskonceptet utnytjar precisionstill fisrsel av skiirviitska
diir strdlarna riktas bade underifrin och ovanifrin [Gr alt
underlitta bearbetningsprocessen och spinkontrollen
samt begransa verktygsfomslitmingen. Skirvitskan tllfors
inviindigt genom verktygsbladet och rikias sd att den
hamnar dir den gor mest nytta, Detta mbjliggbr bittre
prestanda med segare skiirsorter och hgre skirdata.
Avslulningsvis blir anvindarvinliga verktyg allt popu-
Hirare, tack vare att de minskar maskinstillestindstiden
och underlittar sikert arbete vid verktygsbyte och rigg-
ning. Ett skenbaserat precisionsgrinssnitt ger axakt, sta-

» HOG matning och HOG positivt
SBMT 13 skar

= Enkelsidigt med fyra hirn, designat 1&
hogmatningsapplikationer =

« Ligre skiarkralter in dubbelsidiga skir —

» Okad skiirtjocktek for bétire stabilitet -
och uthéllighet ST

SMV Verktyg AB

Ytterligare dverviaganden
En mer kvalificerad skiirvitsketillfirsel
spelar en allt stirre roll vid mdnga bear-

Parkgatan 6, SE-333 31 Smalandsstenar, Sweden
g +46-371-343-48

4 verktyg.smvse

bil skirinfistning och gir verktygsbyte vid avstickning
mycket enklare och sdkrare, Den senaste utvecklingen
inom verkiygsuppsittning fir avstickning innebdr hund-
raprocentigt sikra skiirbyten utan momentkontroll och
med enkel bladjustering i hillaren, tillsammans med en
mycket exakt skirvitskeanslulning enligh principen “plug-
ancl-play”, Sidana l8sningar passar de flesta maskiner,
minimerar riskerna och bidrar hll dkad produktivitet tack
vare linsam bearbetning med hijg bearbetningssikerhet,

Mer ionformation:
wwwsandvik.coromant.com/se

Industry applications

e TaeguTec

Ml NG il



mm Maskinoperatiren Nr 2 | Mars 2015

En spanskdrande framgangshistoria

Over 20 ar med fleroperationsmaskiner fran SAMAG

SAMAG:s fleroperationsmaskiner
med flera spindlar och uppbyggda
i moduler hor till de ledande maski-
nerna for horisontell bearbetning av
kubiska arbetsstycken. Historien om
dessa hogprecisa produktionsmaski-
ner for tillverkning av medelstora och
stora serier borjade for tjugo ar sedan.

1994 konstruerades den férsta tvispindliga fleroperationsmaskinen
MFZ 1 pd basis av dver 100 &rs erfarenhet frdn konstruktion av verk-
tygsmaskiner. Med bakgrund av goda praktiska erfarenheter med
anlaggningen MFZ 1 startades under 1999 utvecklingsarbetet fiir en
ny bearbetningsmaskin MFZ 2 -2, som presenterades &r 2000 pa METAV-
miissan | Ditsseldorf. 2003 utvidgade SAMAG konstruktionsserien med
MFZ 2- 3, Samtliga maskiner | MFZ-familjen utmirker sig genom hig
dynamisk styvhet och hiiga matningshastigheter. Dessutom garanterar
maskinbddden av HYDROPOL, som dr ett kompositmaterial av special-
betong och stal, fir optimala viirmeavlednings- och vibrationsddmpande
egenskaper. Sammantaget gar alla dessa egenskaper att maskiner frin
SAMAG star fiir hivg exakthet for effekbiv illverknng av medelstora
och stora serier,

Den traspingiiga bearbetningsanidggningen MFZ B-3W &r ndststdrst | den fram-
Aret 2006 presenterade SAMAG pd AMB-missan i Stuttgart anligg- Pingsrika SAMAG-s6nen ach kan ocksa Ltrustas far ung aldmnce bearbetning.
ningen MFZ 800, som tvd &r senare vidareutvecklades fill den nya serien
MFZ & och den presenteras | Dilsseldorf och Stuttgart, Utvecklingen av
den bvdspindliga MFZ 6-2W och den fyrspindliga MFZ 6-4W for tung
skirande bearbeming startades under 2007 av verkty gsmaskinpionjiren
frian Saalfelder. 2010 tillkom den trespindliga bearbetningsanldgs-
ningen MFZ 6-3W, Dessutom introducerades serien

MEFZ 4, som stir fiir bvd- bl fyrspindlig maskiner.

Efter mer dn 20 drs ulveckling och stiin-
diga forbittringar bestir SAMAG:: MFZ-
pragram idag av bvd serier far flerspindlig
horisontell bearbetning: MFZ 4, som idag
omfattar anvindningsomradet fior MFZ
2, och MFZ 6, Bada serierna levereras i
utfiiranden med tvi, tre eller fyra spind-
lar. Den tvlapindliga bearbetningsma-
skinen MFZ 4-2W ir den nu snabbaste
maskinen fér 5-axlig simultanbearbet-
ning. Detta tack vare Torque-drev och
snabbare verkiygsvixlingar.

Gemensamt f6r alla MFZ-maskiner
ar deras ojimfirbara flexibilitet och

mijlighet till individuell anpassning

efter kundens behov. Dir Svertraifar
SAMAG tydligt alla prestationsdata fér
andra maskiner pd marknaden. Arbete
parallellt med huvudtider, snabba axlar

fér omsvingning av arbetsstycket och en
valfri B-axel fir bearbetning med 5 axlar
urider en fastspanning reducerar oproduk-
tiva extratiddler och s.lcal:lur-e'!t ikt merviarde
for kunden.,

Mer information: Anlaggningen MFZ 4-2W &r den minsta maskinen | framgdngsserien, men i friga
www stenbergs.se am ulrusining och prestationsdata 8¢ den kvirdig med de stdrme maskinerma.
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vatitetsribban ytterfigare - det kommer bide kunder och konkurmenter

aft mirka, sdger Magnus Lindgran (T k). Har med medarbetama (v v) Martin Gransirdm, Jocke Lindmark och Borje ingelsson,

Indexator 1 Vindeln

Rejal kvalitetshojning med nya Emag-=svarvar

Med nya vertikala flerfunktionssvarvar fran Emag gar start-
skottet for Indexators nya automatiserade produktionslinjer
for komplett bearbetning av komponenterna till rotatorer.

TEXT // KRAKASTEN INFORMATION AB
FOTO // JOHAN GUNSEUS

= Nu blir vi #innu effektivare och kan hija kvalitén ytterli-
gare - det kommer bade kunder och konkurrenter att marka,
sdger produktionsteknisk chef Magnus Lindgren pad Indexator
Rotator Systems i Vindeln,

Indexator Rotator Systems i Vindeln uivecklar och tillverkar
hyufraul:':jka rotatorer fér robering och positionening av \’I:'I'I'Lt}"ﬁ
som anvidnds | maskiner fir skogsbruk, styckegodshantering
och materialhantering,

- Gripverktyget pd en skogsmaskin kan tex anvindas far att
dra hela trad eller lyfta stora knippen mesd stockar upp pl en
skotare, berittar Fr[:rr_iuk!'i-tmteknisk chef Mngnus Lindgrﬂ'n_

Rotatorerna produceras mot direkta kundorder enligh lean
praduction-metoden. Indexator levererar till de flesta stora
OEM-kunderna i sin bransch.

Indexator har mdnga tuffa kenkurrenter inom olika del-
segment. For att behdlla ledartrijan breddas nu sortimentet

med XR-rotatorer, avsedda fir mycket pdfrestande arbeten
inom skogsbruk, timmerhantering, Atervinning, material- och
skrothantering.

Dirtill inférs nya produktionsmetodern, Med Emags nog-
granna multisvarvar VLC 500 MT kan rotatoraxlarmna produ-
ceras 1 en och samma maskin = pa ett ﬂ.l]i‘igﬂnnm sikert satt,
enligt Magnus Lindgren.

Indexators rotatorer, som &r modulbaserade, bestir av
vingmotor, rotor och hus. Dirtill erbjuds ett brett program
av sviangdampare, slangsvivlar och upphingningslankar.
Grinssnitten upp&t och nerdt samt de h:ﬂ] rauliska anslut-
ningspunktena kundanpassas,

Béirje Ingelsson, som dr produktionstekniker och ansvarig
fir foretagets svarvapplikationer, berdttar att tidigare behdy-
des flera maskiner for komplett produktion av rotorerna.
Dessutom krivdes i vissa fall manuell efterbearbetning.

Forts. sida 54 >
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Montér Arron Khebre funktionsiestar en relator infdr leverans,

- e ]

= Diet var litt att viilja Emag som leverantiie. Vi insdg
ganska snart att det inte finns $4 minga spelare pd
maskinmarknaden som dr i samma division nir det gil-
ler funktionalitet, m}ggrdnnhl—‘.t och mp!'turbnrlwt.

Fiir att illustrera vilken grad av noggrannhet det hand-
lar om rycker Borje Ingelsson ett hdrstrd fran huvudet.

- Tink dig att vi delar bdrstrdet i tre delar, Det dr den
noggrannheten - tusendelar - vi jobbar med hir pd

Indexator.

Stirsta arbetsgivaren pé orten

Vindeln ligger fem mil nordviist om Umed. Hir dr
bedivande naturskint. Genom samhillet slingrar sig
Vindelilven som dr en av Sveriges fd oreglerade &lvar.

fighet att vala tit 16X

i pavohaar
: jor sorm bt @ rat i
W * far inviindig och utvan

- agasin ach varktygsvasiars

Magnus Lindgren himtar vid thgstationen och pd viigen
till fabriken berdttar han att efter den fina sommaren ar
vattenstindet | lven ovanligt ligt vilket gBe att det blivit
lite s och =8 med Asket. Har finns annars gott om lax,
dring, harr och sik.

Han berattar acksd att Indexator Rolator Systems, som
dr privatigt, har 130 anstillda med en omsdttning ph ca
220 miljoner kronor,

- Vi ir verksamma dver hela virlden och nirmare 80
procent av allt som tillverkas pd viir produktionsenhet
hir i Vindeln gir pd export, siger han,

Investering med lang kravlista

Projektet med komplett, automatiserad produktion av

Spindein hamgg, och lmpg .
; . Korts Smpanenter g
aﬂ#ﬁnﬁr#km e p 0Ch kortg

komponenter startades redan 2008 men ligkonjunkturen
kom emellan. 2011 Sterupptogs arbetet men dd var del
fortfarande oklart vilken typ av utrusining som krivdes,

= Pd var kraviista stod att maskinen skulle klara svarv-
ning, frisning, hiltagning, borrning och gradning, Den
skulle ocksd g& att kéra obemannat, berdttar Martin
Granstréim som ir produktionstekniker och ansvarig fir
frés- och borrapplikabioner.

Valet fiill pd Emags vertikalsvary VLC 500 MT som
klarar chuckhantering av komponenter i diametrar upp
till 500 mm. | VLC-programmet finns stérre maskiner fér
bearbetning av kemponenter i storlekar upp till 1200 mm
i diameter och i vikter upp Kl 2000 kg,

Emag har utvecklat en standard som géir det méjligt for




. =
Produktionstekmier Martin Gransindm visar hur
rofordmnen placerss | palatten pd dan ingdands banan,

kunderna att viillja tll olika eknikmoduler. I de valbara
teknikmodulema ingdr bl a kraftfulla revelvrar ay disklyp
med eller utan drivna verktyg. frisspindel, spindlar for
invindig och utvindig slipning samt multiteknik-moeduler
med magasin och verkiygsviixlare

= Denna lsning ger oss komplett frihet att § framtiden
komplettera eller byta moduler { maskinerna om fijrut-
sdttningarna dndras, sAger Martin Granstrim.

Indexator bestillde tva identiska maskiner. Bida &r
utrustade med palettbana, prober fiir lopande kvalitets-
mitning, skirkraftivervakning och verktygsmagasin
fiir 120 verktyg och verktygsvixlare, Indexator anvin-
der systerverklyg som skapar mbjlighet till cbemannad
produktion.

Spindeln himtar och lamnar knmpnnrn't-er pa p.ull,ll't-
banorna. Korta firflytiningar och korta stilltider dr kiin-
netecknande [or Emags maskiner. Inledningsvis anviinds
externt tllverkade paletter. P'A sikt riknar Indexator kunna
tillverka dem sjilva.

Personalen Pﬁ Indexator har m:,-':kgt gtort fortroende
tir Emags maskiner och personal.

— e har firberett bestkérningarna mycket noga och
personalen pd Emag i Tyskland och Tony [ansson (Emag
Sverige i Kdping) och hans team har gjort allt de ska och
mer déartill. Vi dr supernéjda, siger Magnus Lindgren.

¥ = Indecator har instalierat fva ioen-
.' z | tiska VLC 500 MT maskiner frdn
- Errag. Bdda & ulrusteds med
paiattbana, valitelsmiining,
skarkrafiovarvaming, verktygs-
magasin och verklygswixlare ior
h cbemannad produkiion,

skogsbruk, timmerhantering, dtervin-
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Produktionsteknisk chaelf Magnus
Lindigran visar rotatonsr Ur ot

nya XR-programmet - avsedd G
mycket pdfrestande arbeten inom

ning, material- och skrothanbanng.
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Produktionsteknisk koorginator Kristing Johansson visar en nyhet - en rofator
med inbygod vag och med en ny, tightare slangdragning som minskar nsken G

il

aft ¢t ex grenar ska site av slangarng wo avverkning.

= Alt byta slangar ndr det &r minus 20 grader ute dr infe populdrf, beckitar han,

Snabba omriggningar
Den filrsta maskinen levererades under viren 2014, den
andra maskinen i oktober.

— ldén var att vi skulle hinna kiira in oss ordentligt pa

den fGrsta maskinen innan maskin nummer tva leve-
rerades - om ndgot skulle behiva justeras. Men inga
justeringar behovdes, berdttar Martin Granstrom,

Indexators operatiirer har genomgitt tre veckors uthild-
ning pd de nya maskinerna. Utbildningen i maskinme-
kanik och underhall genomitirdes hos Emag i Tyskland.
Tredje kursveckan handlade om maskinelektronik och
genomfiirdes i Vindeln under acceptanstestet av maskin
nummer [,

Enligt operatirerna Jocke Lindmark och Jon Bertilsson
iir de nya VLC 500 MT-maskinerna en rejil ubmaning,

- Vi har ju erfarenbet frin andra Emag-maskiner hir
pd Indexator. Mycketdr lika mende hir maskinerna har
nya utmaningar

Bérje Ingelsson berattar att de nya maskinerna ska
anvindas fGr Fm-dukﬁtm av ettt 60-tal olika kumpl:men-
ter. Bearbetningstiden per komponent varierar frdn en
halvtimme upp till drygt tvd timmar. Flera seriebyten kan
bli aktuella samma dag. Han dr imponerad dver att det
bara tar o minuter att rigga om tll et nytt jobb,

- De bida Emag-maskinemna ersitter flera befintliga

- niirmare bestiimt fyra och en halv maskin, Dessulom
sparar vi tid och kostnader (e mellanlagring och flytt-
ning av halvfirdiga komponenter mellan maskinerna,
manuell efterbearbeming etc, etc, sdger han.

Allt igenom kvalitet

PA viigen tilbaka till thgstationen stiller Magnus Lindgren
en konteollfrdga - om jag uppfatiat hur kvalitetstinkandet
genomsyrar allt arbete inom [Gretaget, att alla anstillda
deltar,

- Vi hiller en mycket jamn och hig kvalitet och proces-
sikerheten dr mycket hig. Alla ingdende komponenter
kontrolleras 1Gpande | produktionsprocessen och de far-
diga rotatorerna funkbonstestas innan leverans. Dirmed
harvi full 5pu.‘:r|:mﬂ'wt om nagot oftirutsett skulle handa.
Deet dr vi mycket stolta dver, sidger han,

Onskas ytterligare information kontakta firsiljnings-
chef Tony Jansson, EMAG Gruppen i Sverige,

Telefor: 0221 40305, mobil: 070 650 09 97, E-pask:

E-post: ansson@ernag.com

WWW.Emag. com
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SOLIDWORKS

’ 1 Sicgt tor on "Beiio”
Avglende vd Bemhard 362

Det handlar om att
pressa tekniken till dess

yttersta grans, en grans
som hela tiden flyttas Ifram

Pressa de digitala "ritborden” till det yttersta. 3D tekniken sitter standarden nir det

galler utveckling av morgondagens produkter och industrin behdver biittre, snabbare

och kraftfullare datorhardvara, for som sagt det handlar om att pressa programmen till

nya nivaer och det fordndrar sittet som industrin gor sina arbetsuppgifter. For lyckas

man inte med det sjilv sa dr det ndgon annan som gor det och da forlorar man kampen,
detta dr forutsittningarna for mjukvara utvecklaren SOLIDWORKS.
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yENPERTENCE

En av huveditalarna var Bre Pothis
d0-printing “guru”™ och grundare av
Makerbot Indusires Numera f8r han
utveckiingschel pd Bold Machines som
dgs av Strafasys. Bre Pellis prafede
myckat om 30 printran, Som nUe A inne
P4 den 5:e genaralionens maskiner och
att "the game i3 on” ndr det gdlter aft
anvinda 30 prinining direkl | produkt-
wutveckiingan.

Dan bista progukten som han utveck-
late hittills, anligt honom £/8lv &r en typ
av mbotarmyfingorprates far barn. Och
han betoneds avsiulningsvis &t fhan
arbatar e att flar unga tigler skal fa
steget in i branschen.

Firetag mirker att deras utvecklingsingenjirer stéter pa
problem som de aldrig mitt frul. Viiddens tillverknings-
industrier star inftir stora utmaningar nir det giller att
utvieckla sina produkter och det giller | princip alla bran-
scher. Design och prestandafiirbitiringar som snabbhet dr
nyckelorden for produktutvecklaee, designers, ingenjiner,
konstruktéirer och tillverkare nir det giller att lyckas med
sina arbetsuppiifter.

Datorstiidd utformning och design (CADD), &ven kiind
som CALD eller datorstddd tillverkning CAM, 3r processer
som med hjilp av speciella programvaror behdvs fr att
rita nya produkter och att i nista steg kunna tillverka dem
rationellt och effektivt. CAD programmen anviinds fir
att skapa en grafisk presentation av ett objekt innan det
tillverkas, Vad som brukade ta dagar att rita B hand “pd
planka” kan nu ta ndgon timma eller minuter i ansprak
och dindringar kan sedan med modern mjukvara ske med
hjalp av nadgra musklick.

Fram till 50-talet utfirdes allt arbete fir hand. Denna
process var Ling och ormstindig och ett litet misstag eller
en designfirindring skickade konstrukidren tillbaka till
ritbordet. Ar 1950 uppfann Dr Paul J. Hanratty ett nume-
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Kishore Boyalakuntis, produkichef pd SOLIDWORKS.

riskt styrt program som hillat konstrukbirer att dra enkla
linjer med en dator. P& den tiden var dalorer storleken
pd ett rum, sd denna lyp av program var inte allmini
Hilgangliga, dven om Dr Hanratty fortfarande krediteras
som “pappa Hll CADY" fér hans bidrag. 1957 ubvecklade
forskare ett program dir man kunde rita mer avance-
rade objekt med datorer men tekniken var fortfarande
mycket begrinsad pd grund av datorns tillginglighet
och kostnader.

Frin 60-talet och fram K1l 80-talet gbr frimst flygindustrin
och fordonstillverkare stora investeringar 1 CAD-pmgrnm
fiir sina tillverkningsprocesser. Datatekniken drendast fir
stora globala feretag som har rdd med de stora kostnader
som investeringama kedver i hiird- och mjukvara.

Tack vare en konstant utveckling inom datateknik
och programmering kom slutet av 80-talet och birjan av
90-talet att praglas av nya CAD-program dir utvecklings-
kostnader sjifink och minga fler firetag kom att ha ridd
att investera men det hade tagit datautvecklare mianga
ir och kostat miljontalsdollar. Det var nu som man pd
ett litet ftiretag frin Boston, Winchester Design Systems

Han uppmanade alia att hela tigen uppoaters och inh&mta nya arfarsnhe-
ter via oika Informationskanaler som Mnas tex. www.mySolldworks.com

biirjade utveckla sitt fiirsta program och 1995 lanserades
SOLIDWORKS 95 CAD som var det firsta Windows base-
rade 3-1) modelleringsprogrammet pa marknaden. Detta
betydde att Windows-anviindare Sver hela virlden hade
ikt att binja anvianda SOLIDWORKS och kinde sig genast
bekanta med programmet, Man kom att konkurtera med
de CAD-program som fanns pd marknaden men till ett
pris som endast var halva kostnaden jamfisrt med konkur-
renternas priser. Fastin man med UNIX-arbetsstationer
hade battre processor- och grafikprestanda blev det alll
vanligare att kunderna ville ha sitt CAD-program pd PC.
I slutet av W-talet kom de forsta rilctiga 3D, tredimensio-
nella programmen. Det var nu som den riktiga markna-
den for medelprissatta CAD program foddes, Redan 1vd
ar efter att SOLIDWORKS lanserats, sdldes foretaget till
franska DASSAULT SYSTEMES, det var nu en ny fas i
CAD-programmens historia birjade.

Sonn tidningens redakiir fick jag mdjligheten att i biran
P februari resa till Phoenix Arizona USA, e att lira mig,
bevaka och skriva om industriell “software™ i olika former,
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Jag dr en nybérjare | 3mnet, har aldrig skreivil om CAD
férut i tidningen men skall indd anta utmaningen och
forsiika att beskriva vad som hinder i CAD-programmens
virld utifrdn vad som sades och hinde under mina tre
dagar pd SOLIDWORKS World, ett &rligt konvent/ event/
samlingspunkt med konferenser, seminarier, uthildningar
och SVmposium, allt tillsammans med en massa dir sam-
arbetspartners till SOLIDWORKS informerade om CAM,
3D-printing och produkter for datorstdd i olika former,
hird- som mjukvara. DASSAULT SYSTEMES visade viig
med den stiirsta montern pd missan och vi kommer lingre
fram i artikeln att presentera ndgra av de foretag som
skillde ut pd missgolvet pd SOLIDWORKS World.
Eventet fir unikt i branschen och hiills fée 172 gingen
i historien. Varje dr samlas man ndgonstans @ USA dir
det dr praktiskt och logistiskt l3mpligt att kunna samla
c:a 5 000 manniskor pd ett och samma stiller plus att det

enligt arrangoren mdste, garanterat vara fint vader, Sddana
platser har tidigare ir varit tex. New Orleans, San Diego,
Las Vegas, Orlando mfl och nu i &r valde man Phoenix
i Arizona.

Phoenix har nu inte bara et varmt och skint klimat utan
har bor med férstider ca 4.5 rnit'l:me:r manniskor och
fiirutom turism som dr en stor och viktig inkomstkilla fir
staten Arizona £ finns det manga foretag inom tillverk-
ningsindustrin och kopplingar il flygindustrin ir starka,
I amradet finns bla. en av Boeings fabriker samt minga
mekaniska verkstider. Intel har ﬁl.lﬂ-!rkninE i omradet,
dven forsvarsindustrin har militira anldggningar i "the
valley” och flera stora tillverkare inom férpackningsin-
dustrin och elekironik som ex. Rigid Industries, GHA
Technologies och LifeLock. Arizona har av tradition haft
ett stort antal keppargruver och dn i dag kommer mer

SOLIDWORKS

dn 50 procent av landets kopparproduktion frin slaten,
Phoenix ligger mycket vackert i en dal intill Klippiga
Bergen och det dr inte langt med amerikanska mitt sett
tll Grand Canyon. Idrotten dr viil férankrad i staden och
hir finng stora stadions (5 baseboll, basket och ishockey:

Man kan sfga, utan att ndgon protesterar atl
SOLIDWOREKS World édr en av de tvd stérsta samman-
komsterna i virlden fir CAD anviindare. 1 dr var det 5 500
besdkare av eventet och bland dem hittade man ingenjirer,
designers, produktutvecklare och firetagsledare frin hela
virlden som gir eventet bl vad det dr tillsammans mesd
medarbetare frin DASSAULT SYSTEMES och samarbets-
partners/ dterfirsiljare av SOLIDWORKS. Man triffas fGr
att prata, utbyta erfarenheter, tinka, diskutera, lira sig
nya saker och andas "software™.

- Detta handlar om innovativa mdéten, dela erfarenheter
mellan varandra, utbyta nya idéer och lira sig mer av
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produkterna, nitverka, fA nya vinner och framférallt ha
kul, sa Bertrand Sicot ndr han invigningstalade infitr en
entusiaskisk publik.

Han berittade att han nu efter 18 dr pa fiiretaget tar ett
steg tillbaka i organisationen men blir kvar och skall ta
hand om vissa projekt.

Bernard Charlés som dr president [or DASSAULT
SYSTEMES sedan 1995, tackade sin avgdende vd med
att betona med vilken framgdng Bertrand Sicot har lyft
firsiliningen tll nya hisjder. PA 4 &r har Bertrand Sicot
dubblat omsitiningen och man har under sista dret it 38
o fler certifierade samarbetspartners Sver hela virlden,

- Vi sthr Aterigen hiir efter ett mycket framgdngsrkt 2014
och antalet anviindare dkar och idag finns det 2, 8 miljoner
licenser i virlden. Utvecklingen av SOLIDWORKS handlar
om minniskor, om oss och om er. Vi har idag den stirsta
produktportfiljen ndgonsin och nya applikationer och
omridden tillfdrs kontinuerligh. Verktygslddan inom vir
plattform 3DExperience & central fir vir utveckling av
en virtuell 3D viirld och den knyter samman alla viktiga
funktioner pd ett fretag som teknisk utveckling och pro-
dukbion. Och med vir stkmotor, mySolidworks.com far
vi alla manga svar pd frigor och anvindarna kan sjilva
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bidra och dela med sig av sina egna erfarenheter och hjilpa
andra, firklarade Bernard Charlés,

Med SOLIDWORES har anviandarna tillgdng till en
wdindlig databas i "molnet” dir man dven hittar profes-
sionella och sociala niatverk som kopplar samman virl-
dens talanger, inom produktubveckling pa virtuella sam.-
lingsplateer tdr smarta hjdrnor diir individer kan bidra
Hl foretags innovationsprocesser oavsett var { virlden
man befinner sig. [ framtidens industrisamhille om man
nu vill bli ett framgingsrikt firetag, sd kommer man inte
att gd en kurs eller studera i fyra &r och sedan arbeta utan
man har ett livslingt lrande framfée sig fr utvecklingen
gar i en rasande fart och hir & ny mjukvara en killa tll

nya mijligheter.

"4 scen vid invigningsceremonin fick alla dven presenterat

fisr sig foretagets nya vd Gian Paulo Bassi frin Italien.
Han har tidigare arbetat ndstan 4 ir inom utveckling pa
fGretaget och han berdttade;

- Det har nu gatt 20 dr sedan den firsta versionen av
SOLIDWORES kom ut pd marknaden och man kan lugnt
sdga att teknologi och vetenskap firdndrar vir viirld,
Idag utvecklas och tillverkas produkter pa helt nya siitt

genom datakommunikation, Nya plattformar inom dator-
styrd tillverkning behdvs fiir framtidens scenarior. Vira
CAD-verktyg hjalper, stddjer och inspirerar ménniskor atl
utveckla och forixitira sina produkter och dven utveckla
helt nya. Vi lyesnar stincigt pa vad vara anvandate har tor
behov och Br momgondagens processer ser vi et kraftigt
akat behov av 30 designapplikationer. Den nya versio-
nen av SOLIDWORKS och plattformen 3DEXPERIENCE
innehdller nyutvecklade funktioner som stidjer dessa
behov fran marknaden.

En helt ny generation av datamoln vaxer na fram med
odndliga mbjligheter. Och mitt i allt finns miinniskan som
dversidtter all information via egna beslut och handlingar.
Miinsklig kompetens dr och fiirblir det centrala och det
dr endast den ménskliga hjirnan som klarar av att leve-
rera kreativa problemlésningar med otippade svar, 8n
sh linge...

Nista SOLIDWORKS World 2016 kommer alt arrangeras
i Dallas Texas.
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SOLIDWORKS forsta loite /vision i slutet pi 90-talet var
att "siitta kraflen frin 3D pd varje konstrukiiies arbets-
plats.” men det dr inte en tillrdckligt stor utmaning
lingre. Firetagets nya mantra dr att fortsdtta utveckla
AD-lsningar som giir att kunderna kan mita och attack-
era moderna leknikutmaningar direkt.

I en interviu med Marcus Olsson som &r teknisk chef
fir norea Europa ger han lite av sina intryck av version
2015 av SOLIDWORKS.

Myheterna | SOLIDWORKS 2015 sammanfattas i elt
dokument pd ca 200 sidor, dir det handlar mycket om att
firbitira den ltpande produktiviteten, fokus pa design,
inte modellering samt nya funktioner som minskar antalet
steg fior att skapa produkiens geometri. Snabbare delning
av information, forbittrad dvergripande prestanda, snab-
bare analys och firenklad tllginglighet ger anviindarna
data for att fatta snabbare beslut och fortsitta designa.

Siink de operationella kostnaderna med det nya pro-
grammet MBD (Model Based Definition) som farbétirar
kommunikationen mellan design- och tillverkningsteam
genom att gira det mdjligt fée dem att kommunicera
produkt- och tillverkningsinformation PMI (Produkt
Mllnui"a:cl'uring Information) i 3D,

Marcus Olsson forklarar:

- pd svenska kan man siiga att MBD betyder ritningslis.
Med SOLIDWORKS MBD lagger vi lite extra tid pd att
skapa och formatera den information som annars skulle
ligga pd en 2D-ritning direkt i modellen, Sedan skapas en
AD-PDF utifrin denna modell, och eftersom ca 8(-85% av
virldens datorer har Adobe PDF installerad, kan nidstan
alla 4 tillgdng tll informationen. Att tolka en 2D-ritning
med alla sina vyer och snitt dr nést intill en konstform,

|

med med tllging till denna information i en 3D-PDF
minskar risken att Eisa ritningen fel, och risken for fel i
tillvekningen minskas drastiskt. Dessutom slipper man
skapa sin 2D-ritning. Négon som dr tidstdande och inte
tillfor viirde pa konstruktionen.

SOLIDWORKSInspection ger en frenklad process for
att skapa dokumentation som liter anviindare snabbi
sitta upp och jimfira baseline-data fi5r produkter for
kvalitetskontroll.

Marcus Olsson berittar;

- Hiir har vi en ny produkt pd marknaden som hand-
lar om skapande av mitprotokoll och att firenkla och
aulomatisera kundens kvalitetsprocess. SOLIDWORKS
Inspection &r ett enkelt och intuitivt program som mingkar
tielen sem behiivs fiir att skapa kontrollunderlag med upp
till 80 %, och prakliskt taget eliminerar fel 1 den manuella
processen, vilket férbittrar kvaliteten och minskar tids-
atgingen. Kirs direkt 1 konstruktonsmiljin fir att finga
upp kontrollmdtt och noter direkt friin kundens ritningar
och skapar matritningar och matprotokoll,

Fordons-, flyg-, férsvarsindustri, olje- och gas-, och
medicntekmsk industr har strikta Hﬂkerhehin:gler och
krav. De flesta féretag som arbetar inom dessa branscher
madste skapa rapporter [5r respeklive branschstandard
som ex, matprotokoll.

Minga anviindare skapar kontrollrapporter fér fiirsta
utfallsprov och méattritningar men endast ett fital har
anvant en sarskild programvara fr detta, Nu kan rap-
porterna kiiras direkt i konstruklionsmiljion fbr att finga
upp kontrollmatt och mitdata | SOLIDWORKS ritningar
och skapar mattrilningar och médtprotokoll. Med det nya
programmet kan dven kunden automatiskt generera ut

ett protokoll som dven fir integrerat med mitutrustningen
ute i produkbionen som Lex. ett digitalt skjulmatt och eller
mitmaskin via DEMIS

Féretaget har dven [rbitirat sina simuleringsprogram
som fikar kvaliteten pd produkter och reducerar kostnader
fisr prototyper i den nya versionen 2015,

- Vi erbjuder ett par olika simuleringspaketeringar fiir
att i verklighetstrogna, virtuella miljer utféra tester pd
produktkonstruktioner innan de gir tll tillverkning. Tester
gentemot en rad parametrar under konstruktionsprocessen
sdsom hallbarhet, statisk och dynamisk respons, rirelser
av sammanstillningar, virmetransfer, flddesdynamik och
plastinjektion i formverktyg - fir att utviirdera konstruk-
tionen samt forbittra kvalitet och sikerhet. Simulation
minskar kostnader och snabbar pd processen sa att din
produkt si snabbt som mijligt kommer ut pd marknaden
genom att reducera antalet fysiska prototyper som du
behéver innan produkbonen kan starta. SOLIDWORKS
Simulation hjilper konstruktorer och ingenjirer att fiir-
dndra, testa och utveckla nya koncept med battre insik-
ter i konstruktionen, Den stora vinsten med att arbeta
med Simulation dr dels integrationen 1 SohidWorks dir
Simulation dr en del av 3D-CAD systemet, dels hittar man
menyer snabbt och Brandringar § 3D-modeller kan snabbl
sli igenom i kundens beriikning, siger Marcus Olsson

-Svensk verkstadsindustri nir det giller medelstora och
mindre fﬁl‘tlﬂs, irbra P.i att ta kil !ig vara rya Prndukh!r_
Storféretag har lange arbetal med de senaste 30-CAD
verktygen och ligger givetvis | framkant i virlden. Om
man dr en ren underleverantor utan egna produkter sa
dr man sjilvkiart beroende av vilka CAD system som
kunderna anvinder men vi ser en tydlig trend och den
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Ar att man gima tar till sig den senaste tekniken pd mark-
naden fir man ser tydligh att med senaste versionerna
av SOLIDWORKS, s ghr arbetet snabbare och enklare
an Hdigan,:-_ Dietta be’l}rder att Aven mindre ﬁ'yre’l‘ag kan
bli specialister pd CAD i mycket higre grad in tidigare
dd fler och fler pd verkstadsgolvet involveras | processen
fran CAD till CAM, avslutar Marcus Olsson som arbe-
tar pA DASSALULT SYSTEMES svenska huvudkontor i
Stockholm.,

SOLIDWORKS version 2015 spinner allisd ver alla
aspekter av produktutvecklingsprocessen PLM (Product
Lifecycle Management) med en 3D-baserad, intuitiv och
integrerad ut’w.-:d:hngsrniliﬁ som omfattar AD-design,
simulering, elektrisk design, produktdatahantering och
teknisk kommunikation. Dirutéwer, genom den mya funk-
Honen Collaborative Sharing ges anviindarna tillging tll
Dassault Systémes IDEXPERIENCE-plattform och dess
molnbaserade funktionalitet, Designers och ingenjbrer

dver hela virlden kan enkelt arbeta tillsammans direkt
inom multipla omrdden och frkorta designtiden, dka
produktiviteten och samarbeta och ett bredare urval av
metoder fir att tirbattra produktivitet, arheh.‘;rmfeﬁ.ﬁer
och operativa kostnader fir att snabbare £ ut innovativa
produkter pd marknaden.
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Fler och fler anvinder vira ldsningar inom 3DExperience-
plattformen for design, konstruktion och tillverkning.
Minskade ledtider stdds av dessa l8sningar genom att
effektivisera och forbittra alla led i prﬁdu'ﬁ:l'utvaclclinss-
processen, frin design och konstruktion till tillverkning
och fardig produkt. Utéver att ge kortare ledtider, bidrar
verktygen HIl att stiirka kvaliteten och sfinka kostnader.
Fordonsindustrin, fir att ta ett exempel, ir en av de mest
konkurrensubsatta i virlden och att l6sa utmaningar som
att korta utvecklingstider och snabbt f in nya innovatio-
ner i produktion dr en frutsitining fr att ta marknads-
andelar, Spprar Suchit Jain med att siga. Han dr vice
President och dven ansvarig [Gr strategi och dr anvin-
darmas féresprakare ndr det giller SOLIDWORKS inom
DASSAULT SYSTEMES.

SOLIDWORKS popularitet beror pa enkelheten i CAD
verktygen och man har alltid f5ljt en réd trid och det dr
att en anvindare av SOLIDWORKS skall snabbt kunna
utfra sina arbetsuppgifter utan att fastna i svira och
komplicerade dataprogram. Dessutom mendar Suchil Jain
att man inte heller skall behiiva spendera mycket tid med
att lira sig verktygen utan man skall snabbt och enkelt
komma igang,

= Viirt fokus har alltid och kommer alltid att vara, hur
kan vi hjilpa vira kunder att géra sitt jobb snabbare och
battre. Och som vi berittade tidigare idag under “General
session” sd har vi nu c:a 2, 8 miljoner licenser. Och det
betyder att antalet anviindare fir ndgonstans mellan 3,5
och 4 miljoner. [ dessa siffror ligger en uppdelning som 4r
ungefir, 2,1 miljoner anvindare inom skol- och uthildning
och ¢:a 700 000 professionella licensierade anvindare pd
210 000 fretag, drklarar Suchit Jain och fortsitter;

- Minga av studenterna som anvinder SOLIDWORKS
vill efter examen fortsdtta att anvanda vira CAD verkbyg
och det ser vi med tacksambet pd. Nir det géller den
globala marknaden fir oss som dr programutvecklare si
rilknar vi pd att det finns ca 20 miljoner studenter runt
om i virlden som behiiver ett 3D CAD program och nir
vi pratar de professionella anvandarna (foretag) sd har vi
c:a 40 % marknadsandel. Manga fretag anvinder fortfa-
rande 2D CAD men vi och vira konkurrenter expanderar
nu kraftfullt ndr det gdller 3D design och konstruktion.

Vi far en pratstund med Peter |. Rucinski som
dr produktchef fir SOLIDWORKS Plastes,

- I dagens viirld av stindig utveckling och med
Internet i fokus ndr det giller intressegrupper, sociala
mitesplatser ach samarbeten i olika “Communitys”, blir
det allt viktigare att finnas med pé sidana platser. Viira
anvindare av SOLIDWORKS dr aktiva i olika molntjins-
ter och andra chatt grupper osv. och hiir férstdr vi nyttan
att vara aktiva och samarbeta med internetanviindarma
pi olika siitt. Vi ger och vi fir “feedback™ ute pd olika
diskussionssajter och vira anviindare har alla mdjlig-
heter att kommunicera med oss via olika molntjinster.
Faktum iir att SOLIDWORES 2015 omfattar mer dn 200
nya funktioner och forbittringar och 90 % av dem dr
ett direkt resultat av firfragningar och annan feedback
frin slutanvindare.

- Lite mer faktasifror runt SOLIDWORES &r att vi har
L4 miljoner fans pd Facebook. vira filmer har pd YouTube
haft 7.2 miljoner visningar, vira forum har 137 300 med-
lemmar och slutligen kan jag beriitta att vira 247 olika
anvandargrupper har 16 000 akbiva personer, - siffror som
vi dr cerhirt tacksanuma fér och som visar att det finns ett
otroligt intresse fdr vira CAD verktyg runt om i viirlden,
beriittar Suchit Jain.

Malntjinsterna dr givetvis enbart Sppna fér dem som

- Dt finns tusentals olika typer av plaster och del utvecklas nya material
hela tiden. Jag har arbetet i 3 dr med affirsomrddet Plastics och har en ling
karridr bakom mig ifrdn plastindustrin, Lite kort sd fungerar mjukvaran
s4 att den hjidlper kunden att fiirutspd och undvika tillverkningsdefekter
genom de fdrsta stegen | konstruktionsprocessen. Du har inte kunnat dndra
i en produkt idigare om det visat sig att den i felaktig. Del dr kassation

och man har fitt bérja om frin bérjan. Med Plastics | SOLIDWORKS blir
alltid firsta bit ritt och kunden slipper kostsamt omarbete, kunden far en
frbdttrad produkikvalitet och en snabbare utvecklingsprocess, frklarar

Peter och fortsdtter;

- Plastics hjidlper dven till att firutspa och undvika tillverkningsdefekter

genom de firsta stegen i konstruktionsprocessen.

Genom sin fulla integrering med SOLIDWORKS hjilper detta konstruk-
tdrer av plastdetalier och formverktygskonstruktfrer att snabbt optimera
sina konstruktioner fiir I:iu'l.rﬂﬂr.ning utan att lamna det valkianda granssnithet
som SOLIDWORKS har. Plastics firser anvindarna med virdefull kunskap
54 att de kan avgdra om dndringar i formen, geometrin, val av material
eller tillverkningsmetod kommer ha en positiv inverkan pd méjligheten

att enkelt tillverka produkten.

- Vidare ldter programmet snabbt utvirdera enkel- och multikaviteter,
utfira packningsanalys, automatisk balansering av fyllnadsrSren vid mul-
tipel formfylinad f8r att undvika tillverkningsproblem. Beriikna insprut-

produkter pd marknaden,

ningstid, insprutningstryck (sprutenhet], och skottal. Optimera eykeltider

och minimera materfalspill, allt for att slippa kostsamma omarbetningar av

verktyget, avslutar Peter |. Rucinski.

DASSAULT SYSTEMES.

- De foretag som snabbast fir ut
sina produkter pa marknaden och
P sd st kommer att ligga stegel
fdre sina konkurrenter blir framti-
dens vinnare. Vi lyssnar stindigt
pa vira anvindare och anpassar
oss till vilka krav och trender som
styr framtidens affirsframgingar.
Nfa och utikade nmlnijimilm' glir
att vira kunder nu pd ett enkelt
sitt kan kontrollera sina kostnader
genom att arbeta | multipla omrd-
den och firkorta konstruktionsti-
den, Gka Frt:dultﬁﬁt&!en ach internt
samverka for att snabbare fi ut nya

Bernard Charlés, president

har en licens men det finns dven olika grupper och andra
mijligheter att lira sig mer om SOLIDWORKS som dr
helt gratis pd niitet.

Mijligheterna att komplettera programmen med diver-
se lilliggsdelar ar mdnga, gjorda av SOLIDWORKS men
iven gjorda av féretagets samarbetspariners runtom |
viirlden, Allt som allt har man éver 300 samarbetspartners
med vilka de med hidlp av ett djupt samarbete, konstant
utvecklar sina Hiliggsdelar. Det dr dven nufGrtiden mijligl
akt sjilv programmera tilliggsdelar med hjilp av olika
gratisverkiyg.

Sushit Jain stiller nuen frdga till mig, om jag kan némna
ndgra "software” tillverkare som har en omsitining pd
awver 5 miljarder dollar i omsatning,

Hamn svarar sjalv; Det finns fdretag i virlden som SAF,
Microsoft, Oracle, IBM, Adobe, WMware m.il. som dr
riktigt stora och DASSAULT SYSTEMES med 3 miljarder
dollar | omséttning (dir SOLIDWORKS stir fir c:a 600
(00 miljoner dollar) &r bland de 15 stiesta i virlden idag,.
Och milet for dem iir att omsitta 5 miljarder dollar inom
ndgra dr. Detta skall ske genom organisk tillvaxt och med
en kontinuerlig utveckling av nya produkter ser man
detta som ett myckel realistiski mal, avslutar Sushit Jain.
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| partnerpaviljongen pd SolidWorks World i Phoenix
hittade vi dven en koppling till 3d printning dir flera
tillverkare av maskiner fir friformframstillning stillde
ut. Det finns givetvis en ytterligare en koppling och till
SolidWorks som promotar ny mjukvara (Gr 3d printning
integrerad i sin nya version.

Just nu pagadr en intensiv utveckling av maskiner och
teknik fiir att B fram produkter som skall motsvara fram-
tidens behov, och man 3r pi r3lt spdr. En intressant sak
zom man tror kommer att pdverka 3d-printutveckligen
irad kallad co-design. Det innebidr att kunden fdr vara
med och bestimma. Det dr ocksd hir som miinga tror att
3d-print kommer till sin ritt, alla produkter som pd nagot
siitt sitter pd vira kroppar eller i vira kroppar, kommer i
allt higre utstrickning att kunna anpassas fir individen,
Preduktionen frviintas dka exponentiellt de kommande
dren. Redan nu dr mdnga industrier runt om i virlden
ighng och jag htede ett rykte pd missan ant Boeing har ver
100 3d-printrar i produktionen och att man producerat
massor av flygplan med 3d-printade delar, inte kritiska
komponenter dock, men shdana som ir extremt svira att
tillverka med traditionel] teknik.

Ett annat omedde dr medicin dir majoriteten av alla
hirapparater har 3d-printade komponenter i sig, frimst
5j§[l|.r:: skalet, som irindiviﬂarrpqmt. Vilka fordelar inne-
biir tekniken jamfiirt med traditionell tillverkningsteknik,
det mest vilkiinda argumentet dr ju mer komplex kom-
ponenten ir, desto mer limpad for 3d-printproduktion dr
den. Aven NASA investerar mycket i framférallt 3d-print
forskning,

Den additiva tillverkningsprocessen méjliggtr tillverk-
ning av komplexa delar i ett stycke och till skillnad frin
klassiska produkhonssitt, sd som gjutning, Gr material-
spillet minimalt. Detta eftersom man istillet [Sr atl ta borl
material, ligger till, fér att i slutindan ha byggt upp en
del frdn ingenting.

D vanligaste 3d skrivarna arbetar precis som friismaski-
ner i ett keordinatsystem (x-y-2 system). Fast istillet for att
ﬂrbeta:iig ner i et arbé’bmty:kg som en frismaskin gilir sa
arbetar en 3d skrivare istillet ifrdn botten pd en prototyp
och bygger upp den genom alt spruta ut material i olika
tunna lager Fr att stabilisera prototypen sd anvinder
sig 3d skrivaren av stibdmaterial som byggs upp runt
prototypen samtidigt som densamma formas.

Men 3D-tekniken har begransningar, Till exempel atl
kostnad och tid fir produktion 8kar i kubik, beroende pd
objektets storlek. Vilka material som kan anvindas, och
hur de kan blandas, dr en annan begriinsning, 3D-printing
dr idealt for sma, enkla objekt som behiver skraddarsys
och/eller vara geometriskt komplexa, menar en av till-
verkarnas talesperson pd missan.

= 3d skrivare har potential att revolutionera hur vi tll-
verkar ndstan vad som helst, sa president Barack Obama
i sitt stora tal tll nationen i ir.

Han lovade att skapa 15 nya centrum for framtidens
produktion. Milet dr att USA ska leda utvecklingen ndr
tillverkningen flyttar hem, frin fabrikerna i Kina till hog-
tekniska foretag pd hemmaplan, diir 3d-skrivama har en
central roll. Entusiasterna talar om en tredje industriell
revolution. Det som internet har inneburit for spridningen
av information — ska nu hiinda Aven fir fysiska produlkter.
1 USA backar man upp sin inhem-
ska industri pd et helt annat sitt &n |
virt hemland. Stora dtgdrdspaket har
lagts under de senaste tva dren for
att 4 jobben att stanna kvar | USA
och framftirallt art 4 hem jobb frin
Asten. Firutom “statsbidrag” frdn
Obama administrationen ser dven
amerikanska exportftretag eskale-
rande léner i Asien, lite av firlorad

innovationsfdrmaga och en inhemsk energiboom lack
vare dramatiskt sjunkande oljepriser - tre argument till
varfir USA-baserade bolag nu fAyttar hem produktion.
I Sverige ser vi inte mycket av denna typ av stiid"” Hll
svenska industrifdretag och hiir behdvs nu en satsning
fir att Sverige skall hinga med och inte tappa inhemsk
kompetens.

Vi triiffade manga nyckelpersoner i branschen pd miss-
san, frin tillverkare som Stratasys, Roland och Makerbot
diir alla ser att 3d printning tar plats | produktionen.
Leveranser av skrivare firvintas att mer dn firdubblas
varje dr i virlden mellan 2015 och 2018, Och hér finns en
stor marknad inom universitet och uthildning,

Men det finns ocksd belackare som pratar om att allt
bara dr en "hype” kring tekniken och det sa man om inter-
net ocksad s jag tror pd et scenario mied en explosion av 3d
printrar och idag kan man kipa en maodell ftr runt 10 000
kronor, s om ndgon sdger "1t oss skaffa en 30-skrivare”,
ach fdr motfrdgan "varfde?. D4 har man kanske inget bra
svar och si struntar man i att skaffa en. Men det dr just
darfér man ska skaffa en. Man behiver ge sig in i tebmniken
fiir att forstd vad man ska ha den till.

Forts, sida 68 ==




Meistermacher.

~Made in Germany.,.

Claus Aichert,
mdstare
pd verktygshallare

www.gh.sch upt.mmflmdu- g=compact
fl i

superior Clamping and Gripping

SCHUNK verktygshallare
Mer an 2 miljoner

anvandare.

SCHUNK verktygshallare med inbyggd precision.
Det bredaste utbudet for precisionsbearbetning.

Ger dkad produktivitet | era bearbetningsmaskiner.

[ i
T T

TIRIIBOE -5, TIRINBIOS-Mini. TIEINIDIO" Briginal.
Kompakt design, Fir mikro= Finns med 29
bearbetning. olika grinssnitt.

Jldbizcroa

lens Lehman, legendarisk Tysk
fotbollsmadlvakt och sedan 2012
varumdrkesambassaddr for SCHUNK,
det familjedgda frotaget, fr exakt
grepp och siker fasthalining.

Tysk mdstare med

Borussia Dortmund 2002

Engelsk mastare
med Arsenal London 2004

SCHUNK' e "~

J.

H
o4

/e

upp tit 300% ringre f{ J

livslangd p& era verktyg*®
TIEINID/O E compact

Hydraulisk expansionshlllare med
vridmoment 3 2000 Nm vid
diameter 33 mm.

* Eniigt studie vhd Karlirube Institule
of Technabogy.

TIRIIBIOS-SWL TIE'N DIOSE compod

Kompakt ulférande utan — O —
stirande kanturer.




Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2015

-~

CAM leverantoOrer
utokar integrationen
av sina system

med SOLIDWORKS

Kommunikationen och integrationer mellan CAD och CAM blir en allt
vanligare syn inom datorstyrd produktion. Nya standarder Gppnar
for att CAD/CAM-system som nu verkligen sammanflitas och CNC-
maskiner fran olika leverantrer fritt kan kommunicera med varandra.
Diet ger stora tids- och kostnadsbesparingar for tillverkningsindustrin,

L
|
!

Fler féretag dn ndgonsin tidigare kan nu pa et enklare siitt &n tidigane Mastercam CNC Software Inc. fanns pd plats med personal frén
huvudkontares, Lingst 8 vAnster sar W Haith Butngy, férsdiiningschef.

ta fram morgondagens produkter frdn konstruktion till Hllverkning.
Processtiderna kortas ner, kvaliteten hitjs och man sparar vardefull tid
genom hela processen frin idé till fardig produkt. Fler kan farverkliga
sima idéer i konstruklionsarbetet och Gversitta sina CAD-filer tll CAM
och maskinkod tack vare nya samarbeten och integrationer mellan
pmgramul‘vecklama pa CAD och CAM fﬁrelagen_

Vi trdffade ndgra av de ledande firetagen inom CAM utveckling
pd SOLIDWORKS World i Phoenix och det firmedlades féljande;
Mastercam CNC Software Inc. som dr nummer ett i virlden presen-
terar i sin senaste version X7 elt CAM-program som &r hell integre-
rat | SOLIDWORKS. Man programmerar direkt i CAD med hjdlp av
hastercams verktygsbanor, bearbetningsstrategier och farbilttrade
verfienngsmijligheter.

Jam Bohman pi AME som dr
generalagent fir Mastercam i Sverige berittar;

- Mastercam dr en guldpartner till SOLIDWOREKS har sedan [ang
tid funnits som en modul integrerad § CADmiljin, Den funktionen/
programvaran kommer nu alla som har en Mastercam licens kunna
anvinda, det ir inget som kostar extra lingre. Framftrallt kemmer
detta att vara populir bland de Mastercam anviindare som tdigare
inte haft tillgdng Gl SOLIDWORKS och som rent praktiskt vill utveckla
sin konstruktirsddra och birja frisa lite, det blir enklare for dem att
lira sig CAD. Manga Mastercam anvindare som programmerar nya : '
detaljer och som vill giira fdrdndringar och nya [Grindringar, 53 upp- Alen Leving vd pd OPEN MIND Techrnologies USA Inc. och Volker Nesenhdner
dateras banoma automatiskt. sam ar vd fir moderbolaget | Tyskiand, OPEN MIND Technologies AG.

- Som sagt vi har haft SOLIDWORKS lange som en separal program-
vara som kunden har fatt kispa Gl men nu sd fir man SOLIDWORKS
gratis via sin Mastercam licens, avslutar Jan Bohman,

SolidWorks Certified CAM Products programmet har ubvecklats
av SolidWorks for att hjilpa slutanvandare att enkelt identifiera de
bista CAM programvarorna som fungerar bra med SolidWorks.

Hur Fungerar det i praktiken frigar vi Jan Jérholt pd Holotech AB
som dr distribuldr av Espriti Sverige.

- Som en certifierad CAM |8sning fir SolidWorks, ger ESPRIT
direktkoppling mellan historietradet 1 SolidWorks och program-
meringsfunktionerna i ESPRIT. ESPRIT anvindare kan importera
sin modell med en knapptryckning. Detta innebdr direkt utbyte av
modeller frin SolidWorks | ESPRIT, vilket eliminerar konvertering-
ar, Inom ESPRIT utfsrs all maxkinb?ﬂrbel‘ning direkt pi den solida
maodellen vilket sikerstiller integriteten hos den firdiga produkten,
ESPRIT's adaptiva koppling till SolidWorks innebar att eventuella
farandringar i SolidWorks modellen dterspeglas direkt inne | ESPRIT b II
och | NC-programmet. ¥ - il q

Lo foldcan
GibbsCAM - en "SOLIDWORKS Certified CAM Product”
Mikael Bagge pd Fruchas Data som samarbetat med Bill Gibbs och
personal under minga dr berittar lite om de nyheter som finns ndr
det giller att koppla samman CAD med CAM.

- GibbsCAM har sedan 1998 kunnat lasa Solidworks filer, direkt




e

utan konvertering. Sedan dess har mycket forbittrats
som gir integrationen dn mer kraftfull, GibbsCAM for-
enklar kontinuerligt kopplingen mellan konstruktion och
produktion. | senare utghvor av GibbsCAM fir anviinda-
ren med sig extremt mycket anviindbar information frén
Solidworks. Tack vare den intima kopplingen mellan de
tvd systemen kan beredningstiden kortas avsevirt,

= GibbsCAM FeatureManager liser in objekt frdn
Solidworks historietrid vilket firenklar identifiering och
val av omriden f6r bearbetning inne | CAM program-

metl. En
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annan stark finess dr att om detaljen forindras, kan
GibbsCAM's FeatureManager identifiera frandringarma
och uppdatera verktygsbanan med ndgra £ musklick.
GibbsCAM HoleMan ager Tdser all Solidworks
HoleWizard information. Den identifierar, kategoriserar
och bearbetar hill automaliskt. Detta ger ett enkelt st att
snabhbt bearbeta sivil enkla som komplexa sammansatta
hil med automatiskt val av verktyg, bearbetningsme-
tod och kiirordning. 1 GibbsCAM 2015 erbjuds nu dven
en grafisk/interaktiv editor som tilliter CAM program-

-";rngrammin-
& |

-

Robert A. Capp forséfningschef pd vistra USA for DP Technology Corp.

meraren att enkelt redigera hilets olika diametrar, djup,
faser ete.

GibbaZAM AttributeManager lser fven in Svrig infor-
mation sasom Hirger, texter ach attribut frin Solidworks.
Tack vare attributhanteringen kan konstruktiic och till-
verkare samspela intimt och exempelvis hantera tolerans-
information med hiflp av modellens attribut, avslutar
Mikael Bagge.

Edgecam var representeral pd SOLIDWORKS World
genom den engelska figaren och programutbvecklaren
Vero Software som i sin tur sedan sommaren 2014 8gs av
svenska Hexagon. Pa den svenska marknaden dr det Edge
Technology AB som representerar Edgecam.

- Edgecam Solid Machinist ir en komplett CAM 18s-
ning fdr att skapa NC program direkt rln CAD systemels
solida modell. Edgecam dr utvecklat fér att ge anvindama
bista méjliga och smidigaste vigen till ett komplett NC
program. Flexibiliteten understryks av att Edgecam han-
terar CAD- modeller fran ett Aertal system pad samma satt,
CAD modeller frin olika CAD system kan dessutom blan-
das i en och samma beredning, till exempel kan en modell
fran SolidWorks i Edgecam monteras i en fixtur uppbyggd
av Autoddesk Inventor modeller, Edgecam hanterar infor-
mation i CAD modellen frin SolidWorks sisom, giingor,
'Fﬁrg och I:mn;linatsyﬁ.tm_ emensamt ar att Edgev;am tar
in CAD modellen och bearbetar direkt pd soliden vilket
skapar optimala frhillanden och minimerar risken (e
problem i importen. Tack vare att Edgecam bearbetar
direkt pa soliden kan Edgecam skapa en bearbetning som
dr associativ med modellen. Det innebar att en firindring
av CAD modellen i CAD systemet kan uppdalera en gjornd
bearbetning di Edgecam till skillnad frdn manga andra
system bearbetar direkt pa soliden istallet fir pad tradgeo-
metri som skapats med hjilp av soliden, Edgecam dr den
optimala lésningen fér NC programmering baseral pd
solider, menar Anders Brunstrdm pd Edge Technology AB.

Vi triiffade dven CAM utvecklare som inte dr aktiva
i Sverige och ett Bretag var amerikanska SolidCam Inc.
med huvudkontor | Florida.

- Vi ser Sverige som ett starkt industriland som lig-
ger lngl fram men vi har inte ndgon som representerar
vara produkter och det &r faktiskt lite trakigt. Ibland dr
det ett mite eller en ren slump som géir om man hittar
“ratt” foretag som kan silja vara produkter eller att man
startar upp ett eget kontoer. 1 Europa har man egna kontor
i Prankrike, England, Tjeckien och Spanien. Foretaget
grundades 1984 s& man har 30 drs erfarenhet och ubveck-
ling i bagaget. Man har salt dver 20 000 licenser Gver hela
viirlden, diir hemmamarknaden USA dr den viktigaste och
stisrsta fir SolidCam Inc, beriittar firsiliningschef Shaun
Mymudes och tilligger att man har varit guldpartner tll
SOLIDWORKS sedan 2003 och man erbjuder sina kunder
dels en enklare variant " single window integration™ som
man kallar det eller en full version med en helt integrerad
i SOLIDWORES 3D,

Ett annat fliretag som vi pratade med var tyska OPEN
MIND Technologies AG. Man deltog pa SOLIDWORKS
World filr 10:e gdngen, 9 av gingerna har varit som guld-
partner. SOLIDWORKS CAD dr helt integreral i produkten
Hypermill vilket betyder att anvindaren kir bide CAD
och CAM 1 samma databas.

Vi fir ndgra ord med Alan Levine som dr vd fiir OPEN
MIND Technologies USA Ine. och Volker Nesenhdner som
dr chef fr tyska huvudkontoret,

- Vi dr nu nummer fem 1 viirlden nar det galler fGrsalj-
ninE av CAM program och Tysklnnd soum ar var hem-
mamarknad dr givelvis siorst tack vare vira samarbeten
med mdnga tyska maskintillverkare som tex. Hermle,
Adt vi deltar hiir dr en sjalvklarhet for att fortsdtta virt
it samarbete med SOLIDWORKS och supporta vira
amerikanska kollegor, sfiger Volker Nesenhéiner. =
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Den varldsledande
tillverkaren av
skivstanger finns
1 Halmstad

rodukterna har i higsta grad medverkat ] att det

sals dver 1 000 virldsrekord inom professionell

tyngdlyfining. Halmstadttretaget Eleiko Sport

har varit varldsledande tillverkare av utrustning

fiir professionell tyngdlyftning i mer &n 50 Ar.
Sedan 1953, di utrustningen anvindes i en internationell tivling
fisr allea forsta gdngen, har nu fler in 1 000 virldsrekord satts
med en Eleiko-skivstang.

Det birjade med ett vaffeljarn...
MNir skivstingen fiirsta gdngen introducerades 1963 forbluffade
den hela tyngdlyfmingsvarlden. En skivating som kunde hilla
en hel tivling ulan att béjas eller gd av! Ingen hade tidigare
skiadat dess like...

Eleikos historia tar sin birjan pd den lilla elproduktfabriken
i Halmstad. Aret iir 1957 och firman Hellstriim som monterar
vaffeljdrn, har just [t tillitelse av direkidr fru Tyra Johansson
att testtillverka en skivsting, Herr Hellstréim har ndmligen et
brinnande intresse [ hyngdly fining, en sport som pd den tiden
har stora problem med att £ skivstingerna att hilla.

Hlellstrom tillverkar en skivsting i seghirdat kromnickelstdl,
liksem vikiskivor i melall. Skivstingens lettring giirs passande

nog i vaffelminster...

Eleiko dr viirldens ledande leverantie av tyngdlyfiningsutrust-
ning. Sedan starten 1957 har produkter levererats till mer in 150
linder. Under de senaste dren har fiiretaget dven etablerat sig
inom gym- och fitness branschen, dir konceptet for funktionell
styrketrining har blivit vil erkdnt. Huvuddelen av verksamhelen
bedrivs | Halmstad samt via dotterbolag | Moskva och Chicago,
Eleiko-gruppen ar ett privat familjefiretag med 65 anstillda.

Foretaget har haft en stark tillvdsxt de senaste dren och under
ar 2000 flyttade man in i nya lokaler for att £ strre ulrymme [dr
produktutveckling. 2014 blev “all-time high™ med en oms&tining
pd 170 miljoner och nu verkar det som man behiiver expandera
ytierligare,

Om produkterna

Skivstingernas perfekl balanserade och synkroniserade rotation
och dess fasta men inte alltfiir vassa grepp har skapat begreppet
THE ELEIKO FEELING vérlden ver. Anledningen till firetagets
goda rykte fir Hll stérsta delen skivstingens firtiinst, den mest
kiinda skivstingen i hela virlden. Den tillverkas i svenskt speci-
alstdl och varje skivsting, oavsett om den ir avsedd fér trining
eller Eivling, fir ett gediget hantverk, frin lettringen av greppet

till den slutliga monteringen.

Varje skivstdng genomgdr en tuff
kontrollprocedur for att sikerstilla
att varje skivsting klarar de allra
higsta kraven pa kvalitet och

hillbarhet. Exempelvis placeras

varje skivsting { ett skruvstid
och bijs med en hydraulisk
domkralt med en krafl pd
1.5 ton. Ingen sting kemmer
nagonsin att bijjas s mycket
under vare sig tivling eller
trining. Stdngen mdste
Atergd till exakt rakhet
maed en maximal avvikelse
pa 0,5 mm. Varje skivsting
som tillverkas fir dven ett
serfenummer. PA sd vis kan
stilpartiet sparas Hllbaka till
giuteriet, till produktionsda-
b och Kl datum dA stdngen
kvalitetstestades.
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Fran manuell svarv till CNC-maskin plus auto-
matiserat stanghanteringssystem

Det gir bra (50 Eleiko, s bra alt foretaget under de senaste
dren har fatt Bka tillverkningstakten till det dubbla jdm-
fart med for ndgra dr sedan. Man har underleverantrer
som tillverkar en del av produkterna som man saljer men
skivstangstillverkningen dr hjirtat i foretaget och dgarna
av familjeféretaget i Halmstad vill inte slippa kontrol-
len helt utan man har valt att behdlla tillverkningen och
kompetensen i Sverige.

- Dt dr viktigh ath man har kvar tillverkningen i eget
hus och det finns vissa produktionshemligheter i proces-
sen som vi vill ha full kentroll &ver, siger Stefan Berg
som dr utvecklingschef och produktionschef pa fabriken
i Halmstad.

- Jag har arbetat hir pd Eleiko sedan 2010 och kommer

ifrAn en stirre Industri dér jag arbetade med produktions-
flade och tillverkningsprocesser. Jag har ling erfarenhet
av automatisering och med dkade volymer som vi nu ser
och har sett sedan nagra ar tillbaka sd behtivde firetaget
titta pd en ny lésning nar det gillde skivstingstillverk-
ningen. Efter att vi anstallt en maskinoperatér till och
trots detta fick man arbeta mycket Sverlid sd startade vi
ett andra skift men det rickte finda inte till utan da var
det automatisering av processen som var det naturliga
steget, siger Stefan Berg.

Ritt kapacitet idag och imorgon dr viktiga incitament fr
producerande féretag och med de 8kande valymer som vi
pratar om pd Eleiko dir man 2000 omsatte 75 miljoner till
att niir man summerar 2014 har lyft omsdtiningen tll 170
miljgner sd behéver man éka antalet tillverkade produkter

i | produktionshallen stér

| den &ldre komentionalia

L svarven kvar och man kir

fortferands stidoroduktion

f dan. Hér handlar det om

I att manskiigt hantvark cch

[ maskinoperatdren Krekor
L Najarian bahdver storm

S kunskaper om skdrande

8| bearbetning och god

matesaikgnnadom,

i tid och di dr det automatisering som giller.

- Vi gick ut till et antal féretag och begérde in offerter
ach férslag péd hur en automationslbsning kunde se ul, Av
flera firslag som kom in fill oss, si tyckte vi ait den som
Maskingirden Verktygsmaskiner AB och deras samar-
belspariner .IE.!I'IR‘E“"-II}]TI‘IE Produktionsservice AB var mest
intressant, siger Stefan Berg.

Nér &r det lonsamt att automatisera

- Vi ser teknikspranget som en stor miGjlighet och tek-
nik- och produktivitetsutveckling dr var riddning fte
fBretagets framitid som tillverkare. Vira kunskaper till-
sammans med maskin- och automationsleverantirerna
blir avgdrande for om Eleiko kan fortsitta att vara virlds-
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ledande i utvecklingen och tillverkning av produkter fér
professionel]l tyngdlyftning och styrketriining. Det var
helt enkelt dags att satsa pd nagot stiirre, effektivare och
modernare maskinldsning, menar Stefan Berg,

Kenth Sandqvist pd Maskingdrden ir den som dr ansva-
rig fir projektet berittar;

- Med facit | hand s4 har allt gatt riktigt bra och vi som
levererat maskinen som Hr en svarv frin MAS modell
MASTURN 820 CNC  har tillsammans med vir samar-
betspartner pd automation Angelholms Produktionsservice
fatt till en optimal lisning helt efter kundens Gnskemdl.
Automationscellen har nu varitigdng i ett dr och vi arbe-
tar Litt tillsammans med kande och det handlar om att
hela tiden gbra smd justeringar och forbittra stabiliteten
i tillverkningen for hir handlar det om att £ en stabil och
siiker process,

- Wirt krav var att kunna tillverka vira skivstiinger
8 timmar varje dag, helt automatiskt och i en stabil och
siiker process, siger Stefan Berg,.

Vi ber Mats Arefill pi Angelholms Produktionsservice
att beritta lite om er lésning av automationen.

= V1 har byggt en hanteringsutrustning med sténgladrl-
ning. Konstruktionen ir byggt upp som ett vanligt sting-
magasin men med hinsyn tagen Hll att dessa stinger ska
behandlas med stor varsamhet bide innan bearbetning
och sdrskilt efter bearbetning och lettring.

- Viirt stdngmagasin skiljer sig frdn ett vanligh sting-
magasin satillvida att vi matar in en stang till svarven,
med precision inom 0,1mm. Efter att stingen bearbetats
och lettrats, matar svarven ut stingen som sedan hiamtas
av linjdrenheten i stingmagasinetl. En portalrobot lyf-
ter upp stingen och vinder den 180°, placerar den dter i
linjér inmatningen och fér in den i svarven med samma

Kenth Sandgvist och Sandor Sarkany & mychet ndida med resultatet.

Det har vant en del problem pd végen men man har tllsammans Mt 6l en bra Msning. Skirende bearbel-
ning &r an komplicerad process som krdver ararenhel och kempetens.

precision. Styrprogrammet haller reda pd var stingen
befinner sig. Den fardiga stingen hanteras pd samma siitt
och placeras | utmatningsmagasin.

Hela denna automation dr sedan integrerad i svarvens
styrsystem och sitkerhetskrets

Vi vill vela mer om maskinen frin teckiska MAS,
- Maskinen dr en ovanligt keaftfull teach-in svarv |

grunden med en verktygsrevolver med 8 stationer. Den
evanligt krdvande lattringen kedver mycket muskler dér-
fr valde vi en MASTURN 820 CNC.

Maskinen som drivs av ett Heidenhain 620 styrsystem

arbetar med ett nytt tankesitt fir att pragla littringen, en
Littring som enligt flera tillverkare av lEttringstrissor inte
gar att Littra § detta materialet.

Det var en tuff och ling process som vi inte kan gd in
pd, du det dr detta som giir att Eleiko ligger 1dngt fore
sina konkurrenter.

MAS dr en Tjeckisk tillverkare av bdde CNC styrda
svarvar och fleroperationsmaskiner sedan 1939, maski-
nerma kinnetecknas av mycket hig stabilitet, mycket
utrustning och hilg noggrannhet.

Maskinerna sdljs i Sverige av Maskingirden
Verktygsmaskiner och JG Verktygsmaskiner AB. m
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Rallyintresse och entreprendrskap med
driv och egna ide€er, Oppnar for succe
inom konstruktion och tillverkning

Det handlar om stora
pengar och knivskarp
konkurrens pa en
vdarldsmarknad inom
motorsport. Tomas
Weng ar bilutvecklare,
konstruktor, visionar
och nu dven dgare av
en mekanisk verkstad,
har tillsammans med
sitt team av bilbyggare
pa det svenska foreta-
get Mpart AB i Orebro
utvecklad en helt ny
rallybil, en Mitsubishi,
for den nya tavlings-
klassen R 5.

D nva bilara och den nya klassen RS blir ersat-
tare fidr super2000 klassen som har en ling histo-
ria, Aven om intresset och de [Grsta bilarna dik
upp fisrst flera dr efter att reglementet skrevs
har den under flera ir varit en hiftig klass, Allt
eftersom har FIA skapat mellanklassen - RRC dir
teamen [t tllAtas bygga om sina WRC vagnar
fisr de nationella misterskapen men som ocksd
gar i den billigare VM klagsen WRCZ, De nya E5
bilarna ska renodla klassen och bli den nya klas-
sen [t “privata” team och steget under WRC - till
mista dr viintas bilarna gd ihop med dagens bilar
fir att till 2015 ta dver VM WRC2 serfen.

- Vi var och testkéirde vir nya bil Mitsubishi
Space Star B i Ostersund forra helgen och nu skall vi om
ndgra veckor testa vir prototypbil pd asfalt i Holland f5r
att sedan bege oss fill Wales fir testkémingar pd grus.

- Fiir att f4 fram en optimal rallybilskonstruktion maste
du arbeta med att £ fram én total harmoni mellan karos-
sen och prestanda. Nir vi sedan provkér handlar det om
att f4 -nr:.‘lning pa dri\':i}'stvm, bromsverkan, acceleration,
sidokrafter och att hjulupphiingning och stitdiimpare
o, hiller fér pafrestningama. [ slutindan dr det klockan
det handlar om, frklarar Tomas Weng.

- Som tillverkare galler det att falja ett certifierat regel-
verk som reglerar hur man bygger tivlingsbilar och som
galler dver hela varlden. Det gir det hela rdttvist och i
wirt fall pi Mpart 53 bérjar vi alltid med en helt vanlig
standardbil Mitsubishi Space Star. Vi anviinder ca 60 % av
bilens kaross, resten dr vira egna idéer och komponenter
som skapar en komplett tavlingbil.

Foto: Micke Fransson

Tomas Weng |
wid faretagets
nye prototypbil,

Mekanisk verkstad fran start till nu.

Tomas Weng berittar om hur han hamnade dir han dr
idag ndr vi hilsar pA honom | nya verkstadslokaler pd
Berglundavigen i Orebro.

- Jag har "fuskat” med lite av varje under resans gang,
alltid varit intresserad av bilar och mekanik. Ar utbildad
imom styr- och reglerteknik men framf&rallt sd finns det
icdéer och det ar antagligen medfiitt om hur man behdver
giira fiir att bygga en riktigt snabb rallybil. Jag har kiiet
lite rally "fuskat” som jag sdger men annars dr del min
bror som har kirt pd htgre nivd bide EM och VM och
som fortfarande dr en av vira testféirare. Vi har under
midnga &r rest runt i virlden och tivlat i rally och pa det
sittet "utbildat” oss och skaffat oss en bred erfarenhet och
kompetens om hur en rallybil fungerar som bist,

= Dt har alltid varit en deddm abt ubveckla, konstruera
och tillverka egna komponenter och delar i egna maskiner
och nu stir vi hir med bvd helt nya Mazak maskiner, huvu-

det fullt med idéer och en marknad fiir vir nykonstruerade
bil didr potentialen dr enorm. Marknaden globalt setl fir
att sdlja vira komponenter / konstruktioner som enskilda
delar il racingvirlden eller som en komplett rallybil ar

en enormt stor marknad.

- Diet finns bara et problem med alltihop och det dr
tiden, Vi arbetar redan nu under en stor Hdspress och
vi kommer i takt med att vi fir fler kunder och order
att behdva anstilla ett 10-tal personer till. Idag dr vi 8
anstdllda och om nu detta utvecklas som vi hoppas och
tror sd kommer vi att behéiva arbeta dygnet runt alla dagar
i veckan.

- Som sagh, jag har inte kunnat kndcka Eoden i hur
man kan £ ut fler immar per dygn fin 24, men det hand-
lar om att nu nir det siitter fart utveckla organisationen,
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anstilla fler och att jag skall kunna frigiea lite mer tid for
att omvandla alla idéer som jag har i huvudet till verkliga
projekt. Idéerna skall ut pd virt digitala ritbord via CAD
och sedan omsiittas 1 CAM och maskinkod s& att vira
maskiner kan tillverka komponenter i nya konstruktioner
efter vara idéer, siger Tomas Weng.

Maskininvesteringar |
toppmoderna verktygsmaskiner

- Som alla vet sé kostar det stora pengar ath starta en
mekanisk verkstad och vi birjade med bvd begagnade
maskiner frin Mazak efter att jag kontaklat flera olika

maskinleveranttirer. Jag har en firkirlek fir japanska
fGretags “tank” ndr det giller hur man kenstruerar och
bygger sina produkter. Det kan handla om allt frdn bilar,
maskiner tll Elektnmikpnﬂukm_. de tungerar och man
har redan frin start en genomtinkt idé. Man slapper inga
produkter utan att vara siker pé att de &r klaca f6r sina
olika marknader, det &r min personliga uppfatining och
den principen genomsyrar dven min egen verksambet,
Vi slipper inte ut produkter pd marknaden som inte dr
fardigtestade och fungerar,

- Sedan tre manader tillbaka har vi vira nya verk-
tygsmaskiner pd plats och nu har vi grundbultama for

viir expansion mot vira framtida mil. Tillgingligheten
har dkat betydligt med den senaste maskintekniken frin
Mazak. Just nu kiir vi korta serier | maskinerna men vi
ser dven stora méjligheter i att tka pd med olika auto-
mationslisningar som Ravema har "in-house” nir vi vil
skruvar upp tempot i produktionen, siger Tomas Weng
ach tilligger att det handlar till 90 % om aluminiumbe-
arbetning, resten dr stal i olika hillfastheter.

- Det lser sig, sdger Tomas avslutningsvis, - Det gir
infte att stressa upp sig e mycket utan det galler alt ka
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vara pd varje dag och ge allt man har. = Det hir &r mitt
livs chans att lyckas med det jag drdmt om dnda sedan
jag var ung, att bygga viirldens biista tivlingshil.

Maskinleverantiren
Med pd mdtet &r Per-Ola Karlsson och Hans Jighdck frin
maskinleverantdren Ravema som dr generalagent f8r den
japanska maskintillverkaren Mazak i Sverige och Nooge.

- Vi har viirldens stiirsta maskintillverkare i ryggen
med 200 olika maskinmodeller att erbjuda till virldens
Hllverkningsindustel. Det centrala i maskintillverkarens
filosof dr det faktum att Mazak edsjuder inte bara verk-
tygsmaskiner, utan kompletta [8sningar som mijliggir
forindringar i tillverkningskapaciteten. Foretagets mal
dr art visa hur tillverkare kan férbittra drifitid och effek-
tivitet i produktionen under maskinens tetala livsiingd
genom att infdra en helhetssyn. Ravema s Teknikeenter i
Virnamo mijliggtr bekvam lokal support fir att hjilpa
anviindare att maximera férdelamna i sina maskiner under
maskinens hela livslingd, frin kop till produktion, ber:it-
tar Hans Jighdck som arbetat valdigt ndra den japanska
maskintillverkaren i iver 40 &r och tildgger;

= Vi har fler tekniker in maskinsiljare pi Ravema och
det dr valdigt viktigt att lllagea, for maskinerna blir allt
mer kemplexa och di maste kunskapen frmedlas ut till
vira kunder.

Vi ber Per-Ola Karlsson att berdfta lite om maskinerna
som nu producerar for fullt ute i maskinhallen hos Mpart,

- Mazak ar foregdngare pd att integrera svarvning
och frésning i en maskin, Ont vi tittar pd maskinserien
INTEGREX sd har den silts | mer dn 10 000 exemplar
virlden dver, man dr inne pd den T:e generationen och
giort Mazak till marknadsledande inom multi-tasking,.
Den drivande chefkonstrukiéren bakom INTEGREX
ar Dr. Nagai. Han dr idag i 70-drsdldern och han dri-

ver en konstruktionsavdelning pd Mazak med filoso-
fin att kunna komplettbearbeta i en och samma maskin,
Kamplettbearbetning 3r en bit pd viigen men enligt Hans
Jighiick kommuer i att i framtiden £ se nya maskinmodel-

ler som klarar éin mer tekniskt 8n vad vi ser idag.

Det blir ndgot att se fram emot men nu £ir vi lite
fakta av Per-0la Karlsson om dagens maskinteknik,

- Hiir pA Mpart har man investerat i en Integres i - 300
5. Maskinen har tvd integrerade svarvspindlar, vilkel ger
biista ytfinhet och rundhet pa svarvade detaljer. Den glir
ocksd att det inte behiws ndgon separat motor fir posi-
tionering av C-axel,

Maskinen dr utrustad med rak B-axel som har sving
dver X-axel pd 658 mm och en max svarvlingd pd 1500mm.
Y- mirelsen dr hela +-125mm ech man kan programmera
maskinen ner Hll 0,0001mm, Frisspindelmotorm har en
friskapacitet pa 22kw,

- Mazak har iven en "bantad” version av Integrexserien
med beteckningen | som betyder jump, anken med denna
maskinserie frdn Mazak dr att man kommer frin en revol-
versvary och vill komma in pd flerfunktions bearbetning
med en kraftig direktdriven frisspindel och positionerbar
B-axel i 1 eller 5 grader.

- I INTEGREX - serien kan du anviinda Mazatrol
MATRIX fullt ut vilket underlittar programmeringen
av de mest komplicerade detaljerna. | jdmfirelse med
IS0 programmering kan koden kortas med upp il 90
. med Mazatrol,

Hans Jighick forklarar;

- Med INTEGREX har Mazak lyssnat pd marknaden
och levererar en maskinserie som kommer att underldtta
fiir tusentals sma och medelstora fretag att ta det fiirsta
steget till multi-tasking bearbetning, Maskinens mingsi-
dighet bidrar till att sinka investeringskostnaden, ligre

omkostnader samt att generera féirsta detaljen snabbare.
Med INTEGREX - serien har Mazak skapat en firenklad
multi-tasking maskin i ritl prisnivi,

- Enav de viktigaste firdelarna med INTEGREX maski-
nerna dir just fiirmdgan att kunna producera smid serfer
och dndd vara linsamit. Det skapar stérre flexibilitet och
kortare genomloppstid § fabriken. Om man anviinder en
INTEGREX istdllet fir konventionell metod med svary
och fleroperationsmaskin kan man minska tiden pd fiirsta
detaljen sambidigt som man fr detaljen helt Klar i en maskin
ach det ger ocksd i niista steg en kvalitetsfrbitiring,

Nista maskin dr ur Mazak’s serie Variaxis i- 500,
hur presenterar vi den, frigar vi Per-Ola Karlsson.

- Variaxis i-5300 &r en maskin med mgjlighet att bear-
beta fullt 5-axligt simultant, rrelsen | dom olika axiarna
dr x-350mm y-550mm z-510mm. A-axel dvs. "vaggan”
dr uppbyggd och dubbellagrad med Mazaks Roller
gear cam, en mycket kraftig konstruktion fide tuff och
mycket noggrann tillverkning

Variaxis i-300 dr den minsta maskinen i Variaxis seren
dar det gar och valja pa 1600, 17X, i500 om man behiver
stirre rirelser

Mazak har Sven en “bantad” version av Variaxis mexl
beteckningen | som betyder jump, tanken med denna
maskinserie frin Mazak dr att man kommer frin den
Z-axliga viirlden och vill bira med S-axligt, denna maskin-
serie har fiven den mjligheten att bearbeta fulll 5-axligl
simultant.

Hans Jighdck forklarar;

- Maskinen dr en 5-axlig frismaskin, simultant utrustad
vilket innebar alla fem axlarna kan réra sig och rotera
samtidigt runt sin axel. Nar virme uppstir i en maskin sd
dndrar sig temperaturen i arbetsstycket och darfte krivs
en teknik med varmekompensering | maskinen, allt foe

Viktiga mannizkor fgr ait
projekten skali fungem heia
vigen; Tomas Wang Mpant
AB, maskinoperaldr Mikael
Hansson, Par-Ola Karlsson
firsdliningsingeniar skir
takrvk Raverna AB och
Hans Jgbdck fdrsdlinings-
chel Ravama AB.
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virmeldrindringar helt automatiskl Det var tidigare et
stort problem men med dagens teknik kan man tillverka \ I

helt andra komponenter &n fir 10 4r sedan. Och detta gér I
i sin tur att man kan tillverka helt andra produkter idag.
Och pd sd sitt skapas ett investeringsbehov ule i industrin
dir morgondagens behov av detaljer med nya former och

ytkrav tillgodoses i de senaste modellerna av verktygs-

- i

torerl

maskiner. e
Maskinen ir ergonomiskt utformad med stora [Snster in
i bearbetningsrummiet
Magasinet §r monterat pd framsidan fr maximal
dverblick av verktygen. Veidbar mantiverpanel fir nista
arbetsmiljt.

Avslulningsvis madste vi ta upp frdgan om intresset fir
verkstadsteknik hos ungdomar i allmnhet och vi stiller
fragan fill Hans Jighfick som brinner fér fragor som hur vi
skall £ il ett &kar intresset féir att jobba i industrin,

- Dina reportage och att vi fir en maglighet att presentera

fﬁn:'tﬂ.g s0om MP‘EITE AB dven i andra Hmmanhang om hur Ha-r du trﬁttnat P& Epﬁntmnspo rtﬁrer S0In inte
en mekanisk verkstad arbetar tatt med rallvindustrin och . e 1 :

i e v hitp i honsbiseraroa bimae Sk i hiller mittet? Ruez 18ser dina problem. Gediget
s det till egentligen och jag /vi tror att minga ungdomar byggda transportorer av absolut hogsta kvalitet har

idag dr ovetande om hur en modern verkstad ser ut och

vad som hinder i modern produktion. Racing dr bade spén- gj ort Rum Uﬂ cn

nande och "wxigt"' vilket borde intressera fler ungdnmar '[Ckﬂlk]tdﬂﬂdﬂ thél' d q

att biirja intressera sig five hur det egentligen gar Hll att 1 I2;

b ot i olas gl pa oinridet.‘ Ring yepkTvasmMASKINER AB
oss for mer info! 08-544 403 40 * www.dankab.se

T PNTE RIS

DATRON fl"ﬁsmas kinEI‘ - snabb, exakt, effektiv HSC-frasning

DATRON

« Aluminiumfréasning * 2D/3D-gravering

* Maskinkomponenter * Forma och modellera

« Maskinplattor och profiler - Aerospace Kontakt:

* Rack * och mycket mer mattias.tetzlaff@solectro.se

Tel. + 46 40 53 66 00 email: solectro@solectro.se S.LECT Ro
www.solectro.se




FANUC ROBOCUT «-C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och sankbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.
Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hég
tiliforlitlighet!

Tara W
S
=,

; NYHET!

-

Arbetsstycken upp till 700 x 555 x‘ 250 nch 500 kg.
HOG effektivitet p& minimal golvytal

Traddiametrar ned till 0,05 mm

VERNANMG
I =
57 MAs g

MEDUTSTALL A R

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare =

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan dven fas | badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

» Bearbetning i bad

« 1-2axligt rundbord

* Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se



Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns | 3 - b axligt utforande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

*  Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
lertiliverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
' Manga olika ldésningar fér automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till §
@ 500 mm

Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

-] Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

* Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
«  Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

* Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

+ Reducerad tid fir handpolering

*  Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facehnukl

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

- Kontakta Jan-Anders Johansson P Kontakta oss for e B
Spanga Tel 0346-505 87 ¢ E-mail: info@starservus.se : ;SJ.IJ. Yoo II'JH
HENTONStration elier:

» Provbearbetning §War;
it
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AQ Enclosure Systems AB
investerar i en ny panelbockningsmaskin
P4Xe=2725 fran Salvagnini for att
forbattra konkurrensen, kvaliteten
och ledtiden f0r produktionen

=Med vir nya investering innebir det att vi yiterli-
gare firstirker vir position atl vara en snabb och Mexi-
bel legotillverkare fir kedvande kunder. Med Salvagnini
P4Xe-2725 fir vi marknadens basta fortsdttningar fiir
flexibrilitet och produktion utan stélltid. Den ger oss midj-
lighet att klara hitjder och materialtjocklekar som inte
Heligare finns pd den svenska legoleverantdrsmarknaden,

Detta i kombination med ett smart integrerat klippverktyg
(Salvagninis patenterade "Cut-option™) ger oss unika
forutsdttningar att konkurrera pd en virldsmarknad med
smilindsk produktion och klokhet. Vi ser verkligen fram
envol alt kunna erbjuda bade befintliga och nya kunder
riktigt effekiiv produktion och toppkvalitet.”
PaXe-2725 maskinen som man investerat § &r en vil-

i Vaggeryd

beprivad modell i Salvagnini’s program av bockaut
mater. Som har sitt ursprung i vir eriginalmaskin sou.
langerades 1977, Salvagninis modellprogram av panel-
bockningsmaskiner beatar av 10 alika grundmodeller som
kan konfigureras fiir att passa kundens behov, P4AXe-**25
familjen av panelbockningsmaskinerna &r den mest fexi-
bla modellen med tanke pd bocklingder, skinkelhojder
samt plattjocklekar.

Den har en max bocklingd pd 2,7 meter sami 3r utrus-
tad med helt automatisk instillning av tillhdllarsegmenten,
{ABA - Automatic Blankholder Adjustment)). Den har
dven utrustning fér bockning av "brutna bocklinjer” /
flikar, steglts rotation, DPM tillbehér for att bocka smala
paneler alternativt kombinationen av smala paneler med
stora urtag. Samt klipputrustning av profiler. Tillhdllarens
profil och funktion kan iindras med den automatiska
"T-verklygs” vixlaren. Den automatisk inmatning som
bestdr av 2 olika laddningsbord fibr att méjliggbra kon-
tinuerlig drift utan stopp fir pafylining av nya amnen
som ska bockas, Vart laddningsbord kan matas med 2
olika mnesstaplar, vilket gor det majligt att i ett flode
utan firlorad cykel tid producera tex varannan inner och
varannan ytterpanel utan eykeltids forlust. De Rirdiga
panelerna ackumuleras pid ett vippbord, Klippta dmnen
samlas upp i en behdllare. Detta frighr tid frin operatéren




s det finns tid fir efterftljande tempon och programmering.

Jimiftet med en tradiionell kantpress/vikmaskin si har man med
denna investering helt eliminerat stilltiden i magkinen, Det innebir
att man kan producerar det antal detaljer man har behov av, ned tll
enstycksdetaljer, utan att fordora ndgon tid,

Programmeringen giirs med hjilp av ett interaktivt program
(EDIT-P4) dir man utgir frin en CAD-ritad detal),

Salvagnini erbjuder 3 olika nivier fér programmering av sina bock-
automater, Manuell programmering i ett makrobaserat sprak, Interaktiv
programmering med EDIT-P4 eller helt automatiserad programmering
med CamBend. D alla Salvagninis maskiner dr friprogrammeringsbara
kan man till och med gora Sndringar i det aktiva programmet medan
maskinen producerar. Andringen aktiveras nista gng man laddar
programmel | maskinen.

Programvalet i maskinen géir operatiiren antingen genom att skapa
produktionslistor eller viljer aktuellt program med en streckkods
ORI

Bockningsverktygen som dr universella, tillsammans Salvagnini’s
programmenngs-midjligheter, gir det enkelt att tex. kunna radiebocka
samt att £ till innovativa l8sningar, som annars kriiver bade special-

verktyg och langre processtider.
Anldggningen togs i drift under tredje kvartalet 2014,

Mer information: www.salvagnini.se

MWHNMI .
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Mazak Tube Gear 150

Mazak's mya rorlasermaskin Tubke Gear med 3 5t chuckar som standard
erbjuder en av marknadens snabbaste bearbetningslasear far tunn-
vaggiga rir och profile:

» HELHETSLEVERANTOR gillande ror-och planlaser
» Avancerad CNC-design fir hog produktivitet.

3 ldghastighetshearbetning med inbyaad sakerhet fior att
undvika driftstopp.

» Hog tillforlitlighet med reducerade bearbetningstider.

Mazak OptiPlex Fiber

Flanlaser med overlagsen prestanda | tunna och exotiska matenal,

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri.

% RAVEMA

Q3AT0-488 00 | WWW. IRV ma.se
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ESAB lanserar en ny Miggytrac
batteridriven svetstraktor for
mekaniserad MIG/MAG=svetsning

ESAB Welding & Culting Products lanserar Miggytrac™ B501, en batteridriven modell som
utgr ndsta generation av den populiira Miggytrac™ svelstrakior for mekaniserad MIG/
MAG-svetsning (gasmetallbdgsvetsning), Den nya Miggytrac B501 kan anvindas med alla
typer av strémkillor som finns | ESABs sortiment fir MIG/MAG-svetsning. Det hiigpreste-
rande 18-volts litiumjonbatterit laddas helt pd 40 minuter och kan dava svelstrakiorn under
upp Hlldtta mmar. Batteriet dr vid behov enkelt att byta ut. Miggyirac B501 krdver ingen
mandiverspanning fran stridmkillan, r portabel och enkel att stilla in.. Vilket gbr att det ar
snabbt och [ att stiilla om fran manuell MIG /MAG-svetsning till mekaniserad som dkar
svetsningens produktivitet och effektivitet.

Med Miggytrac B501 dr det snabbt och enkelt att stilla in arbetsstycket och all svetsdata
anges i striymkillan,

Svetstraktorn Miggytrac B30I viger endast 12 kg och éir mindre och |attare in enheter
i samma klass, trols sin kraftiga konstruklion. Svetstraktomn drivs av en stegmolor som
erbjuder kenstant svetshastighet och jimn prestanda. Svetshastigheten dir stegliist instiillbar
mellan 100 och 1300 mm /min. Det ar 13t att torflytta svetstraktorn mellan arbetsstvcken
tack vare den kompakta designen.

Miggytrac BS01 dr sfilvegdende, fyrhjulsdriven och hjulen har ett hitgt friktionsvirde fdr
ett stabilt, precist och konstant arbete, Sven [ lutande stillning. Vagnen anvinder sig av jus-
terbara styrhjul 54 att enheten styrs mot arbetsstycket. Som tillval finns en magnetutrustning
som monteras enkelt bide fram och bak for att hantera bdjda och vinklade arbelsstycken,

Miggytrac B501 fungerar perfekt i varvs- offshoreindustrin, vid tillverkning av stilkon-
struktioner och broar och balkar samt Svrig svetsning

Mer information:
www.esab.se

Rotage har nu installerat
sin 9:e Ursviken

Ursviken Technology AB har fatt aran att leverera
ytterligare en kantpress till Rotage i Kvinum.

wﬂu ] Den nva maskinen, som inhandlades pd tyska EuraBlech miss-
san, har senaste tekniken med bla, Ursvikens egenutvecklade
frekvensstyrning som blivit si framgangsrik.

“Med denna maskin, som ir den %e som vi kiper frin
Ursviken, har vi inke bara reducerat ljudnivan i verkstaden utan
sparar ocksd en hel del strdm di den bara forbrukar energl 1 sjalva
bockdgonblicket, berdttar Ingemar Ronger stolt om sin senaste
investering™.

Rotage startades av Ingemar 1979 och redan 1985 inhandlades
den fBrsta Ursviken-kantpressen.

Faretaget fgs av makarna Maria och Ingemar Ronger samt,
sedan 2012 av Mathias Larsson som di tlitrdidde som VD,

Ambitionen dir att alltid ligga bland de framsta som komplett
legoleverantdr med den senaste maskinparken [Gr laserskuret
och stansat material som sedan fGridlats i olika former, typ kant-
pressming.
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"Ir_tuﬁ ar i cirka B0 anstdllda och J.Tm;ii-.it'l'n'insﬂn 11'55&1' runt 120
MEr, avslutar Ingemar Ronger”,

[ - - ) = = " u N ]
Eft glatt ging frln Aotage bestiende av Magnus Johansson, Bo Hansson, Mattias Larsson och Ingemar Ronger Mer information:
samt Ursvikens séljare, Christer Lindstram, www.ursviken.com



NYHETER &7

Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2015

Resexrvdelsteamet so
haller dina maskiner i trim

Nu gor vi det enklare for vara kunder att bestilla reservdelar. Oavsett om det
gdller automatisering, pressar, verktyg eller en hel linje har vi en kontaktviig in.
Dirifran skickas drendet vidare till ritt kontakt hos oss for bedomning och atgéard.

Virt reservdelsteam har dokumentation och gamla ritningar pi de maskiner
vi levererat och kan se till att kunden fr ritt del cavsett om den plockas frin
hyllan eller nytillverkats.

Sikrad tillgdng till reserveelar dr ofta avgirande fir tillgangligheten och den
totala ekonomin i installationen, Utdver att erbjuda reservdelar pi bestilllning
kan AP&ET ocksd erbjuda speciallsningar anpassade efter kundens behov. T
ex att lagerhdlla slitdelar eller leverera kundspecifika reservdelar vid avrop.

- Att se till att vara kunder har ritt reservdel 1 rétt tid ar ofta avgiirande
fivr att vitra kunder ska kunna hélla sina l6ften till sina kunder. Och for AP&T
dr det en viktig del av virt helhetsdtagande som One Responsible Partner®,
siger Per Carlsson, Spare Parts Coordinator, Aftermarket Services pd AP&T.

Mer information:

www.aplgroup. com

Aeservdelsteamerl samiade | APET: proguktionsani@ggning | Tranemo. Frin vinster:
Ul Andersson, Jarker Thordn, Par Canlsson, Per Fischer och Jorgen Johansson,

e FOR EFFEKTIVARE ,

SLIPNING! SANT.GOBMN

& Yanasiedanie

Tl
BAINT-GOBAIN

sAINT-GOBAIN ABRASIVES AR
Box 495, 197 24 Sollentuna
lelefon DB-580 881 00 Teletax 0B-580 881 01
Email sga.sefdsaint-gobain.com www.saint-gobain-abrasives.com
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Nytt sorti

ent kape=

och slipprodukter for metall

Norton lanserar ett nytt sortiment slipning och
kapning av jarn, stal och rostfritt. Det nya sorti-
mentet, som har beteckningen Gemini, omfattar
kapskivor, navrondeller och lamellrondeller.

Morton Gemini-sortiment dr speciellt framtaget fdr slipning, gradning, svets-
slipning och kapning med effektsvaga vinkelslipmaskiner. Kapskivorna och
navrondellerna, som anvinds fébr kapning, slipning och gradning, dr snabbski-
rande och ger optimal materialavverkning. De dr bekvima att anvinda tack
vare ldg vibrationsnivd, Lamellrendellerna ger god avverkning vid Littare slip-
ning av jirn, stal och rostfritt. De dr avsedda fér shipning med liten - medium
materialavverkning, gradning, borttagning av rost och allmiin ythearbetning.
Anviindningsomridet fbr Gemini-sortimented dberfinns inom reparation och
underhdll, svetsning, tillverkning av diverse stilkonstruktioner och liknande,

“Tack vare att det nya sortimentet har ett bra pris/prestanda farhillande
fir man en kostnadseffektiv kapning och slipning med vinkelslipar med ligre
effekt” siger Jonas Falk, forsdliningsansvarig pa Saint-Gobain Abrasives AB

Mer information: www saint-gobain-abrasives.com

AP&T far order pa presshirdningse
linje och verktyg till en ny
produktionsanlaggning i Italien

Det nybildade bolaget U.form investerar 30 miljoner eurn i en ny fabrik i Castellato pd
Italiens osthust, Malet ir att stirka sin position som leverantir till fordonsindustrin
och som en del av investeringen ingir en komplett produktionslinje fir presshiind-
ning, I sokandet efter ritt leverantor gick ordern till APET,

Som en separat arder frdn mtnin:rlmlnh'rtt Susta ERL, kommer AP&ET ocksd att leverera
ett presshiirdningsverktyg tll Uform linjen. Verklygel kommer att utformas fre att
producera detaljer fér passiv sikerhet, presshiirdade figr att ge specifika deformations-
egenskaper vid en olycka.

Bland Susta SRL:s kunder finns bland annat BMW och Fiat, och det ir Fials ambition

‘

= _-‘“1
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att stirka Alfa Romeos varumdrke som ligger bakom satsningen pd fler presshirdade
delar. Uforms nya anliggning kommer att ge den produktionskapacitet som bebhdivs
fisr att miita efterfrigan. Med fler presshiirdade chassi- och karossdelar kommer Alfa
Romeos nya modell 932 att ta ett rejélt kliv avseende bade viktreduktion, krocksdkerhet
och passiv siikerhet.

AP&ET:s leverans kommer att omfatta en kamplett “nyckelfiicdig” produktionslinge fir
presshdrdning, som inkluderar, tillverkning, installation och driftsitining. Systemet dr
utformat fir ett automatiserat fliéicde frin dmnesmatning till formade platdetaljer, baserat
pd AP&T:s beprivade modulkoncept.

Presslinjen i korthet:

+ En dmnesmatnings- och centréringsstation

- En gasdriven valsugn

- En 3-axlig SpeedFeeder [Hr matning Lill pressen

+ En standard ODEN-FT hydraulisk press

: + En 3-axlig SpeedFeeder for utplockning

- Ett styrsystem med en mandverpanel £ att styra hela linjen

ODEN-FT-pressen dr utrustad med ett hydraulsystem fée kirning med hag
hastighet och den linjira avtomationen kommer att mojliggéra mycket hilg
hastighet och god stabilitet | Atdet. Linjen Sr utformad fiir att ge hitg Aexibilitet
och produktion av manga olika fordonsdetaljer och kommer att vara levererad
och redo fir serieproduktion i slutet av 2015,

Mer information:
wwwaptgroup.com
D presshirdade delar som Hiverkas
i Uiorms nya anliiggrng per lSgre
vikf och dkad skerhat | bilar som
I ex gen kommande Alfa Romeo 952,



& TILLBEHD

DIN SPECIALIST PA
OCH OMKRING PRESSAR

MARKNADENS BREDASTE
PRESSPROGRAM

Vi har sedan 1973 fokuserat pa
service, reparationer och forsaljning av
maskiner fér platpressning och arbetar
idag med ett brett maskinprogram

av pressar och utrustning for
automatisering av pressar.

Valet av vara leverantérer &r ett resultat
av Over 40 ars verksamhet inom
presservice och maskinprogrammet
stracker sig idag fran volymtillverkare
fran Taiwan till europeiska

leverantorer for mer avancerade och
kundanpassade pressanlaggningar

Var langa erfarenhet av pressar och
automatisering | kombination med en
val utbyggda serviceorganisation &r
vara tyngsta férséljningsargument och
en trygghet for dig som kund bade fére,
under och efter en leverans fran oss.

Har Ni funderingar pa eller omkring
pressar vill vi garna besoka Er for ett
konkurrenskraftigt alternativ.

Las mer om vart maskinprogram pa
www.olsons.se.

al 5'0”5 telefon 0151-51 85 50
e-post info@olsons.se

MASKINSERVICEAE hemsida www.olsons.se
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Ursviken Okar produktiviteten

Ursviken har uppgraderat en befintlig 12 m
1500 ton, kantpress av annat mirke pd S5AB
Europe Oy, Seindjoki Steel Service Cenler,

Genom att ligea Gl ett stdllbart underverk-
tyg (VDT CNC Variabel Die Tool) och ersidtta
den befintliza mekaniska bomberingen med
ett FlexiCrown system, har produktivitet och
kvalitet hojts avsevirt. Aven styrsystemet har
uppdaterats.

De bakre anslagen ersidtts med drifter (DC
=AC) pch anslagsfingrar med en modern 1bs-
ning. Rikiljus anviinds fir snabbare bockning
nar man inte kan anvdnda de bakre anslagen.

Slutligen, uppdateras sakerhetssystemnet
med LaserSafe fiir en sikrare produktiv pro-
duktion,

Befintliga maskiner pd marknaden kan
definitivt vara virda att uppgradera om sta-
Hyel dr acceptabelt fr framtida produktion,
P4 stérre maskiner dr kostnaden far stativet
en betydande del av maskinpriset fér en ny
maskin, Kostnader for fundament och dvriga
kringkostnader pd en ny maskin, alternativt
uppgradera en befintlig maskin dr definitivi

Mer information:
www.ursviken.com

Anrik tvdttjdtte koper press fran AP&T

Mar vitvarutillverkaren Alliance ville modernisera sin
fabrik i Tjeckien fall valet pd en ny press frin AP&T.
Alliance dr en av virldens storsta tillverkare av tvilt-
utrustning fior storhushill och industri, en bransch dir
konkurrensen dr stenhdrd och det stills stora krav pd
rabusta produkter.

Nar vitvarutillverkaren Alliance ville modermisera sin
fabrik i Tjeckien fill valet pd en ny press frin AP&T.
Alliance dr en av viirldens stiirsta tillverkare av tviitt-
utrustning for storhushdll och industr, en bransch dér
konkurrensen dr stenhdrd och det stills stora krav pd
robusta produkter.

Pressen som Alliance har investeral i dr en
ODEN-F-53000-16,/13 med en presskraft pa 5000 kM och
en bordsstorlek pd 1600% 1300 mm. Pressen blir en del av
fretagets nya produktlinge industrtvittmaskiner och ska
tillverka 24 olika delar. Med den nya pressen fir Alliance
en shor effektiviseringsvinst vid verkbygsbyten. ODEMS
automatiska verktygsldsning med férinstillda verkiyg
gir att bytena gir bide snabbt och sikert,

- Tack vare automatiseringen och precisionen vid verk-

1 o
| samband med testkdming och uibildning samiades representanter frdn kunden och orofekigruppen frén
APET | Tranama. Frin viinster: Mikes/ Bramstedt frin APET, Tomas Camoch och Pefr Matefka frdn Allance,

Tina Bengtsson och Slawomir Grabowski frédn APET,

tygsbytena blir arbetet mindre operatérsberoende och
repeternnggrannheten dkar. Detta ger firre avvikelser och
mindre kassation, beritlar Mikael Bramstedt, Technical
Sales Manager som ansvarar fir Alllanceaffiren pa AP&T

Genom att byta till den nya pressen kan Alliance Ska
sin effektivitet 1 linje med det LEAM-arbete som foretaget
kontinuerligt arbetar med i sin produktion,

- Effektiviteten dr en stor vinst fir oss, vi virdesitter
dven den firbittrade ergonomin och sikerheten som den
nya pressen erbjuder. De firinstillda verktygen och press-
sens sakerhetsfunktioner, som automatiskt stopp om man
gir innanftir sikerhetszonen, minskar risker fitr skador och
eventuella handhavandefel, siger Petr Matejka, utveck-
lingsingenjir frin Alliance i samband med vibildning och
test av den nya pressen pd plats hos AP&T i Tranemo,

Produktkvalitet och smidig kéfpprocess avgdrande |
offertstadiet tog Alliance kontakt med ett antal leveran-
tirer. Enligt Petr Matejka foll valet pd AP&T av flera skl,

— Fir det férsta dr maskinerna viilbyggda med delar
fran kinda kvalitetsmiirken. Det var ocksé en stor fordel
att APET kan erbjuda service och utbildning lokalt hos

I den mya QODEN-F-

oss. Och niir det giller sjilva kipprocessen £d uppskat-
tar jag att den gick sd smidigt och den lyhiirdhet fiir vira
bebarv som APET visat, siger Petr.

APE&T har ling erfarenhet frdn vitvarubranschen och
kunde dirfér snabbe farstd Alliance process och behow
Den lokala sdljaren, Stawomir Grabowski, 1| grannlandet
Polen samt Mikael Bramstedt frdn AP&T i Sverige dkte
ner och triffade kunden pa plats.

= Kort efter att vi méttes pa plats pd fabriken i Pribor,
Tieckien limnade vi ett firslag som vi trodde skulle passa
Alliance. Det visade sig all vi hade List av Alliance behov
rdlt, sdger Mikael Bramstedt. Alliance satsar framidt Den
nya pressen ghr det mijlige for Alliance att effektivisera
och hdja kvalibeten pa de egna produkierna genom pro-
duktionsprecision, samt £ kraft att expandera.

— Att skaffa en ny press av den hiir kalibern dr att av
minga viktiga steg vi tar fir att stirka vir position pd
marknaden. Det dr en stor investering, men om man
inte satsar s nar man inte heller upp till sina mal, kon-
staterar Petr Matejka.

Moer information: www.aptgroup.com

prazsen frin APET kommer Alllance aft tliverks 24 olika

dielar 1 5Tt nya produktprogram fr industritvittmaskingr,
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ESAB introducerar ny 3-arsgaranti

ESAB, viirldsledare inom svets- och skiirteknik, introducerar frdn L;a  Snelling, produkichef ESAB Europa, Vi vill férsikra vira Kunder

januari 2015 en ny 3-drsgaranti pd stbree delen av ESABs sortiment  om att nér de viljer ESAB, kan de kiinna sig trygga i att de fir det

av manuella strimkiallor, plasmaskdrmaskiner och matarverk sam  biista inom kvalitet, tillforitlighet och hitllbarhet.

siljs Bver hela Europa. ESABs nya firldngda garanti ger kunderna en

annu starkare [Grvissning om att ESABS branschledande produkter  Mer information:

kommer att uppfylla deras férviintningar. www.esab.se
ESABs aukloriserade serviceverkstider reparerar kostnadsiritt de

produkter som havererar till fBljd av defekber | material eller tillverk-

ning, vid & timmar/1 skift drift per dygn under tre ar fran inkipet.

Vissa garantiundantag giller. Garantinarbetet utfiérs av ett nidrverk

av auktoriserade serviceverkstider, vilka har en mycket omfattande

geografisk thckning i hela Europa.

ESABs nya garanti trider i kraft vid tidpunkten ftr inkdpet. ESAR
gir garantianspraken kringelfria — allt som behivs dr produktens
serienummer och faktura kopia. Online registrering finns for de
kunder som dnskar registrera sin produkt fiir att ta emot uppdaterad
produktinformation, inklusive nyheter om uppgraderingar, samt
erhilla en effektivan: leknisk support,

"War nya 3-drsgarant &r ett tecken pd vir ambition att tillhanda-
hilla hﬂglwalilaliva utrustningar, lGsningar ach support”, sager Mike

Prototal kOper en prima
power rapido, laserskarmaskin

Fran enstaka prototyper till fullskalig serieproduktion

Prototal 3r det mest mdngfacetterade faretaget fr proto- Prototal formar stil, aluminium och rostfri plat och  dem finns tvd, av ytterst fA maskiner | vArlden, som kan
typer i Norden. De hjilper kunden att ta fram prototyper star rustade (e att klara sdvil prototyptillverkning som  forma plat med flexformning, Quintuspressara gir det
och serieproduktion i plast eller plat och kan erbjuda unika  serietillverkning. Deras minga tillverkningsmetoder dkar  mijligh att exempelvis pressa detaljer med kiinsliga yior
lgsningar ech kombinationer fr aktuell produkt. kundens mdjligheter till kreativ produktulveckling - hos  och underskir Du kan med frihet Endra plittjocklek och
material utan att géira Gndringar i verktyget,

Genom att kombinera metoder och material kan pro-
dukten £ unika fGrdelar och ett mer komplett slutresuliat.

Henrik Lundell, VI pd Prototal, berdttar om deras
senaste investering:

- Fiir att fortsiitta vara en konkurrenskraftig leverantie
jobbar vi kontinuerligt med att uppdatera var maskinpark
Fiir att méita Skade krav frdn vira kunder. De volymer
som ordeeldggs mol oss idag kedver en higpresterande
maskinpark med god effektivitet och kvalitet, det ger
denna investering,

Snabb 3D laser for higvolymproduktion!

Prima Power RAPIDO finns i fiber- eller CO2 laser upp till
SkW effekt - applik.!tiun ach ﬂuxibililgl.ﬁbehmrslyrvﬂet.
Prototal har valt fiberlaser pd sin maskin,

Det hiir dr den bista 30 maskinen f6r mindre och medel-
stora komponenter fér sivil laserskiiming som lasersvets-
ning. Lisningar fiir snabb hantering finns som standardi-
serade n]:r!il,'ml!r fiir 3D maskinen Prima Power RAPIDO
For hig-volymsproduktion,

Mer information:
www.dinmaskin.se




DURMA -en komplett leverantor

Nyhet! ADS Kantpressar Nyhet! HDFS Fiberlaser i ny design

Gor som hundratals néjda kunder i Sverige — kop en maskin fran Durma

For mer information kontakta Anders Holgersson 08 550 512 23

Var pariRer | nore

iNTercut A B
u Telefon 08-550 512 0 infu:ﬁill.tm--.'u'l.ﬁu wwwintercut, se ® KramrEE

INTRODUKTION AV LCG LASER

EN NY NIVA NAR DET KOMMER
TILL PRIS OCH PRESTANDA

e (]

lcﬁ 3“15 Topp prestanda med CO: eller fiber laser

Fér mer information kontakta
AMADA SWEDEN AB
Tel: 0322 2093 00

OEHONEY &
Emal: rioQamadaswodense . MADA
www.amadasweden.se
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DURMA lanserxrar yorlaser

Durma har utvecklat en ny rirlaser HD-TC 60170, den nya maskinen skir med fiberlaser
och kan dessutom utrustas for automation med en laddningsenhet av nya imnen respektive
lossning av skurna dmnen. Maximal rirdiameter dr 170 mm samt 120 mm for fyrkantsrir.

e Profilerna fixeras med en chuck som har 4 hydrauliska

- 2 backar. Presskraften justeras automatiskt efter angivet gods-

_ = L | tjiocklek. Med en lasersenzor miits lingden som sinds till

R S maskinsystemet. Laddningsarmen ir placerad utaniir den

. inbygeda maskinen. Profilen flyttas automatiskt in i arbets-

. f e aaba s () dake:! 2 omradet, Under skirningen laddas en ny profil automatiskt.

T ﬂr |

e Ty |
T Lossning sker pa ett bord som rir sig fram och tillbaks, de

skurna profilerna kan placeras pd olika bord baserat pd Ringd,

Mer informalion:
www.intercut se

HE-TC 80170 kan skira maximalt 8500 mm Mnga rdr mad an max dismedter pd 170 mm med siff 2D skdrhuvud,
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RESPRIT  Det kompletta CAM

programmet for din verkstad!
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Blas & Vakuum
ESPRIT beskrivs som ett anvandarvanligt CAM system fér alla Halverar ljudnivd och luftférbrukning
typer av bearbetningsapplikationer. ESPRIT har ett vélkant 100%
Windows granssnitt oversatt till 15 sprak, bl.a. Svenska. Fardiga
fabrikscertifierade postprocessorer och maskinmodeller for -
simulering finns for flera kanda fabrikat bl.a. Mori Seiki, Biglia, DUSE raﬂ &M?t
Nakamura Mazak. Emco, Okuma Citizen, m.fl. Dessutom ar Rétt dosering och konceniralion
postprocessorerna "oppna” vilket medger att du sjalv kan gora
egna kundanpassningar. .
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Henrtk Ofgson vd Edstréms Mazkin, Knstin Aloxandersson, férsiiiningschel Edstréms Maskin och Hideakl “Mac® Machide, wd och Europachel Kitamura Machinery GrmbH,

Kitamura gor en nystart i Sverige

- Kitamura Machinery har ett par unika tekniska lis-
ningar diir de sticker ut pd marknaden fr horisontella och
vertikala fleroperationsmaskiner ph virldsmarknaden,
sdiger Henrik Olsson, vd pd Edsiriims Maskin. En sddan
unik lésning &r att kombinera den stabila plangejdtekniken
med snabba farflytiningar

= Anda upp il 60 m /min, siger Henrik Olsson. Tack
vare de snabba fbrflytiningarna ndr vi bdde aluminium
kunder och de tyngre bearbetarna, Den japanska maskin-
tillverkaren tillverkar femaxliga fleroperationsmaskiner
men dven verlikala, horisontella leroperationamaskiner
och portalfrismaskiner.

Kitamura har en spindeldrivning som ligger langt
framme rent tekniskt diir man helt enkelt erbjuder en
héghastighetsspindel med 20 000 vary /min red vixelldda
och med mycket bra vridmoment, Tvill viixlar ir mekaniska
och tvi vaxlar ar elektroniska, Spindeln dr snabb och tyst.
Maskinerna kan dven fis med 15 000 varv /min fast da
med tvid vixlar, Fabriken garanterar en noggrannhet pd
+- [L001 mm pd hela rirelsen.

= Tillverkaren lamnar hela 5 drs garanti pa H,!'jd]’d]'ﬂil.
Det kraftigt uppbyggda maskinstativet har mycket bra
vibrationsddmpande egenskaper. Kitamura s kunder nim-
ner ofta att deras viindskirs konsumton minskat p.g.a.
maskinernas stabila konstruktion jamfort med konkur-

rerande fabrikat, menar Henrik Olsson.

Vi triffar Europachefen for Kitamura Machinery Mr,
Hideaki "Mac™ Machida pd Edstrbms kentor S ubstilbnings-
hall i Gisteborg. Han dr i Sverige fir att utbilda siljare och
servicetekniker pd Edstréims huvudkontor i Jénkdping och

FA en inblick i hur den svenska marknaden ser ut idag, Mr,
Machida har lang erfarenhet av japansk maskinindustri
och arbetade pd Hitachi-Seiki men dr sedan 12 &r tillbaka
VD pd Eitamura (e iGesdljningen | Europa,

- Vi har inte varit representerade pi den svenska
marknaden pi 7 ir och innan hade vi magra samarbeten
mied ett par olika terfirsdljare och agenter som inte hell
mattet. Vira tidigare samarbetspartners i Sverige hade
fir svag kapacitet inom fiirsiljning och pd service vilket
givetvis bidrog till att Kiramuras varumirke firsdmrades
och fick en roll | Sverige som man inte ficljanade, menar
Mr Machida som arbetar pd Huvudkontoret iy Europa
som ligger § Diisseldorf dir man har reservdelslager och
utstillningshall,

- Wi startar ni 2015, ett samarbete med Edstriims Maskin
har i Sverige och ser att vir nya samarbetspartner har en
etablerad och duktig siljarkdr samt en vl utbyged service-
verksamhet, och ett gott renommé som maskinleverantir,
vilket fir ett krav fér att kunna konkurrera pd den tuffa
marknaden inom verktygsmaskinforsdljning,

- Kitamura Machinery grundades 1933 av MR, Genji
Kitamura i japanska staden Toyama som ligger 20 mil
vister om Tokyo. Fére finanskrisen tillverkade man ca
1} miaskiner | manaden ur ett model lprogram pd 20 olika
typer av maskiner. Idag tillverkar man 60 maskiner i midna-
den och man dr totalt 200 anstillda pa fabriken i Toyama,
70 % ghAr pd export dir huvudmarknaderna ir USA och
Viisteuropa. 30 % siljs till den inhemska marknaden i
Japan samt Svriga lander i Asien.

- Vi kinner till vara konkurrenter i Japan och Gvriga

vdrlden och vi kinner att kan vi konkurrera pd var hem-
mamarknad, sA kan vi kenkurrera i resten av virlden
ocksd men det handlar om att hitta titt pariner att sam-
arbeta med.

Hur kom ni i kontakt med varandra
Frdgar vi Henrik Olsson pid Edstroms Maskin?

- Jag triiffacle en kollega il Mre Machida pd IMTS midiss-
san | Chicago i september 2014 och han férmedlade mitt
intresse och vi triffades i Tyskland pa Kitamura's kontor
i Diisseldorf och jag fann snabbt att delta var en myckel
intressant maskintillverkare som inte fanns representerad
i Sverige och jag sAg och ser en myckat stor potential for
maskinfabrikatet i Sverige, Konkurrensen dr stenhird
men Kitamura sdrskiljer sig pa flera utmirkande sttt ndr
det gdller maskinbyggnation och teknik att vi kommer att
kunna nd en ny malgrupp av kunder. Vi har sedan lang
tid letat efter en maskintillverkare som tar vid déir vir
amerikanska samarbetspartner Haas shutar storleks- och
prestandamissigt.

= Kitamura Mﬂ.-rh'[mﬂ.r}r ses som en av de mest intres-
santa maskintillverkarna i sin klass niir det gdller stabilitet,
kvalitet och noggrannhet. Vi har alltfér manga gdnger varil
trungna att siga nej Hl férfrigningar dir HAAS och vira
dwvriga agenturer inte haft ndgot att erbjuda, och siga nej
till en kund kiinns inte bra.

- Wi ser verkligen fram emot atl samarbeta med
Edstriima Maskin och vi tror oss dntlipen ha hittat en
samarbetspartner med de ritta musklerna for att ta
hand om Kitamura i Sverige, avslutar europachefen
Hideaki “Mac” Machida. m
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- EN AV VARLDENS LEDANDE TILLVERKARE AV

HYDRAULCHUCKAR
Programmet omfattar chuckar fran
100 - 610 mm, med eller utan
genomgang.

Tva-, tre- eller fyrbackiga chuckar.
Det finns system med snabbvaxling
av backarna.

SPANNFIXTURER
Stationara chuckar med inbyggd

luftcylinder och genomgang.
Enkla att montera | borrmaskiner
eller i fleroperationsmaskiner.

SPANNHYLSCHUCKAR
Spénnhylschuckar med olika kapa-
citeter. Chuckarna tillverkas i tva
utfranden, antingen med snabb-
vaxlingssystem QCRL av hylsorna
eller med traditionellt system.
Chuckarna kan ocksa utrustas med
reduceringsfoder.

INDEXERANDE
DELNINGSAPPARATER
Kitagawa har ett stort och brett
program av indexerande delnings-
apparater. Det finns bade apparater
som &r enkla alt placera vertikalt
eller horisontellt och mer
avancerade sasom svangbara

eller i multispindelutférande.

CHUCKCENTER AB

SKRUVSTYCKEN

Kitagawa skruvstycken levereras
med underhallsfri mekanisk
kraftfdrstérkning.

Spannkraften ar forinstalld och kan
1att justeras | fyra steg.
Parallelliteten dr 0,01 mm.

SPECIALCHUCKAR

Kitagawa har ett stort program av
specialchuckar sasom fingerchuckar
och chuckar med nedatdragande
backar t ex.

Hemsida
www chuckcenter se

Telefon/Fax E-post
Tel +46 (0)431- 44 B0 65 info@chuckcenter.se
Fax +46 (0)431-164 95

Posladress
Akerslundsgatan 11
262 73 Angelholm
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DMG MORI startar teknisk akademi
fO0r morgondagens servicetekniker

Maskinforsiljningen tar fart och tillverkaren/leverantoren DMG
MORI ser ett stort 6kat intresse for foretagets produkter. Nir tva av
virldens storsta maskintillverkare DMG frin Tyskland och MORI
Seiki fran Japan blev ett foretag under en process som tog 2 ar, sa ar
man idag ett gemensamt foretag med ett maskinprogram som bestar
av 200 olika modeller av verktygsmaskiner och automationslosningar.

| sparen av det stora intresset fr fGretagets produkter
s fkar behoven av att hitta medarbetare med teknisk
kompetens. Den bekniska utvecklingen gar framit och
nya produkter utvecklas konstant, Fér att klara av att
miita framtidens utmaningar niir det giller att hitta tek-
niker behiwer maskinleverantérerna hitta nya vigar fidr
att nd fler ungdomar.

I detta fallet specifikt handlar det om att higtekno-
logiska maskiner behtiver service och underhdl] for att
fungera pi en hog teknisk nivi. Komplicerade maskiner
stannar ibland av olika skil och da stir produktionen
stilla vilket betyder fisrseningar av leveranstider féir den
allt mer pressade hllverkningsindustrin, Maskinkipare
kraver alt en servicelekniker finns pd plats omgdende
och en servicetekniker med ritt kompetens.

Dirfor krafsamlar v nu inom DMOG MORI for att
hilta framitidens servicetekniker och gr en satsning pd
att starta eft projekt ddr vi erbjuder ett antal ungdomar
att vara en del av ett program fiir att bli servicetekniker,
siger Fredrik Gedda vd pd det svenska dotterbolaget
till den tysk/japanska maskintillverkaren DMG MORL

|

- Globalt s4 har vi pd DMG MORI extremit stora resur-
ser, Diet finns 22 fabriker i hela virlden som kan tillverka
20 000 maskiner per dr. Hir Kan vi hitta stora synergief-
fekter genom att utnytta expertisen pd plats, Hela den
globala styrkan som finns bakom firetaget skulle vi
kunna uinyttja pa de lokala marknaderna pa ett bitire
salt, Det skall vi nu gra mer och mer och ett steg i den
rikiningen dr att vi nu har fattat beslut om att starta en
“akademi” dir vi skall kunna uthilda unga teknikintres-
serade ungdomar dels pd filtet | Sverige men framforall
lira upp och utbilda ungdomarma pd plats | fabrikerna
ute | Europa, berittar Predrik Gedda och fortsitter;

- Jag upplever och mina medarbetare likasd | att det
behivs en satsning pd att hitta nya unga tekniker soin dr
intresserade och som blir experter pd just vira maskiner.

Har man jobbat pd en av vira fabriker under en tid
54 fidr men en otroligt bra fiirstdelse hur maskinen ar
konstruerad och byggd. det dr en god hjilp nidr man dr
ute pd falkel .

= Detta handlar ocksd om langsiktighet i virt arbete
med vira kunder och vi behiiver darfér nu komma i
kentakt med tigjer och Killar mellan 18 och 21 dr Och

— -

Initiativiagare il en toknisk uthildning av senvicefeknikes wd Fredik Gedda tilsammans
mad servicechel Anders Svanssan.

- Detta uthidmingsorogram kommer nu alt sfdsditas dver hela viriden som eft globalt
pmgrammndatmﬁga&rsﬂidﬂmkmnmﬁdn Svenge, siger Fradrik Gedda.

erbjuda en intressant uthildning dels pa filtet i Sverige
och dels didir man far uthildning pa fabrikerna i Europa,
s konstruktionsarbetet, arbeta | montaget, 53 att man i
princip kan plecka isdr en maskin och kunna sitta ihop
den igen. G kurser 1 elektronik, mekanik, driv- och reg-
lerteknik m.m_, siger Fredrik Gedda och detta betyder i
forlangningen att man kommer efter ndgra dr att kunna
erbjuda sina kunder expertis p& plats som vet exakt allt
om maskinema och huar defunge’rar. Lnder hela
uthildningstiden har man en mentor som stiid i

Swverige eller utomlands och som ven fungerar

som kontakt- och utbildningsansvarig,

- Som sagl mycket av problemlbsningama
och att {4 en helhetsbild kan man inte 13sa
sig till utan det mdste ske genom praktik
pa tllverknings- och monteringsenheterna
tillsammans med skickliga maskinbyggare
som har erfarenheten och majligheten att
lira vira ungdomar som vi skickar ner pa
uthildning under flera manader, allt om en

DMG MORI verktygsmaskin,
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Om DMG MORI Sweden;
I Sverige har DMG MORI ca 40 anstillda och omsditter
omkring 300 miljoner kronor. Hovudkontoret finns i
Gateborg, fretaget arbetar med hiigteknologiska verk-
tygsmaskiner. Atmosfiiren pd DMC MORI priglas av ett
stort tekniskt kunnande, nytinkande och engagemang,
DMG MORI dir ett framgdngsrikt fretag som har en spin-
nande wiveckling framibdr sig d3r det fér rill person finns
goda utvecklingsméjligheter. Ledningen har en presti-
gelis hillning och arbetar kontinuerligt for att utveckla
verksamheten utifnin medarbetararnas idéer och vardag,
DG MORD Er en tysk/japansk viirldsledande global
koncern som tillverkar verktygsmaskiner fiir skirande
bearbetning. DMG MORI finng representerat dver hela
viirlden med mer dn 140 frsilinings- och servicecen-
ter, sasom kundservice, utbildning och teknisk support.
Féretaget utvecklar kontinuerligt trendsittande produkter
som maskiner, styrsystem, automationstdsningar och har
idag Gwver 11 000 anskillda Sver hela viirlden, m
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system solutions

"Vara medarbetare ar kérnan till var
framgang!"

Wi &r den internationalla ledaren fér att erbjuda systemlésningar fior
dkad produktivitet inom Metallbearbetning.

Wi erbjuder hbgkvalitativa produkter fran Palettsystem till Robot och
Processkontroll mjukvara.

Vi kemmer att forstarka vart team | Sverige och stker for ndrvarande
efter motiverad personal.

Br du vér framtid?7?

Regional Sales Manager Sverige

Detta ar ditt nya jobb.

Skapa relationer med nya och existerande kunder.
ldentifiera och behandla nya affarsméjligheter.
Identifiera behov och ta fram de basta ldsningsfirsiagen.
Delta aktivt i utbildnings- och utvecklingsprogram.
Rapportera och filja upp med férséljningsledningen.
Kan innebdra 2-3 dvernattningar/vecka.

YV Yv¥YYy

v

Vi erbjuder.

s Utblldning pa var Fabrik | Schwelz.

* Moderna hjalpmedel for forsaljning.

» Eft mycket sjdlvstandigt arbete

« Varierande och spannande uppgifter

o Attraktiva anstéliningsftrhallanden | Sverige
»  Tjanstebil

Vi Forvantar att du...

+  8r mycket driven och proaktiv

¥ kan arbeta sjdlvstédndigt och har Iatt for att l4ra

+  har minimum 3-4 ars erfarenhet av forsdljning sasom
Verktygsmaskiner, Robotanldggningar eller liknande
ar melian 30 och 45 &r gammal

bor | sbdra Sverige mellan Giteborg-Linkdping-Helsingborg
har kunskap av mekanisk produktion

Ar resultatinriktad och inte rédd for nya utmaningar
har goda kunskapar | angelska, tal och skrift

har goda kunskaper inom Word, Excel och Outlook
kunskaper | Finska ar meriterande.

har kérkort

R AASAN NS

fIHR

Ar du Intresserad?
Vanligen skicka ditt CV pa mail och garna pa engelska.

Fé&r mer inforration om denna spannande utmaning, kontakta
VD Frank Christensen + 45 2032 4315
Teknisk chef Ola Melin pA 070-788 28 93,

EROWA Technology Scandinavia A/S

Fasanvej 2, 5863 Ferritslev FYN
Tel: +45 65 98 26 00

frank.christensen@erowa.com
WY Browa . com
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TelgelegO rider ut stormen

Telgelego ar ett precisionsforetag inom maskinbearbetning. Foretaget
ligger cirka 40 km soder om Stockholm. Foretaget ligger inne pa ett
industriomrade som pa alla sidor omges av kontor och verkstider
som tillhor Scania, ett av Sveriges mest vilkdnda tillverkningsfore-
tag med mangder av lastbilar, bussar och motorer pa produktlistan.

Tomas Karlsson dger Telgelego som grundades
1978, Karlsson kiple [Gretaget frin de ursprung-
liga dgarna fr dtta dr sedan. Vid den tidpunkten
drev han och hans bror redan ett annat underle-
verantirsfretag med liknande storlek i ndrom-
rddet. De ambitidsa broderna letade efter nya
mdjligheter och kipet av foretaget innebar nya
kontakter ach nya honsonter,

Telgelego hade en verkstad som var full av
aldre svarvar och vertikala fraismaskiner och
bara tvi anstillda. En av maskinerna som filjde
med firetagskipet var en Haas CNC Minihill
av dramodel]l 2001. Trots en liten ﬂrl:lr:rlsui.!}rrkn
ach dldrande utrustning fanns (lera stora namn
pd kundlistan — dédribland Alfa Laval och Astra
Zeneca sami det allid ndrvarande Scania.

Telgelego har idag sju CNC-maskinen frdn
Haas inklusive svarvar av typ SL-30 och SL-40,

en ST-Y-svary med Y-axel, en MiniMill av origi-
nalmodell samt Idretagets senaste investering - en
fleroperationsmaskin modell UMCTS0,

Faretaget har allt som behdvs fist att ge service
tll de krivande blue chip-kunderna. Strategin dr
att erbjuda maskinbearbetning med hig kvalitet
och liga velymer. Man specialiserar sig pd pre-
t‘ininrﬁdutﬂjzr i rostfratt stal, vurkl}rg_“té[ och i
vissa fall titan. Man tillverkar dels detaljer fiir
reguljdra kunder, och dels andra korta serier for
pappers- och massaindustrin, f8r transportbran-
schen och imom mannteknik. Skarande bearbet-
ning i svdrbearbetade matenial har blivit fﬂml‘.lgel.\i
specialilel: mdnga detaljer hardas och slipas till
dnskad yinoggrannhet,

"Wir starkaste sida dr att vi kan bearbeta mycket

Forts. sida 102 ==



WHT Scandinovio AB stker snarast en

Country Sales Manager Sverige

WNT inriktor sin fars6lining rill smd och medelstora verkstodsigretng. Med
hgkwalitati varktyg fién kinda beveraniGrer ach Flbverkode ov hirdmetall
Frén vir egen koacern, har vi full kontroll pd kvaliteten.

WNTs onviindningstekniker och stlfore hor Rerdrig erforenhet frin
bearbetningsindustiin, Till deros och wira kunders hiiilp finns viis ketolog
pé drygt 2 D00 sidar ach 45 000 arfiklar som ligger i Eurapas modernaste
logessystem. Darmed erbjuder vi eft av marknodens skrsto sarfiment av
skiironde och héllonde verkiyg.

Arbetsuppgifter och ansvar

- Ledning ov utesiljore och kontorspersonal

- Uthildning och utveckling av medarbetare

- Plonering oth uibyggnad av [Srséljningsomréde i Swerige

- Gemensam ubveckling ov kvanfitetiva och kvolitafive mal med VO
- Siljplanering, resultotplanering samt ansvar

- Skapondet ov morknod- och kundanalyser/ marknodens potentiol och
- konkuerensobsarvationer

- Genomférende ov marknodsfaringsmil pd marknoden

- Styra FirsBljningsdistrikien

- Stad till storkunder

- Firberedelser och deltogande i utstiliningor och missor

Kvalifikotioner och personligo egenskoper

= Du hor shutfiirt en teknisk och/eller eknnomisk exemen

- Farutom flera ars yrkeserfareahet inom omradet fr bearbetning har du
- erforenhet ov forsdlining

- Halst hor du redan erlarenhe? av sililadning

- Honiering av fEretogets nyckeltal &r naturfigo Fir dig, frutom ott du
- beharskor de vonlign M5 OHice-progrommen

- Du behiirskar svensko, engalsko och/elber tyskoo i 1ol och shrifs

- Du hor en stor sitibesiikerhet och Gvertyger genom et ansvarsfullt och
- meningsfulls skt ott arbeta

- Genom stort engogemang och eatusiosm lyckas du inspirem ding

- medarbetore genom din positive och fortrosndafulla 56l somi dino

- gimirkio ksmmunikotionsfardighater

- Dessutom kiinnetecknos du av din vilja oft reso

Vi erbjuder

- D fiir behovshoserod utbildning i inerbetningsfosen
- Att birja kira kiinna de processer som ger ansvor

fir dift eget firsdliningsdisteiki

- Ensaker arbetsplats | en lramgngsnk keacern
- En platt organisation med korfo beslutsviigor
- En ottrakfiv, betydebsefull och onsvorshull plots med

Kimglig fost lin somt en riidig bonus

- Tiimstebil

TOTAL TOOLING = KVALITET x SERVICE*

WNT dr en internatisnall lirsaliningsargoni-
safion ov skinande verkiyg med huvudkontor i
den fysko stoden Kempien. V1 ingdr i en Firetogs-
grupp me co 5000 onsfillda sver helo virlden
oth bor framgéngsriki regresenterat i 18 linder
med vira unike salj och servicekoncopt

TOTAL TOOLING = KYALITET x SERVICE®.

Mer information om firetoget

hittar dv under: wwwwri.com.

Ar du intresserad?

Vi ser fram emot din onsékan! Ange gima
niir du kon biirja odh vilkn [inekrov du har.

WHT Scandissavia AB

1ill Christian Siagl
Munkaridsvigen 27

444 32 Yeningsnd

Tel: +49 160-3568512

EMail: chuittinn.sisghBvwnlcom
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komplexa detaljer”, siger Tomas Karlsson, "Kunden skickar
huvudritningen for en detalj och vi gbr sedan ylterligare
ritningar fr att frenkla tillverkningen. [bland kan vi dter-
!ik..‘lpﬂ dtl.la!ier* till exempel reservdelar fiir en maskin.”

En typisk detalj fiir Alfa Laval (som Telgelego miste
hemlighilla enligt avial) kriver 32 immars maskinbear-
betning — 16 timmar pd vardera sidan. Féretaget tillverkar
i regel 2025 exemplar av dessa detaljer vage dr. “Under
en typisk 12-minadersperiod maskinbearbetar vi rostfritt
skl till ett varde av 1,5 miljoner kronor”, sdger Tomas
Karlsson. "De flesta av vira uppdrag fr mycket korta
serier, En kund bestdller 2-300 exemplar av en viss detal)
varje manad, men det dr ovanligl.

“Minga av detaljerna som vi tillverkar har stor diameter
— i regel cirka 400-5(0 mm. Haas-svarvarna ir mycket
hogklassiga maskiner med higa vriidmoment - perfekta
for att bearbeta rostfria arbetsstycken med stor diameter.
Viixellidan pa SL-30 har tva ligen och dr mycket anviind-
bar, Vi gir stord skirande ingrepp vilket innebidr stora
maéngder spinor,

Wi kiipte var SL-H) somn ersittning fir var stora tyskbygg-
da svary som hade givit oss stora problem. En av detaljerna
sorm vi bearbetar pd vir Haas for Alfa Laval biddar som ett
arbetsstycke med 420 mm diameter och en vikt pd 500 kg.
Efter bearbetningen vager detaljen bara 90 kg!” Foretaget
utfiir manga grovbearbemingsuppdrag men man bearbetar
dven maskindelar Hll mycket exakia toleranser. *Det dr tl
exempel vanligt”, sdger Tomas Karlsson, “att vi maskinbe-
arbetar maskinhus till toleranser pd cirka 0027 mm.

Wi har dels hig kompetens pa omridenas hirda mate-
rial och komplexa detaljer, och kunderna anlitar oss ocksd
ofta eftersom vi kan svarva detaljer mycket snabbt. Innan
en Scama-detal) tas 1 produktion tillverkar vi 2-3 exemplar
fior utveckling och tester. Kunden har inte gjort ndgon
uppsitining f8r den hdr typen av maskinbearbetning,
men ndr de har slutfirt detaljens konstruktion kan de
siitta upp verktygen pa sina egna maskiner och tillverka
detaljerna i egen regi. Eftersom vi befinner oss mycket
nira deras verkslad kan vi hilla leveranstiderna korta”.

Féretaget investerade i en Haas ST-30Y fior att kunna
maskinbearbeta mer komplexa, svarvade och [riista detal-
jer mied Firre uppsitiningsmoment,

“Wi kiipte vdr ST-30Y medan vi hade en anstilld som
hade stor erfarenhet av Yeaxelfchisning, Han lamnade tyviiere
flretaget lite senare 53 vi har kompetensbrist. Det fr svirl
att hitta kvalificerade maskinoperatorer i Sverige, Vi hade
en deadline fir arbetet pd maskinen och vi var brungna
att lira oss anviinda den mycket snabbt, Som tur ar alla

pa verkstaden vilutbildade | Hags mandversystem, si det
var ganska smidigt att flytta en person till vir ST-30Y".

Den anstillde som hade limnat fiiretaget kom tillbaka
senare, Vi kiypte en Haas VF-2 med Haas rundmamings-
bord och 4 axel - den maskinen dr nu hans ansvarsom-
rdde.”

Mar VF-2-maskinen hade anlint kipte foretaget ocksd
en Haas VF-3 som ersittare e en dldrande maskin till-
verkad i Taiwan. "Under tre dr anviinde vi den hir maski-
nen for att tillverka en enda detalj - tills kunden flyttade
uppdraget till en underleveranttr | Kina. Det slutade Sndd
bra fiir maskinen blev fri och kunde ge kapacitet som vi
verkligen behivde.”

Faretaget kiper alla sina Haas CNC-maskiner av
Jinkdpingsfiretagel Edstriims Maskin AB som dr en
av virldens mest framgangsrika HFO-representanter,
Precis som alla HFO-representanter har Edstrims
anstillda utbildade och fabrikscertifierade tekniker,
Firetagel har dven en fordonspark med fullutrustade
servicebilar och man har ett lager med Haas originalde-
lar till etk virde av minga miljoner kronor, Edstriims kan
dirftr reagera snabbt pd problem och tekniska frdgor.

Aven mycket allvarliga problem kan lisas utan att man
behdver skicka efter detaljer eller tekniker frdn USA.
Vi hade en ruskig olycka med vir SL-40", siger Tomas
Karlsson. “Vi tappade en 25) kg-detalj medan den bear-
betades. Skadorna var omfattande men Edstréms gjorde
eli fantastiski reparationsarbete — uppstymingar, chuck,
skydd osv. Allting Atgardades och maskinen var igdng
igen pd mindre dn bva veckor. Den var s4 gott som ny!™

Telgelego vixer och detsarnma giller fretagets rvkte nir
det giller maskinbearbetning av komplexa detaljer i hirda
material. Det hir firetaget satsar helhjrtat pd att investera
i den bista och mest dverkomliga CNC-tekniken som stdr
att finna. Tomas Karlsson och hans kollegor hade precis
bérjat fundera pd femaxliga universalmaskiner niir Haas
larserade sin UMCTS0.

“War UMCTS0 var den firsta som installerades i Sverige.
Vi lade en bestillning si snart som vi visste att den hir
modellen skulle komma ut, eftersom vi hade allt mer
arbete som kunde utfiras biittre och snabbare pd en
universalmaskin. Vi tittade pi vad vi kunde képa frin
andra tillverkare féir samma pengar och de hade mindre
bard och mindre arbetsutrymmen. Hittills har vi faktiskt



Oka produktiviteten av era maskiner steg
for steg med hjalp av EROWA's tooling
system, setup och forinstallnings stationer,
Automation och Celldator mjukvara.

inte gjort fullstindig femaxlig skirning - vi har inte investerat i
Edgecam-programvaran {or femaxliga arbeten nna. Men som
en 3+2-maskin fr rostfritt och verktygsstdl gir den ett yvpperligt
jobb Just nu giir den en stor eylinderformad detalj — en vals fide
stil produktion. Vi har hisga forvdntningar pd den hir maskinen”,

Minga svenska firetag med liknande storlek finner det mycket
svart eller omajligt att dverleva. Problemet dr ofta att hitta perso-
ner med riatt kvalifikaboner — det blir svarare att driva firetaget
och leda personalen nir dgama blir dldre och gér i pension. Det
dr inte s manga yngre som vill bdrja med lillverkning. Det 3t ett
gemensamt problem i de flesta industrialiserade linder

“Ju lingre Telgelego kan fortsatta, desto bdttre”, siger Tomas
Karlsson., "Nir andra féretag faller bort har vi en bra position
och kan ta &ver. Vi har en stor inkommande order nista ir si vi
kommer att behdva mer utrymme samt yiterligare 2-3 anstillda,
Wi siktar pa att flytta till nya lokaler under 2015, Vi hoppas ocksh
kunna investera i stirre vertikala frisar fran laas - stirre och
mer komplexa detaljer ir framtiden fir nss

“Vi lever i osdkra tider men vi har tillrdckligt med inkom-
mande uppdrag fir att hilla alla maskiner igdng i verkstaden.
Wane dag dr en utmaning, men det ar ocksd de dagarma nar jag

kiinner mig allra gladast!”

Mer information: www. HaasCNC com

for enke
rning av komplexa Auto
mationsceller

EROWA Technology Scandinavia
SPANG/ 642 10

GISLAVED: 03271-103 30

info.scandinavia@erowa.com

system solutions
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Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:
aalg@teknwatlon.dk
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www.teknovatlon.dk

g

Vara lasare ar dina kunder!
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Svenska racingexperten Polestar trimmar
IENCE

utveckling och design med J3DEXPE

Dassault Systémes, skaparna
av 3DEXPERIENCE och virlds-

ledande inom mjukvara for
3D-design, 3D Digital Mock Up
och PLM-losningar, offentlig-
gor att Polestar, officiell partner
for Volvos motorsportprogram,
anvinder 3DEXPERIENCE-
plattformen for att trimma och
optimera utvecklingsprocessen
av sina losningar for racing,.

Polestars mal dr att korta ledtider och eliminera flaskhalsar
i processen sambidigh som man uppndr higre projekitkva-
litet, dataintegritet och sidkerhet.

Folestar grundades i Gisteborg, 1996 och dren ledande
utvecklare av Evlingsbilar, samt av lésningar fiir effek-
topltimisering for Volvobilar under namnet Polestar
Performance Effect Optimization, som 8r tillgingliga
gEnom Volvohandlare.

Volvo Polestar Racing deltar fér ndrvarande i STCC,
Scandinavian Touring Car Championship i Sverige samt
V8 Supercars Tour | Australien. Fran 2009 och framdt har
Polestar dven anvint sin experts fir att erdbjuda lsningar
fisr att npl"irnera motoreffekten 1 Volvos konsumentbilar
Sedan 2013 har Polestar ocksd utvecklat egna versioner
av Volve 560 och Volvo V&l som siljs pd ett flertal mark-
nader virlden dver.

Som aktiva pd en marknad dir varje tiondels sekund,
och varje tiondels millimeter, har betydelse strivar Polestar

skindigt efter att ytterligare fiirbiitira bade slutprodukten
ach tillverkningsprocessen.

Under 2014 tog firetaget beslutet att implementera en
lsning fir att firenkla produktutveckling pd en global
nivd. ADEXPERIENCE-plattformen visade sig vara den
buista IGsningen for att hantera ritningar och produktde-
kumentation. Lisningen sikerstdller att alla involverade
har enkel ﬁtlg&nﬁ till kon !:inueﬂigt upp:iu terad informa-
tion, vilket minimerar risken fir missforstdnd och sliseri
med resurser, och bidrar till att tid och resurser anvands
pA bista sitt, IDEXPERIENCE-plattformen liter ocksd
Peolestar utiéiva en hisgre grad av kontrall Gver tillgdng till
affarskritiska data och mﬁiligheh-rn.a att Andra dem - ett
mdste i en Wvlingsinrikiad bransch,

Implementationen av 3DEXPERIENCE-plattformen
genemmidrdes av Dassault Systtmes partner X100 Solutions
och slutférdes i december 2014. Polestar dverviger idag

ocksd att anviinda ADEXPERIENCE-plattformen fiir andra
bitar i utvecklingsprocessen, exempelvis moduler foe
berikning av hillfasthet,

“Wi har redan sett tydliga firdelar av att flytta tll
3DEXPERIENCE-plattformen och dr mycket nijjda
med produkten och den smidiga implementeringspro-
cessen tllsammans med X101, som dr hiingivna ach
fisrsthr bAde vir marknad och vira unika utmaningar.
SDEXPERIEMNCE-plattformen hjilper oss firbdtira vira
processer och sikerstiller att alla som dr inblandade i
utvecklingsarbetet gbr ritt sak, pd citt stt, vid eitt tll-
fille”, sager Lars Persson, chefsdesigner ph Polestar.

“Racing dr en spinnande marknad dir hastighet och
precision dr absolut nddvindiga fir framglng, bade i
Eivlingsbilarna och i ubvecklingsprocessen. Vi dr glada
att se ADEXPERIENCE-plattformen bidra till Polestars
fortsatta framgdngar”, sdger Stephen Chadwick, GEO
Director EuroMorth, Dassault Systémes.
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Svarvmekano investerar
i en fyraxlig svarv fran Stenbergs

Féretaget som dr specialiserade inom svarvning, frds-
ning hiltagning kuggning och slipning har nu kipt
en fyraxlig svarv frin Okuma av modellen LU3000EX
M C 1000 utrustad med dubbla revolvrar (1248 platser)
och dubbdocka.

Vi vill fortséitta uppgraderingen av vir maskinpark
fdr atl kunna erbjuda produktionskapacitet av absoluta
toppklass™ skriver ftretaget i ett pressmeddelande,
Maskinen som investerades har drivna verktyg i
dvre revolvern och i den nedre revalvern finns ett inte-
grerat hydrauliskt Atlings stédlager €915.5-8110 mm.
Maskinen dr utrustad med Okumas styrsystem OSP-
P300L med touch panel, USR ingdng och méjlighet till

uppkoppling mot ndtverk.

Touch setter [Gr inmdtning av verktyg och skirkrafis-
dvervakning ingdr som standard. Dubbdockan Br av
tow along typ med live Center ME4. Den dr dven exira
utrustad med "Big Bore” spindel 991 med spindel nos
JIs AZ-8,

EMW Autoblock BBD250-AB med genomgdng i dea-
griw pd B75 mm. Maskinen ir fRrbered for robotbetjis-
ning och har Grhijt kylmedietryck till 15 bar.

Vi ser nu framemot en fortsalt god orderingdng
frén befintliga sdvil som nya kunder” siger Fredrik
Gordon VI pa (Gretaget.

Maskinen levereras av AB Sigrid Stenbergs och
beriknas vara produktionsklar v9.

Mer information: www.slenbergs.se

Positivt valkomnande av ny massa
for svensk tillverkningsindustri

Den nya missan Elmia Verktygsmaskiner villkomnas redan
mycket positivt av bestkama. Missan hamnar | ett starkt
sillskap tillsammans med viletablerade Elmia Automation
och Elmia Svets- och Fogningsteknik 10-13 maj 2016 och
bildar dirmed en viktig plattform fGr hela induskrin,

= Svensk tillverkningsindustr ligger Elmia varmt om
hjartat och de hir tre missoma hamnar nu tillsammans i
en produktionsteknisk missfamilj, mitt i marknaden, mitt
i Skandinaviens mest industrialiserade omrade. Trenden
iir att produktionsteknik integreras och da &r det vardefullt
att samla midssorna under ett take Det glie det enklare, inte
minst fir svenska underleverantirer, att kunna investera
i modern praduktionsteknik pd hemmaplan. Vi ser fram
mork att i utveckla den hiir métesplatsen, bide tillsammans
mied utstillarna och tilsammans med de stora besikargrup-
perna, siger Peber Scott, kommersiell chef for Elmia AB,

- Nyheten om Elmia Verktygsmaskiner med start
redan 2016 dr positiv for industrin. Okad konkurrens-
kraft genom effektivare och smartare produktion dr en
gemensam drvkraft och utmaning for svensk industri.
Tillsammans med Elmia Automation och Elmia Svets- och
Fogningsteknik skapas en bred plattiorm fiir utveckling
av produktionstekniken, siger Anders Ekdahl, VI for
Sversk Industrifiirening, Sinf.

Sinf fretriider 25 branscher med 1 350 olika forelag
runt om landet.

Global konkurrens
Aven frin fordonsindustrin beddmes den nya missan och
den nya plattformen bli ytterst betydelsefull

= Underleverantdrer till fordonsindustrin idr globalt
konkurrensutsatta. For att vi ska kunna framtidssikra
Sverige och ha en livskraftig industri behéver dessa fore-

I tt o torrt for vara kunder!
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tag fortsdtta investera | modern produktionsteknik och
automation. Ddrfér vilkomnar jag nyheten om Elmia
Verktygsmaskiner och att missan arrangeras | [onkoping
parallellt med vt andra betydande industnmissor. En
komplett produktionsteknisk massa i Jénkiping blir en
viktig plattform for FKG:s medlemmar att utvecklas pa,
sdger Fredrik Sidahl, vd FKG, Fordonskomponentgruppen.
Fordonskomponentgruppen dr branschorganisationen fisr
de skandinaviska underleverantrerna till fordonsindu-
strin och har drygt 370 medlemsitretag,

Muétesplats for framtiden

Konceptel fir den nya missan Elmia Verklygsmaskiner
innebdr bide nya utvecklande affirsmiijligheter och starka
merviirden fér framtiden, menar besfikargrupperna,

- Svenska Skiirteknikitreningen /Skiirteknikcentrum
Sverige ser fram emot att bidra till genomfbrandet av
en verktygsmaskinméssa i det koncept som nu har
arbetats fram. Miissan blir en spiinnande mtesplats
som ger {Oretagen i vidr bransch en fantastisk mdj-
lighet att se och ta tll sig den teknik som kriivs for
att utvecklas pch fortsitta konkurrera i varldsklass,
siger Ingegerd Green, VD [r Skiirteknikeentrum
Sverige AB. Skiirteknikeentrum Sverige AB (SKTC)
dr ett nationellt utvecklingsbolag som fgs av Svenska
Skirteknikfiireningen och dess medlemsfiiretag,
SKTC arbetar fée att stirka konkurrenskraften inom
frimst skiirande bearbetning men dven inom Svrig
svensk verkstadsindustri. SKTC fokuserar pa tek-
nik-, kompetens- och produktivitetsutveckling och
driver tillsammans med fGretag, leverantrer, forsk-
nings-/utvecklingsinstitut och higskalor olika typer
av utvecklingsprojekt nationellt och internationetlt.

- Kopplingen mellan firetagens kenkurrenskraft,
ny teknik och krav pd kompetens dr stark. Elmia
Verktygsmaskiner 2016 blir ocksd platsen diir vi 8pp-
nar upp fir morgondagens medarbetare och visar vad
det innebir att satsa FEL Bn :,'rlcr-_-ﬁka'r'ﬁ&r i industrin,
sager Ingegerd Green,

Fir mer information:
Kontakta Peter Scott, kommersiell chef Elmia AB,
070-660 98 26




DMG MORI VAXER

DMG MORI ar en varldsledande global koncern som tillverkar spanavskiljande
bearbetnings-maskiner. DMG MORI finns representerat dver hela varlden med mer
an 140 forsaljnings-och servicecenter, sasom kundservice, utbildning och teknisk
support. DMG MORI utvecklar kontinuerligt trendsattande produkter som maskiner,
styrsystem, automationsldsningar och har idag dver 11 000 anstallda globalt.

DMG MORI dr ett framgangsrikt foretag som har en spannande utveckling framfor sig dar det for ratt
person finns goda utvecklingsmojligheter. Just nu behover vi forstarka var teknikerkar och soker darfor:

e Seniora tekniker for akut, avhjélpande och forebyggande underhall.

o Tekniker for forebyggande underhall.

e Juniortekniker som kommer att delta i vért larlingsprogram. Som deltagare i larlingsprogrammet
kommer du delvis arbeta i vara fabriker med att montera maskiner for att fa en grundlig forstaelse
for maskinerna och delvis arbeta pa faltet i Sverige, Det langsiktiga mélet &r att bli en fullfjadrad
servicetekniker.

Vi soker personer som trivs med att bemota kunder och kollegor pa ett positivt satt med ett standigt fokus
att alltid ha nojda kunder. Vi valkomnar saval manliga som kvinnliga sokande.

Valkommen in med din ansokan till var samarbetspartner Randstad. Skicka din ansokan till:
susanne.areschoug@randstad.se eller till linda.hallberg@randstad.se.

SWEDEN
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Haas Automation oOverstiger

1 =

iljard USD ar 2014

- det basta aret hittills

Haas Automation, Inc., Oxnard, Kalifornien, rapporterar
att fretagets drliga intékber fr 2014 [Sr fSrsta gdngen
i fbretagets historia dverstigerlmiljard USD, Det 8r en
Gkning pd mer dn 11 procent jamfisct med 2013, och gér
2014 det basta dret hattlls for USA:zs ledande maskin-
verklygstillverkare. Féretagel har ven byggt fler dn 14
000 entheter under 2014 - en 8kning pd 22 procent jfmitel
med 2013, och ett rekord hittills, Det fsrstirker ytterligare
Haas Automations placering som ett viirldsledande firetag
i CNC-maskinsbranschen.

Forsiljningssiffrorna fr Haas CNC-maskiner var hifga
under hela 2014 och féretaget slog ett antal rekord under
det tredje och firde kvartalet. Seplember var den andra
bista farsdljningsmanaden nagonsin fir Haas, delvis tack
vare en mycket framgingsrik IMTS-missa, Under okio-
ber slogs rekord fir bide produktion och frséljning av

maskiner — fler in 1 400 maskiner byggdes och intikterna
dversteg 100 miljoner USD. Intakterna under det tredje
kvartalet slog dven ett firetagsrekord, vilket sedan Bver-
triiffacles av rekordintikter under det fjarde kvartalet.

Dt totala antalet Haas-maskiner som sdldes under 20014
dversteg 13 000 enbeter vilket var en Skning pd mer dn9
procent jAmfdrt med 2013. Foretage! levererade dven fler
in 14 000 enheter Sver hela virlden under dret {en dkning
pd 21 procent j@mfiirt med 2013) och 53 procent av dessa
sildes pd internationella marknader.

“Det var ett fantastiskt dr”, sliger Haas verkstillande direk-
tiir Bob Murray, "vart bista dr ndgonsin. Vi har Gl stor del
vara internationella kunder att tacka fir detta. Vi kommer
att fortitta investera | vira vixande internationella mark-
nader och se till att alla Haas-kunder fir de higklassiga

..... i

Haas-produkterna byggs i idretagets 93 000 kvadratme-
ter stora fabrik i sbdra Kalifornien. De distribueras ver
hela varlden genom ett globalt nitverk av Haas Factory
Outlets som erbjuder det basta 1 branschen nar det galler
fGrsdljning, service och support. Just nu finns det fer dn
170 Haas Factory Qutlets virlden runt i $ver 50 lander
ach fler planeras for framtiden.

"Vart vixande nitverk med Haas Factory Outlets giir
att vi kan férse Haas-kunder i hela varlden med lokal tll-
gAng till Haas-produkier, fGrsdliningshjdlp, reservdelar och
fabriksutbildad servicepersonal”, fortsitter Bob Murray,
“Wirt atagande att hiilpa vira kunder ir en av drivkraf-
terna bakom Haas Automations globala framging.”

Mer information: www. HaasCNC.com.

Ny VD pa Klarvik AB

Vi fir stalta och glada att kunna presentera
Lars Gustafsson som ny VI pd Klarvik AB,
Lars ir ett kiinl namn i branschen och har
en gedigen meritlista.

fulla engagemang ser vi ocksd en betydande
miilighet att viixa yviterligare.

Jerker Blomgvist som har varil vd (Gr
Klarvik sedan starten 2003 kommer att

X3°’m Tool AB vdlkomnar

Thomas Wimert som ny

teknisk utesaljare!

Lars Gustafsson har ett firflutet som
bland annat [Grsdliningsdirektr pd SAPA,
vd pd Hydro Building
System och senast som
firetagsradgivare pd
ALMI.

Fér den nya wdin vin-
tar nu ubmaningen att f

arbeta kvar i bolaget, bland annat som sty-
relseordiGrande.

det expansiva fiiretaget,
med fokus pa bearbetade
och anpdiserade alumi-
niumkomponenter att
klara sknin gen dven
internt.

Lars som har suttit i
foretagets styrelse sedan
1,5 dr kiinner foretagets
behov vil och med Lars

.-

Jﬂrterrvmim

Med ling och gedigen erfa-
renbet inom produktion med
bla. skirande bearbetning
och plathearbetning kommer
Thomas att kunna guida er
tll rétt val av verktyg,

Utgdngspunkt dr huvud-
kontoret 1 Stockholm ,."'ﬁil:r)r
och distriktet blir i fdrsta
hand mellersta Sverige, men
sifilvkiart kan bestik inom
hela landets granser ske.

Thomas ser fram emot
goda kundrelationer under
ling tid frambwver!




HOQ sakerhet
vid sparfrasning

sparfrasning.

Bk 'SANDVIK
[~ Coromant |
&




110  FOLK & FORETAG

Maskinoparattren Nr 2 | Mars 2015

Techpoint overtar
sdaljrattigheter for Alfa
Laval produkter globalt

Techpoint Systemteknik har ingdtt ett avial som master distributor fir Alfa Lavals produkter
for rening av skirvdlskor och hydrauloljor | verkstadsindustrin globall, Segmentet Sr aktivt i
cirka 30 linder med lokala distributérer och agenter,

- Det hitr passar vir malsitining att vara en stark leverantdr inom segmentet rening och
produktionsmiljd, firklarar Techpoint Systemteknik AB's vd Peter Ofverstedt. Vi siljer Alfa
Lavals skarvitskerenare Alfie till vara kunder i Sverige och det dr ett stort fortroende att 3
representera Alfa Laval virlden Sver.

Lackolla frkorar kyi- och skinediskors ivsilngd och medfiSe
&lora kostnader | verkstadsindushin, Med Alfe 500 midiigodn
draranvindning av dessa vatskor

- Wi dr dvertygade om att
frsdliningen av vira miljdr-
eningsprodukter kommer att
kunna utvecklas hos Techpoint,
dliir dessa blir etk naturligt kom-
plement till Techpoints Svriga
produktprogram och intermna-
tionella nitverk, siger Claes
Eriksson, General Manager
Industrial Equipment Alfa
Laval.

- Satsningar i minskad
miljgpdverkan och (Grbdtirad
produktionsmiljs ligger i tiden,
fortsiitter Peter Ofverstedt. For
o&s som partner Hll industrin dr
det viktigt att kunna erbjuda
wira kunder marknadens biista
lisnngar fir att fGrlanga vats-
kors livseykel. Vi kommer att
stirka miljsegmentet ytterli-
gare framdver.

Mer information:
www techpaint.se

Ny Sales
Engineer
hos Komet

Scandinavia

Komet Scandinavia utiikar sim s3ljstyrka och vilkomnar
Stefan Melliker. Stefan kommer ndrmast fridn LEAX
Arkivator, dir han har jobbat som produktionstekniker.

Stefan dr ansvarig Sales Engineer i framst Vastra
ach delar av Ostra Gotaland och kommer Hllsammans
med dvriga teamet hos KOMET SCANDINAVIA att
ansvara for fiirsdljningen av produkter fran KOMET,
JEL, DIHART, Dimmel, Ingersoll, HEULE, BASS och
WTO pa den svenska marknaden.

Mer information:
www kometacandinavia.com

Digital milstolpe fO0r nyligen
fusionerade foretaget Dormer Pramet

Den 2 februari 2015 lanserades den nya websidan for det nyligen fusionerade bolaget Dormer Pramet.

Lanseringen innebiir en digital milstolpe, med uppdate-
ringar av hretagets ndrvano pa sociala medier sami av elt
flertal nya interaktiva Apprar.

Websidan, www.dormerpramet.com, sammanfir
de bida bolagens tidigare websidor till en gemensam
sida didr man Kan hitta all relevant information kring
Dormers omfattande produkiprogram av roterande verk-
tvig och fran 2015-07-01 dven Pramets breda program av
viindskirsverktyg fiir borming, frisning, gingning och
svarvverkiyg for verkstadssektorn

Dario Furlato, projektledare inom 1T pd Dormer Pramet,
siiger: “Vi har ett gott rykte pd marknaden om att kunna
B information snabbt ul;'hpé ett enkelt och flexibelt sat.
Detta giller ocksd for tryckt material som broschyrer,
katalager, teknisk handbok, sdvil som appaar och program
for verklygsval pd nibet”.

"War nya websida, som finns § 15 olika sprikversioner,
ar ytterligare ett exempel pd detta. Den visar foretagets

kempletta kunderbjudande fisr roterande verktyg och
vandskirsverktyg pd en Littigestaelig och anvandarviinlig
plattform™.

“Dormers roterande verktygsprogram Tool Selector
finns pd websidan fiir stkning av verktyg i en dynamisk
sbkfunktion. Ett antal drop-down &It gér verktygsvalet
till en enkel och smirtfri process. Under hitsten kommer
BAMma mﬁjli,ﬁhel ocksd att finnas nar det Hu'llrr Pramets
sortiment av viindskiirsverktyg"”.

Om man siiker efter Dormers och Pramets tidigare hem-
sidor - www.dormertools.com ach www.pramet.com - s4
slussas man automatiskt vidare till den nya domanen per
den 2 februari 2015

I tillagg till detta har Dormer Pramet ocksd bland
annat lanserat en ny Teol Box App for smarta telefoner
och Esplattor. Den interaktiva Appien dr en uppdaterad
version av Dormers tidigare Gingkalkylator och fir-

ser ingenjiirer och maskinoperatirer med ett antal nya
funktioner som ir anvindbara vid arbete i produktion
eller pd kontor, shsom bland annat: gingkalkylator,
vattenpass, decibelmitare; omvandlare (mm-tum) och
ett avsnitt om utgdende produkter och deras ersittare.
Denna App ar flersprikig och sdtts automatiskt upp
enligtinstiliningarna pd din enhet,

Dormer Pramets gratis App finns for bade 105 och
Android och laddas ner frin iTunes eller Google Play, Du
hittar den genom att sika pd "Dormer”,

Dormer Pramet har ocksd uppdaterat sina sidor pd
sociala medier § linje med fusionen. Firetagets profil pa
Facebook heter numera {wh-v.tfnﬁhtmk.cumfdﬂnnerpra-
nvet) och Twitter (SDormerPramet), samt haren ny corpo-
rate YouTube adress (www.youtube com /dormerpramet).

Informationen pa sociala medier inkluderar produktvi-
deos, foton, firetagsinldgg och maskintips som veckovis
ger kunderna goda rdd gillande maskinbearbetning,
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Markbart annorlunda, enastaende sdker

Den innovativa styrlistutformningen innebar att hard-

metallen anvands precis dé&r den behdvs fir att ge

tkad stabilitet och mdrkbart farbdttrad produktivitet:

Walter Norden AB

Halmstad, Sverige

+46(0) 3516 53 00
service.norden@walter-tools.com

precis bakom skdreggen. Storre processdkerhet. okad
livsldngd, héigre halkvalitet och minskade produktions-
kostnader — DC170 ger borrningen ett nytt ansikte.

DC170 - IKONEN FOR BORRNING.
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XXL maskinen inom BT 30

S1000X1

Antligen & maskinen hér som klarar
arbetsstycke upp till 1000 mm!

Kontakta Bromi Gruppen for
mer information!

Bromimm

Driniry Wark phang AN 0EE
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Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50, E-post: info@bromigruppen.se Web: www.bromigruppen.se



