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Maskinaparatiren

Ett unikt samarbete ko

exr uxr

nyfikenhet fOor ny maskinteknik
och personliga relationer

Mikae! Nystrom, Gdran Cansson och Johan Stening framfdr den senaste maskininvestenngan an TRAUB TNX 65.

Karlskoga Automatsvarvning AB
grundades 1949 av Edvard Nystrom
och Gunnar Adrian. De jobbade da
som verktygsslipare i Bofors. En
av de forsta kunderna var HIAB i
Hudiksvall som dn idag, drygt 65 ar
senare ir en betydande kund. 1961
ombildades foretaget till AB och tva

arlskoga Automatsvarvning AB dr en kvalifi-

cerad underleverantir av maskinbearbetade

komponenter med higa krav pa kvalitet och

leveranssikerhet. Kunderna finns i gruv-,

transport och fBrsvarsindustrin inom Norden. Lokalerna har

byggts uti fyra omgangar till nuvarande 3 000 kvm och i dag

54 dr man 36 medarbetare pd Karlskoga Aulomatsvaryning

varav 2% arbetar pd verkstadsgolvet i tvi-skift. Foretaget ir

certifierat enligt kvalitets sikringssystem 150 %001 och mil-
iﬁ!udningﬂiy:ilaeme"t IS0 14001.

Maskinparken bestir idag av 27 TRAUB automatsvarvar
ach multifunktionsvarvar med allt frén 3 tll 15 axlar, De
flesta svarvarna dr utrustade med sub spindel fir komplett
tillverkning samt stingmagasin diir strsta materialgenom-
gdng dr 65 mm.

ar senare uppfordes egna industrilo-
kaler pa 300 kv pa Maskinvagen
i Karlskoga dar foretaget fortfarande
ar beldget. 1985 tog Mikael Nystrom
over foretaget efter sin far Edvard
och idag har man fatt nya dgare som
kommer att utveckla verksamheten
vidare in i framtiden.

Vi pd tidningens redaktion dkte till Karlskoga och hilsade
pa av flera anledningar. Det faktum att man dr Index -Traub
Mordics strsta enskilda kund i Sverige och att dgare Mikael
Mystréim nu efter 30 ar limnar Sver fBretaget Hill en ny Bgare. Vi
#@r en tu]:nikliching «h har skall mest stallas f'r&gur om maskine-
och produkbionsteknik och hur detta har prdglat féiretagets
mijligheter att hivda sig pd den tuffa marknaden inom lego-
tillverkning. Giran Carlsson maskinsdljare hos leverantéoen
Index-Traub Nordic bjuder dagen till dra pd smérgstirta. Allt
fior att fira Endn relationer, nya maﬁkininvu&tﬂlﬁnsnr och att
fira det nya dgarskapet. Men som sagh vi vill hifra historien
om lilla Karlskoga Automatsvarvning som blev stor och som
med nya dgare nu skall expandera och viixa vidare.
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Redaktoren har ordet

Hej

Upplever just nu att Tidningen Maskinoperattiren dr mycket
uppskattad ute bland Sveriges verkstader. Valdigt roligt da starten
av en ny tidning fir snart 15 dr sedan inte var det mest sjilvklara,
i vi i Sverige redan hade elt anlal tidningar inom fackpressen,
Men lsningen fér att lyckas var och blev att satsa mycket pd
redaktionellt matenal och sknva manga reportage | varne nummer

om vad som hinder ute pd verkstadsgolven. Idag har tidningen
etl stort redaktionellt utrymme [Gr reportage, tekniska artiklar och
pressreleaser och dr ledande | branschen. Detta giir att det finns
alltid mycket att lisa om i varje nummer av tidningen. Manga
fGretag hir av sig och vill bli omnimnda i tidningen.

Och detla nummer dr inget undantag dd vi rest ut | Sverige
och bestkt foretag som arbetar med skilrande bearbetning och
platformning. Vi har nu producerat ett stort massnummer infér
den stora plitmiissan EuroBlech i Hannover. Det blir min 4:¢
resa dit och bevakningen bara 6kar i emfattning. Manga svenska
foretag dker till IHannover § slutet pa oktober fir att se och finna
nyheter och dka sina kunskaper om sin bransch. MNista nummer

kommer en rapport frdn méssan och har ni inte haflt m&jlighet

att bestika sd kan ni | alla fall ldsa rapporten som kommer ul

e Stpyf‘ﬁ;n har
Investeringsviljan i ny teknik dr mycket god och manga verk- e

stider Skar nu pd ny maskinteknik och framf@rallt 54 ser vi en

automationsvig som sveper dver landet. Mycket intressant och ’VZ Ve an

man ser relative snabb hur man far avkastning pd satsat kapital .

med mer tllverkat pa kortare tid och en trend jag ser nu ocksa ir
att minga uinytar och ubvecklar sina MIPS system som integreras

allt mer i produktionen, det kallas visst Industr 4.0 IuSt nu hﬂr Vi mycket
glid och behover forstirka
vart team norrut. Darfor
soker vi nu en teknisk
siljare. Las mer pa
stdan 11!
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Gdiran Carlsson visar Upp en demodelal frfn ofika fekmiska méssor runt

om | vrkden som man fakiiskl fick Bsa i for att “besdkare™ inte skulle ta
med sig detalen fem.

- Detalan som ni sar pd Bilden dr den stdreta konstrktionssucodn som
TRAUE har tagit fram fr att visa upp pd en méssa, Detalien 8 eft bear
batningsmystoriurm om man inta fr Grkdarat for sig hur man gov. Detaijon
dir en kuia inesiutan § en frkant dir man wigdtt frdn en g stdng.
{ndgot som man [dag kanske kan 30 prints med ny tekaik, Afr var man
fére sin tid, red. anmdrkning),

P verkstadsgoivel Arbatar Uen 20 kUrvENTOR BUTOMESVERE: med mereralpanomging
o Gl 60 mm. P4 bitden ser i Jan -Oief Nygren som arbetat pd retaget | 26 4r

58

Mikael Nystrom kdipte den forsta
TRAUB NC-maskinen 1987 och for ett
tagsedan kom den 27:e maskinen som
nu ar installerad och i full produktion.

= Vi investerar kontinuerligt fir att folja den tekniska
utvecklingen inom maskinutrustning och vi hiller en hisg
kompetensnivd pd personalen genom intern och extermn
utbildning, Vi har alltid strivat efter alt ligga [ framkani
nir det giller ny teknik. Bygga lingsiktiga relationer med
medarbetare och kunder och bli dnnu biittre ndr det giller
svarvning for skall man hdnga med i konkurrensen s

1_!|
!

behdvs stindiga farbittringar och till vir hjslp att uppna
wvara mal som arbetar vi efter produktionskonceptet och
synsiltet inom Lean, 55 och vi har dagliga méten, [Gr-
klarar Mikael Nystriim pd Karlskoga Automatsvarvning
och med de nya igarna sd fortsitter vi investera i den
senaste maskintekniken frin den ledande svarvtillver-
karen Index-Traulr och min viin Géran Carlsson har fitt
siilja ytterligare en maskin till oss.

= Vad som friimst gjiorde att jag och en affirsvin ville
kijpa Karlskoga Automatsvarvning var hur effektivt och
dverskadligt man arbetade med en effektiv organisation,

' Maskinrummet pd TRAUB TNS 42 som

" Karfskoga Automatsvanning investerade

i T987. P4 bilden ser vi dven en detalf
som titverkas | maskinen idsg.

Cifta bastir ett familjedgt foretag av en person som r wd,
sdljare, inkdipare och personalchef och man ar beroende
av en enda person men hdr har vi en stor organisation
med en bred kompetens utspridd pd mdnga medarbetare,
siger Johan Stening,

— Vi var egentligen inte till salu men det ena gav det
andra men efter lAnga diskussioner och familjerdd s& stir
vi nu hir idag och det kinns mycket bra och efter att vi
informerat vir personal om att allt skall fortsitta som
vanligt dvs. full fart framat och att jag kommer att arbeta
kvar i bvd dr (G att se till att allt blir s34 bra som jag ndgon-
sin kan, sd har nu Johan Stening axlat min rell och vi har
nu pd ett &r tillsammans tagit beslut och investerat i nya
maskiner och anstlllt tre personer.
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Men vi tar alit fran bérjan och da pratar vi 1985

— Min far dr nu 69 dr och hans kompanjon ar 65 dr och de
vill siilja féretaget. Jag dr 26 &r och dr uibildad verktygsmakare
och arbetar pa verkstaden. Jag blev uppfostrad med lanken att
* ingen vill dig s& ont att de vill att du skall ta dver det hir”,
men jag blev tvertalad att ga och kitpa fiiretaget * annars var
jag dum”, skrattar Mikael Nystrdm,

Med ett radhus som var virderat till 330 000 kronor och en
begagnad Volve 140 pd ghrden =4 gir Mikael och Ann-Christine
Mystriim Hll banken och lanar 550 000 kronor. Da skall man veta
att firetaget omsatte 1,1 miljoner och hade 4 anstillda, Pa verk-
staden hade man inte investerat | ny maskinteknik pd 13 4r och
det gjorde det inte littare (e den fir den nyanstillde maskinsél-
jaren pd TRAUB, Giran Carlsson nir han knackade pd en dag.

- Jag vet att jag efter besiket skrev i min rapport, att hir kom-
mer jag antagligen aldrig att f4 silja ndgon maskin fér vi pratar
trigoly, gammal maskinteknik och det verkade vildigt neddt,
siger Giran Carlsson,

— Men pd nigot sitt som ihardig och professionell siljare si
fortsatte Géiran att hilsa pa oss di och di. Jap sdg ganska snabbt
efter etl tag att skulle jag Klara av att driva verkstaden mot de
mal som jag hade satt upp, ja dd behiivde vi nya maskiner. 54
med en omsdttning pa strax Sver en miljon s4 ingar Géran och
jag ett avial och bestiller en maskin, TRALE TNS &0 fr 1,3 mil-
joner. Tyvarr har jag inte den kvar for den brann upp 2013 ndr vi
svarvade magnesium, beriittar Mikael Nystrém. Det blev starten
pA ett lingt och unikt samarbete som fortsitter vidare och vidare,

Vi skall i detta reportage [5lja upp ndgra av de maskininveste-
ringar som Karlskoga Automatsvarvning giort genom dren och
den forsta maskinen vi skall itta nirmare pit i en maskinmodel]
TS 42,

- Maskinen visades fir forsta gdngen pd Stockholmsmissan
1986 och var di en viirldsnyhet pd marknaden. Maskinen hade
vl revolvrar och en bakbearbemingsstation och maskinen var
utrustad med moterande 'ﬂ!rkt}'ﬁ, det var en sensation och revalo-
tion i sin teknik, Maskinen fick en enorm sucoé och lade grunden
som modell fir virt fBretags alla frampdngar fram Gl idag, siger
Giiran Carlsson pa Index-Traub Nordic och fortsitter;

Forts. sida 8 ==
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= Mista modell som kom ut pd marknaden var TRAUB
TNC och man kan saga att da kom det ut nya innovationer
som tex. y-axel osv. Den viickte givetvis en nyfikenhet hos
industrin cch Mikael Nystedim var inbe sen pd atl investera
i den nya maskintekniken.

— Det blev en teknisk revolublion nir nya modeller som
TWC peh nu senaste THX fick teknik sd att man kunde
svarva, frisa och ginga en detalj komplett helt firdig
i en maskin. 54 en svarv idag dr en multifunktionsmaskin
dér industrin nu kan tillverka mer och mer avancerade
detaljer. Sen handlar det om att kunna tillverka ratio-
nellt och med ritt kirsiit och det kan man pa Karlskoga
Automatsvarvning, siger Garan Carlsson,

Vad ir det som driver den tyska maskintillverkaren
TRAUB och hur gdr tekniktinket?

= Jag brukar siga si hir att en av anledningarna till att
jag varit kvar hos TREALUB sa linge dr att jag alltid har kint
att vira maskiner dr pd den higsta tekniska nivan, Jag har
alltid kunnat presentera och prata om innovationer som
ingen annan har haft fére oss. Vad vi ir virldsledande pd
idag dr att kunna erbjuda maskiner inom sthngbearbetning
fran trad upp till diameter 65 mm, Och med vira fabrikat
INDEX och TRAUE har vi modellprogram med ett stort
antal varianter att erbjuda vira kunder frin prototypkiie-
ning upp till massproduktion med seriestorlekar upp mot
flera miljoner bitar.

Mikael Nystriim inflikar;

— Wi har hela tiden varit idiga och hangt med
i produktutvecklingen pd TRAUB och kontinuer-
ligt utnyttat den nya maskinbeknik som TRAUB
erbjudit och kunnat sticka ut hakan ach siga till
vira kunder att vi kan svarva det mest avance-
rade som man kan tillverka idag pd marknaden
i de dimensionsomrdden som vi ticker

= Vi har fortfarande inte stitt pd den omdéjliga
detaljen utan det konstruktirerna har konstruerat
i sina 3D filer har vi lost pd det ena eller andra
satbet.

Goran Carlsson fortsatter;

- Nir ett industrifiretag ligger fokus pd produklivitet
dd dr vi viildigt svirslagna pd marknaden, framfarallt
inom stingbearbetning, Med produktivitet menar vi
styck- och cykeltider, vi pratar korta stilltider, fexibilitet
i maskinen dir operatdren far de bilsta fGrulsitiningar al
efter sin firmdga skapa en effektiv tillverkningsprocess,
Plus sist men inte minst tillgingligheten i maskinen,
hur manga procent av 100 gir maskinen per ir, detta dr
mycket viktigt och hir anser vi oss som en av de bista pa
marknaden att ge vira kunder de ritta frulsdtmingarna
med ritt teknik,

= Andra incitament fir helhetsbilden dir vad maskinkii-
paren vill satsa fGr att B4 det bista pd marknaden, Och hir

ir jag glad och tacksam att Mikael Nystrém har farstan
ach haft det tekniska intresset sd att han har kunnat se
alla férdelar med vira maskinkoncept. Jag tror inte jag
har silt nigon maskin hittills under min tid som siljare
utan att jag dr dyrast. S4 jag shljer aldrig en maskin pd
priset utan det handlar om en samsyn med kunden om
vad som dr bast ur en produktivitet och utnytjande
kalkyl. sdger Goran Carlsson och tilligger;

= Ju komplexare detalj desto bittre |8nsamhet och ofta
dr investering betald inom ett par dr som sedan ger anviin-
daren dkad linsambet ir efter ir jimftrt med andra alter-
nativ. Andrahandsvirdet pA vira maskiner dr ocksd myck-
et bra, vilket betyder att Karlskoga Automatsvarvning

Forts, sida 10 ==

Goran Karlsson visar upp vitka bearbetningsmdfighetar som finns
i en maskin med 15 axlar
- COrmdjiiga bitar finns inte om du kan och frstdr bur oo skall fiver-
ka med multifunktionsmaiigheter och hir 8 vi duktigs od aft "kura
ut* datta, siger Mikasl Nystrdm, och Gdran Carsson tWdgger
- Deat &r detta det handiar om att Mikael och hans medarbeatare
har kompetensan far at? utnyttie en maskin Som danne dar du 5om
sagt kan tillverka "omdiliga” bitar pd ett tidseffaktivi sdit.
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utan problem kan byta ut och siilja sina maskiner vidare pi
marknaden ndr det handlar om att kpa nytt,

- ¥i har handlat nytt ofta men kiiper iven begagnande
maskiner ndr tlifille ges och nu senast kﬁpte vi ett antal
lingdsvarvar Traub THNL 26, TNL 12 och TNK 36 frin
Hanza i Arjing nir det dok upp ett bra tillflle, siger Mikael
Mystriim zom betonar att man 8 mycket noggranna | sina
kalkyler nar det galler att investera i nytt eller begagnat.

= Ibland har sdkert minga undrat hur det kommer att gd
nar vi kiper 4 mycket maskiner i bide Lag och hivg kon-
junktur men vi behdver en stor maskinpark med kapacitet
fisr att klara kundernas krav pd snabba leveranser. Sedan
dr det sd hdr att jag har lagl ner min sjil § det hidr och ingen
kan i alla fall pastd att jag inte har jobbat och slitit, siger
Mikael Nystrim,

Mycket av arbetet i hur man skall kira en komplex detalj
handlar om alt kunna se tekniskt hur man skall kifra och
det dgat har Mikael Nystetim, Det dr vill ocksd det som
giortatt tvia tekniker som Goran Carlsson och Mikael funnit
varandra och tillsammans utvecklat ett optimalt samarbete
genom dren dir Goran inspirerat Mikael att utmana ny
maskinteknik, se de teknologiska méjligheterna och litat pa
organisationen hos maskinleverantbnen Index-TRAUB niir
det handlat om service, utbildning och support.

= Har stiller man upp helhjirtat och bistAr med allt vi
kan tinkas behdiva. Nu har vi bestillt en utbildning pa 4 14
dagar fir alla eperatiiver e att de skall Birkovea sig { teknik
och programmering av svarvarna. Inget stir still utan vi fir
hela tiden nya firfrigningar pd komplexa detaljer som skall
tillverkas pd bista ralionella och effekliva sitt och dit maste
vi ha kompetensen ait tillverka pd bista sitt. Maskinparken
har vi men vi miste kunna utmyttja all teknik som finns ast
tillgh pd vira svarvar frin TRAUB, siger Mikael Nystrom.

Miista tekniksteg kan komma ur en som Giiran kallar
det "en tre stegs raket” dir han och Mikael tittar pd etl
nytt segment och di blir det att ta fram en ritning som
man tillsammans med experter i Tyskland och utifrdn en
analys hitta den optimala maskinen f&r de nya jobb som
Karlskoga Automatsvarvning stir infdr. Man tar I minga
fall tillsammans fram en cykeltid pa detaljen.

= Min roll dr alt hela tiden dra in projekt och utifrdn
vilket foretag och vilken bransch vi skall jobba fir sd tar
jag hjdlp av virt team pd Index-TRAUB med skiirteknisk
expertis och produktionsteknik. Ofta gor vi tillsammans
med kunden ett referenshesiik hos en kund som har en
sadan maskin som man Enker investera i, det kan vara
ndgonstans | Buropa och sedan fir det en process dir man
tillsammans frsdker att hitta den biista sningen vilket jag
och Mikael har lyckats med midnga ginger under éver 30
Ar och ett 25 tal maskininstallationer och resan fortsitter.
Det ger en tillit och en relation dir vi litar pd varandra och
som sagl det blir en speciell relation, siger Giran Carlsson,

Aterigen till nista tekniksteg handlar om TRAUB svarv-
modell TNX dir maskintillverkaren i sin konstruktion
kunde erbjuda flera revolvrar, roterande verktyg och dven
gora bearbelning pd baksidan.

= Detta passade fér de nya fSrfrigningar som vi fick fir
konstruktiirerna ritar néstan vad de vill och sedan dr det upp
Hil oss att se om det gir att genomfira | maskinerna, siger
Mikael Mystrom och det betyder att vad som nu kommer ur
ensvary ibland kan se ut som det ir tillverkat { en frisma-
skin. Fr.ﬁ:inin[;m Skar 1 takt med nya maskinkonstruktioner
och firdelen med friisning i en svary dr att du kommer at
biten fran alla hill och du kan dven docka/ fiytta biten och
And4 hilla kvar positioneringen och kommer it frin alla
hall, menar Mikael Nystrém.,

Vad handlar det om for materialz

= Vi kiir mycket automatstil Aven legerat 2541 och dven
myckel verktygsstil, aluminium, missing, koppar och plast
m.m. Jag visade Johan i vart MPS system om vi slir in runt
20mm i diameter i virt system, det kom upp 60 olika sorter,

Kirfshoga Automatsvarveing arbelar med Mddesorienterad kultur fordning och redah. Afflrssystern och produkfionen dr
sammankopplade och med Ai#p av informationstavior kan elie informera och informems av vad som hdnder | produktionan.
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berdttar Mikael Nyatrdm och Stervinder till maskininkdpen
dir han pekar pd en vikbig parameter.

= Hade vi inte frin birjan fatt den illgingligheten ach
den supporten som vi har frin Index-TRAUB sd hade vart
samarbete tagit slut fér linge sedan.

Vi avslutar med att prata lite om den senaste investe-
ringen i en TRAUB TNX 65/42 som installerades under
september.

~Maskinen har 3 revolvrar med 12 axlar, varay 3 y-axlar.
Maskinen kan arbeta med tre revolvrar moet huvudspindeln
och/eller AVEN mot motspindeln. Maskinen kan bestyckas
fsr stingkdrning upp till 65 mm runt och/eller bestyckas
med trebacks chuckar runt 175 mm fir kutstillverkning,
Styrsystem Traub

TX8i-5.

- Maskinmodellen kan utrustas med 2, 3 eller 4 revolvrar
samt med fi“'.d:ﬁpindrl plu.-i tvd revolvrar, berittar Goran
Carlsson

= Just nu arbetar vi med layouten i verkstaden och vi
[Egger mycket pengar pd arbetsmilj f8r det maste vi om
vi skall kunna locka ungdomar ll vér bransch. Sedan fir
wiinte E'lﬁmrnﬂ att det dr en mekanisk verkstad med allt
var del innebdir men vi satsar nu pa framtidens verkstad,
sdger Mikael Mystrlim nir vi skiljs & och vi Snskar kamma
tillbaka om ndgra dr och se hur den nye vd:n Johan Stening
har lagt sina idéer pd plats pd Karlskoga Automatsvarvning,
framtiden ser ljus ut. B

STAFFAN - MODIG & PASSIONERAD NORRLANDSE
FORTIVIST SOM SALJER LONSAMMA VERKTYGSLOSNINGAR.
DOCE INTE SPARKSTOTTINGAR. ..

BLI FORTIVIST DU
MED OCH TA HAND OM
DE NORRA DELARNA
TILLSAMMANS MED
STAFFAN!

Vissa val dr enkla och vissa val ir sjilvklara. Nu fir du
chans art kombinera bida. Fortiva fortsitter atr vixa och
vi soker nu en siljare till Region Nord dir Ornskoldsvik
hade varit en utmirkt utgingspunkt. 84 ir du en modig
och passionerad saljare med teknisk bakgrund sd dr du
ritt for oss. Din expertis, ditr mod, din passion och
entreprendrskap gor skillnad for oss och tillsammans
fortsdcter vi gora skillnad for vira kunder, Vi ser fram
emot att hora av dig, Mer information om tiansten hittar
du pd www.fortiva.se!

Fortivaerbjuder svenskverkstadsindustri produlkter, tiinster och service relaterade il
spinavverkande processer. Vi har 36-anstadlida frdn nor till sdder i Sverige. | virt dans.

ka dotterbolag har vi yttertigare 12 kallegor Vi dr en del av Latour-koncernen och vira
lunder dr svenska firetag som sprungit ur entreprendrsanda och faretagsrikedom.

WWW.FORTIVA.SE

FORTIVA

MAKES A DIFFERENCE
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Matgivare och utvarderings-—
elektronik fran Heidenhain

Méngfald med taktil matning

Mitapplikationer finns i nistintil] sindliga varianter - auto-
matiserad maitning, miltstationer med flera mitpunkter och
individuella teststationer dr bara ndgra fd exempel. Varje
applikation kriver specifika egenskaper frin mitsystemen
och utviirderingselektroniken som anviinds, For detta har
Heidenhain ett brett spekirum av lisningar, vilka tack vare
fotoelektrisk avkinning har fordelen med hig noggrannhet
Gver hela mitomridet.

Antalet anviindningsmijligheter med Heidenhain miit-
givare dr i princip lika midnga som det finns applikationer.
Fiir mitrum, dvervakning av mitutrusining eller fiir manu-
ellt styrda mitstationer ir Certo- och Metro-serierna ideala
med en mitnoggrannhet bittre dn 1 pm. Acanto och Spectro
matgivare 4 andra sidan dr limpliga fiir automaticka testut-
rustningar och mitstationer med flera mitpunkter tack vare
deras specifika konstruktion

Heidenhain Acanto:
Absolut méatgivare med onlinedvervakning
Vid dynamisk miitning i exempelvis mitstativ kan det uppstd
riknefel i den efterfdljande elekironiken om man anvinder
inkrementella matsystem. Orsakerna dr ofta (8r higa has-
t':gi'lr.h-.r eller fir rn}rcl-u:t vibrationer. Matavkinnaren frin
Acanto-serien undviker dessa riknefel genom att konstant lisa
in absolutpesitionen utan referenskBming vid varje avkinning
och leverera ett mitvirde. Mitfel som uppkommer vid fir
hig mathastighet (Lex. kontakistuds) tllhir datiden.
Diessutom levererar A:ﬂnl:n—mitgi vare anai}rse'rbnr data
med information (e varje enskilt bearbetnings- och kvali-
tetssteg. Detta dr mijligt med det dubbelrikiade grinssnittet
EnDxat 2.2, Forutom positionswvirdet finns ytterligare informa-
ton om mitgivaren tllgdnglig:
= Utvarderingsdata per information om mitgivarens aktu-

ella tillstind. Det majliggtr en kontinuerlig Svervakning av
avkinningens funktionskvalitet.

* Varningar och alarm gir det méjligh att dra slutsatser om
uppkomna fel i matsystemet, Lex, ljuskillan,

= Vid start visar den elekironiska typskylten omedelbart alla
tekniska parametrar fiic matsystemet.
Drirmed undviks en felakiig konfigu-
ration av utvirderings-
elekironiken,

HEMDERHAIN

Den efterfiiljande elek-
troniken kan genom

den tiverfirda infor-
mationen spilvstindigl
genomitira en konfi-
guration av signalpe-
rinden eller miitsteget.
Dessutom mdajliggor
EnDat 2.2-gridnssnit-

tet att information kan
skrivas tillbaka till mit-
systemet. Tva avdel-
ningar i organisationen

drar direkt nytta av cetta
miervirde:

* Kvalitetssakringen kan
med hidlp av diagnosin-
formationen avgira kva-
liteten pd mitmingen.

* Maskinunderhillet kan
tack vare ubvArderingen und-
vika onddiga stillestandstider
i produktionen eftersom planerat
underhdll kan utftras
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Mitomradet for en Acanto dr 12 mm eller 30 mm beroervde pd ulfs-
rande, skyddsklassen &r IP67. Tack vare de kampakia dimensionerna
passar mitgivaren ubmiirkt i en mitstation med flera mitpunkter.

Det &r trendigt med métstationer med flera méatpunkter
Mitstationer med flera mitpunkter blir allt viktigare inom den
industriella mittekniken. [ sidana applikationer styr elektronik
den simultana mimingen av flera mitvirden pd en testdetalj, ofta
som del av firbestimd testprocedur med komplexa matuppgif-
ter, Specto-serien dr kompakt vilket mijliggtr att flera mitgivare

/ ’
Mazak R,

Optiplex 3015 Fiber I

} Ultrasnabb skdrning av tunna och tjiocka material
) Skarning i reflekterande material med mycket hilg precision
Y Fiberteknik som skapar laga driftskostnader

) Raverna Smart Automation, flexibel automation fir dina behov

Y Mazak Laser, pa framfart, nu med dver 7 000
maskiner salda dver hela varlden

kan monberas i trdnga utrymmen. Fiir att minimera ntidvindigl
montageutrymme kan kablarma anslutas anlingen radiellt eller
axiellt. Skyddsklassen dr dven har [P67 och en noggrannhet om
+1 pm dr garanterad fver mitomredidet pd 12 mm eller 30 mm,
Den exakta rullstyrmingen dr konstruerad for att klara mer in &0
miljoner miteykler.

Fir att sdkerstilla att data frin mitstationer med flera matgivare
ir palitliga och att de utviirderas snabbt, kan Heidenhain erbjuda
den moduliira filjeelektroniken MSE 100, Med den ar det majligt
att ta emot upp 4l 250 mdtkanaler med olika grinssnitt.

MSE 1000 tilliter naturligtvis dven att matsystemn med EnDat
ansluts och att all dess funktionalitet kan umytijas. Alla firde-
lar, som Lex. Acanto-madtgivaren erbjuder, kan darmed anvindas,
Utviirderingsdata, varningar, alarm och typbeteckning kan efterfrd-
Fas e“erprmntera.s via MSE 1000, Forutom IIl;-id-enhaln-[rrotnh;:“e-t
EnDat fir absoluta mitsystem, stider den naturigtvis de vanligaste
inkrementella mitsystemen och erbjuder anslutningsmdjligheter
fir analoga sensorer sisom LVDT- och HBT-positionsgivare frin
vilkinda tillverkare. Moduler med véaxlande in- och utgingar mij-
liggdr interaktion med andra givare i systemet, Det finns dven en
tryckluftsvixlarmodul 6r direkt styrning av exempelvis preuma-
tiskt styrda mitgivare. Datadverféringen sker med standardethernet.
Utiver det program fir systemkonfigurationen som filjer med

e e T
d I'alll !_-II_ -_:|'|"] ]
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i leveranzen av MSE 1000 kommer dven ett I L-bibliotek, med
vilket anviindaren sjilv kan utveckla egna testprogram.

Utvirderingselektroniken ND 2100G GAGE-CHEK ir idea-
lisk féir upp till 8 mitkanaler. Den visar antingen virdena fgr
de enskilda kanalerna eller utviirderar de direkl. ND 2100G
GAGE-CHEK kan ocksd genomfiira komplexa utrikningar via
ekvationer och jimforelser. Med mjuk- och hirdvaran dr det
mijligt att spara processer och responser och att styra vixlande
in- och ulgdngar. P s sitt kan en PLC-funktionalitet integreras
i utviirderingselektroniken.

Heidenhain Metro och Heidenhain Certo:

Métning under 1 pm.

Med +0,1 pm noggrannhet och 01,03 um repeterbarhet ger Certo-
mitgivaren den mest exakta taktila mitningen dver ett omride
upp Hll 80 mm som marknaden har att erbjuda. Repeterbarheten
bestams (6r Heidenhain med fem mitningar pd hela matomradet
i nirheten av mitpinolens nedre stopp. Den beskriver skillnaden
mellan den férsta mitningen och det stabiliserade tillstindet fér
miitsystemet efter fem miitningar. Med fotoelektrisk avkinning
l&ses graderingarna av berGringsfritt utan mekaniskt slitage vilket
mijliggbr dessa enastiende tekniska egenskaper. | mitprotokollet
anges ett virde for den linjara felkompensationen. Tillsammans
med utvirderingselekironiken ND 287 kan man nd en noggrann-
het pd upp till 0,03 pm.

Om det rekommenderade stativet C5 200 anviinds, upp-
nds dven en termiskt stabil mitkrets. Eftersom bidde stativ och
Heidenhain-Certo-mekaniken bestr av Invar samt att skalan med
2 pm signalperiod ar tillverkad | Zercdur pdverkas inte noggrann-
heten av de smi virmevariationerna som oundvikligen uppstir.
Av den anledningen fr métgivarens noggrannhet specificerad
For 19° C il 21° C. For mdtningar med hilg noggrannhet sisom
stationer dar de slutgiltiza dimensionerna kontrolleras, kan den

valbara analogmodulen till NI 287 anvindas fér att kompensera
arbetsstyckets resp. hela anliggningens temperaturavvikelser.
Mitgivarens elekiriska motorstyrning erbjuder tre méatkrafter
och en konstant mitkraft dver hela matomridet.

Yiterligare en produktfamil) i noggrannhetsklassen under
1 pm fir METRO-serien. Precis som CERTO-mitavkiinnare har
de 2 pm signalperiod. Dirmed kan en systemnoggrannhet pA
£(,2 pm ftirsiikras dver hela méitomrddet pd 12 mm eller 25 mm.
Samspelet mellan rullstyrning och hignoggrann fotoelekirisk
avkinning mijjliggiir en repeterbarhet som &r mindre dn 0,03 pm.

Taktil métning med n&ra noll | matkraft

De stiindiga framstegen inom omridet for material leder till tkad
anvindning av flexibla material sdsom elastomerer i industrin.
Samtidigt staller dnskemdlen om kompaktare tillverkning nya
krav pA mitningar pa allt niittare arbetsstycken. Mitkraften kan
deformera ett clastiskl arbetsstycke vilket kan fefalska mitresul-
tatet, arbetsstycken i vildigt kiinsliga material kan skadas eller
farstéiras av matgivaren.

Mitgivaren MT 1281 MW frin Metro-serien kan mita takelt
mid en minimal risk (6 deformering eller skada for ett testob-
jekt. Detta mbjliggdrs av det ovanligt liga mitkraften mellan
0,01 N och 0,07 N som mitgivaren anviinder i det kompletta
mitomradet pd 12 mm.

Som efterfoljande elektronik limpar sig utvirderingselek-
troniken NID 287 fér en singelmitplats. Kombinationen med
METRO-serien tilldter ett minimalt matsteg pa 1 nm. Dessutom
finns flera méjligheter att samla in mitserier och klassificera dessa
resp. skapa histogram. 53 underlittar ND 287 utviirderingen av
tillverkningsprocessen,

Mer information:
www. heidenhain.se
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Solida hirdmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hérdmetallverktyg
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Hérdmetallpinnfrésar Karamiska viindskiir Frisverktyg
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MITSUBISHI :
= Tooling Systems
Hardmetallpinnfrisar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer an 30 ars erfarenhet av marknads-
foring och férsaljning av ledande varumarken for skdrande m-'m

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa beréttar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se

Stiefelmayer Typ "G“

Den nya generationens
utjamnande chuckar.

Chuckarna i ”G” serien finns i tva
utforanden, centriskt spannande eller
centriskt neddt dragande chuckar.

Vi har losningen!
Nu sdker vi problemen!

STlE ELMAYER www.glmaskin.se info@gimaskin.se

Tel: 08-731 52 80 Fax:08-731 76 80
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Faretaget Lintos Sgare Midas Lindberg har sefsat pd precisionsvattenskarning. Hér visar han upp en precisionsskuren detalf i ett automationsprojekt.

i

Linto specialist pa
precisionsvattenskarning

I smalindska Hok, ett samhdlle med nédrhet till manga
starka industrier i Gnosjo, Jonkoping, Vetlanda och
Vixjo, ligger foretaget Linto. Med kompetent perso-
nal och precisionsvattenskidrning har Linto framforallt
specialiserat sig som verktygsmakare och tillverkare av
komponenter till automationsanliaggningar.

TEXT & BILD // PIERRE EKLLIND

MNiir Miklas Lindberg, dgane av Linto, skulle investera i en vatten-
skarmaskin 2008 var det viktigt fér honom och firetaget att hitta
en lingsikbg lésning for den konventionella vattenskirmingen
som ger ett vinkelfel i snittet.

= Snittet blir inte vinkelriktigt med detaljen, vilket gér att det
uppstar olika konstiga vinklar och snitt beroende pd om det &r
mjukt eller hirt material som kiirs i maskinen. Féir Linto, som
arbetar med fina detaljer, var det otinkbart att kipa en maskin
som saknade en bra 18sning tll problemet.

Linto investerade diarfir 1 tvd pmciﬁinn“'utlemkhrmnﬁkinzr
frin amerikanska Omax med femaxliga skiichuvaden. Till skillnad
fridn andra maskinfabrikat, som anvinder extern programvara fGr
att komma till ritta med vinkelfelet, har Omax utvecklat en egen
mijukvara som styr skiirmunstycket och kompenserar vinkeln fir
att fa bra noggrannhet.

- Dt ger bista mdjliga precision. Finessen med att ha en nog-
grann maskin dr att det eliminerar eller minskar efterféiljande
bearbetningsprocesser. Du behdver alltsa inte kira detaljen i en
Aeroperationsmaskin eller svary for att gdra Birdigt den, vilket
ger ett hivgt viirde f6r oss och fiir slutkund som vill ha detaljen
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s snabbt sorm mijligt. Med sddan precisionsvattenskir-
ning kan vi vara konkurrenskraftiga dven mot utlindska
fdretag, berdttar Niklas som bara var 23 dr gammal nir
han 1989 startade sin fiirsta verksamhet.

Fi den tiden arbetade han fisr fiiretaget Swedform
Melall i Vaggeryd dir han ubmdrkie sig som en sjilvgd-
ende och kreativ operatiie. Efter att ha hjt produktiviteten
pa sin maskin placerades han pd verktygravdelningen dir
han fortsatte att utvecklas och bistl med kreativa ldsningar.

- Jag frdgade fretagets dgare om vi inte kunde inves-
tera i like nyare maskiner ach fick dd som svar att om jag
startade eget och investerade sjily i en maskin skulle de
anlita mig fir jobb, Det hir var precis innan den stora
finanskrisen pa 1990-talet, men tack vare att jag var ung
och hade liga kostmader dverlevde min nystartade firma.

Verksamheten viixte och Niklas hade snart sex anstillda.
Cenom samarbetet med Swedform fick fdretaget tillverka
verktyg till kabinetter, kretskortsgavlar och magasin som
satt i de elskip som Ericsson hade barat installera i GSM-
system. Swedform kipte verksamheten av Niklas och
gjorde det till en egen verksamhet inom foretaget dir
han blev platschef.

= Bwedform blev sedan Flextronics, och jag fick vara
med och starta upp en fabrik | Kina. Det var en spin-
nande upplevelse som jag har haft nytta av senare i min
yrkeskarriir. Wir Flextronics skulle flytta delar av den
svenska verksamheten till Polen fick jag mdjlighet att
kitpa loss den verksambet som jag jobbade med.

Forts. sida 18 =
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ND 2100G GAGE CHEK

kKraftfull utvardering

ektraniken ND 21006 GAGE-CHEK &r en mibngsidia mattoknisk
7. Upp till 8
godkdnn inte
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aenhat for m
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Vinknigvare

I Shlrholndn it - B 53T 900 5 A hiicemhain s

elrtrranik +

THC-amrEvEnm + Limeanrdarin

TOCETL UNIRAR DD B0 W @916

DRA MagicDrill

Borr med utbytbar spets

JKPG METAL
INSPIRATION DAYS 4.0

Utmarkt
halkvalitet med

attskarande design

| Brett produktprogram
-0 7,94-25,5 mm, 3xD/5xD och 8xD

0 Stabil borrkropp

- for basta lagesriktighet och halkvalitet

" Optimal spanevakuering
- dven vid djupa hdl med anpassade spankanaler

Tillforlitlig inspanning
av borrspets

Enkel och tllfadiilig
ingpanning v
bomspets

) KYOCERA

WWW.Kyocera-unimerco,se
Tel. 036 344600 | semetal@kyocera-unimerco.com
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Pracisionsvattenskiming ger bdzia méliga precision. Maskinerma eliminerar eller minskar

afferfoljande bearbatningsprocassar, vilker oor att Linto kan konkiimera med utidndska fratag.

>

Han flyttade verksamheten, som fick namnet Linto, till
dess nuvarande lokaler i orten Hok, drygt tre mil sider
om Jinkiping, som ar mest kant for Hooks 1 Ierrgérd.
Férutom en lag hyra i fastigheten som firetaget ager finns
det, tack vare niirheten till Ed:an, firnviig och stora indu-
striomraden, bra logistikldsningar.

— Dirar man en cirkel runt Hok har vi dessutom extremt
madnga fdretag som vi kan silja till. Vi har tre Gl fyra
mil till Vetlanda med omnejd, hela Cnosjregionen, hela
Jonképingsregionen, delar av Vastergitland som Tranemo
samt Viixgo.

Under sin tid pd Swedform och Flextronics byggde
Niklas upp ett stort kontakindt av kunder och duktiga ope-
rattrer. [ samband med flytten tog han med sig kompetent

s E —
L Ay

8

s AL RERY
"

| produktionseni@gomningen finns &ven laserskarning och CNC-stansning.

folk som fortfarande jobbar kvar inom fGretaget. Idag har
Linto cirka 14 anstillda, bland annat Niklas son och bror.

= Jag har inga problem att delegera. Personalen har
héig kompetens och dr vildigt siilvgiende och tar ansvar
fir att produkterna ska bli sd bra som méjligt. De gdnger
som vi har behivt rekrytera har det aldrig varit problem
att hitta bra folk da jag har ett stort kontakimit.

Det stora kontakindtet syns inte minst pd sociala medier
dir Niklas dr aktiv pd Facebook, Twitter, Instagram och
Linkedin dar han visar upp fiiretagets verksamhet och
tillverkning. P& Linkedin har han 28 500 fSljare.

= Diet dr inte omdjligt att jag har flest foljare av alla
Linkedin-konton i hela Sverige. Syftet dr att ni ut till

JD-scanner anmvEnds bl
kontroll och verfering
av produkier wr warklyg.

teknikkensulter och produktutvecklane som sitler mexd
projekt som ska realiseras. Det har givit bra effekt. Vi fir
tirtrdgningar hela tiden, Yara ledord dr prototyp, verktyg
och automation.

Han beskriver Linto som ett serviceftiretag till andra
industrier. Verktygstillverkning, till exempel pressverktyg
som de gir till ett flertal kinda foretag, utghre fortfarande
hjdrtat i produktionen. Foretaget gor tekniskt avancerade
verktyg till bilindustrin som krdver hiig noggrannhet. Fér
att klara av olika jobb har Linto de semaste dren investerat
i tradgnistmaskiner, 3D-printer, programvaror och mat-

maskin sami laserscanner.

Forts. sida 20 ==
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AMITSUBISHI MATERIALS

NOGGRANT - PRODUKTIVT - MANGSIDIGT

NASTA GENERATION

Honwentionel
Technologl | skaregg

Tri-Coolant ZERO-H

Teknologi Teknologi
. MPS1-borr med MIRACLE SIGMA belaggning - @3 ~ 820

For konventionella sa vl som higa skdrhastigheter - upp till 250 m/min.
Till applikationer | stal, rostfritt och gjutjarn.
Tri-coolant teknologi ger optimerat flode och okad kylvatskevolym.
sldt Zero-p bel@ggning for lagre friktion och langre livslangd.
Dubbla styrlister for forbattrad halnoggranhet.

www.collyverkstadsteknik.se

ca"y Colly Verkstadsteknik AB,

Box 6042,164 06 Kista.
VerkstadsTeknik Tel. 08-703 01 00, E-post: info@vt.colly.se
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Flretaget har myligen invesiéral | g nya F-"l trddgrist-

maskiner som operaidren Gustay Blommeskiid ansvarar fr.

=

Ty Wl

Nikiaz visar upp mmmw till an Scania-komponant.

- Den viktigaste investeringen iir dock vattenskiirmaskinerna som
reducerar kostnader § verktygstillverkningen och har en central roll
i mycket av det vi gbr. Vi kan arbeta | s4 mdnga olika material, mest
skl och aluminium men dven plast och sten. Allt du kan giira i en
laserskdrmaskin kan du gira med vatlenskirning fast inte bviirtom,
Laserskiirning dr dock snabbare och billigare och vi har en kombimaskin
med laser och stans som vi anvinder till vissa jobb.

Far att Klara av svangningar 1 branschen som uppstar vid finans-
kriser och ndir fbretag fyttar tillverkning utomlands har Linto valt
att bredda sina tidnster och arbetar idag med 600 kunder inom olika
branscher och nischer Swver hela Sverige och Europa. En viktig del
i werksamheten dr att utveckla prototyper il kunder.

- Nir vi tar fram ¢n prototyp fir kunderna kontinuerlig feedback,
bland annat vilken tillverkningsteknik som dr realistisk i en produk-

Homn, Det gir att ta fram prototyper pa alla midjliga sitt, men det miste
vara ekonomiskt realistiskt fr kunden § Bingden. Vi har myeket olika
tillverkningstekniker i huset,

De senaste dren har firetaget haft en stark tillvixt nar det giller jobb
till automationsanlaggningar. Linto arbetar med automationsféretag
som behdver hjdlp med tillverkning av detaljer och komponenter ill
smi och stora automationsanlaggningar.

- Det kan vara allt fran robotgripfingrar och Axturer till plastdetaljer
och andra precisionskomponenter. [ och med att vi har en plétverkstad
kan kunden (& hjdlp med det mesta hos oss. Istdllet fir att kdpa tre bitar
hiroch tvid hos en annan leverantts kan vi std fir helhetsldsningar. Det
enda som wi inte har inhouse dr ytbehandling, men vi ska investera
i ett enklare maleri framdver.

Mir Linto har tid och méjlighet tar de dven in jobb frin privat-
personer och andra branscher. De har bland annat gjort interiée
till MeDonaldsrestauranger, utsrnyekning Lill det nya linsmuseel
i Jénkiping och skurit material till golvliaggare,

- Vi ser miinga utvecklingsmijligheter med vattenskirming. Nigot
som blivit uppmiirksamumat dr vira customprodukter till lastbilar,
sdger Miklas,

P4 underleverantdrsmissan Elmia Subcontractor som pigar 8 till
11 november har Linto en monter vid Smalandsmontern i D-hallen. B
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Mapal biir fdrst pd marknaden aft presen-

ters an ldsspatshar med 3 skimggar Som
standand, med nya TTD-Trtanbomen,

omart

vaxlingssystenm

- 3=skarig Tritanborr som loOsspetsborr

System med ldsspetsborr dr forsta val i bearbetningsindu-
strin nédr man tittar pa Gkade kostnader fir rdAmaterial och
reducering av lagernivier. Detta var tillricklig anledning
for att Mapal skulle starta utvecklingen av ett lisspetsborr
med 3 skiireggar (Tritan) med detta har Mapal skapat en
ny standard tér borr med uth].-'thﬂr spets. Man dr dessutom
fiirst pd marknaden att lansera denna typ av borr med 3
skifreggar.

PA TTD-Tritanborret dr hillare och borrspetsen sam-
mankopplade med en "Hirth- serration”. Denna koppling
ir sdrskill stabil 38 vi kan £ alla fordelar och prestanda
som en motsvarande hirdmetallborr har, men med en

LICHRON

Er partner for tillforlitlig produktion!
Telefon: 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se

NU | LAGER!

utbytbar spets. Borren fungerar sikert och stabilt dven
vid svira borroperationer som tex. sneda ingangar eller
tviirgdende hil. Borren centrerar vildigt bra p.g.a. den spe-
ciella borrspetsen och har en garanterat bra koppling - allt
dietta till en betydligt ligre kostnad, Den nya kopplingen
reducerar anvandmingen av dyr hardmetall till enbart
borrspetsen. Ligre kostnader ar siledes garanterat dven
vid stiirre diametrar.

Stabiliteten pd kopplingen hdrrir bla. frin majligheten
mved J-skiirig geometri som ir [rutbestamd fGr elt system
med utbytbara borrspels. Dom tre skiireggama garanterar
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elt konstant skiirtryck pd kopplingen sd att skiirkrafterna
som uppkommer vid bearbetning Gverfirs konstant till
verktygshillaren. Dessutom garanterar kopplingen en
optimal momentiverfiring och samiidigt en hig nog-
grannhet vad det glller rundging och byte av borrspets.

Tritanborren med utbytbar borrspets kommer att
presenteras vid AMB 2016 | Stuttgart och kommer fin-
nas tllginglig for stilbearbetning | diameteromradet
12 tll 32 mm.

Mer information:
www.collyverkstadsieknik se

Erkand god Yasda-kvalitet
kostar mindre an du tror!

Hogsta kvalitet med hog produktivitet.
314 verktygsplatser och 33 paletter.
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Hill Steels 7§
produktivitet

Hos det finska underleverantorsforetaget Hill Steel Oy | :
angrar man inte att man vagade préva Pramets vind-

~ Dperatorerna har varit mycket ndjda med bade fréskroppen
och vindskiret. Vi beslutade darfor att bestilla fler skidr och
ytterligare en fraskropp, sdger Jouko Kaikkonen, VD.

Z/PRAMET Hill Steel Oy ar visser-
ligen ett ungt firetag, startat s3 sent
som 2014, men man har nda en

bra bit Sver 20 ars erfarenhet av att
tiliverka olika detaljer genom skirande
bearbetning,

— Vi startade som ett renodlat under-
leverantrs-faretag, men nu haller vi
acksa pa att utveckla egna produkter
som vi hoppas ska bli ett nytt viktigt
ben i verksamheten, sdger louko Kaik-
konen, foretagets grundare och VD,

Hill 5teel Oy aterfinns | Otanmaki
nagra mil fran huvudorten Kajaani
néstan mitt | Finland.

Det enskilt storsta foretaget i Ot-
anmiki i dag dr Transtech Oy som ar
en av Europas ledande tillverkare av
Jarmvdgsutrustning och viktig kund il
Hill Steel Oy.

—Transtech Oy var och ar viktiga fér
oss, men numera har vi dven manga
andra kunder inom savil transportin-
dustrin som tillverkare av skogsma-

Dormer Pramet lanserar ett stort E
antal nya produkter | och med
arets andra DP.pack som slapps
den 1 november. Produktsldppet
innefattar nya produkter inom
saval pressgangtappar, hirdmetall-
gangtappar, hardmetallfrisar, forsinkare
med midja och bitsfiste, dubbhalsborrar

skiner, Och de dr lokaliserade Gver
hela Finland, fran Rovaniemi i norr till
Helsingfors i soder. Det handlar om
bide serietillverkning av nya detaljer
och detaljer for underhall och service,
berattar Jouko Kaikkonen,

Stor bredd
Storleken pa detaljerna varierar fran
ndgon decimeter upp till ungefar stor-
leken pd en katt, som Jouko Kaikkonen
uttrycker saken! Maskinbearbetning-
en gors framst i normala stalkvaliteter
men omfattar dven mer svarbearbe-
tade syrafasta stil, polymera material
och bland annat 53 kallade slitplatar.

=\ tillverkar alltifran enstyck till
tusentals detaljer, vilket hdnger sam-
man med om det ar nyutveckling eller
orm det ar detaljer till en redan fardig
produkt som serietillverkas, forklarar
Jouko Kaikkonen.

Den skirande bearbetningen dr
fardelad mellan cirka 60 procent fras-

PRAMET

Orderadress: info.se@dormerpramet.com

Pramets fraskropp 80ADGR-545HNOGC-CF uppsatt hos Hill Steel Oy, bestyckod
med v@ndskdr som bestdr ov totalt tolv hidgkvalitativa skdreggar, som bade ger
god produktionsekonomi och mycket bra bearbetningskvalitet,

ning, gangning och borrning och cirka
40 procent svarvning.

= Kravet pd detaljerna varierar ocksd,
Det finns sddant som &r bde enk-
lare och svarare att tillverka, Men vi
klarar i princip aliting, berattar Jouko
Kaikkonen.

Optimistisk

Trots att den finska konjunkturen for
tillfallet inte &r pd topp, dr Jouko Kaik-
konen &ndd optimistisk. Under varen
har det bland annat tagit sig uttryck |
att man investerat och nyligen instal-
lerat en helt ny bearbetningsmaskin
som héjer savdl faretagets kapacitet
som produktionseffektivitet.

Manga nyheter i DP.pack 2-16!

som andra typer av HSS borrar.
Dessutom kommer Pramet med
flera nyheter daribland en ny
generation frasar fér ekonomisk

DORMER ) PRAMET

harnfrasning samt nya svarvskar.
Gd in pd www.dormerpramet.com eller
via QR-koden for ytterigare information,

— Det dr viktigt att var maskinpark ar
madern far att vi ska kunna tiligodose
vara kunders behov, Ingen av vara
bearbetningsmaskiner ir darfir aldre
an tva ar, sager Jouko Kaikkonen,

Flexibla
Has Hill Steel ar samtidigt flexibilitet
viktigt for att mita kundernas behow,
— Olika material, olika detaljer och
seriestoriekar samt kortare cykler
kraver en hig grad av flexibilitet, sdger
Jouko Kaikkonen.
Av det har skdlet 3 tva av foretagets
totalt sex personer ocksa verksam-
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Special viktig service ftill
Dormer Pramets kunder

Dormer har inte bara ett stort sortiment av standardverktyg,
utan - som komplett leverantér — har man dven ett vasst er-
bjudande vad giller att ta fram specialverktyg efter kundens

dnskemal.

— Det &r en viktig service till vira kunder, sager Mille Cadjo,
som ansvarar for special hos Dormer Pramet.

Kortare ingreppstider, firre
moment, dkad produktivitet, bittre
kvalitet, lénsamhet och méjlighet att
skapa unika produktlosningar.

Det finns manga skil att anvinda sig
av specialanpassade verktyg. Verk-
tyg som Dormer Pramet i manga fall
forser foretagets kunder med.

NYHETER 2016.2

— | prineip kan vi modifiera
alla vara standardverktyg for
att méta de behov som

vara kunder har, antin-
gen det handlar om
udda matt och geo-
metrier, stegverktyg
eller att forse verk-
tygen med olika beligg-
ningar ach langder med
mera, sager Mille Cadjo och tillagger.
= Fidr ass dr det viktigt att vi kan er-
bjuda tjansten att tillverka specialan-
passade verktyg utifrdn kundens
&nskemal. Inget uppdrag dr darfor for
litet eller for stort,

Alla kundanpassade verktyg forses
numera ocksa med en egen speciell
markning.

= Genom att alla verktyg har
markning sikerstiller vi att man som
kund ska kunna bestdlla samma sak
igen, dven om det gar tid mellan
bestillningarna.

Liksom Dormer Pramets standard-
werktyg haller dven de specialan-
passade verktygen hogsta kvalitet,

Mille Cadio

Merparten av dessa tillver-
kas | egen Sandvikfabrik i
Tyskland.

Specialanpassade verktyg
kan samtidigt férdndras
och forbittras i takt med
utvecklingen, manga ganger
dessutom utan att man som
kund | grunden behbver

bestilla ett nytt verktyg.

— Vi &r flexibla nar det géller foran-
dringar av specialverktyg | den mdn
det 3 mjligt, sager Mille Cadjo och
tillagger.

— Vi ar minst lika vassa pa special-
verktyg | dag som tidigare,

Simply Realible — helt enkelt!

AKTUELLT
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Ny broschyr
Bestill nya kombl-
broschyren Dormery/
Pramet Highlights frén
Kundsupport pa info.
se@dormerpramet.com

ma med produktionsberedning och
konstruktion, dir man bland annat
anvander sig av de senaste editioner-
na av mjukvara fér 3D-design.

— Aven om drygt B0 procent av arbe-
tet hos oss utgbrs av bearbetning och
bara cirka 20 procent av konstruktion
och beredning, #r det senare arbetet
oerhort viknigt for att vi ska uppnd htig
beldggning ach produktionseffektivi-
tet, sdger Jouko Kaikkonen.

Utdver detta deltar Hill Steel Oy dven
i ett natverk med andra fidretag, vilket
gér att man klarar av att ta stérre och
mer omfattande bestallningar.

Viktig leverantor

Samarbetet mellan industrifornoden-
hetsforetaget Etra Oy dr ocksa nagot
som Jouko Kaitkkonen lyfter fram som
viktigt for Hill Steels verksamhet.

= Vi dr beroende av att Etra i Kajaani
kan forse oss med allt det vi behover,
sager Jouko Kaikkonen,

Och det dr just vad Arto Tolonen, tek-
nisk sdljare hos Etra, gbr. Det inklude-
rar da aven merparten av de skiarande
verktyg som inte sillan kommer frin
Dormer Pramet,

= Vi har 53 kallad hyllservice hos Hill
Steel Oy. Det innebsr att jag varje
vecka gar igenom och fyller pa deras
skiip med verktyg som vi har satt ut
hos dem, sdger Arto Tolonen.

Ekonomiska skdrverktyg
Ett resultat av det har samarbetet
resulterade | att man hos Hill Steel i

Jouko Koikkonen, VD och grundare av Hill Steel Qy dr mycket ndfd med Dormer
Pramets verktyg som han menar har héig och jamn kvalitet. “Produktsortimentet
dr ocksd mycket bra liksom leveranserna,” tilldgger hon.

varas bestdmde sig for att prova Pra-
mets fraskropp BOADER-S4SHNOSC-CF
dimension 80 mm med tillhérande
vandskdr som totalt har 12 skdreggar,
sey pd varje sida (se bilden),

— Det &r en fris som dr mycket
allround och gar under beteckningen
ECON, Det innebar att fokus ligger pa
att den ska vara valdigt produktions-
ekonomisk, sager Olof Wixe nytilltradd
farsaljningschef fér Dormer Pramet
| Sverige och specialist pd Pramets
vandskdrsverktyg.

Vandskarsverktyg med beteckningen
ECON finns for ovrigt frdn diameter
25-125 mm fiir & mm skéir och 50-315
mm for 9 mm skar,

— Fraskropparna har ocksd invandig
kylning cch differentialdelade skir-

lagen vilket bidrar till battre ytfinhat,
Skiren finns med geometrierna F,

M och R och flera sorter. Det gor att
verktyget ocksa passar for manga olika
applikationer och material, pdpekar
Olof Wixe.

Och att saval friskroppen som skdren
fungerat alldeles utmarkt intygar ock-
sa louko Kaikkonen.

- Vi har frimst anvant den fér plan-
frasning. Men operatérerna har varit
5d nijda med den och de erfarenheter
de glort, att vi bestdmde oss for att
bestilla ytterligare en friskropp.

Manga néjda med Pramet
Hill 5teel Oy ar samtidigt inte ensamt
om att vara ndjda med Pramets
fraskroppar och vandskdrsverktyg

berattar Kimmo Rautacja, som &r en
av Dormer Pramets tre tekniska saljare
i Finland.

=Vi har ménga kunder som 3r valdigt
néijda med Pramet. Inte minst &r det
flera som framhaller att skiren har
hog kvalitet och haller valdigt bra trots
att bearbetningen inte varit fullstan-
digt stabil. Det dr en mycket viktig
kvalitetsindikator fir Pramets verktyg,
sager Kimmo Rautaoja.

Men hos Hill Steel Oy handlar det
inte bara om Pramets verktyg utan
sedan starten dr man ocksa en flitig
anvéndare av Dormers hela sortiment
av skdrande verkiyg, som man snabbt
kan fa tillgdng till via Etra i Kajaani och/
eller deras centrallager i Himeenlinna
eller om det skulle kravas vid excep-
tionella fall, kan bestallas direkt via
Dormer Pramet webshop for leverans
dagen efter.

— Dormers verktyg héller hog och
jamn kvalitet. Produktsortimentet dr
ocksa mycket bra liksom leveranserna.
Dormers verktyg dr darfir oftast vart
forstahandsval, sager Jouko Kaikkonen,

Viélkomna att kontakta
Dormer Pramets tekniska
sdljare eller ring Supporten pa
tel. 035-16 52 96 sa hjdlper de
dig att hitta ritt verktyg.

DORMER ) PRAMET

Halmstad, Swerige » Tel +46 35 16 52 96
E:past: info.se@dormerpramet. com
wwnadormerpramet.com

DORMER ) PRAMET
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CovoPlus™ - sertan med uppkoppliingsiosmngar frdn Sandvik Coromant — Rjdiper iliverkare alt biir redo i industry 4.0,

CoroPlus™ ger uppkopplade fabriker

Sandvik Coromant hjalper produktionse
anlaggningar att ta klivet in i Industry 4.0

Skarverktygs- och verktygssystemsspe-
cialisten Sandvik Coromant har presen-
terat CoroPlus™, en serie IIOT-losningar
avsedda att hjdlpa tillverkare att forbe-
reda sig for Industry 4.0. Konceptet ar

CoroPlus ir ett paraplynamn fr en ny plattform med
uppkopplade verktyg och programvaror, som framfd-
rallt bestdr av teknologier som kan skicka och/eller ta
emot data. Konceptet gir det mijligt att minska méngden
data som inte utnyttjas och fBrbattra tillverkningsproces-
serna, frin fBr- till efterbearbetning, genom anvindning
av Uppkﬂpptﬂd Izkmlug‘t ach bﬂaﬂxhingﬁkunﬂup frim
Sandvik Coromant.

“Anvindarna fr inte bara tillgdng till Sandvik
Coromants produkt- och applikationsdata genom upp-
kopplad programvara och maskinvara, med sensorfér-
siedda wurkt:.‘g kan de dven ju.til:era, kontrollera och dver-
vaka bearbetningen i realtid”, siger Goran Nislund,
chef fir digital bearbetning. "Hela den mekaniska verk-
staden kan Kontrolleras via exakta data-dashboards
pi plats, via molnet och via anvindarens program-
varu- nch maskinmilja. CoroPlus ansluts till befintliga

programvarumiljder genom dppna APIn, och erbjuder
tviviigsuppkoppling och exakt datakvalitet.”

Den huvudsakliga fardelen fiir fillverkningsansvariga
dr att man med CoroPlus kan optimera tillverkningen
genom bittre fGrstielse for och insikt i vad som hin-
der | verkstiiderna och bearbetningsmiljiing antingen pd
mikro= eller makronivd, Ur en CAM-pmgrnmmura FEs
perspektiv innebiir uppkoppling med exakta verktygs- och
applikationsdata att rekommendationerma kan anpassas
efter specifika arbetsuppgifter. Det finns ocksd f5rdelar
fiir operatiirerna eftersom bearbetmingsprocesserna kan
fidrrivervakas. Dessutom kan sirskilda sensorfirsedda
verktyg kontrolleras (e att sikerstilla alt man undviker
bratt och att funktionen tryggas, med datainformation
som sdmbas in i realtid genom hela bearbetningsprooessen,

Utbudet bestir fir ndrvarande av dashboard-1is-
ningar, programvarulésningar i CoroPlus ToolGuide

framtaget speciellt for att forbdttra kon-
trollen over produktiviteten och kostna-
derna genom en kombination av upp-
kopplad bearbetning och tillgang till
tillverkningsdata och expertkunskap.

och Adveon™verklygsbiblioteke!, liksom skirverkly-
gen Silent Tools™+ och CoroBore®+, samt loT-systemet
Promos 3+ fisr maskintivervakning,

“Med CoroPlus samarbetar vi med maskinbyg-
gare, molnleverantirer och ndtverkstfretag”, forklarar
Glran, “T% s4 siitt kan vi hiflpa anvindarna att dra nytta
av utvu{klingﬁn Inom ny heknningi. Vir roll ar att cka
produktiviteten och flexibiliteten genom viirdeskapande
tekniska framsteg inom digital bearbetning.”

I slutiinden glir CoroPlus det méjligt for tillverkare
att ta nista steg 1 sin industriella utveckling genom att
anvanda nya c':.rher—f].r.lii:ikil system - ach uppf}rlla bran-
schens behov nu och i framitiden.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com



GJS Verktygs AB representerar foljande agenturer i Sverige

measure fascination

Nim Prizisionswedkaeug Gmb

' Fasta eller stéllbara specialverktyg
Fasta och drivna héllare fér bearbetning av aluminium och
for CNC-svarvar, gjutgods med PKD eller hardmetall.
™ ®
DIATOOL @
' TIEFBOHRTECHNIK
Brotschar (PKD, Cermet
Hardmetall, CBN), Djuphalsborrning
brotschringar samt Pipborr HM, PKD®@ 0,6 - 45,0 mm.
utbytbara huvuden.

NEUHAUSER

CONTROX® - Prazisionswerkzeuge

WA PIHATTC

& Ledande tillverkare av
CONTROX® - Precision Cutting Tools gAngchuckar och
Verktyg till komposit, skivfrdsar, gangapparater fér manuella
Slitzfrasar m.m och CNC-styrda maskiner.
Standard och special
&anmm* [: /) AVANTEC’
i YL Zerspantechnik
Maskinskruvstycken fér 5-axlig - ] .
bearbetning. Tillverkade | Schweiz Kylmedelsrori Aly,  Hogpresterande verktyg for frasning. ‘E;*;

i hégsta kvalitet enligt 1SO 9001 .: Extremt latiskdrande geometrier och oslagbar livslangd.

klarar upp till 80 bar

Besdk var webshop med [l;
hallande och skérande verktyg! |

GJS Verktygs AB > www.gjsverktyg.se [s]

Skélbyvégen 4, 155 35 Nykvarn « Tel 08-550 999 80 = Fax 08-550 999 32 - E-mail: gjs@gjsverktyg.se - www.gjsverktyg.se
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Haas lanserar nya

Big Bore=

svarvar med kompakta matt

Maskinverkstider som behover storre sting-
kapacitet men som saknar utrymme for en stor
svarv knmmer sikerligen att tilltalas av Haas
Automations serie med mindre Big Bore-svarvar.
De senaste tillskolten ar 5T-15 och 5T-15Y
{¥-axelversion som blir illgdinglig under firsta
kvartalet 2017).

Vira nya svarvar ST-15 och ST-15Y ger stérre
stingkapacitet, spindelnos och chuck samt higre
spindeleffelt dn ST-10 — men med samma kom-
pakta matt. Maskinerna Klarar stdnger med en
diameter pd upp till 63,5 mm och har en maximal
skirkapacitet pd 356 mm (diameter) x 406 mm
(langd) (305 x 406 mm fir ST-15Y) samt en 406
mnt swing dver tvdrsliden.

ST-15 har en A2-6 spindelnos med 88,9 mm
lopp, en spindel med dubbel vektordrivning pa 15
kW som ger 4 000 varv / minut och ett vridmoment
pa 203 Nm vid 500 varv/min. Ett smidigt stidrn-/
deltasystern ger hig effekt &ver hela varvtalsom-
ridet och konsekventa resultat vid ytmatmning,
Réirelsehastigheten dir 30,5 m/minut och maskinen

har snabb revolverindexering. Den iir dessutom
utrustad med tre hydrauliska spannbackar pa 210
mm och en 12 stationers. VD I-revolver.

Yoaneln pd 5T-15Y har 102 mm extra rorelse (251
mm frdn centrumlinjen) fir excentersvarvning,
borming och gangning. Som standard har den
drivna verktyg med & 000 varv /minut, fullstindig
C-axel Fbr mangsidiga fyraxliga funklioner och en
12 stationers hybridrevolver (VDI/BOT). Ovrig
standardutrustning inkluderar synkroniserad
gangning, 1 MB programminne, 15-tums LCD-
idrgskirm och USB-port, och tillval som finns &r
dubbdocka med hydrauliskt dubbror, hogtrycks-
kylsystern, automatisk firinstallning fir verktyg,
transportband [Gr spnor, Ethermnel-granssnitt samit
Haas intuitiva programmeringssystem och Haas
stingmatare,

Dessutom befinmer sig en sekundirspindel] for
ST-15Y i det slutliga utvecklingsstadiet och kom-
mier att bli tillginglig i slutet av 2016

Mer information: www HaasCNC com

ABB presenterar IRB 1200 Foundry Plus 2,
den nminsta gjuteriroboten 1 sin klass

ABB Robotics presenterar sin senaste
gjuterirobot for materialhantering och
maskinbetjining — IRB 1200 Foundry
Plus 2. Den hidr kompakta roboten ar
den minsta gjuteriroboten i sin klass
och kan Oka flexibiliteten och minska
cykeltiderna for precisionspressgjut-
ningsprocesser som smartphoneholjen
och andra elektriska komponenter.

IRB 1200, nu med Foundry Plus 2 som 4r ABB:s valbara skyddssystem, kla-
rar tuffa miljier och uppfyller kraven i skyddsklassningen IP66,/67. IRB 1200
Foundry Plus 2 upplyller 1IPS6/67 frin basen till handleden, vilkel innebir att
robotens elektriska komponenter dr titade mot féroreningar i bide flytande och
fast form. ABB:s Foundry Plus 2-robotar ar ocksd unika eftersom de dr Gverlagset
muotstindskraftiga mot korrosion och klarar tviitt med higtrycksinga.

"Gjuterirobotar har linge bidragit till en hig produktivitet och hastighel i tunga
metallgjutnings- och fordonstillimpringar och blir nu allt vikbgare | hemelektro-
nikﬂi”ﬂmpningﬂr far gutning av lattviktsmetall”, SAger dr Hui Zhang, chef fir
Product Management, Robotics. "Den hiir roboten giir att viira kunder kan dka
sin produktivitet, leverera produkter med higre kvalitet och minska eykeltider.”
IRE 120 presenterades fdrsta ghngen 2014 och finns | tvd varianter som kan
hantera en stor mangd Hllimpningar. De dr dven kostnadseffektiva tack vare
standarddelar. Varanten med 700 mm rekvidd kan bira en n!.-'tlnla.l-‘.t Fé upp tHll
7 kg, medan varianten mied en langre rackvidd pd 900 mm kan bédra en nytlolast
pé upp till 5 kg, IRB 1200 finns &ven med renrumaskydd.

Mer information:
www.abb.com /robotics



Ca 300 levererade maskiner i Sverige a U A S E R Lagermaskiner till kampanjpriser
bade med Fanuc och Heidenhain

we cut faster

QUASER MV1- och MV2-serien
Maximal kraft « Hog precision * Oslagbar prestanda/pris

For svensk tillverkning i global konkurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

MJ) y www.lpv.se:

VERKHYGSMA'S KINERYA'B!
Védstbov. 53, 331 53 Vdrnamo » Tel 0370-491 00 « Fax 0370-491 11

7. DENVER
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Hyundai-Wia“s nya
S=axllga premium=maskin

Den koreanska tillverkaren Hyundai-Wia
har nu slippt sin nya vertikala flerope-
rationsmaskin for simultan 5-axlig bear-
betning. Modell XF-6300 ar en avancerad
maskin med precision i premiumklassen
utvecklad for den europeiska marknaden.

- I . ) [
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Hyundai-Wia har ett utvecklingsteam placerat i Frankfurt och denna
avdelming har sedan dr 2013 tagit fram denna mycket intressanta
modell som inkluderar en enhetlig moneblock bidd och kolumn,
direktdrivet bord och en BOX-IN-BOX struktur pd uppbyggnaden
fiir att uppni hiigsta precision och produktivitet.

Maskinen ir uppbyggd med den speciella BOX-IN-BOX struk-
turen for att minimera vibrationer och temperaturpdverkan, Skalor
1 samtliga axlar dr standard. Y-axeln drivs med dubbla kulskruvar

e e e e ] och motorer.

e 1 a7 = o el Maskinen har stor kapacitet med sitt 630mm rundbord som klarar
o . : : en vikt pd 300 Kg (Opt. 600Kg). Designen med dubbla drivenheter for
tilt-bordet maximerar styvhet och medfir hisg precision.

Verktygsmagasinet kan bestyckas fran 34 verklygsplatser upp till
102 platser. Styrsystem kommer frin Siemens 8400 med den stora
19" gkirmen, Maskinen kommer standard med ett Mold-Package som
bla. inkluderar Siemens M-Dynamics [Gr hiyghastighetsbearbetning,

Hyundai-Wia XF-6300 har en oljekyld spindel pd 15.000 v/min,
fopt. 40.000) HSK-AR3. Snabbtransport 50m/min. Verktygsmitning
med Laser som standard, kylvitska genom spindel upp till 70bar,
skalor, prober, kinematik med mera.

AF-6300 representerar en av Hyuandai-

Wia’s spetsmaskiner | Hi-Mould

serien som utvecklas i Europa

fiir busta. precision och anviin-
darvinlighet,

Féirst ut att investera i denna
premium modell var fretaget
APS i Jirfilla som kommer att
ta leverans runt arsskiftet.

Mer information:
www lichron.se




GUHRING
RF 100 Speed -

HPC frasnlng i stél och rostfrltt'
RE 700

sPEED

e Hogpresterande grovirasning
ocksa vid stora skardjup

\- i .

* Motverkar vibrationer och
ger en hog spanavverkning

e HPC frasning i tuffa material
samt l1ag- och hoglegerade stal
och svarbearbetade material

%

GUHRING
The Tool Company

Plastgatan 14 » SE-531 55 Lidkdping e Tel: 0510-212 50 » order@guhring.se * www.guhring.se

GUHRING - YOUR WORLD-WIDE PARTNER
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Mangsidiga borrar for djupa hal

Vart Dormer PFX sortiment i snabbstal erbjuder ett mangsidigt och
kostnadseffektivt alternativ for borrning av djupa hal i de flesta
applikationer. PFX borrarna ir tillverkade av HSS-E och limpliga
for ett brett anvindningsomrade och for djup fran 3xD till 25xD.

Sortimentel inkluderar 3xD extra korta bor-
rar (AS20, A921), 6xD korta borrar (AS00,
A901), 10xD) linga borrar (A940,
A941) och 15xD till 25xD
extra linga borrar (AS78,
AST7, ASTE). Alla

minimerar risken e verklygabrott. Dessutom har
PFX borrarma en speciell spelsgeometr som tllfor
andra fordelar sdsom utmirkt centrering — vilket
eliminerar behovet av fiir borming av pilothdl och
reducerar cykeltiden,

Kdrnan reducerar ocksd skiirkraft och energi-

med cylin-  behov, samtidigt som den sikerstiller noggrann-
driskt fiste  heten genom hilets hela djup.
och djuphils Borrarna finns i blankt utfGrande genom hela
design fir  sortimentet, som allernativ med Smooth-Flow

akat spanut-
rymme och firbatirad spintransport. Dormers
PFX sortiment erbjuder en mdngsidighet och
produktivitet som motsvarar de flesta behov vid
diu phalsborming.
Designen tilliter i vissa fall borming av djupa
hil utan behov e urspdning.
Den tjocka kirnan Gkar borrens stywhet och

beliggning pd de extra korta, korta och linga
borrarna. Denna AICrN-top beliggningen redu-
cerar friktionen, Gkar ndtningsmotstindet och,
i kombination med skaftet fiir djupa hil, elimine-
rar spanstockning vid stérme d]'up.

Dormars PFX borar &r spocielll lmpliga #r barming av diupa kL

Mer information:
www.dormerpramet.com

Mitsubishi MC6035 (IS0-P30) ——

- utskat sortiment for stalsvarvning

Mitsubishis beprivade sortiment
av vandskar for hogpresterande
stalbearbetning har utokats med
ytterligare en sort, MC6035, for
intermittent bearbetning vid kon-
ventionella skdrhastigheter. Den
nya serien med CVD belagda ISO-
skiar ar idealisk for applikations-
omraden fran P30 till P40.

MC6035 har utvecklats med Mitsubishis
patenterade vthehandlingsteknik med Nano-
struktur, och den skita beliiggningen motverkar
effektivt [Gsegpsbildning, Beliganingstekniken
har férfinats yterligare, cch genom att lind-
ra spanningarma i beliggningen motverkas
uppkomsten av sprickor vid bearbetning med
mycket slag. Detta ger en hagre grad av till-
firlitlighet vid intermittent bearbetning i jdm-
firelse med konventionella sorter och lagger
tll processlikerhet vid stora lillverkningsserier.
Det fockare TICN-skiktet ger dessutom éver-
lagsen slitstyrka fiir basta livslingd.

= MNya sorter dr i sig inte svaret pd alla
frigor, sliger Conny Erixon produkichef fise
Mitsubishi hos Colly Verkstadsteknik. Utan

moderna spanbrytargeometrier skulle ndgra
stiéirre férbittringar i prestanda vara svirt,

- MCB035 finns med elt brett spektrum av
spanbrytargeometrier fir att ge optimala pre-
standa vid fin, medelgrov och grov bearbetning
i kalstal s vl som legerade stil, konstaterar
Conny Erixon.

Skdren finns i de flesta férekommande
negativa geometrier med en bred variation
av geometrier och spdnbrytare inom varge typ.
Oavsetl vilket vindskiir som kriivs, tillhanda-
haller Mitsubishi motsvarande skiirhdllare fir
att parantera att anvindarens firvintningar
upplylls med den nya MC6035-serien.

Mer information: www.collyverkstadsteknik se

Konvetionalls beldggningar kan skadas wid
intermittent bearbeining tack vara spdnningar
innaesiutng dippt inne | beldgoningen
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Konvetionaell beldggning MCE035
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Dan sldla beldggningen
motverkar effektivt I058005-
bildning, Det tockars TICN-
skiktat gar DASEUTOM Over-
lgsen sitstyrka for bésta
procesadkerheal.
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MCS035 har luckats lindra spénningams
i beldggningsskikiet, Detta motverkar sprick-
hitetririgg vwid interrmittent bearbelning.
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JKPG METAL
INSPIRATION DAYS 4.0

AVEN EN SMART SPARGRIS

En maskin frin Stenbergs ir en klok investering redan frin bérjan. Och en integrerad
auromationslosning blir moroten som fir din spargris art visa vad den verkligen gir for.
Om du matar den ri kar motivationen, cffektviteten och sparkraften.

Auntomation med motivation brukar vi siga.

Slenbergs 8 anav Svenges ledande kneranibier av maskiner 1 verkstadsindustin,
Vi erbjuder maskiner, automation, verktyg, ulbildning. senice, rservdelar
ech Hinansering | en, 15 wiia kundsr, Iensam ach npgg tetallGaning
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Okad hastighet och seghet med
nya harda sorter for svarvning

De senaste Sandvik Coromant=sorterna
ar taligare mot bade forslitning och brott

Herdsvarvning med ophime-
rade skdrsorier kan reducers
bearbatningstidan och kost-
maderna med 70 % eler dnnu
mey, @midn med konventio-
nella shipningstekniker,

For att tillverkare ska fa utnyttja fordelar som kortare cykelti-
der och langre skarlivslangd vid hardsvarvning har Sandvik
Coromant forstarkt sitt befintliga erbjudande i applikations-
omradet ISO HO5 till H15 genom att introducera tva nya sorter,
CB7105 och CB7115. Sorterna ar sarskilt lampliga for dem som
bearbetar transmissionskomponenter for fordonsindustrin,
ddr man kan uppna en ligre kostnad per komponent.

HArdsvarning har bevisats minska bearbetningstiden och kostnaderna
med 70 % eller mer jdmfdrt med konvenbionella slipningstekniker, och
ger ocksd battre Nexibilitel, kortare leveranstider och higre kvalitet. Detta
kan dock endast uppniis med hjidlp av optimerade skiirsorter. 1 CB7105
har Sandwvik Coromant skapat en sort fir hardsvarvning som har biittre
maotstind mot gropfiirslitning dn befintliga lsningar, medan CB7115 dr
utformat att ge higre brottstyrka dn dagens tillgangliga sorter. Dessa
fardelar innebir httgre hastighet respektive bittre cggseghet

Hirdsvarvning innebir oftast finbearbetming eller medelgrov finbe-
arbetning, dir typiska bearbetningsutmaningar dr hisga krav pd yt- och
dimensionstoleranser, samt konkurrenskraftig skarlivslingd. CB7105
och CB7115 har utvecklats fir att klara dessa utmaningar genom ett
hiigpresterande PCBM-sortmaterial och belaggning, liksom genom
limpligt justerad eggpreparering av skiren. | kombination med nog-
grann kvalitelsstyming vid skartillverkningen ger detta ett antal frcelar
for amviindaren,

"Med CB7105 kan mekaniska verkstider uppnd ligre kostnad per
komponent som en del i en strategi for highastighetsbearbetning™,
siiger Torbjorn Agren, Produktchef for svarvning vid Sandvik Coromant.

“Anvindarna kan ocksd uppna langre verktygslivslingd vid ldgre hastig-
heter. CBT115 dr ocksa utformad fir att ge ligre kosinad per komponent,
normalt genom en strategier med en passering och higre hastighet.”

Som exempel kunde en testanliggning dka produktionen av for-
donskomponenter i satthardad 16MnCrS5 (HEc 57-62) med minst 15 %
efter att ha byt till CB7105 och CET115. CBT115 gick till och med dver
800 kemponenter {vid 0,15 minuter i ingrepp) med férulsigbar yigene-
rering och ligre Re-virde, Skirhastigheten var 170 m/min (557 ft/min),
medan mutnmgsha_&h].;hﬂlrn wvar (1,22 mm/ varv (087 tum /varv) med
ett skirdjup pd 0,15 mm (0,059 tumj.

I slutdndan dr lfGlitig och Brutsigbar bearbetning alltid malet for
komponenter av sitthdrdat eller induktionshirdat stil, som axlar och
kuggar till vaxellador. CB7105 och CB7115 erbjuder uppdaterat PCBN-
material, EgEpreparering ach forbdttrad Eﬂgl:in'p—'lk\'i:]ll.el fiir bittre och
mer [rutsagbar skarlivslingd och eggsikerhet,

Mer information:
wwwasandvik coromant.com
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Isel Germany
presenterar de nya
HSC=frdsmaskinerna
G813=TL och G823=TL
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GE23-TL HSC-frasmaskin
{rdn isel Germany

G813-TL (4-axlig) och GB23-TL (5-axlig) dr Isel Germanys stora nyheter infor
AME 2016. GBI3-TL och GB23-TL ir Isel Germanys nya HSC-frismaskiner
med rotations- och hiighastighetsiristeknik som mibjliggie 4 resp. Saxlig
bearbetning. G813-TL och G823-TL dr sdrskill konstruerade [Gr hiignoggrann
mikrobearbetning och anpassade fir bade prototyper och serieproduktion.

HSC-frismaskinerna GE13-TL och GE23-TL har en praktisk och kompakt
design fir att uppnd en stor bearbemingsyta med minsta méjliga platsbehov,
GB13-TL och GH23-TL dr optimerade for att uppnd anmirkningsvirt hig
kapacitet, produktivitet och flexibilitet.

Dhery salicla gmrﬁt-,n"giu!gml'li-k[:llmtruklimwn ger en stabil och solid I:llil.l.l-
form., Badde G813-TLoch GE23-TL r enkla att anvinda och betjinas via en
12-"teuchpanel.

High-End-Frasbearbetning

HSC-frismaskinerna GE13-TL och GE23-TL har en 2.5kW higfrekvensspindel
med HSK-E 25 verktygskona och helautomatisk ultrasnabb verktygsvixling
pit ca 2 sekunder. GE13-TL och G823-TL iir acksd utrustade med ett EROWA
ER752] verklygsspdnnsystem,

Oppet styrsystem

HSC-frasmaskinema G313-TL och G823-TL har et dppet styrsystem som ghc
det miiligt e enkel kommunikatiorsanpassning, lexibelt ndtverk och dven
for anslutning tll dverordnat nitverk “smart factory”.

Exempel pd material som kan bearbetas Grafit
Adelstil

Hisglegerade stal

Hirdade stal

Titan

Keramik

Guld

Silver

Exempel pd anvindningsomride Mikrobearbetning
Medicinteknik

Urverksindustri

Verktygs- och formkonstruktion

Vithearbelning

Mer information:
www.solectro.se

Ny pa nytt

Omslipning fadanger livslangden pa vardefulla verktyg
och gir din produkiion ekomome- och maljsmart.

Vi dr certificrade specalister pd omslipaing av

b, brotsch och solida trisar av vara egna fabrikat
Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och belagger

alla fabrikat med bista kvalitd enligt era cnskemdl
angdende slipning och markning mod maora,

Kaontakta oss £ skdiddarmyr vi on smart lsning fér on

Colly

VerkstadsTeknik

Colly Verkstadsteknik AB, Box G043, 164 D6 Kista
Tel: 08-703 01 00 Weabb: www.cablyverkstadstekmibuse

Kvalitet sedan 1994

IBH-system

. Diiskimmers & pneumalic DlewVasuumEVFIERS
Vatsug med smart tomning

Enkel att tomma = alltid tomd
Tryckluftsdriven, underhallsfri och med silkorg

SPILLVAC

Made in Sweden since 1997 R

it
1 Tm
Ll T

Ring fér ndrmsta aterférsiljare
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Fructus Data lanserar ToolSpace

ToolSpace - robotlagerautomat for
flexibel forvaring, made in Sweden

Tﬂuﬂ&pﬂmfnruppnﬂnﬁmaﬂmadpu{ﬂda,mnmaﬂmaﬁm
lagringsutrymemne, Ergonarmin &r myckal god med en disk fdr hamtning cch

.I_i‘a,\\l%""'i“f'";;mfunu'ull

_“‘eh'?fu:m

tmning, samd rejdl bilgskdrm | dgonhdid,

-

Om nagot ofdrutselt hdnder, kan ToolSpace skdlas hell manveilt teck

L]

g ey

vare de Sppningshars sidoddrame. Antalet feck | Iddorna kan konfigu-
reras individuealt.

vostyrd luckapening, viket

Vi har under flera &r arbetat intensivi med utveck-
ling av mekanik, styrsystem och mjukvara med mdlet
att tillhandahalla marknadens mest kostnadseffektiva
lagerautomat, och nu dr vi dntigen produktionskla-
ra”, sager Lars Benglson som dr prajekt- och utveck-
lingsansvarig fiir ToolSpace. "Med ToolSpace kan
vi nu erbjuda en flexibel lagerautomat som hjilper
vara kunder att binda mindre kapital, samtidigl som
lasningen hidlper till att systematisera”,

Kompakt Plug'n’Play Lagerautomat

ToolSpace dr en kompakt "Plug-and-Play” lagera-
utomat tér verktyg och andra mindre detaljer, Den
styrs via en databas som kan accessas dver nitver-
ket och frambedes dven via mobiltelefon /surfplatta.
ToolSpace tar bara upp 1kvm golvyta och inrymmer
200 gl 2000 fack beroende pd hur man disponerar
utrymmet. Syfiet med ToolSpace éir att binda mindre
kapital i de artiklar som §r Kriliska i en verksambet
genom att ha stindig kontroll dver vad som finns pd
lager. Lagerautomaten kan anvandas (Gr alla typer av
mindre detaljer inom exempelvis verkstad, medicin,
detaljhandel med mera. ToolSpace & klar att anvinda
direkt vid leverans, sitt i vigguttaget (230V) och
anslut den till nédtverket och birja anvind systemet.

Lagersaldo och inventarielista

ToolSpace har inbyggd PC och arbetar med en
databas som hiller ordning och reda pa artiklar-
na. Automatisk backup funktion finns integrerad.
Lagersaldot finns alltid tillganglizt vilket ghr invente-
ringen enkel. I den dagliga anviindningen genererar
systemet en lista dver de artiklar som underskriver
elt visst antal, och som behdver bestillas.

ToolSpace | verkstadsmiljo
Om man skall tillverka i en CNC maskin och de
verkbyg som krivs inte finns pa lager sd uppstir
kostsamma stillestind. Nar man programmerar via
ett CAM program sd vill man veta om verktyget
finng hemema och huruvida verkiyget fr ett “stan-
dardverktyg” i verkstaden. Med ToolSpace och
ToolManager, som dr integrerat Hll GibbsCAM, far
MC-programmeraren all denna information och kan
undvika ondidiga stillestind. Detta utan att springa
ut pa verkstaden och leta 1 lador,

Fiirdelarna med ett robothanterat lager dr minga.
Nir man ldgger in artiklar s fGreslis automatiske ett

Som tlval finns Sven ser-

#rhinclra anvindaren frin |
aft av misstag himia efler
Mmna detalf i fel fack.

lagringsutrymme just f6r de artiklar du vill placera
i lagret. Man anger lngd bredd hijd och antal var-
med utrymmet beriknas och tilldelas, Vill man inte
anvinda astomatiken s visas lediga fack och man
viljer manuellt, Varje gdng man himtar och lmnar
cller bara kontrollerar en artikel uppdateras en loggfil
aom hlller reda ph var artikeln befinner sig i lagret,

Inga driftstopp

Skulle skipet bli strésimléist sd erbjuder ToolSpace
daven helt manuell hantering, Vid strdmavbrott dr
det bara att dppna sidodirrarna och dd har man ett
manuellt hanterbart hyllsystem dir varje lada har
sitt eget ID. Information om saldo och plats finns
hela tiden i loggfilen som placeras i ett internt USB
minne eller annan dator i ndtverket,

Ladda & hdmta

En del automatiska system tilliter endast himining
medan laddning av systemet miste géiras av adminis-
tratdr. Toolspace tilliter att anvandaren bide himtar
och laddar, Har man som exempel verktyg som skall
dteranviindas si kan man dedikera sirskilda fack
fiir anvinda verktyg, nigot som dr dr vanligt i verk-
stadsmiljé, sdrskilt vad giller borrar och gangtappar.

ToolSpace optioner:

= Ladéppning med servostyrda luckor s att endast
vissa fack 1 ladan gar att komma at

* Automatisk realtidsbild av forvaringslacket,
dtkomlig dver nitet,

= Automatisk bild av facket vid varje retur och uttag,

» Streckkodsliasare, fast monterad eller sladdbunden
(eller bada)

» Dlika lddtyper / oika fackindelning

» Leveranttrsdtkomst

* Koppling till ToolManager och GibbsCAM

Tillverkas i Sverige

"Ronstruktionen & svensk, och vi dr glada att kunna
sdga att dven samiliga mekaniska komponenter tll-
verkas hos svenska underleverantiiver, Produktionen
har nu startat och de firsta leveranserna beriknas ske
under oktober 20167, sAger Mikael Bngge pﬁ. Fructus.

Mer information:

www. fruchus.se




OPPET HUS

MG Verktyg & DMG MORI

MG Verktyg och DMG MORI Sweden bjuder in till Oppet Hus!
Vi visar verktyg, hallare, multifunktionssvarvar, 3- och 5-axliga
vertikala fleroppar, automation fran SVIA och forinstallare.

Vi bjuder pa lunch!
God mat fran Ove’s Gatukok och
glass fran Lejonet & Bjornen

Oppet Hus i Géteborg

0.5.A senast den 19 oktober EA RUSEﬂgl"EHS gata 5, Vastra Frolunda LT
till Elin Bernhardsson pd epost: o
elin.bernhardsson@dmgmori.com

eller ring: 0771-364 6674 Datum: 26-28 oktober (V.43)

Onsdag: 09.00-17.00
Torsdag: 09.00-20.00
Fredag: 09.00-14.00

* v
CH ou I‘IIII '-'1"...-‘| A
apbies .: - ’ i

Grundmaskin CMX 50 U
inkl, frakt, installation, ulbildning och 18 man, garanti:
17 219 kr/ médnad (10 % kontant, 10% restvirde)
eller 124.100 EUR \

NI
euroskills

Gothenburg2016

SWEDEN
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Matmaskin 1 automationslosning

GEN Driveline blickar framdt nir det giller att planera
sin produktion. P4 fabriken | Képing utvecklar och tillver-
kar de vitala delar for ﬁ.rﬂ“u lecrift il manga av da,gen.s
personbilar. Delarna tillverkas och monteras pd plats
i den stora fabriken.

P4 avdelningen som tillverkar kronhjul arbetar Jan
Engstrim som produkbonsingenjir. Han ansvarar fiér
34 bearbeningsmaskiner som dr igng under dygnets
alla timmar.

Hir &r kvalitet, flexibilitet och hastighet viktig for att
inte skapa flaskhalsar 1 produktionen.

Jan har tillsammans med Hexagon Manufacturing
Intelligence - en ledande leverantdr av I3sningar inom
metralogi och tllverkning - drivit igenom ett projekt dir
man totalt byter inrikining pd mitning. Jan berdttar:

"Wi har tidigare anvint fasta fixturer f5r att kontroll-
mdta vira produkter. Nackdelen var att vi fdr varje ny
detalj behéwde kipa in matchande fixturer. I och med att

En dal av avdeiningen bakom tilverkningen av kronhjul

vi fick in bestillningar pd flera nya produkter si behivde
vien mer flexibel [Ssning.”

Jan biirjade dizkutera mijliga idéer med Hexagon.
Lésningen blev en automationslisning dir en métma-
skin integrerades | produktionslinan. Mitmaskinen ir
framtagen for att klara en fabriksmiljs samtidigt som den
behdller noggrannheten och hastipheten som en effektiv
produktion kraver.

“Det handlar om lAngtidsplanering.” sager Jan. “Jamfort
med fxturerna sd dr miatmaskinen ett mycket flexibelt
alternativ da den kan miata allt vi igger pd mitbordet, Nu
kommer vi igdng med alla nya produkter direkt. Detta fri-
g ocksd tid i virt mitrum, di mitmaskinen kan hantera
extrakontroller som inte fixturerna klarade av.”
Maskinen ar placerad som en del | en automatiserad
cell, dir den dr sammankopplad med en svarv och en
robot. Alla detaljer kontrollmits, och data skickas konti-

nuerligt frin mitmaskinen till svarven, som fthr varje mit-
ning kompenserar inom toleransen mot nominellt viirde,

Till exempel slits verktygen 1 svarven ner succesivt
under svarvning. Matmaskinen kinner av detta och ser
till att detaljerna inte bara hills inom tolerans, utan ocksd
hela tiden strivar efter toleransmitt.

"Vi har nya projekt pd ging in, de kommer kriva nya
miitfixturer och di kontrar vi med att stoppa in en mit-
maskin for att lsa mer framtida problem.”

Hexagons motto r “kvalitet driver praduktivitet”, och
detta dr ett lysande exempel. Mindre spill, higre kvalitet,
mer flexibel process och mindre stopp i produktionen,

“Sahdr ska vi jobba” siger Jan. " Nytdnkande, framdt-
tinkande!”

Mer information:
www hexagon.com

Marcus Gdre (Teambedang), Johan Bickstrém (Teamiedare), Jan Engstrdm (Produktionsingenidd, Banny Patarcen (Chef fifvarkning kronhjul



TRAUB TNL

Snabbare, starkare, flexiblare

\' Nod L; -.;1 ; it 2 :_':h - (1
[ JusTnu R | N . Vi séker nu:
Nya demomaskn;‘gr B Forsiljningsingenjor
.. e ERY CNC-maskiner
tl" speclalp"s' Duktig produktionstekniker

: ﬁ. . , : W som vill arbeta med CNC-
Igiﬁiim; '.::525.’ 7B ¢ PP : £ N maskiner av virldsklass.

INDEX ABC ! g S Ay : Reservdelssiljare
INDEX C200 | SN ‘ Stockholm
% o y) - whE Du kan CNC-maskinteknik
INDEX G300 ¥ N s eller nérliggande teknik
och gérna tyska.

Maila Din ansdkan / CV till:
h.sars@index-traub.se

NYA TRAUB TNL 18 / TNL 32

Ny generation fleroperationssvarv
med 7,9 eller 11 axlar samt B-axel.
Produktiv komplettbearbetning

av stdngdetaljer upp till @ 20/ 32 mm.

cLL -\

Mer information hittar Du pa var nya hemsida:
www.index-traub.se
Nya TRAUB TNL Snabbare, Starkare, Flexiblare!

INDEX-TRAUB Nordic AB
Tel. 08 - 505 979 00 www.index-traub.se




l 38  NYHETER

Mazkinoperattren Nr 7 | Oktobar 2016

RF

PC frasning i stal och rostfritt

100 SPEED

Den nya RF 100 Speed friasen fran Giihring dr den vassaste och snab-
baste HPC frdsen pa marknaden. Frisen har en 48° spiral vinkel och ar
hogteknologiskt utformad for en smidig och tyst bearbetning. Frasen kan
anviandas till en mangd olika operationer. RF 100 Speed i langt utforande
ar utformad med spanbrytare for att sikerstalla en problemfri spanavgang.

R 100 Speed har en anpassad geometr fir bearbetning i tuffa material,
lig- owch hitglegerade stil samt svirbearbetade material — material som
annars kan upplevas som svirbearbelat i moderna applikationstek-
niker, exempelvis vid HPC {risning

Dubbelt skydd for 6kad livslangd

med hdrn fas och optimerad geometri

Friisen har en optimerad geometri:

Stort spdnutnymme och firbdittrad egg-preparering som medftr pro-
cesstabilitet vid dykfrdsning.

Dlika delning pa skareggen resulterar i babtre ytor och lingre verk-
tygslivslingd. Den optimerade hiim fasen och geometrin skyddar yitre
skiirkanter = den mest utsatta delen av 'L“trhl}rgl:b-i b-iig_ﬁz sidor, s& att
eggen Klarar av dven hisg belasining. Denna kombination forbdttrar
verktygets livelingd avsevirt.

Spérfrasning upp till 0.8xD tack vare forstarkt skaft

RF 100 Speed har eft dverdimensionerat DIN skaft ftor Gkad stabi-
litet. Den frstirkta kirnan skapar mer spdnutrymme | den friimre
delen och gir sparfrsning upp Gl 08D mijlig utan ndgra problem.
Oplimal geometri tilliter bide dykfrisning och sned bearbetning,

Innovativ spanbrytare for HPC frisning

Tidigare produkter fir HPC frasning bildade spdnor Hll en lingd av
skiirdjupet. Som en fGljd av detta skapades snabbl myckel spinor som
var svira att bli av med. Spinor fastnade i och ph arbetsstycket diir de
var svira att f bort. Tack vara sphnbrytare bryts och packas spdnoma
s& de blir enklare att transportera bort. Speciellt vid frisning av en
innerkontur eller kaviteter far man idag littare bort spanor. Delta leder
till en dkad pdlitlighet vid hela processen. Spindeleffekten dr kiart
litgre tack vare den littskarande geometrin trots att spanvolymen dkat,

RF 100 Speed i bearbetning

RF 100 Speed 6761 20 mm i maskinkomponent

Applikaticn:

HPC-grovirisning: Torr bearbetning i 42CrMod (1.7225 med 900 N/
mm2) med HPC-hdllare och Githrings nya PinLock lasning (lser

fast frisar med welldon skaft som giir det omjligt fér frisen att dra
sig ut ur chucken)

Skir parametrar;

ap: 60 mm ae: upp till 1 mm

ve: 270 m/min 5: 4300 min-1

Fe: up to 0:21 mm vi: up o 3715 mm,/min

Spanvolym Q=222 em?/ min

Verktygslivslingd fér grovirisning dr mer &n 278 min!

Mer information:
www. guhring se




Vi effektiviserar halbearbetningen

mjukare och hardare

Effektiva H7-hal

2 hogpresterande verktyg i 1

4 dynamiska alternativ | :

DOF Tools nya borrbrotschprogram sanker produktionskostnaderna
genom att geometrierna anpassats for higsta produktivitet och
livsiangd i respektive materialgrupp.

www.doftools.se
www.dofwebshop.se
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Det nya supermini skaret

HORN Supermini typ 105 i nya hijgpresterande varianter
med ny beldggning, nytt substrat och ny mikrogeometri,
sitter den nya standarden fiir svarvning av hil mellan
diameter 0,2 mm till 6.8 mm, Vit svar pd dnskemil frin
vira kunder som brottas med hidgre och hitgre procent-
andel av rostfritt/hdglegerade/inhomogena stil och som
vill 8ka sin produktivitet. Supermini Typ 105 verktygs-
aystemet erbjuder mer &n 1500 varianter fr mdnga olika
bearbetningsuppgifter sisom svarvning, sparsvarvning,
fasning, for avstickning, gdngning, axiell sparstickning,
finsvarvning, planing och chiphyvling ned till de allra
minsta diametrarma.

Betydande livsldngdsokning med EG35
Jamférelser med existerande substrat och beliggningar
utfordes i samband med omfattande tester och dessa visar
att den nya lésningen gav en Rirbdttring av livsldngden.
Mista steg blev att hos kunder testa denna nya hogpres-
terande supermini skiret. De dokumenterade filttesterna
visar alt den nya BG35 i betydligt bittre,

I materialet Co2BCrbMod,2C med stickgrins 1000 N/
mm2 blev Iilrslhngde-n ) % battre, vid test i materialet
TSMN30+C Skade livslangden med 100 % och i materialet

40CrMoV13-9 var livslingdstkningen Snnu mera jimfde
med konkurrerande skir.

Mer information:
www.phorn.se

Supermini 8 en av Homs kimprodukter och kimkompetens,

Forsaljningssamarbete

mellan Horn och Boehlerxrit

Milet med detta forsiljningssamarbete ar dubbelt. For det firsta kommer biada firetagen
att kunna kombinera produkter och Hirsiljningssynergier hos bida organisationerna och
& andra sidan ar det en majlighet fir familjefiretagen att vixa pa marknaden.

Fa den svenskamarknaden har HORN Sverige
representerat Boehlerit 150 svarvprogram sedan
2015. PA samma sitt kemmer det nya Boehlerit
Frisprogrammet nu att kemplettera vir portfiil]
av hijgpresterande verktyg genom att vi tillfor
ett brett program av higpresterande och higpro-
duktiva frisverklyg. Pa detta sitt kommer HORN
alt kunna bygga vidare pd sin ledande stillning
som leverantdr av verktyg for tekniskt krivande
applikationer genom att etablera sig | omridet
allminbearbetning ocksd.

Boehlerit ISO svarvprogram

De nya geometrierna som Boehlerit har utvecklat
spelar en viktig i roll i jakten pd en kostnadsef-
fektiv bearbetning, Detta har resulterat | optimala
!ikiirgmn‘tetrier fiir 5ﬁ|,n'p¢cin|,-ili| och .-iupr.ﬂege-
ringar. En ny och hdrdare HM-kvalité sikerstil-
ler en hig grad av bearbetningstillitelitligheten
och en mycket slitstarkare MT-CVD beliggning
resulterar i higre skirhastigheter. [ fiirsta hand
1.||:||:|n.'.i.'i detta gEnom att iika andelen 'I':CN—IaEI,-r.
Den patenterade Nanolock TICN bindeskiktet
binder sikert det betydligh hirdare Alpha-AI203
(HWVZ700) som har bittre isolerings egenskaper
och dkar livslingden med 60 % [dr en hilg grad
av den allminna stilberbetningen.

Boehlerit frasprogram

Programmet dr baserat pd itk innovativa verktygs-
aystem. Dessa inkluderar tvd mulitfunktionella
verklygssystem som stiidjer tvd olika bearbetningar
med bara en friskropp, vilket sdnker lagerkostna-
den. Programmet striicker sig frin extremt eko-
neaniska hdgmatningsirdsar Gl planfrisar med
skir som har 16 skiireggar. Totall &r det 12 nya
friskvalitder som r perfekta for planfrisning och
hisrnfriisning. Dessa lyckas kombinera bearbet-
ningstillftelitligheten med kostnadseffektivilet.

En sfirskilt utmirkande beliggning dr den
patenterade och innovativa TER Aspeed 2.0 AITiN
beliggningen. Den higa halten av aluminium
och den innovativa nanostrukluren i detta lager
har gjort det maijligt att kombinera motstridiga
vgrn:s!upur foir forsta glingen nAgonsin = sasom
anmirkningsvird seghet, extrem skikttjocklek och
slitstyrka.

En annan innovativ belggning speciellt framta-
gen for frisning dr den ocka PVD AITIN Galdlox
topp be]ﬁga‘ninﬁen, med dess hﬁgﬁ 51ib1‘t'}rrka wid
higa temperaturer frbittrar den livslingden avse-
virt. Andra positiva inslag r de tuffa och slitstarka
kvalitéerna for rostfritt stil och superlegeringar.

Mer information: www.phorn.se
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Horn =
Titanfrasar,
ett omfattande
verktygsprogram

HORN har utvecklat ett omfattande frisprogram fiir bearbetning av Titanmaterial
sdzom Ti6Al4V. Med skarpa skireggar, positiv skirvinkel, stor frivinkel och
polerade skireggar dr dessa frisar utformade for att dvervinna de storsta pro-
blemen under bearbetning av Titan. Den TETK sorten som HORN har utvecklat
r speciellt avsedd f6r bearbetning i titan i flyg-, rymed- och medicinindustrin,
Frisarna har bra tribologiska egenskaper och hiigtemperaturtilighet vilket
ger en minimal virmedverforing och fungerar som ett slags virmeskild. En
annan viktig aspekt vid utvecklingen av dessa pinnfrisar var att de méaste ha
olika lika spiralvinklar och ofimn delning. Detta fér att sikerstilla en mjuk och
jimn bearbeming samtidigt som man undviker vibrationen. En riklig mingd
av kylvatten dr viktigt vid bearbetning av titan.

HORNSs nya pinnfrisprogram fér titan omfattar friisar frin diameter £ 2 mm
till € 20 mm, 4-skirig eller 5-skiriga med skirlingd 2xD eller 3xD.

-
L]
L]
-
L]
L
-
L]
-
L]
-
L
C

Mer information:
www.phorn.se

Detaljspecifik verktygsprofil

Fem olika system av utv. profilstickning
tacker en stickbredd fran 3,5 till 70 mm

Spegelblank yta pa viandskdren

vima-warbeagentur de

Colly Verkstadsteknik AB

‘ D” Box 6042 | 164 06 Kisia
Tel 08 7030100
————

VerkstadsTeknik mﬁm%::mm

Finnirizar for titanbaarbetning



NLX 25001700 ‘ CTX beta 800 linear

UNIVERSALSVARVAR

NLX- & CTX-serien —
universalsvarvning pa
hogsta niva.

pueve  Teknisk information och broschyrer pa:
4 www.dmgmori.com
=M. eller kontakta DMG MORI Sweden AB




CEL(S®

fran DMG MORI

MLX 2500 | 700
IDEALISK FOR TUNG SPANAVSKILINING — OPTIMALA DAMPNINGSE-
GENSKAPER TACK VARE PLANSTYRNING 1 ALLA AXLARNA

COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

CELOS®

fran DMG MORI

CTX beta 800 linear
16 ACCELERATION OCH MAXIMAL KONTINUERLIG NOGGRANNHET
TACKE VARE LINJARDRIVNING [ X-AXELN

+ BMT®-revolver (Built-in Motor Turret) med 10.000 min-1 for
friseffekter som kan jimftras med fleroperationsmaskiner

+ Chuckdetaljer upp till @ 460 mm resp. 366 mm med Y-axel,
chuckstorlek max. & 300 mm (127)

+ Stingbearbetning upp till 80 mm

Remskiva # Maskintillverkning
Material: SCM435

Matt: @ 153 x 170 mm
Bearbetningstid: 19 min. 10 sek.

+ 100 % kvalitet frin 1:a detaljen:
= 10 pm diametertolerans och < 10 pm termisk stabilitet, tack
vare High Precision Turret och aktiv kylning

+ Chuckdetaljer upp till @ 410 mm, spannchuck upp till @ 400
mm (16"} och stangbearbetning upp till @ 102 mm

Adapterring // Drivteknik
Material: stal (CEA45)
Matt: 8 95 x 50 mm
Bearbetningstid: 2,90 min.

x
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Kyocera visar att "Liten blir STOR”
pa Metal Inspiration Days 4.0

Som ny medarrangor pa Metal Inspirations Days
i Jonkoping 30/11-1/12 kommer Kyocera att fokusera
pa nytinkande inom verktygsval. Ett nytinkande som
bade forenklar, reducerar kostnader och ger flexibilitet.
Tillsammans med medutstillande foretag visar man upp
manga mojligheter.

len dynamisk och férdnderlig bransch dr det viktigt att ta del av nyheter, utveckling
och méjligheter till effektivisering. Det dr tanken bakom "Metal Inspiration Days"
i Jinképing som Kyocera 1 r arrangerar tillsammans med Stenbergs, SVIA och
Edstrims.

- Vi pd Kyocera dr mycket stolta Sver att £ vam en av huvudarrangdrerna under
dessa dagar, sdger Anders Lindau pa Kyocera. MIT 4.0 &r en vikbig inspirationsplatt-
form dir man delar med sig av kunskap och ny teknik for att bidra till effektivare
och ldnsammare produktion inom svensk verkstadsindustri.”

Ett av Kyoceras tema f8r arrangemanget 3r att "liten blir stor med nutidens mij-
ligheter”, Det hoppas man, med EETENSAm knmpetm kunna visa tillsammans med
de medutstillare man samlar under dessa dagar.

Bakom temat “Liten blir stor™ ligger ett ifrdgasittande av den traditionella tesen
att stor avverkning kriiver stora verktyg. Men dr det alltid £4?

Anders Lindau motiverar

“- Vi upplever trender med mindre verktygsdimensioner som i samarbete med
dynamiska verktygsbanor, smart fixturering och precisionshillare faktiskt ger en stor
avverkning - dessutom under skonsamma och procesasdkra former.”

Som verktygsleverantdr kormer Kyocera alt Iyfta fram hégmatningsfrisning.
Bland annat introduceras en helt ny serie littskirande hygmatningsirisar, frdn
diameter 8 mm och uppdt, som kan férindra synen pi idag mer traditionella verk-
tygaval, med fokus pd avverkning, flexibilitet, enkelhet och sist men inte minst
kostnadseffektiv bearbetning,

Kyoceras medutstdllare breddar och fdrdjupar miijligheterna under dagen: System
3R kommer att visa hur man kan minimerar vibrationer vid bearbetningsprocessen
och {4 kortare bearbetningstid och finare ytor pd arbetsstyckel. AME Mastercam
kommer bland annat presentera dynamisk rirelseteknologl, nyheterna integrerad
probning och mikrolyft fr att effektivt flytta verkibyget Gver fria ytor, HAIMER visar
bland annat sin patenterade virmekrymputrustning, Power Clamp NG som kan
krympa | HSS/HM-verktyg ifrdn 3-32 mm pd rekordtid.

“-Tillsammans med vira medutstillare vAgar vi lova en inspirerande dag under
temat “Liten blir stor med nutidens méjligheter” avslutar Anders Lindau, och Snskar
alla besdkare vilkomna.

Mer information: www.kyvocera-unimerco.se
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| takt med gtt allt hogese krav stalls
pa effektivitet gch precision blir
automatisering alit mer aktuelit

projekt, kan vi satta oss in | behovet
fidr att skapa basta majliga lgsning. .
Wart arfietssatt rotar sig Fett higl

B3 InLead !-'-!'!I]LH'“"!' Wi automatons-
Ifsningar som 'E_r-*r en kostnadsef-
fektiv tilvaxt.\Vi jobbar bade med
kompletta standardlosningar och
helt kundanpassade speciallos
ningar. Med en personal med lang
erfarenhet av bade stora och sma

engagerang, 1_'.,'|:1Ii11 prn’uk! ledning,
:r.‘-tnf.mur-rl'.!. g[—‘l'l’nii_‘n"l'f]'! kl!r'ndl?'l'l ach
gtt stort tekniskt kunnande. Det dr
sd ett riktigt bra samarbete vaxer
fram och skapar [onsamhet.

wwwinlead-automation.se
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En varldsledande leverantor
av skjutspjallsventiler
investerar vidare

1666 inleddes ett stycke svensk industrihis-
toria i Stavsjo. 2016 ar det en pigg 350-aring
som ser med tillforsikt pa framtiden.

Stafsjth Valves AB utvecklar, tillverkar och siiljer hisgpreste-
rande avstingningsventiler [Gr massalinjer i pappers- och
massabruk, slurry- och vattenprocesser i gruvindustrin,
avfall-/avloppsvatten-/slamhantering bland kommuner
och industrier, askhantering vid kraftverk och minga andra.

Stafsji grundacdes 1666 och produktionen startade med
kanoner. Diet blev en nistan 200 dr ling tradition. Tillverkning
av ventiler biinade redan 1881 och den firsta 5k|ut5p]51|-
sventilen lanserades 1928 till den nirliggande pappers- och
massaindustrin. Firetagels Binga erfarenhet av t3ta avsting-
ningsventiler fir fullflddesapplikationer utnyttjar man och
fokuserar sitt utvecklingsteam pd att driva denna teknik 53
Lot det bara gér

Kiarnvirden dr flexibilitet, kompetens och palitlighet
genomsyrar hela fdretagets organisation till gagn fir kunder
och dgare. Man tror pid personligt ansvar och litar pa sina
egna och partners personalsengagemang och professionalism,

Vd har ordet;

= Faretaget mir mycket bra och expanderar. Malsittningen
dr att fidrstika komma upp i 200 miljoner kronor | emsattning
inom fyra dr, sdger Thomas Carlson, vd [Gr Slafs6 Valves,

Han férvaltar nu arvet frin tysken Gerdt Stérning som
invandrade till Nykiping i bacjan av 1600-talet fran Libeck
och anlade den firsta masugnen | Stavsjl 1666, Han gjorde
det fisr att forse den expanderande svenska krigsmakten med
kanoner, nigot som kom att dllverkas pd bruket dnda fram
till den senare delen av 1800-talet.

- Direfter blev Stafsjt en allmin maskinverkstad, med
tillverkningen av allt frin tag till skardetraskor. Och 1928
uppfanns den 54 kallade skjutspjiillsventil hir,

En uppfinning som blev navet | produktionen, och dr s
dni dag. Sedan 2005 dgs Stafs) av tyska Bréer Holding och
nirmare 85 procent av produktionen gir pa export, framfo-
rallt tll Tyskland och Sydestasien. Ventilerna anviinds bland
annat inom gruovndring och vattenrening.

Vi triffar produktionschef Fredrik Kajermark angdende den
pagaende investeringsvagen som nu "skiljer dver ¥ foretagels
maskinverkslad och en av dessa maskininvesteringar blir vart
fokus MEN first lite om Fredriks produktionsfilosofi som
bottnar i olika Lean program och mjuka viarden.

- Jag har 25 &rs erfarenhet inom frimst tillverkningspro-

Tree av e fyra operaltrer som fob-
bar med Unisign maskinema, Nu
&r dat full fart med Uthidning som
bigndas med produktion. Den -
kacle kapaciteten gdr aff man nu pa
ot bdttre a8t kan ta hand om stora
profekt dd det offa skalf tilffverkas
malanstong vavtiler | Svira mate-
rial. Hiir kormmer den nya maskcen
' full rW och ger tilsammans
med den andra &idre maskinen dar
marn ke Siorme venbifer en kormolet!
tilfvarkningskodia, P4 bilden ser w
Chrizter Maimegvist, Lars Owinger
och Marfin Lind




]
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Fradnk Kajsrmark visar upp négra av oo
skjutspidisventier som Stafsid Vialves tliverker

cesser, produktionsteknik och ren produktionspla-
nering. Jag har arbetat som produktionschef har pd
Stafsjo Valves AB I tre dr och forsdker med mina erfa-
renheter att implementera organisationsutveckling
inom produktion, motivera medarbetare att arbetn
med verksamhetsfokus frifmst | grupp och se sin egen
personliga roll i helbeten, vad kan jag tillfora, siger
Fredrik Kajermark och betonar att hir finns minga
utmaningar inom svensk industr. Fredrk tycker att
man i Sverige har mycket bra firutsitiningar att arbeta
mer med olika produktionssystem, organisationsmao-
deller och metoder fir att firbatira produktiviteten ute
i industrin, Malet dr att uppnd ettinre driv i arbetslagen
utan att fiirlora MNexibilitet mellan lagen.

~ Hir finns mycket att giira och det Ar latt att £A
med sig medarbetare i “tinket”, det passar det svens-
ka lynnet och i hur vi har upplostrals i generationer,
Hiir pd Stavsjiy Valves arbetar vi mycket med “jag,
vi och foretaget”, lyckas man hir kan man skapa
en mycket bra och effektiv arbetsplats dir alla trivs,
sager Fredrik Kajermark.

Maskininvesteringar ger stirre
flexibilitet och reducerar leveranstider
for kunderna, vilket ger en mycket bra
mdjlighet att expandera med fler order
Vi dr ph besdk tillsammans med Martin Karlsson pd
TL Maskinpartner som ir ansvarig maskinsiljare
i regionen och hiir kom en dag en signal om att man
pd Stafsit Valves behdivde investera | en ny portal-
frasmaskin. Man hade sedan tidigare erfarenhet frin
Unisign som dr en hollindsk maskintillverkare som
bygger relativt litet antal maskiner per &r MEN som
alla dr helt anpassade efter kundens dnskemdl.

= Unisign BV i ett ungt och dynamiskt ingenjors-

Forts. sida 48 ==

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Det hiir 4r ingen maskin-
annons utan en deklaration
om kvalificerad service.

DUROC har forvandlat Norden och Baltikum till en
sammanhdngande marknad. Det vore inte mdjligt
om vi inte hade en heltdckande serviceorganisation
med kraft och kompetens att trygga vara kunders
storningsfria produktion. For vi vet att service ar
manga verkstadsfdretags viktigaste képvillkor nar
de valjer maskin, viktigare dn tekniska prestanda,
t © m nar de valjer en Puma CNC-svarv fran Doosan,
varldens snabbast vaxande maskintiliverkare.

Besdk var hemsida for mer info om var service-
organisation och Doosans maskiner. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! For vi har lésningen.,

Doosan Puma CNC-svarv
har salt 75 000 ex varlden
dwer. Ingen tillverkare
ger sa mycket och sa bra
maskin fér pangarna.

DOOSAN

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  duroecmachinetool.com
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Martin Karlssan och Fredrk
Kafermark tackar varandra fr att
bra samarbete som nu fortsdtier

med uthildning ach suppart.

>

fisretag i Holland som tillverkar fleroperaionsmaskiner och karusellsvarvar
och kombinationer av dessa, alll efter marknadens och kundens behov. Deras
erfarenhet stricker sig frin tillverkning av standardmaskiner till komplexa
produktionssystem. Fleroperationsmaskiner och vertikala svarvar kombine-
ras fir bearbetring enligt kundspecifika dnskemal inklusive konstruktion
och tillverkning av fixturer, siger Marlin Karlsson och betonar;

- Uniport serien bestir av portalfrismaskiner ftir bearbetning av sttirre
detaljer. Uniport kan ocksi kombineras med vertikalsvarvning,

Hir kommer lite fakla runt maskinen som sedan augusti 2016 finns instal-
lerad pi fabriken hos Stafsjo Valves.

Tekniska fakta:

Unisign Uniport 68000, arbetsornrdde X 4 000 mm, ¥ 2 000 mm och Z 800 mm.
Styrsystem Siemens B40D Kona HSK 100, magasin med 61 verktygsplatser,
S0 bar hiigtrycksspolning genom spindeln, métprobe och vinkelhuvud HSK
100, 4 000 rpin, 5 grader indexering.




.

Anledning till investeringen:

{kad efterfrigan pd specifika artiklar. Uthyte av gammal
Uniport 5. Maskinen dr kompatibel med deras tidigare
Unipnrt &0, Kan anviinda samma vinkelhuvad / t'erkt}'g
/ program osv. Uldkat servicesamarbete mellan Unisign &
TLMP diir servicetekniker som jobbar pd TLMP kommer
frin Unisign vilket dr nidvandigt fiir att kunna hantera
Stafsjtis behov och krav pd snabb instillelsetid, meddelar
Marlin Karlsson maskinsdljare pd produktansvarig fir
Unisign pd TL Maskinpartner AB i Vimamo,

Vi stiiller frigan till produktionschef Fredrik Kajermark
om varfir man investerade i en ny portalfrismaskin och
varfir valet fiill pd ytterligare en Unisign i verkstaden.

- Med egna produkter och allt kortare leveranstider
i branschen sd behdvde vi byta ut den dldsta av vdra tvd
tidigare portalfrismaskiner fran Unisign, Vi utmanade
TL Maskinpartner och Unisign med flera andra fabrikat,
Bida fdretagen lyssnade pd vira krav om framfér allt
flexibilitet och snabblvet men ocksd krav pd bra dtkomst fir
vara operatirer och tillgdngligheten 1 den nya maskinen.
Och vara krav uppfylldes pa ett tillfred sstillande sitt och
valet blev inte heller 58 svirt di vi hade maskiner frin
fabrikatet sedan tidigare och att all vir kringutrustning
som bex, fixturer i1 kompatibla med den nya maskinen.
Att dven viira operatiirer dr vana vid maskinfabrikatet och
programmering var givetvis et stort plus.

= Vi har haft lite vixtvirk och har nyss anstillt samt
investerar nu i vir maskinpark fiir 20 miljoner i flera etap-
per. I dagsliget dr vi 72 anstillda och det &r inte omdiligt
att vi kommer att behiéwa anstilla fler framéver. Men det
ar fior tidigt att siga mer just nu, siger Thomas Carlson,
som firklarar framgangarna de senaste 350 dren s4 har

- Vartefter virlden har fGrindrats 53 har Stafsjo [Gljt
med | ubvecklingen. All wir tid ghe &0l att utveckla skjuts-
pjdllsventilerna.

Mer information:
www.slkafsjo.com
www.tl-maskinpariner.se

Om ni inte vinner pa bade
krona och klave - ring oss!

o
Hela BIG Kaisers skarande
program finns nu hos Duroc

DUROC har ett heltdckande program for skdrande
bearbetning med produkter fran nagra av varldens
absolut basta tillverkare, bl a BIG och Kaiser som forra
dret gick samman | ett foretag — BIG Kaiser — med en
produktportfdl] pa dver 20 000 precisionsverktyg.

( 1 | Arborrldosningar

" BIG Kaisers arborrprogram kan populart be-
skrwas. Fran det minsta till det storsta, for alla typer
av infastningar, med hagsta precision. Eller uttryckt
i siffror: Fran 0,4 till 3 meter. Det avgdrande &r
dock inte de enskilda verktygens prestanda, utan de
produktionslésningar baserade pa verktyg och data
som Duracs applikationstekniker tar fram.

( FullCut Mill viandskarsfrasar

4 BIG Kaiser har uttkat FullCut Mills program.
Det har dr en av marknadens mest lattskdrande
vandskadrsfrasar som samtidigt kraver liten effekt,
Den ger maximal avwerkning med fina ytor och
hégsta precision.

(3 - Fasverktyg
BIG Kaiser har inte bara ett av marknadens

bredaste program for fasverktyq. Dessutom &r deras
prestanda overlagsen allt vad konkurrenterna har att
erbjuda. Verktygen — t ex C-Cutter, C-Cutter mini,
C-Cutter Boy och Center Boy — dr mycket lattskarande
for optimal fasning och gradning, dvs de minimerar
risken fér kontragrader.

Fasverktyget C-cutter mini bjuder

pa varldens minsta skdr i Hex-format
med en skdrdiameter pa 3,97 mm,
Sedan ar den dessutom hdgeffektiv.

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL durocmachinetool.com
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Ravema AB utokar inom
Additiv tillverkning

Additiv tillverkning (AM) eller 3D-printning som det ocksd kallas dr en pro-
cess som anvidnds fiie att skapa tredimensionella detaljer frin en digital fil och
teknologin ger en helt ny dimension i tllverkningen speciellt for kemplicerade
detaljer och detaljer med specifika krav och ligre volymer. Additiv tillverkning
paverkar hela framtagningskedjan dnda frdn idé och ritning till firdig detalj dir
mijligheterna finns att skapa en oplimal lbsning direkt frin biran, det gir alt
ledtider, verktygskostnader, material digdng etc. kan minska dramatiskt,

Ravema ser stora framtidsméjligheter med denna tillverkningsprocess och idr

L e Lo ocksd en stark komplettering Gill nuvarande produktutbud,
v Genom befintlig leverantér Mazak finns redan idag en annan typ av AM-process
i produktutbudet genom “cladding” didr man ldgger fll material pa befintlig
bearbetad detalj. Nuvarande lbsning frin Mazak ir tinkt som ett kompletterade
tillbehir fGr vissa bearbetningsmaskiner medan Bavemas niyd samarbete avser
rena AM maskiner,

Avtal har tecknats med en av de stora leverantirerna fiir AM maskiner inom
metall, Renishaw, som redan idag ér en partner till Ravema inom andra affér-
orrdden som ex, vis matprober och annan madtubrustning. Renishaw ar ocksden
ledande aktér inom AM maskiner med huvudkontoret | J4rfilla och tillverkning
i Englam:l_

Samarbetet ser Ravema som ett fiirsta steg i en lingsiktig etablering inom
detta omedde.

Mer information: www.ravema.se

Saker bearbetning av konstruktionsdetaljer,
aven vid hoga skarhastigheter

Med trochoidfrasning har avsevarda forbattringar
gjorts vad det giller verktygskostnad, fastspanning,
bearbetningstid och belastning pa maskinen i manga
applikationer jamfort med konventionell frasning,.

Fér denna frasteknologi har MAPAL utékat sitt OptiMill-program
med frisar fiir titan, hitglegerat stdl och hindal skl Som ett resultal
av detta har nya applikation omriden hittats bl.a, konstruktions-
detaljer. En specialdesignad fris, S-skirig med extrem diffdelning
i kembination med en innovativ konstruktion av skireggama
ger minskade vibrationer. Med balansering av hela verklygel
(balansering grad Q2,5) minskar risken fér vibrationer ytterligare.
Som el resultat av detta kan frisarma i OptiMill-programmaet
aven anvindas med higa bearbetningshastigheter. Fér alt und-
vika spanproblem som kan uppstd vid stora skitrdjup, har en
spandelare integrerats | verktyget som delar spdnan pa mitten.
Detta garanterar problemfri spdnavglng i maskinens arbetsrum,.
Alla frasar i OptiMill-progranmumet fOr trochoidfrdsning har en
skirlingd pd 3xD.

MaPAL vrbju:iur et dn bara en bra friis for tmchuidl“rﬁanirq;.
MAPAL erbjuder ocksd till sina kunder en avancerad process
know-how, plus alt vi ocksd kan hjdlpa till med programmeringen
efter kundernas behov.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se
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Ifind-appen innehaller samtliga

" i ’ ., © "
online=l0sningar fran Sandvik Coromant
Det har aldrig varit enklare att fa support fo6r din tillverkning

Den nya Mnd-gppen iwviehaller & information om
Sandvik Coramants produktar, (@nster och axpers,

Verklighet e

Sandvik Coromant, leverantir av skirverktyg, verktygslosningar
och know-how inom metallbearbetningsindustrin, samlar sina
online-erbjudanden i foretagets nya lfind-app. Hir kan inko-
pare, ingenjorer och maskinoperatirer fa hijgklassig, anvindar-
vinlig support for samtliga tillverkningsprocesser.

Littanvinda lésningar kan vara till stor hjilp
vid det dagliga tllverkningsarbetet, via den nya
lfind-appen kan Sandvik Coromant ge heltick-
ande information om sina produkter, fjlinster
och expertis i form av en praktisk hjilpreda
i vardagen.
“Dien kostmadsfria appen Ifind ger tillging Hll
allt innehill pd Sandvik Coromants webbplats,
applikationen G verklygsrekommenda-
| Honer, tver 30 publikationer och katalo-
ger, samt 10 appar”, siger Shabir Chagan,
Digital Program Manager vid Sandvik
Coromant. “Tack vare den mobila kiypfunk-
Honen och miijligheten tll omedelbar kontakt

med Sandvik Coromant kan anviandarma tcka in
hela verktygsprocessen, frin val till inkip, med
en enda app.”

Ifind-appen innehdller bland annat verktygs-
information, rekommendationer och informa-
tion om Hllgsinglighet och priser. Dessutom kan
anvindama 4 tillghng till viktig inkdpsinforma-
tion som orderspadming nch Andringar Ingenjéirer
kan ha nytta av CAD-data och 3D-modeller,
skirdata, applikationskunskap, seminarier och
information om ersdttningsverktyg och delar.

Mer information:
wiww.sandvik coromant.com

ller fantast?

Kontakta oss, vi berattar garna om Edgecams formaga att skapa hela eller delar
av NC-program helt automatiskt. Automatik som skapar sakerhet och ldnsamhet.

Edge Technology AB

{é‘;@ NORDIC
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Att investera i ny teknologi ar
en mycket viktig parameter Ior
att blli mer konkurrenskraftig

Vi viinder dter blickarna mot Hannover och den 24:e
EuroBlech utstillningen. Sjilv blir det 4ie gdngen
som jag bestker missan i min roll som redaktdr for
Tidningen Maskinoperatiren och méssan vixer allt
mier. Totalt har vi i dr 1 550 wistiillare | 8 hallar frin 40
linder bokat monterplats pa midssan och det ger en 3
% dkning jamfirt med 2014, Det handlar om 90 000
kvm utstillningsyta, s besiikamna behiiver tanka vatten
{61) och anvinda bekvima skor for att klara de méinga
kilometer som man behiiver gh f6r att se stirme delen
av missans utbud. Det giiller att planera miissan och
vara vil farberedd. Tidningen Maskinoperatirens mis-
snummer ger en liten och bra inblick i vad som finns pd
midssan men som sagt det finns s34 manga [Bretag och
produkter som aldrig kommer till redaktionens kin-
nedom =4 det dr alltid spinnande och se vad man stitker
pa som redakiir i alla korridorer och montrar, Detta fir
ni l3sa om i ndsta mummer (nr 8 ) dir det kommer en
utfirlig rapport frin massan.

Branschen vixer organiskt sd inte bara sd att de stora
fdretagen bokal stiirre montrar dn tidigare utan det finns
20 % nya firetag jimfbrt med 2014, En del féretag fran
2014 staller inte ut av olika anledningar men missan
leckar hela tiden nya foretag och produkter till den sista
veckan | oktober sd det blir alltid intressant.

Missan EuroBlech och dess koncept bygger pd an
man tcker hela kedjan inom plithearbetning vilkel
betyder att hir kan besdkama bekanta sig med maskiner
inom alla teknikomredden som kantpressning, laserskir-
ning, stansning m.m. och verktyg, CAD/CAM, kon-
struktion, hantering, automation, svetsning, samman-




fogning och produkter fr kvalitetskontroll. Miissan kommer
ocksa att erbjuda ny teknik nér vi pratar additiv tillverkning
och hir sker nu teknikutvecklingen med en rasande fart. Min
erfarenhet som arbetande reporter pd missan dr att minga
gvensk foretag dker till Hannowver for att triffa experter hos
de féretag som man redan har kontakt med eller helt enkelt
helt frutsdttningslist bestka massan fir att hitta nya fdrelag
och produkter som man helt enkelt inte kinner till sedan
ticligare, eller en mix, beroende pd hur mycket tid man har
att spendera pd massan. Sjilv tycker jag att minst tva hela
dagar behivs fir att ticka in méssan pd ett veltigh sdtt. Som
sagt bredden av produktutbudet finns ingen annanstans
i viirlden och det ger en extra dynamik till att besiika miszan
vilket jag verkligen rekommenderar.

Fiir de verkliga experterna och de som behdser fa en mer exakt
och djup information om vad som hiinder inom vissa segment
och tekniker s finns ett stort antal seminarier att bestka men
hor kriivs det att man anmiler sig i god tid och planerar vl,
54 jag hoppas att vi ses pd massan och vill ni komma i kontakt
med mig ph missan sd ring pd +46 702 653565 Ulf Samuelsson,
fisr det kan vara nigot jag missar annars. Wl
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Omsllpnmg av dina verktyg

Uﬁdarh&ll&t -av.verktyg och utrustning ar viktiga
patmhetrm for att sakra kvalitén i en slutprodukt.

Vid alimant slitage eller olyckor kan det uppstad”
skador p.i vprlttyg som resulterar | dalig kvalité.

skulle detta hinda har vi resurserna och
- | erfarenhet att hjdlpa till omgaende! .

‘| Elmia
Vi sthller ut p& i Suhuuntractur

och finns i samlingsmonter
Danmark B0O7:92

IUDENSE S0
Tel. +45 6593 4444 = Fax +45 593 2437 = infoStooldenmark . se

Se ovrigt pa var hamsida. whiww. tooldenmark.di
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Marbid LEANTOOL

Lean, kostnadseffektiva

Extremt snabb implementering, mer fin 50% minskad
verktygstillverkningskostnad och 100% “reproducer-
bar” omstallning — Detta dr fardelarna med Bihlers nya
LEANTOOL system.

Tillverkare av stansade och bockade detaljer vet att tid
dr pengar. Genom abt vara fiirst och presentera en kom-
plett, konkurrenskraftig offert till kunden, vinner man
affiren. Med de servostyrda BEM-NC och GRM-NC bock
och stansmaskinerna och det nya LEANTOOL konceptet
erbjuder Bihler en standardiserad plattform med ltsningar
fir att vara steget fore nir det galler konkurrenskrafl,
Arbetsomrddet fiir de bockade och stansade trid eller
banddetaljerna dr klart definierad och bocksekvenserna
dr enkla att planera.

Enkel konstruktion

Konstruktdren filjer ett logiskt tema genom att anvinda
Bihlers bMNX teknologi, en mjukvara fiir verkiygskonstruk-
tion av bock och stansverktyg, | LEANTOOL konceptet
finns ndgot som kallas “standard detaljer”, dessa dr spe-
cificerade | mjukvarans kemponentbibliotek, LEANTOOL
konceptet vill hidlpa konstrukifiren att anviinda standar-
digerade komponenter och planeringsmodeller ¢4 att kon-
struktiiren inte ska behiiva gitra nya individuella ldsningar
fir varje verklygskonstruktion, detla sparar konstruk-

Den senvo-styrda bock och stansmaskinen AM-NC med integreral LEANTOOL

@® ®
AT s @ e |

Konstruktion med Bitlers bNX myukvarna

tonstid och dirmed verktygskostnad. Men givetvis finns
mdéjligheten att gira individuella ldsningar nidr det fordras.

Omfattande standardisering

Tack vare att standardiserade komponenter anvinds
i 84 hag utstrickning som mdjligt kan det totala antalet
verkbygskomponenter reduceras med 5096 och individuellt
konstruerade komponenter reduceras tll et minimum,
Detta medfr att i manga fall kan alla verktygskompo-
nenterna tillverkas pd en dag! Med LEANTOOL behtvs
ingen verktygsplatta som pd mekaniska bock och stans-
maskiner. Skillaren monterar verktygskomponenterna
i standardiserade hdllare som sitter monterade pd NC
sliderna genom ett snabbvixlingssystem. Positionerna
stills sedan in med hjblp av styrsystemet VC 1 och det
automatiska NC styrda slid positioneringssystemet, som
pd ndgra minuter med 100% repeternoggrannhet placerar
alla servoenheter i korrekta arbetsvinklar och positioner
pd arbetsbordet. Sagt och gjort, strax diirefter producerar
maskinen med upp till 300 stansade och bockade detaljer
per minut.

Speciell LEANTOOL utbildning

Slutsats: tack vare det nya konceptet och den snabba
implementeringen frin firfrigan och order hela viagen till
produktion kan mer in 50% av kostnaden fir konstodktion

verktyg

och verktygstillverkning sparas. Nya produkter kommer
didrmed till marknaden snabbare och fijre konkurren-
terna, till lagre kostnad och dven | mindre satsstorlekar
Bihler erbjuder ett tvid dagars seminarium om det nya
LEANTOOL konceptet.

Bihler Web App "Planering”

Testa appen

[tilldgg till LEANTOOL konceptet har Bihler introduceral
en ny Web App“Planering”. Appen for stansnings och
formnings teknologi dr ett idealiskt Verktyg fiéir plane-
rare och konstruktorer. Web Appen ger svar pd frdgor
som: “Hur ska jag bocka stansade och formade detaljer?”
En gratis demoversion erbjuds som dven innehdller en
exempel databas med en miingd av Bihlers erfarenhet.
Appen dr en anvindbar killa till inspiration och ideér
angiende nya lasningar. Kompletterande information som
produktionshastighet och tllverkningstid per sats visas
ocksd. Web Appen kommer fortsittningsvis atl expanderas
med aktuella fallstudier, Den nya Web Appen kommer att
kunna teslas av besiikare i Bihlers monter.

Villkommen at besdka oss pd missan:
Hall 27, Monter E104

Mer information: www.bihler.de

Bifvter Wb Ago "Flansnng™



Skandinaviens mest kompletta leverantor av hallande verktyg
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Framtidens automation fran AP&T
- 20 % snabbare, 50 % energieffektivare

AP&T starker nu sin position som en av de ledande
tillverkarna av linjarautomation. Foretaget lanserar
en helt ny generation av snabba och energieffek-
tiva pressrobotar, transfersystem och annan automa-
tionsutrustning. En satsning som banar vag for okad
effektivitet och produktivitet hos AP&T:s kunder.

= Med vira nya, framtidssikrade produkter mater vi bade dagens och
morgondagens kundbehov och tar samtidigt steget in i Industri 4.0, sliger
Martin Sahlman, Product Manager Automation pa AP&T.
De nya generationen automationsprodukter dr cirka 20 procent acce-
lerationssnabbare dn tidigare, vilket skapar firutsdtiningar for vasentligt

kortare cykeltider och hiijgre produktionskapacitet. Tack vare att strukiur-
delama tillverkas av Eittviktsmaterial sinks ocksd vikl och energifdrbruk-
ning refilt. En ny SpeedFeeder ir ungefir 10 procent energieffektivare
dn toregaende modell. Jamfirt med konventionella industrirobotar kan
skillnaden uppga till hela 50 procent,

Produkterna tillverkas av AP&Ts standardmoduler, vilket i sig dr en
nyckel Hil hisg tillfdrlitlighet. For att ytterligane firbittra driftsikerhet och
tillginglighet har konstruktéirerna reducerat antalet ingdende komponenter

APET= nya generation aulomationsproduikter dr 20 % acesierationssnabbare
&n tidigare och upp tl 50 % energieffektivare dn indusiirobotar

Prima Power lanserar sin
egen fiberlaser, CF3000

Forsta lasermaskintillverkaren med egenutvecklad fiberlaserk&lla

Prima Power startar nu serieproduktion for hig-
effekislasrar med fiberteknologi och blir dirmed
den forsta lasermaskintillverkaren som internt
utvecklat en egen laserkiilla med Aberteknologi.
CF3000 (3 EW), har utvecklats genom ett intensivt
arbete under ett antal &r och har redan, sedan mer
an ett halvirn framgdngsrikt varit i drift hos elt
antal pilotkunder.

Tillverkning kommer att ske | fabrikerna;
Chicopee (Massachusetts — USA), Barone Canavese
(Turin = [kalien ) & Suxhow plant (Kina). Nasta modell
fisr lansering, CRIOD0 (4 kW), kommer att biira leve:
reras med start under senare delen av 2016,

Fram till idag har den enda leverantiiren av
fiberlaserkillor Lill koncernen varit det ame-
rikanska f8retaget IPC Photonies, med vilka
Prima Power har en stark, Ifmgﬁiklig relation.
Utvecklingen av en egen fiberlaser ger koncer-
nen mojlighet et alternatiy f6r denna mycket
strategiska komponent fir de egna produkierna,
Prima Power firvantar sig en kraftig tillvaxt for
maskiner med fiberlaserteknik, genom intro-
duktion av nya modeller, sdsom Laser MNext for
3D-bearbetning (och speciellt dd inom fordons-
industrin}, Platino 2.0 Fiber och Laser Genius for
2D-bearbetning, samt Combi Genius som kombi-
nerar stansning och laserskiming,

Malssttningen under 2016, i en gradvis kning

av leveranser av CF laserkillor med upp till ea 10
ertheter per mdnad. Den egna laserkillan kommer
att effektivisera eftermarknadsakbiviteter, och ger
organisationen mdjlighet att med egna resurser
kunna ge support Hil kunder fiir det levererade
systemet i sin helhet.

Gianfranco Carbonato, ordféirande fiir Prima
Industrie Group, ir mycket nijd med denna vik-
Hga framging och siger: "Med introdukbonen
av vibr egen liberlaser har vi tagit ytterligare ell
sheg | gruppens utveckling och kan erbjuda vira
kunder en helhetsldsning ifrdn Prima Power.”

Om Prima Power

Prima Power dr en virldsledande leveran-
tor inom hi}gluknnluﬁiﬁkn amradet laser och
plitbearbetningsmaskiner, Produktportfdljen
ar en av de mest omfattande och inkluderar:
lasermaskiner fir skdrning, svetsning och
borrning, stansmaskiner, kombinerade stans/
saxmaskiner och stans/lasermaskiner, kant-
pressar, panelbockmaskiner, kompletta till-
verkningslinjer frin dmnesplitar eller coils tll
firdighockade detaljer, automationssystem far
minsta mdjliga operatéirsbercende hantering
av platimnen, bearbetade artiklar eller far-
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= Med snabhare ook anami-
effekiivare produkter far wi
staget in | framtiden, sdoer
Martin Sahiman, Proguct
Manager Automation pd APET.

och detaljer samtidigt som Rera funkbtioner som tidigare varit tillval,
nu ingdr i standardutfrandet.

Utrustningen dr ocksa firberedd fiir uppkoppling mot till exem-
pel smartphones och surfplatior fiir att firenkla avlisning av maskin-

status och produktionsstatistik via internet.

[ien nya generabonens automahonsutrusining fran AP&T presen-

teras pit EuroBLECH i Hannover 25-29 okiober.

Mer information:

aptgroup.com

digbockade detaljer, allt frin enkla kompakta system: till
stirre FMS-system fir platverkstadens all internlogistik.

Prima Power dr maskindivisionen inom Prima
Industrie, med dver 1600 anstdllda i virlden med fabriker
i Italien, Finland, USA och Kina, och ett hisgt specialiserat
forsilinings- och servicendtverk i tver 80 linder.

Aterforsiljare fisr Prima Power i Sverige ir Din Maskin
1 Viarnamao

Mer information:

v dinmaskin.se

Med den moduldara EROWA Robot Dynamic 150L
investerar du inte mer an behovet kraver.

Utbyggbar till 12 maskiner och flexibla magasin.

Vi automatiserar enstyck till serieproduktion,
med mer an 25 ars erfarenhet och fler an
3000 enheter pa marknaden,

A
b

W L

ERNWES
Robot Dynamic 1500

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA; DB8-36 42 10
GISLAVED: 0371-103 30

info. scandinavia@erowa.com

EROWA Y

systemsolutions
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Intercut presenterar fem intressanta
maskinleverantorer i Hall 13

Messer Cutting Systems presenterar tre kombinerade processer i sin flexibla och
allsidiga skdrmaskin MultiTherm ® : Laserskirning, plasmaskirning och Inkjet
miirkning kan kombincras i ett skilfobb, Som ett exempel kan smd hil och konturer
skiiras med Fiberlaser och ytlerkonturerna kan snabbt och kostnadseffekiive med
plasma. Utan att Aytta pliten kan man sen enkell ech snabbt madrka ul bocklinjer
eller artikelnummer med Inkjet systemet

Hez Messer kan man dven lira sig mer om fasskirning av riktigt stora plitar
med LaserMat eller hur vi kan borra och ginga med en normal portalskirmaskin,

Messer's steg mot Industry 4.0

Kortare serier, hiygsta tinkbara kvalitet och tkade krav pd kostnaderna ir krav
som finns i alla branscher. Manga kunder vill kunna folja upp sina maskiners aktu-
ella status pd elt enkelt sitt med PC eller Mobiltelefon. Filj upp stillestind, snab-
bare dtgird, Information om skirtider och produktvitet som ar viktiga parametrar
i produktionsplaneringen. Under méssan demonsireras nya GLOBAL REPORTER.

Fiazma, gasbrannans och Fibariazer pa MultiTherm B kombuimaskin

| HALL 13 finns fler medlemmar | "Messer's familj" av samarbetspartners;
Hypertherm och Kjellberg ar vilbekanta tillverkare av plasmastromkallor, hir finns
miinga intressanta nyheter att beskada.

1 Kjellbergs monter finns dessutom en Messer MetalMaster ® 2.01 full produktion.

I montern hos Beuting Metalltechnik finns ett stort antal intregsant [8sningar av
uppliggningsbord fiir bide gas och plasma. Extra intressant ar transportband och
vibrationsrinna (G slagg och sma detaljer. Hos Beuting finns ocksd nya MelalMaster
® 2,0 med sdvil plasma och gasbrinnare,

Robotskarning med Plasma

EEL-BIBER &r ett familjefiiretag som utvecklat ett hogintressant system fir att kunna
skira avancerade faser med robot. Hemligheten ligger framfdrallt i ett unikt laser-
baserat system fr hijdhdllning. Demonstrationer utfirs i montern,

och ,-.,-ng Mer information:
www.intercut.se
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BIM3X

www.bimex.se

I vatt och torrt for vara kunder!

.‘ s AB Tel 0157-208 40« Fax 0157-212 40
96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com

_ DET FUNGERAR!

Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning | sin mjukvara.

Det innebdr att den har testats i verkstader och

fungerar i verkliga milider. Dynamisk bearbetning dr en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhallanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samit verktygslivsiangden

Gkar avsevart, upp till 10 ganger! Mer pengar | fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats i de flesta tankbara material och férhallanden
runt om | varlden. Det fungerar!

AMIE

Advanced Mechanical Englneoring AB

DYNAMIC
MOTION™
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Varfoxr virtuella matirum?

Robotiserade 3D-scaningslosningar borjade tas
fram for ca 10 ar sedan. De forsta aren krivdes det
en kunnig robottekniker for att fa 3D-scanningen
att utforas pa ett matobjekt och resultatrapporte-
ring for kvalitetskontrollen fick hanteras efterat.

Den lasning sem nu finns med virtuella matrum innebr att en icke robot-
tekniker kan programmera 3D-scanningen vid inmdtning av en kemponent.
Personen behiiver heller inte belasta 3D-scanningscellen vid programme-
ringen utan kan gora detta arbete "offline”,

Arbetsgingen idag dr att CAD-modellen med dess eftersékia miitpunkter-
ytor-hilligen (features) ete importeras 1 en virtuell mitcel] tillsammans med
fixturen i 3D, Operatiren pekar pd de ytor/punkter som dr intressanta att
tanga och 3D-scanningssensorn placeras sig optimalt for tagning och en mat-
ning har skapats direfter upprepas detta fisrfarande till nskade features dr
Fingade, Darefter skapas rapportutseendet e dessa features och detta arbete
skier i det virtuella miitrummet, Rapportens utseende och innehill bestims av
den mangd matintormation som gnskas vid kvalitetskontrollen.

Operatiiren filr Aven hjilp att undvika eventuella kollisioner tack vare att
programyvaran e det virtwella mdtrummet kan kontrollera robotens (Geflytt-
ning av 3D-scanningssensorn | firhdllande till cellens viggar och mitobjekt
plus fixtur,

Mir program och rapport dr klart testkdrs detta i den [ysiska
3D-scanningscellen och robotligen justeras vid behow.

D programmet dr klart ir det vikrigt att kentrollera kvaliteten pd métmingen
och det kan exempelvis utfiras med repeterbarhetstest, mitsystemsanalyser
etc. ATOS ScanBox har visat sig ge mycket bra resultal vid dessa test.

Dynamisk referenshantering dr viktigt vilket innebir att m3tnoggrannheten
inte beror pd en robots noggrannhet. Dynamisk referenshantering innebir
att 3D-scanningssystemet anvinder sig av referensmirken pd fixturen dar
kamponenten & placerad. Det krav som finns pd robolen frutom Raflyttning
dr att den dr still (vilket kan kontrolleras med en ATOS 3D-scanningssensor)
vid mittillfillet. Diirfdr behivs ingen kalibrering av roboten.

MNiir programmet dr Grdiglestat | den (ysiska cellen kan operatiiren enkell
kora mitningarna genom anvindning av en touchskiirm,

Exempel pd en komplett firdig 3D-scanningscell med virtuellt matrum &r
ATOS ScanBox som finns i ett antal olika storlekar,

GOM staller ut pa Euroblech 2016 , Hall 16, Booth D3

Mer information.
www.cascade . se

Cipssal fdprlie ey Sevhdgeer |




' - i
Maximal effektivitet IE L I E

Tebis 4.0 THE CAD/CAM EXPERTS

Lirrst i Kiod | Scale | Delete

Move | Pstate | Mirrer | Trams
D000 | kel Link ib:r"” | oul Py
- 1
60000 |
50000
whi 4 |

20000 |

o
7 00d) ||
— [
(LA HE
|
win | Medld-Aulen
and :' Ay (o) Aws

rabd ) AN () Al

ang | Standand

E il

KR oo £ w ~ Producera med
— e hista kvalitet

Erhall
Maximalt automatiserad optimal

NC—-programmering produktion
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Blemend Indo

Tebis ar process.

Sékra er Pole Position inom produktivitet med nya Tebis Version 4.0. Paskynda och firenkla
era processer radikalt: med ny metodik, innovativ teknologi, betryggande sdkerhet och
intuitivt anvindargrénssnitt. Med Tebis Gkar ni er langsiktiga framgang och I6nsamhet.

Tebis 4.0 - maximal effektivitet!
www.tebis.se

Tebis Scandinavia AB Backa Bergdgata 18 422 46 Hisings Backa Tel 031 700 17 40 info @ te bis.se




Varfor betala mer?

Besok oss pa Euro Blech i Hannover Hall 12 Monter H160
dar visas maskinnyheter samt ett
masserbjudande pa DISC MASTER 4 TD-1500 maskin

Loewer Disc Master 4 TD / 1000 mm och 1500 mm

» Maskin som klara det mesta fran smadetaljer ca 15 mm diameter till max bredd pa maskinen
« Fran tjocklek 0.5 mm och uppat
« Enkel att stélla in

+ Billig i drift kostnad

Gradning, polering, kantavrundning och oxidborttagning i en och samma maskin.
Maskinen kan jobba i alla olika material stal, rostfritt, aluminium mm.
Enkel att skota/stélla in - Lag driftkostnad.

Oktoberfesten fortsdtter!

Bra paketerbjudanden dret ut

/f)f‘. Tovend AB
TOVEND. ‘oheovendse Mot oros.sssoo
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Nér ni jobbar med pélitliga och I6nsamma maskiner far ni tid 6ver till annat. Vi "

hjéalper er med att fa den senaste tekniken pa plats for ett mer effektivt arbetsliv. 3
Tovend - Hilli Maskin - Licato

. v

“3 SE VARA NYHETER PA EUROBLECH 2016

= Besdk Baykal och Weinbrenner pa Euroblech 2016 och se den senaste tekniken inom
BLECH fiberlaser-teknologi. Hall 14, Monter HO6, 25-29 oktober 2016, Hannover, Tyskland.

Py

4

BLS-MED 3015 Gompact/High Tower | Weinbranner TSV 20/3050 | Wainbrenner GP 200 | APHS MOSES | BPL-H 2002 | APES Electric Press Brake

Tovend generalimportdr i samarbete med:

= LicATO
407E N D In:ﬁa?ﬂt]’??]iﬂfx a0 01 [ —— m

tony@tovend.se www.tovend.se +16 (0) 325 61 82 8O +46 (0) BED 37 65 25
www.licato s ulf@hililse | www hilli.se
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FORMA, ny kantvikmaskin
for legoproduktion = av CIDAN

Vi har hort det forut -
“Kantvikmaskiner dr inget for
0ss, vi ar ju legotillverkare!”
Ett rykte som inte helt varit
utan sanning. CIDAN fran
Gotene lanserar nu sin senaste
maskin, FORMA, som skjuter
det gamla ryktet i sank!

Ofta har man hirt “Det dr bara plitslagare som har nytta
av kantvikmaskiner, med enstyckstillverkning och korla
serter!” FORMA frin CIDAN 4r en “cross over” som bide
klarar kraven frian legotillverkning tll enstyckstillverk-
ning. Producerar Snabbt (lig kostnad]), Snéll mot opera-
ttren (Latta och f3 byft), Stark konstruktion (en maskin fér
livaldng tjdnst). Som vanligt med CTDAN:s maskiner - bist
finish pa platen, en bonus!

Vad i skillnaden mot tidigare modeller? Vie VI Peter
Tafazoli: "Vi har lyssnat pd vira kander och FORMA ar
virt svar. Overprismat har fitt en ny finess, CLS (Clamp

Pa FEuroblech

publik wunder mottot

i CIDARN

MAEHINEDY

Lock System), och pressar hirt! Pliten blir bockad rétt,
dver hela ngden och dven med hisga verktyg!”

FORMA har en ny version av vart vilbeprivade styr-
syatemn Prolink S och syftet har varit att giira det enlelt
fér dig som operatdr, cavsett om du legotillverkar eller
kér enstyckstillverkning. Sma forbittringar pa olika stal-
len gor att du nu kan tillverka dnnu effektivare, Vi har
ocksd tinkt pd dig, service/underhallstekniker, - nu dr
ditt jobb dnnu ldttane!

Vart modulbaserade anslagsbord AGS har ocksa fitt
sig ett ansiktslyft och &r nu dnnu flexiblare for att du skall

Infor

EURD
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kunna ta alla "de diir jobben som du tidigare tvekat infér”,

Vi har en FORMA | verkstaden | Gotene. Ar du intres-
serad av att syna FORMA | sdmmarna redan nu dr du
valkormmen att kontakta oss fir ett beséik!

FORMA lanseras dven pd EUROBLECH (Hannover
25-29 oktober), Metalworking and CNC Machine Tool
Show, (Shanghai, 1-5/11) och Fabtech (Las Vegas,
16-18/11). Kom dit sa visar vi mer!

Mer information:
www.cidanmachinery.se

2016 bjuder TRUMPF in sin

"Get Connected”

och garanterar en innovativ boost

TruConnect
Your Smart Factory

| sedvanlig ordning kommer banbrytande innovationer
att presenteras inom verkty gsmaskiner och lasertekno-
logi. Flertalet av dessa kommer att ha sin viirldspremiir
pa mdssan, lnom stansning och kombibearbelning av
laserskirning /stansning presenteras stora nyheter och
inom laserteknologi dr fokus stort pd det senaste inom
Additive manufacturing.

Maottot Get Connected hor vil samband med

B

TruConnect - TRUMPFs teknologi fr nitverksbhaserad
tillverkning och som nu banar vagen mot Industry 4.0,
TruConnect sammankopplar anvindare med maskin
och all nédvindig information och hjilper Dig optimera
dina processer med firre griinssnitt och giir verksam-
heten till en vad vi kallar Smart Factory. Variationerna
i plitbearbetning ir kemplexa och att hilla en Sverblick
tver verksamhet och kostnader under kontroll blir dn allt

- r_&.'.-_-

o

strre utmaning. Som I'T-18sning fir konceptet fungerar
AXOOM som en oppen affirsplattform som stéttar hela
FrLrEthw.L{jan, med det ﬁnurlia‘l att dven andra maskiner
kan inkluderas och omfatta allt frin produktionskontroll,
lagring, logistik, verktygsévervakning, mirkning och
spaming av detaljer - Smart Factory.

Mer information: www.trumpf.se



AREG - SATSAR PA EUROBLECH!
Vi finns pa plats for dig och ditt foretag

Succeé!

Inn ﬂgn-r.'.'l.li

jordning!

EURO
BLECH

Monter H13-H 106

Monter H13-4:08

Bultsvetsning har aldrig varit sa Plasmaskidrmaskin till lagt pris Pa Hannovermissan
enkelt och snabbt som nu. men hog kvalité. 25-29/10

Kontakta mug garna for ¢n

personlig manlervisning i

b""'.'rl‘!ln.ll.
Lars Bostrom 08 550 5121 03
o =rrrrrr———rrre—l [ ]

Telefon 08 550 512 00 - infolFintercul.se - wwwintercul.se

Feel the c!ifference of .
High Acceleration
onSarveo Motor

. B

New generation

Kantpress SPEEDBEND toppmodellen : FTR
med all tdnkbar utrustning Kantpress POWERBAND FALCON i

snabb och bra standardutrustning SACERBRETITE Sr S

Besik oss pa:

Hall 14
Monter H26

Kantpress MICROBEND Gradsax HVR med all ah Isell [/
CNC styrd nodvandig utrustning Lo L

www.ahlsellmaskin.se
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Den kompletta produktionsprocessen med
Amada maskiner och den senaste tekniken

Produktivitet ar nyckeln till kenkurrenskraft fir varje firetag,
Amada tillverkar inte bara maskiner utan dr lyhinda fir specifika
behov genom atl leverera "skriddarsydda™ IGsningar. Vi efterstrivar
att fA den blista ekonomiska l8sningen fir vira kunder vid deras
maskininvesteringar.

Amadas ledord vid EuroBLECH 2016 dr "Creating cuslomers
profitability through utilising Amada’s latest machines and proces-
sing technologies”. Vi kommer att presentera fiberlaserskirming,
svelsmaskiner, kombinaticnsmaskiner stans-laser, Kantpressar och
den nya VPS5 3 mjukvaran, vilken kan simulera all beredning i en
plattform. Dessutom kommer vi at visa produktionsdetaljer gjorda
enligt den senaste tekniken,

AMADA ACIES AJ kombinerade stans-fiberlaserskarningsmaskin:

2477 produktionsenhel med fordel av bigge virldama

Som ett komplement till ACIES med CO2 resonator presenterar Amada ACIES
AJ] med servodrntt samt den senaste fiberlasertekniken vilken kinnetecknas av
skirkvalitet, snabbhet och energisparande, ACIES A] dr utrustad med flera funk-
toner fiir att mita kundens behov av langsiktig och driftsiker produktion.

Amada FLW - ENSIS lésning for fiberlasersvetsningsmaskin:

Utveckling av lasersvetsning med Amada ENSIS teknologi

Amada kommer att visa upp fler innovationer @n ndgonsin tidi-
gare under EuroBLECH 2016, Vi kommer introducera & nyheter till
marknaden, dessa konumer att visas i produktion i vir 2000 kvadrat-
micter stora monter. Var och en av alla dessa maskiner representerar
en vidareutveckling av befintliga maskinldsningar eller helt nya
spennande innovationer.

Viilkamna att bestika vir monter!

Hall 12

Monter D06 och FO6

25 - 29 oktober 2016, Hannover, Tyskland

AMADA LCG-AJ fiberlaserskédrningsmaskin:

Vidareutveckling av fiberlaser utbudet

Amada visar upp den senaste i raden av LOG-3015 A] fiberlaserskirningsma-
skin som dr utrustad med av Amada utvecklad fiberlaserresonator med 6 och
kW laserkraft. Dessa maskiner visar virdet av en lag driftskostnad och snabb
laserskiirning i jiocklekar i mellansegmentet. LOG-3015 A] siitter en ny standard
fisr prestanda och pris | kombination med en optimal produktion.

Amada ENSIS AJ 3 kW fiberlaserskadrningsmaskin: - Den nya generationens fiberlasersvets ldsningen FLW, ger bide kad kvalité

och kortade ledtider i svetsprocessen. Fir firsta gdngen pd marknaden
; utrustas en fiberlasersvels med ENSIS resonator, variabel strdlkontroll
Foor att frbittra och forsticrka den banbrytarde ENSIS tekni- saml tillsatstrdd, Dessa funktioner fir att dka méjligheterna och kvalitén
ken kommer Amada att visa en 3 kW version pd EuroBLECH © inom svelssegmentet.

2016, Denna maskin bygger pd framgingen med 2kW ver- | . wrere
sionen, nu med dnnu mer forbittrade skiirhastigheter och

skirkvalitéer, For att dka den redan nu higutrustade ENSIS *

maskinen kemmer den nya 3kW med 8 stationers dysviixlare

och nya WACS I, '

Fiberlaserskirning med utiikade funktioner
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AMADA MIYACHI svets losningar:

Uncler EuroBLECH 2016 kommer ingenjiirer finnas pd plats i montrarna fir att
diskutera (Grdelarna med fiberlaser, ablation och molstindssvelsning for app-
likationer inom Fordon, Electronic, IT, Medicin, Rymd och Férsvarsindustrin,

Flertal maskiner kammer att finnas pa plats fisr demonstrationer,

AMADA kantpressningslosningar:

Bockning, oplimerad i alla avseenden

Amada har fortsatt att utveckla optimala kantpressnings-
l&sningar 4 att vara kunder kan f4 ut det ythersta i sin
produktion,

Under EuroBLECH 2016 komamer ett flertal lsningar
visas med fokus pd reducering av stilltiden och dkad pro-
duktivitet. Ett exempel pd detta ir kantpressrobotlsningen
HG Ars, maskinen byter bide verktyg och gripdon helt
automatiskt fir att mbjliggbra automaliserad bockning
av mindre serier.

& o &6 & 0 a8 e e 6

Mer information: www.amadasweden.se

AMADA Digitala ldsningar:

Komplett och flexibel fir smart tillverkning

Temat (@ EuroBLECH 2016 dr ™ den nya generationens plitbearbetning” som belyser hur
platbearbetmingsindustrin maste anpassa sina produktionsprocesser efter marknadens
behov. “Batch” storlekarna minskar stadigt, efterfrigan pd kompletta produkter okar,
extrem flexibilitet och hastighet efterfrigas vid bearbetning av olika focklekar och mate-
rial. Allt detta till ett kenkurrenskreaftigh pris | kombination med maximal kvalitet och
lonsambet, Med 70-drig erfarenhet av detta kommer Amada att visa en komplett lésning,
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Traffa Din Maskin pa EuroBlech 2016

Prima Power pa EuroBLECH

Prima Power visar ett imponerande utbud av higtek-
nologi fisr plitbearbeming pd EuroBLECH. De utrust-
ningar som visas [Gljer [Gretagets Green Means®
kencept, vilket kombinerar hillbarhet med produk-
tivitet och &n en ging visar man att fﬂretaget hgger
i framkant i utvecklingen,

PSBH linje ir ett kompakt, flexibelt tllverkningssystem
fir stansning, Kippning och bockning som tillverkar fir-
digbockade komponenter av hig kvalitet frdn formatplitar
i standardformal, Hir fdr du bekanta dig med den nya
SCe, stans- vinkelsaxen samt en servoelekirisk bockau-
tomat, EBe

Prima Powers nya moderna kombimaskin, Combi
Genius, kdnnetecknas av enastdende energieffektivitet,
liga underhidllskostnader och hityga hastigheter. Den dr
Aven utrustad med hig verktygskapacitet samt snabba
stialltider. Maskinen dr perfekt fiir materialjocklek upp
till 8 mum. De Skade mibjligheterna att anviinda manga och
flexibla verktyg saml den dkade anvindarvinligheten dr
ytterligare faktorer som minskar tillverkningskostnaden
per komponent vilket giir Combi Genius produktiv och
konkurrenskraftig,

BCe Smart ar en bockautomat med samma tekniska
egenskaper som den helautomatiska EBe maskinen men
med manuell in och utmatning av dmne och detalj. Den
manuella hanteringen gir att den ir mer ldmplig fr korta
serier dnda ner Bl enstyckstillverkning. Smart-systemel
giir att du plundrar, laddar och startar nista bockmoment
vid samma tillfille vilket gir att cykeltiderna kortas ner
med ca 40 sekunder!

Laser Genius har utvecklats for att svara upp mot de stirs-
ta fidrvininingarna och kombinerar Flating’s flexibilitet
med enastiende dynamik, effektivitel och noggrannhet.
Detta tack vare innovationer som laserarm i karbonfiber
och stativ av synbetisk granit, Effektiviteten dkas ytterli-
gare med dynamiska linjirmotorer som ger Gkad produk-
tivite! pd upp Il 15% fEmddet med traditionella system.

Laser Next ir virldens snabbaste 3D-maskin.
Cykeltidsreduktioner med upp till -25% jamfért med lik-
nande maskiner pa marknaden. Tar liten plats bide som
stand-alone maskin och da den ansluts till en produktions-
linje. Upp till tre maskiner kan seriekopplas och upptar
dd 40% mindre golvyta jdmfiict med bdigare modeller.
Sammantaget ger det en produktivitetsékning med +807%
per kvadratmeter.

Prima Platino fiber dr en produktiv, effektiv, flexibel &
lattanvind fiberfasermaskin som maximerar er linsamhbet.
Reducerad cykeltid och hisgre processikerhel ger en Gkad
produktivitet. Genom den liga energiftrbrukningen samt
minimalt behov av underhill och slitdetaljer erhiiller du
en effektiv maskin som dr mycket anviindarviinlig da den
dr mycket enkel att handha,

Omera pa EuroBLECH

Omera kommer att visa sin nya teknik fiir servopressar.

Dimeco pa EuroBLECH

Lina Cut dr en autormatisk coillinge med laser diir maskinen
bearbetar pliten frdn coil Gl Ardigstaplad detalj med hitg
precision och produktivitet och med minimalt material-
spill. Linjen finns for coilbredder upp ill 2000 mm och

platjocklekar upp till 4 mm. Maskinen dr utrustad med
fiberlaserteknik fran Rofin alternative IPG som skiter
skirprocessen bide driftsikert och ekonomiskt. Firdiga
detaljer hanteras sedan med en fleraxlig robot alternativt
enklare staplingsutrustning som staplar detalwma pa
staplingsbord efter skiirprocessen,

SafanDarley p4 EuroBLECH

SafanDarley stir fiir en innovatiy ubveckling av kantpres-
sar och dr en ledande global specialist genom att utveckla
och konstruera maskiner fir bockning av bdde tjock och
tunn plit. Som utvecklare av storsiljaren E-Brake, den
servoelektriska kantpressen, tog SafanDarley marknaden
med storm och revolutionerade marknaden fér bockning
av plit. Inte bara f&r den innovativa servoelektriska tek-
niken utan dven genom innovativa maskinkoncept och
unika styrsystem. Fi EuroBlech kommer SafanDarley att
visa flera nya kantpressar, Det blir PREMIAR f6r E-Brake
200-4100 med automatiskt verkiygsbyte och E-Bend L
Blue, E-Brake Ultra 130-3100 samt 50-2050 med nytt
3D bakre anslag och ny styming EC40 Smart. Ultra dr
safanDarley’s nya High-End maskin tillsammans med
ett nytt innovativt programmeringssitt genom EC 40,
De kommer dven att visa H-Brake Hybnd 110-3100 samt
170-4200.

Vi syns i monter B146, Hall 12

Mer information:

wwwdinmaskinse
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EuroBLECH 2016, International Sheet
Metal Working Technology Exhibition:

Investeringar 1 ny teknik ir en viklig konkurrensfakbor, den 24e plitbearbetningsmis-
san EuroBLECH 25-29 oktober | Hannover dr ett perfeke tillfille att se och lira allt om
smart produktion. Med totalt 1550 utskillare frin 40 lEnder finng hir en unik méjlighet
att férkovra sig inom plitbearbetning,

Intercut och systerbolaget Areg finns pd plats under hela massan for att guida
svenska bestkare. Med elt team av fem mycket erfarna specialister och Gver 15 kon-
trakterade maskinleverantérer ska vi giira virt bista for att hjilpa svenska fiiretag att
stiirka sin konkurrenskraft.

Wi finns framférallt 1 Hall 13 som har fokus pd termisk skiirming, 1 Hall 12 visas
kantpressar och andra typer av maskiner f6r tunnplét. Tlall 14 visar maskiner for
avgradning,

Mer information:
www.intercub.se och www.areg.se

Eultsvetsmaskines :‘T

Bgent @r AREG. S . -
. Full aktivitet | Mosser’s stora manter,

$voortman

TA NASTA STEG | DIN PLATBEARBETNING

KOM OCH SE VOORTMANS PLATBEARBETNINGSSYSTEM

VOORTMAN V302 VOORTMAN V304 VOORTMAN V320 VOORTMAN V330
SKARNING SKARNING BORRNING OCH SKARNING BORRNING OCH SKARNING
M Richard Steen AE  VOORTMAN STEEL MACHINERY
KRONDGARDEN, LOVASKOG DZONSTRAAT 1, 7463 PK
516 92 ASPERED, SVERIGE RIJSSEN, THE NETHERLANDS
WWW.RICHARDSTEEN.SE WWWVDORTMAN.NET

BESOK VOORTMAN PA EURDBLECH 2016 - MONTER FEB, HALL 12
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Pressmeddelande infor EuroBLECH
Salvagnini bekriftar sin position och ledande roll Med &ver 50 drs erfarenhet, har Salvagnini den expertis med djupa
med Sin innnvativa anda fﬁr utvecklingen av S}rs- kl.'l.r‘l."ili':'l.pl.'.r och fﬁrdiglw.h-.r, SoMT g det I'.I'Iifljﬁgt att bistd som en
t f., lﬁtb b tn. d l“ P ftﬁ kompetent konsult firesld innovativa ltsningar som limpar sig
.Em orp earbe : Ing, me IIJS.I'I.I.I'I.gﬂI' som sytiar for varje produktion och verksamhel.
till att erhalla maximal effektivitet process. P4 Euroblech har man méjlighet att se produktionslésningar

med processer ach tekniska innovationer som kommer | hig
grad att prigla framtidens industr. Innovation syflar Gl att ge
lisningar och tillgodose verkliga produktionsbehov, med en
bérjan frin de aktuella marknadskraven. Salvagnini har allvid
representerat och tillhandahdllit leknik som syftar il att uppnd
konkreta fordelar f6r produktion och fér att méta marknadens
férviintningar, samt ofta lyckats med att forutse trender,

Salvagnini visar i dr i Hannover bl.a. den processeffektivi-
tet som dr synonymt med Salvagnini, den helautomatiska 54 +
P4-linje, i en ny kompakt versionsom syftar tll att sikerstilla
ett effektivt tillverkningsflade av stansade och bockade detaljer,

| vilket medfiir till att Hka flexibiliteten och produktion.
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Salvagnini visar hér en den nya

"state-of-the-art” inom panelbockningstekniken:

Den senaste modellen P41-2520, med bdde higre bockhijd (203
mm) och en energiftirbrukning | snitt pd c:a 9kW vid full drift.
Den innehdller mycket nyheter som vilket fortydligar flexibilite-
ten, som ocksd dr siker, pilitlig och helt automatiskt med alltid
frsta detalj ratt. Detta tack vare den nya patenterade teknologi
MAC2.0 som garanterar att den frsta delen alltid blir ritt, Det
hir f&r mdjligt eftersom maskinen automatiskt adapterar och
kEompenserar matenella variationer | bockningscykeln.

Med den nya smarta Flexcell, bekriftar Salvagnini sin framitra-
dande roll | processautomation, med en Bsning som bestir av tvd
fristiende maskiner som betjinas av en operattr. Den bestdr av
den kompakta F2lean panelbockningsmaskin och B3 ATA kant-
press, som skyts av en programvara, vilka tillsammans garanterar
en effekliv cellhantering och dkar produktionseffekliviteten och
anvindarvanligheten.

TATA™ , wilket stér fir “Automatic Tool Adjustment”, (auto-
matisk verktygsjustering) dr en flexibel option fir Salvagninis
kantpressprogram, dir positioneringen automatiskt program-
meras, dndrar och justerar verktygslingden helt automatiskt pd
bara ndgra sekunder. Detta system mijliggéir dven att man kan

. ._—-"‘:=qi.,:_l
| |
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2016 AP&T stdallexr ut

producera parametriska detaljer, enstaka partier eller till och med “kit-
produktion”{enstyckstillverkning).

En kostnadseffektiv Wsning som reducerar stillkostnader dramatiskt.

Vi visar den banbrytande L5 fiberlaser i en 4 KW version helt automa-
tiserad, dvs. utrustad med automatisk in- & utmatning, samt Salvagninis
unika sjilvprogrammerade MCL - staplingsutrusining. Det dr en helt
obemannad produktionsenhel, ddr man dven kan mdrker upp de skurna
detaljerna, fiir att ga vidare “down-stream” till ndsta process “Flexcel]l”

L5 har ytterligare optimerat skirbanorna tack vare utvecklingen av den
hitgdynamiska kompassen och till den senaste tekniken, “on-fly” skiir-
ning. Dessutom innehdller maskinen viktiga nya tekniska innovationer
inom skirande process, till exempel den nya "APC - Adaptive Piercing
Control”, vilket dramatiskt minskar den totala tiden for bearbetning, dven
"AVE", ett vision system med en kamera placerad nira skirhuvudet, fér
en snabb och exakt referering av detaljer, hal bilder, priglingar, ete., fbr
en exakt skiiming. Vi kommer dven att visa et helt unikt séitt att styra
virmedistributionen pa fokuseringshuvudet, som idr helt avghrande fir
en siker process och jimn kvalitet,

"1, wilken dr den lilla helelektriska automatiska panelbockningsmaski-
nen i Earni]je‘n, som nu kommer 1 helautomatiskt utfdrande med “ABA",
vilket innebdr att sjilva verktygssegmenten ir automatiskt programmer-
bara som de dvriga panelbockningsmaskinerna | den stora familjen med
11 olika modeller.

Mer information: www.salvagnini.se

salvagnini | LE:J'E
| ATA

pa EuroBLECH
25=29 oktober

25 — 29 oktober anordnas virldens
storsta massa inom metallformnings-
teknik, EuroBLECH 1 Hannover,
Tyskland. AP&T, globalt verksamma
specialister pa produktionslosningar
for den metallformande industrin,
finns pa plats och presenterar sitt tota-
lerbjudande i hall 27, monter H52.

-~

APET fdrser kundar dver hela viriden med kompletfa
produktionsidsningar idr pldtformning med fokus pd
Hittvikt, sikarfat och enenyeffakthitet. P EursBLECH
prasaenteras APAT's tofaerbjudands men dven flera pro-
duktnheter inom béde pressar automation och ugnear.

Bland pr{'rdu]r.l.ﬂyhulcmﬂ finns bide pressar, automation och
ugnar. Bland annat presenteras en helt ny generation av Eittare
och snabbare SpeedFeeders och AP&T's nya presshirdningsugn
— Multi Layer Furnace.

Tillsarmmans med Cell Impact, kommer AP&T att visa upp
en ny lisning [ storskalig, kostnadseffektiv tillverkning av
branslecellsplattor. Dessutom blir det virtuella visningar av de
miijligheter som AP&ET:s produkbionsutrustning erbjuder fir
shviil kallformning som varmformning av platdetaljer. I montern
finns dven APET s dotterbolag NORDA, som presenberar sina
automations|ésningar,

APET har ett starkt fokus pd fordonsindustrin och firser
kunder &ver hela virlden med losningar fr tillverkning av
littare, silkrare och energieffektivare produkter. Firetaget ir
viirldsledande inom presshirdning av stil och ligger lingt
framme i utvecklingen av produkbonslisningar fir andra Lit-
vikismaterial som aluminium och kompositer.

Mer information:

WA thmup.r:um
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Tre starka foretag
under Euromaskins tak

Euromaskin dr stolt att presentera tre av de starkaste

leverantirema inom pressar och kringutrustning:

Sangiacomo S5r1; mekaniska pressar frdn 15-400 ton
med Siemens styrsystem,

Zani Srl; gervopressar och mekaniska pressar 400-3000
ton med Siemens slyrsysbem.

Servopresse Srl; kringutrusining, riktverk och matar-
verk. Svetsning och sammanfogning,

Firsdljningschefen Mauro Buricla pd Sangilacomo
uttrycker en stark framtidstro ndr dom tre starka fir-
morna agerar tillsammans,

= Euromaskin som ingdr i Stenbergskoncernen med J2L som starka
iigare §r helt ritt partner f8r oss siger Mauro Buriola,

Tidigare representant Olsons Maskinservice AB kommer att
fortsdtta som servicepartner fr Euromaskin och garantera service
med kunnande och kvalitel.

— Vi kommer att vara nere med vir personal pd EuroBlech méssan

i Hannover och bistd svenska kunder i de italierska maskintillver-
karnas montrar, siger Mattias Peterzon och hir kommer hall och
monternummer. Sangiacomo Presse, Hall 27 monter E135, ZAN]
Hall 27 monter M93 och ServoPresse Hall 16 monter [33.

Mer information: www.euromaskin.se

Bystronic deltar i ar pa EuroBLECH med
ett starkt fokus pa dmnet Industri 4.0.

Vad kan kunderna fdrvinta sig av Bystronic?

Bystronic har i dr med sig ndgot unikl lill EuroBLECH. Vi fokuserar
pa Industri 4.0, men inte med enskilda lésningar, utan vi kommer
att visa vira kunder en sammankopplad, intelligent helhetslésning
fior lyckad platbearbetning.

Bystronic kommer att visa minga nyheter i ir och det lir ett
starkt fokus pd antomation.

¢ Milet med Induskei 4.0 3r en digital penetrering av industriella
affirsomraden fir att gbra produktionen effektivare.

» Manniskor, maskiner och produktonsdelar som ingdr i denna
process kopplas samman. Till denna sammankoppling liggs arti-
ficiell intelligens.

* Kunderna Fir med Industri 4.0 8kad transparens | sin produktion,
De ser nir och var deras uppdrag pdghr. Och pd vilket stadium
tillverkningsdelarna befinner sig,

» Utdver vdra verktygsmaskiner kommer vi att erbjuda alit fler
servicetiinster. Vi rdr oss dirmed frdn maskin il intelligent process,
* En laser ska i frambtiden kunna kontrollera och styra sig sjalv. Vi
har redan tagit et firsta steg mot detta. Vira senaste produkter dr
Industry 4.0 ready’,

Hall 12, Monter Bb&

Mer information: www bystronic.se
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Hog dynamisk Fiberlaser, for
superior manufacturing.

salvagnini 12

BRETT UTBUD AV BRETT UTBUD AV
MATERIAL TJOGCKLEKAR MATERIALKVALITEER

Salvagnini erbjuder Er L5, en produktiv och mangsidig I6sning,
som innehaller allt du behdver: lasermaskin, automatisering,
mjfukvara till engdngskostnad med fria uppdateringar, service
och dvriga tidnster: detta &r laserskérning fran Salvagnini.

Hall 11 Stand D94

Produktivitet

Hiig dynamik tack vare
den unika kndledsprincipen.

Kvalitet
Elekirisk kyining
av skirhuvud utan kyl gas.

Enkelhet
Ett skdrverktyg per

j plattiocklek.

Konfigurering
. Kundanpassad automation
d_:};...-*' med moduler,
HOG DYNAMIK 0 FIBERSTRALGANG =
UPP TILL 5g FORENKLAD OPTIK

salvagnini

salvagnini.se

Salvagnini Scandinavia AB Bredastensvagen 14 - 331 44 Varnamo - +46 (0) 370 20730 - info@salvagnini.se
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45 miljoner
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satsas

pa Plannja 1 Landsbro

Det gar bra nu fior husindustrin i Sverige. Det smittar ocksa av
sig pa Plannja Steinwalls i Landsbro.

Foretaget har i nuldget en omsattning pa drygt 150 miljo-
ner kronor och ett 90-tal medarbetare som arbetar i Landsbro
och har ska nu omsatiningen oka rejalt. Med nya investeringar
i maskiner och byggnader pa totalt 45 mkr satsar Plannja i sitt
produktions- och logistikcentra for smahusindustrin.

Mycket har hint sedan det lilla familjefGretaget Steinwalls PLL
startade sitt plitslagerd i ett hiénshus | Landsbro av Bérje Steinwall
1948, Tva generationer och ett halvt sekel senare har tiretaget
genompatt en spinnande utveckling dir det manuella hantverket
inom plitformning nu mer och mer fasas dver Bl moderna cne-
styrda plitbearbetningsmaskiner som ombesérjer produktionen
av tunnplitsprodukter som bla. bleck och beslag till smahusin-
dustrin och andra producenter av husmoduler,

- Vi dr idag ledande pd marknaden pd det vi gir och tinker
behilla den titpositionen och det dr dirftir som vi nu investerar

= " C -

fn;ml rum am den nya helautomatiska kipp- och stanslinjen frdn Prima Power,
= Wi ser mycket positivt pé framtiden och med mer muskier | varksteden =8 dr v redo far dkede volymer, s8ger Marcus Traddker

i ny maskinteknik med automation frdn Prima Power i form av
en helautomatisk produktionscell/ klipp- och stanslinje, shiger
Torbjirn Henrysson VD pa anliggningen i Landshro.

Plannja har tre ben att st pd. Plitslageri didr man siljer till
grossister, bygghandeln och Hll husfabrikerna, Fiir Landsbro 8
det affirsomradet husfabriker som stdr i fokus. Idag ir allt kun-
danpassat och det miirks ocksd pd bestillningarna till foretaget.
Pé samma sdtt som kunden skriiddarsyr sitt hus anpassas tak och
takavvattning till nya bostader.

Husfabrikerna képer inte bara sina tak frin Plannja, de fir
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hela paketet med ventilationshuvar, ventilationsrie, hingrannor
nved mera, Allt mats ut och paketeras i Landsbro fir att sedan
kiras ut i landet, dir villor, koneepthus och Iigenheter byges.
I takt med att det byggs allt mer i Sverige och det gr nu bra fér
husfabrikerna i landet.

En strategi som haller

Torkyrm Henrysson berdttar att ledningen pé Plannja Steinwalls
ar 2012 satte sig ner och tog fram en utvecklingsplan och visions-
program, “Vision 20187,

- Vi bed8mer att vi kommer att ha ett antal goda dr framfoe
oss eftersom behovel av bostiider | Sverige dr enormt, Vi ir dock
ddmjuka och minns finanskrisen 2009 som det tog oss fram Lill
2013 innan branschen tog fart igen. Malet dr att vi 20018 ska ha
frdubblat omslittningen. Vi féljer fdr ndrvarande planenligt
vir vision. Vi siger ocksd att “nya Landsbro™ egentligen dr en
"resa” som vi dr pd vilg pd. 1 visionen ingdr ocksd att utveckla
sina produkterbjudanden till sina kunder, skapa mervarde men
ocksd att industrialisera och automatisera produktionen mer fir
att gira det mer prisviirt for kunderma.

Plannja tror p& framtiden och gor den

stirsta maskininvesteringen i fabrikens historia
Plannja satsar nu pd automatiserade processer bide nir
det giller teknik och produktion. Firetaget satsar stort pa
robotisering och automatisering av sina produktlinjer i alla
led. Samtidigt dr det kombinationen av industrialiserad
teknik och genuint hantverk som ger den higa kvaliteten
pa vara produkter, siger Torbjérn Henrysson.

Marcus Traddker och Richard Uppenbarg framidr starfen pd produktionsiinien, eff haspaiverk frin HWL som dr an semarbetsparinar (il Prima Powar,
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Dé produktionen till stor del kundanpassas har firetager tidigare
haft svart att £4 till en rationell produktion. Vi sdg alt med de
Bkade volymerna sd rickle inte vir kapacitet till helt enkelt. Den
maskinparken som fanns klarade helt enkelt inte av

- Visst vore det kanske smidigare och tryggare om vi kunde
ha en skor orderstock i lager men samtidigt s& 3r det de kundu-
nika l8sningarna som vi &r bra pd och da fir vi helt enkelt st3
ut med att inte ha s& mycket i lager och nu tillverkare vi det
mesta i vir nya produktionscell "just in-time” vilket lyfter vir
flexibilitet och vart kapacitetsutnytijande till nya hdjder. Den nya
helautomatiska produktionscellen ska nu ta hand om de Skade
volymema och erslitter alltsd inte dagens anstillda. Minga tror
att om man skaffar automation sd behdver man inbe sina mecd-
arbetare lingre, det r helt fel. Vira medarbetare vixer med ny
teknik och tack vare vir nya investering fr vi nu mycket mer
konkurrenskraftiga dn tidigare och kan behdlla vir personal och
to.m. anstdlla fer. fortsitter Torbjdrn Henrysson,

Avslutningsvis vill man fran Plannja i Landsbro firstirka
betydelzsen av ett lyckat projekt diir tidsplaner hélls och dir
man kinner en sikerhet och trygghet i att arbeta tillsammans
med Din Maskin,

- Wi trivs med att gira affirer med Din Maskin och vad vi
fibrstar sd tycker Din Maskin att vi dr bra att gira affarer med
ocksd. Det maste finnas en it och en kemi mellan vd parter
ndr det handlar om stora investeringspengar och i tid minga
miiten, menar Torbydm Henrysson VI pa Plannja Steinwalls,

Forts. sida 78 >>

-
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Richard Uppanberg hos maskinleveranitren Din Maskin och Torbjdm Hennysson, VD pé Plannis
Steimwalls 3r bdda mycket ndida med vad anliggningen nu presherar:

= Hér har vi nu et Gkaf automatiserat maskinutnyitiande med lagddning, stansning, kippning och
defalfsorfaring | en maskin — en komplett cbemannad operation.

Vidr nyfikna pd den nyinkipta klipp- och stanslinjen frin Prima
Power som representeras av foretaget Din Maskin i Sverige och
Norge och som dr leverantir och stdr for hela projektet med
installation, igdngkérning, uthildning ech service /underhdll,
Richard Uppenberg dr ansvarig maskinsdljare pad Din Maskin
och han ger oss bakgrund och tekniska fakta runt anliggningen
54 som han varit inblandad frin férfrigan, offert och till instal-
lation /igangkiirning.

= Maskinen kom med sju ldngtradare fire semestern i dr och
nu har vi fitt ighng anliggningen och man kdr mer och mer
praduktion, De olika utbildningsfaserna faller nu pd plats och
personalen lir sig ndgot nytt varnge dag. Viir support med teknik
och praktik dr igdng, dir nu kiiescheman och programmering
fisr olika artiklar faller pd plats fiir de olika processerna och
Richard Uppenberg fortsitter;

= Som plomjis inom servoelekinisk stansning har Prima-Power
specialiserat sig pd elekiriska maskiner sedan shutet av 1990-lalet
och inom integrerad stansning-klippning sedan 1987, Shear
Genius ® (5Ge) dr utrustad med hiighastighets elekbronik som
medger bide snabb stansning och myckel noggrann formning
samt reducering av slaghastigheter fir att anpassas till olika
typer av multl processer och fir reducering av Judnivan,

= Maskinen har lig anslutningseffekt och energifiirbrukning,
gar mjukt och tyst och med en cerhird precision i slaget, Den
nya vinkelsaxen klipper stirre format och hela klippslaget pro-
grammeras automatiskt a8 att _-ﬁlaglii.ngdun fihr SdXen anpassas
efter formatet. Maskinen har automatisk stans kontroll under
hela stansslaget och kan forma och pragla med stor noggrann.
het eftersom bide stanshastigeter och slaglingder dr program-

merbara.

Prima-Powers Shear Genius @ erbjuder mbijlighet, att pd en liten
golvyta, med ett komplett system producera frin stora plitam-
nen till Rirdiga detaljer. Detaljerna kan omedelbart transporteras
vidare Kl nifsta process | cykeln. Shear Genius® erbjuder total
flexibilitet i produktionen och Gkar effektiviteten och materi-
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alutnyttjandet inom stansning och klippning i alla operationer.
En ovanlig men mycket intressant 16sndng i detta samman-
hang dr anliggningens ansluining till coil line (se fota sid 77).
Tekniska fakta fir vi frin Richard Uppenberg och Din Maskin,
Fiirliingd LD fiir alt nd posiioneringsbord, 3 meter posi-
Honeringstord som mekaniskt interface, Elektrisk/mjukvara
interface SGe-Ceil utrustning. En materialvagn fir matning av
material frdn coil in il Combo.

Coil utrustning:

2 punkis dverfringsbord, lyftkrok fr snabbare laddning, 2
st avhasplar AWH-1500-6.00-MO2, rils ftir sidoficflytining
av hasplarna. Klippstricka och slitting line KSA 1500-2.00-1,
belagda riktvalsar {or att minimera skador pa lackerad plit.
Utmamingsvals RAF 1500, central kontrollpane] fiir hantering
av data. Fjarrstyrd kentrolldosa f6r inmatning av nyit band,
motordrivet siinkbart rullblock MEB 1500 och sdkerhetsutrust-
ning fir att uppiylla CE direktivet,

- Intressanta frdelar dr en reducering av detaljkostnader
genom:

- Snabbare stanstid for dkad produktivitet, minskning av
bemanning vid stansning, minskning av bemanning vid klipp-
ning, reducering av stilltider och av manuella operationer,
avslutar Richard Uppenberg.

Vi pid tidningens redaktion ldmnar Landsbro och Plannja och
yiterligare ett av foretagen i svensk industri som bestaml
sig fBr att investera i nya maskinl@sningar med automation,
Automatiseringen av industrin har bara bérjat och minga
fler kommer inse att detta ar ett teknikskifte som kommer att
ferandra industrine méjligheter att utvecklas och bli konkur-
renskraftiga i framtiden. Den linga nedfrsbacken fir vister-
lindsk tillverkningsindustri r pa vig att ta slut. Potentialen
om man lr sig att utnyttja sina automationslésningar och
maskiner till fullo 4r mycket stor. B

REPORTAGE
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TOTAL

CONTROL
! O E M Dirinler: Hall 27 Monter: K104
AUTOMATION Coiltech: Hall 27 Monter: F127

7 Vi AR MARKNADSLEDANDE INOM
"‘( OMRADET FOR MODERNISERING
{ AV EXCENTERPRESSLINER

Fasta priser
Produktionsuppfaljning via
nitet eller i mobilen
Enkelt och anvdndarvanligt
handhavande

Upp till 60% energi-
besparing

Stort utbud av pressar,
valsmatare, riktverk och
hasplar

. Marknadens flexiblaste o @
-\ styrsystem "Total Control” C 0“ I e Ch

O N E www.oneautomation.se +46(0)73 980 89 88 info@oneautomation.se
AUTOMATION
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Oneautomation kommer stilla ut tillsammans
med Dirinler och Coiltech | Dirinlermontern,
Hall27 Monter: K104, Dér kommer vi att ha en
jattefin 300 tons 4-pelarpress i full produktion
med en bandiinje fein Coiltech,

Allt styrs frin Oneautomations styraystem,
Total Control, Vi kommer visa en del nyheter
i Total Control-systemet.

Hela linjen ir designad av ett profis och kom.-
mier se mycket bra ut. Detaljer som firgsittning,
skydd ech kabelstegar mm dr designat fr att se
s& bra ut som midijligt.

Maskinen kommer direkt efter missan att
installeras hos PO Jansson Insusted @ Gnosjo.

Mer information:
wiww.oneaulomalion.se
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Komplett och koOrklar

robotcell foOrx

kantpressning

Med allt som behdovs for att snabbt komma igiang med robotiserad kantpressning. En prisvird
paketlosning som ger dig en mycket kompetent maskin med stora mojligheter pa en liten yta.

Hela robotcellen med kantpress, industrirobot, omgreppsstation,
bordsmagasin och pallplats ryms pd en yta av bara 16 kvadratmeter.
Sikerhetsavakammningen bestdr av plexiviggar, vilket ger en god insyn
i cellen.

En anabb dverblick av robotcellens status fir man ocksd med den tyd-
liga ljuspelaren pd ulsidan, Pa var sida av roboteellen finns en dvervakad
skjutddier fiir att ladda magasinet med ny plit och hiimita Grdigh material.

Legatillverkaren Trands Rostfria AB, med manga drs erfarenhet av plathbe-
arbetning och slutmontering av produkter, har nyligen investerat i just den
hiir robotcellen. Den dr framifGr alll tinkt som et bra alternativ bl manuell
hantering av mindre plitar och sma volymer.

- For oss ar det viktigt med en snabb omstillning och enklare program-
mering. Dirfor valde vi en robolcell som motsvarar vira krav pl en flexibel
pmdu kton, sager Mattias Franzen, vd f6r Trands Rostfria.

Rabotcelon dr fremtagen | samarbete med Ursviken Technology
och inmahdler biand annat MOTOMAN-MH24 industrirobat och
an alakirisk kantpross, Adire BB2512, med Cybelac styrsystem

En prisvird paketidsming rmed stora mafligheter pd an liten yia
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Bestk oss i hall 11
monter B 48 och 94

Nytt kraftpaket fér rérbearbetning.
TruLaser Tube 5000 fiber med RapidCut.

Vi presenterar varldens snabbaste rorlaser: Utnyttja fordelarna med fastkroppsla-

serns dynamiska matningshastigheter dven vid sma konturer - tack vare funktionen
RapidCut. Vi erbjuder en helautomatiserad maskin med basta tillganglighet vilket
mdjliggor enkel manuell inlastning av individuella rér. Nar dr du redo att provkéra

vart nya kraftpaket?
www.se trumpf.com
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varldens

Expansion 1 flera steg for

Nimo-Verken AB har byggt ut sina produktionslokaler med
2 000 kv och investerat i en ny helautomatiserad produk-
tionslinje med stansmaskin S4Xe-30 och panelbockningsma-
skin P4L-2116 fradn Salvagnini for att hoja tillverkningska-
paciteten, kvaliteten och sdnka ledtiderna for produktionen.

Mimo-Verken grundades 1944 av svetsaren Olof Nilsson, Den
frdn birjan blygsamma verksambeten startade § elt garage
i Jonksping med tillverkning av rostfria produkter som tvitt
rinnor, tvitt lddor och storkiksinredningar, Sedan dess har
foretaget forvandlats Gl viirldens ledande tillverkare av tork-
skip. Idag levererar man bl en majoritet av de stirsta vitva-
rufabrikanterna i virlden och erbjuder dessutom ett stort eget

mmmmmnmmo;nmmmm

sortiment av bland annat tviitt bankar, manglar, strykskdp och
andra rostfria specialprodukter. Huvudkonlor och produk-
tionsanliggning ligger i Hova i Vastergdtland.

— Med vidr nya investering s innebiir det att vi ulkar vir
produktionskapacitet vilket i sin tur snabbar pd vira leve-
ranstider, siger produkbionschef Jonas Rohdin och menar atl
valet av Salvagnini som leverantir kom sig av att foretaget

fardiga plitdetalier, 58 har Nimo-Verken | Hove kammit dngt | sin fabrksavtomation.
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storsta torkskapstillverkare

sedan minga Ar tillbaka har ett gott samarbete med maskin-
tillverkaren och att man under en tid planerat fir att stilla en
ny 54 stansmaskin i linje med bockeentral P4 och déd anser vi
att Salvagnini under drens lopp behallit sim marknadsledande
position och ligger lingt framme nér det giller att kira stans-
ning och bockning i linje,

= 54Xe-30 + P4L-2116 tillverkningscell som Nimo-Verken
investerat i ir ett vilbeprivat koncept i den italienska maskin-
tillverkaren Salvagnini‘s program av stans- och panelbock-
ningsmaskiner, som har sitt ursprung i vir fGrsta linje som
visades pd EMO missan redan 1979, informerar Pelle Wallin,
siljare pd Salvagnini Seandinavia AB, Detta dr den andra
stans- och bocklinjen som vi fir fsrtroendet att leverera Ll
Mimo-Verken i Hova.

Vid Arsskiftet 2002 installerades en helautomatisk stansma-
skin friin Salvagnini och 2006 togs ett bockeenter § bruk som
kopplades samman | linje med stansmaskinen. Det var fGrsta
steget 1 et automationstinkande och nu har Mime- Verken
tagit nista steg i sin effektivisering av sitt tillverkningsfliide.

Anliggningen har elt lagersystem dir olika material, plat-
tjocklekar fran 0,7 = 0.9 mm/format av plitimnen lagras.
Lagerdelen som dr direktkopplad till systemet kan férse pro-
duktionslinjen med enskilda plitimnen fir produktorder-
styrd tillverkning av platpaneler. MD tornet har 15 hyllor fr
utgingsimnen samt att inmatningsytan kan mata imnen direkt
till stansmaskinen

- Dt idr viktigt att kunna erbjuda kunderna korta stdlltider.
Man har ofta behov av att kunna vixla mellan linga och korta
serier eller enstyckadetaljer | "Kit-produktion”™ pa ett sémlst
sitt. Man vill komma undan behovet av att byta verktyg och det
ar mr'.'iil:igt tack vare S4ans n‘l.ull:iPrEﬁsi verkl}rﬁuhuvud diar \rariﬁr
verktyg kan akbiveras utan vaxlingstid. Stansen dr utrustad
med en inbyggd vinkelsax som klipper dmnet Kl ratt detalj-
format. Efter stansmaskinen finns automatisk staplings och
sorterings system samt en laddningsmodul tll panelbocken.
Detta innebir att man kan vilja att kiira maskinerna stand-alone

eller i linje. Vid linjekérning, om man har lingre stanstider
an bocktider sd kan P4 sjilv fylla ut produktionsflédet med
detaljer fridn inmataren med hjilp av PackModus mjukvaran,
berdttar Pelle Wallin och fortsditer;

= P4L-2116 dr utrustad med automatisk instillning av plat-
tillhdllaren ABA (Automatic Blankholder Adjustment) som
giir det mdjligt att kira kit-produktion eller enstyckstillverk-
ning med verktygsinstilining mellan panelerna utan eykel-
tdstidsforlust. Automatisk vinkelmitning, MAC 2.0, Samt
hybridbeckieknik utan ndgon hydraulisk oljetank med en total
elfirbrukning pa bockdelen av max 6kW.

PA mjukvarusidan har Nimo-Verken dterigen satsat pd
automalisk generering av styrprogrammen via Salvagninis
mijukvara som kallas OPS, vilket innefaltar detaljprogram,
MNestingprogram och produktionslista. OPS heter mjukvaran
som kopplar samman Salvagnini systemet med kundens MREP
fir automatisk generering av kbmingar och dterrapportering
av utfted produktion.

Denna mjukvara brjade utvecklas av Salvagnini pA 80-talet
fir var firsta OPS kund, GE 1 USA.

Investeringen sett frin kundens perspektiv
Nimo-Verken tog anliggningen i drift under féirsta kvartalet
2016 och det i sin nya utbygenad helt skriddarsydd fir dator-
shyrd tillverkning i en helautomatisk process.

- Vi har anvnt oss av ett lokalt byggforetag fran Toreboda
och kan konstatera att vir leverantor tillsammans med sina
underleverantiirer har gjort ett fantastiskt jobb, siger produk-
tionschefen jonas Rohdin.

Jonas Rehdin kom in mitt § projektet di han tilltridde
som ny produktionschef § bégan pd 2015. Han kommer fran
Lmijﬁfunt Fj'éder och hamnade direkt | hetluften med et b}'Eﬁ"
projekt dar en produktionshall behdvde byggas for att fa plats
med den bestillda produktionscellen frdn Salvagnini, Och ni
som arbetar med platbearbetning vet att det behdvs mycket

Forts. sida 84 ==

PUATBEARBETMING
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plats for att & plats med en komplett helautomatisk pro-
duktionsanliggning med lillhtrande plats i5r logistik.

- Det var bara att ta fram det viirmlindska lugnet och
kavla upp armarna och biina jobba. Idag har vi nu fatt alla
forulsatiningar fe vara 70 medarbetare i vira olika till-
verkningsprocesser att tillsammans arbeta for att utveckla
Nimo-Verken mot nya mil. Det dr stort fokus pd ledtider
idag och kunderna vill ha sina produbkter i tid. Och det &r
brattom sé nu med en dubblering av vr kapacitet s& kan
vi miita upp vira kunders krav och samtidigt expandera
pd nya marknader. Vi ir historiskt stora pil de nordiska
marknaderna men vi skall nu firsdika abl lyckas ta oss in
pa nya marknader i virlden,

=4
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«Jonas Rohdin och Pelie Wallin.

j Magnus Kyién wisar upp en

mwm#ﬁﬁmmmnmmrwwlmdmmm
Salvagnini B3.ATA som & den flalienska maskintiverkarens senaste modell med hybrdboek-
ningsteknik samt automatisk verkfyginstiining som hamtat inspiration frin panslbockningsmaski-
mama. Eit si&ll som gdrs autamatiskt tar ca 10 sekunder Dynan (MM} som &r elekiriskt staibar
arbetar med stegids instdlining av dyndpopningen melian 6-57 mm spdr. Dynan kan dven anvindas
som dynhdllare och dé kKarar don en presskrall pd 100 Vm. Maskinen kan programmaras direkt
p# maskinen aller vig 30 off-line programmening.

- Maskinen har ersatt en Sidre dir v bytte verktyg manusllt och det var offa funga verklyg.
Behowet att byta ut didre teknik mot ny har funnits ldnge och v sdg maskinen fdr forsta odngen pd
EwroBlach 2074. Nu har vi reducerat stafitideme rafdlt vilke! har frl med sig alt W kurnal plocka
bort Svertid och eft skift pi kentpressningaen S8 nu har v 8n affekty [MERing sam W & mycket

nfljda mad, siger Tony Andersson de la Rosde pd Nimo-Varken | Hova,

= Vi har egen konstruklionsavdelning som arbetar
i 3-D CAL samt avancerade program fir beredning av
platdetaljer, siger Jonas Rohdin.

- Detta betyder att vi har kontroll Gver hela var provess
frém konstruktion till Grdig produkt. Med en utbyggnad
av vira lokaler och en frdubblad tillverkningskapaci-
tet pa fabriken med vir nya maskininvestering och ett
gynnsamt orderldge ser vi med spinning pd framtiden.

Operatérerna Magnus Kylén och Joakim Rydin skiter
produktionscellen dir det mesta handlar om att arbeta
framfér dataskiirmen och planera, programmera och
kontrollera processen. | jobbet ingdr dven etl dagligt
underhdll av anliggningen och se till s3 att maskincel-
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len producerar plitdetaljer snabbt och "just in-time",

- Med de investeringar som MNimo-Verken nu gjort
i nya maskiner och en tillbyggnad pd fabriken hir i
Hova ser jag en mycket stor majlighet for tillverkaren
att Gka sin produktionskapacitet rejilt samtidigh som
man nu har fGrutsidttningar att tillgodose sina kun-
der samtidigt som man kan bredda sin kundbas pd
nya marknader utan att dventyra sina dtagande mot
befintliga kunder, avslutar maskinsiljare Pelle Wallin
pd Salvagnini Scandinavia 1 Virnamo.

Mer information:
www.nimoverken.com
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S AMADA FIBER LASERKALLA

Hannover Tyskland

RS Mall'12] Moo DA% Fbb THE WORLD'S FIRST SHEET METAL OEM FIBER LASER SOURCE

Livstids Garanti
Obegransad for fiberkallan | kombination med servicekontrakt

24/7 Overvakning av Laserkélla \

Férebyggande service for maximal produktionstid med Amada
Digital Support System

Effektiv Laserkalla

Kraftfullaste laserkallan per diod pé
marknaden

W

; \'\ i . i

. ]
[EiesE  AMADA Sweden AB
% Tel. 0322 209 900 . ¥ { J
O info@amadasweden.se Q L
www.amadasweden.se For your Success

maskinab

Servoelektriska kantpressar

Hall 12
Monter D86

(## CoastOne Oy

L\ *
\ AP Cone s

¢ Allt servo slektriskt

| dg energikostnad

e HSG noggrannhet

¢ Ergonomisk

* Ernikel programirmerning

e [ it aft integrera i robotcell

e Finns i bredder fran 09 mitil4 m
» FPresskraft 22 till 150 ton

www.maskinab.se

Maskinab leknik AB | Box B804, 441 17 Alingsfs | Tel 0322-684 33 70 | E-post info@maskinab.se
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TimeSavers, har revolutionerat utvecklingen av roterande
borstnings- och slipringsutrusiningar. Det har resulterat i ett
starkt profiram av maskiner fGr avgradning, speciellt av gas-,
plasma- och laserskurna detaljer.

Timesavers fran Holland har tillverkat mer dn 50 000 avgrad-
ningsmaskiner och &r nu virldsledande inom produktomeidet,

Vid Arets EuroBlech missa i Hannover, kommer TimeSavers
fiir firsta gingen presentera en kombination av roterande borst-
maskin mwd robot,

De arbetsstycken som skall avgradas eller kantrundas pas-
serar maskinen pﬁ. trﬂnﬁpurlbdndrt; roboten identifierar de
aktuella delarna, vdnder och Mgger de pd den motsatta sidan av
transportbandet, pd s vis kan man avgrada dven sma detaljer
pd bigge sidorna.

Den hiir lekniska innovationen ligger helt i linje med
"Industri 4.0” om utveckling av helautomatisk bearbetning.

TimeSavers avgradningsmaskiner garanterar en tillfirlitlig
avgradning och kantavrundning av kolstdl, rostfritt, koppar,
aluminium, galvaniserade, belagda, laminerade detaljer eller
tryekt material,

Besik oss: Hall 14, Monter K42

Mer information: www.intercut s¢

Intercut
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Gnotec investerar i en Seyl servopress

Gnotec har dver 70 &rs erfarenhet av produktion av metall-
komponenter. De dr ca 600 medarbetare pa & olika produk-
tionsenheter. De har flera kunder inom fordonsindustrin
och andra fretag som har behov av metallkomponenter.

Under 2013 investerade Gnotec i 2 stycken mekaniska
pressar fran presstillverkaren Seyi i Taiwan. Dessa tvd
maskiner installerades i Gnotecs fabrik i Kunchan Kina,
Investeringen var dd i pressar pd 200 och 500 ton press-

kraft, bdda kommer frin presstillverkaren frin Seyi. Bida
maskinerna dr utrustade med bandmamingsutrustning
fér produktion frin coil.

MNu satsar Gnotec pad yhterligare Seyi servopressar il
en av sina enheter | Europa och maskinen ska installeras
i Slovakien. Maskinen de investerar i &r av modellen SEY1
SD2-200. Detta dr en press med bordstorlek 2250 % 870 mm.
Pressen har den senaste tekniken med direkt driven lig-
varvig motor och higt vridmoment,

Med denna lisning dr mijlig atl

programmera pressen med
anpassad rirelse fiir olika

bebov ach for olika typer

av verklyg. Hela tiden med

bibehdllen presskraft, dven vid mycket lAingsam rérelse
eller hallning.

Med denna investering s kommer Grotec att ha sam-
manlagt tre pressen fran Seyi i produktion.

De skaffar sig ny modern teknik for att 8ka sin konkur.
renakraft. Maskinen dr sdld av Finstansteknik § Ulricehamn
AB som dr en global samarbetspariner fdr verktygslis-
ningar tll Seyi pressarna,

Villkommen att besiika oss pd missan:
Hall 27 Monter C104

Mer information:
www finstanstelnik se

Enhance productivity by pendulum motion
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Ett maskinprogram
baserat pa over
40 ars erfarenhet

Valet av vart maskinprogram ar gjiort med erfarenheter fran 40 ars
verksamhet inom omradet service och reparationer av pressar och
presslinjer.

|dag ar vart fokus maskintillverkare fran Asien dar vi arbetar med
ett brett maskinprogram fran nagra av virldens stérsta tillverkare
av pressar och kringutrustning.

Att som leverantor av maskiner fa bygga sin verksamhet pa en
erfaren serviceorganisation ar fa forunnat och ett av vara tyngsta
argument vid forsaljning av pressar och tillbehor.

Las mer om pressar och tillbehér pa olsons.se

Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson
Maskiner, Tillbehdr

Mobil: 070-681 30 15 E;ﬁﬂgﬂ?::ﬂ 0‘50”5
E-post; patrik@olsons.se PRESSAR MASKINSERVICE AB

Nya generationens matmaskiner.

ATOS Scanbox dr en automatisk 3D-scanner som gor samma arbete som en koordinatméatmaskin med

den férdelen att den snabbt kan fadnga hela objektets geometri och darmed kan utféra kvalitetskontroll pa
all geometri och inte enbart utvalda matpunkter.

Besok www.cascade.se och du far veta mer om ATOS ScanBox.

B Cascade
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CamCoil OSystems OSweden AB saitsar inter-
nationellt och stdller ut pa Euroblech 2016

Den 24:¢ internationella teknologimiissan fér plitbearbetning dppnar
sina diirrar mellan 25-29 oktober | Hannover. Runt 1500 utstillare
frin 40 linder besiks av runt 60 000 bestikare

- Euroblech dr den plattformen att bide nd var vikliga hemma-
marknad samt den breda internationella marknaden med vira unika
kundanpassade lsningar som Gkar kundens produktivitet samil
med vir standard produki nid en bredare kundkrels, siger Hikan
Milsson forsdliningschef CamCoil Systems Sweden AB,

- Att vi nu precis infiir missan stirker virt team pd utvecklings-
sidan ger oss viktiga verkiyg att snabbt kunna mita marknadens
behov av kundanpassade l8sningar, siger Peter Wigarthsson VD
CamCoil Systems Sweden AB,

Mer information:
www.camcoil se

Yaskawa Nordic firar 40 ar!

Forra aret firade det globala foretaget Yaskawa Electric
Corporation hundraarsjubileum med pompa och stat
virlden over. I ar firar torsasforetaget Yaskawa Nordic
AB, som dr en del av den japanska koncernen, i mindre
skala tillsammans med sina medarbetare.

Yaskawa Electric Corporation hyllade sina hundra dr av nyskapande teknik under 2015. Yaskawa
ar en ay virldens stimsta Hilverkare av industrirobotar, el- och servomotorer samt styrsystem.
Virlden Gver finns mer in 350.000 installerade Motoman-robotar. Koncernen har idag cirka 14.000
anstillda och omsitter 34 miljarder kronor. Yaskawa Mordic AB | smalandska Torsds tillverkar
fisr den japanska koncernens rikning robotanlaggningar och styrsystem till Motoman-robotar &t
den europeiska marknaden. 1r firar Yaskawa Nordic 40 dr som (Gretag. Bolaget har 160 anstdllda
och omsitter 780 miljoner kronor,

Nostalg
Yaskawa Nordic AB har sina vitter § Torsmaskiner AB, som dr
1976 ombildade sin verkstadsavdelning till ett heligt dotterbo- -
lag, mamnet blev Torsteknik AB. Affirsidén var att tillverka och
distribuera automatiska, flexibla och omstillningsbara svetsau-
tormater, frimst tll fordonsindustrin och sd smidningom dven
industrirobotar, Torsteknik: blev fiirsta utlindska kund och dven
generalagent | Europa fir Yaskawas industrirobot Motoman,
Bolaget bildade sedan fleea egna dotterbolag | Europa. Foretagel
fick senare ett mer internationellt gdngbart namn: Motoman
Robatics. Efter sammanslagningen av Yaskawas robotdivision
och divisionen fir Drrives & Motion, dr det nuvarande foretags-

namnet Yaskawa Mordic.

Framtid
Fiir ndirvarande rdder hiigkonjunkiur inom automationsomed-
det i Sverige och [Bretagel ser nu framdt.

- Vi har firat virt jubileam, men ocksd dragit upp riktlinjer
fisr framtiden, siger Par Tomemo, Chief Operating Officer pd
Yaskawa MNordic AB.

Mer information:

WWW.motoman.se Yaskawa Nordic AR
firede myigen 40 dr.
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Kompaktliner for matning och
svetsning av bandhuvud-ande

[ December 2015 firade SERVOPRESSE 45 drs jubileum sedan sin start. SERVOPRESSE
dr, tack vare sina konternureliga utvecklingar, teknisk research, kvalitét pd maskinema
samt sina starka relationer med medarbetare och kunder, idag en av de ledande
firetagen inom segmented Bandmatningsutrustning fir pressar, klippning, forming
ach andra maskiner som nyttjar plitbandsrullar,

Urnder en period av kris som pdverkade hela virlden inom nistan alla sektorer,
viixte SERVOPRESSE med nidra en tredubbling av sin production.
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For niirvarande finns en orderstock som striicker sig fram till
mitten av 2017,

Servopresse dr fBrndrvarande | full gdng med att leverera en
maskin tll ett av virldens viktigaste féretag inom valsning il
deras fabric I Indien.

Linen dr en sammansatt haspel och rikiningsline med svets-
ning av bandhuyud - inde.

Denna bandhanteringsutrustningen dr framtagen och byggd fisr :
att reducera tid och kostnad pd kapning och profileringslinerna. BESt chﬂ lce"‘

Maskinen har mdjlighet att hantera bandrullar upp till 15 ton
med en yiterdiameter pd G200 mm och en bredd pd 900 mm
samt en materialjocklek frdn min 0.6 tll max 6 mm.

Sammansattning:

Haspel och rikmings utfomning en helt sjilvjusterande kom-
paktlina tillverkad pd en och samma plattform dir haspeln dir
integrerad och 1 linje med riktverket.

P en speciell plattform vid utgdngen av riktverket finner
man svetsutrustningen fir skarvning av band. Denna dr sam-
mansatt av:

= Hydraulisk giljotinsax med dubbla eller enkla blad (beror
pa behov). Dess funktion dr att klippa banden som darefter kom-
mer att svetsas.

= Svetsaggregatets stid bestir av en manuel tviirslid och leder
vilket bidrar till en perfekt svetsskarv. Kraftaggregatet fiir TIG
ar pa 300 Ampere, invertern kontrolleras vid 405 {]u]k!.rlerat pa
10 minuters Amerikansk cirkel), Kraftkillan kan styras genom
svetsparametersystem, en automastisk vattenkyld TIG flamma,
fliktkylsystem, en gastryckregulator och reservdelskit.

Férdelarma med svetssystemet ir manga speciellt vid komplice-
rade progressiva verktyg och matar system. Detta B5r alt stopptid.
Aterstart och coilbyte | produktion kortas extremt.

Denna maskin har tillverkats helt och hillet [vir fabrik I Tealien
med malet att tillfredstalla kundens dnskemad] sd mycket det gar
genom ath automatisera matarproceduren,

Erfarenhen som krdvs | ett samarbete med fdretag som produ-
cerar metallforminingsmaskiner, tilliter Servopresse att producera
ett totalt utbud av bandliner fiir anvandning [ alla typer av verk-
tygsmaskiner, som Lex. pressar, Klipp, kantpressar, slansmaskiner,
profilmaskiner etc,

Detta ir linjen Servopresse filjer [ sSkandet fér en in mer
konkurenskraftig och exklusiv marknad, inte il antal utan till
kvaliteten av linorna.

Mer information: www.euromaskin.se
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' S Hannover, Tyskland

Hall 12, Monter B66

World Class Manufacturing

Ta ndsta steg med oss

Tillverka dina produkter snabbare och mer intel-
ligent 4n ndgonsin tidigare, Upptack nya vigar for
att pa ett hallbart sitt optimera dina processer.

Vi har l6sningen.
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100 aringen investerar

1 maskinparken, har skall

stalltiderna elimineras

De senaste tio aren har familjefore-
taget Skandia Elevator i Arentorp i
Vastergotland stravat efter ett gemensamt
mal att bli Europas ledande tillverkare
av transportsystem for spannmalsindu-
strin och nu ar man dar, man har natt
sin malsattning. Och det har man gjort
inte bara genom att erbjuda marknadens

- All til]verk:ning sker i fabriken 1 Arentorp, hir lamnas
ingenting at slumpen. Den moderna produktionsanliggningen
bestdr av hitgautomatiserade tillverkningslinjer fOr stansning
och kantpressning samt montering och sammanfogning och
det handlar om galvaniserad plit upp Hll 4 mm som formas.
Fir att alltid ligga i framkant ser vi till att alltid ha det senaste
inom leknologi och var datorstyrda produktion med robo-

bredaste sortiment av transportorer och
elevatorer utan genom att utveckla sin
produktion med ny teknik och processer.
Alla trogna kunder har sjalvklart varit
otroligt viktiga under den har resan. Men
det handlar ocksa om att man hela tiden
statt fast vid och aldrig kompromissat
med sina grundliggande varderingar.

tar och maskiner dr av absolut toppklass. [og prestanda och
kapacitet ger hiyg produktionshastighet men inte bara det.
I vér fabrik hiller vi systematiskt ordning och reda, vilket | sin
tur skapar effektivitet. Detta i kombination med noggranna
kvalitetskontroller giie att vi kan vara konkurrenskraftiga utan
att kompromissa med kvalitel, berdttar Jonas Larsson deldgare
och produktionschef,

TorbiGm Kadsson, Christian Hasselstrdm,
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Easifane

Nya kantpressar ger forkortade stalitider och logistik I: | e X | b ‘ e
Flexdbilitet, produktivitet och anvindarviinlighet ir tre birande

punkter fiir Amada och grundfaktorer féir nya HG-ATC. Enligt

Peter Book, firsiljiningschef pi AMADA Sweden dger maskinen BY AP&T

egenskaper som dr unika inom kantpressning, Den hiir modellen
gér hela stillarbetet automatiskt,

Den japanska maskintillverkaren AMADA var tidigt ute med
verktygsvidlingssystem. Man dir en pionjir inom omridet. Redan
2002 fanns verkiygsvaxling med robot som Skandia Elevator
investerade i redan 2006, 54 principen med verkbygsvixling till
kantpress har funnits en tid och frst sdg man det pd robotlis-
ningar [ industrin da man hade medelstora och stora volymer
men fBrindringen man nu sett pd marknaden under nagra ar dr
att volymerna och seriestorlekarna har blivit =3 korta som ibland
1 till 20 bitar och det gir inte att robolisera. Dirfor behdver man
manuell kantpressning i hidgre grad idag f6r att hantera de ldga
volymer som nu dr vanliga pa marknaden, Men man behiiver
i och med detta minska stilltiderna pa de korta serierna och dé
blir det intressant att med mjukvara som of-lineprogrammerning
och i detta fall nu helautomatisk verktygsvixling som nu ir
medicinen fir att f4 ner stilltider,

= P 54 vis underlittas mijligheten till just in-time respektive
kit-produktion. Migol som i sin tur leder till elt fSrbitinal lode
genom hela fabriken, betonar han.

Just in-time produktion ar 5|gntﬁkahv for den flexibilitet " :
AMADA har som norm. | och med den automatiska verktygs- Oka lonsamheten med
vixlingen dr det enkelt att sticka emellan med akutkéeningar.
MAnga kan sikert intyga att den typen av snabba order ir van- for platformning. APTGROUP.COM
liga och att det kvickt midste kitras fram ett antal detaljer som
komplettering eller en order med kort ledtid,

- Flexibiliteten ligger [ att maskinen stiller om sig sjilv. Vi
har i dag fler korta serier in tidigare, det blir omstillningar hela
tiden. En omstillning som vi idigare behiivt 30 minuter kan vi
f& ner Ul under 10 minuter, och vi har i annan kantpressteknik
ibland omstdliningar pd ett par timmar. Effektiviseringen skapar
utrymme fér stirre produktivitet. Halveras stilltiden kan man
provducera dubbelt 53 mycket, det dr enkel matematik, siger
produktionschefen Jonas Larsson.

- Ja, med snabb verkbygsriggning, automatisk vinkeljustering

rdatt automationslosning ALITCHATION PRESSES
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och off-line programmering reduceras stilltiden drama-
tiskt. Tar man exempelvis en kit-produkt, som innehdller
fem olika produkter, stills den 80 procent smabbare med
HG-ATC jamibet med en traditionell kantpress, hivdar
Peter Book.

HG-ATC fir andra generationens maskin med verk-
tygsviixling frin AMADA. Forbiittringar och fbriiningar
sker kontinuerligt inte sd mycket mekaniskt utan framst

inom mjukvara och nya styrsystem. Utvecklingen stan-
nar aldrig av.

— Dt dr kundernas behov och krav som driver vér
utveckling, AMADA har 125 000 kunder dver hela virl-
den. Det fr lika med var utvecklingsbank, férklarar Peter
Book och konstaterar:

- AMADA fir médna om att ta Hll sig dsikier frin olika
marknader, Och Skandinavien &r en viktig marknad for

Christian Hasselsirdm [obbar fr
dagan men pressming | den mya
AMADA HG 1003 ATC och med
négra minuter | verktygsriggaing,
automalisk  vinkelfustering och
sidifrden och frenkiar processen
fr operaidrama.

= | vr nya kamtprass med ATG -
Automatic Tool Changer finns daf
24 meler permanentniggade verk-
fy =om tcker vira behov och har
dr del senesforiekama som siyr
viir produktion,

den plitformande industrin, framférallt svenska ftiretag
ir kiinda for att ligga i framkant nir det giller teknologi.
Det dr inte lingre nidvindigt att firlita sig pd manuellt
arbete i en virld dar det dr mbjligt med integrerade total-
l&sningar, frambidens bockning dr automatisk.

Fordelar med automatisk bockning
Den senaste investeringen pa Skandia Elevator dr bada
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kantpressar frin AMADA modell HG 1003 ATC, tre meters
bocklingd, presskraft 100 ton och FIG 1303 tre nveters bocklangd
och presskeaft 130 ton. Bigge maskinerna &r utrustande med
automatisk vinkelmatning samt att all programmering sker
off-line. HG kantpressarna dr baserade pd hybrid-teknik och
ger snabba balkrdvelser som leder till hag tillverkningstakt, Den
unika aktiva bomberingen | maskinen medfar hitg detalj kvalité
pavselt lingd. HG 1303 har dven utrustats med platfiljare fir
enkel hantering av stirre detaljer samit Iy fthjalpmedlet Quicklift
for ergonomisk lyfining av detaljer till och frin maskinen,

~ch i detta finns en design och ett tink diir stilltider skall
minimeras. Stalltid kostar bara pengar och dr unbdigl arbete,
firklarar Peter Book.

- Man kan se det som sd hir, precis som Peter siger att med
autpmatisering och reducerade stilltider sa frigtie vi tid fidr viira
operatiiner att firbereda jobben pd ett mycket mer effektive sitt
och efter bockning kunna snabbt leverera detaljerna till monte-
ring, vi hiijer effektiviteten i vara fldden, sdger Jonas Larsson,

Maskinerna installerades och igdngkordes under viren och
dr nu i full produktion.

= AMADA dr vir huvudleverantir av maskiner och utrust-
ning och alla beredare, tekniker och operatiirer dr vl insatta
i AMADA s styrsystem och programvaror. Lite nyheter r det
varje ghng men det gdr snabbl alt ldra sig Jd anvindarvin-
ligheten dr mycket bra sd vira operatdrer fir iging snabbt och
uth:ildninj;ﬁtldema ar korta. AMADA har nu tagit fram ny rnjulc—
vara fisr bockningslisningar, dir vi kan se den fulla effekten
av detta med anvindarviinlighet. Inom bockningsomeddet s&
har kopplingen mellan robot och mjukvara nitt en aldrig tidi-
gare miva ndr det kommer till effektivitet, sdger arbetsledaren
Torbjdm Karlsson,

Hir menar Peter, Jonas och Torbjdrn att man ser stilltidsupp-
feljning som mycket viktigt och dirfor gir man hiar pd Skandia
Elevator ordentliga analyser i sitt MPS-systern, ditr man fir fram
exakt vad man har fGr stilltider i de olika maskinsystemen.

= Manga fbretag skulle behdiva analysera sina stilltider precis
som Skandia Elevator gor, pd ett mer standardiserat sitt och
skulle pd detta sitt f& ett biitire och mer exakt mitetal i hur
produktionen presterar, avslutar Peter Book AMADA Siweden.

Powerful Press
Operations

BY AP&T

Med ett brett produktprogram
och djup kunskap om metall-

|
|
E'

Ekancha Elgvator.

APT

formning hjalper AP&T dig till ALITOMATICHN PRES
rdtt produktionslosning.

APTGROUP.COM
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VD'ar hos M.Reuss sedan 2000; Frdn vinster: brddema Matthias (verktygsméastam) och Markus Reuss (maskininganir).

Foretaget M.Reuss GmbH med site i
Schwarzach am Main i Tyskland dr inne
pa sin tredje generation inom model-,
form- och pressverktygstillverkning med
ett brett produktspektrum, Foretaget stod-
jer sina kunder hela vagen fran koncept-
framtagning till produkt fardig for serie-

tillverkning, samtidigt som de jonglerar
de motstridiga kraven pa allt striktare
behov a ena sidan samt allt kortare tids-
frist a andra sidan. M.Reuss loser denna
utmaning framgangsrikt med over 65 ars
erfarenhet och genom att kontinuerligt
justera sina interna processer.

Kontinuitet och utveckllng
dr receptet for framgang

M.Reuss representerar en samling av det traditio-
nella och det moderna, och det miirks tydligh under
rundturen genom de tvd byggnadema pa 2800 m3.
Snickarbinken som ersattes av en svarv fiir linge
sedan av [fretagels grundare Max Beuss kan forl-
farande ses tillsammans med andra uppfinningar
av grundaren, ldag tillverkas hiir ultramoderna
komponenter med higsta precision av sju S-axliga
fleropar, bl a ett par DMC 105 V linear och DMF
260-11 linear.

Modeller, formar och vtﬁ;rkt}rg konstrueras
pa fyra CATIA samt 15 Tebis arbetsstationer.
Anviandningen av Tebis dr numera nastan en tra-
dition hos M.Reuss, Féretaget har anvint CAD/
CAM-systemet sedan 1990 och dr dirmed en av
de tidigare Tebiskunderna - till en bérjan kiirdes
Tebis pd et annatl historiskt objekt, en 286%a PC,
Foir tillfillet dr nistan 9%0% av M.Reuss’ produk-
tion for fordonsindustrin — primidrt aluminium-
verktyg for interidr med preurnatisk eller hydrau-
lisk styrning. fran prototyp- till serietillverkning,

Forsta konsultationen om processer och
investeringar
M.Reuss erhdll sin fdrsta Huron KX 100 5-axliga
portalfris under 2006. Strax efter att man investerat
i yiterligare S-axliga maskiner, visade det sig att
eftersom maskinerna producerade s snabbt, kom
de Gvriga interna processerna pa efterkilken - de
var fir lingsamma. Foretagsledningen stikee hjalp
For abt Gl fullo kunna utnyttja kapaciteten hos en
DMC 105 linear: Den férsta process- ach investe-
ring!sk;m-su[laﬁr.mrn inleddes med r&dgivaru frin
Tebis Consulting urder 2008, Malet fiir idpunkien
var alt justera processerna pd ett sadant satt atl
maskininvesteringen kunde rdttfiirdigas.
Analysen av den aktuella situationen resulterade
i en detaljerad lista dver svagheter, framférallt nir
det gillde informationsflde, arbetsprocedurer, pro-
jekt- nch maskinplanering samt verkbygshantering,
Mark Reuss nimner [Bljande aspekter 1 dag
som det viktigaste resultatet av konsultationen:
Papperslds tillverkning med farberedda mallar och

‘65.\r_ lineay




97

= Projaktisdanan Achim
Briickner konstruenar

el formverklyg W et
bilzite med an Tabis
| arbafzstation, Tobis

i arviinds i en flytande
mid hos M.Reuss.

framfér allt autematisering och standardisering inom kan-
struktion och berikningsprocesser, samt att det resulterar

i mer effektiv tillverkning. Det biir ocksd niimnas att maski-
noperatirerna hos M. Reuss utfir NC-programmeringen
direkt vid maskinerna.

Fiir att denna modell ska fungera och fér att fiirhindra
maskinstillestdnd maste strukturer och procedurer vara
tydliga. Stor vikt lades dirfdr vid optimal interaktion
mellan konstruktion och NC-programmering. Ridgivarna
frian Tebis rekommenderade M.Reuss att utnyttja Tebis
Automill-teknologi § en hiigre grad Rir snabbare processer
och optimerat samarbete mellan de tvi omreddena.

Tebis teknologi dkar produktiviteten

Inom kenstruktion introducerades features och enhetlig
fargning av element. Implementeramna fran Tebis skapade
g ke NCSets fidr M_Reuss, vilka kan anvindas till konstant
eller variabel beskrivning av en teknisk bearbetningssek-
vens fér en specifik typ av bearbetning inklusive automa-
tiskt val av nidvindiga verktyg.

Dessutom skapades mallar (NClob) som beskriver bear-
betningssekvenser fiir olika typer av komponenter med
liknande uppbyggnad och verktygsbehov. Detta forbere-
dande arbete mijliggionde automatisering och standardi-
sering av NC-beredningen och MC-programmeringen.

Tebis personal importerade dven all verktygsdata Lll
Tebis verktygsbibliotek. Resultatet frin alla dessa Atgdrder:

Reuss ser fdndelar | utitrancet av krfvande jobd direkt vid CNC-maskinen sam-
tidigt som def biir an mer intrassant och vansrande arbatspiats fir personaian,
Maskinoperatdrema kan oCksd uinythia sing kunskaper och erfarenheter bifire d&
de flir omedalbar feadback fedn programmeringen.

Okad effektivitet, reducerade stilltider, kortare maskinti-
der. Investeringen i Tebis konsultation och finster betalade
sig samma dr, och dvertriffade alla fiirvianiningar.

Tebis tjanster som forebild

En extra fartjinst: M.Reuss kunde anviinda processop-
timeringen som Tebis utfiirt som en slags frebild som
direfter anvints fem gdnger vid infdrandet av nya 5-axliga
fleropar under de efterfdljande fem &ren. Ulan extern hjilp
av Tebis kunde personalen arbeta med featurescanning,
skapa NCSets och mallar sami Kigga till nya verktyg |
verktygsbiblioteket, som numera bestar av flera tusen
verktygskombinationer. "Tack vare vigledningen frin
Tebis kunde vi 6ka vir produktivitet med 15% per ir. Aven
under krisen 2009-2010 kunde vi investera i nya maskiner
och teknologi for att kontinuerligt farbdttra vir finansiella

Besok 0sspa
EuroBLECH

Vill du veta mer om det senaste

inom avancerad platformning?

Och se hur nasta generations pressar
och automation tar ett rejalt kliv i
produktivitet och energieffektivitet?

valkommen till var monter!

Hannover, 25-29 oktober 2016
Hall 27, Monter H52

ALTOMATION - FRE!

APTGROUP.COM
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position trots den fir tilligllet kollapsade marknaden.”
summerar Markus Reuss.

En morot for personalen

Malen som sattes frin bérjan uppndddes och definie-
rade Atgirder implementerades. Dessutom “tjinar de
som en grund Kir arbetet som fortsdtber din idag” siger
Markus Reuss. Dock var det en del hinder att éverbrygga
inledningavis hos M.Reuss. Till en bérjan konfrontera-
des ledningen inte bara av investeringen av Tebis AG's
konsultation och tiinster, utan de orcades dven av att
projektet skulle belasta det dagliga arbetet vildigh mycket,
Den beriirda personalen var frin biirjan negativt instilld
tll fiirfindringarna — en helt normal reaktion som Jens
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Frojakfiadaran Achim Bricknar konstruarar aff formerktyg B aff bisdie
med en Tebis arbetssiation. Tebis anvidnds | en Mytande mifd hos M. Reuss.
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Typizka komponanter hos M. Reuzs: Skumningsverityg | aluminu
nater och kontrollfictur fdr fdnsterkamm, titverkade fr undeneveranidner inom fordansindustnin,

»=  Lildtke, chef fir Tebis Consulting, val kinner till; "Vi mits med oro fradn
personalen angdende fdrestdende fBrindringar i nidstan alla viira projekt.
Vi betraktar dirftr involverandet av alla berdirda som en av vira absolut
viktigaste uppgifter.” Men personalen hos M.Reuss blev snabbt imponerade
av den tidigare okiinda hastighet som komponenter kan konstrueras och
programmeras med i Tebis nédr programmets fulla potential umyttjas. Och
det var en "morot” e de anstillda, tilligger Markus Reuss, vid slulsalsen
av projektet: NC-programmerare och operatdrer beléinas fér varje timme som
deras maskiner kiéirs obemannade utanfir ordinarie arbetstid. Ingen tvekan:
Processerna har med rige hunnit ikapp maskinema.

Nya konsultprojekt fdr nya utmaningar

En andra processoptimering genomfirs hos M.Reuss sedan oktober 2015.
Manfred Reuss, far till nuva- "Det handlar om atl accelerera processerna igen,” forklarar Markus Reuss.
rande Sgama Markus och Foir att minska stilltiderna vill M.Eeuss jobba med pallettviixlare och flera
Matthias Reuss, dteranvénds uppspdnningar i framtiden. Innan dess ska en S-axis flerop med fem bord och

dessa arbelsbinkar som Svary

260 verktye implementeras 1 fretagets ensbeckstllverkning tillsammans med
fidnster) och bandsdeg Moger. yEmp e = B

elt nollpunktsystem. “Investeringen maste lona sig”, firklarar Markus Reuss.
Precis som tidigare forlitar han sig till Tebis Consulting. Detta dterspeglar
sig i fretagets grundprinciper: Kombination av kontinuitet och utveckling.

Tebis — enkelt och intuitivt

Matthias Reuss dr en av tre verktygsmistare inom formverktyg pd ftire-
taget, och han beskriver arbetet som extremt varierande och intressant.
Konstrukttrer eller CNC-operatiirer maste utfiira flera prakliska uppgifter
under en praktikvecka innan de blir anstdllda hos M.Reuss, En av uppgif-
terna dr att utifedn en ritning pd en dragkrok skapa en 3D-modell i Tebis
och att konstruera nédvindiga friformaytor, "Denna uppgift ger en god
uppskattning av den sikandes rumsuppfatining, firmaga till problemiliis-
ning, inlirmingsfrmaga och utvecklingspotential. Detta ger en sakerhet for
bada parter”, siger Markus Reuss. Och responsen till Tebis: “De sékande
trainees/specialisterna hyllar Tebis fr att vara vildigt enkelt och intuitivt
att anviinda™, understryker Markus Reuss. Han uppskattar personligen
kontinuiteten och den omfattande funktionaliteten i Tebis,

Mer information:
www. lebis se

i
2 L & Denna skiss av en draghrok, elt gesdlioroy kﬁn#ﬁ:aﬁﬁm-

Tied Tebis Vewersfationar vid binkarbetet har fdrbdttrat informationsfidaet aveevdt melan konstruktion! provet. Bliivandes CAD/CAM-speciglister hos M.Reuss méste kurnng
titfverkning och binkarbate. Detia visar aft konsekvent (Grbaredda processer har ndtt genom hela fretaget. skapa denna som en 3D-mogell | Tebis,
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Vara nyutvecklade kantvikmaskiner FORMA och PRO Z ar klara! Vill du se mer av dem?
Besok oss pa EUROBLECH i Hannover, dar kan du ocksa se var nya klippstracka

COMPACT och maskingradsax EVO.

Visit us Stand D134 Hall 11
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info@cidanmachinery.com
www.cidanmachinery.se

Vara svensktilliverkade maskiner for platindustrin uppskattas av kunder i hela varlden. Vi ar ett globalt foretag med lokal narvaro, aldrig
langre bort an ett telefonsamtal. Tillgdnelichet och erfarenhet hand | hand med innovativa l6sningar och effektivitet ar var styrka.
Detta ihop med att vi utvecklar, tillverkar och servar maskinerna sjalva gtr oss till en uppskattad samarbetspartner. Vara maskiner séljs

direkt via aterforsaljare och agenter i fler an 30 lander.
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Laserskarning av ror
med alla fOrdelarna av
fastkroppslaser teknologi

Trdaser Tube H000

Trulaser Tube 5000 fiber utnyttiar fastkroppsiaserns frdelar béttre An ndgon annan rivfaser giort fArut.

TruLaser Tube 5000 fiber ar ett flexibelt, snabbt och

energieffektivt system som erbjuder utomordentlig till-

ganglighet - utnyttjar styrkorna hos fastkrnppslaserns
teknologi bittre an ndgon annan rorlaser gjort forut.

Trumpf har med ca. B0 maskiner som redan kiirs av
kunden over hela virlden, en brprﬁi\‘ud expertis inom
laserskirning av rir. Mu har TRUMPF yiterligare en
hég-produktiv allround-maskin i sitt produktprogram:
TruLaser Tube 5000 fiker. Den nya maskinen visades fiir
fbrsta gdngen pd missan Tube | Disseldorf, som pagick
mellan 4-8 april, 2016. Detta gav framtida anvindare och
potentiella kunder flera méjligheter att utforska féljande
nyckelfunktioner:

Oppet maskinkoncept fir maximal dtkomlighet
TruLaser Tube 5000 fiber dr den fiirsta lasermaskinen
i vidrlden fir skiirming av riir med fastkroppslaser teknologi
som inbe behdver vara komplelt stingd fr operatiiven,
Detta Bkar dtkomligheten dramatiskt och gbr det enklare
fior anviindaren ndr individuella i och profiler skall lastas
in manuellt eller med travers. Den Gppna maskinkon-
struktionen méter den stringt nddvindiga sikerhetsstan-
darden fér maskiner med fastkroppslaser men erbjuder
andd anvindaren att ta ut fardiga detaljer samtidigt som
maskinen &r i drift. Alla firdiga detaljer kan nas frin en
ergonomisk arbetshajd.

Utokad produktivitet med RapidCut
Den nya funktionen RapidCul utnyttjar till fulle hela fast-
kroppslaserns potential, boostar produktiviteten med upp

till 15%., Gemom att sambtidight utnyttjia riraxelns réirelse
med skirhuvudet, har TRUMPF s ult“r:ckling:ai.ngunjirmr
natt en fyrdubbel dkning av maskinens dynamik. Den hiir
samtidiga rérelsen av olika axlar dr ett bra sitt att utnyttja
de hiiga skirhastigheterna som fastkroppslasern erbjuder
dven fr smd konturer, Detta representerar et ledande steg
i produktivitet, speciellt fér tunnviggiga rir.

samtidigt garanterar TRUMPF s teknologitabeller an
skabil process. Programstyrda parametrar som lasereffekt,
lokusposition och dysavstind dr konstant och finjusterade
fiir att sikra en hifg kantkvalitet. Den nya maskinen sticker
ocksd ut genom att erbjuda héyz kapacitet fiir fas skiming.
Anviindaren kan dven fdrvinta sig ligre tider fir stille-
sténd, tack vare kombination av ett-skirhuvud-strategi
ach intelligent kollisionsskydd, med en magnetkoppling
som skyddar skichuvudet frin eventuella skador.

Anedra nyckelfunktioner dr konstruerade fiir att sikea
en lillfdelitlig produktionsprocess som inkluderar kontnall
vid inlastning och ett intelligent sensorsystem vid utlast-
ningsstationen. Maskinen kan ha tvd kameror som gic
det mijligt fGr anvindaren att Gvervaka dessa processer
och skdmingen direkt frin styrningen, Férutom att gdra
livet enklare fir operatiren, hjilper detta ocksd till for att
identifiera och eliminera orsaker [or fel i ett tidigt skede.
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presse
MECHANICAL PRESSES

MANUELLA PRESSAR samt

KOMPLETTA PRESSLINOR MED

BANDHANTERING
10 - 3000 ton till rétt kvalité och pris

Euromaskin har under 2016 tagit dver forsaljningen
av Sangiacomo, Zani och ServoPresse i Sverige.

Under Euroblech i Hannover finns vi pa plats
tillsammans med véra leverantérer. Véalkommen!

Sangiacomo Hall 27 Monter E135
ServoPresse  Hall 16 Monter J33 EURO

Zani Hall 27 Monter M93 BLECH

Aterférsaljare i Sverige

+46 [0)36-12 24 00
info@euromaskin.se ®
www.euromaskin_se
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Nya ldsmetoder tar ned riggningstiderna till néra noll
Linga riggningstider Hllhdr det firflutna. Det nya lissystemel
i TruLaser 5000 fiber roterar och centrerar riret med hivgsta preci-
sion, sikerstiller lﬂlﬂ'irlitlig Fn:duk!innﬁpnum och giir det miij-
ligt fior maskinen att hantera rir dver hela spdnnomeadet utan att
behiva byta backar. TruLaser Tube 5000 fiber siler automatiskt
fastlisningstrvcket och dvervakar det kontinuerligt. Tvd parallella
fastlisningsplan garanterar att detaljerna dr siikert centrerade hela
tiden, dnnu en funktion (Gr att undvika ytterligare riggningstider
och eliminera riggningsfel.

Nya funktioner: bearbetning av icke

jarnhaltiga metaller och lasernatverk

Skirpaket fidr koppar och méssing per anviindaren det de behdver

fiir att hantera hisgreflekterande material. Genom TRUMPE skiindata

kan maskinen skiira koppar och missing lika lfSrlitligt som kelstdl,
TruLaser Tube 5000 fiber erbjuder ocksd den unika férdelen av

anshutning till ett laserndtverk, som betyder att maskinen kan dela

sin laser med en annan masking exempelvis en 2D laser eller én laser-

svetsstation, Detta hjdlper till alt optimera ubnyttiandet av lasem,

Redo fir Industri 4.0

TruLaser Tube 5000 fiber & redo [Gr frambiden inom andra omrdden
ocksd, Med Dot Matrix Code systemet kan detaljer mirkas fér enkel
identitiering och process kontroll. Detaljer kan sedan anvandas
som en intelligent biirare av information, papperslist och effektivt
nitverk fr bearbetningsprocessen. Det lar endast ndgra sekunder
for lasern att gravera detaljen med en industriell standardklassifila-
tion, som sedan kan lasas av via en konventionell scanner.

Maturligtvis kan maskinen ocksd hanteras via mobile enheter.

MobileControl app duplicerar anvindarinterfacet frin styrningen
till en lisplatta med touchskirm, Operatéren kan hilla ett bga pd
alla steg i produktionsprocessen.

Mer information:
www trumpl.com (ad produktivitst med RapidCut: Dan nya funkio-
nen Ltnyttfar Gl fulla hela fastkroppsiasemns potential,
boostar produkiiviteten mod upp B 15 procent.

-

e,
..............

NKC oOkar kapaciteten
med Chinfong transferpress

NKC Manufacturing Sweden AB i Goteborg
kopte Hallarfabriken av SKF 2011, idag har verk-
samheten utvecklats och de senaste aren har stort
fokus legat pa automatisering av de olika till-
verkningsprocesserna. Som ett led i detta arbete
har man nu investerat i en Chinfong 4-pelarpress
modell SC1-260 utrustad med transfermatare
fran Olsons Maskinservice AB.

Chinfongs pressmodell SC1-260 dr en mycket stabil
d-pelarpress med enkel vevstake, Pressen utruslas med
Msons Maskinservices styrsystem fdr automatpressar,
Flexi 5 Prog, med operatéirsinterface pa arm vid opera-
thrsplatsen. | leveransen ingdr ven en specialanpassad
transfer 5 in- och utmatning av detaljer i pressen,

Leveransen inkluderar fullt produktionstest hos Olsans
Maskinservice 'L"':nga‘l.krr innan installation, igflngkﬁrmng
och uthildning pa plats i Gisteborg,

Mer information:

wiww.olsons se
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CHIN FONG

och &r idag varldsledande vad

i Taiwan och USA samt &r
certifierade enligt 1ISO 9001
och ISO 14000.

: 2 STD-300 gdller tillverkning av alla typer
i IME -y av mekaniska pressar.

I ' 4 Chin Fong har tillverkning

:

Vi marknadsfér deras
standardprogram av C-pressar
och 4-pelarpressar med
presskrafter upp till 800 ton.

Las mer om Chin Fongs
pressprogrammet pa
www.olsons.se.

telefon 0151-51 85 50

e-post info@alsons.se
" MASKINSERVICE AB  hemsida www.olsons.se

I3
==

EXCENTERPRESSAR | | BlECH
f CHIN FONG har sedan starten a panzz
‘: onter e
ﬂAMTEc' 1948 levererat tver 50.000 ] : '
pressar till mer &n 40 lander __,:_-_—_:’-'f’:f:.

KONTAKTA 0SS!

DIN SPECIALIST PA OCH OMKRING PRESSAR

eshapin
\fuur P
world.

POLER- OCH YTBEHANDLINGSPRODUKTER

YTKONDITIONERING | GRADNING | RENGORING | POLERING

SAINT-GOBAIN



Med det senaste Iin¢

Hannover Hall |5 monter F41

ny h Et!

:
' Stans nibblingsmaskiner alla
funktioner stansning-form-
ning-gangning-slittning-
avgradning mm.

Samt givetvis med hantering
stanskraft 20 & 30 ton bock-
ning upp till 75 mm. kanter

Nyhet kompakt fiberlaser med hantering.
i format 1500 x 3000 mm. alternativ | 500
4000 mm.

Med Kinematik skirhuvud upp till 5G

acceleration finns i 3 eller 4 kKW fiber laser. Press:

av utr
CA

ningar

Gas/plasma skdrmaskiner
med 3 D skidrhuvud

i storlekar ifran 1,5 x 3
meter upp till 6 x 30 meter.




m platbearbetning

Haco presenterar en mangd
nyheter for effektiv produktion!

Gradsaxar frin 3 mm.till 32 mm. lingder ¢
6 meter med platupphallning stapling mm.

r fran 40 till 2000 ton med mangder
ustningar, manuella eller med robot.

D/CAM mijukvaran hanterar utbred-
‘och visar bockféljder mm.

b

/Cam mjukva-

ra skoter allc frin 3D filer som skar
eller stansprogram till ett komplett
bockprogram ger alla mojligheter.
f-'ﬁf ﬁ\i on prog g JIg
. ot‘m
mitﬂn“-“’m

AEE _
HacoSoft off-line Cad

URSVIKEN MASKIN
VERKSTADSMASKINER AB

Mejselgatan 4,93 36 Skelleftea « Tel 0910-140 70 = Fax 0910-134 3| « www.ursvikenmaskin.se
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Expansion med automation ger nya
ordexr och man siktar mot det
uttalade malet att bli vdrldsbdast

Mastec bedriver industriproduktion med hog flexibilitet, entre-
prenorsanda och ett stort engagemang i alla sina enheter. Allt man
gor skall praglas av hog moral och gott affirsmanskap. En svensk,

oppen och rak ledningsfilosofi kombineras med ett antal utlind-
ska produktionsfilosofier exempelvis Lean, Kaizen, 5 S etc.

Alla inblandade parter | investeringen i en automationscall pd anfdggningen i Liicahamn,

P bilden ser v frdn vinster Peter Smith DMG MORI Sweden, Lars-Enk Larssan fabrikschef Mastec Componants,
Par Selskog marknads- och fSrsilningschel, Olod Grllenoxe produkiche! DMG MORI Sweden och Lars Westin
férsdiiningzcheaf Systern 37 Skandingvian.

— Vi &r nu fast Gverfygands om att automation 8r var vag mot framgéng ooh i princip s4 kommer i fnte 8t inves-
teva | an maskin som infte & kopplad Ll ndgon form av automation | framtiden, siger Lars -Erk Larsson.

Mastee ir en smdlindsk industrikoncern som dr redo all serva
sina kunder sd att de vinner sitt race. Nifr det giller stirre
industriprojekt har man som helhelsleverantdr ett helt team
bakom sig, frin idé och produktutveckling tll serietillverkning
och montering. Nar man frén [Gretagets sida siger sitt mantra
"Passion for production” dr det inte bara tomma ord. Alla fre-
tagets medarbetare dlskar utmaningen i kravande uppdmg nar

toleranserna dr snidva och leveranstiden odiskutabel.

Besik pa Mastec Components i Ulricehamn

Med ett stort antal fleroperationsmaskiner ar man redo att utfira
immptim-'rada uppdmg i aluminium, stil, rostfritt och F]il!il men
dven i mer higteknologiska specialmaterial,

- Vi forfogar dver avancerad testutrustning diir vi siker-
stiller att bade prototyper och serieproducerade komponen-
ter haller vitt prestanda fdr att uppfylla clika kvalitets- och
branscheertifieringar. Vira produkter méter higa krav i bland

annat [Grevars-, entreprenad, olja och gas samt medicin- och
livsmedelsindustrin, siger Per Selskog marknads- och fdrsilj-
ningschef fiir Mastec koncernen.

=Jag kom till Mastee Components § Ulricehamn héisten 2013,
Maskinparken var lite eftersatt och hade gatt minga produk-
Honstimmar och vad jag firstod dd sd hade vira konkurrenter
investerat 1 nya maskiner och ny tekrak, < v kiinde att vi behév-
de se dver viir verkstad. Dd hade vi svart att fa fram ett relevant
matetal pd hur vi ulnyttjade vir maskinpark $4 bestimde vi
oss fir att bbrja mita fr att £ reda pd hur vi utnyttjade vara
resurser, sager fabrikschef Lars-Erik Larsson.

= | samarbete med hiigslmlan i ]ﬁnkﬁpinﬁ &iun{r e av
skolans studenter sitt examensarbete hir och tillsammans
med produktionsansvariga genomfiirdes en noggrann analys
dir midlel var att se om mer avancerade maskiner Kopplade
tll autemation kunde géra oss mer konkurrenskraftiga, sdger
Lars -Erik Larsson.
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= Vir ambition dr att vara virldsledande pd skirande
bearbetning med automationslésningar och den resan
birjade vi fiir ett ir sedan och nu levererades och instal-
lerades de [fGrsta maskinerna hiir som var kopplat till
automation.

= Vi sdg att vi binade tappa 1 konkurrenskratt, det blev
allt svirare att vinna nya affdrer och det blev en utmaning
fiir 055 att behdlla affdrer ocksd sd koncernledningen beslit
att skjuta till pengar for att snabbt skapa ett incitament
fitr en rejil satsning pd ny produktionsteknik, siger Per
Selskog och berittar att nuan nu tog kontakt med ett antal

leverantrer fir att starta en dialog och £ tll fSrslag pa hur
man kunde utveckla sin produktion med nya strategiska
beslut och fa till ett nytinkande som alle i ett kunde leda
vitgen till att & en lGsning alt Kunna erbjuda en produk-
tion i virldsklass,

Migra krav var att hitta en standardiserad automationsls-
ning som man skulle kunma utnyttja maximalt vid bla.
parallell produktion. Smd serier med snabba vixlingar
mellan olika artiklar, ldingre serieproduktion obemannad
kirning och ibland lita en maskin kopplas frin robotcellen

ach kira manuell kirning och den andra maskinen i auto-
mationscellen fortsdtter med sina kiimingar, alltsd en helt
oberoende flexibilitet som kunde dka maskinuiny thjande-
graden maximalt och framfGrallt minska stilltiderna rejalt.

Efter noggrann analys av marknaden s fastnade man
fiir en tunktionell helhetslsning som DMG MORI Sweden
och System 3R presenterade tillsammans och vi fr hiir
torklarat lite fran maskinleveranttren, automationstill-
verkaren och med Mastec som kund, hur allt utformades.
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X3 m Tool AB
Polygonvagen 53

187 66 Taby

Tel: 08-514 307 50

Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.se

NACHI AQUA Drill EX Flat

Utokat sortiment, 1031 varianter |

En mycket anvandbar 180°-borr i belagd
hardmetall lamplig fér bl.a. sneda ingangar,
uppborrning, korsande hal, plat (minimala
utgangsgrader), férborr vid géngning etc.

L9610 2xD @ 0,2 - 20,0 mm
L9818 4xD @ 3,0-20,0 mm
L9816 2xD Langt skaft @ 3,0 - 20,0 mm

L9812 3xD Kylkanaler @ 3,0 - 16,0 mm

L9814 5xD Kylkanaler @ 3,0 - 16,0 mm

L9830 2xD Hémradie @ 3,0 - 12,0 mm

www.x3mtool.se www.x3

ol.se www.x3mtool.se
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Maskinoperaldren Anders Jansson visar upp &0
arbelspiats och eit antal artiklar som. tifverkas
1 robraolcaiian.

y = Invastering | automation innebdr inte att fama
® personer behdvs | produldionen, istilel ansvarar
vi fér flor maskiner och virt arbate biir mer och
mor vaneral och krfiver mer, sdger Anders Jansson
FOM fyckar St arbatet har hivit myciket migas och
intressaniare med mer deterstyrd produkiion,

Peter Smith ansvarig siljare pd DMG MORI Sweden beriittar
om vad man valt fisr maskiner.,

= Mastee har valt 2 stycken modell DMU 60 €V , S-axdig vertikal
frasmaskiner med samma optionsval pd bide. Det ger en flexibel
produktionscell dér samma jobb kan kiiras fr bidde maskiner.

DMU 60 Vo lampar sig sirskilt bra till aulomatisering tack
vare palettladdning fedn sidan som betyder att roboteellen jobbar
vidare vid tex. rigening av en maskin,

Bordsstorlek diameter 63) mm ger et bra arbetsomride som
Eicker Mastec:s behow,

Verktygsmagasin med 120 verktygsplatser ger majlighet till ett
permanent verktygsuppsattning som ar likadant 1 bide maskiner.

All programmering sker i ett CAM system och program kon-
trolleras med en virtuell simulering. Det innebdr NOLL riggtid
vid maskinen.

Mastec upp-birkt{-r snabbt det faktum att DMU 60 Evo ir en
extremt mittstabil maskin, vilket betyder att man far ut férsta
bit med ratt mdtt direkt. Det dr mycket uppskattat bland alla,
mitfrekvenserna har minskat rejdlt och kvalitén pd tillverkningen
har fiirbittrats,

DMG MORT's CELOS kontroll dr ocksd en nyhet fir operatiirer
och tekniker pd Mastec som &r mycket uppskattad. Konlrollen
ger nya mibjligheter fér operatren att f4 en helhets Sverblick
pa maskinens status,

Maskinerna stir som sagts spegelvinda mot varandra med
automationen frdn System 3R i mitten, med laddning frén sidan

och inte kanske som brukligt framifrin. Detta ger operatiirerna
miycket god dtkomst i maskinen och ger en ergonomiskt mycket
bra lisning. Anligeningen installerades | under varen 2016 och
man har redan 80 nya program/artiklar i cellen vilket betyder
att kunderna har reagerat positivt pd Mastec s investering och
pa vilka kapacitetsnivier man nu obr sig i och mot,

Vi vinder oss till Lars Westin som représenterar den andra
integratiren | automabionscellen och han ger sin syn pa System
3R :s roll.

= ¥i samarbetar ofta med maskinaterfiirsiljare och detta var
ett av flera projekt med DMG MORI som integrerar vara pro-
dukter pd ett mycket bra sidtt med en flexibilitet och en lisning
som Masteo Components i Ulricehamn ar mycket ndjda med
i det hiir fallet. Virt automationskoncept dr moduliet och ger
kunden miijlighv.lr!n att b}rgga ut sin robotcell 1 Aera steg om
och nidr det blir dnskwviirt.

= Roboten &r av typen System 3R Transformer 1500/ 150 med
150kg:s lyftkapacitet, 2 palettstorlekar baserat pd referenssyste-
met Delphin, ocksh frdn System 3R, Antal palettplatser ar for
narvarande 14 st stora Filll‘."l.'r och 20 st smad. Varje Fa]vﬂ har
ett [D-chip [Gr identifiering. Palettstorlekar: 400 x 400 mumn (Gr
miijlighet att hantera stora arbetsstycken och diameter 156 mm
fiir bista dtkomlighet vid 5-axlig bearbetning.
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HELLER LEIFELD

HELLER HF-serien - en ny 5-axlig formel for
din produktion!

.....

5

Den nya HF-serlen fréan HELLER = 5-

snamisk och produkiiv bearbelning! Maskinen grundar sig | ypiska
HELLER DNA: higsta kvalitel, basta produktivitel och absolul lilfor jhel under maskinens hela ivslingd, detta
gor maskinen optimal far dagens hisga krav pd moderna produklionsprocesser. En mycket produkfiv och flaxibel
maskin, &t att anvanda och underhdlia, e direkiladdning eller med paletiviixlare: HF-serien &r gjord 16r hig

cffektivitet. Made to work.
[ waew [ w0 |

Linaar axas X/I¥IZ X/IYIFZ

Work nrea Longtudal / vorlical £ Irnsverse stroko, mm 10 750/ TI0 8O0/ 850 /800

Rapid traverse Slanderd [Speed. mimin B& B00E B3 (SOB0BE0)

Accoberation Slandard [Spead). misec’ B (10M05 B {10M048)

Fetd forces 53409, N 8,000 100000

Position tolerance Tp VK / DGO 442, mm _ 0.007 | Quoar _

Tool managemant | HSK-AG3 | HSK-A100  HSK-AG3 | HSK-A 100

Chip-tn-chip ime Standard [Spesd) V0¥ 2857, 5 Cz27@4 | 33poy | zeem | 3spa |

Tool dimenslons  Dlameter x lengin [with ee adjacent places), mm | ©160x 500 | O2B0xS00 | QIBDx S50 | Oz80x 550 |

Took weight [with S Bcaoeni pRacns), kg I i2 | E_‘.'S- | 2 ?::5 1

Workpiece managsmant Padot | Tabn Fagam Tabla

HF-serien - en kombination ayny ~ Clamping surfaca Ciarong plai, mm | _400x500 | 0630(@710) | 500x630 | 9800 a00) |
teknik och villbeprévade Msningor ~ Workplace dim.  Diamater x height. mm | B7T10x0630 | @7i0x680 | §500x030 | #900x 680 |
som ger nya majligheter fér 5-axlig ~ Clamping load par paliot, Standard (Speed), kg S504400) | 625 (475) 750 (500 850 [500)

Machine contngl Con'trel technology ey Sirurminik B400 &

produktion. Bade idog ach | margon|

HELLER
Sales & Services AB

HELLER Safos & Soraoos dv oll joint venfung-bokng
didr i lagt ihop HELL ER maskinkunakan med
TL AfaskinFartners kunskap om dan aondiaka makng-
e for rnieimad kuncisenvice]

‘ TL MaskinPartner

At your servicel!
Vastbovigen BEBE, 331 53 Varnamao, Tel 0370-37 B4 00, www t-maskinpartner.com

TL MaskinPariner AB dr en nordisk verksamhet med Krsdiining och support av maskiner b verksfadsinalesinn | Svenge, Danmark, Norge och Firland, Med ca 30 medarbetare
hitr vi den kompelens och organisalion Som krlvs Br alt maximers worksladsinduslnng konkirranskrall och ngambatl,
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- Referenssystemet Delphin dr ett modulirt system i sig sjalvt och _
byggs upp cfter aktuellt projekt. Mastee har en basplatta med 4 st
chuckar i varje maskin som hanterar den stora paletten direkt och den
lilla via chuckadapter som roboten automatiskt laddar in vid behov.
Chuckadaplern dr i princip en specialpalett med en uppbyged och
centrerad Delphin singelehuck som kan hantera de smd paletterna,

Varje chuck har 6 tons hiillkraft och systemet repeterar pd 5 tusen-
delars millimeter. [

- Alla paletter har ndgon typ av fixtur monterad pé sig, ett eller Mera
skruvstycken eller egentillverkad fixturering oavsett sd dr det viktigt
att operatiiren spanner fast catt dela]j pﬁ |.'-E||+_'{l1:n. (= bild sid 107).

Hiir kan operatiren se ett foto pad bildskirmen som visar detaljens
lige i skruvstycket - detta ldggs till stillbladet sd att man far rdtt fast-
spinning varje ging for annars kan det bli problem...

- Hela robotcellen Kirs med hjdlp av System 3R:s mjukvara
WorkShoapManager som dr utvecklat Bir maximal fexibilitet vid
automatisering av fa stycksproduktion, Mjukvaran kan hantera bade el T
stora och smd serier Anda ner till en styck — man behbver inte kira
en artikel i taget utan kan fritt blanda olika jobb lite som det passar.
Hes Mastec brukar det ofta handla om ett 10-tal olika artiklar som
hanteras i robotcellen samtidigt, berattar Lars Westin pa System 3R.

— 2o | |G9] yuim
I—= remsizae: 50858 |yrag o
11 = S—— | -~ - L
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= Fior oss handlade det inte s& mycket om cykeltid utan det pri-
mara ar stilltiderna och f en optimal fexibilitet @ vira operationer
dir det ofta handlar om smd serier runt 20 detaljer. Hir har vi nu
fatt en ltisning som vi kan vaxa med och vi lir oss mer och mer. Och
vi ser en helhet i och runt automationen dar vi jobbar med stindiga
torbsttringar och hdr ser vi ocksd hur vira operatrer vixer i sin roll
bide kompetensmissigt och hur man praktiskt skiter tex. logistiken
runt omkring anliggningen. Praktiskt hur man fiithereder jobben med
laddning av artiklar och plundring av firdiga Komponenter, vi har
fatt ett riktigh lyft tekniskt och kvalitén har frbittrats, siger Lars-Erik
Larsson fabrikschef pd Mastec Components | Ulricehamn och avslutar
med att konstatera att foretagets produktionstekniker som hidigare var
upptagna med olika produktionstekniska problem och beredning /
programmering. nu (it mer tid Sver till att ligga ett antal steg ftire,
fsrhindra problem innan de uppstar vilket ir en mycket positiv effekt
av vir nya automationscell. B
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shaping your dreams

3.000.000

Din favorit leverantor av gangtappar

OSG startade sin utveckling av gangtappar for
78 ar sedan. Sedan dess, har utvecklingen gatt
framat.

Vi har kapacitet att tillverka mer an 3 000 000
gangtappar per manad.

Var produktions kapacitet ger dig obegran-
sade mojligheter i dimensioner och langder.

Darfor &r OSG idag, Varldens storsta producent
av gangtappar.

WWW.0sgeurope.com
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AP&T lanserar ny
generation Multi
Layer Furnace =
flerfacksugn 1for
presshardning

Mu lanserar AP&T en ny generation av sin flerfacksugn fisr presshar-
dade fordonsdetaljer - Multi Layer Furnace. Den nya generationen
har vidareutvecklats pa en rad punkter jamfort med tidigare, fir att
yiterligare forbittra processtabilitet och tillginglighet.

Den frsta generationen av AP&T= Multi Layer Furnace (MLF) introducerades
Fir tre dr sedan som ett platsbesparande, flexibelt och littservat alternativ tll
konventionella rallugnar i presshiindningslinjer. Sedan dess har narmare 50 MLF-
systemn med ugnar och tillhirande avtomation installerats hos bildelstillverkare
i Europa, USA, Japan och Kina, Hela liden har AP&T: utvecklingsteam arbelal
i nifra samarbete med kunderna f8r att ta tillvara erfarenheter som kan bidra
till att vidareutveckla tekniken,

- Nya generationen MLF har bland annat utrustats med en ny styrenhet fir
sikrare kraftftirsdrining, sensorer som ger en biittre kontroll Sver uppviirm-
ningen, en stabilare luckinstallation och nya, robustare virmeelement. Far att
fiirebypga vitespridhet dr ugnen ocksa utrustad med daggpunktskontrall.
Resultatet ér en optimerad 1osning som mdter higl stillda krav pd proces-
stabilitet och som uppfyller biltillverkarnas standard COI-9, berdttar Joachim
Ullberg, Product Manager Line pd AP&T.

Jimfdrt med konventionella rullugnar har AP&T:s flerfacksugn minga [ér-
delar. For det (rsta tar en MLF bara upp knappt hiliten sd stor golvyta. For
det andra kan de delar som ska viirmas upp positioneras med stor exakthet,
vilket bland annat underlattar hanteringen vid samtidig produktion av olika
slags delar. Vid en eventuell driftstdrning i en av ugnsmodulerna kan Gvriga
fortsdtta alt anvindas som vanligl medan ett stopp L en mallugn innebiar att hela
processen blir lidande. Tack vare att MLF har ytterst fi rérliga delar blir service
och underhall enklare och betydligt billigare att uiftra, vilket paverkar bade
tillgdnglighet och underhdllskostnader, MLF dr dessutom konstruerad for att
miita den snabba utveckling som sker pd materialsidan. Beliggningar med AlS§
{aluminium /kisel) dr vanliga redan idag och i morgondagens fordonsdetaljer
kommer vi sannolikt att {3 se en dkad anvindning av zink.

- Var nya generation av MLF &r en mogen, processtabil och framtidssikrad
l#sning som kan hantera méinga olika materialkombinationer till en konkur-
n:nakrﬁftig total 1.i1-'ad}'k:|kﬂ.-itnﬂ.d, slger Joachim 'L'-]lbfrﬁ.

Mer information: aptgroup.com

Litvackiingstearmat | Lircehamn, Sverige samiade famidr dan
fAya generationan MLF infér den giobala lanserngen,

Forandringar
1 Olsons
Masklnsexrvice
maskilnprogram

Fran och med Augusti 2016 kommer Olsons
Maskinservice AB inte langre att marknadsfdra
eller silja ZANI pressar och SERVOPRESSE
bandanlaggningar. Utforandet av service och
forsaljningen av reservdelar for dessa fabrikat
kommer dock sjalvklart att fortsitta.

Anledmingen till detta &r att de vill bredda sitt maskinpro-
gram frdn Chinfong och Tomac (Taiwan) och mifta det viix-
ande intresset fie stere standardiserade pressar och kom-
pletta presslinjer.

- Intresset fir program fran Taiwan visar sig frimst frin de
kurder som fokuserar pd helhelsltsning fir automatisering
runt en standardpress, och som ofta dger sin verklygskon-
struktipn, siger Patrik Olson.

Fokus ldggs pd standardiserade verktyg med kassett-
system for snabba verktygsbyten. Aven bandanlaggningen
fokuserar bide pd avhaspling och dterhaspling [6r att ge
ekonomi fir korta, orderbaserade batcher och dirmed dkad
produktivitet och konkurrenskraft,

Chinfong 3 idag virldens 5 stéesta leverantiiner av
mekaniska pressar med en drsvolym pd Sver 3300 pressar/
ar och med presskrafter upp il 4000 ton.

Tomac dr idag en av de marknadsledande leverantéirerna
av bandanliggningar [Gr automatisk laddning av bandet
samt avancerade l8sningar fir dterhaspling och integrering

AV magasin och conlvindare fir bandrullar

Mer information:
wwwnlsons.se
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Nya friskarande
kapskivor med
langre livslangd

ﬂax{:}mt

b i

Flaxcvit lansarar an ny tunn kapskiva mad 1,6 mm tocklak. Dan nya
kapskivan, som har beleckningen Mega-Ling, uppges ha friskirande
egenskaper som ger upp W 30 % bétre prestenda. Den nya Mega-
Line-kapskivan med 1,68 mm focklek finns | 115 och 125 mm diamafar,

Flexovit lanserar en ny tunn kapskiva med 1,6 mm tjocklek. Den nya kapskivan,
som har beteckningen Mega-Line, uppges ha friskirande egenskaper som ger
upp till 30 % bittre prestanda,

Flexovits nya kapskivor med 1.6 mm fjocklek anviinds i vinkelslip fiir kapning av stil,
rostritt och hirda legeringar. De dr speciellt limpade fr kapning av tunnviggiga
detaljer som tex. rostfria rir. Mega-Line-kapskivorna har fatt en mindre skivetikett
an vad som dr vanligh Detta ger flera fiedelar som att skivan blir mer friskirande
och ger snabbare och mjukare kapning samt att vibrationsnivan blir lgre. Dessutom
far man rena och fina snitt och hag precision i kapningen. Savil avverkningsgraden
som livslingden kan dkas med upp G130 % enligh tillverkarnen.

Den nya Mega-Line-kapskivan med 1,6 mm tocklek finns i 115 och 125 mm
diameter. De har slipmedel av aluminiumoxid | premiumkvalitet i kombination
med ett avancerat bindemesdelssystem. Forna dret lanserade Flexovit en friskirande
kapskiva med 1,0 mm tjocklek. Den dr sirskilt Eimplig fiir kapning av detaljer med
ca 3 mm tjocklek medan den nya kapskivan med 1,6 mm tocklek rekommenderas
for en materialtjiocklek pA ca 7 mm,

“Med Flexowits nya friskirande kapskiva Mega-Line fir man en kapning mexd
mycket hifg precision och fina och rena snitt utan briinning. Tack vare den Fnga
livslingden och snabba kapningen fAr man higre produktivitet och l4gre total kap-
kostnad.” siger Peter Lindell, farsdljningransvarig pa Saint-Gobain Abrasives AR

Mer information:
wuww saint-gobain-abrasives com

Mﬂuﬂnﬂﬂmﬂwmmmﬂiﬁmﬁxﬂﬂkmnﬂhww

kelstip fir kapning av stdl, rostiritt och hdrola legeringar. De dr specielt
impade & kepning av Warrggige delalfer som Lex. rosting ni

Rundbord med

hogsto precision

FIBRODYN — fri posi-
= tionering och méjlighet
att rotera 200 v/min,

w’!&-

e

FIBROTOR -
: med ny liges-

kontroll.

FIBROMAT - for stora pabygg-
nader, upp till 10 m och 25 ton.

dankab

VERKTYGSMASKINER AB
08-544 403 40 » www.dankab.se 7

Frain smatt till

stort = FIBRO har
det du behover!
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Vi ar den kompletta leverantdren
av trad- och sdankgnisttillbehor

Rostfri chuck

till
tradgnistmaskinen

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
info@skarpverktyg.se www skarpverktyg.se
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Hexagon Manufacturing
R Intelligence
' lanserar nya
koordinatmatmaskiner
med multisensorteknik

Breddningen av produktserien Optiv
Performance dkar anviandnings-
mojligheterna med ett storre matomrade

OPTIV PERFORMANCE

TEXT & FOTO // CHARLOTTA SWAN,
HEXAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE

Hexagon Manufacturing Intelligence dr en ledande leverantiie
av ldsningar inom metrologi och tillverkning, Nu lanserar de
nya koordinatmidtmaskiner med multisensorteknik, Optiv
Performance 663 ach 664 Dual Z.
Mulbisensortekniken i produktserien Optiv Performance
gor all manga olika sensorer kan anvindas f6r mitning och
skanning, bdde med och utan berdring, § ett och samma system.
Arbetsstyckets olika egenskaper kan inspekteras av en lamplig sensor
utan att arbetsstycket maste flyttas, vilket sparar virdefull mattid.
De nya koordinatmédtmaskinerna ir baserade pd samma teknik som
den enormit framgdngsrika Optiv Performance 443. De har en robust
grﬂnitk:rn:-itn.lkt:iun, precisa mekaniska, limjira gejdrar pa alla axlar,
precisionsdrivning utan viindspring samt integrerad temperatur-
kompensation. Det ger en nivd av strukturell kvalitet som innebar att
maskinema kan anviindas niira produktionen. Optiv Performance 663
har ett matomrdde p 610 x 610 x 305 mm och Optiv Performance 664
har en rickvidd i§ Z-rikiningen pd upp till 405 mm. Med de nya koor-
[ dinatmatmaskinerna kan en dnnu stree variation av delar inspekteras.
Fir att garantera en optimal anvindning av hela mibvolymen kan de
“ nyd modellerna av Optiv Ferformance utrustas med Hexagons Optiv
Dual Z, De har da tvd obercende vertikala axiar fir de optiska och
taktila sensorerna. Det forebygger att den inaktiva sensorn pdverkar



maskinens rirelser. Egenskaperna inuti arbetsstycket ir
tortfarande tillgangliga for lattare delprogrammering och
risken fér kollisioner &r minimal. Tekniken Optiv Dual 2
giir det dven mijligt att anviinda ett motoriserat indexer-

bart maithuvud fiir den aktila sensom.

Optiv Performance 663 och 664 Dual Z har Sven en enkel
och snabb 1Gsning fir matuppgifter som omfattar arbets-
stycken med symmetrisk rotation, Element som dr fiirde-
lade runt arbetsstyckets omkrets goirs tillgingliga genom
att montera arbetsstycket pd et rotationsbord. Med alter-
nativet Optiv Dual Rotary kan hela den roterande axeln
vrida sig pd en extra axel,

Mazkinopaerattren Nr 7 | Oktobar 2016
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"Wara kunder efterfrigar i allt hégre utstriickning ming-
sidig utrustning och de nya modellema Optiv Performance
663 och 664 Dual £ skapades fér att uppfylla just det
behovet”, berittar Wolfram Frohlich som dr Commercial
Product Manager pid Hexagon Manufacturing Intelligence.
“Det dr ett framtbidssikral matsystem som kan hantera
minga olika mit- och testningsuppgifter. De innovativa
alternativen Optiv Dual Z och Optiv Dual Rotary hjalper
anvindarna av koordinatmatmaskiner att hitta optimala
positioner Fir sensorer och arbetsstycke sd all matningar
som Sverskrider dagens begeinsningar kan utfbras.”

Sam tillval till Optiv Performance 663 och 664 Dual Z
finns dessutom Hexagons Overvakningssystem fiir koor-

EXTREMT LATTSKARANDE GEOMETRI MED
3 SKAREGGAR SOM GER EXAKT 90" =

* Diameter 12 - 250 mm {éven udda diménsioner} ®
» Exklusiva HM-sorter f6r bearbetning av rostfria/-
exotiska material (TT3540 och TT8540)
+ Unik snedvinklad skruvinfastning f6r
maximal skérstabilitet:  — = =

SMV VERKTYG @

SMV Verktyg AB Parkgatan §, SE-333 31 Smalandsstenar, Swedan
werktyg @ ey, 58

T #1465 371 343 48

[

» Genomgaende kylkanaler till hi_li-qw

= g
A L

13 verkiyg.emv.es
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dinatmatmaskiner - MMS PULSE. Med ett nitverk av
sensorer fOr att dvervaka temperatur, vibrationer, luft-
fukbghet ach maskinstatus ger MMS PULSE maskina-
peratirerna en mer fullstindig bild av vilken miljé som
resultatet uppnds i

Koordinatmatmaskinerna Optiv Performance 663 och
664 Dual Z finns 1 handeln &verallt i virlden fein och med
idag, Da kan f& mer information hos din lokala forsiljare

eller representant fisr Hexagon,

Mer information:
www hexagon.com

Taegulec

Miormilier IMC Groug



- FANUC ROBOCUT 0-C6007A

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och sénkbar
tankddrr for snabbare och enklare betjéning av arbetsomradet.

Arbetsstychen upp till ’?Oﬂ ¢ 555 x 250 och 500 Ke.
HOG effektivitet pa minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

i

NY MODELL! | ' |
FANUC ROBOCUT C800iB o | |

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvytal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckenal
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillfarlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. |,

Mycket l&ttarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas | badutforande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

« Bearbetning i bad

+ 1-2 axligt rundbord _
+ Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se




Fran Tyskland kamh:er varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer | alla axlar. Matningar upp
| till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.
*  Special modeller fér dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
' Manga olika I6sningar for automation,

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och

horisontella planslipmaskiner.
Vertikala planslipmaskiner med é
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm
Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikrobléastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

» Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
* Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

= Avsevart forbattrad slappningsférmaga i formverktyg

+ Reducerad tid fér handpaolering

= Minskad tid for s@nkgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

e e aitisti s e iy
{ = = Mani: 1n STArSCrvus.sc f L Rl g B 5 T OiT:
Hemonstrationelier;
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Ny &agare Ny affdrsomrades—
Chuckcenter chef pa Ravema

Efter att ha drivit Chuckeenter AB framghngsrikt sedan 1979 Alexander Olander &r ny chef fir affirsomrddet Service pd
har nu Lars och Kerstin Bergman sdlt féretaget och valt att Ravema.
pensionera sig. - Jag vill préva ndgot nytt och F nya utmaningar. Ravema ir
My fdgare dr Patrik Andersson som har arbetat dir i 15 dr ett intressant fretag i framkant som stindigt utvecklas, siger
ochhan ser fram emot alt fortsitta att driva fretagel i samma har.
anda och utika samarbetet med kunder och leverantirer, Alexander Olander har en Magisterexamen inom maskin-
teknik med inriktning pa produktutveckling, men stime delen
av hans arbetsliv har kretsat kring produktionsteknik gillande
verktygasmaskiner, LEAN produktion, projektledning och fir-
siljning,
~ Jag tror att jag har en del jag kan tillféra Ravema, siger han,
Alexander Olander kommer nirmast frin Mastee Components
i Dalstorp diir han var platschef. Mastec utfor bland annat skii-
rande bearbetning och plitbearbetning.

Mer information:
www.chuckcenterse

Ny forsaljningsingenjor
pa Ravema AB Skarteknik

Ravema har gladjen att fA meddela Tomas Wilson
har anstdllts som Forsiliningsingenjr pd Ravema
AB. Tomas kommer att ansvara for maskinftrsiljning
i den vistra delen av mellersta Sverige.

Tomas kommer narmast frin Erowa Technology
dér han arbetat som firsiliningsansvarig f6r Erowas
produkter | Sverige.

Innan detta gk har Tomas jobbat som bide tekniker-
chef och produktionschef pa PartnerTech samt EMEEA

Gnotec Habo st A T S
vinner AXXO0S —
Produktivitetse= Merinformation: s savemase

pris 2016

Under AXXOS Anvindardagar 2016 fick Gnotec Habo AB
ta emot priset for drets bista produktivitetsforbittring,.

rade fbrbiittringsarbete som resulteral | stora ficbiittringar av tillginglighet och
produktvitet,

Gnotee tillverkar huvudsakligen komplexa plitprodukter fiir kunder inom
fordonsindustrin. Inom fretaget anviinds informationen som skapas i pro- q
duktionsupplliningssystemet AXXOS OEE pd alla plan i organisationen. Det
ar tydligt hur informationen anvinds som beslutsunderlag 1 olika processer. I

Sedan introduktionen av AXXOS OEE i verlsamhbeten har Gnotec haft ett stort {E
engagemang i att utveckla sin produktionsuppfolining, Eldsjdlar och (Greddmen
som Magnus Stangdell med flera har bidragit till att ghra Cnotee il mycket t
kvalificerade anviandare av AXXO0S5 OEE och till fortsatta fﬁi‘rbﬁl‘l:rjngﬂr v pro-
duktionen. Bara under de senaste 18 mdnaderna har tillgéngligheten i fabriken &

Gnotec Habo AB (Gnotec) tilldelades priset for sitt lingsiktiga och strukture- [
F

rynotec Habo AT

-
- -
e A

AXXOS Vitusd kst 10 000 kr

i Habo dkat med 24%. Under ett lingre tidsperspektiv har Gnotec Gkat sitt totala
POOUOS

produktivitetsmdtt frin 67 Y &r 2011 Il dryga 90 % 2016,
Gniotec 1 Habro har dessutom bidragit pd et fredomligt sitt 6l andra foretags . v
Prt:dukl'i.{:l‘lsutue::klinﬁ genom akt hkmhgt dela med .-iig av sina erfarenheter SR - - =
- Det r roligt att vi uppmiérksammas fdr vart arbete, Ofta ar inte fSrbattrings- N " |
arbetet sd glamordst utan kinnetecknas av Wngsiktigh tlmodigt arbete som h " '-

stegvis leder Gl resultat. Inom Grotee har vi stort fokus pd produktionsuppfil}- \ ' b - s

ning och Lean-arbete och jag dr nijd med alt vi kan visa upp siffror som visar att Claes Gunnarsson CED AXXOS, Magnus Stangdell Progduction Manager Gnotec
det ger resultat. siger Magnus Stangdell, Production Manger, Gnotec Habo AB, Habio AB och Kristoffer Emanuelsson Supervisor Production Gnotec Habo AB
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rekryterar
resande servicetekniker

DMG MOR! dr en varidsledande global koncern som tillverkar spdnavskiliande bearbetningsmaskiner. DMG MOR! finns representerat dver
hela virlden med mer dn 140 férsdlinings-och servicecenter, sdsom kundservice, utbildning och teknisk support, DMG MOR! utvecklar
kontinuerligt trendsdttande produkier som maskiner, styrsystem, automationsidsningar och har idag dver 12 000 anstallda globalt. I Sverige
har DMG MORI ca 50 anstallda och omsdtter omkring SEK 300 miljoner. Huvudkentoret finns § Géteborg, Vdstra Frolunda, DMG MORT dr
elt framgdngsrikt fGretag som har en spdnnande utveckling framfGr sig ddr det f6r rdtt person finns goda ubvecklingsmdjligheter, Ledningen
har en prestigelds hdlining och arbetar kontinuerligt fér att utveckia verksamheten utifrdn medarbetares idéer och vardag. Du kan ldsa mer

om bolaget pd se.dmgmori.com

DMG MORI erbjuder ett arbete som
dr sjalvstindigt och omvixlande, dér
du fir en bredd i dina arbetsuppgif-
ter och en stor teknisk utveckling.
Du jobbar med hogteknologiska
kvalitetsprodukter pd en Nordisk
marknad. Atmosfiren pi DMG MORI
priglas av ett stort tekniskt kunnan-
de, nytinkande och engagemang.
Rekryteringen utfdrs i samarbete
med Experis Engineering.

ARBETSBESKRIVNING

Nu har du chansen att fi arbeta for en
ledande maskintillverkare med innova-
tiva maskiner med snygg design. DMG
MORI har ett brett produktprogram
och som servicetekniker kommer du
fi en storre inblick i foretaget och ha
tillgang till allt. Uthildningar sker vid
viara egna fabriker i Europa.

Du ingdr i ett stort serviceteamn med
25 servicetekniker samt tva operativa
teamledare ute pa filtet runt om i Sve-
rige. Det dr en god sammanhallning
med mycket samarbete i gruppen,
dven om du normalt agerar sjalvstian-
digt 1 dina serviceuppdrag.

Som servicetekniker pa DMG MORI

servar du CNC maskiner levererade av
DMG MORI. Arbetsuppgifterna inne-
fattar akut service, felsbkning, instal-
lation samt uppstart av nya maskiner.
Servicen utfors pa plats hos kund vil-
ket medfor resor i tjdnsten, omkring
100 resdagar med overnattning/ar. Du
utgdr frin hemmet och arbetstiden ar
forlagd till vardagar.

Optimalt boende fior denna tjanst ar
boende i Eskilstuna, Visterds, Norrko-
ping eller Linképing.

VEM AR DU?

Vi sdker dig som tidigare arbetat som
resande servicetekniker, operatdr eller
har servat CNC-styrda maskiner. Det
dr dven mycket meriterande om du har
tidigare erfarenhet av att arbeta inom
el, hydraulik, felsdkning, mekanik eller
styrsystem och di garna erfarenhet av
Heidenhain, Siemens, Mitsubishi eller
Fanucs styrsystem.

Stor vikt laggs vid grundlaggande
intresse och drivkraft sa har du rele-
vant bakgrund men saknar erfarenhet
kan tjdnsten vara ratt for dig anda da
DMG MORI satsar langsiktigt.

Vi ser garma att du har erfarenhet

sen tidigare av resande arbete och ar
dppen fér att resa

Far att trivas i rollen som servicetek-
niker bor du tycka om en resande var-
dag ute pd filtet, att bemota foretagets
kunder pa ett positivt och kundvirdan-
de sitt och att varje dag bidra med po-
sitivt energi till dina kollegor. Du drivs
och motiveras av ett varierat arbete
med frihet under ansvar. Du 3r orddd,
handlingskraftig, fattar sjilvstindiga
beslut, har en analytisk férmaga ech
en mental flexibilitet. Samarbete ir
nagot som kommer naturliqt for dig
och trots att du 3r van vid att arbeta
sjdlvstindigt ir du en teammadnniska
som delar med dig av information till
dina kollegor.

KONTAKTPERSOMN

Ansok via www.experis.se annons-
nummer 1070867. For mer informa-
tion kontakta gdrna Experis rekry-
teringskonsult Thomas Andersson
016-15 57 33.

Urval kan ske lopande sd vilkommen
in med din ansokan si snart du kan.

SWEDEN



Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning! /| ¢ |

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk
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Vara lasare ar dina kunder!
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Lichron levererar Hyundai-=Wia maskiner

Intentiusgruppen i Vixji har investerat i ytterligare 2 st
CNC-maskiner fran koreanska Hyundai-Wia.

Intentiusgruppen bestir av Intentivs IndustriKomponenter, EME Teknik
och Famero Industrl. Gruppen har 35 anstillda, ca 40 CNC-maskiner
i alika storlekar och bearbetar ;,belairer i alla

Den fiirsta invesreringen av tvd var p!t en kraﬂig svarv fran H}-umiai- firekommande material.
Wia modell L400LMC. Denna svarv ir en maskin med 187 chuck, drivina
verktyg BMT-75, svarvlingd 2100mm, max sving 780mm, spindel 37  Mer information:

Kw, spindel genomgdng 117 mm. Styraystemet kommer frin Fanue  wwwlichron.se
medell 321 med dialogprogrammering Manual Guide. Maskinen har
programmerbar dubbdoecka och dr fdrberedd fir stbdlager. Funktion
finns for 2-stegs chuckiryek samt automatisk nedfillbar verktygsméatarm.

Aven en hiygtryckspump fir 20 bar kylvitska ingdr 1 denna leverans.

MNista investering var pd en horisontell fleraperationsmaskin Hyundai-
Wia modell KIH-63G vilket ir en plangejdsuppbyggd fleroperationsma-
skin med palettstorlek 630x630mm. Maskinen har BT50 kona och plats
fir 60 verklyg i magasinet. Bland tillvalen Aterfinns WNC-bord, mitprober,
30 bar kylvitska genom spindel med mera

KH-63G den senaste investeringen hos Intentius industrikomponenter
(EME-Teknik i Viixjis). Intentius gruppen har sedan tidigare ett flertal
Hyundai maskiner, bla i Aterfinns hiir det stora arborrverket KBN-135

Nytt MPS=system

I histas valde Stigab att se dver sin pro-
duktion och kom fram till att de behdvde
investera i ett nytt affirssystem. Stigab kom
i kontakt med den systemleverantor vars
skraddarsydda MPS-system (material, pro-
duktion och styrning) snabbt har tagit fore-
tagets produktion till nya hojder.

tog STIGAB till nya hojder

gick mycket smidigt samt att det var Latt att lira sig.
Leverantiiren var lyhiird fiir Stigabs behov och noga
med att anpassa systemet efter deras drakemal,
- Idag betalar vi en minatlig supportkostnad som
ir mycket realistisk kontra med vad wi fir,
Prosmart dr alltid tillgdngliga med service och
support vilkel dr mycket uppskattat, siger Stig,

I niirmare 30 Ar har Stigab levererat 16sningar och verk-
bvg Hll industrin,

Till skillnad frin andra akiGrer i branschen tillverkar
Stigab formverklyg [ en rad olika material shsom
plast, smide, aluminium och xink. Féretaget har aven
mindre serietillverkning med stort teknikinnehdll.

Med detta breda sortiment behivde Stigab et sys-
tem som kunde anpassas efter fretagets varierande

produktion, ndgot som visade sig vara svart att hitla
hos de stora systemtillverkarna. Histen 2015 kom
Stigab i kontakt med Prosmart, en systemleverantie
som kunde skriddarsy ett affirssystem direkt efter

deras unika behow,

Service och support
Inom tre manader frdn det att Stigab kontaktade
Prosmart var det nya systemet ighng.

Hela processen inleddes med att sitta upp en t:.-'dlig
deadline och i samband med installationen blev samt-
liga medarbelare pd faretaget utbildade i hur systemet
fungerade.

Stg lehansson, VD pa Stigab, firklarar att hela
implementeringsprocessen av det nya systemet

Okad lnsamhet

Sedan implementerandet av det nya MPS-systemet
har Stigabs lonsambet Gkat markant, D all data lagras
digitalt har de en bittre Sverblick dver resultaten f8r
verksambetens prnl:lukh'ﬁrl.

Samtliga medarbetare har blivit mer involverade
och kan idag arbeta tillsammans (6r att nd de mal som
fretaget efterstrivar,

- Vi ser en tydlig, positiv effekt och var linsamhet
har dkat, detta dr podngen med det hela, avslutar Stig.

Stigab arbetar idag med vilkinda kunder sisom
ABB, Scania och Volvo, alla med hiiga krav pé kvalitet
och precision.

Mer information: www.prosmart.se
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Brogren Industries AB
utokar sin maskinpark

Brogren Industries AB i Alviingen har tecknat avtal om kdp av 2 stycken S-axliga
DMC 65/R53 maskiner fran DMG MORI Sweden AB. Maskinerna dr av typen
monpBLOCK®. De 2 blir nummer 14 och 15 som man kiper frin DMG MORI,
alla i 5-axligt utférande,

Vi har en hiig orderinging, si virt beslut att investera 8r naturligt, siger
Bérje Andermrd. Att vi valt samma leverantdr beror mycket pd det breda
program av S-axliga maskiner som DMG MORT har, Med de hiir 2 maskinerna
kommer vi att ha 5 olika modeller och storlekar, alla 5-axligt utforande.

Brogren Industries AB arbetar inom 3 olika segmient, Aerospace, Gas Turbines
och Parts, Foretaget har utvecklats till ett komplett teknikforetag med produk-
tion av avancerade detaljer med hoga kvalitetskrav oftast i mycket svarbear-
betade material.

-Kunderna stiller stora krav pd kvalitet, dirftir har vi lagt mycket energi
pi att Gka kompetensen pid vir personal. Vi har ocksd genomifort miinga cer-
tfieringar som krdvs fir att vara pd den hilr nivdn, Vi dr som exempel ett av
fa fiiretag som dr certifierade att tllverka detaljer till flygindustrin, det &r vi
mycket stolta dver, avslutar Birje.

Mer information:
www.dmgmori.com

Sexrvicesidan vaxerxr

- MaskinFransson har anstallt
ytterligare en servicetekniker

Den 22 augusti bérjade Klaus Schips arbeta hos oss som servicetekniker. Klaus
har 18 Ars erfarenhet fran Scania dir han bl.a. har arbetat som maskinoperatér
och som underhdllstekniker pd vaxellidstillverkningen.

Klaus kommer inledningsvis
att fBlja med vira Svriga service-
tekniker ut pd arbeten,

Vi hilsar Klaus varmt viilkommen
Ll oss!

Mler information:
www.maskinfransson.se

W

system solutions

"Vara medarbetare ar karnan till var
framgang!"

Vi &r den Internationella ledaren far att erbjuda systemissningar far
dkad produktivitet inom Metallbearbetning.

Vi erbjuder htigkvalitativa produkter fran Palettsystem till Robot och
Processkontroll mjukvara.

Wi kommer att fératdrka vart team | Sverige och sbker fér nérvarande
efter motiverad personal.

Ar du var framtid??

Regonal Sales Manager Sverige
Detta ar ditt nya jobb.

Skapa relationer med nya och existerande kunder,
Identifiera och behandia nya affarsmdjlighater.

Identiflera behov och ta fram de basta l8sningsfdrslagen.
Delta aktivt | utbildnings- och utvecklingsprogram.
Rapportera ech filja upp med férsaljningsiedningen.
Kan innebdra 2-3 dvernattningar/vecka.

¥ %W ¥ ¥ Y

v

Vi erbjuder.

« Utbildning pa var Fabrik | Schweiz.
Mederna hjdlpmedel for fGrsdljning.

« EMft mycket sjalvsténdigt arbete

= Varierande och spénnande uppgifter

= Afttraktiva anstiliningsfbrhallanden | Sverige

=  Midijlighet till Tjanstebil

Vi Forvantar at du...

+ dr mycket driven och proaktiv

+  kan arbeta sjdlvstandigt och har [att for att 1&ra

¥ har minimum 3-4 ars erfarenhat av férsélining sasom
Verktygsmaskiner, Robotanifggningar eller liknande

¥ dr bosatt | sGdra Sverige
+ #rresultatinriktad och inte radd f8r nya utmaningar
¥ har goda Kunskaper | engelska, tal och skrift
¥ har kunskaper inom Word, Excel och Outlook
¥ har kérkorn
IMHR

Ar du Intresserad?
Vanligen skicka ditt CV pa mail och garna pa engelska.

Fér mer information om denna spidnnande utmaning, kontakta
VD Frank Christensen + 45 2032 4315
Teknisk chef Ola Melin pa 070-789 28 93.

EROWA Technology Scandinavia A/S

Fasanvej 2, 5862 Ferritslev FYN
Tel: +45 65 98 26 00
frank.christensen@erowa.com
WWW . EFOWa.COMm
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Invigning av nybyggnation
sitt budskap som

Ravema med huvudkontor i Virnamo har idag etl
Teknikeenter pd 5 ) kvm och nu har man gjort en
ambyggnad av sina lokaler. Invigningen var i dagarna
tre | bdrjan pd september och Tidningen Maskinoperatiiren
var dir fir att dokumentera och se pd nya produkter och
idéer. Sedan Ravema kom i Liljedahl Groups dgo 1993
har verksamheten utvecklals och Ravema tillsammans
med dgare vill satsa pd framtiden. Grundtanken bakom
ombyggnationen var inte bara att renovera den befintliga
byggnaden utan fven fd mbjligheten att kunna ta emot
fler gister och kunder. Ravema dr ett foretag i absolut
framkant vad det giller teknologi inom industriproduk-
tion och detta ar ett led i att bemita framtida behov som

finns hos kunder och leverantdrer med allt ifrdn higlek-
nologisk uthildningssal Hil showroom fér att visa upp
Ravemas koncept ach sortiment. Ombyggnaden omfattar
€a 360 kvm och bestdr av: ny reception och moltagning [r
kunder och leverantirer, utstdliningsyta for att demon-
strera maskiner, verktyg och automationslésningar, ny
utbildningssal fir att kunna méta kunders utveckling
vidare under 2000-talet, nya konferensrum, moderniserar
fastighetsinstallationer sasom uppvirmning och ventila-
tion och fdrnyar fasad och entré med fdrstirkt profilering,

Jtrgen Fredsson, VI pd Ravema AB forklaran
- Vart teknikcenter 1 Virnamo ir en mycket viktig

kugge i Ravemas koncept dir vi géenom vira produkler
ach vir spetskompetens hjlilper vira kunder med pro-
duktionstekniska lsningar och kompetensutveckling, Vi
ser att detta kommer vara viktigt dven i framtiden och vi
behdver hela tiden sikerstilla att vi fdljer denna utveck-
ling. Ombyggnationen syftar framfralit tll art ytterligare
frambuiva Kavemas starka varumirke ech dessutom hija
nivin fér utbildningscenter, ny entré, loungeutrymmen
samt andra faciliteter. dessutom passar vi pa att giira en
arsiktslyftning av fasad och uteomriden, Det fr ocksé en
viktig del for Ravema att fortsitta investera i bolaget som
ett led i det lingsiktiga arbetet tillsammans med kunder,
leverantéirer och anstallda.

Emelie Plantin, Hans Jigbdck,
Andars Jagidv och Jdrgan Fredasan.
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och har forstarkexr Ravema
helhetsleverantor

Svensk verksladsindustri automatiserar i snabb takl Med
allt mer avaneerade [8sningar som samtidigt blir allt enk-
lare att anviinda blir fretagen bide snabbare och mer lon-
samma. Och jakten pd den perfekta individuella losningen
fiir tillverkningsindustrin leder till hégre produktivitet
och fler jobb som lockar en ny generation av medarbetare,

- Robottillverkarna vill nu skippa ut sina produkter ur
sina burar och lira dem att samarbeta med minniskor, vi
dr inte riktigt dér &nnu [Gr den stora massan men redan
idag finns exempel pd verkstider som tagit det steget och
inviesteral | denna typ av automation, sdager forsiljningschef
pd Skirteknik, Hans lighick.

— Vad jag idag vill missionera om dr att nu ar det dags att

ta det firsta steget in i automation med de spetsprodukter
P marknaden som vi idag kan erbjuda alla verkstider
oavsett storlek. Vi vill f kunderna att kiinna ett attrak-
tionsvirde 1 amnet och vaga ga in 1 automation. Vi har
etk smirgdsbord av plika typer av automationslasningar,
frdn den enkla lbsningen dir operattiren med hjilp av
ett stingmagasin eller en palettldsning loser sin uppgift,
menar Hans Jighack och fortsitter;

- Niista sheg dr att med industrirobot och kanske med
vision-tekniken, mata och plundra maskinen pd ett effektivt
sitt. Idag har vi moduldra produkter ddr man kan bygga
gin automation med moduler som latt gir att fytta om
man behdver maskinen till andra jobb som inte kraver
automation. Denna typ av enklare automations system blir
mycket ergonomiska dir operatéren kan kéra maskinen
med manuell laddning dagtid och obemannad automation
pa kvill samt nattetid.

- Mista steg dr, menar jag virt koncept Ravema
Automation didr vi med egen avancerade mjukvara kepplar
ihop automationen med samma typ av sprak som virl
Mazatrol styrsystem dr uppbyget. Med 10- 12 knappiryck-
ningar 54 har man programmerat sin Robot automation
och processen dr ighng pd ndgra minuter. Snabbt still frdn
den ena artikeln tll nésta och nir och om man ki samma
artikel vid Aterkommande jobb, s4 kommer mjukvaran
givetyis thig detta.

Vi pd Tidningen Maskinoperatiiren konstaterar att det &r
billigt att tillverka i Sverige om man automatiserar pa ett
genomtinkt sdtt. Robohisering ger en tikad konkurrens-
kraft som i sin tur goe att man dkar sina marknadsandelar
genom att ge offerter som har en mycket intressant prisbild
for kunder som har lagt sina jobb utomlands, Minskade
transportkostnader, kortare leveranstider och en biittre
kontroll pd kvaliteten ger svensk industei elt fantasliskl
utgingslige om man automatiserar efter sina behov,

54 pendeln dr nu i hiigre grad an tidigare pa vag att

Wiazak

St S

sld dver till svensk industri dir fundamenten fior en Gka
dkad produktion i Sverige &r kompetensutveckling och
produktivitetsfikningar med hjdlp av teknik. Vi har dven
en stabil Pﬂhtiﬁl\: och ekonomask situation om man "aimfﬁr
med det flertal av lEnder som vi konkurrerar med nidr det
galler "laglonelander”. Sedan har manga (Gretag &ndd en
liten medvetenhet om hur automatisering fungerar men
man tinker girna konservativt och man vagar inte ta det
fiirsta steget.

- Vi pa Ravema salsar nu stora resurser pd att locka
in mindre och medelstora verkstdder till, lite som "forsta
dansen” och med olika "dérrdppnare”™ frsidka att Kommu-

Forts, sida 124 ==
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P invigningsdagarna fanns flara rabot-integratdror pd plats. wwﬁade;hﬁmmfgmak Yaskawa

b

FRobotics, Tommy Strand inlead Automation | Sverige AB och Michael Axolsson som representarade SWIA

nicera ut vira budskap om att automatisering dr framtiden
féir vir industri i manga fall. Fér 15 4r sedan missionerade
vi om vira maskinldsningar inom “multifunktion” ach
det gick bra, vildigt bra, Nu ir det automabiseringens tid
ach maskinutnyttiandet dr generellt alldeles fr Righ § virt
land, +i kan fi ut mdnga fler immar per dag om vi Einker
nytt och utnyttjar ny teknik som nu presenteras diir pro-
dukiutvecklingen ir sabbare dn tidigare, Sverige har nu
ctt jittelige att ka produktionen och bli ledande i viirlden
inom tillverkning av framfGrallt komplicerade detaljer 1
kortare serier med korta stélltider i virldsklass.

Hans Jighdick avslutar med att tilldgga att viigen tll
framgdng handlar mycket om att med automationens
hjilp processa mer med parallell produktion dir en robot

Vi letar efter ndgon nyhet och triffar Lars Pors och John T. Nielsen pd det
danska firetaget Polund som visar PRO-CLAMP Systems en helt nyut-

vecklad teknik inom spedal uppspanningslisningar.

betjinar fler bearbetningsmaskiner med olika artiklar i en
cell, Vi ldr fa Aterkomma i 3rendet ganska snart i tid da vi
filjer upp automatiseringen i Sverige pa flera plan i kom-
mande nummer.

Vi triiffade dven Anders Jingliv som visade upp ett kom-
plett sortiment fisr verktyg, uppspinning och mittekniska
produkter.

~ Wi har hiir ett komplett sortiment, allt en verkstad
behiiver och vi kan viva in allt i en process. Wi visar hir i
vira utstillningslokaler bla. uppspéanning, verktyg, mit-
teknik frin ledande tillverkare i virlden och vi har virt
samarbete med Hoffman dir deras nyutgivna katalog har
ett stirre och spetsigare sortiment an tidigare. W

Man har tagit fram en ny produkt efter egen konstruktion som dr en
specialldsning fir att kunna bearbeta utan eller med minimala vibrationer
av tunnviiggiga material som tex. turbinblad som visades. Dessutom
finns p‘rudulr.l‘l!r ﬁ'amlagrla fir att drastiskt minska stéllbhderna nir det
handlar om stora skruvstycken fisr tex, karusellsvarvar. Lingden pd
skruvstyckena kan vara upp Lill 6 meter, vilket betyder 12 meter i dia-
meter och med anvEndarvinlig teknik sd kan man snabbt spinna upp
en ny detalj utan att behéva rensa T-spiret vid varje forandring av
dimensionerma Fﬁ den de-thlj som skall slﬂnna.ti fast.
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1 foretagets historia

Ostrand & Hansen AB i Bankeryd har av CJ Automotive AB i Dalstorp
fisre semestern erhillit en order som omfattar konstruktion, tillverkning
och driftsdtining av en aulomatiserad produktionslinge for tillverkning
av bromsarmar till en stor europeisk biltillverkare.

Omsittningsmissigt & det den stiirsta ordern i foretagets historia och
omfattar pressningsmoment i flera steg i egenbyggda hydraul pressar och
en integrerad svets lésning,

Vi har varit djupt invelverade i prototypframtagningen under histen
och vinbermn, och lillsammans med kunden arbetat fram en utformning
pd armarna sem visat sig klara alla krav frdn slutkunden. Samtidigt har
producerbarheten och materialitgangen optimerats. Det kinns nu fan-
tastiskt bra att ha kommit i hamn med denna stororder”, siiger Ostrand
& Hansens VD Mikael Ronder.

Just nu jobbar vi fér hiigtryck med konstruktion och produktion av
alla olika komponenter.

Mer information:
wiww.ostrand-hansen.se

P bilden ses frin vanster Peter Forsherg och Luees Wiseby, sam just nu hililer pé att montera ihop stom-
marna till de fre egenkonsiruerade hydrewl pressama som skall ingd | den folala produktionsisningan som
vi har fétt orger pd.

Efter detta montagemoment skall pressama resas och hydrawiaggregat och andra pressdelalfer skall mon-
teras pd under de kommande veckorma,

| biirjan av november kammer vi he hale linfan med ale dess bestdndzdelar uppmontersd fyziskt, ook dée-
effer skall elarbeten, testhdrningar och fintrimning fa vid, Affing skall lsvereras uf il kund innan Arsskiftat och
morteras upp och driftsittas hos dem under inledningen av 2017,

WINT @ en dynanisk och Internationedt
viwands forsaljningsorganisation av
siarande verktyg med hivodkontor |
den tyska staden Kempten.

WNT Scandinavia AB soker 2 st skdrtekniska sédljare

| féljande ldn : Stockholm,Uppsala och Ostra Sméaland

| férsta hand sdker vi personer i dessa omraden ,men tveka inte att s0ka om du bor utanfdr , WINT ar alltid intresserande

Vi Ingdr T en foretagsgrupp med o 5500
anstaiida Gver hela viriden med s’
omsattalng pd 640 miljoner Eura och
rifinas ol enav de frimsta Iedande
werhtygstilyerkama | Euroga, Mer Info
om fGretaget hittar du under,

skulle ¢in profil vImma tvernas med

vir heskrivning skicka di In din ansdikan
par samatl till wnt-ss@whit oom. Far
yiterligare frigor kontekla Joschim
Persson 070-372 63 94, Ange gama ndr
du kan birja och vilfka lanekrav du har:

‘WD Tinus Zuetenhorst emall
tinus rustenhorsti@wnt.com
‘Munkerodsvigen 17
d4d 32 Stenungsund

om du har den ratta bakkgrunden,

WNT (nriktar sin farsalining till smd och medelstora verkstadsfératag, Med hogkvalitativa verktyg frin kdnda leverantérer
och tilverkade av hardmetall frdn vir egen koncern, har vi full kontroll pd kvaliteten,

WINT:s skartekniska sdljare har flerdrig erfarenhet frin bearbetningsindustrin. Till deras och vira kunders hjdlp finns var
katalog pd drygt 2000 sider och 50 000 artiklar som ligger i Europas modernaste lagersystem. Dirmed erbjuder vi ett av
marknadens starsta sortiment av skdrande och hillande verktyg.

Din profil:

| och med att vi koncenterar 055 pa skirande verktyg ar det ett krav att du har erfarenhet av verkstadsbranchen samt en
lamplig uthildning och minst 5 drs praktisk erfarenhet | botten, For dig som idag jobbar i produktionen och vill anta en ny
utmaning erbjuder vi dig en méjlighet. Har du salt skdrande verktyg férut dr det en férdel men absolut inget krav. Du &r
utdtriktad, har latt for att bygga relationer och tycker att det vore roligt att vara med om den fortsatta utvecklingen av ett
stabilt firetag pad den svenska marknaden.

Arbetsbeskrivning:

Efter en gedigen utbildning dr det din uppgift att marknadsfora vara produkter och hjdlpa kunden att vilja rdtt verktyg. Du
8r ansvarig for ridgivning, teknisk support och f&r att utéika vir kundstam samt uppnd fastlagda farsdljningsmail. Ou brinner
for att bygga upp nya marknader och tycker om att arbeta med frihet under ansvar.

TOTAL TOOLING = QUALITY x SERVICE? W
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Lyckad leverans fran
MaskinFransson till Xylem

Xylem Water Solutions Manufacturing AB investerade nyligen i ytterligare produktionsmaskiner fran MaskinFransson.

Denna gdng har Xylem investerat | sju maskiner, sex stycken Hwacheon
WT-550 wvertikalsvarvar, samt en Quaszer MV 184 vertikal I‘lr_'n‘:p.
Investeringen iir en fOlid ay dkad efterfrigan och produktionscellerna
kommer tillverka pumphjul till Xylems valrenommerade pumpar. Xylem
investerade fiir 2 &r sedan i en robotiserad produktionscell med samma
maskinmodeller. Db dessa maskiner uppiyllde Xylems kKrav fGr att till-
verka pumphjul pd ett stabilt och siikert sitt, valde man att gd vidare
med samma utrustning, Trots att tidsschemat fGr leveransen var kort s4
dverlimnades maskinerna efter installation och testkiirning pd exakt den
dag som var specifierad.

Hwacheon VT-550 maskinerna dr vertikalsvarvar, som svingar diameter
£20 mm och dr utrustade med bl.a, drivna verktyg, skalor, mitprobar och
filteranldggning.

Cuaser MV184 ar en vertikal flerop med rGeelse 1000 x 600 mm ronelse,

Mer information:
www.maskinfransson.se
wwwoy lemwatersolutions.com

En trippel forsaljning Ravema AB utokar
av subspindel svarv samarbetet medHV7l

L] hd _ - o ey I linje med att Ravema breddar sin marknadsféring =i utiikas samarbetet
fran Hyundal-=Wlia med HV71

Ravema har under minga dr tillsammans med Liljedahlgruppen haft

ett titt samarbete med HV71. Fiir kommande s3songen 2016,/ 2017 utiikas

Lichron i Skiwde har nyligen silt 3 maskiner frin den koreanska tillverkaren Hyundai- detta samarbete dir Ravema gir in som Guldpartner vilket innebiir uti-
Wia il svenska verkstadsitretag. Modell Hyundai-Wia 1230LMSA &r en populir sub- kade exponering samt dkat utbyte
spindelsvary med drivna verkiyg, av marknadsaktiviteter,
D¢ tre féretag som tecknat order fér denna modell &r Wennerstens Mekaniska i Amal, *- Vi tycker HV71 dr ett stark fiste
Stallbergs Mekaniska | Kopparberg samt Hjo Bulten i Skanninge. bidde i virt regionala samhiélle men
Modell L2301 MSA har en 45 graders snedbiddskonstruktion och dr uppbyged med ocksd dver hela landet dir ocksd
stabila rullgejdrar i Z-axeln for att minimera vibrationer och medfira majligheten till Ravema finns, HV71 dr dessutom
tuffare tag med bibehdllen precision. Verktygsmitarm kommer som standard, vidare mycket marknadsorienterade och
ir maskinen utrustad med drivna verktyg och BMT-55 revalver. Sub-spindel med full har en omfattande ungdomsverk-
C-axel dr standard. Styrsystemet kommer [rdn Fanue, samhet som dr ndgot vi vill stitia och
Hyundai-Wia’s maskiner har framgdng | Sverige och Europa mycket beroende pd synag tillsammans med, siiger Jorgen
kombinationen kvalitet, prestanda och prislige. Fredsson, VD, Ravema AR”
Mer information: www lichron se Mer information: www.ravema se

KNy medarbetare

Den 1 novembrer kommer Roger Arvidsson att biirja
arbeta hos Standard mekano.

Ruogper har de senaste 28 dren arbetat pa Wedarig
Tools dir han varit ansvarig fiir den nordiska markna-
den. Roger har elt gediget kunnande om den svenska
marknaden vilket kommer att tillfSra Standardmekano
mycket kompetens.

Besik oss garna pd Elmia Subcontractor vilken kommer
att bli Rogers fiirata missa med oss!

Mer information:
www.standardmekanose




Lasermaskiner

Prima Powers 20 och 30 lasermaskiner med fibor- ellor
COZ laser. Maskinar finns iirdn ankia arbotshistar upp bl
highastighetslasrar med Linjarmotordriflt och mdngder
med stalltidstorkortande illbehor som monoling och
automalisk dysvixlare, Maskinerna kiinnelecknas av hiig
noggrannhet och driltsakerhet och kan ulrustas med
automatiserade inmalningssystem och detaljplockare (or
begransad bemanning.

Prima
NP

Vi kan sd myckel mer...
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432 54 Varberg

Fras-/Svarvcenter Brother MX140X1

Eit fatal Iager | s mer
till ett OT
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Supersnabb uerktrgsvﬂulare 5-axlar, svarusplmlel 2000
Brother M140X1 med 22 verktyg, T-T endast —

Brother introducerar M140X1 0,9 sek.
* Supersnabb multitasking

 Svarvfunktion
* Frdsspindel (>10kW) -
16.000 varv/BT 30

» Svarvspindel 2.000 varv/min

Giller endast lagermaskiner

» Spolning genom spindel

*@phatranoportcmnd tank For mer information
www.bromigruppen.se
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