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vassar ett iramgangsrlkt

koncept till en hogre niva

Maskinoperattran Artur Kool tilsammans med Christer Mabius, och de nya dgama Patrik Nilsson och Car Bjfirkman,
= Vi har en plan att inom ndgra &r dka omsdfiningen pdtagligt genom aif introducera nya kunder, sami vixa med vira befintliga, sdger de nya dgama.

Ballsta Mekaniska AB ar ett verkstadsforetag i Taby som
ar specialister pa skdrande bearbetning inom lingdsvarv-
ning. Foretaget erbjuder detaljer till kunder som finns i bl.a.
Telecom, pneumatik och hydraulik. Detaljerna dr fran storlek
1-70 mm i de flesta forekommande material.

= Ballsta Mekanizka har genom alla tider kopplats thop med
ledord som noggrannhet och kvalitet och det ir ledord som
vi kommer atl fortsitta ant fBevalta och utveckla, sidger Carl
Bjrkman en av tvd nya dgare Hll Billsta Mekaniska, den andra
ar Patrik Nilsson.

Rillsta Mekaniska AB startades 1984 av Nils Lindstrim, da
som enskild firma i ett garage pd 90 kvm i Vallentuna, 1dag
frfogar fBretaget bver

1 500 kvm varay 1 000 dr produktionsyta. ﬁvriga utrymmen
bestir av en packavdelning samt en vilutrustad avdelning fir
detaljtvatt och trumling, Idag har man 21 styrda svarvar med
magasin samt 2 fleroperations maskiner samt en nyinvestering
i en enc-styrd svary frin CMZ, den firsta | Morden och vi dter-
kommer senare i reportaget med mier fakta kring maskinkapet.

Vi dker ut till Aminge industriomrdde lillsammans med Olov
Karlsén som Gr maskinsiljare pd Ehn & Land och sam precis
installerat en revolversvary fran den spanska maskintillverkaren
CMZ som dr ett nytt fabrikat § Sverige och vi vill veta lite om
bakgrunden till investeringen. MEM vi besfiker ocksd Billsta

Mekaniska f5r att triffa de nya Sgarna och héra om hur och
varflir man investerade i det anrika verkstadsfiretaget nore
om Stockholm,

= Tyviirr si dog féretagets grundare och eldsjal Mils Lindstriim
mycket plétsligt fiir tre dr sedan och familjen bestimde sig for
att se om man kunde hitta en kipare till firetaget, berdittar
Qlov Karlsén som salt mdnga svarvar till Ballsta Mekaniska
genom dren.

=] dag!-‘i]hg{-rt %4 har Billsta Mekaniska &ju maskiner frin
Tornos, tvd stérre maskiner ur DECO familjen samt fem stycken
GAMMA modeller, DECO dr den mer avancerade “premium”
modellen frin Tornos medan GAMMA maskinen dren enklare
mundell fisr medelkomplexa detaljer som numera har blivit ersatt
av SWISs GT som dr en pr‘i:\i\'ird IiinEd.-w.i!ru som finns i tre
storlekar - 13, 26 ochi 32 mm, fdrklarar Olov Karlsén,

— Miir det giller den senaste investeringen pd Billsta
Mekaniska =i ar det en 66 mm styrd CNC-svary med fast spin-

Forts. sida 6 ==

Nya agare till Ballsta Mekaniska
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Redaktoren har ordet

Hej
Viirldens storsta missa EuroBlech fér platbearbetningsindustrin
arslut och rapporten frin massan finner du i denna utgdva. Vi kan
konstatera att teknikutvecklingen dr rasande snabb och antalet
nya innovationer pd massan i Hannover var dverviildigande.
Produktionen dr idag i en higre dimension in vad nigon kunde
tinka sig tir sadar 100- 15 ar sedan. [ag pratade med en tiretags-
leclare pA missan och han konstaterade att han dr bide firvdnad
och imponerad av det som frimst maskintillverkare men dven
verktygstillverkare utvecklar pd allt kortare tid, Det ir brittom
ute pd konstruktionsharden och bland mjukvaruutvecklare och
vi ser fantastiska resultat och vad kan vi fSrvinta oss § framtiden.

Ar vinu framme vid grinsen i vad vi kan utveckla vidare ftir
framtidens produktion, NE] svarar en av de stora fretagens
utvecklingschef, vi kommer dven framat i biden att se nya bide
revolutiocnerande nya proedukter men ocksd smd [Srbittringar
pd de senaste nyheterna.

Dt gir bra fir svensk industri just nu och vi tar marknads-
andelar i viirlden pd produktion. Detta marks i Tidningen
Maskinoperatfren ddr nyheter och reportage aldrig har varil
mer expanderande fin nu. Marknaden erbjuder stora mingder
nyheter och tekniknyheter som kriver redaktionellt utrymme.
Maskinoperatiren dr en populdr tidning i branschen och lases
pd de flesta arbetsplatser bide pd polvet och pa kontoret,
Intressant ir <d att inte bara tekniker och operattner kommer
till tals som dr tidningens fokus utan att dven stora industri-
ledare vill uttala sig i tidningen om deras produktionsfilosofi
och hur man med sina medarbetare driver pd fir en utveckling
av svensk produktion. Jag siger som minga av virldens pro-
tektionistiska ledare "vi maste vidrna om vira jobb i industrin,
for utan industri ingen vilfird, punkt!
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Harvi I, Harvi I1, Harvi I1I och KenFEED ir idag
bendmningen pd nigra av vira mest fantasuska solida
pinnfrisar. Tillsammans med Duo-Lock - den senaste
tekniken inom modulir frisning — skapas en revolutio-
nerande koppling for verktygen med utbytbara
huvuden. Duo-Lack keymper avstindet till solida
pinnfrisar. Kontakra oss sd berittar vi mer!
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Bilista Mekanisha svarvar
detafjer | diameter 1 - 70 mm
friin stdng | alla fdrekarm-

Man strdvar efter ait fa defal-
Jarna fandiga direkt i mashi-
nama ular affertampon.

f= i

manda material.

del frdn spanska CMZ. Det fr en otrolig mbjlighet vi har fa att
kunna silja CMZ exklusivt or den svenska marknaden till ett
mycket konkurrenskraftigt pris. Det dr kul att kunna f& méjlig-
heten att introducera ett europeiskt svarvmiirke ar 2006 i Sverige
som nytt fast foretaget har funnits sedan 1948, beridttar Olov,

Carl Bjdrkman ligger till om foretagets maskinpark;

= ¥ihar dven I‘j.-m Taugami-lingdsvarvar, tre Star-lingdsvarvar
och tvd Maier dngdsvarvar, Utdver den nya CMZian har Billsta
Mekaniska andra revalversvarvar som Lex, en Nakamura NT]100,
en Doosan Puma och en Doosan Lynsx.

= Vi ser i Fngdsvarvningsbransehen och trenden dr att detal-
jerna gr upp i diametrar och allt mer komplicerade, mer fris-
ning i svarvarna och det &r en av anledningarna tll att man nu
investerar i en ny maskin hir Vi ser dven trender att jobben som
stannar | Sverige och som dven kommer tillbaka Bl svensk pro-
duktion handlar om mindre serier, mer komplicerade och higre

lingdsvanama frin Tormos, |
aft fabrikat som r doming-

rande | maskingarken. |

komplexitet | form dir mindre diametrar och hégvolymserier
firsvinner utomlands, generellt sett. Billsta Mekaniska dr ftirst
i Morden med en CMZ i produktion och maskinen installerades
i mars fapril 2016 och dr nuiging i full produktion, sager Olov
Karlsén och tilligger att man nu 53l maskin nr 2 frén CME Ll
ett firetag | Uppsala.

= Vi utmanade Ehn & Land och CMZ med flera andra fabrikat
men efter en resa ner Ll fabriken § Spanien tillsammans med var
kunnige operatiir Micke. Helt nytt fabrikat i Sverige, ok visst men
vi kiinner leverantiren Ehn & Land sedan ménga &r och litar
pa dem att detta dr bra. Jag ringde dven ett par referenskunder
i England och fick mycket goda vitsord om maskinfabrikatet
fran dem, s4 det blev affar, siger Carl Bjiirkman,

I norea Spanien, néra Bilbao har CMZ tillverkat maskiner
sedan 1948, De har varit representerade med sina dotterbo-
lag i Storbritannien, Tyskland, Frankrike, lalien och sjilvklart
i Spanien, dir de har haft stora siljframgdngar inom bl.a fordons-
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och underleverantirsindustrin i mdnga dr med sina svarvar.,
205 uttkade CMZ sin kapacitet med ytterligare en fabrik
och kan nu stoltsera med sammanlagt fyra fabriker! Detta
har givit dem mijligheten att utiika sin firsdljning utaniir
sina dotterbolag och pdbdrja samarbelen med agenter fr
att kunna erbjuda sina produkter i dvriga virlden.

Vi ber Olov Karlsén beritta lite tekniska fakta om maski-
nen och om firetaget CMZ = filosofi.

- Maskinen dr konstruerad enligt plangejdsteknik, (pd
engelska "box way™) som ger en stabil maskin dér dven
alla glidytor &r manuellt skavda vilket giir att dven dem
tuffaste materialen men dven hirdat material kan kiras.
CMZ har en filosofi att ha en egen kontroll pd ingiende
komponenter tll sina maskiner och dicfe tillverkar de
i princip allt tll sina maskiner sdsom spindlar, revalvrar,
hAllare, spantransportiirer mm | sina fabriker strax utanfor
Bilbao i norra Spanien. Styrsystem och dess servomotorer dr
friin FANUC vilket borgar fiir hisg kvalité och en igenkiin-
ningsfaklor frin svenska operatéirer vad giller program-
mering och handhavande av maskinen och dessutom s Ar
kulskruvar och lager friin NSK vilket ger en trygghet och
en maskin som stir sig linge utan ndgra problem.

Olov Karlsén beskriver Billsta Mekaniska som en finme-
kanisk verkstad som genom dren investerat 1 en ny maskin
i princip varje dir for att hiinga med. VerkstadsiGretaget har
genom grandaren Nils Lindstrim byggt upp ett mycket gott
rykte i branschen och de nya dgarna kommer att utveckla
Prndu'l:l'iﬂnen ubifrdn sina erfarenheter och ku:lnknper.

- Ehn & Land ir idag en av marknadsledama som leve-
rantdr av verktygsmaskiner, verktyg och lillbehir till foretag
som tillverkar sma precisionsdetaljer i varierande kvantitet.
War erfarenhet siger att det krivs en specifik kunskap och
ett brett produktprogram fir att klara av att leverera kon-
kurrenskraftiga produkter till detta kundsegment. Delta
stiller higa krav pd oss som leverantr och fér att klara
dagens allt tuffare krav, har vi byget upp ett team med stor
kunskap i kombination med leverantdrer som idag dr mark-
nadsledande och har en lng erfarenhet inom produktion

av sma, komplexa och higkvalitativa produkter. Vi kallar
detta affirsomride SPP (Small Precision Parts).

= Ehn & Land kan erbjuda maskiner med hig precisi-
on fiir bearbetning av smi precisionsdetaljer. Fir oss dr
huvudfokus pi "Cost Per Part”, dvs med hjdlp av oss, vira
leverantiirers avancerade och noggranna maskiner och inte
minst deras linga erfarenbet och stora kunskap inom detta
omrdde, s skall vi kunna erbjuda en optimal lisning fiir
vara kunder, dirfir 3r det enligt min mening naturligt att
ett fiiretag som Billsta Mekaniska som Ar specialister pd
Hingdsvarvning investerar 1 elt av de marknadsledande
maskinfabrikaten.

Carl Bjiirkman och Patrik Nilsson

nya dgare till Béllsta Mekaniska

Civet den tragiska hiindelsen nir Billsta Mekaniskas grun-
dare gick bort s plotsligt, tycker vi att man under omstin-
digheterna fndA fisrvaltade bolaget val men fiir tvd dr sedan
kom det ul pd marknaden att Billsta Mekaniska var till salu,
sdger Carl Bjdrkman.

- Jag och Patrik Nilsson kinner varandra sedan minga
ar tillbaka da vi bdda arbetat pd Scania i Sidertilje i manga
ar. Vi har bada en lang erfarenhel inom fordonsindustrin
inom framfrallt inkdp och kvalitet dir vi hade ett stort
kontakiniit och arbetsfilt mot underleverantirsledet. Det har
alltid funnits ett intresse och en ddra ndgonstans att §ga en
egen verkstad och Patrik Kinde vil likadant och nar denna
mifijlighet diik upp sd bestimde vi oss fdr att bli " fabrikiieer”,
sager Carl Hj,ﬁﬂ{rnan och Patrik Sdgrer;

- Magonstans i och med att vi satsar pd det hir 54 tror
vi att det finns en framtid [5r svensk tillverkningsindu-
stri utifrdin vira linga erfarenheter i branschen fr annars
hade vi aldrig gitt in och satsat som vi nu gir. Vi seren
stor pa:-tenlial i verksamhbeten och vidr ambition 8r nu att
expandera och utveckla fretaget och bygga vidare pd det
fina som Nils Lindstrim och hans medarbetare pd Billsta
Mekaniska skapat genom dren.

Forts. sida § ==
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= Och vi frdn den nya dgarsidan ser den hbga teknik-
nivdn som priglar fretaget och vi ser ocksd att man har
driftsatt féretaget ph ritt sitt genom dren med en stark
ekonomi. Och vad som dr viktigh dr ocksa att se hur man
jobbat med automatisering och att varje operatdr ki el
antal maskiner samtidigt, menar Patrik Nilsson,

= Nu arbetar vi sedan en tid med att genomifiira och
organisera fiirhiittringsarbeten, utveckla olika system fir
produktionsplanering och produktionsuppfdlining i pro-
duktionen, bide genom att visuellt visa ph dataskirmar
ute i produktionen och hifr inne pd kontoret | MPS. Hir
kommer lite av vira erfarenheter inom fordonsindustrin in
dir man planerar, mater och dokumenterar hela processer
far att hitta och kunna piverka hela tillverkningskedjan
frdn rdmaterial till fArdigpackad produkt. Det betyder
i forldngningen att vi sover bdttre pd ndtterna ndr vi har
en bittre kontroll pa vad som hinder nista dag och nésta
och nasta, siger Carl Bjirkman och tilligger:

= Vi som kommer fridn fordonsindustring olika produk-

tionstink menar givetvis att en automatisering ar livsvik-
tig fir att £ en sidan hiir verksamhet att vara linsam och
hir har tidigare gare utvecklat obemannad kiring pd
ett mycket bra sitt och det dr ndgot som vi ocksd foku-
serar pd, Maskinerna skall gd obemannal pid natten och
lite Bverdrivet kan man siga att "det &r ndr vi inte dr hir
pa verkstaden som vi dr rikbgt konkurrenskraftiga” och
speciellt fiir att vi fir etablerade i Stockholmsomrddet med
sitl hiyga kostnadslage, DErfdr arbetar vi mer och mer med
att planera sd att vi ke s mycket obemannat som mijligh
pd kvillar /niitter och helger.

= MNu har vi sedan vi tilltridde satsat och lagt mycket
pengar pa att helrenovera tvd dldre lingdsvarvar dir Ehn
& Land hjilp oss. Vi har dven kiipt en begagnad maskin
och nu som sagl investerat § en helt ny CMZ som ersatt
en gammal maskin. Allt detta och med framtida maskin-
investeringar dr for att £ en tillforlitlig produkbion, Vi
skall veta att vi kan hilla vira leveranstider och di miste

vir maskinpark vara i topplrim. Regelbunden service ach

—-— ‘h"hlh.“

AL

Artur Kozial B3lista Mekaniska och (lov Karisdn Ehn & Land.

serviceavial dr basen i en vill fungerande produkbionsap-
parat dir vi arbetar Brebyggande med underhill av vira
maskiner, lite mer in kanske lidignrﬂ har pa Ballsta och det
dr med vidra fordonsindustri 8gon som gie att vi applicerar
Einket i var nya verksamhet, forklarar Patrik och Carl.

= Vi trivs blist nir vi fr riktiga utmaningar och hir finns
en modern maskinpark att arbeta med, CNC-lingdsvarvar
automatiserade med magasin, fleroperationsmaskin med
palett och ett antal manuella maskiner. Billsta Mekaniska
satsar pd lingsiktiga relationer ach nu skall vi ubveckla vir
kundbas med fler kunder utanfir 08-omridet dir vi har
en mycket stor del av vira kunder. Det stiller hiiga kray
pd oss, vi vet hur viktigt det ar att snabbt och effektivt
tillfredsstilla vira kunders behov. Vivill girna vara med
och lisa praktiska problem gillande svarvning, avslutar
Carl och Patrik och vi dnskar dem lycka tll i framtiden,

Mer information:
wiwrwLballsta se

Ny bearbatningskapacitet pd Balsta
Maekanizka, an ny CNG-styrd reval-
varsvary THEE-Y2 Quattro frdn CME.
Mazkinen har hepaciiet ait kdra sidnger
- Uupp ti 66 mm dlameter och med
dubi¥a revolvrar kan affektlv simultan
bearbetning erbjudas,

- Higproduktionzmaskin med sub-
spingel och mallighat med upp Kl tra
revalvrar besfyckade med Y-axel och
matonsamng. Kompakt och Wten maskin
som kiarar upp U B8 mm i stdng, siger
Olpw Karsan pd Ehn & Land
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Nya maskininvest?ringq; gerxr
en produktions boost och .
operatorerna hojer sin teknikniva

Platzchaf Matthias Arvidsan och proguktionsfekniker Pater

TR T B

1
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Och det borjar med ett rorx

Vi befinner oss pd Mercado Produktion AB 1 Halmstad.
Anledningen till det dr att man investeral i vl nya verklygs-
maskiner frin Doosan med stAngmagasin som helt forindrat
mijjligheterna fiir tillverkningen péd verkstaden.

- Vitra hollindska dgare har investeral ndrmare 30 miljoner
i nya maskiner och produktionsutrusining pd vara tvii verkstider,
hiri Halmstad och i vir enhet pA Lidings de senaste dren, Vi pra-
tar ny kapmaskin, rirbockmaskin, svetsrobot, fem toppmaoderna
svarvar varay v gir [ full produktion i enheten pd Lidingd, yiber-
ligare en installeras nu, och utvecklat vira automationslisningar
pa bada enheterna, sager Matthias Arvidson platschef 1 Halmstad,

Vi titkar lite pa vad som star pd fretagets hemsida om bakgrund
ach produktinformation;

1964 startade Sondnaims Svets & Mekamska som h'gnl“ilh'urhnh
Under 1970-talet inledde man et samarbete med Mercado Medic
AB, ett samarbete som under dren har utvecklats mer och mer. De
bida firetagen kptes sedermera upp av Bloemen Invest vilket
ledde till namnbytet tll Mercado Produktion AB. Idag dr fire-
taget ett syster bnlnE till Mercado Medic AB, med huvudkontor
i Stockholm, Bolagen har gemensam VD och delar ekonomi och
personal administration,

Pa Mercado Produktion arbetar 30 medarbetare varav 27
direkt i produkticnen och man tillverkar | huvudsak komponen-
ter till sina egna produkter, individuellt anpassade arbetsstolar

ach elrullstolar frdmst (e personer med funktionsnedsitining,

Det rivr sig om unika stolar med nistan sdndliga utbyggnads-
méjligheter och man bygger allt sjilva. Produkterna tillverkas
i Sverige och kiinnetecknas av hiig kvalitet. Har tillverkar man
savill stilkonstrukbioner, ingdende komponenter och stoppning
till stolarna.

- Allt vi Hllverkar &r pd order som sker genom offentliga upp-
handlingar dir inkipare inom kommuner och landsting lEgger
ut ett anbudsitrfarande. Vinner vi genom alt presentera de bista
ldsningarna och den bista kvaliteten och som vi ofta gir si fitr vi
tvi + tva Ar att bevisa att vi kan leverera véra stolar i tid och till
héigsta kvalitet. Det gir bra nu och vi expanderar vir verksamhet
i flera Binder wtanfér Sverige som ar vir huvadmarknad, siger
Matthias Arvidson, och dirfdr behiver vi 8ka vira kapaciteter
inam bHllverkning och di behiivs ny produkbionsutrustning ech
maskiner fir att hinga med i konkurrensen, Ledtiderna blir allt
kortare och darfor behdvs ett stort lager av komponenter for att
kunna leverera inom 5 - 7 veckor.

- Jag kom till Mercado Produktion fir ca 3 &r sedan och med
min breda bd.kgruncl SOMM vurkt:rgmak.are, pnu.lulttinnﬂnsvaﬁﬁ
och lErare pd verkstadsskolor 53 sdg jag ganska snarl proble-
men sam man brottades med, Gammal maskinpark ach teknik
och ibland kvalitetsproblem. Hir keiivdes stora dtgirder for att
utveckla produktionen dels genom att pd ett bittre sitt utnyitia
dagens moderna automationsldsningar och dven ta nya teknik-
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kliv imom den skirande bearbetningen, berdttar Matthias Arvidson,
hir har verkligen skett mainga nya intréssanta forbiltringar som lyft
vir verkstad till nya hjder.

Detta reportage har fokus pa de tvd nya maskinerna i produktionen
friin Doosan som har gett stora kvalitets- och produktivitetsfisrbitt-
ringar,

Peter Jonsson som arbetar med teknik och produktionsutveckling
ger sin syn pd de nya investeringama.

= Jag har arbetat hiir sedan 1994 med ett Lingre avbrott men ir
numera tillbaka pa Mercado | Halmstad och dr givelvis glad att de nya
Agarna nu tagit stora investeringar fir att modernisera och effektivisera
viir produktion. Aldre maskiner miste bytas ut i id tll ny teknik for
att vi skall hinga med i konkurrensen pd marknaden och dven Rir att
kunna rekrytera ungdomar Hll var produktion och ocksd att kunna
behalla vira operatirer och tekniker.

54 vad dr det dd man investerat i frdgar vi maskinsiiljaren Jimmy
Kaukinen som arbetar pa Duroc Machine Tool som dr generalagent
for den koreanska maskintillverkaren Doosan ibland annat Sverige.
= Det handlar om dels en Doosan Lynx 220 LSY med stingmagasin,
Den hiir maskinen d&r uppbyggd pd rullstymingar och har en stingka-
pacitet pa @51mm (finns dven med £65mm), den har en BMT revolver
med drivna verktyg, Y-axel och Sub-spindel vilket giir det méjligt att
tillverka komplexa detaljer helt Grdiga i en relativt liten maskin.

Styrsystemet dr Fanue OIM med Manual Cuide men gir ocksd att
f4 med Siemens SE280 Shop-Turn.

Och en Doosan Puma 2100 LSY utrustad med stingmagasin,

- Puma svarvarna dr kiinda fisr sin slabila uppbygenad med
rejila plangejder vilket ir A och O niir det krivs hig precision, hig
spanavverkning och krav pd hiig ytfinhet pd detaljerna. Puma 2100
ar den minsta svarven | Puma serien och har en stingkapacitet pa
Ba5mm,revolver av typ BMT med drivna verktyg pa upp till 7.5kW
och Y-axel. Detta ihop med sub-spindeln skapar goda férutsattningar
tll hig produktivitet. Aven har dr styrsystemet frin Fanue men det
gar dven alt vilja Siemens.

= Skillnaden mot fire dr att man inte kunde tillverka detaljen helt
klar utan det var avstickning och olika efter tempon som gjorde att

Forts. sida 14 >=

Har &r en bild pd en s4 kaflad
ESD (Elekiro statisk urladdning)
stal fran fretagats 7000 sene
som inviktar sig pd industnin,

Ny
katalog!

uuuvmons
GP\TAL(}G 2017

| G

wannametal.com

.Innovativ:::l
sidor frin sin
basta sida!

Innovations Catalog 2017 frin Kennametal dr hdr.
Innovativa och utvalda produkter som alla har en
sak gemensamt: De hjilper dig att effektivisera och
&ka din l16nsamhet. Lis om Beyond Evolution,
Duo-Lock, Mill 4-11, KC5M40 och manga andra
verktygsldsningar. Tillsammans med vir kunskap
hjilper vi dig att vilja ritt verktyg! Hoér av dig till oss!

WWW.FORTIVA.SE

FORTIVA
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Finbearbetning: Generell bearbetning: Grovbearbetning:
Ap=0.25-2.5mm Ap=0.5-6mm Ap=4-12mm
F=0.05-0.3mm/varv F=0.15-0.6mm/varv F=0.4-1.2mm/varv
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Finbearbetning: Generell bearbetning: Grovbearbetning:
Ap=0.3-3mm Ap=0.5-6mm Ap=6-11mm
F=0.05-0.3mm/varv F=0.15-0.6mm/varv F=0.15-0.756mm/varv
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det tog tid och ibland s& blev inte kvaliteten 100 procent. Nu kan man anvianda
maskintekniken och borra hélen [ se foto nederst till higer sid 14) och ginga fran
sidan, frisa och vad som nu behdver gliras, berdttar Jimmy Kaukinen pd Duroc
Machine Tools.

Viad var era kundkrav rent kekniskt, frdgar vi Matthias och Peter pd Mercado
Produktion,

= Som sagts vi behtivde byta ut ildre maskiner mot nya och med den senaste
utvecklade maskintekniken. Vi har haft ett samarbete med Duroc tidigare via vir
enthet i Stockholm men vi ulmanade flera maskinleverantdrer i virt sGkande efter
ny maskinteknik inom svarvning och ett keav var att vi behiivde maskin med sub-
spindel fir att kunna gira Klart detaljen i en uppspanning, vilket ¥i inte kunnat
innan fir att slippa all typ av efterbearbetning, sdger Matthias och Peter forisitier;

- Kraven dkar och da gar det inte att producera hog kvalitet och effektiv
bearbetning i Aldre maskinteknik. Senasle kipet av Doosan Puma 2100 LSY
gick vildigt snabbt och det som piskyndade projektet var att man investerade
i verkstaden pd Lidingh och vi passade dd pd atl byta ut en av vara troljinare
i verkstaden di vi fick ett bra inbytespris som underlittade maskinképet, siger
Peter och Matthias farklarar;

Forls. sida 30 »>>

AT

Ok detaljor iiverkade | de nya maskinerna frin Doosan
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Masxinoparatde Tim Nisson och fekniker Pater Jonsson.
- Wi arbatar ndstan enbart | ofika autormatstdl och baarbatar runt
material frdn 45 - 85 mm 1 diameter frdn 3 melers siing.




DRA MagicDrill

Borr med utbytbar spets

D e JKPG METAL
INSPIRATION DAYS 4.0

halkvalitet med
lattskarande design

' Brett produktprogram
- 7,94-25,5 mm, 3xD/5xD och 8xD

W Stabil borrkropp
- for bdsta lagesriktighet och halkvalitet

= Optimal spanevakuering
- aven vid djupa hal med anpassade spankanaler

Tillforlitlig inspanning
av borrspets

Enfeed och Hlifditlig
Irspanning av
bomspets

0} KYOCERA

www.kyocera-unimerco.se

Tel. 036 344600 | semetal@kyocera-unimerco.com

AD Hoiimann Group

Tools to make you better

En hel varld av
kvalitetsverktyg

- ta del av Ravema och
Hoffmann Groups stora
utbud av verktyg for
alla omraden.

Missa inte Ravema€xpo
50m gdr av stapeln den
14-15 december
WWww.ravemaexpo,sg

e RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

www.ravema.se
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Arion Sweden = Forst i varlden!

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

Heindjda operatdrer | form av Peter Rustad och David Carfén,
Hir syns bide jusrodstyrningen och bockhjaipen.

Har ser man hur snabbt det gdr fr Pater Rustad att
skiffa mallan eff Brdigbockat &mpa och eff mylt som
skall in, Ljusricidn styrcet man annars Bahdver fotan
for att gdra, och processen ndr verktygen skall mar
foch upp) gdr viidigt snabbt och smidigt,

Class Canrén, Pater Labacker och
Per-Axe Sondell posarar gdma fram-
for den sthre av de tvd nya kant-
pressama som Bystronic levereral,

Arion Sweden AB huserar | Hjo Industriomrdde dir de med sina 500
meter HIl Vitterns strand dr verksamma pd 6000 kvadratmeter verk-
stadsyla. Viin Peter Labecker berdttar att man erbjuder legotillverkning
i riir och tunnplit samt Wsningar inom maskinsikerhet, - Vira kunder
dr systemleveranttner av inredningar och system- ach maskinbyggare,

Rorkapning/perforering...

... stansning, bockning och svetzar manuellt eller i robot gér man i den
vilordnade verkstaden, och nir det @r gjort s lackar man och monterar
om nu kunderna vill det. 350 ton tunnpldt och 75 tusen meter rbr fordd-
las i lokalerna arligen. Hiltten av produktionen ar legotillverkning, och
den andra delen gir till den egna produktionen av maskinskydd som
lite frenklat kan beskrivas som skyddsgaller runt industrirobotar och
inkapsling av maskiner,

Kunder med héiga krav

Kunderna ir ofta bestillare som dterfinns i norra Europa, Stora delar av
butiksinredningen till Ahlens City har Arion levererat, och dven Volvo
Cars Showroom stoltserar med Arons inredning. = Jag tror att de viiljer
oss fir att vi fir kinda fir vAr higa leveranssikerhet och fina kvalitet
siiger Peter Labecker.

Unik ljusridistyrning pa en Xpert150!

- Nir vi inventerade maskinparken sdg vi att vi kunde hija standarden
pd bockningssidan, Ergonomi och smidighet parat med snabbhet var vad
vi dnskade, och Bystronics kantpressar uppfyllde nastan vad vi ville ha.
Michael Stensson fran Bystromic lyssnade pad vira tnskemdl, och skickade
frdgan vidare bl teknikerna pd fabriken i Tyskland, och dterkom med
en lBsning,

En- och tvataktskdrning nu méjlig!

- Vi ville att det skulle vara méjligt med en- och tvilakiskdming dven pd
den stre kantpressen pd 150 ton. Fr all detta skulle vara majligt byggdes
en ljusriddstyrning in for att operatiiren skulle kunna ta ut den bockade

Forts. sida 14 =
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METROLOGY

— snabb och enkel matmaskin
for platdetaljer !
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NYLI Melrology AB » Brunnemyrsvilgen 5 » 451 55 Uddevalla = Tel: +46 (0)522 - 646 646
E-Mall: orden@nyli se

nyli.sa
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Bystronics nya aulomatizks dragspel
el Byharmonica? Nés, kantpressops-
ratdran Peter Rustad demonstrerar
Huir bockhjdipen ser ut | uppflt Ege.

> produkten, och i samma rérelse kunna Ligga in en ny. Taktkiirming
i sig dr ingen nyhet, men vi ville ha en pd vir Xpert 150 siger pro-
duktionschefen Per-Ake Sondell. Vad det visat sig, dr att det dr den
fisrsta i viirlden med denna unika kombination. Kantpressoperatiiren
Peter Rustad har arbetat av och il under de senaste 30 dren med
bockning, och han prisar den nya investeringen. — Det kiinns vildigt
tryget att arbeta pd det hifr sittet, Dessutom finns det inmonterat en
bockhjilp vid hantering av stora tunga plitar vilket dven det innebidr
ett lyft for ergonomin,

Vi tar tva!

Men det riickte inte med bara en kantpress. Foretaget riknade pd
mijligheten att bade serva sina kunder och sig sjidlva, och kom fram
till att de ville ha ytterligare en kantpress. 53 det blev en liten smi-
dig Xpert 40 anpassad fér produktion av midnga smidetaljer. Den dr
mycket behaglig att sitta och arbeta i eftersom den har utrymme fir
benen. Diet dr lite som att sitta vid ett kontorsbord helt enkelt séiger
operatiren David Carlén,

Ett vilutrustat fdretag gagnar kunderna

= At ha en up'pdalerad maskinpark dir ergonomin dr genomtinkt
innebir att produktionsflédet fungerar som det ska pd alla plan. Vi
ldgger en stolthet § att ha en mycket hitg leveranssiikerhet, och sjalvklart
dr det &4 att vira nya kantpressar ir en passande investering fr att
sikerstiilla detta sager produktionschef Per-Ake Sondell.

Mer information:
wiww.bystronic.se

- Den fungerar vaidigt bra, [jusridistymingen som inne-
bar att en- och twltaktsskarming dr mdjig sdger produk-
tiarsche! Par-Ake Sondell il VD Peter Labecker,

94 \ *'!‘:hr by
1/ 1




Brett program av HM-borr och Recessingverktyg for Komplett program
HM-frasar standard och kundanpassat olika applikationer héllande verktyg

Lolly

VerkstadsTeknik

ETT FONETAG | INDUTRADE

Colly Verkstadsteknik AB Box 6042, 164 06 Kista Tel 08-703 01 00 E-post info@vt.colly.se



20 REPORTAGE

Maskinoperatiren Mr8 | Novsmbar 2016

= ¥i hade som sagt en maskin med sub spindel och har
du en ging birjat med sub spindel sd ser du alla firdelar
och vi kiirde en del stérre detaljer som vi behdvde kira
mer effektivt i en “small” s vi sdg “ljuset i tunneln” och
fiirstod att vi snabbt behiivde investera | en maskin till
med sub spindel men fér da lite grivre dimensioner.

- Nu fick verkstaden hiir ett yiterligare teknikspring
med en maskin med sub spindel och y-axel. Aterigen
tekniken gor att man fir detaljen helt kar och slipper efter-
tempon och det hisjer och jimnar ut kvaliteten sett Gver
tid. Deetta dr om vi skall bli lite djupare nagot som svensk
industri behéwer for att kunna konkurrera pA marknaden,
menar immy Kaukinen.

= En av vira styrkor dr att ki minga immar obeman-
nat, vara operatirer &r mycket duktiga pd att planera och
optimera s att vi fir ut s ménga maskintimmar som mdligt.
Fekordet dr 156 immars Koctid i en av maskinerna, pd en
vecka !, vilket dr ett otroligh bra maskinuinytjande, betonar
Matthias och menar att det givetvis dr den vigen man biir gd
fiir att fika pi lnsamheten. Tiinar vi pengar kan vi utveckla
produktionen ytterligare och viixa med ny leknik,

Duroc levererade en helt fardig l6sning

med maskin, verktyg och programmering

Vi far hiira att investeringarna | Doosan beror givetvis
pd att man har goda erfarenheter av fabrikatet men Peter
och Matthias menar ocksd att den personliga kontakten
ar mycket viktig.

- Det dr viktigt att maskinsdljaren fbrstir vir produk-
tion och férstir vad vi vill tillverka och hur. En del maskin-
sitljare har inte den kompetensen och det ser vi som en
nackdel [Ge dem. s all heder till Jimmy Kaukinen som
hjdlp oss med mycket ndr det giller maskinen och hans
kollega Stefan Thuresson som gett oss bista hjdlp nir det
giller fastspanning och verkiyg.

- Vi pd Durcc tackar fir de orden och forklaringen
i mycket ligger i att jag sjilv har varit verkstadsdgare
i Bver 20 dr och skaffat med erfarenhet i att driva eget.

Jirnmy Kaukinen maskinsdifare Duroc Maching Tools och

Niir det giiller maskininstallationerna hiir p& Mercado
| Halmstad sd hjilpte vi dem med programmering av
nigra nyckeldetaljer fir att de skulle komma igdng
snabbt, rikligh snabbt. Dels blir det ofta ett langre avbrott
i produktionen rent generellt ndis man skall starta upp
med ny maskin och ny teknik om man inte har backup
1 maskinparken. Och sedan innan installationen s kinde
vi produktion hos oss pd Dures § vir maskinhall | Vislanda
fiir att se sd allt var perfekt, berdttar Jimmy Kaukinen.

Vi gar ut i verkstaden och maskinerna ar i full produk-
Hon och hiér trdffar vi maskinoperattren Tim Nilsson
som stir och programmerar § 150 -kod, den nya Doosan
Fuma 2100 L5Y fér ndsta jobb.

Peter

— Jag har arbetat hiir i snart 5 ir och jag kom direkt
fran industritekniska programmet. Fér Svrigt s har jag
tagit blatt certifikat inom CNC pd Skirteknikcentrum
i Virnamo, Nu pluggar jag till produklionstekniker [or
att lira mig mer och utvecklas, allt detta "besvaret” (Gr
jag gillar verkligen att arbeta med ene-teknik,

— Jag ser mig som libe som en nird i positiv bemiir-
kelse och vill verkligen skalfa mig mer utbildning och
mer erfarenhel for att bli s& bra som majligt och fdrsta
hur allt hiinger ihop produktionstekniske. Det dr sjdlv-
klart bra att dgarna har investerat i nya maskiner och
det betyder, menar jag att med nya maskiner s& viixer
ett nytt intresse fram och man blir mer motiverad, siger
Tim Nilsson. B

Hir ser vi driviia vevktyg med borr som kan Borra snett och den andra bilden visar bl.a. Sub spindein.




GJS Verktygs AB representerar foljande agenturer i Sverige
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Fasta eller stallbara specialverktyg
Fasta och drivna hallare for bearbetning av aluminium och
fér CNC-svarvar. gjutgods med PKD eller hardmetall.
- @
DIATOOL @
" TIEFBOHRTECHNIK
Brotschar (PKD, Cermet
Hardmetall, CBN), Djuphalsborrning
brotschringar samt Pipborr HM, PKD@ 0,6 - 45,0 mm.
utbytbara huvuden.

@ NEUHAUSER

CONTROX® - Prazisionswerkzeupge
CONTROX® - Precision Cutting Tools

Verktyg till komposit, skivfrasar,
Slitzfrasar m.m
Standard och special

T PYLATTC
Ledande tillverkare av
géngchuckar och

géngapparater fér manuelia
och CNC-styrda maskiner.

g

)&WNHH-W - } 7\ AVANTEC" '
% / Zerspantechnik * o)
Maskinskruvstycken fér 5-axlig . i-?ﬂ-
bearbetning. Tillverkade i Schweiz Hogpresterande verktyg for frasning. i
2 Kysmsticisior | A1 Extremt lattskarande geometrier och oslagbar livslangd. ‘:Eﬂ -

i hogsta kvalitet enligt 1ISO 90012 o klarar upp till 80 bar

Besdk var webshop med [=); ﬁﬁ
hallande och skarande verktyg! | :
www.gjsverktyg.se [u]

o

GJS Véftygs AB

Skilbyvégen 4, 155 35 Nykvarn = Tel 08-550 999 80 = Fax 08-550 999 32 » E-mail: gjs@gjsverktyg.se » www.gjsverktyg.se
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NLX 25001700 | CTX beta 800 linear

UMIVERSALSVARVAR

NLX- & CTX-serien —
universalsvarvning pa
hogsta niva.

A ¢ Teknisk information och broschyrer pa:
g, www.dmgmori.com
S eller kontakta DMG MORI Sweden AB




CELOS®

frin DMG MORI

NLX 2500 | 700
IDEALISKE FOR TUNG SPANAVSEILINING — OPTIMALA DAMPNINGSE-
GEMSKAPER TACK VARE PLANSTYRNING 1 ALLA AXLARNA

COOPERATION SUSTAINS IINNOWAT | N

CELOS®

frin DMG MORI

cTX beta 800 linear
1G ACCELERATION OCH MAXIMAL KONTINUERLIG NOGGRANNHET
TACK VARE LINJARDRIVNING I X-AXELN

4

BMT®-revolver (Built-in Motor Turret) med 10.000 min-1 fdr
fraseffekter som kan jamforas med fleroperationsmaskiner

Chuckdetaljer upp till @ 460 mm resp. 366 mm med Y-axel,
chuckstorlek max. @ 300 mm (127

Stangbearbetning upp till 50 mm

Remskiva /#/ Maskintillverkning
Material: SCM435

Matt: @ 153 x 170 mm
Bearbetningstid: 19 min. 10 sek.

+

100 % kvalitet frin 1:a detaljen:
< 10 pm diametertolerans och < 10 pm termisk stabilitet, tack
vare High Precision Turret och aktiv kylning

Chuckdetaljer upp till @ 410 mm, spannchuck upp till @ 400
mm (167} och stingbearbetning upp till & 102 mm

Adapterring // Drivteknik
Material: stal (CK45)

Matt: @ 95 x 50 mm
Bearbetningstid: 2,20 min.

o
-
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akerhet nar du behover den

Dormer Pramet har utokat sitt
befintliga sortiment pressging-

tappar med de nya gangformerna
MEF, UNC och UNF, plus att dven
kylkanaltappar har tillkommit.

Darmers presstappar dr ett pdlitligt alternativ, som erbjuder
savil dymamisk styrka som hig dimensionel] exakihet, Det
kempletta programmet omfattar utfdranden och gingtyper
som ticker huvuddelen av alla applikationer och material
i de flesta industrisegment,

De fem nya typerna, som ingidr i produktianseringen
i november 2016, erbjuder stiirre exakthet och ger starkare
gangor in vad som uppnas med skirande tappar och klarar
dessutom fler gingor per tapp under ritt fiwhillanden.

Tapparna ir gjorda av kobolt legerat snabbstal (HS5-E)
och limnar en mycket sliit och stark giinga efter sig samtidigt
som de genom sin starka konstruktion minskar risken fir
verktygsbrott betydligt.

Tapparna finns belagda med Titanniteld (TiN) eller
Titankarbonitrid (TICN), som reducerar vridmomentet tack
vare lagre friktion samtidigt som gangytan blir slitare dn med
en skiirande tapp. Antringsfasens geometri har forbittrats
med avseende pd dntringsfdrmdga och slitstyrka och finns
i telh varianter; fr bottenhil, respektive for genomglende hal,

Dessutom har Darmer Pramet lanserat ett omfattande program
med gdngtappar i solid hirdmetall fr gdngning av hirdade
material samt andra svirbearbetade material.

Det blir hela tiden vanligare att man anvinder hirdade
maberial i industriella processer, vilket gir behovel stdrre av
skirande verktyg som kan fungera under extrema {firhdl-
landen.

Drirfiir har vi utvecklat fem nya produkttyper fir gingning
upp till 3xD under varumirket Dormer.

De nya hirdmetallgingtapparna dr en del av den andra
produktlanseringen 2016 och tappama har ett artikelnummer
som biirjar med T2XX.

Gangtappama ir rekommenderade att anvindas i hirdade
material upp tll 63 HRC och dd med bra prestanda, produk-
tivitet och livalingd, Gven vid hitjga skiichastigheter.

Ginglapparna | T2xx-familjen klarar skiirhastigheter som
ligger tre ghnger hivgre dn fiir en gdngtapp av HSS-E stdl,
De har dessutom en mycket stark utformning som minskar
risken fir tappbrott.

Du kan vilja mellan toe olika utfranden; rakspdriga tap-
par, spiralspdrstappar eller pressgingtappar med antingen
titankarbonitrid-beliggning (TICN) eller Super-B (TIAIN +
WC/C) beldggning. Vissa typer har Gven invindiga kylkanaler,

Mer information:
www.dormerpramet.com.
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JULKLAPP: P

Hyundai-Wia F500PLUS . ’ = WI.A

Kraftfull fleroperationsmaskin uppbygad med
rullgejdrar istallet for kulor. Lichron har kopt
5 maskiner till specialpris som nu erbjuds den
svenska marknaden.

F500PLUS

* Rorelseomrade X/Y/Z 1060/510/635 mm
» Bordsstorlek 1200 x 500 mm

* Spindel 10.000 rpm, BT-40 BigPlus

« Kylvatska genom spindel 20 Bar

is!
* Verktygsmagasin 30 platser Oslagbart pris!

« Snabbtransport 36m/min =~ S

pracigle® - .  LICHRON
- Styrsystem Fanue med i, ————

Manual Guide B e - & = Telefon: 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se

rhenus FU 800

Hogpresterande
skarvatska

* Fri fran samtliga aminer . \ 7
« Fri fran borsyra T e : s 9

* Fri fran kloroform A\ P e < e s ¥ .

« Fri fran formaldehyd : - ,
o N Ffherus FU 80

. L ® L T T
rhenus FU 800 a3 | 'Um U ar radd om

4:e generationens skarvatska : ¢ . o L | L . "
(] . \ ‘.
fri fran aminer och borsyra - ; N S o b‘m d nka pltﬂ IEt ¢
utformad fér basta prestanda 3 R N 1 :

och en produkt som manar o N : . ® e . L 3

om din personal. 2 y vy et m b "

w
Tel. 08 - 514 307 60
info@bonthron-ewing.se
www.bonthron-ewing.se

BONTHRON
& EWING AB
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Hindren for tillvaxt

ar

oftast rent mentala, ett

foretag kan ju egentligen

bli hur stort som helst
med ratt grundfilosofi,

styrning och produktionstank

Vii svensk industri maste alla varna om
den svenska produktionen och se till att
industrin behaller tillverkning, kompe-
tens och arbetstillfillen inom landet,
det ar val alla overens om, men under

Och dé tinker jag som redaktiie och som vanlig med-
borgare i landet Sverige. Hur skall vi ha rdd med den
vilfird vi vill ha om skattekronor férsvinner ut ur lan-
det ach arbetstillfallen fiirsvinner som tkar pa statens
och kommunernas inkomstapp betydligt. Infeastruktur,
skolan, den sociala sekborn och vir dldrevird behver
stora resurser for att klara av fsrsbrjningen av samhillets
vitala funkboner.

Vi behdiver en levande och attraktiv industriproduk-
tion i Sverige och di méste vi stiita och utveckla svensk
industri med alla till buds stiende medel. Farsvinner
industrin 583 utarmas virt samhille och da ar vi mycket
illa ute, 5& precis som NIBE Industrier och det ledarskap
som genomsyrar [Bretaget, si behdver fler faretag tinka
pé samma sitt och utveckla istallet fér att avveckla sina
verksamheter.

Men trenden mot outsourcing dr ocksd ett uttryck fir en
farvringd syn pd produktionens roll i dagens afidrsverk-

samhet, ndgot som fir koncernchefen pad NIBE Industrier,
Gerterie Lindaguist att gd i taket och bli riktigl uppréed
och han skall hiir nu férklarar vad han blir irriterad &ver.

Vi pé tidningens redaktion fAr dran alt f en interviu med
en av “beskyddarna” av svensk verkstadsproduktion
och foresprakare f6r det sunda fornuftets ledarskap, Och
att man skall och kan behalla jobben 1 Svenge. Vi skall
prata med NIBEs koncernchef Gerterie Lindquist om hur
man pa MNIBE totalvigrat alt g samma vig som manga
andra fretag | svensk exportindustri antritt, det vill siga
nidr man nastan som ett rent flockbeteende "outsourcar”

svensk produktion "i blindo” till lagliénelinder,

- Manga ganger har man lagl ut tillverkning i alltfor
stor utstrickning, man f6ljer en tids- trend eller som du
kallar det, ett Aockbeteende. Tyvire dr det ocksd sa med
cutsourcing att man ofta ligger ul sdnt som verkligen skul-
le kunnat ha rationaliserats pd hemmaplan med relativt

en lang tid har manga tillverkningsfo-
retag lagt ut mycket av sin produktion
till s.k. laglonelander i fjlsteurnpa och
Asien for att tillverka sina produkter
som man sager “till ett billigare pris”.

Gevtanic Lindquist
VD och koncernchef NIBE Industrior AB

enkla medel. Ofta blir det hir inte speciellt lyckat, eftersom
fhretagets DINA 1 de flesta fall fir en helhet besthende av
produktutveckling, kenstruktion, en djup foridling och
marknadsfaring /férsdljning. Men att di tappa den var-
dagliga och verkliga kontakten med produktionen kinns
som sotddden f6r mig, sdger Gerteric Lindguist.

MIBEs fabriker ar effektiva, konkurrenskraftiga, hallbara
och utrustade med den allra senaste tekniken ndr det gdl-
ler maskiner, utrusining och kompetens. Och allt styrs av
fisretagsledningen och medarbetarna tillsammans far att f4
en lingsiktighet i sin arbetsform fiir en fortsatt framgdng.
Gereric Lindquist menar med bestdmdhet att om inte
produktionens strategiska betydelse for fGretagens for-
miiga till utveckling och fornyelse klargtrs och synliggties
finns sdledes en mycket stor sk att viirdefull produktions-
kempetens forloras i samband med outsourcing, vilket
man med full kraft motarbetar pé alla plan inom NIBE.
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Migra siiger i debatten att om vi ska ha produktion i ett hogkost-
nadsland som Sverige 53 miste vi minska beroendet av manuell
arbetskraft. Hur ser du pa detta resonemang?

= I grunden dfir man fast i ett felaktigt tdinkande. Den solida-
riska linepolitiken, som fackfGreningarna konsekvent har drivil
under flera decennier, har lett fram Hll mycket higa realldner
men om vi nu sdger oss firtjinag dessa hiyga realltner sd maste vi
ju ocksd vara synnerligen produktiva. Vi kan allesd inte bara raki
av acceptera atl en [Gnedkning ocksd &r en automalisk [Srdyring
av produkten utan vi maste ju kefiva en motprestation som stir
i relation till [Gnedkningarna for att fortsatt kunna vara konkur-
renskraftiga, Detta dr ju siilva definitionen av produktivitet, del
vill séga att inte bara produktionen utan foretagets alla Gvriga
funkrioner ocksa kontinuerligt maste effektiviseras fr ant behilla
konkurrenskraften. Med detta synsitt | higsitet sd gar det fort-
farande att producera | Sverige men stirrar man sig blind pd att
de nominella Wnedkningarma far alla anstillda dr absoluta utan
tkad motprestation, ja da dr det bara en tidsfriga innan flyttlas-
set gar frdn Sverige.

- 54 vi dr alltsd dvertygade om att det gar att konkurrera med
tillverkning i Sverige firutsatt att man har ritt instillning . [ virt
fall handlar det om en standig strivan efter en higre effektivitet,
med rérlig 16n som drivkraft, en ledning som dr intresserad av
produ t-cl'ill;:ruiﬁ'ﬂg::rr och nérhet till produktutvecklingen.

- Ta till exempel det huvudltza begreppet postindustriellt sam-
hille. Det &r som om industrin inte skulle finnas Engre nitr den
i verkligheten utgir sjilva motom i hela samhillsmaskineriet, utan
attjag fiir den skull vill forringa ndgra andra samhallsfunktioner,
sager Gerteric Lindquist och tilligger;

- Industrins glidning bort fran det allm8nnas fokus far ocksd
konsekvenser fir kompetensfrsérjningen och samhdllet i stort
I minga politiska beslut ach dven 1 samhillsdebatten sa, om jag
nu fir anvinda ett starkt ord, hinar man manga génger industrin
i Sverige ffir att vara gammalmodig och ndgenting som dr pa
utddende medan man exempelvis { Tyskland fullt ut inser att en
framgangsrik tillverkningsindustri dr sjalva forutsitningen fir en
god samhillsekonomi dven i frambiden. Dir dr det dirfdr sjalvklart
att staten och samhiillet skall stétta den tillverkande industrin. Om
industrin i Sverige bara kunde fd understad i form av en korrekt
och verklighetsfrankrad beskrivining snarare dn nidbilder s3
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Det har ar ingen maskin-
annons utan en deklaration
om livskraftig industri.

DUROCS vision har ingen copyright darfor att den
uttrycker en ekonomisk och mansklig sjalvklarhet:
Att skapa en konkurrenskraftig industri, en god
arbetsmiljo och ett hallbart samhalle. Var metod ar
att erbjuda verkstadsféretagen skraddarsydda pro-
duktionslésningar som starker deras konkurrenskraft
— lésningar som samtidigt varnar om miljén och det
framtida samhallet. En nbdvandig pussebit i detta
arbete dr vara maskin- och verktygsleverantdrer, t ex
Ibarmia som bara bygger kundspecifika maskiner.

Bestk var hemsida for mer info. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! Fér vi har |6sningen.

IBARMIA.

Ibarmia har vunnit
sitt varldsrykte genom
att specialanpassa

maskiner utifran varje
enskild kunds behov.

08 630 23 00

durocmachinetool.com
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kommer ungdomar ocksh att siika sig fill industrin. Alla
kan inte arbeta med appar eller utveckla spel,

- NIBE &r ett modernt verkstadsfiretag, inte ndgon
medeltida gruva och hir har +i ocksd lyckats med att f3
riktigh manga ungdomar att siika sig il oss. Sdviil produk-
tionstekniker, som idag dr en verklig bristvara och har varil
det i manga dr, som spetstekniker och hiigkvalificerade
operatiirer. Hir ser vi att vira verkstider med sina hiiga
autnmationsgrader och moderna produktionshjilpme-
del, sdvil mjuka och hirda, ger oss fordelar ndr vi stiker
tex. ingenjérer frin hiigskolorna i Halmstad, Lund och
Giteborg, PA NIBE finns med andra ord mycket verklig-
hetsfrankrad kompetens att hiimta, Men pd gymnasienivi
och pd de industriskolor som fortfarande finns kvar sd
saknar tyviirr de utbildningsansvariga ofta helhetsbilden
nair det giller vilka behov av utbildningar som finns och
tinker inte tillrickligt ldngsiktigt. Langsiklighet dr Gerteric
Lindquists kiipphést och det r langsiktigheten som gjort
NIBEs kraftiga tillvaxt méjlig.

Vad har man for verktygslada att tillgd i denna process?

= Vi miiter allting pa NIBE. Det som inte mits kan inte
giras biittre, det dr en gammal devis. Och hir pa fabri-
kerna har vi alltid haft tidmdtning i produktionen och det
dr bade frekvensstudier och objektsstudier pd det gamla
sittet som giller men med helt nya h]'ilp‘mede]. Cklagbart!
Men det dr inte bara i produktionen vi méter. Pi liknande
st miter vi ocksd hur exempelvis ing td ett projekt
tar, Varfir tog det 8 veckor eller 2 kvartal, varfor tog det
inte sex veckor eller 1 kvartal ndr vi egentligen haft det
som maélsitining? Vad var det som gick fel? Hela tiden
oavselt funktion och position maste vi alltid fbrsdka att
hela tiden bli battre,

— Fiir det déir det som allting egentligen handlar om,
menar jag och mina medarbetare, att alltid ifrdgasitta om
det man gt idag inte skulle kunna giras bittre | morgon
och finnu bittre dagen direfter osv. Med det forhdllnings-
siittet kan man ndstan utveckla och producera vad som
helst pd ett framgdngsrikt st

- Vad som driver NIBE i stort och mig sjdlv som fre-
tagsledare Ar att man inte skall separera nigon viktig
funktion fran helheten. Produktutveckling och tillverk-

ning hor till exempel verkligen ihop och skiljer man
dessa dt 58 uppstir en omedelbar dissonans som
i lingden utarmar fBretaget pi flera sitt. A andra
sidan kriver detta att vi alltid har riitt maskinut-
rustning och att vi alltid ligger i framkant ndr det
galler ny teknik och awtomation. Vi har valt uk et
antal maskinleverantirer som vi litar pd och av
dem kriver vi full support och service pd dagen.
Att produktionsteknikerna arbetar nifra konstruk-
torerna dr Fir oss livsvikligl, far d4 ser man tmli-
gen omgdende om produktidéerna giir att realisera
i verkligheten samt fir en snabbdterkoppling pd
om ndgoet mdste modifieras konstruktionsmdssigh
eller produktionsutrustningsmassigt, Detta bortser
man ofta frdn nir man lgger ut tillverkningen i ett
annat land Eingt bort ifrdn kenstruktionskontoret.
Tid dr, som alla vet, pengar men ibland tycks inte
detta samband gilla nér val "lammeltdget” satts
ighng. Men undantaget bekriftar ju som bekant
regeln, si visst finns det ett antal foretag som har
list det hiir med att ha produktutveckling och
produktion separerade pd ett framgdngsrikt sitt
men min poing dr att det inte dr det relativt higa
loneldgel | Sverige som gor det omdjligt att ha kvar
och utveckla linsam produktion hiir hemma utan
framfarallt underldtenheten att stindigt arbeta med
fisrbittrad produktivitet.

Allt bisrjade 1952 da Nils Bernerup ( NI BE) star-
tade och birjade bygga upp NIBE i den anda som
forifarande genomsyrar bolaget. Till sin hjalp 58
anstillde han sd smdningom bland annat Rune
Dahlberg som VD. Rune hade ling produktonsteknisk
bakgrund fran ddvarande Svenska Maskinverken och
med honom kom Ingemar Zweygberg som blev verk-
stadschef. Hirigenom skapades en grund och ett tink
som har underlittat utvecklingen av bolaget sd som det
ser ut idag, Frodukbionen fanns redan frin barjan i fokus
och detta fokus har man fortsatt att ha. Sedan mdste del
finnas som Gereric Lindquist siger en siljddra i fbretaget
for utan duktiga siiljare blir det inget att producera.

— Jag biirjade hir fihr snart 29 dr sedan och vi som driver

MIBE idag har fortsatt resan vidare i samma anda som
fiyrr, berittar Gerteric Lindquist och menar att det ar med
sorg i hjirtat ndr han hir [rdn mdnga industrifdretag att "
det inte gir att tillverka I6nsamt l@ngre i Sverige . Men
varfér dd, tinker jag och svaret ir att man i manga fall,
tyvirr fir manga fall, har tappat produktivitetstinkandet
i svensk industri och det &r sorgligt, tycker jag, - WIBE
har visat vinst varje &r sedan 1952 sd ndgot rdtt gde vi och
jag dr otroligt stolt dver féretaget NIBE och alla duktiga
medarbetare i alla led.
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Smalandskt tankande i alla led och hér finns

IKEA som ett av flera foredomen Over vad man

kan utrétta med vilja, uthallighet och sunt firnuft

WIBE arbetar lingsiktigt efter en vil beprdvad modell som tar oss dver
60 4r tillbaka i tiden. Huvudkontor och stort fokus pd produkiutveckling
och konstruktion samt flera stora fabriker i lilla Markaryd skapar en amda
kring [Gretaget som sés som mycket viktig, Nadheten till arbetet utan att
behiva pendla eller sitta i trafikkier i fler tirumar om dagen liksom en bra
boendemiljs och ett gott kameatskap ger oviirderliga synergier. Féretaget
var miira en biirsnotering redan 1989 och det fanns dven el stort intresse
fram flera andra foretag att forvarva NIBE men di lyckades ndgra av oss
anstillda att kéipa foretaget och det blev startskottet Gl en mycket stor
och positiv frandring fior NIBE. Detta skapade ett om mdjligh Snnu stirre
engagemang frin de anstillda. Ukdver de anstdllda som var med fridn
bérjan var det minga anstillda som vid barsnoteringen 1997 kopte aktier
i NIBE. Idag fir det bara i Markaryd tiver 800 personer som lger aktier
och minga av dem arbetar i [Gretagel. Detta skapar en mycket intressant
och virdefull gemenskap i bygden och betyder naturligivis mycket fir
engagemanget | NIBE dir alla beslut i bolaget dr nédra,

Maskinparken firr och nu, hur ser det ut och hur ség det ul?

- Vi var tidigt ute med automatisering och vi biirjade med svetsrobo-
tar av kvalitets- och rationalitetzsks], Detta blev drivande kan man siga
i hela vidr automatiseringsprocess, Och vi sa och bestimde Hdigt att plat-
bearbetningen skall vi inte limna ut, utan plittillverkningen skall vi vara
biist pd. [ lir finns vitala tillverkningsprocesser som dr ytterst viktiga fr
oss att ha kontroll Gver.

= Tillsammans med produktionsledningen och Sven-Erik Hielt, som fir
dvrigt varit | produktionen och foretaget mycket langre an jag sialv och
som jag litar pd K1l 100%, diskuterade vi oss fram Hll att vi skulle storsatsa
paatt rationalisera plﬁtbﬁnbrtning!n fisr att h.irigmmm kunna behilla och
vidareutveckla vir tradition av djup fiiriidling. Det har vi alla pa firetaget
haft en samsyn kring hela tiden. Och s& kom stegen helt naturligt med att
vi investerade | nibblingsmaskiner istillet for excenterpressar, vi kipte
laserskirmaskiner iskillet fir vanliga hiltagningsmaskiner och sedan kom
robotiseringen av vira kantpressar. Parallellt med detta har pd motsvarande
satt svetsavdelningen moderniserats och robotiserals, Ubvecklingen av
maskinteknik och maskinsystem har gitt med en fart som jag i alla fall
inte trodde var méjligt f6r 15 ar sedan. En otrolig utveckling som gett oss
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Ar pengarna ni tjanar inte
varda kostnaden - ring oss!
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Duroc representerar i dag
hela Romheld-gruppen

DE TRE SPECIALISTERNA Rimheld, Hilma och

Stark bildar tillsammans Rémheld-gruppen, ledande
leverantdr av uppspanningssystem till den globala
marknaden. | dag representerar Duroc hela gruppen,
vars breda sortiment ar en underbar, ofta avgtrande,
resurs for oss nér vi erbjuder vara kunder produktions-
l6sningar som g&r omedelbar skillnad for deras |Gn-
samhet. FOr med ratt produkter kan man krympa
tiden for uppspanning/fixturering med timmar.

( . Romhelds hydrauliska innovationer

«. " Romheld har inte bara ambitionen utan anses
ocksa vara marknadsledande inom hydraulisk och
pneumatisk uppspdnning. Utdver sina avancerade
katalogprodukter utvecklar de dven speciallésningar
anpassade efter kundens behov och énskemal.

( 2  Hilmas enastaende skruvstycken

4 Hilma, som manga férknippar med mekanisk-
hydrauliska skruvstycken av Rolls Royce-kvalitet, har
produktutvecklat i 60 ar. Nu senast har de breddat
programmet f&r 5-axlig bearbetning.

( ‘. Starks nollpunktssystem

" Virldsledande Stark tillverkar nollpunkts-
systemn som Gkar den effektiva produktionstiden
hos en normal flerop fran 600 timmar per ar
till 1600 med manuell palett och anda upp till
4000 timmar med automatisk. Behovs det
fler argument? Ring oss i s falll

Hort talas om det norska spettprovet?
Stark klarade testet tio ganger

béttre dn konkurrenterna. Las hela
historien pa Durocs hemsida,

08 630 23 00
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== perhirt m}r{‘lr.e-r hiittre mﬁjlighemr att uiveckla var prﬂdulr.tinn,

siger Gerteric och lill3gger;

- Allting hir thop och allt detta sammantaget har skapat helt
nya férutsdtningar fr vir produktion. Jag och mina medarbetare
letar stindigt efter nya och bittre lisningar fir morgondagens pro-
duktionstimmar. Med de allra flesta av vira maskinleverantirer
harvi ett lingt och bra samarbete och vi lever i et slags symbios
fisr vi behiwver dem och de behiiver oss, Och skall vi kunna inves-
tera i nya maskiner s miste vi tiiina pengar och di miste man
fortsdtta att vara nyfiken pd ny leknik och arbeta med standiga
rationaliseringar. Och di miste man kombinera rationaliseringar
med volymtillvixt. Fér har man ingen volymbillvixt kommer
ralionaliseringar att upplevas som ett hot mot de anstillda och
deras anstillningar och da blir produktivitetsarbetet inte nagot
positivt fastin det dndd dr helt avgirande fir féretagets framitic.
Doirfor dr tillviixben s viklig och stindigt i fokus hir pd NIBE.
Tillwixten behdver vara ISnsam nu och inte om tre dr och hilr &r
en av nycklarna till ett vilmaende och vixande fretag, menar
Gerteric Lindquist,

Hur ser du pd Industri 4.0 och digitalisering?
Ar det lite Gverdrivet kanske minga tycker, kiinns det som en
skrivbordsprodukt eller ndgot som iir skapat av konsulter frigar
jag Gerteric och frdgan stér honom direkt,

= Chm man dr sd gammal som jag och varit med linge s& har man
lyssnat pa dessa engelska Buzz Words som “Risk Management”,
ERF, Kai zen, 6 Sigma, Lean Production, CSR, Digitalization m.fl,
och man kan vil siga att framfGrallt minga konsulter Slskar
detta. Jag vill siga s hir; - Att driva ett fdretag dr som att vara
kapellmistare | en orkester. Det dr flera instrument som skall koor-
dineras vad giller lakben, tonarten och vokalistens framfbrande.
Ett framfbrande blir ju inte speciellt bra av att man lyssnar pd
ett instrument i taget. MNu har det blivit populdrt att tala om det
specifika instrumentet digitalisering som det enda viktiga och det
blir ju ingen vidare konsert av detta. Sjdlvklart kommer digitalise-
ringen att vara en viktig framtida komponent f8r framgdng men
vi miste samtidigt inta en balanserad hillning till nya fenomen.

=i hade inte kommit dit vi &r pd NIBE idag om vi inte suc-
cessivt hade tagit till oss ny beknik och nya hjilpmedel, detta dr
en process som paglre hela Hden, en form av produktivitetsarbete
dir man p& olika sitt forsaker att £ bort flaskhalsar och mindre
rationella arbetsmetoder. Idag déper man gima om allting med
nya crd, Lean Production dr ju inget annat dn vanligh produktions-
tekniskt arbete och 6 Sigma har vi dépt om till 5 NV, fem NIBE
vanor, svirare behiiver det inte vara eller hur? D4 kan minniskor
fisrhilla sig il vad det egentligen fir friga om. 84 dr det ocksd
med digitaliseringen, den blir successivi en del av vira liv, Vi styr
naturligtvis inte vir produktion med pappersark lingre utan allt
dr ju redan digitaliserat, vira produkter ir redan ubrustade med
avancerade stymingar som vi kan Kemmunicera mecl via nibet
och vir marknadstéring har redan digitaliserats. Vi har som nation
kommit vildigt langt nir det giller digitalisering s jag anser an
viskall se detta som en majlighet och inte som ett hot. Men kom
ihlg att digitaliseringen bara &r ett av instrumenten i orkestern.

Slutligen fragar vi vad som dr det bista Gerteric gjort i sitt
yrkesliv och han svarar, - Birja arbeta pd NIBE och se under alla
dessa dr hur vi tillsammans har viixt | Sverige till ett fint och
respekierat fdretag med bra virdegrunder.

| fiiretagets viirdegrunder skriver koncernchefen och stordgaren
Gerterie Lindquist i fGrordet alt principerna bygger pd genuint
smillindska viirderingar diir lénsamheten alliid kommer | férsta
rummeet, vilket tillsammans med sunt férmuft, enkelhet, arlighet
och envishet gor foretagskulturen svirslagen,

Pi 25 &r har NIBE-koncernen vuxit frin 300 Mkr il 13 mil-
jarder | omsittning samtidigt som NIBE § Markaryd har vuxit
frim cirka 200 Mir tll 3 miljarder i omsdtining och finnu ser
man inga begrinsningar [Sr fortsatt tillvaxt. Nésta mdal for
koncernen dr en omsdtining pd 20 miljarder senast dr 2020,
Virldsmarknaden fir foretagets produkter ar minst 500 mil-
jarder, s det finns naturligtvis nistan cdndligt mycket mer att
ta av. Och visionen dr att skapa energildsningar i virldsklass
med fortsatt tillverkning i de svenska verkstdderna. IHir pratar
vi Made in Sweden, pd riktigt. B
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En berdttelse om tva skdrande verktyg -

Fore den industriella revolutionen pa 1800-talet var skarande verktyg
inte sdrskilt utvecklade och bearbetning av metaller var ett tidsodande
arbete tills man fick tillgang till energi fran angmaskiner och senare
aven fran elektricitet, som kunde anviandas for att driva maskinerna.

Under 1900-talet utvecklades maskinverktygen avsevirt genom introduktionen av
snabbstil (H55), dd den moderna eran av skirande bearbetning hade sin birjan.

Dormer Pramet har eft brett sortimen rote- Idag finns det tvd typer av skiirande verktyg, roterande- och vindskirsverklyg.
e Roterande verktyg, ir gjorda i ett helt stycke och bestir av skaft och skireggar. Typiska
"; exempel pa sadana dr borrar, gingtappar och pinnfrisar,

I viindskirsverktyg anviinds utbytbara insatser gjorda frimst av hirdmetall, som &r
fastspdinda pd en verktygskropp, Viindskiiren dr ofta utfiormade med flera eggar, som
kan indexeras fram efterhand som de slits ut. Dessa anviinds vanligen for svarvning,
frisning och haltagning

Fabin Sala dr produktchef fir roterande verkiyg och Lukas Pavlis, produktchef fise
viindskirsverktyg hos Dormer Pramet, Bida ndmner nedanstiende nyckelegenskaper
som utghr skillnaden mellan de bida typerna av verktyg - material, prestanda och
mangsidighet inkluderade.

Material — vandskarsverktyg

I barjan av 1900-talet, var verktygsmaterialet som skirande verktyg framstilldes av
endast marginellt hirdare dn det material som skulle bearbetas, Dirfor var verkbygs-
livslangden dalig och man var brungen att hdlla skirhastigheten lig,

I takt med att verktygsmaterialet uivecklades, kunde man 8ka skirhastigheten i takt
mied att materialen fick bittre motstindskraft mot hga temperaturer utan att forlora
sin hardhet.

Ju hirdare verktygsmaterial, desto hisgre slitstyrka, med lingre verktygslivslangd
som resultal. Kompromissen hir 3r att hirdare verktygsmaterial dr spridare och det &r
shibrre risk for skador eller verktygsbrott under ogynnsamma bearbetningsférhillanden.

Mijukare verktygsmaterial innebér att verktyget blir segare och tilliter problemfri
kdming i maskinen ocksd vid ogynnsamma bearbetningsfirhllanden. Trots att de
segare verktygsmaterialen klarar slag och ogynnsam bearbetning bitire, sd miste de
dock kiras saktare och livsldingden blir heller inte lika ling.

Det idealiska materialet fr skiirande verklyg skall kunna motskd fas- och spelsfir-
slitning, sdvil som eggdeformation, vara segt for att motstd verktygsbrott, skall inte
reagera kemiskt med materialet i arbelsshycket, motstd oxidation och diffusion samt ha
bra motstdnd mot plitsliga termiska frdndringar.

Wiindskiir giirs av hirdmetall, vilket dr det vanligaste materialet fr tillverkning av
vindskirsverktyg. Andra material som ocksh anvinds dr skir ir cermet (CT), keramik
{CC), kubisk bornitrid(CBMN) eller polykristallin diamant (PCD). CT har bra motstind
ot fas- ach gropférslitning och dr inte bendget att skapa liseggsbildning ph skireg-
garna. Tack vare detta s3 halls skiireggarna vassa lingre.

CC har ett brett applikationsomrdde nir det giller att skiira hdrda material (45-55

rumdrket Pramat arbiuds vndskirsverkty

o aepar W (e g L R T Al CHEF PR
barrning och glngning. 1or Swarvmings-, rasnings- och Donmungsaopin
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TEMA VERKTYG

.

roterande= vs. vandskarsverktyg

HRc) och har hitg motstdndskraft mot nitande material
och termiska firhdllanden. CBN dr ett utméarkt material
for skirande verklyg och erbjuder el extremt higl lerme
iskt motstind, CBN anvinds fr material sdsom hilrdat
stil och gjuljdrn.

FCD finns i (va typer (naturlig diamant och industri-
diamant) och anvinds fir icke-jdmmaterial, sisom higki-
selhaltig aluminium beroende pd dess hivga motstind maot
fomslitningar. Eftersom PCD dr extremt hart och spritt, dr
det inte ndgot bra val fir applikationer som kriver hiig
hallfasthet och motstand mot slag och vibrationer,

Material — roterande

Roterande skirande verktyg har traditionellt sett tillver-
kats av snabbstdl (1155}, koboltlegerat snabbstdl (115Co
och HSS-E) eller solid hirdmetall.

D legeringsannen som ar vanligast i snabbstal r kol,
krom, volfram, molybden, vanadin och kobolt,

H55 édr en mycket universell legening, som har gud skar-
barhet och prestanda, Det iir ett slitstarkt och kostnadset-

ten fr omskirpning. Denna méjlighet finns inte fr skiir.

Geometrin, verktygsmaterialet och beliggningen pa
ett roterande skirande verktyg dravgirande fie den pre-
standa man Gnskar uppna. Applikationsspecifika verklyg
har potential att producera bittre noggrannhet med lingre
livaldngd an verktyg fiir generell anvindning. Roterande
verklyg gar ocksd att tillverka i mycket smad dimensioner.

Ett exempel &r den fyrfacetterade korsspetsgeome-
trin, som anvinds pd borrar och som ursprungligen
utvecklades fiir borming av djupa oljehdl 1 vevaxlar inom
bilindustrin. Idag anvinds den pa minga olika borrty-
per och i ett brett omrade av hirda och mjuka material,
[len kan anviindas pd olika borespetsvinklar, dér den
vanligaste ir 135°.

Detta sitter fokus pd utvecklingen av roterande verk-
tyg dir nyckelegenskaper, ursprungligen utvecklade fér

fektivt alternativ fisr bred anvindning inom storskaliga
bormings- och gingningsapplikationer i en mingd olika
material. Men HSS har begrinsat motstand mot ndining,
vilket innebir att det inte dr [Empligh for kelivande och
svira forhillanden.

H5Co erbjuder en god kembination av slitstyrka och
hardhet, sikerstiller god skirbarhet och nitmingsmaot-
stind. Detta gbr materialet limpligt f5r borrar, gingtap-
par, frisar och brotschar.

Hirdmetall dr idag det mest slitstarka och anviinda
materialet fibr skirande verktyg, lampligt for applikatio-
ner bade inom roterande verktyg och viindskirsverktyg.

Prestanda & mangsidighet — viindskérsverktyg

Ur ett kostnadsperspektiv representerar viindskirsverk-
tygen = hillare och skir = en stor investering, men de
har ocksd potentialen att hdlla lingre. Dessulom, nir
man behéver byta verktyg, &r dessa mer Hds- och kost-
nadseffektiva pd grund av att man bara behéiver motera
alternativt byta skir.

unika omriden, med tiden, har utbkats for anvindning
i ett brett antal applikationer och material.

En viktig egenskap hos korsspetsen dr att den har
utmarkt sjidlveentrering, vilket hindrar verktyget fran
att "slinta” f8re ingreppet. Urspetsningen eller korsspet-
sen reducerar kast och ger en posihiv hléipp‘ning narmane
centrum pd borret.

En viklig uppgift fir borrspetsen r atl agera som
spanbrytare s effektivi som méjligh och helst forma smd,
komma-liknande spdnor som litt transporteras ut via spd-
ren. Detta ar en klar firdel 1 de Alesta a]:]:likatil'mer, men
speciellt vid borrning i sega och ldngspdnande material.

Sammanfattning
Bide roterande- och vindskiirsverktyg har sina egna
distinkta férdelar baserat pd material, vilken operation

Fitr att gtira den langsiktiga investeringen med skir dnnu
mer linsam, sd finns ofta flera skirtyper och sorter att
wilja mellan. Maskinoperatoren kan lata frisen (eller verk-
tygshillaren) sitta kvar pd plats medan han enkelt byter ut
skiret och viiljer de som bist lampar sig for bearbetningen
av del akiuella arbetsmaterialel.

Vindskirsverktyg dr ofta mer kosinadseffektiva dn
solida verktyg niir det giller ogynnsamma férhdllanden
sami kan utfira multipla operaticner.

Bida verktygstyperna kan dock utféra samma app-
likationer t ex dykfrisning, spiralinterpolering, profil-
frisning och hdltagning. Flir stéirre verktygsdiametrar
ar viindskirsverktyg de mest ekonomiska och oftast det
enda alternativet.

Prestanda & méngsidighet

- roterande skarande verktyg

Fastin roterande skiirande verktyg generellt sett innebiir en
stirre initial investering pmffn't medl u‘indﬁkﬁmverktyg,.ﬂ
kan denna investering spridas ut dver tid genom mijlighe-

de skall anvindas fir och Snskemdl frdn anviindaren.
Utveckling och farbittringar giirs fir bida alternativen,
sdzom nya geometrier, beliggningar, verkbygematerial och
produktionsprocesser, exempelvis forbitirad eggprepa-
rering, yHinhet och andra behandlingar,

Bida alternabven skiirande ved:l}rg innebir en omfattan-
dhe méjlighet fisr slutkunden att vilia ur ett brett sortiment av
diametrar och applikationer fGe sina specifika applikationer.

Dormer "ramet har ett brett service-erbjudande, tryckta
broschyrer och kataloger, E-shop, et program fisr verk-
tygsval pd internet (Product Selector) liksom personlig
verktygsrddgivning, vilket allt sammantaget firenklar
elitt val av ritt verkiyg,

Mer information:
www.dormerpramet.com.
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RF

PC frasning i stal och rostfritt

100 SPEED

Den nya RF 100 Speed friasen fran Giihring dr den vassaste och snab-
baste HPC frdsen pa marknaden. Frisen har en 48° spiral vinkel och ar
hogteknologiskt utformad for en smidig och tyst bearbetning. Frasen kan
anviandas till en mangd olika operationer. RF 100 Speed i langt utforande
ar utformad med spanbrytare for att sikerstalla en problemfri spanavgang.

R 100 Speed har en anpassad geometr fir bearbetning i tuffa material,
lig- owch hitglegerade stil samt svirbearbetade material — material som
annars kan upplevas som svirbearbelat i moderna applikationstek-
niker, exempelvis vid HPC {risning

Dubbelt skydd for 6kad livslangd

med hdrn fas och optimerad geometri

Frizen har en optimerad geometri:

Stort spdnutnymme och firbdittrad egg-preparering som medftr pro-
cesstabilitet vid dykfrdsning.

Dlika delning pa skareggen resulterar i babtre ytor och lingre verk-
tygslivslingd. Den optimerade hiim fasen och geometrin skyddar yitre
skiirkanter = den mest utsatta delen av 'L“trhl}rgtb-i b-iig_ﬁz sidor, s& att
eggen Klarar av dven hisg belasining. Denna kombination forbdttrar
verktygets livelingd avsevirt.

Spérfrasning upp till 0.8xD tack vare forstarkt skaft

RF 100 Speed har eft dverdimensionerat DIN skaft ftor Gkad stabi-
litet. Den frstirkta kirnan skapar mer spdnutrymme | den friimre
delen och gir sparfrsning upp Gl 08D mijlig utan ndgra problem.
Oplimal geometri tilliter bide dykfrisning och sned bearbetning,

Innovativ spanbrytare for HPC frisning

Tidigare produkter fir HPC frasning bildade spdnor Hll en lingd av
skiirdjupet. Som en fGljd av detta skapades snabbl myckel spinor som
var svira att bli av med. Spinor fastnade i och ph arbetsstycket diir de
var svira att f bort. Tack vara sphnbrytare bryts och packas spdnoma
s& de blir enklare att transportera bort. Speciellt vid frisning av en
innerkontur eller kaviteter far man idag littare bort spanor. Delta leder
till en dkad pdlitlighet vid hela processen. Spindeleffekten dr kiart
litgre tack vare den littskarande geometrin trots att spanvolymen dkat,

RF 100 Speed i bearbetning

RF 100 Speed 6761 20 mm i maskinkomponent

Applikaticn:

HPC-grovirisning: Torr bearbetning i 42CrMod (1.7225 med 900 N/
mm2) med HPC-hdllare och Githrings nya PinLock l&sning (lser

fast frisar med welldon skaft som giir det omjligt fér frisen att dra
sig ut ur chucken)

Skir parametrar;

ap: 60 mm ae: upp till 1 mm

ve: 270 m/min 5: 4300 min-1

Fe: up to 0:21 mm vi: up o 3715 mm,/min

Spanvolym Q=222 em?/ min

Verktygslivslingd fér grovirisning dr mer &n 278 min!

Mer information:
www. guhring se
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hjdlper er med att fa den senaste tekniken pa plats for ett mer effektivt arbetsliv.
Tovend - Hilll Maskin - Licato

Framgangarna fortsdtter!

Passa pa nu, bra erbjudande pa maskiner aret ut!!
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Haas lanserar nya Big Bore-

svaxrvar nmed

Maskinverkstider som behover storre stingkapaci-
tet men som saknar utrymme for en stor svarv kom-
mer sakerligen att tilltalas av Haas Automations
serie med mindre Big Bore-svarvar. De senaste till-
skotten ar ST-15 och ST-15Y (Y-axelversion som blir
tillganglig under forsta kvartalet 2017).

kompakta matt

Vira nya svarvar 5T-15 och ST-15Y ger stérre stingkapacitet, spindelnos och chuck
sami higre spindeleffekt in ST-10 — men med samma kompakta matt. Maskinerna
klarar stinger med en diameter pd upp till 63,5 mm och har en maximal skirkapacitet
pd 356 mm (diameter) x 406 mm (lngd) (305 x 406 mm fir ST-15Y) samt en 406 mm
swing tver tviirsliden.

ST-15 har en A2-6 spindelnos med 88,9 mm lopp, en spindel med dubbel vekitor-
drivning pd 15 kW som ger 4 000 varv/minut och elt vridmoment pd 203 Nm vid 500
varv/min. Ett smidigt stjirn- /deltasystem ger hiig effekt ver hela varvtalsomridet
och konsekventa resultat vid ytmatning, Rorelsehastigheten ar 305 m/minut och
maskinen har snabb revolverindexering. Den dr dessutom utrustad med tre hydrau-
liska spidnnbackar pa 210 mm och en 12 stationers VD)-revolver,

Y-axeln pd ST-15Y har 102 mm extra rirelse (£51 mm frdn centrumlinjen) fér
excentersvarvning, borming och gdangning. Som standard har den drivna verktyg
med & 000 vary/minut, fullskindig C-axel fr mdngsidiga frraxliga funkbioner och
en 12 stationers hybridrevalver (VDI/BOT). Ovrig standardutrustning inkluderar
synkroniserad gingning, 1 MB programminne, 15-tums LCD-fargskarm och USB-port,
och tillval som finns & dubbdoecka med hydrauliskt dubbrbr, higtryckskylsystem,
automatisk forinstillning fir verktyg, transportband fir spinor, Ethernet-griinssnitt
samt Haas intuitiva programmerningssystemn och [Haas stAngmatare.

Dessutom befinner sig en sekundarspindel for ST-15Y i det slutliga utvecklings-
stadiet och kommer att bli tillginglig i slutet av 2016

Haas senaste ClM=l1 kompaktsvarv
f0r maskintillverkning

av

sma detaljer

For maskinverkstider som behover en avancerad kom-
paktsvarv som dr sdrskilt utformad for smadetaljer och
begriansade utrymmen ar den nya generationens CM-1
frain Haas Automation Europe ett bra val. Den har en
spindel med 30 000 varv/minut och fem axlar.

Tillverkning av smadetaljer kan innebira stora utmaningar
fihe de flesta verkstider. Sma hal, mikioskopiska egenskaper,
extrem noggrannhet och mycket plana ytor kan innebidra
swhrigheter for stora CNC-maskiner. | de hiir fallen kommer
Haas CM-1 kempakisvary vl till pass. Detta dr en maskin
med hihg noggrannhet som kedver lite ubrymme och passar
perfekt for bide stora volymer, prototyper och framtagning
av sma 20- och 30-detaljer dir precisionen maste vara hig,
Typiska anvindningsomrdden dr inom kommunikation,
flygindustri, medicin och dentalteknik.

CM-1 dr tillefickligh kempakt f8r att £ plats | de flesta
l'rar:.ltpt:lrthiﬁur aoch X-, Y- och Z-axelns rorelse ar 305, 254
respektive 305 mm. Vidare har den ett arbetsbord med
T-spdr som &r 508 x 254 mum stort, en spindel med 3.7 kW
15020-kona som ger 30 000 varv /minut samt en automatisk
verktygsvaxlare med 20 platser. Maximal matmingshastighet
vid skarande bl-:arbu:mins ar 12,7 my/ minut med en rirel-
sehastighet pd 19,2 m/ minut fr kortare arbetscykeltider,

CM-1 dr ubrustad med Haas Next Generation Control
(NGC) och dir en snabb, smidig och snyge CNC-maskin som
dr Litt att anviinda. Kunderna Fir enkel och higst intuiliv
navigering, dynamisk forskjutning (DWO) och kontroll

av centrumpunkt (TCPC) som firenklar fyr- och femaxlig
maskinbearbelning samt et nyit visuellt programmerings-
system (VPS) for generering av G-kodsprogram. Yiterligare
standardfunktioner ir koordinatrotation och skalning,
1 GB programminne, Ethernet-grinssnitt, modul fifr tdig
avkinning av strémavbrott och HaasConneet mobili-
vervakning.

Det finns manga tillval att viilja bland, till exemn-
pel en spindel med 50 000 vary fminut, etk tradlbst
intuitivt probsystem, utikat minne till 64 GB, WiFi-
anslutning, fyr- och femaxlig drivning samt TRT70
dubbelaxligt rundmatande bord.

TRTT0 ger noggrann, snabb 3+ 2-positionering och
fullstindig femaxlig maskinbearbetning av smdde-
taljer. Dess kompakta matt och Tga vikt gdr att den
passar perfekt Hll nya CM-1, i synnerhet d& index-
Er‘ingﬁhn.litiﬁhvter FE upp HIl 620° fsek Fi’l rotationsaxeln
ger Korta arbetscykeltider.,

Mler information:
www. haascno.com




Trebacksmodul med SPANNTOP eller TOPIus chuck

B Minimal konturstérning
B Flexibel, snabb och repeterbar évergang fran utvandig till invadig fastspdnning
B Deadlength fastspédnning med Trebacksmodul

B Fastspanning med pull-back effekt vid anvandning av spannhuvud eller dornfastspanning

£) Svenska
HAINBUCH Svenska AB

Kemistvagen 17 + 183 79 Taby - Tel. 08-732 75 50 HAI NBUCH

hainbuch@hainbuch.se - www.hainbuch.se SPANNANDE TEKNIK

' X3 m Tool AB
' Polygonvagen 53
187 66 Taby
Jg 3 m 1 O Ol . Tel: 08-514 307 50
Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.se

/"
Skarande verktyg fran kianda leverantorer med kansla for kvalitet

TANOI
HANNA

Integrated Solutions (" Anvind QR-Koden
for att snabbt och

® smidigt komma till
NA‘ H I var hemsida.

Tungaloy

Member IMC Group

ol.se www.x3mtool.se www.x3mtool.se www.x3
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Kurs 1 teknisk

renhet och tvatteknik

|

* Kursen viinder sig till produktionschefer, produktionstekniker, konstrukidrer,
operatirer, kvalitetsansvariga samt miljlansvariga som vill bitra pd sina kunskaper
inom teknisk renhet och komponentrengiring.

Kursens midl 3r att ge deltagarna en klar bild av vad som gir att dstadkomma med
de beskrivna teknikerna, Erfarenheter frdn andra firetag beskrivs. Vad dr tilledckligt
rent? Specificerad renhet gillande komponenters ytor enligh noga angivna krav
blir allt vanligare.

& Hur uppnds denna renhet pd det mest kostnadseffektiva sittet?

s Olika meteder Br industriell rengdring samt information om tvittkemikalier,

= Cenomgdng av standarder och olika typer av krav inom renhet.

* Teknisk renhet - bakgrund och introduktion bl dmnet. Varfir finns det krav pa renhet
och varfiir kommer kraven att dka?

» Kravsitining och standarder inom teknisk renhet.

* Renhetsmitning i praktiken, extraktion och analys.

Program:

09,00 Samling med kaffe

09.15 Inledning, Peter Markowvic

09.20 Teknisk renhet - Bakgrund och introduktion tll amnet, Peter Markovic

10.20 Faus

10,30 Teknisk renhet - Varfor finns det krav pd renhet och varfér kommer kraven att
aka? Peter Markosvie

1100 Méfligheter och begrinsningar med olika typer av tviittmaskiner

Skélj och torkmetoder, reningssystem, bvittmedel. Del 1 Ingemar Karlsson, Tomas Holmér
12.00 Lunch

13.00 Kravsitining och standarder inom teknisk renhet. Renhetsmitning i praktiken,

Ve bestdr en partikel av 15 ndgot?

samarbete med RedClean

extraktion och analys. Bestk i Nylizs lab fir beknisk renhet Peter Markovic

14.00 Paus

14.15 Méjligheter och begrinsningar med olika typer av tvittmaskiner.

Skiilj och torkmeteder. Reningssystem, tviittmedel. Del 2. Praktiska proviviittiningar
med ultraljudstvitt visas, Ingemar Karlsson, Tomas Holmér

14.45 Kaffe

15.00 Case Storys. Konkreta exempel pa olika projekt och utveckling inom renglring
och teknisk renthet. Peter Markovie och Ingemar Karlsson

16,00 Utdelning av diplom samt utvirdering

Datum: Torsdag 1 december 2016

Anmilan senast: 25 november

Plats: NYLI Metrology AB, Brunnemyrsviigen 5 Uddevalla

Anmalan: NYLI Metrology AB. 0522 - 646 646, order@inylise

Red Clean AB. (18 - 590 344 0. infodiredclean.se

Firelfisare: Peter Markovic, NYLI Metrology AB, Ingemar Karlsson, Red Clean AB och
Tomas Holmér, Metallchemie AB

Mer information:
www.nyllse




VALKOMMEN TILL VAR
NYA WEBBSHOP!

Gihring introducerar nu en helt ny webbshop.
Som valkomsterbjudande erbjuder vi under en
begransad tid 2% rabatt utdver dem ordinarie

rabatterna pa samtliga webborder!!!

¥ http://shop.guhring.se
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Summering av de senasie nyheterna

fran Mitsubishi

Det japanska foretaget Mitsubishi Materials har under varen och sommaren
2016 slappt ett antal nya produkter som ett resultat av de senaste arens satsning
pa forskning och utveckling i oférminskad takt. Produkter som anpassats till
den europeiska marknaden och den tillverkningsfilosofi som rader har,

Slagstess vid intermittent bearbetning

e — = A W
s 7 i N e
. . ¥ Sy
i .
Konvetionell beliggning MCB035

Belagt hardmetaliskér MCG035 (1S0-P30)

~ tinjer pA grénserna fér stilsvarvning
Mitsubishis beprivvade sortiment av vindskir (6 hitgpres-
terande stilbearbetning har utikats med ytterligare en sort,
MCA35, fiir intermittent bearbetning vid konventionella
skirhastigheter. Den nya serien med CVD belagda 150-skiir
dr idealisk fiir applikationsomrdden frin P30 tll P40.

MCH035 har utvecklats med Mitsubishis patente-
rade yibehandlingstekmik med Nano-struktur, och den
slita belaggningen motverkar effeklivt loseggsbildning.
Beldggningstekniken har fdrfinats ytterligare, och genom
att lindra spinningarna i beliggningen motverkas upp-
komsten av sprickor vid bearbetning med mycket slag.
Dietta ger en higre grad av tillfoditlighet vid intermittent
bearbetning | jAmfbrelse med konventionella sorter och
ligger till processikerhet vid stora tillverkningsserier. Det
tockare THCM-skiklel ger dessutom dverligsen slitstyrka
fidr bista livslingd.

— Mya sarter fir i sig inte svaret pd alla frigor, siger Conny
Erixon produkichef fir Mitsubishi hos Colly Verkstadsteknik.
Utan musderna spinbrytargeometrier skulle ndgra stérre

S farbattringar i prestanda vara svirt.
DCCC med ling shir- - MCH035 finns med ebt brett spektrum av spinbrytar-
’:"fﬂ"ﬂ"“‘#ﬁ:@m geometrier fir att ge optimala prestanda vid fin, medelgrov
: och grov bearbetning i kolskil sd vill som legerade stil, kon-
staterar Conny Erixon.

Skiiren finns i de flesta firekommande negativa geome-
trier med en bred varation av geometrier och spdnbrytire inom varje
typ. Oavsett vilket vindskdr som keltvs, tillhandahdller Mitsubishi

motsvarande skirhdllare fisr att garantera att anvindarens forviine-
ningar uppfylls med den nya MC&(35-serien.

Standard skrkanislingd och
f6rsedd med PVD-beiagda skir

Mitsubishi AHX4405
- ny planfrds med mindre vandskar

Frasarkroppar och skiir, som till synes framstir som
kostbara som fristdende objekt, kan tillsammans
vara av mycket stbree viirde nir prestandan kan
fisrbatira avkm.b‘linge:n och darmed korta pay aff=
tiden vid stora investeringar pd nya cch befintliga
verktygsmaskiner.

- Efter framgdngen med det ursprungliga
AHX640W-serien fir bearbetning av gjuljarn,
samt frisserien AHX6405 med de stérre vindsks-

ren for allmin bearbetning, var det ett litt beslul fir
Mitsubishi Materials att ubveckla nya skiir och friskrop-
par som dr limpliga till ett dnnu bredare spektrum av
Mitsubizshiz DECC vandskdrsfrs har varig- material, siiger Conny Erixon.
bai spiralvinks! fér att aliminera vibrationer. Den nya planfrisen AFX4405 med mindre vandskar

Materials

MPS1 finns som standard med cylindriski skaft atemativ
med whistie notch | lngder upp til 8xD. Det &r dven opti-
mevrat far ait amdndaz med minimalzmorining (ACHL).

demonstrerar mangsidighet 1 hela mkh‘umet genom att sikerstalla att
samma hiiga prestanda som tidigare serier och vindskir med ekono-
miska 14 skiireggar kan anviindas pd mindre maskiner samt maskiner
med lig effekt.

Inom tillverkningsindustrin dr minskning av den totala produktions-
kostnaden och higre produktiviteten elt genomgaende tema, och med
heptagonformade dubbelsidiga vandskir med totalt 14 skireggar ndr
denna senaste frazserie frin Mitsubishi lingt pA vigen mot att minska
bearbetningskostnaden. Dessutom minskar en enkel men robust skir-
skruy ocksd tiden [Gr skirindexering. Den stabilitet som behdvs frin
fastklimningsmekanismen sikras av en full cirkulir kontaktyta med
dubbla vinklar mellan skirfickans site och viindskiiret. Detta dr sirskilt
viktigt fiir att hantera skirkrafterna vid skirdjup upp till 4 mm och
matningar upp Gl ~ 0,3 mm per skiir.

Till stilbearbetning limpar sig Mitsubishis senaste utbud av PVD-
belagda MP-skir, MP6120 och MP&130, och fir idealiska tillsammans
med L- (fin) och M-spdnbrytare (generell). Rostiritt stil bearbetas bist
med hjlp av de nya sega sorterna MP7130 och MP7140 som har hig
muotstindskraft mot termisk sprickbildning och en slit yta féir ate fir-
hindra Wseggsbildning,

De beprivade sorterna VP15TF och MOC5020 fnns tillgingliga fir
effektiv frisning av gjutiam. Kint sedan tidigare r att den mycket
méingsidig VP15TF-sorten férutom giutidm, stil och rostfritt skil ocksi
limpar sig R applikationer | hiirdade stil. Detta innebsdir att Mitsubishis
planfris AHX4408 3r mycket anvindbar cavsett om det handlar om
smd seriestorlekar | varierande material eller applikationer med mass-
tillverkning,

Alt kunna identifiera anvinda eggar dr viktigt och gdes enkelt med
hjdlp av att siffrorna 1 tll 7 sintras pd vindskirets hiirn redan 1 Hll-
verkningsskedet,

= Mitsubishi AHX44(5 sortimentet omfattar normal-, fin- och extra
fintandat utftrande och fnns lillgEngliga frin 63 Gl G160 mim, fort-
siitter Conny Erixon,

Mitsubishi DCCC - en styv och palitlig sparfrés
Mitsubishi Materials har vidareutvecklat sin DOCC-serie hiigpreste
rande vindskirpinnirisar med avsikt alt uppnd maximal avverknings-
hn.wtig_helnir de utfisr vals- och rpérﬁh.-ining meed stora axiella ‘ikﬂl'd]llp
Denna vindskiirsfris med lang skirlingd dr idealiskt vid grovbe-
arbetning med hiiga avverkningshastigheter. For att s3kerstilla att
MCCC-serien dverglinser konkurrerande produkter, har Mitsubishi
placerat designen av spankanalerna, styvheten, skirprestandan och
den l,lﬂerfﬁliande spﬁrn!vnkuerinﬁen i centrum av DOOC s funktioner,
Dessa funktioner minskar vibrationema och del oljud som histo-
riskt sett brukar vara resultatet av tung bearbetning, Féir att maximera
resultaten ir ena skireggen (A) Frsedd med CCMX-viindskir dir

Forts. sida 42 ==
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BO-gradershiirmet nyttjas, medan den motsalta skireg-
gen (B) nytfar CCMX-skirets 100-gradershiirn. P4 sd siit
anvinds alla fyra skiireggar pd viindskiiret. Fér att kunna
placera skirfickorna pd skiiregg B 53 att 100-gradershiimet
nytiias pd skiregg B ir frontskiret forsett med Mitsubishis
vindskirtyp ZOMX,

Vidare har kombinationen av innovativ spinka-
nalgenmetri och variabel spiralvinkel plus den styva
utformningen av verkiygskroppen visal sig firbdtira
verktygslivslingd, yifinishen och spdnevakueringen.
Spanevakueringen har ocksd firbiittras genom en Skad
shippningsvinkel pd verklygskroppen bakom viindskiren
som minskar risken fir spanklamning, som dr sfrskilt
vanligt vid grovbearbetning av djupa spér och fickor,

Skaftpinnirisama finns i @25, 32 och 40 mm. De mindre
325 och 32 mm frdsarna dr utformade med tvi effektiva
skidreggar, medan den stirre 40 mm har tre skiireg-
gar. Oberoende av antalet skiir, har Mitsubishi Materials
utvecklat dem fr att skapa en unik ofimn skiiregesgeome-
tri for att motverka vibrationer. Var och en av diametrarna

Mitsubishi MCE03S, idealisk fr app-
ationsomriden frdn P30 KN P40,

finns tillgdngliga i standard och lang skarlingd.
Mingzidigheten hos Mitsubishis DOCC-serie symboli-
seras av frisens firmiga att bearbeta allt frin lg- Gl hig-
legernde stdl, rostfritt stdl och m‘l.l't}iim Dietta m:'jil:iggiim
genom att de M-klassade vindskiren finns i en rad olika
belagda och abelagda sorter som maximerar livslingden

Mitsubishi FMAX — ny higmatningsfras

Kind fdr sina produktiva frisverklyg, har Mitsubishi
Materials nu utBkat sitt sortiment inom segmentet vid
inférandet av den nya hégmatningsfrisen FMAX limplig
till finbearbetning av aluminiumlegeringar.

Denna nya planfrisserie har forsetts med PCD-
bestyckade viindskir for bearbetning av aluminium-
legeringar som vanligtvis anviinds inom flyg- och for-
donsindustrin 1 sjilva verket har underleverantdrer till
bilindustrin redan sett produktivitetsfirdelar genom
att anvinda den nya FMAX-serien vid bearbetning av
motorkomponenter. Sddana frdelar realiseras bland annat
genom en design med superfin tandning vilket mijliggdr

Mitsubishis kytkanaler Tr-Coolant ger
dkal kylviilskefidde, optimemt fode £l
skfireggen och biftre spdnavakuening.

diga kylning dr kompatibel med alla standardirisdorn pd
marknaden fir invindig kylning.

Hidgsta precision har varit ett ledord § utvecklingen
av FMAX, diirfir dr varje skirfige i friskroppen fGrsett
med en fingingad justerskruv s4 vil som en fininstill-
ningsmutter. Dessa justerskruvar och -muttrar ger en
anviindarvinlig och exakt justering av rundgdngen inom
5 mikrometer, vilket garanterar ytfinish och odvertrilfad
precigion.

Mitsubishi FMAX finns tillganglig i diametrarna €980,
2100 och €125 mm och dr frsedda med 14, 18 respek-
Hve 24 skir. Skirdjupet kan vara upp tll maximalt 2 mm
och FMAX kan kiras med en skiirhastighet pd upp tll
Ve 2500 m/min fiir att kunna ge extrema matnings- och
avverkningshastigheter,

Bearbetning vid sidana hiiga hastigheter dr resultatet
av inte bara en robust och litt friskropp, utan ocksa den
nya PCD-skirsorten MD2030, Den nya diamantsintrade
sorten innehaller ultramikropartiklar och frbdttrar urflis-
ningsmolstindet vied intermittent bearbetning samtidigt
som den Erl:rjuder e exbremit vass :-.iki'in‘egg_ Denna vassa
skiiregg fiithindrar uppkomsten av grader och sikerstiller
en utmarkt ytfinish,

— Fir att minska kostnaderna fbr slutanvindaren, kan
MDA skiren ocksd slipas om fir att firlanga verktygens
totala Iit':i!'aingd, fisrklarar {:l,mn_',.r Erixom.

Mitsubishi MPS1 borrserie — nu dven | 8xD

Mitsubishi borrserie MPS1 har utformats i sy fte att dubbla
bearbetningsprestandan - anvind allra hiigsta skirdata
eller fd extra lang livslingd. Detta har uppndtts genom

att kombinera det basta ay beprivade egenskaper till-
sammans med den allra senaste toppmoderna tekniken,
Denna teknik har nu dverficts Bl det senaste tillskottet
i borrserien, ett borr med borrdjup upp G 8xD, och finns
tillgangligt som lagerstandard.

Skiiregg med senaste spetsteknologi

MPS1-borrar anviinder en nydesignad rakare skiiregg som
genererar ett mjukare skirforlopp och férbittrad penetra-
tion vid hiiga matningar och skirhastigheter.

- Eggen fungerar Gven effektivt tillsammans med
den nya MIRACLE SICMA-baserade beliggningen vil-
ket resulterar § utmiirkt verktygslivslingd, konstaterar
Conny Erixon,

Beprivade egenskaper

De omarbetade dubbla stytlisterna fir en del av den bepri-
vade befintlig teknik som ger hisgsta hilnoggrannhet,
effektiv spanevakuering och slita ytor,

Redan 2004 presenterade Mitsubishi sin innovativa
trinn[;uléirn k.].rl]mna] kallad Tri-Coolant, och har till borr-
serien MPS] ytterligare optimerat geometrin fiie att fiir-
battra kylvatskeflddet dir det behdvs som mest vid higa
skiirhastigheter, det vill siga vid skireggen. Omfattande
forskning krng flodesdynamik avslajade inte bara forde-
larna med extra w;:l:,-'m, utan ocksd Fd wilket satt lL:,rImed-
bet flddade ub mer effektivt frdn kylkanalen. Genom att
optimera kylkanalens geometri flddar mer &n dubbelt 54
mycket Kylmedel ut och dessutom med higre hastighet
dn vid de mer konventionella runda kylkanalerna, Det
dr denna kombination av hiigre fléde och hastighet som

Mitsubishi FMAX finns tillgangiig | alame-
trama S80, @100 och @125 mm och &
férsedda med 14, 18 respektive 24 skdr

frisning med matningshastigheter dver 20 m,/min.

Fér att klara dessa imponerande skiir- och matnings-
hastigheter, dr FMAX forsedd med en litt och robust verk-
tygskropp som kombinerar en design med legerat stil och
aluminiwm fir att maximera stabilitet och prestanda samit
samtidigt minska krafterna pd maskinspindeln

= Dien litta konstruktionen kombineras med “anti-
fly™ kldmmekanism i skirldget fiie att 8ka stabilitet och
motstand mot krafter som uppstar vid highastighetsbe-
arbeining. En vinklad inspiinningsyta Skar yiterligare
klimkraften nir vindskiren vl dr monterade i plattliget,
sager Conny Erixon produkichef fiir Mitsubishi hos Colly
Verkstadsteknik.

Vindskiiren har en spinbrytarryge pd spinsidan som
hjilper till att forma spdnoma ech evakuera bort spdnorna
frin skiromridet. Denna spanbrytarrygg skvddar ocksé
verktygskroppen mot onddigt slitage. Pér att sdkerstilla
att spiin evakueras effektive, ir FMAX ftdrsedd med inviin-
diga kylkanaler diir strdlarna i nktade mot skiireggen pd
varje enskilt vindskir. Designen pd friskroppens inviin-

Ly

Vindskdren som finns tiligdngliga ti Mitsubishi
AHXA405 theker alt stor! applikationsomrdde frin
koigtdl, rogifritt stal och glutiam bl hardet st

dr visentlig for att effektivt avligsna spanorna. Effektiv
spinavging mijliggtir kontinuerligt higa prestanda inom
ett brett spektrum av arbetsmaterial och applikationer.
Tri-Coolant passar lika bra till bdde emulsion och MOL.

MIRACLE SIGMA-beliggning

Den nya MIRACLE SIGMA-baserade Al-Ti-Cr-N beligg-
ningen ger del skydd som keivs (G att sikerstiilla Ling
livslangd, speciellt vid de hogre skirhastigheter och
matningar som efterfragas i dagens moderna produk-
tionsmiljd, Utdver det ger den hdgpolerade Zero-u ylan
pa beliggningen flera viktiga firdelar sdsom utmiirkt
motstindskraft mot loseggsbildning och en mycket g
frikbonskoefficient fir et vassare men dnda palitlig skir-
Rirlopp. Den slita ytan bidrar ocksd i hitg grad il effektiv
spinevakuering, en mycket viktig aspekt i borrets totala
prestanda med tanke pd det extra material i form av spdnor
som genereras av hiigre matningar och skiirhastigheter.
Det vl sd viktiga hardmetallsubstratet ger | MPS1-serien
den seghet och hdrdhet som kelivs fir att komplettera den
nya beliggningen.

— Typiska skirhastigheter vid borrning i kolstal pd
omkring 160 m/min kan Skas till 220 m/min och mat-
ningshastigheten motsvarande frdn 0,25 mm /varv till
0,35 mm /vary vilket ger en rejil total dkning av bords-
rnatninsen fran 1600 mm/ min till 3080 mm /min, avslutar
Conny Erixon ndjt,

MPS1 finns tillggngligt frin lager i dimensionerna €30
= E920.0 mm, fir max borrdjup 3, 5 ochi BxD.

Mer information: www.oollyverkstadsteknik se
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Operattiren Simon Lindell vid den
nya kantpressen frin SatanDariay

Anderstorps lMekaniska
gor storinvestering!

Anderstorps Mekaniska Verkstad ar ett familjeforetag i tredje gene-
rationen — snart den fjiarde. De fokuserar pa legotillverkning av plat
och bandjarnsdetaljer och ar Sveriges ledande specialist inom auto-
matiserad metallbandsbearbetning. Bland kunderna finns nagra av
Sveriges ledande tillverkningsindustrier samt flera stora elgrossister.

Maskinerna som Anderstorps Mekaniska nu investerat
i en SafanDarley E-Brake 100 ton 3 meter samt en Prima
Fower kombilaser, LPesf.

Gunnel Hellgvist, VD pa fGretaget, berdttar hur tan-
karna gick infdr investeringen;

- I Bddrjan av 2015 viicktes tankarna pd att investera i en
kombinerad stans/fiberlaser och kantpress di vi sig atl
detta skulle vara en perfekt kombination till vira fram-

ghngsrika bandbockningsmaskiner. Vi passade dé pd att
understka intresset hos vira befintliga kunder och fick
mycket positivt gensvar vilket ledde Gl att investeringen
blev verklighet. Investeringen och tron p framtiden lig-
ger helt i linje med 4:e generationens planer och visioner
vilket gjorde beslutet garnska enkelt. Nu kinner vi att vi
dr vil utrustade (Gr framtiden som undereverantiir inom
band och plittillverkning, avslutar Gunnel.

SafanDarleys E-Brake har en servoelektriskt driven press-
balk som mijliggir hiyga presshastigheter med en extrem
noggrannhel. Den har en rirlig 6vre pressbalk och elt paten-
terat drivsystem dar kraften dverftirs till pressbalken via
rullar som dr placerade lings med balken, vilket minimerar
balkens dterfjidring. Maskinen har linjirskalor e hilg nog-
grannhet, g ludnivd under anvindning, returslag utfirs
med sikerhetsfiidrar, detta garanterar retur av balken dven
vid stréimavbrolt saml sist men inte minst en mycket ldg
energifiitbrukning. Maskinerna finns i tontal 20-300 ton
och med presslingder frin 850 - 4100 mm.

Prima Powers kombilaser, LPetf med fiberlaser, kombi-
nerar stans- lasermaskinens firdelar dir man kan stansa,
laserskira, forma, ginga samt utfiira mindre bocktempo
med fiberlaserns energieffektivitet och liga underhalls-
kostnader. Maskinen levereras med Tulus anvindar-
grinssnitt med effektiv verktygshantering och dverblick
pd sortering, stans och laserprocess. Maskinen hanterar
platformat 150(3000mm.

Anderstorps Mekaniska har dven valt atl utrusta sin
kombilaser med Compact Expresssom r en oerhért kom-
pakt hanteringsutrustning for automatisk in- och utmat-
ning av plat. Det som kinnetecknar CE dr framférallt
den extremt lilla golvytan som gbr den automatiserade
anliggningen mycket enkel att placera. Laddaren &r
en :mgl:nppﬁla&dnw med prugrnmrnrrbnra nugknppar,
inbyggd plitseparation och dubbelplitkontroll. Den cen-
trerar dven platen i maskinen och laddningen sker snabbt
och exakt. Utmainingen av plitar eller platskelett sker
med separat utrustning till ett hij och séinkbart saxbord.
E.',,rle av material ach h}'}mninE av detalin—:r och skelett 1
Compact Express kan ske under drift. Compact Express
limmnar ena sidan av maszkinen ledig fiir att ladda och
plundra plitar manuellt.

Mer information: www.dinmaskinse
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Oppet Hus hos MG Verktyg och DMG MORI Sweden!

For tredje aret i rad arrangerade MG Verktyg och
DMG MORI Sweden Oppet Hus i DMG MORIs
lokaler i Vastra Frolunda den 26-28 oktober.

Totalt kom 277 besdkare, en Skning frin tidigare &r, och
tittade pd utstillningen som fGrutom et brett sortiment
av verktyg och maskiner dven bjid pd mat, glass och fika.
Likt tidigare 4r anvinde arrangiirerna lokala leverantirer
och maten kom frin Oves Gatukik, glassen frin Lejonet
& Bjiirmen och kaffet frin Kahls Kafferosteri.

P& verktygssidan hade MG Verktyg med sig sina
partners SCHUNK, Mitutoyo, SECO, WALTER Tools,
Hainbuch och Pferd. Tillsammans visade de ett komplett
utbud av verktyg, verktygshillare, mitinstrument och
chuckar. Alla utstdllare var mycket ndjda med uppslut-
ningen och en strid striim bestikare vandrade genom
utstillningen under de tre dagama,

Det hiir drel visades dven roboleell [rdn SVIA och
CAM-15sningar frin Summ Systems som vid det hir till-
fillet framfarallt visade Siemens WX CAM. Aven Colly
Verstadsteknik fanns pd plats och visade DMG MORIs
torinstillare UNO.

DMG MORI Sweden bidrog med att stilla ut sju maski-
ner under livebearbetning, varav en Sverigepremiar i form

iy
HhbifuL s

av CMX 70 U, Aven DMG MORIs touch-styrda kentroll-
panel CELOS® presenterades pd flera av maskinerna. En
CTX beta 200 TC, en ecoMill 800 V och en fbrinstdllare
sdldes direkt pd massan vilket visar hur viktigh det ar
att ha sidana hiir event och vilka majligheter det ger an
kunna visa upp sina produkier.

Besdkarna kunde dven tdvla om en resa till DMO
MORIs Oppna Hus i Pfronten i februari 2017 genom att
g4 en podngpromenad. Deltagandet var stort och resul-
tatet jiimt och vinnarna Kommer meddelias under den
kommande veckan,

MG Verktyg och DIMG MORI Sweden ir otraligt nijda
med drets event och tackar all medutstillare som gjorde
detl mijligl. Besdkarantalet var hogl och flera hade rest
lingwiga trots att det hir dret redan bjudit pd miissa pa
ELMIA och AMB-missa 1 Stuttgart vilket visar pa att den
hiir typen av mindre, lokala event ocksd har en plats i
branschen och &r mycket uppskattat,

Nista Ars Oppna Hus &r under planering och flera av
medutstillarna har redan reserverat en plats.

Maskinlista:

Swvarvar

Universalsvarvar

= NLX25005Y /700

= NLX1500MC /500

Turn/Mill kemplettibearbetning
& CTX beta 800 TC

Fleroperationsmaskiner:
S-axlig bearbetning

« DMU 75 mB

= CX 70 U (Sverigepremiar)
Horisontal flerop,

& NEFXA000

Vertikal flerop.

= gl BO0D W

Mer information:

www.dmgmori.com
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" HELLER HF-serien - en ny 5-axlig formel for

-3 din produktion!
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Den nya HF-serien fran HELLER = 5 dynamisk och produkh ng! Maskinen grundar sig | typisko
HELLER DMNA: hsgsta kvalitet, basta produktivitet och absalul ighat under maskinens hela livsidngd, detia
gbr maskinen optimel fér dagens héga krav pd moderna produklionsprocesser. En mycket produktiv och flexibel
maskin, 1511 all onvinda ach underhalle, fér direkiladdning eller med paletivaxlore: HF-serien &r gjord fiér hig

elfekiivitel. Made fo werk.
[ e | e |

Linaar axes Xi¥Yiz XIYIZ
Wark arna Lengftudial / vortical / fransverss siroka, mm i [V L 800/ 960/ S00
Rapld travarse  Siandacd (Spead), mimin BS (20/S0/A0 65 S0/20/EN)
Accaleration Siandard {Speed), m'sec” B (101008 B {1008
Feed forces 53 40%, N B.000 10.000
Position tolerance Tp (VDN DG A3442], mm | i l."r_Cle | D.x'.‘?_? |
Tool managoment | HSK-A 63 HEK-A 100 HESK-A 53 | HEH-A 100
Chip-to—chip time  Standard (Speed) [VOH 2852), 5 27124 | 33@m | 28em | 4582 |
Tool dimenslons  Dlameder x anglh jwith free sdacent places]. mm 2160 » 500 2260 x 500 2180 x 550 | S280x 550 |
Tool welght iwith free ackacent places, kg [ 2 | a5 | 11 | =
Workplece management | Palet | Tebk | Palet | Tabk
HF-serien - en kombinafion avay  Clamping surlace  Giarng plete, min | 400x500 | 0630 0710) | 500x630 | ©800.0500)
fekmik och valbeprovade lasningar Wasrkplacd dim. Charmdeor o haight, mm . B0 B30 . 710 = 590 . Q500 ¥ 630 | Q800 x A0
50 ger nya majiigheter for 5-axlig  Sampingload  por palot, Standard [Spcod), kg B50 (400} G256 [475) 750600 | 850 600)
Canfral tachnalagy S Sinurmdeic BA00 &

produikiion. Bade idag och i morgon!  MAshing contral

HELLER

e S —y ‘ TL MaskinPartner

HELLER Saies & Services & oli foint verlurg-bolmng

o vi siagit ihan HELLER:S mankikunskan mod At ,}"ﬂ ww service !
TL AaskinPartrers kurskan om oon ronieks merknd- : i - i
0 e maximal kunesarvical Vistbovagen S6B, 331 53 Varnamo. Tel 0370-37 84 00, www.tl-maskinpartnar.com

TL MaskinPariner A &r an nardisk verksamhet med irsdining och suooort ayv maskingr il verkstadsindustnn | Svanige, Danmark, Nomge och Fnland, Med ca 30 medarbatare
har w oen ﬁ'ﬂ!ﬂpﬂfﬂﬂ.‘; aeh Wgﬂﬁ.‘sﬂhﬂﬂ BOmM krEvs I 5 mavimears warksiadsngusirng konkurenskmit och idnsamhal
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Det nya superminiskaret

HORN Supermini typ 105 i nya hijgpresterande varianter
med ny beldggning, nytt substrat och ny mikrogeometri,
sitter den nya standarden fiir svarvning av hil mellan
diameter 0,2 mm till 6.8 mm, Vit svar pd dnskemil frin
vira kunder som brottas med hidgre och hitgre procent-
andel av rostfritt/hdglegerade/inhomogena stil och som
vill 8ka sin produktivitet. Supermini Typ 105 verktygs-
aystemet erbjuder mer &n 1500 varianter fr mdnga olika
bearbetningsuppgifter sisom svarvning, sparsvarvning,
fasning, for avstickning, gdngning, axiell sparstickning,
finsvarvning, planing och chiphyvling ned till de allra
minsta diametrarma.

Betydande livsldngdsokning med EG35
Jamférelser med existerande substrat och beliggningar
utfordes i samband med omfattande tester och dessa visar
att den nya lésningen gav en Rirbdttring av livsldngden.
Mista steg blev att hos kunder testa denna nya hogpres-
terande supermini skiret. De dokumenterade filttesterna
visar alt den nya BG35 i betydligt bittre,

I materialet Co2BCrbMod,2C med stickgrins 1000 N/
mm2 blev Iilrslhngde-n ) % battre, vid test i materialet
TSMN30+C Skade livslangden med 100 % och i materialet

40CrMoV13-9 var livslingdstkningen Snnu mera jimfde
med konkurrerande skir.

Mer information:
www.phorn.se

Supermini 8 en av Homs kimprodukter och kimkompetens,

Forsaljningssamarbete

mellan Horn och Boehlerxrit

Milet med detta forsiljningssamarbete ar dubbelt. For det firsta kommer biada firetagen
att kunna kombinera produkter och Hirsiljningssynergier hos bida organisationerna och
& andra sidan ar det en majlighet fir familjefiretagen att vixa pa marknaden.

Fa den svenskamarknaden har HORN Sverige
representerat Boehlerit 150 svarvprogram sedan
2015. PA samma sitt kemmer det nya Boehlerit
Frisprogrammet nu att kemplettera vir portfiil]
av hijgpresterande verktyg genom att vi tillfor
ett brett program av higpresterande och higpro-
duktiva frisverklyg. Pa detta sitt kommer HORN
alt kunna bygga vidare pd sin ledande stillning
som leverantdr av verktyg for tekniskt krivande
applikationer genom att etablera sig | omridet
allminbearbetning ocksd.

Boehlerit ISO svarvprogram

De nya geometrierna som Boehlerit har utvecklat
spelar en viktig i roll i jakten pd en kostnadsef-
fektiv bearbetning, Detta har resulterat | optimala
!ikiirgmn‘tetrier fiir 5ﬁ|,n'p¢cin|,-ili| och .-iupr.ﬂege-
ringar. En ny och hdrdare HM-kvalité sikerstil-
ler en hig grad av bearbetningstillitelitligheten
och en mycket slitstarkare MT-CVD beliggning
resulterar i higre skirhastigheter. [ fiirsta hand
1.||:||:|n.'.i.'i detta gEnom att iika andelen 'I':CN—IaEI,-r.
Den patenterade Nanolock TICN bindeskiktet
binder sikert det betydligh hirdare Alpha-AI203
(HWVZ700) som har bittre isolerings egenskaper
och dkar livslingden med 60 % [dr en hilg grad
av den allminna stilberbetningen.

Boehlerit frasprogram

Programmet dr baserat pd itk innovativa verktygs-
aystem. Dessa inkluderar tvd mulitfunktionella
verklygssystem som stiidjer tvd olika bearbetningar
med bara en friskropp, vilket sdnker lagerkostna-
den. Programmet striicker sig frin extremt eko-
neaniska hdgmatningsirdsar Gl planfrisar med
skir som har 16 skiireggar. Totall &r det 12 nya
friskvalitder som r perfekta for planfrisning och
hisrnfriisning. Dessa lyckas kombinera bearbet-
ningstillftelitligheten med kostnadseffektivilet.

En sfirskilt utmirkande beliggning dr den
patenterade och innovativa TER Aspeed 2.0 AITiN
beliggningen. Den higa halten av aluminium
och den innovativa nanostrukluren i detta lager
har gjort det maijligt att kombinera motstridiga
vgrn:s!upur foir forsta glingen nAgonsin = sasom
anmirkningsvird seghet, extrem skikttjocklek och
slitstyrka.

En annan innovativ belggning speciellt framta-
gen for frisning dr den ocka PVD AITIN Galdlox
topp be]ﬁga‘ninﬁen, med dess hﬁgﬁ 51ib1‘t'}rrka wid
higa temperaturer frbittrar den livslingden avse-
virt. Andra positiva inslag r de tuffa och slitstarka
kvalitéerna for rostfritt stil och superlegeringar.

Mer information: www.phorn.se



Horn =
Titanfrasar,
ett omfattande
verktygsprogram

HORMN har utvecklat ett omfattande frasprogram fiir bearbetming av Titanmaterial
sdzom Ti6AI4Y. Med skarpa skireggar, positiv skirvinkel, stor frivinkel och
polerade skireggar dr dessa frisar ubtformade for att dvervinna de stérsta pro-
blemen under bearbetning av Titan. Den TSTK sorten som TTORN har utvecklat
ar speciellt avsedd f6r bearbetning i titan i flyg-, iymd- och medicinindustrin,
Frisarna har bra tribologiska egenskaper och hiigtemperaturtilighet vilket
ger en minimal varmedverforing och fungerar som ett slags viirmeskidld, En
annan viktig aspekt vid utvecklingen av dessa pinnfrisar var att de maste ha
olika lika spiralvinklar och ojfimn delning. Detta fiir att sakerstilla en mjuk och
jimn bearbeming samtidigt som man undviker vibrationen. En riklig mingd
ay Kylvatten ir viktigt vid bearbetning av titan.

HORMNs nya pinnfrisprogram fér titan omfattar friisar frin diameter £ 2 mm
till &3 20 mm, 4-skirig eller 5-skiriga med skarlingd 2xD eller 3x0.

Mer information:
www,phorn.se

Finnfrézar f&r titanbaarbetning

Med den modulara EROWA Robot Dynamic 150L
investerar du inte mer an behovet kraver.

Utbyggbar till 12 maskiner och flexibla magasin.

Vi automatiserar enstyck till serieproduktion,
med mer an 25 ars erfarenhet och fler an
3000 enheter pa marknaden.

LR T

Ercras BB

[T R

FRobot Dynamic 150L

== 1 o L W e

E

Technology Scandinavia

08-36 42 10

71-103 30

info.scandinavia@erowa.com

system solutions
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Da nya TNGX10 dubbelsiciga, trianguibra skiren
som lanseras under varumdrked Pramet, har sax
skireggar och Karar skirdfup upp tif 5 mm vilket
gor dem mychet ekonomizka aif anvanda,

Dormer Pramet lansenar en
ny sene méngsidiga och
akonomiska frasverktyg och
vindskdr idr hdmirdsning,
vitka passar il en méngd
aiika malaral och oparationer

Dormer Pramet lanserar en ny serie mang-
sidiga och ekonomiska frisverktyg och
vandskar for hornfrasning, vilka passar till
en mangd olika material och operationer.

De nya TNGX10 dubbelsidiga, triangulira skiiren som lanse-
ras under varumiirket Pramet, har sex skiireppar och Klarar
skirdjup upp till 5 mm vilket gér dem mycket ekonomiska
att anviinda,

Dessutom finns nu ett stort urval av nyi frﬁsknwpar, frin
18 mm upp Gl B0 mm. De har ett stort anlal skirligen, dven
pd de mindre diametrarna, som gor dem mycket produktiva,

Vindskdren klarar en méngd olika materialtyper som bex,
stll, rostiritt, gjutjdrm och icke-jirnmetaller och kan anviindas
till hiirn-, plan- och sparfrisning. De gir samtidigt att rampa,
spiralinterpolera, eller dykfriisa med,

Vid ett jimffirande test nyligen dir man planfriiste i rostritt
M3 slil, klarade TNCX-skiren dubbelt 58 ling ingreppstid som
viindskir frin ett konkurrerande fabrikat,

De nya vandskiren for himfrasning finns nu med tre olika
positiva geometrier.

Geomelri F har en smal fGrstidrkningstas lings eggarna och
lAmpar sig for Ltk till medelgrov bearbetning | medelhirda
kolstdl. Geometri M har en lite bredare fn,-sf-iir!-itnﬂming och
gar ocksd att anvinda vid Htt- Gl medelgrov frisning, men i
kolstal och rostiritt stal.

Shutligen finns ocksd geometri FA som har skarpa skireggar
och som dirfir lampar sig sarskilt bra for icke-jarnmetaller.
FA-skiaren dr Pnle'radl-r Pﬁ spénﬁidnn, vilket minskar risken fir
liseggsbildning samtidigt som de limnar efler sig en myckel
bra ytkvalitet, Dessutom Bkas eggarnas livslingd,

Mer information:
www.dormerpramet.com

De nya TNGXTO dubbedsi-
diga, trianguiéra skiren sorm
lansaras under varurmanke!
Pramat, har zax skiragoar |
oeh karar skirdivp upp B0 5
v vitket @b dem mycke!
wkoromiska all anvinda,




Vi effektiviserar halbearbetningen

mjukare och hardare

Effektiva H7-hal

2 hogpresterande verktyg i 1

4 dynamiska alternativ

=

DOF Tools nya borrbrotschprogram sanker produktionskostnaderna
genom att geometrierna anpassats fér hogsta produktivitet och
livsldngd | respektive materialgrupp.

V

www.doftools.se
www.dofwebshop.se

HNOLOGY @
A

Verkllghet eller fa ntaSL?

Kontakta oss, vi berattar garna om Edgecams férmaga att skapa hela eller delar
av NC-program helt automatiskt. Automatik som skapar sékerhet och lénsamhet.

Edge Technology AB o{';):NCIRDIC
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- skrubbfrasar for hog Héng med : ,ﬁ*ﬁfﬂ‘i

avverkning i aluminium Ltsxnikitveckiingor)
Vi erbjuder nu riktigt forméanliga kampanjpriser pa spann-
enheter och skruvstycken for 5-axlig bearbetning.

For béttre l16nsamhet och produktivitet.  Gaier to.m 31 dec 2016

Vir produktfamilj SOLIDSHEED har utiikats med solida skrubb-pinnfrisar med inviin-
diga kylkanaler framtagna framfrallt fér hivg avverkning i aluminium. De spandelande
skireggarna producerar smd och litthanterliga spidnor fdr biista spdnevakuering,

Egenskapen:

= 3-skirig. 45° spiralvinkel och cylindriska skaft

*  Invindiga kylkanaler riktade till varje skiiregg medfir obehindrat spinflide
i bearbuiningszonen

*  hb-tolerans pd skaft och diameter

= Polerade spankanaler INTRODUKTIONSPRIS PA 5th Axisl
Spannvidd 0 = 105 och 75 mm backbradd,
Myckel kompaki med higsta pracision oct stabidlel

: Perhekt for manlonng pa pakall | robolisarata fidden.
}{undn?-ﬂ:. . Finns | flara storakar. Nedatdmgands tandads
*  Optimal design ps spdn- backar med andasl 2.5 mm griphtid, Mod V5100

kanaler och tandgeometr fér

maximal avverkningshastighet Eva rd c M -50

i alwrninium z

+ Spdndelande skiiregg ger smd . e _ M
spanor och laga skirkrafter == ; . 5B
kan anviindas i maskiner med
Lig effekt

*  Smd spanor eliminerar vibrationer
och miijliggtr hijga matningar

+  Utmiirkt spandlode tack vare den
spiandelande skireggen och de
polerade spinkanalemna

Ord, 14.440:- Ord. 11.260:-

Hompakt cantrerskruvstycke for S-axlig Prisvart rajdil skruvslycke frin Schwoiz.
bearbetning med higsta kvallel och Epinnvidd 5 - 174 mm mod slardard-
ecision Iran schwolziska EVARD. backarma. Nedaldragande landade backar
rappsiegabackar el standardbackar. mad 2.8 mim griphfijd Sr standsrd.
Backbradd 49mm  Léngd 105 mm Backbrecd T8 mm,

Iscar bygger ut borr-
familjen Chamiqdrill
- nu finns d&ven l.5xD och 8XD

CHAMIQDRILL &r barrfamiljen som bestdr av borrkroppar i storlek 3340 mm. Tidigare
fanns borrlingderna 3xD ach 5xD och i och med tlligget av de nya lingderna finns .
nu borrkroppar i Engdspannet 1.5xD upp Hll 8xD. Tillhirande borrhuvuden HFP-10 LR
finns tillgingliga i diameteromride 33-40 mm i steg om (.5 mm.

Den unika sjilveentrerande geometrin pa HFP-IQ mijliggdr borming dnda upp kil
5xD utan behov av [Grborrat pilothal.

u: 1‘5-900‘” Nu: 21-845“

Ord. 20.200- Ord. 25.700:-
- High, stabdl med acEsinn ooh Hogklassigl atorl S-axligt skruvalycke
Kundn!."m' e ” , - s gffgmt.ran. upp 1imuﬁsgnlu:ammrm&. Fiir S-amtlig besiartatring. sipat runt om,
»  Designen mijliggiir minga skiirbyten i samma skiirkropp =>ling livslingd trappstegsbackar ingdr, Spannvidd 12 - 244 80-82HRC, wikt 33 by, . _
+  Klarar stora pifrestningar => lamplig (or applikationer med hisga skirdata E:“ﬁglm;%ﬁ? r:ﬁ:?:gﬂ oo X, Eﬂﬁdﬁqﬁm u1%§13‘s!§’ b
»  Mycket hiiga hiltoleranser, ITB-IT9, dven vid higa matningar tack vare den konkava
5k.a'rej;gen " [T
. smaigochoerinare | | K@Mpanj Cosmec spannelement
spanflode e
» Den invindiga kylkanalen ela sortimentet: |
gEer effektiv h}r!ning ach ; e

smirjining genom hela

borroperationen

PARTILLE Bnl.ir; ;v i iuﬂ!;;i.ulr; al HH;I.:I:

Tel: 031-387 14 00
stafi@partille-tocl.se
Aminogat. 34, Mélndal

TRADING AB www.partille-tool.se

KVALITETSPRODUKTER FOR OKAD PRODUKTIVITET OCH LONSAMHET

Mer information:
WWW.israrse
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PROMETEC lanserar
PROMOS 3+ maskine—
och process—

Oovervakningssystem

Viktig kompoment fér Industry 4.0=initiativ

Nya PROMOS 3+ dvervakningssystem frdn PROMETEC gar Annu hagrs pro-
cessidkerhat vid bearbeining.

PROMETEC, en Hllverkare av dvervakningslosningar for bearbet-
ningsprocesser och en del av Sandvik Coromant, lanserar sitt nya
system PROMOS 3+. Den hidr avancerade upphkopplingslisningen,
som ger en forsta inblick i Big Data-virlden och Industrial Internet of
Things (IloT), anses vara en viktig komponent fir Sandvik Coromants
Industry 4.0-initiativ.

PROMOS 34, som dr en fOrfining av det framgangsrika systemet
PROMOS 2, ger dinnu bittre processiikerhet vid bearbelning. Som 8ver-
vakningssystem sikerstiller det att rdtt verktyg finns pd plats och att
processen slutfiirs inom de angivina parametrarna,

“PROMOS 3+ stannar maskinen om verktyget saknas, gr sénder
eller kolliderar med arbetsstycket”, férklarar Klaus Kristoffel, VD far
Prometes, “Om arbetsprocessen avviker frdn de angivina parametrarma
sd dgirdar systemet detta. Dessutom dr FROMOS 3+ skrididdarsytt efter
anvindamas behov och varnar fir kommande verktygsférslitning eller
verktygsbrott.”

Overvakningssystemet PROMOS 3+ har kontinuerlig kommunikation
med maskinen. Det fir signaler antingen direkt frin maskinens digitala
data, eller frin sensorer som dvervakar parametrar som kraft, struktur-
relaterat ljud eller aktiv effekt gentemot gransvirden, Bland systemets
firdelar mirks forbittrad processikerhet, ingre skiirlivalingd och garan-
terad komponentkvalitet, Dessutom iir det mindre risk fir skiirbrott, och
mindre risk fiir skador vid en ev. kollision. Resultatet av dessa fardelar
dr att de mekaniska verkstiderna ocksd minimerar sin stillestdndstid,
samtidigt som mdjligheten till obemannad bearbetning dkar.

Med PROMETECs Compact Monitor, intelligenta vibrationsgivare ach
kostnadseffekbiva kontrolldelar !-ilupnn en ekonomisk kollisionsdetektor
som kan skalas till en heltickande dvervakningslisning pa fler nivier
och i flera kanaler. Andra fdrdelar med det modulira PROMOS 3+ dr
att det &r helt oberoende av specifika kontrolltyper, att de kompakta
hdrdvarumodulema kraver lite utrymme | kopplingsskdp (alla anshut-
ningar och displayer sitter framtill), att installation och konfiguration
gar snabbt och enkelt och att det kravs mycket lite utbildning tack vare
de automatiserade funkbionerna fir anpassning Hll kundernas system.

Mer information:
www sandvik coromant.com

MITSUBISHI

DAR ANDRA STANNAR,
FORTSATTER VI
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MVX ..:
Dborr -

Ytter [vandskar med 4 eggar)
CVD-beldggning for béttre
slitagemotstand

MC 1020 - Fdr stal och rostfritt st
MCS020. For gjutjam

Inner [vindskdr med 4 eggar)
PVD-beldaggning for extra stabilitet
VP15TF . Fér alla material

Vandskar med 4 eggar for god ekonomi och reducerat lager.
Nya MC5020 for bearbetning i stal och rostfritt stal.
Borrkropp med higsta styvhet for dkad prestanda upp till 6xD.

Unik '-.-'agfnrmad Eqp:inhrgmrr: for utmark?t s;pa'nk.nnt roll.
Optimerad spankanal och skdrplacering for jamn spridning
av skarkrafter,

Loy

www.collyverkstadsteknik.se
Colly Verkstadsleknik AB,

Box 6042,164 06 Kisla,

Tel. 08-703 01 00,

E-post: info@vt.colly.se

VerkstadsTeknik
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NACHI ny belaggning for dragbrotschar

NACHI lanserar en nyutvecklad beliggning
for sina dragbrotschar, som kallas DuAl GX.

Dd emulsion allt oftare anvinds som kylmedel § stillet fie ren
"rak” olja, 3r denna beliggning utvecklad fir att anvandas med
emulsionsidsningar,

GX-beldggningen har en markant forbittring mot lseggsbild-
ning och hiirnfdrslitning | emulsion jimfict med tidigare beligg-
ningar (TiN och Dual EX). Detta Skar naturligtvis livslingden fiir
dragbrotschen markant. Det ger Aven méjlighet att anviinda et
"enklare” stdl i verktyget med bibehdllen livslingd for att hdlla
nere verktygskostnader.

Att det dessutom dr betydligt mer miljivinligh att kyla och
smiirja med emulsionslésningar istillet for skirolja dr sjilvklart
en stor fordel alla parter,

Mer information:
wivw aImitool se

Ny planfras for kraftiull bearbetning
av turboaggregat i rostfritt stal

Snabbare cykler och langre verktygse
livslangd vid tuffa grovbearbetningar

Sandwvik Coromant har introducerat sin planfris M612, en produkt som r sirskilt framtagen for
grovbearbetning av turboaggregat i rostfratt stil. Verktygets positiva geometr ger ett mjukare
skifrfisrlopp vilket hjilper verkstiderna alt minska vibrationerna. Dessutom kan man Gka spd-
navverkningshastigheten, och pi si sitt korta cyklema. Geometrin och egglinjekvaliteten

hjdlper ocksa il att sikerstilla HllfGelitligheten och ett dkat antal komponenter per skar

Sandvik Coromants planfras

M&12 ger mjukare skirfnopp,
vilket minskar vibralionemea

"Rostfritt blir ett allt populirare material for turboaggregat, istillet fir det kon-
ventionella gjutjirnet. Detta tack vare materialegenskaper som hidlper till att
frbdtira motstindskraften mot avgastemperaturer pa upp till 1300 °C, och

som star emot korrosion” sdger Jacques Gasthuys, Automotive Application
Engineer hos Sandvik Coromant. “Cirka 50 miljoner turbokompressorer
tillverkas varje dr - i gjutidm och rostfritt - men kostnaden f6r att bearbela

rostiritt stal & ofta upp Gl 20 gdnger higre eftersom del arbetet ofta
kinnetecknas av extremt kort och oregelbunden skiirlivstingd, och -
ofamn firsliming. Med detta i &tanke var vart ml att utveckla en [ \
stark frds som kunde hjdlpa till att sénka komponentkostnaden.” \

Den stirsta utmaningen vid grovbearbetning av avgashus pa turbo-
aggregat ar dessa tunnviggiga knmp:mmlﬂrri kumpﬁl;eradz form och
deras invecklade fixturering, som tillsammans tenderar att orsaka vibra-
tioner vid bearbetningen. Den nya planfriasen MB12 dr speciellt utformad for en konkurrents
att hjilpa till att 18sa dessa problem. Dess positiva geometri ger ett mjukt skirférlopp, friis sd kunde spindelvarvialet Skas frin 212 till 273 varv,/min, skirhas-
vilket sinker effektfiirbrukningen och eliminerar vibratiomerna vid grovbearbetning,  tigheten kunde dkas frdn 70 61190 m/min (230 11 295 fot/min} och matmingen kunde
Detta mijliggdr stdrre spanavverkning och snabbare cykeltider, vilket i kombination  ékas fran 0,13 i1l 0,18 mm (0,005 110,007 tum). Med samma skiirdjup pa 2.5 mm (0,098
med 12 skireggar, sex pd vardera sida, bidrar till I3gre kostnad per komponent. Alt  lum) blev resultatet av testet alt planfrisen M612 minskade bearbetningstiden per
man kan vilja runda skiir ger ocksd mekaniska verkstdder stirre flexibilitet, och  komponent med 27 %, samtidigt som livslingden dkade med 58 mycket som 172 %,
grianssnittet fir skirindexenng ger bade exakthet och repeterbarhet.

[ ett exempel diir skiir av sorten GC4240 anvdndes for att grovbearbeta ett avgas-  Mer information:
hus pé turboaggregat i rostiritt stil och dir man anvinde planfrisen M612 istallet fér  www.sandvik.coromant.com
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NUTARVIETT SMALANDSKT GREPP OM INDUSTRI 4.0-VISIONEN
- jordndra, effektivt och konkret!

Det talas mycket om industrins framtid under begreppet Industri 4.0. Och visst ar det
viktigt att lyfta blicken fran dagens masten. Utan utsikt mot horisonten dr risken stor att sa
smaningom hamna pa efterkilken. Men framtiden kanske inte behover vara sa avlagsen?

Under tva dagar bjuder vi, och vara drygt 20 medutstallare, in till hos oss i Jonkoping for
att ta del av maskinlosningar, modern produktionsteknik, robotar, spannande foredrag och
for att utbyta tankar och erfarenheter. Rent konkret kan man havda att framtiden redan &r
har! Onsdagskvallen avslutar vi dessutom med lite festligheter genom en inspirationskvall
dar Fredrik Reinfeldt ar féreldsare. For anmalan och mer information besdk:

ulson . . .
oFotograf Peter Ko www.metalinspirationdays.se S C

JKPG METAL INSPIRATION DAYS dir ett unikt samarbete mellan ndgra av branschens tyngsta aktorer.

KYOCERA EDSTROM'S STENBERGS & SVIA
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Upp till 15 % snabbare
cykeltider, Redo fOr industri 4,0

Nya generationens automatsvarv

INDEX introducerar nu den fjarde generationen av
INDEX ABC. Ett maskinkoncept som revolutionerat
automatsvarvning i CNC-styrda maskiner. Sedan intro-
duktionen 1994 har det tillverkats i mer dn 3500 exemplar.

Den dynamiska nya generationen av ABC maskinen dr idealisk fér svarvning
av enkla till mattligt komplexa detaljer med cykeltider upp till 15% snabbare
dr den tidigare generationen, Jimiie man med den forsta generationens
ABC kan det handla om 3 mycket som 35 % snabbare. Detta genom snabb
acceleration, kortare spindelaccelerationstider, higre snabbtransporthastig-
heter och mycket snabb spin- till spantid.

Perfekt fdr kdmingar frian 5.000 till 50,000 detaljer med diameter upp till 85
mm. Maskinens kombination av funktioner ger en mycket lg produktions-
kostnad per styck, dven fir lite komplexare detaljer. Upp till 19 verktyg finns
tillgangliga fiir mycket flexibel bearbeining med fasta och roterande verktyg
i bidda revolvrarna och i bakbearbetningsslationen,

Extremt korta cykeltider uppnds genom samtidig bearbetning med upp
till 3 verktyg. ABC kan i bakbearbemingsstationen utrustas med 5 verktyg,
varav 2 kan vara roterande. De bida revolvrarna har 7 resp. 6 positioner
oliir alla kan vara drivina verktyg. Maskinen finns i 2-eller 4-axliga versioner.,
Huvudspindeln §r utformad som motorspindel med max 6000 rpm. Spindeln
kan generera upp bl 27 KW och 1458Nm,

I det littitkomliga arbetsutrymmet, monterad ovanfdr huvudspindeln, dr
den dvre revolvern som anviinds friims! B inviindig bearbetning. Den nedre
revolvern dr limplig fir tuff utvindig bearbetning. En synkronspindel kan
maonteras i den dvre revolvern fide baksidesbearbetning. Bida revolvrarna
har snabbtransport med 36 m/min.

ABC kan utftra polygon svarvning (Sexkant, Artkant etc.) i tuffa material
samt gangfrasning. Fiir detta finns det en eller flera direktdrivna enheter for
mentering § undre revolvern, ABC kan wirustas med elt tystgdende INDEX
stingladdningsmagasin och en materialframmatningsanordning. Dessa
bada tillsammans gbra stycktiden kortare och stingladdningen snabbare
ach ger en stycktids firbattring pd mellan 4 och 30 sekunder i j@Amfiirelse
mied konventionella maskiner, Del finns dven en integrérad detalihdmtare
ftir snabb och siker transport av de firdiga detaljerna ut ur arbetsrummet,

Styreystemet Siemens 58400 sl erbjuder ekonomiska och produktiva
lisningar. Operativsystemet INDEXC200-4D CMC ir utrustad med INDEX
Xpanel i4.0 och 18,5 "pekskirm,

Xpanel® skapar firutsitiningar fir anviindning av INDUSTRI 4.0,
Operativaystemet INDEX C200-4D fokuserar pd optimal kentroll dver
maskinen (ir en effeltiv bearbeining av arbetsstycken med maximal pro-
duktivitet. Det ger en direkt firbindelze mellan styrsystemet pa maskinen
ach produktionstekniska avdelningen. Operattiren fir exakt den information
som bist stitder honom i hans akiuella arbete.

Xpanel® erbjuder omfattande anvindarstiid genom fullstindig integrering
| befintliga nidtverksstrukturer. Ritningar, riggningsblad, bruksanvisningar,
el-scheman, hydraul-ritningar och mycket mer ar tillgiingliga direkt pa
maskinen utan extra hirdvara,

Mer information:
www.index-traub se
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OPEN HOUSE PFRONTEN

Europas tredje storsta massa for bearbetningsteknologi
som forra aret hade 9105 besokare

DMG MORI Sweden
anordnar tva resor till

Pfronten 2017

ALTERNATIV 1
Mdndag den 13 februari - tisdag den 14 februari 2017

Ingir: Flyg {avreseort anges vid bokning),
transfer i Tyskland, en hotelldvernattning, gemensam
middag samt heldaq pd fabriken.

Pris per person: 5.000 SEK

ALTERNATIV 2 "VIP"
Torsdag den 16 februarf - séndag den 19 februard 2017
Ingdr: Chartrat flyg fran Jénkdplng, transfer i Tyskland,

tre hotelldvernattningar och tre gemensamma middagar.
Bestk pa fabriken samt tid for egen aklivitet.

Pris per person: 9.000 SEK

FORRA ARET RESTE VI MED EN REKEORDSTOR
GRUPP OCH | AR SIKTAR VI PA ATT BLI ANNU FLER,
MEN ANTALET PLATSER AR BEGRANSADE SA
ANMAL DIG REDAMN IDAG!

Email: elin.bernhardssong@dmamori.com
Tel: 0771 - DMG MORI 10771 - 364 §674)

www. dmgmori.com

Vi kommer att presentera bide virlds- och Europanyheter.

Du kommer att fa se de senaste trenderna och innovationerna
inom bearbetning, mjukvaror, styrsystem, agenerativ
Ap-tillverkning och automation, samt fa majlighet att delta i de
seminarium som intresserar dig.

Du kan beséka produktionen niir du vill fr i )’ -~
att se hur en bearbetningsmaskin tillverkas i AR e g
detalj, bade ingdende delar och hela maskiner

i olika produktionsfaser.

Ett perfekt tillfille ait hdmia
ingpiration ach nya tankar om
lansammare och effektivare produktion.

SWEDEN
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Industrin rustar for den
fjarde industriella revolutionen

Den 24ce Internationella mdssan Euroblech 2016 ar Gver fir denna gangen efter
fem utstillningsdagar i Hannover. Over 60 000 besdkare frin nirmare 100 olika
linder reste tll Hannover fér att (& en dverblick dver den senaste lekniska
utvecklingen inom plitbearbetning och investera | ny produktionsutrustning,
Totalt 1,503 fiiretag frdn 41 linder stallde ut pd drets méassa pa 88 000 kvm.

Trenden med digitaliserad tillverkning &kar trycket pd innovation och
atmosfiren pad drets missa var fylld med entusiasm och fascination Gver de
senaste tvd drens tekiniska framsteg.

- Med en dkning med 2% i antalet besfkare jamfirt med fGregdende missa
si dvertriffades drets mil med att minst behilla antalet besdkare jamftirt med
2014, Manga foretag har viildigt mycket att gora just nu och borde kanske
inte ldta sin personal dka till Hannever och vara borta 2 tll 3 dagar som det
tar om man skall hinna med en del. Men minga fisretag prioriterar att skicka
sina tekniker, operatirer och inkipare tll missan fir den dr livsviktig for
fretagens dverlevnad att ta il sig den senaste tekniken, triffa kollegor i bran-
schen och gh pd seminarier. Inte ens strejk tva tyska Avgbolag pd den tredje
utstillningen dagen hade en inverkan pa den goda stimningen av deliagama

Stor blir stdrre ndr man ser
utvecklingen bland maskintillverkarna

och den positiva utvecklingen av antalet bestikare. Totalt 39% av besttkarna och 54% av
utstillarna kom frdn utanfor Tyskland pa drets mdssa, Detta dr en ytterligare Gkning
med 2% vardera jimftrt med fregiende show och representerar ett rekord procent
i internationell niirvaro. Euroblech 2016 sig en stor Skning i asiatiska besékare (+ 30%),
men ocksd i besdkare frdn EU-linder utanfie Tyskland (+ 11%). Del kom Sven manga
besdikare frin Holland, Italien, Sverige, Frankrike, Spanien, Schweiz, Osterrike, Polen,
Storbritannien, Turkiet och Indien.
Mista Euroblech, arrangeras den 23=27 oktober 2018 som vanligt i Hannover,
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En redaktors betraktelse:

Jag interviuade de stora aktrerna pd missan och fann att alla pratar nu
om samma saker, digitalisering, automation och komplement i sina pro-
duktportfiljer. Fir manga dr sedan, ja ndr jag bestkte min forsta EuroBlech
midssa 2008 sd var det stora skillnader i de fem stora maskintillverkarna
i virlden di man fokuserade pd olika segment och teknik. Idag dr det mer
stréymlinjeformat och det dr inte negativt men jag ser en klar trend att alla
de stora fabrikaten dr nu kompletta. Forr var vissa fabrikat duktiga pa bock-
automater, idag har alla av de fem stora bockautomater i sin portfélj, Férr
var det ndgra som var experter pa kantpress robol, i &r hade alla kantpress
robot och sedan har vi givetvis racet runt fiberlasertekniken som dr nigot
som fanns hos ett fital 2008 och som 2014 och 2016 fullkomligh exploderat §
antalet fabrikat. Nya pd mdssa i dr var bla et polskt fabrikat och ett Kinesiskt.

BesOkarna skapade en kopfest som slog
alla tidigare rekord. Det star klart
efter att IEuroblech 2016 avslutades

Fragan dr om kunderna kan s¢ skillnader mer &dn likheter men det &r inte
ett bekymmer fir kunderna utan kanske ett bekymmer for maskinsiljara
i framtiden. MEN som sapt jag fick vara med om en fantastisk missa med
minga vinnare bland utstillarma 1 dr och med en produkiutveckling som
var enorm, som slog rekord och detta gynnar givetvis kunderna fér kon-
kurrensen dir nidstan mtrdande och som sagt de stora fabrikaten drar ifrin
de mindre, de med stora resurser i forskning och produktutvecklingen
twerlever, resten Fir ta smulorma.

Lis gdrna min rapport pd de féljande sidorna, det 3 givande och mycket
inspirerande lisning.

Forts., sida 60 ==
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I vimmlet pa midssan

Quintus Technologies & ett svenskt fretag som Jeder utveckiingen inom higtryckstakniken och
dr ott Viastordshaserat fératag med giabal verksamhet aeh forsafining. Vi dr ca 110 medarbetare
vid huvudkontorel | Visterds med yilerigere ca 50 medarbelare | USA, Kina, Tyskland mm, ||
TiAmpningan innafattar pliétiormning inom fyg-, rymd- och fordonsindustrin, isostatisk press- . L) —
ning av avancerads material fr fiyg-, verktygs- och medicinindustrin, Vi tillverkar tilfriitiiga och ;

séikra varm- och kailisostat-pressar samt viiridens mest kraftfulla pressar for flexformning ay pit,  Lars Carlsson pd Maskinab Tekrik AB &r ett knt ansikte | branschen men fragan dr om inte

P4 bilden ser vi Ingemar Nygren som arbatar med produktutveckiing, fomten &r mer kand.
P4 EuroBlech stilide den finska maskinfifverkaren CoastOnes ut sina helalekirisks kanfprassar.

w

Bengt Nyblom som arbetar pd Finstansteknik | Ulrcehamn var pd mdssan. Man & agent
| Svenge 1dr tatwanesiska maskintifverkaren Seyl zom Hliverkar eft brett progrem av mekaniska

och Senoprassarn

[

_ P IDESTA Foodtech frin Malmd med Anders Petfersson | spatsan for tekriker och oparatner
Excelient Stansfaknik frdn Gévie hilsade pd | Tumpf monter och ttade pd innovationsr. besdkte bla Selvagninis monter dir maskinsalare Enk Arden informerade.
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- UND epl Y PRESSES
— RVOPRESSEN

Euromaskin frdn Jénkdping & nya agenter for den italenska maskintillverkare ZANI som il
verkar vancerade pressar inom omedcet mekaniska reduktionspressar frdn 400 6 3 000 tons

presskraf,
P& bilden ser vi Mattias Paterzon, Alberto Zaffaronl och Joel! Pladanius.

Vi tréffade forsdlningschal Stefan Walén och marknadskoordinator Karn Gustafsson frédn
Trumpf Maskin Sverge | Trumpfs monter pd mdssan, Missan stérsta monter pd “hygatiga™ 2 700
kv, Lis om nyheterna pd sid 88 och 69,

Tool Danmark A/S med Claus Hansen | spetsen basdkte méssan och diskuterade verkiygsios-
ningar med maskintilverkane pd plats.

Flikt Woods | Wid har nyligen investarat | maskin frdn Salvagnini och man passade givetvis pd
aift besdka monter och se pd nyheter.

Vi ser bla Paink Mattsson frdn Fldkt Woods med arbetskolfega och Bidm Ahlquist wd pd
SBalvagnini Scandinavia som levararat ach installarat anl§ggningan.

Amada hade givenis an mycket sfor monter pd FuroBlech och har ser W maskinzdifare Per
Andersson Amada, Andrdas Stderiund frdn Strandméfan och Gnos)d Laserstans fEngade pd bild,

Angers Pettarsson Sgare fill maskinfeversntaren intercut basdite 2ing IBverRMtdmer pal massan.
Bi.a sidlide Stiren Lindhorst ut med sitt firetag LIMA. Lite fakia om tliverkaren;
Trurmiare frén LIMA & specielt framiagna fir avgradning v gas-, plasmea- och laserskurme detal-
jer. Trumbingsrmaskin kan snabbt och onkell grada av skigy frdn skdrming, runda kander, pulsa
yior och ie bort giddskal, rost, fett och ol

Ganom en kompakt konstruktion dr judnivén reducerad il mellan 68 och 7608 (A). Eft inbyggt
filter tar effektnt bort alf form av slagg och smuts. Trumiingsmaskiner frdn Lindhorst resulterar en
mycket fin yla tack vare on specialdesignad insida av LINDOPAL plaftor. Dessuiom amvdnds el
shiimecia som baarbatar tiisammans med detafema. Effer frimitng under ca 20 minuter fnar
ytan en sancblistrad yia.

Forts. sida 62 >=



Maskinoperatiren Mr8 | Novambar 2016

e
Ll o ]
-
o . BANO
sy AN W

Amir Larovnpour, Patrik Wallin och Pater Wallin Stanstek AB.

== Stanstek har sedan linge ett samarbete med verktygstillverkaren tyska PASS som stiillde ut med
full styrka. P4 missan berdttade man att PASS har utdkat sitt samarbete med Prima Power och
har utvecklat nya gingverktyg fiir den italienska maskintillverkare,
- Gingverktyg med sex gingtappar vilket betyder att man speedar upp produktionen och du
ser hdr pd pliten ddr man gdngat 32 hitl pd 90 sekunder, sa Peter Wallin.

Varldspremiar for lMazaks nya
OPTIPLEX med Direktdiodlaserteknik

Mazak revolutionerar laserskiiming genom sin viirldspremidr av den allra ftrsta maski-
nen med direkidiodlaserteknik (DDL) utvecklad fGe skiirning av plil, under EuroBLECH
2016,

Den nya QPFTIPLEX 3015 DDL 4 kW, med direktdiodlaserteknilk dr ndsta generation
av “Solid State Laser” fior industriell laserskiirning, som mdjliggtr den hiigsta verk-
ningsgraden ndgonsin inom delta omrdde.

Maskinen med diodlaserteknik, dr ett komplement till Mazaks befintliga CO2 och
Fiber OptiPlex-maskiner. OPTIPLEX DDL ir en premiummaskin framtagen sirakilt fise
de som krdver extremit snabb skiming med hig kvalitét pd sndttytoma,

OPTIPLEX DDL-serlen kan skira tunna material 20 procent snabbare dn fiberlasrar
och tjocka material med odvertraftad ytkvalitet,

Maskinen har en axel -acceleration av 1.80 samt en positioneringsnoggrannhet inom

GRM gop

v
iy

Bihler fanns pivetvis med pa Arets
EurnBlech missa och man visade sina
Leantool system som dr kostnadsefTek-
tiva verktyg. Man presenterade dven
sin nya Bikler Webb App som ger kun-
den svar pd hur man skall producera
en detalj pd bista satt,

BEP Teknik ach Giiran Bragd som ir
agent for Bihler i Sverige var pd plats
och guidade svenska foretag igenom
Bihlers maskinkoncept.

£ (005 mm./500mm i ¥- och Y-axlama och inom = 0.00mm/ 100mm i Z-axeln. Maskinen
har ocksd exceptionell repeterbar noggrannhet pd = 0,031 X-, Y- och Z-axlarna.

OFTIPLEX DDL 3r en extremt effektiv maskin som har en verkningsgrad pa 40-50
procent jdmfért med 10 procent fiir en CO2-laser; 15-20 procent fir en disklaser och
3040 procent fr en fiberlaser.

OPTIPLEX DDL erbjuder ocksd en utomordentligt anvindarviinlig och ergonomisk
design, tack vare den nya NC-styrningen Preview(.

Gaetann Lo Guezn, Director Laser Business Europe pd Yamazaki Mazak, kommenterade:

“"OPTIPLEX DDL-serien ir resultatet av mdnga drs ulveckling och erdbjuder en stor
ftirindring niir det kommer till laserskdrprestanda. Nu kan Mazaks laseranvindane ta
del av hoghastighetsskiming, enastdende precizgion och marknadens higsta verknings-
grad. DDL-serien &r revolutionerande fir laseranvindare.”




.MADA

MASS! [ 4
Maskinoperatiren Nr 8 | Novembar 2016 "‘ EURDO

" BLECH

Patrik Wallin pd Stanstek i Radans monter pd massan.
Radan har sedan mitten av B0-talet utvecklat Cad/Cam
svsbem fiir platbearbetning. Idag ar de varldsledande
inom omradet och har ubvecklat eti fullt int:—!ﬁwmt systemn
med 2D Cad, 30 Cad, Cam fér stansmaskiner, Cam (6r
laserskiimaskiner, nesting och off-line programmering av

kantpressar. Stanstek dr generalagent fiir Radan i Svenge.

Dr. Jan Antonis vd och dgare tll den irlindska madtmaskinstillverkaren Inspecvision, visade 2d
och 30 matning i hiiga hastigheter, generalagent § Sverige ar MNyli Metrology AB. Forts. sida 66 ==

AMADA SWEDEN OPPET HUS
Live Lean Production Demonstration

Vi vill visa hur man kan effektivisera inre och
yttre stall genom mjukvara och maskiner med
automatisk verktygsvaxling.

BESOK OSS
30 nov. - 1 dec.

Anmalan online
www.amadasweden.se

P AMADA Swden A8
g Tol. 0377 209 500
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5.8 “Den nya generationen Prima Power 8Ge, servoelektrisk stans- vinkelsax finns med tvi clika
prestanda: PURE uppfyller madlen for effektiv produktion med en attraktiv prisniva och
DYNAMIC erbjuder den biista produktiviteten och hiigsta prestandan pd marknaden. Bida
kan utrustas med en hel rad optioner”, siiger pnrduk:tchel"en Anth Kuusisaan.

Maximal stanskraft dr 30 ton, max materialvikt 250 kg, max stanshastighet 1000 hpm och
verklygsrotationshastighet 250 rpm.

Max platstorlek for Shear Cenius SGeb dr 3000 x 1500 mm och f8r SCe8 4300 % 1500 mm.

Prima Powers kundanpassade revolver giir att det finns upp till 384 verkiyg eller 128 index
verktyg samtidigt i revolvern, som praktiskt taget eliminerar verktygsbytet helt. En ny funk-
tion ar Intelligent Ram, roterande stanshammare. Med Intelligent Ram gdr verktygsbyten
blixtsnabbt. Dessutom finns nu dnnu fler multteol anpassade fr den nya tekniken. Fir att
tillfsea ytterligare merviirde Gl slutpredukten kan man anvinda speciella verktyg f6r ging-
ning, beckning, valsning, midrkning ele,

Ytterligare en ny funkton dr “Hole Check System™, Systemet kontrollerar s att stansen
verkligen har gjort hil i pliten och man eliminerar risken med att kibra plitar dir en stans har
skadals vilkel kan vara svirt att uppticka,

Till 5Geb visades ocksd ett helt nytt lagertemn, FL Storage.

Vad hade vd Alexander Striim fir funderingar runt drets miissa?

— Prima Power har en storme monter i dr dn forra dret och det beror pad
akt man har fler nyheter att frmedla till viirldens alla kunder. Bl.a har man
i dr ocksd en betydligt stéirre yta fér kundméten dar man kan diskutera
teknik. Trenderna &r hantering och automation men vi fokuserar en hel del
pé vir egenutvecklade fiber resonator och dven ar del stor uppmirksam-
het pd viir instegsmaskin inom automatbockning som dr semi automatisk.
Och till sist har vi trenden med att Imrnpa]':ta maskiner dir man miste ta
hinsyn till att minga kunder har ont om plats och vill ha ny teknik men som
upptar mindre yta. 1 Svrigl dr det bea Brsdiljning och minga ndjda kunder
som expanderar i svensk industri s& platbrancshen mdr bra | Sverige, det
mirker vi pd Din Maskin,

The new
E-Brake
ATC serie

visade upp waJSpreTWiren av  kantpressen
E-Braka 200-4700 med sutomatisk! verktygsbyte
ity en robot vixlar verktyg efter behov

Leifeld Metal Spinning AG #r viirldsledande inom
utveckling och tillverkning av verktygsmaskiner fisr
trycksvarvning och flowforming. Leifeld-teamel bestir
av mer in 170 motiverade och erfarna experter som
sikerstiller en hiig kvalitet pd skriddarsydda lsningar
av verktygsmaskiner och produktionsprocesser. Mer dn 6
000 maskiner levererade § mer in 80 Kinder dr bevisel fir

- ‘“\ ,,il, —

P4 mdssan irdffade vi Andreas Ostberg som dr produkiansvarig far

farctagets kompetens och kunskap som Leifeld besit-
ter. Leifeld siiker lingsikliga partnerskap med krdsna
kunder frin olika branscher och fir stolta dver all vara
en specialiserad, kvalitetsledande verktygsmaskinleve-
rantdr. Trycksvarvning i enlighet med DIMN 8585 innebdir
att man formar en cirkulir plat ut efler ett roterande
negativ,/verklyg med hjilp av en eller flera tryckrullar.

fabrikatet | Sverige via TL Maskinpartngr som dr gendralaganter,

Pliten spinns fast mellan spindeln med verkiyget och
dubbdoeckan som hydrauliskt klimmer fast platen innan
process start. En rad ytterligare processer kan utfiiras i
samma uppspanning, sisom om profilering av kontur,
separation/delning av kant, vikning av ytterkanten ele.
Detta mbjliggdr produktion av detaljer med komplexa
peomelrier, snidva toleranser och med biista misjliga
ytkvalitet, Firdelar med trycksvarvning: Fordelarna
med trycksvarvning fir ekonomin och den flexibilitet
som den ger, Materialbesparingar, méjlighet att tillverka
nidstan alla typer av roterande former, snabba omstill
med lAga verktygskostnader. Allt samwverkar till att gira
Leifelds processer till ett konkurrenskraftigt alternativ
Ll andra tillverkningsmetoder sd som djupdragning
eller traditionell pressning.

Effektivitet, den higa graden av deformationshiirdning
mdjliggdr anvandning av billigare material, tunnare gods-
Hocklek, samtidigt som man kan garantera en hig stabi-
litet hos den ﬁinligat dalalien. Detta ger stor pntrntint fisr
material och vikibesparingar.

Flexibilitet, eftersom man bearbetar och formar med
tryckrullar/valsar styrda av numeriskt styrda axlar, har
man mijlighet att dndra geometrier pa detalierna enkelt
genom att giira en liten Eﬁri'lnr_frlns i NC-PrﬁEI‘il]’I‘I miet.
Processens flexibilitet passar Leifelds produkber framiGr
allt till framstillning av mindre serier eller prototyptill-
verkning. Avgorande faktor for om det dr aktuellt med
trycksvarvning dr ofta den laga verklygskostnaden jimiGrt
med exempelvis djupdragning eller traditionell pressning.
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Ancers Pettersson Intercut och Jorg Mosser frsiliningschel Messer
Cutting Systems GmbH,

Tyska Messer ser missan i Hannover som det stora skyltGnstret fir foretagets pro-
dukter och pd drets missa var det ett stort intresse fiir Messer’s nya skiirmaskin fir
finplasma, iberlaser och mirkning av stora plitar,

= Hir kan man na kombinera tvd skdrtekniker plasma och fiber dir kunden med
plasma kan skiira yHterkonturer snabbt och effektiv och i nista moment skira de
smi hal eller konturer med fiberlaser. Utan att flytta pliten kan man sedan enkelt
och snabbt mirka ut bocklinjer eller artikelnummer med Inkjet systemet, berdttade
Anders Pettersson.

Vi pa Intercut har varit generalagenter och samarbetat med Messer | manga dr
och man dr enligt mig ledande pé skirmaskiner och system i viirlden. Och hir pd
missan | Ar fick vi se [Gr [Grsta ghngen en maskin frin den tyska maskintillverkaren
Messer som inte dr en som man siger i folkmun, en lnglaser (dir resonatorn dker
med) dvs. fiir att skdra stora plitformat upp till 3 x 12 meter och hur langt som helst,
Mu har man utvecklat en mindre maskin med hybridteknik.

MetalMaster 2.0, gasskdrmaskin och plasmaskarmaskin fran Messer

- Migliggtir kombinationen av gas och plasmaskiarning. Hig posihonering has-
tighet 35 m/min och skirhastighet 5 m/min Plitformat frdn L5 x 3 m tll 2x 6m
Féir plasma upp till 50 mm och gas upp till 100 mm, informerar Anders Peltersson
och vi ser pd bilden hur man snabbt kan viixla munstycke /brannare, si for fore-
tag som har korta serier och en vixlande produktion sd dr det hiir optimalt, sdger
Anders Pettersson.

5 RSP Ty

|
Hos skdirbord tihverkaren specialisten Beuting som har et samarbetsavial med
Messer dir man Wllverkar alla skrbord for dem 58 trdaffade v Hans Martinsson pd
S8548 som fittade pd skirbord och utrustring.
Pd biden; Mechthild Beuling, Hans Marfinsson, Anders Petlersson och Ingo
Staudinger pd Messar

Power-Tech

Polska Eagle vann racet
Pa missan stillde den unga polska maskintillverka-
ren Eagle ut. Man startade sin tillverkning 2008 och
har idag en agnet | Danmark men kommer nista &r
att expandera tll Sverige sa Kim Glad som ar ansva-
rig fiir frsiljningen i via firetaget Eagle Danmark.
Man stoltserade med miissans kraftfullaste fiber-
laserskiirmaskin pd 12 kW och givetvis hade man
produkter fGr effektiv hantering och automatisering,
Pi bilden ser vi Kim Glad och Marcin Ejma dgare
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Stefan Wallkén farsdliningschef fr Trumpf § Sverige.

Den tyska maskintillverkaren Trumpf
visade musklerna med fler innovationer
an tidigare pa 2 700 kvm monteryta

~ 2016 har vi 500 kvm mer innovationer att visa best-
karna pd misean jimfort med 2014. Maskin och teknik
fiyheter, hand och mjukvara inom alla omredden egentligen.
Llar finns varldspremidrer inom stansning, kantpressning,
riirlaserskiming, 2-axlig baddlaserskiming, S-axlig skir-
ning och dven Additiv Manufactoring visar vi, beclttar
Stefan Wallén dver en kopp kaffe i det stora kund kafét dir
det dr fullt med folk och alla pratar ach diskuterar platbe-
arbetning med experter och maskinséiljare och fortsitter;

= Vi vill girna kalla oss produktionskonsuller istillet
fiir maskinsiljare, di dagens maskin{trsiljning innehdller
sh mycket mer dn att “bara” siilja en maskin utan handlar
mycket om olika produktionsteknologier. Numera tar vi
hand om Kunden pd ett helt annat sitt n O ndgra ar

sedan och erbjuder ofta helhetsl@sningar dér vi tar ansvar
fisr allt. Variationerna inom plitbearbemingen ir idag =i
komplexa och att halla en dverblick tiver verksamheten
och kostnader under kontroll blir en allt stérre utmaning
ftir o=s alla i branschen,

Dot handlar om att ta steget in i den digitaliserade virlden
och att med Trumpfs motto “Get Connected” som hér
samman med TruConnect som dr firetagets teknologi
fisr nitverksbaserad tillverkning och som banar vigen
fidr Indlustry 4.0

- Péretagstilosofin inom Trumpf r att tinka lAngsiktigt.
Vi skall vara en innovationsgarant och placera innovatio-
nerna pa marknaden niic de dr redo. Vi maste inte alltid

vara ftirst med allt men diremot det vi placerar pi mark-
naden skall vara anpassat fisr den miljon som produkterna
skall arbeta i, alltsd inte bara i vdra ulvecklingsavdel-
ningar och pd massor utan fungera i verkligheten ute hos
vira kunder ocksd. Féretaget Trumpf reinvesterar mellan
7 och 8 % av sin vinst varje dr i forskning och utveckling.
Vilkeld iir en stor summa pengar om man belinker att
Trumpf med sina 11 D00 anstallda firra bokslutet omsatte
3 miljarder Furo.

Allt birjade nir Christian Trumpf bénade tillverka
handmaskiner fir bleck och plil. En kompanjon utveck-
lade en stansmaskin. Det 4r frin stansmanskinens utveck-
ling som allt béirjade fir Trumpf @ Tyskland, det dr darifean
allt kommer.
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= Jag har sjiilv varit med en ling vag och arbetat pd Trumpf Maskin i Sverige
sedan 1985 och upplevt miissan EuroBlech sedan 1992, det blir alltsd 12 gdngen
jag dr hiir och arbetar och jag mdste siga att nu ir det mer spinnande 8n
ndgonsin ach vi har aldrig tidigare haft s& mdnga nya innovationer som i dr
och observera bide enkla maskinldsningar dir vi utvecklat innovationer som
exempel virt nya koncept [or fGrsta investerarna dér man kbper sin [Grsta
maskin och bérjar med en stansmaskin TeuPunch 1 000 som i niista steg kan
viixa tll en kombimaskin som man ocksd kan automatisera = stans,/laser som
samtidigt inkludera lasern i ett lasernditverk. PA detta slitt kan kunden gi frin
vanlig stansteknik till kombi bearbetning / stans /laser och tll lasersvetsning,
Dietta kan kunden nd genom att kipa till maskinteknik efter behov utan att
behdva kipa nya maskiner pd ett traditionellt sdtt och det blir et betydligt
billigare pris, detta dr ett mycket intressant koncept, firklarar Stefan Wallén
och tilligger;

= Vi miste tinka pd andra anvindare in stora firetag och Trumpf s tra-
ditionella kund @ 3verige ar ett litet eller medelstort tllverkningsforetag pa
mellan 15 och 50 anstillda.

= Svensk industri gillar innovationer och framférallt automationer. Vi ser
nu att fisretag i Sverige hiimtar hem jobb frin Osteuropa och Kina tack vare
ny maskinteknik och produktionstink vilket ger forbittrade processer, hijd
produktivitet och bittre kvalitet, Viirt mdl dr att lingsiktigt dka vdra mark-
nadsandelar i Sverige och hela Varlden och ta fram nya produkter som giir
vira kunder mer framgangsrika in andra.

= Vi har varit och & framgangsrika med maskinbundna programmerings-
system framf8rallt | Sverige och nu vill vi visa kunderna att man kan b nlista
steg via vart TruConnect att integrera andra l[Ssningar pa maskinen att kom-
municera annat och att maskiner och miinniska kommunicerar samma pd ett
veltigh stk Och f verkstaden mer papperslés (or tittar vi pd produktionstiden
och batsch storlekarna sd gir de bara ner men all tid fire och efter produktio-
nen 8r i stort sett identisk oaveett om du kie ndgra detaljer eller minga och
da ghller det att optimera dir, fbeklarar Stefan Wallén,

“Hir pd missan har vi ett exempel med vir nya fiberlaser ditr vi tinker
helhetslsning ach inte bara skichastighet”, Stefan Wallén Trumpf Moskin AB

Vi viljer dven ut innovationen Trubend center 7030 panelbockmaskin

En helautomatisk bockeell med maximal flexibilitet. Med den laserbaserade
ACB vinkelmitningen utlovas hitg precision. Cellen dr utformad fie ett brett
spekbrum med aluminium upp till 4 oo, mjukt kolstdl upp tll 3 mm och
rostiritt upp till 2.2 mm. Med yiterligare en vertikal axel och axelhastigheter
pé 3000 mm /sek dkar produktiviteten avsevart jimfiiet med halvautomati-
serade TruBend Center 5030.

Hur minga svenska foretag besdkte er pd missan?

= Ower 150 svenska och norska kunder registrerades infor miissan och mer
dirtill som registrerat sig pd egen hand, besdikte oss | montern, 53 del var ett
viildigt tryck hela tiden och mycket positiv respons, informerar marknads-
koordinator Karin Gustafsson pd Trumpf Maskin,

AD-printning cch Additiv Manulactoring dr ndgot som Trumpf satsar villdigt
myckel resurser pd just nu, man tror verkligen att det dr en av framlidens
teknologier och hir visade man en maskin TruPrint 1000.

Trumpf kommer att visa tekniken 30 november — 2 december 1 sina lokaler
i Alingsds pd ett dppet hus och di kan svenska Riretag lira sig mer och (a4
information om tekniken. (se annons § detta nummer).
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Best choice.

Fiberlaserskarning
utan kompromisser

Produktivitet utan motstycke, brett anvandnings-
omrade och massor av praktiska funktioner. Vad
du &n behover skara till i framtiden sa far fiber-
lasern ByStar Fiber jobbet gjort.

Laserskdrning | Bockning | Vattenskdrning
bystronic.com
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Bystronic fokuserade
pa Industri 4.0 pa
arets EuroBlech mdssa

Milet med Industri 4.0 dr en digital penetrering av industriella affdrsomrdden fir
att givra produktionen effektvare. Men det handlade inte om enskilda losningar,
utan man visade kunderna en sammankopplad, intelligent helhetslésning fiir
lyckad plitbearbetning,

Schweiriska maskintillverkaren Bystronic hade Sven ett starkt fokus pd automa-
tion, Mianniskor, maskiner och prn:!ukti{rnsim:i.lamml SOITY IMEAT 1 denna process
kopplas samman. I montern satsade firetaget mycket pd att koppla ihop system,
automation, integration och hitta fexibla lsningar (Gr kunderna. Till denna sam-
mankoppling liggs artificiell intelligens.

Alla, nistan alla 1 alla fall pratar om Industri 4.0 och det verkar vara en trend
som enligh Camilla Montén startades av en annan kvinna Angela Merkel, tysk for-
bundskansler. Och nu &r vi i Tyskland och det &r klart att det speglar missan i stort.

En n}f}arlrmﬂaﬂbujkmmﬂ Expert 40 som nu iBnseras med en liten mobd mbotenheat. Dee
gar fexibifitet som dr eft av Bystronics ledard. Kunden kan odrmed bestdmma om man vill kéra
kantpressen manuellt elfar mad robot. Derta 8r off firsta steg mot automatisering, kanske fér
mindre verkstider med en begrinsad budgel.

Richard Steen AB har arbetat med blastermaskiner,
slungrens-maskiner, stans- och klippsystem, borrar och
sdgar i dver 40 4r. Faretaget arbetar med allt frin stora
integrerade produktonslinjer till enstaka maskiner,
tillhandahiller reservdelar och utfiie servicearbeten pd
bade nya maskiner frin Voortman Steel Ma‘u:hinzr}-' ach
gamla maskiner fran Gietart,

Vi triiffar Mats Englund pd missan och han visar
upp en monter pi 400 kvm diir Voortman visar olika
typer av automation.

- Idag handlar det om att producera med sd lite man-

Hrmmar sam mn‘.':jligt. Féirr var det lite tabu att prata om
att minska antalet anstéllda fr att kivra mer obemannad
produktion och automatisera processer men idag ar det
elt vedertaget begrepp som alla fiestir och som nir det
visar sig att man automabiserat, 34 dkar produktionen
och man behiver dndd alla sina anstillda men tll att
gora lite andra arbetsuppgifter. Det bevisas hela tiden
att automatisering ger fler jobb, siger Mats Englumnd.

Voortman visade pd milssan olika maskinsystem for
kapning och firidling av balk och profil frimst, och
med en hiyg automatiseringsgrad.



= Kunderna fir med Industri 4.0 ékad transparens
i sin produktion. De ser ndr och var deras uppdrag pigir.
Och pd vilket stadium tllverkningsdelarna befinner sig,
Lthwver vara maskinlosningar kommer vi att erbjuda allt
fler servicetjinster. Vi rir oss dirmed frdn maskin till
intelligent process, ftrklarade Camilla Montén, vd pd
Bystronic Scandinavia nir vi triffade henne pi missan
i Hannowver.

- En laser ska i frambiden kunna Kontrollera och styra
sig sidlv. Vi har redan tagit ett forsta steg mot detta. Vira
senaste produkter &r Industry 4.0 ready.
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= Detta blir mitt andra EuroBlech da jag blev vd fir
tre &r sedan och jAmfdr jag drets madssa med 2014 sd
uppfattar jag det som att vi har ett hégre besdkstryck
Pit missan i At dn firra gaAngen, sager Camilla Montén
och fortsatter;

- Vi har ett slagord som dr “Stay Informed” och hir
farstker vi skapa mijligheter for vara kunder att vara
informerade om vad som hander i hela kedjan, att koppla
ihop allting till en helhet. Och fir vir del si har delta
inneburit att vi startat ett samarbete med ett annat foretag
Lantek som linge har arbetat med olika programvaror

fiir att knyta ihop olika processer till en helhet.

= lmom automation sd har vi knubil oss samman med
bolaget FMC, som dr specialister inom lager- och han-
teringssystem. Vi tar nu ett steg framat och véssar vara
produkter lite extra och det har inneburit att vi har
kunnat gd snabbare fram pd mjukvaru- och automa-
Honssidan, siger Camilla Montén pd missan.

Inom laserskarmaskintekniken s lanserade Bystronic
en 10 kW maskin som dr rasande snabb och som vi ser
pd bilden s& visualiserar man detta genom att visa hur
snabb maskinen &r i olika material.

Haco vdljer nytt spar

Den hollindska maskintillverkaren Haco dr ett mycket kiint fabrikat i Sverige
med flera hundrea maskiner installerade har genom Aren haft flera olika
agenter och nu Br man sedan ett &r tillbaka hos Ursviken Verktygamaskiner

och Tommy Sandberg,

- Jag har 40 Ars erfarenhet av maskinfirsiljning och nigot som jag fokuserar
pd och som dr viktigt med en plitbearbetningsmaskin som kanske minga inte
tror dr att gira en bra installation. Och g du inte det sk gar det inte bra. Det
kan bli stora problem fiir smisaker och ndgot som dr sh viktigt dr att man siljer
ritt olja. Sma, smd saler som kan gdra att maskinen fungerar biittre 4n bra,

- Nu kan man siga att Haco dr tillbaka dir de hiir hemma, ler Tommy
Sandberg och han har Bt en rivstart och sdlt Haco maskiner varje manad
till svensk industri och bl.a den nya stans- och nibblingsmaskinen OF Hll ett

firetag 1 Mora.

=Maskinen dr kompakt med minga mijligheter som stansning, formning,

gangning, slittning och avgradning m.m.

En annan n].-'hert Pél milssan dr den nya fiberlasern pé upp till 6 kW, b}‘gﬁd
mycket kompakt vixelbord med in och utmatning pa en liten golvyta,
Tommy Sandberg vill betona att Haco som [Gretagsgrupp dr en av de
stlirre spelarna | Europa med Sver 1 000 anstillda och man har nu ett mycket
intressant maskinprogram som gor att Tommy Sandberg pa Ursviken kinner

atk mi riga kunder kommer att attraheras av.
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Par Carfsson, Martti Javala och Hanrk Vasteriund pd massan.

— Vi har aldrig tidigare motts av sa stort intresse pd EuraBLECH. Vi hade dub-
belt sd mdnga besdk i vir monter som 2014, siger Jan Jonasson, Senior Advisor
Marketing and Sales, pd AP&T.

APET, som stillde ut under temat Year of Innovation, har under det senaste dret
forstarkt sitt totalerbjudande med ett stort antal nya produkter och eftermarknads-
Hinster som presenterades pd EuroBLECH, wilket firstds lockade minga bestikare,
Ett av de frimsta dragplastren var fiiretagets nva generation snabba och energiel:-
fektiva automationsprodukter. De dr utvecklade f8r Industri 4.0, vilket 8ppnar
ftrutsitiningar (e uppkoppling och ffirraviisning av till exempel maskinstatus
och produktionsstatistik.

— Dialogen med vira kunder dr alltid viktig, men pd EuroBLECH var det ovintat
minga besdkare som bidrog till en stimulerande diskussion kring de mdjligheter
vira produkter baserade pd den nya tekniken skapar, sdger Jan Jonasson,

I Sanglacome Presse monter trdffade v leverantéren Euromaskin
som & nya generalagenter | Svenge for den dalienska maskintifl-
verkaren. Sangiacamo tilverkar mekenizks pressar | C och 4-pelar
uttdranda frén 10 til 400 ton.

Mattias Patarzon, Joal Paldanius frdn Euramaskin AB och Mauro
Buriola frsdliningschel Sanglacomo Sl

__..--;'__ o gad i Q h
Lif Oberg och Anders Holgersson fanns pd méssan f6r att hdlpa svenska kunder som
vitke ha information frdn maskintiverkaren DURMA 5o sidlide wl elf brelt program av
pldtbaarbatningsmaskingr.

- DURMA &r pd vig att etalders sig | Sverige och vi #r fier och fler firfrdgningar frén
svenska kunder. sa Anders Holgersson pd Intercut AB som & generalagent for DURMA
i Sverige.

o

- Lars Carlzson pd Maskinah Teknik AB vizade Bbla en ny kanipress fridn CeastOnas
pa missan. Denna maskinmodell passar utmérkt aft bocka hdga produkter som f.ex.
tdor m.m, Cones kantoressan sl singelmaskiner som robotiserade, har nu funnits
pd den svonska marknaden ot antal dr.

P4 Euroblech hade Cidan Machinery med titverkning | Gétens, wviridspramilr for kantviksmaskin Phvotal
diir an plitbet blir BV en sivten delall, med bara en skary och en sammanfogning. Man sipper dela upp
defaijen | flars delar och bocks cem var 1ar 3ig samt undviker flara skervar

Farsdining=chef Lars Qlenoer hade myckef att géra pd massan.

— Dt var fullt med folk hala iden och vi glorde en mycket bra méssa.
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Additive Manufacturing: by TRUMPF

LMD: Laser Metal Deposition &
LMF: Laser Metal Fusion: only by TRUMPF

Laser Metal Deposition TruLaser Cell 3000 Laser Metal Fusion TruPrint 1000

Vilkommen mellan kl 9 - 16 med drop in fran kil 09.00.

Vi kommer att visa upp teknologier inom verktygsmaskiner och laserteknologi.

Storst fokus ar pa Additive Manufacturing dar vi demonstrerar den nya maskinen TruPrint
1000 med LMF samt var 5-axliga maskin TruLaser Cell 3000 med LMD-utrustning och disklaser.
Under firmiddagarna kommer vi att ha ett seminarieprogram fran kl 10.00 i &mnet Additiv
tillverkning. Under eftermiddagen ar ni valkomna till var maskinutstallning med maskinde-
monstrationer.

Anmal dig med ett email till events@se.trumpf.com

www.se_trumpf.com

info@se.trumpf.com
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Smart factory var Amadas
budskap pa EuroBLECH 2016

Amada visade upp fler innovationer in ndgonsin tidigare under EuraBLECH
2016, Det visades en bredd av fiberlasrar med fokus pd firbittrad hastghet,
skirkvalité samt minskad energikonsumtion. Det vilkinda sortimentet LCG

3015 AJ visades med bdde 6 och 9 KW fiber laser killa samt ACIES kombi stans/
laser. Fér att kemplettera yiterligare kommer visades Sven den nya ENSIS AJ
FEW med funktioner som strdlbreddskompensering samt WACS 11 fr kylning
av fjocka material under skifrprocessen,

Det kommer dven vara stort fokus pa digitala losningar fr att minska det
externa stillet. Med lésningar som “V-factory” och "Smart Factory™ i fokus
och som koncept Amada’s nya off-line mjukvara VPSS 3i, Som ett system som
tilhandahdller Isningar for s vil 3D data som roboteeller och svelsning,

Effektiv och smart hantering fir av hitgsta prioritet idag och bla fibertekniken
har satt nya krav pd automationen for att allt skall hinga med i ach med allt
sniabbare skirhastigheter.

= Tornet dr snabbare, plocken blir snabbare fir nidr ett foretag investerar i
en fiberlaser som dr en dyr investering s maste kunden fi en effektiv heleht
vid automatisering, vilket vi nu kan erbjuda vira kunder, siger maskinséljare
Per Andersson.

00 g =
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Den taiwanesiska presstillverkaren CHINFOKRG
stdllde ut pa EuroBlech for forsta gangen

——
iCHIN FONG

HLESKE MAGHINE INDUSTRIAL CO., LTD,

- Det handlar om att de ser marknaden i Furopa som hifgintressant och med
sitt koncept dir man pratar mycket om enkla pressar | en hogt automatiserad = N
omgivning. Man ser inte presslaget som det vikbigaste och det man skalll prip- :
ritera i framtidens produktion wan det handlar om legistiken och hanteringen
runt om pressen. Hir har CHINFONG en rad av samarbetspartners som tex p — i
Herrblitz, Sisam, PA Industries och Cerapid som tillsammans med oss pd Olsons W
Maskinservice ger kunden en optimal 18sning, siger Patrik Olson. - — "

- CHINFONG frin Taiwan lillverkar ett brett standardprogram av mekaniska i bl B e
pressar. Allt frin enkla C-pressar till kompletta prislinjer med presskrafter upp ! :
till 4000 ton. Vi pa Olsons Maskinservice :dcnpar en helt kundﬂnpnnﬁad nni'aigg-
ning diir vi fokuserar pd att skapa en firdig automationslisning och feller en
automation som vaxer i takt med vira kunders utveckling och krav, siger Patrik
Olson och avslutar med att konstatera att intresset for denna typ av filosofi och
produktionstank gjort att flera stora fiiretag 1 Sverige investerat i konceptet under
den senaste tiden, si frnmsﬁnsamn fortsatter fisr Olsons 1 ‘l."lng,iker som ocksd har
operatirsutbildningar som elt av sina expertfalt.

||
o

Med pa bilden &r frén Vanstar:
Jason Loe, Sales manager, Fatnk Olson, Marknadschaf Qlsons ,
Forts sida 7o ==  Tobias Ofson, Sdffame Olsons, Jade Chan, Viee general ranager.
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Flexibel bockningscell

Grdnslds kreativitet:
designfrihet, obegransade
mdjligheter.
Salvagnini synergi:
flexibel teknologi, maximal
| effektivitel &

Smart baskrfmlny av
‘ opﬁmarar fitde, Inga fel

Eit konkret steg mot Industri 4.0.

FlexCell & en innovativ Idsning, designad till att skapa mervarde fir verksamheter
med vikt p cellproduktion, far optimerad produktion och effektivitet, aven vid
enstycks tiliverkning. FlexCell Salvagnini: Den intelligenta kombination av
vinnande teknologier.

Salvagnini Scandinavia AB

. L] (=]
TR salvagnini
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== Tony Olah pd foretaget Tovend ar generalagent i den stora tur-
kiska maskintillverkaren Baykal i Sverige.

= Jag har arbetat med Baykal sedan slutet av 1990 talet och silt c:a
300 maskiner genom dren. Det handlar om alla typer av maskiner
och frdmst kantpressar med och ulan automation. NIBE dr en av
mina stora kunder och man har genom dren investerat | ndrmare
40 plika maskiner och fler ir pd ging. Det finns en kontinuitet
i deras tdnkande och man ser fabrikatet som myckel prisvirt dd
en kombination av hig kvalitet och modern design och en flexibel
konstruktion som dom vill ha i olika sammanhang 54 har man hit-
tat ett fabrikat som motsvarar sina krav, Fler och fler foretag gie
i NIBE's spir som Lex.

Brilanda Industri AB som har 4 kantpressar samt manga andra
som har kiipt en Baykal och Gven kiper maskin nummer 2 och 3
vilket éir ett bra betyg e fabrikatet,

Pd miissan nere § Hannover pd EuroBlech 2016 nir Tony Olahb
sammanfattar perioden fire och runt miissan sd finns det order
inne fir minga miljoner.

= Det gir bra nu och det firar vi tillsammans med Roine Nilsson
pa One Automation som ocksd satsat pd import av maskiner frdn
turkisk maskintillverkningsindustr och hir handlar det om presstill-
verkaren Dirinler och Coiltech som tillverkar valsmatare och hasplar,

- Med alla affirer som hdller pd att avslutas sd har vi tillsammans
ett ordervirde pd 15 - 20 miljoner, vilket ir fantastiskt roligt, det
ar stora pengar far vira foretag som fr relativt smé, siger Roine
Milsson och fortsitter;

- Vi har arbetat hart under madnga &r och nu kommer en del av
det resultatet | form av att fler och fler fBir upp Sgonenen for lurkiska
maskiner. Turkisk maskimndustri gAr framdt med stora sheg och
konkurrerar verkligen sedan minga dr med Svriga maskintillverkare
i Vasteuropa. Man dr stora givetvis pd sin hemmamarknad i Turkiet
men har sedan linge stora marknadsandelar i Asien,

- Titta vi omkring oss pd massan hir 2016 s ser vi hur vira
turkiska ﬂmurbertﬁparh'mm satsar Fﬁ sina montear om man j.':imfﬁr
med de italienska och taiwanesiska tillverkarna, Alla monlrar har
maskiner iging for demonstrationer och vi kiinner verkligen att
man satsar fullt framadt for att bli bittre och ta mer marknad, séger
Roine Nilsson.

Och tittar man bakdt i tiden 53 tyckte ménga pd 60-talet att japan-
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ska produkter var undermaliga och det ser vi ju hur det har utvecklats fram till
idag, Bade Tony och Roine menar att man kan se likheter med detta och fér 10
- 15 ir sedan =4 uppfattades turkiska maskiner som undermiliga av minga men
inte alla men nu ser vi att turkiska produkter gir samma vig som de japanska

gjorde, dvs, hilg kvalitet och teknik.

Forsdifningsframgdngarna forfsatier ir furkiska maskinfilivarkars | Svarige,

Dt firmdes pd massen dé PO Jensson indust | Gnosjd var nere
pd EuroBlech | Hannover f8r aff "hdmia™ hem sin nya 300 fons
4-palarpress med bandinje frin Coitech och utrustat med One
Automations styrsystem Tolad Control, En stolf och mychket glad
maskinleverantdr Roine Milzzon firede tlizammans med kenden
och sina medisverantimen

- Elt ligt pris gléms bort men délig kvalitet gloms aldrig bort, dirfor dr vi
nut i en fas dir vira turkiska maskinfabrikat kar sin ndrvare i svensk industri,
Hag kvalitet till bra priser, avslutar Roine Nilsson pd One Automation,
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Tony Qiah Tovend AB och Friedrich von Schuman vd
och dgare till Jakob.Léwer fnh.von Schumann GmbH.

]

Ett besdk hos den tyska maskintillverkaren av slip och
gradningsmaskiner Loewer ér alltid intressant och i r
hade man en helt ny maskin pa plats i montern.

~ Maskinen en Diskmaster Mini som har samma tek-
nologi som den stora Diskmastern men i mindre format,
Det handlar om att det finns minga kunder som vill grada
och slipa smadetaljer. Den stérre maskinen tar frdn 1 meler
och uppat och den nya mindre maskinen tar max 500
mm i bredd. Samma teknik med gradning och skarpa
kanter brytes, berittar Tony Olah som dr generalagent
ftir Loewer i Sverige.

- Jag maste bertsmma faretaget Lower och dess dgare
som stindigt arbetar med produktutveckling och de ér
verkligen innovatirer som finner nya l8sningar, de dr
aldrig ndjda utan vill hela tiden utveckla fBretaget vidare,

= Generellt sh fungerar branschen pd s sitt att de flesta
kunder som jag vet kanske utnyttjar en maskin till 50 %
och resten av tiden sd stdr den still vilket betyder att man
inte kan ligga fr stora pengar pd en maskin som dndd dr

ett maste ute

pa verkstii-
derna idag.
Kunderna ir
mer krivande idag och vill inte ha vassa
kanter pa sina detaljer som operatiiren kan
skada sig pd. Diirftir har Loewer lagt sig 1 ett
segment med billigare maskiner men med
tysk kvalitet i botten, firklarar Tony Clah.

En andra maskinnyhet pa massan var Twin
Master, En perfekt maskin till de kunder som
fir stora grader och kanter som miste gradas
fran exempel, gas skirning och smee shurna
detaljer frin laser, finplasma m.m.
Maskinen tar upp till 5 600 mm bredd och 4r anpas-
sad emdast fir stdl material och det finns en permanent
magnet | bordet som hiller detaljen extra still pa bordet.
Maskinen ir inte kinslig om detaljerna skulle var lite

Ermaksan dr en av virldens stiirsta maskintillver-
kare inom platbearbetningsmaskiner och &r beldge!
i Bursa Turkiet, Féretaget som dr familjeligt har till-
verkat maskiner sedan biran av 60-talet. Ermaksan
har il]ilpl'r ca 70 anskillda och fabriken Fﬁ dwrer B0 000
kvm och exporterar ca 80% av sin produktion,

Ermaksan dr viilkiint fér sin produlktiva och resul-
tatorienterade utveckling forskning, utveckling, tek-
nik samt prisvirda hifgteknologiska produkter inom
tillverkningsindustrin,

Ermaksan har ett brett maskinprogram sdsom fiber
ach Col laserskirmaskiner, plasmaskirmaskiner, kant-
pressar och gradsaxar.

P4 bilden ser vi montern pd drets EuroBlech som var
en av de stiirre P.i missan, som sagt turkisk maskin-
industri satsar hirl pad de europeiska marknaderna.
Och [brahim Glivencer hilsade alla vilkomna, Ahlsell
Maskin dr svensk generalagent.
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krdver gradifria detajjar. Fér mdnga dr det an stor kost-
nad att ta bort grader manueilt och di bahdver man en
rmaskin som & enkel, effektv och prisvlrd och hir har
Loewer hittat sin misch,

"bananformade " uwlan med den teknik som maskinen har
ligger de helt still och resultatet blir mycket bra.

Maskinen Ar helt komplett med steglds stillbar mat-
ningshastighet pd matarmattan samt rotationshastigheten
och motoriserad hijd o sink av bordet fir snabbt dndra
fir olika jocklekar.
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Ingen omstallningstid med Salvagnini 4.0

Salvagnind kndit an Hll missans genomgdende tema, "Industri 4.07, Vi pre-
midrvisade manga nyheter, berdttar Bitirm Ahlgvist, VI for Salvagnini
Seandinavia som var pd plats i Salvagninis stora monter. Bla. den nya
produktiva processldsningen "FLEXCELL", bestdende av den kompakta
P2lean panelbockningsmaskin och B3 ATA kantpress som jobbar tillsam-
mans, dir programmen genereras automatiskt via Salvagnini “OP3" sys-
tem, antingen tll panelbockningsmaskinen eller till kantpressen, eller till
budcla dir de Rirsta bockarna giies i panelbockningsmaskinen [Gr alt sedan
kompletterings bockas i kantpressen.

';‘rﬂukvaran EEneTerar automatiskt och fér dver programmet till den maskin
som fr bist Llimpad, vilka tillsammans ska ge en effektiv cellhantering och
dkar produktionseffekiiviteten och anvindarviinligheten, forlsdtler Bjdm.

“ATA”, vilket star for “ Automatic Tool Adjustment”, (automatisk verk-
tygsinstillning) ir en flexibel option fér Salvagninis kantpressprogram, dir
positioneringen [Gr dverstansen automaliskt programmeras och justerar
verktygslangden helt automatiskt pd bara ndgra £ sekunder, vilket i sin
tur méjliggir enstyckstillverkning ("Kit-prodution”).

- Med panelbockningsmaskinens automaltiska installning av verktygen
("ABA") liksom den pa kantpressen, innebdr den en process utan omstill-
ningstd.

Detta system mijliggir dven att man kan producera parametriska detaljer,
enstycksdetaljer eller lill och med "kit-produktion”{enstyckstillverkning).

- Programmen genereras automatiskt och det som ska bockas kom-
mer i speciella kit till bockningsprocessen. Operatéiren scannar detaljernas
QR-koder och Fir difrmed i klartext reda pad vilken maskin som dr bist
Limpad att bocka i. Dédrmed blir tillverkningen optimerad, fortsitter Bjlirn
Ahlgvist.

I “Flexcell” visade Salvagnini Bven L5 fiberlaser i en 4 KW version, helt
auwtomatiserad med det nya automatiska in- & utmatningsutrustningen
*ADL_L", i kombination av Salvagninis unika sjilvprogrammerade plock-

Dat war fullt qmpé méssan och tmram frén Smlvagnrm Scandma mlda B
brida dagar. Bernhard Jessen, Bigm Ahiguist, Erk Arden och Palie Wallin,

robotar, "MCL - sortering /staplingsutrustning™. Det dr en helt obemannad
produktionsenhet, dir man dven kan mirka upp de skurna detaljerna, fiir
att gh vidare “down-stream” till nista process i det nya “Flexcell” tinket.

Just L5 har ytterligare optimerat skiirbanoma tack vare utvecklingen
av den higdynamiska kompassen och den senaste tekniken, "on-fly grid”
skiming. Dessutom innehaller maskinen viktiga. nya tekniska innovationer
inom skirande process, till exempel den nya “APC = Adaptive Piercing
Control”, vilket dramatiskt minskar den totala tiden f6e bearbetning, dven
“AVS”, ett vision system med en kamera placerad niira skifthuvudet, fir
en snabb och exakt rei:fln,-ring av detallﬁ', hél bilder, priglingar etc., fGren
exakt skirning.

Salvagnini premiirvisade ocksa [fr frsta gingen pd Buroblech | Hannover
den helantomatiska kompakta Stans-, klipp & panelbockningslinjen S4Xe.30
+ P41-2520) med en ny typ av vindbord av materialet mellan stansmaskin
och panelbockningsmaskinen, for elt smart och effektivi tillverknings(lade
av stansade och bockade detaljer, utan ndgon omstillningstid.

Det innebir det senaste inom panelbockningstekniken och modellen F41-
2520, har bade en higre bockhiyd (203 mm) och en ligre enengiftirbrukning
vilken dr i snitt pd cirka 10 KW, berdttar Bjom. Vira panelbockningsmaskiner
utvecklas i allt snabbare takt med minga nya oplioner som har kommit fram
genom vira samarbete med vira kunder.

“¥i har mellan 80 - 85 % av den totala viirldsmarknaden av just enbart
panelbockningsmaskiner och Kommer i &r att leverera upp emot 175-180
panelbockningsmaskiner, i varierande storlekar av vara 12 olika modeller”,

P41-2520 dr som vira modeller flexibel och dr helt automatisk, med den nya
patenterade teknologin MAC 2.0 utlovas garanterat att den firsta delen
alltic blir ratt, eftersom maskinen autematiskt adapterar och kompenserar
materiella variationer | bockningscykeln,

- Panelbockningsmaskinen P41-2530 stdre | linje med S54Xe 30 stans- &
klippcenter i kompakt utforande med en ny snabbare modell av vandbord,
informerar Bjirm,

Vidare sd visade vi yviterligare en nyhet
som hade "Viiddspremidr” och det var den
lilla panelbockningsmaskinen { familjen, P'1,
som dven den nu har det s4 effektiva "ABA”
systemet, vilketl innebir en helt automatisk
instillning av bockningssegmenten pd ett par
gekunder (oftast i “masked tima™), vilket inne-
bir dven hiir en méjlighet Bl enstyckstillverk-
ning, di den stiller helt automatiskl in sig sjaly
efter det program som detaljen skall bockas Hll
Detta dr den lilla 1 familjen, som dven den tar
sig ett steg upp i méjligheternas tid.”

- "Som helhet vill vi och vi arbetar mer till-
sammans med vira kunder, dir vi rAdgbr och
anpassar fﬁrﬁ!ng S0 :ikriiddnm]m till de alika
inriktningar man befinner sig i och dirmed
fungerar lite mer som “Dr. business” och under
dessa dagar har vi fatt vildigt god respons.

Vi ser framtiden an med nya projekt med
vira befintliga som nya kunder och dirmed
nya mdjligheter, avelutar Bidm™,

Mer information:
www.salvagnini se



Ett maskinprogram
baserat pa over
40 ars erfarenhet

Valet av vart maskinprogram ir gjort med erfarenheter fran 40 ars
verksamhet inom omradet service och reparationer av pressar och
presslinjer,

Idag ar vart fokus maskintillverkare fran Asien dar vi arbetar med
ett brett maskinprogram fran nagra av varldens storsta tillverkare
av pressar och kringutrustning.

Att som leverantor av maskiner fa bygga sin verksamhet pa en
erfaren serviceorganisation ar fa férunnat och ett av vara tyngsta
argument vid férsaljning av pressar och tillbehor.

Lds mer om pressar och tillbehér pa olsons.se

Kontakta mig for mer information!

b b Patrlk Olson
" Fd""ﬁ:{*ll ‘T Maskiner, Tillbehti

DIN SPECIALIST
Mobil: 070-681 30 15 PA OCH OMKRING a‘sa”s
E-post: patrik@olsons.se PRESSAR MASKINSERVICE A8
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Karlsborgs Platproduktion

investerar 1 en stans= vinkelsax

Firetaget har mer in 20 drs erfarenhet av tillverkning av legoartiklar av plit
och rin Grundstommen dr medarbetarnas kompetens | kombination med
en hilg automatiseringsgrad som inte hindrar enstaka och kortare serier.
Produktionsanliggningen omfattar laserskirning av ror och plit, stans-
ning, plit- och rirbockning kantpressning, svelsning och pulverlackning,

Butiksinredningssegmentet dir en hrnpelare
i verksamheten. De hiiga krav pd flexibilitet,
finish och kvalitet som krévs inom detta segment
sdtber en service och kvalitetsniva som dven prig-
lar Bvrig produktion. Karlskorgs Plitproduktion
jobbar ven med totallisningar dir de kan inte-
grera olika typer av malerial sdsom glas, trd
och plast samt integrering av elkomponenter
sdsom belysning, sensorer och motorservon. Den
huvudsakliga produktionen anvinder plit och
rir i rostiritl, syrafast, svartplit, aluzink, galv,
och elférzinkad aluminium.

Peter Eklund, VD och dgare till firetaget,
berdttar hur tankarna gick infir investeringen;

= Vi kiipte en likadan maskin Fir ndgra dr sedan
och har varit mycket néjda med den, Nar nu den
hiir maskinen dok upp fanns det inte mycket att

tveka pd. Vi behdivde 8ka vir kapacitet dé vi har
haft en mycket god utveckling sa den blir ett bra
tillskott fisr oss, avslutar han.

Maskinen som Karlsborgs Plitproduktion nu
har investerat i iir en stans- och klippeell, Prima
Power SG6, e pldtformat 1500 = 3000 mm med
en stanskraft pd 30 ton. Den har en avancerad
styrning av vinkelsaxen och ett stort arbets-
omrdde, snabba axelhastigheter och indexrota-
tionshastighet. Prima Powers automatiska index
system roterar stansen och dynan precist och
exakt i respektive verklygshallare med tvd AC
servomotorer. Systemet Ar inbyggt | maskinens
stativ ach verktygshdllarma dir separat monterade
i revolvern, Detta ger Mexibilitet att byta verkiygs-
hallare. Alla Prima Powers indexstationer kan
stanza med full kraft i maximal tjocklek.

Operatdren Fredrik Blomberg som kommar &it kiva stans- wikolsaxan

Hallstroms Verkstader fortsatter
investera fO0r breddad produktion

Hallstroms grundades 1914 av den unge plitslagaren Carl Theodor Hallstrom. Startkapitalet var 15 kronor och en verk-
tygslida. Tre generationer senare har plitslageriet utvecklats till en tekniskt avancerad industri med effektiv produktion
och konkurrenskraftiga priser. Och ja, de finns fortfarande kvar diir allt borjade, i Niilden i hjirtat av Jimtland.

Inriktningen dr produkter i tunnplit fér komfort och indu-
striventilation. Man levererar elt stort sortiment fir de fles-
ta installationsmiljder och specialtillverkar dven produkter
utifrin kundens drnskemdl. Produkterna anviinds bland
annat inom pappers- och massaindustrin, till bostads-
och arbetsplattformar inom off-shore, kemisk industri,
likemedels- och livasmedelsindustrin, idrottsarenor och
bostlider. 40 procent av produkterna gir pd export.

Nils-Ake Hallstrom, VD och dgare, siger;

- Vi har sedan tidigare en likadan laserskiirmaskin
och behiwde tika kapaciteten. Det kindes naturligt att
investera i yterligare en Prima Power Plating fiberlaser
di det blir enkelt att ha samma mjukvara fér operatdren
som kommer att kira bigpe maskinerna. Det finns ocksd
en podng med att ha en och samma leveranttn dé det ger
synergieffekter vid Hl exempel service av maskinerna. Vi
har jobbat tillsammans med Din Maskin i manga ir och
tycker att det fungerar bra, avslutar Mils-Ake.

Operattren Danisl Keltson vid den nya gradsacen B-Shear frin SafanDaney

Hallstréms dr sedan mdnga dr en trogen kund till Din
Maskin och har sedan tidigare ett flertal Omera kanttrim-
ningsmaskiner, en Starmatik roboteell med SafanDarley
serveoelekirisk kantpress samt en frisklende servoelekirisk
kantpress frdn samma leverantis,

Hallstrdms Verkstider investerar nu i en Plating 2.0
fiber 1530 fir platformat 1500x3000 mm frdn Prima Power!
Man viljer iven att komplettera med LST-sortering och
staplingsrobot samt en Compact Server for produktion
fran plétimmnen till staplade detaljer helt obemannat,

Systemet laddar plitimnen fir skiiming i lasern vilka sedan
separeras och staplas pA pallar av LST roboten fr enkel
hantering till efterféljande processer, allt helt automatiskt,
Flating ar en flexibel och robust maskin designad
ftir dagens och morgondagens behov. Den skir ett bretl
register av material och tjocklekar med hig hastighat och
precision utan behov av manuella justeringar. Maskinen

e

-

T

Cpemrd?m Jesper Qisson vid den nya fibeviasenm Prima Power Plating

utrustas med loppmoderna laseraggregat med hig ener-
gieffektivitet och kvalitel, med valbar toppeffekt fiir alla
typer av applikationer.

Migra av de utmidrkande egenskaperna for Platino in
» Maskinstativ | gramit

= Smartcut, Maxcut, Nightcut - tleknologier fiir snabba
cykeltider och processiker skiirning.

s Automatisk dysvixling med 12 stationer

SafanDarleys gradsaxar dr hybrider som sparar energi,
har lig ljudvolym och en hig noggrannhel. Styrsystemen
TS100 och TS200 giir att man enkelt bade klipper 1-stycks-
detaljer och volympreduktion effektive. Maskinen som
Hallstrims investeral i har dessulom preumatisk platupp-
hiillare pd baksidan av maskinen som standard.

Mer information: www.dinmaskin se
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o’ BY CIDAN MACHINERY

DET ROR PA SI6 | GOTENE

Vart nyutvecklade koncept PIVOTAL 360° gjorde stor succeé pa Euroblech 2016.

Oppningsbar éverbalk gér det mojligt att bocka slutna profiler som endast kraver en
sammanfogning.

Vill ni se mer ar ni valkomna till fabriken | Gotene for en demonstration.

Med en Goteneds PIVOTAL kantvikmaskin
gor du sa har:

1. Bocka detaljen
2. Svang ut bommen
3. Ta av detaljen - Klart!

S HEET M ET AL M A C H
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Ultra Engineers sparade
5 MSEK tack vare Atlings
Stoddockas kompakta design

Den indiske distributoren SMK
Turnkey Solutions som ags av
Sandip Raut sag det stora vardet
for kunden da han salde Atlings
stoddocka i Indien.
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SME Turnkey Solution dr ett familjedgt [Gretag | Pune
i Indien som arbetar med Krsidlining av bl a fixturer,
hallande verktyg till maskintillverkare/importiirer,
kil och flygplansindustri samt olja och gasindustrin,
SME har representation i norm, stdra och viistra delen
av Indien men har kunder spridda &ver hela landet,
Sedan i varas &r SME Turnkey Atlings Maskinfabriks
nya distributtir for stéddockor i Indien,

Athings Maskinfabrik har sedan 70-talet, Gl en bir-
jan utifrdn egna behov i produktionen, tagit fram och
utvecklat en stbddocka med egenskaper som gir den
attraktiv Gver hela virlden. En sttddocka anvinds
genercllt i en bearbetningsprocess i en maskin som stdd
fisr tex linga dmnen, om delen ska bearbetas i enenda
operation och/eller vid indhemﬂxmlngar. Dt som gir
Atlings stbddocka unik dr dess kompakta design med
stort greppomedde. Aven mijligheten att vilja dvre,
nedre eller bida “extra open arms” fiir att underlitta
laddning | maskinen och dirmed forbittra produkt-
viteten giir Atlings stéddocka unik,

“Dii wi har sett att det finns en stor efterfrigan utanfor
Sverige har vi under den senaste iden fokuserat pa att
utveckla Atlings globala distributdrsndtverk fSr stid-
dockan. Fér att kunna giira ett bra siljarbete krivs det
lokal nirvaro i landet och bra produktkinnedom” sidger
Atlings VI Mikael Olofsson,

Fiir en tid sedan fick Sandip pd SMEK Turnkey
Solutions en firfrigan om stbddockor frin sin kund Ultra
Engineers i Indien som verkar inom sektorerna olja/gas,
firnybar energl, konstruktion & schaktmaskiner och for-
don/ fygplansindustri, De hade bestimt sig for att kipa
6 nya maskiner, Mazak QTN 300 och Mazak Integrex

Kund - Ultra Engineers

J-200 och behbvde 4 stycken stdddockor till dessa.

Mazaks standard tillval pd stisddeckor Hll dessa
maskiner hade max greppomrade 165 mm, Kunden
behtvde dock rotera ett imne med 200 mm diameter
och Mazak hade inget annat alternativ in att offerera
stirre maskiner till kunden,

Sandip presenterade Atlings stiddocka AX5I for
Ulkra Engineers och Mazak och férklarade att de kan £4
200 mm diameber i de mindre maskinerna ulan nagra
omarbeiningar och modifikationer av Ristet fir stid-
dockan. Bada gillade alternativet.

Ultra Engineers kipte 4 st Atling Stoddockor AX5! (£20-
200 mmvilket gjorde det méjligh for dem att kitpa de
mindre Mazakmaskinerna och sparad:e darmed totalt
3 MSER, JPY 36 000 000 (0.5 MSEK eller JPY 6 000 000
per maskin). Mazak fick ordern eftersom konkurren-
terna inte hade upptickt majligheterna med Atlings
kompakta stiddoecka och offererade darfir stiirre och
dyrare maskiner,

Atlings stéddocksmodell AX51 har en intern cylinder
vilket gér den extra kompakt/liten och ett greppomride
som ar ca 24% stirre an konkurrenternas motsvarande
modell.

Ultra Engineers valde Atlings stbddocka vilket inte
bara innebar att de kunde kispa de mindre dyra maski-
nerna utan att de dven pga dess storlek behivde mindre
yia i verkstaden,

" At jobba som distributiic fir Atlings stbddockor
dr mycket trevligt pga dess unika egenskaper och det
kundviirde sttiddockommna skapar” siger Sandip Raut.

Mer information: www.steadyrest.se

Maskin - MAZAK QTN 300 och MAZAK Integrex |-200
Maskin utrustad for stoddocka - SLU 3.1 &9 20-165 mm

Lisning- Atling -AX51 greppomrdde € 20-200 mm

Besparing - Investering | smai maskiner tack vare kompakt design med stort greppomrade
hos Atlings AXS]. Besparing fiir kunden 01,5 MSEK /maskin (JPY &000,000/ maskin) .

6 maskiner, total besparing 3 MSEK.
Allings levererade - 4 stdddockor
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_DET FUNGERAR!

Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebér att den har testats i verkstader och

fungerar | verkliga miljéer. Dynamisk bearbetning dr en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhdllanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samit verktygslivslingden

Okar avsevart, upp till 10 gdnger! Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats | de flesta tankbara material och forhdllanden
runt om i varlden. Det fungerarl

/fl DYNAMIC

MOTION™
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Robogrammetry

GOM har tagit fram ett nytt koncept med namnet Robogrammetry nir det giller
AD-scanning av stiirne komponenter som karosser ete. Utmaningen har varit att finna
en metod som innebér atl scanningen kan gbras noggrann med si lite preparationsar-
bete som mijjligt.

De har urviirderat ett flertal olika metoder far att finna ut vilken som klarar av kraven.

Alternativ 1 var "best-fit inpassning av enskilda scanningar utan fotogrammetri™:
+ inga referenspunkter behiivs

+ ingen fotogrammetri behivs

+ pberoende av temperatur eller robotens stabilitet

- dilig repeterbarhet vid matning, { > 0,3 mm)

- mycket dalig absolut noggrannhet, = 1 mm och formberoende)

Alternativ 2 var "anvindning av robotens repeterbarhet utan fotogrammetri®.
+ ingen fotogrammetri behdvs
+ inga referenspunkter behdivs vid seriemiining

- manuell preparering av masterpart med referenser och behov av initial mitning
- noggrannheten dr beroende av omgivande temperatur och robotens stabilitet

- dilig repeterbarhet, ( > 0,15 mm)

- diilig absolut noggrannhet, { > 0.3 mm)

- i dlet fall tvekan finns pd mitningen miste en ny initial mitning av master giiras

Alternativ 3 var "Robogrammetry med referenskuber”,

- | + acceptabel anstringning fir utplacering av mindre antal referenskuber
+ mycket bra repeterbarhet, { < 0,05 mm)

+ phercende av omgivande temperatur och robotens stabilitel

+ bra kontroll av absolut noggrannhet

Alternativ 3 valt av GOM som ldsning.

Mer information:
wwhw.cascade.se

Bilden nedan visar tranformationsstabilitet utan referenskuber,

P4 sn bilkaress behdvs dat B0-120 kuber
beroance pd kravs&tiningan,

Behaov av antal kuber och dess position pd
karossen riknas fram och vsas sutomabiskt,

@ notstable at all

kind of stable

@ stable

Robogrammetry-funktionalitelen 8 infdrd | GOMs pro-
gramvanversion 2016 fer ATOS ScanBox.

Findeiarmna med Robogrammetry dr kot preparationsiid,
myckat bra absolut noggrannhet och mycke! bra repaler-
barhet vikat resuiterar | en stebil process.

- not stable at all

kind of stable

@ stable
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Kyocera visar att "Liten blir STOR”
pa Metal Inspiration Days 4.0

Som ny medarrangor pa Metal Inspirations Days i Jonkoping 30/11-1/12 kommer Kyocera att fokusera
pa nytinkande inom verktygsval. Ett nytinkande som bade forenklar, reducerar kostnader och ger
flexibilitet. Tillsammans med medutstillande foretag visar man upp manga mojligheter.

l en dynamisk och firinderlig bransch dr det viktigt att ta del av nyheter, utveck- :I
ling och méjligheter till effektivisering. Det dr tanken bakom “Metal Inspiration

Days" i Jimkiping som Kyooera i dr arrangerar tillsammans med Stenbergs, SVIA

och Edstrims.

“- Vi pd Kyocera r mycket stolta Gver att 4 vara en av huvudarranglirerna
under dessa dagar, siger Anders Lindau pd Kyocera, MID 4.0 lir en viktig inspi-
rationsplattiorm diir man delar med sig av kunskap och ny teknik for att bidra till
effektivare och lonsammare predukbion inom svensk verkstadsindustri.”

Ett av Kyoceras tema fir arrangemanget dr att “liten blir stor med nutidens
mijjligheter”. Det hoppas man, med gemensam kompetens, kunna visa tillsammans I
mved de medutstillare man samlar under dessa dagar.

Bakom temat “Liten blir stor” ligger ett ifrdgasittande av den traditionella tesen
att stor avverkning krdver stora \.'erkl}rg_ Men dr det allbid s4?

Anders Lindau motiverar:

"= Wi upplever trender med mindre verktygsdimensioner som i samarbete med
dynamiska verktygsbanor, smart fixturering och precisionshdllare faktiskt per en
stor avverkning - dessutom uivder skonsamma och processitkea formen”

Som verktygsleveranttr kommer Kyocera att lyfta fram higmatningsirisning,
Bland annat intraduceras en helt ny serie littskdrande hogmatningsfrisar, frin
diameter 8 mm och uppit, som kan fiirindra synen pd idag mer traditionella
verktygsval, med fokus pa avverkning, lexibilitet, enkelhet och sist men inte minst
kostnadseffektiv bearbetning,

Kyoceras medutstdllare breddar och fdrdjupar mijligheterna under dagen: System
AR kommer att visa hur man kan minimerar vibrationer vid bearbetningsprocessen
och (& kortare bearbetningstid och finare ytor pd arbetsstycket, AME Mastercam
kommer bland annat presentera dynamisk riirelseteknologi, nyheterna integrerad
probning och mikrolyft fér att effektive flytta verktyget Sver fria ytor. HAIMER
visar bland annat sin patenterade viirmekrymputrustning, Power Clamp NG som
kan krympa | HSS/ HM-verkbyg ifrdn 2-32 mm pa rekordtid,

“- Tillsammans med vira medutstillare vigar vi lova en inspirerande dag under
termat “Liten blir stor med nutidens méjligheter” avalutar Anders Lindau, och
tinskar alla bestikare viilkomna.

Mer information: www kyocera-unimerco.se
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Pa Metal Inspiration Days 4.0
samarbetar Edstroms maskiner och robotar

Hur kan vi gora framtidens teknik tillganglig for
alla? Det dr temat ndr Edstroms vilkomnar till
"Metal Inspirations Days’ i Jonkoping 30 nov - 1 dec.
Framtidens teknik ska inspirera till smartare arbete och
forbdttrade produktionsprocesser. Genom samarbete
med robotar far du ut mer av din maskinutrustning!

En stor del av frambidens teknikutveckling handlar om samarbetande robotar. De
arbetar inte bara ndrmare och tillsammans med minniskor, utan dr ocksd litka att pro-
gramimera och hantera. Fir dig som lidigare ansett att effektiv automation krivt stora
produktionsvelymer och har varit dyrt och komplicerat 53 Sppnar sig nu nya miéjligheter.

Wi pb Edstriims kommer att visa exempel pd hur enkelt det verkligen dr att f3
mdnniska, maskin och robol att samarbeta.” siger Kristin Alexandersson pd Edstriims
Maskin. "Mjukvaran och handhavandet i Universal Robots liknar mer en "smartphone’
in en traditionell industrirobot. Enkelhet, flexibilitet och smarta funkticner ir den
rida trdden.”

Tillsammans med medutstillare som Sandvik Coromant, Schunk, AME AB
{Mastercam), Renishaw, Guhring, Holotec, APR Automation och Inlead Automation
kommer Edstrtims att visa viigen till en smart automationslésning och maskinnira
teknik som ar tillginglig foe alla.

Mer information:

www.edstroms.com

Metal Inspiration Days 2016:
Industri 4.0 pa smaldndska

Metal Inspiration Days samarrangeras av Stenbergs, SVIA, Edstriims Maskin och Kyocera
Unimerco. Mélet dr att den metallbearbetande industrin ska samlas och uthyta nyheter och erfa-
rentheter som hdjer den gemensamma kunskapen och konkurrenskraften, Utdver arrangtirerna
medverkar ett 30-tal lillverkare och underleverantéirer, fran verktygsfabrikanter till IT-system

fér produktionsivervakning.

Tillsammans med arrangemangets huvudiema "Indush 4.0 pd smalindska” kommer minga
aktuella dmnen och trender att berdras: Hur man kan kuppld upp sina maskiner {6 en smartare
fabrik, vad man kan tjiina pd ett nytinkande verktygsval och bur moderna programmerings-

grinssnitt och "seende” maskiner fisrenklar automatiseringen.

I ar arrangeras Metal Inspiration Days 4.0. Temat
for denna fjarde upplaga ar passande nog “Industri
4.0 pa smalandska”. Under dagarna far besokarna
uppleva hur man kan forena den nya filosofins
krav pa flexibilitet och kundanpassning med hog-
effektiv automatiserad produktion. Arrangemanget
gar av stapeln 30/11-1/12 i Jonkoping,

Under utstillningama hos arrangiérerna i Jinkiping kommer faredrag och demonstrationer

pa olika dmnen att hallas dterkommande under dagarna,

Under den separata inspirationskvitllen med middag kommer Fredrik
Eeinfeldt att tala under titeln "Ett samhiille | rérelsa™: - Var virld fordnd-
ras snabbt, Sverige som land behfver vara konkurrenskraftigh pa minga
omrdden. FA saker kommer alt (3 <4 stor betydelse e Sveriges framtida
konkurrenskraft mot omviirlden som teknologi och digitaliseringen.

Mer information: www stenbergs se och www.metalinspirationdays.se

Fato Peter Knuitson
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SVIA visar framtidens
anpassade automation = redan ldag
- pa Metal Inspiration Days 4.0

Den 30 november och 1 december anordnas Metal Inspiration Days
for fjirde gangen, i ar med temat "Industri 4.0 pa smalindska”.
Tillsammans med medutstdllare bjuder SVIA in till oppet hus
i Jonkoping for att visa framtidens anpassade automation redan idag.

Trenden | dagens tillverkningsindustr gar fran massproduktion mot en mer kundanpas-
sad tillverkning och mindre batcher, Dérfdr dr det viktigt bibehalla sin konkurrenskraft
genom att satsa pA mer flexibel och effektiv produktion. Fér att lyckas kriivs en dkad
grad av automalisering och ny smart teknologi.

"Trots en dkad efterfrigan kring Industr 4.0 mirker vi att vira kunder har svirt att fir-
st vad det innebir rent affdrsmissigt och tekniskt.” siger Martin Skyborn, Marknadschef
pd SVIA. “Under arrangemanget hoppas vi att gemensamt med vira medutstillare visa
ndgra av Idsningama som kan Gppna didrrarna till framtidens fabrik.”

SVIA kommer bland annat att demonstrera maskinbetiiningscellen PalletPicker som
med hjalp av 3D-sensor och visionsystemet PickMT™ kan hitta och hantera kompo-
nenter direkt frin pallen, Bestkarna kommer att £ se hur enkelt det @r fér operatiiren
att samarbeta med robolen. Al lra in nya komponenter tar endast ett par minuter.

“1 och med den Skande graden av digitalisering i fabrikerna dkar ocksd kompetens-
kraven. Under de tvd inspirationsdagama kommer vi och vira medutstillare att visa
exempel pd simplifiering av avlomationsprodukier. Attskita en roboteell med hog grad
av automation maste bli enklare” avslutar Martin Skyborn.

Medutstéllare pa SVIA's dppna hus

ABB kommer atl visa sin senasle innovativa samarbetsrebot YuMi. En tvdarmad kol-
laborativ robot med flexibla hinder. detaljmatningssystemn, detaljde-
tekteringskamera och toppmodem robotstyrning fir montering av

smid komponenter.

ECMEC berdtiar om sina hydrauliska, mekaniska och preumatiska fix-
turer, samt Ecmec SPM, en specialmaskin med sex bearbetande spindlar
i simultan drift.

Festo kan erbjuda smarta och intuitiva lésningar bide inom pneumatisk
och elektrisk automation. Festo kommer att visa automationsplattformen

CPX, smarta produkter for vakuum och tryck/vakuum givare, ldsningar fir energief-
fektivisering samt kostnads-optimerade elektromekaniska ldsningar,

SCHUNK kommuer att visa mechatronic produkter som tillexempel gripdon, rotations-

enheter och lingira enheter. SCHUNK har | ménga applikationer mdjligheten att erbjuda
lésningar inom mechatronic-omrddet d v.s., servo och el-drivna produkter som kan
ersitta pneumatiska varianter (beroende pi milji och applikation).

Toyota Material & Handling demonstrerar sina férarlésa truckar. De automatiserade
truckarna erbjuder avancerade, flexibla lfsningar fGr mer rationel] och kostnadsetfektiv
materialhantering.

Troax kommer att visa maskinskyddslésningar fiir automations- och robotmiljéer.
Troax natpaneler bygper pd ett vilutvecklat modulsystem som dven inkluderar

special-anpassningar,

Mer information:

WISV e
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Din favorit leverantor av gangtappar

OSG startade sin utveckling av gangtappar for
78 ar sedan. Sedan dess, har utvecklingen gatt

framat.
Vi har kapacitet att tillverka mer dn 3 000 000

gdngtappar per manad.

Var produktions kapacitet ger dig obegran-
sade mojligheter i dimensioner och langder.

Dérfor dr OSG idag, Varldens storsta producent
av gangtappar.

WWWw.0sgeurope.com
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ABB Robotics, Jonas Bllow,

e —— Frién vénster: Martin Skybam,
e . 44! 51%, 0
. e Dmkangs, Marknagschar
1 e =
] | ! n

Narings= och innovations=
minister besokte SVIA

Jonas Boiow visar Mikasl Dambsrg hur 8n mocern robatcall far maskinbatidning rungearar,

Forsdfimingschel SVWIA, Mikael
Dambarg, Mirngs- och innova-
tionsminister, Mana Hdrmstan,
Socialdemokratema, lan De
Basso, Soclaldemokraliskt
kammunalrdd | JonkSping.

Den 26:¢ oktober bestkbe Mikael Damberg, Sveriges ndrings-
och innovationsminister SVIA i Jinkdping, Férutom att Mikael
fick en inblick i ftiiretagets innovationsarbete sa diskuterades
bland annat vilken utbildningsniva som saknas i branschen idag
och vad som krdvs fir att svenska fdrelag ska blir duktigare
pa att automatisera.

Vi uppskattar att Mikael Damberg bestiker nss, det ger oss
mbjlighet att lyfta viktiga frdgor som tillexempel hur vi ska
altrahera fler unga att intressera sig fibr automationsbranchen.
Vi ser en stor efterfrigan framéver pd bide robottekniker och
robotprogrammerare.” Sager Jonas Bllow, forsaliningschef
pd SVIA,

" rundvandringen i fabriken visade Jonas Blilow hur moder-
na foretag | Sverige anvinder robotar fir att kunna konkurrera
med lglinelinder i exempelvis Asien. Genom robotbaserad
maskinbeljining dkar maskinutnytijandet pa bearbelningsma-
skinen markant, ofta uppemot 95% jimibrt med ca 40-50% vid
manuell maskinbetjlining.

“Det gidller att svenska firetag vdgar alt investera i ny smart
teknik fir att bade sinka sina kostnader och 8ka sin produk-
tinnatakt”, fortsitter Jonas.

SVIA som sedan i maj 2016 ingdr i ABB stdr infiir stora utma-
ningar. “Frin att vara svenska mistare” | maskinbe=tining
stiller i nu in sikbet pa att bli virldsmastare. En stor anledning
till succén i Sverige beror pd att vi har levererat standardise-
rade och Aexibla produkter och med ABB i ryggen sd dr det
ndgol vi ska bli dnnu bidittre pd.” Avslutar Martin Skyborn,
marknadschef pi SVIA,

Mer information:
www. sviase
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Verktygstester ger Gesac hogt Dbe

Resultatet av Virmlindska EDECO Tools virresa i Ssterled biirjar pd allvar
visa sig. Ett knappt halvir efter det Rirsta besGket hos Kinesiska GESAC fir
man, efter ett stort antal tester bland svenska kunder, ideliga bekriftelser pd
att verklygen hdller vad som lovats. GESAC:s viindskir fisr svarvning och
friisning lever, med rige, upp Gl Brvlininingarna.

Mir Edecos VI Anders Hiatgh och produktchefen Fredrik Carlsson-Reis
Aterviinde frin kinesiska Xiamen i slutet av mars, si var det med ett leende pd
Lipparma. Intrycken frin Golden Egret Special Alloy Co - GESAC - var starka
och férvdniningarna pd féretagets verklygssortiment higa,

Magra manader senare har fdrhoppningarna fiirbytts till visshet, Efter
ett femtiotal tester bland kunder inom olika industrisegment bekriftas att
vindskiren tveklost hiller miattet. Kvalibeten dr hig och verktygspriserna
motsvarar knappt hilften av vad marknaden i dvrigt erbjuder.

- Kvalitet ir alltid nyckelfrdgan i vara produktval, siger Anders Hiagh,
Edecos VD). Kunder som kinner oss vet att vi aldrig tummar pi parametrar
som prestanda, ytfinish och livslingd. Vi dir samiidigl oerhirt mina om att
kunna erbjuda en bra verktygsekonomi. DA vi med GESAC kan erbjuda Snskad
kvalitet till halva kostnaden kinner vi oss naturligtvis n.i:ijcla.

Vandskar for svarvning och frasning
Samarbetet med GESAC ger Edeco ett sortiment av vindskirsverktyg som
maotsvarar alla dnskemdl. Programmet rymmer negativa och positiva skir fir
svarvning, med geometrier [br arbeten i de Mesta material, liksom ett brett
program av vindskir for frisning,

Infiir histen har GESAC aviserat en rad nyheter inom bdde svarvning
och frasning som kommer att giiras tllgangliga for Svenge och Europa
i oktober-november.

Omfattande tester ger rag i ryggen

Under viren och sommaren har hjulen snurrat fiir hisgvary pd Edeco. Med
start vid virens verklygsmissa pd ELMIA har introduktionen av GESAC:s
produkter prioriterats,

= Som alltid fr produkttester en central del av vir lansering, berdittar
Fredrik Carlsson-Reds, Produktchef. Under senaste manaderna har vi pabérjat
var riksomfattande turmné, dir kunder ges mijligheter alt testa de nya skiiren
1 SINA PrOCEsser.

En av de kunder som framgdngsrikt testat GESAC: produkter ar
BURSERYD MEKANISEA, ett smdlindskt verkstadsiiiretag, specialiserat
pd industriell fleroperationssvarvning, frisning och gdngning. Burseryd har
under sommaren testat svarvskiir fiir bdde grov- och finbearbetning i sdwvil
automatstil som tuffare material.
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Vinaskdr fdr frasming

Burseryds Klas Ake Bengtsson, som ansvarar fir foretagets verktygsin-
kiip, dr positiv till wtfallet.

=Dt vi i Kirsta hand vill lisa ut av testerna dr verktygens livslingd,
siger Klas Ake. I nira nog samtliga fall visar hir Gesacs vindskir
bittre resultat dn alternativen, I ndgra fall dr skillnaden stor, Positivi
dr ocksa att skiiren upplevs ge mycket fina ylor.

Liksom andra tillverkare dr man pa Burseryd Mekaniska dven ange-
ligna om verktygsekonomin.

= Med firbédttrad livslingd till ligre priser dr det inte svirt att fdrsta
att ekonomin piverkas positivt, avslutar Klas Ake Bengtsson.

Mer information:
www.edeco.se

Kilas Ake Bengtsson och Burseryd Mekaniska har
under sommaren festal GESAC:S svarvskir

BIM3X

www.bimex.se

E n Prodl Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
Hosjo Kulle, 642 96 Malmképing E-mail: brainproducts@telia.com
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Succén med kunskapsseminarium
fortsatte i Norr, den hdr gangen
gdstades Ornskoldsvik och Iulea

av fyra expertforetag

AGA, Intercut, SSAB och ClockWork genomforde kunskapsseminarier
kring termisk skdarning av plat samt hur man kan losa forsorjningen av :
kompetent personal. Kombinationen av teknik och personal skapar ett
stort intresse hos foretagen, eller som en av deltagarna uttryckte...”vi
maste fa tag pa bra personal om vi ska kunna rikna hem nodvandiga
maskininvesteringar, nu fick vi bra tips och rad dven inom detta omrade”

Faredragzhdllarna fv.  Bo Willamsson (AGA) Anders Paftersson (Infercut) DOr
Andars harsson (5548) Patter Lundgran (Clockwork] samt  Lif Obarg (Mamtec |

B -r T T - T

AGA’s Bo Williamssson, en av Sveriges stora experler . i L
inom termisk skirming kiserade kring vilken metod man i - i
ska viilja; Gas-Plasma eller Laser? gy

Intercut’s vd Anders Pettersson berittade om inno- : " B
vationer inom termisk skirning shsom fogberedning, i —
borening/gAngning samt plathantering, -

Clockwork s vd Petter Lundgren gav dhérarna flera ¥ A e '
bra tips kring hur man kan effektivisera sin produktion
med en bra personalfdrsirjning,

SSABs expert inom Laserskirning Docent Anders
Ivarsson gav deltagarna en inspirerande och Lirorik Stovt infresse for OSTP aya
inblick i laserskiiming av hifghillfasta stil. automaliska skéninje med

Avslutningsvis besskte vi OSTP | Ornskoldsvik. Hos il el e
OSTP visades en produktionsling bestiende av en laser- ::.u;: AAPERSE. BRI

i ; -, L E - in f&r tfockars material
skilrmaskin och en plasmaskirmaskin fr rostivia detaljer.
Bida maskinerna betfiinas av ett av OSTP specialanpassat
lyftok som laddar, lossar och sorterar detaljerna.

T Luled besikte vi Luled Tekniska Higskola och deras
Lab far Svetsning och skdming. Intressanta féredrag och
visningar kring RFC - Bemote Fusion Cutting dir man
kan reducera garsfi_’rrbrub.n:ing dramatiskt samt frambden

Fl

LT T

AERER

kring 3D tekniken genom kombination av vl processer.

Mer information:
www.intercubse

atiska skirlinjo med en Messar

Stort Intressa for OSTP nya autom

tamer BKW och en ny Messar plasmaskarmnaskin far tockarg
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Valsar och stétdampare fran
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Fairlane Products

S

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!

) ) IRUP AB | Gymnasievigen 12 | 141 38 Huddinge
Telefon 08-449 87 48 | Fax 08-449 85 69
Mobil 0708-789 639 | Mail info@irup.se | www.irup.se

SmariScope ZIP

En doktorand frdn Luded Tekniska Higskola
berdntar om nya forskningsprojakt

SmartScope ZIP ar en mycket snabb och
flexibel optisk métmaskin med majlighet att
kombinera olika sensorer.

sMaRIsScorcd

Storlekar frin 2501 50x150mm upp fill
1200x800:300mm

Probe, laser och rundbord kan kombin-
eras med opfiken,

azo-ma Programmera mot CAD-modell

oavsatt vol av sensor. Video, touch
== — ° probe, laser eller skannande probe.

Animerad simulering av form- och

Perfarl'_undgmrr berfitar am dan viktigasta delan | an Inmsfadng

Eskilstuna Alvesta
016-17 11 50 VY ”'Dgp'ss 016-17 11 54
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Chuckcenter som ar Skandinaviens mest
kompletta leverantor av hallande verktyg
for skdrande bearbetning har fatt ny dgare

BE—— . =7
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Michae! Karissan ach Patrik Andersson arbatar | huvidsak med att erbjuda kundema expertis inom fastspdnning.

Chuckcenter AB i Angelholm ir sedan manga ir tillbaka den mest
kompletta leverantéren av hallande verktyg. Foretaget startades av
Kerstin och Lars Bergman 1979. Lars Bergman har anor fran 1896, da

hans farfars far August startade Europas forsta chucktillverkning, Efter frioh e droiimhler s tipslbaiossia
att ha drivit Chuckcenter framgangsrikt sedan 1979 har nu Lars och dag. Chuckcanisr her ett av Skandinaviens mest kom-
Kerstin Bergman salt foretaget och valt att pensionera sig, it laggir s iy s ok SRR

an bomrchuckar stdifdsten, frdschuckar spdnnhyisor
chuckbackar, skruvstycken och roterande dubbay,

Ny dgare dr Patrik Andersson som har arbetat dir i 15 ar och han ser
fram emot att fortsitta att driva firetaget 1 samma anda och utiika
samarbetet med kunder och leverantbrer.

= Vihar ingen tillverkning idag ulan fungerar mera som specialise-
rade grossister och som agenter {5 verktygstillverkare frin hela virl-
den. Vi har ett stort dterférsiljarmiit dit c:a 80 % av firsiliningen hirriir
men vi ser att det blir mer dircktforsiljning frin oss hir | Angelholm
da fler verkstider behiiver specialldsningar i sin produktion, siger
Patrik Andersson.

= Vi representerar manga vilkiinda verktygstillverkare som bla.
Kitagawa, Bison, Albrecht, Fahrion, Mario Pinto, Royal, Riten, Rotor,
Kintek, Mexin, Laip, DT Technologies och Schlenker. Viira storsiljare fir
pmdu}.lt-.r fran Kintek, Bison ach Kilagawa, berdttar Patnk Andersson.

Fisretaget dr specialister pd att hitta ritt fastspdnningslisning fiie
industrin och ofta handlar det om att ge support och hjdlp pa telefon.
Och som sagts si siljer man mycket via sitt stora dterfiirsiljarnit
i Sverige och hir handlar det ocksd om att hjilpa dterforsiljarna att
hitta ratt Iﬁ.&ining fisr kuncen.

- Vi skall bli battre pa att vara ute hos kundema dir jag kommer
att bli mer aktiv och ven arbeta mer med uthildning i vira [okaler
dit kunderna kan komma och B support och hydlp med svara tek-
niska uppspdnningsldsningar. Flir handlar det mycket om hur man
skall spinna upp en detalj med oregelbunden form och hur man



da spiinner fast och centrerar detaljen i maskinen. Har
kriivs erfarenhet och kunskaper vilket vi pd Chuckcenter
besitter.

- Jag har arbetat p& Chuckcenter sedan 2001 och kom-
mer frin Prnduk!iunm, operatic frin bérjan fiir att sedan
arbeta som produktionstekniker. Jag har under en lingre
tic warit ansikbet wtdt och stitt pd minga missor genom
aren, Dirfor kinde jag att om jag fick chansen att ta dver
firetaget sd skulle det vara fantastiskt, Nu blev det 53
efter att man relativt snabbt bestimde sig under viren
2016 att silja sitt livaverk och det kindes helt réitt att ta
Over r'n'rn-:h'igt'l,, afger Patrik Andersson.
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Har marknaden fiirdndrats nigot under alla de dr som
Chuckeenter levererat fastspinningsutrustning till
svensk och nordisk verkstadsindustriz

= MNej i stort inte alls men marknaden krymper lite A
fr dr och ndgra katalog- och lgprisfiinetag har kommit in
allt mer pd marknaden, En del [Gretag har ocksa farsvun-
nit =4 vi ser en framtd trots allt och vill girna expandera
och ta mer marknadsandelar. Det skall vi giima genom att
fortsitta i familjen Bergmans anda samtidigt som vi skall
utveckla och 6ka vira insatser ule bland vira kunder. Bli
mer aktiva och visa 0ss mer ute hos kundema for att hitta
rya infallsvinklar och Baningar pd fastspinningsproblem.

maximulsk.‘irst&biilt&t_ e
* Genomgaende kylkanaler till alla ajﬁ:ﬂ

SMV VERKTYG @

SMV Verktvg AB Paskgatan 6, SE-333 31 Smalandsstenar, Swedan
¥ +48 371 243 48

vErktyg & smv.s0 & varklyg.amv.se

Vad ir storsiljarna i ert sortiment av produkter?

- Flaggskeppen dir vira manuella chuckar frdn polska
Bison och vira hydraul- ach kraftchuckar frén den japan-
ska tillverkanen Kitagawa. Nir det handlar cm bada tll-
verkama sd har de Frm!uitt-t-'lr med en Iivﬁ].’inﬁd av absolut
higsta klass, Vi sdljer ocksd mycket av verktygshillare
frin flera fabrikat diir den italienska tillverkaren Kintek

ar populirast,

Vi pd lidningens redaktion Gnskar lycka till i framtiden
och vi ser att Patrik Andersson kommer att ubveckla verk-
t}'g,ull:k’irmntirrtn mol nya mal och :III:'Ijll:I kunder. B

EXTREMT LATTSKARANDE GEOMETRI MED
3 SKAREGGAR SOM GER EXAKT 90° =

» Diameter 12 - 250 mm (#ven udda dimensioner}
» Exklusiva HM-sorter for bearbatning aV rostirial

exotiska material (TT3540 och TT8540) >
» Unik snedvinklad skruvinfdstning 16

(3 TaeguTec

Moo BSE rcae
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60 tekniker samlades och diskuterade

CAM under Edge Technology regi,

allt

for att utvecklas och hitta nya vagar

- Ibland &r det uppenbara svirt att s¢ och ta till sig.
Kan det verkligen vara s enkelt och smidigt att géira
ndgot man vet med sig brukar vara bide tidskriivande
och krdngligl. Vi har genom dren visal att det faktiskl
Ar pa det sdttet, Ratt anvint kan Edgecam bidra il att
maskinerna utnyttjas bittre, siger Anders Brunstrém vd
pd Edge Technology och fortsatter;

= Att vilja men inte kunna dr en frustrerande kinsla,
Vi giir en liten insats fir att rida bot mot detta genom
att varje &r bjuda in till en trdff fir Edgecam anviindare
si gjorde vi dven 1 dr En anviindartriff som utveckliats
sedan férsta triffen 1999 och som {6t med i tiden men
alltid har fokus p4 att formedla kunskap. Kunskap som

Andars Brunstrdm fdrmediade att med aif korfare produkdcyider 54 Bahdver kun- Mer och diupare kunskap
dama mer hidlp och suppont fraft snabbt kunna winyttia nya funktioner | Edgacam.

anvidndarna av Edgecam Kan omvandla i dkad produk-
tivitet pd sin arbetsplats,

D nyheter och frbittringar som anviindare fir | varje
ny version av Edgecam kan ibland vara villdigt tydliga
och ibland mer dolda. Under traffen firstiker vi visa ett
urval av alla férbAttringar som vi sett i Edgecam under
de gangna dren, firklarar Anders Brunstnim.

Arets anvindartraff arrangerades med bas i Visterds
dir man férsta dagen besfikte Seco Tools | Fagersta fér
flera demonstrationer, provkorningar i maskiner pa
Democentret, med korta frdgestunder och information.
[Tir fanns méjligheter att se CAM live och med det

S0 Gr en del av svenska Hexagon,

=AY,

férmediat av Peter Amelcof och David Curah frin moderbolaget Vero Soffwam

menade man bearbetning av detaljer programmerade
med Edgecam i tre olika maskiner. Bearbetningarna
var framtagna for att pdvisa nyttan med nya funktioner
i Edgecam, Av erfarenhet kan man frin Edge Technology
efter varje trdff spdra att det finns funktioner som behi-
ver belysas mer in andra diir kunderna av olika skil
inte anviint eller metodik som man inle anpassat till sin
produktion.

- Vi vet av erfarenhet att manga av vira bestikare av
anvindartriffidagarna ger nya idéer som man provar pd
niir man kommaer lllbaka till sinarbetsplats, nyheter som
man kan firmedla ut i verkstaden till sina arbetskamrater,
siger Anders Brunstriim.
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Varfdr har vi CAM system?

Det finns flera skal att Edgecam anvinds inom industrin, Bland
annat [5nsamhbet, produktivitet, arbetsmiljd och miljs. Det Br en
teknisk produkt som liser teknikproblemet att skapa NC-program
till bearbetningsmaskiner. Samtidigt dr det ett medel att skapa bittre
arbetsmiljd fir den som ska programmera en maskin, Att program-
mera en maskin vid maskinen fr ergonomiskt oldmpligt sdvil ljus
som ljud och arbetsstillning dr olimplig. Betydligt enklare att {3
bra arbetsmiljd fir programmeraren om Edgecam anviinds, Miljdin
tidnar pd att CAM system programmerar maskiner da Edgecam kan
skapa verktygsbanor zom ger effektivare bearbetning dvs kortare
bearbetningstid och dirmed mindre firbrukning av bide energi
och verktyg. For mdnga anviindare dr CAM systemets pdverkan pd
lénsamheten en mycket viktig faktor, det finns komponenter som
bearbetas | CNC-maskiner som i princip Ar oméjliga att programmera
manuellt, Pi samma sitt finns det CANC-maskiner som ir mycket
svara att anviinda pd mest effektiva sdtt utan CAM system., Dvs
CAM systemet mijliggdr tillverkning som: den manuella program-
meringen inte klarar av. Stillider reduceras eftersom maskinerna
programmeras samtidigt som de producerar,

CNC
Software
9.4%

Varfor behdver vi utveckla dem?

En retorisk friga ! Klart att det behdver utvecklas som allt annat
utvecklas. PA samma sitt som all annan teknik utvecklas miste
CAM system utvecklas. Maskiner, verktyg, metoder, material mm
utvecklas for att kunna tillgodogdra sig denna utveckling behdver
iven CAM systemet ubvecklas. Vero Software som dger och utvecklar
Edr,zc&m fir varldens stiyrsta CAM leverantir med ett flertal CAM
produkter som var och en dr utvecklad fiir ett omrdde. Gemensamt
for dem dr att de delar teknologi dvs ny funktionalitet i Edgecam
kan om det dr tillimpligt komma till nytta i Veros dvriga CAM
system. Pd samma satt utvecklas Edgecam av att de andra Vero
systemen utvecklas.

= http:/ /www.cimdata.com/en/industry-summary-articles/
item / 6448-cimdata-report-shows-vero-software-a-cam-market-leader
» hitp:/ /www.verosoftware.com/ news/articles / Vero-Number-1-
CAM-Business

Tio fragor till Anders Brunstrom vd pa Edge Technology

Néar kom det forsta CAM systemet fran Edgecam?
Edgecam har sitt ursprung i ett engelskt féretag som hette Pathtrace,
De levererade den firsta utgdvan av sitt CAM-system 1983, Systemet
kallades PMS (Pathtrace manufacturing System} och kiirdes péd en
Commodore PET. Produkten fick namnet Edgecam i och med steget
ver Lill MS Windows som skedde redan 1995, Edgecam var el av de
férsta CAM-systemen som var ubvecklade fiir Windows,

Foljer utvecklingen av produkterna inom CAM ovrig
teknikutveckling eller dr man generellt oberoende av
denna? Maskinutveckling styr? Konstruktion styr?

Dhet dir som med all utveckling, det gir hand i hand. Maskiner, verkiyg,
material, metoder och system utvecklas alla kantinuerligt. | Edgecams
utveckling ingAr omfattande samarbete med leveranttirer av verktyg
och maskiner. Det &r viktigt att utveckla Edgecam pd sd sdtt att de
nya maskinermna mm kan hanteras pa enklast majliga st

Vad kannetecknar ett bra CAM
system Igar — idag och i framtiden?
Skillnaden mellan CAM-system frdn ighr och dagens CAM-system

Siemens PLM
Software
6.1%

Dassault Systéemes
5.6%

Cimatron
5.4%

DP Technology
3.7%

Missler Software
3.2%

NTT Data

Engineering

Systems
3.1%

dr stor. Dagens system hanterar mer komplexa maskiner, fler
bearbetningsmetoder och de kan visualisera,/simulera det som
kommer att ske § maskinen pd ett betydligt tydligare och sikrare
sitt. Edgecam utvecklas kontinuerligt och levereras till anvindare
i v nya versioner per dr. Genomgadende i utvecklingen ar stort
fokus pd nytta f8r anvindaren. Att gira Edgecam enklare och
mer intuitive for anvindaren ar prioriterat. Likasd dr automation
av CNC-programmering ett utvecklingsomride som skapar stora
virden for anvindaren. Alla verktyg och funktioner som Edgecam
stilller till programmerarens fiirfogande kan ingd i automatisk pro-
cesser | Edgecam. Systemet kan sjilv gira val som underlittar ach
fisrkartar Fmgrammeringﬂtiden. Automatiken sl‘..apaf :«i.aml'idiﬁt
sdkrare och mer konsekventa program,

Forts. sida 102 ==
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Hur paverkar nya maskinsystem CAM systemen?
MNya styrsystem kriiver som regel att CAM systemens
postprocessoner anpassas fir dessa. Det ir ofta sd att
maskiner som ser ut att vara identiska kan vara olika i hur
deras system &r konfigurerade ndgot som oftast innebdar
att de kreiver unika postprocessorer fr att hanteras pd
optimalt satt.

Finns det verkstader idag som

inte har CAM system och hur ser

utvecklingen ut nagra ar tillbaka i procent?

Det finns tyvidrr fortfarande manga tillverkande foretag
med CNC maskiner som dnnu inte har upptickt vilka
vinster ett CAM-system kan ge dem. Med tanke pd att
det sidljs nya CAM-system hela tiden bir andelen fGretag
utan CAM system minska uttryekt i procent.

Vad finns det fér hinder i er

utveckling som CAM leverantor?

Iandlar det om tekniska eller minskliga hinder
eller bigge eller ndgot annat. Den viktigaste faktorn
fisr vir framgdng dr vi ménniskor. Virt kunnande
i kombination med Edgecam som ir en ledande CAM-
produkt ir avglirande fir att vira anvindare ska bli fram-
FATgEST A anvindare,

Vilken ér den produkt frin EdgeCam som

fatt storst genomslag och uppmérksamhet
igenom tiderna ndmn en eller tva eller tre?
Waveform — en mycket effektiv och linsam bearbetnings-
metodik inom sdvil svarvning som frisning. Waveform
ger kortare bearbetningstid samtidigt som livslingden pd
verktygen Gkar. Genom att skapa verktygsbanor dir verk-
tyget dr i ingrepp med konstant vinkel uppnir vi mycket
gynnsamma bearbetningsfdrhdllande. Verktygsbanan ir
i princip omdjlig att skapa manuellt. Vilket innebir att
den som har Edgecam kan producera med stiirme [insam-

het &n den som programmerar manuellt,

Workflow - Edgecams unika arbetsflde som innebir
stora tidsvinster fir programmeraren. Tack vara ett logiskt
och tydligt anvindargrinssnitt kan Edgecams Workflow
ge programmeraren en arbetsmiljs dir arbetel sker § etl
logiskt flisde som anpassar dialogen allt eftersom program-
meringsarbetets fortskrider

Strategier - Edgecams vilbeprivade fGrmaga att bear-
beta direkt pé solider med assocativitet, Strategier ingdr
som standard 1| Edgecam dessutom kan anvandaren spilv
skapa egna strategier fir metodik som de vill dleranvinda,
Strategier innebir att Edgecam automatisk kan skapa hela
eller delar av program. Med hjilp av Edgecams strategier
kan ett producerande firetag skapa sikrare och mer kon-

sekvent programmering,

Finns det intressanta produkter som redan

finns men som man avvaktar med pa grund
av omognad | branschen eller att det

ar sa speciellt att det endast finns ett fatal

foretag som skulle vara betjdnta av det?

Om jag nu stéller samma fragor till en av
era kollegor/konkurrenter, hur positionerar ni
er pa marknaden jimfort med era konkurren-
ter. Skiljer sig produkterna mérkbart 4t?
CAM-system ar lika pd ett sitt — de ar till fir att skapa
NC-kod. Hur detta gar till &r olika i systemen. Savil funk-
tionalitet som kapacitet skiljer avsevirt mellan olika sys-
tem. Edgecam #r utan tvekan ett av de absolut ledande
systemen. Vi som leverantiir av Edgecam dr ett av de

ledande firetagen inom CAM i Sverige. W

Tearnat frdn Edge Technology teckade fr medverkan pd anviindartrdffen | Vasferds och dnskade pd Sterseende (il ndsta drs anvdndartraff 2017,
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Since 1970

MANUELLA PRESSAR samt
KOMPLETTA PRESSLINOR MED

BANDHANTERING
10 - 3000 ton till ratt kvalité och pris

Euromaskin har under 2016 tagit ver férsdliningen av Sangiacomo, ZANI och
ServoPresse i Sverige. Vi tillhandahéller fullsténdig service och reservdelshantering.

Sangiacomo tillverkar mekaniska pressar upp till 400 ton.

ZANI ar marknadsledande inom mekaniska reduktionspressar fran 400- 3000 ton.
ServoPresse tillverkar bandhantering och klippstréckor fran 400 mm och uppét i

bandbredd.

Aterférsaljare i Sverige

+46 (0)36-12 94 00
info@euromaskin.se e
WWW.E‘UFGmGSkin.SE
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Power skiving = manga fordelar jamfort

MASKIN AB A. FRANSSON e

Férdelar med kuggbear

Size reduction

mm- [Mng]d}fummh:)] Fulmrllng] 1::.| Famlng | = Borming|
i . |
— EE—:I‘ P E==] = g
Buth-urr:q:- rizasny K- Flﬂ*lﬂl' Fhmpuﬂnmu— ]
Bembotings: | Svanming + Skiving (kuggbearbetning) + Fasning <+ mm|
EgoeLs
iy takritk - ! | LJ Contributes to size and weight reduction of the product
Power skiving |
Bearluatnings- s Bilden wisar hur man med power skiving kan gira mindne
I_uml.-.:nhn Pawier skivirg-niashin ) och lattare detalier [@miidt med traditionall kuggtilfverkning,

En uppspdnning fran svarvning till kuggbearbetning och borrning

En Kna av specigimaskinar kan erziltes av en power skiving-maskin

Mackma rorbockningsmaskiner

Pedrazzoli AB i Alingsds har nu fatt agenturen fir italienska Mackmas rirbock-
ningsmaskiner. Mackma har ett brett sortiment med ett flertal modeller, [rén 1-fas
portabla rorbockningsmaskiner, BM34, upp till BM300 en av virldens stdrsta bock-
maskiner. Alla Mackmas modeller kan bocka hisger eller vinster { samma verktyg,
ar helelektriska och har en digital styrning fir exaktare bockvinklar. Maskinerna ar
aven energisparande tack vare inverlern som alltid kontrollerar strémfSrbrukningen

under bockningen.

Mer information:
www.mackma.com
www.pedrazzoli se,

=
-

Hogands 30-catening har slagit vl Ul HEr syns I5Mace shivar

En fulltriff. Sd kan Hdégands AB:s satsning mot

e .
‘ﬁ' "-::—\

i rostfnnt stdl och dessa 8r utskring | Hogands metalipinter.

MNar drets Elmia Subcontractor arrangeras den 8-11 novem-
ber dtervinder Hégands AB for tredje ghngen. | montern
far bestkarna chansen att lara s allt om 3D-utskrifter
och i synnerhet om fiiretagets egenkonstruerade metall-
pulverskrivare. Genom dotterbolaget Digital Metal har
lbganis tagit fram en unik 30-teknik fér att tillverka smé
metal lkemponenter, dir det finns stora krav pa detaljn-
kedom, ytor och sndva toleranser.

- Vi startade prototyptillverkningen i slutet av 2012,
Intresset har &kat hela tiden och i dr har vi dragit i ging
serieproduktion fér dentala och industriella dndamdl.
Just nu &r vi ensamma i virlden om just den hir tek-
niken, féirklarar Ralf Carlstréim, chef fdr Higands

AD-printningsverksamhet vars varumarkesnamn gir
under Digital Metal,

Fﬁmiﬂﬁﬂ anviander teknik baserad ph blackstraleskri-
vare, som bygger upp komponenten med metallpulver
lager for lager. Varje lager dr extremil tunt och det kravs
200 lager far att bygga upp en centimeter. Efter utskriften
skiljs komponenterna frin dverflidigt pulver. Det tas
sedan tillvara och kan anviindas pﬂ nytt. Fir att na s!ulﬁ'il-
tig storlek varmebehandlas objekten, dven kallat sintras,

- Vi har méjligheten att gira viildigt komplexa kom-
ponenter, antingen i stora eller smib volymer, Om det ror
sig om en komponent med flera olika steg, 54 kan vi glira
det i ett svep. Det har gjort oss enormt konkurrenskraftiga

3D-skrivarmarknaden enklast beskrivas. Med sin egen tek-
nik och egenkonstruerade metallpulverskrivare har koncer-
nen dragit at sig uppmarksamheten fran virldens alla horn.

pa den svenska och internationella marknaden, sager
Carlstrim och berittar att tekniken kommer vil till pass
fiér :i!ﬁignrnnrl:nadl!n, industriella nppliknlinn.er, miecdi=
cinska instrument och verktyg.

Mir det galler material erbjuder Digital Metal i dags-
ldget rostiritt stil, men det kan bli aktuellt att satsa Hven
ph titan och koppar i framtiden.

= Wi kiir tester intemt men ar inte redo att E;ﬁ ut maed
det pd marknaden dnnu.

Mer information:
www hoganas.com
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med traditionell kuggtillverkning

Kuggbearbetningsmaskiner har traditionellt varit specialmaskiner som normalt har krivt kostsamma
investeringar i utrustning. En ny mer flexibel och kostnadseffektiv tillverkningsmetod har eftersiikis och
har nu tagits fram av japanska Toyoda. Lasningen e sk. "power skiving” som bygger pd att en horisontell
fleroperationsmaskin modifierats med extra utrustning och mjukvarufunktioner. Med “power skiving”
kan man svarva, bearbeta kugpen, borra och frisa i en och samma maskin,

Det som lidigare kravde en line med specialmaskiner kan nu ersdttas av en maskin och fGrdelama ar minga:
* Noggrannare och effektivare process di allt kan gliras | en uppspénning
* Hisgre tolerans pd fardiga detaljer
* Kuggbearbetning i hiirdade material
* Enklare och snabbare omriggning
* Flexiblare tillverkning
* Mindre investeringskoesinad
* Betydligt mindre golvyta tas | ansprik
Mindre detaljvikt perfekt fir fordonsindustrin
Enannan viktig fordel dr att min med power skiving kan tillverka detaljer som idigane inte var majliga. Manga
detaljer kan giras med mindre slippning jimfort med traditionell tillverkning vilket innebir minskad storlek

och vikt. Mindre detaljvikt ir nigot som bl.a. fordonsindustrin efterlyser far att fi ner fordonens totalvikt och
i farlingningen brinsleférbrukningen.

Mer information: www.maskinfransson.se

J

Fasta och slitsade

0 ®

Spannhylsa ER finns i
en méngd olika
utféranden (géngning,
tatade och spelning)

chuckcenter AB,

Modell 100 Tryckhylsor
fran 101E till 193E

Dragspannhylsa
modell 300
(5C,W20,W25)

2 mm sp@nnnomrade

Akerslundsgatan 11, 262 73 Angelholm, Tel 0431-44 80 65 Fax 0431-164 95 info@chuckcenter.se



iy FANUC ROBOCUT (1-C6007A

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk héj och sankbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

o-C400zA

Arbetsstycken upp till X 250 och 500 kg.
HOG effektivitet pa minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

NY MODELL!
FANUC ROBOCUT C800iB >

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golwtal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 875 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. |,

Mycket |attarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

* Bearbetning i bad

« 1-2 axligt rundbord |
« Tiltning av spindeldockan |

Se mer pa www.starservus.se




-

Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjdrmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 80 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

f- Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
| lertillverkning.

|

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
*  MAanga olika lésningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella plansiipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm

Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

' Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avidgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

» Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
»  Upptill 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

* Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

+ Reducerad tid fér handpolering

* Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson PRONTAKIOSEdOr,; Jll !
SPingd  Tel 0346-505 87 » E-mail: info@ s Ayetinnslt
346-505 87 mail: in starservus.se ':Li.i,llwll':lirﬂum JﬂJf

st
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Mark X = ny 3D printer fran Markforged

CoroMill® 415 ger hog matningskapacitet

Mark X ir den forsta 3D printern nigonsin som kombinerar styrka,
precision, kvalitet och utseende for anvandning inom b L.a industri,
automation, prototypframstillning, robotar och sjukvardsutrustning.

SolidEngineer har glidjen att som enda svensk &terfie-
ﬁlj.ﬂ.n: kunna l:rbjudil Mark X 1 sitt sortiment, industnins
mest kraftfulla fiber-komposit printer.

Mark X dr nyheten fran Markforged som med fiir-
dubblad volymkapacitet, 8kad noggrannhet och laser-
inspektion dppnar upp fbr stérre och mer detaljerade
3D utskrifter.

Lagertjockleken blir dven betydligh tunnare da den
nu halveras till 50 micron. Med en ny lasermitnings-
teknik “In-Process Inspection™ midjliggdrs dven att
kontinuerligt under processen bevaka toleranserna
med en noggrannhet ned till 1 micron.

Printern ger mijlighet att fisrindra hur viirdekedjan
ser b genom att pa kort tid leverera fullt anvandbara,
precisa och starka uiskrifter | innovativa material - allt
genom en molnbaserad mjukvaruplatttorm.

“We have taken a different path from maost of the

3D printing industey with innovation that will ereate a
new bottom line benefit for many manufacturers” says
Greg Mark, CEO and founder. “We already had success
with the breakthrough strength and light weight of
continuaus carbon fiber in our Mark Two printer — now
we added in-process inspection for exact dimensional
accuracy, high resolution beautiful surface finish, and
scale to open entirely new segments of the industry to
efficiencies of what printing can accomplish,”

Mark X bygger pd Markforges unika printerteknik dar
nylon fiberarmeras och kan dirmed skriva ut objekt
med samma styrka som aluminium. Med Mark X tar
nu Markforged dnnu ett sheg framdl tll i kapacitet och
skala for fiberarmerad printning av precisionsdetaljer.
En standig utveckling av innovativa material med hig
kvalitet och styrka, ldg vikt samt anviindarvinlighet

i
e

Hogre produktivitet och ldgre kostnad per komponent &r nédgra av de viktigaste fordelarna

Sandvik Coromant har introducerat en fras med hog matning for diametrar mellan 13
och 32 mm (0,512 och 1,26 tum). Bland firdelarna med att anvinda nya CoroMill® 415
ser vi forbattrad sikerhet, tack vare grianssnittstekniken med iLock™-skdrlagen, och
higa spanavverkningshastigheter tack vare hig frisdensitet och hiig matningskapacitet.

CoroMill 415 &r ett viktigt illige il Sandvik Coromants frasar eftersom det Fyller tomrum-
met mellan det befintliga sortimentet av solida hirdmetallverkiyg och befintliga produkter

fiir hitg matning som CoroMill 210 och CoroMill 419,

En viktig funktion ir frisens granssnitt med iLock-skdrldgen, som har konstruerats (Gr

att ge hiyg stabilitet och minska risken fér att man miste kassera arbets-
atycken. Dessutom slikrar sjilva skirliget att de amé skiren iir enklare
att hantera.

Dien extra stabiliteten vid frisning dr en av de faktorer som gor
CoroMill 415 till ett lampligt alternativ fGr mekaniska verkstader som
letar efter produktiva lesningar, Verktyget levererar till exempel higa
spdnavverkningshastigheter, och det positiva resultatet fhrstirks av
frasens hivga densitet och matningskapacitet. Hoga spanavverknings-
hastigheter hjilper i sin tur till att hija produkbiviteten, en faktor som
dessutom stids av den extra Eta H-tanddelningen. Tanddelningen dr
mdjlig tack vare verktygets inneboende higa stabilitet som sikerstiller
att mer dn en tand hela tiden ar i ingrepp.

Ytterligare en firdel fir tillverkare dratt dven om skiiren dr smd 53
ger vart och ett av dem fyra skireggar som hjdlper till att sinka kostna-
den per komponent och firstirka det konkurrenskraftiga frspringet.

Om man vill minska sin lagerhdlining och minimera maskinstil-
lestiinden finns CorobMill 415 ocksd med Coromant EH-grinssnittet
(utbytbart huvud). Med Coromant EH f&r tillverkare tillgang till ett
brett sortiment med skirhuvuden i zolid hirdmetall, vindskirsfrizar,
uppbormingshuvaden, integrerade maskinadaptrar ach skaft fir att
minska sitt verktygslager.

Deruia extra mdngsidighet fGrstirks av CoroMill 415:s Emplighet [
alla I50-material och minga olika komponenthearbetningsapplikationer.

Mer information:
www.sandvik coromant.com

MNya CorolMilkl 415 kan shryta med Snnu battre slkerhet fack vare granssnitfsteknik med iLock™-skdndgen.
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Vi @r den kompletta leverantdren
av trad- och sdnkgnisttillbehor

Vi &r nu aterforséljare for

]
genom krafthall programyara firblir kirman i Markforged utveckling, Med M I tu to 0
ny laserinspektion fir Skad noggrannhet ger Mark X ingenjbrer och desig-

ners mdglighet att sikerstilla att printade detaljer blir exakt som fGrviintat.

En lasersensor dr fist vid skrivhuvudet och scannar varje lager fir att mita n

att kritiska toleranser uppfylls. Se var host/vinterkampanj
Mark X ér nu tillganglig fir bestillning £6r den svenska marknaden med www.skarpvertvg.se

forsta leverans i december. I e

Mer information:

www.solide.se

SKARPVERKTYG AB

Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15

info@skarpverklyg.se www.skarpverktyg.se

AP&T hjalper dig med
produktionen av
presshardade detal;qer' Rundbord med

hogsta precision
-~ H‘r FIBRODYN - fii posi-

-/ tionering och mdjlighet
& J

att rotera 200 v/min.

I viir aniiggning | Ulricahamn, Sveriga kan vi ta hand om tilfsliiga produtions-
toppar och gardera din tillverkning mot eventuela driftstdrningar.

FIBROTOR -
med ny liges- $
kontroll.

Behéver du extra produktionskapacitet, snabb backup eller hjilp med férserieproduktion
eller protototypkiming ? Med vir egen kompletta presshardningslinge i Ulricehamn kan
vi litsa det mesta med kort varsel. Vi har all nidviindig kompetens pd plats. Tillsammans
kan vi enkelt och smidigt ta hand om tillfalliga produktionstoppar och gardera din
tillverkning mot eventuella driftstéeningar. Hor av dig till oss, s berdttar vi mer.

Komplett produktionslinje redo for dina behov

Vid vér anlaggning i Ulricehamn har vi en komplett produktionslinje for tillverkning
av presshirdade detaljer. Linjen bestir av:

Hydraulpress med presskraft 1 200 ton. Pressbord 3 000 x 2 200 mm.
Tr.m:ifer]iiaininﬁ fisr snabhb hanl‘.ering, Mult La'rl.rer Furnace med 5'.j1.: fack, Fnu:r-_-ﬁ.liknntﬂﬂl q n q b
och -loggning, Fran smatt till

R W stort — FIBRO har VERKTYGSMASKINER AB
wnwfaptgmup.cc-:m det du behdver! 08-544 403 40 = www.dankab.se ;

FIBROMAT - for stora pibygg-
nader, upp till 10 m och 25 ton.

WTATE Hdvi Doy
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Dorato Tools blir agent £or tyska Neoboss

Frin och med oktober dr Dorato Tools | Eskilstuna representant fir den
tyska gAnglappstillverkaren Neoboss. Neoboss 3r redan bekant fée manga,
di de varit representerade 1 Sverge en lingre tid,

"Meoboss gingtappar dr vilkinda fir sin kvalitet, Neoboss har ocksd
en mycket bra produktportfolj som kompletterar virt program av verktyg
pd it bra sdtt” siger Mikael Cyllhamn, VD pd Dorate Tools.

Produkier frin NMeoboss kommer att skickas med 24 timmars express-
leverans direkt frdn Tyskland till slutfiirbrukare, precis som Dorato Toeols
gir frin dvriga leverantbrer. “Pa sa sdtt fir de svenska kunderna tillgdng
till hela Neoboss sortiment, och dessutom med samma tillganglighet som
ett svenskt lager kan ge.” Forlsitter Gyllhamn

Neoboss sortiment kammer inom kort att birja ldggas ut 1 ToolClub.

se, Dorato Tools webshop.

Mer infomation:
www.d-tools.se

Nya lamellrondellerx
ger effektivare slipning

Morton lanserar ett nytt sortiment lamellrondeller for
slipning av kolstdl, rostfritt och legeringar. De nya lamell-
rondellerna, som har beteckningen XTREME R9285, ger
aggressiv och komfortabel slipning samt sdnker den totala
slipkostnaden per bearbetad detalj enligt tillverkaren.

Maortons nya lamellrondeller XTREME R928 har en unik
Blandning av ett nytt keramiskt slipmedel i kombination
med Morzon-slipmedel. Denna kombination ghr att pro-
dukten avverkar snabbt och komfortabelt tack vara det
keramiska slipmedlet samt har lang livshingd tack vare
det motstindskraftiga Norzon-slipmedlet. Lamellerna har
ett keaftigh ryggmaterial av polyester- och bomullsduk
(polycotton). Detta ger aggressiv avverkning i kombina-
tion med lng livslingd samtidigt som man Fir bitire
vifinhet enligt tillverkaren.

Tack vare en virmereducerande beliggning (supersize)
och et kraftigt ryggmaterial fir man effektiv slipning
dven vid hijgt arbetstryck och vid slipning av virme-
kinsliga material utan risk for brinning av arbetsstycket.

XTREME finng | flara olika Liidmmden:
Flana, komvexa, med stddplafia av glasii-
ber elier maon, Da &r sarskilt lAmpade for
grav il mellangrov slipning med maegim
= gt arbatsiryck | maskiner med minsta

rekommenderade affekt av 1. 100 W

Norton XTREME ROZ28
Ilamelirondelier finng | kom-
sforfekar fridn 40 &7 120 och
i 115 mm, 125 mm, 150 mm
och 180 mm diameter och
&r gvsedda for anvandning |
vinkelziin, De finnz | fers olika
utfdranden; Plana, komexs, med
stoaplatta av glasfiber elier nykon.,

Lamellrondellerna har dven extra minga sliplameller
vilket bidrar till den linga livslangden. Norton XTREME
R925 lamellrondeller, som har en ibgonenfallande rosa
fidrg. finns i kornstorlekar fran 40 tll 120 och i 115 mm,
125 mim, 150 mm och 180 mm diameter och dr avsedda fir
anviindning i vinkelslip. De finns i Aera olika utfdranden:
Flana, konvexa, med stidplatta av glasfiber eller nylon,
De &r sarskilt limpade fér grov till mellangrov slipning
med medium = higt arbetstryck | maskiner med minsta
rekommenderade effekt av 1.100 W,

“Med den hiir knallrosa lamellrondellen kan man uppnd
betydande produktivitetsBkningar eftersom man fir en
ligre total slipkostnad. Samtidigh som vi lanserar den hir
rosa lamellrondellen stéidjer vi Cancerfondens insamling
Rosa Bandet fisr att frimja bristcancerforskningen — ett
viktigt och lovviart initiativ tycker vi.” sager Jonas Falk,
forsdljningsansvarig pa Saint-Gobain Abrasives AB.

Mer information: www saint-gobain s

Marfons mya amaliondeifer R928

Nya lamealirondelar ger effeklivare siipruing Norton lanserar alt
nytt sortimant lamelimndelier for sipning av kolstdl, rostiin
och legaringar. De nya lamelirondelioma, som har beteckning-
en XTREME R928, ger aggressiv och komfortabel slipning
sarmt sdnker den tolale sipkostnaden par bearbetad detal),




Minibearbetning nar den ar som bast

Sma. Starka. Effektiva. Kortare bearbetningstid och higre matningshastighet. Vid invandig bearbet- E E
ning av stal och gjutjarn astadkommer det nya Mini-systemet enastaende resultat. Fér mindre borrhal bk
@ 6 till 20 mm, och radiellt bearbetningsdjup pa upp till 8 mm - med 0,74 till 3 mm sparbredd, &r Mini
optimalt. Med sintrade geometrier garanteras battre spankontroll och minskad stillestandstid. Enastiende
prestanda och exceptionell effektivitet &r utmarkande for detta Mini underverk. www.phorn.se

ko sensnsns weo o L HORN [I)

HORN Sverige & Danmark - Powered by JA TOOL ApS - Box 1902 - SE-TO1 19 Oirabro HDRN sv&rlga & Da nmark
Telefon 018-277 76 06 - Telefax 019-277 76 08 - Infophorn.gs - www.phorn. a8 Powered by JR TOOL

www.phorn.se

SPARSTICKNING AVSTICKNING SPARFRASNING KILSSPARSSTICKNING KOPIERFRASNING BORRNING BROTSCHNING
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Kundresa till oppet hus/mdssa
dar ny maskinteknik visades I0
internationella verkstadsagare
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hos Citizen,

r svenska och
och produktionstekniker

Svenska gruppen pd plats | demonstrationshalen pd Citizen UK.

Under rubriken "Tid &r pengar” sA anordnade Citizen Machinery UK
(dotterbolag fill Citizen Machinery Co. LTD Japan. ) ett tredagars Sppet
s féir internationel] industn. Bromi Gruppen som dr generalagent
i Sverige fiir den japanska maskintillverkaren Citizen och numera
ocksd infirlivade Miyano (fabrikerna ligger bara ndgra kilometer
ifrdn varandra i den japanska staden Kuruizawa), anordnade en resa
[ sina svenska kunder och under en hel och hektisk dag fick man
valuta e den tid som man lade ner pd att resa Hll Bushey som kan
ges som en liten forstad till London. ¢ a 45 minuter norr om flygplat-
sen Heathrow vilket gjorde det 15t att nd pa kort Hd fir alla kunder,

- Detta event anordnar man regelbundet men del var forsta glngen
som vi bjid in svenska tillverkningsfretag och vi blev dverraskade
dver det stora intresset och vi blev en grupp pa 15 kunder som av
olika anledningar ville titta ndrmare pd vad Citizen och Miyano kan
erbjuda, siger Martin Paland vd pd Bromi Gruppen.

Martin Paland berittar att Citizen Machinery bestdr av tvd virlds-
led-andujnpﬂn!h tillverkare av CNC svarvar, Cincom Iiingdﬁvan'ar
och Miyano CNC svarvar. Citizen dr virldens stiirsta tillverkare av
langsvarvar. Miyvano ar en japansk ikon inom automatsvanming
och ir en ledande tillverkare av CNC svarvar fir stingdiametrar
ingm 25— B0 mm. Firetaget Mivano ar idag en del av Citizen och
maskinerna tllverkas 1 tvd olika fabriker 1 Kuruizsawa och iK‘iIil.Kam!i.
Svarvarna kinnetecknas av en optinnal verktygskonfiguration for
stdnghearbetning, maskinbidd i et stycke ach axlar i huvudsak pd
plangejdrar som resulterar i matnoggrannhet, stabilitet och produk-
tivitet av higsta klass,

Forts. sida 114 ==
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Martin Paland vd pd Brami Gruppsn, Peler Jansson Halberg-Sekrom, Per
Svengson maskinsdliare Bromi Grugpen och Johny Holf Hallbeng-Saknam.

Martin Paland och Geaffrey Bryant vd Gitizen Machinery UK LTD.

Vi fir en pratstund med Martin Paland som samarbetat och varit
leverantdr av maskintillverkarna Citizen och Mivano i mdnga dr,
Han berdttar am hur marknaden ser ut idag och vad vi kan fSrviinta
oss i framtiden.

- Lingdsvarvssegmentet viixer i Sverige och vi har ett mycket
intressant maskinprogram [Gr att méta dessa behov, Man méste vara
klar 8ver vilka enorma firdelar en modern langdsvary kan medfira
siger Martin Paland, Firdelarna med en modern lingdsvary typ
Citizen L32 menar han kan sammanfattas i att:

- Enda mdjligheten att producera linga, slanka detaljer, kortare
styektider, ligt maskinpris | frhallande till prestanda, médjligheten
att producera dven i emulsion, korta, komplexa detaljer Gl ligt styck-
pris, sndvare toleranser och higre varvial = finare ytor. Vi ser dven
en fdrbdttrad verktygslivslingd, termisk stabilitet, enkel program-
mering, littare att hitta motiverad personal och stabil produktion
= pbemannad produktion, sammantaget alitsd en avsevirt bitire
maskinekonomi.

- Till dessa firdelar skall vi nu addera den banbrytande LFV tek-
niken som vi visar hiir idag fortsiitter Martin,

= Citizen och Mivano var frdn bigan tvi oberoende tillverkare
av maskiner men Bt ndgra dr sedan, ndrmare bestdmt 2009 sd kipte
Citizen sin kollega Miyano och idag har alla synergieffekter och
tekniska lfsningar fallit pa plats och man har blivit en mycket stor
aktdr i viirlden inom svarvning, De senaste maskinmodellerna e
i huvudsak utvecklade av Citizen och design- och kvalitetsmissigt
ar man nu lika och maskinfabrikaten har en FEMETSam hngga, siger
Martin Faland,

- 54 nu och en tid tlibaka sd kinns det naturligt att visa upp hela
bandbredden av maskinmodeller med olika svarvteknik fir svensk
industr dar vi nu kan erbjuda effektiva maskinlésningar fir svarming
fran 4 mm tll 80 run i materialtjocklekar, Hir & vi nu heltickande
med Citizen - Miyano,

- Konjunkturen ir mycket god ute bland vira kunder, dirav ett skat
intresse fran mdustrin att Gka imvesteringarna i sin maskinpark, dels
med ny teknik men ocksd for abl Gka sin kapacitet [ir Skade volymer,

Tittar vi lite pd de maskiner man stillde ut sd var givetvis nyheten
som tagit Citizen tre ir att utveckla och som man nu fatt patent far
nimligen “"Low Frequency Vibration Cutting”, alltsd lbg frekvens
bearbetning, Maskinen som dr forst ut med denna funkbion dr L20 LFV,
Férdelarna kan sammanfattas, bittre spdnbrytning, lEngre verktygs-
livslingd, mindre virmeutveckling och ligre energidtging. Det fanns
dock dinnu fler banbrytande nyheter ndimligen en Hngdsvary med
inbygged laserskirare, Aven denna maskin var baserad pa storsiljaren
L20Voch férdelarna med lasern r framst vid bearbetning av rlieimnen
som kraver svira geometrier och extremt sma hil eller smd radier,
Bearbetningen dr berfiringsiri och dirmed Eimplig fie tunnvigpigt
gods. PA plats fanns dven flaggskeppet hos Citizen lingdsvarven
M32 VIIl . Maskinen dr inom omrddet 32 mm och med en fullt styrd
B-axel pi den vertikala sliden och med ett extra verkiygsbirarpaket
i Y3-axeln med upp Lill 40 verkiygplalser totalt.

= Vi pratar 12 axlar med en mycket avancerad teknik. Maskinen
har en revolver fir éikad stabilitet vid friisning, berittar Martin Paland

Vidare s nidmner vi lite om Miyano BNA som finns i minga olika
modeller och pAminner mycket om Citizen bade storleks- och fiarg-
missigh, BMNA dr en intressant modellserie som klarar upp till 42
mm och dirmed parkerar strax ovanfor lingdsvarvarna i storlek,
Med traditionell spinneylinder och hydraulisk chuck klarar den
dimensionerna 30 - 42 mm kittre en lingdsvarv. Tyngre stinger
kriver fortfarande en fast chuck och dir blir en lika stor ngdsvary
betydligt lingsammare, Aven restbiten blir ju ling i en Lingdsvarv och
dirmed vildigt dyr med tanke ph massan i den stiree dimensionen.

= Diskussionerna pa marknaden I'tand|nrju m].rrlwt O, principen
miexd den flytande hylsan - lingdsvarvsprincipen — allisd didr du Ayttar
stangen mot verktygel. Fordelarna med de higa spindelvarvialen,
kanske upp emot 12 000 varv, snabba forflytiningar och dirmed
korta cykeltider kan farbytas | problem om man forsiker med for
stora dimensioner. DErfor har Citizen kﬁpt Mi}'nnn och har utvecklat
BMNA serien [Gr alt mdta dessa fysikaliska utmaningar pd bdsta sitt,

Miasta maskin vi tittade lite extra pd i demonstrationshallen var
feroperationssvarven fran Miyano modell BNE-5IMSY med 2 spind-
lar och 2 revolvrar och med mdjlighet att bearbeta med tre verklyg
samtidigt och simultant.
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- Perfekt fiir komplex och komplett bearbetming (se bild dver
sid 116). Det som dr lite intressant med denna maskinen dr hur
den dr uppbyged med en sub-spindel i x rérelsen. Det man di kan
astadkomma med 2 revolvrar pgaa. rirelsen i x i sub-spindeln dr
att kunna jobba med dubbelverktyg i revolvern och i kombination
med den andra revolvern sd kan man ha tre verklyg i ingrepp sam-
tidigt trots att det bara finns tvil revalvrear. DA fir kunden mycket
konkurrenskraftiga cykeltider, siger Martin Paland och tillagger;

- Vi tror inte att det finns 54 madnga snabbare maskiner pa
marknaden idag in Mivano BNE-S1MSY, Mivanos "Super Imposed
Funktion™ tillsammans med senaste Mitsubishi styrsystem och
optimal layout av verktygabirarna ger bista fSrulsittningar i
snabba cykeltider,

Vad tyckte kunderna?

Vi triiffade grabbarna frin Atlas Copeo i Tierp och man var forviin-
tansfulla infiér besbket och hir fick man se ndgot av grdddan inom
maskintekniken fir automat och langdsvarvning,

- Vi iir ute mycket och reser hos olika leverantirer och missor
fir att vara uppdaterade och dven att triffa experter pd plats och
inte minst triffa kollegor. Vi dr alltid pd t& ndr det gidller alt spetsa
vir produktion med den senaste tekniken och hir finns intressanta
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Kent Kejjser och Andreas Axelsson, Atlas Copco Tierp.

#

Per Svenisson Bromi Gruppen, Roland Melin och Bengt Holmgren

Martin Bogg, Gerf Matsson
Boggs Makaniska | Mora och
Lennie Gustafsson applikafions-
tekniker Bromi Gruppan.

Hoimgrens Matall.
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maskinldsningar for bide mindre och stérre diametrar | materialtjock-
lekar, sa Kent Keijser och Andreas Axelsson

Martin Bogg frin Boggs Mekaniska berittade att man pd féretaget
numera enbart har koncentrerat sig pd svarvning och “kastade” ut
feroppar och frismaskiner fiir tva dr sedan fir att renodla sin verksam-
het, Man satsar allt mer pd automation och nu dr det ny maskinteknik
som man dr ute efter. Och man Skade omsitningen 2015 med 409% sd
man ir pi ritt spir.

= Alltid intressant att komma ut och se ny teknik men mycket med
anledningen Hll att jag foljde med pd resan dr att traffa kollegor i bran-
schen, det dr viktigt fdr mig. sa Martin Bogg,

Martin blev t'erklilnd_ﬂ}igare da hans far hn:i’cig't g'u:k bort for 2 4 &r
sedan, endast 25 &r gammal och det blev en tuff tid men med dd 7 drs
erfarenhet av att jobba i produktionen pd Boggs Mekaniska, s& har
han med sina medarbetares hjilp klarat av den tuffa tiden efter sin
fars bortgdng,

Vi triffar Roland Mellin som tillsammans med Bengt Holmgren pa
Holmgrens Metall i Gnosjt bestiker Citizen tppna hus,
Vad fir er hit?

= Vi har tillverkning av gingade rérdelar i midssing som dr vir pas-
sion. I varbransch maste man hela tiden uppdatera sin maskinpark fir
att behalla sin konkurrenskraft. Mycket arbete med rationaliseringar
och forbattringar. Vi har maskiner frdn Miyano idag och vi vill se pd
nyheter fisr vad dr det som hiinder med ny teknik. Vi riknar pd nya jobb
hela iden och d& ser vi hir om det kan finnas nagot som passar, sdger
Roger Mellin och fortsdtter;

- Sen handlar det mycket om att uppritthdlla kontakterna med
maskinleverantéren och triffa experter pd plats. Och sedan dr det s
hir att det kanske inte alltid dr aktuellt den dagen man dker pi en
missa men den dagen man fdr en Brfrdgan pd ett jobb som kriver en
maskininvestering, ja d4d vet man vart man skall ringa,

I Fokus

Firsdfiningschef Geoffrey Bryant pd Citizen Machinery UK visa-
de upp on datall tlivarkad pd en imponarands kort tid,
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Citizen Machinery lanserar Low
Frequency Vibration cutting technology

Citizen LI0-VIIN LFV.

Citizen lanserar en helt ny teknik fir bearbetning som frbdtirar prestanda, ytfinhet och
bryter spAnor 4 att inte spinproblem uppstir lika I3t Tekniken bendmns LFV som stir
fir Low Frequency Vibration. LFV tekniken kan anvindas i de flesta processer shsom
svarvining, &ndbearbetning, borming, djuphilsborming och gingskiming,

LFV ir eit patent som Citizen utvecklat och det har tagit tre dr att ta fram.

Bearbetningsprover har visat klart forbittrad skiardata i flera material inte bara exo-
Hska sddana utan dven vanliga stilkvaliteter som dir svira att bryta spin pa. | flera fall
har man genom bearbetningsmetoden kunnal eliminera behovet av higlrycksspolning
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Svarvad med Rigo av LFV taknik,
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0.5 mm ffockt biyertsstift,




KITAGAWA

- EN AV VARLDENS LEDANDE TILLVERKARE AV

HYDRAULCHUCKAR
Programmet omfattar chuckar fran
100 - 610 mm, med eller utan
genomgang.

Tva-, tre- eller fyrbackiga chuckar.
Det finns system med snabbvaxling
av backarna.

SPANNFIXTURER
Stationédra chuckar med inbyggd
luftcylinder och genomgang.
Enkla att montera i borrmaskiner
eller | fleroperationsmaskiner.

SPANNHYLSCHUCKAR
Spéannhylschuckar med olika kapa-
citeter. Chuckarna tillverkas i tva
utféranden, antingen med snabb-
vaxlingssystem QCRL av hylsorma
eller med traditionelit system.
Chuckarna kan ocksa utrustas med
reduceringsfoder.

SKRUVSTYCKEN

Kitagawa skruvstycken levereras
med underhallsfri mekanisk
kraftférstarkning.

Spannkraften ar férinstalld och kan
Iatt justeras i fyra steg.
Parallelliteten &r 0,01 mm.

INDEXERANDE
DELNINGSAPPARATER
Kitagawa har ett stort och brett
program av indexerande delnings-
apparater. Det finns bade apparater
som ar enkla att placera vertikalt
eller harisontellt och mer
avancerade sasom svangbara
eller i multispindelutfrande.

CHUCKCENTER AB

SPECIALCHUCKAR

Kitagawa har ett stort program av
specialchuckar sasom fingerchuckar
och chuckar med nedatdragande
backar t ex.

Hamsida
www.chuckcenter.se

Postadress
Akerslundsgatan 11
262 73 Angelholm

Telefon/Fax E-post
Tel +46 (0)431- 44 80 65 info@chuckcenter.se
Fax +46 (0)431-164 95
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liksom behovet av brandslackningsutrusning, Dyra investeringar
i dylik utrustning liksom onddig strdmfdrbrukning kan pd detta vis
undvikas.

LFV tekniken dr revolutionerande vid bearbetning av plast och
koppar. Spdnproblematiken dr ett minne blott,

Med LFV uppnis bittre avverkning och en firbiittring av ytfinheten
aven vid riktigt smd diametrar och tunnviggigt material. Livslangden
pd skiirverktygen har ocksad markant kunnat kas i flera fall.

LFV bearbetningen aktiveras via en G-kod | CNC programmet och
kan aktiveras var som helst i programmet. Maskinens servodrivna axlar
“yibrerar” | matningens rikining och i synkroniserade med spindels
rotation, Resultatet blir sma dynamiska rirelser som bryter spdnoma

i smd bitar, minskar virmen och frhindrar spinnystan att bildas.
Vill man inte anvinda sig av denna bearbetningsmetod kan man
anvinda maskinen som vanligh LFY processen dr fullt programmerbar,

P
= H ° ‘*‘?ﬁHH
i A * Svarvning med LFV tekniken, parfakt spdnkontroll och yifinhet.
Exempel pd anvindning av LFV tekniken och
e dass rrelsemdnstar | en Cittren L20-VI0 LFY
= LFV ar fult programmarbar och kan akfiveras

effer avakiiveras wid dnskad bearbetningscikel

Avslutningsvis kan vi informera om att eventet blev mycke!
lyckat och det kom dver 400 bestkare frin England, Irland,

Skottland, Finland, Danmark och Sverige. Man sdlde maski-
ner fér mer dn 22 miljoner kronor pd eventet di manga tog
chansen att géra en bra affir pd demomaskiner. 18 maskiner
demonstrerades under de tre dagarna och minga specialister
och experter frikn Citizen fanns pd plats [Gr atl svara pd frdgor.

Mer information:
h'tf'l.\-‘_hnr:nigmppﬂ'i.w:

I PFokus

Citizen lanserar Productivity

Plus med integrerad laser

Citizen lanserar troligen den fGrsta fullintegrerade flero-
perations ldngdsvarven med laserskiiming. | princip dnd-
list antal geometriska former kan bearbetas | rdrmaterial,
Hilstorlekar ned till 0.2 mm i diameter kan bearbetas utan
att det uppstir problem med grader. Radiestorlekar ned
H11 0,1 pam, slitsar e G 0025 mm utan sk fér verktygs-
brott dr ndgra av mijligheterna. Hastigheten ar dessutom
hiig vilket giir att det gr betydligt snabbare in om man
exempelvis skulle tradgnistat ul geometrin i réret.

Citizens genombrott pd omradel dppnar upp fir helt
nya mdjligheter fir applikationer inom medicin-, elek-
tronik- och mikroprecisions industrin. Laserskiming i en

langdsvary erbjuder spanfri bearbetning utan berbring
och risk (6r deformation samt higprecis produktion av
svara former ech ylor.

Laserutrustningen pa 1500W dr monterad pd maski-
nens gang tool slid och styrs frdn Citizens Cincom control
via laserns styrbox och servo. Prestandan i detta lilla
laseraggregat blir imponerande. Exempelvis uppnas
nrbebamn!ninﬁnr Fﬁ S00-40hmem S man | rostiritt material
med 1 mm i viggtiocklek,

Mer information:
www bromigruppen.se
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Manga koper Bridgeport

Lichron AB i Skivde har haft bra orderingdng pd vertikala fleroperationsmaski-
ner den senaste tiden frin klassiska Bridgeport. Detta anrika foretag ubvecklade
den forsta Bridgeport maskinen, -en gammal “knafras” for mer dn 100 dr sedan.,

Dagens nyutvecklade modeller frin Bridgeport med villkiind
kvalitet har bidragit till 8 stycken maskinordrar, alla maskiner
har sdlts med styrsystem frdn Heidenhain.

Modell Conguest V-1000 dr en vass modell med rirelseom-
rade X,/ Y/ Z 1020/610/610mm. Maskinen har direktdriven
spindel med Big Plus 40 kona. Vidare dr maskinen utruastad
med verktygsmagasin om 30 verktygsplatser. V-1000 kemmer
standard med Bridgeports egenutvecklade system fir termisk
kompensering, vilket dr en mycket bra kontrollfunkton fir
bla. formyerktygstillverkare. Detta "Mould-Package” kontrol-
lerar temperaturforindringar i fundament och kempenserar
eventuella avvikelser. Firetag som investerat | Bridgeport

Conguest V-1000 &r Horshaga CNC-Teknik i Norrhult,
Hartvig Industriteknik AB i Karlskoga, Tensor Tech AB

Den stérre modellen Bridgeport GX-1600 har ocksd
den skivrdat framgdngar, med et rirelseomride
paX/Y/Z

1600/ 700/ 635mm och styrsystem fran
Heidenhain. Den kraftfulla spindeln pi 37 LW
samt en omtyckt engonomi har fitt nedan firetag
att investera i Bridgeport 1600: Hirryda

Mekaniska Verkstad AB i Mélnlycke, Hijo
Verktyg AB samt Tre-Mek i Trelleborg,

Lichron kan ocksd meddela att order tecknats med
Ziwa Mekanisk Tillverkning AB i Firjestaden pd Oland.

Ziwa var first ut med att investera 1 Bridgeports nya
flaggskepp den S-axliga modellen XT-630. Denna maskin
har ett 630 mm rundbord som Klarar en vikt pd 350 Kg och
svingar 900 mm. Designen med dubbla drivenheter for
tiltbordet maximerar styvhet och rnedﬁ"i‘rl‘ﬂg Precision.

Termiska fordndringar i maskinen minimeras med
hjilp av kyld spindel, kylning av kulmuttrar och kulskruvs- . )
lager i alla linjira axlar. Styrsystemet kommer frin Heidenhain B
och modellkod dr TNCS0FS

Mer information:

i Goteborg samt Tre-Mek i Trelleborg, www lichron.se

Partille Tool utnamnd
till Filtermist Partner
pa IMTSmdssan i Chicago

Filtermist har ett virldsomspiinnande niitverk av ca 60 representanter och av dessa har
ett tiotal blivit utsedda till partners att ingd i en expertgrupp for att bidra till Filtermist
framtida teknik- och affirsutveckling. En av dessa partners dr svenska Partille Tool Trading
AB som pa IMTS-massan i Chicago representerades av Bo Blom, foretagets vd och agare.

- Vi dr mycket hedrade av att Filtermist, som ar den ledande tillver- P4 bitden avan syns Bo Blom,

karen av oljedimavskiljare i viirlden, utsett Partille Tool till partner, vid pd Partille Tool Trading AB
Utnimningen inneblir att vi fir ett kvitto pd att vira aktiviteter pd den och James Stansfieid VD for
;i Filtermist Internalional. Partille
rt att avt . v tanfor landets grinser,
ﬁ‘.l-"ef'l-‘.ikﬂ ;'-Iarknaden glort ett aviryck, dven utanfdr landets grinser, AT iy
sliger Bo Blom. majlighat att delta i de takniska | |
- Men vi stannar inte och 3 ndjda med detta. processema kring utvecking av |

Utvecklingen gdr starkt framat, bland annat genom att fortsdtta uthil-
da aterfrsiljare som yterligare dkar den lokala nirvaron pd marknaden,
siiger Rickard Larsson, forsilinings- och teknikehef pd Partille Tool.

- Dljedimma ar inget man skall underskatta farligheten av, darfdr ar
utbildningen av Aterférsiiljare absolut nédvindig. Man behdwer bland
annat insikt om Lagnr, luftfléden, I}Flﬂ.‘lﬁ'l'i]‘lg och pnreﬂ-ikurmknp fiir att

freln Filterrmist.

S SERIES
kunna rekommendera en installation som skyddar hilsan, har ritt pris —
och fungerar frdn frsta stund och ger en lng livslingd med full funktion. . FXSER‘E s

- 100 % av de enheter som vi siljer skall fungera till 100%. Ar det
ndgon sam inte ar nijd med enheterna sa dr det bara att ringa, fortsét-
ter Rickard Larsson.

- Aven tidigare Filtermist-enheter som sdldes under namnet Arboga
Darenth och Lestoprex i Sverige skall sjilvklart servas fiir att siikerstalla

full effektivitet.

Filtarmist h.nrg.iftr’spﬂhan
med iaeningar for aft bekim-
pa fdvoreningar | offedirmma

i mer &n fyra decenmer. Med
mar dn 200.000 fiter | daglig
dvift i mer 8n 40 [Endar, har
Filterrmist atableral 5y som
del rdmsta vatet fr olfedim-
avzkilining i hels viridan,

Mer information: www partille-tool se
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Mekanik, elektronik och
trabearbetning under samma tak

Manovi Varberg AB har ett unikt erbjudande till marknaden. Detta genom att kunden
erbjuds en losning med stor variation i produkternas ingdende material. "Det handlar
om allt fran trd till hirdat stal”, berittar Mattias Jerkvall, verkstadschef pa faretaget.

Manovi Varberg AB grundades pd 90-talet och syssel-
sitter idag 11 personer. Frin biirjan arbetade man med
huvudsaklip inrikining mot elekironikibretag och elek-
tronikkapslingar i frimst plit, och delmontage av dessa
utgjorde en stor del av uppdragen. Men efter en tid blev
detallt mer frasning och skirande tillverkning fir bolaget.
Manovi arbetar i 3D-teknik, producerar med moderna
och effekliva fleroperationsmaskiner samt utrustning for
hiéghastighetsbearbetning i flera olika material, vilket gdr
toretaget unikt.

=Ja, tidigare kunde typiska exempel vara kapslingar,
elektronikfronter och paneler men idag & vi mer en ren
legotillverkare &ven om vi kér en del jobb i projektform.
Vi dr en ovanligt bred leverantér eftersom vi jobbar med
54 minga olika material, berittar Mattias Jerkvall, och
fortsiitter:

= Grunden till detta breda utbud av material i vart
erbjudande lades 54 tidigt som 1892, da Oscar Gustavsson
startade snickeriverksamhet, Den verksamheten gick
senare dver frin mitbler tll biredskap, ddr mycket plit
och bearbetade detaljer ingdr. Manovis grundare, som
arbetat pa Oscar Gustavsson under hela sin ungdom;, tog
sedan med sig de erfarenheterna il sitt eget fretag och
pd den vigen dr det.

Idag hjilper Manovi sina kunder hela vigen frin tek-
nisk utveckling till prototyper och produktion. Kunderna
ar ibland utvecklingsfiretag dir foretagets bredd blir dess
styrka. Ovriga kunder finns bland annat inom industri,
eleltronik och medicin. Manovi dr en helhetsleverantir
som dven erbjuder lagerhdlining och effektiv logistik och

korta ledtider § mycket ndra samarbete med sina upp-
dragsgivare och leverantérer,

- Ett exempel dr att kunden kommer hit med en idé, Vi
utvecklar, producerar och delmonterar, ofta med en bland-
ning av ett antal olika material och ingdende kemponenter,
Vi packar, lagerhdller och skickar sedan till kund som
fardigstiller sjilva produkten. Vi arbetar pd en rad olika
sitt, dven i projektform, men detta ir nog det vanligaste,
forklarar Mattias Jerkvall,

Genom den spinnande kombinationen mekanik, elektro-
nik och tnibearbetning har Manovi ett unikt erfbjudande
som ocksd giir att man &r mindre konkurrensutsatt pd
marknaden,

- Absolut, hos oss kan man kiipa en lésning med stor
varfation { materialet, exempelvis ett plitskip med ted-
skiva och frista inldgg | missing. Det ger stora méjligheter,
bade design- och funktionsmassigt vilket ir tacksamt fiir
minga kunder. Ndgot de visar genom atl stanna kvar
hos oss och Jdta oss hjdlpa till med nya produkter. Jag har
Atminstone sjdlv inte hittat ndgot annat foretag som arbetar
pa detta satt, konstaterar Mattias Jerkvall som arbetat pa
Manowvi i drygt tre dr.

Den stirsta delen av Manovis produktion gar till
svenska kunder men minga av slutkunderna finns
i utlandet. Nagra enstaka kunder i Europa exporterar
man ocksd direkt till, men del r frami&rallt de svenska
kunder som sedan sprider produkterna | andra delen av
virlden som bidrar till att Manovis tjinster sprids inter-
nationelll. Utvecklingen har ocksd sett mycket bra ut och

2010 bestimde man sig diefOr for att skaffa sig en stabil
och flexibel partner vad giller affirssystem,

— Det stimmer. 1 takt med att Manovi viixte si fick
vi ocksad stirre och starkare ambitioner. [ samband med
det insdg vi ocksd att behovet av ett starkt och flexibelt
affirssystem ar stort, Vi kom d4 i kontakt med Prosmart
som visade sig vara ett mycket flexibelt system och en
lika lyhird partner.

— Att jobba med Prosmart passar oss villdigt bra, inte
minst med tanke pd att vdr verksamhet dr 54 bred. Ena
dagen kan vi till exempel giira kisksluckor i trii och andra
dagen sofistikerade mitinstrument fr medicinskt bruk,
Diirfr milste vi ha ett system som 3r villdig flexibelt och
Hl'l'Fﬁmh'leltgt. Om vi saknar en funktion s4 tas den fram
at pss. Samtidigt har Prosmart funnits ett bra tag sd minga
av de funktioner vi efterfedgar finns redan. Vi anviinder
Prosmart-losningen till allt, inklusive lager, order, faktu-
rering och prissattning,

- Prosmart har hjilpt oss att justera paramelrama efter
vir verksamhet pi ett mycket bra sitt, Det ir nar alla
dessa nidvandiga parametrar faller pd plats som man
inser styrkan med Prosmart; bide som planeringsverkiyg
och som verktyg for kontroll av lagersaldo. Vi dr vldigt
nijda med samarbetet, siger Mattias Jerkvall.

Fa Manovi ser man allisa ljust pd framtiden, sdvil nir
det giller orderingdng som utveckling inom bolaget,
Genom att produkterna sprider sig dven internationellt
i dr ocksd marknaden for ett fretag med ett unikt erbju-
dande som Manovi stor.

- Ja, det &r mycket spinnande med vir vidareutveckling
just nu, inte minst inom bolaget. Vi vixer ocksd | denna
stund genom att vi nyligen kipte upp defar av Mélndals
slip och verkiyg s konkursbo vilket kommer alt ghra oss
innu starkare infar framtiden. Prosmart dr en viktig del
i denna ubveckling sd det samarbetet kommer definitiv
att fortsatta, avslutar Mattias Jeckvall,

Mer information: www.prosmart.se




Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk

Vara ldsare ar dina kunder!
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Flakt Woods AB i JOnkOping oOkar sin
kapacitet och investerar 1 en
fiberlaser maskin fran Salvagnini

Flikt Woods tkar sin produktionskapacitet genom att investera | en Salvagnini L3 2 kW
Fiberlaser. Investeringen dr ett komplement till vira stans- och panelbockningsmaskiner.

"Efter en noggrann utvardering av teknologi, maskinutfirande och totalekonomi valde vi
Salvagninis maskin, som ger oss en flexibel tillverkning och mijliggér en anvindarvdnlighet
och snabbhet frin ide till prototyp och produktion dven vid smd serier, sdger Patrik Malisson,
Produktionsteknisk chef. Maskinens littdtkomlighet till vixlingsbord och skiirhuvud dr den
bista pd marknaden” fortsitter Patrik som tillsammans med Salvagninis Scandinavia AB
VI, Bjdrn Ahlgvist drivit projektet.

L3 dr Salvagninis vidareutveckling av Fiberlasermaskiner, med den senaste teknologin,
som man sedan introduktonen 2008 haft stora framgingar med. Totalt &r Sver 500 system
silda viirlden dver. Grundmodellerna 13 och L5 fiber lasermaskiner finns i flera olika
utfidrande, storlekar och olika automatiseringsgrader. Detta dr vir instegsmaskin med ett
vixlingsbord, som dven kan kompletteras med vir lite olika automatiseringar, beroende
pa varge enskild kunds krav och tnskemil och detta kan anpassas i efterhand om kundens
kapacitetsbehoy dndras. Maskinen har en extremt Eig energif@irbrukning, vilkel ger en lig
energikostnad per detalj, samt dven en lig totalkostmad, da L3 har en vildigt 13g under-
hillskostnad, berdttar Bjfrm.

Anliggningen togs i drift i juli 2016.

Mer information: www.salvagninise

salvagnini
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SAINT-GOBAIN

FOR EFFEKTIVARE
SLIPNING

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB

Box 495, 191 24 Sellentuna, Telefon 08-580 881 00 Telefax §

Email 50a seidzaint -QoDEIN.com Wl saini-gobain-abrasives com

Sugen pa att ta nista stey i karridren?
Duroc hehiver fler applikationstekniker.

Det hiir dr du

Ingenjdr eller maotsvarande, goda kun-
skaper | svenska och engelska, garna dven
tyska. DU ar val insatt | Fanuc styrsystem
ang PLC-anpassning och maskinparametrar,
garna acksd Heidenhain och Siemens. Du
kan projektera avtomationsisningar med
bl a robotar samt genomfdra demonstra-
tioner, provkdrningar och uthildningar

Det hiir ar vi

Duroc Machine Tool ir totalleverantée
till verkstadsindustrin i sju lander (Sverige,
Morge, Danmark, Finland, Estland, Lettland
och Litauen) och representerar et stort
antal av virdens ledande maskin- och verk-
tygsfabrikat. Var affSrsidé 3r dock inte
att bara salja dessa produkter, utan dven
att ta fram produktionsigsmingar at vara
kunder som de facto starker deras
konkurrenskraft. Fdr att lyckas med vart &
uppdrag har vi byggt en organisation
dar vira séljare, applikationsingen|drer
och servicetekniker arbetar tillkammans
tér att farverkliga vart och kundens
gemensamma mal.

Ditt uppdrag blir att utarbeta, uthilda
och salja 5 k Key Turn-ldsmingar till vara
kunder samt fungera som support till Area-/
Key Account-sdliarna. Arbetsplats: Vislanda,

| Alingsas och Danderyd

Kontakta Thomas Nilsson, applika-

& tionschef: 072-8532 37 04 {thomas,

B nilsson@durac.com) eller Joakim

@ Broddesson, servicechef: 08-630 23 61
B (joakim.broddesson@duroc.com).

| Sverige dr vi | dag 40 medarbetare
och omedtter Cirka 170 miljoner. S0m ett
marknadens uppmuntrande svar pa vdr
arbetsmetod behdver vi dock bli fler ach
sdker nu ytterligare en applikationstekniker
f&r omgdende anstalining.

G s DUROC MACHINE TOOL
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SVMF langtar redan till ndsta médssa

En ren och skir succé. Sd upplevde Anna-Clara Lindholm, ordforande
i Sveriges Verktygsmaskinaffirers forening (SVMF), mdssan pa Elmia.
Hon konstaterar dock att branschen star infor tuffa utmaningar.

I maj gjorde Elmia Verklygsmaskiner misspremidr i Jinkiping
och fick sdllskap av Elmia Svets och Fogningsteknik, Elmia
Automation samt Elmia PLit

Flera medverkande idretag var inte sena med att lovorda
arrangemanget. Aven SYMF stimde in i hyllningskiren.

= Wi var viildigt néjda med missan, siger Anna-Clara
Lindholm. Framfér allt var det hig kvalitet pd utstillare och
besikare, Kinslan var att sdvil vira kunder som midssbesdkare
akte ifran Jénkdping med ett leende,

SWMF lir branschorganisationen fdr impaortirer och leveran-
threr av verkiygsmaskiner, plitbearbetningsmaskiner, verk-
tyg: test- och mdtverktyg samt automation/robot i Sverige.
Fareningen har redan blickarna mot 218, nar ndsta massa dger
Tum.

= ¥i har bérjat [Grbereda oss och stakat ut kursen. Jag kan
tinka mig att det blir mycket fokus pd energiférbrukning, miljs

och arbetsmiljé da.
SVMF har niirmare 60 medlemsfretag som totalt omsditter cirka
3.5 miljarder kronor om dret, Marknadstéckningen ligger pd
cirka 90 procent och fireningens frimsta uppgifl ir alt bevaka
utvecklingen samt ge information till branschen, myndigheter
och organisationer. Med tillédrsike ser Anna-Clara Lindholm
positivt pd frambiden. Ligkonjunkiuren frin 2008 tog ett hirt
grepp om den svenska tillverkningsindustrin,

= Personligen kdnner jag att hela marknaden kiinns ryckig
och dessutom har den kort framforhdllning. Flera foretag har
Limnat Sverige [Or utlandet, vilket ir oroviickande. T nuliget
dr det for 14 akbdrer som drar den svenska marknaden framit.

Lindholm fortsatter;

= Fir att konkurrera med Gvriga viirlden behidver industrin
automaliseras i en sthrre ulstrickning, Men jag vill inda vara
positiv ach tror att den svenska industrin lever vidare.

ﬁ-..

Verktygsmaskiner giorde antrd pd Elmia
och Anna-Clara Lindholm gav tummen
upn fir arangamanget.

Stenbergs pa

Stenbergs pa roadshow! Under forra veckan hade vi ett vildigt
lyckat event i Mora tillsammans med ALO Center. Ett tiotal olika
foretag narvarade, fraimst fran Mora men dven fran Falun och Alfta.

roadshow!

Dagen bérjade med frukost p& Moraparken samtidigt
som var effermarknadschef Ola Stderbring presenterade
bide Stenbergs som firetag samt Stenbergs eftermark-
nadskoncept fir all minimera driftstopp. Darefter f5e-
flyttade vi oss tll ALO Center fér att bide titta pd och
hivra om deras senaste investeringar; Okuma MU400-V
samt Excetek VS00G. Gert Carlsson och Fredrik Claesson,
bada tekniska siljare pd Stenbergs, fanns pa plats for att
svara pd frigor och demokbra maskinerna tillsammans
med operatiirerna im Andersson och Sisten Andersson.,
Johan Lithén, inkip- och logistik chef frin ALO Center
berittade om deras verksamhet med skeinkmaskiner och
virmebehandlingsutrustning till sdgbladsindustrin sami
guidade ess runt i de fina lokalerna.

= D wir kundkrets nidistan uteslutande finns pd den
internationella marknaden, dér vi dven anses virldsle-

dande, tyckte vi det var dags att presentera oss nidrmare
fir de andra fiiretagarna i bygden sdger Lithén. Det blev
willdigt lyclat att giira det genom ett event med Stenbergs!

Gert Carlsson forklarar ndrmare hur det kommer sig
att man valde just Mora som plats:

= Vi har ett flertal nya kunder | Mora och vill gima visa
dven andra firetagare vilka vi dr och vad vi kan hjdlpa till
med. Att gbra det med elt referensbesik blev lyckosamit
bide fr oss och fir besSkarna som fick se maskinerna
live. Med tanke pd hur uppskattat eventet blev si hop-
pas jag att det inte driijer allt fir Einge innan vi gér ndgot
liknande igen,

Gert Carlsson pd Stenbergs vill avsluta med att skicka
ett stort tack till alla som tog sig tid att besdka eventet!

Mer information: www stenbergs.se




rekryterar
resande servicetekniker

WFEREDE )

MG MORT dr en vardsledande global koncern som Hilverkar spdnavskilfonde bearbetningsmaskiner, DMG MOR] finng repregenteral over
hela virlden med mer dn 140 férsdlinings-och servicecenter, sdsom kundservice, uthildning och teknisk support. DMG MORI ulvecklar
kontinuerigt trendsdftande produkter som maskiner, styrsystemn, aulomationslésningar och har idag dver 12 000 anstallda globalt. T Sverige
har DMG MOE! ca 50 anstdllda och omsdtier omkring SEK 300 miljoner. Huivudkonforet finns | Gateborg, Vastra Frolunda, DMG MORT dr
&l framgdngsrikt foretaq som har én spdnnande wheckling framfér sig dar ded for rdll person finns goda utvecklingsmdjligheter. Ledningen
har en prestigelds hdlining och arbetar kontintedig for alt uiveckla verksambeten wiifrdn medarbelares idéer och vardag. Du kan ldsa mer

om holage! pd se.dmgmori.com

DMG MORI erbjuder ett arbete som
ar sjalvstindigt och omviaxlande, dir
du fir en bredd i dina arbetsuppgif-
ter och en stor teknisk utveckling,
Du jobbar med hdgteknologiska
kvalitetsprodukter pa en Nordisk
marknad. Atmosfiren pA DMG MORI
préglas av ett stort tekniskt kunnan-
de, nytinkande och engagemang.
Rekryteringen utfors | samarbete
med Experis Engineering.

ARBETSBESKRIVNING

Mu har du chansen att fa arbeta fiir en
ledande maskintillverkare med innova-
tiva maskiner med snygg design, DMG
MORI har eit brett produktprogram
och som servicetekniker kommer du
fa en stérre inblick i foretaget och ha
tillgang till allit. Utbildningar sker vid
wvira egna fabriker i Europa.

Du ingar i ett stort serviceteam med
25 servicetekniker samt tva operativa
teamledare ute pa filtet runt om i Sve-
rige. Det ar en god sammanhallning
med mycket samarbete 1 gruppen,
dven om du normalt agerar sjalvstan-
digt i dina serviceuppdrag.

Som servicetekniker pa DMG MORI

servar du CNC maskiner levererade av
DMG MORI Arbetsuppgifterna inne-
fattar akut service, felsdkning, instal-
lation samt uppstart av nya maskiner.
Servicen utférs pa plats hos kund vil-
ket medfdr resor i tjansten, omkring
100 resdagar med dvernaiining/ar. Du
utgar fran hemmet och arbetstiden &r
farlagd till vardagar.

Optimalt boende fir denna tjénst dr
boende i Eskilstuna, Vasteras, Norrkd-
ping eller Linkiping.

VEM AR DU?

Vi stker dig som tidigare arbetat som
resande servicetekniker, operatir eller
har servat CNC-styrda maskiner. Det
ar dven mycket meriterande om du har
tidigare erfarenhet av att arbeta inom
el, hydraulik, felsékning, mekanik eller
styrsystem och da gdrna erfarenhet av
Heidenhain, Siemens, Mitsubishi eller
Fanucs styrsystem.

Stor vikt liggs vid grundlaggande
intresse och drivkraft 54 har du rele-
vant bakgrund men saknar erfarenhet
kan tjansten vara ritt for dig dnda da
DMG MORI satsar langsiktigt.

Vi ser garna att du har erfarenhet

sen tidigare av resande arbete och ar
oppen for att resa

Fir att trivas i rollen som servicetek-
niker bar du tycka om en resande var-
dag ute pa fEltet, att bemdta foretagets
kunder pa ett positivt och kundvardan-
de sétt och att varje dag bidra med po-
sitivt energi till dina kollegor, Du drivs
och motiveras av ett varierat arbete
med frihet under ansvar. Du ar orddd,
handlingskraftig, fattar sjalvstandiga
beslut, har en analyiisk fdrmaga och
en mental flexibilitet. Samarbete &ar
nagot som kommer naturligt for dig
och trots att du dr van vid att arbeta
sjalvstandigt dr du en teammanniska
som delar med dig av information till
dina kollegor.

KONTAKTPERSON

Anstk via www.experis.se annons-
nummer 1070867, Fér mer informa-
tion kontakta gdrna Experis rekry-
teringskonsult Thomas Andersson
016-15 57 33.

Urval kan ske lGpande 54 vdlkommen
in med din ansbkan sa snart du kan.

SWEDEN
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Ar du vér nista férare i branschens roligaste
och mest moderna organisation? Vi soker
dig som ar skartekniskt intresserad, har stor
social kompetens och inte ar radd for att

lagga i en hogre vaxel.

Distriktansvarig saljare

vastra Sverige
(Goteborg/Trollhdttan med omnejd)

Som sdljare pd Emuge-Franken skall du guida befintliga och nya
potentiella kunder till an effektivare bearbetning, samt finna nya
applikationer fér foretagets skdrande verktyg, produkter ach
tidnstar. Till din hjalp finns E-F's team av applikationstakniker,
innesiljare samt specialexpertis frAn vart tyska moderbolag.

Emuge-Franken AB har under de senaste dren toppat listan for
Sveriges bésta arbatsplatser | kategorin sma och medelstora
organisationer. Grunden for detta arbete finns | att vara en varde-
ringsdriven organisation som Satter manniskor férst; inom organi-
sationen samt hos véra kunder. Medarbetarna & kiirnan | Emuge-
Frankens framgéng.

Kvalifikationar:

Positiv och utitriktad

Mearit med forsaljningserfarenhat, dock & ndaot krav
Skértekniskt intresserad

Sprakkunskaper | svenska och engelska

Tjénsten dar med fast [6n + bonus, tjinstepension, tjanstebil
Frekvent resande varje vecka.

Skicka din ansokan snarast — vi gor |[bpande urval.
Maila din ansdkan till VD Magnus Andersson:
magnus.andersson@emuge-franken.com

Emuge-Franken AB &r ett dolterbolag til Emuge-Franken GmbH
{Tyskiand) och har 22 anstélida medarbetare, Bolaget dr en av
véridens stdrsta tillverkare inom skdrande bearbetning, storsta
kundkategorin finns inom fordons- och flygindustrin med dess
underfeverantdrer, Lds mer pd www.emuge-franken.se
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St jernberg Automation
flyttar till nya
lokaler

Stjernberg Automation fortsdtter att expandera och fyttar nu tll stisrre lokaler.

- Detdr andra gdngen vi flyttar pd bara ndgra dr, berdtlar Stjernberg Aulomations
VD Magnus Shjernberg. Vi har redan hunnit viixa ur vira nuvarande lokaler, di vi fitt
in projekt som kraver stirme montenngsyta, siger Magnus Shemberg.

Det blir ingen ling flyit.

= ¥i flyttar till en annan bygenad pd samma gata, sd det blir ingen lngviga flytt den
hir ghngen heller, siger Magnus Stjernberg,

Al firetaget byter lokaler dnnu en ging
har fler orsaker.

- Under september har vi har anstillt en
till medarbetare som har bred kunskap och
som kan hjilpa till med bade konstruktion,
montering, programmering och projekt-
ledning, berdttar Stjernberg Automations
HR-ansvariga Gunilla Stjernberg. Vi letar
dessutom i dagsliget efter yiterligare en
konstruktdr samt fler programmerare, och
ar dirfir inte bara 1 behov av en stérre
maonteringsyta utan ocksd fler kontor siger
CGunilla Stjernberg.

Stiernberg Automations nya adress blir
Magaszingsgatan 29, Kungsbacka. Den nya
adressen giller frdn och med den 1 november.

Mer information:

wwwashe r'ni.wrﬁ.:gml:: mmation se

Ny dgare och VD dr Flemming Hion,

Bista kund!

Vi har hirmed nijet att meddela, att TL MaskinFartner per den 7:e oktober 2016 har
bytt dgarskap. Ny dgare och VD ar Flemmming Hjort, mangdrig dgare och direkior
fiir Masentia A/5,

Danmark (tidigare A-V-N Maskin AS). Masentia dr ett 50 ar gammalt familjedgt
fiiretag med stolta traditioner inom fBrsidljining av verktygsmaskiner i Danmark.
Faretaget har ca 40 medarbetare och dr | Danmark dterfrsiljare av bl.a. GF Machining
Solutions (Agie, Charmilles och Mikron). Viinligen lis mer pd www.masentia.com

Det har linge varit Masentias vision att vixa geografiskt och med ett kiip av TL
MaskinPartner etablerar vi nu en stark plattform | Norden och d& primiirt i Sverige.
Cenom att forena vira krafter inom fBradlining, applikation och service kan vi erbjuda
en bred palett av maskinldsningar och tinster

Det dr viktigt att betona att det inte blir ndgra forandringar 1 dvrigt. Vara duktiga
medarbetare dr desamma och adress och telefonnummer fiirblir ofirindrade.

Dt dr vir uppriktiga (Grhoppning att du ser positivt pd denna fGrandring.
Flemming som ny dgare kommer gd Sdmjukt in i den nya upppgiften infiie métet

med TL MaskinPartners trogna kunder och leverantorer.

Mer information: www. tl-maskinpartner.com



Lasermaskingr

Prima Powers 20 och 30 lasermaskiner med fiber- eller
COZ laser. Maskiner linnsafran enkla arbetshastar upp Ul
highastighetslasrar med Unfdrmotordrilt och mangder
med stallidsforkortande Lillbehar som monoling och
autematisk dysvixlare, Maskinerna kannetecknas av hog
noggrannhel och driftsakerhel och kan ubrustas med
autormatiserade inmatningssystem och detaljplockare i8r
begransad bemanning.

Prima
W Power
RN, e i (_( DIN MASKIN

Produktionsutrustning far plit

Tekribe s ikeculioen 27 WS . Tal 040 3 00 whwwe dinmackin ga
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CITIZEN MACHINERY lanserar en helt NY

teknik - LOW FREQUENCY VIBRATION (LFV)

* Glim spanproblem och skippa hilgtrycksspolning, brand
slickningsutrusining och annan dyrlik utrusining

» Oka livstingden pa skirverktygen

= Forbédttra ytfinheten pa detaljen

+ Minska varmeproblematiken

= Minska strémfirbrukningen

+ Fullt programmeérbar process genom G-kod | CNG program

* Maskinen kan anvindas som vanligt utan LFV

LFV tekniken ar revolutionerande vid bearbetning och kan
anvindas | dom fiesta processer sasom svarvning, dnd-
bearbeining, borming, djuphalsborming och gingskéming.
Bearbetningsprover har visat klart firbidtirad skdrdata och
ytfinhet | flera material inklusive stalkvaliteter som 3r svara

att bryta span pa.
Kontakta oss sa beriittar vi mer

TP rl.-
Gruppen
Br' { Gruppen AB: Teldbn 040-53 75




