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Rikard gar sin

Rikard Arvidsson pa Mora Tradgnist ar kil-
len som startar eget med tva skdnkta gamla
maskiner i en killarlokal samt gor rekord-

snabba affirer.

-Anda hade vi ingen bradska, vi var bara

sugna siger Arvidsson.

Lingst in i Mora Armaturs gamla lokaler pd industriom-
ridet i Mora hittar vi Rikard, Linda och Johan pid Mora
Tridgnist. De har jobbat tillsammans | snart ett och et
halvt dr, men har en gemensam namnare via ett annat
fiiretag i trakten diir de alla tre har arbetat. Vi besoker
Muora Tradgnist iGr att hira lite mer om den snabba affaren
i viiras, men fir ocksd berdttelsen om en kille som vigar
ta chanser.

Mora Tradgnist startades av Rikard i april 2000 efter
att han sagt upp sig frin jobbet som operattie. Inga kun-
der men en massa kontakter fick honom att viga. “Jag
chansade pa att det skulle gd”. En del av kiillaren dér de
hdller hus idag fanns ledig och dérmed var lokalen fixad,
Ett fdretag en bit bort 1a ner och effer utfbrsiljning fanns
tvi begagnade tridgnistar kvar som ingen ville ha, de
kunde Rikard f& mot en flaska whiskey. Jobben bérnade
komma in, nen det maste varil buift (e s3 mdnga minnen
frim starten till hésten 2013 ndr Linda birjade, verkar inte
finnas. Maskinerna var gamla och mycket av tiden gick it
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till en massa skruvande. Man
kan hora en 1at suck mdr han
berittar hur det kunde vara
blidtt pd golvet niir han kom
pi morgonen pd grund av
slangar som gatl av under nat-
tert. Nir jobben birade rulla
in blev det aktuellt att uppgra-
dera maskinparken en aning,
de tva gamla maskinerna blev
utbytta mot andra i lite nyare
drsmodeller. Aven killarloka-
len byttes mot lokalen de har idag och fir drygt ett &r
sedan blev de tre pa firman ndr dven Johan anstdlldes.

I wiras bérjade den gamla frasen kinnas skramlig och
Lingsam, det var dags att investera och {6r firsta gdngen
skulle det bli en alldeles ny frismaskin. Dessutom hlev
det mer och mer frisjobb dven om fokus | féretaget ska

egen Vag

vara pa trddgnist. Rikard gjorde en grundlig research
pd ndtet, lste | forum, pd leverantérers hemsidor mm
fisr art skapa sig en sd bra grund som majligt nir det var
dags fiir kip. Valet f31l pd en YCM, “folk skrev bra saker
om de maskinerna”. Nin tanke p& Okuma fanns inte dé,
i Rikards tanke var de alldeles fdr dyra. Ett samtal till
Gert Carlsson pd Stenbergs resulterade i att tvd offerter
skickades bl Rikard samma kvill; en YCM som Rikard
hade tittat ut samt pd Gerts egna initiativ dven en GENOS
fran Okuma. Dagen efter gick man igenom offerterna och
till Gerts férviining hade Rikard, &n en ging,. redan varit
ute pa niitet och sikt information § olika forum. En GENOS
skulle det bli! Fran firsta kontakt till underskrivet avial
top det inte ens ted dygn, Fyra veckor senare stod den nya
Okurma GENOS M460R-VE pd plats i Mora,

~ Anda hade vi ingen bridska, vi var bara sugna dr
Rikards forklaring till den snabba affaren. Jag tycker inte
om att dlta s4 mycket innan kip, jag tar reda pd fakia
innan jag kontaktar en siljare.

Han vet vad han vill ha med andra ond. Affordable
Excellence dr Okumas egna ord om GENOS-serien som
ir en ny serie vertikala fleroperationsmaskiner med den
senaste tekniken, En stabil och noggrann maskin dir man
hittat en bra balans mellan hig tekniknivd och bra pris.
Mycket maskin tér pengarna alltsa,

- Vi dr vildigt néijda med maskinen, den dr snabb,
kraftig och stabil och vi kir den hela tiden. Otickl
snabb ibland! Man midrker skillnad mot den gamla;
verktygen hiller battre, den dr mattstabilare och ger
fantastiska ytor dven vid tuffare stilsorter. Att Okuma
gar bra maskiner ir sdnt jag hort tidigare och jag haller
helt med, avslutar Rikard,
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Mazak

Redaktoren har oxrdet

Hej

Mytt dr ach nya miéjligheter, nej det handlar givelvis inte
om kalenderir ndr man planerar sin verksamhet men vi pd
redaktionen ser fram mot ett spiannande ar. Svensk industn
stir pa stabila ben och det utnyttjar firetagen och landsiitter
manga investeringsplaner, planer som legat pd is under en
tid men som nu verkstills,

Swensk industr kan med sin kompeténs, stabila arbetsmark-
nad och investeringsvilja i ny teknik och automation hamna
i pool position om man som s& midnga gér just nu expande-

rar. Filloma dr fa och vi ser ocksad att minga foretag nu tar

hem order och placerar dem i svenska verkstider. Industrin

flyttar nu hem mer och mer och det #r konsekvenserna av Hagteknologi fra" Maza k

att man nu har effektiviserat och utvecklat nya ldsningar far
att kunna vara konkurrenskraftiga nir det galler pris. Andra

parametrar som talar e att fler order kommer hem r att
man liksom ocksd far fimn kvalitet och snabba leveranstider ) Maskiner som dr utrustade for inkoppling till

som iir i virldsklass. Automation

| wirt firsta nummer for aret ser vi att tidningen fortsit-
ter att publicera ménga reportage frdn Sveriges alla hérn, ) Postprocessorer finns fﬁ[ﬂlga till flertalet pé

Tekniska ariiklur':fch informativa annonser ger ocksd vara marknaden férekommande CAM-system.
lisare midnga midjligheter att reflektera dver nya produkier.

Vi hoppas pé trevlig lasning under dret 2017 och onskar
alla god fortsittning och “kér s det ryker” fr nu &r vi ) Varldens snabbaste styrsystem med simultan

ip:n‘:l position och kin stanna diar om industrin fortsatter att S'axhg hEal‘hE‘tning som Stanﬁar‘d
leverera produkter, komponenter av viirldsklass. i
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Sotort och tungt och det skall
och effektivt, har kravs ratt

Rundvalsal och svelsal | gigantiska storakar, vindiraftstorn dr byggda av stors stdipidts cphndear, minst sagl.

Framtiden ser mycket ljus ut for vindkraftstillverkare. PA
varvsomradet 1 Landskrona dr numera den dominerande
verksambeten att tillverka torn e vindkraftsindustrin,
Hit har fretaget ENERCON Windtower Production AD
etablerat sig efter flytt fran Malmé. De tidigare fabriks-
lokalerna pd Kockums § Malmié ska bli bostadsomrade.
- Alla de stora hallarna har vi lagt beslag pd, sager vd
Thomas Abrahamsson. Det handlar sammanlagt om 60
000 kvadratmeter ute P Varvsudden varav 25 (00 verk-
stadsyta som firetaget hyr av Oresund Drydocks (tidigare
Bruces Shipyard) och man ir idag c:a 160 anstillda.

Vi sticker emellan med lite branschfakta;

T}ﬂikﬁﬁﬁa EMERCOM éir den enda tillverkaren av vind-
kraftstorn i Sverige och har till bland de fem-sex stirsta
i viirlden, Den moderna vindkrafisindustrins vagga star
i Danmark som pd 1980-talet tog ett politiskt beslut att
satsa pd vindkraft | stillet fr pd kolkraft, Fér bara ndgra
ar sedan var den danska vindkraftstillverkaren Viestas

ohotad virldsetta, en position som Vestas haft { decennier.
Men nu dr ingenting langre sig likt lingre.

Vestas leder fortfarande virldens vindkralisliga med
bara knappt fiire GE Wind. Och pd tredje plats har kine-
siska Sinovel parkerat. P4 femte plats mellan storheter
som tyska ENERCON och spanska Gamesa har kinesiska
Goldwind parkerat. Och sjua efter Gamesa ligger kinesiska
Dongfang fédre indiska Suzlon, tysk-danska Siemens och
I.'ynk.ﬂ Repower.

— Fiir att miita upp konkurrensen pd den globala mark-
naden si har ENERCON satsal uppemot 100 miljoner
som vi investerat hir i Landskrona. Produkblionsmissigh
blir det som en ny anliggning, nytt betonggoly i hela
produktionshallen, nya lopbanor (rils, se bild sid 8 neder)
for skdrmaskinerna, nya takbjilkar, nya traverser och
kiitire, effektivare fiide, siger Thomas Abrahamason som
tidigane var vd pa Kockums och satt i styrelsen fir varvet
i bigan av 90-talet.

Mistan allt som vi tillverkar gir pa export till framfé-

rallt Tyskland dir man bygger mycket vindkraft just nu
efter landets beslut om att avveckla kimkraften. Hiir har
ENERCON runt 60 procent av den lyska marknaden. Den
svenska marknaden stir pd bromsen fisr 6.¢ dret i rad,
enligt nya siffror och det beror pa att man fir en annan
energipolitik i Sverige.

Vi besdker produktionen i Landskrona
“dl‘li.l."lg!n,‘i redaktir och Ulf Karlsson frdn maskinleve-
rantiiven Intercut AB, vi hiilsar pd Bertil Grip som arbetar
med planering /beredning och produktionsteknik.

- lag har arbetat inom varvsindustrin och med tung
platindusts § mer dn 40 4r. Regionen har vid Skines vast-
11'5a kust andas varvsinduwstri och fart:,rﬁﬁreparal'kmer och
Kockums i Malmd, var pd 60- och 70-talet ett av viirldens
stiirsta varv. Efter nedliggning av det civila varvel 1986
tillverkades det ubdtar mellan 1986-1996. Dérefler flytta-
des ubdtstillverkningen till Karlskrona, 1 Malmdi bildades
dd ett nytt foretag Kockums Industrier AB som tog éver
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skaras snabbt
maskinteknik

verkstiderna. Hir tillverkade man nu allt méjligt bla. jirnvigsvagnar,
bryckkairl, off-shore projekt och reservdelar il ubdtar,

- 1999 bitrjade vi tillverka vindkrafttorn i liten skala for ENERCON
som hade férsiljningskontor i Malma och som nu ville starta tillverkning
i Sverige. Hikan Sahlin hade hand om uppbyggnaden av maskiner och
utrustning i verkstddema den stdesta nyinvesteringen var en ny rundvals,
2001 kipet ENERCON loss vinkrafttillverkningen fran Kockums Industrier
och EWT bildades, beriittar Bertil Grip,

Vindkraften gar mot ljusare tider tillsammans

med nya energikallor som solcellsenergi

Vindkraft iir ett iimne som bertir. Idag verkar blotta synen av vindkrafrverk
upprira somlliga, sirskilt om de bor i ndrheten. Men enligt vad jag Rirstar
sd tycker folk mycket biittre om vindkraft din vad ménga tror och intresset
dkar. Siﬁ_h.rkiarl‘ finns det negativa rister men de blir allt firre om man ser
till vad det innebiir fiir helheten.

Till &r 2025 ska man | Sverige trefaldigat sin nuvarande vindkraflspark.
Yta dr inget problem | Sverige, hiir finns plats fér all vindkraft landet kan
driimma om. Problemet ar ett fordldrat elnit och som vi sagt tidigare,
politiska beslut. Karnkralten dr dock péd vig borl alltmer. De gamla kim-
kraftverken blir allt dyrare att halla driftsikra och det ir vitldigt kostsami
att bygga nya helt enkelt, Det finns ett ékat behov av el | Sverige och i hela
viarlden och vind ir det billigaste sattet hillsammans med solenecgi 1 att

Uf Karizson och Bartid Grip,

producera elekitricitet, S& viirlden 1 stort med ett allt stéhrre intresse frin bla
Asien och Mellersta Ostern si ser vind och sol ut att bli framtidens teknik.

Vad tillverkas och metoder/maskinteknik

- Jag var med redan frin birjan nidr EWF avknoppades fran Kockums
och startades 2001, ett firetag med eldsjilen och entreprendren Hans
Sahlin i spetsen och nu handlade det om tillverkning av tom fran 2001,

- Vi tillverkar fér nirvarande vindkraftverks torn som finns i fem olika
varianter. Tornen lillverkas i lingder mellan 17 och 28 meter och viger max
50 - 60 ton. Problemet dr inte hur stora delar av torn vi kan tillverka utan
det handlar om vad som kan hanteras pa vigarna, de byngsta torndelama
som vi nu skall bygga kommer att viiga cza 140 ton och dé miste vi trans-
portera pd bt Huvudkontor och sammansittningsfabriken i nordvistra
Tyskland i Aurich, ENERCON tillverkar allt under egen hatt, dvs. frdn
konstruktion till underhill och service, berittar Berhil Grip och fortsitter;

- Vi gas- och plasma skir, valsar och svetsar i stilplitfjocklekar mel-
lan 10 mm som 3r tunnast och tyngdpunkten Bgger pd 20 - 24 mm tjockt
samtidigt som vi ofta miter material mellan 50 och 60 mm. Hir kommer
skirmaskinerna in i bilden och pa fabriken i Landskrona har vi tvd gas-
skirmaskiner och en plasmaskirmaskin frin Messer,

Forts. sida § >>
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L och Bertil wisar en finurly produkt som kelies Slagger och som har et plogbiad som idper unaer
maskinen dir slagg och dwriga resiprodukier plogas il en confainer { gohmivd som far hand om detfs.

Maskinerna gér pd riktig [irmvigsrils med higsta stilkvalitat.

Stort och tungt, det handlar om stilpidtar pd
max 20 meters idngd och vikter upp mat 23
ton pd en Mpbana pd 70 meter

= Detfa krfiver mycke! plansving ndr det
giller siilva hanterngen av plitama och an
logistisk fulttrdff, séger Bertil Grip.

>

Maskinleverantoren

— Jag har arbetat med att silia den tyska maskintillverkaren
Messer produkter i snart 18 ir nu pa Intercut AB. Messer dr virl-
dens stivrsta och ledande hillverkare av skirmaskiner inom gas,
plasma och laser. Tre segment som man koncentrerar sig pd med
utveckling och konstruktion av hitygsta klass, siger Ulf Karlsson.

= Vid gasskirning anvinder vi acetylen som brinngas. Nir
gasen fiirbrinns i oxygen erhdlls en liga med hig temperatur
Denna viirmeldga anvinds fir att fdrvirma arbetsstycket. D3
tillrdcklig temperatur uppnitts ubmyttjas sedan en strdle av
oxygen som utfibr sjilva skiirprocessen genom firbrinning
av metall. Vid denna firbriinning bildas metalloxid i form av
flytande slagg som sedan ransporteras bort ur snithet,

- Stdlpliten pdverkar i mycket hiig grad méjligheten att
gasskiira, Kolhalten i stilet hdjer antandningstemperaturen och
sinker smiilttemperaturen, sdger UIF Karlsson maskinséljare
pa Intercut AB.

— Plasmaskiirning fir en process som skiir genom elekiriskt
ledande material med hilp av en brinnare /accelererad strile
av het plasma Eftersom att det dr en sd hisg hastighet pd plas-
maskiming och precision | kombination ger metoden en hig
produktivitet.

Som sagl ir plasmaskdming ett viildigt effektivi sitt att skiira
bdce tunt och ockt material. Vara CNC-styrda maskiner kan
shkira stil upp Hll 150 mm Hocka. Eftersom att det skapas en
viildigt varm och lokal strile att skira med si fir det mycket
anvindbarl e skirning i pldti kedkla eller vinklade former.

= Tittar vi pd vad ENERCON anviinder fibr metoder och tek-
nik 54 handlar det om tvh Messer OmniMat L gasskirmaskiner
som ar 5.k DAFL-trefasaggregat. Instiillningen av faserna sker
via beredningsprogrammet som justerar dessa lbpande.

- Alla tre faserna skiires i en och samma dkrérelse, viket
fun:.;umr m].rn:h—rt bra vid brﬁnnga_ﬂnkiming. Grunden tll en
bra snittkvalitet ligger i en stabil maskinkonstruktion. Messer
med dver 100 &r som gas- och maskintillverkare har alltid byggl
stabila skiirmaskiner och Omnimat L &r ett bra bevis pd detta,
sager Ulf Karlsson.

Hur ser flédet ut i fabriken frigar vi Bertil Grip?
— Férst handlar det om hantering av material in till skirma-

skinerna frin Messer, Nista steg iir att transportera de tunga

Forts. sida 10 ==
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Hilr skiir man | de aktigt grova piitdimensronema med precision och imponerande snabbhel. Valet
melign gasskaming och plasmaskérming avgdrs av malerial, kvalitet, tfockiek och erforderiiga toleranser.

Bertl Grip visar fogskuren pldl med hdgsta kvalitet | skdrsnittet,

Gasskiming mad 3 brinnans

For aft fi en bra kvalitet | snittel krdvs hojdhdlining i
utrustningarna. Skdraggregatet krivar Eng erfarenhel
fréin coerattramma far att 4 fogen pd it stdlle pd pidten.

- Mycket handlar om off-lineprogrammerng och
datorstyrming av skimingen men operatoren mdste okl-
idrt se il att aggregatet brinner Opevatdren ser Gl att
sklimingen bifr perfekt och cat &r elf hanfverk, menar LY

Karissan pd infarcut AB.

-

platama in 1 ndsta hall dar tva valsar rullar upp platen
tll eylindrar som gir vidare tll svetsning och monte-
ring av flinsar och inkrdms komponenter Nista hall dr
att man bygger tornen genom svetsning in och utsida,
Och vidare transport bl bliastring och malning. Allt skyrs
i vart affirssysten SAF, sd att det blir begripligh [dr alla,
skrattar Bertil Grip.

Operatirsjobbet
Som vi sagl i reportaget sd dr maskinoperalirsjobbet
ett hantverk ndr det giller skiming i gas och plasma
diir manniskan tillsammans med datorstyrda maskiner
skall skapa ett perfekt skirsnitt och konturer i form av
fogar. For att gbra ett oplimalt jobb 58 behivs utbildning
i maskinens handhavande och underhll

- Vi jobbar hiirt fér att kunna erbjuda vira kunder de
hista och mest kostnadseffektiva alternativen. Vi erbjuder
utbildning, reparationer och lipande serviceavial, Fiir oss
Ar det viktigh att kunderna kan ulnyttia sina maskiner
maximalt (G- att f& dkad effektivitet och produkiivitet. Vi
skriddarsyr efter behov och utbildar personal pd plals
efter maskininstallationen och vir kunskap och erfarenhet
garanterar en hiéghkvalitativ projektledning och service,
siger Ul Karlsson.

- Vi har nyligen hait en hel del nytt folk som bijrjat pa
verkstaden och dA har vi haft utbildning i programme-
ring och handhavande av skirmaskinerna. Man behiiver
kompetensutveckla ibland och det syns snabbt i produk-
tiviteten mir man lir sig nya saker och friskar upp gamila
kunskaper. Det handlar ocksd om konstruktionen | maski-
nerna och aggregaten, det kan uppsti mekaniska glapp
och hir behiwer man veta vad som behdver underhdllas
och kentrolleras, siger Bertil Grip,

~ Skarmunstycken dr viktiga och valet av munstycke
pdverkar kvalitén, hir har varje operatiir "sina”™ mun-
stycken i en egen lada som 3r personlig, vi har funnit att
detta dr det biista f8r att bista resultat.

Slutligen sd undrar vi vad som dr utmaningarna bide
pa kort och lang sikt for lillverkningsprocesserna pd
ENERCON,

= Vi miste hela tiden arbeta med (som alla andra) stiin-
diga fisrbdittringar. Undvika och fdrbittra viara flaskhalsar
som finns i alla tillverkningskedjor. Forbaltra hantering
och logistik. Minska tillverkningstiderna genom att effek-
tivisera fléden, siger Bertil Grip och tillagger;

= Wi kiir nu 53 gott som dygnet runt pd fabriken och
framtiden ser ljus ut fisr var bransch, B
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Ny teknik gav nya order och
nu vaxlar man upp med bade
kombilaser och kantpress

it sErsle mm#mu niir et e g

Framiit

w#JnFmSﬁdnm

maskinsdjare Din Maskin, Bjom Heltevist mm ek hﬁﬂ: Andarsson fArsaiining,

Anderstorps Mekanizka Verkstad,

Prima Power kombilaser Lﬁ:ﬁ!"rrﬁdﬁm{mﬁﬂf Sarrs, kﬂﬂmp&mr stians och Esenma.
skireny alls fGroelan Stansming, laterskdming, formnmg, cirgning och mindne bockimoon,

nderstorps Mekaniska Verkstad ar ett famil-
jeftiretag i tredje generationen, snart den
fiirde. Ainda sedan starten har verk-
samheten praglate av innovativt tn-
kande och investeringsvilja. Man
fokuserar pd legotillverkning av
plat-och bandjimsdetaljer och ir
en av Sveriges ledande specialist inom automatiserad
metallbandsbearbeming. Bland kunderna finns ndgra av
ledande tillverkningsindustrier samt flera stora elgrossis-
ter. | samarbetet med sina kunder &r man drliga och Sppna
och stravar efter att allbd kombinera hl;iH leveranssiker-
het med det bista resultat, MNastan alla uppdrag kommer
via befintliga kunder eller referenser och det tycker man
siiger det mesta,

Mer bakgrundsfakta, vilka ar AMV | Anderstorp

= Vart [Gretag dr certifierade enligt 1509000 och 150 14
000, Och vi arbetar mot certifiering av TS-standard som
ar ett kvalitetsledningssystem som frimst anvinds av
fordonsindustrin, Och det handlar om att dstadkomma
stindiga forbittringar och att firhindra fel, minska varia-

tion och firluster | férstinningskedjan, sdger VI Gunnel
Hellgvist och fortsitter

= Men allt birjade 1937 nifr vir farfar Eudolf Andersson
startade Anderstorps Mekaniska Verkstad och lade grun-
den tll vad vi ser hiir idag, Var farfar birjade med tillverk-
ning av verktyg och specialmaskinet. | birjan pd 2000-talel
kom vi Hll ett viigskil § och hur vi skulle fortsiitha utveckla
var verksamhet, berattar Gunnel Hellkvist,

Detta och vad som hinde skriver vi om i slutet pa arti-
keln.

Den senaste maskininvesteringen.

Maskinerna som Anderstorps Mekaniska nu investerat
i dren SafanDarley E-Brake 100 ton 3 meter samt en Prima
Power kombilaser, LPebf.

Gunnel Hellgvist, VD pd foretaget, berdttar hur tan-
karna Eick infiir im.'mih-‘.ringen;

- | biirjan av 2015 vackles tankarna pd alt investeraien
kombinerad stans/fiberlaser och kantpress dé vi sig ail
detta skulle vara en perfekl kombination till vara fram-
gangsrika bandbockningsmaskiner. Vi passade di pi att
underséika intresset hos vara befintliga kunder och fick

mycket positivt gensvar vilket ledde till att investeringen
blev verklighet. Investeringen och tron pd framtiden lig-
ger helt i linje med 4w generationens planer och visioner
vilket gjorde beslutet ganska enkelt. Mu kinner vi att vi
idr vil utrustade fiir frambiden som underleverantiir nér
det giller formning och bearbetning av band och plit,
avslutar Gunnel.

Maskinfokus

- Prima Powers kombilaser, LPebf med fiberlaser, kom-
bincrar stans- lasermaskinens férdelar diir man kan stansa,
laserskira, forma, ganga samt utfira mindne bm:ktempn
med fiberlaserns energieffektivitet och Liga underhills-
kostnader. Maskinen levereras med Tulus anvindar-
granssnitt med effektiv verktygshantering och dverblick
pa sortering, stans ach laserprocess. Maskinen hanterar
Flﬁtfnnnat 1500 x 3 000 mm.

Anderstorps Mekaniska har dven valt att utrusta sin
kombilaser med Compact Express som dr en kompaki
hanteringsutrustning for automatisk in- och utmatning

Forts. sida 14 >=
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b

Ny produkt, stansad, skuren och bockad.

t:' i "-' i l-nl::l — '-:l-" 1 3
Fyra kameror 8r standard ideg pd Prima Powears fibedasermaskingr Dat handiar
am atf kunna bevaka processen optimalt och se vad som hinder § maskinen

BjSm Hallkvist och Fredrk
Andersson dr operativl ansvangs
fdr aft man nu utvecklas och
tihvarkar helt nya produkier

| fabrikan | Andarstorp.

av plat. Det som kinnetecknar CE Ar framforallt den extremt
lilla golvytan som gir den automatiserade anldggningen
mycket enkel alt placera, Laddaren dr en sughkoppsladdare
med programmerbara sugkoppar, inbyged platseparation
och dubbelplitkontroll. Den centrerar &ven pliten i maskinen
och laddningen sker snabbt och exakt. Utmatningen av plitar
eller platskelett sker med separat utrustning till ett hij och
sdnkbart saxbord, Byte av material och témning av detaljer
och skelett | Compact Express kan ske under drift. Compact
Express mnar ena sidan av maskinen ledig fisr att ladda och
plundra platar manuellt, férklarar Johan SSderberg,

- SafanDarleys E-Brake har en servoelektriskt driven
pressbalk som mdjliggtr hdga presshastigheter med en hdg
noggrannhet. Den har en rirlig Gvre pressbalk och ett paten-
terat drivsystem dir kraften Sverfirs Hll pressbalken via
rullar som &r placerade lings med balken, vilket minimerar
balkens dterfjidring. Maskinen har limrskalor fr hisg nog-
grannhet, Kig Hudnivd under anviindning, relurslag utfiers
med sikerhetstjdcdrar, detta garanterar retur av balken dven
vid strimavbrott samt sist men inte minst en mycket lag
energiftirbrukning, Maskinerna finns i tontal 20 61 300 ton
och med pressiingder frin 850 till 4 100 mm, berdttar Johan
Soderberg distriktsansvarig maskinsiljare Din Maskin,

Kommentarer frén produktionen

= Det handlar om en helhet, har vi inte kunder sd har vi
inte heller nagon tillverkning s mycket handlar om att vara
aktiva ut mot marknaden med en siljorganisation, givet-
vis, Utvecklingen i branschen &r ocksd att vi dr i tider med
automatisering och krav pd effektiviseringar. Och efter att
vi tappat minga jobb nir en av vira stérsta kunder flyttade
tillverkningen utomlands blev vi varse att man behiiver en
stirre bredd f5r att kunna gora mer fr fler kunder. Fér du
miste som underleverantir alltid vara beredd pl frindringar
och att kunderna kan vilja andra alternativ, siger Gunnel
Hellkvist

Med pd vart odte 3r 3ven Fredrik Andersson pd teknik
ach [ohan Siderberg maskinsdiljare Din Maskin och diskus-
sionerna gdr vidare,

Forts. sida 16 ==
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-

- Efterfrdgan frdn vdra kunder att Sven kunna erbjuda stansade och
laserskurna detaljer Skade och da jag och min bror Jan Andersson limnade
uppdraget till vira siner att undersiika vad dr det vi behver fiir att dels bli
mir kompletia och dels (e att kunna bredda och erbjuda mer. Och da kom
Fredrik och Bjérn med f6rslaget att investera i en kombimaskin stans/laser
med automation. 5 man kan sliga att det &r den yngre generationen som nu
ansvara fir och planerar morgondagens produktion hir pd AMV, firklara
Gunnel Hellkvist,

- Produktionscellen har funnits hilr sedan oktober 2016 di den installerades
och nu kiir man fir fullt, siger Johan Soderberg och focklarar;

= Dietta dr en helt ny kuncd fr oss dd man tidigare producerat i helt annan
maskinteknik. Tittar vi tillbaka s& borjade allt fir nidstan ett dr sedan med
en férfrigan frin Bjtrn och Fredrik dir man redan frin start hade helt klart
fiir sig vad detta fGretaget behdvde fir typ av maskin for att kunna tillverka
den typen av produkter som man ville tillverka, Att det skulle vara just en
kombimaskin, Och det &r bara att titta pa resultaten idag dir man enligt
min mening tillverkar produkter som ir helt ypperliga ftir att tillverka i en
kombimaskin stans,/laser, man utnytjar maskintekniken pad enligt mig ett
fantastiskt sdtt.

- Var ryggrad och vart hjdrta ligger traditionellt om man ser tillbaka pa
bandbockning, hitgt automatiserad tillverkning. Men fiir ungefir tvii dr sedan
sa var det dags att ta nista steg i foretagets utveckling och da fick jag och Bjm
ndgot av ett uppdrag att prioritera tankarna Hll vart och hur skulle vi utveckla
foretaget for framtiden, produkt och teknikmiissigt. Vilket spar skall vi ta?
MNytt spir gillde men vi visste inte riktigt nédr vi birjade tinka och planera
vad skall vi, vad vill vi som tillhée 4:¢ generationens Sgare in 1 framitiden.

= Automatisering ir ett miste idag. Tekniken med laser och stansning
kinde vi HIL

Och i det liget kom var blivande maskinleverantdr in i bilden, Din Maskin
i Viirnamo kinde vi till viil och vilket utbud av maskiner de har, si vi kontak-
tade Johan Stderberg och nir vi gjorde det s var bide jag och Bjien ratt sd
klara dver vad vi behivde fir teknik och maskin, siger Fredrik Andersson.

- Man har investerat i det vi kan erbjuda som maskinleverantor kan tinka
sig nir det giller kombimaskin och teknik, sdger Johans S8derberg,

!ﬂm.r: soim kir den nya kanlpressen frdn SafanDardey heter Simon Lindell,

Vad dr det fir material och plittjocklekar?

= Traditionell stdlplit mellan 1 -8 mm med tyngdpunkten pd 4-5 mm.
Detaljer som passar fisr tekniken di man behiver bide stansa, ginga och
laserskira for att sedan forddla produkien vidare § kantpress. Och storleksmis-
sigt sd Er maskinen utformad fdr att klara detaljer 800 x 800 mm 1 falluckan,
siger Johan Siderbeng,

= Viidir ddmjuka infiir framtiden och vi dr fortfarande i en utvecklings- och
inldmingsfas i lekniken men enligh Johan 3r vi gl fram och det kinns tryggl
att veta att experterna ser vir utveckling och potential att ulnyttja maskin-
tekniken maximalt, Detta har verkligen givit vir verkstad ett rejilt lyft och
viira medarbetare ir mycket ndjda med vdr satsning. Vir omsiitning {kar
och vi far fortsatta positiva signaler frén vara kunder att hir kommer man att
Figga mer jobb i framtiden si vi hoppas pd en ljus framtid for Anderstorps
Mekaniska, avslutar Fredrik Andersson och Bibm Hellkvist.

Helautomatiserad bandbockning

I Anderstorp dr kurvteknik, snabbhet och precision viktig pd moterbanan
men ocksd en del av industring vardag och nir det giller bandbockning s
star Anderstorps Mekaniska Yerkstad i "pool position”. En ging var foretagel
en plitbearbetningsindustri som alla andra. Och precis som alla andra s4 fick
man finna sig i att detaljerna for att firddlas var tvungna att formas i flera
olika maskiner innan de var klara,

2004 installerades den férsta helautomatiserade maskin fér metallbands-
bearbetning 1 fabriken. Den var en succé fridn forsta stund, Orsaken dr att
den verkligen ger allt, hur trixig detaljen én r. Den riktar, stansar, gangar,
ftirsinker och bockar dnda in 1 mdl Det giir att tillverkningen gdr vildigt
snabbt, med perfekt precision. Eftersom maskinen har universella verktyg
som inte ar ldsta, ar det enkelt att stilla om produktionen om kunden skulle
vilja dndra nadgot. 2008 fick man investera i yierligare en produklionslinje
fiir att kunna mota efterfrigan,

Mer information:
WWW.AMY-SE.00M
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Snabbt, enkelt och effektivt
| var nya webbshop

| vér nyligen lanserade webbshop utdkar vi vdr service och firenklar ditt verktygsval. Shoppen innehdller en uppskattad filtreringsfunktion,
massor av produktfakta och majlighet till full kontroll Gver dina verktygskop. Webbshopen har dppet dygnet runt och leveranser sker alla

vardagar fram till kl. 15.00. Sjalvklart ar du fortfarande valkommen att kontakta vara sdljare, tekniker och kundsupport.
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Lolly

VerkstadsTeknik

illustrationer av vara olika produkter. baserat pa din historik,

Colly Verkstadsteknik AB Raschorgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.ce
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FPinmekanik med

Tre-Mek i Trelleborg AB forser sina industrikunder med svet-
sade och maskinbearbetade konstruktioner i rostfria material.
Bolaget har specialiserat sig pa avancerade detaljer i sma voly-
mer och en av nycklarna till en stadig tillvidxt ar att svetsning,
svarvning, frasning och rorbockning sker under samma tak.

Tre-Mek grundades 1985 av tre deligare med stor erfarenhet av
maskinbearbetning inom fGrpackningsindustrin. Idag drivs och
dgs foretaget av sonen till en av dessa, Anders Rundqvist, som
varit V12 sedan 2009, Efter 27 &r i en dldre fastighet flyttade man
2012 bl mya, ljusa lokaler pd Viistra Industriomradet i Trelleborg,

Grundamas ursprung inom firpackningsindustrin priglar fre-
taget dn idag;

= Det stimmer. Eftersom flertalet av vara kunder finns inom
fGrpacknings- och livemedelsindustrin tillverkar vi mycket detaljer
till exempelvis fyllmaskiner och férpackningsmaskiner. Tetra Pak
ir vir allra storsta kund och i dagsliget levererar vi tusentals
artiklar som levereras till dem pd ett eller annat sétt.

- Men vi levererar ocksd Hll flera andra segment och en del gir
ocksd pa export. Det varierar fran att tillverka sma serler av sma
detaljer, till stiirre monteringar av komplexa maskindelar, beriittar
lens Metteberg som dr produktions- och kvalitetschef pd fGretaget,

Mangsidighet och kort varsel
Till stor del handlar det alltsa om senetillverkning av detaljer
men Tre-Mek dr ocksd stora pd att tillverka reservdelar, Och alll
sker just 54 snabbt som kunden dnskar.

= Ja, vi fr en av endast tre leverantirer som tilldelats beteck-
ningen FLS (Fast Lane Supplier). Det innebér att vi kan f& en order
idag som ska levereras inom ett dygn. Det dir ganska unikt i den
hir branschen att man tillverkar reservdelar efter behov och pd
i kort varsel, Det fir absolut en av vira stora styrkor

- Fidrutom flexibiliteten dr ocksd vir mangsidighel en styrka.

kunden i fokus

Det finns méinga féretag som dr duktiga pd att svetsa, svarva eller
frisa. Vi har allt detta och dessutom rirbockning i samma hus,
Det gir att vi inte dr lika konkurrensutsatta som manga andra.
Vi kan alltsa ta de mer komplexa detaljerna och mycket av det
vi tillverkar gir mellan dessa avdelningar flera ganger om vilket
skapar ett mervarde for vira kunder,

Vaxtvark krévde nytt affarssystem

Frin cirka millennieskiftet var Anders Rundqvists far Tonny
ensam agare och fGretagel har haft en stadig tillvaxt sedan dess.
Investeringar har gjorts lépande. Nir Anders tog dver 2009 tog
det dock extra fart och under de kommande tre dren fiirdubblades
omsittningen.

- Ja, och dir Aek vi viixtvirk. Det kan sl hirt mot en organi-
sation att vixa si snabbt. Vi hade fram till dess arbetat med ett
hemmabyggt affarssystem som passade alldeles utmérkt for den
mindre verksambeten. Nu behdvde vi ndgot mer omfattande och
chirftir birjade vi anvinda Prosmart 2013, berdttar Jens Netteberg,

Omstallningen till ett mer omfattande system var dock inte helt
litt i binan. Bolaget hade ocksd fortsatt vixa dret efter fiirdubb-
lirgger, Hll sin nuvarande omsittning pd cicka 40 miljoner kronor.

- Detta och andra faktorer gjorde att implementeringen gick
trisgt till en birfan. Den plitsliga skningen gjorde att kunskapen
annu inte fanns i fiiretaget och man gjorde det man trodde var
ritt. Jag sjdlv bifade pa forelaget ndgon midnad innan och hade
en del erfarenhet av att implementera affdrssystem och vilka
fallgropar som finns.

Stort fokus pd

afféarssystemet under senaste aret

= Diirfiir beslutade vi fir ett dr sedan att ge det nya
systemet en rejdl chans. Sedan dess har jag tllsam-
mans med Torbjorn pa Prosmart drivit ett projekt
fiir att fA det att fungera optimalt, Vi har jobbat
] ath stilla parametrar och anpassat vissa delar
i systemet. Vissa specifikl filr oss men det finns
ocksd delar som passar bra dven fir andra féiretag,
Det hir har stundtals inneburit veckotrdffar och
stort fokus frin bida parter. Vidr inte helt framme
dnnu men bifrjar se en stor skillnad och det fung-
erar allt bdttre.

Idag anvinder Tre-Mek Prosmarts affarssystem
till i princip allt, inklusive fakterering, kundorder-
hantering, inkép och lager. Man har ocksd nyli-
gen kipt in et grafiskt planeringssystem som ska
kopplas tll affirssystemet, fir att kunna visualisera
produktionsprocessen pd ett maximalt och Gver-
siktligh sitt.

- Ja, det blir ett j-ei.ttebrn knrnplt-rrmnt ach
Prosmarts affirssystem idr fortfarande hjirtat
i allt. Vi har fatt mycket bra hjilp av Prosmart
under det senaste dret. Vi &r som sagt inte helt
framme an men kan nu birja se fram emot att
I}l fta annu mer. Vi tittar dﬂs]iﬂl-’.n pﬁ nya investe-
ringar och niya maskiner &r pd vig in. Vi ser ljust
pd framtiden helt enkelt, siger Jens Metteberg,

Mer information:
www.iremek se



THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

A COPY

IS NEVER
AS GOOD
AS THE
ORIGINAL.

years

WARRANTY

on all FANUC ROBODRILL
purchased this spring*

- / FANUC ROBODRILL
Qm” (« ‘E\ (()/ since 1972

Unlimited Hour Guaranteed OEM Fixed Price 2417 Telephone FAMUC Hordic AB
Warranty Parts & Labour Servicing Support® sales@lanuc.se | +44 850580700




20 NYHETER

Maskinoperatfiran Nr 1 | Fabruard 20017

Okuna

| OKUMA

Okuima’s MULTUS US000 integrates seamiassly info an loT-
bazed environimen! and enables gear machining in-house.

Okuma presenterar en ny linje av verktygsmaskiner
vid den 28:¢ Japan International Machine Tool Fair (17
Movember-22 November 2016). Tillverkaren visade upp
“state-of-the-art” 5-axliga vertikala fleroperationsmaski-
ner och én ny typ av intelligenta Merfunktionsmaskiner.
Bland héjdpunklerna var inférandet av viirldens firsta
flerfunktionsmaskin som kan bide frisning, svarvning
och slipning samt laser-hdrdning och 30 metal printing,

Smart factory, just-in-time produktion, varierande
orderstorlekar - produktion och bearbetningskraven dr
hégre dn ndgonsin, For att mdta dessa krav, tar Okumas
senaste verklygsmaskiner multitasking-bearbetning Gll
nasta nivad, De nya modellerna kommer att finnas till-
gingliga i Furopa i mitten av 2017,

Intelligenta horisontella multitasking maskiner
For att underldtta processintensiv produktion { en smart
fabrik, har Okuma lagt tll MULTUS US000 till sin serie
av flerfunktionsmaskiner, MULTUS USH00 dr konstruerad
fir bearbetning av medelstora och stora komponenter till
tlyg, infrastrubtur, énergl- industrin, och hanterar sven
svirbearbetade matenal, sdsom Titan och Inconel. Med
den starkaste spindeln i sin klass uppodr MULTUS US000
odvertriffad bearbetningseffektivitet,

Man har utvecklat ett system fir kugghjulsbearbetning
i standardmaskiner och Okuma tillhandahiller power-
skiving och hobbing pd sina mullitasking maskiner med
medfbljande programpaketet som mb{liggtir snabbare och
enklare PrOgrammering.

Industr 4.00r inte Lingre en sak fr framtiden utan
MULTUS USD00 dr utrustad med den senaste generationen
av CNC-styrning — OS5P suite - samt Okumas Intelligenta
teknologier. Dessa program erljuder hivg flexibilitet och
miijliggir en enkel integrering av maskinen i en internet

baserad produktionsmiljb,

"Smart maskin” for 5-axlig vertikal bearbetning
Designad fir att std i centrum §6r en smart fabrik, Okumas
senaste S-axliga vertikala fleroperationsmaskin MU-S600V

dr utvecklad fe att omedelbart anpassa sig pd dndrade
ledtider och klarar produktionsformat fran hig produkt-
mix, lg volym till massproduktion.

Den kompakta MU-S600Y har en maskinbredd pa 1400
mim och maskinen kan bearbeta arbetsstycken upp till
hela 600 mm i diameter! Maskinens kompakta matt och
konstruktion mijliggdr en bra ergonomi med enkel access
fidr att lyfta i och ur detaljer. Dess robotliknande bord
mijliggd helt obemannade automatiserade operationer,
vilket eliminerar alla manuella stalltider. Produktionslinjen
anpassas enkelt till alla dndringar i produktionsvolymen,

Dene-on-one; Okuma's LASER
EX zaries iz capabie of mil-
fimig, turming, grinding, 30 metal
printing and heal freatment.

1 okuma

lanserade ny generation av

Laserteknik for processintensiv bearbetning
Utformad {6 att vara viirldens fGrsta "done-in-one”
-maskiner, Okuma MU-5300V LASER EX och MULTUS
L3000 LASER EX klarar av frisning, svarvning, slipning;
D "metal printing” och viirmebehandling fr ett brett
spekirum av arbetsstycken, storlekar och former. Att hiirda
i maskinen ger lasningen pd en stor flaskhals i produk-
tionen: jdmidet med hiivdning med den konventionetla
varmebehandling, dr processen snabb vilket leder till
dramatiskt dkad produktionsflide.

Med TRUMPF's higkvalitativa laser i grunden, majlig-
gir Okumas-LASER EX-serie en stabil laserbearbeining

lokums
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verktygsmaskiner

The Okurra MU-SE00V 5 designed (o stand at the Heart
of a smart faclory, accommuodaling production formals
ranging from high-mix, low volume to mass production.

dver linga kimingar. Maskinema méjliggdr Laser Metal Deposition
- LMD - far bAde stor kapacitet och hifgupplést additiv tillverkning,
0.4 till 8,5 mm laser diametrar pd stringar méjliggtr otwertriffat pro-
duktiomsfliide cavsett tillimpning. 3D-formning, beligening (coating)
och reparation av varmhillfasta legeringar av mycket shyva material,

Okumas OS5 styrsystem Gvervakar under tiden hela processen och
siikerstiiller en tillféelitlig och stabil additiv tillverkning fir produkter
i paritet med smidda komponenter. Verktygsmaskinerna uppfyller
higt stallda kvalitetskrav som de mest krivande applikationer och
branscherna férvantar sig.

Yiterligare Okuma modeller med laser applikationer kommer vara
tilgiinglig inom kort.

Mer information:
www.okuma.eu
W 'r\".:i-tL'I‘IIJEI'g}i.HE

The Okume MULTUS U300 prowvides addi-
tiver manufacturing solutions to mesf the quality
requirements of asrospace components,

Ny pa nytt

Omslipning farlanger vslangden pd vardefulla verktys

ch giir din produkbion ekonomi- och miljtsmart. >
och gie din produ RO il rsmar mﬂﬂ:
Tel: 0&-703 01 DO

Vi dr cemificrade spocialister pd amslipring av
bo, rotsch och solida frdsar av vara egna fabrikat
Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och belagger
alla fabricat med bisto kvalitd enligh ara onskemdl
angdende slipning och markning med mera

Dalhemyv. 439,
1471 a8 Huddinge

Kontakta oss b skefddarsyr vi en smart lsning fiir or

Colly

VerkstadsTeknik

Colly Verkstadsteknik AB, Box 50432, 164 D6 Kista
Tek 08-703 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknilose

Rundbord med

hogsta precision
= ml FIBRODYN - fri posi-

= tionering och méjligher
att rotera 200 v/min.

FIBROTOR —
med ny liges-
kontroll.

FIBROMAT - for stora pabygg-
nader, upp till 10 m och 25 ton.

dankab§

VERKTYGSMASKINER AB
08-544 403 40 * www.dankab.se g

Fran smatt till
stort — FIBRO har
det du behdver!
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Nya sorter till Mitsubishi WSX=serien
fﬂuidbm ‘uﬂtjﬁ

MP7140 - tll grevivearbetning
av rostirtt stdl

MPS130 = till grovbearbelmng av HRSA

Den positiva geometrin pd Double Z-skiren till Mitsubishis frisserie W5X tar planfrisning till

en ny nivad av nyttjande med sina 8 skireggar. Geometrin ger ocksa laga skiirkrafter vilket gir den

idealisk far alla typer av maskiner, frin de med 1ig effekt Hll kraftiga varianter. Denna nivd av

liga skarkrafter ir vanligtvis bara firknippade med konventionella enkelsidiga positiva skar och
tillater slutanvindaren att ika maskinutnyttjandet.

Innovativ skérgeometri

Tre nya skirsorter har nu lagts Gl | sortimentet;
MP7140, MP9130 och MX3020 / 3030 och dessa idr
speciellt framtagna fir rostiritt stal, [TRSA (Heat
Resiatant Super Alloys, d.v.s, pd svenska super-
legeringar) respekbive Wiper finbearbetningsskiir
ach dirmed ticker WEX-friisserien ett utékat app-
likationsomrade. Trots abt vindskiret ir dubbel-
sidigt, ger det en 26° positiv axiell spinvinkel niir
det monterat i (riskroppen. Detta ger den perfiekta
innovativa ldsningen som innefattar en stark men
vass skiregg samtidigt som vandskiret tillits att
vara dubbelsidigt. Dessutom Ar ett 53 stork skir-
djup som upp tll 5 mm méligt.

Palitlighet

En forutsaghar och siker prestanda efterfrigas av
dagens kunder och WSX-serien uppfyller dessa
kriterier med stark fastspinning av vindskiren
och en * Anti-Fly" mekanism som hindrar att ski-
ret rir sig i plattliget. Genomgiende Kylkanaler
ir ocksd standard i frdsar under 1640, vilket ger
effektiv spinavging och kylning fér att ytterligare
iika processtilliorlitligheten.

Stort anvéndningsomrade

Mitsubishis senaste TOUGH-E-leknik anvinds
i det nya MP-sortimentet av belagda irdsskir for
att ge farbittrad virme- och slitstyrka och ger
dessutom en lag friktionskoefficient, vilket i sin
tur bidrar il det slutliga milet av en komplett
processikerhet inom ett brett anvindningsomride.

Skarserien dr forsedd med en rad olika span-
brytare som fir sarskilt utformade for att ticka ent
varierat omrade av applikationer. L-brytaren har
en positiv spanvinkel fr finare bearbetning och
de ligsta skirkrafterna, M-brytare ir till generell
bearbetning R-brytaren har 6kad eggstyrka fior
bista resultal vid grovbearbetning,

WEX friskroppar finns tillgingliga frin &40
till 200 mm i normal-, fin- och extra fintandade®
versioner. Mormaltandade friskroppar (280 - @160
mim finns ocksd numera Gllgingliga 1 vinsterut-
forande.

*(@50-B200 tillganglig fir extra fintandad ver-
sion)

Mer information:
wwwoollyverkstadsteknik se

Flerskarigt finborrverktyg
med EA=systemet I1oOr
intermittenta hal

Fir att kunna bearbeta dessa hil snabbare och mer kostnadseffektivt, 58 har MAPAL utveck-
lat ett flemskitrigt Anborrverklyg med stodlister och EA-systemel (EasyAdjust-systemet).
Tack vare flera skiireggar har cykeltiden reducerats avsevirt fimfet med

1-skiriga verktyg. Samtidigt sd garanterar stodlisterna maximal noggrannhet.
Verkbygsdiametern dir stillbar. Nar matningen dr kind 53 dr en fininstillning axiellt néd-
viindig. Detta gor att skiren fir ett jamt fedelat skindjup, som (6r sed sig en mycket
god livslingd och ytkvalité.

Verktyget kan bestyckas med HX- eller TEC-vindskir beroende pa applikationen.
FI-skiret med sex skireggar anvinds fir genomgdende hil. Far bottenhid] och bearbetning
mot plan anviinds TEC-skiret som har fyra skireggar. Basy Adjust-systemet (EA) anviinds
fir fastspAnningen av skiren. Hifirtat i detta nya system fir en innovativ kassett som stabilt
hiller fast skaren med sina sex eller f}rr.u :&kﬁmm.;ar ulan n!lgnt thpp. Slippningen p& skaret
dr redan integrerad i kassetten sdledes dr instdllningen av sldppningen helt eliminerad.
Med hjilp av den exakta styrningen av kassetten pd den precisionslipade pinnen halls
slippningen ofrindrad nir diametern justeras,

Dt nya stiillbara verktyget med fler skir ach stidlister som ar anpassat for den dia-
meter man skall bearbeba imprmerar ,\-‘Ftl-.'l:'iE“t vad det Eﬁl!er den hﬁﬂ:ﬂl nnggmnnheten och
kostnadseffekliviteten, De [Grsta Blttesterna har visal mycket bra resultat: Sarskilt vad
det giller parallellitet mellan hilen som varit < 1 pm,

{ppna eller intermittenta hil som finns | husen for kugghjulspumpar dr en utmaning
nir det giller finbearbetning. Hittills har Gnskat resullat nir det giiller parallellitet
mellan hilen endast uppnitts med 1-skiriga verktyg, sddana som finborrverktyg
eller stidlistverktyg. Dessa metoder fungerar bra men tar ling tid.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se




YA S D A - dygnet runt!

33 paletter och 314 verktygsplatser

En kvalitetsuppbyggd 5-axlig Yasda-cell for manga timmars ocbemannad kérning av blandade jobb.

Yasda PX30i

* 33 paletter

¢ 314 verktygsplatser
* Detalj @ 400 mm

¢ Spindel 20.000 rpm

» BT40 Big Plus

* Snabbtrsp. 60m/min
* High speed mjukvara
* Probar, med mera

¢ Fullutrustad

Hogsta kvalitet med hdg produktivitet!

Erbjudande: Fullutrustad lagermaskin med 33
paletter och 314 verktygsplatser till férdelaktigt Er partner for tillférlitlig produktion!
pris! Se den i drift i var utstéllningshall. 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se

Ca 300 levererade maskiner i Sverige u U A S ER Lagermaskiner till kampanjpriser
bade med Fanuc och Heidenhain

SALJARE SOKES we cut faster
Lds mer pa var

webbsida

QUASER MV1- och MV2-serien
Maximal kraft « Ho6g precision « Oslagbar prestanda/pris

For svensk tillverkning 1 global KonKurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30




NLX 25001700 ‘ CTX beta 800 linear

UMIVERSALSYARVAR

NLX- & CTX-serien —
universalsvarvning pa
hogsta niva.

Teknisk information och broschyrer pa:
www.dmgmaori.com
eller kontakta DMG MORI Sweden AB




CELOS®

frin DMG MORI

NLX 2500|700
IDEALISK FOR TUNG SPANAVSKILINING = OPTIMALA DAMPNINGSE-
GENSKAPER TACK VARE PLANSTYRNING I ALLA AXLARMA

+ BMT*®-revolver (Built-in Motor Turret) med 10.000 min-1 fdr
friseffekter som kan jamféras med fleroperationsmaskiner

t Chuckdetaljer upp till ® 460 mm resp. 366 mm med Y-axel,
chuckstorlek max. o 300 mm (12%)

+ Stangbearbetning upp till 30 mm

Remskiva #/ Maskintillverkning
Material: SCM435

Matt: @ 153 x 170 mm
Bearbetningstid: 19 min. 10 sek.

COOPERATION SUSTAINS INNOWATI QRN

CELOS®

frin pMG MORI

CTX beta 800 linear
16 ACCELERATION OCH MAXIMAL KONTINUERLIG NOGGRANNHET
TACK VARE LINJARDRIVNING 1 X-AXELN

+ 100 % kvalitet frin 1:a detaljen:
< 10 pm diametertolerans och < 10 pm termisk stabilitet, tack
vare High Precision Turret och aktiv kylning

+ Chuckdetaljer upp till @ 410 mm, spannchuck upp till @ 400
mm (16"} och stingbearbetning upp till @ 102 mm

Adapterring /f Drivteknik
Material: stal (CK45)

Matt: 8 95 x 50 mm
Bearbetningstid: 2,90 min.

o
x
=
-
a
E
[3
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Nystedts, snart 60 ar,
far en lillebrox

Sedan knappt ett och ett halvt ir tillbaka har Nystedts i Skivde
haft sin Soraluce SP-12000 med lingdrorelse pa hela 10 500mm.
I viras blev behovet av en lillebror sa stort att ytterligare en
maskin koptes in och maskinen ar i produktion under december.

- Féor mig dr det viktigt med full tillie till medarbetarna, de fir vara
delaktiga i inkip och ser di till att handla citt saker. Maturlighvis kan
det bli fel. men de intresserar sig och vill utveckla bdde sig och fére-
taget berdttar Bjdrn Nystedt, Sgare och VI pa Nystedts Smides- och
Mekaniska Verkstad AB i Skéwde. Det ir viktigt att prioritera det.

Och diven 1 inkdpet av lillebror fick de anstillda vara delaktiga, sa
klart. Nér de anstillda viixer i sina roller viixer dven fliretaget. Och med
visionen att bli en av de tin bésta i Sverige inom sin nisch s krivs det
att alla drar at samma hall.

Fiir att komplettera storebror blev det en Bngdirismaskin med
lingdrérelse 8500 mm med bord i storleken 10 000x 1350 mm frin
spanska Soraluce sild av Stenbergs tfﬁnlcfrplng_ Med den kommer
man kunna aviasta storebror frin de nagoet mindre detaljerna. Nystedis
har sedan tdigare dven tvd stycken Soraluce maskiner med modell
beteckning TR bland annat.

Sedan slutet pd 80-talet har Bjiirn varit ensam figare 4]l féretaget
som hans pappa startade ndgon gdng runt 1960 som renodlad smi-
desverkstad. Nir pappan dog 1973 tog Bjtirn och hans 8ldre bror dver
verksamheten, utvecklade féretaget och drev det tillsammans till slutet
pa B0-talet nir dven brodern gick bort. Men familjefiiretag ir det an
icdag, i nio dr har senen Per arbetar pd kontoret tillsammans med Bigem,
Med undantag for ett par dr sd har kontorstjinsten tidigare tillhirt
bide Bjtrns mamma, fru, dotter och nu son.

Fitrutom familjen si stannar personalen vildigt linge pd Nysteds,
det mirks att de 20 anstallda trivs, De sista fyra personerna som gick
i pension hade alla varit pd foretaget i dryga 40 dr vardera,

= Diet dr viktigt att medarbetarna mér bra och har kul hiir, det ska
klicka med alla i gruppen. Man tillbringar s myckel tid pa arbetel
att man maste trivas dir man dr. Vi har vildigt bra personal hir som
dr bdde engagerade och flexibla, tror det dr svirt att fa tag | bittee,
sdger Bibim,

Al fekusera pd det man e badst pd och ta hjilp av andra med det
dvriga gor Nystedts via IDC (Industrial Development center). Ett

utvecklingsbolag férindustrin i Skaraborgsregionen. Genom att kiipa
en aktiepost i IDC fir man t del av utbildningar, revisioner mm inom
produktutveckling, marknad, kompetensférsbrjning. preduktion,
finansiering och material, Tack vare IDXC har all personal gatt utbild-
ning inom Lean produktion, ett steg i att utmana invanda processer
och ta fdretaget dnnu ett steg framdt.

Teknisk information:

Lingdfrismaskin: Soraluce SP-10000
Lingdrirelse: 85300 mm
Tviirrbrelse: 1500 mm
Vertikalrorelse: 2600 mm
Bordstorlek: D00 1350 mm
Spindel: 4000 rpm, 150 50
Antal verktyg: Gl st

Automatiskt programerbart

ortogonlat frishuvud: L0/ 1,0 grad
Styrsystem: Heldenhain TNC 530
Mer information:

www.slenbergs.se




Maximal prestanda tack vare maximal verktygskvalité

Guhring séatter en ny standard vad géller borming i stal.

Hoga skarparametrar med forlangd livslangd ger minimal
bearbetningstid tillsammans med odvertraffad kvalitét.

Fnns tillgangligt som standardverktyg i langder 5xD ach 8xD.

The Tool Company

Plastgatan 14 « SE-531 55 Lidkoping # Tel: 0510-212 50 # order@guhring.se ® www.guhring.se

GUHRING - YOUR WORLD-WIDE PARTNER
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Schuchardt levererar 8000
gangverktyg inom 48 h

Nagra dagar in i januari i ar
lanserade Schuchardt Maskin
8000 nya artiklar inom gang-
ning. Med bland annat tusen-
tals gangtappar, hundratals
specialgangtappar och over
1000 gangsnitt kan de darmed
pa sin hemsida www,smaskin,
se erbjuda sina kunder ett kom-
plett sortiment av gangverktyg
med leverans inom 48 h.

Schuchardt Maskin har under en lingre tid sett en Skning pa [Orfrdgningar av
mer speciella dimensioner och standarder inom gingverktyg. Tankarna pd en
breddning av sortimentet btirjade med tiden att ta form och kontakt togs med
tyska Viilkel. Strax dirpa var beslutet taget — hela Vilkels sortiment med fver
5000 artiklar inom géngning skulle tas in i Schuchardts produktportidlj, Nagra
manader senare ir projektet nu i hamn och med det dven mbjligheten att erbjuda
snabbare leveranser av specialgingverktygen fn tidigare.

Snabba leveranser och hiyg servicegrad dr ledord pd Schuchardt Maskin,

Artiklar som Schuchard! sjdlva lagerfdr skickas samma dag om ordem inkom-
mer fiire kI 15 och levereras da i regel till kund redan ndstkommande vardag,
Dt nya gingningssortimentet, vilket tas direkt frin leverantér, ska vara framme
hos kund inom 48h.

- Vi vill att kunderna ska se oss som det sjdlvklara valet vid kbp av ging-
verktyg, siger Anders Snidckerstriim, VD pi Schuchardt Maskin. Genom att

Mer information: www.smaskin.se

GIS Verktyg Sppnade sin webbshop under 2013, mycket har
hiint sedan dess for fretaget och e-handels framfart. Tar har
det stiirsta lyftet fiir shop.gjsverkig.se hittills gjort utifrin
kundernas dnskemdl.

Under utvecklingen av den nya webbshopen har fokus
legal pd bli sd anvindarvinlig som méjligl. Dicfor e
webbshop byggd pd en ny platiferm som innebdr en ny
responsiv hemsida f5r att underlitta for mobila anvindare
och giira det littare fiir konsumenten att viilja it produkt.
Allt for alt kipprocessen ska vara 53 enkel som majligt.

= E-handeln &r verkligen pid stark framfart och utveckling
gar vildigt snabbt framit, under fjoldret Gkade tillvaxten for
e-handel med 19 procent. Detta gjorde att vi kiinde et behov
av alt uppdatera vir webbshop f6r att underlitta fGr vira
kunder, siger Andreas Jirvstrand, marknadskoordinator pd
GIS Verktvg.

Under 2017 kommer GJS Verktyg utiika produktsortiment
cch fortsdtta sitt arbete med att forbdttra design som kommu-
nicerar produktfirdelar och produkternas anvindningsom-
raden genom symboler och informationstexter, som anviinds
bade P& H':rpiu:'kninﬁen och P& webben.

Mer information:
www.gisverklyg.se




Experience your
new measuring
partner In

Eskilstuna.
ZEISS Competence Center.

Valkommen till invigningen av ZEISS Competence Center den 7 mars kl. 09.30.
Under invigningsdagen kommer det att vara officiella oppningstal och presentation av ZEI3S produkiportiolj, Hjartligt valkommen!

Anmal dig genom att fylla i anmalningsblanketten pa zeiss.se/invigning

Vi erbjuder tjdnster inom applikation och konsultation, utbildning, support, demo och mattjanst. | det nya ZEISS Competence Center
ar vi din resurs for er inom tillverkningsindustri och forskning avseende matning och tillhorande tjanster.

Carl Zeiss AB

Industriell Matteknik

Tel. 0&-459 25 00

eskilstuna metralogy sezeiss. com
Wi eSS S
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Tillverkningsindustrins
utmaningar ar har
l10sningarna finns di

Digitala fabriken och Industri 4.0 i fokus pa seminariedagar i Goteborg,.

Alt industrin stlr infiir minga utmaningar, vel
vi som dr i branschen. Man pratar lite higtidligt
om den “fjarde industriella revolutionen”. Som
redaktér miter jag bide sakliga argument, fram-
tida visioner men ocksa lite skrimsel propaganda,
kanske berittigad, som tex. " den digitala emstill-
ningen dr en stor utmaning far svensk industr och
firetagens fiirmiga att klara detta skifte kommer
altavgdra Sveriges konkurnerskralt och foretagens
dverlevnad”, att om man inte tar tag { digitalise-
ringen s fAr man snart se konsekvenserna av det.
Jag menar att man bir ta en medelvig och verk-
ligen tinka igenom dmnet ordentligh. Men det dr
absolut inget negativt att ta tag i detta nu fisr den
tilltagande digitaliseringen och automatiseringen
i svensk industri skapar fdrubsittningar fir nya
affirsmodeller och framiGrallt en effektivare pro-
duktion. Och det handlar om stora investerings-
kostnader och Kompetensbehow.

Men finns det en entydig definition av digitalise-
ring, nej. Aven sittet att tillverka, automatisera och
robotisera produktion blir annorlunda. Processer
som digitaliseras kan kommunicera mellan maskin
- maskin och méinniska-maskin vilket ger dnnu fler
mdjligheter att tillimpa "smart industri”,

Digitalisering med mantrat Industri 4.0 dr
i fokus fifr Summ Systems som dr specialistpartner Gl

Siemens PLM Software Solution Partner och
levererar produktionseffektiviserande mjukvaror
inom CADYCAM /- PLM- Robotik / Automation och
Flidessimulering och tiinster till nordisk induwstri.

Vi Fr en interviu med Dick Nystrdm vd pid Summ
Eyatr:rmi som berittar om hir man pﬂ:-il:i:::l'lrrar

sig pd marknaden.

- Utifrdn vdrt koncept och perspektiv for till-
verkande industri hjdlper vi firetagen med att
tillimpa och tillgingliggéra den digitala tekniken
som populirt benimns Industri 4.0. Lingsiktig
kenkurrenskraft finns inom rdckhall S alla tll-
verkningsfiiretag, men férindringarma miste
pabirjas nu. Summ Systemns lyfter féretag, stora
som smd, genom att hitta de ritta verklygen for
anvindning av digital teknik. Vi hjilper vira kun-
der att effektivisera verksamheten genom att hitta
konkreta lasningar som ger mijligheter att mita
sina kunders krav i sin tur och vixande miljimis-
siga utmaningar.

— Vart fokus dr den digitala och smarta fabri-
ken och Industri 4.0, sdger Dick Nystrdm, vd pa
Surmm Systems som erbjuder allt fran rédgivning
ach systemarkitektur till mjukvaruleverans, instal-
lation samt efterféljande support, igdngkiiming
och fdrvalining,

- Allt for att ge kunderna mesta mbjliga nytta
och effekt av sin investering. Det fir glidjande att se
att fler och fler industrier firstar nyttan av modern
produktionsuppi@ljning och de konkurrensfirdelar
det ger.

Ohm wi ser lite pa tidningens Lisane som frimst dr
mindre och medelstora tillverkningsindustrier vad
har ni att erbjuda dem. Vi stiller frdgan till Dick
Mystriim VD,

- Konstruktion/CAD med Siemens konstruk-
tionsmjukvaror NX CAD och Solid Edge dr
intressant fir alla fretag som har egna produk-
ter men dven legoftretag som tllverkar prototy-

Wide range of capabilities with NX CAM

per. Mir vi kommer till tillverkningsprocesserna
i maskinerna och det handlar om beredning/
CAM da viljer vi Siemens CAM-mjukvara MNX
CAM. Summ Systems har dven skandinaviskt
ansvar fir produkterna VoluMill och VoluTurm.

= Vira kunder ser NX CAM som en viklig kugge
i verksamheten som gir att de kan lyckas i den kon-
kurrensutsatta bransch de verkar inom. Fiirdelar
oved NX CAM Gr att den stidjer bde frasning,
svarvning, borrning ete. och finns i olika moduler
och pri.sklasser fiir att passa savil det lilla bolaget
som den stora verksambeten. En kund anvander
till exempel NX CAM fir att utftra extremt avan-
cerad frisning, dir simultant 5-axlig bearbetning
med hijga toleranskrav 1 svirbearbetade material
ir en av fOretagets styrkor, siger Dick Nystrdm.

- [ och med den stora automatiseringsvigen
som sveper dver svensk och global industri sh har
vi produkter som Cell /Line / Automation med
lsningar inom bland annat rebotsimulering och
programmering med, lddessimulering som Plant
Simulation. Det handlar om att visualisera pro-
duktionsprocesser och ange cykeltider och pro-
duktionskapacitet med néstintill hundraprocentig
precision.

= Inpm fladessimulering kan det handla om
att analysera behovel av maskiner och ope-
ratérer infér en ombyggnad, Eller med hidlp
av oss analyserat flaskhalsar i preduktionen
ach verifiera effekten av olika firslag som fun-
nits atl flytta produktionsutrusining i syfle
att effektivisera produktionen och att uppni
redundans i maskinparkens utnyttjande, sdger
Dick Nystriim,
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Ett komplett CAM- ““\
System som effekti ﬂ‘ﬁa Py
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B er produktion

Diick Nystrdm vd och Hennk Jaxner, chefl affdrsuiveckiing CAM, Summ Sysferns AB,

= Viira seminariedagar hiir | Giteborg bley mycket lyckade och
det kom 165 besiikare fran 70 fGretag vilket vi dr mycket ndjda med,
Medverkande var allt fein mindre verkstider Hll stora exportffre-

tag, det fanns nadgot feir alla att l}'ﬁhl‘ld, diskutera och samtala om.

Sofia Alsterskir, marknadschef Summ Systems. ﬁ‘i“
| -'"M‘ -\.ﬁﬂ—,
L 5:?‘
&
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DUROC
MACHINE TOOL

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Det har ar ingen maskin-
annons utan en dekiaration
om kvalificerad service.

DUROC har forvandlat Norden och Baltikum till en
sammanhangande marknad. Det vore inte mojligt
om vi inte hade en heltackande serviceorganisation
med kraft och kompetens att trygga vara kunders
storningsfria produktion. For vi vet att service ar
manga verkstadsforetags viktigaste képvillkor nar
de vdljer maskin, viktigare an tekniska prestanda,
t o m nar de valjer en Puma CNC-svarv fran Doosan,
varldens snabbast vaxande maskintiliverkare.

Bestk var hemsida fér mer info om var service-
organisation och Doosans maskiner. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! Fér vi har 16sningen.

Doosan Puma CNC-svarv
har salt 75 000 ex varlden
&ver. Ingen tillverkare
ger sa mycket och sa bra
maskin fér pengarna.

08 630 23 00

durocmachinetool.com
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Formel 1 stallet
och Siemens, tva
manga ar

Ett komplett CAlM=system som effektiviserar

Ansvarig siljare Anders Schiits Soneskog ger sin aktuella syn pd Siermens NX
= MNX dr inte bara ett CAD system utan dven ett CAM system i detl ytlersta

toppskiktet.

— De stirsta och viktigaste aspekterna enligt min mening med NX CAM &r
bredden och djupet, vi fir ofta hira fran vara kunder alt hur komplicerad deras
detalj dn iir si finns det en ldsning med hjilp av NX CAM. Med mer och mer
avancerade bearbetningsmaskiner behdvs ett minst lika avancerat berednings-

stad for pProgrammerting cch det finns 1 NX CAM.

WX CAM dr en del i NX plattformen som dven ger stor flexibilitet dd portfiiljen

haren komplett och integrerad CAD /CAM/CAE /CMM processkedja med ett

Teamcenter,

brett funktionsutbud som bla. automatiserad programmering, postprocessor
och simulering. Tack vare denna integration kan kunden utveckla och tillverka
hittire produkter pd kortare tid. Dessutom dr WX firberett ftir integration till

Vi vdljer ut nagra av nyheterna fran Siemens NX 11

Produktionsbearbetning

Produktionsbearbetning kiinnetecknas av att man producerar stirre
serier prismatiska delar med manga features, Hll exempel komponen-
ter som anvands i maskiner, fordonsindustrin samt i energisekiom, Del
dr viktigt att ha tillgdng till avancerade verktyg for att kunna snabba
upp eller automatisera programmeringen av dessa funktioner och,
dnnu viktigare: fibr att kunna minimera cykeltiden for bearbetningen.
NX 11 erbjuder fera effektivitetsidrbitiringar och Gkad automations-
grad fér bearbetning av hil. Resultatet dr kortare cykeltider och upp
till 60 procent snabbare programmering,.

NX CAM erbjuder flera nya operationstyper som gir det enkelt att
programmera komplexa hilgeometrier med kortast méjliga cykeltider.

Borrming av djupa hil (pipborming) kiinner automatiskt av befintliga
korsande hil ach ]1["1}1-:1' hastigheten vid redan bearbetade omriden.
Den nya operationen fir fasning / férsdnkning pd baksidan av hal
positionerar specialverktyget med forskjutning vid passering genom
halet och startar direfter spindeln fr att frisa baksidan. Ndgra exem-
pel pd fler specialiserade operationer ar fasfrisning av hal fir bade
madellerade eller icke-modellerade av I"asmi:nHar, samt n-]:v.*ral:inn fisr
friisning av radiella spdr som ger cirkuldrfrisning med bade radiella
och axiella skirdjup. Dessa operationer skulle vara tidskeivande ach
latt att programmera fel om de skalle programmeras manuellt, men
kan nu enkelt programmeras fGr effektiv bearbetning.

NX CAM gir det enkelt att programmera hil i logiska grupper,

Dan infatigarnta funktionsn
1 M CAM far omberdkmning
av varktygshanan maiiggdr
snabba finjustenngar fBr
bdsta majliga resultat.



Om branschen lever dver
era tillgangar - ring oss!

Redbull Racing o,
partners sedan "t

tillbaka Med Fraisa gar frisningen
upp till 15 ganger fortare

Al Peasland fran Redbull Rﬁ:ing Var én av Summ Sp'.len‘ln inspi rerande presentas
tirer pei Summ Industrial Skills —Industry 4.U, De tog med besikarna pd en myckel
fartfylld och spinnande resa, Det som kom fram med detta var inte framst att de
ir en ledande och ven extrem aktir inom “automaotive” och Fl utan frimst hur

de gobr i sitt arbete och hur detta kan inspirera dven andra tillverkande Riretag sma DUROC har ett komplett program for skdrande

som stora. Att snabbt £ fram prototyper och kunna tillverka komponenter men bearbetning fran nagra av varldens absolut basta
dven omriden som produktionslogistik, dndringshantering och kvalitetsarbete, tillverkare, bl a Fraisa vars innovativa produkter aldrig
Under dagen hiall Alin Peastand tvs ovedrag upphér att férundra. | dag till exempel pratar alla
Red Bull Racing PLM-strategi fisr avancerad F1 design och tillverkning, varfér om dynamisk bearbetning, men det dr bara Fraisa
Siemens PLM Software i bide CAD och CAM (NX). som har en helt unik nyutvecklad produkt som

Tillimpat féirindringsarbete inom fordonssegmentet, med Red Bull Racing

(Changs Macagemént ined Teaimoesiter drastiskt minskar bearbetningstiden samtidigt som

livslangden pa verktygen okar markant.

: NYHET
( q | NVDS-frasar for dynamisk beabetning

~__ Fraisas nya patenterade NVD5-frdsar mojliggbr
dynamisk bearbetning i alla led, dven helix- och ramp-
frasning, med ett och samma verktyg. Resultatet ar
otroligt: Bearbetningen gar upp till 15 ganger fortare
an traditionell bearbetning beroende pa material.

NYHET
( ToolExpert for dynamisk bearbetning
" Bé&st &r att kombinera NVDS-frasarna med

ToolExpert, Fraisas nya skardataprogram for bade
konventionell och dynamisk bearbetning. ToolExpert
ger optimala varden med hansyn till uppdragets

pI‘ O dllk.t i 01’1 e Il maskin, styrsystem och verktyg.

( X-tap, en diskad problemlosare
sdvill manuellt som automatiskt med Feature Based Machining, FBM. Du kan uppna de 4

3 L Pl w__ Duroc har kunder som gatt fran 6-7 olika

effektivaste sekvensema genom optimering mellan halgrupperna sd att du minimerar . ; ;
den totala lingden pd fGrilytiningar mellan hilen. Du har dven full kontroll att styra typer e gangtappar till en enda: Fraisas x'tE'P- Den
sekvensen for att undvika hinder. De optimerade verktygsbanorna ger siker bearbet- gangar elegant i stal, rostfritt, aluminium, segjdrn,
ning ach kortare cykeltider. gjutjdrn och udda material som bly. Erfarenheten visar

FBM ir en effektiv metod fér automatisering av NC-programmeringen och far att se till .
att de limpligaste bearbetningsstrategierna anviinds konsekvent, Med NX ir det enklane &n att X-tap har ett brett spektrum — mycket bredare dn
ndgonsin att underhalla och uppdatera bearbetningsprocesserna. Reglerna kan definieras vad Fraisas egen katalog sdger.
direkt i NX fiir att skapa och underhdlla dina automatiserade processer.

Forts. sida 34 >> . S Varfor ha manga
gdngtappar ndr man
. klarar sig med en?

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  duroecmachinetool.com
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Rétt information till verkstadsgolvet

Det dr i verkstaden som fdrdelarna med NC-programmering forverkligas.
NX CAM producerar komplett dokumentation fir verkstaden men kan Sven
linka samman stitrre system fisr data- och processhantering. Resurshiblioteket
Manufacturing Resource Library, MRL, ger kompletta verktygsuppsittningar fiir
CAM-programmering och simulering, Teameenter hanterar kompletta arbelspaket
och distribuerar dem il DNC-systermen i verkstaden samt MEP-systemen,

NX CAM 11 har nya funktioner fir att skapa postprocessoner direkt | NX-miljin,
diir postprocessorns kinematiska definition automatiskt hiimtas frin maskinverk-
tygets digitala modell. Den nya funktionen Post Configurator tillhandahdller
maodulira lager med utmatningsdefinitioner som kan fungera som mallar, vilket
gor det lattare att bygea och uppdatera postprocessorn,

Arbetsinstruktioner Gkar markant produktiviteten hos personalen i verkstaden
i samband med att maskinen stills fir nya jobb, Med NX CAM kan du dokumentera
alla steg i processen med hjilp av en unik funktion fbr stillblad och arbetsinstruk-
tioner som innehdller en vy av detaljen med fixtur samt eventuella instruktioner
som ska féljas. Det dr enkelt att ligga till standardinstruktioner i form av valbara
textmallar och att skapa kompletta verktygslistor, Arbetsinstruktionerna r asso-
ciativa och kan enkelt uppdateras fiir att spegla forindringar i geometrin eller
verktygsbanan. Du kan fa ut arbetsinstruktionerna i form av HTML-sidor med
grafik som kan visas pd maskinens mandverpanel eller i pdf-format.

En ny, viktig forbiitiring av kommunikationen med verkstadsgolvet éir DNC-
systemed, som Hll och med &r illgingligl fir NX CAM-anvindare som inke anvin-
der sig av Teameenter. DNC Connect skickar NC-arbetspaket frin NX CAM tll

DNC-systemet, som &r baserat pd Shop Floor Connect. NC-arbetspaketen som |
skickas till verkstaden iir revisionshanterade for att sikerstiilla att de data som

M e —

NX CAM 17 optimasar Bormsak-
vensar dver hilgrupper fr att
minimena ransporten melian hilen
samt ge en sakar verklygsbana.

noma hos NX CAM 11 kan mins-
ka programmanngsticen mod s&

De nya halbearbatningsfinktio-

myckat 2om 50 procant.

har frislippls for produktion dr korrekta.

Mer information: www.summsystems.se

Skapa fulstindiga, dotajora-
de arbatzinstrukiioner nir du

programmaerar | NX CAM.

Det 1lilla anvandarforetaget och det stora

= Ivars Verktyg AB tillverkar pressgjutnings- och form-
sprutningsverklyg samt friser och bearbetar prolotyper
och smaserier i diverse material, ofta avancerade och
kemplexa komponenter som kriver S-axlig bearbetning,
sager Séren Forslander nir vi trdffar honom pd semina-
riedagama i Giteborg.

Séren dr nybliven dgare av lvars Verktyg i Forsheda
sedan sommaren 2016 di han tog Sver efter sin far och
grundaren Ivar Forslander som med sina 75 dr pensione-
rade sig med dlderns ritl. Firetaget grundades 1983 och
Séren har arbetat | familjeftretaget sedan 1996,

— Vi dr 5 anstillda i nuliget men tanken dr att vi skall
expandera med Aer personal och dka farten yttedligare
med hjdlp av bla digital teknik dir vi kan koppla ihop
vir verksamhet pd ett biittre sitt och bli effektivare, g4 vi
dr mycket nyfikna pd vad Industri 4.0 betyder och vad
det innebdr [Or elt litet [Gretag som viret, Déicior besd-

ker jag seminariedagarna hiir i Géteborg fér att triffa
Summ Systems och vi har nu beskimt oss e att investera
i Siemens NX 11,

- Vi har haft minga olika CAD och CAM system pd
verkstaden genom dren och av olika anledningar och
bekymmer, 53 har vi inte varit 100 % nifjda med ndgot av
dem. Varfor vi nu valt Siemens NX 11 handlar lite kort
am att vi fir en mycket bittre anvindarvinlighet 8n tidi-
gare och att vi nu Fr ett CAD/CAM system som br helt
integrerat i elt system, i vi bla. slipper all konvertera
filer emellan. Dessutom tycker jag att det finns en bredd
i systemnet, i alla fall som jag har varit i kontakt med som
ir skarpt pd 2,5-axligt upp il 5-axlig bearbetning,.

Summ Systems ansvariga siljare Anders Schiitz Soneskog
menar att fiiretag som Ivars Verktyg som dr ett litet firetag,
historiskt inte har varit kund tidigare,

Eza Ryhdnert,
Christer Guanarsson
och Martin MNilsson
Sandhik Carornart

Sdren Forsianagor hvars
Varklyg AB och Andars
Schiltr Sonazkog
Summ Systems AB.

- Jag tycker det dr viktigt art visa att vira produkter och
framfiiralit NX plattformen har en otroligh stor bredd vilket
gir den flexibel och anpassningsbar fir alla tillverkande
faretag oavsett storlek. Allk frin 1 anvandare upp KL 100-
tals pd ett fbretag. Vi arbetar nu hirt fr att visa bredden
med WX och hir har vi beviset, siger Anders och menar
att seminarier som detta i Goteborg vacker intresse dven
hos mindre verkstider som efterfrigar effekbiva, kompletta
ench vl integrerade system.

Sandvik Coromant dir ell exempel pd et stort firelag
som anvint Siemens CAD/CAM system sedan 1976, vilket
giir dem till Siemens dldsta kund 1 Sverige. Firetaget fron-
tade tre av sina medarbelare som delade med sig av sina
erfarenheter med ett [redrag (i bestkama | Citeborg om
bla 3D modellering och automatisk NC programmering
med fokus pd CAM-ldsningar.
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Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

| _IL_)\ _j www.lpv. se

VERKYMGSMAS KINER DU

EWS har ett stort program av fasta hallare och drivna
verktyg till nastan alla maskiner, aven special.

Hog kvalitet och korta leveranstider, till konkurrenskraftiga priser!

Kontakta oss for katalog och prislista, eller besok var hemsida
och sok upp ditt verktyg direkt i EWS online-katalog.

skalbywvagen 4, 155 35 Nykvarn « Tel 08-350 999 B0 « E-mail: gjs@gjsverktyg.se « www.gjsverktyg.se

ki GJS Verktyes AB.
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Manga undrar om den industriella framtiden

Vad man vet ar att de traditionella natverken inte racker till fo
att gora fabrikerna smarta. Vi stallde lite fragor till Anders S.
Johansson och Sofia Alsterskar pa Summ Systems och svar fick vi.

Digitaliseringen siigs skapa férutsittningar fr nya
affairsmodeller, arbetsformer, samarbetsmdjligheter
och nya lisningar fir industrin, vad menas egentligen
med detta?

- Man tillgingliggdr data [6r hela bolaget. Med hjidlp
av digitalisering kan firetag bearbeta stora mingder
information om sina produkters anvindning och om
kundernas beteende. For tillverkare dir det viktigt att
ta del av drifts- och anviindardata, dels fir att kunna
erbjuda lamplig service men dven fiir att utveckla battre
produkter. Analyser baserat pd driftsdata hur produk-
terma beter sig i olika miljder dr viktig information fér
utvecklingen. Det handlar om att man i arbetet kan fatta
battre och snabbare beslut och att ghra det med bibehal-
len eller Gkad kvalitet.

Hur kan ett litet firetag med sma resurser implementera
Industri 4.07

- Qavsett om du dr litet eller stort foretag har du hela
tiden ett behov att utveckla din verksamhet och vara att-
raktiv fisr dina medarbetare med modern teknik bestiende
av tex ett modernt CAM system. Det lilla féretaget kan
med en digital modell lyfta fram silt specialistomrade.
De kan arbeta med hela den digitala modellen pd ett
tillgdngligt sitt. Det Skar majligheter och kontakterna
med andra foretag, Det gir s8 otroligt fort inom tekniken
och férr var ofta dom smd [Gretagen tvungna att se upp
till de stirre bolagen. Nu kan det lilla bolaget vara med
och piverka och pd si shitt vara med frin ide till fardig
produkt. Vi ser det som en mycket viktig utveckling i
det lilla- och dven medelstora firetaget att de skapar sin
atrategi och sitt arbetssitt fisr att ta till sig den hir tekniken
och arbetssittet. Detta dr ett sitt att behdlla och dven skapa
arbetstillfillen. Vi ser i Mera fall atl ffretag som var tidiga
in i fabriks- och processimulering nu tydligare kan visa
pd faktiska resultat snabbare i de projekt de vill leverera,
&b att kunden littare kan fra in deras lsningar. I flera
fall handlar det om att de snabbare hinner svara pd fisr-
fragningar liksom att de tydligare visar vilka besparingar
deras leverans medfir.

= Vi levererar de mjukvaror som erfordras for detta
liksom att vi ansvarar for att implementation och utbild-
ning samt efterféljande support finns Hllginglig och nira
till hands fiir vara kunder,

Digitalisering skapar helt nya méjligheter for tillverkan-
de industri sigs det i era informationsblad, vad menar ni
och hur uppfattades detta pd ert seminarium i Giiteborg?

- Bolag knyter samman sin egen organisation men
ocksd med kunder och affirspartner. Man fir en frmdga
att anal].-'ﬁera stora rniingdt-.:r data for att kunna dra slut-
satser och se systematik. De mest uppenbara effekterna
ar dkad preduktivitet ndr information om vad som ska
produceras dkar och det ger i sin tur ett dkat tempo och
smabbhet 1 att kunna leverera varde.

= Genom att inhbn ien och samma datamodell tidi-
gare &4 kan hela produktionsapparaten medvetandegbras
extremt mycket tidigare. Tidigare bestillning ger tydlig
pdverkan pd hela produktionskedjan.

=1 Géteborg jobbade vi under tvddagars event Industry
4.U med att visa pd skarpa case just for att man skulle

kunna se problematiken, anviindningen, det aktuella pro-
jektet, live demo- vad har gjorts, varfor, hur, vem, etc.,
summering av resultat och eventuellt framtidsplaner.
Sedan fick alla majlighet att stilla frigor vilket ocksd dr
mycket viktigt.

Vad utgdr man frin fir parametrar hos det enskilda
forctaget for att ens vara kvalificerad att arbeta med
Industri 4.0.7

- Hir ir det otroligt viktigt att inget bolag dr for litet
och inget fiir stort utan allt gir att anpassa =3 det passar
just foretagets behov och dnskemdl, Det dr dirfSe el bolag
som Summ Systems finns. Vi ska hjfilpa tll att hitta riitt
[fsning fiir de utmaningar vane bolag star infdr och sedan
vara med i implementation, uthildning, uppfiljning och
ge support. Det ska inte vara svart att hiinga med utan
svart att inte haka pd.

Fanns det nagra firetag pd eventet som hade funderingar
och frigor kring detta?

- Absolut och enligt vir utviirdering som gjordes hos
deltagama tyckte de allra flesta att det var enormt virde-
fullt att delta och £ se att det inte dr svirt och fSestd hur
enormt viktigh det 3r att viga ta steget.

Miiten firetag emellan och seminarier som detta
i Giteborg, hur kan detta 3 de inblandade féretagens
medarbetare alt intressera sig for digitalisering och agera?

- Erfarenhet och utbyte dr mycket virdefullt dé bolag
kan byta kunskap och idéer mellan varandra. Seminariet
vigade pd tydliga exempel pd hur senaste tekniken bid-
dar fiir framgdng bide giillande att attrahera kompetent
personal ech fir att lyckas miéta marknaders krav och
vara konkurrenskraftig. Firmdgan att samarbeta, bide
inom och mellan organisationer, &r en svensk styrka som
kommer vara avglrande for alt lyckas med ny industria-
liseringen av Sverige.

Hur ser ni pd Summ Systems om betydelsen ay digi-
taliseringens betydelse far industrins fornyelse och
utveckling nir vi pratar CAD/CAM?

Vi anser att digitaliseringen dr en primir fridga [Gr indu-
strins fornyelse och utveckling. Trender kommer och gir
i allt smabbare takt i det globaliserade samhille vi lever i
idag. En marknadsledare idag kan vara utspelad imorgon
om de inte hinner med att stilla om. Det dr vikbigt att ha
en digital infrastruktur med ett integrerat CAD/CAM
system fiir att snabbt kunna fémya och utveckla sina
predukter och sin produktion fir morgondagen krav.

Kanske en liten provocerande friga men hur kan era
specialistkunskaper paverka ett foretags utveckling
mot Industri .07

- Summ Systems dr en viktig partner fr att hiilpa till
att stirka kunskap och ligga en digital plan tillsammans
med firetaget. Vi har valt att specialisera oss pd manu-
facturing och har riktigh bra kompetens inom de omrdden
som vi anser vara viktiga fr de bolag vi miiter sdvil smd
som stora. Vi har specialister som kan hjilpa foretaget |
hela virdekedjan. Det rad vi vill ge dr att man samlar led-
ningsgruppen eller arbetsgruppen och tillsammans satter
upp vilka mdl man ser framftir sig som viktiga att nd, sd
att man ger sig en strategi. Hir kan vi frdn Summ girma
delta som bollplank fiir att dela med oss av erfarenheten
frén alla de andra féretag vi samarbetat med tidigare och
hur de lagt upp nya nyckeltal och steg fiir verksamhbeten
attutvecklas mot. Det viktiga lir att bérja och det dr bittre
att man tar flera sma steg dn ett jithestort. Det vi sett &r
vilket intresse och engagemang delta naturligt skapar
inom hela firetaget nidr man vil drar ighng,

Hur stor piaverkan har Industri 4.0 pd ett firetag, minga
pratar om dramatiska férindringar, andra siger att det
betyder enbart en fimstirkning av de modeller man arbe-
tat med sedan tidigare?



for industrin

= Det finns tva syften med Industri 4.0, Det firsta dr alt dter-
industrialisera vastvirlden med smarta fabriker, produktion
med kortare omstillnings- och ledtider, firre fel, mer flexibilitet . .
och utan lidskrivande programmering. Och det andra dr att M ITS I.J B IS H I
modernisera, fdrenkla och effektivisera hela fretagets kom- Tl . :
munikation. En digitalisering inom fdretagens operativa pro- AMITSUBISHI MATERIALS
cesser och genom firetagens viardeskapande nitverk kommer
att skapa radikalt nya foratsdttningar for konkurrenskraft och
lingsiktig ekonomisk och miljdmassig hillbarhet. 53 Industri
4.0 ar enormt viktigt och vardefullt féir all tllverkande industri.

Nuir det fdrdel Sverige och det dr hig tid att prioritera indu-
strin, Det fir faretagens ansvar att hantera utmaningama och

FORST | VARLDEN

dra nytta av mojligheterna. Men hur kan ni som leverantor Huvud + skaft
av mjukvara ge feedback? i hdrdmetall med
= Vi inom Summ Systems har en Uit dialog med vira kunder stalganga

och stir i direktkontakt med Slemensspecialister s vi fangar
upp behov och Rirbittrings punkter och s att det kommer in
i processen for att ta fram nya utgdvor av mjukvaran,

I media och i branschen cirkulerar uttryck dir man pratar
om interakbionen mellan manniska — maskin och robot, vad
ligger ni for virderingar i uiteycket utifrin produktportfoljen
frin Siemens?

= Trenden dr att robotarna ska jobba ihop med minniskor, de
stdr inte lingne i en bur och jobbar och detta stiller mycket higa
krav pd sikerhet. Siemens produkter stidjer oss i detta arbete.

Avslutningsvis hur sammanfattar ni event dagarna
i Goteborg?

= Mycket inspirerande att f4 ta del av hur kundemna anvin-
der l8sningarna och hur de gdr dem starkare inom sina

B oMb 1, R ook s el o LEDANDE TEKNIK
haller pA med Formell 1 eller produktionseffektivitet. FD R GENUINA PRESTANDA
Fér mer information: www.summasystems.se OC H KUST N ADS Fﬁ R D E LAR

Mitsubishis avancerade hardmetallsubstrat
och geometrier med kostnadsfordelarna for

. w
Framgangama Okar @ pinnfrasar med utbytbara huvuden.
Dubbel kontaktyta i hardmetall - kona och flans,

fler OCh fler kllndel‘ ger stabilitet for applikationer i djupa fickor.

Far Inconel, titan- och superlegeringar,

investerar i Summ stl och aluminium. @10 - @25,
Systems produktflora

Hitta mer information pa var
nya hemsida

Summ Systems har en imponerande rlig tillvaxt pa 70 % www.collyverkstadsteknik.se
och har under rikenskapsiret 2016 uttkat resurserna inom

siljoch presale med dver 50 %. Tillvaxten Gver de senaste
td dren dr 262 % (rakenskapsiren 2004 - 2016). Firetaget D y

har tydligt fokuseral pa lsningar inom "manulacturing”

och har utdver att ha levererat som dterfirsiiljare dven VerkstadsTeknik
blivit en viklig resurs i Siemens PLM:s direktaffdrer dir Tel: 08-703 01 00
Summ Systems har som en specialistpartner, drivit “manu- E-Post: infoldvt.colly.se

fachuring” aspekten inom flera s.k. Enterprisekonton. B
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Molntillverkning och IIoT sakerstaller
forbattrade bearbetningsprestanda och
samarbete i realtid pa verkstadsgolvet

Framtidens digitala fabrik dr inom rack-
hall redan idag, men det ar tydligt att
befintliga IT-lésningar inte ricker for att
omvandla konceptet till verklighet. For
att skapa nya digitalt baserade affirssce-
narier och bedoma virdet av mojlighe-

Genom att anvinda revolutionerande teknologier tror
Sandvik Coromant att man kan dstadkomma en enorm
omvandling av branschen pd global basis genom att samla
in, dela med sig av och analysera information, data och
kunskap om bearbetningsprocesser pd verkstadsgolvet
i realtid och via en molnbaserad strategi. Det miste Gven
finnas stid ior effekliv resursdelning och skalbarhet sami
dtkomlighet vad giller ICT, inklusive system- och pro-
gramvaruapplikationer.

Fiir tillverkarna beror en hifjning av automatiseringsni-
vin | kombination med mijligheten alt anpassa sig fibr att
kunna hantera olika Hllverkningsscenarier pi ett effektivt
siltt, pi en mingd olika faktorer. Bland dem finns konfigu-
rering, egenskaper och tillginglighet hos tillverkningsee-
surserna, férindringar av produktionssystemet, effektiva
mekanismer fir datakommunikation, flexibel och enkel
uppdatering av ny kunskap i system, tillsammans med
ordentlig kunskapshantering, samt funktioner som ger
ICT-sdkerhet och 1P-skydd.

Den "intelligenta” fabriken

ldén om datainsamling och analys dr inte ny inom tll-
verkningsindustrin, Men att anviinda dessa data som
en lémsamhetsfakbor har blivit en ny grund fér konkur-
renskraft, vilket skapar virde fiir verksamhbeten bade pa
verkstadsgolvet och dvergripande i foretaget. Tillverkarna
har alltid velat anvinda information fér att fatta bittre,
smiarlare och fakiabaserade beslut i realtid. Det som dr helt
annorlunda med dagens koncept med en digital fabrik
ar att teknologin nu finns tillginglig fér alla i leverans-

kedjan att interagera och samarbeta fir att skapa verkligt
“smart” tillverkning. De gamla strukturerna, diir handel
friimst skedde firetag emellan, eller mellan ftretag och
konsument, kommer inte lingre att vara relevant i den nya
digitala viirlden dir anslutningsmijligheter och samarbete
regerar - alla parter inblandade i en produkt, frin koneept-
utveckling till leverans blir partners som delar kunskap
med varandra och lir sig av varandra, for att pa s st
slipa tillverkningsprocessen och giira den allt effektivare,

For att genomftira visionen om “intelligenta” digitala
fabriker miste man ftirstd och hantera de underliggande
utmaningarna. Om en process ska bli autonom, miste det
system som stikder den ha ett visst malt av intelligens. Det
mdste ocksd kunna kinna av, kommunicera, lisa och forsta
instruktioner. Slutligen miste det dven kunna kontrollera
och agera utifrdn forindringar samt ldra sig av dem,

Foir att systemet ska kunna lira sig maste det samla
data fran sin miljd och ha tillgang till effektiva och firut-
siigbara modeller och algoritmer fr analys, fBrutsigelser
och kontroll. Dessa data maste samlas in frdn olika stegz
i firbearbetningens processplanering, frin beteenden
i bearbetmingsprocessen, frdn utvirderingar efter bearbet-
ning samt utgdende logistik.

Fair att den intelligenta digitala fabriken ska bli norm
krivs det att mdnga viktiga utmaningar fiirstis och iiver-
vinns. Hir ingdr effektivitet vad galler underhall, relea-
sehantering och uppgraderingar av programyvarornas
funktioner. Kort sagtir den drivande kraften bakom kon-
ceptet med smart tillverkning - och enligt mdngas dsikt,
det stiirsta hindret fir att det ska genomfiras — data och

ten att tillhandahalla och utbyta virtuella
bearbetningslosningar och tjanster i kon-
texten med smarta fabriker, behovs det
nya typer av innovativa verktyg, metoder
och miljoer for informations- och kom-
munikationsteknologi (ICT).

frigan om hur den ska hanteras pd ett effektive sitt for att
levenera verkligt akta integrering mellan personer, maski-
ner och system. Under 2000-talet fr de dverliigset stiirsta
utmaningarna som tillverkare virlden dver stir infor
i sttt stindiga stkande efter marknadsledande konkur-
rerskraft shdant som rir infirning och kontroll som kriver
insamling, sammanstilining och bearbetning av data frin
den milja dir systemet fungerar, liksom upprittandet av
effektiva och tillfarlitliga modeller och algoritmer fiir ana-
lys, firutsigelser och kontroll. Dessa data maste samlas in
frdn olika steg | [Srbearbetningens processplanering, frdn
beteenden i bearbetningsprocessen, frin utvirderingar
efter bearbetning samt utgdende logistik (forflytiningen
av (Ardiga produkter frin fabriken till slutanvidndaren),

Tillverkare som klarar av att uppnd dessa mil skapar
en rejil konkurrensfardel &t sig sjdlva, men farst miste de
fiirstd vikben av anslutningsméjligheter. T tillverkningens
digitala framtid finns inga isolerade fabriker och bland de
viktigaste fBrutsittningarna fir framging finns samarbe-
ten mellan flera arﬂigﬁningnr samt rnﬁjl:i!;l'ltlrn att !ﬂmpa
beslutsfattande supportverktyg som kan fjirrhanteras
frén i princip vilken enhet som helst med hjdlp av allt
kraftfullare online-dashboards.

Véxlingen till digital transformation

Med tillgdng till realtidsdata kommer tillverkarna att
behiiva giira den metamorfiska flytten mot digital transfor-
mation - det som dven kallas Industry 4.0 eller den firde

Forts. sida 40 ==
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lech Days

25 =27 april 2017 i.Sandviken

Sandvik Coromant och DMG MORI

Stifta bekaniskap med virldsledande foretag inom svensk industri. Tillsammans haller vi demonstrationer och presentationer som
visar att vi, tillsammans med er, kan fortsétta se till att svensk industn &r i framkant och hur vi alla kan bidra till en séker produktion.

- Maskiner fran DMG MORI - Robotar frin MARAB

+ Material fran OVAKO, Sandvik Materials - Sandvik Coromant visar bland annat att
Technology och Uddeholm helt nytt sdtt att ténka vid svarvning.

« Uppspénningar frén SCHUNK

+ Mitinstrument frin Renishaw och Mitutoyo For mer information; www.sandvik.coromant.com

| samarbete med:

pmvc MORI SalK (Y uooenowm APMIE Mastercam. Anmalan senast den 7 april
T Mitutoyo m OVAKO MARAB via: www.techdays2017 axaco.se




40 ARTIKEL

Maskinoperatfran Nr 1 | Fabruard 20017

s

industriella revolubionen. Denna omvandling omfattar inte
bara att man anvinder ICT utan ocksd Industrial Internet
of Things (UoT) som dr den enda end-to-end-lsningen
som kan ge dkta interaktion manniska tll minniska,
maskin Hll midnniska och maskin kIl maskin. Eftersom
denna encrma nivd av digitala anslutningsmdjligheter
fingar in processdata i realtid, sikerstiller det drifts-
kompatibilitet pd verkstadsgolvet. Detta gér i sin tar att
tillverkarma kan optimera och utveckla produktionspro-
cesser, fdrutsiiga problem, aktivera underhdllsdigirder
och automatiskl reagera pd ovintade fdrindringar av
produktionskraven.

| princip drivs Industry 4.0 av mijjligheten att hantera
stora datavalymer, dven kallat "big data”™ och extremt
kraftfulla datorer som levererar avancerade analyskapa-
citet, liksom gransbrytande digital till fysisk interaktivitet.

Dt rdder inga tvivel om att intelligent datadelning
fir smart produktion firvandlar tillverkningsindustrin
och stider madlsitiningen att skapa produkten som en
tanst, Tillverkningsindustrin har naturligtvis firbattrat
kvaliteten och anviint automatisering | mdnga ir, men
med den hir senaste industriella revolutionsn barjar de

CLEUD SERVICE
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FACTORY GATEWAY

BN TEPANCE

som tidigare ansags var banhr}rrande framtidssikrade
universallisningar pd alla tillverkares problem, mest
att framstd som (rétta och omoderna. Traditionella lean
production-processer birjar allt mer att bytas ut mot
natverkscentrerade produktionslésningar som kombi-
nerar intelligens med fexibilitet och starkt deltagande
i virdekedjan genom vilken information och kommuni-
kation digitaliseras,

Vertikal och horisontell integration

Det ricker inte lingre att bara installera en internetkabel
i en fabrik och fista sensorer ph en produktionslina och
tro att alla fabrikens produktionsanliggningar nu dr sam-
mankopplade, Dagens kKlimat krdver mycket mer, Lex.
tvergdngen frdn traditionell I'T till den ICT som nédmn-
des tidigare, viktig teknik som sikerstiller effektiv data-
streaming, nya analystekniker samt, framfir alll, massiv
datalagring i molnet. Det krivs dven en direktanslubning
till de senaste affirssystemen, inklusive fretagets resurs-
planering (ERP), hantering av produktlivecykeln (PLM)
och system fir dvervakning av produktionsprocesser, som
alla maiste fungera pA molnniva.

Ett annat sitt att se pd hur man skapar den intelligenta
fabriken ir att samtidigt som stora mingder data maste
hanteras, delas och analyseras | realtid s hjfilper det dven
att se att integrationen delas upp i tva tydliga kategorier -
vertikal och horisontell. T det vertikala perspektivet, som
omfattar integrering av lsningar, samlas information in
frin smd enheter pd verkstadsgolvet, frin maskiner och
fran inbyggda sensorer. Genom loT kommer dessa data
att integreras med fabrikens system som ndmns ovan,
nadmligen produkticnsplanering och resursplanering,
I det horisontella perspektivet - som omfattar integre-
ringen av processer = hanteras data | molnet, vilket utskar
miijligheterna till bredare samarbeten och interaktion
mellan parterna som levererar sin respekbive del av 1s-
ningen, deras digitala tiinster och system som utglr en
viktig del av produktionslinans hanteringsprocesser. En
annan viktig del av horisontell integrering av data ir att
det skapas ny dynamik genom den hidr Svergdngen kil
digital teknik, som hjdlper Hll att Sverfira traditionella
virdekedjor till ekosystembaserade kedjor och pd i sétt
utlowvar mer produktiva processer.

Slutsats
Bittre effektivitel, produktivitet och higre
nivier av produktkvalitet dr alla bieffekter
av den digitala fabriken, men automatise-
ring pa fabriksgolvet ir bara en liten del
av lisningen. Informations- och kommu-
nikationsteknologier samt molnbaserade
system majliggdr teknologier som kommer
att ta effektiviteten och produktiviteten
invoam Lillverkningsindustein Gl nya nivder,
Den higre graden av samarbete inom
Industry 4.0 och Industrial Internet of
Things banar vig for mindre aktirer
i hela viirdekedjan som kan bli mycket
stthrre spelare nlir de levererar sina 18s-
THngAr via de hir molnbaserade systemen.
Omedelbar tillgang till exakt och upp-
daterad tillverkningssystemintelligens
innebir att féretag som vilkomnar den
molnbaserade [Gsningen kommer att f&

O

en Ji'l.l'irsllaﬁen komkurrensfiordel.

Mer information:
www sandvik.coromant.com
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Bekanta dig med tyska SPINNER!

5-axliga U-serien - marknadens mest flexibla flerop.

[SPINNER|

SPINMER erbjuder en bred paolett av CNC-svarvar och fleropera-
tionsmaskiner - allt fran 3-, 4- eller 5-axdiga maoskiner upp till
komplexa 7-axliga svarvar med dubbla spindlar och automatiskt
loddningssystern. Lis mer pd www.spinner-wzm.de

Darfor TL MaskinPartner:

v Maskiner fran Europas ledande tillverkare v/ Kompletta automations- och Turn Key-ldsningar
Vi fokuserar pd kompetens, kvalitet och samarbete. Darfdr hand- Vi levererar kundanpassade 8sningar och tar fillsommans med wara
plockar vi de basta tilverkarna. tillverkare ansvar for hela processen.

 En helhetslésning anpassad effer dina behov ¥/ Servicetekniker med specialistkompetens

Ré&dgivning, férsélining, finansiering, installation, utbildning, under- Viira tekniker utbildas kontinuerigt hos tillverkarna.
hdll, akutservice och reservdelor.
[/ Minimum 95% tillgénglighetsgaranti
@‘ Ett knmpefgn{ ﬁrg.ﬁlinings- ach prﬂg.kﬂ'ggm Vid nyinvesiering ansvarar vi ach vana fillverkare for kvalitet, service
Vi higlper dig hitta lasningar for oplimal effeklivitet | produktionen ach reservdelar.

Besdk war monter nr. C-3712/3306 pd VIM 2017 | Odensel

Eﬂﬁﬂﬂ TL MaskinPartner

AL ya:c ¥ ervice !

T —— S At Ty Véstbovagen 588, 331 53 Varnama. Tel 0370-37 84 00. www.ll-maskinpartner.com

TL MaskinParinar A8 &r en norcisk varksambed meed farsdiming och support av maskiner bl verkstadsindusirn § Swerige, Darvmark, Norge och Firdand, Med ca 30 medarbetare
har v den kompelens och omganization som krdvs Be il maxdmers verksladsindustring konburranskrall och Mrsambet,
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Ny katalog over Dormer
Pramets hallarsystem

Dormer Pramet har kommit ut med en
ny katalog over sitt hallarsystem.

I den 350-sidiga katalogen finner du information om fGretagets breda
hdllarprogram, som omfattar hdllare av de populdraste inspin-
ningstyperna, tex DIN 69871, MAS 403 BT, DIN 2080, FSK-A, VDI
och MORSE.

Katalogen &r Kitt att filja genom sina enkla menyer och ikoner, Dir
finns korsreferenser mellan olika hdllarsystem, adaptrar, reservdelar
och tillbehir. Dessutom finns en teknisk avdelning med en hel del
matnytig information och dven anvindarmanualer.

Alla verkiyg i katalogen siljs under varumiirket Pramet.

Katalogen kan fis antingen som tryckt papperskopia, eller som
en pdf-fil och finns pi fyra sprik nimligen engelska, tjeckiska,
ryska och Kinesiska,

Mer informabion:

www. dormerpramet.com

‘nergy=efficient quick=change

pallet module with 24V technology

SCHUNKs program av paletbviixlingssystem viixer nu
yiterligare med den nya modulen

VERO-8 NSE-E mini 90. Den nya modulen ingdr i den
strategi som SCHUNK har och som byg-ger pd uppkopp-
ling och digitalisering och som dven bendmns “Industri
4.0"

VERO-5 MSE-E mini %0 dir viirldens fiirsta modul fér
palettvislingssystem som drivs av 24V istillet for med
preumatik. Som alternativ till att lisa & lisa upp modulen
e luft sker detta istillet med en borstir likspinnings-
motor. Liscylindern positioneras fidrst med hjdlp av en
liten koma fér att direfter fixeras och lisas med hjalp av
tre slider. Lisning av modulens po-sition sker med en nog-
grannhet av < 0,005 mm. Al detta sker pd mindne &nen
sekund och dir effekifdrbrukningen endast uppgir tll 30
W T last position krivs INgEn energl. SCHUNK har paten=
terat den interna mekaniken som mijliggde att 1isa med
en 54 hisg kraft som 1 300N, Bercende av vilken diameter
som spinnbulten har sd kan en fasthdliningskraft pd upp
till 15 000 N erhallas vid val av Ma samt 25 000N vid MB.

Den elektriska nru'.lutninsl:n bestdr av en -ll-Pinnani
kontakt som &r kapslad IPS7.

Sjalvhammande system
Lika alla andra moeduler | SCHUNKs program av palett-
vixlingssystem har VERO-5 NSE-E mini ett formanpassat

och sjilvhimmande fiderpaket. Om elférsBriningen
fravinner, exempelvs vid strdmavbrott eller nid-
stopp s dr sdker fasthillning garanterad via delta
fjaderpaket. Modulen kan dven aktveras manuellt
vid spinningshortfall,

Med hjilp av 24 volts matningen sa ir VERO-5
NSE-E mini dnnu en produkt som enkelt kan
anvindas i mekatroniska applikationer dir upp-
koppling och digitalisering ges en hiigre bety-
delse. VERO-S NSE-E kan tack vare sin modula
konstruktion dessutom kombineras med andra
produkter i SCHUNKs sortiment och pa s4 sitt
skapa mindre system.

Kompakta matt
VEROS NSE-E har en diameter av endast 90 mm och
med en dragtapp som endast har 20 mm i diameter dr
VERO-5 MNSE-E mini en optimal I5sning dar kempakta
inbyggnadsmatt fir viktigt, Den totala inbyggnadshij-
den drendast 85 mm. Alla visentliga mekaniska delar
dr tillverkade i sostfritt stal. Séljstart och leveranser
av VERD-5 MNSE-E mini dr berdknad alt starta férsta
kvartalet 2017,

VERC-5 NSE-E mini 80 8r varicans forsta moaul fGr paiaft-
vibdings-sysfem som drivs av 24V istdlled ir med preumatik.

Mer information:
www.schunk. com



]
RAVEMA SERVICE | l

=Har finns vi! Vart &n i Sverige ert fretag ar
beldget, finns vi inte langt ifran.

Vart heltickande koncept

Installationer
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Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

www.ravema.se

Anmal dig til(

Slipakademien
Ehn & Lands tegretiskq
s!iputbiidning

OKA DINA
SLIPKUNSKAPER

Resultatet | en slipprocess paverkas av manga faktorer och vi vet att uthildningen av
persanal i och runt processen 3r mycket betydelsedull thr ett bra resuitat. | synnerhet
géller det hos {oretag som arbetar med kvalitetssdkring. Ehn & Land erbjuder en teoretisk
2-dagarsutbildning dir vi gdr igenom de olika operationstyperna av rund-, centerless-,
plan-, verktygs- och hilslipning.

Deltagarna kommer att ges grundléggande kunskaper inom:

» SLIPTEORI » SKARPNING
e SLIPVERKTYGET « MICROFINISHING
» MASKINEN « SAKERHET

» SLIPVATSKANS INVERKAN

Tre utbildningstillfatlen under 2017

o 4-5april ¢

10-31 maj * 17-18 oktober

Ibilningsladare & Jan Svendson
ioch Thamas Henke! som tillsammans
iar mer &n 50 &rs erfareshet inom
precisionsstipning ech wibidning.

Uibildaingen kommer att ske b JinkSgeng melizn
klockan 08 00-17.00, ¥ komme: sit hitls 1§
Ehn & Lands [oksler pd Bultvagen 4 i Jéakaping.

Gidr sd hér for att anméla dig
= Uippoe namn, firetan, dinfer yrkesrell
pd fdeetaged, antal som Gnskar defta

nch wilke! datum som ni wil kemma.

13.500:- per deltagara

| mihidningspaiedet Ingdr v Svernatiningar
pé Viou Hoted, beldget § centrala Knkfiping,
saml middag och frukost pd Vox Hatel

+ Max antal 17 delfagare/uthildeingstilislle

» Skicka din aamalan via mel Bl
e svenssonv@shinland 2

= Sista anmdlningsdag & 10 mars, ¥ apil

Dieltagama erhdller utbitdningscertilicl respektie 22 september

Kursen gav en bra grundicunskap runt Jag tycker det bir 3 en bra grundutbiléning

slipning med firdjupning pd vissa emriden fir dee som har att phira mad sfipning i sitl yrke
Fredrik Johanssan, produktionstenkes i Anders Krantz, produklionsteknikar pi Husqrama
slipawdelmingen. M Copen Taespverken :

: : - Jag och en v il cperatdres gick Ehnd Lands

- J3q ar ek B3 iincig och Ubvincig SUROCh e g forra ween. For min del gick ag den for
gick shipulbedningen | hastes. Aviedningen var a at 52 nivia pd wibildaingen, Milsbtiningen fr oss &
mﬁlu?ﬁﬁaqwhﬁ!nwhﬂmhaﬂ bt i hoveicapsanivia hos vl perstdrer. Jag Hycker
om slipning  aimanhet. Jagilie ocksd N oy e grpmtoining f e s har
utbidningen 13 alt thlsammans med Ehn & Laad gira med slipning | 5t yeke. e serm et
Kunng skrsddarsy en ulhildaing 16 vish operatbrer g incon by myckot kunniga | bistas gck

has ass; Warsen var ildigt bra och den gav ta god M ook v
St g S BB BITES st o
amrkdn. et var bra upplagh och IRGLIBE MG W oo

har cirka 75 operaties 4 firetaget ach g Adter nu

b planseen in tregliga krssstion liltssmmans
med Ehnd Land,

EHNEE:AND

www.ehnland.se
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Darmear Prame! har ulveckial en ny sene maskingangltappar speci-
glit framtagna fdr reparation, underhdll och renovering (RO

Mu lanserar Dormer Pramet en ny serie maskingang-
tappar speciellt framtagna fér reparation, underhill och
renovering (MEOY).

Dre nya tapparna, som erbjuder kostnadseffektiva alter-
nativ av hilg kvalitet, kommer att vara sdrskilt intressanta
féir kunder som arbetar med motorer, pumpar, ventiler,
mm, inom en rad olika industrisegment, t ex fordons-,
flyg-, olja ech gasindustrin, m fl,

De mﬁnﬁsﬂ'disa tapparna, som tillverkas
under varumdirket Dormer, kan anviindas
i en rad olika operationer. De 8r tillverkade
av highkvalitativt snabbstal (55}, som har
en bra kombination av hirdhet och seghet
och som ger lang livslingd,

Tapparna finns som Metrisk grov,
Metrisk fin och som rirgiinga G (BSP) och
som rakspdriga, spiralspars- och spandri-
vande tappar. De dr dessutom anvindbara
i en ling rad olika materialtyper.

De tillverkas enligt DIN-standard och sambliga ir
i blankt utférande fir att fungera i sd midnga material som
mijligt med bra resultat och god spankontroll,

Iohan Bodin, produktchef fr gAngtappar vid Dormer
Pramet, sdger: “Tack vare snabbstilets seghet i de hir
tapparna idealiska vid instabila applikationer. De passar

Allsidiga tappar fOr dagligt bruk

ocksd i konventionella maskiner, dir man kilr med ligre
varvial och dir vibrationer kan uppkomma,”

Dormers nya seric rakspiriga tappar (EV84, E781 och
E787) ldmpar sig fir gangning 1 gjutjirm med hildjup upp
HIl 1,5xD, bdde botten- och genomgdende hil,

De spindrivande tapparna (E785, E782 och E788)
anvinds tll genomgiende hil upp till 2,5xD och spiral-
spdrstapparna (ET86, EF83 och E789) klarar bottenhdl
upp till 2,5xD. Bida dr givetvis anvindbara i de festa
materialtyper.

De nya metriska tapparna gir fven att £3 § satser med
sex lappar i varge av antingen rakspariga, spdndrivande
eller med spiralspdr.

Mer information:
www.dormerpramet.com

Forbattrad ytfinish vid svarvning

Dormer Pramet lanserar nu en mangd nya viandskdr samt en ny hardmetallsort for svarvning i specifika material.

Pramets nya spdnbrytartyper limpar sig for alla svarvope-
rationer, frin fin- till grovsvarvning i stil, rostiritt, gjutidm
och dven i varmhillfasta superlegeringar.

Till att biirja med har vi de posibiva spanbrytarna NF1
och WF2 som ar limpliga for rostlritt stal, Den vil balanse-
rade formen hos de hir nya viindskiren ger en mycket bra
spankontroll ach dr mycket littskirande. De dr dessutom
produktiva tack vare ling livslingd.

MNF1 &r en universell spanbrytare fér fin- och medelfin
svarvning, med slipade eggar, som ldmnar en mycket fin
yta pi arbetestycket. Den anviindbara NF2 spinbrytaren
har en smal Brstirkningsfas och klarar dirfdr lite luffare
uppgifter - som medelfin till medelgrov svarvning,

De nya FF2, FM2 och RM3-skiren far stil och gjutidrn
har @ven de mycket bra spdnkontroll vid smé ingrepps-
djup och matningar och ger en mycket bra yifinish.

FF2 har en positiv spinvinkel och kan klara skirdjup frin
0,15mm i lagkolhaltiga stdl. FM2 spdndelaren iir lmplig
till fin- och medelfin svarvning med skirdjup fridn 0,2mm
och tack vare att den har en skyddsfas klarar den dven
intermittenta ingrepp.

Den mycket starka RM3 spanbrytaren anviinds med
ftrde] tll griwee bearbetning | stil diie skirftirhdllandena
ir pgynnsamma.

FM2 spdndelaren & i@mplig til fin- och meadelfin svarvring.

Till shut hiar vi skiren med de nya SF2 och SF3 spénde-
larna. De dr positiva skir och som med sin higa sdkerhel
ar ett pilitlig alternativ vid svarvning i varmhillfasta
superlegeringar. SF2 anvinds tll finsvarvning med lag-
sta midjliga matning, medan 5F3 Klarar fin- till medelfin
SVArvhing.

De dr bida sirskilt effektiva vid svarvning av smi och
slanka arbetsstycken, tack vare sina skarpa skireggar med
minimal nosradie. Resultatet blir 1aga skirkrafter, ingen
ythirdning och en suverdn yifinish,

De nya vindskiren kompletteras ocksd med en ny
hardmetallsort fir svarvning i rostfritt stal.

Den nya T7325-sorten blir férstavalet fir effektiv svary-
ning i rostfritt. Den kompletterar den nuvarande T7335,
som brukar anviindas vid instabila bearbetningsfichal-
landen.

Den nya T7325-sorten dr gjord av ett funktionellt gradi-
entsubstrat och en speciell MT-CVD-beliggning och klarar
ocksd intermittent ingrepp. Kombinationen av sort och
belliggning per ett mycket starkl skiir med 13g bendigenhel
till lssegesbildning och urflisning. Det blir didrigenom ett
palifligt verktyg med lang livslingd och hijg prestanda.

Mer information:
www.dormerpramet.com

De nya vandskiren
kormplatteras ocksd
med en ny hirdme-
talizort fdr svanning
i rostfritt sl

Prarmets Aya splnbrytartyper Bmpar st e alle svarvoperationas, fein fin- G

grovsvanvming | stdl, rostrill, giutigm och dven | varmbdifasta superegeringar.
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Maximerad precision
for kuggbearbetning

Hagsta rundgangsnoggrannhet

For stora och sma spanndiametrar

Kan spanna pa tva spanndiametrar med gemensam aktivering
Aven korta spinndiametrar

§
.

ori

Filtermist ar varldsledande nar det galler
SpdRdiametor 2/ Spanndiameter 1 oljedimavskiljning med mer &n 200 000
enheter i daglig drift over hela variden!
Investera i bra arbetsmiljo

med Filtermist.

Finns &ven |

" rostiitt utiGrande igr

[vermadelsindustn, -

CnnCar. Im.amur:quys*uw1

F- Hu-" for ger kontinuerg driftsdata mm.
Kapacitet: 180-2.750 mih (S200-FXT002).

Rek pris frén 160205 kr (5200)

kgni

Box 4061 - 18104 Lidingd - Sweden
Tel: 08-7515200 - Fax: 08-731 ?jﬁ 90 Lds et arbelsmifdproblem med Fillermist
info@@gimaskin se - www.glmaskin.se Kraver minimalt | och (Brsadds

med higatiekiva energisnala mokoner fGr ett
langt v i buffa mider.

PARTILLE
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Dormer Pramet lanserar ny

Dormer Pramets nya kalkylator APP for berdk-
ning av skdrdata for maskinbearbetning, finns

metrisk eller tum.

Mer information:
W"Ir.’.d::rrnmrpramcl,mm

nu tillganglig for nedladdning,.

Denna APP som fdrst och friimst 3r avsedd fir smarta telefoner, hjalper anvandaren
att bestimmia skirdata fir alla tinkbara operationer inklusive frdsning, svarvning,
borrning, gingning och upprymning.

Genom att Bigga in olika parametrar, sdsom verktygsdiameter och malerialtyp
kan anvindaren snabbt och enkelt bestimma de optimala frutsdtningarma fir en
effektiv maskinkérning. Man kan navigera igenom ett stort antal parametrar och
fa fram berikningen, bara genom att svepa pd skirmen, diribland fir man fram
kraftbehov, vridmoment och skiirandetid,

APP:en finns pa 18 sprak, och speciella preferenser finms som tillval, sdsom

Denna APP ir ett viirdefullt redskap for ingenjérer och operatéirer inom industrin.
Ladda ner den gratis fridn iTunes eller Google Play,

ProfitTurning

- ledande i framtidens CAD/CAlM-programvara

Zig-Zag Grooving

ProfitTurning
SFM: 550 SFM: 550
IPR: 0.05 IPR: 0.0075

Depth of cut: 0.04"

ProfitTurning™, som inghr i den senaste versionen av
ESPRIT CAM-programvaran, representerar ar av banbry-
tande forskning. ProfitTurming™ som grovsvarvsstrategi
minskar avsevirt maskincykeltiden i en serie kravande
tester, Den ger en prestanda som lovar att ta maskinan-
vandare, ingenpiner ach verkstadsarbetare till ]'ui'igre mvaer
av precision, kvalitetskontroll och produktivitet.

ProfitTurning™ ar en highastighetsbaserad grov-
svarvsstrategi som utvecklats av DF Technology Corp.
fisr Utv/ Inv / Plan-skdrning och andra uppgifter. Den
fir snabb, siker och effektiv och Hirli’msﬂr aven verk-
tygets livslingd genom att avsevirl minska slitaget.
JamEdrt med konventionella rampmetoder sd minskar
ProfitTurning™ maskinens eykeltid samt antal i byten
av verktygsskir.

DP Technologys Fol-chef for produktutveckling

och teknik, Ivan Kristic, avsléjar vetenskapen bakom
ProfitTurning "™-prestandan:

“Werktygsbanan i ESPRIT 2016 ProfitTuming™ bibe-
haller konsekvent skirkrafter och spanbelastningar s4 att
skiirhastigheten kan 8ka avseviirt, Genom att anvinda
trokoidal svarvning och kentrollerad ingreppsteknik mins-
kar ProfitTurnings™ verktygsbana dven vibrationer och
restspinningar, vilket i sin tur gr den sdrskilt val limpad
for tunna viggar eller hdrda material, speciellt super-
legeringar. Nettoresultatet innebir avsevirt minskade
cykeltider och maximal produktivitet.”

Fysikbaserad skdrmotor

ESPRIT 2016 anvinder en fysikbaserad skiirmotor som
utgdir grunden fir tekniken i ProfitTurning™,
Medan traditionella skirstrategier endast avser materi-

Depth of cut: 0.063"

algeometrin s dyker ESPRIT 2016 djupare in i vetenska-
pen om hur olika industrimaterial kan skiras pa det mest
effektiva sdttet. Dess nya verktygsbaneteknik anvinder
fysikprinciper fGr att formulera unika strategier for varje

skitruppdrag.
Fiwr att g:’imdnth: sd |hgg:-!r ESPRIT 2016 in alla relevanta

faktorer i verktygsbanans algoritm, sisom verklygsma-
terial, verktygsform, arbetsmaterial, verkiygshastighet,
matning, spdndeformering, spinbelastning, maskinef-
fekt, acceleration och hastighetsminskning, Detta hjalper
till att .likilp\a en ﬁ.ll]s‘tﬁndig kontrall av skirmiljin, vilket
mdjliggdr optimal skiming dverallt lings verklygsbanan,

Mer information:
www holotech.se
Www.espritcam.com
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ka 11'1}7 lator APP ﬁel och }gtfimne]l Kantbnytning

narkravenlar hega

Darmer Pramets mya kalkylator APP finns nu Gilganghg 10r nedladdning.

“Brain Products AB Tel 0157-208 40 + Fax 0157-212 40
* Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping  E-mail: brainproducts@telia.com

En stark laguppstalining.

SPHINX

:m® m
Your partner WERKZEUGE

Solida hardmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Héardmetallverktyg

voha<tosec

spokolm

Hardmetallpinnfrésar Keramiska vindskar Frisverktyg

FNT

Taoling Systams

MITSUBISHI ™)

Hérdmetallpinnfrisar Borrverktyn Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer an 30 &rs erfarenhet av marknads-

foring och férsilining av ledande varumérken for skirande Beﬁ-IOOIS

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa beréttar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se
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Axelent lanserar GibbsSCAM TMS
unik handboOk OIN | 1usmodu gersnabbare multidetal programmering
maskinsakerhet

Widactermdarasi o
Fu blir det enkelt att tdnka ool il

sakerhet for arbetsplatsen
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Axelent Safety Book vigleder ldsaren genom .
" i . i . et Oy Papmmss| e Rassails | Adiss
djungeln av lagstiftning, regler, EU-direktiv och kraw. PR e e e

Genom handboken framgar ocksa vilka certifieringar och
markningar som ar viktiga att halla utkik efter.

Bokens forfattare dr expert pd maskinsékerhet

Farfattaren tll Axelent Safety Book heter Matthias Schulz, Schulz dren
oberpende maskinsiikerhetskonsult som samarbetar i ett joint venture P
med Axelent AB, Sverige och Axelent GmbH, Tyskland. Han har fungeral
som radgivare mot verkstadsindustrin i Tyskland, Osterrike och Schweiz
sedan birjan av 1990-talet. Schulz hiller regelbundet uthildningar i dessa

linder och bokstavligt talat har tusentals ingenjirer dragit lardom av shvil ; T
hans utbildningar sorm hans biicker om riskbedémning, maskinsikerhet £
och teknisk dokumentation, Doyt o | [ | [
Standeed  Egra sidor et =
Matthias Schulz, maskinsikerhetskonsult, Axelent Profiservices: e[t | Mavsl 41 |+ Fspsen Craw
“Jag hittar inga svar, bara hdnvisningar.” B Varde [0 | — @) X Fort ) Singaidersy
; (3Y Foot (8 Multidetah

Den upplevelsen ir mer regel in undantag nir det giller CE-mirkning, Betal Fostienar Pkig

maskinsikerhet och allt som hisr dartill. x |1 o @ Envag ““"""’ma AT
- - = amma

Alt lisa betungande EU-direktiv, forska kring standarder och att utfira Y | | om0 ':% SickSack . T E‘E
riskbeddmningar kan fiir minga kinnas som etl odverstigligt hinder. 1 Eget Sieg . o L R —
Durfisr skapades Axelent Safety Book - en unik guide som pad ett enkelt ol L

RO » P . LT ER Frdealzas

och ld t‘tf{!rflél.'hgt st hesvnfar de flesta k.I:IEPIEa fragor. _ Oevig i i o - 5

Boken & annorlunda - vi hoppas alt lisaren kommer att kinna det Fades ALy Gugows | (® EnlVyg K8 g
ocksd Den presenterar regler och fSrordningar samt illustrerar principer (OEniOp s E":;
och lésningar med massor av grafik. Och det bista av allt: man behéiver Giupp  Dpesstionsr _ X _ =
inte lisa guiden fran plirm till pirm - bara bliddra i boken och bérja med 1 23458 Ry Ds“"‘"’“*“l:'é'_*“’“_.
det som fingar uppmarksambeten.” § ;9 st e, gl :

4 0 K5 # Opesalionstapent

Den unika boken dversétts till sex sprak 5 M Dperstioras  Foidion  Lige
Axelent Safety Book kommer att ge ut pd spanska, tyska, engelska, franska, g:; s;
svenska och nederlindska.

Boken kommer inte att kunna bestdllas eller laddas ner. I | Fickiia
Enda sattet att {4 ett exemplar pd ar att boka in ett besiik med en sdljare. — = B
De hundra fiirsta exemplaren pi varje sprik fiirpackas i en specialutfor- mwm :
mad box som [Grutom boken dven innehiller skyddvist, skyddsglastgon Eﬁffﬂp ""ﬁ Rodmadds | Addera
och ranproppar. . e Tt - Versn 1173

o 3
Oodna oom B eftes

Mer information:
www.axelent.com
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Skadrpverktyg ar marknadsledande i Sverige inom
gnisttrad, slitdelar och tillbehor till tradgnistmaskiner.

Se vara formanliga
manadserbjudanden
pa skarpverktyg.se!

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15

info@skarpverktyg.se www.skarpverktyg.se

ﬂH-sy’Etem Kvalitet sedan 1994

__ Diskinmers & pnevmalc bew/eIumYSIETS
Vatsug med smart témning

Enkel att tomma = alltid tomd
GibbsCAM - TMS / kubkérnings-applikation Tryckluftsdriven, underhallsfri och med silkorg

TMS (Tombstone Management System) dr en modul dr avsedd att effekti- S——
SPILLVAC

visera programmeringen fiir den som ofta bearbetar multipla detaljer pd
Made in Sweden since 1997

olika kubsidor, exempelvis i fleroperationsmaskin. Modulen lanserades for
ca 15 &r sedan och har sedan dess férfinals successivt. | den senaste upp-
dateringen finns nya metoder e atl optimera kiirordningsfoljd baserat pd
operationsgrupper, miiflighet att arbeta med flera sikerhelsplan i djupled
samt individuellt anpassade avetind fisr detaljrepetering (se bild 2). De nya
funktionerna hjalper anvandaren att ytterligare optimera kiirmetod och pa
s& st minska bearbetningstiden i maskin. TMS modulen ger upp till 80
Hdsbesparing gentemot traditionetl CAM-programmering, vid program-
mering av flerdetaljkdrmingar.

PPRETTTTILTTTE T
- Vi,
ALY LR T FH AR i LT
) (i
iyt 4
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=
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Ide’n med TMS ar enkel

Med GibbsCAM TMS programmeras en detalj och samtliga axelvridningar
fir firsta detaljen. Direfter appliceras villkoren for detaljrepetering 1 TMS
maxdulen som sedan automatiske skiter nollpunktsuppligg, fistur- och rddm-
nes repetitioner samt hur optimering av underprogram skall ske, Vilken
ordning detaljerna bearbetas | bestims av anvindaren med hjdlp av olika

automatiska villkor. eller manuelit. Mallpun kternas ligesinmatning i maskin

sker med automatik i samband med inlisning av NC programmet | maskin,

Komplett programpaket

TMS modulen kan adderas till alla solidbaserade GibbsCAM program. Den
levereras i ett komplett paket ihop med Maskinsimulatormodulen sd att
samiliga repeteringar kan verifieras och kollisions simuleras, samt med en
siirskild TMS postprocessor som skapar kompakt och optimerad NC kod,

Mer information: www.QH-system.se « info@QH-system.se « 03145 65 65
Ring fér ni aterfGrsiljare

www fructus. se
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Precision fran grunden ger
Okad Idnsamhet.

Har du kopt en Ferxrrari och
utrustat den med regummerade dack?

Mej, naturlighvis inte. De flesta inser pa direkben att detta
vore ddesdigert for bilens prestanda och kiregenskaper.
Kdper man en lgre kvalitet pd dick ger detla naturlighvis
ligre prestanda pa vad bilen kan prestera - man fir vad
man betalar fise.

Paralleller med ovanstdende fall kan tyvirr ofta dras
ndr det giller att kiipa uppspanning il din nyligen inkép-
ta htgpresterarde bearbetningsmaskin.

Abt 2 bilarna att sitta fast utan att (lyga ivig dr inte sd
svart, det Kluriga dr att f3 till en tillricklig precision och
noggrannhet dver Hd. Det markliga &r att man ofta inte
inser att det inte gér att utnytha maskinens fulla potential
utan en professionell uppspinning.

Medan diskuteras varftr det dr en bra idé att redan fran
bérjan ligea in en finansierad uppspinningsstrategi, dir du
kan kitea e fullt recan frdn dag ett, di maskinen levereras,

Exempel pd uppspanning
av arbetsstycke pa Chick referensbord.

Uppspanning Fiuturplasta

av 1 s, slycke

Upgspanning
av 2 arb.slycken

Optimera skar eller uppspanning
- Vilket vinner man mest pé?

- Vi pa Partille Tool Trading siljer visserligen inte sd
mycket skir sjiilva, men det gér mdnga utav vira terfiir-
siljare som dagligen dr ute pa faltet och hjilper fretagen
att effeklivisera processerna i sina bearbetningsmaskiner,

Vi hiir pafallande ofta fran skirandesiljarna en viss
frustration dver att kunden inte har en tillrdcklig kvalitot
pa sin uppspdnning. Al alla vill ha bdsta mibjliga skair fir
att korta ned bearbetningstiderna dr fullstindigt sialvklan,
Men det &r inte alls lika sgilvklart att satsa pd en higkvali-
tativ uppspanning som skulle ge helt andra méjligheter att
kiira fiir fullt, och ddrmed korta ned bearbetningstiderna
med kanske flera minuter istillet for sekunder per timma,

Det dr ofta man hos kunderna inte inser viirdet av att
salsa pﬁ en hﬁgl\.\'ﬂlimhuppnpﬁn ning, inte ens pﬁ nya

Referenshalen placeras sd att mesta mélliga antal fir plats,

-Drefning 50 mm.
-Tillverkas | guigods och precisionsslipas fill tiocklek 35 mm
-Alla nddvandiga skruvar el meditier.

System @&

maskiner. Det ar vanligt att man kisr med ndgot som man
vid maskinkGpet kanske lyckats pruta sig till, eller fir
medskickat " att ha ndgot att starta med”. Saken fr den
att detta mycket sillan, eller aldrig, matchar maskinens
prestanda. Man kan diarmed inte kitra med de varvtal
och bearbetningshastigheter som man betalat dyrt [Gr
att £3 Hllgdng till.

Ett verkligt fall som gor att man undrar...
Rickard Larsson, teknik- och férsidliningschef pd Partille
Tool Trading berdttar
- Vi fick en firfrdgan fr ndgra &r sedan. En terfiie
siljare skulle silja tre stycken skruvstycken il en kund
i sidra Sverige.
Jag byckte att vi hade ett riktigt bra erbjudande Hll kun-
den men dndd valde kunden Gl 2lut att kipa skruvstycken
av ett kenkurrerande mirke med et Ligre pris och
jag blev uppriktigt forvinad.

Jag satte mig dd ned och gjorde en noggrann
analys mellan just dessa skruvstycken och hittade
ett antal vilsentliga skillnader:

s Materialet | vira var titans, hade higre densitet
och kvalitet

¢ Skenan var betydligl kraftigare

+ Vira backar, bide den rérliga och fasta, var
betydligt langre

* Vira hade en noggrannare slipning, dven pd
sidorna

= Vira vigde 12 kilo mer per skruvstyeke

Ar det da virt den relativt liga merkostnaden att
kipa kvalitet?

Vi menar att de skillnader som jag kom fram till
ovan medger ett antal firdelar som vida verstiger
prisskillnaden, sdrskilt om man tittar pad livsling-
den pd skruvstycket och hur del presterar dver tid,
= Material av higre kvalitet medger att delama

kan shipas in med higre noggrannhet och

mindre glapp uppstdr dirmed
Fort. sida 52 ==



Swiss manufacturer of precision maasunng nstrumeants since 1969

sylvac
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UPPTACK VARKAMPANJEN PA WWW.KMK-INSTRUMENT.SE

TECHNOLOGY @

\/erkltghet eller fantast?
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Kontakta oss, vi berattar garna om Edgecams formaga att skapa hela eller delar
av NC-program helt automatiskt.

Automatik som skapar sakerhet och lonsamhet.

Edge Technology AB ﬂfﬁ;‘ﬂND”D'C
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e Slitaget blir mindre med ett hiigkvalitativt imne

*  Vrid- och bjstyvheten i skenan dr stire och dirmed
Gkar noggrannheten

*  Backarna biicjar inte resa sig efter ndgra ir

* Noggrannare slipning av sidorna ger en littare
nollning vid moentaget, iven liggande

= Noggrannheten var angiven Hil i stort sett samma,
men dver tid lar skillnaden bl tydlig

Vad far det for folpder efter ett tag med backar som reser
sig och en noggrannhet som gradvis avtar?

Det Fir fisrstas bli ett antal problem med att £ igenom
bitarna i kvalitetskontrollen. Leveranstiderna kar, kosina-
demna stiger - bide genom antalet kassationer och arbetstid
som kunde utnyttjas till produktion istdllet fér Hll felstk-
ning. Dt viirsta foljden kan bli att kunder blir missndjda
och di bérjar det bli riktigt jobbigt.

Jag kan tycka att det dr nast intill tinstefel att kipa
lag kvalitet nir det giller en i grundliggande del i sin
tillverkningslina som fastspinningen utgin

Visserligen kan jag forstid att fdretag i pressade situatio-
ner med finansiella svirigheter (som varit vanligt under
nigra dr sedan kraschen 2009) ser sig tvungen att handia
kortsikligh och bara titta pd priset.

I sicdana fall kan det till och med vara helt riitt beslut att
ta, om an kortsikhigt, ur en fﬁretagﬁekmnmnlsk synvinkel.

Men nir tiderna blir bittre, som under de senaste dren,
giller det att Aterigen se framdt och investera 1 kvalitets-
produkter som minimerar kassationerna, dkar produkt-
viteten, kvaliteteni och konkurrenskraften.

Min favorithistoria ur verkligheten

En av mina favorithistorier ghller just ett sidant skeuv-
stycke som besknvits ovan, En kund ringde upp mig 2015
och sa att han ville kipa ett likadant Cuter maskinskruy-
shycke som han hade kipt 1997, Javisst sa jag, dr det ulslitet
och du vill ersitta det gamla? Nej di, sade han, det nya
skall sitta bredvid det gamla som fortfarande fungerar
alldeles utmiarkt!

Vad skall man sdga? Kvalitet ltnar sig i ldngden! En
mycket nisjd kund som fortsitter att handla hos oss pd
grund av hilg kvalitet. Vi har dessutom reservdelar till
alla var sdlda skruvstycken om man mot firmodan lyckats
ha sémder ndgot.

4-sidiga kuber med utbytbara paletter,

© cHicK

Precision frdn grunden
ger 6kad lonsamhet

Den enklaste formen av
effektivitetstkning kan vara
att installera ett =i kallat refe-
rensbord i maskinen. Det
skapar helt andra méjligheter
fisr att snabbt kunna rfigga om
i maskinen vilket dkar tiden
som spindeln kan kira. Det
betalar sig i minga fall redan
ftirsta Aret!

Eeferensbordet har eft ras-
ter med gingade precisionshal
som anvinds till att mycket
snabbt ech sikert spinna fast
skruvstycken, paletter och
fixturer i exakt ritt posi-
tion med hiég repeter-
noggrannhet. Hir kan
man sjalvklart ocksa
spianna fast dldre
utrustning, kanske
med en mellanplatta
som enkel adapter.

For att kunna fista upp ytterligare detaljer dr kuber
ett vanligt sétt att jobba. | exemnplet pd bilden nedan har
man fyra eller fler sidor som kan utnyttjas e en eller
flera typer av bitar. Det finns ocksd tvisidiga dir man
kan spinna upp stéirre detaljer.

I Chick-sortimentet kan man tll och med, som i fallet
langst till vinster, fista upp en I3t utbytbar palett pi en
eller alla sidor. Plundring av paletten sker sedan utanfér
maskinen allt medan spindeln jobbar pd inne 1 maski-
nen. Smarl! Backarna som anvinds i just detta systemets
skruvstycken, kan dven sittas pi motsvarande kub, bra atl
Litt kunna rampa upp sin produktion genom att anpassa
fler mjuka backar.

Kvalitet lonar sig i langden

1.30'dr har vi hjalpt industrin med professionella uppspiin-
ningar. Det birjade med enklare spdnnanordningar och
utvecklades till kuber och nollpunkissystem. Vi var, enligt
vad vi kdnner Hll, first ut pd svenska marknaden med att

= Gor kortare cykellider per delalj,
- Tétad mot spdnor och smuts,

- Inga verkiyg behbva [Br att byta
de rorliga backarna.

= Minga ollka typer av backar.

= Third-Hand-Scraw gér det enkelt
an byta arbatsatycke,

plundring sker utanfor maskinen. Smart!

Precisionsbord ger mangder med
mojliga uppspanningar

silja just referensbord och nollpunkissystem. | mitten av
G-talet var det A som niktigt insag hur stor effektivitets-
dkningen blir med sidana system. Vi har alltsedan dess
jobbat vidare och sdlt minga system tll néjda kunder.

Vi har lang erfarenhet av att hjilpa svenska markna-
den med uppspanningsproblem, ring oss fiir att f halp
med just dina projekt. Vi har under &ren byggt upp ett
ldngsiktigt och mycket vil fungerande samarbete med
ett antal higklassiga leverantérer, dar vi kan vilja och
vraka ur deras gedigna sortiment och rekommendera
bista mdjliga losningar [Hr kunderna.

Partille Tool arbetar enbart med leverantiirer som kan
erbjuda higsta kvalitet med samma méatt och toleran-
ser dr efter dr. Vira leverantiirer finns huvudsakligen
i USA, Schweix, Frankrike, [talien och Taiwan. Vi tar
ingenling fran Kina!

Mer information:
www.partille-tool se

6-8 sidiga Multi-Lok anvands
framfarallt vid stora serier och
da man inte behdéver samma
atkomst vid 3-sidig bearbetning.
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NAR ALLT FUNKAR FAR
DU TID OVER TILL ANNAT

Nar ni jobbar med palitliga och Iénsamma maskiner far ni tid over till annat. Vi
hjalper er med att fa den senaste tekniken pa plats for ett mer effektivt arbetsliv.
Tovend - Hilli Maskin - Licato

— * A e

Automatisering - Fraga oss!

Vi har I6sningarna - Stand Alone och linjer

= ) W
Woshbromer oAbl
MACHINE FOOLE

BLS-NEO 3015 Gompact/High Tower | Weinbrenner TSY 20/3050 | Weinbrenner GP 200 | APHS MOSES | BEPL-H 2002 | APES Electric Pross Brake

Tovend gencralimportir | samarbete med:

=
R
L T licaTo
To END + 46 (0)70 595 60 01 MASKIN AB
s tony@tovend.se www.tovend.se +46 (0) 325 81 B2 80 +48 (0] BED 37 B5 25
wwrw licato.se ulf@hilli.se | waw.hilli,se
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Thomas, Hikar, Tim och Mauritz,

Byatar Fiber

Undret pa on!

Frén jarndlder till framtiden. Smedens roll och kunskaper
i samhdllet har varit hitgt aktade sedan de férsta redskapen
av jirn bérjade framstillas, Att landets forsta jdrnugnar
kan ha legat pd Gotland stirks av C14 dateringar som visar
att jarn framstdllts pd Gn redan (Gr 2300 dr sedan. Gotland
ritknas dven till den plats i Sverige ddr flest limningar av
smidesverksamhet och jirnhantering gors,

Gutar klarar allt!

| Torfta inne i en av lokalerna hos Johansaons Smide hies
alltjgmt smidessliggans slag mot stidet. | hinderna pd
Mauritz Johansson formas jirnet vid varje slag i dssjans
sken. Det Mauritz utfor &r et hantverk som generatio-

A

Tim Johansson &r sonson bl Maurtr och viser pd det intelligenta och smara
anvindargrinssnittet ByVision Cutting. "Pdminnar faktiskt om en iPhona™.

TEXT & FOTO /7 INDUSTRIBILDER.SE

ner i drhundraden utfiet pd Gotland och annorstides,
Skapandet av ftiremal | metall. - Du vet, sdger Mauritz, hir
pé dn har vi varit tvungna att klara oss sjilva. Gammalt
tillbaka sd var det en fiirutsitining fitr att kunna stanna
kvar pd on. Oboma fick tillverka sina saker sjilva,

En ny tid fér Johanssons och Gotland vantar.

Mauritz har l"rl.-'llt 88, han har tvad soner, Thomas och Hikan
som sedan barmnsben sprungit i verkstaden. Dessa tvi
finna fortfarande | huset och behiirskar sdklart smedens
firdigheter. = Jodd, de &r nog bra, men som ungdomar
alltid vill, 54 skall de fiirstds hilla pd och fGrindra. Det
ar vl lite ondgdigt fortsatter Maurite. Forandringen som

Mauritz syftar pd, dér en nyinvestering i en fiberlaser. En
investering som skir plat med laser. Alla typer av metall-
plitar kan man skira detaljer ur. Och dessutom i iocklekar
frin 0,5mm upp till 20mm. — och snabbt gar det ocled
siger Mauritz som samitidigl ser ut att inka; men varfor
skall man ha sa brattom?

Oppnar ddrrarna for alla gotlandsfiretag.

— Vi dr ett litet familjefretag med & anstllda som klarar
det mesta i metallhantering. Man kan sfiga att vi dr vildigt
kampetenta nwed handens arbete, men det finns produkter
som man vill kunna tillverka snabbare, och det dir diirftie vi
har investerat i den senaste fiberlasertekniken som finns,
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tiands" sdger Thomas och Hikan Johanzsson.

'.ﬂanhilrmﬂdruna.rmtum vir, dan & hela Go

Det dr en ByStar Fiber av miirket Bystronic. Det r den enda
pa Gotland, men vi har det tinket att “Minga smd blir en
stor”, vilket skall 18sas som att vi virderar samverkan mel-
lan firetag hiygt. Vara diirrar dr da riGr Oppna pa det sittet
att vi later andra féretag £ tillgang tll vir fiberlaser siger
de bada briderna.

En produkt som leder till himlen!

En egen produkt har fSretaget. Det dr en flygplanstrappa

. Erfarna smedshinder kontroliemar som skapats fbr Swedavias behov. DA man dr specialise-
Ji | fritiskt dan fibariasarskurna detaljan rade pA rostfritt i Tofta, har den rostfria trappan hitintills

—-:.fl:?dﬁ. ﬁﬂﬁl"hﬁ'ﬂp&#ﬂ'ﬁ? ut séger tillverkats i 30 exemplar. — De har gjorts for hand tills idag
R TR vilket tar tid. Nu med fiberlasern kommer den produklen
att kunna tillverkas snabbare. och dirigenom kan vi gd ut
och marknadsfra vir trappa tll andra flygbolag § Europa
berittar Hikan.

Kreativiteten pa Gotland.

- Ja den iir stor, siger bida braderna Johansson samtidigt.
= Och det dr diirfiir vi | positiv samyverkan bland firelagarna
hiir pd &n ser att var maskin kan skapa tillvixt dven for
andra. Med den hdr kan man skira allt | planmetall dven
heigblank midssing och dven gravera med den. Titta hir, siger
Thomas och visar en graverad skylt med text ingraverad pd
den blanka metallytan.

Ett nytt landmérke | Tofta.

Snabbt, rent, perfekt! Fiberlasern kan skiira metallen med nitrogen som mijliggir
ByStar in action! de otroligt rena och finaste snitt i den stiirsta av platgrovle-
kar. Dessutom sker ingen oxidering med den gasen, vilket
innebiir att det skurna malerialet ser snyggare ut helt enkelt,

En tank med plats {tr 20 kubik nitrogen skall byggas
utantir johanssons Smide, vilken kommer att visa viigen till
vart Gotlands frimsta fiberlasertelnik stir att finna. - Ska
det vara nddviindigt det, siger Mauritz multrande, men har
samtidigt Lite swirt att délja en stolthet i blicken innan han
gar in och drar ighng dssjan igen. Nu drdjer det inte linge
féirrdn hammarslagen skapar en vlbekant klang frimn stidet,
I det stora nybyggda huset dar fiberlasern stir, sbir Thomas
Johanssons son, den 20-drige Tim ach 8vervakar att de rost-
fria fasten tll I'mpprh:;]u-t han nyss dmignat i datorn skirs

Mye Lo

By5tar Fiber

ut i den kraftfulla pliten. Pd radion hiirs nobelpristagaren
Bob Dylans “the times they are a-changing”.

Mer information:

www_h:,.r!itmnir:_s-'-u

mjchanssons-smide.com

Tvd siimor som kommer aff glima
ikapp! Mauvtz Johansson dr den anal
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en dag ér den andra lik?
Brinner du for WMWW lngar?

Gillar du att skapa nya kontakter?
Majligheter till paverka ditt eget arbefe?
Da ar deftta jobbet for dig !

Mer information finner du pa var hemsida www.isotool.se
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"/ Framtidens
dubbhalsverktyg !

Ské&r med tva skdreggar = ekonomiskt .

En skérsort = ticker hela Ert behov.
Bifogad skédrdala = Jétt att komma igang

Slipade skar = maximal precision samt Jéttskarande.
Bara att byta skér = slut p4 tidskrdvande omslipning, samt
inmdtningar efter borrbyte
Patenterad och stabil inspdnning av skérel.

Hég skérdala = produktivt {Vc:ﬁt?-.?ﬂﬂmfmfn}

Belagda hardmetallskar = Jéng livsidngd.
Invandig kylning i hallaren = bra spanavgang. Fran*
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safanDarley ATC

(Automatic tool changer)

E-Brake ATC dr en forlsdtining pd den framgdngsrika servoelekiriska
E-Brake 1507 3100 ach 2007 4100, Vad som gr denna innovation si unik
ir det fakium att maskinen har uttikats med en automatisk verktygsviix-
ling. Denna verktygsvixling placerar automatiskt verklyg i maskinen,
vilket dkar effektiviteten utan att kantpressen tar mer golvyta,

Smart verktygsmagasin monterat pa baksidan av maskinen
ATC dr alltid redo att thmma maskinen pi verklyg, vilket medfor att
man dven kan stilla maskinen manuellt. Med optionen “TIPS” kommer
roboten ocksd att kunna identifiera vilka verktyg som sitter i maskinen
och pi vilka positioner. Detta gor det méjligh att manuelit fytta place-
rade verktyg, roboten kommer att kunna lisa verktygels position och
fiytta verktyget tillbaka in i verktygsmagasinet. Detta 4r vad som giir
SafanDarley ATC unikt! Detta kommer att avsevirt dka er effektivitet!

SafanDarley ATC

= [Helt servoelekirisk maskin

» Standard magasin fiir 5 langder av verktyg, expanderbart

* Enkel programmering av hela systemet [rdn E-Control HMI

» pdjlighet till batch- och kitkiirning

» Verkivgs identifikation TIPS (tllval}

* Mycket kompakt maskin

» Maskinen kan utrustas med E-Bend L Blue vinkelmiiningssystem
» Fullt kompatibel med offlineprogrammering via Autopol

* Roterande stabion fir att rotera verktyg 180 grader (hillval)

Mer information:
wwrw dinmaskin.se
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AP&T automatiserar hos
Denso Marston 1 Storbritannien

Danso Marsfon Lid §| Storbntanmian har best8lit en ny transfar-
iBsning frdin APST far produktion av detalier til termiska kyfsystem.

Meet Our Team

Forsdljning

Y

Leo Feeney
General manager

Pernilla Grahn
Ekonomi Norge

—
= | i ]

Jonas Hansson
senvicetekniker

1l
Per Andersson

Saljare

(£ B
Peter Book

Sa I chaf

Curt Arne Lafgvist

Tom Sayers
i Séljare

Afférsutveckling
IIII'

Johan Alm
Reservdelar/Inkép

Yvonne Zetterind
Senvice koardinator

Lars Dreyer
leknisk support

Peter Lundgren
Servicetekniker

Liker Biskupic
aknikear

Anders Erixon

Kent Andrén
\ Senvicatekniker San

Joakim Lindberg
Sarvicatokniker Sanvicatak

APET har fitt en order pd en ny transferlisning frin Denso
Marston Lid i Shipley, England. Avtomationsutrustningen frin
APET ska installeras pd en ny mekanisk press fir produktion av
detaljer till termiska kylsystem. Driftstarten dr planerad till bérjan
av 2017. | affaren ingir ocksd service och underhill,

Denso Marston Ltd dr en del av Denso-koncernen och till-
verkar bland annat radiaterer, oljekylare och laddluftkylare fr
anlaggningsmaskiner. Firetaget, som sedan tidigare har ett antal
automationslosningar frin AP&T, kommenterar affiren:

- Awen den hir gangen har AP&ET varit vidldigt lyhorda for
vira dnskemadl och tagit fram en teknisk Wsning som midter vira
specifika behov pa ett valdigt bra sitt.

Mer information:
wwwaptgroup.com

HADA

SWEDEN

Ekonomi/Administration

]

Pt
Petra Sahlén Susanne Gustavssen
Support administration  Finans/Adminsstration

Malin Johansson
Administrativ chel

-
-

Magnus Norrman  Johan Hansson
Servicet Servicetekniker

Bérje Jehansson
Senicateknikar

Software

Martin Stagenius
Software support

Sten Scheier
Software support

Tel. 0322 - 208 900
info@amadasweden.se
www.amadasweden.se
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Voarkstadschel

Jaeqgued Frodnk Ehdahl,

Litf Karizson intercut samf
VD Jecguet Hans Mattsson

Intercut levererar
unikt kraftpaket till Hjo!

Jacquet Sverige AB har kort igang sin nya Messer plasmamaskin med 800Amp och tvi skirhuvuden, varav ett med fasaggregat!

Jacquet Sverige AB i Hjo ingdr i den virldsomspinnande koncernen Jacquet med sdte | Frankrike.
Jacquet har en global frsalining pd runt 15 miljarder kronor och ér en av virldens stirsta lagerlag-
gare av rostfri quartoplit. 1 Sverige lagerldgger man frimst rostfri plit | minga olika kvaliteter,
men dven svart material, slitstdl och tryckkirlsstil. Man har specialiserat sig pd vattenskirning,
plasmaskirning, laserskirning och sAgning. Jacquet i Hjo glids &t sin kraftfulla Messer Omnimat
plasmaskirmaskin. Den kan skira 150 mm rostfri plit med HyperTherm 800 Amp, fasaggregatet
som kallas Skew Rotator som klarar VY- och X-fog med bra tolerans, Med fasning har man kit
458 graders fas i B0 mm rostfri plat, men anser att 50 mm tocklek vid 45 graders fas dr det man
kan garantera med god snittkvalitet.

Enligt VI Hans Mattsson och verkstadschef Fredrik Ekdahl; “Med den nya maskinen far vi
mycket bra snittkvalitet med goda toleranser. Den nya plasmamaskinen gér oss mer snabba,
flexibla och ger ett firbittrat produktionsfldde jdmfort med den gamla plasmamaskinen. Mu kan
vi leverera fogberedda detaljer med svetsfaser direkt efter skiming. Skirhastigheten dr ocksh hig
tack vare de kraftfulla plasmastrimkillorna pd 800 Amp. Plasmaprocessen dr givetvis snabbare
in vattenskirning, men vi skall ha klart for oss att plasmaskirning och vattenskiming ar olika
metoder som anvinds fir olika behov, som kompletterar varandra pd ett bra sitt, och det dr bra di
vi ocksd har tre stora vattenmaskiner hiir § Hjo. Det som dr klart dr att den nya maskinen hjdlper F
oss att hitja kvaliteten pd det vi levererar, och det dr viktigh (6r oss di vidir certifierade enligt 150

S001:2015 samt EN1090." el e
Hg snittkvaiitet och goda toleranser

Mer information: www.inlercul.se

-1_..- P 1 -
Mezsar Omnimat med Skew Rotator sami dubbla 400 Amp Hypertherm
strdmikiifor, skimingen uiides | aft vattenskdrbord och Drogrammeras av
Messer’'s CADCAM program Ormiwin




PASSA PAI Kostnadsfritt personligt méte med

produkispecialister fran respektive leverantor

= Mekaniska

reduktionspressar
400 - 3000 ton

SES i

wwsanglccomopresse it

presse

Mekc:msku pressar upp fill 400 ton

Bandhantering och klippstréckor
fr. 400 mm i bandbredd

MANUELLA PRESSAR och
KOMPLETTA PRESSLINOR med

BANDHANTERING
10 - 3000 ton till ratt kvalité och pris

Euromaskin tillhandahéller fullsiéndig se och reservdelshantering fér Sangiocomo, ZANI och ServoPresse.

Aterforsaljare i Sverige

+46 (0)36-12 94 00
info@euromaskin.se
www.euromaskin.se
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Nya ZXFT 2500speed
10r hogsta fineblanking=krav

Den forstarkta modellen av XFT 2500speed-pressen
erbjuder en effektiv losning for de sirskilda utmaning-
arna i fineblanking-produktion och sitter nya standarder.

Denna maodell dir utrustad med starkare styrspindelleder. Detta tkar
presskraften vid spetsen till 3000 kN (tidsbegrinsal ). Fér anvinda-
ren av XFT 2500speed innebir denna medifiering nya méjligheter
i fineblanking-produktion. PA grund av den ytterligare firstirkningen ar
denna modell ocksd limplig fér delar tillverkade av highillfast material
med Hocklekar pd upp till 8 mm vid mer dn 100 slag per minut. Detta
innebir lgre belastning pd pressen under drift med konventionella
verktyg och stirre flexibilitet pd grund av hllfillig anvandning av
verktyg med higre effektbehov

Dessutom har FEINTOOL utrusiat den nya XFT 2500speed med en
hel del innovationer som siikerstiller hisgsta produktivitet och perfekt
kvalitet pa fineblanking-delar. Detta omfattar dkad styvhet och ett
snabbvixlingssystemn for verktyg. Den senaste styrtekniken och inno-
valiv energistyrning dr ocksd en del av den nya pressmodellen. Utdver
detta dr den nya XFT 2500speed utrustad med FEINmonitoring, det
intelligenta analys- och underhéllsverktyget och FEINTOOLS bidrag
till industri 4.0

Mer information:

wiww.feintool.com

Dan nya versionen av XFT 2500speed frin FEINTOOL
erbuder rya méigheter fr fineblanking-oroduktion,

Nya lamellslipstifit ger
annu foljsammare slipning

De mya lamellslipstiften, som har beteckningen BDX, har slitsade slipla-
meller vilket gie dem flexiblare och mer fljsamma n konventionella
lamellslipstift. De dir speciellt avsedda [ bearbetning i svirdtkomliga
utrymmen och profilerade detaljer. De anvinds fér grov-, mellan och
finslipning, gradning, svetsslipning och polering av profilerade detaljer.
Sliplamellerna har en mycket Mexibel bomullsrygg som dr belagd med
slipmede] av aluminiumoxid. Det ger lamellslipskivorna fiflsam slipning,
med hig och jamn avverkning samt [Ang livslangd.

BDX lamellslipstift finns i flera olika diametrar frdn 30 mm G180 mm
och i kornstorlekar fridn 40 Gl 320 vilket ticker in allt frdn grov slipning
Hll mycket fin bearbetning. Lamellslipstiften ir avsedda fisr anviindning
i raka maskiner och har en spindeldiameter pa f mm.

"Tack vare de hiir nya lamellslipstiften som dr
i annu mer fBlisamma blir det dinnu
' enklare och snabbare att bear-

beta profilerade detaljer ach

svarkomliga utrymmen som

haérm™ sdger Jonas Falk, fir-
siliningsansvarig pd Saint-
Gobain Abrasives AB.

Mer information:
wwiww.nortonabrasives.com

Lamellslipstift ger flexibel och foljsam slipning och ar idealiska for bearbet-

ning i svaratkomliga utrymmen och for arbetsstycken med oregelbunden

form. Norton lanserar nu ett nytt sortiment lamellslipstift ddr sliplamel-
lerna har en ny utformning vilket gor dem dnnu mer foljsamma.
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Veaerktejsmaskiner

Hog dynamisk Fiberlaser, for
superior manufacturing. P T

Produktivitet

Hog dynamik tack vare
den unika knéledsprincipen.

I
£
s

Wi Kvalitet
p: 5 Elektrisk kylning
#} av skdrhuvud utan kyl gas.

Enkelhet
Ett skérverktyg per
j' plattiocklek.

Konfigurering
Kundanpassad automation

| | j med moduler,

BRETT UTBUD AV BRETT UTBUD AV O H{G DYNAMIK O FIBERSTRALGANG =
MATERIAL TJOCKLEKAR MATERIALKVALITEER UPP TILL 5g RENKLAD OPTIK

Salvagnini erbjuder Er L5, en produktiv och mangsidig I6sning, I — —
som innehaller allt du behdver: lasermaskin, automatisering, sa vag n I n I
mjukvara till engdngskostnad med fria uppdateringar, service

och dvriga tjdnster: detta dr laserskédrning fran Salvagnini. salvagnini.se

Salvagnini Scandinavia AB BEredastensvagen 14 - 321 44 Varnamo - +46 (0) 370 20730 - info@salvagnini.se



Par-Qlof Clarin, Lars Rydbarg och Sase Redoficic konstaterar att
det vdiutrustade nyfilskotie Xpart 150 hédher vad dat uticvar

Maskinoperattiran Nr 1 | Fabruard 20017

Er fantastisk kantpress tif att kompetent (Greteag sdger
Bystronics omrddesansvarige Thomas Ekiund,

Investerar 1 kantpress!

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

Larz Rydbany konsfaterar
att utvecklingen av kani-
pressar under de 20 & han
arbetal 1 brarschen verki-
gan gitt framdt. Xpart 150
ar dan sanasta och moder
naste kantpressen frdn
Bystronic och dr dessutom
utrustad med an [jusnidi
som mdjiggdr taktkaming.

Fiiretaget Stans & Press | Olofstrdm AB ligger | samhdliet Vilshult en mil
norr om Olofstrism. Hir bor runt 300 personer. Med sina 70 anstillda
i verkstadsfiiretaget dr man dominerande pd orten, men det ar inte enbart
i det lilla sambillet man dr stora, Foretaget har lockat stora kunder som
Yolvo AB, Scania, Alfa Laval och flera av de sidrsta industrijittama. - Men
iven smd och medelstora uppdragsgivare har upptackt mangsidigheten
vi erbjuder 1 Blekinge, Vi har dven en fabrik i Kallinge som jobbar med
vattenskdrning och en i Blomstermadla som jobbar med laserskirning &
bockning och vi ligger uppdragen dir det gagnar vira kunder bist siger
VD Per-Olof Clarin.

Stora och sma kunder fran ax till limpa

I lokalerna laserskir, gradar, bockar, slipar, irumlar, borrar, gingar, mon-
teras och féridlaz ett par tusen ton plit drligen. Inom firetaget finns 6
laserskirmaskiner och 8 kantpressar. — Hirom dret da vi kiipte den lilla
kompakta kantpressen Xpertd0 irde vi oss firdelarma med att sam-
mankoppla processen frin Bystronics laserskdrmaskin via mjukvaran
BySolt 7 och att koppla den till kantpressen. | den sammankaopplingen
kan vi giira mycket komplicerade och exakta delaljer som mdter vira
kunders krav siger Per-Olof Clarin, Nu har vi investerat | ytterligare en
kantpress, en stirre!

BySoft 7 Bending = 150 tons hopkopplad smidighet!

- | processen redan nir &mnet skirs i lasern, si ligger parametrarna
klara och hinsyn har redan dar tagits till hur minga bockningar som
skall gtiras senare pd detaljen. Dessa berdkningar dr ju olika beroende pd
platgroviek och material ete. Programmet visar vilka bockverklyg som
skall anviindas, och var de skall sitta och i vilken ordning de olika vink-
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Thomas Ekiund visar vitken imponamande arbatehdid den nya kantpressen kiarar av

larna skall bockas berittar operatir Lars Rydbeng. Det har firenklat processen
viildigt mycket. Den nya kantpressen pi 150 ton dr lika enkel och smidig som
den lilla, men kan la mycket stirre detaljer firstis,

Ett lysande tillagg!

- Den hiir fir utrustad med en Jusrida fir taktkbening vilket innebir att si
fort dmnet ldmnar verktyget ¢ den redo (e att ta emot ndsta bit som skall
bockas. Detta utan att man behdver trycka p pedalen med foten, Innebérden
blir en fkad produktivitet och smidighet berdttar Lars Rydberg,

Samarbete sedan 25 ér tillbaka

= Vi valde en Bystronic, mest fr att vi har lart kinna dem ordentligt under
de senaste 25 dren i firetaget. Men sjalvklart Hittade vi pa, och undersokte
alternativen innan vi valde den nya stdree Kantpressen Xpert 150, Dess styrka
ar kopplingen mellan lasern och det produktionsfirberedande arbetet. Att {3
till en smidig och intelligent arbetsging gagnar bide oss och vira kunder siger
Per-Olof Clarin. Vi var bland de fitrsta i landet med den lilla Xpert 40, och vi
har varil s& ndjda att det blev en Bystronic dven denna ging siger Per-Olof.

Tvi foretag och ett IAngvarigt samarbete

= Dt dr en 8-axlig maskin med touchkontroll utrustad med ett komplet!
produktivitetspaket som gir den hir kantpressen till en mycket effektiv och
snabbarbetad maskin siiger Thomas Eklund frin Bystronic. Vi &r mycket glada
dver att se den in action hos Stans & Press, Just 1 &r firar vi dessutom att det
var 25 dr sedan det fisrsta leverantirskontraktet skrevs. Och jag dr stolt Gver
att siga att jag var med dA for 25 4r sedan dd en av landets forsta laserskar-
maskiner installerades just hir hos Stans & Proas,

Mer information:
wwwbystronic.se
www.slanspress.se

A

Heg Langefors var med redan 19971 d& den férsta faserskiraren kom pd plats. idag arbelar han
med de senaste | huset, en BySprint Fiberiazer pd 8 KW, - En otroligt srmidig och snabb leser som

dr sammankoogiad med dan ma kanipressen.

BySaft 7 Bending dr en smart programyarg som riknar uf aila parametrar vid bockning, wvitket inne-
bdr att man redan pd Atningsstadiet ser hur slutresultatet kommer att bil

BySprint Fiber 16

e )
Tvilt av de mest infelligentaste kantpressama som finns sida vid sidal
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Nya investeringar ska ge nytt

2016 var ett bra ar for CNC Plat.
Foretaget slog sitt omsitiningsrekord
och passerade for forsta gingen hundra
miljoner kronor i omsittning. Vd och
agaren Johan Sjoblom bestamde sig
da for att satsa offensivt och investera
21 miljoner kronor i ny hard- och mjuk-
vara fran Din Maskin. Nu siktar CNC
Plat pa ett nytt omsattningsrekord 2017.

TEXT & FOTO // PIERRE EKLUND

Miar Maskinoperattren besikte CNC Plat i Vastervik 2014 hade l’ﬁrﬁage‘t
precis investerat | Sveriges forsta helautomatiserade laser frin Prima Power
och deras svenska agentur Din Maskin. Robolen, som automatiskt himtar
detaljer frin skirbordet och staplar pa ett sorteringsbord, har motsvarat
alla fiirvaniningar.

- Den har gt viildigl bra, precis som hela firetaget har gjort de senaste
aren., Vi har haft en tillvixt pd ndstan 30 procent sedan dess, Bara frra dret
viixte vi 21,5 procent, vilket dr resultatet av ett lingsiktigt arbete, siger Johan
Sjiiblom, som nu helt har tagit éver som vd och agare 1 familjefGretaget.

Fa tvd dr har CNC PlAE gdtt rdn en budget pa nidstan 80 miljoner kronor
till att nd dver hundra miljoner keonor i omsittning. Malet fr i dr 3r 110
miljoner kronor som ska vixa till 250 miljoner kronor r 2024,

— Firetagsledningen har satt malet och det giller fiir mig och alla andra
att jobba hért fr att vi ska nd dit. Aven om jag dr dgare har styrelsen satt
héga krav pd mig som marknadsinriktad vd. Jag mdste leverera och hela
tiden striiva efter att bli biittre och mer affektiv.

Hans far Ake Sjblom startade fiiretaget och sig tidigt stora frdelar
med autemation for att utveckla maskinparken och ligga i framkant. Den
offensiva strategin verkar ha gitt i arv. Nar CNC PIAE satte sig ner for att
planera investeringar och riktning under 2016 beslutade ledningen fér att
satsa betydlipt mer dn de tre till fyra miljoner kroner som var Linkt frin
béran. Totalt investerades 25 miljoner kronor varav 21 miljoner kronor var
hird- och mjukvara frin Din Maskin { Viirnamo.

ar
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I bakgrunden syns CNC Pidts
nya slans-vinkaisaxmaskin SBag
son har Wnddrmotorer fr extremi
hidga hastighater och som hante-
rar pitformat 4300x1500. |
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onmsattningsrekord 2017

— Mir svensk industri gdr bra giller det att nyttja hivg-
konjunkturen och plocka marknadsandelar. Vi lyssnar
mycket pd vira kunder och foradker lsa deras utma-
ningar. Frin bijan var tanken att bara kéipa en kanlpress-
roboteell, men nir vi sdg Sver situationen insdg vi att det
fanns fisrdelar fiir oss och vira kunder om vi gjorde vissa
investeringar.

Efter att lingvariga samarbetspartnern och maskin-
leverantiren Din Maskin hade redogjort fir sitt utbud
bestimde sig CNC Plat fir att investera i Frima Powers
nya stans-vinkelsaxmaskin 5Be8, en kantpressrobotcell,
en Starmatik-robot e att automatisera en kantpress, upp-
dutm‘ing av Nighl Tram Hﬁg]ager samt byte av program-
meringsverkiyg i hela verksamheten.

- Dessa investeringar gbr att vi blir mer effektiva. Visst,
det kan uppsth situationer dir du investerar precis innan
konjunkturen vander men vi har aldrig dngrat en investe-
ring_ Diet mdajaﬁ har ..ingrnr ar att inﬁ inte bogs ett l'idiEarl_-!
beslut. I shutdndan blev det en bra timing. Vi fick hem alla
investeringar nir hiigsisongen i stort selt var Bver och
kunde igga tid pa installation och utbildning.

Den nya stans-vinkelsaxmaskinen SBe8 med linjir-
motordrift r virldens snabbaste stans-vinkelsaxmaskin.

Johan Saderberg, férsiliningsansvarig fior distrikt 3 pd
Chin Maskin, berittar att CWC P1At Sr forst 1 Sverige med
SBel, precis som [Gretaget var med den helautomatise-
rade laserm.

- SBek Ar bland det hiftigaste som vi har | vir portfsl)
idag. Den dir otroligt snabb och kan utan problem hantera
platar som idr 4.3 meter langa, rklarar Johan Soderberg,

= Miinga faktorer ligger bakom ett sidant hiir kiip, men
en av de vikhgaste var just att kunna kira linga plitar. Vi
har behov av att kijra &tta meter 1anga plitar, vilket Din
Maskin 16ste med Prima Power, tilligger Johan Sjiblom.

En annan vikbg investering dr den stora roboten frin
Starmatik som hanterar 700 kg och har automatiserat
firetagets stora kantpress dar CNC PLt bockar material pd
upp tilldtta meter. Tidigare krdvdes minst fyra operatérer
fisr att kunna hantera stora och tunga material, som sedan
ska anviindas | exernpelvis fasader och balksystem inom
byggnadsbranschen,

— Starmatik-roboten har blivit ett 1yft fir bide produk-
tionen och personalen som slipper tunga lyft. Det finns
tusentals fretag som bockar plit och [br att dverleva
giller det att utmérka sig. Vi &r nu unika med vir stora

Johan Sdderberg, fdrsdliiningsansvarig
fov cistrkt 3 pd Din Maskin, och Jahart
Sjablom, vd och dgas By CNC Prdt
synar fretageis nya robotar, Todalt imes-
terads CNGC PISt 25 milloner kronar 2076.

automatiserade kantpresscell. Forutom den hir roboten
investerade vi dven i en komplett kantpressroboteell dir
roboten byter verklyg och gripdon automatiskt,

I sin striivan att stindigt bli #n mer elffektivare valde
ledningen att byta ut foretagets gamla programmerings-
verkbyg till Frima Powers system NC Express, Systemet
dr anpassat efter de nya moderna maskinerna och goe det
enklare fir operatérer att skapa och kira olika program.

— Det dr ett smart verktys som tilldter operatiirerna
att vara mer kreativa. Enda nackdelen dr att det alltid
tar lite tid att lara, men vi kdr mycket intern wtbildning
pd foretaget. Vi dr vana att ta egna vigar eftersom vi 3r
ensamma hir i Vastervik med att arbeta med plit.

Féiretaget har dven uppdaterat sitt Night Train hig-
lager, vilket i stora drag innebdr att Din Maskin har byt
ut all elektronik och mjukvara samt anpassat sikerhe-
ten. Investeringen gir att héglagret ar mer anpassat till
moderna maskiner. Johan Sjiiblom understryker att inves-
teringarna inte bara genomites (Gr att hifja kvalitén pd
maskinparken,

- Deliir en satsning pd personalen ocksd, Jag vill skapa
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forutsitiningar for dem att géra ett bra jobb, Ar det roligt att g4 till
jobbet fir du personal som presterar och mér bitire,

Genom satsningar pd arbetsmiljiin och hilsokontraller &r mél-
sittningen att bli en av Sveriges biista arbetsplatser. Firetaget,
som har 63 anstillda, har en obefintlig personalomsitining och en
sjukfrinvaro lingt under rikssnittet,

= Vi jobbar som ett team dir alla tar ansvar, [ praktiken har jag
egentligen bara en platschef och ekonomiansvarig under mig, vilket
giir att jag kan lEgga tid pd vira kunder. Vi brukar £ ett par nya
kunder varje r och fr bra pd att behdlla vira gamla,

CNC Plits styrka fir smd volymer inom flera olika branscher, Till
byggindustrin tillverkas Eittbalksystem och fsadulsmyckningar,
men dven inomhusklimat som exempelvis ventilationsaggregat
och fliktar. Fér tillverknings- och verkstadsindustrin produceras
skap, chassin och plitkomponenter.,

= Den enda bransch vi undviker dr fordonsbranschen eftersom
det finns en risk att bli styrd och fa en shllastiende produktion,
Vi maste vara flexibla. Kunderna kan limna ett full firdigt fGrslag,
men med egen konstruktions- och teknikavdelning konstruerar vi
aven prototyper at flera kunder.

Firetaget har skraddarsydda helhetslésningar fiir alla sorters
tekniska platkonstruktioner och erbjuder tunnplitsbearbetning,
kvalificerad svelsning enligt 3834-2 och Birdig monlering.

~ Allt fler kunder kiper montering. Fiir att f en siikrare och bilktre
montering har vi investerat 1 ett ESD-golv som minskar nsken tir
elektrostatiska urladdningar,

Sedan [Bretaget flyttade till sina nuvarande lokaler 1992 har de
byggt ut och renoverat lokalerna ett flertal ginger. Lokalerna dr idag
pa 7000 kvadratmeter. Johan Sjiblom berdttar att det finns planer
paenny utbyggnad pd 2000 kvadratmeter den dagen det dr dags
att bygga ut for att fortsdtta Gka omsitiningen,

- Diet finns en plan fér allt, Jag vet precis vilka maskiner jag
skulle investera i om vi hade mer resurser. Mar vi Bir midjlighet
ska vi fortsdtta automatisera och inveslera | vir anliggning for att
nd vart mal 2024, .

-
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Starmatik-roboten ingdr | an ny kantpressrobotcal. Robotan byter gripdon
ooh verktyg helt automatisikt. Programmearing sker off-ling,

il UK} W
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Anztand frdn Cl'n.l'f.‘.‘ Fidt obsensarar fSretagats nys siora ﬂl‘armuk-rmm hantarar upp () 700 kg, Férutom flara mnm‘ngur-
| maskinar har CNG Pigt bytt ut sitt gamia programmaringsyarktyg Hf Prima Powers system NC Express.
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Lars-Oiof Johansson, dgars, Thomas Higglund, sifare pd Din Maskin och Tommy Piisson, platschef framifér den nya maskinen,

Excellent Stansteknik i Gavile

en robotcell

Excellent Stansteknik har mangarig erfarenhet av alla typer av plat bearbetning.
Deras breda produktsortiment hdrror fran vitt skilda tillverkningar som:
ventilation, elektronisk industri, VVS-bygg m.m.

D erbjuder tillverkning i sma, medelstora och stora serier, legoarbete
i plit med tocklek upp till 3 mm, ytbehandling, lackning, monterings-
arbeten och utveckling frin prototyp till firdig produkt enligt kundens
krav och dnskemdl. Deras produkter exporteras tll hela virlden.

Lars-Olof Johansson, VI och dgare berittar;

= Diet som tilltalade oss med Din Maskin | Vimameo var att de tog ett
helhetsansvar féir hela linjen. Det har vi inte hittat ndgon annan leve-
rantdr som gor Vi fick Sven mibjlighet att besika fem referensfdretag
fiir att se tidigare installerade anliggningar och de var genomgiende
mycket nijda. Det upplevde vi som en bra garant och tog dirfie
steget atl giira den hdr investeringen, avslutar Lars-Olof.

Roboteellen fran Starmatik bestdr av en 70 kg Fanue robot och
en SafanDarley servoelekirisk kantpress pd 200 ton med CNC-styrt

S-axligh bakre anslag och en arbetslingd pd 4100 mm. Roboten dr
placerad pd en 14 meter ling dkbana vilket ger optimal dtkomlighet
vid bockning och stiirre méjlighet fér flexibel stapling. Cellen har
automatiskt gripdons- och verktygsviixling. Gripdonsmagasinet har
plats for 5 gripdon,

Fordelen med automatisk gripdons- och verktygsvixling ar
Bland annat att man fir ett bittre utnytjande av cellen med snabla
omshillningar av verktyg och gripdon fven om man kiir korta serier.
Omstilining mellan jobb som dr upplagda i arbetskdn och hanteras
av cellkontrollen "Workeell Supervisor”.

Mer information:
www.dinmaskin.se

FORWELL - Verktygsvaxling

Prisledande program for enklare verktygsbyten
i pressar och formsprutor.

« hydrauliska spannelement

¢ rull- och kullister

e verktygsarmar

» automatiska system for verktygsbyte

ol gﬂ | OLSONS.SE

01515185 50

ASKINSERVICE AB
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ESAR Rebal EMP 215ic har innovativa tekniska Bsningarn som sMIG Msmar MIGT) och bagprestanaa 8 flara svats-
processer med resultat | klass med industristrdmkdlior samt eft banbrytande cperaltérsgrinssnitt med LCDVTFT-display

Nya Rebel" l=Fas svetsstromkdlla med
mer effekt och battre portabilitet

Rebel EMP 215ic MIG/TIG/MMA-stromkalla dr mycket flexi-

bilitet med avseende pa bade stromforsorjning och arbets-

plats, och erbjuder samtidigt manga av de mest innovativa
svetstekniska losningar du kan hitta pa dagens marknad.

Febel EMP 215ic dr en CC/CVostriimbidlla som kan kopp-
las Hll ndtspinning mellan 120-230 V. Det dr en verklig
flermetodsmaskin med lag vikt och hitg portabilitet och
flexibilitet f5r de mest skiftande arbetsplatser. Dessutom
har den ett banbrytande operatdrsgrinssnitt med LCD/
TFI-display.

Rebel har ESAB= unika funktion sMIG (“smart MIG"),
som gir det méjligh att bira MIG-svetsa — med extremit
stabil ljustige — genom att helt enkelt stilla in godstjock-
lek och trdddiameter. Du behiiver inte ens ange vilken
skyddsgashlandning som anviinds, ndgot andra tillver-
kares stedmkillor vanligen kriver.

Med Rebel kan rrtrdd, bide fluxfyllda, metallpulver-
I'}'Ild..l ach 5jrih'.=iky ddande upp till 1,2 mm svetsas. Delta
dr mycket attraktiv fir reparation och underhill, installa-
tion och montage, lttare tillverknings- och byggindustri,
bilverkstider, lantbruk, och svetsutbildningar,

“Rebel” tilltalar svetsare genom att vara den mest kraft-
fulla och samtidigt portabla 1-fasstrimkillan pa markna-
den”, sdger Martin Freibergs, Business Froduct Manager
- Are Equipment, ESAB, och fortsidtter: "Rebel ghr det
mdijligt fir svetsaren att arbeta med hégre produktivitet
och samtidigt nd hijgre kvalitet - Rebel dr helt enkelt den
bésta svetsmaskinen i sin klass.”

Smarttelefonteknik

Svetsaren stiller in Rebel EMF 215ic med en unik [sning
som kombinerar traditionell svetsparameterinstdllning
med tekniken frdn smarttelefoner = i den 110 mm stora
fiirgdisplayen anviinds samma tunnfilmstransistortek-
nik (TFT) som 1| smartteletoner. Denna kombination av
enkelhet, prestanda och kontroll finns inte | ndgon annan
svetsstromkilla. TFT-griinssnittet kan Kommunicera pa 21
sprik {inklusive de Nordiska spriken) och tillhandahiller
praktisk information utdver svetsparametrarna. Man har
tillgang tll artikelnummer pd slitdelar men ocksd tll tips
och rdd vad giller svetsningen.

Rebel EMP 215ic dr fdrsedd med ESAB:s Buro-
anslutning fir att underlitta svetspistolsbyte. Vid svets-
ning med riirtrdd rekommenderas att man anviinder PSF
305, Svetsar man solidirdd passar MXL200 som levereras
med amskinen alldeles utmirkt

Rebel EMP 215ic svetsegenskaper kan jamfiiras med
vilken industrisvetsmaskin som helst. Detta giller samtliga
svelsprocesser sasom MIG/ MAG, TIG och MMA dir det
gAr ubmirkt att svetza 4 mm elekiroder.

"Eftersom Rebel EMP 215ic dr en verklig flermetods-
maskin. Det finns inte lingre ndgot behov av att kipa
separata maskiner fir MIG/MAG respektive MMA och

TIG svetsning, vilket gdr den till marknadens kanske mest
prisvirda maskin®, siger Freibergs.

Vid anslutning till 230 Vnitspinning ger striimkallan en
svelsstrim mellan 20 Gl 220 A vid MIG/MAG-svetsning,
20 till 180 A vid MMA-svetsning och 5 till 220 A vid TIG-
svetsning. Vid anslutning till 120 V reduceras maxstrome-
men men svetskvaliteten.

Rebel klarar trédrallar med diameter 100 och 200 mm
och svetstriddiameter 0,6 till 1,2 mm, Rebel viger 18 kg
och har matten 584 x 229 x 406 mm och ar byged med ett
chassi av stdl och med fem handtag som fungerar som
skyddsram fir panel och anslutningar,

Rebel EMP 215ic levereras redo f6r MIG/MAG svets-
ning med ESAR MXL 200 svelspistol, solidtrid AnstoRod
12,50 0.8 mm pd @ 200 mm spole, 4,5 m gasslang med
snabbkoppling. kontakimunstycken och matarrullar fr
(,6-1,0 mm trad

Far MMA svetsning medlevereras 3m svets-och dter-
ledarkablar med klamma MP 200 och elektrodhallare
Handy 200

Mer information:
www.esab,com
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OCH GRADNINGSMASKINER

Nar ni jobbar med palitliga och I6nsamma maskiner far ni tid dver till annat. Vi hjalper
er med att fa den senaste tekniken pa plats for ett mer effektivt arbetsliv.

TwinBelt

Kadrnan av TwinMaster &r det unika TwinBelt.
Slipbandet | kombination med en mycket
mjuk kontakttrumma leder till mycket tryck
pd in- och ulsidans kontur. Samtidigt &r
enheten mycket flexibel och kan kempensera
variationer av arbetsmaterialets tjooklck.

' . | Stor diskenhet
= L Stor disk med flexibla borstbiad tar hand

Apeteen e

DISCMASTER 4 TD 1500
Gradning, polering, kantavrundning och oxidborttagning i en och samma
maskin. Maskinen kan jobba | ménga clika material - stal, rostfritt,
aluminium mm. Enkel att skéta och stélla in, lag driftkostnad.

LOEWER
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Lars Segar, Bjdrm Ahlgvist och Thomas 5igberg visar skuma detafjer:

Legotillverkare med konstruktion
och produktutveckling i fokuSeee

och nu har man fatt in ny maskinteknik i huset

Vi dr smaldnningar och vi r kluriga som Asa Nisse,

sdger dgarna pa Kullmek AB och i samband med en
total nyutveckling av maskinparken har vi nu resur-
ser att ta nasta steg i vara tillverkningsprocesser”.

Fiirelaget dr spring fyllt med ling erfarenhet | branschen samlal
med kunskap och vetgirighet. Med erfarna verktygsmakare
och konstruktiie dr det svdrt att sitta grinser fiir vad som kan
tillverkas pd Kullmek, Man arbetar i alll stiere utstrickning
L ett nitra samarbete vid ulvecklings och framtagningen av nya
produkter. Fran den fiirsta idén tll den firdiga produbten,

- Vi ser girna att vi far vara med frin biirjan. Helst redan
fran kundens [Grsta tanke, Tink inle pd virt fbretag som bara
en producent, kom ihdg att vi genom dren har skaffat oss en
stor kunskapsbank. En expertis som finns till for kunden, sager
Lars Seger som dger Kullmek tillsammans med Thomas Sjiiberg,

Vi pA tidningens redaktion nds av nyheten att man pa
Kullmek AB i Lanna har utidkat sin tillverkningskapacitet med
ny maﬁkinparﬁ och da bla kﬁpt in fiberlaserteknik som man
uncler en Lingre tid haft ett stort fokus pa att investera i.

Pressmeddelandet ir enligt fdljande;

“ Kullmek AB i Lanna (Bredaryd) mer in férdubblar sin kapa-
citet efter sin inveite'ring aven ﬁﬂhagnini L3 2 KW fiberlaser-
maskin®,

- Efter en noggrann ubvirdering av teknologi, maskinut-
forande och totalekonomi valde vi Salvagninis maskin och
koncept som ger oss en flexibel tillverkning och méjliggidr med
anvindarvinlighet och snabbhet frdn idé till prototyp samt

produktion vid smad serier, siger Lars Seger, som dger Kullmek
tillsammans med Thomas Sjoberg.

—Maskinens littitkomlighet till vixlingsbord och skichuvad
ir bland det bsta pd marknaden” fortsitter Lars som tllsam-
mans med Salvagnini Scandinavias AB VD, Bjen Ahlgvist
drivit projaktet.

L3 nya generation, nu med "Dry Cooling Head” ér
Salvagninis vidareutveckling av fiberlasermaskiner med den
senaste teknologin som man sedan introduktionen 2008 haft
stora framgangar med. Med den nya patenterade “Diry cooling
head” behiivs det varken kviivgas eller vatten féir kyIning, vilket
bide ger en ligre gasfirbrukning /dr samt dkad livslangd fir
optiken, Linsen dr med den nya tekniken elektriskt kyld. Totalt
ar dver 00 system salda varden dver. Grundmodellerna 13 och
L5 fiber lasermaskiner finns i flera olika utfirande, storlekar
och olika automaliseringsgrader.

- Detta ir vir instegemaskin med ett viixlingsbord som dven
kan kompletteras med vira olika automatiseringar, beroende pd
varje enskild kunds krav och dnskemal och detta kan anpassas
i efterhand om kundens kapacitelsbehov Bndras, Maskinen har
en extremt lg energiférbrukning, samt reducerad gasférbruk-
ning nu med nya "Dy cooling head "™, vilket innebdr ldga drift-
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Think big,
start small

Den forsta maskinen som
vaxer med din framgang

i
En maskin att vaxa med? Nu dr den har! TruPunch 1000 stansmaskin ar din lagrisk biljett till hela den varld

av industriell platbearbetning som vantar. Och ndr du dr redo sa dr det bara att uppgradera! Med TruMatic
1000 fiber kombimaskin med stansning och laserskarning kan du ata dig en mangd olika slags jobb. Auto-
matisera din maskin fér annu ett uppsving - genom att utnyttja vara smarta lésningar for in- och utlastning
samt sortering av detaljer. Nar ar det dags att satsa stort?

www .se.trumpf.com
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&z underhillskostnader fir var modell L3, Tillsammans
ger detta di en ldg totalkostnad per detalj, vilket dkar
konkurrenskraften, berittar Bjtirn Ahlgvist.

Vi pit tidningens redaktion dker till Kullmek AB for att
pa plats B information om fSretagets stora teknikkliv in
i framtidens produktion.

- Jag ar smed och konstruktir frin biingan och Thomas
ir verktygsmakare, siger Lars och forklarar att han

Smfm.l'ngungwm-d]'m'u

linge letat efter ett firetag som kunde vara till salu och
si blev Kullmek il salu och 2006 kiipte man det av Svein
Smeplass som pensionerade sig, berdttar Lars och fort-
satter;

- Jag ville inte borja i killaren eller garaget hemma utan
ville kiipa en etablerad verkstad och bygga vidare dirifran.

Fisrsta Aret 2007 Skade man omsittningen med 85 % och
sedan kom finanskrisen 2008-2009 som ett brev pa posten
men firetaget drabbades inte sd svdrl dd man befann sig
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i en utvecklingsfas och den kraftfulla expansionen som
man upplevt sedan starten stannade upp och det blev
lite lugnare tider. Nu idag #r det full fart i verkstaden och
man har dels tagit hem den laserskirningen som man la
externt tidigare plus att man fr fler och fler jobb inom
lego, bdde med egenubvecklade produkter dér man far
serietillverkningen men ocksd helt nya kunder,

— Maskinleveranttiren dr mycket viktig i kedjan fiir at
man skall kunna utvecklas och g framat utan problem. ¥i
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Effektiv nesting ger mirimall med phitskrot

hade tidigare en stansmaskin frin ett fabrikat som vi inte var nijda
med ndir det gillde service och hur maskinen fungerade. Nir vi nu
skulle ta nista tekniksteg och utveckla var verksamhet sd hade vi
lart oss laxan. Kravet var en etablerad leverantiir som skulle finnas
i niromeddet med en vill utvecklad service och goda referenser
fran tidigare maskininstallationer. Vi fick en bra kontakt med Bjbrn
Ahlgvist och bestimde oss fr det italienska fabrikatet med Virnamo
baserade Salvagnini Scandinavia AB som ir en etablerad leverantir
av plitbearbetningsmaskiner il svenska och hela den skandinaviska
marknaden, siiger Lars Seger pd Kullmek AB.

Som fir alla hillverkningsfivretag 1 virt land s& handlar det om att
korta stilltiderna och (& en mer rationell produktion. Man tillver-
kar en bred produktilora och det handlar om korta seriestorlekar
diir variationerna ir stora. Ofta handlar det om kompornenter och
produkter som man sjilva har varit med om att utveckla, konstru-
era och tillverka.

- Vi tillverkar allt mellan himmel och jord, exempel dr underrede
till operationssdngar och vi tillverkar reservdelar till Gioteborgs
Spdrviigar, niistan alla aluminivmplitdetaljer m.m., berdttar Lars
Seger,

Maskinen installerades i november manad 2016 och installationen
ach igdngkdmingen tog c:a 2 veckor,

= Vi hade List pd om tekniken, pratat med andra foretag som har
fiberlaser tekniken och var féirberedda pa vad vi behdvde veta och
giira fir att komma iging med produktionen. Salvagnini har haft
personal hir som hjdlpt oss med igdngkbmingen, sdger Thomas
Sjdberg.

— Tittar vi vicare pd fiberlaserskirmaskinen s4 finns det minga
firdelar med maskinen, Tekniken dr verktygsliis sa hir innebar det
shora besparingar jf@Amiort med laserskirmaskinen som man hade
tidigare,

= Det dr smidigare att bara byta munstycke an att byta verktyg
s& hiir sparar vi tid och pengar. Vi jagar kostinader och minskar nu
stilltidskostnaderna rejilt. Energikostnaden dr ocksd kapad med
som mest upp Hil e:a 75 % och el 8r dyrt idag vilket ger oss Ligre
elkostnader. Ett annat FlLL"i med var nya maskin/teknik dr att upp-
startstiderna dr mycket korta, Vi trycker pd start och maskinen dr
i princip klar for produktion, fdrklarar Lars Seger och menar atl man
nu tar ett steg i taget vilket innebir att Thomas jobbar mycket med
programmering (det ar han som ke maskinen) och man lir kinna
maskinen och tekniken mer och mer fisr varje dag,

- "Learning by doing™ &r var filosofi och vi dr mycket ndjda med
maskinen hittills, den har motsvarat vira krav och férvintningar helt
klart och vi beligger maskinen mer och mer, avslutar Lars Seger pa
Kullmek AB och tilligger: - Det enda problemet jag nu ser framifir
oss dr materialpriserna som &r higa. @

Best choice.

Next evolution:
Xpert 40 automated

Ta bockningsarbetet till ndsta nivd. Bystronic bygger
ut Xpert 40 till en Mobile Bending Cell, Resultatet ar
en kompakt lasning for snabba byten mellan manuell
ach automatiserad bockning.

Laserskdrning | Bockning | Vattenskirning
bystronic.com
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Terje  Laurifzen och

Espan Toth utanfdr Water

wWater Jet Sweden gor nysatsning i Norge

Water Jet Sweden tecknar avtal med nybildade Nordic Machines AS som frin den 1 januari tar ansvar
for den norska marknaden, Bakom Nordic Machines AS star Terje Luritzen och Espen Toth, bada
kinda namn i branschen och med manga ars erfarenhet av marskinforsiljning i Norge.

Waler Jet Sweden AB har med &ren blivit den stdrsta leve-
rantdren av valtenskidrningsmaskiner | Norra Europa.
I Norge levererades firsta maskinen redan 1998 och med
ett 50-tal installerade maskiner dr [Gretaget idag ett av de
ledande pa den norska marknaden,

MNordic Machines AS bildades s4 sent som december
2016, men har en bred bas att std pd, Grundama Terje
Lawritzen och Espen Toth har | mdnga dr varit digare och
ledare i foretaget Din Maskin i Norge, s4 det finns stor
erfarenhet av bide maskinbranschen och férsélning av
vattenskirningsmaskiner. Det nya fretaget kommer ha
en griin eeo-profil dir Servinning av begagnade maskiner,
vattenskirning, och kundanpassade leasinglisningar ir
grunden i firetagets affarsidé

- Vi iir bdde stolta och ddmjuka dver att ha blivit valda
som exklusiv dterfirsdljare fivr Water Jet Swedens maski-

Tavje och Espan visar WS
nyg kenceptmaskin med
framtidens skdriakmik

ner fir den norska marknaden. Vi kinner marknaden
vill och vet vad som dr viktigh for kunderna. kunder.
At representera en stor solid aktor ir avgorande for att
lyckas. Det dr viktigt att kunderna Kinner en trygghel
for god service och uppfdlining ndir de gir en maskinin-
vestering. Vi kommer giira vad vi kan fér att ytterlipare
utveckla markmaden och ta hand om nuvarande kunder pd
biista sitt. Utiver vattenskiirming skall vi bistd industrin,
banker och forvaltare att avyttra alla typer av begagnade
industrimaskiner. Vi har ett virldsomspinnande niitverk
av uppkiipare som gir att vi kan sdkerstilla bista méjliga
pris fibr maskinerna,

Det kommer vara ett nira samarbete mellan Mordic
Machines och Water Jet Swedens marknads- och serviceor-
ganisationer, dir samarbete, lngsiktighet och goda kuandrela-
tioner dven | forlsittningen kommer vara viktiga hivrnstenar,

- Nordic Machines konumer ta dver férsiliningsansvaret
i Norge, men all service och support kommer som tidigare
utfiraz av Water [et Swedens erfarna tekniker, berittar
Ronny Martinsson, Servicechel pd Water Jet Sweden.

Mijligheten fir det nya avtalet Gppnades ndr Water
Jet Swedens tidigare norska kontakt beslutade sig fir
att silja sin verksamhet och frén den 1 januari 2017 tar
Nordic Machines huvudansvaret fiir norska marknaden.

- Avtalet innebar fordelar for alla parter, inte minst fiir
kunderna, Med Nordic Machines kan vi 8ka nfrvaron pia
den nomska marknaden och fd Gnnu fler ndjda maskinkun-
der, summerar Lennart Svensson, VD pd Water Jet Sweden.

Mer information:
www.waterjetsweden.com

Frdn vAnster: Christian Svensson (Sajansvarig Norge WJS), Tane Laurizen (Styriseordforande NIV,
Espen Toth (VD NM), Lennart Svanssan (WD WUS), Roany Martinsson (Servicechear WLUS)
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En vilutbildad och kunnig presso-
perator gor skillnad. Med god kun-
skap och forstaelse om pressanlagg-
ningens funktion i kombination
med fastlagda rutiner for omstall-
ningar och internt underhadll 6kas
utnyttjandegraden i anlaggningen.

Valutbildade pressoperatdrer avgorande
for produktivitet och konkurrenskraft

Olzons Maskinservice erbjuder utbildningar och kensult-
hanster med malsittningen att forbatira sakerheten och
produktiviteten i alla typer av automatpressar, manuella
pressar och kompletta pressanldggningar.

Man riktar sig till all personal som arbetar i eller
omkring pressar sisom operatiirer, stillare, underhalls-
personal och verkiygskonstrukbtrer. Deltagarna fir el
vidare grepp om presslinjens uppbyggnad, sikerhetsfragor
och optimering for 8kad produktivitet.

Utbildningsprogrammet frin Olsons Maskinservice dr
uppbyggt i olika steg dar innehdllet i varje steg fokuserar
pd den maskinpark som pressoperatéirerna anvinder,

De olika utbildningar som erbjuds ir:
Grundutbildning fir pressoperatirer

Enligt arbetsmiljilagen skall alla som anvinder maskiner
i sitt dagliga arbete ha utbildning pd dessa. Detta fir sir-
kilt viktigt nir arbetet i maskinerna innebir stora risker.
Sddana maskiner dr tex pressar och pradsaxar

Milet med uthildningen ir att géra anvindaren uppmirk-
sam pd hur maskinen fungerar, vilka risker som finns, visa
hur man biist skyddar sig mot dessa och darmed uppiylla
kraven i Arbetsmiljdlagen. Vi ger dven tips om hur man
P biista sitt utnyttjar maskinen,

Optimering av pressaniaggningen

Fér att oplimera sin pressanldggning dr det viktigl att
operatiren har ritt kunskap och rutiner fér verktygs-
uppsitining, optimering av pressparametrar samt Syvrig
logistik i och omkring anliggningen,

Fair att f4 ut 54 mycket som miiligt av uthildningen ir
den anpassad tll kundemas konkreta behov och utférs
i deras specifika pressanligpening.

{Denna uthildning girs med firdel i kombination med
utbildningen fér rikiverksinstillning, se nedan)

Milet dr att ge en fGratelse foe hur man planerar sitt
kommande verktygsbyte och hur man sitter parametrar
for att £4 en s4 hig och samitidigt en <A stabil och siker
produkbion som méijligt.

Riktverksfunktion och instéliningar
En fel riktad plat kan orsaka minga olika problem i press-
anliggningen. Ofta medfdr ett fel installt riktverk problem
med frammatningen eller i verktyget som. i virsta fall,
kan leda till kostsamma verktygshaverier.

Internt FU for pressoperatdrer

Idag dr det ett krav att ha ett vil fungerande internt féire-
byggande underhdll. Man méste som leverantir kunna
dokumentera sin verksamhbet samt visa att man har kon-
troll pd att maskinerna hdller en hig driftsikerhet med
miélet att eliminera oplanerade stopp.

Utbildningens mal dr alt ta fram rutiner och dokument
med servicepunkter och instruktioner fiir ett fungerande
intern ¢t fGrebyggande underhall runt pressar och presshin-
jer. Vidare uthildas personalen som ska utfora det interna
underhillet.

Mer informtion:
www.olsons.se
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Produktionsdata direkt i mobilen
- ny, smart losning fran AP&T

APET:s nya application, Smart Device Connection, ger anvindanen aktuelia produktionsdata direkt | kiockan, mobilen alier sumplattan,

Hur manga enheter har pro-
ducerats hittills? Hur manga
aterstar? Och hur lang tid ar
det kvar tills jobbet dr klart?
Nu introducerar AP&T Smart
Device Connection —en app-
likation som ger anvandaren

full kontroll pa hela produk-

AP&T fortsdtter att lansera innovativa lisningar som gir det
mijligt fir kunderna att fka sin overall equipment efficiency
(OEE). Senast i raden &r Smart Device Connection, en applika-
tion som gir sekundaktuella data frin produktionslinjens styr-
system tillgangliga § mobiler och andra uppkopplade enheter,

- Dt dr oerhdirt praktiskl Med Smart Device Connection
kan operatdrer, underhidllspersonal, planerare och produk-
Honsledare se funktion och produktionsstatus ven nir de inte
befinner sig vid limen eller har en dator till hands. Eventuella
stérningar kan upptickas snablt for alt minimera produktions-

smith (LOGOS) som AP&T:s dvriga enheter, vilket inmebir att
befintliga kunder kommer att kinna igen sig,

- Under det senaste dret har vi lanserat en rad produkter
som skapar kundnytta genom att lita olika maskiner och andra
enheter dela information och kommunicera med varandra,
Smart Device Connection dr yilerligare ett exempel pd en
lsning i linje med Industri 4.0, Den senaste lekniken skapar
fantastiska méjligheter som vi nu fortsdtter att exploatera tll-

sammans med vira kunder.

tionsprocessen via mobil,
surfplatta eller smartwatch.

bortfall, siger Martin Sahlman, Product Manager pd AP&T.
Smart Device Connection har samma enkla anvindargrins-

Mer information:
www.aptgroup.com

Innovationsrikt ar for framatsiktande AP&T

*Hur kan vi bidra till att skapa uthillig lonsamhet fir
vira kunder?” Fir AP&T dr svaret givek genom innova-
tion. Under det senaste dret har fiiretaget lanserat en rad
innovativa produkter och tjinster som skapar fBrutsitt-
ningar fir hiogre produktivitet och ligre miljopiverkan
i den metallformade industrin.

= Merparten av vara kunder fokuserar kontinuerligt
pd att piira sina produkter littare, energieffektivare och
sitkrare. Vir uppgift dr att utveckla heltickande losningar
som hjfilper dem att nd sina mdl pad ett lingsiktigt ldnsamt
och hallbart sitt. Under det senaste Aret har vi tagit flera
stora och viktiga steg | den rikiningen, siiger Per Josefsson,
Vice President Sales & Marketing pd AP&T.

Unikt presskoncept

Det senaste tillskottet | AP&T:s produktprogram dr en
nyutvecklad allroundpress baserad pd ett unikt koncept
som g det mbjligh att producera detaljer med stérre
preCcisiom, bt-!l:].'tﬂigl hii;;m hmutighuht]‘n upp il 50 procent
ligre energiffirbrukning. Dessutom dr ludnivin mycket
ligre dn £5r en konventionell press, vilket bidrar till en
bittre arbetsmiljb.

- Wirt nya presskoncept flyttar granserna fir vad som
ar miijligt att astadkomma och lgger grunden fiir stirre
Hexibilitet, kortare cykeltider och lagre miljdpiverkan,
siiger Per Josefsson,

Ny generation automation

Med en helt ny generation av snabba och energieffektiva

pressrobotar, transfersystem och andra automationspro-
dukler stirker AP&T ocksd sin position som en av de
ledande tillverkarna av lingirautomation. Den nya gene-
rationen automationsprodukiler kan accelerera cirka 20
procent snabbare in tidigare, vilket skapar férutsittningar
fidr wiisentligt kortare cykeltider och Skad produktionska-
pacitet. Awen viki och energifisrbrukning har stinkbs rejilt.
En ny SpeedFeeder &r ungefir 10 procent energieffektivare
in firegiende modell. Jamfirt med industrirobotar kan
skillnaden uppgs till hela 50 procent.

Vidareutvecklad
flerfacksugn

Aven APET:s flerfacksugn o
presshiirdade fordonsdetaljer,
Multi Layer Furnace (MLF),
har lanserats i ett nytt utfi-
rande med higre provesstabi-
litet och tllginglighet och dr

konstruerad for att mota den

snabba ul:'.re'ckliug av material-
kombinationer som sker inom
fordonsindustrin

Lifetime

Performance Services
Parallellt med ubvecklingen av
pressar, automation, ugnar och
andra maskiner satsar AP&T
ocksd stort pd mjuka produk-

Ungar dat sanaste dmf har APET lanserat an rad inncvativa
produkter som skapar Knsambeat fr kunoema.

ter och affirsmodeller som optimerar tillginglighet och
prestanda dver hela livscykeln. OperatGrsutbildningar,
upppraderingar, driftsiivervakning, underbdll och andra
eftermarknadstiinster erbjuds nu i form av behovsanpas-
sade tillginglighetsavial under beteckningen Lifelime
Performance Services.

Mer information:
aptgroup.com




Med de€ senaste inom
platbearbetning

Nyhet kompakt fiberlaser med hantering i format
500 x 3000 mm. alternativ 1500 x 4000 mm. - |

Med Kinematik skarhuvud upp till 5G acceleration /@ E’
finns i3 eller 4 KW fiber laser.

Stans nibblingsmaskiner alla funktioner stansning-formning
-gangning-slittning-avgradning mm.

Samt givetvis med helautomatiskt in och urladdning av plat,
stanskraft 20 & 30 ton bockning upp till 75 mm. kanter

@ M URSVIKEN MASKIN
VERKSTADSMASKINER AB

Mejselgatan 4, 93| 36 Skelleftea » Tel 0910-140 70 » Fax 0910-134 3| » www.ursvikenmaskin.se
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Ett nktigt kiipp! Peter Canlsson Produktionsdinektdr, Krstian Bjdmkman VD,
Tarmmy Johansson Produktionstekniker, Krister BiSrk Fabnkschel och pro-
jektiedaren Marcus Johansson inviger den 1000 fiberaserskdraren | Midiby

Den 100:e fiberlasern levererad!

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE
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Tekniska produkter genomgdr en stindig forandring. Maskiner
och produkter forbittras stindigt och ibland girs tekniska
genombrott som paverkar vir vardag, Ta din mobiltelefon som
ett exempel, den du hade fér 10-15 &r sedan. Vad kunde du giira
med den fdrutom att prata | den? (Och du var ju faktiskt helt ndjd
med diet!) Pi mekaniska verkstider finns idag hammaren, stadet,
boremaskinen och CNC-styrda maskinparker och lasermaskiner,
Den sistndmnda gruppen verklyg fick ett rejilt uppsving o den
nya tekniken med fiberlaser si dagens ljus. En telnik som nu giie
stora framsteg pid metallbearbeningens omrade.

En ny teknisk riktning

Ett flsretag som varit med om tekniska framsteg och ulveck-
ling av produkter dr Toyola Material Handling i Mjilby (f.d.
BT-Truck innan namnbytet), hir har man utvecklat och tillverkat
truckar sedan 1948, | denna fabrik rider idag ett rejdlt hiigtryck
it trucktillverkningen och det tillverkas 350 truckar per dag, och
kurvan pekar kraftigt uppdt. — Detta giic att vi mdste se dver vir

Néja och glad! Stefan Mk sdide nummer 100/ P& bilden ser man den
nya shdrbryggan och sidodepningen vikel & en fardel Gr cperatdnen.

maskinpark for att undvika flaskhalsar | produktionen, och dirfar

ar vi idag glada dver att inviga med den senaste generationen

fiberlaser siiger Vidin Kristian Bjdrkman,

Den 100:e fiberlasern med en festlig invigning!
Bystronic Scandinavia levererade den 10e fiberlasern pd den
Skandinaviska marknaden, och det blev den mycket avancerade
modellen ByStar Fiber pd 6000W. En helt ny design och med ett
revolutionerande innanmite. Bystronics siljare Stefan Makk
skiner som en sol di han och Vdin fiir Bystronie Scandinavia
Camilla Montén bestker invigningen av fiberlasern pd Toyota
Material Handling.

= Fiberlaser har tagit tekniken att skira metall med ett storm-
steg framdat och vi ser klart och tydligt att marknaden vilkomnat
den generationsskiftande tekniken. At vi fatt fortroendet att
leverera maskin nummer 100 Bl Toyota Material Handling kiinns
mycket bra siiger Camilla.

Forts. sida 84 »>




MESSER CUTTING SYSTEMS

WWW.MESSERFLEET.COM
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METAL MASTER 2.0 MULTITHERM OMNIMAT POWERBLADE
Hog prestanda - Lagt pris. Instegsmo-  Mdngsidigt skarsystem for alla Skarmaskin fir komplexa applika- Fiberlaser for stora pldtar. Arbetsom-
dell fér plasma och gos. processer: gas, plasma, laser, mérk- tioner. Omnimat ér anpassod fér riide 4,5-50m, foshuwwud.
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Ett maskinprogram
baserat pa over
40 ars erfarenhet

Valet av vart maskinprogram ar gjort med erfarenheter fran 40 ars
verksamhet inom omradet service och reparationer av pressar och
presslinjer.

Idag ar vart fokus maskintillverkare fran Asien dér vi arbetar med
ett brett maskinprogram fran nagra av virldens stérsta tillverkare
av pressar och kringutrustning.

Att som leverantor av maskiner fa bygga sin verksamhet pa en
erfaren serviceorganisation ar fa férunnat och ett av vara tyngsta
argument vid férsaljning av pressar och tillbehor.

Las mer om pressar och tillbehér pa alsons.se

Kontakta mig fér mer information!
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= Patrik Olson
= Maskiner, Tillbehdr

{  Mobil: 070-681 30 15 E;Eé:gﬂi::g 0150”5
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ByStar Fiber. En klart lysande stjdrnal

Med en produktion pd 80 000 truckar per &r
i Mjdlbytabriken vill det till att ha ett pertekt flode pa
produktionen och en laserskirmaskin som klarar det
uppdragel. Nu har fabriken en ling erfarenhet av just
maskiner frin Bystronic.

- Wi kir treskift, sA maskinerna slits firstds, men vi har
fortfarande drift pd vir frsla trotjinare, en Bystronic
frin 1998, s vi kinner Briroende fGr fretaget och deras
produkter. Den nya fiberlasern dr en utékning av vir
maskinpark, den ersatter inte ndgon aldre. Att gi frin CO2
laser ill fiber har sina fordelar, vi riknar med minskad
service, minskad energifdrbrukning och en higre effekti-
vitet vid tillverkningen av platdetaljerna il vira truckar
siger fabrikschef Peter Carlason,

Att ga mot en lysande framtid

= Sedan 2014 har vi haft en tillvixt som viixt med
60%, s man kan verkligen tala om higtryck i produk-
tionen, Med den produktionsékningen maste man Hita
pd flgdet i tillverkningsprocessen vilket vi gjort, och
nu har det blivit ett lige att giira ett tekniksprang, Den
nya fiberlaserskiraren dr mer in dubbell i snabb som

Camilia Montén Svérricker klockan Ll VD Kristian Bidrkman
med an hdlsaing frin fabrken | Schweaiz.

- =

den idldre tekniken, och innebir att vi kKommer att se
dver hela den dvriga produktonslinan berfittar VD
Kristian Bjdrkman.

Nyheterna ByMotion och ByVision

Stefan Mikk dr siljaren hos Bystronic som fick dran att leve-
rera den 100 Fiberlasern. — Den hiir nya modellen dr helt
designad och byggd fbr att optimera fiberlaserskirning.
Skarbryggan dr en ny konstruktion som dr styvare och 13t
are in en konventionell skarbrygea, dessutom ar hela kon-
struktionen gjord s4 att den dr enkel att Gppna fran sidan,
vilket &r praktiskt f&r operatiren. Vidare r styrsystemel
ByMuotion hell nyit och granssnittet By Vision Culting, som
anvindargrinssnittet heter, &r otroligt enkelt att hantera,

L858 o S R

En klocka som ringer in framtiden

- En ByStar Fiber kan enklast beskrivas som den ulti-
mata allroundmaskinen sager Bystronics VI Camilla
Montén, Seandinavia. Med en varm hilsning frin Schweiz
dverlimnades en miissingsklocka som symboliskt ringer
in framtidens melodi nir det giller extremt snabb och
intelligent skirming av plit i alla dess former.

Mer information:

wiww bystronic.se

Det stora samiaisamnel under invigningen var gl
framtiden ser lovands ut och aff tekniken gér framat

| —
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Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebdr att den har testats i verkstader och

fungerar i verkliga miljoer. Dynamisk bearbetning aren

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhallanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltidema med upp till 75% samit verktygslivslang

Okar avsevart, upp till 10 gdngerl Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligt, eiler hur? Som

marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats i de flesta ténkbara material och forhéllanden

runt om | variden. Det fungerarl
Mast: -y L
ercam. o

AMI=

Advanced Mechanlcal Enginecring AR

Vi effektiviserar halbearbetningen

mjukare och hardare

Effektiva H7-hal

2 hdogpresterande verktyg i 1

4 dynamiska alternativ 1

DOF Tools nya borrbrotschprogram sdanker produktionskostnaderna
genom att geometrierna anpassats for hdgsta produktivitet och
livslangd i respektive materialgrupp.

DOFY

www.doftools.se
TONLS /] (amemss




oy FANUC ROBOCUT «-C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg,

Maskinerna &r utrustade med automatisk héj och sénkbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

oy,

0-C400zA

\rbetsc rade 370 x 270 x 250 mm (X'
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250
HOG effektivitet pa minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

= }
och 500 kg.

NY MODELL!
FANUC ROBOCUT CsooiB

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvytal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare.

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns | programmet,

Tillval:

= Bearbetning | bad

» 1-2 axligt rundbord

* Tiltning av spindeldockan




Fran Tyskland kommer varidens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
' Manga olika losningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och

horisontella plansiipmaskiner. T {
Vertikala planslipmaskiner med é
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm
Kan éven fas med elektronisk
nedmatning

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

*» Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
«  Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

» Avsevart forbattrad slappningsfdrmaga i formverktyg

*+ Reducerad tid fér handpolering

*  Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

K“““k“.lm-ﬁndm ID]‘IH.II:SS[III "i 1 It "'!' E-I T j oo
3 UTTLe | lkijjl r.lu

Tel 0346-505 87 ¢ E-mail: info@starservus.se R s
l ’ e HEMONSIrationeller:

: ProVOEaroetning y War;
Se mer pa www.starservus.se . -
S pehal
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Jonas Allebert, SSAB och Evert Nilsfors, LKAB

SSOAB sparar tid och pengar
at LKAB med Hardox 600

LKAE:E Erfa rE-nhEt av 51itmaterial Et Hardnx@ De dkade volymema som ska lastas ut leder tll dikat slitage och farre méjligheter

striacker sig flera ar tillbaka i tiden och pa

tll underhall, Har har Hardex 600 bidragit Gl en forbattrad verksambet,
- Det som vi efterfrigade var ett material som hiller jimn kvalitet med Kng

senare tid har kraven okat pa 11V513Hgd och livslingd, siger Evert Nilsfors pd LKAB i Narvik. Hardox 600 har vizat sig klara
~ . alla vira Iﬁiﬁl stiillda krav.
mer avanr:erade lnsmngar har EftETfl‘ﬁgEtS- Ett material som motsvarar dessa krav &r SSABs mest avancerade slitstal;

Hardox 600. Materialet dr extremt hiirt, inte bara pd vian utan genom hela jock-

Buitzveizning av Hargdox® sifpidtar

leken, vilket medfr att slitaget inte varierar under tidens ging,

- Samarbetet med LECAB har pigdit under en Hingre Hd och det
kinns bra att vi nu kan komma till en affarslosning, siger Tobias
Appelkvist, ansvarig siiljare Special Steels | Norge

Stiller dkade krav pa alla inblandade
Hardox 600 ir inget vanligt slitmaterial, for att utnyttja dess egen-
shaper kriavs det alla inblandade ar infirstddda med vad som
galler, fran tillverkningen av pliten, virkstider som ska skira,
borea eller svetsa till underhdllspersonal pd site. Bullsvetsning
av slitpldtarna &r en kostnadseffektiv metod som méjliggdr snabb
och enkel montering vilket i sin tur firlinger bytesintervallerna.
- Det dr en stor frdel att vi nu kan planera underhdllel. Fier 53
kom avbrotten oplanerat vilket medfdrde hiiga kostnader, siiger
Evert Milsfors, LKAR

Optimera slitmaterialet
LEAE ville inte bara anvinda ett slittdligt material utan Gven se
till sk att hela losningen blev si kostnadseffektiv som madjligh

- Slitaget dr sallan jamt firdelat { en applikation utan det finns
omrdden med mycket kraftigt slitage dir tockare plat miste anvan-
das. Men det finns samtidigt ingen anledning att anvinda lika
fock materal pd omrdden med lite slitage, sager Jonas Allebert,
HIi!ﬂHE‘HPE{'iH“EE Fil SSAB.

Genom noggranna analyser av rilningar och fldden s& har en
optimal lsning fér hela stupet tagils fram, Resultatet blir att hela
stupet har samma livslingd och slitmaterialet utnyttjas maximalk.

Mer information: www.ssab.se
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MURATEC, ny agentur for CIDAN

Valsar och stétdampare fran

Fainlane:

Fairlane Products

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!

) ) IRUP AB | Cymnasiewvdgen 22 | 141 38 Huddinge
Telefon 08-449 87 48 | Fax 08-449 B5 69
Mobil 0708-784 639 | Mall info(@irup.se | www.irup.se

CIDAN Machinery ir stolta dver att fatt agenturen for MURATEC'S
platbearbetningsmaskiner i Sverige, Norge och Danmark.

MURATEC har éver 8B0-irs erfarenhet av alt tillverka maskiner, [Gretaget har
totalt 6300 anstillda pd sex fabriker i Japan, MURATEC arbetar f8r alt skapa
et viirde fir kunderna genom de produkter de erbjuder 34 som stansma-
skiner, kombinerad stans och laserskiirmaskin, fiberlaser sami kantpressar,

MURATEC samarbetar med kunder for att ta itu med utmaningar och
strivar efter att firse dem med l8sningar som uppnir tetal optimering av
platprocessen.

Det som skiljer MURATEC frdn andra tillverkare dr att deras maskiner dr
“evighetsmaskiner” som krdver ett minimum av resenvdelar. MURATEC har
i sitt program kantpressar med presskraft frin 36 ton Hll 245 ton och arbets-
lingd frdn 1260 mm till 4100 mim. 40 ons och 60 tons kKantpressar i servo-
drivna med kulskruvar. Ovriga dr servo/hydrauliska, dven kallad Hybrid.
Hydrauliken anviinds endast vid bocknings tillfallet.

Stansmaskiner har MURATEC tillverkat i 30 &r och servodrivna sedan
1994 Stanskraften dir frin 20 ton till 45 ton och fiberlasern har en effekt pd
2500 W till 5000 W, beroende pd modell. MURATEC tillverkar fven auto-
mationsutrustning, higlager, “pick and place” |Gsningar.

Mer information:
www.cidanmachinery.se

22

www.bimex.se

I vatt och torrt for vara kunder!
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Den senaste versionen av Edgecam introducerar
en helt nyutvecklad modul for enklare och effek-
tivare hantering av kubhantering ofta kallade
"Tombstone”. I en enkel och tydlig dialogruta kan
anvindare ligga till redan programmerade detaljer
och ange dess position pa fixturen. Nar alla detaljer
ar monterade slar Edgecam automatiskt ihop dem till
en och optimerar bearbetningen av den kompletta
fixtureringen. Optimering som kan goras utifran
verktyg eller indexering, den optimerade beredning-
en resulterar i ett NC-program med underprogram.

Den hir nya funkbionen ger stora Hdsbesparingar, dd anvin-  rade indexeringar hanteras. | tidigare version fir anvindaren
dama slipper en rad med manuella moment som att montera,  sjalv viilja en siker indexposition fise hela sekvensen. Edgecam
kombinera och rationalisera. 1 version 2017R1 ingdr ca 50  2017R1 lar bort denna begriinsning, genom atl automatiskt
poster med nya och farbittrade funktioner inom svarvning,  kontrollera och korrigera alla indexeringar | férhdllande till
frasming, tradgnistning, maskinkonfigurationer och grinssnit-  Amne och fixturn

tet. Bland uppdateringarna finner vi tvi betydande | Edgecam

Code Wizard nir det giller maskinkonfigurationer ftir svarvar.  Sparstickevkeln fir grovbearbetning har firbidltrats sd att den
Helt mytt 4r stcdet fir 54 kallade linjira revolvear, Det vill  stidjer fasta cykler. Yiterligare forbittring | svarvmilidn 4r att
sdga Edgecam far méjlighet att fullt ut hantera maskiner didr  de flesta svarveyklerna dr uppdaterade sa att deras dialoger
verktygen sitter monterade linjirt Lings X, Y eller Z-axeln. innehdller bilder som illustrerar dess funktionalitel. Myckel

Detta dr ndgot som dir vanligt forckommande | lngdsvarvar  glidjande och anviindbar nyhet fr inte minst nya och sil-
“Swiss-typ"” maskiner men dven firekommer i andra svarvar  lananvindare.
ocksA. Radiellt och axiellt monterade verktyg stids ocksd, bade Fiir alla anvandare som arbetar med flera komponenter
i enspindliga och flerspindliga maskinermiljder. Yiterligare  finns en vilkommen nyhet i Insert-kommandot, Nu dr det
en nyhet r stéd fdr maskiner dir verktygen 3r statiska och  mdjligt att infoga enskilda bearbetningssekvenser tidigare
materialet posibioneras 1 en ﬁpil‘ld!‘l eller h}'l!m, aven detta infngadm alla sekvenser. Dessutom kan CPL vitljas nar kome=
liknar s& kallade "Swisstyp” maskiner. ponenten infogas.

Stadet fr probe | maskin ubdkas il att dven fungera i svary Den nya versionen innehdller tre specifika forbittringar
och flerfunktionsmaskiner, Renishaw och M&H probar stbds.  inom tridgnistning, Transformera, Fanuc teknologi och Feature
I Towlstore introduceras en ny kategor f6r probe. Sju eykler  Finder. Transformerakommandot blir 8n mer anvindbart
fiar F-rnbninﬁ i:nE..'lr i Er_{gul;'am natu I."!"lEt'l-"'l!i simuleras dessa i ach med att det nu dven gﬁrntr !i-'P-H‘Hl':'I. och ratera 1 komman-
i Edgeams maskinsimulator. Flera forbittringar soov att ge dob. Inklusive stéd for underprogram. Teknologitabellerna i
dkad snabbhet i filhantering och markera pd solid har tillkom-  Edgecam stddjer nua fiven Fanue Co00la, Den nya Featurefinder-
mit genom att Edgecams interna system har uppgraderats kommandot for trddgeometri tillgodoser speciellt anviindane
tillsammians med uppgradering av OpenGL 3.3-teknik. som arbetar med CAD-data i forma av 2D/3D tridgeome-

Uppdatera fixturkommandot har fiirbattrats si att optime-  tri. Det nya kommandot tar bort behovet av att firlita sig
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pd Linked och Taper Profil kommandon, vilket giir det enklare att arbeta med
invecklade profiler.

Behovet av att ha med dmne e kira maskinsimulation har tagits bort,
Edgecam skapar vid behov automatiskt ett Smne. Saknas imne giir Edgecam
en kopia av rfe’talien till imne, det ger betydande tidsvinster nar man till exempel
enbart vill kontrollera en finbearbetming eller arbetar med probning. Profilcykeln
har utitkad funktionalitet, skirdjups avstind vid linketirelse, helixfunktionen har
forbittrats for okad kontroll av skirordningen, funktionen fér flera passeringar
utiikas fisr mer kontroll dver verktygsbanan. Bt stort antal nya funkboner har
lagts till Workfllow och Planning Board vilket leder till alt verktygsbanorna
genereras snabbare. Strategier inom svarvning appliceras pd bada spindlama
i flerspindliga maskiner tack vare att strategier stédjer flytt av detalj mellan
spindlar. Infirandet av metod fir finbearbening av hal tillater att brotschning
kan anges som en mebod for att finbearbeta ett hdl funktion genom att kentrol-
lera halets attribut i6r finbearbetning. Strategier inom svarvning och frisning
kan tvingas att anvinda aktuellt verktyg. For att underlitta fbr anvindaren har
CPL markiiren fiirenklats i svarvning, setup dialogen har utvecklats fiér att ge
tydligare information och enklare hantering nér flera detaljer hanteras.

Annu en liten detalj som frenklar och snabbar upp programmering av svarv
och flerfunktionsmaskiner kan snabbtransport till verktygsbyte och hemmaposi-
tion automatiseras. Avslulningsvis ytlerligare Rirbittring som frenklar positio-
nering av detalj i maskin genom att CPL filtreras sd att endast limpliga CPL visas,

Mer information:
wwwedgetech.se
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Hur och vad vill du tillverxrka 1
Trumpf Maskin pa teknikdagar

Industriell 3d-skrivarteknik vaxer starkt
och anvindningen av tekniken i industri-
sektorn drivs pa av en hogre efterfrigan pa
volymproduktion av skriddarsydda geo-
metrier och nya affirsmodeller.

Ofta med helt nya former, funkbtioner och drﬂig,rl 1 fokus. h{ajuﬁttlm av anvin-
darnma dr dock fortfarande i en fas dir de testar och experimenterar med tek-
niken. Men utvecklingen gir snabbt framit och inom nigra Ar ir tekniken
implementerad i tillverkningsindustrin som vilken annan teknik som helst,
spir tidningen redakion.

Formgivare och producenter letar | allt hitgre ulstrickning efter produk-
Honsteknik som stédjer anpassade lssningar, vilket ocksd visar en dverging
fran prototypfokus tll tillverkning av mindre serier,

Framtidens drivkraft handlar om en stédree och bredare anviindning av
3d-skrivarteknik och finna nya innovativa produkter. Det behdivs ocksd en
kunskapséverfiring fran traditionel] Hllverkning till additiv tillverkning,

Vi bevakade TRUMPF TechDays i manadsskiftet november /december fiirra
aret, Ett event om ny teknologi men som det skall visa sig, tyska Trumpf har
ling erfarenhet av tekniken men det e nu som man tyeker industrin ir mogen
att ta ett kliv framdt. Vi triffar produkichef Mikael Olsson som facklarar,

= Vi visar upp tvi teknologier och virt sortiment inom verkbygsmaskiner
och laserteknologi med stéest fokus pd Additive Manufacturing inom laser,
Inom addibv tillverkning demonstrerar vi den nya maskinen TruPrint 1000
med LMF samt viir 5-axliga maskin TruLaser Cell 3000 med LMD-utrustning
och disklaser.

Vad &r LMF
Laser Metal Fusion kallas ofta metallisk 3D-printing, pulverbidd fusion eller

selektiv lasersmidltning, Lasern bygger upp arbetsstycket skikt fir skikd frin en
pulverbadd i en byggkammare. Den s& kallade uppbyggnadsplanen levereras

| KUVIFF

- TruLaser C: . 35000
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metall, fragade
inom 3D print

ifrdn en CAD-modell, och verklyg behivs inte. Pulvret appliceras pa en
basplattform. Laserstrilen smilter Laserstrilen smilter pulvret exakt
enligt CAD-data och sammanfogar definierade platser med lagret som
ligger under dem. Denna process upprepas av lasem tills metallkompo-
nenten ir klar Arbetsstyeket besitler epenskaperna hos det material som
anvinds i pulverform. Ett stort antal metalliska material i pulverform
kan anvindas, innefattande stil, aluminium eller titan,

Anvindningsomriden
Komponenterna som produceras uppfyller de hiygsta materialkraven
fir sina krivande uppgifter. Stabilitet och [ig vike giir processen stirskilt
intressant fir littvikt ech Blonic struktures, som finns Gl exempel inom
flyg- och fordonsindustrin samt i medicinska Hillimpningar.

~ Har pratar vi segmentet TruPrint maskiner som idag finns { tvd olika
varianter TruPrint 1 000 och TruPrint 3 000 och skillnaden dr storleken
pd bygekammaren, siger Mikael Olsson,

Nista teknik som presenterades och

demonstrerades pa teknikdagarna var;

Laser Metal Deposition (LMD) dr ocksd kant som laser cladding eller
pulverpisvetsning. Processen innebir att lasern genererar en smiilta pd
en ﬁrundrll!tnli - b}rggp!nl'la. I smaltan npplic&rmﬁ ml!fn"p’ulwgr automa-
tiskt med hjdlp av en pulvermatare och ett munstycke, vilket resulterar
i belaggningar pd en befintlig basdetalj eller till och med uppbyggnad

=1
Fr—

. Produktchef laser pd Trumpf

Maskin dr Mikaol Olssan. av hela komponenter ifein en grundstruktur
- Vi &r | pléithearbeiningshranschen
men med vdr nya teknik il v dven nd Anvindningsomride
. o Kiming som arbater inom shirands Laserpasvelsning anvinds i stor utstrickning for beliggnings och repa-

bearbetning, eft hell nylt segment 1&r
o5z, Det kan handie om att istalel fdr
aft friza bort stors méngdar mataral
54 bygger man upp en detall [staket
med minimalt materalspil Forts. sida 94 >

rationsarbeben men dven fir hopfogning av detaljer sdsom vid Gver-
bryggning av spalter. Inom omridet fr additiv tillverkning ir det ocksi
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Programvarar utveckias hala tiden och nu finns specialprogram 8 3D print frldn fdmst

mjukvarg Utvecklaren Lmaleralize och Gven de traditfoneta CALDYCAM ulveckiarma kom-
mer nu med ny programyvang pd beed front

= Trump('s egna programvaran TiuTops Cell som gér komplex 30 bearbetning enksl och
i har eft ndra samarbefet med Siemans och deras miukvara NX, sfger Mikaal Olssan,

"* en limplig meted fir all generera kompletta komponenter utifrdn en

basstruktur och dven for att kombinera olika produktionsmetoder. En
konventionellt gjuten eller omformad grundkropp kan siledes erbjudas
mer ekonomiskt | minga olika varianter tack vare additiv tillverkning,
LMD-tekniken kan dven kombineras med lasersvetsning och laserskiir-
ning,.

- Hir heter maskintekniken Trumpf TruLaser Cell och vi har vira
modeller 3 000 och 7 000 med arbetsomriden frin 800 x 600 x 400 mm
och upp till 4 x 2 x 0,75 meter.

Som sagt additiv tekniken har funnits hos Trumpf i 15 ir men efter
ndgra dr runt 2003 34 tog man ett beslut att ligga LMF tekniken pé is,
fér man ansdg da att det var mer en labbverksamhet och inte en dll-
verkningsteknik fr industriellt bruk, Det sdldes da inte tillrdckligh med
maskiner fir att det skulle vara linsamt.

= MEN nu fir ndigra dr sedan sd har man sett att tekniken har mognat
pa s selt att den birar mer och mer att gd mot produklion. Och dd var

Brinnare till Truprint och LMD feknik
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det dags att hoppa pa tiget igen och idag satsar Trumpf stora
restirser for att vara ledande i branschen, becittar Mikael Olsson.

~ Mu dr tekniken hir fGr att stanna och det var kanske inte
lika tydligt féir 10 &r sedan och mdnga firetag inom Aerospace,
enengi och medicin industrin med dental, &r igdng med fullskalig
produktion av frimst komplexa komponenter och man utvecklar
och konstruerar mya former och egenskaper frimst designmis-
siga. Minga vintar nu pd att fordonsindustrin skall ta till sig
tekniken 1 en storee skala och di blir det full fart kan vi lova,
siger Mikael Olsson.

= Aterigen vad vi marknadsfor nu dr att visa marknaden att vi
har en bredd i virt sortiment med bdde Laser Metal Fusion och
Laser Metal Deposition. Dessutom har vi produkler fir laser-
skiiming, lasersvetsning, kantpressning och stansning. Hiir kan
kunderna kombinera och anvianda alla vara olika teknologier
i hybrid pd clika applikationer, det dr vikHgt att betona, menar
Mikael (Mszon,

Vi fragar marknadskoordinator Karin Gustafsson pa Trumpf
Maskin om intresset frin industrin.

- Vi har haft fullt i vira seminarier och alla 3r positiva, Flera
faretag som var med hir idag &r redan inne i tekniken, man dr
ldngt framme ach vill ldra sig mer genom att lyssna och prata
med vira experter pd omradet. Man delar med sig ocksd av erfa-
renheter sinsemellan, Vi hade ¢: a 150 besokare si vi &r miycket
ndjda och bland besSkarna var ett stort antal ungdomar hir frdn
Teknikprogrammet pd gymnasiet. Vi satsar mycket pd att visa
vad verkstadsindustrin handlar om i praktiken och hur high-tech
det fakliskt &r. De var vildigh positiva Gl detta,

- Avslutningsvizs kan vi glidjande meddela att vi silde en
maskin under vira tech-days till en kund i Norge. Man inves-
terade | den nya tekniken i form av en TruLaser Cell 3000 med
LM D-utrustning och en disklaser. B




9 NYHETER

Maskinoperatfiran Nr 1 | Fabruard 20017

AME visa;r Mastercam
2017 pa Roadshow

AME, mangdrig distributor av Mastercam, bjod sina kunder

pa en heldags introduktion av nyheterna i Mastercam 2017.

Det skedde i form av en Roadshow pa sex Mastercamtita
stillen i Mellansverige, och intresset var enormt stort.

Vad ir det fir skillnad pA Mastercam 20177 Det var en friga som 230
firanmalda kunder med uppdateringsavial fick grundligh beskrivet
pat sex skillen § Mellansverige. Torbjiirn Kvick pd AME var mycket
nijd med det stora deltagarantalet:

“Wi ville garna visa hur mycket enklare Mastercam blivit att lidra
sig och att anviinda med den nya releasen. De tidigare versionerna
innehiill ocksd minga effektiva funktioner, men byvirr var det inte
alla som hittade dem, och da Ar de firstds inte Hil ndgon nytta. Det
har man éndrat pd nu | Mastercam 2017 ach samlat allt som rir
varje arbetsmoment under gemensamma fikar. Efter max 2 dagars
introduktion dr man fullt produktiv med sitt nya arbetsredskap, och
dessutom betydligt effektivare tack vare det nya anvindargranssnit-
tet som innebir snabbare arbetsflisden,” siger Kvick

Det nya anvEndargrinssnitbet med flikar 3r etl exempel pd hur
effektiviteten i nva releasen firbittrats. Andra exempel Ar att S-axllig
simultanfrisning blivit betydligt enklane 54 atk ven cerfama anviin-
dare snabbt kan bli produktiva, ochatt Mastercam 2017 helt stodjer
ssenaste Windows-standard, till exempel genon atl ndr man marke-
rar och kopierar ndgot i sitt dokkument féljer hela formatteringen
med i urklippet. Antalet maskiner som stids av Mill-tum-modulen
har ocksa blivit betydligt fler.

Ndgra rister frin deltagarna
Ted Rutgersson, MT Mekaniska, Orusl:

"lag har inte hunnit bira arbeta med den nya versionen dnnu
men har ju fGrstitt att det kommer att bli mycket Eittare att hitta de

funktioner man behiver och slipper sléisa tid pa att leta, Det betyder
mycket for effektiviteten.” Ted dr mycket teknikintresserad och tar
gdrna till sig ny teknisk utveckling, 53 han dr inte det minsta orolig
fisr att dvergingen till drets Mastercamversion kommer att bli svir,

Mathilda Gustavsson, S5PA Sweden AB, Géteborg:

“lag har arbetat med Mastercam sedan 2008 och f6ljt med 1 alla
uppgraderingar, Av det jag hirt hittills om 2017 Ars release ir majlig-
heten att enkelt importera ytor genom dra-och-slépp nagol som jag
kommer att [ stor nytta av. Det gr alt det momentlet, som tidigare
var ganska omstiindligt, gir betydligt snabbare. Jag &r ocksd impo-
nerad av att man nu kan borra hil automatiskt och slipper vilja ett
plan fér varje hil.” S5PA Sweden AB dr det fisretag som nidr det var
statligt hette Statens Skeppsprovningsanstalt,

Ingvar Karlsson, Brogren Ind ustries, .ihlingl‘:n

"lag uppskattar att man firenklat mdnga moment | Mastercam
2017, Fér min del &r sdrskill forenklingarna f&e 5-axlig beredning
viktiga. Anvindargrinssnittet har underlittat att hitta det man behd-
ver snabbt tack vare att det blivit Windowsbaserat och man slipper
e massia :'I'Fllf:ld'iﬁa klick fi5r att komma fram.” ngmn Industries

har ca 100 anstillda och hatte tGrut LB Mekniska.

Mer information:
www.ameab se
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Hexagon lManufacturing Intelligence
stdller for forsta gangen ut pa VTU
- Verktygsmaskiner i Odense,

som annu ett steg i att oka sin
ndrvaro pa& den danska marknaden

Hir fiir besdkarna chansen att se hur kvalitet driver
produktivitet genom Hexagons breda sortiment av
miittekniska lsningar. Hexagon visar bland annat
en automationslibsning med robotburen 3D-scanner
tillsammans med Leica Absolute Tracker AT960,

Besikarna far ocksa titta ndrmare pd koordinat-
mitmaskinen TIGO SF, samt de olika mitarmarna
frin Hexagon.

Hexagon visar dven upp sitt nyfdrvdry Aicon 3D

Maskinoparatfiran Nr 1 | Fabruard 20017

Manager pd Hexagon Manufacturing Intelligence
i Danmark, “Vi har mycket att erbjuda med vart
breda utbud av matekniska produkter och med vir
lokala servicesupport pd mitmaskiner som redan
dr mycket efterfrigad.”

VTM 2017 = Verktygsmaskiner, Odense Congress
Center. 28 februari - 3 mars.
Hexagon Manufacturing Intelligence finner du i hall

Systems, b-ETﬁringsfria AD-mitsystem for tillverk- L. monter 6314,
ningsindustrin,
“Detta dr en utmiirkt chans fér oss att ta ndr-
mare kontakt med existerande och nyva kunder  Mer information:
i Danmark,” siger Henrik Rasmussen, Sales  wwwhexagon.com
g e’
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= Stor magasinskapacitet
* Snabbt och enkelt

» Korta omstaliningstider

KENSON

Monter: C 4546

KENSON COMPONENT AB = Box 114, 44123 ALINGSAS
Tel: 0322-668720 = info@kenson.se = www.kenson.se
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VIM 2017 i Odense satter nytt
rekord med 132 utstdllare, pa
en utstallningsyta av 12 000 kvm.

Framtidsmdjligheterna dr goda [ dagens ungdomar som vill
satsa pd ett jobb i industrin Det kriivs specialkunskaper fiir att
kunna operera en teknisk avancerad verktygsmaskin och i dr
forviintas o a 1 200 elever frin gymnasier och tekniska skolut-
bildningar besika missan | Odense. ITTir maste nu branschen och
industrins fliretrddare gira allt fiir att finga upp ungdomamas
intresse fior ett verkstacdsjobb,

Krisen dr dver [ stunden och dverallt ser vinva framgdngar
fiér industrin, Det gdr bra nu och dd gdller det att tinka ndsta
steg 1 utvecklingen och investera i ny teknik. Skall tillvixten
fortsdtta och man skall behdlla sin konkurrenskrafit 24 behivs en
Lingsiklig strategi med nya hillbara mdl och visioner, Branschen
ser en stirre komplexitet nir det giller komponenters form och
det galler att effektivisera sin verksamhet 51 att klara allt kortare
serier, en higre kvalitet och kortare leveranstider,

Missan utstillare stir beredda med produkter och Isningar
fir framtidens produktion. Fran den 28 februari till den 3 mars
presenteras det senaste nir det galler maskiner, verktyg och
mjukvaror pd missan VTM 2017 i Odense Kongress Center.

Arrangtirerna anordnar dven ett antal intressanta seminarier och
flera teknikfretag anordnar aktiviteter kanske framst fiir att
locka ungdomar in i branschen. Pd mdssan kan man 2 mijlighet
att bekanta sig med 30 print.

Féir besskande foretag s anordnas informationsteidffar och
projekt runt Industri 4.0 och under temat * Smart fabrik med
smart produktion” anordnar Syddansk Universitet och Alborgs
Universitet ett antal "work-shops” med konkreta och inspire-
rande projekt, minniskor - maskin.

En annian konferens under midssan handlar om "Rt forsta
bit” som arrangeras av organisationen Industrisamarbetet som ar
en del av branschorganisationen Dansk Industri som stidjer 4.0
konceptet. Automatisering och robotar dr en viklig frutsitining
fiir att behdlla jobben och skapa nya jobb { industrin och att jobb
Atervinder till Nordeuropa fran ldglanelinder.

Andra konferensen handlar om tex hur man kommer iging
med sin automation och hur detta feindrar det dagliga arbetet
ute pd verkstadsgolvet och kopplat Bl Industri 4.0

Kenson Component AB har nojet att
presentera spanhanteringssystem fran
INDASS for den Skandinaviska marknaden

Detta italienska firetag har mer dn 30 drs erfarenhet av att
hantera spdnor. Produktutbudet dr omfattande, frin manuella
centrifuger till briketteringssystem. INDASS Minisystern dr
vill wiirt att Hitta ndrmare pd , samt Mini Brick, som briket-

terar direkt vid maskinen

Mer information:
www. kenson.se

-
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Missarrangdren hoppas dven pd att midnga bestkare Kommer [ran
Sverige kanske frimst s8dra delen av landet di det tar ¢:a 2 immar
frin Malmé till Odense. Minga utstillare har en direkt koppling tll
svensk industri.

- Vi vet och farstir att minga beslulsfattare ligger en stor vikt i att
ftilja den tekniska utvecklingen. Vi vet ocksi att minga har mycket att
giira och att ett missbesik ibland kanske inte fir plats tidsmissigt,
Men dd kan man komma pd torsdagen di vi har firlingt vira Sppet-
tider =& att alla har en méjlighet alt komma till méssan. Vi kallar detta
"Metal after Dark”, Vi hoppas att minga verkstadsigare kan och vill
skicka sina medarbetare pd en intressant eftermiddag pd miassan och vi
vet att det kan ge madnga intressanta miten med vira utstillare, sliger
missgeneralen Krista Kristensson,

Krigta Kristensson.

MOT 0SS PA:
VTM 2017

Vaerktajsmaskiner
Hall: A Monter: 1147

Qderse Congress Center I8, februar
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hos TL
Maskine
Partner

Ny &gare och VD dr Flemming Hjort,

Vi har hiirmed ndjet att meddela, att TL MaskinPartner per den 7-e oktober
2016 har bytt dgamskap. Ny dgare och VDV ir Flemming Hjort, mangdrig dgare
och direktbr for Masentia A/S,

Danmark (tidigare A4-V-N Maskin AS). Masentia dr ett 50 ar gammalt
familjedgt foretag med stolta traditioner inom firsilining av verktygsmaskiner
i Danmark. Foretaget har ca 40 medarbetare och dr § Danmark dterforsiljare
av bl.a. GF Machining Solutions (Agie, Charmilles och Mikron). Viinligen lis
MeT p.# www. masentia.com,

Det har linge varit Masentias vision att vixa geografiskt och med ett kip
av TL MaskinPartner etablerar vi nu en stark plattform | Norden och di pri-
mirt | Sverige. Genom att firena vira krafter inom férsiljning, applikation
och service kan vi erbjuda en bred palett av maskinlasningar och janster.

Det dr viktigt ait betona att det inte blir ndgra frandringar i dvrigl. Vira
duktiga medarbetare dr desamma och adress och telefonnummer frblir
oférindrade.

Det dr vir uppriktiga forhoppning att du ser positivt pa denna forandnng,
Flemming som ny dgare kommer gd Sdmjukt in i den nya uppgiften infér
miitet med TL MaskinPartners trogna kunder och leveranttrer.

Mer information:

www.il-maskinpartner.com

Ny agare

Maskinoperatfiran Nr 1 | Fabruard 20017

CA% svarvskar for

Kyocera har utvecklat en ny serie svarvskir som forbittrar bearbetningen
av gjutjdrn. Serien bendmns CA3 och innefattar tre nyva hdrdmetallsor-
ter och spdnbrytare som ticker alla typer av gjutjirnsbearbeining, frin
grow- till finsvarvning. De nya svarvskiren &r el svar pd den 6kande
efterfrigan pd vindskiir som kan ge stabila maskinprestanda vid olika
bearbetningsidrhallanden.

Efter att tiigare ha revolutionerat branschen med Tiger-
tec and Tiger-tec Silver-beliggningarna, tar Walter dinnu ett
teknologispring. Walter &r ett av de fisrsta fretagen i virl-
den som presenterar en ny teknologiplattform: Tiger-tec
Gold - med frissorten WEP35G, Jamidet med de hitlills
anvinda CVD-aluminiumeoxidbelagda sorterna ger nya
Tiger-tec Gold med en belaggning av titanaluminiumnitricd
(TIAIN) dnnu en ging avsevirt fiirbittrade egenskaper,
vilket resulterar i langre verkiygslivslangd, Skad produk-
tivitet och hivgre processikerhet. Anledningen till detta
ir bland annat den innovativa och speciella "ultra low"-
beliggningsprocessen (ULP-CVD) som Walter har anviint
fir att etablera morgondagens teknologi redan i dag,
Den nya TiAIN-beliggningen frin Walter ir deras svar
pa viixande krav. Walters utvecklare har anviint Tiger-tec
Gold med stor framgdng i specialapplikationer sedan en
ticl. D registrerade klart forbattrade egenskaper jAmir]
med andra beliggningar: avseviirt higre slitstyrka pd
slippningssidoma, minskad tendens till kamsprickbild-
ning och stérre motstind mot plastisk deformation. Talrika
praktiska tester pa stil- och gjutjarnsmaterial visade pd

med
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gjutjdrn pa midssan

Eyocera har anviint en nyutvecklad CVD-belagpning fir
gjutjirnsbearbetning i den nya CA3-serien. Fiirutom att
beliggningsskiktens vidhafining har dkats genom optime-
rad kristallstrukbur i vare skikt, har slitage- och brotstyrkan
frbitirats avsevart. Foocera har dven justeral balansen
mellan skikten [Gr olika anvdndningsomrdden i syfle att
tika livslangden och sikerstilla stabil bearbetning.

Serien har tre nyutvecklade spanbrytare som maximerar
prestandan nir de kombineras med de nya hdrdmetall-
sorterna | CA3-serien. Kombinationen spdnbrytare och
hardmetallsorter ger optimala valmijligheter fiir en effektiv

och processiker svarvning

Mer information:
wiww kyocera-unimerco.se

Tiger=tec Gold

avseviirt langre verklygslivslingd: ofta pa
upp till 200%! Dessutom underbittar det
guldfirgade toppskiktet slitagedetektering- ¢
en, Walter presenterade denna nya tekno-

logi G [orsta gingen pa AMB i Stuttgart.

Mer information;

www walter-tools.com

'

Med den modulara EROWA Robot Dynamic 150L
investerar du inte mer an behovet kraver.

Utbyggbar till 12 maskiner och flexibla magasin.

Vi automatiserar enstyck till serieproduktion,
med mer an 25 ars erfarenhet och fler an
3000 enheter pa marknaden.

&

ERCAA
Robot Dynamic 150L

E RS

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA: 08-36 42 10
GISLAVED: 0371-103 30

nfo.scandinavia@erowa.com

EROWA &Y

system solutions
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Kundanpassade vandskarslosningar

I montern pd missan visades bland annat skiddarsydda vindskir
ach hillare som produceras pd Kyocera | Danmark. Med kundan-
passade Kyocera vindskirsverktyg kan vi nu lisa bearbetnings-
uppgifter med vandskar som inte tidigare var mdjligt. Det ger oss
ocksd en unik nirhet till marknaden och individuella anpassningar
av vitndskiirsverktyg kan genomfdras med koot leveranstid.
Bland annat visades MAGIC DRILL DRX boer | kundanpassade
dimensioner och som stegborr med I50-skir Tillganglig diameter
frin @l3.5 mm och uppét. Som kund kan man viilja integrerad kona
- boex. HEK eller Capto, skirsort eller invindig kylning vid behow.

Mer information:
www kyocera-unimerco.se

Med kundanpassaca verklyg kan
kunden reducers bearbetningstiden
fér an IGnsammane produktion,

Den etablerade ~ikonen’ .
kan nu aven borra djupa hal

Wiir Walter férsta gdngen lanserade DC170 Supreme, “ikonen inom borming”, var den

Walter El'bj uder DC170 nigot som marknaden aldrig hade sett tidigare. Den speciella styrlistkonstruktionen for
S . d. héigprestandaborren i solid hirdmetall underldttar inte bara omslipning, utan gir det dven
upreme 1 n}'a lametrar mdjligt att sbyra borren kontinuerligh, Kylviitska spolas runt styelisterna, vilkel minskar

vibrationer och optimerar kylningen. DC170 Supreme har en solid hirdmetallsbas som
ger borren extra stabilitet. Fardelarna med detta &r tydliga under svédra firhdllanden,
tex. vid sneda utlopp, korsande hdl och hiiga temperaturer. Det polerade spinspdret och
sorten W]30E] sdkerstiller utmarkt spdnavverkning,

Walter kempletterar sitt DC170 Supreme-sortiment med de bed nya boredimensionerna
25 x Deoch 30 x De. De nya t:illﬁgge:n till de bﬂfinﬂign varianterma = 3 x De (DIN 6537
kort), 5 x D (DIN 6537 Ling), & och 12 x De (@ 3-20 mm]} och 16 och 20 x De (@ 3-16
mum) - innebdr att DC170 Supreme nu dven kan anvandas (6e att borra mycket djupa hal
i alla 150 P- och 150 K-material, och det med en 50 % lingre verktygslivsidngd och 35%
hégre matningshastighet én konventionella solida hirdmetallborrar. Detta r en enorm
fisrclel fﬁrnnvﬁndninﬁ wiel muiﬁﬁlluerhnin!; diir det tex. bidrar 611 att undvika kostsamma
stillestindstider och driftavbrott. Dessutom minskas risken fir verktygsbrott vid bearbet-
ning av dyra arbetsstycken.

Mer information:
www.walter-tools.com



%od HEXAGON | --AICON

AN TN INTELLIEHEE 103 Eyrateer

3D- f\/]fi\ﬂ\l|'\]r*w MED
HOGSTA PRECISION

» Mycket noggrann 30-digitalisering
av industrikomponenter

» Scanning av blanka och morka ytor
utan forbehandling

« 12 matfalrforalla komponentstoriakar

« Hoguppldst sensorteknik
for maximal detaljniva

28 FEBRUARI - 3 MARS 2017

g VERKTYGSMASKINER
CDENSE, DANMARK - MONTER D314

s760 FAstems

i FRAMTIDENS
24" AUTOMATIONSLOSNINGAR

@ 0 O 6

Latt Saker
ktjnkurrens&rdfln} att anvanda investering kch rol|

Tel. 0303 246900 info.fastems@fastems.com ﬂ G‘ O @ o
WA LD ST S OO A D :;u- VLIS




Maskinoparatiiren Nr 1 | Fabruar 2017

NYHETER ODENSE

e

0 P DMIS CAD+ + 2017 RY (Rebeaia] - OMing - [Ganphis Diigliey Wnsdins - CAUBE b i \DHog oG DMIS Flsi Prograsma\ZHLPRG - Offlvss]

B s gon orw s Cipanation Yisien iindow Eelp
SRS v kDO v O

B,

- Tupke

© RIS v g

= O ¥

all® N

S AN-TERER A AR O - R SR G v b BE
Aunz Fabbarg [P X

# Para ][R
PaEaE progea
i |1 t;n 1
Y| ¥ v L 2
E LI
e alln e
_J'-J . -
M R R

Deaherr, Fairy

Hara - e -
sisjaf" <f[o ajula ]|
H_I-ud-mm
MOMiNAS - LEAST w ek

o i i .”'h Fr—
S Y T
o +i
Prash BeBEon  Selar il Scandil Paih  Eraus
Ty e Dwlrnd Fain.  ~ -
i

. X ¥ 1 -
§ 0 oRME el A
2 A 10h. 474
i AT 108 e
4 L _LERIEL S
B OEE WL .
5. e, JaBE ¥

o o [ ]

Hexagon Manufacturing Intelligence
sldpper PC-DMIS 2017 R1 pa mdssan

PC-DMIS 2017 R1 lagger grunden for en mer fokuserad anvindarupplevelse och forbattrade arbetsfloden

Hexagon Mamufacturing Intelligence presenterar idag
PC-DMIS 2017 R1, den senaste utgivan av programvara
fibr mdtning. "R1" stir fir "Release 17 eftersom tvd stifrre
versioner §r planerade for PC-DMIS under 2017, med
kontinuerliga servicepaket-uppdateringar fiir att garantera
att plattformen ar sd tillfoclitlig som mdéjligt.

I PC-DMIS 2017 R1 dr det l&ttare att A informa-
tion om och hitta de nya funktionerna och forbatt-
ringarna i mjukvaran eftersom ett animationsfinster
med "Nyheter” visas niir programmet startas firsta
gangen. Versionsinformationen har ocksd utformats
&4 att man Litt hittar den viktigaste informationen.
Applikationsprestandan har optimerats for att
gira dagliga uppgifter snabbare, shsom alt starta
upp och genomifiira mitrutiner, kopiera och klistra
in och importera filer.

Denna version av PC-DMIS testar Gven ett
nytt verktyg [ir Path Optimisation (banopli-
mering) som drar nytta av flertrddning pa fler-
karniga processorer, vilket gér banoptimeringen
snabbare an ndgonsin. QuickMeasure-verktyget
utdkas med grundliggande scanning, och en
ny mitstrategi f6r Autoelement plan méjliggr
separata Fun’kﬁal. Valet av snabbfunktioner
finns nu dven tillgéngligt i livevyn pd optiska
matmaskiner. De férbittrade molnverktygen
inkluderar nu: ett nytt skjutmdttsverkiyg fiir
tvidpunktskontroller som fungerar som ett fysiskt
skjutmitt, samt férbittrad zoom och rotation
fér portabla scanners dir scanningdatan nu
flddar jAmnare in i det grafiska fdnsiret. Ett
nytt alternativ fér storleksdimensioner tilla-
ter lokala och globala storlekar fir ASME- och
I50-standarder, och en nytt mappningsverktyg

farbidttrar QuickFeature-kontrollen fér mitrutiner med
multisensor,

" Aven PC-DMIS 2017 R1 fiiljer den meitbara trenden
mot dkad produkistabilitet och firbittrad anvindning”,
sliger Ken Woodbine, produktserieansvarig fér avdel-
ningen Hexagon Manufacturing Intelligence Metmology
Software. "Med den hiir versionen tar vi Gnnu ett storl steg
framit genom forbattringar som bidrar till att optimera
alla produktens egenskaper.”

Med PC-DMIS 2017 R1 lanseras dven vl nya tillbe-
hiirsapplikationer som dr utformade fie miljiin pa arbets-
golvet, Inspect och Notification Center (meddelande-

Lk Lol Wiew Jsel Cpmeaion Wiedow Lisip

& 07 - 1177 O] O Ceticieniicds [+ )+ %8 [ b BMEIR PO S kA aBOEE

VT Thle Bhdex

center). Inspect dr en lattkonfigurerad plattform fr att
kéra PC-DMIS-mitrutiner och visa rapporter, medan
Notification Center goir det Littare for anviindaren att ha
koll pa flera inspektionsprocesser med hjilp av konfigu-
rerbara varningar - inbyggda eller externa lampor och
ljudhindelser pd matmaskinen,

PC-DMIS 2017 R1 finns tillgingligt fér nedladdning
direkt, Du kan £ mer information hos din lokala forgiljare
eller representant for Hexagon.

Mer information:
mw.hexagan.rom
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Nar gjorde du senast nagot

- for férsta gangen?

28 februari till 3 mars har du mdéjligheten pa VTM 2017,
fackmdissa for verktygsmaskiner och metallbearbetning.
Hér mdéter du 130 utstéllare som presenterar maskiner
och teknologi i varidsklass.

Valkommen till branschens egna massa i Danmark och till en VIN 2017 HTIISFIRE
virld utav metallbearbetning. Bestill din biljett pA www.vtm2017.dk ‘i:_/

Hjartligt valkomnal!

28 februari - 3 mars 2017, Odense Kongress Center - mitt i Danmark
Oppet alla dagar kl.8.30-16.00, Torsdag 6ppet till 18.30

Arrangtrer och samarbetspartners: - u‘& ﬁ_&.
Mhm% T BITVA ceonss conness Teknovation@
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Det tidigare partnerskapet mellan
HAIMER Group och DMG MORI har
nu stirkts ytterligare. Bada foretagen har ;
tecknat ett samarbetsavtal som faststal- o

Werkzeugtechnik

HAMIER Microse! fMnnstdlare foe

|
Toel Management

ler riktlinjer for ett Premium partner- Es
skap som giller for HAIMER produkter. S i
Dessutom forviarvade HAIMER, DMG

MORI Microset GmbH den 1 januari 2017,

som nu verkar under namnet HAIMER

Microset GmbH.

Mess- und
Vaoreinstelltechnik

Measuring- and
Presetting Technology

Tooling Technology

insidlare kompletterar vir befinfligs
produktoortfdll med hdgkvalitativa
verktygshdilare, krymp- och balense-
ringsteknik perfekt, wiket dvan goross
bl an systermievevantd fr verkiygs-
hantaring kring maskinbaarbatning.

£

- Schrumpftechnik

Shrinking Technology

=
=
T
-y

| Auswuchttechnik
Balancing Technology

*

HAIMER tecknar samarbetsavtal med
DMG MORI, blir deras Premium Partner
och forvarvar Microset GmbH

Framgingsrik bearbetning kriver bide kraftfulla maskiner
och verktygshillare med hilg noggrannhet, vilket baddar
fir abt precisionen dverfirs frin spindeln Hll skreggen pd
ett korrekt sdtt Det dr anledningen till att affirsrelationen
mellan Haimer Group, et internationellt ledande bolag inom
tllverkning av verkbygshallare och DMG MORI, en global
kedare inom verktygsmaskiner, har varit miycket framgings-
rik och palitlig under manga dr.

Med forviirvet av DMG MORI's Microset Firinstillare,
kommier HAIMER Group, ett familjedgt fiinetag med nistan
00 anstillda, att nu komplettera sin befintliga produktport-
ftdj. Sorn till3gg till verktygshdllare i alla populira maskinko-
nor och langder, innehiller dagens produktportfislj dven en
slor variation av krymputrustning och balanseringsmaskiner.

Claudia Haimer, VI for HAIMER, forklarar, "Eftersom
HAIMER Microset GmbH med 35 anstillda kommer fiirbli
i Bielefeld, Tyskland, kommer detta bli vir andra pro-
duktionsenhet, inkluderat vir huvudenhet i lgenhausen,
Augsburg, Tyskland, Enheten i Bielefeld kommer att uti-

_

Nya partners som ser fram amot Svartagandat av Microsat och det nya rbats-ﬂu'faiar: (fridn vanstar till hdgert

kas ytterligare for att bli vir nordtyska firsilinings- och
marknadsfiringsenhet, dir vi knemmer ha mijligheten att
presentera kompletta processldsningar kring maskinverk-
tyg fr befintliga och nya presumtiva kunder. Vi ser fram
emot ett lAngsiktigt utvecklande av den nya HAIMER
enheten bllsammans med de anstillda 1 Bielfeld och ett
intensifierat samarbete med DMG MORL"

Det nya samarbetsavtalet etablerar en finnu starkare rela-
tion mellan de tva firetagen som Premium partnerskapet
syftar till. Hadanefter Kommer DMG MORI att kipa alla
produkter relaterade tll Brinstdllning, balansering och
krympteknologi inkiuderat chuckar och stillrumslésning-
ar exklusivt fran HAIMER. Alla DMG MORT teknikcentim
och produktionsanldggningar rant om i virlden kommer
att utrustas med produkter frin HAIMER.

“Wi ser fram emot ett givande samarbete med HAIMER
som en Premium Fartner,” sdger Christian Thiines, VD fiir
DMG MORI AG. “Vi kommer atl presentera vara forsta

R

gl
DMG 100 U duoBLOGK

Dv. Maurice Eschweliar, Shyrelseledamot DG MOR AG, Claudia Haimer, VD fGr HAIMER GmbH, Christian
Thanes, VD DMG MORI AG, Andreas Haimer, VD och styreiseorafdrande fr HAIMER Gruppen

gemensamma produkter gillande smarta verktygslis-
ningar sa tidigt som till 2007 drs EMO méassa | Hannowver.”
Samarbetsavialet inkluderar dven att DMG MORI fort-
sittningsvis kommer visa HAIMER Microset produkter
pé massoroch Open Houses och att dom fortsdttningsvis
kommer att distribuera dessa produkter genom deras
silj- och serviceenheter runt om i virlden.

Andreas Haimer, VD och styrelseordftrande for
HAIMER Gruppen, tilligger, "HAIMER Microset férin-
stillare kompletterar vir befintliga produktportfil] med
higkvalitativa verktygshillare, krymp- och balanserings-
teknik perfekl, vilket dven giir oss Hll en systemleverantér
fir verktygshantering kring maskinbearbetning.”

Om HAIMER

HAIMER #r ett familjedigt, medelstort firetag beliget
i Igenhausen, Bayern niira Augsbung, Tyskland. Vi designar,
tillverkar och siljer innovativa, hilg-precision produkter B
skirande bearbetning samt for andra branscher, inklusive
fordons-, flyg-, energi-, jirmvigs- och konventionell bear-
betning. Bredvid virt stora utbued av verkitygshillare i alla
populira grinssnitt och Kingder, inklusive vira krymp- och
balanseringsmaskiner, liksom vira 3-D sensorer, omfattar
virt sortiment nu dven solida hirdmetall frisar.

Av cirka 600 anstillda Gver hela varlden, arbetar 400 pi
vir huvudanligening i lgenhausen diir vi har de moder-
naste maskinerna och en hijg grad av automatisering. PA
virandra HAIMER produktionsandggning i Bielefeld, som
har 35 anstallda, tillverkas HAIMER Microsel [orinstill-
ningsmaskiner. Vim erfarna, dynamiska och hisgt kvalifi-
cerade medarbetare garanterar den hiigsta kvaliten “macde
by HAIMER.” Soun ett aktiv ldrlingsfiiretag, med nistan
S0 larlingar dar de flesta blir anstillda, har HAIMER midj-
lighet att sikra sina framtida duktiga medarbetare och
uppf}r!]u sitt bidrﬂg till att }rl'tm'|:ig.1n-.r uthilda urnEa viaxna,
samt att sikra framtiden fisr var tyska tillverkningenhet,

Som marknadsledare | Europa inom omrddet for verk-
tygshillare, med en daglig kapacitet pa ca. 2.000 verktygs-
hallare, ar det vildigt vikbigt fir oss att hdlla den higa
tekniska nivan pi wara Fmdukt:-!r. P& gru nd av detta, dter-
investerar vi mellan 8 och 109% av vir omsitining i forsk-
ning och utveckling. Varje dag vill vi vara biittre och det
fungerar perfekt med vir fivetagshilosofi , Quality Wins.

Mer information: www haimer.com
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rekryterar
resande servicetekniker

DMG MORI dr en wirdsledande global koncern som tillverkar spdnavskifjande bearbetningsmaskiner, DMG MORT finns representerat dver
hela vdriden med mer dn 140 fGrsdlinings-och servicecenter, sdsom kundservice, uthiidning och teknisk suppert, DMG MORT utveckiar
kontinuerligt trendsdttande produkter som maskiner, styrsystem, automationslisningar och har idag dver 12 000 anstilida globalt. T Sverige
har DMG MORI ca 50 anstillda och omsdtter omkring SEK 300 miljoner. Huvudkontoret finns i Gotebory, Vidstra Frélunda. DMG MOR! ar
ett framgdngsriks fGretag som har en spinnande utveckling framfér sig ddr det for ritt person finns goda utvecklingsmdjligheter. Ledningen
har en prestigeliis hdllning och arbetar kentinuerdigt fir att utveckla verksamheten utifrdn medarbetares idéer och vardag. Du kan ldsa mer

om bolaget pd se.dmgmeri.com

DMG MORI erbjuder ett arbete som
ir sjdlvstindigt och omvixlande, dir
du far en bredd i dina arbetsuppgif-
ter och en stor teknisk utveckling.
Du jobbar med hégteknologiska
kvalitetsprodukter p4 en Nordisk
marknad. Atmosfiren pd DMG MORI
priglas av ett stort tekniskt kunnan-
de, nytinkande och engagemang.
Rekryteringen utfors i samarbete
med Experis Engineering.

ARBETSBESKRIVNING

Nu har du chansen att f4 arbeta for en
ledande maskintillverkare med innova-
tiva maskiner med snygg design. DMG
MORI har ett brett produktprogram
och som servicetekniker kommer du
fa en storre inblick i foretaget och ha
tillgang till ailt. Uthildningar sker vid
vara egna fabriker i Eurapa,

Du ingar i et stort serviceteam med
25 servicetekniker samt tva operativa
teamledare ute pa faltet runt om i Sve-
rige. Det dr en god sammanhalining
med mycket samarbete i gruppen,
dven om du normalt agerar sjalvstin-
digt i dina serviceuppdrag.

Som servicetekniker pa DMG MORI

servar du CNC maskiner levererade av
DMG MORI Arbetsuppgifterna inne-
fattar akut service, felstkning, instal-
lation samt uppstart av nya maskiner.
Servicen utfors pa plats hos kund vil-
ket medfér resor i tjansten, omkring
100 resdagar med dvernattning/ar. Du
utgar fran hemmet och arbetstiden ar
forlagd till vardagar.

Optimalt boende for denna tjinst &r
boende i Eskilstuna, Vasterds, Norrko-
ping eller Linkiping.

VEM AR DU?

Vi stiker dig som tidigare arbetat som
resande servicetekniker, aperator eller
har servat CHNC-styrda maskiner, Det
ar dven mycket meriterande om du har
tidigare erfarenhet av att arbeta inom
el, hydraulik, felsokning, mekanik eller
styrsystem och da gérna erfarenhet av
Heidenhain, Siemens, Mitsubishi eller
Fanucs styrsystem,

Stor vikt laggs vid grundliggande
intresse och drivkraft s34 har du rele-
vant bakgrund men saknar erfarenhet
kan tiinsten vara ratt for dig &nda da
DMG MORI satsar langsiktigt.

Vi ser garna att du har erfarenhet

sen tidigare av resande arbete och ir
dppen for att resa

For att trivas i rollen som servicetek-
niker bor du tycka om en resande var-
dag ute pa faltet, att bemdta foretagets
kunder pa ett positivt och kundvirdan-
de sitt och att varje dag bidra med po-
sitivt energi till dina kollegor, Du drivs
och motiveras av ett varierat arbete
med frihet under ansvar. Du r orddd,
handlingskraftig, fattar sjdlvstandiga
beslut, har en analytisk fGrmaga och
en mental flexibilitet. Samarbete Ar
nagot som kommer naturligt for dig
ach trots att du Ar van vid att arbeta
sjdlvstandigt ar du en teammanniska
sorn delar med dig av information till
dina kollegor,

KONTAKTPERSON

Anstk via www.experis.se annons-
nummer 1070867. For mer informa-
tion kontakta gdma Experis rekry-
teringskonsult  Thomas Andersson
016-15 57 33.

Urval kan ske lapande s& vilkommen
in med din ansékan sd snart du kan,

SWEDEN
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Vara lasare ar dina kunder!
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KALTENBACH konsoliderar sin position
partner!

- med ny strategisk

Kontakta var saljavdelning:
www.teknovation.dk

Soker du kunder i Danmark? _

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Det viilkinda fretaget KALTENBACH Group har ingdtt i et
lingsiktigt avial med Zobel Values AG. Nu ska Kaltenbach
fokusera pd sin strategiska Ririndringsprocess som pdbdrja-
des 2015 och som beriknas vara klar 2017. Med sin nya och
finansiellt starka partner ska KALTENBACH aterta sin starka
pasition pd marknaden fiir infrastrukturprojekt.

Dr. Magnus Giipel representerar - Family Office Zobel Values
AG - pffentliggidr nu faljande: ™ Vi Hllfsr nu KALTENBACH
Group en langsiktig stabilitet som giir det mijligt att vixai alla
viktiga marknadsomedden. Vi har lagit Bver ansvaret | fretagel
och kan nu stegvis [8sa ul nuvarande partners, vilket innebir att
firetagsgruppen i sin helhet blir mer oberoende och effektivare.
Vir investering pd tiotals miljoner EUR tillsammans med finan-
siell support inkluderar dven framtida investeringar B6r tillvist,
Utdwver detta kommer vi att stirka den strategiska utvecklingen
fisr KALTENBACH Gruup, shvial nitverk med internationella
leverantiiver, kunder och partners som management.”

Supervisor Board [Gr KALTENBACH Group bestdr som
tidigare av Valentin Kaltenbach (Ordfirande) samt ocksd Dr.
Magnus Gipel (Vice Ondftrande) att firetrada intressen fran
Zobel Values AG.

Med Zobel Values som strategisk partner Sppnas flera mijlig-
heter fdr KALTENBEACH Group att utveckla sin starka position
pi marknaden. KALTENBACH Groups rekonstruklionsprocess
fir nu en mycket engagerad partner som sikerstiller framtida
satsningar pa en global niva,

Just nu pigir firberedelserna fiér den vilbekanta husmissan
IPS 2017 {International Partners in Steel} som dger rum den
16-19 maj 2017 i Lisrrach. Vi riknar med minst 1500 beslikare
frin 50 linder som vill lira sig allt om de senaste trenderna och
tekniska innovationerna.

Om KALTENBAGH
“Powerful solutions - passionate people, Kaltenbach stands
for powerful solutions”.

EALTENBACH Group har under 130 &r varit familjedgt.
Tack vare engagerade medarbetare, hiigteknologiska uppfin-
ningar som producerats i basta tinkbara material har man haft
en ledande position inom sdvil maskinbyggnation som design
av produktionslinjer for stalbyggare,

Inom KALTENBACH Group finns idag 22 egna kontor samt
I:indntlerbtﬂag runtom @ varlden. Mnskirm}mbem finns inom en
mingd olika industrisegment (stilbyggnation, Steel Service
Center, stilgrossister, maskinkonstruktrer, maskinbyggare ete.).
Vi stir fiir innovativa [8sningar med tydligh fokus pd kvalité
och ledarskap. P4 den svenska marknaden finns sedan manga
ar hundratals Kaltenbach maskiner 1 drift.

Mer information:
www.inbercut.se
www kaltenbach.com
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otefan Steenstrup utsedd till
ny koncernchef for Dormer Pramet

Stefan Steenstrup har ubndmnts Gl ny kongernchef
fir det globala bolaget och verktygstillverkaren
Dormer Pramet.

Stefan, som tidigare arbetat i bolaget som glo-
bal fGrsiliningsdirektdr, tar ver efter Fabrizio
Resmini, som pensioneras den 1 januari 2017,

Stefan har arbetat e Sandvik under de senaste
20 dren och har haft etl antal olika posiioner inom
Sandvik koncernen, efter att fiirst ha birjat arbeta
som teknisk specialist fr Dormer. 2007 blev han
verkstillande direktdr fir Dormer [alien, innan
han sedermera gick vidare till bolagets globala
ledningsgrupp.

Stefan, som talar 6 olika sprik flytande, var
efter fusionen mellan Dormer och Pramet Tools
2014, chef fir Business Development hos Dormer
Pramet samt blev global farsiljningsdirektir
ett Ar senare.

Stefan, som &r 46 &r och ursprungligen kommer
fran Danmark, kommer fiven fortsittningsvis att
ha sin bas i Milano, ltalien.

Stefan sdger: “Som koncernchef e Dormer
Pramet kommer mitt arbete inledningsvis att foku-
sera pd kontinuitet; fér vir affarsmodell som ér
‘Gimply Reliable,’ konlinuitet att leverera nyck-

elprojekt i tid samt kontinuitet att driva organi-
sationen maot vira mél.

“Diet ska bli spannande att anta denna nya
utmaning och jag ser fram emot att arbeta med
vira kunder, partners och kollegor runtom i varl-
clen f8r att uppnd vira ambititisa tillvixtmal *

Ulndimningen av Stefan markerar slutet pd den
mer dn 30 dr linga period som Fabrizio Resmini
associerats med Dormer Pramet och Sandvik,
Fabrizio startade sin karrifir som verkstillande
direktiir fisr SKF och Dormer i Ialien. Sedan bley
han verkstillande direktér fér Dormer Tools lalien,
och behill den rollen under ett antal Ar tills han
utsigs till koncernchef fiir Dormer Gruppen 2001,

Stefan tilligger: “Vi kommaer att sakna Fabrizios
energi och bidrag till bolagets utveckling. Vi dns-
kar honom lycka till framéiver och

Frilight AB i Fristad investerade i en ny sédnkgmnist

en frisk och hilsosam pensionstid. ifrdn GF i Schweiz. Modellen heter Form 20 och
Viir framgadng under senare it dr har rirelser x350y250:250, Klarar vikber upp till
ett direkt resultat av Fabrizios 200kg pd bordet. Kraven har Skat pd bide vtor och
ledarskap och han limnar ett toleranser, Hllsammans med en dkad efterfrigan pa
starkt fiiretag efter sig, som dr produkterna giir att man satsar pa nyinvestering
redo att ta sig an framtiden.” av maskinparken.

Mer information: Mer information:

www.dormerpramel.com t-maskinpariner.com

WNT liren dynamisk och internationeiit
vinde fEzdliningsorgrnisation av
skirande verkiyg med huvudiontor |
den lysha staden Kempten,

Vi ingdr Len Feratagsgropp med ce 5500
angtallda dwaer hela varlden med an
amsattning gd 640 miljoner Euro ach
raknad il en av de friimsin ledande
veritygstliverkarna | Europa. Mer info
om ftiretaget hittar du untder
wiwswwnt.com

Skulle din grofil stimma overens med

vibr beskrming sxicka ds in din ansokan
par e-mall il wat-se@whit.com, Fir
ytterligare frigor kontakis Joachim
Parsson 070372 b3 94, Angé garmda nar
du kan baga och vilka [Snakray. du har:

YD Tinus 2ueteniorst e mall
tinus rustenhorat@wnt.com

WHNT Scandinavia AR
Munhkerddsvigen 27
44 32 Sterungsund

WNT Scandinavia AB sdker 2 st skdrtekniska sdljare

| féljande 1&n : Gstra Smaland och Vistra Gétaland

I férsta hand séker vi personer | dessa omriaden ,men tveka inte att séka om du bor utanfor , WNT ar alitid intresseranda
am du har den ritta bakkgrunden,

WNT inriktar sin férsdljning till sma och medelstora verkstadsforetag. Med hégkvalitativa verktyg frin kinda leverantdrer
och tiliverkade av hardmetall frén vir egen koncern, har vi full kontroll pa kvaliteten.

WNT;:s skirtekniska saljare har flerarig erfarenhet fran bearbetningsindustrin. Till deras och vara kunders hjalp finns var
katalog pd drygt 2000 sidor och 50 000 artiklar som ligger | Europas modernaste lagersystem. Ddrmed erbjuder vi eft av
marknadens stérsta sortiment av skrande och hillande verktyg.

Din profil:

I och med att vi koncenterar oss pa skdrande verktyg dr det ett krav att du har erfarenhet av verkstadsbranchen samt en
lamplig utbildning och minst 5 drs praktisk erfarenhet | botten. For dig som idag jobbar | produktionen och vill anta en ny
utmaning erbjuder vi dig en majlighet. Har du silt skirande verktyg farut 3r det en férdel men absolut inget krav. Du 3r
utdtriktad, har l5tt far att bygga relationer och tycker att det vore roligt att vara med om den fortsatta utvecklingen av ett
stabilt féretag pd den svenska marknaden.

Arbetsbeskrivning:
Efter en gedigen uthildning ar det din uppgift att marknadsfora vira produkter och hjdlpa kunden att vilja ratt verktyg, Du
dr ansvarig ftir radgivaing, teknisk support och fibr att utéka var kundstam samt uppnd fastlagda férsdljningsmal. Du brinner

for att bygga upp nya marknader och tycker om att arbeta med frihet under ansvar,

TOTAL TOOLING = QUALITY x SERVICE? m
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Bridgeport till
Mekosmos

Lichron AB i Skivde har sblt en Bridgeport fleroperationsmaskin till Mekosmos
AB i Gisteborg,

Féretaget dr en mekanisk verkstad med specialister som Klarar det andra gir
bet pd. Mekosmos tillverkar all slags transmission, frisning, svarvning, kilspirs-
byvling, legetillverkning samt nitrerhirdning i egen regi, efter ritning eller prov.

Den nya maskinen Bridgeport GX-1600 kommer med ett rirelseomrdde pd
X E 1600/ 700/ 635 mm och elt styrsystem fran Heidenhain modell iTNCS30,
Maskinen har en kraftfull spindel med 40 kona och 10.000 rpm. Spindelmotor
37 kW samt en omtyckt ergonomi. Maskinen dr dven utrustad med 4e axel och
rundbord. Denna investering uppgraderar maskinparken och tryggar framtiden
tir Mekosmos AB.

Mer information:
www lichron.se

GH Induction tar

nya tag i Sverige

genom EKuromaskin

GH Induction har valt ut Euromaskin som ny exklusiv samarbetspartner i Sverige,
Euromaskin, som inghr i Stenbergsgruppen, ansvarar fir forsiljning av GH
Induktionshirdnings-utrusining, reservdelar sami service.
- GH Induction har utvecklat ny teknik
= ftir AD-printing av induktorer som ger
an] tkad livalingd samt ligre kostnad for
kund. Dessutom har man en helt ny
standard fér maskiner med scan-
ning och single shoot teknik

som ar unik i och med att de
kan anviinda olika frekvenser
med samma generator genom
elekirisk switch.

GH-gruppen ir en av de
ledande leverantbrerna av ver-
tikala induktionshardmaskiner
inom medelhiig och hilg frek-
vens. Koncernen levererar Lill
bland annat bil-, vindkraft-,
b}rgﬁ- samt elindustrn.

Mer information:
www.euromaskin.se
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Stororder pa
tradgnistmaskiner!

Speedtool AB i Habo har nyligen lagt en order pd 4 st nya FANUC trdgnistar
som kommer att levereras under viren.

Ordern omfattar 2 st Robocut Ce00IB samt 2 st CR0IB sambliga utrustade
med autematiska mitprobar fr upprikining av arbetsstycken. Maskinerna
dr dven utrustade med trddklipp som hackar ner skrottrbden,

=Frin trddgnistens styrsystem kan operatiiren ocksd svara pd mejl och
utfdra andra funktioner pd sin kontors-pe, sdger Jan-Anders Johansson,

Mer information:
wWwwstarservus.se

Produktansvarig for
Hurco i Sverige

| oktober bérjade Hikan Conradsson pd AB Nordiska Wemag. Han arbetar som
siljare och dr produktansvarig fr Hurco | Sverige.

=Jobbet passar mig som hand | handske. Jag tycker om teknisk utveckling och
forsdlining. Det r roligt att hjilpa kunder att hitta bra l6sningar som effektiviserar
deras prodluktion. Sedan r personalen pd Nordiska Wemag gamla arbelskompisar,
sd jag kinner dem mycket bra, siger han.

Hurco tillverkar fleroperationsmaskiner och svarvar, huvudkontoret ligger
i USA. Kurlosa | sammanhanget dr att Hikan Conradsson var med och tog
Hureo-agenturen till Sverige 2001 da han var anstilld hos en maskinleveran-
thren Lundwalls.

[dkan Conradsson har en gedigen erfarenhet av verktyg for skirande bearbetning
och verktygsmaskiner, Han har arbetat som servicetekniker, med programmering,
mid utbildning och som applika-
tionstekniker, samt med firsdlining.

~Jag har gatt den langa vigen,
sdger han,

Hakan Conradsson kommer ndr-
mast frin Sandvik Coromant dir
han var anstilld i dtta br.

Han kommer att utgd frin Bords
och har hela Sverige som arbetsfalt,
Nordiska Wemag ligger i Onsala,
cirka 50 km stider om Giteborg,

Mer information:
www. hurco.com
www.nordiskawemag, se
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i Valkommen till Din Maskin pa vira Vattenskirdagar 28 & 29 mars
-Lamna hérselkdporng hemma,.vi kornmer alt demonstrera ldroling

1 ] 51730 utrustod med marknadens tystaste helelekiniska haglrychspump,

' Greenjet, med 33% ldgre energifdrbrukning!

Kompletta losningar far vatlenskarning

CMS Tecnocut dr en @v 18 | branschen med eqgen kemplett design,
utveckiing ach tllverkning ay system for vatbenskarning inkiuderat;
= Pumpar t6r mychet higa tryck

» Hogleknologiska maskinsysterm i llera modeller och storlokar

= My heleloktrisk pumg med 33% encrgibesparing!

# Avancerad programvara [dr maskinhantering ackh siyrnmeg

= D-axligl skarhuewd med TR Tor gplimals skarsmiil och
korrekia vinkiar.

@Tecnocut

waliariet technokogy

¥ kan s& myckel mer... s (“' D’N MK’N

Srantmaskiner. BOCRBUIGTAIET. Mo Preduktionsutrusining fir plat

Makir
Bogagnad

Teknikcenter Sikesrioen 27 Vamama, el G704 34 00, www dinmaskin, s



i Posttidning B

432 54 Varberg

ltione
ematikéh afe

CITIZEN MACHINERY lanserar en helt NY

teknik - LOW FREQUENCY VIBRATION (LFV)

» Glém spanproblem och skippa hisgtrycksspolning, brand
slickningsutrusining och annan dyrlik utrusining

= (ka livsiingden pa skirverktygen

= Forbéttra ytfinheten pa detaljen

+ Minska varmeproblematiken

* Minska stromférbrukningen

* Fullt programmérbar process genom G-kod | GNG program

» Maskinen kan anvindas som vanligt utan LFV

LFV teknlken ar revolutionerande vid bearbetning och Kan
anvindas | dom flesta processer sasom svarvning, nd-
bearbeining, borming, djuphalsborming och géngskiming.
Bearbetningsprover har visat klart forbdtirad skdrdata och
ytfinhet i flera material inklusive stilkvaliteter som ir svara

att bryta span pa.
Kontakta oss sa beriittar vi mer

Bmlll Emppnn AB: Tnyaén 040-53 75 B | info@bromi@ruppen.se | www.bromigruppen.se




