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Protab satsar pa utbildning
fO0r gymnasielarlingar

Tillverkningsforetaget Protab med verk-
samhet i Vindeln och Nordmaling satsar
pa det nya nationella konceptet med gym-
nasieldrlingar dir eleverna far sin yrkesut-

bildning bade pa skolan och arbetsplatsen.

Konceptet Svensk Gymnasielirling dr ett initiativ av det
svenska arbetslivet i samarbete med Skolverket och finns
inom flera utbildningsomriden med en efterfrigan pd
yrkeskompetens.

Utbildningen som sker hos Protab dr ett samarbete
med Dragonskolans Industritekniska programs larlings-
uthildning,

Uthildningen ir upplagd sd att eleverna varvar
en vecka pd skolan och tvd veckor pd arbetsplatsen.
Larlingsutbildningen har ett attrakbvt upplagg dir elev-

erna fir en gymnasial Lirlingsanstillning av firetaget
under studietiden och fir en Lirlingsln under studierna.
Studierna ger dven higskolebehirighat.

i

Johansson, VD,

Varnar glesbygden och ger ett firsprang

- Jag ser manga firdelar fir studenterna. De fir en
lirlingsléin under hela studietiden, de kommer rakt in
i arbetslivet och Fir en gedigen utbildning bade pd skolan
och pa arbetet. De kommer att vara riktigt duktiga och har
ett stort fiirsprang nir de tar examen, siger Jens.

= En annan viktig aspekt ir att eleverna har mijjligheten
att bo kvar pd hemorten under hela utbildningen eftersom
den varvas med perioder pd jobbet och skolan, Det &r bra
fiir alla, sdrskilt for oss som har verksamheten pa mindre
orter och de ungdomar som bor i inlandet och inte dr
sugna pa att fytta till en stérne stad, sdger han.

Ungelomar | indlustrimilid hos Protab (Personema pé bildan fr v. Abdullahi Hussein, Judith Eriksson och Dan Granstrém)

Foto: Protab

Jans Johansson, VD 1 Protab
Foto: Par Norsl

— Det dr svart att rekrytera utbildade
killar och tjejer till industrin och det har
ar ett satt for oss att bidra till branschens
langsiktiga utveckling, berdttar Jens

Behov av arbetskraft

Frotab dr specialister pa att tllverka 4t andra fdretag,
Huvudkunderna fir flera av de stora maskin- och utrust-
ningstillverkarna inom skog, entreprenad och jordbruk
i Umed och Vindeln men dterfinns dven inom pumpindu-
strin, Protab har snart funnits i 30 ar och har sedan ndgra
ar tillbaka en uttalad tillvéxtstrategi. Koncernen har haft en
god orderingdng det senaste dret. Behovet av arbetskraft
stitr klart och tydligt framfér dérren.

= Protab vaxer lokalt och viara kunders produkter
anviinds globalt. Vi behitver dka tillgangen till vilutbildad
kompetens. Dt §r vi inte ensamma om wlan det & en av
branschens stora fokusfrigor fir framtiden just nu, Dérfir
dr den hir utbildningen helt ratt att satsa pd, siger Jens,

Bakom initiativet med det nya konceplet svensk
Cymnasielirling stir bland annat industrimannen Carl
Bennet, Vistsvenska Handelskammaren och Skolverket,

Ansdkningstiden for att stka tll Erlingsutbildningen dr
12 april till 4 maj.

Mer information:

wiww.protab.se
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Redaktoren har oxdet

Hej

Som ni vet i har tidningen olika temanummer och vad man
an viiljer att skriva om sd hiinder mycket i alla branscher idag,
MNya produkter och metoder, miinniskan driver utvecklingen
framat, tir alla ﬁ'ire-tag och produkter har startats och utveck-
lats av velgiriga minniskor som vill framit, Och ny teknik giir
ibland det omdjliga méjligt.

| detta nummer har vi besdkt flera fiiretag som nu investerar
och utvecklar sina verksambeler, stdr det stilla 58 gir det bakdl
sdger en av entreprendirerna och man blir imponerad av allas
midlsittningar som dr higa infor framticden, Det gar bra nu for
AB Sverige aoch det gor ocksd att manga frigor sina innersta
drémmar om att skapa ndgot bestindigl. Man végar ta stbrre 5

risker och satsar del :;;Jla enflm fdr att ﬁii't sin I:nnkim:-nskmit. HﬂgtEknﬂlﬂgi fl'aﬂ Mazak
Jag ser att de som vigar vinner. Det finns dessutom minga

mjuka virden som ett foretag miste ta stallning till ndr man ) Maskiner som &r utrustade for inkoppling till Automation
vill vixa. At ha bra medarbetare dr kanske det viktigaste nu
nir man tar det dir beslutet om att investera i maskiner fir
manga miljoner eller en stor utbyggnad av sina lokaler. Sen
behtiver inte alla vixa fiir att nd framgang, expansion dr inget
sidlvandamal. Det handlar ocksd krassh om att ma bra och ha

Y Postprocessorer finns fardiga till flertalet pa
marknaden forekommande CAM-system.

roligt och vi &r minga nu som har kul pa jobbet. ) Varldens snabbaste styrsystem med simultan
5 axlig bearbetning som standard
Bidet jag kan ge och som jag sily far frin mdnga framgdngs-
rika shljare &r att ta vara pa konjunkturen och jobba mer med ) Ravema Smart Automation, flexibel automation fér
din férsiljning och attityd. Jag laste att B0 % av alla siljare dina behov

missar 40 % av sin frsilining genom att inte {Glja upp en
kundfiirfrdgan ordentligt, alltsd missar manga hillften av sina

il e e > Mazak Laser, pa framfart, numed dver 7 000

maskiner sdlda dver hela varlden i

e RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

www.ravems.se
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Investeringar 1 maskiner
behOvs, fO0r nu expanderar
Examec i Tomelilla

Ar 2010 tog Mats Ohlsson, entreprendr och vd for Examec
Group AB over stafettpinnen fran Lars och Stefan Jonsson
pa Maskinmontage Syd AB. Idag nastan 7 ar senare vaxer
och expanderar foretaget mot nya mal och hyser stora pla-
ner for framtiden. Med en stabil omsatining okar man nu
och narmar sig snart 100 miljoner nar man gar in i nasta
fas, dir det handlar om att investera i nya maskiner, oka
kapaciteten och vixa med nya kunder i flera segment.

Examec dr ldag ett modernt verkstadstéretag som till-
verkar precisionsdetaljer och avancerade maskinbyg-
gen. Kunderna dr stiirre industriféretag inom bland
annat inom férpackning, forskning, transport- och
ford onsindustri,

Foretaget hanterar hela processer fridn konstruktion
och projektledning, vidare ut i tillverkningen i egen
verkstad med skirande bearbemning, platformning och
svels bl elinstallationer, automation, mitning och slut-
provning. Man har allt i {Sretagets tvd etableringar,
Tomelilla och Ystad.

VD Mats Ohlsson fr en foretagsledare med ett brett
kontaktniit 1 svenskt niiringsliv, stort hjirta fir svensk
produktion och expansiva planer nir det giller att ubveckla
verkstadsfiretaget Examec, Det handlar om sdwvil fortsatt
utveckling inom Lean Manufacturing som expansion mot
nya kunder och engagemang i olika forskningsankigg-
ningar, tex, ESS5, CERN och Max Lab IV, det nationella
synkrotronljuslaboratoriet | Lund som nu 8r firdighyggt.

= Till ndgra av de nyane kurder vi har hiir MaxLal> IV
och ESS i Lund diir Exames bidrar med avancerad tillverk-
ning, En kind svensk megasportbilstillverkare viljer oss
fiir avancerade chassibearbetningar i kolfiberlaminat. Det
giller fyra olika detaljer till det exklusiva chassit som skall

- Ay
Operatdren Banny Rohde visar varklyg “hig size®

bearbetas med Gver 400 hal samt ur- och kanttrisningar.

" Att i biclra till en av virldens mest exklusiva sportbi-
lar kiinns mycket inspirerande och lgger helt | linje med
var ambition att vara en avancerad leverantdr for kunder
med exceptionella krav,”. En annan kund ar tyska Vossloh
dr ett av virldens ledande foretag inom spdrviixiar och
sparteknik. Som ett led i infrastrukbursatsningarna fr
Bétire jarnvigar i vart land Skar Exarnec nu sin tillverk-
ning fiir Vossloh och andra nyckelkunder 1 Svenge. siager

VD Mats Chlsson.

Nya investeringar ger snabbare och
effektivare tillverkningsprocesser inom
maskinbearbetning. Viktigt ligga steget fore.
Wir enklare jobb gir till fretag i linder med lagre [ne-
kostader sA miste svenska féretag hija sin kompetens
och ]':Hga stegel fisre. Vad ger da detta, Jo det handlar
om att med olika slag av uppdrag for krivande kunder
fir en effekt att man dagligen blir utmanad, mdste tinja
sina granser och viga ta nya teknikkliv varje dag och
det dir en uppskattad utmaning fir alla medarbetare pd
Examec. Och det som dkar och det som man lagger allt
stirre vikt pd dr att hitta uppdrag pa framidrallt storre
kemponenter och dirfir behiver man invesbera i stiirre
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Maskinoperatdren Pawl Sidstedt ooh
Anders Emér visar upge KIWA KH-45
med 2 pafetter

- F&r okad automation =4 kan man
pd eft enkelt sdtt bygga om maskinen
fér att utrustas med elt 8 palettsysten
fér obamannad kirning, siger Anders
Ernér och titdgger att KIWA 8 kinca
och fdresprikara | branschen G auto-
— Vi 8r myckat nélda och har hait
oftrodigt [ite stilastdnd | maskinan. Jag
har nistan aldrg varit med s& & pro-
duktionsstopo § en maskin under min
tid | verkatad, adger Jimmy Nordatadm,

maskiner och man &r i ell skede diir man nu och framat
tdnker "BIG"™ maskiner med stora arbetsomraden.

Vi pd tidningens redaktion 4r inbjudna av verkstadschef
Jimmy MNordsteiim fisr att titta lite pd den maskinpark som
man pd Exames vill mdta framtiden med,

- Viir maskinpark bestar av bl.a svarvar, frisar trdd- och
siinkgnist. P frisning jobbar vi med allt frin traditionella
friisar i 3- och S-axliga utfiiranden och ett flertal biddfrdsar i 3-
och S-axligt utfranden, PA svarvning har vi bade traditionell
svarvning och svarvar med drivna verkiyvg s-k. multifunktions
maskiner. Hir kan vi bdde svarva, borra och frisa detaljen
i en uppspednning, sdger Jimmy Nordstrim verkstadsche!
bearbetningen och fortsitter

— Virt fretag fir specialiserat pd avancerat maskinbygge
i mindre serier. DA krdvs noggrann avverkning med hisg pre-
cision fir exakl resultat. En produkiensprocess innehdller
mdnga kritiska moment fisr en effektiv tillverkning. [ vir konti-
nuerliga stravan att yiterligare effektivisera illverkningen, har
Examex infiet stopptidsregistrering | maskinbearbetningen.
Didrmed kommer samiliga produktionsavbrott, ven mindre
och kortare, att kunna analyseras s att fyrbittrande dtgiirder
kan séttas in. Och néir det giller vir firsta investering som
vi skall prata om 53 handlade det om ett spindelhaveri pd en
dldre maskin och det blev brittom att hitta ny maskin, siger
Jimmy Nordstrim.

Som tidningsredaktbr har man genom dren trdffat hundra-
tals personer som arbetar med skirande bearbening men
man blir myrl:l!t IMpOne rad av Jimmy MNordstroms CV med
dver 30 dr | branschen, Fiirst 20 dr som maskinoperatie och
7 4r som produktionsledare pd ett valkant verkstadsfirelag
i Svedala, Diirefter ett par &r som verktygssiljare/inmetek-
niker och bllbaka till produkbionen och nu sedan 3 &r tll-
baka, handplm:]r.ad till jnhbvl som chef fr bearbrminﬁun
pa Examed, med ansvar fr 20 medarbetare i produktionen,

- Jag har arbetat med skirande bearbetning i hela mitt liv
och tror och tyeker att jag kan skiirande bearbetning, siger
Jimmy pd ett Gdmjukt sitt. Och tilligger att givetvis hin-
der det saker hela tiden i utveckling av bide maskin- och

verklygsteknik som han uppfattar gir hand i hand och ffljer
varandra vildiglt bra. Och man mérker att kommer det en
ny avancerad maskin sd finns det verktyg som klarar av det
orksd. Det som isd fall kan stilla till det ibland, ja d handlar
det om material och egenskaper som kan vara problem samit
att hitta lésningar pd hur man skall programmera och bearbeta
en komponent pi bista siit

Ater till maskininvesteringarma och fir att mota fortsatt
dkad efterfrdgan har Examec i Tomelilla gjort nya investering-
ari sin maskinpark. Fiir ett &r sedan installerades en japansk
fleroperationsmaskin av fabrikatet KIWA modell KH-5 och
fisr tre mianader sedan tillkom en stor avancerad svary, en
FIYUNDAL-WIA L 700 LMA. Bada levererade av Anders Emér
regionséliare och firsiliningschef frin maskinleverantiren
Lichron AB sorm dr med pd bestket pd Examec denna dag.

Frén ett bord och spindel

till 2 -palettsystem/automation

Varfor blev det KIWA och varfir blev del Hyundai fragar
vi lite slarvigt men fir intressanta svar,

— Nar det giller virt val av KIWA 54 handlade det om
att man skannar av marknaden och lyssnar pd kollegor
ach i mitt fall 54 tittade jag tillbaka i tiden och [Hrsékle
utvirdera mina tidigare erfarenheter av olika maskinfa-
brikat. Jag har den uppfatiningen som kanske skiljer sig
frin minga andra inkdpare att man kan ha manga olika
fabrikat pd verkstaden. Dagens maskintillverkare &r duk-
tiga och dilig kvalitet firsvinner snabbt frin marknaden.
I detta fallet s4 fr&guﬂe Jag bland flera leverantirer bl.a
Anders Ernér pd Lichron som jag kdnner sedan tidigare
anstillningar, om vad han kunde erbjuda och med ett
trevligt bembtande och en proffsig instillning s& under-
stikte jag vad den japanska maskintillverkaren hade fér
r_l,.rlctE i branschen. Det ledde till alijaﬁ [rﬁgﬂdu en kn]IEEn
som hade 4 stycken KIWA i sin produktion om fabrikatets
kvalitet och tllfarlitlighet och fick enbart positiva svar,
Detta var, sa kollegan ett mycket bra fabrikat och darfir

Forts. sida 8 ==
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hade han képt i 4 stycken maskiner genom dren och di bestimde vi oss
fiir att investera i en KIWA.

- Maskinen dr KIWA modell KH-45, en horisontell verktygsmaskin med
2 paletter storlek 500 x 500 mm. Maskinen dr wirustad med 80 verktygsplat-
ser, NC-bard, spindelkona BT40 Big Plus med 12 000 rpm, 22 kKW motor,
snabbtransport Hm/ min, acceleration 16, kylvitska genom spindel # bar,
spdntransportiir med trummfilter, verktygsmiitprobe, roterande sikbruta,
verklygstvervakning och styrsystem Fanue 31iM, siger Anders Ernér pd
Lichron AB.

Nista investering blev en HYUNDALWIA CNC svary L700LMA,

- En fantastisk trevlig affar for oss pd Lichron dar vi nu fick silja ytterligare
en maskin till Examee, for andra gdngen pd kort tid. Tittar vi pa de tekniska
fakta s har maskinen en 45 graders snedbidd komplett med servostyrd
revolver fr 12 verktyg. Stor och stark 37 /45 kW spindelmotor, 1 500 vary
i spindeln. Max svarvidngd 3 250 mm och max sving dver badd € 1050 mm.
Snabbging (X/Z): 12/12 m/min. Drivna verktyg BMT 85, 12 verktygzplatser,
3 (00 varv. Vikt: 23 500 kg. Sty rsystern Fanue 321 + Manuoal Guide 1, sdger
Anders Ernér hos maskinleveranttiren Lichron AB som har utstdllningshall
och huvudkontor i Skivde.

- INDAT-WIA iir vitr stirsta maskinagentur nir det giller storlek pa
foretag och modellprogram. Man tllverkar svarvar, fleroperationsmaskines,
arborrverk och kanusellsvarvar | mdnga storlekar, Man dr fiven dukbga pd att
integrera maskiner i liner och automationsceller. Koreanska Hyundai ar en av
viirldens stirsta industrikoncerner. Maskintillverkning ligger under samma
tak som biltillverkningen vilket borgar fiie hig kvalitetssikring. Hyundai har
ett teknikcenter i Frankfurt diir man har bade ett utvecklingscenter, demon-
strationshall samt reservdelslager. Har dterfinns ocksd en stab med servi-
cetekniker. Ett evropeiskt konstruktions/ designbeam som sitter i Tyskland
detta (6 att {3 lite "Europa tink” nir det giller framiagande av nya modeller,
informerar Anders Emnér och tilligger att maskinaffiren med Examec under-

Forts. sida 12 >= “ AL L !

I dan mya svarven Hyundar [ 700 LA bearbetas
bila Al il [@mvigsvagnar frin eff smitt dmne.

s

Anders Ermdr och Jimmy Nordstrdm lackar varandra o en mycket lyckad affly,
- Vi &r fittendjda med vilr nye store svary och det ger oss mersmak infdr framtiden, sger dimmy Nordstram.
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Laddar skarpt

med verktyg fran

Dormer Pramet

Hos LBY Tech AB i Ljungby har
man bestamt sig!

Hér dr det Dormer Pramets
breda produktsortiment av
skarande verktyg som oftast
giller.

— De fungerar utmarkt och
uppfyller alla vdra énskemal,
sager Dennis Jonsson CNC-op-
erator.

Utveckling och tilverkning av truckar
har sedan 1960-talets btrjan varit en
viktig industri-angelagenhet i sma-
landska Ljunghy.

De framgangar som bland an-
nat Ljungbytruck, Ljungby Maskin,
Svetruck och Kalmar LMV haft, har
dérfér i hiig grad inspirerat och bidra-
git till att andra verkstadsindustrifére-
tag i trakten bade startats och vuxit,

Ett av dessa firetag dr Ljungby Verk-
tyg AB eller som det sedan ndgra ar
tillbaka heter LBY Tech AB.

- Trots att fbretaget startade pa
1970-talet dr vi ett ungt och pigat
foretag med bredd och kapacitet och
en duktig personal, sager Mattias
Hikansson, VD.

Flera ben att sta pa
Ursprungligen startades detta, vilket
namnet antyder, som ett verktygsma-
keri. Da handlade det framfér allt om
utveckling och tillverkning av rérform-
ningsverktyg for avgassystem.

= Vi arbetar fortfarande med den
hidr kunden ach tar fram produktions-
hjélpmedel for deras avgassystem,
men numera utvecklar, konstruerar
och tillverkar vi ven manga andra ty-
per av verktyg. Bland annat fixturer féir

kapning av ror, svetsfixturer, kontroll-
fixturer och lacktest-utrustningar. Sen
utvecklar och konstruerar vi daven en
hel del vakuumfarmningsverktyg fir
olika plastforpackningar, som framfior
alit anvands av livsmedels- och med-
icinteknisk industri, berdttar Mattias
Hakansson,

Utveckling

Men att bara sth pd “ett ben”
ar firstas vanskligt. Sedan
Mattias Hakansson och

hans kompanjoner tog dver,
har de darfor valt att satsa pa
att utveckla verksamheten med
bide legobearbetning och
vattenskdrming.

—Sedan vi tog Gver harwi
investerat Sver tio miljoner
kronor, vilket dr mycket | .
forhdllande till var storlek. Vi %
har dnda lyckats vixa ar fran
ar samtidigt som vi har skaffat
058 sdvdl en modern maskinpark som
moderna lednings-, kvalitets- och
milj&ledningssystem. Nu harvi darfér
den plattform som krivs fr att kunna
skala upp foretaget. Var ambition &r
darfor att fordubbla omsattningen
fran dagens 9-9,5 till cirka 20 miljoner
kroncr inom en femarsperiod, sager
Mattias Hakansson,

Ett naturligt steg i den hir utveck-
lingsprocessen var dirfor ocksd att
byta namn fran Ljungby Verktyg AB till
LBY Tech AB, som numera bestdr av
tre olika verksamheter som i stort sett
ar lika stora: Lungby Verktyg, Ljungby
Legoteknik ach Ljungby Vattenskir-
teknik,

—Vidr inte ldngre bara ett foretag
som utvecklar och tillverkar verkiyg,
utan nu kan vi erbjuda sa mycket mer

¥

4

e

Dennis Jonsson med en skarpladdad
hallare med Promets skarverktyg
som man ofta och gédrna anvénder
hos LBY Tech vid bearbetning av

o olika detalfer och material.

=Wy

och dr ocksd val rustade fir att serva
bide befintliga och nya kunder. Det

var ocksa fér att 3 in den nya bredden

vi kunde erbjuda sorm vi bytte namn
pa foretaget, forklarar Mattias Ha-
kansson saken.

Korta beslutsvigar
Verksamheten hos LBY Tech genom-
gyras i dag ocksd av korta besluts-
vigar och ménga som kan jobba med
mycket,

Det ar ocksd viktigt att alla tar eget
ansvar, frin kundkontakt tll bered-
ning och tillverkning, fér att klara den
bredd som man idag erbjuder och
som spanner fran enstaka prototyper
och nollserier till att bearbeta och till-
verka bade kortare och lEngre serier,
som kan omfatta tusentals detaljer.

DORMER ) PRAMET
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Den hir spdnnvidden omfattar dessut-
am dven de material som bearbetas
och handlar om alltifran kvalificerade
verktygsstal, automatstdl, rostfria
material till aluminium och plast med
mera.

Men om det inte skulle racka finns
det ocksd ett ndtverk av andra foretag
som LBY Tech samarbetar med och
kan véinda sig till.

DORMER 2 PRAMET



Annons

—Samarbetet g&r att vi kan f hjdlpa
till med sddant som vi inte klarar av
sjdlva. En sorts "Gnosjianda” | Ljung-
by, sager Mattias Hakansson,

Samarbete for utveckling

En annan viktig samarbetspartner i
utvecklingen av LBY Techs verksamhet
de senaste dren har varit Sohlbergs
som férser manga av verkstadsfore-
tagen runt Ljungby med de produkter
sam behivs,

— Narheten till Sohlbergs ar viktig for
oss. De ger oss bra stéd. Inte minst
ndr det giller att hitta nya verktygs-
IBsningar, sdger Dennis lonsson,
CNC-operatir.

Ett skal till detta ar att man hos
Sahlbergs dr kunniga pa skirande
bearbetning. Ett annat skil &r att man
har ett bra urval av skirande verktyg,
wvilket bland annat omfattar ett lokalt
anpassat lager med Dormer Pramets
verktygssortiment.

— Det kunnande, service och lokala
kantaktndt och tliganglighet som
Sohlbergs erbjuder innebdr att vii
princip alltid kan fa tag i de verktyg
vi behdver. Det bidrar ocksa till att vi
sjdlva bara behdver hilla oss med ett
begrinsat lager av egna verktyg, sdger
Mattias Hakansson,

Nyordning

Ytterligare ett resultat av samarbetet
mellan LBY Tech och Sohibergs har
dessutom inneburit att man koncen-
trerat féretagets anvdndning av verk-
tyg till ett farre antal varumarken, som
uppfyller de krav pa funktion, pris ach
leveranssakerhet som LBY Tech staller.

Resultatet av det hir arbetet har
blivit mer ordning, reda och &verblick.
En fordel som ur savadl verktygsekono-
misk som produktionsmassig syn-
punkt inte dr ndgon nackdel.

Ett av de verktygsfiretag man darfar
ocksd valt att arbeta med ar Dormer
Pramet, som | dag har ett av markna-
dens bredaste och mest kompletta
sortiment av skirande verktyg.

— | samband med att vi bestdmde oss
for att investera i var senaste flerope-
rattonsmaskin fir cirka 1,5 3r sedan,
bestimde vi oss fiir att borja anvin-
da Dormer Pramets verktyg | higre
utstrackning @n tidigare, berdttar
Mattias Hikansson,

Och att det inte dr ndgot man dngrar
intygar sdvil Dennis Jonsson som hans
kollega Michael Gaul. Tvirtom!

= Vi anvander badde Dormer ach Pra-
mets sortiment av skdrande verktyg
for att svarva, frasa, borra och ganga i
de flesta forekommande material som
vi bearbetar. De fungerar utmdrkt och
uppfyller alla vara dnskemal.

Vaxande mojligheter

Dormer Pramets sortiment

av pressgangtappar har fatt ett
tillskatt av de nya gangformerna MF,
UNC och UNF, plus att aven kylkanal-
tappar har tillkammit.

Dormers presstappar #r ett palitiigt
alternativ, som erbjuder saval dyna-
misk styrka som hog dimensionell
exakthet. Det kompletta program-

met omfattar utfdranden och ging-
typer som ticker huvuddelen av alla
applikationer och material i de flesta
industrisegment.

De fem nya typerna, som ingdr
senaste produktlanseringen, erbjud-
er stérre exakthet och ger starkare
gangor én vad som uppnds med
skirande tappar och klarar dessu-

PROPURTNVHETER

tom fler gangor per tapp under ratt
forhallanden.

Tapparna dr gjorda av koboltlegerat
snabbstal (HS5-E) och [amnar en
mycket slit och stark ganga efter sig
samtidigt som de genom sin starka
konstruktion minskar risken for verk-
tyesbrott betydligt.

Tapparna finns belagda med Ti-
tannitrid (TiN} eller Titankarbonitrid
[TICM], som reducerar vriidmomentet
tack vare lagre friktion samtidigt
som gangytan blir sldtare 3n med en
skarande tapp. Antringsfasens ge-
ometri har farbattrats med avseende
pa dntringsformaga och slitstyrka och
finns i tva varianter; for bottenhal,
respektive for genomgaende hal.

Frasning fran en
annan vinkel

2'PRAMET pormer Pramet lanser-
aren ny serie mangsidiga frasverk-
tyg och vandskar fér hérnfrasning,
vilka passar till en mangd olika
material och operationer.

De nya TNGX10 dubbelsidiga,
trianguldra skdren under varumar-
ket Pramet, har sex skareggar och
klarar skdrdjup upp till 5 mm vilket
gir dem mycket ekonomiska att
anvanda.

Dessutom finns nu ett stort urval
av nya fraskroppar, frdn 18 mm
upp till B0 mm. De har ett stort
antal skarldgen, dven pd de mindre
diametrarna, som gor dem mycket
produktiva.

Vindskdren klarar en miangd olika

Pa nya poster

Olof Wixe, som hittills
varit férsaljningschef
Swverige, har frin den
1 mars utsetts till
forsiljningschef Dor-
mer Pramet Norden,

Mille Cadjo, tdigare
ansvarig for special-
verktyg, har frdn den
1 januari fatt en ny
tjanst som Teknisk
Specialist. | sin mya roll
kommer han arbeta
med kundutbildningar
och teknisk rédgivning
pa faltet.

Mattias Karlsson, kommer i sam-
band med detta att dela ansvaret
for specialverktyg med Mille Cadjo,
samtidigt som han fortsdtter arbeta
pa innesdljfkundsupport.

. he
Maitias
Karlsson

materialtyper som till exempel stil,
rostfritt, gjutjam och icke-jdrnmet-
aller och kan anvandas till hdrn-,
plan- och sparfrasning. De glr sam-
ndigt att rampa, spiralinterpolera,
eller dykfrisa med.

Vid ett jimfrande test dar man
planfraste i rostfritt M3 stal, kia-
rade TNGX-skdren dubbelt sa lang
ingreppstid som vandskar fran ett
konkurrerande fabrikat,

De nya vandskdren for hormfrasning
finns nu med tre olika positiva geom-
etriar.

Geometri F har en smal
forstarkningsfas langs egearna och
limpar sig for 1att- till medelgrov
bearbetning | medelharda kolstal.
Geometri M har en lite bredare fas-
forstarkning och gar ocksa att anmvin-
da wid lawt- tll medelgrov frasning,
men | kolstdl och rostfritt stdl.
Slutligen finns ocksa geometri
FA som har skarpa skidreggar och
som darfor ldmpar sig sarskilt bra
for icke-jarnmetaller. FA-skdren dr
polerade pd spansidan, vilket minskar
risken for |Gseggshildning samtidigt
som de ldmnar efter sig en mycket
bra ytkvalitet. Dessutom Skas eggar-
nas livsldngd.

Ny katalog med verktygshallare fran Pramet

Dormer Pramet har kom-
mit ut med en ny katalog
dver sitt hallarsystem.

| den 350-sidiga katalo-
gen finner du information
om foretagets breda
hallarprogram, som
omfattar hillare av de
populdraste inspannings-
typerna, tex DIN 69871,
MAS 403 BT, DIN 2080, H5K-A, VDI
och MORSE.

Katalogen dr latt att filja genom
sina enkla menyer och ikoner. Dar
finns korsreferenser mellan olika hal-
larsystem, adaptrar, reservdelar och
tillbehor. Dessutom finns en teknisk
del med en hel del matnyttig infor-
mation och dven anvandarmanualer.

Alla verktyg i katalogen saljs under
namnet Pramet. Katalogen kan fis

antingen pd papper eller

som pdf-fil ach finns pa

fyra sprik: engelska, tjeck-

Iska, ryska och kinesiska.

Kontakta din lokala Dor-

mer Pramet- Sterfarsdljare
for priser och leveranser.
Du kan ga in p& www.dor-
merpramet.com och ladda
ner den nya hallarkatalo-
gen som en pdf-fil,

Vilkomna att kontakta

Dormer Pramets tekniska siljare
eller ring Supporten sa hjalper
de dig att hitta ratt verktyg.

DORMER 2 PRAMET

Halmstad, Svenge » Tel +46 35 16 52 96
E:post: info.se@dormerpramet.com
wWwWw.dormerprametcom
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Hyundai L 700 LMA med imponeranda
svaniingd max 3 250 mm. Utrustad med
bi.a stdalager Atiing AXE. 5, 24 3-backchuck

e ]

littades mychket av att Hyundal har ett stort lager med maskiner
i tyska Hamburg fiir Europas aterfirsdljare. Alltic 150 - 200 maskiner
i lager till snabb leverans pd mellan 1 tll 2 veckor.

= Har fick vi ter mdjlighet att gira affir med Examec diir man
efter férfrigan och offert samt referensbestik hittade “ratt” maskin
i Hyundai stora och breda modellprogram. Att sedan vira leve-
ranstider &r en till tva veckor var ocksd avgbrande 1Sr affaren. Och
spm saghs Hidigare sd har jag och Jimmy samma instlining HIl har
en maskinaffir skall e tll, sagmer Anders Ermér pa Lachron AB.

53 vir sista fraga gdr till Jimmy Nordstrom som berdttar hur
man tinkte kring investeringen i en shirre svarw,

- Behaovet av att kunna tillverka stiirre detaljer dver 3 meter
i lingd (i ett fall handlar det om valsar) och att kunna avverka mycket
span med grova skiic har vuxit da flera av véra kbunder Egger nya
order pd komponenter som dr linga och som kedver uff avverkning
och det maste g snabbt. Dirfor behdvde vi itta om vi kunde hitta
en riktig arbetshdst till svarv i det dvre och stéme segmentet.

= Maskinen dr fven perfekt fir oss fir att tillverka stora kom-

ponenter 1 svara material och andra jobb till andra kunder och
da tex. jdrnvigshjul i tuffa material. Dessutom kitr vi nu jobb
i maskinen som vi lidigare varil lvungna att lllverka externt hos
en annan underleverantér men jobb som vi nu klarar av gjdlva,
Och det handlar 1 det fallet om lng invindig bearbetming 1 rér
och det klarar vi nu tack vare ett kraftigt fiste fir en rejiil bom 53
att vi kan kira inviindigt max 900 mm utan vibrationer, berdttar
Jimmy Nordstrdm,

Allt ser mycket positivi ut men vi miste dndd utmana Jimmy och
fragar hur stir det till med maskinuinyttjandet pa verkstaden,
ndgot som dr ett problem for mdnga foretag och som sitter sig
pa limsamheten.

= Var hfiﬁa kvalitet och IuL'Eraumdsinn b}'ﬁg[-!‘l’]:é ett affirs- ach
ledningssystem med dokumentation och produktionsupplSljning
med Asxxos Machine Efficiency Monitoring System. Detta ger oss
en bra grund att férbdttra vira produktivitetskray och ta ytterligane
ett steg mot ett biittre maskinuinyttjande och fler spindeltimmar
perdygn, avslutar Jimmy MNordstrém pd Examec | Tomelilla. B




Go for better,
go for Gold.

W——

Guldlage for dig som vill ha det basta: Tiger-tec® Gold

Om du var tvungen att valja mellan lang verktygslivslangd, kompromisslas processakerhet och
maximal produktivitet - vad skulle du vélja da? Valj alternativet som gar att du slipper vélja
Stéll higsta krav pa alla omraden och vélj Tigertec® Gold

— ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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Ny maskin fran Doosan
ger Strommarnas Verkstad
okad kapacitet

I den gamla bruksorten Hovmantorp,
mitt i det smalindska glasriket, ligger
Strommarnas Verkstad som utfor ski-
rande bearbetning till kunder i olika
branscher. Genom aren har foretaget kapt

Nir Maskinoperatfren kliver in genom ytberddrren till
Strimmarnas Verkstad rider full aktivitet i lokalen. Féer

var tiden mellan fanuari och mars en lite lugnare period
fir foretaget, men dnda sedan férra sommaren har det
varit full fart i produktionen.

Rikard cch Anders Persson, son driver Strémmarmas Verkstad tilsammans, 1 samtal med Jmmy Kawkinen,

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

— Installationen av den nya svarven, en Doosan Puma
2600M, kom med andra ord vildigt lgligh i september
fiirra drel. Nu har vi kapacitet att mita vira kunders éikade
behov och ta emot nya kunder, siger Rikard Persson, som
driver fisretaget tillsammans med sin bror Anders Persson.

sdfjare far Duroc Machine Tool, som Rikerd kénner sedan ménga dr tithaka.

ett flertal maskiner fran Duroc Machine
Tool i Vislanda. Den senaste investering-
en genomfordes 2016 ndr Strommarnas
Verkstad kopte en ny svarv for att utoka
sin kapacitet och mita kundernas behov.

Det var deras far Karl Persson som grundade firetaget
i garaget hemma i ir}rd pd 1980-talet e att hjilpa bdnder
och lokala fiiretagare med svary- och frisjobb. Eftersom
hans hus gick under namnet Strismmarnas blev det dven
namn fiir verksamheten. Efter ndgra ar gick flyttlasset till
en lokal industriby i Aryd innan (Gretaget 1990 fyttade
in i sina nuvarande lokaler i Hovmantorp. 1 den gamila
bruksorten dr lokalerna starkt farknippade med AB LAs &
Metallfabriken som bland annat tillverkade 14s och beslag
till Emviigsvagnar.

— P& 1980-talet tog ett annat fretag dver lokalen och
nar de sedan gick | konkurs flyttade pappa hit och kiipte
en del maskiner, som svarvar och frasar, Sedan dess har
det bara rullat pd. Anders och jag har alltid skruvat och
mickat med saker & det blev ganska naturligt att 3ven vi
biéirjace jobba hir.

Idag gor fBretaget, som har 14 anstillda, allt frdn smd
detaljer pd tre millimeter il strre detaljer som viger
ett halvt ton. Strdmmarmas Verkstad dr 1S0-certifierade
och satsar framfdrallt pa legotillverkning inom skirande
bearbetning. Fokus ligger pd svarv och frds, men de utlor
dven en del svetsarbeten. Kunderna finns inom olika
industrier och branscher, allt frin entreprenadmaskiner

Forts. sida 16 ==



/_\ SORALUCE
PRECISION & TILLFORLITLIGHET

T-SERIEN S-SERIEN F-SERIEN

Baddfrismaskiner med rorligt Frismaskiner med fast bord och Frds- och borrmaskin av typen
bord, pa bilden i femaxligt rorlig kelumn. Bra for langa, golvverk ddr majligheterna ar i
utforande. Lamplig {6r medeltung slanka detaljer. princip obegridnsade. Speciellt
bearbetning. lamplig for tunga, skrymmande
detaljer.

Stenbergs ar en av Sveriges ledande leveraniorer av maskiner or verkstodsindustrin
Vi erbjuder maskiner, aulomation, verktyg, utbildning, service, resarvdelar
och finansiering 1 en, for véra kunder, lnsam och irygg tolalisning.
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diir Strdmmamas Verkstad bland annat tillverkar
nipplar till brinsherdr till mdbelindustrin och tillverk-
ning av komponenter till hdj- och sinkbara bord.
‘v’untﬂat:innﬁaﬁgmgat, fliktar ach filter &r andra pro=
dukter som innehiller detaljer fran Hovmantorp.

- Vi jobbar mest med stil, aluminium och dven
plast. En viss montering giirs hos oss. Trols att vi
aldrig har marknadsfirt fretaget eller anvint oss av
uppsikande firsilining har antalet kunder stadigt
dkat genom dren, Gir du bra jobb sprider sig rykbet,
Anders och jag skiiter det mesta silj- och kontorsjobb,
Aven om vi helst sthr bakom en svarv. Sen har vi en
duktig kille som skiter inkdp och utleveranser,

Rikard berdttar att han i ungdomen gick ett bvd-
Arigt verkstadstekniskt program i Viixjs dir han var
klasskamrat med [immy Kaukinen, numera siljare
fibr Duroc Machine Tool | Sméland, Blekinge, Skane
och delar av Halland.

— Fétrsta kontakten mellan pss kndéits diir, men
Strommarmas Verkstad hade haft ett lingt samarbete
med Durec Machine Tool innan jag kom in i bilden,
torklarar [immy som dr ute pd kundbesik.

= Fiir oss finns det manga fardelar med ett sidant
samarbete, Jimmy har en liknande bakgrund som oss
och kinner till vira behov, siger Rikard.

Strimmarnas Verkstad har totalt investerat
i sju maskiner med drivna verktyg och styrsystem
av Duroc Machine Tool som siljer olika typer av
maskiner och varumdrken, bland Doosan Machine
Toals. De tre senaste investeringarna har gjorts sedan
Anders och Rikard tog dver.

- Pappa hade kvar ndgon maskin frin 1980-talet som
strulade sd vi investerade Hdigt | tvi svarvar, Doosan
3100, sowm har fungerat i stort sett felfritt, Vi dr mycket

Strommamas Verkstads Doosan Puma 2600
vary per minut och en svandiameter pd 370 milimeter, utrustades med kort-
stingmagasing! Ouick Load Servo I frdn LNS. Magasinet har en sténgdiametar
pd melan 6 och 120 milimeter cch an stingléngd pd 260 Ll 1600 millimeter,

M, som har spindelvarvtal pd 3500

néjcda med maskinerna och samarbetet, beriittar Anders

- Fordelen med alt bara ha ett fabrikat &r att du
kan kdpa in drivna verktyg som gir att anvinda i alla
maskiner. Om ndgot gir stnder kan vi fven plocka
delar frin en maskin till en annan. DA kan vi sjlva
felstka vad problemet sitter. Det kanske racker med
att bestilla en liten reservdel s fungerar maskinen
igen, Hlligger Rikand,

Under 2016 tog de kontakt med Jimmy fir att
titka pd en investering av en Doosan Puma 2600M.
Eftersom det fanns en sidan maskin i Doosans lager
i Tyskland var leveranstiden kort. Strdmmarnas
Verkstad behidvde dock lite extra tid fiir att flytta
maskiner da lokalerna bérjar bli trdngbebodda,
Under tiden kirdes maskinen till Duroc Machine
Teal | Vislanda fGr funktionskontroll,

- Vi jobbar alltid s& att vi tar hem maskinen till
oss, installerar den och kontrollerar att maskinen har
klarat av transporten utan skador. Alla kunder har
inte heller mdglighet att lyfa at maskinen ur skydd-
semballaget, och vi vill att installationen pd plats ska
ga smidigt for kund, firklarar [immy.

Omkring en minad efter order var maskinen
installerad. Doosan Puma 2600M ir utrustad med
drivna verktyg, spindelvarvtal pd 3500 varv per
minut och en svarvdiameter pa 370 millimeter.
Dessutom utrustades maskinen med stingaggregat.

- 26008 dr ett jittebra komplement til vira
andra maskiner. Vi gor mycket arbeten pd sting
sf det var viktigt med stdngaggregat. Mu har vi
fornyat det mesta och ska vi gdra framtida inves-
teringar pd exempelvis robotar kedvs en ulbyggna-
Hon. Vi har faktiskt képt mark hiir bredvid ifall det
skulle bli aktuellt, sdger Rikard.

i)

skinen som broderna Parsson gidva kdper frdin Duroc
Machira Tool. Tidigare har de kdpt tei Doosan Purma 3 7100LA.

28008 dr den tredie ma

Maskinoperattr Magnus Svensson glngar
rosiiria nipplar | Doosan Pume 2600M.




NASTA TEKNIKSPRANG MED

GENERATION 2
AV SUPERLONG

MPS1-SERIEN

@

BORR TILL STAL, ROSTFRITT
STAL OCH GJUTJARN
2 - 40xD SUPERLONG

MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS

MPS1-barr, @3 - 820, standardléngder plus nya Superlong upp till 40xD som lagerstandard.
Superlong med nydesignad kdrna och spiralvinkel ger 20 % hégre hallfasthet mot avbgjning.
Minska dina lagerkostnader - higpresterande borroperationer i stal, rostfritt stal och gjutjdrn.
Tri-Coolant kylkanaler ger hdgre kylvatskevolymer och snabbare spanevakuering.

Polerad Miracle Sigma Zero-p beldggning och dubbla styrlister forbattrar halkvaliteten.

cnlly Tel: 08-703 01 00

E-Post: infoldvt.colly.se
VerkstadsTeknik www.collyverkstadsteknik.se
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Edstroms forsta

Lagun

installation = Kopmanholmen

Edstriims Maskin har nyligen installerat den firsta Lagun maski-
nen i norra Sverige. SWT Production AB i Képmanholmen dr
en del av Transport World Solutions som har produktionsan-
Liggningar i sju linder pd tre kontinenter dver hela viirlden.

Képmanholmen &r en titort i Ornskildsviks kommun
i Angermanland. Orten ligger omkring 2,5 mil sydvist om
Omnskéldsvik och har knappt 1 300 inviinare.

Edstriims Maskin kan genom Spanska Laguns modellpro-
gram erbjuda bdddirisar med bide fast och rirligt bord, golv-
frisverk samt ndgra branschunika maskinmodeller. Lagun har
byget maskiner i Bver ett halvt sekel till industrin,

Mer information:
www.edstroms.com

Foto: Edstrdms Maskin

Rekordar for Intercut i norr!

Uit Oberg, Kramtec AB sdlisr, med fram-
géng, Intercut’s maskinprogram | nomrs
Sverige sedan ménga dr. Fr service anfi-
tas Stig Karfzson i Burtrdsk samt infercut
Serviceavdalning med fotalt 8 modarbalare.

D

ﬂ-iarhMﬂTmnﬂ!m'bhﬂm-rmadhmmm Tharm,
fazskAming samt skirbord med vimatning Josl Sundberg, Andreas Matiszon, Seppo Misula frdn Valmet framfor den nya maskinen

Intercut har haft stora siljfframgingar hllsammans med sin partner i Morr - Ulf l”l:u-’lg
pa Kramtec AB.

Anders Pettersson VD pa Intercut: Under det senaste dret har vi tillsammans med
Ulf Oberg silt maskiner fér nirmare 20 Mkr. Det gar bra for industrin i de norra regio-
nerna, kunderna har en bra kinsla inftir framtiden och gie nidviindiga investeringar.

Intercut och Kramtec har salt gas - och plasmaskirmaskiner frdn Messer Culting
Systerns till Valmet i Sundsvall, OSTP | Ornskéildsvik, Acetec i Alvsbyn, SMP i llsbo
samt Drivex i Edsbyn. I Burtrisk har Ternik AB bestillt en 6kW laser frin Durma,
Utiver detta har vi sdll flera moderna DURMA kantpressar och gradsaxar bla Gl
SITAB i Sdderfors.

Mer information: www.intercul.se

— ] — I &
O8TP | Omskdldswik har imestoral | an ay plas-
maskirmaskin med vixelbord, som inlégreras |
an produkfionscell med iaddning, logsning sami
sovtering av defaler,
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DG MORI ar exklusiv

premium-partner i Porsche-

teamet i LmP1-klassen vid
Fia World Endurance
Championship (wec).

| it N e

onLU 60 eVo

.......

oMy a0 eVo linear

Universalfrésmaskin far
S-sidig / 5-axlig bearbetning

s Alla nyheter hittar du pa
¢ www.dmgmori.com

FLYTTA GRANSERNA FOR TILLVERKNING

DMG MORI &
PORSCHE.

DMG MORI ar, | egenskap av varldsledande tillverkare av verktygsmaskiner,
teknikpartnern till Porsche-teamets LMp1-klass.

Farutom innovativa hightech-verktygsmaskiner erbjuder ome Mori teknik-
know-how far utveckling och tillverkning av kemplexa motorkomponenter

med hig precision.

CELOS®

frdn bMG MORI

oMG MORI ar synonymt med banbrytande teknologier far
tillverkning av komplexa geometrier i svarbearbetade

material av krom-kobaolt till titan, samt hightechmaterial

som glas, Zeradur, elier kompoundmaterial av kompositer.

Skivbromshus
Material: titan
Cykeltid: ca. 7 tim.

Pumphus
Material: aluminium
Cykeltid: 58 min.

wiatiaE] MaRiea



Finbearbetning: Generell bearbetning: Grovbearbetning:
Ap=0.25-2.5mm Ap=0.5-6mm Ap=4-12mm
F=0.05-0.3mm/varv F=0.15-0.6mm/varv F=0.4-1.2mm/varv

o HEAVY DUTY LINE
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Finbearbetning: Generell bearbetning: Grovbearbetning:
Ap=0.3-3mm Ap=0.5-6mm Ap=6-11mm
F=0.05-0.3rmm/varv F=0.15-0.6mm/varv F=0.15-0.75mm/varv

, | | | i Member IMC Group
ISOTURN =S

www.iscar.se
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Familien Ekstrdm framifdr dan
sanaste maskinimvestanngon,
Idag har man tack vare ny fek-

nik kunder inom fdrpacknings- s SSERE

indlustrin, en sportbiistiivertars |

Investera eller forvalta, det blev det
forstndmnda och med  magkdnsla’
investerar man i en helt ny maskinpark

Lang hantverkskunskap i kombination med teknisk utveck-
ling ar framgangsreceptet for familjeforetaget Malmo Gravyr
Verkstad. Och att vaga investera i ny maskinteknik.

Vi trdiffar Jonas Ekstriim som dger Malmé Gravyr Verkstad
tillsammans med sin syster Petra Guvek, i bakgrunden
finns firdldrarna Tore och Lilian Ekstrém samt sex anstill-
da maskinoperatiirer. Hiir finns inga titlar utan alla pa
firman har sin roll och sin betydelse och sedan samarbetar
man och gdr jobbet tillsammans,

= Jag mdste framhdlla vir duktiga personal som nu
utvecklar sina kunskaper och vill lira sig mer nir det gil-
ler ny maskinteknik, sdger Jonas Ekstrdm och framhdver
att utan duktiga medarbetare s kommer man ingenstans.

= Vi fyller dessutom 4 &r 1 dr vi hade inte varit hir
utan dukti!;it medarbetare.

= Vi tar hand om allt, frdn vision till produktion av
firdig produkt. Vi levererar allt frin enkla standardpro-
dukter till mer skriddarsydda ldsningar diir kravet pd
materialutfrandet dr stort, Vi tar tillvara pd vir [inga
hantverkskunskap inom gravyr och kombinerar den med

den tekniska utvecklingen av vir maskinpark med flera
stora maskininvesteringar i fleroperationsfrismaskiner,
sager Jonas Ekstrém och som vi berdttar om lingre fram
i artikeln, investering under biirjan av 2007 i en svary med
multifunktioner och automatiserat med stingutrustning,

PA hemsidan stir fﬁ-liindt;
Malmis Gravyr Verkstad AB dr en legoleverantiir dir man
tillverkar alltifrdn de enklaste detaljerna till avancerad
finmekanik, stora serier och prototyper. Styrkan dr en
vilutrustad maskinpark dir avdelningama gravyr och
skitrande b&arhetning Iisﬂer samlade, vilket gor att flare-
taget kan producera det mesta i en produktionslinge.

|ag reagerar och undrar vad man menar med uttryck-
et pid fGretagets hemsida, Vi tar hand om allt fran
vision tll produktion av frdig produkt”. Vad menar
man med vision?

— Mycket idag dr frdiga produkier som kommer frin
visiener ach vi vill vara med och tillverka morgondagens
produkter som dr visioner idag.

Hiir samarbetar vi ibland med de tekniska higskolor
som finns hir i s6dra Sverige. Och hir finns idéer som ar
spinnande och vi kan hjilpa tll med vir kompetens inom
produktion och se till att produkten dverhuvudtaget blie
miijlig att tillverka, sdger Jonas Ekstréim.

Historia
Malmié Gravyr Verkstad har varit verksamt sedan 1927,
dd gravitren Kurt Staehr startade i en liten killare pd
Gamla Vaster i Malmd, Kurt flydde fran La varldskriget
i Tyskland och fick hyra ett rum hos en familj i Lund.
Sonen i familjen, Erik Ekstodm, intresserade sig mer och
mer for detta handarbete och precisionsyrke som tysken
sysselsatte sig med. Intresset resulterade i en larlings-



uthildning och ett gesillprov. Nir Staghr
avled dvertog Erik verksamheten och
fortsatbe att utveckla fdretaget. Med tiden
biirjade dven Eriks son, Tore Ekstriim, att
intressera sig Fir detta yrke och som senarne
tog dver [Gretagel pd 70-talet och fortsatte
att utveckla och frnya.

Vi tar nu ndgra rejila steg i tiden och
hamnar runt 1984 Jdé foretaget investerar
i sin firsta styrda gravyr maskin.

— Tekniken har vi arbetat med sedan
1984, Vi har femn stycken CNC skyrda gra-
vyr maskiner. YVarav den stdrsta maskin
har en arbetsyta upp till 1000 x 2000 mm.
Vi graverar och friser ut allt frin plast
tll aluminium, rostfritt och médssing,
Valsgravyr, skaloe, linjaler, frontpaneles,
klichéer skyltarn listan kan gtiras odndlig
pa tillverkningen, berdttar Jonas Ekstrdm.

= Det var inte alls siikert att jag ville
jobira hos mina frdldrar pa Malmd Gravyr
och framiBreallt inte ubtan att fBrst prova et
annat }rrlw, Jag var damn‘uiuga rfﬁn&iiarr
i tre timmar sen sa jag upp mig och kom pd
battre tankar och bérjade jobba hiir ndsta
dag och vi pratar 1987,

Alltsd ligger grunden till firetaget inom
gravyr och hiir &r man ledande i Sverige
MEN branschen viixer inbe och s gdr
minga gravyrjobb ubomlands,

= Vi tappade en stor Kund som valde
att ligga sin tillverkning i Tjeckien och
dérfir bestimde vi oss for att bredda var

verksambet och kipte 2010 en begagnad
3-axlig highastighetsfrismaskin med
palettvixlare, Hir tillverkade vi allt ifrdn
komplicerade enstycks detaljer Hll stdrre
serier och bearbetning utfies i de flesta
material exempelvis rostfritt, aluminium,
stal, rddmetall och plast, sdger Jonas.

- Vi ftirstod att vi var tvungna att bred-
da oss med frisning och fleroperations-
bearbetning fir atl hitta nya kunder. Vi
har stallt ut pd Elmia Subcontractor under
nirmare N dr och vi fann ndr vi dppnade
fiir alt bredda viir verksambet atl det fanns
en mycket stor marknad fitr CNC-iriisning
och som vi visste ¢4 dr gravyr én nischad
och mindre marknad. Vi fann dven att med
vibr erfarenhet och Kompetens inom gravyr
sd var hoppet dver till att birja med fris-
ning ett helt naturligt steg.

= Jag fick kontakt med en kund pd Elmia
som undrade om vi kunde friza lidor, visst
kan vi det sa jag och s tog vi virt fGrsta
steg i Fr'a.-mingl,-.n,. sager [onas Ekstrivm.

Fisr att vi skall fisrstd den intressanta
utvecklingen pd Malmd Gravyr Verkstad
som inte alltid varit sjilvklar och rak si
handlar det om hur en familj skall hitta
riitt med flera olika viljor och mal som man
har framddr sig.

— Min far har alltid varit nyfiken och
dnvande
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Omslipning farlanger Ivslangden pd vardefulla verktyg
och gor din produktion ekonomi- och mijasmart,

KONTAKTA DS5:
Vi &r cortiliorade specialister pd omslipneng av Tal: 68-704 01 00

barr, brotsch och solids frizar av vira eqna fabrikat Cally verkstadsteknik
Mitsubishi cch Mapal. Vi slipar om och belagger sl :
alla fabrikat med basta kvalitg enlig cra onskemdl Verktyg shichas till:

angdende cipreng och maemng mod mesa, Dalhemsy. 49,
i e il 141 46 Huddinge

Kontakta 045 £3 skriddareyr i én smarnt sning 16e or,

LColly

VerkstadsTeknik

Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 0B Kista
Tel: 08-703 01 00 Webb: www.colbpeericstadstelnil se
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Vi dr den kompletta leveranttren av

trad- och sdankgnisttillbehdor.

Se vara formanliga
manadserbjudanden
pa skarpverktyg.se!

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
infoi@skarpverklyg.se www.skarpverklyg.se
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= Han var en av dom férsta som skaffade en onc-styrd
gravyrmaskin 1984

= Miir jag birjade 1987 fick jag ta dver den cic-styrda
maskinen men insdg ganska snart att vi tappade de stéirre
serierna pga. Den hoga gravyr kostnaden. DA tog vi steget
in i screen virlden.

~ Till en birjan var det en katastrof satsning. Vi har
nog aldrig brikat sd mycket som da. Efter ett tag blev vi
riktigt dukbiga och tog inte lang tid efter det som vi fick en
stor kund, vi tryckte som mest 1,2 miljoner tryck om dret.

- Det roliga som jag kan se nu dr att ndr min far drev
det och hall i det ekonomiska var det jag som var pd att
vi skulle investera, nu har rollerna skiftats.

Mir min syster och jag tog dver fbretaget tog del tre
manader sd tappade vi vir strsta kund, 25 % av omsitt-
ningen flyttade utomlands. Vi blev tvungna att permittera
anskillda, det blev en hel del sémnlisa nitter.

Men efter regn kommier solsken.

Nagonstans dir bestimde vi oss f6r att satsa framat,
vad hade vi fér val. Jag sa till min syster antingen frvaltar
vi fidretaget eller utvecklar vi det. Dom som kainner mej

L&
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vet att firvalta dr inte min grej, jag miste ha ndgot att
utveckla och utmana mej sjilv. Jag frigade min far vad
han tyckte “kéc pd, nd har hela livet framfSr e

Februari 2015 investerade vi vir fiirsta 5-axliga en DMU
S Jag frégade min fru om det var ok att jag inte pIot;kad.-e
ut ndgon lin tills vi fick snurr pd maskinen, min syster
hade ont | magen. Min far sa "det ordnar sej, jag har varit
med om virre saker”.

Augusti /september 2016 kom antligen Monoblocken da
gick vi pd knd, tre veckors semester blev tre dagar semes-
ter, och nd jag behdvde aldrig avstd ndgon l8n och min
systers magont visade sej vara en infekterad blindtarm.

Steget in | 5-axlig frdsning Hppnar for nya uppdrag

= Vi har investerat i tre nya maskiner pa 21 mdnader
gd nu har vi en maskinpark med tvd stycken S-axliga
fleroperationsfrisar med simultan bearbeming och virt
senaste tillskolt for 2007 dr en svary DMG Mori Seiki NZX
2000/ BOUSY med stingmagasin fran LN,

= Infisr viir forsta maskininvestering och da pratar vi
2015, 4 utmanade vi marknaden och kom fram tll tre

Hﬂﬁsg.l'm-}w specialitat. Mu sig mycket bra il protolyp- och legoktrmingar,

olika fabrikat, alla virldsledande och diar man satsar stora
resurser pd service. Det fir ett krav idag att om en maskin
gar stinder vilket alla fabrikat gie sd mdste vi ha snabb
felskning och service. Jag hiinde mig fér hos andra verk-
stader och fick bra referenser vilket j;'prde att vivalde en
DMG MORI DMU 50. T det nya maskinfabrikatet diljer
sig Deckel Maho vilket stér for kvalitet och hitgl virde
som varumirke for mig personligen, siger Jonas Ekstrém.

— Wi gick frin 3-axligt till 5-axligt och maskinen blev
snabbt belagd och jag gick ut med visionen intern il min
familj att vi under de kommande dren skall dubbla omsétt-
ningen inom frisning och fleroperationshearbetning. Jag
och min syster bog Gver ansvaret for firetaget 2011 och
nu kindes det som vi birjade en ny resa in i [ramtiden
med var specialitet gravyr som eft grundfundament i vir
verksamhet och nu expandera inom skirande bearbetning
i flerfunktion som S-axligt och nu 2017 inom svarvning
med multifunktioner,

- Fragan var hur mycket vi skulle gasa och jag stillde
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Med DML 50 béigada
resan med S-axip bear-
batning och wisionan afit
iamammmmm
. och hitta nya kunder.



Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

} _I_:j J www.lpv.se
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Ali poh UI framidr maskininvestering nummer td, DMU 78 monoBlock, krafligare och stabilare  Detalfer svarvade | den nya NZX 20001800
S-axlig bearbaining.
=

manga kritiska frigor till mig sjilv och min syster, hon
var med, vi salsar, s da var det bara att kiira, Jag tinkle
ocksd sd hiir, mdnga verkstadsiigare har pengar och kan
kiypa maskiner men vagar inte och framftrallt sd &r det
foretag som vill investera men har inte kapital. Vi har
kapital sd dd kan vi investera och skall investera, och det
har funnits tider ndr inte heller vi har kunnat investera,
tilligger en leende Jonas Ekstriim och hans engagemang
och visioner smittar av sig pd mig som reporter. Man
blir glad ndr det gdr bra fir andra. Vi pratar allvar och
kommer s& klart fram till att minga verkstider har dilig
linsamhet och sitter fast i en falla. Gammal maskinpark
och arbetssitt, svirt att fd kompetent personal och da dr
det svrt i grunden att 4 nya kunder.

= Diet forsta en kund siger till mig nir jag dr ute och
siiljer vira tinster dr, vad har du for maskinpark. Ar du
beredd i och hur mycket linker du investera mer de nir-
maste dren. Det senaste jobbel jag fick var enbart fiir ait
jag hade maskinen redan. Det gir snabbt idag att kunden
inte kan vinta pa att vi skall investera idag och {3 maskin-
leverans om & — 8 manader och sedan handlar det om
installation och igdngkBrning, nej inte en chans. Kunden
behéver maskinkapaditet snabbt och kan inte vanta, dirfor
investerar vi i nya maskiner innan vi kentaktar kunden,
forklarar Jonas Ekstrim,

Vi ber Anders Wikstriim att berdtta lite tekniska fakta
runti frismaskinerna,

= DMG MORI DMU 50 dr en liten och kompakt simul-
tan 5-axlig maskin med bra ergonomi.

Styrsystem Heldenhain iTINC 530, X/Y /2 500/450/400
mm. Spindelvary 20-18 000 rpm. Detaljstorlek D=630 x
500 mum. Max detaljvikt 200 kg Feed /Rapid speed
3m / min.

Det har precis slippts en 3.e generationens DMUS0
som visades pd tppna huset i Pironten med foljande for-
battringar.

X/Y/Z = 650/ 520/ 475 mm, 300 kg p bordet,
Heidenhain 640, ATC 30 st standard, 42 m/min o¢h nu
med Speedmaster spindel 15 000 rpm som standard,

=1 detta fall & var det att komma in pa ﬁ-axligbembr.t-
ning som var det viktigaste, och di passade det perfekt
med DMG MORLs instegsmaskin for simultan bearbet-
ning. Kunden ville kunna kéra mycket aluminium och
dirfor valde man att gd upp tll 18 000 rpm. Ett stort plus
var saklart alt maskinen inte tar m}'r:h-!t ij;ulr}rtn, och ar
ergonomisk fr operatbren. Jonas littade ocksd pd ser-
vice och support infir valet av maskinleverantor, dir
han kiinde sig trygg med oss pd DMG MORI som har
mdnga servicetekniker och applikationstekniker, siiger
Anders Wikstriim,

= Nista maskin pa verkstaden ar en DMG MORT DMU
75 monoBlock med Styrsystem Heidenhain TNC 640,
MPC - Machine Protection Control. X/Y /2 750,650,560
mm, Spindelvarv 20=20 000 rpm 35KW /1308 m.
Detaljstorlek D=840,/500 mm, max detaljvikt 600 kg,
Kylning/tank 40bar /600L tank. Footprint 7.5 kvm. ATC
HSK-63 60 st. Span till span 4.9 sekunder. Feed / Rapid
speed 40,740/ 40m,/min.

Kommentar;
- Vid denna investering =4 var det att kunden fan
dkad orderingdng och behivde en 5-axlig maskin
snabbt. Men Jonas ville samtidigt passa pd att [ en
snabbare och stérre maskin som komplement till DMU
St:an. DMU 75mb Ar den lilla av tvd volymmaskiner
hos DMG MORT diir den stirre dr 95mb. Det som man
pat Malmd Gravyr Verkstad nappade
pd med detta dr att dessa maskiner
har det mesta som en verkstad kan
dnska som standard och 3 optioner
att vilja, Eit av argumenten var MPC
som fir den “billigaste maskinftirsak-
ringen” man kan f. Sedan att C-axeln
i maskinbordet har en [Grepdnning av
drivningen for att eliminera vind-
glapp. dér de flesta andra har en
sndckvixel istillet, forklarar Anders
Wikstrlim pd DMG MORI Sweden.

Nésta steg

handlar om svarvning

Under 2017 har Malmd Gravyr
Verkstad utdkat sin maskinpark med
en svary DMG MORI NZX 2000, Vad
ir tankarna runt svarvoingen.

= Nir man ir ute hos kunder vill de
garna ha en leveranttir som kan frisa
och svarva sd det blir ett bra komple-
ment, synergieffekt,

Anders Wiksteiim som sdlt maski-
nen berittar om tekniken.

- I bétrjan pd detta projekt diskutera-
des [Grst en svary med subspindel och
en (1) revolver, Sedan kinde kunden
att de ville ha mijligheten att erbjuda

sina kunder det dir lilla extra samt

mdjligheten till stirre serier. Valet (5l
darfér pd vir NZX2000/8005Y som
med sin huvudspindel, motspindel,
Y-axel ech dubbla revolvrar med 32
direktdrivna verktyg ger unika méj-

ligheter att bearbeta komplicerade detaljer. Stingmataren
frdm LINS tillsammans med detaljurplockaren erbjuder
ocksd méjligheten att kiira stora serier cbemannat under
kvallar och helger, farklarar Anders Wikstrim,

Vi pai redaktionen firstir att det handlar mycket om att
modivera sig sfilv som verkstadsigare och skapa utma-
ningar pd jobbet annars blir det litt trikigt och dA presterar
man inte fullt ut. Det handlar om att skapa utmaningar
i vardagen och da dr investeringar som ovan i ny eknik
inspirerande fir alla medarbetare pd verkstaden.

Framtidens steg handlar om
automation, automatisera for att oka
kapaciteten och fa ut fler produktionstimmar

= Vi dkte med pd DMG MORIs resa till Pfronten
i februari i &r fiir att triffa kollegor och fiir att titta pd



Svarv NZX 2000/8005Y mead CELODS.
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Fératagats sanaste invastaring | varkstaden under 2017 dr en svary DMG .l'-d'ﬂﬁ'.l'. NZX 2000/800

— Maskinen har Fanuc 3118 styring och "ovanpd” den ligger vart APF basarade anvandargréng-
snift CELOS. Tarmken med CELOS system dr aft all nddvinaly inforrmation far openattren ska lpga
i stymingen och inte pd en arbetsbénk, Manualer for maskinen, ritningar pd arbetssiycken, mog-
instruktionar, verktygsiiztor; ja listan kan géras idng, aif finns i slymingen och undaridttar fdr ope-
ratdren. Det finns ocksd mafighetar i ut information om maskinens tiistAnd (stopptideyr; falkoder
afe.) fivmediat i kundens felefon, IPAD eller iknande, niformerar Andevs Wikstrdm maskinsiifare

med stdngmagasin frdn LNS, sting © 65 mm, svarvbar ingd 810 mm, Vage revolver har 16 &t
drvna varktyg med unik diraktdnft frdn DG MORJ.

Svarven fr Aven ufrustad med dublda spindlar, dubble revelvrar med Y-axel, vitkel gdr aft man
kan producera detalier med yitersta noggrannhet.

Pd fotot ser vi Andors Wikstrém maskinsdljare DMG MORT Sweden, Jonas Ekstrdm och UIf
Nérvall Malmd Gravyr Warkstad,

OMG MORI Sweden.

automationsldsningar. (lis reportage i nr 2 av Tidningen
Maskinoperattren, och vi fick flera intressanta napp
diir vi frhoppningsvis kommer att hjilpa tll som
underleverantiic av frista komponenter till nagra av
de fiiretag som ocksd var med pa resan, Tack vare vira
investeringar pd dwer 10 miljoner pd 20 minader s
visar vi beslutsamhet och vi visar vart vi vill komma.
Det giller att satsa for en av kunderna stallde frigan,
ir du intresserad av att investera mer?

= Ja och diir har man beviset pd att satsar du inte
gab dr du inte i ndrheten av en order, det giller att visa
mod och frambdlla en instdllning att man dr redo att
vara med och samarbeta, sager Jonas Ekstrom och kon-
staterar att minga stirre faretag tar bort leverantirer
fir att satsa pa Frre och det handlar om koncentration
och titare samarbete med de utvalda leverantérer som
mamn valjer att satsa pd.

- Blir man utvald sé& handlar det ofta om stérre serier

som kriver investeringar i fler maskiner och som sagt vi
dr villiga att investera for att utvecklas och som sagt [3s
rubriken pd artikeln sd fdrsthr ni vir framtida filosofi,
menar Jonas Ekstrim.

Féir det dr som det stdr pd hemsidan Malmi Gravyr
Verkstad “"Mer dn bara gravyr'™! . och sd blev detl. Idag
gor man en framtid med fler maskiner och olika automa-
tionsldaningar fir hir skall inte fiirvaltas utan hir skall
investeras och utvecklas! W

HYUNDORAI
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Ett smartare val!

Hyundai's forskningsteam i Tyskland utvecklar ménga intressanta maskiner for den Europeiska

marknaden. Siktet &dr instéllt pa premium segmentet och visst har man lyckats, Lichron har natt

» Antal verktyg max, 102
* Kylvitska spindel 70 bar
= Siemens/Haidenhain

» Box in Box modell

LICHRONS SERVICE OCH EFTERMARKNAD
TRYGGAR ER MASKININVESTERING!

XF-6300, 5-AXLIG

stora framgangar med den senaste tekniken. Valkommen med din férfragan.

KM2600MTTS, B-AXEL
= Bordsstorlek 830 mm = 8-axlig Multisvary
» Snabbtransport 50m/min = Svarvigngd 1,550 mm
» Varvtal 15.000rpm/Opt.40.000 » Snabbtransport 40mémin
» Skalor XY/Z/AC » Frisspindel 12.000rpm, direct drive

» Frasspindal max. 72 verkityg
« Medre revalver 12 verklyg BMT
= Siemens 840D, 19" skirm

LICHRON

Er partner for tillforlitlig produktion! 0500-44 50 50 | www.lichron.se
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sandvik Coromant

Med den nya PrimeTuming™-metoden och
CoroTum® Prime-verktygen A-Type fvisas tlf vin-
shar} och B-Type (higer) frdin Sandvik Coromant
kan man far fareta gdngan svarva | alia riktringar

visar upp

en revolution inom svarvning

Branschens forsta losning for “svarvning i alla riktningar” ger for-
battrad bearbetningsflexibilitet, produktivitet och skarlivslangd

Sandvik Coromant, specialisten inom skiirverktyg och
verkbypssystem, har presenterat ett revolutionerande nyt
svarvkoncept som ger innu biittre bearbetningaflexibi-
litet oeh mijlighet till betydande produktivitetsvinster.
Faretagets PrimeTurning "™-metod och stibdverktyg ger
tillverkare, sdrskilt inom flyginduatrin och bilindustrin,
branschens frsta verkliga lsning fr "svarvning i alla
rikiningar"”.

Till gkillnad fran konventionell svarvning - som i prin-
cip har sett likadan ut i decennier - kan mekaniska verk-
stider med hjilp av PrimeTuming utfira Ringdsvarvning
(framdt och bakdt), plansvarvning och profilsvarvning
med ett enda verktyg. Metoden bygger pd att verktyget
gdr in i komponenten vid chucken och avverkar material
ridr det rir sig mot komponentens nde. P4 54 satt kan
man anvinda en liten stillvinkel, higre dntringsvinkel
och fi mijlighet att bearbeta med higre skiirparametrar.
Dessutom kan man utfiira konventionell svarvning (frdn
detaljens dnde till chucken) med samma verktyg.

Sandvik Coromant 3r dvertygade om att man i vissa
applikationer kan & se produktivitelsékningar pd Gver
50 % genom att anvinda PrimeTuming istillet fisr kon-
ventionella tekniker. Vissa av dessa forbittringar beror
pd den laga stillvinkeln och den hiigre dntringsvinkeln,
vilket skapar lunnare, bredare spdnar som fordelar belast-
ningen och viiemen bort frin nosradien. Resultatet blir
bdde dkade skiirdata och en lingre skiirlivslingd. Eftersom

svarvningen dessutom utfors i rikining bort fran skuld-
ran finns det ingen risk fir spAnstockning (en vanlig och
conskad effekt vid konventionell lEJLHd_“*ﬂn'uinH]. I'It'ir;n:
maskinuinyttjande tack vare kortare riggtid och Firre
produktionsstopp fir verktygsbyten fdrbittrar ocksd den
tntala produktiviteten.

PrimeTurning iir siirskilt gynnsamt for tillverknings-
industrier som flygindustrin och bilindustrin dir man
behdver utfira ubviindig svarvning fiir stora produk-
tonsvolymer eller die det ofta kelivs flera riggningar
och verktygsbyten,

“Erfarna operatiirer vet att en liten stillvinkel mdjlig-
gir hitgre matningshastigheter”, siger Hakan Ericksson,
Global Product Specialist vid Sandvik Coromant. “Men
vid konventionell svarvning &r de begrinsade till ath
anvinda stillvinklar pd cirka 90° fér att nd skuldran och
undvika de lnga, bijda spanor som en liten stillvinkel
normalt sett ger. PrimeTurning [&ser de hir problemen
genom att kombinera en perfekt ricklingd vid skuld-
ran och tillimpningen av stillvinklar pd 25-30° med
utmirkt spankontroll och bibehdlina toleranser. Den hir
innovationen innebdr olindligt mdnga mbjligheter att
utfiira svarvoperationer pd ett mycket effektivare och
produktivare sitt, Det dr inte bara ett nytt verktyg, det
dr ett helt nyit sitt att svarva.”

PrimeTurning fir initialt stid i form av tvd speci-

ella CoroTurn® Prime-svarvverklyg och PrimeTurning-
kodgeneratorn, som tillhandahdller optimerade program-
meringskoder och tekniker. CoroTurn Prime-skir har tre
eggar/hiirn. Ett fiir Lingdsvaryning, ett fiie plansvaryning
och ett for profilsvanming, vilket ger ett effektivt eggut-
nythjande och langre skirlivslingd.

Det finns tvd unika specialskiir: CoroTurn Prime A-type
har tre hisrn pd 35° och S utformat f5r Litt grovbearbet-
ning, finbearbening och profilsvarming,. CoroTum Prime
B-type med sina superstarka horm ir speciellt uthormat fir
grovbearbetning. Med egenskaper som giir dem limpliga
fisr materialkategorierna 150 P (stdl), S (varmhallfasta
superlegeringar och titan) och M (rostfritt stal) finns det
fir narvarande nic CoroTurn Prime A-type-skir och sex
CoroTurn Prime B-type_skir, och en utBkning till andra
material ligger i pipelinen. Skiren fir fint stid i form av 52
varianter av verktygshallare, inklusive Coromant Capto®,
CoroTurn Q5 och skaft.

PrimeTurning-kodgeneratorn sikerstiller inte bara
maximal produktion utan dven bearbetningssikerheten
med limpligt anpassade parametrar fie matningshis-
tighet och ingangsradie. Den skapar 150-koder som ar
kompatibla med olika CNC-system.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com /e
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Pd bildema syns den nya seren XYZ-Xpansion Pins, gionda fér XYZ-stift for inpressning XYZ-stift med ganga

snabb och enkel, men sambiaigt mycket axaki, positfonaring St Mr Inpressning, nstalleras | eft precizsionsborrat hdl eflar | Glngade XYZ SHt bastdr av on speciellt viformad skruv med

och uppspdnning pd en ankel fixtur, Perfekt fOr 'dold” Uppspdn-  en bussning med gémgor fov den avemalnande skruven. Om den  nsex-spdr 1Ov enkel montering och demontenng | aén kub,

ning dir man har extra stors behov av god dtkomighet vid exakts positioneringan inte dr nddvdndig, kan siifften envindas referensbord effer fixiurplatts. XYZ-stiffen kan mstabess | e

bearbefning. En enke! profil flinar som vecktyg wid montering="  ovanpd fodurplattan. Mites-Bits har ett enkelt vecktyg for att gdre  bomat och brotschat hdl efier i en hdrdad borbussning pd en

damontaring. installation och borttagning av XYZ-stift fSr inpressning med fidurplatta och ger hiiga hiitkrafter: Fir att insfaliera aft gdngat
génga nabbt och énkelt, Xy Z-slift med predisions borming, borra och brolscha hilel dver

minimum nominell diameter pd +0.003 6 + 0.073 mm.

En ny serie s : rta spann= och
styrstift fran Mitee=Bite
XYZ Xpansion Pins™ Expanderande spann- och styrstift

Mitee-Bites XYZ Xpansion spinn- och styrstift &r  Mitee-Bite ir en av virldens ledande tillverkare
ett nytt smart spinn- och styrstift fisr kuber, refe-  av fasthdllande verktyg fir tillverkningsindu-
renabord och fixturplattor. Den unika, patentsdkla  strin. Sedan starten 1956 har [Gretaget gjort sig
konstruktionen ger exakt positionering, repeterbar-  Kanda for minga namnkunniga produkter som
het och htiga hillkrafier. exempelvis MB Grippers, Vespinnare, Pitbull
MAZ Stifted ger Gllgdng Gl sambliga arbetsytor  Clamps, 1D Xpansion Clamps och DynaForee
genom sin dolda placering i arbetsstycket. XYZ-  Clamps, Manga av dessa dr sedan linge favoriter
stift fér inpressning med ginga Press Fit Pins finns  dven hos den Svenska tillverkningsindustrin, som
i Mb, M10, MI12 och M16 och den gingade versio-  upptickt fordelarna med dessa prisviirda, kom-
nen i standardstorlek M12 och M16 fr kuber och  pakta spdinnelement. Higa spinnkrafter och ldg
referensbord. profil & kinnetecknande fér minga av Mitee-Bites
De &r tillverkade av viirmebehandlat 17-4PH  produkter vilket gtir dem vl limpade fér aggres-
roatiritt sthl, de kan expandera upp Gl 0.7 mm  siv bearbetning didr god dtkomst till arbetsstycket
och diametern kan bearbetas [Br specifika app-  kedvs, Partille Tool dr sedan mdnga dr agent ffie den
likationer, Den &vre delen av stiftet har en svag  Svenska marknaden och lagerhiller en stor del av
avfasning fiir att skapa maximal kontakt i hilet  sortimentet, fiir snabba leveranser
och ger tillrdckligt spelrum under laddning och
lossning. Designad fiir snabba uppspinningar, hiig ~ Mer information:
effektivitet och maximal produkton. wiww partille-tool se

Skruva | expandersk 1

i Placera arbelsstycke! pd
XY Z-gtiftel och drag &, Kiart!




HOGKLASSIGA SVARVLOSNINGAR FRAN CMZ

CMZ erbjuder higklassiga CNC svarvar med upp till 180 mm i stanggenomgang och med max svarvdiametrar pa upp till
550 mm och svarviangd pd 3200 mm.

Upp till tre revolvrar och med styrda dubbdackor och stodlager kan CMZ erbjuda den stirsta flexibiliteten med den bésta
stabiliteten via plangejdsteknik [box way). Produktportfiljen bestar av fyra modeller - TA, TC, TD och TX. Dessutom har CMZ
en eqen prisvard automationsldsning - GL - som kan bestycka TA- och TC-modellserien.

CMZ har idag 4 fabriker i Spanien, som tillverkar cirka 2-3 maskiner per dag. Inggende komponenter av hogsta klass ger
basta pris - prestanda forhdllande! Ehn & Land ar exklusiv agent for CMZ och dess produkter i Sverige och Norge.

Komplett produktportfdlj
fran CMZ

TA - Basmaskinen

& Mag stang D78 mm

» Max svarv Bésl mm

= Max svarvignpd 1100 mm

|1 positions revolver

# Subspindel [ Dubbdocka / Stidlager

TC - Stéirre och kraftigare

& Max sting 855 mm

» Max svarv 0550 mm

» Max svandangd 1350 mm

= 12 alt. 16 positions revotver

+ Sybspindel | Dubbdocka [ Stidlager

1D - For langre arbetsstycken
» Max sting 160 mm

* Max svarvy 0550 mm

= Max svarddngd 3200 mm

» 128l 16 positions revolver

+# Subspindel / Dubbdocka | Stidlager

TX - Akta stingsvarv
= Max sting 866 mm
& May svary B 755 mm
* Max svarviangd 635 mm
= 117 alt 317 positions revolver
+ Subspandel

Ehn & Land AB

Box 1202

131 27 Natka Strand
[18-635 74 A0

info@=hntand s2 EH 4 AND

Diow Karlsén
[70-566 50 49
oy karlsen@ehnland sa www.ehnland.se
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Mindre verkstadsioretag
investerar stort i automation

I slutet av Mars arrangerade Svartviks Svarvieknik
i Sundsvall ett Oppet Hus med temat Flexibel
Automation av Flerfunktionsmaskiner samt nya inno-
vationer av verklyg som drog en stor och bred publik,
Det kom ett 90 tal bestkare fran Stderhamn till Umed

Fiir att nidmna ndgra medutstillare si var Sandvik
Coromant och firhandsvisade sin nya revolutione-
rande metod inom svarvning [ Prime Tuming) | Mazak
Integrex maskinen som kommer att ge ett nytt satt att
angripa programmerarens meteduppliggningen nir
bearbetningsprogram skall tillverkas.

= Det finns minga vigar i Automationens virld,
Ravema och Mazak visade Flexibel Automation med
vision systemn tillsammans med automationsleveranti-
ren SVIA. Viirt mantra Gr Qexibilibet och hig nythande-
grad, siger Hans Jighdck, ansvarig chef affirsomridet
Skirteknik pa Ravema.

- Snabba stilltider ger dkad produktivitet och det
vill vi erbjuda vira kunder siger Sgaren Hll Svartviks
Svarvteknik Jon Arne Fordal som tilligger att vi pratar
om ganska dyra kapitalinvesteringar.

- Med den senaste investeringen av en S-axlig Mazak
Integrex maskin med en automationsldsning far vien
maera fordelaktiz produkton av bide korta samt lingre

serier som kan bearbetas obemannat dver dygnets alla
timmar, Nar vi nu hijer nythandegraden | anliggningen
blir nyckeltaben bittre samt att vi kan serva vira kunder
pa ett dnnu bittre sitt avslutar Jon Arne Fordal,

Foretaget Svartviks Svarvteknik AB grundades his-
ten 1993 i Svartvik, numera bedrivs verksamheten
iegen fastighet i Nolby, Sundsvall.

Malsittningen dr att ha en blandning av CNC och
manuella maskiner f6r att kunna erbjuda sd kompletta
produkter som majligh, Man utfor legotillverkning for
verkstadsindustrin inom maskinbearbetning, svarv-
ning, frisning, borming, markning och montering
enligt kundens krav och 6nskemdl. Man samarbetar
med fdretag som erbjuder svelsning, laser/vatlen
skérning, ytbehandling, lackering, detta fér att kunna
t-rl'r]uda kundemna en sd bra och F."irdig produkt som
mijligt,

- Vi har egen tliverkning av aluminiumskor (il
hiist samt broddar och hakar. Vi dr specialister pd alu-
miniumskor. Produkterna tillverkas av special legerat
aluminiwm med exklusiv ensamritt for oss, For dig som
kund betyder det kvalitetsskor fir ling hillbarhet och
perfekt passform, siger Jon Arne Fordal.

Framidr Mazak infegrex maskinen 4 det | miften Sgaren av Svariiks Svandeknik
Jon Arne Foroal, Bl viinster Par Olofsson samt i hoger Peter Lidgvist béda frdn Ravema.




- Gangskar att lita pa

NYHET'

e Maximerad precision
_ansassssocoll - for kuggbearbetning

Hfgsta rundgangsnoggrannhet

For stora och sma spanndiametrar

Kan spanna pa tva spanndiametrar med gemensam aktivering
Aven korta spinndiametrar

Hander det att spanorna
vid gangning orsakar
produktionsstorningar?

Da har vi losningen, var nya serie géngskdr TQ ger dig spdn-
kontroll. Den unika spanbrytargeometrin tillsammans med

lattskarande egenskaper och nya sorter ger dig proces-

sakerhet - gdngning att lita pa helt enkelt!

N\ /7 7

®

orin

Spanndiameter 2 Spanndiameter 1

Dlstrlktsansvang saljara sokes

Las mer pd
www.kyocera-unimerco.se eller
kontakta var saljchef pd 0709-544611

OI111

.

o] KYOCERD i

WWW.k}"D(E[ﬂ' u ﬂimEf[D.SE Tel: 08-F31 52 80 - Fax: 08-731 7680
info@glmaskin.se - www.gimaskin.se

Tel. 036-344600 | semetal@kyocera-unimerco.com
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Force X Hlisammans med dat nya cantrerbarmet och tappborret utgdr

&n piterfigare breddning av hirdmetallsortimentet frdn Dormer Pramet,

Dags 10r nasta

Dormer Pramets kommande Force X-borrar har e ny geomelr, hdmdesign och eggorepanenig.

generation borrar

Dormer Pramet har lanserat en ny generation solida hardme-
tallborrar som levererar dnnu hogre prestanda och ekonomi.

Force X heter den, Dormers nya borrfamilj, som ska ersiitta
det nuvarande MPX-programmet.

Alla existerande produktkoder har behdllits fr att
mijliggdra en smidig dverging, men de nya borrama har
fatt en betydande uppgradering, som, t ex ny geometri,
ny hiérndesign och eggpreparering,

Forbdtiringarna har inféris pd R457 och R458 (3 x
D) samt pd R453 och R454 (5 x D), vilket gér att de
kommer upp i samma klass som det nyligen lanserade
R459 for 8 5 D,

Titan-aluminium-nitrid beliggningen (T1AIN) har
behallits, vilket gir dem anvindbara i ett stort antal app-
likationer och materialtyper som t ex rostfritt stil, lege-
rade stdl, gjutidm och icke-jarmmetaller. Detta glr Force
X-borrarna till det ideala valet for allm3nna borrarbeten.

En klar fdrbéttring ir att vart och ett av Foree X-borrarna

nu har den kontinuerligt urtunnade kiman som betecknas
CTW teknologi, vilket ger dem en mycket stark kiima, men
som samitidigt minskar tryckkrafterna under borening,

De har alla genomgatt en eggpreparering. som ger
ett mycket bra skydd mot urflisning och avflagning av
beliggningen. En stark hirmdesign pd alla borrarna Shar
ocksi stabiliteten och minskar pikinningarna pd hiinen
vid utgingen ur materialet,

Micrograin-hardmetallen 1 substratet tillsammans med
TiAIN-beliggningen bidrar Hll en mycket hig slitstyrka
och livslingd, medan 140"-spetsen med korsspels ger
precis centrering och ligt skirtryck.

Mya Foree X finns att tillgd, liksom tidigare, som solida
borr, alternativt med invandiga kylkanaler for effeklivare
kylning och spinevakuering, vilket dven medger tkade
prestanda och produktivitet

Dormer Pramet har s.amtidigt slappt tva andra borrar av
hirdmetall; ett nytt centrerborr och ett tappborr fiir borr-
ning och fasning av gdnghal.

R6011 &r utformat fér snabb och exakt centrering och
kan monteras | keympehuckar och hydraulehuckar tack
vare att skaftet &r precisionsslipat. Borret har 90° sjalv-
centerande spets och dr TEIAIN-belagt ftr Gkad livslingd.

Diet nya tappboreet R7131 bide borrar och fasar panghd-
len 1 en operation, vilket sparar tid och verktyy, Borrarna
dr avpassade (6r metriska gdngor och har inviindiga kyl-
kanaler for sikrare spdnevakuering och bittre kylning,
samit fir TIAIN-belagda for bista slitstyrka

Mer information:
www.dormerpramet.com

Dormer Framets nya Force X
bovrar finns béde som solida och
med invindiga kylkanaler och
erbjuder fdrbdtirade prestands



GF Machining Solutions +GF+

System 3R - automationslosningar

En, tva eller flerstyckstillverkning  ?

+ +
System 3R - klassledande automation, referenssystem + i
och mjukvaruldsningar for fastyckstillverkning. | .
Automationskoncept upp till 700 kg.
+
+
Far mer infarmation kontakta oss: Lars Wastin, Per Nilsson eller Leif Haneil 08-620 20 00 » info.no systemdr@@oecrgfischercom » wasw, systemaiream
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MBTA95 ny
pinnfras med
High Chip
Removal geometri
fOor aluminium

MET Wolf lanserar en ny Aluminiumfris MBTA9S fir
bade finfrisning och dynamisk avverkning,

Frisen har den nya geometrin High Chip Remaval
som miyliggdr en higre avverkningskapacitet.

Den har 4xD skiirkantslingd och finng bide med
och utan spindelare.

Verktyget har MBT drillpoint som méjliggtir optimal
borrfunktion dven om frasen dr 3-sking,

For mer information:
www jpdverkiyg.se
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Effektivare bearbetning av aluminium
med nya kapskivor och navrondeller

MNorton Alu-sortimentet omfattar kapskivor
och navrondeller f8r anvAndning i vinkelslip.
Kapskivorna finns i 115, 125, 180, 180 ach 230 mm
diameler [ tocklekar 1.0 - 2.5 mm saml en variant
med fiirsdnkt nav i 230 mm med 3 mm tjocklek.
Mavrondeller fiir slipning finns i diameter 125, 180
och 230 mm diameter med 7 mm tjocklek.

"Tack vare Norton Alus speciella sammansittning

ning av kap- och slipskivorna som annars ar vanliga
vid bearbetning av icke-jimmetaller. Dessutom har
Morton Alu lingre livslingd och ger snabbare kap-
ning och slipning vilket giir bearbetningen effek-
tivare,” siger Jonas Falk, forsdliningsansvarig pd
Saint-Gobain Abrasives AB.

Mer information:

www.nortonabrasives.com

maotverkas problemen med igensdtining och glas-
Del nya sortimentat kapskivor
och navrondaliar Narton Alu har an spacial sam-
mansditning sdrskilf framfagen i kapning och
Shipming av aluminium och andra miuka metalien

Att kapa och slipa aluminium och andra icke-jarn-
metaller stiller speciella krav da igensatining av slip-
verktyget ar ett vanligt problem. Norton lanserar nu
ett nytt sortiment kapskivor och navrondeller, Norton
Alu, som ger minimal igensittning och glasning av
slipverktyget vid bearbetning av mjuka metaller.

Det nya sortimentet kapskivor och navrondeller Norton Alu har en
speciell sammansitining sdrskilt framtagen fir kapning och slipning
av aluminium och andra mjuka metaller, Sammansdtiningen motverkar
igensdtining och glasning av kapskivan eller navrondellen vilket annars
dr ett vanligt problem vid bearbetning av icke-jirnmetaller. Dessutom
ger det nya sortimentet snabbare kapning och slipning och har lingre
livslingd in konventionella produkier enligt tillverkaren.

Ammeialier,

LENIMA presenterar
nya STAR SR=32J=I11

LENIMA kan nu stolt presentera en ny generation av den sd populira SR-32] som
levererats i s4 manga exemplar pd den svenska marknaden,

Jimfirt med den befintliga generationen inkluderar SR-32]-11:

+ Méjligheten till produktion med- och utan styrbussning (hybrid-maskin)

s Mytt stativ — maskinvikt pd 4,1 ton!

» Hiigre effekter i spindlar (11,0 resp. 5.5 kW)

¢ Higre effekt i drivoa verktyg (4,0 / 22 kW)

* Y-axel | bakbearbetningspost som standard (B drivna/fasta positioner)

= |iigre snabbmatningar

* Snabbare styrning

& Mer utrustning som standard (forberedelse higlryck, spolning motspindel num. )

"85t styrola axiar plus en mdngd aitka kom-
binationsr av drivng verkfyg, bisnd annat en
axtra Y-axel och 8 verktyg fdr bakbearbeining,

Mer information:
wwwlenima.se

"STAR SR-32.-11: Maximal pro- E-E_Egrg_q— >
duktivitet tll minimal kostnad™ o
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Ny portalmaskin fran SORALUCE, PXG=W

med bade frids— och svarvkapacitet:
Precision och mangsidighet i stor skala

SORALUCE visar sin teknologiska formaga med
denna nyutvecklade maskin som ger kunderna manga
fordelar vid bearbetning av stora detaljer.

D nya SORALUCE PXG-W visades i foretagets produk-
tionsanliggning fran 30 januari till den 3 februari. Under
veckan kunde ett flertal kunder bestka produktions- och
testanliiggningama och det tekniska centrat fir att pd niira
hill kunna se maskinens tekniska [Semiigor och alla de
férdelar den kan ge dem.

Maximal precision, produktivitet och

palitlighet lampad for stora arbetsstycken
Bearbetning av stora komponenter kedver srskild kun-
.‘ik.l]].'.‘ I'Il'h mﬂ!’iki.l'lt"l' ST k.il]'l H-HT&II'I‘tH‘FH dt'l'l I'I'til}iimdiﬂ pre=
cisionen, produkbiviteten och palitligheten som krdvs fir
att vara kenkurrenskraftig pd marknaden.

Nufdrtiden behfver sidana maskiner kunna hantera
extremt komplicerade maskinbearbetningar. Maskinen
behiiver mita multitasking- och mangsidighetskrav fér
att kunna maximera arbetstiden och minimera stilltider.
Fér att midta detta ir SORALUCE PXG-W en frasmaskin
av portaltyp som klarar bade svarvning ach frdsning,
minskar antalet uppspinningar, minimerar cykeltider
och potentiella fel. Den kan ven arbeta med hundra-

delars precision pd stora arbetsstycken, dven om de
vitger flera hundra ton.

Den nya PXG-W modellen fir resultatet av SORALUCE=s
strategi inom omradet fiir stora maskiner. Den utgiir et
nytl sleg pd vigen som pdbérjades 2009 di SORALUCE
anslit sig ll Hiperion-projektet, vilket fick stid av ett
flertal tillverkare i Baskien och finansierades av den bas-
kiska regeringens Etorgai-program.

Stor maskin med manga mijligheter
SORALUCE PXG-W utrmirker sig mied dess minga maj-
ligheter. Den har en arbetsvolym pd 1000 m3 och viiger 500
t. Modellens mdatt &r [Gljande: 19m lng, 7.25m yta mellan
kolumnerna och 7,3m hiig. Hjden ir dven justerbar tack
vane att tvarbalken kan forflytias vertikalt 5m. SORALUCE
PXG-W tillhisr toppskiktet av stora portalfrismaskiner
och gbr serien av firetagets portalmaskiner PM, PMG
och PRG komplett.

Modellen dr myceket mingsidig och utvecklades i syfte
att mta bearbetningskraven av mycket krivande arbets-
stycken som ska anvindas vid tillverkning av maskiner

inom energiindustrin, marina och CHP-motorer samt
allmin bearbetning av stora arbetsstycken.

Maximera produktiviteten med
den stirsta, mest mangsidiga och
kompetenta maskinen fir multitasking
SORALUCE PXG-W en mangsidig losning som ir kapa-
bel till multitasking och som utvecklats for att maximera
produktiviteten genom sin [Srmdga att hantera bade
frisning och svarvning. Maskinen ger hiigsta méijliga
utfall vid bearbetning av stora och tekniskt avancerade
arbetsstycken och mijliggiir bearbetning i ett flertal olika
former och storlekar. Dess utmirkande egenskap dr fGr-
mdgan att hantera olika bearbetningsprocesser, shsom
frasning, svarvning, arborming, borming och gangning
med effektivitet och precision. [ detta syfte har den et
fertal fris- och svarvhuvaden med automatisk vixling,
Arbetsytan dr uppdelad i tvd arbelsomrdden. Det
huvudsakliga arbetsomridet ir for att bearbeta prisma-
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Ed GJS Verktygs AB

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn = Tel 08-550 999 80 - E-mail; gis@gjsverktyg.se - www.gjsverktyg.se

GJS Verktyg tillhandahaller Zoller
som dar en ledande tillverkare av mat-
och forinstallningsmaskiner i varlden.

De ar utvecklade och tillverkade i Tyskland
av enbart kvalitetskomponenter.

Vi pa GJS Verktyg skoter installation, utbildning,
service och Kalibrering med egna tekniker
i hela landet.

Kontakta oss och fa en mdjlighet att prova
maskinerna pa plats hos er!
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expect great measures

Q0000

Med TESTit &r du pa den
SAKRA SIDAN!

TESTit
TESTit T
spannkraftmatinstrument

Visar spannkraften och forenklar produktionsprocessen

B Spannkraftmatning for utvéndig och invandig fastspénning B Uppladdningsbart litiumjonbatteri for Gver 5 timmars drifttid
B Fér roterande och stationara chuckar B Programvara fér visualisering och arkivering av métdata

B Databverforing via Bluetooth

£) Svenska

HAINBUCH S ka AB
Kemistvagen :?’n-s‘l :3 79 Taby - Tel. 08-732 75 50 HAINBUCH

hainbuch@hainbuch.se - www.hainbuch.se SPANNANDE TEKNIK
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tiska stycken. Det dr utrustat med 12x6 golvplattor och
har en lastkapacitet pd 25 t/ m2. Det andra arbetsomradet
utglirs av ett hydrostatiskt svarvbord med en diameter pd
hela 6m ech en lastkapacitet pd 150 t. Svarvbordet har en
mc:lnr&il!}rrku FEL 200 KW och en mi!xha.l-ilishet Pé 50 varv/
minut. Detta méjliggdr grov bearbetning av storskaliga
jobb med stora arbetsstycken frin olika sektorer,

SORALUCE PXG &r utrustad med den senaste gene-
rationens Siemens 8400 8L CNC, vilket méjliggir bide
frasning och svarvning i samma maskin, Detta minskar
antalet uppspinningar och undviker swirhanterlig trans-
port ach Geflytining av stora kemponenter som ska bear-
betas. Den har tvd plattformar fir operatiiren med var
sin kontrollpanel, vilket méjliggtic for operattiren att sta
i bista position fiir varje operation.

Hig precision och teknologisk utveckling

Huvudmalet under utvecklingen av SORALUCE PXG-W
var att ge kunderna htigsta méjliga precision, Maskinen ir
dirftr utrustad med den senaste teknologin och uppfin-
ningsrika ldsningar inom segmentet fGr stora maskiner.

"
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Den har frsetts med linjira styrningar i X, Y och
Z-axlarna, vilket medfor frdelar [ramfdr konventionella
l8sningar liksom hydrostatiska styrningar. Linjira styr-
ningar undviker de termiska avvikelserna som orsakas
av oljeflidet genom maskinens struktur, vilket fiirsik-
rar bitire geometrisk stabilitet och avsevart [rminskar
behovet av underhill,

Maskinens allminna prestanda har analyserats nog-
grant av SORALUCE:s innovations- och designteam,
som har utfart ett flertal simuleringar fr att korrekt
karakterisera olika deformationer skapade av riirelsen
hos rirliga delar | maskinen. Tack vare resultaten av
dessa analyser har SORALUCE skapat och implemen-
terat ett antal funktioner som till stor del kompenserar
fiir deformationerna skapade av de rérliga delarnas vike.
En av dessa funktioner ir det innovativa Vertical Ram
Balance (VRB), som dr patentsdkt. Systemet bestir av
ett CNC-kontrollerat elektromekaniskt system (patent-
siikt), som kompenserar rullningen orsakad av tviirbal-
kens utbdining och kolumnernas olika bdjningar niir
ramen forflyttas lings med maskinens tviiraxel (Y-axel],

e

R

Systemet forsdkrar maximal precision i farhdllande till
X- och Y-axlarnas vinkelrdthet i alla arbetspositioner.

Maskinen har $ven ett nylt termiskt Svervakningssys-
term som komitrollerar Sndringar dver Hd i alla dess struktu-
rella kamponenter wia en inbyggd funktion | CNC:n. Den
dr dven utrustad med den senaste algoritmen for termisk
kompensering, utvecklad av SORALUCE.

Frasbordet dr utrustat med sensorer 53 att en inbyggd
funktion i CNC:n kan anviindas fr att hjdlpa operatiren
atl balansera vikten hos arbetsstycken med osymme-
trisk geometri

En robust och stabil multifunktionsmaskin
Maskinens konstruktion dr helt byggd i gjutjarn, ett mate-
rial som &r mycket uppskattat fér dess inneboende egen-
skaper angdende stabilitet och inre dimpningsiGrmiga.
Sjilvklart &r maskinen dven utrustad med all teknologi
ubvecklad av SORALUCE fir att fiirbdttra dess dynamiska
prestanda och dka dess stabilitet under bearbetning,

Det prisbeldnade DAS-systemet (Dynamic Active
Stabiliser) som utvecklades exklusivt av SORALUCE, har
vunmnit ett flertal internationella pris och skyddas numera
av ett europeiskt patent. Det hir systemet bygger pd att en
aktiv dimpningsfunktion monteras | maskinkonstruklio-
nen, vilket dkar kapaciteten med upp till 300 % och mins-
kar risken for vibrationer och pbalans vid bearbetning,

SORALUCE PXG-W har liven andra smarta system fér
att maximera dess produktivitet, sisom Adaptive Control
som ldpande justerar maskinens inmatningshastighet
i fiirhdllande till effektdtgdngen fir att anpassa den till
verktygskapaciteten och processomstindigheter. Den
har ocksi ett S5V-system, vilket hjilper till att undvika en
regenerativ effelt som kan uppstd vid vibrationer under
bearbetningen. Detta dr sarskilt anvindbart vid tuffa fris-
och svarvidrhillanden.

En mangsidig och komplett maskin
Komponenterna inbyggda § SORALUNE PXG ger ett brett
spektrum av mdjligheter. Den har sju frds-huvuden for
bearbetning av olika geometrier vid olika effektultag, som
i wigsa fall kan vara upp till 81 kW. Denna variation av optic-
rier gdr maskinen hisgst flexibel och misiliggdr bearbetning
i vitt skilda arbetsstycken, hur svira och otillgdngliga de
in md vara. Alla huvuden tillverkas av SORALUCE, vilket
bargar fiir bilsta méyjliga servicegarantien

Maskinen iir dven utrustad med ett magasin fiir
3 svarvtillbehor, vilket majligetr maskinen att arbeta med
bide automatisk och manuell Capto C8 och prismatisk
verktygaldsning, Verktygsbyte kan giiras automatiskl dver
hela strickan pd Sm. 1 detta fall med ett verklygsmagasin
pa 180 verktyg,

Trots dess komplexitet dr maskinen enkel att anvinda
tack vare kinematiken pd huvudena och integreracle tillbe-
hiéie HCNC:n. Detta innebiir att geometrin av dessa delar kan
kompenseras och de arbetande axlama kan styras automa-
tisk, vilket underldttar och fiirhiittrar operabiirens arbete,

Smart maskin 4.0
Maskinen SORALUCE PXG-W inkluderar dven tekniska
egenskaper som faller ingm konceptet Industri 4.0: spe-
cifikt ett komplett Svervakningssystem som baseras pd
molntjinster.

Det innehdller tex. en display med maskinens status
i realtid och relevant information fir pigdende bearbet-
ningsprogram, e-mejl vid problem, framstillning av rap-
porter om viktig information shsom produktion, processer,
energifiirtbrukning, prestanda och diagnostik av signaler
fiir maskinunderhall. Alltdetta gies via siikra anslutningar
kopplad till en PCeller mobil (smartphone eller surfplatia)
genom att ansluta till en enda hemsida pd niitet.

Mer information:
www.stenbergs. se
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Precision med solid borrgeometri

HTH00 systemet bestar av en slilstark verkbypskropp, det
utbytbara skiret och en lisningsskruy med styrbussning
fiir fastspdnning,. Designen ger maximal fastspanning
mellan kropp och skir tack vare tappen pd skiret och det
precisa hilet pd kroppen. Den innovativa fastspanningen
dstadkommer en maximal processikerhet fe hil dnda
upp Bl 10 x D, Skruven har en ldsningsmekanism som
méjliggtr siker bearbetning och fastspinning Aven vid
bearbetning diir mycket vibrationer fGrekommer.

Giihrings HT800 system ar materialanpassat for bearbetning i stal,
rostfritt stal, gjutjarn, segjarn och aluminium, Med en rad olika
geometrier och beldggningar sa ir de utbytbara skiren alltid perfekt
anpassade till respektive bearbetningsmaterial. Da HT800 systemet
ar utrustat med en for kropparna optimerad spiralgeometri och for
skaren en optimerad mikrogeometri uppnas en liknande halkvalité
som solida hirdmetallsborrar. Den invindiga kylningen siker-
stiller en optimal spanavging, sarskilt vid stora haldjup.

Ekonomisk och precisionsaker
for diameter upp till 040 mm

Med HTE00 sd har Gilhring introducerat ett borrsystem
med utbytbara skir som inte bara frser marknaden med
precisionssikra borrverktyg fie stora diametrar utan som
aven hir manga koestnadsfiedelar. | jamftrelse med solida
hardmetallsborrar sd ligger fBrdelama | den enorma bear-
betningsflexibiliteten tack vara ett problemfritt byte av de
olika skiiren beroende pad vilket material som bearbetas.

Skarkantsoptimering

At uppnd en lang verktygslivslingd beror till stor del
pd det bearbetade materialet, hildjupet samt naturligt-
vis ocksd pa faktorer gd som skirhastighet, matnings-
hastighet ach kvalitén pd skiiret. Fiir att uppni maximal
verklygslivslingd sd dr HT800 skiren utrustade med
speciell mikro-geometri. Denna mikro-geometri opli-
merar skiregenskaperna och férhindrar urflisning pé
skiireggen.

Forblir fastspéand: Enkelt byte | maskinen

D utbytbara skiren kan enkelt bytas i maskin, verktygs-
kroppen fOrblir fastspind. Att ta bort verktyget eller att
byta behovs inte, Kontentan av detta blir en dkad proces-
sikerhet och minskade bytestider, tid dir maskin star still
minskas drastiskt.

Universal pilotborming och firsdnkning

Fiir att garantera en god hilkvalitet med minimala avvikel-
ser dven vid stora hildjup (10<D)) 38 behdvs det generellt
en centrering eller ett pilothidl. Aven fior pilotborrning sd
finns det ett specifik skir samt verktygskropp | HT800
serien. Toleransen pd diametern och spetsvinkeln pd
pilotskiret i speciellt anpassad fr pilotbearbelningar.
Tack vare sin universella geometrl kan det anvindas i alla
typer av material med maximal noggrannheten. Skiret
kam fiven kombineras med vilken HT 800 kropp som helst.
Dessutom mbjliggdr pilotborret en aviasning av halel via
25t fasskir pd kroppen.

Speciallosningar for sarskilda krav

Undver standardsortimente! s& kan dven Gihring ta fram
olika varianter av specialldsningar. Utiver HTBIO steg-
borrar eller alternativa belaggningar s& dr dven special
BunmE'!r'ber eller en ﬂpﬂ,‘:i&]] urﬁpebmins rni?ij,[is_

Mer information:
www guhring.se
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SQUAREWORX® for
alla tillfallen:
Sidfrdsning, spar—

och fasfrasning med
endast en vandskarstyp

i tva olika frédskroppar

SQUAREWORN® dr namnet pd det nya frassystemet frin POKOLM fibe
bearbetning med bade 907 och 457 stillvinkel. En vandskarstyp ar tillrick-
lige fér att mijliggéira sidfeisning, spirfrasning, plan- och fasfrisning,

Skiirel har 4 skiireggar med en hiirmradie pa 0.8 mm. Med fem olika
sorter ticker man in grov- till finbearbetning i de flest firkommande
material.

Alla tillgangliga friisar fér Andfrisdomn, skaftfrisar eller med gangin-
fistning dr utrustade med maximalt antal skiir. Det § kombination med
den obligatoriska invandiga kylningen gor det majligt med att bearbeta
med hilga matningar,

Hérmfrisen dr lllganglig frdn lager i storlekar mellan 8 25 och 66 mm.
Fasfrisen som erbjuds frdn 16 till 63 mm kan anviindas fiie fasning av
kanter bide ovanifrin och underifrin.

Ett lattskidrande verktyg som passa in aven diar optimala férhallanden
gillande uppspinning och maskin saknas,

SQOUAREWORX® frissystem med sin stora flexibilitet &r det senaste
tillskottet till ett omfattande sortiment av hdgprestanda verktyvg frin
POKOLM.

Mer information:
www.beva-tools.se
www.pokolm.com

Fax: D8-514 307 59
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AQUA Drill EX Oil Hole
@ €D

Borr med kylkanaler | AGUA-belagd hardmetall
frén & 1.0 mm |

140° spetsvinkel. Extremt god spankontroll,
Mycket Bmplig for rostirilt stAl, men Sven [Gr
dvriga stalsorter, gjutjam, segjam och aluminium.

Lagerférs | Europa 18 korta leveranstider,

L9606 S5xD & 1.0-16.0 mm
L9612 10xD & 1.0 - 12.0 mm
L9614 15xD & 1.0 - 12.0 mm
L9816 20xD & 1.0-10.0 mm

Samiliga lagerfors 100 varje 111 0-mm inom resp. dia.spann

AQUA Drill EX Pilot

Pilotharr med 150* spetsvinkel avsedd ftr resp,
borrdiameter, 6 basta mdjliga centrering.

L9622 @ 1.015-12.03 mm

_ Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
Malmk&ping E-mail: brainproducts@telia.com
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Digitalisering, robotisering och metrologi ger
en ny niva av precision for 3D printade metall-
komponenter som inte varit mojligt tidigare

De som fiirst birjade anvinda additiv tillverkning fér
metall var avancerade teknikbranscher, till exempel flyg-
industrin och motorsport, Nir nu teknologin anviinds
mer och mer finns méjligheten att additiv tillverkning
for metall blir utbredd och en integrerad del av varje kon-
strukbiirs och designers verktygslida.

Sektorn har mognat och det fir egentligen ingen stiirre
dramatik men den tidigare euforin har lagt sig. Lingsikiigi
ir potentialen och méjligheterna med additiv tillverkning,
som 3D-printing dven kallas fantastiska. Den stora frigan
ir hur rak viigen framat blir och i vilken hastighet alll
utvecklas. Med andra ord hur snabbt additiv tillverkning
anammas av de stora tillverkande bolagen,

Komplexa komponenter inom flygindustrin som firut
hade 150 delar bestre plotsligt av tvd delar | och med atl
det gdr att printa i metall. Flera stora projekt dr nu iging
p4 uppdrag av industrin fér att producera komplexa kom-
ponenter med hig hastighet och allt bittre kvalitet.

Higskolor ach universitet dr inkopplade och man
genomite nu skarpa industriprojekt dir man dr samar-
behparhurﬁ lcr'mg thrl}'pﬁlhrzrkning, ktlm:eph.ll“l.reck-
ling, berlikningar och CAD modeller. Med hjilp av hig-
presterande datorer s kommer man att klara av mycket
avancerade och stora CAD filer och snabba komplexa
hallfasthets- och matemnatiska berdkningar.

Additiv l'i]l'l.-'erh'ling [ﬁrmlljtﬁ-vﬁnlisam processer och
minimering av spill och avfall och ansvarsfullt anvin-
dande av resurser fir inte bara nidviindigt ur miljisyn-
punkl. For foretagen dr hallbarhet minst lika viktig for
att kunna sdkra frambida kenkurrenskraft. Att skapa
miljivanligare processer stir higt pd agendan och allt

fler nya metoder och teknologier testas och ubviirderas
kontinuerligt.

Tillverkning flyttar till molnet. Allt eftersom teknik-
utvecklingen Okar i takt kommer allt fler industrifiiretag
att utforska nya tankesitt och forindra sina metoder
i grunden. Fiir att kunna hantera mer information kommer
beslutsfattare att behiva ha kontinuerdig tllging till akiuella
ech uppdaterade data och rapporter frin produklionen.

Metrologins nya roll

Den mest lovande inom produktionsmetrologi e utveck-
lingen av "in-line” mitteknik och verklyg som dr auto-
matiserade, snabba och pAlitliga och som kan kombineras
med strategisk miitningsplanering. Planering av all form
av matning dr elt vikligl steg [Gre att minska kestnaderna
i tillverkningsprocesser dir fdrsimrad kvalitet i produk-
tionsleden kan fi stora konsekvenser. Studier visar att med
in-line metrologi som kontinuerligt dvervakar processer
kan besparingar pd s& mycket som 40 procent bli maijliga.

NX Hybrid Additive Manufacturing
Anviandningen av 3D-printing, eller additiv tillverkning,
har Skat exponentielll under de senaste dren, sirskilt bland
mindre foretag och framfSrallt med olika plastmaterial,
Aven om tekniken och dirmed kvaliteten konstant forbéint-
ras dr det fortfarande ménsn arbeten som giirs effektivi
nved verktygsmaskiner, Hybridtillverkning dr en ny teknik
som kombinerar additiv tillverkning (metalldeponering)
och CNC-bearbetning i en enda miljo for att skapa nya
kenstruktioner med hastighet och precision. Det gar att
tillverka produktionsklara metallkomponenter pd en enda

maskin som bade anvinder S-axlig bearbetning och addi-
tiv tillverkning. NX CAM har nu ett komplett stid for att
programmera de senaste hybridmaskinerna frin DMG
MORI. Férdelarna med detta dr att det blir enklare att
bygga upp komplexa geometrier med hjilp av additiv
tillverkning, inklusive interna hligheter och sedan bear-
beta dem fBr sniva toleranser,

Killa: summsystems.se

Kriliska rdster menar atl vi behver ha ett biltre flode, del
sker fortfarande mycket manuellt arbete. Hir kan en stime
digitalisering av additiv tillverkning hijja automatise-
ringen och minska ledtider. Additiv Hllverkning kan idag
kombineras med skirande bearbetning, Det finns idag
flera maskintillverkare och fabrikat av hybridmaskiner
som kombinerar de tvh teknikerna men maskintekniken ar
firhdllandevis dyr. Det Jir komma fler varianter framiiver,
Det finng ocksd dnskemdl om att lillverka snabbare och att
producera stirre komponenter. Det stiller i sin tur hilgre
krav pa mﬁl‘h‘iktighet. toleranser, ylar och dven att kvali-
tetskontraller sker kontinuerligt under tillverkningsproces-
sen. Fler kritiska roster havdar att vid additiv tillverkning
saknas ofta koppling till produktionsberedning.

Avslutningsvis sd ser vi en bransch inom additiv
tilh‘e:'k‘.n.ins som ubtvecklas rasande snabbt ach det f}‘lls
pa med ny leknik och kompetens. Vi pd redaktionen ser
stora framsteg och vi viintar pd spAnning att den férsta
AM maskinen skall sidljas i Sverige av en traditionell
maskintillverkare, Och dd kommer vi direkt att skriva
om det hoppas jag. B
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3D=printad gasturbinskovel nytt
genombrott inom additiv

Siemens har natt ett nytt genombrott inom additiv tillverk-
ning (3D-printning). For forsta gangen har gasturbinskov-
lar blivit printade och testade med framgangsrikt resultat.
Skovlarna, som sitter monterade pa rotorn inuti gasturbinen,
utsitts for de stora belastningar bade gillande varme och
centrifugalkrafter, vilket ligger pa gransen till vad som ir
mojligt att 3D-printa med dagens teknik. Projektet har dri-
vits av forsknings- och utvecklingsavdelningen hos Siemens
i Finspang tillsammans med experter i flera andra linder.

Resultaten har validerats genom upprepade lester av
3D-printade skovlar, bide i konventionell utformning
och med helt nykonstruerade geometrier som ger fiir-
bittrade kylningsegenskaper, Komponenberna har bestals
i sim normala miljd inuti en gasturbin, vilket innebsir en
rotation pd 13000 varv per minut och temperaturer Sver
1250 grader celsius. Skoviarna ar tillverkade i tvd olika
material och har blivit printade | Finsping samt i Worcester
i England. Sjalva testerna utftirdes i en gasturbin i Siemens
provanliggning i Lincoln i England. Projektet har drivits
av forsknings- och utvecklingsavdelningen pi Siemens
i Finsping, i samarbete med experter i fera olika linder.

- Det hiir dr ytterligare ett vikligt genombrott fir
arvindningen av additiv tillverkningsteknik inom kraft-
generering, ett omrade som stiller stora krav pa kompo-
nenters uthallighet. Testerna dr resultatet av ett fokuserat
samarbete mellan Siemens projektteam i Finspang, Lincoln,
Worcester och Berlin, som pa bara 18 midnader gick frdn
konstruktionsarbete och materialutveckling till livskingds-
simuleringar och avslutande kvalitetskontroller, Med var
gemensamma kunskapsbas inom 3D-printning fortsdter
vi att driva utvecklingen och anvindningen inom detta
omrade, siger Hans Holmstriim, vd fir Siemens Industrial
Turbomachinery AB i Finsping,

Skovlarna installerades 1 en gasturbin frdn Slemens av
typen SGT-400 med en kapacitet pd 13 megawatt (MW).
De 30-printade turkinskovlarna tillverkades av ett pulver
bestdende av en nickelbaserad superlegering for att klara
higt tryck, higa temperaturer och hiyga centrifugalkrafter.
Varje skovel risr sig i 13 000 varv per minut, och kraften
pit vane skovel ar 11 ton. Omgivande luft ar 1250 °C och
kylningstemperaturen ligger pd dver 400 °C. Den avan-
cerade skovelkonstruktionen som nu har testats i Lincoln
erbjuder farbittrade kylningsfunktioner som kan bidra till
att dika gasturbinens verkningsgrad.

Additiv tillverkning dr en process dir man via CAD-
modeller bygger upp objekt via lager-pé-lager-principen.
Ett viktigt anvindningsomrade dr utvecklingsarbete och
protoyplillverkning dir ledtiderna kan minskas med upp
Hll 20 procent.

= Siemens dr en fOregdngare irom omridet. Med den
hir tekniken kan vi accelerera utvecklingen av nya kon-
strukbioner med forbdttrad effekbivitet och tillginglighet
som resultal, och fortare f& ut dem till vira kunder. Den
nya flexibiliteten vad giller illveckning ger oss ocksd
miijlighet att komma niirmare kundernas kray och erbjuda
reservdelar on-demand, sidger Hans Holmstrim,

Nyhet fran Sodick

Den japanska maskintillverkaren Sodick har byggt upp tvi

showrooms fisr OPM maskinerna.

Dessa finns i Biemingham, England samt § Diisseldorf,

Tyskland pa Sodicks Democenter.

Magskinerna finns tillgangliga fr kunder, bide fiir att se och
fisrsth tekniken samt att kunna gira sina egna testkiirningar

fir egna :.fE'tuljFr.

Maskinen som finns pd plats ir Sodick OPM250L.
Sodick dr med sin drliga farsdilining av ca 6 000 avancerade
MC maskiner varidens nu ledande maskinleverantor for verk-

tygsindustrin,
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Siemens har en bred kunskap inom materialvetenskap,
automation, tillverkning och processer, och har dirmed
stora méjligheter att vara med i att utforma framtiden fér
AD-printningsindustrin. De framgdngsrika testerna av
avancerade skovelkonstruktioner dr ett avgirande steg
fér att ta tillvara den fulla potentialen inom additiv till-
verkning, Siemens anviinder sedan linge 30-printning
fiir utveckling, tillverkning och reparationer av gas-
turbinkomponenter. | februari 2016 Sppnade Siemens
sin ftirsta verkstad i varlden dedikerad fiir utveckling,
serietillverkning och reparation av metallkomponenter
via additiv tillverkning Hll kraftindustrin. Verkstaden ir
beligen vid gasturbinverksamheten i Finsping. Under

_"'-r

2016 Férvirvades dven fdretaget Malerial Solutions,
baserade | Worcester | England.Precls som den nyli-
gen bppnade 3D-verkstaden i Finsping specialiserar
sig anliggningen | Worcester pd avancerade delar tll
kraftindustrin med krav pa att klara higa temperaturer
och dir precision, yistruktur och materialegenskaper
ar avgirande,

Additiv tillverkning dr ett huvudomrade inom Siemens
digitaliseringsarbete.

Mer information:
www.slemens.com

I programmet finns sinkgnistar, tridgnistar, hig-
huﬁgﬁubﬁfriur, fttrrn:spruhln precisions gnistar,
starthills gnistar och som ni fiirstdr dven 3D printer
fiir hybrid additiv tillverkning i kombination med
skirande bearbetning

Thi iir valkommen att kontakba Auran Industries
AB 18r mer information samt att boka ett bestk
i ndgon av dessa showroom,

Mer information:
WWW auran.se
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Fordelarna av tva .
varldar kombinerade

Additivt tillverkade HTC-chuckar
(High Torque Chuck) med slimmad
ytterkontur revolutionerar fast-
spanningsteknik for verktyg.

Den slimmade ytterkonturen av HT'C-chuckar har gjort det méjligh att
kombinera férdelarna med hydraulisk fastspinningsteknil med den
optimala dtkomligheten kind frin keympchuckar. Detta girs mijligt
genom additiv tillverkning (3D-prinkning} och av 5LM (selective laser
melting). P4 den konventionellt tillverkade grundkroppen sammanfo-
gas den funktionella delen av hillaren. Tack vare den additiva tillverk-
ning, kan spﬁ.nnumridet placeras mycket niira toppen av chucken,
vilket hade varit oméiligt med konventionell produktion. Detta ger en
optimal koncentricitet, < Jpm i verktygel, och < Spm pd 2.5 x diametern,
plus hidg geometrisk noggrannhel och bra vibrationsddmpning. Den
inbyggda dimpningen i systemet minskar mikro-sprickor pd skiireg-
gar, vilket ger verktyget en betydligt lingre livslingd och minskar
slitage pA maskinspindeln.

HTC Slim erbjuder alla firdelar som den beprivade MAPAL HTC
(High Torque Chuck) tekniken, men T stdr inte bara e "vridmo-
ment” utan sven fir “temperatur-motstind”, Det breda tempera-
turomradet upp till 170 C garanterar ytterligare process pilitlighet.
Chuckarna dr balanserade il G = 2,5 vid en roterande hastighet av
25 000 rpm. Chucken dr limplig for all bearbetning i triinga utrym-
men. Och verktyget spinns fast snabbt och enkelt. Utan ytterligare
utrustning. Med andra ord, krivs varken speciell uthildningen eller
ytterligare utrusining fir higa kostnader.

[ blickfinget
* Tack vare additiv tillverkning behiivs ingen lddfog i hydraulsystemet
* Perfekt (Br trdnga utrymmen
= Hagt temperaturmotstind 170 °C
= Optimal koncentricitet < 3um
# Balanserade till G 2.5 vid 257000 rpm
* Ingen extra Krympulrusining nddviandig
noggrannhet vad det giller rundging och byte av borrhuvud,

Mer information:
www.collyverkstadsteknik se
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LASERTEC 65 3D
En unik hybridlosning — additiv tillverkning

med inbyggd frasning.

Laser Precisions-
deposition s £ frasning

L DA barisy

HIGHLIGHTS
—

+ En kombination av pabyggnad
med laser och femaxlig frasning

+ Hog paliggningshastighet av material
med kraftfulla munstycken:
10 x snabbare &n pulverbidd

+ 3D komponenter upp till 500 x 400 mm
stédjande strukturer behdvs inte

APPLIKATIONSEXEMPEL

Turbin hus /f Aerospace
Material: Inconel / brons
Diomension: @ 190 mm x 80 mm
Bearbetningstid laser: 375 Min.
Frasning: 35 Min,

CELOS®

fran DMG MORI

Se med LASERTEC &5 3D Video

S DMG MORI
lasertec.dmgmaori.com
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'- Okuma lanserade ny

Qkuma presenterade en ny linje av verktygsmaskiner vid den 25:e Japan
International Machine Tool Fair (17 november - 22 november 2016).
Maskintillverkaren visade upp “state-of-the-art” 5-axliga vertikala tlero-
perationsmaskiner och en ny typ av intelligenta flerfunktionsmaskiner,
Bland hijdpunkterna var infieandet av enligt Okuma, virldens fdesla
flerfunktionsmaskin som kan bade frisning, svarvning och slipning samt
laser-hirdning och 312 metal printing.

Smart factory, just-in-time produkbion, varierande orderstorlekar och
med bearbetningskrav som dr hégre dn ndgonsin. For att mita dessa
kraw, tar Okurnas senaste verktygsmaskiner multitaskingbearbetning rill
nasta nivad. De nya modellerma kommer att finnas tillgangliga 1| Europa

i mitten av 2017,

Dane-on-one: Okuma'’s LASER
EX sertes is capable of mil-
ling, turning, grinding, 30 metal
printing and heat treatment.

[ = Laserteknik for processintensiv
bearbetning inom additiv tillverkning
Utformad for att vara virldens [Grsta "done-in-one” maskiner,
Okuma MU-6300V LASER EX och MULTUS U3000 LASER EX kla-
rar av frisning, svarvning, slipning, 3D “metal printing” och vir-
. |t|+:buhﬂ|‘td|ll'|g fior ett brett Hp-f:klrum av ﬂrhrlﬁﬁl}'tk!ﬂ, storlekar
och former, Att hiirda i maskinen ger ldsningen pd en stor flaskhals
i produktionen: jAm et med hirdning med den konventionella virmebe-

JLowuma

AT

The Okuma MULTUS US000 prowides additive mani-
factuning solufions fo meet the guality requirements of

ASFOSDACE COMPanants. "
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generation/teknik av verktygsmaskiner

handling, ir processen snabb vilket leder till dramaltiskt
dkat produktionsflide,

Med TRUMPE s higkvalitativa laser i grunden, mjlig-
giir Okumas-1L.ASER EX-serie en stabil laserbearbeining
dver langa kirningar. Maskinerna majliggde Laser Metal
Deposition - LMD - fér bide stor kapacitet och hiigupp-

[0st additiv tillverkning, 04 till 85 mm laser diametrar pd
stringar méjliggdr odvertriffat produktionsflide cavsett
hllampning. 3D-formning, beliggning (coating) och repara-
tion av varmhdllfasta legeringar av mycket styva material,

Okumas OSP styrsystem dvervakar under tiden hela
processen och sikerstiller en tillidrlitlig och stabil additiv

lillverkning fir produkter i paritel med smidda kom-
ponenter. Verktygsmaskinerna uppfyller hiigt stillda
kvalitelskrav som de mest kravande applikationer och
branscher firvantar sig, menar man frin Okuma.

Mer information: www.stenbergs.se

OPM250L - Kombinerad

konventionellt sat.

3D-Printer & Frasmaskin

Sodicks nyo OPM250L kombinerar en metall 3D-printer med
CNC fréds och linjarmotorer, Denna unika maskin erbjuder
betydande férdelar f&r konstruktion och fillverkning av bland
annal, formverklyg. Exempelvis fér ait skapa kylkanaler i optimal
form och geometri, da dessa ofta inte kan bearbetas pa eft

Linpermncror

Formverklyg med cpiimerads kylkonaler

AURAN

WINDUSTRIES AB

Hallvéigen 3 » SE-177 60 Jarfélla = +46 8 556 603 0O
info@auran.se * www.auran.se
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Nya LUMEX Avance=25 =

Matsuura LUMEN-serien dr en hybrid av frids och laser-sinbrings- maskin
som bade klarar metall-laser-sintring och hdghastighetsfrisning i enoch
samma maskin. Redan 2002 var den japanska maskintillverkaren Matsuura
virldsledande pd marknaden med forsilining av hybridmaskiner av
metall 3D0-skrivare och har sedan dess uppndit en gedigen meritlista av
silda LUMEX-maskiner.

Under senaste dren har efterfrdgan varit stort pd kortare sintringstider
(higre hastighet). Den nya LUMEX Avance-23 innehidiller Matsuuras
“knowhow” och highastighetssintring d&r nu mijligt genom utveckling
av LUMEX Avance-50 (max storlek pd detalj: 600 % 600 x 500 mm) som
slipptes firra drel, Nu niir de kan erbjuda en maskin med higre hastighet
kommer marknaden fér hybridskrivare vixa ytterligare.

Fir att korta sintringstiden har LUMEX Avance-25 en kraftigh forbatirad
pulverférdelningshastighet, optimerat styrsystem och firbittrade sint-

ringsvillkor, vilket garanterar en sintringskapacitet pé 14 cc/h * {dubbelt
jamftrt med Hdigare). Om maskinen dessutom ubrustas med ett extra
kapacitets "1-kW fiberlaser =system”, kan sintringskapaciteten Gkas till
3B emce/h * (fem ginger stiirre dn befintlig).

Pa samma sitt kan fristiden reduceras upp till 75% * med higre mat-
ningshastighet ach med verktyg fir hantering av stérre diameter.

LUMEX Avance-25 kan installeras med automatisk pulvertillftesel inkl
ateranvindningssystem, Detta system mdjliggtr automatisk metallpul-
vertillftirsel och uppsamling utan operatirskontakt med pulvret, vilket
sikerstiller htig nyttjandegrad och en ren arbetsmiljs. Dessutom finns
som option en fGrlingning av U-axeln (185 mm férlingas till 300 mm).
Nir U-axeln forlings kan bide strre och tyngre delar (256 x 256 x 300
mm / 150 kg} tillverkas,

Furktionerna i CAM-systemet, framtagen fdr LUMEX-serien, LUMEX
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Hybrid Metal 3D Printer

CAM, har ocksd uppgraderats. Alt uppgradera bide maskin och pro-  For mer information vanligen kontakta:
gramvara sambidigt vet man medfe att maskinen blir Bittare fir ope-  Simon Chappell, "General Manager Additive Manufacturing
rattirerna att anvinda, vilket ocksd kommer att bidra till en dkning av Technology Furope” for MATSUURA.
metall-lasersintringsmaskiner. Telefon: +49 6122 TA03 82

Malsuura kommer stilla ut LUMEX Avance-25 pd DMS2017 (28 Design - E-posh schappell@matsuura.cojp
Engineering & Manufacturing Solutions Expo) | Tokye med start den
Zl:a juni.

Fir ytterligare information:

kontakta redaktionen pd Tidningen Maskinoperatiiren
* Detta dr ett resultat av formitillverkning med hos Matsuura Maraging  infolimekpoint.com

I1; den verkliga prestandan kan variera beroende pi material och form
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LASERTEC 75

LASERTEC 75
Shape, Sofiqtikerad lasertex=
turering pa en kompakt yta

Varldspremiar

Med LASERTEC 75 Shape expanderar DMCG MORI sitt utbud inom
lasertexturering av definierade och tekniska yistrukturer genom att
avligsna material lager-for-lager med 30-laser

Maskinen dr utrustad med en 100 W fiberlaser och CELOS fir enklast
mijliga anvandning och full integration i de dvriga organisationen,

LASERTEC 75 Shape tar upp en golvyta pd endast 8m2 och Ar idea-
lisk fiir de allra minsta produktionsmiljerna men samtidigt erbjuder
magkinen ett bearbetningsutrymme som kan hantera arbetsstycken
med en diameter pd & 650 mm och en hijd pd 520 mm. Det roterande
NC-svivelbordet dr designat fr komponenter med en vikt pd upp till
600 kg.

LASERTEC 75 Shnpv. kan hantera 5na|:|ht|.=:¢l.i.m-!rin§.5, dven i AD-fomat,
utan ndgra som helst problem tack vare Konturparallell laserskirning
som eliminerar behovet av dyr och miljiskadlig etsning,

Det moderna styrsystemet baserat pd SIEMENS 840 D solution-
line samt den anvindarvinliga LASERSOFT-mjukvaran giir den nya
modellen komplett.

Snabb lasertexturering i fria 3D-former
LASERTEC 75 Shape frin DMG MORI hanterar tekniska ytstrukturer
och filigran kaviteter i kombination med stor anvandarvanlighet.

DMCG MORI har satt den nya standarden inom formtillverkning
mid den innovativa LASERTEC Shape leknologi.

Lasertexturering pd geometriskt definierade yistrukturer, som dem
man finner pa bilbu_»laj.; och elekironiks hi"r]]:;vn, ar mer milﬁivdn“gt in
komventionell etsning och erbjuder en enorm designfribet samtidigt
som det ger en konstant och dterkommande noggrannhet.

Den kompakta LASERTEC 75 Shape tar plats | DMG MORIs lasertex-
tureringssegment, Utrustad med en 100 watts fiberlaser och CELOS for
enkel h,anll'r'tn,ﬁ och tnlnlintersrutinn i flffll'i-"tdﬂl’lh‘ organisation, sitter den
hir modellen den nya standarden inom LASERTEC Shape teknologi,

LASERTEC 75 Shape tar endast upp 8m2 och ir dirmed en idealisk
maskin for @ven de minsta produklionsmiljoerna. Den ergonomiska
designen med en dbrréppning pd hela 1310 mm ger stor tillging till
det generiisa bearbetningsutrymmet vars storlek tilliter arbetsstycken
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pd upp ll 600 kg (Sven upp ll 1000 kg med optionen tandem drive)
och en diameter upp till 8840 mm och hijd pd 520 mm. Maskinen har
axelrirelser P.& Tl x 650 x 560 mmi X, Y och 7.

Kdrnan i LASERTEC 75 Shape ér en 100-watls pulserande fiberlaser
ach 3D-bearbetningsoptik med en F-Theta lins,

Lasern ér ansvarig fisr den lager-fir lager 3D-laser materialablation
som | kombination med det roterande NC-svivelbordet ger konturparal-
lell laserformning. Delta ger en snabb och problemiri lasertexturering,
Aven vid fria 3D-former.

Snabbmatning pd 40m /min gir lasermaskinen higdynamisk.

Stabila kulskruvsspindlar i de linjira axlarna och omfattande Kyl-
ningsfunktioner gor ocksa att maskinen har hig noggrannhet,

Mir det kommer tll styrsystem fér LASERTEC 75 Shape forlitar
sig MG MORI pd SIEMENS 840 D selutionline. | kembination med
CELOS kan maskinen dessutom integreras i firetagets organisation.
Anvindarvinliga och applikationsspecifika LASERSOFT-mjukvaran
garanterar en enkel hantering och produktion i LASERTEC 75 Shape.

Mer information: www.dmgmori.com

AKTUELL LEVERANS 535 J

IKV Tools AB forst ut med Fanue's
nya stora tradgnist C800iB

Under vecka 14 togs den firsta tridgnisten av modell
Robocut CHO0B fradn Fanue i driflt hos IKY Tools AB
i Forsheda. TKV som till dags dato har sex stycken
Faruc gnistar i sin produktion har lange saknal en stime
maskin. MNir s Fanue dntligen lanserade CBODIB § hiistas
med ett arbetsomrdde pd X800 x Yo00 mim kom det en
bestillning direkt till Star Servus Verklygsmaskiner AB
som dr dterfiirsiljare av Fanue Robocut i Sverige, Morge
och Danmark.

KV som dgs av Clas Magnusson och Jérgen Johansson
har nyligen tillsatt Alexander Timour som VI och féire-
taget vixer stadigt med investeringar som duggar titt,

Den nya trddgnisten har viickt stort intresse pd mark-
naden och dven Speedlool AB i Habo har bestallt iva
stycken CBODIB maskiner som kommer att levereras
i maj tillsammans med tvll stycken av den mindre Co00B.

Mer information:
WWwWstarservis . se

Malz Nilzzon, ansvang e gristavdelningen pa IKV Toolz AB framidr nyféreireel.
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Kompetenskomplettering och ny
och minimalt materialspill,
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— Vi dr ett familjeagt foretag i andra generationen med en
uppgraderad maskinpark, forfinad internlogistik och star-
kare organisation. Nu tar EKOVENT AB det stora spranget

in i framtiden, sdger produktionschef Gard Braadli.

EKOVENT har funnits i mer in 40 ir och ir idag ett av
Sveriges ledande foretag inom tillverkning av ventilations-
preddukter. Produklionsanldggningarna ligger i Vellinge,
strax siwder om Malmii. | tvd moderna fabriker pd sam-
manlagt 10 000 kvm fr drygt 60 personer verksamma
mied utveckling, tillverkning och Brsilining av produk-
ter fir brandskydd, komfort- och industriventilation.
Ytbehandlingsanliggning far pulver- och vitlackening,
samt ett laboratorium for luftflidesmiimingar, provbrin.
ning av brandprodukter och showroom finns inom fire-
taget.

EKOVENTs produkter som brandspjill, ventilabions-
huvar och faktar dterfinns i stora byggnader och anldge-
ningar sem Turmning Torso och kdpeentra Emporia i Malmd,
Friends Arena i Stockholm och Facebooks serverhallar
i Luled med flera.

EKOVENT dr ett genuint VellingefGretag, Det startades av
platslagaren Kurt Wahlgren ftr dver 40 dr sedan i ett garage
pa 60 kvadratmeter | Norra Hislow Idag drivs och dgs ftire-
taget av Kurks barn, Michael Wahlgren cch Monica Grube.

I

i, =

Wi

"Dffensiv utveckling ger oss en ledande position”
Vi triiffar Gard som har arbetat som produktionschef pa
EKOVENT i fem dr. Ian berittar att han kom till ett fretag
med enorm vixtvirk dir man mellan 2006 och 2012 hade
expanderat med 100 %. En positiv, men tuff utmaning
fir dgarna som insdg alt en vidare tillviixt skulle kedva
en anpassning av verksamhbeten. Man behiivde rekrytera
externt fir att hitta nya vigar fér att ﬂﬂ;'a med i utveck-
lingen, mot nya mal.

- Jag fann direkt att vira leveranstider var pd griinsen
till vad vara kunder kunde acceptera. Manga medar-
betare hann helt enkelt inte med sina arbetsupppifter
utan del handlade mycket om alt "slicka brinder”. Vi
sag tidigt att det behtivdes lggas stora resurser pd att
snabbt utvirdera, hur vi kunde komma vidare och klara
av alla inkommande order. Den enkla ldsningen édr oftast
ell vinnande koncept. Att flytta beslul och skapa driv
ute i processerna skapar fdrutsittningar f&r ett vinnande
team, frklarar Gard.

— Hir krdvdes implementering av fiirbittrimngsprocesser,

s . Wiiowi
SRR
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ger flexibilitet
Dimeco har lOsningen

omorganisation av produktionsfliden och personalen behdvde
hitta ritt arbetsformer, sidger Gard.

Dt bildades projektgrupper som tog fram (Grslag pd vilka
nya maskininvesteringar som behiivde gdras i fabrikerna.
Flodezanalyser, layouter och genomgdng av organisationen
la grunden fir de koemmande maskininvesterningama.

= I vira processer handlar det mycket om stansning och
bockning, Vi hade en stansmaskin och tva dldre kantpressar,
dock var bida processerna flaskhalsar och hir fann vi att vi
forst behdvde investera i tvd nya kantpressar Men hur skulle
vi gdra med stansningen? Stansningen var i behov av aulo-
matisering och vi behiévde hitta en lisning dér vi fick mindre
materialspill dn tidigare samt en reduktion av stilltider. Vi
kontaktade fera maskinleverantirer diir vi fann Din Maskin
i Virnamo och deras siljare Kjell- Ame Thorén, Din Maskin hade
levererat var heﬁnﬂiga stansmaskin och vi ville utmana dem
att tinka utanfiir “boxen”. Fir vira behov firviintade vi oss
ndgot unikt, och (Grslag pd olika maskinlBsningar, siger Gard.

- Hir sAg vi tidigt flera parametrar som passade in p4
vir maskinleverantir, Dimeco. De har unika lGsningar som
ger Kunden en stor mdjlighet ndr det giller automatisering
- dubbelhaspel till matarverket och detaljplock med robot,
flexibla losningar och rdtt teknik sidger Kjell-Arne pi Din
Maskin.

- Dimecos Lina Punch fr en stanslinge som bearbetar pliten
frén coil till Birdigstaplad detalj. Allt med hiig precision, hiig
produktivitet och med minimalt materialspill. Stansmaskinen
iir baserad pd ett verktygskassettsystem som rir sig Gver mate-

rialet och en 2-axlig stanshammare som aktiverar aktuellt
verktyg. Som standard anviinds verktygssystem frin Mate
eller Wilson dir dven multitools, indexerbara verktyg, rull-
formning samt formningsverktyg ingar. EKOVENT har med
sitt automationstink dven stapling av stansade och klippta
detaljer som sker med robotstapling Ll pall.

Har foljer tekniska fakta for EKOVENT automatiska coil
linje med stansning:

DIMECO elektrisk LINAPUNCH MCE D

» Material Alu-Zink, férlackad plat, rostfritt och aluminium,
* Tjocklek 0,7 = 3,0 mm

* Bredd 15 - 500 mm

* Coilvikt max 2 x 3000 kg

. De[alilﬁngd 140 = 2 50 mm.

Dimeco idr en fransk leverantdr av bandmatningsutrustning
och har ett brett program. De idr kinda for sin kvalitet och
driftsikerhet. Mazkinerna kan levereras med hasplar fiir
olika vikt och bandbredd, rikiverk som kan fis med olika
antal valsar beroende pd riktnoggrannhet och servostyrda
valsmatarverk med tva olika styrningar dr en del av fére-
tagets produkiprogram.

Linjer som den hdr finns f&r coilbredd upp till 2 000 mm
och plitjocklekar upp till 4 mm.

Forts, sida 58 >
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= Viir nya automatiska stanslinje med dubbelhaspe] fran Dimeco
har givil oss nya médjligheter. Vi kan snabbl byta material och
anpassa tillverkningen efter vad som skall tillverkas “just in time"”,
Vi hade en utmaning och fann en losning i ett komplicerat projekt,
siger Gard,

- Konceptet passar inte alla fGretag men t6e EKOVENT passar
det 2om handen { handsken. En stor fsrdel Ar givetvis att fidretaget
dger sina egna produkter, fran utveckling till firdig produkt. Det
gor att EKOVENT kan anpassa utvecklingsarbetet fir sin tillverk-
ningsprocess i framtagningen av nya produkter, siger Kjell-Arme.

= Vi har fisrstate att detta inte dr en maskinlésning eller tek-
nik som passar alla foretag, Vi har en unik maskinldsning som
Klarar en mangd olika artiklar. Maskinen har varit igdng sedan

f

Operatir Patricio Araya Diaz, Kjell-Arne Thorén maskinséljare Din Maskin och Gard Braadli produktiorischef EKOVENT

oktober 2016 och kér fér fullt. Vir leveranssikerhet tangerar
nu 95 %, avslutar produktionschef Gard Braadli pi EKOVENT
AB i Vellinge.

Har har vi ett exgmpl,-l pa hur ett svenskt fami]jefﬁrelag lyckats
med rekrytering av nya medarbetare, hittat ratt i sin maskininves-
tering och kan viixa vidare med nya fSrutsittningar. Ny kunskap
och kompetens ligger | framgngens forindringsprocess. Vilken dr
den stirsta framgdngsfaktorn i firindringsprocessen? Litar med-
arbelarna pd att Krdndringen blir il det bittre? Kommunikation
och medbestimmande med fbriroende, dr nyckeln till framging,
Minga foretag vintar med att fatta ett beslut tills det dr for sent.
Dhe som lyckas bist, dr de som fattar ritt och genomtinkta beslut
med hjilp av experter inom sina omraden, B




Tung affar for One Automation

Det blir en Europafird virdig en rockburné ndr fem
lingtradare ska transportera en excenterpress i det storre
formatet frin fabriken i turkiska lemir till smalindska
Gnosjii. Och hiir pratar vi heavy metal pa riktigt.

1 CGrosilh finns Bund Verktygs AB som frin sin fabrik leve-
rerar bland annat stora pressverktyg Hll fordonsindustrin.
Fiir atl testa sina verklyg behiver man Lillging Lill en
kraftfull press, och nu har foretaget lagt en order pd en
ny press i den tyngre kategorin,

= Rund har bestillt en Dirinler CDCH-6300 P2, beritlar
Foine Nilsson pd One Automation som dr svensk repre-
sentant fir den turkiska presstillverkaren,

- Maskinen har en presskraft pd 630 ton, och arbetsytan
dr 1500 x 3000 mallimeber och slaglingden 350 millimeter.

Den kommer dven att utrustas med preumatiska rul-
lister och verkbygsarmar fér att fiirenkla verkbygsvixling.
Detta fr extra viktigt i detta fallet di maskinen first och
friamst ska anviindas [Gr provning och ink&ming av nya
verktyg.

i sikt kommer den dven utrustas med en ny bandlinpe.

Pressen kommer att fraktas fran Turkiet i fem langtra-
dare. Det dr en minst sagt tung transport, den stérsta delen
viiger 33 ton och totalt blir det en transport pd 80 = 90 ton.

Sedan ett halvir tillbaka dgs Rund Verktyvgs AB av
Gnosjbfdretaget Joma AB, och Jomas inkopsansvarige

Ingen Stﬁllti\“’*:;‘%
JAutamatisk verktygsvixling med
g Oystansar. 1D mérkning for
elfri produktion

Growing Together with Our Customers
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och tekniske chef Yngve Josefsson berdttar om bakgrun-
den till affiren:

= Runi behivde en egen press med stiirne bond diir man
kan testa de verktyg man bygger fiir fordonsindustrin. Det
dr inte 1ath att dka runt och hyra in sig hos andra, i synner-
het inte nitr alla har fullt upp med sin egen belfiggning,

Tillsammans red Runds VD Ragnar Matthilas biigade
man titta pd olika alternativ - ndgot begagnal kanske? Men
att hitta ndgot begagnat till vettigt pris gick inte, konstate-
rar Yngve Josefsson. Man tittade pd olika alternativ bland
nya maskiner, och en fGrirdgan gick till Boine Milsson,
som Yngve kinner efter mdnga drs inkbp av maskiner
och styrsystem.

- Det var hyfaade priser pd de Dirinlerpressar han
kunde erbjuda, s vi bestimde oss fir en sddan. Vi har
dessutom en Dirinler 200 tons press sedan tidigare och
den har fungerat utmarkt i 4 ir nu.

Rovine Milsson beskriver det som en snabb affir, med bara
eft par veckor frin frfrdgan till avslut, Dessutom blir leve-
ransen snabb, eftersom maskinen redan var under byggnad
i tabriken. Just nu pagar det omfattande firberedelser som
miste gliras fiir att f den stora maskinen pd plats, och
under maj mdnad ska lastbilarna fedn Turkiet anlinda.

Mer information:

www.ongaulomation.se
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Repfri produktion
Helt sluten revolver for
iogsta detalj kvalité

E AMADA Sweden AB

:y Tfn:0322-2099 00

Email: info@amadasweden se
www.amadasweden.se
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Fungerar fran 8bars m'nk m ger 36.000rpm
Mycket Iimplig for sma hm-friasar, gravyrverkilyg m.m.
Hanterar skaft 03 - D4 - D6 med hE tolerans
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Teamat som far hand om kundema | dat nya métekniska wistilinihgs- och uthildningsanidggningen | Eskistuna.
Frén vnster sar v Jens Sji0berg, Bidm Stelin, Thomas Larsson, Pdr Nyquist, Rolf Johansson och Annette Jod,

ZEISS okar ndrvaron pa den
svenska marknaden med nytt
Competence Center i Eskilstuna

ZE155 Competence Center har dippnat i nya och moderna
lokaler i Eskilstuna. Det firade man med elt Gppet hus dic
man bjid in kunder frin svensk tillverkningsindusted. Hiir
fick kunderna med egna dgon se de toppmoderna facilite-
terna, hillsa pd medarbetarna och under hela dagen fick man
mibjlighet att se demonstrationer pd et storl urval av ZEISS
produktpalett pd bdde stora och smd miitmaskiner. Tex. visa-
des allt frin den flexibla handscannem T-SCAN LV till ZEISS
O-INSPECT, en mitmaskin fisr kembinationen av bertiringsfri
och berGrande mitning, samt ZEISS COMET L3D - en optisk
3D scanner. Besfkarna kunde Sven titha nirmare pd matma-
skinen ACCURA 1, som finns til lﬁiinghﬂ i flera olika storlekar
medd fera olika typer av mithuveden och tillbehir: Maskinen
kan skraddarsys efter kundens nuvarande behov och uppda-
teras efterhand som behoven Andras. Hir presenterades ocksd
ZEISS mjukvarulésningan, CALYPSO och PiWeb.

Den officiella invigningun inleddes av att Dr. Jochen Peter
som dr chef e industriell matleknik inom ZEISS Group
viillkomnade alla och Bnskade lyeka till med den nya stora
satsningen i Sverige och han berittade att;

ZEISS dr ett internationellt ledande teknikfdretag inom
optik och optoelekironik, ZEISS Group utvecklar och dist-

ribuerar [Gsningar fir tillverkning av halviedarteknik, mét-
teknik, mikroskop, medicinteknik, glastgonglas, kamera- och
videoobjektiv, kikare och planetarier. Med sina lsningar
driver fretaget ldpande den optska branschen framit och
formar den tekniska utvecklingen.

Koncernen har utvecklats frin en liten precisions meka-
nisk och optisk verkstad etablerad av fdretagsgrundaren
Carl Zeiss i Jena (Tyskland}) &r 1846 dd man béirade tillverka
enkla mikroskop. Tittar man pd nir den férsta 3D koordi-
natmatmaskinen lanserades sd hamnar vi runt 1972-73 till
dagens produktprogram inom industricll matteknik skall
vi redovisa | denna artikel men :id.ag handlar det inte bara
om nyheter inom hdrdvara som alla vet utan mycket dr nya
programmjukyvarcr, $ka ndrvaron il kunden, utbildning och
sammankoppling av data inom Industri 4.0,

Idag har ZEI1SS sitt huvudkontor pd Carl-Zeiss Strasse
i Oberkochen, en liten ort dster om Stuttgart, § séidra Tyskland.
Firetaget har tre fabriker i Tyskland och etablerade enheter
i USA, Kina och Indien. 100 ailj- och servicecenters finna
runt om i virlden. Inom Industriell mitteknik som dr ett av
Fyra segment inom Carl Zeiss sd dr man ca. 2 200 anstdllda
dver hela virlden.
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Vi triiffar Walther Heger ach Daniel Lindgvist pd invigningen. Bida
iubbar inom fiirulng;-i]ﬂiningen far ZEISS Nordic, Walther med 30
ari !'ﬁmtageba urganii.i.aﬁ[m och Daniel som ir ny secddan B mdnader
tillbaka och kommer frin Sandvik.

- Industriell mdtteknik hos Carl Zeiss AB tillhér den nordiska
ZEISS-organisationen som dr en del av den globala ZEISS-koncernen
med cirka 25 000 medarbetare. Vi har under mdnga ir levererat och
servat mitmaskiner till den nordiska marknaden, sdger Walther
Heger och menar att;

- ZEISS rrb}udrr marknadens storsta utbud av matmaskiner for
muinga olika syfen. Al frin takiil madtning av mikrodelar inom och
ur- och instrumentindustrin till maming av stora flygstrukturer och
delar till vindkraftverk. Allt frin lazerscanning av vtor tll matming
av inre och dolda detaljer med CT.

- Men dven de mest innovativa produkter kommer tHll korta
utan en kompetent serviceorganisation i ryggen. Vi har ett stort
antal servicetekniker som uteslutande arbetar med installation,
forebyggande underhdll, reparation, uppdatering och kalibreing
av ZEISS miitmaskiner.

s Idag ér vi i Eskilstuna och invigningen av ZEISS Competence Center
tillsammians med ¢ a 100 kunder och frsta frdgan till Walther och
Daniel &, vad betyder det hiir fifr er och fir era kunder och hur
kan kunden optimera sina matresultat?
= - Hir i Eskilstuna kan vi nu erbjuda tiinster inom applikation
och konsultation, utblldning, support, demo, programmering och
mittjinster med egna applikationstekniker pd plats. Vira medarbe-
tare kommer ocksd som tidigare erbjuda support vid utarbetande
av mitprogram och rddgivning om specifika mattekniska problem,
sager Daniel Lindgvist och menar att man valt Eskilstuna foir stadens
strategiska placering | Milardalen och mitt | Sverige dir minga av
vara kunder finns.
- Jag har arbelat pd ZEISS sedan 1987 och nu Skar vi nirvaren
i Swerige. Vi har under ldng tid varit starka i Sverige med vira pro-
dukter men vi har inte tidigare satsat pa ett Competence Center som
vi giir mu. Vi har ett matcenter i Olofstriim sedan minga ar dir vi

gor uppdragsmaining men hir pratar vi nu om en anldggning som

Stort intresse runt mitiekniken
- Vi forecar att kompatensutveckis istilet for Bit mveck- Forts. sida 64 ==
la svensk Indusin, menar Bidrn Stelin appiketionstelniker,

Senior Director Nerdics
Daniel Lindgvist, Waither
Heger Managing Director
Nordics, Prasident and
Chiaf Executive Offficer
Dr Jochenr Peter och
Woifgang Schwarz Vice
Fragident Sales ENMEA,
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Kefio Tmdnen Scania S6dertéle, Rolf Johansson feiss och Peter Markovic Scamia Sdderidie.

= i har 44 métmaskiner frin ZE155 pd Scaniafabrikemna | Sodertdlfe. Det hiflper 055 att tilfverka viridens bésta lastbil, séger Peter Markowic.

=

har en stor utstillningshall pd 200 kvm dar vi nu kan visa var breda
produktporticli, bra lokaler G atbildning och stora méjligheter
att demonstrera vara produkier, testa och utfra mittjinster, allt
i kombination, sfger Walther Heger och fortsitter;

— Vi har idag ett stort och brett spektrum av produkter. Vi siljer
inke bara métmaskiner utan vi siljer ocksd lsningar, tillbeldr H
mitmaskiner, kompetens kring vira mjukvaror ftr att verkligen
kunna stétta vira kunder med att ta hand om all den informa-
tion som genereras med mitning och kontroll ay kvalitet. Dd kan
man inke arbeta med endast elt papper utan det krdvs personliga
miten, samarbeten och hiir pd det nya centret kan vi nu erbjuda en
samlingspunkt Utveckla Kundernas verksambhet tillsammarns med
dem, menar Walther Heger och Daniel Lindqgvist sdger;

— Detta ger oss nu méjlighet att attrahera nya kunder att se ZEISS
produkter i verkligheten och tillsammans med vira experter fAen
inblick i ledande mittekniska produkter. Att dessutom firdjupa
samarbetet med vira befintliga kunder fiir alt utveckla, att hjilpa
kunden till framging. Vi siljer inte bara en produkt utan vir stra-
tegi Ar att hjdlpa vara kunder att bli bittre i sin kontroll och sitt
kvalitetsarbete och fortsitter;

- Detta koncept &r lite unikt, det finns inget liknande | Norden
idag vagar jag pastd, dir vi erbjuder alla kunder ett koncept som
helhetsleverantir med utbildningar och matinster diir vi har vira
produktler i centrum hiir | Eskilstuna,

= MNu har vi utdkat virt produkiprogram med kipet av
Steinbichler Optotechnik som nu byter namn till ZEISS Optotechnik,
Det handlar om optisk mit- och sensorteknologi inom scanning,
Idag gidr allting s& snabbt och ny teknik valideras snabbt pd mark-
naden. Vi kemmer i grunden frin mikroskopin men ser hur ZEISS
FENom Aren utvecklats och m[}rp;cmd.ugen!-i strategi ar att ha en
bredare plattform dn Hdigare och detta med att nu investera i 3D
scanning dr en del av strategin med att erbjuda en allt bredare
plattform fiir industrin, berfittar Walther Heger.

- Tittar man tillbaka i tiden di vi sdlde enbart matmaskiner s&
dr det inte alls vad vi giir idag. Strategin dr att bide bredda pro-
duktutbudet men dven att firdjupa s att saga 54 alt man har sdvil
en horisontal och en vertikal integration i produkiprogrammet,
det dr en tydlig strategi frdn ZEISS sida, séiger Daniel Lindgvist.

Forts. sida &6 ==

Jans Sidberg pd appitkation visar an del gy ZEISS stora uthud av bila. mtspetsar,
féridngare, matspalskoppingar m.m. som haller myckel hoy kvallet O att sdker-
stdlla den higsta noggrannhetan,

q

Bjom Stelin visade métmaskingn DumMax som &r byggd for et 3td ute | produktionen och Lex, feverers
dlata fr kompensation B an feroperationsmazhin. Mazkinen 4r utrustad med et undbord och daen har
an matvolym pd 500 x 500 x 500. Mat noggrannhaten bercends pad femperatur | verkstaden loger runt
25=-28my



Nikon Matmaskiner

Nikon Matmaskiner dr uppbyggda i stabila material som
keramik och svart granit. Dessa finns i olika storlekar

och matomraden. Egna unika tekniska ldsningar som ger
anvandaren laga servicekostnader och hog tillganglighet
och lattanvand. Matmjukvaran Nikon Camio ger Er en
multiprobe IGsning ddr laserscanning / analog scanning och
kontaktmadtning kan kombineras i samma uppmadtning och
profilmétning sker till hogsta noggrannhet och i 3-D.

Nikon Matarmar nar noggrannhet och ergonomi prioriteras. Nikons
sarstdlining pa laserscanning uppnas genom deras valkanda optik
kombinerat med deras unika kunskap inom fotoprocessorteknik.

Med Nikons matarm med laserscanner:

. Scannar ni alla sorters ytor, gj transparanta

. Hanterar ni alla fargskiftningar

. Skapar ni de basta punktmolnen

. Far ni hogsta noggrannhet och minimalt med brus

. Kombinerar ni scanning och probemdtning i samma arm

/V3lj Nikon

Scandinavia

Kontakta oss och vi berdttar mer och vad vi kan erbjuda Er.
LK Scandinavia AB, Tel 08 6467075, www.lksab.se, Manskdrsvagen 9, Kungens
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Industriell matteknik, lOsningar
fOor matning i1 matrum och
produktion, i dag och 1 framtiden

= Hér under virl Gppna hus presenterar och fokuserar
vi pd mdnga nyheter som kommit sedan en tid tillbaka
samt en helt ny produktiamilj, allt for att kunna presen-
tera morgondagens teknik som rubriken syftar pi, siger
Fiir Nyquist platschef pd ZEISS 1 Eskilstuna ndr vi triffar
honom fir en kort intervju. Vi vill veta varfiir Eskilstuna
har s4 manga matteknik féretag,

- |a, det bérjar forstis med Carl Edvard Johansson
har kallats Mattens Mistare, berittar Fir. Hans passbi-
tar har spelat en avgdrande roll f5r massproduktionens
genombrott. Och hans insatser fir matning kommer fort-

farande industrin till godo, Han séikie och fick sd smi-
ningom patent pd sin mattsats 1904, MitleknikiGretaget
CE Johansson grundades i Eskilstuna 1911,

= Och med ett 4 virldsledande féretag i Eskilstuna
under flera generationer sa drog det till sig ingenjirer
och manniskor med specialisthunskaper inom mitning.
Féretaget hade stor genomslagskraft och ndr man sedan
fick problem av olika skil si valde minga duktiga medar-
betare att, bland annat, starta eget. och Idag finns numaerna
b av vilrldens stirsta tillverkare av mittekniska produk-
ter representerade i stan. 53 svaret pa din frdga dr enkel,

hir finns en ling tradition i att arbeta med mitteknik och
att Eskilstuna ligger placerat som det gir i ett industriellt
bélte med manga stora fdretag i regionen som tex. Volvo
Powertrain och GEN Drivline | Képing, m.fl. som har stora
behov av att kontrellera och miika kvalitet,

Vi pratar avslutningsvis med flera av besttkarna, bade
frin stora och sma foretag och generellt si menar man
att mitningen alltmer flyttar ut i produktionen med
madtmaskiner anpassade fdr verkstadsgolvet. Men
man skiljer fortfarande pd produktionsmitmaskin och

I bildcoliaget nedan frn invigningsdagen sar v flara intres-
santa produkter och har kan namnas aft myTt viobar mal-
huvud ROS som har CAA vilkel innebdr aff om man endast
kahbrerar 12 slychken posilioner 16 alf sedan kunia amdnda
upp i 25 000 alika vinklar, Férdelan med detts &r alt man inta
behdyver byta marspets fOr olika MAalngar Uian man anwin-
der endast en konfiguration pd midtspets fbr aft mdta alt.
Vidare ser vi pd bilderma difr man demonstrerar matmning
mad lazar och [us med epfisk mit- och senzorfeknelogl mad
30 scanning. ZEISS visade an IBsning med handscanner
dédr man kan scanna ailt ifrdn smdéd objekt (i stora objekt och

Fiorbindelse Wy Mera...
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mitrumsmdtmaskin, Ndgra kunder vi pratade med var
Bverens om att man nu har hjdlp av olika mjukvaror f8r
att kunna ta hand om och sammanstilla all den miit-
tekniska data som produceras. Och inte bara frdn en
matmaskin utan data kommer dven frin andra mitme-
toder och instrument i produktionen. Hur ser processen
ut ? Vad kan man giira genom att analysera den totala
mingden samlade data ? Har arbetar ZEISS med platt-
formen PiWeb, Mjukvaran ger mbjligheter att kKoppla
ihop maskiner och mitdata frin flera fabriker runt om
i viirlden eller helt enkelt bara styra enskilda mitproces-
ser pd den lilla verkstaden,

Froduktionen idag ser inte ut som for 15 4r sedan
och det dr helt andra krav idag pd produktionsmiljtin
vilket gir alt mitmaskinerna finns ute i liner och cel-
ler samitidigt som vi har maskiner fér produktionsnira
miming som tex var MAX modellserie ddr maskinen
star intill t.ex. en fleroperationsmaskin och operatéren
utfir kontrollmiitning. Hir pd eventet visade man upp
modellen DuraMax. W

verklygsmodeller pd flera meter Bestkama fick dven s8 fur
man mad 30 scanning kan scanna av objekt dar gel saknas
underiag.

Vidare demonstrersdes ZEISS C-INSPECT som ér ur en
serie av maskiner fdr mutlisensormédining som kan anvindas
fir optimal matning sy 20- efiar I0-Bgenskapsr Flexbiitatan
aft anviinda kontaktmdétring och optisk mdtning innebdr att
rmaskinerma &r utmdrkta e ail inspektera plast, elektronik,
medicineks komponerfer och famekenisks delar De leve-
reras med FEISS CALYFSD 2016 som nu &van (nkivderar
ZEISE PiWeb-rappartering for bittre dataanalys.
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Nytt ultraportabelt
lasertracker=system fran Hexagon

[ — Nya Leica Absolute Tracker AT403 ger

L ovmutho forbattringar i hastighet och
anviandarvianlighet i ett hogst portabelt format

Den ledande lgsningsspecialisten for mikning och tillverkning,
Hexagon Manufacturing Intelligence, lanserar idag det senaste
hillskottet Ll sitt sortiment av lasertrackers. Leica Absolute
Tracker AT403 har utformats fir enastdende portabel mitpres-
tanda och har betydande farbittringar vad galler matmingens
hastighet och enkelhet.

Med sin fullstindiga IP5-certifiering, silt drifttempera-
turomrdde pd -15°C Hll 45°C och introduktion av verktyget
RapidSight fir siktinrikining erbjuder Leica Absolute Tracker
AT403 kapaciteten av en mitmaskin inom minga krdvande
mitomredden. Den portabla anvandningen [Brbdtiras yiterli-
gare genom wifi-asnlutning med riktig accesspunkisfunktion.
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Systemets uppdaterade eknologi f6r avstdndsmiitning anvin-
der Leica B-Probe mer cffektivi med avscende pd mithastighet
ech anviindbarhet. Det levererar dven firbitbringar 1 mithas-
tigheten fir reflektormitningar och stidjer den nylanserade
funktionen for kontinuerlig mitning som mdjliggdr mitning
av rdrliga punkter fér forsta ghngen pd denna nivin inom Ledca
Absolute Tracker-sortimentet.

"Med denna nya lansering vill vi bygga vidare pa styrkan i vir
befintliga lasertracker-plattform och leverera ebt nytt verkiyg
som verkligen terspeglar hur vi ser att kunderna anviinder vira
produkter”, sade Malthias Saura, produktansyvarig pd Hexagon,
“Det innebar att portabilitet, robusthet och anvindbarhet var
viktiga fir oss i utformningen - vi ville ge anviandarna majlighet
alt utfiira de matningar de behiver, snabbt och Bitt, dverallt dir
de behivs. Sjilvklart maste det ske utan att vi kompromissar
med den precision som Hexagons produkber &r kinda fir, och
jag tror att vi har uppndatt just det med Leica Absolute Tracker
AT4HE."

Leica Absolute Tracker AT403 har kvar nyckelfunktioner frin
sina foregingare som till exempel den oévertriffade PowerLock-
funktionen, fullstdndig batteridrift och en ultrastor métvolym
pi 320 meter (@)

Tillsammans med Hexagons vanliga tebniska support ach
underhillsservice kommer kfipare av Leica Absolute Tracker
ATH03 Aven att kunna dra nytta av en nyinfiied 24-minaders-
garanti. Del nya systemel kan bestillas dverallt frin och med
idag via lokala representanter och fiirsiljare fior Hexagon
Manufacturing Intellipence och leveransema startar omgiende.

Mer information:

“’WW.I‘EE‘IEE[]I‘I.L‘“H‘I.
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TESA MICRO-HITE. Den nya serien av héjdmditare,
avsedda fér verkstéider samt for loboratorier som
fyller gopet mellon traditionella instrument ach
avancerade matmaskiner.

QuiEE

canfer

Eskilstuna
014-17 11 50

Alvesta

www.promet.se 17175

MATDONSKAMPANJ

Kampanjpriser hos vara auktoriserade
aterforsaljare
Galler t o m 31 maj 2017

Lds mer pa www.mitutoyo.se

Mitutoyo

Mitutoyo Scandinavia AB
08-594 109 50
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- Ny Optisk 3D=scanner for kvalitetskontroll med hoga krav

ATOS Capsule

GOM GmbH, med site i Braunschweig, Tyskland, utiikar sin ATOS-serien
med en ny 3AD-scanner o digitalisering och inspektion av geometrier. Den
nya produkten anvinds fir kvalitetssikring av sma till medelstora detaljer
och utmirker sig genom sin hitga precision och mgjlighet att finga sma
detaljer. ATOS Capﬁuh: anviinds, 1l t-:xui‘:‘lpci fiir firsta ﬂrt':lu.-‘linﬁpukﬁm'l av
kugghijul, turbinblad och medicinska detaljer. Utéver ytavvikelser frin CAD-
mgdell skapas form- & ligesdata och detaljerad information automatiskt,
ATOS 3D-scanners har idag blivit etablerade inom matteknik. ATOS
Capsule kom-
binerar beprd-
vad GOM-
tekmk, sh=som
Blue Light
Technology
och Triple scan
principen, med
en banbrytan-
de zensorde-

ATOS

ScanBox

sign som ger optimalt skydd mot damm och vattenstiank fir industriellt
bruk. Tack vare maximal styvhet pd konstruktionen uppnilr sensorn ndd-
vilndig processtabilitet fir automatiserade program och exakta mitresultat,

I den standardiserade mitmaskinen ATOS ScanBox anviinds ATOS
Capsule fir helautomatisk mdtning och inspektion. ATOS ScanBox dr en
komplett optisk 3D mitmaskin som utvecklades av GOM fir en effektiv
kvalitetskontroll i produktion ach tillverkningsprocesser. ATOS Capsule
finns dven fir manuella och halvmanuella anvandningsomrdden. Med
fotogrammetriska tillige via sensorn ATOS Plus, kan stdirre komponenter
eller Aera detaljer matas samtidigt i en ATOS ScanBox, och samtidigt Gka
den totala noggrannheten pd samma ging.

Tvd versioner av ATOS Capsule finns med olika detaljnivier. Systemet
fimgar 8 eller 12 miljoner punkier per scanning med utbytbara midtomriden.
Mitten pd sensorn, sin liga vikt och det korta arbetzavstindet fSrenklar
dess tillimpning | praktiken.

Mer information:
whww.cascacde se




Experience your
new measuring
partner Iin

Eskilstuna.
ZEISS Competence Center.

Om ni har behov av geometrisakringstjanster tveka inte att kontakta eller besoka

ZEISS Competence Center i Eskilstuna

Da kan ni med egna ogan se de toppmoderna faciliteterna och hora mer om hur vi kan hjalpa er. Vi erbjuder tidnster inom
applikation och konsultation, utbildning, support, demo och mdttjanst. | det nya ZEISS Competence Center ar vi din resurs
far er inom tillverkningsindustri och forskning avseende matning och tillhorande tjanster

Var kompetens ar din sakerhet for en |onsam produktion,

Carl Zeiss AB

Industriell Matteknik

Tel. 0& 459 25 93

eskilstuna, metralogy seeeiss.com
W TEISS 98




E xm Maskinoparatnen Nr 3 1 Aprl 2017

Aberlink
Koordinatmatmaskin
Xtreme vinnerxr

Guld 1 Polen

Den nyligen lanserade koordinatmatmaskinen
Xtreme (CNC) har fatt en guldmedalj i kategorin
Mitning, instrumentering och sensorer, pa den inter-
nationella massan for hydraulik, pneumatik, kontroll
och mekanik, som holls i Katowice, Polen.

iffektiv frasning av urtag
med Optilill=Uni-—HPC=Pocket

Tidskravande rampning eller pilot hal dr frekvent firekommande vid fris-
ning av urtag. Fér att minska antalel bearbetningssteg, har MAPAL utvecklat
en ny plonfrds OpiMil-Uni-HPC-Pocket (6 effektiv universell bearbetning
av stal, rostiritt och gjutjirn. Minnfrasen har en unik geometrl med an
integrerad borrspets. Denna geometri gir frisen mycket limplig
tor rampning upp till 45°, valsirisning och spdririsning.
Den speciellt utvecklade urspetsningen tillsammans med

tre stora spankanaler garanterar optimal spanavgang.

Spanklimning dr praktiskt taget utshaten. Den speciella Pocket spara tid wd frisning av urlag

eggprepareringen lillsammans med slitstark beligg-
ning och en segh hirdmetallsubstrat garanterar ocksd
en bra livslangd.

Med den nya OptiMill-Uni-HPC-Pocket kan pilothil
elemineras och dir av firee verktygsviixlingar vid bear-
betning av urtag. Sndva konturer kan sdledes bearbetas
siikert med bara et verktyg, och det med mijlighet att kira
(ap) upp till 2xD.

Dptidill-Uni-HPC-Pocket finns i versionerna ling och dverling
med cylindriskt skaft form HE och dimensionsomrdde 3 5,7 tll 20

Mer information:
www.collyverkstadsteknik se
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Piotr Kulig, produktehet fir Mitmaskiner pd Oberon3D, Aberlink's polska
agent, entusiastiskt. “Vi var stolta dver att £ denna pmtigv!'}rﬂda utmirkelse
i konkurens med ndgra mycket bra medtiviare. Aberlink Xtreme drog stora
skaror il Oberon3D monter eftersom den &r anncrlunda designad och ger
mdjligheter som skiljer sig frin alla andra koordinatmatmaskiner pd plats,
Utihver Xtreme's imponerande prestanda, var det dven det liga priset som
imponerade pd besikarna.

Koordinatmdtmaskinen Xirenve har visat sig vara mycket popular i Polen
och slagit férsiliningsrekord,

Aberlink s Xtreme ir konstruerad med en ny icke-cartesianska struktur och
anvidnder linfira motorer och mekaniska lager, Denna kenstruktion sikerstiller
att Xtreme bibehdller sin noggrannhet vid mycket snabba mathastigheter och
lider inte av de ackumulerade felaktigheter som fsrekommer | konventionella
tre-axliga ritvinkliga konstruktionerg,.

Som namnet antyder. erbjuder den nya Xtreme en robust lésning fir att
genomitra exakia mitmingar var den din placeras i verkstaden, dir mining
behivs,

Xtreme anviinder Aberlink s berdmda 3D-program, en mycket anviindar-
vanlig mjukvara som sdkerstiller operatirens produktivitet och linsambet,
Frogramvaran dr “smart” en intelligent mjukvara som ar i stand att automa-
tiskt kiinna igen och definiera de olika egenskaperna som miits. Aberlink 3D
ir den enklaste mjukvaran att anvanda vilket innebdr att Xtreme ir den mest
intuitiva koordinatmiitmaskinen som Br ndrvarande finns pd marknade,

Mer information:

www.nylise

: Swiss manufacturer of precision measuning instrum

sylvac

BESTSELLERS 2017

MARCH - JUNE 2

UPPTACK VARKAMPANJEN PA WWW.KMK-INSTRUMENT.SE i 018817 75 7




h TEMA MATTEKNIK
E .Km Maskinoparatéiren Nr 31 April 2017

Ny teknologl f0r laserscanning
f0r portabla matarmar

Den senaste modellen av ROMER
Absolute Arm frin Hexagon
Manufacturing Intelligence kommer
med en nyutvecklad, integrerad hog-
hastighetslaserscanner

Idag lanseras en ny teknolog fisr laserscanning av Hexagon
Manufacturing Intelligence, den ledande lésningsspecialis-
ten fisr matteknik och tillverkning. ROMER Absolute Arm
med integrerad scanner (S1) ir sedan linge etablerad som den
varldsledande portabla matarmen som kombinerar integrerade
probe- och scanningfunktioner. Nu har den utrustats med den
helt nya R5d-scannern.

Med helt ny optik och elektronik scannar RS54 dver 60
snabbare dn zin foregdngare. Prestandan dr 1 synnerhet for-
biittrad vid mitning av svdra objektytor som kolfiber eller
maskinbearbetat stdl. BS54 har en ulirabred laserlinje, som
nastan ar dubbelt si bred som i den fareghende modellen, samt
higre punktupplisming, vilket ger anviindaren fler punkt-
molnsdetaljer betydligh snabbare dn tidigare,

"Den nya RS4-laserscannern har utformats f5r att ligga
steget fore i den snabba utvecklingen av laserscanning som vi
sett under de senaste dren”, sager Anthony Vianna, produk-
tansvarig for serien ROMER Absolute Arm. "Vi vill gdra det
mdéjligt fr vira kunder att scanna mer och snabbare. Vi har
darflir velat forbittra vir prestanda pd alla punkter samtidige
som vi behaller de egenskaper som gjorde att den firegdende
modellen stod ut bland konkurrenterna,”

Som med alla modeller av ROMER Absolute Arm sh krdvs
ingen uppvirmning av scannern och inte heller ndgon tids-
krdvande kalibrering. Det lingre arbetsavstandet for RS4 gliir
Aven att anviindarna kan scanna djupare in i svartillgangliga
hﬁligiwlur an lidigﬂn:, med bibehdllen precision.

RSd-laserscannern kommer nu alt monteras pd alla ROMER
Absolute Arm av modellen "S1”, och kommer dven att finnas
tillganglig som kompletteringsprodukt for befintliga dgare av
en ROMER Absolute Arm av Sl-modell som vill uppgradera
scanningsprestandan,

ROMER Absolute Arm av Sl-modell med den nya R54-
seannern kan bestillas i hela viirlden frin och med idag via lokala
frsiliningskontor och dlerfdesiljare for Hexagon Manufacluring
Intelligence. Leverans kommer att pibérjas omedelbart,

Mer information:

wmnv.hc:-;ngnnmm




Latt matt pa ratt satt: matmaskiner fran Micro-Vu

Micro-Vu utvecklar och tillverkar ett brett sortiment av matmaskiner av flera olika typer. Bland dessa
finns deras optiska matsystem med beroringsfri metodik som anvander video for att utfara 2D och
3D-matningar med hog precision. Micro-Vu-system anvands for att inspektera en mangd olika delar
av olika material och sammanséattningar, fran plat till avancerade plaster och datorchips, o-ringar,
maskinbearbetade metaller osv. Foretag runt om i varlden valjer att kopa Micro-Vu maskiner for
definitiv kvalitetssakring.

Bland kunderna finns E
ledande foretag inom luftfart, =
fordonsindustri, elektronik,
tillverkare av medicinska
komponenter, militdr hardvara,
plast och metallbearbetning,

Med matningar ner till L pm ar
avkannar- och lasersensaorer
fran Micro-Vu lampliga for den
maximala kvalitetssakring som
ditt foretag behdver.

JOHAN NORDSTROM

08-92 00 90 VERKTYGSMASKINER AB

MICRONL | e | @

Flera riltlning_ur
Konturmatning
i

Slitagefri méit meka

Serieproduktion

et ol D
Snabb. Exakt. Ekonomisk.

Hég Prestanda. Blum.

tocus on productivity

Blum-Movolast AB | Skivde | Sweden | Tel. +44 500 448971 | kwallberg@blum-novolest.com www.blum-novotest.com
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LKS LR=51 - Scanningstationl

LK Scandinavia AB lanserar nu ett 3rdigt koncept fir framticens
matning.

Tillsammans bildar vi ett helt integrerat paket med Mikon
Laserradar ihop med rundbord och linjdr manipulator, T stan-
dardmaodell kan vi hantera detaljer upp till 150kg.

Stationen gar att utdka med flera rundbord sd att man fir en
flexibel lisning som aldrig stannar av eftersom matningen av
nasta detalj startar omgdende efter slutfdrd mitning. Resultaten
visas live pd en skirm och firs dven in i befintligl Statistiksystem
ftsr full feedback till alla berdeda.

Snabb matning av flera olika detaljer ute i produktion
Genom att placera flera rundbord framilie laserradarn kan vi
ha ett system diir flera olika detaljer mits individuellt och didr
fixturerna laddas och miitningen aldrig stir still. Systemet r helt
oberoende av vilka typer av ytor som skall matas,

Hérdvara:
Rundbordet och manipulatorn sikerstaller att vi alltid har en bra
dtkomlighet mot den geometn som skall mitas, Special fisr stirre
artiklar eller multipla rundboerd finns som option. 2 st Nodstopp
finns, ett vid styrsystemet och ett vid Laserradarstolpen. Ett ABB
PLC system hanterar kommunikation mellan Mitmjukvara och
Rumibord och ligesinstiallningar.

Systemet dr dven [rberett fir alt ta emot autematisk laddning
av madtobjekt och dven hantera sikerhetssystem,

Enheten levereras med CE-mirkning

RobotMonterad Scanningstation.

Vid mitning av stora detaljer som man vill ha fast finns istillet
mijjligheten att satsa pd en Robotbaserad losning, Har Liter vi
Roboten Positionera sig pd optimerade positioner fir att sedan
pd ca. 12 sekunder mita in sig i sitt absoluta koordinatsystem och




Tagarno - Digitala mikroskop

Digitala mikroskop med full HD 1080 / &0 fps
for avsyning och métning

sedan fortséitta mamingen. Eftersom Laserradarn kan mita upp
till 50 meter bort blir majligheterna odndliga nir det Kommer Gl
flexibiliteten i mdtningen. Programmeringen av Roboten sker helt
automatiskt i ett offlinesysten som rdknar ut det mest tidseffektiva
siittet att mita detaljen.

Mijukvara

Totalt blir detta en mycket snabb méatstation som kan mita ytpunk-

ter pd (1,25, och geometrier shsom slots och hil pa 2,25, Vi kan dven
skanna ytor med en hastighet om 2000 punkter/s.

Systemet 4r helt okinsligt fdr vians egenskaper, olika blankheter
eller t.o.m. gliidande ytor ir inga problem. Eskiliuna

Alvest
016-17 11 50 w'ogp'se 016-17 11 5:

TAGARNO

Beging sofulons

Prestanda

Eftersom detta dr ett absolut mitsystem precis som en koordinat-
muatmaskin bl skillnad frin optiska system som arbetar med relativ
miitning mot Klisterlappar pd detalj eller fixtur sd finns inte bara
noggrannheten dir utan dven snabbheten. Tester inom bilindustrin
har visat pd tidsvinster upp till 10 falt. En bilddrr som tar 45 minuter .
i en robotbaserad optisk cell mits i Nikon Scanning station pd 3.5 MEASUREMENT ERROR MEASUREMENT BFRECISION
minut till en higre noggrannhet.

Nikons egna tester har visat pd att Noggrannhet och Repeterbarhet
iir i nivd med Koordinatmiitmaskiner som just ir kinda fir sin
hiiga noggrannhet. Men att man miter 6 gar snabbare i regel med
Laserradar &n en Koordinatmdtmaskin,

Mer information:
www. lksah se
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Nyhet, Helt ny matteknik for kugghjul
Nikon Kuggméatmaskin HN3030, klar fér verkstadsmiljo

Laserscannar Era kugghjul, hela profilen. Hog noggrannhet.
Snabba mattider.

Invéndigt och utvdndigt, samtliga typer av kugg med hog
noggrannhet. Hobbar och dvriga verktyg for kugg.

Skruvar for kompressorer och pumpar.

Erhall samtliga matt i konventionella resultat utskrifter och
Fargkodade resultat som visar hela profilerna.
Spiralkugg-Raka-Sneda-Splines m. fl.

K LK Scandinavia AB, Manskarsvdgen 9, 14175 Kungens Kurva,
L Scandinavia Sweden, Tel. +46 (0)8 6467075, www.lksab.se

{f;’i HEXAGON | --AICON

BARMUSNCTIAND B ILALGERTLE S0 Symiama

3D-MATNING MED
HOGSTA PRECISION

Mycket noggrann 30-digitalisering
av industrikomponenter

«  Scanning av blanka och morka ytor
utan forbehandling

12 matfalt for alla komponantstorlekar

Hoguppltst sensorteknik
for maximal detaljniva

HexagonMl.com | aicon3d.com




Ergonomiska
digitalmikroskop for
avsyning och matning

OGP Scandinavia AB i Eskilstuna
breddar sitt utbud av produkter for
optisk matning och avsyning med
digitalmikroskop fran danska Tagarno.

Tagarmomikroskopen har full HD-upplésning och kopplas enkelt direkt in till en
HDMI-skirm, Den snabba uppdateringen och bildkvaliteten gor att man fir-en
livekinsla i bilden vilket 3r ett mdste vid monteringsarbeten och avsyning

Férdelarna med Tagarmnos mikeoskop 3r minga. Bland annat s forbittras ergo-
nomin avsevart gentemot konventionella mikroskop. Bilder sparas direkt till et
USB-minne. Det ar enkelt att dela med sig av vad man ser pd skirmen. Elt flectal
olika linser, kontrollboxar och belysningsmtjligheter finns att tillgd. De &r modul-
baserade fir att enkelt kunna uppgraderas i efterhand. Enkelt handhavande,

Integrerad programvara. Den inbyggda elektroniken erbjuder miéijlighet till
midlning wlan att en dator behdvs,

Tagarmno har 40 drs erfarenhet av mikroskop och optik och utvecklar, designar
och producerar sina mikroskop | Horsens,

Forinstdllare okar
produktiviteten

Colly Verkstadsteknik fortsdtter det framgdngsrika samarbe-
tet med Microset fast under namnet HAIMER Microset.

Sedan drsskiftet ingar Microset fdrinstiflare | HAIMERS redan kinda

pruduklwugmm aw l:::,lmph:khik ach de’lnsuriugsulruaimng.

DMEG MORI vill satsa mer pd sina kdrndmnen och detta blir en

perfekt matchning for HAIMER som genom forvarvet starker sin roll

som leverantdr av varklygshantering i varldsklass.

Med farinstilining av verktygen utanfdr bearbetningsmaskinen
garanteras man bl a. att verktygen 3 rdtt instillda och har nddvin-
dig rundgangsnoggrannhet vilket vasentligl bidrager tll kortare

maskinstillestand och ckad produktivitet

Colly Verkstadsteknik AB,
a g Raschorgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

= Tel: 08-70% 01 00 EFM. infulﬁ'ﬂ.::mhr.su
VerkstadsTeknik  webb: www.collyverkstadsteknik se
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En frds, manga valmojligheter

En mycket viktig produkt i Dormer Pramets
forsta produktlansering for 2017 dr en serie
nya universella frasar och vandskar.

Tillskottet utgtr ett anpassningsbart alternativ som kan anvindas tillsam-  serde ekonomiska SOMT 05-skir. Skiiren &r enkelsidiga och har fyra eggar
mans med en rad olika skirtyper och - former, limpliga (Gr mdnga olika  som Elarar skiirdjup upp till 4. 5mm,
applikationer, frdn grovirdsning till finfrisning. Skaren har en vass geometri med en smal, positiv farstirkningsfas och
Den nya SOD0S-frisen, utvecklad under Pramets varumiirke, reducerar  kan med férdel anviindas till hérmnirdsning, planfrasning, grund spérfris-
stilltiderna och lagerhidllningen tack vare sina universella skiirligen som  ning och dykfrisning i stal, rostfritt och i gjutjirm.
kan bira dttkantiga. runda och fyrkantiga skdr,
Det inneblir en anvindarviinlig fris, som finns i diametrar fran 32 = Mer information:
125mm och kan anviindas till planfrisning, hirnfrisning, spirfriisning.  www.dormerpramet.com
dykfrdsning och rampning 1 en rad olikia material, tex stil, rostiritt, gjutjarm
och icke-jdrnmaterial.
S stid fiir de nya frasarna har Dormer Pramet lagt till
fler dttkantiga (OD), runda (RD) och fyrkantiga (5D} skiir.
OD-skaren har dtta eggar och ligl skirmotstind och dr etl =
ckonomiskt val fér planfrisning, medan RD-skiiren lmpar sig ;
far hﬁgmatna'ngﬁf'r'eiﬁning, grund fprmﬁiﬁmng och rampning,
SD-skiiren har fyra eggar och passar till 90° hiirmfris-
ning med diup upp Bl 10mm. Alla skirtyperna har samma
radiella och axiella eggposition, vilket underlittar CNC-
programmeringen och dven firenklar vid manuvell kiiming.
Dormer Pramet har dessutom slappt en ny serie friisar med
smi diametrar (12 - 40mm) som utgfir yiterligare ekonomiska
alternativ. Frasarna har minga skir och kan med fordel ocksa
anvandas till svarvfrasning.

Far att matcha de nya (rdsarna har man dven utvecklat en

FPramets friisar minskar st4l-
tid och lagarhdlining ftack
vare de unika skdrlgena
sovm kan béra dftkantipa,

runda och fyrkantiges sk,

Pramets frasar med smd diametrar (12 -
40mm) erbjuder fler ekonomisks méjigheter.

Dormer PFramat har uttkat sitt omiaifande pro-
duktprogram med nya friskroppar och vlindskdr
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investerat i en
ny sankgnist

FamiljefGretagel Stigab AB i Varname snurra hjulen For fullt. Dar har man nyligen
investerat i en ny siinkgnist ifedn GF. Modellen heter Form 30, x600y4002400

Mer information:
t-maskinpartner.com

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

Det har ar ingen maskin-
annons utan en deklaration
om optimerad produktion.

DUROCS affarsidé tror starkt pa framtiden, men den
komplicerar tillvaron bade for oss och for verkstads-
féretagen. Vi saljer namligen inte maskiner, utan tar
fram produktionslosningar som forbdttrar vara kun-
ders konkurrenskraft utifran deras specifika behov.
Det har staller krav pa oss, liksom pa vara kunder,
men det langsiktiga resultatet blir sa mycket battre.
Vilken maskin vi rekommenderar varierar alltsa.
Manga legotiliverkare har t ex funnit en flexibel och
hégproduktiv arbetshadst | Doosans NHM-maskiner.
Bestk var hemsida for mer info. Eller annu hellre:
Ring oss ach beskriv ert behov! Vi har l6sningen. !

Doosan NHM 6300,
horisantell flerop,

optimalt snabb,
flexibel och palitlig.

DOOSAN

DUROC
MACHINE TOOL

08 630 23 00

durocmachinetool.com
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Timtos missan 2017 genomftrdes fGrsta veckan | mars
i Taiwans huvudstad Taipei och Ejderstedts huvudagentur
fanns givetvis pd plats pd sin hemmamarknad. Wele deligs
av japanska Toyota och naturligtvis en stor leverantiir av
maskiner till Toyotas fabriker runt om i viirlden

Arbetet med att Iintroducera det nya affiirsomrddel
i Sverige pdgir fir fullt och ansvarig 4r Peter Fasth som
besiikte Wele pi Timtos miissan och ldmnar hir en liten
rapporl.

~ P& miissan visade Wele 4 nya maskiner vilket visar
att de ligger i framkant och att ubvecklingsavdelningen
har jobbat fisr higiryck det senast dret. Wele UG 800 dr en
5-axlig universal portal som mater X/ Y/ Z= 800,930,650
mm red diameter B00 palett. Med sin 15 ton ser vi den
s0m en av de kruﬁ'ig,uh maskinerna pa marknaden, Wele
har dver 100 modeller med olika portallésningar, vilket gir
dem till en av varldens stirsta tillverkare portalmaskiner.

- Wele MT-16W en flexibel portallésning med fris
och svarvegenskaper, S5-stdig bearbetning gir maskinen
fullkomlig fisr bearbetning utan flera uppspinningar.
Maskinens frasomrade XY/ £=2800 x 2300 x 800 samti-
digt som maskiner erbjuder svarvmijligheter upp till 1600
mm. Storasyster klarar motsvarande matt 3200 x 3000 «
800 och svarvdiameter 2000 mm, sving uppgdr till 2100
respektive 2500 mm, berdttar Peter Fasth.
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Ny 5-axlig dubbelkolumn maskin fran Wele.

- DG-32U adderas till serier av S-axliga dubbelkolumns maskiner med mitten
XY 23000,/ 200,900 mm. Maskinen som visade pd miissan har deras egen "build
in spindel” med 20 000 rpm (59/117Nm), A-axel: -90/+110grader. C-axel:185 grader.
Totalt har Wele & olika serier av dubbelkolumnsmaskiner och varje serie harca 10
varianter, berdttar Peter Fast,

Pressrelease;

Bost DynaForce VTL 25CY dr en utveckling
fran Bost VTL koncept som vant mycket fram-
gangsrik under mer &n 30 dr. Vertikal svary-
ning och frisning med palettlisning, y-axel
styrning och 5-axlig bearbetning.

—Med modellen Dynaforce talar Bost om en
standardlésning som ger kunden, hig automa-
tisering genom palettvixling och robotbetji-
ning. Fris- ach svarvnings operationer av kom-
plicerade detalier med higa noggrannheter och
integrerad matmaskin, Med Bost Dynaforce
har vi stirre mbjligheter till produktivitetsiir-
bittringar i ett standardfdrfarande, siger Peter
Fasth VD Pi Ejdersted s & Friding,.

Bast flyttar in matmaskinen i bearbetningsomradet och reducerar produkbionstiden.
Bost Machine Tools Company har tagit ett stadigt grepp om teknikutveckling genom
samarbetel med Hexagon genom att utrusta en matmaskin i bearbetningsmaskinen,
Utrustningen dr anpassad fr dessa fGrutsitiningar och reducerar méttiden | maskinen
4 gpr genom att inte behdva viixla in mitprober frin verktygsviixlaren,

Vid repetitionstester visar det sig att Hexagon utrusining i en Bost giir maskinen
met an dubbelt £4 noggrann dn att anvinda mitprober frin verkiygsvixlaren.

- Kunder som har valt systemet uppskattar verkligen funktionen eftersom pro-
duktionstiden har kunnat reducerats markant och att mat rapporterna kommer direkt
nir detaljen bearbetats, sdger en niijd Peter Fasth, VD fiir Ej'dvn'.!ud bs & Fr{":dinH S0HT
sedan 1 4r jobbar med Bost Machine Tools Company.

Féretaget ligger i den norea delen av Spanien ndmligen i Baskien som dr ett omride
med hig industriell utveckling.

Mer information:
www.ejderstedts.com

Ar pengarna ni tjdnar inte
varda kostnaden - ring oss!

Duroc representerar i dag
hela Romheld-gruppen

DE TRE SPECIALISTERNA Romheld, Hilma och

Stark bildar tillsammans Rémheld-gruppen, ledande
leverantdr av uppspanningssystem till den globala
marknaden. | dag representerar Duroc hela gruppen,
vars breda sortiment dr en underbar, ofta avgdrande,
resurs fér oss ndr vi erbjuder vara kunder produktions-
IGsningar som gdr omedelbar skillnad for deras 16n-
samhet. For med ratt produkter kan man krympa
tiden fér uppspanning/fixturering med timmar.

(1

w__ Rombheld har inte bara ambitionen utan anses
ocksa vara marknadsledande inom hydraulisk och
pneumatisk uppspanning. Utbver sina avancerade
katalogprodukter utvecklar de aven speciallosningar
anpassade efter kundens behov och énskemal.

(2

~__ Hilma, som manga férknippar med mekanisk-
hydrauliska skruvstycken av Rolls Royce-kvalitet, har
produktutvecklat i 60 ar. Nu senast har de breddat
programmet for 5-axlig bearbetning.

( 3 Starks nollpunktssystem

- Varldsledande Stark tillverkar nollpunkts-
system som Okar den effektiva produktionstiden
hos en normal flerop fran 600 timmar per ar
till 1600 med manuell palett och anda upp till
4000 timmar med automatisk. Behdvs det
fler argument? Ring oss i sa fall!

Romhelds hydrauliska innovationer

. Hilmas enastiende skruvstycken

Hort talas om det norska spettprovet?
Stark klarade testet tio ganger

béattre dn konkurrenterna. Lds hela
historien pa Durocs hemsida.

08 630 23 00

durocmachinetool.com

DUROC
MACHINE TOOL
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Abrasiv vattenskarning med precision
Fran 2D till 3D skédrning med

" Limna hirselkiporma hemma..." och kom pd bestk pd vart vat-
tenskirningsevent. Diet lit intressant si Hdningens redakttr tog sig
till Viirmarme och Din Maskins stora utstdllnings anliggning dir man
uncler v dagar informerade och demonstrerade maskinteknik Rir
vattenskdming fran italienska CMS Tecnocut.

= Vi hilller korta seminarier och maskindemo av modellen
Idroline 31730, utrustad med marknadens tystaste helelektriska
hagtryckspump, Greenjet, med 33% lagre energiférbrukning med
en miljivinlig teknik, berittar Thomas Hégglund som dr ansvarig
maskinsiljare och produktansvarig for vattenskiming,

= Det som gor att vattenskiimingen foresprakas starkt dr att den
ar miljdvanlig. Man anvinder sig ju bara av vatten och sand. Aven
om processen givetvis krdver energi sd kan man se att skdrning

med vatten har en minimal paverkan pd miljon. Eftersom man kan . : | . -
skiira sd exakt sd slipper man slisa pd dyra material och det ger N . : _ :
dven besparingar fir kunden. — h o of -
~ Vidare s dir en av de stora fordelara med vattenskaring att an-Magnus Skapd och Thomas Hagglund visade vattenskurat maternial | form

det dr en kall bearbetningsmetod som inte ger materialet ndgon R Dl i B S Mt ok Mg et g O

viirmepdverkan till skillnad frin tex. laser- och plasmaskirming.
Den kriiver ingen efterbearbetning utan ger en ren och jimn snittyta
med hig precision som lampar sig direkt for tex. svetsning OCH
arbetsmiljin &r med ny konstruktion och teknik bade ren och behag-
lig ndr vi tittar pd vattenskirmaskiner fran CMS Tecnocut.
CMS Tecnocut tillverkar hagteknologiska maskinsystem
i flera madeller och storlekar med arbetsomrdden frdn Tm2.
Demonstrationsmaskinen pd plats, Idroline 51730, har ett arbets-
omrade som dr 1.7 m x 3 m och finns dven med 2 x 4 m som dr
de vanligaste men det finns specialutfdranden upp till 6 x 12 m.
Bearbetningsomrddet i maskinen dr stort i firhdllande till hur
mycket kvadratmeteryta som den upplar tack vare designen med
automatiska diirrar som eliminerar behovet av ljusbommar, siger
Thomas Higglund.
Forts. sida B6 »>
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Dan unika hdgtryckspumpen Green Jet, direktdiven med linfdrmofon frbnskar 33%  mindre
enarg! &n motsvarande hydrauliska system pd marknaden och ger an avsavird fudnivisdnkning.
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Pin Maskin i Vimamo ulvidgar sitt agenturprogram med vallenskir-
ning i Sverige efter att dotterbolaget i Norge, Din Maskin A /S, haft stora
ﬁ'&mﬁingnr med italienska maskintillverkaren CMS Tecnocut och sdlt
ett tjugotal system. CMS Tecnocut dr en stor spelare pd marknaden och
har sdll dver 1 500 vatlenskirmaskiner runt om i varlden.

= Min bedBmning ach vad jag tror och vet sd kommer vi nu att i
kontakt med foretag inom tllverkningsindustrin som vi pd Din Maskin
normalt inte kommer | kontakt med di vi ir en totalleverantie av plit-
bearbetningsmaskiner. Det har visal sig att mdnga industrier som jobbar
inom skirande bearbeining skaffar en vattenskirningsmaskin som ett
verktyg fe att ta fram optimerade dmnen tll nistan firdig detal] som
sedan kan firdig bearbetas i en frismaskin eller i en svarv och detta
blir resursbesparande pa manga sdtt och vis siger Thomas Hagglund,

Fordomarna dr och har varit att vattenskiirbeknik dr smutsigl och skrym-
mande med stérre toleranser och vinkelavvikelser dn andra tekniker,
men det har man nu sett och 1art sig att s& dr inte fallet, Toleranser
ner till tiondelar och ytor som Ar riktigt fina, Skillnaden mot att skiira
i olika materaljocklekar beror pi Koniciteben /vinkeln pad vattenstrilen,
hastigheten och tillftrsel av sand i vattnet vilket styrs av maskinens
styrsystemn, och TKC (Intelligent Kerf Control) ger ett optimalt skdrsnitt
och korrekta vinklar. Nar man skir | metall maste alltid sand tillfaras
i vattenstrilen, 5.k abrasiv vatlenskarning,

CMS Tecnocut bygger modeller med skydd fise att undvika stiink
och nersmutsning, Man anammar dven tekniken med hij och sinkbar
vattenniva som ger ett val beroende pa vilket material man skir.

- En ftiedel med att skidra under vattenytan dr att det inte dammar
alls lika mycket, siger Thomas Higglund och avslutar med att siga;

-Allt handlar om kostnad per detalj och produktivitet, det dr det som
ir det intressanta och dd spelar det ingen roll om du anvander plasma,
gas, laser eller vatten for dina skdrningar. Vi erbjuder kunden att se dver
sina processer och finna bista, lampliga teknik f6r sin produktion. W

Vattenskdrmasknen Drogramme-
g med IGEME som &r eff svensk-
bazerat mjukvaruforatag  som
skapar CAD / CAM-iGsaingar fdr
valtenskimingsmaskiner, berdiar
Kari-Magnus Skepd.
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METAL MASTER 2.0 MULTITHERM OMNIMAT POWERBLADE
Hog prestanda - Lagt pris. Instegsmo- ~ Mangsidigt skarsystem for alla Skarmaskin for komplexa applike- Fibarlaser for stora platar, Arbetsom-
dell f8r plasma och gas. processer: gas, plasma, laser, mérk-  tioner. Omnimat &r onpassad f6r réde 4,5-50m, fashuvud,

ning, fas och borr. mycket héga krav.
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Dubbelsidiga
CBN skar for

basta ekonomi

Sorten KBNO5SM i negativt utfirande har uppdaterats
med dubbelsidiga skireggar fisr basta verktygseko-
nomi.

KBMNOSM kan anvindas inom ett brett spektrum

LPW Reinigungssysteme
GmbH har utvecklat
ett nytt system 1for

industriell rengdring

Deet fir troligtvis det stérsta som har hiint inom Lviitt sedan
ultraljudet uppfanns,

Den nya tekniken heter CNp och dr nu patenterad
i hela virlden (Cyklic Nucleation Process)

Ultraljud fungerar nistan enbart pd ytan diir miljontals
bubblor skapas som imploderar och tar bort smuts.

CNp skapar bubblor inifrdn. Temperaturen i badet dr 70
grader och genom att skapa ett undertryck (vakuum)kokas
vattnet i sekvens och bubblor skapas som leder bort dom nk-
tigt sm partiklarna fran detaljen som tviiltas, Genom att man
kiir det i sekvens lyfter bubblan med smutsen ut frin hilet.

Vi kan nu erbjuda denna teknik i LFW" Powerjet tviittar
som Fyller kammaren, kir NGdestviittning, ultraljud och CNp
i kombination med fullflédesfinfilter ner till 5 micron, siger

av ap‘p|i|:nl'iumr__ frin slithl_-aﬂ'leh'ling till intermittent
bearbetning. I det nya utfdrandet med dubbelsidiga
skiireggar blir den ett sjilvklart val fir biista verktygs-
ekonomi.

KENOSM dr speciellt utvecklade fir svarvning 1 hir-
dade material (>55HRC). Serien har ling och [rutsig-
bar livslingd med Kyoceras MEGACOAT beliggning,

Mer information:
www. kyocera-unimerco.se

Mathas Peterzon fﬂrs.&liningﬁchef Euromaskin AB.

Mer informalion:
wwweuromaskin.se

-
Contaminant stuck In deep channed
forms nucleation

Expanding vapor bubble dislodges
comtaminant

Contaminant carried rway from
surface

Enkelt verktygsval med Pramets nya katalog!

Dormer Pramet har lanserat en helt ny Pramet katalog!

2017 &rs katalog dver vandskirsprodukiter som dr den mest omfat-
tande katalogen som fSretaget ndgonsin publicerat historiskt,
innehdller mer 3n 1 000 sidor produkter och bearbetningsrid fér
ett mycket brett applikationsomride inom industrin.

Detta ir den Brsta ordinarie uigdvan dir samiliga produkier
lanserade under varumirket Pramet, sisom viindskirsverktyg
fiir svarvning, frisning och borming, finns presenterade tillsam-
mans | en och samma, flersprikiga publikation fir ett stort antal
Einder. Totalt har fler &n 60 000 exemplar producerats, i 20 olika
sprakversioner.

Innehdllet i kﬂtalnggn inkluderar alla de senaste drens pro=
dukinyheter. Stora firbdttringar av kataloguppligget har ocksd
genomférts [Br att fGrenkla fBr anviandaren.

Ett antal olika sdtt att navigera i katalogen har lagts till fér
att underlatta fir kunden att hitta det verktyg man stiker pd
ett snabbt och enkelt 2att. PA Pmd uktsidorna finns dEIiﬂjernd
information fér att kunden skall kunna hitta det ritta verkiygel
direkt, Detta inkluderar ikoner som visar majliga applikationer
diir verktyget kan anviindas, vilka beliggningar som finns samt
vilken typ av ingrepp det dr 3mnat K,

Helene Bengtsson, marknadskoordinator hos Dormer Pramet,

sager: “"Vir nya katalog dr mer dn bara en uppdatering av den
ftirra Pramet katalogen, som senast publicerades 2014.

“Det 4r en helt ny katalog, mer anvindarvinlig och med
minga fler detaljer om produkter, rid om hur man
viljer ritt verktyg och var man kan anvinda

dem pd bista mijliga sidtt.”

“Vi har prioriterat den mest relevanta '
informationen sasom applikationsomrdde I. ’E;
fir varje skar, sort och var det ar mpligt att v

hur skarvitskoma pave rkar ett hmlinuur]igt
ingrepp, ndr man skall anvinda skiirvitska samt
ndr man skall undvika det.

“Detaljerna om vira skiir fir nu helt identiska
genom hela katalogen. De viktigaste delarna,
SA%0m Frr_k.luktxir_lnma, har ﬂjurb-t s universella
som midjligt genom att hilla dem [ria frdn lext Enstor
textmasza har ersatts med ikoner som kan anviindas i
alla vira sprikversioner”.

anviinda. Vi inkluderar ocksd information om -1,,] :"

Mer information: www.dormerpramet.com
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Tool Management

Mess- und
Voreinstelltechnik -
Measuring=- and

Presetting Technology

Mead Microzet fdrinstdliare utdkar Halmer sin bafintiiga produldpontfall
ach bifr dirmed an komplalt systemisvarantdn fr varktygehanianing.

Foretaget HAIMER - grundades av Claudia och Franz

Haimer som den typiska lilla verkstaden den 1 mars 1977
- och har funits pd marknaden med egna produkier sedan
1987, Mumera agerar HAIMER som en systemleverantir
fiir komplett verktygshantering. Som tilldgg 81l det stora
utbudet av verktygshillare, krymp- och balanserings-
maskiner, samt 30 sensorer och solida hardmetallsfrisar,

T R g R

;lr'éh'#".,.mw fl.l 1 if

I

Tooling Technology

HAIMER 40 Ar -

Kvalitet vinner

L8

. Schrumpftechnik
Shrinking Technology

Med kvalitetsprodukter nir det kom-
mer till verktygshallare, har HAIMER
GmbH utvecklats som toretag fran den

lilla verkstaden till att bli en innova-

&
Ee o %
oy

e

| Auswuchttechnik
Balancing Technology

tiv global spelare pa bara 40 ar, Med
en kontinuerlig och stadig tillvaxt har
det familjedgda foretaget etablerat sig
som varldsledande inom krymp- och

balanseringsteknologi samt ledande

omfattas nu dven sortimentet av fninstillare, Av de 600
personerna som dr anstillda i familjefiretaget, jobbar 400
personer vid huvedkontoret 1 Igenhausen nidra Augsburg,
Hos féretaget har filosofin “Kvalitet Vinner” varit prak-
tiserad dagligen i 40 dr nu. Som ett aktivt larlingsfiretag
med nidrmare 50 larlingar, har HAIMER kunnat sikra sina
duktiga framtida medarbetare och bidra till att utbilda

AL )

HAIMER higioearter
i Ipanhausen ndra Augsbung.

i Europa nir det giller verktygshallare.

unga vuxna, samt att hjilpa till att sikra tramtiden tiir
vir tyska produktionsenhet,

Trots sitt engagemang e "100% made in Germany™,
har Haimer utikat sin globala nirvaro och 4r nu aktiv pd
alla viktiga produktionsmarknader med sina 15 interna-
tionella dotterbolag, Den frsta januari tog HAIMER &ver
Microset firintillare, vilka nu dterfinns under namnet

HMAIMER Microset GmbIH. Denna enhet i Bielefeld
kommer att ubiikas vterligare fiie att bli forsalmings-
och marknadsforingsnavet i norra tyskland for
HAIMER. Med Microset fdrinstillare har HAIMER
utiikat sin produktportfilj och nu blivit en komplett
systemleveranttir fiir verktygshantering,

Precis som tidigare ir, har fiirelaget levererat en
trisiffrig forailiningstillvist 2016. Denna fillvisttakt
dr ocksa milet fir jubilewmsdret 2017, sdrskilt ndr
det globala intresset e de valkinda produkterna
frin HAIMER vaxer kontinuerligt och det nyligen
lanserade frisprogrammet stadigt dkar i popularnitet.
Detta dr kommer Haimer att delta i den viirlds-
ledande missan, EMO i Hannover, med en 350
kvadratmeter stor monter - en hiindelse som
ytterligare kommer att uppmuntra den positi-
va utvecklingen. Efterdt (mellan den 27 och 29
September, 2017) kommer féretagets 40 drs jubi-
lewm att firas pa ett mycket speciellt sfitt: under en
stort Gppet hus evenemang vid huvudkontoret |
stidra Tyskland, kommer Halmer inte bara att fira
sin positiva foretagets utveckling, man kommer
ocksd visa alla Hajdpunkter fran EMO fiir intres-
serade bestkare och visa varlfor i del Jinga loppet
endast "kvalitet vinner”,

Mer information:

wiwwLhaimer.com

Dan innovativa shyrka Haimer har inom
omvidel bearbetningstekntk dr sirskilf
synigt genom de mer &n 400 patent
féretagat innehar: produkiutbud av dat
nya Duo-Lock systemet f&r skdrande
bearbetning frin HAIMER,
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OilBoss

0ilBoss® Unik oljeavskiljare
haller skdrvatskan frdsch ldngre

En ny typ av oljeavskiljare speciellt framtagen for att enkelt anslutas till CNC maskiner introduceras av QH-system AB.

Minimera maskinstillestand

Att avskilja lackolja frin kylvitska kan i vissa fall vara
problematiskt och man far sillan det resulbat man kriver.,
Féljden blir kostsamrma maskinstillestind, kvalitets och
hiilsoproblem sdsom hudirritation, oljedimma och bakte-
rier som skapar mandagslukt.

Kontinuerlig cirkulation

Med OilBoss® minimeras den hiir typen av problem efter-
som den kentinuerligt cirkulerar skiirviitskan samtidigt
gom den avekiljer olja, syre tillférs och skirvitskan rekon-
difioneras kentinuerligt

Enkelt montage
OilBoss® dr enkel att montera direkt pa maskinen utan

1. Flottér och
pump
2. Retur renad
skarvitska

ingrepp eller verktyg, fist med magnet och i limplig hajd
fiir ergonomiskt handhavande, tiimning ete. Inga maski-
net eller behillare i gdngar som kan fdrorsaka spill och
hala golv:

Minimalt underhall

Kompakt design, enkel att rengtira och krdver minimalt
underhall. Tillverkad i transparant plast géir det enkel att
hilla koll pd oljenivin och nir den skall thimmas,

OilBoss® har manga férdelar mot konventionella band,

slang och skivskimmers;

L Ingﬂ ﬁ]dnﬁa T, ai-'.wtr}rli.a.rr, :ski'n’ur, eller band som slits.

* Eliminerar att bebillare och oljeavskiljare placeras pd
verkstadsgolvet med spill som filjd.

OI|EGSS montage
— e

1. Utlopp olja
2. Tomning

skarvitska
4. Flottér och

3. Retur renad

= OflBoss® tar minimal plats eftersom den placeras pi
maskingn med magnetern.

* Oljan stannar i oljeavskiljaren tills den manuelll toms,

= DilBoss® plockar upp svidra oljor som konventionella
skimmers inte klarar.

* QilBoss® unika Surface Sucker ™ som suger bort
ytoljan dr mycket kompakt och passar dven mycket
snéva sumpar.

Lénga stillestindstider

QilBoss® ar en bra ltsning pa maskiner med linga stil-
leztind eftersom att den hela tiden cirkulerar vitskan och
h'ln'limll:rh'gl m'.-kiiie:r nljnn, syresatter och farhindrar att
skiirviitskan blir dalig.

Maskiner som gar kontinuerligt

Ocksd i applikationer som gar dygnet runt dir oljan
oftast inte far den Hd som keivs [6r alt den skall
flyta pd vtan 4 OilBoss® mycket affektv,

Enkel att placera

Den dr dven sirskilt implig f8r maskiner vars tank
har en form eller placering som oméjliggdr konven-
tionella oljeskimmers.

Férling livsldngden 4 ganger

Att hilla kylvitska ren dr absolut nédvandigt,
Smutsig kylvdtska generera oljedimma och den
alltftr vilbekanta “ruting 3gg™ lukten. Baklerier
frodas och utglr en hilsorisk fiir operatiirer. Med
en DilBoss firlings skirvitskans livslangd minst
4 ganger och verktygens slitage minimeras.

Mer information:
www Ol -system.se



En stark laguppsta

SPHINX

l WERKZEUGE \

Hardmetallverktyg

Your pariner
Solida hardmetallverktyg

vohag<tosec

Bornitrid- & diamantverktyg

SSANGYONG

Hiérdmetallpinnfrisar Keramiska vindskir

MITSUBISHI

Hardmetallpinnfrisar

Borrverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer @n 30 ars erfarenhet av marknads-
foring och férsaljning av ledande varumaérken for skdrande
verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa beréttar vi mer.

Spokolm

Friisverkiyg

FMT

Tooling Systems

Diamantverktyg

Beva-Tools

036-664 90 | www.beva-tools.se

L] -] ". :} =
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v ; d 7] ﬂ.ﬁl i f A
Ejderstedts erfection in cutting!
Y "‘ STM SAMAG
WEIE .Bo EK GROUP
Miothining
Over B0 modeller av CNC Svarvar for vertikal och 2-, 3- eller 4 spindliga
bearbetningsmaskiner horisontell bearbetning fleroperationsmaskiner
€S| B Fomlndustri Pr=CMS
Slsma Aurminlum&PVECWarkingMaehinary mlndusmes
Maskiner for lasermdrkning, Maskiner for profilbearbetning av ;
; A Tillverkar varktygsmaskiner for
Et:-?;ﬁ:ls;?r:sgn:ﬁ::&l aluminium och PVC-profiler hoghastighetsbearbetning av
’ komposit, plast och aluminiummaterial,
Ii'_i.:;!“ . L =~ I 'J‘,‘.‘-Ej i F alaal™~ ? "-ﬂ 'iA ¥ Fis | ..-""‘-u? ) o A, 'JF Fa {I' N 2T a8l a & |
)ESOK var nemsiaa www.ejagersteqats.com
Ejderstedts Service
Egna och erfarna serviceteam installerar
och underhaller samtliga av vira maskiner
Vi billhandahalier reservdelar och erbjuder alla maskiner med
Ejderstecdizst Reality Support, ERS, fir snabb och kostnadsafakiv suppor
Mad datta varktyg kan vi ganam an app och enkel mabiibsknik
identifiera och ev atgdnda fal genom endast ett telafonsamtal bort
Maskiner & Verktyg for industrin
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4 . 4 .o
5 1 1 Borra, ganga
och fasa 1 en operation

Hgpresterande verklyg med invind kylning e tillverkning av
invindiga gingor
Hilet, gingan och avfasning i en process, i en cirkuliir rirelse.

Firdelar:

® Inget behov av att borra hilet.

= Kort cykeltid och hig prestanda minskar bearbetnings-
kostnader.

= Limplig fiir bade botten- och genomgaendehal.

* Ingen firlorad tid fir verktygsbyte eftersom borrning. fasning
och giingfrdsning i samma verktyg “31 17,

* Fullprofil génga.

= Samma verkbyg fiir higer- eller vinstergingor.

* Passar fiir ett brett spekirum av material.

+ LUbbkning av DMTH av befintliga DMT verklygen med
beliggning att bearbeta stdl, hicdat stdl, rostfritt stdl
och superlegeringar.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik se

Bekvamare och snabbare
fogheredning med ny navrondell

Norton Quantum? navrondeller e fngbn:rzdning har 4.2 mm t'p.‘x:klrk ach Fﬂﬁl‘lil‘lg och fnghl:rcdning krivs for att fir en stark och hallbar S?Etﬂfﬂs.

finns i diametrarna 115, 125, 150, 180 och 230 mm. De dr avsedda firanviind-  Norton lanserar ett nytt sortiment navrondeller speciellt avsedda for
ning i vinkelslipmaskin for slipning av kolstal, higlegerade kromlegeringar,
rostfritt nch andra hirda legeringar. Norton Cuantum3 ar sl jamfri, dvs,
innehallet av jiirn, Klor och svavel ar mindre iin 0,1 % vilket eliminerar risken  8€r snabbare slipning och har ligre vibrationsniva enligt tillverkaren.
fisr froreningar pa arbetsstycket.

Mortons nya navrondall fir fogberedning Cluantum3 ar tllverkad med
etk nytt slipmedel som i kombination med ett kraftigare bindemedel ger
higre avverkningshastighet och Lingre livslingd i kombination hégre
komfort fir operatdren, Tester har enligt tillverkaren visat att en
Quantum3 navrondell avverkar upp 1l 70 % mer material dn andra

detta indamal. De nya navrondellerna, som har beteckningen Quantum3,

navrendeller med keramiskt slipmedel. Den lingre livslingden
medfdr dven frme avbrottstider [ér rondellbyten och mindre aviall
da farre rondeller frbrukas. Norton Cuantum3 har ocksd ligre

vibrationsniva som 1 kombination med att !slipningan kan wtfiras

med ligre arbetstryck piir arbetet bekvimare fir operatiiren.
"Mu kan fogberedning dntligen bli bekvimare for operatiiren

tack vare den ligre vibrationsnivin. De?sum:m gir ;nrhellct snabbare  seeeocasT

samtidigt som Quantum3 har mycket lang livslangd vilket ger higre ; st

produktivitet.” siger Jonas Falk, firséljningsansvarig pa Saint-Gobain ﬂ“!lﬂ“ )

Abrasives AB. 3 ELERETIIES
Nortans nya navrondelier for fogberedning Py -_
Quantumn3 ger hogre avverkningshastighet ortons nya navrondailer Guantum3 med 4,2 mm

Mer information: ach Kingre livsllingd | kombination higre tiocklek & speciet avsedda far fasning och

www.nortonabrasives.com homfort fir operatdinen, foghbaradning | samband rmed svetaningsarbaten,
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Nyheter fran FOR
Kenson Visas pé VERTICAL MACHINING CENTRES
Varnamo Expo

VMC | VARIO | X-5

Eenson Component AB presenterar MINI BRICK | frin italienska
INDASS, en briketteringsmaskin for alla material

En kompakt lésning som placeras direkt under svarvens spin-
transportir.
Atervinning av skirolja, upp till 97%, samt higre spinvirde ger
en bittre ekonomi. "

Kontakta oss fir mer information:
Telefon 0322-668720, Kenson Component AB,

« Mangsidig produktion < Simultan 5-axlighet
« Hoghastighetsfrasning « Kravande applikationer

Kontakta oss dr mer information!

IEMCA KID 80 + kortmagasin

Storsdharen KIL) 80 har nu kammit i ny version, med

maskinagenturer i wernamo ab

etk antal nya funktioner och finesser. Bland annat LED-
belysning i magasinet, ny mandverpanel, enklare iligg-
ning av tunga stinger, méjlighet att kira kuts/Emnen,
snabbt byte av pdskjutare, samt ytterhigare funktioner _ = _
fiir att styra magasinet pd enklast méjliga siitt. inom skarande bear be'm”“‘]

Komplett samarbetspartner till
verkstadsindustri

Mer information:

Wi kKenson.se

www.miwab.com
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MaskinFransson pa Timtos i Taiwan

Virt foretag representerar maskintillverkare fran Japan, Taiwan, Sydkorea, Tyskland,
England och Spanien.

¥i har representerat maskintillverkare frdn Japan och Taiwan sedan 1960 och har sedan
dess flitigt dkt och besitkt dessa tillverkare, bdde i deras fabriker och pd deras miissor
som arrangeras vartannal dr. | samband med missoma presenteras tillverkamas senaste
produkinyheter vilket dr viktigt fr oss att ta del av, Ofta arrangerar Hllverkarna dven
fabriksbestk och storméten med sina generalagenter frin hela varlden dir vi har ett bra
Hilfile att presentera feedback och dnskemdl frdn vira kunder, d.vs, slutanyviindarna
av maskinerna.

Quaser presenterade pd Timbos bla.:

o MTA00U som dr en S-axlig vertikal fleraperationsmaskin med svarviunktion.
=LIX630 APC som dr en S-axlig vertikal fleroperationsmaskin med palettvixlare.

o MF400C - S-axlig flerop som visades ihop med en Halter-robot

&P sitt Oppna hus dagen fGre Timtos presenterade Quaser bla, MF200 Cell och MFS0D
Cell, tvil tillverkningsceller bestdende av 5-axliga Aeroperationsmaskiner och palett-
laddningssystemn fiir 28 respektive 40 paletter och en X730 Dyn - en 5-axlig flerope-
rationsmaskin med 73 mm sving. Just denna LIX730 Dyn ska inom kort giiras klar fie
leverans Lill Sverige, ndrmare bestimt Lill Finpdngs Allmekanao.

You Ji presenterade bla, en VLS2000

s VLS2MOATC+C - en ny uppdatering av beprivade karusellsvarven «VTL2000ATC+C
med en del designfirbiattringar.

#De visade fiven en schematisk bild pa VIL2000ATCHY - en karusellsvary med 2500 mm
svarvkapacitel och Y-axel, Denna maskinen byggs nu i deras fabrik och ska levereras
Hll en kund i juli mdnad,

Takisawa Taiwan presenterade pd Timtos bla.
= FXBEM - en one-svary med Gvre och nedre revolver, Just denna maskin ska inom kort
giiras klar fiir levererans tll Mattzson Metal | Kungsér.

Trident presenterade bl.a

= TR-45H - en higvarvig 3-axlig vertikal flerop med 40,000 rpm,

» K35 SAX - en mycket kompakt S-axlig vertikal flerop med portaluppbyggnad med vagga,
& K70 FX - en myvcket kompakt 4-axlig vertikal flerop med portaluppbypgnad och vagga.

Kao Ming presenterade bl.a
*En S-axlig portalfrismaskin KMC-321HIS 5A med 2-axligt gaffelhuvod frin Kessler.

Mer information: www.maskinfransson.se




Skandinairiens framsta specialist
pa hallande verktyg

i
)

Chuckcenter ir en av Skandinaviens mest kompletta leverantérer av hallande verktyg. Var filosofi
ar det ska vara litt och enkelt att gira affirer med oss. Dagligen far vi bevis pa att det uppskattas i
form av néjda kunder. Vi tar oss ofta an rollen som radgivande forsiljare eller rent av problemlsare.
Minga dr de problem som vi i samrid och diskussion med vira kunder kunnat 16sa, snabbt och enkelt.
Inte sillan har det aven inneburit att kostsamma produktionsstopp och haverier kunnat undvikas. Oftast
vet vira kunder vad de behdver och da finns det en vig till snabb sjilvhjilp.

Anviind girna vir interakriva katalng och handel pi hemsidan. Hiir finns en stor mingd artiklar som t ex; Snabb-
vixelchuck QJR frin Kiragawa, Kraftskruvstycken frin Kitagawa, manuella chuckar frin Bison samrt ert stort

program av hillare for svarv, store urval spinnhylschuckar system Hainbuch, Rotor exklusiva dubbar, Fahrion

Centro-P frischuckar, QPM kylmunstycken och kylrér.

Bestill fore kl. 15 idag, sa skickar vi
redan samma dag, fraktfritt inom Sverige

Vi har idag ca. 60.000 artiklar i lager och hela 95% av
alla ordrar skickas samma dag. Fir vi in er bestillning fore
kl.15.00, si skickar vi direkt samma dag. For atc underlicea
och géra der si enkelr som méjligt for vira kunder, si leve-
rerar vi frakefrict inom Sverige. Det betyder att vira kunder

alltid ver exake vad leveransen kommer act kosta,

Med tanke pd aw vi dynamiskr ser 6ver virt lager s forbehiller

vi oss ritren till eventuella konstruktionsindringar i vir katlog,

sisom mittangivelser och materialval,

Chuckeenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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Samarbetande konkurrenter haller Oppet Hus
under Varnamo Industriexpo 10-=11 maj 2017

14 teknik- och maskinforetag 6ppnar upp dorrarna for
besokare till Virnamo Industriexpo under tva dagar
i maj. Syftet ar att bygga goda relationer och skapa
overblick over regionens samlade kunskaper och styr-
kor som ir till nytta for bade foretagen och kunderna.

Under 10-11 maj bjuder 14 féretag i smalandska Virnamo
gemensamt in sina kunder och andra besikare till Oppel
Hus i sina lokaler. Besdkare kan i forvig boka in sig hos de
olika firetagen, for att f4 en specialvisning eller om man
vill vara siker pd att hinna prata med féretagen man ir
inbresserad av att besoka, Alla deltagande foretag ligger
i framkant ndr det giller teknik och utveckling inom sina
omrdden, sdsom matutrusming, styrsystem, programvaror,
skirande bearbetning, plitbearbetning, matmingsutrusming,
maskinmenovering, begagnade maskiner med mera,
"Virnamo Industriexpo dr ett unikt samarbete mellan
Virnamos maskin- och teknikleverantérer som under 12
irs tid gett kunder miijlighet att hitta nya samarbetspart-
ners och leverantdrer. Detta event har sedan starten 2005
varit en succé och jag rekommenderar varmt ett besik pa

méssan 10-11 maj 2017. Ni kommer att bli imponerade av
den kunskap som finns i bygden”, siger UlF Annwvik VD pa
Virname MNaringsliv som dr delarrangér i expot.

Expofakta: Datum: 10-11 maj Oppettider: 9-17

Deltagande féretag: Ahlsell Maskin, BLB Industries, Bromi
Gruppen, CNC factory, Din Maskin, Edge Technology, FMT
Automation, Herber Engineering, LPV Verkitygsmaskiner,
Maskin AB A Fransson, Norima, Ravema, Salvagnini
Scandinavia och TL MaskinPartner.

Webbadress fir mer info och anmdlan:
wuwwvarnamoindustriexpo.se

Vi har mer an ==IEMCA magasin

Vi tar hand om era spanor!

KENSON

INDASS MINISYSTEM
Spéankross med centrifug

s Liten och kompakt
* Plug & play

» Enkel att hantera

= Modulér

* Forbrukar lite energi

KENSON COMPONENT AB « Box 114, 44123 ALINGSAS
Tel: 0322-668720 » info@kenson.se « www.kenson.se

indass)
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Maskin nyhet
pa Varnamo
Industriexpo

Genom anvindning av toppmoderna komponenter samtidigt
som principerna for Industri 4.0 integreras har hela maskinse-

rien utvecklats for framtiden och smart bearbetning.

Alla AXTLE modeller dr konstruerade ach byggda fir highastighetsbe-
arbetning, som inte bara dr lmplig (5 automatiserad tillverkning med
hig tillidrlitighet och hiig prestanda, ulan ocks.d fokuserar pa den drivna
trenden mot dvervakning i realtid, in-time fdrbittringar, energieffelctivitet
och maskininldmingsfiirmadga.

D S-axliga maskinerna | G-serien dr konstruerade som portalma-
skiner, vilket ger den mest kraftiulla strukiuren fiir att dstadkomma
optimala bearbemingsfirhillanden fir de mest komplexa detaljerna.

Den kraftfulla 5-axliga bearbetningen tillhandahdlls av hivg dyna-
mik frin portalens 3 axlar och bordets 2 axlar, de roterande axlarna
i Keaslerbordet drivs av inbygeda maotorer med hégt vridmoment.
Sverigepremiiren kommer att ske under Varmamo maskinexpo 10-11
maj. Ahlsell Maskin AB kommer tillsammans med Norima AB anordna
utstillning pd Lekesundavigen i Vimamo, dir kommer vi Sven visa én

CMC svary frin Biglia samt Kasto's nya bandsdgsautomat KASTOwin

Mer information:
www.ahlsellmaskin se

Med den modulara EROWA Robot Dynamic 150L
investerar du inte mer an behovet kraver.

Utbyggbar till 12 maskiner och flexibla magasin.
Vi automatiserar enstyck till serieproduktion,

med mer an 25 ars erfarenhet och fler an
3000 enheter pa marknaden.

YARMARD
INDUSTRIE =20
2=1 kAR 20

Encwvws O

Robokt Dynamic 150L%

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA: 08-36 42 10

GISLAVED: 0371-103 30

info.scandinavia@erowa.com

system solutions



. FANUC ROBOCUT «-C6007A

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk héj och sankbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

Arstycken upp till 700 555
HOG effektivitet pa minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

NY MODELL! |
FANUC ROBOCUT C800iB e

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golwtal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 875 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. R

Mycket |attarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

* Bearbetning i bad

« 1-2 axligt rundbord
 Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se




Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjdrmotorer i alla axlar. Matningar upp

. till 80 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

*  Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
! lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
*  MAanga olika lésningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella plansiipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med

| fasta eller roterande bord upp till %
: @ 500 mm
Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

' Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Ay

Mikroblastring HGH

,

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avidgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

» Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
»  Upptill 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

* Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

SEhTe * Reducerad tid for handpolering

N e+ Minskad tid fér sankgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson S'.:ul ) 033 (i J 1
Verktygsmaskiner AB © Spanga  ‘Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus. B e e
MGO0RST ¢ Baal ik Kemonstration eller;

= provbeaAretning § War,
Se mer pa www.starservus.se e
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Mastercam forsta CAl=program
unik Sandvikmetod

att stodja

Som forsta CAM-system kommer
arets version av Mastercam innehalla
stod for Sandvik Coromants unika
PrimeTurning™. Det ar resultatet av
ett samarbete mellan Mastercam och
Sandvik Coromant som gjort detta
mojligt. Mastercam 2018 slapps i juni
2017 och kommer da att kunna skapa
de nya verktygsvagarna.

En ny uppsitining svarvstrategier i Arets
Mastercamversion stodjer Sandvik Coromants
CoroTurn® Prime skir- och PrimeTuming-teknik.
De automatiserade strategierna forenklar program-
meringen och dkar produktiviteten med 50-80 procent
genom higre avverkningshastigheter och firdubblad
livslingd pa verktygen, jamfiirt med de skir som
anvands idag,

Mastercams utvecklare har samarbetat med
Sandvik Coromants tekniska specialister fér att
den patentsitkta PrimeTurningmetoden skall kunna
svarva i alla rikiningar inom Mastercams standard-
produkt. Dessa specialiserade strategier utnyttjar
CoroTurn Prime fullt ut. Mastercam 2018 stiader
sdvill CoroTurn Prime A-skiir fir grovbearbetning,
ytbearbetning och profilering, som B-skir fir grov-
bearbetningsapplikationer. De nya verkbygsbanormna
ger hidga produktivitetsvinster | material som 150 P
stil, 150 M rostfritt stil, och 150 8 virmebestindig
superlegering (HRSA)

"Sandvik Coromant PrimeTurning™ och nya

CoroTurn Prime-skiir representerar en omviilvande
utveckling av svarvning och vi dr glada éver att fitt
samarbeta med Sandvik Coromant fisr att bidra till
denna innovation pd marknaden. Vi &r glada atl véra
anvandare kommer att vara nigra av de frsta att dra
nytta av detta genombrott”, sdger Meghan West, ord-
forande 1 CNC Software som utvecklar Mastercam.

"Det dir inte sd vanligt att verkligt innovaliva 16s-
ningar presenteras inom den metallbearbetande indu-
strin, men PrimeTurning™ Ar utan tvekan en sadan,”
siger Mia Pilsson, Senior Manager produktenhet
svarvverktyg, Sandvik Coromant,

"Far att fullt ut kunna uinyttja metodens enorma
potential krivs smart programmering. Vi ir darfor
stolta dver att arbeta tillsammans med CNC Software
for att stida vira gemensamma slutanvindare.”

Sandvik Coromant PrimeTurning™ kommer utan
extra kostnad att ingd i Mastercam 2018, som ér pla-
nerad att skippas i juni 2017,

Mer information: www.ameah.se




Vialkommen till en unik industrimassa VARNANMO
hemma hos 14 av Sveriges ledande INDUSTRIEXPO
maskin- och teknikleverantorer 10-11 MAJ 2017

n m Boka in ditt besck redan nu pa varnameindustriexpo.se. Senaste nytt
och mer info om medverkande f6retag hittar du i vara sociala medier!

*MH INTFACTORY dMHﬁ_E_m A TR
by peeienlll”)  [NOWMAAE  SXRAVEMA salvagnini 11 MaskinPartnor
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ahlsell

BLEB Industries
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NOLOGY @

Verklighet eller fantasi?

——

e

¥
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Vi berattar garna om Edgecams formaga att skapa hela eller delar av
NC-program helt automatiskt.
Automatik som skapar sdakerhet och lonsamhet

Boka ett bestk oss i Varnamo 10-11 maj.

vﬁmm&qm fx;ﬁc} NORDIC

I0-11 MAJ =017 ngf" TC‘ChI"IOngy‘ AB
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RADAN Cad/Cam for platbearbetning

Med Gver #) dr i branchen ir Radan idag varldsledande
inom ulveckling av programvaror fir plitbrarbetning,.
2017 drs utgdva dr den mest spdnnade i [Bretagets historia
dir det senaste tillskotten | sortimentet dr Radmanager
fiir beredning och optimal nestning av kundordrar, sami
Radquote ibr pris- och kostnadsberikning av plitdetaljer.

Att kunna arbeta med olika cad format har blivil
allt viktigare fér industrin och Radan har ett effektivt
siilt alt importera alla typer av 2D och 3D Cad formal.
Importerade filer gemongdr dven en automatisk “heal-
ing” fiir att kontrollera geometrierna och laka eventuella
fiel. Allt fisr att £ en snabbt och effektiv beredning till
produktion.

Till en béirjan var Radan fokuserad pi programvara till
stans och lasernaskiner med tillhdrande nesting, Under de
senaste dren har stort focus iven laghs pd programmering
av kantpressar. Radbend dr en programvara till kant-
pressar som viljer bista verktygsuppsittningen utifrin
detaljen, utféir en bocksimulering fér att kontrollera si

att inte verktyg och material krockar. Radbend genererar
fardigl maskinprogram inklusive en utléelig "Setup” for
att underlitta vid riggning och kiirning,.

En teknik som har dkat de senaste tiden Ar roriaserskiir-
ning. Med Radtube programmeras snabibt och effektive
rérlasermaskiner, Detaljer kan direkl imorteras eller snabbt
konstrueras | Radtube och beredas med laserbana, Detaljer
kam Aven “nestas” efter varandra for att utnyttja maskinen
och materialet pad biista sitt. Det Birdiga programmet kan
simuleras med kontroller innan det kirs i maskinen.

Under sina 40 &r har Radan
skaffat sig mycket kunskap
och erfarenhet om hur
maskiner fungerar och hur
de skall programmeras.
Detta har bidreagit tll en
gerdigen "bank” av post-

processorer till de flesta

maskintyper. Styrkan med Radan ir att kunna kombinera
alika maskintyper och maskinfabrikal | samma program-
vara, L. ex programmering av stans, laser och kantpress
i samma program utan att maskinerna behéver vara av
samma maskinfabrikat. Aven att kunna importera alla
kiinda Cad format, med snabb anpassning till produktio-
nen dr allt viktigare | dagens hirda konkurrens.

Mer information:
www.stanstek.se
wwwradan.com

radan




Besdk oss under Varnamo Vi visar tre mycket

imponerade maskiner
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bearbetning fran AXILE.

En hégpresteranda CMNC-svary
frén den ledande tillverkaren Biglia.
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Edgecam hjalper Produmax
tekniska superhjaltar

Produmax tillverkar komponenter till flygindu-
strin. De har linge kampat med bearbetning som ger
vridningsproblem de bearbetade komponenterna.
I Edgecam Waveform frasning fann de en losning.

Tidigare var Produmasx tvingade att lita de bearbetade
komponenterna vila under vecka efter grovbearbelning
pd grund av de spanningar som uppstod i komponen-
terna under grov bearbetningen. Spdnningar som ledde
till formandringar av kemponenterna, Produmaxs VD
Jeremy Ridyard berittar att de birade anviinda Edgecam
Waveform frasning fir att korta ned cykeltider och (A
bittre spankontroll, de upphickie dock snart yiterligare
en stor fdrdel: komponenterna utsitts e betydligt mindre
stress jimfiet med annan metod (Gr grovbearbetning.
“Waveform genererar endast minimal virme, vilket
leder till mycket mindre férvringning och komponenter
som inte form dndras som de gjorde tidigare. Vilket ir

siirskilt viiedefullt, d& hig precision dr vdr stora USP"

Edgecam, fran Vero Software, anviinds Hil deras Mori
Seiki, DMG och Nakamuura CNC verktygsmaskiner,
I dessa maskiner bearbetas ett brett spekirum av kompo-
nenter tillverkade i titan, Inconel och aluminium, mdnga
av dem till flygplansvingar. Detta inkluderar klaffar, styr-
mekanismer, roder, och luftbroms, tillsammans med lager
och bussningar. De producerar ocksd elt antal komponen-
ter Hll Aygplanskroppen.

"¥i arbetar alltid med extremt sniiva toleranser och
producerar ndgra stora chassin till vixellidor, Innan vi
kiinade anvinda Waveform frisning var bearbetning av
dessa mycket omstidndlig med flera moment pd grund av

problemen med formfel. Men med Waveform har kunnat
minimera antalel moment eftersom vi fdr mycket biittre
stabilitet.”

Féretaget anvinder Aven Waveform inom svarvning
ach dykfrisning. Han sdger Waveform svarvning dr sir-
skilt viktigt e spdnevakuering pd komponenter med
djupa spar,

“Med Waveform bryts spinorna 16t vilket innebdr
att skiirvitskan kan transportera bort dessa frin sphret.
Tidigare var spdnorna Linga och bildade glirna spdnnystan
som 1 virsta fall kunde bryta verktyget, Med Waveform
svarvning kan vi med dubbelsidiga spArverkiyy forbittra
cykeltiden yttedligare.” Han siger metoden varit speci-




ellt framgdngsrik vid bearbetning av stora komponenter
i martensitiskt rostiritt std dir stora mangder material
i vissa fall ska dnda upp till 80 procent bearbetas bort frin
dmnet for att & en firdig komponent.

"Waveform snabbar upp grovbearbetning vid sdvil frds
som svarvoperationer med minst 30 procent och ger oss
dessutom firsta klass spankontroll, vilket dr mycket vik-
tigt fér oss.”

Advanced Manufacturing Research Centre (AMRC)
kom fram till att dykfrisning ar den bista metoden e
oss ndr vi bearbetar komponenter Hl luftbromsar pé flyg-
plansvingar. “Genom att dykfrasa profiler med mycket
gods i en Mor Seiki MHA0 istillet fr att bearbeta runda
profiler har vi ndtt 40 procent snabbare bearbetning.”

Han sdger att Mori Seiki robusta Meehanite konstruk-
tion gor den tll en idealisk verktygsmaskin for dykfriis-
ning. “Bearbetning i Z-axeln med stora radiella steg ger
snabb avverkning som skapar korta spnor som dessutom

LT
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bir med sig virmen som uppstar vid bearbetningen, s dn
en gdng mindre spinningar i komponenterna,”

De anvinder Waveform i huvudsak vid invindig bear-
betning och dykfrasning i huvudsak fir utvandiga profiler.

leremy Ridyard berattat att Waveform dr en viktig del
i deras automationsprocess. “Vi har nyligen installerat en
DMG NMV 3000 med 34 paletter och vi anviinder liven
Lang Eco Tower fir automation. Waveforms Griittrade
spankontroll har gjort det mijligt fir oss att hittills nd 60
timmars obemannad produktion pd lrdag, stindag och
stindag kvill. Vi laddar paletter sen kisr det sjilvi hela
helgen. "Hos MAPAL i Tyskland har tester genomiiirts fér
att utvirdera Edgecam fir operationen. MAPAL testade
sex olika progeam fir grovbearbetning, men Waveform
strategin sldr deras bista eykeltider.”

Produmax har aldrig varit blyga fiir nyheter eller att och
tinka utanfér boxen. De beskriver sig spilva som "teknigka
superhjiltar “, en fras som myntades nir de biiade arbeta
med det regeringsstédda "Sharing In Growth” (5I1G) pro-

+ ———

fjl"lh!u'-

grammet. Detta skedde i inledningen av den kontinuerliga
expansion Produmax genomgdr, en expansion som lett
till flytt till en ny hogteknologisk lokal som Ar tre ginger
stiirre dn den tidigare.

Med hjalp av sina fem kimvarden Passion, Palitlighet,
Dynamik, Frihet och Ubuntu {ett ord frin swahili som
anvinds i detta sammanhang fér att beteckna ett band av
delning) - "Det &r vart ord fiir Teamwork ", sdger Jeremy
Ridyard pd god vig mot en omsdtining pd 130 miljoner
2020,

Wi har en kultur diir vi ska fiirstéika vad som helst - vi
Lir genom att experimentera fir atl tinja pd grinserna
ivira produktionsceller. Vi har utformat fabriken med en
egen avdelning som enbart ubvArderar nya metoder som
sedan kan implementeras fullt ut i tllverkningsprocessen.”

Mer information:
www.edgetech.se
wiww.edgecam,
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IGEMS nya automatiska
hogprestanda nestning

Global problem optimering
AutoMest optimerar layouten fisr ett flertal parter pd ett antal
platar med map minimal material dtgdng, Autonest berdknar
fir helheten den minimerar total anvind yta och frsBkaer fi
stiirsta nﬁjligu rl.-_-.t'pi'ﬂét pi “sista”™ platen. T’“artﬁmmel‘n'n kan
se ut hur som helst. Flitarma kan ha olika storlek, defekter, och
varje storlek kan ha specifikt antal,

Mycket hogt material utnyttjande

AutoMest dr designat fir mycket higt materialutnyttjande,
Den anvander avancerade algoritmer och dr speciellt effektiv
fr plat, nidr parter kan bli roterade och nestade pd multipla
platar, Tester visar att medel frbdttring pd mer d@n 5 % mot
konkurenterna inom pld.(Upp Ll 25 % pd avancerade delaljer)

Process-specifika villkor

Du kan nesta pd friforms plitar, optimera fir multipla skie-
munstycke, med gemensammaskirlinjer, minimera antalet
olika utlige.

Mer information:
www IGEMS e

IRONCAD

THE FASTEST AND EASIEST WAY TGO 3D

-Vill du vara fri att utveckla nya innovativa
konstruktioner utan att behova anvanda
“Design Intent” regler?

Da borde du titta pa IRONCADs nya fria och innova-
tiva arbetssatt! Inte likt ndgot pa marknaden.

Ladda ned din egen fria testversion!

- “Hroncad behdver du inte planera hur du kommer att vilja andra dig!
- IRONCAD ar till for att skapa innovativa konstruktioner i 3D



=

_ DET FUNGERAR!

S Mastercams Dynamiska bearbetning
= ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebar att den har testats i verkstader och

fungerar i verkliga miljder. Dynamisk bearbetning ér en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanita skarforhallanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktygslivsiangden

dkar avsevart, upp till 10 ganger! Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats i de flesta tankbara material och férhallanden
runt om | varlden. Det fungerar!

AMIE

Advanced Mechanical Engineoring AB

fructus _

08-59411630 - fructus.se
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Tebis presenterar nya Release
4 av aktuella Version 4.0 pa
massan Moulding Expo 2017

Tebis, processleverantoren inom utveckling, konstruktion och tillverkning
av modeller, formverktyg och komponenter, presenterar nya Release 4 av
sin aktuella Tebis Version 4.0 for forsta gangen pa massan Moulding Expo
2017. Denna release innehaller manga nya och forbattrade CAD- och CAM-
funktioner som underlittar arbetet for modell-, form- och verktygstillverkare.

Konstruktion

Inget iir s konstant som firindringar. Vid gecometrijim-
fiorelsen skapar Tebis avgrinsningskurvor vilket innebdir
enklare upptickt och begrinsning av forindringsomriden.
Dessa kurvor kan direkt anviindas for rekonstruktion eller
berikning av nya NC-program inom firdndringsomridena,

En ny funktion skapar dverlappningsfria delningsytor vid
angivna vinklar frdn valfria kurvor. Alla sjilvéverlappningar
som normalt kan uppstd | en detalj, i synnerhet vid skarpa
kanter eller smd krfkningsradier, filtreras automatisk! bort
och jAmnas ut. Dessa vtor dr idealiska fir separering av
partytor inom tillverkning av formverktyg samt klippstil
ach klippytor vid pressverktygstillverkning. Som vanligt
i Tebis kan lingder och vinklar hos ytorna dndras enkelt
och interaktivt genom att dra i respektive redigeringspilar.

Dessutom kan detaljer numera automatiskt morphas
ihop med de mest knmplexa trimkurvor vid vimorphing,
Geometrin hos originalkurvorna bibehills och firgegenska-
perna tverfirs oférindrade.

Kurvor kan nu ocksd inkluderas vid ytmorphing. Detta
ger firdelar vid bland annat pressverktygstillverkning: Om

de akbva ytorna behiiver morphas for att kompensera fisr
dterfjidringen i platen sd kan samtidigt alla trimkurvor
acksd morphas vilket resulterar i geometrier fr en korrekl
klippt plitdetalj i ett enda steg.

Tillverkning
Inom CAM sa har ldnghdlsbormingen fatt biittre stid e
automatisk berikning och bearbetning. Dér finns ocksd en
ny verktygstyp med en uppsatining utikad skirdata shsom
sirskilda varvial, matningar, varianter av kylningar och
borrsektioner som anvinds vid ldnghdlsbormming, Dessa
virden kan dven redigeras separat for varje enskilt verktyg.

Till denna verktygstyp finns en passande bearbetnings-
funktion som perfekt hanterar de specifika krav som stills
vid linghalsborrning sisom ingdngar, korsande hil och
accelerationsstritckor. Detta farenklar ytterligare den auto-
matiserade linghilsbormingen baserad pa borrinformation
sparad i detaljen

Definitionen av verklygsbanor har ftrbittrats yiterligare
inom simultant S-axlig bearbetning och anvindningen av
funktionerna har fdrenklats. Valmijligheter har inkluderals

Bearbefa fickor S-axfigt
snabbt och effektivi med ci-
kelsegmenifdisar - verklygels
kontaktpunkt justeras automa-
tiskt fdr varfe detalsituation.
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Tebiz Version 4.0 Aelsase 4 fdrenkiar
automatizerad dnghdlshorming baserad
8 od bomminformation som lagras | detajen

fiir snabb vektorutiimning och veidningsoptimerad berdkning av
verkbygsbanor dven utan manuel] definiering av vektorer,

Vid anviindning av cirkelsegmentfrisar kan kontaktpunkten
numera kontrolleras bittre - anpassad till respektive detaljsituation.
Med dessa verktyg. som dr specielll limpade Hill bearbetning av
kaviteter, dr det ofta bittre att bf“rrj.]. med en nagol stirre t‘iilkli!ig
med en kontakipunkl som ligger nirmare frisspetsen. Vinklingen
kan dérefter reduceras for alt optimera verktygsfirslitningen
Vinklingen av verktyget kan Skas i botten av en ficka till dess an
skiirspetsen (kula) dr i exakt kontakt med radien mellan flanken
och botten. Detta tar bort restmaterialet i slutet av flanken.

Robotar och nya teknologier

Tebis Version 4.0 Release 4 erbjuder dven nya majligheter [Gr
bearbetning med robotar. Yiterligare axlar i roboteeller kan nu
En ny funktion skapar dverfapp- dven styras som simultana NC-axlar, till exempel om roboten ar
g ningsfria delningsytor wid angiv- monterad pd en positioneringsenhet. Det fir sdrskile praktiskt att
na vinkiar frdn valfiia kurvor = positionera roboten med de permanenta linjiraxlarma si att armen
clotia- i valali Ny toreiki anvinds inom det optimala arbetsomridet. Med den nya detalj-
A T o SRR styrda robotbearbetningen kan nu roboten styra ett arbetsstyche
kring ett verktyg med fast position i roboteellen,

Tebis stidjer nu dven laserhdrdning och additiv tillverkningstek-
nik med laser och dkar dirmed spektrumet av anvindningsomri-
den ytterlipare. Dd bida dessa teknologier anvinds allt mer inom
tillverkning av form- och pressverktyg, dr det vildigt fordelaktigl
att kunna kombinera dessa med frisning och andra formande
metader i en enda komplett programmeringsmiljo.

Mer information:
www. tebis se

Med dan nya detaljstyrda robotbearbetningen, kan robolon styra it arbetsstycke kring atf fast positionarat varktyg,
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Verktygsbanor for den storsta
nyheten inom svarvning!
Mastercam stédjer PrimeTurning™

l‘I‘ED ap/m

ProfitTurning”

- ledande i framtidens CAD/CAM=programvara

ProfitTurning

SFM: 550
IPR: 0.05
Depth of cut: 0.04"

ProfitTurning™, som ingdr i den senaste versionen av ESFRIT
CAM-programvaran, representerar dr av banbrytande forskning,.
ProfitTurning ™ som grovsvarvsstrategi minskar avsevirt maskin-
cykeltiden i en serie kriivande tester. Den ger en prestanda som lovar
att ta maskinanviandare, ingenjiérer och verkstadsarbetare Gl higre
nivier av precision, kvalitetskontroll och produktivitet.

PrafitTurning™ 4r en hiighastighetsbaserad grovsvarvsstra-
tegi som utvecklats av DP Technology Corp. fise Uty /Iny /Plan-
skirning och andra uppgifter. Den ar snabb, sdker och effektiv och
firldnger 8ven verktygets livslingd genom att avsevirt minska
slitaget. Jimfiirt med konventionella rampmetoder s minskar
ProfitTurning™ maskinens cykeltid samt antal i byten av verk-
tygsskir,

DP Technologys Fall-chef fér produktutveckling och teknik, [van
Kristic, avsltjar vetenskapen bakom ProfitTuming ™-prestandan:

“Merktygsbanan i ESPRIT 2016 ProfitTurning ™ bibehdller konse-
kvent skirkrafter och spdnbelastningar sd alt skarhastigheten kan
fika avseviirt, Genom att anvinda trokoidal svarmning och kontrol-
lerad ingreppsteknik minskar ProfitTurnings™ verktygsbana dven
vibrationer och restspinningar, vilket i sin tur gir den sdrskilt vil
limpad fir tunna viggar eller hirda material, speciellt superlege-

i
.~

Zig-Zag Grooving

SFM: 550
IPR: 0.0075
Depth of cut: 0.063"

ringar. Neltoresultatet innebdir avseviirt minskade cykeltider och
maximal produktivitet.”

Fysikbaserad skdrmotor
ESPRIT 2016 anwinder en fysikbaserad skirmotor som ulgdr grunden
fiir tekniken i ProfitTurning ™.

Medan traditionella skirstrategier endast avser materialgeome-
trin sd dyker ESPRIT 2016 djupare in i vetenskapen om hur olika
industrimaterial kan skiras pd det mest effektiva sittet, Dess nya
verkbygsbaneteknik anvinder Fysikprineiper (e att formulera unika
strategier fiir vane :-iluiruppdrag.

Fiir att giira detta 54 ligger ESPRIT 2016 in alla relevanta faktorer
i verktygsbanans algoritm, sdsom verktygsmaterial, verktygsform,
arbetsmaterial, verktygshastighet, matning, spAndeformering, spin-
belastning, maskineffekt, acceleration och hastighetsminskning.
Detta hjilper till att skapa en fullstindig kontroll av skiirmiljin,
vilket méjliggér optimal skirning Gverallt langs verktygsbanan,

Mer information:
www.holotech.se
wWww.espritcam.com




NX CAM — ett komplett system
som effektiviserar produktionen
for alla tillverkande foretag

Industry 4.U — vi gor den digitala fabriken tillganglig for dig

VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV,
VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV,

NX plattform har en otroligt stor bredd och flexibilitet for alla tillverkande foretag oavsett storlek.

> Brett funktionsutbud > Latt att anvanda och lara sig
> Automatiserad programmering > Integrerade Idsningar for
> Postprocessning och simulering CAD/CAM/CAE/CMM

Summ Systems ar en Skemens PLM Software Solution Pariner som levererar produktionseffektiviserande mjukvaror och fanster till industrin
| Worden. Fokus ligger pa den digitala fabriken och Indusiri 4.0, Summ Systems har som del av sitt erbjudande, alt ansvara fir aft silja,
leverera, utbilda och supportera VoluMill och VoluTurn enskilt eller tillsammans med MX CAM pa den nordiska marknaden.

SIEMENS | | Siemens PLM Software Solution Partner s S U m m S g S te m S

|
www.summsystems.se
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Amerikanska 5th Axis

satter en ny standard

inom 5=axlig bearbetning

Partille Tool introducerar ett nytt fabrikat pa den svenska marknaden, 5th Axis.

Emn av LISA:s mer kvalificerade tillverkare av verkstads-
teknisk utrustning fr uppspinning, Sth Axis, dr ocksd
en stor tillverkare av precisionsdetaljer till rymd- och
flygindustrin samt medicinska implantat. Allt sker med
modern S-axlig bearbetning och med sin egenframtagna
serie av centrerskruvstycken med extra Hig profil.

Centrerskruvstycken speciellt framtagna [Br 5-axlig
bearbetning dir V75100 dr minstingen i serien dr fére-
tagets stiirsta produkt. Framtagna fisr att vara mycket
kompakia, ha lig profil och tila aggressiv bearbetning i
tuffa material. Alltid med fokus pd higsta precision och
stabilitet. Kinnetecknande ir den mycket robusta kon-
struktionen, gjord fir att tila tuffa tag under manga dr.
Sth Axis skruvstycken dr mycket Iimpacde fr montering
pd palett i robotiserade fladen. Finns i flera storlekar och
backbredder mellan 75 och 150 mm. Neddtdragande
tandade backar med endast 2.5 mm griphijd och infillda
laxstifrtsspar dr en annan detalj.

Mer information:
wiww.partille-tool se

Hor visas produktion med tre stycken V552

VrS100

Denna modell dr det senaste tillskoitet | S-axlige cenfrerskruvsiycken frdn Sth
Axis, Behovet frdn marknadens verkstdder visar [ en Gkad omfatining aft man
it behov av ett mindre och kompaktare skruvsiycke optimerat f8r S-axiig bear-
batning. Sth Axis her dvarfdnt tekmiken frin de stdme syskonen V552 samt V562
och skalat ner den Y vad som bilev VTS 100 - aft unlkt kompakt sknvshycke med
hégsta precision och kraft. Den Mga profilen och kempakts utformningen av
VVS100 gor den perfekt il moderna mindng CNC-maskinon

= Hig precision, inom 0,013 mm
= Extra kraftig contrenngsskruy e hdg stabilitet och lag vsidngd.
s L gvareras med riffiace vanchars becker som Aven Ar farsedol med Restansodr

VeE2M
Denra modell dr elt kraftflll S-axigt centrevskruvstycke med backbrodd 125
mm Sorm kan spdnng wop arbelsslycken melan O - 155 mm fack vare sina
{rafface) vindbars backar VEE2M dr aft kompaktbyggt skruvstycke optime-
rat for 5-axiig bearbetning. Sth Axis erbjuder | afla sina modeller hiig pre-
cision. Kombineral med dverdimansiongrad cantrumskruy @r 5th Axis

skruvslycken som 8r giorda for luffa tag och aggressiv bearbetning
i ztare sener. TWverked | vArmebahandlat 4100-s4l och precisions-
slipat fGr s tolaranser

+ Hdig precision, inom 0,013 mm

+ Extra kraffig centrevingsskiy o hig stabilitel och iang vel@ngd,

» Leveroras med riffiade vindbara Backar som dven dr fdrsedda
med laxsiidrdspdr,

Férhdjningar samt adaplrar for CNC-maskinar

Titl atls modeler finns dvan farhdiningar samt soRp-
frar for direktmontage | CNG-maskinan. Cvan visas
en smart pyramid-formad adapler som medger
uppspdnning av tre detaler samticiget. Afla med
exfra god dtkormst it S-axdiy bearbatning,

Maonterar man ,n:mrm pd paatter gas mélighat
att effekthvisana arbatsiiddana | produktionesn.
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Tehis ar process.

Sékra er Pole Position inom produktivitet med nya Tebis Version 4.0. Piskynda och fdrenkia
era processer radikalt: med ny metodik, innovativ teknologi, betryggande sékerhet och
intuitivt anviindargrénssnitt. Med Tebis tkar ni er langsiktiga framgdng och lénsamhet.
Tebis 4.0 - maximal effektivitet!
www.tebis.se

Tebis Scandinavia AB Backa Berpdgata 18 422 46 Hisings Backa Tel 031 700 17 40 info @ te¢ his .5 ¢
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Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning! /| H

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk
+452688 2684  +454613 9000

www.teknovation.dk
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Vara lasare ar dina kunder!

lnd FOLK & FORETAG

Sllvent vinner prestigefyllda
designpriset Red Dot

- Blaspistolen Pro One far internationellt erkinnande redan fore lansering

Svenska Silvent, en av virldens ledande tillverkare av produkter for
tryckluft, lanserar Pro One, en ny blaspistol den 1 september i ar.
Men redan nu tilldelas Pro One den internationella utmarkelsen Red
Dot, for utsokt designkvalitet inom kategorin Product Design 2017.

Anders Enandsson, wd Silverd
Foto: Toblas Davidov

Pro One har en unik, ergonomisk utformning som har
tagits fram under ett flecirigt samarbete med den villre-
nommerade designbyrin Veryday,

- Vi pd Silvent tycker att alla har e3tt till en bra arbets-
miljth och det i ndgot som vi vill bidra Hil.

Eftersom blispistolen ir ett av de mest anvanda verkbygen
i produktion, har vi utvecklat Pro One som dir en effektiv, tyst
och robust blispistol, Siger Anders Erlandsson, vd pd Silvent.
Red Dot dr en av viirldens stirsta designtivlingar och
har funnits sedan 1950-talet. Dhesigniers ach tillverkare
frin hela viirlden bjuds drligen in att delta med sina pro-
dukter. Red Dotsymbolen har med tiden kommit att bli
en erkind och dtrdviird kvalitetsstimpel fr framstiende
design. Totalt 54 linder skickade in 5500 bidrag till Red
Dat 2017, fur:,rn bestod av cirka 40 oberoende dmiigml.ni,
professorer inom désign och journalister med designin-
rikining som noggrant testade, diskuterade och bedimde
varje enskild produkt.

= Red Dot-vinnarma utdvar ritt designstrategi. De har
insett att god design och ekonomisk framging gir hand

t hand. Utmdrkelsen bekriftar deras higa designkvalitel
och dr ett tecken pd framgingsrik designpolitik, siger
professor, dr. Peter Zec, grundare och vd fisr Red Dot
Award, i ett uttalande.

I dag, den 3 april, presenteras vilka produk-
ter som vunnit Red Daot, men det dr inte férrin den

3 juli, 2017 som prisutdelningen dger rum i Essen
i Tysklamd.

- Vidir rikligt stolta och glada $ver Red Dot-utmdrkelsen
som vi fir ta emot 1 sommar, den bekraftar resultatet av
vir stora satsning pd att ta fram en blaspistol av hiigsta
klass som ar utformad efter anviandaren, siger Anders
Erlandsson.

Bilder pa Silvents nya produkt Pro One kommer att
:a]ﬁppu.u den 2 juni, 2M7. T_an:u!rinsv.n av Pro One sker
den 1 september, 2007 och produkten finns da Lill forsdly-
ning i 77 linder.

Mer information:
www.silvent.com

Tva stora namn

inom bearbetning

blixr ett =

WNT och CUTTIEG
SOLUTIONS fran
CERATIZIT

Styrkorna hos bida foretagen slds samman till
en som nu omfattar unika servicetjiinster, den
hagsta kvalitetsstandarden, innovativa och skrid-
darsydda verktygslosningar, expert riid och eft
[Grsdljningsnidtverk som dr valstrukiurerad saml
ndstan 100 drs erfarenhet inom pulvermetallurgin,

Med WNT och CUTTING SOLUTIONS frin
CERATIZIT, skapar vi nya synergier som gbr
det majligt 8r oss att ge dig dnnu mera std
och flexibilitet | dina omfattande npplik,ul:iunl,-r.
Tillsammans med CERATIZIT som dr innovations
ledande inom hirdmetallsprodukter utdkar vi
vir kompetens inom ndstan alla branscher som
ar relevanta fisr bearbetning och kan nu discfie
erbjur_fu sarskilda It'mnin!;ar inom omeadena bil,
flyg, energiteknik och tung bearbetning,

Mer information:

www.wnt.com
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C Oat ing be fa-. o t er www.bimex.se
sin position
for ytbehandlings-—
branschen

Mu dr Scandinavian Coating avslutad fir den hir gdngen. Missan
genomfbrdes fir 4:¢ gdngen sedan starten 2011 och dterigen
i Képenhamn och Oksnehallen. Missan Sr ett samarbete mellan de
Mordiska branschorganisationerna: MARB, SPF, NPLF och BraMissor
Sverige AB. Det var mycket positiva tongdngar frin bade ubstillare
och besdkare och en stark uppstillning frdn de marknadsledande
foretagen inom ytbehandling,

Dirygt 70 utstillare frin 8 olika linder samlades under tva dagar
fibr ath visa upp nyheter, triiffa nya och befintliga kunder och nat-
verka. En mycket uppskattad branschlvill genomftirdes ocksd pd
Carlsberg med Gver 250 deltagare. Ett intressant seminarieprogram

lockade tver 300 konferensdeltagare. Totalt bestiktes miissan av
1 328 personer fran 12 olika Ender.

Sammandatiningsvis har det varit en mycket lyckad missa med I “&tt och tOrrt fﬁ r ua ra ku nder!

nitjda utstillare och bestkare. Scandinavian Coating &terkommer igen
i mars 2019 ech ménga uistillare vill redan boka sig Gll ndsta mdssa

Mer information:

wiww bramassor.se

Quick release pins fran
Fainlane:

Fairlane Products

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!

) ) IRUP AB | Gymnasievdgien 22 | 141 38 Huddinge
Telefon 0B-445 B7 48 | Fax 08-449 B5 6
Mobil opo8-78q 639 | Mail info@irup.se | www.irup.se
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Full fart pa LENIMA

LENIMA Machine Tool AB fortsitter att vixa och
vidlkomnar nu Tony Bicko som ny servicetekniker!

Tony dr 33 &r gammal och har stor erfarenhet av
aulomatsvarvning ddr han inte minst har arbetal
med STAR lingdsvarvar i 134r, di frimst som stil-
lare ach servicetekniker.

Tony kommer frdn och med slutet av Mars arbeta
med sdvil nyinstallationer och produktionsoptime-
ring som service av befintliga maskiner.

— LEMNIMA iir 1 en expansiv fas di vi ser ett klart
dkat intresse for vira produkter och tiinster ute
pd marknaden, och da vart mal dr 100% ndjda

kunder s giller det att ligga pd “ritt sida™ vad n
giller bemanning, siger Lennart Svensson, VI for
LEMIMA,

Vi ser fram emot att Tony ska biifa hos oss dad han dr en vildigt duktig och
mingsidig tekniker som passar perfekt pa LENIMA/!

Mer information: www. lenima.se

WME Mechanics
kKoper DMU 75 mB

Fridn vanster - Mohammad
Shames operatdy, David
Agvist dgare och Anders
Wikstrém saliare DMG MOR!

WME Mechanics, som finns { rymliga verkstadslokaler § Ystad, anvinder sig av anrikt
hantverk fir att forma moderna trender. Ursprunget och fokus finns inom haghkvalifi-
cerad svetsning men man har stor kapacitet ven inom CNC-frisning, CNC-svarvning,
plasma- och gasskdrning, maleri och blister, NC-Kapning samt klippta, bockade och
skurna detaljer.

Den omfattande rna.ib:inpa rken, 2=om sedan februari i Ar dven inkluderar en DMU
75 mB frdn DMG MORI, ger obegrinsade mdéjligheter och dr fretagets stora styrka,
Det senaste tillskottet har Heidenhain styrsystem och WME valde att kbpa just den hir
S-axliga maskinen tack vara den oslagbara ergonomin och det stora réirelscutrymmet
kombinerat med den natta golvytan ph bara 7.5 kv, Den kraftiga spindelmotom, som
testades pd fabrik innan leverans, klarar av WMEs hiiga krav pa skiirdjup och DMG
MORIs service- och applikationsutbud skapar rygghet.

WME Mechanics anviinder sig av den senaste 3D-tekniken far att skapa kundunika
modeller ach inga uppdrag dr for sma eller R stora.

Mer information: www edstroms.com

Maskinoparatnen Nr 3 1 AprAl 2017

Intercut rekryterar
produktspecialist
inom kapning

Thomas Hikansson har, per den 3 april 2017, bérjat sin anstilining hos Intercul som
produktansvarig fr Eberle bandsigsblad, Intercut har haft stora framgingar med sin
frsiljning av kapmaskiner frin Kaltenbach och Bomar, Under 2016 erbjuds dven Eberle
Bandsdgsblad

Anders Pettersson VI, Férfrigningama frdn vara bandstgskunder dkar, och vi glids
At att kunna erbjuda professionell teknisk support av en
mycket erfaren expert.

Thomas FHakansson har arbetat i saghranschen i dver 30
ar med bade forsilining, teknisk support och uthildning,
Thomas bildar ni, tillsammans med vir Rrsiljmngschef
Trond Hansen, ett starkt team fdr viara kunder.

Mu kan vi optimera hela sdgprocessen inklusive pro-
fessionel] utbildning av operatérer.

Mer information:

www.intercut.se

Maskinteknik
i Malmo
investerar

Med mer din 50 ars erfarenhet av fortroendefullt samarbete med svensk
industri dr Maskinteknik i Malmd en allsidig och flexibel verkstad fir
lego- och maskintillverkning i korta serier.

I september 2016 levererades en ecoMill 50 med Heidenhainsty rming
fran DMG MORT till Maskineknik och fGretaget menar att den var den
kompakta designen i kombination med ett stort arbetsomrade och
bra ergonomi som gjorde att man valde just den hir maskinen. Aven
prisbilden var en avgirande faktor.

Mer information;
www.edstroms.com

o3t

Pater Larsson Agare & Bo Rennerberng operatdr



CoroTurn® Prime och PrimeTurning™

Den storsta
INnNovationen inom svarvning
.. Sedan svarvning

Med vart nya svarvkoncept, PrimeTurning-metoden och CoroTurn Prime-verktyget, kan du
svarva i alla riktningar ech forbattra bade produktivitet och resultat rejalt. En minst 50-procentig
dkning av produktiviteten jamiort med konventionella svarvidsningar gor det helt unikt blang
svarvkoncepten pa marknaden idag. Den har innovationen innebar oandligt manga mojligheter
att utfora dina vanliga svarvoperationer pa ett mycket effektivare och produktivare satt.

Det &r inte bara ett nytt verktyg, det &r ett helt nytt satt att svarva.

2X >50%

Dubbel Langre Okad
hastighet och matning skarlivslangd produktivitet

" d = =1 =~ M T o s s | e F - =~ Clviw p " 7~ - i
se det sjalv—besdk var webbplats for att se PrimeTurning | arbete:

www sandvik.coromant.com/primeturning
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Maskinopsratéren Nr 31 April 2017

Bridgeport investeringar

Lichron AB i Skovde har haft bra med forfragningar

pa maskiner fran Bridgeport den senaste tiden. Detta

har resulterat i tre order avseende vertikala flerope-
rationsmaskiner med Heidenhain styrsystem.

Det dr viilkiinda svenska verkstadsfiiretag som gillar
Bridgeports erkint goda kvalitét och deras nyutvecklade
maskinmaodeller,

Fitrst ut var Malmkiipings Mekaniska Werkstad i Flen
som investerade i Bridgeport XR1000. Denna madell har et
rirelseomride pad XY/ Z 1020,/610/ &1 0mm., Maskinen har
en direktdriven spindel med Big Plus 40 kona och 15.000
varv, Spindeleffekten dr hela 42 kKW och 200 Nm., Vidare
iir maskinen utrustad med verktygsmagasin om 30 verk-
tygsplatser. XE-1000 kommer standard med Bridgeports
egenutvecklade system fir termisk kompensering, vilket
i en mycket bra kontrollfunktion for att motverka ter-
miska fdrindringar. Detta “Mould-Package"” kontrollerar
temperaturfonindringar i fundament och kompenserar
eventuella avvikelser. Malmbkiipings Mekaniska Werkstad
hade fatt goda vitsord av Bridgeportsmaskiner frin kon-
cernfiiretaget Rabe Tooling i Visterds som har ling erfa-
renhet av en liknande Bridgeport maskin.

Ettannat vilkint firetag som ocksd investerat | Bridgeport
madell XR-1000) &r Samek | Vargirda. Samek dr en klassisk
formverktygstillverkare med ling erfarenhet i branschen.

Infér investeringen
sonderade fGretagel
marknaden och valde
ut tre limpliga kon-
kurrent maskiner.
Efter testkérningar
och uppmiitning av detaljer, s
fisll valet pa Bridgeports vertikala flero-
perationsmaskin XR-1000 med 15.000 varvs
direktdriven spindel, skalor i alla axlar, standard med
termisk kompensering och BT40 Big-Plus, P4 verktygsma-
gasinet valde Samek att uttka till 60 verktygsplabser.

Lichron har ocksd tecknal order med LG Produklion
i Hovmantorp pd Bridgeports nya flaggskepp den 5-axliga
modellen XT-630. Denna maskin har ett 630 mm rund-
bord som klarar en vikt pa 350 Kg och svingar 900 mm.
Designen med dubbla drivenheter fr tilthordet maxime-
rar styvhet och medfor hig precision.

Termiska firandringar i maskinen minimeras med hjdlp
av kyld spindel, Kylning av kulmuttrar och kulskruvslager

i alla
linjara axlar,
Styrsystemel
kommer frin Heidenhain modell TNCa40FS. Tidigare
har ocksd Ziwa Mekaniska pa Oland investerat i denna
nyutvecklade S-axliga modell

Bridgeport XT-630 kommer med en oljekyld spindel
pa 15,000 v/min, (opt.18.000) BT40 Big Plus. Kylvitska
genom spindel, skalor, prober, kinematik med mera.

LG Produktion valde ocksd 60 verktygsplatser | maga-
sinet och skalor i alla axlar X/Y/Z/A/C.

Mer information: www.lichron.se

WHNT dr en dynamisk och intermationedlt
vikande forsaijningsorganisation
sicirande verktyy rmed huyudoonton )
den tyska staden Kempten.

Viingar| en{éretagigrupo med ca 5500
anstillida over heln vidrldan med en
amsitining pd 640 miljoner Furo och

WNT Scandinavia AB soker 2 st skdrtekniska séljare

| féljande 13n : Gstra Smiland och Vistra Gataland

| forsta hand soker vi personer | dessa omraden ,men tveka inte att soka om du bor utanfar , WNT &r alltid intresserande
om du har den rdtta bakkgrunden.

WNT Inriktar sin frsdlining till sma och medelstora verkstadsfiretag. Med hiigkvalitativa verktyg fran kinda leveranttrer
och tillverkade av hdrdmetall frin vir egen koncern, har vl full kontrall pa kvaliteten,

rakias tH) en ay de frdmsta |edande
yerkrygstitverkama | Elropa, Mér info
om faretagel hittar du under.
Wiy wnik.oom

Skulle din orofil stiimma Gverens med
wilr beskrivring skicka di in dinansdkan
peer e-mail Hil wenl-se@wnt com. Far
ytreriigare frdgor kontakta Joachim
Perssdn 070-372 6394, Ange ghrna nr
dut kean hiirja och vilkn [Bneksay du har.

VD Tinws Zuetenhorst e-mmil
s suetenhorstBwtcom

WHT Scandinavia AR
“Hﬂhi‘”lﬂlﬂl 7
424 32 Stepungsund

WNT:s skirtekniska siljare har flerdrig erfarenhet frin bearbetningsindustrin, Till deras och vira kunders hjilp finns vir
katalog pd drygt 2000 sidor och 50 000 artiklar som ligger | Europas modernaste lagersystem. Dirmed erbjuder vi att av
marknadens stérsta sortiment av skdirande och hallande verktyg.

Din profil:

| och med att vi koncenterar oss pd skdrande verktyg 3r det ett krav att du har erfarenhet av verkstadsbranchen samt en
lamplig utbildning och minst 5 &rs praktisk erfarenhet i botten. Fér dig som idag jobbar | produktianen eller som CNC
operatdr och vill anta en ny utmaning erbjuder vi dig en mé|lighet. Har du st skirande verktyg farut &r det en férdel men
absolut inget krav. Du dr utdtriktad, har |5tt for att bygga relationer och tycker att det vore roligt att vara med om den
fortsatta utvecklingen av ett stabilt fGretag pd den svenska marknaden.

Arbetsbeskrivning:

Efter en gedigen utbildning &r det din uppgift att marknadsfira vara produkter och hjdlpa kunden att vilja ratt verktyg. Du
&r ansvarig fér ridgivning, teknisk support och for att utdka vir kundstam samt uppnd fastlagda férsdljningsmal. Du brinner
fér att bygga upp nya marknader och tycker om att arbeta med fribet under ansvar.

TOTAL TOOLING = QUALITY x SERVICE? W
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roblematiken ar ett minne blott!

= 5 e

Svarvning med LFV tekniken,
perfekt spadnkontroll och ytfinhet.

DEMONSTRATION AV
LOW FREQUENCY VIBRATION
(LFV) LIVE!

s Svarvad med hjalp av LFV teknik.
Bilden visar jamfdrelsen med ett
0,5 mm tjockt blyertsstift.

Valkommen till varnamo IndustriExpo 10-11 maj 2017
9:00-17:00 pa Hovslagarevagen 5, Varnamo!

Bromi Gruppen AB har dran att bjuda in Er till Oppet hus!
Vi presenterar fran varldsledande maskintillverkare!

Brother S1000X1 Brother S700X1 Brother R450X1 Brother M140X2

] i;_::.'!
:
— II |

Citizen L20-LFV Citizen L32-XI1 Miyano BNE-515Y6

INENERETEN
EEEEERER T
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Det kommer att bli hGgintressanta dagar sa BOKA IN
ert besdk redan nu!

Anmalan gors till: info@bromigruppen.se alt. 040-53 75 50 VARNARMO
Vi bjuder pa lattare fértéring, daremellan bjuder vi pa kaffe och fika. g Lo

Bromi Gruppen AB | Tel: 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se



