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P fotot ser vi frdn vlinster til hger: Frodrik LAY, Per Hjaimarsson, Martin L8f Witte Industrier Olls Pottersson och Johan Bermakiint Index-Traub Nordic.

Witte Industrier ar forst i
Sverige med automationscell
INDEX C 200 med portalrobot,

flexibel tillverkning fran kuts och stang i grovre dimensioner

Den stora investeringen i en INDEX C 200 WHU med portalrobol
skall locka nya kunder till legotillverkaren och underleverantiiren
i Lidkéiping.

= Dt som dir speciellt med den hiir maskinen dr bla, den stora
spindelgenomgdngen &1 90 mm. Stingmagasinet frin IEMCA till-
later en stAngdiameter pd 85 mm och vi kan bearbeta kuts upp till
1130 vilket ger oss en stor flexibilitet. Maskinen har 3 revolvrar
som alla kan bestyckas med drivoa verkiyg. Det ger mijligheter
att tillverka nya produkter som vi inte kunnat tillverka ratio-
nellt fram till nu i ett tempo. Maskinen ar utrustad med INDEX
portalrobot kelt integrerad i maskinen som laddar och plundrar
i ett higt tempo. De artiklar vi tillverkar sedan tidigace i andra
maskiner gar just mua cirka 30 % snabbare | vir nya INDEX C 200,
SaAfET Fredrik Liof hos Witte och I:i“éi.ggt-.r;

- Vi gtir den hir investeringen fitr att bredda oss pd marknaden
och hitta nya segment.

Vi befinner oss i Lidképing hos Witte Industrier ett familje-
fitretag som grundades 1960 av Rolf Laif. Faretaget drivs idag
i3 gmzmtic:mm familjen Ladf via sonsinerna Fredrik Loof
som &r operativ VD och Martin LOGf som dr servicetekniker.
Verksamheten priglas av volymproduktion i automatiserade
roboteeller. Sedan ar 2000 har fGretaget kontinuerligh investerat
i autematiserade produkiionsceller fr att kunna konkurrera
med lgkostnadslinder. De 40-talet anstillda arbetar tre-skift

vilket &r niddvindigt fisr att utnyttja investeringama sa midnga
produktionstimmar som mijligt.

Witte klarar bearbetning av de flesta material, dven om stdl och
giuldm dr de vanligaste. Fardigbearbetade detaljer kan variera
frdn ndgra gram upp Uil 4 ton. Bland de stirre kunderna mirks
SKE, Violve Penta och ABE Robotics,

Idag skriver vi september 2017 och det dr en hidgkonjunkiur som
sveper dwver Sverige och Gvriga viirlden.

= Vi har hogt tryck i verkstaden och producerar s& mycket vi
hinmer med. Industrin gir fiie hiigvary kiinner vil alla inblandade
och det enda problemet vi har just nudr att hitta fler maskine:
peratiiver med hig kompetens. Vi r sedan ett antal dr inne i en
EXpPAnSIV fas och investerar 1 nya maskiner och teknik. Idng kan
vi fisr media stolt presentera vir senaste investering fran INDEX
som nu &r installerad och igngkind, siger Fredrik Ladf, vd pa
Witte Industrier | Lidképing och tilligger, - Vi kiir produktion och
fiirvintade styck- och cykeltider ér konfirmerade och nu ékar v
takten med olika np!imn-.ri nﬁs.‘.irhelnn.

Meen 4 hir har det inte alltid varit utan det har genom dren,
vid flera tillfallen varit varsel och uppsigningar p.g.a. orsaker dér
kurder Myttat tillverkning till Bgkostnadslander, finanskriser m.m.
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Redaktoren har oxrdet

Hej

Just nu pégdr en hiigkonjunktur i virlden dér ocksd aptimismen
fir Framtiden I:iggﬂr p.'u rekordnivier. Det p;.!lr helt enkealt nidstan
fir bra r tillverkningsindustrin och Rretagen ser nga tecken pd
avmatining. | spAren av detta sd har jag som Hdningens redaktir
mycket att glira och reportagen aviiser varandra. Den stora oron
fior dagen dr kompetensbrist och svirt att fi arbetskraft #ll den
dkande produktionen. Dock ser jag att problemet inte dr konstant
utan det finns manga féretag som lockar till sig personal och det
handlar framst om att minga verkstiider giir “reklam® fir sin
verksamhel genom atl investera i ny och spannande maskin-
teknik som gbr arbetet som tekniker och maskinoperatdr till ett
“high-tech” jobb

Miir du har detta nummer av tidningen i din hand hiller hela
virldens maskin- och verktygstillverkare inom metallindustri pd
med olika forberedelser (8r den stora EMO miszean i Hannover.
Man riilknar frin arrang@irshdll med ndarmare 150 000 bestikare
eller mer. Investeringsviljan ligger pd rekordnivider och ny teknik
implementeras snabbt i indusirin tack vare datorstyrda system
som underliittar och gbr det svira Litt

Och sd var det, det hiir med den digitala revolutionen, ja vi
far se vart den kan ta industrin in i framtiden men spinnande
dr det onekligen.

Jag skall pd EMO-migssan och se vad jag hittar for intressant
information om detta Smnet och annat fGrstds, Till min hjlp far
jag sdkert assistans av hundratals svenska experter som kommer
att vara pd plats i Hannover | montrama féir besBkarnas skull, Lis
min rapport @ ndsta nummer 7. som kommer ut i mitten ]:!il oktober,
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Detafl | maskin, hait kigr | etf tampo,

Detalj bearbetad frdn stdng, helt Kiar i en UpPEPANNINg.
Magesinet frin IEMCA tlidter en stingdiameter pd 85 mm.

Witte industner kan nu bearbeta kuts upp 1 & 130 mm, witket ger dam an shor fexibiited

- Kunderna sa helt enkelt att det var e dyrt att tillverka
iSverige. Idag tinker manga inkéipare lite annorlunda och priorie-
rar ofta nirhet till tillverkningen, dels av miljdskil, samma kultur
men dven ekonomiska incitament som dkade transportkostnader
och langa leveranstider plus att vira arbeten och investeringar
i ny teknik har hijt vir kvalitet och precisionen i det vi tillverkar,

Linga kundrelationer, snabba beslut och effektiviseringar och
automatiseringar dr grundbultar § legotillverkarna Witte Industriers
verksambhet,

— Vi ser generellt idag ett Bkat intresse att kiira grdvre stdngma-
terial i avarvar med multifunktion ube i industrin. Dir méste vi
haka pd och kunna erbjuda stirre och tyngre detaljer fir alla typer
av industri frin fordonsindustrin till energl och transportsektorn.
Mu har vi investerat i tekniken och ser redan ett Bkat intresse frén
bade befintliga och nya kunder. Redan efter ndgra manader s& har
vi nu Hllverkat provserier till attraktiva priser som kommer att
resultera i nya order, siger Fredrik Loof.

— Fiirst tittade vi pl flera olika fabrikat och offerter med indu-
strirobol som automation men fann efter flera omgingar av simu-
leringar av artiklar och tillverkningsprocesser frin vir produktion
att maskinleverantiiren Index-Traub Nordic med den nya INDEX C
200 och integrerad portalladdare och stingmagasin, var en flexibel
och intressant [8sning (6r vira kray, frklarar Per Hjalmarsson
produktionsteknisk chef.

Det stora diskussionsamnet ute bland framfarallt | underle-
verantiirsleden dr hur man skall klara dagens men framfiirallt
framtidens mal inom produktivitet.

~ Som sagt vi har fullt upp idag och vad det nu handlar om
iir att varje dag dret om titta pd hur vi kan bli effektivare. T vir
bransch si g;iiliar det att se dver vart knpuciieﬂ:i- och maskinum}rtt-
jande, verktygsutnyttjande vage minut och varje mma i alla vira
maskiner och ta reda pd och dokumentera produktionstider, hur
effekliva ir viira operatdrer, logistik, material mom. Det fokuseras
p# effektivitet, effektivitet och ytterligare lite effektivitet som vi
pratar om hir, sdger Fredrik Loof.
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Operatdr Frednk Linchelm dr en av bl uivalda som kir den nya maskinen.
= Vi har au [agt in program pad 10 artikiar och kdr produktion, Nir W & kiars kommer i skart aft kara ant 100-tal program | maskinan,
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Svensk verkstadsindustri miste springa mycket snabbare in kon-
kurrentlinderna om man skall nd madlet att bl bist. T manga fall
handlar det om vart Kinelige och hir har man pa Witte Industrier
den uppfattningen att varje operatiir mdste producera mer per
timma. Flirr arbetade manga efter samma parametrar som idag
det handlade om att sekunder och maining och snabba verkiygs-
vixlingar men en operatdr vid varje maskin och det handlade
nistan enbart om dvervakning, Nu fr det flermaskinskfrning
som giller och varje operatiir kiic minst vl maskiner idag pd
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FPorfaliaddane half infegrerad | automationsceian,

Witte Industrier, hen gbr mer och féir att hinna med nir det blir
allt kortare seriestorlekar 53 maste man automaltisera,

= Wi vill nu vixa organiskt lite vare dr under kontrollerade
former och dd #ven giira investeringar i samma takt Verkstad
och lnsambet handlar idag om minga utmaningar. Fime minn-
iskor maste gdra mer. Tittar man pd ett diagram och ser hur olika
kurvor gdr s ser man att tittar vi pd loner s& gdr de upp, tittar vi
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- En viktig parameter var &ft portalladdaren karade vikten pd framfoeallt kuts upp i 12 kg, sdger Martin och Per,
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pd arbetstiden =i gir den mer, ser vi pd priser som vi betalat tex.
material och el sa H&rde upp. Tre kurvor som gar upp, vad gir
ner jo, vira priser ut ll marknaden. Det betyder att vi har fyra
kurvor dt fel hill och dd maste vi effektivisera organisationen
och dina Hllverkningsprocesser varje dag annars 8r vi slug, fir
ingen lnsamhet och kan db inte investera, sdger Fredrik Loaf,

= Maskininvesteringen &r menar jag "Top of the Line” och
den dppnar helt Klart nya marknader f8r oss. Vi dr valdigt nbjda
och ser fram emot vad viir satsning pd bearbetning av stidrre
dimensioner pd kuts och (rdn sting med robothantering, siger
Fredrik LG66f och alla hiller med.

Vi ber ansvarig maskinsiljare pi Index-Traub Nordic, Olle
Pettersson atl beritta om affaren och dven ge oss tekniska fakta;

= Vi gtir alla vira maskinaffdrer med fokus pd teknik och
inte pris, Jag brukar sdga att brjar kunden att lisa vira offerter
bakifrdn sd fir vi ibland svért att silja utan kunden miste Htta
pd helheten med vart leknikinnehdll i fokas,

Vad betyder det i rena tekniska maskinfakta nar det giller
INDEX C 200 och vi ber Olle Petterssom att lyfta fram maskinens
specifikation med tllhdrande automalisering?

= Vi mdste utveckla produktionen i Sverige ach di krlivs dels
hogeffektiva maskiner och automation, Enkla bitar skall vi inte
tillverka i Sverige utan det handlar om att kunna tillverka avan-
cerade detaljer Korta serier och prototyper i ett tempo.

— Vi ser ocksd att den utrustning som vi levererar och installe-
rar, mer och mer handlar om att den dr anpassad fir automatise-
ring vilket vi har ett myckel bra exempel hir pad Wikt Industrier
idag, sdger Olle Pettersson pa Index-Traub Mordic.

Anlaggningen som installerades under viren ir en Index C200
D90 m WHU med 3 revolvrar VDT 30 m. Index patent W-spar fir
dkad repetemoggrannhet vid verktygsbyte (2 my).

Verktygsdrivning 8000 rpm. Revolver 1 och 2 m. XYZ-axlar
(rérelseomride Y=100mm). Revolver 3 X-axel (Z-rrelse utfires
med metspindeln). Huvud- och motspindel med effekt upp till
40 kW och vridmoment upg Lill 207 Nm. Snabblransport Z-axlar
{inkl. motspindelns) 50 m./min

- Maskinen har en automation som bestdr av Index portal
WHLU (Werkstuek handhabung universal) inlegrerad i maski-
nens styrsystem. Max diameter: 130 mm, max. lingd 150 mm,
max vikt 2 x 10 kg och 4 NC-axlar. Pallettstation Index PST400
med 5 paletter (400 x 400 mm), NC-styrt. Index patent “single
slide system” fir verktypsbidrarna gir maskinen oerhdrt stabil,
Styrsystem Index C200-SL (Siemens solution line)

Slutligen ber vi service- och applikationstekniker Johan
Bemeklint pd Index-Traub att berdtta lite kort om Index Virtual
Machine,

— Dien virtuella och den verkliga maskinen ar identiska och
kan levereras [ installation pd PC och/eller i maskinen. En
30-modell av maskinen med alla INDEX verktygsinfistningar,
spindlar och verktyg &r integrerad. Simulering kan utfiiras ay
bearbetningen med aktuell cykeltid med kollisionsévervakning.
Riggningstidstirkortning med bjilp av enkel felstkning i datom.
Kopia av maskinens styrsystem med komplett mandverpanel vil-
ket medfiir att ingen postprocessning ar nidvandig: Fungerar pro-
grammet i Virtual Machine 54 fungerar det i maskinen. Méjlighet
att utbilda persenal i programmering ir én annan stor Grdel och
att man kan f4 fram en cykeltid pd sina detaljer som underlag
vid offerter av nya artiklar.

Olle Pettersson avsiutar med att uppmana alla verkstider att
man br kiipa till mer utbildning vid en ny maskininvestering.
Och att kiira “repévning” varpe ir fr att fi ut mer av maskinen
58 man anvinder den |:|.‘!| "ritt” och effekhvaste sitt

= Investerar et foretag manga miljoner i en maskin 53 behd-
ver man uthildning med kontinuitet. Firsta kursen 8r givebvis
fundamental men man behdver lira sig mer och det handlar
om stora pengar att tina i slutinden, sdger Olle Peltersson, s&
ta hjilp av véra skirtekniska specialister. @

n e oF

To B i kL
Maskinen & "supersnabb” och med automationen 54 har man hir hiftat en perfekt ldsning for framtidens tilfvenkning
ach kundirayv. Maskinen 8r instaterad och igdng och hos Wite dr de mycket ndida,

= Dt kan bl fler imvesteringar av samma slag | framtrden, avsidjar Martin LSS,
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Den wirtuella och dan varkiige mazkinen & identiska och kan levereras (0 instalietion pd PC.
Fungerar programmet | Vidual Machine 8§ furgerar 06t | maskiren,
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Kraftig tillvaxt kravde
maskininvestering med automation
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engagerace siy il ut | frman. dag sty motoreykeln ule | produktionen som on pdminneise om hur witigh det dr med precision, k-
litat och teknik for aft yokes avan | faretagsvdnidan, fullstinglg kentrel av hela proguktionsiedian frin mista dete) til fardigs sy=stem,
P bilden ser vi Gunnar Ericsson produktionsansvang och Chrisiing Henrdisson vd och daldgare { Olsbergs Group.

onjunkturmissigt ser det bra ut fér
svensk industri. Over 90 procent anger
att de befinner sig | ndgon typ av higkon-
funktur och sysselsiittningen § branschen
ar hivg. Vartannat firetag vill anstalla
men det finns inte kompetent perso-
nal att £4 tag pa.

oo S8 pd Olsbergs tar robotisering och automati-
SErng over alltmer 1 fabriken och att det sker 1 allt fler
moment § firetagets tllverkningsprocesser dr helt enkelt
en nidvindighet for att hilla iging produktionen pd ett
effektivt och rationellt sitt.

— Olsbergs befinner sig i ett expansivt lage och har
i &r dkat fidrsidliningen med 30 % och viir personal giie
ett jattejobb fOr alt hinna med, Fler medarbetare efter-
siiks, bade inom CNC samt och skirande bearbetning,
Mya produkter har lanserats bl.a. en ny ventilserie och
implementerats i vira produktionssystem, Och nya pro-
dukter och teknik péverkar och kriver spetskompetens

inom vira avdelningar f6r konstruktion och utveckling,
viir bearbetningsverkstad pch virt gjutert, siger Gunnar
Ericsson projekl och produktionsansvarig, som dr positiv
fisr pd Olsbergs har man alltid varit en problemilzare, vad
det &n har handlat om,

Olsbergs grupp ir en familjedpd industrigrupp med
ldng tradition och startade redan 1906 med Olsbergs
Gjuteri | Bruzahalm, ldag fr den gamla fabriken ett minne
blatt m:h I:ungemr SO l,-_nl:nlrt !.ﬂger. ]dng hun,-w.rﬂr man
i moderna lokaler och fabriksbyggnader pa c: a 10 000 kvm
produktionsyta i Eksjd. Till det har man sedan ndgra &r
ett helt nybyget gjuteri pd omridet och hiir finns fven en
prototypverkstad som gar under namnet “algen”.

Vi komimer under vart bestk pd Olsbergs att fokusera
pd bearbetningsverkstaden dir man nyligen investeral
i flera nya toppmodema verkiygsmaskiner och vi skall
information om den senaste investeringen som handlar om
en OKUMA modell LT2000, en motspindelmaskin som dr

topputrustad fir att producera detaljer av hisgsta kvalitet,
Maskinen har tvil revolvrar med 16 stationer i varje, alla
platser dreivna, Till det &r det en Okuma portalrobot (OGL)
som laddar och plundrar maskinen. Utanfir maskinen
finns en Fanue robot som skiiter materialhanteringen och
dr sikrad fiir framtida tilliggsoperationer. Har producerar
man obemannat under minga immar fran sen eftermid-
dag till tidig morgon ned till mycket sniva toleranser.
Automationen kommer frdn In-Lead 1 Gislaved som bidmg
med stor kempetens i det hir projektet.

Men forst lite mer information om Olsbergs som
féretag. Man utvecklar, designar och tillverkar elekiro-
hydrauliska styrsvstem fisr mobila maskinapplikationer
och ar vitrldsledande Fﬁ styrsystem till lasthilskranar
och skogskranar. Starten Ll det mver dn hundra dr gamla
familjefBretaget startade dret 1906 43 kiipte glutaren
Emil Henriksson ett stycke mark som avstyckades

Forts. sida 12 ==
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frin knekttorpet Olsbergs i brukssamhillet Bruzaholm
i Eksjb kommun.

Emil byggde dir ett gjuteri som fick namnet Olsbergs
Gj:uleri. Giran Henriksson dvertog ar 1960 ':."HIHH‘HH
Gjuteri efter sin far Henry. Vid den tiden fanns det mer
an 200 gjuterier i Sverige och Goran sdg Lidigt behovet av
specialisering fr att fGretaget skulle Bverleva.

Gisran Henriksson utvecklade Olsbergs frdn enbart ett
giuteri vid sitt tilltride 1960 tll den féretagsgrupp som
idag tillverkar elekire hydrauliska styrsystem i varlds-
klass. Hans stora passion fir kvalitet, férbiitiringar och
problemltsning i kembination med en encem drivkeafl,
nylinkande och vision ledde till utveckling och tillverk-
ning av innovativa och effektiva produkter och system.
Olsbergs har genom dret tagit patent pd minga smarta
limningar och (lsbergs var [Grst i viirlden med bland annal
lastkinnande proportionalventiler och joysticks fir skog-
skranar, Giiran Henriksson avied 2012,

Féretagsgruppen drivs vidare av Géran Henrikssons
bida disttrar som aktivt arbetat tillsammans med honom
under de senaste ugo dren. Annika Henriksson axlar rollen
som styrelseordforande och Christina Henriksson ar VI,

Idag besiker Tidningen Maskinoperatiirens redakbir
(e forsta gangen Olsbergs | Eksjé men det dr inte fSosla
gdngen som jag har hirt talats om féretaget. Olsbergs
har alltid “stuckit ut” pa manga satt, bl.a 54 har man
symboliskt kristallkronor hingande i taken, Vi ser ocksi
att ryktena om att man har en av viirldens renaste fabri-
ker och produktionslokaler stimmer. Detta dr helt unikt
i branschen och det skickar signaler till bide anstillda och
kunder, att hir dr man vldigt noga med att allt skall vara
rent och perfekt och att verksamhelen skall genomsyras
av perfektion och kvalitet.
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Olsbergs dr dven ett valkint varumirke inom motorsport
diir stora framgingar riints under drens lopp. Motorsport
liksom elirkl:mh}ldmu]ik staller hi'iga krawv pq‘l teknik och
kvalitet e att nd toppresultat, egenskaper som Olsbergs
levererar varje dag, &r ut och dr in,

Maskinparken och nya investeringar

= Cellen har en mycket hiig automatiseringsgrad, allt
i vér lingsiktiga satsning pd att skapa en komplett auto-
matiserad fabrik fér produktion ay hydraul ventiler. En
anliggning som i sin helhet inkluderar gjutning, bearbet-
ning. komponenttillverkning och slutmontering och allt
sker med ett mindre antal operatirer

Jimmy Jensen maskinsiiiare pd Stenbergs och Guanar "AMackan” Ericssan, produktionsansvang pd
Oisbengs | Eksfd framfdr den senaste maskininvesteningen, OKUMA LT2000 med In-Lead automatisenng

= Vi har mycket god erfarenhet av robotladdning vilket
avlastar vira operatiiver i mingt och mycket. Operatiiren
byter skiirande verktyg vid behov och kontrollmiiter de
bearbetade dmonena och nidr hen lmnar arbetet B dagen,
jobbar anliggningen vidare helt obemannat tills piféljande
morgon. Driftsikerheten &r mycket hig vilket dr speciellt
viktigt vid obemannad produktion, sdger Gunnar Ericsson

I verkstaden, bredvid den nya automatiserade bear-
betningscellen frin OKUMA finns nio CNC svarvar och
tre CNC slipmaskiner. Har arbetar fyra operatirer dagtid
med att ladda maskinerna. Sedan skiter mindre robotar

Forts. sida 14 ==
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Rent och snyggt och ordaing och reda, dr A och O | hels febmken hos Oisbengs | ksl
Immgb!wﬂmnﬂshmpﬂarmmmruHmkt fred. anmérkning)
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mnmingen somm kan 'Fr:-rtg'.i obemannat dnda tll ndsm dng
sh som alla frsbie s dir det automatisering som giller och
hir var man tidigt ute pa Olsbergs. Och den nya maskin-
investeringen ar ingq-l unl:]anlag ﬁ'.hn n-geln.

Vad har vi framfiir oss hiir nu idag frdgar vi [immy Jensen
pd Stenbergs som i projekt med automationsforetaget
In-Lead har genomfirt installation och igdngkaming
under senviren 2017,

- L uppstarten av detta projektet var Gunnar Ericsson
och hans medarbetare tydliga med att hir fr det kva-

Maskinoperatdr Johannes Wikerfell har arbelal pd Oisbergs { 70 dr. Han l;'ﬂ'ﬂh'ﬂm'ﬂﬂmﬁ.. erfarenhat och noggrannhet som krdvs [r att gdra eft bra fobb. Kontrolliméining pdgdr.
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litet som Eﬁller, dven renhetskravet runt maskinen var
villdigt viktigt.

- Man valde en Okuma (OCL) portal av tvd anled-
ningar. Fr det forsta s& var snabb Iaddna':ng prioriterad
samt att man inte ville ha ndgot skviitt pd golvet. Det iir
dven laserteknik integrerad i bearbetningsutrymmet, samt
en del andra hightech l3sningar. Det dr inte ofta man fir
silja en sd vilutrustad maskin diir man dr ute efter den
bésta lsningen, fortsatter Jimmy och ser ndjd ul.

Roboten plockar detaljerna kaotiskt med vision teknik
och ldgger till ett fixerat lage. Stall gar hir vildigt enabbt.

Man fir F.& En bc_-grinsad gﬂl\'}rta en hﬁ-gprﬁte‘rande auto-
mation, klar [ bide dagens och framtidens behov,

- O vi Merkopplar till tidigare diskussion med ope-
ratéirsbrist s dr den har cellen helt ratt och Olsbergs har
en ling och gedigen erfarenhet av automation, sd det var
vitldigt Litt att implementera den hiir automationen.

- Att Olsbergs har en vildigt god anda kan man inte
ta miste pd. De dr valdigt stolta Gver sin slutprodukt som
tillhéir det biista man kan kipa idag, Jag vill nog ga s& lingt
som att sdga att man har en verksambet | viirddsklass, avslu-
tar Jlimmy Jensen hos maskinleverantdren Stenbergs. B

1
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= Man f&r en kick av investeringar  ny teknik och hir har vi /@38 en mycket intressant Msning. Vi har sedan fdre sommanen timmatl in cpkeltiderma pd tvdl produider och it ner tililvarkningstidema
oit wi viil ha gern, siger Johannes men vi forisdtter att optimera fGr har finns sdkert ke mer aft ge.
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Ny maskinteknik banar vag
och hdr har ocksa storleke

Lars-Ake Fredriksson startade Pretak 1983 i viirmlandska
Kil. Det spred sig bland verkstadsfretagen att det var hidg
kvalitet pd det som Lars-Ake tillverkade.

- Jag skaffade mig en svary och 53 sminingom ocksd
en fris och sd var verksambeten igang, Efter ett ar flyt-
tade verksambeten till en stirre lokal dér det redan fanns
maskiner fGr lnghdlsborming som Lars-Ake fick éverta.
Dessa kom att spela en viklig roll § Pretaks fortsatia expan-
sion. Wiir kunderna biitjade efterfriga svarvade och frista
{!elatjflr:ﬁ."‘t fick jag anstitlla mer pe—'rsm'm] fiir att hinna med.

Si smaningom hoppade min son Henrik pd iget. Han
uthildade sig till snickare men fick inget jobb och di frd-
gade jag om han kunde tinka sig att jnh-ba medd mig,

- Idag har det gatt ndstan 25 dr och han har fortfarande
inte fitt ndgot snickerljobb, skrattar Lars-Ake, 54 nu 4r
han en av vira nvckelpersoner pd foretaget och jobbar
som pridduktionschef.

- Pretak dr idag en toppmodern mekanisk verkstad med
en hitgteknologisk maskinpark. Tack vare wir bredd kan vi
Ata oss komplicerade och sammansatta arbeten som kriver
bearbetning 1 fera led. Det handlar om fastycks billverk-
ning och branscher dir kundema dterfinns & bland annat
inom energl, papper och massa, marint. medicin, off-shore,
cylindertillverkare och motorsport.

— Niir jag startade Pretak 1983 var de flesta av vara kun-
der smd och medelstora firetag, Med dren har uppdragen,
liksom uppdragsgivama, vixit i storlek och inkrsporien
har ofta varit lAinghdlshorrning. Flera av vira kander ér
stora och internationellt verksamma firetag, Idag dr Pretak
en mekanisk verkstad med en toppmodern, higteknologisk
maskinpark och viluthildade, erfarna medarbetare som
gor et fantastiskt jobb,

= Wirt mal dr att vara en pariner fr kunder med slir-
skilt higa krav, Inrikiningen ir frimst frisning, svaryming
och langhdlsborrming. Ett gediget kvalitetstinkande har
varil viktigt sedan starten, liksom den personliga kon-
takten. Vi virnar lika mycket om alla kunder, liten som
stor. Kanske ir det dirfor de flesta av dem Aterkommer.
Det dr vi stolta Sver, utan dem hade vi inte varit diir v
dr idag, siger Lars-Ake.

I
Wit Ve

Forts. sida 18 >>

Minga kunniga tekmker &r inblandade vid irkdp och inslaliation av
an ny maskin,

Pd bitden ser vi frdn vinster Andreas Skager feknisk fGrediining
ach Andraas Nyberg fSrsdliningschaf bida frldn Walter Norden AB,
bakam styrsystemel Goran Bowles key account maskinsdijare DMG
MOR! Sweden, Anders Uisi maskinopersldy, Tobvas Karlsson pro-
duktionstekniker, Lars-Ake Fredriksson vd och Hennk Fredriksson
produktionsches. alla frdn Prefak AB.




Maskinoparatiiren Nr G | September 2017 3 . ‘

for nya affarsmdOjligheter
n betydelse 1 sammanhanget




{13 REPORTAGE

Mazkinoparatiren Nr G | September 2017

-

Vi hilsar pd hos verkstadsforetaget Pretak i Kil, orten med 12 000
mnevanare och hir ute pd den viirmlandska landsbygden hiinder
det stora och unika hiindelser nie det giller investeringar i maskiner,

~ Alla kinner nog inte till oss hir i Kil men minga vet nog vad vi hil-
ler pd med. Bland annat genom Gppet hus som Kommunen arrangerar
hllsammans med Kils firetagen. Detta ér en chans fGr oss atk visa upp
ass for allmdnheten, Manga tror fortfarande att industrin dr stampat
jordgolv och "en smutsig gubbe som springer runt”, skrattar Lars-Ake.
Men hos oss fir de 2o vilken utveckling som skett,

Henrik Fredriksson dr produktionschef och deligare § Pretak som ir
unikt pd manga sitl och vis. Viskall i detta reportage & en inblick i hur
man med stindiga tekniklyit, investeringar och nyfikenhel utvecklar
produktionen pi ett imponerande vis. Genom att fortldpande investera
i nya maskiner befinner man sig § det fridmre ledet fe en underleve-
rantiir inom fstycks tillverkning av komponenter,

Vi bidrjar med en rundvandring i verkstaden och Henrk siger direkt.

~ Helst skulle jag vilja std hiir och jobba i produktionen fér idag har
vi 84 minga hiftiga och moderna maskiner, 4 att man blir faktiskt
lite avundsjuk pd "péjkera”. Men jag och Tobias Karlsson jobbar med
produktionsplanering och ser Hll att allt fungerar ute i verkstaden. Vi
hiilps dt med allt kring produktionsprocessen.

Férsta maskinen vi kommer fram till ir en SMT Swedtum med

operatiiven Erik Larsson.

= Hiir har vi svarvlingd ca 4 meter, jag behdvde lingre egentligen
tnen det fanns inte; Det hide de den frsta modellen frdn SMT med y-axel.
Fiir kor vi allt majligt, ex hoga volymer av axlar till papper och massa,

Vi kommer fram till niista maskin och det lir en DMG MORI CTX
Camma 3000 TC, multifunktions svarv.

~ Hir arbetar operatéiren Lars Trell.

Maskinen iir inkdipt for “Heavy-Duty” bearbetning d vi bearbetar
minga axlar i material som exempelvis Super Duplex. Maskinen dr
utrustad med tvi hydrauliska stéddockor upp till 460 mm och en frin
30 mum upp tll 215 mm som vi vExlar med nollpunktsystem, vilket
o att v snabbt hittar ratt, becittar Hennk:

CTX Gamma 3000 TC dr den fiirsta maskinen i verkstaden frin det
som idag heter DMG MORL Den tysk/japanska maskintillverkaren
har levererat ett antal maskiner till Pretak genom dren.

- Jag gillar fabrikatet, de har ett brett maskinprogram och utvecklar
ny maskiner helt 1 stil med vad w1 behdver, ﬁger Hennk. Iilg och
Giran Bowles vel var vi har varandra si ofta blir det inga diskussioner
nir vi skall investera,

Innan vi kommer till Pretaks senaste investering frin DMG MOEI]

Farts. sida 20 ==

Maskinoperatdr Tobias S/0berg
miad pipborr fir idnghdiaborming.
= Jag har arbefat hir i 6 Ar
ach kommer frin verkstadsskola
i Karistad som tyvir 4r nediagd
witket dr riktigt iila for dtervixien av
maskinoperaitrer hir | Virmiland,

Lars Trall och Henrfk Frednksson framfdr DMG MOR!CTX Gamma
300 TC en av flera nyckelmaskiner p&d verkstadan hos Pretak,

Operatdr Tabiss Sidberg och pro-
duktionschef Henik Fredrifsson,

- Hidr ser w en komponent for
papper och massaindustnin med
stt hogt forddlingsvirde och hdr
har vi mingdrg erfarenhet av aft
bearbela denvia lyp av detajjor. Hilr
pratar vi kompdex borming | #nga
hdl mad isgerdgen och kast pd en
100-dlel, willicligt sndva toloranser
shger Henmk Fredrksson,
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tttar vi lite pd den &vrig maskinparken och da handlar det
mest om maskiner e Anghdlsborming, hiir &r man ndm-
ligen en av i specialister pd linghdlsborming i Sverige.

Vi springer pa Patrik “Nisse” Nilsson, med 25 Ars
anstillning pd Pretak, det 3r Patrik som dr specialist och
ansvarar for linghdlsbormingen. Processen kriver ldnga
tider med Svervakning och hiir produceras mycket spin,
stora mingder som man dtervinner pd ett rationellt sitt
med stora containers ute pd bakgirden. Patrik hatler koll
pd spdnbryiningen si det inte blir spanstopp. Det halls
Aven generell koll pd spénbingen fir spinornas utseende
visar o man behiver fordndra varvial och matning och
det dr specielll viktigt f6r att £ Gl en optimal langhdls-
borming. Maskinen ar en Tacchi FT med en borrlingd
upp till 6 meter.

Sista maskinen all presenbera innan vi Litkar pd den nya
maskinen dr en lite udda och samtidigt unik maskin, en
sadan som jag med besik pa ndrmare 600 verkstider inte
har sttt pa tidigare.

- Maskinen ir lite unik faktskt och den Gr en av vara
nyckelmaskiner. Maskinen har frdsverk i kombination
med borming av linga hal i fleroperation, sager Henrik
och det handlar om Ixion/ Auerbach AX 3.5 TLE Har
bearbetar vi stora komponenter (se fobo sid 18) och vi
kan stilla 12 ton pd bordet, 4-axlig friisning simultant, Vi
kan Ihngh&lshﬂm frin 3 =42 mm i dimension. Borrdjup
i ett slag dr 1 700 mm, vi kan vinkla hela frisspindeln
25 grader nerdt och 15 grader uppit. | verktygsma.
gasinet har vi 36 verktve fiir frisning och borrning.

Andreas Skager Waller Norden AB och Anders Litsi Prafak.

= Hir 2ar W an hamfras med 8 skds skdndiameder 100 mm med Tiger-Tec SILVER far kiirning | rostifift material,

Unik maskin for norra Europa
hamnade i hos Pretak i Kil

"Nu kan vi fridsa S5-axligt, svarva
och slipa stora detaljer i en sma11”

Vi sditter oss ner | konferensrummet med kaffe och wiener-
brivd fiir en pratstund. Jag & nyfiken pd varfor det fungerar
4 bra pé Pretak och frigorna finns dér och snart fir vi svaren.

= Gior vi ritt, ja det har vl historien visat. Och det dr
en kinsla som bara finns diivr om vad skall vi satsa pd, hur
vi skall jobba och vad skall vi tillverka, ja det sitter vl
i ryggmirgen helt enkelt. Det har alltid varit bra samman-
hillning 1 fSnetaget, 1 princip ingen personalomsdtining
och det dr vi hir som tillsammans skall lisa problem och
anta utmaningar, sdger Henrik... helt enligt pappas tidi-
gare filosofi som fiirt oss fram 1l det vi dr idag,

s,

= Vi har alltid investeral i maskiner. Hittills har vi
gjort ritt och ingen har varit arbetslis en enda dag pd
34 dr, sfiger Henrik 8dmjukt och tilldgger att personalen
dr fantastisk och Kwer sjilva mdnga problem med egna
idéer eller att man tillsammans med oss hittar rdbl, vi gor
antagligen vildigt bra grejer for var verksamhet yaxer
och vi kan investera i ny maskinteknik,

= Min erfarenhet dr att det & flera och oftare stérre
fidretag och koncerner med egna produkber som kiper
och investerar i stora maskiner med en hiig prislapp, hir
pratar vi ndstan 11 miljoner keonor. Men i detta fallet ar det
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ett litet familjefdretag som agerar annorlunda dn det stora
flertalet, 24 jag fir nog sdga att detta &r unikt. Och man
kiiper en maskin utan att ha ett enda jobb eller order vilket
krdver mod och beslulsambhet och man fir helt enkelt hilta
nya kunder med hjdlp av ny maskinteknik (or tillverkning
av stora detaljer, menar Géran Bowles pid DMG MORI
Sweden som salt maskinen till Pretak.

— Pretak dr riktigt duldiga, jobbar harl och det speglar
sig i deras ekonomi. Som elt litet familjefdretag sd hand-
lar det om sunda finanser och sunda satsningar. Henrik
och Lars-Ake driver pd i investeringstakt och Maj-Britt
och Therese "sitter pd bromsen™ och skdter ekonomin,
Firetaget dr unikt pd médnga silt som ni frstr.

Hur planerar man en maskininvestering av framfiralll
di stora maskiner som ni satsar pa?

— Vi har alltid idéer som réir sig i tankarna och jag ar
sddan att nir vi kiipt en maskin s binar jag genast att
tinka pd ndsta maskin, Lite otligt kanske men vi maste
framdt och det tar andd 1 &r innan man fir maskinen
och sedan yiterligare etf ¥ &r innan maskinen ir iging
ardentligt och man behdrskar maskinen, siger Henrik
och fortsitter;

Forts, sida 22 =>

- Vi behdver bygga ut elt skepp G, men W har dn sd Mnge valt alt lgga pengarma pd nya maskines, vi r mer sugna pd
det, men det ar kiart vi behdver alitld mer plets och specielit om v/ skell forfsaita ait kipe exira stora mazkiner, sager Hennk,
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Walter hWirmfrds diemeter 50 mm med
Tiger-Tec Goid skar e basrbetning av
svart matarial och ghegods,

Anders Uisi och Andreas Skager wid
krympehuckutrusiningen frin Hedmer

= Vi har bade krymp och balansenngs-
maskin frin Haimer, alt fr aft 8 bsta sta-
biliter och kontroll av vire skivprocesser,

Sager Anders Utsi maskinopemiir

*>

= Mar det giller vir senaste investering DMG MOR]
DML 160 FDS duoBLOCK =8 var det ménga turer innan
vi bestimde oss. Vi tittade forst pd en 125: a och sedan
var vi inne pd en 600: a modell och det var nira men 54
tog vi en ny fundering pd hur vara ramtida detaljer och
Hllverkningsprocesser kan se ut och hur vi skulle kunna
vara mer speciella § vir maskinpark in andra i branschen.
Vi fanmnatt den riya 160: an hade slipning integrerad och
det kiindes sjilvklart att vi skulle ha med slipfunktionen
nir det nu fanns.

- P& Pretak &r man totalt ordadda och forstir lekniken,
Oich att kitpa till slipfunktionen som inte var billig Sr det
inte alla som gir. Och de tinker helt ritt fiir att ha miilig-
heten att slipa en detalj som dr upp till 1600 mm i diameter
&r det inte mdnga Bretag som kan och di ven rdsning,
svarvning, och borrning allt | en uppspiinning, det fir dk-
tigt “coalt”, menar Giran Bowles som har ldng erfarenhet
av maskinfiirsdlining och man firstdr att han 8r mycket
imponerad dver Pretaks satsning. ™ De &r vErmlinningar
och otraligt trygga i vad de glr och en annan av anled-
ningarna tll att vaga investera dr att de har !-mmprlvn:-i,
erfarenhet och duktiga maskinoperatéirer” som ocksé dr
med i beslutsprocesserna,

Henrik tilligger;

— Attvi nu har sipfunkbionen § maskinen kan ocksd dra
lilt_liiE svarv- och f'r.liujuhb tack vare att vi kan ﬁ!iFi!. d\-'.mlj#r
effektivt i en uppspinning pd samma bord,

Vi ber Giran Bowles pd DMG MORI Sweden om lite
tekniska fakta
- Maskinen dr en av de forsta som DMG MORI har

levererat "World Wide” med slipfunktion och { genera-
Hon 4. Den har en rifrelse pd 1 600 x 1 600 = 1 100 mm,
simultant 5-axlig med svary och slipfunktion. Spindeln har
12 000 rpm och 52 KW, 430 Nm. Styreystemet dr Siemens
840 D med var egen CELOS applikation. For att siker-
skilla noggrannheten Br maskinen utrustad med olika
midtprober och laserinmiitning av verklyg. Maskinen dr
helt enkelt unik med sin multifunktion och storlek, att
kunna bearbeta en detal] som &r 1 600 mm i diameter
simultant S-axligt och sedan svarva och slipa i samma

uppspinning, ar fantastiskt,

Verktygsleverantiren
Med pi miitet ir verktygsleverantiren Walter Morden AB
diir Andreas Skager ir teknisk siljare i regionen.

- Jag bor hir i Kil och har 5 minuter till Pretak. Den
hir verkstaden kinner jag till val och dr full av beundran
fidr de satsningar som gérs nir det giller maskiner och
teknik. Min bakgrund dr produktionstekniker och efter atl
jag arbetat med f8rsiljning av verktyg frin en av de lokala
&I-t-:rf:'n‘:i.iilju rma hir 1 Varmland s jnbbar jag nu secdan 3 Ar
med Walters hela verktygssortiment.

- Jag kinner Andreas sedan [ang tid tillbaka och litar pa
honom nér det ghller val av verktyg och att han nu sedan
en tid tillbaka arbetar med Walters verktyg s har jag fatt
Hpp Ggonen fisr deras Pnﬂukn!r. Arndreas har hj."'llpl OS5
mid lite smaleveranser av verkiyg den sista tiden och nu
niir vi bestimde oss far den nya maskinen frin DMG =48
gav jag honom uppdraget att bestycka maskinen med de
verktyg som Walter rekommenderar niir det giller bla
bearbeming av tuffa material, siger Henrk Fredriksson

Andreas Skager pd Walter Norden berittar om sina verk-
tygsleveranser;

- Grundhillarna i maskinen dr HSK100 och vi har
lewvererat dessa med ett antal olika frontinfEstningar med
bla. Capto, Weldon, hylschuckar, krymphallare och dven
svarvhillare, Vi har dven levererat Haimers krymputrust-
ning di vi har ett niica samarbete med dem di vi inte har
krymp sjdlva i virt sortiment. Pd den skiirande sidan har
Walter levererat vindskiirsfrisar, svarvskir, gingtappar,
borr, solida gingfrdsar, och solida pinnfrdsan

- Jag jobbar som teknisk sdljare vilkel innebiir att det
blir en hel del teknisk support. Vi har ett nira samarbete
dd det ofta dr komplexa detaljer, vilka har plika bearbet-
ningsstrategier som kan anviindas samt passande verktyg
till det. Pretak har ju en higleknologisk maskinpark och
det stiller hivga krav pd verktygen vilket innebidr att vi
kiir med den senaste tekniken och vra senaste utvecklade
verktypsliisningar.

- Tiger-Tex GOLD, vir senaste beldggning pd vindskir
inom Frifsning har gdtt otroligt bra ndr det giller utslit-
ningstid och hiyga matningar. Dessa anviinds i svart mate-
rial och gjutgoeds. D8 det giller svarvning blic det mycket
Tiger-Tec Silver da det bearbetas mycket 1 restfria material
&4 som Duplex och Super-Duplex.

— Wart solida borr DC170 som vi @r ensamma om pd
marknaden ger otroligt hivga matningar tillsammans med
en hifg skdrdata ir ndgot som passar ypperligt bra in hos
Pretak. Eco Plus plingtappar rullar mycket hiir di dessa
fungerar mycket bra i de flesta material och det Gr pas-

Forts. sida 24 ==
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Stort intresse och ett flertal installationer och order till industrin

VARLDENS SNABBASTE TVATT
-MECANOFAST

Med den unika tvattkammaren och
tvéttfixturen som tvattar med hég- och
lagtryck inuti detaljer samt torkar med
tryckluft nés i princip alla renhetskrav. De
vanliga problemen med vita flackar och
flammig yta finns inte mer da vatinet blases
bort.

o Tvdtten har allt som beh&vs for integrering i
robotcell (standard)

» Siemens 57 1200 med Profinet interface till
robot

* Tvatt och tork

* |Integrerad oljeseparator

s Fulllédesfinfilter med digital
tryckévervakning
Autotémning och auvtobadbyte
Autodosering tvattmedel
Upptar endast 700x2500 mm golvyta
Extremt l6g energiférbrukning med endast
18 Kw anslutningseffekt

CLELN B DET IN 38 SEEANDS

Aterforsdljare i Sverige

+46 (0)36-12 94 00
info@euromaskin.se e
www.euromaskin.se
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sande di det dir mycket olika material som kiirs
ube pd verkstaden idag,

- Listoppsborr och vindskirsbarr dr ocksd
en stor del av I."erkl}'gt'ﬁ vi ki idug hios Pretak.
Det breda sortimentet och den senaste tekni-
ken vad gidller vara solida pinnfrisar r en stor
fdrdel, dd det &r sd blandade jobb och material
som bearbetas ute i verkstaden.

= Vi dir mycket niijda med Andreas och
Walter Nordic och han har gjort ett fttejobb hir,
det vill jag girna frambdlla | sammanhanget
och dom sagt vi handlade inte & mycket frin
Walter innan men nu dr Walter fdrstavalet pd
mycket av de skirande verktyg vi behiver
i verkstaden, avslutar Henrik Fredriksson pd
Pretak AB i Kil,

Slutord redaktionen;

Den hiir typen av stora investeringar dr viktiga
inte bara fir Pretak i Kil utan iven fir svensk
industri generellt. Diet lockar stora som smd
foretag att ligga mer och mer order i Sverige
nar viira verkstider kan visa upp unika maskin-
lsmingar och framiGrallt vara fhee andra fre-
tag i norra Europa,

Hir kan ri Pratak stipa stors detafiar upp t 1 800 mm | diamater pd sarmma maskinbord
Slutord Fredrik Gedda; i P o

sam dunly bearbetning, frasning svanming bomning och siipning alit | an uppspanming, unikt!
- Pretak tar stegen midnga borde fast kanske inte vigar. Dels kit

man 3, 4 och 5-axligt, ovanpd det kan man | samma maskin komplett-
bearbeta med svarvning. Vi har bygpt viildigt minga FD maskiner
genom dren och det dr helt klart Skande med mer och mer komplett-
bearbetning.

- Orvanpd det kan Pretak slipa | sin maskin. Det som dr ovanligt 4r
att det dr "nktig” Hlipning dvs maskinen har integrerade udsenso-
rer (kallas ofta air gap control pd slipsprik), rvning av skivan inne
i maskinen och verktygsvixling med flera olika slipskivor.

- Tidigare har slipning i fleroperationsmaskiner inte haft rivning
och imtegrerade ljudsensorer | maskinen med alla mjukvarucykler som e
hdller reda pd kompenseringar pa samma sdtt men nu finns méjligheten
ath kfira cbemannat | en kontrollerad process.

- Aft kunna kdra fardigt en detalj i en smill ger kortare genomiopps-
td med hijgre kvalitet dir dr Pretak fantastiska. De investerar och
driver teknikutvecklingen framat medans andra bolag utvarderar utan
att komma Hll investeringsbeslut, Affirer &r minga ginger att viga
ta beslut och Pretak giic det, inte konstigh att fGretaget lyckats s bra.

an Ewwnp

Inligget ovan skrivet av Fredrik Gedda VD pa DMG MORI Norden
och Baltikum. B

= nstafation | maj, v kdr aw e fullt med
testar och provkomungarn, sager Anders Lisi
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= Dt hir Llir spinnande och intressant
och vi ser nog alla fram emot aff /@ nya
order Bl maskinen specielt sfora detafier
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Hall 15 Monter D20 Precision at the cutting point =

Made in Spangenberg, made in Germany www. wikus-nordic.se

HYUNDAI

WIA

Kompakt kraft till kompakt pris! ﬁ f' | 1

Hyundai-Wia F500PLUS
Kraftfull fleroperationsmaskin uppbygad med rullgejdrar istallet fér kulor.

Kampanj paAgar med begrénsat antal maskiner och 2-4rs garanti.

FS00PLUS ' , S oo ——
* Rbrelseomrade XY/Z 1060/510/635 mm S

+ Bordsstorlek 1200 x 500 mm

= Spindel 10.000rpm, 18,5kW, BT-40 Big Plus

= Kylvitska genom spindel 20 bar & luft genom spindel

* Varktygsmagasin 30 platser dubbelarm

* Snabbtransport 36m/min

+ Spantransportiir bandmodell M}'ﬂkﬂt bra

= Styrsystem Fanuc med dialogprogrammering m'ud ndE kﬂm
« PLUS modell Rullgejdrar istallet for kulor € } a 2,

* PLUS modell Big+ kona och provker i var

utstéllningshalll

l, CH R ON Maskiner och uthildning i kombination | Telefon: D500 — 44 50 50 | www.lichron se
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MACHINING INTELLIGENTLY

Svarvverktyg for
hogtryckskylning
* Forkortad bearbetningstid
» Okad verktygslivslingd
* Forbéttrad spankontroll
* Mycket effektiv nedkylning av skdreggen
* Sakrare och mer stabil process

¢ Majliggdr hogre skérhastigheter

Sparstickningsverktyg
for hogtryckskylning

*» Okad skarhastighet

* Effektiv spankontroll

» Okad verktygslivslangd

Avstickningsverktyg for
hogtryckskylning

s Temperaturreducering

* Forbattrar ytfinheten och skarets livslangd

¢ Reducerar eller till och med eliminerar |6seggsbildning

imteliicent bearbelming

ISCAR HIGH O LINES




ISCAR’s vinnand“e Iiisning
for sparsvarvnmg .

JE Tuua

TURN!NG GROOVING FAR TING

i
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Svarvning : Sparstickning ‘ Avstickning

Member IMC Group
ISCAR SVERIGE AB

1 : "
info@iscar.se ' .

Tel+46 (0) 18 66 90 60, Fax + 46 (0)-18 122 920
WWW iscar.se
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Svenskarna pa EMO och den
automatiserade Iframtiden

Under drets EMO utstillning kommer dver tusen svenska verk-
stadstekniker att vallfirda till Hannover, Dessutom kommer
15 svenska fdrelag med bla. Abene, 3Nine och Sandvik Coromant
i apetzen att visa upp sina produkter och fianster pa sammanlagt
1 300 kvm monteryta. Vi kommer att beslika de flesta av de
svenska ulstillarna 23 det f6ljer en slor missrapport 1 oklo-
bernumret av Hdningen. Sverige dr ett land diir de utlindska
maskinbyggama och verktygstillverkare dominerar och de
representeras av agenturféiretag som stir fér fGrsiljning och
service pd den svenska marknaden. 53 pd massan kommer det
att finnas hundratals svenska siljare och tekniker i de olika
montrarna for att |"rjé'|lpﬂ m‘en.zikn kunder SOMm Immmer fﬁn’ att
besiika massan. Minga affirer kommer att fiidas och avslutas
pa massgolvet. Andra affrer skall slutftras och fir en del blir
missbestiket starten pd en framtida investering. Undertecknad
kommier att besitka EMO fior 6e gdngen och det ar en stor upp-
levielse och iruapirutinnﬂkﬁlli: fisr en ﬁdnin&u utsi".-'arg. Oeh ing
rekommenderar alla i branschen att ta liden och beska missan
under minst etk par dagar fir hir kommer det att finnas nyheter
fir alla fridn enkel och basal till extremt hig tekniknivd men
planera dina bestk for det dr stora avstind mellan alla misshal-
lar och jag rekommenderar dven bekvima skor.
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Industrin i Sverige maste nu ta yiterligare elt steg och utveckla
sina tillverkningsprocesser och innovationskrafter. Missan i tyska
Hannover dr ett forum fér trender inom produktionsteknik och ger
mﬁng..‘: besdkane nya im.Pul.ser och vicker ﬂ{.ﬁnnﬂndﬁt idiéer fitr alla
inblandade Det maste ocksd tilldggas att minga nyheter lanseras
och har virldspremidrer pd EMO, Virldens tillverkare sfitter ofta
sitt fokus pd EMO méssan for att presentera nyheter. Aker man
till Hannower si fir man som besiikare se det allra senaste inom
produktutveckling av maskiner och verklyg och vedertagen tebnik.

Fiir mvellan dien 18 och 23 seplember kommer internalionella tillver-
kare av produktionsieknik rikta sin uppmirksambel pd méssan mot
#imnet “Connecting systems for intelligent production®. Virldens
friimsta missa for metallbearbetningsindustrin kommer att visa
upp hefa bredden av dagens mest sofistikerade metallbearbel-
ningsteknik som dr hjdrtat i varje industriell tillverkningsprocess.
Missans utstillare kommer att presentera de senaste maskinerna
samt effektiva tekniska lsningar, produktionsstédjande tjins-
teer, Blillbarket § tillverkningsprocessen och mycket, mycket moer.
Huvudsakligt fokus fisr EMO Hannover ir pa produkbionssystem
for metallskirande och formningsverktygsmaskiner, med hiigpre-
cisignsverktyg, automatiserade material och tillverkningsfliden,
CAD/CAM/ datorstyrd produktion, industriell elekironik och
tillbehdr. Bestikarna pd EMO kemmer fedn alla stbrre industrisek-
torer, shsom maskin- och anliggningstillverkare, bilindustrin och
dess komponentleverantirer, flyg- och rymdindustrin, finmekanik
och optik, skeppsbyggnad, medicinteknik, verktygstillverkning,
samt stil och littvikiskonstruktion. EMC Hannover dr virldens
viktigaste internationella mitesplats for produktionstekniska
specialister frdn hela viirlden, Under 2013 lockade miissan mer
idn 2 130 utstillare och cirka 143 000 besBkare frin Sver 100 olika
liinder. I mitten av augusti 2017 hade omkring 2 150 faretag frin 42
olika kinder redan anmalt sig, med omkring 1682 00 kvadratmeter
utskiliningsyta. Det finns gott om tecken pd alt EMO Hannover
2017 dr pd viig mot ett rekord gillande deltagarnivi och utstill-
ningsyta om inte annat tack vare den goda konjunktur som rider.

Stiirsta ubmaningen fiir en mogen bransch kommer att bl att
kunna uppmuntra innovation och entreprendrakap och koppla ihop
detta med hjdlp av bla. Al- Ariificiell Intelligens, fdr nu kommer
den automatiserade framtiden med Industri 4.0. mer och mer.
"Deep learning”- metoden har inte varit mijlig tidigare eftersom
den krdver tvd saker: enorma mangder information och firmdgan
att giira snabba och parallella berdkningar i djupa newrala natverk

Hannover
18-23-9-2017

Vi gyns pA EMO:

som tillhiér familjen artificiell intelligens. De &r én vidareutveck-
ling av maskininlirning. Megatrenden av sammankopplande &r
det stort fokus pd under EMO Hannover 2017, inte minst § den
speciella delmiissa kallad "Industry 4.0 Area”™ och hiir kemmer
man atk visa lBsningar for hur industrin ska kunna inféra detla
i praktiken. Smi och medelstora fGretag i synnerhet har fortfarande
svirt att implementera en helt automatiserad och sammankopplad
smart fabrik, eftersom detta innebdr mycket stora investeringar. 83
det dr mer realistisktatt ga vidare mot Industry 4.0 och Intérnet of
Things (IoT) i relativt smi steg. MEN som sagts vi ir inte dir innu
s fortfarande dr det foe de Mesta firetag traditionell tillverkning
som giller med allt mer forfinad maskin- och verktygsteknik,

Vi ser ocksd alltmer en Skande ndrvaro av additiv tillverkning
inom produktionsoperationer. 3D skrivarna dr numera ett vanligt
inslag ute pd missgolven runt om i viriden och b liven pd EMO.
Inte bara Industry 4.0 utan Sven additiva processer ir pd mingas
lippar bland internationella produktionsspecialister, En firsk stu-
die visar att 30-utskrift visserligen fortfarande dir ett nischfenomen
inom produktion men sektorn viiser indd exponentiellt. Experter
rdknar med att detta ska fortsitta under de kommande dren.
[ verkstads- och fordonsindustrin och sérskilt inom medicinteknik
och inom flygindustrin anvinds denna teknik redan,

Konstrukbonsmassigt kan allt skapas genom 3D-prinining i metall.
Tekniken som ger korta ledtider dr oslagbar vid t.ex. prototyptill-
verkning. Och idag kan dven reservdelar tillverkas “on-demand”
vilket i sin tur fisrhindrar onddiga maskinstopp, kassering av
produkter och maskiner.

EMO Hannover 2017 kemmer att visa upp den allra senaste
ulvecklingen inom additiv lillverkning fir metallsektorn och
kommer att vara en killa till idéer {6r bestkare om vilka app-
likationer som kan utnyttjas med sarskild kostnadseffektivitet
med hjilp av additiv tillverkning, Additiv tillverkning som
en produktionsprocess som sammangar med andra vikliga
element | mervirdeskedjan; huvudsakligen CAD och simule-
ring, omarbetning, produktionsmetrologi och kvalitetssikring.
Forutom additiva tillverkningssystem skapas dven rena och
enkla hybridmaskiner. Manga klassiska maskintillverkare dr
redan involverade i deita omride och integrerar processen
i sina AM och multifunktionsmaskiner,

Mer information:
www.emo-hannover.com

Jag dr dven nyfiken pd att folja vidareutveck-
lingen av cryo tekniken/smiirjning dir det
skirande verkiyget kyls med myeket lga
temperaturer vid skaringreppet av etl kryo-
gent medium och blir dd mer robust, vi fir
se vad vi hittar pA missan

Vi ses i mdssgangarna i Hannover. Hor av er
s kan vi triffas om ni har ndgot ni vill att vi
skriver om, nds pA méssan pa

+46 702 653565, UIf Samuelsson.
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Nya 5=axliga vertikala fleropera-

tionsmaskinen lMakino 1Z2:
Optimal 1lOsning fOr produktion av hogvolymdelar

Den nya Makino L2 5-axliga vertikala fleropera-
tionsmaskinen ger hog noggrannhet och stabili-
tet fran en ultrakompakt golvyta. Tva modeller
som dr avsedda for indexering av tillimpningar
och impellerbearbetning kommer att lanseras pa
EMO i Hannoveri ar. Bada har specialdesignats
for hogvolymer, tillverkningsprocesser for sma
delar samt ar forberedda for automatisering.

Industrier:-Fordon, medicinsk utrustning, Aygindustein,
hemelektronik, hushdllsapparater

Anvandmingsomrdden:Produktion med hiig volym
av komponenter

L2 erbjuder en mycket stabil och pealitiz maskinplattform
for helt obevakad bearketning av smi komponenter hela
dygnet tack vare sin kombinahion av en stel konstruktion
och flexibel spindeldesign med krav pd endast extremit lite
golvyta. Den lilla storleken pd den hir maskinen betyder
att den effektivt kan anvindas i praktiskt taget alla typer
av arbetsflddesarrangemang, allt frin manuell Gverféring
av delar Gl automatiserad komponenthantering i robotba-
serade system. Eftersom den dr utrustad med en kraftfull
spindel kan maskinen enkelt hantera noggrann frisning,

Frortvy av Makina L2

borening och fappning som krivs e olika produktions-
delar - och har snabbhet och acceleration fisr att minska
komponenteyhkeltiderna. L2 har dubbla direktdrivna (DD)
-notorer och bromsar pd A-axeln och ensingel DD-motor
och bromsar pd C-axeln ffr att uppnd hogprecisions 5-axlig
bearbetning och hae hastighet,

L2 5-axlig Index

L2 S-axliga Index-specifikationen levereras med en 5-axlig
indextabell med hig hastighet, anpassad automations-
armatur och 5-axlig bearbemingsfiirmaga fivr en midngd
olika material och arbetsstycken, riktade till segmentet
fiir hig volymbantering i olika branscher sdsom fordon
och medicinsk utrustning, Den kan hantera arbetsstycken

ouj.mﬂ LE

upp till @400 mm och 80 kg i vikt. Bordet ar utrustat
med dtta hydrauliska och preumatiska portar for enkel
integration av automationsarmaturer. Maskinen levereras
med en 16 000 rpm HEK-ASD-spindel. Den automatiska
verktygsvixlaren [ATC) har en kapacitet pa upp Hll 15
verktvg eller 30 verktyg som tillvalsspecifikation med
en maximal diameter, lingd och vikt pid 80 mm, 250 mm
och 8 kg resp.

L2 5-axlig Impeller

L2 S-axliga Impellerspecilikationsmaskinen ir Konstru-
erad for hiighastighets impellerbearbetning, och har tvi
utmirkta egenskaper: ett hi&ghaﬁtighets simultant S-axhigt
bord ochen 25 000 rpm-spindel. Patronvixlingstypen, 25
000 rpm=spindel (HSK-A50) levereras med oljesmbrjning
och levererar effekt upp till 18,5 kW och vridmoment pi
upp till 21,5 Mm. X-, Y- och Z-axlama har 1 G, 0,9 G res-
pektive 1.4 G acceleration/ retardalion vardera.

Bada L2-maskinerna dr konstruerade for enkel integra-
tion { en rad automatiska kemponentdverforings- och
laddningskonhgurationer, inklusive externa lastarmar och
fasta eller rirliga robollastare. Dessa antomaliska konfi-
gurationer kan bidrea tll higre produktionshastizgheter,
kortare ledtider, minskade arbetskostnader och betydande
besparingar i golvyta.

Mer information:
wiww jnmaskiner.se
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Ny multifunktionsmaskin. Extremt snabh och noggrann.
Upp till 4 verktyg i samtidigt ingrepp. Tre XYZ-revolvrar. "
Dynamisk XYZB-frasspindel 22 kWW 52 Nm. i4.0 ready.

INDEX-TRAUB Nordic AB
& 08 - 505 979 00 www.index-traub.se
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EMO 2017 « DMG MORI
demonsterar framtiden inomnm
produktionsteknik 1live 1 Hall 2

* Vigen mot digitalisering: [6lj med DMG MORI pd viigen mot
den digitala fabriken

* Fokus pd automation: fler in 30 maskiner med automation

* Additiv tillverkning: global aktér inom metallmaterial fér
pulvermunstycke och pulverbiddsteknologi.

= DMG MORI Technology Excellence Center: integrering av
produktionsprocesser pd ett Hdigt stadiumfér individuellt anpas-
gade turnkey-ldsingar inom aerospace, automotive, die & mould
sami medicinska sektomema.

* B virldspremidrer: 3 % hégre produktivitet och precision inom

F.L'an"ning och frﬁsning,

Frin den 18th - 23rd september tippnar vi dterigen dirrarna till Hall
2, Morra entrén. Pd en utstillningsyta om nidra 10 000 m2 visar QMG
MIORT runt 80 hightech maskiner under EMO 2017 och demonstrerar
de senaste innovationerna kompletta teknologiska losningarna med
den digitala fabriken som en rid trid,

> INTELLIGENT WORKFLOW

CELNS® Manufactugin

Vigen mot digitalisering
Huvudamnet pd EMO Hannover ar “Vigen mot digitalisering” fran
DMG MORI och satsningen pé att forenkla vagen mot framtiden
och in i den “Digitala Fabriken” tér alla sina kunder virlden dver.
Framgdngen vilar pé ett antal stittepelare, som den APP-baserade
CELOSE styrningen och operatiirssystem, DMG MORI technology
eycles och individuellt anpassade mjukvarulisningar fér maxinal
effektivitet i den digitala produktionen. Vid sidan av detta kommer
maskintillverkaren fven demonstrera mingsidighieten inom auto-
mationslisningar i ny VERTICO design. DMG MORI kommer atl
visa mirmare hilften av alla maskiner med automation.
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Framtiden inom additiv tillverkning

Med en fulstindigt digitaliserad processkedja pre-
senterar DMG MORI sina framtidsteknologier inom
ADDITIV TILLVERENING under EMO veckan,
Kombinationen av lasersvetsning med deposition av
pulvermunstycke (Laser Metal Deposition) och laser-
smiltning i pulverbidd (SLM) betyder att DMG MOR]
har satl thop de vikligaste béstindsdelarna for en gene-
rativ produktionsprocess fiir melallmaterial under ett
och samma tak.

el Ny pa nytt

DMG MORI visar dnnu en gang sin innovative styrka
med Atta viirldspremidrer inom svarming och frisning,
Den senaste Universalsvarven CTX 2500 | 700 utgbr
starten pd den femte generationen 1 sin framgangsrika

Omslipning férlanger fvslangden pa vardefulla verktyg
och gor din produktion ekonomi- och miljtsmart,

produktserie, medan CLX 550 kompletterar utbudet Vidr cortifiorade spocialister pd omslipning av
av standardsvarvar. Med NTX 2500 uh"l'dj;ar DMG bor, brotsch och solida friisar av viiras egna fabrikat
" MORI sitt utbud inom rum,-"mil]-hfnrbeming_ Utdwer Mitsubishi och Mapal. Vi sligar om och belagger
_— den tredje generationens CTV 250 stir de automati- alla fabrikat med bista kvaiité enligt era Gskemdl
== ___#__..r'- serade mulb-spindelmaskinerna MULTISPRINT 25 anghende ipning och markning Maed méra,

KCELLEMCE IN -PRODHC_T'M och MULTISPRINT 56 som exempel pa automatserad Kantakta oas 53 gkriddarsyr vi en smant I5ening (6 er

gital Fa!:tnr‘f_ - prestanda féir hgre effektivitet inom serietillverkning.

F" ,,a-"" D S-anliga universalmaskinerna DMU 340 Gantry och

DMU 200 Gantry rundar av virldspremidrerna som tvi c B”y

nya Hilskott till XXL-serien. Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 D6 Kista

VerkstodsTeknik Tel: 05-70% 01 D0 Webb: waww collyveristadsteknik se

Mer information:
www.dmgmori.com

. &3l Tool g Ty

Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.se
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GEN3SYS®XT Pro

Hogpresterande borr-

system med specifika
hardmetallskar for:

- {3 Stal

- Y Gjutjdrn

- () Icke jirnmetaller

- Rosffritt stal (kommer)

Nya beldggningar: AM420%och AM440°

@11,0-35,0mm 3xD 5xD 7xD 10xD (ny)

Kontakta oss for mer information &

ww.x3mtool.se www.x3mtool.se m.x%
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Aven detta &r r Hoffmann Group en av utstillarna
vid EMO-maissan i Hannover i Tyskland. Foretaget
kommer att anvinda sin slogan “Innovative by
nature”, och finnas pa massan mellan 18 och 23
september. De senaste produkterna for professi-
onell bearbetning visas upp i monter D14 i hall
3. Nagra hojdpunkter som dr viarda att notera ar
ett antal verktyg som visas upp for forsta gangen:
koniska cylinderfrasar, borrar ur produktfamiljen
GARANT MasterSteel, nya mikrofrasar plus den

helt nya konturmataren GARANT CM1.

Mazkinoparaifren Nr G | September 2017

MO 2017: Hoffmann Group visar upp nya
Presentationen vid massan betonar sambandet

Haoffmann Group vill genom sin slogan “Innovative by nature™
betona sambandet mellan dess teknologi och naturens ska-
pandekraft — med fokus pa firetagets lopande malsitning atl
lansera nya, hilgkvalitativa verktyg pi marknaden inom ramen
fir premiummidrket GARANT. Bland nyheterna miarks en ny
konisk cylinderfrds, som gdr att en bittre yikvalitet kan skapas
och mingder av tid sparas genom toppmoderna frasmetoder.

En annan ny prc:u:iulct som Hoffmann Gn:mp presenterar pﬁ
mudssan ir dess nya serie miknofrisar, Dessa verklyg ir perfekla
fér anvindare som behiiver hiigsta méjliga formexakthet vid
tillverkning av smadelar och miniatyrer, och ar avsedda for
bearbetning av aluminium och grafit.

Men det finms mer = Hoffmann Group visar dven upp en ny
bore med tre skir e professionell stilbearbetning, som har virl-

|—=1 HIIRCH=L0I

Over 4000 levererade
maskiner i Tyskland !

HI-TECH 230aL
Lagermaskiner till
kampanjpriser

HWACHEON visar
12 maskiner
i Hall 27 A55 pa
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Komplett svarvprogram fran 6-32"

For svensk tillverkning 1 global Fonkurrens
\ /g 1, NOTIK

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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produkter fOr professionell bearbetning
med naturens skapandekraft

dens stimsta L/D-firhdllande, Den ingdr i produkifimiljen
GARANT MasterSteel, och dr en spiinnande nykomling
i fdretagets utbud av hiigverkande borrar som lanserades
i fjol med GARANT MasterSteel FEED och SPEED
Hoffmann Groups avdelning (6t mitverklyg kommer
ocksd att ndrvara med en annan innovaliv produkt - den
nya CNC-styrda konturmitaren GARANT CM1. CM1
ir ett fantastskt hj.ﬁlpmi_ﬂdel i den ]ﬁgﬂ;‘! prisk]nsy.en, medd
otrolig rérelselingd pd 19 mm. Samtidigh kommer besd-
kare vid EMO 2017 givetvis att dterigen kunna uppleva
nar bearbetning demonstreras live pa nara hall 1 1 Ioffmann

Groups manter,

Mer information:
WWW, TAVEME, 58 Haffmann Groups slogan fr presentationen vid méssan & “nnovative by nafune”,

B Made =
M in HEDELIUS ®
Germany

HEDELIUS firar 50 ar
och visar 6 maskiner

i Hall 12 A04.

m i
w

Utmirkt ergonomilatkomlighet é "'

65-255 verktygsplatser = E M o
Q

Standardsving @700 mm <L
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Forberedd for automation

For svensk tillverkning i global konkurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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Bromi pa mdssan

Japanska Citizen Machinery's monter pd EMO { Hannover,18-23 september domineras
helt av den patenterade LOW FREQUENCY VIBRATION (LFV) tekmiken som nu ockss
lanseras i en stingsvary, Miyano BNA42-GTY-LFV
Integrerad laser i en lingdsvary kommer atl visas {#r ftirsia gdngen pa EMO.
Sjilvklart ar det dven premiar for nya maskinmodeller bide inom lingdsvary (Citzen)
och stingsvarvssegmentet (Miyana),

Nya Citizen D25, 12-axlig langdsvarv, fler modeller med LFV-teknologi
Citizen's nya flaggskepp D25 Ar utrustad med dubbla gangtool verktygsposter samt
B-axel, totalt 12 styrda axiar. De dubbla gangtool posterna miijliggir dnnu snabbare
cykeltider &n vad som hittills varil méjligt.

Framgdngen med Citizens senaste patent LFY gér att fler maskinmodeller nu lanseras
med denna utrustning och teknologi. P4 EMO visas nya L12VII-LFV, och LI2VITT-LFV.

LFV nu i Miyano

Féir fiirsta géngen visas LFV teknologin dven i en stingsvary, Miyano BNA-42GTY-LFV
Bearbetning i stAngsvary kan dirmed dra nytta av LFY teknologin, Spdnnystan blir ett
minne blot, bitbre ytor, mindre virme, Engre verktypslivalingd och en perfekt spinkon-
troll dr nagra av firdelarma med detta patent. Processtryggheten vid obemannad kitning
en annan, LFY kan anvindas i samtiga operationer inklusive borming och gingning, '

3 ..IJ..
Citizan's LFV funktion vid bearbetning av plast - parfekt spdnkontrof!

'. l' o
Without LFV

Citiren's LFV funktion wid bearbelning av nicikel siver materal,

Laser

Laserskarming 1 flernperationssvary mijliggor nastan odndlipa geometriska miyligheter
parat med gradfri bearbetning i antingen rdrmaterial eller solitt material som botras ur
under bearbetningen,

Citizen och Miyano finns 1 Hall 26 monter D25

Mer information:
www.bromigruppen.se

Citizen's integrerade lasevskiare | en Mngdsvary fyp L20-VIN

Nickel Silver
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ll With LFV
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BANDSAGSBLAD

VI KAN OKA DIN LONSAMHET OCH PRODUKTIVITET

VAR EXPERT

Vart expert Thomas Hakansson har arbetat 30
ar i sdgbranschen. Thomas hjglper Dig att bade
opfimera processen och vidareutbilda Ding
operatorer.

EBERLE BANDSAGSBLAD
¢ Foralla behoy
s Bimetall och hardmetall

" Skt i w / /4
g EMO

Hannover
18-23-9:2017
Hall 15
Monter C0O2

KONTAKTA MiG DIREKT
THOAMAS HARANSSON
08 550 512 24

Q70 425 52 46 e

2 . INTETCUT

A BEINE  SeosspaEMO:Hall 13 Monter A79
i/ " Vara agenturer Pa EMO!

E M ?2?19?12'; '?.’ E “51 L&DWELE

" b Y'el Hall 14 - G 02

%WHEW

Hall 26 - A 12

ABENE MG

www.abene.se

TEL: 0123-51175 FAX: 0123-51567
service@abene.se // sales@abene.se
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Ny agentur hos
INDEX-TRAUB Nordic
AB: BURKHARDT+WEBER

BURKHARDT+WEBER erbyjuder mmmm horisontells feroperationsmaskine:

INDEX-TRAUB Nordic AB har tecknat
ett aterforsaljaravtal for hela Norden,
(Sverige, Norge, Danmark och Finland),
med den tyska verktygsmaskins-till-
verkaren BURKHARDT+WEBER
Fertigungssysteme GmbH i Reutlingen,

INDEX-TRAUE med huvudkontor | Sverige och filialer i de Svriga nord-
iska linderna har dirmed ett komplett heltickande produktprogram (e
all skirande bearbetning. Moderbolaget INDEX-TRAUB med alla typer av
CNC-styrda svarvar, tyska HEEMLE med 3- / S-axliga vertikala fleropera-
Honsmaskiner och nu fven tyska BURKHARDT+WEBER med 4- / S-axliga
horisontella fleroperationsmaskiner. Samtliga av absolul hégsta kvalitet och
med absolul wirldsledande CNC-teknik.

INDEX-TRAUB Nordic erbjuder alla nordiska kunder lokal service och
support av firetagets egna 40 anstillda | Norden, de flesta inom service,
Service Hotline och Beservdelssupport lokall pé resp lands spridk. Eit stort
antal egna serviceingenjiirer fiir snabbare och billigare service: INDEX-TRAUB
Aridag en av de ledande leverantsrerna | Norden ay avancerad CNC-teknik
och fiirfogar dver ett mycket stort produktionstekniskt kurmande inom svarv-
ning och frdsning.

BURKHARDT+WEBER #ir en av virldens ledande tillverkare av stérre
horisontella fleroperationsmaskiner for hiigsta krav pa noggrannhet 1 bear-
betningen. Bolagets referenslista talar fir sig: INDEX, HERMLE och flera av
virldens ledande verklygsmaskinstillverkare av higprecisa CNC-maskiner
anvinder maskiner frin B+W fér grundbearbetning av sina egna maskin-
baddar.

B+W erbjuder 4- f 5- axliga maskiner frin paletistor-
lek 630wa30 Lill 2000x:2000 mam G detaljvikber frin 1,5 till 18 ton.

Mer info: www burkhardt-weber.com.

Pa EMO 2017 i Hannower Frt!miﬁr\rim en helt ny mindre maskinmodell. Vi
frin INDEX-TRAUB Nordic AB finns dven pd plats i Hall 12, monter D36,
Viillkommen!

Mer information:
index-traub.se

Ravema Verktygsteknik

allt mellan spindel och bord
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REBTTIRE A TLARLEReHME

Besok oss i Hoffmanns
monter under EMO 2017

I Hannover 18-23 sept:

Halle 3, Stand D14

* RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

d‘y
igt-

www.ravema.se
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Absolent i
kopplar upp pa
EMO 1 Hannover

Absolent kommer att ndrvara som utstillare pd EMO-massan i
Hannowver, Tyskland. Massan pAgdr mellan den 18-23 september
och dr en av Europas stirsta och viktigaste missor fir metallbe-
arbetningssektorn. Har finns en mingd olika industrier, fdretag
och tillverkningsprocesser representerade, alla med fokus pa
drets tema; connecting systems for intelligent production.

P4 plats frin Absolent finns kunnig personal som kommer
alt svara pd alla frigor om hur modern oljedimavskilining ser
uti Industri 4.0. | montern hittar du den nya filtersenen A =line
tillzammans med den elektroniska handenheten A scontrol samit
andra, helt nya, uppkopplade nyheter,

- Vi ser fram emot att medverka pd EMO. Det iir en mycket
bra miijlighet for oss att traffa sivil brf'mtllga SO TYA kontakter
inom var bransch, Vi ir stolta fver att kunna visa upp en del
nyheter, men vi kommer ocksd ligga stort fokus pd alt informera
om oljedimmans pdverkan pa sdvil minniskor och miljis som
maskiner och elektromik. Kénn er hjartligt vilkomna till var
monter! hilsar Axel Berntsson, VD Absolent AB.

Triffa oss pd EMO Hall: 6 Monter: L28

Mer information:
wwwiabsolent.com

MS plus hogprecisions pinnfrasserie.
Enastaende forhallande prestanda
kontra kostnad.
Marknadsledande slitagemotstand
och livslangd.

Sémlos slipning av eggeometrin
for battre ytfinish,

Ny MIRACLE SIGMA beldggningsteknik.

For mer information
www.collyverkstadsteknik.se

Lolly

VerkstadsTeknik

Tel: 08-703 01 00
E-Post: infoldvt.colly.se
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Verktygshantering
- Forberedd for Industri 4.0

HAIMER Gruppen, marknadsledande inom
varmekrymp- och balanseringsteknologi, har
blivit en komplett systemleverantor for verk-
tygshantering. Under EMO 2017 i Hannover
(Hall 4, Monter E18) kommer foretaget att
visa hela sin produktportfélj vilken inne-

haller allt frin solida hardmetallverktyg till
verktygshallare, krymp- och balanserings-
teknologi och nu dven forinstillare. Alla
produkter kompletterar varandra perfekt
och erbjuder ideala forutsattningar for nat-
verksintegration och stindigt data flode.

I ar pd EMO, kommer HATMER att presentera en kom-
plettlisning av verklygshantering. En av mianga hisjd-
punkter blir Microset Kirinstillarna, som familjefére-
taget expanderade sin produktportfélj med i bérjan av
aret. Andreas Haimer, VD, becittar: “"Med vir bredd
inom systemlifsningar vill vi géra arbetsprocessen sd
enkel som mijligt (6r maskinoperatiren. Fran verktyg
och verktygshdllare till krymp och balansering samt

e
A

1

. HAIMER.

forinstillare, kan vi nu erbjuda vira kunder hela pro-
cessen (rdn en och samma killa, *

Hallande verktyg och forinstilining hir ihop

Anledningen Hll varfor Microset forinstillare kompletterar
de wilkiinda produkterna frin HAIMER sd bra ligger i dess
hiiga kvalitet och anvindarvinlighet. Dessutom ticker de
ett brett anvindningzomride - en filosofi som HAIMER

_{."
s

ocksd foljer nir det giller sina krymp- och balanserings-
maskiner. Produbtsortimentet av HAIMER Microset ftir-
instillare innefattar en budgetniva som limpar sig val for
ldgvolymanvindare, Den semi-automatiserade maskinen
med Autofokus lEmpar sig val it normalanviindaren. Sist
men inte minst, omfattas serien dven av helautomatise-
rade forinstillare med linjarmotorer, som 8r designade
ftir hiésgvolymanvindarna,

Forinstillarna utmirker sig genom higkvalitativ hird-
vara, biista ergonomi och anviindanvinlighel. En av miinga
féirdelar ir den termostabila gjutiirmskonstruktionen som
sikerstiller enkelheten, repeternoggrannheten och mini-
merar antalet Kalibredngar,

Standigt kompatibel och sdkrade for natverk

Medans Microset fiirinstillare redan har nitverksfiirbe-
redelse och kan Kommunicera med bearbetningsmaski-
nerna, s4 kommer HAIMER att visa krymp- och balanse-
ringsmaskiner med samma mijligheter for forsta gdngen
under EMO miissan, En ny Power Clamp serfe med helt ny
design och mjukvara kKonmer all presenteras [or markna-
den. Fér att fBrenkla anvindarvinligheten yiterligare pd

| Andreas Halmer, Verkstaliands director pd HAIMER GmbH: “Microset

| fBrinstaflare kompletterar perfekt vir existerande portfsj med pre-
. cisionsverklyy, chuckar krymp- ech balsnserngsteknic Vi & nu an
| systermieverantdr imom verkiygshantarning. "
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Som | del nya demonsiratfonscentret |
Bintafaid gdescgnar HAIMER fér ndrvarande
oft varktygsrum anpassal EMO-showen

BOM KOMVIEr &t WUStE Dels Processen
o fir verknygshantering och fdrinstalinihg.

krympmaskinerna, har dom ubvecklals yiterligare. P4 utsidan
syns detta pd den nya kontrollpanclen mied touch skiirm, som
miijliggtdr uppkoppling mot ndtverk
Dessutom ulvecklar HAIMER el [Grenklal verklygshante-
ringssystem som ar utformat fér anvandning tillsammans med
ovan nimnda HAIMER-produkter. Andreas Haimer frklarar
* Fiir minga smd och medelstora fretag dr de festa verkiygs-
hanteringssystem fir komplicerade och ostruklurerade. Vi erbju-
der dock en lbsning som dr 3k alt anvinda och ger ett enkelt
sitt att organisera och digitalisera data fran fdrinstillningen.”
HAIMER har erbjudit en annan l8sning e datadwerforing
under en tid: Pi firfrdgan utrustar foretaget sina verklygshal-
lare med RFID Chip vilket géir det mijligt for kunden att spara
alla 1."'|ng.1 \.'erk'l'].-'!;;stlaln. I framtiden kan alla HAIMER-enheter
{som Lillval) kipas med en Kis- / skeivstation. Pa detta sitt
kommer de att vara utrustade (e modert datautbyte
enligt Industri 4.0,

Basic Mill frizarna &r [Ampa-
da far de flesta matenal ooh
arvindningsomrbdan =isom
grov  och finbearbetning,

sparfrisning, rampning {fupp
Hil 45%) samt Avan Bormming.

Nya Duo-Lock och Pinnfrasar

I solid hérdmetall for universal anvéndning

Bredvid den digitala utvecklingen kommer HATMER ocksd att introducera
manga praktiska innovationer pd EMO missan, till exempel utdkningen
av sitk pinnfrissortiment. Tillsammans Bortsett frdn Power Mill-serien
innehiller HAIMERS produktportfal) dven Basic Mill pinnfrdsar, Dessa
verklyg iir reducerade Bl grundermna ndr det giller produktepenskaper
och kan anvindas i nistan alla material. Dom lir limpade for ett brett
anvindningsomrdde som grovbearbetning, finbearbetning, sparfris-
ning, rampning (upp till 45 %) ech till och med borming. Jamidrt med
den optimerade Power Mill-serie &r Basic Mul-frisarna billigare, men
erbjuder samma, vilkinda HAIMER-kvalitet. Dessutom introduceras ett
antal nya verkbygsgeometrier och produkter fiir Dua Lock-grinssnittet,
Den patenterade och innovativa Kopplingen med dubbla koner o ett
yiterligare tredje stiddomride sikerstiller hiig stabilitet under frisningen.

Efter EMO | Hannover: Oppet hus | Igenhausen

Skulle kunder och bestkare inte ha tilledckligt med tid f6r att se alla
innowvationer 1 Haimers monter, kommer de att £ majlighet att ta igen
det. Fran den 27 till 29 ﬁeph—:mi:n,rr arrangerar HAIMER ett dppet hus pit
sitt huvudkontor i Igenhausen, den stiirsta produktionsanliggningen fiir
verktygshdllare | Europa. Under evenemanget kommer Haimer ocksd
att fira sitt 40-drsjubileum och den framgéngsrika utvecklingen av fére-
taget. Tillsammans med vilrenommerade talare, ett atbraktivt utbud av
seminarier och rryﬂilighutm till ett Pm[aaii{:lnelll ulh}rte av idéer med 26
teknologipartners, preésenterar HIAIMER alla sina aktuella nyheter. Live
demonsirationer kommer att llustrera - i enlighet med Haimers filosoli
- varfor kvalitet vinner i langden.

Mer information: www haimer.com

Om ni inte vinner pa bade
krona och klave - ring oss!

Hela BIG Kaisers skiirande
program finns nu hos Duroc

DUROC har ett heltackande program for skdrande
bearbetning med produkter fran nagra av varidens
absolut basta tillverkare, bl a BIG och Kaiser som férra
aret gick samman i ett féretag — BIG Kaiser — med en
produktportiol] pa dver 20 000 precisionsverktyg.

( 1 Arborrlosningar

BIG Kaisers arborrprogram kan populdrt be-
skrivas: Fran det minsta till det stérsta, for alla typer
av infastningar, med hogsta precision. Eller uttryckt
i siffror: Fran 0,4 till 3 meter. Dat avgdrande ar
dock inte de enskilda verktygens prestanda, utan de
produktionslGsningar baserade pa verktyg och data
som Durocs applikationstekniker tar fram.

( FullCut Mill vandskarsfrasar

< " BIG Kaiser har uttkat FullCut Mills program.
Det har dr en av marknadens mest |attskarande
vandskdrsfrasar som samtidigt kraver liten effekt,
Den ger maximal avwerkning med fina ytor och

hégsta precision.
( 3 Fasverktyg
+ BIG Kaiser har inte bara ett av marknadens
bredaste program for fasverktyq. Dessutom &r deras
prestanda overlagsen allt vad konkurrenterna har att
erbjuda. Verktygen — t ex C-Cutter, C-Cutter mini,
C-Cutter Boy och Center Boy — ar mycket |attskarande

for optimal fasning och gradning, dvs de minimerar
risken fér kontragrader.

Fasverktyget C-cutter mini bjuder

pa vérldens minsta skdr i Hex-format
med en skdrdiameter pa 3,97 mm,.
Sedan dr den dessutom hogeffektiv.

08 630 23 00
durocmachinetool.com

DUROC
MACHINE TOOL
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Mazak visar upp en fullstandig
Industry 4.0=16sning vid EMO 2017

¥
1k im=-

Industry 4.0 kommer att std i centrum vid Yamazaki Mazaks monter

vid EMO 2017, dir foretagets fabrikskoncept iSmart lanseras tillsam-
mans med 25 nya maskiner, bland annat 15 som gor varldsdebut.

Fabrikskonceptet ISmart bygger pd Mazaks Industry 4.0-infrastruk-
tur, vilket gér att maskinanvindare kan ta steget frin automatise-
rad fitdesgrupptillverkning till framtidens titt sammankopplade
Industry +.0-fabrik.

Mazaks iSmart-fabrik bygger pd tre hdmstenar, nimligen
SMOOTH-teknologi, nya SmartBox som ger snabbare dataanalys
mied dkad sdkerhel, samt kommunikation enligt standardprotokal-
lot MT Connect. Alla element fdrenas for att underlitta delning av
tillverkningsinformation i realtid mellan fabriksgolvet och konto-
ren, vilket | slutindan ger kortare ledtider, minskad lagerhillning
under pigiende process och Ligre indirekia arbetskostnader ftr
tillverkaren,

SMOOTH-teknologin, med viirldens snabbaste fabriksstyr-
MIAESPIOgramvir med CHNC och Smooth Process ﬁuppurt_. ar en
central del i Mazaks Industry 4.0-infrastrulktur, tack vare miijlig-
heten att minska bearbetningsbehovet med 30 procent, koppla
ihop hela maskinverkstider och ha tillgdng 6l vervakning och
analyser i realtid.

Firutom SMOOTH Frocess Support-modulerna, som exempel-
vig SMOOTH Scheduler och SMOOTH PMC, har denna CNC Sven
utrustats med et antal nya program som kommer att lanseras vid
EMO 2017, Det [orsta dir Mazak AFI (Application Programming
Interface) som gdr att programvara frln andra tillverkare 3n Mazak,
exempelvis automationsutrustning, kan integreras i den dvergri-
pande SMOOTH CNC-gruppen. Dessutom finns den nya Smooth
Spindle Analytics-programvaran, som ger omedelbara rapporter
och amalyser av spindelvibrationer,

Databehandling kan ske effektivt och sikert tack vare Mazaks nya
SmartBox. Med datakonceptet Cisco FOG kan SmartBox effektivi
utBka molnlagringen s att den finns nidrmare platsen diir data ska-
pas. P sh satt kan kinsliga data analyseras och ittt dtgdnder vidtas
pé ettt sikert och snabbt st 58 att endast utvalda data skickas till
molnet (G historikanalys och lngvarig lagring, Cybersikerheten
maximeras genom en toppmodern Cisco-nitverksplattform och
Layer3-reglerad omkopplane, som dir utvecklad for fabriksmiljder
SmartBox kan kommunicera med alla maskiner som har en MT
Connect-adapter, oavsett tillverkare, dlder och CNC-typ. Aldre

versioner av maskiner kan ocksd anslutas till SmartBox med hjilp
av Mazaks nya SensorBoo

Den sista hivmstenen § Mazaks fabrikskoncept iSmart dr kom-
munikation enligh standardprotokollet MT Connect, som mdj-
liggtir inbdrcdes kommunikation mellan mdnga olika maskiner
i fabriken eller verkstaden samt export av maskininformation i et
standardiserat formalt.

Under utstillningen kommer alla Mazaks 25 maskiner, kon-
figurerade i sex olika bearbetningszoner, att kopplas ihop med
foretagets Industry 4.0-infrastruktur, sd att produktionsinforma-
tion kan visas i realtid.

Huvudattraktionen i Multi Tasking-zonen r det senaste fillskottet
i Mazaks [yxserie INTEGREX. Modellen INTEGREX i-500 utékar
kapaciteten hos den framgdngsrika i-serien och har ett moduldrt
designkoncept som giir att kunden kan anpassa maskinspecifika-
tionen efter sina egna behov. INTEGREX 1-500) knmmaer fiir ftimsta
gangen att f sillskap av en annan maskin som visas upp fir fGesta
gingen, INTEGREX i-B00V /8, som kombinerar fullstindig fem-
axlig frisning, kraftfull svarvdrift och pallvixling, sA att stora och
mycket komplexa delar som jetmotorkomponenter kan behandlas
srabbt pd en vertikal plattform. Bidda maskinerna gie viirldsdebul
vid EMO 2017, och kommer att kiiras pd Mazaks SmoothX CNC.
Bestkare 1 montern far tillfalle att se vilken produktivitetsnivad som
kan dstadkommas genom full integrering i fabrikskoneeptet iSmart,

Mazaks femaxliga zon kommer att ha fokus pd tre fantastiska
nyn maskiner. Nya HCR-50005, som har sin viirldspremidir, dr
En knrnpnkt ach kraftfull honsontell anri:nﬂtning:-_lrrntml SOATY AT
perfekt anpassad fidr tillverkning av smd strukturkomponenter
inom fAygindustrin. Maskinen dr utrustad med en hiigverkande
huvudspindel och klarar ultrasnabba accelerationer med utmirkt
ryckbalansering, sd att de bearbetade delama har basta miéliga
precision.

I den femaxliga sonen visas samtidigt VARIAXIS i-300 AWC,
en kompak! automationsldsning som bygger pd Mazaks uppskat-
tade VARIAXIS-serie i kombination med automationsteknologi
frdn firetagets PALLETECH-l8sningar, Maskinen har en gantry
box-struktur som ger hog precision samt ett utbygebart verkbygs-
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magasin for upp tll 305 verktyg, vilket gbr det idealiskt 16r hisg mix,
g volymproduktion ach lights out-bearbetning. | den femaxliga zonen
finns Aven en helt ny ormpressnimmgsmaskin, UD-400,/5X, som klarar ett
varvtal pd 42 000 ¢ /min, 1.0 acceleration och en ultrahiig ryckhastighet.

I den horisontella zonen dr maskinen 1TCN-5000 en av hijdpunkterna,
utrustad med automationssystemet MPPSI. En MPF, Multi Pallet Pool,
med 16 stationer, dr avsedd att majliggtira automatisering av enskilda
maskiner. Den har programvaran SMOOTH MPP med avancerade sche-
mafunktioner, analys av produktionsresullat och systemutnytijande som
ocksd kan anvindas pd distans frdn en dator eller smartphone. Den plats-
sparande designen kriiver mindre golvyta dn det vanliga PALLETECH-
systemet, och dr idealisk fir lingvarig obemannad driil.

En av hijdpunkterna i svarvzonen dr Mazaks QUICK TURN 250M.
Den har ett automatiserat eobotsystem som dr fullstindigt integrerat med
Mazaks SmoothG CNC, vilket gir att en Addesgrupp vid tllverkning Kan
kontrolleras helt frdn CNC, samtidigt som datautbyle och analyser med
hela fabriken kan ske i realtid, Den littprogrammerade robotcellen ger en
flexibel och mycket produktiv automatiserad lésning som passar perfekt
tifl somad till medelstora partier och Kan anviindas § en rad olika omrdden.

| den vertikala bearbetningszonen framhévs den brittiskiillverkade
VON-530C, som ir utrustad med en nyutvecklad hiigpverkande spindel
med 18 000 v/ min, Rul:«i.b:mt'sic_\;'lning pé X-, Y- och F-axeln och ett kraft-
fullt magasin G 40 verktyg, Maskinen ir sieskilt riklad mot underle-
verantiirsmarknaden,

I den vertikala bearbetningsronen finns dven VTC-760C . Den dr utrus-
tad med Siemens Sinumerik 828D-styrning, 53 att maskinprestanda och
data alltjimt kan analyseras inom ramen e Mazaks fabrikskoncept
iSmart med hjiilp av MT Connect och SmartBox.

Den avalutande hidjdpunkten fbr besdkare | Mazak-monterm dr den fGrsta
visningen | Europa av den senaste maskinen fébr additiv tillverkning,
VARIAXIS |-600AM. Detta ir det senaste tillskottet | Mazaks vixande
sortiment fir additiv hillverkning fiir den europeiska marknaden, och
VARIAXIS j-600AM har ell nyskapande metallavsdtiningssystem av Wire
Arc-typ som giir alt additivprocessen kan ske snabbare dn nigonsin tidi-
gare. P4 sh sitt kan tillverkare snabbt och enkelt bygga delfunktioner och
sedan utnytha maskinens avancerade femaxliga subtraktiva funktioner
for olika yior, och darigenom tillverka higprecisionsdelar i sammanhdng-
ande processer. Andra fordelar med VARIAXIS j-600AM ir spindeln med
varvtal upp till 12 000 v/min samt ett vridbord med roterande B- och
C-axel. Den passar ubmdrkt Gl en rad dndamal, bland annat tillverkning
ech reparation av komponenter il flyg- sami olje- och gasindustrin,
Richard Smith, VD fir Yamazaki Mazak i Europa, kommenterar:
“Vid EMO 2017 visar Macak sitt Lydliga ledarskap i utvecklingen
av en robust infrastruktur fr anvindning av Industry 4.0.
Fabrikskonceptet iSmart, som kombinerar SMOOTEH-
teknologi: SmartBox och MT Connect, kammer att
By i.:"l."ﬁ'i'l‘kﬂ rm&d en blill av en ht'“. i r.nn‘h‘mbun-
den fabrik.”

Han fortsdtter: "Med 15 toppmaoderma
maskiner som gir sin virldspremidr sik-
tar vi pd att tydliggdra att ‘framtidens’
sammankopplade fabrik finns redan idag.
Framéwver kommmer Industry 4.0 att bl en allt
mer gjdlvklar del av modern tillverkning,
ochvi pei Mazak vill se till att vidra kunder
ir Sppna fr mdjligheterna och inser vilken
potential som finns fir deras tillverknings-

processer. Vi ser verkligen fram emot att
dela med oss av vara kunskaper med vira
kunder fran hela Europa vid EMO 2017

Mer information:
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BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

DUROCS affarsidé tror starkt pa framtiden, men den
komplicerar tillvaron bdde for oss och for verkstads-
téretagen. Vi sdljer ndmligen inte maskiner, utan tar
fram produktionsi@sningar som forbattrar vara kun-
ders konkurrenskraft utifran deras specifika behov.
Det har staller krav pa oss, liksom pa vara kunder,
men det langsiktiga resultatet blir sa mycket battre.
Vilken maskin vi rekommenderar varierar alltsa.
Méanga legotillverkare har t ex funnit en flexibel och
hégproduktiv arbetshast | Doosans NHM-maskiner,
Besdk var hemsida for mer info. Eller annu hellre:
Ring oss och beskriv ert behovl Vi har l6sningen.

[,

Doosan NHM 6300,
horisontell flerop,

optimalt snabb,
flexibel och palitlig.

DUROC
MACHINE TOOL

08 630 23 00

durocmachinetool.com
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gdesta Foodtech AB
1 bade laser och pane

Idesta har sedan 1929 frknippats med kvalitet och inne-
vation. I vir produktutveckling har alltid funktion och
kvalitet varit ledstjiarnor. T begreppet funktion ligger vi
dels enkelt handhavande och lng hvslangd men ocksa
egenskaper som gor alt malen som lagas, varmhdlls och
exponeras skall vara optimal. Du ska ha de biista produk-
terna som g ditt arbete med att laga och servera god mat
sd enkelt det bara gir.

Frin biirjan har vi halt oycket fokus pd rosti ubrust-
ning, Under dren har sorfimentet succesivt uléikats med
nya kvalitetsprodukter frin féretag i egen dgo och frin
Fibretag difr vi har agenturen.

Dt innebdr att vi kan erbjuda Skandinaviens strsta sor-
timent inom storkGksutrusining,

Vi fungerar ocksh ofta som ridgivare och experter till
konsulter och kitkschefer vid leveranser av hela kitk dar
vart speclalkunnande bidear Gl att skapa vil fungerande
och rationella kik.

Idesta Foodtech AB gdr [ och med investering
1 Salvagninis P2Lean och L3-30 den stirsta satsningen
I foretagets historia,

Alt ta steget in pd Laserskirning och Panelbockning
dr helt nytt omrdde fr Idesta som innebir ett stort kliv
ok en mer flexibel och kostnadseffekliv tillverkning. Dér

man inte lingre kommer att vara beroende atl tillverka
i batcher fér att undvika dyra stillkostnader i framfb-
rallt kantpressningen, utan kan gd mer och mer it kitpro-
duktion (enstyckstillverkming). Pa sd satt kan halla nere
kostnader (e lagerhdllning och fokusera pd att tilbverka
ralt detalj | ritt tid. Detta tack vare P2Lean som har (-
sekunder | omstillningstid dir all verkiygsomstilining
sker i “masked time".

Oavsett om man ki stdrre serie eller enstyckspro-
duktion sd dr Salvagninis panelbock helt tverligsen
i flexibilitet, hastighet, precision och emstillningstid som
sker | "masked time” dvs. ingen vintetid alls fic ndsta

Steelo 1 Bredaryd investerar 1

Steelos passion dr incedningar och Bevaringslsningar G pro-
fessionell milji. Hyllsystem, diickstill, butiksdisplayer, shop-in-
shop-lsningar fisr att nimna nigra. Hos dem fods idéer, l0sningar
fisrlicdlas, utvecklas och konstrueras. Kvalitet, nyta och effekt ir
slutmdlen. Antingen det handlar om insedningar [Gr lager, arkiv,
butik eller andra utrymmen. Kunden viiljer fritt mellan standard-
eller skraddarsydda lisningar, det mesta #r méjligt, eftersom allt
sker | Steelos egen regi. Egen tillverkning via tekniskt avancerad
maskinpark och kompetent personal, i en och samma byggnad,
Dirfar har man unik kontroll ver samtliga moment.

Sedan 2011 ags Steelo av Lagercrantz 'Gmup. en koncern med
verksamhbet i dtta linder och som sedan 2001 dr birsnoterat pd
OMX Stockholm och Nasdag.

Hikan Davidssen, VI pd Steelo, berdttar hur tankarna gick
infiir kispet;

STEELO har det senaste dret genomgatt stora forandringar dir
den sirategiska inrikiningen delvis har indrats. Vi vidareutvecklar
nu virt helhetserbjudande som vi har valt att kalla " One Stop
Shap”. Vi ska addera ytterligare mervirde till viira kunder genom
attutveckla vidra egna interna processer.

Johan Siderberg, vir kontakt pd Din Maskin har varit till stor
hjilp vid utformningen av den slutgiltiga ldsningen och investe-
ringen stidjer tydligt vir nya strategl diir vira krav tllgodoses
om en hiigre flexibilitet, kortare ledtider och kosinadseffektivitet,
Vi far betydligt bittre [Beulsitiningar [0 prolotyplframtagning,
Kostnadseifektivitet nir vi genom de biittre forutsittningar inves-
teringen ger i form av ett effektivare flide 1 fabriken. | samband
med installationen passar vi ocksa pd att forandra stora delar av
vir produktionslayout till en fiddesorienterad arbetsmodell,

Steelo har sedan lid:ignm tvi servoelekinska Ii'.anlpremr frin Safan
Darley och Din Maskin. Maskinen som Steelo nu har investerat
i ir en Prima Power kombilaser med fiber, LPe6l, med 30 tons
stanskraft och LSR portalrobot. Det fr ett helt servoelekiriskt,
automatiskt arbetscenter som integrerar flera processer 1 en maskin.
Med Prima Power LPesf kan avancerade Fli‘ltdﬂta]jur stangas, for-
mias, bockas och gingas for att direfter laserskiras ut och sorteras
i pall med krage eller staplas med robob, AllL | en énda automatisk
process och med en odvertriffad Aexibilibet. Kombilasemn levereras
med TULUS operatdrsgrinssnitt som dr anpassat till att frkorta
skilltider till ett minimum.
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1 Malmﬁ_}nvesterar
lbock fran Salvagnini

detalj cavsell om det dr samma detalj eller en helt annan
produkt. Med Salvagninis patenterade MAC 2.0 blir varje
detalj ritt dven vid enstyckstillverkning,

Pa lasersidan dir foll valet pa L3-30 2 KW fiberlaser som
ar utrustad med Salvagninis egenutvecklade och patente-
rade skirhuvud med " Dry Cooling Lead” vilket innebir att
ingen gas behdvs for kylning av linsen detta sparar mycket
dyrbar skiirgas och framfisrallt livslingden pa linsen, da
den stérsta orsaken Ll ett linsbyte &r all gasen [Brorenar
linsen. Lasern dr dven frberedd fiir vidare automation déir
vixlingsbordet alltid vixlar in den oskurna pliten dverst
fir abt undvika att skrotimne faller ner pd den nya platen.

Béide P2Lean & 1.3-30 &r frberedda fSr att framdt vidareut-
vecklas till att skapa en “Flexcell” difr maskinerna kopplas
samman via den egenutvecklade mjukvaran OPS-Flexeell.
Maskmema behdver inte nidvandighvis vam ihopkopplade
Fysiskt utan kan jobba sd vil fristdende fidn varandra och
tillsammans tack vare OPS-Flewcell dir man i kembination
mexd Stans, Laser, Panelbockning och Kantpressning skapar
en flexibel produktionacel] som inte har ndgra begrins-
ningar i ocklek, materialkvalitet, avancerad bockning
och framfirallt kunna jobba med kitproduktion (enstycks-
produktion) pid ett effektive it fr att mita dagens behow
med korta serie med och snabba leveranser bl slutkund.

At valet (811 pé Salvagnind & enligt Anders Petbersson
till stor del det linga t3ta samarbetet med en serviceor-
ganisation och kvalité § virldsklass dir vi har en stans-
maskin 54 av model] dldre som trots sina ar och immar

still going strong.

Maskinerna kommer att installeras under histen och
wintern 2017

Mer information:
www.salvagnini.se
wiwwideska se

kombilaser
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Prima Power LPetf reducerar tillverkningskostnaderna genom
flexibilitet, reducering av materfalspill samt en obveririffad
produktivitet. Maskinen fr utrustad med PG 3kW fiberlaser
gom iir en higeffektiv laser med liga service och driftkost-
nader.

Mer information:
dinmaskin.se

Frén Vinster pd hilden, Produktionscherl Stafan
Andersson, VD Hakan Davidsson, Stansoperatdr
Paul Ludvigsson, Programmarmre Tormass Lewinsk
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Rapp Bomek AS i Kapp har investe-
rat i en ny Stansmaskin S4Xe-30 fran
Salvagnini som ska kopplas samman
till en stans och bocklinje med befint-

Eapp Bomek AS leverer el komplelt utvalg av sikkerhets-
lesninger til energi-, sivil- og forsvarsmarkedet og har
viert verdensledende i sikkerhetsbransjen 1 over 30 dr.
Rapp Bomek, og tidligere seaterselskap Rapp Pyrotec, er
velkjente leverandarer til bygg- og infrastrukturmarkedet,
Etter fusjonen tilbyr selskapet avanserte dor- vindu- og
veggsikkerhetslesninger, samt service, som trygger bide
liv og verdier.

Med unik ingeniarkompetanse og moderne o fleksible
produksjonslokaler leverer vi skreddersydde totallas-
ninger som best mulig tilpasses vire kunders krav og
behov. Vi kan enten levere nokkelferdige losninger basert
pd EPCIC eller standard produkter. | over 30 &r har vi pro-
dusert avanserte dar-, vindu- og veggsikkerhetslasninger
i Bode op pd Kapp og levert til kunder i hele verden.
Videre tilbyr vi service globalt gjennom virt nettverk av
agenter o sertifiserte servicemedarbeidere, dette for &
fordenge produkiets levetid gennom virt servicekonsept
aCertiffed for lifes.

"Walat av Salvagnini som leverantér kom sig av att vi

sedan mdnga dr har ett golt samarbete med Salvagnini och
attvii forlingningen planerat for att stilla en ny 54 stans-
maskin i linje med P4an och di anser vi att Salvagning
ligger lingst framume ndr det giller att kdra slansning
och bockning i linje. Bdde med produktionsfliide och den
automatiserade programmeringen som via viirt affars-
system, automatiskt programmerar linjen och avsevirt
kortar ner beredningstiden.”

S4Xe-30) maskinen som man investerat i dr en viilbe-
privad modell § Salvagnini‘s program av Stans och klipp-
maskiner, som har sitt ursprung i vir fiirsta stansmaskin
som var utrustad med vinkelsax sorn lanserades 1978,
informerar Pelle Wallin som dr siljare hos Salvagnini,

Anligeningen har ett lagersystem diir olika material /for-
mat av plitimnen lagras. Lagerdelen, som dr direktkopp-
lac till systemet, kan fiirse produktionslinjen med enskilda
platimnen fir extremt produktorderstyad tillverkning
av plitpaneler. MD tornet har 12 hyllor fitr utgingsim-
nen samt att inmatningsytan kan mata Amnen direkt il

stansmaskinen
[ linje med lagerdelen ir Salvagning s vilkinda 54 stans-
och klippmaskin placerad, som

lig Panelbockningsmaskin P4X-3216 som
installerades 2010/2011, for att forbittra
konkurrenskraften, kvaliteten och minska
ledtiden for produktionen.

stansar det valda dmnet samt ren klipper det tll ratt format
med sin inbyggda vinkelsax.

Efter stansmaskinen finns en vandstation som vid
behov viinder plitdmanel i 180 grader,

Amnet matas direfter vidare till befintlig P4 panelbock-
ningsmaskin dir det bockas till Snskad panel, alternativt
backas och klipps som en profil.

Linjens Aexibilitel kommver att utnyitjas Hll fulle d4
produktionen kommer till stor del att vara orderstyrd
enstycksproduktion, av dirrar, karmar och trisklar
Salvagninis egenuilvecklade parameterprogrammering
som stammar fran S0-talet kemmer att via kundens order
genom OFS mjukvaran (sammankoppling mellan MEP
ech Salvagninis off-line programmering) att automatisk
generera maskinprogram och hantera den dynamiska
jobb kin i stansmaskinen. Bockmaskinen kommer vid
linjekéirning att fungerar som slav till stansmaskinen som
automatiskl Sverfir data tillsammans med dmnet som
ska bockas.

Rapp Bomek tog anliggningen i drift under 2016

Mer information:
www.salvagnini.se
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Weland investerar 1 en ny produktionslinje

Under sommaren och histen kommer en unik,
helautomatiserad stans- och panelbocknings-
linje att installeras hos Weland.

Foretaget kommer med den nya anliggningen kunna fie-
beittra mdnga behntliga produkter och iven aulomatisera
tillverkningen. Weland vill med den nya utrustningen,
fran Prima Power och Din Maskin, stirka sin position som
ledande leverantiir av platkomponenter. Denna anliggning
ir perfekt fGr att tillverka bland annal skip, lidor, elskip,
luckor och butiksinredning, Produktionslinjen ir en av
de absolut snabbaste, mest energisnla och mest flexibla
anliggningama som gar att hitta i det hir segmentet.

Firbattra produkter
Med stans- och panelbockningslinjen kommer Weland

kunna férbattra minga befintliga produkter och samtidigt
automatisera tillverkningen.

- Fiir att vara biist | branschen s maste man vara effek-
tivast och mest flexibel, Den hdr ubrustningen ger oss gosda
misjligheter till att vara bide och, siger Bjdrn Henrikson,
vice VI och ansvarig fGr produktion pd Weland.,

Unik anlaggning
Produktionslinjen ir skrymmande di den miiter ca 8() «
22 meter, Det &r den enda anliggning av denna storlek
och omfattning i Sverige och bestir bland annat av en
stans- vinkelsax, bockautomat med robotstapling samt
en klippstricka och allt skall kopplas till et Night Train,
- Stans- och panelbockningslinjen kommer att ge
Weland en rejil kapacitetsikning och mijligheten att
viixa med badde nya och befintliga kunder, sdger Bjirn

Henrikson. Den kommer att placeras i Welands lokaler
pi Weland Industricentrum i Gislaved.

Flera delar
Produktionslinjen bestdr av flera delar, bland annat et
stort FMS-system som har 1000 olika materalplatser och
totalt rymis 300 ten rdmaterial och firdiga komponenter,
Deen tar hand om rdmaterialet och bearbetar det dnda till
dien fﬁrd!'ga pﬂ}dukten.

Sedan tidigare har Din Maskin £itt ndjet att leverera en
stans- vinkelsax, SG8 frin Prima Power samt en robotise-
rad h‘mt‘pn_-,sﬁ frin ﬁafannarle].r och Starmatik till Weland.

Moer information:
dinmaskin.se
wwrwoweland. se
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Med 7o 000 m2 fabriksyta och 1 350 anstillda &r Toyota MI's fabrik
i Sverige en av de strsta produkbtionsenheterna i virlden fr tillverk-
ning av materialhanteringsutrustning. Det sikerstiller att deras euro-
peiska kunder fir bista inkbara produkber fir sina specifika behow.

Produktutveckling och tillverkning av ett produktprogram som
innehilier allt fran lyfivagnar till motorlyftvagnar, staplare och skjut-
stativiruckar, gir att deras svenska fabrik har egna losningar fisr varje
lagerapplikation.

Verksamhbeten &r uppdelad pé tre olika divisioner —Powered
Warehouse Trucks, Hand Pallet Trucks och Spare Parts

Tovota Malerial Handling hanterar specialanpassad konstruktion
och tillverkning fr att ytterligare mita kundernas behov. Den svenska
enheten har ocksd ett centrallager med dver 40 000 reservdelar fdr
omedelbar leverans tver hela varlden.

Tommy Johansson, Produktionstekniker pd fabriken i Mjélby,
berittar hur de resonerade infor kopet;

- Vi wille hitta en liten emidig maskin som vi kan producera sma
detaljer i. Den skulle vara ergonomisk med varierade mdjlighetér
i bidde kirsitt och arbetsstilining. En annan aspekt var att hitta ett
verktygssystem som gir att vi reducerar stillider sambidigt som det
blir lattare fir operatiren att h}'ta wrkl}rg. ]"..".'l'ljﬁ dr dven en \.'ilr.t:'g
del av virl Gink och dir dr en elekirisk kantpress i linje med vira

ridl. 54 vil som reducerad energiftrbrukning och minde hydraulolja
i wira maskiner. "E-Braken” har ven en fir 0ss ny teknik vad giller
kraftéverfiringen och detta ville vi ocksd prova.

Vi tittade pa tre olika kantpressar frin olika leverantiirer och valde
en Safan Darley pd grund av atl den levde upp ll de krav som vi
stillde. Sambdigt investerade vi i mjukvaran Autopol som vi kommer
att ha stor nytta av 1 framtiden, dar vi bl.a kan programmera offline
och kan ge vira konstruktdrer tdig feedback i fllverkningsproces-
sen, avslutar Tommy,

Kantpressen som Toyola nu investerat i &r en SafanDarley E-Brake
Ergo 35 ton 1,2 meter, Den specialdesignade kantpressen dr framtagen
fir att tillvarata operatirens hilsa. Detta skall inte ske pd bekostnad
av produktiviteten — snarare tviirtom. E-Brake Ergo ir en mycket
kompakt kantpress som dr higaktuell fr stora serier av smi bock-
ningsimnen. Alla frdelarma med SafanDarleys viilkinda E-Teknologi
far man med pd kipet! Maskinen har en dppning i stativet for en
fotpedal | specialutférande. Den har dven att justerbart fotstidd samt
ergonomistol och bord, Maskinerma finng i tontal 20-20 ton och press-
lingder 800-1400 mm,

Mer information:
dinmaskin.se

Toyota Material Handling
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i Mjolby investerar i ergo-
nomisk kantpress med sexrvodrift
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Maskiner & Verktyg ﬁr industrin

EMO 2017 i Hannover

Valkommen till mdssa som startar 18/9 och haller pa till den 22/9,
Infér dessa dagar har vira leverantérer forberetts minutids for att ""

gora bestkarna nojda. E M o

a I Y » - = i Il
EjdErS_‘tEd'ES everantorer kommer att visa sina masklnEr“ live” och _ Hannover
naturligtvis kommer vi vara pa plats for att ta emot er fir en presentation. 18-23.9.2017

EsSisma WELE

1

Tillverkar svarvar for Visar skdrande CNC-maskiner Samag tillverkar arbetnings- Maskiner fir lasermérk-  Toyota dgda Wele levererar
vertikal och horisontell for aluminium,- plast, och kom-  |Bsningar med 2-, 3- eller ning, lasersvetsning samt  &ver 60 modeller av CNC
bearbatning till flyg-, posit material dar man dr van d-spindlar. Den stora nyheten maskiner tor additiv Hill- maskiner frin konventio-
energi-, frsvar-, gruv-, att levererar maskiner il hégt ar den tvispindlig maskin med verkning i metall. nella fleroperations-

tag-, skepps- och olje & kravstallande sluttillverkaren individuell styrning av spindlarna, maskiner till de stéirsta
. Hall 11 Monter B62

gasindustrin. inom aerospace-, trains-, Hall 27 monter E45 protalmaskiner.

Hall 13, monter C62 marin- och automaotive industry. Hall 27 A19

Hall 13 monter C47
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CorpMiiE 745-frisan. med alla dess innovativa
eganskaper for planfrisning, finns nu | en warsnn
18+ hig matning rmad en stifvinkel od 25°,

Planfrasning med hog hastighet
okar produktiviteten
25¢ stallvinkel underléttar hogre spanavverkningshastigheter

Sandvik Coromant, experten pa skar-
verktyg och verktygssystem, har pre-
senterat en ny hogmatningsversion
av planfrasen CoroMill® 745, med en
stillvinkel pa 25° for extra produkti-
vitetsvinster vid frasning av arbets-
stycken i stal och gjutjirn. Den nya
versionen med hog matning under-
lattar annu hogre spanavverknings-
hastigheter (MRR) i applikationer
med skirdjup upp till 2,8 mm (0,110
tum). Den nya frasen passar perfekt
for omraden som formverktyg, pum-
par och ventiler, olja och gas, for-
donsindustrin, kraftgenerering och
allméan verkstadsindustri.

Trots hitg avverkningshastighet och produktivitet behi-
ser man inte Kompromissa med ydmnbeten nir man
anvinder den nya CoroMill 745 fér hig matning. Den
innovativa konsteuktionen ger ett lin skarférlopp med
utmiirkt spanbildning, ett jamnt, mjukt ljud och lig
effektirbrukning .

"En viktig f6rdel med den niya fridsen dr den lga
kostnaden per egg tack vare dess dubbelsidiga 14-eggade
skirkonatruktion”, siger Matts Westin, Product Manager,
Sandvik Coromant. "Inkdpsavdelningarna kommer att
uppskatta att verktygslagerkostnaderna sjunker eflersom
CoroMill 745 med stillvinkel pi 25° anvinder samma
skir som dess motsvarande friis rmed stillvinkeln 42°.7

Comobdill 745 fir hitg matming dr avsedd fér grov il
medelfin planfrisning i fleroperationsmaskin och fler-
funklionsmaskiner. Med sitt Aeregpade koncepl dr verk-
tyget sdrskilt lampligt (Or produktion av stora serier,
fiir flexibla produktionslinjer och ndr det ir viktigt att
utnytja verklyget maximalt. Fardelarna dr tydhga vid
frisning av komponenter som venliler, motorblock, nay,
centralenheter, pumpkomponenter och formar, ja faktiskt

vid bearbetming av alla typerav komponenter inom all-
midn verkstadsindustei i 150 P-eller I50 K-material. Den
korta planfasen (0,6 mm; 0,024 tum) sikerstiller en bra
yhdmnhet. Den stora skruven medfér enkel hantering,
medan skirlaget och den heptagonala skirformen gir
skarfixeringen exiremit siker fbr HRSclitig planfrisning,
Inviandig skarvitsketillifrsel finns pd alla (risar inem
intervallet 63 il 160 mm (2.5 till 6,0 tum).

Som ett exempel pd mijliga vinster och fiirdelar
visade ett kundtest imponerande firdelar vid planfris-
ning av maskinbdddskomponenter i gjutet CMC ST52
(165 HB) pA en IS0-50 portalfris. Fn 125 mm (5 tum)
CoraMill 745 med 257 skillvinkel minskace eykeltiden
per kemponent med 40 % jamfort med ett kenkurre-
rande verkbyg.

CoroMill 745 ftr hijg matning med stillvinkel 25 kom-

pletterar CoroMill 745 med stillvinkel 42°

Mer information:
www, sandvik.coromant.oom /se

Slitsade
ger fOljsammare slipning

lamel

Lamellslipstift ger flexibel och foljsam
slipning och dr idealiska for bearbetning
i svaratkomliga utrymmen och for arbets-
stycken med oregelbunden form. Flexovit
lanserar nu ett nytt sortiment lamellslip-
stift dir sliplamellerna ar slitsade vilket
> 1T gor dem d@nnu mer foljsamma.

lslipstift
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Flexovits nya lamellslipstift, som har beteckningen Speedoflex, har
slitsade sliplameller vilket gir dem mer flexibla och filjsamma @n
konventionella lamellslipstift, De &r sarskilt Empliga for bearbetning
i sviritkomliga utrymmen och pd profilerade detaljer. De anviinds
fir Erovs, mellan och l'iruilipning_. gradning, !wut-iﬁ]ipning och pole-

ring av stdl, rostfritt och tri. Sliplamellerna har en mycket flexibel
bomullsryge som dr belagd med slipmedel av aluminiumoxid, Del
ger lamellslipskivorna f8ljsam slipning med hig och jimn avverk-
ning samt l&ng livslangd enligt tllverkaren. De ger hig avverkning
aven vid gt arbetstryck.

Flexovils nya Speedoflex lamellslipstift finns i fera olika diametrar

Frdm 30 mum till 30 mm och i kornstorlekar frin 40 61 320 vilket t3cker Besbk vara leveranttrer FIE
i alll fridn grov slipning tll mycket fin bearbetning, Lamellslipstiften EMO | Hannover

dr avsedda fir anviindning i raka maskiner och har en spindeldia- 18-23/9-2017

meter pd 6 mm, 7 =

"Nu blir det #nnu enklare och snabbare att bearbeta profilerade
detaljer och svdritkomliga utrymmen som hirn tack vare att de hir
nya lamellslipstiften dr Gnnu mer fdljsamma.” sdger Peter Lindell,
forsdliningsansvarig pa Saint-Gobain Abrasives AB,

bedra” ¥q KOHN
AR L

Mer information:
www.saint-gobain.com
www. flexovit.oom fsv-sv

SKARPVERKTYG AB

Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15

info@skarpverklyg.se www.skarpverklyg.se

SCHWEISSEN
& SCHNEIDEN

spol. s r.o.

Investera i 3D-skarning
Kom i fas med framtiden

MOT 0SS PA SCHWEISSEN & SCHNEIDEN
25-25 SEPTEMBER | DUSSELDORF. HALL 13 MONTER 13C73
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PLASMASKARMASKINER, LASERSKARMASKINER,
GASSKARMASKINER, VATTENSKARMASKINER, SVETSAR,
KANTPRESSAR, PLATSAXAR, RIKTNINGSMASKINER, UTSUG,
SVETSHJALMAR, HANDPLASMA, SLITDELAR, SERVICE,
SVETSBORD, SKARBORD, SLIPBORD, BULLERDAMPNING,
VENTILATION MM.

PNIP Teknik AB

Sasser Laurens vag 4 - 241 35 Esldv
www.pnpteknik se « info@pnpteknik se = 072-55 66 800
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Ny markmaskin for flexibel markning

fisr komplett enhet dr endast 39.900:-

Lerier.,

hela 63 x 30 mm.

FlyMarker® mini dr en Litt (2,4kg) handhillen
miirkmaskin med inbygad dator som Klarar att
mitrka allt fefin plast HIl hirdat stdl (62 hre). Pris

I paketet ingdr dven snabbladdare samt 2 st bat-

Milen kan riira sig | bide x-led och y-led vilket
giir en mer exakl mdckning in vad som blir i model-
ler som vinklar ndlen, Dd maskinen kompenserar
autematiskt fir upp fll Smm hbjdskillnad s& tillits
dven mirkning av runda detaljer. Markomrddet ir

Tack vare de numeriska tangenterna sa kan
programmeringen giras direkt i maskinen utan
att koppla in en extern dator, Sjflvkiart sd finns
hela menysystemet pa svenska: D& det finns minne
fir éwer 100 olika miirkningar 53 sker byte snabbi
och enkelt. Aulomatisk stegvis numrering dkar
anvindningsomridet. Som tillbehdir s finns dven
mibijlighet att miicka logotyper eller data-matrix
koder, Scanner i inldsning av streckkoder dr ocksd
ett Hllbehir.

Mer information: www.standardmekano.se

Nu finns CoroPlus®=ldsningar i Mastercanm®

Nya Mastercam” 2018-versionen integrerar CoroPlus® fran Sandvik Coromant

Som ett led i arbetet att forbitina effektiviteten och kvali-
teten inom CAM-operationer, har CoraPlus® ToolLibrary
och PrimeTurning™-metoden frin Sandvik Coromant
integrerats i Mastercam® 2018, CoroPlus-sviten med
uppkopplade 16sningar frin Sandvik Coromant under-
littar digital bearbetning och tillverkningsindustring
dvergdng Lill Industri 4.0. Mastercam dr den forsta
CAM-programvaran som integrerar alternativ fisr bade
Corol"lus ToolLibrary och PrimeTirning-tekniken,

CoraPlus ToolLibrary ar ett digitalt verkty gsbibliotek som
giir att anviindarna inte behdver bliddra igenom kataloger
och webbsidor for att hitta verktygsdata. Det giir ocks
att anviindarna kan importera verktygsuppsittningar
direkt till sina CAM-system, och ger tillgdng tll verkiygs-
kataloger med perfekia digitala medeller av de fysiska
verktygen. Att kunna planera bearbetningsoperationema
med exakta verktypsdimensioner och modeller innebdr
noggrann CAM-programmering som minskar risken far
kollisioner vid bearbetning. Andra f8rdelar inkluderar
hut}rdnndu tidnbeﬁparjn“ar genom att man eliminerar
behovet av att stka efter referensviinden i kataloger och
andra killor. Dessutom dr man garanterad att alika verk-
tyg alltid passar.

Anvindarna kan enkelt hitta ett verkbyg genom att
HHEE{!.M bea'lﬁllﬂinsﬁknd eller anvinda flter. De F.irdig,ﬂ
uppsitihingarna importeras sedan Hil Mastercam
208 med elt musklick, och &r redo fir program-
meting och simulering.

"Alt vilja titt Kombination av verktygshdl-
lare, verktygskropp och skir dr bdde enklare och

effektivare med CorolPlus ToolLibrary™, sdger Pernilla
Lindberg, Product Manager fir CoroPlus ToolLibrary,
"Biblioteksfunktionen grundar sig pi verktygsdatastan-
darden 150-13399, som gir det mifjligt ftir anviindane att
importera verktygsuppsitiningar direkt till sina CAM-
paket.”

En annan del av den nya Mastercam-versionen :ir eit alter-
nativ for PrimeTuming, PrimeTurmning™-programmet mj-
liggdir snabb och exakt programmering av PrimeTuming,
ei ny metod som gie att mekaniska verkstider svarvar
komponenter i alla rikiningar med samma verkiyg. CNC
Software, som utvecklat programvaran Mastercam, har
i samarbete med Sandvik Coromant sikerstallk att CAM-
anvindare kan skapa program B PrimeTurning inom
Mastercam.,

"Fiir att sakerstilla att meka-
niska verkstider kan maximae-
ra fGrdelara och den enorma
potentialen hos PrimeTurning
krivs lr.nrn:-kt r,t-r.l'l. smart pro-
grammering, liksom opimerade
och enkla val av verktyg”, siger
Mia PAlsson, Senlor Manager
Product Unit Turning Tools.
"Att hjiilpa till att optimera tll-

verkningsprocesser r Karnfokus pa Sandvik Coromant
— vi Hir inte bara tillverkare av skirverktyg, vi hjilper
fisretag inom bearbetningsindustrin att bli effeklivare
i planeringsskedet. Dirfie e vi stolta Gver att kunna sam-
arbeta med CNC Software for att stodja vira gemensamma
slutanvindare,”

Meghan West, VD ftor CNC Software, ligeer tll: “Vi dc
glada dver att f3 samarbeta med Sandvik Coromant fisr att
f ut dessa innovationer pd marknaden. Det dr spidnnande
att vira anviindare blir ndgra av de férsta som drar nytta
av dessa genombrott | branschen. Med den bredaste inslal-
lationsbasen av alla CAM-system Lingtar vi efter att fi se
hur Mastercam-anvindare kan vinna pd dessa framsteg.”

Mer informition:
www.sandvik.coromant.com

Med CorePius® ToolLibrary frln Sandvik
Coromant ken anvanasma SkEpa digite-
la verkfygsuppsifiningar och Importera
dem il Mastercam®




Nu introducerar Glihring den nya frasen:
RF100 diver. Med en Signum-belaggning
och en helt nyutvecklad geometri erbjuder
den en oslagbar prestanda vid en rad olika
applikationer.

* Rampningsvinkel upp till 45°

e Extremt bra borregenskaper upp till 2xD

¢ Upp till 100% okad matning i stal

 Aven lamplig fér mindre kraftfulla maskiner
vid skrubbfrasning e

* Hoga skarparametrar ocksa vid legerade sta

The Tool Company

Plastgatan 14 » SE-531 55 Lidk&ping » Tel: 0510-212 50 » Fax: 0510-212 45 » order@guehring.se ®* www.guehring.se
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Optimerade processer
och integration 1 fokus

Messer Cutting Systems storsatsar pa SCHWEISSEN & SCHNEIDEN massan i Diisseldorf

“Vid kommande missa - SCHWEISSEN & SCHNEIDEN
i Disseldorf har vi gjort mangder av anpassningar for
att gira virt sortiment dnnu mer attraktivt med tanke
pa” Industri 4.0 ", siger J&rg Mosser, Direkiir Sales &
Marketing Europe. Foretagel komimer att presentera den
modernaste skirtekniken pd monter D38 / E411 Hall 11,

Messers skirsystem Omnibat® och MultiTherm® har
i det nilrmiaste en "kultstatus” i platind ustrin, Anledning
nog fir Messer att ge bidda seriema en dynamisk omstart.

Beprovade och testade system med ny kraft
OmniMat® befinner sig redan topp med avseende pd
dimensioner och stabilitet: upp 4l 7 80 meter arbetshredd,
flersprakig styrning, gas- och plasmaskdrming eller bore-
ning - utrestningslistan matchar de hiiga krav com sidlls
pa denna arbetshist. Bormming fGrekommer allt oftare
i kravspecifikationerna. Messer Cutting Systems skapar
merviirde eftersom processtiderna minskas avseviirl.

Fiir effektiv, higkvalitativ plasmaskiiming har Messer
uppgraderat fasaggregatet Skew Rotator Delta samt
med anvinder nya strimkéllor fiir plasmaskéming. Alla
funktioner kan styras via den nya 24-tums pekskiirmen -
modernt ulseende och smarta operationer ingdr,

D kan kombinera och vilja fiberlaser, plasma, gas-

skirning, mdrkning - alla processer kombineras med
MultiTherm®, Ett nytt utsugsbord med automatisk utmat-
ning fran Beuting samt enkel anslutming via EtherCAT
avrundar innovationspaketet foe MultiTherm®

Bakom kulisserna under en revolution
Vem vill inte ta en titt pd tillverkarens utvecklingsavdel-
ning eller il och med widva direkt inflytande pd nyheter
och innovationer? Fiir att kunna komma dnnu ndrmare
kundérnas krav, vill Messer kommunicera och friga sina
kunder hur tex. ett plasmaskiissystem ska anpassas dnnu
béattre till marknadstorhillandena. En av de viktigaste
innowvationerna frdn Messer dr nytt fasaggregal fir fog-
beredning - med Plasma inle gasskiming som tidigare!
P software sidan har vi inte hetler sovit, vilket ram-
gar av de mdnga nya funklionema i OmniWin och
OmniBevel. Med den nya produkten OmniLink 2018 gir
Moesser Culting Systems vidare pd den hdllbara banan
i rikining mot "Industry 4.0 och (lytlar integrationen av
Messer-maskinerna i affirsprocesser frin sina kunderin
i rampljuset, Med OmniLink kan maskinema till exempel
anslutas bl ett befintlight ERP-system och processerna
kring beredning. Messer ligger stor vikt pud konsultation
med kunden for att utarbeta den biista lssningen. Den

MetalMaster 2.0

balanserade interaktionen mellan maskin, mjukvara och
service dppnar mdjligheten for tkad effektivitet av auto-

mation i Din produktion.

Fran expert till expert: Kunskap pa plats

Messer har en Sppen dialog med sina kunder, Under miss-
san kan man erhdlla intressant infio om effekterna av DI
EN 1090, cm ldmpliga produkter tex special munstycken
fran Messer Cutting Systems, eller utbildning inom Messer
Academy.

"Jiirg Mosser summerar; vi har lagit hijd for alla tink-
bara intresseomriden pd missan. Et brett program ger
alla en bred inblick av den aktuella statusen i stAlbrans-
chen, cavsett dnskemdl. Och har kunder andra tankar och
onskemdl s &r vi dppna fir att implementera nya idder
ivar produktion”

Bestik Messer i:u.'ttill.g Dystems frhn 25-29 septem-

ber pd Schweissen & Schneiden i Dilsseldorf. Hall 11
Monter D35,/ E41

Mer information:
wwwintercut se

)
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Utkad Kapacitet
Jenyunika variabla stralkontrolien.(VARIO)
igermojlighet for produktion upp till'25mm
Blatymed 3kW effekt e

Proaktiv Service
AMADA Digital Support System (ADSS) ™
tjansten som.garanterar maximal tillgénglighet ™.

Hoghastighets Produktion
VARIO utveckling erbjuder snabb
haltagning i tjockt material “--...‘\

A"-.._I..-.. i ,_.‘.-R.‘. L"‘-._._h
\\__\.'\- -..-L\L.l.l E " s' s "'..\.._11“.

R

Grawing Together with Dur Customers

h[®] AMADA Sweden AB
_a Tfn: 0322-2099 00
Email: info@amadasweden se
www.amadasweden.se
\

NORTON

Reshaping
SAINT-GOBAIN - h

I
8 workdl.

FOR EFFEKTIVARE |
SLIPNING |

* Varldsledande

* |[nnovativa produkter

* Avancerad teknologi

+ Komplett Iagersiorti_ment"
* Kundanpassade lésningar
» Flera olika kvalitetsnjyaer,

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
Girdsfogdevagen 18 A, 168 && Bromma, Telefon 08-520°-881 00 Télefax 08-580 881 01
:'1".ZI ‘-_.;;.-1 E.I'_"ﬂ"g-?l lall !Jf'f!_'l.'ll"l COM Wi f‘.ur!anahraglun: com
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”Quo Vadis® med din automat

Arrrin Barnrlzke hdlsage aiig valkomne som moderaior och pratadae @voer Infe kort
om sina emarenheler av digifalsenng. Nists Mredregare var Kar-Heinz Land
som informarasa om att uthildning haiper mat digital Darwinism,

Han menade aff mdnga fdrefag saknar digital kompedens | ledningen och
drmed frstde man inte vad digifal itveckiing innebdr och man ser det pd visse  agendan, | alla delar av fdrefaget,

hall som elt hot och de lesta foretagsledars tror inte aff del kommer alf pdverks
affdrsmodeiter efer strukiurer. Det krivs kompetensulveckiing pd aila nivier
i ifratagat f8r att dndra pd defts, digital transfarmation. Dat enda sdttet att skapa
an digital medvetanhetl inom organisalioner &r aff 14 upp digital vivecking pd



isering, fragade Fastems

Sist lyssnande besdkarna pd eff Kredrag av Stefan Kemp! som frdn alt han tog
dver verksiadsioretagel Norber? Kemp! frdn zin far, automatiserat och kopo-
izt hop sin maskinpark helt kompromizsist “alt gdr aft automatizees” med
Fastems FME svstem som Lex. MLS/CTS och skapat en hdgt avtormatiserad
produktion dir han kan erbjucs sina kunder samma pris Gr en oeal som e

Transporterna pd bdt pd Rhen gir i en maklig takt. Kraven pd effektiviseringar ar inte
pa samma sdtt som inom industrin, Men man har sikert problem och [dsningar som
man miiste jobba med och hiir sker sikert ndgon form av automatisering om och nir
den behovs, vid Lex. | och urlastning av gods och materialhantering.

Flodbdtarna inlandssjdfart sker genom deén 132 mil ldnga Rhen som bildar
Visteuropas lingsta flod och vikbigaste inre vattenvig. Via olika kanalsystem fir-
binds den med Donaw, Rhone, Marne, Weser Elbe och Ems.

Milt bestk i Tyskland denna gang handlade om att besbka Faslems Systems GmbH
i den lilla staden Issum. Fér att ta sig dit fAyger man till Diisseldorf och tar en hyrhil
resten av vigen till fabriken som ligger M) minuters bilresa nord vist om Diisseldarf.
Vi checkade in pd ett hotell strax intill Duisburg precis vid floden Rhen och gruppen
med kunder fick uppleva pram- och containertrafiken pd Rhen som gick precis fisrbi
hotellet. Ett imponerande skidespel med omkimingar av stressade skeppare som
passerade de som tog det lite lugnare. Farliga strimmar och allt prundare vatten ar
négra av de aspekter man behdver ta hiinsyn till pd foden. Men S del mesta sdg
det lugnt och skint ut [6r de skeppare som kirde de ligt gaende praimarna med kol
ach laster av olika material, vissa primar som vi sdg var uppskattningsvis 8ver 40
meter lAnga. Har finns dven exﬂmpﬂ pa pramar som dr ihupll:n‘pplade w1l 180 meters
lingd dven om vi inte sdg ndgra.

Vad will jag sdga med allt detta, egentligen ingenting mer &n att det kan ibland kan
vara intressant att reflektera dver de stora kontrasterna mellan prdmarna pi floden
som dr en del av en stor logistik dir datasystem och en viss midn av digitalisering
sbyr trafiken I att under ndsta dag bestka den senaste tekniken ndr det galler atl
shyra industrins processer, allt med samma syfie, att bli s effekiiv som mijligh oav-
sett vad man hiller pd med. Och vi spirar likheter i tanke och arbetssitt att vara si
Idnsamma som mijligl, man har sarmma dilermma som industrin fast pd olika st

Forts. sida 58 ==

seneprodultion mycke! fack vare produktion dygnet runt med obamanned pra-
duktion kviliar och ndtter Stefan berdttade st en av /Ssningamna var aff tilverks
agna palatter viket gdr aft han idag kan producers 18 000 olks artiklar | seria-
storek 1-500 halt med sutomation = sialtid — paletibyte och verkivgsbyte 0.0
Frirter, han kattade detta CNG 4.0,
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Fastems expertforum arrangerades fiir 3:¢ ghngen och det
kom ndrmare 400 bestkare tll det lilla tyska samhillet
Issum veckan fiire midsommar Det var Sppet hus med
visming av teknik, korta seminarien, kundcase och panel-
diskussioner som stod pd agendan under tvi dagar. Och
pad plats fanns dven ett antal medutstillare och partners
som FANUC, ABB, SICK, OK-VISE och Polund. Besfikarna
kom frimat frin den nordbyska industrin men hir fanns
ocksd bestkare frdn de nordiska linderna och kunder dnda
ifrAn Kina. Frin fackpressen kom ndgra tyska journalister,
min kollega frin danska Teknovation och undertecknad.
Finska Fastems ir et firetag som arbelar med att effek-
tivisera processer och hitta losningar ndr det giller maskin-
betjaning inom verkstadsindustrin, nagot som det finns
en riklig tillgingen av i form av produkter och mjukvara,
= Med en effekliv automation Kan vi lillsammans med
vira kunder skapa vilutvecklade automationsprocesser
som skapar unika mijligheter fir tillverkningsindustrin
och da tinker jag frilrnst pi Skandinavien dar jﬂg Ar fiir-
saliningsavsvarig, sa Henrik Brodén pd Fastems AB.
Den globala digitaliseringen gie nu att snabbvixande
och samtidigt teknikintensiva fiiretag nu satsar pa limplig

11tid 0,0 minuter

tekenik fir att effekbivisera sin Prwiukkinn och nistan alla
blickar riktas nu mol automatisering och digitalisering:

Varfirr finns Fastems hir i Tyskland, egentligen lingt
frian Finland didr man har sina ritter med huvodkontor
ach tillverkning?

- Hiir | Tyskland kipte man ctt fdretag fiir niistan fem dr
sedan som nu itr helt infoclivat | Fastems. PA fabriken hiir i
[5sum koncentrerar man sig pa tillverkning och utveckling
av produktionslisningar inom framférallt vad vi kallar
Part Handling dir Fasterns nu ocksd kan erbjuda mindre
system fir maskinbetjining av robot till en bearbetnings-
maskin och olika typer av gantrysystem samt palettcon-
tainrar, Under eventet kunde besiikarna se flera olika
|&sningar dir vi tillsammans med robot integratiirer och
vir pariner Halter visade vara lsmingar, alla med Fastems
mijukvara ach styrsystem, informerar Henrik Brodén,

=¥i kan idag erbjuda industrin en komplett lésning
dir Fastemns tar ett totalansvar fiir automationen. Med
egenutvecklad mjukvara kan vi sty hela processen maxd
robotbetjining. palett och fixtursystem via kran | FMS
system tillsammans med olika Tool Management {externa

verktygsmagasing och in och ut banor asv. Allt styrs av
vart eget interface MMS5 som blir sjdlva "nervsystemet”
i produktionen, ofta linkat Hll kundens ERP system och
TDM system. Och det kan handla om en stand-alone
maskin Il av vi kopplar ihop flera maskiner i en cell,
upp Gl att vi Kan inbegrera hela fabriker, dar har du vir
breda kompetens, siger Henrik Brodén och tlligger att
rds il satsar resurser pli sina lite enklare system, inslegs-
system som skall ge dven mindre applikationer en god
automation med implementerad mjukvara.

I Kungily som fr basen for den skandinaviska mark-
naden hos Fastems arbetar idag 10 personer varav 8 pa
serviceavdelningen LCS (Life Cyele Service), samt admi-
nistration och férsdlining. | dagsliget har det levererats
tver 160 Fastemns-system i regionen,

Kundkategorin dr spridd, allt ifran smad verkstider
upp tll de globala exportfiretagen. En stor kundsektor
ir fordonsindustrin med dess underleverantirer. Intresset
for automation Gkar fﬁrvnrjﬁrdaﬂ, man ser hur industrin
tar hem jobb frin utlandet och satsar mer pd hemmaplan
vilket Hir glidjande fr en industr som kimpar med ett
hogt ]-utﬁ.t'rudslﬁge.

Féretagsledning och chefer fanns pd plats | lssurm, Fr. vnster B hdger ser vi, Helkki Hallla chef Fastems Systems GmibH, Rolf Hammersten marknadsched,
Tomas Hedenborg vd och CEQ, Markku En.l'ﬁmnngfﬂbaf Mmﬂm‘ngﬂnhﬂﬂ Dirk Brunolte sdijansvang Europa och Hennk Broddn sdlmnsvany Skendingvien,




Tomas Hedenbong har arbefat som vd pd Fastems sedan
2013 pch har sttt | sfyraisen sedan 2006. Mad dvar 30
dr | ingustrin didribland & dr som wd e Finn-Power far
Tomnas léng erferenhat av ledarskap och ait renodia och
arbeta fram strategiska framtidsmdl f8r stérma och mindre
tiratag framfdralt | tyska fSrofag inom Automotive

camtal
med CEO

Wi fick en pratstund med Tomas Hedenborg vd pd Fastems
och fiirsta frﬁgﬂ.n lisd:
Kain du ge oss en dgonblicksbild Gver vad som hinder
just nu pd Fastems och i branschen?

= Eirra dret var lite trigt med manga projekt som
gick i ldnghink men i dr kan vi faktiskt prata om en
"ketchupeffekt”, dir vi nu Ullverkar och siljer vdra
produkter “all-time high”, Marknaden fér automa-
tinnslisningar stora som smé har formligen exploderat
ftr oss och vi har just nu stora framgdngar pd bred

Mazkinoparat@iren Nr G | Seplember 2017

front i viarlden med upp il en 50 % Okning pd vira
stora marknader. Och fir vidr stirsta bransch Aerospace,
ja det vet ju alla hur viirldens alla fl].-'gbnlng bestiller
nya Aygplan just nu,

— Wi ser oss Idag, mer &n ndgonsin som en systemleve-
cantir som sdljer lssningar. Robotamna och lagersystemen
1 5ig har ingen intelligens. 54 det dr genom vir egenut-
vecklade mjukvara och produktionskontroll dir vi kopplar

samman olika processer som vi Kan erbjuda vira kunder
ett merviirde. Robotik tillverkas pd manga hill i viirlden
men vark tiretags 5r_'|.rr!-:a dr programmerings kunnandet,
siger Tomas Hedenborg

=¥ivet att den nu pagdende digitaliseringen medfir stora
firandringar fisr virldens industrier och de sker snabbt.
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BTA ar en tillverkare av speciella verktyg
och tillbehér for djuphalsborrning.

Verktygen finns i bade Enrérssystem och
Ejectorsystem (STS och BTA) i upp till
@ 250mm. Special upp till @600mm

Karnborr-verktyg upp till @ 650mm,

Uppbarrningshuvud @20 - 1 000mm.
Programmet bestar aven av
vibrationsdampare, Oljetryck-huvuden,

oy

reservdelar m.m

Konkurrenskraftiga priser och

korta leveranstider!
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Harvik Brodén titsammans med kunder pd det norska fretaget SPERRE Industd AS. Hir diskutersdes clika sutomationsidsmingar i maskinbetidning.

/8

SPERRE &r innovativa och behdver hija sin grad av automatisering fr att kunna konkumera som tliverkare och leverantdr av sina egenutveckiade komoressoner
och warmevixiare U shipping, off-shore och ingustn.

Teknologisk utveckling gér att gamla affarsmodeller
utmanas av nya. Den utveckling som nu pagdr ir en
megatrend § hela viriden och hiir mobiliserar vi nu pd
Fastems far en kraftfull expansion med nya l[dsningar som
framfirallt utvecklas inom vir egenutvecklade mjukvara
och produktionskontroll,

Vad beror det pa att vi just nu upplever en sidan upp-
ging i branschen och dr du forvdnad?

= Ja, fdr det finns egentligen ingen vellig forklaring
till att det nu ser helt annorlunda ut jAmfirt med nigra
Ar tillbaka. Fiir det har inte hint nigot i omvirlden
som borde motivera denna ubveckling, Osiikerhet har
blivit slikerhet vilket gisr att firetag vigar satsa, vigar
investera. Frin att vi gdtt frin en l4g Investeringsniva
efter finanskrisen tll dagens utveckling dr lite mirkligh
men sambidigt otroligh roligt (O alla § branschen. Sen
har ¥i ju detta med flockbeteende, investerar gran-
nen, ja dd vagar man sjilv investera, det blir en form
av dominoeffekt, precis som nar det har gatt &t andra
hallet, Firsdker Tomas Hedenborg firklara den inves-
teringsvig som nu skljer Sver virlden och han tll-
ligger igen, “sa har+i Aerospace Som gar som taget”
och det betyder att vi har en intressant tillviixt pd stora
system, ler Tomas.
Tomas Hedenborg berdttar vidare att det nu giller att
reagera pa de signaler som nu ljuder ute 1 industrin,
Och man har en forberedelse f6r dkade vn]}rmer

- Skraddarsydda system och individuellt anpassade
system dir vir mjukvara r central och nyckeln Ll
vir och kundernas framging. Sen dr det klart att en
grundfdrutsitining fGr det dir att vi har en hdrdvara
som gir jobbet.

Jag hajade till nir du presenterade “doping kitchen™
vad menas med del. Jag vill Gversitta det med "dopade
processer”, ir jag ritt ute?

— Ja, det dr meningen att man skall haja 8] dA vi vill
viicka tankar om hur man kan ubtveckla verksamheten
mixd | grunden agila metoder och arbetssitt genom att
tillsitta styrgrupper som nu arbetar pA helt andra sitt &n
Hdigare, siger Tomas och fortsitter;

= Jor, ordet agile betyder “1attetrlig” eller “vig”. Agile
Software Development dr eth synsidtt som dr vilkiing
i mjukvarubranschen och gemensamt fiir en grupp av
littrisrliga metoder som sidkert inte dr vanligt alls i vir
bransch som idr maskintillverkare. Grundtanken med
Agila metoderdr att | en fGrinderlig viirld kriivs utveck-
lingsmetoder som hanterar fordndring som en del av
verkligheten, inte sAdana som blundar fiér frindringar
eller som [Grstker reglera bort dem. Fler regler kommer
inte ge oss fler lyckade projekt utan idén ir att experimen-
tera och prova nya grepp och tankesitt, hitta nya vigar
ihop med utvalda kunder. Fungerar det inte firkastar
man dit snabbt och fBrstker pd ett annal sitl Vi behdver
flexibilitet - inte rigiditet. Agila metoder kan allisd slgas
vara ett paraply-begrepp. Tvd av de vikligaste faktorerna
mecd att arbeta agilt dr att ha ett it sammankoutet team
av dedikerade anstillda som arbelar snabbt och effektivt
mot ett mal samtidigt som de tar sig tid att vixa tillsam-
mans, och att teamet uppehiller en aktiv men sund rela-
tion till kunden.

Under sitt firedrag pd eventet berdttade Tomas
Hedenborg om hur man fr ndgra ir sedan bestimde
sig fGratl férindrea sin foretagskultur Alla i fretaget
arbetade tillsammans fram en bok, man kan kalla den
en "foretagsbibel” som nu fungerar som en guide i och

bur man skall fungera och arbeta i foretaget men ocksd
hur man skall férhalla sig tll sina kunder.

Boken heter “The Way We Rock” och beskriver det
nya Fasterns och den har arbetats fram genom att man
involverade alla pd fGretaget som via en kimgnupp fick
jobba fram grundkoncepten i boken. WNdsta steg var atl
i olika "workshops™ dar alla medarbetare fick bidra till
innehdllet | baken,

Hiir berittar man korla Sgonblick ur det dagliga arbetsli-
vet, allt helt autentiskt frin vardagen pd Fastems. Boken
diir all text dr pd tre sprik engelska, tyska och finska beror
pi att firetaget har sina ritter | Finland med huvedkontor
och fabrik men dven | Tyskland finns en stark nidrvaro
och USA dir man har sin stirsta marknad.

— Inspiration till boken fick jag bl.a. pd en affirsresa
till Sydkorea dir jag besdkie it buddhistiskt kloster som
ir bertimt fr tvd saker, dels =4 stir det | en vacker park
en imponerande 30 meter hig Buddha fargylld brons-
staty. Det andra dr att dir levde en munk som innehar
viirldsrekordet § meditation. Han mediterade i 8 dr och
efter denma tid steg han upp och den sanningen han hade
funnit var orden “waler 15 water, rock ® rock”, vilket dr
en av tre grundpelare | boken. Associationen i det hela
handlar om efterstrivan om excellens och den kontinuer-
liga farbittringen. Den enkla insynen & att det 3r mycket
svirare att firenkla och simplifiera saker an att giira dem
knmPI icerade. Strivan efter excellens handlar om enl igt
vir munk att hitta och fGestd den viisentliga kdrnanidet
komplexa. Detta fr ett av tre kimnviirden i var bok som
atyr viir firetagskuliur, berittade Tomas Hedenborg,
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Spannhylsor fran DT Technologies

Chuckcenter har ett stort lager med hylsor, System Hainbuch.
Vi lagerfor de flesta dimensioner fr. storlek 42-65 for omedelbar leverans.
Ovriga storlekar levererar vi inom en vecka.
Hylsorna finns i sliat, rutmonstrad, 4-kant och 6-kant.
L&ds mer om var stora utbud i var online-katalog pa www.chuckcenter.se

Flerspindelhylsa,
Index

Hylsnyckel
Bestall fore kl. 15 idag,
sa skickar vi samma dag,

fraktfritt inom Sverige Flarspindelhylss,
Svarvfixtur Schiitte

DT Specialhylsor i alla mojliga utforanden, for alla applikationer!
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8760

Fastermns mantra B760 dr ett koncept som man startade fir Gver 20 dr
sedan dir "4 siffror” pd etl mycket pedagogiskt sdtt beskriver kombina-
Honen av maskiner, automation, mjukvara och tiinster som understiids
av ett tillficlitligt partnerskap for att f ut det mesta miiliga av de 6760
produktionstimmar som finns tllgdngliga under étt dr.

Al kunna utnytlja alla timmar undeér ett dr [Gr produktion kan vara
en utopi i sig men rekordet fiir en Fasterns kund &r 8 200 spindeltim-
mar under ett dr vilkel dr otroligt bra, 38 vi fr e om vi kan sl nytt
rekord och ndrma oss 8760 Hmmar ylterligare | framtiden. Rekord
ar till for att slds, sa Tomas Hedenborg under sitt framtradande pa
scenen under eventel.

Faktum dr att manga foretag uppndtt en hig produkbivitet genom
mdnga drs arbete, diir det nu helt enkelt &r ndstan omdjligt att Ska
produktiviteten pa traditionellt sitt. Intelligent automation innebir en
ny méjlighet att skaffa sig konkurrensftrdelar, menar man ph Fastems.

0
! i
t

Foretagsledare, chefer och dess medarbetare miste vaga se och s
anvinda méjligheterna som ny teknik ger och genomfiira investeringar Geroid Anderssan vd pd Fanuc Nordic och Woutar van Hateran vd pd Halter CNG Automation samarbetar
fir att fiirbli konkurrenskraftiga i Al (artificiell intelligens) - tidsdldem, Nér det galier Fastems 4 tilverkar man Halters produkter pd licens pd fabriken | lssum och det handiar om
Mﬁnga indugtrifiirerag &Er nu mﬂilighelﬁernﬁ ach het}rde'lwn av autormationsidsningar med laddningssystem och maskinbetjiiining — “pick and placa”.

intelligent automatisering / digitalisering kommer att £5 fbr att Gka
produktiviteten, bli mer konkurrenskraftiga, Inte minst genom att
kunna £ ut ett stirre virde av insamlade data och samti:dlgt Frlg{‘lra
medarbetare frin enkla och rutinmissiga arbetsuppgifter.

KLINGT BHILLIA 2=
il — _'_:.'“..'“_";'-"'

~ Fastems har tre produktlinjer idag som man talar om - Palett
Handlirg som ir det raditionella FMS och kransystem med tillverk-
ningen i Tammerfors fabriken. Part Handling som handlar om rebot-
lssningar fiir direkt maskinbetjining, det kan dven handla om portal /
gantry ldsningar nch dessa produkter tillverkas hir i Issum. Det tredje
benet vi stir pd & Lifecycle Services som dvergripande tar hand om
kunden med service och support, siger Henrlk Brodén och fortsitier;

= Ett exempel som hir kan namnas om mjubkvaran MMS5 4r att stora
systern hos kund, ligger hela tiden och planerar produktionen med 9
timmars frambGrhdllning, Skulle ndgot hinda, Lex. et verktygshaveri
i en maskin sd planeras produktionen om inom (1.5 sekunder.

Dt firsta systemet frin Fastems fanns ute pd marknaden 1982 och
systemet r fortfarande igdng hos kund. Med mer &n 4 000 system
levererade Lill 40 Hnder sd Svervakar man maskinsysternen pd ett
proaktivt st genom Hubbar av support | Europa, Asien och USA

Slutorden fir Henrik Brodén som summerar eventet;

- Ett mycket lyckat event som vi nu genomfdrde [tr tredje drel
i rad. Intressanta inbjudna talare, bra medutstillare vilket sammantaget
gett bestkama miycket att ta mexd bem. Vir tanke dr att detta eventet
skall fortsiitta Eﬁ. av !it'd.Pl,!ll‘l. varje ar i.jun'l_

- Intresset fdr automation fortsitter att dka, Eonjunkiuren dr fortsatl

stark vilket bidrar fill det positiva marknadsliget. Intresset for att taskinfatriidken Polind frdn D S T 1%, hycmistiths :
automatisera dven fstyckstiliverkning Gkar, alt komma ifrin manuella PRO-CLAMP Systems, konstruerade for automatisersd produktion. Lers Pors 8 dgars till faretaget férkisrade;
shill i maskinerna och istdllet lita en robot byta inte bara detalj utan - Hér visar vi sn mbofitsning | samarbete med FANLIC och Fastems for 24 timmars produktion dir kunden kan

Aven verktyg, chuck och backar. B stiifia skruvstyoket fdn noll = 240 mm och byta backar helt automatiskt beroende pd vad man skall tilfverka,
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Vi, syns ‘Pé EMO:

Maskinnyheter fran

japanska Kitamura
for hogvolyme
produktion pa EMO

M

Kitamura har mingirig erfarenhet av egenutvecklade maskiner och FMS
systern med fokus pi obemannad bearbetning. Redan 1985 kunde Kitamura
erbjuda maskiner som kunde utrustas med 120 palletter.

= Mygenter-1 {250H0G APC har med sina 10 paletter och k{:mp.!kta format
mijligheten att ta ohemannad produktion Hill en ny nivi, siger Henrik Olsson
pa Edstriims Maskin,

Mycenter-HX2HHG sitter en ny standard i branschen med sina kompakta
yitermatt, smabba verktygsvixlingar och majlighet tll svarvfunktion i fiarde
axeln,

- Kitamura har mdngdrig erfarenhet av horisontalmaskiner och ett program
fran sma il riktigt stora modeller, Redan 1981 blev Mycenter FH300 én succe
som secemera blev basen fiir hela modellprogrammet. Vi pd Edstrfims Ar glada
aver att representera en tillverkare med sd ldng erfarenhet av maskiner som
efterfrigas av den svenska marknaden, sdger vd FHenrik Olsson.

Den jupanska maskintillverkaren Kitamura stiller ut pi EMO i Hannover.
Hall 27 monter 79,

Kontakta oss pa Edstrims tor en maskindemo, v finns pa plats:

tel. +46 708 392052

Mer information:
W W L'd.hl TOITIS. X

EN'M

Machine Tool AB

Mycket svarvning upp till @ 42 mm ??

Maskiner

Hylsor & verktyg
Optimering
Utbildning

Service

Simon Larsson

18-23 september 070 412 90 57

dppnas dérrarna
till EMO-mdssan
| Hannover!

Vi finns pa plats hela
veckan fdr att visa
er det senaste

inom svarvning!

\;‘\J \  Niclas Bruce

070 412 73 59
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Tony Backd 'a 4 [
070 412 17 A
Marcus Arréhn
070 412 75 42
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Brother Industries Co Ltd, Japan
presenterar ettt helt nytt standard
robothanteringssystem = FEEDIO = pa EMO

Det iir Brothers firsta robothanteringssystem fiir den europeiska
marknaden. FEEDIO dr resultatet av ett samarbete mellan Brother
och svenska ABB.

Brother lanserar ett standard robothanteringsystem i sina
SPEEDIO maskiner. Nyckelord vid utvecklingen har varit stan-
dardisering, enkelhet, fRexibilitet, produktivitet och inte minst en
attraktiv prishild. FEEDIO ansluts enkelt till nya men dven dldre
Brother maskiner.

FEEDIOQ r ett semiautomatiskt system dir detaljerna manuellt
laggs upp pd ett transportband. Detaljerna taktas fram och presen-
teras under en vision kamera. "L-"iail}n.si}rs.h_ﬁmgt identifierar tle-tan;en.g
lige och styr sedan roboten tll att plocka detaljen frdn bandet.
Detaljen kan sedan limnas riitt orienterad il nista steg | processen.

FEEDIO dr en mycket kompakt standardmodul far ma.ski.nhl_-l]i-
ning som mijligghe driftfall mot antingen en maskin eller maot tvd
maskiner. Det behiivs ingen mekanisk omstilining vid artikelly-
ten. Byte mellan detaljer sker genom att man viljer program och

e 1]
=

s
-
m
-
-
.
L

startar maskinen. Ritt installningar laddas sedan automatiskt till i

robot, kamerasystem och PLC. Omstillning mellan olika detaljer i

beriknas il mindre in 5 minuter. Infdrning av nytt dmne beridknas mam 238

till ca 10 min. — B E E
FEEDIO limpar sig pA grund av de snabba stilltiderna och de e W ]

snabba laddnings- och plundringstiderna [ar svil sma som stiirre =

serier. Detta dr normalt ett motsatsfdrhdllande men 1oses allisd med
hjdlp av FEEDIO's enormia flexibilitet,

Exempel pé uppstillning med 2 maskiner SFEEDIC och FEEDIO
firms pd plats | Brother's monter i Hall 27 monter B45

Mer information: www.hmmigmppm_w

Soraluce pa EMO

plexitet och giir det majligh att bearbeta en rad
olika former och storlekar.

Somiucs PXG-W

Inspirerad av innovation och med erfaren-
het baserad pA 55 Ars historia, 4r SORALUCE

viirldsledande inom frésning, borming och
svarvieknik. Innovationerna ligger 1 fram.-
kant och minga av de teknologier som driver
verktygsmaskinsektom leds av SORALUCE.
SORALUCE flerfunktionsmaskiner upprdr
hégsta lGnsamhet vid bearbetning av tekniskl
komplexa delar, inklusive frisning och vrid-
ning i en enda uppsiattning.

SORALUCE presenterar pa EMO 2017 den
nya SORALUCE PXG-W, en ny gantry flerfunk-
Honsmaskin med precision och mangsidighet
i stor skala, Den har en arbetsvolym pd 1000
m3och \'.’ist-r 500 ton. SORALUCE PXG-W ar
konstruerad for att maximera produktiviteten
genom fBrmdga att hantera friisning och vrid-
ning i en enda uppsittning. Det ger higsta
mijliga avkastning vid bearbetning av stora
arbetsstycken med hég grad av teknisk kom-

Maskinen har den senaste tekniken och
Isningarna som dr innovativa inom det stora
maskinsegmentet, sisom Vertical Ram Batance
System (VRB), Table Balance System (TBS) ach
de senaste termiska kompensationsalgoritmer-
na som utvecklals av SORALUCE.

Den nya SORALUCE PXC-W dr ctt bra
Exﬁ‘.mpul pit I"ﬁreingg-.b;i !"ﬁ-rrnﬂga att utveckla
maskiner sd att kunderna ska bli framgangs-
rika och att arbeta | ndra samverkan med dem
under maskinernas hela livslingd

P& EMO 2017 presenterar SORALUCE
dessutom en smart lﬂﬁninﬁ fisr att -br:'.rht I nga
spanor som underkittar borttagning av spi-
nor, vilket minskar maskinens driftstopp och
sikerstiller kontinuerlig produktion.

Mer information: www.stenbergs.se

BT Sona LUCE




. PREMIAR FOR
HANWHA!

Ehn & Land AB ar exklusiv agent for Hanwha i Sverige, Norge
och Finland. Hanwha ar en av vérldens storsta leverantdrer av
langdsvarvar och med marknadens bredaste och mest pris-
varda produktportfdlj innehallande fem produktserier:

XP - Rista (Gsningen for enkla detaljer!

XE - Nya generationen av den mest ekonomiska bastsaljande modellen!

XD & XDIH - Den mest silda Hanwha-modellen med farbattrad produktivitet,
precision och stabilitet!

STL - Den mest kraftfulla [angdsvarven pd marknaden med revolver och 3 kanaler

XD special - Special och anpassad for riktigt smi eller stora diametrar med
avancerad maskinkinematik!

Fokus pa flexibilitet!

o Valj mellan 3 till 45mm § stanggenomadng!

Val] meltan Fanuc eller Siemens styrning!
»_ Valj med styrbussning [H] eller utan [N). Eller varfr vélja? Hanwha har ocksd

hybridmaskiner ddr du kan svarva med styrbussning och utan i samma maskin [NH)!

o Vil mellan krysslider (nang tooling) och revalver, Hanwha har bade och!
o V] mellan maskinmodeller som har 3-9 styrda axlar!
o Vil B-axel om det behvs!

C-axel ar standard!

EFIN G LAND

VALKOMMEN ATT
BESOKA HANWHA |
MONTER A46 HALL 26

Eﬂll'g
Hannover
18-23-9:2017

Ehn & Land AB
Bow 17017

www.ehnland.se
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5D mAtningar som nyckel

for tillverkning i sma serier

Alicona kommer att presentera sitt nya Cobot system pa EMO missan,
kombinera kollaborativa robotar med hogupplosta optiska 3D sensorer.

Alicona, tillverkare av hégupplsta optiska 3D miitsys-
tem, demonstrerar uppfdliningen av sitt cobol utbud
miad en ny Compact-Cobot. Medan Disk-Cobet och Tool-
Cobol fr speciella [Or sin anviindning for Mygindustrin
respektive verktygsindustrin, &rnya Compact-Cobot en
universell 18sning som iir applicerbar | alla industrier fér
kontroll av yistrukiur och dimensicnel]l noggrannbet

ning av operatbeen, varefter ¢it detaljerat mitprotokoll
skapas med godkint/icke godkint,

CAD-CAM anslutning (option) medger definilion
av milpunkber, miitrikining ete. direkl 1 CAD-filen fir
komponenten, den “digitala tvillingen™ av arbetsstycket.
En simulering ger en fédrhandsvisning av mitproces-
sen som kommer alt gdras som underlittar fr att &

dven pd stirre komponenter.

Alicona cobots kombinerar samarbetande (collabora-
tive) robotar med robusta optizka 30D mitsensorer, fir-
medlar sparbara och repetitiva mitningar med hag upp-
ldsning. Mitsensorn dr monterad pd en mobil robotarm
och kan positioneras pd tinskat stille, iven for métningar
pd komponenter i bearbetningsmaskin, Det har gjorts
mdsjligt genom intaitive manuell handstyrd kKontroll (e
att lira in miltserier, automatisk utvirdering av mifitne-
sultat och utan att sikerhtuvﬁk.imning fordras. Som
resultat ar cobots idealiska fiir kontroll av ytstruktue och
dimensionell noggrannhet pd komponenter | pdgdende
produktion. Cobots kridver ingen tidigare kunskap inom
miitteknik och giir hantering, programmering och start
av mitserier blir enkell att utféra, Med den anslutna
automationsmjukvaran kan administratren definiera
olika positioner pd alla typer av mitserier som operatd-
ren sedan startar med en knnppir}rfkninﬁ. Eontroll och
midtning sker sedan hell automatiskl med en knapptryck-

en sidker mdtplanering. Den virtuella hanteringen av
Alicona mitsystemet omfattar hela hanteringen, frin
positionering pd en komponent tll att bestimma
madtomeadet 1 30,

Mijligheten alt arbeta med en digital tvilling
som beskrivits, ger producenten méjlighet att
'mt‘ggrle-ra matteknik redan [ konstruktonsar-
betet. Del i et rejilt bidrar till Kontinuerlig
digitalisering och frbittring av produktion fir
att mita efterfrigan pd smé serier och hijgsta
precision.

Alicona at EMO: Hall 6,
booth 242

Mer information:
wwwalicona.conm

www.mytolerans.se

sandvik Coromant
Digitalisering och

Digitala loOosningar gor
det mojligt att
sammankoppla design,
planering och sk&arande
bearbetning, liksom
att effektivt analysera
data fran bearbetning
och processer

Sandvik Coromart presanfarsr dan nys
FrimeTuming™-meatoden och CoroTm®
Prima-svarwerktyg vid EMO-2017.
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Med sikte pa framtiden: Fastems demonstrerar
en ny version av sin automatiseringsmjukvara

Under EMO presenterar Fastems, en ledande leverantie
av system fijr fabriksautomation, den senaste utgdvan av
MME fér automahserad paletthantering inom skirande
bearbelning.

Fasterns Manufacturing Management Soltware (MMS)
fir en av de modernaste lssningarna fdr att planera, styra,
vigualisera och Overvaka autsmabiserade 'till'l.rprkninﬁﬁpm-
cesser, Ulifrdn ett ERP-systern planerar mjukvaran produk-

tionen baserat pd aktuell order-
och tillverkningssituation samt
alla resurser som kridvs res-
pektive finns tillgiingliga Gr
detta. MMS administrerar dd
inte bara de NC-program som
krive [Gr tllverkningen utan
#ven datan for alla verktyg och
bvervakar deras livslingd. Om
en oftirutsedd hiindelse intrif-
far i tillverkningsplaneringen,
Lex. sdrskilt bradskande order,
planerar pd begdran MMS till-
verkningsprocessen pa nytt
i realtid under beakbande av de
firindrade prioriteringarna.

Under EMO presenterar
Fasterns utgdva 6 av MMS som har vissa avgdrande fir-
delar féir anviindare sivil direkt | tillverkningsmiljén
som pd ledningsnivd, Anviindargranssnittet bygger nu
pd modern HTML 5-teknik och dr skapat, med siéd R
olika kirdvaruplattformar och operativsystern: Det dr en
avgirande frutsiittningar for en friktionsfri fdrvandling
av produkbionen i enlighet med industri 4.0, Genom att
anvinda smarta lelefoner och surfplattor kan planering

cch dvervakning av produktionen giiras i reallid och obe-
roende av ort,

Mer tratsparens och bittte frambida produktionspla-
nering.

Under utvecklingen av MMS version 6 har forslag
och dnskemdl frin anvindare av tidigare versioner av
automatiseringsmjukvaran tagits med, diribland pre-
cisionsplanering av produktionsorder med hidlp av
automatiseringslisningar langt innan de bearbetas, Som
ny funktion integrerar MMS version 6 simulering av en
autormatiserad llverknings kapactetsutnytjande och
didrtill hirande ordervelaterade tillverkningsficlopp. MMS
version & erbjuder didrmed inte bara en bittre inblick i den
lipande tillverkningen utan mijliggir dven en visentligh
biittre planering av den framtida produktionen.

ot denna bakgrund innehdller MMS version 6 ett
nytt paket med pmgmmvamrerktyg med vilka sdval det
framtida behovet av tillverkningsresurser (t.ex. material,
verktyg etc) som kraven pd motsvarande produktions-
kapacitet (maskiner) kan kontrolleras innan kommande
order birjar tllverkas.

Mor information;
EMCO), hall 25, monter Ba0,
www.fastemacom

vid EMO 2017:
svarvkoncept fortfarande i fokus

Vid EMO 2017 presenterar Sandvik Coromant innovativa lis-
ningar fir effektivare tillverkningsprocesser. Framtiden inom
bearbetning och produktion kommer alt vara i centrum i foreta-
gets monter, med 528 kvadratmeter i hall 5, monter B18. Under
maottot “Together we shape the future of manutacturing - Let’s
connect!” siklar Sandvik Coromant mot nista bearbetningsniva
genom att erbjuda nya digitala Iosningar och mbjliggora sam-
mankoppling av processer, med fokus pd att aptimera bear-
betningsprocessen och beslutsfattandet och Gka lénsamheten.

Ett internationellt teany med 40 specialister Kommer att presen:
tera fdretagets innovationer och besvara eventuella frigor som
bestikarna kan ha om de senaste trenderna inom b#arbgl:r:ing.
Bland drets hijdpunkter dr den nya PrimeTurning™-metoden
med CoroTun® Prime-svarvverktyg: branschens fdrsta [6sning
fdr svarvning i alla rikiningar med férbittrad bearbetnings-
flexibilitet, produktivitet ach livslingd. Dessutom inriktar man
$i3 Fﬁ de vidareutvecklade Cnr::Pqu;@-li&sninga ria som hare
forberetts [Gr Industri 4.0, De mdjliggir ihopkoppling av de
olika processtegsoperationerna planering, processplanering
och bearbetning, liksom [or en utbikad processanalys for att
sakra en mer linsam och hillbar produktion, "Digitaliseringen
transformerar hela varlden, och tillverkningsindustrin ir inget

undantag. P4 Sandvik Coromant vill vi anvinda de majligheter
som transformationen innebiir fie vira kunders bista, och giira
desza mojligheter tillgangliga fGr dem. Vot mdl &r att utnytta
digitaliseringens fulla potential med hjilp av nya, innovativa
idéer och intelligenta koncept”, siger Nadine Crauwels, VD
fiir Sandvik Coromant,

Tack vane samarbete med fera maskintillverkare Kommer
firetagets toppmoderna verktygslésningar inte bara att visas
i den egna montern 1 Hannover, utan pd minga andra platser
dver hela massan.

Dessutom kommer det vill beprivade servicetcamet att ge
stéd och rad tHll de andra utstillama féce och under EMO. Det
20 personer starka teamet finns pd plats redan en vecka innan
massan sldr upp portarna och finng i paviljong P35,

Sist men inte minst kommer media att kunna £ exklusiva
insikter i den senaste utvecklingen inom teknik och foretaget
soim helhet vid det pressevent som iﬁz:‘ rum clen 19 H.Eph!mbf:!l'
i pressoentret,

Mer information:
wwwsandvik coromant.oom
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madular machining centers

Licon Hall 12/ D04

Se 2-spindelbearbetningens fordelar pa nara hall.
Torrbearbetning och kompensation i samtliga axlar.
Moduluppbyggnaden gdr alla konstellationer méjliga.

BENZINGER

PRAZISIONSMASCHINEN

Benzinger Hall 17 / A40
Precisionssvarvar for hdgsta precision.

SIC-Marking Hall 11 / A56
Lasermérkning och nalpragling.
Singelmaskiner, handhéllet och
inbyggnadsenheter for automationsceller.

PICOMAX 56 TOP

MARKING
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“FIBRO
Fibro visar stora bordskombinationer for :

bearbetningsindustrin. Torque-drivna bord
for svarvning och frasning, planetbord och
normala NC-bord.

Bord for montering och férflyttning visar vi pa
MOTEK i Stuttgart 9-12 september.

- i

aba-ELB Hall 11 / C46
Plan och profilslipmaskiner for saval
verktygstillverkning som produktion

Fromag Hall 26 / E41

~ 1 Maschinenfabrik  DPragbrotschmaskiner,
V' Sparstickning och

Pl FR&M AG o

00 i

i

Fehlmann Hall 12/ C52
Fehlmann staller ut hela
maskinsortimentet.

Las mer pa var hemsida.
Missa inte mojligheten att fa

den intelligenta och lattanvanda
Dl tnianicis bete e VERKTYGSMASKINER AB
och CNC-styrt.

www.dankab.se
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INDEX=TRAUB pa EMO 2017

EMOQ=Premiarieber hos INDEX

T}rska INDEX-TRAUB visar inte mindre 3n 18 Premidr 1: En helt ny CNC-styrd Universalsvary INDEX B400,
En maskin fir kortserieproduktion optimerad (& operatdren med snabb riggning och
optimal ergonomisk 1&ttilganglighet . Med W-spdr i verktygsrevolvern som standard

hogmoderna CNC-maskiner pa arets EMO-massa

i Hannover 18 - 23 SEPtEmh er1 Hall 17, Monter D 03. och en 45-gradig bidd av mineralgjutgods ger hégprecis bearbetning med minimalt
slitage av verktyg. Utrustad med remdrven momentstark spindelmotor, verktygsne-
Flera mﬁsgpremiﬁ rer: TNL 20-9B, INDEX B400 och volver med linjdr Y-axel, och MC-styrd dubbdocka, Siemens Sinumerik 8400 SL med
en 18,5 ¥ Touch-Monitor och INDEX Xpanel 4.0,
INDEX MBL 40-8.
5 . Premidr 2: Misspremidr fiir TRAUB TNL20-9B und die TNL20-11.
Vi fran INDEX-TRAUB Nordic AB finns pa plats TRAUB TNL20-9B kan - tack vare en B-axel i éivre revolvern — bearbeta komplexa
hela veckan, Vilkommen! detaljer och konturer med Frisning, Borrning, Tvirborrning eller Tvirgangning under

valfri ingreppsvinkel utan behov av dyra vinkelhillare. Komplex bakbearbeming ir
ocksd mijjlig tack vare TRAUBs nya bakbearbetningsapparat.

Premidr 3: Misspremidr fiir INDEX MS 40-8

INDEX MS 40-8 utrustad med det helt nya stingmagasinet INDEX MBLAO-8. INDEX
MEA0-8 dir en mycket midngsidig maskin fiir bide enkla och komplexa sting- eller
chuckdetalje med minimala stycktider.

Mer information:
index-traub.se

— THEGE e

e S )
TRAUB TNL20-98 med B-axel | dvre revolvern bearbet
komplaxa defalier | vl ingreppsvinkal,



BIG TECHNOLOGY IN AN IMPROVED
AND COMPACT FORMAT

Ny kompakt réntgenmatmaskin - TomoScope XS

EmK Instrument ar aterforsiljare av ledande Werth Messtochnik som
nyligen lanscrat TomoScope® X5, en avancerad matmaskin bascrad
pd rontgen/datortomografi. Den nya maskintypen kombinerar
manga fardelar frih olika maskinklasser sa att snabba métningar med
hég uppldsning kan genomfdras, Tack vare den kompakta designen,
mied minimala u.tryrnmesk'rzw och lag vikt kan TomoScope® XS i stort
sett placeras varsomhelst.

X-Ray/CT

KmkK Instrument
ingtmmEnt ab 021-150 160 = kmk-instrument . se
servicedkmic-instrument_se

Kontakta oss sa berattar vi merl

A llLe

agile smart machining

For komplex
a-axlig .
bearbetning.

Redo for den fjarde industriella
revolutionen Industri 4.0

AXILE GB8 design &r konstruerad med en avancerad
gjuten portalkonstruktion som ger den mest kraftfulla
strukturen for att uppna maximal precision vid
simultan S-axlig bearbetning.

= Higsta kvalitet till {ordelaktigt pris
» Motorspindel frin Kessler 18 000 / 20 000 vw/min

» Kessler bord B9800 mm A=100 v/min, B=80 vw/min
Bordsbelasining max 1 300 kg

* Styrsystem Heldenhain, Slemens, Fanuc.

"' Bestik oss pA EMO Hannover., e S = it -
EMO‘H’““W“ Vi :"in:s i Hall 27, mnr!nlterVME. ahISEII WG RSN

18-23.9-2017
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En kraft att rdkna med pa EMO 2017

'. Dovrmer Pramats Force AD
farmij sorn innefatiar rmdng-
sidiga frizar och skiir

Dormer Pramels nya Force X famil
kormmer aft visas pd EMO | Hannover

Dormer Pramet, producent av skiirande verktyg till
industrin, kommer att bygga mer dn bara en monter
pd EMO missan i Flannover 2017 (18 - 23 september).

Det &r firsta géngen som bolaget stiller ut pd EMO
i Tyskland efter fusionen 2014 mellan Dormer Tools
producent av roterande skidrande verktyg och Pramet
Tools, helbickande inom vindskirsverkiyg.

Trots att det dr en relativt ny konstellation s kan
Dormer Pramets varumirken ridkna tll mer in 150 dr
av gemensamit kunnande nir det giiller speaaliserad
produktion av skirande verktyg. Under denna tiden har
bada varuméarkena blivit globalt erkinda for hiighkvali-
tativa produkter som erbjuder jimn och hiig prestanda.

Dt sammantagna sorlimentet som bolaget erbjuder,
representerar ett av marknadens —om inte det allra bre-
daste —som ticker allt frén solida- till vindskirsverktyg,
H5S till zolid hidrdmetall och verklyg far allmiin bearbet-
ming till applikationsverklyg for specifika applikationer.

Stefan Steenstrup, Dormer Pramets koncemnchet, kom-
mer att delta pd missan och siger: “Aven om vi redan
iir etablerade som ett globalt fSretag med gott rykte, sd
kommer EMO 2017 bli en stark byggsten fiir vir framtida
utveckling och ger oss en miflighet att etablera en lngt-
ghende Lllvixt bide | Tvskland och pd nyckelmarknader
runtom i virlden.”

Speciella highlights som bolaget visar under EMO ar
bland annat den nya Force X familjen som bestir av
borrar i solid hirdmetall. Dessa fr speciellt framiagna
fir alt erbjuda en jimn och hig prestanda i en mangd
maskiner och applikationer friin 3xD tll x0). Samtliga
Farce X-borrar har nu den kontinuerligl urtunnade kir-
nan sem betecknas CTW teknologi, vilkel ger dem en
mycket stark kirma, men som samtidigt minskar tryck-
krafterna under borming.

Déssutom kemmer ecksd Dormer Pramets “flagg-
skepps-produkt” inom vindskdrsprogrammet - Force
AD universell 90° friis - ocks4 att ha fokus pa EMO. Till
denna fris erbjuder man en mingd olika skiir, som alla
innebdr fhrbdattrad stabilitet 1 et brett applikationsom-
ride, till och med under svara skirfirhallanden.

Genom att kombinera stabil prestanda med férmigan
att ocksa stiidja rampning, spiralinterpolering och dyk-
frasningsoperationer i ett bretl material omctde, sa dr
Force AD familjen - liksam Force X familjen — idealiska
val for allmin hfarbeh'l.lng,

Dormer Pramet finns § Hall 3, Monter A64 vid EMO
2017 Hannover,

Mer information: 8
W.dﬂm\ﬂ'rp[aﬂ}ﬂ.fﬂm

Hyundai-Wia pa EMO
18=23 September, Hall 26 monter B46

Hyundai visar upp 13 maskiner med minga nyheber,

Pi svarvsidan finns bla 3 nya Y-axel svarvar att beskd.
da (L2000LSY, LI00OLY, EL7000LY). Dessutom den stora
B-axel svarven KM2600MTTS med frishuvud.

Fa frassidan fir vi se fern nya modeller. Hyundai har
varit framgangsrika pd 5-axlig frésning de senaste dren
och nu lanseras ytterligare en modell pd marknaden
XF2000.

I montern dterses ocksd den framgingsrika rallybilen
fran WRC-rallyt. Rallybilen &r av modell Hyundai i20.
Besdkarna fir &ven prova pd rally med WE-glasbgon.

Mer information:
www.lichron.se



Control the Future of Your

Automated Manufacturing

Digitalization, integration and automation — this is the combination to secure the competitiveness of your business

Ifyou are a high mix low volurme producer or & high volueme fow mix producer we have the proven solutions for you and your Tactory. With us you can experience the right
automated manufacturing solution before it i even bulle With thousands of instalistions worldwide, contact us today to find out how our knowledge and experience can

be applied to your operations. —
oy
[/

www.fastems.com H
dannover
Wisit us at EMO [Hannover, Germany) hall 25, may industrie 4.0 area, EM 18-23-9-2017 s FaStems

EIM
Hannover TOP sidller ut pad EMO
18-23-9-2017 Hall 17 Monter E10
AUTOMAZIONI

Kop ditt sténgmagasm fran TRYL VERKTQJ

Nu pa svenska marknaden!

RETURN

Stdngdiamater:  Min. 8 10mm - Max. @ S0mm
Hastighet maining: 0 - 500 mm/sek

Tryck: 8 bar

Vikt: 800 Kg

Stangl@ngder: 200 mm = 1,600 mm

P
VL e X-FILES
P kﬁﬂ" 1 StAngdiameler:  Min. p 10mm - Max. @ 100mm
4 Tgﬂp riSEr.:" Hastighet matning: 0 - 500 mm/sek
fi brﬂ p I:-"" Tryck: 8 bar
Loch y. Vikt: 2.500 Kg
i e Stdnglingder: 200 mm = 6.200 mm

Tyt
Vearnktoi

RECORD
Stangdiameter:  Min. @ 10mm - Max. ¢ S0mm
Hastighet maltning: 0 — 500 mm/sak
Tryck: 8 bar =

Vikt: 1,800 Kg ' Piberhusvej 18 » Dalby - 4690 Haslev
Stdnglangdar: 200 mm - 6.200 mm TIf: #45 563 902 04, +45 563 902 05

E-mail: morten@tryl.net, sofie@tryl.net » www.tryl.net
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Det drar [hop sig till Ennu en EMO-miissa | Hannover!
EMO som arrangeras vart annat dr &1 viirldens stiirsta
missa fiir verkstadsbebnik.

Vipd LENIMA finns siflvklart pd plats fr att visa upp
det senaste inom maskiner och verktyg!

Hela ginget Kommer att finnas pa plats under veckan
mid anledning av att vi viintar oss ett stort antal svenska
kunder i samband med att vira leverantSner presenterar
flera stora nyheter.

Nedan foljer ett axplock frin vir uppdragsgivare STAR:

STAR - langdsvarvar

Japanska 5TAR kommer under missan att visa stora delar
av modellprogrammaet, varav 4st for dret helt nya maskin-
modeller.

SR-3zJil

Bland annat kommer vi att £3 se den senaste grne’ratinnrn
av 5R-32 som nue kommer § hell ny tappning, Prestandan
dkar markant | form av hiigre hastigheter, snabbare styr-
system och vesintligt mycket hiigre effekter an tidigare.
Nya SR-32 kommer har dven fler verktyg och Y-axel fir
bearbetning mot subspindeln. Vikten har 8kat med drygt
ett ton och numer kan man sjilv vilja om man vill bearbeta
med- eller utan styrbussning.

SV-20R

For dem som verkligen jagar korta eykeltider och ar
1 behow av en maskin for lite mer k‘um]::]exn detaljerna
premidrvisas nu dven nya SV-20R. Denna maskin dr ubrus-
tad med gangtool, revolver och separal bakbearbetning
vilket mojliggdr 3 verktyg i ingrepp samtidigt. Aven hir
finner man minga verktyg och Y-axel fisr bakbearbetning
samtidigt som flera olika B-axlar kan nemtéras i reviol-
vern. Detla gir denna maskin il en unik Wsning for de
som har behov av minga snedstillbara verktyg for olika
vinklade operationer.

SW-12RII
SW-12RIT r det perfekia valet dir higeffekliv bearbetning
med extrem precision av smad diameter 3 kritisk.

Denna maskin har en tvi-delad gangtool vilket innebir
att berbetning mot huvudspindeln sker med tvd verktyve
i 'L!‘Lgrupp aamh'dig‘: nar detatjtn tilldter, cavsett om det
giller borrning, svarvning eller frisning.

Bakbearbetningen sker mot en 8 positioners verk-
tygslimpa med Y-axel och drivna verktyg, vilket ger stor

flexibilitet och mijligheten att bearbeta med 3 verkiyg
i ingrepp sam h'digt.

SR-38
Ar det ndgzon som missat fiirea drofs stora nyhet, SR-38;
som blivit en succé pd den svenska marknaden s& finns
den dven att beskida pi EMO.

SK-38 dr en oerhdrl robust och produkliv maskin
som med f8rdel bearbetar frin stingdiameter 42mm.
Vinkelstilllbara verktyg och mijligheten att svarva med tvd
verklyg | ingrepp samtidigt (ex.
grov- och finskir) mot huvad-
spindeln dr standard,

HFT -~ High Frequency
Turning
Spdnbrytningstekniken som nu
tar elt stey framiit och blir en del
av vir vardag.

Funktionen som nér som helst
kan akbveras i p:mgrammetinne-
Biir att matningen dndras till en
oscillerande rirelse som diirmed
bryter spdnoma efter nskemal,
Operatiren stiller in vilken frek-
vens som brytningen skall ske
med beroende pd material och
behow.

Funktionen fungerat som
en form av problemi@sning (Gr
all typ av bearbetning
1 material som traditio-
nellt dr svdra att bryta
Sl P

Funktionen finns
tillginglig fir samtliga
modeller frin STAR

transporter, dvertag osv) och dirmed reducerar cykel-
tiderna markant.

Vi finns liven p plats fiir att demonstrera virt pro-
grameringshjilpmedel som dr helt anpassat for den
svenska marknaden - 14t oss visa hur ni kan program-
merar och stiller en lingdsvary enklare, bittre och
snabbare fin tidigare!

Mer information: www. lenima se

och kan anvindas i alla
axlar!

Styrstystem

och mjukvaror

De senaste genera-
tionerna av STAR-
maskiner kommer dven
med "STAR Motion
Control® som stan-
dard, vilket optime-
rar den icke-skirande
tiden{programstart,
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3 ses vi hos nagra
0 ens ledande maskintillverkare!

Vi pd TL MaskinPartner &r som alltid pd plats pd EMO-Méssan. Foratt 4 ut mest av
it besok | Hannover foreslar vi att du redan nu bokar att mdte med nagon av vara

sédljare, s4 ombesdrjer vi att du fér en demonsiration hos de producenter ou &r intres-
serad av. Konlakta oss - tilsammans hittar vi den basta idsningen fér er verksamhet.

ZIMMERMANN

A ‘ SEINNERI ‘

g unision :HELLER ‘ D s | WFL [

FELLTUHEN TR0l O

FEFS programmenngsuirugineg

OF MACHINING SOLUTIONS
Sdrke och frdgrisimaiiner
Starthémmasiine

Ao iarngr

ATRIFCAN wair EE Renty iy
ACCTVE ManURCILTing

SPIMMER
Flaropumashing:

MATSULURA

Flaropem mnsmasking:

LLWEX Avance - madad-kisaresinring
ach highastiphatatrisning

[ s maskin

ZIMMERMANN
S-axiiga pov fatfrismatiine

TLL ! s 7
HE—'*@@ [ Iy

sup 2 3
HELLER GEIBEL & HOTZ
Vartdurs Sorogoriionamaskings Horisonhaka foraoara hionarmasiner Rungaliomnzmkiier
Portoifrdsmasiiner S-andign leropérationsmaskiner med srandundion. Mansfpmiaekines
Karusakpvarear Baarbamingsmasiiner 8 vev'- ooh kamaxiae
Basrfuvudalidira

Tirm-May Ksningar

‘ TL MaskinPartner

At Jvier FErrssf

Vastbovagen 588, 331 53 Vamamo. Tel 0370-37 84 00, www.l-maskinpartner.com

TL MaskinParingr AB & an nondik verksamibal med esdiining oof sunpov  maskinge I werskstadsndusinn | Svenge, Danmete, Morge oon Fnland.
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Okuma presenterar
nyheter inom flere=
funktionsmaskiner
samt Smart
Factory Solutions

Okuma Europe kommer att visa sina senaste
bearbetningslosningar for att ge hogsta anslut-
ning och produktivitet vid drets EMO Hannover.

Qkumas smarla maskiner samt LASER EX-serien av flerfunktionsmaskiner som kan svarv-
ning, frasning, laserhirdning och additivtillverkning kommer att gira sin europeiska debut

p:’i massan. Dessutom kommer Okuma presentera sing senaste Smart Fa.:'l:ﬂ-r:,' Solutions
ach presentera nya st att inlegrera robotteknik (Gr att ta produktivitet @ en loT-milji till
nista nivi.

[ enlighet med drets EMO-tema "Connecting systemns for intelligent production™ &r
Okumas innovationer dedikerade till att underlitta smart tillverkning genom att frimja
automation och Gka anslutningen | toppmoderna produktionsanliiggningar. Okuma kom-
mer att presentera dtta europelska premifirer och totalt 16 maskiner pd sin 1500 m? monter.

Okuma LASER flerfunktionsmaskiner

Okumas LASER EX serie innehaller virldens (Sesta "dore-oi-one"-maskiner. Den S-axliga
vertikala fleroperationsmaskinen MU-6300V LASER EX kan frdsning, svarvning, slipning,
Laser Metal Deposition (additiv bearbetning) och varmebehandling for ett brett spektrum
av arbetsstyckestorlekar och former. At direkt © maskinen ombestna hirdning ar snab-
bare och orsakar mindre distorsion dn konventionell virmebehandling. vilkel resulterar
i dramatiskt dkad noggrannhet och genomstrémning. Den hivgkvalitativa TRUMF laser-
= stralkillan majliggtr stabil laserbearbetning under linga kérningar och bide stor kapacitet
och hilgupplost additiv tillverkning,

MLU-63(X) Lasar EX

Lowuma

MULTUS-serlen, kind fir sin precision och noggrannhel, har linge varit en stifirma § Okumas

' rad av ferfunktiocnsmaskiner. MULTUS US000 ir konstruerad for stabil kraftfull bearbetming

med lga spindelhastigheter. Dess odvertriffade higmomentspindel bidrar HI att maximera

effektiviteten. MULTUS USOM hanterar medelstora och stora detaljer samt svirbearbetade

! material, som Titanium och Inconel. Slipning i maskinen dr ocksd en av flera nya funkiioner.

i 2 Med tilligget av den laserutrustade varianten tar Okuma flerffunktionersmaskiner Gl helt

nya nivider. MULTUS US000 LASER EX mijliggtr laserbehandling frin hiirdning till Laser

Metal Deposition (additiv bearbetning).

Okuma kemmer att demonsirera maskinens

laserhirdnings egenskaper i en dedikerad

scenpresentation,

Smart line maskincell med minimalt
anvindande av golvyta

Okuma senaste S-axlig vertikal flero-

perationsmaskin MU-S600Y mijliggte

S-sidig bearbetning med effektivt utnytt-

jande av golvytan, Med en bredd pda 1,400

mim hanterar maskinen arbelsstycken med

600 mm diameter. Fiir hijga nivier av auto-

matisering kan flera verktypsmaskiner av

LY
|

| OKUMA

denna typ anslutas for att bilda en kompaki
smart produktionsling, Detta mjliggbr en
fullstindigt automatiserad Sverfdring av
urba:b-iﬁt}'ckﬂt fran en maskin till nista, vil-
ket eliminerar stillestind meltlan olika bear-
betningssteg, Produktionslinjelayouterna
anpassas enkelt (i att anpassa volymen
eller ledtiderna. Okuma presenterar tvid
anslutna MU-S600V i en helautomatiserad
cell med et visionssystem och robotassis-
terad laddning och plundring,

Mer information:
www.stenbergs se
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See the latest developments
in metrology and integrated
process control SaNE
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EMO
Hannover
YCM pa EMO 18-23-9-2017

YCM dr en av de ledande och mest framgdngsrika maskinbyggama i Taiwan, Man
tillhiir det fdtalet maskinbyggare | virlden som tillverkar kntiska delar av maskinen an
i egen regi f6r att sikea och ha kontroll Bver kvalitén. De maskiner man i firsta hand Fc r att re p r'ese ntera
forknippar YCM med dr vertikala fleroperationsmaskiner men man tillverkar ocksd
svarvar, horisontella leroperationsmaskiner samt portalmaskiner,

Pid EMO 1 Hannowver fir man uppleva YOMs breda utbud av viillkinda maskiner G
innoverade [ olika branschier, bland annat llyg- och bilindustrin, Nyheterna pé miiss-
san, NEXA30A-T samt NSVI06A, anvinds for live demonstrationer likt Svrlga maskiner
i montern.

Hojdpunkte
. ?aﬁ::; m:::kinn:r fidr att dkad nogerannbet, kvalitet och effektivitet H al I 1 3 : M 0 nte l' B24]B34

» dvancerad svarvserie med uppgraderade specifikationer

* Livedemonstrationer som presenterar ny teknik

* Anpassacke automatizeringslosningar leder till Skad produktion och mindre stillestind,
= i-DYirect -produktionsupptéljningssystem i realtid

Maskiner som visas pid EMO

DCV2BA-5AX 5-axlig vertikal portalfrasmaskin

NFX630A-T NYHET! S-axlig gantry fleroperationsmaskin med svarviunktion
NFX380A + automation S-axlig verlikal fleroperationsmaskin

NEVIDeA NYHET! vertikal lleroperationsmaskin

MNXVIGEOB vertikal r'lr.-rgrpr,‘ratic:n-_-»mnﬁkin

MNXVI1020A + automation vertikal fleroperationamaskin H al I 1 7 : M 0 nte r ASB

NH500A-6PC honsontell fe roperabionstm skin
NTC-2000LSY svarv

Mer information:
wiwvw.stenbergs.se

For att pa basta satt kunna ta hand om Er
Anmal / boka Ert besok pa
tel 0727416014
e-post info@miwab.com

Val mott i Hannover

MIWAB

maskinagenturer i wernamo ab
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Info 85

Pd drets EMO miissa 158-23/9 kommer Doosan att visa 22 st olika maskinmodeller
varav 10 st dr premifirvisningar i Europa. Lite av drets tema dr automation da 5 st
maodeller &r utrustade med portalladdare, FMS systemn eller robot.

Vi kommer att std vid montrarma hos Doosan Machine Tools, FTP, Ibarmia och
MEP.
Doosan Machine Tools - [all 27 Stand A20

FFT - Hall 13 Stand C 12
Ibarmia — Hall 13 Stand B54
MEF - ITall 15 Stand C48

Doosan Puma SMX3100ST

Doosan prémidrvisar den uppdaterade multisvarven Pama SMX serien diir man
har méjlig gjort bearbetning Aven med en undre 12 Bges revolver som komple-
ment till den dvre fris- och Hvawspind,q-.!n. Maskinen finns 1 bide 2600 och 3100
utfirande med Fanue eller Siemens styrsystem.

Doosan DVF 5000

Detta dr ytterligare en premidrvisning frin Doosan. Denna ging lanserar man en
hielt ny serie S-axliga maskiner, DVF serien. Dessa maskiner finns Gll att bérja med
i 2 st storlekar 5000 och 8000 med Fanuc eller Heidenhain styrsystem

Doosan Puma 2600SY I

Den J:dje premidren i Doosan’s monter dr den uppdaterade storsdljaren Puma
26005Y som kommer | ett MKI utidrande med bl.a nykonstrueerat gejdsystem
fisr X och Y-axel, utékad stAngkapacitet till @ 81 mm samt 6 st virme sensorer
i maskinstativet for att viterligare firbittra bearbetningsnoggranheten i maskinen.
Dessa uppdateringar kommer att fonas lillgingliga fdr Puma 2100 och 2600 med
Y-anel, dven hir med Fanuc eller Siemens styrsystem.

Doosan Lynx 2100LSYA
Nu introduceras dven Y-axel modellerna i den populira nya Lynx 2100 serien. Aven
dessa modeller finns med bde Fanue och Siemens styrsystem.

Doosan NHP 4000 och 5000

En helt nykonstruerad serie av horisontella fleropar i segmentet med 400 och 500

mm:s paletter vizas i montern. NHP 3000 maskinen fir Sven utrustad med Doosan’s
g o

nya LPS palettmagasin.

Mer information:
www. duroemachinetool.com

Besok vara leverantérer pa EMO

Hall 13 .
Monter B75

Borr-ffrdsverk, bords och golvmodeller

O THIMAC - 175 @

Hall 17
Monter BOS

Fleropar, portalfrasar, multifunktionsmaskiner

Hall 13 ) TOSHULIN
Monter C75

Karusellsvarvar

Hall 13
Monter C80

Ha“ 11 ‘ s | e '-“j!;..(g r
Monter E81 } B ?,@ :

/A

)
R

Rundslipar, svarvar och kuggmaskiner

Hall 17
Monter E16

CNC och manuella svarvar

Hall 15
Monter E42

Vattenskarmaskiner

Hall 13
Monter E35

Hall 15
Monter C19
Kapbandsagar
Hall 4
Manter G68  Verktygshallare fﬂﬂﬁ;}'ﬂ
Hall 6 CE
Monter H25 ~ CNC-styrda runbord EXACT
"' Var personal finns pa plats,

E M o ring for tidsbokning
Hannover

18-23-9:2017

First Linkd&ping

— www.fmgab.se
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Den ekonomiska lénsambeten hos produklionsprocesser och den uppnddda arbets-
styckeskvalitet har en begrinsad livstiingd. Jakten pd de bista enhetskostnaderna r
huvudmotivet fbr optimeringar som ir effektivare, mer exakta, mer produktiva ... siger
Avantec och presenterar under EMO | Hannover nya frisverkbvg med maximala Q och
fokus pd higsta precisionslbsningarna.

Arbetsstycke, maskin, verktyg - i detia triangulira fdrhéllande fbds rikliga innovatio-
ner. Maskinverkiyget och verktygstillverkarna, sivil som designers och utvecklare av
arbetsstyckena, jobbar skindigt fiir att frimja nya idéer | gemensamma projekt. Manga
arbetsstycken 8r idag mer viirmebestindiga, stabila och mer exakta, Nya hoghallfasta
och legerade (kompositmaterial) g detta mijligt.

Avantec definierar nyckelapplikationer
Heavy Duty, High Feed. High Precision och Finishing - inom dessa fyra nyckelapplikatio-
per kommer Avantbec presentera sina nya verktyg pd EMO samtidigt med den lampliga
strategin fir den maximala Q. “"Om vi inte bara beaktar de faktiska verktygskostnacder,
men ocksd 03 och intresset 16 processen samt enhet- och liw.:ykrliumhuda-r, visar o8
ett annat perspektiv dar mycket potential finns f6r att forbttra effektiviteten i frisning
pd”, siiger Mathias Schneider, fiirsiiljiningachef. En kund fran Osterrike ger ett limpligt
exempel: sidofixeringsspdrel hos en sphrvagn skena. Den miste frisas med ett 46 mm
djup och 12 mm bred till en Lingd av 8 meter i etl hirddmne frin Hardox 450,
Processikerheten ir av hig prioritet fiir kunden, eftersom spirbearbetningen miste
vara abaolut exakt Gver hela firnvigssektionen, annars blir det dyrt. Efter processana-
lysen wch en testhirning anvinds nu en Avantec skivirds TB18. Tack vare den extremit
stabila 3-sidig inbiddning av brotschens plitar, hiller den de sniiva toleranserna fifie
det cirkulira och axiell kastet. P4 grund av kvaliteten pA de eggar, uppstir inga raster
och kéirstriickan dr dubbelt 54 ldng som med firegingaren. Vilket har gjort att endast
en operation behavs.

Positionering - Additive Technologies, eMobility och loT

Ar det bara 5 eller snarare 15 &r fbr innan viirdekedjan kastas tillsammans och omdefi-
nieras av den kommande e-mobiliteten? Hur mycket stil och gjutgods kommer vi atl
skiira i frambiden om additiv produktion lyckas skapa et genombrott, vad giller kvalitet,
pmdub:li\"iie‘t ach lonsamhet, e att dsidosatta de klassiska pn:—ct-mﬂ-.rn.u? Och ﬁjﬁl\'klaﬂ
ar frdgan om vem som @ntligen ska @3 tllgdng ll vilka virden.

Alla de dmnen som Avantecs VD, Uli Werthweein och hans team naturlighvis gor ocksa:
“Vi har alltid varit vildigt niira vdra kunder och partners. Eftersom alla anstillda hos
Avantec har en generisk licens att jobba granséverskndande, ser jag de majliga framtida
seendrierna som etk incitament att giira vira ronitrar dnnu batire®, siger Werthwein
dvertygande. De senaste idéerna for max Q i frisning med hgsta precision presenteras
av Avantes p EMO som ni kan hitta i hall 4, monter C10

Mer information:
www.gisverktyg se

Maximera Q med
hog precilision
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Om maskinerna
sjalva fick bestamma
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HOG KVALITET

EFFEKTINT
PALITLIGT

... Skulle de vélja NC-program fran Tebis! Maskinerna dlskar Tebis eftersom
de skapar masterverk pé rekordtid samtidigt som kollisioner undviks tack vare
avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering.
Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnademna och sakerstaller
forutsattningar fOr din vinst. Det ar dartor de flesta fordonstillverkare i varlden
anvander Tehis,

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner.

| n
1epls
THE CAD/GAM EXPERTS

Tehis Scandinavia AB
Backa Bergdgata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 70017 40
www.tebis.se
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id all skirande bearbeming bildas spinor som en
biprodukt. Mingden spidnor varierar men de maiste
dtervinnas pd ndgot sitt och [Gr en effektiv process
behéiver man specialmaskiner som bide krossar och
separerar kyloljan frdn spdnoma.
- Vi pd Markaryds Metallarmatur (MMA) piir av med
1 200 ton missing per ir och c:a 70 % blir spAn som vi
behéver ta hand om dels | miljhinseende men ocksd i en
ekonomisk aspekt. 1 vira skiirande bearbelningsprocesser
anvinder vi en rak olja som kylmedia och som dr "snill”
mot vira medarbetare, den ger inga hiilsobesvir, siiger pro-
duktionschef Ola Petersson som fortsitter;

= Som ni fGrstdr sd behdver vi ta hand om stora méngder
spinor av olika miissingssorter och kylolja som miste dtervin-
ras pd ett miljdsikert sitt. For detta har vi nu investerat i ett
spiénhanteringssystem fein INDASS. Verkstaden har sedan
tidigare et system fedn ett annal fabrikal som vi installerade
under 70-talet men vi vet inte om eller niir detta system gir
stinder. Samtidigt behivde vi titta pd ny teknik for att bli
effektivare.

Fir ¢:a 1 % Ar sedan gick MMA at till marknaden och
begirde in offerter frin ett flertal fabrikat. Vi fann ganska
snabbt att en av vira leverantirer av maskiner Kenzon
Component hade en ny agentur pi spanhanteringssystem
och det visade sig vara exakt vad vi behovde bade ur teknik-
synpunkt och funktion men ocksd till pris och leveranstid,

- Wad som skyndade pd inkGpet var att det har kom-
mit nya Iaglr.mv rdr det ﬁillgr att fA ner hl}rhallen 1 Wissa
predukter, Anviandningen av bly har under en lingre tid
reglerats men fortfarande framstills manga blyhaltiga
komponenter. | vara produkter handlar det om hogst 3
% blyinnehdll men vi som dr ett miljéeertifierat firetag
tillverkar alltmer i blyfri massing. Vi fasar nu ut allt fler

produkter som innehdller bly fiir att uppnd virt mal med
ett mer miljivianligt sortimenl, berdttar Ola Petersson.

Vad betyder detta ur ett produktionstekniskt perspektiv?

= Vi bearbetar idag tre olika sorters missing och spdnoma
friin olika legeringar fir absolut inte blandas med varandra.
Dt innebar att for att fA en effektiv Atervinning av kylolja och
spéinor sd ir den nya anlaggningen frin INDASS nédvandig,
Den hanterar sphnorma frdn bearbetningsmaskinerna, med
spankross, centrifugering, fiilmrtng och torkning. Kyloljan
separeras frin spinorna pa ett effektivt sitt di dervinnings-
fiiretaget endast godkinner max 2 % restolja. De vill givetvis
kdpa missingsspdn av oss, inte olja. Oljan vill vi ha kvar fir
den dr kostsam och gdr tillbaka till maskinerna igen via vir
centraltank och vi fAr et slutet och effektivt system. Aterigen
bra fisr miljiin och bra fiir firetagets ekonomi. INDASS syste-
met A dessutom mycket Kompakt och tar liten plats, forklarar
Ola Petersson,

=1 var gamla anliggning hade vi mycket linga rengbrings-
tider i maskinen, ofta minga timmar vilket dven blir kostsamit
varje gang vi byter massingssort. Med vir nya maskin (rdn
INDASS kan vi nu enkelt kiira och hantera olika missingsle-
EErngar. Rﬁngﬁringm i Indass tar endast 15-20 minuter och
det giir oas mycket mer effektiva i vilr spin- och oljehantering,
Det far namligen inte komma in en enda spana med bly i det
blyfria spinorna som vi skickar till dtervinningsféretaget.
D blir hela partiet utdémt och det vill vi inte vara med om,
varken med tanke pd ekonomin eller miljiin. Vi anser oss vara
ett miljis fretag och vi giir allt vi kan for alt spara energi saval
i wér produktion som med vira produkier,

Forts. sida B8 ==

— mll_g oarbet et
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Hall 5 Monter A54

Supermini® visar maximal prestanda lack vare ny innovativ TIAIN beliggning, nytt substrat och en skarpare E

mikrogeometri. De Skar verktygslivsiangden ménga ganger och accelererar produktionens genomstrémning,
sérskilt vid bearbetning av sma- och hiigprecisionsdelar, exotiska material och utmanande stal. Over 1.500 m

varianter ér tiligéingliga fér bearbetning | haldiameter frdn @ 0,2 till 6.8 mm. Nu dven diamantbestyckade
med CVD-D eller PCD skéreggar och 3 olika geometrier for hdgteknologisk bearbetning pd allra hdgsta niva.

TEKNOLOGISKT FORSPRANG MED HORN (ﬁh HORN I]

HORN Sverige & Danmérk - Powersd by JRTOOL ApS - Box 1002 - SE701 e orers.  HORN Sverige & Danmark
Telafon 019-277 76 D6 - Telefax 013-277 78 08 . infoliphom se - www.phom. se Powered by JR TOOL

g W]

www, phornga

SPARSTICKNING AVSTICKNING SPARFRASNING CHIPHYVLING KOPIERFRASNING BROTSCHNING
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- Vi fir "bra verkstad” med virt nya span- och olje-
hanteringssystem och vi dr valdigt néjda med INDASS
systemet, vi har inte haft ett enda stopp under det r som
vi haft systemet installerat och iging.

Vi ber Mikael Olsson siljansvarig pd Kenson Component
att beridtta lite om systemet och tillverkaren.

— Det spinhanteringssystemet som Markaryd
Metallarmatur har investerat i heter INDASS Minisysbem
och bestér av spinkross SCR 10, restbitsavskiljare, centri-
fug SCED 10 och filtrering,

— Anliggningen hanterar Ecobrass ach méssing 511 L.
Langder pd spdnorna som hanteras | detta Minisystem

dr 5 - 500 mm och fylls pd i siickar fiie smart leverans
till dtervinning. Utéver Minisystem har de en ny intres.
sant produkt, Minibrick som briketterar korta span direkt
vid bearbetningsmaskinen. Foretaget har dven manuella
centrifuger foe hantering av alla typer av material och
spdnlingder, restbiten behiiver inte avskiljas.

- Som sagt =4 bygger konstruktionen pd pibyggnacs-
system 1 moduler vilket ger kunden stora mjligheter
att anpassa anliggningen efter egna behov bide ndr det
giller storlek och teknik.

INDIASS stir fisr Industrie Associate s.rl, beliiget utanfir
Brescia i Italien. De har funnits i 35 dr. All produktion sker
inom [Gretaget. informerar Mikael Olsson och tilligger;

i T R T g
spdn och alfehantering.

P

- Agenturfiretagen Kenson Component och Sales har
en tradition i att samarbeta med itallenska tillverkare
av maskiner och utrustning for verkstadsindustrin. Det
biirjade med att min far Kent Olason som fortfarande dr
aktiv i foretaget fick kontakt med italienska maskintill-
verkare och det ena gav det andra. Idag om man letar
efter en ny produkt si prioriterar och soker man forst och
framst 1 lalien och 54 gorde man med sin senaste agentur
IMNDASS som visade sig vara ett mycket bra val ndr det
giller teknik, kompetens och pris.

Forts. sida 90 ==




GF Machining Solutions

System 3R - automationslosningar

En, tva eller ﬂerstyckstlllverkmnm .,

+ +
+
- +

» System 3R - klassledande automation,
referenssystem och mjukvarulésningar fér
fastyckstillverkning. WorkPal 1 WorkPartner 1s MacroMagnum Matrix Datphin

Sysiem IR - One Source Productivity Selutiens: Tooling, Automaticn & Scftwars

* Automation som kan byggas om eller
byggas ut efter dina behowv.

e T = £ -+ e -3 - e - e L9 =L e i

Fiir mer information kontakta oss 08-620 20 00 » info no systemdni@georglischer.com » www system3rcom

&= _
www.techpoint.se
info@techpoint.se

08-623 13 30
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Uppspdnning och Arbets., lager och
fixturer 1r alka industriinredningar med Schwelzisk kvalitet.
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AB Markaryds Metallarmatur dr idag marknadsledande
i Sverige och en av de ledande | Skandinavien pd produk-
ter fér rumstemperaturreglering inom virme och kyla.
Huvudkontor, produkbion samt forskning & utveckling
med 140 medarbetare ligger i Markaryd. Foretaget har
idag en produktionsyta pd c:a 12 500 kvm, uthyggt i skepp
i flera omgangar sedan 1965, dir man tillverkar sina pro-
dukber fran “ax tll hmpa”.

- Hir gir vi allt ute i produktionen frin varmpressning,
verktygstillverkning, bearbetning. slipning och montering
plus att vi satsar mycket pA produktionsteknik fér att klara
av att vi erbjuder marknaden nira 5 000 olika artiklar,
sager produktionschel Ola Petersson och lilldgger alt man
Ar hiliten kvinnor [ verkstaden.

- Man kan siiga att vi har dubblat vir omgitining
sedan birjan pa 2 000-talet och idag kise vi tre skifl,
vilket betyder att vi dr iging i princip hela Hden med
vir produktion.

Foretaget grundades 1950 av Ivd innovativa gnosjt-

Rrislensen,

| bakgrunden zer man den alire sanaste nvesteringen | en transfermaskin med sutomations-
Wisning fEr bearbetning frdn st@nger, frdn den italienska tilvarkaren Buffol,

- Buffoll modell TRANS-BAR dr en CNC-fransfer mated med icke roterande stinger. Don
Dearbetar frln vl hill samt dven adielll | elt tempo. Maskingn dr ika snabbl omstalibar som en
CNC-svary man har an produktivitef | nivd med an ferspindalmvan: TRANS-BAR kan tithverka
detaljer som svirigen Mater sig tillverkas | én konventionell Marspindelseary, barsttar Miksel
Oizzon pd Kenson Companant som dr generalagenter (e Buffoli | Svovige, Danmark och Norge.

foretagare, Sven Nilsson och Olof Neljesjt som flytta-
de till Markaryd och har funnits pd orten sedan dess.
Varmpressning och bearbetning av missing ir en kompe-
tens man haft 1 bolaget sedan mitten av 1950-talet. MMA
dgs sedan 2001 av den finska familjekoncernen Rettig,
Familjen von Rettig vars affirstraditioner gdr lillbaka
till &r 1790, och dr en privat familjeligd koncern i attonde
generationen, MMA ingdr i Rettig TCC som | huvudsak
tillverkar radiatover for vatten-och elsystem sami golv-
viirme. Omsittningen i koncernen uppgick till 945 miljoner
Euro och man har globalt c:a 4 100 anstillda,

MMA har en stark stillning i Rettig samtidigt som i en
decentraliserad struktur har det lilla foretagets korta
beslutsviigar. Detta ger korta ledtider och hidyg Aexibi-
litet med en tydlig kundorientering. Rettigs mission dr
att skapa virde fir generationer genom ett aktivi och
ansvarsfullt dgarskap,

- Vir anldggning Markaryd har med dren blivit ett

kompetenscentrum med hig teknologisk nivd, siger Ola
Petersson som arbetat pd ftiretaget sedan 1989,

—MMA e vision dr att genom vira produkter optimera
inomhusklimat i bide kemmersiella fastigheter och privata
bostader och pa satl minska energianvandningen i kyl-
och vArmesystem. Fiirelagets sirategiska inrikining dr att
bibehdlla vir position som ledande tllverkare i framticen,
avslutar Ola Petersson,

Vi pd redaktionen ser dterigen ett starki bevis hos AB
Markaryds Metallarmatur pi svenska produkter som
ubtvecklas och tillverkas i virt land. At fiyita tillverkningen
utomlands har aldrig kommit pa tal, Man har @ven lagit
ett samhillsansvar,

Hiir finns en féretagsmiljs dir trotjinare visar nya med-
arbetare vigen och trols en hig och Gkad automatisering
far alla som vill vara kvar tills de sjdlva tycker att det 3r
dags att gl | pension. Det handlar om en respekt fiir de
minniskorna som har valt alt arbeta pa MMA. B
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NAR DETALJERNA BLIR RIKTIGT STORA

LAGUN ar ett varumarke som kannetecknas LAGUM har en méngd olika frasmodeller med X-rorelse
av ett brett utbud av majligheter i frastekniken. fran 2000 mm till 20000 mm. Golvverk, aborrverk och

Maskinerna klarar av extremt stora detaljer. kiassiska baddirasmaskiner.
Féretaget har manga ars erfarenhet och ar De bygger sina egna vridhuvuden med en indexerings-
placerat i norra Spanien. noggrannhet pa mellan 2,5 grader till 0,003 grader.

LAGUN MODELLOVERSIKT

Aprmams  DEALL  ®Prnerceti EBLM SEADIGE | UNIVERSAL ADBOTS

B mr— ——_ T

E

Kontakt: 036-392000 | EDSTROMS.com EDSTR&M s
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FEHLMARN pa EMO

Sedan FEHLMANMN levererade den fiirsta VERSA
E645-maskinen i december i fjol har yiterligare 15 maski-
ner shlts,

Den nya FEHEMANN VERSA 645 sam ir en efterfiiljare
till storebrodern VERSA 825 Ar ubrustad med lingirmotorer
som gie det mdjligt att bearbeta arbetsstycken myckel
dynamiskt i fem axlar och med maximal precision. Tack
vare del intelligent utformade drivkonceptet dr kompro-
misser mellan precision och dynamik nigot av det -
flutna: linfgrmaotorer Hlldter bdde hig acceleration och

S-axiig bearbatning med lnjdrmotoror | FEHLMANN VERSA 645

FEHLMANN 845 ool FEHLMANN 525 med
gemensam automation. Arbetsstyckan s
in och ut ur bearbatningen, shyt ooh dvar
vakal av FEHLMANN MCOM TR !

v

dynamik utan att kompromissa med maximal precision.

Dret fakium att endast tva linjiraxiar anvinds for bear-
betning resulterar | hiig styvhet och precision pd verktygs-
axeln och ger siledes en perfekt ytfinish, Maskinbordet
med 4w Bee aveln 3r integrerat | maskinens i lingdriktning,
vilket innebdr alt rotationsaxlarna inte pdverkas av de
linjira axlarna (ingen kinetisk effekt). Maskinen ir ocks
utrustad med direkidrvande kylda torquematorer och
hijgupplisande vinkelmdlsystem som ger maximal dyna-
misk precision dven vid simultanbearbetning i flera axlar

FEHLMANN VERSA 645 linjir dr konstruerad
fiir maximal precision. De kylda limpdrshiderna,
sdvil som den kylda maskinstrukiuren, férhindrar
effektivt odnskad termisk tillvaxt, X-axeln med
maskinbordet fir perfekt stabilitet genom att den
stdds lings hela biddden. Den stabila ppaxeln
e stikdlager bidrar ocksd tll den higa styvheten,

Maskinkonceptet ger exemplarisk tkomst och
dverblick av bq-arbeminﬂuulrml_ Manuell ladd-
ning girs frdn maskinens framsida, Maskindiroen
inkluderar en del av maskintaket vilket ger okom-
plicerad laddning med kran eller portal.

il

Kompakt och genomtankt konstruktion
Med sin genomtinkta och kompakta design kan
FEHLMANMN VERSA 645-lin-
jen utan vidare automatiseras,
Eftersom den automaliska
maskindérren ir placerad pd
maskinens hdgra sida, kan
ett automationssystem enkell
anslutas. Oberoende av maski-
nens konfiguration dr bearbet-
ningsomradet fritt tillgangligt
for riggningsarbete och pro-
cesstvervakning genom den
manuella maskind&rren pd
maskinfronten. Beroende pd
antal paletter och antal olika
arbetsstycken kan systemet
styras och dvervakas med en
palettiiirvalining integrerad §
styrningen eller via den flexibla

iMad fast spindial och vidning av arbefsshycket upprds aitfid hdgsta precision.

FEHLMANN MCM ™ (Milling Center Manager). Siledes
kan FEHLMANN VERSA 645 linjdr anpassas till elt bretl
uthud ay automationskoncept - Aven om man bestimmer
sig fibr att uppgradera maskinen i ett senare skede,

Nar tiden inte racker till...

Korta leveranstider blir allimer en &verlevnadsiriga,
i synnerhet fir legotillverkare och vecktygamakare, Nya
produkter utvecklas och produceras inom extremt korla
tidsintervaller. Med hjlp av den anvindarvinlig informa-
tion frin FEHLMANN MCMTM (Milling Center Manager)
kan arbetsstycken laddas och tmmas snabbt och Gll{Ge-
litligt utan ingrepp av operatiren.

Firatom arbetsstyckets hoga kvalitet dr den obegrinsa-
de litkomsten, anliggningens tillginglighet under dagskif,
saml processikerheten under kvillskift med begrinsad
bemanning viktiga kriterier fir ell vl fungerande system.

FEHLMANN MCMTM erbjuder virdefullt opera-
tirgsthd, vilket bevisas ging pd ging bygger pd dppna
branschstandarder och eftersom MOM-mjukvaran & en
egenutveckiad FEHLMANN-produkt, finns all service-
kompetens och support i huset,

Milling Center Management som dr utvecklad av
Fehlmann styr bide maskin och rebot. Bearbetningsfisljder,
nollpunkter etc. anges | en enkel och tydlig Windows
jobbtabell. Under bearbetningen kan operatiiren med ett
musklick &ndra bearbetningsordningen eller enskilda
parametrar.

Flexibiliteten finns alltsd dir &ven under automatisk
bearbetning, Ddngenom dar Fehlmann-losningen inte bara
limpad [Br sereproduktion ulan ocksd myckel effektiv
vid singelbitar och smdserier.

Overvakning av verktygebrott, NC-programhantering,
logening av systemhiindelser och ett telefonlarm (tillval)
via SMS dr funktioner som méjliggtt obevakad naltkir-
ning eller hielgskift.

Se maskinen i drift

VERSA 645 visas pd EMO i Hannover 13-23 september,
Svensk representant frin Dankab Verktygsmaskiner finns
i montern. Hall 12 / C52

Mer information: dankab.se




clamping cempetence.

Maskin & Verktyg AB

G

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 B0 Fax: 08-731 76 B0 info@gimaskin.se www.glmaskin.se

Dags att ersatta din
invandiga slipning!

ook, v (Wl ar ett sjalvklart val om du vill
E B ersitta din invindiga slipning,

Med CBN och diamantstenar
ar det manga ganger snabbare
dn att slipa invindigt.

Automationslosning finns!

Fér maskindemo kontakta g"'
e E M o Hannover
Vi ses i: Hall: 11 Monter: B16 18-23.9.2017

HonNnTech

For mera info gd in pa www.hontech.se
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Med Industri 4.0 pa allas lappar,
presenterar vi nya produkter
och funktioner.

“A Smart Factory you can touch”.

Www.erowa.com

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA: 08-36 42 10
GISLAVED: 0371-103 30

info.scandinavia@erowa.com
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DP Technology
av ESPRIT®

ESPRIT Additive Suite ar utformad for att
forenkla bearbetningsprocessen fran 3D CAD-
modell till den tryckta detaljen. Programmet
innehaller feature programmering, optimering
och simulering for direktmetallavsittning,
3D-pulverbadd och subtraktiv tillverkning.

2P Technology tllkinnagay idag viirldspremidnen for ESPRITE Additive
Suite - en omfattande 30-utskrifislsning som ger hig effektivitet och
rogerannhet, samtidigt som det forenklar den tidskravande additiva till-
verkningaprocessen | ndgra enkla steg. ESPRITE Additive Suite leversrar
maskinoptimerade arbetsfiler och komplett konteoll dver den additiva
tillverkningsprocessen fiir bide direkt metalldeponeringsmaskiner och
AD-pulverbiddssystem. Programvaran kommer att premidrvisas pa EMO
Hannover den 18-23 september, med allmén tillging bl slutanvindare
som fdrviintas Gl mitten av 2018

" Det hiir decenniet har priiglats av den utbredda, vanliga anviindningen
av S-axliga bearbetningsprocesser, men vi ir pd vAg att komma in 1 det
additiva artiondet: inom 10 dr Rirutser vi att 10 procent av maskinerna
kKommer att ha additiv kapacibet”, siger Chuck Mathews, teknisk chel och
vice vd pd DP Technology. "Vi omdefinierar betydelsen av "fullspektrum’
med ESPRITE Additive Suite, som ger ett nytt arbetsflivde och en ny
process for en ny klass av maskiner, bide additiv och hybrid "

Direktmetallavsattning
Fir hybridmaskiner - CNC-maskiner med additiv kapacitet - ESPRITE
Additive-appen fir direktrmetallavsitining erbjuder integrerad program-
mering och simulering (5r multi-tasking, multifunktionella, flerkanaliga
additiva och subtraktiva verktygsmaskiner, alla integrerade inom ESPRITE
CAM systemet. Funktionerna 1 ESPRITE Additive Suite fir direktme-
tallavsittnings verktyy innefattar:
& Specialiserade banor for additiva processer och fullspektrums
verkivgsbanor fir subtraktiva processer

*  Simulering och verfiering for bide additiva och

subtraktiva processer
* Universal post processning far alla CNC-verktyg



Mazkinoparaifren Nr G | September 2017

W’J'HII’
EMO o

Hannover

meddelar lanseringen
Additive Suite pa EMO

3D pulverbaddsfusion

ESPRITE Additive-appen for 3D pulverbiddsfusions sys-

tem dr en madngsidig skrivardrivrutin som stider hela pro-

cessen med additiv tillverkning, frdn att orientera detaljen
och skapa supporl, (8 att optimera byggandel, skivning
och nestning for att skapa en arbetsfil. Funktionerna

i ESFRITE Additive-appen fir 3D-pulverbiddsfusions

sysbem inkluderar:

= Ett nytt arbetsflade Part-to-Build ™ Fér att tillverka

en detalj kombineras en 3D CAD-A] med Gllverknings-
information och omvandlas till en arbetsfil som inne-
haller all information som behdvs Rir att bygga en
detalj pd en viss maskin, Arbetsflddet ESPRITE Part-to-
Build™ - i huvudsak en birbar dteranvindningsbar
skrivardrivrutin - gie det miijligt atl skapa en
mellanliggande Part-to-Build ™-fil och Ateranviindas
i andra arbetsfiler utan att omdefiniera tillverknings
informationen. Detta skapar spaebarhet, sparar tid
och [frbittrar konsekvensen,

s kKunskapshantering mojliggor interaktiv problem-
lisning och kontinuerlig kunskapsdelning med andra
medlemmar i tillverkningsgemenskapen - frimjande
av processfirbiittring och firbittrat beslutsfattande
genom anviandning av automatiserade regler och
bista praxis.

¢  Enadditiv processkontrollapp méjliggdr somlds

informationsdelning bland flera anvindare inom et
fiiu'ﬁdg. Appen Iagmrinfnrmahnn, nklusive ursprung-
liga 3D CAD-filer, Part-to-Build™-filer och arbetsfiler,
sami efterbyggnadsinformation, som anvindarkom-
mentarer, byggresultat och maskinloggfiler.

#  Termisk simulering av byggprocessen fir att forutse
eventuell detaljfrvringning

¢ Oplimerad nestning (Gr Merdetalis struklur

Bide applikationerna ESPRITE Additive Suite fir direk-
metallavsitinings maskiner och 3D pulverbiddsystem
funktioner har méjlighet att arbeta direkt med orginal

3D CAD-filer. Och; liksom ESPRIT® CAM-systemiet, kom-
pletteras Additive Suite med heltidsstéd frin ESPRIT-

certifierade applikationsingenjirer.

Fiir mer information om ESPFRIT® Additive Suite, besiik
DP Technology ph EMO den 18-23 september pii Hannover
Fdlrt;n:uunr_‘lﬁ Hall 25, Stand D25,

18-23-9.2017
i o _!

Mer information:
www.espritadditive.com
wwwtholotechse

W WLESD ritbcan.com

Mazak i-400AM hybridmaskin.
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Horn pa
EMO Hannover 2017

DA32 - Diamantbestyckade frasskir

Pa EMO presenteras frissystemet DA32 nu med diamantbestyckade skiir ett frissystem som
limpar sig vil for him-, plan-, fick- och cirkulirfrisning. Den mycket positiva geometrin ger en
littskirande bearbetning och ger en minimal belastning pd detalj och verktyg. Ling livslingd
och néstan gradfr bearbeming samt fina ytor &r ytterligare egenskaper som detta skir ger, For
fiberftratirkta materdal fnns dven en speciell geometr med CVD-diamant iGr bista prestanda.
Frassystemet finns | omrddet $20-63 mm.

Mikrofrisar fir spegelblank bearbetning

Horn ukdkar sitt rdssysteny e ultra-precisionsbearbetning,. Ett nytt lllskott &r sortimentet med
mikrofridsar med monockristallin diamant (MCD). Det extremt skarpa och polerade skirkeggen
kan ge bearbetade ytor ner till Rz 0,02 mm.

MCD-verktyyg dr perfekta fir ultrafina bearbetningar 1 aluminium, icke-jirnhaltiga material
och ddelmetaller som guld och platina. De anvinds dven fir spegelblank bearbetning av PMMA
och PC material. Vi bearbetning med MCD verkiyg behivs oftast ingen efter polering av detaljen.
Frizarna finns som fullradie frein diameter & 0,1-3 mm.

Spar- och avstickning till 55 mm
Diet nya avstickningsbladet fir skiirbredd 2.5 / 3 och 4 mm nu med invindig skirvitsketillftrsel
och tvi skirligen. Med skirtypen S100 med invindig kylkanal far man dessutom kylning @ven
direkt vid skiregpen. Denna typ av kylning ger en bittre livslings, spidnavgdng och (drhindrar
lisseggsbildning,

Anslutningen fir kylvitsketillfirseln sker enkelt pd stickbladet.

Mer information: www. phorn.se




shaping your dreams

Ny produkt som &kar din konkurrenskraft

AE-VMS

AE-VMS ar en ny pinnfras i O5G’s A-brand
serie. Den nya designen har mojliggjort en
kraftigare kdrna som gor spanutrymmet
nagot mindre men med en geometri som
ger mycket god spanavgang. Detta ger en
mycket stabil och "styv” pinnfras.

Frasen har en 9° positiv skarvinkel, Detta
gor att den ar otroligt lattskarande i
material upp till 45HRC. Man vill ocksa
uppleva en betydligt mindre gradbildning,
speciellt i rostfria material,

Ny belaggning

DUR ( Duarise ) ar en flerskikts belaggning
som ar smorjande, friktionsresistent och
har en mycket hog oxidationstemperatur.
Belaggningen har en extrem vidhaftnings
formaga som medverkar till en mycket slat
och problemfri bearbetning.

EMO 2017

Kom och besok oss pa EMO 2017 sa
kan vi visa dig AE-VMS och alla vara andra
produkter, Du hittar oss i hall 4 stand D70.

E M Hannover
18-23-9-2017

The world of metalworking
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ACURA 65

MNu under sitt femtionde dr kommer HEDELIUS
Maschinenfabrik GmbE att presentera sex stycken S-axliga
maskiner i sin 420 m? stora monter i Hall 12/ A0: tvd
kombinerade tre- och femaxliga maskiner frin RotaSwing-
serien, tre femaxliga med tiltspindel fran Tiltenta-serien
och en ACURA 65,

"Vi kommer att ha en stirre niirvaro pd EMO dn ndgon-
sin tidigare”, siger Dennis Iempel-mann, Managing
Director pd Hedelius, "Detta drs monter speglar virt
fGretags ramglngs-rika utveckling. Vir vision de Klar: Vi
vill vara den ledande tillverkaren av vertikala fleroperat-
ionsmaskiner i Tyskiand”,

En idealisk introduktion till fem-

och sexsidig bearbetning

De olika maskinerna | Hedelius monter speglar de olika
behoven som finns frdn anviindare av maskinerna. RS
05 K Magnum och RS 805 K20 fran RotaSwing-serien ir
idealiska ma-skiner fir att komma in i ekonomisk fem-
och sexsidig bearbetning. De har en Kombinerad arbetsyta
med et fast maskinbord och ett roterand e/ tiltande bord
med rérelserna X/ Y/ Z 450x510x480 mm (RS 505 K) eller
13300A50x520 mm (RS 605 K 20).

Bida maskinemna Kan utrustas med spindlar pd upp
tll 18.000 rpm vid 22 eller 27.5 kW,

Maskinerna &r dirfor idealiska for tillverkning av
enskilda delar och tillverkning av smi serier. RS 605 K20
har en urtagbar skiljevigg sorm anvinds fir att skapa v
separata ar-betsomriden fir pendelkéming, Bearbetning
av langa detaljer méjliggdrs genom att skile-viggen tas
bort.

Tiltspindiar ger precision och flexibilitet
De furnaxlign maskinerma i Tillrnln-ramilien lprbj_udrr ocksh
precision och flexibilitet med sina sviingbara tilkspind-
lar. HHEDELIUS presenterar en T6 Single och en Te 2300
frin Tiltenta G-serien pd EMO. Som pd alla HERELIUS-
maskiner ingdr skalor i ¥-, Y- och Z-axlarna. Dessu-tom
sakerstiller en skala 'pﬁ den moterande axeln en m}rclu!t
hig positionerings- och répetit-ionsnoggrannbet.
Utmiirkande fir dessa maskiner fir rirelserna pd
1350x600x695 mm och 2300x600x695 mm (X/Y/Z), et
integrerat NC-rundbord med en bordslast pd 900 kg och
eninterferensdiameter pd 950 mm. Det gir att dven tunga

HEDELIUS firar 50 ar

- stOrre &n nagonsin pa EMO 2017

Sex fleroperationsmaskiner * Olika bearbetnings-
strategier ® T7 2600 och ACURA 65 i skarp kirning

kubiska arbetastycken och linga defaljer kan bearbetas
flexibelt, De higpresterande spindelarna med hastighe-
ter upp Hll 18003 rpm och effekt upp till 35 kKW glic att
maskinerna dr idealiska for kraftig bearbetning,

Skarp korning med dynamisk frasning,
higmatningsfrasning och djuphéisborring
Tiltenta-familjen innehdller dven bearbetningsmaskinerna
1 T7-serien. T7 2600 dr anvindbar fiir sina rirelser, som vid
2600 x 750 x 695 (X/Y//Z) mm &r Ennu storme dn maski-
nerna frin Té-serien. Maskinerna [ T7-serien har ocksd
hégprestandaspindlar med hastigheter upp il 15000 rpm
och 35 kW i effekt. Med en svingdiameter pd 1100 mm
och en bordslast pd upp till 1200 kg & T7 2600 utmarkt
fér bearbetning av stora och tunga komponenter

D stora X-axelrirelsen g det ocksa enkelt att bear-
beta Linga detaljer. Dessutomn kan man med hjdlp av en
skiljevige miojliggira effektiv serietillverkning. Besiikare
pad EMO-méssan kommer att f se skarp kiirning sisom
kanventionell grov- och finbearbetning, dy-namisk frits-
ning, hiigmatningsirisning, fickfrisning och djuphdlsberr-
ning i en T7-maskin.

Ett brett spektrum av bearbetningstekniker
kommer att visas vid skarp
kirning | en ACURA 65
Aven i ACURA 65 kommer
skarp kiming att visas, E11 brett
spektrum av bearbetningstekni-
ker kommer att demonstreras
pd en tredsidig pyramidfixtur
sasom hdgmatnings- och hitg-
hastighetsfrisning, fickfrisning
ach [;iingl"né:ining_

Den yngsta medlemmen
i HEDELIUS-familjen dr baserad
pd HEDELIUS framgdngsrika

konstruktion med rirlig
Felam och fast bord. T stéillet
[or ett svingbart spindelbuvud
har AC-URA en roterande och
tiltande vagga med bord pd
630 x 540 mm. Denna extremt
kompakta femaxtiga maskin har

rirelser X/Y /S pd 700 » 650 x 600 mm vilket ger gott
am ulrymme f6r hdgprecisionsbearbetning av kubiska
komponenter.

ACURA 65 lir konstruerad =i att spindelnesens avstind
kil Y-axeln alltid dr konstant sialket medfte att maskmen
har samma stabilitet och noggrannhet oavsell position.
Detta till-sammans med att slidema ar tillverkade av
vibrationsreducerad gjutjirn och att den rote-rande och
tillande vaggan har tvasidig montering och hydraulisk
ldsning ghr att maskinen uppndr sdrskilt hig precision,
En sdrskild hijdpurnk! [tr maskinen ir verkiygsmagasinet
med plats fir 65 verktyg som Ar integrerat i den higra
delen maskinen. Magasinet kan laddas framifrdn via en
laddningsddrr ndr maskinen dr i drift Som tillval finns
standby-magasin fr ytterligare 190 verkbypsplatser,

Sdledes kommer totall sex HEDELIUS-maskiner att visas
under EMO 2017, Missbesikama kommier att kunna ta dal
av ett stort utbud av HEDELIUS bearbelningsalternativ
i monter A0S 1 Hall 12,

Mer information:
www.maskinfransson.se




>> |80 / EIA, standard NC: kor dina befintliga
program med liten eller ingen redigering
Enkel redigering. CAD / CAM-kompatibilitet.

Ik =X 1 rlime

! Elimirera krdngel Winhiax 9 ar utrustad med

I-=I ippa klns\n funkttoner 53 att du snabbt kan redigers befintliga program

" direkt p& kentrollen. Du behéver inte skicka tillbaka programmat Hll CAM-station
och slisa tid ant vinta (8 ndgra snahba fdrdndringar.

Hurea's konteall stdder 150 ELA stancardar, du kan
Iadda unr.'r dira befintliga program, mklusne Fanuc och Semens, och kibra dem
migd liven eller ingen redigering.

1 Ar endast tllganglig frdn Hurco
Det l¢r¢n ﬂar den trélnga uppgiftan A shka eher kod atsocasrad
et e Funkiion ndr du behdwer fée att gdes 2n dnabb Frkndnng
Arvinda kontrollens grafiska skaem, halt enkedt val|
funksbanen du vill redigors.
Motsvarande koden visas automariske

\ Winbdax 9 3¢ kormpatibel med dom Nesta populdra CAD f CAM-gystenm,
Dﬁ[ﬁ Du k;.n a"mcl:a .:I itt program dirckt sl styrningen wia Ethernet, USE-minne olier FTP

5-AXLIGT FRAN HURC®

MX30U VMXA258TI 0
Specifikotioner Specifikationer Specifikotioner
Arbetsomrade: 762 x 508 x 520 mm Arbetsomride: 1,067 x 610 x 610 mm Arbetsomrade: 750 x 550 x 500 mm
A f C-Axel rorelse +30 - 110 deg, 360 deg B f C Axel rorelse +/- 90 deg, 360 deg B / C Axel rirelse -110/+110, 360 deg
Bordstorlek: @248 mm [sving dia. 400) Bardstoriek: 1,270 x 610 mm Bordstorlek: @600 x 600 mm
Spindel: 12 000v/min | 12.4kW | 214Nm@e00 Spindel: 12 000v/min | 3EEW | 112NmE2,900 Spindel: 12 000w/ min | 21,4kW | 108 Nm@1,600
Verktygsmagasin: 40st 150/8T 40 Verktygsmagasin: 408t 1SO/BT 40 Verktygsmagasin: 40st ISO/BT 40
Vikt: 5280kp Vikt: 7715 kg Vikt: 10.000 Kg
Pris fran:  1.299 000 SEK Pris frdn: 2299 000 SEX

Prisfran:  2.699 000 SEK

For maskindemo pa

EM qunmr madssan kontakta:
18-23-9-2017 Hikan Conradsson

Hall 12 Monter D84 tel- +46 73 388 7702

www.nordiskawemag.se | info@nordiskawemag.se \
Tel:0300-30290 | Fax:0300-30295 "l"“iﬂii“:-
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ISCAR stallexr ut
pa EMO Hannover

ISCARS monter, Flall 4:E36 har temat "Intelligent bearbetning™ och diir kommer
attvisas avancerade moderna verklyg [Gr skirande bearbetning,. ISCARS verklyg
enligt standarden INDUSTRY 4.0 hjilper dig som kund att anpassa maskinpar-
ken till bearbetning med hisg hastighet och hiig matning, minimalsmdrning
(MQL) och andra moderna bearbetningsstrategier som Gverensstimmer med
anvindarmas krav och maskinernas behov inom omradet “Internet of things”.

ISCAR fortsitter att utéka sitt produkisortiment, som redan skapat minga
milstolpar inem den globala metallbearbetningsbranschen. [ dagens ekonomi med
snidva resurser, flexiblare verksamhet och utmanande krav, behdver tillverkarna
alltmer std fran sina leverantérer. ISCARs nya innovativa produktgrupp Gkar
kundernas lénsamhet genom att tillimpa moderna tekniska lGaningar.

D niya verktygen dr inriktade pd Skad produktivitet med smarta lasmekanis-
mer for skiven, vilket ger en stabilare bearbetningsprocess. ISCAR har reagerat
pa de senaste marknadskraven, som har véxt fram ur den genomgiende trenden
mait hiyghastighetshbearbeining och fleroperationsmaskiner. Det har inneburit
ett antal ferbiltringar av verklygens och skirens geometrier, vilket ger kortane
driftavbrott och snabbare bearbeining.

Hir ndgra av de produkter som ska visas pd missan:

WHISPERLINE: ISCARS anti-vibrationsverktyg for svarvning och spirstickning
har nya verktygsmekanismer fisr att minska vibrationer, firbittra ytkvaliteten
och dka vindskiarens hivslangd.

PENTA-I(} GRIF: Innovativt skiir med 5 skiireggar avsedd for djupare och mer
exakt spir- och avstickning,

MILL4FEED: En ny produktgrupp av FEEDMILL-verktyg som har fyrkantiga
enkelsidiga skir med fyra skireggar, konstruerade f6r att minska skirkrafterna
vid anvindning av maskiner med lig effekt, eller vid stora dverhiing,

CHAM-IQ-DRILL 700: Verktyget har en unik design, som utnytjar hardmetal-
lens flexibilitet fir sjilvidsning, vilket eliminerar behovet av inspiinningsanard-
ningar. Mycket exakt och ger bra rundhetsvirden, tack vare pd en avancerad
sjilveentrerande kantgeometri.

SPINJET: Kylvitskedrivna HSM-spindlar f8r héighastighetsfrasning med 20-,
30- och 40000 rpm f6r verklyg med liten diameter.

Mer information:
WWW.isCAT. 56



When globally comparable

measurement counts.
AUKOM training by ZEISS

ZEISS ar auktoriserad AUKOM utbildare och erbjuder
leverantarsneutral utbildning!

Ar nl sakra pd att ni har ratt nivd av verifierad matteknisk kunskap pd ert foretag?
Om inte, 3 kan ZEISS hjdlpa er med lamplig utbildning via AUKOM:s etablerade utbildningskoncept.
Utbildningen &r certifierande.

Se var online-portal fiir utbildningar ZEISS erbjuder; sites.legaonling se/zeiss
For mer information om ALKOM:s utbildningskoncept: aukom.infolen

Carl Zeiss AB | Industriell Matteknik | Tel. 08-459 25 00 | eskilstuna.metrology.se@zeiss.com | www.zeiss.se

+AU KOM
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Ssummering av de senaste nyheterna

Det japanska foretaget Mitsubishi Materials har under
varen och sommaren 2017 sldppt ett antal nya produkter
som ett resultat av de senaste arens satsning pa forskning
och utveckling i oforminskad takt. Produkter som anpassats
till den europeiska marknaden och den tillverkningsfilosofi
som rader har.

Mitseihrahis hirmradie-
frés MPMHVRE

{ normalidngt uiférands,
sortmeniel bestdr av
68 ofika pinnfrdsar frdn
B7 b 320 rmm rmed an
miingd olika hameadier
pd varfe diamaier,
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MPS1 Superlong — nésta teknlksprang
Nir Mitsubishi Materials i birjan av 2000-talet
presenterade borrserien MPS Superlong var detta
bérjan tll en revelution inom djuphdlsborring,
Mu har niista wknikspring tagits med generation
Ivd av den omiyckita borrserien i och med lanse-
ringen av MP51 Superlong, Detla har uppmditis
genom att kombinera det biista av beprévade
egenskaper tillsammans med den allra senaste
toppmoderna tekniken,

Bearbetningsvirlden riknar boredjup stifrre
an 10 génger diametemn som djupa hil, och bdi-
gare borrades mdanga av degsa applikationer med
spiralbore i HSS eller med pipborr. At bearbeta
dessa hill med spiralborr | hirdmetall anshgs nist
intill omejligh tekniskt sdvil som olénsamt, di
den allmdnna upplatiningen var att hdrdmetall-
sborr var fir sprivda och kostsamma,

Alla desza firdomar slogs omkull i birjan
av 2000-talet da Mitsubishi Materials presente-
rade borrserien MFPS Superlong, ett spiralborr
1 hirdmetall och med inviindiga kylkanaler som
revolutionerade marknaden. Allt sedan dess har
Mitsubishi varit ett av de ledande Eabrikaten och
av minga ansetts vara “state of the art” inom
omradet.

= Det dr fantastiskt kul att nu kunna presen-
tera ndsta generation av vdra Superlongborr
som under flera dr ubvecklats Hllsammans med
utvalda kunder for att nd pne:slnnda soam vi bara
fiir ett par ir sedan inte trodde var méjliga, siger
Conny Erixon produkichef f6e Mitsubishi hos
Colly Verkstadsteknik,

D nya MPS1 Superlongborren har bland
annat n}rdzuisnﬂd kirna och nF:.i merad :ipi—
ralvinkel vilket tillsammans ger 20 % hdgre
hillfasthet mot avbijning, Dessutom en nyde-
signad rakare skiregg som genererar mjukane
skirfitlopp och Rirbiltrad penetration vid higa
matningar och skirhastigheter, Tillsammans
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ES Hogmatningsirisen AHXAPS frdn Mitsulishi med heplagonfor-

WHEAREET RN

mied den dkade hallfastheten genererar borren
rakare hil, men ocksd méjlighet att bearbeta
med betydligt higre bordsmatningar dn vad
som tidigare varit méjligt.

De omarbetade dubbla styrlisterna ir en del
av den beprévade befintlig teknik som ger hiigsia
hdlnoggrannhet, effektiv spinevakuering och
slita ytor

Redan 2009 presenterade Mitsubishi sin inno-
vativa triangulira kylkanal kallad Tri-Coolant,
och har tll borrserien MPS1 Superong viterligare
optimerat geometrin for atl forbittra kylvitske
fodet dir det bebieivs som mest vid higa skdrhas-
tigheter, det vill sdga vid skdreggen. Omfaltande
forskning avslijade inte bara firdelarna med
extra volym, atan ocksd pd vilket sitt kylmedlet
fddade ut mer effekiivt rin kylkanalen. Genom
att optimera kylkanalens geometrd flijdar mer dn
dubbelt 24 mycket kylmedel ut och dessutom
med hdgre hastighet &n vid de mer konventio-
riella runda kylkanalerna.

- Denna kembination av higre flide och
hastighet ir viisentlig fGr att effektivt avligsna
spianorna vilket mojliggtdr kontinuerligh haga
prestanda inom ett brett spekirum av arbetsma-
terial och apphkationer och Tri-Coolant passar
lika bra till bide emulsion och MOL, fortsétter
Cormy Erixon,

Den nya MIRACLE SIGMA-baserade (AITICr)
M beliggningen ger det skydd som krivs fiie
att sikerstdlla [Ang livslingd, speciellt vid de
hiigre skiirhastigheter och matningar som efter-
frdgas 1 dagens moderna produktionsmiljs.
Litdtvwver det ger den hﬁgpﬂlér&de Zero-u ytan
pa beldggningen flera viktiga fordelar sdsom
utmirk! motstindskraft mot lsegpshildning och
en mycket lig rnktionskeefficient for ett vassane
men dndd palitlig skarfrlopp. Tillsammans med

tvriga egenskaper ger detta hogpresterande borr

made vindskdr med 14 eggar finns iliganglige frin @50 hi 81760,

avaedda for bnrraPpLiImI:i.um-.r 1 shal, rostfrutt stal
och gjutjden,

= ¥Wira tester hos kunder har i minga fall visat
pé upp till dubbla bordsmatningar och livsling-
der vilket fr ner kostnaden per tillverkad detalj
rejilt. Sjdlvklart kan vi erbjuda vira kunder full
service i form av omslipning och ombeligg-
ning av alla borr, vilket sker { virt eget sliperi
i Huddinge certifierat av Mitsubishi, siger Conny
Erixon.

MPS1 Superlong finns tillgingligt frdin lager
sedan april 2017 1 dimensionerna 3.0 - £14.0
mm, fiir max borrdjup 12 - 40x0. Sedan tidigane
finns MPS1 lagerlagd i 3.0 - @920,0 mvm i stan-
dardlingderna 3, 5 och 8xD.

MPS000/MTS000

- vandskar till Ni- och Ti-material
Behovet av skidrande verktyg fér bearbetning
av superlegeringar dkar i taklt med markna-
den inom flyg- och medicinindustrins allt stiirre
volymer. Mitsubishi Materials sedan tidigare
lanserade negativa viindskir i hirdmetallsor-
terna MPI0D0 och MTHNH har nu wtbkats dven
med positiva vindskiir fir bearbetning | svir-
bearbetade material.

Hirdmetallsorterna MPSOO0/ MTH000-serien
dr ldmplig ¢ bearbelning av svarbearbetade
material s& som titanlegeringar samt virmebe-
a-ti"mdiga och k:}rn}ﬁ:t:nﬁbﬂlﬂnd'rga nickelbase-
rade legeringar som dr vanliga inom flyg- och
medicinindustrin. For alt utéka antalet mijliga
applikationer har enserie nya positiva vindskir
lagts till § sortimentet fir invindig bearbeming
och ﬁvan"rﬁrlg av sma deta,lj;er_

Sorten MPIDO0 ir med sin MIEACLE SIGMA
[ALTIN enskikisbeligening rekommenderad till
nickelbaserade superlegeringar, som Lex, Inconel
718, Fér generella applikationer anviinds i firsta
hand den nigot segare sorten MP9015 medan



MP2005 anvinds vid Gnskan om fokusering pd slitstyrka
och finbearbetning,

Dre positiva skiren i den obelagda hirdmetallsorten
MT005 anviinds vid bearbeming med higa skiirhastig-
heter i litanbaserade legeringar tack vare den ulmarkta
virmetiligheten och resistensen mot plastisk deformation.

Programmet omfattar tre olika spdnbrytare.
FS-spinbrytaren iir optimerad for finbearbetning
med smd skirdjup tack vare den sviingda sKireggen,
LS-spAnbrytaren fir fir finbearbetning med nigot stirre
skiirdjup och frhindrar lasegy e att sdkerstilla god
yifinhet. MS-spdnbrytaren §r oplime-
rad fiir medelgrov bearbetning och har
en stirre spinficka, minimerar vibra-
ticmer och ger etl jimnt spanflide med
ligt skidrmotstind.

| kembination med den obelagda
sorten MT9005 har spAnbrytarna FS
och LS en polerad spansida for att
ytlerligare siikra etl spanflide med
lite friktion.

Sartimentet omifattar bide sintrade
(M-tolerans) och slipade (G-lolerans)
skifr. D slipade skiiren har en minus-
tolerans pa harnradien vilket ar en
mycket uppskattad egenskap hos
madnga anvindare, dd det majliggior
anvindande av ett skir med en hism-
radie med nomimellt samma hisrmradie
som max angiven hdlkirlsradie pd den
bearbetade detaljen. Totalt sett omfat-
tar sortimentet av positiva vandskir
78 olika geometrner 1 sorterna MPI005,
MP2015 och MTI005.

AHX475 - ny
hogmatningsfras med 14 eggar
Milsubishi Materials vindskiirsserie
AHX har moftagits pi marknaden som
en friskropp med utmiirkt ekonomi
och effektivitet genom anviindandet av
heptagonformade viindskir (14 eggar).
Fiir att serien effektivt skall ticka ett
bredare omrdde av applikationer ach
material har varianten AHX475 med
stillvinkel 75° tillkommiti sortimentet
med syfte att anvindas vid héigmat-
ningsoperatbioner.

- Efter framgadngen med planfris-
serien ALIX440 var det ett litt beslut
fir Mitzubishi Materials att utveckla
en friskropp fr higmatningsappli-
kationer inom samma produktfamilj.
Fiir att gira det enkelt (5r operatinen
och samtidigt halla nere sortimentet av
viindskir som behover lagerhallas av
slutanviindaren fir skiiren som anviinds
1 higmatningsfrasen AHX473 samma
som i AHX4405, enligt Conny Erixon,

Till hiigmatningsapplikationerna
nyttas de vindskir | sortimentet som

har htmradie 3.2 mm. Beroende pit

typ av applikation anvinds de hepta-
gonformade dubbelsidiga ekonomiska
vindskiren med 14 eggar antingen
mied mediam- (-M) eller grovbrytare
(=R} wid bg:urbv.’tning aw gtal, gjulj.iirn
och hirdal stal upp Gl 35 HEC. Att
kunna identifiera anviinda egpar dr
vikligt och gors enkell med hjilp av att
siffrorna 1 Bl 7 sintras pd vindskirets
him redan i tillverkningsskedet.
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Mitsubishi AIX475-sortimentel omfattar normal- och
fintandat utfbrande och finns tillgingliga frin G50 Hll
160 mm med 4 Gl 12 plattliigen. Samtliga friskroppar
dr firsedda med invindiga kylkanaler

Genom dubbel positiv geometri pd skireggen erbjuder
AHXATS ligre skirmotstind f5r farbdtirad bearbetningsef-
fektivitet och giir att frisserien kan anvindas pd mindne
maskiner samt maskiner med g effekt. Den stabilitet som

behdvs vid infistning av skinen sikras av en full cirkular
kontaktyta med dubbla vinklar mellan skirfickans site
och vindsakirel. Detta dr sirskilt viktigt (6r att hantera

ETT NYTT UPPDATERAT
PLANFRASPROGRAM

* Ekonomiska skér med 7 sk@reggar
« Okad skéirtjocklek fér bittre stabilitet __
s Tyst & |atiskérande bearbelning nﬂd'lpirﬂfﬁﬂﬁi
» Optimerade spanbrytare &hﬁrdml;!hllls‘.n;’tw ;
- M: For stal och gjutjétn

SMV VERKTYG @_

SMV Verktyg AB Parkgalan 8, SE-333 31 Smalandgstenar, Swaden
% +45 371 343 48

varkhyg ey, se % VBTG RTS8

18-23-9.-2017
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skarkrafterna vid skirdjup wpp till 1.6 mm och matningar
upp bl — f21.0 mm per skir,

Dessutom minskar en enkel men robust skiirskruv
ocksd tiden fir skiirindexering.

- Detta innebdr att Mitsubishis higmatningsfris
AHX47S Ar mycket anvindbar cavsett om det handlar
om smi seriestorlekar i varierande material eller appli-
kationer med masstillverkning, hivdar Conny Erixon.

Forts, sida 104 ==
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Vi gyns p EMO:
MS Plus - universell pinnfrisserie

Mitsubizhi Materials har lanserat ytterligare varianter
inom pinnfrisserien MS Plus. Till sortimentet som sadan
tidigare bestatt av hivm- och fullradiefrdsar i olika varian-
ter har vl olika hirnradiefeiisar tillkommit, Vid utveck-
lingen av MS Plus tog Mitsubishi vara pd erfarenheter man
lirt sig frin den hilgpresterande serien Impact Miraele,
och paketerade denna teknologi | pinnfrisar framtagna
far mer generella applikationer. Fér anvindaren innebir
detla en pinnfris med hdgelfektiv prestands Gl ett pris
somdr samma som Hdigare generation Msiar

— M35 Plus ir ett fisrstahandsval vid bearbetningar i stil,
rostiritt stdl och hirdat stdl <55 HRC, och ett alternativt
omrdde ir applikationer 1 koppar- och superlegeringar,
siger Conny fran Colly Verkstadstelmik.

MS Plus pinnfrisama har en nyutvecklad MIRACLE
SIGMA PVD-beliggning, (AITICr)N, som tack vare sin
hdrdhel pd 3200 HV och 1100°C higa oxidationstempera-
tur kombinerat med anpassat micrograin hidrdmetallsub-
strat borgar for higt slitagemotstind, Yiterligare en faktor
som hjilper till att ka livalingden, si viil som generera
fina ylor pd de bearbetade detaljerna, e den inbygeida
vibrationskontrollen genom variabla spiralvinklar och
diftdelad tanddelning.

Nu i vir har Mitsubizhi lanserat pinnfriistypen
MPMHVRB som dr en 4-skirig hivenradiefris i norimal-
lingd. Sortimentet bestir av 6% olika pinnfrisar frin 91
il @320 mm, och med hirnradier mellan 0,1 - 5 mm.

Drsautom intraduceras dven en extra lang hirnradie-
fris med kort skiirlingd, MPXLRE. Sortimentet bestirav
tatalt 101 pinnfrisar i diameteromridet &0,2 - 6,0 mm
och med en fl'i.ti]ipil.l:' hals fridn 2,5xD anda upp ull 12x0.
Tack vare ny slipteknologi kan Mitsubishi numera slipa
dndskiir, htrmradie och periferiskir helt sémitist, vilket gor
att bvergingarma mellan hiirnradien och de raka delarna
av eggen inte Lingre har ndgra geometriska fel. Noterbart
ar de sndva toleranserma, Lex. dr hirnradien inom +/-5
um och skaften hiller h3-tolerans.

Dien mest anviinda friizen | MS Plussortimeantet, normal-
linga hiverifrisen MPMBV (ap max=2 5x) som finns i €91
= 20 mon och som anvinds vid spdr och valsfrilsningar, har
kompletterats med den semilinga frdsen MPIHV i samma
dimensionsomfing, Kiarnan pd MPJHY har gjorts styvare
fiir att ge stirsta mijliga stabilitet vid djupa valsfrisningar.
Frisen finns i tvd lingder, 3.3xD och 4xD, vilket gbr den
mycket |Emplig till dynamisk frisning och andra higef-
fektiva frizmetoder.

- Det andra fdr lisa med specialanpassade frisar alter-
nativt kompromissa med en e optimal standardfris kan vi
i de flesta fall 1ésa med en fris rakt fran hyllan, Sjalvklart
kan vi erbjuda vira kunder full service i form av omslip-
ning och ombeliggning dven av alla pinnfriisar i virt eget
sliperi i Huddinge, fortsitter Conny Erixon.

Firutom hiim- och himmradiefrisarna finns § MS Plus-
serien B olika typer av fullradicfrisar Ellgingligt frdn lager.
Till applikationer i material ver 55 HRC rekommenderas
frisserien Impact Miracle.

VFR -~ solid pinnfrastill till hdrda material

Mir det giller bearbetning av hirdat stil, har Mitsubishi
Materials redan ett rykte som placerar skirverktygstill-
verkaren som branschens riktmicke. Fir att yiterligare
befista denna marknadsposition har bolaget nu lanse-
rat sin nya fullradiepinnfris VFR. Kapabel att bearbeta
extremt hiinda material fnda upp 11 70 HRe, tillverkas
riasta EE“ETH-“DI'I at'pinﬂfrﬁ.ur av ett uilraﬁnlm‘mist hind-
metallsubstrat som har en AITSIN grundbeliggning som
Bkar slitstyrkan och firbattrar vidhiiAningsstyrkan firen
avsevirt rbdtteat livslingd. Ovanpd grundbeliggning-
en ligger Mitsubishis nyutvecklade AICr5iN flerskiktiga
MYD-beligening. Denna innovativa beligeningsteknik ger

obvertriffad oxidationsbestindighet, firbittrade smiirj-
egl:n.-iknpt-r ach hdgt! slitstyrka.

- Resultatet dr en verkiygslivslingd som ékar maskinut-
nybjandet samtidigt som anvandaren med friroende kan
kéira obemannad bearbetning i de hirdaste materialen
i perioder som lingt dverstiger andra produkter pa mark-
naden, siger Cornmy Erixon,

Ingdende i Mitsubighis higprestandaserie “lmpact
Miracle Revolution” som fr limpad f8r bearbetning av
hirdat sthl frdn 50 41l 70 HRe, ger den nya VER-serien
slutanviindaren ett sdrskilt brett anvindningsomrade
inom hirdbearbeming. VFR-serien finns i tvd varianter,
VFRISEF till superfinish och bearbetning av spegelblanka
yhor samt VFRZSE till allmén grov-, semifinish- och fin-
bearbetning.

Den 2-skiriga finbearbetningspinnfrisen VFR2SBF dr
behandlad med Mitsubishis Zern Micron ythehandlings-
teknik och en umk fallrndiegeomeln som visar pd impane-
rande skiirande egenskaper in mol centrum av pinnfriisen
samtidigt som de polerade spAnkanalerna effektivt eva-
kugrar spinorma. Kort skiirlingd optimerar prestandan
Vid bearbetning av kolskil, legerat stal, fehirdad =il och
hiirdad stil Sortimentet stricker sig mellan @1 - 6 mm
ach skaften dr antingen cylindnska eller koniska fr att
maximera mijligheterna vid svirdthomliga geometrier
pd arbetsstycket.

Den mer universella VFRZSB-serien
till sermi-finish och finbear-
beming med hig
precision dr tll-
ginglig med fyra
skaftvananter fGr
atl passa slutan-
vindarens éxakta
behov. Denna imponerande nya universalfris finns i dia-
metrar frin 30,2 — 20 mm med en skirlingd fran 0,2 tll 38
mim. De raka och koniska skaftalternativen har utformats
fiir att maximera rickvidd och styvhet samt reducera
vibrationer fér att optimera yifinishen och verktypsliva-
lingden vid bearbetning med higa skirhastigheter och
matningar av extremit svdarbearbetade material,

(Ovriga nyheter
Utdiver ovan nidmnda produkier har filjande nyheter
tillkemmit:
= CV-belagh hirdmetallskir MCBAS (I5O-F30) - enkel-
sidiga svarvskir fér tung bearbetning av stillegeringar
och rostiritt stal
» PVD-belagt hirdmetallskir MS6015 (ISO-P10) -
swarvskir fir bearbetning av smi detaljer i stAllegeringar
i lingdsvarvar. Skiven har minustolénins pd hdmradien
di det mijliggir anviindande av samma hijrnradie som
max angiven halkirlsradie pa den bearbetade detaljen.
* GH-och TH-eggprepparering - nya eggpreppareringar
Hll CBM-skiir till kraftigh intermitbent svarvning
av hiirdade detafjer
» CALATE - konisk fullradiepinnfris i solid
hirdmetall med avancerad design tll bear-
betning av aluminivmidelaljer, Lex. impellrar.
= iMX — utdkning av sertimentet av liza
pinnfrishuvuden med hormradie, finns bide
med och utan inviindig kylning.
= W5X445, ADX, VFX5/6 - nya hardme-
tallsorter (MPGO00, MPTO0, MP9000) och
ny cermetsort (MX3030) till existerande
vindskirsicisar,
& [DPB020 och TF15 - nya sorter och spanbry:
tare till vindskirshorret MVX Hll bearbetning
av hirdat stal respektive aluminium.

- Mycket nya verktyg och ldsningar som
tagits fram av Mitsubishi lagom till firan-

det av virt 30 4r linga samarbete. Det dr en fantastiskt
miig vardzg_ vi hiar att £3 representena en si innovativ ach
Framgdngsrik leverantir som Mitsubishi Materials pi den
svenska marknaden, avslutar Conny Erixon,

Product News 2017.01

Alla owan niimnda nyheter och andra kompletteringar av
sortimentet inom standardverktyg [ svarvning, frisning
och borrning finns samlade i senaste nyheiskatalogen,
Product News 2017.01.

Mitsubishi stdr i Hall 5/D06 pA Hannovermissan som
gir av stapeln 18-23 september

Mer information
www.collyverksladsteknik se

MPS1 Supeniong med nydesrgnad kima, oplime-

rad spiralvinkel och Tr-Coolant ger 20 % higre ===
hdtiasthat mat avbdining. v—jf"///

HORNRADIE MED

MINUSTOLERANS

Skir med minustolerans pd hdmradien malggdr
anvindande v samma hdmnadie So0m max angi-
v hdlkdrisradie pd den bearbetade detafen,

VFR258F
Till bearbetning av spegeiblanka yfor § hdrdat st

v+ Zero-p ytfinish

Speciell
..-... radiegeometri for
finbearbetning
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Besok vara
leverantorer!

Pa EMO-médssan i Hannover
finns vara agenturer pa plats med
valfyllda montrar. Gor ett besok!

HWACHEON
kommexr att
visa totalt

.mﬂimam: 12 maskiner

Hall 6 Monter C97 m L BIlE =
. 5ThAX I S Hall 3 Monter D45 - lj]:n%:_;n -‘;"I:'Igr
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Ha]lﬁMuntﬂr 613

Svarvar:

C1 YSMC, en ene-svary med ett helt nytt koncept med Y-axel, subspindel och en revolver
med invixlingsbara Capto-verkiyg.

CUTEX 180 AL YMC, en enc-svarv med Y-axel som visas ihop med en Halter roboteel]
HI-TECH 230BL YSMC, en cnc-svary med Y-axel och subspindel

VT-1150+ MCMG, en vertikalsvarv med drivna verktyg

MEGA 110-3000, en stor cne-svary fiir stora diametrar och linga arbetsstycken

Fleroperationsmaskiner:
M3-5AX, en S-axlig fleroperationsmaskin med Heidenhain 640
H&, en horisontell fleroperationsmaskin med Fanue 314
VESTA 10508, en vertikal fleroperationsmaskin med BT50-kona och Heidenhain 620
HiT-400L, en vertikal fleroperationsmaskin med svingpalett
| | VESTA 1000+, en vertikal fleroperationsmaskin med Fanuc 0iMF
| VESTA 1300, en vertikal fleroperationsmaskin med Fanue HMF
VESTA 2000, en vertikal fleroperationsmaskin med Fanue 0iMF

| Monler A55 Hall 27

Hall 3 Monter D17 |

g £3 Mler information:
MiﬂSﬂ il‘ltﬂ ﬂﬂssﬂ www. maskinfransson.se

* Hall 4 Munter Aﬂﬁ

HORN': @ ORBITOOL

m GEBURRINE TOHOLE
= Hall 4 Monter A37 : JW. DONE - USA
- - Hall 6 Monter FB2

Hall 4

CHICK : Hall 4 Monter C29
FART“_LE GENERALAGENT SVERIGE

Tel 031-387 1400

TRADING AB  «wwpuio iz
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Anslut till framtiden

Med mer an 10 innovationer, 36 forinstillnings-, miét- och
inspektionsmaskiner samt omfattande verktygslsnings-
lssningar pd 420 kvadratmeter, kommer ZOLLER under
drets EMO massa visa en komplett produktionsinfrastruk-
tur - frdn CAM-arbetsstationer tll fGrinstillnings-, och
mat maskiner av maskinverktyg.

Forinstélinings- och méatmaskin Global Launch
De forbdtirade "smile” och "venturion” fGrinstallning och
madtmaskiner, och den nya instegslisningen “smileCom-
pact” som Ar imponerande med den avancerade ergono-
miska utformningen av enhands-mandverenhet, bekoviim
spindel hantering och mycket modern teknik. Allt detta
finna tillgingligt fiver hela virlden frdn och med EMO 2007,

"smile" med tre kraftfulla "pilot” mjukvarupaket
ZOLLER “smile” farinskilinings- och matmaskin finng ni
med tre kraftfulla mjukvarupaket; “inspekidr”, "kommu-
nikatdr” och "kommenddr”. Fér maximal flexibilitet kan
dessa mijukvarupaket - Sven kipas individuellt i efterhand.

Verturion-fdrinstiiiningen och mdimaskinen imfegrerad | befint-
liga proguktionsmifder garenterar Hilfdriitiga proceszer

“inspektée” innehdller alla funktioner som du behdver for
enkel verkiygsinspektion. "Kommunikatér * mjukvaran
erbjuder en mingd olika alternativ f8r uthyte av data med
maskimen. Kombinationen av funkboner 1 "kommendar”™
tilliter operatbrer att skapa verkiygsdata och hantera
dellistor och installationsblad - vilket dr grunden fir en
professionell verktygshantering.

"venturion” forinstaliningsmaskin for framtiden
Venturion, premium frinstdlining och mitmaskin uppiyl-
ler alla krav pd en digital, nitverksbygpd tillverknings-
miljih med fokus pd processikerhet. Den hir premiumliis-
ningen dr tillginglig frdn och med EMO 2017 och erbjuds
nu i kombination med den nya BIS-V RFID-tekniken fér
palitlig datadverfirring till maskinen.

Den modulira "pilot 30" médtanordningsmjukvaran
uppfyller alla behov fr exakt mitning och instéllning
fiir alla typer av verktyg, Dessutom mbjliggdes TMS Tool
Management Solutions hantering av verktygsdala, effekbiv
lagringsplatshantering och tillitelitlig kommunikation

med externa system.
..5.’

e

ZOLLER Smart Faclory-Iésningar pll EMO 2017
Live pg 420 kvadratmeler, och som an spannande virfuell upplavelse!

ZOLLER erbjuder allt som ditt fdretag behdver for effektiv
och palitlig verktygshantering i din bearbelningsprocess,
ZOLLERs ldsningar anvands fr att fysiskt och digitalt
registrera, mita, hantera, lagra och inspektera verkbyg
under hela verktygets livscykel.

Anslut idag till dina framtida produktionskrav! Bestik
ZOLLER under EMO i Flall 3, Monter B-18 och upplev
Smart Factory ldaningar live och persomligen, savil som
en spinnande virtuell upplevelse!

VR p4 vir stAndpunkt:

Spéannande virtuell 3D-resa av upptackten
ZOLLER kommer dven att under massan erbjuda varldens
fisrsta VR guidade tur “frin jobb till del” i fascinerande
slereoskopisk 30, Anslut Gl framtidens produktion och
upplev en spinnande virtuell 3D-upplickisresa genom
en virtuell tillverkningsanlaggning!

Mer information:
www.gisverktyg se

a\
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Hall 27 Monter EO8

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

] ] 1) J www.lpv.se

VERKRYGSMASKINERYAB
Véastbov. 53, 331 53 Varnamo = Tel 0370-491 00 - Fax 0370-491 11

él§ ecicie :

B-axel svarvning och probning t maskin!

AT DENVER

D
Edge Technology AB c{)c-Nl:IF! Ic
Stockholm | Sala | Vérn ama | 9224-370 50 | www.edgatech.ss | info@edgetachse
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Integrerad matning ar
fokus pa EMO Hannover

Renishaw, virldsledande inom precisionsteknologi, visar sitt
breda utbud av system for metrologi och additiv tillverkning
i tvd montrar pd EMO Hannover 2017, som halls i Tyskland

18-23 september 2017. Intelligenta bearbetningsprocesser ar

Industry

I hall 27 kommer Renishaw ocksd visa den nya Additive
Manufacturing Zone, dir de demonstrerar programvara
och system fir tillverkning av metalldetaljer vid monter
A72, Detta inkluderar den senaste versionen av firetagets
programvara fiir att fiirbereda byggfiler, QuantAM 2017,
som dr speclellt utvecklad fr Renishaws system (e additiv
tillverkning med metall; RenAM 500M och AM 400,

Bland produkberna som visas upp 1 hall & finns ett nytt
kontakiskanningssystem for CNC-verktygsmaskiner, ny
programvara fbr det flexibla mitsystemet Equator™ som
mdiliggdr att anviindaren integrerar systemet helt med CNC-
verktygamaskiner, nya appar fisr anvindning pd maskinen
och moebilappar som Brenklar anvindningen av verklygsma-
skinprobning, en iBrbittrad kontaktirl verktygsinstillare fér

fleroperationsmaskiner. ett nytt optiskt interfacesyatem for
flera prober, en ny yifinhetsprob fiir koordinatmitmaskiner

(CMM), och ny programvara som forbittrar funkliona-

liteteten hios Renishaws fleraxliga kalibrator Xh-60.
Ett nytt produktionzscellkoncept med integre-
rincd Fﬁu‘css.-;t}-ming kommer ocksd visas, [or att
demonstrera hur teknologier som kompletterar
varandra kan bidra il hig produktivitet och
tillverkningskapacitet.

P4 EMO Hannover 2017 kommer
Renishaw demonstréera en ny med-
lem i sin prisbelinta produktfamilj

SPRINT fir skanning pd maski-
nen. Det nya SPRINT-systemet med

NCd & utrustad med integrerad trpckiuftsrengdnng och uppnkiningsmél

kritiskt viktiga for foretag som vill utny
4.0, och i sin huvudmonter (hall 6, B46) kommer
Renishaw visa effektiviteten som uppnas genom att integrera
deras senaste matteknologi i en tillverkningsprocess.

ja alla fordelar med

Supn.ﬁ-cnn ar konmstroerat fir enkel innegreringi applikati:}-
met for verklygamaskiner som kriver extremt snabl arbets-
stycksintillning, dir den totala cykeltiden dr avgdrande,
och introducerar frdelarma med 5kann1ngsl‘ekn(:]ngi. pa
massmarknaden, Med systemet kan ocksh avancerade skan-
ningsfunktioner utfiiras, som HIl exempel att Svervaka den
slutliga statusen hos en komponents yta.

SupaScan-teknologing cvkler fir arbetsstyckamnstallnimg
kan utftira noggranna matningar dven med snabba mat-
ningshastigheter (G0}, vilket innebir att det dr den snabbast
mijliga losningen for arbetsstycksintillning, Tester pd typiska
industriella komponenter har visat en minskning av cykelti-
den pa dver 70 % jdmidet med standard highastighetscykler
for kontaktprober.

Det flexibla miitsystemet Renishaw Equator™ erbjuds nu
med IPC-programvara (intelligent processstyrning), med
funktioner for att hell automatisera uppdateringar av verk-
tygsidrskjutning i CNC-tillverkningsprocesser. Forbattrad
kapacitet vid predisionsdetaljtillverkning, minskad instil-
nings- och processjusteringstid, och integrering med auto-
matiseringssyatem drndgra av firdelarma som anvindama
nu kan fbrviinta sig.

Den nya IPC-programvaran mijjliggde konstant tvervak-
ning och justering av bearbetningen, och haller detaljens matt
i nirheten av de nominella och vl inom processtyrnings-
grinserna, Detta innebie att alla processavyikelser snabbit
korrigeras, vilkel firbdtirar detaljkvalitet och tillverknimgs-
kapacitet, samtidigt som det minskar andelen skrot, Att
Equator-mitaren finns sd nira CMNC-processen miijlipgore
snablb mitning och processjustering pd platsen dar tillveck-
ningen utflirs, vilkel undviker Hdsftrdriijningar och man
behiver inte forlita sig pd inspektion av den firdiga detaljen.

Maskinbyggarnas fikade integrering av Microsoft®
WindowsE-baserade pekskirmar i verklygsmaskinernas
styrenheter dr den perfekta plattformen fir utveckling av
appar som stidjer probning | maskinen, Renishaw har ett
nyligen utikat utbud av appar som miliggie att probrutiner
snabbt och enkelt kan skapas, kiras och granskas, vilket
hjglper industrin att minimera eykeltiderna och maximera
produktiviteten,

Set and Inspect-appen, som stiidjer probkalibrering, detalj-
instillning och inspektion av komponenter, ar 54 enkel att
i princip ingen triining behdvs: vilj bara den probningscy-
kel som behovs via ikonen och fyll sedan 1 de nddvindiga
inmhminguﬁilten_ Eﬂpnﬂar fir en knmp]afth-!rnru]a app som
dvervakar processen Drealtid. Appen skapar mycket visuella,
grafiska representationer av mitdata och visar ok /ej ok
eller varningsstatusen for varje mitning, och dr ett idealiski
verktyg fir grundliggande rapportering av trender,

Renishaw kommer ocksd demonstrera sitt stindigt fiir-



Renishaws
2017

biltrade utbud av smartphoneappar for verktygsmaskin-
prober och verktygsinstillare. GoProbe dr en teknologi

som inghr i Renishaws senaste makrobaserade program-
varupaket. Tillsammans med tillharande triningsmaterial
och referensverktyg for anviindaren &r denna teknologi
utvecklad fér att giira det enkelt att anvinda Renishaws
verktygsmaskinprober och verkiygsinstillare,

Renishaws verktygsmaskinprober levereras med flera
anpassningsbara instillningar 53 att de kan konfigu-
reras for en specifik applikation. Denna anpass-
ningsteknik kallas Trigger Logic™ . Med
Trigger Logic app-appen fir anvin-
daren en fdrenklad metod f&r
att anpassa sina Renishaw-
probinstillningar, som dr
snabbare och enklare in att
filja traditionella utskrivna
instruktioner, En serie med inte-
grerade illustrationer och videor
forklarar tydligt konfigurationspro-
cessen nar mer information behtvs,

Renishaw kommer ocksa introducera sin Rirbattrade
och ultkade kontaktfria ISsning NC4 fir fleroperations-
maskiner. Denna forbattrade losning bygger pa det befint-
liga NC4-systemets mycket framgingsrika och bepriivade
design, och introducerar en mdngd nya funktioner och
alternaliv [Br att uppbylla kraven frdn den snabba ulveck-
lingen inom Hllverkningssekiorn.

Systemnet bestdr av den kontaktfria verktypgsinstilla-
ren NC4 och NCi-6-griinssnittet, och dr en 18sning med
hig hastighet och precision fir att faststilla verklygs-
geometrin, kontrollera verktygets status och filja tempe-
raturfbrindringar pd minga olika J-axliga och S-axliga
fleroperations maskiner.

Ett nyit optiskt interfacesystem far flera prober fiir
probsyatem fiir verklygsmaskiner komemer ocksd
introduceras pd EMO Hannover 2017. Som en
utbyggnad av virt mycket framgingsrika optiska
interface OS1/OMM-2 erbjuder introdukbonen av
den nya spindelmonterade mottagaren OMM-2C
en kompakt och behiindig lbsning som mijliggir
installation av upp till tre av Renishaws kontakt-
prober med oplisk signaliiverfiiring som kom-
municerar via elt enda grinssnilt,

Systemets design sikerstiller tillftrlitlig funk-
tion 1 alla driftsmiljder. Renishaws "modulerade”
optiska tverforingsteknologi ger odvertriffat
skydd mot ljusstmingar, och integrerad tryck-
luftsrengbring {tillval) ser till att mottagarfnsiret
ar rent och fritt frdn nkrip far att undvika stir-
ningar av systemkommunikationen.

P& EMO Hannover 2017 kommer ocksd en
ny, forbidtirad ytfinhetsprob fér anvindning
med Renishaws REVO® 5-axliga matsystem for
koordinatmiitmaskiner lanseras. Med den nya
SEP2-proben kan anvindare av multisensorsys-
temet REVO helt integrera yifinhelsmitning och
inspektion av mitt pd en enda CMM, vilket ger
odvertriffade firdelar mftrt med raditionella
metoder som krdver en separal process,

Maskinoparatiiren Nr G | September 2017

/4

BFP2-systemet bestir av en prob och en uppsitining
moduler och dr automatiskt utbytbart med alla andra
probalternahv som finns tillgingliga for REVO - kontakt-
preber, kontakiskanning med hig hastighet och kontaktfri
optisk midtning. Data frin flera sensorer refereras auto-
matiskt till ett gemensamt mitvirde.

Som en vidareutveckling av lanseringen av Renishaws
Reraxliga kalibrator XM-60 i september 2016 ger den nya
versionen av CARTO 2 1-programvaran ny anviindbar
funktionalitet. Med det nya "frikBrningsliget” kan anyiin-
darna av kalibreringssystemet XM-60 samla in data ome-
delbart, utan att behiva definiera positionema, eller ens
antalet mal, Programyvaran visar rakhets- (horisontell
wch vertikal), lippnings-, girnings och lutningsfiel mot
linjir position. Triggningen kan vara manuell {med en
knapptryckning), automatisk (baserat pd stabilitet eller

EMO info 109
Hannover

18-23.9.2017 ;

Matning av sex frihetsgrader med XM-60

position) eller kontinuerlig (insamlad under rorelse med
et intervall som definieras av anvindaren),

Besdkara pd EMO HMannover 2017 kan ocksd se
Eenishaws nya produkbionscellkoncept som demonstrerar
hur méjligheten att dvervaka vikliga processinmatningar,
analysera data och kontinuerligt férbdttra tillverknings-
processer bidrar till 8kad produktivitet och higre nog-
grannhel. Att bara mita resultatet av en tillverknings-
process med inspeklion i efterhand &r inte {illrdckligt,
och det dr oftast fr sent f6r att styra alla variabler i en
tilverkningsprocess. Det iir kritigkt viktigt att kontroller
och miitningar ocksd utftirs fiire, under och direkt efter
bearbetningen for att kontrollera bide variation pd grund
av vanliga orsaker och variation som intriffar i specialfall,

Mer information:
WL renizhaw.se,/ emao,

Métning av yiplansvarationer




{‘l 10 NYMETER

B -system

Tomma
Tredje generationen o
av Sveriges mest
salda horselskydd

Suga upp
spill

SPILLVAC

Ta bort

lackolja

OLESKIMMER

3M lanserar nu tredje generationen av Sveriges mest
sdlda horselkdpor for alla som vill kunna prata i tele-
fon i bullriga miljoer utan att behova avbryta arbetet.
Till nya uppdaterade 3M PELTOR WS ALERT XPI
kan man nu ansluta tva mobiler tradlost. Andra efter-
langtade nyheter ir att bullerreduceringen forbattrats
och batteritiden tredubblas fran 24 till 72 timmar.

- Med vira nya uppdaterade hisrselkipor kan man prata i den privata mobilen och nir jobbmobilen
ringer hiirs en signal om att samtal viintar, siger Peter Fridh som fir Nordisk produkichef pa 3M. 14
riskerar man inle alt missa vikliga samtal frdn kunderna.

En annan finess dr att ndr man lyssnar pd musik pd den ena mobilen si stiings musiken automatiski Bfanda
av niir det ringer pd den andra telefonen. Bullerreduceringen vid telefonsamtal har ocksi forbittrats, k f -
yvivatska

jamfiirt med tidigare modeller.

= Den bullerreducerande mikrofonen gora att man kan prata i telefon dven i bullriga miljder sd
man kan hilla kontakt med omviirlden dven nir man fr mitt uppe i ett jobb, menar Peter Fridh
Hinderna ir hela tiden fria samtidigt som man pratar med kunder, planerar arbetet eller &r tillginglig
fiir barnen nér de ringer.

En annan frbiltring som uppskaltas av mdnga trogna anvindare dr att dosimeterfunktionen nu
forsvinner helt och hillet. Ljudvelymen begrinsas istillet till max 82 dB vilket dr grinsen for att inte
drabbas av hiirselskador, men sinks inte som tidigare efter ndgra immar.

Q-Dos

Tekniska nyheter i 3M FELTOR W3S ALERT XFI

Bluetooth MultiPoint (8r att kunna ansluta t exen eller tvd maobiltelefoner
» Auto=Painng fir enkel unﬁlutning fll telefonen
+ Fiirberedd fiir kommunikation med framtida appar
+ Play. Pause och Skip styrs direkt pd de nya hirselkdporna

Push To Listen funktion féir enkel start av medhdmingzfunktionen
« En puidertst berdttar frekvensen vid sk av Fivi-radiostationer terforsaljare

Bu ra i hela Sverige

: I_ﬁnHTr:r batteritid

Ring 031-45 65,65
Mer information: info@QH-systam.se
www.3M.se www.QH-system.se




A M=

Verktygsbanor for den storsta
nyheten inom svarvning!

Mastercam stédjer PrimeTurning™

NYHETER 11 I

Nytt system fOr processoOvervakning
ger hogre produktkvalitet

Hogre och jamnare kvalitet pa den
formade fordonsdetaljen, mojlig-
het till kortare cykeltider och batt-
re kontroll pa hela tillverknings-
processen. Det dr vad kunderna

Med hiiflp av en pyrometer och IR-kameror milts material-
temperaturen med hiig noggrannhet fre och efter press-
ning. Pyrometern registrerar den absoluta temperaturen
vid en viss punkt, medan IR-kamerorna anvinds fir att
lisa av temperaturutbredningen dver detaljens yta. Alll
sker utan att nagon del av utrustningen kommer i fysisk
kontakt med matenialet. At dmnet viirms upp, formas och
kyls ner vid exakl rdtt bemperaturer dr avgorande for att
den firdiga fordonsdetaljen ska i de materialegenska-
per som efterstrivas. [u hdgre precision, desto bitire och
jimnare resultat.

- Vir monitoreringsutrustning gor det méjligt fér vira
kunder att uppnd en optimerad och val kontrollerad pro-
cess, som ger en higre kvalitet pd slutprodukten, siger
Jirgen Theander, Project Leader, Technology Development
pa AP&T.

In-line process monitoring &r frin grunden ubvecklat far

pd marknaden.

att mita de krav som processen och kunderna stiller och
uppfyller biltillverkarnas standarder, till exemnpel CQI-9.

—Syutemet dr framtaget 1 samarbete med vira kunder
och konstruerat helt enligh vdra specifikationer. Det har
testals i praktisk drift bide externt och i var egen press-
hirdrningslinje | Ulricehamn under ett drs tid. Resultaten
ar vialdigt goda och flera av vira Kunder har redan valt
att investera | det nya systemet,

Presshiirdningstekniken gbr det mijligt att tillverka
platdetaljer med Iag vikt och hog hillfasthet, vilket skapar
firutsittningar fitr littare, sdkrare och energieffektivare
bilar. AP&T dr en av vidrldens ledande leverantbrer av
kompletia produktionslsningar [Br presshirdning. Sedan
bérjan av 2000-talet har féretaget installerat nirmare 100
presshirdningslinjer globalt.

Mer information: aptgroup.com

kan forvinta sig av AP&T:s nya
processovervakningssystem for
presshiardning — In-line process
monitoring - som nu introduceras

AP&T In-line process mondonng méter matenaitempe-
raturen mad hig noggrannhet fdre och effer pressning

At Bmnet varms upp,
formas och kyis ner
wid axakt riff fampe-
raturer & avglrande
fer att den férdiga
fordonsdetalien ska i
de materdaisgenskaper
som sffarsirdvas.
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, vagen till
framgangsrik bearbetning
av kompositmaterial

De senaste routrarna med patenterad geometri dr optimerade for CFRP/GFRP

De nya CoroMill® Plura-routrarna som ingdr
i Sandvik Coromants sorliment erbjuder optime-
rad frisning och spirfriisning i kompositmaterial
som CFRP (kolfiberfomstirkt plast) och GFRFP (glas-
fiberforstirkt plast). Bide produktionstekniker,
chefer fior meékaniska verkstider och operatarer
kommer att kunna dra nytta av de patenterade
geometrierna som de nya routrama erbjuder.
Detta Billl!r sarskilt inom ﬂyg—
induslrin dir dessa malerial
forekommer allt oftare, men
aven andra sektorer som bilin-
dustrin, motorsport, vindkrafts-
industrin och bitindustrin.

Bearbetningslismingar som ar
avsedda for specifika kompo-
sitmaterial blir en allt viktigare
faktor hos mekaniska verkstider
som vill forbittra kvalitet, cykel-
tider och kostnader. De abrasiva
egenskaperna hos manga kom-
positmaterial orsakar problem
som snabb verktygsfirsiit-
ning, simre skiirtkvalitet, higa
temperaturer, vibrationer och
instabila skiirbetingelzer. Med

della i dtanke

har den senas-

te CoroMill Plura-generationen frin Sandvik
Coromant konstruerats for att forbitira CFREP- och
GFRP-bearbetning i tre-, fyr- och femaxliga CNC-
fleroperationsmaskiner, liksom portalmaskiner och
fristdende system med robotarm.

“YVarumiirket CoroMill Plura i sedan linge
elableral i branschen, didr man ocksd vet vad det
gar fisr, Med den senaste generationens routrar har
patenl:emde gﬁmi‘rie’r Ingirs fram fiir att f'riimja just
bearbetningen av Kompositdelar B Aygindustrin
som flygplanskropp, vingar, stabilisatorer, string-
ers, 1.'ing|:ra|!-:ar, ramar, understrukturer, gqﬂ\rbalkar.
diémpare ach tryckdelar”, siger Aaron Howeroft,
Global Product Manager Composiles, Sandvik
Coromant, “Routrarna ger hisg produktivitet och
har marknadens lngsta verktygalivalingd. De finns
ocksd som standardprodukter fir snabb bestall-
ning, vilket dr fBrdelaktigt fér upphandlings- och
inképsavdelningar”

Vid frésning och sparfrisning av komposilmiate-
rial anvidnds de nya routrarna framfdrallt vid fullt
radielltingrepp och vid fullt skirdjup. 1 vissa fall
kan man dven utftdra finbearbetmingspasseringar.
Spiralvinklarna har noga utformats [Gr pecfekl
skirpa och skireggsstyrka, vilket sikerstiller lng
verktygslivslingd och hig yt-, kant- och hilkva-
litel. Serien bestdr av re frisar: CorobMill Plura

compression router, CoroMill Plura-router med

lig spiralvinkel och CoroMill Plura router med
serriations.

CoroMill Plura compression router, med sin
dubbla #0*-spiral, fungerar bist med specialvivda
laminat med glaslager pA bida sidor av CFRP-
komponenter. Eftersom spankanalerna med viin-
ster/higerspiral dverlappar varandra fungerar
frisen bra i tunna, plana material dir den minskar
vibratonerna.

Bouitiern CoraMill Plura med lg spiralvinkel {57)
fir speciellt framtagen far smidig och gradfri finbe-
arbetming 1 E'FRT’-a.rhrtﬁl}rl:km_ Routern har manga
tinder och en beliggning som ar utformad fir at
underlitta snabb frisning och skydda mot virme,
CoroMill Plura compression router, med sin dubbla
40°-aptral per ocksa flexibilitet 1 komponenter med
instabila frhallanden eller instabil fastspinning,

Slutligen har vi CoraMill Plura-routern med ser-
rations, med sin stora spanrumstorm, som majliggte
mycket higa avverkmngshastigheter. Ceometrin ger
ocksd ett dubbelt skirfirlopp [Gr att minska delami-
neringen och vibrationer, vilket ger en ntmarkt Ios-
ning i en passering fér att minimera belastningen
pi kompositdelar.

Alla tre CoroMill Plura-routrar kan anvindas
mied eller utan skirvitska

Mer information:
www.sandvik.coromant.oom

Corohii® Plura-seren bestar
av trd frasar for Romposiimate-
rigi: CoroMill Plura compressi-
on router, Corolill Plura-router
Emed g apimivinksl (pd bid)
och CoroMill Plura-router



_ DET FUNGERAR!

Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning | sin mjukvara.

Det innebar att den har testats i verkstader och

fungerar i verkliga milider. Dynamisk bearbetning ar en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhallanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltidema med upp till 75% samt verktygslivsidngden

Okar avsevart, upp till 10 ganger! Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats | de flesta tankbara material ach forhallanden
runt om i varlden. Det fungerar

AME Mastercam. '

Advanced Mechanical Enginecring AB

DYNAMIC
MOTION™

En stark laguppstallning.

SPHINX

Swissmido 1o0is
Your partner @ 1 WERKZEUGE \

Solida hdrdmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hérdmetallverktyg

vohagstosec

Spokolm

Hardmetallpinnfrisar Keramiska vandskir Frasverktyg

FNT

Taaling Systems

MITSUBISHI

Héardmetallpinnfriisar Borrverkiyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer an 30 ars erfarenhet av marknads-
foring och forsaljning av ledande varumarken fér skdrande m-m,s

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa beréattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se
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BIHLER Forum Scandinavia 2017

Otto Bihler Maschinenfabrik arrangerade den 17 maj en seminariedag pa
Scandic Elmia Hotell i Jonkoping tillsammans med BEP Teknik och Origin
Tool. Det var forsta gingen som Bihler arrangerade eventet i Sverige och
med facit 1 hand sa kommer man sannolikt tillbaka redan 2019.

Den sydiyska maskintiliverkaren frin Bayern BIHLER,
erbjuder maskiner fdr sdvill komponenttillverkning som
helautomatisk montering av komponenter med flera inga-
ende detaljer. BIHLERs, Bimeric anliggningar kiimneteck-
nas Bland anmat ay precision, hig hastighet, driftsiikerhet
och dteranvindbarhet,

- Vi kan kalla maskinkonceptet fiir en smart fabrik,
vilket ger ri]-ttigl stora pﬂ:l-clukti'i."itehhﬁjningan Stalltiderna
mellan olika moment i konventionell maskinteknik fir-
svinner helt. Och som sagt med virt maskinkoncept sd
fAr man dven med montenngen i tillverkningsprocessen
vilket giir att du fir monteringen “péd kipet”. Hiir finns
idag en otroligh stort spektra av produkler som gir att
tillverka i olika modeller av Bihlers helautomatiska hisg-
hastiphetsmaskiner, sager Giiran Bragd.

Bihlers experter informerade om nya trender och
maskinkenfigurationer {ér olika produktionsuppgifter
inom hoghastighetsbearbetning inom bockning, stansning
och montering av bl.a. band och trdddetaljer, passande for
bdde smi och stora seriestorlekar,

- Nu finns ocksd ett enklare verktygssystem an tidigare
som Ar anvindbart for minga detaljer ftr Bihler maskiner

med hjilp av Bihlers LEAN Tool koncepl, sa Giran Bragd
pd BEP Teknik frdn Virnamo som dr generalagent for den
tyska maskintillverkaren i Sverige.

Vidare berittade fGretaget om snabb verkiygsvixling
1 WNE maskinerna samit aven i de mekaniska maskiner
som ofta firses med moderverklyg och insalser fir olika
dimensioner. Det informerades om Bihlers CAD system
bMX och fiirbitirade SVelsprocesser

Automatisk montering med Bihlers servostyrda till-
verkningssystem presenterades dir komponenter | band
och feller trad tillverkas EENOm I:r:xkning och stansning,
Dessa detaljer monteras automatiskt och i direkt anslut-
ning i maskinen tillsammans med flera andra tilliGnda
komponenter som skruvar, muttrar eller andra detaljer
i plast [ gummi. Tillverkningen kan innehdlla ménga olika
aperationer som ganglormning, skruvmontage, svelsning,
lasermirkning, kontrollmdtning, frpackning m.m,

Goran Bragd berattar;

- Vi har tidigare haft stora event i Tyskland "Bikler
Tech™ men det blev sd populirt att det tog fbr stara resur-
ger i bruk och man bestimde sig fisr att skala ner det till

mindrne event ulspridda i Europa iskillet. Ett siitt att priva
sig fram och komma nidrmare de kunder som finns utanfir
Tyskland. En stirme satsning pa export dr ocksd en av de
anledningar som nu glir att man satsar pi mindre event ute
i Europa. Men som man siger (rin Bihlers fretagsledning
" det dr mijligt att Bihler Tech dterkommer om ndgra dr.

—1 alla fall 4 ir detta forsta gdngen som Bihler arrang-
ETar en !l,-lr_ni!crlngi Sveﬂge och hiir pé prl;-mmn:-n har ett 30
tal fGretag anmall sig vilket &r dver forviintan, Under dnet
skall man eller har arrangerat eventet | Spanien, Frankrike
och tvad event 1 Tyskland. Planen dr att gennmfhra dessa
event vartannat ir. Men nu Gver fill produkterna och hir
har vi mycket att begitta, sdger Giran Bragd.

Bihlers fomsdljningschef Stefan Krieg holl ett kort fore-
drag om foretagets bakgrund och historia,

- Fiiretaget har funnits pd marknaden i dver 60 &,
hela tiden i privat dgo av familjen Bikler och det var den
nuvarande dgaren Mathias Bihlers far Otto Bihler som
grundade [retaget 1953, Forsl konstruerade och byggde
man enkla maskinkoncep! for tillverkning av [jadrar foe
att idag, tack vare ett konsekvent konstruktonsutveck-

Bihters team, frin vinster Torban Thater BEF Teknik AS, Stefan Kneg Bitker Rudolf Anzenhofer Bihler, Karf Rauhates Origin Tool AB, Gdmn Bragd BEF Teknik AS
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Iingrarbete och en unik maskinfilosofi erbjuda marknaden
NC-styrda helautomatiska highastighetsmaskiner fir
pressning /stansning och montering. FA fGrelagets vl
fabriker i Tyskland och i en fabrik i USA arbetar ndrmare
1 00 medarbetare. Faretaget tillverkar dver 100 maskiner
orn dret och man har idag 12 000 maskiner I drifti virlden,
varav de flesta ir kundunika.

= Vi kan kalla det nya maskinkonseptet fbr en "smart
Fuctory™ som Bir allt i ett vilket ger produktivitetshijningar

=Ty -
Hitr ser vi flera av event deltagarna som kom N Jankdging for &t & mer information am Bitvers vark

pd flera hundra procent. Stalltiderna meflan olika moment
i konventionell maskinteknik idrsvinner hell. Och som
sagt med Bihlers maskinkoncept som fir man dven med
monteringen i tillverkningsprocessen vilket gor att du fir
maonteringen “pd kifpet” med den tyska maskintillver-
karens koncept. Hir finns idag en otroligh stor skala av
produkter som gdr at tillverka i Bihlers maskiner, firklarar
Giiran Bragd och fortsiitter,

- Hela idén med maskinkoncepten dr dels att spara

matenal och darfiér arbetar man med smalband. Du far
noll eller valdigt lite materialspill. Andra frdelar med
konceptet &r att med nc-teknik sd fdr man ner sina verk-
tygsbyten tll ett minimum, Nir vi pratar moderverktyg
s tar det ungefir 5 till § minuter fiir ett verktygsbyte. Tack
vare vilr teknik s& kan vi behdlla jobben i Buropa och det
fr s viktigt fisr vir framiida wilfdrd. 90 % av alla appli-

Forts. sida 116 >>
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oA Tetiehrain

Bihlars wabb app framitagen fir konstrukidner och designers inom infernational filverkningsindust,
= Appen ger kunden méfighet att snabbt hitta olika konfigurationer och dven inspiration aft se vad
som dr mofiigt aft tilverka och som ger snabba svar pd olika frigor inom hoghastighetsiormmning. Eg
Simularingzméjigheter Ar vikfige och hir har Bihier tegit fram en mjukvara som ger kundema méighet
att simuiera an detals iiverkningsprocess i serestart fir aft f# bista mdliga effekiivitel. Biblar har
samiat en stor mngd fakta | en databas dir mdngt och mycket av Biblers kunskap och edarenhet inom
sitt omedde. Databasen expandenar kontinuerigt med nya studier och kundexempel, MHir kan kunden _

analysers sing Hitdnkte kompanenter och progukter (8 ent sutgitigh svay, gédr det et Gilverks.

kationer hirleds till fordonsindustr men vi ser att andra sektorer ser
mdjligheter med Bihlers maskiner och teknik. Al man desutom snablbt
kan anpassa sina enheter i maskinen till 3ndrad produktion beroende
pé design och konstruktionsférindringar bidrar till ett mycket stort
intresse kring vir leknik.

Bihlers experter [Grklarar att man tidigare vildigt frekvent hade
kundcase dir vi pratar mycket stora serier och massproduktion, nu ser
man med minskade seriestorlekar Sver hela virlden och korta stilltider
att dessa koneept dyker upp allt mer i Bihlers virld.

Vi pd tidningens redaktion triffade Kari Rauhala pi Origin Tool AB som
fir en viktig samarbetspartner inom verktygskonstruktion och verktyg-
stillverkning i Skandinavien fiir Bihler och BEP Teknik.

= Vi &r 10 anstillda pd foretaget i Hillerstorp som arbetar med verk-
tygstillverkning i allmdnhet men ocksd en pariner tll Bibler sedan dr

2 000 davi tillverkade de férsta verktygen for Bihlers maskiner. Officiellt
blev vi samarbetspartners med Bihler dr 2008, siger Kari Rauhala,

Vi planerar ett besdk hos Origin Tool och 13r dterkomma med mer
fakta om foretaget.

MNirmare 40 produktionstekniker, fGretagsledare och representanter
for dok upp under eventdagen och Giran Bragd pd BEP Teknik som
var ¢n av arrangirerna tyckte si hiir;

Vi dr mycket ndjda med dagen och tacksamma till alla som tagit sig
tid att komma! Det har varit vildigt positivt. Det kinns, efter vad kun-
derna siger, som alt de filt viktig information om de méjligheter som
finne med Bihler tekniken och om den revolutionerande utvecklingen
sorm skett och pigir. Inte minst inom verklygsomradet med LEAN
Tool konceptel, som innebar refilt minskade tider /kostnader fir bide
verktygskonstruktion och verktygstillverkning. B

= N Biner uppmanar sing kunder
.- S , atf bygga sin egen iisning
Zl mad hiflp av LeanToal kon-
ceplel. Del handiar om ait
1 bygga en produktiv kedja
Maschinennormalien |gw verkyg | ingrepp for aft

hitta dan optimala iSaningan
fir kunden. Dt handlar for

Werkzeugnormalien

Individuglle Teila minga kunder atf inte l8ope
k l:pmmmt ach/aller f4 fir
- mycket maferialspill.



) Endast originalet

duger till era maskiner!

% LH L - Vi har originalferter som smérjer

era verktygsmaskiner utrustade med

LUBE LHL-system!

Vi dr agenter fér Lube sedan nirmare
20 &r och har stor kunskap om
LUBE:s pmdukrer.

& LUBE’

SMORJSYSTEM

LHL-X100

Artnrr  Produkt: "'

Hannoaver
L249117= LHL 300-4 EMO R e B

L249112- LHL300-7 | Hall 7 Monter B12
L349137- LHL X100-7 A

LHL-X100

PART Mao. 1 249137

Gor din bestilining hos

AC Maskinservice AB

Tel 0587-151 00 - Fax 0587-151 25

E-post; Info@acmaskinse, wenwacmaskinse

your Partner ;!_:1:- " .' Tunlclub se
your Value ZCC Cutting Tools Fumpl:' Gth .
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SWARVNING | FRESNING BUHHHIHE
GRANLUND | SPECIAL |
En"@a!""“ Tools | WIITANE

« Over 30 000 artiklar inom skirande verktyg.
* Upp till 2% bonus pa det Du handlar i shopen.
* Fraktfria leveranser over 1499:-

Ny kund hos Dorato Tools?
Anmaiil Exr pa, www.toolclub.se/anmal

J www.toolclub.se, tel. 0771-DTOOLS, e-mail: Info@d-tools.se
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oy FANUC ROBOCUT «-C6007A

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk haj och sankbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.
T
ey

[t

= I B
' B

C RO 0-C400zA
\rbetsomrade 370 x 270 x 25 Y2)

Arbetsstycken upp till 700 X555 x 250 och 500 kg.
HOG effektivitet pa& minimal golwyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

NY MODELL!
FANUC ROBOCUT CsooiB

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvytal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckenal
Supersnabb tradtrdadning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. |, 1

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas | badutforande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:
» Bearbetning i bad
« 1-2 axligt rundbord

« Tiltning av spindeldockan I
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Hall 12 Monter D70
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Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finnsi3-5 axligt utforande med linjdrmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 60 M/min och varvial upp till 60 000 v/min.

*  Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
' Manga olika lésningar for automation.

e W/ /4
Planslipning EM O Hannover

18-23-9-2017
Hall 11 Monter A78

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella plansiipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm

Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

- Horisontella maskiner for
: planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hageffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avidgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

* P34 en tradgnistad yta med ett grovsnitt n8rmast halveras Ra-vardet
« Upp till 30-40% langre livsldngd pa klippverktyg

«  Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

* Reducerad tid fir handpolering

=  Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa fat:el:oukl

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se f:;ifgfrjﬂlj;ijg&?:

p PYOVDEATOETING § VAT,
T AGERal]
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CoroTum Prme B-fype med ulfrasiarka him
ir sdrskilf konstruerade e grovboaarbatning

CoroTum Prime A-fypa har tre 35°-hdm och 8 konsiruerade
fir it grovbearbatning, finbearbatning och profisvanning

Svarvningsrevolutionen = en forvanade
vandning av en mogen process

TEXT // HAKAN ERICKSSON, GENERAL TURNING PRODUCT MANAGER, SANDVIK COROMANT

Svarvning dr en mogen bearbetningsprocess
som verkar ha funnits jimt. Men de som tror
att deras process dr oforanderlig - och att man
bara behdver finjustera parametrarna for att
maximera resultatet och lonsamheten - de
kan behova tinka om. Tank om det fanns

ett nytt sdtt att svarva som ifragasitter alla
etablerade och forutfattade idéer om denna
uraldriga process? Det har blivit dags att ga
med i den nya svarvningsrevolutionen och
krossa dagens produktionsgrinser for att
atnjuta nya produktivitetsnivaer.

Cenom sin langa historia har svarrning i den konventio-
nella riktningen - att béitga i Anden av arbetsstycket och
arbeta sig lings det mot chucken — varit allenarddande.
Aven om tekniken har varit framgangsrik har framsteg
inom produktivitet och lBnsamhet varit allt svdrare att
uppnd i takt med att processen har mognat. Det 3r mdnga
som hills tillbaka av begrinsningarna inom traditionell
svarvning. Till exempel: trots att erfarna operatdeer dr
medvetna om att faktorer som smid stillvinklar majliggér
tikad matning, dr de begrinsade till konventionell svary-
ning vid cirka 90° fiir att kunna nd skuldran och undvika
de linga, bljda spinor som dr typiska fir smd stillvinklar.

Under senare ar har globaliseringen inneburit en allt
mer utmanande handelsmiljs inom skiirande bearbetning.
Tillverkarna midste sinka sina Kostnader £5r att kunna
konkurrera. Produklionstekniker har press pd sig att iika
skirparametrama och feller minska verklygskonfigura-
Honerna, men begrinsas av svarvningen. | ménga fall har
det blivit en flaskhals.

En ny svarvningsriktning

| mekaniska verkstider runt om 1 virlden har man bara
kdnt Gll ett sitt att svarva - och s har det varit i fera
decennier, kanske inte bara en generation tillbaka utan
flera. Men tink om det fanns nigot som kunde ge en
verklig konkurrensfiirdel? Fiir att kunna ta ett sadant
steg mdste man utmana sjdlva grund prindiperna (O kon-
ventonell svarvning,

Precis 4 har man tinkt pi Sandvik Coromant vid
utvecklingen av PrimeTurning™., en revolutionerande
Ny process som man maste se firatt o pd den.

Féretagets ingenjirer biiade undersika méjlighcten att
starta lingdsvarvning vid chuckiinden och skira material
"baklinges” medan verktyget riinde sig mot koemponen-
fens dnde. Aven om én del mekaniska verkstider redan
har proval en shdan metod har spinkontroll allkid varil
ett problem.

Med PrimeTurning har Sandvik Coromant Ivckats
utveckla en lésning som inte bara undviker problemet

mied spankontroll, utan ocksd innebdr flara andra fardelar,
Exempelvis kan en liten stdllvinkel anvinds, vilket i sin
tur innebdr betydande produktivitelsvinster. | prakiiken
finns faktskt potential fir dubblerad matning och Skad
hastighet jamfiirt med konventionell svarvming. Det beror
pa att smd stillvinklar eller hijgre Antringsvinklar genene-
rar bunnare och bredare spanor som firdelar belastningen
ach virmen bort frin noseadien, vilket innebir higre skie-
data och/eller hv:-ilangd'_ Eftersom SVarvningen dessutom
utfiirs i rikining bort frin skuldran finns det ingen risk fir
spanstockning, vilket i en vanlig effekt vid kanventionell
Hngdsvarvning

Fardelar | flera rikiningar

Om det Kiter [ockande, fnk om man kunde ta Komdep-
tet dnnu lAngre och kunna svarva i alla rikiningar? Det
skulle innebdra att i stallel {Ge att ha nya skiie for “bak-
linges" svarvning, kunde verklygen dessutom svarva
i konventionell rikining, liksom utfdra plansvarvhing
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och profilsvarvning. Ett verktyg fir alla rikiningar.
PrimeTurning erbjuder precis det, och innebér et stort
utvecklingssteg fir framtidens svarvning, med foede-
lar som bittre maskinutnyttjande (tack vare kortare
riggningstid), betydligt lingre verktygslivslingd, frre
produktionsstopp, fdrre verktygsbyten och mindre verk-
tygslager

Aven om processen dr relevant fiir allmin svarvning
finns det vissa applikationer och bearbetningsmiljier dir
den mediie betydande vinster, Den kommer Gl exemy-
pel absalut att passa svarvning av korta och kompakta
komponenter, men Gndd ocksd kitnna bearbeta linga,
slanka detaljer (med hjilp av dubbdocka).

En ny tidsalder Inom svarvning

Tack vare PrimeTurning, i kombination med avancerade
strategier, verktygsuppsitiningar och programmerings-
koder, kan man komma At perfekt vid skuldran och
anvinda stallvinklar pd 25-30°. Det innebir betydligt
higre spdnavverkningshastigheter, utmiickt spdnkon-
trofl och vl hillna toleranser. Beroende pa den aktuella
konfiguratiomen kan PrimeTuming Ska produkbiviteten
Hil tidigarg {:uppn.ii;-liga nivier. En mekanisk verkstad
som inbe maximerar sin produktivitel ar inte s& kon-
kurrenskraftig som den borde vara. Om tll exempel
svarvning ir en flaskhals beg.rﬁnﬁa:i. firetaget 1 antalet
komponenter som kan produceras per kiirning. Och om,
maskinutnyttfandet & gt missar man mijligheten att
tillverka fler komponenter pd kortare tid, PrimeTurning
kan hjilpa till att vinda dessa begritnsningar till mij-
ligheter och erbjuda fGretagen en snabb avkastning pd
investerat kapital

Den hir nya varianten pd en mogen process passar
anvandning 1| CNC-svarvar och flerfunkbionssvarvira-
sar och ger fexibilitet alt svarva i alla rikiningar [Gr
extraordinir produktivitet. Eil enda skir kan ulfiira
lingdsvarvning (i bida riktningarnia), plansvarvning och
profilsvarvning. Temperaturkontrollen farbittras ocksa
eftersom vinne genereras i ett bredare och annotlunda
omtdde jdmfdrt med konventionella skir. Det innebdr att
viirmen lattare kan ledas bort fein skirzonen. Dessutom
blir spanoma raka och formas Lithre.

Till en bérjan kan detaljer av I50-materialen PP (stdl), 5
(varmhallfasta superlegeringar och Htan) samt M (rost-
fritt stal) dra nytta av den nya processen, med uttkning
till flera material inom en snar frambid. Dessutom kom-
mer processen att utvecklas till invandiga svarvningso-

perationer, vilket fir ete tecken pd att den hir innovativa
utirecklingen konwmer att fortsitta att deiva svarvnings-
revolutionen framdt ocksd | framtiden.

Forsta stora utvecklingssteget

pd flera decennier

PrimeTurning innebir det fdesta stara utvecklingssteget
inom svarvningssirategi pd flera decennier. Det vore
flirsths en Bverdrift att pdstd alt den hir avantgarde-
metoden passar precis alla applikationer - det befintliga
Sandvik Coromant-erbjudandet f8r svarvning kommer
att fortsdtta tillhandahdlla oplimerade verkivg och verk-
bygssystem (O de applikationer didr PrimeTurning inte
ir den limpligaste lasningen. Fir exempelvis lingds-
varvning och plansvarvning i stilarbetastycken kan
CoroTurn® 300 ge hig komponentivalitet, effeklivare
hantering och ling verktygslivslingd. Verklyget integre-
rar den senaste utvecklingen inom tekniker som iLock™,
Invein™ och hégprecisionstillftrsel av skirviitska, och
tar stdlsvarvningen in i frambiden med hjdlp av et skir
med dtta 80°-skireggar. Fler eggar innebir ocksd firre
skir, vilket 1 sin tur betyder mindre lagerh&lining,

Sa vilken typ av tillverkare har stéirst chans att dea
nytha av PrimeTurning? Alls Bretag som utfie konven-
tionell utviindig svarvning { stora partier — llverkare av
nnpnalutmsh'ling (OEM-tillverkare) inom fordonsindu-
strin och leverantirer inom tier 1, 2 och 3 till exempel
- liksomn mekaniska verkstider § branscher som flygin-
dustrin, dir flera omriggningar och verktygsbyten ofta
kridvs, I princip alla fidretag som letar efter en produkh-
vitetstikning, féretag som ar medvetna om sina skdrdata
och deras nuvarande begriinsningar, och fretag som dr
dppna for nya teknologier och branschtrender.

Svarvning kommer aldrig

att bli detsamma igen

Just niir verkstadschefer, ingenjtirer och operatiirer
troadde att de hade detaljptuderat varpe liten del av pro-
duktionen, kommer svarvning i alla rikiningar med dnnu
stidrre flirdelar. Verkbygen, metoderna och programvaran
maedfir betydligt htigre spinavverkningshastigheter,
utmiirkt spankontroll och uppndeliga toleranser. Om
man vill $ka skiirdata och vinsterna bar man helt enkelt
komma med i svarvningsrevolutionen.

Mer information:
www sandvik.coromant.com

CoroTurn Prime | aktion - offersom man skdr bort
fréin skiidran finng ingen rsk fe spanstockning.
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Flerstegs precilisionverktyg
- Spara tid och pengar

I dagens moderna massproduktion inom bilindustrin dr det ndstintill
otinkbart att arbeta med standardverktyg. Ledtiderna ar korta och da
har sdrskilt anpassade specialverktyg visat sig vara mycket effektiva och
tillforlitliga. ALMU Prazisionswerkzeug GmbH dr vil rustade for just
detta. Verktyget vi presenterar i dag utfor tre moment i foljd.

Nir det handlar om bearbetning av aluminium och gjutgoeds dr PKD-
bestyckade verkiyg det absolut bista valet. Det ir endast med dessa ski-
rande verklyg som aluminiumkomponenter kan bearbetas ekonomiskt vid
massproduktion. Detta tillsammans med minimalsmérning (MOL) - se
farklaring pd andra sidan — innebir att ALMU kan erbjuda ett toppmodernt
verktygskoncept.

Komponenten som ska bearbetas dr pressgjuten i grundmaterialet
AIMg55i2Mn. Senare ska den hir komponenten anviindas for att forbinda
drivningen med ett fordons framaxel.

D olika arbetsmomenten: Med hjdlp av en liten monoblockirds med en
diameter pd 32 mm och sex skilr planfriiser man férst sex stidpunkter. Den
hiir delen av kombiverktyget kan skruvas av, vilket méjliggic mangsidig
och konstant anviindning av verktyget.

Steqg 3:

Satsfris med PKD-frisinsatser

Med minimalsmarining sidkerstiller optimal

kyvining och smonning av skiren.

Komponentens skruvhilien Br sin slut- _
giltiga passform med hjdlp av trillingfrisen. §

Steg 1 och 2;
Planfris med modul 60 adapter,

spindelverktyg med systemet ALMU Flex

I niista steg girs tvi frighende hill med ALMU Flex insatsverklyg
och de far dven en aviasning, De justerbara och ulbytbara PKD-
frisinsatserna ger vira kunder den allra bista finishen och ling
livalingd r verktygen. Dicfte behdver verktyget inte slipas om.
De integrerade kylkanalerna

Mer information:
gisverktve se



Storage Systems

Tillgangligt frén vart lager fér omgéende leverans!

8000:-

Ord. pris 9470%

FAA 1400 02 04
Hogskap serie Perform

Hogskap med doérrar och tre
stycken lador samt 4 hyllplan.
Centrallas med 2 nycklar.

Mattmm:  L=1023 D=555 H=2000.

Farg: Bla RAL 5012.

Kampanjpris: 6 500 SEK,
exkl. moms och frakt
(ordinarie pris 7 660 SEK)

Galler sa langt lagret rdacker.

MYTOLERANS AB

FDF 1090 56 04
Ladskap serie Flexa
Skap med nio stycken 100-lador

med fullt utdrag.
Centrallas med 2 nycklar.

Mattmm:  L=717 D=600 H=1000.
Féarg: Bla RAL 5012.

Skapet levereras inklusive toppskiva
med raskant.

Kampanjpris: 8 000 SEK,

exkl. moms och frakt

(ordinarie pris 9 470 SEK)

www.mvytolerans.se | tel. 08-584 301 40| info@mytolerans.se
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Viktiga teknikdagar
nyheter inom svarvning,

Fére sommaren Sppnades dterigen upp hos teknikleverantren
Stenbergs for temadagar som innehdll maskinvisningar av
maskiner frn frimst Okuma didr man nu adderal koggbear-
betning fir standardmaskiner s& passade Sandvik Coromant
péd att visa upp sin senaste innovation: CoroTurn® Prime och
PrimeTurning ™, ett helt nytt svarvkoncept. Aven AME fanns
pd plats och demonstrerar drets version av Mastercam, det fr-
sta CAM-system som innehdller stod fisr Sandvik Coromants
unika PrimeTurning=--"™. Det dr resultatet av ett samarbete
mellan Mastercam och Sandvik Coromant som gjort detla mij-
ligt. Dessutom anordnade Stenbergs dotterbolag Euromaskin
samtidigt parallella temadagar och visade upp nyheter inom
gradning och tviitt samt premiiir filir “viirldens snabbaste”
bvatt, allt under samma tak § Jinkoping,

Vi bérjar med att redovisa temat kuggbearbetning i stan-
dardmaskiner och fir svar pd frigor som; Vilka typer av kug-
gar som kan bearbetas och till vilka toleranser?, Vad som krivs
av maskinen och till vilket styrsystem?

Okuma har utvecklat en higkvalitativ kuggbearbetnings-
teknologi fir produkter som inre- och utvandiga kugg och
splines i én Merfunktionsmaskin, "Skiving Gear Package™ ar el
paket som 13t kan skapa program ftr dessa typer av bearbet-

ning. Skiving Gear Package mijliggr bearbetning med hiig
noggrannbet som Skar effekliviteten och tar produktiviteten
Hll nya hidjcler,

Det finns olika typer av kugg i minga olika storlekar och
former bercende pd anvindningsomride. Generellt har de
producerals | specialmaskiner fram tills idag. Sirskilda spe-
cialbearbetningar som tll exempel hyvling och frisning har
giorts i dessa maskiner, men tillverkare har lange sett fram
emaot att effektivisera produktionen genom att centralisera pro-
cesser som frdsning och svarvning till en och samma maskin,
Dessutom har det varit ett dnskemdl alt i programmeringen
enklare i dessa typer av kugghearbemingar.

Okuma har bidragit Gl abt effektivisera produktionen och
reducera ledtiderna genom att géra det majligt att bearbeta
stora kuggdetaljer med hisg precision 1 en flerfunktionsmaskin,

Men dvergdngen frin dessa specialmaskiner ll flerfunk-
Honsmaskiner och 5-axliga maskiner har resulteral [ extremt
komplicerade och svdra programmeringar. Men nu har Okuma
utvecklat “Skiving Gear Package” som har automatiska pro-
grammeringsfunktioner som tilliter operatbrerna att skapa
program fir kuggbearbeining enkelt genom att fira in Infor-
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hos Stenbergs innehdoll
kuggbearbetning och tvatt

AWl ecanolav:

mation om verktyg, kuggspecifikationer och bearbetningstlichil- hé cleaniiness  tochnoiony |
landen. Denna nya produkt rymmer friisning och andra typer av .
kuggbearbetning,

Programmeringen kan gdras pd en tiondel av tiden det ta att
gtira detta manuellt. Dessa programmeringar kan gheas i S-axliga
fleroperationsmaskiner med svarviunktioner, Denna hilga nog-
grannhet tillsammans med synkreniserad, roterande teknik fér
bord och verktygsspindel mijliggtr en highaslighetsbearbetning
i Aerfunktionsmaskinerna, Stabiliteten i maskiner och verktyg gor
det diven sikert att skl emol skirkraften vid hywling.

Bearbelningstekniken finns tllgdnglig i Okuma MULTUS
U-serien samt i Okuma MU-1000V serien,

Martin Théim pmduktiunsmknisk chef visade hur man anvinder
Power Skiving i processen. Programmeringsmassigh fungerar Power
Skiving och kriver samma saker av maskinen som hobbing. Det som
skiljer sig fridn hobbing dr att skiving i den skirande processen mer
liknar hyvling. En tand formad som kuggluckan rullar in i materialet
pd ena flanken, filjer kuggformen ned mot kuggbotten och fisljer
motsatt flank ut. Detta ger dven en spdnor formade som kuggen,
Bearbetningsaittet gdr att anvinda bdde invandigt och utvindigt
fir raka och vinklade kugg. Det limpar sig for massproduktion

Forts. sida 126 ==

- oy

= Macanofast maste vara vindens snabbaste AT och tork med

Josl Faldanius Euromaskin AR en pyocesstid pd 30 sekunder Maskinkoncaptet haridg enengiior-
: g : - brukningen, Folier Lean Manufiacturing med 1 pisce flow. Robot
n.‘ j - = = g po, mad rundbord om flera detaljer isddas eler manuel laddning,

L g baranade Mattias Paterzon fdrediiningschal Elromaskin A8,
~=IFTBERES ' SThmeees
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da det ar effeltivt. Man kirde som stéirst modul 2.5 med full kuggprofil.

Mista tema var tvitining med renhelskrav och gradning. Hos
Euromaskin demonstrerades bland annat nyheten Mecanofast- "virldens
smabbaste bviitt”.

= Eller vad sigs om tviittning plus torkning pd bara 30 sekunder. Med
den unika tvittkamnaren och brdttfixturen som tvithar med hig- och lig-
tryck inuti detaljer samt borkar med tryckluft nds i princip alla renhetskrav
De vanliga problemen med vita flickar och flammig yta finns inte mer da
vatinet bldses bort, berittade Mattias Peterzon.

Eit annat tema var vakuumsuggradning som ir en simpel och kosinads-
effektiv gradning (Or alla typer av komplexa detaljer och material med
higa krav. Med denna metod kan man nd inviindiga gradpunkler och del
paverkar inte detaljens form sisom termisk gradning giir.

Sandvik Coromant och AME AB (Mastercam) presenterade
PrimeTurning™ som dr en ny metod som industrin nu kan anvinda fGr
att svarva i alla rikiningar pd ett myecket effektivare och produktivare
sitt in med konventionell svaryning. Konceptet bestar av en ny svarv-
metod, sirskilda CoroTurmn® Prime-verktyg och en kodgenerator, Den
hiir inmovationen innebdr odndligt midnga mojligheter att utfora vanliga
svarvoperationer pd ett effektivare och produktivare sitt. Det dr inte bara
ett nytt verktyg, detir ett helt nytt sitt att svarva.

Diet kom nirmire 200 intresserace besfkare tll eventet under de tvi halv-

dagar som man armangerade. Mycket intressanta demorstrationer, evliga
miinniskor och god mat, redakiiiren kommer tillbaka nista ging. @

Blum-Novobest farns pd plafs v ait visa optimerade Ksningar
for yiamnhetsmdining och skanning av konturer sA50m kuggar

R Pd plats farns AME AB och visade upp drets version av Mastercam som 8r de! firsta
i CAM-system som innehdlier st6d for Sendvik Coromants urika Prime Turning ™.
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e OKLIMA 2SP-150H, tvd-zpindly CNC-
svarv f&r komplelt bearbelning av kitsde-
taller. Kan utrusfas med integrevat ladd-
ningssystam och drivng varktyo.

Tord Lifgren och immy Jensen visade
maskinen e besdkarma.

864035
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Premiaxr for en

uppstickare inom
additiv tillverkning

Elmia lanserar Elmia 3D, en ny méssa
inom additiv tillverkning fér en bransch
som vaxer och utvecklas snabbt.
Tekniken mojliggor produktion utan
begrinsningar vad galler bade form och
material. Massan blir unik i sitt samman-
hang di den adderas till det starka indu-
striklustret och kommer att arrangeras
parallellt med fem produktionsmassor
pa Elmia, 15-18 maj 2018.

D

Elmis arrangerar procukionsmassor
som gir paraliallt under samma fak
15-18 ma 20718, Det hér & toamet
bakem missoma Elrmia Autornation,
Eimia Verktygsmaskiner, Eimis
Folymer, Elmia 30, Elmia Piat och
Eimia Svats och Fogningsteknik

Under ett och samma tak kommer Elmia 3D gd paral-
lellt med Elmia Polymer. Elmia Automation, Elmia
Verktygemaskiner, Elmia Svets och Fogningsteknik samt
Elmia Plit. Produktionsmissorna som gjorde suceé under
vitren 2016 adderades i januari 2017 med Elmia Polymer.
MNu expanderar de ytterligare med en helt ny massa inom
additiv tillverkning. Tillsammans blir dle en arena med et
an bredare utbud av produktionstekniker och material for
den svenska tllverkningsindusirin,

= Hir fr leverantBrer av maskiner, material och pro-
duktionsutrustning inom additiv tllverkning misjlighet att
visa sina lisningar i drift. Produktionsmidssomas besiikan
kommer Bland annat hit fir att undersika nya metoder
och tekniker och med Elmia 3D breddar vi utbudet yiter-
ligare. Har finns mbjlighet att uppleva framitidens pro-
duktionslésningar, siger Tanja Lundberg, projektiedare
pa Elmia.

— Det kinns perhirt kul och spannande att f3 lansera
en helt ny midssa for industrin, Det e en satsning vi gér
nu och ett steg § varet akliva strategiska arbete fir att bli
nordens viktigaste akbdr fdr massor och mitesplatser fir

tillverkningsindustrin, sdger Stefan Gustafsson-
Ledell, sektorchef industel pd Elmia.

il

Elmia arrangerar produklicnsmdssor som gir pavaifell wnder samma tak

15-18 mal 2078, Det hér & teamel bakom midssoma Elmia Automation,

Metoden som formar

framtidens affarer

Additiv tillverkning som ofta kallas 3D-printing
iiren kostnadseffektiv metod firatt bygga tre-
dimensionella komponenter, Med lager-péa-
lager-teknik adderas material och det dr en leknik som
anvinds framftrallt vid framtagning av prototyper och
produktion av smd serier. Den majliggtr ocksd framstall-
ning av komplexa komponenter som 1 minga fall inte
skulle kunna tillverkas med Leaditionella tillverknings-
tekniker.

Mats Falck, ordférande i SVEAT, branschidrening ftir
additiv tillverkning och projektledare vid Umed universi-
tet ser virdet av en samlad massa | Sverige fir branschen
som gir en mycket ljus framtid tilimdtes,

- Dhet hifr &r ett jlitlebra initiativ frdn Elmia med tanke
pd synergieffekierna med de parallella produktionsmiis-
sorna. Att synliggora den additiva tllverkningen med en

Etmia Verktygsmaskiner, Elmia Polymer; Elmia 30, Elmia Fift och Eimia
Svets och Fogningstekmik,

egen madssa i del hiir sammanhange! tror jag kan Sppna
dgonen fBr minga besbkare som i forsta liget inte hade
tidnkt att detta kan vara en metod att tillimpa. Vi har valt
att ligga dramaotet for SVEAT i samband med missan di
vi dr dvertygade om att de flesta av vira medlemmar
kommer ait vara pa plats da.

Kontakt:
Tanja Lundberg, projektledare Elmia, +46 36 15 21 03,
tanja. lundberg@elmia se

Mer information:
wiwwelmiase /3D

Fhn & Land exklusiv agent for Hanwha

Frin och med den 1 juli §r Ehn & Land AB exklu-
siv agent fiir Hanwha i Sverige, Norge och Finland.
Hanwha ir en av varldens ledande

maskintillverkare och har
en stor marknadsandel

- Hanwha har etl komplett lingdsvarvningsprogram upp il 45 mm och vi
gir nu | och med samarbetet en stor satsning. Forutom farsiljning och instal-
lation erbjuder vi Bven utbildning, service och eftermarknad Fir Hanwhas
lingdsvarvar, Kommenterar Anders Berglind, vd pd Ehn & Land AB.

= Hanwha erbjuder hiigkvalitativa maskiner fisr produktion av detaljer med

i Europa. I och med
samarbetet med Ehn &

Land ctableras de nu
dven pi den svenska,
norska ach finska
marknaden.

extrem precision. | produktprogrammet finns langdsvarvar for sdvil enkla
som mycket avancerade behov, Inom Ehn & Land har vi sedan tidigare hiig
kompetens inom Engsdvarvning da vi levererat manga maskiner inom bland
annat OEM och underleveranteer till fordons-, medicin-, dental-, elektronik-
och mikromekamk induston , sdlgner Olowv Karlsén, pnﬂ]uki::]'lef svarvar och
transfer pd Ehn & Land och fortsdtter:

Hanwha i korthet:

o Grundat 1952

# 45 000 anstallda 1 hela koncermen varav cirka 1200 inom Hanwha M.u;'hiner}-'
* Huvudkontor i Seoul, Sydkorea

= Europakontor i Frankfurt

# 55 distributtrer i 30 lander

Mer information: ehnland.se
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Ehn & Land och Auran
Industries ingar partnerskap

Ehn & Land AB och Auran Industries AB har sedan
den 1 juli ingatt partnerskap och kommer framover
att verka i en gemensam organisation vad giller for-
sidljning, service, lager och administration.

Auran Industries ir agent fr japanska Sodick, virldens ledande maskinleverantir fir
verktygsindustrin med en drlig forsiljning av cirka & K avancerade NC-maskiner.
Foretaget har allt fér gnistbearbetning och i programmet finns sinkgnistar, tridgnistar,
hiighastighetsfrisar, formsprutor, precisionsgnistar, starthilsgnistar, 3D-printer mm.

Sedan drygt 65 &r tillbaka dr familjefiretaget Ehn & Land en av de ledande leveran-
birerna av hdgteknologiska maskiner, verktyg samt utbildning och eftermarknad till
nordisk verkstadsindustr. | samarbete med de fridmsta tillverkarna erbjuder man ett
unikt och innovativt produktsortiment inom sina konceptomraden Shipning, Svarvning/
Friigning och Verktyg. | och med partnerskapet med Auran Industries adderas nu kon-
ceptomrddet Gnistning till produktportfiljen.

- Efterfrigan pd vira helhetslisningar inom gnistning 8kar. Med var djupa kunskap
inom omradet och produktprogrammet frin Sodick tillsammans med Ehn & Lands
stora organisation kan vi nu ta niista steg i utvecklingen. Det hiir innebir att vi kommer
ndrmare kunderna med ett bredare erbjudande och en stor serviceorganisation, sliger
Roger Jansson, vd pA Auran Industries AB.

- Fiir oss ar det hiir partnerskapet en perfekt matchning. Vi kommer in pd ett helt nytt
kundsegment sanitidigt som vi kan erbjuda befintliga kunder en bredare produktportfalj,

Auran Industries ligger i framkant inom gnistning och adderar kompetens och ett nytt
konceptomride till Ehn & Land. Vi ser fram emot ett framgdngsrikt partnerskap tilsam.-
mans med Auran Industries, kommenterar Anders Berglind, vd pA Ehn & Land AB.

Moer informalion: www.auran.se

WNT dr eneiynamiie oo i ntarmatianall
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WNT Scandinavia AB sdker 1 st skdrtekniska saljare

| féljande 14n : Grebro / Virmland

I forsta hand séker vi personer | dessa omraden ,men tveka inte att s6ka om du bor utanfér . WNT &r alitid intresserande

WNT inriktar sin firsiljning till sma och medelstora verkstadsforetag. Med hégkvalitativa verktyg frin kinda leverantirer
och tillverkade av hardmetall frin vir egen koncern, har vi full kontroll pi kvaliteten,
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WNT Scandiravis AB
Forashagivdian B
BT 35 Nykdping

WNT:s skdrtekniska sdljare har flerdrig erfarenhet fran bearbetningsindustrin. Till deras och vira kunders hjdlp finns vir
katalog pa drygt 2000 sider ach 50 000 artiklar som ligger | Europas modernaste lagersystem. Dirmed erbjuder vi ett av
marknadens stérsta sortiment av skirande och hillande verktyg.

Din profil;

| och med att vi koncenterar oss pad skarande verktyg dr det ett krav att du har erfarenhet av verkstadsbranchen samt en
lamplig utbildning och minst 5 drs praktisk erfarenhet | botten, For dig som idag jobbar | produktionen och vill anta en ny
utmaning erbjuder vi dig en mdjlighet. Har du s3it skdrande verktyg fdrut dr det en fiirdel men absolut inget krav. Du &r
utdtriktad, har ldt fér att bygga relationer och tycker att det vore roligt att vara med om den fortsatta utvecklingen av ett
stabilt féretag pd den svenska marknaden,

Arbetsbeskrivning:

Efter en gedigen uthildning &r det din uppgift att marknadsfara vira produkrer och hjilpa kunden ate vilja rit verktyg, Du
ar ansvarig for rddgivning, teknisk support och for att utbka vir kundstam samt uppnd fastiagda forsdl|ningsmdl. Du brinner
fir att bygga upp nya marknader och tycker om att arbeta med frihet under ansvar.

TOTAL TOOLING = QUALITY x SERVICE? w



Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:

laam FOLK & FORETAG

Alibya Y TlllDAKE Srisrckaeombom i

aterfir dirmed sin forma Sgare /utvecklare och sitt ursprungliga namn, Alibre Design.
"Viser fram emot att fi visa att Alibre LLC och personalen bakom produkten har
R S ett genuint intresse att vara det bista CAD fiiretaget att arbeta med”, siger Alibre's
- _Tj‘l._ - -—y—'ﬁ,-@ - CEQ Max Freeman i pressmeddelande.
S -
-F\- a =

= - ".-Ih . Fructus Data AB &r f i5r Alibre { Sverige, Finland och Nerge. Befintliga kunder

r med aktivt serviceavial fiir Geomagic Design fir automatiskt tillging till senaste
- ; utgdvan av Alibre Design och lipande uppdateringar pd Alibre under perioden.
Senaste uppdateringen, Alibre Design 2017 och uppdaterad utgiva av Keyshot finns

'-;:*',-'—\}': . - .:_,___ - ] " A redan nu att tanka ner pa hitps:/ Swww.alibrecom /downloads/

Detta giller sjidlviallet ven tech support.

EXPERT / PRO VERSION

Nya Alibre Design finns i tvi nivier, dels Expert som dr fulla 3D CAD produkten
som dven inkluderar Keyshot fotorealistisk renderingamodul, dels Pro versionen
som dr en begrinsad version tll Brmdnligare kostnad,

Mer information: www fructus.se och wwwalibre.com

Mitutoyo Scandinavia
levererar ny matmaskin
till Svarvmekano i Malmo AB

Searvmekano i Malmd AB inleder ebt strategiskt samarbete kring
deras mitteknik och har valt Mitutoyo Scandinavia som leverantiic
av sin nya CMM mitmaskin. Den nya maskinen, Crysta Apex 5 med
indexerande och scannande probesystem, beriknas vara driftklar
under histen 2017,

— Inftir wir satsning pd hdgkvalitativ métteknik si har vi vall
M’.ih:l:u].ru =0 !m-‘gr.unﬁ;‘lr tafk vare dern_-; avunnmde l'.ll;I'L konkur-
rensstarka lisningar inom miteknik, siger Fredrik Gordon, vd for
Svarvmekano | Malmd.

Svarvmekano kommer att uppgradera sin mitteknik rejdlt under
kammande dren med start 1 hisst. [ och med detta s8 efterlyser de
dven en kvalitetstekniker som vill vara med pd denna satsning och
som & rédo for spannande utmaningar.

| amavwrra s W

Mer information:
wiww.mituboyo.se



¢g& VICIVISION - optisk axelmétmaskin
Snabb och noggrann métning av '
rotationssymmetriska detaljer.
2 MATL www.bimex.se
e
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2 WICHVIS(01)
s o I vatt och torrt for vara kunder!
016-17 11 50 WWW..CIg P.SE 016-17 11 54

Uppspéanningssystemsprodukter fran
Fainlane:

Fairiane Products

Mejla oss fér ny katalog!

) ) [RUP AB | Gymnasievigen 22 | 14138 Huddinge ':* ] R _ L E i
]&1' IP Telefon o8- 449 87 48 | Fax o8- 449 8569 B cts AB » Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
Mobil e7e8-789 639 | www.irup.se E,.‘lﬂ&,ﬂigﬁhﬁaimibpmg

E-mail: brainproducts@telia.com
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Uppkopplade produkter

intar Elmia

Elmia Subcontractor tar Internet of Things in i tillverkningsindustrin. Pa
madssans nya stora inspirationsarena varvas utstillare och intressanta fore-
drag — allt med fokus pa den uppkopplade teknikens manga majligheter.

- Ambitionen dr att de som bestker inspirationsare-
nan ska se méjligheterna i ett eget perspektiv och dir-
efter bestika utstillama som kan leverera Lbinsterni.
Tillsammans kan de brja spdna hur Internet of Things
kan anviindas i den egna verksamheten, siger Magnus
Mirstam frin RISE, som koordinerar den nya satsningen
I6r Elmia Subcontractor.

Den tkade digitaliseringen handlar inte bara om nya
affirsmodeller som till exempel Uber, Air Bnb eller Spotify:
Det dr ncksd en verklighet fiir svensk industri att firhdlla
sig Lill, menar han,

= el dr varken sdrskilt intressant eller tillrgckligt kon-
kret Bir tillverkningsforetag att lyssna pd den resa som
Uber eller Spotify har gjork. Fir dem dr del mer relevant
att f4 inspiration frin faktiska produkter som redan finns
pa marknaden, siger Magnus Mirstam,

Okat kundvérde
Inspirationsarenan visar produkter frdn flera branscher
diir den uppkopplade tekniken har anvints fiir att dka
kundvirdet. Det hand-
Lar cam allt frin att
effektivisera
T pro-

kopplade teknikens ménga majiighetar

Elrmia Subcontractor tar Internet of Things in
i tilverkningsindustrin, P4 missans nya stom
inspimstionsyta warvas utstiliare och intres-
santa foredrag — alt med fokus pd den upp-

subcontractor

cess fill att addera ett merviinde Hll en produkt, men ocksd
att viza hela vigen hur produkten omvandlats till en ny
affirsmodell.

Ett av [Gretagen i det nya vistillarsegmentet vid inspi-
rationsarenan dr IT-konsultbolaget Cybercom, som har
bide smartare produkter och tjanster som fokusomriden,

- Pa Elmia Subcontractor visar vi hur foretag Kan
utveckla affirsmedellen i en uppkopplad varld. Vi fér-
klarar vilka verktyg som finns och hur enkelt det br att
ta fram demonstrationslfsningar och giira valideringar.
En av vira grundpelare dr alt Bretagen inte ska lnka
ut produkter och Hinster f8r linge pd kammaren, utan
1stillet ta ut och prova dem i verkligheten, sager Patrik
Ligermo, affirsenhetschef pi Cybercom i Jinkiping.

Mer information:
www.elmiase

Ny saljare
hos lMaskin
Fransson

Ny forsaljningsingenjor
i Sverige Syd=Vast hos

INDEX-TRAUB Nordic AB:

Mer information:
www.index-traub.se

Balaget har anstillt Per Dalin sam ny fradljningsingenjdr i Sverige Syd-Vist,
Per dr en m}r:l:r.t' erfaren _-u'ilj,anp med Sver 20 4rs erfarenhet ntt_-ik]jﬁ ChNC-
styrda verktygsmaskiner. Nu skall han arbeta med hela virt maskinprogram:
INDEX -TRAUB med alla typer av CNC-styrda svarvar, tyska HEEMLE
3- / S-axliga vertikala fleropar och tyska BURKHARDT-WEBER 4- / S-axliga
horisontella fleropar. Samtliga av absolut higsta kvalitet och med absalut
varldsledande CNC-teknik.

Per startar hos INDEX-TRAUE den 1 september 2017,

Pexr DPalin

Magnus Sviied har nyligen pabbrjat
sin anstillning som maskinsiljare hos
MaskinFransson,
Med Tenhult som utgdngspunkt kom-
mer han att ansvara for det Gstra distriktet.
Magnus har ling erfarenhet av maski-
nier inom skirande bearbetning och kom-

mer narmast fean Index Traob.

[ Vi hilsar Magnus varmt vilkommen
till oss!

Mer information: www maskinfransson se



CoroTurn® Prime och PrimeTurning™

Den storsta
iINnNovationen INoOM svarvning
.. Sedan svarvning

Med vart nya svarvkencept, PrimeTurning-metoden och CoroTurn Prime-verktyget, kan du
svarva i alla riktningar och forbattra bade produktivitet och resultat rejalt. En minst 50-procentig
Okning av produktiviteten jamfort med konventionella svanisningar gor det helt unikt bland
svarvkoncepten pa marknaden idag. Den har innovationen innebar oandligt manga maojligheter
att utféra dina vanliga svarvoperationer pa ett mycket effektivare och produktivare satt.

Det dr inte bara ett nytt verktyg, det ar ett helt nytt satt att svarva.

2X >50%

Dubbel Langre Okad
nastighet cch matning skarlivsliangd produktivitet

Se det sjalv — besok var webbplats for att se PrimeTurning | arbete; SNDWK
b R i Coromaint
WWwwW_ Sanavik.coromant.comyprimeturn ng = ==
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0SG nyhet -
Ny sadljare i Sverige

Thomas Vigily &r 43 dr och bosatt | Mrmum.

Thomas har manga drs erfarenhet av skarande vecklyg och
produktionsteknik, han har Hidigare jobbal med OSG verktygs
sortiment hos dterforssljars,

Omrddet som Thomas kommer att serva dr Sydistea Sverige,
med stiderna Karlshamn, J6nktping och Norckping som grins,

Mer information:

osg-scandinavia.com
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Osborn International AB
forvarvar tillverkare
av slipband

Osborn tar den 1 juli Gver det Laholms base-
rade bolaget Bjmn Lindsjiié AB:s tillverkning
av flexibla slipband,

Férvirvet sticker virt totala erbjudande till
kunderna inom mekanisk yibearbetning. Vi dr
redlan ledande inom Berslgradning och polering
fir industriella dndamal. Nu kompletterar vi
med tillverkning av slipband siiger Osborns
VI Per [, Axelsson. Produkber [Gr golvslipning
kommer fortsitta vara en del av verksamheten

aven 1 framtiden = men milet med satsningen dr
ocksd att dka virt erbjudande med mijligheter
till snabba leveranser av slipband Gl Industri
och MerfBrailjare,

Lindsjesis verksambet fytias tll Huskvarma
uncler sommaren dir Osborn International har
sin fabrik.

Mer information:
www.osbarn.com

Nyanstallning

Ahlsell

maskin

Ahlsell Maskin AB nyanstiller och satsar dnnu kraftigare fir att viixa pa den
svenska marknaden. Ny siljare &r Johan Lundin, som kommer utgd ifrin Dalstorp

och ha Vistsvenige som sin arena,

Ahlsell Maskin AB har erfarenhet pd den svenska mark-

naden som stricker sig till 1960-talet och har under dren
samlat pii 055 en djup och bred kunskap om vira kunders
behov och krav pd sina produkbionsutrustningar/ maski-
ner. Ahlsell Maskin dr eit heligh dotterbolag till Ahlsell AB,
= Nu dr det dags att ytterligare stirka vir organisation
och se framdt, siger Ahlsell Mazskins VI Johan Martinez,
Vi arbetar rikstickande med fiirsilining, service och andra
Hénster inom produktomrddena skirande bearbetning,
plitbearbetning samt lagring och hantering.

Johan Lundin har bakgrund inom industri /automation
och har nu senast jobbat med maskinsikerhet hos Pile, vil-
ket han dven & certifierad fir. Han har Herdrig erfarenhet
av férsdlning och kommer tillsammans med kaollegoma
pé Ahlsell Maskin att kunna svara pd det trycket vi kiinner
ute hos vira kunder.

Mer information: www.ahlzellmaskin.se

BVL och Trumlingse

aktiebolaget far

bestdllning av Scania

Scania AB i S6dertdlje har bestdllt en avancerad tvittmaskin (5 motorblock fran
BvL Oberflichentechnik | Emsbilren, Tyskiand. Maskinen fir av modell "Niagara”
med vacuumassisterad fyllning av tviittkammaren, utiiver detta s ar maskinen
utrustad med Vacuumtork och it}']hmnt-'[. Maskinen kinnetecknas av kort E_',.rke]ﬁd

och mter myckel higa krav pd renbet och restpartiklar,

Mer information:
wiw. brumlings.se
WIWW SErVIS. 50




Koimpletta lospingar far vattenskarning

CMS Tecnocut Ar enaw i | bransehen med egen komplett design,
ubwtckling och tillverkning v systern 8 vattenskioning inkludorat:
= Pumpar e myckat hEigs trych

« Higteknelogiske maskinsystem | llera medeller och storlekar,

= My helelekirisk pump med 33% energibesparing!

o Ayancerad programyvars 1ar maskinhantering och styrning

= S-axligl skarhuvud med IKC 1er opltimala skarsnitl och
korrokta vinklar

@Tecnncut

walarjet technology

Produktiensutrustning for plat

(i" DIN MASKIN

Tekritkienter Sifle wmd. Tel A370-49 534 00 www dinmaskin se
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| LYGKA!

\'z*i ther har gjort det igen

Brother lanserar att standard rebothanteringsystem for sina SPEEDIO
maskiner, Nyckelord vid utveckiingen har varit standardisering,
enkelhat, flexibliitet, produktivitet och inte minst en attraktiv prisblild.
FEEDIO ansluts enkelt till nya men aven aldre Brother maskiner.

FEEDID &r ett semiautomatiskt system dér detaljerna manuelit Iiggs
upp pa ett transportband. Detaljerna taktas fram och presenteras under
en visionkamera.

FEEDIO &r en mycket kompakt standardmodul for maskinbetjg@ning som
m&jliggor driftfall mot antingen en maskin eller tvad maskiner.

Det behdvs ingen mekanisk omstélining vid artikelbyten. Omstalining
mallan olika detaljer berdknas till mindre &n 5 minuter. Inlérming av nytt
amne berdknas till ca 10 min.

FEEDIO |dmpar sig pa grund av de snabba stélltiderna och de snabba
laddnings- och plundringstiderna far sdval sma som stbire seriar,
Detta dr normalt ett motsatsférhallande men Wses alitsd med hjdlp av
FEEDIO's enorma flexibilitat,

Se lBzningen pa:

' / /4
EM Hannover
18-23-0-2017

Hall 27. Monter B45

Exempel pd uppstdiinng med 2 maskinar

X1

SPEEDIO

+FEEDIO
3}( Bromi==

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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