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Unik automation hos Uddeholm

Vid arsskiftet 2014/2015 levererades en ny typ av automa-
tion inklusive tva stycken plangejdmaskiner till Uddeholm
i Hagfors dar man tillverkar plattor av verktygsstal i varlds-
kvalité. Ett langt utredningsarbete foranledde projektet och
det hela startade redan 2011/2012 med onskan att automatisera
hela Uddeholms standardsortiment, alla stalsorter.

- ¥i fick birja med att skala av och se vilka dimensioner
som det var rimligt att automatisera. Minga olika koncept
passerade innan vi tillslut landade i den hir [osningen med
tvd stycken YCM TVI58B, vertikala frisar, och roboteell
fran Frifjd & Wester, berittar Gert Carlsson, firsiliningsin-
genjor pa Stenbergs. Innan valet f6ll pa YOM kollade vi pa
flera maskiner frin Stenbergs sortiment. Vi valde YOCM for
att den dr en kostnadseffektv maskin f8r den hilr proces-
sen, och dessutom vi!r]igt stabil maskin med plangejdmr.
Portalfrizen YCM DCV40 som stdr bredvid levererades
samitidigt, i att klara hela Addet och komplettera cellen
med att hantera stiirre detaljer.

Fiir att |dsa problematiken med automatisering av den
stora variantfloran som [Srekommer i produktionen har
Frijjd & Wester utvecklal ett HMI (anvindargranssnitt)
till cellen som dr helt parameterstyrt.

- Det dr en ny typ av automation. Det unika med 1is-
ningen dr att man parameterstyr systemet. Man talar om
for systemet vad inkommande material har fir dimensio-
ner, och vilken dimension man vill ha ut 24 anpassar sig
hela cellen efter vilken data man gett den. Det dr ganska
unikt att komma ner i 53 korta batcher och f& hig lnsam-
het. Vi har aldrig sett den typen av Bstycksproduktion
ndgonstans siger Thomas Rosell, VI pa Frijd & Wester.

Flela cellen &r fixturlds och man anvinder sig istillet av
magnet fiir fastspiinning av detaljer och med
magnetgripdon i roboten. Utmaningen med mag-
net pd Uddeholm dr att det dr sd mdnga olika
specialstdl, men l8sningen blev elektropermanent
magnet, Elektricitet anviinds fir att magnetisera
och avmagnetisera robotens gripdon,

Tidsskillnaden mol tidigare dr stor di still-
tiden blir noll, dven fast det ir mindre batcher. =i TR = ‘“
Medan cellen arbetar med en batch placeras niista it o -
pd inbanan och man matar in dimensioner samt ' ' !\
material och kombinationen blir elt unikt robot- m o
och cnc-program dir maskinen sjalv viljer skir-
data och verktyg utifrin inmatade uppgifter.

Stenbergs dr huvudleverantér och Frijd &
Wester har byggt automationen.

BT

R 473 - 151

Mer information: www stenbergs se
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Redaktoren har ordet

Hej

Efter alt under sex dagar bestikt EMO mdssan i Hannover med
ménga miten, presskonferenser och iakttagelser kan jag konsta-
tera att den globala industrin dr glidhet och en trevlig bransch
att arbeta i och med. Missan gav mingder med energi och efter
hektiska dagar pd méssgolvet var sikert de flesta i behov av
lite vila.

Men vila fidr vi gitra niir vi blir pensionarer fir det dr nu full fart
framat och produkfionen gar nu nidstan pa max. MNagra render vi
kan rapportera om 8r den digitala transformeringen som nu blir
alltmer konkret samtidigt som takten Gkar att implementera nya
verklyg i produktionssystemen dir nu ocksd automatiseringen
stiller krav pd system fr datorstyrd produktion.

Mitt bland alla robotsyster och komplexa system dar allt fler
hanster automabiseras och dir nya kunskaper Aidar och dir kom-
plexiteten dkar hela tiden finns vi mdnniskor. Hur skall vi hantera s
alla krav pd effektiviseringar och dir allt fler arbetsuppgifter Hﬁg‘tﬂkl‘lﬂlﬂﬂl fl'&l"l Mazak
automatiseras, Jag stker efter svar men det finns ingen informa-
tion om hur framtiden kommer att se ut men helt klart s gér vi > Maskiner som ar utrustade for inkoppling till Automation
mb én ny industriell revolution som mianga Kallar Industri 4.0
Jag tror att digitala fabriker kommer att locka ungdomarna till-
baka till industrin och att vi snart kommer att byta ut maskino-

2 Postprocessorer finns fardiga till flertalet pa

peratiir mot maskiningenjiie fir som sagl det dr nu pd plats atl marknaden mma“ﬂﬁ' mmwm'
omvirdera operatiirens arbetsuppgifter dar vi nu pratar “mer
hjdirna mindre hinder” } Varldens snabbaste s.t-,rrsystem med simultan

5 axlig bearbetning som standard
I detta nummer finns en mapport frdn EMO miissan och tema
plitbearbetning. Rapporten fran EMO fortsétter i nédsta num- > Ravema Smart Automation, flexibel automation for
mer, det finns som sagt mycket att skriva och rapportera om dina behov

fran Hannover, att det dels behdvs mer tid pa redaktionen och
mer plats i tidningen.

2 Mazak Laser, pa framfart, nu med éver 7000
maskiner silda ver hela varlden

s RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

www.ravema.se
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Altjobba som tidningsredakitr ger mig manga tillfEllen att trdffa manniskor
som dr sanna entreprendirer som bygger féretag, skapar jobb och utvecklar
industrin i virt avldnga land. Minga av de firetagsledare jag midtt pd sista
tiden dr verksamma i Sméland och dven 58 denna ging. Jag beger mig till
Markaryd, ett litet samhille i en kommun med 10 000 innevinare och som dr
ett centrum for flera stora industrifretag,

Vi skall besdka Tryckla, en underleverantiir till industrin i norra Europa
och som dr experter pd plitbearbetning, ofta | avancerade former frin kon-
struktion till firdig produkt.

5

IS ' TRYCKTA | MARKARYD AR

© ~Specialis ine Shoet Mélel Furming -

Rl TR T L T T e —

Positiva vindar blaser in over

Forsta fragan till Trycklas Sgare och vd Bengl-Ove Johansson blir, vad ar ni
mest kiinda for, trycksvarvningen eller djupdragningen.
= Pallkragarna som ar virl emballage och som vi bigade med 1973, skrat-
lar Bengt-Ove och berdttar att det irsvinner omkring 4 000 pallkragar om
aret. Dyrt ja, men en fantastisk marknadsféring och de ar spridda Gver hela
virlden, vad jag firstir och har fitt eapporterat. Senaste beviset pd detta var
miir en kollega skickade en bild fran Byssland, jag har fitt bilder fran Tromsda,
diir ett par pallkragar stod i en rondell med blommor och i Halmstad stod det
en pallkrage mitt p4 torget full med gatsten,
Och jag hilller med. Jag som beséker Sver 50 verkstider
per dr ser pallkragar fridn Tryckta dverallt.

Hur ir industriklimatet i Sverige idag?

= Vi behéver mer fokus pd smiindustrier i vira media,
P bv och i tidningar, Fler behver (3 veta hur det ser
ut i en toppmodern fabrik idag och vi som alla andra
har Frmblem att hitta kmnpetert; fér vad vi giir innanfér
vira viggar ir avancerad tillverkning med den senaste
tekniken, allt dr datorstyet och vi har sedan linge digi-
taliserat vir verksamhet. Det har gitt i lingt att jag nu
bestimt att tillsammans med kommunen och i ett sam-
arbete med arbetsfirmedlingen har | Markaryd starla
en verkstadsskola. Jag hoppas {4 gehbr for detta och jag
sétker nu efter larare och hoppas att vi skall vara iging
med en utbildning efter nydr. Och det handlar inte om
ungdomar, visst siker vi unga teknikintresserade men
i vir skola vilkomnar vi alla dldrar och alla kin, siger
Bengt-Crve Johansson.

Jag gillar det jag hir och s resonerar enbart en sann
entreprendr och industriman. Kan inte samhillet 1dsa
problemel, ja dé fir vl firetaget hitta en losning sjilv.

= Vi funderar fiven pa att bli mer engagerade i sociala

TRYGKTA | MARKARYD AB
-«mmm-mqmrm-_ﬁ

[ALLEEN )

medier fiir atl fler skall hitla oss. Mdnga ser oss frdn
motorvigen sd hir behiiver vi sdtta upp en skylt sa sma-
ningem, sdger Bengt-Ove och stiller en friga tll mig,

= Vet vad det ir for likhet mellan Ljungby Maskin,

| AN

WA by,

 TRYCKTA | MARKARYD AB

~ Specialist in Shves Metal Forming = E

Nibeverken och vi pd Tryckia?
- Alla ligger utmed E 4:an, skrattar Bengl-Ove och

sdger att skiimiet kommer frin Rune Andersson pd
- Ljunghby Maskin som han kiinner val,

o in Sheer Mrtnl Forming =~
o
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o TRYCKTA | MARKARYDAB  [FC
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- Bengt-Ove Johansson med fératagets pallikragar
- —Vihar nu sait en logga pd viirt embaliage s8 om man skannar
. avloggan med sin mobiltelefon 58 kommer man Gl bermsidan.
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PLATBEARBETMING

trycksvarvningens mecka

Hur sér du pd oulsourcing spoket 7

- Dt dr givetvis inget for oss dd vi dr probleml8sare snarare in hiller
pd med pressade priser. Men jag kan forsth dagens chefer som sitter
med sina kvartalsrapporter och dr under stor press, da dr det Titt atl Gt
pa en kortsiktig lésning och ett annat alternativ. Dock visar det sig for
néstan alla att kostmaderna dts upp i form av dkade transportkostmader,
lingre leveranstider och lingsiktigh simre kvalitet Gven pd enklare jobb,
svarar Bengt-Ove Johansson.

—5ka vi vara lite allvarliga igen, sa frigade du om det finns en Gvre
mental grins pd hur stort ett fretag kan bli. Bengt-Ove svarar sjilv pd
sin egen fridga.

= De tillverkningsprocesser som vi hiller pd med som dragning och
tryckning av plat innehaller sd mycket teknik och kompetens att vi inte
kan viixa oss hur stora som helst. Vi miste kunna hilla ihop det. Vi skulle
fi problem vid en okontrollerad expansion som vi dd siilva inte kan styra
dver, Det dr firstis skillnad pd fretag som tillverkar egna produkter och
siiljer. De har andra mdéjligheter till att vaxa stort men vi gir lego med
mycket special och vi trivs med det. Korta serier och prototyper ir virt
signum och att tillverka produkter som ingen annan kan det ir vir utma-
ning och jag och mina medarbetare dlskar att 16sa problem.

Vi har varit ute och sett produkbionen och man kan konstatera att
verkstaden har all utrusining som behdvs for att fedn plitbit Gl fedig-
midlad detalj och packning i ldor med etikett till kund.

i

Lkidh

Magnus Johanszon vigar resuliatef i den nya frycksvarven

Bengt-Owve Johansson utvecklar sin affirsidé och produktionsfilosofi.

- Vivill inte halla pd med s.k. tempojobb utan vi vill glra specialare
och darfor teiffar vi mingﬂ tre‘&']i.t;n manniskor som kommer hit, har
idéer, kan kanske inte rita eller vet hur slutkonstruktionen Gl sina idder
fullt ut ska se ut eller produktionsanpassa dem men vill férverkliga
idéerna i en produkt och di hjilper vi tll.

~ Tryckia ir en tankesmedja vill jag pastd. Och med kunskaper inom
3D CAD, maskinteknik och materialkinnedom utdver det vanliga 54
fixar vi det meska, siger Bengt-Chve,

Kunskap inom materiallira dr inte nagot man fods med utan det
midste man ldra sig utmed vigen och vi fdrsdker spira detta genom att
fraga Bengt-Ove hur hans CV ser ut.

= Ja, vi kan nog sliga att jag dr en “bonnapojk” frin birjan men med
etl tidigt brinnande intresse [ teknik. Jag har gdit verkstadsskola och
didr lirde jag mig att svarva och friisa plus det allra viktigaste fir min
framtid som det skulle visa sigr, att jag larde mig matenalldra dvs, hur
reagerar olika material i processerna,

= Miista steg blev anstillning pd en verkstad dir jag lirde mig atl
trycksvarva for hand och det visade ju sig bli virdefullt fir min fortsatta
bana pa Tryckta dir jag birjade arbeta den 13 september 1965 med att

Forts. sida 8 ==

- Maskinen har en vertikal spinded till skilinad frin vira andra trycksvanvar som & horsontela.
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=> tillverka verkiyg och dterigen med mina kunskaper om plit s

lirde jag mig mer och mer. 1968 sdldes Tryckta Hil Fagerhults
i Habo och Onto Terevainen blev chef men en tragisk hindelse
gjorde att han dog sommaren 1971,

- D4 ringer telefonen och det 8r Bertil Svensson pd Fagerhult
och han siiger till mig: -Nu fiir du bli chef dir nere, Jag ér 23 ar
gammal och fir ett erbjudande jag inte kan mcka nej tll. Verktyg
kunde jag tillverka, trycksvarva Kunde jag nu var jag trangen atl
lira mig géra affiirer och ta vil hand om 15 medarbetare, siiger
Bengt-Ove,

= Tryckta viaxte med nya kunder och 1973 byggde vi en ny
verkstad pd 2 500 kvm flyttade dit 1974, var diri 11 dr, fbr litet
igen och 1985 bygede vi hilr dir vi dr idag, 2004 fick man en ny
koncernchef | Fagerhult som dgde oss. Han ville képa alla de
produkterna som vi tillverkade hiri Markaryd i Kina, 54 vi skulle
silljas. Och dd vad det 3 hir att jag inte var intresserad lingre
och jag sa skall ni silja Tryckla sd hoppar jag av, rikna inte med
mig, jag slutar och hittar pd ndgot annat, berittar Bengt-Ove,

- [ kom Fagerhult tillbaka till mig flera ginger under kort tid
med en fiirfrigan om jag ville kipa firetaget. [ag kipte det i maj
2005, Och sedan dess har vi byggt ut fem ganger och investeral
minga miljoner i nya maskiner och teknik. Idag 2017 ndir vi nu
sither hir s4 star en industritomt som vi ager ﬁirdig 53 att vi kan
bygga ut 8 000 kvm till sd fort som mbjligt,

Bengt-Ove Johanssons historia 3r ndgot utver det vanliga och
som den industriman med teknik och affirssinne i fokus forstae
vi att trots en Elder pd 69 dr s& kommer Tryckia att fortsitta att
utvecklas och forddlas,

- 54 lange Rune Andersson pd Ljungby Maskin hiller pd sd
tinker jag inte trappa ner, skrattar Bengt-Ove Johansson men
medger att han numera tar ndgra dagar ledigt did och di och det
mycket tack vare att han har sina bada stner Magnus och Krister
i firman, (fretaget gl nytt rekord 1 &r och kommer att omsitta
ndrmare 100 miljoner),

Vad dr nyckeln till nya kunder och bra affarer?

= Vi har fitt igng vira nya maskiner med tillhtéirande tek-
nik som vi investerade 1 under 2015, vilket gjort att vi fitt nya
kunder och dven tillverkar nya produkter mer rationellt och var
produktivitet har Gkat.

Hur ser utvecklingen ut specifikt pd ert firetag, vad hiinder?
= Utvecklingen ser bra ut och vi har for ndrvarande 5 maskiner
frém Trumpf med olika teknik i fabriken. Vi ir specialister pa plat-
formning och fir en samarbetspartner frin produkiutveckling till
produktion, dirfr mdste vi ha en bred och stor maskinpark med
den senaste maskintekniken och olika automatiseringslisningar.
Och vi tittar nu pa ytterligare maskinmnvesteringar, forklarar
H-E“Et-{_'h'f' Johansson
Forts. sida 10 >>
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Bengt-Ove Johansson och Roger Léndal framfér Trumph TruBend Cell 7 000, sutomatiserad bockeell fér dynamisk héghastighetshockning
= Dt finns infe Ssningar pd alif men dd f&r man uoelinne sningar b det som inte finns, siger Roger Landal,

Samma instdlining som Bangt-Ove, alfting o, ndstan.
- Han dr av samma skrot och ko som mig och det & ddrfdr v tnvs 58 bra alt arbeta (Wsammans och vi Rjdips &t hela tiden, sager Bengl-Ohve Johansson.
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- Sedan lang tid tillbaka har vi varil unika med vir 3D
robot laserskirning (se foto sid 14). Och att vi har kunnat
hantera maskinen nchgﬁru program, var f&r att vi var ﬁdigt
ute mieed att ga frin 20 till 3D, redan & 2 000 hade vi tekniken
i huset, Att dven kunna rita fixturer i 3D CAD dr och var
oerhdrt viktigt fiir oss dels fér niir det giller snabbhet och
fven flexibiliteten. Det blev ett revolutionerande teknikkliv
inom datorstyrd CAD/CAM fiir oss och ndgot av en pimin-
nelse B oss varje dag att investera i leknik som inte alla

har, da blir man unik och detta har varit en av vira nycklar
Hll wir framgdng genom dren,

= Vidare har vi avancerad rirbockning i huset (exem-
PEI bocka riir 44 mm ljﬂckt och material 'b'i"lm'l.ehestﬁndist
rostiritt 1) och som sagks nyligen investerat i en kraftfull
trycksvary med vertikal spindel och tvd support for majlig-
het till tvit ingrepp samtidigt. Kraften dr pa 70 Nm vilket gic

Forts. sida 12 ==
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Hér ser vi olika ingenjdrajobb inom dragning, pressning och rycksvanming och kombinationer genom dren.
Masterverk meanar an stolt Bengt-Ove. Avancerade former | olike pidtmatarial som @& klarar av | detts @ndet.
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Christer Johansson framfdr laserskdrmaskinen,

]

att vi wtan problem kan trycksvarva 10 mm stilplat, Maskinen
iir {ven utrustad med Capto hillare pd varje support vilket giie
att vi kan utfira olika typer av skiarande hearl:rel:ning 1 samma
process. Designen pd maskinen gie att vi dven kan stilla dit en
industrirobot fr automalisk matning och plundring av detaljer,
siger Bengt-Ove Johansson

— 54 laget ser bra utoch vi hoppas att det fortsétter likadant. Vi
ser en dkad efterfrdgan pd vira anster och produkter vilket gir att
vi hela tiden letar efter ny teknik fir att fidrhittra vira processer.

Treyekta | Markaryd AB producerar plitdetaljer tll hundratals
kunder 1 Sverige och tvriga virlden med olika metoder fér form-
ning. skirning och efterbearbetning,

- Vi erbjuder ocksd vir kunskap och erfarenhet fr att kunna

Flelautomatisk BoCkINg med vision och fardig produkt | POl

delta i kundernas utvecklingsarbete av produkier sanit producena
prototyper. Fér att kunna uppnd ritt kvalitet och effektivaste
produktionsmetoder maste virt firetag ha en modern maskinut-
rustning och ligga langst fram niir det galler nyutvecklad maskin-
teknik och processer.

S4 slutligen en sista friga, Vad ir det bista du gjort under dina
ar inom industrin?

- Farst och frimst att jag borjade pd verkstadsskola och larde
mig materiallira och teknik men det allra bista dr att jag fatt
mina tvd séner Magnus och Krister intresserade av att arbeta pd
Tryckta. Det tycker jag ir fantastiskt roligt och det betyder att nar
jag ligger av sd driver familjen Johansson fGretaget vidare, siger
Bengt-Ove Johansson. W
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Programvarubaserad verktygshantering
GUHRING ansluter produktionshallen

Den klassiska produktionen genomgdr en djupgiende
forindring: Industri 4.0 4r avsett att kombinera industri-
produktion med kommunikation och informationsteknik,
vilket bidrar till kad produktivitet och flexibilitet. Inom
verktygshantering tillhandahdller Giihring kunden all
nidvindig data for en transparent och optimerad bear-
bemingsprocess. Glhrings Tool management-mjukvara
(GTMS) ir en integrerad del av detta, Det nyutvecklade
GTMS systemel kompletteras av Githring-verklygsskip
i anviindarvinlig design.

Gihring kombinerar verktygslogistiken med ett
IT-baserat verklygshanteringssystem i kundens produk-
tionsomrdde med Githring Tool Management Software
(GTMS). GTMS har helt ny design och erbjuder ftirmom
ett nytt webbgriinssnitt ett antal nya funktioner fir anviin-
daren. Gihring sikerstiller sdlunda ett hallbart utbud av
operativa resurser till anvindaren och siikerstiller tillging-
ligheten av citt artikel vid rigtt idpunkt péd ritt plats pre-
senterat i realtid som en transparent digital verktygskrets.

Realtidsdata med GTMS

Fiir styrning och drift av sina verktygslagersystem TM
326, T™ 426 och TM 526 utvecklade Gilhring mjulovaran
GTMS. Milet dr att organisera hela verktygstillgingen till
den ligsta kostnaden. Med de omfattande mijligheter som
GTMS erbjuder blir konkreta besparingspotentialer syn-
liga. Giihrings programvara mijliggir en permanent ffr-
brukningzkontroll, rapportering rérande alla transaktioner
i produktionen giir verktygskosmaden och farbrukningen
mer transparent. Detla uppnds exempelvis genom en méj-
lig férdelning av kostnader till valda kostnadsgrupper. En
ABC-analys kan dessutom ge klarhet vad giller verkbygs-
hanteringen. GTMS skickar automatiskt bestillning ndr
det behdvs, Har skickas ett meddelande till den ansvariga
medarbetaren, tll inkBpsavdelningen, till kentrollenheten
eller bl leveranttiren om det ar definierat att en automatisk
inkiipsorder ska skickas, Villkoren fiir en verktygstillitiesel
ar darmed fBrutbestimda. Dessutom kan forslitningsdata
sparas automatiskt, f8ljesedlar kan kontrolleras eller order
hanteras, Noggranna firbrukningsanalyser enligt valda
kriterier som vErkt}lE)i[ﬁrbmknEnE per k{m.'ll:xu'bent, per
maskin eller per produktionsomrdde bidrar ocksa till en
hillbar verktygsfiirbrukning samt leverantirsutviirdering
och tidsgriinsévervakning, Med hjilp av GTMS och de
ryutvecklade TM-skdpen dekumenteras alla lager och
uttag helt och hillet.

Fordelar i nya GTMS:

Anvindarspecifik / anpassningsbar instrumentpanel
= Anpassningsbar arbetsyta

¢ Direktkommunikation mellan nddvindiga moduler
= Live utvarderingar

= Stérre anvindarvinlighet

Produkt hantering

= Hantering av enskilda verktyg med artikelnummer

» Permanent, exakt visning av platsen fir verktygen

* Den fullstindiga livacykeln fér ett verktyg
dokumenteras och kan ulvirderas (&r analys- och
optimeringsdndamal

Anpassad rapportering
= Individuellt anpassad ubvirdering
= Nya grafiska méjligheter - i anvindarvinlig design

Maskinhantering

= Komplett bild av maskinparken

¢ Dokumentation av stdmingar

* Produktionsplanering / kontroll

s Underhillsplanering

= Owersikt av produktionstid / kostnad

Omfattande planeringsverkiyg

* [ntern meddelandehantering med full sparning

* Komponenthantering med méal /faktisk jamfbrelse
mellan producerat antal eller produklionskostnader

= Stycklistor med information om anvindning eller
tllginglighet

* Datadverfirng fir processoptimening

* Arbetstidstvervakning

* Testutrustningshantering

= Inspektion av inkommande varor enligt valda kriterier

Fa grund av det stora utbudet av mbjligheter kan mdnga
funktioner i programvaran anvindas foretagsnira eller
anvindaranpassade. Med GTMS svarar Glihring upp
mot marknadens kray pd mer transparenta, effektiva,
fexibla ach specialiserade tillverkningsprocesser. Det
nyutvecklade TM- systemet fr en vidareutveckling av
tidigare TM 326 och 526 system. Nu med en stirre 21,5
"touch skiirm, modernare design och intelligent utveckling
av programvaran GTMS,

Mer information:
www.guhring.se
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Grinding

Laser hardening

The ultimate smart machines, integraiing laser technology

wenmemierceemoy ff A4 &Y =M corjos

MU-5000V LASER EX|MU-8300V LASER EX|MU-8000V LASER EX|MULTUS U3000 LASER EX|MULTUS U4000 LASER EX|[MULTUS USD0D0 LASER EX

MLILTLIS 713000 LASEREX

Okumas LASER EX serie innehaller vdrldens forsta "done-on-one "-maskiner. Den 5-axliga
vertikala fleroperationsmaskinen MU-6300V LASER EX hanterar frasning, svarvning, slipning,

Laser Metal Deposition (additiv bearbetning) och varmebehandling for ett brett spektrum av

arbetsstyckestorlekar och former.

STENBERGS
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Utan Spanbrytning

Mastercam 2018 med fokus
pa effektivitet och snabbhet

Nu finns Mastercam 2018 dven pa svenska! Programversionen har fatt en
ny uppsattning programmeringsverktyg med fokus pa snabbhet, auto-
mation och effektivitet for alla typer av bearbetningsjobb. Mastercam
2018 har fatt nya 2D/3D frasfunktioner, forbattringar av Design/CAD,
kraftfull svarvning, Mill-Turn forbattringar och mycket mer.

Frasningsnyheter

MNu finns dmnesigenkinning dven i borroperationer, som
tar hiinsyn till Gene bide pd topp och i botten. Finskiren
beriknas ocksd med hinsyn till imnesmodellen, vilket till-
sammans ger en sikrare och mer optimerad verktygsbana.
Arbetsgdngen fbr 3D highastighetsbanor har effektivise
rats och ger en kad kontroll dver var bearbetningen skall
goras. Hoghastighetsbanan Hybrid har nu “smoothing”
konitrall som ger en nnu biittre finish,

Utokad Turning och Mill-Turn

Arbetar man i material som har &t att £3 linga spd-
nor, fidrhindrar Mastereams nya spanbryiningskontroll
eventuella problem genom att man kan sitta lingd- och
tidskontroller pa spinbryningen. Mill-Turns maskin-
definition innehdller komponenter fir dubbdocka och
pinol som dr anpassade fir just din maskin.

Exklusivt i Mastercam

Som enda CAM-system stbdjer Mastercam de nya
Primeturningstrategierna fran Sandvik. Operalionerna ger
automatiskt stid fir Sandvik Coromant CoroTurn® Prime
inserts och PrimeTurning™ metod. PrimeTurning ger eren
dverldgsen materalavverkning, produktivitetsikning pd
dver 507 och tkad livslingd pd skiret | manga material.



Med Spanbrytning

Nya CAD-verktyg for CAM-beredaren

Minga CAD-modeller behiver justeras och/eller lagas
innan de passar tir [’,'AM-IJl;-rednmg. Mastercam's CAD-
funktionalitet dr utvecklad fiir CAM-operatiren. Grafisk
kontroll av svepnings- och rotationsvinkel [Grbdttear hur
du kan skapa och fiirindra mer komplexa tradmodeller

Maszkinoperattren Nr 7 | Oktobar 2017
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Smoothing - Av

och primitiver. Med skuggad férhandsvisning blir det
enklare att visualisera och se resultatet av en utbredning,
Hilaxel-kommandot gl det Litt att arbeta med stora hil-
bilder, speciellt med matchande diametrar som man kan
vilja som grupper.

Fler nyheter i korthet:

* My Mastercam ger dig tillgdng till din profil,
Mastercam's sociala mediers fléde, Mastercam Forum,
och annan informabon som ar bra att ha.

= Firenklad arbetsging fir hantering av plan, lager,
analys, geometrihantering m.m.

=  Parbittringar pd Preparera-modell och

Solidmodellering som tex. Angra/Gér om | minga
steg pa upp Hll 25 funktioner och fler méjligheter att
kontrollera en solid svepning.

+  Kollisionskontroll och Multiaxis frigdng har Bitt ny
design.

= Gemensam rikining har lagts till sidan Tool Axis
Control fiir Multiaxis verktygsbanor och héller verk-
tyget i en idmn lutningsvinkel [ alt minska verktygs-
och maskinrtirelsen.

Mer information:
WWW.ImMaslentam.com
wiwwameab, go

made in Germany.

Precision at the cutting point

NYHET: SKALAR® PREMIUM M42

Belagt bimetallband for okad avverkning och livslangd.

www, wikug-nordic. sa
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Metal Inspiration Days 2017:
Tjana mer pengar 1 oSverige
- inspireras av smarta produktionslOsningar

Metal Inspiration Days i Jonkoping dr
samlingspunkt for metallbearbetan-
de industri med sikte mot framtiden.
Arets upplaga fokuserar pa lénsam-
het, eller pa smdlandska: "att tjina mer
pengar”. Malet dr att visa konkreta satt
att oka vinsten - och darmed langsik-
tigt sakerstilla en stark konkurrens-
kraft. For det egna foretaget, och for
Sveriges tillverkningsindustri.

Metal Inspiration Days i Jénkéiping den 29-30/11
samarrangeras i &r for fembe ghngen av Stenbergs,
ABE Robolics, Edstriims Maskin och Kyocera
Unimerco. Arets lema “Thina mer pengar i Sverige
- inspireras av smarla produktionsisningar™ foku-
serar pd den livsviktiga vinsten, Utan vinst kan
man varken utveckla sin verksamhet, attrahera
kompetent personal eller investera i effeklivare
produktionsutrustning. Att generera vinst dr alltsd
inte ett sjdlvAndamal for 3garen utan en dverlev-
nadsfriga fir hela firetaget, for de anstillda och
ibland en hel ort.

De bidda dagarna erbjuder utstillningar, demon-
strationer och firedrag som ska ge bestikarna nya
idéer och miijlighet att utbyta erfarenheter om
hur man dkar [dnsambeten. Toex. hur uppspiin-
ningsprodukter minskar stilltider, att integrerad
méatutrustning kan minska antalet tel, hur bra
spankontroll kan minimera antalet driftsstopp,

att inmovativ svarvning kan effektivisera bearbet-
ningen samt hur man producerar smart med hig
automationsgrad.

Utéwer huvudarrangtrerna medverkar pd MID
-17 ett 30-tal samarbetspartners,

Under den separata inspirationskvillen med
middag &r tankelisaren Peter Gréning konferen-
cier. Kvillens talare, affirsutvecklaren Anders
Ekdahl, tidigare VD fiér Sinf, undrar: "Bilden av
incdustrin har vant allt annat dn siljande. Samtidigt
gir produktionen fér fullt. Det ir brist pd uthil-
dad arbetskraft och stora delar av industrin har
framtiden fdr sig. men varfdr lyfter det inte?” Han
svarar sjilv med att ge dig redskapen som tar ditt
fisretag till nista nival

Mer information:
stenbergs se
www.metalinspirationdays.se

KmK Instrument utokar sin
ackreditering som kallibrringse
laboratorium for hardhet

=

Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll

(Swedac) har beslutat att ackreditera KmK Instrument
aven som kalibreringslaboratorium for hardhet.

KmkK Instrument AB &r ackrediterad sedan ar 2014 enligt den intemationella stan-
darden 150/ 1EC 17025:2005. Ackrediteringen innebfir att laboratoriet har bediimis
inneha erforderig teknisk kompetens inom de omrdden man dr auktoriserad och
tillimpar ett kvalitetsledningssystem som uppfiyller stillda krav,

Dt nya beslutet avser kalibrering av hirdhetprovare enligt specifika standarder fir
Brinell, Vickers och Rockwell och dr en uttikning av den Hdigare ackrediteringen gél-
lande kalibrering av tryck- och dragprovningsmaskiner for storheterna kraft och Lingd.

"Laborateriets ackreditering dr en kvalitetsstimpel for vdra kunder att kalibrering utfirs
enligt specifika krav och standarder samt att wdrt koalitelssystem, metoder och kompetenser
prdvas kenbinwerligh av Swadac.”

Kjell Jansson, Laboratoriechef pd KmK Instrument

"Kalibrering av hdrdhet omfattar foen verifiering av storhetérns keaft, Uingd oche tid. Vi
investerar stort § att vara et ackrediterat laboratorism och o dr &ikra pd att hoid kvalitet
och widkad service konmner alt gynna vidrg kunder och innebliva en stirre marknadsnidroars
Sfiir KK Instrament.”

Per-Hikan Kalbhenn, Vice VI pd KmK Instrument

Kalibrering sker ambulerande hos kund, serviceavdelningen med fem tekniker blir
validerade att utfiira den ackrediterade kalibreringen 1 falt. Protokoll ach bevis for
redovisning av provningsresultat fisljer standarderna mycket noggrant och omfattar
erforderliga parametrar och kalkyler betriffande mitosikerhet med mera, Utfdelig
metodbeskrivning, inklusive mitomriden och bista mitfdrmaga, kan fis via bolaget
et begaran.

Mer information: www kmk-instrument.se



MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS

PLANFRAS MED LAGA SKARKRAFTER

W8 X

@40 - @160 - Invandiga kylkanaler

)) MIRACLE
S 1 G M A Dubbel

Innovativ Dubbel Z geometri - 26° positiv skarvinkel for lAga skarkrafter.
|dealisk for alla typer av maskiner - fran maskiner med lag effekt till robusta.
Ekonomiskt dubbelsidigt skar- 8 skareggar - stort skardjup upp till 5 mm.
Ny MIRACLE SIGMA belaggning for extrem process sakerhet.
Tillgdngliga i grov-, normal- och fintandat utforande fran @ 40 - @ 200 mm.

www.collyverkstadsteknik.se
i Lolly
Box 6042,164 06 Kista.
Tel. 08-703 01 00, E-post: info@vt.colly.se VerkstadsTeknik

Geometri
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Legotillverkare med

kraft 1 verktyg och fixtur

for gjutna produkter

Har foljer en nastan 20-arig verksamhetsbe-
rittelse over ett verkstadsforetags utveckling
under tva decennier. Och vi ser att man gor de
riatta maskininvesteringar, sa finns det stora
forhoppningar om okad tillvaxt och lonsamhet.

1998 Thomas Adolfsson, gare till Harenviks Sweden AB, startade
verksamheten hermma i sin maskinhall, D3 under namnet AT
Modellprodukter AB. Tanken med fretaget var att pd konsult-
basis stiidja Eiinatag pa marknaden med uhrec]r.hng ofta kmp‘p]ad
till gjutna produkter och konstruktioner.

Féretagel viixte och lillsammans med kunder utvecklades
verksamheten pd flera sitt. Bearbemningsmaskiner inférskaffades
och verksamheten bestod snart av utveckling, inkiip, bearbetning
och leverans av helhetslbsningar till kunder i olika segment ofta
i gjulna material,

= Vi vixte ur vira lokaler 2006 och flytten gick till Eksjo stacl for
att kunna expandera ytterligare. Utvecklingen fortsatte aoch sam-
arbetet med en av vira stérsta kunder utikades, Flera maskiner
skaffades och en konstruktionsavdelning formades inom fbretaget.

= Under 2010 hade vi viixt sA mycket att dven dessa lokaler
blivit fiir trdnga och det blev en flytt till dagens lokaler. Vi gjorde

en storsatsning pd maskinpark, ett modernt kontor, stisrre lager
saml anskaffning av en stirre transportbana (e att hantera eld-
stadsproduktionen tll en av vir kander pd bista mijliga sitt.
Kundskaran breddades och I:f;ire'taget blev verksamt i flera olika
segment industri, maskintillverkare, stadsmiljégods m fl., siger
Thomas Adollsson.

Under hijsten 2012 fick Thomas kinnedom om att Hirenviks
Metall hade en tuff situation, Féiretaget kiptes fir att komplet-
tera den svarvade verksambeten som redan bedeevs, Hérenviks
Metall drevs en kortare tid i sina lokaler | Myresid men flyttades
i movember 2012 till Eksjs.

2013 Under den senare delen av dret blev det ett Gkat fokus
pd marknadsarbete och ett utvecklingsprojekt startades, 2014
projektet som startades under 2013 drevs vidare och resulterade
i att en siljorganisation etablerades, en ny webbplats utvecklades
och ett namnbyte planerades.

P4 hilden ser vi operatdr Daniel Gustavsson, Alfred Jdnsson, Smmy Jensen och Edvin Adolfssan
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2015 Under januari blev det namnbyte frin AT Modellprodukter
AB till Hirenviks Sweden AB. Senare under viren 2015 kommer
Hirenviks Metall AB att fusioneras in i Hirenviks Sweden AR
och pd detla satt bli bide stérre och starkare som fGretag,

Uppgifterna ovan ar himtade frin foretagets hemsida, Nu &rvi
pd besiik hos Hirenviks och vad hinder under 2017 frigar vi?

- Vi stiker fler medarbetare till produklionén f6r nya kunder
Bkar och det beror pd att vi arbetar hirt med att dels bredda vir
kundkrets men ocksd tka hos befintliga. Vi har ¢ a 100 kunder
idag och tre W fyra av dem dr riktigt stora, Produktionen gar just
nu i ett skift men vi vill gd mot 2-skift och da behtiver vi rekry-
tera fler medarbetare. Som alla andra i branschen har vi svirt
att hitla den ritta kempelensen fOr verksladsjobben dr numera
"high-tech” och kriiver stora kunskaper i CNC-teknik, berdttar
produktionstekniker Alfred J8nsson,

5 hir beskriver man verksamheten pd Hiarenviks;
" Vi erbjuder korsningen mellan produktutveckling och kon-
struktion tillsammans med skirande bearbetming och ett stort
nitverk av partners.

Vi leverenar en innovation i form av utveckling men dven skii-
rande bearbetning, lackering, lager och logistik

Vi bearbetar och y‘lbelundlar VATA BENa pn:rdub:l.‘er ien modem
maskinpark med en stor variation av méiligheter, allt frin en styck
tillverkning Hll linga serier.

15-Ars erfarenhet av skiirande bearbetning i en mingd mate-
rial. Vi levererar prototyper till kund ofta i samband med dess
utvecklingsprocess.

Mazkinoperaldren Linus Berggren dr ndjd med att arbata med den senaste maskinteknikan.

Hir finns dven kunskapen om att konstrucra och tillverka kundens
ach//eller gjuteriets Tnnr]e"ul'numing s0m ar fﬁrubu'il'h'tingen féir
war EIut“r:rn delalj"_

= Wi tar ett helhetsansvar frin framtagande av rdtt material
frdn ritt gjuter, dad vi har goda gutkunskaper. Verkstaden tar
fram ratt fixturer fisr kundens dndamdl och vi bearbetar i vira
moderna maskiner, en helhetsprocess dir vi ofla utgdr frdn en
kund sam har en produkt men som di dr en svetsad konstruktion,
Vi erbjuder experthjilp och fresldr att kunden 1stdllet tillverkar
komporenten i ndgon form av gjutgods, Dels fir att B en bitire
kvalitet och livslingd pd sin produkt och dels f6r att det blir helt
klart mycket billigare fir kunden, berittar Alfred Jénsson,

Jimmy Jensen maskinsiljare pd Stenbergs ger sin syn pd sam-
arbetet med Hiarenviks.

- Wi har haft en tit kontakt sedan 2010 dd Hirenviks kiipte
en MAGBN. Kopet av den forsta MASDD blev startskottet for ett
intensifierat samarbete med Stenbergs.

Tog faretaget etk mer avancerat produktionstekniskt telenibckliv
med maskinerna frin OKUMA?

- Efter kiipet av en Multus U4000 15W 1500 breddade Hirenviks
sitt Erhjudande mat marknaden pa I-:m'nplr['tbearbetade hﬁgfﬁr—
ddlade produkter. Man har hiir en maskin som i stort sett bara
fantasin sitler grinser (.

Forts. sida 22 ==
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== Vilka typer av maskiner och teknik “passar” Hirenviks som

tillverkare?

- At g mot multitaskmaskiner som Multus U4000 ach kom-
plettbearbeta detaljerna har vi sett pd Stenbergs dr ett klart Skande
segment. Dir dr vi med wirt breda erbjudande mot marknaden
en lrygg partner fir kunder Sver hela Sverige, Vilket vi har sett
med vir stigande marknadsandel inom segmentet. Ser vi vidare
pa horisontella maskiner likt Harenviks MAGN sk dr det en helt
fantastisk maskin fiir stora detaljer upp till 1 000 mm i diameter.
Déir Harenviks nu med sin tredje MABDD stir val rustade for
dagens och framitidens behov.

Investeringarna i kronologisk ordning

= MAGD 1) inkdptes begagnad och blev ddrmed insteget i sam-
arbetet mellan OKUMA och Stenbergs. Stora detaljer i gjutgods
var primiirt produkberna som krivde maskintypen.

* MAGDD2) inkiptes (2010} for velymokningar inom gjut-
godshearbetning,

= Multus U4000 (2016) fr en multitaskmaskin med motspindel

-

Alfred Jénson och Evin

Froduktionstakniker Aifred Jdnsson wisar nolpunkisysteme! som ger tfdswinster och bibehdlter hdg kvalitat | .

Adoifsson visar upp lagret med ficturer

fisr kompletthearbetning av stora detaljer. Utrustad med en fris-
spindel pa 12 000 vary / 22 Kw sd &r den val rustad [Sr de maest
komplicerade uppdrag.

= MAGN(3) (2016), nya kunder och stirre volymer krivde den
tredje MAGN maskinen denna gang utrustad med en spindel pa
6000 varv och 45Kw /1071 Nm.

Slutligen frdgar vi [immy Jensen pd Stenbergs hur svenska
underleverantirer behiiver anpassa sig fiir framtidens pro-
duktionssitt,

- Det teknikskifte som inleddes med mer avancerade maskiner
fiir komplettbearbetning, kommer att filjas av att man plockar
in dnnuw Mer metoder | maskinerna som, slipning, laserhdndning,
och den additiva tillverkningen. Detta kommer att medfira att
det finns motiverade och villuthildade operatiirer som iir redo att
anamma den nva tekniken. Det dr helt avgirande for Sveriges
konkurrenskraft nu och i framtiden, Diir miste skoloma ta ett
betydligh stirre ansvar dn idag, Och forbereda eleverna fiir den
verklighet som viintar i en hagteknologisk verkstad. B



THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

Enter the efficiency zone!

MANUFACTURED EFFICIENCY:
5 PRODUCT GROUPS - ONE COMMON SERVO AND CONTROL PLATFORM
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Fa Robots ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT
CNCs, Serva Motars Industrial Robots, CHNC Wire-Cut Compact CNC Electric CNC Injection
and Lasers Accessories and Electric Discharge Machining Cenfres Moulding Machines
Software Machines

WWW.FANUC.EU
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Modula hissautomater
- ny agentur pa
den svenska markanden

Edge Technology AR med kontor i Stockholm, Sala och Viirnamo kompletterar
sitt produktprogram med Modula Hissautomater, Modula bar tillverkning i
Italien samt USA och ingdr | firetagsgruppen System Logistics med dver 1700
anstillda, Man har egna kontor samt Aterférsdljare § mer dn 25 linder. Modula
tillhiir en av viirldens stérsta leverantérer av Hissautomater.

Magra specifika [Grdetar for Modula Gr att de kan erbjudas i stora bredder vil-
ket mdnga gdnger innebdr att man kan ticka fdrvaringsbehovet med en automat
ddr man i annat fall maste kiipa bvd automater, Andra fordelar &r méjligheten
med dubbla hyllbirare fér snabba utplock, upp till ett tons last per hylibiirare
samt ett modulict byggsystem vilket innebdr att hdjden Kan dkas i steg om
200 mum, Till automaterna erbjuds ett flertal olika programvaror for en effektiv
administration samt m&jligheten att integrera mot kundens befintliga system.

= Modula ér ett mycket intressant komplement till vira befintliga varuau-
tomater frin SupplyPoint Systems. Automalerna frin SupplyPoint primdrt ar
avsedda att placeras produktonsniira, Med Modula f3r vi fven automater fr
centrala frrdd samt lager. Det hir ger oss helt nyva miéjligheter, vi kan nu erbjuda
vira kunder helhetslisningar ndr det giller frvaring och hantering av varor
och detaljer enligh Nils-Erik Larsson pi Edge Technology AB.

Mer information:

wiww.edgetech.se

Oneautomation har erhallit en stororder och
i och med den sa okar vi med 10 ton / ar

Roine Nilsson startade thop med sin Pappa féretaget Oneautomation fér
niastan exakt 10 &r sedan, Db installerades det allra fGrsta Total Control
styrsystemet pd en 63 tons excenterpress.

Nu 10 &r senare har Oneautomation erhallit en stororder fran Gnotec.

— Vi ska leverera en 630 tons 4-pelarpress med 1000mm bred Coiltec
bandlina, Allt styrs av virt Total Control styrsystem.

Hela anldggningen ska levereras till Grotecs fabrik | Cadea, Slovakien
i Februari 2018,

Hir ar vi helt nslaghara. Vi fick ordern i Oktober och levererar mindre
in 4 manader senare,

Mer information: www.onaautomation.se




OPPET HUS

MG Verktyg & DMG MORI

MG Verktyg och DMG MORI Sweden bjuder in till Oppet Hus!
Vi visar bland annat verktyg, hallare, multifunktionssvarv, revolversvary,
3- och 5-axliga fleropar, automation, mjukvarulésningar och forinstallare.
Nytt for | ar ar att vi aven kommer halla ett antal intressanta seminarium.

Vi bjuder pa lunch!
God mat fran Ove’s Gatukok och
glass fran Lejonet & Bjornen

Oppet Hus i Goteborg

CEVEEERRERen el | A Rosengrens gata 5, Vastra Frolunda
Till Elin Bernhardsson pd e-post:

elin.bernhardsson@dmgmori.com

eller ring: 031 - 348 98 00 Datum: 8-10 november (V.45)

Onsdag: 09.00-17.00
Torsdag: 09.00-20.00
Fredag: 09.00-14.00

' TAVLA & VINN
’ \inn en resa '
till Pfronten
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Hakan Conradsson och Joakim Persson skakar hard pd yiterligare en bra maskinaffér

= Och v har anstalt tvd nya maskinopevaidner 54 Stervixten ser bra ut och med HURCO i verkstaden sd kan v snabbf [dra upo
de nya [ konstan med skirande baarbatning pd oft bra 4, & man bara Iite infresserad 58 odr dot snabbd, sfger Joakim Parssan,

Nojda operatdrer pa
Forsells Mekaniska 1 Grastorp

Verkstadsforetaget investerar i en vertikal fleroperationsmaskin av modell VM10i fran HURCO

Forsells Mekaniska AB bildades 1917 och dr dven
kinda fiir Fors motorn som man tillverkade pa
G0-talet. Idag dr man ett 150 certifierat foretag som
har legoproduktion och prototyptillverkning | sma
och mellanstora serier som specialitet,

- AB Forsells Mekaniska ir Gristorps dldsta till-
verkningsforetag och vira kunder finns Gl stérsta
delen inom Sverige men dven ute 1 Buropa. Vi utfds
legoarbeten till bide stora och smé fiiretag samt till
privatpersoner. Firetaget har idag ett tjugotal kunder
och ndgra exempel pd vira stérre kunder dr Atlas
Copeo, Parker Hannifin, CKN, RLM, Banaverken
och Componenta.

= Wir specialitet dr smiserietillverkning frin ensta-
ka protolyp upp till ndgra hundra detaljer per serie.
Och vi har hittat en bra struktur i vir maskinpark
mied v fabrikat som var och ett dr bra pd sitt satt.
Vira ledord ar effektivitet, kundtillfredsstllelse och
kvalitet. Foretaget dr sedan 2003 certilierat enligt 150
900 samt sedan 2016 dven IS0 14001, sdger Joakim
Persson vd och deliigare i Forsells Mekaniska.

= HURCO dr en kompakt maskin med ett generdst
arbetsomrade, si den passar oss perfekt | verkstaden

fir vir produktion och ger oss den flexibiliteten som
vi efterstrivar, siger Joakim Persson. Aterigen uppre-
par Joakim Persson vikten av att operattren kommer
igdng snabbl.

= Vi jobbar girma med enstyicks tilvarkning och da
&r HURCO riktigt bra. Sedan maste eftermarknaden
Fungera, fBr det spelar ingen roll vad du Kdper (e
fabrikat och till vilka pengar, du maste som verk-
stadsdgare ha bra service och support. Har kinner
jag ett stort firtroende G Hakan Conradsson som
jag vet har kunskaper och kompetens nar det giller
HURCO. Den dagen det hiinder nigot vel jag att vi
fhr hjslp direkt. Det dr viktigt fr vi har tyviirr chkat
ut fir fel kiip ndgra gdnger under dren ech vi behds-
ver inte ndmna nigra mirken men ndre det blir fel
vilket det blir sd har du ingen och viinda dig till 3
stir du diir ratt och slitt som verkstadsagare, du kan
giira lite sjilv men lngt ifrdn allt utan du behiver
specialisthjdlp ibland. Och vi har inte haft speciellt
stor personalomsiitining pd verkstaden men det dr
klart att ibland byts det anstillda. D4 &r det bra att
ha ett fabrikat som HURCO som dr [t att lira sig
och komma igéng med, forklarar Joakim Persson.
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= Jag var med som produktansvarig for HURCO nir det pa den tiden
var Lundwalls i Géteborg som var generalagenter fir det amerikanska
maskinfabrikatel och di pratar vi bérjan pa 2000-talet. Och jag ser idag
stor skillnad niir jag f8r andra gingen dr med | HURCO familjen igen.

= Skall vi prata lite om foretaget HURCO sd har de sedan starten
varit en mjukvara utvecklare av program och styrningar och man hade
virldspatentet pd dialogprogrammering under manga dr. Och niir
patentet gick ut som insdg man att styrsystemet var bra fr verktygs-
maskiner och det gjorde att man tog beslutet att bivra tillverka egna
verktygsmaskiner thop med sitt egna styrsystem,

- 1974 introducerades den Frsta verktygsmaskinen frin HURCO
pd marknaden. Det var en 3-axlig vertikal fleroperationsmaskin med
HURCO s egna styrning. HURCO var ett av flera exempel pd framgings-
rika amerikanska maskintillverkare som var tdigl ute med atl bygga
maskiner och duktiga pd styrsystem och mjukvara, Maskinfabrikatet
dr idag en av de fyra stiéirsta i Europa och man levererar totalt & a 1 000
maskiner per ar Lill stora marknader som Tyskland och England. Man
har nérvaro i de flesta lander i Virlden. I Europa skits allt frin kontor
i Ty=kland, England, Italien och Frankrike, fiirklarar Hikan Conradsson
och tilligger att England dr huvudkontor fir den svenska organisationen.

= Hir finns extra support, expertis och utstillningshall, siger Hdkan
Conradsson maskinsiljare Nordiska Wemag,

= Vi pi Nordiska Wemag ér sedan 2014 svensk representant fijr den
amerikanska maskintillverkaren HURCD med forsilining, service och
showroom | indamdlsenliga lokaler pd Onsala, sbder om Giteborg. Ser
vi manga ar tillbaka s& fanns HURCO som en av flera agenturer hos
Lundwalls i Géteborg dir jag arbetade som servicetekniker och lirde
mig di maskinfabrikatet utan och innan. Efter en utflykt dll ett sma-
lindskt fisretag, sA Ar dA HIURCO Aterigen tillbaka pd vistkusten och
hos oss pd Mordiska Wemag. 54 kunskap, kompetens och erfarenhet
fargar vart samarbete med HURCO och vi ser fram emot én expansiv
och spinnande vig mot nya installationer ute i svensk verkstadsindu-
stri for fabrikatet, siger Hikan Conradsson som nu Sgnar sig pd heltid
med att siika upp gamla och nya kunder som har behow av en effektiv
och stabil fleroperationsmaskin med mdnga intressanta egenskaper.

- Jag menar att HURCO &r absolut ett av marknadens bsta val for
verkstider med lite mindre serier och prototyptillverkning fir med sin
stabilitet, litt att programmera (maskinen har ett helt nytt styrsystem
Max 5} och man dr snabbast pd marknaden nir det galler att g frin rit-
ning till fdrsta bit. Produktsortimentet blir bredare och till EMO missan
gh presenterade HURCO flera nyheter (som ni kan lisa om i rapporten
fridn EMO i tidningen). Vad man sdljer mest dr 3-axliga, 4-axliga och
S-axliga vertikala maskiner. Man har dven horisontala maskiner med
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' |I Ake Wissen och Glenn Higg
‘ '*_-, & maskinoperatirer som giflar
- HLURCO skarpt.
1..._.::\ = Dat kinns ait man & affekty
'“‘*:"‘:-".-" ndr man vill after rggning och

still trycker pd startknappen och
ktr, sdger Ake Wilsson

Ny pa nytt

Omalipning franger nvslangden pd vardefulla verktyg
och gir din produktion ekonomi- och mijismart.

KONTAKTA OSS:
Vi &r certifierade specialister pd omslipning av Tel: 08-703. 01 0O
borr, brotsch och solida fraser av wlra cgna fabrikat Mmm
Mitsubighi och Mapal, Vi slipar om och belSager ; 4
alla fabrikat med bista kvalité enfigt era Gnskemd| \'ﬂh"iﬂﬁl.l tlk:
angaende slipning och markning med mera. Dathemsy, 49,

141 46 Huddinge

Eontakta oss sb skriiddarsyr vi en smart losning ioe or

Lq._”y Colly Verkstadsteknik AB, Bax 5042, 164 OF Kista

VerkstadsTeknik Tel: 08-703 01 00 Webl: www.callyverkstadsteknik se

Endast originalet

duger till era maskiner!

e LH L = Vi har originalfettet som smérjer

era verktygsmaskiner utrustade med

LUBE LHL-system!

Vi dr agenter for Lube sedan nirmare
20 ar och har stor kunshﬂp om
LUBE:s produkter.

& LUBE’

SMORJSYSTEM

LHL-X100

Artnr:  Produkt:
L249111- LHL 300-4
L249112- LHL 300-7
L349137- LHL X100-7

ELUBE - x-
LHL-X100

PART Mo, : 249137

Hevor reflll this
Gdrdin Mﬂdﬂﬂiﬂg hos L AERERHELGLTFAL

Tel 0587-151 00 « Fax 0567-151 25
E-post: info@acmatkin.se, www.acmaskin,se

Lot 3K
A it 0 Y
KERLHE BN JAAF AR
} ] MASKINSERVICE AB

T L o R
EREATRATENTER
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400, 500 och 630 mm pa't{'tt. Svnnrprngrammrl rymmer maskiner
med & tums upp kll 13 tums chuckar med drivna verktyg, aven stora
portalmaskiner upp Hll 6 x 3 meter i x och y. 54 man expanderar sitt
sortiment med nya modeller och ny teknik p& ett m}rcl:ll:l bra =itt,
siiger Hakan Conradsson.

Rubriken pd artikeln skall vi nu fokusera pd och vad handlar det
om, varfor dr operatirerna s nojda, vi frigar Ake Wilsson och
Glenn Higg som kiir mindre serier och protolyper ute pd verkstaden
i varsin fleropeérationsmaskin frin den amerikanska maskintill-
verkare HURCOD,

= Den férsta HURCO WMX-42 kiple foretaget 2003 och den har
fungerat klanderfritt och dess styrsystem tar oss frin ritning Gl frdig
detalj mycket snabbt. Maskinen ar enkel att anviinda och jag har kirt
maskinen hir i minga &r och nu har vi investerat | den nya generatio-
nen feroperationsmaskinen frin HURCO VM0 som vi nu hilller pd
att kira igdng ordentligt. lag hjilper vir nyanstillda operatér Glenn
Higg samtidigt som jag ocksa lar mig om den nya maskinen och det
nya styrsystemet, mjukvaran ir lite annorlunda in andra men framfs-
r.llllun\*ﬁndnwﬁnligt,ﬁgerﬁ.ke“ﬁm:n och tilligger, - Mer sd handlar
det om att fabrikatet dr vildigt litt att jobba med som riggning, kira
igang, omstart och sikning, alla sddana hir funktioner som man vill
ha och behiver nir man stir och jobbar i maskinen.

=5t vi pd vibr 3ldre maskin frdn HURCO s har det givetvis hint
en hel del pd drygt 10 dr det miste jag siga och nu 8r den stabilare 8n
tidigare. Vi behiiver stabilitet fiir vi tillverkar sma serier och prototyper
i tuffa material och som alla vet si gir toleranserna ner snarare dn upp, s4
stabilitet dr oerhirt viktigt fir oss, fortsdtter maskinoperatie Ake Wilsson.

= Jag har arbetat hir i snart ett halvir och har snabbt kommit in
i jobbet och med god hjilp av min kollega Ake och Hakan Conradsson
pa Nordiska Wemag, sd gar det hiir riktigt snabbt alt lira sig, vi kir nu
avancerade bitar hdr i skarpl lige och avverkar for fullt och maskinen
hiller mattet, siger en nijd Glenn Higg.

Hiir foljer lite tekniska fakta om den senaste maskininvesteringen
hos Forsells Mekaniska | Gristorp.

HURCO VM10i har ett axelslag pa 660 x 406 x 508 mm (X, Y, Z) med
en BT /150 40 spindel pd 10 000 rpm och 11 kKW motor, verkty gsma-
gasinet har 20 platsér. Styrsystemet liser 10 000 block i forvig och har
dynamisk frasning i dialogprogrammeringen {adaptipath). Det gir
fven att ldsa in DXF ritningar direkt i styrsystemet for utomordentligt
snabb programmering. Som sagt en patenterad teknik som anviinder
miljonitals berdkningar fr att “se framat” pa den kommande bearbet-
ningen och optimerar verktygsbana samt matning i realtid detta fisr
alt uppnd snabbast méjliga cykeltider. Ulimotion minskar sambidigl
cykeltid och firbitirar kvaliteten och ytfinish.

- Ingenjdrerna p4 utvecklingsavdelningen pd HURCO &r alltid
inriktade pd kontinuerliga frbittringar. Alla av de nya "i" versions
maskinerna har den senaste Winmax V9 mjukvara med massor av nya
funktioner, inklusive DXF skalning direkt in i kontrollen, “Fast Draw™
grafikmotor, ramfrasning med farbittrad hirngeometrl, program Edit
Inckout, grovhearbemings toleranser, verktygsliv hantering, “Z" offset
andring plus massor av NC forbattringar.

= Vizer hiir pd den nya maskinen att den ir bitire, Lo.m. mycket
bittre &n tidigare bide p4 uppbyggnaden och nir det giller styrsys-
temet, siger Joakim Persson och Hakan ubvecklar;

- Dt har hinl mycket den senaste tiden och mer stabilitet med
ghutfimsfundament med linjirstymingar, servomotorer och servon av
hiigsta japansk kvalitet, Designmassigt har man gjort om platkabinet-
tet, mer stabilitet och kraftigare, snyggare former. Battre avrinning fir
vatlen, bittre kapsling mot vatten runt ddrrar m.m.

Sedan har vi det hiir med Interupt funktionen som ir lite speciellt
fisr HURCO, Hakan Conradsson forklarar;

~Ar operatiiren osdker av ndgon anledning 54 trycket hen pd inter-
upl knappen (av och pd) avbryt, maskinen backar hem i 2 och stinger
av spindeln. Hen kan jogga fram bordet, $ppna ddrrarna, mita detal-
jen. plocka ut verktyget och se om det dr ok, plockar bort spanor och
riktar om vattnet, Eih‘ vad man vill helt enkelt.

- Nir operattren & Klar och kinner sig siker och niijd och hen har
avhjilpt eventuella misstankar om fel eller fel sd stinger operatiiren
diirren och trycker auto — eykelstart och di fortsitter maskinen i precis
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Makaniska | Grastorp.

Négra exempel pé detaljer som tilverkas pa Forsells

Delagers Fredrk Johansson wsar Upp an detall som titverkas | HURCO maskinerna.
= Jag har kit HURCO sedan 2003 och W har inga probiem med fabrikatet, W var nog en av
o fGrgta som investerade | en HURCO maskin | Svenige.
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i smile 420
pilot mT2

Alltid en bra l6sning

Qavsett vad du planerar - med "smile”
fran ZOLLER, ar du pa ratt stalle.

VAlj bara dnskat matomrade och vilken
version av »pilot« bildbehandlingsteknik
som passar dig - matomraden och elektronik
kan kombineras fritt.

49 Kampanjpris!
= 129°000:-

Kontakta oss,
for en tva veckor
fri testperiod!

*| priset imgar
Installation, kalibrering och
utbildning utférd av
GJs Zoller-tekniker

smileCompact

Klar for drift
Omedelbart

Enkel, snabb, och operatorsoberoende:
»pilot 1,0« ger alla standardmatningar,
sasom langd och diameter, radie, vinkel,
koncentricitet och axiella kast vid en
knapptryckning - utan nagon sarskild
utbildning, och med exakta resultat.

Fran dag ett!

L

expect great measures

Skdlbyvagen 4, 155 35 Nykvarn » Tel: 08-550 999 80 » E-mail: gjs@gjsverktyg.se
www.gjsverktyg.se ¢ shop.gjsverktyg.se
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det [iget som hen slutade, Operatdren behdver INTE ga
in och Blockséka eller tinka pd vilken nollpunkt jag har
eller vilket vt-rkl}'g jag har i1 operation, eller operakiren
behiver inke E_é in P.’i raden fisr att fa itk varvtal och mat-
ning som man maste gora pd de festa maskinfabrikat pd
marknaden, frklarar Hikan Conradsson och tlligger
till sist, - Kollisionsrisken minskar dramatiskt, fiir dr det
nidgon ging som man eventuellt kan krascha ett verklyg
eller spindeln s ar det vid omstart.

- Omastarter ir ofta frekommande vid mindree serie-

Hilverkning av avancerade detaljer dir det kriiver stisrre
nogerannhet, da vill man gdma kontrellera ofta att detal-
jen och allt fungerar ritt, vilket gor att man startar om
ganska manga ganger, avslutar Ake Wilsson.
Joakim Persson fir slutorden frin den lilla Bexibla verk-
staden i Gristorp som funnits pa samma plats sedan 1917,
- Firetaget vixer och niir jag birjade hr var vi tvd

anstillda idag ar vi 11 medarbetare och vi expanderar
med fBrouft. Foretaget kiper enbart nya maskiner nir

man investerar vilket det giirs var Joe dr

- Jag har ocksd i allt detta en filosofi alt man maste
£ till och ha en bra relation med de siljare som man
kitper utrustning av, Och da miste jag berimma [Hikan
Conradsson som sakert skulle vara och dr ett firedéime
i hur en saljare skall vara. For mig ar det cerhirt vikligl
med linga relationer, personkemin midste fungera och
vi midste ha fGrireende fir varandra och det i en stor
anledning till att vi kiper HURCO, siger Joakim Persson
och fortsitter;

= Vi fiir alltid “ratt” hjdlp av de leverantérerna som jag
har samarbete med. Och et litet foretag som vi dr sdrbara
om det skulle hinda ndgot eller om man investerar i fel
utrustning. En del kan man kanske fixa sjilv men vi har

inte tid att laga maskiner utan vi skall producera,

Vi glr ut i verkstaden och en avdelning bestir av
framfcrallt MORI SETKI som r det andra fabrikatet som
grabbarna pd Forsells har investerat i. [ nista lokal har
vi HURCO avdelningen dir man jobbar med detaljer till
kunder som behdver hjilp med ofta avancerad bearbet-
ning i & bitar och dér ir Forsells Mekaniska duktiga pd
att hjdlpa sina kunder snabbt och med en Aexibilitet som
dr ndgot uldver det vanliga,

- Frigar du ink8p hos nigra av viira kunder som ir
stora exportftretag, sd dr de myckel ndjda med virt arbete
och det dr ndjda kunder vi lever pd, siger Joakim Persson
lite stolt och Hakan Conradsson fyller i;

- Det lir ofta den hir typen av kunder som behiwver
hjilp snabbt och med korla serier och enstycksproduk-
tion som gir att den fexibla verkstaden med en HURCO
maskin, snabbt kan stilla om och leverera i tid. B

- Jag som nyanstdld uppskattar HURCO dé jag
f&r an anklare start och snabbt kommer in | job-
bat. Ds kommande siegan mad mer svancerad
| kfiming ser jag fram amol di jag kinner mig trygg
" | maskin konceptet, siger Glenn Hégg.



”“'“W'I-A Ett smartare val!

Hyundai's forskningsteam i Tyskland utvecklar manga intressanta maskiner fér den Europeiska
marknaden. Siktet &r instalit pd premium segmentet och visst har man lyckats, Lichron har natt
stora framgéngar med den senaste tekniken. Valkommen med din fériragan.

XF-6300, 5-AXLIG KM2600MTTS, B-AXEL

= Bordsstorlek 830 mm = B-axlig Multisvary

» Snabbtransport S0m/min = Svarvlangd 1,550 mm

» Varytal 15.000rpm/Opt.40.000 » Snabbtransport 40m/min

» Skalor XY/ZAC * Frasspindel 12.000rpm, direct drive
= Antal verktyg max. 102 * Frasspindel max. 72 verklyg

» Kylvatska spindel 70 bar * [edre revolver 12 verktyg BMT

» Siemens/Heidenhain = Siemens 8400, 19" skam

* Box in Box modell

LICHRONS SERVICE OCH EFTERMARKNAD L'CHRON

TRYGGAR ER MASKININVESTERING! Er partner fér tillférlitlig produktion! 0500-44 50 50 | www.lichron.se

_ DET FUNGERAR!

Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebar att den har testats i verkstader och

fungerar i verkliga miljder. Dynamisk bearbetning ar en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhallanden och avverkar stara mangder material snabbt.

Dynarnisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktygslivslangden

okar avsevart, upp till 10 gangert Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats i de flesta tankbara matenial och farhallanden
runt om i variden. Det fungerart

AMIE

Advanced Mechanfeal Erglnesring AR

DYNAMIC
MOTION™
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fdeco kraftsam}ar
kring solida harde-
netallpinnfrasar

Karlstadforetaget Edeco Tool dr en av marknadens
stora inom industriell frasning. Foretaget har under
decennier byggt upp ett vilkant kvalitetssortiment,

inte minst inom frasning.

Fiir att optimera kundemas processer tar man nu ett steg
yiterligare, med ett selekterat program av hirdmetall pinnfra-
sar frin marknadsledande tillverkan inom modem frasning,

Diet &r med stolthet och entusiasm Edecos VD Anders
Hiabgh berdttar om det nya sortimentet.

- Pinnfrisningen ir betydelsefull fir mdnga av vira
kunder, berittar Anders. Vi har diieite lagt mycket krut pd
att tillsammans med vira leverantirer forma ett program
som uppfyller alla krav.

Fokus i det nya sortimentet har legat pa kvalitet och
leveranskraft snarare in bredd.

- Virt tidigare program har varit extremt stort, shger
Anders. Omfattringen har gjort det svirt att Sverblicka
biide for oss och vara kunder. Vad vi nu gor fr abt "rad fér
rad” gd igenom och selektera produkter som till bista mdj-
liga produktionsekonomi klarar varje enskild applikation.

Bred bas, sylvass spets
Det nya sortimentel hiimtas fran virldsledare inom
modern frisning,

Nyubtvecklade lisningar frin Halienska SILMAX ger
programmet en stark stomme,

—SILMAX har under viren ersatt tidigare produkter

Fullrachelrds frdn Hitachi

med nya innovativa pinnfrasar som pd ett utmarkt satt
tllgodoser lopande behov av spar-, ramp-, fick- och fas-
frisar samt verktyg for dynamisk frdsning, siger Mattias
Bard, produktchef inom frasning. Basprogrammet inne-
hdller diven vilkinda kvalitetsverktyg fran Miller saml
ett spdnnande och prisvirt urval frin Kinesiska Gesac.
Det senare giir, | och med Edecos introduktion, entré

inom svensk industri.

Sorlimentet oppas av high-performance-ldsningar frdn
Hitachd, i fdrsta hand miniatyrfrdsar fir anviindning inom
verktygstillverkning,

- Hitachis produkter dr unika, fortsitter Mattias Bard,
framfdrallt | svirbearbetade material och applikationer
som kriver lite extra.
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Verktygsbanor for den storsta
nyheten inom svarvning!

Mastercam stodjer PrimeTurning™

B

Ny teknik optimerar processer
En grundliggande malsitning med Edeco satsning &r att
gira ny teknik tillganglig fér kunderna,

— Vira leverantiirer investerar omfattande belopp i
utveckling, siger Mattias Bard. Genom att handplocka
senaste beknik frin olika leverantérer kan vi vara sikra
pa att finna l8sningar med geometrier och beliiggningar
som optimerar kundens processer.

Higaktuellt just nu dr tex nya meteder fir eggprepane-
ring. Processen appliceras frimst far att uppnd 8kat finish

33

pé skiireggen och sinka friktionen under skirfrloppet.
Eesultatet fér anvindaren r tkad verktygslivslingd sam!
reducerad risk for Mseggsbildning pa frisen,

— Det hir dr viktiga parametrar fiir kundens bearbet-
ningsekonomi och inte minst i kvalitetsarbetel, konstaterar
Maltias Bard.

Okad tillganglighet och leveranskraft
Lanseringen av det nya sortimentet atfiljs av kraftfulla
investeringar i tillgiinglighet och leveranskapacitet.

Vindskdrsirds frlin Gesac

- Pinnfrasar ar redan tidigare ett av vira starkaste omrd-
den, berdttar Anders Hdgh. Kompetensen och processer-
farenheten dr djup rotad inom organisationen. Lanseringen
av nya produkter ger oas dock ett bra tillfille att ocksd
trimma dven vira bestillnings- och leveransrutiner.

Edeco har under sommaren byggl upp elt stort och
vildimensionerat lager féir att std redo niir kunderna kom.-
mer mied sin bestilining. Flertalel produkber kommer att
kunna levereras pafiljande vardag,

Fésr den som sjilv vill ldra kinna sortimentet ges
utmiarkta mijligheter i Edecos webshop.

= Shopen innehiller massor med information och ger
besikaren méjligheter att gira vilgrundade produktval,
Fér den som stiker viigledning och vill férdjupa sig kring
specifika applikationer stir givetvis vira sdljare till fiefo-
gande, avslutar Anders Histgh.

Mer information:

wiww.edeco.se

R I-' .I_'
Maitias Bard, produkdehel
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Laseroperaldr Dam-éf Rubin och platsche! Anders Wahlstrdm ser ndida ut!

Det l1lOnar sig 1 langden!

En av Sveriges lingsta laserskdrmaskiner stir | Hyltebruk
i viistra Smébland. Med sin imponerande 8 meters skiie-
lingd dppnar den helt nya majligheter nir det giller avan-
cerad tillverkning av komplicerade plitdetaljer i storlek
utiver det vanliga.

Hylte Svels ir stora pd bygpsmide. En promenad
genom de 5 hallarna visar att balkar fir stérre bygenads-

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

konstruktioner i sttime dimensioner dr smdpotatis och vad
man tillverkar till vardags i verkzamheten.

= Byggamide dr en bransch som vaxer, Sattet att byvgga
med stdlbalkar och betong i prefabricerade block dkar.
Byggmarknaden expanderar och di okar efterfrigan pd
ettav vira affirsomrdden som dr just stomsmide berdttar
Hylte Svets platschef Anders Wahlstrdm.,

Hylte Svets startade 1965 av bridderna Nimnod och Giista
Kullgren. En dag kom en 13-drig kille in pd kontoret och
undrade om han kunde FA ett sommarjobb. Anders
Wahlsirim som pojken hette, fir idag 49 och tillsammans
med en kompanjon tog de dver verksambheten 2003, Fie 2
ar sedan kiipte enlreprendirerna Tage och Siiner fGrelaget,
fyttade till e stirre lokaler vi nu vandrar runt i, och
Anders blev kvar och anstilldes som platschet.

Storleverantor av byggsmide

Ett stort projekt Tage och Sbner har entreprenad pi,
dr konverterandet av gamla Virnamo Gummifabrik,
som [Grvandlas till kulturhus med restauranges, Kontor
konsertlokal och fidretagshotell och mycket annat, Det
ar en byggarbetsplats pa 22 000 kvadrat och vi har fran
Hylte levererat 550 ton smide Ll det projektet berittar
Anders Wahlstrdm stolt

Det gatler Br montdrema wute pa bygg-
arbafsplaisen aft vefa vika platfor som
hér HIl witken stomme. Effarsom lssem
graverar in eft uikl nurmer pd vade del,
sparar det myckel tid, och sdkeratéler en
silker siutinsfaliafion,
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= D nva lokalerna dppnade mijligheter fér expan-
sion. En av de stora hallarna blev skiirhall och en
begagnad laserskirmaskin pd 4000W frin Byslronic
installerades berittar Anders. - Vi skaffade den fér
att snabbt kunna leverera tll den egna produktionen.
Vi fyller virt eget veckobehov pd en dag, och under
ovrig bid dpprar vi darfor upp den fir legotillverkning,

Laserskirmaskinen dr en sillsynt och mycket ovan-
lig maskin med sin kapacitet att skira plitar med &
meters lingd. Hela installationen dr imponerande 20
mveter ling, och laseroperativen Daniel Rubin ser stoll
ut nir han visar finesserna. - Hir har vi en ridriaser-
tillsats som g att vi dven kan skiira rir i de stiirsta
dimensionerna, Det dr riitl sdllan den anvinds, men
naturligivis en vildigt anvandbar tillsats om man vill
slippa investera i en fristiende rorlaser.

Hylte Svets har fitt en spinnande arbetskamrat
i den linga lasern. Lite Smide 2.0 om man s vill.
Det blir ett nytt sitt att tanka, sdger Daniel, - Nu
kan vi ligga upp tvd plitar pd Bx2 5 meters skiiryta,
Wixelbordet gor di att vi kan starta en skiirming av 40
kvadratmeter plit, och dr det mdnga smadetaljer, sd
kan vi starta skirningen och ga hem fiir dagen. - Sen dr
allt klart att leverera till kund dagen efter siger Daniel.

Mer information: &
www_bystronic.se I hela skanvidsa Mngder upp til 8 meter klamr den imponerande lasem av Snabbt gir det med!
ETT RIKTIGT BRA VAL
=
DURMA FIBERLASER MED UPP TILL 8 kW DURMA AD5 KANTPRESSAR VAR SENASTE LEVERANS
Durma fillverkar fiberlasermaskiner med tvé olika konstruktionslasningar. Med Durmas ADS serie far Du en Ternik AB i Burtrask har tagit sin nya
HDF5 har bordet in frén langsidan (bilden) och kan fas med eller utan kantpress av hégsta kvalité med den ~ DURMA fiberlaser i drift. P& bilden
vixelbord, senaste tekniken, syns Anders Helgersson Intercut,
HD-F har bordet pd kortsidan och kan avtomatiseras latt med t.ex Dur- Johan lindgren och Kim Backman
mas eget torn med hanteringsutrustning. Ternik samt UIF Oberg Kramtec.
KONTAKTA MIG DIREKT

ANDERS HOUGERSSON
08 330 512 23
0704 255 244

AMDERS HOUGERSSONGINTERCUTSE L il =
= ~ wime:INTERCUT.SE meusron: 08 550 512 00 |nIerCUI




Produk¢ionsmaski

Blechexpo

DENER
Hall 3 N
Monter 3109
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DENER saxar, servoelektriska-
pressar och hydrauliska kantpressar

Servoelektriska pressar
upp till 200 ton x 4 meter.

= DENER fiberlaser upp till 6kW. Platstorlek
Q upp till 6 x 2 meter. CNC-styrning Fanuc.

Var agentur AMG ar en storsaljare och har ett av marknadens kraftfullaste
maskinprogram med skarmaskiner plasma med eller utan 3D — gas — rérskérning — horrning




iner for alla behov

* HACO stans nibblingsmaskiner alla funktioner stansing-
HACO formning- gdngning- slittning- avgradning mm.
Stanskraft 20-30 ton, bockning upp till 75 mm. kanter.

Hall 1
Monter 1607 Kan givetvis fas med automation.

Blechexpo

HIDROLIKSAN

Hall 3
Monter 3508
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HACO gradsaxar fran 3-32 mm. Langder upp till
6 meter med platupphalining och stapling mm.

HIDROLIKSAN verkstadspressar

ﬁ\ﬂ och hydraulpressar upp till 2000 ton
oY co®
in*:;rt:\ﬁ“
M URSVIKEN MASKIN
VERKSTADSMASKINER AB

Mejselgatan 4,93 | 36 Skelleftea « Tel 0910-140 70 « Fax 0910-134 3| « www.ursvikenmaskin.se
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Ett tydlig trend var INDUSTRI 4.0
som fler och fler foretag anammar
ﬁpp@.n Link mellan maskiner och b&mdningﬁpmpu m, enkel

ruppnri.er'inﬁ frin maskiner med orsak till stillestind samt rap-
port om behov av service.
Nya mbjligheter som &kar shvil produktivitet som kvalité

o
MESSER -

Vi besdkte nagra leverantirer:

Messer Culting Systems har utvecklat ett hell nytt 3-fas aggre-
gat fir plasma - PDAFL. Plasmatillverkaren Kjellberg har bidra-
git med en platt specialbrinnare, Man kan ny skica I-V-X och
K fog i elt moment och med betydligh hiigre hastighet dn med
gasskarning,

Flasmatillverkarna Kjellberg och Hypertherm visade nya
stromkiller som kunde kommunicera, en anpassning till
Industri 4.0, Kjellberg hade dven sdnkt ludnivan med 50% pa
de nya modellerna.

Kaltenbach presenterade sin stora skirmaskin med multifunk-
tiomer; Mirkning, Skiming, Borming, Gingning, Frasning,
Sortering mm.

Virt systerbolag AREG bestkte SOYER som gér bultsvetsma-
skiner, dar visades bla en lad:dningﬁbar bultsvets som klarade

INDUSTR]

Wa:rusm\f : r';? MEsSSgER © 500 gvetsar:

Produky ""i"'h"H[-:-iqg Y Priiseng

i L

Im_:f:”""""— Seriice uag o I'ur'l.;h:..:ﬁrﬂlm”"g Mer information:
e L (G . H

betiienn u;-rm;,{._:':ﬁ_:;a.:.yu LWk wwwintercut.se

iy m"ﬂ'.ﬁl'frf_

Dr Kiign-Kahr ansvarg fdr industn 4.0 hos Messer

e Y TS T T T I ! Rt i
er Omnimat med nytt fasaggregat SkewRoiater samit frbdfiat

M

SCHWEISS- | e || T el WEL DY FASTENERS
ELEMENTE DIREKT O STRAIGHT FROM THE
WM HERSTELLER _ KA MANUFACTURER

FHIRAN ki

Frisch ¢

L A o £, — "

Messar Metaimastar med den tysta Kjelbarg plasma visar Rene Wappler som dr exporfansvang.  Hednz Soper Sanior, starface Soyer 19688, samt Lars Bosirdm pd Areg



Tool Denmark erbjuder

* Kantpress verktyg i’l

I . k
* Stort standardprogram Stansverktyg

« Saxkpi
* Specialverktyg @ Y
3 o . Sllpning av verktyg
runkhackaimnge i Eryg résning och Slipntng

......

m TOOL DENMARK A/S

M.E Allerupsvej 1 - DK-5220 ODENSE S@
D enmar [{ Tel. +45 6593 44 44 - Fax +45 6593 44 37 - info@tooldenmark.dk
Las mer pa var hemsida: www.tooldenmark.dk

 PASS!STANITECHNIK ® S o momimes
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Gronlunds Plat gor digital
satsning inom kontroll av
avvikelser och underhall

av produktionsutrustning

Gronlunds Plat har anor sedan 1800-talet. Idag ar foreta-
get en modern verkstad som huvudsakligen sysslar med
legoarbeten inom tunnplat. Gronlunds Plat gar ocksa
vidare i en generationsvixling och Lars-Erik Nystedt lim-
nade formellt over till Anders Nystedt och Erik Nystedt.
Sonerna dr dirmed femte generationen Gronlund som
formellt driver bolaget framat.

Under de senaste dren har de niistan dubblerat sin pro-  tunnplatsbearbetning, Féretaget har de senaste dren inves-
duktionsyta till ea 9 000 kvadratmeter pd fabriken § Skara.  terat kraftigt i nya och modermna maskiner, alla med ndgon
Verkstaden dr utrustad med allt som behévs foren effektiv - form av automatisering. Allt frin stansning och bockning

LIf Bertilzson
= VI skall bif effekfivare helt enkelt och alif som Mggs in § var system Ar
i reaitid och ndr man dtgdrdat ett probiem & sifcks det neri systemet.
Det atyder it ingel som lggs in i systermel och mpporanngen “frsvin-
nerT p.o.a. gldmska utan cat mdste dtgdrdas,

till svetsning och pulverlackning samit slutligen mentering
och leverans.

Haos Grinlunds stansas, laserskirs och bockas plten,
specialiteten dr tunnplat upp till 6 mm. Maskinparken
bestir bland annat av stans med vinkelsax, kombilaser
samt bock automat. De har ven en robotiserad kantpress
som kompletteras med manuella kantpressar.

= Med hjilp av Checkproof utfir vi dagliga kontrol-
ler och ronderingar samt rapporterar incidenter med
hjlp av mobiltelefonen, pd ett enkelt sitt. 1 kontroll-
panelen knnflgurerar man enkelt CheckProof for att
passa just vir verksamhet. | appen utfidr operatiren

Forts. sida 42 >>

Lars Svensson visar hur Appen fungerar,

= Al jobba med underhdll och stdndiga Morbditi-
ringar bitr pd catte sAM Mer iNMrESIENT OCA SMTENEEF
den yngre ganarationen ddr man kdnner igen sig i en
milhd av Appar och IT som man & van vid | 5ift privata

liv, det nya digitala kiinrs infe gammalmodigt och det
#r lattar git ta il sig och jobba med.

Operatdren kan erkelt administrers oifka objekt
ach jobba fram eff informatonsorotololl med
spdvbarhet helf digitalt | maskinens styrsystam,



Blechexpo

Nyheter visas
pa mdssan

Hall: 1
Monter: 1607

INNOVATIVA SLIP-
OCH GRADNINGSMASKINER

Nér ni jobbar med palitliga och I6nsamma maskiner far ni tid éver till annat. Vi hjélper
er med att fa den senaste tekniken pa plats for ett mer effektivt arbetsliv.

/fg:?E ND.

TwinBelt

Kérnan av TwinMaster &r det unika TwinBelt.
Slipbandet | kombination med en mychet
mjuk kentakitrumma leder till mycket tryck
pd in- och utsidans kontur. Samtidigt &r
enheten mycket flexibel och kan kompensera

Stor diskenhet
Stor disk med flexibla borstblad tar hand

DISCMASTER 4 TD 1500

Gradning, polering, kantavrundning och oxidbortlagning i en och samma
maskin, Maskinen kan jobba i m&nga olika material — stél, rostfritt,
aluminium mm. Enkel att skéta och stilla in, 1&g driftkostnad.

Flexibilitet | focus! ' LCEWER

. ""‘:‘h\ Tovend AB

Tov E N D- :aﬁnmﬁtmﬂziﬂgﬂ : www.tovend. se
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== kontroller med avvikelsehantering samt rapporterar tank-

ningar, underhill och incidenter, siiger Ulf Bertilsson pd
Gronlunds Plie.

Vad dr CheckProof frigar vi Lars Svensson som 3r sdljare
fiir produkten?

= En Hanst som bestdr av en app fiir smartphones och kis-
plattor samt en kontrollpane] som dr webbaserad dir man
sjdlv anpassar och konfigurerar CheckProof sd del passar
just verksambeten. [ kontrollpanelen ligger man in anwviin-
dare, arbetsstillen, enheter samt bygger sina egna checklistor
utifrdn en dokumentmall. Checklistorna knyter man sen tll
sina enheter och nir anviandaren sen utfir en kontroll med
hjilp av appen =i Ar det frigor som kommer upp utifrin den
checklista man valt till just den enheten.

Liter spinnande men vad ar systemets styrka da?

- [t fina med CheckProof iir att man kan anviinda det till
i princip vad som helst. Allt som man i dag Kontrollerar
i neigon form med tex papperschecklistor och pdrmar kan
ersiittas med detta. Sen att systemet kan anpassas helt och
hillet efter just kundens behov gir det hela dnnu mer flexibelt.

Wi vet alla som dr i branschen och besdkt verkstader att det
traditionellt hiinder en hel del under en dag. Maskiner och
PTOCESSET KO k:émgl.ar, saker gar sonder eller Fungerar inte

- . \
| 5 {
Ll
I‘ L)
|
II'
Il
Elb
e i ¥
-._,JJ
o -
=ty
"
=
ﬂ T -—
5
. it
< ‘.- :'
e S e

i e T : >

tillfredsstallande vilket @ mangt och mycket leder till sdmre
produktivitet och dkade kostmader

Mycket och i minga fall si beror fel som kan sphras Hll den
marskliga faktorn. Underhall och avvikelser rapporteras inte
pd et effektivt och samlat 3t Vi mdnniskor har én firmdga
att gldmma bort eller helt enkelt "tappa™ information pd vigen
innan en shutlig rapport blir registrerad.,

= Vi fick bestik i vir monter pi Elmia Underleverantirs
missan och hir startade intressel fr att skapa ett modern
och enkelt system fr att forbittra vira rutiner fr avhjilpning
och synliggtrande av fel i vhra maskiner ute i produktionen,
sager UN Bertilsson pd Griinlunds PLAL i Skara,

= Vi har nu varit igdng ett halvar och vi dr jdttendjda med
virt nya system. Med 35 anstillda ute i produktionen si
har alla tillgdng till Appen friin CheckProof och vi dr fyra
administratérer som ser till att alla avvikelser, underhdll och
uppkomna fel i Lex. vira maskiner, truckar, traverser och
tvrig produktionsutrusining, rapporteras in i virt nya digitala
dokumenteringssystem, sdger ULF Bertilsson.

For mer information:
Firsidljnings agent Lars Svensson
lars svensson@checkproof.com
Muobil (0705- 693403

=,

H w X
Lars Svensson, Ulf Bertilsson och Oskar Jonzon viser Appen ute | produktionsmilion

— Data dr n produll som fungerar tack vare snkathet och sin digitels anpassning. Och W tror att detts - bam
bérdan nu ndr vi gdr in | dan digitals tidsdidern. Har rapporterar v direkt | realtid och ingenting "gldms © Bort p.g.a.
den minskiiga faktom. Man kan ha viridans bista system f8r avvikelserapportar och underhdall man oot 8r dnda il
siut manmiskan som mdste ulfidva rapportema, Med en enkelt digital App kommer vi ailt ndrmare an mycket effektivang
hantaring av wira uppkoming fel och aveikelser | produktionen, sdger Oskar Jonzon produkfionzchel pd Gromunds Pidr,

=1



ALLT UNDER ETT TAK

3. THAIMANNEZ Langbockningsmaskiner med &verlagsen teknik

SIMASV Horisontalpressar och hérnklippar med hog precision

meal'ec Vérldsledande japanska kantpressar
YASKAWA Robotlésningar for automatiserad produktion

E FAHN Rund- och profilvalsar i storformat

Innovativa maskiner for staende falstak

BAYFIRE

www.cidanmachinery.se

Eller besdk oss p nagon av dessa massor under november manad!

ﬁ EA‘EC MWCS unm MACHINERY
, ' 2 ””._._

SHEET METAL MACHINERY FOR LIFE 6
BY CIDAN HA.CHINER‘I"
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For att Oxa nytijandegraden och
1dr ait kunna ha kontinuerlig drift
utan avbrott & maskinan uiuis- S8
fad med an plockrobot ansiuten 505
tilf tvid helautomalizka lagartom.
Prima-Power LPed kan | an
enda automatisk process slansa,
forma, bocka och ganga avan-
cerade plildetalier som ddrefier
laserskirs, sorteras eller staplas.
Maskinen hanterar platformat
upp bl & 300 x 1 500 mm.

Foretaget som formar
och bearbetar plat

1 effektiva processer

BLS Industries ar en av Skandinaviens ledande aktorer for tillverkning
av golvbrunnar, koksinredningar med stort fokus pa diskbankar samt
sanitetsprodukter. Foretaget grundades for mer an hundra ar sedan och
har sina rotter i Sjobo Bruk. Idag ags BLS Industries av Lars Spanberg
och hans familj. Idag arbetar i koncernen ca 250 medarbetare och omsatt-
ningen uppgar till drygt 600 MSEK. Huvudkontoret finns i Ystad.

Produktionsenheten BLS Stainless AB ligger | Smilandsstenar och
ar en tillverkningsanlaggning far rostfna golvbrunnar /golvrin-
nor, restiria sanitetsprodukter och inredning. Bolaget arbetar
nistan uteslutande i rostiri lunnplit frin 1,0 mm till 1.5 mm. BLS
Stainless (Hdigare Purus och Vistbo PLAE) har tillverkat diskbinkar
sedan tidigt 60-tal ach inom féretaget finns ett gediget kunnande.

Miir tidningens redaktdr hillsar pd dr produktionen iging och
det ar full fart som giller. Vagnar rullar fram med diskbankar och
pallar med golvrinnor passerar olika stationer genom verkstaden
pd sin viig till vantande kunder, hir jobbar man efter konceptet
Mjust-in time®.

Vi trdffar Daniel Johansson som arbetar som konstruktor och
produktionstekniker och han kan f8retaget utan och innan,

— Jag har arbetat pad foretaget sedan 1994 da vi Lig | Landeryd
och hette Viistbo PIAE Vi var trdingbodda fir som du vet 5d behdvs
det minga kvadratmeter yta nir man hiller pd med framgdngsrik

plitbearbetning och skall man dessutom som vi expandera och
automatisera i linjer med ny produktionsutrustning sa behiivs
det ordentligt med plats. Vi planerade fir nyinvesteringar som
hade keavt utbyggnader i Landeryd nar den hir fabrikslokalen
i Smilandsstenar blev ledig, di vigtillverkaren Eks tog beslut
om att flytta sin produktion Hll Kina. Med produkbionslokaler
pé 14 000 kvm kunde vi biirja planera fir ett bittre flide och 2
en effeklivare produktion utan att behiva “loopa”, siger Daniel
Johansson.

“Loapa” betyder att produkten dr nastan firdig behéver vanda
tillbaka in 1 fabriken igu'n fir att bli helt klar.

= Nu har vi ett effektivt (lode fran plat in i fabriken Lill
plitbearbeiningsmaskinerna, (som vi skall titta lite nfirmare
pd) vidare till svets, slipning, tvittning och packning, vi siker-
stiller dirmed ett effektivt produktionsflisde, sdger Daniel
och fortsitter;
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= Wi har de senaste dren tagit flera rejiila teknikkliv i var pro-
duktionsutrustning och idag jobbar delar av fabriken i 2-skift,
framst med att tillverka diskbinkar och golvbrunnar i rostfritt
men ocksd med flera nya projekt som skall produktionsanpassas.

Produktionsteknik och maskiner

Vi fortsitter virt reportage med att titta pd de investeringar som
giorts i Smalandsstenar och forst handlar det om en investering
i en helt automatiserad anliggning med en kombimaskin stans/
laser och med materialhanteringstorn frdn Prima Power som
sdljs av maskinleverantiren Din Maskin frin Virnamo. Under
novemnber 2013 togs den 3 meter langa anliggningen som upplar
¢ a 300 kvm produktionsyta i drift,

Maskinen dr en Prima-Power LPe8, helt servoelektrisk, som
giir det miajligt att forma, stansa, génga och laserskira pd en
och samma ging i pliten med mycket hilg precision. Prima-
Pewwer LPeB minskar dessutom tillverkningskostnaderna genom
minskning av materialspill, liga underhdllskostnader och lig
Eneri;it'ﬁ‘rbrukning.

- Kombilasern har stirkt oss pd minga sétt. Vi automatiserar
vira tillskimingsprocesser och kortar vira leveranstider, och
framfir allt kan vi tillverka helt nya konstruktioner eftersom man
bdde kan laserskira, stansa, ganga och forma 1 samma maskin
fran dmne Hll f“&ldis :‘lEt':'Llj, 3&597 Daniel Johansson,

Laserkombimaskinen ir ett servoelekiriskt, automaliskt
arbetscenter sam integrerar flera processer i en och samma maskin.

= Vi har sedan en tid tillbaka kunnat erbjuda formningar som
inte var mijliga innan och kundanpassa diskbinkar vildigt ratio-
nellt och med hig kvalitet och vi farbéttrar vir produktivitet

drastiskt dd det ar mer effektivt att hilla igang en maskin som
bidde skir och formar jdmfdrt med att som tidigare flera olika
singelmaskiner och ytterligare fordelar &r naturligtvis att vira
operatBrer inte behtiver arbeta med tidsédande plathantering
dd det hiir handlar om korta serier och mycket omstillningar,
sdger Daniel Johansson.

- En kombilaser som denna LPeB 4r naturligtvis en mycket
flexibel maskin di flera processer integreras i en och samma
maskin. LPed dr en helt servodriven maskin, precis som dvriga
maskiner frin Prima Power.

~ Att arbeta | rostfri pldt och forma den pd det sitt som Purus
giir, framfdrallt nir 5.k, "wheel” teknologier anviinds, kriiver en
extrem precision i maskinen, Tack vare servodriften styr man
stansslaget mycket exakt och resultatet blir bra dver tiden. NC
Express® CAD/CAM-system dr ett anvindarvinligt, integrerat
och automatiserat verktyg fiir programmering av PRIMA-POWER
maskiner, Allt styrs av Primas egna mjukvara NC Express dar vi
tillsammans med kunden har utvecklat programmeringen (som
ocksd var ett kundkrav) och véira rnjukﬁ:n.rexpeﬂ:er har !agl‘nvr
ett stort arbete i att 13 allt abt fungera optimalt. NC Express®
verklygssatter, nestar och optimerar alla program med et fatal
knapptryckningar och dr framtaget med tanke pd att gbra pro-
grammeringen sd enkel som mijligt, berattar [ohan Siderberg
och fortsatter:

- BLS industries har i denna investering fokuserat mychke!
pd att effekbivisera och firenkla hela sitt orderflide frin kunds
bestillning till Rrdigt NC program. En del i detta dr parameter-

Forts. sida 46 ==
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Jesper Mialzen och Daniel Johansson visar verktygen fr dan sk "hjulteknologin™ elier vulsta som man ocksd sfigar. Alf arbata | rostfn pldt och forma den péd det
S8 s0m man Qd-f'. framdfSrait ndr &K 'Th'ufmi!ﬂﬂfﬂg.l'ﬂ AnVENTE, Krdver &N axTrem Dracision | maskinan. Tack vane senaadrffen shr man H&ﬂsﬂﬂgﬂ\f mycket syt
och resulfatet blir optimalt,

o= programmering. Tillsammans med mjukvarukillarna hiir pi Din ~ inkig som man nu kan erhilla superprecision i formningen.

Maskin med Karl-Magnus Skepd och experter frin Prima Power
ar ett gediget arbete gjort enligt krav och dnskemal frin kunden.

Vi stannar kvar vid amnel med hjulbeknologi eller vulsta som man
ofta sdger och kiinner att vi vill veta mer om hur tekniken fungerar

= Tekniken att vulsta rostfri plat ar absolut bland det sviras-
te man kan ge sig pd i en stansmaskin, punkt slul, siger Johan
Sdderberg pa Din Maskin och Daniel Johansson pd BLS Indusiries
farklarar;

= Hir miste aperatitren verkligen ha koll fér det & finlir pd
héig nivd. Det handlar om att smyga ner | materialet och sedan
smyga upp fr alt inte Svergangarna mellan de olika teknikerna
ska synas, Vira diskbinkar ska hilla och haller hig klass vilkel
vira terkommande kunder kan intyga.

= Detta klarade man inte fiirr med samma precision med
hydrauliska maskiner ¢4 det ir med de elektriska maskinernas

=S4 med vir elektriska kombimaskin stans /laser frin Prima
Power kan vi nu anvinda tekniken pd bista sétt. Redan i kon-
struktionsstadiet kan vi foridla vira produkter sd att de blir
attraktiva pd marknaden ndr det giller form och design och inte
minst g att tillverka pd ett effektivt slitt. Att anvinda maskinen
enbart som en planlaser dr lite synd niir ¥i har en kombination
med stans och var idé dr att man verkligen skall utnytija tekniken
till max. Vi stansar om produkten har mycket hilbilder och om
man vill skiira vgiga konturer di dr det en firdel att kdra det
med lasertekniken. Likasd om man vill forma och gira bulor,
Enutor, kéma, ginga och marka dr det én klar fordel att 3 med
detta redan vid tillskirningen, siger en niijd Daniel Johansson
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Additive Manufacturing: by TRUMPF |

LMD: Laser Metal Desposition &
LMF: Laser Metal Fusion: only by TRUMPF

Laser Metal Deposition TruLaser Cell 3000 Laser Metal Fusion TruPrint 1000

Blechexpo

Se oss pa
Blechexpo den
7-10 november

www.se trumpf.com
info@se . trumpf.com
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"Griin" maskinteknik.

= Fir tillverkningsindustrin innebdr ocksd dagens elekiriska
maskindrift ett billigare dgande. Ta bara en sddan sak som ener-
giférbrukningen. Detta borde sdttas mer i fokus vid investeringar
med tanke pd dagens debatt om elpriser, konkurrenskraft och
miljo. Aven en maskins livslingd med diirtill minskade service-
och underhallskostnader som ska vagas in | én investering.

- Prima-Power LPe dr utrustad med Convergent PRIMA 4
000 W CO2 laser som dr en hﬂguﬂ':kti'r' ach driftsiker laser. Purus
Stainless har dven vall alt utrusta maskinen med dubbla Combos
FMS lager som &r tvd materialhanteringstomn,

— Combaof lagret jobbar med paletter fiir att lagra rimaterial,

fiirdiga detaljer, samt EUR-pallar med material pd. [ aktuell layout
har lagret en 2-vagns koppling mot kombimaskin LPe8 och robot
LSRS fiir att bide forse maskinen med ramaterial samit ta hand
om firdiga detaljer. Till Combo8 FMS lagret gdr det att koppla
yiterligare maskiner, Man kan ocksd med fordel firse lagret med
detaljer som kommer frin en extern process Lex. pressning, laser-
skirning etc. Datasystemet hller reda pd allt i lagret. Antalet
paletter ir flexibelt ach styrs av hur hiigh lornet 3r samt hur minga
paletter man vill ha for chmaterial, frdiga detaljer eech EUR pallar,
fisrklarade Johan Siiderberg regionsiljare pd Din Maskin,
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FORWELL - Verktygsvaxling

Prisledande program for enklare verktygsbyten
i pressar och formsprutor.

hydrauliska spannelement

rull- och kullister

verktygsarmar

automatiska system for verktygsbyte

OLSONS

OLSONS.SE
01515185 50




2illean P4

Panelbockning utan begransningar

Hall 1 Stand 1608

Flexibel

Uiniversellt bockverktyn

med optimerad profil och
patentskyddad Kinematik fdr
bockning 0, 4mm till 3,2 mm utan
sl

Produktiv

Automatisk Instélining av
oververktygen | "masked time"
" utan stilitid, optimerad foir "kit-
" gller enstycks produktion.

Intelligent
Automatisk kompeansation
vid variation | pldten tack
vare MAC 2.0,

Enkel

Enkel programmering
och 30 simulering av
bockningsprocessan med
mjukvaran EDITP4 2.0,

Automatisering
Intelligens automatisering vid
“stand alone”, | linje eller vid
4.0 fabriker.

€ enpast 9 kw Pl € meen sriLLn €D meer sxror

BOCKVERKTYG

Lean generationen: Dagens losning - Fér er framtid. - L}
Over 3.000 installationer i 75 lénder och 40 rs erfarenhet: s a I va g n I n I
detta dr panelbockning av Salvagnini.

Salvagnini Scandinavia AB
Bredastensvigen 14 - 331 44 Vérnamo - +48 (0) 370 20730 - info@salvagnini.se salvagnini.se
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Daniel Johansson, Johan Séderberg och operaldr Andreas Erandsson.

Kantpress med bockhjalp

Mir det giller att bocka diskbinkar som ibland dr 4 meter
linga sd har BLS Industries investerat i en SafanDarley
E-Brake, modell E200-4100.

Eantpressen har en servoelekiriskt driven pressbalk
som mdjliggdr bockning med en extrem noggrannhet.,
Den har en riirlig dvre pressbalk och ett patenterat driv-
system didr kraflen dverfies Ll pressbalken via rullar
som dr placerade lings med balken, vilket minimerar
balkens sterfjadring. Maskinen har linjirskalor fisr hog
noggrannhet, lig ludnivd under anviindning, returslag
utfirs med sdkerhetsfjidrar, detta garanterar retar av
balken &ven vid strémavbrott samt sist men inte minst
“n m!.rr]u-.t Ihg t-m-.rgiﬁ'i-rbrukn'tng_

Till kantpressen valde man till utrusining for bockhjdlp
vilket betyder att SafanDarley tillverkat en ergonomisk 15s-
ning fBr operatiren for att kunna bocka lnga diskbinkar
upp Hll 4 meter.

= Ja, detta var extremt viktigt fir oss att fa till den
ergonomiska biten i samband med detta maskinkp. Vi
vel av erfarenhet hur svirt det r att komplettera med
lyftutrusining i efterhand som verkligen fungerar pd ett
tillfredsstillande satt.

Safan Darley var den enda tillverkare av de som vi valde

ut som kunde tillmétesga vira keav och giira en kundan-
passad lisning, informerar Daniel Johansson.

Johan Saderberg kommenterar;

= MNir man ska bocka korlsidan pa en diskbink som dr
4 m lang kridvs en extremt kraftig och exakt bockhjilp for
att B4 vt vinkel SafanDarley har en gedigen erfarenhet
av detta och kunde ta fram en lisning som r perfekt fir
BLS Industries.

Fératt kunna ha linga verktygslingder med klickfunk-
tion har BLS Industries valt att gira sk “latthal” § verktygen
vilket giir arbetet enklare fir operatiiren och kvalitén blir
bédsta mijliga.

Slutligen vill Daniel Johansson ach hans team betona vik-
ten av att ha en stark maskinleverantir som Din Maskin
i ryggen nir man investerar i ny och avancerad tillverk-
ningsteknik pd hiygsta nivd

- Dt handlar om att Din Maskin har en tillganglig-
hiet fbr oss genom att tex. ha telefonnummer pa alla sina
medarbetare pa sin hemsida s& vi genast kan komma
i kontakt med siljavdelning, service eller support med
direkinummer. Vi upplever att Din Maskin dr ett foreddme
i branschen, avslutar Daniel Johansson pd BLS Industrier
i Smalandsstenar. B




Extrautrustning som bockhdlp dr en
siahkiarhet och operatdr Andreas
Erlandsson sdger,

- Klart man & jéttendid med bock-
hjdlpan. Rant ergonomisk! dr det i
mdsta ndr vi har aiskbSnkar upp mat
4 meter som skall bockas 50 grader,
CQch alt sedan maskinen dr tyst och
L exakd gdr mitt fobb iSttara,

Stansverktyg till bl.a.
MUBEA GEKA PEDDINGHAUS
SUNRISE DURMA FICEP SCOTCHMAN

Specialverktyg eller verktyg till udda fabrikat - vi tar fram
stansverktyg enligt era dnskemal

Reservdelar och tillbehar

Vi lagerhaller vanligt forekommande dimensioner av
standardverktyg till Peddinghaus, Mubea och GEKA.

Férsaljning av Mubea och Kingsland stansmaskiner ech profiljamsaxar

] T—ﬁ www.atpab.se
order@atpab.se
" -
/ \ I | 018-366426
e e Hans Andersson / Daniel Aldal

Detenkla sittet att férlinga

Ji=_skarvatskans livslangd
o -

Cirkulerar
Syresatter
Avskiljer lackolja

Anvindbar f6r maskiner som gér
dygnat runt likval for maskinar
med langa stillestand

www. DliBoss.se
Se Mimon Mer information

OH-system AE  “=031-45 65 65 kontakt@CQH-system se
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waﬂ,mhmk:x instalaidrar och ambuwarands tekniker Jan Exner och Jans Karmebdck kollar ait allt funkar

Arbraforetaget som
investexraxr stoxrt!

54 en dag kom lngtradarna frin Schweiz. De hade inte
direkt ndgon L&t last med sig, en gigantisk laserskiirma-
skin vars storlek dominerar det mesta!

En maskin pd 6.5 meters lingd som med all kringut-
rustning och uppliggningsbord miter imponerande 19
meter i sin fulla langd.

~ Stidll den i hiirmed!

Mej, riktigt s4 sa man firsts inte pa WT] i Arbrd. Men
faktum dr att ytorna inomhus hos féretaget néstan uppgdr
till en fotbollsplan, s& nog kan man tinka sig att det finns

Anders ﬂmﬂl&hﬂr installationen av Bserskimaskinen. Jons
Karmebdck och Jan Exner har ménga kopplingar att hdile ordning pd.

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

plats. Det tyeks verka som att det mesta fr stort i dessa
lekaler, Vad sdgs om en kantpress (ridn Bystronic med
imponerande 7 meters bredd och 1250 tons kraft!
Mittemot den imponerande jittekantpressen stir en
kantpress pd 400 ton, dven den frén Bystronic. Den ser
ndstan lite futtig ut 1 den stora lokalen. = Det mesta
ser litet ut, och det &r ju fir att vi har mycket generisa
utrymmen. Takhdjden innebir att vi kan ta pi oss i prin-
cip hur stora jobb som helst, men glidm inte bort att man
iven med en stor maskin kan tillverka dven de minsta

Anders Westiing har grappet inne och &r van att hantera de stire dimensionema pd
piétarna. En ny travers som klgrar av 6.3 ton ingdr | de nyinvesteringar som giors.
Det bahdvs § Arbedl, dan e orfen med de stora mdfligheternal

produkterna, sA man kan sfiga att vi dr rustade fér allt
siiger Anders Jimkrok, platschef och en av deligarma.

Den nya lasern som hdller pd att installeras dr en
Bystar L 4025 pa 6000W dir Liet star for Large, vilket
kinns passande fir just WT]. Kapaciteten pd nykom-
lingen blir dock inget Sverraskande (r operattrerna di
de har en likadan sedan frut! Men varf@r tvd? - Vi har
tikande forfrigningar pd jobb i de stiirre dimensionerna,
5d vi ville ha en till likadan. Valet var ju enkelt eftersom
vi haft den fGrsta i fem &r och vet alt det ér




kvalité som kommer att leverera, Allt det hir kommer vira
kunder Hll gagn, och det ir det viktigaste svarar Anders.

Arbras stiirsta forddlingsindustri

= Vi ligger pd 2500-3000 ton fGridlad svartplat arligen,
2d det dr ritt mycket som gir ut tll vira kunder tver hela
landet sdger Anders. Med i den nya investeringen ingar dven
en oxygentank pa 15 kubik som ska fSrse de bdda lasrama,
Agarna tror starkt pi framtiden och har darfar skjutit il 10
miljoner fér nyinvesteringarna.

Faretaget startade 2011 och har idag en omsitining
pé 50 miljener med 30 anstillda. Det géor bra f6r WT] sd
nyanstillningar dr att vinta och vi undrar forstds vilken

Platschal och an av deldgama
Anders Jarnkrok stdr fneggt
D den Nya investeninge.

strategi man ska vilja Fr atl nd framgdng? = Vi dr Kinda
fiér att leverera snabbt. Ett annat ledord &r helheten ditr vi
erbjuder allt frin ax till limpa 1 alla storlekar man kan tinka
sig, och ordnar dven med lackering och ytbehandling om
kunderna dnskar det. Vi har idag 100 kunder | databasen
och har alltid 30-40 kunder med inneliggande order, och
det dr ju bra siger Anders Jarnkrok.

- Dt tar 3-3 veckor att installera och starta upp och trimma
in en 54 komplicerad maskin, och det dr mycket som ska fin-
justeras berdttar de tvd glada teknikerna Jens Karmebick

och Jan Exner.

Mer information: www. bystronic.se

Dat hér ser bra ut! Anders
JAmkrok stér i intermedieytan
och kolfar i idget. Teknikerm frin
Bystronic, Jan Exner hdlier med.

vstem

Tomma

maskinsumpen
MASKINTOMMARE

Suga upp
spill

SPILLVAC

Ta bort

lackolja

OUESKIMMER

Blanda
kylvdtska

Q-DOS

. terforsaljare
till den encrma kant- hela Sverige
pressan vigde 500
ton! Phip Flykt &r :
PRSI GS Ring 031-45 65,65
och & som alla info@QH-system.se
andra imponérad av

dan fantastiska kant- www.QH-system.se

pressen kapacitat,
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Har dr Hardox® 500 Tuf:

Den nya generationen Hardox® slitplat
for tipperflak, skopor och containrar

Nya Hardox® 500 Tuf har enastaende styrka, hardhet och seghet i en och samma plat.

Den kombinerar de bdsta egenskaperna hos Hardox® 450 och Hardox®
500. Resultatet dr en slitpldt utan verklig konkurrens pd marknaden.

Hardow® 500 Tuf &r segt nog att fungera som konstruktionsmaterial
i kraftfulla lastbilsflak och skopor

Stilet har visal goda prestanda i kalla klimat och vid extrem kyla,
Overligsen slitstyrka ger dkad livslingd och formdgan att sth emot stéitar
och slag,

Typiska arbetsforhillanden ir lastning och lossning av springsten
i grustag och gruvor, hantering av tungt stilskrot och rivningsarbeten ddr
till exempel bitar av betong med armeringsjamn lastas eller slipps pa flaket.

Fire lanseringen har Hardox® 500 Tuf genomgdtt fgondsa lester under

realistiska firhillanden.

Upp till dubbla livslangden

» 85-100 % langre berdknad livslingd &n Hardox 400+

+ Caranterad slagenergi 27 | vid -20 °C

= Sniivt hirdhetsintervall pd 475-505 HBW

= Mycket motstindskraftigt mot bucklor och sprickor frin vassa och tunga
fdremdl

* Berikningar med SSABs WearCale och TippCale baserat pi glidslitage
frédn granit

Mer information: www.ssab.com

Flaket pd bilden &r tithverkat
med Hardox® 500 T | bot-
tenpigtan. Det har transporterst
Gwar 40 000 ton krossed sten
i drygt ett &rs tid med minimalt
sitage, Mdtring av ockloken
{ dan bakre dalen av den & mm
flocka platen visade eft gencm-
snittigt shitage pé& bara 5 %.




ETT MASKINPROGRAM
BASERAT PA OVER
40 ARS ERFARENHET

Valet av vart maskinprogram &r gjort med erfarenheter fran
40 ars verksamhet inom omradet service och reparationer av
pressar och presslinjer

Idag ar vart fokus maskintillverkare fran Asien ddr vi arbetar
med ett brett maskinprogram fran nagra av varldens storsta
tillverkare av pressar och Kringutrustning,

Att som leverantor av maskiner fa bygga sin verksamhet pa

erfaren serviceorganisation 8r fa forunnat och ett av vara
ﬁst Umentwid férsdljning av pressar och tillbehér.

Lés mer uh’jpressari}ﬂu t_il!f:}‘eh:'@:"_r giﬂlsuns.se

L ’ —

“ Kontakta mig fiér mer information!

Patrik Olson
Maskiner, Tillbehdr

Setacd ) 0ISONS

E-post: patrik@olsons.se
: PRESSAR MASKINSERYVICE AB

VRLITET K LiTA PA

11'1“”_3_55 nya egenutvecklade 3kW fiberkalla

AMADA Digital Support System (ADSS) ™.
tjansten som garantamr maximal tll[ﬂﬂl‘bﬂllﬂhl‘l e

Hdghastighets Pr&ﬂuktiun
VARIO utveckling erbjuder shabb
haltagning i tjockt material \

W ‘.
o
O\ ENSIS3015A, ..
\\'\ .\"\ f#“ \"
x‘ 1\\ ﬁ:&ﬁ

Growing Together with Our Customers

AMADA Sweden AB
O EI Tfn: 0322-20 99 00

Email: info@amadasweden.se
E www.amadasweden.se
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Witte van lMoort forst
1 Europa med ny automation

Som forsta mEta“f'}ImningsfﬁrEtag i Eufﬂpﬂ har Witte van Moort - VWira befintliga pressrobotar frin AP&T har fungerat
i Nederlinderna installerat en produktionslosning med den nya gene-  vildigt bra finda sedan de togs i drift fr 6ver 20 dr sedan,
ral;iunenﬁ autﬂmatiﬂnﬂlprﬂduktﬁr frin ﬂP&T. DE n}ra PrﬂdUktEma Er men nu var det dﬂgﬁ fir ett gen.emlimmﬂkift& med sikbe

. a . . ae oo : pa framtiden, siger Edwin Smelt pd Witte van Moort.
betydligt lattare, energieffektivare och snabbare an tidigare, vilket skapar Witte van Moort i specialister pa bland annat djup-

forutsdttningar for okad kostnadseffektivitet och produktivitet. dragning, svetsning samt 2D och 30 laserskiirning av
komplext formade och higkvalitativa stilprodukter,
Firetagets hisgt automatiserade produktion ir koncentre-
rad till Vriezenveen i norddstra Holland. Bland kundemna
finns ett stort antal internationella fdretag inrikiade pd
allt fridn anliggningsmaskiner, jordbruksmaskiner och
lasthilar till utrustning fér materialhantering, livsmed-
elsprocesser och medicinteknik.

Vid upphandlingen av den nya automationsutrust-
ningen skilldes en rad olika Krav, Lésningen skulle vara
kompakt utformad, kunna frflytta tunga Smnen i varie-
rande storlekar, hantera ett eller tva Gmnen per presslag
och anslutas till befintliga kontrollenheter fisr pressar och
verklyg. Samt fiirstis, ge ett si litet ekologiskt fotaviryek
som mijligh

— Hjirtat 1 den ldsning vi presenterade ar en helt ny
SpeedFeeder pressrobol, med 20 procent higre accele-
rationshastighet och 10 procent ligre energiftrbrukmning
an tidigare generation. Konstruktionen Ar baserad pd vil

beprivade standardmoduler och har £ unika detaljer;

Witte van Moort 8 del firsta metallformningsid-
retaget § Europa som instalonat en produktions-
lbsming Som omfatier den nya generalionens
sutomationsprodukter fran APST.
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Witte van Moort & spocialisfer od biand annal diupdragning, svetsning samf 20 och 30 laserskEming av komgiaxt formeade och hdghvalitativa stdiproduktes
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fran AP&T

vilket ocksd sikerstiller en hig llfditlighet och tillganglig-
het, siger Stefan Hildebrandt, Area Sales Manager pd AP&T. .

At AP&ET pd relativt kort tid skulle kunna ta fram en Best c h ﬂ I ce.
installationsFirdig Wsning var ocksd en viktig fakbor fGr Witle
van Moorts val av samarbetspartner. Eftersom APET tidigare
framgangsrike har automatiserat flera av foretagets produk-
tionslinjer och har en god kunskap om verksamheten, fanns
ett stort fdrtroende redan frin birjan,

- Sidlvklart dr vi glada dver att fa fortsdtta att vara med
och utveckla och firbittra produktionen hos Witte van Moort
[ djup dialog med kunden har vir agent | Nederdinderna, vidr
Eurcpacrganisation fir Sales & Service i Tyskland och APET
i Sverige tillsammans tagit fram en optimerad [Ssning. Det
har varit en smidig och viildigt givande process.

= Wi kan erbjuda enkel och snabb aulomatisering av bade
nya och befintliga pressar, tillsammans med ett komplett
utbud av tjinster som underhall, operatirsutbildning, upp-

graderingar och mycket annat, Allt fir att sikerstilla att
utrustningen presterar pd topp under hela lHvseykeln, siger
Stefan Hildebrandt.

Mer information:
aplgroup.com

Om Witte van Moort finns pé: www wvm.nl

Laserskdarning med
«Warp-Speed»

MNya SpesdFeedars har 20 percent snabbare sccelaralion och
10 procent Mone sneniftrbrukning dn foregdende gansration.

Rekordsnabbt och med stort anvindningsomrade.
Upptick vir fiberlaser ByStar Fiber, Nu hela

10 kilowatt och ett nytt skarhuvud. Vad du an
behaver skara till § framtiden sa far den har

jobbet gjort.

Laserskdrning | Bockning | Vattenskdrning
bystronic.com
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Nytt system fOr plasmafas—
skarning okar produktivitet,
tillforlitlighet och s&akerhet

genom modern och kompakt design

ESAB lanserar nya, automatiserade DMX Beveller fir
plasmafasskdrning, som dr ndsta generations system fir
fasskidrning, dess enkla och kompakta konstruktion for-
blittrar prestancan viisentligt. DMX Beveller erbjuder hog
tillfibrlitlighet, forbittrad sikerhet och enkelt handha-
vande. Systemet skir alla foggeometrientex V-, Y-, X- och
K-fogar, med fasvinklar upp till 45° i podstjocklek upp till
50 mim (se DMX-videon)

Samiidigt lanserar ESAD den nya SmartBevel ™.-
tekniken som kompletterar DMX Beveller som underliit-
tar programmering och erbjuder tasskarming med hiig
precision och ett minimum av ingrepp och korrigeringar
frin operatiiren. SmartBevel™ inkluderar fasningsdata och
geometriska kempensationer fiir V-, X-, Y- och K-fasning
av kolstil med tjocklek fran 6 till 50 mm. Till skillnad fran
konkurrerande system intégrerar SmartBevel alla fasnings-
kompensationer | CNC-enheten, Dérigenom underl3ttas
programmering, och alla eventuella finjusteringar gors
snabbt och enkelt direkt pd maskinen.

Fordel DMX - skillnaderna som avgor

ESAB har en ny lsning med direktdrivande motorer for
att dstadkomma 5-axlig rirelse. Detta minskar drastiskt
systemets komplexitet, eliminerar behovet av kollisions-
skydd och ger responsiv och noggrann positionering
Drirektdriften eliminerar vixellidor, remmar. remskivor,

gransligesbrytare och synliga kablar. Tack vare den " [Glj-
samma rirelse” som uppnils med denna konstruktion
kan DM X-systemet detektera och absorbera brannarkol-
lisioner utan hjilp av nigra extra kollisionsskydd, och
dessutom dterstilla sig automatiskt efter en eventuell
kallision, detta utan att operatdren behdver ta i brin-
naren eller kidttra pd skarbordet. Snabb dterstallning
betyder higre produktivitet och att operatiren befrias
irin potentiellt farliga arbetsmoment,

Den minskade komplexiteten som direktdriften ger
innebir att bide prestanda och tillforlitlighet dkar, och
midjliggdr dessutom en mycket kompakt konstruktion.
“Direktmotordrivna system ger extremt hig positione-
ringanoggrannhet, helt utan glapp, och klarar snabba
riktningsindringar. Konstruktionen &r enkel och robust
- det finns ndstan ingenting som kan krdngla", siger
Steve Llotnicki, Global Product Manager vid ESAB
Cutting Systems.

Fasningshuvudets kompakta matt och laga vikt ger
yiterligare fdrdelar. DMX Beveller dr visentligt mindre
och ldttare dn traditionella plasmaskirhuvuden och kan

darfiir momteras pad mindre portalmaskiner. Det sdnker

kostnaderna [G¢ hdgkvalitativ plasmafasskirning och
sparar vardefull golvyta. DMX kan fis pi ESAB Combirex
DX och stiirre portalmaskiner.

DMX Beveller ulnyttjar iiven sammansatt rirelse fisr att
mdjliggira fasning i alla rikiningar. | denna typ av rirel-
sesystem finns ingen rotationsbegrinsning, vilket elimi-
nerar behovet av att vrida tillbaka brimnarslangpakete!
eller Firpositionera brinnaren. Det betyder yiterligane
cykeltidsfirkortning och produktivitetsékning. Dessutom
iikar brannarens livslangd, eftersom slangpaketet inte
vrids, trots att det inte finns ndgot kostsamt brannarlager.

Ett flerpunkis kollisionsskyddssystem ger fullstindigt
kollisionsskydd fir hela fasningshuvudet. Flera givare
anviands tir att skydda de delar av tasningshuvudet
som kommer i nirheten av skirbordet. DMX Beveller
skyddar dessutom alla slangar och kablar fran den tuffa
plasmaskirningsmiljén. Skarhuvudet har full uppsatt-
ning kipor som skyddar alla komponenter, och helt slu-
ten kabelslapkedja som skyddar alla slangar och kablar.
Brinnarslangpaketet skyddas av en skyddsmantel av
robottyp

DMX Beveller levereras med 2 drs begransad garanti
oot makerial- och tillverkningsfel i alla viktigare elek-
triska eller mekaniska delar i fasningshuvud, Iy{tmotor,
lyftskruy, lyftlager och gejder, fasningsaxelmotorer, kol-
lisionsstriimbrytare, kablar och anslutningsdon.

Mer information:
gsab.com
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Dubbel skarhastighet

Nya processer pa TRUMPF 2D laserskdrmaskiner - 70 procent
mindre skdrgas och fordubbling av platgenomstromningen.

Hagre skirhastighet = Hogre lasereffekt, Den hir formeln
har varit mer &n en tumregel, Men TRUMPF's ingenjs-
rer har nu strukit korrelationen mellan hastighet och
kilowatt, Orsaken till det? Highspeed och Highspeed
Eco skdrprocess!

Ett nyutvecklat munstyeke boostar matningshastigheten
med upp till 100 procent fiir lasermaskiner med fastkropps-
laser som anvinder fusionsskiiming - Och lasereffekten
behtiver inte Gkas. Firutom snabbare matningshastighet dr
dessutom skiirprocessen mycket snabbare och nistan fir-
dubbliar plitgenomstrdmningen jamfort med standardskiie-
ning. Vidare anvinds en mindre mdngd skirgas tack vare
den innovativa designen pd det nya munstycket. Highspeed
processen kraver i genomsnitt 40 procent mindre nitrogen,
Highspewsd Eco 70 procent mindre, D hiir nya processerna
innebiir siledes att TRUMPF har nitt ytterligare en mil-
stolpe pa sin vig att sinka dﬁlalikm‘mad BTTIA.

Highspeed skérprocess kan
ndstan fMrdubbila pldtge- |
rOStrdminiagen Efid

Vid fusionsskdrming strémmar gasen, under relativt higl
tryek, ut smélt material, vilket medfée higa driftskost-
nader. Flamskiirning med syre har vanligtvis anvints foe
kolstdl, speciellt fisr relativi tock plat. Firdelen med liga
gaskostnader kompenseras av oxiderade skirkanter, som
ofta behiver omarbetas. De nya Highspeed- och Highspeed
Eco-processerna dr diremol snabbare och anviinder min-
dre gas, vilket kraftigt Skar kostnadseffektiviteten vid
fusionskirning av kolstadl med nitrogen. Dessutom ar Hll-
limpningsomreddet nu bredare fiir dtta kilowattlasrar med
fusionsskiirning. Lasern kan nu skiira sd Hockt som tolv
millimeter - istillet for tio millimeter som tidigare,

Highspeed-processen anvinder sig av ett bi-flidesmun-
stycke. En del av skirgasen passerar genom mitten av detta
munstycke, liksom laserstedlen. Resten bildar ett sekundiirl
flsde runt huvudflidet fr att koncentrera det s att smilt
matenal strivmmar ut mer effektivt

ait patenters! munshcke fdesett med en hylsa.

Ett nydesignat munstycke reduce-
rar Hfﬂ'ﬂaﬂﬂ RONSIMTONan rmad

f genaomsnitt 70 procent

{ Highspeed Eco processen, 5om
med Highspeed processen, dkar
genomstrdmmingshastighaten

N med sd myckel sam 100 procent,
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Highspead Eco musfyckals hylsa tvingar gasan dirakt rakt in

|['ij_‘|i'|.5p-f\‘1,‘.| Eco-processen férlitar sig |_'|.;"|.
ett patenterat munstycke frsett med en
som Wingar gasen direkt in i Gitt spdr
sdkerstiller att endast lite eller ingen

gas strimmar ut vid sidan om. Medan den

|

limeter frdn pliten vilket minimerar ris
T skador

Highspeed and Highspeed Eco kan
anvindas fdr fusionsskiirning av kol-
stdl och rostfritt stal frin fyra millimeter
plattjocklek. Och endast ett munstycke
behdvs 1 dessa fall vilket kortar install-
ningstiderna och fGrhindrar ihopbland-

ning. Skfrkanterna far en jJdmn yta och ett
alitet och homogent uiseende.
Highspeed Eco and Highspeed Kan nu
anvindas pd maskiner i TruLaser Serie
5000 utrustade med en atta kilowatts
fastkroppslaser. Snart kan de anviindas
dven pd sex Kilowalls fastkrop
Highspeed proce ir tillimphar pd
maskiner 1 Trulaser Serie 300 med sex
kilowatts fastkroppslaser. Minga relativi

nya maskiner kan ocksa med en retrofit

Mer information:

WL ATUm proom

NORTON

SAINT-GOBAIN

FOR EFFEKTIVARE |
SLIPNING

e Varldsledande
* [nnovativa produkter
* Avancerad teknologi

\

» Komplett lagersortime nt,

* Kundanpassade losningar

» Flera olika kvalitetsajyaer

A

SAINT-GOBAIN ABRASIYES AB
Gardsfogdevigen 18 A, 188 &4 Bromma, Telefon 08-580' 88100 Télefax 08-580 821 01
Email: sga sef@saint-gobain.com www.nortonabrasies.com

INNE;F'F%CEION
New Generation

Automation

BY AP&T

» 20% higher acceleration
» 20% lower weight

APT

ALTOHATION - FRESSES - TOOLIMNG

% 10% lower energy consumption APTGROUP.COM

\(Reshaping

YoWorid.
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Forse

s verktyg investerar

i tva robotiserade kantpressar

Forserums Verktyg startade sin verksamhet vid mitten av
40-talet. Da handlade det ndstan uteslutande om verktygstill-
verkning. Idag ar det legotillverkning av detaljer i tunnplat.

Kunderna finns i sédra Sverige och framfdrallt § Smaland,
Forserums Verktyg tillverkar detaljer § tunnplit och dr
duktiga pd stansning, kantpressning, bockning (vikma-
skin}, laserskirning, svetsning, slipning, excenterpress-
ning, montering och erbjuder dven lackering och annan
yibehandling allt efter kundens behov. Man har lang erfa-
renhet av produktutveckling och legotillverkning inom
bygg el och inredning,

Fiir att kunna erbjuda kunderna bista tinkbara ser-
vice dir AB Forserums Verktygsindustri noggranna med
att stindigt uppdatera maskinparken med modernaste
maskiner fiir plitbearbeining. En modemn maskinpark,
god Bormdga att hdlla utlovade tider och en fexibilitel
som pir att man smidigt kan skilla om produktionen frin
en dag till en annan.

Forserums Yerktyg och Din Maskin har en ling historial
I deras moderna maskinpark syns fdljande maskiner frin
Din Maskin: SafanDarley servoelektrisk kantpress | Ergo-
utféirande, en kombilaser, en bockautomat samt tvi stans-/
vinkelsax frdn Prima Power.

Mu har man gjort ytterligare en tung investering
genom tvi robotiserade, servoelektriska kantpressar frin
SafanDarley /Starmalik!

Torbjiirn Andersson, VI nch deldgare i foretaget, siger
sl hiir:

- Del dr svirt hitta utbildad personal som kan kira
kantpress. Vi vill mita konkurrensen med helautoma-
tiska maskiner ach bli mindre sirbara. Anledningen
tll att vi valde SafanDarley /Starmatik var att vi hade

midjlighet atl sjalva bestamma exakt hur cellerna skulle se
ul fBr alt passa oss pd bista sitt. Konkurrenterna har et
fardigt koncept men Starmatik kundanpassar. Det passar
oss ypperligt! Att vi Gven kunde utrusta vira celler med
automatisk verklygs- och gripdonsvixling var ocksd etl
plus. Anledningen till att vi valde att kpa tva celler paen
gdng &r att tvd maskiner ger mer effekt in en helt enkelt!
Efter vir investering av kombilasern visste vi atl nisla
flaskhals skulle bli Bockningen. Istillet for att Kdpa en
maskin och behiiva giira en ny investering om 1,5 dr valde
vi att kitpa bida pd en glng = och tar dé all utbildning
samtidipt vilket sparar tid i [Grlingningen.

Starmatik dr specialiserade pd kantpressrobotisering och
gir ca B0 installationer om dret. Alla Igsningar anpassas
efter kundens finskemal och behov sisom kantpresstorlek
och robotstorlek. Programmering sker genom import av
en DXF-ritming. Darefter programmeras bide kantpress
ach robot samtidigt off-line i en 3D virtuell mjukvara
SimulEasy. Bade press- och rebotprogram kan vid behov
enkelt modifieras online, Mjukvaran Supervisor Software
gir det mijligt att kitkiira produkter,

Systemet dir dven majligt att integrera med ett lagersys-
tem typ PrimaPower Night Train, Med full automation
kan systemet kiiras utan att behdva stanna for plundring
av firdighockade detaljer och pdfylining av platimnen,
Workeell Supervisor kan integreras med affdrssystemel
fir automatisk dterrapportering osv.

H gf
oy
= Mer information:
www.dinmaskinse
Qoeratdrama Kjell Jonsson och

= R Andras Andersson vid robotceliema.



[[o/0/X0) &

ENGINEERING & TOOL STEEL

TOOLOX |
RUNDSTANG

Toolox finns nu ocksa som fdrdigvarmebehandlad rundstang med en typisk draghallfasthet pa
1450 Mpa/mm?, vilket ppnar nya mojligheter for produktdesign. Genom att erbjuda stang i redan
viarmebehandlat utforande kan ledtiden for leverans av fardiga produkter forkortas avsevart.

Kontakta oss for mer information

SSAB, 613 80 Oxeldsund | Tel 024370000
Fax 0155-254 306 | E-post toolox@ssab.com
@toolox [J @tooloxofficial | www.ssab.com
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Ett gemensamt bolag for
overige, Norge och Danmark

LV Company informerar att de bildar ett nytt bolag LVD
Scandinavia, ett heligt dotterbolag som ansvar fir fiirsilj-
ning och service i hela Skandinavien. LVD Scandinavia
bedriver verksambet | Norge, Sverige och Danmark som
en gemensam enhet med samordnade resurser.

LVD dr en ledande tillverkare av utrustning tll plat-
industrin med ett brett program av laserskdrmaskiner,
stansmaskiner, kantpressar och gradsaxar. Man erbjuder
effektiva automationslisningar som dr integrerade med
mjukvaran CadMarn. Alltdr klart och anpassat till Industri
4.0 ttir smarta och effektiva produktionsltsningar.

L2 ° T

One Automation har slutit ett avial med
Finnvedens styrkonsult om samarbete vad gil-
ler programmering, installation och idrifttag-
ning av One Automations styrsystem TOTAL
COMTROL. Som ny partner kommer man
dven att vara med och vidareutveckla detta
sysbem mot Industri 4.0.

Thomas Karlszon och Lars S&derstriim pa
Finnvedens styrkonsult har minga drs erfa-
renhel av programmering och ideifttagning
av industriella processer.

= ¥i har insett betydelsen av att hitta en
langsiktig lasning fivr att kunna mista den
dkade efterfrigan pd vart styrsystem” siger
Roine MNilsson pd One Automation.

Han tilldgger:

= I framtiden kommer vi lven bege oss
utanfir landets grinser. TOTAL CONTROL
alldeles fir bra fir att enbart finnas i Norden,

Lars och Thomas har just installe-
rat ett fiirsta system pa Beslag o Metall i
Ekendssjdn. Yiterligare tre installationer stir
i bur innan Arets slat,

Mer information:
www.oneautomation. se

Starker varumarket

LVD Scandinavia har huvadkontor i Sverige med ett
filialkentor | Norge. LVD Scandinavia bildas genom en
sammanslagning av de tvd firetagen LVD-Pullmax AB
och LVD Norway AS. De tvd kontoren skall verka for att
erbjuda bra kundkontakl pa lokal nivd och arbeta med atl
stirka varumirket VD, Denna omorganisation &r ett led
i LVIYs lingsiktiga satsning med att stirka sin position
1 Skandinavien.

Lokalservice
LVD Scandinavia erbjuder lokalt baserad teknisk sup-
port och serviceassistans [Gr hela LVDY's maskinprogram.
Man erbjuder dven fortsatt service pd befintliga Pullmax
stansmaskiner

Mer information:
www.lvdscandinavia se
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Generalagent for Demmeler i Norden P E m m E I E I
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Demmeler Svets & Konstruktions bord -

Producera en 100% produkt vid férsta férséket. ']."I H ]'.l.l 0 lll(; INI‘ l-l
= Inget behov av att efterjustera

« Upp till 60 % hdgre produktivitet. 0 o @

« Ersdtter konventionella fixturer helt.

= Alla ytor har en noggrannhet pa mindre dn 0.01Tmm

« Investeringen har betalat tillbaka sig efter i
snitt 6 — 8 nya uppspdnningar

Demmeler Svetshord
* Finns fran 1 x 1 meter till 4 x 2 meter
» Expanderbart at fem hall!

= Alla verktyg och bord finns for CAD

Blechexpo

Hall 1

Monter 1607
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Flexplat AB i Tyresd investerar
i Panelbock fran Salvagnini

Flexplat AB dr ett familjefbretag som bildades 2010 och som idag har 16
anstillda. Den familjira stimningen prdglar oss | hisg grad. Féretaget ir
relativt litet med korta och snabba beslutsvigar. Vi hiller tll i Tyresd stder
om Steckholm erbjuder allt | metall, frin enkla vertikaler till kompletia
tak system eller fasader. Vi tillverkar alltid pd bestillning, vilket gir att
special blir var standard. Alla métt kan anpassas si att kunden fir en
liening som passar deras tnskemdl. Tbland stir kunden infér knepigane
konstruktionsutmaningar, diir vi da kan vi hjilpa kunden att ta fram
smarta lbsningar for ett undertak eller fasad, Med var flexibla produk-
tion finns det ofta konstruktioner som gir att kunden kan spara pengar
i projektet. Vi garanterar hog kvalitet vad giller produktion, leverans
och kundbemiitande,

Valet att investera i Salvagninis P4Lean 2516 ar ett stort steg 1 utveck-

lingen av bolaget diir den snabba, flexibla och hiiga kvalitén dar varje

detalj blir it tack vare Salvagninis patenterade MAC 2.0, (ny mjukvara

som automatiskt berfiknar och korrigerar bockvinkeln i realtid).
Olavsett om man kir stdmme serie eller enstyrkﬁpmdukﬁnn 53 Ar

Effektivare slipning och kapning
ed en och samn

Vid kapning och slipning av metall med vinkelslip s
ir man oftast tvungen att byta mellan kapskiva och
navrondell for de olika momenten. Norton lanserar
nu en ny skiva, Quantum3 Combo, som kan anvandas
for bide kapning och slipning.

Nortons nya skiva
Quantum3 Combo fdr
bade kapring och sip-

ning har 4,2 mm focklak
och finns | 115, 125, 150,
180 ech 230 diamater.

Nortons nya skiva dr tillverkad med ett nytt keramiskt fidr slipning med

Quantum3 Combo dr avsead 0 anvindning I vinkeisiio-
maskin e kapning cch sipning av kolstdl, hglegerade
kromiegeringar, rostiitt och andra hiirda legeringar.

Cuantum3-slipmede] som i kombination med ett kraf-
Hgare bindemedel per higre avverkningshastighet
och lingre livslingd i| kombination higre komfort for
operatéiren. Den lingre livslingden medfir ven firre
avbrotistider for Tnnd#]lb}rtvn ach mindre avfall d4
farre rondeller fiicbrukas. Norton Quantum3 Combo
har ocksi ligre vibrationsniva som i kembination med
att slipningen och kapningen kan utfras med ligre
arbetstryck gir arbetet bekvamare for operatéiren.
Quantum3 Combo dr avsedd for jmuiindning
ivinkelslipmaskin for kapning och slipning av kolstal,
hiiglegerade kromlegeringar, rostfritt och andra hiirda
legeringar. Den nya skivan har 4,2 mm tjocklek och
finns § 115, 125, 150, 180 och 230 diameter. [ Mortons
Chuantum3-sortiment ingdr sedan tidigare navrondeller

7 mm Hocklek i dia-
metrarna 115 =230 mm. Alla
Mortens Quanturm3-produkter r 5.k, jdmfria, dvs, inne-
killet av jirn, klor och svavel r mindre dn 0,1 % vilket
eliminerar risken fir firoreningar av arbetsstycket.
"Tack vare att man kan bade slipa och kapa med
Quantum3 Combo 54 sparar man tidsidande byten
av maskin eller slipverktyg. Att den nya skivan har
mycket g vibrationsniva och kan anvandas med ligre
arbetstryck blir det dessutom mycket bekviimare fir
anvindaren.” sdger Jonas Falk, forsdljningsansvarig
pd Saint-Gobain Abrasives AB.

Mer information:
www.saint-gobain.se
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Sa]vagnin:iei pnn!lbnrk helt dverligsen 1 flexibilitet, hastighet,
precision och automatisk omstillning, som sker | "Masked time”
dvs. ingen vintetid alls for nista detalj cavsett om det 3r samma
detalj eller en helt annan produkt. P4Lean 2516 dr Sven utrustad
med “option cut”, en integrerad sax som mijliggic bockning och
Klippning av mycket smala och komplicerade profiler. Maskinen
dr dven firberedd alt kunna jobba i en produktionslinge, med en
stans- alternativt lasermaskin uppstriims och staplingsrobot ned-
striims i flidet.

Aven miljomissigt i den nya generationen av P4Lean en stor
framgdng da ingen hydrauloljetank behiéivs utan endast ett fatal
liter olja behdvs i slutna system, samit att energidtgingen inte mer
iin motsvarade elférbrukningen av ett par hirfinar. Detta fGljer il
i lirje med bdde Salvagnini och Flexplits miljdtink,

| Salvagninis breda program finuitom Panelbockning, ingar Stans-
& klippcenter, Fiberlaser, Stans-& Fiberlaserkombi, samt manuella
och robotiserade Kantpressar mesd olika automatiseringsalternativ,
som anpassas till vare kunds Snskemdl och behowv,

Maskinen kommer att tas i bruk under hiisten 2017

Mer information:
www.salvagnini.se

www flexplat.se

TA EN TATPOSITION

| LASERSKARNING MED EN DYNAMISK
OCH MANGSIDIG PHOENIX FL

Phoenix fiber laser ir en all round maskin som kombinerar 14g kostnad med hig prestanda. INTEGRATE
Den har flexibilitet att skira de flesta material och tjocklekar med samma héga kvalitet.
Finns i 3 storlekar fér platlangder p4 3, 4 och 6 meter.

Vinligen kontakta LVD Pullmax AB pa + 46 (0) 708 854097 eller e-mail till info@pullrmax.se.

LVDGROUP.COM ¥ LVYD-PULLMAX
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Ternik AB &gs och driv: av Johan Lindgren, Kim Widesung och Aadtin
Karisson. I'dag dr man totalt 12 personer pd Temik.

Oberg Kramiec,

Intercut saljer

Tamik AB | BurirSsk har fagit =in nya DURMA fbediazer | ariff. P4 bilden syns
Anders Holgersson Intercut, Johan Lindgren och Kim- Backman Ternik sami LI

A

fiberlasexr i Burtrask

Intercut siljer Durma Fiberlaser, denna ging via
sin partner | Morr - LI Oberg pd Kramtec AB,

Dren lyckliga kunden dr Ternik AB i Burtriisk
som grundades 2003, Ternik har sin bakgrund
inom ventilationsanlaggningar men vill bredda
sitt erbjudande. www ternik.se

Deen aktuella maskinen kommer fran Durma,
det dr en kraftig skdrmaskin pd hela 6kW.

Anders Holgersson Produktansvarig
DURMA; vi kiinner oss trygga med DURMA
laser, de inglende komponenterna hiller abso-
lut hitgsta kvalitét tex, IPG fiberlaser, Precitec

Durma hﬂrrmkr‘n med vaxelbord och Bk fiberlaser

Skxruvia investerarx

1 press med bandmatning

I smalandska Skruv finns fiiretaget Skuvia som dr viirldsledande nar : : \ S
det galler tillverkning av beslag [Gr pallkragar, De iir helt specialiserade =3l

pa detta omrdde och har elt brett sortiment av galvaniserade sdvil som =
lackerade beslag, Pallkragen ir en svensk uppfinning som ursprungligen
utvecklades av svensk industri under 50- och &l-talen. Det iir fortfarande
huvudsakligen | Morden som pallkragama anvinds, men sakia och sikert
sprids bruket dver viirlden. Som tillverkare av beslag till palikragar har
de lyckats bli vrldens stiirsta tillverkare inom detta omride!

Skruvia har nu installerat ytterligare en presslinje fiir sin produktion,
Aven den hir gingen dr det en leverans frin Omera och Dimeco genom
Din Maskin. | stort sett ir det en liknande linje som vi hade ndjet att
leverera 2008,

Fressen dr en Omera 315 ton, med Soft-Blanking, bordsstorlelk 2500 x
1250 i B6r att klara stora foljdverkbyg. Dendr byggd som en helsvetsad
konstruktion och har en totalvikt pd ndrmare 50 ton. Bandmatningen dr
frin Dimeco och besthr av haspel, rikbverk och valsmatarverk.

Ett gemensamt styrsystem, Siemens, dir all information fir pressen

och bandmatningen dr samlad, vilkel undeeddttar fir maskinoperat@rerna,

Mer information:
veww.dinmaskinse i
www.skruvia.se

= ‘:,J.;',.-. B =T =" )
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Sven-Ovof Johansson, platschef pd Skruvia, framfdr den nya Oman-pressen

skiarhuvud, Siemens styrsystem och Rexroth
hydraulik cav. detta 1 kombination med duktiga
servicelekniker och speciellt dd Stig Karlsson
som dr etablerad lokalt § omradet. Dessutom
ar nu Intercut’s Dennis Svensson, ansvarig
fisr CadCam system, inskolad pd mjukvaran
fran Metalix. Metalis har dven programyvara
ftir utbredning och programmering av Durmas
kantpressar.

Mer information:
www.intercut.se
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SKARNING OCH BORRNING AV PLATAR?

LAT 0SS VISA DIG VODRTMANS PLATBEARBETNINGSSYSTEM!

VOORTMAN V302 VODRTMAN V304 VOORTMAN V320
SKARNING SKARNING BORRNING OCH SKARNING

VOORTMAN V330 VOORTMAN V310 VOORTMAN V3e5h

BORRNING OCH SKARNING BORRNING OCH SKARNING BORRNING OCH SKARNING
%lé Richard Steen AB VOORTMAN STEEL MACHINERY
KRONOGARDEN, LOVASKOG DZONSTRAAT 1, 7463 PK

516 92 ASPERED, SVERIGE RIJSSEN, THE NETHERLANDS
WWW.RICHARDSTEEN.SE WWWVOORTMAN.NET

NY INNOVATION!
MED NYA V325 KAN DU BORRA UPP TILL 70MM HAL MED HARDMETALLBORR
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www.oneautomation.se
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LVD visar senaste teknologin for
flexibel skarning & kantbockning
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LVD erbjuder Smart Manufacturing genom higeffektiva och
flexibla maskiner f6r plit-bearbetning, Filjande maskiner
visas pd Blechexpo 7-10 november § Hall 1 / Monter 1713

«MNy Electra FL 8 kW fiber laser skir en stor bredd av
material | den maxhastighet som tekniken tilldter med
hig kvalitet. Den extrernt snabba lasern som nu visas
ir utrustad med ett automatiskt platlager som har 10
hyllfack. Hirigenom kan produktiviteten hiilas konstant
hig genom automatisk laddning och utmatning av plat.

*ToolCell 135/30 - kantpress med automatisk verktygs.
I.'ﬁxling minimerar stilltiden fGr Iu%g_-tta pruduk!ivllxt.

Maskinoperattren Nr 7 | Oktobar 2017

Verktygen placeras med higsta precision och plockas fran
det integrerade magasinel som helt ryms inne | maskinen,
LVIY's patenterade vinkelmdtning Easy-Form Laser miter
under hela bockprocessen vilket garanterar korrekt vinkel
fran firsta till sista detalj.

*Dyna-Press 24/12 Plus, en smidig servoelekirisk kant-
press som erbjuder snabb bockning med hela 25 mm /s for
att producera mer detaljer per timma till en 1ag styckkost-

nad. Addera till detta god ergonomi, enkelt handhavande,
flexibilitet samt hitg precision.

«ILVD CADMAN mjukvaror stidjer Indu:;tr}r 4.0

e

CADMAN ger dig en dvergripande kontroll och hjdlper
dig optimera tllverkningsprocessen, frin produktionsstyr-
ning, kommunikation, planering av stans, blocknings och
laserskirningen. Den dr fullt integrerad och kopplad till
gemensam databas fir att ge en realtidsbild av verkstaden

ach direkt kontroll av er produktion,

Wir den snabba utvecklingen gir mot en total digitali-
sering, erbjuder LVD er lésningar fitr framtidens plit-
verkstader,

Mer information:
h'ww_h'dgmup.ﬂ:m
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Aktuella pressleveranser fran
Olsons Maskinsexrvice AB:

200-tons presslinje till Skanes-FagerhulT
Vi har tecknat order fir leverans av en 200-tons 4-pelarpress med komplett bandan-
ligening G leverans till Skines-Fagerhult med séder om Markaryd,

Pressen iir en CHINFONG (Taiwan) modell SLX-200 LinkDrive med presskrafl
200 ton och bordstorlek 2200 x 940 mm, Modell LinkDrive dr en s.k. reduktionspress
med reducerad lparhastighet under pressens arbetsslag, en egenskap som mini-
merar vibrationer och dirmed slitage fér verklyg och press samt ger pressverkiyget
mer Hd att forma detaljen med mindre dterfjidring och bittre precision vid prigling
och bockning,

Pressen dr utrustad med en TOMAC (Taiwan) kompaktbyged bandanliggning
for bandbredd 600 mm. Anliggningen bestir av mitande/ matande riktverk och
haspel monterad pd gemensam bottenplatta,

Vidare dr pressen utrustad med komplett system fér verktygsfastspinning med
hydrauliska spinnelement och rullister.

Presslinjen kommer att styras med virt system FLEXI Pressline med cen-

tral operatiirspanel med recepthantering av presslinjens samitliga funktioner.
Installation sker under varen 2018,

[‘gﬁj@%i

160-tons presslinje till Morakniv 9 &
Morakniv AB tillverkar, som namnet antyder, knivar.
Fér att rationalisera sin tillverkning av knivblad har
man bestillt en striimlinpeformad presslinge dar fokus
legat pé standardisering av befintlig verktygspark och
reducerade stilltider.

Pressen ir en CHINFONG modell SC1-160 en
4-pelarpress med presskraft 160 ton och bordstorlek
2000 x 750 mm,

Pressen dr utrustad med en TOMAC bandmatare
fir bandbredd 300 mm.

Vidare dr prescen utrustad med komplett system
fior verktygsfastspinning med hydrauliska spinnele-
ment och rullister,

Presslinjen kommer atl styras med virt system
FLEXI Pressline med central operatiirspanel med
recepthantering av presslinjens samtliga funktoner.

Installation sker under viren 2018,

Thule dkar kapaciteten med ny stenhdj hydraulpress

Med investeringen kar man nu sin kapacitet for ulprovning av press-
verkiyg och prototyptillverkning i sin anldggning i Hillerstorp. Pressen
ar en stabil 4-pelarpress modell VWP-100, med presskraft 100 ton.

Pa bilden ser vi frin vanster r}rg,ﬁl:avlan pé.Thulr-:'_i Patrik Mauriteson
under hans rigonisa genomgdng av maskinens tekniska specifikationer
och funkbioner, vid sidan av en nervils leverantér representerade av
Stenhdjs Ole och Anders.

Pressen godkindes vid fabrikstest och installeras enligt plan hos
Thule under augusti i 4r.
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NAR ALLT FUNKAR FAR
DU TID OVER TILL ANNAT

Né&r ni jobbar med palitliga och l[6nsamma maskiner far ni tid over till annat. Vi
hjdlper er med att fa den senaste tekniken pa plats for ett mer effektivt arbetsliv.
Tovend - Hilli Maskin - Licato

g PR

Nyheter visas pd mdssan

|

!

s, — ﬁ:
by
- ¥
= — AR
e _—,.-F
o ———
P ———
o o — b
— =
d =
1

b
|
e Y

BLS-NEO 3015 Compact/High Tower | Weinbrenner TSV 20/3060 | Weinbrenner GP 200 | APHS MOSES | BPL-H 2002 | APES Electric Pross Brake

Tovend generalimpaortéc | samarbote mod:

T
/;'" —— Tovend AB m

To END + 46 (0)70 595 60 01 MASKIN AD
« tony@tovend.se www.tovend.se +46 (0) 325 61 82 80 +46 (0) 660 37 65 25

werw licato.sa ulfEhilll.se | warwhilli.zo




" "" - Mazkinoperatiren Nr 7 | Oktobar 2017
EMO

Gladje och investeringsvilja
speglade arets EMO-utstdllni

Viirldens stirsta missa f8r metallbearbelning EMO har avslu-
tats och det blev nya rekordsifivor. Utstillare med maskin- och
verktygstillverkare | spetsen jublade ikapp med bestikarna fridn
tillverkningsindustrin som just nu upplever en hiigkonjunktur
spm 2018 gir in pd sitt firde dr enligt statistiken, dir man nu
springer alla rekord i frdga om produklionsutnythande och
farsdlining.

EMO har aterigen visat och bekriftat sin status som utstall-
ningen dir virldens verkstadstekniker och ink8pare hittar nyheter
for dagens produktion och innovationer for morgondagens till-
verkningsprocesser. Ridande highonjunktur gav stora effekter pd
miissgolvet och minga utstillare pratade om forsiljningsrekord
med maskinfirsiljning direkt pd missgolvet.

Lér kom ca 130 000 besdkare till de sex mdssdagarna och det
dir mindre &n 2013 men med den ridande highonjunktur s filjer
det med att manga inte har tid att §ka och i Ar var det =4 som ag
analyserar det friimst tyska féretag som inte kunde ndrvara, man
hade helt enkelt ingen miglighet att besiika EMO |dr. Glidjande
54 var det rekordsiffror pa bestkare frin Norden och det gladde
alla 1 fitr nss den svenska industrin dir séljare och experter som
stod redo i montrarma [or att hjilpa och guida besdkarma i all ny
teknik som presenterades fick mycket att gdra,

Vad visades det dd for nyheter pd méassan. [ min rapport hand-
lar det inte om nagra revolutionerande nyheter utan snarare
frfiningar av elablerad maskinteknik och automation. Pd verklyg
finns det alltid nyheter och sd dven denna gdng. Lingre fram
i rapporten kan ni lisa om Industri 4.0, automationslésningar,
AM och 3D print det sistnimnda som nu verkligen etablerat sig
pé de stora massorna i varlden. Det som verkligen firmedlades
ut bland alla var stor gladje, entusiasm och investeringsvilja
Framtidstron dr nu verkligen tillbaka och miissan upplevdes av
minga som en trendsittare och en spegelbild av vad som hinder
just nu i den globala verkstadsindustrin.

EMO och svenskarna

Vi triiffade rekordmdnga svenska fretag pd missan och minga av
dem fastande pd bild som ni kan se Bngre fram | rapporlen. Skall
vi plocka fram ett av dessa foretag som Akte inda tll Hannowver, 54
Fir det bli Mikroverktyg AB i Sodertillje som skickade 32 av sina
45 anstillda il EMO, alla som kunde och ville fick dka pd midssan.

= Det handlar om utveckling av wir personal, hitta ny tebnik
och fir vira tekniker och operatéirer handlar det om att triiffa
experter pd miissan som kan ge virdefull information, vil inves-
terade pengar, menade vd Kjell Wallin,

Rekorderderingdng pd EMO och under mdssan rapporterade
DMG MORI Sweden salda maskiner fir cirka 165 milponer kro=

Full fart hos Mastercam pd médssan signalarar
Brian Summers Vice President pd CNC Software
Ine. | bakgrunden sar v Alaxander Andersson
och Magnus BiGrk frdn AME AB som & gane-
ralagenter fdr Mastercam | Sverige och Norge,
Mastercam ulveckiar och siljer effektiva CADS
CAM mjulkvara v konstruktion och prodtkbion,
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nor, vilket ir lingt bortom alla prognoser, Det finns flera
anledningar enligt foretagets beddmning dels en hégkon-
junktur som sveper fram i virlden och fokuserar man pd
sina kunder s& handlar det om ett intressant modellprogram
med ny teknik, sinkta reservdelspriser och upplevelsen ir
ocksd att kunderna sett fordelen av att handla direkt frin
tillverkaren utan mellanhinder.

~ En annan faktor vi tror pAverkar dr vir cartridge type
spindel. P4 en vertikal eller horisontel] fleroperationsmaskin
hir kunder i genomsnitt historiskt bytt mellan 3 - 5 spindlar
under en maskins livslingd pd 20 dr.

Cm varje spindelbyte blir 50 - 60 % billigare och en ser-
vigginsats som varar § timmar som de nu gir =4 blir det
en vildigt stor effekt pd sista raden, Viiljer man att géra
en renovering av sin spindel istillet och sambkir det med
|edighel‘er garanterar vi arbeludagar frin det att vi tagit
emot spindeln annars dr renoveringen gratis. Viljer man att
renovera sin spindel tar man ytterligare steg ner gillande
kostnader.

— Gér vi éiver pi maskinerna ser vi generellt att produk-
tionsteknik och arbetslide spelar allt stérre betydelse. Vi
har sdlt ménga fleropar med pallettmagasin ddr magasinen
ir kompakta och man lika girna kan géra maskinen ready to
run fridn en extern PC. Man behiéver inte vara vida maskinen
pa samnsa sikt som tidigare,

HAAS | Sverige.

EMO

Hannover

Utvecklingen pd svarvar r likvirdig dir vi ser fler och
fler kunder som viljer bide stingmagasin och portal pd
samma maskin [r att se Hl att maskinen gdr obemannalt
s& mycket som midijligt. Har man en sddan lésning och en
stabil revolversvary med hig spinavging och 10000 vary
i revolvern med ett vrid som dr nira en flerops det ir da
man tinar pengar, 54 maskinerna blir generellt dyrare men
pris per producerad detalj har gatt ner avsevirt.

-Vi dir dmijuka och viildigt glada Sver kundernas firtro-
ende, siger Fredrik Gedda VI fir DMG MORI | Norden
& Baltikum,

Rekord fir Haimer
Maltias Bjurling pd Haimer Scandinavia rapporterade om
higt bestkarantal frin Skandinavien med Sver 140 besik
frin fﬁrelag,

= Vi har totalt pd Haimer haft i snitt dver 400 firfrig-
ningar | var monter per dag 1 vr stora monter pd 350 kv
déir vi férutom produkter dven uppmirksammat virt 40-4rs
jubileum pd Haimer.

- Vi ser redan fram emot EMO 2018 och da skall vi fort-
sidlta med vdr rekordstora monter och hoppas pd minst lika
minga besdkare som i 4r, sa Mattias Bjurling,

Forts. sida 78 ==
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Mikroverktyg AB | Sodertiife bastkte méssan, ingel konstigt med del. Men det specialia
med det var att 32 av 45 anstdlida fSlde med Bratt se ny teknik och & inspiration,

Kriztin Alexanderssan dr fdrediiningschal far

-\ pd Edstréms sar sadan an tid Hibaka aft stont
intresse iy HAAS verkiygsmaskinar | Sverige och
vér firsdliring figger nu pd rekordniven Frdmst dr
dat S-axfig teknik som sifer och vitldigt ofta med
automationsiasningar | an integrerad ldsning.
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Hikan Alvner maskinsiifjare pd BromiGruppen visade auformation fv Erfkssons Mokaniska Verkstad | Stdde, MAZAK pd macsan, Govan Skogefors maskinsajans Ravema AB, Tomohiza (Tom)
Yamazaki presicent Yamazaki Mazak Conp. och Jdrgen Fredsson va Ravema AB.

Py

Gdran Landgren numera ponsiondr besdkie mdssan och trdffads Scandinavia Tool Systems var ait av flara avenska fGrelag
pil witnner och bekanta som Lex Fdningens redakide som stalide ut pa massan. Lars Hurtig & pd fdrsdiining,

Sodertiffe baserade Mikroverklyg dkie med hela firman bl EMO Johannes Moldan arbefar pd Konig och privat 8r han eiff inom olika wihdliig-
mészan, P4 bildan trdfface v/ Matz Blomagvist och Jonathan Hillbom. hatssporter, han visade upp 5in sponsr@ade mountaincyke pd méssan
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Stefan Hallonbarg och Hans Midbeck maskinsdlare pd
Maskin Fransson jobbads | Hwacheons monter

—

e

Par-olof Karlsson maskinsiliare Ravema AB triffade basd- Olof Gylienoxe appikation och Emil Nilsson maskinsdfare pd DMG MORL
kare frin Swerige, Formteknik Verktygs AB | Anderstorp.

- .

| Okumas manter var dat tringt och populdt med mdnga glada miner Fd fofof ser i Frednk :
Gardan Svarvmekana | Malmd AB som giorde an stor maskinbostdining pd mdssan, maskin- Forsta méssdagen sprang fag pd odteborgare och fabyikd-
sdfierna Marek Jenukiowicz, Thomas Akermark, Pelle Embrelzen Stenbergs, Kjel-Foger rer, Ari Lindholm, Tammy Dahigwist och Hannu Karjalaimern.
Holmstrdm Obedia AR och Mathias Zingrmark produkfchef Stenbargs, Forts. sida 82 »=
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- FANUC ROBOCUT «-C6007A

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg,

Maskinerna &r utrustade med automatisk héj och sénkbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

[

0-C400zA

' ].
och 500 ke.

5

Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250
HOG effektivitet pa minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

NY MODELL!
FANUC ROBOCUT CsooiB

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvytal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. | ™=

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns | programmet,

Tillval:

= Bearbetning | bad

» 1-2 axligt rundbord

* Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se
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= Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
lertillverkning.

| Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
' Manga olika losningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella plansiipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm

Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

é a4

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

*» Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
«  Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

» Avsevart forbattrad slappningsfdrmaga i formverktyg

*+ Reducerad tid fér handpolering

*  Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facehuokl

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson ERontaktaossfore l -
Verktygsmaskingr AB = Sydiia  Tel 0346-505 87 » E-mail: info@ PR " OT:axtd oss forer
3406-505 87 mail: info@starservus.se .Id.I.ILJIUlrJHJJI J”.LI'
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P& EMO bestkte vi ett svenski fretag som stallde ut pd
EMO féir f8rsta gingen. Det var Giteborgsfiretaget Acoem
AR som nu lanserar helt nya produkter med varumirket
MEAX fiir inmiining av verktygsmaskiner. Acoem sat-
sar nu stort fir att nd fler foretag pad den internationella
marknaden med MEAX.

Uppmiitning av verktygsmaskiner har gjorts i alla tider
och alla dr medvetna om att korrekt geometri | maskinens
rirelser 3r en [Grulsdtining f6r effektiv produktion och
med ekt kvalité, Dagens krav pd Skad tillginglighet gdr
att maskinerna mdste kitras kontinuerligl, med hig till-
ginglighet och med minimala driftavbroit,

Maskiner som inte klarar kraven, har driftstémingar
eller orsakar maskinhaverier skapar stora produktions-
forluster med stora kostnader som filjd.

Teaditionella midtmetoder har vanligtvis inkluderat
manga olika typer av mitutrustningar. Matklockor,
maskinvattenpass, referensdornar, diabasstenar och
specialtillverkade referensdetaljer gor att det keivs bide
manga, komplicerade och tidsidande procedurer. En
skicklig och erfaren operatir kan mycket vil fa goda och
palitliga mitresultat pa det siittet, men det kriver bide tid
och tilamed. Dessutom dr dokumentationen av resultaten
en manuell och tidsédande procedur.

Cenom att anvanda ny teknik 1 MEA X-systemen girs
arbetet betydligt enklare, snabbare och pd mer noggrant
shitt. Grafiskt grinssnilt som guidar anvindaren gie att
det inte krivs specialkunskaper fijr att ge noggranna och
tilléGrlitliga resultat. Genom att anviinda trddlis kom-
munikation gér det all gora mitningar med maskindbr-
rar stingda, en frutsitining fr att ghra jobbel utan att
kompromissa med sikerheten.

Och pa EMO méssan | Hannover visade Peter Sandstniim
och hans kollega Magnus Axelsson nya produkler,

= ACOEM AB dr ett globalt fbretag med en ledande
position inom utvecklingen av innovativ, anvindarvinlig
utrustning for inmdtning av verktygsmaskiner.

Med MEAX har vi utvecklat helt nya produkter som
ir mer anviindarvinliga och ger ett betydligt snabbare
miitflirlopp. Sjilva hjiirtal | vira produkter dr mitsenso-
rerma, dir vi har utvecklat tre helt nya typer av sensorer,
Ett par lasersensorer, ett par vinkelsensorer (elektroniska
vatlenpass) och en rddlés mitpenna som vi monterar
i maskinen och miter dess olika rérelser, firklarar Peter
Sandstrim och beskriver,

Inméining av maskiner girs vid olika tillfallen. Det kan
vara vid leverans i elt acceplanstest, strax innan garan-
titiden gar ur, vid regelbundna underhillsstopp eller di
man ser att producerade detaljer inte haller toleranserna.
Maturligtvis giirs mimingar om det varit en kollision eller
dnnu viree en krasch i maskinen.

Megnus Avelsson konstruktion/design och Pater Sandstrdm fdmsdijningschel Norden.

Vid en installation 3r det fdrsta man gbr dr att sdtta maski-
nen i vig. Nista steg dr att kolla an alla maskinrorelser
maskinshider dr raka och inte har ndgon form av tvist.
Diéirefter kontrolleras vinkelrathet mellan maskinaxlarna
och att maskinspindeln sitter parallellt med maskinax-
larna, d.v.s. att spindelns rotationsaxel 4r parallell med
maskinriirelsen. Utdver detta giirs mitningar fiir att se
tll verktygshillare/revolvern dr uppriktad med mask-
inspindeln. Alll med en noggrannhet pd pm eller pm /m
forklarar Peter Sandstrém,

- Hir pd midssan har vi (bt lana tvd verklygsmaskiner
fran OKUMA i Tyskland vilket &r ypperligh i vi kan bevi-
sa hur snabbt och enkelt det gir att méta i verkligheten,

= Missan har varit en succé fir oss med narmare 300
fiirfrdgningar frdn 50 lnder. Av dessa e 30 - 40dr svenska
foretag som vill veta mer om vara produkter, s4 vi 4r jat-
tendijda med missan, Det var lite nerviist innan missan
i och med den stora marknadssatsningen vi gjort. Vi visste
juinte riktigt hur det skulle gd, men som sagt, vi har hafl
otroligt gensvar och verkar teaffat ritt med vart budskap,
siiger Peter Sandstrivm pd ACOEM frin Giteborg

Forts. sida 85 »>
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Machine Tool AB

Full snurr pa
LENIMA med
~ ny agentur!

LENIMA &r fr.o.m. 1 oktober exklusiv
aleriorsaljare for EMCO iSverige

Den Osterrikiska maskintiliverkaren EMCO GmbH
har en av marknadens bredaste produktportféljer
s0m genomgaende kdnnetecknas av:

m Hog produktivitet

s Hig anvandarvanlighet

m Hdg kvalité

m Kundanpassade helhetslsningar

» Integrerad automation med manga unika alternativ

| samband med EMO-mé&ssan | Hannover traffades en
dverenskommelse som innebar en nystart och grundlig
satsning pa den svenska marknaden dar LENIMA med
full uppbackning direkt fran tillverkaren valkomnar saval
nya som befintliga kKunder.

Tveka inte pa att kontakta oss
oavsett det géller reservdelar,
service eller nya maskiner!

LENIMA Machine Tool AB
Telefon: +46 393 61 41 10
E-mail: info@lenima.se

Hemsida: www.lenima.se
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- Hannover

LENIMA d&r fran 1 oktober exklusiv atere
forsaljare och agent for EMCO i Sverige!

Den Gsterrikiska maskintillverkaren EMCO GmbH har en av
marknadens bredaste produktportfiljer och kinnetecknas

genomgdende av;

. Hilg produktivitet

* Hig anvindarvinlighet

. Hbg kvalité

® Kundanpassade helhetslisningar

. Integrerad automation med midnga unika alternativ

Kelch GmbH, som 8r specialiserade pd fGrinstillning, verk-
tygshillare samt kringutrustning for tillverkning av skirande
verktvg, lanserar SAFECONTROL I, som ar ett helt nyutveck-
lat system fie kontroll av maskinspindlars dragkrafter. Del dr
inte bara en uiveckling av deras wilkinda SAFECONTROL
[, utan ett helt nyutvecklat system med minga ytterligare
fiirdelar. Vi triffade Per Davidsson frin Colly Verkstadsteknik
som dr specialist pid Kelsch produktprogram, han berdttade;

- SAFECONTROL I har ett mitomrdde fran 2 - 100 kN,
vilket betyder att med bara en basenhet kan de flesta fére-
kommande hillarsystem kontrolleras vilket dr en stor firdel
jamfort med manga kenkwrrerande system. Den anvindarvin-
liga designen av grundenhet géir den enkel att anviinda: Det
behiws bara tvd knapplryckningar for att aktivera enheten,
nollstilla enheten och antingen spara eller radera det upp-
mitta virdet efter matningen. Den digitala displayen anviinds
far att visa det uppmitta viirdet, med en integrerad autorata-
Hon sd att operatiiren utan problem kan ldsa av viirdena pd
ett ergonomiskl siitt cavsett vilken position maskinspindeln
har. Systemet bestir av en basenhet med en skruvkoppling
till alla vanligast firekommande spindelsystem, som SK/BT
30 ll SK/BT 60, HSK 32 till HSK 160 eller PSClcapto) 32 till
P&C(capto) 100. Dragkraiben miits upp i basenheten och alla
matdom kan enkelt skruvas av och ersittas pa ndgra sekunder.
Anviindaren kan lisa av det uppmitta virdet pa konventio-

- 1 samband med EMO-massan i Hannover triffades en dverens-
kommelse som innebiir en nystart och grundlig satsning pd den
svenska marknaden dar LENIMA med full uppbackning direkt

frin tillverkare vilkomnar sdvil nya som befintliga kunder, sa

Simon Larsson forsdliningschef LENIMA.

Vi kommer § niista nummers av tidningen att komma med ett mer
utfiirligt reportage frin missan nér det giller EMOCO produkter.

nellt sitt pd basenhetens display. Eftersom SAFECONTROL
I11 kan lagra upp till 1000 mitvirden, behtvs inte lingre ndgra
handskrivna pappersnoteringar. Operatiren kan nu snabbt
och enkelt utfra sina nddvandiga matningar och sen direki
fire Bver resultaten till PC eller platta och sikerstilla 100%
spadrbarhet for alla kontrollerade maskinspindlar. De upp-
miitta viirdena kan sedan utvirderas statistiskt arligen fir att
pé et tidigt stadie | frebygrande syfte uppticka firsdmrad
spdnnkraft,

“Ready for Industry 4.0"

= En funktion pd SAFECONTROL I & mdijligheten att
koppla sig mot ldsplattor med en mjukvara som kommuni-
cerar bradlist med mitenheten. Princip: Spindeln som skall
miitas identifieras med hjdlp av en QE-kod. Systemet miter
sedan dragkraften och lagrar virdet direkt till aktuell spindel
i databasen, Denna utveckling sikerstiller att inga felaktiga
midtvirden lagras. Kelch produktutvecklare har ocksd imple-
menteral tankesdttet "Ready for Industry 407 och integrerat
ytterligare testfunktioner. Maskinspindeln kommer att kon-
trolleras helt automatiskt och viirden féiras in i den liipande
maskinslatistiken sa att vamingar fir avvikande dragkrafter
uppmirksammas direkt. Vilket giir att SAFECONTROL 111
pd ett effektive sitt kan bidra till minskade kostnader fér
maskinhaverier, sa Per Davidsson pd méssgolvet pa EMO,

Forsdljningschefema pd
EMCO ach LENIMA &
dverens, Thomas Brlggl
och Simon Larsson,
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HIRSCHMANN presenterade pa ENO, vdrldens forsta
innovation i kraftoverforing for roterande
indexeringsbord och roterande indexeringsspindlar

Hirschmanns introducerar en patenterad lidsning
med ledande mikrofiberringar istallet for kolborstar
som kraftverfbring i roterande indexeringsbord och
roterande indexeringsspindlar fr trddgnistmaskiner.

Fiirelagets ingenjiirer har utvecklat en process
dér strimmen i den roterande indexeringsspindeln
sfiinds direkt till axeln och lings med arbetsstycket
med hjilp av hundratals ledande mikrofibrer. Som
ett resultat kan mikrofibrerna placeras inuti det rote-
rande bordet som &r IP68 klassat.

Férdelarna med denna losning dr en signifikan
forbitirad processikerhet. Det keiivs inget underhall
av mikrofibrerna vilket dr ett dterkommande pro-
blem vid striimférsérning av kolborstar som bade
smutsar ner vatinet och maste bytas regelbundet
som orsakar driftstopp och extra kestnader, Inga
stérningar pga. smuts, samt inga friktioner.

= Det blir inget slitage pd kontaktytan vilket

var ett problem med kolborstar. Firslitningen ir
minimal dven vid higa varvtal. Mikrofibrema sil-
ter inuti ett fdrseglat hus och dr helt underhdlls-
fritt. Livstiden pd fibrerna &r ca 200 000 timmar.
Vilket innebiir en underhdllsfri spindel under
hela dess livslingd, Det blir inga friktioner pga.
fibrerna sitter jAmnt férdelat runt hela axeln och
inte som med Kolborstar pad tvd stillen, berittade
Mikael Persson frin Skirpverktyg pd missgolvet
i Hannover. Eroderingen kring kol och kalhallare
kunde uppsta tidigare vilket inte kan férekomma
med ldsningen av mikrofibrer.

Hirschmann har bevisat detta | manga testhdr-
ningar, dar den nya processen testades pd olika
maskiner och arbetsstycken med olika parametrar
som grovbearbelning och fnbearbetning. Den nya
mikrofiberringen gir dven att applicera pi gamla
mdﬂenngshﬂrd.

Motte Dankab pa EMO

- Sprang ihop med Dankab Verktygsmaskiner pd EMO och
fick en pratstund med Johan och Jiirgen .
= Ja vi har tagit med oss ndstan hela arbetsstyrkan siiger

det dr hiir. Aven de som har sagt att de inte hinner ika pd
EMO dr hiir. sd vi har fullt sjd varje dag. Ska bli kul att se
statistik pd det nir vi kommer hem, for intrycket dr att det dr
Jiirgen och presenterar de dvriga i teamet. Det var verkligen  fler svenskar éin vanligh.

tur att vi kom sé manga i mycket svenska intressenter som Annars &r vi ju hir [Gr att utbka virt maskinsortiment...

—~—m=ean

Dankab | Wellers monter
Jdrgen Engeibracht, Paul Roos , Hennk Bohiin, Tommy Haatafa och Johan Rydsfrim

T UI{ q.I
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DRV MagicDrill

Effektiv borrning med overlagsen
spankontroll och produktivitet

I i bt

DESIG

FOR OPTIMAL BORRNING
UPPTILL

Med ny design av borrkroppen och nya
CVD-belagda skar garanteras bade hdg
Har ni hittat ndgot di? FooE - ]
Hittat och hittat, vi har i alla fall muntligt go frdn bide Weiler prﬂd"ktlv.tEt uch processa ker borrnl“g
och Tharma. s
upp till 6xD
= Weiler? Har inte Abene Weiler?
- Bara smimaskinerna. Vi kommer att koncentrera ose pi de 4 t)[per av Spénbr:ﬂare beroende pé applikatmn
stora fyrbiddsmaskinerna. Dem och Tbarmia giir oss kompletta
inom det kraftigare sortimentet och for klena precisionsarbeten g
har vi ju redan Benzinger och Fehlmann. Det har varit betydligt N)’ut\!‘E{HadE‘ cuD'bEiagda Skar ﬁ.]f
stiirre intresse f6r dem An vi riknat med. Precisionsmaskiner pmdukﬂv hnrrnlng
iir kanske i ropel. Alla svenska fdretag bor viil vara bdst pa
nagot fir att klara sig i den internationella konkurrensen och it : '?a"?
da dr precisipnstillverkning kanske en mijlighet. Kunnande Prn{essaker bl’.’trmlng = - E
finns ju och fir man bara it maskiner 34 kan man ta allt mer upp '[|” 6}:[] Ehr l.
avancerade jobb, sdper Johan. o
I ]
Hur gdr det med mirkningen dd, ar det inte er egentliga nisch? BT } | i
Miirkningen gir utmirkt. Ve leverantir SIC Marking e en sin I | !
diir leverantiir sor bara kan drimma om. Priser, leveranser och B3 | N 5
framfor allt kvalité dr bittre in man kan dnska sig, Visst finns | | . ;
det billiga alternativ pd marknaden men vi vill inte ha ideliga ' i
reklamationer och reparationer. Dt &r 1att att skilja skrip frin f _ ¥
kvalitet om man vet vad man ska kolla, siger Henrik Bohlin. /1 /. { F A / 1 I 1 g
Vira birbara maskiner dr bland de littaste men vad maskinen / \ / 4 \ / f f" .
viiger dr inte lika viktigt som balansen. Det biista med SIC 1 5 -l i: i
Marking r indd produktutvecklingen, Agaren, Gérard Barraud =l I _‘il I - =0 T
ir en fantastisk idéspruta och ligger bakom all utveckling och :
beslutar sjalvstindigt om nya produkter och firbitiringar, g
ol o sy ponbion s bl in b JKPG METAL
Hans nya laser har en speciell ling som gir att man inte behi- 0 AYS
ver justera fokalhdjden i maskinen, Lasern kan mrka pa flera i 1 !NS P’RAT, ON D
hjder samtidigt. Det dr en mycket betydelsefull fBebdttring {JPP or -
Samtidigt tar man fram en ldgbudgetmaskin fiir lasermirkning —— J—— s
i mindre skala. Den kommer egentligen att passa de allra flesta.
I bilindustrin méste markaren klara kontinuerlig drift menien
vanlig mekanisk verkstad miirker man ju dndd bara dd och di
- 54 ni iir ndjda med EMO sd hir langt da? KH u E E R a
Jajamensan sdger Jlrgen men vi fir vl avvakta en tid och
se vad vi fir ut av den hiir veckan. Men magkiinslan dr god, WWW. k yocera-un imerco.se
siger Johan, -bista EMO sedan 1981...
Tel. 036-344600 | semetal@kyocera-unimerco.com
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»»  Industn 4.0 stod 1 centrum nir den japanska maskintillverkaren Mazak presenterade sig pd EMO miissan i Hannowver.

Man larserade sitt fabrikskoncept iSMART tillsammans med 25 nya maskiner varav 15 gjorde sin varldsdebut.

Fahrlkﬁknnc?pl‘et SMART bygger pa Mazak Industry 4.0 infrastrubtur vilket giir att maskinanvandare kan
ta steget frdn automatiserade flidesgrupper till framtidens titt sammankopplade Industri 4.0 industrier.
P bilden fingade vi Hans Jighick affirsomrideschef Mazak pd Ravema. Han har friska dsikter om det
mesta och vi fir en intervju med honom hemma | Virnamo ndr massan dr tvd veckor bort,

- Det dr bra fart efter midssan och min hig med mejl
visar pd ett rekordintresse for Mazaks produkter dar vi
nu konkret kan binda thop IT med produktion fir att
dka produkliviteten ute i industrin, Ett kile material in
i verkstaden och fardiga produkter ut till kund. Detta
ir vi ganska duktiga pd och vi ser att antalet immar av
maskinutnyttjande dkar. Fler spindeltimmar fir vi genom
att implementera automation och att maskinoperatbren
blir allt smartare med ny teknik och nytt tankande och mer
inmehdll, “mer hjdrna mindre hiinder”, siger Hans Jighick.

- Ser vi tillbaka pa missan s ser vi att manga maskin-
tillverkare globalt pAdminner om varandra. Det dr inte si
stora skillmader lingre rent mekaniskt och minga fabrikat
har samma komponenter och maskinuppbyggnad och
desipn. MEN vad som skiljer oss pd Mazak fridn de flesta
dr ndr man tittar in | maskinerna och framfdrallt barjar
anviinda virt styrsystem och vira mjukvaror. Utdt ser
vi bara plitar och skydd men § maskinens inre sker hela
tiden en utveckling till att allt skall hela tiden bli bittre. Vi
firmediar ut till vira kunder att man maste ta ett steg till

in i vir teknologi fér att se vad Mazak som maskinbyggare
har vidarefaridlat, varje gdng man kommer med en ny
maskinmadell, siger Hans och fortsitter;

- Autemation dr viktigt och hur man pa flera sdtl kan
utveckla sin maskinpark. Bygga ut sina verktygsmagasin
dir vi har olika modulsystem 4r en viktg parameter for
att med fler verktyg | magasinet kan man kira olika jobb
utan att behiiva rigga om och Seller kira mer obemanmnal
diir elt stérre verktygsmagasin ofta krivs. Andra automa-
tionsldsningar som vi frontade dr olika palettsystem och
robotlisningar fir maskinbetjining samt stora system
fér hela produktionsceller som innehal-
ler “allt™,

Hur ser du nu med lite distans till anta-
let besdkare | montern frin Sverige och
Morge som du har ansvaret for?

= Vi ir |1.:".|j-|.]d och mﬁl‘q’;a kunder kom
fran industrin, ndgot firee dn vi riknat
med men framiirallt 84 kom de som pla-

En av Ravemas stdvsis kunder, Aarbakke AR
frdn Norge var | montem och visade via en film
frdn =zin verkzamhbel, aft man helt impleman-
terat Marak ISMART Factory koncaptat. 69
maskiner frdn Mazak som 8r sammankoppliade
i att paoparsidst produktionssysfem dér al oll-
verkningsdala finns igdnglg | datemolnet fdr
var ach an som har access, frin oparatdr K
kontor. Aarbakke AS med vd Inge Brigt Aarbakke
i speltsen har en ldng erfarenhel av digitalisening
pch man var fdrsta Mazak kunden | viriden med
att inféira Smart Factory konceptet fullt ut, Vitket
befyder aft falvikssystemen tar “egna “besiut
baserade pd den miormation som samfas och
uhdrderas med hialp av arfificiall Infeiligens Al
Pd bitden ser vi Hans Jighdck, Sven Watland
produkiionzchel och grundaren, vd Inge Begt
Aarbakke, Reidar Kvermeland Ravema AS.

nerade att investera | maskiner i &r. Manga avslut gjordes
och dagarna rackte nistan inte till. Nu arbetar vi med alla
fisrfrgningar och flera order ar paskrivna, Mu binar vart
jobb att tillsammans med vira kunder se till att de fir ut
<4 méinga maskintirmar som mdjligt ur sin maskin. Djupa
analyser, produktionssimuleringar och experthjilp fir att
som jag sa i biirjan "ett kil material in och fardiga detaljer
ut” maximerat per timma, det dr vi pd Mazak ledande
i wiirlden pd, avslutar Hans Jighiick.
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= Vi ar bara i boOrjan av
en utvecklingscykel, motet
mellan IT och produktionen

= ﬁl_.ﬁ :_':-!-f:;::_-_j-— - '_{-L' e “_,  ” s 'E:a—"f":fr:_ Tillverkningsindustrin stills infér nya utmaningar | takt med att digitalisering
iy T e R e R e Fir allt stérre genomslag, Induste] 4.0 har kallats den fdrde industrirevolu-
tionen diir mdlet dr smarta och uppkopplade fabriker. Begreppel har mognat
och pd EMO missan fanns ménga clika konkreta exempel pd mjukvara fiir
att koppla ihop fabriker och tillverkningssystern. Konstant tillgéng rill data
i realtid Gppnar nya majligheter och banar ocksa vilgen fir stora effeklivi-
tetsvinster. Intelligenta och digitala nitverkssystem mdjliggdr i stort sett
sjalvstyrande produktionsprocesser. | framtidens industrimiljéer kommer
minniskor, maskiner och utrustning att kommunicera och samarbeta med
varandra direkt
Minga fler fretag in tidigare dr idag inblandade i arbetet med alt skapa
molnbaserade fldden av datainformation. Digitala tinster blir allmer avance-
rade samtidigt som kraven pa snabbhet fkar. Datamiingden med information
som flidar fram och tillbaka i datameln ir redan enorm och kommer att dka
dramatiskt. Detta kriiver stora datorer med kapacitet dir viirldens datajit-
tar ,-i.k.aparen industri av datalagring som kommer att spranga alla granser,
Digitalisering av industrin gdr just nu rasande fort, vilket innebér bdde
stora utmaningar [&r arbetsmarknaden. Minga hgkvalificerade jobb kom-
mer att férsvinna di datorerna tar Sver. Manga tror och siger att jobb med
liga kunskaper kommer att firsvinna men ny forskning visar att det dr
higkvalificerade jobb som ryker first, Jobb som en dator kan skita lika bra
eller bittre in en ménniska, Didremot enklare jobb kommer mianniskor i fram-
tiden att utfora. Vi filjer debatten i branschen dir flera menar att den fjirde
industriella revolubonen kommer att fiorandra arbetsmarknaden radikalt.
Pessimisterna menar att manga arbetstillfallen Mrsvinner och optimisterna
tror att det kommer att skapas fler jobb framfdrallt pi finstemannasidan,
nya jobb som vi idag inte kan definiera hur de kommer att se ut. Frmodligen
med ett mer avancerat innehdll som kridver intern- och vidareutbildning fise
att lira sig nytt.

Svensk industri stir inféir utmaningar. Nya tider kriiver nya kunskaper.
Digitaliseringen driver pa industrins redan hijga omstillningstaki yiterligare,
dppnar i nya affarsmodeller och gir andra Sverflidiga. Sirskilt fir smad fire-
tag dr det en enorm wimaning att hiinga med | den snabba teknikutvecklingen.

Digitaliseringen av industrins produktion och produkter och frmidgan
att omvandla vixande datamingder tll nya affirer dr helt avgdrande [de
industrins framtida konkurrenskraft. Men perspektivet behver vara bredare
iin sd, Fir samiidigt stills allt hisgre krav
pd en lingsiktigt hillbar produkiion ach
resursutnytijande.

P4 EMO var det ett stort fokus pa
digitalisering hos manga av utstillama

diir alla de viirldsledande tillverkarna
av maskiner och verktyg visade upp
stora satsningar pd Industri 4.0, ofta
i samarbete med specialistfiretag inom
IT och mjukvara. Vi sdg produkter dir
man "skjuter” information mellan olika
informationsbirare med tex. sin telefon
via app eller streckkoder.

Utvecklingen gdr mot en sjdlvsty-
rande produktion som kan anpassas
efter individuella kundanskemdl och
som optimerar fliden genom att Ll
exempel identifiera underhdlisbehov
i rdtt tid. Automatisering &r en viktig
komponent 1 den smarta fabriken. En
utvecklad robotteknik :ﬂmpnr alltmer
avancerade system, en ubveckling som
sammantaget inte gdr att hejda lingre,
vidr pd viig redan.....
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- Pa mAssgolvet traffade

Par Svensson maskinsdlfare BromiGruppen trliffadse
Isakssons Metalindustn fran Hok | Citizen Miyano mantem.

B 77 N

i i

Svenskar pd md vw:ﬁﬁﬁonum. Har fingade vi Strimst rmenAEpé bild. JBO staller alitid ul od EMO och familfeftrelaget med vd Melenie Boss stliide upp od den

obligatoriska bilden tiisammans med zin far,
Sjdborgs Maskin dr sedan flara decennier ansvany for gdngtolkama, gdngringas gdngsnift
och gingfrizar frin Johs, Boss GrmbH i Sverige.

Alaxander Kievenfeldt, Carrmen Gayas dgare bl maskintiliverkaren Pinacha och Michas! Larsson.
Caristad Machinatoals Ar genersisgentar f8r den spanske Pinacho sedan aif par dr tiltbaks.
' ~ W] har sdff st fermtontal maskiner il svenska industn, vilket v tycker 8r bra, séger Alexander och
on Arne Fordal Sgare il Svartviks Svandeknik dkee (il Hannover fdratt titta pd teknik. Hie Michaal,

tréffar han Michael Axelsson pd SVIA/ABE som visade automation. Vi fdr en wiforlig rapport ech mer om karisladsférelaget pd EMO | nésta nummer av tidningen,
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Férs8finingschel Johnny Prydz och Frednk Yman senvicechel
frdin Abone Machine AB som stélide ut pd EMO médssan,

Rune Andersson fgare iV Ljungby Maskin &r aiftid
pa da infernationaila massoma rnd om | Evropa.

VK Mekanizks frin Steffenstorp var pd mizsan och tittace pd ny maskintekmik. Mcles feger
pd TL Maskinpariner visade runi | den japanska maskintilverkaren Malsuuras monier

Maskinsdffare Peter Fasth arbetar pd Ejderstedt & Friding som &r leveran-
18r av varklygsmaskiner frdn bla. tarwanesiska WELE,

Mar om Ejderstedt & Frading pid EMO | ndsta nummer.

Frans Meiszner och Mattias Bldckert har giort médnga affdrer med Jimmy
densan pd Stenbergs. Det handiar naturighis om maskiner frin ORUMA
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-~ 9tort intresse
pa EMO med Kitamuras
nya funktion

Med sin nya funktion "LINE" har man lyft nivin rejilt ndr det kommer Hl
service och support. "LINE" &r bara en av de nyheter som KITAMURA pre-
senterade pa drels EMO mdssa, "LINE" dr KITAMURAS svar pd APPLEs
FACETIME vilket méjliggtr direktkommunikation mellan operatéren och
Aterforsiiljaren, (i Sverige Edstroms) Bt klick pA maskinens skirm tillsammans
med mikrofonen och den inbyggda kameran gor det majligt i operatfiren

att kommunicera med kunndg personal i andra Inden.

Henrik Oisson vd pd Edstrdms Maskin wisade nya maskiner och T ids-
nmingar frin Kitamura pd méssan.

= W & generalagent O den japanska maskntilverkaren | Svenge
sedan ndgra dr tibake. Vi kan inte annet sége &n At det vant en stor
sucod med ménga maskiner sdida il svensk verkstadsindust.

I ndsta nummer av tidningen kommer v att besdka an av de kunder
Som imeesteral | an Kilamura | Smdland.

Kyocera Unimerco presenterade flera nya verktygslosningar
bade pa standardverktyg och kundanpassade specialverkiyg
pd EMO-missan och bland innovationerna visade Anders
Lindau bl.a den nya planfrisen MFAH, med hybriddesign och
PCD-viinedskiir fr bearbetning av aluminium dir man utveck-
lat nya geometrier och spdnbrytare fiir alt (3 spdnkontroll.
Den nya planfrisen erbjuder bland annat enkel injustering
av skiren, mindre gradbildning, litskirande egenskaper och
kg produkbivitet.

= Vi ser nu sedan atl vi ftt Kyocera som dgare att fler
nyheter kommer ut och som giir oss som verktygsleverantir
mer konkurrenskraftig, biide pd standard- och specialverktyg.
Och pd specialverklyg sd kommer 3D-printning som etl satt atl
framstilla optimala spinkanaler | kombination av stommen
som vi Hllverkar traditionellt.

- Vi presenterar en serie 3D-printade verkiyg och verktygs-
hallare, inklusive "spdnfria” PCD-brotschar e vattenanslul-
ningshil | tepplock ach vibrationsdimpande verktygshillare,
P4 missan visas dven den senaste PCO-brotschen fiir bearbet-
ning av kaviteter med extrema krav. Med upp till dtta skireg-
gar ger denna innovation enastdende effekliv brotschining
i aluminiumkomponenter, redevisar Anders Lindau,

= Med n}ruh-'m:Hade C"nl"l}-bﬂagdn skitr utmirker S DRV
med hijg produktivitet. Serien har dven fitt nya spinbrytare
och en nyutvecklad design av spankanalerna som ger opti-
mal utformning och transport av spdnan. Didrmed garanteras
privessidker borrning med borrdjup upp Gl 6xD., fortsatter
Anders Lindau.

Eyoveras framgdngsrika higmatningsfrisar omfattar llera
olika geometrier, sorter och verkiygshillare, frin diameter
8 il 160 mmn. Den Rga skirkraflen i form av en konvex skiregg
sdkerstiller en hilg processikerhet och lonsam bearbetning.

Vi pd tidningen ser en mycket positiv utveckling fir Kyocera

Skaftfrisverktyy for aluminiumbasrbatning.

- Myckat bra stabd inspdnning av skinen. Och det fir man av
rifflorna { bakkanten pd verktygen som v ser o bilden sd hér
kan man trycka pd ovdentiigt | sin highastighetsbearbatning.

Unimerco dir man arbetat hirt med implementeringen av
de bada fGretagen i en gemensam plattform. Nu har man fatt
tillging tll Kyoceras komplexa vindskirsteknologi och skapat
nya prr.ldukter dir man I:idigar: enbart kund!ﬂrbiudn solida
verkiyg. Nya verktyg har skapats av de samarbetande fire-
tagen gemensamt, dir man ocksd har stor nytta av Kyoceras
beliggningsteknik och varandras R & D,
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Planfris far sluminiumbeaarbetning, hybrid wilket fnnabar
aft verktypat har en kombinerad aluminiumkropp och
stafkropo for att bl.e. reducers vikten fdr minskade vibra-
tianar, vilket gar béttre yior pd detaljon.




BIG TECHNOLOGY IN AN IMPROVED
AND COMPACT FORMAT

Ny kompakt réntgenmatmaskin - TomoScope XS

KmK Instrument &r aterfGrsdljare av ledande Werth Messtechnik som
nylioen lanserat TomoScope® X5, en avancerad matmaskin baserad
pa rontgen/datortomografi. Den nva maskintypen kombinerar
manga fordelar fran olika maskinklasser sa att snabba matningar med
hiyg uppldsning kan genomfdras. Tack vare den kompakta designen,
med minimala utrymmeskrav och lag vikt kan TomoScope® XS i start

sett placeras varsomhelst.

Kontakta oss sa berdttar vi mer!

mnstmment ab

Equator ger snabb data, hig repaterbarnet och &r enkal &t anviinda, i en &g kostnad 6r inkép och underhall,

= Cxpamibren allar en robot kan skifta melian ollka delar inom aakundar
+ Automatiserade celler kan enkofl kenfigureras med mjukvaran EZ-10
= Unlk form&ga e iepeterbar métning | brolt skilda termparatuncr kombingral mod fiexibilitet

Renlshaw AB Biskop Henriks vig 2, SE-176 76 Jidilla, Swerige
+4F 8 882 G088 8D +4i5 B 54 08 99 E swecen S mnishaw com

X-Ray/CT

KmK Instrument
021-150 160 = kmk-instrument.se
servicedkmk-instrument . se

_RENISHAW.&

apply innovation™
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flalwlin



MASSHEPORTAGE

/[ /|

Maskinoperatfiren Nr 7 | Oktobar 2017

EMO

Hannover

=

Renishaw pa mdssan =

"Vi ser mer och mer ett fokus pa digitala verktyg

Renishaw dr en av de varldsledande inom precisionstek-
nologi visade sitt breda utbud av system fér metrologi pd
EMO Hannover, Intelligenta bearbetningsprocesser ir kri-
tiskt viktiga fiir fGretag som vill utnyttja alla fordelar med
Industry 4.0, och i sin monter pd 340 kvm visade Renishaw
effektiviteten som uppnis genom att integrera deras senaste
midtteknologier i en bllverkningsprocess,

= Appar dr intressanta fbr idag gdr man allt mer anvindar-
vinliga mjukvaror men ocksa att operatiiren pa ett enklare
siitt ska kunna arbeta med ant redigera, planera och giira
mudteykler, i sin smartphone eller lisplatta. Vi ser och hoppas
att den yngre generationen framforallt kemmer att anviinda
apparma mer. 5a hir bycker vi att vi natt valdigt langt nédr det
giiller anvandarvinlighet och enkelhet for friimst operatiren
atl veta att processen hdller de kvalitelskrav som keidvs, sa
Bo Encholm pd missgolvet i Hannover.

GoProbe dr en teknologi som ingdr i Renishaws senaste
makrobaserade programyvarupaket, Tillsammans med tillhé-
rande triningsmaterial och referensverklyg fiir anvindaren dr
denna teknologi utvecklad fir att gira det enkelt att anvinda
Renishaws verktygsmaskinprober och verktygsinstillare.
Nyckeln till GoProbes enkelhet dr dess programmeringsfor-
mal, som endast besldr av enkelradskommandon, vilket eli-
minerar behovet av omfattande kunskaper om maskinkoder
och programmeringsmetoder.

Med GoProbe-appen kan anviindaren skapa detta enkel-
radskommando med bara ndgra fi snabba tryck, och viilja den
cykel som behdvs frin den meny som visas och fylla i en serie
med datainmatmingsfilt. Knmmandot skapas av appen och
visas pd skirmen, redo all matas in i CNC-verkiygsmaskinens
styrenhet. Mir det behdvs finns ytterligare hjdlp tillging-
lig i form av animationer, hjilpbilder och tillhérande text.
Appen stidjer spindelprober och verklygsinstillare - inklu-
sive senaste NC4 - vilket innebdr att ven nya och cerfama
anvindare snabbt kan lira sig att programmera de grundlig-
gande cyklerna fir probning och verklygsinstillning,

En enda installation av appen stidjer kodgenerering fiir
minga olika typer av konfigurationer och styrenheter, och
kan enkelt vixlas till alla de sprik som stids, Se fota).

Miista produkt vi fokuserar pa idr NC4 som dr en frbitrad
16sning for kontaktfrl verktygsinstillning,

— Hir ir produkter som vi haft sedan tidigare bide vad
det giller berfirande och lasermétande produkter som nu
har fitt firbittrade noggrannheter och ocksd klara miljin
bittre som spanor, smuts och oljedimma, siger Bo Eneholm,

Systemet bestir av den kontaktfria verkbygsinstillaren
MC4 och NCi-b-grinssnittet, och ir en 16sning med hiig has-
tighet och precision fir att faststilla verktygsgeometrin, kon-
trollera verktygets status och falja temperaturfirandringar
pd minga olika 3-axliga och 5-axliga fleroperationsmaskiner.

Genom att automatiskt dvervaka dessa variabler - med
en hastighet som dr upp till o gdnger snabbare in alter-
nativa, felki'in.-tliga manuella metoder = |'|ji'|1prr NC4-
systemet till att garantera att komponenterna blir
“ralt fGrsta gdngen”, minskar andelen skrot och dub-
belarbete, och dkar den lnsamma, produktiva
maskintiden. Se foto).

=Miska Pmdukhim‘n wiwvill presentera for
dina lisare dr vart SPRINT system dar vi har
mijligheten att skanna och mita friformsy-
tor direkt | bearbetningsmaskinen med vir
mijukvara SupaSean, sdger Boe Encholm.

SFP2-proben Gkar kapaciteten att mita

yifinhet fir REVO-systemet, vilket dven ger mdjligheten till
kontaktscanning med hig hastighet och optisk mitming pd
samma CMM.

At kombinera mitining ay ylans kvalitet och inspektion av
mubtt pd CMM ger odivertriffade fdrdelar jamfart med traditio-
rella inspektionsmetoder som kriver en separat process, SFP2
drivs av en 5-axling miitteknologi, och dess ytkvalitetsmiitning
ger avsevind tidsbesparing, minskad hantering av detaljen och
en stirme avkastning fran investeringen i CMM,

SFI2-systemet bestir av en prob och ett antal moduler,
och dr automatiskt utbyitbar med alla andra probalternativ
som finns tillgéngliga Rir REVO, vilket ger flexibiliteten att
enkelt vilja det optimala verktyget fiir att inspektera minga
olika métt, allt pid en enda CMM-plattform. Data frin flera
sensorer refereras automatiskt till ett gemensamt matvirde,

- Alla produkter r numera operatérsnira produkter dir
méatningen och kmtrn]lprmmr ofta numera utférs 1 pro-
duktionen av en maskinoperatir. Och skall vi ytterligare
ndmna en produkt som vi visar hiir pd EMO s vill jag prata
om en ny prob fiir ytbehandling for REVO multisensorsys-
tem. Kanske dr detta en av de stirsta nvheterna hir och det
handlar om yijimnhetsmiilning. De festa fretagen inom
friimst Automotive giir mycket av sina kvalitetskontroller
i en matmaskin och nu kan vi mata vta i matmaskinen i en
process, firklarar Bo Eneholm.

Renishaws prisbelénta 5-axliga mélsystem REVO dr det
enda skanningssystemet fir koordinatmdtmaskiner som sam-
tidigt kontrollerar rérelsen hos tre maskin- och tvd huvudaxlar
mexdan data om arbetsstyeket samlas in. Med dess utbud av 2D-
och 3D-kentaktprober, yibehandlingsprober och kontakifria
optiska prober ger REVO-systemet dramatiska fordelar nir det
giller hastighet och noggrannhet vid detaljinspektion pd ChM.

Slutligen tittar vi lll en varldsnyhet pi massan frdn Renishaw,
den fleraxliga kalibratorn XM-60,

Mir kraven pd toleranser for komponenter dkar mste
tillverkarna nu ta hinsyn till alla felkdllor frin maskinens
tillverkande delar. Bide vinkelfel, linjira fel och rakhetsfel.
XM-60 samlar in alla dessa fel med en enda uppstillning,
Den Aeraxliga kalibratorn XM-60 &r utvecklad for verkiygs-
maskinsmarknaden, och kompletterar Renishaws utbud av
kalibreringsprodukter, som inkluderar lasersystemet XL-80,
kalibratorn fiir roterande axlar XRE20-W och trddlis ballbar
QC20-W. XM-60 anvinder miljiikompensatorn XC-80 fr att
korrgera (e omgivningsiGrhdllandena.
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for matning och kontroll”

Den fleraxliga kalibratorn XM-60 har eft lasersystem med hig noggrannhet
som anvinder unik teknologi med ett patenterat system for optisk mitning
av lutningsvinkeln och start via fiberoptik. Den kompakta startenheten dr
atskild frdn laserenheten, vilket minskar virmeeffekterna vid matpunkten,
Den kan monteras direkt pd maskinen pd sidan, upp och ner eller till och
med pd baksidan, vilket ir speciellt anvindbart i omriden dar Atkomsten till
maskinen dr begrinsad.

At minska osdkerheten i mdtningen dr avgdrande fir alla anvindare,
Renishaws XM-60 fir utvecklad fir att mita maskinfel direkt, vilket minskar
den farsamring av noggrannheten som kan orsakas av den komplexa mate-
matik som anvidnds fir vissa alternativa mittekniker. Direktmiitning gér
jamtdrelser av resultaten Rire och efter maskinjusteringar till en snablb och
enkel uppgift med anvindarens existerande delaljprogram fir XL-80-méining,
Muoltagaren dr helt trddlés och drivs av laddningsbara batterier, Inga kablar
skipas med under maskineirelserna, vilket kan frsdmra noggrannheten eller
bryta lagerstridlen under mitningen,
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Snabbt, enkelt
och effektivt

| var nya webbshop

I vdr mya webbshop utdkar vi war senvice och forenklar dint verklypsval.
Shoppen innchdller en uppskattad filtreringsfunktion, massor av produktfakla
och méjlighet till full kontroll dver dina verktygskip.

Webbshopen har dppet dygnet runt och leveranser sker alla vardagar fram
till kI, 15,00, Sjhvklart 3r du forttarande valkommen att kontakta vara sdljare,
tekniker och kundsupport,

FILTRERING KONTROLL
: FAVORITER L
=
e
E - B - - |

fmm e |
B ) [Pi— .

For att snabbt gora det optimala 20 status och histork pa alla dina

verktygevalet for jut din applikation ordrar, Bygg lavontletor av kundunika
kan du filtrera under vwer pd mate- produkler bascrat pa din histonk,
rlal, diameter och lEngder mm,

Colly Verkstadsteknik AB
n y Rascborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

- Tel: 08-703 01 00 E-post: infodvt.colly.se
VerkstadsTeknik Webb: www.collyverkstadsteknik se
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Formvearklyg | Bredaryd besdkte bla den jspansha maskintihverkaren Kitamura f8r st
uppiava ny teknik och titta pd utrustning, idéar man kan ta mad sig hem 8 Sverige.
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Dy Martinsson pa Fanuc Nm-::rrc. farins pd plats pd mdssan e att hidloa f .
de nordizka kunderma som kom B den rekerdstors montem, Johan Petfersson var o8 massen och hilsade pa hos Nine8 en av IS0-Tools agenturern

B Made =
[ :_2 HEDELIUS ®
ermany

]

Utmérkt ergonomi/atkomlighet

65-255 verktygsplatser

ACURA 65

Standardsving @700 mm

Firberedd for automation

S-axlig fleroperationsmaskin - maximal prestanda pa minimal yta

For svensk tillverkning i global konKurrens

MASKIN AB A. FRANSSON  5()

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30 AL
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Tobias Stefansson och Juha Koronan, Wikis Nordic AB.

-~ Vi kommer nu med eff nytt sdgbiad som heter SELECTA Premium
som & elt belagt Bimetal band dir v kan kapa med higre avwerdkning
och Mngre livslingd, det dr dat som det handiar am | vir branseh, siger
Tobias Stefansson och titSgoer att dat blir mer och mar DOPLIART Avan
aft heldgpa Bimetall band.

= Sénkta keplider dven | bandsdgar som inte dr av senaste model 54
dr handen mer “fSridtands” och anvindanvdnlige. Fir standardan péd
maskinama & vanerande ute pd vira verksiSder och dd kan vi hifa pro-
duktiviteten med Wikus ma SELECTA Premium, sdger Juha Koronen.

- Wikus presemierar dven hdr pd médssan en uopgredening och fy
version av vir storsdlisre MARATHON zom ar eff airmundband nue med
optimarad tandgaamatr, Mngre Mvaldngd och Streckiod. IT gir ocksd
sitt intrdde dér kunden “skfuter” via en app och fr upp olika skirvdrden
auTarnatiskt 1 sin elefon endgt industn 4.0, siger Tobwas och Juha.

Syenska verktygstifverkaran SmiCut AB staler aitia ur
pd EMO mdssoma och | dr visade man | Hannover upp
an infresszant produkt under sin slogan * The Master of
Treading".

- FeurCLr gangsvanavavktys Sr it vartikalt skir catta gar
aft vaioigl stankf shir, Skarkrafferna gdr in i skdret och du
bahdver ingen underdggspiatta eftersom hdradmetaliskdner
tar upp kraftama,

Ingat probfsm med sidokraffer efferssom den plana yian
pd skiref tar upp dessa kraffer ingen svag punkt pa hal-
lgren, Skiret dr slipat pd alla sidor med en komplex sliptek-
nik | B-avlipga skpmaskiner Gr alt uppnd 7° sidppring runt
hala gdngprofien, sa Time Schmidt, Forts. sida 100 ==

1-,1;.“. I SmiCut

Ca 300 levererade maskiner i Sverige uu ASER Lagermaskiner till kampanjpriser
bade med Fanuc och Heidenhain

we cut faster

QUASER MV1- och MV2-serien
Maximal kraft « Hég precision * Oslagbar prestanda/pris

For svensk tillverkning i global konkurrens

MASKIN AB A. FRANSS0N

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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Tyska INDEX-TRAUB visade inte mindre in 18 higmo-
derna CNC-maskiner pd drets EMO-miissa | Hannover
18- 23 september i Hall 17, Monter D03,

Flera misspremifirer: TNL 20-98, INDEX B400 ach
INDEX MBL 40-8.

Fullt med folk varje dag hos INDEX-TEAUB pi EMO-
madssan 2017,

Premiiir 1: En helt ny CMC-styrd Universalsvary INDEX
B400.

En maskin fbr kortserieprodukbion optimerad far
operatiren med snabb riggning och optimal ergonomisk
Littillganglighet . Med W-spdr i verktygsrevolvern som
standard och en 45-gradig bidd av mineralgjutgeds ger
héigprecs bearbetning med minimalt slitage av verktyg,
Utrustad med remdriven momentstark spindelmotor,
verkiygsrevolver med linjdr Yeaxel, och NC-styrd dubb-
docka. Siemens Sinumerik 840D 5L med en 18,5 * Touch-
Monitor och INDEX Xpanel 4.0,

Premidr 2: Misspremide e TRAUB TNL20-9B und die
THNL20-11.

TRAUB TWNL20-9B kan — tack vare en B-axel i dvre
revolvern — bearbela komplexa detaljer och Konturer med
Frisning, Borrning, Tvarborrning eller Tvidrgingning
under valfri ingreppsvinkel utan behow av dyra vinkelhdl-
lare, Komplex bakbearbetning dr ocksa miglig tack vare
TRAUBs nya bakbearbetningsapparat.

Premiir 3: Misspremifir for INDEX MS 40-8 utrustad
med det helt nya stdngmagasinet INDEX MBLA40-8.
INDEX MS540-8 dr en myckel mdngsidig maskin [or
bidde enkla och komplexa stdng- eller chuckdetalje med
minimala stycktider.

X Cong oy

Pé miissan arbetade maskinsdiarna Goman Carlsson ooh Anssi Launia med de infresserade svenska kunder sam besdite monter

Hur var EMO missan for INDEX-TRAUB Nordic AB ?
Hakan Sars, VI pa INDEX-TRAUB MNordic AB, svarade
pa var frdga:

* Arets EMO-missa | Hannover var mycket bra fiir oss.
Vi hade ett stort antal bestkare frin Norden vare dag,
Foirsta bestiket bokat mindag morgon kI (9030 och sista pa
fredag eftermiddag kI 16.00. Vi fick inte mindre iin 4 order
under mdssan HHl kunder | Sverige, Danmark och Finland.
Vi hade inte riknat med 3 av dessa innan missan, s det var
en positiv dverraskning. Vi fick dessutom ett flertal avslut

inbokade fir de kommande veckorna, g4 fler ordrar kom-
mer inom kot inﬂig{m har vira kunder biirat ta linge
uppskjutna investeringsbeslut, Industrin gir mycket starkl
nu, bidde hir i Tyskland, men dven hos oss | Norden., Tyvirr
rusar nu leveranstiderna ivig, si det giller att skynda sig
att bestilla. Vilra mest populira maskinmodeller har redan
nu leveranstid forst i august 20018, Vi har nu under méss-
san bokat upp ett antal maskiner fébr Norden for att kunna
erbjuda s bra leverantider som mgjligt. Sk dn finns chansen
fidr die som kan bestimma sig snart, avslutar Hakan.
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A Tack for visat intresse pa EMO!
& Ip Kontakta oss gérna vid intresse och forfragning
Kop ditt stangmagasin fran TRYL VERKTQJ

Nu pa svenska marknaden!

RETURN
Stangdiameter:  Min. o 10mm - Max. o 50mm

Hastighet matning: 0 - 500 mmy/sak
Tryck: 8 bar
Vikt: 600 Ko

Stdngldngder: 200 mm - 1.600 mm

-fu‘,.-—" m g o
4 ité X-FILES
K l Stangdiametar: Min. & 1T0mm — Max. & 100mm

Tﬂppk‘rﬂ rng.l"'- Hastighet matning: 0 - 500 mm/sek
bra p Tryck: 8 bar
Dch Vikt: 2 500 Kg
Stanglangder: 200 mm = §.200 mm

o " "~

RECORD s, -
Stdngdiameter:  Min. @ 10mm - Max. @ 50mm &y, |15

Hastighet matning: 0 - 500 mm/sek &8 _
Tryck: 8 bar -

Vikt: 1.800 Kg : Piberhusvej 18 « Dalby « 4690 Haslev
Stangidngder: 200 mm —8.200 mm TIf.: +45 563 902 04, +45 563 902 05
E-mail: morten@tryl.net, sofie@tryl.net « www.tryl.net

k== Stiefelmayer
Adatners En klok investering!

FOR SVARA
AMNEN!

G Maskin & Verktyg AB

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80 info@gimaskin.se www.gimaskin.se
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WFL pa mdssan

Andreas Ostberg pd TL Maskinpartner har silt verkiygsmaskiner
sedan 2009, [dag &r vi | den dsterrikiska maskintilverkaren WFL's

monter och vi hittar nyheter men framfiirallt ny teknik.

- Omi jag skall beskriva foretaget si tinker jag fiirst och frimst
i att det var WFL som kom pa tekniken med MillTurn i biran pd
Si-talet, Kombinationen med en svary med en riktig friis enhet pd
var man fiirst med i viirlden, Sucedn med Millturn-maskinerna frin
mitten av dttiotalet har gjort att WFL sedan 1993 uleslutande har
koncentrerat sig pd denna maskintyp, berittar Andreas Ostberg.

Andreas Ostberg TL gl
Maskinpartner, Stefan
Haas fdrsdliiningschel
Skanainawian och Martin

Kaukal farsdfjningschef,

= Maskinerna fir modulirt uppbyggda och kan utrustas bl den

kenfiguration som skall tll fér att eplimall sa Kundens dnskemal,
I dag ser vi den 8e generationen av de komplexa, flexibla ach

produktiva Millturn modellerna hir pa EMO -méssan.

- Och applikationskunskaperna i féretaget dr unika dd man
var forst med tekniken och kompetensen har kontinuerligt forts

vidare i nya generationer av maskiner,

Vi kommer att skriva mer om WFL i nista nummer.

| &

Andreas Ostberg maskinséljere TL
Maskinpariner

= | WFL s vand pratar v Offs Stom
detalfer med kamplexa farmer ddr man
ofta kér svarvirdsning | én process och
med stora delaljer sor v offa bade
s510d och dubbdocks. Baarbetningen
dr kraftfull ooh of bahdvs stahilter och
pracision samiidigt,

WFL L
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Walter Gschiad! projektchel och Frednk Gedda v DMG MORI Sweden.

Frexdrik Gedda bjuder pa kaffe och vi fibr en pratstund med
honom mitt under brinnande missa. DMG MORI sticker
alltid ut hakan pa EMO i lHannover och i Ar har man som
vanligt en egen hall dir man visar 85 maskiner pa 10 00
kvm indelad i olika avdelningar som Meditee, Aerospace,
Automotive, Die & Mould, Additiv Manufactoring och
Automation. Inom varje omrade har vi specialiserade
avdelningar som hjilper sina kollegor i viirlden med pro-
jekt. Det i kombination med kundernas erfarenhet ar ofta
en villdigt bra match.

= Totalt ar vi gl{:balt 450 551jnn'. har Pét missan och vi
riknar med dver 30 000 besdikare i vir monter, maskinki-
pare fran hela virlden. Vi har 1 200 sittplatser for kunder
i montern, och varje kvill dr det “efter missa”™ med kunder
och kollegor som kopplar av till musik och ater.

= Tekniskt sett ar vi redo fir framtiden, vi har nu kon-
kreta produkber fiir morgondagens allt mer digitaliserade
produktion. Sem du hiirde pd presskonferensen si Sppnar
vi CELOS, fir alla tillverkare av styrsystem, Kunder och
alla sem vill ha tllgdng att ubtveckla egna appar, allt dr
dppet; sdger Fredrik Gedda.

O man vet vilken information man behéver s& kan
man 4 ut exakt den informationen. Det fir en stor skillnad
mot de traditionella styrsystemen dir informationsinharme-
ning dr vildigh svirt,

Och en Ggonblicksbild, vad hinder just nu?

— Just nu har vi vra séljare ute pd massgolvet och traf-
far svenska kunder. Vi hade ett mal att silja maskiner fiir
50 - 60 miljoner kr men vi kommer att dubbla det vilket ir
vildigt kul. Vi dr 8dmjuka och tacksamma fér kundernas
fortroende.. Fler har ocksd kommat till Hannover an vantat
cich hiir dr vi lite positivt dverraskade, manga bestimde
sig sent for att dka hit Ll m3ssan.

- Maskiner med ndgon form av automation som tex.
robotb, stingmagasin eller alika typer av palettpooler dr
mycket efterfragat frin vira kunder, Fisr 5 dr sedan var
det ofta "high-tech” att installera en automationslisning,
idag dr det enkelt. Sedan méste vi nimna att vira kunder
verkligen insett vad vi gjort med vart program “Life Cycle
cost” dir vi sdnkt priserna pd reservdelar rejdlt som en
filjd av viran globala produktionsstrategi och vara kun-

der far verkligen en uppsida av att handla direkt med en
maskinhllverkare utan mellanhinder. Vi har minskat antal
artikelnummer i produktionen av maskinerna med 55%
och fatten hégre standardisering med stéree volymer och
parallelt med det dkat inhouse produktionen avsevirt-

—Ser vii ett vidare perspektiv s ser vi att behovet av
kompetens frdn oss som maskintillverkare och leverantir
dkar allt mer. Vi har sedan en tid fllbaka expanderat med
fler medarbetare inom service och applikation. Hir job-
bar nu maskinsiljaren och applikationsteknik och kund
mycket tajtare tillsarmmans dn tidigare. Vi har centralt
ett stort antal experter inom vira omrdden som vi kan ta
hjilp av. 54 Lex. inom Aerospace har vi idag 75 applika-
Honstekniker som enbart arbetar med att ge iGretag hjilp
med sin kompetens. Kundens anvindarkompetens och
var maskinkompetens blir ocksd allt mer kompatibel, Vi
ser ocksd nu en stiirre acceptans fie ny teknikutveckling
dir vira kunder nu tar Gl sig ny teknik myckel snabbare
an tidigare, vilket gir att vi tillsammans kan flytta fram
positionerna till en hiigre niva, fA ut mer av maskinerna
fran dag ett. Och som sagt anviinder vi inte ny teknik s&
fdr svensk industri stiilla sig sist i ktin, konkurrensen dr
idag global, sa Fredrik Gedda.

Projektchefen i Sverige Walter Gschladt har mycket
att gira di kunderna nu alltmer bérjar att anvinda
DMG MORI's kompetens. Attt Walter har mycket att
gora tyder pa det.

= War kompetens stir till kundernas forfogande. Och
vi stiller ofta frigan, vad har kunden (Gr behov. Handlar
det om att analysera en redan befintlig process da har vi
en teknologi fir just detta. Handlar det om nyinvestering
i maskiner da har vi maskinteknik frin enkel 3-axlig stan-
dardmaskin, 5-axlig teknik och upp mot additiv teknik-
AM. Du hirde att Dr MORI sa att inom tre dr sd skall
v ha ett program pd c:a 160 modeller, antalet modeller
minskar men tekniken hiijs, mjukvara utvecklas, blir
mer kompatibel och vira verktygsmaskiner blir alltmer
multifunktionella, berittade Walter Gschladt (som pratar
utmidrkt svenska).

Vi kommer att skriva mer om DMG MORI i ndsta nummer:
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Automationslosningar 1 fokus

Maskinagenturer i Wernamo ADB dr en komplett samar-
betspartner till verkstadsindustrin ndr det giller verk-
tygsmaskiner fir skirande bearbetning,.

Kompetensen finns inom skirande bearbetning i all-
mdnhet och av komplexa yior i synnerhet.

I agenturprogrammet finner man maskiner frin ledan-
de europeiska tillverkare med higt stillda krav pd funk-
tion, kvalitet och prestanda,

Firetaget drivs av Par Salomonsson zom har en mycket
ling erfarenhet av maskinbranschen med anstéliningar
pd SAJO och Maskinplus tidigare,

Vi triffar Par pa massan hos italienska maskintillverka-
ren Gruppa Parpas montern och frdgar hur marknaden 3.

Vilka fdrvintningar fanns del infér missan s hir nir
vi nu dr inne pd nist sista missdagen?
— Fiirvintningarna var att triffa verkstadsforetag

frdn Sverige som ville se utvecklingen av fGregdende drs
maskinteknik dvs. automation mer eller mindre. Och det
wi visar i montern hiir pd EMO dr ocksd exempel pa det och
det gar helt i linje med virt tAnk pd Gruppo Parpas, det
vi vill joblxa med och det vi ska jobba med och det vi tror
att vi kommer att behéva implementera mer i industring
sdlt att tinka och arbeta, del handlar kort sagh idag om
effektivare produkbion genom automatisering,

Men automation ir ingenting nytt fir industrin,

= Absolul inte, och automatisering har alltid funnits
och krav pi olika produktionsldsningar under en lingre
tid, ja. Det man gjort pd Parpas dr att man byggt pd funk-
tioner pd befintliga maskiner, forfinat tekniken. Man har
utnyttjat sin kunskap pa befintliga maskiner med gammal
kompetens men med ny teknik. Och det som Ar nytt dr att
nya maskiner fir en ny touch med dldre teknik dvs man

har alltid i serieproduktionen haft pallettisering men nu
ser vi fiven pd stora verktygsmaskiner typ 6 x 3 meter, ser
vi paletthantering i den storleken fiir att kunna utnyttja
maskinerna, inte bara fir att ta bort stalltider utan nu ocksd
ftr att kunna optimera den obemannade tHden, forklarar
Piir Salomonsson.

- Detta har vi nu presenteral under midssan Hll vdra
kunder och hir har vdra frvaniningar pa bra respons fir
wviira idéer infriats med rige. Det finns minga projekt nu
och linga investeringsprocesser har pdbdrnats, EMO i dr
dr verkligen en lyckad missa fiir oss och det dr hir man
skall vara for att nd ut till vara kunder, det ir en hirlig
miljé dir teknikintresse smittar vilket ger en grogrund till
nya maskinkdp och nytt tekniktinkande, berittade Pir
Salomonsson | Gruppo Parpas monter

Forts. sida 104 ==
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Roger Jansson Auran industroes c-ch Fefw'Cmp CEO Sodick Euj-npa.

==  Bland flera féretag vi hillsade pa och fick lite kommentarer frin s3 hade
vi medarbetare frin OS5 Scandinavia som fanns pd plats i japanska
O5G:s monter diir vi triffade Bruno Domino som berdttade att verk-
I'].rgstillverkaren 050 precis slappt en ny katalog med 15 600 artikel-
nummer och av dem r 1 596 dr nya artikelnummer. Den finns pa de
flesta sprik i viirlden och alla europeiska sprik.
= Alla produkter som finns och som kunderna hittar | katalogen ir
standard och finns pd lager. Och lagersaldo péd varje artikel dr upp till
ett drs [Krsdljning vilket gor att ett verktyg alltid finns [ leverans till
kund. Leveranssikerheten dr extremt hivg och det mdste vara s idag
om vi skall kunna ge bista service till vira kunder.

Y - Allmdint om missan, hur Kinns det nu nidr midssan stinger idag?
Anders Lindau Kyocera Unimerco visade varklyg for Aufomotive pd masean,, - Det har varit en jittebra missa, vi har jimfért med EMO 2013
och dd var det 70 % tyska kunder som besokte oss och antalet frin de
skandinaviska linderna var ndst stirst av besiikande lander. | &r ser
vien frdelning pd 50 % tyskar och 30 % internationelll, vi har haft
mycket folk fran Sverige i Ar. Missan B oss blir mer och mer interna-
tionell rir det giller bestkare till vir monter pi OSG. Statistiken for
varje dag i dr difr ligger vi ¢:a 20 % biittre dn 2013, berdttade en myckel
ndjd Bruno Domino.

Peter Fasth har manga drs erfarenhet frin verkstadsindustrin och
jobbar idag pd Ejderstedt & Frisding som har maskinagenturen fran den
tyska maskintillverkaren SAMACG. | montern pd EMO fick vi vela mer.

- I manga mantrar hir pd EMO har vi maskiner men hiir pa SAMAG
pratar vi maskiner och framférallt teknik. Al arbeta med en- spindliga
maskiner ir det klassiska att producera | horisontala bearbetningscenter.
SAMAG: inriktning dr atl erbjuda fler-spindliga horisontala maskiner.

Rafael Idigoras vd pd Soraluce och Pierre Hus Stenbergs pd presskanfoerensen pd EMO.
Mer om Soraluce | ndsta nummer

Martin Paland vd BromiGruppen och Noraki Takahashi wa Nomura Trading/Brother Petar Fasth pd Ejderstedt & Friding visade maskiner frin Samag fr svenska kunder pd mdssan,
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Bruno Domine fréin O5G Scandinavia visade upg den nya kafalogen .

Och det dr fibr att minska golvytan, minska automationen da du som kund
biar en maskin att betjana fast tvd, tre eller fyra spindlar. Det dr filosofin
bakom SAMAG:s maskinkoncept, siger Peter Fasth och fortsitter;
=Men pmhlmnﬂl:e‘n har vant att ndr maskinen har flera spindlar att
individuellt justera spindlarna. Da tricket ar att £3 instillningen, tva jobb
pd sarnma fxtur. Hilr har nu SAMAG tagit fram en dubbel spindlig maskin
med linjirstyrningar och individuellt instillbara och justerbara spindlar.
Detta ger da kortare stilltid och mindre operatirstid, operatiiren kan géira
mera. Detta dir SAMAG ensamma om pd marknaden hittills fir vi sdga
och marknaden dr produkter frimst inom Automotive, egna produkter
och lite lingre serier, maskin konceptet Ar framtaget for att kira 24/7.

FASERT Y

ASCHINEN

————

BENZINGER
"

Dankab Verkiygsmaskiner med nestorn Johan Rydstebm i spelsen hade
fullt upp pa massan och vi fick tag pd Johan i den tyska maskintillverkaren
Benzingers monter och bad om en kort kommentar.

—¥i har arbetat thop med Beneinger under nigra dr nu pd den svenska
marknaden och vi ser ett Skat behov av precision,

- Hiir pid missan ser vi nu modell GoFuture BX med integrerad robot-
laddning, en tillsats som fir litt att ansluta i efterhand ocksd. Kunder
i Sverige lir precisionsindustrin inom svarvning, ofta mycket sma detaljer
med hitg precision och hdrdsvarvning i hiirdat material, dd har vi ritt
grejer hiir, sa Johan Rydstrom,

¢ PRAZISIONSM

"

X

Jirgan Engalbrecht och Johan Rydstrom Dankab Verklygsmaskingr som Saliar tyska Banzingars
maskinprogram | Sverige. P fotot ser vi dven Rainer Jeile vd for Carl Bereinger GmibH.
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Hikan Conradsson och Linus Risne frdn Nordraka Wemag hos HURGCO. P4 bilden ser vi gn automabionsidsning.
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Niclas Fhirong och Horst Kénig pd mdssan.
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== Vi befinner oss i tyska Kénig's monter och hir fir beséikama
stifta bekantskap med produkter inom uppspéinningsteknik
ach hiigprecision, framfGrallt for inom kugghjulsbearbelning
fiir bista finish. Och nyheten pd miissan Sr att Knig att man

nu dven har mekaniska spanndorn.
- Produktprogrammet omfattar bland annat fixturer och
fastspinning i hydrauliska, mekaniska eller hydro-mekaniska
dorn, siger Niclas Fhilrong och visar oss ett exempel, en meka-

Roland Rosler vd hos den tyska tilverkare Stiefalmayer tilsammans med
Mickias Fhirong pd GL Maskin som &r ansvariga fr produkterna | Sverigs.

Forts, sida 108 ==

Nicles Fhirong pd GL Maskin dr generalagent v Konigs produkter § Sverige sedan méanga dr tilbaka.

nisk chuck som kan anvinda sig utav tva stycken spannytor, en
fram och bak pa en axel med tvd lagerligen. | vanliga fall har
man tdigare anvant sig av hydraulik men nu Klarar man av att
gira det med mekaniska spinnhylsor vilket g att man fir et
stiirme iaddn'mgsspel fiar att kunna ladda med tex, robot. Och
man har lyckats £ till en rundgdngsnoggrannhet som ligger
eunt 4-5 my ndr man laddar | et mekaniskl spidnn dorn, det dr
riktigt bra, siger Niclas.

Vi tar en promenad bort Hil nésta hall pd EMO déar tyska Steifelmayer har
en monter, ocksd de en av GL Maskins fina agenturer.

= Steifelmayer ir en tillverkare av uppspinningsprodukter och framfGrallt
specialchuckar. Féretagets specialitet dr att framfdrallt tillverka chuckar far
att spiinna lunnviggiga dmnen, dir vi har hydrauliskt utfimnande backar.
Man uljiimnar vage back individuellt vid uppspinning. Har kunderna ett
dmne som ir orunt och de spdnner det med en vanlig konventionell mekanisk
chuck vid svarvning, sd niir bearbetningen dr klar och man slipper det s4
Atertar dimnet den orunda formen som den hade féire, hiir med Stetfelmeyers
produkter s& anpassar man backarma efler, tex ringens, orunda diameter,
svarvar diametern, och ndr bearbetningen dr klar fir man en rund diameter,
efter som man anpassar backarna efter imnet och inte dmnet efter chucken,
firklarar Niclas Fhiirong.

Steifelmayer har konsekvent utikat och kompletteral med nya innovativa
chuck och uppspinningsdsningar som t.ex. hydrauliskt utiimnande enheter
som dr permanent i chucken,

- Kunden kan applicera chuckarna pd vilken svary som helst med en
standard spinncylinder, flikar Niclas in.

Idag ar fdretaget ledande verktygsleverantir Hil svarv- skudding och
slipmaskinstillverkare,

Ridgivning, tillverkning och service frin en illa, Stiefelmayer har utveck-
lats frdn &r av praxis i en position till optimala fastspanningsldsningar av
hégsta kvalitet.

Steifelmayers chucklisningar finns i édver 10 000 installationer dver hela
viirlden, med I':ramgéng fisr ﬁ‘iretaﬁe'ns-i I:lrl'l‘ldu]ttiLH‘l. vid sarskilda och kom-
plicerade svary eller slipdetaljer. Och skall tillaggas, fGretagel tillverkar inga
standardprodukter utan allt skriddarsys efter kundernas dnskemdl. Man
dr dven en prablemidsare som hjilper kunden ndr man har problem, da
kemmer Steifelmeyers stora kunskaper och expertis ndr det giller chuck-
utrustning till pass.



Har ni rad att satta @
siakerheten pa spel? G

Minimera risken och ta full kontroll 6ver era
skyddsprodukter med SupplyPoint varuautomater

—
e e

Varuautomat fran SupplyPeint ger er.
¢  Ratt skyddsprodukt tillganglig 24/7
+ Ratt skyddsprodukt for ritt person och uppgift

NNRRREREEERE

+  Full kontroll pa alla kostnader

+ Automatiska bestéllningar

Supply Point A

Edge Technology AB

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

m I y www.lpv.se.
M.DENVER VERKTRYGSMAS KINERJA'B
Védstbov. 53, 331 53 Viarnamo » Tel 0370-491 00 « Fax 0370-491 11




108 "" Maskinoparatiiren Nr 7 | Oictober 2017
EMO

Hannover

~-Hay ar det flexr som traffade
I vimlet...

Produktspecialist Ake Axner med 27 4rs erfarenhet
pid Sandvik Coromant. Vi ber honom vilja ut et
verklyg som han bycker “sticker” ut.

- D& vidljer jag ett verktyg/metod inom avstick-
ning, Hir sticker man av i y-axelns rikining pé
maskinen och fir in skirkeafterna direkt in i sjilva
verkityget. Det gir att man kan mata hirdare (mer
produktivitet) ech kunden far en myckel fin yta. Nu
slipper vi ut det pd marknaden och vi dr jattestol-
ta Bver virt nya verktyg/metod, sa Ake. Mer om
Coromant pd EMO i nilsta nummer ay tidningen.

M. WX o
- um - -
e Saldner och Jonas Bilow frldin 5174 £ hade teviigt tisammans med Ola - — ——

eftermarknadscheal Stenbengs och Markus Brinnstrdm produktionstekniker Stenbergs, och pd midssan tritffece han Parker Hannifin AB [ Bords.

- Personmion pd danska Try! Verddd] med Morten Yie trd
Pretak AB frén Kil och Magnus Brogren frén Brogren Indusiries titla pé maskiner hos DMG MORL.  axportchefen Alexander Kofier pé Top Automazioni pd m’mlfﬂ'ﬂ‘ﬂ
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P4 EMO var det premidr fér en helt ny CNC-styrd uni-
versalsvary INDEX B4K)..

En maskin f6r kortserieproduktion optimerad [Gr
operatiren med snabb riggning och optimal ergonomisk
lartillganglighet. Med Wespiir i verktygsrevolvern som
standard och en 45-gradig bidd av mineralgjutgods ger
higprecis bearbetning med minimalt slitage av verkiyg.
Utrustad med remdriven momentstark spindelmaotor,

Stefan Bidrkiund ech Michaal Hikansson pd
Duroc Machine Tool hos Doosan pd méssan,

: »-,._." o I AR :

verktygsrevolver med linjir Y-axel, och NC-styrd dubb-
docka. Siemens Sinumerik 840D 5L med en 18,5 “Touch-
Monitor och INDEX Xpanel 4.0,

- Vi mérker en trend att dven legofiretag utan egna
produkter blir alltmer specialiserade. Forsiljningen ir nu
myckel bra och vi tror att manga viljer INDEX_TRAUB
fiir att det dr firsdlining direkt frin maskintillverkaren och
att vi har ett mycket starkt varumarke, sa Olle Pettersson

Hannover

INDEX-TRAUE Nordic jobbade pd
missan med de svenska kunder som
kom ner bl Hannover.

P4 bildan ser vi Per Dalin, Mark
Muller region forslfningschef, Oife
Peftarsson och  Tommy Sundstndm
framiar INDEX ME 40 -8,

pd missgolvet i Hannowver:

— Dret giir ett rvkbe om att du skall pensionera dig, stim-
mer det.

— Ja. snart dr det dags Gven fér mig, Efter minga otro-
ligt treviliga och fantastiska dr pd INDEX-TRAUB som
maskinsiljare dr det dags att limna dver Kl den yngre
generationen. Vi kdr dret ut sen far vi se......

Forts. sida 110 >=

Miclas Fhirong GL Maskin trdffade kunder frin Scamia
Transmission | SOdertije hos Stefelmayer Spanmlechnik.
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intercut riffade sin nya samarbetspartnar Ebarle som Hlvarkar
ségband.

Fé fotot ser vi Trond Hansen Intercut, Jasmin Fackfer férsdl-
ningscheg Eberle, Anders Petlersson ntercul, Peler Sundberg
Johnzon Mefell och Thomas Hikensson intercut,

Fredrik Jamsson pd AME AB lsie
Tidningan Maskinoparatdnen i en paus,

Ny maskinsaliare pd BromiGGruppen &r Peter Stanbeng pd distrke Visf,
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Full fart | mordern e Sunnen pd EMO,

b |

= I wibr bransch lever vi med tusendelar av millimeter.
Hening handlar om att gbra hdl runda och raka da alla hil
har avvikelser och dr exempelvis tunn / timglastormade.
Det sker normalt genom anviindandet av en heningsten
och en heningsolja. Du bestimmer ocksd den ytfinhet och
kryssmiénster du vill ha i halet. [ening dr ett utmdrkt alter-
nativ till slipning, polering eller hirdsvarvning. Genom
att hena nir du dven dom toleranser som du efterfrigar
ned il 0,001 mm, berdttar Urban Bohlin lite elementid.

Pa EMO) méssan pratade vi om;

- Idag har vi ocksd méjlighet att mita i processen ned
111 0,0001 e men § praktiken sd miler vira kunder kan-
ske ner mot ett visst antal tusendelar och inte tiotusendelar

EmK Instrument inleder samarbete med Werth
Messtechnik och firstiarker erbjudandet inom matteknik.

KmK Instrument AB och lyska Werth Messtechnik
Gmbl har inlett ett samarbete. KmK har lidigare repre-
senterat Werth, ett samarbete som nu dterupptas med
exklusivitet pd den svenska marknaden. Med Werth
i portidlien sd [rstirks KmK's position som framstdende
leverantlr av precisionsinstrument och médtutrusiningar
till svensk verkstads., fordons- och metallindustrin.

KmK fir status som exklusiv generalagent pd den
svenska marknaden och kommer att tillhandahalla
Werth's produktportfilj samt erbjuda b ex expertstad
och utbildning. Werth's sortiment stricker sig frin klas-
siska profil- och mdtprojekiorer och standardlibsningar
for optisk 2D och 3D koordinat matteknik, till mycket
avancerade koordinatminingsutrusmingar med mulki-
sensorer, shsom optik, laser och touch prober samt rint-
gen datoriomografi.

= Vi ser fram mot ett gott samarbete och kommer att
kunna erbjuda svensk industri intressanta produkter
fridn Werth, sa Per-Hikan Kalbhenn

Urban Bohiin pd HonTech AR och Matthew Sunnan Kreider,
Prasigent pd amerkenska Sunnen Products Company:

men om man vill och kan s finns det mijligheter men
allt handlar om kemponenten som skall henas och vilka
krav som kunden har och ofta handlar det om Aerospace
kunder di, siger Urban Bohlin pd missgolvet i Hannover.

Vi tittar pd nya maskiner som Sunnen SVL 2115 en
lipp/polermaskin fir kunder som vill uppna dn finare
toleranser dn vad hening kan dstadkomma dér man
under missan i missmiljo kiirde pd toleransen 0,0007
mm med repeterbarhet.

= Sunnen SHA 5000 &r en ny maskin som dr automati-
serad fran fabrik. Instéllning och uppr'tl:l'ning av spindeln
fir liittare éin tidigare maskin och gir 3—4 ggr snabbare in
Hdigare modell.

= Dessutom idr det virldspremiiir for Sunnen SHD 2400

Christophaer Morcom vd pd Tool MT GmbH Warth och

Par-Hikan Kalbhenn pd KmK Instrument AB,

Mytt samarbete meflan KMK och Werth,
= i &r Nt generalaganter far Warth s
produkter | Sverige, sa Per-Hékan
Kaibhenn pd EMO-mdssan,

pa plats med full styrka.

i viira svenska verksthder.

data i molnet.

Urban Bohin irdn den svenske derforsdffaren HonmTech for
magkintitverkann Sunnen visacde en ny maskin. Sunnen SHA
5000, an horsanfell heningsmaskin med infmotorsr (e diams-
trar 1.5 - 165 mm, automatserad fir hening av mindre detaler

som dr en ny skalmngs (skiving) rullpolerings- och Ling-
hdlsbormingsmaskin, berittar Urban Bohlin, Detta Gr ett
sitt fir Sunnen att inte bara hena hal utan ocksa vara med
i andra processer av rirtillverkning.

= En av hemligheterna till en lyckad henings process
ar den heningsolja som HonTech siljer till sina kunder.
Oljan som anviands vid hening och hur viktig den dir far
ett bra resultat underskattas ofta. Man kan inte bara se
till priset per liter pd olja wlan maste dven se till funk-
tionen. Sunnen dr den enda maskinleverantiren som
har sin egen olja och har utvecklat denna kontinuerligt
under 90 dr. Man tillverkar en helhet, maskinen, verk-
tyget, heningstenen och heningsoljan, avsiutar Urban
Bohlin pa HonTech AB.

Den amerikanska maskintillverkaren HAAS satsar alltid stort pd EMO och i dr var man

Kristin Alexandersson ar forsaljningschef fir HAAS i Sverige och med 12 irs erfaren-
het av att silja HAAS ser hon idag ett varumdarke och fabrikat som blir allt vanligare

= Industri 4.0 finns givelvis med hir il midssan och pa HAAS Impp|a:r Man upp maski=
nerna med appar i smartphones, dir operatiiren kan £ olika informationer och viirden om
maskinens status och eventuellt larm om ndgot inte &r normalt. Du kan ocksd koppla upp
dig mot nitet pd styrsystemsskiirmen och ta del av information som tex. riggningshilder
och pdfier med beskrivningar och annan vikbig information. Det vi ser nu dr bara biian
Pé interaktonen mellan manniska och maskin, det ér &t detta hallet det Eﬁr mer och mer,
sager Kristin Alexandersson pd Edstrims Maskin och tilligger;

— Vi ser nu att Induskri 4.0 blir alltmer konkeet och alla firetag kan gira ndgot i denna
rikiningen, steg fir steg. Informationen flyttar ut frdn papper och pirmar till digitala
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Om maskinerna

sjalva fick bestamma
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... skulle de vilja NC-program frdn Tebis! Maskinerna dlskar Tebis eftersom
de skapar masterverk pa rekordtid samtidigt som kollisioner undviks tack vare
avancerad yiteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering.
Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnaderna och sakerstaller
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i variden
anvander Tebis,

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner,

1ep|s

THE CAD/CAM EXPERTS

Tebis Scandinavia AB
Backa Bergbgata 18
422 46 Hisings Backa
Tel D31 70017 40
www.tebis.se
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Cithring Sweden var pd plats pd massan.
Frin vanster Oskar Bringsved, Michas!
Thelender, Inge Lennarisson, Rolf Oloisson,
Ralf Bangtsson och Pater Alstrém.

= Wi har ocksd frutom eft slovt antal
kunder gven tagit med hele personalen il
EMO. Dat ser jag som en bra investering
och kammer fovhoppringsvis att bidra 6l
witr fortsatta framgdng.

lscar i Sverige gar mol elt rekordir och den arrangerade kundresan tll EMO lockade 100
personer plus att alla tekniker och anstillda pd kontoret som diirmed ocksd fir chansen
att besitka méissan och se vad som hinder pa viirldsmarknaden.

= Det visar med vilket intresse vira kunder har nédr det giller att triffa vira experter pa
plats samtidigt £4 se nyheter och givetvis rdffa kollegor, s& det &r mycket ocksd en social
begivenhet, vilket fr viktigt, sa Weine Werlevik pd missgoelvet | Hannover,

= Arets missa visar inte sh manga n}']'n-rtrr men vi har anda pm-dukler i varldsklass
i montern, som dr det senaste ndr det giller teknik och anviindningsomride. Vad vi ser
att Iscar forstarker pd massa ndr inom borming med I6stoppsborr dir det har kommil
nya geometrier hela tiden. Solid hirdmetall utvecklas ocksd med nya geometrier som
Lex spilveentrerade spetsar dir man slipper firborra upp till 12 ggr diametern, vilket dr
bra, sa Weine Werlevik.

= Titkar vi vidare 3 vill vi gdma uppmirksamma vir highastighetsspindel SPINJET
som drivs av kylmedlet upp Hll 40 000 vary f8r verktyg med smi diametear Sen avslut-
ningsvis vill jag dven ndmna vir seric WHISPER LINE som dr vibrations ddmpade
invindiga svarvbommar.
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Tva 5-axliga maskiner med integrerad automation
som verkligen tal att granskas under skalen.

GF MIKRON MODELL MILL E - WPCI0 MATSUURA MX-330 - PCI10

N

B
1._ Ii‘ i

T._"_""' B s
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+GF+ K e wd Matsuura

GF Machining Solutions FEEMIRE BarwED (RS FREVAATTERIE

s Stabilt berd sam 8r lograt pd bagge sidor & Finns | starlekarng MX-330, MX-520 och MX-850

s StapTec spindal s [ntegrerod oulomation fran Jopan for fastycks- nill

» Haidenhain alternativt Fanue styrskhp ibg/mellanvolymsproduktion

 Integrerad outomation +  Matsuura G-1ech 3ig-kentroll med MIMS

= Operatdmvanlig med dubtda dérrar, kan + Motsuuro HighTec spindel med 12 00015 000/20 000 rpm
laddas bode framifndn och frdn sidan + “Matsuura quality” med hondskovda Meehanite-gjuiningar

« Smart Maching ach kroftiga injarstyrningar fran NSK

intogrerat rundbord, 842 ofior 5-aebgt simuitant O oy proghubolion pd mmimal galyti.

.L .‘ H ! I. . "|

i ‘ TL MaskinPartner

AL pour servicel
Vastbovigen 568, 331 53 Varnamo. Tel 0370-37 84 00, www._t-maskinpartner.com

TL MaskinPartner AS - of dal av Masontia A°S -« fr an pordisk vorksamhol mod Brsdining och Support av maskind: B wrdkatadsinolstnn f Svonpe. Danmark, Norpe och Finknd,
fhad ca 65 madarbatang har v oen konoohons och Groanisation som kaivs e aft masimard wWrksiadsndusinng konkurrenskralt och IBnsamhot,
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Eutomationslﬁsningar hade ett stort

Man kan tro om man filljer debatten ute 1 industrin att
det inte lingre kommer att behiivas ndgra minniskor pd
verkstadsgolvet eller 1 alla fall minimal bemanning da
industrirobotarna gir det méjligt att Ata produktonen
fortgad nir alla gitt hem fir dagen, men sd enkelt dr det
inte, Del stimmer att automationen och robotarna har
tagit Sver arbetsuppgifter, ofta monotona som tidigare
skittes av operatéirer men inga robotar kan fungera utan
att en minniska programmerar, justerar och slir av och pa,
Manniskor behlivs i allra higsta grad inom industrin for
det fr ju produktionstekniker och operatérer som farstir
sig pa tekniken och som kan anpassa l'i“w-.r]tninﬁ:iprcru:ﬁ-
sen sd att man kan fi en produktion som dr snabb och
kostnadseffektiv. For operatirerna sd betyder robottek-
niken en ny roll och nya arbetssdtt dir hen inte behfver
Iyfta tungt, ladda och plundra detaljer p samma sétt som
tidigare och dir man far mer utrittat sorn giic det mijligt
att i en hivgre produktivitet och bli mer insamma, ina
mer pengar helt enkelt,

Pi mikssan hos maskinuistillarma fanns ett stort inslag
av olika automationstisningar med olika teknikinnehal]
som stAngmagasin, industrirobotar, portalladdare, palett-

system och s.k. kollaborativa robotar allt kopplat till min-
dre eller stérre system som kan innehilla tvattmaskiner,
gradstationer, mirkning, olika kontrollsystem med vision,
kamera och mitmaskin m.m. Detta sammantaget giir
att farliga och monotona verkstadsjobb fGrsvinner och
niya roller och arbetssatt skapas ute i produktionen. Aven
renodlade automationsfiretag satsade pd miissan och hilr
sag vi japanska, tyska och ett finskt fiiretag,

Samitidigt som roboten Kan ta &ver moment som inmatning
och utmatning =i kan programmen som styr processen
Aven se till att maskinerma som &r 1 bruk ﬂl‘lﬂt}"!ﬂ!l_’ﬂﬁ med
jimna mellanrum. Man kan sidga att robottekniken fung-
erar som en slags digital operatir som ldser av virden
och som kan ge varningar om det dr sd att man snabbt
midste dtgarda ndgot | maskinen. [ och med att information
ockshd hela tiden IaEra:i och dokumenteras 58 blir det Fatt
ath gi tillbaka och analysera (Gr att se vad som eventuelll
har pdverkat resultaten och kvalitén, Och produktions-
kapaciteten dkar, P detta vis s kan man siga att man
eliminerar manga fel som kan uppstd bercende pd den
minskliga faktorn.

Diet finns fiiretag som tvekar infiir att automatisera men
den tvekan maste suddas ul. Och som jag Forstdc sd i
detta bara biifan nir vi nu gdr in { den digitala tidsaldemn.

Vi triffar Cerold Andersson vd pd FANUC Nordic
pit missgolvet pd EMO. Japanska FANLIC ir en globalt
ledande tillverkare och integratie av aulomaliseringspro-
cesser med robotar och styrsystem.

- FANUC erbjuder ett stort utbud av |ésningar fir stan-
dardiserade processer som ofta hittas inom tillverknings-
industrin. Det handlar om allt ifrdn anpassade robotar
utrustade med avancerade vision- och riieelsestyrsystem
fiir |.t"mn1'ngur o montering, svetsning, sortenng, iru'ipi,-kr-
tion eller lackering, Ofta dr dessa ldsningar idealiskt anpas-
sade far-att utfora repetitiva uppgilter som kriver higa
nivder av produktionskapacitet, och som kan utgra en
hilsofara fir manniskor. Inom automation finns alltid en
Eﬁﬁning fiwr att fivrbdttra c'ylr.eiﬁda—.‘lr och ika Pn‘:dukl"t:m-
kapaciteten, siger Cerold Andersson

— Med sina lésningar astrdvar FANUC efter att hjilpa
kunderna att uppnd maximal precision i vare steg i pro-
duktiensprocessen. Oavselt om det handlar om positione-
ring av delar, nitning, borming, bearbetning av komplexa
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arbetsstycken eller smide av tunga komponenter mijliggiir FANUCs
skriddarsydda lisningar automatisering av till och med de mest kri-
vande arbeten e att uppnd enaskiende noggrannhel, Ultimat tilllior-
litlighet, konsckvens och kosinadseffektivitet Ar navet i hjulet.

= Vitrt terna pd massan dr loT - Internet of Things och i bakgrunden
har vi dven fOretagels mantra "service first”. Vidare visar vi produkler
som handlar om att koppla ihop maskiner och robotar inte bara genom
virt styraystem utan via andra system och PLC.

Hur lingt framme &r vi § svensk industri i vir digitalisering?

- Vi dr bara i biigan pa det hela. Det dr framst Tyskland, USA och
i Asien som man nu fir lingt framme. Tittar vi pd hirdvara frin FANLUC
Sa ser Vi stort fokus pd kollaborativa robotar @ montern. Aven stort fokus
pa traditionella industrirobotar,

- Ser vi pa svensk industri s& ir vira robotar som vi nu sédljer riktigt
bra av i Sverige och dvriga nordiska linder. Maskiner, vira motorer och
styrsystem dr ocksd produkber som vi sdljer bra utav, Vir nya maskin
Robodrill Advance som vi presenterar hiir pd miissan ir stabilare,
stiirre 1 y-axel, stirre 1 2- slag och det kommer att passa bra fér S-axlig
bearbetning, beskriver Cerold och fortsitter;

— B0 H1 90 % av de verklygsmaskiner vi siljer levereras ocksd med
en FANUC robot som automation. Automation har slagit igenom
rejilt och kundkrav pd en robot till maskinen kommer nastan helt
autormatiskt idag, vi behdver inte dvertyga kunderna léngre alt man
behtver automation till sin maskininvestering. Man far en riktigt bra
automationslésning tack vare vart grinssnitt, kunden behéver bara en
kabel fir att koppla ithop maskinerna da roboten pa ett enkelt satt blir

integrerad i maskinens styrsystem som en enhet, dir dr vir styrka,
menar Cerold Andersson.

- Det som ocksd r en nyhet och som nu kommer péd bred front
fir vira Robodrill maskiner 8¢ funktioner for extrem precision och
extrema ytor som passar en viss byp av industri diir det handlar
myckel om highastighetsbearbetning. MNylt ir ocksd Ai och del
har vi i Robodrill steg 1 och som ett fiirsta steg § fler steg har vi nu
varmekompensering i maskinerna. Den artificiella intelligensen har
funnits i stiirre och dyrare maskiner under en Hd men nu kan vi dven
erbjuda Ai via sensorer och logaritm dir maskinen birjar tinka siilv
och lir sig sjlv utifedn den maskinens férutsitningar

= Jag har salt och arbetat med iap..:n:-i]u pmduhte:r och maskiner
i hela mitt liv och jag vet att japanska produkter stir fiir driftsiker-
het och kvalitet men jag kunde inte fSrestalla mig att kvaliteten
och driftsikerheten kunde vara 4 hig som den dr pd FANUC, helt
otroligt och mycket beror pd att vi tillverkar hela kedjan sjalva, vi
kontrollerar vir process, avslutar Cerold Andersson och til]iiﬁge:r;

- Man har enorma muskler ndr det galler utveckling och forsk-
ning och nya produkter innebdr ocksd nya produktionssitt som vi
mdste kunna hantera.
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BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

L] L -
Det hér dr ingen maskin-
annons utan en dekiaration
- L]
om kvalificerad service
N

DUROC har férvandlat Norden och Baltikum till en
sammanhangande marknad. Det vore inte mdjligt
om vi inte hade en heltdckande serviceorganisation
med kraft och kompetens att trygga vara kunders
storningsfria produktion. For vi vet att service dr
manga verkstadsforetags viktigaste kOpvillkor ndr
de valjer maskin, viktigare an tekniska prestanda,
t o m nar de valier en Puma CNC-svarv fran Doosan,
varldens snabbast vaxande maskintillverkare.

Besdk var hemsida fér mer info om var service-
organisation och Doosans maskiner. Eller hellre: Ring
0ss och beskriv ert behov! Fér vi har I8sningen.

Doosan Puma CNC-svarv
har salt 75 000 ex virlden
dver. Ingen tillverkare
ger sa mycket och sa bra
maskin for pengarna.

DOOSAN

08 630 23 00

durocmachinetool.com

DUROC
MACHINE TOOL
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Farataget Blum=Novorast har
det eftertrakiade prisef MM Award
EMO 2017 for den mest inndva-
tiva progukion inom métteknik pd
massan,

Blum har an marknadsamndal inom
lasermétning | verktygsmaskiner pé
dver 90% | dagsidgel; med den
nya 5. Ganerafionan som vizadas
pd EMO 2017 & frspringet mal-
lan Biunr och konkumenterma dndd
sidma och wizar aif Blum & alt
vilicligt innowative fdratag inom mar-
tednik, berdiiade Lars Sirungat ny §
wd pd Blum-Novolast AB | Svenge.

-

En ny generation
av laser matteknik

- Véarldspremidr f£or den nya LC50-DIGILOG pa ENO 2017

Blum-Novotest fir ledande tillverkare av innovativa och
hitgkvalitativa mit- och testteknologier. Under EMO 2017 §
Hannover presenterades for [Orsta gingen det nyskapande
LCS-DIGILOG laser systemet fér att revolutionera verk-
tygsmiitningen. Tack vare den nya Lasertekniken &r denna
frambidsssikrad igenom higre mithastighet, precision och
tilligrlitlighet av verktygsmitning i maskinen. Hard- och
mijukvaran har ett flertal tekniska geniala nyheter,
Alexander Blum, President av Blum-Novotest GmbH,
sliger: "Miining | maskin har etableral sig som en integre-
rad del av avancerad CNC-bearbetning. Automatiserade
maskiner och praktisk taget alla fem-axliga fleropera-
tionmaskiner ir numera utrustade med en Blum laser.

Utvecklingskravet fiir detta system var att uppnd en unik

LCS0-DIGILOG, BLUM presanterar en halt nyufveckiat laser matsystern pd EMO 2017,

prestanda som kan arbeta under de tuffaste férhdllan-
dena. Dessutom kombinera systemet midjligheter nar
det giller automatisering fSr mitning och dvervakning
av verklyg pd ett optimalt vis. Baserat pd att det inte var
lirt att uppgradera en beprévad WT teknik si uppnidde
vi detta innovativa framsteg genom att implementera den
DIGILOGA tekniken (digitalt och analog), som dr bekant
fran touch prober, in i laser métsystemet”,

Blums [aser mitsystem har alltid varit kiint for sin higa
precision och tillfarlitlighet i processen. Tack vare den nyli-
gen utvecklade DIGILOG tekniken har dess utmérkande
Egrnskﬂp-ur forbattras tll en aldrig tidigﬂn: tankbar mva.
4 den beprivade digitala/viixlande NT tekniken bara

T ik
et

genererar ett litet antal trigger signaler vid mitming genom
skuggning av verktyget, genererar det nya DIGILOG
matsystemel fir laser minga tusentals mitvirden per
sekund, samtidig som den justerar mithastigheten dyna-
misk enligt den nominella hastigheten av verkryget. Det
nya laser miitsystemet LOS0-DIGILOG miter ocksh varje
skdregg individuellt, snarare dn att bara bestimma vardet
fiir lingsta skareggen, vilket betyder att det r méjligt att
goira jamitrelse frdn det korlaste Gl den lingsta skineg-
gen. Exempelvis upptickis radiella verkiypskastkast
firorsakade av firoreningar pa kona i verktygshdllaren,
som ocksd detekteras automatiskt. Dessutom uppticker
den nya LCS0-DIGILOG evtl. firoreningar och kylviska
pd verklygel - pd grund av det stora antalet mitningar

SHEs) VAR

DIGILOG teknikern gevnorerar luserdals mdlmngar per sekund, som roveluliongrar m -
tighetan, precisionen och driftsdkerhaten fr verkfygets matning | fleroparetionsmasking,
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per skiwggen - som stims av med resultatet och gor att
matningen blir Ennu palitligare,

De minga nya idéerna som genomities utav Blums utveck-
ling av LCS0 DIGILOG har resulterat i imponerande fiirdelar
fisr anvindare: fiir det fiirsta har miming och testnings tid
fGrkortats med upp till 60 %, dessutom Rrbidttrades optiken
i systemet 2i att den nya generationen uppndr en absolut
noggrannhet som dr bédttre dn alla @mfrbara mitsystem tack
vare en optimerad strdlform och 30 % mindre fokus diame-
ter. Tack vare Blums produktulvecklingsavdelning som har
vidareutvecklat homogeniteten av laserstrilen dr grunden
fisr abt analoga métningar dr miliga. Piverkan av kylviska
har mingskat dnnu mera och dkar noggrannheten som gir
processen tillforlitligare. Tack vare laserns reducerade ytmdtt
och design mijliggiirs matning av verktyg som Ar upp till 30
‘B shiirne, beroende pa vilken version som anyiinds,

En viirldsnyhet &r den kompakta Blums smartDock. Detta
innovativa granssnitt som utgir standarden till alla nya
Laser system innehdller alla de nédviindiga pneumatiska
ventilerna och de elektriska, mekaniska och pneumatiska
anslutningarna mellan maskins styrsystem och lasern. Om
tryckluften dr enligt IS0 8573-1 klass 1.3.1, &r det inte néd-
viindigt med en separat pneumatisk enhet som kriivdes
i Hdigare Lasersystem.

“Med LC50-DIGILOG laser mitsystem har vi lyckats hisja
en beprivad teknik till en ny miva. Forutom att Blum tillhan-
dahalla kortaste méttiden, optimerad precision och tillfée-
litlighet i processen, kommer anvindare ocksd | framtiden
ha en vinning { nya revolutionerande programvara. Dessa
inkluderar 30 ToolControl programyvaran, vilket mijliggie
kontinuerlig digilog - baserad pd verktygskontur — inklusive
visualiseringen pd maskinens dataskirm - som vida ver-
stiger avsevirt dyrare och mer komplexa bildbehandlings
funktioner, samt den nya “SpindelControl” teknik cykel som
kan anvindas fGr att registrera och uivirdera spindellagrets
status”, sammanfaltar Alexander Blum

* Grundat 1968 och baserat § Roverestrury, dr Blum-Novotest GrbH
eh gt de globalt ledande Hllverkarta av hagkovalitativa wnit- och
provmingsteknolog fir den internationella verklygsmaskin-, flyg-
och fordons industei. Def fomiljedgda firetage! sysselsitter idag mer
dfre SO0 anisteflicha pd fotalt dita platser § Enropa och § USA, Kina,
Japaw, Tainean, Stgapore, Koraa, Indien, Brasilfen och Thailand,
Tillaarmrmans md vdra egna specialutbildade systemimtegratirer och
tilra dotterbelag, garanlerar detta frsdliiings och servicendiverk
ettt ommfattande stid fiir Blum 's produlkder Goer hela odriden.

Mer information: www blum-novolest.com
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Den kompakts BLUM smantDock 8r eft standard grinssmitt fr aliz nya LC-50 vanandtar
De erbjuds { tre vananter och inkluderar do elekfriska, mekaniska och prneumaticka
ansiutringarna dven alls nddvlndiga pooumatiska vantilorn

Ar pengarna ni tjinar inte
varda kostnaden - ring oss!

Ko,
Wty tta
%ﬁ'
Duroc representerar i dag
hela Romheld-gruppen

DE TRE SPECIALISTERNA Rombheld, Hilma och Stark
bildar tillsammans Rémheld-gruppen, ledande
leverantor av uppspanningssystem till den globala
marknaden. | dag representerar Duroc hela gruppen,
vars breda sortiment &r en underbar, ofta avgtrande,
resurs for oss nar vi erbjuder vara kunder produk-
tionsldsningar som gor omedelbar skillnad fér deras
lénsamhet. For med ratt produkter kan man krympa
tiden for uppspanning/fixturering med timmar.

( -l Romhelds hydrauliska innovationer

4 Romheld har inte bara ambitionen utan anses
ocksa vara marknadsledande inom hydraulisk ach
pneumatisk uppspanning. Utdver sina avancerade
katalogprodukter utvecklar de dven speciallGsningar
anpassade efter kundens behov och 6nskemal.

( 2 Hilmas enastaende skruvstycken

4+ Hilma, som manga forknippar med mekanisk-
hydrauliska skruvstycken av Rolls Royce-kvalitet, har
produktutvecklat i 60 ar. Nu senast har de breddat
programmet for 5-axlig bearbetning.

( 3 Starks nollpunktssystem

- Varldsledande 5tark tillverkar nollpunkts-
system som &kar den effektiva produktionstiden
has en normal flerop fran 600 timmar per ar
till 1600 med manuell palett och anda upp till
4000 timmar med automatisk. Behovs det fler
argument? Ring oss i sa falll

Hért talas om det norska spettprovet?
Stark klarade testet tio ganger
bdttre an konkurrenterna. Las hela
historien pa Durocs hemsida,

08 630 23 00
durocmachinetool.com

DUROC
MACHINE TOOL
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EMQO=rapport signerad Henrik Fransson

HEDELIUS, som i dr firar 30 &r som Riretag, hade sin shirs-
ta monter ndgonsin och visade sex st 5-axliga maskiner
i tre olika produkiserier. De olika produkiserierna speglar
de olika behoven som finns frin anvindare av masKiner.

RS 505 K Magnum och RS 605 K20 frin RotaSwing-
serien ar idealiska maskiner fir att komma in 1 ekonomisk
fem- och sexsidig bearbetning. De har en kombinerad
arbetsyta med ett fast maskinbord och ett roterande/
Hitande bord med rirelserna XY/ Z 450x5100480 mm
(BS 505 K) eller 1330%650x520 mm (RS 605 K 20).

Maskinerna r idealiska for tillverkning av enskilda
delar och tillverkning av smd

serier. BS 605 K20 har en urtagbar skiljevigg som
anviinds fiir att skapa tvd separata arbetsomriden for
pendelkirning. Bearbetmning av ldnga detaljer majliggérs
genom att skiljeviiggen tas bort.

Uttver RotaSwing-gerien visades dven tre maskiner upp
frdn Tiltenta-serien, Té 1R Single, Té 1R 2300 och T7 1R 2600,

Tiltenta-maskinerna erbjuder precision och flexibilitet
mied sina svingbara tillspindlar och integrerade rundbord,

ACURA 65 ir den yngsta medlemmen i| HEDELIUS-
familjen och dr baserad pd HEDELIUS framgangsrika
konstrukbion med rirlig pelare och fast bord. | stillet fir
ett sviingbart spindelhuvud har ACURA en roterande och
tiltande vagga med bord pid 650 x 540 mm. Denna extremt
kompakta femaxliga maskin har rirelser X,/Y/Z pa 700
x 650 % 600 mm vilket ger gott om utrymme f&r higpre-

cisionsbearbetning av kubiska komponenter. ACURA 65
fir konstruerad s att spindelnosens avstind till Y-axeln
alltid ar konstant vilket medfir att maskinen har samma
stabilitel och noggrannhet oavsett position. Detta tillsam-
mans med att sliderna &r tillverkade av vibrationsredu-
cerad gjutjam och att den roterande och tiltande vaggan
har tvisidig montering och hydraulisk ldsning giir att
mmaskinen uppnar sirskill hivg precision. En siirskild hajd-
punkt fér maskinen ir verktygsmagasinet med plats for
65 verktyg som Ar integrerat i den higra delen maskinen.
Magasinet kan laddas framifrdn via en laddningsdére nir
maskinen dr i drift. Som tillval finns standby-magasin fGr
yiterligare 190 verktypsplatser. Aven om HEDELIUS hade
higa forvintningar pa ACURA 65 54 hade de inte kunnat
Forutspd att det skulle bli en sd stor suceé som det har
blivit. De har fatt mangfalt fler ordrar n de hade ritknal
med och de har fatt planera om produktionen frin Svriga
modellserier och tidigareligga tillbyggnad av sin fabrik.

HEDELIUS Managing Director Dennis Hempelmann
ndmner att de tack vare ACURA 65 fiven har fatt et upp-
sving fér Tiltenta 6 Single. En hel del kunder som féirst
fastnal fise ACURA 65 har inset! fdrdelarma med den dkade
flexibilitet som man Fri en T Single da man dven med et
fast bord vid sidan av det integrerade kan fi upp lingre
och stiirre arbetsatycken.

QUASER visade upp sju maskiner i sin monter och temat
var automation och produlktivitet.

Tvd horisontella fleroperationsmaskiner visades, en
HXE35 med 630-palett och en HX404 400-palettsmaskin
som har samutvecklats med Matsuura och har tagits emot
mycket vil av marknaden. Utiver detta visades bLa. tva
stycken S-axliga MPa00-maskiner, den ena med Robojob
robotcell och den andra med QUASER:s egna palettladd-
ningsayatem tHr upp till 40 paletter,

MURATEC visade sju stycken 2-spindliga cnc-svarvar
i olika utféranden, varav 5 st hade portalladdare.

Fran MT-serien visades bla. MT200G T3 som iir en
2-spindlig svarv med 2 revolvrear (alla med Y-axlar) och
portalladdare och MT100i T3 som dr en 2-spindlig svarv
med 3 revolvrar (alla med Y-axlar) och servourladdare.

Fran MW-serien visades bl.a. MW120EX och MW200EX
dr nyheter dir EX stir fr Extreme,

En rad forbittringar har gjorts jimfrt med tidigare
maodeller vilket har lett fill farbéittringar bade vad giller pre-
cision och produktivitet, MW-serien &r sirskilt limpad Kir
massproduktion och lmpar sig | synnerhet fir komponen-
ter inom fordonsindustrin, MW35 dr ett nytt superkompakt
2-spindligt hillskott som har tagits fram for massproduktion
av bla. smd komponenter Hll Oy gindustrin,

MURATEC ligger fven i framkant vad giller 1oT
{Internet of Things) och vilket ocksd visades i montern.

Bl.a. har de utvecklat egen hiirdvara och mjukvara féir
att koppla ihop sina FANUC-baserade maskiner med
maskiner och ubrusining frin andra styrsystem, som Lex.
Siemens. Mjukvarorna har stéd farbla, produktionspla-
nering, dvervakning av verklyg och larm ete.

Mer information:
wiwnw mas Kinfranss on.se
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EMOD miissan dr slut for denna gng och man har derigen visat och bekriftal
sin status som utstillningen dir viirldens verkstadstekniker hittar nyheter
for dagen och innovationer fir morgondagens produktion,

Tidningens redaktir d.vs, jag fanns pd plats hela veckan och efter sex
hektiska miassdagar fanns det Gl slut plats fiic vila och kontemplation.

Hos manga utstillare var det gott humdie och fulla onderbiicker med sig hem,

‘I'IQJ

EMO

Hannover

Alla moten och information som jag samlade pl mig under miassdagamna
g&r l}rviirr inte att fi med i elt nummer si vi fortsdtter med vir rapport
om EMO dven i ndista nummer $4 det blir en fortsittning nidsta manad.

MNista EMO gitr av stapeln 2019 i Hannover och ni som inte kunde eller
missade drets missa far dd chansen igen. B

Antalet firfrdgningar var i minga montrar och fGretag pd en rekordhig niva,

SPHINX
Your partner ®

WERKZEUGE

Solida hirdmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hérdmetallverktyg

vohastosec cpokolm

SSANGYONG

Keramiska vandskar Frisverktyg

FNT

Toallng Systems

Hardmetallpinnfriasar

MITSUBISHI

Hardmetallpinnfriésar

Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer dn 30 ars erfarenhet av marknads-
foring och forséljning av ledande varuméarken fér skirande
verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

Beva-lTools

036-664 90 | www.beva-tools.se
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Essell Produkter AB = Nar kvalitet

Essell Produkter AB grundades som aktiebolag av Séren Lindkvist 1984
och dr beldget | smdldndska Horda, Firetaget har som ambition att varaen
attraktiv detalj- och komponentleverantée &t sdvil svensk som utlinedsk
industri och man erbjuder en fardig produkt, tillverkad i sin helhet i en och
samma anliggning. Diirmed kan Essell Produkter hilla mycket hisg kvalitet
pa savil produkt som leverans,

Essell Produkters kunder finns inom frpackningsindustrin, medicin-
teknik och verkstadsindustri och ma_-ikir'lp.l]rkn:n. somm dr under ulﬁndig
upperadering, bestir av niirmare 75 styrda maskiner pd en 10,000 kvm stor
modern produktions- och kontorsyta.

Personalens kunnande och trivsel kan aldrig underskattas nir man efter-
stravar ett maximalt resultat, dirftr satsar foretaget mycket pd personalvand
med bl a. fri hilsovdrd, drliga hillsokontroller och en egen inomhbushall
for akliviteter. Dagens personal bestar av 36 yrkesskickliga och noggranna
medarbetare med mingdrig erfarenhet,

Fran lokalerna | Horda erbjuds: Svarviing, lingdsvarvning, frisning 3-
och F-axlig bearbetning, tradgnistning, kapning, rundslipning, centerless,
planslipning och formslipning. Man utfir dven: Trumling, lasermarkning,

svetsning, bockning, blastring, montering samt miming,.
Tva av de senaste tillskotten Gl maskinparken dren svav av typen CTX
beta 800 TC frin DMG MORI samt en flerop av modell ecoMill 800 V.
An]edmng till investeringen av svarven var nya kundhﬂiﬁllmngﬂr med

Tekniker Patrik Karlsson framfdr svarven OTX beta 500 TC

JB lMekaniska AB

Familjefretage! | B Mekaniska AB grundades 1987 och drivs av Hans Johansson
och hans fru Marina samt av sénerna Daniel och Joakim. B Mekaniska dr specia-
lister pd avancerade frisdetaljer § sma serier men tar dven vissa stora serigjobb.

1 fdretagets maskinhall finns idag tre stycken horisontala fleroperationsma-
skiner, samtliga med paletthantering, en 5-axlig maskin med palettsystem och
en 3-axlig maskin.

Under de senaste tre dren har |B Mekaniska investerat i inte mindre dn tre
fleropar frin DMG MORI och det senaste forvirvet, en NHXA000 horisontal
flerop med SRPF pallettpool, installerades i august.

Dret firsta kivpet gjordes 2014 di man installerade en DMU 65 monoBlock

med RS3 palettsystem och 2006 installerade man en 3-axlig flerop av typen
DMC 1450 V. ’ Senaste invastanngan NHX4000 med SRFP

Smarta investeringar som dessa har gjort att |B Mekaniska 8kat sin omsilt-
Mg ﬁ.ﬂmtidigl som antalet maskiner 1 verkstaden har manskat. Kvalitet fire
kvantitet.

Mir foretaget viljer maskiner ser man Hll ett antal viktiga punkter:

# Huig precision och mattstabilitet. Db blir det ingen efter justering pd detaljer.
Eit fran bdrjan.

s Braergonomi och vil genomtinkta lSsningar som sparar tid fr operatiren.

v Serviceavial med leverantiiren DMG MORL Snabb service och reservdels-
support vid behov.,

Mer information:

www.dmgmori.com

Hans och Daniel Johansson
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ar ett krav

Tekniker Johan Ring vid flerop ecolil 800 V

i'LErg PTECISinn men samtil:li'gt fior att £ miijlighet till hiigre flexibilitet. CTX beta
800 TC har 2 svarvspindlar och en friisspindel som ger miiflighet till full S-axlig
bearbetning mot bida spindlarna. Fie att fi hitg Mexibilitel med korta stilltider
54 dr maskinen utrustad med ett verktygsmagasin med plats for 80 verktyg och
chuckar med snabbvixlingssystem. Dessutom kommer det APP-baserade styr-
systemet CELOS underlitta for operatérema.

ecoMill B0V valde Essell Produkter fir att svara till Skade kundbestillningar
och denna investering blir ett bra komplement till gruppen 5-axliga fleropera-
tionsmaskinerna frin DMG MORI D& maskinen har linjira skalor 1 alla axlar
kommer den att kiira Gven sista bearbetningstempot med hog precision. Aven
3-axliga detaljer med hilg precision kommer att bearbetas 1 maskinen,

Mer information: www.dmgmaori.com

Laxo Mekan AB
investerar i ny
baddfrdasmaskin fran
Spanska tillverkaren MTE

Maodellen ér BF 4200 och har en lingdriirelse pd 4000 mm sami utrustad
ived aut. indexerande frishuvud, automatisk verktygsvaxling med 24
verktygsplatser och dr levererad av Ahlsell Maskin AB.

Laxo Mekan AB investerar | ny teknik och produktonsutrustning
och star biitire ruskade an ndgonsin. Tillsammans med utvecklingen av
deras produktionsmetoder innebdr det dnnu hiigre kvalitet och precision

#n tidigare.
Laxo Mekan will vara en atiraktiv samarbetspartner
som utvecklar, tillverkar och marknadsfir lastbilspd-
; : byggnader, komponenter och lastsikringsutrustningar
till kunder som efterstrivar biista mijliga totalekonami
genom hig kvalitet och stor flexibilitet.
Laxo Mekan AB levererar kvalificerade pibygg-
nader som ska motsvara kundens
forvintningar pd funktionalitet
och tliférlitighet med en tota-
lekonomi sam gynnar Eunden.

Mer information:
wwwlahlsellmaskin se

> Dperatérsutbildning
[ ¢ R

RAVEMA SERVIC

-Hér finns vi, vart an | Sverige ert féretag finns
beldget, drvi inte langt ifran.

Vart heltickande konceg
Y nstallationer
> Forebygga

Akutservice

% RAVEMA

Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

www.ravema.se
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Verktygsspecialist
tekniska lOsningar
Nya chuckar ger stabilitet i hoghastig-

hetsfrasningen genom en blandning av
konventionell och 3D=print teknik

Pressmaster AR i Alvdalen lever varje dag i fdrdndringens tid.
Firetaget arbetar efter intressanta produktivibetsmadl med nya fldden
och teknik i fabriken samtidigt som det med all ritt stills higa krav
pd den egna prestationen, dar arbetet med stindiga fGrbittringar, och
med produktivitetshifjande verktyg och dir metoder intensifieras.
Vi skall | denna rapport £4 ta del av nigra exempel pd bur man fir
en mer exakt och jimnare kvalitet i tvd olika tllverkningsprocesser.

Vi koncentrerar virt besiik denna gng till prototyprerkataden dar
Stig Persson och Henrik Jonasson arbetar med skirande bearbetning
och idag ska vi titta till hitghastighetsfrasningen.

- Vi har ett vildigt bra och stort samarbete mellan Colly
Verkstadsteknik, Colly Slipservice och Pressmaster hir pa fabriken
i Alvdalen diir vi hjalper till med bide det ena och andra, sdger Anders
Kock teknisk sdljare f6r Colly pa distrikt Mellansverige.

= Dien stora nyheten just nu och anledningen till idningens bestk
dr att man biirjat anvinda 3D-printade verktygshdllare frin MAPAL
Just [Gr att f4 en slimmad form pd hillaren och komma it ordentligl
utan att riskera kollision. Man erhiller dven en vibrationsd Bmpning

Henrk Jonasson och Stig Parsson

vilket ger en biitire livslingd pa skirverktyget, siger Anders Kock
och ger oss mer information;

- Additivt tillverkade HTC chuckar (High Torque Chuck) med
slimmad ytterkontur dr den nista revolutionerande faﬁlﬁp&nnlngﬁ-
tekniken vill jag nog siga. Kunden fir en hillare med fisrdelarna
fran tvd teknikvirldar kombinerade. Den slimmade ytterkonturen
av HTC chuckar har gjort det majligt att utnyttja fordelarna med
hydraulisk faspanningsteknik med den optimala datkomligheten
kind fran krympchuckar, Detta gdes mojligt genom additiv tillverk-
ning {3D-prinining) och av SLM (Selective Laser Melting) kam-
marer i hallaren dir oljan ligger. PA den konventionellt tillverkade
grundkroppen sammanfogas den funktionella delen av hillaren.
Tack vare den additiva tillverkningen kan spdnnomreddet placeras
mycket ndra toppen av chucken och nira skruvstycket, vilket hade
varit omdjligt med konventionell produktion och teknik. Detta ger
en optimal koncentricitet pd mindre in 3 my i verktyget och mindre
dn 5 my pd 25 x diametern, plus hig geometrisk noggrannhet och
bra vibrationsddmpning
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Den inbyggda diampningen i systemet minskar mikrosprickor
pi skireggar, vilket ger verkiyget en betydligt lingre livslingd
och minskar slitage pd maskinspindeln, firklarar Anders Kock.
- HTC Slim erbjuder alla frdelar som den beprivade MAPAL
HTC tekniken men T stér inte bara féir vridmoment utan dven
fir temperaturmotstind. Det breda temperaturomradet upp tll
170 grader garanterar yiterligare processpdlitlighet. Chuckama
ir balanserade till G= 2.5 vid roterande hastighet av 25 (00 rpm.
Chucken ar limplig fir all bearbetning i tranga utrymmen.

Wi gdr ut i prototypverkstaden och avdelningen fidr teknik och
utveckling och trattar Stig Persson som ar en ertaren operatir.

= Wi har kisrt med MAPAL verktyg nu i 1 dr och allt fung-
erar riktigt bra, vi idr jittendjda med de nya verktygshillarna. Vi
har sett fordelama med att ha en hydraulchuck jimfart med en
krympehuck nar det giller hiiphastighetsfrasningen. Vi slipper
vibrationer fast att verkbyget & langt och vi kir upp till 15 000
vary och dd bildas virme men chuckarna dr virmetiliga, upp
mot 170 grader innan det hinder nit, det miste jag siga dr bra
fisr att vara hydraulchuckbeknik.

- Vi mste ha de bista forulsittningama och de senaste tekniska
I#sningar (e att kunna siker stilla att allt blir r3tt nér processen
sedan flyttar ut i produktionen, siger Stig Persson.

Hur kom du i kontakt med de nya produkterna frin MAPAL?
- Anders Kock dr duklig och r ofta hir och presenterar nya

RER -
En annan verklygshallare som Anders Kook visads upp var sn hhuc.lr HTC MAPAL med an R#l!.lmf&ﬁng, framfdirallt vt

rin och teknik. Han presenterade HTC chuckarna med 3D print
som en nyhet fir dver ett dr sedan ndir det var nytt och det viickte
ett intresse dd vi hade problem med att krympa vira smi frisar
och som sagt det var svart att komma at med konventionell form
pAa hillaren, siger Stig Persson och fortsitter;

- Jag blev mycket posibivt dverraskad nir vi lestade MAPALs
nya HTC chuck med en mycket mer slimmad form tack vare att
den dr delvis 30 printad, Vi testade och fann att Hudet frin vibra-
tionerna firsvann och vi sig dven pd viorna péd detaljen. Det fr
vikligt med stabilitet och hillbarhet dad vi kie med smd verktyg,
de flesta under 1 mm, det &r mycket smitt.

= Det dr mycket Litt att byta verktyget da vi anvander en nyckel
som vi vrider pd. Det gir smidigare och jobbet blir lattare. Fore
kiiede vi krymip teknik och det var lite problerm med den tekniken
frimst pd vira smd verktyg. 54 det sista dret av mina 3.5 ar hir
pa Pressmaster tycker jag att det blivit mycket bittre med den
nya tekniken med hybridverktyg - konventionellt och 3D print
i ett, sdger Henrik Jonasson

I hur manga storlekar kan man fi chuckama?

- I de flesta .... minst 50 olika skulle jag gissa, siger Anders
Kock och lilligger att man dven anvinder precisionsslipade hylsor
fir biasta resultat | verkstaden ph Pressmaster,

Forts. sida 124 ==

bra om kunden har en brotschappliikation och kan stilia bort kaste! | maskinsgindeln som gdr aft hen fir parfekta brofschhal,
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Patrick Soodla och Ronny Aunesson.

.\}

Finns det ndgon utveckling i detta koncept eller dr vi
firdiga nu?

- Wej, detta dr bara biran menar vi pd Colly och vara
leverantirer arbetar mer och mer med additiv teknik som
accelererar just nu men mycket dr fortfarande i utveck-
lingsstadiet, vi fir snart se nya verktyg tillverkade delvis
med olika 31 -print teknik, vi kommer helt sikert fi se
mer kundanpassade verktyg, men man vel aldrig, vi far
se, sdger Anders Kock,

Ett specialverktyg har fotts igen
Med pd mitet dr Pairick Soodla frin Colly Verkstadsteknik
och han dr platschef pA Colly Slipservice, Hir erbjuder

A

Allg samfade | profolypyvarkstaden afr var och &n & experter pd sitt omrdice.,

man omslipning, nytillverkning av verklyg och special. Vi
gar tillbaka i tiden tll ndr vi bestkte Pressmaster | slutet
pa 2014, da skrev vi 1 idningen;

"Pressmaster kentaktade oss f6r man hade elt funk-
tionsproblem | en frisoperation dir man friser en back
som Ar vildigt tunn och man behtver frisa ett plan med
en hig tolerans, Frisverkbyget har iblard 1y ft biten wr site
lige och dirmed har toleranserna inte kunnal hillas och
minga gdnger si lossade detaljen vid frasningen och del
blev kassation. Det handlade dessutom om hirdat sedl
upp till 50 HRC och tore bearbetning, siiger Patrick Soodla.

= Vi tog fram ett testverkiyg som funkade utmirkt och
det handlar om ett frisverktyg som Gr riktigt stabilt med

Soodlafrisen 2.0

en helt rak Helix, istillet fiir som normalt 8r skruvad.
Spdnvinkeln dr ocksd noll vilket betyder att verktyget
inte greppar tag | detaljen utan “trycker” ner detaljen och
"hyvlar” bort materialet.

— Frisen dr idag elt standardverktyg hos Pressmaster
ach det gir ph omslipning som alla andra "vanliga” verk-
tyg, sdger Patrick Soodla.

Soodla-frasen 2.0

- Mu idag dr det 2.0 av virt utvecklade frasverktyg
som har pdverkat och underlittat ytterligare till atl lisa
ekt problem ute | produktionen hir pd Pressmaster. Del
handlar om att vi har tillverkat ett nytt verktyg med en




Med den modulara EROWA Robot Dynamic 150L
investerar du inte mer an behovet kraver.

Utbyggbar till 12 maskiner och flexibla magasin.

B O ; Vi automatiserar enstyck till serieproduktion,
=, . & med mer an 25 ars erfarenhet och fler an
h - , : 3000 enheter pa marknaden.
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negativ spanvinkel fér att tka trycket pa bearbetningen. Problemet dr att Y W 5'
bitarna lyfter (de fysiska lagamna) och fiir att fa bukt pa det 3 trycker vi nu g Ll
ner skirkrafterna. Nar verktyget nu fraser sd pressar vi ner detaljen och 3 E
andd far vi en bra spdnavging, berdttar Patrick Soodla ndr vi idag tittar T 1 1 = (%]
pd det nya frasverktyget som man pd Colly Slipservice | Huddinge tagit ' = e — o

|
=

fram som specialverkivg.

- Vi pressar fedsen mot delaljen inte med krafl utan med teknik, tack
vare en negativ spiralvinkel pa verktyget

= I dagsliget kir vi med bagge versionerna av verktyget som vi tagit
fram Fir minskad lyftkraft. Hiir dr lite speciel it dd vi bearbetar ofta vildigt

tunna detaljer som dr svilra att spanna med krafl. Vi har kirt med friisverk-
tygen gjorda av Colly i 3 dr men nu har man kommit med en yitetligare
farbittring och det ger en mijlighet att experimentera lite och prova oss

fram, siger maskinoperattiren Ronny Runesson,

- Problemet med en vanlig fris dr att den lyfter materialet och darmed
varierar mitten, med nya frisverktygen s.k. Soodlafrisarna sa blir det mer
exakt mitt. Jimnare métt ir viktigt i denna typen av kérmingar. Amnena vi
fraser i har focklekar frin 1 mm till 4 mm och i och med att det dr hirdat
material £3 fir anpassa avverkningen och programmeringen £4 att frisen

ibland tar flera viindor, siger Ronny Runesson

Vi avslutar med lite kaffe och pratar med produktionschef Lars-Olov
Persson som arbetat pd Pressmaster 1 37 4r med teknik och produktion
men spm skall pensionera sig under 217 och limna Gver till den nya pro-
duktionschefen Mats Frost, Han har givetvis ling erdfarenhet av skiirande
bearbetning och levt och arbetat § den viirlden som Pressmaster verkar,

= Viara tyska Agare Mhoenix Contact Group har gatt ribban lite higre nu
an tidigare och allt sker pa ett positivt sidtt ddr man nu laker oss investers
i vitr produktion e egna pengar, siger Lars-Olov Persson.

Pressmaster har sedan 7-talet byggt upp en unik kempetens och har en

marknadsledande stallning inom utveckling och tillverkning av ergono- EROWA Tech nﬂlt}g}' Scandinavia
miska handverktyg fir kontaktpressning och kabelbearbetning. Kunderna SPANGA- 08-36 42 10

terfinns over hela viarlden i omiak slillverk istributorer. ISl AN 3 220
1“;”1”, c:'-il.l hc-h;t:r!d.l. ninom LETI:'I.H:LUJ.I:.?I‘I Illlnr]:;fvo-:lf distr |1'-r|.11-:'rLr GISLAVED: 0371-103 30
v den totala omsilningen pd ca 100 miljoner gar 90 % pa expor W - = i
e s, o 3 VARNAMO: 0707 - 94 74 98

info.scandinavia@erowa.com

= e nya agarna sedan 2012 Phoenix Contact Group har gett oss tlera

incitament fiir att vixa. Pressmaster AB har ett mal att dubbla omsitiningen
och di satsas det nu pd produktutveckling och i fabriken investerar vi
i ny maskinutrustning som mdtmaskin med scannerutrustning och en
ny fleroperationsmaskin och kompetens. Problemet ar dock att det &r
swirt att i tag pa duktiga medarbetare dd vi finns i en bygd ubin ndrhet
till storstdder men det problémet finns Gverallt. Vi tror dndad att Kraften
i Alvdalen med omnejd och var fina natur och hitga livskvalitet skall £4

fler att [amna storstiderna och bositta sig hir, (e vi har jobben och ett

system solutions

lingsiktigt satsande pd produktion i Sverige, sdger Lars-Olov Persson och
tilldgger, “var tillverkning dr verkligen “high-tech”. B
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ssefortsattning Verktygsspecialist hittar
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Martin Bogg 8r en ung verkstaczigans och wWaionar 30m nu Startal uop projakt for frembioen,

Expansion och tillvaxt
1 fokus och nytt foretagsnamn
signaleras fran Boggs

Industring verkstdder lever alla i en konkurrensutsatl position
och diirfér maste man inom tillverkningsindustrin se till att ha
en fortsatt stark utveckling av sin produktivitet. Minga kampar
maot liglinelinder och det giller att kunna konkurrera med
pris, kvalitet och leveranstider. Generellt 54 &r manga jobb pd
viig tillbaka i svensk produktion ech ménga menar att korta
leveranstider manga ganger dr vikligam an pris, framforallt
nu i hiighonjunktur.

Under min resa i Dalarna i november 2014, sd besbkie jag
flera industrier och verkstider diribland Boggs Mekaniska
i Mora. Idag dr vi hir igen och skall se vad som har hant sedan
dess. Vi triiffar Martin Bogg som ir 2: a generationens idgare
i familjefGretaget, ung, orddd och fokuserad. Vi ser framibdr oss
ett féretag som sedan ndgra dr bllbaka &r under transformering
dels genom att nischa sig hart mot svarvning och dels att man
sjdsatt en vision att dubbla sin omsitining pd tre dr.

~ Jag har arbetat hir i 10 ir och nu sedan snart 4 ir tillbaka sd

drjag nu ansvarig dgare efter min far som hastigt gick boet. Ve
nya strategl 3 att expandera och efter en grundlig omvirlds-
analys ach ett lyckat utvecklingsprojekt 2015 tillsammans mexd
konsulter & har vi hittat viar nya vig in i framtiden.

Verkstadsforetaget har sedan starten 2003 enbart inriktal sig
pé legotillverkning och har under senare dr viixt och satsat hirt
pa automatisering och har siktet installt pa att bli ett ledande
fiiretag inom svarvning,

Maskinparken bestdr idag av hiigpresterande lingsvarvar
inom CNC svarvning och med olika typer av automatisering
(stAngmagasin och robot). De flesta matenial bearbetas, stal
i olika kvaliteter, mﬁ.ﬁﬁing och aluminium. FﬁmtuEE{ anviander
moderna MPS och CAD/CAM-program,

- Vi har nir dret 2017 gdr mot sitt slut investerat i tre nya
svarvar fran Citizen-Miyano, en lingdsvary typ Citizen och
tva kraftigare modeller med revolver frin Miyano. Aven en
robot frin MARAB har investerats som betjinar en befintlig



svary, For vi har fullt fokus pA att nischa in oss pd svarvning
de kemmande fem aren. Vi hade flera fleroperationsmaski-
ner hiir men de har vi sdlt. Istillet har vi samarbetspartners
hir 1 Mora och | det samarbetet innebir Aven att vi hjilper
varandra lite grann pa olika sitt. Ensam dr inte stark utan

det ir bra att hjilpas dt.

= Det hir &r helt och hdllet mina idéer och initiativ men det
ir klart att jag och mina medarbetare har pratat igenom detta
m}'rk{-'t neyga.

Marlin berdttar att man stdr infér ett namnbyte som sker nu
i hitst di man byter namn tll Boggs Automation AB.

- Vi skickar ut signaler internt och till branschen att vi ar ett
fibretag som "ldmnar” det gamla bakom oss och ser framit med
fokus och expansion inom automatiserad langdsvarming. Vi
rnu pd vig mot loppen som leverantir av svarvade detaljer
med leveranstider i fokus. For att Klara leveranstider av higa
volymer mdste vi automatisera pi alla fronter och dven utika
vir obemannade produktion fir att utnyttja vira maskiner
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tekniska lOsningar fOr Dalaverkstader

mer dn tidigare. Mazkinspindlarna maste snurra mer genom
en hijgre maskinutnytjandegrad per dygn.

= Vi har nu ocksd sedan en tid tillbaka ett stéere fokus pa
firsdlining ddr vi 4r mer aktiva 3n tidigare och ldgger ner
mycket arbete pa att hitta nya kunder dir vi nu presenterar
vir satsning och vart fokus pd svarvning. Jag dr ute mycket
moer pd falbet nu fortiden och nu ndr vi satsar pa olika projekl
fér tillvixt s& miste vi marknadsféra oss mer och bittre,
konstaterar Martin Bogg.

Produktionsledare Gert Matsson har varit med hela vigen
pd resan in i framtiden fSr Boggs Mekaniska. Vad tycker han
om firetagets framtidsutsikeer.

- Jag ér entusiastisk och tror stenhdrt pd det Martin hiller
pa att skapa pd vibr viig mot nya mal. Potentialen &r stor att
expandera vir verksambet rejilt men det galler att hitta kun-
niga tekriiker och operatirer. Vi har samma problem som dvriga
industrier hiir i dalarna och ja, i hela landet.

Forts. sida 128 ==
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Mitsubishi swvarvskar

- Svarvskiren frin Mitsubishi fungorar all-
deles uitmdrkl, sdger maskinoperaldr Johan
Hinders och tidgger it spénbryiningen &r
niktigt bra och med s34 myckat cbemannad
kiming 50m v har 58 midste v kunna ita pd
verktygen, Daf fir infe vara s alt man mals
av spéntrassel ndr det &r dags aft gé& hem infar
det obamannade nattskiftel, det miste furg-
ora helt enked,

= | vilra nya lrgdsvarvar skall v nu ge 0535
pé helt nys artikiar och som minga ke gd
2-skift + natt och dd har v svarvskdr med lng
livsiingd, manar Johan.

Full fart | verkstaden

- U &r det bra tryck och vi hade vir
A hdsfa mdnad ndgonsin under augusts,
r —1‘:— s#ger Martin Bogg.

b

Men jag kan kanske tycka att det gir lite fir fort ibland men skall vi lyckas
&4 midshe vi satsa hart och framfiirallt vara snabbfotade och lyhiirda for vara =3 i
kunder, 54 Martin gir helt ritt och alla pd féiretaget har gjort ett bra jobh. b= ' A
Sé jag konstaterar att Martin gasar och Gert bromsar och 33 méts man !!' % -t =
pa mitlen. = Hir utmyttiar v Colly Varkstadsieknikes Slipsendce fulit ut och det innabdr aft samtiigs bowm,

borrkroncr och fdrsdnkans gar 6l verkstaden | Huddinge fr omsiipning, sdger Gent Mafsson och
Verktygsleverantiren Patrick Soodla som &r ansvarig pd Colly Slipservice.

- 5i linge jag har varit sdljare av verklygen som man anvinder hiar pd
Boggs sd har man givit mig firtroendet att leverera varierande verktyg fie
olika applikationer och d4 handlar det { huvudsak om svarvskir, borr och vir
verktygsomslipning samt specialtillverkning pa Colly slipservice.

Boggs och Colly Verksladsteknik bogjade samarbela redan 2004 och idag
har man ett mycket titt samarbete och viixer tillsammans.

— Hir har vi en “riktig” verkstad som blickar framit, utvecklas och inte dr
ridd fér nya utmaningar. Jag ser det hiir ndstan som mitt ancdra hem hir § Mora
och vi har ett stort fértroende fir varandra som handlar om att vi dr ndgot av
en problemldsare | verktyg fir Skad livslingd och funktion, siger Anders Kock.

- Cn”}r Verkstadsteknik ar en av vdra tre stirsta vﬁrktygaigvumnt{iwn Ett
lingt samarbete som gir lang tid tillbaka. Anders Kock och hans medarbetare
pd Colly Verkstadsteknik dr duktiga och Anders &r ofta hir och hilsar pd och
ser Hll att verktygen fungerar i svarvarna. Ibland testar vi olika verktygsval
och nyheter som kommer ut pd marknaden, siger Gert Matsson.

= Wir verksamhet dr speciell, beroende pd alla olika artiklar och material och
varierande fGrutsitiningar i olika maskiner men Colly hittar ofta en l5sning [ir
o35, Fiir att man skall kunna vixa som verktygsleverantér si maste det vara en
bra siljane som kan teknik s vi Bire hjdlp. Har vi inte den hjilpen ja di hiander
det inte sd mycket for den verktygsleverantiren men Anders Kock gir ett bra
jobb hir, det vill jag podngtera, siger bide Martin Bogg och Gert Matsson. B




Nya expanderande dorn
Kitagawas KEM-serie

Invandig uppspanning for maximal atkomst utvandigt.
Parallell expansion ger optimal noggrannhet och spannkraft.
Hylsorna ar tdtade for att skydda mot span och kylvitska.

Hog noggrannhet och stabil design Infalld modell

Bakatdragande hylsa drar arbetsstycket mot anhallet
som gor att det blir en valdigt stabil uppspéanning.

Modulsystem
Alla dorn har standardmatt pa flinsen som gor att de
ar kompatibla med alla bakstycken.

Gar dven att fa kundanpassade
Gar att fa som special fér dorm upp till 635 mm
invandig uppspanning.

Gar dven att f& med kortare, langre och dubbla hylsor for att

passa olika arbetsstycken. Standardmodell

Manuellt
mandovrerad
grundenhet till
expanderande
dorn

Den manuella grundenheten har en 38 mm Bestall fore kl. 15 idag, Fordelar

zﬁga: ::;zLif:kuﬂfgﬁn;ﬁ;:f:ﬁg““ sa skickar vi samma dag, * Inspénning frén sidan mdjliggdr upp-
r Ar ra tid for frakt spanning av detaljer utan genom-

byte av chuck. Det gar att anvénda samma irithInom Sverige gggnde gﬁ]_ . .

expanderande dorn som i KEM serien.
Vid bestillning behévs det dven bestillas
passande dragstang.

» Precisionsslipad {6r hog rundgéangs-
noggrannhet.

» Enkelt att flytta mellan olika maskiner.

— ® s Ett perfekt alternativ for smé och
‘b I t ag awa m medelstora serier.
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Chuckeenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se



Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk knovation.dk

e
15 = 3 C

www.te

Vara ldsare ar dina kunder!
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HANZA har bestallt sin andra
FMS anlaggning av Fastems

Aven denna FMS dr av typen Fastems FPC 750 och kommer B en Doosan
HP4000 tillkopplad. Anliggningen kommer att kopplas sam-
man med den redan befintliga fiir att uppnd stiirre
— kapacitel, Samt kommer det kompletteras med livs-
lingdskontroll pd verktygen, en funktion i Fastems
som Skar flexibiliteten ytterligare och pd ett tydligt
sitt talar om fir operatiinen nidr respekbive verktyg
i respektive maskin behdver skiftas. Installation &r pla-
nierad till brjan av 2018 och investeringen dr gjord fdr
att méta den dkande efterfrigan.

Mer information:
www.fastems.com
www hanza.com

Ny service=
tekniker i Smaland

Vi villkomnar Anton Lund till oss som ett
viktigt tillskott il var serviceavdelning,

Anton har Hidigare arbetet med service
och reparationer inom industrin och kom-
mer att vara ett bekant ansikte fdr nigra
av vira servicekunder 1 TEEIONEn.

Anton bérjade sin tjinst den 28e
augusti med en visit i Vingdker innan
han stationerar sig pd hemmaplan
i distra Smidland.

Wi dmskaar Anton ]:,'c'ka Hll i:«'.innya lens!'.

Mer information:
www.olsons.se

Ny forsaljnings—
ingenjor i Smaland for
INDEX=-TRAUB Nordic AB:

Olov Karlsén

Bolaget har anstillt Olov Karlsén som ny fSrsiljningsingenjér i Smilland.

Olow dr en mycket erfaren teknisk siljare med &ver 20 drs erfaren-
het av skiirande bearbetning och avaneerad CNC-teknik. Mu skall han
arbeta med hela vart maskinprogram:
tyska INDEX -TRAUB med alla typer
av CHC-:Ist}rrdn SVATVAr, l'_",r:ika HERMLE
3- / S-axliga vertikala Aeropar och tyska
BURKHARDT+WEBER med 4- / 5-axliga
horisontella fleropar,

Samtliga av absolut higsta kvalitet och
med absolut virldsledande CNC-telnik.

Olov startar hos INDEX-TRAUB
den 1 november 2007,

Mer information: www index-traub.se
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Edstroms
larardagar

For attonde aret i rad anordnade Edstroms Maskin
AB den 16-17 augusti tva dagar fyllda med ny tek-
nik och inspiration for lirare inom teknikomradet.

Under dessa dagar traffades 555t larare frdn hela Sverige som ville vi dka sin
kompetens inom modern bearbetning och modemna verktyg. De fick kunskap
om vilken teknik som ar viktigt i dagens undervisning och vad som efterfrigas
i den moderna industrin, Dessutom fick de massor med tips, praktisk kunskap
och méjlighet att ndtverka med andra teknikintresserade lirare,

Fokus detta dr var hur man som skola kan skapa intresse och nyfikenhet kring
automation med hjilp av samarbetande robotar frin Universal Robots. Under
dagen Lirde sig samitliga lirare att programmera en samarbetande robot. En tavling
genomftndes diir larama delades upp i lag om fem stycken och fick | uppgift att
programmera et pick n place program samit ett palletteringsprogram. Vinnarna
klarade dessa uppgifter pi 20 minuter! Troskeln att lira sig programmera en robol
har aldrig varit gre, nigot manga Kirare bekriftade under dagen.

Deet andra fokusomridet under dessa dagar var hur vi gemensami kan motivera
och stimulera ungdomar att séika industriteknizsk uthildning,

Pi plats fanns Simon Vanmaekelbergh, HTEC koordinator p Haas, som
genom sin presentation berlittade om vikten att anpassa utbildningen 1l eley-
emas intresseomride for att skapa motiverade elever. Lita dem utveckla och
bearbeta produkter som giie skillnad och skapar mening i dagens samhiille,

Pi plats fanns dven Ulrika Elmersson frdn Skicteknikeentrum som berittade
om de positiva effekler som tivlingen svarv-SM har haft fise de skolor som
medverkat genom Aren.

Sandvik Coromat visade senaste tekniken PrimeTurning 1 Haas-svarvarna
och informerade om nya digitala verklyg fér undervisning,

Efter dessa tvdl dagar sd dkle Lirarna hem med ny inspiration och kunskaper
redo att miite sina elever och att niytt [4sdr!

Mer information: www.edstroms.com och wiww haasenc.com

22

www.bimex.se

I vatt och torrt for vara kunder!

Uppspanningssystemsprodukter fran
Fainlane:

Falrlane Products 1

Mejla oss for ny katalog!

) ) IRUP AB | Gymnasicvigen 22 | 141 38 Huddinge
Teleton 08- 449 87 48 | Fax 08- 449 B569
Mobil 0708789 635 | wwwrirup.se
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Ny saljare for Goteneds

Zenna Gustafsson heter nya tekniska siljaren fir Giteneds
maskiner. Dir kommer hon ansvara (e region dst som omfattar
frimst Stockholm och Milardalen samt stidra Norrland. Hon
kommer ndrmast frdn OEM Motor i Trands,

Hon bérjade sin anstiilning | mitten av augusti och hiller
som bast pd att intexduceras 1 jobbet,

Jobbet kommer till stor del innebiira att marknadsféra
Goteneds maskiner och bestika och bearbeta befintliga och
nya kunder inom plitslageri och industri.

= Det blir en rolig och spinnande utmaning att lira sig plat-
sidan, som dr hell ny flir mig, sliger Zenna Gustafsson,

Zenna har stor erfarenhet av industrin frin tidigare arbeten.

— Min bakgrund ir mestadels teknisk inom mekatronik och
drivteknik. Jag har bland annat sdlt driftsystem och kompon-
tenter till driftsystem. | gymnasiet gick jag inrikining inom data

& teknik och det var det som satte grunden fr mitt tekniska
intresse. Sen jobbade jag med CNC-teknik pd en verkstad i ndgra
ir, 54 jag har fiirstielsen fiir tekniken frin bérjan.

Firsiljningen hos Giteneds/Cidan Machinery kommer
rikta in sig mer mot industrikunder dn tidigare tack vare hennes
bakgrund inom industrin,

= Vi dr vildigt glada Giver att ha rekryterat Zenna. Det behévs
fler kvinnor i branschen och det 3 et lylt i allas Ggon, Det blir
biittre stimning med blandat i siljteamet, helt enkelt, avslutar
Lars Olander.

Giiteneds maskiner for platbearbetning tillverkas i Gotene och
siljs twer hela viirlden av Cidan Machinery.”

Mer information:
cidanmachinery.com

Dick Nystrom

otort intresse for
Oppet Hus hos Ehn & ILand

Manga var nyfikna nar Ehn & Land premiarvisade langdsvarvar
fran den nya agenturen Hanwha vid sitt Oppna Hus i Jénképing.

Under tvd dagar, 31 /8 och 5/9, bjtd Ehn dc Land  vd pd Ehn & Land. Det dr bra efterfragan frin

presenterades.

in kunder och samarbetspariners kil Gpput Hus  industrin nu och virt ﬂPFI'LE Hus var mycket
i [Gretagets lokaler i JonkOping, Temat var "En viilbesSkt av sdvil kunder som samarbelspart-
dag i lingdsvarvningens tecken” och huvud-  ners. PA plats fanns ocksd representanter fran
numret premifirvisningen av langdsvarvar frin  sydkoreanska [amwha, som besikte Sverige for
Hanwha. Pi plats i Jonkiiping fanns en langds-  fiirsta gangen. Dagarna var vildigt lyckade, det
varv Hanwha XD26 med stAngmagasin frdn LNS.  var posiliv respons Irdn kunderna, vi fick ménga
Dessutom visade man verktyg och tllbehir fir  nya projekt och silde dven maskiner pa plats. Den
lingdsvarvming av fabrikaten Bimu, Louis Belet,  firsta Hanwha-maskinen sildes till Hallbergs
Zecha, Hirtline, Motorex, Diedron filter samt Kraft  Sekrom i Tiiby, ett av Sveriges ledande fiiretag
& Bauer. Aven Ehn & Lands serviceavdelning  inom detta segment.

= ¥i ville hiir dels visa upp Hanwha fiir den
svenska marknaden dels att vi kan leverera helhe-  Mer information:
ten inom lingdsvarining, siger Anders Berglind,  www.ehnland se

Summ Systems forvarvar Zenith Systems (Oslo, Norge)
och bildar en skandinavisk foretagsgrupp med spets-
kompetens inom “PLM/digital manufacturing”

Summ Systems etablerades 2013 och har sedan star-
ten haft stark utveckling och blev 2016 utsedd till
Siemens PLM Top Partner i Morden. Bolaget har
kontor i LinkSping och Giteborg och dr en s.k spe-
cialistparimer inom produktion och produktutveck-
Ii.ng Hll Siermens indl.uil'r].r Saftware.

Bakgrunden till affidren dr viljan frin Summ och
Zenith att kunna erbjuda dven norska [Gretag ett
gemensamt kunnande och bredare produktportfilj
incm PLM och "digital manufacturing” utifrin de
segment Summ Eramﬁ,&nﬁsirikt utvecklat i SueriE:-r.
Detta ligger ocksd hell i linje med den strategi
Siemens har med att méjliggdea fr sina specialist-
partners att aktivi nd ut till fler omraden och linder
fir en fortsatt tillvdxt, kundndrhet och kundnytta.

Zenith Systems har en stark historik med en stor

miingd kunder inom olika segment i norsk induskri.
De kompetenser och erfarenheter man besitter bil-
dar ett maturligt och starkt kemplement till Summs
nuvarande verksamhet, och kunderna i Sverige,
MNorge och Danmark far nu tllgdng il detta i en
samiad gl

"Jag blev givetvis mycket stolt och glad nir vi
kunde hitta en bra dverenskommelse med den
tidigare Agaren och att Siemens si tydligt stillde
sigp bakom detta samt att vi nu kan addera dn mer
omriden och nytta till den skandinaviska markna-
den inom PLM och digital produktion”, sdger Dick
MNystriim, VI och dgare av Summ Systems,

Mer information:
WWW.SIMMSYstems se
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Machine Tool AB

Ar Du
var nya
medarbetare?

LENIMA vaxer stadigt och nu ut-
okar vi med ytterligare en saljare!

Nyfiken och onskar mer information?
Tveka inte pa att hora av dig till Simon!

LENIMA Machine Tool AB
Telefon: 070- 412 90 57

E-mail: simon.larsson@lenima.se
Hemsida: www.lenima.se

Perfekt

mé'lrknln

Stort urval nalpriglare.
Lasermaskiner, in-
byggnadsenherter.

Etsning. Stimp-
lar, typer och prig-
lingsverk. Mirkpennor for v
industriell anvindning. Ring i

oss for mer information! ShpcinG

dankab

VERKTYGSMASKINER AB
08-544 403 40 = www.dankab.se

et

T WPTEEE HEEDOLNTY

Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com
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AP&T i Ulricehamn far
pris fOor unik innovation

- mojliggor lattare, sadkrare och energieffektivare bilar

Thule Okar
kapaciteten med
ny Stenhoj
hydraulpress

Med investeringen dkar man nu sin kapacitel [or ulprovning av préssverk-
tyg och prototyptillverkning i sin anldggning i Hillerstorp. Pressen dren
stabil 4-pelarpress modell

VWP-100, med presskraft 100 ton,

Pa bilden ser vi frdn vinster ryggtavian pd Thules Patrik Mauritzson
under hans rigorfisa genemgang av maskinens tekniska specifikationer och
funktioner, vid sidan av en nerviss leverantdr representerade av Stenhiis
Ole och Anders.

Pressen godkindes och installeras enligt plan hos Thule under augusti i Ar,

Mer information:
www.olsons.se

|V Stoita pristagare och emangérer: Frdn vénster juryns ord-
férande Dr. Jay Baron, President and CEQ of CAR (Cantor
for Automofive Research); Dy Christian Koroschetz, CTO,
Technology Development pd APST, Magnus Baarman,
CEQ pd APET samt Richerd Yen, Senior \ice-President,
Automotive and Global Markets Tearr, Altair

APET, med huvudkontor i Ulricehamn, har i konkurmens med biltillverkare och under-
leveranttirer frin hela virlden vunnit den prestigefyllda tivlingen Altair Enlighten
Award 2017. AP&T tilldelades farsta pris i kategorin Enabling Technology for sin
innovativa lsning fiir formning av highillfast aluminium. Metoden gir det mijligt
att producera littare, sikrare och energieffektivare bilar med Jligre klimatpdverkan,

Fiir AP&T, som utvecklar och tillverkar produktionslésningar fir platformning il den
globala bilindustrin dr utmirkelsen ett viktigt erkinnande.

"Cenom vir forskning och utveckling kring nya material och produktionsowtoder kan
vi hjsdlpa vi vira kunder att ta fram allt Bittare, siikrare och energieffektivare bilar. Det fir
BN L'ilcl'ig del av den omstallning i hallbar r':lcl:ning somn i pagar inom bilindustrin, Yi
drsjdlvklart glada och stolka Gver att virt arbete nu uppmirksammas genom Enlighten
Award”, siiger APET:s vd Magnus Baarman.

AP&T:s vinnande bidrag bestir av en “multi-purpose” produktionslinje for formning
av htighdllfast aluminium och dr den fiirsta 1 sitt slag 1 vérlden. Linjen giir det mijligt
att tillverka komplext formade bildelar med mellan 30 och 50 procent lagre vikt in vad
konventionella tillverkningsmetoder medger.

Altair Enlighten Award anordnas drligen och uppmiarksammar viktiga innovationer
som giir det mdjligt att minska fordonsvikt. I juryn ingir fordonsexpertis fran industr,
akademi och media. Tavlingsresultaten presenterades 31 juli i samband med CAR
Managemernt Bricfing Seminars i Traverse City, Michigan, USA. Bland de 29 finalisterna
utsigs ocksd FCA, Toyota och Faurecia till vinnare | respektive kategori.

Mer information:
aptgroup.com
altairenlighten.com /news

Ahlsell Maskin
nyanstaller saljare
for sddra Sverige

Ahlsell Maskin AR har anstillt Daniel Axelsson
som ny distriktssiljane, Daniel kommer utgd frn
Ahlsells Butik i Vimamo och arbeta med Sdra
Sverige som sitt siljdistrikt,

Daniel Axelsson har en bakgrund frin produk-
tion,/automation och har senast arbetat som pro-
jektledare och konsult inom maskinsikerhet pi KM
Sa Fr.t}r Consulting,

Daniel har flerdrig erfarenhet inom maskingd-
kerhelsprojekt, CE-markning och riskbeddmning,
samt arbetat som utbildare inom maskindirektivet
och CE.

Ahlsell Maskin hilsar Daniel varmt valkommen
till oss!

Mer information:
wwwiahlsellmaskin.se




Lasermaskiner

Prima Powers 20 och 3D lasermaskiner med fiber- eller
CO2Z laser. Maskiner linns ifran cnkla arbetshadstar upp Ll
héghastighelslasrar med linjarmolerdridl och mangder
maed stilltidsiérkartande bllheh&r sam monelins och
automalisk dyevaxlare, Maskinerna kannetecknas av hig
noggrannhet sch drilisdkerhet och kan utrustas med
sutemaltiserade inmalningssystem och detaljplockare (o
brogransad bemanning

Prima
R Power
MRy e “"‘ DIN MASKIN

ki, i ch mekenic Produktionsutrustning fér plat

72, Viirmama, Tel 0370-47 34 00, www.dinmaskin.se
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Avséndare: Mons Media AB
Sddra Nasvagen 77
432 54 Varberg

Exempel pd uppstdiining med 2 maskinar

Posttidning B

| LYGKA!

ther har gjort det igen

Otgenire Wwrbptng A8 207

Brother lanserar ett standard robothanteringsystem for sina
SPEEDIO maskiner. FEEDIO ansluts enkelt till nya men dven
aldre Brother maskiner.

FEEDIO &r ett semiautomatiskt system dar detaljerna placeras
pa ett transportband och taktas fram under en visionkamera.

FEEDIO ar en mycket kompakt standardmodul. Omstalining
mellan olika detaljer beraknas till mindre an 5 minuter.
Inlarning av nytt amne beraknas till ca 10 min.

FEEDIO lampar sig pa grund av de snabba stélltiderna och
laddnings- och plundringstiderna far sival sma som storre
serier. Detta &r normalt ett motsatsforhallande men loses
alltsd med hjalp av FEEDIO’s enorma flexibilitet

- total lycka med andra ord!!

SPEEDIO

+FEEDIO

* Bromi==

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se



