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Sakib  Maslc, LinkGpings
Rostiria, fick genast el ston
fortroande  for SMV Verklyg
och Tony Kurele ndr de fick
kontakt for ndgra 4r sedan
"Servicegraden 8r hég hos
SMV" sdger Sakib Masic.

LinkOpings Rostiria oOkade sin
effektivitet tack vare SMV Verktyg

TEXT // MALIN IVARSSON, JULI 2017 . « FOTO // SMV VERKTYG.

1 Jur . o AL " Al
Numera har LinkSpings Rostina ndstan halt Svergdft i att bara
anvinda TaeguTecs produkier (i Sina aulomatsvardar EMT byle
som giort fdretaget mer effektivt | 5in produktion.

Samarbetel mellan SMY Verktyg och
Linkéipings Rostiria birjade i liten skala men
sedan arsskiftet har Linkdpingsfretaget i stort
sett helt Bverghtt till att bara anviinda TaeguTecs
produkber som SMVY siljer,

= Framtiden ser ljus ut f6r virl samarbete.
Vi ger SMV Verktyg som en lingsiktiz partner,
sidger Sakib Masic, VD vid Linkiipings Rostiria,

= Vi har blivit mer effektiva i var produktion
tack vare den rationalisering av verktyg som
glorts samt genom den suppott vi fr frin SMV

Linkfipings Rostfria dr ett legofiiretag med
skiirande bearbetning som inrikining, Foretage
har 16 anstillda och tillverkar bland annat
detaljer till truckar, tig, luftdrivna skruvdra-
gare samt produkter till bypgsektorn.

Tidigare har fGrelaget anvant skirande verk-
bvg frdn en annan ledande verktygstillverkare
men sedan man fick kontakt med SMY Wgrlr.l}'g
och siljaren Tony Kueele, har man istdllet valt
atl mer och mer dvergd till TaeguTecs produkter
till sina automatsvarvar. Sakib Masic sdger att
det var tre avgirande faktorer till bytet,

= Kvalitet, service och F-:I"i.li.'

Tony Kuzele, SMV Verktyg, menar att det
var viktigt att skynda lingsamt med bytet till
TaeguTec.

= TaeguTecs produkter har ldng hdllbar-

het och dessutom en lagre prisbild men vi
ville inte gira ett hastigt byte. Fir oss var det
viktigt att bevisa att vira verktyg verkligen
haller, sdger han,

Det var nlr han bérjade vid SMV Verktyg
Fiie Fyra dr sedan som kentakten mellan fiire-
tagen fiddes.

— Vi skapade en god relation frin birjan
ach det finns idag ett bra fortroende mellan
058,

~Men | slutinden var det fisrstis kvalite-
ten pd verktygen som matchade deras behov,
siger Tony Kuzele.

Bra leverantirer dr A och O. Det 8r viktigt
att en leverantir kan sitta sig in i kundens
verksamhbet och pd 53 sdtt forstd vad de vill
astadkomma med sin produktion.

- Det har SMV Verktyg visat med sitt enga-
EEmang fiir oss, sdger Sakib Masic.

- Servicegraden ar hitg hos SMV och deras
sdljare besitler en stor kompetens pd det hir
omrddet.

Forutam verktyg fir skiirande bearbetning
frin Tat-’.ﬁuTec' ]-:;Euper aven Li]‘ikffli:lil‘lﬂ!i Ruostfria
skarvitskor fran Master Chemical och Binel,
fran SMV Verkiyge.

Mer information:
verktyg smv.se
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Redaktoren har ordet

Hej
Vi befinner oss nu i en hiigkonjunktur som driver pd produkti-
viteten till nya grinser. EMO missan &r nu en dryg méinad bort
och vi fick bevittna den mest framgangsrika massan [Br maskin
industrin ndgonsin. Det finns ett stort uppdiimt behov av att
mvestera | utrustning fér att méta tillverkningsindustrins behov
av dkade volymer. Det handlar om minga branscher samtidigt
som Automolive, Energl och framfdirallt Aerospace som gir mol
lysande framtidsutsikier.

Framtiden handlar ocksd om att vara 1 nuet och att f3 vardagen
atk fungera. Och nu viixlar industrin upp och in med Industri 4.0

och Al med en allt hivgre fart, Maskiner och clika produktions- Sé ke rSta ll Vi b ratiﬂn Sfri

systemn har nu funktioner som kan ldza av aktuell status och

firmendla detta till maskinoperattrerna. b Ea r b et n i ng m e d
| detta nummer av lidningen hiltar man intressanta artikiar fran

verkstadsgolvet, det handlar om firetag med spetsteknologi d a m p a d e b 0 m m a r

och andra som med nya investeringar hijer sin kompetens maot
nyanivier.

Industrin vixer igen i virt land och mdnga verkstadsféretag o]
expanderar mu med automation och ny maskin- och verktygs- fra n

teknik. Svenska fiiretag har nu ett mycket bra Ege fr att ta mer

marknadsandelar via att manga exportfdretag tar hem jobb till
Sverige igen, det har vira verkstadsfiretag fortiinat efter allt hart
arbete och atl man vagat salsa mycket pengar pd sin expansion
i form av nya fastigheter och utrustning,

Snart skall vi fira helg men frst skall vi producera ett sista num-
mer [r | dr som kommer att innehdlla det mesta, tema "High
Speed Production” Eiter vil ndgot det, plus en rapporl fridn miss-
san BlechExpo i Stuttgart och mycket mer..,

N1/
7 RAVEMA
Ledande partner till
nordisk verkstadsindustri

wwawi.ravema.se
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Ingenting ar omojligt for

Farbo Mekaniska i Fagersta dr etl modernt verkstadsfirelag
och legofiretag | Bergslagen som vixer och expanderar. Man
var ett av gasellfdretagen 2014. Och samma &r ulsdgs Ggaren
Roger Berggren av Svenskt Nilringsliv till en av Vistmanlands
mest firetagsamma manniskor. Gasellutmarkelsen tillskrev han
i forsta hand fiiretngets personal, den andra utmirkelsen tar han
lite med ro men blir givelvis glad for uppmarksamheten det
skapar. Det ger ringar pd vattnet och forstiicker budskapen ut
till marknaden att man dr duktiga pd problemlsningar inom
den skiirande bearbetningens virld.

= Givetvis oerhirt inspirerande och hedrande men lagkinslan
bland alla medarbetarna dr en av foretagets viktigaste styrkor,
alla vet vad som krivs och alla arbetar mot samma mal, en
stindig vilja att utvecklas och se framit, siiger Roger Berggren
ndr vi under viart bestk i oktober 2017 pdminner honom om
utmérkelserna.

Att det gar bira fir Firbo Mekaniska rider det ingen tvekan
om, men att det skulle gi sd bra som det gjort var det nog ingen
som anade. Sedan nuvarande Sgaren Roger Berggren tog dver
firetaget 2005 har omaittningen Skat med Sver 1 000 procent
och antalet anstillda har gdtt frin 4 till idag 36, De som trif-
fat Roger Berggren vel att han besitber en otrolig drivkralt, En
drivkraft som frvaltas val inom bolaget. Men vad dr det mer
som ligger bakom foretagets fantastiska framgdngar?

— Att stindigt ha utveckling inom produkbionsteknik och
genom att hdja personalens kompetens, ligger tll stor grund
ftir huer vi hela tiden driver virt arbete framdt”, siger Roger och
berittar att man nu startar en akademi intemnt pd féretaget for att

Dt Ar manniskorng Som
odr skillrad som Roger
Berggren och Mara Rosén,

uthilda ny pvn-snnaL h:'ign lagstanivin pa redan anstalld personal
samt fd en firstirkt spetskompetens pd de medarbetare som kan
mest, vi vill hija nivan i alla led, féretagsledningen produktions-
tekniker och maskinoperatirer, alla skall vi bli battre. Milet fir oss
ar att utveckla Firbo Mekaniska till det biasta verkstadsmekaniska
firetaget | Mellansverige.

Farbo Mekaniska 3r en legoleverante som tillverkar alltifrdn
de enklaste detaljerna till avancerade komponenter i stora serier
och enstycksdetaljer. Produktionen priglas av korta ledtider,
flexibilitet och engagemang, Maskinutriyttjandet dr higt for bran-
schen och det handlar om att automatizera s mycket som det géir.

Muhkin!pind]umd skall snurra helst dygnet runt.

Med Rogers 30-driga branscherfarenhet och nytdnkande idéer
har han lllsammans med sina medarbetare expanderat verksam-
heten med bidde nya produkter och kunder.

Produktionen praglas av korta ledtider, flexibilitet och enga-
gemang. Maskinerna som svarvar, Frisar, gnistar snurrar dygnet
runt och personalen ir alltid pd tarna.

Legotillverkaren och underleveranttiren Firbo Mekaniska
levererar framifor allt sina produkber bl verkstadsindustrier i niir-
omrddet som tex. Atlas Copeo Secorac, Seco Tools, Qutokumpi,
Metso Minerals, Morgdrdshammar AB och Ruukki.
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Roger och hans medarbetare

Vad hinder pi Firbo Mekaniska nu i hiist och hur ser fram-
tidsplanerna ut?

- Just nu vixer vi organiskt men ocksd genom frviiry.
Organisatoriskt har vi vuxit och det innebdr att det finns mer
tid iin tidigare att ligga pd nya utmaningar och expansion, Farbo
Mekaniska har kipt upp ett bolag. Sedan du var hir senast
har vi byggt ut 4 ghnger och nu expanderar vi verkstaden lite
Lingre bort pd Firboviigen diir vi kispt en fabrik, dit vi skall
flytta 8 maskiner fir att "dela” verksamheten | en avdelning
fiir enstycksproduktion och special pA den nya adressen och
utveckla serieproduktionen hiir dir vi befinner oss idag, ftir-
klarar Roger Berggren.

= Man kan inte sitta still utan verksamheten mdste firind-
ras och gd framat. Det maste hinda saker och dérfir riir vi oss
i viira sinnen fér att hitta pd nya ubvecklingsprojekt. Expansionen
som har skett beror delvis pd min iver i att vi hela tiden skall
bli bittre. Manga skulle siga att jag lider av otrolig rastlishet,
skrattar Roger men siger allvarligt,

- Jag vill jobba med ett risktagande som utmanar mig samiti-
digt som jag dr garska trygg | det jag goe, jag vill pisth att jag kan
branschen. Jaimfért med en riskkapitalist som kanske enbart tar
risk och har pengar att spendera, 54 tror jag att mitt risktagande
padet ekonomiska planet dr nver fast firankrat i var verksamhet,

- Vi salsar nu pd olika plan {6r att bli en stark partner till
vira kunder och kommer inom kort att starta en egen shola
CNC Academy. Investera i ett fashghetsholag fisr alla véra fast-
igheter och mer dr pd glng, siger Roger Berggren bestdmt och
man ser att han brinner fr sitt Firbo Mekaniska dir han nu
vill fira in foretaget i framtiden | en helhet nir det giller olika

, Fl[ﬁulll. —

II"IF-'

tillverkningsprocesser men dven dir man nu hiller pd att skapa
En :ij,i:i|1.rfﬁr5£'rann:|.e koncern. lag forstir att detta Sr nignt unikt
i branschen.

En entreprendr som Roger Berggren hade sikert lyckats i vad
han in tagit for sig men nu rikade det vara s att han bor | Fagersta
och ett intresse fir teknik och tillverkning men hade han baott
1 Stockholm s hade det sakert hint saker iven dir.

- Ja, jag hiller med dig dir och bt tag var jag sugen pd att kipa
golfklubben men det blev inte sd, skrattar Roger och fortsitter;

= Jag ir 47 dr idag och ir fortfarande inte ndjd utan vill jobba
vidare cch Binge. Jag trivs med det hidr och vill se hur langt vi
kan komma? Hur bra kan vi bli?

- Jag blir s lack och vildigt sur pd dem ute | sambillet som
inte forstir vad vi ]'d]lgrpé med och klassar ner pat industrin idag.
Fiir det vi giir hiir e svirt, kriver engagemang, dr skapande som
att ta en jarnklump och ett papper och sedan géra en produkt,
ja det ir inte annat in med stolthet jag kinner fér att tillverka
komponenter som skall sitta | produkter som vi ALLA G samhillet
har stor nytta av, fiirklarar Roger Berggren

Foger stir pd barrikaderna for verkstadsyrket och branschen
i stort nir det giller att frsdka att hija statusen pd yrket och att det
numera dr att HighTech med datorstyrd produktion och robotar

Forts. sida 8 ==
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Vad hander i verkstaden? 12 ar

har gatt med Roger so

n agare

som skiiter de tunga och monotona arbetsupp-
gifterna och lamnar det sviira och avancerade
till tekniker och operatiiver att uliira,
Framtiden ser mycket ljus ut och vi ser att
minga exportiéretag nu tar hem jobb, out-
sourcing air inte alltid 1onsamt Lingre utan
nu iir det ndrproducerat som galler. Med vir
automation och dukbiga operatirer sa r vi
konkurrenskraftiga pd bade pris och ledtid.

Aterigen fBrst en liten resumé och bakgrund
om hur det var forr och hur foretaget har
vuxit fram.

= Firbo Mekaniska har namnet efter indu-
striomrddet och Firbovigen och hiir lig en
liten verkstad dir jag biinade jobba direkt
efter skolan 1988 och jobbade dir till 2003, Di
fick jag jobb som heltidsbrandman i Fagersta
men fortsatte jobba pd FArbo Mekaniska, 54
jag hade tva heltidsjobb. Men pa brandkaren
var det helt viirdeldst S det brann ju aldrig
hiir i stan och jag vet att vi spelade en hel del
kort och dvade, vi telittade brandbilen s ofta
att lacken frsvann, skrattar Roger at minnena
frén den tiden.

Men s ville dgaren till Firbo Mekaniska
silja och Roger funderade ett halvir och
bestimde sig fir att kiipa verkstaden, sa den
1: a april 2005 blev han dgare till det hiir.

Frin 4 personer 2005 till dagens 36 anskill-
da, det ir snabbt marscherat. Och omsattning
skall nu dubblas de nirmaste v dren. Del
finns en vision om alt Firbo Mekaniska skall
omsditta 100 miljoner ndgon ging framiver.

= Jag mirker att det blir tuffare och tuffare
deste fler vi blir men jag hoppas och tror atl
vi kir en Oppen dialog med alla anstillda s3
att de kinner alt de kan komma il mig och
beritta om de vill ha en fSeindring pé nbgol
sdtt. Maskinparken bestdr idag av niirmare
50 maskiner, ett stort antal svarvar, fleropera-
tirnsmaskiner och multifunktionsmaskiner
frin frimst OKUMA och MAZAK manga
med en hitg automationsgrad och flera bear-
betningscellar dir de senaste investeringarma
handlar om, fir mer dr pd ging;

- Jag kollade 11 &r bakdt i tiden och verk-
staden kiper utrusining och fastigheter fir
i snitt 74 miljoner kronor per ar. Vi forsoker
Aterinvestera hela tiden och det ar viil en
av anledningarna tll wir tillvaxt, inte sitta
still utan hela tiden tinka framdt, Jag har
alltid velat haft en baddfris, =4 nu har vi
kéipt en, stor som virt kentor och maskin och
fundament vager 120 ton. Vi behdver nu en
svarv modell stirre och det skall vi titta pd
framiver. War det giller maskinparken s
har vi siktat in 055 Fél etk par fabrikat, Och
det handlar om att det maste vara gtarka
varumirken dver tid med en mycket vil
fungerande service, helt klart, siger Roger
Berggren bestdmt,

- Med mer och mer obemannad kérning
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s fiir det inte krdngla utan det miste fungera och vi miste
kunna lita pd att maskinerna tuggar och gir. Vi riknar vira
spindeltimmar och fir att klara vira leveranstider och det
vi lovar mot kund 3 miste vi kisra produktion och ha ett

ma:ikinu‘tn}rttiundv per dﬁ;n s0m !iﬁ_].;[-r pa en hiﬁﬁ mivd.

Det blir inte 53 mycket mer pratat om maskinparken fér med pd
vart bestik hos Farbo Mekaniska ar Anders Kock verktygsiljare
pd Colly Verkstadsteknik och Patrick Soodla platschef pd Colly
Slipservice. 5& nu skall vi prata verktyg 6r skirande bearbetning,

- Wi kan ju oftast inte bearbeta en produkt fortare §n grannen,
Minga verkstider idag arbetar med och anviinder samma utrust-
ning, skirverkiyg, maskiner eller vad det &n dir. Diiremot det vi
kan firsika med och utnyttja mer dr arbetstiden under en dag
genom rlitt arbetssitt och olika verktyg dir automatisering ar en
viktig parameter i vir sirivan att bli effektivare och producera
mer pd en dag &n vira konkurrenter, spindlarna skall snurra, det
skall komma span i ldan, det 3r oslaghart, helt enkeft, forklarar

Roger Berggren.

Om vi Fir en dgonblicksbild av vad som hinder pa Farbo
Mekaniska just nu.

= Vi har ont om tid. Vi fiir nu i dagama in en ny produktions-
tekniker som skall stirka upp och stidja och internutbilda vira
maskinoperatirer och processerna, vi behdver hela tiden mer
kapacitet pa pml:lubcﬁnnﬁh*kntk fior att thrbittra och tGrfina allt
frin programmering 1l planering, till att hitta nya vigar att gi,
in i den komplexa skirande bearbeiningen, siger Roger Berggren.

Vidare handlar det nu om som vi skriver om i biirjan pa artikeln
att fytta maskiner till den nya fabriken och att pa Farbovigen 19
bygga nya supereficktiva svarveeller och titta mer pd multifunk-
Honmaskiner e man fir just nu vildigt mycket forfrdgningar.

- Nir det giller verktygsleverantiirerna sd samarbetar vi med
tre olika, Och det handlar dd mycket om att de mdste komma hit
och engagera sig i vira problem och komma med [Hsningarn siger
Roger Berggren och tillagger att Anders Kock pd Colly hilsar
pd frekvent vilket ger dem en stor hjidlp med att B in nya och
effektiva verklyg i sina processer

Vad kan ni hjdlpa till med hir pd Firbo Mekaniska frigar vi
Anders och Patrick pa Colly?

= Vi dr sedan en tid stora pa omslipning av framiGrallt borr. Och
det har vi inte hallit pd med =i linge hir utan nir vi presenterade
vilr omslipningsservice sd fann vi att stort behov hos Roger och
grabbarna att omslipa verktyg. Idag dr det en kontinuitet dér
vara lador och emballage gar fram och tilbaka fran var slipverk-
stad | Huddinge upp till Fagersta fér bista kundekonomi, siger
Fatrick Soodla.

= ¥i har inte bara omslipningsservice utan dr dven verklyg-
stillverkare av specialverktyg och hir har vi tagit fram ett suc-
céverkltyg, ett 4-skirigt planborr som skall gd in i en sned yta
och planborra den.

Verktyget har visats sig fungera mer &n vil di den gir sitt jobb
HIl 100% och verkar inte kunna slitas,

Forts. sida 12 »»

Verktygsleverantoren,
nya verktyg och omslipning

Mattins Riberg Farbo Mekaniska och Patrick Soodla, Colly Slpservice
Ormnslipring av Lex. borr och aptitlverkning av special &r an del av samarbatet melian fGratagen.
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Ovan: Valmets senaste pappersmaskin,

“Opti for papermakers’, dren mycket effektiv
samt energi- och resurssndl modefl.

Valmet litar pa Dormer!
— brett sortiment fyller behoven

Att utveckla och tillverka effektiva pappers-
och kartongmaskiner dr en komplex process.
Men det dr nagot som finska foretaget Valmet
dr mycket duktiga pa. Nagot som forutom duk-
tiga medarbetare och stora bearbetnings-
maskiner, dven krdver verktyg som haller

En modern maskin for tilverkning av
papper och kartong dr inte bara stor,
utan | manga stycken dven tekniskt
en mycket avancerad konstruktion,

Ett av de framsta foretagen i varlden
pd att utveckla och satta samman
den hér typen av maskiner &r det
finska foretaget Valmet.

- Drygt 40 procent av allt pap-
per och all kartong som tillverkas |
virlden i dag framstalis faktiskt med
Valmets maskiner, berattar Harrl
Karttunen som arbetat pA Valmet |
hyviskyld i olika positianer, bland an-
nat sorm verkstadschef, | snart 30 ar.

Kanonverkstad
Det var fir Gvrigt i Jyvdskyld, en av
flera tillverkningsenheter inom fare-
taget numera, som Valmet startade
utvecklingen och tillverkningen av
pappersmaskiner i bérjan av 1950-ta-
let. Det skedde da i ett bergrum som
tidigare anwints for produktion av
artilleripjaser at det finska fdrsvaret,
Sedan dess har verksamheten

!

vuxit rejélt. Totalt sysselsdtts drygt
1550 personer varav 1250 direkt av
Valmet, Verksamheten breder ocksa
ut sig pa hela 32 hektar. Forutom
kanonverkstaden, kantor och lager
omfattar det da bland annat nio
produktions- och monteringslin-
jer, ett giuteri och tva kompletta
pappersmaskiner, dar nya idéer och
ny teknik testas under produktions-

for uppgiften. Och det @r nagot som Dormer
Pramet levererat till Valmet sedan 1980-talet.

= Vi dr mycket ndjda med helheten som
Dormer Pramet erbjuder, sager Harri Kart-
tunen, chef fér produktionsutvecklingen vid
Valmet i Jyvaskyls.

miéssiga former. Valmet i Jyviskyla
dr darfdr inte bara vdlutrusiat utan

narmaste framtiden ser ocksa ljus ut,

— Orderingangen ar bra. Efterfra-
gan inte minst pa kartongmaskiner
ar stor. Det ser bra ut, sger Harri
Karttunen.

Kérnprodukter
Fokus hos Valmet i Jyvaskyld ligger

PRAMET

Information & Nyheter frin Dormer Pramet » Argdng 17 = Nr 3/2017 = www.dormerpramet.com

Iinfo3

Bilden tv: 1938 borfade man Lillverka
artilferipjiser | bergrummet (lilfa bifden)
i Jywiiskyld, markerad med den vita
ringen. | biirjan av 1950-talet tog sen
Valmet dver anldiganingen och startade
tillverkning v pappersmaskiner, vitkel
som synes fallit val ut, ldog omfattar
omrodel 32 hektar mark!

pa att utveckla och tillverka de stérre
och tekniskt mer avancerade delar-
na till pappersmaskinen, Framfar
allt handlar det om den sa kallade
inloppsladan (headbox), pressar samt
maskinens olika varianter av rullval-
sar som den vattniga groten (malden)
tka passera mellan pa sin vag tll
fardig pappers- eller kartongprodukt.

Rullvalsarna som produceras i
Jyvaskyld har en langd som varierar
mellan 3-12 meter. De storsta rulival-
sarna pd 12 meter har samtidigt en
diameter pa 1,9 meter och en vikt pa
cirka 100 ton,

—| en fullskalig pappersmaskin finns
det minst 200-300 rullvalsar, och ju
finare papper desto fler rullvalsar

DORMER 2 PRAMET
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kravs det, Bullvalsarna dr Gverlag
ocksd en tekniskt mycket avancerad
del av maskinen, berdttar Harri Kart-
tunen.

Kravande bearbetning

Att praducera rullvalsar av higsta
kvalitet med sinnrika lgsningar och
inbyged datakraft stéller ocksd stora
krav pd bade en kunnig personal och
en maskinpark av hisg kvalitet.

Vid bearbetning av rullvalsarna som
ursprungligen tillverkats av plat eller
via gjutning, féljer man sedan en
process uppdelad i sju steg: 1. in- och
utvdndig maskinbearbetning, 2. hal-
tagning med multispindlar, 3. slip-
ning, &. balansering, 5. montering
av in- ach utviandiga kompanenter,

6. slutlig sammansittning och 7.
slutkontroll,

Bearbetningen omfattar dd bide
in- och utwdndig svarvning, haltagning
samt slipning och polering | omgang-
ar, men aven gangning och frasning.

Medan dndstycken framfar allt dr
tillverkade i gjutjdrn bestar materia-
let | rullvalsarna av syrefasta rostfria
material.

— Det dr ofta hart och svirbearbetat.
Det kriver darfir bade bra maskin-
er och bra verktyg for att det ska

Harri Karttunen, dr mycket ndid med Dormers verktyg som Valmet aonwint sedan
1980-talet. Som synes kan operatdrerna hfimta desso verktyg | “varuoutomater”
som finns utplocerade pé flero plotser | fabriken { yvdsky!G [ ndrheten ov oper-

atdrernas arbelsplotser.

fungera, papekar Harri Karttunen,

Rullvals med en miljon hal
Beroende pd materialet och den om-
fattande bearbetningen krdvs dven
manga olika typer av verktyg och
dimensioner av dessa.

Ett exempel pd vad det kan handla
om dr bland annat den dryga miljo-
nen borrhal som gors i varje rullvals

med multipla spindlar ddr upp tll
330 borr anvands samtidigl, Det ar
ett moment som dessutom upprepas
dnnu en gang i samband med att den
férborrade rullvalsen far en beldgg-
ring av antingen gummi eller ndgon
typ av polymer, fir att f fram rétt yta
pd pappret/kartongen.

— For att kiara det krdvs exakt
positionering av den forborrade

rullvalsen. Sen lagger vi pd beldggnin-
gen och direfter borrar vi hdlen pd
nytt, men med en borr med en ndgot
mindre dimension dn den som vi Tarst
anvander vid borrning av rullvalsen,
berattar Harri Karttunen.

Langvarig relation

Haltagningen i beldggningen utférs da
far dvrigt med en modifierad PFX-
borr ur Dormer Pramets 900-serie,
dér dimensionen varierar mellan
3,5-9 mm.

— Merparten av all barrning gér vl
ocksa med Dormers sortiment, siger
Harri Karttunen och Kimmo Rautaoja,
Dormer Pramets tekniske sdljare och

Valmets kontaktperson tillagger.

— Fdrutom borr av manga olika var-
ianter och i olika specialutféranden,
levererar vi ocksd gangtappar och
frasar som Valmet anvander sig aw.

Dormer Pramet har fir Gvrigt varit
leverantor av verktyg till Valmet i
Jyvaskyld anda sedan 1980-talet.

=Vidr mycket ndjda med helheten
som Dormer Pramet erbjuder. Det
inkluderar verktygens kvalitet ach
den kostnadseffektivitet som verkty-
gen resulterar i, men dven leverans-
sdkerhet och férmaga att ge teknisk
support, papekar Harr Karttunen,

Alla satser
samlade i ny
broschyr

2/DORMER | Dormer Pramets nya
“Satser 2017 har vi pa ett bverskdd-
ligt satt samlat alla Dormers varianter
av satser i en och samma broschyr,
Det galler saval borr-, gdngtapp- som
forsankarsatser liksom roterande filar
i satser och frassatser samt dven kom-
binationssatser.

Braschyren innefattar fyra olika
sprakversioner, norska, danska, finska
och svenska, Onskar du ett eget
exemplar av "Satser 2017" kontak-
ta Dormer Pramet eller besok var
hemsida www.dermerpramet.com fér
information eller fir att ladda ner en
pdf-version.

Utokat sortiment 2018

Materialanpassade
applikationstappar

Dormer Pramets applikationsbaserade sortiment
av DIN-tappar kallade Shark, &r kdnda fér hog
prestanda och stabilitet, Detta sortiment
utdkas med tva nya designer fér gangning

av bottenhal upp till 3xD i stal och rostfritt.

Z/DORMER utmarkande egenskaper
och fdrdelar fir SHARK-sortimentet dr;
» Kodning med férgringar: Fargrin-
gen pa verktygsskaftet anger lampliga
material fir tappen och mbjliggor att

enkelt och smidigt verktygsval,

* Eggpreparering (Réd, Gul, Bla
Shark): Spiraltappar fir en speciell
egEpreparering som starker eggarna
och minskar risken fir mikro-ur-
flisning pd skireggarna, Ddrigenom
Okar skdrformagan och livslangden
betydligt.

* Avancerad geometri: Avsevart
minskade axialkrafter och vridmo-
ment jdmfért med konventionella
tappar. Detta mojliggor problemfri
gdngning av 3xD bottenhal i stal

och rostfritt med hallfasthet upp i
1200 N/mm?,

= Material: Shark tapparna tillver-
kas av ett speciellt pulvermetallur-
giskt stal HSS-E-PM, som dr olikt alla
andra stal, Detta farser verktygen
med en dverligsen kombination av
seghet och eggstyrka fir annu battre
virmetdlighet och ddrmed Skar
fisrmagan att klara higre skirdata
med langre verktygslivsldangd som
foljd.

* Geometri och fas. De nya
Shark-tapparna E412 (gul Shark) &
E414 (bla Shark) har bada en 48° bak-
fas med konstant sldppningsvinkel,
Bakfasen underlattar spantranspor-
ten, minskar risken fér urflisning pa

de bakre gingtopparna samt reducer-
ar vridmomentet vid reverseringen,

Dessa dr lampliga for:

= Gangning upp til 3x0.

# L3gt vridmoment.

« Perfekta gingor bade

vid lag- och hig hastighet.
= Utmdrkt yifinhet.
= Processdkerhet.

Vilkamna att kontakta

Dormer Pramets tekniska sdljare
eller ring Supporten sa hjilper de
dig att hitta ratt verktyg.

DORMER ) PRAMET

Halmstad, Sverige = Tel +46 35 16 5296
E:post: Info.se@dormerpramet.com
M.dﬂfﬂ'l!l‘pfﬂ.l‘l‘lﬂ.bﬂl‘l‘l

DORMER 2 PRAMET
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== Jamfort med standardverktyget som anvindes innan < dr detta

4 mycket bittre och framfGrallt billigare i inkap.

- Mir det handlar om verktyg i solid hirdmetall kan vi glira
!‘Fue:ialuurkl}'x, 5p£|:'i.l| behiver inte alltid vara sd I:nnﬂtigt utan
kan vara en udda diameter, radie, langd m.m. s stil] girna fragan
54 forsthker vi hitta en [Gsning, sdger Patrick Soodla,

= Nir det giller arbetet som verktygsiljare sd handlar det min-
dre om firsiljining och mer om teknik idag. Jag har 40 minuter
hit friin Viisterds och dr ofta hiir och kommuonicerar framfiralit
meéd maskinoperatbrerna om de har problem eller vill hitka nya
l3sningar niir det tex. kommer in nya jobb i nya eller ovanliga
sviirbearbetade material, siger Anders Kock,

= ¥i har tyviirr ont om tid som jag sagt tidigare och vi ligger
och slipar med kontoret/ teknikgruppen /produktionen men det
kommer att bli biattre och det betyder att Anders Kock och Patrick
Soodla Kommer att B mer att gihra ube pd tex. specialverklyg, Nva
produkter/process/ operatdr och teknik skall interagera mycket
mer lillsammans med var forstirkning av fler produktionstek-
niker, menar Roger Berggren,

= Vi anvinder nu med framgdng Mitsubishi®s bore MPS 1
ndr det tex. handlar om att med process sikerhet borra hal med

sneda utgngar, ofta i hirdat. I framtiden kommer det att saknas
verklygsplatser i revolvern. Dt betyder att vi behiiver ghra en
ingingsfas dirckt fiir att £3 ritt precision i hilet och dir kommer
det val sl pass att ha f'.n“y Siipur'v‘lﬂe till hjﬁlp, sligrer Anders,

Detta dr ett av flera exempel pi vad vi hiller pd med dagligen,
riktigt nirdigt eller hur, siger Roger Berggren och lilligger, - D4
Ar det viktigt att vi har verktyg som fungerar och att Anders pd
Caolly kan hjilpa oss till ritt lsning.

Vi ber Anders Kock att lite mer ingdende beritta om Mitsubishi
borrserie MI'S 1.

= Hir har vi eit hijgpresterande Miracle SIGMA belagt hird-
metallbore till stil, rostiritt och gjutjirm, Anviinds frin konven-
tionella till higa skirhastigheter upp till Y250 m/min. Dubbla
styrlister fdr noggrann och palidig bearbetning,. Borr =006 mm har
kylkanaler med patenterad Tri-Coolant leknologi som sikerstiller
effektiv kylning och spdnavgdng. spetsvinkel 140°.

- Mitsubishi borrserie MPS1 har utformats i syfte att dubbla
bearbetningsprestandan, anviind dirftr allra hiigsta skiivdata

Forts. sida 14 ==




inklusive certifikat fran lager!

M * MF » MF 1:16
UNC » UNF ® UNEF ® UNS
NPT « NPTF « NPSF » NPSM
G # BSPT /R » Rc  Rp

Tr » Pg  EG » W Dind77

Stoppgéngtolk
Dimensioner enlig! DIN 2281-1

= o 40 mm DIN 2281-2

Gagéngtolk
Dimensioner anligt DIN 2281-1
> o 40 mm DIN 22812

LD /LD-TICN

LD/ Gangtolk
GA / stopp
LD-TIiCN / Gangtlolk

Gasidan H8S-TICN belagd
Dimensioner enligl DIN 2281-1

AR / Stoppgéngring
Dimensioner enligl DIN 2293-1

GR / Gagéngring
Dimenszioner enligt DIN 2265-1

.. SJOBORGS

BOX 4124 - 102 63 STOCKHOLM - TEL 08-442 71 30 - www.sjoeb.se
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Roger Barggran visar upp an avancarad komponant som tilvarkas rationailt pd Firbovsgen,

eller i3 extra Ang livslingd. Detta har uppndits genom
att kombinera det bista av beprovade egenskaper till-
sammans med den allra senaste toppmoderna tekniken,
feklarar Anders Kock.

- De omarbetade dubbla styrlisterna dr en del av den
beprivade befintlig teknik som ger hisgsta hilnoggrannhet,
effektiv spinevakuering och slita ytor, berittar Anders Kock.

Anders Kock berittar vidare,

~Senaste uppgiften jag fick av Roger var att hitta en
planfris att plana hiirdade dmnen med, detta 4r ett dter-
kommande jobb pa Farbo Mekaniska. Vi priivade 2 olika
planfrisar men valet f8ll pd en AHX4408 di den har 14
skiireggar/skir och kunde ta stora skirdjup i 3mnena,
trots hardningen. Med denna planfrislsning kommer
Firbo vinna mycket tid och ekonomi vet Anders.

Vi ser och hir allt oftare ute pd svenska verkstader
att den personliga kontakten miste fungera och fir man
I'ﬁrl'rmr.nde fisr BTy Ul".l'l:t}"ﬁ!de‘l.-‘!l’ﬂl‘l tir sd ror det pé _-sig men
fungerar inte kontakten midnniskoer emellan dir brist pa
kompetens eller erfarenhet om varumarket brister, ja da
blir det swiirt. Det blir allt mindre silj och allt mer teknik
i mistet mellan leverantiir och kund.

= Viar beroende av de F&mnligﬂ besiken fir vi hinner
inte sitta och leta efter lsningar och ringas runt. Alt Anders
Kack tar sin iid och kommer hit och hjilper vira operatirer
dr superviktigt och som vi som Kir myeket obemannal
&4 flir det inte krdngla utan allt mdste fungera i en siker

process, sdger Roger Berggren och Anders Kock fortsdtter;

- Processikerhet, processiikerhet och processikerhet dr
superviktigt pd en verkstad som Firbo Mekaniska som
dels kéir skift dar olika operatirer turas om, skall jobba
sh lika som mdjligt och fram fSrallt pd kvdll och natt nir
det handlar om obemannacd kirning.

Man ir optimistisk om framtiden och man ser att det
kommer in férfrdgningar och mycket jobb. Roger berdttar
ath man nu ser Gl att svara snabbt och skicka ut e offert
direkt. D4 giiller det att kunna kalkylera ritt och hir har

omdjligt sa hittar
en 1l8sning &nda

Roger dver 20 drs erfarenhet av att rikna och skicka
prisforslag. Och det 3r brattom 4 ndr en kund vil har
bestimt sig sd gir det fort, gdrna omedelbart, D4 giller
det att ha maskinpark, organisation och vara flexibel och
snabb. Dk gdller det att ha bdde maskinleverantiver och
verktygsleverantirer som man kan lita pA och det har
Firbo Mekaniska. Fir Roger Berggren och hana med-
arbetare & kedsna och vill enbart arbeta med de bista
leverantéirerna pa marknaden. B




METAL INSPIRATION DAYS

29-30 NQV

| JONKOPING b

MACHIN

TJANA MER PENGARI SVERIGE- :
INSPIRERAS AV SMARTA PRODUKTIONSLOSNINGAR

Arets upplaga av Metal Inspiration Days i Jénkdping fokuserar pa l[&nsamhet,
eller pd smalandska: "att tjana mer pengar’. Malet &r att visa konkreta sétt att
iika vinsten - och darmed langsiktigt trygga ditt foretags konkurrenskraft.
De bada dagarna erbjuder utstaliningar, demonstrationer och féredrag dar
du far nya idéer och kan utbyta erfarenheter med branschkollegor.

Utdver huvudarrangdrerna medverkar ett 30-tal sarmarbetspartners.

Pa ansdagens inspirationskvall med tankeldsaren Peter Grdning som konferencier, visar
affarsutvecklaren Anders Ekdahl pa redskapen som tar ditt foretaq till ndsta nivat

Fér anmalan och mer information bessk: www.metalinspirationdays.se

JKPG METAL INSPIRATION DAYS dr ett unikt samarbete mellan ndgra av branschens tyngsta aktdrer.

KYOCERA EDSTROM'S STENBERGS
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Med stora krav

pa teknisk

vaxer Trestad

Trollhittan br en stad som lappat mingﬁ i:l'llJ.l.L‘rLT'i.jl'll:'b, i och med att
SAAB Automobile gick emkull, Men staden gav inte upp ulan minga
fiiretag i regionen har snabbt dterhimiat sig och idag pratar vi ill-
viixt men ocksd svirigheter att fi tag pd kompetens fér de industrier
som nu expanderar. Mdnga ar ljusglimtarna och mest glimrar det
runt Aerospace och inom energisektorn. I och runt Trollhittan och
Vinersborg finns ett kluster av framgangsrika och firetag med pro-
dukter fr framtiden som GKN [Volvo Aerp), NEVS, Parker Hannifin,
LEAR, VBG, och Siemens mufl. som na har tagit tag i takipinnen och
expanderar | omrddet, mdnga gdnger med innovation i fokus, Aven
mindre verkstadsfiiretag sitter nya produktionsrekord och vi skall
hiilsa pa hos ett firetag som vaxer med tvasiffriga procential,

Maskinoparatdremna frdn vinsfer Anders Johansson,
avdelmingschel Johan Kansson, Christoffer Pesonern Hil-
sammans med CAD/CAM leverantdren Summ Syslems
Anders 5. Johansson,

Frecic som | den dvniga verkstaden, £d & det sore-
starlekar frdn profotyp och & styck sener upp &1 1 000
delalfer.

- Wi timmar in det nya CADVCAM sysfemst frdn
Sismens och det ser lovande ut, sger Johan Kansson,

Trestad Laser

Med ristter i ett ingenjiiesfiirelag och som underleverantir
med stor kempetens att forma och frddla exklusiva och
svirbearbetade material har Trestad Laser etablerat sig
i regionen som ett spjutspetsfretag,

Patrick Andersson dr firetagets vd och en av fyra bril-
der Andersson som arbetar pd fGretaget. De Gvriga dr
Per, Peter och Mapnus, ett klassiskt familjefiiretag dir
deras far, Jan Andersson som idag, sedan 10 dr tillbaka
dr pensiondr startade Trestad Svets 1972 ihop med en
kompanjon och dd handlade det om smidesverksamhet

AB och ingenjoOrskunskapen

men ocksd konstrukbion och ubveckling. Foretaget sdldes
till Siemens 2005 men sju dr tidigare hade man startat en
verkstad parallellt, Trestad Laser.

— Vir far var mexd och arbetade nira ABB Stal (Siemens
'LLiil.g:l fran 1985 och det blev ett fantastiskt samarbete
genom dren ddr Jan fick vara med och utveckla en briinn-
kammare till gasturbinen GT 108 frdn start. 53 i detta
ligger viil Trestad Lasers vagga och jag binade hir 1986
oth under dren som gitt 54 har alla vi brider gdtt i vir
fars fotspar och nu utvecklat Trestad Laser till ndgot mer.

Laserteknik fisr svetsning och skdrning § kombination med
3D-bearbetning av ritningar och strukturer ger 0ss en
spetskompetens utbver det vanliga, siger Per Andersson
marknadschef.

Produktionen har sedan starten utvecklats frdn att
frimst bestd av planlaserskiming, bockning och enklare
svetsarbeten, till att idag dven innefatta lasersvetsning-
och skirning i 3D-format, pressning, maskinsvetsning,
rirbockning och skiirande bearbetning i mindre skala.
Aerospace och energisektorn dr stora kunder men foretaget
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Laser vidare mot nya mal

Myckat ingenjSrskunskap, Trastad Laser AB har en komplatt verkstad for pldtformming cch sveisning i de fasta
material som kolstdl, iglegerat, nickal, aluminium, fitan, m.0. Vagg | vigg ligger OFP provnings- och basikinings-
fdretagel DEKRA som man amlitar for aft sdkersidila sin higa kvalitel. Trestad Laser &r alt fdrelag | framkant.

hittar nu ocksd nya kunder pd en bredare basis. Mdnga
olika ben ger en stabil orderingdng och verksambeten
kiir i skift.

Trestad Laser AB viixer idag med tvasiffoga nyckeltal
och kommer under 2017 att omsatta 125 MSEK med 63
medarbetare i firetaget, vilket & nytt rekord berdttar vd
Patrick Andersson i var interviu.

- Viir affiirsidé, vision och styrka ir att med egen
maskinpark kunna tillverka en kemplett detalj frién rit-
ning, platdmne till fardig produkt. - Vi tror det dr viktigt

att vi kan erbjuda kunderna helhetslisningar men vi har
dven idéer hur saker kan utvecklas. En styrka dr att vi
i fretagsledningen alla har biigat pd verkstadsgolvet,
sd vi vet vad vi talar om med kunderna och kan dven
hjilpa till nar det behivs | produktionen, siger vd Patrick
Andersson och tilligger;

- Vi tror pd att fira samman keknologi och utvecklings-
processen med tillverkningsprooessen. Att blanda tekno-
logi och strategi | en interaktiv process dir alla i Riretaget
ir involverade i den dagliga verksamheten.

- Vi arbetar skindigt med att firbdttra flisdet fGr att
effektivisera var verksamhet och att hilla nere leverans-
tiderna gentemot vira kunder, Vi arbetar 3ven f5r att
bibehilla engagemanget hos personalen, samt att verka
fiir ett konsekvent kvalitets och miljitinkande. Vi ska
ocksd fortsdtta att virda det goda samarbete vi etableral
mied kunder ach leverantirer pd ett Bingsikbigt plan, siger
Per Andersson.
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Nytt CAD/CAM system

Bakgrund:

Johan Carlsson pa Trestad Laser kontaktade oss pd Summ Systems di det
CAM system de anvinde inte uppfyllde deras behov. Yiterligare en viktig
anledning fér Trestad Laser att byta CAM syshem var atl mdnga av deras kun-
der anviinder NX och att det underlittar och stirker samarbetet med dem,

- Efter gemensam dialog och utvBrdering tog vi pd Summ Systems fram
en kundanpassad lsning till Trestad Laser.

- Trestad Laser ville kunna bereda Svarvning samt frisning 2.5-axligt,
J-axligt och 5 axligt simultant. Vidare fann vi ocksd att det fanns behow fiir
MNX CAD da Trestad Laser bla. ville kunna rita upp fixturer. Trestad Laser
kir dven en hel del grovirdsning vilket ocksd innebar att vi inkluderade
Volumill i wirt erbjudande till Trestad Laser. Volumill dr en 3:e partsprodukt
som Summ Systems har agenturen pd | Norden. Volumill finns tillginglig
som ett integreral plug-in i NX CAM.

54 Trestad Laser AB har investerat i foljande:

« NXCAD fér modulering

& MNX CAM fOr Svarvning

*  NX CAM Foundation

« MNXCAM 25-axlig f'ri.sning

e NXCAM 3-axlig frisning

+ NXCAM S-axlig friisning

s Volumill fir hisgeffektv grovirisning baserad pi Celeritive Technologies
"Ultra High-Performance Toolpath Engine”,

*  Leaming Advantage fir silvstudier On-line

- Trestad Laser har idag NX Version 11 installerad. Fér oss pd Summ
Systems dr det vikbgt att de foretag vi miter fr en E]‘IFE.HHHd losning efter
sina behov, siger Anders Schillz Soneskog pd Summ Systems AB
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Lo Verksamheten har vixt successivt dir nya kunduppdrag och maskininveste-
ringar gatt hand i hand med certifieringar och enny laser och maskinhall far-
digstilldes under februari i ir och man fortsitter planera fér fler utbyggnader.

= ¥i behiiver mer utrymme far att £ bittre logistik, siiger Per Andersson
och vi fiirstir vad han menar da firetaget idag finns § fyra olika byggnader

: vilket inte dr oplimalt ech man expanderar med nya maskininvesteringar och

g shart installeras en Chaintus press pd verkstaden, en maskin/teknik som ¢

: v ovanlig | Sverige.

Allt bisrjar med en ritning som man med sin kompetens firbereder fiie
produktion fir bista mojliga resultat (e kunden nidr det galler funktion, pris
och leveranstid. ldag handlar det mycket om att klara leveranstiderna som
blir kortare och kortare ach di miste verksambeten ute pd verkstadsgolvel
fungera utan stopp.

- Vi arbetar med produkter dir kraven péd predision, formstabilitet och Bilig-
het mit hivga temperaturer, higt tryck och kemisk- och mekanisk nétning dr
extremt higa. Vi arbetar ofta med ddla metaller och vidra produkier har extremt
& héga foridlingsvirden.

Jocke arbelar med 30 laserskdrning. Extrema mdtt Kunderna arbetar med utveckling, design och konstruktion och firvintar
och tolgranser Ar vErCAgEMAT D& Trasted Leser

sig ett effektivt och nira samarbete med oss som leverantire, Dirfor stills stora
krav pa virt beredningsarbete och frambagning av underlag,.

- Det sjdlvklara steget fir oss har blivit att ga vidare frin AutoCAD till
30 beredning i Solid Works. Vi fir allt oftare nitningar 1 30, och vi har sjilva
investerat bl.a. i en 6-axlig 30 laserskirmaskin. Med 30 beredning har vi Gkat
tilliGelitligheten och eventusella fel i ritningsunderlagen uppticks betydligh tidi-
gare i processen. Dessutom gir beredningsarbetet mycket snabbare dn tidigare.

Ma&kmparkm ar unik fér Sverige fir ett ﬁ'jre-l:ag som ar underleverantor
och bestir av, inom 2D laserskarning Trumatic 3030 3 kW, Trumatic 53030 5 kW
och en Trumatic 5030 6 kW, Laserskiirmaskiner e 30, Teumpd 1005 4kW och
Trumpf 7040 5 kW, maskiner som man §ven lasersvetsar med.

Inom plitformning har man en vl sammansatt maskinpark ger oss majlig-
het att utfira pressnings- och bockningsarbeten i storleksordning upp tll 1 000
ton press tryck. Inom bockning har vi lllgdng till utrustning med presskraft
upp Hll 160 ton med maximal presslingd pd 3050 mm och justeringsomrdde
pi 600 mm. Laservinkelmatning svarar fiir att alla mitt blir absolut exakta.

Yiterligare kontrollmédining sker genom en ny investering i en ROMER
scanner arm som utidr mdtning av firsta bit och systematisk matt kontroll pa
den ordinarie produktion.

— Maskinoperatiirerna har stort inflytande ute pd verkstadsgolvet och det
ar ofta de som ser behov och mdjligheter. Och i vér verksamhet giller det atl
vara pd kirna och ett nyckelord som passar bra in i vir verksamhet dr fantasi.
Och i och med operatiirernas stora engagemang si dr det viktigt att lyssna
pa dem. 54 var fallet ndr vi nu investerade § ett nytt CAD/CAM system. Hir
kom signalen frdn vara maskinoperatirer som sdg begrinsningar i vart gamla
CAD/CAM system. Skall personalen giira ett bra jobb si miste de ha de rdtta
verklygen for att kunna ligga 1 framkant och producera snabbt och ritl, avslu-
tar Per och Patrick Andersson, nifjda deligare i Trestad Laser i Trollhdttan,

Mer information:
wiww. irestadlaser. se

Operatdr Kristoffer Andersson vid den automatiska rirbockmaskinen frin Herber:
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- Féir eft par & sedan startades en sidoverksamhef, ~o. 1k
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far hem och trddgdrdsdasign av ala former och slag. .
Produkternas design utvecklar vi sidiva och som |
i sin fur tilverkas av TRESTAD LASER som her nddig- 5 h
gands produktion. utan idnga fransporter. = |
HAr finns spdnnande design, inredning, stilrena ©0
eldstider, stakhdiiar, odingsbdnkar, rabattkantern, jus’ — - )
marschaithdiiare, haftiga rédgdrdsigurer och Wistal =,
i plika format mm. =
Fa fotol ser Wi Per och Pafnck Andersson Rdla
i en av de stora spindlarma som dr mycket popaidn.



Mapals system med indexering for runda Sparfri svarvning gor slipning ej nodvandig,  VersaCut sparsvarvning med CBM-skar for
CBN-skiir garanterar enkel hantering och minskar bearbetningstiden med 70%. hdirdat material.
maxirmalt utnyttjande.

CBN- och PKD-skar enligt 150-standard. Mapal HSK-T héllare fér svarvning finns fran  System for ombyggnad till HSK-T fran aldre

HSK-T 40 till HSK-T 100. hallar-system.

_y Colly Verkstadsteknik AB Rascborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kisla

VerkstadsTeknik Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vit.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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Stort fokus pa nya verktygs—
1losningar hos 100=aringen

L]

2 R ———
EMUGE FRANKEN

Innovationstakten blir allt higre ndr det galler att utveckla
nya verktyg och lasningar. Hos den tyska verktygstillver-
karen EMUGE-FRANKEN ser man hur industrin dagligen
krilver fdrbdttringar och fGrindringar i sina bearbetnings-
processer. Moderbolaget | Tyskland drivs idag av familjen
Glimpel i 3¢ generationen och har en rekordtillvixt samt
gdr mot forsdliningsrekord framforallt pd den globala
exportmarknaden,

- Faretaget drivs i en hjdrthg och familjir anda och man
satsar mycket pengar i fGretaget pd forskning och utveck-
ling. Verktyvestillverkaren har sina anliggningar | sédra
Tyskland, i Bayern och med en geografisk placering mitt
i Autemotive biiltet sd speglar det givetvis verksambeten
som verktygstillverkare med viirldsledande bilfabriker
och giganter som Volkswagen, Daimler och BMW runt
knuten. Det skapar enorma mdjligheter fir ind ustrifire-
tag i regionen att utvecklas genom innovation och hiirt
arbete. EMUCE-FREANKEN dr kiinnetecknande fiir hur
de familjedgda verkstadsfiretagen drivs med en finansiell
brygghet och lingsiktighet,

= Hir giller det [or morgondagens verkiygstillverkare
att driva pd utvecklingen av nya verktyg fr konkurrensen
ar stenhird och tllverkningsindustrin blir alltmer kri-
vande diir produktutvecklingen och nya konstruktioner
inom bland andra Aerospace och Automative industrin
skapar helt nya Brutsdbtningar fr hur man skall tillverka
11 pn:—dukl, sager Magnus Andersson vd pa EMUGE-
FRANKEN"s heligda skandinaviska dotterbolag @ Cirebro.

Globalisering och digitalisering fGrandrar varlden och
tilverkningsindustrins frutsittningar ndr det ghller att
tllverka en produkt eller en komponent kostnadseffektivi
med rdtt kvalitet och kortast leveranstid.

Hur tinker nch arbetar en verkbygstillverkare av higef-
fektiva verktygslosningar och hur fir man framgang
i en stentuff bransch dir vinnaren tar allt?

= Vi vill gdma jobba ndra véra kunder och det genom-

syrar virt dagliga arbete. Tekniker som pratar med tekni-
ker dr jatteviktipgt fie att hitta ritt verktygslisning, siger
Michael Schweidenbach och fortsilier;

Vira sex svenska, v danska och tva finska distrikis-
ansvariga siljare sketer den direkta kentakten med kun-
den pd plats i produktionen. Till deras ach kundernas
hjilp finns dven fyra renodlade applikationstekniker. PA
innesupport jobbar fem medarbetare med att hantera
bestidllningar och ge vira kunder service, se till att de
Fir rdtt verktyg i rdtt tid. 1 Tyskland har man ett stort
lager av verktyg for den globala marknaden. Hela bolaget

anvinder ett vil utvecklat CRM system for att ta hand om
kunderna pi bista sdtt.

EMUGE-FRANKEMN AB ir sedan gammall och av tradition
en mycket viilkind, etablerad producent och leverantér av
allt inom gingleknologi, sdsom gdnglappar, giingfrisar,
gingehuckar samt gangtolkar, standard och kundanpassat
fir den skandinaviska marknaden. Nu satsar man pd att
vitxa pd marknaden fée hirdmetallfrisar
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Nigra ur teamet pd Hagalundsvigen | Ombre, Frln vinster innesdliare och leknisk support Jesper Elgbacka

—

Andarezon och P-0 Folkeszon, vd Magnus Anderzson och innesiliane teknizk support Markus Erlksson,



Oga for bearbetning —
transparens I realtid

Nya perspektiv for industri 4.0

Du ser med oppna Ogon pa ditt foretags processer. Vi kan bidra med nya perspektiv.
Med digitalt ansluten bearbetning skapas andra insikter och fullstandig transparens

i allt fran verktygs- och maskinarbete till logistik. Du far all information direkt i realtid.
Hall ogonen oppna: Walter Nexxt.

= | WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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Valal av higkvaiitativa
produkter gar eff synbart
resultal | bearbatningan
och pd oetaljen.

- ]

I dag har EMUGE-FRANKENS varunuir-
ke FRANKEM vuxit till att bli en bety-
dande del av den frliga omsittningen, pd
visga marknader runt om i varlden iirden
tll ech med stéree 3n andelen fir giing-
ning. Fiir den skandinaviska marknaden
stdr idag frisningen fir en femtedel av
omsittningen och ar den produktgrupp
som viixer allra snabbast tillsammans med
HM /PCD special produkter,

FRANKENs frisprogram iir idag ett
av de starkaste pd virldsmarknaden dir
man supportar och levererar brett till
alla branscher som t.ex. Dental, Energi,
Aerospace och Automotive industrin,
Forutom sina hdgkvalitativa verktyg
kan den skandinaviska organisationen
erbjuda optimering av sina kunders bearbetning genom
en genomlysning av deras nuvarande arbelssatt och
programmering,.

Vd Magnus Andersson utvecklar.

~ Vir filosofi dr att arbeta lillsammans med medelstora
och stora [dretag inom tillverkningsindustrin. En traditio-
nell kund hos oss fir ofta relaterad till fordonsindustrin och
deras underleverantiirer samt att vi tikar inom Aerospace.

- Vi har alltid varit kinda fér den unika kvalitén pd
gangverktygen, vilket beror pd olika beldggningar och
geometrier. Idag ir beliggningen av sttirre betydelse och
hiir har man pa fabrikerna i Tyskland nyligen investeral
i 16 nya beldggningsugnar, detta fir att ha kontroll pd hela

processen, vilket dr en stor trygghet fr oss,

Hur ser firdelningen ut standardverktyg kontra special?

- Det beror lite olika pA vilken kund, men pratar vi
ginglappar och Automofive sa lir det ofta special och
kundanpassat. Allt hisgre krav driver lillverkningen av
verktyg mot allt mer extrema nivder och hiir dr ocksd
konkurrensen mycket hird pA marknaden, siger Magnus

Dyrarmisk frisning ger fer mdfiigheter och idser biand annar spdnproblem,
Kombinationen av Atbrechl's chucksystem och Frankens hégoroduktiva

Andersson som passar pd att berimma svensk industn
som ligger langt Mramme i virlden ndr det giller teknik
och bearbetning,. Att nu fler och fler jobb kommer tillbaka
till Sverige tyder pa att vi har en tradition av duktiga
produktionstekniker och maskinoperatirer 1| Sverige, som
Elarar kraven och hiltar lasningar pd de allra sviraste
applikationerna inom skiirande bearbetning,

Nytt program av frasverktyg
skall ut pa marknaden
FRANKENs frisprogram i hdrdmetall dr uppdelat i tre
olika kategorier, "Allround”, “Premium” och “"Custom
Made”, [tr att kunna erbjuda alla typer av anviindare en
losning av higsta majliga anpassade kvalité,
Fabrikerna i Tyskland hanterar hela processen frén
rivara till utveckling, design, bearbetning, beldggning
och slutkontmmll, detta (Gr att kunna ha full kontroll pe sin
tillverkning av hig kvalitativa skirande verktyg. EMUGE-
FEANKEN erbjuder dven omslipning pa alla sina verklyg,
detta fie att optimera kundemas kosinader.
EMUGE-FRANKEN har satsal hiirl pd alt ta fram et
hisgpresterande och konkurrenskraftigt produktsortiment

vevklyg ger biftre och snabbare avverkning.

fir dynamisk frisning de senaste dren. Idag kan man
mved glidje presentera ett starkt produktutbud Gl mycket
konkurrenskraftiga priser. Tillsamunans med [Gretagets
hillandeprogram, bestiende av stabila, kraftfulla chuck-
ar i manga olika designer, utfiranden och med en hiig
rundgdngsnoggrannhet (0,003 mm, fir man ett optimalt
skiirande verktyg med en hig avverkningsgrad.

Inom kort slipper man en ny kampanj ph sina dyna-
miska/trochoidal frdsar tillsammans med Albrecht kraft-
fulla chuckar i paketlsningar.

Identifikation och positionering p4 marknaden
- Wi har kanske tidigare haft en stiimpel pa oss att vara
exklusiva, inget fér alla och bara géngtappar, vilket dr
felaktigt! Vi har ett brett sortiment av produkter fir de
flesta applikationer pd marknaden. Vi jobbar hiirt med att
ftrdindra bilden av oss ute i industrin, vi dr gingtapps-
specialisten som idag vuxit till en potentiell totalleverante
av skiirande verktyg. Det handlar fér oss mycket om att
informera om hela viet verkty gsprogram, som idag bygger
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OPEN HOUSE PFRONTEN

Europas tredje storsta massa for bearbetningsteknologi
som forra aret hade nara 10.000 besokare

DMG MORI Sweden
anordnar tva resor till
Pfronten 2018

ALTERNATIV 1

Mdndag den 22 januari - onsdag den 31 januari 2018

Ingar: Chartrat flyg fran Jonkoping, transfer i Tyskland, tva
hatellndtter, tvd gemensamma middagar samt en och en
halv dag pa fabriken.

Pris per person: 6.900 SEE

ALTERNATIV 2
Torsdag den 1 februari — sindag den 4 februari 2018

Ingdr: Chartrat flyg fran Jonkoping, transfer i Tyskland,
méjlighet till totalt tvd dagar pa fabrik, tre hotellndtter, tre

gemensamma middagar samt tid for egen aktivitet { alpmilia.

Pris per person: 2.000 SEK

’ FORRA ARET SLOG VI REKORD | ANTALET DELTAGARE
MEN VI SIKTAR PA ATT BLI ANNU FLER DENNA GANG.
ANTALET PLATSER AR DOCK BEGRANSADE SA ANMAL

DIG REDAMN 1DAG!

Email: elin.bernhardssangdmgmeri.com
TEL: 031-248 98 18 ELLER 0709-423 599

www.se.dmgmaori.com

Precis som tidigare &r bjuder missan pé bade varlds- och
Europanyheter och vi ser fram emot att fa visa dig de senaste
innovationerna och trenderna inom bearbetning, mjukvaror,
styrsystem, additiv tillverkning, automation och vagen mot
den digitala fabriken. Det finns aven chans till att delta pa
intressanta seminarium.

Under massdagarna dr hela produktionen éppen och ger en
unik inblick i hur vi tillverkar vra maskiner i Pfronten, allt ifrén
sma detaljer till hela maskiner i olika produktionsfaser.

Missa inte tillfallet att hamta inspiration och nya tankar om
lonsammare och effektivare produktion samt att knyta nya och

vardefilla kantakter inom tillverkningsindustrin,

_ Valkommen!
!
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Marknadsansvange Catharina
Viking tillsammans mad
innesiljare och leknisk support
Heidi Bjgmiot Siira med fdre-
tagats kataloger inom gdng-
ring ach frdsming, sammaniagt
Sver 110 000 artiklar samiade.

== paerfarenhet i kombination med mjukvara, hirdvara, kunskap och idéer frin
alla anstillda pid EMUGE-FRANKEN AB. Var filosofi dr att silja med hjirta
—_— och hjiirna, avslutar vd Magnus Andersson,

[l _' _ Albrecht hallande verktyg
27

EMUGE-FEANEKEN AB dr sedan histen 2017 agent pd den skandinaviska
| marknaden fir Albrechts FPC chuckar. Foretaget kommer att lagerhilla sami
E,“' d | marknadsitira dessa pd den svenska, danska och finska marknaden. Siljkdren
i/ kommer att vara firsedd med kunskap och verkiyg fér demonstration.
7y Albrechts FPC chuckar dr en av marknadens mest kraftfulla och exakta
, /] { /s hillande verktyg, med en rundgingsnoggrannhet pd (0,003mm), Albrechis
i '.'-f;j-ﬁ produktprogram innehaller mdnga varianter av chuckar och kan fis fir alla

g typer av applikationer, allt frdn tuff avverkning av material till extremt nog-
grann bearbetning. Chuckarna tillverkas med alla typer av fisten och kan dven
s med Albrechts egna "Pin Lock”-system, f6r att fdrsikra sig om en extremnt
god fastsplinning av verktyget vid tuffare bearbetning,

Albrecht FC dr ett mekaniskt chucksystem som inte kriver en extra maskin-
investering fiir alt kunna applicera skiirande verktyp i hillaren, vilket ger en
snabbare och billigare hantering av verktygen.

Forts. sida 28 =>
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s Exgmpel pd produkler ur Albrechis
brada héllande program fyp FRC
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Hogpresterande
vandskar for rostfritt

Kinesiska varldstillverkaren Gesac introducerar under hosten ett flertal nya serier av
vdndskér for bearbetning av rostfria material och superlegeringar. Med spetskunskap
inom materialtekniken utvecklar Gesac produkter med fantastisk prestanda.

LM-serien och LR-serien kan du kbpa redan idag fran vara séljare eller i var webshop.
Inom kort finns dven LF-serien aoch LV-serfen pa Edecos lager.

LM-serien Fitd OCH SEMIFIN BEARBETNING FOR SKARDIUP FRAN 0.8-3.5 MM lap)

ADOA D

WNMGOR0408-LM CNMG T 20408-LMW ONMGT S0408-LMW TNMGT 60408-LM VNG T G0408-LM

ren GROVBEARBETNING FOR SKARDIUP FRAN 1,6-5 MM [ap)

-Y-N-4- -

WM GDRDIO8-LR CNMG 2041 2-LR ONMGY E0408-LR SNMGTI0412-LR THMGTEDA08-LR

& Nya geometner, nya hirdmetallsubstrat ©  PYD-belaggning ger hig viirme- ach
och nya beliggningar ftrglitningsresistens

@ Utvecklade geometrier ger lAga skirkrafter #  Oslagbar prestanda och hiig kvalitet till
och utméirkt spankontroll mycket konkurrenskraftiga priser

¥ Tillghingliga fir leverans redan idag Finns att k&pa | Edecos webshop

o

[anss) dhy ciripuspsg

-

Mitrang | {rmmMvar)

BESTALL DINA VERKTYE PA

EDECO.SE

Tel 054 -55 BD 00
www.edeco.se

_ I\
0
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Stort projekt tillsammans med

Na
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Michael Schweidenbach Brsiljningschel och Thomas
Nederman produktutvecklare diskuterar verktygsval fiir
en kund efter nitning.

= Vi brukar siga att vi ar extra duktiga pd att hjdlpa fiére-
tag med stora serier och svirbearbetade material, hitr kan
vi erbjuda kostnadseffektiva l8sningar dels nir det giller
livslangd men ocksd se dver verktygskostnad per timma
eller per hal. Kommer vi in pd automation sd har vi ocksd
- styrkor i att erbjuda turn-key 18sningar, speciellt anpassade
fir ohemannad produktion, automationsceller och liner.

Ett stidrre projekt har varit uppdraget att kunna £4 ner bearbet-
ningstiderna och diirmed kostnaden, fior att tillverka kugghijul
hos en av de stirre fordonstillverkarna i Sverige. Detta har
varit ett stort problem eflersom det har varit en flaskhals i den
dagliga produktionen, kunden har sékt med ljus och lvkta efter
hjdlp med denma lbsning,

Bolagets frastekniker har testat sig fram med nya bearbet-

viisentligt och sparat in bide tid och pengar. EMUGE-FRANKEN
har tillsammans med kunden utvecklat och forfinal denna bear-
betningsidé och Kommit fram tll en myckel gynnsam situation,
detta med FRANKENs hardmetallfrisar och hillande verktyg.

Diatta dr nyttan av att kunna tinka utanftir ramarna niir man
producerar komponenter som finns hos mdnga olika tillver-
kare, Tillsammans med bolagets fristekniker kan kunden fa

en utvecklingspartner som kan tillfira nya idéer och metoder,
detta som en del av forelagets service.

ningsgrepp mot hur kunden har producerat sina kugghijul
tidigare, med detta nytankande har man lyckats kapa tiderna

rE——_

EMUGE=FRANKEN AB

.«j Sponsrade finskt
team i World Skills

AbubDhabi 2017

2016 ars puropeiska mistane Bemi Saloranta frin Finland reprzﬁml{lmdr:r

sitt lands firger § World Skills Championship (frisning) som hills | Abu
Dhabi § oktober. Eemi cch hans team anvinde FRANKENs Top-Cut frasar
med Albrechts FI'C chuckar. Detta koncept hjilpte Eemi att vinna sin
Europatitel 2016 och anvands 1 allt stirre utstriickning pd hans arbets-
plats. Eemi arbetar som maskinoperatiir och programmerare pd Moni
Koneistus Oy och var en av de frsta kunderna i Finland som birjade
anviinda Trochoidal frisar frin EMUGE-FRANKEN AR,

Mer information:

Eami Saloranta | EMUGE kdder tilsanmeans rmed sina kollegor | Abu Dhabi wwwemuge-franken.se



fordonsindustrin

Kugghll sem bearbetats
genom EMUGE FRANKEN S
nytankanda ibsning

EMUGE s test och demo avdelning | Lauf, five tester av kunders
material genomfdrs och dokumenteras sy EMUGE = skiirfelniker

Kontakts o8 of shvBddareyr i on smant lening fde o

Ny pd nytt

Omslipning farlanger Ivslangden pd vardefulla verktyg
och gar din produktion ekonomi- ach miljdsmart,

Vi &r costifiorade specialister pd omslipring av Tel: 08-703 0} 00
barr, brotach ach solida friaar sy vira egna fabeikat i m’mmm
Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och belagger ipservic

alla fabrikat med bista lovalivd enlige era onskemal w%ﬂh
angdende gipreng och markning med mesa, ﬂlm#ﬁ. :

| 141146 Huddinge

Lolly .............

VerkstadsTeknik Tel: 03.70% 01 00 Webb: wawe colbyverkstadsteknik se

Tool ¢ I

Fax: 08-514 307 59
E-post: Info@x3mtool.se

-

L

~
NYHET FRAN AMEC

GEN3SYS®XT Pro

Hégpresterande borr-
system med specifika
hardmetallskér for:

- (3 stal

- 19 Gjutjdrn

- () Icke jirnmetaller

- Rosffritt stal (kommer)

Nya beldggningar: AM420®och AM440®
@11,0-35,0mm 3xD 5xD 7xD 10xD (Ny)

[=] nlili
Kontakta oss for mer information @]

E-J'

x3mtool.se www.x3mtool.se mxw
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Den glansande finishen

Vorwerk dr ett fiiretag vars produkter alla tyskar kiin-
ner till, inte minst dammsugaren Kobolt, Numera dr
Kobolt en stidmaskin som tviittar och dammsuger golvel
samhbidigt = med hjilp av sugrobotens app. Det finns inte
mindre elekironik i de batteridrivia handdammsugarna
och finstertvattarna eller det batteridrivna verktygs-
setet Tweres sirskilt avsett fiir kvinnor som lanserades
2015, Fast det fir inte bara stidsorlimentet Vorwerk har
digitaliseral totalt och didemed nyskapat.

Den biistsiljande produkten fran Yorwerk dr numera
Thermomix. Det ir en sigenomspunnen kiksmaskin
som gir det majligh fr alla inklusive amatirkockar att
laga de ldckraste ritter. Vorwerk forsett den senaste
modellen, TM5 som lanserades 2014, med modern elek-
tronik. Via pekskirm, WLAN och recepichipp guidas
amatiirer och Thermomix” efterhand miljonhivdade
fanskara under mixandel, malandet, knddandet, kokan-
det, dngandet, vigandet och vispandet. Varje steg,
varje ingrediens anges och bekriftas digitalt. Hurbra
Thermomix ir = framfre allt drivkomponentemnas higa
kvalitet och prestanda - demonstreras bland annat av
knivens varvial pa ca 10 000 varv / min eller vridmo-
mentet pd hela 3 Nm vid knddning. “TMS5 dr sdvitt vi
vet den enda kiksapparaten som kan pulvrisera socker
till fint florsocker pd ett par sekunder.”

Forma, polera och fasta materialet

"TMS5 dr mycket enkel att anvinda utan att man beh&ver
byta sirskilt manga delar och den r precis lika enkel
att diska. Manga av delarna tdl maskindisk, dven den
vikligasle — mixerkniven”, poiingterar Dtirk Fihne, pro-
dukiansvarig pd motorfabriken, och ger ddrmed en vink
om konstruktionsfinessernia hos Thermomix som har sdlts
i tiver tvd miljoner exemplar sedan den femte genera-
ioren lanserades 2014, "Foregdngaren hade en mixer-
Eniv som inte var monterad runt kullagret med separata
plastdelar. Kullagret var dessutomn helt ingjutet i plast,
vilket orsakade mer buller och gav dyrare tillverkning”,
farklarar Dirk Hohne skilen till den nya konstruktio-
nen. Fokus lag pd kealitet och kestnader, Den avgtirande
detaljen visade sig vara en kipa av rostiritt stdl som g
att mixerkniven lEmpar sig fr kontakt med lvsmedel
och som skyddar de inre delara vid maskindisk. Men
hur skulle stilkipan fistas? “[ december 20N2 upptickie
vi dntligen Baublies flinsningsprocess som vi kunde
formpassa pliten med och samitidigt £3 den yifinish som
krivdes”, bersittar Cirk Hihne,

Profilering av svarvstycken

med form- och friktionspassning

Baublies AG har ett brett sortiment av verktyg for opti-
mering av metallytor, frdn rullpoleringsverktyg med
en eller fera rullar eller diamanter Gl formnings- och
specialverktyg, "Baublies har egentligen alltid dgnat
sig at flinsning, precis som rullpolering, det vill siiga
i ndstan 50 dr. Men det dr inte firein de senaste tio dren
vi har presenteral flinsningen | katalogen och pd webb-
platsen. Och det har 18nat sig”, berdtar utvecklingschef
Thomas Kappel. Rullpalerings- och Minsverktyg anvinds
framfiir allt pd verktygsmaskiner. "De flesta av vira
rullpolerings- och Hlansverklyg anvands pd svarv- och
frismaskiner. 54 fort verkbyget har viixlats in frdn verk-
tygsmagasinet gar det snabbt att f§ en vifinish pd Re <
I pm eller forma till och med rrformade arbetsstycken
kraft- och energibesparande men dnda med mycket stor
noggrannhet. Det ghr Gl och med mycket 81", frsikrar
Thomas Kappel. Det behiivs bara en pelarborrmaskin
som kdr Minsverktyget pad pliten eller riret och formar
dess kant efter dnskemadl. Forutom flansning erbjuder

Baublies AG ut‘ualﬁning, invab‘.ninﬁ, yhire och inre fals-
ning fir inte enbart profilering utan dven hoplogning av
svarvstycken och komponenter med fullindad form- och

friktionspassning.

Originalvalsarna har rullat | tva ar

Riktlinjerna fran Vorwerk var allt annat in “standard”,
"Dien lilla kdpan av rostfratt stdl miste formas myck-
el finl. Vir uppgift var att minska den frin ca 45 tll
43 mm diameter - utan att limna nigra synliga spar.
Arbetet skulle utfiiras i vir monteringsanliggning som
kiir med en cykeltid pd 8 sekunder, Och verktyget skulle
kunna kiira linge utan underhdl], alltsd inte fardigstilla
bara tusen utan snarare en miljon delar”, berittar Dirk
Héshne om firutsittningarna. “Det var htiga krav pd
antalet och dessutom en myckel Gin formningsprocess
som skulle utfiiras pd ett relativt elastiskt material med
relativt stora toleranser”, minns Thomas Kappel. En fiir-
sviirande omstindighet var att inget smiirjmedel fick
anviindas, Vi inshg att [Br den hire torra formningen
var vi brungna att anviinda ett naturligt bra material.
| shdana fall anvander vi virmebehandlat \Trlql}rgsﬁ.lhl till
vira formningsvalsar som ndr allt kommer emkring har
upplyllt vdra fBrvintningar”, siger Thomas Kappel PA
bara tre minader utvecklade, realiserade och levererade
Baublies AG verktyget och processen HIl konstruktéiren av
specialmaskiner, Anlaggningen togs i drift i januari 2014
“Verktyget fran Baublies uppliyllde vira kray till fullo. Vi
har visserligen en reservsats verktyg, men anliggningen
har kirt i tva dr med originalvalsarna som precis som
frut inte ldmnar ndgra spar pd stdlkipan utan bara en
vacker; helt slit rundning - perfekt [8r en hushillsapparat
av biista kvalitet”, smiler Dirk Fahne,

Pressning krdver tio ganger mer kraft

I den ca 10 meter linga monteringsanldggningen frdn
ATS drivs flinsverktyget av en frasspindel frin Suhner
(typ Powermaster med 500 min-1) via en VDI40-
verktygshdllare, "Teoretiskt sett kan Ninsverkiyget
kiiras med 600 vary,/minut och stillas in 5,/10 per varv.
Fast hifr hos Vorwerk ribcker det med 300 vary. Trots det
tar sjdlva formningen bara tvd sekunder”, podngterar
Thomas Kappel for att framhiva verktygets effektivitet.
[ anvinds valsarna bara som punktinsats pd pliten,
vilket mdjliggor lAga varvtal och axialkrafter. “"Om arbe-
tet skulle utfiiras med en press skulle kolven behiiva tio
ganger mer kraft”, vilket enligt Thomas Kappel skulle ge
en anliggningskonstruktion med hela andra dimensioner
“Lisningen med stilkipan iir lika enkel som genial: Vi
bihiwer varken clipsa eller limma och med lsningen frin
Baublias kan vi { kravlistan pricka av denna punkt som ar
54 kritisk Fir Thermomix” konstruktion och anviindning,
Stalkdpan underlittar det verkligen for os2”, lovordar
Diirk Hihne den perfekia konstruktionsldsningen med
optimal form- och frikbionspassning som dstadkoms med
minimal formning av stilet. "Det fir faktiskt en glin-
sande finish pd en numera Komplett enhet”, poingterar
Thomas Kappel. Hemligheten bakom effekbiviteten och
stabiliteten dr miigt uhrm.'k]irq;ﬁrhufm framfor allt de
tre formningsvalsarnas radier som specialanpassats Gl
svarvstyckel. "For att & material och valsform i sam-
klang behdivs det givetvis en del erfarenhet - och en kund
som har fértroende fior oss och inte bara ir ute efter den
billigaste metoden. D& kan man ta fram den perfekia
lEningen”, sdger Thomas Kappel om det goda, mycket
malinriklade samarbetet med Vorwerk.

Mer information:
www.gjsverktyg se
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Kollaboratrv robot ar ny
medarbetare pa Andrenverken
som fortsatter att

automatlisera

Industriella robotar som kan samarbeta med miinniskor
utan skyddsbarridrer, sd kallade "cobots”, blir alltmer
populdra ach intressanta for tillverkningsindustrin, P4
Andrénverken | Smilandsstenar stir en ny arbetskamral
och hjdlper maskinoperatiirerna pd verkstadsgolvel med
att ladda och plocka detaljer ur en liten fleroperations-
maskin frin HAAS,

- En perfekt kambination och l8sning (Sr kunden
som har svirt atl hitla personal idag, Vi ser hilr nu en
av flera av framtidens ldsningar ute i produktionen
hir pd Andrenverken i Smalandsstenar, siger Fredrik

Salomonsson, maskinsiljare pd Edstriims Maskin
som salt och installerat flera maskiner pd kort tid hos
Andrenverken,

= Cobots dr pd frammarsch och fGrsiljningen av
rebotlisningar frian danska Universal Robols diir
Edstriims Maskin ar atertGrséljare i Sverige har dkat
dramatiskt under dret, fortsitter Fredrik;

= Maskimerna kom tll Andrénverken for 2 mina-
der sedan och vi installerar och programmerar fir
fullt, nu dr efterfrigan stor pd automation, siiger Bjdrn
Andersson applikationstekniker pd Edstriims Maskin

stort och smatt

och Fredrik Salomonsson kan bara hilla med:

= ¥i har fullt upp med manga avslut nu dir Eunderma
ar pd investerings jakt och vir produkimix av maskin-
fabrikat gor att vi kan vara med pd maénga affirer och
erbjuda hig kvalitet. Viir samarbetspariner pd automa-
tion Universal Robots &r duktiga och har nu det bredaste
programmet man haft med sma effektiva cobols som kan
Iyfta 3, 5 och 10 kg.
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position inom kantpressning. Upptack foérdelarna med ToolCell. Kontakta oss eller besok var
hemsida fér mer info.
Vanligen kontakta LVD Scandinavia AB pa 0708 854097 eller rikard.lofgren@lvdscandinaviase.

LVDGROUP.COM

Kompakt kraft till kompakt pris! | n

Hyundai-Wia FS500PLUS
Kraftfull fleroperationsmaskin uppbyggd med rullgejdrar istallet for kulor.
Kampanj pagar med begrénsat antal maskiner och 2-ars garanti.

F500PLUS

Rirelseomrade XY/Z 1060/610/635 mm

Bordsstorlek 1200 x 500 mm

Spindel 10.000rpm, 18,5kW, BT-40 Big Plus

Kylvitska genom spindel 20 bar & luft genom spindel

Verktygsmagasin 30 platser dubbelarm

Snabbtransport 36m/min

Spantransportér bandmaodel| M!'Bm hm

Styrsystem Fanuc med dialogprogrammering i

PLUS modell Rullgejdrar istallet fr kulor Eﬂ]]l.lﬂallﬂ?, ikﬂl'll

PLUS modell Big+ kona och provkor | var
utstéliningshali!

TAKE THE LEAD

IN BENDING PRODUCTIVITY WITH TOOLCELL

e —

ToolCell ar LVD's smarta ldsning for
automatisk verkiygsvaxling i en kantpress med ett
stort integrerat verktygsmagasin, Verktygen vaxlas snabbt och
exakt inoch ut ur maskinen, darmed elimineras det manuella arbetet med
omriggning och injustering, Med detta unika system hamnar du i en ledande

HYUNDAI

WIA

L' CH RON Maskiner och uthildning | kombination | Telefon: 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se
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Vi frigar vd Johan Bredenfeldt pA Andrenverken hur
man resonerar?

= Vi har problem att hitta personal. Hir finns ingen
arbetslishet och i lilla Smalandsstenar har vi midnga stora
industrifsretag som nu ghr for fullt och alla som vill jobba,
har bra jobb pd orten. Det enda alternativel fiir oss da, dr
att skapa produktionskapacitet genom att kiipa maskiner
med automation (e att kunna kiira obemannad produk-
tion eller med mindre bemanning sd mycket som mojligt.
helt enkelt, det dr industrins enda st abt dverleva och att
klara att producera efter det orderliget som nu ir. Varje
gang vi nu investerat | maskiner sd dr det med automa-
bon. Vi kiper inga maskiner ldngre utan ndgon form av
automatisering och robotldsning.

- Foretaget har nu gjort fem maskininvesteringar under

[ ".h .

kort tid och det handlar om att automatisera och kiira
obemannat eller med ligre bemanning dn tidigare. Det
ir egentligen ganska enkelt. Vira operaldrer dr inte alls
oroliga fir att firlora jobbet utan tvirtom. Man ser robo-
ten spm en kompis som hjilper dem med monotona och
trakiga arbetsuppgifter.

= Wi tvervakar processerna och vi vel att allt fungerar,
stressen har minskat och vi har en helt annan atmosfdr nu
ute i produkbionen, menar maskinoperattiren Sebastian
Hikansson och hans arbelskamrater skriver under pd
det han siger.

- Wi har snabbt kunna 8ka produklionstakten med nya
mjukvaror, vhra semi- och helautomatiska lsningar och
lagt in fer artiklar i produktionen. Produktiviteten Skar,
maskinutnyttjandet dkar och personalen hinner med,

L)

Johan Bredenfeldt Aﬂ och Fredrik Safomonsson Edstrdms Maskin framfdr det senaste tilskottet | produktionen, en KITAMURA MYCENTER HX 630G,

man miste viga att investera i ny teknik, siger en ndjd
Johan Bredenfeldt.

Foretagskulturen pd Andrénverken ligger i vira
gener, Instillningen till hur féretaget ska skivtas har gatt
i arv i generationer. Nir vir grundare startade Andrén
Johanssons mekaniska verkstad, hiir | Smélandsstenar
1923 Hllverkacle han bland annat spiskrokar fir kokspisar,
Eiter att Bengt Johansson 1957 tagit 6ver bolaget bildades
Andrén Verken AB.

Den fiirsta legoprodukten som birjade tillverkas
i foretaget var en maskinsko, Den produkten finns fak-
tiskt fortfarande kvar i virt sortiment. Det dr bra att vara
nogerann och leva ett sunt liv om man vill bli en frisk
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Maskinoperatdran Sebastian Hikansson viser ndgot ur detaffforan.

-l

och stark 90-dring. Och sd har vi gjort pd Andrénverken
under alla dr. Konjunkturerna har gitt upp och ner mdnga
ganger under tiden, men vir foretagskulbur har visat sig
vara livskraftig,

Dagens kontrakttillverkare Andrénverken levererar
bearbetade och formade plitdetaljer Bl viirldsledande
industriforetag, DErfGr maste ocksd vart arbete hilla
viirldsklass. Vir faretagskultur och verksamhetsfilosofi
passar bra in i bilden for just den typen av utmaningar.
Maskinparken dr inte unik. Vir styrka ligger § siltet at
anvinda utrustningen, | dokumenterad kvalitet och hur
virt samarbete fungerar.

[ vir produktionsanliggning pd 11 000 kvm har vi allt det
som behivs fir att hantera olika typer av platbearbetning.
Maskinparken &r utrustad med kantpressar med auto-
matisering, hydraul pressar, automatpressar, fleropera-
tionsmaskiner och obotsvetsceller, liksom ulrustning for
impulssvelsning, gradning, trumling, och laserskiirning
med automation. Detta dr grunden for vira Maganden
gentemaolt de virldsledande industrifiretag som viiljer
att anlita oss som leverantdr. Vi har resurserna for ett
komplett erbjudande, siger en stolt vd Johan Bredenfeldt,

- Nya investeringar gir oss dnnu starkare.
Produktionsutrusining kan kopieras men vira medarbe-

tares skicklighet och kompetens kan ingen kopiera, den
dr unik. Nir det giiller maskinleverantdrer s dr vi lrogna,
Viart samarbete med Edstrms gdr minga ar tillbaka i tiden
och i dr fiir amd for att ha médnga olika leveranttirer, vi
behiiver en trygghet pd service frdn sd (3 partners som
miligh, siiger Johan Bredenfeldt och fortsitter;

- Mar det galler vir nya Kitamura g4 handlar det om
shijrre maskin och mer precision fiir att kunna tillverka
stitrre detaljer § sttrre serier din vad vi gjort tidigare, Och
vart kiip av en ny HAAS skall frigiira produktionstid pd
mindre detaljer frin Kitamuran. Att vi nu investerat i en
UR robot dr hiftigt tycker vi. Och vildigt spannande med
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att den kan arbeta helt utan skyddsstangsel och jimsides
med operatiren Som en "kompis”,

Idag ndr vi dr pd bestk skall vi titta lite extra pd de tvd
senaste maskininvesteringarna som Andrénverken giort. Vi
ber Fredrik Salomonsson maskinsiljare pi Edstréms Maskin
sedan 3 dr tillbaka med ett fGrflutet inom industri och auto-
mation, att berdtta;

= HAAS Mini Mill med Universal Robot URL0, dr en
kombination som kommer att ge Andrénverken helt nya
mdjligheter alt producera obemannat och man LillfSe pd
detta sdttet fler produktionstimmar per dag vilket ger en
generts kostnadskalkyl. Maskininvesteringen betalar pd
s sdtt tillbaka sig pd mycket kortare tid tn man dr van vid,

Tekniska fakta HAAS Super MiniMILL

Kmd(6,Y =305, Z=254 mm, spindel 10.000 rpm, 10 verktvgs-
platser, 40 kona, med autematisk dirrbppning, rebot fbr-
beredd, magnetbord.

Lite tekniska fakta UR 10;

10 kg lyftkapacitet. rickvidd 1 300 mm, Repetitions firmdga
+0,1mm. I/ portar: Digital ingdng 2 st, digital utging 2 st.
Analog ingdng 2 st, Analog utgdng 2 st.

Fredrik Salomonsson berdittar vidare;

= Kitamura Mycenter FIX 6300 har en positionenngs-
noggrannhet + -0,002 mm och en repeteringsnoggrannhet:
+ 0,001 mm. Hir finns mdjligheter till utbyggbart palett-
system och verktygsmagasin. Spindelvarvtal pi 12 000 rpm
och 150 50 spindelkona, Rarelseomrade x 1 100, y 92 och =
1 050 mum, palettstorlek 630 x 630 mm.

- Minutidst byggd frin grunden och gediget byggd
med handskavda kontaktytor vilket dr exempel pd en av
Kitamura:s unika losningar som kombinerar den stabila
plangejd tekniken med mycket hifg (Gefly iiningshastighet
upp till 60 m/ min. Kitamura & kint (6r sin hivga tillforlitlig-
het samt vilbyvggda maskiner och unika lésningar.

Firetaget 8gs och drivs i tredje generaticnen av familjen
Kitamura under 84 &r av innovation och nyskapande. Man
har som féiretag utvecklal diverse produkter och maskiner
sedan 1933, Beslutet att fokusera pd enbart verkiygsmaski-
ner togs 1971,

= Med hjilp av Kitamuras APF Anywhere Remote® kan
du koppla upp dig mot din maskin, hdlla koll pd eventuella
drifltsstopp och i statusuppdateringar via e=mail och sms,
berittar maskinsiljaren Fredrik Salomonsson.

Automation alitid | fokus

- Vir nya Kitarmnura har ingen robotbetjining utan ir
utrustad med palettsystem med kuber som automation och
ett start verktygsmagasin, hiir kit vi hogprecisionsdetaljer,
snabbt och effekbive, avslutar Johan Bredenfeldt. B

Forinstallare Okar
produktiviteten

Colly Verkstadsteknik fortsdtter det framgdngsrika samarbe-
tet med Microset fast under namnet HAIMER Microset.

Sedan drsskiftet ingdr Microset fdrinstdllare | HAIMERS redan kinda

praduktpregram av krympteknik och balanseringsutrustning,

BMEG MORI vill satsa mer pa sina kdrmdmnen och detta bliren
perfekt matehning for HAIMER som genom férvamvet starker sin roll

som leverantdr av varktygshantering i varldsklass.

Med farinstilining av verklygen utanldr bearbetningsmaskinen
garanteras man bl. a. att verklygen ar ritt instdllda och har nidvan-
dig rundglngsnoggrannhel vilket vasentligt bidrager till kerlare

maskinstillesland och ckad produktivitet

Colly Verkstadsteknik AB,
a y Raschorgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

i Tel: 08-70% 01 0O Eﬂ-ﬂﬂ: i-l'l[l.llﬁ"ll‘t-l‘-l’.llh".s-l:
VerkstadsTeknik  webb: www.collyverkstadsteknik se
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okylttillverkare
okar farten med
unika frasverktyg

= Wart mal dr att producera skyltar s4 snabbt som mdjligt med bibehallen kva-
litet. War vi talar om kvalitet =4 talar vi inte bara om produkten utan om flidet
frin din Kirfrdgan,/bestillming Gl leverans, som alltid sker dagen efter.

Hela ledet dr kvalitetssikrat och folk kiinner igen kvalitet. sdger Conny Frid
nér vi hiilsar pd hos DiamondSigns se (bolaget heter Skylto AB) i Orsa,

Brisdemna och fiiretagsledarna fran Rattvik, Conny och Ronny Frid talar mycket
om utveckling, om att ta chanser i livet och de talar om filosofi.

Frin att ha varit ett enmansfiretag 2008 s mangmiljon satsar nu brdderna
och en delidgare till i féretaget DiamondSigns.se med ny teknik och fler anstallda.

L en industrifastighet pa 5 700 kvm i Orsa finns det plats att vdxa. Hir huserar
DiamondSigns.se och hiir hdller man nu pd med en verksambel med elt koncept
1 botten difr kunden sjilv designar sin egen skylt online. Och vi pratar niistan
bara industrikunder.

Investeringen i den nya lokalen och ny utrustning omfattar cirka dtta miljoner
kronor. Féretaget arbetar med skyltar | olika material 1 huvodsak aluminium
och plast. | produktionen stir flera frismaskiner och ett vattenskimingssystem.

Highastighetsbearbetning upp mot 20 000 rpm.

- ¥i behfver hijilp av kunniga minniskor som kan skirande bearbetning och
har har vi hittat en partner | Colly som férser oss med de verktyg som vi behiver
fiyr att upp:nﬁ vira mal 1 bllverkningsprocessen, siger Conny Frid och fortsédtber;




B
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- Vi gick ut pd marknaden och letade efter frisverklyg som
skulle klara av att friisa snabbare | hiiga hastigheter samtidigt som
vi erhiller fina ytor och finish i ofta avancerade former i material
frin 01,5 — 2,0 mm ir standard. Fyra leverantirer komtaktades, tre
gav upp efter ett tag och hirde aldrig mera av sig, skrattar Conny
men sdger allvarligh att man hittade kunskapen hos Anders

Kock och Patrick Soodla som tog sig an kravstillningen som de
andra leveranttirerna inte klarade av. Vi gillar partners som tycker
som vi, att det 3r roligt att tinka och 16sa problem och sd sminingom
hitta och definiera det som inom frasningen kallas fiir “Sweet spot”,

= ¥i pd Colly har ett heltickande koncept ftir DiamondSigns se
med Mapal, Mitsubishi och Colly Slipservice i ryggen. Hir kan vi
bolla alla idéer och hitta riatta losningar for kunden, frisen skall
gtira jobbet, sdger Anders Kock

= Wir frismaskin dr en MultiCam, en amerikansk tillverkare som
anvinds av skylttillverkare Gver hela varlden, Den har 12 verklygs-
platser och vi programmerar den som vilken annan CNC-magkin
som helst. Fastspinning sker med vakuumbord annars “flyger™
skyltarna som kan vara frdn 1x1 cmoupp till 2xImeter, fGrklacar
Conny Frid.

Verktygsval

- Vi lir oss ocksd hela tiden och utmanar varandra dd
DiamondSigns.se r en kriivande kund med egna idéer som kan-
ske inte s& ofta dyker upp i var vardag, man ér en udda fagel som
givetvis triggar oss pd Colly att allbid hitta en ldsning pd deras
onskemdl,

Vi har hittat citt | de flesta fall Gven om det har tagit tid ach
vurkl}lgun det handlar om &r Pinnfrisar frin Mapal, Mitsubishi
och Colly slipservice,

Dels har vi levererat Irdsverktyg frin Mapal som vi med hjilp
av Baltzers belagt med en Hard Carbon beldggning,

- Mitt bidrag till DiamondSigns.se ir ett specialverktyg, en fris
mied helt raka skir da vi inte vill ha ndgon dragkraft uppét i dom
tunna skyltarna som Krs, vi gjorde ndgra tester och har nu en fris
som funkar och som regelbundet anvinds. Det r alltid roligt att
fd vara med och Isa ett problem som finns och ha en dialog med
kunden fér att komma fram till bista lsningen. Avslutar en ndjd
Patrick Soodla. B

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

-
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Det hér ar ingen maskin-
annons utan en deklaration
om livskraftig industri.

DUROCS vision har ingen copyright darfér att den
uttrycker en ekonomisk och mdnsklig sjalvklarhet:
Att skapa en konkurrenskraftig industri, en god
arbetsmiljé och ett hallbart samhadlle. Var metod ar
att erbjuda verkstadsforetagen skrdddarsydda pro-
duktionsldsningar som stdrker deras konkurrenskraft
— l&sningar som samtidigt varnar om miljon och det
framtida samhadllet. En nddvdndig pussebit | detta
arbete dr vara maskin- och verktygsleverantdrer, t ex
Ibarmia som bara bygger kundspecifika maskiner.

Besok var hemsida for mer info. Eller hellre: Ring
oss och beskriv ert behov! For vi har losningen.

IBARMIA.

Ibarmia har vunnit
sitt virldsrykte genom
att specialanpassa

maskiner utifran varje
enskild kunds behow.

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL  durocmachinetool.com
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ALO Center AB

i Mora ar en varlds-
ledande maskinbyg-
gare och leverantor av
maskinutrustning och
tillverkningsanlagg-
ningar till sagblads-
industrin. Foretagets
mantra ar “Innovation
is our tradition”.

— Den dagen vi zdfter ozs med
armama | kors 8r wi kirda, sdger
Mattias Saitt och lidgger ait rmarn

ALO startades 1938 | Orsa av Mattias Snitts farfar Anders Lind, en
riktig uppfinnare som kvillen innan en maskin skulle levereras till
den lokala sdgbladsindustrin, kunde montera ned den fiir att han
hade kommit pd en [Grbatiring. D& pd den tiden tillverkades bara
skrinkmaskiner. Nir Mattias Snitts far Tomas Lind tog Sver 1976
biéirjade man exportera till Tyskland och Qer forfrdgningar kom. Frin
att skrdnka sdgtinderna fiir hand med ting (som fortfarande giirs)
har man nu utvecklat maskiner 6 shgbladsindustrin. [dag levererar
man till dver 60 Linder och tillverkar bide skrinkmaskiner, lingd-
klippringsmaskiner och hirdningsutrustring e varmebehandling.

Maskinbyggare av sma serier
Sdgbladsmaskintillverkaren vet vad som giller nir man verkar
i Sverige.

- Man mdste vara smartare och ligga lngt fram i teknik.
Utmaningen ligger i att kira vira sma serier kostnadseffektivt.

askinteknik sparar tid och
utvecklar obemannad korning

Vi verkar i ett hiigkosnadsland och miste vara higeffektiva.
Automation blir allt viktigare fisr att hija produktkvaliteten och
samtidigt sdnka priset, siger Mattias Snitt, vd pd ALO Center i Mora.

= Vidr ett gammalt stabilt foretag som finns kvar pd marknaden
fior att vi stindigt utvecklar tekniken. Vi utvecklar marknaden,
j::thbnr alltid for att hitta effektiva Iiie-iningar och d& kan vi inte sl4
w6 till ro och vara nitjda, ssiger inkipschef Johan Lithén. Och han
berdtlar att man pd den senaste tiden lagt om produktionen vilket
betyder att nu tillverkar mindre i eget hus di man Skat pd den
externa Hliverkningen via samarbetspariners.

Sa id.'-iE har man minskat sin Fymml i verkstaden frin 6 =7 tll ant
man idag &r tvd som kie de styrda maskinema, S alt for 154r sedan
tillverka allt in-house s har man effektiviserat och rationaliserat sin
tillverkning foratt enbart illverka de vitala komponenter som behavs
i maskinbyggnaden. Komponenter som har mycket sndva toleranser
och som kraver hdg kompetens och noggrann kvalitetskontroll.
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= Deet vi nu Ligger mer resurser pd Ar konstruktion och
utveckling av vira maskiner och mjukvara, samtidigt som
vi nu investerat 1 nya maskiner pd vir verkstad och hiije
tekniknividn likaledes. Vi giorde en grundlig och gedigen
genomgdng dver vad marknaden hade att erbjuda och vi
kinde oss inte fastlista vid ndgot fabrikat. Men vi fann rela-
Hvt snabbt att Stenbergs kunde erbjuda oss maskiner med
gott rykie pd marknaden och bra support samitidigt som vi
behéivde en aktér som inte hade fér minga olika agenturer
och en bra tillgdng av reservdelar. Givetvis tittade vi Aven
pd service och letade upp referenser pd marknaden, sdger
Johan Lithén och Mattias Snitt haller med.

- e nya maskininvesteringarna kommer att ge oss mer
flexibilitet 1 wir prﬂdu.ktinn diir vi iuhb.ur Tn].rclu.-l med utveck-
ling av vira produkter, prototyper och smad serier. Snabba
still och omriggningar dr viktigt for oss i (ramiGrallt vir f&
shycks tillverkning

Produktionen

Ute i produktionslokalen ar det rent och snyggt och har har
ALO byget upp en effektiv tillverkning med flera maskiner
for att tillverka komponenter tll sina maskiner. Bra logistik

Forts. sida 42 ==

Om branschen lever dover
era tillgangar - ring oss!

s
Hela BIG Kaisers hallande
program finns nu hos Duroc

DUROC har ett suverant program av hadllande verktyg
fran varldens basta tillverkare, t ex BIG Kaiser vars
chuckar for fleropar och multifunktionssvarvar saknar
motstycke. Alla deras modeller kannetecknas av
extremt hdg rundgangsnoggrannhet i férening med
rmaximal stabilitet, spannkraft och operatérsergonomi.
Sjalvklart finns systemen att fa i flertalet standarder:
BT, DIN, HSK och Capto.

( - New HCM kraftspannchuck

- Kraftspannchucken New Hi-Power Milling
Chuck, som lange varit en storsaljare, har nu blivit
annu battre; Diametern har minskats for battre
atkomlighet, och dubbel kontakt vid atdragning av
muttern ger dnnu bdttre stabilitet. New HMC dr
idealisk for alla grovkérningar. Fér hoga varvial
valjer man med fordel Mega Double Power Chuck.

( Mega Perfect Grip Milling chuck

./ Den hogsta sakerhetsnivan erbjuder Mega
Perfect Grip som helt eliminerar risken for att verk-
tyget ska krypa ut. Samma precision och spannkraft
som chuckarna ovan men dessutomn en extra sinnrik
fastldasning pa Weldon-planet. Mega Perfect Grip
ersdtter alla specialldsningar.

NYHET
( . HMC12] - en efterldngtad lillebror

. New HMC har fatt en lillebror = HMC12) =
med superslimmad design. Spanner 6, 8, 10 och 12
mm. Samtliga diametrar har perifer kylning.
HMC12J erbjuder en unik spannkraft i
relation till storleken och ar perfekt fir
dynamisk bearbetning.

Guldmyntet har en diameter pa 32 mm
-~ samma som HMC12Js nosmutter

08 630 23 00

durocmachinetool.com

DUROC
MACHINE TOOL
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LSS blandat med moderna maskiner och produktionsmetoder giie att
endast bvd operalbrer skiter hela tillverkningsprocessen,

Jim Andersson och Sixten Andersson (de &r inte slikt) har et
hiigt kunnande och kampetens samtidigt som man har erfarenhet
med minga anstdllningsdr i ryggen.

ALD i virldsledande leverantde av maskiner och utrusining
till shgbladsindustrin. 95% av produktionen gir pd export. Frimst
till USA och Europa men dven Asien. Man har inga agenter utan
all férsilining sker frin huvudkontoret | Mora. Marknadsféringen
sker genom dels massor men framfdrallt genom sitt shoswroom dir
man afta har besBk felin sina kunder, vilket 3 mycket uppskattat,

- Dt finns nistan inte en sdgbladstillverkare i hela virlden
som inte vel vilka vi dr, sh del stdr en "bld"” maskin hos nidstan
varenda en, siger v Mattias Snitt.

Toleranser ar extremt viktigt for ALO,

ALO vill fortsdtta leda utvecklingen vilket kriiver nya och fir-
bittrade konstruktioner, stindig dversyn och uppdatering av
maskinparken och stindiga fdrbittringar, Vad har man dé inves-
terat i undrar vi pad redaktionen.

Firetaget har kipt en Aeroperationsmaskin frén Stenbergs,
ett riktigt tekniklyft. Maskinen ar 5-axlig fleroperationsmaskin,
OKLUMA MU-400V I som ger méjligheter till mer flexibel och
effektiv produktion dn tidigare. Den dr installerad sedan ett dr
tillbaka och kir fér fullt.

= ¥i har kért upp mot 30 s snabbare pa vissa komponenter
men vi jagar inte sekunder utan mycket av sparad produktionstid
handlar om kortare stilltider tack vare mattstabiliteten, positio-
nerings och repeternoggrannheten i var OKUMA samt att pa
Stenbergs inrddan infiirskaffa ett nollpunktsystem, sager maski-
noperatiren Jim Andersson,

- DKUMA:m dr utrustad med 5-axis Auto Tuning System.

Verktvgsmakars Sixien Andersson wsar shrdnkverktygel som man gnistarf.
- Maskinen funigerar Wmdrkt och vi gristar altmer kowpenenter | hardrmetall 8- att & il de
sniva tolaransar som krlvs,

Ett systemn som med ndgra enkla knapptryckningar automatiskt
justerar maskinen geomelrisk for att uppnd hitgsta mdjliga nog-
grannhet, 15 000 rpm i spindel med en effekt pd 22 kW och ekt
vridmoment pd 199 Nm ger mifjligheten till en hilg avverkning,
fisrklarar maskinsdljare Gert Carlsson pd Stenbergs.

Jakten pé effektivare tillverkningsprocesser

Dessutom har firetaget investerat | en ny radgnist av modellen
VE00G frin Excetel. Maskinen har hiig precision och ett riirelse-
omride pa X 500, Y 300 och Z 260 mm,

- Vi kiinde ett stort behov av en ny tridenist och med miijlig-
het att nu kijra cbemannad natt och helger tack vare automatisk
trddirddning som Sppnar helt nya mifligheter (Gr oss att utnyttja
maskinen fler timmar per dygn vilket ger oss en helt annan verk-
ningsgrad i maskinen, siger Johan Lithén. - Och givetvis hilg
tillfdelitlighet. ¥i tyckie dven ath Excetek hade ett modellprogram
som passar vir produkition och det vi tillverkar storleksmissigl.
Vi gnistar mindre detaljer och behéiver ingen stor maskin.

- Automatisk tradtridning dr viktigt for kunderna idag for an
kunna kira fler immar per dygn och framfGeallt gd automatiskt
pd ndtterna utan bemanning. Tidigare maskin hade inte auto-
matisk trddrddning och hade man d otur och fick ett tradbrott
sd stannade tillverkningen, 54 absolut ett miste fir ALO), siiger
Fredrik Claesson ansvarig e Excetek | hela Sverige pd Stenbergs.

- Excetek fr en maskin med hitg HllfSelitlighet ach bra precision
precis sa som ALD vill ha det.

De tillverkas i Taiwan och dr deligda av vir leverantiir YCM.
Vi har nu ett tiolal trddgnistar ute pd den svenska marknaden
och det kommer bli fler. VAr minsta maskin har mitten x 350 y
250 och den stirsta har médtten x 1200, y T000. Z rérelser dr frin
260 o upptill 1000 mm. 58 det finns en maskin for alla sorters
applikationer, sdger Fredrik Claesson pd Stenbergs, B

Fradnk Cleesson maskinsdiare Stenbergs och Sixten
Andersson framflr den nya trddgnisimaskinen

Jim Andersson 8r maskinoperatdr och fobbar med den nya S-axdige
maskinan frin OKUMA cch de andra bearbetningsmaskinams.



Tva 5-axliga maskiner med integrerad automation
som verkligen tél att granskas under skalen.

GF MIKRON MODELL MILL E - WPCI0 MATSUURA MX-330 - PC10

: » Matsuura
GF Machining Solutions i G e P
= Siobill bord som &r lagrat pd bagge sider = Finns i slorlekarna MX-330, MX-520 och Mx-850
= Slaplec spindel = Inlegrerad avtonation frdn Jopan for fGstycks- 1l
= Heidanhain afternativi Fanuc styrskp Iog/mellamvolymsprodukiion
= [ntegrarad aulemalion *  Motsuurg G-tech 3UB-kontmoll med MIMS
v Operitrsvinlig med dubblo déeror, kon & Matsuura HighTe: spindel med 12 000415 000/20 000 rpmi
foddas bode framifrén och frdn sidan + "Matsuura quality” med handskovda Meshanile-giuiningar
# Smari Machine och kraftiga linjarstyrmingar fron NSK

infegrorat rundbord, 3+2 obor 5-audigt sirutant Oka diin produktion pd minival gohya,

P i ‘ TL MaskinPartner

AL pour rery t.ce
Vastbovigen BB B, 331 53 Vamamao. Tel 0370-37 B4 00, www. tl-maskinpartner.com

TL MaskinFarinor AR = on dof av Magenta A7S = dr o0 nordizk vorksambet mad Kredining och support av maskiner (il varkstadeindlistrn i Svange, Danmank, Nonge och Findand,
Mod ca 65 mogarbatarn ke o dan kompatans och cranization som Lefve e alt madmaes vorksiadsindusining kenfurronsiesif och Bnsambet
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Modig satte nytt varldsrekord

f

.
Amamsy
e o

Giada grabbar. David Modig, vd f&r todi Machine Tool, tifsammans med Per Bruhn, Bidm Johansson och Oskar Jakobsson
pié Toyata Materal Handling Europd | MiGiEy som var det fdretag som fick den (Orsta MigiMiV-rmaskinen (i bakgrunden) levererad,

3 - -
B [ b

N ENED FEEN

\ e i i it g e o -
EESSS  Shyrpaneden gv maskinen HHV 3-Mi! som Modig Machine Tool dven Minga ville e hur aluminiumblocke! ség ul effer vindsrekordet,
- demonsirerads under dagen.

RigiMill, Modig Machine Tools stora bearbetningsmaskin,
innehar det nya virldsrekordet i aluminiumfrasning. Pa en

£ ;’“p;mmgmms E;“mﬂ“ﬂ:ﬂ“ﬁn mﬁinut omvandlade maskinen 16,4 liter hérd“ailuminium 7075
Schweiz som & Key Account Manager for Fischer gran- till 200 liter span. Virldsrekordet sattes i borjan av oktober

skade ytan pd auminiumblecket efter viridsmekonds
- : r i samband med att foretaget anordnade oppet hus i produk-

tionslokalerna i Virserum for samarbetspartners, leveranto-
rer och potentiella kunder fran hela virlden.

BILD & TEXT // PIERRE EKLUND



Maskinoparatiren Nr8 | Novambar 2017

1 aluminiumfrasning

Familjeftiretaget Modig Machine Toal i§ Virserum, som i &r
firar F0-drsjubileum, dr virldsledande tillverkare av speci-
albygeda verktygsmaskiner som anvinds inom framfGralll
flygindustrin Sver hela virlden. Tillsammans med sin far
Percy Modig och sina medarbetare har David Medig, vd
fibr fliretagel, utvecklal el Mertal maskinmodeller som
har salts till underleverantéirer 4t bland annat Aygplans-
tillverkare som Airbus, Boeing och Guifstream. Foretaget
har idag agenter dver hela virden och ett amerkanskt
dotterbolag, Modig Machine Tool USA Inc, som ansvarar
tir marknaden | Nordamerika,

Fiir att visa upp sin verksamhet i Smiland och sambidigt
demonstrena styrkan | deras eftertraktade bearbetnings-
maskin RigiMill anordrnade Riretaget Sppet hus i béran
av oktober fir kunder, leverantéirer och samarbetspart-
ners frin hela viarlden. Flera av deltagarna, som totalt
uppgick till runt 75 personer, anlinde med chartrad buss
frin Kalmar. Efter en rundbur | produktionsanliiggningen
presenterade David Modig verksamheten, produktport-
foljen och framtida planer.

~ Vi presenterade vira nya produkter GCA och
PowerMill som vi hdller pa att utveckla, Den stora
anledmingen till att vi anordnar den hir dagen dr dock
virldsrekordfGrsitket dir vi vill visa upp vilken kapaci-
tet RigiMill har, Det ricker inte med att vi talar om hur
bra maskinen dr utan minga ir nyfikna och vill se den
i actinn, firklarar David Modig.

Aluminiumblocket pd wig uf efer vindsrekordiGrsdket | Rigilil,

Per Bruhn, produktionstekniker vid Toyota Material
Handling Europé i Mjiilby, hade dkt ner Hll Virserum
tillsamimans med et par kollegor fGr att beviltna varlds-
rekordférsiiket. Det var just Hil Tovota Material Handling
Europé som den frsta RigiMill levererades under 2016.

- Vi behiivde en ny maskin fiir vibr balktillverkning och
kom i kontakt med Modig for tre tll fyra dr sedan. Det
har varit en spinnande resa och med hjalp av RigiMill
har vi nu dkat produkbiviteten, Maskinen har en snabbane
balkhantering dn andra maskiner och dr s styv att vi kan
frisa hardare dn Hdigare, siger Per Bruhn och berittar ati
det ser vildigt ljust ut for verksamheten i Mjélby

= Wi har en orderstock pd runt 18 000 truckar, och ska

genomifira yierigane investeringar { anldggningen framinver,

Seco Tools har levererat verktygen i RigiMill och Bengt
Strand, som sedan tio &r Gllbaka arbetar pad Seco Tools
kontor i Bangkok som Asia Pacific Aercspace Segment
Manager, dr en av gdsterna. Till vardags reser han runt
i Asien och servar de stiirsta tillverkarna inom flygin-
dustrin. Bengl Strands samarbete med Modig Machine
Tools startade fr dver 20 Ar sedan ndr han jobbace med
utveckling pd Seco Tools 1 Sverige.

- Det dr elt langt samarbete. Det senaste dret har jag
introducerat Modig fiir en av vira stirsta kunder i Asien
och nu under hissten ska jag och David hilsa pd kunden
i Tatwan. Jag fick kontakt med den har kunden fior 18 &r

Spdnming. Komméar del bif eft melt virdsrekord? David Modig Hiftar

pd medan Andreas Zukiswicz har kantrol! Svar maskinan.

familjen. fag kiinner till och med Percys fru och deras hund, haha, séger Mike Brown,
Managing Director vid Aeromachinery i Bushby, Leicestershire.

Migra meter bort stir Keith Lopez som under minga dr jobbade fise Spirit
Acrosystems, én av virldens stiirsta tillverkare av avancerad flygstruktur och leve-
rantr it bland annat Boeing. Sedan jull 2016 fir Keith Lopez vd fdr Madig Machine
Tools amenkanska l]:ﬂherbniap_; Mudig Machine Tool USA Tnc.

= Vi ser en stor tillvixt i lygindustrin | Nordamerika och syftet med att bjuda in
kunder till Virserum dr for att visa vad vira maskiner kan gira och hur vi skiljer oss
fran vira konkurrenter, Aven om Modig dr ett vilkint namn i branschen s miste vi
ika kunskapen och medvetenheten kning vira produkter. Har 1 lokalen finns bland
anmat kunder frin Seattle och Kanada, samt en 'l.-'iil:l'iE leverantir frian Wisconsin.

Uncler foldret genomidede Modig Machine Tool USA Inc. en maskinutstillning
i Dallas for alt sprida varumirket och visa upp vissa maskiner. Tokalt ndrvarade 150

inbjudna personer fran hela Mordamerika.
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sedan nir han precis hade startat sin verksamhet. Idag
har han éiver 350 maskiner och startar hela tiden upp nya
fabriker, siger Bengt Strand som har mycket att berdtta
om affirslivet och livet i Aslen.

Han ser fram emot viirldsrekordfGratket och forklarar
atl det verkiyg, AluMaster, som sitter i RigiMill &r fram-
tagen i ett samarbete mellan Seco Tools i Sverige och Seco
Tools i Ialien,

—Verktygel drav yttersta viirldsklass, Skirhastigheten
ligger pd ndstan 3500 meter per minut. Det blir inga pro-
blem fisr verktyget att klara virldsrekordet utan det finns
mer att hiimta, Den normala livslingden dr pd 40 till 50
tirnrmar vilket dr vildigt bra for vira kunder, Det e mer
lnsamt Fir oss alt silja verktyg for titan,

Innan det var dags fiir viarldsrekord fdrsiket pd Rigihill
genomidrdes ett maskinbearbemingstest pid HHY 3-Mill
for att visa upp maskinens egenskaper. HHY 3-Mill,
som togs fram i samarbete med en av viiridens ledande
ﬂ}rgplanslillver]ure. kan bearbeta bide aluminium- och
kompositkomponenter i en enda instillning, Mike Brown,
som representerar Modlg Machine Tool | Storbritannien,
var pd plats tillsammans med en potentiell kund som har
visat intresae far HHV 3-Mill,

— D dr hifr idag, men jag kan inte avalija deras nanun dd
de vill vara anonyma. De ir intresserade av HHY 3-Mill,
men dven rent generellt | framtida teknologi. Jag har sam-
arbetat med Modig i 20 &r och kanner mig som en del av

Glasmontern demonsterar hur mycket spén dat bar
av 16,4 Mer aluminfum som dr det nya viddsrmhondat
fér aluminiumir@sning under en minut. Nér Modig
Machine Tool genomfdrde et test pd véridsrekord-
nivd sidngde eindtsdgamn av sirdmmen | Virsswm
aftamorm de trodda afr det var ndgar fal pd ndtet ndr
forbrukningen av o dkade drastisht,
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= Det var en stor framgiing for oss, och vi undersiker
nu mdjligheten att skapa ett showroom i USA som vira
amerikanska kunder kan bestika,

Miir demonstrationen av HHV 3-Mill ar klar ber
David Modig alla gister att samlas runt den stora
RigiMill, som 3r den forsta maskinen i varlden att klara
bade fin- och grovbearbetning av titan och aluminium
i samma maskin. Vid touch-skdrmen som styr RigiMill
stir Andreas Zukiewice, kvalitetsansvarig pd Modig
Machine Tool. Han visar upp den smarta touch-skirmen
som fretaget har utvecklat och bldddrar mellan manua-
ler. ritningar och program.

= Vi har forsikl gira det sé enkelt som mijligh for
operatirerna. Om de vill kan de anvinda Fanucs stan-
dardsystem, men eftersom det finns en del funktioner
diir som inte behdvs @ Rigibill har vi skapat en enkel
och snygg layout dir vi har plockat ut alla godbitar som
kravs for att kiira maskinen, siger Andreas Zukiewicz.

Pd David Modigs klartecken startar han maskinen

Kraften i spindeln uppgér till 220 kW och hastighe-
ten ligger pd cirka 20 000 vary per minut. Ett plexiglas
ferhindrar att spinen flyger ut pd dskddarna och efter
60 sekunder stoppas maskinen. Minga dr nyfikna pd
resultatet och samlas kring aluminiumblocket fise att
ta bilder.

- Jag tror det &r minga som dr firvinade dver alt ylan
pa blocket &r s pass fin dven efter shdana hir krafter ach
hastigheter. Vi skulle kunna kiira innu snabbare, men
ndjer oss med att vi har omvandlat 16,4 liter hird alumi-
niam HIL 200 liter spdn pd en minuk Nyt virldsrekord
fiir aluminiumivisning. Ett tyskt foretag hade det gamla
rekordet pd 15 liter per minut, férklarar David Modig,

Hans far Percy Modig, som dr vildigt néjd med viirlds.
rekordet, berittar att en Rigihill Kestar cirka 20 miljoner
krenor. | skrivande stund har féretaget 18 bestillningar pd
RigiMill, En annan person som dr glad dver virldsrekordet
fr Doug Kranz, Vice President ftir Fischer USA som har

Bengt Strand, som till vardags arbetar som Asia Pacific Aerospace Segment Manager pd Seco Tools kontar | Bangiok

var p& plats for atf se virdsrekordet. Bredvid horom 8r den smarta touch-skirm som styr Riginil (i bakgrundan.

opiaffi

Maching Tool | Storbritannien hade tagit med sig én kund frdn England som ville 56 maskingn HIHY 3-Milf | action,

levererat spindeln till RigiMill och minga andra av Modig
Machine Tools maskiner.

—Jag fir vildigt glad och det var viktigh fir mig att vara
hir idag. De flesta kunder utnyttar aldrg spindeln tll
max, men hir f&rwvi \'Hrkligun en bekriftelse Fé vad den
Elarar av. Det hiir &r inte heller vir maxkapacitet utan det
finns mer att himta,

= Vit samarbete med Modig stracker sig flera ar -
baka. Vi trivs ihop och har liknande tankar ndr det kommer
till affirer, forklarar Doug Kranz,

David Modig blickar nu fram emot ett hiindelserikt
dr. Forutom att flera maskiner ska lévereras ska fretagel
bygga en ny produktionsanliggning i Kalmar pd 7000
kvadratmeter, det vill siiga tre ghnger sa stort som anligg-
ningen i Virserum.

— Hilsten 2018 ska vi vara igdng och niir anldggningen dir
Findig blir det enklare fir oss att ta emot kunder och visa upp
vara maskiner, Vi tverger inte Virserum helt utan kommer
ha kvar lager och viss montering hir, siger David Modig, B

Philipp Haltschi och Doug Kranz pd Fischer har levererat
spindaln 1 RigiMil,

i ¥
Kelth Lapez, wd f&r Modig Maching Toal USA Inc, sor
stor tivdixt | MygindUstnn { Nordamerntka.

_ =
Percy Modig och Eveling Runsialt, Markeling Assistant
pé Modig Machine Tool, var ndjda med dagen.

Samiticigt som det var dpped hus | produktionsanidgg-
ningen fontskred arbatet som waniigt



BIG TECHNOLOGY IN AN IMPROVED
AND COMPACT FORMAT

Ny kompakt réntgenmdatmaskin - TomoScope XS

KmkK Instrument &r dterforsiljare av ledande Werth Messtechnik som
nyligen lanserat TomoScope® XS, en avancerad matmaskin baserad
pa réntgen/datortomografi. Den nya maskintypen kKombinerar
manga férdelar fran olika maskinklasser sé att snabba madtningar med
héag upplésning kan genomfdras. Tack vare den kompakta designen,
med minimala utrymmeskrav och lag vikt kan TomoScope® XS i stort
sett placeras varsomhelst.

Kontakta oss sa berdttar vi mer!

KmK Instrument
irlEtmmE"t ﬂh 021-150 160 = kmk-instrument.sa
saervicec@kmik-instrument.so

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

| _:j_l/ www.lpv.se

UERKLYIGSMASKINEREA u

Védstbov. 53, 331 53 Vdrnamo » Tel 0370-491 00 « Fax 0370-491 11

DENVER
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Gibb=CAM 12 8r en ny milstolpe vad giller anviindarvdnlig CAM programmering, en stor
release med mdnga uppdateringar och nya funktioner i sdvil interface som i verktygsbanor.

Det kraftigt uppdaterade interfacet | GibbsCAM v12 &r renare, modernare, mer
intuitivt, snabbare och ger anvindaren méglighet att helt skrdddamsy sitt eget inter-
face —samtidigt som prundfilosofin & workflow Brdn ldigare GibbsCAM bibelidlls
men forfinas,

Det nya interfacet i korthet

Huvudfunktionerna ir nu samlade i toppraden. Arbelsilidet startar fridn vinster
{dokumentdialogen) och man arbetar sig logiskt vidare till hisger. Workflow dr renare
men kinns sambdigt igen fran Hdigare utgivor av GibbsCAM, vilket gisr att befint-
liga anviindare snabbt kinner igen sig. Ett higerklick i loppraden ger anviindaren
mdijlighet att skeidddarsy sitt eget interface med egna paletter, favoritfunktioner och
snabbkommandon. Menyfunktonerna har (3t nya beskrivande bilder med hjilptext,

(VRIGA FORBATTRINGAR | INTERFACE

Intelligent process och verktygsval
Processdialogen har eliminerats helt i nya GibbsCAM. Mir ett verktyg viljs, firesldr
systemet nu istillet en lamplig process baserat pd verkiygsval och MDD, Omviant, &
kan verktyg foreslis baserat pd vilken byp av process som viilis. De sd ofta anvinda
KOR och GOR OM funktionerna finns nu tillgangliga “dir man arbetar” pd skir-
men, s34 att anvindaren slipper flytta muspekaren, dvs kommandona finns snabbt
tillgangliga "at your fingertips™. Allt som allt, innebdr detta fdrre kemmandon och
snabbare programmering

Dhalogen fisr grundinstillningar har uppdaterats och samtidigt har man forenklat
genom att samla alla grundinstillningar tll ett och samma shille.

Firhandsvisning kan nu fis pd verktyg s snart man hovrar med musen Sver el
verkive i verktygslistan,

Listorna for "opsummering” och “viyg summering” har uppdaterats med nya
listor som enkelt kan redigeras i exvis M5 Excel.

Far att firenkla selektering kan anviindaren nu vilja vilken storlek bearbetnings-

G1ibbsCAM 12

(E1GT T RELTE T
= :
(A B ¢ I = b
Fiytta grnThret Anpadia Visa Position Auta K5 Operstion Verkiyg
detalpariga._. ; rhamng SEApA  fUMMERNg TUMMERRg

En egen funktionspalelt med uivalds favoritfunktioner. tkonstoriek kan
anpaszas och funkiionstexter ddifas/visas O alt spam vinTmme.

H- |_-ﬂ_-";l_| i -n.nngu- e

B e
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Bild vizar model ran Solicworks inkl toleransinfarmation (PAY data)

markiirerna skall ha pa skiirmen, séirskilt anvandbart pd hiigupplista bildskirmar,
exvis 4k bildskarmar.

Ny sbkfunktion gir att anvindaren snabbt Kan hitta nskad funkbion, det ricker
med att bara komma ihdg en del av funktonens namn och sedan klicka pd skee-
sultatet s startas funkbionen.

Knapparna fir KOR och GOR-OM finns nu pa flera stillen i systemet "at your
fingertips™. Dels 1 processlistan, dels | processdialogen, och drtill pd valfri plats
diir du higerklickar pd skiirmen - dvs diir anviindaren rikar befinna sig med mar-
kiiren — mindre musrirelser spar tid. Ny RENSA knapp timmer och stidar bort alla
processer | processlistan smidigh, sd att du slipper markera och radera. Pé samma
sdlt finns nu dven SORTERA knappen tillginglig i operationslistan.

GibbsCAM's vilbekanta “trackball” (vykontroll) har blivit interaktiv, dold nir den
inte behiws, synlbig nir det dr dags att anviinda den. Detla g utrymme 1 “workspace™.

Import och export
Importfunktionen har standardiserats, dialogrutorna dr nu mer enhetliga oavsett
import format. Samitliga importformat har uppdaterats, och samtidigt sd har mij-
lighet att lisa in tolerans-information (PMI DATA) via STEP &ven frdn Solidworks
adderais (bild nedamn)
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Solidmodeller kan nu dven exporteras som 3D PDF
filer frdn Gibb=CAM, sd alt anvindane som ¢j innehar
GibbsCAM kan hantera modellen ifriga, exempelvis
for offertarbete. Muottagaren kan da med hjilp av Adobe
Acrobat rotera, zooma och granska modellen samt gira
annotationer 1 PDF filen.

Verktygsbanor
I GibbsCAM 12 introduceras ett stort antal Rrbdttringar
och mdnga nya verktygsbane-funkticner som férenklar
och spar tid,

Multipart funktionen har flyttats Gl en egen flik 1 doku-
mentdialogen fr smidigare access. Multipart funktionen
har fatt flera nya funktioner och detalj-repeteringar visas
nu Aven i simuleringen, inklusive automatisk repetering
av radmnen.

STL modeller kan bearbetas Even med 25D funktio-
nerna (konturfris /fickfris). Vid bearbetning pd STL kan
modellens egenskaper/ mitt nu utforskas precis som pi
en vanlig solidmodell och Profilexperten kan nu anvindas
fisr 2D bearbetning pd STL modeller.

GibbsC AM VoluMill modulen har uppdaterats med
senaste Celeritive v8 kiman ach erbjuder Gven utitkal stisd
fidr skiirdataberikning via TeknologiExperten, VoluMill
ingar som std i fraslicenser.

GibbsCAM VoluTurn r en helt ny funktion
fisr s kallad “dynamisk svarvning”. VoluTurn's
verklygsbanor innebdr midnga firdelar - enkel
programmering. kortare bearbetningstid och
lagre verktygskosmader. Sarskilt firdelaktig
ar funktionen vid bearbetning i svira/ hirda/

-
sega material sasom exvis svarvning av djupa E !
spdr | rostfritt, Voluturn ingdr nusomstd [ 3 !
i GibbsCAM. 5
3D frdasmodulen har Gt utdkad kollisions. T
hantering och samtliga frisstrategier i 3D 5 .
modulen stéder nu kollisionsberdkning mot ‘5*

fixturer.

Dértill har ny Adaptiv frasning med mjuka
och higeffektiva verktygsbanor adderats.
Denina strategin kan med frdel anvindas for
bade 2D och 3D grovirdsning.

Aven den femaxdiga modulen har uppdate-
rats med ett stort antal nya finesser.

Hanteringen fir frghngsrirelzer firenklas
och fir fler méjligheter och kan nu automa-
tiskt viilja limplig Atergdngshijd ndr verkly-
get behiwver lyfita loss frin detaljen. Strategin
Mellan 2 flddeskurvor, har Bitt fer instdllning-
ar vilket ger jimnare verklygsbanor, Under
Verklygsaxel Styming, finns ny funktion som

ger mijlighet att bibehdilla tilt gentemot huvudaxeln
fir att undvika Kollisioner ndir detaljgecmetrin vilver,
(se bild).

Strategin Adaptn’ Saxlig trisning har adderats
i portfrdsningsmodulen. Adaptiva strategin ger mjuka
spiralformade verktygsbanor och mer effekiiv avverk-
ning jamfsrt med traditionedl offsetfrisning som ste-
gar i sidled.

Sjalvstudie videos fran cognus

[ GibbsCAM's hjdlpmeny finns nu direklink tll
Cognus sjdlvatudievideo for GibbsCAM 12, Pa
Cognus hemsida erbjuds dven en mingd andra hig-
kvalitativa GibbsCAM "training videos™.

Fructus Toolmanager, v2.2

Vi har dven uppdaterat och skrivit om vir Verklygs
& Fixturdatabas ToolManager , fr GibbsCAM v12,
Férbittead fixturfunktion gbr att fixturmodeller kan
lagras med 2 klick | databasen. Samtidigt har ett fertal
fixar och forbidttringar gjorts internt i Toolmanager
vilket glir appen mer intuitiv och robust,

Mer information:
www fructus.ge
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Adaptiva frdsfunkifonen berBknar verkiygsbanor basevade pd
varktygets ingreposvinkel fomsiutningswinkall. Snarlik Vol
i beteandet men med skilnaden alt stegbredden vanemas och
matningen hills konstant.

Holisionsberdkning mot fixturer | GibbsCAM 30 moduban,
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Linkiping var i &r noga utvald som plats fir drets upplaga
av Edgecam-anvindarnas trdif. Under tvd intensiva och
trevliga dagar delade ca 100 personer med sig av erfa-
renheter inom flera omrdden. Deltagarna kom frdn hela
Sverige. Dessutom fanns representanter frdn leverantbren
Vero pd plats och d#ven deras dgare Hexagon.

1 ar fick deltagarna ta del av en varldsnyhet di Edge
Technology hade najet att, som en av de firsta, presentera
Edgecams hell nyutvecklade CAD - Edgecam Designer.
Besponsen fran mdtel var mycket positiv. Det 3r en efter-
lingtad nyhet och dr fdrsta steget till det nya Edgecam vi
kommer att se inom ett par r. Edgecams utveckling ar
fortsatt kraftfull. Vare ny version introducerar en rad med
nyheter som bade dr lill nytta och glidje for anvindaren.
Med rvi helt nya versioner per ir fanns det ett stort antal
nyheter utéiver Designer att presentera,

Presentationema gjordes i flera steg fir att ge mesta
mijliga uthyte fir de ndrvarande, En del moment kan
liknas vid utbildning vilket ger extra virde fér anvinda-
ren. Dagarna var indelade i pass fir frisning, svaryning
och tradgnistming med limpliga avbrott med utrymme
fir diskussioner.

Maskinoperatiren Nr B | Novembar 2017
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Ingm frisning presenterades Tombstone Manager och
Inspection. Tvd nyheter med produktionsnytta | fokus.
Tombstone Manager ger méjlighet att “montera” beredda
detaljer pa fixturer. Detaljer som kan vara av samma slag
eller helt olika. Efter "montering” optimerar Edgecarn de
olika beredningarna till en sammanhingande beredning.
En process som sparar mycket tid vid programmering av
exempelvis kubbearbetning.

Edgecam Inspection kan anvindas som (ristiende sys-
temn eller som en integrerad modul. For de som tillverkar
detaljer med stor matinoggrannhet bidrar Inspection till
att effektivisera bearbetning, dd mitning av detalj kan
ske direkt I maskinen

Idag irsteget fran friisning Hll svarvning inte s ling!
med de allt mer komplexa maskinerna som har kapacitet
att bade svarva och frisa. Inom svarvning visades vida-
reutveckling av B-axel svarvning, Friin och med senaste
versionen ger Edgecam annu bittre funktionalitet vid
svarvning ddr B-axeln dr med och vrider verktygel fir
bibehallen ingreppsvinkel. Detta ger bittre Atkomst och
spAnbrytning sambidigt som antalet verkbyg kan minskas,

Inom svarvning visades dven hur en svarv med
Edgecam probning kan anviindas (e att mita detal-
jer i produktion. Likasa fick de som har lingdsvarvar
ta del av nyheter med stiéd fir sdvil roeliga spindlar
och material som linjdea verktygsbdrare, Simulering av
bearbetning i dessa maskiner ger stora tidsvinster, da
inkémingstiden kortas avsevirt,

Aven inom trddgnistning redovisades nyheter som ger
effektivare processer. Mijligheten att spegla och rotera i
kombination med underprogram dr viilkomna nyheter.
Utikad teknologidatabas med fler styrsystem dr ocksd
en nyhet.

Under vare pass visades en rad med exempel pd hur de
genomgdngna nyheterna fungerar vilket dr tacksamt for
besikaren dé det giir det enklare att senare sjilva prova
dessa nyheter.

D4 ett system som Edgecam inte enbart bestdr av funk-
tioner fér att skapa verktygsbanor ingick ocksd pass dér
andra nyheter presenterades. Till exempel hur CAD filer
frdn olika system stids och hur dialogen med Edgecam

Forts. sida 52 ==
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utvecklas med firbittrad sskfunktion. DHalogrutor utveck-
las kontinuerligt med fler och tydligare illustrationer fir
att underlitta arbetet. Live Job Reports har gjorts om till en
skrivbordsapplikation med Orbittrad tillfarditighet. Live
Job Reports skapar helt automatiske strukturerad doku-
mentation av gjord beredning. En enorm hdsbespanng,
Eiter all genomging av Edgecam avslutades dagens
information med en presentation dir Lennart Hedman
frdn Hexagon tillsammans med Dan Brokstad beridttade
om firdelarna med deras utrustning fiir uppmitning av
bearbetade detaljer. De hade dven med sig en métarm sd
att deltagarna kunde se och prova denna pa plats.
Torsdagen avslutades med gemensam middag och
underhdllning. I ar hade vi glidjen att ha Claes Hellgren

Clags Hellgran

som foreldsare, Ett mycket uppskattat fiiredrag diir Claes
pd ett engagerande och stundtals humoristiskt siatt delade
med sig av sina erfarenheter,

Veros representanter Mike O'Neill och Peter Ameloot
intog scenen pd fredagsmorgonen. De mittes av pigga
och glada manniskor, ivriga att ta del av deras berattelse
om kornmande utveckling av Edgecam. De berittade om
den i nértid fGrvintade version 2018R1 och alla nyheter
den versionen bir med sig. Vilka dessa dr Sterkommer vi
till i ny information efter lanseringen av version 2018R1,
som vintas ske i november 2017, Mike och Peter kunde
dessutom dela med sig nyheter som ligger lingre fram
i versioner av Edgecam som kommer at lanseras under
dren 2018 till 2020. Utveckling som gir hand i hand med

utvecklingon av Vercs dvriga CAM-program dir Vere som
virldens stiirata CAM-leverantir leder utvecklingen. Fiir
anvandare av Edgecan innebir det alt utveckling som sker
i 8vriga Vero produkter kan komma att implementeras
dven | Edgecam.

Arrangbren Edge Technology riktar stort tack tll alla
anvindare som tog sig tid att delta i drets trdff. Likasd
ska nirvarande samarbetspartners och leverantérer ha
ett stort tack. Allas engagemang bidrar tll att triffen dr
en interakiiv métesplats for Edgecam anviindare,

Mer information:
W ww_udgelech.m
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Om maskinerna

sjalva fick bestamma
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HOG KVALITET

EFFEKTIVT
PALITLIGT

... skulle de vilja NC-program fran Tebis! Maskinerna dlskar Tebis eftersom
de skapar masterverk pé rekordtid samtidigt som kollisioner undviks tack vare

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering.
Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnaderna och sakerstaller
forutsattningar fOr din vinst. Det ar darfor de fiesta fordonstillverkare i varlden

anvander Tebis,

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner,

| n
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1epls
THE CAD/GAM EXPERTS

Tebis Scandinavia AB
Backa Bergiigata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
www.tebis.se
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In ldeallisk lOosning for
kundanpassade maskiner

Ofta ar det viktigt att kunna kundanpassa konstruk-
tioner for kunders ibland helt olika behov. Hir ar
ett foretag 1 maskinkonstruktionbranschen

Lerocon AB i Gislaved tillverkar svetsmaskiner av typen
molstindssvetsning med fokus pd snabbare svelsning.
Detta omrdde i tillverkningsprocessen kriver hilg nog-
grannhet och kvalité vilket ger litet utrymme fiir fel. Tex.
rr en sidopanel ska monteras pd en bil. Detta Kriver att
flera bultar svetsas fast i exakl position. Felakbigh fastsatta
svetshultar skulle stiira tillverkningsprocessen och ge
stillestind i produktionslinorna. Fir att optimera produk-
ticmen inem dessa omrkden birade Lerocon konstruera
och tillverka automatiskn muttersvetsmaskiner fiir flera
ar sedan for anva ndning 1 roboteeller. Svetsmaskinerna
miter de hiigsta kraven fran kundema nir de anviinds
| roboteeller pd fabriksgolven.

Olika kunder har olika behov.

Fir att méta kundspecifika behov skapade Lerocon
en moduluppbyggd produkisvit som erbjuder unika
kundlbsningar. Metoden gér att olika kunder kan 4
sina speciella kenfigurationer enkelt, diar produktfram-
tagningen paminner om Lego dir existerande kompo-
nenter sdtts ihop.

3D CAD genomslag | konstruktionsarbetet

Fér att kunna erbjuda dessa skriddarsydda produkter
behivs ett CAD-system som stiidjer modulir konstruktion
och later konstruktérerna arbeta lin, snabbt och effek-
tive. Efter att i médnga dr ha anviint olika 3D CAD system
som inte riktigt stddde kundunik produktutveckling med
svetsmaskinerna, bérjade Lerocon med Ironcad.

“Wi anviinde en av de vanliga parametriska CAL-
lésningarna men denna gav oss inte den hastighet och
frihet vi behiivde, Systemet var baserat pa coinstraints
vilket betydde att vi ofta fick rita om detaljer dd "Design
Intent” (i frvdg inplanerade begrinsningar av hur model-
len skall kunna dndras) inte matchade vissa kunders lés-
ningsbehov, Dessutom behiivde man skilja mellan part
och sammanstillningsfiler vilket ytterligare firsimrade
vitr produktivitet,

Vi saknade friheten att arbeta i en enda 3D milj utan
att hoppa mellan part och sammanstallmngs-miljber. Vi
ville alltid arbeta i sammanstillningen och ldnka ut delar
och del-sammanstillningar il egra filer ndr vi 53 Snskade.
Dirfir bytte vi tll ett CAD-system med mer frihet fiir
nigra Ar sedan,

Vi kan nu konstruera vara roboteeller och svetsmaski-
ner genom att dra och slippa del-sammanstiliningar fran
kataloger. Virt standardkoncept inkluderar halvautoma-
tiska komponentmatnings-system dar vi dteranvander
tidigare redan beprivade konstruktionslBsningar s Lingt
som méjligt. Eftersom systemet tilliter dndringar helt fritt
utan att behdwva flja “Design Intent” kan vi Ateranvinda
tidigare konstruktioner och anpassa dem till nya kunder
utan nagra problem,

Vi wel aldrig vad ndsta kund har [r behov men
vi kan enkelt anpassa vira tekniklbsningar tack vare
alla mdjligheter systemet erbjuder. Vi kan konstru-
era vidare och dndra cavsett hur konstruktionen var
uppbyged frdn bdran,”

Fiir att hidlla ordning pd de detaljer som kommer in
i robotcellen anvinder Lerocon eft visionsystem.
Systemet bestdr av en kamera som analyserar detal-
jerna pa transportbandet nir de matas fram till en robot.
Mjukvara analyserar kamerans bilder och faststiller
detaljernas lige och orientering, Med denna informa-
tion plockar roboten upp detaljerna och placerar dem
i korrekt lige i svetsmaskinen. Nir maskinen konstru-
eras ar det viktigt att ha noggrann Koll pd den rumsliga
relationen mellan svetsmaskinen, bandet och resten av
robotoellen. Vart nya CAD-system underlittar inte bara
konstruktionen av maskinerna, programmet sikrar ocksd
att interaktionen mellan svetsenheten och de kringlig-
gande komponenterna dr stmlis.

“Har kan vi anvianda 30 mekanismfunktionen
i Troncad, Lex. ndr man drar och slipper inen industri-
robot (e att se alt den verkligen ndr dit den ska. Vira
kunder dr pfta under konstant press att leverera snabbare,
med battre kvalité, Bl citt pris, Vara lismingar erbjuder
just detta och vi kan hjdlpa tillverkande foretag att vara
konkurrenskraftiga genom atl Bka deras kapacitet och
sinka kostnaderna genom dkad automation genererad
av vara svetsmaskiner.”

Mer information:
wiww solidmakama se
Wi lerocon,.com




WARPSPEED
MANUFACTURING

UPPTACK NYA GIBBSCAM 12

CAM programmering har aldrig
varit enklare, snabbare eller mer
produktivt.

GibbsCAM's erkdnt hoga anvan-
darvdnlighet har i v12 natt nya
hojder.

Med vara nya hogeffektiva
bearbetningsmetoder spar Du tid
och minskar verktygskostnader.

3D SYSTEMS®

¢ GibbsCAM®

Ar Er CNC programmering for
trég och langsam? Kontakta oss
sa visar vi GibbsCAM, i Warp-

speed!

RING 08-59411630

fructus

08-59411630 - info@fructus.se - wwwiructus.se
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ESPRIT 2017 blir smartare sa
att du kan programmera snabbare

CAM-industri innovatiren DF Technology Corp slipper
ESPRITE 2017, den senaste versionen av sin banbrytande
Maggskepps produkt. ESPRIT 2017 leverérar en smarlare,
enklare och snabbare bearbetningsprocess med uppda-
terade verktygbanor, effektivare anviindarkontroll och
snabbare berikningstider.

ESPRIT 2017 har en ny J-axlig global finskirs-cykel som
ger en helhetslésning fir vAggar/ golv frisning av kom-
plexa geometrier. Global finskir optimerar bearbetning
genom att anvinda den mest Limpliga verktygsbanan till
komplexa detaljer baserat pd en analys av modellen och
en enda triskelvinkel. Z-nivd verktygsbanor appliceras
pé viiggar och sidstegspass pd plana yvior med en sofisti-
kerad logik som prioriterar Kontinuiteten § verktygsbanan
mellan viggar och golv fir bittre ytfinhet. Eft tidsbespa-

rande alternativ skapar verktygsbanor fér att bearbeta
tiver dppningar och hdl | CAD-modellen utan att stoppa
eller dra tillbaka verktyget,

En omformning av ESPRIT planings operation medfar en
stor minskning av antalet steg som behowvs fiir att plana
en detalj. Realtids intelligens om formen av restimnel
dr nu inbyggd i planing, fickfrisning och konturfris-
ning fér snabbare och mer tillfirlitlig programmering.
Amnesautomationsmotorn inuti ESPRIT 2017 genomgick
en uppdatering for att drastiskt minska berdkningstiderna
frin minuter till sekunder fir planing, fickfrasning och
konturoperationer. Samma uppdatering applicerades
pd ESPRIT's 3-axliga grovbearbeining fisr att berdkna
restimne pd dramatiskt mindre tid, dven pa komplexa

detaljer. Komplexa tridgnistnings profiler skiirs nu mer
effektivt med nytt stisd fiie Gppna profiler i tradgnist Rckor.
Mir en profil varvas med smid eller egendomligt formade
Bppningar kan triden programmeras | ESPRIT 2017 fdr att
ignorera dessa dppningar fir ett enkelt kimslipp och diir-
efter filljs upp med exakt kirnfri fickkérning som endast
branner bort de smd fickoma av malerial som dierstir.

Férbittringar i ESPRIT's ProfitMilling™ teknologi fthr-
biittrar prestanda i slutna hilrum fér bittre spinavging
och kylviitskedthomst och snabbare uppndende av den
programmerade matningshastigheten, Svary kontur har
dnnu fler alternativ fér att noggrant placera verktygskan-
ten lings viggarna, vid biifan eller slutet av skirpassen
och mellan viiggarna. Svary programmerings fiirbditt-
ringar Ar sirskilt fordelaktiga vid konturer med runda
eller sparskir

Flera forbattringar tll S-axlig Swarf frisning har ftr-
bittral sin respons pd et stiirre antal ovanliga detaljformer
for jamnare och mer tillférlitlig bearbetning. Automatisk
bearbetning Gver luckor i ytor, Hllférlitliga passforling-
ningar lings ribbor och smidigare positionering av verk-
tyget lings viggar med oregelbundna grinser eliminerar
den tidskrivande processen att skapa extra geometri pi
komplexa S-axliga detaljer.

Upptick en sofistikerad enkelhel § ESPRIT 2017
med férbdtirade frisnings- och svarvningsstrategier,
snabbare berikning av restimne och nya 3-axel- och
tridpgnistnings-funktioner.

Mer information:

www.espritcam.oom
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~ DET FUNGERAR!

Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynarnisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebar att den har testats | verkstader och

fungerar i verkliga miljder. Dynamisk bearbetning ér en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhallanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktygslivsiangden

Okar avsevart, upp till 10 ganger! Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsiedande har vara Dynamiska verktygsbanor testats i de flesta tankbara material och férhallanden
runt om i varlden, Det fungerar!
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Dassault Systemes
lanserar SOLIDWORKS 2018

*  Senaste versionen integrerar design i tillverknings-
processen och introducerar SOLIDWORKS CAM

= Foérenklat arbetsflade for produktframtagning snabbar
pd innovationen och fisrbittrar affirsresultaten

*  Yiterligare ldsningar introduceras gradvis

Dassaull Systemes annonserar Solidworks 2018, den senas-
te versionen av fiiretagets produktportfislj five 3D-design och
konstruktion. SOLIDWORKS 2018 innehdller en integrerad
lisning fisr slutanviindare | konstruktions- och tillverknings-
pricessen som gor att Riretag av alla storekar kan £ bittre
insyn i hur delar peh produkter konstrueras, och snabbi
kunna omsitta innovativa idéer till tilltalande produkter
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och upplevelser som dr redo fir marknaden,
Solidworks 2018 drivs av Dassaull Sysiémes
IDEXPERIENCE-plattform och stidjer hela konstruktions-
kedjan, fran koncept till tillverkning, med Isningar som
forenklar interaktionen mellan olika arbetsomriden och
arbetsfliden i produktutvecklingskedjan, Den enhetliga
processen bidrar Gl smart tillverkning = dir ett anslutet
och sismidst dataflide dr tillglingligt fisr alla arbetsgrup-
per som ir involverade i utvecklingen av nya produkter,
wvar som helst, néir som helst, ach i det format som passar
bist fir Andamiblet, utan att behiva portera data frdn ett
systern ill ett annat.

- Manga konstruktioner innefattar att svetsa olika

AN TS

P i 7 _ s

_Jele omaNd] -

typer av metalldelar och de flesta viiljer att fixera de olika
delarna med flikar och spdr som gdr in | varandra. Med
den nya funktionen for att ligga till Aikar och spiri kon-
struktionen sparar vi enorma midngder tid istéllet for att
behdva skapa de hir fixeringarna manuellt, Det kommer
se tll att vi fir ut vAra produkter pd marknaden fortare,
siger Edson Gebo, dgare av Digital Detail & Design,

Pi dagens konkurrensutsatta marknad rdder en hird
kamp och kundemnas lojalitet bygger pd foretag som kan
skapa intressanta upplevelser i ett stiirre sammanhang in
att bara képa och anvinda en produkt. Medan detta spor-
rar fiinetag alt vara innovativa i alla delar av verksamhelen
fbr att kunna vixa, kan fisrAldrade firetagsstrukhurer,
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processer och verktyg som separerar formgivarna frin
tillverkningen (& ddesdigra konsekvenser fir sdvill sam-
arbetsmiijligheter som scheman och budgetar,
Med Solidworks 2018 kan olika avdelningar enkelt sam-
arbeta med varandra fiir att snabbt och konstadseffelrive
ta fram en produkt eller del av en produkt, validera dess
funktion och tillverkningsbarhet for att sedan hantera
dess data i relaterade processer, samt stridmlinjeforma ach
automatisera tillverkningen och inspektionen. Andringar
i konstruktionen eller illverkningen kan dtgirdas snabbt
och appliceras automaltiskt pd alla relaterade modeller,
program, nmingar och dokumentation tack vare de rdt-
tigheter som angetts tidigt i processen.

En nyckelfunktion i Solidworks 2018 f6r den processen
iir Solidworks CAM, en ny applikation som ger regelba-

Verktygsbanor for den storsta
nyheten inom svarvning!
Mastercam stﬁdjer PrfmeTumfhgf‘* '

TEMA
Ein/cam )

serad bearbetning med hiinsyn till féretagets kunskaps-
firvaltning, vilket leder till automation av tillverknings-
programmeringen. Konstrukibrer och ingenjirer kan pd
sd siatt £ en bittre farstdelse for hur deras individuella
delar pAverkar hela processen och dirmed méjligheten att
fatta beitire beslul, snabbl géra prototyper in-house B att
i slutiindan fir bittre kontroll dver kvalitet och kostnad.
Applikationen méjliggiir ven att olika avdelningar kan
verkstilla ‘build to order'-strategier med anpassade delar
som kan konstrueras och programmeras automatiskt pa
sekunder snarare dn timmar.

- En framgangsrik kundupplevelse mdste byggas
kring en villdesignad produkt, som kan tillverkas pa
et effektive sitt, Solidworks 2018 bidrar inte bara med
ett smartare sitt att tillverka delar eller produkter, utan

hjalper iven firetag att omsitta idéer tll innovation
och bygea upp hela ekosystem. Minga av de nya verk-
tygen och tilliggen i Solidworks 2018 bygger pa den
Aterkoppling vi fAr frdn vira anvindare, pd samma siitt
som i tidigare versioner,

Wi ger dem fler majligheter att ta innovativ design frin
ritbordet till tillverkning snabbare, med higre kvalitet och
till en ligre kostnad, Under de kommande ménademna
kommer vi introducera ett antal nya end-to-end-18sningar
som kommer att hjalpa vira anviindare att forbittea sina
affdrsresultat, siger Glan Paclo Bassi, vd fir Solidworks
pd Dassault Systémes.

Mer information:
wiww.3ds.com/sverige
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CAD/CAM

Tebis "hisrta” far catta drats Oppet Mus var konstruerat heit parametriskt och direfter tilvenkat.

Milstolpe for tillverkningsberedning

Tebis expanderar sitt CAD/CAM-system med parametriskt associativ yt- och solidkonstruktion

Under Tebis Oppet Hus den 29 — 30 juni i Martinsried,
Tyskland, presenterades denna avancerade konstruk-
tionsteknologl. Med start frdn Version 4.1 kan parame-
triskt associativ konstruktion anvindas fsr bade ytor och
solider 1 Tebis,

Teknologin fir paramelriskl associativ konstruktion
ligger grunden [8r Tebis CAD/CAM-applikationer.
Exempelvis omfattas elektrodkonstruktion, tillverk-
ningsrelaterad komstruktion av modeller, spinndon och
kontrollfixturer, geomelriska analyser och dvergripande
tillverkningsberedning. Aven arbetsplaneraren, mallar
och processbibliotek lir avsevirt forbittrade tack vare
mijligheterna med denna nya teknologi. Vid parametriskl
arbete uppdateras hela detaljen automatiskt vid forind-
ringar. Detta gir tekniken idealisk fér variationer och
efterfiiljande justeringar. All databehandling dr snabbare,
enklare och mer flexibel.

Skriddarsytt for tillverkningsorienterade firetag
Tebis parametriska konstrukionsteknologi dr skriddar-
syt fifr att upphylla kraven hos tillverkningsorienterade
firetag, Tridmodeller samt yitor och solider kan konstru-
eras parametriskt med vilbekanta konstruktions- och

redigeringsfunktioner. Till skillnad frin minga andra

volymbaserade system sirskiljer inte Tebis pd ytor och
solider, Detta gdr programyaran vildigt enkel atl anvdnda.
Yiterligare en firdel &r att alla konstruktionssteg automa-
tiskt sparas. Ddrfér kan, till exempel, en detalj skickas for
grovbearbetning 1 ett hdigt skede utan hal eller fickor,

Med betoning pa anvandarvanlighet

Elementen kan redigeras parametriskt antingen interaktivt
pd det grafiska 3D-objektet eller via strukturtridet. All
information om historiken [6r de geometriska elementen
dr lattillginglig och kan ndr som helst modifieras. Fir
komplexa detaljer Sir det enklast att arbeta pd ett objektori-
enterat sitt § trddet med en tydligh implementerad struktur
sd att hela processen hills tydlig och lattbegriplig. Tebis
arbetsplanerare dr ocksé integrerad i objekttridet.

Brett anvindningsomrade

Tebis specialister presenterade mangfaldigheten med
den nya teknologin under dagarna med ﬂppe! Hus.
Exempelvis visades hur man arbetade parametriskl
med Tebis "hjdrta™ som var konstruerat och tillverkal
specifikt fér eventet. Praktiska exempel inkluderade
aven typiska detaljer sisom testfixturer, kirmnlddor fir
tillverkning av gjutmadeller, spinnbackar i detaljtill-

verkning, aktiva ytor fisr tillverkning av presasverktyg
samlt klassiska formramar.

"Baserat pit understkningar vet vi att nirmare 95% av
Tebisanvindarna anvinder vira konstruktionsfunktioner
fiir tillverkningsberedning™ siger Stephan Galosy, pro-
duktchel pa Tebis AG. "Faktumet att vi har fyllt ett viktigt
glapp med parametrisk yt- och solidieknologl bekriftades
av viira besskare pA Oppet Hus, dA de var helt lyriska.
Vi hitrde vid fera tillfallen uttryck i stil med “MNu kan jag
gora allt i en och samma miljd och behdver inte utbilda
mina ansfdllda pa tva system.”

Tebis avser att testa en betaversion av applikationen
i praktiken med nigra kunder under fjirde kvarla-
let av 2017, Aven efter leveransen av Version 4.1 kan
Tebisanvindarna se fram emot ytterligare utveckling
inom detta omrdde; mdlet for CAD/CAM-experterna
fran Martinsried i Tyskland dr att successivi ulveck-
la parametrisk bearbetning i efterféljande releaser,
Nyckelord hiir dr integrationen av parametrisk bearbet-
ming 1 befintliga CAM-funktioner samt for konstruklion
av elektroder och akliva ytor.

Mer information:

wiww lebis.se

Den parametrizka anvindningen giiler dvan far solidar. Z-hijden pd denna teshixtur modifiers-
das affer fardigstifiandet av konstruktionan. Hels modelsn uppoaterades automarizskt

En paramedriskt konstruerad spdnnback, Snabbmenyn visar
axakl arbetssiagen som avser del valda geometriska elementet.
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-Vill du vara fri att utveckla nya innovativa
konstruktioner utan att behova anvdnda
“Design Intent” regler?

Da borde du titta pa IRONCADs nya fria och innova-
tiva arbetssatt! Inte likt nagot pa marknaden.

Ladda ned din egen fria testversion!

DOWNLOAD
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Vi pa Beva-Tools har mer an 30 4rs erfarenhet av marknads-
foring och forséljning av ledande varumarken for skirande m -M

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berédttar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se
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NC Express e’

MC Express dr Prima Powers egenutvecklade CAD/CAM system fi5r stans- ach laserma
skiner. | systemet finns stid fir import av 20/30 och utbredning av 30 filer, stansning,
laserskiiming, kombimaskiner stans /vinkelsax, stans/ laser och maskiner med plockrobotar!

MNCExpress har ett snyggl anvandargrinssnitt och & mycket it alt anvinda. Det
har en tydlig réd trdd genom hela systemet friin ren geometrifil tll firdig ne-kod med
plockrobot ach allt! Med ett fital krappiryckningar skapar du program till din maskin.

Programmeringssystemet dr moduluppbyggl och fnns till den enklaste "stand a lone”
maskin med en LITE version eller NCExpress PREMIUM till ett stort system med fler
maskiner och lagersystem med helautomation.

Med parametermodulen kan information fran kundens administrativa system aubo-
matiskt skapa nc-program och lagga till dem i kbrorderlistorna i maskinerna

Utbredning
I NCExpress utbredningsmodul finns stid for import av flectalet olika Glformat frin olika
system som Lex. Inventor, Catia, SolideWorks och Creo Elements.

Det par att automatiskt gira korrekta utbredningar fran en grupp av detaljer “assem-
bly” eller med en singeldetalj. De utbredningar som gjorts har information i sig tll nista
process som Lex. att ett hal ska kragas i en stansmaskin, Om man breder ut en grupp av
detaljer kan de automatiskt verkbygssittas och liggas Hll | orderdatabasen och behandlas

ndar man kir kommande order.

Automatisk verktygssattning

Det finns minga inbygeda funktioner som styr hur den automatiska verkbygssittningen
ska utfiira sitt uppdrag. Med dessa funktioner blie detaljerna verktygssatta pa korrekt vis
och det iir bara alt gé vidare Gl nestningen.

e Mest: Demodetali3onl Matedal: DCO1 Thickness: 1 Sr:e:{zlmxl_m kﬁllumn:.asﬂ #3heets; _
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Teach cycles

Ett enkedt sidbt atk lira NCExpress hur Lex. etk avancerat hiim ska stansas och
i vilken ordning verktygen ska sld. Ett annat bra anvandningsomride dr nir
konstruktionsavdelningen ritar in ett hdl med en speciell symbol som ska
stansas, kragas och gangas. DA lir sig NCExpress att niir den symbolen kom-
mer ska alltid dessa verktyg lggas dit och att de kommer | et ordningsfolpd.

Mest: Demodetalilaser2001 Materal: S420MC Thickness:

Verktygshantering
Verktygsbiblioteken i NCExpress anges i form av verkiygs-
== g e T [ &' e | revolvrar Man klickar helt enkelt pd den station i revolvern
g iy sam verktyget ska Hll och villjer vilket verktyg som ska sittas
il '& a . 5 ey | ™ Mar man ir klar med is@ttmingen av verktygen sparar man
‘1‘: » d % ) revolvern med ett niamn. Vid verktygssitiningen senare kan
[ @ ¥ i & .:.',:. | man viilja in den revolver som ska anviindas till detta jobb och
- G e ‘5 o detaljen verkbygssitts med verktye frin den valda revolvern,
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Stre: 2500 x 1250 Utilization: 71.9%

Skraddarsydda ldsningar

Med MNCExpress som motor kan vi giira anpassningar som anvander pro-

grammeringssystemet som en svart ldda som viintar pa uppdrag frin ett ERP
systen. Nar erl ERP system genererar en produklionsorder Kinner NCExpress
av detta och utfdr det som affirssystemet gett order om att géra! Program

har skapats till maskinerna och de kan kiras igang,
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WC Express levereras med en kraftfull nestningsmodul fér friform Ciiincn s — Y
eller rektangulir nestning, Systemet kan sika efter den mest limpliga Bigm firaz HedE faheet
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Rapportfunktioner

| NCExpress finns olika typer av rapporter som kan genereras
i PDF format, skrivas ut eller gETeTera textfiler som andra system
kan ldsa, En populir rapport ir kestnadsrapporten dir det anges
vad alla detaljer kostar baserat pd produktionstid, timkostnad,
materialkostnad samt gaskostnad fr lasermaskin

Mer information:
www.dinmaskinse
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Fungerar frin 8bars kyltryck vilket ger 36.000rpm
Mycket limplig for sma hm-frasar, gravyrverktyg, mikroborr m.m.
Hanfterar skaft D3 - D4 - 06 med h6 folerans
Monteras enkelt i 25mm weldonhallare eller ER40 025 hylschuck
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Ett exempel pd tillverkning | Xpert 80 & kabeldiven Hil skrivbordsstathy, en bockad detal] som skiuts in | en matchands bit,

cch kunden kan vid shulmonterngen sjilv justera lngden. Dd bitarna tllverkas | par, dr det viktigt aft mdtten hdlis repeterbart

Forst 1 Skandinavien med
ny kantpressen Xpert 80!

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

Den hetaste kantpressen 3r Aven den minsta och smartaste.
Xpert 40 frin Bystronic har tagit marknaden med storm
och varit en veritabel sdljsuccd. Diss kompakta matt och
hastighet ndir man ska bocka smd komplicerade detaljer
snabbt, har placerat den pi méngder av verkstider runt

om i Skandinavien. Ofta som elt komplement il en stirre
kantpress,

Mu har den fitt en storebror med dubbel presskraft
och kan hantera lite langre bitar. Med 1.5 meters bock-
ningsldngd och en presskraft pd 80 ton fBrutspds den bl

en vanlig syn i produktionsverkstider i framtiden,
Fiirst | Skandinavien med den nya kantpressen dr
WOG Metall i Skillingaryd.

WOG Metall dr en renodlad komplett legotillver-
kare som levererar bland annat mycket inom hijj och
sinkbara bord samt butiksinredningar till sina kun-
der. Man har i Skillingaryd en komplett maskinpark

med metallbearbetning pd alla plan, samt ribrlaser och en
lackeringsavdelning. Ofta fAr de frigan om tillverka en
prototyp. - Och det tackar vi gdrna ja till sdger Kristoffer
Davidsson, — Ibland har vi stirre serier av sma och med-
elstora detaljer, och di vill vi inte att den stora kantpres-
sen pd 150-ton ska bli list, s nytillskottet kommer att
underlitta ett "snabbjobb”™ vid bade enstyckstillverkning
ach stora serier av mindre detaljer. Just flexibiliteten dr
ndgot som kunderna uppskattar, Och fir man med pd
de snabba puckarna sd blir det dven Littare att ritkna pd
serievolymerna,

Ert bard gir det praktiskt att
sifta ner vid och ligga upp
bitarme som ska bockas., Men
just for dagen fick Xport 80
viga ig vara fika smidig wid
Idngre detalfer:
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mdrkning!

Stort urval nilpriglare.
Lasermaskiner, in-
byggnadsenheter.
Etsning. Stimp-
lar, typer och prig-
lingsverk. Mirkpennor for N e
industriell anvindning. Ring & c

oss for mer information! Grgkres

dankab

VERKTYGSMASKINER AB
08-544 403 40 = www.dankab.se

WOG Matal har an Fibaraser pd 4000W och
8% av del som skirs bockas, Det fGrddlas
BOO ton femplit per dr — Dat &r lite kil ndr man
gér pd stan och hamnoaer pd ndgon av de stdme
butikskedioma, ndstan vare gidng sar man
ndgot W tilverkat sdger Kristoffer Davidsson.
Hér ser vi gergs Uppstilining av kantpressar,

Y WYTEYS Haw D0y

The missing link
En Xpert 80 fyller det hdlrum som en
"mitlemellanmaskin® kan gira. Den dr
lika snabb som en Xpert 40 och har samma
fullindade ergonomi. Bitarna som ska
bockas placeras exakt | position med en
imponetande snabb och répeterbar preci-
sion - fast nu med dubbel presskraft. Och
férdelarma med den lilla maskinen lir dven
att den dr mycket snabb att stacta upp for
tjanstedring.

De tvd kantpressarna stir sida vid sida,
Myanstillde Felix Giitesson skiter 150 -
tonnaren. Esma Kasumovie med sina 20
ar hos WOG har de senaste 4 dren varit
kantpressoperatéir, och hon ser skillnader-
na med den nya maskinen Xpert 80 och
den stora. = Den hiir “lilla” dir helt enkelt
fantastiskt snabb! Om det dr manga smd
detaljer som ska bockas, sA dr den dess-
wtom valdigt praktiskt att kunna sitta ner
och arbeta vid. Jag har aldrig selt en biittre
kantpress! Den tar fdrsths inte sA linga
bitar som den stora, men den dr viildigt
snabl och Kittarbetad.

[ samma rum som de tvi kantpressarma
star aven en Bystronic fiberlaser med auto-

Verktygen ligger i lédor pd sidan
am wid mazkinan. Mypchet prakiisk!

mation. = Det iir dn kraftfull trio vi har,
och programmet BySoft 7 kopplar ihop
alla enheter och de blir tillsammans ¢n
vildigt stark produktionsenhet siger en
niijd Kristoffer Davidsson.

Mer information:

weww bystronic.se

Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40

i Ttk e v iR 96 Malmkdping E-mail: brainproducts@telia.com

#r olroligt smidig och frermf@ralt vilidigt snabb,




68 NYHETER Maskinaperatiren Nr @ | November 2017

AP&T premiarvisade
viarldsnyheter pa vdlbesokt event

DE]"I 4—5 ﬂktﬂbEf sam lﬂdES ett - Mainga biltillverkare har redan genomfdrt en férsta vilg av vikibesparande itgiirder. Fiir att kunna ta niista

70-tal representanter fran olika steg i utvecklingen kelivs nya konstruktioner, nya material och nya tillverkningsmetoder. Hir kommer
P vir lisning fdr varmfiormning av delar i highdlifast aluminium in i bilden, siger Per Josefsson, Direclor

delar av den glﬂbﬂlﬂ bilindustrin Business Development and Marketing pa AP&T.
hos AP&T i Ulricehamn. Pa Besdkarna fick bland annat liira sig att AP&T:s process kan ge viktbesparingar pA mellan 30 och 50
sas s s procent jamfirt med dagens teknik, sambidigt som materialet blir starkane och krocksikerhelen forkditiras.
programmet stod premidrvisning Nigot som viickte stort intresse bland bide biltillverkare (OEM) och underleverantbrer
av tva varld Sn}’heter sOm ger nya En av de ingdende komponenterna i AP&T:s produktionslosning dr en helt nyutvecklad servohydrau-
mﬁi lighEtEl’ att tillverka lattare lisk press, som dr visentligt smabbare och upp till 50 procent energieffektivare in dagens hydraulpressar,
“k h - ff kt. d - Den nya servohydrauliska pressen skapar nya forutsiiningar fior viira Kunder att dka sin produktion
Saxrarc och encrgierrexivare och samtidigt sinka bade driftskostnader och milj
5 jipdverkan.
bilar. AP&T:s nya prgcesgteknu. Férutom inbjudna gister och AP&T:s egen expertis medverkade ocks4 ett antal material- och applika-
TR o ' v i talister frin AP&T= samarbetspariners runt om i viirlden. De nya produkterna lanseras pa den
logi for formning av hoghallfast Honsspecia pa yap p
ke -~ globala marknaden under hosten,
aluminium och fﬂfﬂtﬂgetﬁ nya APET:s 18sning fir formning av highAllfast aluminium utshgs nyligen tll biista bidrag i den prestigefylida
SEWGhYdTﬂuHS ka press Hr b&da taviingen Altair F.nhghteu Award 2017, 1 kategorin Enabling technology. Tavlingen belénar betyde]seﬁ.tl]a

innovationer som kan bidra tll litare och energieffektivare bilar,

innovationer som satter en ny
standard 1 branschen. Mer information:

aphgroup.oom

I 7 L .‘. : : . i
i — - Vir fésning fr formning av hoghailfast aluminiumn skapar helt nya méjligheter och jag ar dver-
o i =5 —_— - el ! tygad om aft ménga av vire gister redan wd presentationen bdrade fundere pd hur de kan da
= Pravnidr 16r nya produktionsiinggn. APST.s wd Magnus Basrman Bt tackelset falle nfdr de (6=  nylfa av den nya tekniken | sin verksamhet, sfger Per Josefsson, Direclor Business Develooment
vintansfulla gisterna. ang Marketing pd APAT,

o

'l

Ctiistian Koroschetz, GTO, Technology Development pd APST prasenterade mdjlighatema med  Ent 70-tal bestkare frdn drygt 30 foreteg inom bilindustrin var pd piats ndr APET introducerade
AP&T:s processteknologl far formmng av hoghdiifas! sirrinim. 5in nya produktionstinje e formning e hdghdifase afurminium.
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DURMA FIBERLASER MED UPP TILL 8 kW DURMA ADS KANTPRESSAR VAR SENASTE LEVERANS
Durma tillverkar fiberlasermaskiner med v olika konstruktionslosningar. Med Durmas ADS serie far Du en Ternik AB i Burirask har togit sin nya
HD-FS har bordet in frdn langsidan [bilden] och kan ks med eller utan kantpress av hégsta kvolité med den DURMA, fiberlaser i drift. Pa bilden
vaxelbord. senaste fekniken. syns Anders Holgersson Intercut,
HD-F har bordet pé kortsidan och kan automatiseras |5t med t.ex Dur- Johan Lindgren och Kim Backman
mas eget torn med hanteringsufrusining. Ternik samt UIf Oberg Kramtec.
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Utvecklas

Amadas kant-
pressteknologi g
och support |

Aven om ménga antar att kantpressar dr en valkind tek-
nologi forksdtter AMADA all pressa grinserna (G vad som
kan Astadkommas med denna plitbearbetningsprocess.
Som ett resultat av den senaste ubvecklingen kan fi"m_-.!aget
erbjuda en mingd viktiga framsteg inom automatisering
som dr avsedda alt sinka kompetenskraven och minska
kostnaderna.

Bland den integrerade teknologin finns FAST (Finger
with Active Safety Technology), ett innovativt tilligg Gl
maskinens bakre anslag. FAST ger méflighet att ka maskin-
risrelsernas hastighet pd ett sikert och kontrollerat sitt.
Resultatet ir att den tid som firloras mellan bockningama -
tiden dd operatiren viintar pd positioneringen av del bakre
anslaget — minskas till ett minimum, sd produktiviteten
dkar didrmed maximalt. Denna teknologi kan installeras
pd AMADA-kantpressarna | HFE-3i- och HG-serien.

En ylterligare integrerad teknologi som kan dka pro-
duktiviteten dr AMADA:s innovativa ATC (automatic
tool changer). HG-ATC dr flaggskeppet bland AMADAs
kantpressar och har en unik marknadsposition. ATC-
teknologin minskar stalltiden till ett minimum da upp-
sittning av stans- och dyna sker med automatik, vilket
ger dramatiska tidsbesparingar, Den smarta algoritmen
garanterar den bista stilltiden, HG-ATC siltter upp dven
den mest komplexa verktygslayouten inom 3 minuter.

HG-ATC kantpressar kan

ed

ocksa utrustas med AMADA:x SF75-platfiljare. Dessa
anvindbara tillval, som monberas fram pd maskinen, gir
detenklare att hantera stora, tunga detaljer. som tidigare
innebar att tva operatirer behéivdes. Som ett resultat av
detta kan arbetskostnaderna halveras omedelbart,
Spilvklart assocterar de lesta automatisering med robot-
teknik, och hir dr HG-ARs det senaste erbjudandet fran
AMADA. Denna robotiserade kantpresseellen, som dr
utrustad med ATC och den nya automatiska gripdons-
vixlaren ACC, Det perfekta exemplet pd framsteg inom
produktivitet och flexibilivet. En lésning som méjliggar
automatiserad robotproduktion av medelstora batcher

men med minimal stlltid.

En sjuaxlig robot finns ocksd tll kantpress serien HG-Rm
frim AMADA, fiir att bocka stérre detaljer med komplexa
profil- och panelformer. Hiir anvinds speciella gripdon
avsedda fir profildetaljer som utfir bearbetning av kom-
plexa former med korta cykeltider. Den automatiska gri-
pehhula-l'l., soim ke kriver ndgun manuell [m{.ﬁllning, ir
utrustad med tvd motorstyrda armar och automatiska
saxstid.

Mir det giller programvara kan AMADA erbjuda sitt
avancerade VPSSE3i-paket fr att tillhandahdlla optimala

arbetsfliden frén 3D CAD-modellen till fardig produkt,
som lar med processer sd som laserskirning, stansning,
bockning och svetsning. Nyckeln till VPSS 3i-systemets
framging ar den konstanta datalanken mellan de separata
programvarumodulerna (sdsom BlankCAM, BendCAM
och WeldCAM), maskinerna och den centrala databasen.
Denna databas lagrar alla detaljer, maskiner, verktyg,
material och teknologirelaterad information pd ett kon-
sekvent sitl, och distribuerar data snabbt och tllfSelit-
ligt. Alla AMADA:s automatiseringslsningar anvinder
den senaste digitala teknologin i enlighet med koncepten
SmartFactory och Industry 4.0.

AMADA:s utbud av autematiseringsprodukter sup-
portas av fbretagets Robot Technical Center (RTC), en
hub av kunskap fir robotteknik beldgen i Italien. RTC
invigdes 2015 och gir teknologi och innovation kll-
ganglig fir kunder i hela Europa, och tillhandahdller
demonstrationer, studier av specialldsningar och kun-
danpassad radgivning.

Mer information:
www.amadasweden.se
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Med Nikon ModelMaker H120

laserskanner. ———_

Upptack skillnaden

v EXTREMT LAGT BRUS
Med Bla laser teknik
v’ OOVERTAFFAD PRECISION

Noggrannhet < 0,007mm v
OSLAGBAR PRODUKTIVITET

Over 450 linjer / sek,
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Fér exakt och intuitiv skanning

v MATER UTMANANDE MATERIAL

Med realtids optimering av
laserstyrkan i varje laserpunkt
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UPPTACK SKILLNADEN

Mer dn 2 decenniers utveckling, sedan starten av
produktserien Modell Maker, lanseras Nikon
Modellmaker H 120,

Marknadens mest avancerade laserscanner for
mitarm som ocksa dr Operatérsvinlig- Oslagbar
produktivitet-Hogsta Tillforltighet.

Nikon Optik -Bla Laser Teknik - Hog noggrannhet
och uppsamlingshastighet.
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Secos mya i-:ul' Murmd-;'mmste muslﬁ'n&nwﬂaﬁnm an MAZAK Infegrex modall e500 H,

Nyoppnat Technical Center

o .
pa Seco Tools 1 Fagersta,
mojliggdr utveckling av kundernas
produktivitet genom nara samarbete

Secos nya Technical Center ger
industrin mojlighet att anpas-
sa verktyg och losningar som
bidrar till okad effektivitet och
konkurrenskraft for sina kun-

Secos Technical Center dr en del i den stora investering
som firetaget genomfir i Fagersta, Syftet Gr att lyfta
produktionen till varldsklass och samtidigt skapa en
métesplats dir kunder frin hela viirlden kan utveckla
sin produktionsteknik och optimera hur de arbetar med
skitrandle bearbetning. Secos lokaler | omrddet Flyttbdcken
invigdes 1968 och fyller alltsh 50 &r ruista dr. Tack vare de
investeringar som nu gjorts ir anliggningen fortsatten av
de modernaste och ledande produktions- och utvecklings-
centren 1 Virlden, "Genom de I'E':ri'indrinﬁar Wi Eﬂn['rmh‘irt
under de senaste fem dren har vi skapat en plattform e
de kommande 50 dren, siger Secos vd Lars Bergstrim
i en kommentar "Vi har nu méjlighet att, tillsammans med
vara kunder, vir forskning- och utvecklingsavdelning och
vara experter inom produktionsteknik, minska kundemas

energiforbrukning och tillverkningstider samtidigt som
kvalitet och produktivitet kar.”

Technical Center dr en del av Secos forsknings- och
utvecklingsverksamhet, Det kommer att vara ett nav
i den virtuella arganisation fiir uhrm:ldinj; som foreta-
get nu bygger upp med interna och externa experter och
andra intressenter. "Foir att mbta den snabba utvecklingen
inom produktionstekniken maste vi kunna samla ledan-
de kompetenser inom material- och produktionsteknik
warlden dver. Eftersom vi kan uth.rHia Technical Center
bade fysiskt och virtuellt skapar vi en méjlighet att driva
utvecklingen fr Seco och vira kunder”, sliger Anders
Ericsson, forskningsdirektor pd Seco. "Tack vare att vi
har gjort det méjligt att dela upp verksambheten kan vi
nu kira tester av egna produkter. samtidigt som vi har

der. Samtidigt skapas en platt-
form dir foretaget kan testa
nya innovationer i en modern
produktionsmiljo. Hit kommer
minst tusen besokare per ar.

kunder pa besik. P4 s3 sitt kan vi hjdlpa kunderna att pd
bista sitt anvinda vira produkter i deras verksamhbet,
samlidigt som vi skapar unika, skrdddarsydda lGsningar
it dem”, fortséitter han.

lnnntutmng tll det nya Techmcal Centret finns ocksd
en av de ledande produktionsanliggningarna fiie skir
i virlden. " Vi har arbetat hirt med kvalitet och utbyte
under mdnga &r och jag dr stolt dver att kunna sdga att vi
har det biista utbytet fir tillverkning av avancerade skar
i viirlden i dag”, sdger Anders Bjirklund, produktions-
direklir pd Seco.

Lars Bergsiriim menar att samarbetet med kunderna ger
Seco en stor forstdelse for frambidens Krav inom sKirande

Forts. sida 74 ==
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Jobba fér naturen — och |3t naturen jobba for dig

Bio-Circle bygger pa en uppvarmd vattenbaserad vitska,
Bio-Circle L, som innehaller en naturlig bakteriekultur.
Mikroorganismer ater helt enkelt upp oljan som
omvandlas till harmlast vatten och koldioxid!

Systemet har kapacitet att ta hand

om allt frin oljor, fetter , kylmedel eller
rostskyddsprodukter,ovriga fororeningar och partikelsmuts.
Den revolutionerande tekniken med
mikroorganismer har utnyttjats i artionden,

bland annat vid oljeldckage till havs,

7 och har nu tagit steget in i industrin.
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Bio-Circle finns redan nu representerad inom

nastan alla typer av industrier: Plast- och metallindustrin,

bil- och fiygindustrin, skogsindustrin,

matindustrin, bygg- och transportindustrin samt
lakemedelsindustrin. Detta pd grund av att det

inte bara ar miljévanligt utan dven ofta mycket mera
effektivt 3n de flesta |8sningsmedlen
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Ring oss idag och vi ordnar med 031-106070 | info@bio-circle.se
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bearbetning. "En av de vikligaste faklorerna [Gr Secos stora
framgdng dr att vi sedan minga dr jobbar niira vira kunder och
attde upplever att vi dr enkla att ha att giira med sambidigt som
vi har ett djupt kunnande inom skirande bearbetning. Vi har
midjlighet alt utveckla bearbetningen av produkter som annu inle
finns pd marknaden, villet gir att vi kan erbjuda riltt verktyg
och kempetens firr de produktionsutmaningar som viira kunder
kommer ha inom ndgra dr”, avslutar han,

- ¥i tror pd framlbiden och investerar i den, siger Janne
Eriksson ansvarig teknik fér Technical Center pd Seco Tools
i Fagersta ndir vi tiiffar honom i de nya lokalerna fir demon-
strationer och kundevent men ocksd labb och utveckling av nya
verktygslésningarn designat och “branding” efter ett fastlagt
koncept som dr lika dver hela viirlden. Det vi nu urvecklar dr
verkltyg som vi hoppas och tror kommer atl ge vira kunder
nya framtidslésningar inom verktygsteknik, Vi ser ocksd att det
blir allt svirare att ta marknadsandelar pa det gamla “séittet”
Déirfir behtiver vi uimiirka oss som den smarta partnern som
vill vara allt niirmare Kundernas problem och vara ledande
i utvecklingen i en bransch som dr lite av "fiilja John", Viilja ett
eget spar, gi tilbaka till grundema dnda ner till atomniva och

I l:. - i y B 7 e farddla nya produkter vidare fran grunden.

Per Davidsson

Vi flestdr och tar oss firklarat att det ser Sppet och lust ut med
dppna p!anlﬁsmngar men vi fir ocksd se att man har indelat den
stora hallen i tre mindre hallar med olika sikerhetszoner. Det
gdr numera att stinga dérrar mellan de olika sikerhetszonerna
fiir hajd sikerhet.

— Fiirr hade vi grundforskning 1 tex. substrat, beliggningar
och nya geometrier och utveckling i en och samma hall som dir
vi bjthd in kunder och fretag for verktygsdemonstrationer men
tyvirr i fann vi ibland att vissa besikare var hir av helt andra
orsaker @n att titta pa vira verktyg, de var helt enkelt lite fiir
nyfikna och det kandes inte 58 bra fir oss, sdger Janne Eriksson.

= Nu kan vi pga. zonindelningen lugnt och sikert kiira testkie-
ningar samtidigt som vi har demonstrationer for vira kunder som
kan vara av alla nationaliteter. Vad som dr pd fapeten just nu 8r
att ubveckla mer kring bla higtrycks och 5cCO2 Kylning som i
ska [Brstika £ alt forbiitira skArprocesserna, sdger Janne Eriksson.

I samband med till- och ombyggnad av sitt Technical Center
samt diverse nya lokal- och maskininvesteringar har man ocksd
uppdateral funktonen fdr kontrollmdtning och instillning av
verktyg till sin bearbetning,

Firtroendet gick dterigen till Colly Verkstadsteknik som har
varit deras pariner inom stillrumsteknik sedan 2000, Vir fir-
siljning av produkter inom frinstilining har sikert dkat med
50 % pA tre &r,

=1 juni installerades en VIO Linear som ir Microset's premi-
urnmaskin med unika egenskaper inom omrddet fGrinstilining.
Den ersatte dldre forinstiliningsteknik och nu har man klivit
manga tekniksteg framit och vi kan niimna;

Helintegrerat maskinstativ byggl i termvostabilt gjutjirn foe att
garantera precision cavselt temperaturskillnader § verkstaden.

Linjarcrivna axlar som ger snabb och noggrann farflytiningen
av mitkamera. Moduldr precisionsspindel fiir siker och nog-
grann verklygsinspinning med repeterbarhet inom ndgra my,
forklarar Per Davidsson ansvarig fr stillrumsteknik pd Colly
Verkstadstekmik AB.

= Fitr SECO dr matfunktionen av yitersta vikt eftersom man
oftast bearbetar sma serier [Br prototyper och behBver da siker-
stilla "First part - Good part”, siger Per Davidsson,

- Maskinen ir extremt stabil och uppfyller alla krav vi har fir

stillfunktioner. Mjukvaran iir dessutom otroligt littanvind och
det gick snabbt att lara sig anvinda den, siger CNC-operalir
Giran Wahlstedt som arbetar med prototyper (tllverkar idéer).

- Jag tillverkar svarvhillare, frashitllare och nya verkbyg som
dari uh'ﬂ(‘k“l‘@ﬂilﬂdi&"r fran tekniska data till en Fﬁn]ig prototyp.
Plas att det ibland kan handla om &ndringar. Jag [Sljer en ritning
som kommer frin konstruktionsavdelningen och tillverkar efter
de mitt som krivs fir att verkbyget skall bli godkdnt, Vi jagar
tusendelar hir och dd maste vi ha sd bra utrusining fir inmatning
Janne Friksson vid en av flera verktygsvagnar av verktyg som mijligt, avslutar Giran Wahlstedt. B

r
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Ny agentur hos Chuckcenter
Coolant Saver och 0il Saver fran Wogaard Ltd.

Chuckeenter introducerar Wogaard Coolant Saver som dr utfor-
mad f5r atl optimera kylmedelsanvindningen och spara kostnader
fior anviandare av CNC-Maskiner.

Spara upp till 50% av dina kostnader for kylvitska,

Wogaard Coolant Saver suger upp skirvitska frin spinbehil-
laren och returnerar den till maskinens kylvattenbehdllare f5r
dteranvindning,

Om du har maskiner som &r utrustade med automatiska spén-
transportrer, kan du kan spara mycket pengar genom att instal-
lera Wogaard Coolant Saver pa dessa maskiner.

Enheten ir kompakt och Ltk att installera, utan regelbundet
underhdll, Drivs av maskinens befintliga kylvitskepump och
behiiver ingen elinstallation.

Mer information:
www.chuckecenterse

rhenus FU 800

Hogpresterande
skarvatska

s Fri fran samtliga aminer
¢ Fri fran borsyra

¢ Fri fran kloroform

* Fri fran formaldehyd

fhe usFLlBDU

rhenus FU 800 “ u arradd om
4:e generationens skarvatska, e ‘ T h m "
. | : N 1ankapitglet

fri fran aminer och borsyra

utformad for bédsta prestanda : .

och en produkt som manar R LY >
om din personal. : & J

Tel. 08 - 514 307 60
info@bonthron-ewing.se
www.bonthron-ewing.se

BONTHRON
&EWINGAB |
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Problem med lackolja
i svaratkomlig tank?

I vissa maskiner kan det vara svart att komma at skar-
viatsketanken for att fa bort oonskad lackolja. Den kan-
ske ligger under maskinen eller sa dr nagot i vigen

Ett exempel dr Surte Form dir man vid varje tillfille behivde plocka
bort spantransportdnen, dra fram anken som fanns under maskinen
for att kunna placera en oljeavskiljare modell bandskimmer som fick
g under helgen fiir att f bort den ofinskade oljan. PA mandagen
plockade man bort bandskimmern, kirde tillbaka tanken och pd
nied spdntransporten innan man kunde bidga kira maskinen igen.

Detta var tidsddande, soligt och

skapade onddigt maskinstillestand

Fisr att 16sa detta installerade Surte Form en OilBoss oljeavskiljare.
DilBoss dr utrustad med en flytkropp som pumpar ytviitskan frin
kylvitsketanken vavsett var den finns upp Hll oljeavskiljaren som
monteras pd maskinen med magnelfiste (se bild),

Inga verktyg eller ingrepp i maskinen kravs

Lennart pa Surte form sdger; Vi skiiter vara skarvatskor efter kon-
stens alla regler, miler koncentration och pH regelbundet. Genom
kdpet av en OilBoss fran QH-system AB kan vi nu littare och med
minimal arbetsinsats ocksd hilla borta ldckoljan i maskiner med
sviritkomliga skiirvatsketankar, dven maskinstillestinden minskar
och ger Gkad tid f6r produktion, OilBoss installerades i juli ménad
och tack vare att den varit 1 drift under semesteruppehdllet har skir-
viltskan cirkulerats och syresatts och var friisch nir vi kom tillbaka
efter semestern”.

Mer information:
wiww.QH-system.se

Faktaruta oljeavskiljare modell DilBoss
OilBoss avekiljer lickolja samtidigt som skirvitskan rekon-
ditioneras genom komtinuerlig cirkulabion och syresdtining,
Oavselt om maskinen gir konlinuerligt eller har ldnga
stillestindstider kan man vara siker pd att man alltid har en
friisch skirvitska.
QilBoss har kompakt design och fir enkel att montera och
rengiira, fa slitagedelar gor atk den kedver minimalt underhall,




Anvander du ratt skarvatska?
Vi hjalper dig'valja ratt!

Vill du veta hur du kan forbattra din
arbetsmiljo, forlanga verktygens
livslangd och darigenom sanka dina
kostnader? Vi vet hur!

Med hjalp av Blasers unika koncept

kan vi leverera
schweizisk kvalitet och samtidigt se
till att ni har ratt skarvatska for just
era andamal.

Kontakta oss pa TechPoint ey info@techpoint.se ‘ www.techpoint.se
for mer information! e Tel: 08-623 13 30 | Fax: 08623 13 45

) &, Curtis HiSpeed 441 Eco-S

En tekniskt overlagsen skarvatska

Innovativ teknik fran tyska Curtis gér skarvatskan anvandar-
vanlig och mycket ekonomisk. Dermatologiskt testad med samma
resultat som smink och kostnadsbesparingar pa upp till 40%.

Kort om Curtis HiSpeed 441 Eco-S:

* Hog smorjformaga med Gver 40% oljeinnehall

* Mycket hog renhallningsformaga genom oljedroppar av
mikro storlek

* Arbetsvanlig & Hudvanlig, innehaller varken bor eller
formalinavgivande baktericider

» Lang hallbarhet med farre bytesintervaller

» Passar utmarkt for svenska forhallanden med mjukt vatten

* Passar de flesta bearbetningar och metaller

* Flera olika kombinationer av korrosionsskydd som e| flackar
aluminium, skyddar koppar etc.

.."5".\' fﬁf’f}'v/})’f [

G A I- I N DBE RG Kontakta vara experter fér mer information.

hem ech AB eller
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Att valja ratt skarvatska

TEXT & BILD // MATS SVENSSON, GA LINDBERG CHEMTECH AB

Attt vilja skdrvitska kinns fbr manga anvindare som
ett lotteri. Men om man tillshet har hittat sin skirvitska
som firhoppningsvis fungerar tilliredstEillande sa dr man
vildigt sillan bendgen att byta, Detta trots att produkten
innehdller Bmnen som ir mer eller mindre hilsoskadliga
och som man vill om mdjligt undvika,

Oftast har fisretag ndgon person utvald fr att granska

innehall i kemikalier som skall kipas in tll [Gretaget,
| wissa fliretag (oftast mindre) sd Gr det inte en kemist
i ‘.L’,l'l..l]'ldl'.r'l HLHT ﬁul‘ Ltﬂllrld bt'ill"l'l'lll:'li] L ulan F'Il%.b"l.‘:ll:'l BLKTN |I|Il'
gatt en kortare utbildning ftr atl kunna tyda innehdll och
pira grundliggande beddmningar av sikerhetsdatabla-
det som leverantirerna av skirvitskan dr skyldighet att
upplysa om enligt lag.

Med korrekta kunskaper kan man utvirdera olika
amnen och bediima produkten | sin helhet, men med fal-
akbga kunskaper kan man [t avidrda en produkt som
innehdiller dimnen som Kan upplattas farliga, Del dr dirfor
viktigt att foretaget som siljer produkter har en kemist
som kan hjilpa till och tyda sikerhetsdatabladet, “dven
vatten kan diida en midnniska om man utsitts fir det pa
tel ittt ™.

Minga féretag vill fven arbeta mot miljvanligare
pruduklt‘r och det ir bra. Det ar ju féraths l'ikllgt di att
hailla isdr arbetsmiljis som pdverkar minniskan eller om
man menar biologiskt nedbrytbart och biittre f6r utslapp
i naturen

- Ett exempel dr ett dmne som Dicyklohexylamin,
kan firekomma i skiirviitskor dir svdrt att bryta ner
i naturen, men kan ge mjligheter till hilsosamma (G-
delar i skiirvilskor Alla skirvitskor som jfir begagnade
skall anses som miljdfarliga och mdste destrueras. 54
dven om en ny skirvitska innchiller ett dmne (oftast
mycket sma mingder), s pdverkar inte detta skir-

vitskans begagnade tillstind. 54 kan man pivisa ati
man haren kontrollerad destruktion av skirvitakor s8
kan man motivera innehall av ett sddant dmne fir att
undvika hilsofarligaimnen.

- Valet av skarvitska dr som sagt sviirt fr minga och
det med all ritt, Tall skillnad mot en smidijolja som har
tydligare kvalitetsstandarder sd fir man viilja en skiirvit-
ska med erfarenbet och séljs oftast som “trusted prefor-
mance”, alltsd da helst med referenser frin tex. ett annat
likande firetag.

Miir man viljer skairvitska s skall den inte bara fungera
i de bearbetningar och metaller man arbetar i utan skir-
vitskan skall dven uppfylla firetagets krav pa innehdll,
Men framifte allt och det &r sviirast &r att den skall passa
individuellt fir dem som arbetar med skiirviitskan och
detta kan bara utgdras av verkligt test

Detta gdr att man biir dela upp sin bedimning i b
delar. Den kekniska och kemiska beddmmingen. Och det
end kan inte utesluta det andra.

Tekniska; Fiirst o framst 24 mbste produklen vara anpas-
sad fir den vattenhardheten som rader | Sverige har vi
generellt extremt mjukt vatten. Ar inte skiirviitskan anpas
sad for detta s kommer det att skumma. Sedan skall
skirviitskan passa all typ av bearbetning och material.
Man kan fSrenklat da vaga mer mot smérjande formaga
(tuff maskinbearbeining) eller renbdllande firmiga (littare
tex slipning).

Arbetar man i mycket aluminium sd vill man ej att
materialet skall flEckas eller om man har gulmetall i bir
man ha visza typ av korrosionsinhibitorer.

Uitdwver det sd skall det ju inte rosta pa /i maskiner eller
andra metaller, samtidigt som skiirviltskan skall hilla rent
s4 inte verkhyzshidllare fastnar eller att det skall kunna

gd att se igenom inspektionsglas etc. Framidr allt si vill
man att skirvatskan skall hillla och inte bilda fér stor del
baklerier sd man maste byta skirviilskebad.

Kemiska beddmningen; Denna bedtimning glirs frimst
med deklarerade kemikalier pd sikerhetsdatablad. Som
oftast giirs denna bedimning innan man testar eller
bestimmer sig for en skirvitska, Darfor ar det viktigt att
inneha ekt kunskaper om kemikalier och dess paverkan,
mien dven kunna giira en televant helbetsbeddmning.

Foraven blir hirdare pd innehdll och en stindig bedim-
ning av olika ingdende kemikalier pigdr. Det som &r och
har varit en stor friga pd senare tid br biociddirektivet.
Formaldehydavgivande tillsatser kommer trolighvis klas-
sas som cancerframkallande inom snar framitid. Dessa
bakteriedidare ar de mest forekommande baktericidemna
som blir aktiva niie pH i skiirvitskan sjunker,

For att undvika bakterier 4 maste man ha ett higl
pH wviirde. Skirvitskan forses med olika dimnen f6r att
bibehdlla och fa en bra buffert fir pH (dessa amnen ar
ofta alkaliska och kan ge hudirritationer). Om bufferten
eller pllinte kan bibehallas utan pl sjunker, Lex pga. [3g
kencentration cller att man Fitt in froreningar som tex olja
sorm i in tur ulgor bakterietillvixt och di med sjunkande
pH. Dd triider formalinavgivarna (bakteriedéidarna) in
och pl dterstills.

Isotiazol ir den enda bakteriedBdare som inte dr for-
malinavgivare, denna anvinds som oftast 1 schampo, tvl,
m.m. den dr vildigt effektiv i mycket sma mingder och
relativt ofarlig. Men fr att detta skall fungera tillfredstal-
lande i skirvilskor 53 behiivs en betyeligh siirre méngd,
fortfarande dock relativt lag.

Men skulle man utsittas | fir stora mangder av detta
dmne kan man i virsta fall utveckla allergi och da kan
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man inte heller anvinda vanliga schampon och tvalar
ete. Flera hemska dokumenterade fall finns, Dirfde dr
inte detta ett optimalt alternativ {6r att komma ifrdn
Formaldehyd

Det dir nu med denna bakgrund om skirvitskor
utan bakteriedidare som man nu stir infér. Det finns
en ny vixande produktflora av biocidfria skdrvitskor
pd marknaden, men i detta stadie s ir det dven minga
"experimentprodukter” pd marknaden som inte har till-
forlitliga referenser. Det finns fallgropar, sd tips dr atl
anvidnda vilkinda firetag med kompetens om innehall
och framfér allt med referenser

Fragan man direkt stiller sig &r: Finns det ndgot som
fungerar med ny teknik,

- Ja det giir det. Vi pd GA Lindberg Chemtech AB har
under minga dr testat Curtis HiSpeed 441 Eco-5, detta
ar en skiirvitska utan Formaldehydavgivande tillsatser
och dr dven helt utan Isotiazol, Den dr dven testad pd
ménniskor med samma godkinnande som smink (vilket
dr unikt). Tekniken som anvinds fir baserad pi mingdrig
erfarenhet att fi fram just denna typ av produkt. Resultatet
har givit en produkt med higt och mycket stabilt pl.
Tekniken innebdr dven fler fSedelar. Oljedroppama blir
mycket smd och mycket bra inkapslade i emulsionen.

Det giir att man kan {3 in hitg del olja fisr hig smirning
samtidigt som renhillningen blir otroligt bra.

Med bra inkapslad olja | emulsionen s dr del I5tlare att
separera lickolja sd det lit gdr att skimma av. Olja utgér
mat till bakterier sa lackolja och dvrig olja vill man halla
bort for att (4 ling livslingd.

Flera vilrenommerade och kinda fGretag i Sverige
anvinder sig idag av Curtis HiSpeed 441 eco-s. Vi pi GA
Lindberg Chemtech AB berittar girma mer, villkommen att
kontakta oss, sdger smbrjmedelstekniker Mals Svensson

Mer information: www.galindberg.se
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Pro One-AS har en luftskild sem skyddar
mot Mygands spdn och minans partixiar

Silvent lanserar
Pro One med luftskold

Silvent presenterar nu blaspistolen Pro One
med en luftskéld. Luftskdlden ger operatoren
ett extra skydd och minskar risken for ogon-
skador vid blasning med tryckluft. Utover den
unika luftskélden dr Pro One-AS en tyst och
robust blaspistol, utvecklad for professionell
anviandning i industrin.

Tryekluft anvinds inom de flesta industrier och ofta till att blisa
rent arbetsplatser frdn smuts eller spdn. Detta kan vara en stor
sikerhelsrisk, dd spin och partiklar kan studsa tillbaka mot ope-
ratdren och orsaka skada, speciellt om inte ritt skyddsutrustning
anvinds.

- Det hiinder ofta atl operatbrer skadas i samband med blasning
med tryckiuft. En av de vanligaste skadorna dr Ggonskador. Fir
att minska risken har vi tagit fram en blaspistol med en inbyggd
luftskild, som skyddar operatiiren mot mindre spdn och partik-
lar. Vi pa Silvent brinner fir atl alla ska ha en bra arbetamiljd och
darfir har vi utvecklat en produkt som verkligen gr skiflnad,
siger Anders Erlandzson, vd pd Silvent.

Aven sméd partiklar kan gora stor skada
Vira 8gon dr vildigt kiinsliga. Aven mindre partiklar, viitskor och
smiuts kan orsaka obehag och i virsta fall leda il bestdende skador,
=WVi rekommenderar viara kunder att alliid anvinda skyddsglas-
dgon vid blasning med tryckluft, men den inbyggda luftskdlden
ger ett extra skydd. Luftskélden stoppar de span och partiklar som
stutsar tllbaka mot operabinen och firhindrar att dessa tar Aig N
bakom skyddsglasigonen, menar Anders Erlandsson.

Tekniken bakom lufiskéiden

Pro One-AS ir fbrsedd med send lufthal som slipper igenom till-
rickligh mycket luft Br att skapa en skvddande skidld. Luftskilden
har tillrdckligt tryck for att skydda operatiren mot damm och
mindre partiklar,

Mer information:
www.sllvent.oom

@ FILTERMIST

Oliedimma
- inget problem!

Filtermist ar varldsledande nar det
galler oljedimavskiljning, med
mer an 200 000 enheter

i daglig drift dver hela
varlden! Vi loser
enkelt ditt
problem -
ring oss!

« TYST OCH
DRIFTSAKER

& MINIMALT
SERVICEBEHOV

& KOMPAKT ENHET
ENKEL INSTALLATION

& FORBATTRAR ARBETSMILJON
MINSKAR ENERGIFORERUKNING

Nu aven for raka oljor:
SFUSION ===

Ny teknik staller nya krav. Bearbatning tilsammans med i
kyl- och skanvatskor under higa inpck skapar oljedimma

som normal fterstrusining infe kan hanbera. Filbermisi
prasanterar et mytt unikt filter, S-Fusion, som ar spacialut-
vecidat i raka ofjor | kombination med Filtermist oledim-
avskijare. Ganom en helt ny konstrukion uppnas myckel
higa krav pa rening samlidig! som S-Fusion-fillrel mins-
kar igensaltning och dkar &ervinningen av skar-kyvitska.

kopplas 1 varvak-
ningsceniral.

Filtermist enhetar finns fran
kr 16.020:- exkl moms (S200)
For mer inka - kantakia din &f

Ganeralagent Sverige:
Partille Too! Trading AB
Tel: 031-387 14 00

www.partille-tool se

TRADING AB

FILTERMIST AR DEM LEDAMDE LOSNIMGEN FA ETT ARBETSMILIOFROBLEM




NYHETER &1

Ny utgava av ledande
europeisk teknikbibel
med 38 000 losningar

Morelem har slappt den 15:e utgdvan av THE BIG GREEN BOOE, den
kompletta referensguiden fir konstruktions- och maskiningenjirer och en
hérnsten i industrin i hela Europa. THE BIG GEEEN BOOK ir en mangsi-
dig resurs far ingenjtrer och konstruktérer och har nu uppdaterats for att
inkludera upp till 38 000 standardkomponenter, anvindbara fiir maskin-
byvggnad, verktygstillverkning, maskinleknik och automationsapplikationer.
Den globala tillverkaren och leverantiren av flexibla standarddelar fyller
boken, som blivit en auktoritet pd teknikmarknaden, med omfattande
produktinformation kring hela sortimentet, tillsammans med information
inklusive komponentdimensioner, ritningar och standarder.

Kostnadseffektiv Iosning

Standardkomponenter ertjuder en omedelbar och kostnadseffektiv lisning
fir ett antal konstruktionsutmaningar, och &r mangsidiga alt anvandas fir
kempletta system. Genom att kiipa htigkvalitativa standardkomponenter
frdn en enda leverantir effektiviseras inképsprocessen sambidigt som
kostnaden och tiden fiir investeringar i samband med lillverkning av
skriddarsydda delar elimineras.

Noterbara tilldgg till drets THE BIG GREEN BOOK

inkluderar 5-axliga spann- och kiimsystem,

vridregellds, positioneringsmatare och tvarslider

Marcus Schreck, CEO fibr norelem, firklarar: “Mot bakgrund ayv tkade
krav pd att Konstruera mer funklionella produkter och system till ligre
kostnad tror vi att hdgkvalitativa komponenter kommer att fortsitta spela
en framtriadande rall fér att skydda industrins konkurrenskraft. Genom att
anvinda standardkemponenter kan konstrukidrer spara tid vid utformning
och tillverkning av egna komponenter, 4 att de kan fordela resurser mot
akHviteter som skapar virde och ger en konkurrensfordel. Virt uppdate-
rivdle sortiment ger firetag Snnu stiree flexdbilitet fir att dra nytta av nya
och utvecklande marknadsméjligheter.”

For att kemplettera denna omifattande databas med artikel- och kompo-
nentinformation finns dven norelems tekniska experter till hands fir att ta
itu med specifika frdgorn, vilket bidrar med rekommendationer som leder
till fikad effektivitet, dkad prestanda och reducerad kostnad dver tiden.

MNu finns THE BIG GREEN BOOK Hven pd svenska

Mer information:
www norelem.se

OilBoss

/ Detenkla sittet att forlinga
',4 skarvatskans stlangd

‘s

Cirkulerar
Syresitter
Avskiljer lackolja

E Anvandbar t6r maskiner som gar
[ dygnat runt likvill fer maskinar
med langa stillestand

wiww, DliBoss. sa
So filmen

QH-system AB G~ 031-45 65 65

Mer Information

kontakt@QH-s

Endast originalet
duger till era maskiner!

Vi har originalfetter som smirjer
era verkrygsmaskiner utrustade med
LUBE LHL-system!

Vi ir agenter for Lube sedan niirmare
20 dr och har stor kunskap om
LUBE:s produkter.

& LUBE’

SMORJSYSTEM

LHL-X100

Art nr: Prodult:
L249111= LHL 300-4
L249112- LHL 300-7
L349137- LHL X100-7

e LuaE

LHL-X100

PART N.:. 249137

Gordin bestalining hos

AC Maskinservice AB

Tel 0587-151 00 « Fax 0587151 25

E-post infomacmaskin.se, waww.acmaskin.se

#ﬂn&r‘ n c e U-“" :'::"" 04
fjt MASKINSERVICE AB
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Brittiska Filtermist satter en ny
standard och etablerar ny tehnlk
for hantering av oljedimma ifran
maskiner med hoga kylvatsketryck

Moderna bearbetningsmaskiner arbetar allt mer med héga tryck fr kyl- och skiirvatska. Det
ger upphov till en oljedimma med dnnu mindoe partiklar som normalt passerar igenom forfilter
och sedan tpper igen efterfilter. Hir har nu Fillermist presenterat en smart och hdgeffektiv
ldsning i form av det nya efterfiltret 5-Fusion,

Filtermist S-Fusion ir speciellt framtagen fir anvindning vid bearbetningsmaskiner som
alstrar stora midngder oljedimma med den minsta partikelstorleken. Det giller specielit
maskiner som arbetar med higa hastigheter och hijga kylvitsketryck,

My teknik staller nya krav. Bearbetning tllsammans med kyl- och skirviitskor under higa
tryck skapar oljedimma som normal filterutrustning inte kan hantera. Filtermist presente-
rar et nytt unikt filter, S-Fusion, som ir special-utvecklat fir raka oljor i kombination med
Filtermist olje-dimavskiljare. Genom en helt ny konstruktion uppnids mycket hisga keav pd
Tening, ﬁamtil:l:igl som mangden Aterford 5k.iir-,-"k}r|1.riibk.=| Gkar, minskar méngden parhiklar
som efterfiltret ska ta om hand.

Under processen anvinds undertrycket att Slerfiira en viss miingd av oljan frin efterfiltret.
Centrifugens mycket noga utformade delar giir att oljedimman indrar karaktir och ansamlag
i droppar. Endast de kvarvarande resterna av oljedimman hamnar da 1 efterfiltret som tack
vare funktions-principen bibehdller hdga fiden, Se tabell,

Mer information:
wiwrw partille-tool.se

Det spacialia S-Fugion fitrat finns B flartalet Filtermist-mogalis:

Hig verkningsgrad under iang Gid dr kBnnetecknandes fir de fordelar man uppndr
med den nya S-Fusion-idsmingen. Det minskar behovet av byte av efterfiter och
evantuell rangdring samt sanvce. Klam Grdelsr som ger god driffsekonomi.
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e \ IOH-system

Tomma

Har 383 en S800-enhet tilsammans S-Fusion- maskinsumpen
fiterenheten. En kompaki och BEttserved :

A
anhet. Kan forses med F-Monitor for digital MASKINTOMMARE
Svarvakning av drftstiistdng, F-Monitor kar
fen KOpRIRS t Svenakningscaniral,

Suga upp
spill

SPILLVAC

@ wonrron | B
. L
|
] ldckolja
i OLIESKIMMER

Cvervakningzsystem finns fil alls modelier, En mycket
tealig LED-dlisplay visar status pd enhaten och ev behoy
av rengdring och fifterbyte. F-Manitor samiar data frdn
Filermist-anhetan baserad pd drfffdrhdianden sami
driftstic och presantarar kontinuarigt detts med tyalioa

firger pd paneiens framsida Blanda |
kylvdtska I

Q-Das

: terforsaljare
e e hela Sverige
Filfermistenhaten S800 | kombination
) ImEan med S-Fusion-filterenheten monterad
- — pé maskin. Skirvitskedterfiringen kan Ring 031-45 65 65
sk direst MY Bearbetningsmasiinen. .
N Har har enheten direktmonterats pé infoReQtl-systen. s
- maskinen, men den kan ju monteras www.QH-system.se

pé vigg, pd stativ elfer liknande,
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Loftesrik rapport fran G=PAK 17.1

TEXT & BILD // MIKAEL HALLGREN, PREFERENS AB

En till tva ganger per ar samlar kinesiska varlds-
tillverkaren Gesac samarbetspartners fran hela
varlden for att presentera nyheter i sitt breda
sortiment. Verktygsspecialisten Edeco Tool var
ett av totalt drygt 400 foretag som i mitten av
oktober stralade samman for att under tva val-
fyllda dagar lyssna och ta del av det nya.
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Det dr en entusiastisk och upprymd Anders Higgh, VD for Edeco,
som berilbtar om sin senaste resa i Osterled. Tillsammans med
produkichefen Patrick Proksch har han nyligen Aterviint frin
kinesiska x'erkt}rg:i- nch hér\dmrtallpulwa rtillverkaren (Gesacs
lanseringsmite G-PAK 17.1. De drygt 400 samarbetspartners frin
hela viirlden som samlats behdivde inte dka hem besvikna. Det
som presenterades gav tydliga signaler om en spinnande framtid.

— Evenemanget var, som vanligt, valorgamizerat och nerhiirt
professionelll genomddrt, berittar Anders. Det mirks att Gesac
dren av de riktigt stora,

Under tva innehdllsrika dagar visades nyheter inom svarvning,
bormming och frasning. Gemensamma demonstrahoner varvades
mied enskilda kensultationer fér var och en av bestkarna,

= Sivil Gesac som de verktygskollegor vi mbter visar oerhiird
optimism, fortsitter Anders. Gesacs dvriga partners ir, liksom
vi, positiva och nijda med den offensiva satsningen pad nya och
forbattrade produkier. Satsningen ger ocksd resultal, Gesac vixer
dwer hela virlden,

Vindskar fir svarvning av rostfria material

En higintressant nyhet f6r den svenska marknaden 3r Gesacs
nyutveckiade serier av viindskir fdr bearbetning av rostfria mate-
rial och superlegeringar,

= Cesae har Sven tidigare arbetat med svarvskiir fisr bearbelning
av rostfritt, men det man nu presenterar lyfter produktomradet
kil en helt annan nivd, berdttar produktchef Patrick Proksch,
sorm sedan hemkomsten [Grdjupat sig i sortimentet. Programmet
blir bredare samtidigt som man anviinder sin marknadsledande
spetskunskap inom materialtekniken till att utveckla produkter
med hiigsta prestanda.

Redan i oklober lanserades LM- och LB-serien som omifattar skiir
mexd nya geometrier, nva hirdmetallsubstrat och nya beliggningar.

- BAda serierna innehdller dubbelsidiga skir fiir bearbetning
i rostfritt och virmebestindiga supetlegeringar, fortsitter Patrick
Proksch. De nya vEndskiren har utvecklade geomelrier som ger
liga skirkrafter och utmiirkt spinkontroll.

Skaren dr PYD-belagda vilket innebir hig varme- och fér-
slitningsresistens. Under hitsten lanseras produkter med CVD-
beliggning liksom skir i substraten GMI115 och GMT125. De nya
sorterna kommer - i kembination med CVD-beliggningarna — att
innebira fﬁrl:ﬁtl‘ringar i npp|i|:a.li.{:nur som kraver h['ign bearbet-
ningshastigheter.

LM-serien omfattar vandskar (e fin och semifin bearbeining
med spnbrytare som méjliggdr skirdjup frdn 0.8-3.5 mm {(ap).
LR-serien innehdller skar avsedda fir grovbearbelning § spannet
1,5-5 mm (ap).

Bunt drsskiftet lanseras yiterligare tvd serier. Vandskir
i LF-serien har utvecklais ftir att anviindas inom finbearbeining,

LV-serien omfattar universella skiic fie semifin till grov bearbet-
ning och dr ett slagkraftigt alternabiv fir anvindare som sdker ett
viindskir som fungerar inom ett stort antal omraden.
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Testresultaten ger rag i ryggen

Edecos samarbete med Gesac har ma pagdtt i ndra tvd dr. Anders Hadgh
kanner didrfir att han har nog pa fotterna (G att frukse de nya produktemas
prestanda och kvalitet.

- Lanseringen av nyvheter inleds fiir var egen del allid med noggranna tes-
ter. Detsamma géller Gesac sjilva som inféir lanseringen av de nya viindskirs-
serierna testal produkterna bland ett stort antal kunder dver hela virlden,

Resultaten dr entydiga. Ur protokollen fran totalt 124 tester visar Gesacs
viindskar = i jamfirelse med produkter trdn andra tillverkare = lika eller
battre resultat i 81% av testhllidllena.

Den svenska lanseringen dr pabdrjad och produkter ur LM- och LE-serien
finns redan pd Edecos lager.

— Det mya sortimentet dr en stark och prisvard fistickning av virt tidigare
program och vi kinner nu att vi har utmérkta allernativ fr varje anviid-
ningsomrade, avslutar Anders Hodgh,

Mer information:

www.edeco.se

Andars Hidgh, VD

Vindskir frdn Gosac

k(\‘_‘:nig'

Maximerad precision
for kuggbearbetning

Hogsta rundgangsnoggrannhet

Fir stora och smé spinndiametrar

Kan spanna pa tva spanndiametrar med gemensam aktivering
Aven korta spanndiametrar
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86 NYHETER Maskinaperatiren Nr @ | November 2017

Spannande nytillskott
till Amada=familjen

Japanska verktygsjatten Amada Machine Tools fort-
satter sitt intag pa den skandinaviska industrimark-
naden. Tillsammans med svenska verktygsspecialis-
ten Edeco Tool introducerar man under hosten flera

hogintressanta nyheter inom industriell kapning.

Mycket har hint sedan Amada 2010 tog sitt frsta steg in pd den svenska marknaden.
Firetagets kapprogram har presenterats, testats och utviirderats av ett stort antal kipare
inom de flesta grenar av svensk industri. Sortimentet har tagits emot vl
En produktfamilj som dr pa vig att ubvecklas till en storséljare dr Amada SUPER 8,
en serie slitstarka allroundblad med smart tandgeometni och patenterad skrankning,
Bladens utformning férbiittrar spinavgingen, minskar vibrationerna och ger en viisenligt
lagre ljudniva jdmidrt med andra blad.
Super 8 kan anvindas for bearbetning av de flesta material och former och passar
utmiirkl till flertalet kapmaskiner, cavsett fabrikat och modell.
= Super & har haft en fantastisk slagkraft bland vara kunder, berittar Anders Hadgh,
Edecos V. Mangsidigheten och den unika tandgeometrin
ger fbrdelar som vira konkurrenter har svart alt matcha,

Nya Axcela C-S7 tar

hansyn till maskinens status

Hirdmetallbestyckade bandsigblad dr ett av Amadas abso-
luta spetsomriden. AXCELA-serien, som introducerades [tr
svensk industri redan fér 7 dr sedan, har successivt byggts
pd med geometrier fir kapning i tex. stdl, verkiygastal,
rostivia material, aluminium och koppar,

- Amadas hirdmetallblad ger en effektiv bearbelning och
fina snitt-ytor Aven i tuffare miljier, siger Eva Bjergestam,
MA-chef pa Edeco.

AXCELA-serien har slagit vl ut bland Edecos kunder,
Vad man har mirkt dr dock att sigbladen fungerat bist
i nyare maskiner,

= Kunder med dldre maskiner har ibland uppleve att
AXNCELA-bladen inte har nitt sin fulla livslangd, fortsatter
Eva Bjergestam,

P& Edeco valkomnar man darfér nya AXCELA C-57,
det senaste nytillskottet | AXCELA-familjen. Ett hdrdme-
tallbelagt universalblad dir man tagit det
biista fran Axcela S och Axcela B och skapat
en tandgeometri som biittre svarar upp mol
vibrationer och tuffare férhdllanden i dldee
maskiner, AXCELA C-57 klarar utan prablam
bearbetning av sivill verklygsstil och rostiritt
som kall- och varmbearbetade material.

= Mya C-57 har § tester visat utomordent-
liga resultat och tar pa allvar upp kampen med
andra marknadsakifirer, siger Eva Bjergestam,

SPEEDCUT Ma2




Speedcut M42 - mycket kapning for pengarna
En annan hisimyhet dr SPEEDCUT M42, en helt ny pro-
dukt med tekniska egenskaper som 1 manga avseende liknar
SGLE, Amadas mest sdlda bandsdghlacd.
Speedout dr ett robust allroundblad, vil lmpat (G bearbet
ning av konstruktionsstil, men bladet 8r ocksd ett utmiirkt
alternativ fiir verktygsstal, gutstdl och ett tlertal andra
material.

Bladets tandgeome i med gruppskeinkning ger en effekiv
kapning och fina snittytor. Speedout erbjuds i tanddimensio-
ner frin 2041 mm och klarar material upp till 1200 M/ mm?,

Fir kapning av rér och profiler erbjuds SPEEDCUT M42

NORTON

SAINT-GOBAIN
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SUPER &

Profile, med forstickt rygg och geometri utvecklad fér att
minimera brott pd sdgtinderna.

Introduktionen av Speedcut sker inom ramen far Edecos
ECU-sortiment, vilket per definition innebiir hisg kvalitet till
konkurrenskrafliga priser.

= Amada har verkligen spiint musklema fir att kunna
erbjuda bra produkter till nmliga kostnader, [ Speedout ser vi
en serie bandsdgblad som i hivgsta grad kan bidra till en opti-

mering av produktionsekonomin, avslutar Anders Hidgh.

Mer information:

wiww.edeco.se

HOGPRESTERANDE_

POLER- OCH YTBEHANDLINGSPRODUKTER
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Fler fordelar inom

gangning for
tillverkare inom flygindustrin

Hoga prestanda med losningar for gangning med gang-
tapp och gangfrasning i titan och nickellegeringar

Som svar pd en stark efterfrdgan pd tllRrlitliga bearbet-
ningsltsningar inom flygindustrin har skdrverklygs- och
verktygssystemspecialisten Sandvik Coromant lanserat
nya verktyg fiir gingning med gingtapp och gingfrisning
for 150 S-material (titan och nickelbaserade legeringar).
Produkterna har designats for specifika syften fGr att ge
utmiirkl bearbetningssikerhet med higvirdeskomponen-
ter som motorhiilien, och pd sd 23t minska kassaktioner
och maskinstillestandstiden.

Verktygen har utvecklats fir att ge konsekventa och
repeterbara resultat, dir den optimerade geometrin pd
de nya ginglapparna fiir titan har en liten spanvinkel fiir
mer svarbearbetade material och en innovativ, slitstark
ACM-beliggning (aluminiumkromnitrid) som firhin-
drar pdkletning, Ginglapparna har konstruerats med
stor slippning fr att minska friktionen och dirigenom
undvika spAnstockning i kravande material. For riktigt
stabil gangskirning har verktygen fiir nickelbaserade
legeringar en spiralvinkel som bara & 107,

Gingfrisama har gingform M] med spiralvinkeln 277,
den optimala vinkeln fér gingning | exotiska material,
Gangform M] &r vanligt fiirekommande inom flygindu-
strin eftersom de minskar pafrestningen pd gangans rot,

“Vid gingning med gingtapp | nickellegeringar dr
den \‘ikﬁgnﬁhe faktorn att :iknpa ratt hlstorlek fir den
gangstorlek som kedvs", firklarar Steve Shotbolt, Global
preduktigare, gingning vid Sandvik Coromant. "Mindre
ganghbjd minskar det vridmoment som krivs f8r att driva
gangtappen och hjilper till att eliminera risken fir ging-
tappuihmtt. De konventionella gﬁnﬁhijjdama Pﬁ 75 % har
visat sig vara onddiga med haghdlifasta material. Normall
sett uppfyller ginghéjder pa 50-60 % de flesta krav."

Gilngning med ganglapp 1 itanlegenngar som TioA4Y
innebdr stiree utmaningar dn de festa andra legeringar.
Titan dr till exempel inte en bra virmeledare, vilket innebar

att lemperaturerna tenderar att stiga pi skarverkiygens
ylor och eggar istillet fbr ait frsvinna genom detaljen och
maskinen. Den kvarvarande virmen kan leda till urflisade
eggar och korlare verktygslivaliingd. Dessutom ger titanels
relativt Jiga elasticitetsmodul “fjadrande” egenskaper
vilket gir att materialet “omsluter” gangtappen, en fakior
som kan orsaka gingplkletning och skador, Det dkar ocksd
vridmomentet pd ghingtappen och fdrkortar dess livsLingd.

De nya gingtapparna frin Sandvik Coromant dr utfor-
made Fir att motverka dessa problem och dka produkti-
vitelen fiir minga motorkemponenter inom Aygindustrin,
inklusive hiilien, axlar och skivor, ja faktiskt alla motor-
delar som Hllverkas av [S0 S-material och som har nav
och/eller lansar. Verktygen dr ocksd perfekia (r andra
sektorer dir ttan och nickelbaserade legeringar dr vanligt,
tex. alje- och gasbranschen, pump- och ventilbranschen
och likemedelsindustrin,

Vi introducerar CocoTap® 200 SM e gingning med
gdngtapp av genomgdende hill i titan och CoroTap 300 SM
(bottenhdl, titan) och CoraTap 300 5D (bottenhdl, nickel-
baserade legeringar). Fér glingfrasning slipper Sandvik
Coromant R217 for gingform MJ.

| ctt funktionstest hos kund kunde CoroTap 300 5M
mer an dubblera antalet ghnga.de hal i ett arbﬂ'bi.-il}'dw av
Inconel T18, frin 8 (med en konkurrents gangtapp) till 17,
I en CNCHleroperationsmaskin DMG DMU 60, med 8 %
utviindig skirvitsketillfdrsel, hade de bida verktygen
identizka skardata: spindelvarvtal 251 varv/min, skiirhas-
tighet 6 m /min (19,685 fot/min) och matningshastighet
0.907 mm/ min (28 TFI).

Mer information:
wwwsandvik coromant.com /se




Maskinoperatiren Mr8 | Novambar 2017

NYHETER 89

Tribos hallarsystem nu
aven Ifor drivna verktyg

| framtiden kommer higprecisionssystemet SCHUNK TRIBOS
med polygonal spinnteknik att anviindas dven e svarvar och
automaliska roterande transfermaskiner. SCHUNK, mark-
nadsledande inom gripsystem och spannteknik, har utvecklat
en spectell polygon verktygshdllare med ER-kona for detta
andamdl, vilka kan kombineras med alla illgingliga fasten [Gr
ER-hylsor. Spiinnsystemet utnyttjar ER-konans noggrannhet
och kombinerar den med precisionen hos Tribos verktygshal-
lare. [ stiillet fidr den mindre preciza hylschucken fGrs TRIBOS-
fastet helt enkelt in i den medfbljande verktygshdllaren och
lises pa plats med ER-spdnnmuttern, Fordelen dr att verktygen
kan forjusteras i TRIBOS-fastena med en noggrannhet pa (0,01
mim och kan bytas i ndgra fA steg. Diarmed fir anvindaren
fordelarma av kortare stalltider och betydligh batlee repetec
noggrannhet i friga om koncentricitet och uthiing dn med
E.R-h}rtmr.

Specialister pi mikro- och volymbearbetning

TRIBOS hiller dven verktyg med mycket liten skaftdiameter
med stor precision. Spannsystemet bestdr av en del, ar smutsta-
ligt och har god radiell styvhet, TRIBOS polygonal verklygshal-
lare med ER-kona kommer att finnas i ted varianter frin mitten
av 2018, TRIBOS-Mini ER. dr avsedd fsr mikrobearbetning och
satter standarden for sma skafbdiametrar och sidrskilt fin bear-
betning. TRIBOS-EM ER dr avsedd [or exakt volymbearbetning
vid htiga hastigheter. Den enorma spannkraflen majliggte hig

bearbetningsprestanda med utmirkt koncentricitet, och frbitt-
ritr clirmed puululs.tivih:lm. Den Fackverkslika konstrukbionen
didmpar vibrationer och giir att verktyget har ldng livslingd,
Bédda varianterna kommer att finnas i storlekarna ER 11, ER
16, ER 20, ER 25 och ER 32, fir skaftdiametrar fran 1 till 6 mm
(TRIBOS-Mini) eller 3 il 12 mm (TRIBOS-EM).

Praktiskt taget underhallsfri och slitagebestandig
Med en koncentricitet och repeternoggrannhet < 0,003 mm
vid uthiing

2,5 % D och balanseringsgrad G 2,5 vid 25 000 vary /min,
uppfyller TRIBOS verktygshdllare dven de skriingaste krav,
Eftersom spannsystemet arbetar utan rirliga delar, dr det inte
mekaniskt dmbdligt vilket praktiskt taget innelbdir underhallsiri
och slitagebestindig fastspinning. Utmattningsprov pdvi-
sar nga becken pé rnaienaﬁulmalh'tlng, inte ens efler att Enst—
spinningsfiirfarandet har upprepats tusentals gdnger, Detta
gir TRIBOS klart dverligsen andra hdllarsystem, som vissa
ER-hylschuckar. Precisionsverktygshallarna dr praktiskt taget
underhallasfria och slitagefria och ger utmarkta yior, minimalt
verkiygsslitage och god bearbetningsprestanda i olika bran-
scher. TRIBOS har utvecklats till ett av de mest omfattande
sortimenten fir fastspanning med hig precision.

Mer information:
schunk.com

FHOWY DN 220

Fordelama med TRIBOS polvgonal verkiygshdlare
med ER-kora efferfréges frdmst fr svarvar och
automatiska rotemnde fansfermasking: Dan kan
héliy fast dven den minsta skaftciameier axakf
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for bearbetnlng
av sma detaljer

I'tde att fliekiitten resultatet vid bearbetning av smi detaljer,
har Mitsubishi Materials nu tagit fram en ny skirsort till
sitt omfattande hiigpresterande svarvsortiment,
Idealisk till lingdsvarvar vid komplexa former pd
detaljen, &r den nya MS6015-sorten valet fisr kol- och
automabsil,
Den nya PYD-belagda sorten kombinerar speciellt
framiaget hardmetallsubstrat
och en nyutvecklad beligg-
ning som ger en forbdttrad
slitstyrka som avseviirt
farlanger livslingden
och miter de krav
som tillverkarna
har fér lingre
serietill-
verkning

och obemannad kiirning,
Till skillnad frdn konven-
Honella TiAlIN-belagda
sorter, anvinder den nya
MSB015 en innovativ TICN
flerskiktsbeliggning med en hirdhel dver 3000HY. Den
nya beliggningstekniken ger dverligsen slitstyrka och
motverkar pikletning och resultatet blir enastiende.

Mya sorten M56015 har en extremt lag friktionskoef-
ficient som frhindrar loseggsbildning och garanterar att
spanorna smidigt transporteras frian skdrstillet. Kunder
vittnar om effektiv spanevakuering med en avsevirt for-
béattrad produktivitet, verktygslivslingd och prestanda
genom atl spdntrassel elimineras och leds borl frdn de
bearbetade komponenterna.

Mitsubishi Materials har ocksl utvecklat denna impo-

nerande nya sort med en minustolerans pd nosradien

for att sikerstilla exakthet pd hilkirlsradier pd arbets-

stycken, Minustolerans dr tillganglig med beteckmingar

01M, 02M och 04M vilka har en precisionshrmradie pd

(.08 mum, 0.18 mm respektive 0.38 mm. Den nya sorben

har lanserats med tre spidnbrytare som méter kraven

i moderna applikaboner, R-55-spanbrytaren utmar-

ker sig specielll [Gr finbearbening | automatsvar-

var. Den parallella spanbrytaren ger exceptio-

nell spankontroll vid bearbetning vid liga
matningshastigheter medan

R-SM-brytaren fokuserar pd beho-

ven vid Kga till medelhéiga matnings-

hastigheter.

Fiir mer allsidig dyksvarvning och
kopiersvarvning har SMG-brytaren
en 3D-sintrad geometri som ger et
extreml skarpt skirforlopp med

obivertriffad spankoniroll under linga ingreppstider.
Kapabel att bearbeta med skirhastigheter under 150 m/
min med matningshastigheter upp till 0,15 mm /vary,
linns dessa positiva hardmetallsskie (7*) [6r ndrvarande
i CCGT- och DICGT- geometri.

Eombinationen av en innovativ geometri, sort (hird-
metallsubstrat) och PYD-beliggming har visat sig tka
verktygslivslangden frin 30 till 60 % bercende pd applika-
tion. Utbver detia bekriftar nya MSB015 att precisionen pd
detaljerna och skiirets livslingd lingt Sverstiger resultaten
fran alternativa produkisortiment.

Mer information:
wiww.collyverkstadsteknik se

Processakerhet for flygindustrin
- torrbearbetning av CFRP aluminium stacks

CFRP frdn Mapal Mr torrbaar-
balning — kad processikarhat

"4 de senaste generationerna av flygplan r flyg-
planskroppen, vingar, klaffar och den horisontal /
vertikal stjirtfenan gjorda | CFRP aluminium stacks.
Vid moentering av flygplanet borras ett stort antal
hil inklusive f8rsinkningar fir nit-inf3stningar.

I dem flesta fall anvands ADU-borrmaskiner
fiir denna bearbetning, Noggrannheten

pd haldiametern dr avgbrande vi
denna typ av borrning. Hilet
maste ha exakt samma
dimension | badda mate-
rialen. Borrningen giirs
alltid frin utsidan kil insi-
dan = halingdng ach [ir-
sdnkning girs | CFRP och
hdlutgdngen i aluminium.

Tidigare anvindes minimalsmbrjning (MOQL) vid
detta bearbetningssteg. Efter bearbetningen miste
detaljerna demonteras rengiiras och monteras igen.
Dessutam gjordes bearbetningen i flera steg, Olika
verkiyg anvindes fér borrning, brotschning till slut-
gﬂligdiumetur ach ﬁ"lmﬁnkn'mg. Hela pProcessen blev
dldrfiir vildigt idsiidande, dyr och énskad dimension
var ofta inte palitlig. Till exempel, att hdlet och fie-
siinkningen inbe var koncentriska.

Foir att optimera denna process har MAPAL utveck-
lat en !‘ihngﬂrr fisr ln'rrbl-.'arbel:r!ins. Dhen spe:'ie“a. geo-
metrin pd boreen garanterar att virmen frin bearbet-
ningen inte dverfiirs Hll detaljen. Resultat av delta,
MOQL kan elimineras och varken detaljen eller miljin
i verkstaden blir nedsmutsad med kylmedel,

De tvd skireggama i hirdmetall kombinerar egen-
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Underhallsfritt elek-
triskt gripdon fran
SCHUNK = med IQO=link

B MWu breddar SCHUNK ytterligare sitt program av smarta

B gripdon baserade pa 24-voltsteknik, Med det nya

% PGMN-plus-E 10-link kan kunderna nu farvinta sig
P

S ett niirmast helt undechdllsfritt gripdon i den allra

higsta prestandaklassen. Med endast en anslul-

ning kontrolleras gripdo-nets driftsitming, rirelse
samt méjlighet art anvanda den inbyggda diag-
nostikfunklionen.

Cripdonet kan direktanslutas till 10-link
class f master utan att behiiva anvinda ndgon
distri-butor ‘_-i-h_urﬁign.‘ll och kraft Ar integre-

rat och ingen extra anslulning tll styrskdp ar
nidvindigt. Gripkraften kan enkelt skillas in
och anpassas till gripobjektet via [0-link. Detta
medger en mer flexibel griprirelse dir olika grip-
krafter kan anviindas [Gr olika gripobjekt. For att
™ fid en 5d optimerad cykeltid som méjligt kan dven
1.:n]'.~f11'|.;.;m mas utgangsposibioner F:'n'prn;._r'mm 111
ras i fiirhdllande till storleken pa gripobjektet
Ligesgivare dr integrerade 1 huset som stan-
dard och kan anvindas bide for att fastetilla
fingrarnas position men dven fir att miita
aktuell strém-forbrukning och temperatur,

\ Detta dr en smari [Osning da behovet av
externa givare och extra kabeldragning inte

=

lingre dr nodvandigt. Det minskar aven risken

for ontdiga kabelbroit och stillestind. En

Med det nya PGN-plus-E [0-link kan kun-  inbyepd diagnostikfunktion évervakar kon-

dema nu farvnta sig et ndrmast heit

underhdisirilt grpdon | den alra hdgsia
prestanda-kigssen

tinuerligt gripdonets status och pre-standa
samil skickar eventuella felmeddelanden il

ett dverordnat styraystem.

Permanentsmirjning ger underhallsfrihet

Likt en annan modell § samma serie, PGN-plus-P, ir dven detta gripdon utrustat med den
pa-tenterade multitandssthymingen med smérjficka. Smérjfickan ser till att det smiirjfett
som be-hivs fir att skapa en sd mjuk rérelze som mijligt frdelas jimnare samt firde-
las dwer hela grundbackens lingd. Detta gor att undechdll i form av tillsattssmicning
inte dr nddvindig pa samma sitt. Multitandsstyrmingen innebidr ocksd maximal kraft
dver hela grundslaget och mdjlighet att anvinda mycket linga gripfingrar. Med langre
gripfingrar tkar gripdonets ar-betsomredde och gripobjekt kan plockas i skrymmande
utrymmen. En borstlis servometor driver den interna mekaniken och bidrar fven detla

il underhdllsfria egenskaper.

Mer information: schunk.com

skapema frin bearbetning av aluminium och CFRP. Den har ocksa
dubbel spetsvinkel, detta garanterar bra centrering och minimalt med
gradbildning I utgdngen pd hilet. Siker spintransport garanteras
med hjilp av specialdesignade spankanaler. Delaminering och fiber
ur flisning fiirhindras vid firsdnkningen | CFRE. MAPAL dstakommer
detta med en spinvinkel andring pa [Greanknings-stegel. Eftersom
CFRP dr ett mycket abrasivt material &r borren diamantbelagd

Detta ger 8 ganger langre Livalangd jamtart med en obelagd borr,

Den nya stegborren fiir torrbearbetning av CFRP aluminium
stacks har anvinds med stor succé hos ett flertal kunder. Skirdata
som man anvint dr 3000 rpm och matning pd 0,1 mm./r. Borren
dr mnte bara imponerande p.g.a. sin processiikerhet, livslingd och
bearbetningsresultat men dven ocksd av den stabila borrprocessen,
Borren linns lillgdnglig i diameteromridet © 4,1 -8 11,11 med
asagcierad firsinkning

Foar mer information:
www.collyverksiadsteknik.se

Med den modulara EROWA Robot Dynamic 150L
investerar du inte mer an behovet kraver.

Utbyggbar till 12 maskiner och flexibla magasin.

Vi automatiserar enstyck till serieproduktion,
med mer an 25 ars erfarenhet och tler an
3000 enheter pa marknaden.

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA: 08-36 42 10

GISLAVED: 0371-103 30
VARNAMO: 0707 - 94 74 98
info.scandinavia@erowa.com

system solutions
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Nya verktygshallare ger
ett fast grepp om framstegen

Nu finns PrimeTurning™ for flerfunktionsmaskiner och vertikalsvarvar

Specialisterna pd skiirverklyg och verklygssystem,
Sandvik Coromant, presenterar ett nytt sortiment
CoroTurn® Prime-verktygshillare av flerfunkbions- och
axiell typ [6r att underldtta [ mekaniska verkstider
att implementera den nya PrimeTurning™-metodiken,
som majliggsr svarvning i alla riktningar. Detta gor att
anvandare kan maximera fondelama hos PimeTurming
pé Nerfunktionssvarvar och vertikalsvarvar, Som ett kom-
plement till fdretagets befintliga radiella verktygshillare
har Sandvik Coromant nu fitt ett fullstindigt erbjudande
fiir PrimeTurning-operationer,

En av hijdpunkterna i sortimentet ir CoraTurn Prime-
tvillingverktygshallaren for flerfunktionsmaskiner. Skiir av
bide CoroTurn Prime A- och B-typ kan monteras tillsammans

LI T LIELI

pat tvillingverktygshatlare, vilket gér att tillverkare il exem-
pel kan utfira grovbearbetning med ett skir av B-typ och
sedan viixla Gver Hll finbearbetning med ett skir av A-typ.

"Modema flerfunklionsmaskiner ar avsedda for full-
stindig bearbeining av komponenter men har normall
ling verktypsbytestid, ofta runt 15-20 sekunder”, siger
Hakan Ericksson, Product Manager General Turning
vid Sandvik Coromant, "Darfér kommer den nya tvil-
linghdllaren att spara betydande tid fr kunderna vid
verktygsbyte.”

Som en ytlerligare firdel gir B-axlig bearbetning
pa flerfunktionsmaskiner att operatdren Kan program-
mera verktygets vinkel 1 exakta steg. Nir maskinen skir
i B-axeln skapas mycket dtkomlighet med neutrala hil-

lare. 1 kombination med strémlinjeformade operationer
tnnebir detta potentiellt enorma tidsbesparingar ach pro-
duktivitetstikningar och hjdlper tillverkare att minska sina
verktygslager och uppnd konkurrensfirdelar.

Sex nya flerfunktionsverktygshillare introduceras.
Dessa monteras 1 45% vinkel for B-axhg bearbetning och
kan anvindas med skir av antingen CoroTurn Prime
A- gller B-typ. Alternativen fér Merfunktionsmaskiner
inkluderar fyra verktygshillare (endast ett skir) och
twi tvillingverktygshallare (tvad skar). CoroTurn Prime-
trillingverktygshdllaren kan anvindas med Coromant
Caplo® storlek C5-CB

Axiella verktygshillare for vertikalsvarvar ingir ocksi
i sortimentet, vilket innebdr att Sandvik Coromant nu har
ett fullstindigt erbjudande fr PrimeTwning: axiella, radi-
ella och Aerfunktionsverkiygshdllare, Totalt lanseras Akta
sarskilda verktygshallare iGr axiell montering, Denna typ
av verktypshillare fr kompatibel med de Aesta typerma av
karusellsvarvar, och finns som Coromant Capto fér anvind-
ning mied skir i antingen CorcTurn Prime A-eller B-typ.

Aven om PrimeTuming kan tillimpas ph hela omrhdet
mied allmadn svarvning, dr mekaniska verkstdder med stora
partier {fordonsindustrin) de som troligtvis har mest att
vinna, liksnm de som bearbetar stora komponenter {flvgin-
dustrin}, dir det finns bebov av att minska verkiygsbyten,
riggtider och produktionsstopp.

| slutincan kan den universalriktade PrimeTurning-
metoden och CoroTurn Prime-verktygen sikerskilla att
tillverkarna kan slulftira sina svarvningar pd et myckel
effektivare sitt. [imfért med konventionell svarvning kan
man uppnd en produktivitetséikning pa 50-80 %, tillsam-
mans med 1,5-2 gnger lingre livslingd.

Mer information:

www.aandvik.coromant.com /se

Skdr av bide CoroTum A- och B-fyp
kan monteras [ilisammans pd Sandvik
Coromants CoroTum-tvillingverktygshdiare
fir Marfunktionsmaszkinar
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Vi har representerat BISON sedan 1989
och har ett av Europas storsta lager av BISON-chuckar!
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fraktfritt inom Sverige
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Iscar Whisperline
- Vibrationsdampande skarbarare fOr invandig svarvning

Nu introducerar vi en ny familj av WHISPERLINE vibrationsdam-
pande invindiga skirbarare for stora bomdiameter-forhallanden.

Max dwerhiing fiie en solid inviindig stdlbom &r upp tll 4xbomdiametern,
Bearbetning med lingre skaft kan framkalla ovilkomna vibrationer pd grund
av elasticiteten och karaktiren pd stalet, Viljer man istillet en solid hardme-
tallbom kan det begrinza vibrationer dven pd Sverhing stiirre fin 4xBD och
upp Ll 5xBLX

WHISPERLINEs vibrationsddmpande invindiga skirbdrare har designats
fir att mirkbart reducera eller till och med eliminera vibrationer vid bear-
bemingar med Sverhiing frin 7«BD upp till 14xBD! Detta tack vare en unik
dimpningsmekanism inuti skirbdraren som bestir av en vikt som stothas av
en oljefylld gummifjdderdel for att dka den nidvdndiga dimpningseffekien.
Dessutom innehdller systemet andra element som ytterligare hjilper till att
minska vibrationer. Den reaktiva dimpningsmekanismen aktiveras vid bear-
betning mwed Linga dverhidng vid stora skirdjup och lingerar som en effekliv
mobvikt Hll vibrationer.

WE IIEPFRI.INE-\TIH}'W ar !imphga tor stora 3kéi.rd|'up och ]'ﬂga matningar
och forsikrar kontinuerlig, effektiv bearbetning. Stabiliteten i bearbetningen
dkar avsevirl och verktygslivslingden Brbdtiras,

Skirbirarna har en invindig kylkanal som levererar kylmedlet direkt ut pa
skiireggen. Detta Skar skirets livslangd tack vare ligre temperaturer och dess-
utom firbitteas spankontrollen och spanevakueringen. Dessa skiirbarare finns
tillgingliga i en mingd standardskaft, 216-G60 mm, och itta olika utbytbara
skiirhuvuden fir standard I50-skiir CCMT, DCMT, VOMT, DNMG och VNMG.

Mer information: www.iscarse Iscar Whisperiing for inviindig svarvning

- Vibrationsddmpande blad for djup spar- och avstickning

I vart WHISPERLINE-program bestidende
av vibrationsdampande skarbarare finns
nu vibrationsdimpande blad framtagna

for att eliminera vibrationer vid djupa
spar- och avstickningsapplikationer.

Vibrationer uppkommer som ett resultat av manga olika faktorer;
maskinens och inspiinningens stabilitet, formen pa detaljen, skiirbi-
rarnd, designen pa skirel samt skiirdata. Tmdanga fall, som L ex vid spdr-
stickning, dr det inte méjligt att designa ett skiirande verktyg som kan
undvika vibrationer pa ett konventionellt sitt. Vara WHISPERLINE-
blad kiinnetecknas av en ddmpande enhet som absorberar vibrationer
och majliggdr en stabil bearbetningsprocess dven vid hoga skirdata.
Diampningsenheten 8r placerad under skiirliget och bestdr av tvd
pFﬂ ttor inuti en rombisk ram. Dessa ]:|1a1.'lt:r ar anslutna till en skruv
som skjuter plattorna mot viggen genom en O-ring,

WHISPERLINE-bladen ndr nya spardjup som konventionella blad
inte klarar av och de méjligghr dven bearbetning med higre skirdata
vilket i sin tur ger Gkad produkbivitet. Firre vibrationer dkar livsling-
den F& skiren avseviart och denna Bedel Eﬁr att appticera aven vid
mindre djupa spdr.

Mer information: Www.iscIrse

lecar Whispedine f8r spdr- och avetickning
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En ”akta” Japan

Kompakta yttermatt — Stor kapacitet
En liten, snabb 4-axlig horisontell maskin som okar din Ionsamhet.
Den maste upplevas - finns inget liknande!

Tvd palletter i standardutfarande,
Kan utrustas med Kitamuras

- 10stations pallettsystem i efterhand Bygg pd en 5. avel pd bdda palietteng
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15,000 varv/min ar standard
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Hannover

Hir kommer fortsdttningen pa

EMO missan dr shat fir denna gdng och man har dterigen visat och bekriftat sin
status som utstillningen dir virldens verkstadstekniker hittar nyheter fir dagen
ach innovationer fbr morgondagens produktion,

Med 130 000 besBkare under sex missdagar ir man =i klart néjda frin missar-
rangiirerna dven am det var en nedging med 10 % jfimfirt med EMO Hannover 2013

Mindre antal bestkare irdn Tyskland och det beror pd att industrin gér Rie fullt
just nu. De som bestikte missan var direkt ute efter utrustning och hade ett beslut
om maskininvesteringar i bagaget. S fler affirer gjordes pd missgolvet dn nidgonsin
lidigare.

Bestkarna sig dven fior forsta gdngen pd en stor missa, fler konkreta exempel pd
Industri 4.0 med smarta fabriker dn tidigare och marknaden har helt klart mognat
och har blivit mycket mer forstdelig fir alla. Ant nu maskinsystem “pratar” till och
med operatdren ger artificiall intelligens en tydlig betydelse, Produktionsfakta blir
dppen fir alla via molntjdnster och mjukvara kommunicerar med hdrdvara vilket
ger snabba beslutsviigar och information il alla, smart produktion.

Si med lite eftertanke nu, | minad efter att EMO missan tagit slut, fir jag rap-
porter frin svensk industri om maskininvesteringar med automation som shir alla
tidigare rekord. Och vad man list  andra tidningar bland mina kollegor § branschen
sa rapporterar de samma sak. 54 vi lAmnar snart 2017 och forsiker titta fram mot
2018, Enligt all statistik som gar att 3 fram sd kommer det att tillverkas stora voly-
mer av produkter bland virldens industeier. Vi ser ocksd att svensk industrd tar
fisr sig och erévrar order diir exportindustrin nu med tydlighet bide tar hem jobb
till Sverige och tikar volymerna i den produkiion som man har kontrakterat sedan
tidigare. Tack fGr det.

I de kommande sidorna kommer vi att rapportera om fler intressanta nyheter
frin missgolvet i Hannover. Det handlar om stora maskiner ach automation
i mangt och mycket.
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Varldsnyhet!

DEMMELER utBkar med fastspinning fdr CNC bearbet-
ning. Odindligt minga mijligheter med DEMMELER s
nya moduldra fastspiinningssystem fée CNC maskiner,

Med féretagets hell nya fastspiinningssystem fBr CNC
maskiner har man frt dver sin kunskap och erfaren-

het inom 3D fastspinning bl bearbetningssidan. Under . - _?-;‘:‘-' i
utvecklingen och tillverkningen av detta system som ""‘55;{'._.‘-;-;' B ;

kan anvindas fbr frisning samt svarvning, lade man
stor vike vid vridstyvhet, dimpande egenskaper samt
repeterbarhet /noggrannbet.

Det modulira systemet tilldter att spinna fast kompo-
nenten med stor noggrannhet och mycket snabbt,

Detta Skar kvalitén pd produktionen samtidigt som det
skyddar bidde maskinen och verktyg detta sparar pengar.

Teknologin frdn Demmeler hjdlper kundema att arbeta
snabbare och mera effektivt och med hisgre tillganglighet
i maskinen.

Bitde i DEMMELER s egen produktion samt hos Kun-
der har detta visat sitt virde.

Mer information:
www.nordiskawemag, se

- Made
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Germany

Utmiirkt ergonomilatkomlighet

65-255 verktygsplatser

ACURA 65

Standardsving @700 mm

Forberedd for automation

For svensk tillverkning i global konkurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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LUBEosatsade
pa ENMO

Hundratals palitliga maskintillverkare som Mazak, Toshiba, Makino,
Citizen, Fanuc, Brother och Milsubishi lagger sitt firtroende hos THL
och LUBEs hela produktfamilj,

LUBE Corporation grundades 1963 i Tokyo, Japan. Med 8ver 50 firs
erfarenhet har de lyckats etablera sig som ett av de frdmsta fGretagen
inom sektorn [Gr smirjsystem,

-Sedan 1998 har AC Maskinservice i Nora arbetat tillsammans med Robert Pater visar an
LUBE som agent fér att tillgodose hela Morden med highkvalitativa produkt frdn LUBE,
produkter inom smisgsystem. Genom sin linga erfarenbet och sitt
produktutbud har ett gediget samarbete mellan de tvd féretagen
kommit att utvecklals, sa Robert Peteri,

Vilka éir ni.

- AC Maskinservice ir det lilla foretaget med det stora engage- Aditcamaie Cibrgton Sy ry LBE
manget. Vi erbjuder vira kunder ett brett program av reservdelar PERFEGT LY LUBH'GATED!
och tillbehiir fir verkstad sindustrin. Vi har dven ling erfarenhet utav iy
service nch underhill pa verktygsmaskiner. B i s : \ Y ———

Oavsett om det ir ventiler, fetter eller smdrjpumpar, punklsmirg- ;
ning eller stingmatningsmagasin, hidlper vi dig att hitta ritt. Vi
sdljer dven ett mindre utbud av prisvirda inr]ustnclnmmqu!.;an_- - A

och oljeskimmers. B 8 'i cad

.

o {!”
Toshio Naka exportchel -
och Robert Peter 0 ____,E_ e L
AC Maskinsanice. -
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Over 4000 levererade
maskiner i Tyskland
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Lagermaskiner till
kampanjpriser

Komplett sva}'vpmgram fran 6-32"

For svensk tillverkning 1 global konkurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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Fr vnstar: Bruno Allemand, Sales Director Tornos SA. Christer Sirdmiund, dohan Nordstrdm Verkfygsmaskingr AS Lars

Ingaison, dgare Johan Nordstram Verktygsmaskiner AH

Tornos:

Almac, Tornos haldoda dotterbolag.

satte kursen 1Iorx

framtiden vid EMO Hannover 2017

Den virldskdnda namnkunniga schweiziska vertygsmaskintillverkaren
Tornos ar bland de ledande tillverkare som sdtter kursen for framtiden.

TEXT &BILD // BJORN OFVERSTEDT

Tornos frambidsskapande “work-flow"-lésningar som
hade premidr pd EMO 2017 illustrerar perfekl det
i Moutier, Schweiz baserade Tornos [6fte "Vi haller Er
snurrande” med en spinnande uppstdlining “Industry
4.0" sam majliggar fr Gllverkare att ta etk steg niir-
mare "Industry 4.0". Tornos arbetsflideslbsningar
inkluderar den helt nya SwissDECO 36 fleroperations-
automatsvary; en helt ny automatiserad cell; och en
fortgdende live-introduktion av dess Indusicy 4.0,
vilket méjliggtir anvindande av TISIS mjukvara fér
processdvervakning.

Besiikare 1 Tomos moderna 325 m* monter i hall 17,
monter D15 pd EMO-missan hade méjligheten att upp-
ticka varfir tillverkare &iver hela viirlden och inom ett brett
spektrum av industrier - fordons-industri, mikromekanik,
elektronikkomponenter och medicinsk- och dentalindustri
- vinder sig till Tornos f&r “workflow"-lsningar, frin
maskiner till mjukvara och Hinater

Véarldspremiar: en tjuvtitt

pa framtiden for Industry 4.0

Tornos EMO Hannover 2017-monter var platsen for att
£ se en aktuell Tormos produktionscell for produktion,
rengiiring, miitning och sortering av tillverkade defar
och, om nddvindigt, kommunicering av "in-process”-
korrigeringar fir varje maskin (closed loop monitoring).
Tomos ingenjdrer arbetade hirt bakom scenen pd detta
innovativa projekt for att £ det perfekt till dess presenta-
tion pd EMO Hannover 2007,

Varldspremiar: en "live"-titt
pa framtiden med TISIS
Besokare i Tornos monter kunde ocksd att f4 uppleva
TISIS live, dir Tornos serviceingenjirer analyserade sta-
tusen (e vare ansluten Tomos-maskin pd EMO. TISIS
maskinkommunikation och programmeringsmjukyvara
#r tillverkares portal till den produktionseffektivitet som
anges i Industry 4.0. Med TISIS fir maskinoperatiiven fler
interaktiva medel fr alt kunna ingripa i alt kunna styra
upp ovintade situationer. Denna smarta och avancerade
"1S0 code editor” ger er ett snabbspdr till enkel program-
mering och processiivervakning i realtid. Tillginglig i bide
full- och lattversioner, anslutnings-"pack” och Android
eller {05 system, hiller TISIS kontroll pd er Tornoes maskin-
flotta nch kan hjalpa Er att bestimma vilken maskin som
skall anviindas fiir vilken detalj och samtidigt storlelksbe-
slimma varje maskinoperation, reducera kollisioner och
dess stillestindstider, eliminera felorsaker och forbitira
Er p‘rndulr.livitvt,. effektivitet och kvalitet.

Till dags date har fler 3n 1 000 TISIS-licenser salts dver
hela wartden.

Vérldspremidr: SwissDECO 36

EMO 2017 innebar ocksd v.‘iﬂdspremiéimﬂ fisr Tornos nya
enspindliga fleroperationssvary SwissDECO vilken dr sdr-
skilt vl limpad fiir bearbening med higa krav inom Lex,
fordensindustn, medicinsk- och dentalindustri, elekironik-
ach flygindustri tack vare dess fGrbittrade maskin- och
verktygslisningar. Direkta fordelar med SwissDECO ar

optimerade programmeringsverktyg och perfekt ergo-
nomi fir att fka programmeringshastigheten och frkorta
maskinftirberedelser och riggning. Denna starka @36mm
maskin har en 12-ldgesrevolver vilket méjliggir bearbet-
ning av de mest kriivande detaljer. “Somlos" inlegrering
av optioner sdsom oljedimulsug, spantransportiie, virme-
vixlare, brandskyddssystem, higtryckspumpar eller en
stangladdningsutrustning garanteras.

Syftar till att inspirera

Som tilldge till dessa imponerande virldspremiirer,
inbjids Torno's EMO 201 7-gister till att lita sig inspireras
av ett tlertal befintliga I6aningar:

= MultiSwiss 6x16, klarar arbetsstycken upp till
@1amm och L=4lmm med 14 linjira axlar och 7 C-axlar
och MultiSwiss 6232, Klarar arbetsstyeken upp tllE32mm
och L=65mm med upp till 19 linjdra axlar och 7 C-axlar.
Produktiviteten pd bida l8sningarna kan 8kas ylterligare
genom Iillhgﬁ av upp till 3 Yeaxlar. Denna MulbiSwiss-
plattform dir baserad pd ett "allt-i-ett”-koncept och kom-
binerar fértjinsterna med en en-spindlig maskin med
fdrdelarna hos flerspindelmaskiner.

Med sin higa produktivitet, kan endast en MultiSwiss
ersitta ett flertal en-spindliga svarvar genom att tillhan-
dahdlla higre produktionskapacitet pd mindre golvyta
ach med firre operattiver,

Tack vare den motoriserade spindeltrumman uppnidr
dessa lisningar samma preduktionssiffror som kam-
maskiner- men med dnnu tystare bearbetning. Deras



Almac CU 2007 Tormos MulliSwiss Gx32

superba ergonomi med Atkomst framifrdn och integre-
rad kringutrustning, giér rigeningen mycket snabb och
deras fdrenklade programmering gor det latt fbr en-spin-
del-operattrer att f& mycket bra resultat. Maskinernas
ultradynamiska och av varandra helt oberoende spindlar
tllater vinkelposibionering och optimal hastighet i vane
position, Eftersom varje spindel har sin egen Z-axel med
hydrostatiska lager, fir man en felfri finish och en dkning
av verktygens livslingd med 30 till 40 procent.

Maskinoperatiren Nr8 | November 2017
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= MultiSwiss 8x26 klarar arbetsstycken upp til @26mm
och dr utrustad med 8 spindlar.

Varje position kan ha upp till 2 verklyg. MultiSwiss 8x26
tar prestation tll en ny niva ifrdga om bide komplexitet
och produktivitet. Tack vare 8 higdynamiska synkron-

motorspindlar och en ultrasnabb spindeltrumindexering
kan den nya MulliSwiss 8x26 producera svarvade detaljer
som hjflper anviindarna att uppnd myckel hivg produk-
tvitet. Dess kraftfulla 11 kW:s motorspindel ger ett hagt

EMO

Hannover

Tornos MultiSwiss Ex32

vridmoment (16,1 Nm) och arbetar oberoende fisr att sikra
optimal hastighet fiir varje operation liksom kontrolle-
rad positionering i bidde operation och motoperation,
Genom att uppnd 8 000 rpm pd endast nagra 10-delar av
en sekund dr dessa motorspindlar en stor del av orsaken
hill maskinens goda prestanda. Som option kan maskinen
utrustas med fMera Y-axlar fir att dka kapaciteten och tllata

Forts. sida 102 »=

ritn vnstar | B, inkl. rygoar och nackar:

Peter Ofverstedt, VD Johan Nordstrém

Werkiygzmaskinar AB, Stefan Becktenan, Johan

Nordstram Verkiygsmaskinar AB, Magnus Friglund,

< Johan Nerdstebm Verktygsmaskiner AB, Lars

. Ingeison, dgare Johan Nordstrdm Vierktygsmaskingr
AB, Brurro Allernand, Heed of Sales & Marketing
Tormas 5.A., Urban Astréim, Johan Nordsfrom
Varktygsmaskiner AB, Chasfer Stromiund, Johan
Norgstrdm Verktygsmaskiner AB
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Stefan Backteman,
Jorhan Nordstrdm

Vierktygemaskinar AB

fler verktyg och full styrning av Y-axeln [6¢ ocentrerade
hdl eller andra specifika frisoperationer. Maskinen kan
fis i tre konfigurationer: utan Y-axel (instegsniva); med 3
y-axlar (medelniva): med 6 Y-axlar (kempletimiva) fir de
mest komplexa detaljer.

- SwissMano, mastaren fiir tillverkning av sma arbets-
stycken som krdver myckel hig precision.

Maskinens unika kinematik mijliggtir svarvning, borr-
ning, skirning, gradning, skrubbning och finslipning vil-
ket gor att maskinen kan tillverka 2 /3-delar av de rirliga
komponenterna i en klocka- frdn den enklaste till den mest
komplexa- och dr lika kompetent nidr det giller tillverk-
ning av micromedicinska- och dentalkomponenter med
extrem kvalitet och precision. Bakom SwissMano ligger
ett maskinkoncept som ger exemplarisk balans och dess
termiska styrning giir alt bearbetningstemperatur inom
kort uppnis, si att ni snabbt uppnir perfekt resultat.
Denna kompakla Bsning erbjuder utmirk! tillginglig-
het fir riggning och kan anviandas med en fast/ roterande
styrbussning eller ingen styrbussning alls,

- Swiss GT 32 fisr enkel tilverkning av il och med
marknadens mest komplexa detaljer.

Med dess mycket kraftfulla och mangsidiga linjirax-
elkinematik kan er aperatée arbeta i bide huvudbear-
betning och motbearbetning med tre numeriska axlar.
Med dess innovativa design som garanterar god stabilitet
och en & 000 rpm:s spindel tar Swiss GT 32 och Tornos
och det schweizizka svarvutfrandet in i en ny era och
Hllhandahdller en lisning som hjilper tillverkare att £4
konkurrenskraft inom nya och |ukrativa industrisegment,

= e

Lingst tif hdger | bild: Amaud Macabies, Sales Direcior Tormos S.A. Ovr okdndsa:

- Swiss DT 26, env instegsmodel], 25.4 mmis maskin
med fem linjira axlar. Denna extremt krafthilla maskin e
konstruerad fior att enkelt klara av m]..'r]u_-t tung bearbet-
ning. Dess stora bearbetningsyta optimerar spanflidet och
dess modulira verktygszon - unik | delta maskinsegment
= gor att det gir blixtsnabbt att siitta upp ett gingverktyg
eller polygonal frisanordning. Denna lattanvinda, flexibla
arbelshist erbjuder snablb avkastning pd satsal kapital i
dagens kridvande affErsmiljb,

- Almac BA 1008 HP, utékar Almac BA-serien,
Maskinen arbetar frdn sting och dr utrustad med fyra
frontala spindlar, tre sido-spindlar och tvd spindlar fr
bakbearbetning. Maskinen har ett kylsystem f6r kylning
genom spindeln fir snabbare, mer exakt bearbetning av
ett brett spektrum av material tillsammans med optimal
hantering av skirvitska och spinor.

Almac BA 1008 HP ligger helt i linje med Industry 4.0.
Firutom att ha dvervakningsfunktionerna som TISIS
software suite erbjuder 54 har maskinen ett integrerat
avkinningssystemn som automatiskt korrigerar f6r verk-
lygsslitage. Almac BA 1008 kommer ocksd att presenteras
med en verktygsviixlare fir sex verkiyg for tvidrspindel-
blockel. Denna funkbion dkar denna lilla maskins redan
avancerade system och imponerande duglighet. Tack vare
denna nya option kan Almac BA 1008 HP arbeta med upp
till 8 verklyg i sidespindeln,

- Almae CU 2007 kombinerar dynamisk prestanda
och wtomordentlig palitlighet med schweizisk expertis
fiir att tlthandahdlla en prismissigl bra och i grunden
innovativ lésning.

Denna portal till 3- och B-axlig bearbelning fr sam-
man omiattande standardutrustning och kombinerad
expertis inom engineering fisr att skapa optimala vill-
kor fir att producera komplexa arbetsstycken. Med
dess kraftiulla hiigprestandalfrisspindel pd 20 000 rpm,
Blim/min snabbmatning och 16 eller 24-liges HSK-E40
verktygsvaxlare tacklar denna [daning skickligt tillverk-
ning av huvudplattor, bryggor och andra komplexa
klockkomponenter likvil som sma detaljer tillverkade
frin dmmnen. Femaxlig konfiguration och en 40-liges
verktygsviaxlare finns ocksd, Som en nyhet detta dr kom-
mer maskinen att utrustas med en stingladdare, vilken
firvandlar CU 2007 till en verklig produktionsmaskin
gom kan frisa, svarva och bearbeta den sjitte ytan pi
detaljer till ett mycket intressant pris/ prestanda-fér-
hallande. Dessa egenskaper gir Almac CU 2007 till en
unik ldsning pd marknaden,

- Tornos service, levererar reelll viirde under varje
Tornos-masking hela livscykel, Tornos serviceproduk-
tivitet levererar start-up-hjilp; expert-uthildning och
coaching; gratis hot-ling; pa-platssupport vid produk-
tion och [Grebygeande underhdll; leverans av original-
reservdelar dver hela virlden; kompletta renoveringar
fisr att Bika livslingden fir Tornos-maskiner; och ett
spektrum av tjinster och utbytesmoduler for att tka
era applikationsmijligheter och Knsamhet.

Mer information:
wwnw jnmackinerse

o L

Stefan Backteman, Johan Nordstrdm Verktygsmaskiner AB, Urban Astrdm, Johan Nordstrdm
Verktygsmasiiner AB, Amaud Macebies, Sales Direclor Tomos 5.A. samt 3 st okinda.
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Vi triffar CARLSTAD MACHINETOOLS AB's Michael
Larsson och Alexander Klevenfeldt pa EMO) missan, en
ny bekantskap fér tidningen och vi fdljde med grabbarna
under ett par timmar och hillsade pd hos era av deras
maskinleverantirer pd massgolvet.

Farst lite fakta om CARLSTAD MACHINETOOLS AB
som kdper och siljer nya och begagnade verkly gsmaski-
ner dver hela virlden med mycket stor framging. Om
sd dnskas levererar man “TURN KEY” lésningar som
produkbionsteknik, demontering av maskin, transport,
montering av maskin, installation, igdngkdroing sami
laserupprikining. Helrenovering av gamla maskiner till
nyskick, modernisering av konventionella maskiner till
CMNC samt upprikining av verktygsmaskiner med laser
och dokumenterad lasermdtning,

Farsta bestiket blir hos Pinacho, en spansk svarvtillverkare
som funnits sedan 50-talet.

= Vi tycker att de har de absolut prisvirdaste CNC
och TEACH-IM svarvarna pd marknaden. Agenturen har
funnits lange i Sverige och man idr kinda pd marknaden,
Idag och sedan tva dr tillbaka har vi agenturen | Sverige
och vi har salt 20 maskiner till verkstdder runt om i landet,
siger Michael Larsson och filligger at det ofta handlar
om manuella svarvar, TEACH-IN, CNC med eller utan
C och Y-axel.

= Pinacho STH 400 dr en intressant maskin som man
stiller ut hir pa EMO. Maskinen har till de kraftigare
och robusta modellerna som man tillverkar. Pinacho ar
perfekt fr den underhdllsverkstaden dir man sysslar
med enstycksproduktion och/eller verkstaden dir man

Alaxandar och Michas! fitsammans med Alain Reynvost fdediningschel SCHIESS,

Vertikal ramm B en
SCHEISS maskin.

Alexandor Kievenfaldl, Carman Gaya dgare PINACHO och Michael Larsson.

kdr korta serier 1 — 20 bitar. De kontaktade oss och
undrade om vi ville ta tver agenturen 1 Sverige och
man hade noterat att vi sdlt mycket begagnat genom
aren [rdn den spanska maskintillverkaren, berittade
Alexander Klevenfeldt,

Mista besok blir till den teckiska maskintillverkaren
TOS KURIM och TOS betyder verktygsmaskiner pd
tieckiska och KURIM ir en stad. Agenturen silde diligt
i Sverige under minga dr och var lite bortgliimd. Nu nir
CARLSTAD MACHINETOOLS tagit dver sedan maj 2016
har man siit flera stora frismaskiner.

Farst och friimst dr maskinerna tillverkade av teckiska
maskinbyggare som har ett mycket gott rykte i viirlden,
Hiir pd TOS KURIM bygger man nu in mer ny teknik
i maskinerna &n som dr brukligt. Vi pratar tex. 6 000 varv
i spindeln och hiir pd EMO visar man olika frashuvu-
den med ny teknik som klarar ay de hifgre varvialen och
skirhastigheterna som framtiden kriver, Firetaget har
dven Fitt pris Red Dot Design Award 2017 fér sin nya
maskindesign.

= Wiirt fidrsta mdl dr att vara hiir pd EMOoch stdlla ut. Vi
vill visa virlden att vi finns och vi har tyvirr ingen maskin
i vir monter, Vi tillverkar stora maskiner fr "heavy-duty”
industrin ach det blir fir dyrt fr oss att ta hit en maskin.
54 hidr pd missan visar vi var teknik med olika frishuvu-
den som vi tillverkar i nirmare 40 olika utféranden och
maodifieringar, allt efter vira kunders nskemal, triffar
kunder och givetvis har miten med vira dtecfirsiljare
frin hela virlden da bla CARLSTAD MACHINETOOLS
fran Sverige, berdttade vd Ludelk Krejel pa TOR KURIM.
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— Vi expanderar nu som du Brstir med flera nya agen-
turer, Sven karusellsvarvar frin CDE Blansko och vi skall
nu i vidare tll att besiika ytterligare en ny agentur hos
oss, nimligen tyska maskintillverkaren Schiess, siger
Michael Larsson.

[ Scheiss monter raffar vi firsdljiningschef Alain Reynvoel
som jag kdnner igen och han arbetade tidigare pd ame-
rikanska TIAAS.

- Scheiss ar en 150 &r gammal verktygsmaskinstill-
verkare. Vi bygger stora maskiner rimst for Aerospace.
Den sttirsta svarven som byggts i virlden si hir lingt dr
tillverkad av Scheiss. Den byggdes 1936 nir man byggde
en 34 meter stor maskin. Och faktiskt 58 fungerar den fort-
farande hos en kund i Ryssland. Idag bygger vi maskiner
frédmst fiir flygindustrin pa 65 000 kvm produktionsyta
ach vi ser Hll att vira kander fir maskiner med mycket
hilg produktivitet, siger Alain Reynvoet,

Den senaste maskinen heter VertiMaster Aero 25, maskiner
fivr Aerospace dr det ndgot som kan locka den svenska
industrin.

- Ja, vi hoppas kunna fA silja maskiner till den svenska
flygindustrin. Vi har fretag pa vistkusten och pd ett par
andra stillen som dr virldsledande inom Aerospace, &8 vi
fir se. Sedan dr det villdigl vikligt att finnas med represen-
tation i Sverige dd vi behdver finnas nira kunderna. Silja
en maskin dr bara béirjan fiir sedan kriivs bide support

ach service, Hir tror vi att Michael och Alexander mesd
silt team, med sin ndrvaro pd marknaden kan hjdlpa oss
och vara kunder, avslutar Alain Reynvoet. B

TOE KUARM pd mdssan, Alexander Klevenfeldt, vd Ludek Krejel och marknadsansvang TOS
KURIM och Michael Larsson CARLSTAD MACHINETOOLS.
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5-axlig bearbetning
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/ storre arbetsutrymme
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utokad vridning av B-axel

~_hogre snabbmatning

upp till 42-m/min som standard

frin DMG MORI
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m FANUC ROBOCUT 0-C6007A
Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk haj och sankbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

FapEg

Arbetsstycken upp till 700 % 555 x 254
HOG effektivitet pa minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

NY MODELL!
FANUC ROBOCUT Cc800iB i

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvytal
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek p4 arbetsstycke

1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. Iy

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutforande.

Aven manuella maskiner finns | programmet.

Tillval:

» Bearbetning i bad

» 1 -2 axligt rundbord

« Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se




Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns | 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 0 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

Special modeller fér dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
Manga olika losningar for automation.

Planslipning
Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.
Vertikala planslipmaskiner med é !
| fasta eller roterande bord upp till
' @ 500 mm 2
Kan aven fas med elektronisk
nedmatning

| Horisontella maskiner fér
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm ldngd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

* Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-virdet
«  Upp till 30-40% langre livslédngd pa klippverktyg

* Avsevart forbattrad slappningsfarmaga i formverktyg

* Reducerad tid fér handpolering

*  Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson ; 'fL'J Inttnsecfnran ¥
R ROTTTEKIS 0SS FOTET
Tel 0346-505 87 » E-mail: info@starservus.se ﬂﬂl}'] Sir; _lﬂ -'JJJ :JUJJ’
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Doosan pa EMO

Martin Lhee fvsaimngschel Doosan Machine Tools Ewropd GmbM och

Michasl Hikanszon produktchef Doosan pd Duros Machine Tool AR

Michasl Hikansson vikar drets mantra frin Doosan pd EMO mdssan.

Pa arets EMO massa visade den sydkoreanska tillverkaren Doosan 22 olika
maskinmodeller varav 10 stycken var Europapremiarer i sin monter.

Vi stémde triff med Michael Hikansson som dr produkt-
chef pd Duroe Machine Tool som iir generalagenter fér
Doosan i Sverige och Baltikum,

- Marknaden just nu dr bra och vira kunder har mycket
att gira. Ett gemensamt problem som alla har dr att det
ar swart att (4 tag pd duktiga operatiirer. Det giic att vi
har en stor efterfrigan pd automation kKopplat till vira
maskiner. Vi visar fyra maskiner med automation dir
Doosan &r helhetsintegratiirer med egna framtagna system
(se fotos neder).

Hur ser farsdljningen ut | Sverige idag?

= Tittar vi pd att dela upp forsiliningen i svarvar och
feroperationsmaskiner sd fr Doosans del s dr nog svary-
farsaljningen dver hilften och fleropar vertikala och hori-
sontella delar pd hilften.

Vad beror det pd att svarvidrsiljningen ir sd bra?

- Jag tror det kan ha en hel del med historien tillbaka
ath ghra, Doosan eller som det hette férr Daewoo intro-
ducerade svarvar pd den svenska marknaden lngt innan
man bérjade silja fleroperationsmaskiner i wirt land, s4
historiskt dr traditionen langre nar det galler vira svarv-
maodeller som lange varit populira pd vdra verkstader
i Swerige.

Maskiner pA missan som vi la lite extra fokus pi var
Doosan Puma SMX 3100 5T som introducerades 2015, Men
pi méssan visade man en ny modell med undre 12 liges
revolver som komplement HIl den Byvre fris- och svarv-
spindeln, med bide Fanuc och Siemens styrning. WNista
maskin dir Doosan DVF 5000 som har Europapremidr. Och
man har redan salten maskin till Tutaryds Mekaniska AB,

- Minga av vira nya maskiner visas och har ofta

virldspremiiir pA Doosan’s egna missa DIMF { Sydkorea
men sedan kommer EMO 1 Hannover som den absolut
vikligaste massan och hir i Tyskland ges ett utmirkl
tillfille att presentera Doosan f8r en bredare publik
dd inte alla har méjlighet att beséika Sydkorea, sdger
Michael Hikansson.

Vi pratar automation med Michael Hikansson och det
ir intressant,

— Vi ser att minga kunder vill ha olika automations-
lisningar och flera svenska kunder har investerat i stora
palettpooler till sina maskiner. Okade behov av stora
verktygsmagasin r ocksd mer vanligt nu i dessa dagar
beroende pa att minga underleverantiner kise obemannal
kvill och natt och korta serier pd dagama. Delta kriver
stiirre magasin med fler verktyg. B




shaping your dreams

Ny produkt som okar din konkurrenskraft

AE-VMS ar en ny pinnfras i OSG’s A-brand
serie. Den nya designen har méjliggjort en
kraftigare kdrna som gor spanutrymmet
nagot mindre men med en geometri som
ger mycket god spanavgang. Detta ger en
mycket stabil och "styv” pinnfras.

Frasen har en 9° positiv skarvinkel. Detta
gor att den ar otroligt lattskarande i
material upp till 45HRC. Man vill ocksa
uppleva en betydligt mindre gradbildning,
speciellt i rostfria material.

Ny belaggning

DUR ( Duarise ) ar en flerskikts belaggning
som ar smorjande, friktionsresistent och
har en mycket hog oxidationstemperatur.
Belaggningen har en extrem vidhaftnings
formaga som medverkar till en mycket slat
och problemfri bearbetning.

WWW.0Sgeurope.com
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Wele intressant
nykomling

Peter Fasth dir ansvarig pd Ejderstedt & Friding fér den taiwa-
nesiska maskintillverkaren Wele som ar en ny agentur i Sverige,
Férsta gdngen man visade sig i Sverige var pd Elmiamissa
i Jonkdping i maj 2016.

— Wele bar sitt site pd Taiwan och man dgs Gl 40 % av ett

toretag i Toyotakoncernen, en av virldens stirsta biltillverkare Plar Fapli ot Ent

; ? W.S Loo fdsilnings-
och man har ling erfarenhet av att leverera till Toyotas olika och axportcher pé
produktionsbolag,. Maskinprogrammaet bestar av &0 modeller Wels Mechatronic

som inkluderar portalmaskiner ner till mindre fleroperations- Co,Ltd.
maskiner och svarvar, sa Peter Fasth,

P missan visade man upp nagra nyheter bla. en ny hori-
sontell leroperationsmaskin med Fanue styming. HMOC 500
ar en bvd pallets lsning Rir arbetsstycken upp till 750 x 900
mm, vilket giir den till en av de stiirsta SI0-maskinerna pd
marknaden. Tack vare hiig grad av standardisering har man
lyckats ligga prisnivin i linje med marknadens 400 maskiner,

— Wele tillhér de fSretag som fortfarande skaver in sina
maskinbearbetade ytor for att uppna de sista tusendelarna
i kenstruktionen. Ett silkert och tryggt siitt att fa stabila maski-

ner dver dess livstid sdger Peler Fasth.
Fdr “lifla™ Wede & hade man nog fétt den
bdista manterpiaceringen man kunde (Snke
sig. Man hade an stor monter precis wid
ingdngan och vigg | viigg med en av sina
stora konkumenier pd vaddemanknadean,
God planering mean ocksd lite fur gav dem
&1 @xlrd chans att exponars g,

Bromi Gruppen AB har agenturen fir den japanska svarviillverkaren Citizen / Mivano, en maskin-
tillverkare som dr mycket aktiv pd virldens olika missor. Och drets EMO var inget undantag,

= Hir ser vi nu pd missgolvet en maskin fir sttéiree volymer Citizen /Miyano BN A 42 GTY LFV
dr en hybrid mellan en lingdsvary /stangsvary och den firsta stangsvarven utrustad med LFV
“Low Frequency Vibration™, Citizen har sedan en Eort tid tillbaka lanserat en belt ny teknik [
bearbetning som firbdttrar prestanda, ytfinhet ach bryter spinor sd att inte spAnproblem uppstir
lika latt. LFV tekniken kan anviindas i de fMlesta provesser sdsom svarvning, dndbearbetning,
borrning, djuphdlsborming och gdngskirming. Bearbelningsprover har visal klart fiirbittrade
skirdata i flera material inte bara exotiska sAdana utan dven vanliga stilkvaliteter som 4r svira
att bryta spdn pd. | flera fall har man genom bearbetningsmetoden kunnat eliminera behovet
av hiigirycksspolning liksom behovet av brandslickningsutrusning. Dyra investeringar i dylik
utrusining liksom ondidig steiimitirbrukning kan pd detta vis undyikas,

Martin Palangd vl pd Bromi Grugpen som
&r gerneralagenter fGr Citizen/ Miyvang
i Svanige sedan mdngs dr tibaka,

= Vi har en myckel hog marknadsande)
I Sverige och biand flars storsaijare ser
vi Citizan L12 med LFV Nya L1Z 8r den
perfekta maskinan for bdde Mnga och
korta detaffer. Forvandlingen frdn maskin
med shyrbussning I ren chucksvary gdr
P8 mindra &n 30 min. Pa defia vis anpas-
sar 5ig maskingn after arbatsstycket och
inta tvdrtom. MNya L12-VIl har dessutom
imponerande prestands med wop Bl 15
000 vimin pd huvudspindain ach 10 000
Spdnprobilemativen dr eft minne Blatl, wimin pd de drivna verktygen.
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Komplax delall tilfverkad od mdssgolvet | an Brother,

- Bromi Gruppan dr gensrmagent 8- Brother | Sverigo.
Japanska Brother tilverkar Merogerations- och multi laskingmaski-
ner sam kinnetecknas av driftslkarhel, snabbhet, kompakta méft,
ldg investenngskostnad och ensrgieffektiv drift vilked resuiterar
sammanfaget | en oslagbar produktivitet bland anspindiiga BT/
BT40 feropar. Dessa egenskaper utgdr Brother's DNA. Med ca
100 000 titverkade maskiner pd mindre dn 30 dr tithdr Brother
an av vandens sidrsfa maskintifvercare seft B antal tilvercade
maskiner, bardtfade Martin Paland pd EMO massan,

ETT NYTT UPPDATERAT
PLANFRASPROGRAM

* Ekonomiska skir med 7 skireggar

» Okad skirtjocklek for bitire stabilitet. =

* Tyst & lattskiirande bearbetning med:.pimﬂ'

« Optimerade spAnbrytare & hardmetalisortér 15r o
- M: Fér stal och gjutjdrn DTS -
- ML: Fér rostiritt sthl-och svarbearbetado matetiak

- ol -

sMv VERK‘F‘(G@

SMV Verktyg AB Parkgatan 6, SE-333 31 Smalandsstenar, Swadan
¥ +48 371 343 48 verktyg &smv.se 7 verklyg smv.se
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| SPANEPROBLEME?

LIESERVER MHEIT AN.

MITH STARM G

Som vanligt nar det galler missor 1 varlden sd hittar vi alltid Lenmart
Svensson och hans kollega Simon Larsson pd maskinleverantdren
LENIMA,

[dag ar vi hos STAR den japanska lingdsvarvtillverkaren och efter
en kopp kaffe, skir vi framfér en ny maskin STAR SV-20 av Swias type.

= Detta dr en Gang Tool (krysslid) maskin utrustad med en revolver.,
den har dven en bakbearbetningsstation som dr dedikerad subspin-
deln. Den har en egen y-axel vilket gbr att vi har 8 drivna verktyg som
jobbar mot subspindeln. Nu har man utvecklat modellen tll en tre-
kanalsmaskin vilket betyder att man kan synkronisera bearbetningen
med upp till 3 verkiyg i ingrepp samtidigt, beskriver Lennari Svensson.

Detta i fr kunder som verkligen jagar korta cykeltider och &r
i behowv av en maskin 0 lite mer komplexa detalfer. Heir pratar vi ockss
en mycket hig teknikniva med avancerad programmering som kriver
datastid for bdsta balans.

= ¥i kan jamfdra det med en midnniska som ju har tvd hiinder och
da vore det dumit att bara anvinda en hand, s& hir handlar det om ait
verkligen utnyttja all teknik for bista resultat och produktivitet, siger
Lennart Svenszon,

= Vi ser ocksd att det dr svhrare att optimera en svary jdmftnt med en
fleroperationsmaskin. Len svary hiinder fler saker simullant 53 det finns
flera sitt att optimera en svarvoperation om man t.ex jagar cykeltid.
| en flerop handlar det om ett verktyg | ingrepp, alltsh mer shkirteknik
medans det inom langsvarvning handlar om att ha riitt maskin foe ritt
detalj, sdger Simon Larsson,

Vi tittar dven pi spanbryiningsteknik och hiir har Star utvecklat HFT
High Frequency Turning. Al industrin har problem med spdnor vel vi
och hilr pd missan visade STAR nu att man tar et steg framit i Smnet
att timja spdnormna. Funkbonen som nér som helst kan aktiveras i
programmet innebir att mamingen ndras tll en oscillerande rirelse
som darmed bryter spanorna efter Srskemdl. Maskinoperatbren stil-
ler in vilken frekvens som bryiningen skall ske genom beroende pd
matenal och behov

— Funktionen fungerar som en form av problemlsning fie all typ
av bearbetning i material som traditionellt varit svira att bryta spdn
pd. Funktionen finns nu tillginglig fr samtlign maskinmodeller frin
STAR och kan anviindas i alla axlar, beskriver Simon Larsson

Vi kommer ﬂutiiﬁt-m in P& att man demonstrerar F.fl massan olika
programmeringshjdlpmedel som dr helt anpassade [Br den svenska
marknaden. [dag dr det beroende pd vilken detalj man skall tillverka,
ofta komplext hur man skall kira sin detalj. Hir har LENIMA stora
kunskaper och kompetens att hjdlpa sina kunder alt programmera
och stilla en lingdsvary enklare, bdttre och snabbare 4n tidigare. B
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Lichron erhaller Outstandlng
Dealer Award pa EMO

Lichron AR i Skiivde har erhdllit en fin utmérkelse under EMO miissan
i Hannover 2017, Utmérkelsen Iyder "Oulstanding Dealer Award” och
delades ut efter tydliga framgdngar med fabrikatet Hyundai-Wia pd den
Svenska marknaden.

Efter att ha blivit presenterad denna utmiirkelse pd kviillen den 18
September sdger Magnus Chronholm, YI? pd Lichron AB. —Det dr en dra
fir Lichron AR att bli uppmérkzammade med denna Europeiska utmirkelse
: it detta verkligen reflekterar de stora férsiljnings och support Iramgingar
R AWARD || =T vi haft med Hyundai-Wia pd vér Svenska marknad.

Priset delades ut av Hyundai-Wia's CEQ Mr Jun-Mo Yoon som nyligen
anlint frin huvudkontoret | Changwon, Korea,

Ytterligare utmérkelse till Hyundai-Wia pa EMO
Hyundai-Wia‘s modell XF-2000 erhiller pris fiir bidsta nya 5-axliga flero-

perationsmaskin. Det var den tekniska konstruktionen och uppbyggnads-
principer som Bllde avgdrandet di MM Awards jury delade ut priset
i kategorin frismaskiner

Den nya S-axhga XF-serien kommer mitialtatt bli lanserad | vl versioner
frin Lichron AB. Den mindre XF-2000 med ett rorelseomride pa X/Y/Z
3004300/ 200me, snabbtranspoet 50m,/min, spindelvary 40.000 rpm och
med ett bord dia. 200mm. Den stisrre modellen XF-6300 finns under 2017
redan representerad hos tvd kunder | Sverige. Maskinen har ett rirelse-
omrdde pd X,/Y/Z 650,600/ 500mm, snabblransport pd 60m/min och ett
bord dia. 630mm.

Mer information:

www.lichron.se
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Mikse! Qlsson och Hans Sandstedt i IEMCAE
manter pd EMO.

- IEMCA, A BUCCT AUTOMATION DIVISION,
som fuanits sadan T860-falef. verkar dvar hela
viriden. Alla produkter fBr den europeiska markna-
den tilverkas hos [EMCA | Faenza, ltalian.

IEMCA dr a0 viridsiedanda leverantdr av stdng-
magasin fdr laddning av stingmaskiner sfvil
IEMCA tilverkar stingmagasin idr hantering av
stlnger mad diameder T = 100 mm, | Bogder
upp tl 2 - 6 meter, Ddnndver finns korfmagasin f8r
stinger med maxlingd 1,5 meler,
IEMCA stingmamasin tiverkas med enkelpEns-
magasinanng, feplansmagasinenng och bunt-
magasinarng och stAngmagaszinon dr zamtiiga
PLC-styrda, Slemens & huvudsysitem, berditade
Mikae! Oisson pd médssan.

oh Hom visade verklyg | sin monter pd méss-
san | Harnowver

HORN ar | dag Europas ledande bifverkara
av spdrbearbetnings varktyg och har sedan
1865 producerat exfremi exakta spdr-, avstick-,
langdsvary- och frsvarktyg far metalindustrin,

HORN ér att oberoende femijedgt fnatag
och mad sina 1 100 anstalids off av de mast
innovativa Mretagen | branschen,

Verktygstitvarkaren behdrakar idag alla nivder
sarm ks 19 produkiionan av kvalitelsverktyg.
Utveckiing, HM-tifverkning, slipning och

" beldggningsteknik wtidrs | den toppmodema

och 12 000 m? stora fabaken | Thbingen |
sticdra Tyskiand,

EMO

Hannover

- EMO var en stor sbicod 1 Tungaloy, v infroducerade mdnga nya
produkter som Lex DoFeed fér hdghastighatsfdsning, Tung Turn Jaf
hallare. Ve monter var myckst vdl besdkt redan frdn dopningstimmen
pd médndagen.

- En posiliv upplevelse pd médssan var aft skandinavisks besdkare
redan var pd plats pd méndag fmiddag, 58 en ndjd Jan Hjelsath
forsdliningscher Tungaloy Scandinavia

Pd DMG MORI s vilibestkia presskonferens pd fizoegen pre-
sanfarade fretagsiedningan med Chastian Thdnes och Or
MOR! | spetsan, DMG MOAIs nya samarbeten med FUSCH
och ADAMO ndlr det giler frambodens digitala fabrker
Presskonferansen péminde om bl premifrerma pd en stor
Mmﬁm:’m,mmk_ﬂusunhuﬂ’nkhﬁmyﬂ:ﬂrhm
nerande sdkdart.

Huwuddmnet var som sagt “wigen mot digifalizenng” och
safsningen pd att firenkls vigen framdt med CELOS och
individuealt anpassade miukvanddsaingar | fokus.

Pd en utst@itningsyia pd 10 000 kv wisade man 80 verk-
tygsmaskiner | bearbeining, ndstan hdiffen med automarion.
Foratagat sdlde maskiner pd mdssan Mr sammaniag? dver
1 miffard kronon

Auran Industries dr agent f8r japanska SODICK, viridans ladandes maskinia-
varantér o verktygsindusinn med en drlg Mrsblining av cirka § 000 avance-
rade NC-maskiner. Faretaget har aiit far gnistbearbetning och | progammet
finnzs sdnkgnisiar, ﬁﬁms’s!‘a.r, héghastighelsfrdsar, formspru-
tor, precisionsgnistar, starthdlsgristar, 30-printer mm,

Fid EMO triffade v Roger Jansson vwd gd Auran och med
mycke! dng erfarenhar 8y SODICK. Hur kinns dat nu nass
sisfa dagen pd médssan hdr | Hannowver

- Fantastiskt holt enkelt, dat har vant mkond fr Swanska
occh skandingviska bDesdkare hir ¢ & sorm hllsal pd oss |
momtern. Minst 40 kunder har varit hir och jamiar wi med
sanaste EMO | Hannover 2013 =4 & detta an fGroubbiing av
basdk, svarar Roger,

o

Vad beror det pd (ledende friga)?

Hér ser vi nu en hdgprestandamaskin med arbetsomnide

800 mm | x-siag, stort intresse pd méssan. \f ser dven an
dubbelaxe! A och B som shyrs simultant upp 6 8 axiar. Har
kan man grista vad som helst 54 Bnge det dr off rakt sniff,

= Hala industin & pd uppmarsch, nu hdnder def grejer
och médnga vill och maste investera i ny feknik. Deils har v nu
hedt nya maskiner 15r fer och et bredars modsliprogram och
sedan handlar det om eff uppddmi befov.
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En forstaklassbiljett
till produktiviteten

Sandvlk Coromants mya CoroMii® Piura HFS-
frdsar fdr IS0 8 dr wdeaiska br bearbatning av
Mygkomponenter av ian- och nickelbasiegeringar

Fiir att hijja prestandan vid frisning 1 150 S-material pre-
senterar Sandvik Coromant en serie pinnfriisar med unika
geometrier och sorter. CoroMIll® Plura HFS (High-Feed
Side milling) 15O S-friisarna ger tillfsrlitliga och produk-
tiva resultat pd arbetsstycken av titan- och nickelbasle-
geringar, vilket innebdr fdrdelar e applikationer inom
bade flygmotorer ech flygplansskrov.

Fir att mista den forvintade ékade efterfrigan inom
Aygindustrin under de rirmaste dren har CoroMill Plura
HFS-sortimentet opimerat tvd av sina pinnfrisfamilier
for Htanlegeringar, och en for nickellegeringar. Eftersom
spinavgidng och virme ir sicskilda utmaningar vid
bearbetning av titan, har Sandvik Coromant utvecklat
en solid version fér normala spanavgingsforhallanden,
en annan med invindig skirviitsketillforsel och en ny
“eooling booster” (patentsikt) e optimal kontroll av
spanor och temperatur,

Pinnfrisarna for titan finns | sorten GC1745, som &r
baserad pa ett segt, finkormigt (sub-mikrometer) hard-
metallsubstrat med skarpa, kontrollerade skiireggar fior
mycket kriivande frisningsoperationer. Dessutom ger en
ny flerskikisbeliggning som innehdller kisel utmarkt slit-
styrka och lig virmeledningsftrmiga. Frasamas geometri
ar baserad pd ett koncept med sex skir, ¢f cenlrumskiran-
de och med differentialdelad delning. Kirndimensionen
har ocksd optimerats fir higre styvhet i titanlegeringar,
medan hiimradien, spadnvinkeln och slippningen dr speci-
alutformade for bearbetning av dessa utmanande material.

Fir nickeﬂzgﬂ'ingnr anviands sarten GC1710, som ocksd
ger skarpa, kontrollerade skiireggar. Enthirt, slitstarkt och
finkornigh substral, optimerat {6r att klara hird belastning
vid bearbetning av birda, starkt kletande, deformations-
hirdade material som dldrad Incomel 718, Har ger ocksd
enony belﬁsgning, SCHM Prm.lm:erﬂ.li med den innovativa
HIPIMS-tekniken (high power impulse magnetron sputte-
ring), vidhifningsminskande egenskaper fér att undvika
ltseggsbildning (BUE) och dka livslingden.

"De nya frdsarma dr konstruerade for sidfrdsning med
hiig matning i stora axiella skirdjup (ap) och lga radiella

skiardjup (ae), med kontrollerad maximal ﬁp&nfnxklek fiyr
hanterbara skirkeafter och jdmnt skirférlopp”, Rrklarar
Tiriana Pro, Global produktigare fbr solida pinnfrisar vid
Sandvik Coromant. "Det ger tvi resultat: Okad produkti-
vitet innebir higre tillverkningshastighet, medan lingre
livalingd och hivgre tillielitlighet minskar kassationsgra-
den | vad som normalt dr higvirdeskomponenter. Andra
kundférdelar ir ligre verktygakestmad per komponent
och higre sikerhetsnivder.”

Milkomponenter inom flygindustrin inkluderar ving-
och pylondetaljer § titan, liksom motorhélien i Inconel 718,
Applikationer i sektorer som olja och gas, medicinteknik
och motorsport, diir titan- och nickellegeringar ir alll
vanligare, har ocksA nytta av produkterna.

Fradsar for sidfrisning med hig matning
okar produktiviteten i ISO S-material,
vilket dr idealiskt for flygindustrin

For att belysa de potentiella vinsterna ulftirdes et kundtest
oved et hilje Ul en lgirycksiurbin (LPT) tlillverkad av den
dldrade nickelbaslegeringen Waspaloy 420. Len horisontell
fleroperationsmaskin Skades det axiella skiirdjupet medan
det radiella skirdjupet minskades (higa radiella krafter
ir kinda [5r att skapa problen med avbdining). Mer man
jimftrde en CoroMill® Plura HFS-pinnfris med 12 mm
diameter mot en konkurrents frids av samma storlel dkade
spanavverkningshastigheten markant, vilket ledde il
en imponerande produktionsékning pd 198 %. Som ett
resultat av framgingen har kunden beslutat att beskilla
de nya frisarma frdn och med | oktober 2017,

Mer information: wwwsandvik coromant.com



Production Metrology Made in Germany

Blum-Movotest GmbH, grundades 1968 med huvudkontor i Ravensburg, Tyskland. Vi &r en av de ledande tillverkarna av
hégkvalitativa métutrustningar e matning | verktygsmaskiner. Koncernen har mer @n 500 anstéllda pa sju orter i Europa, USA,
Kina, Japan, Taiwan, Singopore, Koreq, Indien, Brosilien, Ryssland och Thailand. Tillsammans med specialutbildade systemin-
1r_eg.rqibn_-!r ach ragiﬂnqb !Lirsniiningsknnlar garanterar delta sarvicanat omfattande support far Blum prvduk!er som anvands i
|'|.E'|U ‘-'{)ir'l:.lﬂl‘l

Blum-Novotest AB ar lokaliserat i Skovde och ar eft helagt dotterbolag fill Blum-Novotest GmbH. Vi ansvarar for service och
tersélining | Sverige, Finland, Norge och Baltikum. Produkter som erbjuds ar lasermétsystem och métprober fér verktygsinstall
ning ,toal setters® i CNC-maskiner och évervakning, touchprober f6r métningen av arbetsstycke i CNC-maskiner samt sofisti
kerad programvara f6r omfattande tillverkningskontroll.

Fér all méta marknodens behov av vam prndukre: genom en alli hbgre automatiserings niva och behov av processkontrall i
produktionen soker vi darfor en

CNC-tekniker / Sdaljare i sodra Sverige

Tignstebeskrivning

* Ansvar fér Helpdesk och support av Blum-hovotest produkter

* Underhéll, installation och kenfiguration av Blum matinstrument pé plats hos véra kunder
* Hotline / Helpdesk och stéd med tekniska fréigor t&r véra kunder

. ﬂrguuiﬂerﬂ ach gﬂnﬂmf&rﬂ urbi|r!r1irrcjr]r och wﬂri’ﬁhnps

* Stadja externa applikationstekniker med réd och projekisiad

* Della i offertarbete och ulstallningar

* Planering och genomférande av falitester

* Férsaljningsarbete ingdr ocksé i tjansten

Vem &r du?

* Du &r Tekniker med maskinteknik / elektronik utbildning, helst inrikining mot verkivgsmaskiner

* Minst 3 &rs dokumenterad erfarenhel av arbete med CHC maskiner och styrsystem (Heidenhain, Siemens, Fanuc)

* Du skall ha godo kunskaper | Word och Excel

* Du skall ha god kommunikationsférméga i kombination med mycket god service och kund kéinsla - samt att vara séljorienterad
* Du méste kunna arbeta sjalvstandigt, men Gven fungera val i ett team, vara strukturerad samt ha en god preseniations teknik
* Mycketl god svenska och engelska i tal och skrift ar ett krav, Finska ar meriterande.

Frekventa resor férekommer i Sverige och i de andra landerna i vért ansvarsomréde.
Du skall ha B-kérkori och vi erbjuder bil | tjéinsten. Placeringsort enligt dverenskommelse.

Din ansékan fill tjansten sander du till Lars Strungat med mail adress: |.strungat@blum-novotest.se

NOVOTEST

www.blum-novotest.com
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Dirr EéoClean byter
namn till Ecoclean

Efter forsidljningen av [Nire Ecoclean il 5BS Group (Shenyang Blue Silver)
har fGretaget bytt namn Hll Ecoclean Gmbl 1L

Ecoclean firblir ett oberoende Bretag under moderbolaget SBS Ecoclean
Group med bas i Frankfurt (Tyskland),

Orgamsationen forblir i storl sett ofdrindrad och utveckling, produktion
ech forsidlining av losningar fr industriell rengdring samt vdta kemiska
ytbehandlingar ér och férblir kirnverksamhet,

5B5 Ecoclean Group har toly verksamheter i nio olika linder. De tyska
fabrikerna Filderstadt och Monschau Beblic kompeélenscenter ach Kon-
takterna inom férsilining. service, reservdelar och administration férhlir
oftrindrade. Sven uh’ﬁk]ing av maskiner och prndukl'lnn fortsatter som
tidigare, vilket sikerstiller kontinuitet i fdretagets utveckling och den
dven fortsitiningsvis higa kvalitén pd fretagets produkier och service.

Mer information: www.najtech.se

Jan Uddén forstédrker
sin maskinpark

Morafiretaget Jan Uddén har bestilit ytterligare en 5-axlig Matsuura flerope-
rationsmaskin, en MAMY2-35V som levereras till Mora i slutel av Maj 2018,

Matsuura MAM72-35V
En fulll 5-axlig simultanbearbetning med extremt hikg precision, japansk
kvalitet ndr den dr som bast! Maskinen har bra Athomst och kapacitet for
komplett bearbetade detaljer med integrerad automation, 32 st paletter (&3
150 mm } med captoinfistning, Matrix verktygsmagasin fir 160 verktyg, BT40
bigplus-spindel, 15000 RPM, mitprob mm.,

Detta &r den forsta silda maskinen i TL MaskinPartners regi och poten-
talen dr stor nir det giller Matsuuras maskiner pd den nordiska marknaden
i frambiden.

Mer information:
www.tl-maskinpartnercom

www.janudden.se
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Vesna Almgvist ny
saljare hos SCHURK

Med start den 10 november dr Vesna Almqvistanstilld hos
SCHUNK Regional Sales Manager med placering pd wiret
kontor i Jonkiiping. Yesna kommer nidrmast frin Edstriims
Maskin AB dir hon arbetat som siljare av skirande och
hdllande verklyg. Hos SCHUNK kommer hon att arbeta
med affirsomridet Cripping Systems och ansvara fiir flir-
siliningen pd tvl av viira di-strikt. Visna har Bing erfarenhel
av svensk industri och dr viil insatt i hur man pd biista siitt
hittar bade kund- och affarsnytta i projekt.

"Dt dr otroligt roligh ate £ in Vesna i vir framgingsrika
orgamsation och vi ser fram emot madnga dr av samar-
bete, Redan hennes firsta vecka kommer hon att vara pd
en veckas pro-duktutbildning i Tyskland for att £ en 54
pass tydlig introduktion till SCHUNK som méijligt”, si-ger
SCHUNES General Manager Tomas Berg,

Mer information: www.schunk.com

sMUGE FRARK

N AB

forstarker tekniksida
EMUGE FEANEKEMN AB forstiirker sin teknikwida

med dnnu en applikationstekniker.
Bolaget har anstillt Glenn Aspnes fbr att £4 dn

starkare support och storre kompetens inom fris-
ning och Pn‘:gmmmering. Clenn kommer niarmast
frdn WCT verkiyg, samt har en gedigen bakgrund
som skiirande tekniker hos bla Partnertech och Albin
Components,

Glenn kommer att vara en del av EMUGE
FRANKEN s tekniker team och vara [riimst inriktad
mot frassidan, detta innebar att Glenn finns tliging-
lig art hjdlpa kunder med optimering och problemits.

Mer information:
wwwemuge-franken.se

l‘ling inom detta omrade. Glenn kommer dven att ta
hand om férsdljningen till vissa kunder,

ABBs applikationscenter
for masklnbetaanlng far
ny forsaljningschef

Firetaget befinner sig i en expansiv fas

Martin Jéinsson har utsetts till ny farsiljningschef fér
ARBRE Regional Application Center Machine Tool Tending
i Jénkdping (fd.SVIA) En enhet inom ABB Robols and
Applications.

Han har ldng erfarenhet frin ett antal positioner inom
Svensk Industri. Senaste 7 dren inom Atlas Copoo bland annat
som verksambetschef samit forsdljningschef. Han ledde dven
integrationsarbetet ndr Atlas Copeo firvirvade GEAWelltech
Systems AB.

Martin Jiinsson har ling erfarenhet inom maskinbearbet-
ning, produktionteknik, projektiedning men framfte allt inom
firsiljning mot verkstadsindustr, OEM samt antomation,

Mer information:
abb.se
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HORN Sverige & Danmark
Powered by JR TOOL

Vi soker en teknisk saljare till distriktet Svealand
(Vi ser helst att du ar bosatt inom Dalama, Narke, Sodermanland, Uppland, Varmland eller Vastmanland)

Vill du ha ett inspirerande arbete dar ingen dag ar den andra lik?

Gillar du nya ldsningar, teknisk firsélining och att skapa nya kontakter?

Vi erbjuder dig ett fritt och omvéxlande arbete med marknadsledande produkter. Du blir en viktig person,
som ska utvecka vara kundrelationer pa basta satt.

Arbetsuppagifter:
Forsaljning och introduktion av standard- och specialverktyg
Teknisk support och produktionsoptimeringar
Arbeta med kund- och budgetansvar

Vi vill att du ar:

En person med teknisk kompetens nar det géller skdrande bearbetning och ett brinnande interesse av

aftt implementera detta i olika bearbetningsprocesser. Social och utatriktad samt har latt for aftt ta kontakt med
manniskor. Sjalvdisciplinerad och malinriktad.

Tidigare arbete som CNC operator, produktionstekniker eller teknisk saljare av skarande verktyg ar meriterande.

HORN Sverige
Ar specialist pa verktyg for skérande bearbetning. Vi erbjuder industrin ett stort utbud av standardverktyg och
speciallésningar.

Skicka din ansdkan innehallande CV och ett personligt brevw till:
lony.asplund@phom.se

Senast den 15 december vill vi ha dill svar.
Fragor om tjansten besvaras av Tony Asplund tel. 072-720 19 22

Tva nya skarsorterna EG3 och EGS for Supermini®, Mini och 312 skar.
Skillnaden mellan de tva dr grundsubstratet och beldggningstjockieken. Bada har extremt slita
beldggningslager — vilket ger en signifikativt lag friktion som reducerar varmemangden | verktyget
och skareggen. | jamiGrelse med tidigare belaggningar sa kan en livslangdsokning pa upptill 100 %
uppnas beroende pa material. www.phorn.se C.h

pl HORN i)

TEKNOLOGISKT FORSPRANG MED HORN HORN Sverige & Danmark

HORN Svbtigs & Danmark - Powerod by JR TOOL ARS - Bax 1902 - SE-TIM 19 Oeobéo Powared by JR TOOL
Tedobon 018277 78 06 « Tebabax D19-277 76 02 - nfefiphorn,so « waw.phom,se

SPARSTICKNING AVSTICKHNING SPARFRASNING CHIFHYVLING KOPIERFRASNING BROTSBCHNING
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Dags 1or JKPG Metal Inspiration Days 5.0

Hur mycket

kan du tjéana
pa spankontroll

Fisr andra drel dr KYOCERA UNIMERCO en av arrang -
rerna till Metal Inspirations Days, som gdr av stapeln
i Jénktping dem 29-30 november, i dr ph temat "Tjina mer
pengar i Sverige”. Som verklyvgsleverantdr vill Kyocera
inspirera och ge bestkarna verklyg fir att dka produktivi-
teten genom spankontroll vid svarvning dygnet runt, och
dirmed héja sin ldnsamhet. Flera medutstillare berikar
innehadilet yiterigane.

1 en dynamisk och firinderlig bransch fir det viktigt att
ta del av nyheter, utveckling och mijligheter till effekti-
visering. Det dr tanken bakom "Metal Inspiration Days"
i [inkiping som arrangeras av Stenbergs, ABB, Edstrtins
och Kyocera Unimerco,

=1 tillverkningsindustrin dr utmaningarma manga
med t.ex. sviira material, fina ytor och komplexa bearbet-
ningar. En viktg parameter, oavsett utmaning, dr att ha
bra spinkontroll”, siiger Anders Lindau, marknadsansva-
rigg pd Kyocera Unimereo. “Med spnkontrol] kan vi 8ka
produktivitet och utnytijandegrad i maskinerna, dygne!
runt, vilket ger god lonsamhet.”

Kyoceras tema under dessa dagar ar dirfér © Iur
mycket kan du Gina pa spdnkontroll?”.

= "Vi ulgdr ifrin et ckonomiskt perspektiv och visar prak-
tiska exempel vid bide gingning. invindig och utvindig
svarvning | vanligt férekommande material inom svensk
industri. "Med fokus pd spnkontroll vill vi ge bestdkarna
olika strategier [Gr optimal bearbetning”, siger Anders.

Kyocera kommer dven lyfta fram de senaste geome-
trierna fir wiperskir som ger utmirkt spinkontroll och
optimala ylor inom ett stort arbetsomrdde. Dessutom kan
bearbetningstiden reduceras med upp tll en tredjedel
jamfart med traditionella skar

Medutstaliare hos Kyocera
HAIMER kommer att presentera sin patenterade teknik
inom varmekrymputrustning och visa vad som drmijligt

Edstrom s visar
3 steg till
lonsam produktion

"Tiing mer pengar i Sverige” dr bemat fiir drets Metal Inspiration Days i Jénkoping.
Under visningsdagama 29-30 November hakar medarrangtiren Edstroms Maskin
pé temat genom att visa praktiska exempel pd effektiviseringar som skapar kon-
kurrenskraftig lénsamhet,

Fir att tjina pengar i Sverige idag miste man vara bittre och mer kostnadsel-
tekliv dn konkurrenterna, Utvecklingen av effektivare produktionsutrustning dr
gnabb och omfattande och det giller att hiinga med,

Hos Edstritms Maskin medverkar Per Alfsen, [Gradliningsansvang pd Sandvik
Coromant, som utreder frdgan om vilka steg man behdver ta B att gda sin pro-
duktion mer linsam? [ lokalermna visas praktiska exempel pa hur man kan férbittra
sin produktionsprocess, bland annat den senaste tekniken inom svarvming, prime

AB (Masteream),

Mer information:
wwrw.edstroms.com

turndng, S-axlig bearbetning och smarta automationsiiningar,

Wi kommer att visa 3 steg till lnsam produktion”, siger Kristin Alexandersson
pa Edstrims Maskin, och frigar "Har du rid att vara hemma"?

Tillsammans med Edstriims medutstéllare; Sandvik Coromant, Schunk, AME

Renishaw och Citrox, fr du hjdlp att ta ritt steg till lénsam produlktion. Att
besika Edstrims Maskin dessa dagar kan bli din mest lonsamma affir!

mam chuckbekniken, Wu finns §ven méjligheten atl imple-
mentera HAIMERS ubrustning enligt Industri 4.0

HAINBUCH utvecklar, designar och tillverkar uppspiin-
ningsenheter fir industrin och arbetar med bide rote-
rande, stationdr, invindig och utviindig uppspinning,
Produklerna passar fir shvil svarvning, frisning som
slipning. HAINBUCH jobbar bide med ett stort stan-
dardsortiment men ocksd med specialtillverkning av
kundunika utrustningar, HAINBUCH viktigast mdl ar

att leverera spinnteknisk utrustning av hogsta Klass, som
dr littanvind fér kunden och med optimala produklions-
processer i fokus.

= "Tillsammans med vira medutstEillam vagar vi lova
inspirerande dagar”, avslutar Anders Lindau, och dnskar
alla besdkare varmt vilkomna!”

Mer information:
wiww kyocera-unimerco.se

Smarta val fO0r lonsam produktion
- Tillsammans 10ser vi era utmaningar

Stenbergs bjuder nu in till Metal Inspiration Days
i Jankiiping 20-30/11 med temat

TTjdna mer pengar i Sverige - inspineras av smarta pro-
duktionsldsningar”. Hos Stenbergs firtydligas temak med
demonstrabioner och presentationer mied fokus pa hur man
pe biista st kan optimera och effektivisera produkbonen
och dirmed hija lnsambeten.

Fér femite dret | rad arrangerar Stenbergs tillsammans
med ABB Robotics, Edstrdms och Kyocera Unimenco ndgra
irua]}imram.ie dagﬁr i ]kaiipin.h;_ Arels tema, 'Tj..”ma mer
pengar 1 Sverige’, dr etk kaxiglh men viktigh mal (e att
stiirka tillverkningsindustrin i landet. De utstillande fore-
tagen vill visa hur de kan dstadkomma en mer [Gnsam
praduktion i Sverige och darigenom bidra Hll en inter-
nationellt konkurrenskraftig industri.

| Stenbergs utstillningslokaler fir besdkarna chansen att
fordjupa sig i amnet under rubriken “Smarta val far lén-
sam produktion- tillsammans 16ser vi Era utmaningar!”,
Framtidens mijligheter ska fartydligas med fokus pd
konkreta exermpel; il Exrmpl.ll ritt maskinval med flexibel
automation, smarta verktygslisningar, uppspanningspro-
dukter som leder tll minskade stilitider samt integrerad
mitubrustning som kan minska antal fel till noll. Viktiga
komponenter i en effektiv och lnsam produkbionsprocess.

" — Atk wdra kunder dr framgdngsrika och tjdinar pengar
drvildigt viktigt (5r oss, Symergieffekben blir ofta att kun-
derna investerar i ny leknik vilket § frlingningen dven
gynnar oss. Genom MID tar vi vart ansvar som en av de
tunga aktdrerna | branschen och dukar upp ett smiir-
gashord ay smarta l8sningar, allt fdr att vira kunder ska

kunna komma hem med nya idéer och mijligheter” sager
Jonas Wihlborg, VD pa Stenbergs.

Fd plats hos Stenbergs kommer 3ven ett antal andra
tunga akt@rer att medverka: Iscar, Edge Technology,
Schunk, 3mne, Frt'!lid Automaton, Edeco Tool, InLead
Automation, Euromaskin, G]S Verktyg, Hexagon,
Renishaw sami Fructus Data.

JKPG METAL INSPIRATION DAYS fr it unikt sam-
arbete mellan négra av branschens ledande akténer; ABB
Robaotics, Edstrisms, K}rmra Unimerco oeh Elﬂnhurgs.
Nir 2017 &rs version gir av stapeln den 29- 30 noveniber
skapar vi tillsammans bide historia och tradition.

Mer information:
www.slenbergs.se
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MF Precision i Ljusdal investerar

MF Precision i Ljusdal satsar framat och
investerar i maskin och automation for 5-axlig
bearbetning frain Ravema och MARAB.

P MF Precision i Ljusdal &r man van att jobba med den senaste tekniken och
ser roboibetjiining av bearbetningsmaskiner som en sjdlvklarhet, Automation
av serieproduktion dr idag ett viilletablerat arbetssiitt och utmaningen ligger
i att automatisera dven korlsereproduktion.

"Investeringen kom till 43 den obemannade kapaciteten maste ka pd 5-axlig
friasning, att automatisera korta serier med hjdlp av enkla mjukvaruméssiga
grinssnitt och smarta nollpunkisldsningar passar pss vildigt bra” gliger Martin
Fredin, dgare Ul MF Precision,

Bearbetningsprocessen i den nyinkipta MAZAKR Variaxis j-600/5x skulle
automatiseras med krav pd maximal flexibilitet och lig komplexitet,

Automationsfiretaget MARAB antog utmaningen och utvecklade en l6s-
ning som pab enkelt s3th hanterar Wsa amnen frin en bana $4vil som kompletla
skruvstycken med hjilp av ett nollpunktsystem | maskinen, Lisningen méjlig-
gor robotbetjining av en maskin utan att maskinen méste vara frbered med
hydraulik utan bygger pé en preumatisk l6sning,

Moer information:
www.marab.nu

W Gr o dynamisi ach letoraatianeil)
viorande foradindmio Ranuaiion v
sirands WerktyE med Huyaokomar |
den Tyika sladen Kempien,

W ingar {en Hiretagsgrapt ming ca S50K)
ariwtillda sver el wirlden men en
armidtting pd G40 milliorel Flre och
ik I ey 3w de Irarsca ledande
veriemmtivmriorna | Eutops, Mt info
per Mrotaget hinar by untler;

Wi wnl corm

Ekulie dhin prafll sthoimd everons med

W ERARTITIENE Sk B |1 oln BnsaRan
pier e-rmall i wsL-se ilivent com Fis
Vileriigate frinor kontints [deihim
Persson DT0-372 63 54, Ahge wama vl
i kan barie con il ks 1Bneki oy O har

VO Tk Zuetenhngl e-mian .
finis TuEtanRnrTEWN T com
WHNT Scandinavia A9
Kungihagwigen §

B11 25 Myhdping

WNT Scandinavia AB sdker 1 st skdrteknisk séljare

| féljande |8n : Skdne [ Blekinge

i fdrsta hand stker vi personer | detta omride ,men tveka inte att sika om du bor utanfdr , WNT 3r alitid intresserande om
du har den ratta bakkgrunden.

WNT Inriktar sin forsaljning till sm3 och medelstora verkstadsforetag. Med hogkvalitativa verktyg frin kanda leverantdrer
ach tillverkade av hardmetall fran var egen koncern, har vi full kontroll pd kvaliteten.

WHNT:s skartekniska siljare har fleradrig erfarenhet fran bearbetningsindustrin. Till deras och vara kunders hjdlp finns var
katalog pa drygt 2000 sidor och 50 000 artiklar som ligger | Europas modernaste lagersystem. Darmed erbjuder wi ett av
marknadens stdrsta sortiment av skdrande och hallande verktyg.

Din profil:

I och mied att vi koncenterar oss pd skirande verktyg ar det ett krav att du har erfarenhet av verkstadsbranchen samt en
IEmplig uthildning och minst 5 &rs praktisk erfarenhet | botten. Fdr dig som Idag jobbar | produktionen och vill anta en ny
utmaning erbjuder vi dig en mojlighet. Har du s8It skarande verktyg forut ar det en fordel men absolut inget krav. Du &r
utatrikrad, har ldt for att bygga relationer och tycker att det vore roligt att vara med om den fortsatta utvecklingen av ett
stabilt foretag pa den svenska marknaden.

Arbetsbeskrivning:

Efter en gedigen uthildning &r det din uppgift att marknadsfiira wira produkter och hjdlpa kunden att vilja ratt verktyg. Du
dr ansvarig fér rdgivning, teknisk support och for att utdka vir kundstam samt uppnd fastlagda férsdljningsmal. Du brinner
faratt bygea upp nya marknader och tycker om att arbeta med frihet under ansvar,

£‘%CERATIZIT w
o ue

=] CERATIZIT GROUP




Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:
salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk
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Vara lasare ar dina kunder!

llﬁ? FOLK & FORETAG

LSAB Group forvarvar Micor AB i Laholm

Som et led 1 LSAB:s strategl att stirka positionen som ledande leverantés av
losningar till tribearbetande industri, har LSAB Group férviirvat Micor AB.
Férviirvet innebdr att LSAB utvidgar och firbitirar sortimentet av bestyckade
sdgklingor samit visentligt Skar kapaciteten.

"Vi dr stolta tver att komplettera LSAB Group med Micor AB, Det Sppnar en
mingd miligheter fiir oss, dels produktmassigt men dven genom tillgangen till
Micors stora nitverk av atecfirsiljare utanfér vir hemmamarknad. Vi vinner
en rad firdelar som ligger helt i linje med vira strategiska beslut”, sdger 1ans
Ekholm, CEO LSARB Group AB.

Micor AB utvecklar och hllverkar cirkulara sagklingor fiir industriella appli-
kationer. Firetagel startades 1955 och var dé en av plonjdrerna bakom tekniken
att bestycka cirkuldra sigklingor med hardmetall. Idag dr Micor AD en vilkind
leverantir till tribearbetande industri bAde | Sverige och internationellt.

LSAR kan nu erbjuda ett dnnu stirre sortimentav sdgklingor i premiumseg-
mentet, kombinerat med kompetent expertis.

Mer information:
wiww lsab.se

och avgaende VD Stig Niklasson, Micor AB.

Ny serxrvicechef EY saljare Pa
pa Din Maskin EROWA Techl}ology
. scandinavia

ny servicechef inom Din Maskin gruppen

den 2 oktober och kommer niirmast frin 3M Anders Carlsson dr sedan okto-
svenska i Virnamao diir Anna jobbade som ber anstdlld som sidljare pd EROWA
nordisk reparations- och servicechef, Under Technology Scandinavia, Han kommer
de senare dren har Anna Sven drivit projekt nfirmast frin Duroe Machine Tool ach
o Black Belt och Lean. Vi pﬁ Din Maskin har arbetat 1| branschen under madnga ar,
dr mycket glada att se Anna som en del av bland annat pd TL-Maskinpartner och
virl team och ser fram emot att utveckla var DMG MORL

kompetenta och effektiva serviceavdelning Anders kommer att utgd frin Viirnamo
il nya nivaer tillsammans. med Sverige som distrikt och arbeta med

saval mﬁﬁrsﬁ:liare som slutkunder.
Mer information:
www.dinmaskin.se Mer information:
WIWWLETOWa. Com




Machine Tool AB

Ar Du
var nya

medarhbhetare?

LENIMA vaxer stadigt och nu ut-
okar vi med ytterligare en séljare!

Nyfiken och onskar mer information?
Tveka inte pa att hora av dig till Simon!

LENIMA Machine Tool AB
Telefon: 070- 412 90 57

E-mail: simon.larsson@lenima.se
Hemsida: www.lenima.se

BIM3X

www.bimex.se

I vatt och torrt for vara kunder!

,

Uppspédnningssystemsprodukter fran

Fainlane

Fairiane Products -‘

Mejla oss for ny katalog!

) ) IRUPAB | Gymnasievigen 22 | 14138 Huddinge
Telefon o8- 449 87 48 | Fax o8- 449 85649
Mobll 0708789 639 | www.lrup.se
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CERATIZIT S.A. koper KO

Ny global aktdr inom skarverkityg

CERATIZIT 5.A., Mamer, Luxemburg (huvudkontor)
och KOMET GROUP Gmbll, Besigheim, Tyskland, 13
oktober 2017

CERATIZIT Group, med huvudkontor i Mamer,
Luxemburg, meddelade att man kiiper KOMET GROUP
misd huvudkontor i Besigheim, Tyskland, med verkan
frin den 12 aktober 2017,

"Omvilvande frindringar | marknadsmiljin med-
fiir myckel stora utmaningar fir KOMET. Flirviirvel
av CERATIZIT dpprar nu nya mijligheter for hallbar
tillvixt”, sager Christof Bénsch, VD fidr KOMET GROUP.
“1 och med dvertagandet skapas en ny global aktiér
med dverldgsen teknikkompetens och bred tillging
till marknaden”, siger Bénsch, "Den hir transaktionen

lyfter det ndra och Bngvariga partnerskapet mellan
de tva Foretagen Lill en ny nivd”, sdger en nijd Jacques
Lanners, VI f&r CERATIZIT Group. “Det Sppnar fér
helt nya mijligheter bide fir vira kunder och vira
anstillda”, siger Lanners,

KOMET blir starkare

CERATIZIT har Tyskland som en viklig knutpunkt fir
produktion och innevation. “Medarbetarna kan se fram
emofen positiv och attraktiv framtid eftersom CERATIZIT,
som privatigt firetag, vill utveckla sina anlaggningar pa
ett hillbart sitt”, siger Binsch. Infirandet av strategin
"EOMET 2026 kommer att fortsitta som planerat, vilket
innebdr att jobben blir kvar,

T GROUP GmbH

Mer information:

www komelscandinavia.com

Rekordinvestering hos Svarvmekano

Ett malmoforetag i medvind gor sin i sdarklass storsta investering. Med en hyper-
modern maskinpark ir man redo att mota framtiden och ta nasta utvecklingssteg.

Svarvmekano | Malmd har redan tidigare under dret gjort flera investeringar. I planerna finns
ocksd en flytt till nya lokaler som ska fungera fér en fortsatt expansion. Infér det tillvixtsteget
vdljer man att géira ytterligare en maskininvestering — den stédrsta nigonsin - | svarv- och
frasutrustning.

- Med god vind i ryggen kinns det dags att hissa mer segel. Vira befintliga kunder har hig
aktivitet och vi vill gdrma kunna expandera verksamheten med affirer dven hos nya kunder,
sdger Fredrik Gordon, VD pi Svarvmekano.

Svarvmekano utiskar sin firmiga att leverera bearbetning med avancerade krav pa yitfin-
het i kombination med snidva toleranser, ofta i rostiria stilkvaliteter, till sina kunder. Arets
tidigare investeringar har bland annat innefattat Zoller fBrinstélningsutrusining, ny Mitutoyo
CMWM-maskin, Behringer bandsigskap och robotinstallation pd Okuma-svarvar.

Samarbetel med Stenbengs som strategisk maskinleverantir fortsitter nu med inkipav en
horisontalfras frin Okuma; MBADODE + & APC och 146 verktyg som har full Machining Mavi
och nollpunkisinmiming. Frin samma tillverkare kommer dven den nya svarven LBAD0OEX
C1500, robot-frberedd och med stor genomging i chuck, som kompletterar svarvdelningens
befintliga uppstillning om 6 Okumor.

D niya maskinerna levereras till den nya anliggningen under viren, d Svarvmekano dven
raknar med att ha rekryterat férstarkning bland sina svarv-/produktionstekniker

Mer information: www.slenbergs se
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errfunRUonsverktyg

Med den nya mmnetoden PrimeTurning™ och Gﬂrm urn® Prime-verktygen kan du utfora dagens
svarvarbeten péett friycket effektivare sStE Oka din kap.amlpt i flerfunktionsmaskiner och karusellsvarvar
med hjalp awdenya CoroTurn Prime-hallarma.

Sparar tid vid Minskar lagerhaliningen
verktygsbyte produktiviteten
och omriggning

SAN D"u'li(

Se det sjalv — besok var webbplats for att se PrimeTurning i arbete: Coromant

www.sandvik.coromant.com/primeturning
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Experience Center Oppnat
= Jeder Dormexr Pramet in i framtiden

En splitter ny och anpassad anldggning, som syftar till att
Fi ihop mer dn 100 drs industri erfarenhet, har uppliicts fér
att frimja utvecklingen av nya material och teknologier

Pormer Pramets Experience Center dr en stor investe-
ring som syftar till att forse bolaget med expertis, uthild-
ning, forskning- och utveckling samt toppmedern utrust-
ning, fir att yterligane dka omfatiningen av och prestandan
fir bolagets otroligt breda sortiment av skirande verkiyg.

Experience Centrel, eller forkortat XP' Center, ligger
i anslutning tll Dormer Pramets produktionsenhet fir
vindskiirsverktyg (PU) i Sumperk, Tjeckien.

Den officiella dppningsceremonin med bandklipp-
ning genomfirdes av Klas Forsstrim, Sandvik Machining
Solutions (SMS) president, Stefan Steenstrup, Dormer

Pramet koncernchef, Marek Kotrly, VD och produktions-
chef Dormer Pramet och Zdenck Broz, borgmiistaren
i Sumperk.

Vid Gppningsceremonin sade Klas Forsstriim, SMS
President, i sitt tal: “Vi talar ofta om Ré&D och applikations-
utveckling, i anslutning till kunden och det dr exakt vad
detta center representerar. Detta dr vir industris framiid,
att interagera med vdra kunder och samtidigt ta hiinsyn
HIl det i var produktion, vilket gir denna anliggning
villdigt viktig.”

Stefan Steenstrup, Dormer Pramets koncernchef, tilldgger:
“Sumperk dr en vildigt viktig etableringsort for Dormer
Pramet och samitidigt den ideala platsen for vart XP* Center.
Mer iin 600 av vira 1,400
anstillda ir baserade hir
och omknng 4% av allt wi
siiljer produceras har.
“Wart XF Center dr, vis-
serligen en mycket global
anliggning men kom-
mer bli en trdffpunkt e
ett antal olika aktiviteter.
Dt komimer hjdlpa oss att
utiika virt kunnande fisr
atl yiterligare utveckla nya
[tsningar (Gr vara kunder,
“¥i dr mycket fokusera-
de pd vissa delar av mark-

naden och har en unik position inom ett antal industri-
sektorer, diribland jirnviig och tung bearbetning, Fiir att vi
skall kunna behdlla vir unika position, behdver vi fortsdtta
utveckla dessa omrdden i framtiden, tillsammans med
vart breda kunderbjudande inom alla tvriga segment,”

XP Central kommer vara hemvist for Dormer Pramets
team som jobbar med materialutveckling och som fér nir-
varande fokuserar pa att utforska olika substrat, utveckla
nya CVD och PVD beliggningar, sami att fdrbétra skireg-
gars pristanda.

En del av de Ré&D projekt som drivs hiirifrin kommer
i skapandet och implementationen av ny produktionstek-
nalogi, vilket férbittrar kunskapen om hur produktion av
hirdmetallprodukter skall ske pd det mest effekliva satiet.

Dessutom, har XI' Centrat ett toppmodernt labarato-
rium utrustat med den senaste te-kn.t;:lng‘in, sdsom elek-
tronmikroskop, 3D scanners samt en maskin fir nitnings-
mitning.

XTI Centrats hjirta dr ett modernt testrum med ett antal
olika verktygsmaskiner samt matutrustning,. Diir kan
Dormer Pramet testa sina produktprotolyper och kon-
trollera sd att de nya skirande verktygen svarar upp mot
frvdntningarna innan de sits | produktion.

Ett antal maskiner Eommer reserveras for kund tesker,
samt kommer man att utféra utbildning och hilla konfe-
renser | dessa lokaler.

Mer information:: www.dormerpramet.com

Hdger till vinstar: Kias Forsstrdm, Sandvik Machining Solutions president, Stefan Steenstrup, Dormer Prame! president, Marek Kotrij, V0D

och produlkfionschel Dormer Pramet och Zdenak Bror, Bnrgm&fmiﬂmmmpp!ummnfmmmm dppringscaremonin.



Flexibla servoelektriska kombimaskiner
Prirma Powers flexibla kombimaskiner inns som slans-
klipp och stans-laser kombination, Basmaskinen ar enJl
{ons servoelokirisk stansmaskin [8r platformat upp till

1500 < A300 mim med enorm kapacilel och Hexibilitet som
kan Rambineras med hberlaser eller en 1500 mm vinkelsax
Systemon kan sedan kompletteras med malerialhantering,
sortering och robotstapling av lirdiga detaljer.

Prima
R Power
@Y DIN MASKIN

FProduktionsutrustning for plae

e Tel O770-4F 34 00 vww dinmaskin. s

IaRARERNEA 5il



Avsdndare: Mons Media AB
Sodra Nasvigen 77
432 54 Varberg

Exempel pd uppstdiineng med 2 maskinar

Posttidning B

gial LYGKA!

fother har gjort det igen

Brother lanserar ett standard robothanteringsystem for sina
SPEEDIO maskiner. FEEDIO ansluts enkelt till nya men dven
aldre Brother maskiner.

FEEDIO &r ett semiautomatiskt system déar detaljerna placeras
pa ett transportband och taktas fram under en visionkamera.

FEEDIO ar en mycket kompakt standardmodul. Omstallning
mellan olika detaljer beraknas till mindre an 5 minuter.
Inlarning av nytt amne beraknas till ca 10 min.

FEEDIO lampar sig pa grund av de snabba stélltiderna och
laddnings- och plundringstiderna far sival sma som storre
serier. Detta dr normalt ett motsatsforhallande men loses
alltsd med hjalp av FEEDIO's enorma flexibilitet

- total lycka med andra ord!!

SPEEDIO

+FEEDIO

31( Bromi==

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se



