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Vaxa lokalt, verka
globalt for Sunfab
Hydraulics 1 Hudiksvall
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Det géar bra for Sunfab Hydraulics AB. 2017 tkade
omsittningen med 20 procent och utvecklingen vintas
halla i sig under 2018. Bakom framgangarna ligger en
medveten strategi som ratt produkt till rdtt applikation,
fokusering pa kvalitet, lokal tillverkning och mélmed-
vetna satsningar.

Svenska Sunfab Hydraulics AB har ungefir 200 miljoner
i omsétining och sdljer ndra 50 000 hydraul pumpar och
motorer samt tillbehér varje ar varav 90 procent gér pa
export. Kunderna finns i ett 60-tal olika ldnder ddr USA,
Kina och Ryssland &ar p4 stark frammarsch. Koncernen
inkluderar dotterbolag i Tyskland, England, Frankrike,
Spanien och USA.

Sunfab grundades av Eric Sundin 1925 och bérjade
som ett litet skidtillverkningsforetag i Arbra under nam-
net Sundins Skidor. 1927 flyttades tillverkningen till
Hudiksvall dar foretaget ar kvar dn idag med cirka 100
anstillda.

Under 40-talet utvecklade Eric och davarande part-
nern Einar Frisk vérldens forsta mobila hydrauliska kran
som blev startskottet for HIAB. Pa 50-talet bérjade man
utveckla pumpar och pa 90-talet utvecklade Sunfab den
vélkédnda SC-motorn.

i 1 is

Jerker Sundin och Gunnar Strémmer framfér den senaste maskininvesteringen pd Sunfab Hydraulics, en flerfunktionssvarv fran DMG MORI modell NTX 2000 SZ med robotlésning.

For Sunfab dr det viktigt att vara ett lokalt tillverkande
foretag. Det dr den ledstjdrna som driver féretagets fort-
satta utveckling och innovationer. Dérfor sker ocksa all
utveckling och tillverkning i féretagets toppmoderna
lokaler i Hudiksvall.

Svenska marknaden en nyckel

—Viidr dvertygade om att det &r var langa och gedigna
erfarenhet av tillverkningen och produktutveckling som
ligger till grund for vér framgéng. Darfor tillverkar vi
sjdlv alla viktiga komponenter i vira produkter. P4 sa
vis sdkerstéller vi att de haller hogsta virldsklass, bade
vad géller kvalitet och prestanda. Nu pagar dven en stor
satsning pd konstruktionsarbetet dér vi anstéllt fler duk-
tiga konstruktorer som skall fora vara produkter tekniskt
framat flera steg.

—Produktionsanlaggningen i Hudiksvall, som byggdes
ut 2006 i anslutning med den gamla fabriken &r 3 500
kvadratmeter stor, ergonomisk, uppfyller miljckraven och
h&jden 6 meter dr anpassad for dagens moderna maskiner.
Isamband med nybygget investerades det ocksa i maski-
ner for 50 miljoner kronor. Den nya fabrikslokalen kallas
passande fér Anders Vaxthus. Namnet dr till minne av

Anders Sundin, son till grundaren Eric Sundin och pappa
till oss Asa, Mats, Per och jag, vilka alla dr verksamma pa
ett eller annat sdtt i bolaget, sdger Jerker Sundin produk-
tionstekniker pa familjeforetaget.

Nu &r det maskininvesteringar som lockar Tidningen
Maskinoperatéren att hilsa pa i “Glada Hudik”. Jag har
varit pd bestk hir tidigare men det var manga ar tillbaka
och mycket har hiant sedan dess.

- Det var bra tider som gjorde att vi behévde bygga ut
och investera men 2008 kom finanskrisen och da rasade
det mesta, men vi hade ett starkt fiste pad marknaden
med eftertraktade produkter och eftermarknadstjanster,
sa nagra ar senare hade vi kommit ikapp med var omsatt-
ning och sedan dess har vi expanderat varje ar i en bra
takt, sdger Jerker Sundin.

Fa tusendelar i tolerans
Sunfab Hydraulics satsar nu pa att gora betydande
maskininvesteringar de narmaste dren och forstarka med
langsiktiga investeringar i produktionen i Hudiksvall.

- Vihar nu fatt var nya flerfunktionssvarv till fabriken.

Forts, sida 6 >>
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Redaktoren har ordet

Hej

I detta nummer har vi minga intressanta reportage och informa-
tion infér EuroBlech i Hannover som ér viirldens storsta méssa
for platbearbetningsindustrin. Du som ldsare kan ocksé hitta
intressanta reportage fran mangskiftande foretag men alla med
samma mal, att vixa och expandera. Investera idag for att dels
klara hégkonjunkturen men ocksd som &r viktigt, klara nésta
lagkonjunktur,

I tidningen finns ocksa fackpressens storsta rapport frain AMB
-méssan i Stuttgart som stingde “all-time high”. Att under tre
dagar fa rora sig i fullsatta misshallar bland ny teknik och fér-
finade processer var riktigt kul. Jag rekommenderar verkligen
svenska tekniker och operatérer att ta sig tid och aka pa de stora
missorna i Tyskland och &vriga Europa. Inspirerande att prata

med alla experter pa plats och framforallt kanske hitta verktygen
och maskinen som man inte kdnde till.

Hemma i Sverige ar det manga foretag som passar pa att fornya
sina maskinparker och da ser man hur mycket effektivare en
ny maskinmodell har blivit pd 5 - 10 &r. Tar man dessutom ett
teknikkliv och képer en maskin i nésta segment, dyrare men mer
effektiv och stabilare sa kan man gora produktivitetsférbattringar
pa 30 - 40 %.

I detta nummer kan man lisa om ett foretag som investerade
i senaste maskintekniken och ersatte en dldre maskin, fullt fung-
erande men dldre teknik. Vi skall inte 6verdriva men en detalj som
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tog 15 minuter att tillverka totalt, (flera stall och maskinbyten),

gor man idag klar pa 25 - 30 sekunder.

Sen har sidkert manga lagt mérke till att ishockeysdsongen har
borjat. Fantastiskt vad det engagerar manga, inga namn men
flera av entusiasterna dr med i tidningen flera gdnger om aret.
Men till dem vill jag klargdra, i ar dr det Frolundas tur att vinna
s dr det bara, punkt slut.

Verktygsteknologi

Krympteknologi

Mat- och
Forinstallningsteknologi

Balanseringsteknologi

www.haimer.com
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Den ersitter en av de forsta maskinerna som installerades och
gick i produktion nédr den nya fabriken byggdes 2006. Den
nya DMG MORI-maskinen kommer att 6ka produktionskapa-
citeten och kvaliteten pa de bearbetade komponenterna. Det
siakerstéller ocksa en 6kande kapacitet i produktionsvolymen
samt bidrar till utvecklad tillverkningsteknik.

All produktutveckling och tillverkning sker pa Sunfabs
huvudkontor och fabrik i Hudiksvall, vilket bland annat
okar majligheten till kvalitetssékring. Nar hela kedjan fran
konstruktion till materialbearbetning och montering finns
pé en och samma plats dr det ldttare att halla koll pa att allt
blir rdtt. Féretaget satsar pa en organisk och héllbar tillvaxt.
Strategin &r att man &ven ska dverleva nedgdngar genom
langsiktigt tinkande och smarta investeringar som gtr Sunfab
som helhet mer effektiv &n sina konkurrenter.

- Manga féretag har tillverkningen i Kina och levererar
dérifran. Vi levererar istillet till Kina. Det dr inte bara priset
det handlar om utan kvalitet och funktion i vara tekniskt
avancerade pumpar och motorer. Vara goda resultat ar en
effekt av samtliga medarbetares fantastiska prestationer.
Det ar hart arbete, effektiviseringar och strategiska beslut
som ligger bakom vér framgdng, siiger Jerker Sundin stolt.

Man pratar hir pa Sunfab om hydrauliska pumpar som
skall klara mycket héga tryck — upp till 450 bar dar produkt-
konceptet bygger pa ldga fléden och higa tryck i produkterna.

Produktinfo

Sunfab tillhandahdller ett brett utbud av hydrauliska pumpar
och motorer, anpassade och optimerade for ett stort antal
olika applikationer.

— Vi har marknadens bredaste utbud av pumpar, fran
storlek 012 - 130 em?®. Pumparna har enkel-, dubbel- och
variabla fléden med arbetstryck upp till 450 bar samt olika
av standarder sa som DIN, ISO och SAE.

Sunfabs motorer dr kdnda for att klara hoga varvtal och
haga arbetstryck, upp till 400 bar samt effektuttag pa upp till
285 kW. Motorerna dr anpassade till olika standarder, SAE,
ISO och DIN, vi har &ven cartridge motorer. Deplacementet
stracker sig fran 010 — 130 cm® med ett stort antal val géllande
axlar, tdtningar och anslutningar.

- Vi har dven tillbehor med en unik uppsitining kompo-
nenter framtagna for pabyggares behov vid grundliggande
hydraulinstallation till vara produkter, forklarar Jerker Sundin.

Vi ber Gunnar Strémmer som ér séljansvarig fér DMG Som sagt, helt sjélvgdende operatérer med fokus pé att tillverka hdgteknologiska
produkter fér den globala marknaden dér kunderna &r krantillverkare, pabyggare av

lastbilar, tipptillverkare fér transport och entreprenadbranschen m.m.

MORI Sweden i norra Sverige att ge oss lite tekniska fakta
och en insyn i hur affaren kom tll.

- Maskinen som SUNFAB har kopt en av modellerna i
DMGMORI's NTX-serie. Den hér har betdckningen NTX2000
SZ. Maskinen har tre stycken spindlar, tva dr svarvspindlar
och den tredje dr en frasspindel.

NTX20005Z har ocksa en nedre revolver med 10 st. verk-
tygsplatser. Alla spindlar dr direktdrivna och har 36 manaders
garanti, oavsett antal spindeltimmar. De bada svarvspind-
larna, S1 och S2, har en maximal effekt av 22kW och ett varv-
tal av 5000rpm. Fridsspindeln har verktygsinfistning Capto
C6. Maximal effekt dr hela 22kW och ett maximalt varvtal
av 12 000 rpm (20 000 som option). Verktygsmagasinet till
frasspindeln har 38 platser (76 samt 114 som option).

— For att minimera termisk paverkan s dr samtliga moto-
rer, kulskruvar samt kulmuttrar vattenkylda. Maskinen ar
ocksé utrustad med skalor i samtliga axlar. DMGMORI
utvecklar och bygger sina egna skalor med betdckningen
SmartSCALE®. Upplésningen ar 0.01 pm

— Tekniken i véara SmartSCALE® skalor &r av typen elektro-
magnetism. I jimférelse med glasskalor sa 4r SmartSCALE©
betydligt mer tiliga med avseende pa vibrationer, slag och fukt.

- En investeringsprocess kan ha manga utseenden. Allt
fréan spontankop till flera &r av ledtid. Min affir med SUNFAB
bérjade som vanligt med ett kundbessk. Det har var min
forsta affar med SUNFAB vilket gjorde det hela speciellt for
mig personligen.
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Bdrje Sandberg vid den senaste maskininvesteringen med robotcell.
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Jerker Sundin och jag diskuterade vilka olika optioner och
mdjligheter maskinen skulle ha. Vi dkte dven till var fabrik
i Bielefeld, Tyskland for att pa plats diskutera samt f& majlig-
het att se maskinen.

SUNFAB har &ven filosofin att operatérerna ska ha stor
del i processen, vilket jag tycker d&r mycket positivt.

- Jag och ett antal operatorer dkte pa ett referensbesok.
Dir fick de en uppfattning om ergonomi, styrsystem, hand-
havande etc. Har fick de ocksa mojligheten att prata med
andra operatdrer och pa sa sétt fa en mer objektiv uppfattning
av maskinen. Referensbesoket var till stor belatenhet, vilket
naturligtvis var positivt infér kommande beslut.

Efter att ytterligare justerat offerten, och lite armbrytning,
sa kunde vi komma till ett avslut. Jag kdnner mig néjd med
hur processen, fran férsta besok till avslut, férlopte.

En sak vill jag dock poéngtera. Fungerar inte kontakten
mellan séljare och kdpare sa blir det troligtvis ingen affar.
Visst, det kan lata som en klyscha men &r lika fullt sant.

Att skapa omsesidigt fortroende och trygghet dr funda-
mentalt och processen maste fa ta sin tid.

Maskinen &r nu installerad och naturligtvis hoppas jag
att allt ska lopa smaértfritt samt att SUNFAB fortsétter att
vilja DMGMORI som leverantor av verktygsmaskiner, siger
maskinséljare Gunnar Strommer.

Ny maskinteknik nya mdjligheter

- Vi befinner oss i en uppstartsfas efter att maskinen
installerades har direkt efter sommaren. Vara maskinope-
ratorer gar olika utbildningar da styrningen p& maskinen
dr ny for oss hir pad Sunfab. Nu trimmar vi dven in och
kor var automationslosning kopplad till maskinen, for har
handlar det givetvis om att kora cellen i 3-skift, dar ett skift
ar obemannad korning for att vi skall vara effektiva och
kunna uppfylla vara leveranstider, séger produktionstek-
niker Jerker Sundin.

Hur géar en maskinaffir till pad Sunfab?

- Jag sjélv &r gammal verktygsmakare, vil insatt i CNC-
vérlden och har dven en del inkdp pa min lott. Har har vi all-
tid maskinoperattrer som dr med nér vi investerar i maskiner
och det dr viktigt att de far vara med och bestimma, komma
med sina asikter och var med i den slutliga inkdpsprocessen,
det ser jag som en sjdlvklarhet.

- For vara maskinoperatérer ar helt sjdlvgdende och skall
férutom att kéra maskin och kunna vara robotsystem dven
ha kunskaper inom skdrande verktyg och uppspénning.
Kunskaper om vara produkter, gora kvalitetskontroller da
vi alltid gor forsta- och sistabit kontroll. Aven sidomaskiner
skall man behérska som tvétt och bldstring hor ocksa till
operatorens arbetsuppgifter. Plus att jobba med vart MPS-
system och skota rapporter och uppfdljningssystem, siger
Jerker Sundin.

- Och det gir var arbetsplats mycket mer innehallsrik for
véra medarbetare och det blir roligare att arbeta.

- Gér vi in pa inkdpsprocessen sd ténker vi alltid att vi
koper en maskin till detaljen. Vi dger produkten, vi vet vad vi
skall géra och vad vi skall tillverka. Nér jag vet vilka krav som
stills pa utrustningen dr det dags att starta upp inkdpsproces-
sen. Vi sonderar marknaden och ser éver vilka maskiner pa
marknaden som klarar av véra krav och specifikationer. Det
ar en tuff gallring och kréver det dér lilla extra av maskinle-
verantdren. Nar vi valt ut ett par tre fabrikat sa gar vi genom
med operatérerna och vi gor gdrna ett par referensbesk
allihop. I slutdndan s& ér det mer eller mindre hela grup-
pen som bestammer att det &r just den maskinen vi vill ha,
visamlar ihop alla argument f&r och emot och i fallet med
DMG MORI sa var det ingen som hade nagon erfarenhet av
de senaste maskinmodellerna med CELQS, beréttar Jerker
Lundin och fortsétter;

- Men det var lite nytt och spdnnande och vi bestimde
oss for att prova da vi fick ett stort fértroende fér maskin-
séljaren Gunnar Strémmer som bidrog med mycket kom-
petens och erfarenhet, M
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Teknikkllv 1n
1 framtiden med fiberxrlaser
och panelbockmaskln

- Detta &r en rejil kapacitetsokning och vi far nu helt
andra mojligheter géllande produktutveckling, kvalitet/
finish, mindre efterbearbetning och kostnadsreducering sa
detta ska sammantaget borga for en volymtillvixt, sdger
vd Anders Pettersson pa Idesta Foodtech AB till tidning-
ens redaktor ndr vi besdker Malmo. Med pa motet dr Erik
Arden som dr maskinsiljare hos Salvagnini Scandinavia
och han skall ge sin syn pa maskinafféren.

— Idesta har sedan 1929 forknippats med kvalitet och
innovation inom tillverkning av storkéksutrustning i tunn-
plat rostfritt material. I var produktutveckling har alltid
funktion och kvalitet varit ledstjdrnor. [ begreppet funktion
ligger vi dels enkelt handhavande och lang livslingd men
ocksé egenskaper som gor att maten som lagas, varmhalls
pa ett optimalt sétt. Fran borjan har vi haft ett stort fokus
pa rostfri utrustning. Under aren har sortimentet succesivt
utokats med nya kvalitetsprodukter fran foretag i egen

Anders Pettersson, Erik Arden, Mikael Mollin och Johan Graniéf

dgo och fran foretag dér vi har agenturen. Det innebér
att vi kan erbjuda ett av Skandinaviens storsta sortiment
inom var nisch.

Maskininvestering ger manga synergier

Idesta Foodtech AB i Malmé har under 2017 gjort sitt
stirsta maskinkop i foretagets historia och investerat
i Salvagninis P2Lean panelbockmaskin och en L3-30
fiberlaser.

Att ta steget in pa laserskidrning och panelbockning dr
ett helt nytt omréde for Idesta som innebir ett stort kliv
mot en mer flexibel och kostnadseffektiv tillverkning. Man
blir inte beroende av att tillverka i batcher fér att undvika
dyra stdllkostnader i framforallt kantpressningen utan kan
ga mer och mer mot kitproduktion (enstyckstillverkning).
Pa sd sitt kan halla nere kostnader for lagerhallning och
fokusera pa att tillverka ritt detalj i ratt tid.

wE

__. :

[vagnini

— Detta tack vare P2Lean panelbock som har noll sek-
under i omstéllningstid dér all verktygsomstillning sker
i “masked time”.

Oavsett om man kor storre serie eller enstyckspro-
duktion s dr Salvagninis panelbock helt Gverldgsen
i flexibilitet, hastighet, precision och omstéllningstid som
sker i “masked time” dvs. ingen vintetid alls fér nésta
detalj oavsett om det dr samma detalj eller en helt annan
produkt. Med Salvagninis patenterade MAC 2.0 (Material
Attitude Correction) blir varje detalj riitt varje gang, forkla-
rar Erik Arden maskinséljare pa Salvagnini Scandinavia.

Pa lasersidan f5ll valet pd en L3-30 2 kW fiberlaser
som dr utrustad med Salvagninis egenutvecklade och
patenterade skdrhuvud med “Dry Cooling Head” vilket
innebér att ingen gas behovs for kylning av linsen detta

Forts. sida 10 >>
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sparar mycket dyrbar skérgas och framférallt livsling-
den pa linsen, da den storsta orsaken till ett linsbyte ér
att gasen fororenar linsen. Lasern dr dven forberedd for
vidare automation dér viixlingsbordet alltid vixlar in den
oskurna platen éverst for att undvika att skrotimne faller
ner pa den nya platen.

Bade P2Lean och L3-30 &r forberedda for att framat
vidareutvecklas till att skapa en "Flexcell” dar maskinerna
kopplas samman via den egenutvecklade mjukvaran OPS-
Flexcell. Maskinerna behéver inte nédvandigtvis vara
ihopkopplade fysiskt utan kan jobba sé vl fristdende
fran varandra och tillsammans tack vare OPS-Flexcell
dédr man i kombination med stans, laser, panelbockning
och kantpressning skapar en flexibel produktionscell som
inte har nagra begrénsningar i fjocklek, materialkvalitet,
avancerad bockning och framférallt kunna jobba med
enstycksproduktion pa ett effektivt sétt for att méta dagens
behov med korta serier och snabba leveranser till slutkund.

Att valet f6ll pa Salvagnini dr enligt Anders Pettersson
till stor del det ldnga tita samarbetet med en serviceor-
ganisation och hir har salvagnini fri telefonsupport vilket
dr en mycket bar méjlighet for oss att fa hjdlp utan dyra
kostnader.

— " Har 4r servicechefen Stefan Svensson pa Salvagnini
en klippa och skall omndmnas for sina insatser och hjdlp
till vara operatorer och tekniker idag och sedan lang tid
tillbaka”, samt en kvalité i virldsklass dar verkstaden

i Malmé har en stansmaskin 54 av modell dldre som trots
sina ar och timmar” is still going strong”.

Hur en komplex maskinaffir kan och ska ga till?
Laserskirning och panelbockning ger synergier som inne-
bir att man kan tillverka mer flexibelt och kostnadsef-
fektivt. Tidsbesparingen &r stor och operatrsnédrvaron
blir kvalitativ och operativ.

Anders Pettersson sdger;

Med helautomatisk bockning
har tiden fér en bockprocess
- minskat avsevért jAmfort med
e ‘ manuell bockning, vi pratar

| tre-siffrig produktivitetsékning.

- Vi hade inte investerat pA ménga ar och vi kidnde
att det maste ske en férdndring av vér maskinpark for
att vi skulle kunna klara av de 6kade kraven pa effektiv
tillverkning, frimst fr vira nya produkter dir vér kon-
struktionsavdelning skapade nya produkter som kravde
ny maskinteknik for att bli lonsamma ur ett tillverknings-
perspektiv.

- Duktiga kantpressare dr en bristvara de kommande
dren, sa hdr handlade det om att hitta ny teknik for att
minska den manuella kantpressningen pa verkstaden.

—Sedan dr det s& hér enligt min erfarenhet att dger man
sina egna produkter sa kan man styra sina produktions-
processer pa ett helt annat sitt dn en lego- och kontrakts-
tillverkare kan. Déarfor tar det som i vart fall langre tid att
trycka pd investeringsknappen.

— Men bra produkter och engagerade maskinséljare

Forts. sida 12 >>
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som bollplank kan verkligen hjélpa till att véicka inves-
teringsviljan och hér startade séljaren Erik Arden med
sin kompetens fran produktionen och med Salvagninis
nya produkter en process som innebar att vi hade manga
samtal, en méssresa till EuroBlech och studiebestk hos
Salvagnini i Vdrnamo for information och teknisk genom-
gang som gjorde att det till sist blev en sjélvklarhet att
investera genom att kliva in i ny maskinteknik inom panel-
bockning och fiberlaserskarning.

Fokus pa affarsnyttan
Vi ber Erik Arden om lite input om maskinaffaren.

— Nér vi var pa EuroBlech 2016 s bestkte Idesta med
personal och Anders i spetsen var monter och dér visade
vi vart koncept Flexcell och da sa Anders, ” det hédr dr bra
platbearbetning”. Och efter det borjade vi mer och mer
detaljdiskutera vara produkter och véra tillverknings-
koncept.

- Panelbockningen dr en helt ny teknik pa Idesta och vi
gjorde tester med befintliga detaljer och vi hittade intres-
santa produktivitetsékningar pa framforallt korta serier
dar vi dels fick stora tidsbesparingar men ocksa kvalitets-
forbattringar vilket blir logiskt.

— Tittar vi lite ndrmare pa vart FMS koncept Flexcell
som handlar det om i ett enkelt utférande om en laser, en
panelbock och en kantpress som ér en “slav” dér kantpres-
sen fangar upp den higa bockkanten dér du istillet for att
ldgga en stor investering pa en enorm panelbock sa kan
viidetta fallet g ner till en P2:a och komplettera med en
standardkantpress och dd sag jag hér pa Idesta i Malmgo,
att man har fler kantpressar som man kan anvéinda i ett
forsta skede och tanken blev da att fa till ett koncept dér

Erik Arden, Hakan Nilsson och Stefan Pehrsson.

operatbrerna arbetade tillsammans i ett arbetslag. Att
kunna hantera korta serier i ett sammansatt maskinflode
utan att bygga lager.

~Idag tar alla formningar “en minut” och mycket hand-
lar nu om logistiken, hjdlpmedel och medarbetarna i ett
flode for att fa ut den fulla effekten. Vad vi mer tog in
i konceptet var att tidigt ta in var konstruktér i processerna
for att integrera konstruktion med produktion.

— Vi reagerade fem i tolv med var maskininvestering
men med Salvagninis organisation har vi snabbt kom-

mit igdng och kor nu produktionen enligt konstens alla
regler. Vi har en hel del kvar att arbeta med men vi ser
mycket positivt pa framtiden och nu tittar vi pa ytterligare
investeringar for att na fullt ut i Salvagninis FMS koncept
Flexcell, siger vd och delégare Anders Pettersson pé Idesta
Foodtech AB i Malmé. B




Oga for bearbetning -
transparens i realtid

Nya perspektiv for industri 4.0

Du ser med Oppna dgon pa ditt foretags processer. Vi kan bidra med nya perspektiv.
Med digitalt ansluten bearbetning skapas andra insikter och fullstandig transparens

i allt fran verktygs- och maskinarbete till logistik. Du far all information direkt i realtid.
Hall 6gonen dppna: Walter Nexxt.

— ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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Finmekaniska

precislionskomponenter
kraver hog teknologi

och kompetens

Foretaget Mikromekanik AB dgs av Ulf Lindner och tillsam-
mans med den 9 man starka personalen dr man ett kompetent
team. Verksamheten bedrivs i egna lokaler byggda véaren 2008.

- Den 1 000 kvm stora fabriken byggde vi med arbetsmiljo
i fokus. En bergviarmeanldggning som levererar bade vidrme
och kyla och stora fonsterytor gor arbetet trivsamt. Alla som

kor forbi pa E20 kan se verkstaden som dr beldgen vid dstra
infarten till Eskilstuna.

- Sedan starten har vi inriktat oss pé att vara en marknads-
ledande leveranttr av finmekaniska legodetaljer. Vara kunder

1 tillverkningsprocessen

finns idag framst inom svensk industri. De som kiper detaljer
av oss har alltid hoga krav pa mattriktighet och finish.

Den utrustning vi anvinder dr képt fran utvalda maskin-
tillverkare i Europa, det dominerande fabrikatet dr tyska
HERMLE's 5-axliga fleroperationsmaskiner och fleropera-
tionssvarvar fran andra fabrikat gor var tillverkning konkur-
renskraftig. Kdnda mérken och bra service frin maskinleveran-
torerna borgar for tillgéngligheten i var maskinpark. Ordning
och renlighet tycker vi ér nyckeln till de kvalitetskrav som
stélls pa oss idag, sager Ulf Lindner.

"Mitt i Prick” sdger Géran om maskininvesteringen hos Mikromekanik i Eskilstuna.
- Hér hittade UIf Lindner rétt direkt med den 5-axliga tekniken frdn HERMLE.




Maskinoperatéiren Nr 7 | Oktober 2018

15

— Vi har 4 stycken 5-axliga verktygsmaskiner fran HERMLE
som vi dr vildigt néjda med. Varfér vi klev in i HERMLE har
att gora med att i slutet pd 90-talet nér den 5-axliga tekniken
kom, s& hade den tyska maskintillverkaren en “schysst 16s-
ning” med vaggan och bordet. Det blev en dérréppnare for
oss som vill och behover den 5-axliga tekniken for att kunna
tillverka vara ofta komplexa detaljer med hogsta precision och
i en uppspédnning, tycker Ulf Lindner.

- Vi pratar dven om stabilitet som &r ett kinnetecken for
HERMLE och det handlar om som Tidningen Maskinoperattren
skrivit om forut, att framférallt dr det, det modifierade Gantry-
konceptet som HERMLE var férst med 1995 och att man fort-
farande bygger maskinerna efter samma koncept och material
dven idag. Och som den tidigare maskinsiljaren Olle Pettersson
skidmtsamt brukade séga, maskinerna med en vikt pa 8 ton dr
“stenddda”. For maskinbddden bestar av 92 % sten, resten dr
bindemedel, typ harts for en dampande effekt. Detta betyder
att maskinbddden har minimal virmeupptagningsférmaga
och maskinerna behdller dérf6r sin noggrannhet Gver tid,
sdger maskinsdljare Goran Carlsson pd INDEX-TRAUB Nordic.

Vi gér runt i verkstaden och stannar till vid en HERMLE
C 30 nér Ulf Lindner betonar hur stabila maskinerna ér.

OCH bS=axlig teknik, ar det som
gadller hos Mikromekanik i Eskilstuna

Tillgéngligheten och ergonomin ar bra f6r maskinoperatorerna.
Vi kommer in pa nagot som inte alla pratar om men det handlar
om att ibland sa blir det kollision i maskinerna, speciellt vid
komplex 5-axlig bearbetning och Ulf sdger;

— Vi &r bara manniskor och det r ofrdnkomligt att det smal-
ler ibland men da har HERMLE ett kollisionsskydd som funkar
riktigt bra.

- Kolliderar man rakt ner med Z-axeln sa komprimeras
ett antal aluminiumbussningar och maskinen hinner sla ifran
innan spindellagren skadas. D4 rdcker det oftast att byta
dessa bussningar och kéra vidare, forklarar Goran Carlsson
pa INDEX-TRAUB Nordic.

— Vi minimerar kollisionerna idag med hjélp av avancerade
CAM lésningar. Det var mycket vanligare med kollisioner férr
nir man handknackade trots att det inte kanske gick lika fort
i matningar och skidrhastigheter, sdger Ulf Lindner.

Vi maste ta upp dmnet spanor. Manga har problem med spanor
i maskinens bearbetningsutrymme, har HERMLE gjort nagot
for att motverka spanproblem fragar vi Ulf och Géran.

Forts. sida 16 >>
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— Vi rekommenderar alltid en standard-
16sning pa vara maskiner med minst 80 bar
genom spindeln for forbattrad spanavgang.
Och att fa bort spanorna med rejal spolning pa
viggarna. Man skall ha respekt for spanor men
i vara maskinkonstruktioner sa har vi branta
véggar sd det finns egentligen ingenting som
hindrar spanorna fran att hamna ute i span-
transportéren, siger Géran Carlsson och Ulf
Lindner fyller i;

— Hér har vi mest spénor som &r hanter-
bara men det &r klart att det handlar om som
Goran séger, hogt tryck genom spindeln och ut
i verktygen. Nar vi nu kommer att kéra mycket
obemannat sa géller det att spolningen fung-
erar Gverallti och runt bearbetningen sa vi inte
far spantrassel i nagon form.

Nya HERMLE G 12 med robotcell RS05

— Nu kittlar det att vi kan kora produktion
i cellen sa ndra 24/7 som det gar ur ett prak-
tiskt perspektiv. Hir handlar det om att utnytt-
ja dygnets alla timmar om vi kan beroende pa
jobb och med vir robotcell som &r utrustad
med ett EROWA palettsystem och dubbla
“snurror” med verktyg (60 platser). Jag vill
dven ndmna att maskinen dr utrustad med
Blums senaste verktygskontroll, vilket ger oss
sikerhet, den dr fascinerande snabb. S4 nu
dr det bara att ladda p& &mnen och trycka pa
knappen, sdger Ulf Lindner, for vi har idag 4
jobb som rullar pa dygnet

- Det jag ser nu ér en fabrik i fabriken och
jag blir s& glad nér vi hér ser hur man kan och
maste gora {or att bli 1onsam och tjéna pengar.
Utnyttja den teknik som maskintillverkare
och integratorer kan erbjuda tillverkningsin-
dustrin. Férr pratade man om att robotceller
enbart var for storre serier men idag kan du
enkelt automatisera fastycks tillverkning pa
ett optimalt sitt. Och med duktiga maskino-
peratorer finns det egentligen inga grénser for
hur man kan producera, den enda grinsen dr
att dygnet bara har 24 timmar, sa svaret maste
bli automation, sdger maskinséljare Goran
Carlsson.

Sa lite fakta om HERMLE automationen
Robotsystem RS05;

- Ett flexibelt automationssystem med en
6-axlig industrirobot som klarar vikter upp till
10 kg. Detta robotsystem anpassas sa att den
passar kundens behov. Den kan hantera fix-
turer, radmnen, fardiga detaljer mm. Fordelen
med RSO5 &r ocksd att den star pd maskinens
vinstra sida. Ddrmed far man full dtkomst
in i maskinen vid t.ex. inkérning av detaljer.
Hos Mikromekanik hanterar cellen 39 stycken
ITS148 paletter, férklarar Goran Carlsson.

2017 borjade funderingarna pa att géra en
investering i automation. Hur skulle det se ut
ja, man borjade med ett tomt papper och en
analys som handlade om att man hade fatt in
jobb ddr man var tvungen att lasa upp en maskinopera-
tor till att byta bitar. Det handlade om cykeltider pa 5-6
minuter och da behévde operatéren sti vid maskinen och
ladda och plundra.

- Dels dr det ganska trakigt for vara valutbildade opera-
torer och vi far ganska langa stillestandstider och det ar lite
“obra” som jag uttrycker det, sdger Ulf Lindner. Hur det
an dr och vad vi &n tror och tycker sa gar vi mot allt mer
automatisering. Nu har HERMLE olika standardkoncept
for att bygga robotceller och vi har tittat pa dessa under
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Maskinoperatér Fredrik Sandberg vid den senaste maskininvesteringen
som nu gar bemannad och obemannad nédstan dygnets alla timmar.

ndgra ar. Men vi har inte riktigt haft finansiella muskler
for att trycka pa investeringsknappen.

—HERMLEs maskinkoncept &r vi trygga med, vi vet att
det 4r en hog tillgdnglighet i maskinerna sa vi bestimde
oss i samrad med Goran att satsa pa var forsta robotceell,
och det beslutet har vi aldrig angrat, sager Ulf Lindner.

— HERMLE har de senaste aren nu varit vildigt ména
om att utveckla automatiseringar sjélva till sina maskiner.
Man har samarbete med andra robot integratérer men
kdnner att man &ven vill ha egna losningar. HERMLE

erbjuder ett eget program for standardiserade automati-
seringslosningar, hanteringssystem, palettvaxlare, indivi-
duella tillbehdrspaket och innovativa styrsystem runt om
maskinen, sdger Goran Carlsson och fortsétter;

- Att inte lasa upp framsidan pa maskinen med automa-
tion utan att ladda fran sidan med en palettldsning och
en liten industrirobot har blivit mycket populért och blir
ocksa mycket I6nsamt. Det ger en mycket bra flexibilitet

Forts. sida 18 >>
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for vara kunder dd de kan “stinga av” automationen och kora traditionella jobb
med en operatér framfor maskinen. Att kunna véxla dr en stor fordel for t.ex. kun-
der som Mikromekanik hér i Eskilstuna som kanske inte har automatiserade serier
som ticker full produktion. D& kan man vixla in ett jobb som kors “traditionellt”.

-S4 avslutningsvis kan jag siga att HERMLE nu mer och mer breddar sitt utbud
frén att vara en enstycksmaskin {6r manga verktygsmakare till att nu ocksé vara en
robotcells tillverkare. Och som Ulf sagt hiir i artikeln, att kunna kéra produktion
bemannat och obemannat i princip dygnet runt helt suverént, konkurrenskraftigt
och mycket lénsamt.

Nu &r det full fart och vi dr i en mycket bra hogkonjunktur som toppar for varje
manad som gar. For Mikromekanik &r det goda tider och mycket jobb.

— Vi dr fullbelagda kan man vél sdga sa det dr riktigt roligt att vi nu tog steget in
i automationens vérld dér vi nu sedan i varas har fatt en riktig kapacitetshéjning
med vér nya bearbetningscell. Men man kan inte riktigt glémma det stalbad som
vi gick igenom 2008 — 2009 d4 finanskrisen slog till, sdger Ulf Lindner allvarsamt
och Géran Carlsson minns aren mycket val.

- Det dr maste jag sdga var fantastiskt bra av Ulf Lindner och foretaget att det
klarade sig som det gjorde, trots en maskininvestering precis nar krisen slog till
och uppdragen foérsvann.

—Ja det kiinns som om att klarade vi det sa klarar vi allt. Det svara &r att forsta
ndr en kris skall ta slut, kan det ta 2 manader eller tva dr. Verkstad ar hog risk
men med duktiga medarbetare, langsiktiga kunder och maskinleverantorer som
kan service och applikation s& kidnner vi oss trygga infor framtiden. Tricket nu ér
att halla igang maskinerna sa mycket som méjligt, arbeta stindigt och fokus mot
forbittrade fléden i produktionen — logistiken och jobba stenhart mot noll fel,
avslutar vd och dgare Ulf Lindner pd Mikromekanik AB i Eskilstuna.
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Komponent= och
systemleverantor
av mekanik

Sanco startades 1984 av de bada grannarna Conny
Abrahamsson och Gunnar Sandstrém. Inrikiningen var
da mer mot platbearbetning som stansning, nibbling,
laserskidrning, kantpressning, trumling och svetsning.
Schaumans Svets startade 1989 och var da ett rent svets-
foretag med svetsning av aluminium och rostfria detaljer
som specialitet.

Romek startade 1991 med skédrande bearbetning som
inrikining. De férfogade 6ver automatmaskiner fér svarv-
ning och frésning,.

Dessa tre foretag kompletterade varandra. Efter ndgra
ars samarbete under namnet 3-Mek fusionerades bolagen
1995 och beholl namnet Sanco AB.

— Foretagsnamnet dr en sammanséttning av mitt och
Gunnars namn s hidr behévde vi inte fundera sa linge.
Namnet fungerar vildigt bra ocksa for utlindska kunder
sa hir har vi hittat rétt. Sanco betyder visst “plathink” pa
finska, i 6vrigt har vi inte tagit reda pd vad det betyder
utomlands, skrattar Conny Abrahamsson.

Fran 2010 &r det grundarna Conny och Gunnar som édger
verkstadsféretaget. De bada herrarna har skrivit histo-
ria i boken “Industribyggarna”. Dar berédttar Conny och
Gunnar bland annat om hur begreppet grannsamverkan
har blivit ett vidare begrepp fér dem som foretagare.

~ Niér vi startade firman var det bara jag och Gunnar
Sandstrom. Vi bodde pa samma gata och kom fran olika
féretag. I borjan fick vi jobba hur mycket som helst, sédger
Conny Abrahamsson.

— Pé den tiden handlade mycket om att vi nibblade
iplét. Det var stansning och bockning. Vi gjorde helt enkelt
grejer som ingen annan hade gjort tidigare i var kommun.

—Sanco i Ornskoldsvik dr specialiserat pa system- och
komponentrelaterad tillverkning. Frdn sma precisions-
detaljer till avancerade tekniska konstruktioner i styrda
maskiner som lasrar, stansar, kantpressar, svarvar, frisar
och svetsrobotar.

- Investeringar i produktionsutrustning gors kontinu-
erligt. Med aktivt forbattringsarbete, kunnig och kvalitets-

DECKEL MAHO

.}“‘F

i | — | f
Gunnar Strémmer DMG MORI, vd Conny Abrahamsson och Jonny Karlsson produktionschef.

medveten personal, utvecklar samt tillverkar vi tillsam-
mans med kunden, produkterna till ratt kvalitet och i ratt
tid, berédttar Conny Abrahamsson.

Verkstadsteknik och kompetens infor framtiden
I Sverige ar vi duktiga pa att kommunicera och lyss-
na till andra, olika synpunkter véarderas hogt och till-
sammans kommer man fram till en bra lésning. Vi &r
pa Visternorrlandsturné och hélsar pad hos SANCO
i Ornskoldsvik. Gunnar Strémmer maskinsaljare pA DMG
MORI édr dorrdppnaren och vi féir en trevlig pratstund
dver en kopp kaffe med deldgaren Conny Abrahamsson
pa SANCO.

— Alltid har man vil lirt sig ndgot om branschen efter
34 ar. Och vi f6érsoker att tillsammans med vara 36 med-
arbetare att skapa en trivsam miljé som bygger pd mjuka
virden med produktivitet i fokus.

Forts. sida 22 >>
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Tror du att ni behover anstilla fler?

- Ja och nej méste jag svara pa fragan. Vi anstéller just
nu ndgra medarbetare p.g.a. pensionsavgangar senare
i ar och nésta ar men annars handlar det om att automati-
sera med hanteringsutrustning, dels for att fa skall kunna
tillverka mer men ocksa for att vi skall kunna hoja var
konkurrenskraft, sdger Conny Abrahamsson.

—Men séklart behéver vi maskinoperatérer och svetsare
for maskinerna skulle sté still annars. Vi jobbar 2-skift och
med en bemanningsgrad pa mellan 0,5 och 0,3 per maskin.
Mycket beror pa produkternas utseende, komplexitet och
givetvis cykler.

—Ja, kan man f4 en bemanningsgrad som inte &r 1 till 1
sa dr det bra och hér ser vi nu fran DMG MORI och manga
andra maskinleverantorer att det handlar om automation
och hir i Ornskéldsvik hos Conny &r det palettsystem som
giller, eller hur, séger Gunnar Strommer.

—Ja, vijobbar aktivt med inre floden och framtida utma-
ningar handlar mycket om att hitta kompetenta maski-
noperatorer och utbilda dem. Att vi far och kan behalla
var kdrna av duktiga medarbetare. Tittar vi pa framtidens
kunder sa vill vi gdrna att det handlar om serier och artik-
lar som &r dterkommande och nér vi gér prototyper sa vill
vi gérna tillverka mer dn bara en provserie, siger Conny
Abrahamsson och fortsiitter;

— For har vi aterkommande produkter och langsiktiga
jobb sa ér det mycket littare att forbdttra produktionsmeto-
derna och t.ex. hitta nya verktygslosningar och det ger oss
en produktivitetsokning som isin tur ger bittre lonsamhet.

- P4 DMG MORI bygger vi liksom andra in mer och
mer teknologi i vara maskiner, vara maskinsystem blir

Conny Abrahamsson, Eva Sandstrém och Jonny Karlsson.

helt enkelt smartare, och mycket av anledningen ar att
vi inte vill att vdra kunder skall fa oplanerade stopp
i produktionen och det &r hidr man forlorar pengar. Om
ett foretag skulle skriva upp varenda minut som ér ett
oplanerat stopp pa ett ar, sa vill jag pasta att det blir
manga minuter...

— Och en maskin genererar inga pengar om den inte
gor span. Med CELOS har vara kunder stora mojligheter
att visualisera produktionsprocesser med hjalp av digita-
lisering och AI, du fa en helt annan méjlighet och historik
att styra och kontrollera din produktion.

—Jag vill pastd och det stdr jag for att DMG MORI leder
utvecklingen idag nér det géller att skapa méjligheter
for vara kunder att starta sin digitala resa in i framtiden,
och vi har programvaror idag som &r standard inom t.ex.
5-axlig bearbetning dér kunden kan ga tillbaka och gora
efterkalkyler som kan analyseras inom t.ex verktygsforslit-
ning, sager Gunnar Strémmer och fortsitter;

—Idag har SANCO tva maskiner fran oss. En DMC80U
och en DMU50. Som Conny redan varit inne pa s kom-
mer framtida investeringar att omfatta &ven automation.
Hir skulle var DMU65 monoBlock, med tre eller sex-
palettsystem, passa alldeles utmirkt.

— Med tanke pd SANCO's varierade produktprogram
sa dr den femaxliga tekniken den ratta. Sjalvklart sa vill vi
pa DMGMORI vara den akttr som levererar den utrust-
ningen, i det fall SANCO ska nyinvestera.

— Personligen sa tycker jag att SANCO &r ett gott exem-
pel pa ett foretag med bred teknisk kompetens. Jag vill
ocksa lyfta fram att jag alltid blivit vanligt bemott vid

mina kundbesdk. En kinsla av professionalitet och sunt
férnuft dr 14tt att fa vid mina samtal med Conny. Hur
framtiden ser ut &r inte latt att sia om, men nér tiden vl
dr mogen for SANCO att investera sa dr min férhoppning
att DMGMORI ar leveranttren, sager Gunnar Strommer.

- Vi maste jobba smartare i framtiden och da ar ny
maskinteknik och automation centralt. Vi behdver han-
teringsutrustningar och robotik fér att imorgon klara
och kunna konkurrera om jobben pa svensk mark, sager
Conny Abrahamsson, men fortsatter Conny;

- Vi har sedan lang tid jobbat med automatiseringslgs-
ningar och hér ser vi nu en utveckling mot nya system
och produkter. Mycket menar jag, handlar om vad du far
tillverka for produkter, vad som kommer in i huset och
det styr givetvis vad i och hur man skall automatisera.

Och idag ser vi att de lite langre serierna som vi tappade
till Asien &r pa vég tillbaka till Europa och det dr positivt.
For det handlar ocksa om att lingre seriestorlekar dr pa
vidg bort och da Iénar det sig inte att tillverka pa andra
sidan jordklotet med de leveranstider som féljer med.

— Och vi har en spédnnande hést framfor oss hir pa
SANCO. Vi har nu tagit fram prototyper fér en kund och
vi far se om vi far serierna, det blir spdnnande.

- Viir kompletta idag med skidrande bearbetning, svets
och platbearbetning, siger Conny.

Och vi hor stansmaskinen inifrdn verkstaden ndr vi
sitter och fikar.

— Det dr ljuv musik att héra var gamla trotjdnare och
vi brukar sdga att det dr full produktion i den varje
dag utom pa fredagar, da kér vi bara 10 kronors mynt,
skrattar Conny. W

aocial Industrios
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Svar frdsning har
blivit enklare

Dormer Pramets sortiment av hardmetallpinnfrésar for
svarbearbetade material erbjuder en méngd olika alternativ
fran grovbearbetning till finbearbetning.

S2-sortimentet innehaller exempelvis en rad alternativ
med midja, som gor det mgjligt att na djupare med frdasen,
samt flerskériga alternativ for att underlatta operationer
i tuffa stal, titan och nickel.

Dess differentialdelade skir (5260, 5262, S264) minskar
vibrationer och erbjuder farre verktygsférskjutningar, vilket
ger effektiv spadnavverkning vid hoga matningshastigheter.

Trion ovan finns tillgdngliga i diametrar mellan
3mm-20mm och har en optimerad skdregg for minskad
urflisning och férlangd verktygslivslangd. Samtliga
har en AICrN-beldggning som forbéttrar slitstyrka och
oxidationsmotstand.

Dessutom har 5264-frésen en robust hérnfas pa dndskéret
for att ytterligare minska urflisning och en grévre profil
for battre spdnavverkningshastighet. Hornradien pa 5262
ger ocksd en mer exakt finish och optimerad prestanda,
sérskilt vid rampning.

Dormer Pramets pinnfrasar med sex till atta skir (5225,

5226, S227) har en hog spiralvinkel for att underlitta bear-
betningar under konstanta ingrepp. Detta resulterar i ren,
effektiv bearbetning och hdgkvalitativ ytfinish.

Flera alternativ med midja finns tillgédngliga som for-
enklar fickfrasning, upp till 8xD. Genom att forhindra
kontakt mellan skaft och arbetsstycke elimineras risken
for vibrationer.

For att forenkla allménna frésoperationer erbjuder vi
fyrskariga frasar upp till 9xD (5216, 5217, 5218, 5219).
Denna serie har 4ven en optimerad skidrgeometri och en
AlTiN-beldggning som forbéttrar varmebestindighet och
oxidationsmotstiand. En speciell eggbehandling ger en
jamn och tyst bearbetningsprocess som forlénger verktyget.

Slutligen finns ett sortiment av fullradiepinnfrésar
i diametrar mellan 1,5mm-16mm (5229, 5231, 5233), vilka
erbjuder skdrdjup upp till 8.3xD. Férutom en sérskild egg-
behandling for att stédja jamn bearbetning, ger TiSiN-
beldggningen forbattrad slitstyrka och oxidationsmotstand
vid extrema arbetsforhallanden.

Mer information:
www.dormerpramet.com
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» MER MASKIN FOR PENGARNA
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Haas UMC-750  Edstrom’s fokuserar pé totalvérdet av din maskininvestering.
b-Axlig simultan bearbetning '

762 x 508 X 508 mm Xz Palitlig tekqologi, snabb support, arlig prissattning.
Hoghastighets 5-axiigt bord ~ Bara Edstrom’s kan erbjuda denna helhet.
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Gangfrasning

SC LINE Gangfrasning

Nir det géller processikerhet och gangkvalité sa dr gdng-
frasning fortfarande den vanligaste bearbetningsmetoden
nir det kommer till bearbetning av géngor. Det nydesigna-
de géngfrasprogrammet SC Line ger snabbare matnings-
hastigheter och &r ett program fér mikro-gédngfrasning
och gingfrésning med 45° fas. Varje verktyg finns med
upp till dtta skdreggar.

SC-MTM3 SP mikro-géingfris ger bland annat avsevért
forlangd verktygslivslangd, dven for sma diametrar och
material upp till 1,300 N/mma?

SC-TMC SP géngfrisar med fas dr karakteriserad av
kombinationen av forsidnkare och gédngfrds. Verktyget ger
en mycket jdmna bearbetning och minskade matnings-
krafter. Extra skidreggar ger en avsevirt snabbare gingfrds-
ning och gor det majligt att rakna med okad verktygslivs-
lingd. Kombinationen av nytt hardmetallsubstrat, anpas-
sad beldggning och ny verktygsgeometri ger en mycket
god gingkvalitet och en forbéttrad verktygetslivsliangd.
Radiekompensation blir inte nédvéndig f6r bearbetning
med 5C verktyg forrdn betydligt senare i processen.

SC-MTM3 SP: Mikro-gangfrisning
Okat antal skireggarUpp till atta skdreggar gor att SC-MTM3
SP kan bearbeta avsevirt fortare. Bearbetningstiden mins-

kas med upp till 50% - giller d&ven mikrobearbetning.

Vinsterskirande geometri
Den nya vinsterskirande geometrin dkar verktygslivsling-
den med upp till 100%, sédrskilti synkroniserade processer.

Okad motstindskraft for verktygsslitage

Kombinationen av nytt hdrdmetallsubstrat, TiCN
beliggning och ny verktygsgeometri ger fler géngor
per verktyg. Radiekompensering &r inte nédvandigt
torrédn betydligt senare.

~ Brain Products AB
~ Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping

Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com

Fomes

I

Se filmen

OilBoss

y ﬁEt‘gpkla sattet att forlanga
12_skarvétskans livsldngd

Cirkulerar
Syresatter
Avskiljer lackolja

Anvéndbar for maskiner som gar
dygnet runt likval for maskiner

med langa stillestand

www.OilBoss.se
Mer information

QH-system AB “@~031-45 6565 D<]kontakt@QH-system.se
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Ny pd nytt

Omslipning forldnger livsléngden pa vardefulla verktyg
och gér din produktion ekonomi- och miljgsmart.

Vi &r certifierade specialister pa omslipning av

borr, brotsch och solida frésar av véra egna fabrikat
Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och belédgger

alla fabrikat med béasta kvalité enligt era 6nskemal

angaende slipning och mérkning med mera.

Kontakta oss s skraddarsyr vi en smart [Gsning for er.

Lolly

Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 06 Kista
Verkstﬂdsfeknfk Tel: 08-703 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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SC-LINE

SC-TMC SP: Giangfrisning med 45° fas

Ny geometri

Den nya geometrin tillater verktyget att stabilisera sig under

bearbetning. Den 6kar bearbetningssékerheten och forlanger

livslangden med upp till 100% vid synkroniserade processer.
Giihrings verktyg med vinsterskdrande geometri kan i syn-

nerhet uppna en langre verktygslivslangd, séarskilt vad galler

synkroniserade bearbetningar. Gangfrasen bearbetar mycket

stabilt.

Okat antal skiireggar
Upp till tta skdreggar med optimerad geometri, SC-TMC SP
halverar ndstan bearbetningstiden.

Okad motstandskraft for verktygsslitage

Kombinationen av nytt hardmetallsubstrat, AICrN beldgg-
ning och ny verktygsgeometri ger fler gangor per verktyg.
Radiekompensering dr inte nodvandigt forrdn betydligt senare.

Overblick av SC Line programmet:

» Gingfrasning med optimal prestanda

* Klarar material upp till 1,300 N/mm?

* Bearbetningstiden minskas med upp till 50% | _

* Livslingden forlings med upp till 100% e
* Palitlig bearbetning och dven ékad processsikerhet

Mer information:

www.guhring.se

P X3"m Tool AB
Po a 53
Tool @ i
Tel: 08-514 307 50

Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.se

=

Skarande verktyg fran kanda leverantérer
med ratt kansla for precision och kvalitet

TANOI
HANNA

Integrated Solutions

NACHi

Scanna QR-koden for
att snabbt och enkelt

®

komma till hemsidan

ww.x3mtool.se www.x3mtool.se www.xl’
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Roboten David fran Linkdpings universitet hdlsade alla
gdster vdlkomna till Epic Innovation & Technology Center.

B L [ AR e
Kristina Alsér, fére detta landshdvding i Kronobergs ldn, holl i sjélva invigningscere-
monin dér bland annat Jérgen Sjéstrand, ordférande i GoTech, Anna Tenje (M), kom-
munalrdd Véxjé kommun och Peter Aronsson, rektor vid Linnéuniversitetet, talade.
Roboten David styrs av Fredrik Léfgren, robotutveckiare vid Linkdpings universitet.

Teknikcentexr med
modern maskinteknik
invigt pa Linnéduniversitetet

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

8 Moderatorn Kristina

Alsér presenterar Sofie
Lindblom, tidigare innova-
tionschef pd Spotify och
numera vd fér innova-
tionsplattformen Ideation
360, som hdll en férelds-
ning fér gésterna.

™ i Gasternd piods P4
7 mﬁe och enklarB

mingejb""ﬁé‘

Néjda kollegor. Projektiedare
Ida Heinerud och Maja
Karlberg, verksamhetsan-
svarig fér Epic Innovation

& Technology Center och
GoTech, férklarar att det lang-
siktiga syftet med Epic ér att
sdkra kompetensfdrsdrjning =
och fa fler att vélja en karridr
inom industrin.

I slutet av augusti invigdes Epic Innovation & Technology Center
vid Linnéuniversitetet i Vaxjo - en gemensam satsning fran GoTech,
Sydsvenska handelskammaren, Vixjé kommun och Linnéuniversitetet
i Véxjo. Syftet med det nya teknikcentret, som dr utrustat med det allra
senaste inom maskinteknik, dr att oka barn och ungdomars intresse for
en yrkeskarridr inom teknik och industri.

Omkring 160 inbjudna gaster fran offentlig sektor, samarbets-
partners, leverantérer och tillverkningsindustrin var pa plats pa
Linnéuniversitetet i Véxj6 ndr nya Epic Innovation & Technology Center
invigdes den 21 augusti. Epic Innovation & Technology Center drivs
av GoTech och Sydsvenska Industri- och handelskammaren genom
foreningen Teknikens Hus som har genomfort satsningen tillsammans
med Linnéuniversitetet och Véxjo kommun.

— Det langsiktiga syftet dr att sikra kompetensforsorjning och fa fler
att vilja en karridr inom industrin. Genom att samordna kompetens och
resurser frdn gymnasiet, universitetet och nédringslivet har vi kunnat
bygga upp en modern anldggning som ger ungdomar en bra bild av
hur industrin ser ut idag, sdger Maja Karlberg, verksamhetsansvarig
for Epic Innovation & Technology Center och GoTech som bestdr av
13 regionala teknikféretag med totalt 2500 anstillda.

Tre program pad Linnéuniversitetet - Maskinteknik, Industriell
Ekonomi och Tekniskt basar - samt tre program pa gymnasiet -
Industritekniska programmet, Teknikprogrammet och El- och ener-
giprogrammet - kommer nyttja Epic Innovation & Technology Center
i utbildningssyfte.

- Anliaggningen kommer dven anviandas i forskningssyfte och i olika
samarbeten mellan féretag och universitetet. Med modern maskinpark
ar Epic perfekt for demonstrationer och uppvisningar, vilket bade vi
pa GoTech och véra maskinleverantérer kommer nyttja. Vad vi kdnner
till finns det inget liknande center i hela norra Europa.

I det nybyggda teknikcentret fick alla géster, i sma grupper, bekanta
sig med stora delar av maskinparken som uppgar till ett 40-tal moderna
maskiner som vattenskidrmaskin, svetssimulatorer, robotceller, avan-
cerad matutrustning i 3D och femaxliga frésar.

Forts. sida 30 >>



'MADE IN GERMANY

HERMLE:s stabila C-serie gér den speciellt limpad for 5-axiig
5 -s_imulta‘n bearbetning. Den mest populéra, C 400, har ett stort

och ett’

“arbetsrum for detaljer upp till 1000 mm langd /- Q

mycket mtressant prls

HERMLE s modeller C 12, C22;C 32 och C 42 erbjuds dessutom i en .
dynamlkversmn med acceleration 10 m/s? efler 15 m/s2
och matnlngshastlghet upp till 60 mimln

C-serien ar utvecklad for snabb och nog-
grann produktion av komplexa detaljer

== OPEN MIND

THE CAM COMPANY

Vi erbjuder komplett systemldsning
med CAM-mjukvara fran OPEN MIND

" HERMLE:s storsta modeller, C42, C52

och C62 erbjuds &ven med ett rundbord for
. 5varvn|ng

Valj den senaste styrtekniken,.
Siemens 840 D Solution Line
.eller Heidenhain TNC 640

NC-rundbord och dubbdocka integrérgd
~ i maskinens fundament

Tippbart stort NG-rundbord for 5-axiig.
. bearbetning av detaljer upp till 2.500 kg .

LSRN
NC- uppspanmngsbrygga for serle

. produktion _och 4- elfer 5-sidig bearbetning -

INDEX-TI-'IAUB Nordlc AB

Box 8308, 163 08 Spanga
. Telefon 08 505 979 00 .
www.index-traub.se
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— Nir vi planerade maskinparken utgick vi fran vil-
ket behov som finns ute i industrin idag, och sen har vi
térhandlat med olika leverantdrer dér vi inte bara har
tittat pa pris utan vad de kan erbjuda lirare och studenter
i form av utbildning. Vi vill ha langa relationer som skapar
mervirde.

Innan portarna dppnades till Epic Innovation &
Technology Center bjéds gésterna pa fika i en nérlig-
gande byggnad och en introduktion av Kristina Alsér,
fore detta landshovding i Kronobergs ldn, som beréttade
om skapandet av GoTech och visionen av ett Teknikens
Hus som nu blivit verklighet.

- Jag minns den dér dagen 2008 nér vi vaknade upp
och forstod att var industri inte ldngre var en sjalvklar-
het. Ska vi lyckas maste vi jobba med kompetensforsorj-
ning, generationsskifte och héja oss i virdekedjan. Genom
GoTech och Epic kan vi gora det tillsammans, forklarar
Kristina Alsér.

Nasta punkt pa programmet var ett inspirationssemi-
narium med inspiratdren Sofie Lindblom, tidigare inno-
vationschef pa Spotify och numera vd fér innovations-
plattformen Ideation 360. Sofie Lindblom, som har blivit
utsedd till en av Sveriges hundra méktigaste kvinnor och
en av Europas 50 mest intressanta inspiratorer foreldste
om entreprendrskap och innovation.

- Det finns en stark relation mellan entreprenérskap,

pragrammering och instalfation.

Det lokala féretaget Rottne Industri, som just nu upplever en starkt tillvéxt, & mediem i GoTech.

Fdretaget, som &r en av de ledande tillverkarna av skotare och skérdare fér modernt skogsbruk,
visar upp den kompakta skotaren Rottne F11 som har en lastkapacitet pa tolv ton.

2 z - A e ¥ B = Ak
Karlshamnsféretaget Evomatic representeras av Benny Sander, ansvarig férséljning generell
industri, och Kenneth Jonsson, ansvarig férséljning autormotive, som visar upp féretagets bidrag
till Epic. Evomatic dr ett automationsféretag med kunskap inom mekanik, efteknik, robotteknik,

: !-; o -\.,,

som handlar mycket om ménniskan, och innovation, som
dr nagot vi skapar. Idag dr det inte bara viktigt utan dven
en framgangsfaktor att jobba med fordndring och inno-
vation. P4 1960-talet var medellivsldngden fGr ett féretag
iUSA 60 ar. Nu dr den 15 ar.

— For att det ska bli mycket mindre dramatiskt att ta
stora beslut forsoker jag leva mitt liv, bade privat och
ijobbet, som att det &r en prototyp som stindigt utvecklas,
beréttar Sofie Lindblom.

Efter foreldsningen vandrade alla géster bort till Epic
Innovation & Technology Center for invigningsceremoni
med representanter fran naringsliv, Linnéuniversitetet och
Viaxjo kommun. Roboten David som styrdes av Fredrik
Lofgren, robotutvecklare vid Linkdpings universitet, hal-
sade alla vilkomna. Nagra av de féretag som har leve-
rerat maskiner och utrustning till det nya teknikcentret
ér Yaskawa Nordic, Hexagon, Din Maskin, DMG MORI
och Stenbergs. Yaskawa Nordic har levererat den flyttbara
robotstation “You Teach Me” av typen Motoman-GI°8, dér
studenterna kan lira sig robotautomation, och Arcworld
som &r en robotcell fér svetsning.

— Epic r en jétteviktig satsning for hela sydostra
Sverige och for oss ér det en sjédlvklarhet att vara med.
Genom att stdrka kompetensen bland studenter far vi pa
sikt starkare och kanske dven fler foretag i regionen. Det

| 4 .
Tillsammans

kantpress med E-brake.

méd Peter Aronsson, rektor vid Linnéuniversitetet, presenterade Fredrik Cson,
produktansvarig kantpress och kantpressrobot vid Din Maskin, SafanDarleys servoelektriska

Y

Niklas Richardsson, férsédljningschef rabotsystem pa Yaskawa Nordic, fadr mdnga frdgor om
féretagets flyttbara robotstation "You Teach Me" och Arcworld, en robotcell foér svetsning, som
studenterna i V@xjé nu kan anvénda och Idra sig mer av pa Epic.

kan dven underlitta var egen rekrytering. Dessutom kan
medlemmarna i foretagsnitverket nyttja robotstationerna
for testkdrning av prototyper och kompetenshdjning av
sin personal, sdger Niklas Richardsson, férsdljningschef
robotsystem pa Yaskawa Nordic.

DMG MORY, virldsledande global koncern som tillverkar
spanavskiljande bearbetningsmaskiner, har levererat fem
maskiner med ett totalt vérde pa cirka 5,5 miljoner kronor.

- Det hér &r en stor satsning fran oss dédr vi genom
kompetensférhojning vill hjdlpa svensk industri och sdker-
stalla att framtida medarbetare forstar vilken kvalitet vi
haller och har DMG MORI pa ndthinnan nér de kliver ut
i arbetslivet. Genom Epic far ungdomar en bittre bild av
industrin, vilket gor att fler kommer séka sig till bran-
schen, berdttar Emil Nilsson, forséljningsingenjor vid
DMG MORI.

Epic Innovation & Technology Center &r invigt, vad
hinder nu Maja Karlberg, verksamhetsansvarig for Epic
Innovation & Technology Center och GoTech?

- Utbildningarna pagar for fullt och nu dr tanken att vi
péa GoTech ska engagera fler lokala foretag for att fa storre
utvéxling pa branschrelaterade fragor. Jag ser &ven fram
emot att fa in forskningsprojekt i verksamheten som kan
bidra och ge tillbaka till ndringslivet. Vi &r ocksé redo att
ta emot fler aktérer, till exempel YH-utbildningar och
kommunala vuxenutbildningar.




cMX 800V

HIGH PERFORMANCE MILLING

WITH IMMEDIATE DELIVERY /

CMX 800V

+ machines with fixed configuration,
imrediately delivered* from stock

+ full package: shipping, installation,
training, preventive maintenance included

+ linear scales, 3D measuring probe,
tool measurement and internal coolant
20 bars + additional options™ included

&

CMX 800V

o

SPECIAL
PACKAGE

FROM DMG MORI FINANCE

+ 9.08 EUR cost per hour’

+ first lease rate:
3 months after delivery

PH 150
INTEGRATED AUTOMATION

PALLETT HANDLING SOLUTION DIRECTLY
FROM DMG MORI PRODUCTION PLANTS

Tailor your machine - equip it with
automatic door, robot interface,
hydraulic clamping: +0.8 € per hour*

Find out more about the CMX 800 V package offer:

special-package-cmxv.dmgmori.com D M G M o RI

* Leasing is subject to prior credit approval of DMG MORI Finance GmbH. Calculation of hourly cast is based on 3.000 hours
per year, machine price of 147.410 EUR, 0% down, 3 months grace and 57 monthly installments of 2.270,72 EUR. Further
details, price calculation, delivery information is available at: special-package-cmxv.dmgmori.com
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JMT investerar i ny 5=axlig maskin
|

Jonkopings Modelltillverkning har lange haft hogt tryck i sina 5-axliga
frdsmaskiner. Detta &r en av anledningarna till investeringen som gjordes
innan semestern.

JMT har investerat i en ny 5-axlig maskin av modell DMU 75 monoB-
LOCK. Denna investering bidrar till en 6kad kapacitet av verktygsfram-
tagning i material fran aluminium till hardat stal. Maskinen har ett rérel-
seomrade pa 750x650x560mm.

"Vi stkte en anvindarvénlig maskin med hég precision som kunde
generera fina ytor pa vara verktyg. DMG MORI uppfyllde dessa krav
och blev ett sjilvklart val denna gingen” skriver foretaget i ett pressmed-
delande.

-Vidr i en expansiv fas och detta starker véar position pa marknaden. Vi
har haft en stor 6kning av verktygsframtagning de senaste aren. Behovet
av verktygsframtagning med avancerad frésning och fina ytkrav har okat
pa marknaden. Féretagets nyinvestering gor att vi far ytterligare kapacitet
i var redan moderna maskinpark, sdger VD Jonas Lundstrém.

Maskinen som levererades av DMG MORI Sweden AB dr nu i full drift.

JMT har for nédrvarande 15 anstillda och en omsittning pa cirka 35
Msek. Foretaget dr verksamt inom modell- och verktygsframtagning samt
framtagning av gjutna och bearbetade prototyper i mindre serier. Kunderna
hittar man inom flyg-, fordons- och gjuteriindustrin.

Mer information:
www.jmt.se

UNIVERSAL ROBOTS

Get the results that only the right tool can give
When you're ready to automate your business, choose the automation tool that fits your needs exactly.

Collaborative robot arms from Universal Robots work safely side-by-side with your employees. These innovative automation
tools are lightweight and easy to move and program, so you can optimize production for processes from gluing, welding and
assembly to machine tending and pick-and-place. And Universal Robots offers the fastest payback in the industry.

Get the results that only the right tool can provide. Book a demo at your local distributor or read more at
www.universal-robots.com

Kontakt: 036-392000 | EDSTROMS.com EDSTRéM s




Ad GJS Verktyes AB

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn » Tel 08-550 999 80 * E-mail: gjs@gjsverktyg.se » www.gjsverktyg.se

GJS Verktyg ar aterforsaljare for
Ringspanns precisionsspannverktyg

Ringspann ar experter pa kraftfulla och
smarta chuckar, fixturer och spannelement
till en mangd applikationer.

Stort sortiment av standardprodukter och
mojligheter till speciallésningar goér att
nastan inget ar omaojligt.

Inget behov av palettvéxlare! RoboFMS éppnar upp nya

mojligheter, kombinerar flexibilitet och atkomst som en

industrirobot har med alla fordelar som ett FMS ger.
Oppen integration — olika maskinmodeller, tvattmaskin,
matmaskin, avgradning med robot.

» Marknadens basta planerings och handhavande

med Fastems MMS styrning.
»  RoboFMS finns tillgangligt frn palettstorlek upp till 800 mm.

R 0 b O F M S kI a.r ar aI It ' For mer information om RoboFMS: www.fastems.com/robofms

o) Fastems
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Varbergs Precision AB investerar i 5-axligt

Varbergs Precision utdkar sin 5-axliga fraskapacitet ytterligare med en ny
DMU 60 eVo fran DMG MORI
Det blev snabba puckar nir VD Joakim Engelin hérde av sig till DMG MORI
strax fore semestern och ville ha en maskin med kort leveranstid.

Med lite flyt sé loste det sig och redan i augusti var den nya maskinen
i full produktion. Det &r den fjarde femaxliga fleropen och den tredje eVo-
maskinen Varbergs Precision képer av DMG MORIL

Varbergs Precision &r ett expansivt foretag och en kvalificerad underle-
verantdr av finmekaniska komponenter i sma och medelstora serier.

Mer information:
www.dmgmori.com

Peter Smith Séljare DMG MORI,

£
Joakim Engelin VD och Kim ﬁ

Emanuelsson CNC tekniker
Varbergs Precision —

—
o
b

Dahlbergs Mekaniska
investerar i ny
10=-axlig Biglia

Dahlbergs Mekaniska Verkstad AB i Lidk&ping &r specialise-
rade pa stingmatad CNC-svarvning frdn 6 mm till 65 mm.
Under 2018 togs beslutet att utveckla befintlig verksamhet. 5&
tva nya medarbetare har under 2018 forvirvats. Med dessa
forvdrv riknar Dahlbergs med att véxa, dels inom marknad /
sdlj men dven inom bearbetningsdelen. Deras senaste inves-
tering d&r modell B 436 Y2 fran Italiens storsta svarvtillverkare
Biglia. Maskinen dr en kompakt och kraftfull snedbaddssvarv
for bearbetning i stang upp till 36 mm. Motorspindlar med
effekter pa 11 kW och med max. varvtal 7000 v/min driver
béada spindlarna. Subspindeln &r programmerbar i 2 axlar
for att kombinera med integrerad dubbdocka samt minska
kollisionsrisken med den &vre revolvern. Bida revolvrarna ér
drivna pa alla platser. Revolvrarnas kraftiga konstruktion med-
ger tuff bearbetning dven pa de drivna verktygen. Maskinen
har 2 styrda Y-axlar pa 50 mm.

Mer information:
www.ahlsellmaskin.se

Oppet hus med
rekordmanga besokare
hos Yaskawa HNordic

Det tog ungefar ett ar fran beslut
till inflyttning och full produktion
i Yaskawa Nordics nya fabrikshall
och kontorsutrymmen pa drygt
2500 m2 i Torsas. For att fira det
Oppnade Yaskawa nyligen dorrarna
for den intresserade allmdnheten.
Mer &n 500 personer tog chansen
att triffa robotar och medarbetare
i ett Oppet hus.

Fredag den 14 september 6pp-
nade Yaskawa dorrarna for allmén-
heten mellan 13.00 och 16.00 med
guidade turer i produktionsloka-
lerna. Guider tog hand om grupper
for rundvandring som féljde robotens och
styrsystemets vidg mot en firdig robotan-
liggning samt visade nya bearbetingshallen
med toppmodern utrustning, avdelningar for
konstruktion, utbildning av nya robotopera-
térer och det nya robotlagret.

Intresset fér evenemanget var stort. Under
tre timmar fylldes den nya utstillningshal-
len till bristningsgransen av bestkare i alla
aldrar, mer an 500 personer sammanlagt.
Manga hade forstas en anknytning till fére-
taget medan andra passade pa att bescka en
robotfabrik man séllan far chans att se som
privatperson.

- Bland besékarna fanns ménga pensio-
nerade medarbetare som garna delade med
sig av roliga episoder i foretagets historia. De
dr glada 6ver Yaskawas positiva utveckling
och satsningen pa Torsas, avslutar Niklas
Richardsson, forsdljningschef robotsystem,

I den nya fabrishaﬂen finns fyra fleroperationsmaskiner
for skdrande bearbetning. Hér jobbar man tvaskift med sex
timmars arbetsdag.

Till invigningen med Oppet hus kom é&ven
representanter fér den europeiska robotdivi-
sionen, och fran dotterbolag och distributtrer
i Finland, Danmark, Ungern och Australien.

Virldens minsta industrirobot, MotoMini,
fangade forstas uppmirksamheten framfor
allt hos de allra minsta. Det var bara att
skicka ett sms till roboten som snillt skrev
ut det pa sin whiteboard. "Pappa dr bast” och
“Beep bop beep. Jag dr en robot!” dr nagra
exempel.

— Att skriva ut sms pa en whiteboard ar ju
inget som man har ndgon nytta av egentli-
gen! Men, det vicker ett intresse for robot hos
barn och unga - och det gillar jag, séger Jonas
Elofsson, utvecklingsingenjor pa Yaskawa.

Mer information:
www.yaskawa.se
www.motomanrobot.se



HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygs:S|muF&Tn‘q.\-
Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnaderna och sakerstaller
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i varlden
anvander Tebis.

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner.

y
THE CAD/CAM EXPERTS

Tebis Scandinavia AB
Backa Bergdgata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
www.tebis.se
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SCHUN]I

Forséljning idag handlar inte bara om att pa enklaste satt silja en
produkt f6r ett behov. Idag &r kraven mycket hégre dér produkten
stér for ett varde men dér andra mervirden och mer kunskap blir allt
mer betydelsefulla i relationerna med var marknad och vara kunder.

SCHUNK tar nu ett strre ansvar och fokuserar annu mer pa

X introducerar ett nytt stod till
kunderna = Projects & Applications”

Var erfarenhet visar att kunderna efterfragar alltmer komplexa
16sningar dér produkter fran SCHUNK samverkar i en bredare
kontext och att kra-ven nu &r att erbjuda en funktion eller en pro-
cess, snarare dn en enskild produkt.

Darfor forandrar nu SCHUNK sin organisation for att bli mer

ett mer losningsorienterat sétt att silja vara produkter och tjanster.  kundfokuserad och flexibel. Med borjan i september sker en for-
dndring i sittet som SCHUNK hjilper sina kunder och dér en helt
ny funktion startas; “Projects & Applications”

Syftet med denna funktion, som dr starten pa en dnnu tydligare

satsning, dr att kunna ga djupare in i kundernas behov samt att

time to use your
ine's full potentiall

kunna erbjuda kompletta applikationer dér losningens funktion
och effekt redan ar kand.

Mathias Steininger, som har byggt upp bade en bred och djup
kunskap med sin mangériga erfarenhet hos SCHUNK kommer
vara den som ansvarar for tjdnsten.

“Vi tar nu ett nytt grepp och tillfér mer kunskap som ger mark-
naden en mycket bredare och mer anpassad ldsning, fardig att
implementeras i kundernas applikationer. Detta dr ndgot som vi
tror starkt pa och som kommer utvecklas dnnu mer de kommande
aren. Detta det forsta steget dr en del i en langsiktig satsning som
successivt kommer byggas ut, siger Mathias Steininger”

Mer information: www.schunk.com

Mathias Steininger”

Over 300 levererade maskiner i Sverige

Lagermaskiner till kampanjpriser
fér omgaende leverans

QUASER

we cut faster

MV1- och MV2-serien

» Maximal kraft

* Hog precision

*» Oslagbar prestanda/pris

MV204V med Heidenhain TNC640 inkl std-utr samt féljande:
19” skidrm, 21 GB harddisk

Rorelser: XYZ: 1200 x 700 x 610 mm

Spindel: 12000 rpm BT40 BigPlus

Max spindeleffekt: 25 kW

20 bar spolning genom spindeln

Spindeloljekylare och kylda kulskrivar

48ATC, spantransportér, can filter

Ordinarie pris inkl installation: 1.371.000 SEK

Kampanjpris: 1.250.000 SEK

MV184E med Fanuc 0iMF inkl std-utr samt féljande:
Fanuc 0iMF med 10.4” skdrm
Dialogprogrammering Manual Guide i

Rorelser: XYZ: 1020x610x610 mm

Spindel: 12000 rpm BT40 BigPlus

20 bar spolning genom spindeln

Spindeloljekylare och kylda kulskrivar

30 ATC, spantransportor, can filter

Ordinarie pris inkl installation: 946.000 SEK
Kampanjpris: 850.000 SEK

For svensk tillverkning 1 global Ronkurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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Nya slipduksrullar och =ark for handslipning

Flexovit lanserar ett nytt sortiment slipduksark och -rullar
for handslipning med mycket bra pris,/prestandaférhal-
lande. De nya produkterna, som har beteckningen K20N,
har slipmedel av aluminiumoxid som ger snabb slipning
och fin yta till lag kostnad enligt tillverkaren.

Flexovit K20N ark och rullar dr avsedda f6r hand-
slipning av metall och trd som t.ex. rostborttagning,

lattare gradning och ytkonditionering samt finslipning,.
De kan anvidndas fran mycket grov slipning med hog
avverkning till fin slipning beroende pa kornstorlek.
Arken och rullarna kan enkelt rivas till 6nskad storlek
for slipning av profilerade detaljer eller slipning i svar-
atkomliga utrymmen.

Arken finns i dimensionen 230 x 280 mm och i kornstor-

som ger enkel lagring och skyddar rullen. De finns i korn-
storlekar 40 — 220.

“Tack vare att Flexovits nya K20N ark och rullar
i slipduk har ett mycket bra pris/prestandaférhallande
far man effektiv grov- och finslipning till lag kostnad”
séger Peter Lindell, forsédljningsansvarig pa Saint-Gobain
Abrasives AB.

lekar fran 40 till 220. Rullarna finns i bredderna 38 och
50 mm med 25 m lingd och har en praktisk férpackning

Mer information: www.flexovit.com/sv-sv

S\ e

/
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Tack vare att Flexovits nya K20N ark och rullar i slipduk har ett mycket bra
pris/prestandaférhdliande far man effektiv grov- och finslipning till Idg kostnad.

Flexovit K20N rullar finns i bredderna 38 och 50 mm med 25
m ldngd och har en praktisk férpackning som ger enkel lagring
och skyddar rullen. De finns i kornstorlekar 40 — 220.

| SERVICETEKNIKER
sokes till
sodra Sverige

PRECISION TSUGAMI

Jjapanska cnc-svarvar och langdsvarvar for extra héga krav

Lds mer pa var
webbsida

MOSSYE
Populédr och mangsidig cnc-svarv
Y-axel och subspindel
C-axlar med broms
Stangkapacitet 65 mm

Revolver med 12 drivna platser
Pris fran 899.000 SEK exkl moms

B0326E-II
Béastsaljande ldngdsvarv for 32 mm
8 styrda axlar (inkl C1 & C2)
Styrsystem med 2-kanalsystem
Utmérkt ergonomi/atkomlighet
Upp till 43 verktygsplatser
Abile CAM-system medféljer

HS38MH-5AX
Kraftpaket till lingdsvarv med multifunktion
Stangkapacitet 38 mm
7000 rpm i huvud- och subspindel
B-axelspindel Capto C4 20.000 rpm
10 styrda axlar, 5-axlig simultanbearbetning
40 ATC + 10 platser for subspindelbearbetning

For svensk tillverkning 1 global konkurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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MLT presenterar nya mOjligheter for
automatiserad kvalitetskontroll

Hog produktionstakt kombinerat med avancerad métning
och kvalitetskontroll i 3D kan lata som en tuff utmaning,
Vi pa MLT Maskin & Laserteknik menar det motsatta. Pa
ScanAutomatic 9-11 oktober visar vi upp vara lésningar
med den allra senaste tekniken for hdgprecisionsmétning
inline — vi kallar det f6r Inline Metrology.

Métning och kvalitetskontroll inline &r ett omrade som
okar i bade efterfragan och utbud. I dagens industrier
kravs allt mer avancerad kvalitetskontroll och fler mét-
bara resultat i produktionen. Som systemintegrator av
LMI Technologies kraftfulla produkter kan MLT erbjuda
skrdddarsydda helhetslésningar for automatiserad mét-
ning och 3D-scanning inline.

MLT satsar kontinuerligt p4 framtidens métning dér
Inline Metrology star i framkant med lovande tekno-
logi. LMI Technologies lanserade i dagarna version 5.1
som dr en ytterligare uppdatering till den populdra
Gocator-serien. Versionen 5.1 karaktériseras av nya
smarta verktyg for avancerad 3D-mitning och i kom-
bination med Gocators fabrikskalibrerade hardvara
kan allt fler métningar forflyttas frdn matrummet till
produktion. Fér MLT innebér detta mojlighet till att
kunna ta nédsta steg i utvecklingen av automatiserad
miétning och 3D-scanning inline.

Robin Bergqvist, forsidljningsansvarig for Inline
Metrology sdger,

- Anvéndningsomrédet fér dessa sensorer &r otroligt
stort och skapar mgjligheter fér bAde sma och stora indu-
strier att forbattra sin kvalitet utan att tumma pa produk-
tionstakten. Genom att vi paketerar den absolut senaste
sensortekniken i ett komplett och anvindarvénligt system
blir troskeln lag for vara kunder att flytta in métningen i
produktionen, ddr den enligt oss egentligen htr hemma.

Ett urval av de nya funktionerna i Gocator 5.1:

Surface Segmentation Tool

Identifiera och mét enskilda objekt &ven om de dverlappar
eller ror vid varandra. Verktyget skapar nya mojligheter
for métning och statistik i exempelvis vid produktion av
volymprodukter sd som skruvar, matvaror etc. Utdver
inbyggda mitverktyg for hojd, bredd och lingd ér det édven
mdjligt att skapa egna avancerade 3D-verktyg och applicera
pa varje enskilt objekt som identifierats av verktyget.

Surface Track Tool

Med nya Surface Track Tool dr det méjligt att utfora flera
métningar efter varandra langs en fordefinierad bana.
Verktyget kontrollerar att ytan pa detaljen f6ljer banan

och levererar kritiska matt, sd som bredd, hojd, offset
och kontinuitet. Detta &r sarskilt kraftfullt i applikationer
dér man vill kontrollera att exempelvis en limfog haller
en férutbestamd hojd eller att en pressad kant foljer en
viss form.

Mer information:
www.mlt.se

CONTROL
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'DET FUNGERAR!

Mastercams Dynamiska bearbetning
ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebar att den har testats i verkstader och

fungerar i verkliga miljéer. Dynamisk bearbetning ar en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarférhallanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktygslivslangden

Okar avsevart, upp till 10 ganger! Mer pengar i fickan med en gang. Later otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats i de flesta tdnkbara material och férhallanden
runt om i varlden. Det fungerar!

A M=

Advanced Mechanical Engineering AB

// / DYNAMIC

MOTION™

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

&I@W www.lpv.se

VERKIRYGSMASKINERYAB
Vastbov. 53, 331 53 Varnamo e Tel 0370-491 00

M.DENVER
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Valkommen till
salvagnini
“Social Industry”

Flexibel automation och processeffektivitet dr de hornstenar
pa vilka Salvagnini har utvecklat sitt sortiment av produkter.
Intelligenta l6sningar som kan producer en méingd olika delar
i f6ljd och utan avbrott tack vare automatiska instéllningar
i “masked time"” och automationsutrustningar som minskar
WIP. Den fjdrde industrirevolutionen &r en naturtlig utvck-
ling for Salvagnini, en epok som startades redan 1985 fram
till idag, baserat pa tva vinnande och konkurrenskraftiga
aspekter for foretag som tittar pa framtiden:

* Maskinintegreringar och automatiska produktionsfléden.

Vid EuroBLECH tar Salvagnini ytterligare ett steg framat och
lanserar “Social Industry”, ett koncept som kombinerar tva
dimensioner som kompletterar varandra:

* Social i sin mening: digitalisering, sammankoppling och
respektfullt f6r minniskan samt miljén.

s Industry: industriell, omfattande concept som fabrik, pro-
cess, production och dess flide.

Resultatet dr en combination av automatiserade, effektiva
och adaptiva processer, ssmmankopplade inom och utanfor
foretaget, respect fér ménskligheten och miljén, Allt kom-
municerar med varandra vilket eliminerar WIP maximerar
produktiviteten, producerar efterfrdgan, minimerar skrot och
energikonsumtion, samt tidseffektivisering.

Med tanke pa teknisk innovation &r EuroBLECIH 2018
den méssa didr Salvagnini kommer att ha foljande
“Varlsdpremidrer”:

S1 ny kombimaskin, stans- & fiberlaser, en innovativ 18s-
ning som presenteras med:
* 2:a generations multi presshuvud for en hantering av uni-
versella stansverktyg;
¢ En dubbelmanipulator med justerbar instdllning, vilket
mdjliggor det bista platutnytfjandet med reducerad cykeltid..
e Fiberlaser som skapar méjligheter utan ndgra begrénsningar
som 4r férknippade med geometri.

Virldspremiér ér det dven for B3.AU-TO, den helautomatiska
kantpressen, utrustad med den nya AU-TO automatiska verk-
tygsvixlaren, med redan kdnda ATA och ATAL- enheterna
for atumatisk programmering av 6vre och nedre verktyg for
mdjlighet av kit- och enstycksproduktion.

Vi kommer &ven att presentera L5 med det nya
kompakta lagersysstem LTW-S samt det patenterade
helautomatiska MCL sorterings- & staplingsenhet.
Den hogdynamiska lasern hanteras nu av en en ny
mjukvara med hogsta prestanda med minimal for-
brukning och underhall.




A MR

Verktygsbanor for den storsta
nyheten inom svarvning!

Mastercam stédjer PrimeTurning™

—
salvagnini

En FMS 54 + P4 och en FMC kommer ocksd att stillas ut I montern for att visa
jamforelse “Live” mellan de olika tillverkningsstragierna och interaktionen med
fabriksintelligensen som reglerar produktionsflédena.

54+P4 FMS linjen kommer att hanteras av en helt ny mjukvara for att maximera
produktivitet och Nesting, men ocksa for att forbéttra flédet i efterkommande
operationer. FlexCell FMC kommer att besta av olika maskiner anslutna via AGV
(sjdlvgaende trucksystem:

e P2Lean-2120, den adaptive kompakta panelbockningskinen, en av de nu 15 till-
géngliga Salvagnini-modellerna, vilken nu bl.a. har en bockhéjd upp till 203 mm.
® B3 AU-TO med atuomatisk verktygsvaxling och langdjustering av verktyg, bade
for 6vre och under verktyg.

For “live” processeffektivitet fullt ut i Salvagnini “Social Industry”, kommer besg-
Kare att bli inbjudna att vilja en speciell “give-aways” och sjélv sitta dem i produk-
tion, for att sedan kunna hdmta upp den och ta med hem.

Mer information:
www.salvagnini.se

|

£ ‘ salvagnini
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salvagnini
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Kann dig bekvam
under bockningen
med Amadas

ergonomiska maskiner

Som svar pa kunders efterfridgan, lanserar AMADA sitt
nya sortiment av ergonomiska kantpressar. Till f6ljd kan
den vilbekanta bilden av operatdrer som spenderar hela
sina skift stdende vid kantpressarna liggas pa hyllan, tack
vare det nya HFE-5012-sortimentet med ergonomiska
maskiner. Det dr svart nog att rekrytera kvalificerade kant-
pressare nufortiden och en mer bekvam arbetsmiljc leder
till en néjdare arbetskraft, vilket 6kar produktiviteten.

“Den ergonomiska HFE-5012-serien &r utformad med
medarbetaren i atanke och skapar en mycket bekvdam och
produktiv arbetsstation for sma, komplexa detaljer”, siger
Chris Williams, produktchef, AMADA UK. “Efter att ha
salt fler an 100 000 AMADA kantpressar, dr vi vialkdnda
for var kvalitet och innovation. Dessa nya modeller utgdr
en perfekt uppgradering fér anvandare som vill 8ka sin
produktivitet ndr det géller bockning.”

Den ergonomiska AMADA HFE-5012-serien gor det
mojligt att sitta ner under anvdndning och inkluderar
arbetsbord och stol. Oppningen i nedre balken underléttar
anviandning av fotpedalen i sittande ldge. Minskad risk fér
trotthet, vilket i sin tur minskar risken for defekta detaljer
och erbjuder battre komfort fér anvdndaren, sarskilt nar
det géller upprepat arbete.

Ergonomiska HFE-5012-maskiner &dr utrustade med
flera funktioner som har utformats sarskilt for att forbattra
komforten for anvindaren, sdsom: ett reglerbart bord, en
ergonomisk stol med justerbar héjd och ryggstédslutning;
ett fallbart fotstdd, sex lador for verktygsférvaring samt
arbetsbelysning. Det dr enkelt att justera arbetsstationen
for att passa till olika anvéndare. Dessutom kan maskinen
ocksd anvindas stdende eftersom bordet dr hopfallbart.

Det ergonomiska sortimentet omfattar ett antal olika
modeller, inklusive en konventionell (HFE-5012M2) vari-
ant och en som foljer konceptet Industry 4.0 (HFE3i-5012).
Hog hastighet pa dverbalken som varierar fran 185mm/s
pa M2 och upp till 220mm /s pa 3i, som vél kan jamforas
med manga traditionella kantpressar, som typiskt sett
har en hastighet pa 100mm/s. En snabbare balkrorelse
motsvarar ett hogre antal detaljer per timme, som leder
till kortare leveranstider.

En annan faktor som innebér kortare ledtider och dkad
produktivitet ar AMADAs patenterade FAST (Finger with
Active Safety Technology) pa maskinens bakre anslag. FAST
overensstimmer helt med CE-mérkningen och maximerar
bade sékerheten fér anvindaren och produktiviteten vid
produktion av detaljer med smé kanter da bakre anslaget inte
behéver minska hastigheten inom fingrarnas sdkerhetszon.

Befintliga anvéndare av sma kantpressar (OEM eller
underleverantérer) kommer vara bland de som kommer
att kunna dra fordel, sirskilt de med uppgift att producera
detaljer med bockar mindre dn 50mm.

Betoningen pd hastighet hjdlper féretagen att uppfylla
behovet fir en “balanserad investering”, varvid investe-
ringar i de senaste lasermaskinerna ofta flyttar flaskhal-
sen till bockningen ldngre fram i kedjan. En investering
i ergonomiska AMADA HFE-5012-maskiner hjélper dig
motverka denna effekt fér att uppna hégre omsattning.

Ytterligare fordelar med dessa 1,2m kantpressar med
50-tons kapacitet inkluderar den oberoende Delta-X-
positioneringen av det bakre anslaget, som erbjuder
hdgre prestanda och precision vid anslag. For verk-
stider som vill dka sina effektivitetsinitiativ, kom-
mer var innovativa inverter som stianger av hydraul
pumpen nér den &dr inaktiv, vilket minskar elkost-

naderna med upp till 50% jamfért med konventionella
hydrauliska maskiner.

Anvéndare av 31 modellen kommer ocksa att kunna ta
del av férdelar sdsom: AMADAs AMNC 3i styrpanel som
dr kompatibelt med offline 3D-programmering; SGRIP
verktygshallare for vertikal uppsattning och avlastning;
samt DIGIPRO vinkelmétning for snabba justeringar av
vinklar, allt detta for att minska stélltiden.

Bland maskinernas nyckelfunktioner p4 hela sortimen-
tet finns den patenterade, reaktiva underbalken, verktyg
i AMADA-stil och ett stort arbetsomrade. Tillsammans
med en kapacitet pa 50 ton gor detta att en 500mm detaljer
kan bearbetas i 10mm mjukt kolstdl med en 80mm dyna.

Den ergonomiska AMADA HFE-5012-serien &r nu
tillgdnglig i Storbritannien, Spanien och Skandinavien.

Mer information:

www.amadasweden.se
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AUTOMATION

e 3= Minsta fOretaget,
AR — SlOrsta maskinerna

b pORT TEAM:
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ONE Automation kommer att visa sitt nya Total Control styrsystem. Det &r ett
helt nytt anvandargranssnitt och samtliga komponenter kommer fran Siemens.

- Vi finns i tva olika montrar p& EuroBlech i Hannover. I Dirinler mon-
tern, Hall 27 K104, visar vi en komplett 300 tons pressline i full produktion.
I Coiltech montern Hall 27 F127, visar vi en 1 000 mm bred bandlinje. Bada
maskinlinjerna styrs med vart nya Total Control som &r anpassat fér Industri
4.0, informerar Roine Nilsson.

— Vi har vixt ordentligt de 2 senaste aren. Foretaget kommer att ha fyra
medarbetare pd plats under méssan. Vi har etablerat oss som det ledande
foretaget inom viart omrade pressautomation.

— Numera dr mitt fokus var egen fortsatta utveckling och kundrelationer,

%
Lo

Paul Hoffmann 4r supportansvarig och projektledare, Joakim Bernhardsson,
Glenn Johansson dr servicetekniker och slutligen Katarina Hansson skéter
ekonomin pa foretaget, avslutar Roine Nilsson. B

B

TOOL

Denmark

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner Gver mode-
niserade verklyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverklyg.

Vi hjalper garma till med konstruk-
tion utifr@n en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

Claus Hansen Kristian Diirr Larsen

Forsaljningschef Séljare
Mail: Mail:
Ch@tooldenmark.dk Kdl@tooldenmark.dk

Mobil: +45 4028 3601 Mobil: +45 2966 3502

TOOL DENMARK A/S

| +4
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Triffg Din lMaskin
pa EuroBlech 2018

Prima Power pa EuroBLECH

Prima Power visar ett imponerande utbud av hogtek-
nologi for platbearbetning pa EuroBLECH. Tekniken
som visas hos Prima Power i den 1400 m2 stora montern
i Hannover (Hall 12, Monter B146) dr den perfekta kom-
binationen av teknologier och mjukvaror fér en automa-
tiserad produktion.

Flera nyheter kommer att visas:

¢ Integrerad robotiserad bockeell (BCe Smart bockmaskin
+ eP-0520 kantpress)

« 3D fiber laser system - Laser Next 2141

¢ 2D fiber laser maskin - Laser Genius 1530 + automatisk
staplingsrobot LST och Combo Tower lager

¢ Stansning / fiberlasersystem - Combi Genius 1530 +
laddnings/plundringssystem Compact Express

¢ Flexible produktionslinje - PSBB: stansning, skdrning,
lagring, bockning + PCD (Picking & Centering Device)
system

¢ The Smart Software family, med anslutna maskiner

PSBB linje &r ett kompakt, flexibelt tillverkningssystem for
stansning, klippning och bockning som tillverkar firdig-
bockade komponenter av hog kvalitet fran formatplatar

Forts. sida 46 >>



SUCCE FORLOEWER  /TovinD.
slip- och gradmaskiner

Besok oss i Hannover pa BLECH 23-27 Oktober, Hall 12/Monter H-156

-

Discllas

'NYHET! B

askin fran 4 TD med ny design.
-alla &r oberoende av varandra. Mycket stor
Unna grada, oxidborttagning samt kantavrundning.

DISCMASTER 4 TD 1500

Gradning, polering, kantavrundning och oxidborttagning i en och samma
maskin. Maskinen kan jobba i manga olika material - stal, rostfritt,
aluminium mm. Enkel att skdta och stélla in, Iag driftkostnad.

Mésspriser géller dret ut 2018!

EN Dm Tovend AB « ww.tovend.se ¢ tony@tovend.se « Mob: 0705-956001
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i standardformat. Hér far du bekanta dig med den nya
SGe, stans- vinkelsaxen, servoelektrisk bockautomat, EBe
samt PCD (Picking & Centering Device).

Prima Powers nya moderna kombimaskin, Combi
Genius, kidnnetecknas av enastdende energieffektivitet,
laga underhallskostnader och héga hastigheter. Den &r
dven utrustad med hog verktygskapacitet samt snabba
stélltider. Maskinen dr perfekt for materialtjocklek upp
till 8 mm. De 6kade majligheterna att anvinda manga och
flexibla verktyg samt den tkade anvindarvanligheten &r
ytterligare faktorer som minskar tillverkningskostnaden
per komponent vilket gor Combi Genius produktiv och
konkurrenskraftig.

BCe Smart dr en bockautomat med samma tekniska
egenskaper som den helautomatiska EBe maskinen men
med manuell in och utmatning av &mne och detalj. Den
manuella hanteringen gor att den dr mer lamplig for korta
serier &nda ner till enstyckstillverkning. Smart-systemet
gor att du plundrar, laddar och startar nédsta bockmoment
vid samma tillfdlle vilket gor att cykeltiderna kortas ner
med ca 40 sekunder!

Laser Genius har utvecklats for att svara upp mot de
storsta forvantningarna och kombinerar Platino’s flexibili-
tet med enastdende dynamik, effektivitet och noggrannhet.
Detta tack vare innovationer som laserarm i karbonfi-
ber och stativ av syntetisk granit.

Effektiviteten 6kas ytterligare med
dynamiska linjirmotorer som ger
okad produktivitet pa upp till 15%

jamfort med traditionella system.

Laser Next dr vérldens snabbaste 3D-maskin.
Cykeltidsreduktioner med upp till -25% jamfort med lik-
nande maskiner pa marknaden. Tar liten plats bade som
stand-alone maskin och dé den ansluts till en produktions-
linje. Upp till tre maskiner kan seriekopplas och upptar
dé 40% mindre golvyta jamfort med tidigare modeller.
Sammantaget ger det en produktivitetsékning med +80%
per kvadratmeter.

Omera pa EuroBLECH

Omera kommer att visa sin nya teknik fér servopressar.

Dimeco pa EuroBLECH

Lina Cut &r en automatisk coillinje med laser ddr maskinen
bearbetar platen fran coil till firdigstaplad detalj med hog
precision och produktivitet och med minimalt material-
spill. Linjen finns f6r coilbredder upp till 2000 mm och
plattjocklekar upp till 4 mm. Maskinen &r utrustad med
fiberlaserteknik fran Rofin alternativt IPG som skoter
skirprocessen bade driftsdkert och ekonomiskt. Fardiga
detaljer hanteras sedan med en fleraxlig robot alternativt
enklare staplingsutrustning som staplar detaljerna pé
staplingsbord efter skirprocessen.

SafanDarley pa EuroBLECH

SafanDarley star for en innovativ utveckling av kantpres-
sar och ar en ledande global specialist genom att utveckla
och konstruera maskiner f6r bockning av bade tjock och
tunn plat. Som utvecklare av storsdljaren E-Brake, den
servoelekiriska kantpressen, tog SafanDarley marknaden
med storm och revolutionerade marknaden for bockning
av plat. Inte bara for den innovativa servoelektriska tek-
niken utan dven genom innovativa maskinkoncept och
unika styrsystem. Pa EuroBlech kommer SafanDarley att
visa flera nya kantpressar. Det blir PREMIAR fér Concept
E-Brake NEW GENERATION samt E-Brake 35T Premium,
E-Brake. De visar dven Ultra 130-3100 MED e-Bend L Blue.
Ultra dr SafanDarley’s fina High-End maskin tillsam-
mans med innovativt programmeringssatt genom EC 40.
De kommer ocksa att visa H-Brake 230 T Premium med
E-Bend L Blue samt H-Brake Hybrid 110T Premium och en
M-Shear med RTS funktion savil som AutoPol mjukvaror.

Mer information:
dinmaskin.se
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PREMIUM LINE
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SAWING MACHINES

MACHINE TOOLS

1 SUPERIOR r-_WIEl.l;

Superior Hybrid &r byggd fér att snabbt fa ett bra
resultat. Med Clever crowning (SMART BOMBERING)

Aluminiumsvets i Ostergétland AB - Ett av alternativen som definitivt férbéattra kvaliteten
. pa en verkstad. Nédvéndiga korrigeringar sker i real-
Aluminiumsvets i Ostergdtland AB investerar i en kant- tid for varje Bockning. Detta system ger bra resultat
press 40 tons 1250 mm Vicla .First med 6 axlar Movs AB dven om operatﬁren inte &r sa sk|ck]|g systemet Si-
ar stolt dver att fa representera ltalienska Vicla i Sverige kerstaller en perfekt bockning dven p& oregelbundna
Maskiner med hog kvalitet och smart teknologi. Alumini- material (dvs platar med ojdmna ytor eller med h&l)

umsvets kunder finns idag bland pabyggare av lastbilar
och slép, akerier, elkraftsindustrin, bygg, batfabrikanter,
produktutvecklingsbyraer m.fl. Listan 6ver kundsegment
kan goras lang likasa de produkter vi tillverkar at dem.

Movs Aktiebolag

Maskin Och VerkstadsService ar ett féretag i Torup, Halland. Startade
som enskild firma och dér efter ombildats till aktiebolag. Med en Iang
teknisk erfarenhet av olika typer av verkstadsindustri maskiner kan vi
levererar vad kunden efterfragar.

Vart Affarsidé

Var affersidé &r att tillsammans med kunden ta fram ett bra och effek-
tivt alternativ for just deras produktion. Mindre snack mera verkstad.

MOVS AB

Sjogérdsvégen 6 Tel: 0702- 113 320, lvan Martin ® www.movs.se ® E-post: ivan@movs.se
314 41 Torup
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Infor EuroBLECH 2018

Smart utsugsteknik, Kemper fortsatter
att digitalisera arbetsmiljoarbetet
KEMPER GmbH fortsétter att driva ndtverkande inom
arbetsmiljbomradet: Enligt médssans motto “At the pulse
of digitalization”, presenterar foretaget smart utsugstek-
nologi pa EuroBLECH i Hannover: inklusive den avan-
cerade dvervakningsenheten for luftkvalitet AirWatch,
filtersystemet CleanAir Tower SF med utbytesfilter, det
mobila utsuget for utsugspistoler VacuFil 125 samt en ny
generation internetuppkopplade filter och utsugssystem.
“Den pagaende digitaliseringen av arbetsmiljdarbetet dr
centralt f6r framtiden. Tack vare kommunikation maskiner
emellan, kan anvéndaren fa béttre styrning pa sina system
och kan effektivt skydda sina medarbetare fran skadliga
substanser, sdager KEMPERS VD Bjérn Kemper.

Mater partiklar mindre én 0,3 mikrometer

Med den avancerade enheten fér métning av luftkvalitet,
AirWatch, presenterar féretaget en intelligent 16sning
for att méta och kontrollera inomhusluften i verkstaden.
Systemet anvdnder kénsliga lasermétinstrument for att
detektera partiklar som ér till och med mindre &n 0,3
mikrometer. AirWatch &r flexibel eftersom sensorerna ar
mdijliga att uppgradera och byta ut. I framtiden innebér
detta att man kan méta inte bara partiklar utan dven t ex
nitrdsa gaser och kolmonoxid.

“Konstant évervakning av luften ger arbetsledare
mdjlighet att se trender och resultat av forandringar
i produktionen och hur effektivt filter och utsug fungerar”,
forklarar Kemper. Systemet visar inte bara insamlade vir-
den utan har dven mdjlighet att lagra data i en molntjénst
tack vare inbyggt tradlost internet via mobilnétet.

Ventilation med inbyggd filterteknik

KEMPER presenterar ocksa det nya CleanAir Tower SF
(Storage Filter) med inbyggd mjukvara for luftovervak-
ning. Systemet har inbyggda sensorer for att méta luftkva-
liteten och filtrerar luften med en effektivitet pa ver 99%.
CleanAir Tower SF arbetar enligt den rekommenderade
“layer-ventilation”-principen.

Filtren kan bytas helt utan risk for kontaminering, dvs
att uppsamlat damm kontaminerar luften vid filterbyte.
Filtret gor att systemet dven ldmpar sig for andra &ndamal
an vid metallbearbetning.

Den nya TurboBoost-funktionen méjliggér en tillfallig
okning av luftflédet genom enheten f6r att mota en 6kad

volym av partiklar i luften. Mandverpanelen pa systemet
visar energianvindning och filtrets métinad.

VacuFil 125 uppdaterar parametrar automatiskt
Hoégvakuumutsuget VacuFil 125 dr avsett att anvdndas
tillsammans med MIG-brdnnare med inbyggt utsug och
ger alltid optimal kapacitet baserat pa data som lagrats
i KEMPERs molnportal. Data f6r p4 marknaden férekom-
mande svetsbrannare finns lagrade och anvédndaren anger
helt enkelt vilken typ av svetsbrannare som anvands.
VacuFil 125 anpassar d& automatiskt sig till brainnaren
och tar hdnsyn till filtrets méttnadsgrad. Systemet upp-
daterar sig automatiskt till nya brannartyper mm tack
vare inbyggd trddls internetuppkoppling via mobilnétet.
VacuFil 125 dr avsett for kontinuerlig anvindning dar
koncentrationen av rok och partiklar ér hog.

Steg for steg digitaliserar KEMPER fler och fler produk-
ter. P4 EuroBLECH presenterar tillverkaren en ny Industri
4.0-kapabel generation av filtren System 8000 och 9000, nu
under namnen WeldFil Compact och WeldFil.

Tack vare ytterligare sensorer och molnbaserad kom-
munikation kan dessa centrala filterutsug nu ge infor-

mation om framtida underhéllsbehov, och dr nu mer
effektiva &n sina foregdngare samt mer energisnala.

Fran 23 till 26 oktober visar KEMPER sina produkter pa
EuroBlech i Hannover, i Hall 12, monter B06.

Mer information frdn Kemper;

Effektivt utsug och utmatning av slagg fran bordet pa en
och samma gang: Det nya utsugsbordet KEMPER The
Slagger minimerar stillestandstiden for automatiserade
skédrprocesser jamfort med traditionella skédrbord. Tack
vare en speciell metod undviks behovet av att demon-
tera skdrbordet f6r att tdmma det pa slagg, och dédrmed
undviks ocksa stillestdndstid f6r underhall. Det effektiva
utsuget sikerstéller en hog sikerhet betrdffande arbetsmil-
jon och skyddar omkringvarande personal och utrustning
fran skadligt damm. KEMPER erbjuder exklusivt denna
teknologi frén sin partner i USA, Owen Industries, pa den
europeiska marknaden.

Mer information:
www.pnpteknik.se
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Flexibel
Universellt bockverktyg

med optimerad profil och
BLECH patentskyddad kinematik for
Hall 11 bockning 0,4mm till 3,2 mm
utan stall.

Monter D94
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Produktiv

Automatisk instéllining av
oververktygen i "masked
time” utan stélltid, optimerad
for *kit-" eller enstycks
produktion.

Intelligent
Automatisk kompensation
vid variation i platen tack
vare MAC 2.0.

Enkel

Enkel programmering
- och 3D simulering av
hocknmgspmcessen med
,. ~ mjukvaran EDITP4 2.0.

Automatisering
.| Intelligens automatisering vid
=7 | ‘“stand alone”, | linje eller vid
4.0 fabriker.

UNIVERSELLT
€ Enpast 9 kw i € waew stiLLmp &) et skror

Lean generationen: Dagens l6sning - For er framtid.
Over 3.200 installationer i 75 ldnder och 40 &rs erfarenhet:

- - ‘
detta &r panelbockning av Salvagnini. S al lva g NIN 3 N

Salvagnini Scandinavia AB Pl e
Bredastensvégen 14 - 331 44 Vérnamo - +46 (0) 370 20730 - info@salvagnini.se FREAGHEE EacitE
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Fran manuell till automatisk

PARASOL Zenith

o s S Ve gy

o I 3 N = S

Produktionstekniker David Wikiund och operatdriprogrammerare Jérgen Staffrin i utstaliningshallen visande produkten PARASOL.

den lilla staden Arvika i mitten av Sverige, finns ~ Och det &r just komfortmodulen PARASOL som vi skall
ménga stora industrifretag. Ett av dem d&r Swegons  se hur den tillverkas pa Swegons produktionsenhet i
fabrik dér alla vattenburna klimatsystem och ljudddm-  Arvika. Vi har hoért och ldst om méangmiljoninveste-
pare tillverkas. ringen i en helautomatisk kantpresscell med robot fér
Med 17 000 kvm produktionsyta, 120 anstéllda,  det dr full fart inom hela Swegonkoncernen och man far
moderna testanldggningar och en egen avdelning  leta linge i féretagets historiebtcker f6r att hitta samma
for forskning och utveckling, kan fabriken konti-  fart pa tillverkningen av klimatsystem som det &r nu.
nuerligt komma ut med nya innovativa produkter pa Orderingéngen dr god, beprovade men utvecklade
marknaden. Harifran kommer innovationer som kom-  modeller séljer, det investeras och man tar fram produk-
fortmodul PARASOL, som har fatt stor uppmarksamhet  ter som ska bara framat i tiden. Det &r bra drag i hela
dver hela Europa. bolaget, htga ambitioner och hégt tempo.
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tillverkning

Helautomatisk flexibel

robotcell med LEAN i fokus

I ménga ar, sedan 2005, har man arbetat med manuell
kantpressning i anslutning till monteringslinjen men
i samband med produktionsstarten av den nya gene-
rationen av produkten Parasol Zenith har Swegon
i Arvika nu investerat i en robotiserad kantpressrobot-
cell fran Din Maskin.

Erik Olsson, produktionstekniskchef pa foretaget, berattar
hur deras tankar gick infér investeringen;

- Vi gick igenom ett produktprojekt och fann att voly-
merna skulle 6ka samtidigt som det handlade om att bocka
stérre detaljer och vi sag da méjligheten att rationalisera
och automatisera véar kantpressning utan att dka véra slo-
serier i form av mellanlager och behtvde dérfor en flexibel
robotcell. Den robotiserade, servoelektriska kantpressen

fran SafanDarley och Starmatik var den enda pa markna-
den som klarade var kravspecifikation dar ergonomi var
och blev en viktig faktor for var personal.

— Vi kér nu kit produktion med rétta sekvenser direkt
till en monteringslina utan mellanlager under normal
produktionstid, vilket just nu innebér 2-skift. P4 Gvrig
obemannad tid, produceras halvfabrikat till andra delar av
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produktionsflédet. Produktionen har tidigare gjorts
manuellt men nu anvénder vi robotcellen och sparar
manga mantimmar, férklarar Erik Olsson.

Swegon i Arvika har sedan tidigare fyra servoelek-
triska kantpressar fran SafanDarley och Din Maskin
(lds mer om detta i slutet pa denna artikel).

— Vi har varit mycket néjda med den service som
Din Maskin har gett oss och upplever dem som en
mycket smidig leverantor att jobba tillsammans med,
sdger Erik.

Fredrik Carlsson &r produktansvarig for kant-
pressning och robotik hos maskinleveranttren Din
Maskin och redogor for anldggningens mdjligheter
och tekniska fakta;

— Robotcellen fran Starmatik som dr helt skrid-
darsydd och kundunik fér Swegon hér i Arvika,
bestdr av en 50 kg Fanuc robot och en SafanDarley

b — o N L 5 2 : " - U e il fes ! 5
servoelekirisk kantpress pa 65 ton med CNC-styrt Man har ldng erfarenhet av robotiserad kantpressning pa Swegon.

4-axligt bakre anslag, integrerad omslagsfunktion

i kantpressens arbetsbord och en arbetslingd pa 2500

mm. Roboten ér placerad pa en dkbana vilket ger optimal dtkomlig-
het vid bockning och storre méjlighet f6r flexibel stapling. Cellen
har automatiskt gripdons- och verktygsvixling. Gripdonsmagasinet
har plats for 8 gripdon och verktygsmagasinet plats for ca 20 meter
kantpressverktyg.

— Férdelen med automatisk gripdons- och verktygsvixling ér
bland annat att man far ett battre utnyttjande av cellen med snabba
omstéllningar av verktyg och gripdon &ven nér man kor korta serier.
Omstillning mellan jobb som dr upplagda i arbetskd hanteras av
cellkontrollen “Workcell Supervisor” och tar oftast inte mer &n nagra
minuter, férklarar Fredrik Carlsson och fortsétter;

— En viktig faktor for att uppna hog effektivitet och produktivitet
ien robotiserad anldggning ér off-lineprogrammering. Med mjuk-
varan SimulEasy fran Starmatik programmeras hela robotsystemet
off-line och ett komplett robotprogram genereras till cellen. Skulle
man inte ha off-lineprogrammering skulle operatérerna behtva
otaliga timmar programmering, manuellt inne i cellen och dérmed
hindrat produktion.

Utvecklingen av olika maskinsystem har verkligen gatt framét
och ser vi pa ny bockningsteknologi sa dr detta det mest avancerade
som finns idag ndr man pratar maskinteknik inom platbearbetning.
Problemen foér méanga foretag dr att manga maskiner i produktion
idag har en lite féraldrad teknik framférallt nér det géller styrsystem
och mjukvara samt att man inte har anammat automatisering fullt ut.

Enbart genom att automatisera bort stélltider ser man direkt
en produktivitetshdjande effekt pd hoga tvasitfriga procentsatser.
Kantpressning dr en bra teknik men beroende av volymer och
vidareforadling i flodet sa kostar det tid och pengar och lénsam-
heten sjunker och det &dr hir de stora vinsterna med robotiserad
kantpressning finns dér flexibilitet och omstéillningseffektivitet
kommer till sin fulla ritt.
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Cykeltider i fokus
— Har méste vi ha ett bra fléde i cellen dér ett
antal moduler skall komma ut ur cellen per timme.
Produktionscellen har vant igdng i snart 2 &r nu
och man dr mycket ndjda med tillgdngligheten
i maskinen.
— Det har fungerat mycket bra trots den hdga
tekniknivdn och komplexa system sdger produk-
tionschef Erik Olsson. ;
P4 fotot ser vi fran vanster Jérgen Staffrin, Fredrik &
Carlsson, David Wiklund och Erik Olsson.
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SKARNING OCH BORRNING AV PLATAR?

LAT 0SS VISA DIG VODRTMANS PLATBEARBETNINGSSYSTEM!

VOORTMAN V302 VOORTMAN V304 VODRTMAN V320
SKARNING SKARNING BORRNING OCH SKARNING

VOORTMAN V330 VOORTMAN V310 VOORTMAN V325

BORRNING OCH SKARNING BORRNING OCH SKARNING BORRNING OCH SKARNING
;}@ Richard Steen AB VOORTMAN STEEL MACHINERY
KRONDGARDEN, LOVASKOG DZONSTRAAT 1, 7463 PK
Hall 12 516 92 ASPERED, SVERIGE RIJSSEN, THE NETHERLANDS
Monter F66 WWW.RICHARDSTEEN.SE WWWVODRTMAN.NET

NY INNOVATION!

MED NYA V325 KAN DU BORRA UPP TILL 70MM HAL MED HARDMETALLBORR
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Maskinoperatdrernas roll

—Har handlar det om att man lagger mer ansvar pa “gol-
vet” om man siger sa. Det giller bade programmering och
kompetenshdjande arbetsuppgifter. Och jag tror att det dr en
av nycklarna for att vi skall kunna behélla duktig personal
ute i industrin, att yrket far en hdgre status pa manga fler
hall dn det &r idag. Hér pd Swegon satsar man pé att arbets-
uppgifterna maste bli mer intressanta och utmanande och att
man kinner en storre ndrhet till tekniken och processerna,
sdger Fredrik Carlsson.

- Jag fick ldra mig att bocka manuellt med tillhérande
programmering for att sédtta mig in i och forsta de stora for-
delarna med CAM lésningarna fran AutoPol som vi anvén-
der vid manuell kantpressning, sédger produktionstekniker
David Wiklund. Nu kan vi verifiera producer barheten av
en produkt redan pa ritstadiet och vi snabbar pa sa sétt upp
konstruktionstiden och sédkrar att det blir rétt frAn bérjan.

— Allt gér snabbare idag och vi byter artikel och seriestor-
lekar mycket oftare dn tidigare. D4 mdste vi ha mjukvara som
gor det snabbt att programmera om och vi har en mycket bra
grundutbildning och kompetens pa véra operatdrer och det
dr en stor styrka idag nu ndr vi gar mot allt mer automatise-
ring och robotik, sdger Erik Olsson produktionstekniskchef
och vill tilldgga;

— Mycket blir enklare for oss ute i produktionen nér mjuk-
vara utvecklas, blir smartare och det kommer sdkert att bli
allt enklare i framtiden. Med enkelt menar jag att mjukvaran
blir allt mer komplex men med ett granssnitt som blir allt
enklare, en bra utveckling for da underlattar och sékras t.ex.
programmeringen som blir mindre personberoende.

Vi vill veta lite mer om programmjukvara och ber Fredrik
Carlsson om hjalp;

— AutoPOL GT &r en mjukvara frdn svenska FCC Software
med séte i Falkbping och dr sedan ndgra ar tillbaka en del
av SafanDarley. Mjukvaran &r ett anvandbart redskap for
att fran 3D-detalj generera en korrekt utbredd DXF-fil till
stans/laser, samt ett firdigt program till kantpress. Med
hjdlp av AutoPOL kan man dven, redan i ett tidigt skede av
konstruktionsarbetet, se om detaljen gar att producera i en
kantpress med de verktyg man har, eller om justeringar &r
nodvindiga. Programmet berdknar dven en bockcykeltid
och pa sétt underlittas produktionsplanering och kostnads-
kalkyler.

Swegon i Arvika har parallellt med sin robotcell flera
kantpressar frin Din Maskin, det handlar om SafanDarleys
kantpressar modell, E-Brake.

- Det dr maskiner som vi trivs mycket bra med och som
ar driftsdkra. Vi dr dessutom mycket néjda med serviceor-
ganisationen pd Din Maskin vilket ocksd dr en viktig aspekt
nir man gor investeringar, produktionen fir helt enkelt inte
stanna, sdger produktionstekniker David Wiklund.

- Kantpressarna har en servoelektriskt driven pressbalk
med en extrem noggrannhet. De faktorer som gor att s&
manga kunder 4r néjda med sin E-Brake &r bland annat
maskinens tysta gang och exakthet i bockningsoperationen.
Dessutom &r en SafanDarley E-brake fri fran hydraulolja
genom servodriften, séiger Fredrik Carlsson pa Din Maskin

- SafanDarley star f6r en innovativ utveckling av kant-
pressar och &r en ledande global specialist genom att utveckla
och konstruera maskiner for bockning av bade tjock och tunn
plat. Som utvecklare av storséljaren E-Brake, den servoelek-
triska kantpressen, tog SafanDarley marknaden med storm
for bockning av plat. Inte bara fér den innovativa servoelek-
triska tekniken utan dven genom innovativa maskinkoncept
och unika styrsystem, informerar Fredrik Carlsson kantpres-
specialist hos maskinleverantéren Din Maskin.

i i o ; j F o - y
Kameradvervakning av cellen och fér att sékra tillgdngligheten Gver tid anvdnder Swegon i Arvika, Axxos som loggar alla
stérningar i cellen samt ett kamerasystem frén Vitronic. | cellen sitter fyra stycken kameror monterade och via dem kan
vi spela upp ca 1 vecka bakét i tiden och pa sd sétt arbeta med orsaksanalys dven om ndgon stéming har intréffat nér
robotcellen gétt utan bermanning pa nétter och helger.

Anders Engdahl

David Wikiund
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Investering
1 helautomatisk rorlaser
ger nya kunder

Med rétterna djupt rotade i smalédndsk smaforetagaranda, en
stor driftighet och nyfikenhet foér nya produkter och tillverk-
ningssitt, har foretaget drivits framat. WOG Metall strax utan-
for Skillingaryd investerar for att klara morgondagens krav.
Verkstadsforetaget &r en legotillverkare som svetsar och formar
plat och ror enligt kundens idé och tnskemal.

Faktum &r att storyn om WOG bérjar sa langt tillbaka som 1944.
Tre snickare vid namn Walter, Ovar och Gustaf brinner for att
snickra och gra mobler. De bildar foretag tillsammans. Genom att
sammanfoga fiirsta bokstaven i sina fdrnamn dr namnet WOG fott.

Direfter har konjunkturer kommit och gatt, framgéngar
blandats med motgdngar och bolaget har dndrat inrikining och
skepnad. WOG, sedermera WOG Metall, var linge en ren mébel-
industri. Langt in pa 1990-talet var tillverkning av tv-bankar
foretagets ryggrad.

Men, den tekniska utvecklingen drev fram att den "tjocka tv:n”
plotsligt skulle vara platt och hingas pa viggen. Inte std pd en
tv-bank. Da gick det snabbt. WOG Metall stillde om till att bli
en legotillverkare utan egna produkter, en foriandring som gick
snabbare &n nagon trott.

Bengt Svensson, Daniel Wolbe, Kristoffer Davidsson och maskinoperafdren Hakifa Kasumovic.

Detta har gatt som en rod trad genom historien. Att géra sin
hemléxa i form av omvérldsbevakning och vara hungrig pa nya
afférer och nya kundsegment.

- Vi har hela tillverkningen i vér fabrik pa 4 500 kvadratmeter.
I fabriken har vi planlasermaskin, rérlaser, kantpressar och pul-
verlackeringsanliaggning. Dessutom kapning, bockning, manuell
svetsning, svetsrobotar, gdngning, press, montering, packning
och distribution.

— Stor del av produktionen ir tillverkning av butiksinredning
och kontorsmobler (hdj- och séinkbara skrivbord). Men vi gor
dven mingder av olika komponenter och detaljer av vitt skilda
slag till ett hundratal fasta kunder, berittar vd Bengt Svensson.

— Kvalitet och hog leveranssikerhet dr honndrsord for oss.
Men minst lika viktigt att framhadlla dr att vi inte bara tillverkar
metallprodukter, utan det mervérde vi erbjuder genom véar erfa-
renhet och vana att arbeta snabbt och effektivt med ett enda sikte.

—For att ett samarbete med kunden ska bérja pa bésta sétt vill
vi gérna tréffas i var fabrik. D4 kan vi visa vara mojligheter och
berétta om vara tillverkningsprocesser, for att ett samarbete ska
bli sa bra som mgjligt. I regel vill vi ha en ritning att utga ifran.
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Sen ger vi feedback pa hur man kan 16sa tillverkningen. Vi vill
garna diskutera med kunden om det finns béttre alternativ med
hansyn till konstruktion, material, farg, funktion, utseende och
pris, det har vi lang erfarenhet av. Ofta sker det fordandringar
langs végen fran den f6rsta ritningen till kundens bésta, sdger
Kristoffer Davidsson.

WOG Metall ar i tillvaxt

Foretaget vixer och expanderar, mycket tack vare sin investering
i en helautomatisk rérlaser fran ADIGE. Eftersom teknikutveck-
lingen gar snabbt och man sag 6kade volymer fran sina kunder
fann man pa WOG Metall att det var nédvindigt att ta in rorlaser
i sin maskinpark.

- Vi kopte laserskirning av ror externt och det var inte opti-
malt da 6kade volymer ofta betyder lingre leveranstider fran en
extern leverantor. For att klara av leveranstider och sjélva styra
processen sd investerade vi for snart 2 ar sedan i en ny helauto-
matisk rérlaser.

Claes Hult med lang erfarenhet av den italienska maskintill-
verkaren och som dr ansvarig for fabrikatet pa Edstréms och sélt
det stora flertalet av alla installationer som gjorts i Sverige, ger
oss virdefull information;

- BLM tillsammans med ADIGE utgtr den italienska tillver-
karen BLM Group som &r virldsledande inom hantering av ror.
Tillsammans ligger de i framkant av utvecklingen och skapar hela
tiden nya lésningar inom omradet. ADIGE dr enligt var mening

virldens ledande tillverkare av rorlasrar och erbjuder dven ett
brett program inom mer traditionell rérkapning.

— Vi arbetar med ett mycket starkt varumaérke som kéanneteck-
nas av langsiktighet och tradition. Vi pa Edstréms Maskin har
salt 6ver 70 maskiner till svensk industri under 20 ars tid och
da pratar vi ofta stora investeringar i unik teknik. Vi sitter pa
en uppbyggd kunskapsbank som vi kan férmedla ut till svensk
verkstadsindustri.

— Maskinleverantoren Edstroms har en organisation som krévs
for att hantera den hér typen av maskiner. Det maste finnas kun-
nigt folk, det maste finnas en tradition bakom med erfarna ser-
vicetekniker for att maskinsystemen som vi séljer far helt enkelt
inte sta still.

Vi fragar Jim Davis om upplysningar kring maskintekniken.

- Tittar vi pa den maskinen som finns hos WOG Metall sa ar
det en rérlaser ADIGE LT722 med Rofin Sinar 2.5 KW laserkilla.
Maskinen klarar ror fran 10 mm upp till 152 mm.

Och mjukvara?

— Allt bygger pd ADIGE's egna 3D CAD/CAM program-
vara Artube 3.0 vilken har utvecklats under mer dn 10 ar och
ger kunden méjligheten att ha full kontroll pé sin planering
och produktion.

Forts. sida 58 >>
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>> Vad sdger deldgarna Bengt, Kristoffer och Daniel pA WOG  bort grader pa kapade ror, framst for rektanguldra déar grad-

Metall om investeringarna som sddana och hur viljer man "ratt”
fabrikat?

- Om vi forst pratar om motiven till en nyinvestering sa
handlade det om flera, dels hade vi under en tid tackat nej
till vissa férfrdgningar pa rér som vi nu sag en mojlighet att
tillverka. Och vi sokte en maskin som hade flexibilitet och dar
man ska kunna kora korta eller langa serier fér har kan vi nu
framforallt fokusera pa korta serier dér vi snabbt kan program-
mera om maskinen utan stélltider.

- Det &r en “evighetsmaskin” séiger Claes Hult med glimten
i ogat — maskinsystemet dr perfekt fér en varierande produktion.

- Ja, med vara korta serier, dér vi kor flera olika artiklar
i varierande rordimensioner per dag da maste vi ha en maskin
som stiller om sig automatiskt, enkelt och korrekt, siager grab-
barna pa WOG.

- Detta har varit och dr en mycket lyckad investering for
oss, sdger Daniel Wolbe och Bengt Svensson.

Pa WOG Metall finns dven en automatkap fran ADIGE sedan
fyra ar tillbaka. Den ersatte en dldre maskin och betjdnas av en
industrirobot med borstgradning i automation. Allt for att fa

L

Fran vénster till héger; Jim Davis och Claes Hult Edstréms Maskin AB, Kristoffer Davidsson, Daniel Wolbe och Bengt Svensson WOG Metall AB.

ning dr extra besvarlig,.

— Hir handlade det liksom den nya investeringen om
Okade volymer inom rorkapning och da behévde vi en snab-
bare maskin med hogre automatiseringsgrad helt enkelt, sdger
marknadschef Daniel Wolbe.

Vi ber Claes Hult pa Edstroms Maskin om lite tekniska fakta
runt kapmaskinen.

- Hér handlar det om en Adige TS72 en helautomatiserad
rorkap anldggning med kapacitet fran: Runda rér min. 8 mm
- max. 102 mm, fyrkantiga rér min. 10 x 10 mm - max. 80 x 80
mm, Rektanguldra rér min. 15 x 10 mm — max. 100 x 80 mm,
Integrerad med Adige ST661 automatiska borstgradningsma-
skin.

Vi avslutar med att hilsa fran WOG Metall att man stiller
ut pa Elmia Subcontractor i november.

— Méssan for oss &r ett mycket bra sitt att traffa vara befint-
liga kunder men dven forsdka att hitta nya kunder. Vi vill vixa
och expandera s titta gdrna in i Sméalandsmontern pa en fika
och ett méte, avslutar marknadschef Daniel Wolbe. B
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Olsons Maskinservice AB finns pa
plats p4 méssan EuroBLECH 1
Hannover den 23-26 okt.

CHIN FONG

Hall 27, Monter G156
Mekaniska pressar fran 20 till 1000 ton

STENHOJ

Hall 27, Monter G12
Mekaniska pressar fraN 20 till 500 ton

P/A INDUSTRIES
Hall 27, Monter G142

Utrustning fir bandmatning

GPA ITALIANA
Hall 27, Monter 193

Servopressar, hydro-gch penuamtiska presser.

HERRBBMZ = + = & & B
Hall 27, Monter 194

Bandmatningsutrustning

Patrik Olson
Maskiner, Tillbehor

DIN SPECIALIST
Mobil: 070-681 30 15 PA OCH OMKRING 0‘50”5

E-post: patrik@olsons.se PRESSAR MASKINSERVICE AB
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-0-TPKO1'-TGX-12K innehaller:
Torx T6 T7-T8 T9-T10-T15

1x 25mm blts 1x 50mm bits
1mejsel handtag, 1 T-handtag.

0-TPK02-TGIP 12K innehaller:
fforx: plus IP6-IP7-1P8-1P9-IP10-IP15
Ix25mmt blts 1x 50mm bits
dmejsel handtag, 1 T-handtag.

O0-TPKOI-TGX-A2K
TORY
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*Fargade bitsfoch adaptrar forhlndrar missforstand.
' att bits'tilllrattladapterivia fargkod
Korrekt moment sakerstaller 'skarprocessen.
"*Enkel att hantera; momentadaptern slirar nar
korrekt moment érluppnatt.&
*Momentet sitteri adaptern 'inte i skaftet
vilket gor det mojligt att anvinda den i skruvdragare.
*Elmiminerar runddragna skuvskallar.
*Eliminerar tids6dande borttagning av skruvar
0-TPKOI. -99-055’ som sitter fast, samt ’knackning” av vandskar for att fa
TORX loss skruven.
*Aterbetalningstid som dr extremt kort.

Innehaller:
Torx T6-T7-T8-T9-T15-T20.
1x25mm bits,1 T-handtag.
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TrulLaser Tube 5000 nu aven med
gangade ror TRUMPF integrerar
ytterligare en process 1 sin rorlaser

Tvaien: nya TruLaser Tube 5000 integrerar rérskdrning och ging-
ning i en maskin och sparar tid och logistikarbete i produktionen.
Konfigurationen av den nya maskinen dr lika mangsidig som dess
tillimpningar och anpassas individuellt till produktionsflédet.

Gangskarning i ror med bade tunna och tjocka vaggar
Rorlaserprocessen har sedan langa ersatt de konventionella meto-
derna som borrning och frisning. Nér det kommer till gdngning
i r6r, som forr producerades i en egen process station, har TRUMPF
nu utrustat sin nya TruLaser Tube 5000 med en fyrpositionerad
verktygsviixlare samt en spindel som mojliggor det for maski-
nen att producera gidngor i roren. Da ror med tunnare védggar ofta
saknar tillrdckligt med material dr géngorna inte enbart skurna
och formade utan producerade genom sk “flow drilling”. Den
hir tekniken lampar sig framforallt f6r r6r med en vaggtjocklek
pd 1l -3 mm. Idetférsta bearbetningssteget med “flow drilling”
pressas roret ut och i ndsta steg skiirs gdngorna. Integrationen av
dessa steg i maskinen sdkerstéller att gingoma
hamnar pé rétt stille. Samtidigt reducerar det
bade logistiskhantering och genomloppstiden
i maskin. Processen 6vervakas av sensorer och
haller operattren uppdaterad om vad som sker
och meddelar exempelvis om ett verktyg behver
bytas ut. Den fysiska belastningen pa operatiren
minskas ocksa anmarkningsvirt da de inte langre
behover béra roren till en separat station.

Flexibel konfiguration

Materialflodet varierar mellan olika produktio-
ner vilket TruLaser Tube rdknar med. For det
forsta kan man mata in materialet direkt fran
lagret genom att utrusta optionen LoadMaster
Tube automatiseringssystem med ett lingre

TRUMPF har utrustat TruLaser Tube
5000 med en fyrpositionerad verk-
tygsvéxlare samt en spindel som mdj-
liggér det fér maskinen att producera
géngor bade tjocka och tunna rér.

transportband. Utlastningssidan erbjuder samma flexibilitet med
kort och smidig transport av delarna ut ur maskinen direkt i lador.

Kraftfull laser och anvéndarvénlig design

TruLaser Tube 5000 skér ror upp till 152 mm i diameter och en
véggtjocklek pa tio mm. Maskinen dr utrustad med TRUMPF s egen
TruFlow laser med 2.0, 2.7 eller 3.2 kilowatts lasereffekt. Denna CO2
laser producerar hogkvalitetssnitt &ven I riktigt tjocka ror och ett
stort Gvervakningsfonster forsdkrar att operatoren har full kontroll
pa hela maskinprocessen. Den hga tillgdngligheten p& bada sidor
om maskinen gor att manuell lasting vid speciella tillfdllen vid
exempelvis singel produktion exempelvis underléttas avsevirt.
En 7-tums touchscreen gér det enkelt att hantera maskinen och via
kontrollpanelen ta fram den information som behdvs.

Mer information:

www.trumpf.com

TruLaser Tube 5000
integrerar rérskdrning
och géngning i en maskin
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Bystronic
EuroBlech 2018

Med nya losningar for platbe-
arbetning tar Bystronic dig till
toppen. Upptick live, de senaste
branschtrenderna och upplev
vara innovationer for din till-
verkningsmiljo. Besok Bystronic
pa EuroBLECH 2018 i Hannover.

Vilka dr fordelarna med intelligenta automatiseringslds-
ningar fér dina laserskidrnings- och bockprocesser? I vilken
riktning utvecklas platbearbetningen genom mgjligheterna
med digitala nitverk? Vilka méjligheter 6ppnas upp genom
nya mjukvaru- och serviceldsningar, f6r mer djupgdende pro-

cesoptimering och dnnu effektivare produktionshantering?
Och hur kan du pé ett smart sdtt utnyttja flexibla skidrmings-
och bockningssystem, for att kunna hantera férénderliga
arbetssituationer? Svaren pa alla dessa fragor leder till nya
l16sningar som gor det mojligt for dig att tillverka dina pro-
dukter snabbare, mer kostnadseffektivt och mer intelligent
&n nagonsin tidigare.

Integrerad automation: Nésta steg inom automation kom-
mer bli intelligenta system som verkar mellan processer.
Automatisering som géar bortom det enskilda processteget
och gor det mojligt att skapa ett kontinuerligt produktions-
fléde, den hdgsta produktivitetsniva som din produktion
kan uppna.

Produktion i ndtverk: Maskiner, enskilda processteg och
produktionsdelar sammanfogas i ett ndtverk av intelligenta
komponenter. I en nidtverksproduktionsmiljo har dessa kom-
ponenter formagan att samordna och optimera varandra.
Dessa ligger sedan till grund fér nytt och effektivare virde-
skapande i din platbearbetmingsprocess.

Flexibla systemltsningar: Fram till nu var det alltid en
kompromiss mellan snabb och flexibel. Nu tidnjer den senaste
generationen av véra skidrnings- och bockningssystem grin-
serna. [ framtiden kommer du att kunna producera sméa
serier eller individuella massproducerade produkter under
forhallanden som liknar standardiserade hgvolymserier.

Smarta tjanster: Med utékade nitverk och automatisering
blir processernas tillforlitlighet och forebyggande underhéll
av alla integrerade system viktigare &n nagonsin. Uppstréms
och nedstréms tillverkningssteg dr beroende av varandra.
Nya serviceldsningar hjalper dig att cka effektiviteten och
processkvaliteten hos din produktion.

Allt detta dr forpackat i “World Class Manufacturing”:
Visioner dr grunden fér innovationer som gor det méjligt
for oss att pa ett hallbart sitt optimera ditt processland-
skap. Upptick de nya mdjligheterna. Besok Bystronic pa
EuroBLECH.

Vad: Laserskirning, ror- och profilbehandling, bockning,

automation, programvara, tjdnster
Nar: 23 oktober (tisdag) till 26 oktober (fredag), 2018
Var: EuroBLECH, Hannover (Tyskland), Hall 12, Monter B66

Mer information:
www.bystronic.se
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EVI Industries Stockholm AB viljer
Salvagnini och investerar in en fullt
automatiserad panelbock P4Lean 2516
med integrerad robotstapling

EVI Industries Stockholm & Vaggeryd “Din kompletta leverantor av
enkla eller komplexa produkter tillverkade i plat.”

Vi dr legotillverkaren som sedan 80-talet dr fortsatt angeldgna att
hela tiden forbéttra oss for att alltid ligga i framkant nér det géller
produktionsteknik och kloka automatiseringar. Vi erbjuder vara kun-
der tillverkning i de effektivaste maskinerna som finns pd marknaden
fran platbearbetning till pulverlackering. Stansning, laserskirning,
kantpressning, robotkantpressning, svetsning, robotsvetsning och
pulverlackering dr bara nigra exempel pa processer vi har inhouse.

Genom vart samarbete inom gruppen dr vi en mycket resursstark
aktér som kan erbjuda allt en kund kan 6nska sig inom platbearbet-
ning, fran en enkel laserskuren platbit till utveckling och tillverkning
av komplexa produkter

Ronny Ericsson berittar att valet foll pa Salvagnini ér en sjdlv-
klarhet nir det géller panelbockning. Salvagnini dr virldsledande
inom omradet med Sver 40 ars erfarenhet dér den 1:a panelbocken

Maskinen P4Lean 2516 som EVI Industries valt ér resultatet av en
mycket omfattande studie ddr man som underleverantor maste vara
Oppen for en midngd olika produkter, med allt fran storre serier ner till
enstycksproduktion utan att tappa produktivitet i dyra stélltider. I en
verklighet dir kraven pa underleverantérer medfor kortare serier med
en “just-in-time” produktion och en nolltolerans av felaktiga detaljer.

Detta dr mojligt tack vare att Salvagninis samtliga modeller av
panelbockar som standard dr utrustad med patenterade MAC 2.0
(Material Attitude Correction) som sdkerstéller att alla detaljer blir rétt
varje gang dven vid variation av inom material kvalitén och detaljer
som dr ex vridna for en mer optimerad nestning.

Tillsammans med ett helt integrerat robotstaplingssystem, gor att
anldggningen kan koras obemannad under lingre perioder.

Hela anldggningen &r dessutom férbered f&r att jobba i en linje
med en Salvagnini S4Xe stans-klippcenter dér hela anldggningen kan
skotas av en operator.

visades redan 1977.

Aven miljoméssigt dr den nya generationen av P4Lean en stor

LVD visar nya automations-—

10sningar for effektiv platbearbetning

P4 arets EUROBLECH ldgger LVD fokus pa flexibla auto-
mationsldsningar och tillverkningssystem for effektiv
produktion. LVD’s maskiner for laserskdrning, kantpress-
ning, stansning samt mjukvaror &r klara for Industri 4.0
och hjélper er till en smidigare dvergangen till framtidens
mer konkurrenskraftiga fabrik.

Allt detta visar vi er i var monter F104:

» Virldspremidr - ToolCell XT, Automatisk verktygsvax-
ling nu med utdkat magasin. Ger dig mojlighet att bearbeta
sma serier av d&nnu fler kombinationer av material och
tjocklekar, tack vare 50 % fler verktyg i magasinet.

s Virldspremidr - Dyna-Cell erbjuder en ny niva fér effek-
tiv bockning av sma till medelstora detaljer. Bygger pa
den beprévade DynaPress maskinen. LVD's nya kompakt
robotcell ger er en snabb och enkel process fran ritning till
fardig detalj, snabba stilll och hég produktivitet.

e Electra FL-3015 fiberlaser med 10kW som skir max
hastighet vad den termiska processen tillater utan att
kompromissa med dynamiken. Visas utrustad med ett
platlager pa 10 fack for full automation.

® Easy-Form 80/25 Kantpress dr den ultimata smarta
maskinen f6r avancerad bockning. Utrustad med Easy-
Form® Laser adaptiv vinkelméatning och CNC bombering,
denna kantpress justerar i realtid bommen for att sdker-
stédlla exakt rétt vinkel fran férsta bockningen. Processen
avbryts inte varfor ingen tidsforlust uppstar.

¢ Strippit PX-1530 Stansmaskin kan uttver att stansa dven
forma, bocka, ginga. Den kan dessa olika processer kom-
plettbearbeta komplexa tredimensionella detaljer. Med
Flexible Automation system (FA-P) kan platar snabbt lad-
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framgang da ingen hydrauloljetank behdvs utan endast ett fatal liter olja anvinds
i slutna system, samt att energidtgdngen har minskats till ett fatal kW.

I Salvagninis breda program ingdr forutom Panelbockning, Stans-klippcenter,
Fiberlaser, Stans-Fiberlaserkombi och Hybridkantpress med majlighet till en helt
integrerad automation till samtliga delar.

Anldggningen kommer att tas i bruk under vintern 2018-19.

Mer information:
www.salvagnini.se
www.eviindustries.se

das och detaljer plockas och
staplas vilket automatiskt ger att komplett fléde fran plat till fardig detal;.

CADMAN® Suite dr LVD's losning for en integrerad familj mjukvaror till
alla maskintyper. CADMAN forenklar hela fabriksprocessen och hjilper er

skapa framtidens smarta fabrik. Vi ger er en full demonstration av hela flodet.

Hall 12 — Monter F104

Mer information:
www.lvdgroup.com

Best choice.

Start the flow

Automation for stora serier och tillréckligt med
flexibilitet fér sma uppdrag. ByTrans Cross
automatiserar materialflddet vid laserskérning.
Lastnings- och avlastningssystemet fran Bystronic
ger stod till varje uppdrag med intelligent material-
hantering. Utnyttja laserns potential fullt ut.

Cutting | Bending | Automation
bystronic.com

Euroblech 2018

23.-26. oktober 2018
Hannover, Tyskland
‘Hall 12, Monter B66 BLECH
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Hellbergs DOrrar AB har
investerat 1 en ny produktionslinje
fran Salvagnini Scandinavia AB

Hellbergs Dorrar i Mellerud AB vixer och kommer under
2018 att investera i en ny produktionslinje fran Salvagnini
Scandinavia AB. Linjen som bestdr av higlager, stansma-
skin och panelbockningsmaskin ar helautomatisk och
kommer att bidra till sikerstilld kvalitét och 6kad pro-
duktionskapacitet.

Hellbergs tillverkar klassade staldérrar som branddor-
rar, sakerhetsddrrar, ljuddérrar, brandluckor, brandskjut-
portar samt rostfria dorrar.

Produktionslinjens flexibilitet kommer att utnyttjas till
fullo da det kommer att vara orderstyrd produktion av
dérrblad, karmar och trésklar.

VD/Agare Sebastian Hellberg berittar:

- Vi har under 2017 6kat var omséatining med ca 20%
och samtidigt forbattrat linsamheten. Med denna investe-
ring gér vi in i vad vi kallar fér Hellbergs 2.0 vilket dr ndsta
fas i utvecklingen av var fabrik. Valet foll pa Salvagnini
da de dr vérldsledande pa denna typ av utrustning, de
har ett gott renommé samt goda referenser. De har under
upphandlingsprocessen varit oerhért engagerade och
proffsiga sa vi ser fram emot att inleda ett langsiktigt och
bra samarbete med dem.

S4Xe-30 + P4L-2516 maskinen som man investerat i

ar ett vilbepro-
vat koncept 1

Salvagnini’s program av stans och panelbockningsmaski-
ner, som har sitt ursprung i vér forsta linje som visades
pa EMO missan 1979, informerar Pelle Wallin, séljare pa
Salvagnini Scandinavia AB.

Anlédggningen har ett lagersystem dér olika material /
format av platimnen lagras. Lagerdelen, som &r direkt-
kopplad till systemet, kan férse produktionslinjen med
enskilda platimnen for extremt produktorderstyrd till-
verkning av platpaneler och profiler. MD tornet har 16
hyllor fér utgangsiamnen samt att inmatningsytan kan
mata dmnen direkt till stansmaskinen

— Det ar viktigt att kunna erbjuda kunderna korta stéll-
tider. Man har ofta behov av att kunna véxla mellan langa
och korta serier eller enstycksdetaljer i “Kit-produktion”
pa ett somlost sdtt. Man vill komma undan behovet av
att byta verktyg, och det &r méijligt tack vare S4:ans mul-
tipress verktygshuvud, dér varje verktyg kan aktiveras
utan vixlingstid. Stansen &r utrustad med en inbyggd
vinkelsax som klipper &mnet till rédtt detaljformat. Efter
stansmaskinen finns automatisk staplings och sorterings
system samt en laddningsmodul till panelbocken. Detta
innebér att man kan vélja att kora maskinerna stand-alone
eller i linje.

—P4L-2516 har en enhet efter inmatningsdelen som kan
viinda de stansade dmnena 180 grader for att fa belagd
plat att komma pa utsidan av den fdrdiga panelen och
dr utrustad med automatisk instéllning av plattillhalla-
ren ABA (Automatic Blankholder Adjustment) som gor
det mojligt att kora kit-produktion eller enstyckstillverk-
ning med verktygsinstdllning mellan panelerna utan

cykeltidstidsforlust. Automatisk vinkel-
kompensering, MAC 2.0. Samt
hybridbockteknik

utan nagon hydraulisk oljetank med en total elférbrukning
pa bockdelen med ca 9kW. For att anpassa maskinen efter
kundens behov sa dr den utrustad med en unik kombina-
tion av bockverktyg och tillhallare.

Linjens flexibilitet kommer att utnyttjas till fullo da
produktionen kommer till stor del att vara orderstyrd
enstycksproduktion, av dérrar och karmar, Salvagninis
egenutvecklade parameterprogrammering som stammar
fran 80-talet kommer att via kundens order genom OPS
mjukvaran (sammankoppling mellan MRP och Salvagninis
off-line programmering) att automatisk generera maskin-
program och hantera den dynamiska jobb kon i stansma-
skinen. Bockmaskinen kommer vid linjekorning att fung-
erar som slav till stansmaskinen som automatiskt éverfor
data tillsammans med d&mnet som ska bockas. Efter P4 sa
kommer data att 6verforas till ndsta led i produktionen i
realtid med &mnet som transporteras ur maskinen.
Maskinen kommer att tas i drift hosten 2018 och sam-
tidigt ska det da flyttas pa befintlig maskinpark for att fa
bittre fléden vilket pa sikt ska ge mojlighet att tillverka
fler dorrar. Maskinen ger ocksa stirre mdjligheter till inno-
vativa losningar nér det kommer till produktutveckling.

Mer information:
www.salvagnini.se




TIMESAVERS 42 WWRBW

SLIPNING - AVGRADNING - KANTRUNDNING

HAMMER HEAD
Med Hammer Head erhélls utmarkt av-
gradning och slaggsborttagning av stérre

TIMESAVERS 42 serie WWRBW
Timesavers mest populara [8sning for
kunder som dnskar avgradning och
stélprodukter.

Extremt laga verktygskostnader.

perfekt finish p& Svre och nedre ytan av
arbetsstycket i ett steg.

KONTAKTA MIG DIREKT .
B TROND HANSEN ‘_’
08 550 512 06
EURD
0705 707 384 BLECH

TROND. HANSEN@INTERCUT.SE

wees: INTERCUT.SE teeeron: 08 550 512 00

KVALITE TILL LAGT DETALJPRIS

- Ta bort tung slagg och kantrunda frén
laser-, plasma-, gas- eller vattenskurna
detaljer.

- Stél, rostfritt, svart, alu, koppar mm.

INTercut

KOM OCH SE
NYA TOTAL CONTROL =
PA EUROBLECH!

Lt ok Lot A W5 e b i e i s e 2

O N E START STOP

AUTOMATION

RESET LARM

www.oneautomation.se
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otor tillvaxt i1 Wilson Tools
nordiska verksamhet

Wilson Tool har ambititsa tillvaxtplaner, och anstillda for
att lyckas med detta en Nordic General Manager under
varen 2018.

Med ansvar for de nordiska och baltiska ldnderna kom-
mer den nya chefen att utveckla verksamheten, fortsatta
tillvéxten med ett starkt resultat.

Under de senaste tre dren har foretaget upplevt
tvasiffrig tillvdaxt, och det d&r ambitionen att upprétt-
halla tillvdxt pa hog niva. “Jag ar helt siker pa att vi
kan utveckla var verksamhet vdsentligt, sdéger Nordic
General Manager Steen Holm. “Hela uppbyggnaden
dér finns, kan accelereras och det finns nya afférs-
mojligheter.”

FAMILJEAGD VERKSAMHET

Wilson Tool International startades i Minnesota for 52
ar sedan och &gs fortfarande av familjen Wilson, med
den ursprungliga grundaren Ken Wilson i spetsen. Frin
borjan vande sig Wilsons produkter endast mot stans
verktyg, ddr manga nya losningar har patenterats under
arens lopp, och dessutom har genomgatt en kontinuerlig
utveckling i férhallande till de allt hogre krav pa stansning
och formverktyg.

Wilson Tool har varit verksamt i Europa i mer dn 30
ar, forst med konsulter och agenter. Den 1 mars 1989 for-
véarvade foretaget Punch Press Tooling Ltd. i England
som ocksa producerade stansverktyg. Foretaget déptes

till Wilson Tool International Ltd. och den &r belédgen
i Swindon vister om London i England, och hérifran har
de europeiska aktiviteterna styrts sedan dess. En av de
3 dgare, Colin Blackwell, gick i bolaget som VD och han
ar fortfarande kvar som VD i foretaget.

Med flera och snabbt vixande aktiviteter i de nordiska
linderna genom 90-talet ville Wilson Tool ha en egen
nordisk bas. Detta blev mgjligt under 2001 da Sorenco
A/S i Kébenhamn forvirvades tillsammans med ett antal
anstillda, varav flera fortfarande &r anstéllda i foretaget.
Bolaget namn andrades till Wilson Tool International A /S,
och genom kontoret i Danmark har alla nordiska aktivi-
teter styrts sedan 2001. Dérefter har verksamheten okat

Kundcenter och utstélining pé fabriken i

indon

avsevirt i dom nordiska samt baltiska linderna, dir foretaget har
egna forsiljningskonsulter och en kommersiell agent i Lettland,
som dven omfattar Litauen.

Fram till vidren 2018 hade norska forséljningschef Terje
Bjernebekk ocksé ansvaret for ledningen av det danska hogkvar-
teret. I samband med att Terje gick i pension sd skapaes en ny
tjdnst som Nordisk General Manager med ansvar fér den totala
verksamheten i Norden och Baltikum. Positionen som General
Manager gick till danskan Steen Holm, som har lang erfarenhet
med ledarskap inom tillverkningsindustrien.

HOG TILLVAXT OCH UTVECKLING

“Jag har nu etablerat ett kort och en lang strategisk plan”, sdger
Steen Holm. “Karnverksamheten med stansverktyg dr vél etablerad,
tillvéixten maste bara fortsdtta. | USA har vi producerat kantpress-
verktyg med mycket hog kvalitet i 25 ar, men f6r 6 ar sedan képte
vi ett féretag i Italien som producerar bockverktyg. Det italienska
foretaget 4r nu valintegrerat i Wilson Tool's tillverknings system
med focus pa LEAN, och darmed finns det stora mgjligheter att

Terje Bjernebekk (th) tilldelar ansva-
ret till Steen Holm, Nordic General
Manager (tv) pé vdren 2018



Utokad Kapacltet

geryokat produktionsomrade

Growing Together with Our Customers
23-26 October 2018
Hanover - Germany

Hall 12
Booth D06-F06

nikyoch fullsténdigt variabel ;ﬁalkontmll

Proaktiv Service

AMADA Digital Support System (ADSS)
tjansten som .garanterar maximal tillganglighet

.MADA“

Hoghastighets Produktion

VARIO utveckling erbjuder g‘nabb
haltagning i tjockt material

ENSIS 3015 ).

"“=e¢fm] AMADA Sweden AB
Dk0 Tfn: 0322-2099 00
Email: info@amadasweden.se
EH- WWW. amadasweden se

Oka var verksamhet pa detta omrade. Vi producerar fort-
farande en stor del av verktygen i England.”

Steen Holm sédger ocksa att Wilson Tool har produk-
ter som hittills bara varit marknadsférda i USA, som ar
helt nya produktomraden for Norden. Wilson Tool letar
stiandigt efter foretag i tillverkningsindustrin som ér till
salu. ”5a vara mojligheter ar manga inom savil organisk

tillvaxt som forvary tillvaxt.”

“Vi har haft en stark inkomstékning under de senaste
tre aren, det dr fantastiskt, men det har varit svirt att
uppna resultat, Dessutom har vi utmanats med laga vix-

Vv WILSON
TOOL

elkurser pd svenska och norska kronan. I samband med
omstrukturering av bolaget sd ser vi nya mgjligheter, men
det finns fortfarande utmaningar, men planen dr att fran
2019 kommer vi att skapa positivt resultat, sdger Steen
Holm

Wilson Tool International har europeiskt huvudkontor
med produktion i Swindon, England och produktion i
Italien, USA, Kanada och Kina. Samtliga foretag ar USA-
dgda, men koncernen héller fér ndrvarande pd att f6rand-
ras, dir dotterbolagen blir alltmer oberoende. Nyligen har
ett GmbH-fGretag etablerats i Tyskland.

Series 80

For det engelska foretaget &r det sjdlvklart och viktigt
att det finns en syn pa Brexit den 1 januari 2021, det ar
fortfarande oklart vilka féljder det kommer att ha. Saledes
forbereder foretaget sig for det vérsta fallet, dar det kan
finnas handels- och logistiska utmaningar nér verktygen
ska transporteras fran engelsk produktion till kunder
i Europa. Men med bra forberedelse &r Wilson Tool siker
pé att det inte &r ndgot kunderna kommer att mérka.

Mer information:
www.wilsontool.eu.com

Féretagets historia finns pé en lang vigg
i produktionen i England. Har et utklipp.

Wilson-familj vid véridshuvudkontoret i USA
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AP&T stdller ut pa EuroBLECH

AP&T:s unika servohydrauliska press d&r huvudnumret nér foretaget stéller ut pa
arets stora metallformningsmassa i Hannover, EuroBLECH 2018, 23 till 26 oktober.
Korta cykeltider, hog precision, lag energiférbrukning och ldga underhallskostnader
gor den nya pressen till ett htgintressant alternativ, inte bara till konventionella
hydraulpressar utan ocksa i manga fall till servomekaniska pressar.

Under de senaste aren har AP&T, som &r specialister pa produktionslgsningar
for den metallformande industrin, presenterat en rad banbrytande innovationer.
Forutom den servohydrauliska pressen har man bland annat utvecklat en helt ny
produktionslésning for tillverkning av komplext formade delar av héghallfast
aluminium som skapar méjligheter for fordonsindustrin att utveckla lttare, sdk-
rare och brénsleeffektivare bilar. Produktionslosningen, som ocksa lyfts fram pa
EuroBLECH, har ront stor internationell uppmaérksamhet och belonats med pre-
stigefyllda priser som Altair Enlighten Award och SIQ Quality Innovation Award.

[ montern presenteras d@ven 6vriga delar av AP&T:s helhetserbjudande med
pressar, automation, verktyg, ugnar och eftermarknadstjédnster.

AP&T forser kunder &ver hela vérlden med losningar for tillverkning av lattare,
sidkrare och energieffektivare produkter. Féretaget r virldsledande inom press-
hirdning av stal och ligger lingt framme i utvecklingen av produktionsldsningar
for andra lattviktsmaterial som aluminium och kompositer.

S " sl -
Korta cykeltider, hég precision, l&g energiférbrukning och ldga under-
héliskostnader gér AP&T:s nya servohydrauliska press till ett hégintres-
Mer information: sant alternativ. Pressen dr AP&T:s huvudnummer pd EuroBLECH 2018.

aptgroup. com

AP&T kommer att finnas i hall 27, monter H52.

Bihlers nya progressiva
verktygsteknologi LEANTOOL

Extremt korta implementeringstider av nya produkter, 70% minskade
tillverkningskostnader, extremt snabb produktion, 100% reproducer-
bar installation av verktygen. Dessa ér de avgérande férdelarna med
den nya progressiva verktygsteknologin LEANTOOL, som Bihler for
forsta gdngen presenterar pa EuroBLECH 2018.

Tillverkare av bockade och stansade detaljer vet att tid dr pengar.
Om ni dr den forste som presenterar ett omfattande och konkurrens-
kraftigt erbjudande for er kund, far ni kontraktet. Bihlers servostyrda
RM-NC och GRM-NC-stans och bockmaskiner i kombination med
LEANTOQOL-systemet erbjuder Bihler en standardiserad plattform
som ligger steget fore! Det nyutvecklade linjara LEANTOOL systemet
innebdr ytterligare en komplettering av Bihlers verktygsteknologi
med mélsittningen mindre komplexitet i verktygen, mycket hog
standardiseringsgrad, maximal flexibilitet och produktivitet.

Modulsystemet for linjdra bockverktyg har samma fordelar som
den radiella versionen: korta implementeringstider och betydligt
ligre verktygskostnader. Mer dn 70 procent av verktygen bestar av
standarddelar och &mnen.
Modulkonstruktion mins-
kar verktygsbytes och
instéallningstiden till under
30 minuter for méanga appli-
kationer. Servostyrda rorel-
ser fran ovan, underifran

och fran sidorna ger bista
formning och flexibilitet.
Allt samverkar till sdker
produktion av savil enkla,
som komplexa komponen-
ter i GRM-NC.

Bihler pd EuroBLECH 2018
Hall 27, Monter E104
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maskinab
Besodk oss pa Euroblech 23-26 oktober

FAEGER PRESSAR COASTONE KANTPRESSAR
LISSMAC GRADMASKINER * Press fOr pressfastelement .
« Enkel & dubbelsidig torr gradning ® Lol 10 0 R nR Al s ER
» \VAtgradning for blandat material * Maskiner for alla. bshov * Lag energikostnad
o Maskiner f&r alla behov * Unik sakerhet for operatdr * Hég noggrannhet

e Enkel programmering
e | At att integrera i robotcell
® Fran 0,9m upptill 4m langd

Hall 14 K06

Hall 12 D86

www.maskinabh.se

Maskinab teknik AB | Box 804, 441 17 Alingsds | Tel 0322-64 33 70 | E-post info@maskinab.se

TOOLCELL KANTPRESS

Hogsta nivan av produktiv kantpressning

-
«
o
Q
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ToolCell hgjer ribban fér effektivitet vid kantpressning
med sin integrerade automatiska verktygsvaxling som
ger snabba och exakta verktygsbyten. ToolCell reducerar
drastiskt stdlltiden och ger ett hégre produktionsflode
genom:

+ Stort integrerat verktygsmagasin
Kortare stdlltider
Precis och automatisk positionering av verktygen -
varje gang
LVD Easy-Form® Laser - adaptiv vinkelmétning
Modernt gréinssnitt med senaste Touch-B styrningen

Vi hjdlper er att vacka platen till liv: vdgroup.com.

¥ LVD

SHEET METALWORKING, OUR PASSION, YOUR SOLUTION




74

Maskinoperattren Nr 8 | November 2018

Norrlands

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

...Star idet lilla samhaéllet Dombéck strax utanfor Husum.
For de som inte kinner till dessa platser, kan orterna pla-
ceras ett par mil norr om Ornskéldsvik. Det lilla samhéllet
till trots, har satt sitt avtryck i en av de mest trafikerade
platserna i Sverige. Fran féretaget LOLAB Produkter AB
kommer alla de kabelstegar som skyddar kablaget genom
hela Norra lanken i Stockholm. Detta vigtunnelprojekt
dr ett av de storsta i sitt slag i norra Europa. — Det &r 60
kilometer kabel inne i tunnlarna som var produkt bar upp
sdger LOLAB:s VD Thomas Lindblom.

- Vi tillverkar mycket, men dr specialiserade pa pro-
dukter i rostfritt och varmférzinkat material, vilket pas-
sar bra for de hogt stéillda krav pa tunnelinredningar vi
utvecklat i samarbete med vig- och banverket. Foretaget

&

W

En ndéjd sdljare och en ndjd kund! Tony Abrahamsson frdn Bystronic och

Tk

Laseroperatdr Viktor Eklund gillar sin nya fiberlaser. - Den &r lattprogrammerad och véldigt intuitiv. En ren giddje att arbeta med!

storsta och snabbaste

har @ven utrustat Botniabanan med atskilliga kilometrar
kabelstegar.

Lolab har dven varit leverantorspartner till pappers och
massaindustrin i mer dn 30 r ddr man tillverkat produkter
for kringutrustningar runt maskinanldggningar. Det gor
man fortfarande till olika industrier. En egen produkt &r
gravmonument som tillverkas i 2mm syrafast stéal och
marknadsfors under namnet Lifor. Idén med att tillverka
gravvardar pa detta sétt vicktes av foretagets grundare
Lars Olov Lindblom.

Valde styrka och snabbhet vid investering
— Vi har en varierande médngd uppdrag och den erfa-
renhet som efterfragas. For att kunna serva vara kunder

Thomas Lindblom VD pa LOLAB med Norrlands snabbaste fiberiaser,

har vi satsat pa en Bystronic ByStar Fiber pa 8000W. Det
dr nu den kraftfullaste och snabbaste fiberlasern i norra
Sverige, och en investering for framtiden. Vi gjorde en
mycket grundlig research nar det géllde val av leverantor,
och vi vigde &ven in det fértroende vi kiinde fér Bystronic.
Vi hade sedan tidigare tva kantpressar fran dem. Bland
annat den lilla behéndiga pa 40 ton som visat sig vara ett
mycket kraftfullt komplement till var stora 250-tonnare
sdger Thomas Lindblom

— Vibearbetar ungefar 250 ton stal arligen, bade rostfritt
och syrafritt. Vi haller oss oftast under 10 mm, och med
den styrkan fiberlasern levererar s kan vi arbeta vildigt
effektivt. - Nir det giller snabbheten ér det imponerande
att se den prestera. Det allra vanligaste vi skér ar nog 0,7

- Det &r fantastiskt att se med vilken fmpnerande
hastighet den skdr sdger VD Thomas Lindblom stolt.

Kabelstegar i alla utféranden med olika kravspeci-
fikationer &r en av LOLAB:s specialiteter!



mm syrafast stdl, och det gir undan vildigt fort
sdger laseroperatoren Viktor Eklund

Ny sdljare i Norra Sverige édr Tony Abrahamsson.
Tony har manga ar bakom sig som servicetekniker
for Bystronic och kan hela maskinparken utan och
innan. — LOLAB hade en gammal laserskdrmaskin
sedan tidigare, och vi gjorde tillsammans en stor
utredning dér vi rdknade pa framtida kostnader
iunderhall, samt 6kade vinster med tidsvinsten vid
produktionen som en ny fiberlaser kan leverera.
Siffrorna talade sitt tydliga sprék, och det blev en
fin investering i Dombiéck.

— Det dr naturligtvis roligt att f& hjdlpa ett sa
fint féretag som LOLAB med en maskin i den hér
klassen. Men det handlar inte om att bara silja en
maskin, det hér dr en process och ett dtagande dér
vi fran Bystronic kommer att bista med var kunskap
hela tiden som en ansvarstagande leverantér sdger
Tony Abrahamsson.

Mer information: www.bystronic.se

VI gor det

mojligt!

Produktionslésningar for
framtidens platformning.

AP&T:s servohydrauliska press — nya formnings-
mojligheter och halverad energiforbrukning.
Skalbara produktionslosningar for varmformning
av hoghallfast stal och aluminium.
TemperB — cykeltidsoberoende produktions-
av komponenter med
, "'mjuka zoner".

/\
APRT

Traffa oss pa EuroBLECH i Hannover AUTOMATION - PRESSES- TOOLING
23-26 oktober. Hall 27 monter H52. APTGROUP.COM

MicroSteps nya fiberlaser MSF Compact

Mot oss pa EuroBLECH 23-26

oktober i Hannover!

PLASMASKARMASKINER, LASERSKARMASKINER,
GASSKARMASKINER, VATTENSKARMASKINER, SVETSAR,
KANTPRESSAR, PLATSAXAR, RIKTNINGSMASKINER, UTSUG,
SVETSHJALMAR, HANDPLASMA, SLITDELAR, SERVICE,
SVETSBORD, SKARBORD, SLIPBORD, BULLERDAMPNING,
VENTILATION MM.

PNIP Teknik AB

Sasser Laurens vag 4 - 241 35 Eslov
www.pnpteknik.se * info@ pnpteknik.com + 072-55 66 900
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Larvaxel plus 360 CC

Unik rorkonstruktion skapar
ny typ av lastvaxlarranm

SSAB lanserar nu en kitldsning for lastvéxlarramar som
innehaller en ny unik rér- konstruktion som sparar upp
till 70 procent i svets- och monteringstid samt upp till 30
procent i vikt. En 16sning som kommer att finnas pé lager
for snabb leverans.

Losningen handlar om en helt ny rérkonstruktion dar
man bytt ut de tunga U-balkarna mot ror (200 x 80 x5
mm) i det hoghallfasta stdlet Strenx 700 MC. Istéllet for att
svetsa lock pa U-profilen och att verkstdderna ska skapa
roren manuellt s4 gors detta i SSABs rérverk innan leve-
rans. Fordelarna dr att svetsldngden kan reduceras upp
till 70 procent och kunden enbart betalar for det material
som gar dt, vilket ger enklare hantering samt ldgre trans-
portkostnader utan spill.

Trots att lastvéxlarramen blivit ldttare klarar den viktpa-
frestningar enligt standard som &r upp till 20 ton.

— Tester visar att den klarar 20 tons belastning med
minskad vikt och samma livslangd som traditionella last-
véxlarramar, tack vare att det hoghallfasta stalets férdelar
utnyttjas i konstruktionen, siger Mikael Asell, Produktchef
Engineering Products, som ocksa pavisar miljofordelarna:

- Konstruktionen ingar i SSAB EcoUpgraded-konceptet,
dér vi tar hiansyn till och minimerar miljdpaverkan tver
hela produktlivscykeln, fran jgrnmalmsbrytning till for-
donets livsldngd.

Lastvéxlarramen &r framtagen inom SSAB Shape
Tailored Solutions, som bland annat hjélper kunder att

optimera anvidndningen av hoghallfasta stal genom att
erbjuda fardiga produktlésningar, sa kallade kit samt
olika typer av vidareféradling.

- Vi ser en marknad i att kunna erbjuda fardiga kit som
dr redo att monteras, ddr design och konstruktion ingar
i varje leverans. Var uppgift ar att optimera det hoghall-
fasta stalets mojligheter fullt ut och kan vi ligga steget fore
hjélper vi vara kunder till konkurrensfordelar. Vi dr stolta
dver var lastvéxlarram, den dr bade snygg i designen, latt
och med minimalt antal svetsfogar, avslutar Mikael Asell.

Mer information:
www.ssab.se

Lastvéxlarram
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AP&T:ss servohydrauliska press satter

en ny standard for

AP&T:s servohydrauliska press sat-
ter en ny standard for hydraulpres-
sar — energieffektivare, snabbare och

enklare att underhalla

Med introduktionen av sin unika servohydrau-
liska press har AP&T satt en ny standard i bran-
schen. Korta cykeltider, hog precision, lag ener-
giférbrukning och ett lagt underhallsbehov gor
den till ett svarslaget alternativ, inte bara till kon-
ventionella hydraulpressar utan ocksd i médnga
fall till servomekaniska pressar.

Kombinationen av higa prestanda och liga
driftskostnader har AP&T:s konstruktdrer upp-
ndtt genom ett flertal innovativa tekniska 16s-
ningar. Férst och framst har hydraulsystemets
reglerventiler ersatts av servomotorer, vilket inne-
bir att hastighet, position och presskraft regleras
helt elekitriskt.

“Konstruktionen har gjort det mojligt att
begrinsa antalet unika rérliga delar, minska olje-
volymen, sinka trycket i hydraulsystemet till max
250 bar och eliminera effekterna av eventuella
variationer i oljetemperatur. Det lagger grunden
for en mycket robust process med hog tillgéng-
lighet och repeternoggrannhet, samtidigt som
behovet av underhall minskar rejalt”, siger Patrik
Haglund, Produktchef Press pa AP&T.

Lésningen med servomotorer har ocksa effek-
tiviserat energianvédndningen med mellan 40
och 70 procent, beroende pa applikation. Dels
slipper man de viarmeforluster som tryckventi-
lerna genererar, dels anvénds vissa servomotorer
som generatorer vid retardation. Aven pressens
mothéllarcylinder drivs av servomotorer som
fungerar som generatorer. Via ett kinetiskt lag-
ringsystem och en central likstromsomvandlare
distribueras bromsenergin till de motorer som
anvénds for acceleration och formning. Tack
vare att energin lagras internt i pressen kan man
undvika att utnyttja el fran nitet vid toppbelast-
ning, vilket ger en ligre anslutningsavgift. Lagrad
Overskottsenergi kan ocksé dterforas till nitet.

Hela pressforloppet 6vervakas av ett si kallat
closed loop system, som kontinuerligt kontrollerar
slidens rorelser, korrigerar eventuella avvikelser
snabbt och sikerstéller hastighet och position med
mycket stor noggrannhet. Inte minst reglerar sys-
temet aktivt slidens parallellitet i férhéllande till
pressbordet — en unik inbyggd funktion som bidrar
béde till en hog formningsprecision och till minskat
verktygsslitage.
“Accelerations- och retardationshastigheten ar
hela tva till tre gdnger hogre &n f6r en konven-
tionell hydraulpress, vilket ger férutsattningar
for extremt korta cykeltider. For att maximera
produktionskapaciteten kan pressen synkroni-
seras med andra servostyrda enheter for in- och
utmatning”, siger Patrik Haglund.

Med lag energiférbrukning, ett kompakt
utférande, hég produktionskapacitet och repe-

ternoggrannhet i kombination med
laga underhallskostnader dr AP&T:s
servo-hydrauliska press dr ocksa ett
konkurrenskraftigt alternativ pa flera
omriden ddr man traditionellt anvént
mekaniska pressar.

AP&T servohydraulisk press
— exempel pa lampliga
applikationer:

Transferldsningar:
Hog slagfrekvens (SPM), kompenserar
snedbelastning och ger full synkronisering,.

Djupdragning och ovrig
kallformning: Hog regler-

hydraulpressar

AP&T:s servohydrau-
liska press ér infe bara
snabbare och energi-
effektivare dn konven-
tionella hydraulpressar
utan ocksa ett starkt
alternativ till servome-
kaniska pressar.

noggrannhet, féracceleration
av mothall, pulserande form-
ning och stor energibesparing.

Formning av hoghallfast stal
(AHSS): All formning i ett
steg, reducerad aterfjadring,
hoga formningskrafter pa liten
verktygsyta.

Varmformning av aluminium:
Minimal energiférbrukning
vid langa halltider med héga
tryck, kort cykeltid, hog form-
ningshastighet.

Presshdrdning:
Minimal energiférbrukning
vid langa halltider med héga
tryck, kort cykeltid, hég form-
ningshastighet.

1:a press i tandemlinjer:
Kort cykeltid for hela linjen,
full synkronisering, flexibel
kraft/slaglingd genom hela
presslaget.

Formning av kompositer och
liknande material:

Minimal energiférbrukning
vid langa halltider med héga
tryck, sakerstélld parallellitet
och flexibelt tryckmonster pa
verktyget.

Mer information:

aptgroup.com

SUNRISE

Profiljarnsaxar, stansmaskiner
och bockningsmaskiner

Stansverktyg till bl. Mubea, GEKA,
Peddinghaus och Kingsland

Tillbehor och reservdelar
NYHET: webshop oppnar inom kort

ATP Verktyg & Maskin AB
www.atpab.se
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Framtiden Oppnas med unika
stralstyrningsteknologier
och fabriksinnovation,
visualisering fran borjan

AMADAs fiberlasermaskiner i ENSIS-serien, som ar utvecklade med var egna
Al-fiberlaser resonator med unik teknologi for strdlstyrning, har ront stort
intresse och starkt rykte fran marknaden under de senaste dren. Med bara 2
kW eller 3 kW effekt kan man med denna teknik bearbeta tunna savil som
tjocka material med en enda lins, vilket gett oss bestillningar fran foretag
som utfor laserjobb i hela virlden. Krav pa hogre effekt har dock blivit allt
vanligare, s vi har nu utokat ENSIS-serien med 6kW och 9kW, for att méta
denna Skande efterfragan.

AMADAs ENSIS-teknologi kan ocksa anvéndas till mer &n for skirning av
plana platar. Vi introducerar nu ocksa ENSIS RI, en maskin som bade kan skira

planplat och ror/profiler. Dessutom utékar vi FLW ENSIS-serien fér robot-
styrd fiberlasersvetsning for att mota vara kunders krav och efterfragningar.

For effektiv bockning med kantpress visar vi upp en ny maskin i EG-serien,
som &r en elektrisk, kompakt och ergonomisk som ar forsedd med AMADAs
patenterade dubbelservo-teknologi som majliggor detaljtillverkning med hog
hastighet, hog precision och med ytterligare flera anvindarvénliga férdelar,

Alla maskiner som visas upp kommer vara anslutna till AMADAs IoT-
kompatibla V-Factory-system, som utgér grunden for detaljerad support och
produktionskontroll. Detta dr méjligt eftersom alla maskiner &r utrustade med
intuitiva AMNC 3i-styrenheten.

P4 méassan i Hannover visar AMADA féljande enligt pressmeddelanden

Amada ENSIS-3015AJ 9kW fiberlasermaskin:
Mycket intressant bearbetningsstabilitet, speciellt for tjockt stal, med
avancerad ENSIS-teknologi

Baserat pa framgangarna for ENSIS-maskinerna med 2-3kW intro-
ducerar AMADA ENSIS 9kW, utrustad med bade den patenterade
Variable Beam Control-teknologin (fullt variabel stralkontroll) och
det nya Auto Collimation-systemet. Kombinationen av dessa tva
teknologier tillsammans med anvandning av endast en skérlins ger
vildigt hog snittkvalitet och skidrning och haltagning med hog hastig-
het, speciellt nér tjockare stal bearbetas. Till exempel sa tar haltagning
i 25 mm mjukt stal endast 1 sekund. AMADASs skirningsteknologi
CFC (skdrning med nitrogen), som 6kar skirhastigheten och minskar
§ gasforbrukningen, kommer ocksa att visas upp. Denna maskin dr ocksa
utrustad med AMADAS nya elektriska skdrpalettvixlare, LST-3015e.

AMADA ENSIS-3015AJ 6kW fiberlaserskérmaskin:
Helautomatisk sortering av detaljer

Férutom demonstrationen av en ENSIS 9kW fiberlaser introducerar AMADA ocksa 6kW ENSIS pa EuroBLECH
2018. Precis som alla AMADA-fiberlasrar anvinder ENSIS 6kW AMADAs egendesignade och byggda fiberlaser
resonator. Kombinationen av den patenterade Variable Beam Control-teknologin (fullt variabel stralkontroll)
och det nya Auto Collimation-systemet gtr ENSIS 6kW perfekt fér automatiserade anldggningar med hég pro-
duktivitet. Automatisk plockning av detaljer forenklas till skillnad fran andra fiberlaser maskiner, tack vare det
bredare skérsnittet som skapas med hjilp av dessa avancerade ENSIS-teknologier. Var ENSIS 6kW kommer pa
madssan att vara ansluten till hoglagret ASF3015EU och TK3015L- systemet for plockning av detaljer.

AMADA EML-2515AJ 3 kW kombimaskin: och stansar) som lagrar och hanterar 220 stansverktyg

Utokad processkapacitet, minskade driftkostnader och
reducerade stélltider

EuroBLECH 2018 &r vérldspremiéren for EML-2515A],
en kombimaskin med servoelektrisk driven stansning
och skdrning med fiberlaser. EML-2515A] &r fortsatt-
ningen pa AMADASs expansion av sitt utbud av kombi-
nationsmaskiner med fiberlaser resonator och &r utrustad
med AMADASs egenutvecklade 3kW fiberlasermotor och
med flera funktioner fér att minska stélltider. Till exem-
pel har vi PDC-enheten (automatisk véxling av dynor

och 440 dynor. Detta méjliggor automatisk verktygsvax-
ling under produktion vilket minskar stélltiden och ger
stansade detaljer en hgre kvalitet. Maskinen &r ocksa
utrustad med automatisk dysvéxlare med tillgang till 4
dysor. Verktygsrevolvern MPT (Multi-Purpose Turret)
innehaller ocksa en gangningsenhet med 4 stationer.
EML-2515A] dr under méssan utrustad med ett auto-
matiseringen, RMP-3015N.
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AMADA HFE3i 1003L kantpress:
Heltdckande utbud for alla bockningsbehow.

Baserat pa den beprovade HFE-serien d&r AMADASs HFE3i-kantpress utrus-
tad med avancerade och innovativa funktioner, dessutom i ett heltdckande
utbud av storlekar. HFE3i ér en flexibel kantpress som uppfyller de flestas
behov och krav inom modern kantpressning av platdetaljer. HFE3i1003 har
lang slaglangd, utrustad med de senaste funktionerna for bakre anslaget (FAST
och U-forms finger) och kommer pa méssan vara forsedd med AMADAs egna
unika verktyg (AFH) och pneumatiskt verktygshéllarsystem vilket ar tydliga
exempel pa potentialen och effektiviteten som kan uppnas med HFE3i.

e e e e e s e

AMADA HG 2204 ATC kantpress

med automatisk verktygsvaxlare:

Vill du 8ka din konkurrenskraft i en tid med
komplexa utmaningar, ddr man inte sillan mots
av krav pa minskade seriestorlekar, kortare ledti-
der och hojda kvalitetskrav? Da kan nyckeln till
framgang och en framatskridande verksamhet

vara att investera i modern produktionsutrust-
ning. HG ATC-serien dr svaret pd ménga av
utmaningarna som stills i och med dagens krav.
HG 2204 ATC ger verksamheten ovirderliga
fordelar i bockningsprocessen, framst pa grund
av den automatiska och kraftfulla verktygsvéx-
lingen (ATC), den ergonomiska platféljaren SF75
och den senaste vinkelmétnings losningen, som
kommer visas upp pa EuroBLECH. Dessutom
kommer AMADA presentera en ny funktion fér
den aktiva vinkelmétningen som pé 3 métpunk-
ter pa detaljen sikerstiller det bésta resultatet
nar det géller vinkel och precision.

AMADA digital lésning
Amadas IoT “V-Factory” ger maximal sikerhet och palitlighet for
maskinerna.

Platbearbetningsindustrin maste anpassa sin verksamhet efter
marknadstrenderna, sa som Industri 4.0. Med 70 &rs erfarenhet
i ryggen kommer AMADA visa upp ett komplett och flexibelt hjalp-
medel for smart tillverkning. Med dessa hjdlpmedel kan man skapa
fina majligheter till att ha kontroll och tillgdng till information om
maskinens driftstatus och daglig underhallsinformation, 6verallt
och nér som helst med My V-Factory. AMADA IoT support erbjuder
proaktiv service och férebyggande underhall.

Mer information:
www.amadasweden.se
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SwiftCut

Intercut visar:

Visar sma litta plasmaskérma-
skinen fér det mindre behovet,

Timesavers

Visar tvd stora nyheter, dels en ny modul som gdr att man avgradar pa
bada sidoma, detaljerna kGrs en enda gang igenom Timesavers. Samt
unika HAMMERHEAD som effektivt tar bort extra hart sittande slagg

Intercut och Areg har Hsf: maskinleverantérer som satsar pd EuroBLECH 2018:

Infercut och Areg
pa EuroBlech 2018

Efter varens fantastiska Elmia massa med 7000 bestkare dr nu dags fér
EuroBLECH i Hannover. I ar vintas dver 60 000 besokare i atta valfyllda
hallar med 1550 utstéllare.

Temat for 2018 ar digitalisering: Step into the digital reality!

Med Industri 4.0 och Smart Factory far besdkarna bekanta sig med
ett brett utbud av intelligenta 16sningar och innovativa maskiner.

Intercut och Areg har ndjet att presentera 14 maskinutstillare i ar. For
att kunna ta hand om sina svenska bestkare finns sex produktspecialister
pa plats under hela veckan.

VD Anders Pettersson: Vi har tagit fram en folder med all information.

Durma maskintyper, nyheter, monternummer, kontaktuppgifter. I ar har vi
Tillverkar drligen 9000 platmaskiner i 11 olika produktomraden. | & har man bla lanserat dessutom férbokade tider for visningar med svensk personal. Vi kom-
Fiberlasermaskiner frdn TkW upp till 10 kW dven med dubbla skdrhuvuden samt DURMA mer dven informera vara besdkare om intressanta nyheter och trender

Cloud som hélfer koll pé aila parametrar vart Du &n befinner Dig. som ligger utanfor vart eget maskinprogram, allti syfte att bestket ska

kinnas sa givande som mojligt.

Mer information:
www.intercut.se

KDL 1318

Messer Cutting Systems i i . . , ) .
Visar en helt ny kombiskérmaskin MetalMaster Xcel 4020 som kombinerar Plasmaskéming, Visar uppgraderade profil borrmaskiner, plasmaskérmaskin med borrning, gdngning samt
Fasskérning, mérkning med en Fiberlaser for smé& hdl och skérning med extra hdg precision. automatisk detaljhantering. Samt sina berémda kling kapar, bldstrar och méalningslinjer.

Positionering 75 m/min samt automatisk hantering av slagg. Ny barmeskinr protfermed A0 ciad procuklvel
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Traffa Claes Hult

LT_ F R E E och Jim Davis p&

Claes: +46 708 392 060
Jim: +46 708 392 084

Frihet att skéra alla
tredimensionella detaljer med LT-FREE Hall 12 BLECH

Overtygande Effektivitet! Monter B 36

[ 1 ]
Kontakt: 036-392000 | EDSTROMS.com EDSTROM s

WA wswesws DUMGROUY

via selvaregina, 30 - 22083 cantu (co), Italy - tel. +39 031 7070200 - fax +39 031 715911 - mail: blm@blm.it B |_M
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Artificial intelligence at TRUMPF

A full-service
laser machine
sends data
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TRUMPF sends an
update to all the
machines worldwide

TRUMPF kommer pa Euroblech att demonstrera ett antal
losningar for sjélvstyrande produktion och en uppsjé av
digitalt linkade applikationer fér platbearbetning desig-
nade for att gora tillverkningsprocessen enklare och mer
effektiv. “Nér produktionen blir mer och mer sjédlvgaende,
tar vdra maskiner 6ver fler och fler uppgifter och gor livet
lattare fér dem som arbetar med dem. Men man kan bara
komma dt dessa fordelar med i en sammanlidnkad, intel-
ligent produktionsmiljo. Det dr det som gor det majligt for
oss att sikra vidra kunders konkurrenskraft — och artificiell
intelligens &r nyckeln” sdger Heinz-Jiirgen Prokop, Chief
Executive Officer Machine Tools, pA TRUMPE. Prokop
menar att det ger inte sd mycket att striva efter mer laser-
kraft utan i stéllet bor fokus ligga pa sammankopplade
maskiner och processer som férekommer nedgangar i pro-
duktionskedjan. Tillsammans med intelligent dataanalys
ar det sa hér de stérsta vinsterna uppnas.

Assistanssystem okar processikerheten
TRUMPF har redan lagt grunden for en sjilvgaende

1001001001010100100111101011,
1010111010100100110001010110
1111011101010101010100001111

+010111010100100110001018 3
,+4011110000100010101010100000107

Artificial
Intelllgence
analyzes it

Assisted by Al,
a colleague programs

I t e .
hidiesuliadt Artificiell intelligens

Source: TRUMPF  hos TRUMPF

produktion genom ett antal assistanssystem och Smarta
funktioner i sina maskiner. Ett exempel hir som gor skir-
processen mer tillforlitlig d&r “Smart Collision Prevention”
som redan i programmeringen tar hdnsyn till tiltade delar
och sen utvecklar en processtrategi for att undvika kol-
lisioner med skdrhuvudet. Fler och fler maskinfunktioner
dvervakar processerna helt sjdlvstiindigt. Ett annat exem-
pel dr “Smart Nozzle Automation” dér dysan med jimna
mellanrum inspekteras och pa sa sétt byts ut vid behow.

Sjalvliarande maskiner

Det fullt automatiserade lasersystemet TruLaser center
7030 tar hela konceptet av sjalvstindiga maskiner till nésta
niva. Fran programmering till detaljsortering, dr allt den
gor helt automatiserat. Artificiell intelligens dr nésta steg
iIndustri 4.0, Ett bra exempel hér dr maskinens utlastnings
enhet. Det som lyfter detaljen ut ur restgittret dr designat
att sdkerstilla en effektiv och tillf6rlitlig bortférsel med
sugkoppar. Misslyckas det att bli rétt forsta gdngen startar
maskinen pa eget initiativ att en ny cykel startar utan nagot

Sjalvidrande askmer

|

TRUMPF pa
Euroblech 2018

“Getting started — Improving
Gradually — Entirely Connected”
Get Connected ar fortsatt
TRUMPF’s motto vilket genomsyrar
arets Euroblech massa i Hanover.

ingripande. Cykeln upprepas tills det blir korrekt och
maskinen processar, upprepar och lér sig frin varje forsok.

Smart fabrik, intelligent logistik

TRUMPF kommer dessutom att presentera en sammanlin-
kad intra-logistisk lésning pa médssan, nagot som TRUMPFE
redan testat i sin Industri 4.0 showcase fabrik och hos
nagra utvalda kunder. Losningen forbéttrar logistikpro-
cesserna till exempel hur detaljer dirigeras bdst mellan
olika stationer. Kunder som testat systemet har sparat
oerhort mycket pa detta da det underléttar f6r dem med
minskade sdktider, vilket blir allt mer viktigt med mindre
serier som gor att det blir 4n mer svart att ha kontroll
under hela produktionsprocessen.

Besk TRUMPF pa Euroblech den 23 — 26 oktober. Hall
11, monter B48 & B94.

Mer informationb:
www.trumpf.com




SURELY
SIMPLE

LEANTOOL progressive

WORLD FIRST

506006110102

g
z
2K

Secure your future with Bihler
Visit us at EuroBLECH 2018 - Hall 27, Stand E104




Arbetsomrade 370 x 270 x |
Arbetsstycken upp till 700 . 250 och 500 kg.
HOG effektivitet p& minimal golvyta!

Traddiametrar ned till 0.05 mm

NY MODELL!
FANUC ROBOCUT C800iB "

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda

Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxiare. |
Mycket Iattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta

funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-

ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.

tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.
Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

» Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

* Tilthing av spindeldockan

a-C400zA

FANUC ROBOCUT «.-C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hdj och sédnkbar
tankdorr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.
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Se mer pa www.starservus.se
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| Fran Tyskland kohrmer varldens ledande tillverkare av
' maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

*  Special modeller fér dental produktion samt en 2-spindlig modell fér impel-
lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
9 Manga olika I6sningar for automation.

Planslipning Aﬂ}l

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner med _
fasta eller roterande bord upp till
@ 500 mm

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH'

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

* Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat sétt skadas

Mikroblastring

W e e

* P& en tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
*  Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

» Avsevart forbattrad slappningsférmaga i formverktyg

* Reducerad tid for handpolering

* Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

T 046,505 87 » E-mls info@starservusse AL 116

' ' HEMONSIrALON e1Ier;

proybearnetning i war;
tstalimngshalll:

“ Verktygsmaskiner AB  Spanya

Se mer pa www.starservus.se
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Digitalisering, digitalisering
och ater digitalisering,

datorn

Stort fokus lag pa digitalisering och Industri 4.0, nere pa
ABM dér man i montrarna och pé olika konferens scener
livligt diskuterade digitaliseringens mgjligheter. Insamling
och analys av stora dataméngder inom begreppet Smart
Industri méjliggdr férbéttrad kontroll och ger en mycket stor-
re méitbarhet av olika produktionsprocesser, individuellt eller
i komplexa former. P4 médssan visades manga exempel pa
smart visualisering vilket gér det enklare for anvéindaren att
fd rétt information och dédrmed snabbare kunna léisa problem,
korrigera felspar eller helt enkelt uppticka fel innan de sker.

Och hir hittar missbestkarna lIésningar for en effek-
tiv och automatiserad produktion som handlar om att

Att kunna fa ratt information visualiserad gor det mycket enklare att 16sa problem som uppstatt, tack vare nya
digitala hjélpmedel blir komplexa produkter och system enklare att anvéanda och underhalla.
Ake Axner gav all nédvindig information for svenska besokare pa AMB i Stuttgart.

skall gora

utnyttja dagens moderna teknologier som majliggor stora
kostnadsbesparingar och ger ckat informationsflode. Vi
kan inte lingre ignorera digitaliseringen som begrepp,
den kommer inte att férsvinna utan ar hér for att stanna.

AMB 2018 ar 6ver for denna gangen och drygt 91 000
bestkare kom till Stuttgart for att hitta nyheter och fa en
inblick i ny teknologi. Den 19.e AMB massan blev den hit-
tills stdrsta och ingen var férvanad &ver det. Vi befinner
oss i en hogkonjunktur som dr nagot uttéver det vanliga
och flera rekord slogs, antalet utstillare och utstillningsyta
som hamnade pa imponerande 120 000 kvm.

Manga var superlativerna pa missan frdn bade utstil-

Ménga tillverkare har véntat pa uppkopplade verktyg som kan hjélpa dem att anvinda insamlade data och
optimera processerna genom intelligent bearbetning, men vi har inte haft de verktygen forrén nu”, siger Ake Axner.

Pris delades ut under AMB och Sandvik Coromant erhdll priset dér man hyllade CoroPlus Tool / Guide som
en av de mest innovativa produkterna pa méassan.

jobbet

lare och bestkare. DMG MORI som fyllde halva nya hall
10 var superndjda och Mazak ocksa, ddr Martin Engels
enbart hade positiva kommentarer om utfallet pa méssan,

- " Jag &r ett stort fan av AMB och vi lyckades verkli-
gen férmedla ut vara budskap om ny maskinteknik och
Industri 4.0”.

Oliver Giihring menade att det var den "bdsta AMB
ndgonsin och Markus Horn understrik att forvintning-
arna infriades med rige.

Nasta méssa i Stuttgart &r i september 2020 och da
hoppas vi att konjunkturens gudar ér med oss och att
framgangarna fortsitter f6r europeisk verkstadsindustri.




Maskinoperattren Nr 8 | November 2018

87

International exhibition
for metal working

I Hall 1 presenterade Sandvik Coromant digitala l6sningar utformade for
smartare bearbetning och effektivare tillverkning. Bland innovationerna
mérktes CoroPlus® ToolGuide, som ger snabba och exakta verktygsre-
kommendationer fér den specifika operationen och materialtypen, och
CoroPlus® ToolLibrary, dir anvdndarna far mojlighet att integrera verk-
tygsuppsattningar direkt i sina digitala bearbetningsmiljéer. Tillsammans
med programvara som bidrar till att férbéattra konstruktions- och pro-
duktplanering visar féretaget ocksa upp nétverksanslutna verktyg och
losningar for processtyrning.

CoroPlus ger tillverkare méjlighet att anvénda BIG Data fér kad nog-
grannhet i samtliga steg. Industri 4.0 4r hér, men har inte riktigt slagit
igenom pa alla fronter. Aven om fordonsindustrin har tillimpat anslut-
barhet, fjarrévervakning och smart dataanvéndning i flera ar har tillverk-
ningsindustrin véntat pa nagot som kan hjélpa branschen att ta det déar
viktiga klivet in i framtiden.

CoroPlus &r en kombination av givare, verktyg, anslutbarhet, algoritmer,
molnet och dataanalys. De olika delarna har alla funnits ett tag, men precis
som nér det giller de flesta stora uppfinningar ar det kombinationen som
dr det nya och unika.

Sandvik Coromant lanserade CoroPlus-plattformen i september.
Plattformen &r till for att skapa en digital rod trad som l6per hela vigen
genom uppkopplad design och planering, vidare till en uppkopplad bear-
betningsprocess och avancerad analys av bearbetningen. P4 sa vis skapas
en dverblick 6ver kundens hela virdekedja, frin utformning, process
och operationsplanering, via produktionslogistik och bearbetning, hela
végen till slutkontroll och utgéende logistik. Med CoroPlus far tillverkare
méjlighet att anvinda big data for 6kad noggrannhet i alla steg. Tack vare
ISO-standard kan plattformen dven ansluta till andra verktygstillverkare,
maskiner och processet.

CAM-programmerarna far tillgang till intelligenta funktioner och
exakta data ndr de ska vilja verktyg, verktygsvigar och skirdata, medan
operatdrerna kan fjirrovervaka maskinerna och anvinda dataintelligens
fran bearbetningsprocessen for kad prestanda och undvika forslitning
och skdrbrott. Det resulterar i sin tur i hégre kvalitet, mindre skrot och
snabbare genomfldde. Dessutom méjliggor molnlsningarna regelbund-
na uppdateringar av funktioner och 16sningar utan fysisk support. Det
snabbar upp processerna och kunden kan alltid vara sdker pa att ha den
senaste lsningen, forklarade Ake Axner fér tidningens redaktor pa arets
AMB i Stuttgart.

Utvecklingen av Artificiell Intelligens, eller Al och sa kallad maskinin-
larning har gjort stora tekniska framsteg under senare ar. P4 AMB fanns
det stora inslag av mjukvara for att utveckla processerna till samarbetet
mellan ménniska och maskin.
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MW=AUTOBLOK =

Nér vi kommer till SMW-AUTOBLOK ‘s stora monter pa AMB,
slas vi férst av bredden pé produkterna som visas upp, men ocksa
méngden med nyheter.

— Vi har under de senaste aren tagit fram ett stort antal nya
produkter, bade inom roterande och stationdr uppspanning, siger
Marco Bronzino som tillsammans med Silvio Petitti moter upp och
tar oss pa en liten rundtur i montern.

— I &r har vi bland annat lanserat ett par nya typer av pneuma-
tiska och hydrauliska skruvstycken i véart Twin Vice sortiment,
fortsédtter Marco. STV som &r ett fjader- och luftmanovrerat skruv-
stycke, som ér tatade och ingar i vér proofline serie, och de nya tita
pneumatiska och hydrauliska skruvstyckena PTP och PTH. Aven
dessa &r proofline-klassade, d.v.s. helt tita med minimalt under-
héllsbehov. Vi arbetar stidndigt med att utveckla vara produkter
och att ta fram helt nya fér att méta efterfragan, men ocksa foér
att fortsédtta vara ett foretag som leder utvecklingen i branschen.
Vi vill ju gérna leva upp till vart motto “Always a step ahead”.

- Lokal support och kundkontakt &r ocksa viktig, siger Marco
och fortsétter. I Sverige har vi vir sdljorganisation genom vart
dotterbolag SMW-AUTOBLOK Scandinavia i Hissleholm, med
tva tekniska siljare, Tommie Rebert och Magnus Nilsson, och
Valentina Muharremi som skéter det administrativa.

Pé var fortsatta vandring i montern kommer vi fram till ndgot
helt nytt — e-motion.

—e-motion ar vart koncept med elektriska chuckar, flansar och
cylindrar, beréttar Silvio. Detta har vi tagit fram bland annat fér
att kunna klara framtida miljokrav i industrin. Alla vet ju hur ett

hydraul-aggregat kan lata, séger Silvio, och kan viien verkstad till
exempel ta bort tio, tjugo eller kanske trettio sidana kommer det
att gora underverk med ljudnivan. Att vi sedan pa kdpet slipper
hanteringen av hydrauloljor gor knappast saken sdmre.

— En annan viktig sak nér vi pratar om elektriska chuckar &r
mdjligheten att direkt och vildigt precist styra spdnnkraften pa
backarna, dven under kérning, papekar Marco.

— Produkterna i e-motion serien &r utrustade med induktiv
kraftverforing och tradlos kommunikation, fyller Silvio i. Flera
maskintillverkare har anpassat maskiner for dessa produkter och
mer dr pa gdng. Det dr definitivt framtiden vi ser har.

En produkttyp som ocksd kommer starkt &r nollpunkts-
system. SMW-AUTOBLOK har med APS, som dr pneumatiskt,
och WPS som dr manuellt, tva produkter som forenklar och
effektiviserar tillverkningsprocessen.

Silvio Petitti och Marco Bzm visar p
ett par av SMW-AUTOBLOK s stédlager

i

Med WPS kan man kraftigt minska stélftider oc ka e iliteten i ;;ro .-'oneﬁ SinterGrip gér att man kan spénna pa mycket mindre yta.




Maskinoperatiren Nr 8 | November 2018

— Med APS eller WPS kan man kraftigt minska stéll-
tider och &ka flexibiliteten i produktionen, siger Marco.
Det &r ett modulért system som latt kan férdndras och
kombineras ihop pa olika sétt.

APS dr mycket vil lampad i automatiserade anldgg-
ningar och mojliggér t.ex. byte av fixturer med robot.
WPS férandrar helt hur man spénner upp arbetsstycken.
Saker som klossar, paralleller och spannjéarn kommer
att vara ett minne blott. Bearbetningsytorna kommer

£ T

Nya STV - Twin

SMW-
AUTOBLOK's produkter fér stationdr uppspénning

Vice och AJE'S &r ndgra av

att vara avsevért mycket mer lattatkomliga med WPS.

— Nér vi 4nda pratar om atkomlighet maste vi visa
SinterGrip, sager Silvio och tar fram en liten guldgul
spdnninsats. De hdr monteras i backarna pa skruv-
stycken och med dem kan man hélla lika mycket pa 3
mm spannhdjd som annars skulle krdva 30 mm med
konventionella backar. Det fina med de har dr att de
inte krdver nédgon forbearbetning av arbetsstycket,
utan man héller direkt pd den rda ytan, SinterGrip

_ International exhibition
for metal working

med framtiden i fokus

finns i tre utféranden, for stal, hardat stal/titan och
aluminium/plast.

Avslutningen pa guidningen &r tva imponerande stod-
lager.

- SMW-AUTOBLOK ér virldsmarknadsledande pa
stodlager for svarvning, och hér har vi top of the line-
modellen SR, tillsammans med nyheten RX som &r ett
extra kompakt stodlager med minsta méjliga yttermétt,
sager Silvio och Marco och tackar for sig.

......

.2
"'

Produkterna i e-motion serien dr utrustade med
induktiv kraftGverféring och trddlés kommunikation.

Elektrodvaxlare, 12-50 platser
Styrningsvaxlare, 4-12 platser
Styrning av 6 Axlar
High-Power-Booster

Pekskarm

Parameterdatabas
Inlasning ISO/DXF-filer

Kontakta oss for mer information.

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MdlIndal
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15

info@skarpverktyg.se www.skarpverktyg.se

| ATC&RGC
SYSTEM
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Tony Asplund dr forsiljningschef pa HORN Sverige och han
har fdljande att formedla frin méssan.

— Det dr en viktig médssa med méjlighet att visa upp nya och
befintliga produkter samt ett mycket bra ldge och tillfélle till
moten med kunderna.

— Vi hade hoga forvantningar och ménga av nyheter hade vi
fatt forhandsinformation om, men det fanns ndgra nya som vi
inte kidnde till t.ex det utvidgade samarbetet med Wé&F angdende
verktygslosningar for langdsvarvar.

Hur paverkar den pagdende higkonjunkturen verksamheten
i stort och i smatt?

- Pa bade gott och ont, kunderna har ett hogt tryck i produk-
tionen men samtidigt har man svart att komma ifran och bestka
massan. Kénslan var att det kunde ha varit betydligt fler svenskar
pa plats dn det var med tanke pa enkelheten att ta sig till Stuttgart.
Samtidigt dr vi ju tacksamma for att det finns ett stort behov for
bra verktyg och losningar.

— Och hir pd méssgolvet presenterade PHORN ett litet “smor-
gasbord” av nyheter sdsom nya skivfrésar, gangskir med spanfor-
mare, nya virvelfrds 16sningar, speed-forming en ny 16sning for
hyvling av smala djupa spar eller former som exempel.

— Vi passar ocksa alltid pa att ha planeringsméten med vara
leverantgrer. Men dven konkreta projektméten tillsammans med
kunder dér 16sningar och méjligheter har diskuterats pa plats. Vi
har dessutom passat pa att besoka vara fabriker i Tiibingen med
nagra kunder, avslutar Tony Asplund HORN Sverige.

Vi fragade Peter Alstrom vd pa Giihring Sweden om AMB.

—Maissan dr naturligtvis véldig viktig. AMB 4r numera en av
de 2 stora massorna i Tyskland. Fackmaéssan har ocksa vuxit de
senaste aren med mer internationella besdkare.

- Forvantningarna pa arets missa var hoga och dessa infriades.
Giihring &r en stor aktor pa den tyska marknaden och &ven inter-
nationellt det bevisades med véldigt mycket besokare i montern.

Veckan innan méssan var vi pa ett exportméte dar mycket av
nyheterna presenterades.

Hur paverkar den pagdende higkonjunkturen verksamheten
i stort och i smatt?

—Sjélvklart mycket positivt, men dven med valdigt stora utma-
ningar sa som leveranstider. De flesta kunder och leverantdrer har
fullt upp vilket gor det svérare att fa tid for besok. Aven forbatt-
ringar kan vara svart att fa till da maskinerna behéver producera.

Vad hinde pa mdssan vad presenterades + gor ni nagot mer som
moten och information nar ni dr pa plats i Stuttgar?

Giihring presenterade en rad nyheter som ett komplett program
for dynamisk frisning (GTC). Pionex med ytterligare utékning
av detta program av gangverktyg. SC-Line (géngfrdsar) en helt
ny linje géngfrisar. SpyroTec, nyutvecklad forsinkare, Grooving
programmet har utvecklats ytterligare. - Ett helt nytt borr for
Aluminium RT 100 AL - plus flera nyheter géllande Giihring
Tool-management. (verktygsskép).

Vi hade ocksa och hann med flertalet kundméten pa méss-
san, man marker att fler svenska foretag &ven lagger tid pa att
besika AMB. Sedan ar det alltid viktigt att tréffa kollegor ifran
moderbolaget och diskutera vara utmaningar. Méssor &r ett bra
tillfalle att motas. Vi tycker fortfarande att det fysiska kundmo-
tet &r ett valdigt viktigt forum, rapporterade Peter Alstrém fran
méssgolvet i Stuttgart,

Peter Ofverstedt och Magnus Fridlund frdn maskinle-
verantéren Johan Nordstrém visade upp ett helt nytt
maskinkoncept fran tyska STAMA.

Guhring Sweden besdkte AMB mdssan, Peter Alstrém, Oskar Bringsved och Ralf Bengtsson
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Marilsnadens basta
Nolipunlsts-system!

WP 5 Manuell

prooflineeseries

fully sealed - low majntenante

Perfekt for direktuppspanning av arbetsstycke
Idealisk for 5-axlig bearbetning med &verlagsen tillganglighet
Hdogsta repetitionsnoggrannhet <0,005 mm

3 spannelement fér hégsta mojliga stabilitet

= Snabb och enkel manuell mandvrering

= Maximal indragningsstyrka och hallfasthet

= Helt tatad for mlnlmaft underhall — proofline®

E I.l.lll.l-l.l.l-l-l.l.l.l-

APS. v

.
By Industry 4.0

Det gar uppét fér Bromi Gruppen och hér tréffade vi Per
Gabrielsson, Anders Lindau, Markus Bringebéck och
Martin Paland i Citizens stora monter pd AMB.

78

)

qwRld 30,

= Qverldgsen stabilitet med 3 spannelement

= Anpassad for automatisering — Industry 4.0 Product
= Lag bygghdjd — kompakt design

= Hogsta repetitionsnoggrannhet <0,005 mm

= Turbo-funktion fér maximal indragningskraft

= Helt tatad fér minimalt underhall — proofline®

= Slittdlig och korrosionsbestéandig

SMW—AUTOBLOK Scandlnawa AB
Kasernvagen 2
281 35 Hassleholm

Tel. +46 (0)761 42 04 40

Tel. +46 (0)761 42 21 11
E-Mail: info@smw-autoblok.se

Se det senaste inom uppspanning pa
www.smw-autoblok.se

Starrag som numera ingdr i en grupp av maskintillverkare tillsam-
mans med Heckert, Droop & Rein, Sharman och Dérries stéllde ut pa
AMB. P4 bilden ser vi férséijningsansvarige Robert Vogel och Peter
Blom frdn Ehn & Land som é&r generalagent fér fabrikaten i Sverige.
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- SPINNER édr en maskintillverkare som hérstammar fran
hardsvarvning, som pa senare ar jobbat hart med att utveckla
produktsortimentet av CNC-svarvar och 5-axliga fleropar
medan hardsvarvarna enbart utvecklats i form av kringhs-
rande automation.

— Nér man nu presenterar det nya svarvkonceptet
Microturn tar det utvecklingen pa hardsvarvning flera steg
framat. En mycket kompakt maskinstruktur som gar att
utrusta med verktygsrevolver, roterande verktyg och Y-axel
samtidigt som man &ven héller kvar verktygsplatser for
Gangtools-system. Den som vill ta steget &nnu lingre mot
fleroperationssvarvning kan dessutom utrusta maskinen
med frisspindel och subspindel, sa Victor Backman forsilj-
ningsavsvarig pa SMT.

Som ny agent f&r Ocean Technologies kan vi nu
erbjuda vara kunder en starthalsgnist i sdrklass, sa
Peter Magnusson teknisk séljare pa Skarpverktyg nér
vi motte honom pd AMB.

Ocean Technologies dr ett taiwanesiskt foretag som
har specialiserat sig pa tillverkning av starthalsgnis-
tar sedan &r 2000. Pa den tyska marknaden dr man
marknadsledande och da framf6rallt med deras River
600HP1 med ett arbetsomrade pa 600x400 mm for
X/Y. Maximal hojd for arbetsstycken dr 500 mm och
maskinen hanterar &mnen som vager upp till 800 kg.

Det som sticker ut pa River 600HP1 &r deras pneu-
matiska snabbvaxlingssystem med separata chuckar,

Peter Magnusson vid en fullt utrustad River 600HP1 somn visades pd AMB.

vilket manga starthalsgnistar generellt inte har. Detta
ger en mycket tillférlitlig gnistning som minimerar
maskinstopp. Det dr ungefdr som verktygsvixling
i en fleroperationsmaskin.

Maskinen kan fas med elektrodvéxlare pa upp till
50 platser for elektroder fran 0,1-6,0 mm och styr-
ningsvéxlare (tolv platser).

Som tillbehor finns bl.a. roterande bord och
maskinen styr upp till 6 axlar. Med Oceans egen-
utvecklade teknologier kan positionen for halet
pa axeln enkelt programmeras utan att rékna
ut vinklar. HELIX funktion for orbitering for
att uppna den exakta diametern som 6nskas.
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En stark laguppstallning.

SPHINX

== Swissmade tools @

ARNO®
WERKZEUGE

Your partner
Solida hardmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Héardmetallverktyg
vohasCtosec s; spokolm
SSANGYONG
Hardmetallpinnfrisar Keramiska vandskar Frasverktyg

MITSUBISHI FWT

® Tooling Systems

Hardmetallpinnfrisar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer an 30 ars erfarenhet av marknads-
féring och férsiljning av ledande varumérken for skirande Bera-'OOIS

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se

el Stiefelmayer

SMARTA

LOSNINGAR En klok investering!

FOR SVARA
AMNEN!

Maskin & Verktyg AB

G

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80 info@gimaskin.se www.glmaskin.se
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Joérgen Larsson och kollega frdn GKN i Képing bestkte
Stiefelmayer som &r en av GL Maskins agenturer.

- Idag dr Stiefelmayer ledande leverantér till svarv -och slipma-
skinstillverkare. Radgivning, tillverkning och service frén en killa,
e ENY gl A ; Stiefelmayer har utvecklats fran &r av praxis i en position till opti-
Ny bildade Masentia AB (tidigare TL -Maskinpartner) var hos mala fastspdnningsiGsningar av hégsta kvalitet, sa Niclas Fhiirong.
en av sina huvudmén WFL MILLTURN Technologies.

Taiwanesiska Everising som tillverkar bandségar och cirkelsdgar
stéllde ut pd AMB. Ny agent dr RBT Service Ulf Holm.

Den italienska maskintillverkaren GRUPPC Parpas visade 5-axliga por-
talfrdsmaskiner pa méssan. Generalagent i Sverige & MIWAB i Vdrnamao.

CMA Machine Tools &r en ny agentur i Sverige. Ansvarig fér borr- och frdsmaskinstill-
verkaren fran Spanien dr Véstsvenska Maskin Sweden AB, Bertil Johansson.
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Richard Hellman, Peter Karisson och Nikos Diavatis frén Colly / 5
Verkstadsteknik hade fullt upp i hall 1 hos MAPAL. : .rr-—uf —

Nya anéikten hos Bromi Gruppen AB. Per
Gabrielsson sélfare och Anders Lindau pé projekt.

Mikael Gyilhamn pé Dorato Tools hos ZCC — Cutting Tools.

ri ﬂ”fgﬁ'd 'if ﬂiﬂfﬁ;‘:‘

Johan Pettersson pa ISO TOOL har mycket intressanta verktygsidsningar
pa géng frdn Vandurit GmbH, se annons mittuppslaget i tidningen.

CusTOMIZED
LES

WIR SPANNEN AL

ZEIGEN SIE UNS IHR WE,

Patrikc Andersson och Stefan Thuresson hos Kitagawa pd AMB.
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BIG KAISER, som i sitt ursprung grundades 1948, tillverkar
och marknadsfér hogklassiga precisionsverktygssystem och
losningar for fordons, flyg och rymd, energi och mikroteknik-
industrin sa som medicin, elektronik och klocktillverkning.
Foretaget ingar i den familjedgda BIG Daishowa-koncernen
med 900 anstillda 6ver hela vérlden.

Det globala bolaget har anldggningar i Schweiz, Tyskland
och USA. Produkterna dr till 100 % tillverkade i Schweiz och
Japan och omfattar mer &n 20 000 precisionsverktyg som har
den hogsta kvalitetsstandarden. BIG KAISER ér en trendséttare
inom precision, prestanda, innovation och service, stolt éver sin
egen produktion av digitala displayer och direkta elektroniska
maétsystem for digitala precisionsborrhuvuden, for att séker-
stilla absolut instdllningsnoggrannhet och eliminera driftfel,

Med denna information i ryggen begav jag mig till BIG
KAISER montern pa AMB och triffade produktspecialisten

Anders "Krulle” Svensson fran Duroc Machine Tool AB for
lite input om vad som hénder just nu hos verktygstillverkaren
BIG KAISER.

— Hér pa massan vill man framforallt visa besokarna 16s-
ningar, innehéllande produktivitet och sékerhet. Och hir
i montern visar man upp bassortimenten inom olika produkt-
omraden men dven vissa nyheter. Vinkelhuvuden, en mangd
olika typer av chucksystem, ddmpade verktyg f6r arborrning
och frasning med digitala skalor och arborrhuvuden med
inbyggd kommunikation via Bluetooth.

- Stort fokus pa insamlande av data fér att kunna kom-
municera, spara, registrera for att fa bort felkillor som gér det
enkelt for maskinoperatorerna att géra slutkontroller pa det
man tillverkat. Att kunna lita pa att allt ar rédtt vilket blir allt
viktigare vi automation och obemannad produktion, produk-
tivitet i centrum, allt enligt Industri 4.0, sa Anders Svensson.

Vi tittade dven in hos LANG med verktygssiljare Jonas
Strom pa Duroc Machine Tool som guide.

— LANG é&r en av vara mest innovativa leverantorer
med ménga kluriga 16sningar med allt fran, nollpunkt-
system, enkla femaxliga sjdlvcentrerade skruvstycken
till prisvard automatisering och effektivisering av din
produktion.

—Makro-Grip 5-Axis Vice dr ett kompakt centrerskruv-
stycke med mycket bra uppspidnningsférmaga. Med sin
kompakta uppbyggnad ger Makro-Grip bista mojliga
atkomst for 5-axlig bearbetning. Makro-Grip kan komplet-
teras med flera olika typer av backar fér uppspéinning av
profilerade eller runda detaljer.
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Y z500s17

Sydkoreanska YG dr en av marknadens stérre aktdrer inom skidrverktyg. YG
bildades 1981 och &r idag ett multinationellt féretag med férsdljning Sver
hela vérlden. Alla produkter i sortimentet dr utvecklade, producerade och
tillverkade inom foretaget. Det gor att kvaliteten kan 6vervakas och sékras.

— Nér det géller tillverkning och forséljning av frasverktyg ar YG ett av
vérldens fem stérsta féretag och i Sydkorea dr de nummer ett, sdger Robert
Olsson teknisk siljare pa RoTool AB.

Pa AMB har verktygstillverkaren en imponerande monter och jag har
under flera ar hort bara gott om den sydkoreanska verktygen och Robert
Olsson haller givetvis med.

- Jag har arbetat med YG i snart tre ar och vi tar marknadsandelar hela
tiden. Jag mérkte direkt att det hir var bra verktyg. Har sjélv fatt mojligheten
att besoka foretaget i Sydkorea och var pa fem olika fabriker och det kinns
fortfarande sa har en tid efterat, svart att greppa hur stort foretaget ar. Just nu har vi ca. 400 maskiner pé vart

- YG tillverkar ett komplett program av skdrande verktyg och man ar

stora inom solid hardmetall och fr ndgra &r sedan har man gjort en satsning lager i Tyskla nd for om g aende leverans

pa att vdxa inom verktyg med vandskér.

PUMA 2600 SY Il ar byggd for stabilitet.
Byggd for noggrannhet. Men mest av allt
Byggd for dig!

- Framst vander man sig till Aerospace, komposit, Automotive och verk-
tygsmakare. I Sverige vander vi oss till mindre och medelstora verkstadder
och vi satsar ocksd mot fler dterforséljare.

Ska vi slutligen titta pa vilka verktyg som gar bést just nu och som dr
“dorréppnare” mot nya kunder sa dr det YG pinnfrésar.

— Har &r vi solida pinnfrdsar som dr mycket populdra, mangsidiga och
mycket prisvirda, avslutar Robert Olsson.

L’ MAKING
DA=C

DUROC
MACHINE TOOL

Box 612
182 16 Danderyd
Besok: Svardvagen 5, 182 33 Danderyd

www.durocmachinetool.se
info.machinetool.se@duroc.com
Tel: +46 8 630 23 00

Makino upplever just nu en bra orderingdng och i Sverige séljer man riktigt bra.

P& bilden ser vi Bernd Drdge teknisk support och applikation Makino GmbH och Urban
Astrém maskinséijare Johan Nordstrém Verktygsmaskiner AB som ér generalagenter fGr
Makino i Sverige.
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En maskinleveranttr som vi inte skriver om sa ofta &r Victoolia som &r gene-
ralagent i Sverige fér OPS/Ingersoll. OPS handlar om 3- och 5-axliga hoghas-
tighetsmaskiner, nu med egen automation tillgéanglig och Ingersoll om tillverkar
portalsankgnistmaskiner. Pa programmet har Victoolia &ven Mitsubishi Electric
gnistmaskiner.

Vi tréffar Lennart Rénn pd AMB méssan och far lite kort information om
maskinerna.

- Har i montern visar vi en maskin fran Ingersoll och en maskin fran OPS. Det
dr alltsa tva maskintillverkare som blivit ett gemensamt féretag, sa Lennart Ronn.

A
Lennart Rénn vid en Ingersoll portal sdnkgnistraskin pa méssan.
— Hér nér vi extremt fina ytor, som grafitgnistning ex VDI under 10 i stél.
Vi pratar mycket om fina ytor inom all modemn bearbetning, varfér allt finare och finare ytor.
- Idag handlar det om att minimera all typ av efterbearbetning med putsning av form-
verktyg fér med all putsning férlorar man viss formriktighet, och man vill givetvis &t aft
minimera elektrodfdrslitningar.

Matthias Schmidt férsélinings- och marknadschef pd OPS INGERSOLL och Lennart
Rénn Victoofia AB.

R — e
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lranges for the KIS

Lennart Rénn visar den senaste tekniken frdn Mitsubishi Electric.
— Haér pratar vi tradgnistteknik och hér ser vi en modell MV 2 400 R som &r extrautrustad
med en b-axel som gér att man kan gnista roterande bl.a, sdger Lennart och fortsétter;
— Det &r ndstan obegrénsade mdjligheter av gnistapplikationer i denna typ av maskin.
Man kan t.ex profilera slipskivor som man tidigare var tvungen att riva och da kan man
gnista fram dem istéllet, man kan t.o.m gnistbearbeta diamantskdr som é&r tillrdckiigt
elektriskt ledande fdr att kunna gnistas, avsiutar Lennart Rénn.

Oka produktiviteten
med forinstalining

Med férinstallning av verktygen utanfér bearbetningsmaskinen
garanteras bland annat att verktygen ar rattinstéllda och har
nédviandig rundgangsnoggrannhet,vilket vasentligt bidrar till
kortare maskinstillestand och ékad produktivitet.

Microset har ett brett program med férinstallare for
alla olika andamal.

Colly har kompetensen for att hjélpa er vélja ratt utrustning
anpassad for era behov.

Colly Verkstadsteknik AB
D y Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

. Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
VerkstadsTeknik Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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MEKO

Machinery

Var prioritet &r att bygga teknisk support och en vél fungerande
organisation fér eftermarknad, vi ska bli ett av dom starka
och mest respekterade alternativen i Sverige!

Saljchef
Lennart Svensson
+46 (0)142-360 200

lennart@lemeko.se
www.lemeko.se

Jdohan Pettersson ISOTOOL och Maurice van den Hoonaard CEO Vandurit GmbH.
- Framtidens svarvning dr hédr med rollfeed turning, sa Johan pd AMB méssan
i Stuttgart. (se annons mittuppslaget).
Vi far ldsa om detta i ndsta nummer av Tidningen Maskinoperatéren dé det
kommer en utfdrlig artikel.

Vi &r nu i SAMAG montern och hér finns de traditionella maskinerna som bygger
pa flerspindliga horisontala bearbetningslésningar.

Men pa drets AMB méssa stéller man ocksé ut en SAMAG TF Z som &r en
kombimaskin.

- Man kan séga att vi ser tvd maskiner i en. Man jobbar med Iénghédisborming
och dven frdsning | maskinen, Det betyder att man kan tiflverka komponenter
utan stélltid vilket i vanliga fall r brukligt. Ett mycket intressant maskinkoncept,
sa Peter Fasth pa méssgolvet hos SAMAG. Efderstedts Metal Machine AB som
&r generalagent fér den tyska maskintillverkaren i Sverige.

A

MASCHINENBAU

TYSKA FMB tillverkar stangmagasin med hidg kvalité, byggt
pa erfarenhet, kunskap och teknologi fran tidigt 80-tal.
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-Det &r alltid intressant att beséka de stora tyska industrimdssorna. Har
presenteras ménga nyheter som dven kommer att lanseras pd den svenska
marknaden. Vi har till exempel en av vara agenturer, tyska Tschorn som nu pre-

senterade sina métutrustningar, kantavkénnare, anpassade fér industri 4.0. Det Niclas Fhirong GL Maskin tillsammans med Volvo i slipmaskinstiflverkaren

nya &r bland annat att mét- och kalibreringsutrustningen kommunicerar tradlést Reishauers monter péd AMB.

med CNC-maskinens operativsystem. Hérigenom ndr man hdgre precision och - Reishauer kuggslipning, diamant och CBN verktyg anvénds i alla miljéer
snabbare uppstart, sa Bo Blom pa Partille Tool Trading. dér topprodukter produceras, bland annat i frdga om noggrannhet, héllbar-

het, tillgénglighet och ddr sérskilda krav méste uppfyllas, sa Niclas.

FPT é&r ett ledande féretag inom tillverkning av stora bdddfrdsmaski-
ner samt golvverk, men tillverkar dven mer traditionella 5- och 6-axliga
fleroperationsmaskiner med mdjlighet till bade horisontella och vertikala
bearbetningar genom vridbara spindelhuvuden, samt fast maskinbord
och unika mjukvarufunktioner for vardagen enklare fér operatéren.
Pa fotot ser vi Jonas Arvidsson Duroc machine tool och Marco Peruzzo
férséljningschef Europa.

f - :

SHW presenterade ny &gare pd AMB. Euromaskin dr representant for
den tyska maskinbyggaren i Sverige och vi pa tidningen har skrivit flera
artiklar om leveranser till svensk verkstadsindustri genom éren.

Jonas Strém pa Duroc Machine Tool visade verktygshantering fran till-
verkaren Fraisa. Med det nya verktygshanteringssystemet ToolCare® S e . s
kan de verktyg som anvénds i produktionsanldggningen lagras péa ett Peter Dahlén vd péa Ejderstedts hélsade pé sin leverantdr CMS. Htalienska CMS &r en

tydligt organiserat sétt ach hanteras effektivt. tillverkare av maskiner fr aluminium, komposit och plastindustrin och modelltiliverkare.
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Hékan Sars vd pd INDEX-TRAUB Nordic med Robert
Puekker som &r ny forsédliningschef pé féretaget.

Jerker Sundin produktionstekniker och deldgare hos Sunfab Hydraulics
i Hudiksvall besékte AMB och traffade Gunnar Strémmer DMG MORI Sweden.

Mattias Bjurling och Christian Hérold i Haimers monter pd AMB.

- Vi upplever just nu en refél 6kning i férséliningen av véra produk-

ter. Dessutom har vi stora projekt pd gdng med flera kunder, sa
Mattias Bjurling Haimer Scandinavia.

Anders Svensson pd Gnutti | Alvesta &r alltid pa alla stora méssor i Europa. Har fangade
vi honom pd bild tillsammans med Johan Norrena som &r verktygsséljare pd PHorn.

- . p I Reishauer montern var Scania pa bestk och Niclas Fhilrong pd GL Maskin, som
Séljteamet pa Ejderstedts Metal Machine AB, Magnus Swérd och Peter Fasth har agenturen i Sverige visade runt bland exklusiva maskiner och verktyg
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Fantastiskt vad man kan frdsa fram idag med hjdlp av maskinteknik och mjukvara. Hér en orn
tillverkad i en héghastighetsmaskin fran OPS. Vilka ytor!

visste du att..

Nu introducerar vi Doosan DVF

serien, ndsta generations 5-axliga
bearbetningsmaskin. Doosan DVF 5000
erbjuder maximal tillganglighet, vilket

aven mojliggdor obemannad bearbetning.

Féretaget Grundat 1946. Sauter & kénda som specialister inom kompletta vertygssystem il Konstruerad for 5 axl ig bearbetnin g av

CNC-maskiner och FMS-system.
P4 médssan presenterade féretaget en méangd nyheter som vi skall fa information av i nédsta kom p|ex a former
nummer.

Vi fangade iallafall David Osterman och Joakim Sund pa bild. Dessa specialister represen-
terar leverantdren CNC Tekno Scandinavia AB som &r generalagenter fér den tyska tillverkaren
Sauter i Sverige. CNC Tekno &r auktoriserat av Sauter och kan erbjuda teknisk support samt
dven garantiservice efter dverenskommelse.

DUROC
MACHINE TOOL

Besdkadress/Postadress:
Snedgatan 1, 342 50 Vislanda

www.durocmachinetool.se
info.machinetool.se@duroc.com
Tel: +46 86302300

H 500 U, maskinen &r utrustad med Kessler bord och Kessler spindel. Maskinen har skalor och
styrsystem frdn Heidenhain.
— Vi har séit flera maskiner i Sverige, lite succé faktiskt och fler maskiner &r pa vég ut till industrin,
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Mattias Gustavsson pd MG Verktyg AB och Jochen M. Dimmel &gare, Paul Dimmel
Werzeugfabrik GmbH.

— Jag har salt Dimmel i ndrmare 15 ar pa den svenska marknaden och det &r en mycket bra
verktygstillverkare inom nischen mikrobearbetning. Bade pd svarvning och frdsning har man
eleganta Iésningar och sortiment f&r att 4 till extremt fina ytor. Man &r extra duktiga nér man far
chansen att ta fram specialverktyg fér t.ex. att bearbeta hal med fina ytor fér bl.a. Aerospace.

Robot Campac

| MAKINO monter tréffade vi Bernd Drége applikation och Urban Astrém, maskinséijare Johan
Nordstrém Verktygsmaskiner AB.

Jag har ként Urban i ménga &r och vad jag fGrstdr sd var du som sélfare pé din férsta maskin-
méssa 1385.

- Jag har nog sett det mesta genom &ren och det har hédnt mycket, en intressant varld vi
lever i ndr det gélfer utvecklingen av maskiner. Nu ser vi stora tekniksprang inom mjukvara och
automation men framférallt s har en verktygsmaskin blivit mer driftsdkra och noggrannare
idag om man jémfér med férr i vériden vill fag pésta.

— Hér pa méssan vill jag fokusera pd var nya D200Z som &r en 5-axlig maskin med automation
som verkligen dr en produktionsmaskin.

Michael Hakansson produktchef fér DOOSAN pd Duroc Machine Tool.
Hér pd AMB presenterar DOOSAN tre védridspremiérer av sina spjutspetsprodukter varav vi
fokuserar pa en av dem.

— Lat mig presentera DOOSAN PUMA TT 1300 SYY som &r en kompakt maskin med dubbla
revolvrar, Intressant dr beteckningen SYY som stér fér subspindel och y-axel pa bade évre och
undre revolver. Allt fér att kunderna skall fa helt komplett firdiga detaljer i en uppspénning,
séklart, informerar Michael Hakansson.

HORISON
KVALITETS-
MASKINER
FRAN JAPAN!

Japanska Kiwa tillverkar kvalitet. Manga
referensmaskiner med beprovad driftsakerhet
finns installerade i Sverige. Besok Lichron for
att se maskiner i drift.

KH-45, 2 paletter - 500x500 mm

¢ NC-bord * Spantransportor

¢ 12.000 rpm, 22 kW e Fanuc 31i-M

¢ Snabbtransport * X/Y/Z 640/610/680 mm
B aymin | * 1G acceleration

el D e Expanderbart verk-

® 80 verktygsplatser tygsmagasin

* Marposs verktygs- ¢ Expanderbart palett
maétning ' magasin

LICHRON

Maskiner och utbildning i kombination
Tfn 0500-44 50 50 | www.lichron.se




104

Maskinoperattren Nr 8 | November 2018

\37 International exhibition

for metal working

==

Vi avslutar med fler vimmelbilder fan AMB-missan

Férséliningschefen Johnny Prydz pa Abene Machine
stéllde ut pa AMB som en att fa svenska maskintillverkare.
Hér ser vi den senaste modellen ABENE VHF 330.

"Pensiondren” Gdran Landgren kan inte sluta sélja maskiner
utan hér triffade vi honom i Rausch monter som Géran inlett
ett samarbete med. Tyskarna tillverkar maskiner f&r gradning

och hér har nu Géran salt ett flertal till svensk fordonsindustri..

Maskinbyggaren MTE é&r beldget i norra
Spanien i Itzar har stor erfarenhet att
bygga frdsmaskiner, med éver 1 000

tillverkade maskiner sedan starten 1994.
MTE bygger maskiner med ett modultén-
kande i 4 olika storlekar och utférande
allt for att passa de flesta olika bearbet-
ningsbehov i olika material och storlekar.
Johan Martinez vd pa Ahlsell Maskin som
&r generalagenter fér fabrikatet i Sverige.

Martin Karlsson visade upp sig pd AMB i “ny kostym”,
nu som ansvarig fér EMAG i Sverige.

¥.

Jonas Arvidsson regionsdlfare norr pd Duroc
Machine Tool i IBARMIA montern.




Skand1nav1ens framsta specialist
pa hallande verktyg

Chuckcenter dr en av Skandinaviens mest kompletta leverantorer av hallande verktyg. Var filosofi ar
att det ska vara latt och enkelt att gora affirer med oss. Dagligen far vi bevis pa att det uppskattas i
form av nojda kunder. Vi tar oss ofta an rollen som radgivande forsiljare eller rent av problemlGsare.
Manga ir de problem som vi i samrad och diskussion med vara kunder kunnat 16sa, snabbt och enkelt.
Inte sillan har det dven inneburit att kostsamma produktionsstopp och haverier kunnat undvikas. Oftast
vet vara kunder vad de behover och da finns det en vig till snabb sjalvhyjilp.

Anvind girna vir interaktiva katalog och handel pa hemsidan. Hir finns en stor mingd artiklar som t ex; Snabb-
vixelchuck QJR frin Kitagawa, Kraftskruvstycken frin Kitagawa, manuella chuckar frin Bison samt ett stort
program av héllare f6r svarv, stort urval spinnhylschuckar system Hainbuch, Rotor exklusiva dubbar, Fahrion

Centro-P frischuckar, QPM kylmunstycken och kylror.

Bestill fore Kl. 15, sa skickar vi redan
samma dag fraktfritt inom Sverige

Vi har idag ca. 60.000 artiklar i lager och hela 95% av
alla ordrar skickas samma dag. Fir vi in er bestillning fore
kl.15.00, sa skickar vi direkt samma dag. For att underlitta
och gora det sd enkelt som méjligt for vira kunder, s leve-
rerar vi fraktfritc inom Sverige. Det betyder att vara kunder
alltid vet exakt vad leveransen kommer att kosta.

Med tanke pi att vi dynamiskt ser over vart lager si forbehaller
vi oss ritten till eventuella konstruktionsindringar i var katalog,

sdsom madttangivelser och materialval.

é@( md bd@ *

é 7“24“3 &fﬂfz

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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FabriksbesOk hos Baykal Machine
1 den turkiska maskinbyggarstad

Turkiet, basarernas hemland, dr en av de snabbaste véax-
ande maskinbyggarldnderna i virlden och sa har det sett
ut under flera ar. Och idag med en global hogkonjunktur
ser liget bittre ut &n nigonsin tidigare. Med ett strategiskt
lige, med en fot i Buropa och en i Asien ir Turkiet idag
virldens 17:e storsta ekonomi och Europas 7:e, med en
mycket ung befolkning och dver 80 miljoner invanare ar
man en nation med en intressant framtid som maskintill-
verkare for vérldens tillverkningsindustrier.

Dock pendlar numera Turkiet mellan politiska kramper
och ekonomisk feberfrossa. Ekonomin dr éverhettad och
man dr attackerad av USA och EU med politiska sank-
tioner samtidigt som man ldgger strafftullar pa landet
i tster men Turkiet stir sig starkt i stormen runt valutan,
Tillvéxten har under en lang period varit en av de hogsta
i vdrlden, runt i snitt sju procent per ar och med en vél-
oljad statlig ekonomi och en stark verkstadsindustri har
man muskler vid sidan av den traditionella men alltmer
konkurrensutsatta textilindustrin. Nu ser man dock en
“avmattning” och man hamnar under 2018 pa en tillvaxt
pa Sveriges niva.

Jarn- och stalindustrin tros vara en av de storre i varl-
den. Och den turkiska regeringen underléttar for inves-
teringar i modern produktionsutrustning och teknik.
Detta har gynnat ett flertal av landets maskinbyggare
som tar allt mer av kakan i ett internationellt perspektiv

och det &r ingen tvekan om att maskinbyggarféretagen
expanderar, blir allt storre och har sedan flera ar pa allvar

startat jakten pa volymtillverkning fér de storre europe-
iska marknaderna. Pi de asiatiska marknaderna star man
stark ur ett historiskt perspektiv men hér dr Kina en stor
konkurrent som man pa manga sdtt numera haller en
jamboérdig match emot.

Den stora dynamiken finns inte bara i Istanbul, utan dven
imdngmiljonstdder som Izmir och Bursa. Industri meckat
Bursa med sina fyra miljoner innevanare dr en stad och
omrade som vixer sd det “knakar” och man dr inom fem
ar sikert ndrmare fem miljoner férmedlar Tony Olah som
har besokt fabriker i omradet manga, manga ganger och
med Gver 25 ars erfarenhet av att samarbeta med turkiska
maskinfabrikat ser han en stor positiv forandring i allt vad
man tar sig for. Tony Olah &r ansvarig och har generala-
genturen f6r Baykal i Sverige via sitt bolag Tovend AB.
Jag kan bara halla med efter bestket i Bursa, byggkranar
overallt, en infrastruktur under utbyggnad, inflyttning
fran landsbygden ddr manga hogutbildade soker arbete,
Automotive industrin expanderar och med den en kraftig
tillvaxt i underleverantdrsleden ser framtiden mycket ljus
ut. Man bor beakta att Turkiet har en betydande licens-
tillverkning av utldndska bilméarken som Toyota, MAN,
Daimler AG, Ford, Fiat, Mercedes-Benz och Renault som

alla har produktionsanldggningar i Turkiet. Dessutom
har Turkiet de inhemska fordonstillverkarna som Tofas,
Etox, Temsa, BMC och Folkvan, flera av dessa ar place-
rade i Bursa.

Och staden Bursa som ér den forna huvudstaden i det
osmanska riket har ett mycket gynnsamt geografiskt lige
“mitt i viirlden” och ndra en av Turkiets stérsta utskepp-
ningshamnar. Med 23 miljonersstaden Istanbul ndra, med
alla affdrsmojligheter som det genererar, endast tva tim-
mars restid med bil eller férja, sa finns alla méjligheter for
Baykal att utvecklas till den betydande maskintillverkare
som man nu offensivt vill vara.

Ménga betraktare menar att den nya medelklassens livs-
stil liknar den viasterldndska, fast med hjértat i Koranen,
for vi befinner oss pa den asiatiska sidan av Turkiet vil-
ket har en stor paverkan samhallssocialt. Villa, bil och
moskébon dr nu manga turkiska ingenjérers drom men
darfor maste fGretagen man jobbar for lyckas pa export-
marknaderna rent ekonomiskt och framtiden finns dér.

Ett dynamiskt inslag i den turkiska industrin 4r den
snabbt 6kande produktion som de “anatoliska tigrarna”
svarar for. Den bendamningen ges at stider i det anatoliska
inlandet ddr privata sméd- och medelstora entreprendrer
pa ett par decennier i méanga fall byggt upp sina féretag
till storkoncerner, ofta med forgreningar ut 6ver varlden.
Ofta papekas att dessa foretagsledare ar troende musli-
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en Bursa

mer, garna rOstar pa regeringspartiet och drivs av en stark arbetsmoral.
Man har ibland liknat denna foretagsamhet vid en “turkisk Gnosjoanda”.
Dessa foretag i stdder som t.ex. Bursa &r en viktig forklaring till Tarkiets
ekonomiska uppsving. Deras verksamhet har ocksa gynnats av att flera
omraden klassats som ekonomiska frizoner, vilket bland annat ger fore-
tagen skatteldtinader.

Vi pa tidningens redaktion har under en langre tid sett stora satsningar
frén den turkisk maskinindustrin, bl.a. som partnerland pa EuroBlech méss-
san i Hannover dar montrar fran turkiska maskintillverkare blir fler och
fler och storre och storre, samtidigt som man breddar sina maskinprogram
och tar stora tekniksteg framat. Flera maskinfabrikat har framgangsrikt
etablerat sig i Europa och Sverige vilket har lyft den turkiska maskinbyg-
garindustrin till hégre hijder. Och ryktet om en mycket bra kvalitet har
besannats sedan méanga ar tillbaka.

- Baykal Machine Tools &r idag en privat hdgteknologisk maskinbyggare
som teknikmassigt har ndrmat sig de stora tillverkarna i Europa och Japan
for varje ny maskinmodell som presenteras pd marknaden. Strategiskt
sd tar man marknadsandelar idag. Agarfamiljen och fSretagsledningen
har ldnge haft som ldngsiktigt mal att ta éver marknadspositionen som
en av de storre i virlden och i dagsliget ligger man nu flera av virldens
maskintillverkare av platbearbetningsmaskiner i hasorna, bade nir det
galler kvalitet och volym, sager Tony Olah och tilligger;

— Forra aret salde Baykal Machine Tools cirka 1 700 maskiner (140
maskiner i manaden). Prognosen for 2019 dr en 6kad tillverkningstakt pa
+ 10 %. Stora marknader 4r Europa, Asien och USA. 2019 kommer det att
satsas ytterliggare pa exportmarknaden till Europa, hir har man fatt ett
bra féste for sina produkter.
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Férutom ett hégklassiskt besdk pé Baykals fabriker sd passade vi dven pd att i samband med lunch bescéka Turkiets dldsta Iénntrdd — Inkaya — 600 dr gammalt. Trddet tdcker en
yta pd 1 000 kvm och &r 35 meter hégt, har grenar som &r upp mot 4 meter tjocka. Namnet har trddet fatt frdn byn Inkaya som &r den dldsta byn i det tidigare ottomanska riket.



108

Maskinoperattren Nr 8 | November 2018




Maskinoperattren Nr 8 | November 2018

TBEARBETNING  '*

==

Fabriksbesdk hos Baykal

Vi dr en grupp svenskar som tar farjan fran Istanbul over
Marmarasjon till Bursa. Véadret dr fint, humoret pa topp och
investeringsviljan finns dér, s nu géller det for den turkiska
maskintillverkaren att visa upp sina nyheter och teknik pa
bésta sétt.

Férden tar drygt en timma och Baykals representanter moter
upp for att med bil kora oss i 15 minuter in till staden Bursa.
Framfor oss i dalen tornar 4 miljonersstaden upp sig, hér ar det
aktivitet maste jag siga. Vi passerar forbi och ser lastbilstillverka-
ren Renault Trucks stora fabrik i staden som startade 2009 och vi
kommer strax dédrefter in i ett stort industriomrade, dar flera av
Baykals konkurrenter ocksa har stora fabriker, mycket intressant.

Forséljningschefen fér Europa Liitfi Akincioglu méter upp
framfor den forsta av tre fabriker som vi skall fa se. Man visar
upp en imponerande produktionsyta pa 70 000 kvm uppdelat pa
tre fabriksomraden. Hér ser vi den klassiska maskinbyggarmiljon
men ocksd de hégteknologiska inslagen i komponenttillverk-
ning, maleri och logistik. Besckarna och jag med dem slés av
den maskinkapacitet i tillverkningen som man visar upp. Det &4r
en mingd av CNC -bearbetningsmaskiner och platformnings-
maskiner 6verallt och man anvinder givetvis sitt egna fabrikat
isin egna tillverkning.

Pa R & D avdelningen arbetar nirmare 80 ingenjérer med att
hitta framtidens forbattringar och nya konstruktioner for en sa
produktiv plitbearbetningsmaskin som méjligt, mycket handlar
idag om mjukvara som vi skall aterkomma till lite lingre fram
iartikeln.

Men som sagt, dock krivs idag ett stindigt nytinkande kring
design och teknik. Den tekniska bakgrunden inom industridesign
ligger tungt 6ver disciplinen. Sarskilt hir i Turkiet vill man ha
uttalat att industridesign skall dra det tunga lasset och utveckla
landets tillverkningsindustri och dess produkter. Det finns mer
eller mindre ett "6verflod” av hogt utbildade ingenjorer som
morgondagens industriforetag kan anstilla direkt fran univer-
siteten med fardigheter och begavning inom konstruktion och
industriell teknik och design.

Nir startade foretaget sin tillverkning av maskiner, ja vi far ga
tillbaka till bérjan pa 50-talet d& den bulgariske entreprensren
Hakki Baykal emigrerade till Turkiet och grundade en fabrik som
tillverkade ugnar. Idag dr det 3:e generation av familjen Baykal
som driver foretaget och med 650 anstéllda tillverkar man ett
komplett program av platbearbetningsmaskiner som kantpres-
sar, vikmaskiner, stansmaskiner, plasmaskdrningsmaskiner och
laserskdrmaskiner for en global marknad. Alla maskiner bestar
av komponenter tillverkade "in-house” av dedikerade kon-
struktdrer, maskinoperatorer, tekniker, elektriker och montérer/
maskinbyggare. Man &r sedan 1995 ISO certifierade och tillverkar
sina maskiner enligt europeisk CE standard.

Tittar vi 40 dr tillbaka i tiden s& har Baykal Machine Tools gatt
fran en inhemsk liten tillverkare till att nu vara en stor global
exportdr av kvalitativa plitbearbetningsmaskiner och man finns
idag representerade 1 6ver 100 linder med férséljinings- och ser-
viceorganisationer. En milstolpe sett frdn en teknisk aspekt var
ndr man 2007 kopte den tyska maskintillverkaren Weinbrenner
iStuttgart och ddr har man kvar bade produktion och utveckling.

Robotik och néjda kunder

— Automatiseringsvégen ar hog nar det giller att effektivisera
sin produktion idag och hér erbjuder Baykal manga lésningar
for maskinbetjaning. Olika system for in- och ut hantering av
dmnen och materiallager, sdger Tony Olah.

— Vad man nu och dren framat kommer att fokusera mest pa
dr fiberlaserteknologi. Och med egen mjukvara ser vi en stor
fordel for de kunder som viiljer vart foretag som leverantor.
Sen maste vi givetvis ndmna digitalisering och hér ar alla nya
produkter tillverkade av Baykal forberedda fér Industri 4.0, sdger
forsaljningschef Liitfi Akincioglu.

Mjukvara idag allt viktigare fér maskinoperatorens vardag.
Vad har man for hjdlpmedel som underldttar vardagen.

Forts, sida 110 >>
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— Mjukvaran &r idag mycket enkel for operatéren
oavsett om det &r fiberlaser, finplasma eller kantpressar.
Med bland annat webkamera vid maskinen kan man fa
snabb supporthjilp fran Baykal eller fran vart serviceteam
i Sverige. Detta gor dven att onddiga servicekostnader kan
undvikas pa ev. handhavande fel mm. Man kan dven f&
tillaggsutbildning via denna 16sning, siger Tony Olah

—Iden svenska verkstadsindustrin &r det allt fler verk-
stdder som investerar i maskiner byggda i Turkiet, for
man far vildigt mycket fér pengarna sdger Tony Olah,
det tycker i alla fall féretaget Nibe i Markaryd som genom
aren kopt 6ver 40 maskiner fran Baykal, allt fran den enkla
maskintekniken till fullt automatiserade liner.

- Sedan slutet av -90 talet da jag borjade samarbeta
med Baykal har det skett en mycket stor fordndring hos
foretaget och deras maskinprogram. I borjan var det enk-
lare maskiner som passade in bra till mindre och mellan-
stora foretag. Men snabbt borjade man med CNC-styrda
kantpressar som blev en stor forséljningssuccé. Framfér
allt var det enkelt att samarbeta med Baykal ndr man har
direktkontakt med nyckelpersoner inom produktions-
teknik, serviceorganisationen och dven féretagsledning.

- Vad som jag sjélv tycker dr viktigt att ha denna per-
sonliga kontakt mellan oss och Baykal for att hjdlpas at
vid nya produkter och service och supportdrenden. Vi kan
bara férsoka att se till kunder som kiper Baykal, terkom-
mer vid nista investering igen.

— Min storsta kund NIBE har under vara ar tillsam-
mans investerat i ca 40 olika maskiner fran Baykal. Fran
helt manuella maskiner till hantering med robot, special
I6sningar med kantpressar som tillverkats enligt deras
dnskemdl. Senaste investering fran Nibe dr nu en helt
ny produktionslinje f&r att framstalla en helt ny front till
deras varmepannor dar vi erbjuder en helhetslosning med
6 kantpressar pa ca 200 ton/ presskraft/st. och vi har da
samarbete med Yaskawa robotar som skoter hanteringen.
Med dessa olika kantpresslésningar dr det en mycket stor
fordel av att priset inte dr avskrickande och att vi mes-
tadels kan erbjuda en maskin som kunden har énskemal
av till sin produktion. Anda har da Baykal sitt standard-
program utdver dessa specialprojekt, berédttar Tony Olah.

— Alltid ndr man besoker fabrikerna &r det flera olika
stora maskiner och special 16sningar som &r under produk-
tion. Sarskilt duktiga ar Baykal pa att gora riktigt stora
kantpressar som 1 000, 1500, 2 000 och 2 500 ton presskraft
och stérre samt dven stora gradsaxar. Som exempel pa det
sd har man tillverkat en av vérdens storsta kantpressar

Latfi Akincioglu och Tony Olah

pa 6 000 ton presskraft ( se foto) till ett finskt foretag som
tillverkar gasledningar i USA.

- Vi far inte glomma av deras produktion av fabrikatet
WEINBRENNER déar man har all tillverkning inom en spe-
cial avdelning, ddr erbjuder man det béasta som man kan
gora inom kantpressar med teknik, kvalité och hightech.

— Jag sjalv anser efter manga ars arbete med platma-
skiner att de ar ” top of the line”.

- Ar efter ar ser jag att fler och fler nyheter som kommer
fram fran deras konstruktionsavdelning och framfér allt
inom lasertekniken samt finplasma. Framfor allt pressar
man priserna utan att ta pa kvalitén och forsoker att bygga
sa smart och kompakt som majligt.

- En av deras f6rséljningssuccéer &r COMPACT lasern
dér man sager till kunden "READY TO RUN”, hela maski-
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EUROBLECH 2018

Valkommen att se vara nyheter
och hur du kan o6ka din
produktivitet.

p 4
sumo 23 -26 October 2018
BLECH Hanover, Germany:

P For forsta gangen visar vi
CIDAN Machinery Group

Stand D154, Hall 11 CIDAN och FORSTNER
www.euroblech.com u nder samma tak!
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CIDAN MACHINERY GROUP Y CIDAN MACHINERY
info@cidanmachinery.com | www.cidanmachinery.se
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nen levereras i ett stycke och man kan stort sett kéra igang sin pro-
duktion dagen efter leverans, nagot av en instegsmaskin i tekniken
och perfekt for den mindre verkstaden, menar Tony Olah.

Pa Blech méssan i Hannover nu i oktober kommer man dven att
visa nyheter inom de skdrande maskinerna samt en ny kantpress
och ny design pa kantpressar ( elektrisk eller hydraulisk sérskiljes
med olika farger bl.a.).

- Forsiljningen av Baykal i Sverige har under aren varit stabil och
bra och det finns ndrmare 400 maskiner runt om i landet. Mdnga
forstagangs kunder som fatt rekommendationer fran sina kollegor
inom platbranschen, &ven manga kunder som képer sin andra maskin
efter att kopt forsta maskin.

- Kunderna anser att man far mycket maskin fér sina investerade
pengar och slar man ut kostnaden pa 10-15 ar sa blir manadskostna-
den mycket liten och man har en bra och tillférlitlig maskin under
maénga ar i sin produktion.

— Vi har dven ett mycket gott samarbete med ett par externa ser-
viceforetag som har god och snabb support vid installation, service
och reservdels support. LS Maskinservice frin Jénkoping som vi ként
i manga ar kan mycket inom styrsystem och maskinteknik samt att
de har ett bra samarbete med Baykal /Weinbrenner.

— Vi triffar dven kontinuerligt Baykal och deras olika aterfor-
siljare i Europa dér vi har ett bra samarbete och tillsammans med
alla aterforsiljare ger dessa moten idéer till 6kad forsilining och
servicebackup for varandra.

Alla &r tillsammans gor att det dr enkelt att samarbeta med en
sédan leverantor som Baykal och man ser alltid framét f6r nya idéer
och 16sningar, vilket gor att det ar bade roligt samt stimulerade att
arbeta med svenska industrikunder, avslutar Tony Olag ansvarig

Materialtorn fér automation och snabb inmat-
for Baykal i Sverige som generalagent via sitt bolag TOVEND AB. B ning av material & numera en av Baykals styrkor.

Stora maskiner &r Baykal ocksa specialister pd. Man har byggt och levererat nagra av de stérre kantpressarna i vériden. Och nu bygger man en maskin som kommer
att bli en av de stdrsta och med automation. Hér krévs ett oerhdrt kunnande fdr sa komplexa maskinsystem. Stabilitet och precision inom XXXL maskinkonstruktioner.



VALKOMMEN TILL TECH DAYS

MG VERKTYG OCH DMG MORI
21 — 23 november

Det 4r med stort ndje MG Verktyg och DMG MORI bjuder in till Oppet Hus
och Tech Days! Vi visar verktyg, hallare, moderna verktygsmaskiner,
forinstallare och méatutrustning. Temat for arets Tech Days a@r Automation.
Missa inte vart spannande seminarium om
Effektiv Produktion som halls flera ganger dagligen!

Vi bjuder pa lunch!
God mat fran Ove’s Gatukdk och
glass fran Lejonet & Bjornen

Oppet Hus i Goteborg
0.5.A senast den 12 november - .
Till Elin Bernhardsson pd e-post: EA Rosengrens gata 5, Véstra Frélunda

elin.bgrnhardsson@dmgmori.com Onsdag 21/1 1: 09.00-17.00
e Torsdag 22/11: 09.00 - 20.00
Fredag 23/11: 09.00-15.00

Vinn en resa
till Pfronten

! TRVLA & VINN
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Examec AB

Examec AB &r specialiserade pa avancerat maskin-
bygge i mindre serier och den stora styrkan ligger
i komplicerade montage, ofta av stérre detaljer med
hag precision. Fran konstruktion och projektledning
till el, automation och slutprovning, hos Examec finns
allt under samma tak. Foretagets viktigaste resurs dr

den vélutbildade och motiverade personalen med ling
verkstadserfarenhet som sitter stort varde pa ett exakt
resultat. Till hjalp har man en maskinpark med avance-
rade hogkvalitetsmaskiner, ddribland 5-axliga fleropar
och svarv/frds-kombinationsmaskiner.

Under 2018 utokades maskinparken med en
NTX2000/1500SZM med CELOS och Fanuc fran
DMG MORI men férutom denna B-axel svarv med
76 st. verktygsplatser, undre revolver med 10 drivna
verktygsplatser och tva spindlar, sd har Examec dven
investerat i en DMC 160 FD dB som kommer att instal-
leras i borjan av 2019.

Valet av maskinleveranttr 61l pA DMG MORI tack
vare att de inte ville kompromissa och vilja mellan
med kvalitet eller kapacitet. Efter ett fabriksbestk pa
DMG MORIs &rliga resa till Oppet Hus i Pfronten var
valet enkelt.

Mer information
www.dmgmori.com

Maskin NTX2000/15005ZM
CELOS/Fanuc samt Mats
Ohisson VD och dgare
Examec AB
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Lindab Ventilation

Den internationella koncernen Lindab utvecklar, tillverkar, marknadsfér och distribu-
erar produkter och systemlasningar for forenklat byggande och béttre inomhusklimat.

Lindab har stort fokus pé att producera hogkvalitativa produkter inom ramarna
for modernt miljtéank och energieffektivitet men man arbetar ocksa mycket med
montagevinlighet och sdtter service i férsta rummet,

Lindab Ventilation har utfért underhall och reparationer i sina lokaler for att halla
igang produktionen av avancerade detaljer i flera linjer och man sag behovet av en
5-axlig maskin med god ergonomi och hég tillganglighet men det var ocksa viktigt att
maskinen inte tog upp for mycket golvyta. Efter tester och tidsstudier foll valet pa en

MR

NTX 20
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Frén vénster, Corrado Nucci ( Vicla) Nicklias Karlsson, Peter

Landberg,(Aluminiumsvets i Ostergétiand AB) Ivan Martin (Movs AB)

1 |
!IP“ /Wg ; 1986 bildades Aluminiumsvets av tva personer med
= | erfarenheter av verkstadsindustrin sen slutet av -60 talet.
=== :__ﬁﬁi f Grundpelarna i féretaget var tillverkning av aluminium-
) FL . tankar for petroleumtransport och kirror f6r sophante-
ﬁ ring. 1998 borjade Nicklas Karlsson pd foretaget och tog

| i 2009 éver dgandet.
':i _. i“;o Legotillverkning av produkter i olika féridlingsgrad
i LIRS

innehallande moment som klippning, laserskirning,
bockning, rundvalsning av profiler och plat, slipning,
polering och montering ar var vardag men det &r svets-
ning som verksamheten kretsar kring.

Allt fran enbart formatklippt plat till fardigmalad
produkt levereras.

Aluminium och rostfritt star for ca. hélften var av
var produktion Skdrande bearbetning och ytbehandling
koper vi in av vl inarbetade kanaler. Under 2011 utékade
vi verksamheten att dven omfatta laserskarning for att
kunna uppfylla vara kunders behov av snabba leveranser
av laserskuret material. Det hjdlpte forstas dven till att
underlatta for oss sjidlva nér vi utvecklar och tar fram
nya produkter till vara kunder.

Med denna investeringen blev vi &nnu snabbare och
mer kompletta. Denna investeringen skedde i samar-
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E;"Fattr‘as Rolf operatdr och Mathias Persson produktionschef

DMU 75 moneBLOCK fran leverantdren DMG MORI. Lindabs
DMU 75 mB &r utrustad med styrsystem fran Heidenhain, en
speedMASTER spindel pa 20 000 vpm, 60 verktygsplatser och
pappersbandsfilteranldggning pa 40 bar och 600 liter.

Mer information
www.dmgmori.com

bete med Swecut vattenskdrning AB dar det kompletterar dven deras
verksamhet vil.

Aluminiumsvets kunder finns idag bland pabyggare av lastbilar
och sldp, dkerier, elkraftsindustrin, bygg, batfabrikanter, produktut-
vecklingsbyraer m.fl.

Listan éver kundsegment kan goras lang likasa de produkter vi till-
verkar at dem.

Verksamheten bedrivs i dndamalsenliga lokaler pa Idrottsvigen
i Skdnninge. Stora lokaler med hogt i tak och med tillhorande traverser,
flexibla ytor och en for verksamheten vil anpassad maskinpark svarar
tor att vi kan uppfylla Era krav pa sma och stora produkter och serier.

Storsta delen av produktionen bestir av produkter i sma serier och
enstyckstillverkning. 54 bade sma och stora jobb hjilper vi er girna med.

Var slogan “Gor idé till verklighet” har vi inte gatt bet pa dn, men
utmana oss girna.

Personalstyrkan bestdr idag av 7 personer, 5 man pa golvet, Nicklas
Karlsson som skéter produktion och Angelica Samuelsson som skoter
administration.

Klyscha kan tyckas men vad géller rétt kvalitet och leveranssakerhet
ligger vi mycket bra till tack vare en flexibel snabb organisation, och
det viktigaste, engagerad personal!

Aluminiumsvets i Ostergétland AB investerar i en kantpress 40 tons
1250 mm Vicla .First med 6 axlar

Movs AB é&r stolt 6ver att f4 representera Italienska Vicla
i Sverige Maskiner med hog kvalitet och smart teknologi.

Mer information: www.movs.se

Anmal dig till
Slipakademien

Ehn & Lands teoretiska
sliputbildning

OKA DINA
SLIPKUNSKAPER

Resultatet i en slipprocess paverkas av ménga faktorer och vi vet att utbildningen av
personal i och runt processen dr mycket betydelsefull fdr ett bra resultat. | synnerhet
giller det hos foretag som arbetar med kvalitetssdkring. Ehn & Land erbjuder en
teoretisk 2-dagarsutbildning dar vi gar igenom de olika operationstyperna av rund-,
centerless-, plan-, verktygs- och halslipning.

Deltagarna kommer att ges grundlaggande kunskaper inom:

e SLIPTEORI o SKARPNING
o SLIPVERKTYGET o MICROFINISHING
» MASKINEN o SAKERHET

o SLIPVATSKANS INVERKAN

Uthildningsledare &r Jan Svensson
och Thomas Henkel som tillsammans
har mer &n 50 &rs erfarenhet inom
precisionsslipning och uthildning.

Uthildningen kommer att ske i Jankgping mellan
klockan 08.00-17.00. Vi kommer att halla till i
Ehn & Lands lokaler pd Bultvagen 4 i Jankdping.

Giir sé har for att anmala dig

= Uppge namn, faretag, dinfer yrkesroll pa
foretaget, antal som dnskar delta och vilket
datum som ni vill komma.

13.500:- per deltagare

| utbildningspaketet ingdr tv dvernattningar
samt middag och frukost pa Scandic Elmia.
Deltagarna erhéller utbildningscertifikat.

s Mayx antal 17 deltagare/uthildningstill lle.

e Skicka din anmalan via mejl till:
jan.svensson@ehnland.se

e Sista anmélningsdag &r 19 oktober 2018.

Kursen gav en bra grundkunskap Jag tycker det héir &r en bra
runt slipning med firdjupning pa grundutbildning fir de som har
vissa omraden att giira med slipning i sitt yrke

Anders Krantz, produktionstekniker pa Husavarna

- Jag och en av vara operatdrer gick Enn & Lands
sliputbildning farra varen. For min del gick jag den
foir att se nivan pa uthildningen. Malsattningen for
0ss ér att hdja kunskapsnivin hos véra operatirer,
baskunskap om slipning i allmanhet. Jag ville Jag tycker det hér dr en bra grundutbildning for de
ocksé utvardera utbildningen for att tillsammans ~ som har att gdra med slipning i sitt yrke. De som
med Enin &Land kunna skréddarsy en utbildning for  haller i utbildningen & mycket kunniga. | hostas
véra operatdrer hos oss. Kursen var valdigt bra och  gick ytterligare tva operatdrer och vi kommer att
den gaven god grundkunskap runt slipning med (ta samtliga vira operatorer g utbildningen.
fordjupning pa vissa omraden, Det var bra upplagt
och nyttigt for mig. Vi har cirka 25 operatirer pa fi-
retaget och jag haller nu pa att planera in lEmpliga
kursdatum tiltsammans med Ehn & Land.

Fredrik Johansson, produktionstekniker pa
slipavdelningen, Atlas Copco Tierpverken

- Jag ar tekniker pa invandig och utvandig stip
och gick stiputbildningen i hostas. Anledningen
var att jag ville bredda mig och fa en bredare

EHNI$2:AND

www.ehnland.se



Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

Kontakta var saljavdelning:

salg@teknovation.dk = www.teknovation.dk

Rittal digitaliserar sin produktion

Ett toppmodernt center for tillverkning av
. stora golvskap dr for narvarande under upp-
1 S byggnad pa Rittals Rittershausen-fabrik.
Det ir baserat pa principerna for Industri
4.0, med konsekvent digitalisering av pro-
cesser och helt automatiserade profil-, svets-
och paneltillverkningsenheter. Samtidigt
installerar Rittal nya hogteknologiska pro-
duktionslinjer for sina nya golvskap VX25.
Investeringen omfattar 120 miljoner euro

Redan 1961 skapade Rittal historia genom att forandra spelplanen for
215 apparatskap. Da tillverkade foretaget den férsta volymproducerade
o kapslingen. Foretaget tar nu ett &nnu storre steg for framtiden.

Véirldens mest moderna center for tillverkning

— Vért mal &r att skapa vérldens mest moderna center for tillverk-
2| _ ning av stora kapslingar. For detta &ndamal har vi bérjat omvand-
N b S=SungEE, lingen till Industri 4.0. Vi sétter ndsta standard i Rittals produktions-
P system for vara virldsomspdnnande tillverkningsenheter - baserad

R S A ) S : S pé principen “One Rittal, one standard”, sdger Carsten Réttchen, VD
Nér det dr fardigt 2020 kommer Rittal att ha tre profilsystem, var- International Production p4 Rittal.
dera 70 meter ldnga, i produktions-anldggningen i Rittershausen.

i

RS

e

—Med den 6kande digitalisering som Industri 4.0 kréver, kommer
viatt automatisera ytterligare delprocesser, 6ka datakonsistensen och
integrera produktionsprocessen i en helt digitaliserad virdekedja
genom ett utférandesystem for tillverkningen.

Processforbittringarna omfattar kunskapsbaserade system som
stindigt utvecklas genom datandtverk och analys. Tendenser kan
upptickas i realtid d& de uppstir genom kontinuerliga jamférelser
av produktionsutfallet och statistiska processer. Som ett resultat kan
tillverkningsproblem undvikas och toleranser kan bevakas for att
uppnd processens hoga kvalitetskrav. Dessutom anvinds forutsi-
gande underhallsdata for att forbéttra den tekniska tillgingligheten
hos produktionsanliggningarna.

Mer an 30 robotar
De forsta enheterna for VX25, som de helt automatiserade linjerna for
montageplatar och profiler samt svetssystemen, har redan installerats.
Naér den ar fardig 2020 kommer den nya produktionsanldggningen
att ha tre profilsystem, vardera 70 meter langa. Det innebér att de
horisontella och vertikala ramprofilerna i det nya stora golvskapet
VX25, som har perfekt symmetri och ett konsistent 25 mm halménster,
kommer att tillverkas i en enda process.

Volymproduktionslinjerna har dven helautomatiska svetssystem.
31 robotar for svetsning och hantering sdkerstaller att transport- och
svetsprocesserna l6per tillforlitligt inom anldggningen.

;- ke S - 3
31 robotar fér svetsning och hantering inom volymproduktionen av golvskdpet VX25 séker- Mer information:
stéller att transport- och svetsprocesserna Iéper pé ett sdkert sétt inom anldggningen. www.rittal.se



Modern svarvning i alla
riktningar.

PrimeTurning™ och avstickning i Y-led ar nya svarvmetoder
som revolutionerar branschen. Genom att dra nytta av de
mojligheter som moderna CNC-maskiner erbjuder och

utmana de konventionella bearbetningsriktningarna, kan man
lyfta vinsterna nar det galler produktivitet och verktygslivslangd
till nya hojder.

Lds mer om vad du kan uppna med dessa innovationer.

#turningreinvented
www.sandvik.coromant.com/turningreinvented

~oroCut® QD

SANDVIK

Avstickning i Y-led med C



LEDIGA TJANSTER

www.masentia.com/sv-se/karriar

Saljare till 110 %

Ar du intresserad av teknik och maskiner?

Hos oss pa Masentia finns alla mdjligheter till ett spénnande och
utvecklande jobb. Vi representerar vérldsledande maskinfabri-
kat, vi har kompetent personal och vi har de bésta kunderna.

Maskinsaljare med projektansvar

Vi s&ker erfaren saljare i mellansverige. Som sédljare hos oss
kommer du att representera nagra av varidens ledande maskin-
tillverkare inom skérande bearbetning. Tjdnsten innebar manga
resdagar dar du forutom att besdka vara svenska kunder gdr
manga leverantérsbesdk. Du jobbar med hela férsaljningspro-
cessen fran bearbetning av savél befintliga som nya kunder,
offertformulering, avslut samt uppfoljning.

Egenskaper

Vi s6ker dig som ar resultatorienterad och trivs med kundrela-
tioner. Din personlighet praglas av kreativitet, driv och energi.
Stor vikt l1dggs vid dina personliga egenskaper och att du pas-
sar in i vart val sammansvetsade séljteam.

Bakgrund

Du har erfarenhet av férsédljningsarbete, férhandling och moj-
lighet att se produktionsflédet for att ge kunden uppslag om
hur deras produktionsprocess kan férbattras. Du har teknisk
bakgrund i form av utbildning eller motsvarande erfarenheter
forvarvade exempelvis genom arbetslivet. Goda kunskaper i
engelska ar ett krav och kunskaper i tyska ser vi som en merit.

Vi ser fram mot Din ansdkan s& snart som majligt.

Har du fragor eller vill veta mer om tjdnsten &r du valkommen
att kontakta Andreas Ostberg pa 070-3489954 eller
aos@masentia.se

&

MASENTIA

Din maskinpartner... 110%

Masentia &r en nordisk verksamhet med férséaljining och support avmaskiner till
‘] ‘]()ll:,.{J Area S A |E!5 Manager verkstadsindustrin i Sverige, Danmark, Norge och Finland. Med ca 70 medarbetare
= har vi den kompetens och crganisation som kravs for att maximera verkstadsindustrins

A N D REAS OSTB E R G : konkurrenskraft och l&dnsamhet.
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Produktansvarig
henrik.bergkvist@dinmaskin.se
0370-69 34 15

at kundanpa
jer med

och pro ian utomations-
niva och lag gi- och produktionskostnader.
| dessa linje bineras stansning, klippning,
buffert och bockning [PSBE] elle
laserskarning, buffert och boc
helt automatiska processer med enorm
flexibilitet och produktionskapacitet.

Se informationsvidea pa var hemsida ° R Bglwear

Vi ger dig helheten!

Stansmaskiner, bockautomater, laserskarmaskiner, kantpressar, Teknikcenter; Silkesvdgen 22, Virnamo. (‘I D’N MASKIN

elektriska-, hydrauliska- och mekaniska pressar, bandmatning, Tel 0370-49 34 00. www.dinmaskin.se . SRy
saxar, vattenskarmaskiner, begagnade maskiner, mjukvaror... Produktionsutrustning for plat




Avséandare: Mons Media AB
Stdra Nasvagen 77
432 54 Varberg

Posttidning B

Industriell Evolution

Inga mer spanproblem

Citizen lanserar en helt ny teknik for bearbet-
ning som forbéttrar prestanda, ytfinhet och
bryter spanor sa att inte spanproblem uppstar
lika latt. Tekniken bendmns LFV som star far
Low Frequency Vibration. LFV tekniken kan
anvandas i de flesta processer sasom svarv-
ning, dndbearbetning, borrning, djuphalsborr-
ning och gangskarning.

LFV &dr ett patent som Citizen utvecklat
och det har tagit tre ar att ta fram.

Bearbetningsprover har visat klart forbattrad
skdrdata i flera material inte bara exotiska sa-
dana utan dven vanliga stalkvaliteter som &r
svara att bryta span pa. | flera fall har man ge-
nom bearbetningsmetoden kunnat eliminera
behovet av hogtrycksspolning liksom behovet
av brandslackningsutrusning.

Dyra investeringar i dylik utrustning liksom
onddig stromforbrukning kan pa detta vis
undvikas.

Med LFV fran

CITIZEN

vinner du ex.
M Bittre spanbrytning
M Béttre ytor

B Obemannad kdrning vid
svarvning i svarspanande

material

M Lingre verktygslivsiangd
[ Mindre behov av hogtryck
vid spanbrytning

LFV tekniken ér revolutionerande vid bearbet-
ning av plast och koppar. Spanproblematiken
ar ett minne blott.

Med LFV uppnés béttre avverkning och en
forbéttring av ytfinheten dven vid riktigt sma
diametrar och tunnvaggigt material. Livlang-
den pa skarverktygen har ocksa markant
kunnat okas i flera fall.

LFV bearbetningen aktiveras via en G-kod i
CNC programmet och kan aktiveras var som
helst i programmet. Maskinens servodrivna
axlar "vibrerar” i matningens riktning och ar
synkroniserade med spindels rotation. Resul-
tatet blir sma dynamiska rorelser som bryter
spanorna i sma bitar, minskar vdrmen och
forhindrar spannystan att bildas.

Vill man inte anvanda sig av denna bearbet-
ningsmetod kan man anvanda maskinen som
vanligt. LFV processen ar fullt programmerbar.

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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