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Redaktorn

Hej!
Jag tycker mig se en svensk offensiv ndr det géller att
hitta nya kunder for den svenska tillverkningsindustrin.
Ménga foretag har nu sedan en tid tillbaka investerat i
nya maskiner och automation. Vi forbereder oss for lite
samre tider pa sikt sdger nagra som jag pratat med ”
det &r nu vi kan och ska konkurrera med andra linder
om jobben”.

Svensk produktion har ett mycket hogt anseende ute
i Europa och @ven i Varlden. Skickliga foretagsledare
och ingenjorer /tekniker attraherar manga foretag att
ldgga sin produktion hér i Sverige. Vad fa man da for
pengarna. Bra leveranstider, bra kvalitet och bra priser.
Men det handlar ocksa om flexibilitet, att gora en pro-
dukt eller en komponent béttre genom att tillsammans
vara kreativa och hdja forddlingsvérde och funktion.
Flera foretag som har varit med i de senaste numren
av tidningen berittar att man hittat rétt och att priset
spelar roll men inte pd samma sétt som for, kunden far
ett mervarde som dr svart att sitta ett pris pa.

Nu édr det snart semester igen och tidningens redaktion
ser fram emot histen med EMO missan i antdgande.
I ndsta nummer kommer vi ocksa att ldgga ner sjil och
hjdrta i att géra vért temanummer “tjejer i produktio-
nen” som dr mycket uppskattat ute i industrin. Manga
kvinnor lockas nu att borja arbeta 1 industrin dar man
numera kan forvinta sig ett vilbetalt och hogteknolo-
giskt jobb med ett stort inslag av datorstyrd produk-
tion i en allt bittre arbetsmiljé. Manga féretag idag har

har ordet

samma miljé ute i verkstan som inne pa kontoret. Vi
ser ocksa hur digitalisering och Industri 4.0 har dragit
till sig blickarna fran ingenjorer och tekniker i en allt
storre strém av intresse.

Tack o lov for digitalisering, smarta fabriker och
robotar. Nu kan industrin se framtiden med tillférsikt.

INFO:

VDW - Generalkommissariat EMO Hannover 2019

Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V.
CorneliusstraBe 4 - 60325 Frankfurt am Main - GERMANY
Tel.: +49 69 756081-0 - Fax: +49 69 756081-74
emo@vdw.de - www.emo-hannover.de
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EVI Industries i Kungsang
1 helautomatisk maskinl

Inom EVI Industries gillar man “action” och att arbeta i handelser-
nas centrum. Det passar foretagets resursstarka verksamhet och
snabba arbetssitt. Darfér d&r man ocksa i frontlinjen nér det géller att
tanka digitalisering och maskin investerar nu for framtidens behov.

— Foretaget har tva fabriker, en hdr i Kungsdngen och en
i Vaggeryd. Vi dr legotillverkaren som sedan 80-talet ér fortsatt
angeldgna att hela tiden forbéttra oss for att alltid ligga i framkant
nér det giller produktionsteknik och kloka automatiseringar. Vi
erbjuder véara kunder tillverkning i de effektivaste maskinerna
som finns pa marknaden fran platbearbetning till pulverlackering.
Stansning, laserskdrning, kantpressning, robotkantpressning, svets-

ning, robotsvetsning och pulverlackering ir bara nigra exempel ’ ’ Har har vi fatt ett kapacitetslyﬂ

pé processer vi har “in house”, sdger marknadsansvarige och vice

- - -

vl Kent Frecleiksson och Hllagger At than D THPeStETsF SEoHE Ten i verkstaden och samtidigt en
helautomatisk panelbock med robot fran Salvagnini. sss o s s

— Genom vart samarbete inom gruppen dr vi nu en dnnu stérre kompetenShOJ nlngl VllkEt gor
och resursstark aktér som kan erbjuda allt en kund kan 6nska sig M 1
inom platbearbetning, fran den enkla platbrickan till komplexa att vinu kan tlllverka allt
produkter och komponenter tillverkade i plat. Och véra kunder komplex are Pl atartiklar till en
forvéntar sig av oss, att vi utvecklas och expanderar. Strategi, pla- = . .
nering och lite klurighet dr viktiga egenskaper i var organisation, allt mer k]_‘avande lndl‘lstl‘l ’ ’
sdger Kent och fortsitter;

— Detta ar nu férsta maskinen fran Salvagnini si samarbete Kent Fredriksson, marknadschef och vice vd.

r helt nytt men det var ett ganska enkelt val att det fll pa det
italienska fabrikatet nir det nu géllde panelbockning. Alla vet
att Salvagnini dr vdrldsledande inom omradet med 6ver 40 ars
erfarenhet da den forsta tillverkade panelbockmaskinen visades
redan 1977.

— Maskinen P4Lean 2516 som EVI Industries hdr i Kungséngen
valt dr resultatet av en mycket omfattande studie ddr man som

EVl Industries Stockhoim AB har valt Salvagnini ach har
investerat in en fullt automatiserad panelbock P4Lean
2516 med en helt integrerad robot staplingssystem.
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en gor en storlnvesterlng
‘Osning fran Salvagnini

Detaljer och komponenter tillverkade hos EVI Industries.

underleverantr maste vara ppen for en miangd olika produkter, med allt
fran storre serier ner till enstycksproduktion utan att tappa produktivitet
i dyra stélltider. I den verklighet vi lever i, ddr kraven pa underleveran-
térer medfor allt kortare serier med en “just-in-time” produktion och
samtidigt en nolltolerans mot felaktiga detaljer, férklarar Erik Arden
maskinsiljare pa Salvagnini Scandinavia och den som har varit huvud-
ansvarig for projektet hos EVI.

- For att detta skall vara mojligt och fungera sa dr alla Salvagninis
modeller av panelbockar som standard utrustade med det patenterade
MAC 2.0 (Material Attitude Correction) som sékerstéller att alla detaljer
blir rétt varje gdng dven vid variation av inom materialkvalitén och
detaljer som &r ex vridna for en mer optimerad nestning.

Tillsammans med ett helt integrerat robotstaplingssystem, gor att anligg-
ningen kan kéras obemannad under lingre perioder, siger Erik Arden.

—Ja, och hir kommer vi in pd kraven vi stillde dér vi behéver flexi-
bilitet och en siker process. Att kunna sldppa maskinen fér obemannad
kérning och att dven endast en operattr skall kunna kora hela anldgg-
ningen utan stress och problem, séger Kent Fredriksson.

Idag arbetar man tvaskift och ibland obemannat pa nétter nir det
behéovs.

— Vi ser att véar investering var helt rétt och vi mérker inte av nagon
avmatining av konjunkturen utan nya jobb kommer in. Var placering
mitt i Sverige &r bra och hér ser vi ménga fordelar med ménga kunder
inom vettiga avstand. Att ha en bra och tit kontakt med vara kunder
dr mycket viktigt. Nar det géller véar personal har vi en mycket lag per-
sonalomséttning vilket betyder att vi gor ratt, siger Kent Fredriksson.

Forts. sida 8§ >>
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-~ Fokus pa affirerna

-—Legotillverkning &r det vi framst satsar pa och vi vill erbjuda vara kunder ldng-
siktiga helhetslgsningar, Var foretagsgrupp med fabrikerna i Stockholm och Vaggeryd
ger vara kunder en komplett leverantor av enkla och komplexa produkter tillverkade
i plat och da pratar vi tunnplatsbearbetning i alla typer av material, &r den roda traden.

— P4 80-talet var vi pionjarer inom plitbearbetning med CNC-styrda stansmaskiner
nere i Sméland.

Sedan dess har mycket hént. Vi dr fortfarande lika nyfikna pa att hela tiden utveckla
oss, och halla oss i framkant nér det géller produktionsteknik, automatiseringar, kon-
struktion, och organisation.

Vi kan dérfor erbjuda vara kunder tillverkning i de nyaste, modernaste, miljovanli-
gaste, effektivaste maskiner som finns pa marknaden inom platbearbetning, lackering,
montering, och testning.

- Vi kan dven utveckla, tillverka och testa komplexa produkter med specifika krav at
de kunder som saknar egna konstruktionsresurser. Genom vart samarbete inom grup-
pen ér vi en snabbfotad resursstark aktdr som kan erbjuda allt en kund kan 6nska sig
inom platbearbetning, fran en enkel laserskuren platbit till utveckling och tillverkning
av en komplex bergvarmepump.

Verkligheten féréndrar sig hela tiden dérfér maste man idag vara langsiktig, snabb-
fotad och en resursstark leverantor for att fa jobben, forklarar Kent Fredriksson.

- Vi och véara kunder tror pd produktion i Sverige. Nérhet och leveranstider &r vik-
tiga incitament idag for att utvecklas och f4 en bra lénsamhet. Idag &r det oftast inte
léngre priset som styr nir ett svenskt foretag skall ligga ut en order, for vi har blivit allt
konkurrenskraftigare i svensk industri nir det giller vara offerter. Fér om man tittar
pa priset och inte bara fokuserar pA komponenten utan tittar pd hela prislappen, vad
det helt enkelt kostar totalt inklusive kommunikation, kvalité, precision och support, ja
da dr vi konkurrenskraftiga, helt klart. Och kunden vill inte alltid ha en container med

Forts. sida 12 >>

samt Ertk Arden Salvagnini Scandinavia.

-

P4 fotot framfér den nya produktionsanldggningen ser vi néjda herrar; Operatérer/tekniker Dennis Larsson, Ramo Numanovic och Kent Fredriksson .‘srrfes



Stoppgéngtolk
Dimensioner enligt DIN 2281-1
> 40 mm DIN 2281-2

Gagéngtolk
Dimensioner enligt DIN 2281-1

inklusive certifikat fran lager! >0 40 mm DIN 22812

M e MF e MF 1:16 LD / LD-TiCN
UNC e UNF e UNEF ¢ UNS LD / Géngtolk
NPT © NPTF ® NPSF ¢ NPSM Crimong
G o BSPT /R R * Rp e b s

Tr e Pg e EG ¢ W Dind77 Dimensioner enligt DIN 2281-1

AR/GR

AR / Stoppgéngring
Dimensioner enligt DIN 2299-1
GR / Gagangring
Dimensioner enligt DIN 2285-1

SIOBORGS  swvF

W S 0BORGS s5.60150 o0 [ — — ] Wy SIGEORGS
N SJOBORGS el i SJOBORGS

W BOX 4124 - 102 63 STOCKHOLM - TEL 08-442 71 30 - www.sjoeb.se W




10 NYHETER

Maskinoperatiren Nr 5 | Juni 2019

Frén véns

ter till héger: Richard Harris, VD Walter, Franco Mambretti, barnbarn till féretagets

grundare, Boris Palmer, borgméstare i Tubingen, Klaus Tappeser, ldnspolisméstare i férvaltnings-

distrikt Tibingen, Joachim Walter, VD f&r distrikt Tubingen.

Walter: 100 ar av innovation

~ Walter AG firade sitt hundradrsjubileum som leve-
rantor av specialutformade bearbetningslésningar, tillsam-
mans med omkring 150 géster verksamma inom nérings-
livet och politiken.

Bland gésterna fanns flertalet kunder och partners, samt
Klaus Tappeser, lanspolisméstare i forvaltningsdistrikt
Tiibingen, Joachim Walter, VD fér distrikt Tiibingen och
Boris Palmer, borgmaéstare i Tiibingen. Walter AG var sar-
skilt glada dver att kunna vilkomna Nicole Hoffmeister-
Kraut, minister f6r finans, arbetsmarknad och bostad
i Baden-Wiirttemberg.

"I hundra &r har Walter AG varit synonymt med forst-
klassig teknik med ett stort engagemang for innovation.
Foretaget ér en otrolig exponent och ett stralande exempel
for tillverkning av precisionsverktyg, dér féretaget har en
ledande roll i Tyskland”, sdger Hoffmeister-Kraut om Walter.

Hogtidligheterna fokuserade pa Walters storslagna
innovationskraft, kreativitet och framtida potential. Peter
Post, medlem i det tyska Vetenskapsradet fér humaniora
och chef for tillimpad forskning pa Festo AG i Tyskland,
talade om betydelsen av digitalisering och innovation for
den tyska industrin. Dérefter f6ljde invigningen av det
nya féretagsmuseet med Richard Hartris, VD for Walter,
och Franco Mambretti, barnbarn till foretagets grundare
och som sjdlv ledde Walter under médnga dr.

Richard Harris sa: “Walters medarbetare har inte bara
vidareutvecklat flertalet av foretagsgrundaren Richard
Walters innovationer, utan dven skapat nya verktyg,
beldggningar och produktionsmetoder. Vart nya fore-
tagsmuseum 4r ett bevis pa innovationsandan hos Walter
och det kommer att vara en inspiration fér kommande
generationer av Walter-ingenjoérer och -tekniker. Idag firar
vi deras uppfinningsrikedom och kreativitet”.

Om Walter

Walter AG grundades 1919 och &r
idag ett av vérldens ledande metall-
bearbetningsforetag. Som leverantor
av anpassade bearbetningslosningar
erbjuder Walter ett brett sortiment
av precisionsverktyg for anvind-
ningsomraden som frésning, svarv-
ning, borrning och géngning. Walter
jobbar tillsammans med sina kunder
for att utveckla anpassade bear-
betningskomponentlésningar for
anvindning inom flyg- och rymdin-
dustrin, savil som fordonsinduistrin,
energiindustrin och allmén teknik.
Genom att visa sin Engineering

Kompetenz under hela bearbetningsprocessen och genom
att vara en innovativ partner som ar kapabel till att skapa
digitala processlosningar for hogsta effektivitet 4r Walter
pionjérer i bearbetningsindustrins Industri 4.0. Med unge-
far 3 500 medarbetare Gver hela virlden, tillsammans med
flera dotterbolag och férséljningspartners, finns Walter
AG dér for sina kunder i 80 linder.

Ga till jubileumssidan:
www.history. walter




Prestanda och
tillforlitlighet utokar
ditt perspektiv.

Prestanda och tillforlitlighet utan att kompromissa - en unik kombination.

Xtra-tec® XT - Den senaste generationen i Walters mycket framgangsrika sortiment av frasverktyg imponerar
med en anmarkningsvard ny designfunktion: Skarldget for Tigertec®-vandskaren har modifierats for att leverera
betydligt mer prestanda med samma hdga niva av processdkerhet.

Ett nytt perspektiv pa produktivitet: Xtra-tec® XT — Xtended Technology fran Walter.

— ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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artiklar utan det kan handla om en pall i veckan, man vill helt enkelt inte ligga
med lager, sdger Kent Fredriksson.

Pa 5 000 kvm produktionsyta ér det idag full fart p& EVI Industries i Kungsdngen
och den senaste maskininvesteringen landade i fabriken i manadsskiftet januari /
februari i ar.

Nu kér man in och programmerar gamla och nya artiklar i en kontinuerlig
strom. Maskinen svéljer stora méngder av plat och automationen dr nyckeln tll
6kad I6nsamhet och férbéttrade leveranstider. Ny teknik och att ldra sig maskinen
tar tid och 6 ménader dr en vettig tidsaspekt for maskinoperatorerna att komma
igang ordentligt. Man har kontinuerlig utbildning som kan ske pa plats, via Internet
och hos Salvagnini Scandinavia i Varnamo.

- EVIIndustries har samma utmaningar som méanga andra underleverantorer
ndr man gar i taket géllande bockningen, det enkla valet dr "kip en kantpress till”
men detl6ser inte problemet dels for att det in princip dr omaijligt att fa tag i duk-
tiga kantpressoperattrer och kapacitetsékningen blir minimal dven med ett val av
robotiserad kantpress gor oftast marginell skillnad. Om man vill skapa en verklig
kapacitetstkning investerar man i en panelbock som ersitter 4-5 kantpressar dar
en operator kan skéta flera panelbockar eller en hel S4-P4 Linje, séiger Erik Arden.

— Vi vill investera i tid innan vi kommer for ndra vart kapacitetstak. Viktigt for
oss att kunna expandera med befintliga och nya kunder utan att bli 6verbelagda
pa védgen dit, séger Kent Fredriksson.

Kompetensbristen ute i industrin idag

— Jag é&r sjdlv en gammal KTTH:are och det finns ingen som kan ersétta en bra
maskiningenjor om du fragar mig. Jag dr skaning som du hor och anledningen
att jag dr hir nu i Stockholm beror pa som sagt att jag gick pa KTH.

— Hér pa EVI (som da hette SIPS) borjade jag som produktionschef 2007. Idag
har vi utvecklats fran en verkstad /produktion till en komplett industri, helt i linje
med var strategi. Vi vill vara en samarbetspartner som hjdlper kunden fran start
till mal nér det géller att utveckla och tillverka en produkt/komponent.

— Vi forstar att man som verkstadsindustri maste utveckla oss for att kunna
erbjuda intressanta arbetsuppgifter for vara anstdllda. Och med var nya investering
i en helautomatisk bockceell skapar vi férutsdtiningar for att vara en intressant
arbetsplats for morgondagens generation av maskinoperatérer och produktions-
tekniker, avslutar Kent Fredriksson. M
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EMO

Hannover

EMO Hannover 2019

Theworld of met

alworking

- Varldens ledande mdssa fOr metalle-
bearbetning, gar snart av stapeln

Plattformen for innovationer inom metallbearbet-ning lockar viktiga aktorer
fran hela virlden. De nya nitverken forindrar den industriella produktionen

EMO slar upp portarna for 22: a gangen 16-21 septem-
ber 2019 i Hannover. Aterigen halls virldens ledande
maéssa for metallbearbetning i Tyskland, virldens tredje
storsta maskinverktygsmarknad. ”Alla storre tillverkare
av produktionsteknik presenterar sina produkter och
tjanster i Hannover pa den stdrsta och mest omfattande
missan inom industriell produktion. - Ingen har rad att
missa det, siger Christoph Miller, Director Ex-hibitions
of VDW (German Machine Tool Buil-ders” Association)
i Frankfurt am Main, Tysk-land.

Mer dn 2 000 utstéllare fran 47 linder hade redan
anmadlt sig fram till mitten av april. Foretagen dr mark-
nadsledare inom alla teknikomraden sasom DMG Mori,
FFG, Mazak, Siemens, Grob, Doosan, Fanuc, Okuma,
Makino, Index, GF Machining So-lutions, Chiron,
Trumpf, SLM, Stratasys, Paul Horn, Iscar, Sandvik,
Kuka och ménga, manga fler. Nya f6retag anméler sig
varje dag. Mer &n 16 utstéllare har re-dan registrerat sig
fran Sverige. Bland an-nat kommer Sandvik Coromant
AB, Sand-vik Machining Solutions AB, SKF AB, 3Nine
AB, Acoem AB, Absolent AB att vara nédr-varande pa
massan.

EMO Hannover ér i sjdlva verket den enda rik-tigt
internationella plattformen fér metallbe-arbetning,.

I motsats till alla andra méssor som beskriver sig sjilva
som internationella, baserat pa sina utstillare, lockar
EMO Han-nover dven fackbesok fran hela virlden. 2017
kom néstan 50% av de cirka 130 000 besé-karna fran
linder utanfér Tyskland, vilket motsvarar besokare
frén cirka 160 olika lin-der. Néar det géller utstdllarna
oOkade andelen till 64%.

"EMO Hannover dr den obestridda innovat-ions-
plattformen fér metallbearbetningsmaski-ner, l6sningar
och tjénster”, betonar Miller. 2017 angav 72 procent av
utstillarna att de tog med sig innovationer till Hannover
som de hade utvecklat speciellt {6r EMO. Detta skulle
inte hdnda pa nadgon annan maéssa, en-ligt Miller.

EMO Hannover visar smart

teknik for den intelligenta fabriken

EMO Hannover tar itu med en av de stérsta utmaningarna
inom industrin med sitt tema ‘Smart technologies driving
tomorrow’s pro-duction!’. “Det som dr avgorande for
intelli-genta fabriker dr det omfattande natverk av mann-
iskor, fabriker och affdrsprocesser ldngs hela vardekedjan”,
forklarar Miller fran VDW. Natverken inom industrin far
fart mycket snabbare, eftersom stérre processorstyrka
nu dr tillgdnglig, vilket i forsta hand gor det maj-ligt att

bearbeta stora mingder data. Enligt uppskattningar fran
det internationella mark-nadsunderstkningsinstitutet,
International Data Corporation, kan 30 miljarder privata
och industriella ndtindpunkter vara globalt sammanldn-
kande till 2020.

Smart teknik &r nyckeln till 6kad produktivi-tet, béttre
kvalitet och mer flexibilitet. Dessa dr de klassiska mélen
for nya- och vidareut-vecklingar inom produktionstekni-
ken. Digitali-sering och intelligenta fabriksnitverk under-
ldttar &ven nya funktioner som processéver-vakning eller
férebyggande underhdll, vilket gér ett steg langre med
sjalvlarande maski-ner baserade pa smart data och data-
analys. Dessa skapar grunden for nya affirsmodeller som
plattformsekonomi, s& att kunder och le-verantorer kan
na nédsta effektivitetsniva.

Prioriteringen hos néstan alla EMO-utstillare &r att
erbjuda nya kreativa 16sningar. Nya In-dustri 4.0-kon-
cept utvecklas inom alla omréa-den: for maskiner, kom-
ponenter, kontroller, matsystem och materialfléden. "Vi
ar overty-gade om att EMO Hannover 2019 kommer att
bli en “hotspot” for nya erbjudanden och 16s-ningar fér
den smarta fabriken”, sdger Miller.
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loT inom produktion

— Ett fokusomrade pa EMO Hannover 2019

IoT kommer att presenteras i olika konstellat-ioner pa
EMO Hannover for att lyfta fram alla aspekter av Industri
4.0:

Dedikerad utstdllningsyta for IoT inom produktion.
Den hér sektionen &r reserverad for enskilda utstéllare
inom kontrollteknik, programvara och automationstek-
nik. Etable-rade kontrolltillverkare som Beckhoff, Bosch,
Fanuc, Heidenhain och Siemens, men &ven ingenjors-
koncerner som Adamos och Axoom presenterade sina
I[T-plattformar hdr under EMO Hannover 2017. “Vi vet
att den hér ut-stéllarsektionen ocksa erbjuder en mycket
at-traktiv milj6 for IT-leverantorer som IBM, HP, GE, SAP,
Microsoft Oracle, Telekom och andra som vill uttka sin
verksamhet med tillverkare av produktionsteknik”, siger
Miller. EMO Han-nover &r en idealisk plattform for detta
ef-tersom alla beslutsfattare fran hela produkt-ionstekniska
vérdekedjan finns dér - och &r intresserade av allt fran
produktutveckling till produktion, kvalitetsledning och
logistik. “Produktionsplanerare investerar idag inte bara
i maskiner, de vill ocksd se integrerade 16sningar, och ingen
annan massa erbjuder detta i sd koncentrerad form som
EMO Han-nover”, sammanfattar Miller.

Specialutstéllning: Industry 4.0 area

- smart solutions for your business

Innovativa foretag och kidnda forskningsinsti-tut presen-
terar intelligenta l6sningar som syf-tar till att 6ka sina
kunders framgéng inom branschen och Industri 4.0.
Losningarna in-kluderar intelligenta komponenter for
proces-sovervakning eller operatérsstéd, 16sningar som
sikerstéller ett smidigt datafléde med maximal dataséker-
het och mycket mer. Spe-cialutstdllningen kommer ocksa
att innehalla representanter fran det specifika forsknings-
omradet som presenterar dagslaget for den vetenskapliga
utvecklingen. Dessutom kom-mer forumet att erbjuda
deltagare méjlighet att diskutera befintliga produkter samt
fram-tida visioner med en rad specialister inom omradet.
VDW utvecklar specialutstéllningen tillsammans med
Konradin Media Group.

Nationspaviljonger

Nationspaviljonger kommer ocksa att presenteras i denna
sekt-ion. Hittills har vi fatt in anmélningar fran Kina,
Taiwan och Schweiz. VDW diskuterar fortfarande med
Frankrike och Japan. De har alla sina egna nationella ini-
tiativ inom Indu-stri 4.0 eller IoT och &r varmt vilkomna
att presentera dem pa EMO Hannover 2019.

Industry 4.0 Trend Forum

Dessutom har VDW ett samarbete med Software asso-
ciation of the VDMA (German Engineering Federat-ion),
paraplyorganisationen for mekanik och anldggningstek-
nik, den nést storsta kundsek-torn for verktygsmaskiner.
Tillsammans orga-niserar de ett hdgkvalitativt forum om
de senaste inom industri 4.0 och maskininldr-ningstrender,
inklusive presentationer och pa-neldiskussioner som kom-
mer att paga under hela EMO.

umati - ett gemensamt sprak for Indu-stri 4.0.
Grénssnittsstandarden for verktygs-maskiner baserade pa
OPC UA, med alla dess funktioner, kommer dntligen att
presenteras pa EMO Hannover 2019. Detta ger en neutral
och &ppen anslutning av maskiner till ett mer utvecklat
IT-system. Det &r en forutsdttning for framgangen for
Industry 4.0. Forst da kan data fran olika maskintillverkare
med olika styrsystem Gverforas till ERP- och MES-system
eller i molnet. Dir bearbetas eller utvérderas de och kan
dérmed ligga till grund for nya janster och funktioner.
Den hér anslutningen &r nyckeln till allt mer-varde
och de affarsmodeller som ekonomin hoppas att Industri

4.0 kommer att kunna le-verera. Siarskilt sma och medel-
stora foretag rdknar med att de kan ansluta sina maskiner
effektivt for att kunna delta i den nya IoT-utvecklingen.
Detta kommer att hjilpa dem att koncentrera sig pa sina
karnkompetenser i den dagliga verksamheten.

Darfor lanserade VDW tillsammans med &tta kdnda
tyska maskinverktygstillverkare och alla stérre kontrol-
leverantérer umati-granssnittet for mer 4n ett ar sedan,
umati star for universal machine tool interface. Hittills har
mer dn 20 anvidndarfall definie-rats: dessa inkluderar en
dverblick 6ver pro-duktionen, programmets framsteg och
ma-skinstatus, hantering av produktionsorder, skapande
av felstatistik samt driftsstatus i en tidsstrom. De beskrivs
med dver 100 re-levanta parametrar, som till exempel
“Machine running yes/no”. En gemensam arbetsgrupp
inrédttades for OPC UA i slutet av 2018. "The international
machine tool community’ kan nu delta i att revidera och
sprida standarden.

Malet &r att presentera en fullsténdig imple-mentering
av specifikationen pd EMO Hanno-ver 2019, i den utstréck-
ning den &r tillginglig da, tillsammans med ett stirre
antal part-ners. “VDW antar att de forsta produkterna
ocksd kommer att erbjudas, déir forkonfigure-rade OPC

UA-servrar integreras direkt i re-spektive styrenhet baserat
pa specifikation-er”, forklarar Miller.

EMO Hannover presenterar amnen

om industriproduktionens framtid

EMO Hannover 2019 kommer att ta itu med alla pro-
duktionsrelaterade utmaningar, frAn maskinteknik och
IT-16sningar till forandringar inom arbetsprocessen.
Maéssan kommer att belysa hur mycket mer produktiv,
effektiv och flexibel nédsta generation av maskiner kom-
mer att vara. Med manga kompletterande event kommer
det att visa hur nédtverkspro-duktionen sprider sig alltmer
pa alla omra-den. Orderbehandling, produktionsbered-
ning och planering, tillverkning och logistik kom-mer alla
att forindras. Nya funktioner och tjdnster skapas samtidigt
som de som arbetar inom industrin behver ges fardighe-
ter for att utféra dessa uppgifter. "EMO Hannover 2019
har mycket att erbjuda inom alla dessa &m-nesomraden.
EMO-arrangdrerna kommer att komplettera utstillarnas
utbud med ett brett utbud av kompletterande events och
special-utstéllningar. EMO kommer aterigen att vara en
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THE EMAG VL-MACHINES
MAXIMUM PERFORMANCE GUARANTEED

SAFE AND
EFFICIENT

+ Short transport distances = optimization of idle

+ Machining of chuck parts = uniform machine concept

+ Small footprint (Chaku Chaku or close linear

arrangement) = reduced floor space costs

+ Possibility of simple interlinking via central feeding
and discharge belts as well as pick-and-place unit /
changer = flexible with regards to future develop-
ments, lower automation costs, and shorter
tooling times

times

+ Common parts strategy, uniform spare parts

warehousing = low maintenance costs

+ Ease of operation (extremely accessible machining

area) = quicker machine set-up, operator safety,
and close positioning possible

- High energy efficiency = reduction in energy costs

- Integrated automation = no additional costs

All' VL-machines are furnished with a tool turret that has up to 12 tool positions and, if desired, can also be equipped

with driven tools. Technical Data VL 2: Chuck diameter, max. 160 mml Main spindle: Power / Torque 40 % ED 19,5 kW /
75 Nm. Technical Data VL 4: Chuck diameter, max. 260 mm. | Main spindle: Power / Torque 40 % ED 27 kW / 303 Nm.
Technical Data VL 6: Chuck diameter, max. 400 mm | Main spindle: Power / Torque 40 % ED 39 kW / 460 Nm.

Technical Data VL 8: Chuck diameter, max. 500 mm | Main spindle: Power / Torque 40 % ED 44 kW / 775 Nm.

EMAG Sweden | Glasgatan 19B Képing | info@sweden.emag.com | Martin Karlsson, 0706-500997, mkarlsson@emag.com | www.emag.com
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Mecca for internationell produktionsteknik och visa vigen
for utvecklingen under de narmaste aren”, avslutar Miller
i VDW.

Amnensom pé\rerkar branschen - EMO Hannover
2019 visar forandringar i produktionstekniken

Specialevents som belyser senaste tren-der och ger vigledning
Stockholm, 8 maj 2019 — Temat fér EMO Hannover 2019,
som gar den 16-21 september, dr “Smart technologies

1

driving tomorrow’s production!”. Huvudprioriteringen
foér internationella bestkare dr att fa inform-ation och
végledning, Information om den senaste utvecklingen
fran leverantorer fran hela virlden, men ocksa om trender
inom automation, energieffektivitet, arbetssdker-het, nya
tillverkningsprocesser och material. Vagledning i utveck-
lingen av nya affarsmo-deller, méjligheter till samarbete
med nystar-tade foretag, efterfragan hos kvalificerade ar-
betstagare eller rekrytering av nya generat-ioner. "VDW
(Verein Deutscher Werkzeugma-schinenfabriken - German
Machine Tool Buil-ders Association), organisator av vérl-
dens le-dande méssa for metallbearbetning, har valt de
hetaste &mnena och har tillsammans med sina partners,
organiserat ett brett utbud av speciella event”, meddelar
Christoph Miller, VDW: s Managing Director EMO som
arrange-ras av VDW pa presskonferens den 8 maj 2019
i Sverige.

Additivt tillverkningsnatverk
- fokus pa processkedjan inom 3D-print
Additiv tillverkning &r det tredje trenddmnet som det
talas om inom industrin, tillsammans med Industri 4.0
och Automation. “Det han-der mycket hir, det finns ett
stort intresse och ett stort behov av information”, séger
Miller. Nackdelarna, som till exempel tiden som krévs for
att tillverka en enda produkt, bristen pa lampliga material,
automationspotentialen eller behovet av efterbehandling,
minskar gradvis. Additiv tillverkning integreras alltmer
i industriproduktionen som ett resultat av detta.
Kraftfulla och krdvande industrisektorer som fordons-

industrin och flygindustrin eller medi-cinsk teknik krdver
iallt hégre grad 3D-printing och utvecklar sjélva allt fler
delar med geometrier som endast kan tillverkas genom
additiv tillverkning. Exempel pa detta dr ldttviktskom-
ponenter som ér tillverkade av komplexa material eller
reservdelar inom bil-industrin, det hydrauliska kontroll-
blocket for Airbus 320 eller “T-pieces” for brianslesyste-met
i Airbus 400 M, samt bioniska strukturer inom medicinsk
teknik, implantat, tandkronor, horselhjélpmedel och kirur-
giska instrument.

Enligt en nyligen genomférd VDMA-undersokning
anvander ndstan hilften av fo-retagen inom maskintek-
nik additiva kompo-nenter. Cirka hilften av deltagar-
na i under-sckningen anvander sig ocksa av sina egna
3D-printsystem fér att producera prototyper och prover.
Hela 44 procent skriver ocksa ut reservdelar, seriedelar
och verktyg. Cirka en fjardedel av de printade delarna
ar gjorda i metall.

erhnobige.
Technologle

Omkring en femtedel av bestkarna pd EMO 2017 upp-
gav i besdkarunderstkningen att de var intresserade av
3D-printning. Intresset var storre dn vad utstillarna erbjéd
inom dm-net da. "Ddrfér organiserar vi 2019 ett addi-tivt
tillverkningsnétverk tillsammans med Konradin Media
Group”, siger Miller. Special-utstéllningen komplette-
rar utbudet hos de stora tillverkarna av utrustning for
3D-printning, som Renishaw, Realizer, SLM, Stra-tasys
och Trumpf, som redan har egna ut-stallningsytor pa EMO
Hannover. Natverket riktar sig till féretag frdn hela pro-
cesskedjan inom additiv tillverkning som deltar vid EMO
Hannover och kan da utnyttja det enorma in-tresse som
bestkarna visar. Dessa inkluderar mindre systemleve-
rantorer och foretag inom programvara, 3D-skanning,
material och pro-duktservicesektorer. Fér manga kunder &r
tjansteleverantrer den férsta introduktionen till tekniken.
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Brett program av HM-borr och Recessingverktyg for Komplett program
HM-frasar standard och kundanpassat olika applikationer h&llande verktyg
VerkstadsTeknik
ETT FORETAG | INDUTRADE

Colly Verkstadsteknik AB Box 6042, 164 06 Kista Tel 08-703 01 00 E-post info@vt.colly.se
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"“Vi dr 6vertygade om att det additiva tillverk-ningsnétver-
ket blir ett lockbete for besokar-na”, siger Miller. Processen
utvecklas i snabb takt och det finns fortfarande en hel
del out-nyttjad potential. EMO Hannovers intention &r
att hela processkedjan, inklusive efterbe-handling, kan
jdmféras och kontrasteras med konventionella tillverk-
ningsprocesser.

EMO Hannover 2019 kommer att vara den vikdi-
gaste motesplatsen for start-ups inom tillverkning
Idag &r nystartade foretag inte ldngre be-grénsade till
konsumtionsvaror eller finansi-ella sektorn, utan syns
ocksa alltmer inom kapitalvaruindustrin. Megatrender
som digita-lisering och nédtverk, men dven nya former
av mobilitet, klimatférdndringar, energieffektivi-tet och
anpassning ger stora mojligheter till nya idéer och darmed
ocksa framgéng for start-ups. De kan nyttja - eller till och
med lansera - de senaste trenderna. De anses vara mer
kreativa dn etablerade féretag och prévar nya idéer mer
opartiskt, vilket ofta gor att de kan lansera nya produkter
snabbare pd marknaden. De anviénder ocksd nya arbets-
metoder som fablabs, co-working spaces och agila team.

Nya produkter och nya arbetsmetoder erbju-der intres-
santa mojligheter for etablerade f6-retag inom produk-
tionstekniken. Experter frdn den digitala konsultbyrdn
i Berlin, till exem-pel, rekommenderar etablerade foretag
att anvinda outsourcade digitala enheter for att utveckla
sina digitala affirsmodeller. Detta tillvigagangsitt dr ofta
snabbare och mindre byrédkratiskt. Enligt en ny studie
utnyttjar dock endast 8 procent av de tyska féretagen
detta alternativ.

”Att outsourca en affédrsenhet &r sjdlvklart inte det enda
alternativet. Du kan ocksa ingé partnerskap med ett digi-
talt foretag”, sdger Miller fran VDW. Dessa kan vara tyska
fore-tag, men dven utlindska start-ups. Manga lander
har en mycket dynamisk start-up-arena. Dessa foretag
dr ocksé inbjudna att delta, férutsatt att de arbetar inom
produkt-ionsomradet.

For att framja samarbete och sammanldnka intresse-
rade parter lagger EMO Hanno-ver 2019 ett stort fokus
pa nystartade foretag och ger dem fér andra gédngen en
egen plattform med titeln “Young Tech Enterprises @ EMO
Hannover 2019”. Formatet under 2019 kom-mer att bli
betydligt mer expanderat efter den positiva respons som
besokare visade vid den senaste méssan. Det kommer att
vara bredare och mer affdrsorienterat samt er-bjuda de
unga foretagen ett storre merviarde.

Det beror pa att unga foretag med en bra af-farsidé
i allménhet &r i behov av, expertis, kundleads, de stérre
konkurrenterna samt po-tentiella medarbetare. EMO
Hannover erbju-der allt detta for produktionssektorn.
Investe-rare, start-up sponsorer och potentiella sam-arbets-
partners uppmuntras dirfor ocksa att delta som utstéllare.
Det kommer att finnas enskilda montrar och gemensamma
pavil-jonger, till exempel frin “The German federal sta-
tes”, ”
Energy” (BMWi) och fran ut-lindska investerare. Slutligen
kompletteras utstdllningen med forum och pitcher ddr de
unga foretagen kan presentera sig. “Syftet dr att utstall-
ningsomradet ska fungera som en motesplats for aktérerna
inom industriell pro-duktion”, sdger Miller fran VDW
och férklarar malen.

The German Federal Ministry of Economics and

VDW har anlitat Deutsche Messe AG som samarbets-
partner for “Young Tech Enterprises in Production”. De
har utvecklat och fram-gangsrikt implementerat detta
koncept de senaste dren, sarskilt pa Iannoverméassan. En
annan samarbetspartner &r VDMAs (Verb-and Deutsche
Maschinen- und Anlagenbau-German Engineering
Federation) Startup-Machine, den centrala plattformen f6r
att sammanftra maskiningenjorer med start-ups. Denna
kommer att identifiera relevanta ma-skintekniska start-ups
och framja dialogen mellan start-ups och SMEs.

“Digital Innovations in Production” pri-set som
ska delas ut pa EMO Hannover for forsta gangen
”Digital Innovations in Production”-priset de-las ut pa
massan som en del av “Young Tech Enterprises @ EMO
Hannover 2019”. Denna tdvling &r ett initiativ fran
"Federal Ministry for Economic Affairs and Energy”. Priset
tillde-las innovativa affdrsidéer som bygger pa mo-dern
informations- och kommunikationstek-nik. Fokus ligger
pa innovationen hos det nya foretaget, teamet, dess erfa-
renhet och kom-petens samt dess kopplingar till kunder
och partners. Prispengarna pa 10 000 euro kom-pletteras
med konferenser, workshops och coachning samt indivi-
duella pitchar som syf-tar till att sammanfora start-ups
med etable-rade utstillare och investerare. “Den speci-ella
start-up utmirkelsen dr en del av nét-verkseventet som
VDW arrangerar under massans andra dag. Detta kommer
att runda av EMO'’s start-up program”, betonar Miller.
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'MADE IN GERMANY

- HERMLE:s stabila C-serie gor den speciellt lampad for
5-axlig simultan bearbetning. Den nya HERMLE C650
har ett stort arbetsrum for detaljer upp till ca. 1.100 mm.

langd / @ och ett mycket intressant ~ § pris.
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NC-rundbord och dubbdocka -
‘ integrerade i maskinens fundament_

Tippbart stort NC-rundbord fér 5-axlig
bearbetning av detaljer upp tilk 1.5060 kg.

e .
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HERMLE:s modeller € 12, €22, C 32, och C 42 erbjuds dessutom i en
dynamikversion med acceleration 10 m/s? eller 15 m/s?
' .och matningshastighet upp till 60 m/min.

R LY
NC-uppspénningsbrygga
* .. for serieproduktion -
HERMLE s stérsta modeller, C42, C52.
och C62 erbjuds dven med ett rundbord for
; svarvning. '

Vil d't._an seriaste'sty'rte_kniken, :
L . .Siemens 840 D Solution Line *

C-serien ar utvecklad for snabb.ochnog- . b 2 elller;HeuIenh_aln T Bl
grann produktion av komplexa detaljer < :

=omnmno [ HERMLE =~ . woscrmaus wericis

. " Box 8308; 163 08 Spanga
Vi erbjuder komplett systemlosning Tejefori 08 505 979 00
med CAM-mjukvara frin OPEN MIND - ° www.index-traub.se -




Kontakta oss for en
demonst_r’ation eller
provbearbetning i var

FANUC ROBOCUT «-C800:B

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT a-C600:B

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hdj och sankbar
tankdérr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

FANUC ROBOCUT a-C400/B

Arbetsomrade 370 x 270 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg.

HOG effektivitet pa minimal golvyta!

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxliare.

Mycket lattarbetat PC-baserat styrsystem med manga I
smarta funktioner, dar man snabbt skapar program genom
inmatning av DXF filer eller genom import av ett NC program
till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

¢ Tiltning av spindeldockan

utstillningshall! Se mer pa www.starservus.se




Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
»  maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

) Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
| for impellertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
»  Manga olika l6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH'

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

* Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

e Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid for handpolering

e Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 ¢ E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se

! Verktygsmaskiner AB e Spanga




Maskinoperatiren Nr 5 | Juni 2019

EMO

Hannover

==

Rekryteringsinitiativ for

kvalificerade medarbetare

Industrin &r for ndrvarande inte bara utsatt for tekniska
utmaningar, utan ocksa fér bris-ten pa kvalificerad arbets-
kraft. De specifika omstdndigheterna kan skilja sig fran
varandra, men behovet av dtgdrder &r lika vérlden 6ver.
"Ménga industrilinder kimpar med demografiska for-
andringar, vilket i grun-den betyder att det finns farre
kvalificerade arbetstagare som kan migrera till andra sek-
torer”, forklarar Miller i VDW. "Tillvédxtlander har a andra
sidan ett tillrickligt antal unga personer, men i manga fall
finns inget effek-tivt system for att utbilda och utveckla
dem i den yrkeskunskap som krédvs”, fortsdtter Mill-ler.
Dessutom &r kraven pa arbetstagare inom industrin for
ndrvarande under en pagaende fordndring pd grund av
det nédtverksarbete och den automatisering som sker.
Skolor och foretag maste hinga med i den utvecklingen
om de vill sdkra sin framtid, oavsett vart i viarlden de
befinner sig. Darfor anordnar VDI-Nachrichten, tidningen
for Tysklands storsta teknikforbund, en tvadagars méssa
pd EMO Hannover den 17 - 18 september. Mélgruppen
dr EMO-utstéllare och besékare som presen-terar sig som
attraktiva arbetsgivare. Missan riktar sig till akademiker
och branschspecia-lister. Massan kommer att &tf6ljas av
ett fo-rum om framgangsrik personalmarknadsféring och
tips om jobbansékningar.

"Youth Education and Development Foundation
for Mechanical Engineering” arbetar for att
sakerstalla hogkvalitativ utbildning

I Tyskland har “Youth Education and Deve-lopment
Foundation for Mechanical Enginee-ring”, ett dotterbolag
till VDW och VDMA,, ar-betat intensivt under de senaste
tio dren for att forbdttra och uppdatera utbildningarna
inom metallbearbetningsprofessionerna i samarbete med
yrkeshogskolor, myndigheter och andra institutioner. Det

har ocksa lanserat utbildningsprojekt for digitalisering.
Det hand-lar om att sékerstilla en korrekt utbildning av
larare och utbildare. “De lar ut nya fardighet-er till alla sina
elever, samtidigt som de alltid maste hélla sig uppdaterade
inom den sen-aste tekniska utvecklingen sjdlva”, sdger
Mill-ler fran VDW. "Framtidens specialister méste mer &n
négonsin kunna tillhandahélla kom-munikationslésningar
och férsta och hantera integrerade processer och system”,
forklarar han. Under tiden har “Youth Education and
Development Foundation for Mechanical Engineering”
utvecklat en “Advanced Digital Manufacturing Processes
Qualification” som specialister kan fa som tillagg till deras
ut-bildning.

En webbaserad inldrnings- och arbetsplatt-form (MLS
- Mobile Learning in Smart Facto-ries) &r en viktig del
av hela utbildningspro-cessen. Detta system &r designat
och utveck-lat fér mobila enheter. Det skapar en modern
inldrningsmilj6 och gor det mojligt for ldrare och utbildare
att stodja eleverna mer effektivt och att snabbt éversitta
nya @mnen till kon-kret lirande innehall. Elever och deras
ldrare kan anvinda plattformen for att skapa egna upp-
gifter och utveckla gemensamma lsning-ar. Innehallet dr
for ndrvarande tillgangligt pa tyska, men kommer ocksa
att versdttas till engelska i framtiden.

Allt detta presenteras pd EMO Hannover 2019 som en
del av "Youth Special Show”, Till-sammans med partners
fran industrin, yrkes-hdgskolor och andra utbildningsinsti-
tutioner presenterar “Youth Education and Develop-ment
Foundation for Mechanical Engineering” sina utbildnings-
projekt och initiativ for me-tallbearbetningsindustrin och
for tekniska studieprogram. Unga personer, redo att fatta
karridrsbeslut, saval som lérare och utbildare som deltar i
“Youth Special Show” bor vara medvetna om betydelsen
av en modern hig-teknologisk utbildning inom maskin-
teknik idag.

“Inget foretag 4r immunt mot férdndringarna som dger
rum i arbetsvérlden, oavsett vart de dr stationerade”, sum-
merar Miller. “Det &r bast att ta itu med de anstéllnings-
relaterade utmaningarna direkt. Initiativen till "Youth
Education and Development Foundation for Mechanical
Engineering” som presenteras vid EMO Hannover fung-
erar som bra modeller som kan tillimpas i andra l4n-
der”, avslutar han. “Youth Education and Development
Foundation for Mechanical Engineering” &r re-dan aktiv
internationellt. Det finns exempelvis teknikldrare under
utbildning i Italien och Kroatien.

“Youth Special Show" syftar till att frdmja skickliga
unga talanger. Nytt pa EMO Hanno-ver &r det tva dagar
langa “Recruiting Initia-tive”, som riktar sig till unga
yrkesverk-samma. Dessa inkluderar bade akademi-
ker och kompetenta industrispecialister. Etable-rade
EMO-utstéllare och anvéndarféretag an-vinder sig av
denna specialutstéllning for att pitcha sitt erbjudande
mot potentiellt nya medarbetare. Specialutstillningen
kommer att atfoljas av ett forum om moderna strate-
gier for personalutveckling, rekrytering och tips om hur
man gor framgdngsrika applikat-ioner. Arrangéren av
initiativet &r VDI-Nachrichten, sprakror fér Tysklands
storsta tekniska och vetenskapliga férening, med 150 000
enskilda medlemmar.

For mer information kontakta;
Trade Fair Agency www.tradefairagency.se
Kelly Fredriksson tel: 070-307 2914

Plus, extra!

Ga in pa mekpoint.se

Och hitta banner EMO, ldngst ner pa sidan med lank till
gratisbiljett, giltig for hela EMO-veckan, virde 990 :-
Hiilsningar — redaktionen.

—= CONNECTING
YOUR FUTURE




Massinfo
EMO

Hannover
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Ny pa nytt

Omslipning forldnger livsldngden pd vdrdefulla verktyg
och gér din produktion ekonomi- och miljésmart.

Vi &r certifierade specialister pa omslipning av
borr, brotsch och solida frésar av vara egna fabrikat
Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och beldagger
alla fabrikat med bésta kvalité enligt era dnskemal

angéende slipning och mérkning med mera.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart [6sning for er.

v . y Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 06 Kista

VerkstadsTeknik Tel: 08-703 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknik.se

Kollaborativa maskinbetjaningsroboten
Cybertech med Safe Operation fran KUKA.

www. kuka.se
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Globala samhallstrender
gynnas av JSD=printing

Individualisering, mobilitet och globalisering ar trender som just nu

formar framtiden — mycket tack vare den digitala transformationen.
Har kommer industriell 3D-printing att spela en betydande roll.

De globala trenderna utgérs av en hog grad av mobili-
tet, individualism och globalisering. De fordndrar séttet
vi lever pé, driver ekonomisk fordndring och &r basen
for nya affarsmodeller savil som framtidens markna-
der. Teknologiska framsteg &r ofta en férutsitining for
att nya trender ska kunna formas. Dér ingér industriell
3D-printing, dven kallat additiv tillverkning — en process
dér man genom digital 3D-designdata kan bygga kom-
ponenter i lager av olika material. EOS, vérldens ledande
teknologileveranttr av industriella 3D-printinglésningar
for metall och polymerer, har djupdykt och noga under-
s6kt vad detta innebdr for de tre stora globala trenderna.

1.Individualisering — en massmarknad
for individanpassade produkter
Det 6kade behovet av individanpassade, massproducerade
produkter som motsvarar en specifik individs behov édr en
vixande marknad som kan hitta stora férdelar i additiv
tillverkning. Inom 3D-printing spelar det ingen roll om
du producerar 50 identiska eller 50 individuella delar
i en produktionscykel. Detta gor det mojligt att skapa och
anpassa individuella produkter @ven i serieproduktion.
Generellt sd behover skraddarsydda produkter kunna
tillverkas snabbt, kostnadseffektivt och sa ndra marknaden
som majligt. Ett exempel &r hilsosektorn som erbjuder 16s-
ningar for patienter genom digitalisering. Dessa lésningar
innefattar allt frén telemedicin till kroppsnéra teknik som
exempelvis kan monitorera och kontrollera dosering och
médende hos patienter. Behovet av denna typ av produkter
ar stort. WHO uppskattar att det finns en miljard manniskor
med négon typ av handikapp i varlden. Runt 200 miljoner
behover glasdgon men har inte tillgang till dem och 70 mil-

joner behover en rullstol medan endast 15 procent faktiskt
har en.[1]Hér kan industriell 3D-printing vara en del av
I6sningen, sérskilt for patienter som behover individanpas-
sade produkter. Skraddarsydda produkter som tillverkas
med traditionella metoder dr jimforelsevis tidskrdvande att
skapa och dyra att producera. 3D-printing kan istillet skapa
produkter som &r anpassade efter varje unik persons fysik
och specifikationer vilket bade gor dem bekvamare samtidigt
som behandlingen forbittras. Enligt SmarTech Analysis kom-
mer marknaden for industriella 3D-printingldsningar inom
hilsosektorn att verstiga nio miljarder US dollar 2024(2]

2. Mobilitet — nya koncept

krdver en ny typ av design

Vi forvantar oss att kunna vara stidndigt uppkopplade,
arbeta fran vilken plats som helst och fa varor levere-
rade snabbt genom ett knapptryck. Att hitta passande
losningar for dessa 6kande behov dr inte enkelt. Man kan
hitta mobilitetsmodeller i till exempel bilpooler, e-mobilitet
eller sjdlvkérande bilar. Dessa nya former av mobilitet &r
baserade pa helt nya designkoncept vilket dppnar upp en
helt ny vérld av méjligheter for biltillverkare.

En av lsningarna for dessa nya koncept, exempelvis
bilkarosstillverkning, dr industriell 3D-printing. Foretag
kan genom detta inte bara massproducera personaliserade
delar utan extra kostnader, utan ocksé tillverka kompletta
hopsédtmingar snabbt och kostnadseffektivt. Delarna kan
enkelt &ndras i produktutvecklingsstadiet, bade digitalt
och fysiskt genom att man justerar och “printar” 3D-datan.
Detta gor att utvecklingscykler kan reduceras till ett mini-
mum och héllbara innovationer kan snabbt implementeras

till en lag kostnad. Omfattande funktionella integrationer

som fjadrar eller gangjarn kan designas in direkt i kompo-
nenten. Komplicerade strukturer kan skapas utan verktyg
och delkomponenter kan reduceras. Aven komplexa desig-
ner och former kan tillverkas genom 3D-printing med en
méngd olika metaller och plaster som material. Detta dr en
av anledningarna till att SmarTech spér att marknadspo-
tentialen for industriell 3D-printing inom fordonssektorn
kommer att ligga pé éver sex miljarder 2024.[3]

3. Globalisering - tid och plats ar kritiskt

Det blir allt mer tydligt att foretag stridvar efter att verka
och tillverka ndrmare sina sdljmarknader i en stdrre
utstrdckning. Trenden “nearshoring” har dven den plock-
ats upp av 3D-printing da additiv tillverkning kan erbjuda
stor flexibilitet i férhédllande till partistorlek, tillverknings-
tider och produktionsplatser. I framtiden kommer delar
inte langre behdva goras pa en lokal-till-global-premiss
och det kommer inte vara nédvéndigt att flytta produk-
tion till billiga lander till exempel. Istéllet kan decentra-
liserade tillverkningscenter anvidndas déar den digitala
datan skickas till dem och produkten kan 3D-printas pa
plats. Detta resulterar i minskade logistikkostnader och
dven minskade koldioxidutslapp.

Industriell 3D-printing i den digitala fabriken
Den digitala fabriken ligger hogt pa manga foretags agen-
dor. I den kontexten spelar industriell 3D-printing en nyck-
elroll tillsammans med teknologier som sensorteknologi,
robotteknik och maskin-till-ménniska-kommunikation.
Detta innebér att additiv tillverkning dr en trend i sig sjalv
och en teknologi som nu driver den digitala transforma-
tionen i samhallet framat.




Nu lanserar vi var helt nyutvecklade hemsida.
Har kommer ni kunna ta del av nyheter och information
samt en rad olika hjalpmedel som amnar
till att gora vardagen enklare.

\/é\kommen {1}

GUHRING
THE TOOL COMPANY
Plastgatan 14 | SE-531 55 Lidkoping | T0510-212 50 | order@guhﬂ ng.se | www.guhring.se
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3D Center utokar sin
MJF=portfolj med 5200
produktions 3D=skrivarserier,
HPs mest avancerade polymer
SD=utskriftslOsning

HP utdkar sin branschledande 3D-utskriftsportfélj med en ny
Jet Fusion 5200-serie, ett industriellt 3D-utskriftssystem som
ger nya nivaer av effektivitet, repeterbarhet och kvalitet till
kunder som satsar pa full produktion. Denna serie kommer
att rikta in sig pd volymproduktion, med noggrannhet och
repeterbarhet som kan bérja jamféras med formsprutning.

Serien omfattar HP Jet Fusion 5200, 5210 och 5210 pro.
Den hér nya hdrdvaran levereras med flera forbittringar
och uppgraderingar som ger anvindaren en dnnu hogre
produktivitet dn 4200-serien med upp till 40% ldgre "total
kostnad per detalj”.

500-serien - funktionella prototypapplikationer
4200-serien - korta kérningar och produktion
5200-serien - volymproduktion
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Bland méanga av de nya funktionerna har 5200-serien en ny “single-
pass-configuration” fér snabbare utskriftshastighet och starkare lampor
for béttre noggrannhet och stabilitet. Andra férdelar med den nya
serien dr 6kad flexibilitet och sikrare drift. HP har ocksa utvecklat en
mer sofistikerad temperaturanalys i realtid som ger bittre precision
och processkontroll.

- "HP Jet Fusion fortsdtter att dominera AM-polymermarknaden
med kvalitet, repeterbarhet, kapacitet och ekonomi. Med den nya
5200-serien mojliggor man att leverera 3D-printade komponenter direkt
till monterings/produktions -linjen med en “IT Grade” pa 13 och CPK
over 1,3, Den nya serien majliggor dven produktion med ytterligare
material som TPU och PP.” Séger Ulf Qviberg, VD for 3D Center

Mer information:
3dcent.com

VARA CHUCKAR HALLER HARDAST
PA PRECISION OCH PRESTANDA

FRANKEN

ALBRECHT

= Extremt hdog hallande kraft
= Hogre rundgangsnoggrannhet (0,003 mm)

= Enkla att hantera i alla applikationer
= Overlégsen hastighet, livslingd och sikerhet

[5] onesty
I3 xpertise
I\ ccountability

I3] espect
eamwork

Webb: emuge-franken.se = Instagram: @emugefranken_scandinavia
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Okuma specialiserar sig pa bearbetningsidsningar fér
komplexa turbinkomponenter som blisks. © Okuma

. Okuma stallexr ut
pa Paris Air Show 2019

Okuma &r en ledande leverantér av flerfunktionsmaskiner som
kombinerar subtraktiva och additiva tillverkningsmetoder. © Okuma

Okuma dr den enda leverantéren av CNC-verktyg och kontroller fran en
killa. Portfdljen f6r flygindustrin omfattar tillverkningslésningar fér manga
arbetsstycken som exempelvis turbinkomponenter, véxellador, hydraulven-
tiler och landningsstéll. Okumas breda utbud av flerfunktionsmaskiner:
MU-V, MULTUS-U och VTM-YB-serien dr anpassade for flygindustrins
krav och LASER EX-serien &r dessutom utrustad med funktioner fér addi-
tiv tillverkning. Flygplanstillverkarna drar nytta av Okumas intelligenta
teknik som exempelvis Thermo-Friendly Concept, vilket kompenserar
varmedeformationen. Férdelen ger o6vertriffad stabilitet vid exempelvis
bearbetning under en ldngre tid. Med hjdlp av Dynamic Tool Load Control
kan kostnader minskas genom att anvidnda billigare skédrverktyg fér svar-
bearbetade material som titan. Bestkare pa Paris Air Show far méjlighet
att diskutera de senaste tekniska trenderna med Okuma-experterna och ar
vilkomna att uppleva Okums IloT-16sning Connect Plan. Det mjukvaru-
baserade systemet ger analys fér forbittrat utnyttjande genom att ansluta
verktygsmaskiner och tillhandahdlla visuell kontroll $ver fabriksopera-
tioner och bearbetning.

Center for flygindustrin

Okuma ldgger fokus pa dedikerade applikationer till flygindustrin och har
tre globala center, i Krefeld (Tyskland), Charlotte (USA) och Oguchi (Japan).
Alla tre anldggningarna erbjuder demonstrationer av de specifika lésningarna
och ar 6ppna for intresserade bestkare dret runt.

Forskningspartner med etablerat natverk

Okuma dr en forskningspartner med stort natverk och har flera samarbeten
inom forskning och utveckling. Okuma &r en ledande medlem av AMRC
(Advanced Manufacturing Research Center) vid University of Sheffield. Inom
detta vérldsomfattande nitverk av ledande forskningsinstitut och industri-
foretag deltar Okuma i att bland annat undersoka produktionsapplikationer
for nya material. Okumas tekniska ledarskap representeras av ett ACAM-
medlemskap (Aachen Additive Manufacturing Center) dér, tillsammans
med Fraunhofer Institutes, frdmja tilldimpningen av additiv tillverkning.

Mer information:
www.okuma.eu



SVARVNING FRASNING GNISTBEARBETNING LASER SLIPNING | CAM

110% high performance milling

DIN LOSNING FOR TUFF PRODUKTION

MILL P 500 UD
0w

MIKRON MILL P 800 U

+(GF+ MIKRON MILL P 500 U

MIKRON MILL P 500U & P 800U

En 5-axlig, mycket robust, stabil och noggrann maskin som tacklar dina tuffa krav pa bearbetning av tunga
detaljer - allt i en uppspanning! Tack vare maskinens unika koncept och moduluppbyggnad klarar den allt fran
enstyckstillverkning till snabb och produktiv serieproduktion.

» StepTec spindel « 20000 - 36 000 v/min
= MSP - Machine and spindle protection « Linjara skalor i alla axlar
= Styrsystem Heidenhain eller Siemens * Maskinvikt 11.100/15 500 kg

=  Upp till 215 verktyg

Vi ger dig kompetent radgivning och effektiv service.
Din maskinpartner... 110%

Masentia AB, Vastbovagen 568, S-33153 Varnamo M A S E N T I A
Tel 0370-37 84 00, info@masentia.se, www.masentia.com
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Mitsubishi VQT6UR

VQ, den senaste serien av pinnfrasar fran Mitsubishi
Materials har uttkats med ytterligare en innovativ ny
6-skiirig konvex konisk fullradiepinnfris.

Den senaste utdkningen av sortimentet har specialde-
signats for hogpresterande finbearbetning av turbinblad
i titanlegeringar och for frasning av andra material fran
mjukt stal till aluminiumlegeringar.

VQTBUR. Hégpresterande pinnfrds for bl.a. finbearbetning av turbinblad.

Majligheten till hégre prestanda jamfort med en standard
fullradiepinnfrés tillhandahalls av den stora konvexa och
koniska cylinderformen som &vergdr sémlost i frisens
fullradie. Den stérre tangentiella radien tillater en mycket
stérre dverlappning (ap) och minskar darfér kraftigt anta-
let passager som krdvs for att bearbeta detaljens yta. De
storre overlappningarna ger ocksd en betydligt béttre

Konventionell fullradiefrds vs. VQTEUR. Stérre Gver-
lappning reducerar antal passeringar och bidrar till
kortare bearbetningstider och langre livsldngder.

6=skdrig konvex konisk pinnfras

ytfinish. Forutom detta ger den 6-skériga geometrin en
hogre bordsmatning och bidrar till att ytterligare sanka
bearbetningstiden.

Jamfort med fullradiepinnfrésar kan den konvexa
koniska skidrgeometrin med sin stérre kontaktytan mot
detaljen vid s& kallad barrel milling, eller fritt 6versatt
“fatfrésning”, leda till missljud och vibrationer men dessa
farhagor motverkas genom den irreguljdra differential-
delningen av skdren.

Den radiella noggrannheten inom + 0,01 mm f6r nosra-
dien (RE1) och konradien (RE2) &r ocksé en nyckelfaktor
for att upprétthalla konsekvent geometrisk noggrannhet
hos den férdiga detaljen. De 6 skiren reduceras till 3 vid
omrdadet for nosradien for att 6ka spdnutrymmet och dér-
med underlitta och forbittra spdnavgingen. Geometrin
dridealisk for bearbetning av detaljer med halkdrlsform.

Beldggning

Solida hardmetallpinnfrésen VQ har belagts med en inno-
vativ (AlCr)N-MIRACLE SIGMA-baserad belaggning
som ger avsevart forbittrad slitstyrka. Beldggningsytan
har fatt en polerande efterbehandling som resulterar
i béttre bearbetade ytor, minskat skérmotstind och en
dkad spanevakueringskapacitet.

Det extrema vidrme- och oxidationsmotstandet och
den lagre friktionskoefficienten for den nya beldgg-
ningen innebdr att denna nésta generations pinnfrasar
kan maximera prestanda och forhindra verktygsslitage
dven under de hardaste forhallandena vid bearbetning
av svarbearbetade material.

VQT6UR

Fyra varianter finns tillgdngliga, @8, tva @10 och @12. De
har en nosradie (RE1) pa 2 mm, 2 mm, 3 mm respektive
4 mm och en konvex konradie (RE2) pa 75 mm, 85 mm,
75 mm respektive 100 mm.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

6-skdrig periferi. Design med ménga
periferiskdr ger hg avverkning. Irreguljdr
tanddelning motverkar vibrationer

3-skdrig topp. Stérre spdnutrymme vid
dndskéren férbéttrar spdnavgdngen.




vGJS\Verktyg

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn « Tel 08-550 999 80 - E-mail: gjs@gjsverktyg.se « www.gjsverktyg.se

Stort utbud av bade hallande
och skarande verktyg.

Enkelt att hitta det du
sOker, bade via mobilen
eller datorn.

Snabba leveranser och
konkurrenskraftiga
priser!

shop.gjsverktyg.se

.MADA

BOCKNING | FRAMTIDEN

Ergonomi
Kompakt, bekvam

Ekologisk
Endast 5.3kW stromfarbrukning
och ingen hydraulolja \

Growing Together with Our Customers

[=] AMADA Sweden AB
:p Tfn:0322-2099 00
Email: info@amadasweden.se

[=] www.amadasweden.se
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Tyska precisionschuckar
breddar Edecos sortiment

TEXT & FOTO // MIKAEL HALLGREN, PREFERENS AB

Verktygsspecialisten Edeco Tool breddar sitt sortiment med chuckar och
krympteknik fran vilkinda tyska BILZ. Nytillskottet ger Edeco ett genom-
tinkt komplement till ett hdllarprogram som redan innehaller verktyg fran
flera av marknadens ledande varumérken.

Det var med beldtna ansiktsuttryck produktcheferna Johan Nilsson och
Fredrik Carlsson-Reis nyligen atervénde fran en tvadagarsresa till tyska
Ostfildern. Vird pa resmdlet var verktygstillverkaren BILZ, vélkdnd spe-
cialist inom hallande verktyg med fokus pa gédngchuckar och krympteknik.

Under en kombinerad aterforsdljartraff och produktutbildning fick Johan
och Fredrik - tillsammans med branschkollegor fran Norge, Danmark, Polen,
Tjeckien och Estland - en grundlig utbildning kring nagra av Bilz produkter.

— Det hér var for var del premiadrbesoket hos Bilz, berittar Johan Nilsson,
Produktchef inom héllande verktyg. Forsta intrycket dr gott och vi har lirt
oss mycket om bade féretaget och produkterna.

= Vi

Séljansvarige Frénk ﬂber visar Bilz krympteknologi

'ﬂ‘"'

Brett program av krympaggregat

Géngchuck med Bilz-koppling

Syncrogédngchuck

-

Anrikt foretag firar 100 ar
Bilz r en av pionjirerna inom krymptekniken och firar under 2019 sitt 100-drs-
jubileum.

- Foretaget dr ett av de anrika tyska verkstadsforetag som efter forsta virlds-
kriget véixte upp i det industritdta omradet runt Stiittgart, berdttar Johan.
Baden-Wiirttemberg-regionen dr ett vérldscentra for fordonsindustrin men
hér finns idag ocksa hogteknologisk produktion inom andra industrigrenar.

Bilz har sitt huvudkontor och delar av produktionen i Ostfildern men har
dessutom egna tillverkningsenheter i bade Tyskland och Indien.

Fullbordar edecos hallarprogram
For Edecos svenska verksamhet dr Bilz en ny bekantskap. Danska dotterbolaget
Edeco Tool ApS har dédremot framgéngsrikt jobbat med Bilz under manga ar.

- Bilz &r en palitlig, innovativ och prisvérd aktor som kan sina saker, bekriftar
Thomas Hagger Kirk, produktansvarig tekniker i Danmark som ocksa deltog
pa resan.

Bilz produkter dr tinkta som ett komplement till Edecos redan starka sortiment
av hallande verktyg.

— Edecos sortimentsfilosofi bygger pa ett helhetstankt dir vi ska kunna
vilja bdsta losningen for varje andamal, sdger Johan Nilsson. Bilz har ett starkt
program av standardchuckar men ocksa spetskunskap inom t.ex géng- och
krymptekniken.
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Férinstéllare frén Bilz

Svenska verktygskopare kdnner sannolikt till gdngchuckar med Bilz-koppling
men féretaget har ockséa langt framskjutna positioner inom krymptekniken.

- Bilz har ett brett program av krympchuckar men ocksa krympaggregat man
bygger sjalva, fortsatter Johan Nilsson.

En bédrande del av Bilz affarsfilosofi &r ocksa att kunna erbjuda kundunika
applikationer.

=/

Produkterna tillgéngliga redan i var o

Redan i maj kommer delar av Bilz sortiment att finnas pa plats pa Edeco lager SM ARTA U N IVERS ALF RAS AR

i Karlstad. Vid samma tidpunkt gérs dven produkterna tillgéngliga via Edecos

webshop, TILL GENIALISKA PRISER

—Strategin &r att under varen etablera Bilz standardprodukter p& marknaden.
Naér vi fatt fotfaste hdar kommer vi &ven att ta in mer avancerade produkter, inte
minst inom krymptekniken, avslutar Johan Nilsson.

e formation FRANKEN
&0 7Ot

= Top-Cut &r hogkvalitativa prispressare!
= Passar de flesta material och frasstrategier
= Manga utféranden — variabla helixvinklar

Krympchuckar &r ett av Bilz specialomraden

I2] onesty

[3 xpertise

I\ ccountability
I3] espect
eamwork

Webb: emuge-franken.se = Instagram: @emugefranken_scandinavia
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Lattviktsfrasen CoroMill®
390 produceras med additiv
tillverkning och minskar
vibrationerna vid frasning

med

langa Overhing

Lagre frasvikt okar stabiliteten och produktiviteten

Fér att kunna erbjuda sina kunder en méngd bearbetnings-
fordelar presenterar Sandvik Coromant, specialisterna pa
skédrverktyg och verktygsuppsittningar, littviktsfrasen
CoroMill 390, med en skérkropp som har producerats
med additiv tillverkning. Verktygets ligre vikt hjdlper
till att minimera vibrationerna och forbittra sikerheten
vid bearbetning med linga &verhéng. Det leder i sin tur
till att produktiviteten ocksé Skar.

Additiv tillverkning dr ett Gverldgset sitt att producera
komplicerade strukturer med hig precision och utan fogar.
Med den hér processen kan vi tillverka komponenter som
ar lattare, starkare och mer flexibla &n nagonsin tidigare.
Nar det géller skirhallare méjliggor additiv tillverkning
en generation former och egenskaper som inte 4r mdéjliga
med skérande bearbetning. Dessutom gér det att skriva
ut i stort sett vilket material som helst, som i det har fallet
en titanlegering.

“Vid konstruktionen av var nya lattviktsfras CoroMill
390 avldgsnades material till en optimal frasdesign for
minimal massa”, forklarar Thomas Wikgren, Manager
Product Application Management, SandvikCoromant.
"“Det hér kallas topologisk optimering och gor frasen mer
kompakt och betydligt ldttare &n en konventionell ver-
sion, vilket hjdlper verkstdder att héja produktiviteten
i frasoperationer med langa éverhédng. Dessutom forbatt-
rar ett kortare avstind mellan adapterns ddmpkropp och
skireggen prestanda och bearbetningssékerhet.”

Bearbetningssikerheten dr av hogsta vikt i ett antal metallbe-
arbetningsapplikationer, inte minst vid frdsning med langa
overhing, vilket &r ett vanligt behov f6r kompo-
nenter som anvénds inom flygindustrin
och olja och gas. Hér kan genereringen
av detaljer som djupa hilrum for-
sidmras av vibrationer, vilket leder
till laingsammare produktion,
kortare verktygslivslangd och
dalig ytjgmnhet. Den nya ldttvikts-
friisen CoroMill 390 &r 16sningen.
Tillsammans med Silent Tools™-
fréasningsadaptrar sinker den hér opti-
merade verktygskombinationen vibrationerna fér maximal
produktivitet och bearbetningssékerhet vid krdvande applika-
tioner med langa éverhing. Dessutom ger CoroMill 390-kon-
ceptet ett litt skdrforlopp for jamn bearbetning.
Lattviktsfrasen CoroMill 390 kan utféra planfrasning
med langt utstick, frisning av djupa skuldror och sidfris-
ning, halrumsfrasning och sparfrasning. Verktyget finns
i varianter med 40 mm (16-dornkoppling) eller 50 mm
(22-dornkoppling) diameter. Tre eller fyra skar (storlek
11) kan anges beroende pa applikation. Alla frésar har
differentialdelning och invandig skarvitsketillforsel.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com /se
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HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

... Skulle de vélja NC-program fran Tebis! Maskine 3 &S :
de skapar masterverk pa rekordtid samtidigt som kollisioner Undl n o
avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygsmmuler|n@‘~- —
Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnaderna och sakerstaller THE CAD/CAM EXPERTS

forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i varlden _ i
Tebis Scandinavia AB

anvander Tebis. Backa Bergégata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner. www.tebis.se
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Netmilling investerar 1 sin
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Netmilling AB i Landskrona grundades 2002 och hade verk-
staden i Ho6r innan man flyttade till Landskrona dar man
idag finns i Pilkingtons gamla industrilokaler. De &r pa 16 000
kvm sa man delar med flera andra industrier.

S4 pa en produktionsyta pa 800 kvm har man nyligen flyt-
tat till en annan del av det stora industrikomplexet, ddr man
nu har investerat i ett centralt system for oljedimavskiljning
fran Losma i en helt ny verkstadslayout.

Netmilling har pa senare ar ocksa investerat i moderna
CNC-maskiner och kringutrustning och sysselsétter idag
atta anstéllda. Maskinparken d&r modern och bestar av Haas
frasmaskiner i vilka snabba omstéllningar och korta tider
riggtider goér Netmilling till en kostnadseffektiv producent
av mekaniska komponenter, framst i aluminium. Foretagets
storsta kunder finns i forpackningsbranschen, maskinbyggare
och lakemedelsindustri.

Att regelbundet jobba med forbédttringar i arbetsmiljon dr
inte bara ett lagkrav utan ger framfor allt effektivare verk-
samhet och friskare anstillda. Man péaverkas av den luft man

andas. Om man upplever luften som frisk mar personalen bra.
En bra ventilation behovs for att féra bort luftféroreningar
som i detta fallet handlar om oljedimma men ocksa fukt och
dalig lukt.

Allt hégre bearbetningshastigheter gor ocksé att verktygen
“slar sonder” skidrvitskan och oljedimma bildas. Det metall-
bearbetande industrin dr beroende av smérjande och kylande
vitskor for att sékerstilla en hog produktivitet och kvalitet.

- Det har varit rena “London-dimman” vid vissa av vara
bearbetningar och som exempel hade vi frasning i 10 - 12 000
rpm, ddr vi fréste ett plan pa en stalplat under 7 — 8 minuters
bearbetning, da bildades mycket oljedimma och utan utsuget
som vi nu har sa var det stora problem f6r maskinoperatoren,
sdger Fredrik Hakansson produktionschef och tilligger;

- Den yngre generationen vill se attraktivare arbetsuppgifter
inom industrin och da méaste vi for att &ven behalla vér perso-
nal, erbjuda operatéirerna en attraktivare, hogteknologisk och
renare bearbetningsteknik. Den yngre generationen har en bild
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arbetsmiljo

av att industrin ar trakig och smutsig, men sd maste det
inte vara. Med dagens utvecklade arbetsmiljéprodukter
far man relativt enkelt en ren arbetsmiljo.

Forr gick man till jobbet for att fa mat pa bordet hemma
och forsorja sin familj eller ndra och kira. Astma och allergi
var inte lika utbredd som den &r idag och det beror enligt
forskning pa att vi lever i en allt fértdtad miljo, daligt ven-

tilerade bostder och att vi helt enkelt spenderar mycket Bestéll redan nu ett exemplar av den nya
mindre tid utomhus. Evolutionen foréndrar generationer Team & uttin g Tools katalo gen:

och dagens ungdomar lever helt annorlunda idag &n idag

och har kan vi aven peka pa dalig kost och mindre motion cuttingtools.ceratizit.com/katalogen

som forklaringar till varfor folkhdlsan blir allt samre.
Och dé &r det s& att industrin maste anpassa sig och
erbjuda de ungdomar som vill arbeta i industrin en ren
arbetsmiljo fér fortsitter en del av féretagen att inte prio-
ritera arbetsmiljon far man stora problem i framtiden.
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} TEAM CUTTING TOOLS Tooling the Future

LACERATIZN A sesirinn & KOMET B0 KLenk

CERATIZIT 4r en hogteknologisk
maskinindustrikoncern, specialiserad
inom varktygs- och hardmaterialteknologi.

TEAM CUTTING TOOLS Tooling the Future
£ 3'??3“7'1?” KOMET w KLenk www.ceratizit.com
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>> Leverantoren Chuckcenter

Flera fabrikat finns pa marknaden, vi presenterar ett av dem
i denna artikel.

Losma grundades 1974 av italienaren GianCarlo Losma for
att utveckla och producera system fér oljedimavskiljare och fil-
trering av kylvitskor fér verktygsmaskiner. Redan frdn borjan
var affarsidén att verka inom omréadet hélsa och milj6. Losmas
reningsprogram for luft och vétskor har funnits i Chuckcenters
sortiment sedan 2018. I bada segmenten finns ett antal produk-
ter som kompletterar varandra vl vad det galler funktionalitet
och nytta, berdttar Chuckcenters Stefan Thuresson som har lang
erfarenhet av arbetsmiljoprodukter.

- Har man ett storre antal maskiner eller helt enkelt vill ha
ett enklare underhall, &r ett centralsystem att foredra, dar man
ansluter flera maskiner till en centralenhet vilket man valt har pa
Netmilling i Landskrona. Argos dr ett sddant system fran Losma
som har ett luftflode fran 3 000 m3/timme upp tll 15 000 m3/
timme. Reningsgraden dr 95 %, och med ett Hepafilter 99,97 %.

Tekniks fakta specifikt om det som Netmilling kopt:

* Maxfléde 9 000 m3/timme

¢ 6 st. filterpatroner Cellulosa, & 300,0 mm. lingd 800 mm.
med utbytbara dverdragsfilter i polyester.

s Filtreringsyta filter 72 m2

* Transferpump med flottor fér separerad olja.

¢ Manometer for avldsning av igensatta filter.

¢ Avsedd for i detta fallet 8 st. maskiner.

Verkstan

— Vi har under en langre tid sett forindringar i var produk-
tion dér vi som vi sagt tidigare, nu bearbetar med allt hogre pa
spindelhastigheter vilket ger oljedimma inne i maskinerna. Vi
kontaktade ett antal leverantdrer av oljedimavskiljare och fann
efter ett noggrant arbete att Losma var det bista alternativet fér
var verkstad. Och vi kom snabbt fram till en layout dér ett centralt
system var att féredra jamfort med att placera en oljedimavskil-
jare pa varje bearbetningsmaskin s.k. singelsystem, séger Fredrik
Hakansson pa Netmilling.

— Systemet skoter sig nésta helt sjdlv och med en central enhet
sa blir filterbyte och kontroll mycket enklare att genomftra. Oljan
avskiljs och hamnar i en behéllare under centralenheten och kan
litt tas om hand, séger Stefan Thuresson pa Chuckcenter.

- Forsta steget ndr man far en forfragan pa ett sidant hir system
&r att méta upp kabinstorlek och placering pa varje maskin, stor-
lek pa lokalen, centralenhetens placering och var man ténker sig
rérdragningarna. Sedan fyller man tillsammans med kunden i ett
sa kallat “enquiryform” dér man anger vilken typ av maskin, typ
av bearbetning, vilken typ av skdrvitska man anvinder (emulsion
eller rak olja), antalet arbetstimmar och sa vidare.

Hér pa Netmilling dr det ofta hdghastighetsfrasning i alumi-
nium som ger en typ av oljedimma och partiklar.

Nar alla parametrar dr ihopsamlade, skickas informationen
till Losmas ingenjirer som berdknar vilken centralenhet som ér
lampligast, och de tar dérefter fram ritningsunderlag for rordrag-
ningar (dimensioner och ldngder) osv.
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Produktionschef Fredrik Hsson visar detalj.
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Skillnaden mellan singelsystem och centralsystem, dr att vid singel-
system &r det kabinstorleken, cykeltider och typ av bearbetning som
dr avgdrande for val av enhet. Man kan ganska enkelt med hjélp av
tabeller bedéma vilken enhet som dr lampligast.

Nir det giller centralsystem 4r det férutom parametrarna for sing-
elsystemen, dven placering av maskinerna och centralenheten, dimen-
sioner pa rordragningarna (diametrar, lingder, takhdojd osv) som avgér
da det dr mycket volymer luft i réren att ta hdnsyn till.

- Viser idag att behovet fortfarande dr mycket stort for att férbittra
sin arbetsmilj6 ute pa verkstaden och hér finns méanga alternativ och
anpassningar {or varje individuella féretag och behov. Férutom Losma
Argos som dr anpassad for oljedimmor, finns dven Losma Pascal som
ar anpassad for damm och svetsrok, finns dven som mobil variant.
Andra produkter fréan Losmas sortiment som vi kan nimna lite kort &r;

- P4 luftreningssidan arbetar vi d&ven med enkla men effektiva sing-
elsystem som heter Losma Darwin dér samtliga produkter jobbar bade
med emulsion och raka oljor. Dessa filter fungerar bést i slutna rum,
med kapacitet fran 1 m3 till 12 m3 i kabinstorlek. De har ett luftflsde
fran 600 till 3000 m3/timme. En nyare variant av dessa filter som heter
Galileo Plus, lanserades 2015 och &r en utvecklad variant av Darwin
som framforallt dr enklare och snabbare att rengéra. Bada serierna
finns i varianter for svary, frés, slipar och industritvattar

- Pé skarvétskesidan finns det allt fran enkla skdrvétsketankar till
avancerade reningssystem. Losmas DTE-serie gar att fas med enbart
tank, for att sedan kunna byggas pd med bandpappersfilter, mag-

netfilter oljeskimmers m.m. DTE-serien finns i tankstorlekar fran 50
till 1 400 liter. Aven i dessa system rengdr vi oljor och emulsion, men
dven tvittvitskor.

Losma Spring och Spring Compact &r sa kallade trumfilter som dr
sjdlvrengérande. I dessa filter anviinder man ett finmaskigt metall-
ndt med reningsgrad ned till 25 um och dédrmed slipper man all fér-
brukning av filterpapper. Principen &r den samma som for DTE och
Masterfilterna, att smutspartiklarna samlas pa filterytan, och nér
vétskan stiger matas filtret fram. Det sitter ett antal jetmunstycken
som kontinuerligt tvittar filtertrumman. Losma Spring och Spring
Compact passar bast for centralsystem eller stérre maskiner, som
tillbehjor kan ndamnas slamkomprimator, magnetfilter och skimmers.

Har man mycket magnetiska sma partiklar i skdrvéitskan som inte
fastnar i bandpappersfiltret, kan man komplettera med Losmas mag-
netfilter DMD/DMD-P med roterande magnetiska diskar, berattar
Stefan Thuresson pa Chuckcenter.

Avslutningsvis sa sager Fredrik Hakansson;

— Vi har endast haft igdng vart system i en ménad och allt arbete &r
inte klart &nnu. Bl.a skall vi kapsla in de sista maskinerna. Men vi kidn-
ner och ser samt hor fran vara operattrer att de marker en mycket stor
skillnad jamfort med innan. S& vi dr mycket néjda med vér forbdttrade
arbetsmiljo, det var helt klart en helt nédvindig och bra investering i
var satsning pa framtiden dér fler maskiner &n idag skall ge oss den
expansionen som vi efterstrédvar, M




43
Maskinoperatiiren Nr 5 | Juni 2019

Brady SPC ny agentur
hos Chuckcenter AB

Chuckcenter AB i Angelholm har sedan starten 1979 salt hallande verktyg
och tillbehor for skdrande bearbetning i Sverige, Norden och Baltikum och
sedan november 2018 séljer man &ven utrustningar for rening av oljedimma
och svetsrok samt skdrvitskerening.

Nu har man nu utékat sitt sortiment med att numera &ven erbjuda
produkter for att ta hand om spill och ldckage, sa kallade absorbenter fran
Brady SPC:s breda sortiment.

SPC satsar mycket pa miljévanliga produkter, till exempel Spillfix som
baseras pa nermalda kokosnotskal som absorberar upp till 10 gadnger mer
an lerbaserade granulat som dessutom frigor cancerogent kisedioxiddamm.
Spillfix stros Gver vétskan som man vill suga upp. Efter en stund sopar
man enkelt upp granulatet som har absorberat all vatska. Brady SPC satsar
dven mycket pa ateranvinda material, (cellulosa, bomull m.m.) som man
tillverkar nya absorbentprodukter av, dessa kallas Re-Form.

I SPC:s sortiment finns allt man behéver for spill och lickagehantering,
spilltrdg, linsor, ormar, dukar och mycket annat, for alla typer av vitskor.

Mer information:
www.chuckcenter.se

Anvander du ratt skarvatska?
Vi hjalper dig'valja ratt!

Kontakta oss pa TechPoint
for mer information!

Vill du veta hur du kan forbattra din
arbetsmiljo, forlanga verktygens
livslangd och darigenom sanka dina
kostnader? Vi vet hur!

Med hjalp av Blasers unika koncept

kan vi leverera
schweizisk kvalitet och samtidigt se
till att ni har ratt skarvatska for just
era andamal.

info@techpoint.se | www.techpoint.se
Tel: 08-623 13 30 | Fax: 08-623 13 45
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Jennie, Bitte, hunden Lexie och Peter pa Lecsa Mekan AB

i besoker Lecsa Mekan AB utanfér Skillingaryd dér Peter

Andersson nyligen gatt igenom en process man helst slipper.

Lecsa Mekan AB i nuvarande form startades 1990 av Peter och

Stig-Jonny Andersson och den huvudsakliga verksamheten var

da rorbockning och svetsning av framforallt avgasror och butiks-

inredningar. Sedan 1990 har foretaget utvecklats inom stalbearbetning till

att dven borra, svarva och friisa komponenter i framférallt stal. Ar 2000 tog

man steget att investera i en CNC flerop och foretaget har idag férutom de

ursprungliga maskinerna, tre 3-axliga, CNC fleropar och tva CNC svarvar,

samt CAM system for beredning av program utanfér maskinerna. Man

har nyligen uppgraderat sitt CAM system till 3D f6r att kunna bereda mer
komplexa detaljer.

~Idag bearbetar vi till 90% stalprodukter till bland annat sjukvérd, mobler
och fordonsindustri

Trots konkurrens frdn Asien rullar produktionen pd hos Lecsa Mekan
och man ser positivt pd framtiden och fortsatt utveckling av féretaget.
Som ménga andra mindre foretag fir man ofta jobb med korta ledtider.
Nérproducerat far hir en ny betydelse d.v.s. ndrheten mellan kund och
leverantér.

I borjan av 2018 hande det som ingen vill vara med om, men ménga
hort talas om.

— Det borjade med ett sar pa ett finger, som inte ville ldka. Saret blev
storre och utvecklades till en eksemliknande allergi 6ver hela handen. Detta
spred sig till andra handen och upp &ver armarna. Det sved o kliade och
jag vaknade pa natterna,

Efter kontakt med hudmottagningen gjordes pricktester och man kon-
staterade kontaktallergier. Problemet for Peter var att han reagerade pa
skdrvitskan man anvédnde i verkstaden.

- Vi rengjorde maskinerna och bytte skérvétska till en vétska som enligt
leverantéren inte skulle innehdlla &mnena jag ar kdnslig emot, men det
hjélpte inte, problemen var kvar.

Rena maskiner efter b):tet till wfsséoo-‘ 8000
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IRonny Karlsson frdn Anderstorp Hdrauﬁk och
Peter Andersson vid en av Lecsa Mekans svarvar,

Beskedet fran hudmottagningen var dé att det finns inget att gora férutom
att byta jobb. Det beskedet accepterade Peter inte. Han skaffade dd ett
tiotal skédrvitskekoncentrat. '
Ronny Karlsson pd Anderstorp Hydraulik som sedan flera dr varit P um pa ti | | ba ka Vﬁts ka 1] ti "
leverantér till Lecsa Mekan och féljt Peters problem genom dterkommande . -
maskin eller valfri tank

kontakter, tillhandahdll ett antal prover. Ganska likvardiga produkter
men fran olika tillverkare. Déribland, Motorex Swisscool 8000. Peter

kompletterade med ytterligare ndgra prover frdn andra bearbetande ‘ ‘ -5 ys tem
foretag, kollegor i branschen. _nklare blir det inte + Kvalité sedan 1994

Sedan ¢vertalade Peter hudmottagningen att géra ett test med dessa !
prover. Av de testade produkterna var det endast tva som inte gav utslag, Wi tystom.ae 31490524 0@ L-avatam 56

trots att ingen av skdrvitskorna innehdll &mnena som Peter dr kénslig

emot.

-En av produkterna jag inte reagerade emot var Motorex Swisscool
8000, som vi valde att prova pa rekommendation av Ronny pa Anderstorp
Hydraulik.

Lecsa Mekan AB anvénder idag Motorex Swisscool 8000 i samtliga 3 MASKINSERVICE AB

maskiner i verkstaden och Peters hudproblem &r under kontroll.
SMORJISYSTEM

& LUBE®’

Att fa bort ldckoljan pa ytan av skirvitskan dr en annan férbattring man

tittar pa och dven hér utvérderar man en produkt som rekommenderats
av Anderstorp Hydraulik.

Nista stora steg i arbetsmiljoutvecklingen ar ett forbdttrat ventilations-
system som forbéttrar luftkvaliteten i lokalerna.

— Vi har i princip aldtig virmen pé, ddremot har vi ofta dorrarna 6ppna

. . . SMORJSYSTEM
pa sommaren for att halla nere temperaturen,
En beskrivning som nog stimmer pa manga foretag och nagot som kan
forbattra bade arbetsmiljo, kvalitet och minska uppvidrmningskostnaderna. permq V%
Mer information: www.motorex.com -

| W

MASKINUTRUSTNING
BREUNING Jiddd

Stingmagasin och e FEOL
utdragande magasin = -- oljeskimmer |

OLJESKIMMER

FRIESS

oljeskimmer

& www.acmaskin.se 0587-151 00 info@acmaskin.se
ﬁ} MASKINSERVICE AB
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Luften i hela hallen i siktet
KEMPER utokar
CleanAirTower=serien

¢ Allmén ventilationslosning for alla anstéllda i sma foretag
* Lamplig for laga till medelhdga nivaer av svetsrok
» [Effektivitet tack vare molnanslutning med KEMPER-Connect

Vreden (Tyskland), 23 maj, 2019 — ren luft fr alla anstéllda, dven
i sma foretag: Kemper utokar sin CleanAirTower-serie speciellt for
kontroll av halterna av luftfdroreningar vid sporadisk svetsning.
Med de tva CleanAirTower SF 5000-och SF 9000-modellerna lanserar
tillverkaren av extraktionsenheter och filtersystem tvé ventilations-
system med lagringsfilter pd marknaden. Tack vare molnanslutning
till KEMPER Connect-portalen kan alla parametrar évervakas fran
vat som helst. KEMPER rekommenderar systemen som komplement
till utsug vid killan.

"Ren luft fér all personal i hela produktionsomradet &r en verk-
lig fordel for arbetsgivarna i samband med bristen pa kompeten-
ta arbetstagare”, siger Bjorn Kemper, VD fér KEMPER GmbH.
“Ventilationssystem som komplement till utsug vid kallan skyddar
inte bara svetsarna sjdlva. De dr dérfor en viktig komponent fér effek-
tiv kontroll av luftféroreningar. Med uttkningen av CleanAirTower-
serien erbjuder KEMPER nu dven en ventilationslésning for 1laga
halter av ultrafint damm.

Utsugslosning for sporadisk svetsning

KEMPER utdkar sin CleanAirTower-serie med tva varianter. Bada
varianterna &r sarskilt lampade for hantering av luftféroreningar
i smé svetsféretag med sporadisk svetsning och laga nivéaer av
svetsrok. Medan CleanAirTower SF 5000 har en kapacitet pa 5
000 m3/h, &r cleanairtower SF 9000 kapabel att filtrera 9 000 m3
luft per timme. Tack vare sin jdmforelsevis ldga hojd kan de dven
installeras i utrymmen med lag takhgjd.

Anvindning av utbytbara lagringsfilter resulterar i lagre inves-
teringskostnader fér foretag dn system med sjélvrengdrande filter.
Eftersom olika filtermedia kan integreras i systemen, ldmpar sig
de nya CleanAirTower fran Kemper ocksa for produktionsmiljoer
bortom metallbearbetning, till exempel inom logistikbranschen.

Stirre extraktionsformaga

for hdgre halter av svetsrok

Bada ventilationssystem fungerar enligt den lagerventilations-
princip som rekommenderas av branschorganisationen. De
fdngar svetsrok i en 360-graders radie pad en hojd av 2,70 res-
pektive 3,40 meter och separerar dven ultrafina dammpartiklar
med en effektivitet pd mer &n 99,9 procent.

Anstillda kan sld pa ett nytt turboboost-lige om koncen-
trationen av farliga d&mnen ibland &r extremt hog. Detta dkar
tillfalligt extraktionsférméagan med cirka 30 procent, vilket gor
att tornen fangar in mer fororenad luft under en begransad tid
och minskar mangden svetsrék snabbare. Aven vid hogsta effekt
ar ljudnivan endast 76 dB (A).

loT-kapacitet forenklar processer
Tack vare den enkla anslutningen till KEMPER Connect-
portalen, forverkligar tillverkaren energi- och processeffektiv
drift. Systemen ansluter till molnet pa bara nagra Ggonblick
via en mobil tradlés-baserad anslutning. Alla relevanta
data flodar in i molnet i realtid. Anvéndare kan intuitivt
sdtta ihop egna instrumentpaneler och anvandargranssnitt.
Portalen kan automatiskt styra CleanAirTower — till exem-
pel ndr AirWatch-luftévervakningssystemet fran KEMPER

mater hoga koncentrationer av farliga &mnen som hotar att 6ver-
skrida lagstadgade gransvédrden. Den permanenta registreringen
och utvirderingen av relevanta processparametrar mojliggoér dven
forebyggande underhall — och dven banar vig for smart underhall.
I den webbaserade loT-ldsningen har servicepersonalen full kontroll
6ver sina ventilationssystem var som helst och ndr som helst.
CleanAirTower dr limpliga som ett komplement till utsug vid
killan, med till exempel punktutsug eller utsugsbriannare, under
svetsning. De skyddar svetsare och anstéllda pa nérlig-
gande arbetsplatser - sdrskilt i fall dér svetsrok inte &r helt
fdngas in eller om det dr praktiskt oméjligt att anvinda
punktutsug vid killan. CleanAirTower -systemen
bidrar ocksa till att sikerstilla att féretag agerar
i enlighet med allt strdngare gillande bestdm-
melser for arbetsmiljo..

Mer information:
www.tangra.se

KEM PER

CleanAirTower

!l‘

|J

\




rhenus FUB00
Hogpresterande markningsfri skarvatska
St N

A

-~ Framtidens skérvétska

BONTHRON

* Telefon: 08 514 307 60 ¢ info@bonthron-ewing.se ¢ www.bonthron-ewing.se
& EWING AB

Kontinuerlig ren luft i din
verkstad med minimalt
underhalisbehov

Med en oliedimavskiliare fran 3nine Spendera mindre fid
garanteras en ren och saker arbetsmiljo. p& underhdll.
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Hur en (miljo)smartare
verkstad attraherar

h

FluidWorker -

Bristen pa arbetskraft inom Svensk verkstadsindustrin &r stor
och manga foretag tvingas séga nej till order for miljarder.
CNC-operatorer dr ett exempel pa en kvalificerad yrkes-
grupp dér flera regioner i Sverige ser ett skriande behov.
Foretagen ser langsiktiga problem nar unga inte langre soker
sig till industrin.

Vad dr det som paverkar ungdomars yrkesval och hur dkar
man attraktionskraften till industrin?

Forutom orsaker som att yrkena ger lag status upplevs indu-
strijobben som smutsiga och att de innebér arbetsmiljorisker.
I skolan och i den allménna debatten har miljéfragor och
arbetsmiljo blivit allt viktigare. Den fysiska arbetsmiljon
bland ungdomar har i undersdkningar visat sig vara det
mest effektiva sittet att gra industriarbete mer attraktivt.

Varfér skall jag riskera min hillsa pa jobbet genom t.ex.
daglig exponering for farliga kemikalier undrar allt fler.
Vilutbildade och erfarna operattrer viljer bort de foretag
som visat sig okédnsliga for personalen och dér t.ex. arbets-
miljon férsummas.

En risk som CNC-operattrer utsitts for dr skarvétskor
som innehaller en mangd kemikalier. Det hdr anser manga
vara en av de faktorer som paverkar arbetsmiljon allra mest.
Kontakten &r oundviklig och sker bade genom hud och da
skédrvitskans aerosol andas in i lungorna. Exponeringen
ar langvarig, sa dven om den inte alltid ger omedelbara
hélsoeffekter, kan exponeringen pa sikt innebéra allvarlig
sjukdom och for tidig dod.

Hos Europeiska Kemikaliemyndigheten utvarderas kemi-
kalieriskerna lépande och det har nyligen inneburit att van-
liga &mnen i skdrvétskor nu klassificeras som cancerogena,
reproduktionstoxiska eller allergiframkallande.

Minskad kemikalieanvandning for en giftfri vardag &r
en av de stora miljofragorna idag, inte bara inom industrin
utan ocksa i det dagliga livet som konsument. Darfor foku-

och sakrare
kompetens

serar allt fler foretag pa att ersétta de farligaste &mnena, t.ex.
biocider i skdrvitskorna, med béttre och sékrare alternativ.

Att ersatta kemikalier med sakrare teknologi
Wallenius Water Innovation ar ett svenskt miljoteknikfore-
tag som utvecklat alternativ teknik baserat pa UV-ljus f&r
att rena och undvika bakterier i skdrvétskor. Historiskt har
giftiga biocider anvénts, ofta utan att de som exponerats
varit medvetna om riskerna, men i takt med att lagstift-
ningen skirpts och ny kunskap tillkommit vill allt fler hitta
sdkrare alternativ.

Wallenius teknik har utvecklats for att fungera i opaka
vitskor ddr UV ljuset normalt har svart att lysa igenom.
UV-ljuset fungerar genom att bakteriens DNA frstors sa att
de inte kan forika sig. Tekniken &r ofarligt for anvindarna
och mingder med vilkinda verkstadsbolag bade i Sverige
och ute i Europa har sedan ménga ar reningssystem i drift.

Bakterier ”adter” upp skarvatskan

Skérvitskor bestar av vatten och skidrvitskekoncentrat.
Tillsammans med féroreningar ger det en grund for bak-
terietillvaxt. Malet ar att skdrvatskan skall halla linge med
bibehallen funktion. Men nér bakterier etablerar sig hénder
nagot. Pa kort tid kan bakterierna mangdubbla sig och na
héga nivéer. Bakterierna behéver niring som de hittari t.ex.
mineralolja, rostskydd eller emulgeringsmedel. Blir vitskan
angripen forsémras vitskans funktion snabbt, pH-virdet
sjunker och det kan borja lukta illa. Bakterierna och deras
biprodukter kan &ven innebéra en hilsorisk. Atgérdas inte
problemet kan det snart leda till att vétskan behdver bytas.
Ett byte som leder till produktionsstopp med betydande
kostnader samt dkad miljopaverkan.
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SPC absorbenter for spillkontroll
for alla typer av substanser!

Allt fler industrier 6kar anviandningen av absorbenter av sméltblast polypropylen (MBPP),
i forebyggande syfte och for borttagning av alla sorters spill pa arbetsplatsen. SPC’s innovativa
spillkontroll med polypropylenbaserad absorbentlosning ar det basta alternativet.
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Vilka dmnen bor man se upp for i skarvatskor?

==

Maskinoperatoren har stillt ett par fragor till Caroline Sterneryd,
applikations specialist pa Wallenius Water Innovation

Vilka fordelar ger er teknologi?

—Okad produktivitet, sdkrare arbetsplats och férbittrad image. Var
teknologi forlédnger skérvétskans livslangd utan hjilp av biocider. Med
den behdver inte skirvitskan bytas lika ofta. Dérfor blir inképskostna-
derna ldgre, oplanerade produktionsstopp farre och produktiviteten
forbéttras. For flygindustrin med dyra komponenter kan det handla
om att spara in hela investeringen pa ett skarvitskebyte mindre.
Biocider kan skapa allergier och andningsproblem som pa kort och
lang sikt kan ge 6kad sjukfranvaro samt onédigt lidande for den som
drabbas. Med var teknik minskar riskerna och arbetsmiljon forbattras.

Vad rekommenderar du foretag som anvander skdrvitskor i sin
produktion?

— Sékerstill arbetsmiljo och produktivitet genom att titta pa skir-
vitskehanteringen. Undersok vilka eventuella biocider som finns
i era skdrvitskor och att inte biocider tillsdtts i efterhand. Du som ar
beslutsfattare, skriv in skirvitska pa din agenda. Den gloms ofta bort
men det finns vanligtvis en enorm méjlighet att gora arbetsplatsen
mer attraktiv och samtidigt géra stora besparingar.

Mer information:
www.walleniuswater.com

Typ av dmne Anledning Exempel pa substans
Isotiazolinoner Extremt allergiframkallande* 2-methyl-2H-isothiazol-3-one (MIT)
5-chloro-2-methyl-2H-isothiazol-3-one / 2-methyl-
*De isotiazolinoner som Europeiska 2H-isothiazol-3-one (CMIT/MIT)
}"f’""‘“”e’”y";“‘gh:‘:eifc*‘;f hat 2-octyl-2H-isothiazol-3-one (OIT)
unnit utvdrdera har klassificerats D
sonexnemtallongifianiainde 1,2-Benzisothiazol-3(2H)-one (BIT)
2-n-butyl-benzol[d]isothiazol-3-one (BBIT)
Formaldehydavgivare Cancerframkallande* 3,3"-methylenebis|5-methyloxazolidine] (MBO)
a,a’,a”-trimethyl-1,3,5-triazine-1,3,5(211,411,6H)-
*ECHA har utvirderat tre av totalt triethanol (FHPT)
elva formaldehydavgivare och bedimt N, N'-methylenebismorpholine (MBM)
att de iir cancerframkallande. Ovriga 2,2’ 2"-(hexahydro-1,3,5-triazine-1,3 5-triyl) trietha-
har inte hunnit utvirderas dn. nol (HHT)
(benzyloxy)methanol (BHF)
Tetrahydro-1,3,4,6-tetrakis(hydroxymethyl)
imidazo[4,5-d]imidazole-2,5(1H,3H)-dione (TMAD)
Borater Reproduktionstoxiska* Borsyra
*Idag ligger griinsen for nir en produkt

riknas som reproduktionstoxisk vid en
halt av borsyra pd 5,5%. Firslag finns om
att dndra detta till 0,3% for alla borater




Generalagent for EVERISING

band och cirkelsagar i Sverige

 EP.330S

EP-330 S - Hardmetall Prestanda

Eancesg, Liam: (a0 mm H-260 HB - Dubbel rund styrning 10-260 x 310 mm

RBT erbjuder serviceavtal olika nivaer, telefonservice,
reservdelar tillsammans med kompetens:

P-230 B - Hardmetall Cirkelsag Dim.230mm

P-150 C - Hardmetall Cirkelsag Dim. 150 mm

vga‘msnzs._ | RBT SERVICE AB

/> ZAKRISDALSVAGEN 34 G
Y 653 42 KARLSTAD

VB 0405-25 - Vertikal Bandsag Fast ¢
Bord 700 mm Hgjd x 2500 mm R(‘jrelsel\"

» TEL 054-56 76 31

/ FAX 054-56 52 29
www.rbtservice.se
info@rbtservice.se

Bertil Johansson 070 88 67 632
Ulf Holm 070 88 71 400
Rolf Borgman 070 51 26 417

Vi har kompetensen,
kunnandet och erfarenheten!



IS0 TOOL'

nEq{Tne

7 113 2 8

BJMAI,HE;? 287, 93? ) .
— Haillare fran
e 858kr

poti)

Finns for foljande yanyar
M4-M5-M6-M8-MI0-MI2-MI6
samit UNC gangor

isk'fasning infor gangning:
* Automatisk kantbrytning av hal om sa énskas.

*Utokad livslangd pa efterfoljande borr tack vare
centreringen:

*Yttre skdreggar kan samtidigt anvandas som fasverktyg.



Mineraloljebaseradiskarvatskal \ n'"\

100 % friffranikloriborfaminosyrorates

Ger; fosfmgasfn milj6jvid bearb%mg avi seg_{arn
Mycketibralforipersonerimed: overkansllghet sa
somleksemioch psoriasis]
thtfrl 'samt] blostabﬂ

Godkan‘d__av IRolIsIRoyceYAirbus, Boemg :

Strykeril'ockheedmartinimfi

LY ¥
-* » i i
* c|=:{El-\ICH % | _s"a'nk'é'r;istvétska s
ompliant * “Inga nls_{&wta

L Giftfri, inte hudlrrlterande
Ej brandfarl:g ey
Férlbade fin'och grov gmstmng
'Knstallk!amh doftfri
Lagsta Viskositeten! pa marknaden:
Genereranminarelurkolning vilketger,
renare'snitt’och'mindre efterbearbeinmg
Fungerar'bade vidih6gfochllagfampere!

Helt friffran kolvatebaserade losnmgar



54

Maskinoperatiren Nr 5 | Juni 2019

Stor blir storre nar CERA

Europeisk press samlade fére besék pa fabriken (KOMET) i Stuttgart. Stort intresse kring tillverkningen av PCD verktyg fran KOMET.

Frén vénster till héger:
Gerhard Bailom, Managing Director of the Cutting Tools Europe business unit, Claude Sun,
Managing Director of the Cutting Tools Europe business unit, Thomas Harder, Managing Director
ning for produktivitetsékningar och att bredda erbjudandet av fler fabrikat CERATIZIT Scandinavia AB och Thierry Wolter, Member of the CERATIZIT Group’s Executive Board.
och verktygstillverkare samt séklart, digitala- och mekatroniska losningar
i enlighet med Industri 4.0.

P4 plats i Tyskland och Osterrike var 60 journalister fran 12 lander forsam-
lade och Tidningen Maskinoperatoren var enda representant pa plats fran den

Agendan foér den internationella presstraffen “Open Days 2019” handlade
mycket om tillvéixt genom nya verktygsldsningar inom skdrande bearbet-

svenska fackpressen.

Den stora nyheten var givetvis sammanslagningen av foretagen CERATIZIT,
KOMET, WNT och KLENK under ett gemensamt paraply — CERATIZIT Group,
Team Cutting Tools. Detta blir en mycket intressant sammanslagning med ett
stort antal vilkdnda varumaérken for den breda verkstadsindustrin.

Vi borjar var rapport med att backa tillbaka 1,5 ar i tiden till hosten 2017,
da KOMET Group férvérvades av CERATIZIT Group. Uppképet innebar att
de tva skandinaviska organisationerna, CERATIZIT Scandinavia och KOMET
Scandinavia gick samman. Den skandinaviska organisationen har ddrmed
véxt till dubbelt sd méanga anstéllda och med kompetensvarumérken som
CUTTING SOLUTIONS By CERATIZIT, WNT, KOMET och KLENK, kan man
idag erbjuda ett komplett utbud av verktyg for metallbearbetningsindustrin
med nédrmare 100 000 standardartiklar i leveranttrens kataloger.

Vi forklarar affdren lite ndrmare;

Hir 6ppnas for helt nya majligheter béde for foretagens kunder och anstillda.
Bland annat si kommer KOMET att spela en viktig roll for CERATIZIT Groups
skidrverktygsstrategi. Nu kommer kunderna att ha en dnnu starkare partner
pa alla omrdden inom skidrverktygsteknik, frdn svarvning och frasning till
komplett bearbetning av hél. “Synergieffekterna nir det giller teknisk expertis
inom substratutveckling, sintringsteknik, skdrverktygsteknik och belaggning
ar stora och utgér ett betydande mervérde for tillverkningsindustrin.

Alla varumaérken blir starkare nér man nu far en gemensam plattform och
en viktig hubb for produktion, innovation och framjande av digitaliseringen.
Digitaliseringens véixande betydelse dr en nyckelfraga infor framtiden for bade
CERATIZIT och KOMET. KOMET har skaffat sig ett utmérkt lage pa det har
omradet med sina “digitala produktivitetslosningar” och kommer att spela
en viktig roll inom CERATIZIT Group nar det galler att utveckla innovativa
produkter pa Industri 4.0 omradet. Organisationen i Skandinavien kommer
att med storre precision &n tidigare att kunna férse kunderna med exakt de
verktyg de behover for att 6ka sin produktivitet. Man blir en specialist som
erbjuder ett fullstandigt utbud av olika l6sningar enligt ett uttalande fran
foretagsledningen.

CERATIZIT och KOMET blir tillsammans en av de 4 ledande globala akt-
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TIZIT forvarvar

Vélkommen till CERATIZIT Reutte och pd agendan stod
bestk pa fabriken och flera intressanta demon ach féredrag.

w»

IM

Die Produklmarr:
sich dureh ihre h
Produktion von H:

n

Verktyg och energi var tva nyckelord fér dagarna med CERATIZIT.

rerna pa den internationella marknaden for skdrande verktyg. Foretagens
mer 4n 9 000 anstéllda vid 34 produktionsanldggningar runt om i vérl-
den kommer att tillverka produkter ndra kunderna. Produktportféljen ar
i vissa stycken banbrytande och omfattar alla viktiga tekniker for skdrande
bearbetning. Forvarvet dr ett led i implementeringen av CERATIZIT Groups
framgangsrika tillvixtstrategi, som har gjort det mojligt f6r fSretaget att
fordubbla férsiljningen under de senaste tio dren samtidigt som man stérkt
sin position pa kdrnmarknaderna. De positiva synergier som genereras av
de bada foretagens kompletterande produkt- och kundportfaljer skapar
nya tillvaxtmdjligheter pa medelldng sikt.

CERATIZIT star och har alltid sttt fér passion och pionjdranda inom
metallpulver i drygt 95 dr och foretaget &r dven en pionjédr ndr det géller
att utveckla produkter i mycket harda material for skarverktyg och slita-
geskydd. Som ledande inom materialteknik investerar man kontinuerligt
i forskning och utveckling och har drygt 600 patent.

CERATIZIT bemaéstrar hela produktionsprocessen, fran beredning och
blandning av pulvret, formning och pressning, sintring, efterbehandling
till utleverans och atervinning. Dessutom erbjuder man ombeldggning,
slipning, specialanpassade verktyg, teknisk support och verktygsakademi.

Innovativa pulverlésningar fran CERATIZIT anvinds inom verkstads-
industrin och vid verktygskonstruktion samt inom manga andra bran-
scher, déribland fordons-, flyg-, olje- och medicinsektorerna. Internationellt
verksamma CERATIZIT, omfattar med sitt nystartade metallbearbetnings-
team i huvudsak kompetensvarumirkena WNT och Cutting Solutions by
CERATIZIT, KLENK och nu dven hela KOMET verktygssortiment.

For att sikra hela rdmaterialkedjan forvirvade CERATIZIT Group 50%
av aktierna i Stadler Metalle GmbH & co KG tidigare i ar. Det toppmoderna
tyska bolaget Stadler &r specialister inom atervinning av anvant ramaterial,
framforallt karbid. Agandeskapet méjliggor for CERATIZIT att kunna foku-
sera annu mer pa atervinning av anvanda verktyg. Vilket ligger till grund
for foretagets strategi; att erbjuda en héllbar och ansvarsfull produktion.

Vi kommer under de féljande sidorna av reportaget att prata med ett par av
nyckelpersoner i den nya organisationen, informera om additiv tillverkning,
det digitala processévervakningssystemet ToolScope, verktygslosningar
for Aerospace som av tradition ar ett av flera viktiga industrisegment och
avsluta med ett stort fokus pé nya svarvningsteknologier som CERATIZIT
premidrvisade, for forsta gdngen infor internationell press.
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One=5top=Shop
dr malbilden for
nya CERATIZIT Group

TEXT: THORE DAM MORTENSEN TEKNOVATION
OMARBETAT AV TIDNINGEN MASKINOPERATOREN

Delagare i CERATIZIT Group, Thierry Wolter, ser
med uppkopet av tyska KOMET, samt med flera andra
uppkop och overtagelser de senaste aren att foretags-
koncernen ir pa god vig att skapa en One-Stop-Shop
for skarande verktyg. Och det langsiktiga malet ar att
bli nummer 3 i virlden bland producenter.

Den ambitidsa europeiska verktygskoncernen med skirande verk-
tyg i fokus, CERATIZIT Group, har genom uppkép och organisk
tillvixt har i lugn och ro arbetat sig upp i superligan 6ver virldens
storre tillverkare av verktyg for skidrande bearbetning.

Med kopet av KOMET som blev helt klart i slutet pa 2019, tog
foretagsgruppen nésta steg i sin utveckling och kunde nu titulera
sig nummer fyra i virlden nér det géller tillverkning av verktyg
for den skidrande metallbeabetningen.

Vid det internationella presseventet presenterades en vision for
de kommande fem till tio aren. I anknytning till eventet fick den
danska tidningen Teknovation mojlighet att intervjua delagare
och styrelseledamot fér CERATIZIT Group Thierry Wolter, som

gdrna uttalar sig nir det giller att kommunicera ut koncernens
framtidsplaner for media.

Med en omsittning som med nuvarande grupp av foretag sa
taktar man mot nio miljarder kronor globalt fér 2019, det dr en bit
kvar for att na tredjeplatsen i varlden och det blir svart, mycket
svart och krdver mycket arbete 6ver lang sikt, s& ar Thierry Wolters
mycket hoppfull.

Férsta steget dr nu att skap full integration mellan CERATIZIT
och framst det senaste forvarvet av KOMET och dess olika fore-
tagskulturer. Fran att ha varit konkurrenter @ man nu kollegor.
Koncernen har redan kommit en bit pa vigen och lanserar nu
CERATIZIT Group som &r det sammanhéllande namnet dar

Thierry Wolter
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det genomgéende varumaérket delas upp i fyra fabrikat i form av, Cutting
Solutions of CERATIZIT’, KOMET, WNT og KLENK men alla med en egen
sjalvstandighet . De fyra fabrikaten dr numera inplementerade i olika fri-
stdende produktportféljer som dven inkluderar Glinther Wirth, PROMAX
Tools, Klenk, Cobra Carbide India, Becker Diamantwerkzeuge och Best
Carbide Cutting Tools.

- Vi &r nu en stor spelare i branschen och erbjuder kompletta l6sningar med
en mycket stark produktpalett av innovativa verktyg som nu ligger i pipline
for att lanseras i host p4 EMO mdéssan i Hannover. Vara verktygslosningar
skall pa allvar gora oss till One Stop Shop,” sager Thierry Wolters och tillédgger;

- Vi vill tdnka nytt inom den skdrande bearbetningen.

Under AMB 2018 méssan i Stuttgart lancerade CERATICIT ett nytt koncept
for svarvning, High Dynamic Turning med FreeTurn skér, ddr man sedan
flera ar tillbaka legat med ett outnyttjat patent i féretagets dgo. Och som nu
ar fardigutvecklat och redo att presenteras for industrin,

Thierry Wolter menar att det nya séttet att svarva dr nagot av en Game
Changer, och han betecknar FreeTurn som den storsta féréandringen inom
svarvning som virlden skadat pa hundra ar.

Dock kréver innovationen och den nya bearbetningstekniken multifunk-
tionsmaskiner, specialll mjukvara och styrsystem.

- Vi har fatt en bra respons fran maskintillverkare och mjukvara utveck-
lare for vér teknologi och startat samarbete med flera, vi klarar inte detta
ensamma utan mapste ha duktiga samarbetspartners, sdger Thierry Wolters.

Uppgraderad logistik
Presstriffen hos CERATIZIT omfattande dven ett bessk pa det europeiska
logostikcentret i Kempten dir man 4r en hubb for alla bestillningar av stan-
dardverktyg for den europeiska marknaden. Idag har man en leveranssikerhet
som ofta ligger pa 98-99 %. Bestiller man innan kl 19 pa kvillen sa har man
sin leverans av verktyg nésta dag. Just nu nir vi dr pd bestk kommer man
under dagen att ha plockat 1 000 bestillningsrader vilket &r mycket impo-
nernade. Nu férmedlade man ut att man bygger ett helt nytt logistikcenter
i Kempten som skall sta fardigt for inflyttning 2021.

- Vi har redan ett logistikcenter av hogsta klass men nu skall vi bli &nnu
béttre och expandera f6r att ytterliggare hoja var serviceniva ut till kund,
avslutar, Thierry Wolter.
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Det digitala
processovervake
ningssystemet

ToolScope

Med ToolScope erbjuder CERATIZIT ett assistanssystem
for skidrande bearbetning som méjliggor en objektiv och
transparent analys av produktionsprocessen. Med hjdlp
av olika applikationer kan den anvindas for att 6vervaka,
reglera, optimera och dokumentera. Den skyddar verktyg
och maskiner, férebygger skador och Skar produktio-
nen. Tack vare en férbéttrad processikerhet kan systemet
bidra till att avsevért dka den totala produktiviteten fér
anvéndaren.

Hur ToolScope fungerar: den fingar processkrafter
(vridmoment) frimst via den aktuella frbrukningen.
Dessa data férbereds sedan med algoritmer och statistisk
processtyrning. Dérefter visas den i realtid pa ett diagram
med tid och krafter. P4 grundval av de faktiska signalerna
faststélls troskelvirden, vars §verskridande leder till olika
reaktioner. Genom att anvianda denna langtidsdata, kan
forslitning av verktyg/maskiner bestimmas och matnings-
hastigheten anpassas i enlighet med detta.

ToolScope bestér alltid av olika hardvaru-, mjuk-
varu-och service-komponenter, vars exakta kombina-
tion specifikt anpassas efter varje kund eller maskin.

Huvudelementet
dr en dator (IPC)
med analysprogram
(appar). Detta kom-
pletteras av en visua-
lisering via skdrmen
pé maskinstyrningsenheten (HMI) eller alternativt via
ytterligare pekskdrmar. En kollisionsévervakningsenhet
med sensorer finns som tillval.

Efter installationen kan CERATIZIT erbjuda support
for nya komponenter och processer, vilket bidrar till en
dvergripande processoptimering. Det dr dir erfarenheten
som verktygstillverkare och kompetensen inom produk-
tionsprocesserna dr avgodrande och gor ToolScope till en
effektiv industri 4.0 1sning. ToolScope dr mycket lampligt
for stora serier, vardefulla artiklar och komplexa detaljer
med langa cykeltider.

Attraktiva fordelar enligt Thomas Harder VD Ceratizit
Skandinavia-

—Kostnaden for individuella processteg och hela pro-

| WNTT00L SUPPLY 24/7
|

—

- Genom att utnyttja den senaste teknologin far fler och fler verkstdder en kostnadseffektiv
tillverkning dér datoriserade verktygsskdp ger oss rétt verktyg, vid rétt tillfélle, till ratt kostnad,
Inget svinn och ingen onddig tidsdtgdng, helt enkelt operatérens bdsta vén sédger Thomas Harder.

cessen reduceras tack vare optimeringen. Detta resulterar
i en produktivitetsdkning per komponent och process.

Kasserade komponenter reduceras eftersom fel och
brister uppticks tidigt.

Verktygskostnaderna reduceras eftersom den faktiska
verktygsforslitningen dvervakas och den maximala verk-
tygslivslingden kan utnyttjas.

Allvarliga kollisionsskador och efterfoljande repara-
tionskostnader samt maskinstilastdende undviks. Det
forebyggande underhallet via videotvervakning sparar
underhallskostnader och forbéttrar kontrollen 6ver pla-
neringen.

- Och att l4ra sig optimala processvariabler gér att inter-
vallen kan kortas. Vid behov kan anvéndaren fa stod /hjalp
under hela tillverkningsprocessen, sager Thomas IHarder.
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Additiva metoder erbjuder helt
nya losningar for tillverkning
av PCB planfrasar och borrkronor

KOMET visade upp tillverkningen av sina nya superef-
fektiva PCD-frdsar. Genom att anamma 3D-printtekniken i
tillverkningsprocessen av PCD-frdsarna ges en matnings-
hastighet som dr 100% hdgre an tidigare, enligt KOMETs
talespersoner. Den tyska verktygstillverkaren har ocksé
tagit fram ett stort utbud av skér fér PCD och CBN-
verktyg med mycket intressant prestanda prestanda.

PCD planfrdsar @ 32 NZ10, skruv-in, med additivt tillverkade skédrbérare

CERATIZIT Group har redan uppntt stora framgangar genom att
anvinda en additiv produktionsmetod for lasersvetsning, vilket
mdjliggor for en helt ny verktygsdesign. Jamfort med konventio-
nellt producerade PCD planfrisar, som dr utrustade med antingen
[6dda PCD skdreggar eller justerbara kassetter &r den nya additivt
producerade KOMET PCD frésen néstan dubbelt sd produktiv.

Detta beror pa att den nya processen mojliggor for betydligt
fler skireggar &n vad som tidigare var mojligt pa ett verktyg med
samma diameter. Dessutom kan kylvattenkanalen fritt utformas
for att optimalt styra skdrvitskeflodet till skdrpunkten. En storre
axelvinkel dr ocksa mojligt, vilket bidrar till att ytterligare tka
funktionaliteten: snittet &r mjukare och tystare och arbetsstycket
har knappt nigra grader.

De additivt producerade planfrdsarna finns nu i olika standard-
versioner med en PCD skirbérare som utbytbart element (lasersvet-
sade eller skruvade, beroende pd verktygsdiametern), sompush-Fit
och som Monoblock fris. Forutom HPC-versionen med ett maximalt
antal skireggar finns dven Performance- och ECO-versionerna
(med normal- eller glestandad), fér att kunna svara optimalt pa
komponenternas och maskinens behov.

Komponentbaserade losningar och specialverktyg
Additiv produktionsmetod dppnar ocksd upp fér nya tillviga-
gangssétt for specialverktygslésningar. Till exempel har KOMET
lyckats utveckla ett borrverktyg som ger en spanfri komponent vid
produktion av genomgaende hal i hilrum och kammare. Verktyget
som konstruerats for uppborrning har speciella spankontrollskar
monterade i spankanalen som inte kan tillverkas konventionellt.
Den speciella utformningen av span- och kylvattenkanalen med
bakspolning kan endast framstillas med hjélp av additiv teknik
genom 3D-printad laserteknik.

Forts. sida 62 >> Thomas Harder visade 3D printade verktyg frén KOMET.
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Skanna (QR-koden for att se en kort
video pa hur FreeTurn fungerar

Med hogdynamisk svarvning tillsammans med FreeTurn
har CERATIZIT férdndrat den traditionella svarvproces-
sen. Hogdynamisk svarvning (High Dynamic Turning),
eller HDT fran CERATIZIT har vint konventionella
svarvningsmetoder helt upp och ner. Denna nya svarv-
teknik i kombination med det dynamiska FreeTurn-
verktyget innebdr att det i framtiden kommer vara méj-
ligt att utfora alla traditionella svarvoperationer, sasom
grovbearbetning, efterbehandling, kontursvarvning,
plansvarvning och lingsgédende svarvning med bara ett
verktyg. HDT ér dédrfor en helt kompromisslos metod
for svarvning.

1100 ar har nya skidrmaterial, nya spanbrytare och
nya verktygssystem uppfunnits for att optimera svarv-
ning. Dock har den grundldggande svarvningsprocessen
forblivit oforandrad. An idag skapas en kontur med ett
vindbart skér i fast vinkel mot arbetsstycket. Detta har
inte fordindrats ens med kontrollerbara axlar i moderna

multitasking maskiner vars fradmsta syfte dr: att till-
verka en sa fullstindig komponent som mdojligt med
en och samma maskin. CERATIZIT har utnyttjat syste-

- KompromisslOs svarvning

matikerna i dessa maskiner och utvecklat systemet for
hégdynamisk svarvning. Den enkla idén bakom HDT:
stéllvinkeln och skarpunkten &r variabel i motsats till
konventionell svarvning.

Anvand frésspindeln for 360° frihet

[ stéllet for den klassiska, statiska positionen for ska-
ret i hallaren anvénds nu frasspindeln for att producera
motsvarande vinkel pé arbetsstycket. Anvdndningen av
spindeln, i kombination med den slimmade och axiella
verktygsdesignen hos FreeTurn skapar en frihet pa 360°,
vilket ger en mycket intressant flexibilitet. Genom att
rotera runt sin egen verktygsaxel kan skireggsbytet goras
utan att stéra skdrprocessen. Dessutom kan stillvinkeln
fritt varieras ndr som helst och dr mdgjlig att éndra dven
under skirprocessen. Detta méjliggor inte bara for flexi-
bel bearbetning av nédstan varje kontur i arbetsstycket,
utan ger ocksd optimal spanbrytning, hégre matnings-
hastigheter och en fkad verktygslivslingd. Beroende pa
maskinens kapacitet kan tekniken anvindas funktionellt
inom alla svarvoperationer. Det som tidigare verkade

Den nya svarvtekniken kombinerat med de dyna-
miska FreeTurn-verktygen innebér att det i framtiden
kommer att vara mdjligt att utféra alla traditionella
svarvoperationer sdsom grovbearbetning, finbear-
betning, kontursvarvning, plansvarvning och langs-
gaende svarvning med bara ett verktyg.
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med fullstandig frihet

'Grlrppe.

T. ZERg

PANEN

ouppnaeligt 4r nu méjligt genom HDT. Till exempel &r
svarvning uppifran och underifrén nu majligt. Beroende
pa bearbetningsomradet och arbetsstyckets storlek kan
denna frihet vara ett viktigt kriterium.

FreeTurn-skar med fler

an tva variabla funktioner

I framtiden kommer de statiska svarvverktygen att
bytas ut mot dynamiska. En sddan dynamisk verk-
tygslosning dr FreeTurn fran CERATIZIT. Det utmaér-
kande kdnnetecknet for FreeTurn &r dess enkla struktur.
Verktygshallaren, tillsammans med dess smala skaft och
det axiella konceptet som optimerar skirriktningen,
skapar en stabil enhet. Framtill finns ett fler-sidigt skér,
som enkelt skruvas pa plats. Tricket dr FreeTurn-skaret
som kan besta av flera skireggar med olika egenskaper.
Detta méjliggér for olika vinkelpunkter, hérnradier
eller spdnbrytare - &ven olika beldggningar och skir-
material dr méjligt. Verktyget kan darfoér anpassas till
de bearbetningskrav som stélls. Detta leder i sin tur till
betydande besparingar av bade tid och pengar eftersom

verktygsbyten undviks. En enastdende funktion &r
mdjligheten att géra komponenter med mycket kom-
plexa konturer, utan nagon begrénsning, med endast
ett verktyg. Flexibiliteten sidkerstiller att komplexa
komponenter snabbt och effektivt kan anpassas till
den nya bearbetningssituationen.

Svarvningens framtid ar har

Med hogdynamisk svarvning och FreeTurn fran
CERATIZIT har en ny era tagit sin borjan, Nér det géller
effektivitet, overtraffar HDT den konventionella svarv-
ningsprocessen manga ganger om och CERATIZIT &r
overtygade om att den kommer att ersétta den klassiska
processen inom en snar framtid. Den nya svarvtekniken
kommer att Sppna ytterligare méojligheter i framtiden
for att gora svarvprocesserna snabbare och mer precisa.
Framtiden foér svarvning har just bérjat genom HDT, och
CERATIZITs ingenjorer ser fram emot att gra denna resa
tillsammans med sina kunder.

Killa: CERATIZIT Skandinavia.
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“ CircularLine pinnfrasar for
trokolidal frasapplikation

Idag &r processoptimering, med snabbare bearbetningstid och
verktygslivslangd, for skdrande verktyg ett nyckelord for de flesta
produktionsforetag nér det géller okad lonsamhet. Intelligenta skér-
strategier, som den trochoidala bearbetningsmetoden, kan erbjuda en
16sning, men bara om ritt verktyg anvénds. De bista resultaten inom
detta omrade uppnas av CircularLine CCR-frdsen fran Balzheim.

Vid framtagandet av dessa frésar lades sdrskild tonvikt pa att
uppna det langsta forslitningsvérdet pa ytbeldggningen. De bearbe-
tades ocksa med den legendariska “"DRAGON SKIN” beldggnings-
tekniken. Liksom alla htgpresterande verktyg med “Dragon skin”-
beliggning, dr CCR-frdsarna ocksd sdrskilt robusta och slitstarka och
forblir opaverkade av héga temperaturvariationer.

Speciell spanbrytare

En annan speciell egenskap hos dessa frisar: de har en mycket spe-
ciell spanbrytare, som har byggts in i skidreggsgeometrin. Att detta
dr en nbdvindighet blir som tydligast nidr man star infor en 48 mm
lang spdna som producerats utan en spanbrytare, till exempel genom
en skireggslingd pa 4xD och en diameter pd 12 mm. Tack vare span-
brytaren reduceras spanldngden till 1xD och sdkerstiller en optimal
spanavgang, aven vid bearbetning av problematiska material.

Flexibilitet vid trokoidal frasning

Det finns tre olika varianter av denna frds. For universell anvind-
ning, fér bearbetning av aluminium och f6r bearbetning av hardade
material. CCR UNI har upp till sex skdreggar som sékerstiller en
jamn bearbetning och en hog avverkningsvolym, medan de fyra
skdreggarna pa CCR-AL tillater en hog matningshastighet. Frasen
skyr inte heller virmebehandlat stal. De finns tillgangliga fran 2xD-
4xD (stal), 3xD-4xD (aluminium) och 3xD (hdrdat) och kan uppna
skérdjup langs hela skdreggen.
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Hej Thomas

Vi triffar vd Thomas Harder som ar ansvarig for den
skandinaviska delen av det nya CERATIZIT Group. Vi
stéller nagra nyfikna fragor till honom om den nya spén-
nande plattformen av ledande tillverkare av verktyg for
metallbearbetning, i en och samma konstellation.

- En stor affdr har seglat upp i branschen, hur ser du
pa den ur ett affirsmassigt perspektiv och nésta fraga

Vad var det forsta du tinkte nir du fick info?

- Jattepositivt och bra for bada féretagen. CERATIZIT
som ny dgare ger oss en mdjlighet att expandera ytterligare
pa den skandinaviska marknaden.

Din roll som vd for Skandinavien och nista friga hur
fordndras den och vilka egenskaper behover ni nu orga-
nisatoriskt i Skandinavien for att méta kunderna?

— Vart fokus dr detsamma som tidigare, vara kunder
stdr i centrum och vi gor vart yttersta for att tillgodose
deras behov. Skillnaden dr att vi nu kan erbjuda ett dannu
storre produktprogram vilket ger oss utdkade méjligheter
att serva vara kunder med de lésningar de har behov for.

Vad onskar du for resultat pa kort och pa lang siki?

- Kortsiktigt ligger var satsning i att jobba in
CERATIZIT-namnet pd den skandinaviska marknaden,
att vara kunder och potentiellt nya kunder férknippar
namnet med starka varumérken som KOMET, CERATIZIT
och WNT. Pa lang sikt hoppas vi sjalvklart kunna vixa pa
den skandinaviska marknaden och bli en starkare aktor
dven i andra skandinaviska léinder, som Danmark, Norge

och Finland.

Vilka produkter vill du lyfta fram lite extra med tanke
pa den skandinaviska industrin?

- Var effektiva industri 4.0 16sning, ToolScope, som &r
ett smart assistanssystem f6r bearbetningsmaskiner. Med
hjélp av olika Appar/moduler 6vervakar, dokumenterar
och optimerar ToolScope bearbetningen och ger dédrmed
bade tids-och kostnadsbesparingar fér kunden.

- Jag vill dven sla ett slag for vart nya FreeTurn-verktyg
som erbjuder nya svarvningsmetoder. FreeTurn gér det
méjligt att utféra grovbearbetning, kontursvarvning,

plansvarvning etc med
ett och samma verktyg,

vilket kommer bidra till en
okad effektivitet fér vara kunder.

Vilka kundsegment forstirks med dnnu
bittre verktygslosningar?

— Samtliga kunder pa marknaden, oavsett om det
dr egen produktion eller legotillverkning. Vi kan nu
erbjuda allt inom skédrande verktyg, fran miniatyr- till
grovbearbetning.

Vad onskar du for resultat for de ndrmaste aren pa den
marknad du har ansvar for?

- Sjdlvklart énskar jag att vi kan fortsdtta véxa pa den
skandinaviska marknaden och att vara kunder kiinner en
stark tillit till oss och vara produkter. Att vi kan fortsatta
erbjuda dem den goda service som vi vérderar hégtinom
foretaget, i kombination med kortare leveranstider.

Licersy:

VEREINT.
KOMPETENT.
. ZERSPANEN,
[ =

Om du tittarin i framtiden for branschen i kristallkulan
vad ser du?

- Branschen kommer sjélvklart att vara tvungen att
anpassa sig inom somliga omraden vad géller produktion,
i takt med att nya teknologier dyker upp. Jag tror pa att
branschen har en framtid i Skandinavien eftersom vi dr
duktiga pa att utveckla, effektivisera och utbilda oss inom
den senaste teknologin pa ett effektivt sétt., siger Thomas
Harder chef for CERATIZIT Scandinavia.

Vi summerar genom att konstatera att nu startar arbetet med

att bygga broar och samarbete mellan starka varumaérken och
foretag. Hitta gemensamma namnare och mal, pa kort sikt och
langsiktigt. En integrering av gemensamma strategier och unik
DNA. Resan bérjade for snart ett ar sedan och man har arbetat
stenhart med sammanslagningen av CERATIZIT och KOMET
tillsammans med 6vriga varumarken i det nya CERATIZIT

Group. Man betonar att varje varumérke skall bara med sig
sin egen profil och utvecklas under det gemensamma taket av
verktygstillverkare. Nu handlar det om att ge och ta internt inom
sammanslagningen och med duktigt och rutinerat folk i foretags-
ledningen sa kommer det att gd vdgen. Det finns mycket energi
i bolaget med ménga kreativa, innovativa och smarta medarbe-
tare s& nu borjar marschen mot toppen, jag tror pa affaren. B
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I den nya filmen fran Sandvik
Coromant forklaras principen
bakom TMD -« Tuned Mass Damping

Vad har skyskrapan Taipei 101 i Taiwan gemensamt med ett verktyg
som ryms i din hand?

Svaret dr att de bada kraver TMD - en teknik som kan anvidndas
for att kontrollera odnskade vibrationer i olika applikationer, allt
fran stora konstruktioner till sma verktyg for industriell produktion.

Vetenskapen bakom den hér typen av ddmpning visas pa ett underhal-
lande och tillgangligt sitt i en ny film fran Sandvik Coromant. I filmen
ser vi ingenjéren och uppfinnaren Edd China som forklarar grunderna
for vibrationer och hur de uppstar, foljt av principen med den speciella
ddampningstekniken (TMD).

Presentattren bestker Sandvik Coromant i den norska staden

Trondheim, didr man dr virldsledande inom forskning pé vibrations-
ddmpande teknik for bearbetning. I en serie intervjuer med experter
fran foretaget lar sig Edd hur TMD anvinds pa moderna skirverktyg.

Filmen visar ocksa hur konceptet med TMD kan skalas upp rejélt,
dé presentatoren far se tillverkningen av en férenklad modell av tornet
Taipei 101 fér att illustrera hur TMD fungerar i praktiken.

"Det spelar ingen roll om tornet dr 500 meter hogt eller om det dr ett
litet verktyg. De lyder badda under samma fysikaliska lagar och bada
ddmpar vibrationer med samma metod”, sammanfattar Edd China.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

Leverantoren av standardkomponenter, norelem, har lanserat
en serie cylindriska kugghjul av plast som ett kostnadseffektivt
och mycket effektivt tilligg till utvecklarens verktygslada.

Utvecklare vaxlar upp
med ny serie cylindriska
kugghjul av plast

Den vanligaste anvénda vixeltypen, kugghjulet, 4r en viktig
komponent for icke glidande 6verforing av krafter fran en axel
till en annan. Detta dr avgorande for maskiner som kraver en
forandring i rotationsriktningen - till exempel, ddr lasten maste
hojas eller sdnkas.

Norelem-sortimentet innehéller redan stalkugghjul som en del
av foretagets 45.000 produkters starka portfolj. For att ytterligare
stodja kunder som arbetar inom automation och maskinteknik,
erbjuder norelem nu ett plastalternativ.

De cylindriska kugghjulen av plast dr kostnadseffektivt
prissatta och ger fordelar sdsom minskad vikt, férbattrad kor-
rosionsbestindighet och minimalt underhall.

Sawvil stal-som plastversionerna finns i alla standardstorlekar
och i tdnder fran 12 till 38, vilket ger 6verldgsen styrka och nog-
grannhet dven for de mest kravande miljderna.

For mer komplexa tillimpningar kan kugghjulen kombine-
ras med kuggstinger eller koniska kugghjul - vilka dven finns
tillgéngliga fran norelem via foretagets vélkinda katalog over
standardkomponenter, THE BIG GREEN BOOK.

"Kugghjul ar ett maste for alla utvecklare. Med var nya plast-
serie erbjuder vi nu ett 6kat urval sa att vdra kunder kan vilja det
béasta majliga kugghjulet for uppgiften”, sager Marcus Schneck,
VD for Norelem.

Mer information:
www.norelem.se




Over 300 levererade maskiner i Sverige u U A S E R Lagermaskiner till kampanjpriser
bade med Fanuc och Heidenhain

we cut faster

UASER

QUASER MV1- och MV2-serien - ny design och japanska spindlar
Maximal kraft « Hég precision * Oslagbar prestanda/pris

MASKIN AB A. FRANSSON 5 §4

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30 2019

DU Roc MAC H | N E TOO |_ 08 630 23 00 - durocmachinetool.se

VALFRIHET FRAN DOOSAN: Horisontell flerop
med rulistyrning elier med hoxgejd

DOOSAN NHP horisontell flerop med linjar
rullstyrning ar Doosans svar pa kundernas
uttalade énskemal om en oslagbart effektiv
maskin for maximalt I6nsam bearbetning.

@ Palettstorlekar 400-800 mm
@ Spindelvarvtal 6 000-20 000 RPM
® Spindelkona BIG Plus ISO 40 och 1SO 50

DOOSAN NHM/HM horisontell flerop med
boxgejd bemastrar de tuffaste bearbetningar.
Fundamentet och konstruktionen ger en
enastaende kraft och stabilitet.

® Palettstorlekar 500-1 250 mm
@ Spindelvarvtal 6 000-8 000 RPM
@ Spindelkona BIG Plus I1SO 50

Bes6k gdrna var hemsida fér mer info.
Eller @nnu hellre: Ring oss!

DOOSAN
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Daormer Pramets populdra "Shark”-
sortiment av materialspecifika gdngtappar.

Vilka utmaningar

Géngfrdsar erbjuder béttre noggrannhet, stérre
dimensioner och kan anvéndas i CNC-maskiner.

finns 1nom gangning?

= Dormer Pramet foOrklarar skillnaden mellan olika gangverktyg

Gangning dr en av de mest kravande och problematiska
bearbetningsprocesserna.

Géngor skapas vanligtvis som sista del i tillverknings-
processen. Dérfor dr det operatdrens jobb att se till att pro-
cessen dr siker och avslutas pa ett korrekt vis. Kvaliteten
pa giangan, samt toleransen ska vara utmaérkt och precis
for att sdkerstidlla maximal verktygslivslangd.

Johan Bodin, produktchef for Dormer Pramets gingverk-
tyg, svarar hir pa fragor om foretagets solida gdngtapps-
program, vilka utmaningar man som maskinoperator
star infor och vilka alternativ som dr tillgédngliga for
slutanvindarna.

Vilka varianter finns pa gingtappar?
JB: "Det finns flera olika varianter av géngtappar, men rak-

sparstappen dr den mest vanliga och den som ofta anvénds.
Den kan anvindas for bade genomgéende- och bottenhal
ide flesta material, i synnerhet stal och gjutjérn. Spandrivande
tappar rekommenderas for géingning av genomgaende hal
eftersom de har raka, grunda spankanaler, med en spets som
dr utformad for att fora spanan framat.

"Spiralgdngtapparna a sin sida, transporterar spanan
bakat ut ur halet, bort fran arbetsstycket och anvénds
darfor framst f6r bottenhal. En mindre vanlig, men fortfa-
rande viktig del av vart géngprogram, &r pressgéngtappar
och géngfrisar.”

Vilka olika material anvidnds som standard i Dormer
Pramets giangtappar?

JB: "Vart breda sortiment av gdngtappar och gidngsnitt
i snabbstal stéder en rad allmédnna applikationer for

Dormer Pramets “Shark"-gdngtapp med bld férgring.

anviandning bade for hand eller i maskin. Vi erbjuder
géngtappar i alla vanliga gédngformer, sdsom rakspérs-
spandrivande- och spiralgéngtappar.

"Vért populdra "Shark”-sortiment av materialspecifika
géngtappar dr tillverkade av pulvermetallurgisk kobolt-
stal (FHSS-E-PM). Detta erbjuder optimerade geometrier
for hog prestanda i rostfritt stal, stal, gjutjarn och icke-
jarnhaltiga material.

“Géngtappar i solid hardmetall ger hégst produkti-
vitet i harda och nétande material upp till 63 HRC. Dess
starka design minskar risken for tappbrott och optimerar
processidkerheten. Vi erbjuder en méngd olika typer av
HM-géngtappar, ddribland raksparstappar, spiraltap-
par alternativt tappar utan spar. Dessutom med interna
kylkanaler fér optimal spanevakuering vid géngning av
kortspanade material. ”
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Pressgéngtappar tillverkar en gédnga
genom att deformera materialet.

Vad dr en pressgingtapp?

E I t |
JB: " Géngning med pressgéngtapp innebdr att man tillverkar en géinga genom su LR "
att deformera materialet istéllet for att skdra det. Ddrmed bildas ingen spana % ra | | Va 0 r I
och den resulterande géngan blir starkare. Pressgdngtappen kallas ocksa for

rullgéngtapp eller gédngtapp utan spar och kan anvindas for savél bottenhal
som genomgaende hal i de flesta materialtyper, inklusive stal upp till 1200 N . < . 5 g o g T
/ e, Dettn gbr pressgingtappama véldigt mngsidiga Mitsubishi Materials gor det latt for dig att valja det

"En viktig férdel med pressgéngtappar 4r att den stabila konstruktionen ratta va ndské ret som Spar béde tid OCh pen ga r
minskar risken for tappbrott och ger storre dimensionsnoggrannhet. Detta

ar viktigt vid bearbetning i applikationer dér det kravs extra palitlighet och i . .
Easy Selection ar ett urval av de mest universella

noggrannhet.
“Fasens design pa gingtappen bestimmer géngdjup och bearbetningstyp. hardmetallerna och be!éggningarna for att |6sa de
Pressgéngtappar med fasform C fungerar f6r bade genomgaende- och bot- allra flesta uppgifter du stalls infor.
tenhal under 3xD. Fasform E innebér att spetsen har en avfasning pa 1,5-2 -
mm, vilken gor den bst lampad for bottenhal. e QOkad produktivitet
“Pressgingtappar med invidndiga kylkanaler, radiella skdrvitskeutlopp ) A
och oljespar, okar verktygslivslingden och processikerheten ytterligare. e Mindre lagerhélining
Smorjmedlet hamnar exakt vid den punkt dér krafterna och friktionen dr v Hanluslkeb il 5 ek
som hogst. g et ull rornurtagt pris
Varfor ir gédngfrasning en del av gingtappsprogrammet? Det ar vara populdraste och mest beprévade
JB: “Géngfrasning &r en del av vart géngtappsprogram eftersom de erbjuder svarvskar, som vi kan leverera med toppkva litet till

béttre noggrannhet, storre dimensioner och kan anvindas i CNC-maskiner.
Dormer Pramets sortiment av gangfrasar ticker féljande gangformer: M, MF,
UNC, UNE, G och NPT.

“Samtliga gingfrisar haller en hig sikerhetsnivd, stabilitet och ytjimnhet.
Samma gingfrids kan anvindas i nistan alla typer av material, exempelvis
hardat stal, rostfritt stdl och tuffa legeringar. Detta gor den extremt mangsidig”.

ett riktigt fornuftigt pris.

Ladda ner din katalog pa:

Mer information: www.dormerpramet.com

https://collyverkstadsteknik.se

‘ D ’ ’ Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se

verkstadSTERnik Webb: www.collyverkstadsteknik.se

Johan Bodin,
produktchef fér Dormer
Pramets gdngverktyg.
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Minskad stalltid

9 » . 99 } } " 9
Minli och Micro

’

led minimala
fran YASKAWA

Med vara nya Mini- och Micro-serier dr det latt att borja robotsvetsa for
att 6ka produktiviteten och minska stélltiden. De dr idealiska for att helt
ersitta, eller komplettera manuell svetsning, som t.ex vid férmontering
innan svetsning i en storre robotcell.

Precis som de storre modellerna i ArcWorld familjen, &r ArcWorld RS
Mini och ArcWorld HS Micro bade latta att installera och flyttbara. Byggda
pa plattform, helt inkapslade och kompletta med robot, styrsystem, rokhuv
och plats for stromkilla. Allti ett. Komplettera med ndgot av véra svets-
paket fran Esab, Fronius eller Kemppi och vilj till ett enkelt fixturbord.

Industriroboten som ingar dr en europatillverkad MOTOMAN-GP7
med 7 kg nyttolastkapacitet och en smutstalig finish. Den &r utrustad
med ett urval av avancerade programmeringsfunktioner som maximerar
svetskvaliteten och dkar robothastigheten.

Genom att vélja ndgot av alla standardtillval som fixturbord, fixturkldm-
mor, ljusfyr eller ett 230V-uttag med mera, far du en férdig robotstation med
en kort leveranstid pa sex till dtta arbetsveckor beroende pa stromkilla.

Mer information:
www.yaskawa.se

Creaform
lanserar
nasta
generation
3D=scanners

Snabbare, enklare, férbéttrade algoritmer och precision - Creaforms
senaste generation portabla 3D-scannrar &r béttre &n ndgonsin.

Go! SCAN Spark™ har obévertraffad hastighet, anvindarvén-
lighet och ér skriddarsydd speciellt for produktdesigners och
ingenjorer. Med fullt st6d for farg och hég upplésning fér kom-
plexa detaljer levererar den ett spektakuldrt resultat. Med upp till
1500 000 métningar /s dr den 3 gdnger snabbare dn tidigare, med en
noggrannhet upp till 0.050 mm och uppldsning upp till 0.100 mm.

HandySCAN Black™ har f6rbattrad optik, multipel blalasertek-
nik och kraftfulla algoritmer for snabbare och mer exakta direktmat-
ningar. Nu i sin tredje generation har HandySCAN 3D ™ optimerats
for att mota behoven hos design-, tillverknings- och metrologiper-
sonal som letar efter det mest effektiva och palitliga sittet att utféra
exakta 3D-métningar av fysiska objekt var som helst. Denna snabba
och mangsidiga, patenterade 3D-skanner &r l&tt att anvénda och
genererar mycket exakta och repeterbara resultat — 4ven i svara
miljder och med komplexa ytor.

MLT édr Creaforms enda svenska aterforsiljare
och kan erbjuda mer information om produkterna hir:
https:/ /www.mlt.se/omrade/3d-scanning/visa/produkter/




KAPMASKINER FOR ALLA BEHOV
VAD VALIJER DU?

KALTENBACH ISTECH BOMAR

e For produktionskapning i konstruktionsstél. e Kraftiga bandségar med hég folerans ¢ Robusta bandségar for smides- och
Vinkelrét och gerkapning. och avverkning. verkstadsindustrin.

»  Automatiserad produktion och optimering ®  Kulskruv for nedmatning av ségramen *  Manuella, semi- eller helautomatiska
av material. och frammatning av skruvstaden. bandsagar for rak- och gerkapning.

»  Hdg avverkning och tolerans av kapsnitt e  Forprogrammerade eller egna skardata *  Materialhanteringslésningar for de
och langdmatt. fér Bimetall- och Hardmetallblad. flesta applikationer.

®  Hel och semiautomatiska ségar med ¢  Kundanpassade hanterings- och ¢ Kostnadseffektiva sagar.
materialhantering. sorteringsldsningar.

KONTAKT
THOMAS HAKANSSON
08 550 512 25

e e—————

070 425 52 46 |

THOMAS. HAKANSSONGINTERCUTSE In'[e rCU'[
— wees: INTERCUT.SE teieron: 08 550 512 00

DUROC M ACH | N E TOOL 08 630 23 00 - durocmachinetool.se

DOOSAN LYNK 2100 erbjuder
marknadens storsta Napoleonkomplex

DOOSANS nya horisontalsvarv Lynx 2100
férenar tva olika egenskaper: den ar lika
kompakt som produktiv. Det finns alltsa
saklig anledning att prata om maskinens
Napoleonkomplex (liten till formatet men
stor i handling). Totalt har Doosan Lynx
salt 25 000 ex globalt.

......

@ Med/utan drivna verktyg, y-axel
och subspindel

@ Spindelvarvtal 3500-6000 RPM

® Chuckstorlekar 170, 210, 255 mm

@ Stangkapacitet 51, 65, 81 mm

® Max svarvdiameter 300-350 mm

® Max svarvlangd 500-550 mm

@ Upp till 16 verktygsplatser och 24 index

@ Fanuc eller Siemens styrsystem

Bes6k gdrna var hemsida fér mer info.

Eller @nnu hellre: Ring oss! D a 0 SA ”
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Nytt besokarrekord vid
teknologidagar i Linz 201

Under arets teknologidagar hos WFL Millturn Technolo-
gies sattes ett nytt bestksrekord. P4 en yta av 400 m2
med livedemos pa 9 maskiner med det senaste inom be-
arbetningsteknik demonstrerades WFLs ledande stll-
ning inom komplett bearbetning, mjukvara och automati-
seringsteknik. Bes6karna togs vl om hand dven under
kvéllstid dér bestk pa det innovativa centret for forskning
och konst, Arc Electronica center samt ett besok pa ett
traditionellt farmhus "Stadlerhof Wilhering” erbjods.

Jamfort med teknologidagarna 2017 dkade antalet
best-kare med 20%, vilket &r ett kvitto pd den position
WFL avnjuter inom avancerad komplett bearbetning. De
flesta av besékarna, totalt ca 1 200 kom fran Osterrikes och
grannlinderna men dven géster fran Kina, USA, Skandi-
navien, Brasilien och Fjirran Ostern hade tagit beslutet
att besoka WFL:s 6ppna hus.

Den stérsta behéllningen for besékarna var den mycket
stora variation av teknologier som kan erbjudas pa en
WFL Millturn och detta till en mycket intressant precision
och produktivitet.

Vidare kunde besokarna diskutera kring olika bearbet-
ningsproblem och utmaningar med motiverade och kom-
petenta WFL experter, vilket gav mycket positiv feed-back.

Det faktum att WFL nu tagit ytterliggare ett kliv inom
COMPLETE MACHINING genom att erbjuda dven
system-verktyg, automatisering och unika méttekniska
losningar gor att WFL definitivt differentierar sig inom
segmentet och kan erbjuda ytterligare mervirde for
de mest an-spraksfulla kunderna inom tillverkande
industri.

Atmosfaren var pa topp, dagtid sasom kvillstid med

in-tressanta program. Ett stort antal foredrag fran WFL
samt partnerféretag som stillde ut pa méssan samt med
hjdlp av andra externa foretag kunde bestkarna 6ka sin
kun-skap inom manga relevanta omraden.

Under tisdag kvéll erbjods en visning under mot-
tot “Tech Night” vid Arc Electronica Center med en
guidad tur och en virtuell upplevelse i rymden “Deep
Space” med efter-foljande middag pa takrestaurang med
utsikt 6ver Linz och Donau. Efterféljande kvill gavs en
traditionell dster-rikisk middag ”Austrian Night” i en
s.k. fyrkantsgard som dr typisk for bondgéardar i norra
Osterrike som &r for-bundsstaten dar Linz &r huvudsta-
den. Aven detta event var mycket uppskattat déir ocksa
musik kunde avnjutas

Man ser fran foretagets sida redan fram mot nésta
tekno-logidagar i Linz 2021.
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Rapport teknikdagar hos WFL 2019

osmarta technologler for
framtidens tillverkning

e

Fokus for arets teknologimote var pa nya mojligheter kopp-
lade till erbjudanden runt Industri 4.0. Teman sdsom digita-
lisering och intelligent bearbetning kopplade till “Big data”,
analys av data, och artificiell intelligens kommer att skapa
helt nya affarsmodeller. Fér kunden innebér detta att helt
nya nivaer sa total produktivitet kan upp-nds. WFL Millturn
Technologies firade ocksa 25-arsjubileum som foretag och
kan se tillbaka pa ett 2018 som &r det klart starkaste i fére-
tagets historia.

Livebearbetning samt teknologi-highlights

Frén 26 till 28 mars hade besdkarna méjligheten att f& den
bésta mojliga overblicken kring hela produkt spekira fran
WEFL mellan 09.00 och 17.00 vid huvudkontoret i Linz,
Osterrike. De mest omfattande och attraktiva teknologie-
optionerna presenterades, frdn den minsta instegsmo-
dellen M30 till en av de stérsta maskinerna M120. Appli-
kationsexempel fran flygindustriapplikationer, plasttill-
verkningsmaskiner, och hig teknologiebearbetning inom
allméan bearbetningsindustri utgjorde basen i vad som
presenterades live. Ett nytt omrdde ddr WFL nu har spets-
kompetens genom férvirvet av Automatiseringsex-perten
FRAI var &ven det ett omréde i fokus som drog mycket
intresse fran besokarna vid arets teknologidagar. Till WFL’s
egna erbjudanden fanns dven ett stort antal produkter och
l6sningar via 25 samarbetspartner som vi-sade upp sig inom
ramarna for teknikdagarna.

Tekniskt ledarskap

Utover maskinhighlights presenterade dven WFL ett brett
spectrum av hogteknologiska lgsningare som kuggfris-ning,
slipning, Coroplus ddmpade digitala svarvbommar frén
Sandvik Coromant samt l§sningar for langhalsborr-ning.
Additive bearbetning med laser demonstrerades ocksa, dar
de speciella férdelarna med Cladding dar material med unika
egenskaper presenterades,

Automatisering

Tillsammans med det heligda dotterbolaget FRAI
Elektromaschinenbau har WFL Millturn Technologies erfa-
renhet fradn en bred variation av automation. I nira sam-
arbete med kunden skrédddarsys automatiseringslésningar
for att uppna storsta mojliga effektivitet. Med FRAT kan WFL
pa ett utmarkt sdtt stotta kunden i deras stravan att inféra de
mest ldmpliga losningarna for kundens tillverk-ningsmiljé.
Lsningar med portal eller med industrirobo-tar av olika slag
och fabrikat kan med férdel integreras med WFL Millturn.

WFL unika Verktygssystem - erbjuder

kunden av-sevarda konkurrensfordelar

WEFL Tooling Solutions &r ett nytt produktomrade for WFL
som garanterar maximalt maskinytnyttjande och hogsta
prestanda. Det handlar hir uteslutande om unika verktyg
for WEL Millturn maskiner, utvecklade for att ytterligare
tka méjligheterna f6r komplettbearbetning,

De nyutvecklade hégprecisionsverktygen for bearbetning
av kompressorrotorer understodd av dedikerade méatpro-gram
dr ett exempel pa en systemldsning som realiserar en precision
som tidigare ¢j var mojlig att uppna med frisverktyg.

Forts. sida 76 >>
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Intelligent anvéndning av
processdata enligt In-dustri 4.0
Vikten av digitalisering, pro-aktiv service och processkon-
troll spelar en allt viktigare roll inom dagens tillverkning.
Att uppnd en samverkan av existerande lésningar med till-
horande datasamling har potential att ge en total transpa-
rens av olika processer och dirmed verktyg for att kunna
optimera processer till nya nivaer dn vad som tidi-gare var
mojligt. Med WFL och dess produkter och tek-nologier
ges kunden en mycket stark bas f6r att introdu-cera en
digitalt understédd tillverkning.

Ett exempel &r WFL Data Analyzer som ger en mycket
bra ¢verblick av den samlade bearbetningsprocessen i en

maskin eller samtliga anslutna WFL Millturn. Olika nyckel-
tal presenteras i realtid eller kan rapporteras som histo-riska
data enligt kundens behov och énskemal.

Aven externa ldsningar som exempelvis Siemens
Mindsphere som &r en molnbaserad tjanst med ett brett
urval av losningar kan erbjudas. Med Siemens kan ocksé
finansiering genom pay-per-use utgora ett attraktivt al-
ternativ istéllet for traditionella finansieringsldsningar dér
kunden betalar for den tid som maskinen varit i aktivt bruk.

Ledande mjukvarulésningar
WFL Millturn Technologies dr mycket aktiva inom mjukva-
ruutveckling. Ett exempel &r Crashguard studio som ér

en 3D programmerings och simuleringsmjukvara som
valide-rar programmeringsldsningarna virtuellt innan de
levere-ras till verktygsmaskinen. Med denna mjukvara kan
ut-manande komponenter programmeras effektivt samti-
digt som kollisioner p g a ménskliga faktorn elimineras.
Den universella och lattanvanda programmeringslos-
ning-en Millturn PRO 4&r ett utmérkt hjdlpmedel for att
pro-grammera komponenter direkt i maskinen.

Textoversdttning: Kenneth Sundberg,
VD After Market Sa-les.

Mer information: www.wfl.at



Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

&I@W www.lpv.se

VERKIVGSMASKINER E\B

SPHINX

o= Swissmade tools @ A R N 0 ®
Your partner WERKZEUGE

Solida hardmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hardmetallverktyg

vohaStosec s Spokolm

SSANGYONG

Héardmetallpinnfrasar Keramiska vindskir Frasverktyg

MITSUBISHI FMT

® Tooling Systems

Hardmetallpinnfrasar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer an 30 ars erfarenhet av marknads-
foring och forsaljning av ledande varumarken for skarande Bera-'m’s

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se
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En revolution Ifor
Testit spannkrafitmatare

Battre varde, fler tekniska fordelar

For att optimera produkterna och fortsitta utveckla dem
dr det viktigt for tillverkare att ta hdnsyn till anvéndar-
nas feedback pd produktfunktionalitet likvdl som kun-
dernas syn pa marknadspriserna. Den tyska tillverkaren
av spannkraftmédtare Hainbuch, har gjort just detta och
utvecklat en uppdaterad version eller for att vara mer
exakt designat om Testit spdnnkraftmétare for in- och
utvidndig uppspénning. Produkten lanserades for sex ar
sedan, och nu var det dags fér Hainbuch att uppdatera
elektroniken och séinka priserna.

Den nya generationen av spannkraftmétare bestér idag
av tvd delar: Testmodulen eller mitenheten som éndras
beroende pa den specifika mitapplikationen, IT-modulen
eller basenheten. Genom att kombinera de olika varian-
terna fir man en mycket flexibel 16sning som kan méta
ndstan vad som helst. Den kan anvindas pa flerspind-
liga maskiner, svarvar och bearbetningscentra. Dessutom
finns det en extra modul f6r métning och registrering av
inskjutningskraften i TISK-hallare. Testit fungerar som
ett modulért system med plug-and-play funktioner. Den
medféljande programvaran finns tillganglig pa en 10-tums
surfplatta, USB-minne eller som nedladdning.

Istéllet for en produkt, finns det nu tva

Tidigare var Testit endast tillgdnglig som en komplett
enhet. Anvéndaren kopte en Testit for utvindig upp-

Basenheten och métaren ansiuts snabbt med plug-and-play funktionen.

spénning, en annan for
invidndig uppspénning
och ytterligare en for
inskjutningskraft samt
beroende pa behoven
dven andra i olika stor-
lekar eller specifika app- X
likationer. Kostnaderna 7
blev alldeles for hbga och
Hainbuch har nu vidta-
git atgdrder for att losa
detta. Kunderna behover
endast kdpa en basenhet
eller IT-modul oavsett
om de behéver mita den
ut- eller invandiga upp-
spanningskraften alterna-
tivt inskjutningskraften.
Testmodulerna léggs
sedan till i basenheten
vilken &ven passar spe-
cialdesignade versioner av mdtmoduler. Det innebér att
kostnaderna ar betydligt lagre jamfort med de métinstru-
ment som finns pa marknaden och for tva eller flera enhe-
ter har kostnaderna néstan halverats. Med plug-and-play
funktionen kan varje matenhet lossas fran basenheten med
bara tre skruvar och snabbt bytas
ut - precis som kunderna ér vana att
gora med Hainbuch spénnverktyg.

En séker kansla

For att sdkerstilla att en process ar
séker, exakt och produktiv dr det
nédvandigt att regelbundet Gver-
vaka spann- och dragkraften. Idag
har ingen rad att tillverka efter “teo-
retiska varden”. Vem vill kassera
detaljer pa grund av att uppspén-
ningskraften dr for 1ag eller tolerera
deformationer eftersom spannings-
kraften ér for hog? Ingen. Pa samma
sitt kan detektering av smorjnings-
och fororeningsstatusen forhindra

Spannmitteldaten
Beimchoueg! 26003010 Towke ds

Swnana | ]

Hose
Wariae TEST Mot

M Masiewt

AN Mesisteden

17 Mo

Programvara fér visning och arkivering av uppmédtta varden.

dyra och oplanerade underhall. Hur som helst anger DIN
EN 1550 att statiska spannkraftsméatningar ska genomféras
med jamna mellanrum. Den nya Testit spannkraftma-
taren mater och registrerar spann- och dragkrafterna,
dven for specialversioner. Till exempel for kundspecifika
métomraden eller métpositioner samt fér dragkraft av
standardiserade nollpunktspdnningssystem.

Programvaran hanterar mer data

Programmet for visualisering av de uppmatta virdena har
tre olika visningsvarianter: en display for hastighetsmat-
ning, ett stapeldiagram eller ett linjediagram for visning av
matkraftsférandringen vid rotation. En integrerad admi-
nistrationsdatabas ldter anvandarna vélja sin nuvarande
spannanordning och maskin. All data lagras och presen-
teras tydligt i databasen. De uppmatta virdena arkiveras
som PDF- och CSV-filer. Forutom sprakalternativen tyska
och engelska finns franska nu tillgéngligt och fler sprik
kommer vartefter.

Mer information:

www.hainbuch.se

Noggranna métningar med Testit ger pélitliga processer.



Kapning, lagring, materialhantering
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KASTOwin A - |
erbjuder fler tldsbesparande fordelar

* KASTOrespond dvervakar kontlnuerllgt
pa ett intelligent satt sagbandes skar- -
krafter och automatiskt optimerar all
skardata. '

e SmartControl anvandarvéanlig
styrning.

e Finns i fem storlekar fran -

@ 330mm upptill 1060 mm.

¢ Finns aven i hardmetallutférande.
(AC).

e Automatisk instéallning av band-
styrningarna.

=
@ 330 mm.

For omgéaende leverans z
fran vart lager.

State of the Art Metal Cutting Machinery
www.mekanamaskin.se info@mekanamaskin.se tel.019-19 79 90
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Produots that are a cut above the rest!
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C-420NC

Sagkapacitet

e Max rund: 420 mm
G SDEB N C Max rektangel: 420x420 mm
Sagkapacitet Max buntkapnin: 370x200 mm

Max rund: 280 mm
Max rektangel: 300x280 mm
Max buntkapnin: 250x100 mm

Fordelar med

inbyggd sag
Légre ljudniva
Renare arbetsmiljo
Trevligare utseende

W,
Vi rees recey ower. [TV TN Sprmems o DEBLL  @mercati @BLM  EADIGE ' univers nosors

AIND PRODUCTE
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Kontakt: 036-392000 | EDSTROMS.com EDSTROM s
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Banbrytande forandringar
for cylinderuppborrning
inom fordonsindustrin

Inom fordonsindustrin dr cylinderuppborming allmint
ansett som en av de mest kritiska bearbetnings-opera-
tionerna. Traditionellt sett har motorblockscylindrar
tillverkats genom att anvanda olika typer av bearbet-
ningar, grovbearbetning, medelgrovbearbetning och
finbearbetning. Men genom att anvinda de senaste
skirverktygsteknikerna kan grovbearbetning och med-
elgrovbetning nu kombineras till en enda uppborrning,

=,
-

“i en operation”, vilket sparar viktig cykeltid utan att
man behéver kompromissa pa kvali-teten. Aven sma
besparingar i cykeltid kan totalt sett resultera i avse-
vart minskade kostnader inom cy-linderproduktionen
eftersom volymerna dr sa hoga. Det innebdr att ndr ett
genombrott av denna storlek sker, kan man verkligen
sdga att det handlar om en banbrytande forindring inom
denna kritiska bearbet-ning.

Vid de flesta verkstidder inom fordonsindu-
strin star cylinderuppborrning i centrum
for verksamheten. Generellt sett har valet
av bearbetningteknik en langvarig
effekt pd kvaliteten pa komponenter-
na som rullar av produkt-ionsbandet
varje dag. Utan tvekan drcylinder-
uppborrning en hoghastighetsappli-
kation som kridver exceptionellt sndva
toleranser - inga felmarginaler dr tillat-
na. Om till exempel dimensionerna pa ett
cylinderlopp 6verskrids, kan det ge felaktiga
héstkrafter, felaktiga specificerade branslenivéer
och utsldppsnivaer. Till syvende och sist méste den
cylinder som produceras sist under ett skift vara av
samma kvalitet som den forsta.

Men kvalitet dr bara en av minga nodvéandiga for-
utsdttningar vid uppborrning av motorblockscylindrar,
Bearbet-ningssdkerhet och tillférlitlighet dr andra faktorer
och de maste alla balanseras med kostnaden-per-detalj.

Generellt sett kan man séga att &ven om principer fér
uppborrning inte har férdandrats sarskilt mycket under
de senaste dren, har skidrverktygen utvecklats for att
kunna hdlla jamna steg med utvecklingen inom
maskinverk-tyg och de krav bilképare har.
For att ge ett exempel pa hur skdrverktygen
har fordndrats, kan vi lyfta fram att opera-
torerna hittills har justerat skirens position
for uppborrmingsverktygen manuellt, vil-
ket &r ett tidskravande moment dar man

ofta behover specialenheter. Eventuella fel kan dventyra
nyckelfunktionsindikatorer (KPI:er) som stabilitet, kom-
ponentkvalitet (ytjamnhet, rundhet och cylindricitet),
riggningstid och bearbetningstid.

Utifran dessa problem har en ny l6sning dykt upp
pa marknaden som gor att uppborrning av motorcylin-
derblock och cylinderfoder kan ta nya steg framat. B685
frin Sandvik Coromant &r konstruerad for att kombinera
grovbe-arbetning och medelgrovbearbetning av cylinder-
lopp i en enda operation, ett kombinationsverktyg. Viktigt
att notera dr att tack vare den integrerade Silent Tools™-
tekniken kan uppborrningsverktyget med vandbara skir
producera utmirkt rundhet, cylindricitet och ytjdmnhet,
vilket f6ljaktligen ger bra resultat for finbearbetning.

Ett aktuellt kundexempel ger en god fingervisning om
de prestandanivder som kan uppnas. Forséket innebar
uppborrning av ett cylinderblock i aluminium (12 % kisel)
med cylinderfoder i grtt gjutjirn (94-104 HB). Operat-
ioner inom grovbearbetning och medelgrovbearbetning
genomfordes i en enda operation med hjilp av B685, med
skdrdata som inkluderade: 1600 varv/min spindelvarv-
tal; 350 m/min (1148 fot/min) skidrhastighet; 466 mm/
min (18,34 tum/min) matningshastighet; 0,3 mm/tand
(0,012 tum/tand) matningshastighet; och 0,18 mm (0,007
tum) skdrdjup. Resultatet visade en rundhet pa 0,01 mm
(0,0004 tum), cylindricitet pa 0,014 (0,0006 tum), 0,9 Ra
i genomsnittlig ytjigmnhet och 9,2 maximal Rz. For vissa
cylinderuppbormingsapplikationer kan den rekommende-
rade skérhastigheten vara sa hog som 600 m/min (1969
fot/min).

Och sjélvklart ger mojligheten att genomftra grovbe-
arbetning och medelgrovbearbetning i en enda opera-
tion dven betydande besparingar i cykeltid, for att inte
ndmna minskningen av det antal verktyg och maskiner
som behovs.

Som komplement till den nyligen lanserade B685 har
Sandvik Coromant dven presenterat B687 for finbearbet-
ning. Finbearbetning dr vanligtvis den mest utmanande
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och kritiska operationen nir det géller cylinderuppborr-ning. I detta stadium
har komponenten redan fatt oerhort stort férddlingsvirde genom tidigare
genomférd bear-betning. Ddrmed kan eventuella fel under finbearbetningen
leda till kassering av en mycket dyr komponent, vilket inte ar bra fér det
slutliga 1onsamhetsresultatet.

B687 dr utvecklad speciellt for finbearbetning av cylinderblock och cylin-
derfoder av gratt gjutjarn, och déarfér har uppborrningsverktyget B687
speciella funktioner med CBN-skér och inbyggnadshallare, en dimension-
kompen-sationsenhet, och en patenterad hastighetskontroll.

Dimensionkompensation pé verktyget forbéttrar verkligen resultatet
i finbearbetningen av cylinderlopp eftersom det underldttar installningen
av verktyget utan speciella enheter. Denna mdgjlighet gor att uppborrnings-
verktyget dr enkel att hantera jamfort med andra losningar dar operatérerna
madste ta ut verktyget fran maskinen, lata den svalna, justera skaren for ratt
diameterdimensioner och bearbeta ett nytt hal.

Hastighetskontroll &r saklart viktigt i en precisionsoperation som cylin-
deruppborrning, och med den patenterade innovationen fran Sandvik
Coromant behover du inte stinga av spindeln nér verktyget matas ut fran
cylinderlop-pet.Dessutom ser denna mojlighet till att uppborrningsverktyget
inte ldimnar nagra mérken efter sig ndr verktyget dras ut fran cylindern.

Nir det géller rekommenderade skdrdata bor du éverviga finbearbet-
ningen av cylinderfoder av gratt gjutjarn (94-104 HB). Kundtester antyder
att typiska varden kan vara: 1500 varv/min spindelvarvtal; 350 m/min (1148
fot/min) skdrhastighet; 579 mm/min (22,8 tum/min) matningshastighet;
en matningshastighet pa 0,125 mm /tand (0,005 tum/tand); och 0,17 mm
(0,007 tum) skdrdjup. Virt att notera dr att uppborrningsverktyget B687
dven uppvisar stabil funktion i bearbetning utan kylning vid anvandning
av fler dn tva skir.

Men Sandvik Coromant erbjuder sjdlvklart, om det foredras, separata och
optimerade verktyg for grovbearbet-ning och medelgrovbearbetning. B681
ar till exempel konstruerad specifikt for grovbearbetning av cylinderhal.
Eftersom den har integrerad Silent Tools™-ddmpningsteknik producerar
verktyget utmérkt rundhet, cylindricitet och ytjamnhet och foljaktligen
ger en mjukt och fin bearbetnng. Uppborrningsverktyget passar fér cylin-
derblock av gratt gjutjarn, samt f6r cylinderblock som &r gjorda av alumi-
nium med integrerade foder eller cylinderfoder av gratt gjutjarn. B683 ger
liknande prestandanivaer och kvalitet och dr darfor ett etablerat verktyget
for medelgrov-bearbetning vid cylinderborrning,.

I krévande applikationer som cylinderborrning finns det manga néd-
véndiga férutsdttningar som maste tillgodoses for att sdkerstilla ett lyckat
resultat. De senaste innovationerna inom detta omrdde har utvecklats for att
ge resultat som imponerar pa tillverkare inom fordonsindustrin och deras
distributorpartners. Och det dr helt klart sa att majligheten att kombinera
grovbearbetning och medelgrovbearbetning i ett kombinationsverktyg
kommer att skorda stora framgéngar f6r de som ar beredda att investera
i denna banbrytande teknik.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com/se

Borr-/frasverk fran

VARNSDORF

Bordsmodeller

- Spindeldiameter fran 100 upp til 150 mm
- X-rorele fran 1 250 upp til 6 000 mm

- Y-rérelse fran 1 100 upp till 3 500 mm
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Golvmodeller

- Spindeldiameter fran 130 upp til 200 mm
- X-rérele fran 5 000 upp til 27 000 mm

- Y-rérelse fran 2 000 upp till 6 000 mm

_’l;/ VERKTYGSMASKINER AB |

Fist: Link&ping
M%tll}lnery Tel: 013-16 10 20
SWEDEN AB WWW.ng.SG
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Emuge=Franken utokar sitt team

Emuge-Franken har ndjet att presentera sin nyaste lagmedlem Joachim - *
Persson. Sedan 1a juni har Joachim startat sin produktutbildning inom
foretaget. Joachim kommer vara var tekniska forsaljningsrepresentant
i Mélardalen / Ostergdtland / Uppland, dér vi idag har Per-Olov
Oberg som nu kommer att fortsiitta som key account pa samma
distrikt. Med denna nya kraft i vart TEAM kan vi ge &nnu hogre
service och stéd till vara kunder pad marknaden.

Joachim kommer nédrmast fran en tjdnst som teknisk ansvarig for
WNT /Komet. I grunden har han erfarenhet fran stalbranschen (SSAB)
och har stora kunskaper om stalmaterial vilket kompletterar Emuge-
Frankens profil ytterligare. Vi ser mycket fram emot att fa Joachim
som kollega och hélsar honom varmt vilkommen till Emuge-Franken.

Mer information:
www.emuge-franken.se

Nystartat foretag investerar

Verktygsmakarna i Varnamo AB dr ett nystartat foretag bestdende av
tre deldgare som nu har paborjat uppbyggnaden av sin maskinpark.

I och med den senaste investeringen av en ny sdnkgnistmaskin
fran GF Machining Solutions, en FORM E 600, har de nu en komplett
verkstad. De har ockséd bade 3 & 5-axliga MIKRON-maskiner fran
GF Machining Solutions.

Verktygsmakarna AB tillverkar 95% av alla komponenterna till
formverktygen ‘in house’ och har darfor kontroll éver hela proces-

sen. Huvudinriktningen &r framtagning av formverktyg till Zink,
Silicon och Gummi. De kér dven smaserier med hég teknikniva
i bade svarv och frés.

Mer information:
www.masentia.com

Fortiva expanderar!

Fortiva erbjuder svensk verkstadsindustri produkter, service
och tjdnster relaterade till spanavverkande tillverkningsproces-
ser. Genom spetskompetens, passion och innovativt tinkande
okar vi vara kunders konkurrenskraft. Fortiva dr just nu inne
i en spannande tillviixtfas. I samband med detta har foretaget

gjort férandringar i organisationen for att battre mota kunder-
nas hoga krav och ytterligare hoja servicenivan.

Janne Karlsson har utsetts till regionchef i Norr och Tony
Drechsel till regionchef i Syd. Bada har varit anstéllda inom
Fortiva under ménga ar och kénner savil féretaget som mark-
naden vl

Pa supportsidan, med placering pa huvudkontoret i Malmg,
har Peter Jakobsson pabdrjat sin anstidllning. Han ansluter till
ett vil fungerande supportteam som nu blir &nnu mer effektivt.

Mer information:
www.fortiva s0n Peter Jakobsson



STARTS HERE

Det varldsledande CAM-systemet! Med en helhetslésning fran
Mastercam forenklas och optimeras tillverkningen.
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Preparation/ Tool Support CNC Validation Job www.ameab.se
Setup Management

Value Creator

NYTT VARUMARKE! [ 53 7117 o)

Med IMAO ombord blir
vi annu battre!
Imao ar Japans storsta tillverkare av spannare, vred

och andra standarddetaljer. Foretaget ar grundat
1935 och drivs idag av tredje generationen Imao.

Med detta produktsortiment kan vi nu bli annu
battre pa att spanna fast riktigt sma detaljer och
detaljer med udda former.

Kompakt centrerskruvstycke som
majliggor 5-axlig bearbetning!

Brett utbud av snabblas!

www.standardmekano.se  info@standardmekano.se  08-591110 55 “1 Standardmekano

GOR HOG KVALITET TILL EN VANA
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Varnamo Industriexpo
ar Smalands tekniska

massa och mOtesplats
Och i ar kom det rekordmanga besokare

Den 6:e upplagan av Varnamo Industriexpo gick av stapeln
den 6 och 7 maj och i ar firade eventet 10 ar. Det blev tva
intressanta dagar dir manga av de utstillande foretagen hade
fokus pa produktivitetsforbattringar med hjélp av teknik.
- Vérnamo Industriexpo &r ett unikt samarbete mellan
Védrnamos maskin- och teknikleverantorer som under 14
ars tid gett kunder méjlighet att hitta nya samarbetspart-
ners och leverantorer. Detta event har sedan starten 2005
varit en succé. — Alla som bestker eventet blir imponerade
av den kunskap som finns i bygden, sa Ulf Annvik VD
pa Védrnamo Néringsliv som dr delarrangor for expot.
Utstéllande foretag i egna hus var Bromi Gruppen,

Henrik Ekdahl teknisk chef pa Blum-Novotest AB
tillsammans med Lars Strungat vd och férséfining.

: fl‘.af mﬂt

— Denna igelfrds frdn Tungaloy &r special fér att kunna “skotta” stora
méngder spén i stora skdrdjup, sa Jan Hjelseth Tungaloy Scandinavia.

CNC Factory, Din Maskin, Edge Technology, Herber, KD
Federsen, LPV Verktygsmaskiner, Masentia, Mekana
Maskin (tidigare Ahlsell Maskin), Norima, PLM Group,
Ravema och Salvagnini.

Alla deltagande foretag ligger langt framme nir det géller
teknik och utveckling inom sina omraden, sdsom automa-
tion, métutrustning, styrsystem, programvaror, skirande
bearbetning, platbearbetning, plastbearbetning, matnings-
utrustning och maskinrenovering,.

Vi tittade in hos Masentia ddr man nu expanderar
iSverige med bade fler sédljare och produktionstekniker.

Flemming Hjort dgare Masentia.

- Jag &r mycket nojd med utvecklingen i Sverige efter
vart overtagande av TL Maskinpartner och bildandet av
ett gemensamt Masentia for Danmark och Sverige. Vi ser
ett gott konjunkturldge och industrin i Sverige verkar ma
bra. Jag &r ocksd mycket n6jd med vara medarbetare som
gjort ett mycket gott jobb och vi fortsétter nu vart arbete
med att visa att vi dr en maskinpartner till 110 %, sa vd
och dgare Flemming Hjort Masentia AB.

Vi fick nigra ord med Michael Schweidenbach pa
EMUGE-FRANKEN som menade att morgondagens pro-

Forts. sida 86 >>
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En mansklig hand som gor skillnad

Nar vi levererar det ledande CAM-systemet EDGECAM gor vi det med totalt engagemang.
Vi engagerar oss for att ge er basta mojliga forutsattning att 6ka er Ionsamhet.

|
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EDGE TECHNOLOGY AB  Stockholm | Sala | Varnamo 0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se l‘ I DG

TECHNOLOGY

ETT MASKINPROGRAM
BASERAT PA OVER
40 ARS.ERFARENHET

Valet av vart maskinprogram
fran 40 ars verksamhet inom
reparationer av pressar oc

Patrik Olson
Maskiner, Tillbehor

. DIN SPECIALIST
Mobil: 070-681 30 15 - PA OCH OMKRING 0[50”5

E-post: patrik@olsons.se : PRESSAR MASKINSERVICE AB
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EMUGE-FRANKEN AB fanns pé plast
i Vdrnamo med Dejan Manojlovski,
Michael Schweidenbach, Thomas
Nederman och Jan Ohlson.

==

dukter handlar om 50 % hdrda vérden Och 50 % mjuka
virden?

— Verktyg idag anvinds och producerar hos de flesta
men just de mjuka bitarna med aterkopplingar, eftermark-
nad, service och support star idag for ett procentuellt lika
stort vérde ute hos vara kunder, menar Michael.

— Vi dr duktiga pa géngning och frdsning, standard

och special och med den allt mer komplexa viirlden och

produktionsprocesserna blir sd desto stérre behov har
man av olika stédfunktioner och hir satsar vi pd EMUGE-
Franken stort just nu.

— Har pé expot visar vi ett axplock av verktyg som
visar den bredd och styrka som vi har idag. 90 % av de
verktyg som ligger hér pa bordet &r applikations- och/

NyperMILL

fect. Precise. Programming.

Michael Nicolaisen vd Masentia Engineering promotade mjukvara fran Open Mind - hyperMILL.

Edeco Tool med regionkontor i V@rmamo visade skdrande verktyg fér AP&T.

eller produktbaserade, de &r till en unik produkt som vi
har tagit fram till varje unik kund och som du ser sa kan
de se utan néstan hur som helst, siger Michael och vi fir se
ett ndgot annorlunda verktyg med ett borr som appliceras
i ett frasverktyg dar skdren gor ett plan nér borret gar ner.
Hér finns da ocksa méjlighet att byta ut borr och skér och
man far en intressant flexibel 16sning.

-
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Per Karlsson Mekana Maskin och Martin Paland Bromigruppen.

Mitt emellan
aluminiuxgriket
och stalbaltet

Vi tréffar Martin Paland pa BromiGruppen pd Vérnamo
Expo, dér vi skall hora med honom hur det gar med affa-
rerna och framforallt den nya konstellationen i och med
uppkdpet av Ahlsell Maskin.

Forst ett par pressmeddelanden om vad som har
hint i ledet av leverantorer av verktygsmaskiner till
tillverkningsindustrin.

Ahlsell Maskin AB far ny dgare

— Viéra dgare Ahlsell Sverige AB har tréffat en 6ver-
enskommelse med Mekana AB, som fr.o.m. 3/12 2018
forviarvar Ahlsell Maskin AB, sa VD Johan Martinez.

Pressmeddelande fran Ahlsell som avyttrar sitt bolag inom
verktygsmaskiner, produktionsutrustning och maskinservice.

Abhlsell Sverige AB har tecknat avtal om att sdlja dotter-
bolaget Ahlsell Maskin AB, en distributér av verktygsma-
skiner, tyngre produktionsutrustning och maskinservice
till verkstadsindustrin. Kopare dr Mekana AB.

Pressmeddelande fran Mekana AB som f6rvérvar ytterli-
gare bolag inom maskinhandel och service av verkstads-
maskiner.

MekanaAB har triffat en dverenskommelse med Ahlsell
Sverige AB om forvirv av samtliga aktier i Ahlsell Maskin
AB. Mekana AB driver via sitt dotterbolag, Bromi Gruppen
AB verksamhet inom maskinhandel och service. Férvarvet
starker i ett slag produkterbjudandet och den samlade
service- och underhallskapaciteten. Ahlsell Maskin AB:s

verksamhet i Orebro &r inriktad p4 férsiljning, service och
underhall av maskiner for skirande bearbetning,. Féretaget
representerar en rad ledande maskintillverkare som Kasto,
Biglia, MTE, Juaristi och Axile. Produkterbjudandet &ar
kompletterande till Bromi Gruppens och fungerar dirfor
som ett utmérkt komplement for att stdrka marknadspo-
sitionen inom maskinhandel.

Idag har man samlats under ett gemensamt paraply och visar
upp sitt gemensamma agenturprogram med idel vilkinda
fabrikat for den teknikintresserade verkstadsindustrin.

— Tiden fram till nu har gdtt fort men vi har hunnit att
integrera organisationerna pa ett bra sitt pa denna korta
tid. Alla &r professionella och nu har vi hir i Virnamo
bjudit in till gemensamt Sppet hus och en gemensam
marknadssatsning som vi gor och det har fallit val ut,
tycker jag, sdger Martin Paland.

—Samarbetet med Mekana Maskin har fungerat alldeles
utmaérkt fran forsta dagen och det har andats tillforsikt och
vi dr alla frdn olika bakgrunder och &r kulturbérare fran
dér vi kommer ifrdn och det betyder att man maste vara
noggrann och kommunicera mycket for att fa till en bra
forutsétining for alla pa den nya konstellationen dér véra
séljare nu far ett mycket bredare sortiment av maskiner
och det tycker vi alla blir oerhdrt spannande, att ldra av
varandra, siger Martin Paland.

— Synergieffekterna blir dels inom eftermarknad dér
man blir fler och kan técka en stérre del av landet som
givetvis gor att vi kortar och effektiviserar var serviceniva

VARNARNMO
INDUSTRIEXFPO
15-15 MAL 2019

VD Martin Paland och VD Johan Martinez.

sa att vi kan leverera kvalificerad service inom mekanik,
elektronik och programmering och synergieffekterna
inkluderar dven vér avdelning inom applikation och
produktions- och automationsteknik, bade nar det géller
Mekana och Bromi, sdger servicechef Per Karlsson.

- Idag séljer du inte en maskin rakt av utan det handlar
om att ta reda pa vad kunden behéver, sélja ritt maskin till
rétt typ av tillverkningsprocess. Och kraven pa kostnadsef-
fektiv tillverkning g6r att det blir mer och mer viktigt, en
spinoff, vad man viljer for typ av maskin och kringutrust-
ning, sdger Per Karlsson.

— Vi skall och vill tillféra ett mervérde i processen
och vigen fram till det dr kunskaper om att silja rit
maskinldsning sd att kunden tjinar pengar. Det handlar
ocksd om att halla igdng produktionen med service och
reservdelar och det handlar om att vi blir mer och mer ett
utbildningsféretag som hjélper véra kunder med tekniska
fragor, dar ligger var framtid som maskinleverantor,
sdger Martin Paland.

Sa avslutningsvis kan man sdga att den nya konstellatio-
nen med Bromi och Mekana gor att agenturerna tillsam-
mans ger ett fullt ut kompletterande produktsortiment,
produktgrupper och industri.

- Idag sitter vi hdr mitt i Smaland, hér har vi som
exempel méanga industrier ddr E4.an delar aluminium-
riket och stalbaltet och har har vi 1 vart teknikcenter
i Varnamo maskiner for all typ av tillverkning och mate-
rial, sdger Martin Paland. B
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Varnamo Industriexpo

Din Maskin demonstrerade
ny smart robotldsning

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Till arets upplaga av Varnamo Industriexpo hade
Din Maskin tagit hem minibockcellen Starmatik

Hyper Bending System som intresserade manga
av besokarna. I sina lokaler visade foretaget aven
upp den servoelektriska stans- och vinkelsax- I
maskinen Shear Genius 1530 fran Prima Power
och sitt utbud av E-kantpressar fran SafanDarley
som omfattas av fem drs garanti. Pa plats fanns

dven flera verktygsleverantorer. Thomas Fréding, produktionschef Plannja,

i)
: g

Richard Uppenberg, férséliningsansvarig Din Maskin,

Alexander Strém, vd Din Maskin, och Fredrik Carisson, produktansvarig kantpress Din Maskin,
vid minibockcellen Starmatik Hyper Bending System.

Din Maskin &r ett av flera industriféretag i Varnamo
som ser stort virde i Varnamo Industriexpo da det
ger dem mdjlighet att pa ett mycket effektivt sdtt
visa upp stora delar av sin verksamhet och utbud
for befintliga och nya kunder.

— Virnamo Industriexpo &r tvd mycket trevliga
dagar dér vi far draghjdlp av véra kollegor sam-
tidigt som vi @r i vara egna lokaler dér vi sedan
tidigare har demo- och utbildningsmaskiner, sdger
Alexander Strém, vd pa Din Maskin.

— I ar har vi dessutom tagit hit den nya mini-
bockcellen Starmatik Hyper Bending System som
bland annat bestdr av kantpress fran SafanDarley
och robot fran FANUC som ménga
samlas kring. Cellen lanserades pa
EuroBLECH i hostas.

Historiken bakom minibockeel-
len borjar i flera dndar, bland annat

kniker

“Ahsberg. servicete

y ta"
o eys kantpressar-

d SafanDat!

1

KarJ Gustav
Din Maskin, V!

Carl Johan Sten,
support Din Maskin
vid lasermaskinen
Platino Fiber.

genom utvecklingen av mindre
och mer ergonomiska kantpressar
som har méjliggjort en snabbare
och enklare bockningsprocess. Nér
kantpressarna sedan kunde automa-
tiseras pd en liten yta féddes idén

Patrik Walin, vd P4

och car Genius 1 530.

askinen Sh

ort Din Maskﬁn:

Johan Sj60, SUPP och vinkelsaxm

stanstek, vid stans-

om minibockeeller som nu finns i olika nivaer och
utférande.

— Italienska Starmatik, som &r leverantor at oss,
har utvecklat sddana hér celler i drygt tio ar och den
hir modellen som vi visar upp ar absoluta high-end.
Det #r allmént ként att en erfaren operatér bockar
en enskild platbit snabbare dn en robot, men atten
robot vinner i langden eftersom den dr mer nog-
grann och aldrig tar paus. I detta fall &r roboten
dven snabbare dn ménniskan.

Minibockeellen &r byggd pa ett sdtt som gbr att
alla komponenter far plats pa en lastbil. I vanliga fall
kan en robotcell ta ganska lang tid att installera pa
plats, men i och med att alla avstand redan dr inmétta
och utsatta dr installationsprocessen mycket kortare.

- I princip dr det bara plug and play. Cellen &r
lonsam for bade korta och langa serier.

Aven om cellen dr omsluten av en vit skyddsbar-
ridr gar det ladda in nytt material under drift via
tva portar i ena gaveln. Operattren laddar en vagn
som skjuts in i cellen dér laddningsroboten sedan
lagger upp detaljerna pa centreringsbordet. Genom
att anviinda en laddningsrobot frigrs mer tid och
kapacitet till bockningsroboten som da endast ham-

Alexander Strém,
vd pa Din Maskin.



tar detaljerna, fixerar dem i kantpressen och sedan placerar
de féardiga detaljerna pa avlastningsbordet.

- Du kan kéra detaljer i olika storlekar och former, och
en full laddning kors fardigt pa mellan fyra och fem timmar
sa cellen har dr en vildigt hog flexibilitet och effektivitet.

Gripdon och verktyg byts automatiskt. Minibockcellen
som Din Maskin demonstrerar &r bestyckad med verktyg
fran Wila som produceras i en fabrik som ligger bredvid
kantpresstillverkaren SafanDarleys tillverkning i Holland.

—Wila &r ju ként for sitt “Safety Click” system dar verk-
tygen kan bytas vertikalt och lases fast i exakt position av
hydrauliken. Det enda som krdvs &r verktygsvixlings-
gripdon som bade kan ta tag i verktyget och ldsa upp
det i kantpressen.

Allt inne i cellen, forutom SafanDarley-kantpressen
pa 40 ton och FANUC-roboten pa 25 kg, &r tillverkat av
Starmatik som jobbar med automation i allménhet och
bockning i synnerhet. Mjukvaran, som ocksa dr framtagen
av det italienska foretaget, dr specialiserad pa bockning
av platdetaljer. Nér ritningsfilen dr uppladdad verktygs-
sitts filen automatiskt efter det verktygsbibliotek som &r
inlagt i systemet.
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— Programmet simulerar en bockningsprocess for att
undersdka om processen dr mojlig och dérefter &dr det
bara att trycka pa knappen. Roboten byter till ritt grip-
don och verktyg och kor igang. Stélltiden ar valdigt kort,
och medan cellen dr i drift kan operattren lagga in nya
program och ligga upp programka.

Din Maskin visade dven upp den servoelektriska stans-
och vinkelsaxmaskinen Shear Genius 1530 fran Prima
Power som foretaget anvédnder i utbildningssyfte och test-
korning innan forséljning. En av fordelarna med maskinen
ar att den tar bort hanteringen av platskelett, en hantering
som vanligtvis tar tid och kraft fran ordinarie verksamhet.

— Shear Genius 1530 klipper sonder platskelettet till
smabitar och klipper ut detaljerna som kommer ut far-
digstaplade. Vi visar &ven upp maskiner inom laser och
vattenskédrteknik, da vi ser ett 6kat behov och efterfragan
av vattenskdmning.

I samband med Vérnamo Industriexpo var det dven
premidr for Din Maskins nya marknadsféringskampanj
”No big deal” dér foretaget uppméarksammar att det &dr
hela fem drs garanti pa alla E-kantpressar frén SafanDarley.

VARNARNMO
INDUSTRIEXFPO
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- Genom kampanjen vill vi vicka intresset for just
den hir tekniken. Maskinerna dr sa driftsékra att vi kan
lagga den garantin utan bekymmer, sdger Alexander
Stréom.

Tre verktygsleverantorer var pa plats och stillde ut,
bland annat Pass Stanztechnik som i Norden represen-
teras av Stanstek och Patrik Wallin. Stanstek har sin f6r-
sdljning koncentrerad inom tre produktomraden - stans-
verktyg, kantpressverktyg och cad/cam-system. I ver
20 ar har foretaget salt verktyg fran Pass Stanztechnik
som tillverkar manga av Prima Powers egna verktyg.

— Pass dr ett vildigt innovativt foretag som hela tiden
tar fram nya produkter och l6sningar fér Prima Power,
Trumpf, Amada och Salvagnini. Féretaget har ett mycket
tdtt samarbete med Prima Power, d&ven inom utveckling,
vilket gor att om du investerar i en maskin fran Prima
Power sa dr det naturligt att du dven koper verktyg fran
Pass, forklarar Patrik Wallin.

— Ar det nagot jag vill trycka pa sa dr det kvalitén. Ska
du kopa 30 till 40 nya verktyg till en ny maskin ar det
viktigt att verktygen haller hog kvalité. Leveranstiden &r
dessutom mycket kort.

Fa masklner 1 lager men
anda fullt hus hos LPV

Dan Martinsson, séliare pd FANUC.

LPV Verktygsmaskiner, som hade oppet hus
under Varnamo Industriexpo med flera medutstal-
lare, har verkligen kint av den okade efterfrigan
pa begagnade verktygsmaskiner. Mycket av det
som har blivit tillgangligt under de senaste arens
hogkonjunktur har sdlts vidare direkt till kunder

over hela varlden.

— Som en f6ljd av detta har vi inget stort utbud
av begagnade maskiner hemma, men manga kom-
mer hit dnda for att knyta kontakter, titta pa vart
utbud av nya maskiner fran Victor Taichung och
traffa vara medutstallare, siger Mikael Pettersson,

deldgare pa LPV Verktygsmaskiner.

Under tidigare upplagor av Virnamo Industriexpo har LPV Verktygsmaskiner visat upp
begagnade maskiner fran olika fabrikat, men den héga efterfrigan de senaste dren gjorde
att féretaget hade fa begagnade maskiner i lager under Varnamo Industriexpo 2019.

- Det &r roligt att det gar bra f6r svensk industri, men det kanske inte &r s& positivt att
visa upp en tom lokal, haha. Vi fortsétter att kopa och silja mycket maskiner, men den stora
skillnaden ér att de flesta maskiner aldrig mellanlandar hér utan gar direkt till kund, forklarar
Mikael Pettersson pa LPV Verktygsmaskiner.

- I normala fall brukar féretag sldppa sin gamla maskin nér de investerar i en ny, men

under denna konjunktur har allt fler behallit den dldre maskinen foér att 6ka sin kapacitet.
LPV Verktygsmaskiner képer och séljer maskiner inom skédrande bearbetning, helst med
CNC-styrning och s& modern standard som majligt men &r 6ppna dven for dldre maskiner
om det finns ratt férutsattningar. Med ett stort ndtverk och mycket erfarenhet, efter manga
ar i branschen, ar foretaget vil medvetna om vad marknaden stker.
- Vi dr intresserade av alla fabrikat, det &r roligt att fa arbeta med sa méanga olika, men
med tiden har vi lart oss vilka fabrikat och styrsystem som dr mest efterfragade. Just nu,
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2019, &r det absolut stérst efterfrdgan pa svarvar i alla
dess former och fabrikat.

I vanliga fall hittar de begagnade maskiner genom
framst tips fran foretag och andra maskinforsiljare, men
under radande hogkonjunktur har det blivit allt mer upp-
sokande verksamhet. Dagligen scannar Mikael och hans
kollegor av webbsidor 6ver hela vérlden i jakt pa maskiner.

— Vi har en lista med maskiner som véara kunder efter-
fragar, och det dr alltid lika roligt att hitta just den maski-
nen som var kund soker. Sen dr det en hel del arbete som
aldrig leder till nagot da det finns sidor pa nitet som inte
ar uppdaterade. Vi férséker alltid uppdatera vara sidor och
annonser, och ldgger ut mycket bilder for att underlétta
for dem som soker.

Nastan alla maskiner som LPV Verktygsmaskiner
koper besiktas pa plats hos kunden, dér den ér instal-
lerad och i drift, istillet for att plocka hem maskinen och
géra en ny installation.

— I produktion &r det enklare att upptécka eventuella
fel. Nyligen kopte vi sju maskiner i sédra Sverige dar
slutkunderna fick besika fabriken, se maskinerna i action
och prata med operatdrerna innan de levererades direkt
hem till slutkunderna.

—Tyskland har en stor marknad av begagnade maskiner
och dér har vi en svensk samarbetspartner som hjélper vara
kunder med kommunikation, frdgor och besiktning. Allt
blir s& mycket enklare ndr man kan skéta kopet pa svenska.

[ utstéllningshallen, ddr LPV Verktygsmaskiner har tvé
traverser pa 10 och 16 ton, och en egen 16-tonstruck, visade
foretaget upp standardsvarven Victor Vturn-26/60HD fran
Victor Taichung som LPV &r agentur &t. Taiwans enskild
storsta maskintillverkare har funnits pa den svenska mark-
naden sedan 1980-talet.

— Sedan flera ar tillbaka representerar vi hela Victor
Taichungs maskinprogram som bestar av bade vertikala
och horisontella svarvar och frésar. Foretaget tillverkar de
flesta komponenter sjalv och har ddrmed kontroll pa hela
kedjan. Maskinerna dr stabila och driftsikra.

varit med och utvecklat

0m :
im S progra mvara Prism-

te Lidho ;
St innovativa

Sandviks nya

- Vid forséljining av en ny maskin stér vi for hela kedjan,
fran frakt till installation och garanti.

I hallen fanns &ven 13 medutstillare som LPV har
nagon slags relation till. Vid Victor Taichungs standards-
varv visade Evomatic upp sin standardmaskinbetjanings-
cell EVOMT. Cellen bygger pa en stor FEANUC-robot med
kapacitet att lyfta 35 kg. Stativet inkluderar allt som en
enhet och I6sningen CE mérks genom en sdkerhetsscanner
som tdcker omradet framfér cellen.

—EVOMT é&r en robust och gedigen maskinbetjanings-
cell i ett prisstarkt paket. Ett robust stativ gor att cellen star
stadigt, men enheten kan latt flyttas med vanlig pallyftare
mellan svarv och fréds vilket skapar flexibilitet f6r anvén-
daren. Jag kérde sjdlv hit den med en vanlig hyrlastbil
och den ar enkel att installera, forklarar Linus Hultén,
mekanisk designer pa Evomatic.

Cellen har ett modulbaserat fixturprogram som maj-
ligg6r ménga typer av l6sningar for att enkelt utveckla
EVOMT n 6ver tid. P4 andra sidan hallen demonstre-
rade industrikoncernen Sandvik den nya innovativa
programvaran Prism for en enklare programmering av
CNC-maskiner.

— Det dr ett nytt sétt att programmera CNC-maskiner
som positionerar sig mellan manuell programmering och
de mest avancerade cam-systemen. Prism effektiviserar
maskinutnytfjandet. Pa Varnamo Industriexpo kér vi en
demo tillsammans med FANUC dér vi programmerar
med Prism, beréttar Svante Lidholm som varit med och
utvecklat Prism.

Programmet, som &r gjort for treaxliga maskiner, byg-
ger pa att operatoren ska kunna operera pé en iPad via
en molntjénst. Programvaran lanserades en manad innan
Vérnamo Industriexpo.

— Vi har fatt bra respons, och ser att det dr en 16sning
som kan 6ka intresset hos unga for CNC-programmering.
Till skillnad fran manuell programmering gar det skapa
dynamiska verktygsbanor i Prism.

Bredvid stod Dan Martinsson, séljare pa FANUC, och
presenterade tva ROBODRILL-lésningar, med industri-

robot och kollaborativ robot, som programmerats med
Prism. Dan Martinsson konstaterade att det alltid &r stort
intresse for FANUC och dess automationslgsningar.

- Det dr manga som har fragor om vara produkter, och
just ROBODRILL é&r en prisvard maskin om du énskar
snabb och effektiv bearbetning av hég kvalité. Varnamo
ar en viktig region fér oss, och de hédr dagarna &r en bra
mdojlighet att tréffa kunder och kollegor i branschen.

Nagra meter bort stod Robert Peteri som driver AC
Maskinservice i Nora och hans son Henrik Peteri och
informerade om smorjsystem, oljeskimmer, magasin och
annan utrustning till verktygsmaskiner.

— I vanliga fall sker var kundkontakt via e-post eller
telefon, men genom att &ka ner hit far vi majlighet att
mota vdra kunder pa ett mer personligt sdtt. Manga dr
intresserade av oljeskimmer d4 allt fler tinker pa miljon
och hur den kan forbéttras, sdger Robert Peteri, dgare av
AC Maskinservice.

Skirpverktyg, som siljer specialprodukter, tillbehor
och forbrukningsmaterial till verkstidder och verktygs-
makare, visade bland annat upp starthélsgnisten River
600HP1 fran Ocean Technologies med ett arbetsomrade
pa 600x400 millimeter. Till skillnad fran andra gnistar med
ER chuckar har River 600HP1 ett pneumatiskt snabbvix-
lingssystem med separata chuckar som ddrmed minimerar
maskinstopp.

—Hir har du ett magasin med upp till 50 chuckar vilket
minimerar antalet maskinstopp. 54 fort maskinen &r klart
med en pinne, det kan vara mitt i ett hal, hamtar den en
ny och fortsétter dér den var. Den hir 16sningen fungerar
pa pinnar upp till tre millimeter, ddrefter dr det separat
chuck med ER hylsor som géller upp till sex millimeter,
férklarar Thomas Sahlén, séljare vid Skarpverktyg.

- Nar du fyllt magasinet med olika dimensioner och
gjort en enkel programmering skoter gnisten sig sjalv
och gor hal efter de olika storlekar som du har valt. River
600HP1 &r den mest salda starthalsgnisten i Tyskland som
representeras av Huber Gmbh.

= www.e\rorh:ati(.-.sn
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Linus Hultén, mekanisk designer pa Evomatic.

Mikael Pettersson,
deldgare pd LPV
_._ Verktygsmaskiner.
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omart Factory med
salvagninli oScandinavia

I samband med Virnamo Industriexpo invigde
Salvagnini Scandinavia den senaste utbyggna-
tionen av deras moderna lokaler vid E4:an utan-
for Varnamo. Foretaget demonstrerade aven
Salvagninis flexibla produktionslosning dar tre
maskiner synkas digitalt for att uppna en hog
effektivitet i produktion.

Den italienska maskintillverkaren Salvagnini kom till
Sverige for éver 35 ar sedan som agentur hos ddvarande
Svenska Maskinaffiren, men sedan 1988 har Salvagnini
Scandinavia etablerat sig som ett eget foretag och varu-
marke. Nir Bjorn Ahlqvist tog 6ver som VD 2012 hade
foretaget 17 anstillda, idag 4r de 32 personer som sil-
jer, tillhandahaller service och utbildningar éver hela
Skandinavien och Baltikum. Tillvixten dr en kombina-
tion av flera faktorer.

- Salvagnini dr i grund och botten kint for sina stora
produktionslinjer, men idag erbjuder vi vara kunder smar-
ta maskiner med snabba automatiska omstallningar vilket
lampar sig for kit-produktion, det vill sdga enstyckstill-
verkning med hog volym i smé serier och snabba omstall-
ningar.

- Foretagen brottas oftast med dyra omstillningar
och seriestorlekar som har krympt i antal, men antalet
orders har 6kat, vilket da stéller krav pa mer automatiska
installningar.

Modellprogrammet har utokats, frimst inom panel-
bockning dér vi har mer kompakta maskiner som passar
sma som stora underleveranttrer. Vi har dven gynnats av
den fina konjunkturen, sdger Bjérn Ahlqvist.

— En stor nyckelfaktor dr ocksa att vi sedan 2015 har nya
fina lokaler med ett showroom, lager och reservdelslager
langs E4:an. Istillet for att dka ner till Osterrike och Italien,
har vi nu majlighet att pa kort tid bjuda in kunder for att
kora demos, tester eller till vart utbildningscenter da vi
har maskiner pa plats. Allt pa smalandska.

Under Vidrnamo Industriexpo invigde Salvagnini
Scandinavia sin senaste utbyggnation pa 360 kvadrat-

Oscar Karisson, utbildare Salvagnini Scandinavia, vid B3 kantpress.

¥
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meter och demonstrerade
“Smart Factory” dér tre syn-
kade maskiner utgor flexibel
produktion i en sa kallad
Flexcell. I utstiliningshallen
stod den kompakta panel-
bockningsmaskinen P2lean,
som ér foretagets mest ming-
sidiga och produktiva modell ndgonsin, B3 kantpress med
Automatisk Tool Adjustment och den effektiva fiberla-
sermaskinen L3,

— Var filosofi har alltid varit mer automatik i proces-
sen, och med vara produktionslgsningar kan foretag gora
snabba omstillningar som &r sa viktigt idag. Med var
unika mjukvara kan vi synka ihop maskinerna som auto-
matiskt genomfor varje steg till fardig detalj. Det finns
olika uppstéllningar i en Flexcell, men i den som vi visar
hér skir fiberlasermaskinen fram en plat som sedan med
lampsystem visar var detaljen ska bockas.

—Med sin effektivitet &r panelbockningsmaskinen forsta
prioritet medan kantpressen anvénds om det behtvs en
kompletterande bockning. Vid den maskin som ska bocka
detaljen tdnds en lampa och programmet laddas automa-
tiskt i maskinen. Allt sker automatiskt och operatdren
behover bara forflytta platen.

Forutom demonstration av maskiner foreldste Ricky
Hansson, vice president for projekt och applikation inom
Salvagnini, om “Smart Factory”. Salvagnini har genom

olika projekti Italien, Thailand, Baltikum och Sverige kun-
nat pavisa att foretag som nyttjar “Smart Factory” till fullo
effektiviserar sin produktion med mellan 20 och 30 procent.

- Det vanligaste &r att man forst investerar i panel-

bockningsmaskinen P2lean, vilket bara det ger en stor
forandring i kvalitet och effektivitet, Sedan, ndr tiden ar
mogen, kan man ta nésta steg och investera i en fiberlaser
L3/L5 alternativt 54 stans- och klippcenter, eller i en B3
ATA kantpress, forklarar Bjorn Ahlqvist.

-1 vissa fall gér det dven synka ihop maskiner fran
andra fabrikat i vart program och dra nytta av de férdelar
som finns i Salvagninis kraftfulla mjukvara.

Peter Kitzler, Application Manager, fran Salvagninis
fabrik i Ennsdorf i Osterrike, foreldste om panelbockning-
ens fordelar och effektivitet.

- Han visade upp nya finurliga tekniska lésningar som
gor denna teknik &nnu mer intressant med Salvagninis
unika "Cut option” med helautomatisk véxling, fran
P-verktyg till “Cut-option”.
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Premiarvisning

Herber Engineering, som tillverkar avance-
rade rorbockningsmaskiner, valde att visa
upp sin nya fyrtumsmaskin Herber 2400S
pa Varnamo Industriexpo. Pa plats fanns
dven flera av foretagets samarbetspartners
som Bosch Rexroth och Heléns Ror, och
i lokalerna bredvid visade CNC Factory
med medutstallare upp sina verksamheter.

De senaste fem aren har maskintillverkaren Herber
Engineering i Virnamo sldppt en ny maskinmodell om
aret, och under drets upplaga av Varnamo Industriexpo
kunde féretaget visa upp nya Herber 24005.

—Ska vi fortsdtta vara konkurrenskraftiga maste vi hela
tiden utveckla vara modeller, bide mekaniskt och mjukva-
rumdssigt, och implementera ny teknik i vira maskiner. Vi
har tre maskinkonstruktdrer som dgnar halva sin arbetstid
at att konstruera nya modeller, férklarar Andreas Nord,
vd for Herber.

- Den hidr maskinen ar en uppgradering av en tidigare
modell som var cirka atta ar gammal. P4 de hér dren har
det skett en teknikutveckling pa komponentsidan som
gor att vi nu kan géra maskinen mer kraftfull med béttre
precision och farre rorliga delar.

Herber 24005 ar utrustat med nytt FHIMI och styrsystem
som foretaget har utvecklat med assistans av sin stérsta
leverantor Bosch Rexroth. All maskinutveckling sker
i produktionsanldggningen i Vdrnamo, och totalt har nu
foretaget atta olika rérbokningsmaskiner i sin portfsl;.
Maskinerna kan betraktas som standardmodeller, men
eftersom Herber uteslutande bygger pa kundorder har
varje kund konfigurerat sin maskin med exakt de optioner
och tillval som de 6nskar.

- Vi bygger alltsd nastan aldrig tva likadana maskiner.
Rérupptagningsliangd dr en av de saker som kunden kan
bestdmma och det bruka variera mellan tva till sex meter.
Var design tillater upp till 20 meter. Sen dr det méjligt att
forlanga lingden ute i fdlt, det har vi gjort flera ganger.

Herbers kunder finns inom olika branscher 6ver hela
viérlden, och de nya 24005 ska anvindas i allt frin produk-
tion i fordonsindustrin till tillverkning av kundvagnar till
amerikanska butikskedjan Walmart. 30 procent av leve-
ranserna gar till fordonsindustrin, 30 procent till flyg och
aerospace och en stor del av resterande leveranser gar till
foretag som ftillverkar olika rérsystem inom livsmedels-
och mejeriproduktion.

— Vi har precis stingt vart verksamhetsar och kan blicka

Thomas Karlsso

ervicetekniker Herber Engineering.
™ | = P

o

av Herxrbexr 24005

PR T

tillbaka pa ett bra 4r. Med en stor orderstock blickar vi
framat med stor optimism. Att vdra maskiner efterfragas
over hela virlden beror dels pa att vi dr ute och visar upp
oss pé internationella méssor och dels pa bra aterforsaljare,
bland annat i USA.

— Jag jobbar mycket med USA, Mats Gothberg med
den nordiska marknaden och Ove Nilsson med Indien
och Kina dér det ocksa hander mycket inom rérbockning,

Oavsett destination platsbyggs alla maskiner i Varnamo
och flyttas inte forran de ska levereras. I mitten av pro-
duktionslokalen mellan det forsta exemplaret av 24005,
som hade premidrvisning under Vdrnamo Industriexpo,
och det andra exemplaret av 24005, som ska levereras till
USA, sitter Thomas Karlsson, servicetekniker pa Herber
Engineering och jobbar pa sin dator.

— Just nu programmerar jag fardigt maskinerna. Det &r
mitt ansvar att driftsdtta nya maskiner och se till att mjukva-
ran och kérkoden lirar ihop. Jag skoter dven utbildning och
installation ute hos kund. Det basta med jobbet &r att vare ute
hos kund och kora igang maskinen, sdger Thomas Karlsson.

Till Varnamo Industriexpo brukar Herber bjuda in olika

@
Mikael Fransson, sédljare Heléns Rér.

Ands oro‘, vd fér Herber Engineering, vid fyrtumsmaskinen Herber 240085.

medutstéllare och i &r hade foretaget valt att halla ner
antalet utstéllare. Pa plats fanns bland annat Hexagon,
finldndska T-drill, Bosch Rexroth, Heléns Ror och Bors
Automation som alla tillférde kunskap om rérformning.
Vid 24008 stod Joachim Beutler, forsdljningsingenjor pa
Bosch Rexroth som é&r vérldsledande leverantér inom
industriell automation och mobilhydraulik.

- Herber anvander vara komponenter i sina maskiner
och genom att vara hér pa plats kan jag bista kunder med
lite mer information och kunskap om just vara komponen-
ter. Jag visar &ven upp var nya industri-pc och HMI-teknik,
sdger Joachim Beutler.

Bosch Rexroth ingér i den vilkénda och globala Bosch-
koncernen med cirka 410 000 anstéllda som har en stor
organisation for savél utveckling som service och support.

- Bosch Rexroth ligger i framkant vad galler utveckling
av framtidens automation.

Heléns Rér, som har Skandinaviens bredaste sortiment
av stalror, stang och profiler, har deltagit pd Varnamo
Industriexpo i ménga ar, men det var férsta gangen for
séljaren Mikael Fransson.

- Det dr viktigt att synas och det dr naturligt fér oss
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att komma hit till Herber da vi levererar en del ror hit och har en del kunder
i regionen. Manga har varit framme och pratat om sina behov. Svensk industri
och framférallt fordonsindustrin anvander mycket r6r, vi har olika rértyper
i olika lingder, och vara sexmeterslingder som vi alltid har pa lager dr vanligast,
berittar Mikael Fransson.

[ anslutning till Herbers lokaler ligger CNC Factory som har specialiserat sig
pa att modernisera och uppgradera produktionsutrustning. For att kunna visa
besdkarna resultatet av en maskinrenovering hade CNC Factory tagit fram en
Virtual Reality-16sning. Besokarna kunde med hjélp av Virtual Reality-teknik upp-
leva féretages utveckling och modernisering av en atta meter hog karusellsvarv.

- Tidigare &r har vi bara kunnat prata om vara renoveringar, nu kan visa upp
dem. Vi skickade in cad-filen fran projektet till VR-leverantéren och fick tillbaka
en VR-fil dédr bestkarna kan vandra runt och se allt i maskinen. Nu dr VR mest ett
verktyg for massor, men den gar ocksa anvanda i var forsiljning, sager Magnus
Hagman, hardvarukonstruktér CNC Factory.
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Pierre Holmstrém, sé
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ljare Edge Technology.
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. Per Sjadin, séljare Edge Technology.

1 2020.0 visades pa expo

Under Virnamo Industriexpo demonstrerade Edge Technology cam-

systemet Edgecam 2020.0, som slipptes en vecka innan massan, och

presenterade lager- och hissautomater fran Supply Point och Modula.
I lokalerna fanns dven representanter fran Seco och Hexagon.

Edge Technologys stora nyhet under arets expo var
saklart den senaste versionen av Edgecam som sldpp-
tes en vecka innan Véarnamo Industriexpo. Den nya
versionen innehaller en ny funktion som hanterar form-
gidnga i svarvning och en ny cykel for djuphélsborrning.
Verktygsdatabasen har kompletterats med fler verk-
tygsvarianter, som bland annat barrel cutters. Hexagon
Manufacturing Intelligence, som utvecklar Edgecam,
har dven fokuserat mycket pa sjdlva tekniken bakom
programmet i de senaste utgdvorna av Edgecam.

- Syftet med det dr att utrdkningen av verktygsbanor
och hanteringen av information frén solider ska ga snab-
bare och flyta pa bittre. Det dr teknik som anvindarna
inte ser, men som &r vildigt viktigt for att f en effek-
tiv arbetsprocess. Varje minut rdknas, férklarar Pierre
Holmstrom, séljare i sédra Sverige pa Edge Technology.

Andra fordelar med Edgecam é&r informationen som
kan utldsas pa en solid via funktionen Feature Finder
som automatiskt skapar bearbetningsbara geometrier
som fickor, 6ppna fickor, spar, plan och halgrupper,
och arbetsmetoder Edgecam senare kan féresla vid
beredning av geometrier. Hexagon Manufacturing
Intelligence har dven lagt mycket tid pa det anvéndar-
vinliga granssnittet.

- Edgecam ér ett superbra system for att hantera vil-
digt manga maskintyper, fran en enkel fris eller svarv
till en vialdigt avancerad fris eller svarv, tradgnistar,
probning och till viss del mdtning.

—Som kunskapsféretag ligger vart fokus pa support,
konsultation, licenser och utbildning. Vi 4r rena ater-
forséljare som bistar kunden med allt, &ven specialan-
passning och utveckling av postprocessorer. Allt skots
inhouse och vi har flera tjanster som jobbar med bland
annat support och schemalagd utbildning.

Fér tvd dr sedan lanserades cad-programmet
Edgecam Designer fér cam-anvindare som vill arbeta
icad. Enkelt uttryckt cad f6r cam. I programmet kan
anvindaren gora fordndringar i soliddetaljer for att fa
en effektivare beredning. Anvindaren kan till exempel
ligga matt mitt i tolerans, dndra eller plocka bort obe-
tydliga radier, slicka ner hal och bygga fixturer eller
mjuka backar fér uppspinning.

— Behover cam-anvidndaren gora nagon form av avtryck
kan de enkelt géra det i Edgecam Designer. Nu finns dven
cam-systemet WorkNC i Edge Technologys portfolj, men
én sa lange arbetar vi endast aktivt med det i Danmark.

Forséljningen av lagerautomater utgdr ocksa en stor
del av Edge Technologys omséttning, och i lokalerna star
en lagerautomat fran engelska foretaget SupplyPoint.
Lagerautomaten bestar av plat och aluminium, véger ett
halvt ton och &r vildigt robust,

— Automaterna har en jittebra mjukvara. Oavsett hur
ménga skap ett foretag har behtvs bara en databas som ar
enkel att administrera. Du behover inte installera nagon
mjukvara pa datorn utan kan administrera systemet fran
vilken dator som helst. Dér bestimmer du ocksa vem som
ska fa plocka ut vad och inom vilket tidsintervall.

Anvindarna loggar in med tag, kod eller tumavtryck,
och viljer det som de behéver och kan plocka ut. Nar
anvéndaren plockar en produkt och stinger luckan upp-
dateras saldot.

— Ar det fa kvar av just den hir produkten talar databa-
sen om det. Foretaget kan sjélv stdlla in om det dr inkop
som ska hantera en ny bestillning eller om leverantéren
ska kontaktas automatiskt.

Lagerautomater har rent historiskt mest anvinds inom
industrin, men gér att anvédnda i alla méjliga branscher
och sammanhang dir féretag, myndigheter eller orga-
nisationer behéver begrinsa och styra tillgdngen pa
material.

— Det dr egentligen bara fantasin som sétter granser till
anvindningsomradet for SupplyPoints lagerautomater.
Ténk dig ett foretag som har problem med buskérning av
truckar pa nétterna, men med hjalp av en lagerautomat
kan de begrénsa tillgangen sa att endast de med truckkort
kan hamta ut nycklar.

— Vi &r oberoende och inte bunden till nagon leveran-
tor, vilket gor att kunden kan férvara verktyg fran olika
leverantorer i skapet.

Sedan 2018 &r Edge Technology éven aterforséljare till
det italienska foretaget Modulas hissautomater som finns
i olika bredd och hojd.

- Modulas hissautomater ar snabba att installera.
De blir allt vanligare, frdmst inom e-handel men gar att
anvanda inom alla méjliga branscher. B
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Gnistrande
produktionsmetoder

Vi pa tidningens redaktion har varit och besokt Seco Tools i Arboga
vid ett flertal tillfillen. Idag &r &mnet gnistning och vi har tillkallat
flera experter for att kunna beskriva hur man pa fabriken i Arboga
léser de allt stérre kraven pé precision som priglar dagens produk-
tion runt om i tillverkningsindustrin.

Seco dr en av virldens storre leverantorer av verktyg for frésning,
svarvning, hilbearbetning och verktygi system. I mer &n 80 ar har
Seco levererat produkter och tjdnster som tillverkare behover for
maximal produktivitet och Idnsamhet.

Seco har sitt huvudkontor i Fagersta, Sverige och man finns
representerade i mer dn 75 ldnder med 6ver 5 500 anstéllda och
tillverkar mer &n 20 000 olika artiklar.

Med innovativa produkter och djup férstdelse for kundernas
bearbetningsbehov kan man skapa l6sningar som hjélper till att
héja produktiviteten hos kunden.

Pa Jadersvdgen i Arboga har det bedrivits ndgon form av till-
verkning i 6ver hundra ar och sedan 30-talet har Seco Tools haft
delar av sin produktion i omradet. Idag har foretaget tillverkning
av hallande verktyg som friskroppar, svarvhallare och sedan nigra
ar tillbaka dven borr i olika produktfléden och stickstalsklingor
vilket man fokuserar pa idag.

Som sagt, sa dr det tradgnistning och tillverkning av Seco-
stickstdlsklingor som anvénds pa de flesta verkstader f6r stickning
i svarvar, som &r pa dagens agenda.

Vi foljer tillverkningsflidet i fabriken och det bérjar med att man
far in blanks i snabbstalmaterial. Det &r man enligt egen utsago
unika om i vérlden da konkurrenterna tillverkar sina stickstalsk-
lingor i hdrdat material.

MITSUBISHI
103995

- Hér tillverkar vi stickstalsklingor i manga olika varianter nér
det giller storlek, tjocklek, hojd och langd. Till var hjalp har vi tre
tradgnistar frin Mitsubishi Electric.

Alla stickstalsdimnen passerar forst en FA20 maskin dér kontu-
ren motsvarande hardmetallskaret gnistas fram. Darefter placeras
stickstalsdmnena i magasinen i ndgon av de tva (identiska) auto-
matiserade cellerna med Mitsubishi MV1200R maskiner for fortsatt
gnistbearbetning av plattldget.

Laddningen skéts av MELFA-robotar, sidger Torbjérn Larsson
som har kompetens inom gnistning men som nu arbetar som under-
hallstekniker pa fabriken. (MELFA star fér: Mitsubishi Electric
Factory Automation)

Med en hog automatiseringsgrad féljer att Seco Tools kor tva
bemannade skift och resterande tid obemannat nér det géller sina
tradgnistar. Utan planerade driftstopp skulle produktionen i princip
kunna vara i drift 24 timmar om dygnet, sju dagar i veckan. Oavsett
material, detaljstorlek, krav pa ytjgmnhet och noggrannhet har man
verktyg for spar- och avstickning — allt fran flexibla verktyg for
olika typer av detaljer till specialverktyg for unika applikationer.

Vi ber Lennart Ronn som via sitt foretag Victoolia dr generalagent
for Mitsubishi Electric i Sverige, att forklara hur automationen
ser ut och hur man tinker;

— Det som &r extra intressant hér dr att man kor produktion.
Manga dgare av gnistmaskiner har de ofta for alla méjliga applika-
tioner men hér anvands maskinerna enbart fér produktion.

Forts. sida 96 >>




96

Maskinoperatiren Nr 5 | Juni 2019

Fére och efter gnistning.

Blad med ipressat hdrdmetallskér

Operatér Gunvi Hageré skéter maskincellerna med ackuratess.

>> Tekniska fakta MV 1200 R, informerar Lennart Ronn pa Victoolia AB.

- MV1200 tillhér de mindre tradgnistarna i det breda programmet
frén Mitsubishi. Bordsrorelsen X /Y ar 400 / 300 mm. Maskinerna har
Tubular Shaft Drive-drivning i stéller fér kulskruvar i alla axelrérelser
férutom Z. Denna Mitsubishi-innovation &r en vidareutveckling av
en konventionell linjirmotor.

- Fordelarna dr att den forbrukar mindre energi, alstrar mindre
magnetfilt och har ett mindre kylbehov. Eftersom motorn ar helt
cylindrisk (ser ut som en hydraulkolv) dr den betydligt lattare att
téta for féroreningar &n en plan-linjirmotor.

- For alla maskiner fran Mitsubishi rekommenderas normalt
obelagd méssingstrad. Utmaningen for en maskintillverkare som
Mitsubishi Electric dr att fA maskinerna energisnalare, se till att kon-
struktionerna gor att det krdvs allt mindre forslitningsdetaljer. Och
att halla nere tradférbrukningen eftersom traden utgdr den storsta
driftskostnaden for en gnistmaskin.

Hér pa produktionsenheten i Arboga har man anvént sig av gnist-
ning som bearbetningsmetod sedan 1985-86.

- Fran borjan var det inte med robotladdning, har automatise-
rade vi processen 2007. Under en period i mitten pa 90-talet hade vi
slipmaskiner som gjorde jobbet men den tiden ar férbi och nu dr det
gnistning igen. Vinsten med det #r att det skéter sig vildigt mycket
av sig sjilv, sdger Torbjorn Larsson

— Fordelen med automatiserad trddgnistning &r att verktyget som
dr traden, dr konstant och récker lidnge, stor fordel vid obemannad
produktion. Dessutom krévs minimalt med kompenseringar nér
en produkt dr inkord, kommenterar Peter Nordstrém pa Seco Tools
fabriken i Arboga.

Sekunderna éar jatteviktiga liksom precision.

- Eftersom det ar produktion som gar dygnet runt sa har vi
jagat produktionstiderna. Maskinerna dr trimmade i en siker
process. De fyller vattnet pa kortare tid och gér lite fortare pa
snabbtransport hir &n vad som ér standard, lite som att jamféra
med "jackad kolv” som man holl pd med pad mopedtiden, siger
Lennart Ronn och skrattar,

- Och nér det giller precision kan man konstatera de &dr oerhort
mattnoggranna.

Slutligen som svar pa fragan varfér man har investerat
i Mitsubishi maskinerna sa sidger Torbjorn Larsson som varit med
hela vigen.

- Nér vi bérjade med gnistning s kopte vi Mitsubishi och
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fabrikatet var bra fran dag ett och sen har det rullat pa,
vi dr mycket nojda.

— Och nér det géller automationen sa ar de tva cel-
lerna identiskt lika. Hér har Lennart Rénn som ansvarar
for fabrikatet i Sverige tillsammans med experter pa
Mitsubishi byggt upp en unik automationsldsning.

—Och aterigen vad som &r extra intressant hir pa Seco
i Arboga dr att det handlar om produktionsgnistning
och det dr inte s& vanligt &ven om man tittar globalt, sa
hér har vi verkligen en anldggning som “sticker ut”. W

Gnistceller producerar i helt
automatiserade processer
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Du ar en modig och passionerad séaljare med teknisk
bakgrund. Du far ett jobb med intressanta och stimu-
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till fritt tankande och eget initiativtagande.

Vill du veta mer ring regionchef Tony Drechsel
pa 010-121 91 51. Eller sok jobbet har direkt:
fortiva.se/lediga jobb
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Ostrand & Hansen s Nasentia forstérker
agarbolag koper |'med tva nya sdljare
Hj O-VQ X kt y g -A-B Masentia forstarker sin maskinforsaljning med Dan

Forsmark och Thomas Hassel som bada borjar nu i juni.

Dan Forsmark, Visteras

Dan kommer ndrmast fran Schaeffler Nordic AB dar han arbetat som OEM
Sales Engineer med forsdljning av kullager och skenstyrningar. Dan har
tidigare jobbat bade pa SMT Maskin och pa Liljegrens Maskinverktyg AB.
Dan blir ansvarig séljare for Svealand och Norrland.

Mikael Ronder till vanster och till héger Leif Holmbéck,
tidigare dgare och avgdende VD fér Hjo-Verktyg AB.

Prototypen AB, dgare till Ostrand & Hansen AB i Bankeryd, har den 29 maj 2019 forvarvat
samtliga aktier i Hjo-Verktyg AB.

“Hjo-Verktyg dr ett anrikt bolag med hig kompetens och god lonsamhet. Vi ser stora
mdjligheter att bide utveckla befintlig verksamhet och till synergier och samarbeten mel-
lan foretagen. Tillsammans kan vi erbjuda vara kunder ett bredare utbud, utékad kapa-
citet och dadrigenom bittre leveransformaga f6r mer omfattande projekt” séger Ostrand
& Hansens VD Mikael Ronder, som nu dven tilltrdder som VD fér Hjo-Verktyg AB.

Vi séljer nu vart livsverk och i den processen har vi velat hitta en stabil och langsiktig
dgare som mojliggor att [jo-Verktyg bade utvecklas och lever vidare. Den mélsdttningen
tror vi infrias genom detta val av ny dgargrupp for bolaget”, séger tidigare VD och

dgare Leif Holmbéck.
Avsikten &r att bade Ostrand & Hansen och Hjo-Verktyg skall fortsitta som frista-
ende bolag. Ett arbete inleds dock omedelbart for att likrikta rutiner och arbetssétt och Thomas Hissel, Skovde
dérigenom underlédtta samarbeten mellan bolagen. Thomas kommer ndrmast frén pa ElektroAutomatik AB dér han bl.a. var
Leif och Lotta Holmbéack kommer under en 6vergangsperiod jobba kvar i foretaget, ansvarig for forsdljning av maskiner. Thomas har tidigare jobbat som séljare
for att bidra till en bra 6vergang for de nya dgarna. pa EuroMaskin och innan dess var han manga &r pa Volvo Cars i Skévde.
Thomas blir ansvarig séljare for Gotaland.
Mer information:

www.ostrand-hansen.se Vilkomna till oss!
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HAIMER.

- Quality Wins.

Till wart team soker vi nu:

Saljchef Sverige (m/k/x)

Din profil:

o Ayslutad teknisk utbildning och gérna vidareutbildning inom produktionsteknik

*  Djup kompetens med fokus p4 hallande verktyg samt skérande bearbetning (frésning / svaruning)
¢ Erfarenhet och framgéng inom teknisk forsélning

* Kunna arbeta sjélvstéandigt, ha enfreprendrsténkande och kundservice i fokus

+ Utétriktad personlighet, god kemmunikationsférmaga och sjalvfdriroende i motet med kunden

s Engelska flytande i tal ach skrift, kunskap i tyska ses som ett plus

* \Vilja att resa mycket

Dina uppgifter:

Din huvuduppgift &r att salja véra komplexa, radintensiva produkter i Sverige och att konsultera véra kvalificerade
high-end kunder och aterforsaljare. Forutom att 6ka medvetenheten om varumarket HAIMER | Sverige kommer
du att ansvara for den hdga férséljningspotentialen pa den svenska marknaden efter en kort traningsperiod.
Kundutbildningar, kundbesok och méassor kraver flexibilitet och beredskap att resa i hela Sverige.

Vi erbjuder en utmanande position med stort ansvar, en prestationsorienterad erséttning och en tjénstebil som
kan anvéndas privat.

Plats:

Hemmakontor | Sverige
[ ] d e 0 ] m a I I a I Ar du intresserad av att arbeta for ett ledande hogteknologiskt foretag? DA kanske vi kan ge dig ett oemot-

standligt erbjudande: Intresserad med relevant erfarenhet och kvalifikationer? Skicka fullstandig CV (personligt
brev, curriculum vitae och certifikat) p& engelska eller tyska samt loneansprak till kontaktpersonen nedan.
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p la S t in du S t r i HAIMER GmbH | Kathrin Haimer | Weiherstrafle 21 | 86568 Igenhausen | Germany

Tel.: +49-8257-9788-0 | Fax: +49-8257-7988-304 | recruiting@haimer.com | www.haimer.com

Den 23 maj lanseras Uddeholm Tyrax ESR glo-
balt. Stalsorten ska anvandas i tillverkningen
av verktyg inom plastindustrin, till exempel
till elbils- och forpackningstillverkning. Med
hogre krav pa material i plast, dar fokus ligger
pa bade funktionalitet och miljo, foljer ocksa
utmaningar. Uddeholm Tyrax ESR ir speciellt
framtagen for att klara dessa utmaningar.

Detta nya plastformningsstal r till fér att 16sa utmaningarna hos
Uddeholms kunder inom plastindustrin. Det stélls allt hdgre krav pa
hoghallfasthet och flamsékerhet hos plasten, samtidigt som nya, mer
miljévanliga plastmaterial tar allt stérre plats pa marknaden. De nya,
hdllbara materialen stiller hgre krav pa tillverkningen - krav som
Uddeholm Tyrax ESR uppfyller.

Den nya stdlsorten kommer f6r Uddeholms kunder innebdra en
sdker och konsekvent produktion till en ldgre produktionskostnad.
Den riktar sig fréimst till kunder med langa produktionsserier och higa
krav pa ytfinhet. Den dr némligen designad for att bidra till en snabb
och enkel polering med ett spegelblankt resultat pa slutprodukten.

Speciellt viktig 4 Uddeholm Tyrax ESR for foretagets kunder inom
till exempel likemedelsindustrin, elektronikindustrin, elbilsindustrin
och kosmetikaindustrin. Exempel pa anvandningsomraden dr elek-
tronik i elbilar sdésom kontakter och kontaktdon, eller férpackningar
till kosmetikaprodukter.

Mer information:
www.uddeholm.com

ducts AB Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40
642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com
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Ratt image lockar unga 1ill industrin
- ny statistik fran Industry Trend Monitor

Den ildre generationen menar att unga inte vill Utmaningen vad géller rekrytering &r att f4 unga att vilja arbeta inom industrin. Det
5 . < 5 . anser 73 procent av de svarande i undersékningen. Men den yngre generationen sticker

arbeta inom industrin. De unga anser att industrin ut och menar att det i dag inte erbjuds tillrackligt attraktiva arbetsuppgifter.

inte erb]' uder tillrackhgt attraktiva arbetsupp gifter, — Det forvanar mig att det dr sa tydlig skillnad mellan dldersgrupperna, &ven om

. ° . vi kénner till de hér tendenserna sedan tidigare. Industrin maste bli béttre pa att visa
Senaste InduStry Trend Monitor fran tankesmed] an vad de kan erbjuda den unga generationen, i stillet for att de unga ska visa vad de

AutomaTHINK visar att det finns en Wdlig genera- kan erbjuda industrin. Ett exempel kan vara mer individanpassad anstillning, sdger
tionsklyfta inom svensk tillverkningsindustri. ks Bgiosone vies opdiieandesanfonm BLITCS

Det som gor ett foretag attraktivt dr teknikhdjd och innovationsférmaga. Det menar
62 procent av de svarande. Men dven hdr dr det skillnad mellan generationerna. De
under yngre ser namligen bransch/produkt samt kompetensnivan pa foretaget som
lika viktigt.

— Alla foretag vill vara attraktiva men da maste de ocksa veta vad som &r attraktivt.
Industrin har dndrats de senaste aren och det dr viktigt att vi som arbetar inom industrin
delar med oss av hur annorlunda arbetsplatsen dr idag. Foretagen behover arbeta mer
med att skapa sig ett varumérke och bygga en modern profil runt sin egen verksamhet.
Ritt image lockar de unga, siger Sanna Arnfjorden Wadstrom, vd for Sinf - Svensk
Industriférening samt ny ledamot av AutomaTHINK och fortsitter:

— Dir ser vi att det finns utmaningar. Manga av Sveriges foretagare dr till dren och
har inte arbetat pd det séttet tidigare. Trenden &r dock uppatgdende och jamfort med
forra undersokningen dr det nu fler som anser att industrin dr en attraktiv arbetsplats.

Mer information:
www.elmia.se

Grantek AB nyinvesterar
fran DMG MORI Sweden

Foretaget som har anor fran 1940-talet tillverkar idag Frén vénster Kjell Grangvist VD Grantek AB, Anders Malmborg séljare DMG MORI Sweden AB
maskinutrustningar och verktyg med krav pa hég precision e R sl —

och ytfinhet. De utfér &ven legobearbetning och framtag-
ning av reservdelar enligt prov eller ritning samt komplett
konstruktion inkl. prototyper samt produktforbittring,.
Personalen bestar for ndrvarande av 7 personer.

Grantek AB ar ett foretag med lang erfarenhet som sat-
sar pd att leverera produkter och tjinster inom omradena
mekanisk bearbetning, plat och svets. Exempelvis nytill-
verkning enligt kundunderlag, tillverkning av finmekanik
sdsom verktyg, produktions- och specialmaskiner samt
automatiseringsutrustningar. Var kunskap och flexibilitet
samt vara produktionsresurser kombinerat med ett vl
utvecklat samarbete med underleverantérer giir att vi kan
erbjuda en stor variation av produkter och tjdnster.

Grantek AB skall av kunden ses som en kompetent
samarbetspartner som levererar tjanster och produkter av
kvalitet, Vart rykte bestdms av det engagemang vi visar
i vart arbete, genom vira resurser och framfor allt genom
var attityd till kvalitet. En bra arbetsmilj6 ar viktig for var
verksamhet genom att detta skapar béttre forutséttningar
for att gora ett bra arbete samtidigt som det ger storre trivsel

och en sikrare arbetsplats.

Vi kidnner ett stort fértroende for DMG MORI Swden
som leverantor. De erbjuder kvalitetsprodukter med en
god ergonomi for operatdrer och dessutom ligger dem
i framkant i den tekniska utvecklingen.

Mer information:
www.dmgmori.com



CoroPlus® ar summan
av all var kunskap
— och vara misstag

Misstag ar en del av tillverkningsprocessen, och ibland har de
orsakat resursforluster genom hela produktionskedjan. Utifran 75 ars
erfarenheter, bade goda och daliga, har vi utvecklat de digitala CoroPlus®-
bearbetningslésningarna.

CoroPlus® ar vart digitala erbjudande med program- och maskinvara som
ger en fordel i 6vergangen till Industri 4.0.

Utnyttja detta nav av kunskap och fa tillgang till den information du behéver
for att 6ka effektiviteten och undvik kostsamma produktionsstopp.

Upptack vad CoroPlus® kan géra for dig:
coroplus.sandvikcoromant

SANDVIK
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-Fér oss dr det viktigt att anstélla ménniskor med
rétt kompetens och en vilja att utvecklas, sédger
Linda Fransson, vd Gnosjé Automatsvarvning.
Hér tillsammans med Siciid Jama som har job-
bat som tvéttoperatér pé féretaget sedan 2017.

De har utvecklat en

VR-simulator for att locka
ungdomar till industrin. De
utmanar kunden och tummar
aldrig pa kvalitén. Gnosjo
Automatsvarvning gar sin
egen vag. Med framgang.

Gnosjo Automatsvarvning
tar ledningen mot framtiden

- Vilkomna!

Vd Linda Fransson tar emot i hallen hos Gnosjo
Automatsvarvning och fragar ganska direkt om hon far
bjuda pa en kopp kaffe. Vi slar oss ned vid ett av de runda
bordeni den éppna entrén och far snart séllskap av Lindas
bada fordldrar, Solweig och Olle, som startade bolaget
for 45 ar sedan. De dr bada kvar i verksamheten, sitter
i styrelsen och har kvar sina dgarandelar. Idag &r skillna-
den att bada dottrarna ocksa dr deldgare, styrelsemedlem-
mar och Linda axlar vd-rollen.

- Vi ténker inte s3 mycket pa det i vardagen, men trots
att vi drivit bolaget sd lange och vuxit mycket pa senare
ar har vi fortfarande entreprenorskénslan kvar. Vi satsar
mycket och langsiktigt pa bade kompetens och relationer
med vdra kunder och leverantorer, sdger Linda och far
medhall av bade Olle och Solweig.

VR ska attrahera ungdomar

En satsning som rént en del uppmérksamhet den senaste
tiden &r bolagets tredriga innovationsprojekt som snart
natt halvtid. Hir ingdr bland annat en VR-simulator for
maskintrining som kommer att lanseras pa Dreamhack
i juni och dven visas pa Elmia Subcontractor i host. Den har
utvecklats i samarbete med foretagets maskintillverkare
och skickliga VR-skapare,

- Vi har skapat en gameifierad, avancerat uppbyggd
miljé med en maskin som &dr fran var miljo. Man kan-
ner igen sig och det dr “pa riktigt” med verktygshallare,
verktyg och liknande. Malsdttningen dr att se om vi kan
attrahera malgruppen gamers for den hér typen av jobb,
och om vi kan attrahera maskinleveranttrerna att vilja vara
med och bygga avancerade simulatorer, berattar Linda
och medger att visst handlar det om en investering, men
att man har bestdmt sig for att viga satsa pa framtiden
och att gora det hdr och nu.

- Vi vill inte bara vara en underleverantdr som rét-
tar oss efter branschen. Vi vill leda utvecklingen.

Innovation i fokus

For att leda utvecklingen maste man ofta gé sin egen vig,
pa oupptrampad stig, vilket Gnosjé Automatsvarvning
utan tvekan gor. Med 65 anstéllda har foretaget ingen dedi-
kerad séljare — vilket ménga andra har - ddremot anstéll-
des en innovationsledare hosten 2017, for att framtidssdkra
verksamheten. Ett forsta innovationsrace genomférdes
internt for att gora personalen delaktig i fordndringarna
och i november 2018 holl man ett andra innovationsrace
pa Elmia Subcontractor. D4 med en grupp externa aktérer,
leverantérer, kunder och samarbetspartners.

- Vi kom dérifran med en rad nya projektidéer vars
resultat kommer att redovisas pa arets méssa, beréttar
Linda och menar att en sadan har satsning ldtt rinner ut
i sanden ndr vardagen tar dver, att det blir business
as usual.

— Det ska vi motbevisa nu. Det hir dr business unusual,
vi nar verkligen utveckling, sidger hon och ndmner dven
deras nya nyhetssite som langsiktigt ska etablera relationer
med kommande generationer.

— De som ska bérja jobba hos oss om 5, 10 eller 20 ar
kommer att vara fodda och uppvuxna i den digitala mil-
jon. Om inte vi skapar férutsittning for vart varumaérke
att tydligt existera i den digitala varlden kommer vi att
ha dnnu svarare att na ut till dem. Darfér startade vi bra-
venewbusiness.se for drygt ett ar sedan.

Den goda relationen

Vi tar en promenad genom produktionshallen dér 17
CNC-svarvar, 18 rundbordsautomater, och 4 flerspindliga
automatsvarvar jobbar i princip dygnet runt. Skdrande
bearbetning och svarvning av komplexa detaljer i stora
serier dr foretagets specialitet, med leverans till sa skilda
branscher som fordons- och verkstadsindustri, indu-
strireglage, fastelement och inredningsdesign. Linda
stannar till vid ndstan varje station for att smaprata lite
med medarbetarna och stimma av ldget.

- Det &r nog familjeféretagaren i mig som vill att alla
ska trivas och kinna sig delaktiga, trots att vi vuxit mycket
de senaste aren, sdger hon.

Kvalité fore pris

De goda och langsiktiga relationerna virderas inte bara
hogt internt utan dr ocksa ett rdttesnore ndr det galler kun-
der och leverantdrer. Men for Gnosjo Automatsvarvning
handlar det inte om att behélla kunden till vilket pris
som helst.

- Vi stér upp for komponenten och i férlingningen
for var kund, genom att inte sdnka priset eller dra ner pa
kvalitén. Det kan vara tufft ibland, men i gengéld byg-
ger vi langa samarbeten, dér vi ocksé ofta fungerar som
en kompetensbank for kunden. Nér de byter personal
och forlorar erfarenhet star vi hir med kunskap som kan
vara guld vird foér dem. Det handlar om att kunna ge det
dér extra — att hamna pa rétt pris, ha kontakt med bade
konstruktdrer och logistik sa att vi vet ndr, var och hur
detaljen ska se ut. D4 kan vi planera var produktion bra
och kunden far sin leverans, med hog kvalité i rétt tid,
sdger Linda.

Elmia en viktig métesplats

Vill man trdffa Gnosjé Automatsvarvning dr Elmia
Subcontractor en séker plats. Dér har foretaget stillt ut
iover 20 ar.

- Vi hinner séllan triffa vara kunder eller potentiella
sadana till vardags, s& for oss dr Elmia en viktig méotes-
plats. Da ser vi till att bemanna upp montern ordentligt,
benchmarkar och far koll pa utveckling och innovationer,
berittar Linda och vinkar hej till en medarbetare som just
stamplat in.

Mer information:
elmia.se
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Fraga Hengiles
Produktansvarig
henrik.bergkvistddinmaskin.se
0370-69 34 15

Servoelektriska bockautomater ana g
Smart ar en bockautomat med samma R Power " Power

kniska egenskaper som den helautomatiska

EBe-maskinen men med manuell in- och

utmatning av dmne och detalj. Den manuella

hanteringen gor att den &r mer lamplig for

korta serier &nda ner till ensty verkning.

Smart-systeme att du plundrar, laddar

och startarnastab oment vid samma

tillfélle, vilk or att cykeltiderna kortas ner

med ca 4

Se informationsvideo pa var hemsida °

elektriska-, hydrauliska- och mekaniska pressar, bandmatning, Tel 0370-49 34 00. www.dinmaskin.se
saxar, vattenskarmaskiner, begagnade maskiner, mjukvarar...

Vi ger dig helheten! <3
Stansmaskiner, bockautomater, laserskarmaski i | -] 2} DIN MA.S
, : iner, kantpressar, Teknikcenter: Silkesvédgen 22, Virnamo. (‘ K’N

Produktionsutrustning for plat
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Industriell Evolution

Inga mer spanproblem

Citizen lanserar en helt ny -patenterad- teknik (LFV) i sina
maskinmodeller, L12, L20, L32 och Miyano BNA 42 GTY.

LFV Low Frequency Vibration kan anvindas i de flesta processer sidsom svarvning,
dndbearbetning, borrning, djuphalsborrning och géngskérning.

CITIZEN

m Béttre spanbrytning m Béttre ytor
m Obemannad korning vid svarvning i svarspanande material
m Lingre verktygslivslingd = Mindre behov av hogtryck vid spanbrytning

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | mfo@bromlgruppen .se | www.bromigruppen.se
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