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Redaktoren har ordet

Hej

Instéllda méssor och instéllda resor dr ndgot som nu méter oss
varje dag. Sambhiillet har tagit en paus som kommer att sdtta
sina spdr pa flera olika plan. Alla méaste vara forsiktiga och f6lja
myndigheternas rad.

Vad jag skall skriva nu handlar inte om det utan om vad som
finns att ldsa i detta nummer av tidningen. Fér vi kommer snatt
att komma tillbaka i gamla hjulspar och da beh&ver vi information
om produkter och foretagsaffdrer for att utveckla produktionen.

Den nyfikne ldsaren kan direkt ndr man ppnar tidningen,
ldsa om DMG Mori och maskintillverkarens fantastiska 6ppna
hus nere i Pfronten som varje ar ger besdkarna valuta for sin tid
som man spenderar pa plats.

Vi skriver ocksd om det svenska foretaget System 3R som blev
uppkopta av en schweizisk gigant i branschen och som har fun-
nit sig val tillratta dér och utvecklas pa ett mycket positivt satt.

Vidare bestker vi Mastec i Ulricehamn som genom standar-
diseringar i sina produktionsceller upplever en séllan skadad
produktivitet och en maskinutnyttjandegrad som &r extremt
hog, hir har man toppar upp mot 90 % vilket dr varldsklass.
Las och bli inspirerad.

Min frilansare Pierre Eklund har varit och besokt tva foretag
och samlat intressant material som finns att lasa om - Augustssons
Beslagsindustri och voestalpine High Performance Metals
Sweden.

En favorit i repris ar artikeln fran Sibbhultsverken som tal att
ldsas igen. Hér pratar vi automatiseringsprocesser i vérldsklass.

Niésta nummer skulle ha varit massnummer infor Elmiaméssan
men som stdlldes in s istillet gor redaktionen ett “tema mat-
teknik” istdllet och har hoppas vi kunna presentera artiklar och
intressanta nyheter och information som visar hur viktig kva-
litetskontrollen dr och hdr dr svenska verkstader langt framme
i sitt arbete att leverera noll fel och i ritt tid.
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DMG MORI lamnar rekordar bakom sig

Och foretagsledningen
signalerar full fart framat

Min rapport fran arets oppna hus nere i Pfronten hos den
tysk/japanska maskintillverkaren DMG MORI handlar
denna gang mer dn kanske tidigare, om maskintekniken.

Forra aret skrev jag spaltmeter om mjukvara och auto-
matisering. Industri 4.0 med total uppkoppling rycker
allt narmare och mjukvara dr nyckeln for framtidens
produktivitet och processikerhet. Nu handlar det om
att “gifta ihop” allt till en vil fungerande digital pro-
duktionsenhet och/eller fabrik. Later det krangligt, det
ar det inte langre.

Digitaliseringen har dock ingen egen viljestyrka.
Darfor ar det viktigt att forsta samspelet mellan mann-
iskor och ny teknik i formen av artificiell intelligens
— Al Men vi maste bli bittre pa att kommunicera med

I &r reste ett stort antal verkstadstekniker (6ver 100), fran Sverige ater ner till
den lilla orten Pfronten, i det vackra omradet Grédn som ligger inbdddat i och
runt bergsmassiven som tillhor Alperna med Osterrike som granne.

Det sa underskattade matet mellan kollegor, konkurrenter och experter var
ater ett av det framtradande beviset pa att det méanskliga motet &r en av den
viktigaste parametern ndr det géller att hitta losningar, fa en aha-upplevelse,
fa inspiration fran en kollega eller bara helt enkelt ett konstaterande att man
gor rétt eller dr pd ratt vag in i framtiden. Hér &r IT och AT underldgset sam-
spelet mellan ménniskor.

I ar kom det 7 400 bestkare till det traditionella arliga Open House och
det var mycket bra siffror i rddande ldge med storm &éver Europa. Manga
verkstadsforetag vill veta vart teknikutvecklingen dr pa vdg och hur vindarna
blaser pa sina marknader och dven globala trender. DMG MORI visade i ar
upp 53 olika maskiner som gjorde span och till 20 av dessa kopplade man pa
néagon form av automationslésning - stingmagasin, palettsystem eller robotcell.
Detta gav besokarna en ypperlig méjlighet att hitta just det koncept som var
intressant just for sitt féretag och produktion.

Hur gick det da for den svenska forsédljningsorganisationen, jo det gick
mycket bra;

- Vi sdlde 14 maskiner pa de 5 dagarna och vi fick mdnga nya projekt att
jobba med. Jag vet ocksd att vi har manga offerter ute som férhoppningsvis
leder till fler order med hinvisning till arets kundresa, sa Martin Svirdh vd
tor DMG MORI Nordic & Baltics.

Vad &r det som gir maskinlosningarna allt populdrare hos kunderna.
Jo, under en lang tid har man framgéngsrikt salt 5-axliga maskiner och da
dven hjdlpt foretag att 6ka sin lénsamhet och produktivitet. Automatisering
av hagvolym har linge setts som en sjdlvklarhet och med en stor satsning pa
automation och nya produkter dr motstindet borta till att automatisera lagvo-
lym. Ett lysande exempel pa en ny automationslosning var varldspremidren
for PH CELL, ett modulért palettsystem for upp till 40 paletter med en golvyta
pa 10,7 m? som presenterades tillsammans med fleroperationsmaskinen DMU
65 monoBLOCK.

Men grundlédggande ar att spindeln skall snurra och ga, det &r det vikti-
gaste for en verkstadsédgares l16nsamhet, att géra span. Sa trots alla budskap
om digitalisering, automatisering och smarta fabriker sa ar det givetvis fort-
farande smartast om man kan producera s@ mycket span per timme och dag
som mdajligt.

Markus Johansson maskinsaljare DMG MORI kommer med input;
- Fér att lyckas med att automatisera framforallt smaserier kravs for det
forsta bra kommunikationsvégar och teamwork, Det funkar inte att chefen

Internationella experter pd Haimers produktutbud; George Takada, Niclas Fager och Hiroshi Suzuki.

maskinerna och hiar har DMG MORI manga inno-
vativa produkter som t.ex. nya myDMG MORI som
vi skriver om i artikeln samt det numera etablerade
styrsystemet CELOS med alla Appar som Messenger
och Connectivity samt de storre digitala systemen
WERKBLiQ och TULIP.

Men som sagt, i ar uppfattade jag att det fanns mer
plats for maskiner och produktionssystem/automa-
tion som nu ar vil utvecklade for i manga fall rena
“"Turnkey” losningar. Vi skall i detta lingre reportage
presentera flera nya maskinmodeller som hade virlds-
premidrer nere i Pfronten och mycket annat intressant.
Vi skall dven fa veta vad foretagets maskinsiljare valde
for maskinfavorit nere pa arets utstillning.
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in Svérdh hélsade alla hjartligt ; - &
vélkomna till drets ppna hus hos DMG ) " 1=
MORI i Pfronten. MANUFACTURING

Arets utstélining stréckte sig Gver drygt
7 500 kvm och érets teman rérde digita-
lisering, automationslésningar och additiv
tillverkning. Av de 40-talet maskiner som
man visade upp var samtliga med livede-
monstrationer och hélften med nédgon
form av automation.

- Vi p4 DMG MORI anordnar dessa
resor fOr att inspirera, visa ny teknik
och férhoppningsvis smitta av féretagets
framtidstro fér svensk industri och sfélv-
klart skall resan ocksé skapa kontakter
mellan de féretag som &r med pé resan
hit till fabriken i Pfronten. Ménga kunder
har genom &ren ldrt kénna varandra pé
Pfrontenresan och bérjar samarbeta dér-
efter, invigningstalade VD Martin Svérdh.

|| — P kommer ut och bara kréver fler spindeltimmar av operatéren som vet att det
tar tva timmar att rigga maskinen. Véra referensexempel visar att det gér all-
deles utmarkt att sinka riggningen till fem minuter om ledning, operatér och
produktionstekniker jobbar tillsammans som ett team med vara produkter som
palettsystem och robotbetjaning i automatiseringsceller, sdger maskinséljare
Markus Johansson.

En av de enskilt stérsta atgdrderna for att dka tillgdnglighet och l16nsamhet
ar enligt Markus att investera i stora verktygsmagasin, sa operatoren slipper
onddig och tidskrdvande verktygshantering. Nummer tva pa listan ar han-
tering av fixturer.

— Med hogpresterande verktygsmaskiner, ofta standardlsningar men
dven special, smarta fixtureringar, gemensamt interface mellan mjukvara och
snabbvéxlingssystem star du inte och knackar pa fixturen i en halvtimme utan
kan snabbt kora igang. Andrar du detta pa ratt satt plockar du omedelbart 30
till 40 procent i tillgdnglighet. Genom aren har vi &ven samlat in mycket data
som visar hur lonsamhet och tillgdnglighet har dkat i foretagen, sdger Markus
Johansson pa DMG MORI.

Joakim Olsson och Stefan Gullbéck pé LG Verktyg AB gillade stora maskiner som DMU 340 Gantry. En annan intressant nyhet ér...
my DMG MORI, en kundportal for automatiserad service och reservdels-
hantering med WERKBLIQ tillgéngligt dven for tredje-partutrustning. Sedan
lanseringen pd EMO 2019 har den nya kundportalen my DMG MORI visat
pd intressant funktionalitet och synbar effekt med éver 4 000 registreringar
redan efter nagra veckor. Malet dr att nd 20 000 nya anvindare under 2020.
Anledningen till succéstarten av my DMG MORI ar att portalen erbjuder ett
stort utbud av innovativa funktioner for integrerad kontroll, vervakning och
dokumentering for hela anvindarens verksamhet och alla maskinrelaterade
serviceprocesser.

- ViiSverige dr duktigast i Europa pa att fa vara maskindgare att registrera
sig och vi har fatt mycket berom av huvudkontoret for vart arbete. - Systemet
ar enkelt och 6verskadligt ddr servicedrenden och forfragningar kan startas
och séndas till DMG MORI direkt via portalen med en enkel knapptryckning,
sa Anders Wikstrém maskinséljare DMG MORI och tilldgger, vi gjorde upp
en affar med Ljungdahls Mekaniska helt nyligen och de har redan gatt in och
registrerat sin maskin.

Vi avslutar med att skicka med en hélsning frain DMG MORI; nédsta ar —
2021, firar man hundra ar nere i Pfronten och da arrangeras det Open House
den 2 - 6 februari, skriv upp dessa datum i kalendern.

Peter Smith maskinséljare DMG MORI tillsammans med sina kunder pd Bomek Verkstads AB. Forts. sida 8 >>
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Hela foretaget pd 17 personer dkte till Pfronten for att se
ny teknik och tréffa experter i en kreativ miljo.

— Ovanligt kanske, men helt rdtt, menar Henrik
Fredriksson som tillsammans med sin syster Therese
Fredriksson driver foretaget Pretak AB i Kil.

— Vi har otroligt bra personal och forséker gora saker
tillsammans f6r att 6ka sammanhallningen. I ar blev det
en resa hit till Pfronten dé vi vill att all personal skall bli
inspirerade av all teknisk expertis pa plats samt f4 uppleva
och se en modern fabrik, sa Therese Fredriksson.

Hemma pa verkstaden i varmlandska Kil star en unik
verktygsmaskin, typ XXXL och sa kan vi sdkert beskriva
storleken utan att ta i fér mycket. For drygt tva ar sedan
investerade Pretak i en DMG MORI DMU 160 FDS duo-
BLOCK.

—Maskinen &r speciell med sina multifunktioner och vi
ar, vagar jag pastd, ensamma som underleverantdrer, att ha
en sa har stor maskin, dér vi kan frisa 5-axligt, svarv och
&ven slipa stora detaljer i en uppspénning, siger Henrik.
Att vi har slipfunktion i maskinen betyder att vi kan dra
in fler svarv- och frésjobb tack vare att vi kan slipa detaljer
effektivt i maskinen med hogsta precision.

( 1ds mer i reportaget frin Tidningen Maskinoperatéren,
mekpoint.se, sdk Pretak).

— Det blev som vi hoppades pa, nimligen att den nya
maskinens egenskaper med storleken, precisionen och till
det - slipfunktionen skulle ge oss nya affirsmdjligheter.

Peters val: maskinmodell CMX 600 V med auto-
mation PH 150.

Vad for typ av maskin dr detta, passar vilken produktion,
egenskaper och vad gor det for kundnyttan?

- Detta &r en 3-axlig fleroperationsmaskin med DMG
MORIs eget palettsystem PH 150.

Maskinen passar bra till all sorts 3-axlig bearbetning
men hemligheten dr automationen med palettsystemet
pé 10 paletter. Det gor att man uinyttjar maskinen pé ett
mycket effektivera sitt, jimfort med en “vanlig” maskin
som laddas fér hand. DMG MORI vet fran analys av ser-
vicerapporter pa installerade maskiner att kunderna far
ut tre gdngar s manga spindeltimmar i en maskin med
palettsystem jamfort med en stand-alone maskin.

- Automationen PH 150 passar till flera olika maskinmo-
deller inklusive 5-axliga maskiner. Det & méjligt att anpassa
palettstorlek och antal paletter efter maskinens storlek. Denna
palettldsning blir mycket 16nsam for kunderna. Pay-off tiden
ar valdigt kort pa grund av den hogre effektiviteten. Det ar
ocksa enkelt att hantera, eftersom allt kommer fardigt fran
en leverantor och integrationen maskin mot automationen
dr fardig och beprovad. Resultat Skade produktion till en
mindre kostnad, p.g.a. en ligre bemanningsgrad.

Nir dr det denna modell som ir gillande och bista
alternativ?

- I maskinserien CMX finns det tre storlekar pa 3-axlig
maskiner och tva storlekar pa 5-axliga maskiner. De dr
DMG MORISs instegsmaskiner och ar populidra bland
manga mindre verkstdder med blandad bearbetning. De
passar bést till sma- och medelstor serietillverkning.

—Nir jag fick hora nyheten att DMG MORI hade tagit
fram en maskin med slipfunktion sa blev det vildigt
intressant. Och att investera extra pengar i maskinen kin-
des helt ratt. Och vi har bevisat att det 16nade sig dven om

Tekniska fakta
CMX600V, vertikal 3-axlig frdsmaskin med X,Y,Z
600x560x510 mm, 600 kg max vikt pa bordet

60 verktyg magasin, 15 000 rpm in-line Master spindel
20 kW, vélj mellan Siemens eller Heidenhain kontroll.

Automation; PH150

Palettsystem med 10 stycken 320x320 mm paletter. Max
vikt 150 kg per palett. Job manager mjukvara for jobb,
kohantering och verktygsivervakning. Footprint 4 m2,

Vad ir ofta kundkraven - produktivitet?

—Kunderna har borjat forsta att det dr svart att bli 1on-
sam med traditionella handladdade maskiner. Aven med
smaserietillverkning &r det tufft eftersom maskinen star
still vid varje omriggning. Med denna automationslosning

det dr komplex teknik. Inkérningen med slipfunktionen
har gatt som forvintat dven om vi fick hitta l6sningar pa
nagra tidstjuvar ndr det giller att hitta ratt skdrdata och
allméin optimering for att komma ner i tid, sdger Henrik.

Area Sales Manager Peter Smith

dr maskinspindeln igdng manga fler timmar vilket inne-
bar tkad produktion och dkad fakturering fér kunderna.

Silda maskiner senaste?

- De tva senast sdlda frismaskinerna hade bada denna
typ av palettsystem, PH 150. En DMU 50 med PH 150, 10
paletter till BoMek i Goteborg. En CMX 70 U med PH 150,
6 paletter till Lidhs Verktyg i Dalstorp.

Vad dr nyckeln till en bra maskinaffér?

- En maskinaffar dr lyckad om den 6kar I6nsamheten
hos kunden. Det betyder inte bara 6kad omsdttning utan
dven effektivitet, 6kad produktion till en mindre kostnad.

Forts. sida 10 >>
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Willys val: maskinmodell NTX 3000.

Vad for typ av maskin dr detta, passar vilken produk-
tion, egenskaper vad gor det for kundnyttan, nir dr det
denna modell som ir gillande?

—NTX 3000 &r en fleroperationssvarv och en riktig
produktionsmaskin for de flesta tillverkningsforetag som
kor langre serier men funkar ocksa fint for sméserier och
en styck. Passar kunder som har stora krdvande detaljer
med mycket frasning och svarvning pa och som de vill
kunna kéra fardiga i en uppspédnning. En maskin som
passar min marknad, den norrldndska bra.

Tekniska fakta om maskinmodellen

—~ Maskinen kommer med en 12” chuck och en svarv-
langdskapacitet pa 1 538 mm, med FANUC/MAPPS
som styrsystem. Vill hir framférallt sla ett slag fér DMG
MORI's egendesignade frashuvud compactMASTER som
ar litet och kraftfullt, bara 350 mm langt och gér att fa pa
12 000 eller 20 000 varv. - Vilket gor att den verkligen
sticker ut bland andra maskiner i branschen nidr man ser
hur smidig den dr. NTX3000 gar att fa i en rad olika vari-
anter, med/utan revolver, dubb/ subspindel osv. vilket
gor att den gar att anpassa f6r manga olika d&ndamal.
Dessutom simultant 5-axlig som standard.

Vad &r kraven nér det giller produktivitet?
- Kraven hos kunder som kdper en NTX 3000 &r ofta en
stabilmaskin, med hég noggrannhet och hég tillgénglighet.

Vilka fragor dyker upp fran kund nir det giller denna
maskintyp?

— Foretag som tittar pa denna typ av maskin har ofta
fragor om vilken automation som passar bast, hur man
pa smartaste sitt bearbetar kundens aktuella detalj och

Anders Wikstroms val: maskinmodell
DMU 65 monoBLOCK med PH GELL.
Vad for typ av maskin dr detta, passar vilken produktion,
egenskaper vad gor det for kundnyttan?

- En av vara mest salda maskinmodeller i féretaget dr
Monoblock - serien. Och hér i kombination med var nya

Area Sales
Manager Willy
Karlsson

1000009

vilka teknikcykler och optioner som &r anvdndbara for
kontinuerlig kérning och for att fa sa tirdig produkt som
méjligt i en uppspanning,.

Och i allménhet idag?

- Fragor fran kunderna handlar idag véldigt mycket
om automation. Dels dé det ér helt nytt f6r manga och for
att man vill ha radgivning vad som passar bést for deras
detaljer och den aktuella bearbetningsmetoden.

Salda maskiner senaste?
— Vi har siltett 10-tal NTX maskiner i Sverige senaste dren.

PH CELL, som ér otroligt flexibel med en méngd olika
paletter varianter och utbyggnadsbarhet. Den ar perfekt
for de kunder som vill kéra 5-axligt och kunna kéra obe-
mannat och fa ut manga timmar. Allt fran stycke detaljer
till sma/medelstora serier.

Area Sales Manager Anders Wikstrém

o

Kan man fa med automation och isa fall vilken utrust-
ning?

- NTX3000 &r en populdr maskin att automatisera,
antingen med Gantry / portalladdning eller robotin-
laddning fran taket eller via framdérren. Pd denna typ
av maskin blir det ofta skraddaskydda automatiserings-
ldsningar med robot som man tittar pa.

Vad dr nyckeln till en bra maskinaffér?

— Nyckeln dr ndr man overtréffar kundens krav och
6nskemal och verkligen hjdlper kunden att nd nya hdjder
med sin tillverkning med hjélp av den senaste tekniken
och kunskapen som vi har fran vara maskiner.

Tekniska fakta

- DMU 65mb, X=735 mm, Y=650 mm, Z=560 mm.
Storsta detalj D=840mm H=500mm och 600 kg. Endast 8
kvm footprint. Extremt ergonomisk maskin, en drom fér
en operatdr. Automationen sitter saklart fran sidan, vilket
medfér full tillgéng fran framsidans dorr. PH CELL endast
10,7 kvm footprint. Flexibelt med paletter i olika storlekar,
320x320, 400x400 och 500x500 mm. Givetvis dr automa-
tionen integrerad i vart Celos system (plug and play).

Vad dr ofta kundkraven produktivitet?
— Att f sA manga obemannade timmar som mdjligt, och
att det ar flexibelt och att det inte behivs sa stora serier.

Vilka fragor dyker upp frin kund nir det giller denna typ?
- Uppspénning av detaljer, hur manga timmar utan
operator. Tillgdnglighet i maskinen och ergonomi och
saklart pris per detalj.
Sdlda maskiner senaste?
- DMU 75mb och NLX 2500SY.

Vad far man for automation?

- Paen 65, 75, 85, 95, 105 och 125 Monoblock kan man
sdtta alla vara automationslésningar. (dven andra auto-
mationsforetags produkter, typ ABB, Evomatic m. f1.),

Vad dr nyckeln till en bra maskinaffir?
- Att bade kund och séljare dr néjda. Och att man till-

sammans tar fram en 16sning som passar kunden

Forts. sida 12 >>
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Innovationer fran Walter ¢ e
skapar ny referensramar.

Innovationer fran Walter skapar ny majligheter varlden dver

Walter tillverkar skadrande verktyg med prestandan i fokus till kunder Gver hela varlden. Med en kontinuerlig
utveckling erbjuds frdsar, borrar och gangfrasar med vdndskdr. Walter utmanar branschen och flyttar
fram granserna inom svarvning, frasning, borrning och gangning. Mer an 35% av produkterna vi erbjuder
ar nyare an fem ar. Genom ett sténdigt forbattringsarbete ser Walter till att verktygen aven i framtiden
ar av hogsta kvalitet.

— ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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Varldspremiar:
LASERTEC 400 Shape
- laserstrukturering for XXL komponenter

Den nya LASERTEC 400 Shape utvidgar DMG MORIs portfolio inom 5-axlig
laserstrukturering och inkluderar stérre gjutformar pa upp till 3350 x 1350 x
1000 mm med en vikt pa upp till 20000 kg. Det nyutvecklade laserhuvudet har
en bearbetningsrérelse om -100° till +135° och ett rotationsspann om +/-200°,
vilket majliggor bearbetning underifran. Den ergonomiska och termosymme-
triska designen pa LASERTEC 400 Shape sékerstéller maximal precision och
enastdende kvalitet pa ytstrukturen. Den hédr nya maskinmodellen arbetar upp
till tre gdnger snabbare med bibehallen kvalitetsniva, tack vare hogpresterande
texturering. LASERTEC 400 Shape &ppnar sdledes upp for méjligheten till ett
otaligt antal texturer i av god produktionskvalitet samt med funktionsegenskaper

som reptalighet, vattenavstoming och glans.

Area Sales Manager Markus Johanséon.

Markus val: maskinmodell DMC 125 FD.

Vad for typ av maskin dr detta, passar vilken produk-
tion, egenskaper vad gor det f6r kundnyttan, ndr dr det
denna modell som dr gillande?

— Maskinen 4r den mest kompletta vi har, forutom
fréas- och svarvfunktioner har du dessutom méjlighet att
slipa, skiving (kugg) och anvénda vinkelhuvuden med
véxlingsbara verktyg. Bearbetningsutrymmet har inga
begrédnsningar. Kunder som vill komplettbearbeta med
hog produktivitet viljer denna maskinmodell.

Lite tekniska fakta, tack

— Max. storlek arbetsstycke: dia 1250 mm, hojd 1600
mm, max vikt 2000 kg x2. Max vridmoment frasspindel
1800 Nm som du kan frésa simultant med.

Vad ar ofta kundkrav nir det géller produktivitet?
— Arbetsstycken som har ménga operationer med hoga

krav pa noggrannhet och komplexa geometrier, vissa
kunder som svarvar endast ringar med hga kastkrav
erhéller hog produktivitet som gor det lonsamt.

Vilka fragor dyker upp frin kund ndr det giller denna
maskinmodell?

- Mycket rorande fixtureringen, hur ska man spanna
fast detaljen for att kunna komplettbearbeta, kastkrav,
spindelalternativ. Och det viktigaste, hur ska automati-
seringen se ut.

Och i allmédnhet ida?

- Vi forsoker fa kunderna att se helheten i investeringen,
att man tédnker igenom hela flodet fran borjan till slut. En
del kunder fokuserar fér mycket pa maskinen och verk-
tygsvéxlingstider och snabbtransport mm, men snurrar
maskinen bara 8 timmar per dag sa spelar det ingen roll.

En av vérldens stdrsta maskintillverkare har dven de insett den nya teknikens vérde och
férdelar ndr det géller additiva hybridmaskiner. Har lyckas man géng pé géng kombi-

nera sina kunskaper inom skdrande bearbetning tillsammans med dotterbolaget SAUR.
Féretaget visade uppdateringar och férbéttringar av sin modell Lasertec 65 3D, en hybrid
i form av en laser och svets transformerad till en fullvdrdig 5-axlig frdsmaskin. Den bygger
upp en komplexa 3D former, 10-20 gédnger snabbare &n en pulverbdddsmaskin.

Snurrar den 168h per vecka, da blir det viktigt.

Silda maskiner senaste tiden?
- Jag har salt 5 maskiner hittills i r (mitten Feb). Av ovan
maskinmodell séljer vi ca 5-10 maskiner om aret i Sverige.

Kan man fa med automation och isa fall vilken utrustning?
- Helt 6ppet interface f6r automation, allt fran robot-
laddning till palettpooler och palettstéllage.

Vad ir nyckeln till en bra maskinaffér?

- Alltid ha en 6ppen dialog med kunden och att
bolla idéer och tankar med alla inblandade tekniker
innan man enas om en gemensam losning, ibland dr
inte maskinen det geniala, det kan vara hur man ska
ladda bitarna in i maskinen!

Forts. sida 14 >>



Sylvacs maskiner for optisk matning

sylvac

Matning med ett knapptryck

$145

SUPERSNABB
MATNING MED ETT ENDA KNAPPTRYCK
MATER UPP TILL @ 145mm OCHL 1280mm

SCANFeoL)

s SCAN S2)

. | Ett enda knapptryck

Sylvac SCAN F60L Sylvac SCAN F60T Sylvac SCAN 52

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac scan-familjen till exempel.

Med kvalitet, dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.

mnstrument ab
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Det &r alltid intressant for en resande reporter och tid-
ningsmakare att intervjua engagerade personer som vet
vad man pratar om och Patrick Almquist dr en av dessa.
Med manga, manga ars erfarenhet av verktygsmaskiner
som grund ger honom en intressant expertis som han
alltid presenterar pé ett dmjukt satt.

—Jag skall inte hélla en féreldsning men visst &r det
spdnnande tider vilever i. Den exponentiellt accelererande
teknikutvecklingen och i detta en allt storre kreativitet
bland virldens maskinkonstruktdrer som givetvis anvan-
der sig av ny teknik dér digitaliseringen nu spelar en allt
storre roll. Man samlar in stora méngder data som man
inte har kunnat innan och ritbordet har blivit en digital
kompass av algoritmer. Hur har man da pa fabriken har
i Pfronten anammat sina erfarenheter fran tidigare maskin-
konstruktioner med att tdnka nytt, fragar Patrick sig sjdlv
och svaret kommer snabbt;—- DMG MORI samlade sina
unika styrkor som maskinbyggare och tog det bista av
det bdsta fran tidigare konstruktioner och man behéver
faktiskt inte uppfinna hjulet varje gdng man skall pro-
duktutveckla eller gissa sig fram. Det gor ocksa att man
spara mycket tid och kan ta fram en ny maskinmodell
snabbare &n tidigare, allt gir fortare.

Kan du kortfattat beskriva vad en grupp av konstruk-
torer kom fram till hdr pa fabriken i Pfronten, vad var
utgangsvirden som ledde till stariskottet for att bygga
en helt ny maskin?

- Alla maskinbyggare brottas med att hitta framgangs-
nycklarna till det nastan omdjliga eller det som man inte
trott kan fungera rent mekaniskt. Med erfarenhet av att
bygga maskiner hir nere i Pfronten sedan 50-talet, da det
hette MAHO GmbH, har gjort att man samlat pa sig en
miéngd erfarenheter som gjort att man idag ar vérldsle-
dande pa 5-axlig maskinteknik, vagar jag sdga. Detta har
utmynnat i att det pa fabriken har idag tillverkas c:a 1 500
5-axliga maskiner per ar, sdger Patrick.

Sa tillbaka till hur man tinkte nér det gillde att bygga
en ny maskinmodell?

- Ofta dr det kundkrav och behov ute hos kunderna
som styr och nér signalerna kommer da géller det for
maskinbyggarna att stélla fragor och soka svar som kan
skapa en ny maskinmodell och s& ocksa i detta fall, da
flera storféretag inom massproduktionssegmentet nu

Fika med Patrick
L e

—

hade behov av att tillverka mindre
serier och enstycks i en vildigt varie-
rande flora av detaljer, bade nir det
géller vikt och storlek. Vi hade en kund
i Frankrike som ville borja kora 200
olika detaljer kaotiskt. Och det skulle
vara automatiserat och effektivt, berit-
tar Patrick och fortséatter;

— Vi mérkte och férstod att vi inte
riktigt hade ett maskinkoncept med den
rdtta dynamiken for att klara denna typ
av process. Var tidigare modell hade
en svaghet speciellt i bordet. 54 da
bestamdes att det sdkerligen skulle bli
fler foretag i framtiden som vill precis
som kunden i Frankrike kora kaotiskt
och olika detaljer och olika vikter.

Attha den erfarenheten som DMG har av att bygga 5-axli-
ga maskiner sedan 50-talet, garanterade att vigen mot en
ny maskin, med det bista av det bésta frdn andra maskin-
modeller skulle ge ett 6nskat resultat. 5 det férsta man
plockade fréan sitt smérgasbord av komponenter for den
nya maskinen, var det tippbara bordet frin monoBLOCK
serien som kom 2012. Att maskinen skulle ha en egenstyv
bédd alltsa std pa tre punkter var en sjalvklarhet Nista
steg var att bestdmma palettstorlek till 500 x 500 mm. Med
en hdg automatiseringsgrad och obemannad kérning
konstaterade man att verktygsvéxlaren var ndsta vitala
komponent. Och det resulterade i man valde de sedan 5
ar tillbaka uppskattade hjulmagasinen. Erfarenheten har
visat att verktygsmagasinet ar tillforlitligt och kréaver i
princip inget underhall. Man far helt enkelt inga stopp
p.g.a. verktygsvéaxlaren.

— Vért team av konstruktorer ville bygga en ny maskin
med helt oovertriffad prestanda, sdkra delar och utan
barnsjukdomar. Aven frishuvudet tog vi frin mB maski-
nerna. Men i och med att maskinen &r horisontal samt den
langre 7 rorelsen sa behdvdes konstruktionen férstérkas.
Bla. s bytte vi placeringen av gejdskorna sa att uthdnget
for frashuvudet dr konstant 6ver hela rérelseomradet
vilket ger samma stabilitet i hela arbetsomradet.

— Vihar under de senaste 10 aren tillverkat stora Gantry
maskiner och lart oss en hel del om férdelarna med detta.
5a nér de olika alternativen presenterades for styrgruppen

f

sa valde vi att ga pa detta koncept, mycket pga. den goda
dynamiken konceptet ger samt att vi kan f& in extra massa
i konstruktionen som bidrar till hog stabilitet.

Aven synpunkter frdn vér applikations avdelning
i Pfronten (en avdelning innefattande 50 personer) tog vi
hinsyn till. Bla. att det skall ga att nd hela palettens yta med
frashuvudet utan att vrida paletten da detta krévs for bearbet-
ning av ytters noggranna detaljer samt att det ska vara mdjligt
att tippa paletten upp och ner i bearbetmingsutrymmet vilket
innebiir att vi kan bearbeta med héingande detalj (extrem bra
spanavgdng) samt tomma en eventuell bearbetningskub pa
span och skdrvitska innan den vixlas ut.

En fordel med att utveckla en helt ny maskin var ocksa
att man kunde anvanda den absolut senaste tekniken
avseende Industri 4.0 dér kunden far nistan obegrénsade
mdjligheter att diagnostisera maskin samt process i real tid.

- 5S4 det har resulterat i att vi idag pa var méassa kan
presentera en varldspremiir pa en ny horisontell flerope-
rationsmaskin DMU respektive DMC 65 H monoBLOCK.
Och nér den heter U sa dr den utan palettvixlare och nér
den heter C s dr det med palettvixlare, dér dr skillnaden.

Maskinen kommer att visas pa Elmia Verktygsmaskiner
i Jonkoping i maj, sa dér finns alla chanser att se maski-

nen gora span.

Forts. sida 16 >>
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Emils maskinval:

DMU50 med palettmagasin PH150

Vad for typ av maskin dr detta, passar vilken produktion,
egenskaper vad gor det for kundnyttan?

- En stabil och noggrann 5-axlig fleroperationsmaskin
med kompakt design som passar bade for fa-styck till
serieproduktion. Kunderna finns &verallt, verktygsmakare
eller legotillverkare.

Lank: https:/ /www.youtube.com /watch?edufilter=NU
LLé&t=8s&v=y31Z_AFvb7M

Nir dr det denna modell som ir gillande?

— Maskinen har vildigt bra ergonomi fér operatoren
som forenklar snabba still, men dr dessutom enkel att
automatisera med laddning fran sidan och blir da oslagbar
med ett palletmagasin som ex. PH150.

Link: https:/ /www.youtube.com /watch?edufilter=NU
LL&v=POCx6m0w]zQ

Tekniska maskinfakta

Bordet hanterar detaljer upp till @600x500mm med en
max vikt pa 300 kg. Olika spindelkonfigurationer finns
med varvtal 15 000 / 20 000 varv/min samt verktygsma-
gasinet rymmer 30/60/120 verktyg.

Automation PH150 — hanterar paletter 8st 400 / 10st
320 / 125t @210 / 24st @148 med en max hanteringsvikt
péa 250 kg.

Vad dr ofta kundkraven produktivitet?

—For att 6ka produktiviteten médste maskinerna anvin-
das mer an ett skift per dag och detta gor lampligast med
nagon form av automatisering.

Vilka frigor dyker upp fran kund nir det giller denna
maskinmodell?
- Vid val av palettmagasin ar det viktigt att maskinen

Anders Malmborgs val:

maskinmodell DMU 40 eVo linear.

Vad for typ av maskin dr detta, passar vilken produktion,
egenskaper vad gor det for kundnyttan?

- Denna maskin passar egentligen for all typ av frdsning
men de flesta som har investerat i den har hoga krav pa
produktivitet. Maskinen dr snabb, noggrann, tar liten plats
och lampar sig mycket bra for automatisering.

Tekniska fakta
— Maskinen ar simultant 5-axlig som standard. Gor upp
till 80 m/min i snabbmatning med linjairmotorer. Gar att fa

har ett cell-hanteringssystem dar ex. tillgédnglighet kon-
trolleras for alla verktyg som &r avsedda for korning av
jobben som dr pa paletterna.

Och i allmdnhet idag?

— Fler och fler kunder efterfragar mojligheten till auto-
matisering och ”framtids sdkrar” maskinen med anpass-
ning fér automation, &ven att det inte dr tdnkt att anvinda
fran start.

Salda maskiner senaste

~Sedan 20 ar tillbaka har denna maskinmodell leve-
rerats i ver 10 000 exemplar. Nér den uppgraderade,
3:e generationen, lanserades for drygt 2 ar sedan har det
levererats mer dn 13 maskiner i Sverige.

Area Sales Manager
Anders Malmborg

med verktygsmagasin upp till 210 verktyg. Aven med
automation, sa har man en mycket god tillganglighet till
arbetsutrymmet.

Vad ir ofta kundkraven, produktivitet?

- Hog produktivitet pa liten yta. Krav pa ytfinhet och
precision. Maskinen lampar sig mycket bra foér kuggbe-
arbetning och skiving.

Vilka fragor dyker upp fran kund nir det giller denna
typ?

— Det mesta handlar om val av automation.

Kan man fd med automation och i sa fall vilken utrust-
ning?

— Eftersom laddningen gors vi en lucka péa sidan kan
vilken automation som helst appliceras pa denna maskin,
palettmagasin eller fleraxlig robot.

Vad ir nyckeln till en bra maskinaffir?

- Standardisera allt, sa mycket som det bara gar, auto-
matisera och ha ett bra uppfoljningssystem dar man ser
utnyttjandegraden ex. Messenger.

Link: https:// www.youtube.com/watch?edufilter=NU
LL&t=16s&v=ApaotBN6IMo

Area Sales Manager Emil Nilsson

Och i allménhet?
- Idag handlar nésta alla investeringar om hur man
skall producera mera med samma personal.

Silda maskiner senaste?
—Volvo Powertrain, Mastec och Leax Mekaniska.

Kan man fd med automation och i sa fall vilken utrust-
ning?

- Sjlvklart vara egna. -PT 150, -PI1 Cell, -WH Cell och/
eller WH FLEX. Ddruttver s& kan man fa i princip vilken
automation man vill frin externa leverantorer.

Vad dr nyckeln till en bra maskinaffir?

- En bra behovsanalys ddr man tar till vara pa kundens
erfarenhet och idéer samt DMG MORI's. Tillsammans sa
brukar vi alltid hitta en bra I6sning for varje kund vilket
ar nodvandigt for att vara lonsam i framtiden.

Forts. sida 16 >>
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Maskinaffdr blev
klar pa médssan

Efter att under ndrmare ett drs tid funderat, analyserat
och utrett dar Anders och Bjérn pa Ljungdals tillsammans
med Anders Wikstrom pa DMG MORI haft tat kontakt
sd blev det klart nere pa arets Open House, Ljungdahls
investerar i en DMG DMU 75 monoBLOCK.

— Nu far vi ett bra komplement till sin 6vriga maskin-
park dér vi har DMG maskiner sedan tidigare, Maskinen
dr utrustad med CELOS / Heidenhain styrsystem och
vad vi framforallt gillar med maskinen &r ergonomin.
Naturligtvis &r det en kvalitetsmaskin det vet vi och med
en stor del enstyckstillverkning s ar det viktigt att vara
operatérer kommer at med en bra tillgénglighet i maski-
nen och snabbt kan byta detalj, sdger Anders Johansson
och tillagger;

— Vi far ocksd en maskin med snabbare spindel pa 20 000
varv, vi har tidigare tre maskiner med 15 000 varv spindel
vilket betyder att vi far en till maskin med majligheter till
héghastighetsfrisning.

— Man har ocksa gétt upp i storlek och investerat
i ett verktygsmagasin med 60 verktygsplatser och det
ser vi som viktigt nidr man arbetar med korta serier och
enstycksdetaljer, sager Anders Wikstrom.

- Jag brukar sdga att man skall satsa pa sa stort
verktygsmagasin som man har rad, det 16nar sig alltid

Anders Johansson och Bjérn Ljungdahl, Ljungdals mekaniska AB till-

sammans med Anders Wikstrdm maskinséljare DMG MOR! Sweden.

ilingden radder Anders Wikstrom, -5 hiir har Ljungdals
gjort helt rétt som nu har 60 verktyg pd den nya DMU
75 monoBLOCK.

— Vi tillverkar formverktyg fér plast och gummi samt
pressgjutningsverktyg for aluminium och zink. Service
och underhall samt justeringar av formverktyg ar andra
omraden vi dr bra pa.

Maskinparken dr lamplig for enstyckstillverkning,

prototyper och sméserier, beréttar Anders Johansson ner
i Pfronten.

Ljungdahls mekaniska startades 1968 av Ronny
Ljungdahl och har under alla dr drivits som ett familjefore-
tag. Frdn borjan fanns lokalerna mitt i staden Angelholm.
1974 flyttade man till nuvarande lokaler pa Verkstadsgatan
som byggdes ut 1996. Efter ett generationsskifte i borjan
pa 2011 togs verksamheten dver av Bjorn Ljungdahl och
Anders Johansson.

Patrick Aimquist Sales Manager och Key Account — KAM.

Varldspremiar: DMC 65 H monoBLOCK - en revolution inom horisontell
maskinbearbetning, menar Patrick Almqvist, darav Patricks maskinval.
Med DMC 65 H monoBLOCK, presenterar maskinbyggaren DMG MORI en ny
highlight inom horisontell bearbetning. Maskin konceptet kombinerar flexibiliteten
och ergonomin hos en vertikal 5-axlig maskin med produktiviteten och de pélitliga
processerna hos en horisontell maskin. Den optimerade spanavverkningen gor varlds-
premidren sdrskilt tillimplig fér Aerospace-sektorn. Féretag inom formgjutning kan
dra nytta av att maskinen kan bearbeta komponenter med djupa borrhél pa upp till
550 mm. Legotillverkare virdesitter flexibiliteten som uppnas tack vare det roterande
bordet som &r monterat pa bada sidor samt det genomtidnkta arbetsutrymmet. Detta
gor att man bade kan bearbeta hoga arbetsstycken och 5-axliga komponenter pa upp
till 600 kg. Den stabila maskinbdddens termosymmetriska konstruktion, komplett
med 3-punktsstod (se foto 111, sdkerstéller maximal och langsiktig noggrannhet, M

and
accurady/




Lennart Johansson

CNC-operator
PMT Svarv och Fras AB, Alvesta

Hjulen ska snurra. Eller snarare; maskinerna ska jobba. Utan stopp, utan
problem. Darfor har Lennart valt verktyg med omsorg. Han vet att det [6nar
sig. Pa kort och lang sikt.

Hur gor du? Vad ar viktigt for dig? Hur ser din
verklighet ut? Véljer du av gammal vana
utan att egentligen veta varfor?

Vaga utmana oss med dina krav. Det kan

ju finnas nagot battre, nagot som minskar
produktionstiden, ger battre ytfinish, har
langre livslangd. Allt det som paverkar din
produktionsekonomi. Pa kort och lang
sikt.

Kyocera har lang och bred erfarenhet

av verktyg till skarande bearbetning. Vi

vagar faktiskt sdga att vi ar varldsledan-

de. Var stindiga ambition att utveckla
vara produkter, ofta med unika innova-
tioner, gor att vi kan leva upp till dina och Lennarts
behov.

Verktyg for verkligheten. En battre verklighet.

Pa kort och lang sikt.

. KHSOCERd

CUTTING TOOLS
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Ny smart
maskininvestering
av Augustssons
Beslagsindustri

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Edstréms Maskins vd Henrik Olsson och Niclas Petersson, vd fér Augustssons Beslagsindustri, férvaltar
féretagens framgéngsrika samarbete som bérjade redan pa 1970-talet. Henrik hittade Kitamura Mycenter-
HX500iG/630 (i bakgrunden) som matchar de behov som Augustssons Beslagsindustri har i produktionen.

EDSTROMS
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I den lilla byn Askas utanfor Ekenidssjon ligger familjeforeta-
get Augustssons Beslagsindustri som i 75 ar har svarvat, frist,
kapat, stansat och monterat detaljer at ndgra av Sveriges ledan-
de industriforetag. Genom aren har foretaget gjort kontinuer-
liga investeringar i sin maskinpark, och under 2019 koptes den
stora verktygsmaskinen Kitamura Mycenter-HX500iG/630 som
nu mojliggor produktion av storre detaljer i hog kvalité.

Strax innan jul mottog Augustssons Beslagsindustri, tolv
kilometer utan Vetlanda, den efterlingtade maskinleveran-
sen av japanska verktygsmaskinen Kitamura Mycenter-
HX500iG/630. Den hogkvalitativa maskinen, som &r helt
tillverkad i Japan, installerades i borjan av 2020 och Niclas
Petersson, vd for Augustssons Beslagsindustri, &r mycket
nojd med foretagets senaste maskininvestering.

- Det &r en maskin med unik precision som ger oss
stora mojligheter bade nu och i framtiden. Med sin stor-
lek, snabbhet, effektivitet och palettsystem kan vi ta emot

s W 1 O O O vy
e ] @ g
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storre och lite annorlunda jobb mot vad vi har kunnat
tidigare.

— Samtidigt kan vi fa stérre lonsamhet i detaljer som
idag tillverkas i andra maskiner. Vi &r mycket ngjda med
Kitamuras maskin och samarbetet med aterforsiljaren
Edstréms Maskin.

Augustssons Beslagsindustri grundades strax efter andra
vérldskrigets slut nar bréderna Alvar och Sven Augustsson
bestdmde sig for att starta ett verkstadsforetag i en ladu-
gérd pa familjegdrden i Askas. Tillverkningen fokuserades
pa karbinhakar efter att ett patent hade gatt ut i Tyskland
och under den expansiva efterkrigstiden véxte efterfrigan.

— For att karbinhaken skulle férankra rep bittre skapade
bréderna den hir rundade formen i botten av karbinha-
ken, men de tog aldrig patent pa sin idé. Idag dr de flesta
karbinhakar utformade efter Alvars och Svens modell,
férklarar Niclas.

I slutet av 1960-talet bérjade Alvars son Sivert
Augustsson arbeta i foretaget och 1986 valde han att ldgga
ner den dé olénsamma tillverkningen av karbinhakar och
istéllet satsa helt pa legotillverkning till lokala industrier.
En av kunderna var Sapa Profiler AB, numera Hydro
Extrusions Sweden AB, som fortfarande ar en av foretagets
storsta kunder.

- Det langa samarbetet med Hydro Extrusions Sweden
har gjort att vi blivit valdigt duktiga pa bearbetning av
aluminiumprofiler. Samarbetet har bland annat med-
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fort att vi fick tillverka butiksinredning till Hennes &
Mauritz butiker 6ver hela varlden mellan 2002 och 2019,
berittar Sivert Augustsson som idag dr ensam dgare av
Augustssons Beslagsindustri.

Att ta 6ver familjeforetaget var dock inte lika sjalvklart
som det kan verka. Nar det var dags for 6vertagande
under 1980-talet var tillgdngarna sa smd, lnsamheten sa
svag och investeringsbehovet sa stort att féretagets revisor
avradde Sivert fran att ta 6ver verksamheten.

- Omsittningen var bara 3,5 miljoner kronor och for att
kunna ta nésta steg behdvde vi investera i en fyraxlig svarv
for 1,5 miljoner kronor. Det var inget litt beslut, jag grun-
nade linge, och bestimde mig till slut for att satsa framdt.

— Det var tuffa ar, men det har ocksa stéarkt oss och gjort
att vi har kunnat parera 1990-talskrisen och finanskrisen
pa ett bra sitt. Sedan ndgra ar tillbaka har jag lamnat Gver
vd-posten till Niclas medan mina séner Mattias och Martin
tar hand om foérsiljining och férfragningar.

Precis som méanga andra har Augustssons Beslagsindustri
paverkats av den senaste tidens oroligheter i vérlden, men
i grunden &r foretaget idag ett vilméaende féretag med en
utpriglad foretagskultur som ledningen lyfter fram som
en av de stora anledningarna till att leveranssékerheten
landade pa 99,96 procent under 2019.

- Kliver du in pa produktionsgolvet kvart i sex pa
morgonen ndr formiddagsskiftet startar gar maskinerna
for fullt. S4 dr det inte pa alla féretag. Jag har jobbat pa
foretag ddr man i princip far be anstéllda att borja jobba,
sdger Niclas.

Augustssons Beslagsindustris storsta konkurrensfor-
delar dr kvalitén och att de alltid levererar produkterna
itid, vilket Niclas hérleder till en unik féretagskultur dar
personalen dr uppmaérksam pa brister och interna avvi-
kelser. Idag ligger foretaget pa en hog niva inom interna
avvikelser och en ldg niva vad giller reklamationer.

- Vi dr véldigt noga med att det som ldmnar fabriken
ar av hog kvalité vilket gor att vi sdllan har reklamationer.
Nir det vil hiinder dr vi sd snabba att 16sa problemet att
kunden ménga ganger gldmmer bort sitt problem och
istillet fokuserar pa hur snabbt vi 16ste situationen.

— Uppstar det en situation, en reklamation eller akut-
uppdrag, kallar vi direkt till méte och kan en kvart senare
stilla om produktionen. Vi far ofta in forfragningar fran
kunder som har problem med en leveranttr. Med Mattias
och Martins kunskaper krdvs ingen stirre pappersexercis
fran kunden f6r att de ska fa en kalkyl av oss.

Med bra kvalité, hog leveranssikerhet och 1ag reklama-
tionsnivé kan foretaget ligga mer fokus pa andra omrdden

Forts. sida 24 >>

Strax efter jul utbildades operatdrerna i Kitamuras styrsystem och efter

en veckas installation var maskinen i produktion. Enligt personalen &r

i B styrsystemet anvéndarvénligt och bra. Kitamura &r utrustad med ett
: palettsystem som minskar stressen vid laddning och lossning av detal-
o B, o Jjer. Operatdren kan i lugn och ro ta hand om féardiga detaljer och ladda

nésta samtidigt som maskinen bearbetar en detal].
- Det gér att vi kan fa stérre I6nsamhet pé jobb som inte &r sé lén-
samma idag, sdger Mattias Augustsson.
il Kitamura Mycenter-HX500iG/630 verktygsvéxiare har plats for 50 verktyg,

. mendet finns méjlighet att bygga ut kapaciteten till strax éver 200 verktyg.
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I juli képte Augustssons Beslagsindustri tvd Haas VF-4 som tjdnas av en FANUC-robot som
féretaget har programmerat sféiva. | produktion finns robotar frdn bdde FANUC och Hyundai
Robotics. | cellen bearbetas botten- och toppstycken till de brandstdckare som dven Kitamura
Mycenter-HX500iG/630 bearbetar.

Augustssons Beslagsindustri specialitet &r att jobba i aluminium, men de har dven en ldng
erfarenhet av jdrn, rostfritt, plast och méssing samt erfarenhet av kundunik montering och pack-

e e v s b

ning med avrop och lagerhélining.

>>

som produktivitet, I1onsamhet, fléden och maskininves-
teringar. Redan pa 1970-talet startade ett framgangsrikt
samarbete med Edstroms Maskin som har hallit i sig
i 6ver 40 ar.

— Det ar enkelt att gora affdrer nér du har ett Smsesidigt
fortroendekapital, hogt i tak och en leverantor som lyssnar
och hittar l6sningar. Dessutom har Edstréms en riktigt bra
serviceorganisation som &r héir inom ndgra timmar om det
hénder nagot, vilket dr viktigt for oss som inte har ndgon
stor service- och underhallsavdelning, menar Niclas.

Idag har Augustssons Beslagsindustri tolv fleropera-
tionsmaskiner fran Edstroms agentur Haas och en svarv
av samma mérke, vilket gor foretaget till en Sverige storsta
Haas-kunder. Mattias Augustsson, som har ett stort intres-
se for maskiner och ofta dr den drivande kraften bakom
maskininvesteringar, berdttar att Haas passar vildigt bra
till aluminiumbearbetning,.

~195 procent av vara fleroperationsprocesser bearbetas
aluminium och vi far mycket kvalité fér pengarna med
Haas fleropar. Den senaste Haas-investeringen gjorde vi
sommaren 2019 nér vi képte tva Haas VF-4 som vi har
automatiserat, berdttar Mattias.

- En annan fordel, om vi tittar langsiktigt, dr att Haas
har otroligt prisvdrda reservdelar.
Eftersom féretaget dven jobbar med stérre detaljer borjade
Mattias for nagra ar sedan att leta efter en storre verktygs-
maskin som kunde anvdndas bade till stérre jobb, bland
annat 940 millimeter langa detaljer med dndbearbetning,
och mindre jobb for att 6ka lénsamheten i produktionen.
Nar Edstroms Maskin borjade leta efter losningar bland
sina agenturer hittade féretagets vd Henrik Olsson den
fyraxliga verktygsmaskinen Mycenter-HX500iG/630 hos
japanska tillverkaren Kitamura.

For att minska kostnaderna och korta
ner och effektivisera uppstarten av nya
jobb tillverkas flera av de fixturer och

. verktyg som anvédnds i produktionen

i féretagets egen verktygsavdelning.

- Vér verktygsmakare John Eriksson
ar véldigt skicklig och han har dvertréffat
sig sjélv ndr det kommer till fixturerna
§ som vi anvénder i nya Kitamura, séger

Beslagsindustri.

Allt bérfade med ftillverkning av
karbinhakar efter andra vérldskrigets
slut och idag svarvar, frdser, kapar,
stansar och monterar Augustssons
Beslagsindustri detaljer 4t ndgra av |
Sveriges ledande industriféretag.

For att sékerstélla kvalitén pa varje enskild detalf har denna svarvcell utrustats
med en Equator fran Renishaw som kontrollerar och loggar méttriktigheten pa
detaljerna. Om matten bdijar ndrma sig grdnsvérdena kan en automatisk ater-
koppling till svarven genomféras, varefter svarven genomfér en kompensering
fér att ligga s& ndra nominellt matt som mdjligt.

Niclas Petersson, vd for Augustssons

'i’ il = : o

— Tillsammans besokte vi en referenskund i Sverige som
har levererat en liknande maskin. En av de losningar som
gor Kitamuras produkter unika &r att de kombinerar den
stabila plangejdtekniken med en mycket hog forflyttnings-
hastighet pa upp till 60 meter per minut. Maskinen ér otro-
ligt snabb i matning och véxling av verktyg, siger Henrik.

Kitamura dr dessutom en av fa maskintillverkare
i virlden som handskaver kritiska ytor innan maskinen
monteras. Manga tillverkare planfréser, finfréser och plan-
slipar ytorna, men Kitamura gér alltsa ett steg lingre och
manuellt skaver bort topparna pa den planslipade ytan.

— Syftet &r att fa bort vibrationer vilket bland annat
kan forldnga livslingden pa verktygens skérplattor.
I sluténdan blir det en del pengar. Det tar cirka tio ar
att bli befordrad till skavare i Kitamuras fabrik och efter
ledningsgruppen dr det skavarna som tjinar bist av per-
sonalen, forklarar Henrik. B
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Automations= och maskine
l0sningar i framkant ger
produktionsprocesser

L3
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Milenko Krznaric marknadschef Sibbhultsverken, Olof Karlsson maskinséljare Masentia och maskinoperatéren Roland "Bolle” Ek
Visuella arbetsinstruktioner och standardiserade arbetssétt dr végen till noll fel. Maskinoperatéren kan i realtid se vad som hdnder maskinsystern varnar
interaktivt fér eventuella fel. Genom att integrera och samla in data far operatéren dynamiska instruktioner som sékerstéller kvalité och férhindrar ménskliga fel.

Inom svensk industri finns och har alltid funnits en betydande produk-
tivitetspotential som kan och behover utvecklas. Den dolda maskinut-
nyttjargraden representerar outnyttjad kapacitet. Genom att “hitta” den
oanvdnda potentialen i en fabrik och ta tillvara de hittills dolda maskin-
timmarna sa finns det mycket att vinna. Man pratar om den dolda fabri-
ken i fabriken. Med ett okat LEAN tank och ett storre fokus pa digitali-
sering kan man “uppticka” maskintimmar forvanansvart latt om man
involverar alla medarbetare pa ett strukturerat och genomtankt sitt.

MEN detta har man 16st for ldnge sedan pa
Sibbhultsverken och det handlar om automatie=
sering, ny maskinteknik och digitalisering
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varldsklass

Sibbhultsverken har de senaste dren investerat stora summor
i verktygsmaskiner, automation och effektivisering for att
kunna méta de hoga kraven inom fordonsindustrin. Under
tre ar har det investerats ndrmare 100 miljoner kronor. Det
dr inte manga verkstadsféretag i branschen i sédra Sverige
som investerat s mycket, sa det &r ju ett tydligt tecken pa
att man tror pa verksamheten och att verksamheten har en
framtid hér i skanska Sibbhult.
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Svarslagen produktivitet

- Var moderna maskinpark och higa utnyttjandegrad ger
oss mojligheter att stindigt investera i senaste teknik. Det
handlar om optimala automationslésningar dir vi bygger
thop produktionsceller, ofta utifrdn ett nytt projekt och/
eller som de senaste dren beroende pa 6kade volymer, med
in- och utbanor for effektiv materialhantering — robotplock
och robotbetjining, bearbetning, tvitt, tork, tithetskontroll
montering och kvalitetskontroll som vision system.

- Pa sa vis plockar vi bort manuella moment f6r operaté-
rerna for att frigtra tid for att forbéttra sin egen produktivitet.
Haér pa fabriken finns en egen utvecklingsverkstad dér vi
forfinar och utvecklar nya metoder for att férbéttra effekti-
viteten genom avancerad automation, specialverktyg, och
nya fixtureringskoncept. Vi genomfor standiga forbattringar
i och med arvet av produktionsfilosofin inom Automotive,
sdager Milenko Krznaric, marknadschef pa Sibbhultsverken.

Sibbhultsverken har en maskinpark med cirka 60 CNC-
styrda fleroperationsmaskiner, alla utrustade med allt fran
enklare automationslésning som industrirobot till komplexa
celler dér flera maskiner &r ihopkopplade med robotstéd
i linjer. Foretaget tillverkar detaljer och komponenter till
vaxellador, och motorer, huvudsakligen genom skidrande
bearbetning med en hog automatiseringsgrad.

Sibbhultsverken ligger langt framme i utvecklingen av
skardata, arbetsmetoder och maskinutveckling. Har genom-
fors fleroperationsbearbetning av geometriskt komplicerade
artiklar med hoga toleranskrav i gjutgods av aluminium, stal
och gjutjdrn. Foretaget sitter en dra i att uppfylla de hogsta
kundkraven med avseende pd kvalitet, leveransprecision
och produktivitet. Som leverantér i huvudsak till den tunga
svenska fordonsindustrin har man utvecklat effektiva meto-
der for kvalitetskontroll, produktionsstyrning, maskinteknik,
logistik och underhall.

Det finns alltid en historia

Att skriva om produktion och produktivitet 4r intressanta
dmnen och alltid spannande. Som redaktor triffar jag manga
olika féretag och ménniskor som gérna delar med sig av
sina erfarenheter i sina roller. I denna artikel &r det Milenko
Krznaric marknads- och forséljningschef pa Sibbhultsverken
som dr mitt intervjuoffer och tillsammans med Olof Karlsson
maskinséljare pa Masentia far vi en verklighetsbeskrivning

i och om vad som hénder ute i svensk industri och varfér
det hdnder efter att Scania lamnat orten.

- Jag borjade arbeta hédr 2008, helt naturligt, d4 min far 'i“-lmmm : i
kom till Sverige och borjade arbeta pa fabriken har i Sibbhult W = | ‘I =
1965, som pa den tiden var ett foretag som kaptes upp av o I‘l |"|i!"" 1]

SAAB (Scania) och blev en produktionsenhet inom Scania. UTOMATION och automationslésningar ger den digffé}a fabriken for

ARy assiiuiiny - 1 T T — .
Verktygsmaskiner frdn HELLER, robotstdd och A
hégsta produktivitet och tillgdnglighet
Forts. sida 28 >> Vi far héra att man | de senaste maskininvesteringarna hér ligger pd en maskintillgdnglighet pé runt 90 %, alla skift.
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Beslutet att “stianga” fabriken i Sibbhult grundade sig
pa att Scanias ledning hade kommit fram till att de egna
fabrikerna var for manga och stora delar av tillverkningen
skulle outsourcas. Fabrikschefen pa Scania i Sibbhult Lars
Dahl, da 37 ar gammal sag mojligheter att tillsammans
men ndgra andra lokala entreprendrer driva fabriken
vidare och istéllet for att lagga ner sa hittade man i sann
entreprenorskap en lI6sning som Scania accepterade och
godkinde. En del av jobben raddades kvar i Sibbhult och
resten &r historia med lyckligt slut.

- Som sagt 2008 borjade jag arbeta hir pa det som 2007

Maskinoperatdrerna Marina Harensjé och Dennis Lundberg

hade blivit Sibbhultsverken. Efter tre minader kom finans-
krisen och man kan vil sdga att industrin fick bérja om
fran noll. Ganska snabbt vinde krisen till det normala
och Scania fann att Sibbhultsverken var en mycket bra
underleveranttr och man fick ett dkat fortroende som
underleverantor och produktionen blev allt mer intensiv.

Idag tillverkar man komponenter fér bade Scania, Volvo,
MAN och andra och det handlar om planethjulshallare,
véxelladhus, motorkomponenter och transmissionsdetal-
jer. Sibbhultsverken dr i en véarld som dr mycket konkur-

%

rensutsatt och darfor ar rorelsemarginalerna relativt laga.
Automotive som bransch ér tuffa i sina forhandlingar
och da géller det att hitta végar for att fa I6nsamhet som
underleverantér.

Sibbhultsverken AB ingér idag i Sibbhultsverken Group
AB tillsammans med de tva gjuterierna Arvika Gjuteri
AB - (hér har man ett 50/50 deldgarskap med LEAX)
och Fundo Components AB i Charlottenberg samt Konga
Maleri AB. For 6vrigt sa dger Sibbhultsverken Group AB
och LEAX Group AB gemensamt utvecklingsbolaget
Swedish Powertrain Tech Center AB.

Forts. sida 30 >>
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Verktygsmaskiner frdn HELLER, robotstéd och AUTOMATION och autom
I&sningar ger den digitala fabriken for hdgsta produktivitet och tillgdnglighet

Vi far hdra att man hér att man i de senaste maskinvesteringarna ligger pé en
maskintillgdnglighet pa runt 90 %, alla skift.
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Lars Dahl dr idag koncernchef fér Sibbhultsverken
Group AB. Nér Sibbhultsverken startade 2007 var han
overtygad om att fabriken hade en stark framtid. For
6 ar sedan borjade han bygga upp SHV Group dér
Sibbhultsverken ingar.

- Strategin &r att skapa en industrikoncern som stottar
svensk tung industri nédr det géller gjutgods, produk-
tionsutveckling och avancerad skidrande bearbetning,
sager Lars Dahl.

Effektiva verktygsmaskiner

Frisning, borrning, gdngning... maskinséljare Olof
Karlsson pa Masentia berédttar att verktygsmaskiner fran
Heller har inga begridnsningar nér det géller precision,
snabbhet och tillforlitlighet.

T hi 111

A -

Allmént om Heller

Heller tillverkar 4- och 5-axliga fleroperationsmaskiner
med och utan svarvfunktion samt bearbetningsmaskiner
for vev- och kamaxlar i absolut vérldsklass.

Gebr. Heller Maschinenfabrik GmbH i Niirtingen,
Tyskland, dr en av vérldens ledande leverantorer
av horisontella fleroperationsmaskiner. Fabriken
i Ntirtingen etablerades redan 1894. Heller ar en av
Tysklands storsta verktygsmaskinproducenter och har
idag ca 2 900 medarbetare. Férutom huvudfabriken
i Niirtingen (Stuttgart) sa har Heller produktionsenheter
i England, USA, Kina samt Brasilien. Heller levererar
ocksa kompletta Turn-Key I6sningar med fixturer, verk-
tyg, automation m.m, informerar Olof Karlsson

Verktygsmaskiner fran HELLER, robotstéd och AUTOMATION och automations-
l6sningar ger den digitala fabriken for hégsta produktivitet ach tillgdnglighet

Vi far héra att man hér pa den senaste maskininvesteringen ligger pa en maskin-
tillgénglighet pa runt 90 %, alla skift.

Heller pa Sibbhultsverken

- Den forsta Hellermaskinen levererades till Sibbhult
2004 och efter det sa har det levererats ytterligare drygt 30
maskiner. Samtliga maskiner &r horisontella 4-axliga maski-
ner och samtliga dr nu utrustade med automation i form
av industrirobotar. Maskinerna star i celler med en till fyra
maskiner per cell, i vissa celler ingar &ven tvitt, tork, mon-
tering m.m, séger Olof Karlsson maskinsiljare Masentia AB

- Slutligen vill jag skriva under pa rubriken pa artikeln och
konstatera att Sibbhultsverken ligger mycket langt fram nér
det giller effektiva produktionsprocesser dven i ett globalt
perspektiv. Det &r séllan jag ser fabriker i underleverantérs-
ledet pa den hér nivén, nir det géller automation och effekti-
vitet, virldsklass helt enkelt och da har jag salt maskiner i 35
ar och sett det mesta, siger Olof Karlsson pa Masentia AB. W
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Bestdll den pa var hemsida;

www.chuckcenter.se

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info

www.chuckcenter.se
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Ny bandsag okar
voestalplnes kapacitet

Det har gatt ett ar sedan stalforetaget voestalpine High Performance
Metals Sweden, Uddeholms siljbolag i Sverige, 6ppnade sitt nya
hogteknologiska servicecenter for vairmebehandling i Vetlanda, en
strategisk placering mitt i Smaland. Vid sidan av investeringarna
i virmebehandlingsprocessen kopte foretaget under 2019 den
helautomatiserade bandsagen NC-700HA frin Everising.

Den som har passerat Vetlanda via Vésterleden de senaste
dren har formodligen noterat att stalféretaget voestal-
pine High Performance Metals Sweden, en del av den
Osterrikiska stalkoncernen voestalpine, har byggt en helt
ny anldggning lings ringleden. Anliggningen rymmer
framforallt ett servicecenter for varmebehandling, men

Ulf Holm, dgare av Holms Machine Csuft:’ng och Andreas Johansson,
platschef vid voestalpine High Performance Metals Sweden dr ndjda dver

samarbetet som ger voestalpine nya mdjligheter.

BILD & TEXT // PIERRE EKLUND

dven administration, lager och kapning av stalimnen
till kunder.

— Det dr den stérsta investeringen som voestalpines
svenska bolag har gjort och det dr ocksd koncernens forsta
anldggning av sitt slag i Skandinavien. Satsningen beror pa
flera faktorer, bland annat ékad efterfrigan pa verktygsstal

Bredvid sdgen ligger stora staldmnen frdn Uddeholms AB som ska sdgas fram&ver. Anrika Uddeholms

och hdrdning och att vi vill ta ett stérre helhetsansvar fér
hela processen, forklarar Andreas Johansson, platschef vid
voestalpine High Performance Metals Sweden.

—Sen dr orten Vetlanda en bra strategisk placering med
goda vigforbindelser néra vara stérsta kunder i Smaéland,
Blekinge och Ostergdtland.

Tidigare lag foretagets stallager i Anderstorp och regi-
onkontoret i Vdxjo, men nu ligger all verksamhet samlat
bara nagon kilometer frin en av foretagets stirre kunder
Hydro Extrusion, tidigare Sapa Profiler AB. For att oka ser-
vicegraden gentemot sina kunder och i htgre omfattning
kunna erbjuda snabba leveranser av fardigkapade stal-
detaljer av hég kvalité investerade voestalpines svenska

Forts. sida 34 >>

AB grundades redan 1668. 1991 blev féretaget en del av den &sterrikiska koncernen Béhler-Uddeholm

som sedan 2007 ingér i Voestalpine-koncernen. Uddeholms AB dr med 800 anstéllda den stérsta pri-
vata arbetsgivaren i Vdrmilands ldn och i hela koncemen finns 52 000 anstélida.

L



GF Machining Solutions

System 3R - Hybrldauto

Med Hybridautomation blir det enkelt att
hantera kundorderstyrd produktion dar
korta och langa serier varieras.

Och vid behov obemannad 24/7 produktion.
Forbered er for morgondagens
produktionsutmaningar.

Later det intressant?

Kontakta oss: 08-620 20 00
info.system3r@georgfischer.com
www.system3r.com

vGJS\erktyg

Vi gillar utmaningar.

Oavsett om du har problem med vibrationer,

vill forlanga livslangden pa skar eller onskar

oka matningshastigheten. Med hogpositiva
geometrier och slipade skar finns I6sningen hos
véra frasar frdn Avantec.

GJS Verktygsoptimering - tillsammans med
Avantec tar vi fram en I6sning for just din
bearbetning.

| standardsortimentet finns bland annat
planfrasar, hérnfrasar, igelfrdsar och skivfrésar.

/// AVANTEC

MILLINGHIGHLY POSITIVE

Tel 08-550 999 80 - E-mail: gjs@gjsverktyg.se « www.gjsverktyg.se
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bolag 2019 i en ny bandség fran taiwanesiska Everising.

— Att det blev just Everising beror dels pa séljaren Ulf
Holm som vi har haft ett bra samarbete med i manga ar
och dels att andra enheter i koncernen anviander Everising
och dr nojda med sina maskiner.

- Med Everising behéver vi inte betala for en massa
funktioner som vi aldrig kommer anvinda utan far en
standardmaskin av hég kvalité som passar vara behov.
En maskin som dessutom har goda vitsord inhouse.

Ulf Holm, som driver foretaget Holms Machine
Consulting, har varit verksam i branschen i snart 45 ar.
Karridren borjade 1976 pa Palmer Lindberg i Sundsvall

L e : e = R
Sagbladet berdknas klara mellan 10 och 15 kvadratmeter genomkapad yta innan det

Ar det endast en bit som ska sdgas gér det
kéra bandsdgen manuellt med knapparna.

som da var Sveriges stirsta maskinhandlare, och bara
ndgot ar senare gick flyttlasset till Vixjo for att etablera
ett lokalt Palmer Lindberg-kontor i Sméland. Ulf sélde allt
frén stora pressar och stansar till gradsaxar och svarvar.

—Jag salde faktiskt Sveriges forsta Nakamura-svarv till
CA-verken i S&vsj6 1977 och sé sent som fér 1,5 ar sedan
togs den ur bruk. Maskinen som kostade 600 000 kronor
hade d4 betalt sig manga ganger om, siger Ulf.

Efter fem ar pa Palmer Lindberg bérjade han silja
bandsagar och cirkelsagar. Forst ett par ar pa Kaltenbach
Sverigekontor, sedan forsiljningschef i Sverige och Finland

Holms Machine Consulting har éversatt
Everisings styrsystem till svenska.

mdste bytas.

Maxkapaciteten dr 700 millimeter i diameter
ganger 8000 om dmnet dr rektanguilért,

for vasttyska KASTO och dérefter pa tyska Behringer med
ansvar f6r forsédljningen i sédra Sverige.

- Nir jag kom in i branschen lade de flesta operatdrer
pa ett bearbetningsmatt pa tre till tio millimeter, vilket
innebar att man slarvade bort stora delar av fortjansten. Sa
dr det inte ldngre. Den tekniska utvecklingen har gjort att
viidag kan kapa de flesta detaljer i férdigmatt i bandsdgen.

Holms Machine Consulting, som arbetade med
Behringer i 25 ar, arbetar numera med tyska Jaespa, ita-
lienska tillverkaren Bonetti och just Everising fran Taiwan.
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Bandsagen ha ub!a spén ano.rfrer farf
fa bort allt spdn som bildas under processen.
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TILTENTA 6, 7 och 9 Made
ACURAS5/65/85 * FOr enstycks- och serietillverkning in

- Utmarkt ergonomi/atkomlighet - Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning Germany

+ 65/80-255/ 270 verktygsplatser « Lego-, verktygs eller fordonsproduktion
+ Standardsving @700 / @900 mm « X-rorelse 1350-4600 mm
« Forberedd for automation « Integrerat rundbord @630, @750 & @900
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, VERKTYGSMASKINER
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Varumirkena kompletterar varandra vil. Jaespa dr en
flexibel tillverkare som bygger speciella geringsmaskiner,
och familjedgda Bonetti tillverkar maskiner f6r hoghastig-
hetskapning i frimst aluminium, men dven stal.

- Bonetti och Jaespa &r tva europeiska foretag som kan
bygga en maskin helt efter kundernas 6nskemal, men efter-
som manga foretag endast har behov av en standardmaskin
av hog kvalité valde jag att &ven plocka in Everising.

— Teknologin &r i stort sett densamma, men det gér
endast gora sma justeringar hos Everising som serietill-
verkar sina maskiner vilket gor att de &r prisvérda.

Bandsagen fran Everising levererades till Vetlanda
under hésten 2019 och installerades av det rikstickande
serviceforetaget RBT Service som installerar, utbildar
och servar sagar fran Everising, Jaespa, Bonetti, Carif,
Behringer, Eisele och Kaltenbach.

- Jag var med och startade RBT Service for 20 r sedan
och ér fortfarande deldgare. Med aren har RBT byggt upp
en stor kunskap om bandségar och cirkelsdgar och har
idag servicekontrakt pa mer &n 350 stycken maskiner &ver
hela Sverige, beréttar Ulf.

Stélféretaget voestalpine High Performance
Metals Sweden nya anldggning i Vetlanda
ligger ldngs med Vésterleden. Flytten till f =
Vetlanda har inneburit stora miljé- och tids-
vinster. Tidigare transporterades materialet
elva mil enkel resa mellan lagret

i Anderstorp och stérre kunden Hydro, och
idag &r det endast négra kilometer. Atta
personer arbetar i verksamheten.

Han tar ett varv runt den sex meter ldnga bandsdgen och
berittar om dess uppbyggnad, egenskaper och tekniska
kvalitéer. Den kraftiga stommen och héga bladkonstruk-
tionen gor att bandsagen kan siaga kraftiga stalamnen
pa upp till 700 millimeter i diameter, vilket kan jamforas
med de 460 millimeter som voestalpine High Performance
Metals Sweden var begrdnsad till tidigare.

— Maskinen har ett valdigt sofistikerat NC-system. Det
enda operatdren behdver knappa in dr matten, antal detal-
jer som ska tas fram och materialkvalitén. I systemet finns
ett stort bibliotek 6ver &mnen med olika materialkvalitéer.

— Det bildas mycket span under sagprocessen och for
att snabbt fd bort detta fran bandet &r bandsagen utrustad
med dubbla spantransporttrer.

Inya NC-700HA, som har frigjort kapacitet i voestalpines
ovriga sdgar, sagas framst staldmnen fran 360 millimeter
och uppat. Andreas Johansson beréttar att bandsagen och
dven hdrdningsprocessen &r igdng under obemannade
tider for att optimera tillverkningen.

— Vi har méjlighet att folja processen utanfor arbets-

platsen samt har larmbevakning om négot skulle hdnda.
I bandsagen finns évervakning av vertikalkapningen och
skulle ett utslitet sagblad komma 0,5 millimeter ur kurs
avbryts sagprocessen.

- Manga av véra kunder &r verktygsmakare och med
tanke pa var korta ledtid har vi inte tid att sta still. For att
sdkerstilla att avbrotten blir korta vinder vi oss till RBT
Service sa mycket det gar.

Nér stdlamnet 4r fardigsdgat skickas det till kund fér
bearbetning och i en del fall skickas detaljen tillbaka till
voestalpine High Performance Metals Sweden for vir-
mebehandling. Om inte ugnsparken ricker till rent stor-
leksméssigt har foretaget méjlighet att skicka &mnen till
koncernens anldggning i Dusseldorf fér hdrdning.

- I Vetlanda tar processen normalt ndgra dagar bero-
ende pa stalimnets storlek, samansétining och detaljens
utformning.

Idag har voestalpine High Performance Metals Sweden
tva vakuumhérdugnar, tvd vakuumanldpningsugnar samt
tva enklare luftugnar, dér den stérsta ugnen kan ta 1,5 ton
och den minsta 250 kg.

— Investeringarna har stirkt oss som fore-
tag och blickar vi framdt kan det bli aktuellt
att investera i fler ugnar for att 6ka kapaci-
teten, sdger Andreas. B

Christopher Abramsson férbe-
reder den stora ugnen fér nésta
vdrmebehandlingsprocess.
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Tillverkning av komplext

formade karosskomponenter:

AP&T visar mojligheterna med nytt verktyg
for varmformning av hoghallfast aluminium

Med AP&T:s produktionsteknik for varmformning av
aluminium kan karosskomponenter som traditionellt
fogas samman av flera delar formas i ett enda steg,.
Tekniken mojliggor “net shape forming” och dirmed
ocksa kortare produktionstider och ligre kostnader
for biltillverkare. For att demonstrera mojligheterna
har AP&T genomfort ett utvecklingsprojekt dar man
konstruerat och tillverkat ett nytt verktyg for avan-
cerad varmformning,.

Resultatet av projektet &r ett konkret exempel pa hur
AP&T kan hjélpa bilindustrin att pa ett effektivt sétt till-
verka sdkrare och lattare bilar for att minska utsldppen
av CO2 och mota de 6kande totalkostnader som tillverk-
ningen av elekirifierade fordon medfor.

—Malet var att tillverka en dorring till en personbil, fran ett
enda stycke varmformad aluminium (AA6xxx och AA7xxx),
vilket &r en stor utmaning ur bade tekniskt och kvalitetsmés-
sigt perspektiv, siger Dr. Michael Machhammer, Manager
Development Processes & Tooling p& AP&T.

En konventionellt konstruerad och tillverkad dérring
bestar vanligtvis av flera individuellt formade delar som
sammanfogats till en komponent. Uppgiften som AP&T:s
utvecklingsingenjorer i Ulricehamn fick var att konstruera
och tillverka en komponent i demonstrationsutférande
med den héga komplexitetsgrad som krivs for att kunna
tillverka kompletta, monteringsfardiga yttre och inre dor-
ringar i ett enda tillverkningssteg (net shape forming).
For att bestimma delens geometri anvidndes FEM-
simulering i flera delar av konstruktionsprocessen

OnRobot utdokar sin innovativa
Gecko=griparfamilj for
tillampningar med litet fotaviryck

for pa roboten.”

OnRobot, global ledare inom armslutsverktyg for robotar, har lanserat en kom-
pakt single-pad-version av sin innovativa Gecko-gripare som inte lamnar nagra
marken. Den nya Gecko Single Pad (SP)-griparen erbjuder samma kapacitet for
nya tillimpningar med litet fotavtryck och lagre vikt. Gecko SP finns i tre storlekar
SP1, SP3 och SP5, uppkallade efter griparens lastkapacitet i kilo, med f6rmaga att
lyfta en méngd olika platta, sléta, blanka eller perforerade ytor. Eftersom tekniken
inte lamnar nagra mérken efter sig, inte heller pa hogglansiga ytor, elimineras
behovet av ett reningssteg i tillverkningsprocessen, vilket sparar tid och forbéattrar
resultatet. Och precis som sin storebror kan Gecko SP gripa dven perforerade
arbetsstycken, som tryckta kretskort, aluminiumnit eller topplockspackningar.
Geckos prisbelénta griparteknik anvinder miljontals mikrofina fibrilldra
stjalkar som faster pa en yta med hjélp av van der Waals-kraft — pd samma sétt
som geckoddlor kléttrar. Tekniken kréver ingen tryckluft eller extern stromkalla,
vilket sparar kostnader och underhéll, och kan implementeras snabbt
och enkelt med hjdlp av OnRobot One-System Solution plattform med
liten eller ingen programmering pé alla storre samarbetande eller ldtta
industrirobotarmar for kad flexibilitet i produktionen.

"Var unika Gecko-teknik automatiserar processer som ingen annan gripare
Klarar av, och nu finns den i ett kompakt, flexibelt format som ger vara kunder
dnnu fler alternativ”, forklarar Enrico Krog Iversen, vd for OnRobot. “Det
hir dr en dkta plug-and-play-gripare som uppfyller vart 16fte om att kunna
erbjuda ett komplett utbud av litthanterliga, kostnadseffektiva och flexibla
robotverktyg som gor att kunderna kan fokusera pd sina tillimpningar istillet

OnRobot bildades 2015 och gick samman med Perception Robotics och
OptoForce 2018, som féljdes av férvarvet av Purple Robotics nagra manader
senare. [ april 2019 forvdrvade OnRobot de immateriella rattigheterna till Blue
Workforce, vilket dr ett danskt foretag som tillverkar gripdon och en vision-
system. Idag, innefattar OnRobot produktlinje ett brett sortiment av End-of-Arm
verktyg, inklusive elektriska gripdon, Force/Torque sensorer, en vakuumgrip,
den prisbeltnta Gecko Gripare och verktygsvixlare. Denna nya sortiment fran
OnRobot gér det snabbare och enklare att automatisera sadana uppgifter som
forpackning, kvalitetskontroll, materialhantering, bearbetning, montering och
ytbehandling. Foretaget planerar att expandera genom ytterligare forvarv i de
kommande aren. OnRobot har sitt huvudkontor i Danmark med avdelningar i
USA, Tyskland, Spanien, Polen, Kina, Japan, Sydkorea, Singapore och Ungern.

Mer information: www.onrobot.com
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AP&T:s demonstrationskomponent har den héga komplexitetsgrad som krévs fér att tillverka kom-
pletta bildérrskomponenter som dérringar och innerpartier till dérrar i ett enda steg (net shape).

med syfte att hitta den mest komplexa formen. Nédvéndiga ingangsdata fér FEM-
simuleringen, som temperaturberoende materialegenskaper, virmeéverforing mellan
verktyg och @mne liksom de tribologiska egenskaperna under formning, definierades pa
forhand i andra utvecklingsprojekt. Dérefter tillverkades sjédlva verktyget och provades
ut i AP&T:s testlinje fér varmformning av hoghallfast aluminium.

- Utvecklingsprojektet genomférdes framgéngsrikt inom strikta tids- och budgetra-
mar. Forutom att demonstrera den 6kade formbarhet som uppnas nér varmformning
anvénds for att producera hoghdllfasta aluminiumdelar med komplexa former, har
projektet gett oss nya kunskaper som kommer att vara till stor nytta i bade pigéende
och kommande kundprojekt, sdger Michael Machhammer.

Mer information:

aptgroup.com AP&T:s AP&T'’s Chief Technology Officer, Dr. Christian Koroschetz
och Manager Development Forming Processes & Tooling, Dr. Michael
Machhammer med en komplext formad dérringskomponent.

Best choice.

Forkortar stalltiderna

Okad prispress och ont om tid? Automatisera bockningen med
intelligenta lésningar fran Bystronic. Modular Tool Changer byter
verktyg helautomatiskt och utan programmeringsarbete,
Stélltiderna forkortas och bockningskvaliteten férbattras.

Cutting | Bending | Automation
bystronic.com
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Specialverktyg riktade
mot rorprodukitionen e

Dormer Pramet dr kidnt som en av de ledande leverantérerna av verktyg for till-
verkning av ror och tuber och har nu utékat sitt sortiment av hyvlingsverktyg,

Ett nytt skar, fler storlekar och tillhérande verktyg har presenterats som
stod for borttagning av svetsvulster som skapas vid tillverkningen av ror, en
process som kallas Scarfing.

De senaste tillskotten omfattar en serie positiva enkelsidiga skér fér utvdn-
dig hyvling. Skdren skruvas fast i hallaren. SPUB 19-serien omfattar atta av de
vanligast anvinda radierna inom produktion av tunnviggiga ror for elledningar,
dven kallade ledningsror. Skérens design ger ett smidigt spanflode fran skirstéllet

till upprullaren, som vanligtvis sitter ovanfér verktyget. & 2 Ett nytt véindskar, fler storlekar och tillbehér har kommit tll
Dormer Pramet har lagt till nya storlekar till familjen negativa dubbelsidiga skar fér att stédja borttagning av svetsrester pé rér, vilket upp-
med atta eggar for utvandig hyvling. stdr under tillverkningen — en metod som kallas Scarfing.

SNMX 1507-R har en konkav topp, medan SNMA 1506-R har en flat topp. Bada skéren
finns i 23 av de vanligast anvénda radierna fér hyvling av utvindiga svetsvulster.

Med vindskir tillverkade av hardmetall och belagda med en CVD-beldggning kan Dormer
Pramets hyvlingsverktyg st emot extrem hetta. Skiireggarnas geometri limnar en utmérkt
ytfinhet efter sig pa roret, samtidigt som de har hég slitstyrka och livslingd.

En ny serie underldggsplattor har utvecklats for att kunna spanna in de negativa vandska-
ren SNMX 2512 och SNMX 1507 med konkav yta, i de existerande Dormer Pramet-héllarna.

Mer information: www.dormerpramet.com

MT = kombinationsverktyg

Ett nytt solitt hardmetallverktyg for att gora ett géngat hal med
fasning och gdngning i en enda arbetsprocess. En tvaskirig borr /
gangfrds med en 45 graders forsdnkare, vilket mojliggor hdga
matningshastigheter - vilket reducerar bearbetningstiderna rejélt.
Eftersom verktyget stoder flera operationer krivs ocksa farre
verktygsbyten.

MT géngfréds/ borr i solid hardmetall &r utformad att borra,
fasa och géngfrdsa i en enda operation. Det gor att operationen
som oftast gors separat kan nu kombineras vilket ger reducerade
cykeltider. Detta gor borr / géngfris verktyget sarskilt val limpade
for massproduktions detaljer eller applikationer didr man vill
undvika verktygsbyten.

e Producerar gingor med utmirkt ytkvalitet

e Lamplig for bade genomgdende och bottenhal.

¢ Samma verktyg kan anvindas for invindiga hoger- och vin-
stergangor.

Kombinationsverktyg borr/gédngfris (med 45° avfasning) utfor-
made for att borra, avfasa och gangfrisa halet i en enda operation.
Invindig kylning (verktyg utan kylning finns pa begéiran)

Verktyg tillgdngliga for ISO och UN géngor. Géngdjup upp
till 2x géngdiametern

2 skarig.

Finns i tva sorter: K20 Obelagd hardmetall. Optimerat for
icke-jarnmetaller, aluminium och gjutjarn (K10-K20). MT7 PVD
trippelbelagd hardmetall kombinerar hardhet och slitstyrka for
jamn och mjuk bearbetning.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se




THE FUTURE STARTS HERE

Det varldsledande CAM-systemet! Med en helhetsldsning fran
Mastercam forenklas och optimeras tillverkningen.

Preparation/  Tool Support CNC lidation Job www.ameab.se
Setup Management

DU Roc MAC H | N E TOO L 08 630 23 00 - durocmachinetool.se

ROMMELD-GRUPPEN —tre specialister pa
overiagsen uppspanning

DUROC representerar Rémheld-gruppen
vars uppspanningssystem gér méatbar nytta
hos verkstadsforetag varlden runt. Och
alla sdger de samma sak: De har produk-
terna bara funkar ar efter ar efter ar.

ROMHELD anses marknadsledande inom
hydraulisk och pneumatisk uppspanning.
Utvecklar dven skraddarsydda lésningar.

HILMA &r inte bara mekanisk-hydrauliska
skruvstycken av Roll Royce-kvalitet, utan
mycket annat i teknikens framkant.

STARK nollpunktssystem 6kar den effektiva
produktionstiden hos en flerop upp till
sex ganger (!) med automatisk palett.

Besok garna vér hemsida fér mer info, . ROEMHELD

Eller dnnu hellre: Ring oss! ' - HILMA = STARK
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Noggrann bearbetning

Framgangsrikt samarbete mellan anvindare,
maskintillverkare och Mapal. Moderna lastbils-
motorer tillverkas vid Mercedes-Benz fabrik
i Mannheim. Kraven for bra motoregenskaper
inkluderar extremt sndva toleranser for de vitala
matten pa motorblocket. Tack vare det nara sam-
arbetet mellan specialister frain Mercedes-Benz,
maskintillverkaren och MAPAL, gjordes
betydande framsteg ndr en ny produktionscell
for bearbetning av motorblock utformades.

Vid tillverkning av motorer krivs higsta precisionsniva. For att siikerstilla
bista mojliga motoregenskaper maste ytorna som bearbetas géras med
hégsta mojliga noggrannhet. De har en komplex geometri och ett flertal
nyckelegenskaper (KC) f6r vilka de hogsta toleransklasserna méiste uppnas
pd ett tillforlitligt sétt. Beroende pa motortypen, maste flertalet H7 toleran-
ser uppnas, flertalet omraden med noggrannhet som &r mindre dn 15 um

liksom faser med snéva toleranser, inklusive en utgang med 20° fas, som
har en vinkeltolerans pé endast + 0,025 ° (1" 30 ”) maste uppnas samtidigt
som de hoga kraven pa ytkvalitet tillgodoses. Férutom noggrannhet, dr
fokus ocksa pa kostnadseffektiv tillverkning.

Detta dr endast majligt med ett recessingverktyg
Den forsta produktionscellen for dessa motorblock togs i drift 2011. Nédr man
planerade en andra produktionsenhet anvande de ansvariga teknikerna sina
_ erfarenheter fran den forsta produktionslinan. De identifierade att bearbet-
‘ - — . ningen av halen for cylinderfodren som sarskilt utmanande. Bearbetningen
Vid en verktygsldngd av 380 mm f&r rundgdngsnoggrannheten inte diversﬁg 3 um. var uppdelad i tvd stationer: en férbearbetning och en finbearbetning.
For detta &ndamal har MAPAL utvecklat komplexa recessingverktyg
som &r bestyckade med upp till 20 vindskér, bade ISO-skér och kundan-
passade skar. Recessingverktygen har
en verktygskropp i monoblock design.
HSK160-anslutningen har en storre
plankontakt med en diameter pa 200
mm. Ett verktyg viger upp till 60 kg,
Oavsett kopplingen och en verktygs-

i P g ; LS o SV _' ) ! Recessingen av verktyget gérs med en dragstdng
Bearbetning av hélen for cylinderfoder kréver hégsta precisionsniva. som har en bajonettkoppling med hég precision.




NYHETER 43

Maskinoperatoren Nr 2 | Mars 2020

av cylinderlopp for lastbilsmotorer

langd pa 380 mm maste man se till att verktyget har en rundgangs-noggrannhet

W—;’V‘E‘M— = |

MAPAL Werkze ugeinstellgerit
0P 1

pa 3 pm. Sliderna mandvreras med en dragsting via en extra NC-axel i maskinens
styrsystem. Dragstangen maste integreras i HSK-kopplingen for att vara lampad
for automatisk verktygsvaxling. Denna utmaning lostes med en bajonettkoppling
med hog precision, som anvinds for att koppla dragstangen automatiskt under
en verktygsvixling.

Inuti verktyget verfors dragstangens rorelser till sliderna med hjélp av hard-
metalls skenor. For att uppna de 6nskade volymerna bearbetas tre hil samtidigt
med tre spindlar, De tre verktygen per maskin &r tilldelade till en viss spindel,
vilket séikerstéller processenssikerhet. For varje verktyg finns ett systerverktyg,
och ett ytterligare reservverktyg sa man kan skéta regelbundet underhall och
renoveringar hos Mapal.

Med tanke pa att verktygen madste tillverkas med stor precisi-
on, &r den manuella tillverkningen hég hos MAPAL. Som t.ex. glid-
axlarna i verktygskroppen &r lippade f6r hand, och noggrannheten

i dragstdngsmekaniken ska uppfylla de hogsta kraven ndr det giller precision
gor att den manuella arbetstiden fér var och en av dessa verktyg uppgick till
flera arbetsveckor.

I Ny

Skarbyte och justering av verktyget utanfér maskinen =
Med bearbetningsoperationer som dessa justeras och byts skidren i maskinen. Pa
grund av kylmedlet dr detta inte bara obehagligt fér maskinoperatéren, maski-
nen kan inte heller producera under denna tid. I 3-skiftdrift och med tre verk-
tyg per maskin, kan detta driftstopp kunna uppga till tre till fyra timmar per
dag. Tillsammans med de anstéllda fran Mercedes-Benz och maskintillverkaren
utvecklade Mapal dérfor ett koncept f6r automatisk verktygsvixling for att jus-
tera verktygen utanfér maskinen. Detta kan lata elementért forst, eftersom det ér
det normala férfarandet f6r denna typ av bearbetning. I det hér fallet visar dock s
enbart de olika dimensionerna pa verktygen bli en stor utmaning. Med tanke pa
att en maskin med automatisk verktygsvéxling for denna typ av bearbetning och
dessa dimensioner ar den forsta i varlden, krdvde projektet en hel del innovativa
idéer och ordddhet att prova nya synsétt fran alla i projektet.

L P |
§

Mapals applikationsingenjér Christoph Wilhelm arbetar pd mét- och instélinings armaturen
med ett hdngande verktygs arrangemang som utvecklats specielit fér denna applikation.

=

Unik installningfixtur for

vertikalt héngande verktyg

For att gora instédllningen utanfor maskinen den sa enkel som mdjligt och med

sikert resultat utvecklade MAPAL motsvarande anordningar for att transportera,

justera och underhdlla verktygen. En hanteringslgsning behévdes for att sitta in

och ersitta verktyget i magasinet, eftersom verktygen &r insatta i bearbetnings-

systemet medan de hinger, vilket dr ganska ovanligt. Eftersom verktygsvikten dr pa cirka 60 kg, &r det en kraftansamling fér operatéren att bara
“vrida over” verktyget tvd gédnger manuellt, nir man arbetar
med en sadan vikt spelar sikerhetsaspekten ocksa en viktig roll.
Risken att skada verktyget i processen dr ocksa overhdngande.
Det dr darfor MAPAL utvecklade tvd unika instéllningsfixtu-
rer ddr verktygen sdtts in i en hingande position. En vagn fér
hiingande transport mellan maskinen och instéllningsfixturen
utvecklades ocksa. Verktygen transporteras och justeras dérfor
i samma position som de anvinds i maskinen.

Mitresultaten som bestims pa instéllningsfixturerna sinds direkt
till ett RFID-datamedium pé verktyget. Styrenheten fér maskinen
ldser av informationen ndr verktygen sitts in i maskinen igen. P4
sa sétt kan maskinen justera nidgra av de viktiga matten med hjilp
av recessing under bearbetningen. Fran och med det andra arbets-
stycket beaktas resultaten av den rutinmassiga QA-méatningen.
Denna slutna kvalitetskontroll-loop fér verktygen var en hog
prioritet fér Mercedes-Benz.

Sammantaget bestédlldes produktionslinan som planerat.
Verktygen fullgor sina uppgifter i enlighet med alla specifi-
kationer, och motorblocken tillverkas nu med stor precision
pé produktionslinan.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

Formslipade
skér anvénds pa
vissadiametrar.




44 NYHETER

Maskinoperatoren Nr 2 | Mars 2020

Ny, uppkopplad
drivenhet maximerar
maskinutnyttjandet

Drivenheten Coromant Capto® DTH
Plus ger minskad maskinstille=
standstid genom att forutse
det prediktivta underhallet

li&

Lanseringen av en ny, speciell verktygslosning fran Sandvik Coromant for-
battrar utnyttjandet av flerfunktionsmaskiner och svarvar med revolver for
drivenheter. Som en del i CoroPlus® digitala bearbetningserbjudande mini-
merar Coromant Capto® DTH Plus-losningen dyrbar stillestandstid, som
uppstar pa grund av haveri, genom att operatoren uppmarksammas nar det ar
dags att utfora service pa en enskild drivenhet. Detta gor att anvindarna kan
fa hogsta mojliga maskinproduktivitet och resultat genom prediktivt under-
hall i kombination med snabbvixling vid anvindning av drivenheter.

Som en ledande utvecklare och leverantor av skdrande

bearbetningslgsningar presenterar Sandvik Coromant den
nya produkten som ska ldsa ett vanligt problem for manga
anvandare — att veta exakt ndr utrustningen skall servas
for att undvika haveri p4 verktygshallaren. Aven med ett
planerat underhallsschema kan man kéra verktygshalla-

ren i en ovanlig miljo som riskerar att orsaka kostsamma
skador pé utrustningen, vilket resulterar i bearbetningsfel
och oplanerade produktionsstopp.

Den nya drivenheten &r utvecklad for att komplet-
tera snabbvixlingskoncepetet Coromant Capto® fran
Sandvik Coromant. Den nya l&sningen anvénder sensorer

for att samla in data och sedan 6verfors informationen
via Bluetooth, vilket mojliggor prediktivt underhall av
hallaren. Tack vare snabbvixlingsfunktionen halls tiden
en operator maste ligga pa matning, konfiguration och
verktygsbyten nere till ett minimum. Eftersom driven-
heterna #r utrustade med Coromant Capto®-kopplingen
kan man anvénda ett brett utbud av prestandaverktyg.

Programvaruapplikationen som ingar i det nya erbju-
dandet ger operatorer realtidsinformation — som hallarens
vibrationsniva - vilket mgjliggor livedvervakning av spin-
deln, samtidigt som man dven 6vervakar temperaturen
inuti verktygshallaren. Fler data som levereras genom
sensorerna ar varvtal och rotationsrikining, vilket mini-
merar risken for att drivenhetens gransvirden dverskrids,
samt aktuell och historisk information om det specifika
verktyget. I tillagg tillhandahalls data om var drivenhe-
tent dr, site, maskinnamn, revolver och stationsnummer.

Mathias Tjomsland, Product Manager Digital Tools pa
Sandvik Coromant, sdger: “Generellt sett utférs underhall
pa en drivenhet en eller tva ginger om dret, beroende
pd anvidndningsnivin, men da tar man inte hinsyn till
det faktiska underhallsbehovet fr varje enskild hallare.
Genom att ge realtidsdata gor Coromant Capto® DTH Plus
det mojligt att fatta ratt beslut om nidr man ska planera in
ett stopp for underhall, och se till att service utfors nédr det
verkligen behovs och inte bara efter planerade intervall.
Dérmed kan anvandarna kidnna sig trygga med att deras
drivenheter alltid &r i gott skick och att deras verkstad
arbetar med hégsta mojliga effektivitet”

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

Coromant Capto® DTH Plus
programvara ndr den anvénds
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Ergonomi
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Vibration pa arbetsplatsen
- gar att minska avsevart

Marcus Schneck, VD for norelem, forklarar hur inbyggda, vanliga vibrationsddmpande
komponenter i tillverknings- och konstruktionsmaskiner drastiskt kan minska maskinens
vibrationsverkan och skapa en sidkrare, mer produktiv och kostnadseffektiv arbetsplats.

Nér man arbetar inom tillverknings- och verkstadsindu-
strin dr produktion och underhall av maskiner avgorande
for att sikerstilla att alla anstéllda arbetar i en sdker miljo.
Exponering for vibrationer och hoga ljud pa arbetsplatsen,
som vanligtvis orsakas av obalans, felinstdllningar, 16sa
delar eller slitage pa en maskin, kan leda till stora hél-
soproblem som HAVS (Hand Arm Vibrations Syndrom)
samt horselnedsitining och till och med dévhet. Health
and Safety Executive i Storbritannien far in 3 000 nya
anmélningar gillande HAVS varje r.

Vibration i maskiner kan ocksa paverka produktivi-
teten och leda till kostsamt underhall och driftstopp. Att
gora forbéttringar av alla vibrerande maskiner minskar
risken for anstillda att utveckla HAVS och paverkar den
totala prestanda.

En frisk anstélld ar en lycklig anstélld
Som den gamla klichén lyder sa dr foretagets viktigaste
tillgang dess arbetskraft. Nar det géller att minska vibra-
tioner runt arbetsplatsen kan detta inte vara mer sant.

Beroende pa frekvensomradet och stérningsfrekvensen
(frekvensen som ska absorberas) for maskinvibrationer
kan problem med hélsa och koncentration uppsté under
langvarig exponering samt minska personalens produk-
tivitet. Om de anstillda arbetar med maskiner som gene-
rerar vibrationer riskerar de att utveckla arbetsrelaterade
muskuloskeletala storningar, stressrelaterade hilsoeffekter,
bullerrelaterad horselnedsittning och till och med férind-
ringar i den neurosensoriska funktionen.

Skador fran HAVS idr oftare kiinda for att paverka hén-
der och armar och kan orsaka ofrmaga att utféra kom-

plexa uppgifter, sdvil som de kan utlésa smédrtsamma vita
fingrar i kallt viader. HAVS utvecklas langsamt och kan
ocksa paverka hela kroppen, men nér en arbetare utvecklar
sjukdomen blir det ett permanent tillstdnd.

Olyckor och skador orsakade av vibrationer kan vara
extremt foérsvagande och permanenta, men viktigast av
allt - de &r méjliga att férebygga. Genom att installera
vibrationskomponenter i alla maskiner hjdlper man till att
minska hélso- och produktionsproblem for all personal
i denna miljo.

Ligg i framkanten med maskinunderhall

Maskinvibrationer paverkar mer én de personer som
anvinder dem och kan ocksa ha en betydande inverkan
pé maskinens prestanda. Sma vibrationer kan paverka

rorelserna inuti maskinen, vilket kan géra att maskinen
producerar en defekt produkt eller leverans. Kontinuerlig
vibration gor att maskiner blir allt svarare att underhélla
och lamnar delar som maste konfigureras eller justeras om.

Naturligtvis maste vissa maskiner vibrera for att fung-
era effektivt. Att anvdnda antivibrationskomponenter kan
emellertid hjélpa till att ddmpa vibrationer i vissa delar
av maskinen, vilket minskar risken fér att paverka andra
maskiner/komponenter i ndrheten.

Maskiner bérjar ocksa slitas ner Gver tiden nir de
utsitts for ndgon form av vibration. Nér vibrationsva-
gorna ror sig genom maskinen kommer detta att &ndra
komponenternas lage inuti och utanfér, vilket orsakar
friktion och dédrmed slitage pa maskinens delar.

Med friktion kommer ocksa virme, vilket kan leda till att
delar av en maskin éverhettas gradvis &ver tiden. Detta
innebér en potentiellt kortare livslangd for komponenterna
i maskinen, hogre frekvenser for underhall eller byte av
komponenter, och en hogre prislapp pa maskinens livscy-
kel. Att minska vibrationsvagorna som produceras av en
maskin kan dock vara enkelt, t ex med hjilp av ledande
plattor, fétter med vibrationsddmpning och gummidampa-
re vilka dr utformade f6r att absorbera vibrationer, dimpa
stotar, minska accelerationen och maskinbrus. Sadana
levereras av tillverkare och leveranttrer som norelem.
Oupptdckt vibration kan orsaka oplanerade driftstopp
savil som kraftig stromférbrukning, vilket kan skada pro-
duktens kvalitet. Om antivibrationskomponenter anvands

korrekt &r de utmarkta nér det galler att minska Sverfs-
ringen av vibrationer och buller. Till exempel, ndr man
anvénder norelems svingbara fotter med en stornings-
frekvens pa 44Hz, har detta en absorptionseffekt pa 69 %.

Forlang maskinens livslangd
Att sdkerstilla att maskiner fungerar effektivt 4r viktigt
nér man driver en tillverknings- eller verkstadsanlédggning.
Nir det finns vibrationer &r det alltid bra att ta hansyn till
olika sdtt pa vilka man kan minska effekterna av slitage
pa maskinerna. Maskiner och verktyg kan halla lingre néir
de dr utformade med antivibrationskomponenter, vilket
okar deras livslingd betydligt.

Gummidadmpare kan isolera och ddmpa vibrationerna i



en méingd olika tillimpningar, inklusive aggregat, motorer,
kompressorer, pumpar, inspektionsmaskiner och meka-
niska komponenter.

Dessa egenskaper gor att de kan anvéndas for att
absorbera vibrationer ndr maskiner, mekaniska kompo-
nenter och arbetsbord monteras och forankras pa dem.
Ledande plattor dr ocksa en annan standardkomponent
som kan anvindas fér att minska styrkan i maskinens
vibration. Effektiv vibrationsabsorption &r beroende av
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storningsfrekvensen och den naturliga frekvensen for
absorptionsenheten.

Varje fjaderbelastad massa, sdsom maskin eller
utrustning som star pa ledande fotter med vibrations-
dédmpare - vibrerar efter en forsta drivkraft av sin egen
naturliga frekvens (dven kidnd som resonansfrekvens).
Storningsfrekvenser genereras till exempel genom rotation
av obalanserade massor eller lyftande rérelser.

Det finns ett antal enheter tillgdngliga pd mark-

naden som kan anvindas for att méta en maskins vibra-
tionsfrekvens. Till exempel kan en vibrationsmétare ge
avldsningar for vibrationer, acceleration, férskjutning
och temperatur.

Effektiv vibrationsddémpning beror pa storningsfrek-
vensen (av den vibration som ska dédmpas) och maskinens
naturliga frekvens monterad pa démpningskomponen-
ter. Ju stérre frekvensskillnaden mellan den naturliga
frekvensen och interferensfrekvensen &r, desto béttre 4r
absorptionen.

Att ta hansyn till vibrationer innebér inte att konstruk-
torer maste skapa och designa skrdddarsydda delar for
varje maskin - eftersom universellt dimpande kompo-
nenter f6r alla typer av maskiner nu finns latt tillgingliga.
Fotter med vibrationsddmpning &dr en annan standard-
komponent som finns i olika storlekar och &r idealisk
att anvinda i situationer dér dragkrafter kan forvintas.

Glad att hjdlpa
Att tillhandahalla en sdker antivibrationsmiljé foér per-
sonalen kommer att resultera i ndjdare arbetare, 6kad
produktivitet och minskad risk f6r olyckor. norelem kan
tillhandahdlla enkla atgdrder for att minska exponeringen
foir vibrationer med sina manga drs branscherfarenhet.
norelems experter hjdlper girna till med att tillhanda-
hélla arbetsplatslésningar inom tillverknings- och verk-
stadssektorn och erbjuder rad och rekommendationer till
alla som behéver det.

Mer information: www.norelem.se.

DUROC MACHINE TOOL

MEP har i drygt 50 ar tillverkat maskiner
foér metallkapning av odvertraffad kvalitet
och hittills salt dver 150 000 exemplar till
varldens verkstadsforetag.

Maskinserierna ar fyra: Shark (bandsag),
Tiger och Falcon (klingsag for stal) och

Cobra (klingsag for aluminium). Modellerna
ar dver 40 stycken.

Shark 230 NC HS 5.0 - Automatisk
Kapning 0°; @ 230 mm M 230 mm

Shark 332 SXI EVO - Halvautomatisk
Kapning 0°: @ 300 mm M 260 mm

MEP ér hést i klassen nér det galler
maskiner for metallkapning

Hl 330x260 mm

Besdk garna var hemsida for mer info.
Eller annu hellre: Ring oss!

08 630 23 00 - durocmachinetool.se

Shark 230 NC HS 5.0,
automatisk bandsag

Shark 332
SXI EVO
halvauto-
matisk
bandsag

MEP
=rd
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Férvandla din maskin till en iﬁjﬁaxﬂyhefsmaskin pa Smin
Fungerar fran 8bars kyltryck vilket ger 36.000rpm
Mycket Iimplig for sma hm-frasar, hm-borr gravyrverktyg m.m.
Hanterar skaft 03 - 04 - 06 med hé6 tolerans
Monteras enkelt i 25mm weldonhallare eller ER40 025 hylschuck
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Patenterad och stabil inspdnning av skaret.
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Belagda hardmetallskér = lang livslangd.
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Makino
- Ny agentur hos Skarpverktyg AB

Sedan februari 2020 4r Makino Europe Gmbh SKARPVERKTYG
AB’s nya agent for Sverige.

Skarpverktyg kommer att representera Makino’s Die &
Mould sortiment som innefattar tradgnist, sinkgnist och ver-
tikala frismaskiner.

Makino Europe GmbH tillhér Makino Milling Machine

Co., Ltd.

Makino Europe har kontor i Tyskland, Italien, Frankrike,
Spanien, Slovakien, Polen och Ryssland som fokuserar pa
forsdljning, teknisk support och service.

Makino Milling Machine Co., Ltd. dr en av de ledande
teknik och serviceleverantdrerna till maskinindustrin.

Foretaget &r listat pd Tokyobdrsen och har mer dn 4 800
anstidllda i Amerika, Europa och Asien.

Makino har ett brett utbud av produktionslésningar
av hogsta kvalitet sa som bearbetningscentrum for lego-
tillverkning, stans- och formverktygstillverkning i t ex.
Flyg-, bil- och mikroteknologiindustrin.

Mer information: www.skarpvertyg.se

Nu

Varfor skall man vilja en Kassow Robot Cobot, fragar sig foretaget,
hér kommer 7 starka skil, svara man pé Solectro.

Man letar efter starkare cobots fér industriella applikationer med
en langre rdckvidd men ocksd en hégre payload. Nyutvecklade
leder &r hjartat i Kassow Robots industriella cobots och méjliggér
en kombination av kraft, snabbhet, rackvidd och payload.

Man behover cobots som dr snabbare @n vad som finns tillgang-
ligt pd marknaden fram tills nu. Alla Kassow Robots har joint
speed pa upp till 225 grader / sekund - pd alla 7 axlar.

Man behéver en cobot som dr enkel att programmera och anvén-
da. Kassow Robots bygger pa intuitiv, anvandarvénlig tablet tech-
nology och arbetar med drag-and-drop principen. Sdkerhet och
ndra samarbete mellan ménniska och robot dr mycket viktigt. Efter
en ldmplig riskanalys kan varje Kassow Robots verka i ndrheten
av personalen, dven i utmanande miljGer.

Ett foretag vill utféra komplexa uppgifter i ett litet utrymme.
Alla Kassow Robots cobots dr mycket kompakta och erbjuder 7

] ar Solectro AB
aterforsaljare 1Ior
Kassow Robots cobots

axlar, en ldng rdckvidd. De ir ocksé ldtta att anvinda och program-
mera. Flexibilitet for att slutféra order snabbt och kostnadseffektivt
oavsett batchstorlek.

Kassow Robots cobots lattviktskonstruktion gor det enkelt att
flytta dem fran ett produktionsomrade till ett annat. Set-up &r
enkelt tack vare plug-and-play principen och en stromférsérjning
pa240 Vv

Som ett SME, vill kunden aktivt forma framtiden for sin indu-
striella automation?

Kassow Robots dr nyckeln till effektivitet: 7 axlar, hog kraft och
hastighet, en lang rdackvidd, allt i kombination med enkel program-
mering och anvandarvanlig drift.

Kassow Robot Cobot finns nu ocksa i vart showroom i Lomma.

SOLECTRO AB www.solectro.se




Skillnaden

« Fler mojligheter - avstickning | Y.led

« Hoga skarparametrar och kortare
bearbetningstider

« Avstickning av stora arbetsstycken

- Utmdrkt stabilitet tack vare ett
optimerat verktygskoncept

Kontakta oss pa:
Tel: 019-277 76 06
Mail: info@phorn.se
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OnRobot lanserar en ny
J=fingergripare
framtagen for

cylindriska foremal

OnRobot, skaparna av ett komplett sortiment av plug-and-
produce-robotverktyg for cobotar, fortsitter att driva forand-
ringar. Nu gor de det igen med lanseringen av den kompakta

trefingergriparen 3FG15 med stor slaglangd. 3FG15 gor den
tidigare sa svarautomatise-

rade precisionshanteringen av
cylindriska delar latt att pro-
grammera och anvinda. Det

“Var nya 3FG15-trefingergripare utvecklades som en reaktion pa de
befintliga pneumatiska trefingergriparna som dr skrymmande och mindre

flexibla”, sdger vd:n fér OnRobot, Enrico Krog Iversen. ”Vi har lange innebdr ocksa okad flexibili-
definierat marknaden for elektriska parallella gripare med RG2- och tet, eftersom griparen ldtt kan
RG6-serien, och vi ser fram emot att ta itu med nya marknadssegment omkonﬁgureras for ett brett
och applikationer med en ny trefingergripare som ftilliter anvindarna spektrum av detaljstorlekar.

att anvinda applikationerna snabbare vid dven en mycket exakt, fast
positionering.”

3FG15-griparen har en maximal slaglingd pa 150 mm som enkelt
kan hantera flera processer. Den innovativa trefingersutformningen
med en 15 kg (33 pund) nyttolast ger ett starkt, stabilt grepp for bade
formanpassat (internt) eller friktionsanpassat (externt) grepp som tillfér
flexibilitet i varje tillampning.

Idealisk fér CNC-maskinbetjaning

Griparens utformning &r speciellt utvecklad fér maskinbetjanings-
uppgifter som automatiskt centrerar arbetsstycken, vilket resulterar
i ett starkt, stabilt grepp och exakt placering i maskinchuckar. Med en
gripkraft fran 20 N till 250 N konkurrerar 3FG15 med mycket mindre
flexibla fingergripare.

Griparen &r ocksa idealisk for paketerings- och palleteringstillamp-
ningar, och dr s6mlést kompatibel med alla storre samarbetande eller
ldtta industrirobotarmar, tack vare OnRobots nya prisbelénta One System
Solution — plattformen som tillhandahaller ett enhetligtmekaniskt och
elektriskt granssnittmellan robotarmarna och alla OnRobot EoAT.

v =
OnRobotelektrisk 3-fingergripare med stor slagldngd

;

p
g

Mer information: www.onrobot.com



EDGECAM | gér skillnad f6r er [6nsamhet

En del av den digitala verkstaden.

Vart engagemang tillsammans med det
ledande CAM-systemet EDGECAM ger er
okade mojligheter att vara Ionsamma.

Vi utger oss inte fér att kunna allt men vi kan mycket
inom var bransch. Kunskap vi standigt forbattrar
samtidigt som vara leverantorer utokar funktionalitet
och prestanda i de produkter vi levererar.

Denna kombination vill vi dela med er da vi ar vet att vi
hjalper industrin producera bade |&nsamt och effektivt.
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EDGE TECHNOLOGY AB Stockholm | Sala | Varnamo 0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se l‘ I DG
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Generalagent for EVERISING
band och cirkelsagar i Sverige

EP-3308

EP-330 S

- Hardmetall bandsagning fardig for industri 4.0

EP-330 S diam. 30-330 x 400 till EP-830 S dim. Max 830 mm.
Med olika magasins lésningar och robot interface.

H-260 HB
-Standard bandsagar med kort leveranstid

H-260 HBNC dubbel rund styrning 10-260 x 310 mm. Upp till H-1100 HANC
diam.1100 mm. Alla med ny anvander vénlig NC styrning pa alla bandsagar.

RBT erbjuder serviceavtal, telefonservice,

CNC-styrning
4/ J|

reservdelar tillsammans med kompetens.

RBT SERVICE AB Bertil Johansson 070 88 67 632
> ZAKRISDALSVAGEN 34 G UIf Holm 070 88 71 400
653 42 KARLSTAD Rolf Borgman 070 51 26 417

TEL 054-56 76 31 Stefan Johansson 070 51 26 414
FAX 054-56 52 29
www.rbtservice.se

info@rbtservice.se

Vi har kompetensen,
kunnandet och erfarenheten!
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Svetshjalmen savage a40 med balans
mellan form, funktion och varde

ESAB har precis lanserat den nya automatiska svetshjal-
men SAVAGE A40. Den nya automatiska svetshjdlmen
SAVAGE A40, som inspirerats av den radikala svetshjal-
men SENTINEL™ AS50, ger perfekt funktion for tillfalliga
och professionella svetsare till ett attraktivt pris.

“SAVAGE har ESABs ultraklara True Color-teknik som
ger béttre synlighet av sméltbadet och omgivningen”,
sdger Dr. Azfar Kamal, Director R&D and Global Product
Manager - PPE, ESAB. "Nér exakt placering av stringen
ar viktig underldttas arbetet av det klarare synféltet och
den forbéttrade fargdefinitionen hos SAVAGE.”

Precis som med SENTINEL, kan svetsare vara mer
produktiva med den externt aktiverade slipknappen pa
SAVAGE. Tjocka handskar &r inget hinder for att akti-
vera morkhetsgrad 4 i sliplage pa hjdlmens vinstra sida.
Sliplaget dr dven limpligt vid skdrarbeten.

Ett stirre, battre synfalt
Syntekniken i SAVAGE baseras pa ett glas i optisk klass
1/1/1/2 (samma klass som SENTINEL), och med DIN
9-13 filtergradjustering. Ett siktomrade pa 100x50 mm ger
ett brett synfélt och 6kad rumsuppfatining. Fyra sensorer
svarar snabbt, sdrskilt vid svetsning ur position.
“Hjdlmar med ett glas i optisk klass 1/1/1/2 ger skarp,
klar och jamn sikt 6ver smaltbadet utan att du behver
betala mer for att fA vinkelberoende i klass 1, en skillnad
som de flesta anvéndare har svart att uppfatta”, noterar

Dr. Kamal. “Vara kundefterforskningar
visar att den hér klassen ger anvén-
dare den basta kombinationen av
prestanda och vérde.”

Kinslighets- och fordréjnings-
reglage inuti hjdlmen gor att
anvéndare kan justera reaktio-
nen f6r olika svetsférhallanden.
Kontroll av kédnslighet dr en
anpassningsbar funktion som
dr anvdndbar vid TIG-svetsning
med lag strémstyrka for béttre
reaktion pad morkare ljusbage.
Fordrgjningskontroll gor att svet-
saren kan stélla in hur linge gla-
set ska vara morkt nér svetsbdgen
stoppas. Kort fordréjning snabbar
upp jobbet under hiftsvetsning, medan
langre fordrojning dr anvindbart vid svetsning med hog
stromstyrka.

Den higteknologiska hjdlmen med létt vikt — den véger
bara 500 g — ger extra komfort och skydd vid alla tillimp-
ningar. Niér sikerhetsforeskrifterna krdver hjilm, anvind
hjilmadaptern for SAVAGE A40, som finns som tillval.

Mer information:
ewww.esab.com
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Hjdlmen SAVAGE A40 med True Color-teknik

i glaset for béttre synlighet av sméltbadet,
slipknapp som aktiveras externt och ett glas i
optisk klass 1/1/1/2- allt till ett attraktivt pris.

Avancerad geometri
for annu fler material

Sandvik Coromant lanserar optimerat borr for manga olika material

Sandvik Coromant, har lanserat det senaste till-
skottet i CoroDrill ® 860-serien. CoroDrill 860 har
en avancerad -GM geometri som for borrning med
hoga prestanda i manga olika material och appli-
kationer, och en mycket lingre verktygslivslangd.

Den nya lanseringen tar avstamp i den populéra
produktserien R840 fran Sandvik Coromant. For
nédrvarande dr R840 det mest salda borret i foreta-
gets sortiment av solida hardmetallverktyg. Men
nya framsteg inom borrning och kundernas behov
att forbéttra och underhilla produktiviteten antyd-
de att det var dags for en uppgradering.

CoroDrill 860 med -GM geometri har en ny sort
och en innovativ spankanalskonstruktion med
ett flerskikts PVD beldggning pd borrspetsen.
Resultatet dr 6kad funktion och prestanda i ménga
olika material och applikationer, inklusive allmédn
verkstadsindustri och fordonsindustri. Dessutom
har den en mycket lingre verktygslivslingd &dn sin
féregéngare, R840.

En av borrets mest innovativa kvaliteter dr den
avancerade geometrin, med dubbel styrlist som
ger mer stabilitet, 6kad kérnstyrka och forstarkta
horn. Allt detta bidrar till bearbetningssédkerhet
och kvaliteten for det fardiga hélet. Spankanalen &r
hogpolerad, ndgot som underlattar spanavgangen
och minskar vairmeuppbyggnaden under borming.

Den avancerade geometrin fér CoroDrill 860-
GM gor att den passar perfekt for manga olika
material, inklusive stal, rostfritt stal, gjutjdrn och
hidrdad metall. Dessutom dr den konkurrenskraftig
dven vid anvdndning med icke-jirnhaltiga metall-

ler, som koppar och aluminium, samt varmhall-
fasta superlegeringar.

James Thorpe, Global Product Manager pa
Sandvik Coromant, sdger: “Sandvik Coromant
tillhandahaller bearbetningslsningar fér manga
industrisektorer. Vi utvecklar vart sortiment konti-
nuerligt och forstar att forlangd verktygslivslangd
och kad produktivitet dr tvd av vira kunders storsta
krav. CoroDrill 860 med -GM geometri dr lamplig for
applikationer dér hélkvaliteten dr mycket viktig. Det
géller bland annat fordonsindustrin, industrin fér
allminna maskindelar, samt olje- och gasindustrin.

“Vivill erbjuda en forbattrad 16sning fér en bredd
av industriella applikationer, och samtidigt effekti-
visera vart produktutbud”, lagger Thorpe till. "Vi
har uppnatt detta med ett enda flerfunktionsborr
med Gverldgsna prestanda for ménga olika mate-
rial. Utdver tkad funktion och prestanda for vara
kunder kan de &ven minska sin verktygslagerhall-
ning och évergripande produktionskostnader, med
storre maskinflexibilitet och kortare riggningstider.

“Med det nya tillskottet i CoroDrill 860-familjen
hoppas vi pa att na en storre bredd av industrisekto-
rer, samtidigt som vi erbjuder dnnu fler majligheter
for vara befintliga kunder”.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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En hel varld av olika automa
kunderna fler spindeltimmar

Att industrin har utmaningar i att standigt for-
bittra sin produktivitet dar inget nytt. Det finns
alltid mer att gora och hari ligger ett antal under-
liggande behov som maste tillfredsstillas. Det
ar inte bara behovet av arbetskraft till industrin
som behover losas. I takt med digitaliseringen
inom branschen, kommer en ny sorts kompe-
tens att behovas for att styra sina maskinsystem

och standardisering av produktionsprocesser,
nagot vi skall skriva om langre fram i artikeln
ndr vi traffar produktionsansvariga pa Mastec
i Ulricechamn som kommit langt i sina standar-
diseringsprocesser.

Men forst skall vi gora ett hembesok hos
System 3R i Villingby som varje dag
jagar my ute i sin produktion.

och produktionsutrustning pa ritt sitt. Det kan
handla, och som vi skall belysa i denna artikel,
om automationslosningar i form av robot palett-
och nollpunktsystem, programmering

System 3R &r ett foretag som &r fast
beslutna i att producera kvalitetspro-
dukter och 18sningar f6r noggrannhet,
flexibilitet och produktivitet. Man &r
ocksé verksamt inom effektivisering
och automatisering. Foretaget titulerar
sig “The One System Partner”.
Foretaget grundades i Stockholm
1967 och har ddrmed &ver 50 &r av
enastdende kunskap och kompetens
inom detta omrade. System 3R har
alltid varit hdngivna uppgiften att
utveckla premiumprodukter och
losningar avsedda fér de stindigt
tkande kraven fran high-end till-
verkare inom precisionsbearbetning.
Genom decennier av omfat-
tande forskning och utveckling,
i ndra samarbete med vérldsledan-
de féretag inom precisionstillverk-
ning har de utvecklat en helt unik
kompetens inom finmekanik och

automation som man delar med
ett fatal andra tillverkare i virlden.

Man driver framgéngsrikt produk-
tion i Sverige dér utveckling och tillverk-
ning av Toolingprodukter dr ryggraden i System
3Rs verksamhet. Foretaget ingar i den schweiziska
koncernen GF Machining Solutions med huvudkontor
i Schweiz och foretaget dr en sammanslagning av ett antal
europeiska maskintillverkare.

System 3Rs tillverkande enhet och fabrik som vi bestker
idag har under arens lopp utvecklats till en avancerad och
hogteknologisk industri. Cirka 80 personer ser till att pro-
duktionen fortgar dag, kvill och helg pa en produktionsyta
av 2 400 kvm. Man tillverkar cirka 50 000 produkter per &r
for produktivitetshdjande metoder fér den globala verk-
stadsindustrin. Foretaget dr en av de virldsledande inom
sin bransch och man har c:a 60 000 kunder 6ver hela virlden.

All tillverkningen sker idag inom en fastighet, vilket
underlédttar kommunikation och méjliggor ett rationellt
utmytfjande av produktionsresurserna. Alltid med kvalite-

i)

Automation &r den stora potentialen, mer automatiserat, mindre manuellt.

Hér ser vi en helt ny cell pa fabriken i Véllingby, installerad 2018 som bestdr av en FANUC 6-axlig industrirobot av
modell R-2000IC/165F-30B-AR-PL med 165 kg lyftkapacitet pd rdls. Roboten matar och plundrar tvé 5-axliga Mikron
frdsmaskiner, HPM600U och HPM800U, med System 3R paletter.

1 cellens ena kortsida stér tre rotationsmagasin fér lite mindre paletter med diameter 116 och 156 mm, pd varje palett
finns ett skruvstycke, alternativt en trebackschuck eller annan specialfixtur. Ldngs med rélsen stér flera rackmagasin
med plats fér stérre paletter med storlek 400x400 mm, gripperférvaring samt ett antal chuckadapters for invéxling av
flera olika palettstorlekar.

Mellan frdsmaskinerna finns en laddstation dédr operatéren plundrar och laddar arbetsstycken pa de stora paletterna.
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tionslOsningar som ger
och hogre precision

ten i forsta rummet. I produktionsflédet ingar skdarande
bearbetning, slipning, hdrdning, tradgnistning, montering,

kontroll och packning.
Vi vill veta mer och vi far en rundtur i tillverkningen
tillsammans med produktionschef Thomas Karlsson och
forséljningschefen Lars Westin,

Thomas tar oss direkt till dels en informationstavla som
visar hur produktionsenheten ser ut och sedan visar han
stolt upp en vigg med fotografier pa alla 80 medarbetarna
och vilken arbetsuppgift man har primért.

— Hér pa fabriken har vi som du ser en mangfald av
olika nationaliteter, kon och dlder, kommer fran praktik
och teori och det blir en bra blandning,.

—Mangfald ser vi som nagot positivt

for det ger olika aspekter pa saker och ting, olika erfaren-
heter som mots och man kan “stéta och bléta” problem,
hitta 16sningar som skapar mervérden, séger Thomas
Karlsson.

Och ger en hogre produktivitet, kastar jag ur mig och
Thomas svarar;

- Nej kanske inte hogre produktivitet i sig pa det séttet
som du tdnker men framforallt ger mangfalden fordelar
inom problemlésning till skillnad fran det motsatta som
ger likriktning och inskrénkthet. Och detta &r ingen
tillfdllighet utan ett fotavtryck av hur Stockholm ser ut
idag — med stor mangfald.

Vi gér runt i fabriken och hir &r det hog aktivitet.
System 3R séljer just nu riktigt bra med produkter Gver
hela virlden och man rider inte bara pa automations-
vagen, utan hir handlar det framfor allt om produkter
inom fastspanning, fixturering och referenssystem, t.ex.
chuckar med mycket hog repeternoggrannhet bland de
1 000-tals olika artiklar som tillverkas ute i verkstaden.

- Automation for fastycksproduktion dr nu pa modet
och det dr vi riktigt bra pd, vi har ett brett produktpro-
gram med instegsprodukter men ocksa for helautomatisk
produktion i robotceller. Det dr viktigt att svensk industri
automatiserar f6r att kunna konkurrera med lagléne-
lander och fér att uppnd rimliga aterbetalningstider
pa sina maskininvesteringar, siger Lars Westin under
rundvandringen i fabriken och tilligger;

- Som du ser s& anvinder vi var egen utrustning
i vara tillverkningskedjor. (se foto tillverkningscell sid
56-57, installerad och igangkérd under 2018). Har dr
det méjligt med produktion 24/7 och med lag eller
obemannad korning.

Forts. sida 58 >>
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Thomas Karlsson och Lars Westin
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Varje dag anldnder inkommande képt material, ramaterial, gjutim-
nen eller komponenter till Vallingby. I godsmottagningen registreras
materialet, for att sedan ga direkt ut i produktionen. Detaljer som
chuckar, bakstycken och elektrodhallare frises och svarvas.

All svarvning sker i moderna dubbelspindliga fleroperations-
svarvar, och frésning sker bla. i en automatiserad 5-axlig produk-
tionscell dér tillverkningen blir lika produktionsekonomisk vare
sig partistorleken ar 5 eller 50 detaljer.

Mer dn 90 % av alla detaljer far ratt hardhet, nétningsbestandighet
och andra 6nskvirda egenskaper genom egen modern utrustning
for virmebehandling och hdrdning. Processen sker i direkt anslut-
ning till skirande bearbetning och slipning vilket ger ett rationellt
fléde och korta genomloppstider.

Referenselement, kontrollinjaler, linjaler och andra precisionsdetaljer
slipas till exakta méatt dér godkénd tolerans ofta dr + 0,002 mm.
Samtliga detaljer kontrolleras minutiost for att kvaliteten till kund
alltid skall kunna garanteras.

- Slipning i alla dess former och kontroll i alla dess former ar
véra viktigaste kdrnprocesser. Att slipa och att kunna kontrollera,
verifiera och garantera till kunden det hen bestillt d&r A och O nédr
man tillverkar precisionsprodukter. Flera bra exempel pd ovan-
stdende &r att...

Foretagets storsta volymprodukt korsslipas i en automatise-
rad cell bestdende av en WorkMaster tillsammans med en Blohm
planslipmaskin.

Macro och MacroCombichuckarna precisionsslipas i 6-axliga
slipmaskiner. Fixtursystem i denna tillverkningskedja &dr det egna

“‘L

s1em 3R
11 ansformer

Macrosystemet som erbjuder stabilitet, noggrannhet och tillférlit-
lighet i en effektiv kombination.

Tungorna hos System 3Rs hallare och paletter tradgnistas till
sin vilkdnda progressiva form som ger optimal bgjspanning i hela
tungans langd.

Den unika formen hos System 3Rs skruvstycken tradgnistas till
ritt geometri, vilket ger extremt hog laskraft, samtidigt som den
garanterar korrekt anliggning mot referensytan. Tradgnistning sker
bl.a. i en automatiserad produktionscell dar WorkMaster star for
vixling av arbetsstyckena.

Savil funktionskontroll som geometrisk uppméatming utfors och
dokumenteras innan produkten dr godkénd och forpackas.  manga
fall far kunden veta uppmaitta virden genom ett kvalitetscertifikat
som bifogas produkten.

Produkten &r nu klar och har férvandlats fran ramaterial respek-
tive komponent, till ett hogforddlat produktionstekniskt verktyg.
En forddlingsresa pa cirka 2000 %. Produkten forvaras kortvarigt
i ett firdigvarulager innan transport, oftast med flyg, till System
3Rs olika sdljbolag, alternativt direkt till slutkund, vérlden &ver.
Man exporterar idag c:a 96 % av det man tillverkar i Villingby.

—Som sagt hér tillverkar vi verktygssystem och referenssystem,
produkter som skapar en stor produktivitet i form av noggrannhet
och korta stilltider i maskinerna hos véra kunder. For att méta vara
kunders hoga krav sa ér det ett antal ben som man behéver std pd
for att klara av att tillverka med den noggrannhet som &r nodvén-
dig och da aterkommer jag till var personal och den kompetens de
besitter, siger Thomas Karlsson.

Forts. sida 60 >>
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Man skall gora vad som stir pa ritningen och lite till forstar jag da, fra-
gar jag Thomas.

—Ja, men hur?, att gora det som stér pa ritningen, det dr det svara. Det
finns en uppsjo av olika egna fixturer, matdon och l6sningar for att kunna
uppfylla ritningens krav och det 4r det som dr lite av hemligheten, att 16sa
och klara av detta pd basta sdtt. Vi arbetar givetvis med standardisering
av olika moment sa att alla gbr pad samma sétt. Ett sdtt som vi genom &r av
erfarenhet har kommit fram till. Men floran av produkter &r s stor att vi
skulle behiva standardisera mer och vi jobbar pa det, séger Thomas Karlsson.

- Man maste vara medveten som kund att ndr man jagar tusendelar sa
maste man forstd vad det innebdr i sin verksamhet och for att vara produkter
skall kunna prestera den bésta precisionen sa ar underhallet A och O nér vi
pratar om denna typ av utrustning. Vara produkter sitter ofta i en valdigt
tuff miljo, det kan vara i en fradsmaskin med spanor, skdrvdtska och smuts
i bearbetningsprocesserna. Hér dr det inte svart att slarva bort my om man
inte héller rent. Tar vi vara referenssystem sa repeterar de pa 2 my, sdger
Lars Westin forséljningschef.

- Ofta om man inte skéter underhallet sd blir det ett slitage, en yta kan bli
utmott. Och det kan handla om korrosion inne i chuckar. Ett annat exempel
kan vara att du far in smuts mellan tva kontaktytor som t.ex. en palett och
en chuck.

Man pratar mycket om digitalisering idag och att digitaliseringen &r fram-
tiden dr de flesta foretag 6verens om. [ System 3R’s fall sa dr man verksam
i bade en digital och en analog virld med sina produkter.

- Négra menar att det handlar om att automatisera eller robotisera pro-
duktionen men om begreppet ska ha nigot virde maste det sannolikt ha ett
betydligt vidare innehall &n sa. Var tillverkning ér bade digital och analog.
A ena sidan finns det en stor styrka i fysiska teamtavlor, whiteboards och
utskrivna papper, och mycket arbete i verkstaden bygger pa manuella kva-
litetskontroller. Men samtidigt dr det ocksa valdigt mycket som ar digitali-
serat som t.ex. maskinprogram, kérlistor on-line med planeringssystemet,
miétprotokoll, loggade serienummer, m.m.

Fawzi Marquz, maskinoperatér, visar och beskriver ingdende de
olika slipmomenten i tillverkning av en System 3R Juniorchuck.

Vi ndrmar oss nu slutet pa var “promenad” i produktionen och kommer
fram till ett av tre méatrum, har dr klimatet givetvis tempererat. Ett antal
givare ser till att temperaturen héller sig inom givet omrade i rummet.
Temperaturmétaren visar runt 20,8 grader vilket dr perfekt. Aven miit-
maskinen har ett antal givare som ser till att kompensera for eventuella
temperaturfordndringar och da pratar vi 10-dels grad upp eller ner.

— Vi méter i princip allt. Och det blir mer och mer noggrann métning.
Innan detaljen kommer in i matrummet for slutkontroll s har en stor mangd :
uppmétningar redan gjorts av operatdrerna ute vid verktygsmaskinerna. ey
Slutkontroll innebér sedan i méanga fall &ven kontroll av funktion, dragkraft n
m.m, sdger Thomas Karlsson och tilligger;

- Vi tillverkar precisionsprodukter med extrema toleranser och svérighe-
ten dr inte att klara av det, utan att méjliggora det i en effektiv produktion
med 100 % repeternoggrannhet. Det dr var
utmaning.

Utvecklingen &r att industrin gar mer
och mer fran hantverk till produktion. Att
effektivisera verksamheter genom stindiga
forbittringar och nyttja nyutvecklad teknik
dr ett maste for foretagen har inte rad att inte
bli mer effektiva.

- 54 det &r en analog och digital blandning
i var verksamhet men visst gar det mot mer
och mer digitalt, ingen tvekan, till mingas
forskrackelse och vissas gliadje, skrattar
Thomas Karlsson. B

Chau Tran, maskinoperatér, visar stolt

Ett parti klara ach
godkénda System 3R
Macrochuckar.
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Kundfokus pa Mastec i Ulricehamn

Foretaget investerar

i produktionsceller med
fokus pa produktivitet
och standardisering

Hojd automationsniva dr en teknikutveckling
som dr i fokus vid verkstadsforetagets tunga
maskininvesteringar. Tre identiska robotceller
har fatt produktiviteten att 6ka genom en hog
maskinutnyttjandegrad och den stora poten-
tialen dr foretagets standardiseringsarbete.

n

o Moy
MG DML £ ¢ 3

45

Produktionstekniker Robert Lundgren,
produktionschef Lars-Erik Larsson
Mastec och Lars Westin System 3R.

Tidningen Maskinoperattren hélsade senast pa hos Mastec i oktober 2016 och nu

var det dter dags for ett aterbesk. Initierat av Lars Westin pa System 3R, s hamnar

vi mitt i en historia om tunga maskininvesteringar, dramatisk produktivitetshdj-

ning och en maskinutnyttjandegrad i viarldsklass. Och allt bérjade, kan man siga

da Lars-Erik Larsson bérjade som platschef, idag dr han produktionschef. Han kom

med lang erfarenhet frdn platindustrin och dérifrdn hade han med sig ett annat tink.
Har far vi en liten resumé hur vi rapporterade vid vart forra besok;

N
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- Jag kom hit till Mastec konstaterades att maskinparken var lite
eftersatt, hade gatt manga produktionstimmar och vad jag forstod da A
s& hade véara konkurrenter investerat i nya maskiner och ny teknik, s&
vi kinde att vi behovde se 6ver var verkstad. Da det var svart att fa M AKES [ ] I
fram ett relevant matetal pa maskinutnyttjandegraden, sa bestimde vi ' [COM PLI CATED]
oss for att borja méta for att f& reda pa hur vi utnyttjade véara resurser, E ASY
sa Lars-Erik Larsson. .
—I samarbete med hégskolan i Jénkdping gjorde en av skolans studen-
ter sitt examensarbete hér och tillsammans med produktionsansvariga
pa Mastec genomférdes en noggrann analys ddr maélet var att se om
mer avancerade maskiner kopplade till automation kunde géra oss
konkurrenskraftigare, berdttade Lars-Erik Larsson.
Foretaget sag att man borjade tappa i konkurrenskraft, det blev allt
svérare att vinna nya afférer och det blev en utmaning varje géng att
behélla afférer ocksa, s koncernledningen beslét att skjuta till pengar
for att snabbt skapa ett incitament for en rejél satsning pa ett nytt pro-
duktionsténk - 5-axlig teknik med automation.
Och kravet var att hitta en standardiserad automationsldsning som
man skulle kunna utnyttja maximalt vid bl.a. parallell produktion. Sma
serier med snabba vixlingar mellan olika artiklar, lingre serieproduktion
obemannad kérning och ibland lata en maskin kopplas fran robotcellen
och kéra manuell kérning och den andra maskinen i automationscellen
fortsdtter med sina kérningar, alltsi en helt obercende flexibilitet som
kunde 6ka maskinutnyttjandegraden maximalt och framforallt minska
stélltiderna rejélt.
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Efter noggrann analys av marknaden s fastnade man
for en funktionell och flexibel helhetslésning som DMG
MORI Sweden och System 3R presenterade tillsammans;

Mastec valde tva stycken modell DMU 60 eVo, 5-axliga
vertikala frésmaskiner med samma optionsval pé bade
och som stér spegelvinda mot varandra. Det ger en flexi-
bel produktionscell ddr samma jobb kan koras dr bade
maskiner.

DMU 60 eVo lampar sig sdrskilt bra till automatisering
tack vare palettladdning fran sidan som betyder att robot-
cellen jobbar vidare vid riggning av en maskin.

Verktygsmagasin med 120 verktygsplatser ger mojlig-
het till en permanent verktygsuppsitining som ar likadan
i bdde maskiner. All programmering sker i ett CAM system
och program kontrolleras med en virtuell simulering.

Detta innebdr NOLL riggtid vid maskinen.

Automationen bestar av robot System 3R Transformer
med 150 kilo lyftkapacitet, 2 palettstorlekar baserat pa
referenssystemet Delphin som har en basplatta med
4 stycken chuckar i varje maskin som hanterar den stora
paletten direkt och den lilla via chuckadapter som robo-
ten automatiskt laddar in vid behov. Varje palett har ett
ID-chip for identifiering. Varje chuck har 6 tons héllkraft
och systemet repeterar pa 5 tusendelars millimeter.

Hela robotcellen kirs med hjélp av System 3R:s mjuk-
vara WorkShopManager som dr utvecklat fér maximal
flexibilitet vid automatisering av fa stycks produktion.
Mjukvaran kan hantera béde stora och smai serier dnda
ner till en styck, man behéver inte kora en artikel i taget
utan kan fritt blanda olika jobb lite som det passar.

- Vart automationskoncept dr modulért och ger kunden
mojligheten att bygga ut sin robotcell i flera steg om och
nir det blir 6nskvirt, séger Lars Westin.

Mars 2020
Ogonblicksbilden vi far idag dr att Mastec nu har tre iden-
tiskt lika produktionsceller. Man investerade under varen
2018 i en cell till och under varen 2019 i ytterligare en cell,
alla likadana - copy and paste !

P4 plats idag &r Lars-Erik Larsson produktionschef och
produktionstekniker Robert Lundgren fran Mastec och
Lars Westin forsdljningschef System 3R, Som alla skall ge

sin input om vad som har hént sedan senast tidningen var
pa plats i Ulricehamn.

- Det har hdant mycket den senaste tiden och som sagts,
idag har vi tre identiska dubbelceller. Och det ar kopplat
till vart standardiseringsarbete kopplat till i och runt cel-
len. Och hir har Robert Lundgren varit vildigt inblandad
och drivande i det arbetet. Och det har resulterat i att vi
idag har sex 5-axliga DMU 60 kopplat till 3 stycken System
3R celler och allting i maskinerna ar identiskt lika och
det handlar om att skapa en flexibilitet i var fabrik, pd en
mycket hig niva, siger Lars-Erik Larsson.

- Uppspinning, chuckar och verktyg allt dr identiskt
lika i de tre cellerna. Det gor att artiklarna som gér i vara
sex maskiner, kan faktiskt ga i alla sex maskiner utan att
vibehover gora programforandringar och processforand-
ringar osv. 54 stannar en maskin av nagon anledning sa
kan vi med stor enkelhet flytta ver till ndsta maskin. Och i
varje verktygsmagasin som har 120 verktygsplatser s har
vi permanent riggat 65 - 70 standardverktyg, sdger Robert.

—For oss handlar det inte s& mycket om cykeltider utan
det priméra dr fa ner stilltiderna och erhéalla en optimal
flexibilitet i vara operationer dér det ofta handlar om sma
serier runt 20 detaljer. Har har vi nu fatt en 16sning som
genererar fler order sa vi kan vixa. Och vi ser en helhet
i och runt automationen déar vi jobbar med standiga for-
battringar och hér ser vi ocksa hur vara operatorer vixer
i sin roll bAde kompetensmaéssigt och hur man praktiskt

skoter logistiken runt omkring cellerna. Praktiskt hur man
forbereder jobben med laddning av artiklar och plundring
av fiardiga komponenter, dér vi gifter ihop artikelnum-
ret med ett maskinnummer och vi har fatt ett riktigt lyft
tekniskt och kvalitén har forbéttrats, séger Robert och
menar att;

- Vi konstaterar ocksa att foretagets produktionstek-
niker som tidigare var upptagna med olika produktions-
tekniska problem och beredning/programmering, nu
fatt mer tid 6ver till att ligga ett antal steg fére, forhindra
problem innan de uppstar vilket dr en mycket positiv
effekt och tillagger;

- Jag har jobbat hir sedan ar 2000 och idag dr vi pa en
helt annan niva nir det galler produktivitet och det kan vi
tacka véart standardiseringsarbete och var satsning pé helt
automatiserad produktion. Alla har gjort ett jattejobb och
vad som har hant skall vi redovisa i ndsta stycke av artikeln.

Forr och nu
Tittar vi tillbaka 7 - 8 4r i tiden sd handlade det om att
man tillverkade detaljer i singelmaskiner, dvervigande
4-axliga, ett jobb en maskin och dér gick det alltid i samma
maskin, mer eller mindre.

- Det fanns ingen standard runt varken verktyg, upp-
spanning eller fixturering. Det dr klart att det fanns ett
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system som fungerade utifran de férutsittningar som
gillde da, sdger Lars-Erik och Robert fyller i;

— Om man hade just den operatren som gjorde stél-
let varje gang och man hade “sin” maskin. Det handlade
mycket om den enskilde operattren och dennes fardig-

heter som helst skulle ha fem ars erfarenhet for att kunna
l6sa uppgifterna. Vi hade svért att rekrytera personal
med réatt kompetens men idag ser vi med vart standardi-
seringsarbete att vi lattare kan fa rdtt kompetens kopplat
till de arbetsuppgifter som en operator maste klara av.

Alla paletter har ndgon typ av fixtur monterad pa sig, ett eller flera skruvstycken eller egentill-
verkad fixturering oavsett sd dr det viktigt att operatéren spénner fast rétt detalf pa paletten.

Alla operatrer gor nu likadant, varje gang, t.ex nar det
handlar om fixtureringen. Alla vet vad som géller och
jobbar pa samma sétt,

Vad har det gett i slutdndan?

- Vi har som sagts infort en enkelhet i allt arbete vid
maskinerna vilket gett en trygghet for vdra medarbetare.
Det har ocksa gett oss en mycket htgre maskinutnyttjande-
grad, da maskinerna gér hela tiden utan avbrott. Med hjalp
av vart standardiseringsarbete och véra stora satsningar
pa automation ser vi att vi i snitt har en maskinutnyttjan-
degrad som dr uppemot 90 %, vilket ar varldsklass. Och
risken att géra fel har minimerats.

- Det betyder en dubblering av produktiviteten i fabri-
ken pa fem ar. Och hér har foretagsledning skapat férut-
sétmingarna och personalen gjort ett jttejobb och skapat
en referensanlédggning som vickt stor uppmaérksamhet
utanfor foretaget. Vi brukar ibland ta med kunder hit
till Mastec fér att kunna visa och inspirera andra till att
automatisera och standardisera, séger Lars Westin forsilj-
ningschef System 3 R.

Att automatisering skulle minska behovet av personal
sldr Lars-Erik och Robert snabbt hil péd dven om beman-
ningsfaktorn sdnks sd behdver man rekrytera personal
tack vare tkade volymer.

- Vi har full fart och vara kunder finns frdmst inom
Medical och forsvarsindustrin. Vi skapar med detta upp-
ligg ledig kapacitet for framtiden vilket ger en stor trygg-
het och tillfredsstillelse.

- Nujobbar vi vidare med vart koncept och nésta steg
drnu att borja jobbet med att standardisera vara svarvar,
det blir en ny utmaning och mina arbetsuppgifter den
kommande tiden, avslutar Robert Lundgren produktions-
tekniker pa Mastec i Ulricehamn.

Slutligen vill Lars-Erik Larsson berémma System 3R
for sin support och sin service.

- Den &r och har varit fantastisk under denna tid pa
alla nivaer. Som exempel sa hade vi ett stopp i produktio-
nen pa midsommarafton, vi ringde till Lars och felet blev
avhjilpt samma dag, sa vi kunde kéra vara jobb under
helgen, varldsklass...
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Vi avslutar vart besok hos System 3R dér vi intervjuar
marknadschef Dick Ottosson som jobbat inom olika posi-
tioner pa foretaget sedan 1998, Med en lang erfarenhet av
branschen och stora kunskaper om féretaget bestar arbetet
idag fér honom och hans medarbetare att formulera och
positionera framtidens System 3R.

- De mest framgéngsrika féretagen idag har sina spe-
cialomraden ddr man besitter specialistkunskaper och
System 3R &r en ledande leverantér inom produktivitets-
hajande metoder och verktyg till verkstadsindustrin, ofta
utifran automatiserade processer i nagon form.

Hur positionerar man sig di idag och infér framtiden
med sin bakgrundshistoria och sitt DNA?

- Vi kan vil sdga att allt férdndrades pa ett mycket
positivt sétt &r 2001, da den globala Schweiziska maskin-
tillverkaren GF Machining Solutions képte System 3R. Det
innebar stora positiva forandringar for vart foretag dar vi
fick tillgang till ett europeiskt storforetags bredd och kom-
petens, hundratals nya arbetskamrater, stor produktflora
av varumdrken, stort kundunderlag och finansiella musk-
ler. Men ocksa att vi fatt behalla var identitet och kunna
agera neutralt mot marknaden, sdger Dick Ottosson.

- Vi ser nu en stor omstéllning ute i verkstadsindustrin.
Automatisering kan nu implementeras i alla former av
produktionsprocesser fran materialhantering till maskin-
betjining med System 3Rs automationsprodukter, chuckar
och paletter (nollpunktsystem) fér snabbhet och precision.

— Detta ger hogre produktivitet och drastiskt mins-
kade stélltider for vdra kunder, enligt koncept — One
Minute Set-up.

Lars Westin férséljningschef och Dick Ottosson marknadschef ute i monteringen av
automationsprodukter pé fabriken i Véllingby. Vi ber om ursékt fér den déliga bildkvalitén.

Sa hur ser ditt arbete ut och hur positionerar ni er pa
marknaden?

— Att jobba strategiskt och langsiktigt ar vart foretags
starka drivkraft. Jag bevakar System 3Rs roll inom GFMS-
gruppen och ser till att vi far maximal uppmérksamhet i alla
led ur ett marknadsforingsperspektiv. Jag har en kontinuerlig
kontakt med Lars Westin som ansvarar f6r den nordiska for-
séljningen och ser till att han far de verktyg och resurser han
behover for att skapa fortroende till vara kunder i Norden.
Detta géller &ven for sdljpolagen runt om i vérlden.

Vad vi forstar sa har omsitiningen ékat rejilt och vad
ir de bakomliggande faktorerna till det?

— 2014 integrerades System 3Rs séljbolag med GF
Machining Solutions séljbolag, s& antalet sdljresurser
dkade rejélt. GF Machining Solutions fokuserar ocksa
pa att hjdlpa sina kunder med hela produktionsprocessen,
och att leverera de losningar som ger bist produktivitet
och hallbarhet pa sikt. Tanker da exempelvis pa laser tex-
turering och 3D printning (AM — Additive Manufacturing).

Det vill séiga den bredd av produkter som GF Machining
Solutions kan erbjuda marknaden gor att vi har fatt helt
andra mgjligheter att nd ut med System 3Rs produkter.
Och att tillhéra en stor och stark industrigrupp som arbetar
med tusentals kunder har resulterat i bade framgang och
en kraftig omsittmingsokning.

—5a receptet breddad produktportfolj och tydliga I3sning-
ar dr grunden till vara framgdngar. Att hjdlpa kunden med de
investeringsbehov som behovs for just deras verksamhet, och
att férklara vilka fordelar det kan ge har resulterat i ménga
olika losningar. Mastec i Ulricehamn &r ett intressant och
bra exempel pa hur stora
produktivitetsskningar
uppnds genom hdgre
maskinutnyttjandegrad
med “rétt” automation,
mjukvara och verktyg.
Och hér dr vi med hela
vigen och driver for-
dndringsarbetet med
kunden i fokus.

[ rollen som robotmontér arbetar man fran order och ritning til
dukt. Har ser vi montering av rotationsmagasin, robotarmar och motoren-
heter. | arbetet ingdr bland annat elbyggnation och produktionsteknik.

Och vi avslutar med att fraga vilka produkter som kom-
mer i framtiden, hur gar era tankar?

- Vi arbetar konstant med produktutveckling, ofta med
det hallbara séttets automatisering. Vi ser hur kunder
onskar allt mer flexibilitet och hér tittar vi nu pa nya robot-
l6sningar ihop med AGV — Automated Guided Vehicle for
att uppna basta méjliga flexibilitet och logistik.

- Vi har ocksa anpassat vara produkter till Industri
4.0 sé att vara kunder kan styra, kontrollera och méta
sin produktion pa olika sédtt. Samt inte minst se till att de
investeringar som kunden gjort fungerar dver tid och far
bésta tdnkbara service i rétt tid.

- Design &r viktigt for oss, hela produktsortimentet
inom GF Machining Solutions byter design och formsprak
under 2020. Och véra robotar WorkPal 1 och WorkPartner
1+ foljer formspraket.

— Vi tar ocksa nytt grepp och véssar var mjukvara WSM
- WorkShopManager med ett nytt anvandargranssnitt som
gor det &n mer intuitivt och enkelt att jobba med.

- Vi har nyligen lanserat vér instegsmjukvara for frés-
celler - ECM - EasyCellManager. Hér kan vi tydligt se
det visuella formsprdket hur mjukvaran kommer att se
ut pa 2020-talet.

- Hybrid Automation &r ett helt nytt koncept som tagits
fram av System 3R. Hir kan man enkelt mixa palettiserade
arbetsstycken (oftast storre) med mindre rddmnen (runda,
fyrkantiga eller rektanguldra). Rd&mnen av samma typ
och storlek forvaras pd en och samma kassett utrustad
med ett ID-chip. Sedan linkas de jobb man skapat mot
respektive rddmne. Med detta koncept kan man automati-
sera enstycksproduktion och tillverka helt kundorderstyrt.

- Nér det géller véara produkter inom precisions-
mekanik s& har vi etablerade nollpunktsystem fran
smatt till stort som dr av hégsta kvalitet och noggrann-
het. Vi erbjuder ocksa Nano precision fér Macro- och
Matrixsystemen.

VDP - Vibrationsddampad palettisering &r en feature
som erbjuds pa de flesta nollpunktsystemen vi har.

Vara flexibla nollpunktsystem &r vérldsledande, med
maénga varianter och modeller, allt modulért fran mindre
till storre system, avslutar marknadschef Dick Ottosson, M

fardig pro-
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LBY Tech AB i. Ljdng.by har fungerat som ett av flera pilotféretag under testerna av Ravema Smart Maintenance. Och applikationen &r definitivt ndgot man vill
fortsétta anvénda. "Det dr ett jatteenkelt sétt att hilla koll pé sina maskiner®” séger vd Mattias Hakansson, hér tillsammans med Jérgen Ofverberg, Ravema.

Digitalt verktyg
haller koll pa maskinerna

Handen pa hjartat — har du koll pa det lopande underhallet av
maskinerna? Ravema Smart Maintenance dr det nya digitala verk-
tyget som gor det littare att genomfora regelbundna kontroller.

- Det ska vara enkelt att gira ritt! siger Ravemas Jorgen
Ofverberg.

Och checklistorna som han visar upp i lasplattan ar
verkligen tydliga och enkla att folja. Klicka okej eller rap-
portera en avvikelse. Ta en bild som dokumentation och
gor skisser eller anteckningar direkt i appen. Full sparbar-

het pa avvikelser, littare att rapportera fel och se till att
de féljs upp och atgérdas.

— Pa det hir sittet underldttar man i det férebyggande
underhallet. Eftersom du har god dokumentation hela
vigen blir det enkelt att felséka, sdger Jorgen.

Kontroll och sum-
mering av eventuella
avvikelser i maskinen
har aldrig varit enk-
lare. Ravema Smart
Maintenance anvénds
i telefon eller ldsplatta.

Anvénd applikationen i telefon eller ldsplatta
Vi dr pa besok hos LBY Tech i Ljungby som inte bara
har valt att teckna avtal med Ravema om férebyggande
underhdll, de har ocksd fungerat som pilotforetag under
utvecklingen av Ravema Smart Maintenance, RSM. Sedan
ett halvar tillbaka har l5pande kontroller av LBY Techs
maskiner utforts med hjilp av RSM-appen i telefon eller
lasplatta. Operatiren som genomfor kontrollen far upp
en checklista speciellt anpassad for respektive maskin.
Eventuella avvikelser summeras och kan bedtmas av
produktionschefen for lamplig atgdrd.

— Det hér dr ett jatteenkelt sdtt fér oss att halla koll pa
vara maskiner. Du far ett bra uppldgg med Gverblick och
kan bygga in de kontrollfunktioner som behovs, sdger
Mattias Hékansson, vd LBY Tech.

Dessutom dr Ravema som serviceorganisation inlog-
gade i det gemensamma RSM-systemet.

- De ser l6pande vad som hédnder med vara maskiner
vilket &r en stor trygghet f6r oss. Om det skulle hdnda
nagot oftrutsett 4r de hir néstan direkt. Men det blir inte
ménga akutsituationer eftersom vi jobbar kontinuerligt
med forebyggande underhall, siger Mattias.

Foljer med alla nya Mazak-maskiner

Fran och med 2020 kommer Ravema Smart Maintenance att
folja med alla nya Mazak-maskiner under det forsta aret,
dérefter far man vilja om man vill fortsdtta med tjansten.
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—Du kan antingen vilja att anvdnda systemet per enhet,
eller att skaffa en masterlicens som innebiér att du kan
anvinda systemet for hela féretaget, berattar Jorgen.

Ravema leasar programvaran fran CheckProof som
ocksa tillhandahaller 16sningen for en masterlicens. Och
hos LBY Tech ser man stora méjligheter att bygga ut
Ravema Smart Maintenance pa sikt sa att det &ven omfat-
tar andra maskiner. I grunden handlar det om att na den
fulla potentialen av sina investeringar, och LBY Tech har
investerat kraftigt de senaste aren.

- Bara det senaste dret har det kommit till tre nya maski-
ner som har dkat var svarvkapacitet rejalt, siger Mattias.

Kraftfulla investeringar for okad kapacitet

Det handlar dels om tva robotbestyckade Mazak Multiplex
W200Y for att hantera lite storre volymer. Dels handlar
det om en Mazak Integrex i-200S som vil kompletterar
investeringarna i matutrusining fran Wenzel for 1,5 ar
sedan. Den senaste maskinen fran Mazak har utrustats
med Absolents system for luftrening av oljedimman vilket
forbattrar arbetsmiljon visentligt. Bland de senaste inves- .
teringarna mérks ocksa en lagerautomat for verktygen Maskininvesteringarna hos LE)I/'T'ech'

vilket bidrar till kortare stélltider. handlar bdde om att méta marknadens
behov och att skapa en attraktiv arbets-

— Nu har vi riktigt bra kapacitet bdde fér mindre och >
i 1 » Matti Me il — et ik itot plats med plats fér den allra senaste
storre volymer, sdger Mattias. —Men me investeringar som gjorts har vi kapacite tekniken. Operatér Thomas Karisson (t)
LBY Tech har en stor andel kunder inom verktyg  att omséitta uppemot 25 miljoner och det &r var ambition och vd Mattias Hakansson (th).

och fixturer. Man erbjuder ocksa legotillverkning inom  att na dit, siger Mattias Hakansson.
hydraulik och fordonsindustri. Foretaget har idag 12
anstéllda och omsitter ca 16 miljoner SEK. Mer information: www.ravema.se

hyperMILL

Perfekt. Exakt. Programmering.

CAM? Beslutat?

Utforska vinsterna med hyperMILL®
Och byt till en komplett [6sning for
era behov inom -2.5D, 3D, 5-axis,
mill-turn, HSC och HPC bearbetning.

OPEN MIND

THE CAM FORCE
We push machining to the limit

www.openmind-tech.com



72

Maskinoperatoren Nr 2 | Mars 2020

Broderna Carlsson

Med expansion och nya investeringar blev laget plotsligt akut for att
hitta en 10sning for att ta hand om oljedimman i lokalerna. Tva stycken
oljedimavskiljare fran 3nine blev borjan till ett langsiktigt samarbete.
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Broderna Carlsson startade sin verksamhet i Motala 1959
med att tillverka formverktyg for den svenska industrin.
Tre generationer senare och efter flertalet investeringar har
foretaget idag en modern och avancerad maskinpark med
flertal bearbetningsmaskiner, cirka 20 anstéllda och siktet
installt pa ytterligare expansion.

Fortfarande finns ett ben kvar i produktion och utveck-
ling av formverktyg, samtidigt som att man sedan 2004 valt
att specialisera sig inom legotillverkning och precisionsbe-
arbetning. For Broderna Carlsson har nischen kommit att
bli tillverkning av stora och fa detaljer, man tillverkar t.ex.
delar till virldens storsta gasturbin. Sedan fyra ar tillbaka
har man dessutom tagit steget till att certifierat sig for att
kunna leverera losningar och tjanster till flygindustrin.

Bearbetning med hdg precision

For att bli en aktér inom branschen aerospace krivdes
investeringar. Genom Stenbergs férvarvade Broderna
Carlsson tva stycken Okuma maskiner samt ett métverk-
tyg, man utbildade sin personal och man uppnadde som
1 av 6 maskinbearbetare i Sverige certifieringen AS9100.
Efter en lyckad prototyptillverkning fick Bréderna Carlsson
uppdraget att, i ett av de stérsta volymprojekt i vérlden,
borja tillverka motordelar till flygmotortillverkaren Pratt
& Whitney genom GKN Aerospace i Trollhittan.

Att tillverka delar till flygplansindustrin krdaver
extremt hog precision. Alla delar som tillverkas gar
igenom noggranna métningar, médrks med unika serie-
nummer samt dokumenteras digitalt och analogt.
Bearbetningen sker i flera steg och i olika processer av
svarvning. Vid CNC svarven V920EX fran Okuma, dér
storsta delen av bearbetningen fér detta projekt sker, tog
det inte lang tid innan man pa Broderna Carlsson blev
varse om den efterfoljande oljedimman.

"Vid Okuma svarven Oppnar vi luckorna med jimna mel-

lanrum. Oljedimman sprider sig direkt ut i lokalen, det blir

smutsigt och oljigt dverallt. Efter att vi installerade 3nines

oljedimavskiljare har vi inte lingre haft de problemen.”
-Victor Carlsson, VD Broderna Carlsson

Investering i ren luft
Niér laget blev akut vid Okumasvarven kontaktade led-
ningen pa Broderna Carlsson aterigen sin partner Stenbergs,
som i sin tur rekommenderade en oljedimavskiljare fran
3nine. Efter ett bestk fran André Nordgren pa 3nine valde
man att installera tvé stycken oljedimavskiljare fran 3nines
GREEN LINE serie. En oljedimavskiljare fran 3nine kan
installeras direkt pa maskinen, vilket sparar bade pa golv-
utrymme och rérdragning. Efter ca sex ménader i drift ar
man pd Broderna Carlsson mycket ndjda med resultatet.
Forutom ren luft i lokalen sa atervinner man ocksa stora
méngder skérvitska vid CNC svarven fran Okuma.
Oljedimavskiljarna fran 3nine &r baserade pé en unik
lamellsepareringsteknologi som separerar 100 procent av
alla vétskepartiklarna ner till 1 pum, vilket innebér att de
endast ldmnar de allra minsta partiklarna till det slutgiltiga
HEPA-filtret. Férutom att de kraver minimalt med under-
hall och fa filterbyten, ger de méijligheten att teranvinda
de oljor/skirviitskor som anvinds i bearbetningsprocessen.

' Fér mig dr det sjilvklart att vi ska arbeta i en ren och siker
miljo. Broderna Carlsson dr ett familjeforetag, min son jobbar
hir, jag dr sjilv nere pd produktion flera ggr/dag. Det ska inte
vara ndgon skillnad pa luften i produktion och kontor om du
fragar mig.”

-Victor Carlsson, VD Bréderna Carlsson

Mer information: www.3nine.se
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De nya TransTig 170 och TransTig 210 frdn Fronius
imponerar med den kompakta kanstruktionen.

Fordelarna med TIG-svetsning (Tungsten Inert Gas):
Ingen annan process ger svetsar som &r renare eller har
hogre kvalitet. For att géra handhavandet dnnu enklare
har Fronius utvecklat TransTig 170/210. De kompakta,
manuella TIG-stromkéllorna har manga funktioner som
ger optimala svetsresultat.

TIG har ett brett anvdndningsomréide. Processen passar
till de flesta metaller, tunna platar, alla svetsldgen och
rotsvetsning, med eller utan tillsatsmaterial. Egenskaperna
ger stora fordelar vid till exempel anldggnings-, tank- och
rorledningsbyggen, men dven inom service, montage och
reparationer. Inom processindustri anvdnds mycket rost-
fritt stdl och dér dr processen éverldgsen med hig svets-
kvalitet avseende kénsla, utseende och mekaniska egen-
skaper. Aven vid mobil anvindning évertygar TransTig.
Létt, liten och latthanterlig hjélper den anvéndarna i deras
ofta skiftande arbetsomraden.

Hot Start och Puls.

kan svetsaren stilla in den strdm som elnédtet maximalt
Klarar att leverera. Strémkillorna anpassas da till elnitets
kapacitet, pd exempelvis byggarbetsplatser didr minga
system anvinds samtidigt. Vid anvindning av langa nat-
kablar, klena nétsdkringar eller generatordrift kan detta
vara avgorande for att en ljusbage ska kunna hallas tand.

Ménga funktioner for en enkel drift

De kompakta TransTig imponerar med svetsegenskaper
som hittills bara strre svetssystem kunnat uppvisa.
TransTig har en komplett uppsattning funktioner for
MMA-svetsning, inklusive CEL-l4ge och méngder med
TIG-funktioner. Med hiftfunktionen (TAC) underlit-
tas sammanhéftning av komponenter, sa att tiden for
héftningen halveras jamfort med dubbelt konventio-
nellt forfarande. TransTig har fatt en extra Up-/Down-
slopefunktion for tillfallig 6kning eller sankning av svets-
strommen, till exempel vid byte av tillsatstrad, eller da
en hiftsvets ska svetsas 6ver. Gasefterstromningstiden

Sa har 1latt kan TIG-

Tillforlitlig ljusbage dven

vid dalig stromforsorjning

Den nya TIG-DC-generationen fran Fronius klarar kom-
promissen mellan kompakt design och méanga funktioner.
Trots den ringa storleken och en vikt under 10 kg, har de
nya TransTig 170 och TransTig 210 alla viktiga instéllnings-
mojligheter, som annars bara hittas hos storre TIG-system
for industriellt bruk. Under utvecklingen har stor vikt lagts
vid att utnyttja tillgéinglig nitkapacitet sd effektivt som mdj-
ligt. Det gor TransTig inte bara energieffektiv, utan ocksa
tillférlitlig och produktiv. De kompakta TIG-stromkillorna
har 40 procent intermittens vid maximal svetsstrém och kan
i fyraminutersperioder svetsa bade lingre och med hogre
effekt dn jamforbara utrustningar.

TransTig:s PFC (Power Factor Correction) krets gor att
TransTig har en hog nitspanningstolerans. Till och med vid
30 procent ldgre nétspdnning, kan de anvéndas med full
prestanda. Tack vare PFC anvénds elnétets tillgdngliga kapa-
citet pa effektivast maojliga sétt. Med instéllningen “Fuse”

svetsning vara, 10 kg med
massor av funktioner

Foton: Fronius International GmbI1

Med téndfunktionen Touch-HF (tillval) och den lilla bran-
naren, kan svetsningen utféras bekvdmare vid arbets-
stycken med svédrdtkomliga svetspositioner.

Aven vid svetsning med belagda elektroder (MMA) har TransTig 170 och TransTig
210 méanga funktioner fér optimerade svetsegenskaper, t.ex. Anti-Stick, Soft Start,

&

kan stiillas in manuellt, eller automatiskt efter den svets-
strém som anvints. En Touch-hégfrekvenstindning 6kar
anvindarkomforten vid svetsstart. Den registrerar da
kontakt fas med arbetsstycket och tinder sedan med
HF efter en fordefinierad tid, exakt pa 6nskat stille. Det
gor att brannare utan avtryckare kan anvindas och éar

till hjalp pa svartillgdngliga stdllen.

Fullpackad med hogteknologi

Fullpackad med teknik, imponerar TransTig med
sitt lattanvanda mandverkoncept, med en enkel
vrid-/tryckratt och 6versiktliga, belysta funktions-
displayer. Systemen ar inte bara latta, utan dven
taliga. Plastholjets mekaniska motstdndskraft har
testats langt utover standard. Alla Fronius manuella
svetssystem tal ocksa strilande vatten (IP23) och kan
déarfor anvdndas under tuffa villkor, pa till exempel
byggarbetsplatser och vid montagearbeten. For att
ytterligare minska energiférbrukningen, gar TransTig

TransTig:s enkla och &versiktiiga anvidndningskonceptet gbr arbetet effektivt.

automatiskt ner i viloldge efter en instéllbar tid om den
inte anvénts. Vilj ddrfor TransTig for mobila applikationer
med higa kvalitetskrav.

Mer information: www.axson.se

TransTig:s ménga funktioner ger svetsaren bésta mdjliga stod.

-
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Rosenqvists gor
varldens langsta
potatisforadlingsmaskin

Virldens léngsta potatisforddlingsmaskin dr 27 meter lang och levereras till
Belgien dér den ska tillverka matrédtten Rosti. (Normal storlek pa en sddan
maskin dr runt 10 meter, sa det &r ingen smapotatis direkt man tillverkar
i Gdrds Kopinge strax soder om Kristianstad. Dér, mitt ute pa sldtten i det
bordiga landskapet har Rosenqvists legat sedan 1898 och chansen adr rétt
stor att alla som ldser denna text pa ett eller annat sdtt kommit i kontakt (i
alla fall indirekt) med dem, d& de bland annat dven tillverkar maskinerna
som tillverkar l6rdagschipsen.

Bevattningsanldggningar som raddar skorden

Men innan det blir chips maste det bli potatis. Sa de tillverkar inte bara
livsmedelsautomatiserade maskiner. [ den delen av foretaget som gar under
namnet Rosenqvists Irrigation tillverkas bevattningsanlaggningar for gron-

— Det hér &r tillsatsen konverterar en fiberlaser till en kompetent rérla- 2 . 5 .
serskdrmaskin p& en halvtimme visar laseroperatéren Mats Folkesson. saker. Just ndrheten till odlingslandskapet har skapat en virldsledande
. produkt i deras bevattningssystem som styr hela vigen fran kéllan ut till

grodorna via stora spridare ddr armarna som fordelar vattnet kan bli hur
langa som helst, vad sdgs om spridningsbredder upp till 72 meter och
slangldngder upp till 700 meter.

Ett maste vid storproduktion
Ide stdra delarna av Sverige kréver jorden konstgjord bevatining. Foretagets
nirhet till odlarna gor att produkten standigt forbéttrats sedan tillverknings-
starten av utdragsmaskinerna 1975. Néstan granne med fabriken ligger en
av landets storsta frilandsgronsaksodlare Ahus Gront, som med sina 1000
hektar odlad areal inte forlitar sig pa att det ska regna som man nskar. De
har idag 44 stycken bevattningsmaskiner fran Rosenqvists.

— Alltfler odlare inser vikten av en investering i bevattningssystem, och
dér ligger vi i topp med var 16sning som hanterar vattenflédet fran killan
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| rader utanfér
b | fabriken star
férdiga vatten-
anldggningar.

Det &r ménga i
rér och mycket &
vélskuren plat

i en potatisfér-
ddlingsmaskin
pé 27 meter! &3

via pump, ledningssystem och ut till grédan dér vér egentillverkade och paten-
terade flodesturbin sdkerstiller ett hogt vridmoment oavsett vattenméangd. Det
gor att grodorna far en jagmn och siker bevattning forklarar forsiljningschef
Mathias Granath.

Investerade i rérlasertillsats till den nya fiberlasern

Vid tillverkningen av bade bevattningsmaskiner och livsmedelsanldggningar
har foretaget under 20 4r anvénts sig av en laserskarare for platarbeten. Nu har
en nyinvestering har gjorts i en fiberlaserskdrmaskin pa 6 kW fran Bystronic
dédr man som extrautrustning lade till en rérlasertillsats.

- I bevattningsanldggningarna anvénder vi en hel del rérdelar och ville ha
den produktionen i huset. Déarfér valde vi en rorlasertillsats som vi sdtter in
i lasern. Det tar 30 minuter att skifta om, och da kan vi enkelt skdra upp och
fylla vart rérbehov beréttar laseroperatéren Mats Folkesson.

- Det ar den enda svensktillverkade bevatiningsanldggningen for storskaligt
bruk. Vi tillverkar i &r ungefér 100 anldggningar. Det blir en hel del rér séger
Maria Weiberg som dr VD pd Rosenqvists Irrigation.

Mer information: www.bystronic.se

Laseroperatérerna Tom Rosenqvist, Mats Folkesson
och VD:n Maria Weiberg framfdr nyinvesteringen.
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Hexagon moter flyge
industrin pa Elmia
Verktygsmaskiner

Mitteknik blir allt viktigare — inte minst inom fordon, flyg-
och rymdindustrin ddr det kravs hog noggrannhet. Pa Elmia
Verktygsmaskiner visar Hexagons Manufacturing Intelligence-
division sina nyheter.

- Ju mer automation och ju fler robotar, desto hogre krav blir
det pa matningen. Dar ligger vi langt framme, sager Charlotta
Swan, marknadskoordinator pa Hexagon.

Hexagon har linge varit en gigant inom métteknik, och har under senare ar spe-
cialiserat sig inom smart tillverkning. Elmia Verktygsmaskiner har dérfor varit en
given plats att lansera nyheter pa. Nagot som alla bestkare kan vénta sig i foretagets
monter dven till véren,

Tyska Pilz till
Elmia Automation

Genom att stilla ut pa Elmia Automation vill tyska Pilz
visa sikra automationslosningar - till riatt besokare.

— Vi har varit pa manga mindre massor tidigare,
men inte natt ritt. Det raknar vi med att vi gor pa
Elmia, sager Patrik Frivold, Country Manager pa Pilz
Skandinavien.

Pilz har visserligen stéllt ut pa Elmia férut, men aldrig pa Elmia Automation.
Nasta ar blir det debut och Patrik Frivold har higa férvantningar.

- Det kommer att vara en av véra viktigaste handelser marknadsforingsmés-
sigt under 2020. Vi har hort mycket gott om maéssan och jag férvantar mig att
det &r rétt folk som kommer.

1 Pilz monter pa Elmia Automation kommer det att vara fokus pa Industri
4.0 och hur foretaget kan bidra till séker automation.

—Ju vanligare det blir med automation desto mer 6kar kraven pa sikerheten.
Och det 4r dér vi kommer in. Manga ser kollaborativa robotar som guds gava
till ménskligheten, men det &r fortfarande fa som skapar sdkra applikationer

I dag finns Pilz i 40 lander, med dotterbolag pa samtliga kontinenter. Men
Sverige ligger langt fram i utvecklingen av automation, menar Patrik Frivold.

- Vi i Sverige &r ofta duktiga och ligger i framkant. Sedan &r det de andra
stora marknaderna runt om i virlden som till stor del styr vilken inriktning vi
gar mot, sarskilt Tyskland.

- Vi kommer exempelvis att visa en ny laserscanner, som det finns ett stort
intresse runt. Troligtvis har vi &ven nagon form av automationslésning pa plats i
montern, ddr vi visar hur matutrustning kan anvindas tillsammans med en robot,
siger Charlotta Swan.

Okad digitalisering och allt fler smarta fabriker har férstirkt behovet av mit-
teknisk data inom industrin. Nagot som har mérkts av hos Hexagon.

— Vi har en bred mélgrupp inom tillverkningsindustrin och dér &r smart till-
verkning i ropet. Ju mer automation och ju fler robotar, desto hégre krav blir det
pad mitningen. Det far inte vara en halv millimeter fel. Sarskilt inte inom fordon-,
flyg- och rymdindustrin och deras underleverantorer. Det dr branscher som siker
produkter med vildigt hig noggrannhet, séger Charlotta Swan.

Det senaste inom Hexagon handlar mest om mjukvaruutveckling.

— Hardwvaran har vi och det dr till stor del samma teknik som det alltid har varit.
Nu &r det i stéllet stort fokus pa mjukvara. Exempelvis kan vi nu erbjuda 16sningar
for CAD/CAM-beredning, statistik, 6vervakning, simulering och sa vidare, allt
for att hjalpa tillverkare att jobba smartare, sdger Charlotta Swan.

— Vi dr verkligen med och ligger i framkanten av det som alla pratar om just
nu. Det dr superspannande.
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Darfor ska du

traffa Robotdalen

pa Elmia Automation

Vilkommen att traffa Robotdalen under Elmia
Automation. Har far du personlig radgivning inom
automationsfragor och konkret hjialp av experter
pa plats.

— Vi ar lanken mellan robotleverantorer och sys-
temintegratorer och kan ge oberoende radgivning
fran idéutveckling till proof of concept, siger Asa
Nordin, vd pa Robotdalen.

Vad dr det viktigaste att tinka pa ndr man gdr in i en process att automatisera?
- Det viktigaste dr att gora ett grundligt férarbete for att se hur nuliget
ser ut. D4 gar det att tidigt definiera var i kedjan som det finns flaskhalsar,
om automation dr nista steg och var i sa fall det &r lampligt att automatisera.
For att kunna gora detta dr det viktigt att ta in experter tidigt i processen.

Varfor ska man besoka Robotdalen pa Elmia Automation?

— For det forsta ska man komma till var monter for att ta del av den super-
kompetens som vara robot- och automationsexperter pa plats har. Det &r
faktiskt bara att droppa in, diskutera utmaningar och f rekommendationer
om nédsta steg. Finns det en leverantdr pa plats blir du lotsad till dem och vi
erbjuder dven mojligheten att ta fram en forstudie pa plats. Supereffektivt,
helt enkelt.

- Sedan har vi sa klart alla andra aktiviteter med scenprogram, panelde-
batter och prova-pa-utbildning av industrirobotar i montern. En fantastisk
mdojlighet for alla som dr nyfikna pa det senaste inom automation.

Vilka dr dina tre bista argument till att ta hjilp av
Robotdalen?

- Vi ér helt oberoende och siljer ingen hardvara,
darfor kan vi kan titta pd dina utmaningar med neutrala
6gon. Vi har en gedigen robotik- och automationskom-
petens samt vildigt god erfarenhet. Och till sist utgar
vi alltid fran kundens behov nédr vi tar fram lésningar.

Tréffa Robotdalens experter varje dag i Automations-
Centralen. Det gar bra att bestka montern nar du vill
men klockan 14.00-16.00 &r experterna med sidkerhet till-
gangliga. Ingen kostnad eller fdranmélan. Monter D07:65.

,-.ﬂ A B -
AutomationsCentralen
f A AL

'

Strategin ar satt. Planeringen ar i gang. De
blir fullt 6s i Voestalpine Bohler Weldinj
Nordics monter nasta ar.

— Jag tror att var satsning som “Full wel
ding solution provider” kan bli det storst:
dragplastret pa hela massan, sager Thoma
Olsson, sdljchef pa foretaget.

Rédkna med ett hogt tryck i Bohler Weldings monter nér Elmia
Svets och Fogningsteknik ar tillbaka ar 2020.

— Det blir riktigt héftigt och spannande. Vi lanserar en helt ny
produktserie nar det kommer till rostfritt som vi tror kommer
att locka ordentligt, séger Thomas Olsson.

—Efter ettlangt och milmedvetet arbete, dér vi hela tiden har
haft anvéndarvénligheten i fokus f6r var rortrad, kéinner vi att
vi dr otroligt starka jamfort med konkurrenter pa marknaden.
Det géller &ven vara nya rostfria belagda elektroder.

Hur mar svetsbranschen for tillfallet?

— Konkurrensen ¢kar hela tiden, mycket beroende pé kronans
svaga stillning. Det gor att vi i branschen maste tdnka om och
ta ett rejélt krafttag for att anpassa oss och hélla jimna steg med
kunderna, séger Thomas Olsson.
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M{miFeed lockade publik
pa nini-=utstallningen

Flexibel, enkel och anpassad mindre foretag.
RoboFeeder fran PMA har utokats med famil-

jemedlemmen MiniFeed. En riktig

publik-

dragare under Robotkonferensen pa Elmia.

Snabba omstéllningar mellan sma och medelstora
serier krdver en hog grad av flexibilitet. Det har
PMA tagit fasta pd med MiniFeed. En ny stan-
dardlosning for exempelvis betjaning av CNC-
maskiner.

— Fokus ligger pa enkelhet. Den gar att flytta
mellan maskiner och grénssnittet dr enkelt. Det
behovs heller ingen robotkunskap sedan tidigare
for att programmera den. Samtidigt &r den gedi-
getbyggd dir alla ingdende komponenter ér fran
kidnda fabrikat, siger Oscar Molin, siljare pd PMA.

Malgruppen dr mindre foretag som i dag kan-
ske endast kor sina maskiner pa dagtid. Med en
MiniFeed skulle de kunna kéra ndgra timmar
obemannat efter stingning och darmed fa ut fler
timmar av sina maskiner. Nagot som de tva forsta
képarna av roboten redan har nytta av.

- Den ena kunden har 8-10 anstillda och anvén-
der den for att ladda sin lasermaskin for lasermérk-
ning. Den andra ér ett enmansforetag med tvd
maskiner for avancerad bearbetning med mycket
omstillning, sdger Oscar Molin.

RT Robotlics visade ny
3D=kamera for bin picking

Det dr inte helt litt for en robot att plocka komponenter som ligger huller
om buller. RT Robotics har 10st problemet med hjalp av en 3D-kamera fran
Solomon. Nyheten demonstrerades under Robotkonferensen.

Fordelen med en 3D-kamera vid bin picking &r tydlig. Tack
vare den avancerade tekniken klarar roboten av att gora enkla
och monotona jobb med oregelbundet formade féremal i
slumpmissiga situationer.

- I dag maste komponenter i en lada plockas upp av en
maénniska och férst nir de ligger pa ett band kan roboten ta
over. Men med hjilp av 3D-kameran och Solomons mjukvara
kan roboten plocka upp dem direkt ur ladan, trots att de inte
ligger i samma ordning, sdger Per Gronqvist, programmerare
pa RT Robotics.

Enkelhet dr ledordet. Det krédvs ingen integrator for att
koppla in kameran och mjukvaran kan hantera de flesta robot-
mairken pd marknaden. Beroende pa 6nskad funktion kan den
monteras pa robotarmen eller pa ett stativ bredvid roboten.

- Det ar vildigt enkelt att trdna in kameran och att lagga till
nya komponenter. Med hjélp av kameran tas ett antal bilder
av objekten och mjukvaran anviander bilderna for att lira sig
hur objektet ser ut, siger Per Grongqvist.

Dessutom gar det snabbt. For tidigare generationer
3D-kameror kunde det ta fem till femton sekunder att utvér-
dera bilder. Solomons 3D-kamera bygger upp bilderna pa
ett nytt sitt vilket gor att cykeltiden blir betydligt kortare fér
bildtagning,.

En annan finess dr att det gar att styra roboten via kameran.

— Vi har testat ménga olika kameror och tycker att den hir
dr den enklaste. De enkla jobben gor man genom kameran,

de lite mer komplexa programmerar man via roboten, siger

Per Grongqvist.
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Halla d&r,
Sofia Videhalleeo

...frdn RT Robotics, som &r en av 20 utstillare pd Robotkonferensen. Vem
tycker du ska ta mdjligheten att bestka er pa mini-utstidllningen??

- Vi forvintar oss besokare inom industrin som har allt frén enklare plock-
applikationer till avancerade monteringsapplikationer. Var malgrupp ér bred
och i dagslidget har vi implementerat vara robotar inom fordons-, livsmedels-,
plast-, batteri- och metallindustrin. Vi 1gser allt fran palletering och inspek-
tion till monteringsapplikationer dédr vi exempelvis applicerar skruvar eller
monterar ihop komplicerade detaljer.

Hur ska kollaborativa robotar anviandas?

- Vi dr dvertygade om att vissa uppgifter, som hittills endast har utférts av
ménskliga anstéllda, kan utforas av sina kollaborativa kollegor. Detta mojlig-
gors av den standigt utvecklade robottekniken. Det handlar inte om att ersitta
den manskliga arbetskraften, utan snarare om ett manskligt samarbete med
kollaborativa robotar.

Vad ska ni visa?

— RT Robotics har Nordens storsta utbud pa
kollaborativa robotar, fem olika storlekar med
en rackvidd pa upp till 1,7 meter. Vi kommer
att visa tvd av vara robotmodeller samt var nya
3D-kamera som méjliggor binpickning och som
= ar helt ny pa den nordiska marknaden.

Kollaborativa robotar har varit pa tapeten ett
tag, vad dr nista steg i utvecklingen?

- Al, Artificiell Intelligens, &r helt klart ndsta
steg, ddr roboten dr mer sjdlvldrande och dnnu
enklare f6r anvindaren. Vir vision dr att man
helt enkelt pratar med roboten nér du vill ge
den olika uppdrag, men hir dr det nog nagra
ar kvar innan det ndr sin fulla potential.

Innovation formar
framtidens platindustri.

P& Elmia PIat visas maskiner, utrustning och
tiloendr for den platbearbetande industrin. Har kan
du ta del av bade nyheter och framtidens teknik.

Elmia Plat arrangeras tillsammans med fem
parallella massor under det gemensamma
namnet Elmia Produktionsméassor.

12-15 maj 2020
Produktionsmissorna.se ek il
Joénkoping méssor med

en biljett!

ELMIA
Plat
ELMIA ELMIA ELMIA
K130 dllPiat O veraveswsoner
Elmia s EEFImia
Polymer SVETS & Automation

=Imia
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Nyheter fran Intercut och PEMA

Intercut satsar pa
svetsrobotlOsningar
fran PEMAMEK

Under 2019 inledde Intercut och Pemamek ett samarbete pa den svenska marknaden.

Pemamek (Vice Chairman of the Board) Jaakko Heikonen, Férséljiningschef Intercut
Trond Hansen, Styrelseordférande Pemamek Pekka Heikonen, VD Intercut Anders
Pettersson samt Exportchef Pemamek Kimmo Ruottu.

En viktig uppgift dr att hjilpa kunderna med sys-
tem for okad produktivitet, inte bara logistik runt
skdrmaskinerna utan ocksd med automatiserad
och effektiv svetsning.

Anders Pettersson VD Intercut: Bada foretagen
ar engagerade kring de mojligheter som ett lang-
siktigt samarbete innebér. Intresset fér svetsauto-
mation dr stort bland véara kunder och vi ser att
det dr en stor fordel att vi nu kan hjélpa till bade
med skdrning och svetsning, dom hor ju ihop.

Varfér ska man vilja en l6sning frdn PEMA? Vi
menar att det finns nagra specifika omraden dir
PEMA ldmpar sig extra bra:

¢ Hog driftsdkerhet, vi
producerar kraftiga och
stabila anldggningar
med kvalitét kompo-
nenter

¢ Anvinda roboten
aven for korta serier,
med PEMAs offline
programmering dr detta mojligt

¢ En trygg leverantor, Pemamek’s fabrik ligger
néra tillhands for alla svenska kunder och till-
sammans med Intercut dr vi en stabil och trygg
leverantor.

» Nyckelfardiga leveranser , vi star for hela pake-

tet, inklusive installation, utbildning, parametrar
och allt detta fran en killa.

PEMAMEK, har sitt huvudkontor i Loimaa,
Finland. PEMAMEK grundades 1970 och har
idag 250 medarbetare som ér aktiva med projekt
i 50 lander.

50 ar med ldgesstdllare

Pemamek har designat och tillverkat ligesstillare
for kravande svetsning i femtio ar. Lagesstallaren
okar arbetsflodet och produktiviteten. Kvalitén blir
bittre men framforallt arbetsmiljon for svetsaren.

Nir Pemamake etablerades for 50 ar sedan, 1970, var den
allra forsta produkten en liten ldgesstéllare som levererades
i hemlandet Finland. De forsta ldgesstéllarna klarade arbets-
stycken pé 150 kg men idag &r det standard med arbets-

stycken pa upp till 50 ton.

Den storsta férdelen med lagesstéllare dr att arbetsstycket
kan justeras till bdsta méjliga svetsposition, vilket 6kar pro-
duktivitetten med s mycket som 70%. Permameks lages-
stéllare &r i kombination med moderna design bade palitliga
och effektiva och de kan dessutom integreras i andra PEMA-

16sningar, tex robotsvetsning.

PEMA APS
Skymaster ldges-
stéllare &r av
Permameks mest
populdra produkter.
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Nyheter fran Intercut och PEMA
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PEMA APS Skymaster kan justera é}'betssﬁ/cket andldst -
for att uppnd en sa optimal arbetsstélining som mdjligt.

PEMAs serie av ldgesstillare APS Skymaster, FPS Magemaster, HHPS Headstock
& TPS Tailstock och SPS Skyhoook erbjuder ett brett program med kapacitet fran
250 kr upp till 250 ton. Léagesstillarna reducerar osédkerhet for kvaliten och risk for
skador, och man sparar tid exempelvis finns det anvinadre som anger att man med
en PEMA APS sparar 700 timmar per ar jamfort med manuell hantering.

PEMA APS lagesstallare ar PEMAMEKSs mest populira lagesstallare, serien bestar
av ett brett spektrum av standardprodukter med kort leveranstid. I Skymaster serien
ar alla utrustade med funktioner for att rotera, vippa och justera hojd som gor det
mdojligt att lyfta tunga arbetsstycken med komplexa geometrier. Skymaster har en
kapacitet pa upp till 50 ton.

Férdigsvetsning
med PEMA APL
15000 Skymaster.

Kompletta robot-

svetslOsningar

I den tunga tillverkningsindustrin maste féretagen kimpa
mot starka konkurrensfordel. Kompletta robotsvetslos-
ningar ger fokus och optimering som foretaget behover for
att bli mer dynamiskt och leverera mer virde till kunden.

Fortaco Group, Finland
PEMA Robot svetsstation 4r programmerad med PEMA
WeldControl 300 OFFLINE. Systemet ar baserat pa
3D-programvara, vilket gor en foranalys av arbetsstycket
och mojliggor snabb ritning med svetsar. Robotdrifttiden
dr 100% medan programmeringen dr betydligt snabbare.
Vi har investerat i PEMA-svetsautomation for att effek-
tivisera svetsarbetet och héja produktionskapaciteten”,

beskriver Jari Hakalahti, svetskoordinator & QIHSE-chef
pa Fortaco Kalajoki fabrik.

Western Technological Solutions, Litauen
Western Technological Solutions dr specialiserat pa till-
verkning av tunnviggiga strukturer, sdsom rostfria alu-
miniumtankar, men dven konstruktioner av tryckkarl for
industri-, marin- och offshore och installationer.

For Western Technological Solutions levererade
Pemamek en svetsautomationslésning som &r speciellt
utformad fér tunnviggiga tankproduktion. Leveransen,
som slutférdes i bérjan av 2019, inkluderade PEMA
Column & Boom 6,5 x 5 HDS med SAW + MIG/MAG-

svetsprocesser och TW6000-50 monteringsstation med
sidostodarmar.

Den innovativa monteringslosningen &r utrustad med
individuella monteringscylindrar och ytterligare hydrau-
liskt rorliga stodarmar som sékerstéller hantering och kor-
rekt montering av tunna véggskal. For att trycka skalet mot
en sektion anvander losningen hydrauliska rorelser. For
att garantera enkel och siker drift styrs monteringslinan
med en tradlgs fjarrkontroll.

Mer information:
www.pemamek.com
www.intercut.se
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fOrHalders nya
lyftoglor

Maskinerna blir allt snabbare — vilket
ocksa krdver en snabb uppspanning av
detaljer. Halders nya lyftoglor for gingade
hal frigors med en enkel knapptryckning.

- Utvecklingen har gétt snabbt framat vad géller maskiner och ska-
rande verktyg, men ingen kedja dr starkare &n dess svagaste ldnk. Utan
bra fixtur och uppspéanning spelar det ingen roll, siger Hasse Heneby, vd
Standardmekano AB.

Med den svenska agenturen for tyska Halder, tungviktare inom bland
annat fixtur- och spdnnsystem, kommer Standardmekano att presentera
en riktigt snabb nyhet p4 Elmia Produktionsmissor den 12-15 maj: unika
och patenterade lyftoglor for gingade hal, CE-mérkta och godkénda for
tyngder upp till 840 kg.

Hybridautomation

- mixa paletter och
radmnen i samma robotcell

mtiond +; G F +

» )

Palettisering dr ldsningen da stora och tunga arbetstycken dr svira
att greppa och positionera i fixturer med automation. Palettisering
kan hantera stort som smatt. Med palletisering kan du enkelt for-
bereda jobben utanfér automationscellen och minimera stélltiden.

Palettiserade referenssystem utvecklades redan 1968 av
System 3R.

Vi kallar konceptet - One Minute Set-up.

Jobbar man med stora serier och sma arbetsstycken kan det
vara vért att ta hjilp av en 6-axlig Fanuc-robot som greppar radm-
nen direkt och lyfter in i ett styrt skruvstycke (Chuckadapter).
Nackdel blir langre stélltid vid byte av jobb (... ny artikel, nytt
radmne och in- urladdning i fixtur).

System 3R lanserar ett nytt koncept - Hybridautomation. Med
hybrid kan man enkelt kombinera palettiserade arbetsstycken och
radmnen. Det vill sdga de stora arbetsstyckena palettiseras och de
mindre rddmnena greppas och positioneras direkt i ett styrt skruv-
stycke eller chuck. Detta medfor att man kan producera korta
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Frigor insatsen med ett tumgrepp

- Sysslar du med serietillverkning maste byte av detaljer ga
snabbt. Halder har tagit den hér utvecklingen fran kullaspinnar
till Iyftogla. Tidigare krdvdes genomgaende hal men nu har man
tagit fram ett nytt system som gor att du kan anvénda lyftéglor
dven till gdngade hal, berdttar Hasse.

Tidigare har man alltid varit tvungen att génga i lyftoglor for
att sedan gidnga ur dem efterat vilket tar tid.

- Med véra nya lyftoglor sa frigor man dem med ett knapp-
tryck for att sétta i eller ta ur dem vilket gar pa ndgon sekund.

Specialister pa fastspénning i dver 60 ar

De nya lyftoglorna premidrvisades pa EMO Hannover i hostas,
och nu dr det alltsd dags for Sverige och Elmia Produktionsmaéssor.
En méssa som Hasse varmt rekommenderar.

— Det &r en ypperlig plats att tréffa en méngd olika leverantorer
som alla har sin specialitet, samtidigt som du far ett helhetsgrepp
over branschen.

Hasse vill sdrskilt lyfta expertisen som varje utstéllare besitter.

- Pa Elmia Produktionsméssor finns en hel massa kunskap
som vi vill dela med oss av till bestkare. Och det kostar ing-
enting, vi tycker om att l6sa kundens problem. Och fér oss pa
Standardmekano dr kdrnverksamheten uppspéanning
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eller langa serier obemannat och med en minimal stalltid mellan olika jobb.

Nyckeln till Hybridautomation dr System 3Rs egenutvecklade mjukvara -

WorkShopManager (WSM).
Med WorkShopManger kan olika radmnesstorlekar forvaras pd kassetter med
unikt ID-chip. Databasen lagrar information om respektive kassett, ex. radm-
nestorlek, val av robotgripper, chuckadapter (palett med ett styrt skruvstycke).
Information anvinds sedan av den 6-axliga Fanuc-roboten fér att positionera,
greppa olika dmnen och halla ritt pa vilken chuckadapter som behovs.

Med WorkCenter skapas jobben som linkas samman med olika ridamnesplat-
ser och respektive kassett. Allt styrs smidigt med touchskidrm vid laddstationen
dér kasetterna ockséa fylls med nya radmnen. Alltid redo att kéra igang fran
jobblistan i CellManager. Palettiserade arbetsstycken kan fyllas pa via samma
laddstation eller separat allt efter behov.

Konfigurera automationscellen for obemannad kérning och mixa paletter
och radimneskassetter. Automationscellen kan innehalla 1, 2 eller fler bearbet-
ningmaskiner. Vid stérre automationsceller monters rils under Fanuc-roboten

Med Hybridautomation blir det enkelt att hantera kundorderstyrd pro-
duktion dér korta och langa serier varieras. Och vid behov obemannad 24/7
produktion,

Forbered er fér morgondagens produktionsutmaningar.

For mer information se annonsen pa sida 33.

Mer information kontakta:
info.system3r@georgfischer.com

Optimera dina affarer.
Med precision.

Mot morgondagens innovationer och
produktionsteknik pa Elmia Verktygsmaskiner.

Har hittar du det senaste som ror verktygsmaskiner,
verktyg och maétteknik.

Elmia Verktygsmaskiner arrangeras tilsammans
med fem parallella méssor under det gemensamma
namnet Elmia Produktionsméassor.

12-15 maj 2020 Entré till alla
Produktionsmassorna.se massor med
Joénkoping en biljett!

ELMIA
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

|
ELMIA ELMIA ELMIA

&30 dlFiar OF wraveswso
Elmia M Elmia

ELMIA
Polymer MSVETS e Automation
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Hanwha

Cobots

hos Lichron

Lichron AB har nyligen inlett ett samarbete
med koreanska Hanwha Robotics och repre-
senterar sedan en tid tillbaka Hanwhas kolla-
borativa robotar pa den Svenska marknaden.

Som ett resultat av samarbetet med Hanwha tillhanda-
haller Lichron i Sverige: distribution, implementering,
teknisk support, service, utbildning, konsultation och
applikationer for hela familjen av HHCR-robotar. Hanwha
Robotics dr en del av den stora industrikoncernen Hanwha
med 58.000 anstéllda som finns med pé listan av vérldens
storsta féretag GLOBAL 500. Forutom tillverkning av robo-
tar, verkar foretaget inom rymd-, flyg-, och finanssektorn,
Samtidigt har erfarenheter fran den higteknologiska delen
lett till skapandet av robotarna i HCR-familjen. Roboten
dr en mycket innovativ produkt anpassad for kontinuer-
lig drift vid industriella férhallanden under dygnets alla
timmar (24/7/365). Med dessa kollaborativa robotar blir
automatisering och robotisering tillginglig for Svenska
foretag i alla storlekar.

Hanwhas robotar kan appliceras i ménga industrier
med en spannvidd fran bil och elektronikindustri till

Férséljningschef Anders Ernér & VD Magnus Chronholm

process och medicinindustri. Hanwha erbjuder en rad
kollaborativa robotar i HCR-serien, vilket dr en serie med
kvalitetsrobotar med slimmad gjuten aluminiumkropp,
den storsta (FHICR-12) lyfter 12Kg och nar 1300mm. Den
minsta lyfter 3 Kg pa 630 mm réckvidd. Hanwharobotarna
ar enkla att installera och erbjuder en enkel hantering med
ett anvéndarvénligt grafiskt granssnitt.

Hanwha Robotics har fétt en flygande start i Europa
med sitt nydppnade Europakontor i Frankfurt som inne-
haller bade support, reservdelar och lager for snabba
leveranser.

Ett flertal Hanwha robotar med tillbehor finns
i Lichron’s utstillningshall i Skévde. Dér finns méjlighet
fér kunder att komma och kédnna pa roboten och diskutera
Igsningar. Sedan en tid tillbaka &r kontrakt med leveran-
torer for tillbehor och gripdon uppréttade. Lichron har
genom sitt tekniska gymnasium stora utbildningsloka-

Hér en komplett maskincell Hyundai-Wia F400 med Hanwhas
12 Kilos robot som férbereds fér leverans till Hitab i Karlskoga.

ler att tillga for
robotens grund-
utbildning. -Vi bygger
upp ett Tekniskt Center
med tillbehor for Hanwhas
kollaborativa robotar, sdger VD
Magnus Chronholm. -Vi funderar dven
pd att utdka verksamheten med nagon integrator for att
fa storre geografisk tdckning pa Hanwhas robotar.
Lichron har fatt en bra start utan att nimnvért ha mark-
nadsfort produkten, det dr ett stort sug pa automation
i marknaden nu och framéver. Fér ndrvarande gor Lichron
all integration sjélva, alternativt sd bygger kunden sin
egen robotcell.

Mer information:
www.lichron.se

F.?.cbote-ﬁs fnterfacoppﬁng byggs sd aft man
enkelt kan flytta roboten till annan maskin.
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Tvasiffrig tillvaxt
- dven under 2019

iR
Simon Eickholt, VD fér KERN , vill se en fortsédttning pé det mycket
framgéngsrika 2019 under 2020, med den nya KERN Micro-serien
som bas. Bilder: KERN Microtechnik GmbH

KERN Microtechnik GmbH i Tyskland blickar tillbaka pa ett fram-
gangsrikt 2019 med en omséttningsokning pa mer &n 15 procent. Ar
2018 gjorde vi en vinst pa omkring 31 miljoner euro, 2019 var det cirka
37 miljoner euro. Trenden med tvasiffrig tillvéxt haller alltsa i sig trots
det globalt sett svara ekonomiska laget. VD Simon Eickholt &r néjd med
denna utveckling, liksom dver det aktuella resultatlaget med positiv
utveckling: “Det visar att vi lagt vaxlarna rétt i foretaget och ddarmed
dven i framtiden kommer att kunna investera i de innovationer som
marknaden vill ha.”

Men framfor allt riktar VD:n blicken framat. Eftersom KERN inte
ar beroende av utvecklingen i en bransch eller region utan har ett
brett verksamhetsfélt ser han positivt pa framtiden. Sérskilt den nya
KERN Micro-serien, med hogsta precision pa en mangd olika omra-
den, kommer att vara bidragande till detta, menar Simon Eickholt.
“Vi har ett mycket bra orderlige infér 2020. Det &r vi tacksamma fér
och vi har goda forhoppningar om att kunna fortsitta de senaste tva
arens framgangar.”

KERN Microtechnik GmbH

KERN Microtechnik GmbH i Tyskland har omkring 200 anstillda och
verkar i 6ver 30 linder. Tva affdrsomraden star i fokus: Utvecklingen
och tillverkningen av hégprecisa bearbetningscentrum och bestéll-
ningstillverkning av frdsdelar pa mikro- och nanoniva.

Frascentrum fran KERN anvands bland annat i den egna bestall-
nings-serietillverkningen. Darfor dr maskintillverkaren perfekt utrus-
tad, inte bara for tillverkning av hogprecisionsmaskiner, utan for att
hjdlpa anvandare med process-know-how. Kunder blir till teknikpart-
ners och ddrmed med i “KERN-familjen”. Intensiv radgivning nér det
géller optimal mandvrering och processintegrering ingar — fran idé till
fardig del. 54 kan KERN-anvéndare stegvis 8ka sin konkurrenskraft.

Bestallningstillverkningens produktportfolio omfattar prototyp-
eller serietillverkning, samt komponentmontering och stéd i kon-
struktionsfasen. Delarna bearbetas genom frasning, borrning, gnist-
bearbetning och slipning.

Mer information:
www.kern-microtechnik.com
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Tel 0157-208 40 + Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com
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Soger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

Teknovation®

Vores Iasere er dine kunder!

www.teknovation.dk
+45 4613 9000

Unik paneldiskussion kring hur vi lOser
industrins behov av digital kompetens

Den 25 mars 2020 bjuder IT&Telekomforetagen in alla led av tillverkande
industri att lyssna till en sdrskild sammansatt grupp nyckelfunktioner
fran naringsliv, akademi och utbildningspolitiken for att diskutera fragan.

2017 genomférde IT&Telekomforetagen en stor kartliggning av kompe-
tensbehovet med slutsatsen att det r 2022 kan komma att rdda en brist
pa ca 70 000 personer med IT eller digitalt relaterad kompetens, vilket
isin tur utgdr ett stort tillvixthinder for hela Sverige. 7 maj i ar kommer
uppfoljningen av kartlaggningen, denna géang med fokus pa lsningarna.

IT&Telekomforetagen har som del av kartlaggningsarbetet satt ihop en
skriaddarsydd grupp av ménniskor med olika funktioner i syfte att dis-
kutera nagra méjliga végar. Visionen dr att bibehalla vart lands konkur-
renskraft och kunna ta ytterligare ett kliv uppat for att bli bast i vérlden
pé att nyttja digitaliseringens méjligheter. Ett fokus som kartliggningen
och @ven paneldiskussionen kommer att ha, dr om vidareutbildning av
yrkesverksamma kan vara en effektiv 1dsning.

-Digitaliseringen drar som en flodvag 6ver alla branscher och sektorer,
och det finns ett akut behov att kompetensutveckla alla dem som pa ett
eller annat sétt berdrs av den, sdger Fredrik von Essen, Public Affairs
Expert, IT&Telekomforetagen som projektleder kartldggsningsarbetet.

Paneldiskussionen kommer att hallas under missan Advanced
Engineering p4 Abymassan den 25 mars kl. 14.15-15.15. Det #r kostnads-
fritt att gd in pa méssan och lyssna till paneldiskussionen. registrering
sker pa www.advancedengineering.se.

Om maéssan Advanced Engineering

Advanced Engineering ér tillverkningsindustrins métesplats fér pro-
duktutveckling & sourcing, som gér 25-26 mars 2020 i Abyméssans
lokaler i Mélndal utanfér Goteborg. Méssan och mésshallen drivs
av Easyfairs. For alla som arbetar i branschen &r entré, utstédllning,
aktiviteter och seminarieprogram kostnadsfritt. Flogskolestuderande
vilkomnas 26 mars efter kl. 14. For mer information bestk méssans
hemsida advancedengineering.se.

Mer information:
www.easyfairs.com
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Japansk flerop till

Verkstadsioretaget Atlings i Ockelbo

Lichron har aterigen fatt fortroendet att leve-
rera en avancerad maskin till ett svenskt
verkstadsforetag. Atlings Maskinfabrik AB
i Ockelbo investerar nu ytterligare i en Kiwa
KH-45, vilket &r en driftsdker maskin f&r hori-
sontell bearbetning.

Den japanska Kiwa maskinen har en palett-
storlek pa 500 x 500 mm. Maskinen &r utrustad
med ett verktygsmagasin pa 80 verktygsplat-
ser, (utbyggbart till 240 platser). Maskinen har
en Big-Plus spindel med 40 bars kylvitske-
tryck. Maskinen levereras med spantranspor-
tor med trummfiltersystem samt métprobar.

Maskinoperatér
Joakim Nordin

Styrsystemet kommer fran Fanuc modell 31i-B.
Atlings Maskinfabrik &r en valkind tillver-
kare av hydrauliska sjalvcentrerande stodlager
samt en produktionspartner till svensk och
internationell verkstadsindustri.

Atlings har sedan tidigare en likvérdig Kiwa
maskin med 8-paletter och 220 verktygsplatser.
Den nya investeringen gjordes for att klara en
okad orderingang.

Mer information:
www.lichron.se

Forsells Mekaniska
investerar for framtiden
och kOper sin Tredje Huxrco

Forsells mekaniska i Grastorp ar en utvecklande verkstad
som levererar hogkvalitativ produktion med fokus pa sma
till mellanstora serier av legoproduktion dir det dr hoga
krav pa kvalitet, snabbhet och ddr kunden star i fokus.

v Joakim rsson,Th Hakan Conradsson

Hurco har varit en trogen maskinleverantor hos oss sedan 2003
och med deras styrsystem har vi alltid kunnat snabbt ta fram
detaljer som gjort att bade kunder och konkurrenter ibland
tappat hakan ndr vi sédger “JA” ,sdger deldgaren Joakim Persson

Att Nordiska wemag och Hakan Conradsson ” gér den
extra milen” g6r att vi alltid ként oss trygga oavsett vad som

star bakom hornet.

Med olika material och hoga krav fran kunder som GKN
Aerospace, Atlas Copco, Parker Hannifin , mm kommer denna
maskinen att gora oss mer rustade for framtiden.

Denna gangen blev det Hurcos VMX42Ti som har en kraftig
18 Kw spindel pa 12000 rpm och 240Nm vid 600 rpm. slaget &r
X=1060 Y=610 Z=610. Maskinen har hdgtryckspolning genom
spindel och en Renishaw prob for métning och automatisk
nollpunkts sdkning.

Nya Max 5 kontrollens funktioner med integrerad dyna-
misk friasning och méjlighet att importera DXEF filer och STEP
modeller gér att verktygsbanorna och cykeltiderna blir opti-
mala och héller nere véra verktygskostnader, tilligger Fredrik
Johansson ( andra deldgaren)

Hékan Conradsson:

Forsells mekaniska &r verkligen en trevlig och utmanande
kund att jobba med som stiller tuffa krav men samtidigt
alltid &r trevliga.

Under installationen sa ringde Parker Hannifin ddr dom
uttryckte “kaos ” i produktionen och behdvde 10 bitar dagen
dar efter, efter koll i materialstéll och nagra bestimda blickar
fran Jocke sa l6ste dom det.

Gléddjen hos alla nér det var 16st gjorde min dag,.

Mer information:
www.nordiskawemag.se
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Axa tillbaka FM Mattsson har kopt
0
hos Llchron en DMG MORI DMC 1150 V
Tyska AXA MASCHINENBAU GMBH representeras sedan arsskiftet Pa verktygsavdelningen har vi haft NC-maskiner fran DMG MORI under de senaste 30 aren och
av Lichron AB. vi upplever en mycket bra niva pa kvalitet och service. Valmgjligheterna och utbudet ar stort
—Det &r 10 ar sedan vi silde Axa maskiner senast sédger forsaliningschef vilket gor att man l&tt kan hitta rétt maskin. I den hdr maskinen har vi styrsystem fran Siemens
Anders Ernér, och i de tidigare maskinerna har vi Heidenhain, s& dven dér finns olika méjligheter. Man méaste
Axa ér valkant ute hos svenska verkstader och vi salde ca 40 enheter vaga prova for att upptackal
till den svenska marknaden pa den tiden. I var nya maskin frain DMG MORI kommer vi framst att tillverka formverktyg. Maskinen
har ett tillrackligt stort arbetsomrade f6r att vi skall kunna frésa bada verktygshalvorna av ett
Axa grundades ar 1965 och &r en vilrenommerad maskinbyggare av gjutverktyg i en CAM-beredning. Pa det séttet tjanar vi tid och slipper operatérsinsatser med
kraftiga maskiner i utférande med langbadd eller pendelutférande ofta dmnesbyten for att halla maskinen igang under obemannade tider. Spindelvalet i maskinen
med 5-axliga 16sningar med tiltande spindlar och inbyggda rundbord. mdjliggor dven att vi klarar dagens toleranser och krav pa fina ytor, vilket gér den 3-axliga
Alla maskiner dr uppbyggda pa kraftiga plangejdrar. For de kunder maskinen med hog kapacitet till det perfekta komplementet till vara 5-axliga maskiner. Totalt
som Onskar storre tvdrrorelse finns &ven maskiner i portalutforande. sett Gppnar detta upp for kortare leveranstider internt och fler méjliga externa samarbeten.
Axa har utvecklat sig vil genom decenniet och har nu moderna
optioner sdsom svarvfunktion i sina fleroperationsmaskiner. Spindlarna Foretaget FM Mattsson grundades 1865 av Frost Mats Mattsson som var missingsgjutare.
har hog effekt upp fill 82 kW. Axa tillverkar &ven manga olika fixtur- I dagens foretag ingér forutom de vara gamla varumérken FM Mattsson och Mora Armatur dven
lésningar och specialmaskiner som tex &ndbearbetning eller maskiner danska Damixa och nederldndska Hot Bath som férvarvats under senare tid.
med multipla spindlar. Dessutom tillverkar Axa sina egna rundbord. P4 FM Mattssons verktygsavdelning arbetar idag 24 medarbetare, férdelat pa verktygsmakare,
Axa’s aterkomst har fatt en bra start, -vi jobbar redan med ett flertal verktygskonstruktorer och forrddspersonal. Mestadels slipar vi skdrande specialverktyg och fréser
intressanta projekt som kriver noggrannhet, kraft och tillforlitlighet, formverktyg som legoarbeten, och det dr inom dessa omrdden vi har var erfarenhet pd avdelningen.
perfekt for tyska AXA tilligger Anders Ernér. Detta dterspeglas dvenivara
investeringar.
Mer information: www.lichron.se Produktionen i Mora
innehéller fortfarande idag
samtliga bearbetningspro-
cesser som forddlar miss-
singen som foretaget en gang

grundades fran: Gjutning,
Skidrande bearbetning av
gjutgods och stangmaterial,
smérgling, polering, 16dning
och rérbockning, ytbehand-
ling och montering.

Mer information:
www.dmgmori.com

ot jernberg Automation levererar
skarmaskin t1ll HJO Bulten®

Stjernberg Automation har levererat och installerat en
automatiserad skdrmaskin till Hjo Bulten®. Maskinen &r
en robotlosning med visionsystem och hanterar en méngd
olika produkter med variationer i bade diameter och hajd.

- Var 16sning kan med enkel omstéllning justeras for de
olika produkterna, berittar Leif Ahlman, projektledare hos
Stjernberg Automation. Det dr en mycket anvindarvinlig

maskin dér kunden, bland annat, har mdjlighet att i efter-

hand l4gga in nya produkter sjilva.

Maskinen ersétter manuella sagningar

-Tidigare har personalen utfort dessa skairmoment for hand.
Kunden ville frigora tid 4t sin personal f6r andra typer av
arbetsuppgifter. Nu rdcker det att personalen laddar maski-

nen och kan sedan utféra andra arbetsuppgifter under tiden
maskinen kor, berdttar Leif Ahlman vidare.
Maskinen &r 6vertagen och i drift hos kund.

Mer information:

www.stjernbergautomation.se




Stick med MIRCONA!

”Oandliga” mojligheter
till Ditt forfogande

MIRCONA

www.mircona.se
ONA mircona@mircona.se
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New Software Domain Can Plan, Control
and Monitor Even Non=Automated
Equipment = Standing Alone or in a Cell

Fastems Manufacturing Management
Software (MMS) has proven to be a powerful
solution for planning, forecasting, control-
ling, visualizing, and monitoring automated
manufacturing processes. The new MMS
Domain, Work Cell Operations (WCO), now
makes it possible to include all manual pro-

duction tasks, work cells, and stand-alone
machines in the IT-supported planning,
control and monitoring of production. For
this purpose, the solution can be used either
separately for machines or manual worksta-
tions or in combination with an automated
pallet and/or workpiece handling system.

AT
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“MMS Work Cell Operations, or WCO, brings the unique
Fastems features like automatic, predictive scheduling
and full transparency of manufacturing operations, for
stand-alone machine tools and other manually operated
workstations,” said Tomi Kankainen, CDO and VP of
Fastems MOM Software business.

WCO promises a whole range of advantages for
work preparation, shop floor and controlling, including
time-optimized, automated production planning that
takes the entire process chain, managed by WCO, into
account, along with automatic detailed planning that
allows production with smaller part buffers, among
other parameters. In particular, employees on the
shop floor have a clear view of what tools and mate-
rials are needed and which resources may be missing.
Additionally, employees always know exactly which
tasks are due in a shift as they are provided with clear,
prioritized work lists. These various triggers improve
the timeliness of resource ordering and transfer logis-
tics so that tools and materials are always delivered on

time to the machines, cells, or FMSs. If permitted, the
employee at a machine or work cell also has access to
all important production documents and instructions
via the WCO module. Against this background, WCO
also offers greater transparency with regard to current
information on manufacturing capacities, production
output, and order status.

These few examples illustrate the enormous potential of
WCO, which has a direct positive influence on the key
parameters for highly efficient overall production, inclu-
ding higher utilization of production capacities, increased
production output, shorter lead times, higher delivery
reliability (e.g., through automatic planning based on real
production orders, due dates and quantities) and less WIP
(Work-in-Progress). The result of detailed planning and
seamless transfer of information will translate to higher
production quality.

Another compelling aspect of the Fastems new WCO
software is that it provides all the powerful tools needed to

combine automated and non-automated production steps
in a uniform production management system. Functions
such as deburring and parts washing can now be incor-
porated into cells and monitored right along with CNC
machine tools and the automation equipment integrated
into the cell or FMS.

The solution is therefore a decisive step towards full
integrated manufacturing management often referred to
as MOM (Manufacturing Operations Management), enab-
ling continuous improvement of all production processes
through the digitalization of manufacturing workflows.

As with all of Fastems products and services, WCO is
offered at several levels of engagement and application
for the comfort and practicality of a customer’s operations
and goals. Fastems automation equipment and software
can be installed in phases, with each stage growing in
capability and functionality.

Mer information:
www.fastems.com
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INOM borrning

Viintroducerar CoroDrill® 860 med GM-geometri, det nya solida
borret som ar optimerat for manga olika applikationer i stal,
rostfritt stal, gjutjarn och hardade material.

CoroDrill® 860 med GM-geometri satter standarden for eptim-

erade borr for manga olika material, vilket ger din produktion stora
fordelar.

Avsevart forbattrad verktygslivslangd i ISO-materialen B, M, K
och H. Aven effektiv i ISO-materialen N och S

Robust ny utformning som ger utmarkt halmattnoggrannhet
med forbattrad tolerans och ytjamnhet

Ett borr for alla material som ger utmarkt bearbetningsflexibilitet,
vilket leder till kortare riggningstid och minskad lagerhallning

www.sandvik.coromant.com/corodrill860




DMU 50 3:e generationen med PH 150

AUTOMATISERAD 5-AXLIG
ENSTYCKSBEARBETNING MED
OSLAGBAR KOSTNADSEFFEKTIVITET/

DMU 50 3:E
GENERATIONEN
FORSTAHANDSVA-

LET FOR 5-AXLIG

36 MANADERS BEARBETNING
GARANTI PA
speedMASTER SPINDELN

Utan begransning pa antalet spindeltimmar

DMGMORI.COM



16 m?

KOMPAKT
AUTOMATION

for detaljer upp till 250 kg

DMG MORI teknologicykel
MPC 2.0 - MACHINE
PROTECTION CONTROL

Vibrations- och
kollisionsbevakning som
standard




Avséndare: Mons Media AB = =
S;drg Nasvagerlll 77 | POSﬂIdnlng B

432 54 Varberg

‘B 465 T2 Y2 | Nu for omgaende leverans

Spetsteknologl och oovertr f?d
produktlwtet frén B|g||a s

"."ﬁ |
e & DS ' ol A

4 N o | Vg, : a B

B 446/465 serien representerar “state of the art” av CNC-svarvar.

2 verktygsrevolvrar med Y-axlar, C-axlar och 24 verktygsplatser
for bearbetning fran stang till fardig detalj i en uppspanning.

Stangkapacitet upp till 70 mm.
De viktigaste fordelarna med denna modell &r:
» Automatisk och simultan bearbetning pa bada sidorna av arbetsstycket.

« 4 axlig svarvning genom simultan anvandning av béda verktygsrevolvrarna
pa huvudspindeln.

¢ Upp till 50% hogre produktivitet!

¢ Sub-spindelns unika mojlighet att rora sig ur centrum reducerar kollisionsrisken
mellan de bada verktygsrevolvrarna.

MEKANA THE
State of the Art Metal Cutting Machinery EE i ‘l

Mekana Maskin AB Sédra vagen 10 702 27 Orebro tel: 019-19 79 90
www.mekanamaskin.se - info@mekanamaskin.se

THE TURNING TECH



