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”Ny teknik i verksamheten ska givetvis alltid underlatta bade for vara med-
arbetare och for hela produktionen”, sa en av de verkstadsdgare som jag
besokte i detta nummer av tidningen angaende foretagets stora investeringar
i nya maskiner men ocksa luftrenare for en bra arbetsmiljo.

Snart dr 2022 slut och vi gar mot ett nytt ar, ett &r som dr mer ovisst d4n
tidigare. Det ar besvérliga tider for ménga féretag men samtidigt ar inves- gRoE 3»\r-,,%) .
teringsviljan stor och manga forbereder sig for en 6kad produktion i landet. £ ,:Em,k':;wwm %
Effektiviseringar och automatiseringar under manga ar ger resultat och Z
svensk produktion &r riktigt konkurrenskraftig. %Mj:;;;;::g
Automation har nu verkligen fétt faste i manga foretag, stora som sma. ’ _a»mm-g:’”
Hér kdnns det nu som att alla forstar att vi maste automatisera som mycket K ]
som det gér och lite till. Robotar i alla olika former finns nu pa de flesta
verkstadsforetag i landet och det &dr valdigt svart att tdnka sig en maskinin-

vestering utan nagon form av automatisering.

Och nu nagra rader om mitt nya favoritimne — digitalisering.
Framtiden kommer inte vara ett val mellan ménsklig eller artificiell intel-

ligens. I framtiden kommer Al att vara ett av de ovarderliga verktyg som
krévs for att styra en modern produktion i storre fabriker. Om robotiseringen
hjélper maskinoperatorer, sa hjalper digitaliseringen nu produktionstek-
nikerna. Men hir behovs och kommer att behovas ett samspel mellan alla

medarbetare som dr inblandade i produktionsprocesserna. For den méanskliga o e -
hjdarnan och kreativitet &r och kommer att vara helt utan konkurrens mot — — —
den vassaste av datorer/system &dven i framtiden. Men teknologin ute pa . _ .
verkstadsgolvet kommer ofrankomligen att ha en allt tdtare samexistens
med ménniskan och den kommer interagera med oss. s d

| | |
I detta nummer som bestar av tva delar innehéller manga intressanta och M M

- - - - -

egenskrivna reportage fran verkligheten. De stora médssorna ér tillbaka och
hér har vi en rapport fran EuroBLECH men det fanns sa mycket att rappor-
tera om fran Hannover, sa vi fyller ocksa pa med mer information i nista
nummer i januari.
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FoBe Produktion AB — mitt

Pa mina reportageresor genom Sverige har jag formanen
att hélsa pa hos framgangsrika verkstadsforetag som
drivs av duktiga entreprendrer och deras medarbetare.
FoBe Produktion ar ett sdidant. Mot naturskén miljé och
Hilsingegardar, svanger jag av E4:an vid Hudiksvall och
kor cirka 2 mil och kommer till den lilla byn Nédsviken
dar ett nedlagt pappersbruk blivit basen basen for verk-
samheten.

FoBe Produktion AB &r en professionell produktions-
partner som grundades 2001 av broderna Magnus och
Tomas Forsberg men foretaget har anor fran tidigt 80-tal da
brodernas far drev en storre mekanisk verkstad i Ljusdal.

Produktionen é&r specialiserad pa skdrande bearbet-
ning och har under arens lopp utvecklat sin kompetens
och byggt upp en modern maskinpark for att mota fram-
tidens konkurrens och tuffa krav.

— En storre del av maskinparken ar betjanade med
robotar och vi dr darfor extra duktig pa aterkommande
serieproduktion, siger Magnus Forsberg.

— Duktiga medarbetare med manga érs erfarenhet,

Fredrik Marknds, Niklas Sjéqvist och Magnus Forsberg.

modern maskinpark, EDI-16sningar och bra stod i MPS
och CAM program ger vara kunder en trygghet nar det
gdller servicegrad, kvalité och leveranssédkerhet. Vart
mal &r alltid langsiktiga affarsforbindelser - som inko-
pare skall man alltid kédnna sig trygg med FoBe som
leverantdr. Genom véra uppbyggda rutiner, processer
och resurser, sé lovar vi basta kvalité och 100% leverans-
sdkerhet, sager Fredrik Marknés produktionsansvarig.

— Vi dr en bra grupp som fungerar véldigt bra till-
sammans. Det handlar om att alla behéver motivera
sig varje dag for att vi skall bibehélla den kvalitet och
leveranssdkerhet som vi ar kdnda for. Mitt arbete hand-
lar mycket om att vara ett produktionsstod for tekniker
och maskinoperatorerna och till hjélp har vi pulsméten
och morgonméten dér vi gar igenom sa att alla tre skift
fungerar vél och att alla skiften har férutsattningar for
att gora ett bra jobb, det & mycket av vad mina arbets-
uppgifter gar ut pa, sager Fredrik Marknas.

— Du befinner dig pa en ”6” nu och hér har det tidi-

| bakgrunden en av manga automationsceller och hér ett av de senaste tillskotten
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i maskinparken fran Duroc Machine Tool, PUMA 5100 LY fran DN Solutions.

gare funnits ett pappersbruk och redan pa 1500-talet
fanns hér en vapensmedja. Hélsingland var annars pa
1800-talet uppbyggt mycket kring lintillverkning och
Halsingland kallades for “linlandet” i folkmun. Man ar
Sveriges skogs tdtaste landskap och i vildmarken finns
alla de stora, svenska rovdjuren att skada, som bjorn,
lodjur, varg och jarv. Har finns ocksa varldsarvsgardarna
Erik-Anders i Asta och Géstgivars i Vallsta att upptacka.

Ater till FoBe Produktion och med texten ovan i minnet
kan konstatera att inflyttningen till Hélsingland borde
kunna 6ka da Hudiksvall och hela hélsingland ar attrak-
tivt att bo i och det gynnar givetvis féretagandet.

— Vi har en kraftfull tillvéxt och beh6ver medarbetare
pa ndra hall. Hélften av vara anstéllda bor hér i Nasviken
och till Hudiksvall dr det 15-20 minuter med bil, vilket
gor att det inte blir sa belastande ekonomiskt, fér de som
pendlar, sager Fredrik och Magnus fortsatter;

— Genom att det finns bra lokala utbildningsméjlig-
heter och ménga attraktiva arbetsgivare inom industrin
i vart ndromréade sa finns det goda mojligheter for de
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ungdomar som stannar kvar i Hudiksvalls kommun.

Och det dr viktigt nu nér vi under flera ar expanderat
och fortsétter att expandera med nya maskininveste-
ringar och med personal.

Tidningens redaktion vet att det dr svart att hitta per-
sonal men ni pa FoBe verkar fa tag pa medarbetare, hur
kommer det sig

— Vi arbetar aktivt med utbildning/ skola pé flera
hall och erbjuder praktikplatser for ungdomar. Det &r ett
arbetssitt vi har och det ger resultat. Som sagt vi sitter
inte och véntar pa att ndgon skall hora av sig utan arbetar
aktivt med flera gymnasieskolor och verkstadsutbild-

ningar i Halsingland i stort, siger Magnus Forsberg.
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En verkstad som imponerar

Vi gar ut i produktionen och har &r de 3 000 kvm till-
verkningsyta snart fylld, &ven efter senaste maskinflytt
och layouter.

— Vi arbetar 3-skift och hir gor vara 30 medarbetare
ett stort jobb. Eller forresten, vi blir 31, d& det kommer en
maskinoperator till pa mandag, sager Fredrik Marknés
produktionschef.

— Vi ser en stor efterfragan fran vara kunder som
framst dr inom gruvnéring och tung fordonsindustri
och vara tillvaxtmal och visioner suddas snabbt ut pa
ett mycket positivt sdtt. Under 2021 6kade vi antalet
produktionstimmar med 17 % da vi vunnit flera affa-
rer. Tittar vi pa 2022 sa okar vi omsattningen sa har vi
dubblat den pa 3 ar. Det kraver mycket planering av var

Automationsl6sning fran 2010, som var den allra férsta (men inte sista)
automationen hos FoBe. Vi ser en fleroperationsmaskin och en svarv fran DNS.

Automation &r viktigt fér FoBe. | bakgrunden
DOOSAN LYNX 2100 LM fran DN Solutions.

- Vi automatiserar och har automatiserat mer
&n 80 % av vdra maskin- och tillverkningspro-
cesser, sdger Fredrik Marknés.

organisation, det vet alla som driver verkstad i séval med
- som motvind, sager en mycket ndjd Magnus Forsberg.

Sa med en modern maskinpark med hog automati-
seringsgrad ser man framtiden an.

— Nar det géller maskininkdpen, s& utmanar vi alltid
Duroc Machine Tool gentemot andra fabrikat pa mark-
naden. Vid val av fabrikat sa handlar det férst och framst
vilken maskin som passar bést for det jobb man ska kéra
men sedan &r det valdigt viktigt hur leverantdrens orga-
nisation ser ut, service och reservdelar ar mycket viktigt.

Vi pa FoBe dr mycket néjda med Duroc Machine Tool
men vi har dven flera andra duktiga leverantorer som vi
har kopt maskiner ifran och som gor ett bra jobb.

Maskinleverantdren

Vi kommer in pa maskinparken och fokuserar pa de
tva senaste maskininvesteringarna som FoBe:s gjort.
Vi ldmnar 6ver fragan till maskinséljaren pa regionen
Niklas Sjoqvist pad Duroc Machine Tools som ger oss
input och teknik.

— Har har vi ett verkstadsforetag som har en lang
tradition i att investera i maskiner bland annat frén oss
pa Duroc Machine Tool och var koreanska maskinbyg-
gare DN Solutions, tidigare DOOSAN.

— Det dr en sak att sédlja en maskin men det vikti-
gaste for att halla en langsiktig affdrsrelation ar att
vara behjilplig, ha en bra service och kommunikation
genom produktens hela livscykel. Det dr ocksa vik-
tigt att hela tiden effektivisera och forbattra for vara
kunder vid véra méten och forséljningar oavsett om
vi pratar maskininvesteringar, hallande verktyg eller
miljdprodukter.

— Duroc Machine Tool har haft och har en valdigt
positiv utveckling de senaste 6 aren som jag jobbat har
avseende bade service och eftermarknad, dir vi de
senaste 2 aren forstarkt organisationen inom service
och sdlj. Vi hanterar den uppgang vi haft med bade

Forts. sida 8 >>
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Turn-Key 16sningar, maskinleveranser med snabba
leveranstider och eftermarknaden pé ett bra satt mot
vara kunder.

Tack vare de leverantorer vi har till férfogande i vart
sortiment pa héllande, uppspéanning och skiarande kan vi
erbjuda helhetslosningar, sdger Niklas Sjoqvist maskin-
séljare i regionen.

— Och detta hor vi bade fran véra befintliga kunder
som FoBe men det dr ocksd ménga nya kunder som
soker sig till oss och som vi fatt forménen att leverera till.

Tekniska fakta kring de senaste maskininvestering-
arna som vi uppmarksammar i detta reportage.

— Har pa FoBe har vi som du ser ganska manga model-
ler, framfor allt pa svarvsidan, ddr vissa celler har linjar-
styrda maskiner for snabbhet men ocksa maskiner med
"box-guide way” (gejdrar).

Detta &r en fordel med DN Solution att vi alltid kan

Produktionsteknikern “_ ‘
Bjérn Sarrkinen och gt
nagra av maskinopera-
térerna ute i verkstaden.

Maskinséljare Niklas Sjéqvist vid
den helt nyinstallerade och igang-
kérda DNS MYNX 5400/50 |I.

Du oc
MACHINE 7.0,

valja maskinmodell utifran vad kunden ska producera.
I de tva senaste maskininvesteringarna fran oss har vi
valt stabilitet och styrka med hégre vridmoment och en
uppbyggnad med plangejdrar, sdger Niklas.

—Puma 5100LYB &r en kraftfull maskin med en svarv-
langd pa 2000 mm och en svarvdiameter pa 550 mm. Med
Y-axel kan den klara komplexa detaljer men samtidigt
de svaraste material.

MYNX 5400/50 II
— Avseende frasmaskinen sa &r MYNX motsvarigheten
till Puma-serien. Den dr ocksa gjord for stabilitet och

tuffare material.
MYNX-serien finns med bordsstorlek fran 1200
mm till 2500 mm och finns med bade 40- och 50-kona.
Med upp till 617Nm i spindeln klarar den de flesta mate-
rial och skérdjup, informerar Niklas Sjoqvist maskinséljare.

5400/50r ]

Slutligen far vd Magnus Forsberg svara pa en sista
fraga;

Om vi tittar fem ar framat, hur ser det ut da i er verk-
samhet?

— Fortsatt stark tillvaxt och vi kommer att vara fler
medarbetare. Fler maskininvesteringar med automa-
tionslésningar, sé vi kan kéra mer och mer obemannat.
Utover utveckling av maskinparken sa har vi fortsatt att
utveckla vara processer och hojt var kompetens ytterli-
gare. Kompetensutveckling och foérbattringsarbete ska
alltid vara i fokus. Och varfér inte en omséttning pa 100
miljoner, det tycker jag dr en jaimn och bra siffra, sdger
Magnus Forsberg

Och Fredrik Marknés, nickar och haller med.

— Absolut det &r nu som vi i svensk industri har chan-
sen att ta marknad fran 6vriga véarlden. M

5 SEEg gy
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Tillvaxt 1 en ung
bransch och Brodi
expanderar vidare

Sagan om Brodit AB borjade 1983 nar taxichaufforen
Ebbe Johansson behovde en plats att forvara mobiltele-
fonen under koérning. Men han ville inte borra i instru-
mentbrdadan pa bilen. Efter sitt pass gick han hem till
garaget, bojde en plastbit och faste den pa instrument-
bradan. Ebbes 16sning uppmaérksammades snart av hans
kollegor och som en sann entreprenér métte han den
vaxande efterfragan och grundade Brodit. Idag har fore-
taget breddat produktsortimentet enormt och vuxit till
en global marknadsledare inom monteringslosningar
for fordonskommunikationsenheter.

Man har sin verksambhet i Karlsborg. Egen design,
utveckling och tillverkning som sakerstéller full kontroll
over alla detaljer och dr avgorande for hogsta kvalitet,
korta ledtider och leveranssdkerhet. Brodits prioritet
ligger alltid i anvandbarhet och kundnéjdhet. En krea-
tiv blandning av samarbete, innovation och nyfikenhet
genererar nya, unika koncept och fortsatter att utveckla
Brodit in i framtiden.

En av Karishorgs storsta arbetsgivare

Brodit AB erbjuder skraddarsydda enhetsvaggor, hallare
och fordonsfasten for skdrmar, lasplattor, mobiltelefoner
och industrihanddatorer m.m. Foretaget fungerar dven
som underleverantér och utfér specialprojekt pa kunder-

Ingmar Palmqvist
Robert Olsson och
Thomas Fransson.

nas 6nskemal. Man hanterar produktionen av enskilda
kopior tillverkade f6r hand till stora helt automatiserade
robotserier i hogkvalitativ ABS, Acetal och aluminium.
Foretaget har 145 anstéllda och exporterar till 30 lander.

— Att vara snabba, ha hogsta kvalitet och vara flexibla
ar nyckelorden, da manga av vara importorer jobbar som
var forlaingda arm och da maste man vara lyhord for
onskemal fran marknaderna och en kéansla for vad som
dr ndsta utvecklingsmojlighet for vara produkter. Dér
ligger var styrka, sdger vd:n Géran André nér vi satter
oss runt kaffebordet. Vi skall aterigen fa information om
ett av alla dessa fantastiska svenska tillverkningsforetag
som genom en “slump” vuxit sig stora genom ett sant
entreprendrskap och hért arbete av dedikerade medar-
betare och ett nyfiket foretagstdnkande.

— Och vi kommer alltid att se till att foretaget och

fabriken med all utveckling och tillverkning, kommer att
bli kvar i Karlsborg och inte forsvinner bort fran Sverige,
tilligger Vd:n Goran André.

Sa aterigen konstaterar vi pa redaktionen att “Made
in Sweden” dr ett viktigt sétt att konkurrera med 6vriga
varlden da svenska industriféretag har ett mycket gott
rykte i hela varlden, i att tillverka med kvalitet.

Vi atervander till “plastbiten” som &r grunden till fore-
taget. For historiken &r sa intressant, Goran beréttar;

— Som sagts tidigare, sa efter sitt arbetspass som
taxichauffor dkte min styvfar Ebbe Johansson hem: till
sitt garage och konstruerade en hallare som han faste
pa instrumentbradan. Mobiltelefonen hamnade inom

Forts. sida 12 >>
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bekvamt rackhall utan att vara i vdagen och den satt stadigt pa plats utan att ha skadat
instrumentbradan. Den forsta ProClipen var fodd. Sedan dess har det tagits fram flera
tusen olika modeller av 16sningar for i stort sett alla vérldens bilar. De enkla mon-
teringarna ar en ledstjarna, den andra &r att slippa borra eller pa annat sétt forstora
inredningen i bilen.

Idag anvédnds ProClip bland annat for att fasta mobiltelefon, handsfreeutrustning,
GPS, multimedia, handdator, alla slags skdarmar med mera i bilar, lastbilar och truckar
och &r alltjamt grunden i sortimentet och foretaget.

Flera fordelar ar ocksa att man i produkterna kan kombinera plast och metall for
att erbjuda en helhetslosning och dven specialanpassningar for sina kunder, dar dven
elektronik kan ingd. Foretaget dr sedan méanga ar deldgare i RS Elektronik i Hjo, vilket
dr en stor tillgang, for bada foretagen.

Brodit har utvecklat sin produktion till varldsklass

Produktionen har utvecklats efter den efterfragan som finns pa marknaden. Det
betyder idag att man har en vil fungerande, automatiserad och standardiserad pro-
duktionsprocess som man behérskar fran kapning av material till plastbearbetning
i 45 hoghastighetsfrasmaskiner - FANUC ROBODRILL som alla dr automatiserade
for tillverkning i tre skift.

— Den forsta vertikala hoghastighetsfrasmaskinen installerades 2006 och sedan dess
har vi byggt upp en stor maskinpark som enligt flera olika kéllor skall vara en av de
storre i Europa Av ROBODRILL maskiner, sédger produktionstekniker Thomas Fransson.

For att kunna genomfora jobb som kraver snabba bearbetningstider vill man som
alla andra tillverkningsforetag i den hogsta klassen av produktivitet, ha standardi-
serade processer dar maskiner och verktyg verkar i symbios. For plastbearbetning
i hoga spindelhastigheter kraver att vi haller vibrationerna borta fran maskin, verktyg
och detalj.

— Haér har vi arbetat lange med FANUC och NIKKEN som ger stabilitet i hela
var tillverkningsprocess. Var ldnga erfarenhet har ldrt oss att kvalitet i alla steg ar
avgorande. NIKKEN Iosningar har uppfyllt vara férvantningar och ger hog kvalitet,
precision och hallbarhet. Vi kan nu producera i hogre hastighet, vilket gér oss mer
effektiva. Sammantaget dr vi mycket ndjda med valet av NIKKEN, sdger Goran André.

I detta reportage har vi givetvis fokus pa Brodit AB men med vart produktionstek-
niska fokus i tidningens redaktionella material vill vi gdrna lyfta fram den utrustning
man anvander i sina fabriker for att kunna producera i hog takt med kvalitet och att
man kan tillverka allt mer obemannat och vi far information om att varje operatér under
varje skift skoter 5-6 maskiner. Det kréver stabila och sdkra processer i maskinparken.

Forts. sida 14 >>

Férutom kvaliteten pa NIKKEN-verktygshallare med hdg precision, fanns ett behov av
rostskydd fér att maximera livslidngden och tillférlitligheten hos vara verktygshéllare.
Rostskyddet é&r bra i torra miliéer med ytbehandlade héllare. Eftersom vara hdnder som han-
terar verktygen, kan géra sa att det bildas ytrost, sédger Robert Olsson och visar skillnaden.

Produktionsansvarige Thomas Fransson visar flera skap e NIKKEN verk-
tygshéllare- sammanlagt har man 6ver 1 000 héllare i sin maskinpark. Och med
dubblad omséttning sedan 2016 krévs det manga maskiner och héllare.

Vi garanterar.en konstant rundnoggrannhet upp till
4 x diametern inom 3 my, sdger Robert Olsson.
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Robert Olsson forséljningsavsvarig pa NIKKEN Scandinavia dr med pa motet
for att ge oss “lite mer” om NIKKEN och deras produkter.

—Jag har nu arbetat pad NIKKEN Scandinavia i 6 médnader men har en lang
erfarenhet av verkstad och verktygsforsaljning. Jag ar utbildad verktygsma-
kare fran borjan vilket dr en klar fordel idag ndr man egentligen inte “sdljer”
verktygen utan har handlar det idag mer om att sélja teknik och 16sningar,
sdger Robert Olsson.

Sa om du fér tillféllet att beskriva lite om NIKKEN och dess olika pro-
dukter, vad séger du.

— Foretagsnamnet NIKKEN kommer fran den japanska frasen for “forsk-
ning varje dag”. Och som vi sdger pa foretaget, "Var attityd och anda bygger
pa att vi bygger pa var forskning varje dag for att bidra till morgondagens
industri med véra teknologier och idéer’.

— Andan som driver var produktutveckling ar att stindigt observera och
diskutera industrin runt om i vérlden, och bidra till den genom att ta fram
nya, vetenskapligt baserade l16sningar och idéer for att mota de mest pres-
sande behoven i olika industrier.
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— Vara hogprecisionsprodukter vécks till liv av var banbrytande utrustning och var helhjér-
tade hangivenhet att betjana industrin med avancerad teknologi. Med tanke pa mangfalden av
material som bearbetas och kravet pa absolut kvalitet valde Brodit NIKKEN som sin leverantor
av verktygshéllare och sdkerstillde att de hade ”de bésta verktygen redan fran bérjan”, menar
Robert Olsson.

— Forutom kvaliteten pd NIKKEN-verktygshallare med hog precision, fanns ett behov av
rostskydd for att maximera livslangden och tillforlitligheten hos deras verktygshallare, som
NIKKEN, till skillnad frén konkurrenterna, erbjuder i hela sortimentet ( se skillnad foto sid 12).

—Sedan de uppgraderade sin produktionslinje har de fortsatt att véxa och i slutdindan investera
i fler NIKKEN-16sningar. Dessa investeringar inkluderar en Elbo-Controlli-NIKKEN Presetter,
E346I och flera 5-axliga roterande bord. 5AX-130 ar ett kompakt roterande bord som ar idealiskt
for tillverkning av hogprecisionskomponenter som matchar Brodits profil. Man kombinerade
5AX-130 med ett Fanuc Robot-flode som sdkerstéller att man maximerade produktiviteten.

NIKKEN har utvecklat och tillverkat NC-verktygssystem med precision i 6ver 60 ar.

— Vi erbjuder ett brett utbud av mycket styva, mycket noggranna verktygshallare som har
designats och utvecklats for att forbattra och utmaérka sig i alla typer av applikationer, processer
och material pa alla verktygsmaskiners plattformar eller spindel.

— Dessa inkluderar vara marknadsledande verktygshallare, som inkluderar var mekaniska
fraschuckserie - NIKKEN Multi-Lock, vér serie med precisionshylsa - Slim Chuck , VC och
Mini-Mini , antivibrationsinnovationer med en unik inbyggd ddmpning mekanism - NIKKEN
Major Dream och Pro-End Mill tillsammans med ett brett och expansivt utbud av precisions-
borrsystem och halteknik. ll

Genom att applicera ett NIKKEN 5-axligt roterande bord
méjliggor flersidig bearbetning for att eliminera kravet pé flera
uppstéliningar med delar istéllet bearbetade i en enda cykel
(eller férmédgan att hantera och hantera mdnga mindre delar
over flera ytor). Detta minskar maskinens stillestand drastiskt
och férbéttrar i slutédndan arbetskostnaderna.
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Det finns inga problem
bara mo)jligheter, ju

svarare bearbetnin

desto

attre, garna titan

Framtidens produktion utifran den svenska modellen
handlar om att skapa forutsattningar for att utveckla
produktion i Sverige sa att den &r konkurrenskraftig och
unik i en vérld dar teknik och tillverkningsmetoder ar
tillgangligt for alla.

Industrin far allt hardare konkurrensvillkor och
kortare produktlivscykler. Man har svart att rekrytera
ratt kompetens och attrahera arbetskraft och det hand-
lar om att gora rdtt produktionsinvesteringar. For ett
foretag som Hakan Andersson Mekaniska Produktion
AB handlar det om en hég automatiseringsgrad, vilket
innebér att en verktygsmaskin idag blir en del av ett
storre system.

— Vi maste arbeta med produktionsteknik och kompe-
tens pa helt nya sitt. Och ett litet féretag som vart maste
hitta ratt 16sning direkt, vi far inte en andra chans och
jaga tidstjuvar, siger Hakan Andersson pa familjeforeta-
get. Man ér ett foretag som valt att differentiera sig mot

Richard Andersson, Peter Smith och Hdkan Andersson.

L

e

kravande kunder inom Sub Sea och Offshore inom den
Marina sektorn och Defence - férsvarsindustri.

Vi tréffar Hakan Andersson och det har gétt sex ar sedan
senast.

—Idag arbetar jag tre dagar i veckan och det &r min son
Richard som nu skoter verksamheten. Jag arbetar kvar
tills han sdger att “nu kan du dgna dig &t pensionérslivet
pa heltid”, skrattar Hakan.

Rickard som sitter med vid kaffebordet skrattar.

— Du far allt hjélpa till ett tag till hdr pa foretaget,
helt klart. Men i ndsta stund, s& sager Richard att myck-
et handlar om hans intresse fér programmering och
att verkligen utnyttja alla mojligheter som finns i ett
modernt CAM-system idag och givetvis Automation.

Det betyder att det lilla familjeféretaget allt mer iden-
tifierar sig med digitaliseringen och vad den medfor.

— En verkstad som var kan enbart vdxa om ett min-

dre antal medarbetare dn tidigare i var historik gor mer
i fler maskiner 4n tidigare, dé far vi en bra l1onsamhet
och produktivitet, sdger Hakan och Richard haller med.

— Vi maste hoja kompetensen och flexibiliteten ute
pa verkstadsgolvet, sa att vi fir manga fler antal spin-
deltimmar per dag med obemannad korning. Och har
handlar mycket om planering och forberedelser infér nya
jobb med innovativa CAM-16sningar fran Mastercam.
Nyckelordet dr standardisering, sé att alla ute i verkstan
arbetar pa samma sétt och att vi blir mer malinriktade,
menar Rickard Andersson och sédger att kraven har
skdrpts ndr det géller dokumentation och kvalitetskon-
troller, sa har maste vi jobba hardare for att bli effektivare.

Richard Andersson betonar aterigen;

— Det handlar idag, inte bara om maskinerna ute pa
verkstadsgolvet utan vart fokus ligger pa ett helhetstank
i produktionskedjan. Darfor har vi organiserat oss pa s
sdtt att vi programmerar alla jobb — off-line, sa att allt —
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Masknoperatdrerna Peter Przystawski och Christian Ovring, &r tvé all/

program, fixturering, verktygsval, allt ar helt klart nar maskinkoden skickas ut
till bearbetningsmaskinerna, dér maskinoperatorerna star redo att kéra sina jobb.

Rubriken pa artikeln syftar pa foretaget Hakan Andersson Mekaniska
Produktions instéllning till den vardag som speglar branschen idag, ndr man
vill ligga i framsta ledet och vara ledande pa det man gor.

— Vi kommunicerar ut att vi har de senaste tekniska l6sningar som finns pa
marknaden idag, som skapar forutsattningar for ett modernt verkstadsarbete
med investeringar i ny maskinteknik. Vi har nischat in oss mot hogteknologi
produkter. Vara senaste maskininvesteringar handlar om;

DMG MORI DMUS0U 3rd Generation

- Kompakt universalbearbetningsmaskin for 5-axlig samtidig bearbetning.
Anda sedan DMU 50 har utvecklats fér mer 4n 20 ar sedan, har standarder
och krav okar stadigt. Den 3:e generationen av DMU 50 uppfyller kraven for
5-axlar framtidens bearbetning och kdnnetecknas av innovativ maskinteknik.

— B-axelns storre arbetsyta och vridningsomrade utékar anvandnings-
omradet fér maskin. Snabba rorelser pa 42m/min och en svianghastighet pa
30rpm garanterar dynamikbearbetning och upp till 30 % kortare cykeltider.
De omfattande kylatgarderna &dr unika i denna maskinklass och méjliggor
maximal precision. Den senaste styrtekniken med ERGOline Control med en
21,5” multi-touch-skdrm och CELOS garanterar optimal anvdndarvanlighet,
precision och tillf6rlitlighet. Med DMU 50. DMG MORI erbjuder det idea-
liska, kostnadseffektiva intradet i vdrlden av 5-sidiga och simultant 5-axliga
bearbetning, menar Peter Smith.

Nu d&nnu mer exakt med linjdra skalor i alla axlar. Direktdrivna kulskruvar,
kylda kulskruvmuttrar, styrbanor och lager. Tva kylda bordslager (B- och
C-axlar), kyld motorspindel.

- Bland det basta med maskinmodellen DMU 50 ar 78% storre arbetsyta,
40% snabbare snabbkoérningar, 42m/min som standard, 28 % storre vridom-
rade, vridomrade —35° /+110°. SpeedMASTER-spindlar med upp till 20 000
rpm och verktygsmagasin med upp till 120 platser.

Till maskinen &r det kopplat ett PH 150 — paletthanteringssystem tillver-
kat av DMG MORI. Med manévrering direkt via maskinstyrningen, ingen
extra extern styrning Hantering av arbetsstycken. Utrustad med 6 x 400 mm
paletter och vikt upp till 250 kg. Kostnadseffektiv automationslésning med
snabb avkastning pa investeringen. Brett utbud av tillgéngliga tillval med
olika paletter och magasinkonfigurationer. Nollpunktssystem sékerstaller hog
klamrepeterbarhet av paletterna, séger Peter Smith maskinsaljare DMG MORI.

Nasta maskininvestering handlar om; DMG MORI DMF200/800

—DMEF | 8-Series sétter nya standarder pa marknaden for traveling column
maskiner. Maskinernas imponerande prestanda &r o6vertriffad, vilket varje
anvéandare omedelbart kommer att kdnna igen. Baserat pa maximal flexibilitet
den senaste generationen av DMF-maskiner méjliggor alltid en 16sning for
alla nya krav pa olika bearbetningsoperationer.

Forts. sida 18 >>
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Maskinkonceptet dr flexibelt.

— Stort arbetsomrade med X/Y/Z-rorelse: X / Y / Z:
2000 (3 000*) / 800 / 850 mm. + Omfattande utbud av
basutrustning och tillval fér ndstan alla behov. + B-axel
fraishuvud med vridomrade +120° som standard. + Hog
bordsbelastning pa upp till 2 000 kg (3 000 kg*) méjlig.
+ 5-axlig simultanbearbetning med integrerat rote-
randebord (C-axel) @ 800 mm mdjligt (tillval). + Enkel
integrering av indexeringshuvuden, &ven som A-axel
tillbehor for simultant 5-axliga bearbetning (tillval)

... och kraftfullt, Peter Smith fortsidtter beskriv-
ningen;

— Konstant styvhet 6ver hela arbetsomradet. Ny
grundkonstruktion fér maximal stabilitet. Konstant
overhdng mojliggor en hog spanvolym som samt en
mycket hog produktivitet. 3 linjara styrningar i X-axeln
for okad styvhet. Okad produktivitet tack vare pendel-
bearbetning med avskiljande vagg (tillval).

...Noggrannhet

— Mycket hog termisk langtidsstabilitet baserat pa
symmetrisk skjutvagnsdesign och FEM-optimerad
traveling kolumn. Kylning av alla huvudkomponenter
som frekvensomriktare, kulskruvar, spindlar och alla
linjara styrningar. Direkt absolut métskalor i alla axlar.

— Service och support blir allt viktigare, vara maski-
ner kan inte sta still helt enkelt, sa okar vikten av att
ha en etablerad personlig kontakt som maskinséljaren
Peter Smith och DMG MORL:s servicepersonal. Vi méste
kunna lita pa siljaren och maskinfabrikatet 6ver tid och

det bygger dven in kinslor f6r det handlar om att det
skall kdnnas rétt i magen och sova gott pa nétterna. Och
hér har vi sedan lang tid tillbaka fullt fortroende for
Peter och DMG MORI teamet, séger Hakan Andersson.

Forsta steget
Nu i och med maskininvesteringen 2016, sa kom det
forsta men inte sista steget in i automation och obe-
mannad korning.

— Det ar framtiden for oss, fa ut fler timmar per
dygn, detta skall vi satsa pa, sdger Hakan Andersson.

Néasta steg

Ménga mekaniska verkstdder lever i en verklighet som
utgdr frdn kundorderstyrd tillverkning. Aven om man
till en del kan leva pa prognoser pa aterkommande
produkter, sa tillverkar man vanligtvis inte mot lager.
De order man far in, resulterar per definition alltsa ofta
i blandade lagserier.

— Vi behover en stor driftsdkerhet i var produktion
for om vi inte levererar i tid mister vi kunden. Vara pro-
duktionsmetoder finns och de fungerar. Vi har mycket
hoga foradlingsvarden pa vara produkter vilket kraver
mycket, fér enligt ménga tillverkar vi nagra av de sva-
raste produkterna och materialen man kan ge sig pd,
sager Rickard Andersson.

Nu finns nésta steg i foretagets automationsresa
pa plats - DMG MORI DMU 50 kopplat till palett och
automationssystemet PH 150. M

Peter Smith och Richard Andersson framfér DMG MORI DMF 200 -8.

Digital 6vervakning i verkstaden.

— Vi har satt upp ett avancerat kamerasystem som gor
att vi i realtid och hemifrdn kan félja produktionen i de
maskiner, dédr vi kér obemannad kérning péa kvéll och helg.
Vi kan vinkla kamerorna sa vi ser vad som hander. De ger en
trygghet att kunna sldppa produktionen och utnyttja tiden
pé bésta séatt, sdger Rickard Andersson.
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Vi dr laddade med verktyg!

Att mobila enheter i allt hogre utstréckning blir eldrivna

innebar nya utmaningar for tillverkarna. Nya typer av detaljer
efterfragas dar skarhastighet, spanavgang och verktygsvikt spelar
allt storre roll. Produktion av tunnvéggiga detaljer, med risk for
vibrationer, 6kar ocksa fokuseringen pa effektiv spanbrytning.
Tillsammans med var leverantér Mapal kan vi erbjuda lang erfarenhet
och hég kompetens kring bearbetning av detaljer fér den nya generationens
fordon. Tillsammans finner vi smarta, konstruktiva och kundanpassade 16sningar

for varje applikation.

Kontakta oss!

Standardforfarande vid bearbetning av elmotorhus

Grovverktyg Semi-finishverktyg Finbearbetningsverktyg

g Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

Vel‘ kStadSTeknlk Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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Tillsammans visar Seco Tools och dess partner upp de
senaste innovationerna inom bearbetning av fordons-
komponenter sasom turbokompressioner. © Seco Tools

nnovationer inom

fordonsindustrin
visades pa liveevent

Den 9 november 2022 stod Seco Tools och utvalda part-
ner vard for eventet Automotive & General Engineering
ITI. De senaste 16sningarna for fordonstillverkning och
allméan bearbetning visas genom demonstrationer och
presentationer utférda av experter. Det tyska Auto
ITIprogrammet halls fysiskt i nya Innovation Hub
i Erkrath ndra Diisseldorf i Tyskland och streamas online.

Dessutom kommer en engelsk stream dér héjdpunkter
och intervjuer fran det tyska liveeventet delas.

Det forsta ITl-eventet med fokus pa
fordonsindustri och allméan bearbetning

Som en del av de framgangsrika ITI-eventen (Inspiration
Through Innovation), som lanserades i Storbritannien
2014, kommer nu det forsta ITI som fokuserar pa tillverk-
ning av fordonskomponenter. Tidigare event har visat
vardet av samarbete i strdven pa innovationer inom
medicinska- och flygindustrin. Det hédr nya ITI-eventet
anordnas pa Seco Tools Innovation Hub i Erkrath: Det
nya centret for utveckling och innovation méjliggor tester
av bearbetningsprocesser for icke-standardlésningar.
Dessa utfors i ndra samarbete med kunder och tillverk-
ningspartners.

Samarbete for innovativa losningar
Seco Tools star vdrd for Automotive & General
Engineering ITT tillsammans med utvalda partners sésom

INSPIRATION THROUGH

INNOVATION

For férsta gangen kommer Seco Tools och dess partner
sta vard fér de framgédngsrika ITl-eventen med fokus péd
fordonsindustri och allmén bearbetning. © Seco Tools

maskintillverkare, leverantorer och foretag inom kyl-
vitsketeknik, CAD/CAM-programmering, matteknik
och additiv tillverkning samt rele-
vantarelaterade tjdnsteleverantérer.
Tillsammans visar de att det finns stora
fordelar med internationella samar-
beten inom utveckling av innovativa

bearbetningslésningar.

Exklusiva inblick
inom bearbetning
I halvtimmeslanga avsnitt presente-
rar Seco Tools och respektive partner
bearbetningen av komponenter, till
exempel en turbokompressorer, samt
bearbetningsstrategier som power
skiving och kugghjulstillverkning.
Inspirerande seminarier ger ytterli-
gare information om kylvatsketeknik
och elektrifiering. Dessutom fér del-
tagarna pa det fysiska eventet ménga
mojligheter att kapa kontakter. Eventet
inleds av Stefan Steenstrup, VD och
koncernchef pa Seco Tools AB.

Mer information:

www.secotools.com

Seco Tools é&r en véletablerad partner fér tillverkning av
fordonskomponenter och allmédnna konstruktionskompo-
nenter, till exempel kugghjulstillverkning. © Seco Tools
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Mikron Yools precisions-
verktyg har en sgjalvklar
prlats 1 Edecos sortiment

Nar Karlstadsbaserade Edeco Tool under hosten 2019 stilldes infor fragan
om att ta upp schweiziska Mikron Tool i sitt sortiment fanns till en
borjan en tveksamhet. Langvarigt samarbete med vilrenommerade

Moldino skapade osdkerhet kring behovet av ytterligareen leverantor av
exklusiva precisionsverktyg. Efter tre ars samarbete ar tvivlen undan-
rojda. Mikron Tool har numera en sjalvklar plats i Edecos sortiment.

)‘

Crazy Dirill Crosspilot

- Multifunktionssvarvar for 4- och 5-axlig bearbetning
- 4-axliga cnc-svarvar med 6vre och nedre revolver
- Kraftfulla cnc-svarvar 6” till 12" med dubbla spindlar

Mg maskiv AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se 08-554 309 30
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Mikron Tool har sin tillverkning och testverksamhet lokaliserad till sydschweiziska Agno Ticino,
inte langt fran italienska gransen. For att forenkla logistiken och forkorta leveranstiderna har man
dock valt att placera sitt huvudlager i tyska Rootweil.

— Mikrons absoluta specialitet dr precisionsverkyg fér “mikrobearbetning” i tuffa, svarbearbetade
material, berdttar Fredrik Carlsson, Edecos forséljningschef.

Standardsortimentet rymmer hardmetallborr och pinnfrasar i diameterintervallet 0,1 till 6,35 mm.

Borrverktyg erbjuds i langder upp till 50 x D. Kundanpassade specialverktyg tillverkas i diametrar
fran 0,1 upp till 32,0 mm.

— Kunderna finns ofta inom hogteknologiska branscher som t.ex dental och aerospace men
ocksé — vilket kanske 6verraskat oss ndgot —inom den “reguljara” verkstadsindustrin som visat sig
uppskatta de tekniska fordelarna och precisionen i Mikrons verktyg, fortsitter Fredrik Carlsson.

Forts. sida 24 >>

Crazy Dirill Crosspilot Fredrik Carlsson, Férséljningschef Edeco Tool

* Populér och mangsidig cnc-svarv * Bastsaljaren uppgraderad + 38-mm maskin konstruerad for tuffa skar
« Y-axel och subspindel « Langre Z1-slag, starkare motorer - 8 styrda axlar (X1, Z1, Y1, X2, Z2, Y2,

+ C-axlar med broms - Okad gangkapacitet C1,C2)

- Stangkapacitet 65 mm * Termisk kompensering standard + Huvudspindelmotor 11 kW

* Revolver med 12 drivna platser + Hogre snabbtransport + Upp till 42 verktygsplatser

md maskin aB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se 08-554 309 30
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Crazy Drill Crosspilot sticker ut lite extra

En verktygsserie som sticker ut lite extra d&r Mikrons
CrazyDirill Crosspilot, ett brett sortiment av borr fér
pilotborrning.

—Med pilotborren borras ett “férberedande” hal som
fungerar som styrning for fortsatt bearbetning med ett
langre verktyg, berattar Fredrik. Pilotborret 6kar pre-
cisionen och minimerar samtidigt risken f6r borrbrott.

Mikrons CrazyDrill Crosspilot gar att anvanda for de
flesta material. Applikationerna d4r manga och borren
Klarar utan problem bearbetning pa bade konvexa och
konkava underlag i vinklar upp till 60o.

Pilotborren tillverkas i hardmetall med en beldgg-
ning som ger hog slitstyrka och erbjuds i diametrarna
0,4-6,35 mm.

Crazy Drill Titanium - nér det ar som tuffast
Under hostens internationella industrimassor AMB &
IMTS har Mikron Tool sjdlva lagt stort fokus pa verktyg
for bearbetning i svarbearbetade material som t.ex Titan.
— Att borrning i Titan ar kravande vet de flesta. Olika
typer av titan — ren eller legerad - stéller dessutom olika
krav pa det bearbetande verktyget, siger Fredrik Carlsson.
Mikron Tool har dérfor utvecklat tva nya varianter av hard-
metallborr, ett for Titan-legeringar och ett for ren Titan.

CrazyDrill Cool Titanium ATC &r dmnat for Titan-
legeringar och erbjuds i diametrarna 1,0-6,35 mm i lang-
derna 6xd /10xd. Till serien kan kopplas tillhdrande
pilotborr.

CrazyDrill Cool Titanium PTC anvénds istdllet for
bearbetning i ren Titan och kommer att erbjudas i dia-
meterintervallet 1,0 - 6,35 mm i langderna 3xd / 6xd.
PTC-versionen introduceras under varen 2023.

Kundanpassningar en styrka

Mikron Tool har som grund ett genomarbetat standards-
ortiment men bygger samtidigt mycket av sin framgang
pa att kunna erbjuda méjligheter till kundanpassning. I
det egna testcentret utvecklar Mikron speciallésningar
i dialog med kund.

— Det hér ger dven oss styrka och stimmer val 6ver-
ens med vart satt att arbeta, avslutar Fredrik Carlsson.
Manga av vara kunder har komplexa processer dar
inte alltid standardversionerna av verktyget racker till.
Har kdnns det skont att ha leverantérer som Mikron
Tool bakom ryggen.

Mer information:
www.edeco.se

Anvandningsomraden - Crazy Drill Crosspilot

Excentriska hal pa konvexa ytor

Sneda hél pa konkava underlag i vinklar upp till 600

Sneda hél pa konvexa underlag i vinklar upp till 600

_

CrazyDirill Cool
Titanium PTC

CrazyDirill Cool Titanium ATC




Manga CNC-maskiner har
outnyttjad potential.

Hur mycket mer tror ni era
maskiner kan producera?

Lat oss traffas och samtala
om hur CNC-maskiner kan
anvandas mer effektivt.

TECHNOLOGY

<EDGE + M‘; HEXAGON

Authorised Hexagon Reseller —

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se
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GibbsCAM och Sandvik samarbete héjer produktiviteten | GibbsCAM version 2023

Turning Up the Power

Samarbete mellan GibbsCAM och Sandvik
hojer produktiviteten i GibbsCAM wversion 2023

CAMBRIO, ledande CAD/CAM-innovatoér inom mjukvara
for produktionsbearbetning, dr glada att kunna lansera nya
GibbsCAM 2023. Utveckling har fortsatt fokusera pa att
utoka kapaciteten och kdrnfunktionaliteten i GibbsCAM,
samtidigt som ny teknologi introduceras i samarbete med
Sandvik Coromant. GibbsCAM fortsitter att vara ledande
inom programmering av avancerade bearbetningscenter och
CAM programmering med hog produktivitet, med fortsatt
fokus pa GibbsCAM’s ursprungliga karnvarden - Powerfully
Simple, Simply Powerful.

Okad styrka med GibbsCAM 2023

GibbsCAM 2023 innehaller ett antal betydande forbattringar
inom svarvning, inklusive den mycket effektiva implemen-
teringen av Sandvik Coromants PrimeTurningTM-strategier.
Dessa nya skdrmetoder tillater svarvning och planing i alla
riktningar, vilket ger dramatiska vinster i hégvolymproduk-
tion. PrimeTurningTM har visat sig ge cykeltidsminskningar
pa upp till 50 % och mer &n 500 % Skning for skdrets livslangd.
PrimeTurningTM anvéander skérets lutning for spanfortun-
ning for att man skall kunna ta kraftiga skir och samtidigt
sprida skérkrafter och vdrme Gver en storre del av skdreg-
gen, vilket i sin tur bidrar till langre livslangd. Dessutom
anpassar PrimeTurningTM matningshastigheten (utmarkt

vid bearbetning av koniska detaljer) for att stindigt hantera
spantjocklek, idealiskt vid kérning av stora volymer och vid
obemannad bearbetning. PrimeTurningTM funktionerna
I GibbsCAM stoder bada verktygstyperna (CoroTurn® Prime
Type-A med tre 35° horn for fin- och grovbearbetning / spar
och slappningsbearbetning etc, och CoroTurn® Prime Type-B
med tva kraftiga horn for tyngre grovbearbetning) som bada
anvander en liten priméarvinkel for att forbattra ytfinish. Ake
Nilsson, global produktapplikationschef for svarvverktyg pa
Sandvik Coromant AB, kommenterar: ”Vi har nu utforligt
testat PrimeTurningTM -cykeln i GibbsCAM, och den ar
riktigt bra. Utvecklingsteamet hos Gibbs har tagit ett inno-
vativt grepp pé det hela och jag maste sdga att de har gjort
ett fantastiskt jobb med teknikimplementeringen.”

Vidare forbattringar inom svarvning inkluderar en ny maj-
lighet att styra skédrbelastningsvariation for att ddampa reso-
nans/vibrationer och férbattra spanbrytning vid svarvning.
Denna teknologi erbjuds nu i ett antal olika CNC maskiner.
Teknologin kallas variabel spindelhastighet i Okuma, och
lagfrekvent vibration i Citizen. VoluTurn svarvcykeln har
utokats med ACTC (ActiveChipThicknessControl) for att
aktivt hantera spantjocklek under bearbetning, VoluTurn styr
detta genom att kontinuerligt variera matningshastigheten
vid férdndrad belastning.
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Gangsvarvningsoperationerna har utdkats med alternativ for
gangning i frontplan (radiell gdnga), gangning med variabel
stigning, multi-stigning och utékad styrning av kontaktpunkt.
Anvindaren kan saledes nu skapa giangor invandigt, utvandigt,
i frontplan, med eller utan kona samt med eller utan varierande
stigning. En gdngoperation kan innehélla flera olika segment,
med olika géngstigningar.

Parallellt med de manga nya verktygsbanorna inom svarv-

ning ges nu aven fler mojligheter vid verktygsdefinition av
svarvskar. Anvandaren kan nu definiera bade rake och bak-

slappning pa skérplattor for att korrekt kunna simulera allti 3D.
Dartill kan den elliptiska svarvfunktionen nu anviandas dven COI-LY SI-I PSERVICE

for invandig bearbetning och ger dartill mojlighet att definiera

olika arbetsman bade in- och utvédndigt.

e .. o
Cylindrisk frasning i GibbsCAM 2023 &dr nu bade enklare och M I | ] Osm a rt - ny pa nytt!

snabbare tack vare att diametrala sparkanter nu dven kan val- Omslipning férlanger livslangden pa vérdefulla verktyg och gor din

jas direkt pa solidmodell - vilj en sluten profil for att bearbeta ' . o
produktion ekonomi- och miljésmart.
en O eller ficka, eller vélj tva sparkanter for att bearbeta sparet L o . o
.. . ey Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
mellan dessa, utan att behdva skapa nagon geometri/ritning L o ) )
. . o 1. o brotsch och solida frasar fran Mapal och Mitsubishi. Med hégsta kvalitet
fran solidmodellen. Ny halfrasningsmetod “radiell spiral” ger i b bol v & dra fabrikat utifian kundspecific
slipas och beléggs verktyg &ven av andra fabrikat utifran kundspecifika
mdojlighet till 6kad matningshastighet och skédrdjup vid halbear- P . gg ye } P
. . . . . - krav sett till slipning och markning.
betning, da belastning pa verktyget blir mer konstant. Dértill kan

fickfrasningen nu helt undvika omraden dér dykning i material Vid speciella Snskemél erbjuds aven nytillverkning av verktyg.

behovs, for de situationer dir man énskar grovfrisa exempelvis Vélkommen med din farfragan.

med hogmatningsfrds, utan att rampa ner. Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och [6nsam [6sning for er!
GibbsCAM 2023 utdkar standardborrcykeltyperna till att

inkludera flera nya cykler: sa kallad gundrilling, borrning med o ot tu .
. oanyaey & & DOTTnG Lét oss fa hjdlpa dig!

variabel spanbrytning (fullt ut och sp&nbryt) och sp&nbrytande a y

. . o Colly Verkstadsteknik AB
gangning (fullt ut och spanbryt). Dessutom har en ny verktygs- Tel: 08703 01 00 E-post: info@vtcollyse
typ adderats, en sa kallad MFD borr (multifunktionsborr) som VerkstadsTeknik collyverkstadsteknik.se

kan anvindas for att utféra bade svarv- och borroperationer

(med exempelvis Sandvik Coromant CoroDrill® 880-serien).
Multifunktionsverktyget kan sémlost vaxla mellan svarvning,
svarvborrning och frasborrning utan att behdva lamna detaljen
/ gora verktygsbyte. Dartill kan svarvborrning nu goéras med
roterande svarvspindel och motroterande verktyg — en mycket

effektiv metod for att avsevart snabba upp materialborttagning. A L I- I E D M A E H I N E
Forts. sida 28 >> E‘ E N E I N E E R I N E

GibbsCAM 2023 introducerar Sandvik Coromant’s PrimeTurning™ metoder
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Simulering av cylindrisk spérfrasning, med smart sparkantsdefinition

>>

Ett antal nya funktioner for maskinhantering inkluderar mojlighe-
ten att stélla in verktygsvéxlingsposition baserat pa olika origon.
Detta inkluderar nu mojligheten att stélla in verktygsbyte baserat

pa detaljorigo (som i tidigare versioner), detaljstation, maskin eller
verktygsbarare. Vid simulering dr det nu ocksa majligt att upptacka
kollisioner som sker med matningsrorelse, for att f& varning om

hogmatningsrorelser gors i detaljamnet. Dértill har simuleringen

fatt utokade visningsfunktioner for fixturkomponenter.

Slutligen, nya funktioner for att organisera/kategorisera arbets-
grupper och koordinatsystem gor att anvandaren nu kan fa battre
overskadlighet 6ver programmeringen. Operationer kan nu med ett
hogerklick sdttas som aktiva/inaktiva. Inaktiva operationer gor att
de ignoreras bade vid simulering och postning vilket ger snabbhet
och god kontroll. For 6kad enkelhet och &nnu battre kontroll kan

gransvinklar fér bearbetning/rotations-
axlar nu definieras av anviandaren, direkt
i MDD dialogen.
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Specialister pa langhalsborrning -

Tillsammans med var samarbetspartner TBT tar vi
fram kompletta I6sningar inom pipborrning
och langhalsborrning.

™. GJS On Tour

Var egen rullande massa.
=) Kontakta oss for en demo pa plats hos er.

vGJS\Verktyg

Skélbyvéagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

®

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com
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Giihring har utvecklat
en ny verktygsteknik
som kan ge borrdjup

pa upp till 40xD. Denna
teknik kan arbeta upp
till dubbelt sa snabbt
jamfort med konventio-
nella metoder - aven
vid borrning av djupa
hal, vilket minskar
cykeltiden betydligt,
ibland med flera
minuter och okar
kapaciteten avsevart.

Tidshesparingar med jamn kvalitet
Jattarna inom fordonssektorn: Fartyg, last-
bilar, bussar, bygg- och jordbruksmaskiner.
For att forflytta massor i den hér skalan
kréavs enorm kraft under motorhuven - som
bara kan tillhandahéllas av stora motorer.
Men tillverkningen av dem innebér utma-
ningar for foretagen, eftersom djupa hal
maste borras i drivkomponenterna som ar
tillverkade av olika typer av gjutjarn. Att
skapa dessa hal pa konventionellt sitt &r
tidskrdvande och dyrt. Det kravs en ny verktygslosning
med en anpassad geometri och stabilitet som absorberar
krafterna under bearbetningen och haller dem sé laga
som mojligt.

Den avgorande fragan: De maskinrelaterade gran-
serna for axialkraft och vridmoment &r begransade pa
ménga maskiner. Borrkvaliteten och verktygslivslangden
maste ocksa forbli densamma som med konventionella
metoder. I samarbete med en kund har Giihring utvecklat
en ny teknik: Den 4-skériga djuphalsborren VB 80 och
den 4-skidriga borren VB 100 anvénds for att borra hal,
pilothal och stegade hal.

2+4 skareggar for processakerhet

De hér verktygen ar sdrskilt utformade for gjutgods.
Deras prestanda bygger pa den hardmetall som Giihring
tillverkar av ultrafina korn och den beprévade Signum-
beldggningen. “Detta har visat sig vara den starkaste

beldaggningen for gjutgods”, férklarar Philipp Kunze,
utvecklare inom omréadet djupborrning pa Giihring. Foér
att klara av den stora spanvolymen anvander Giihring sin
patenterade 2+4-skdrsnittsindelning. Huvudbelastningen
fran den kraftigt 6kade matningen per varv absorberas till
en borjan av de tva inre skdreggarna. Dessa stods av en
tjock kdrna och en speciellt definierad statisk skarvinkel.
Den speciella slipningen for tillverkning av den tvarga-
ende skédrkanten garanterar laga krafter. De fyra “perifera
skédreggarna” anvands sedan for att absorbera det hoga
vridmomentet. Typiskt gjutningsslitage fordelas pa fyra
i stéllet for tva skdarkanter. Hornradierna kompletterar
systemet genom att skapa den finaste finishen. Resultatet:
kortare span, hogre skarparametrar och en betydande
okning av processdkerheten.

VB 80 djuphalsborr har en solid grundkropp av massivt
material med raka spar pa vilken ett huvud av massiv
hérdmetall sitter pa ett formsékert sitt. Trots den snabbare

VB 80 och VB 100:

Bearbetning av gjutgods
med dubbelt sd hdg hastighet

bearbetningen forblir verktygslivslingden densamma
eller kan till och med forbéttras avsevart. I materialet
GG25 kan till exempel bada typerna av borrar uppna en
livslangd pa upp till 250 m under optimala férhallanden.
Nar verktygen har uppnatt sin livslingd kan de slipas om
5-10 génger pa grund av det laga slitaget.

Naér det géller rund noggrannhet har virden pa mindre
an 10 um redan uppnatts med de 4-skdriga borrarna. Med
diametertoleranszoner upp till IT7 6vertraffar verktyget
ocksa hér de etablerade kvalitetsvarden, och ytvarden
i grovhetsklassen N8, ibland kan &ven N7 uppnas i olika
gjuttyper. Tack vare den optimerade skérslipningen och
borrarnas inneboende stabilitet genereras mycket bra rund
noggrannhet. I kombination med en VB 100 som pilotborr
uppnar VB 80 djuphalsborren jamforbara eller till och
med béttre resultat nar det géller utlopp trots de hoga
matningshastigheterna jaimfort med etablerade processer.

Séker kylning och flexibel spanning

Som med alla hogpresterande borrverktyg &ar kylmedels-
tillférseln avgorande for funktion- och processakerheten.
Med de 4-skériga borrarna transporteras kylmedlet eller
smorjmedlet med minsta méngd via en central kanal
och en Y-fordelning som &r integrerad i den massiva
hardmetallen. Dérifran distribueras det mycket effektivt
till de fyra framre kanalerna och skireggarna. Detta ar
nodvandigt for att spola ut de spanor som bildas under
borrningen ur halet med maximal flodeshastighet.
Resultatet: Verktygets geometri skyddas ocksa under
hog prestanda.

Det redan testade diameteromradet f6r VB 100
till 5xD-borren dr mellan 8,0 och 40 mm. Med VB 80
djuphalsborren kan fér ndrvarande diametrar fran
8 till 30 mm och verktygsldngder pa upp till 1000
mm produceras.

Mer information:
www.guhring.se
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Pa Duroc Machine Tool har vi lart oss att man kan
minimera ditt driftstopp i produktionen med nagra
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Liquidtool Instructor &r den férsta intelligenta, lloT-baserade I6sningen fér 6vervakning av skarvétskor.

Iiquidtool Instructor
overvakar skarvitskor med

hjalp av intelligent teknik

Liquidtool Instructor &dr den forsta intelligenta 16sning-
en for 6vervakning av skdrvitskor som anvander plug
& play-teknik och 6vervakar skarvétskornas tillstand
automatiskt, enkelt och tillforlitligt. Produkten fran det
schweiziska nystartade foretaget Liquidtool Systems
kombinerar intelligent teknik med tillf6rlitlig sensor-
teknik for att skapa en innovativ produkt dar data kan
nas ndr som helst och var som helst tack vare en moln-
baserad plattform. Instructor gor det méjligt for foretag

inom metallbearbetningsindustrin att gora satsningar pa
digitalisering och Industri 4.0.

Med Liquidtool Instructor har Liquidtool Systems lan-
serat den forsta intelligenta, IoT-baserade 16sningen for
6vervakning av skdrvatskor. Det &r den forsta produkten
nagonsin som kombinerar en plug & play-16sning och en
molnbaserad plattform med intelligent, automatiserad
och tillférlitlig métning i en produkt som tar metallbear-
betande foretag ett steg narmare Industri 4.0. Liquidtool
Sensor, som ocksa
finns tillgéanglig, gor
datainsamling enkel.
Tack vare plug & play
ar sensorinstallningen
ett enkelt och intuitivt
foretag: den hoginte-
grerade sensorn mon-
teras magnetiskt pa den
maskin som ska 6verva-
kas, ansluts till foreta-
gets WLAN- eller LAN-
internetanslutning och
anvéands med motsva-
rande app via surf-
platta, smartphone
eller dator.

Installation och hante-
ring &r enkel och intuitiv.

Automatisk métning och

utvardering av skarvatskan

Sensorn for metallskdrande maskiner dr kompatibel
med skarvatskor fran alla tillverkare och 6vervakar dem
automatiskt. Liquidtool Sensor tar regelbundet prover
av skarvétska fran maskinens tank och mater provet
med den inbyggda refraktometern och termometern.
Den lagrar de insamlade uppgifterna pa ett sékert satt
pa motsvarande plattform, vilket gor att avvikelser kan
upptéckas i ett tidigt skede. Anvandarna kan ldgga till
ytterligare varden som pH, nitrit och vattenhdrdhet
manuellt. Tillforlitliga, regelbundna matningar utgor
grunden for att stabilisera och optimera processer, 6ka
effektiviteten och identifiera problem i ett tidigt skede.
Detta kan i sin tur minska maskinstillestdnd och bidrar
till en ldngre livsldngd for skdrvétskan och verktygen.

Molnbaserad plattform for

maximal dvervakningsflexibilitet

De data som samlas in av sensorn lagras och analyseras
i den molnbaserade Liquidtool Manager. Manager ger
séker atkomst till alla aktuella och historiska matdata -
i realtid och fran olika enheter, t.ex. smartphones, surf-
plattor och datorer. De lagrade uppgifterna kan visas
direkt i Liquidtool Manager via olika grafik, statistik
och rapporter.



Effektiv hantering av
skérvétskan stabiliserar
processerna, 6kar effek-
tiviteten och identifierar
problem | ett tidigt skede.

”Digitalt forst”

Liquidtool Instructor utvecklas och séljs av det schweiziska nystartade

foretaget Liquidtool Systems, ett systerforetag till Blaser Swisslube AG,
som har varit ledande inom produktion av smérjmedel i 6ver 80 ar. "Med
Liquidtool Instructor &r vi stolta 6ver att kunna erbjuda vara kunder en
produkt som ger ett betydande bidrag till den progressiva digitaliseringen
av metallbearbetningsindustrin”, sdger Daniel Brawand, chef for forséljning
och marknadsféring pa Liquidtool Systems. “Instructor och den tillhérande
sensorn installeras och anvands enkelt och intuitivt, vilket gor att anvdndarna
kan gora tillforlitliga matningar med minimal anstrangning. Baserat pa detta
kan de optimera sina processer och minimera underhallskostnaderna.”

Liquidtool-l6sningarna ér tillgangliga fér den svenska markanaden via
TechPoint Systemteknik AB. Innan man bestimmer sig for ett kop ar det
mojligt att ordna en 30-dagars testperiod av Liquidtool Instructor.

Automatiskt fyliningssystem i prototypfasen

Liquidtool System arbetar redan pa en ny l6sning for att hjdlpa féretag med
hanteringen av skarvéatskor. Ett helautomatiskt fyllningssystem ar redan
i prototypfasen. Systemet (Liquidtool AutoPilot) fyller automatiskt pa skér-
vatsketankar och garanterar alltid fulla tankar med ratt skarvatskekoncen-
tration. AutoPilot ar utformad for att helt integrera Liquidtool Instructor
som en av dess hardvaruelement. Liquidtool Systems planerar att lansera
det automatiska pafyllningssystemet varen 2023.

Om Liquidtool Systems AG:

Liquidtool Systems har mer &n 80 ars erfarenhet av smorjmedel och djup-
gaende kunskaper om den digitala varlden. Det schweiziska nystartade
foretaget uppstod ur Blaser Swisslube, ett foretag som har varit en av
marknadsledarna inom smorjmedel i atta decennier. Liquidtool Systems
kombinerar den senaste tekniken med alla dessa ar av erfarenhet for att
framstélla innovativa produkter fér den globala bearbetningsindustrin.
Liquidtools produkter ser till att maskinerna har en lang livsldngd, att de
kors produktivt och sdkert och att foretagen kan digitalisera sina processer
pa ett enkelt och effektivt stt.

Mer information:
www.techpoint.se
liquidtool.com
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Hogsta rundgangsnoggrannhet

For stora och sma spanndiametrar

Kan spdnna pa tva spanndiametrar med gemensam aktivering
Aven korta spanndiametrar
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ARNO-serien fran AR Filtrazioni &r
enkel att installera och liten i storlek
och uppfyller alla behoven hos en

modern mekanisk verkstad.

—

ARNO blaser kraftfulla vindar
genom svensk verkstadsindustri

AR Filtrazioni har helhetslosningen pa proble-
met med oljedimma. Luftreningen &r anpassad
efter kundens specifika maskiner och behov.

Oljedimma, det vill siga mikropartiklar fran skarvatska,
som hédnger kvar i luften dr varken bra fér ménniskor
eller maskiner. Svarvning, gangfrasning, slipning...
i stort sett all metallbearbetning i svensk maskin- och
verkstadsindustri krdver skirvitska, med oljedimma och
oljerck som negativ sidoeffekt. Ett arbetsmiljoproblem
som maste hanteras pa korrekt vis och som kan 16sas
med ratt luftreningstekniker. Italienska AR Filtrazionis

Leo
sammans med luftrenaren som filtrerar och atervinner bade skérolja och luft.

oljedimavskiljare ARNO och ECO ir specifikt utvecklade
for att effektivt och extremt noggrant fanga in oljedimma
och oljerck. De har 99,995 procents filtrering och en ater-
vinningsgrad av skéroljan pa 80 procent.

Bra for bade ménniskor och maskiner
Industriféretagens personals valmaende &r standigt
i fokus samtidigt som AR Filtrazioni har ett uttalat mal att
kontinuerligt hitta den basta 16sningen for bade méann-
iskor och maskiner.

— Oljedimma skapar problem f6r foretag, operatorer

och maskiner. Och det ar viktigt att skydda alla tre fran
oljedimmans negativa effekter, sager Leonardo Riceputi,
vd pa AR Filtrazioni.

Ventilationen i en mekanisk verkstad ar inte alltid
optimerad for att ta hand om mycket oljedimma. Fragor
att stilla sig ar: Ar ventilationen pa arbetsplatsen tillrack-
ligt bra idag? Anvands mycket skdrvitska i tillverknings-
processen? Och, ppnas dorrarna till bearbetningsmaski-
nerna ofta? Svenska WhizCut, som &r aterforséljare av
AR Filtrazioni i Skandinavien, har markt av efterfragan
pa ett luftreningssystem med separata enheter.

AR Filtrazionis effektiva luftrenare dterfinns hos

ménga vélkédnda tillverkare, bland annat hos DMG Mori.



Luftrenare hos Lonati.

— En hel del industriféretag viljer bort de tidigare
centraliserade ventilationssystemen for att istdllet satsa
pé separata enheter. Dir varje enskild maskin har en
helt egen oljedimavskiljare som anpassar och optimerar
reningsprocessen av skarvitska och oljedimma for just
den maskinen, férklarar Niclas Axelsson forséljningschef
pa WhizCut.

Fordelarna med separata oljedimavskiljare ar manga:

- Operatoren far battre kontroll och 6verblick pa
oljedimman.

- Miljovinster genom atervinning av skaroljan.

- Minskad risk for stora produktionsavbrott, pa
grund av problem med ventilationen, som drabbar
manga maskiner.

- Flexibilitet i maskinparken — det ar lattare att flytta
pa maskiner som inte sitter ihop med ett centralt system.

Niclas Axelsson berattar att AR Filtrazionis produkter
moter metallindustrins olika behov genom ett produkt-
utbud som passar till i stort sett alla varumarken inom
fleroperationsmaskiner, svarvar, slipmaskiner, kuggbe-
arbetning, gnistmaskiner, borrmaskiner, lasermaskiner,
pressar och induktionshardningsmaskiner.

Filtrering ger ren luft
ARNO-serien fran AR Filtrazioni dr enkel att installera
och liten i storlek och uppfyller alla behoven hos en
modern mekanisk verkstad. Det &r ett sdkert och effektivt
redskap tack vare robusta konstruktionsdelar och har
ett val genomtankt “utdragssystem” for enkelt under-
hall. Den industriella filtreringsprocessen utnyttjar olika
fysiska och mekaniska principer med syfte att separera
och rengora de oljiga mikropartiklarna fran luftflodet
samt aterféra ren och frisk luft till arbetsmiljon. Den
anvander tre till sju olika filter i tre till fem steg, vilket
ar grunderna i ARNOS smarta och effektiva renings- och
atervinningsprocess.

— For den avslutande reningsprocessen anvands
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Italienska Brembo, som tillverkar bromssystem till bland annat bilar och motoréyk—
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lar, har valt att rena sin fabriksluft genom AR Filtrazionis kraftfulla oljedimavskiljare.

HEPA-filter for olika renhetsgrad. Med HEPA-filter renas
luften till 99,995% och partiklar med en storlek ned till
0,15 p, sdger Niclas Axelsson.

Oljedimavskiljarna dr ocksa miljosmarta och bidrar
till en hallbarare industri. Det ar inte endast skéroljan
som kan atervinnas, filtreringen innebér att ren inom-
husluft atercirkulerar vilket méjliggor en betydande
arlig energibesparing. Detta eftersom den uppvarmda
luften atervinns istéllet for att féras ut ur byggnaden.

Sjalvklara valet for stora aktorer

Italienska AR Filtrazion, med séte i Bergamo, har
trettio ars erfarenhet av att 16sa problematiken med fil-
trering av rok och oljedimma. I norra Italien &dr deras
ARNO en bekant syn i manga storre verkstadsindustrier
som DMG Mori, védlkdnda sportbilstillverkaren Ferrari
och Brembo — som ér vérldens storsta tillverkare av
skivbromssystem. Pa andra platser runt om i varlden
aterfinns luftrenarna bland annat i Teslas giga-factories.

Luftreningsmaskinerna fran AR Filtrazioni har
ocksa fatt en fast och flexibel plats hos Lonati Group,
som tillverkar strumpstickningsmaskiner, och ar
beldgna i Brescia — direkt soder om de italienska

Niclas Axelsson,
Férséljningschef
Skandinavien p& WhizCut.

Alperna och 6ster om Milano. En plats ddr man &r
véil medveten om skillnaden mellan hilsosam alpluft
och storstadens luftféroreningar. Industriféretaget har
tagit ett beslut att investera i bade sin personal och sina
maskiner genom att avveckla det tidigare centrala luftre-
ningssystemet. Lonati Groups maskinpark expanderade
konstant och de sokte efter ett mer flexibelt system. Det
var viktigt for Lonati att effektivisera produktionen. fa
béttre luftkvalitet i verkstaden och minska risken for
produktionsuppehall. Valet f6ll darfor pa AR Filtrazionis
separata ARNO-enheter.

— Varje oljedimavskiljare dtervinner oljan, aterfér
den direkt till maskinen och undviker kontaminering av
andra oljetyper. Pa detta satt reducerade vi 15% av var
skarvatskeférbrukning och 6kade effektiviteten och kva-
liteten pa var metallbearbetning, sédger signore Pasotti,
Underhallsansvarig pa Lonati Group, Brescia Italien

Sedan i april forra aret &r WhizCut aterforséljare av
de robusta, pélitliga och effektiva luftreningsmaskinerna
fran Italien, och nu blaser det nya friska vindar dven
i de skandinaviska verkstdderna.

Mer information: whizcut.com
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Kravet var och ar ren
luft 1 maskinverkstaden
— oljedimman férsvann

Genom att kontakta foretag med rétt kompetens far man
alltid hjalp, det har jag lart mig av allt skrivande genom
aren och i detta specifika fall, sa handlar det om ren luft
i verkstaden, helt enkelt. Och har kontaktade

Att regelbundet jobba med forbéttringar i arbetsmiljon
dr inte bara ett lagkrav utan ger framfor allt effektivare
verksamhet och friskare anstallda. Man paverkas av den
luft man andas. Om man upplever luften som frisk mar
personalen bra. En bra ventilation beh6vs for att féra bort
luftféroreningar som i detta fall handlar om oljedimma
men det kan i ménga andra fall ocksa handla om fukt
och dalig lukt.

Vi atervander till Smalandsstenar och Weland AB stora
industriomrade for ytterligare ett besok i en av deras
verkstdder, enheten pa Karrvigen som invigdes under
2018 och som nu é&r i full produktion. 17 maskinopera-
torer jobbar idag i tva skift for att hinna med alla order
som just nu &r fler 4n nagonsin. Det gar bra nu och fore-
tagsledningen gar och funderar 6ver om man behover
bygga ut produktionsytan och detta efter bara fyra ar.

For att fa helhetsbilden sa behéver vi ga tillbaka till
2018, da foretaget investerade mangmiljonbelopp for
framtida tillvéxt. Tidningens redaktér uppsnappade
att man satsade narmare 100 miljoner till den nya pro-
duktionsenheten for efterbearbetning av laserskuret

Absélent

material. Och man arrangerade da ett 6ppet hus tillsam-
mans med teknik- och maskinleverantdren Ravema. Jag
var ddr och bevakade invigningen och nu 4 ar senare
skall vi fa information om hur man 16ste problemen
med oljedimma fran sina bearbetningsmaskiner. Fér
det vintade man inte med utan det tog man tag i direkt
och vénde sig till en av Europas ledande experter pa
arbetsmiljo som installerade ett flertal olika l6sningar
for enskilda maskiner och flera ihopkopplade system
for tre-fyra maskiner.

Sa idag nér vi dr hdr for att prata om arbetsmiljon gor
vi det tillsammans med produktionstekniker Mattias
Carlsson som ar ansvarig for verkstaden och pa plats dr
ocksa Michael Sandqvist fran Absolent AB.

—Jobben ar tillbaka i Sverige och det gor att det &r bra
fart i ute i produktionen. Pa verkstan finns nu dussinet
fullt med verktygsmaskiner frain MAZAK bl.a en HCN
10 800 stor horisontell fleroperationsmaskin, tre stycken
VTC 760C vertikala fleroperationsmaskiner, VCN 530C
vertikal fleroperationsmaskin, tre VCN 430 A, en VTC
800Hd och tre VTC 800 SR och en Palletech NEXUS 5000
med 12 paletter. Ocksa far vi inte glomma en stor badd-
fras fran SORALUCE som innebér att man fa anvanda
andra I6sningar for att fa bukt pa oljedimman, da det ar

Absolent A.5, en av vara minsta filteren-
heter. Latt att placera i tranga utrymmen
och tar minimalt med golvyta.

Orsak till investering:

Effektiv sugkraft for att bli med olje-
dimma och oljerdk och trots sin storlek
Klarar den véldigt hoga koncentrationer
oljedimma (mycket rok).

Absolent A.control. Bade Absolent A.5
& A.10 kommer utrustad med A.control
som standards. I A.control far kunden full
kontroll pa hur filterenheter mar och pre-
sterar. Varje unikt filtersteg har sin egen

974

“larmniva” s& kontrollen d@ndrar farg och
kan om man vill till och med skicka en
signal till ett externt system om att det ar

dags att byta filterkassett.

Orsak till investering:

Att 6vervaka tryckfallet 6ver en filterkas-
sett 4r A & O for en vél fungerande filte-

bytas ut men ocksa for att sékerstall att du

tryckfall = inget flode.

renhet. Dels for att veta nir det behover

har luftfléde genom din filterenhet. Inget

en sa kallad ”"6ppen maskin”, mer om det ldngre fram
i artikeln. Samt en “unik maskin” for Sverige - HAAS
VF 14, sdger Mattias.

Och da som alla forstar sa betyder det att det inte finns
tid for langre underhalls- och produktionsstopp utan
man behover ha tillgang till hela sin maskinpark for att
klara de allt kortare leveranstiderna som nu existerar
pa marknaden.

— For oss handlar det ocksa om att en maskin ren fran
smuts och olja gér effektivare och inte tappar i precision.
Darfor behover vi effektiva och miljovénliga processer
ndr vara maskiner skall rengdras och vi pratar inte om
att torka av maskinerna pa utsidan utan har handlar det
de inre maskinkomponenter, siger Mattias Carlsson.

Svensk tillverkningsindustri dr inne i ett komplext
teknikskifte men ocksa i ett pagdende generationsskifte
dar morgondagens verkstadsarbetare har ett stort fokus
pa halsa, fritid och milj6 som man prioriterar i allt hogre
grad. Arbetet betyder inte allt utan &r en del av ett liv som
innehaller sa mycket mer. Darfor har arbetsmiljon blivit
allt viktigare for att attrahera den yngre generationen till
industriarbete. och ibland kan man fa uppfattningen att
arbetsmiljoproblemen &dr 10sta men sa dr det verkligen

inte, det finns mycket kvar att gora.

Forts. sida 40 >>
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>> En daligt skott arbetsmiljo ger délig publicitet runt féretaget och pro-
duktionen, det dr en fara som de allra flesta &r medvetna om. Ménga
foretag arbetar med att ta fram och utveckla nya produkter for att for-
battra forhdllanden ute pa verkstadsgolvet, produkter som kan fa en
mycket avgorande betydelse for miljon nér det handlar om béttre luft
och ventilation samt en minimering av yttre inverkan pa hud och slem-
hinnor fran oljor och skérvétskor. Sa ren luft dr en av grundpelarna for
hallbar produktion.

—5a vad som hédnder och hdnde ar att vi har ofta ser samma klassiska
problem pa méanga verkstdder. Nér dorrarna till bearbetningsmaskinerna
Oppnas, sa sprider sig en oljedimma ut i lokalen. Ménga verkstéder
idag har utrustning men den fungerar inte pa bésta sitt och det beror
pa att den ar feldimensionerad och att man hade felaktiga rutiner och
egentligen daliga kunskaper i hur man skoter en anldggning pa ett bra
sdtt. Med korrekta kunskaper kan manutvirdera sina processer och
finna att man behover byta ut befintliga 16sningar mot nya produkter,
sdger Michael Sandqvist pa Absolent.

Absolent A.mist40TF, en av vara mest sdlda enheter. Med ett totalt
luftfléde pa 4000m3/h klarar den enheten att ombesdrja flera maski-
ner. Beroende pa maskinernas storlek kan man koppla pa sa ménga
som 8 maskiner. A.mist40TF kommer utrustad som standard med
A.monitor som individuellt 6vervakar varje filtersteg i enheten och
indikerar nér det dr dags att byta ut dem.

\‘.'\\s RN L N b i bl g

Orsak till investering:

Har man en grupp av maskiner och férutséttningar i lokalen for att
kunna dra ventilationsror dr det en kostnadseffektiv 16sning att ha
en storre filterenhet till en grupp av maskiner. Rorsystemet kalibreras
och dimensioneras for att fa bra luftflode och ratt lufthastighet. Allt
detta kan ombesdrjas av Absolent och vara auktoriserade montdrer.

Absolent A.10, ocksa en av vara mindre filterenheter. Latt
att placera i tranga utrymmen och tar minimalt med golvyta.

Orsak till investering:

I det hér fallet s& var definitivt placeringen av filtret avgérande
for att fa applikationen att fungera. Tack vare A.10’s storlek och
utformning hittade man en 16sning f6r denna 6ppna maskin.
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— Skéroljan och med den medféljande oljedimma, kommer man inte ifran. Det behovs ma. skinsum pen
alltid nagon form av kylning och smoérjning i den skdrande processen, s& har &r det bara MASKINTOMMARE
att ta tag i problemen. Och en stor del av alla beslutsprocesser &r att ha rétt data och
information, siger Mattias Carlsson pa Weland.

Sa vilka produkter dr hogst aktuella ute i produktionen pa Welands verkstadslokal
pa Karrvagen. Vi konstaterar till att borja med, att det ar hogt till tak och det ger vissa
fordelar om vi forstar situationen rétt.

— Man skall tinka pa att ventilationen &r ett levande vdsen som maste folja med de
forandringar man gor i en verkstad. Flyttar man maskiner sa forandras rérdragningen
till filtret som direkt paverkar hur mycket luft man kan suga fran maskinerna. En ny
maskin kors i regel mycket hdrdare 4n den gamla, snabbare tempo, hogre spoltryck mm.
Detta genererar mindre partiklar och man kan behova en vassare filterkombination for
att bibehalla langa serviceintervaller.

— Maskinerna hamnar alldeles for ofta framfor tilluftsdonen som dé inte far ut
sin luft till dar personalen stér. Det dr hdr vi kommer in som specialister och med suga upp

spill

Forts. sida 42 >> SPILLVAC

sma medel far verkstadsmiljon till att bli optimal férklarar Michael Sandqvist.

lackolja

OLJESKIMMER

.

; Med stora lokaler och hégt till tak och med en produktionsyta pa 1 500 kvm genererar
det olika tankar i hur man IGser ventilation och utsug pa bésta sétt. Har fick Michael
Sandqvist pa Absolent AB méjligheter att fran starten av produktionen 2018, inhdmta
information, styra och hitta rétt I6sning fér ren luft i lokalen utan oljedimma.

Blanda
kylvatska

Q-DOS

Frekvensomformare eller “eco drive”.
Motsvarigheten till cruise control pa en
bil. Frekvensomformaren siakerstéller
att filtrets flakt aldrig gar pa ett hogre
varvtal dn vad den beho6ver for att
sikerstalla ratt luftflode.

Orsak till investering: rtxiﬁgogsvae# ?grg
Ett enkelt tillbehor som sparar kunden

stora mangder energi 6ver tiden och .
dven hardvaran i filterenheten sa som Ring 031-45 65 65
flakt och filterkassetter. info@QH-system.se

www.QH-system.se
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For att fanga oljedimman i maskiner som ibland saknad tak anvan-
der vi oss av en luftrida. Luftridans uppgift ar att flytta oljedim-

man i den riktning vi ocksa suger med var filterenhet. P4 sa satt far
vi tag i dimman och den kommer till var filterenhet for att renas.
Pa Absolent foljer vi upp alla vara installationer och

sdkerstaller att de fungerar korrekt. Har anvander

Michael en simpel “rokflaska” for att sdkerstélla att

luften ror sig pa rétt sétt i maskinen.

>>

Sammanfattningsvis kan vi sdga och konstatera att ménga verkstader
behover kontinuerligt ga igenom sina rutiner och se till att de 16sningar
man har investerat i fungerar dven 6ver tid. Filterbyten ar viktiga och dven
att man har ratt dimensioner pa de produkter man anviander beroende
pa vilken verksamhet man bedriver. Och om man gor layoutférandringar
och flyttar/ersatter maskiner sa maste man lata experter se 6ver produk-
tionsmiljon pa nytt.

- Viborjar med att utféra en grundlig, omfattande projektanalys dér vi
tar reda pa problem, behov och forutséttningar. Vi mater luftkvaliteten,
studerar maskiner och undersoker villkoren for anldggningen. Baserat pa
den noggranna analysen av resultatet, gav vi rdd och foreslog atgarder,
som i detta fall blev en skraddarsydd helhetslosning och pa sa sétt far
man en arbetsmiljo som fungerar till 100 %, sdger avslutningsvis Michael
Sandqvist pa Absolent AB.

Vi forstar avslutningsvis att ren luft dr ingen sjdlvklarhet men en rat-
tighet. Skédrvitskor bildar dimma har vi konstaterat. Dessa kan i storre
maéngder och under lang tid bilda hélsofarliga @mnen som sétts i samband
med exponering. Weland AB i Smalandsstenar tog tag i problemet direkt.
Och vi atervander till rubriken som blev en sanning i sig;

Kravet var och &r ren luft i maskinverkstaden — oljedimman férsvann. l

Maskinoperatéren Albin Rosenqvist gér
tummen upp fér arbetsmiljén.

Att vdrna om sina anstélldas hélsa och ta -
ansvar fér miljén &r idag ett hégprioriterat
omrédde och allt talar for att utvecklingen
fortsétter i denna riktning. Skall industrin
Oka sin attraktion fér den yngre genera-
tionen som nu star pa tur att ge sig ut

i arbetslivet sa krdvs avgdrande
investeringar i utrustning och teknik.
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Absolent

Part of Absolent
Air Care Group

Den nya SI00 maskinmodellen
for din instegsfas

Hogprecision, flexibilitet och palitlighet: med den nya
5100 presenterar STUDER den, universella inre cylin-
driska slipmaskinen for instegssegmentet. Dess utmarkta
férhallande mellan pris och prestanda gor den till ett bra
val for en bred skala av interna applikationer for slipning.

”“Den interna slipmaskinen S100 for instegsfasen &r ett
perfekt komplement till var 6vergripande maskinportfolj
for slipning” foérklarade Sandro Bottazzo, CSO (Chief

Security Officer) nédr han presenterade S100 vid BI-MU
mdssan i Milano.

Som alla cylindriska slipmaskiner fran STUDER har
5100 en maskinbadd av Granitan®. Dess dampande
effekt och termiska egenskaper sikerstiller genom-
gdende bra slipresultat samt bibehéller den vilkdnda
STUDER-precisionen. Under utvecklingsfasen riktade
man speciellt uppmarksamhet pa en enkel och effektiv

design av komponenterna for att férenkla hantering och
underhall for operatoren. Utrustningen passar dven for
att slipa ett universalspektrum av komponenter som
bestar av geometriskt definierade former och konturer,

med hjdlp av interpolerade axlar.

Flexibel utrustning sakerstaller

ett utbud av komponenter

Maskinen kan utrustas med upp till tvé inbyggda slip-
spindlar eller en inbyggd och en utvandig spindel.
Utover ett fixerat hjulhuvud kan den utrustas med en
manual med en 2,5 graders Hirth, och i sin optimala kon-
figuration dven med ett automatiserat hjulhuvud med
1-graders Hirth. En synkronisk motor driver spindlarna.
Maskinen styrs av Fanuc 0i-TF PLUS, tillsammans med
beprévade operativsystemet fran STUDER.

Ytterligare en fordel som S100 har dr valméjligheten
till automation. Om sa 6nskas kan maskinen utrustas
med ett interface for stdngmatare och en automatisk
skjutdorr, vilket mojliggor automatisk produktion av
stora serier.

Typiska komponenter fér produktion pa S100 inklu-
derar hylsor for verktygstillverkning, lagerringar, kul-
lager och cylindrar samt hydrauliska reglerventiler

i mindre serier.

Mer information:
www.jnmaskiner.se
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Znine Tndustries sikrar ren luft
till anstallda pa Expander System

Genom att utrusta sina verktygsmaskiner med 3nine Industries oljedimav-
skiljare kunde Expander Systems ta kontroll over luftkvalitén i sin verkstad.

T

Som ett led i att halla luften fri frdn oljedimma
i deras produktionsanldggning i Atvidaberg, har
Expander System sedan 2014 valt att investera
i 3nines oljedimavskiljare. Utover stravan efter att
minimera koncernens klimatavtryck, jobbar man
inom koncernen med att kontinuerligt sdkerstilla
en hédlsosam arbetsmiljo for sina anstéllda.

3nine Industries produkter dr driftsikra, effektiva och
kriver vildigt lite underhdll.

— Andreas Skogh — Production Investment pa
Expander System Sweden AB

For att hjdlpa kunder att ta kontroll 6ver luftkva-
litén ute i produktionen har 3nine Industries tagit
fram en koncept som gar under namnet Clean Air
Initiative. Tjansten dr uppbyggt pé tre delar; mat-
ning, service och utveckling. En servicetekniker
fran 3nine Industries kommer ut till kunden for
att utfirda matningar pa utvalda omraden och dér
data sedan presenteras i en rapport. Skulle det fin-
nas kéllor till luftféroreningar tas en strategisk plan
fram tillsammans med kunden for att dtgarda dessa
och sdkerstélla fortsatt bibehallen luftkvalité samt

utveckla arbetet inom arbetsmiljon.

I samband med virt senaste kop av oljedimavskiljaren
Anna ifrdn 3nine Industries, valde vi dven att fd miit-
ningar utfirdade i lokalen. Vi misstinkte inte direkt
att vi hade problem med luftkvalitén, men kinde att vi

inte vill ta ndagra risker eftersom det indd handlar om
vidr personals hilsa. Dirfor var det skont att efter miit-
ningarna, fi konstaterat att luftkvalitén i verkstaden dr
god och att vi nu vet att man pid Expander jobbar i en
hilsosam arbetsmiljo.

— Andreas Skogh — Production Investment pa
Expander System Sweden AB

Expander system

Expander System Sweden AB i Atvidaberg ér glo-
balt erkdnda for sina ledaxelsystem som motverkar
glapp i maskinleder. I de tvé produktionsanldgg-
ningarna, en i Atvidaberg och den andra i DeWitt
ilowa, USA har 6ver 1,5 miljoner ledaxlar salts och
installerats i 6ver 60 000 applikationer bl.a. inom
skogs-, gruv- och processindustrin.

2016 blev Expander Systems Sweden AB uppkop-
ta och dr numer en del av Nord-Lock Group. Med
en kraftig 6kad efterfrdgan pa Expander Systems
produkter investerade man 2020 i en ombyggnation
av produktionsanlaggningen i Atvidaberg och uté-
kade lokalerna med hela 3500 m2. Produktionsflodet
ar numer helt digitaliserat, vilket méjliggor snabba
leveranstider och dar kundspecifika l6sningar kan
levereras inom 48 timmar. Med den nya produk-
tionsanldggningen har man dessutom mgjlighet
att 6ka produktionsvolymen med upp till 600%.

Mer information:
www.3nine.se
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Fordelar med automatiserad

vatskehantering

Maitning, 6vervakning, dosering, testning — detta ar
de fyra faktorerna for att sdkerstélla att de hogkvalita-
tiva MOTOREX-kylvétskorna alltid &r i optimalt skick.
Automation sdkerstiller arbetsdetaljens kvalitet och
erbjuder manga fordelar — de sex bésta:

1. Upp till 15 % mindre bransleférbrukning
Eftersom tanken alltid ar full med ett konstant optimalt
varde och en jamn temperatur blir kylvatskan mindre
stressad och kan anvandas langre.

2. Lagre maskinanvandningskostnader

Roterande komponenter — som spindlar, pumpar och
skovelpumpar — kan anvdndas langre och ar béttre
skyddade mot slitage tack vare rétt koncentration och
optimalt pH i emulsionen.

3. Hogre maskintillginglighet
Tankarna fylls automatiskt utan maskinstopp.

4. Sparad arbetstid

Operatorerna behover inte ldngre oroa sig for bearbet-
ningsvéatskan och kan vara sékra pa att allt alltid &r kor-
rekt installt.

5. Okad hallbarhet

Ju langre vitskan anvinds, desto mindre avfall genereras
och desto béattre miljdavtryck. Detta forhindrar pa ett
tillforlitligt satt “forstoring” och ddrmed behovet av att
byta ut hela innehéllet i tanken.

6. Forbattrad hilsa och sdkerhet

Kemiska tillsatser behovs for att forhindra mogel och
bakterier. Detta och att halla sig till det definierade pH
och koncentration forhindrar hudallergier och langvariga

allergiska effekter.

' S y

Pa grund av brist pa media stannar verktygsmaskiner

fortfarande oplanerat, i varsta fall direkt under kérning.

Minst 85% av anvandarna mater, underhaller och fyl-
ler fortfarande vitskorna manuellt och anger viardena i
listor. 70 % av anvandarna underskattar kylsmorjmedlets
inverkan pa produktionsresultaten och pa halsan.

Kontakteksem och allergier &r fortfarande nummer
ett i franvaron inom metallindustrin. Representativa
undersokningar har ocksé visat att 90 % av maskinis-
terna skulle vilja eliminera det flédande mediet eller
atminstone automatisera deras hantering.

fran MOTOREX

Var slutsats: Tiden for vitskeautomatisering
har kommit.

Var 16sning: FluidLynx Mix fran Motorex ar ett smart
system for smarta proffs. Med den automatiska vats-
kehanteringen gar allt som en klocka. Losningen for
befintliga och framtida processmoduler dr ocksa god-
tyckligt skalbar och utbyggbar. Anvénds for enskilda

Forts. sida 50 >>




Vill du for-
langa livslangden
pa din skarvatska?

Med en OilVac fran Dupuy separerar du latt spanorna B ‘
fran viatskan i maskinen. Ett tvdttbart filter med renings- =£ 3
grad 300 pm ingar som standard.

TR

Sug upp spanor och vatska tillsammans, efter filtrering
pumpar du tillbaka vatskan dar du vill ha den.

TAILOR MADE VACUUMS

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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produktionsmaskiner eller fér hela produktionslinjer
- din process regleras automatiskt med vattenblandbara
kylsmorjmedel eller skdroljor. Matning och cirkulation
ar aktiv 24 timmar om dygnet, 7 dagar i veckan, efter
behov. Processerna forblir stabila och kan visualiseras
och kontrolleras niar som helst direkt i maskinkontrollen
eller via smartphone eller PC.

Automatisk blandning, dosering och péfyllning av upp
till 16 maskincenters
Lamplig for en fyllning upp till 100 000 I totalvolym
Omfattande 6vervakning genom online mitning av
(koncentration, temperatur, pH-varde, konduktivitet,
etc.)
Hog processtillforlitlighet med laga driftskostnader
Sparar upp till 15 % pa skarvatskekoncentrat pa grund
av konstant koncentration per maskin.

Kan dven anvédndas manuellt via ett munstycke
Forbrukning av koncentrat och vatten registreras och
visas

* Installera matningsledningarna pa kortast tid med
hjélp av standardkomponenter

* Montering under drift utan maskinstillestand

e Minimalt fotavtryck inklusive behallare med upp-
samlingsvagn

e Lagt underhall och kostnadseffektivt

e Automatisk koncentrat-/nivdévervakning for fat
& kubiktankar

CoolantLynx smart kylsmorjmedels

blandare och skotselsystem

Automatisk blandning, dosering och pafyllning av upp
till sex maskincentra/700L per timme samt &ven lamplig

for centrala system med en fyllnadsvolym pa upp till 70

0001. Omfattande 6vervakning genom online métning

(koncentration, temperatur, pH-vérde, etc.) Separering

av lackolja och filtrering av kylsmorjmedlet bakterie-

och svamptillvixten reduceras. Hog processtillforlitlig-

het med laga driftskostnader, besparingar av kylande

smorjmedelskoncentrat med minst 10 % genom jamn

koncentration och niva. Rena arbetsférhallanden for

operatorer och miljon.

¢ Enkel och snabb installation

e Minsta fotavtryck (900 x 630 mm)

e Filterelement ateranvandbara

e Automatisk koncentratnivadvervakning for fat &
kubiktankar

* Montering under drift utan maskinstillestand

Den stora fragan ar vilken av dessa olika automatlos-
ningar passar just er?

Motorex kan skraddarsy 16sningar
for full automation av kylvatskan
efter kunders 6nskemal da det
finns olika varianter for olika 16s-
ningar och antal maskiner alterna-
tivt centralsystem som kunden har.
Vi tar fram férslag till kun-
den efter att vi tillsammans med
kunden gatt igenom verkstadens
layout och ser hur maskinerna ar
placerade och sedan lyssnat pa
vilka 6nskemél kunden har. Vi pre-
senterar sedan ett forslag som vi
tror dr det som kommer att gagna
kunden mest.

Mer information:
www.ehnland.se



Anvander du ratt skarvatska?
Vi hjalper dig'valja ratt!

Vill du veta hur du kan forbattra din
arbetsmiljo, forlanga verktygens
livslangdroch darigenom sanka dina
kostnader? Vi vet hur!

Med hjalp av Blasers unika koncept

kan vi leverera
schweizisk kvalitet och samtidigt se
till att ni har ratt skarvatska for just
era andamal.

Kontakta oss pa TechPoint
for mer information!

info@techpoint.se | www.techpoint.se
Tel: 08-623 13 30 | Fax: 08-623 13 45

Makino ar varldsledande inom EDM- o Arb.omrade: 650x450x420 mm

maskiner med mer dn 140 patent. e Max vikt arb.stycke 1500 kg
Deras tradgnistmaskiner ar liktydiga e Max dimension arbetsstycke U6 HEAT

d bb ledtid t ver- - Touch screen
med snabbare ledtider samt 6ver 1000x800x400 mm - Fast maskinbord
lagsen ytfinhet och precision for - Kompakt konstruktion
de mest komplicerade geometrier. Skirpverktyg dr Sveriges ledande - Trédtrédning 10 sek
Tack vare den tillforlitliga konstruk- leverantor av allt inom trddgnist.
tionen blir aven underhélls- och Var verksamhet vilar pa tre pelare:

reservdelskostnaderna lagre. kvalitet, precision och kunskap. -

% SKARPVERKTYG AB Te1 03187 00 50 vk karpvererg

o MAKINO
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b-skarig pinnfras
med spandelare

VQ, den basta serien av hardmetalls pinnfrésar fran

Mitsubishi Materials, har nyligen utokats med en ny innovativ fras.

Det senaste tillskottet, VQ-CS-serien, bestar av medel- och langa skérlangder och har
beteckningen VQJCS och VQLCS, har designats fér grovbearbetning av varmebe-
standiga superlegeringar.

De fungerar ocksa effektivt pa hardade rostfria stal och bearbetar fler material som
koppar och kopparlegeringar samt kol- och legeringsstal med utomordentliga resultat.

De viktigaste funktionerna av de nya pinnfrasarna dr den speciella inslipningen
pa skédrkanten som ger en effektiv spanbrytning.

5-skérig variabla spandelaren ger geometri for en utmérkt spanevakuering, vilket
gor VQCS frasarna idealiska fér dynamisk frasning.

Dessutom ger spankanalernas oregelbundna design och den mikro- sképiska
skyddsfasen pa den perifera skdreggen utmarkta vibrationsdampande egenskaper
for stabilitet och tillforlitlighet. De utmérkande forbéttringarna ger ocksa en unik
skdreggsgeometri som motverkar urflisning av skiareggen.

Den senaste beldggningen med ZERO-p teknologin

Majoriteten av tillforlitligheten och den hoga prestandan i VQ-serien kan hanféras
till den nyutvecklade (Al,Cr)N- beldggningen som ger vasentligt forbéattrad slitstyrka
jamfort med konventionella beldggningar.

Den extrema varme- och oxidationsbestdndigheten och den ldgre friktionskoefficien-
ten hos den nya beldggningen innebér att nédsta generations pinnfrésar kan maximera
prestandan och forhindra verktygsslitage 4ven under de tuffaste skéarférhallandena,
till exempel vid bearbetning av rostfritt stal och HRSA material.

Dessutom har beldggningens yta fatt en polerande efterbehandling vilket resulte-
rat i battre ytfinish, minskat skarmotstand och en férbattrad spanevakuering. Med
konventionella beldggningar kan skidreggens skédrpa paverkas, men med den unika
ZERO-nu teknologin behaller skidreggen sin skédrpa samtidigt som den forblir skyd-
dande under tuffare bearbetningsférhéallanden.

Finns i foljande utbud
De nya 5-skériga pinnfrésarna ingar i VQ-familjen och finns med tva olika effektiva
skarkantslangder:

VQJCS - (LF) @6 langd 70, I8 langd 80
@10 langd 90, @12 langd 100
@16 langd 110, D20 langd 125

VQLCS - (LF) @6 lingd 70, @8 lingd 90
@10 langd 100, @12 lingd 110

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se




FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

® Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre Z)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

¢ Cylindriska direktmotorer istéllet for
kulskruv for hégsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

* Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra O, 1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantor
av gnistmaskiner. Fredrik har mer an 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar
bade som tekniker och séljare.

fe

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. MITSUBISHI

FC Maskin tar dven pa sig salj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom: ELECTRIC
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. Changes for the Better
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Klara enkelt av kravande applikationer
med nya Seco High Feed SP Milling Systems

Frasning svarbearbetade material som segt stal, rostfritt
stél, superlegeringar och titan orsakar l6seggsbildning,
stralforslitning och skarbrott som 6kar verktygskost-
naderna och kan ge upphov till ovdntade driftstopp.
For att overvinna dessa svarbearbetade ISO P-, M- och
S-material, har den nya generationens Seco High Feed
SP-frassystem sarskilda skdrgeometrier och skarsorter,
samt optimerade stdllvinklar, som kombineras for att
6ka materialavverkningen, maximera spanavgangen
och forlanga verktygens livslangd.

Minska lagerhalining av verktyg

High Feed SP-verktyg ar mangsidighetmangsidiga och
kan anvindas i ett komplett program av frasar med
hog matning och material. Verktyget optimerar t.ex.
kopierfrasning, rampning, fickfrasning, planfrasning och
dykfréasning for att ytterligare minska antalet verktyg.
Frasprestandan optimeras samtidigt som de eliminerar
behovet av att byta mellan en mangd verktyg for olika
bearbetningsstrategier och material.

”Snabb verktygsforslitning kar arbetskostnaderna
och leder till ovantade driftstopp som forldnger produk-
tionstiden”, sager Benoit Patriarca, Global produktchef
for High Feed Milling pa Seco Tools. “Kombinationen

av sarskilda skdrgeometrier och sor-

ter med optimerade stallvinklar
i High Feed SP-systemet
mojliggoér snabbare
bearbetning, vilket for-
kortar arbetsmomenten,
samtidigt som det ger

ett overldgset forhal-
lande mellan pris och
prestanda.”

Undvik

driftstopp och

skrotade detaljer

De robusta High Feed
SP-frasverktygen ar utfor-
made for enkel anvandning
och ger en sdker skidrindexering som

forhindrar misstag, ovantade driftstopp och skrotade
detaljer. Dessutom kan anvédndare snabbt komma at
produktinformation genom att skanna en datamatriskod.

Seco erbjuder ett heltdckande program av SP-verktyg
for hog matning i olika storlekar. Programmet omfattar:

Seco High Feed SP Milling Systems

SP10: tva geometrier, 10 sorter, dia 32 till 63 mm
SP14: tva geometrier, 10 sorter, dia 50 till 100 mm
SP18: tva geometrier, 10 sorter, dia 63 till 160 mm

Mer information:

www.secotools.com

Renishaw haller kalibreringen enkel
och korrekt med lanseringen av ACS-1

Spindelprober for verktygsmaskiner kan vara mycket
repeterbara men deras prestanda forlitar sig pa noggrann
kalibrering. Renishaw har utvecklat en enkel 16sning fér
att 6vervinna de utmaningar som &r férknippade med
den manuella kalibreringsprocessen for prober sam-
tidigt som man uppndr en hég niva av repeterbarhet.
Noggrann kalibrering sidkerstéller att probens prestanda
ar repeterbar i verktygsmaskinens miljo.

Maénga anvandare utfor i dag probens kalibrerings-

process manuellt vilket kan orsaka variation d&ven bland

de mest erfarna operatorer. Felaktig probkalibrering kan
péverka alla efterféljande matningar. ACS-1 atgardar
detta via en lasbar mekanism som tar bort behovet av
att anvianda t.ex. passbitar eller bladmatt.

Vi presenterar ACS-1-processen

ACS-1 monteras pa maskinbordet eller chucken med
hjélp av dess magnetiska bas. Ett kalibreringsdorn (eller
ett verktyg av kdnd langd) faststéller en exakt referens-
niva genom att skjuta kolven ner till 6nskat ldge; kolven

lases pa sin plats. Probens totala langd kan kalibreras
noggrant genom att anvanda kalibreringsskivan (den
lasbara kolvens 6vre yta). Kalibreringen av diametern
pa probens miétspets sker pa kalibreringskulan som kan
monteras i tva olika positioner pa ACS-1, i enlighet med
CNC-maskinens konfiguration.

Fordelarna med ACS-1
Kalibreringskulan kan monteras pa en eller tva ytor, bada i
en 45-gradig vinkel. Monteringsalternativen gor att ACS-1
kan vara den idealiska utrustningen fér probekalibrering
for olika konfigurationer av verktygsmaskiner. Dessa
inkluderar vertikala frasar, svarvar, karusellsvarvar och
5-axliga maskiner eftersom den magnetiska basen gor
det mojligt att montera artefakten lodrétt eller vagratt.

ACS-1 kan faststélla probens totala langd och matspet-
sens diameter pa bara ett par minuter, och den behdver
inga batterier.

Richard Cox, Design Group Applications Manager fér
Renishaws avdelning for verkygsmaskinsprodukter sade,

”ACS-1 ar mycket exakt, den minskar det manuella
arbetet och reducerar déarfér den ménskliga felfaktorn
samt garanterar snabba, noggranna matningar. Den sitter
ocksa bredvid var helautomatiska 16sning AutoClock
som erbjuds av vart systerbolag MSP.”

Renishaw har utvecklat en kostnadseffektiv 16sning
for enkel, noggrann probkalibrering. ACS-1 finns nu att
bestélla dver hela varlden.

Mer information:
www.renishaw.se
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Svarvning 1 alla riktningar
tar eén ny vandning

Andra generationens CoroTurn Prime®-skar av B-typ
fér dkad produktivitet och verktygslivslangd

Foretaget Sandvik Coromant,
varldsledande inom skarande
bearbetning, lanserar nu andra
generationens CoroTurn® Prime-
skar av B-typ. Det nya dubbel-
sidiga, negativa skaret har fyra
skareggar och ar utformat for
grovbearbetning och finbearbet-
ning av stal, rostfritt stal och rost-
fritt duplexstal, HRSA och titan.

PrimeTurning™ har sedan konceptet introducerades 2017 kall-
lats den storsta innovationen i svarvningens historia. Metoden
mojliggor svarvning i alla riktningar och &r ett produktivt och
effektivt alternativ till konventionell bearbetning. Konceptet
bestar av PrimeTurning™-metoden, CoroTurn® Prime-verktyg
av A- och B-typ samt programvaran CoroPlus® Tool Path for
PrimeTurning™.

Andra generationens CoroTurn® Prime-verktyg av B-typ har nu
fatt en ordentlig uppgradering. ”Vi arbetar stindigt pa att utveckla
vart PrimeTurning™.-sortiment”, sager Staffan Lundstrém, pro-

duktdgare pa Sandvik Coromant. “De nya B-typverktygen har ) ; . .
o . o . s . K Sandvik Coromants CoroTurn Prime®-skér av B-typ i arbete
forbattrats pa flera sétt for att ytterligare underldtta vid svarvning

i alla riktningar.”

En viktig aspekt dr att det nya skéret dr negativt och dubbelsidigt.
Fyra skdreggar — dubbelt sa manga som pé de tidigare skédren
- skapar forutsattningar for kostnadseffektivare bearbetning.
Verktyget har fatt en ny robust skérldgeskonstruktion som for-
hindrar verktygsbrott nér skéret gar sonder och gor det méjligt
att byta matningsrikining utan skérrorelser. Geometrierna har
dessutom uppdaterats for battre spankontroll &ven i kravande
material som rostfritt duplexstal och formbart stal.

Resultaten i omfattande tester visar produktivitetsok-
ningar fran 50 % till 6ver 100 %. Ett exempel kommer fran
en kund inom fordonsindustrin som tillverkar pumphus, dar
de nya CoroTurn® Prime-skdren av B-typ med GC4415-sort,
M?7-geometri och R1.6 mm gav forutsdgbart eggslitage och
battre spankontroll. Produktiviteten och livslangden ckade
med 115 % respektive 200 %.

De nya CoroTurn® Prime-skéren av B-typ finns for utvan-
dig och invéndig svarvning i flera hogpresterande sorter,
inklusive de nya stalsvarvningssorterna GC4415 och GC4425.
Programmeringssupport erbjuds pa de vanligaste CAM-
plattformarna och med CoroPlus® Tool Path for PrimeTurning™.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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nine Industries forvarvas av Alder

Den 21 oktober slutforde Alder forvarvet av 3nine Industries AB och dess dotterbolag.

Alder II AB (Alder) ar en nordisk investeringsfond med fokus pa
utveckling av héllbara teknik- och tjansteforetag. Den 21 oktober avslu-
tade de férvarvet av 3nine Industries AB och dess dotterbolag. Alder
avser att accelerera expansionsplanen f&r 3nine genom organisk och
forvarvad tillvaxt. Fokus kommer dven fortsattningsvis att ligga pa
att sdkra arbetsmiljon i den globala tillverkningsindustrin.

3nine dr ett foretag med ett starkt produkterbjudande, varumaérke
och tillvaxtmojligheter baserat pa unik teknologi. Vi ser fram emot att
arbeta tillsammans med ledningsgruppen och tidigare dgare for att
fortsétta foretagets tillvéxtresa siger Dag Broman, Partner pa Alder
och Peter Lagerldf, tilltrddande VD for 3nine.

”3nine Industries AB forviarvades av Alder genom ett uttag fran
Grimaldi Development AB (tidigare 3nine AB), inklusive varumarket
3nine. Den tidigare dgaren av 3nine, Salvatore Grimaldi, genom Sagri
Development AB, kvarstar som minoritetsdgare for 3nine-gruppens
framtida tillvéxtresa.”

Mer information:
3nine.se

P& bilden syns, fran vénster till héger, Peter Lagerléf, Dag
Broman, Mats R Karlsson, Salvatore Grimaldi & Oskar Olai.

-
ey

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

&B www.lpv.se

VERKTYGSMASKINER AB G
Vastbov. 53, 331 53 Varnamo ¢ Tel 0370-491 00

M.DENVER
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Fullt fokus pa %D-printer
under Elmia Subcontractor!

15-17 november gick arets Elmia Subcontractor av stapeln
i Jonkoping. Tre dagar med fokus pa innovation och framtidens
tillverkningsindustri. Edstroms kommer satsa hart pa den ban-
brytande 3D-printern i metall fran Desktop Metal under massan.

Pa Elmia Subcontractor kan bestkare uppleva 3D-skrivaren i Edstréms monter. Ett ypperligt
tillfalle att se Studio System-printern i full action. Edstréms kommer ha personal pa plats,
med erbjudanden och méjligheter for att ta nasta steg inom den additiva tekniken. Stéll era
fragor kring tekniken och utvecklingen, sa férklarar Edstroms personal alla méjligheterna.

”-Vi kommer ha skrivare pa méassan, for att forklara for besokare hur enkelt det ar. Att

kunna se och uppleva hands on alla férdelar med en 3D-skrivare fér metall. Vi kommer
anvénda flera olika metaller till demovisningarna.” Berdttar Edstroms 3D-tekniske séljare
Johan Nystrom.

En metallprinter for saval verkstad som kontorsmiljo fanns i princip inte fér bara nagra
&r sedan. Ar 2022 kan du med Studio System 6verfora en konstruktionsfil och bara rycka
pa skrivarens startknapp. Exakt sa enkel ar produktionen. Edstroms blev aterforsiljare for

Desktop Metal 3D-skrivare i varas och presenterade printern under maj manads Elmia
Verktygsmaskiner-méssa.

”-Med sé lag kompetenstroskel in i kunskapen lar du dig produkten och produktionen pa
bara ett par dagar. En mindre revolution”, menar Henrik Olsson, VD fér Edstréms Maskin.

Fordelarna med en 3D-printer i produktion dr enorma. Med enkla justeringar i CAD-
program stéller du snabbt om detaljer. Det gar betydligt fortare att printa ut produkterna.
Lagg dartill mojligheterna att printa ut pa natten, nar elkostnaderna dr som allra ldgst.

”-En vanlig CNC-frds har en helt annan energiférbrukning. Du drar ner elférbrukning
vildigt mycket genom att ha en printer skrivandes under natten. En av vara kunder sag dven
potential att skriva ut egna detaljer och reservdelar till frasar. Darigenom kapade de sina
kostnader med ndrmare 75%, vilket &dr helt enormt. D4 slipper du dessutom ge ut eventuellt
konfidentiella filer till utomstaende, nér all tillverkning sker in house. Det nya arbetssattet
kommer ta tillverkningen jattestora steg framat for manga verksamheter, vilket vi tydligt
ska demonstrera pa Elmia Subcontractor”. Sager Johan Nystrom.

Mer information: edstroms.com



Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

H" 1 KVALITET
EFFEKTIVT
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w -k Jl | V'Ii NC-program fr * Tebis! Maskiner
de skapar masterverk pa rekordtid samtidigt som kollisioner undv tack =
avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering: ——— y
Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnaderna och sékerstéller THE CAD/CAM EXPERTS
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i vérlden _ 4

B : Tebis Scandinavia AB
anvander Tebis. Backa Bergdgata 18

422 46 Hisings Backa

Tel 031 700 17 40
www.tebis.se
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Tsugami-Maskin nr 4
Marcus Komponenter i Jarna

Marcus Komponenter AB i Jarna har tillverkat och levererat indu-
strikomponenter till fordon och verkstadsindustrin i 80 ar. “Marcus-
pinnen” ar foretagets mest kanda produkt och numera ett kdnt
begrepp i branschen, da den tillverkas pa ett kostnadseffektivt
och miljovanligt sétt. Styrkor hos foretaget r bl.a. hoghastighets-
kapning, centerless-slipning, cnc- och langdsvarvning men dven
trumling, frasning och planslipning.

Marcus Komponenter har sedan tidigare 3 st Tsugami langdsvar-
var och helt nyligen kopte de en Tsugami MO8SYE-II cnc-svarv med
Y-axel och subspindel. Den nya maskinen kommer bl.a. att bearbeta
restbitar som blir 6ver fran laingdsvarvningen och &@ven goéra detaljer

med storre diametrar dn vad langdsvarvarna kan hantera.

Fakta Tsugami MO8SYE-II

Styrsystem Fanuc 0i-TF
Max svarvdiameter 0280 mm
Max svarvlangd 380 mm

Stdngkapacitet huvudspindel @65 mm

Max varvtal huvudspindel ~ 4500 rpm

MID-dagarna 2022,
héstens stora
inspirationsmotel

Boka in datumen 30 november och 1 december i kalen-
dern redan nu! Arets MID-dagar i Jonkoping arrangeras
for nionde gangen i ar. Pa schemat: tva inspirations-
dagar med Edstroms, Stenbergs och ABB som samar-
rangorer. Edstroms kommer bland annat satsa stort pa
ett spinnande 3D-skrivarsystem for metall.

Studio System 2 4r skrivarsystemet, fran det amerikanska
tech-foretaget Desktop Metals, som riktar sig mot saval
mindre som medelstora och storre foretag.

” - Jag tror att traditionell tillverkning med frasar
kommer finnas kvar lange inom industri.

Men med detta utmérkta 3D-printsystemet som kom-
plement kan manga foretag tar flera kliv framat i sin
verksamhet. Du kan producera en prototyp med skri-
varen och dérefter tillverka den i storre volymer i svarv.
Eller skriva ut verktyg och detaljer till redan befintliga
frésar. P4 MID-dagarna kommer vi prata om att skapa
nya l8sningar och detaljer, med samma slitstyrka som
tidigare men betydligt lattare i vikt.” Berdttar Edstroms
3D-printséljare Johan Nystrom.

Henrik Olsson, VD foér Edstroms Maskin, fyller i:

”- Du kan i princip ha denna utrustningen pa ett
kontor. Metallprinter i kontorsmiljo — det fanns ju inte
for bara négra ar sedan. I princip 6verfér du bara en
konstruktionsfil, sedan trycker du pa startknappen. Med
sa lag kompetenstroskel in i kunskapen ldr du dig pro-
dukten och produktionen pa bara ett par dagar”.

2013 startade Edstroms MID-dagarna. Bakgrunden
var att Stenbergs flyttade sin verksamhet fran Néssjo till
Jonkoping och idén foddes att kora 6ppet hus tillsam-
mans. ABB anslot ett par ar senare och till arets upplaga

Max varvtal subspindel 4500 rpm
Axelrorelse X/Z /A 221/400/506 mm
Axelrorelse Y +- 50 mm

Antal revolver platser 12 st (alla drivna)
Maskinens nettovikt 5900 kg

Mer information: www.maskinfransson.se

kommer dryga 40-talet medutstéllare finnas pa plats.

” - Vimer kompletterar &n konkurrerar pA MID-dagarna,
eftersom vi tillsammans tacker i princip allt inom tillverk-
ningsindustri. Det kommer finnas mjukvaruleverantorer,
sakerhetsskydd for robotar och mycket annat spannande
bland medutstillarna. Detta blir nionde aret och 2021 ars
upplaga var den bésta nagonsin. Vart mal ar saklart att 2022
ska bli &nnu battre.” Berattar Henrik Olsson.

MID-dagarna ar ett ypperligt tillfalle att uppleva
maskiner i verkliga livet. Att testa maskinerna sjdlv dr en
helt annan sak dn att titta pa rorliga produktioner pa digi-

Bild frén fg &r M

D. Foto: Patrik Svedberg

by

tala plattformar. Att se, kinna — och framforallt nétverka.

" - Det ar oerhort viktigt, bade for besdkare och dven
for oss som arrangorer. Att ndtverka och utbyta erfaren-
heter kunder emellan &r oerhort vardefullt och vi gor
vart yttersta for att vara lyhorda for feedback. Det &dr en
standig process som vi saklart kontinuerligt jobbar med.

Genom MID-dagarna har vi lyckats skapa en dyna-
misk plattform som vi vill halla lika levande varje ar.”
Avslutar Henrik Olsson.

Mer information: www.edstroms.com

Johan Nystrém, Edstréms Maskin. Foto: Patrik Svedberg
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VALKOMMEN TILL
OPEN HOUSE PFRO

Det ar med stor gladje vi har mojlighet att bjuda in Dig att folja med
oss till Open House Pfronten den 8 - 11 februari 2023!

Som vanligt 6ppnas hela fabriken upp, alla vara produktexperter

ar pa plats for att besvara just dina fragor och vi presenterar hela 7
varldspremiarer. Massans fokus ligger den har gangen pa automation,
digitalisering och processintegration och just v.6 ar reserverad for
internationella delegationer.

Resan bjuder saklart dven pa en trevlig hotellvistelse, gemensamma
middagar och majlighet till férstklassig skidakning.

Vi ser fram emot att fa dela de har februaridagarna med dig sa hor av
dig med din anmalan redan idag!

Val mott!

Martin Svardh
VD, DMG MORI Nordic & Baltics

DMG MORI OPEN HOUSE

VALKOMMEN

MED DIN
ANMALAN

L “:“ v

M2
CTX 350

T1/T2

NTEN 2023

Reseinformation

Onsdag 8 februari - lordag 11 februari
Chartrat flyg t/r Jonkdping - Memmingen

Avresa fran Jonkoping pa onsdagsmorgonen varpa onsdag
em och torsdagen spenderas pa fabriken. Pa fredagen finns
tid for utflykt/spabesck/skidakning eller ytterligare besok
pa fabriken om sa dnskas. Hemresan sker pa lordagen med
avgang runt lunchtid frdn Memmingen

| resan ingar:
Flyg t/r
Hotell, 3 natter (del i dubbelrum) www.rotflueh.com/en
3 gemensamma middagar
Transfer pa orten

Pris per person: 11 900 SEK

ANMAL DIG TILL: elin.bernhardsson@DMGMORI.com Fragor? Ring Elin: 0709-42 35 99

pfronten.dmgmori.com
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Annu en horisontell Heckert
Athletic HEC630 till Parker
Hannifin 1 Trollhattan

Heckert Athletic HEC630 ar en 4-axlig flerope-
rationsmaskin med 630x630 palett som utrustats

Parker har varit verksamma i Sverige i nastan 40 ar och
tillhandahallit kvalitetstjanster och produkter till svenska
OEM-kunder och andra foretag genom ett stark och pro-  med 260 verktygsplatser. Maskinen berdknas att
fessionellt distributdrsnétverk och sina teknologicenter.  levereras i mitten av juni 2023.
Parker Hannifin &r en global Fortune 250-ledare inom

rorelse- och styrteknik. Under 100 ar har foretaget hjalpt ~ Fakta Heckert Athletic HEC630

sina kunder till framgéng inom ménga olika mobila och  Palettstorlek 630 x 630 mm
industriella anvdndningsomraden. Max bordsbelastning 1500 kg

Sedan tidigare har Parker Hannifin 4 st Heckert- Max swing 1250 mm
maskiner i Trollhattan och helt nyligen bestéllde de sin ~ Rorelser X/Y/Z 1200 x 950 x 1200 mm
5:e maskin, en Heckert Athletic HEC630. Spindelkona SK-50

Heckert GmbH, som ingar i Starrag-koncernen, har ~ Max spindelvarvtal ~ 7500 rpm
sin fabrik i tyska Chemnitz. De tillverkar 4- och 5-axliga ~ Max spindeleffekt 81.6 kW
horisontella fleroperationsmaskiner med palettstorlekar ~ Max vridmoment 1500 Nm
fran 400-1800 mm. Antal verktygsplatser 260

Heckert stér for precision, tillforlitlighet och teknisk  Vikt 27200 kg
innovation. Typiska kunder finns inom fordons-, flyg-  Styrsystem Siemens Sinumerik 840 Dsl

och vindkraftsindustrin men dven legotillverkande fore-

tag som stéller hdga krav pa precision och tillforlitlighet. =~ Mer information: www.maskinfransson.se

Bttt uppdamt och
enormt intresse for
Scanautomatics aterkomst

Torsdag 20 oktober avslutades drets Scanautomatic - indu-
strins viktigaste motesplats for automation och digitalise-
ring. Efter ett fyraarigt uppehall var behovet och intresset
kring motesplatsen pétagligt.

Scanautomatic 4r motesplatsen for framtidens automa-
tion och digitalisering. Industri, akademi och beslutsfattare
samlas under samma tak for att skapa affarer som tryggar
en smartare och en mer héllbar industri.

I scenprogrammet kunde bestkare ta del av aktuella,
relevanta och larorika programpunkter. Under tisdagen

kunde man i scenprogrammets elektrifieringsblock lyssna
pa Lars Méartensson, Miljé- och innovationschef pa Volvo
Lastvagnar berdtta om deras elektrifieringsresa.

— Det ar tydligt for oss att vi behover samverka och fa
med oss andra pa den hér resan. Vi gor en snabb omstall-
ning men star som resten av branschen infér utmaningar,
vi behover oka tillgangen till gron el och bygga ut laddin-
frastruktur. Men jag tycker att man ska vara optimistisk
infor framtiden. Det finns stor vilja frdn ménga foretag
och det hdnder mycket. Dar har Scanautomatic en enorm
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ELPARD TOUR FRODULTION

P4 bilden ses Martin
. Fredin framfér en av
de senaste inves-
teringarna, en FPC
="\ fran Fastems som
" stdr ansluten mot en
~ Mazak HCN6000.

MF & t h '
Oppe u S Sedan augusti i ar erbjuder Svedala Mekaniska AB era behov av service

och underhall genom Glenn Linsj6. Han har ménga ars erfarenhet att

WITH FLEXIELE PALLET CONTAINER

www.fastems.com

MF Precision 6ppnade sina dorrar i Ljusdal for ett 1-dags 6ppet hjélpa verkstader vid akuta drenden eller systematiskt underhall.
hus i vecka 40 tillsammans med tio medutstillare. Eventet blev till

en riktig succé dar allt inom produktion diskuterades flitigt. Ett Mer information:

hundratal besokare hade tagit sig tiden for detta och fick dels se hela Svedala Mekaniska AB, Foretagsgatan 13A,

MF’s verksamhet, dels traffa representanter fran foljande foretag: 233 51 Svedala, Tele 040-40 40 90

ABB, Beros, Fastems, Fructus, Marab, Ravema, Renishaw, Schunk,
Solidmakarna och Walter.

Detta dr nu 5:e gangen som Martin 6ppnar upp sina dorrar och
arrangerar dppet hus, senast det begav sig var 2019 och det dr nog
inte sista gangen vi far méjligheten att beséka Ljusdal och MF.

Mer information:

www.fastems.com

betydelse i att skapa motespunkter. Kontakter man skapar hér &r de som leder
till spannande saker i framtiden, séger Lars Martensson.

Bland utstéllarna fanns till exempel Mitsubishi Electric och Rittal.

—Det hér ar den storsta automationsméssan i Sverige sa historiskt har det varit
en viktig plats for oss att vara med pa. Vi tréffar vara existerande och potentiella
kunder, men det &r ocksa en viktig métesplats for industrin i stort. Vi genomgar
nu en stor digitaliseringsresa sa industrin tjanar pa att faktiskt lyssna p& vad som
sdgs pa den har méssan, sager Maria Wendt, marknadskommunikationsansvarig
pa Mitsubishi Electric.

— Hér ges man en koncentrerad bild av foretag, personer och partners.
Scanautomatic dr superviktig for oss, det ar ett effek-
tivt sdtt att formedla vart budskap till marknaden.
Branschen star infér ménga utmaningar, men ener-
giférsorjning ar definitivt centralt for ménga. Hela
forsorjningskedjan har fatt sig en térn med det som
hénder runt om i véarlden. De delarna, tillsammans
med hallbarhetstanket dr det viktigaste just nu, sager
Fredrik Wahlstrand, vd for Rittal i Skandinavien.

En av de som besokte Scanautomatic var Yukari
Tsuji fran NOTE Torsby.

— Vidr hér for att leta efter ny teknik. Hittills har
mdssan varit valdigt givande for oss. Jag tror att en

sadan hédr typ av moétesplats ar jatteviktig for bran-

schen. Att man far ta del av och ldra sig om ny teknik

= =g
samtidigt som man fér prata med branschfolk och ?ﬁ“ Products AB A1 Tel 01_57'2‘08 40 - Fax 01 57"21 240
f& inspiration, séger Yukari Tsuji fran NOTE Torsby. ’_i_'_f|_65]o Kulle, 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com
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Utdkar sin AM-kapacitet genom uppkoép

GKN Aerospace koper Permanova Lasersystem for att bredda
sin kapacitet inom additiv tillverkning av flygmotorkompo-
nenter. Forvarvet ska aven accelerera foretagets hallbarhetsresa.

Goteborgsbaserade Permanova Lasersystem &r en
leverantor av avancerad laserteknik och industriell
integration, och har sedan tidigare ett samarbete med
GKN Aerospace nér det géller produktionslésningar
for lasersvetsning och additiv tillverkning. Permanova
Lasersystem kommer att ingd i den nybildade affarsen-
heten Engines.

dagens tillverkningsmetoder. Metoden innebér ocksa nya
16sningar som kan bidra till flygets klimatomstallning.

— Permanova Lasersystem AB dr vélként for sin laser-
teknik och integrationsexpertis och tillsammans med
GKN Aerospace ser vi fram emot att stirka utvecklingen
av effektiva och grona tillverkningslosningar som dri-
ver framtiden for hallbart flyg, séger Hakan Grubb, vd

Permanova Lasersystem.

Tillfor strategisk formaga

GKN Aerospace skriver i ett pressmeddelande att for-  Kalla: 3dp.se

véarvet ska starka bolagets “utvecklingsférméga av nya
konstruktions- och tillverkningslésningar baserade pa
additiv fabrikation, paskynda storskalig industrialise-
ring av additiv tillverkning och méjliggora betydande
framtida affdrstillvaxt”.

— Permanova tillfér en viktig strategisk formaga for
oss. For att lyckas inom additiv tillverkning kravs tre
grundldggande formagor; produktkunskap, processtyr-
ning och systemdesign. Detta forvarv ger oss strategisk
kontroll 6ver systemdesignelementet sa att vi nu besitter
djup kompetens inom alla tre omraden. Det dr en game
changer eftersom det kommer att gora det mojligt for oss
att snabba upp industrialiseringen av additiv tillverkning
i stor skala, sager Joakim Andersson, koncernchef GKN
Aerospace Engines och fortsétter:

—Islutdindan kommer det att bidra till att vi kan 6ka
vara andelar i befintliga och framtida motorplattformar
och leverera en mer hallbar framtid for luftfarten. Vi
har en spannande resa framfor oss och jag ar glad 6ver
att vdlkomna Permanova till GKN Aerospace-familjen.

Grona tillverkningslosningar
Genom att utéka anvandningen av AM ska savél energi-
som materialdtgangen minskas kraftigt jamfort med

K;
A

e

Joakim Andersson.

Martin Thorden, vd GKN Aerospace, och Hakan Grubb, vd Permanova Lasersystem. Foto: Pressbild

L ||

Tsugami-maskin nr % och 4
till ESBE AB 1 Reftele

ESBE AB i Reftele &dr en av Europas ledande tillverkare av
hydroniska 16sningar. Deras ventiler och stdlldon utvecklas
och konstrueras pa huvudkontoret i svenska Reftele for att
klara tre hogt satta mal; de ska anvdnda mindre energi, ge
mer komfort och 6ka sdkerheten i system for uppvarmning,
kylning och tappvatten. Trots att produkterna oftast lever en
undanskymd tillvaro lagger foretaget stor vikt vid design,
funktion, palitlighet och miljchansyn.

I fabriken i Reftele anvénds bl.a. tillverkningsformerna
varmpressning, svarvning, langdsvarvning och frasning

ar att ESBE, sedan tid tillbaka, borjat utmana traditionella
processer dér det nu dr bekréftat att den nya generationens
langdsvarvar visat sig vara mycket konkurrenskraftiga,
bade cykeltids- och prisméssigt jamfort med traditionella
cnc-svarvar.

En Tsugami BO386E-III &r en langdsvarv med 8 styrda
axlar och kan bearbeta stinger upp till diameter 38 mm.

Mer information: www.maskinfransson.se

* |
j\! |
L3 <l

vid tillverkningen av foretagets produkter. Helt nyligen har Bild frén utbildning hos ESBE i samband med att maskinen leve- | .

rerades. Personerna pa bilden ér fran vénster Benny Johansson
(ESBE), Tarek Ali Basha (ESBE), Sabahudin Ukic (ESBE) och
Moustafa al Moustafa (ESBE). Foto John Ericson (MaskinFransson).

foretaget investerat i 2 st Tsugami BO386E-III langdsvarvar,
som ett komplement till sina tva tidigare Tsugami-maskiner.
Anledningen till att det just blev 2 st nya langdsvarvar
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| en vérld full av maskiner
jobbar vi med manniskor.

Vi ar din kunskapspartner inom platbearbetning.

Gradsaxar Bockautomater Lasermaskiner Kantpressar

. (‘l DIN MASKIN
0370-693400 | dinmaskin.se Produktionsutrustning fér plat
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Redaktoren har oxrdet

En stor del av alla beslutsprocesser &r och handlar om att ha tillgang till ratt
data och informationsbaser. Genom att anvanda sig av stabila partners, nar det
handlar om storre investeringar, sa kan man snabbt identifiera problemomraden
i sin verksamhet. P4 EuroBLECH maéssan hittade jag effektiva sétt att utmana

J?* SALUCO

www.saluco.se 0511-409 900

heten. Med statistik och analyser kan man med hjilp av datadrivna Isningar Ha ntverksg atan 3, Gotene
snabbare hitta ritt, ndar det handlar om att planera framtidens produktion.

och stress testa sin verksamhet. Jag skriver numera en hel del om detta men
enligt min mening &r det viktigt att ta hjdlp av data som redan finns i verksam-
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Digitala produktionsenheter/system, robothjarnor och den nya
generationens dynamiska digitala tvillingar. S& ser vi nu nér den
stora tillverkningsindustrin med maskinparker och produktion
pa tiotusentals kvadratmeter, bygger upp smarta fabriker dar
maskiner och datorer bdde “tanker och pratar” med varandra.

Texten ovan ma vara nagot av en digital dromvérld for fram-
tiden men den é&r inte sa ldngt borta. Som skrivande reporter
ar beskrivningar av hur moderna produktionssystem kommer
att se ut i framtiden inte alls sa frimmande, niar man besoker
och rapporterar fran en teknisk méssa som EuroBLECH, fylld
med expertis och konkreta framtidsvisioner.

Vi dr i ett ldge ndr personalbristen i industrin &r ett faktum
(har dramatiskt 6kat efter pandemin) och maste kompenseras
med allt mer automatisering i alla delar av produktionsflodet”,
sa en expert som uttalade sig pa massgolvet i Hannover.

Sé& inom platformningsindustrin var Industri 4.0 ett av de
stora samtalsimnena, nér vi ser tillbaka pa arets EuroBLECH i
Hannover. Begreppet Industri 4.0 &r dels ett vida brett begrepp
men samtidigt mer konkret &n tidigare massor, sa visst har man
tagit flera steg framat och héar tror manga att automationsvagen,
har skapat ett storre utrymme for att integrera nya tankar och
framforallt mjukvara och arets upplaga av méssan blev en
inspirationsvecka i digital teknik som far stor betydelse for
arets besokare, pa bade kort och lang sikt.

Maénga industriforetag ar i full fird med att omvandla sina
verksamheter till smarta fabriker. Andra star redo att gora
det, en del foretag avvaktar. En anpassning till Industri 4.0
ar ett strategiskt oerhort viktigt vagval for foretag som vill
ligga i framkanten, vara konkurrenskraftiga, produktiva och
lonsamma. En datadriven produktion samt digitaliserade och
integrerade informationsfléden skapar helt nya méjligheter for
produktionsoptimering och automatisering
dar fel av olika slag av den ménskliga faktorn
kan elimineras.

Arets motto for det 26:e EuroBLECH var
"Your Gateway to a Smarter Future” och hade
fokus pa intelligenta 16sningar och den fortl6-
pande automatiseringen och digitaliseringen
av tillverkningskedjan for att mojliggora
Okad produktion och effektivitet. Varldens
ledande handelsmaéssa for platbearbetnings-
industrin var tillbaka efter pandemin och
slog upp dorrarna mellan 25-28 oktober vid
Hannovermassan i Tyskland.

Sa hér fick drygt 38 000 internationella
besokare - 62 % var fran andra ldnder dn
Tyskland, vilket dr en 6kning och ger en fing-
ervisning om att méssan blir allt mer interna-
tionell - fick sitt lystmaéte rérande de absolut
senaste innovationerna fran viarldens alla
tillverkare av utrustning for platbearbetning
och formning. Och antligen fick besokarna se
de innovationer som har utvecklats under de
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produlkktionen

NIBE AB i Markaryd &r ett tillverkningsféretag med egna produkter
som befinner sig i en konstant expansion och tillvéxt. Det betyder
ofta positiva problem i hur man skall kunna hantera en allt mer
Skande tillverkningstakt och att klara av att halla leveranstider pa
en rimlig niva.

Darfér ékte ett team av produktionstekniker fran NIBE till drets
EuroBLECH i Hannover fér att trdffa experter pa en hég teknisk
niva och fa en éverblick av branschen och vad vérldens ledande
maskintillverkare kan erbjuda, s& att NIBE skall kunna ta nésta steg
i effektivitet och produktivitet.

P& fotot fdngade vi grabbarna fran NIBE i Salvagninis monter.

senaste aren och dessutom triffa nya och gamla affarskontakter.

Och manga utstillare rapporterade mycket positiva forséljnings-
siffror.

Nasta EuroBLECH arrangeras fran 22 — 25 oktober 2024 och
som vanligt i Hannover. Ett gott rad fran redaktoren; - Planera in
ett besok.

Skall vi beskriva fler trender inom maskinteknik sa maste kant-
pressning med automatiska verktygsbyten lyftas fram. Héar ser vi
ocksa precis som inom fiberlasertekniken ett stort fokus i manga
montrar pa robotiserad kantpressning med i manga fall helauto-
matiska tillverkningsceller fér obemannad produktion.

Fiberlasertekniken har helt tagit 6ver inom laserskédrning. Fler
och fler tillverkare erbjuder maskintekniken och vi konstaterar att
helautomatiska 16sningar blir allt fler. Sedan méste vi ndmna “racet”
om antalet kilowatt. P4 férra EuroBLECH 2018 var 10 - 20 kW,
mycket ovanligt men pa arets méassa presenterade flera av utstal-
larna 30 — 40 kW. Vi gissar att nasta massa 2024 sa har vi kanske
fiberlasrar med 50 kW pa plats ?

Slutligen maste vi uppmérksamma ett av kraven inom Industri
4.0 som dr att det “maste” finnas digitala tvillingar. For vid utveck-

ling av nya produkter dr arbetsséttet sddant
att man ofta tvingas arbeta med dyra och
tidskravande prototyper. Nasta steg ar att
istdllet anvdnda sig av en digital tvilling
som ersdttning for en fysisk prototyp. Detta
gor da det mojligt for tillverkare att battre
forsta och forutse prestanda och funktion.
Hér maste kopian vara helt identisk i bade
utforande, funktion och beteende med den
fysiska modellen for att man skall kunna lita
pa att det blir ratt.

Undvik kostsamma fel med hjélp av fl6-
dessimulering bade nar det giller enskilda
maskinoperationer och i stort. Genom att
simulera den tdnkta tillverkningsprocessen
eller flédet i stort innan férandringar genom-
fors kan kostsamma felaktiga beslut undvikas
som kassationer och ldnga tillverkningstider.
Flodessimulering &r ocksé ett kraftfullt verk-
tyg for att sékerstalla att forandringar i pro-
duktionsanldggningen kommer att resultera
i forvantade resultat. Sa slutligen som rubri-
ken séger, - Ta kontroll 6ver er produktion.
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Intercut berattar om sina
in‘cryck fran EuroBlech massan

Niclas Andersson, produktansvarig fér Messer hos Intercut AB

Messer Cutting Systems presenterade sitt nya skdrsystem ELEMENT. Med systemet kan

kunderna kombinera processer efter nskemal. En viktig mélgrupp for Messer ar ”the yel-

low industry” med bla entreprenadmaskiner, hjullastare, skogs- och vagmaskiner. Skarning

ibade tjockare och storre platar med hoga krav pa fogberedning ar ett maste fér kundgruppen.

Messer kan bestycka sina maskiner med gas- plasma och laser, allt efter kundernas 6nskemal.

MesserSoft (helagt dotterbolag) har stort fokus pa software och Industri 4.0 genom pro-

gramfamiljen OmniFab. OmniFab-programfamiljen integrerar Messer Cutting Systems

maskinteknisk in i affirsprocesserna. Den ger exakt information for preparering av jobbet,

produktionsplanering och styrning av hela anldggningen genom att koppla samman alla

system. OmniFab integrerar ocksa materialhanteringssystem som lastning/lossning, lager-

torn, materialtransporter, enheter mm — dven pa Mobil enheter

Anders Holgersson informerar
fran BuroBLECH och Durma

— Durmamazlar Makina som har funnits
pa den svenska marknaden i 25 ar och &r en
av varldens storsta tillverkare av platbear-
betningsmaskiner. I fabriken produceras arli-
gen ca 8000 maskiner varav 400 fiberlasrar.
Under de senaste aren har kunderna fragat
alltmer efter automation. Dérfor presenterade
Durma ett flertal olika automationsldsningar
pa Euroblech 2022.

D_Line 1 bestar av laddning fran lager-
torn till laserstans, panelbockmaskin samt
Durma supervisor ett system som styr- och
overvakar processen.

D-Line 2 bestar av en 20 kW fiberlaser med
automatisk laddning fran torn, robotsorte-
ring, transportrobot (AGV) mellan maski-
nerna, Kantpress 220 ton med robotbetja-
ning.

— Utover detta presenterades en ny rérlaser
med fasning, en elektrisk kantpress med en
kollaborativ robot samt diverse optioner for
laserskédrning sdsom automatisk centrering
av munstycken, gasmixer for optimering av
skérsnitten och Nano-Joint for att halla fast
sma detaljer, berdttade Anders Holgersson

péa méssan i Hannover.

Lars-Roland Svensson, Anders Holgersson INTERCUT AB, Murat Diizgdn
Durmazlar Makina, Anders Pettersson och Trond Hansen INTERCUT AB.

Komplett produktionslinje fran DURMA.
Fokus ligger pa produkter och koncept som 6kar produktivi-
teten och effektiviteten med systemintegration och automation.
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AMADA vision for
framtiden pa TuroBLECH 2022

- Innovationer for effek

For fyra ar sedan lanserade den japanska maskin-
byggaren AMADA ett av de mest innovativa fram-
stegen inom laserskédrning som industrin sett. Vad
kommer AMADA att avsldja denna gang.

— I &r kommer vi att gé ett steg langre an vi
nagonsin gjort tidigare, genom att introducera tek-
nologier, 16sningar och processer vilket kommer
att fora oss narmare vara kunder samtidigt som vi
respekterar miljon.

— Fokus var pa produkter och koncept som dkar
produktiviteten och samtidigt 6kar kostnads och
resurseffektiviteten. Besokarna i AMADAS mon-
ter fick uppleva de senaste fiberlaserlgsningarna
som syftar till hogre produktivitet med minskad
stromforbrukning ( vilket dr hogaktuellt idag), vil-
ket forbattrar skdrkvaliteten och hastigheten, sa
John Wallace.

Man fick se svetsceller vars forbattrade prestanda
tillater bearbetning av tjockare material.

Nyutvecklade energieffektiva teknologier for
kantpressar mojliggor forbéattrad tillverkningskva-
litet och anvéandarvéanlighet.

Det nya Blank-to-Bend konceptet illustrerar
hur stansnings- och kombinationslésningar kan
anvéndas for att bilda en hogautomatiserad cell
med hjilp av lagersystem utrustade med robotise-
rade kantpressar.

AMADA My V-factory Industry 4.0 16sningar,
IoT Remote Support och en ny linekontrolls 16s-
ning visar hur anvandaren kan tillverka mer intel-
ligent — och 6ka sin produktivitet, tillforlitlighet och
kostnadseffektivitet.

_ Vi vet att vara l6sningar alltid maste tillfora
ett vdrde for vara kunder, utmaningen vi har pa
EuroBlech i ar &r inte bara att introducera teknolo-
gier som forbéttrar era verksamheter, utan ocksa
tillfora kunderna ett varde och hallbarhet, sa John
Wallace pa méssgolvet dér tidningens reporter
gjorde ett langre besok.

Stddja hallbarhet.

Med 6ver 20 ars erfarenhet av att tillhandahalla mil-
jovanliga produkter siktar AMADA pa att uppna
ett koldioxidneutralt samhalle. Alla AMADA-
maskiner ar utvecklade for att minska energifor-
brukningen och koldioxidutslappen. I en tid da
energikostnaderna dr hogre an nagonsin tidigare ar
utveckling av energi-
besparande maskiner
avgorande. AMADA
ekoprodukter som
fiberlasrar kan for-
bruka 80 % mindre
strom dn konventio-
nella CO2-modeller.
Dessa liksom elek-
triska stansmaski-
ner, kantpressar och
automation ar alla
designade foér hog
produktivitet i kom-

tivare produktion

bination med 1dg energianvandning. Ta reda pa hur
ni kan dra nytta av vara ekoprodukter och bygga
en gronare, mer hallbar framtid tillsammans!

Tillhandhalla lésningar
AMADA Industry 4.0-16sningar har redan haft stor
inverkan pd védra kunders verksamheter. Besokarna




kan forvanta sig att dessa framsteg fortsdtter i ar
och levererar mer innovativa losningar som hjalper
kunderna att optimera produktionen, férenkla
input och koppla ihop alla processer. Upptéack
hur AMADAs V-factory IoT-support och Order
Manager kan koppla ihop alla processer samtidigt
som man har full kontroll 6ver produktionen.

Forbattra processer

— Vara automationslosningar dr alla utformade
for att 6ka produktiviteten, férbattra fabrikens
arbetsflode, forkorta ledtiderna och minska kompo-
nentkostnaderna. Var kombination av den senaste
blanknings- och bockningstekniken tillsammans
med den senaste automationstekniken gor att vi kan
erbjuda de perfekta systemen for 24 /7 produktion.
Fran enpallsladdare, kompletta lagringssystem,
automatiserade bockningssystem till kompletta CS
lager, AMADA har en 16sning. Pa EuroBlech kom-
mer detta sortiment att utokas och skapa dnnu fler
losningar for vara kunder, avslutar John Wallace
AMADA Sweden.

Varldspremidrer pa massan
Med tusentals kantpressar av HF-typ installerade
i hela Europa, tar AMADA fo6r forsta gangen in
automatisk bomberingsteknik och férbéattrad flexi-
bilitet i sitt mellanklassegment. Tidigare var detta
endast tillgdngligt pA AMADA HG kantpressarna,
den nya AMADA HRB modellen med automatisk
bombering svarar direkt pa kundernas 6nskemal.
AMADAS HRB kantpress med automatisk
bombering har ett nytt system som kompenserar
for bockar i den 6vre och nedre stralen nér tryck
appliceras, for att 6ka precisionen fér anvandarna,

Anders Erixon séljare verktyg och John Wallace Marknad AMADA Sweden AB.

kontrollen snabbare och forenklar introduktionen
av nya medarbetare. Den nya kantpressen HRB med
automatisk bombering finns redan tillganglig for
demonstration hos AMADA i Sverige.

Toppmodern AMADA laserteknologi.

For hiogre prestanda och lagre forbruk-
ning vid laserskarning och svetsning

For att kunderna skall kunna uppratthalla sin
lénsamhet pa den allt mer konkurrensutsatta
marknaden inom laserskirning, i och med 6kande
energikostnader, visade AMADA helt nya fiber-
laserskdrmaskiner och en forbattrad svetscell pa
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och en utékad 6ppningshojd pa 520 mm och en
slaglingd pa 250 mm f6r alla standardmodeller.
Den nya automatiska bomberingen dar CNC-styrd
genom AMNC 3i-kontrollen i kombination med
DigiPro digitala vinkelmaitare, fér en enkel och
effektiv process, dven for icke-kunniga operatorer.

Den nya automatiska bomberingen ger manga
fordelar for alla kunder som behover hogre nog-
grannhet férutom en stabil och palitlig bocknings-
process. Tillverkning av koksutrustning, mdobler,
elektronik och monteringskomponenter ar bara
nagra exempel pd detaljer som direkt kan dra nytta
av dessa nya funktioner.

AMADA HRB med automatisk bombering kan
ocksa utrustas med en valfri automatisk glidande
fotpedal. Nér ett program har flera bockstationer
langs stralen, finns det inte langre nagot behov av
att fortsdtta rora fotpedalen manuellt. Det &r inte
ovanligt att vissa kantpressoperatorer flyttar fot-
pedalen 100 ganger om dagen, vilket 6ver ett ar
motsvarar mycket bortkastad tid. AMADAS gli-
dande fotpedal tillater automatisk rorelse, vilket
okar produktiviteten.

Maskinen finns tillgédnglig i ett brett utbud av
storlekar, fran 50 ton 2 meter upp till 220 ton 4 meter,
inklusive versionerna med utdkad slaglangd, som
okar 6ppningshdjden fran 520 mm: till 620 mm.

Eftermonteringsalternativ som ér tillgangliga
for kunder inkluderar AMADA Bi-s systemet for
maétning och justering av vinkel under processen.
Att anvanda denna 16sning hjélper till att sakerstéalla
eliminering av skrotdetaljer, en funktion som ar
sdrskilt anvandbar for foretag som bearbetar sma
batcher eller dyra material. AMADA HRB med auto-
matisk bombering kan ocksa utrustas med en eller

drets EuroBLECH. Denna senaste generation av
AMADA lasersystem ger kunderna 6kande pre-
standa med lagre driftskostnad. Oavsett om det &r
for att skédra ror eller plét, svetsa olika material, har
hastigheten, noggrannheten och den &vergripande
kvaliteten 6kat. Det nya kompakta automatiserings-
systemet ASR 3015 PR stalldes ut, kopplat till en
EML AJ-kombimaskin.

Fler nyheter som visades var;

AMADA RBR 16sning, AMADA lanserade en
helautomatisk eftermonterbar bockcell. Foretaget
utvecklade RBR-16sningen som svaret pa mark-
nadens behov for att producera ett brett utbud av

tva platfoljare. Platféljaren har en kapacitet pa 75
kg per arm och &r sdrskilt anvéndbar vid stora och
tunga detaljer, for att underldtta operatdrens dagliga
arbete, vilket 6kar sdkerheten for hela processen
AMNC 3i stora pekskarms 3D-kontroll inklu-
derar ett antal innovativa funktioner, inklusive det
nya “Lite”-laget. Lite-laget erbjuder faktiskt en for-
enkling av HMI, vilket i sin tur gér hanteringen av

detaljstorlekar i mindre batcher. Utokade inlastning
och avlastningsmdjligheter och automatiskt byte av
gripdon forbattrar den eftermonterbara 16sningen.

Vidare fick besokarna stifta bekantskap med -
AMADA Blank-to-Bend 16sning.

— Ett komplett sortiment for att tdcka alla bock-
ningsbehov, en perfekt blandning av tillfcrlitlighet
och flexibilitet. Med sitt nya Blank-to-Bend kon-
cept, lankar AMADA samman stans och kombina-
tions system med robotiserade kantpressar via ett
lagersystem — for att forma en hégautomatiserad
end-to-end 16sning, informerade John Wallace pa
maéssgolvet i Hannover.
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MAZAK
lasermaskiner

pa arets
FuroBLECH

Yamazaki Mazak borjade tillverkningen av laserskdrmaskiner redan

pa 80-talet. Anda sedan dess har fokus legat pa tillverkning av de mest —
tekniskt avancerade maskinerna som finns pa marknaden och som &r Fréan vénster, Alexander Eriksson, Dan Dobb och P-O Karlsson

Vimmelbilder fran massgolvet

— VASKI é&r ett snabbvédxande ungt féretag som leder utvecklingen inom tillverk- Det finns alltid tid fér en fika. Har i Durma’s monter tréffade vi, Lars-Roland
ning av formatplat "Cut to length” samt produktion av kopparskenor savél som inom Svensson, Anders Holgersson, Trond Hansen och Anders Pettersson Intercut AB.
industriell automation och specialbyggda maskiner, sa Joakim Dovrén férséljnings-
chef pé det finldndska féretaget VASKI.

JOMA AB i sméléndska Mélskog &r ett snabbvéxande tillverkningsféretag som utveck-
lar, tillverkar och marknadsfér produkter till byggindustrin sésom byggbeslag i form av
balkskor, vinkelbeslag, halplattor, hdlband och skalmursprodukter i form av murkramior,
murverksarmering och glidskikt. Dérutéver riktar och kapar vi trad efter kundspecifika
énskemal. All utveckling och tillverkning sker i den 17 000 kvm stora och moderna, och
till stor del helautomatiserade, fabriken mitt i Gnosjéregionen, sa Gustaf Josefsson nér
vi tréffade honom och hans medarbetare pa médssan i Hannover.

Ménga kinesiska maskintillverkare marknadsférs nu pa de europeiska marknaderna
och skérdar framgéngar.

P4 fotot ser vi bl.a Sebastian Liljedahl pa LICATO Verkstadsmaskiner AB och Tony
Olah p& TOVEND AB i G-WEIKE's monter.
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kapabla att skdra tunna sasom tjocka material, kubformade detaljer
och ror-/profilmaterial. Allt detta gors med en hog hastighet och hog
noggrannhet genom de senaste verktygen, mjukvarorna och fokus pa
en ergonomisk maskindesign. Alla MAZAK laserskdrmaskiner har en
stomme som &r helgjuten i ett enda stycke (gjutjarn), vilket sakerstéller
kvalitet och hallbarhet.

OPTIPLEX 3015 NEO justerar automatiskt straldiametern for att
passa skédrning av olika material och tjocklekar.

Dessutom &r maskinen utrustad med Beam Shaping Technology
som styr laserstralens effekttdthet och form. Tillsammans forbéttrar
dessa funktioner skarhastigheten och skérkvaliteten for ett brett urval
av material. : “ |

%}\\\tlj
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Fiber laser minskar 60 % av energiforbrukningen jamfort med den
tidigare modellen.

Forts. sida 12 >>

P-O Karlsson Ravema och Bjérn Henriksson Weland.

Det &r véldigt viktigt att halla sig a jour med vad som hénder pa marknaden, sa . “ .
grabbarna fran AB Furhoffs Rostfria fran Skévde nér vi tréffades utanfér méassan
direkt pa den forsta méssdagen.

— Vi &r hér for att férhandla om flera maskininvesteringar, sé vi ser fram emot
att komma in pa méssan och samla information och tréffa experter pa platteknik,
sa grabbarna.

| Prima Powers stora monter tréffade vi CNC Plat AB frdn Vastervik
som tréffade maskinséljare Johan Séderberg.
Mer om vad som visades hos Prima Power | ndsta nummer.

Abergs Plat AB hélsade pa hos den italienska maskintillverkaren Salvagnini.

Peter Persson och Johnny Kvist pd SALUCO AB har numera ett samarbete med
maskintillverkaren kinesiska BODOR.

— Vi séljer riktigt bra i Sverige nu och som exempel pa det sa &r en 21 kW fiberlaser-
skdrmaskin frdn BODOR é&r pa vég till Sverige just nu med bét fran Kina.

Forts. sida 12 >>
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>> Gasforbrukningen minskas med 75 % med det nya skarhuvudet och
munstycket jamfort med tidigare modeller.
P& méssan sa visade MAZAK skérning i 50 mm aluminium med
valdigt bra resultat.

FG-400 NEO ér designad for hoghastighets 3D-skdrning av langa ror
och konstruktionsmaterial.

FG-400 NEO har en méngd olika avancerade teknologier och erbjuder
funktion och flexibilitet som stoder hogeffektiv skdrning.

Har ser vi ocksa den unika Beam Shaping Technology som automatiskt
justerar strilens diameter och energikoncentration for att sakerstilla
basta mojliga resultat pa olika material och tjocklekar

Exceptionell produktivitet dr resultatet av kombinationen av laserma-
skinens fiberkalla nLight och formégan att utfora flera processer inklusive

>>

Alexander Eriksson support/teknik och maskinséljare P-O
Karlsson bada Ravema, framfér rérlasern MAZAK FG-400 NEO.

skdrning, borrning, géngning. FG-400 NEO &r ett idealiskt
alternativ for tillverkare som vill gora en stegvis férandring
i sina bearbetningsméjligheter for rorlaser.

- Viupplevde att det var vildigt manga besok fran vara
nordiska lander i monter. Kunderna var positiva av vad
MAZAK visade pa méassan. Efter pandemin och ett installt
EuroBLECH var huméret pé topp och ménga ville komma
till Hannover och uppleva en méssa IRL, sa P-O Karlsson.

BLM GROUP satsade som vanligt stort pd EuroBLECH och man hade &ven en
vérldspremidr pd méssan inom fiberlaserskérning. Mer om det i ndsta nummer.

Pa fotot ser vi Jim Davis maskinséljare pa Edstréms Maskin och méassbesékaren
Zebastian Hallsten projektchef pd SCANIA - Ferruform AB i Lule4.

; . 74
Ursviken Tecnology AB stéllde ut pd méssan. Hér ser vi séljare och féretagsledning
pa fotot.

— Med ett vérldsledande kunnande inom avancerade kantpressar och skrdddar-
sydda automatiserade produktionssystem har vi drivit innovation i éver 140 ar. Var
design har blivit produktionsstandard inom de flesta segment av verksamheten,
och vi slutar aldrig att férbéttras, sa Marcus Séderstrém och Andreas Hammarhag.

Systemair AB i Skinnskatteberg &r ett ledande ventilationsféretag globalt repre-
senterat i 50 ldnder. Man tillverkar och marknadsfér hégkvalitativa ventilations-
produkter.

P& méssan hélsade man bland andra pa hos TRUMPH.
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TRUMPF slar alla
omsattningsrekord
globalt och éxpanderar
som marknadsledande
1 branschen

Den 25 oktober slog EuroBLECH upp portarna
i Hannover efter fyra ars uppehall. Och férvantning-
arna var stora, inte bara fran besokarna utan dven
infann sig en stor entusiasm fran utstallarna som nu
antligen fick visa upp sina nyutvecklade produkter
och tjanster. Maskintekniken gér framat och nyhe-
ter finns men det dr nog framforallt pd mjukvara
och digitala servicetjanster som utvecklingen ar
storst. | TRUMPFs monter kom fokus att ligga pa
det digitala och framfor allt teknologier for storre
hallbarhet, produktivitet och enkelhet.

Vi fick en pratstund med Anssi Jansson vd och
ansvarig for verksamheten i TRUMPF Maskin
AB som ar ett heldgt dotterbolag till den tyska
maskintillverkaren TRUMPF GmbH + Co. KG.
Har med huvudkontor i Alingsas ansvarar man
for den svenska och norska marknaden. Anssi har
nu ett par ars erfarenhet av jobbet som vd och
som han sdger, “mycket handlar om att motivera
medarbetarna och se till att produkterna lyfts
fram och kommer till nytta i sin rdtta miljo —
kundnéjdhet.

Foretaget i Alingsas har ett femtiotal anstéllda
varav hélften arbetar med service och eftermarknad
sasom utbildning, verktyg och reservdelar.

— Vi véxer just nu med dubbla siffror och behover
anstélla ett tiotal personer inom service och support.
Vi behover ocksé 2-3 nya siljare till i var organisa-
tion, vilket just nu dr en del av mitt arbete, rekry-
tering av fler duktiga medarbetare pa hemmaplan,
sdger Anssi Jansson som stolt sdger att man nu har

tvd framgangsrika ar bakom sig i Sverige och Norge
och att man fortsatter att véxa.

— Vi séljer och installerar maskiner och system
pa den hogsta nivan i TRUMPF Maskins historia.
Tittar vi pA TRUMPF globalt, sa redovisade man
en omséttning pé c:a 5,6 miljarder kronor och det
genererades genom en tillvaxt pa 40 %, sa har ser

vi resultatet av framgéngen for vara kunder genom
att anvdnda vara produkter och tjanster. Och det
handlar om ofta langsiktiga samarbeten med vara
kunder, dér vi kan erbjuda effektiva l6sningar
i enkla och/eller komplexa produktionsprocesser
med garanti 6ver tid, sdger Anssi stolt.

Vi blandar och ger pa dessa tva sidor av var




mdssrapport med Anssis tankar i intervjuform och
med produktfakta runt flera av de nyheter som
presenterades pa mdssgolvet i Hannover.

TRUMPF méassmonter gar inte att missa. I ar
var den stor, mycket stor... och inneholl det mesta
som ett platbearbetningsforetag, litet, stort eller
storre, kan behova i form av maskiner, verktyg och
mjukvara. Den tyska maskinbyggaren &r en gigant
i branschen och man behaller greppet som mark-
nadsledande i varlden — ar efter ar.

Bristen pa kvalificerad arbetskraft &r just nu
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en av de storsta utmaningarna inom platproduk-
tion. Det &r darfor TRUMPF visade en rad nya
maskiner och teknologier som gor plattillverk-
ningen enklare. Dessa inkluderar TruBend 1000
for bockningsteknik pa nyborjarniva. Maskinen
ar robust, hallbar och litt att anvdnda och pro-
grammera. Med detta stodjer man i férsta hand
foretag med mindre budgetar. Likasa hjdlper den
nya tekniken for robotsvetsning BrightLine-Scan
att motverka bristen pa kvalificerad arbetskraft.
I denna process flyttar roboten och laserskannern

laserstralen samtidigt. Detta 6kar toleransen vid
lasersvetsning.

— Kompetensen bland duktiga produktionstekni-
ker, maskinoperatorer ersitts inte fér att man plotsligt
anvander en APP men det ger mervérde och sparar
tid for kunden samt kan ge information som hade
varit svar att snabbt fa svar pa. Och det finns en stor
utvecklingspotential i det digitala, sdger Anssi.

Manga industrier lever idag i en situation av
standig férandring, ckade krav med sénkta pro-
duktions- och leveranstider, detta gar snabbare dn
nagonsin. Det stiller hdga krav pa medarbetarna
och den produktionsutrustning som finns att tillga.
Ett samarbete mellan médnniskor, maskinsystem och
digitala méjligheter kan vara den enda framkomliga
vagen for konkurrenskraftig produktion i framtiden,
det fick vi manga bevis pa nér vi sammanfattar
delar av mitt samtal med Anssi Jansson i TRUMPF
monter pa drets EuroBLECH maéssa.

Jag laste i en annan intervju for ett tag sedan att
du dr vildigt teknikintresserad.

— Den lilla ingenjoren i mig brinner, just fér inno-
vation och avancerade tekniska 16sningar i litet
som stort och hér har jag nu jobbet pa ett féretag
som TRUMPF, som har teknik i fokus och erbjuder
industrin maskiner och lasrar for alla behov, speci-
ellt laserteknik &r ett stort.

— Laserprocesser har alltid fascinerat mig och det
ar fantastiskt att se alla mojligheter som finns har
pa TRUMPE inte minst inom additiv tillverkning.
Det dr oandliga majligheter och applikationer inom
laser och jag har ocksa skrivit ett tjugotal artiklar
i amnet sedan ar 2000, da jag forskade inom just

Arets mantra var YOU WIN och hir férklarade Anssi Jansson att det handlar om att féretagets inom laserprocesser, sdger Anssi Jansson.
kunder vinner kampen i att effektivisera sin produktion och bli framgéngsrika.
Pa fotot till vanster ser vi Anssi Jansson och Stefan Wallén TRUMPF Maskin och pa fotot

till hoger ser vi en av foretagets kunder som nar stora framgangar med maskiner, koncept och

Maskinnyheter

TRUMPEF dubblar nu kraften i TruLaser 5000 serien
system fran TRUMPE. Fran vénster till hoger Anssi Jansson, Mathias Larsson, Bo Hansson med en massiv 24 kilowatts laser // Produktiviteten
foretagsledningen pa Rotage AB och Stefan Wallén samt Martin Carlsson. kan 6ka med sa mycket som 80 procent //
Komponenter i tjocklek upp till 50 millimeter kan
skéras, enligt TRUMPEF:s experter.

Pé arets EuroBLECH visade TRUMPF upp den
uppgraderade TruLaser 5000 serien med en laser-
kalla pa dubbelt sa hog effekt som fanns till forfo-
gande innan. Med en effekt pa 24 kW, kan den nya
lasern TruDisk 24001 tillverka platdetaljer upp till
tre gédnger snabbare. Beroende pa material och app-
likation kan den uppgraderade maskinen hantera
80 procent mer plat i timmen. Med 6kad laserkraft
minskar man nu bade produktionstiden och 6kar
kvaliteten. Den dubbla laserkraften ger en signifi-
kant skillnad i skdrhastighet. Utéver det kan nu den
mer kraftfulla TruLaser 5000 skéra kolstal upp till
20 millimeters med nitrogen.

Framtid, 16nsamhet och effektivisering driver
utvecklingen inom Industri 4.0 och automation,
vilket innebér allt mer komplex mjukvara och behov
av smartare metoder for kvalitetssdkring. Och har
ar TRUMPF en av flera viktiga spelare for tillverk-
ningsindustrin.

Sa digitalisering, automation och smarta fabriker
ger en effektivare produktion och logistik, storre
flexibilitet, kortare ledtider och hogre kvalitet. For
industriproduktionen ar extremt viktig for ett land
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som Sverige. Och skall man 6verleva som industriland sd méste en
del av industrin utveckla smart tillverkningsteknologi och process-
industriell IT, for att fa vl fungerande fabriker i framtiden.
Konceptet har koppling till Internet of Things — IoT - och gor
att varje produkt i en produktionskedja bar med sig information
om vart den ska och hur, for att fabriken ska kunna organisera sig
sjalv. Malet ar produktion med kortare omstéllnings- och ledtider,
farre fel, mer flexibilitet och ingen tidskravande programmering.

Anssi far fragan; Hur ser TRUMPF pa framtiden i stort, vilka
signaler kommer fran huvudkontoret i Tyskland?

—Igrunden handlar det om att ofortrutet fortsétta att presentera
och demonstrera vara nya maskiner och system inom vara olika
teknologier och erbjuda smarta automationslosningar foér indu-
strin. Det dr huvudsparet men ocksa att vi gor stora satsningar pa
digitala hjalpmedel som till exempel en kundportal - MyTRUMPF
dér kunden samlar flertalet av de processer som &r knutna till sina
TRUMPF maskiner pa en central plats. Ett helt transparant system
som dr enkelt och 6verskadligt.

— Andra digitala verktyg ar ju konditionsbaserad datadvervak-
ning — dér vi kan 6vervaka kundens maskin for att fa en gedigen
kontroll 6ver hur olika komponenter och parametrar upptrader.
Aterkopplingen fran maskinen analyseras av TRUMPF och pa sa
sitt kan vi identifiera problem, forekomma dem och minimera
stillestandstider.

—Och i ett storre perspektiv handlar all digital information hur
den &n presenteras om att kunden ska kunna 6vervaka och styra
sin produktion i realtid pa distans, férklarade Anssi Jansson.

Maskinnyheter

TRUMPF lanserade en ny 16sning pa EuroBLECH 2022 f6r att
forbattra kvalitet och robusthet i lasersvetsning. Det enda séttet
har tidigare varit att guida laserstralen via svetsroboten men med
BrightLine Scan teknologin kan man dven anvénda laserscannern.
Kombinationen av scanner och robot gor det méjligt att komplet-
tera robotens rorelse med ytterligare fritt programmerbar rorelse
av lasern i valfri riktning. Rorelsen underléttas av specialtillver-
kade lattviktsspeglar. Den nya teknologin tillater anvandaren att
skrdddarsy detaljernas ytor som smalts direkt av laserstralen for
att anpassas till varje applikation. Processen blir mer tillforlitlig och
resultatet blir hogre detaljkvalitet. Just att stralen kan bli guidad
via scanner gor det dven ldttare att dstadkomma béttre toleranser.
Foretag kan med den hér teknologin erhalla en méngd férdelar
i det dagliga arbetet for battre toleranser i svetsprocessen ger mindre
skrot, snabbare process och ldgre kostnader. BrightLine Scan visades
pa EuroBLECH med TRUMPF’s lasersvets TruLaser Weld 5000.

-

B inlers

TRUMPF vann tva utmérkelser pd EuroBELCH Award Show
fér funktionerna BrightLine Scan och EdgeLine Bevel.

— Vi ser att svensk industri har medvind och det betyder att allt fler féretag behéver investera i
nya maskinlésningar och hér har TRUMPF ett brett spektrum av tekniklGsningar, allt ifran “enkla”
instegsmaskiner till hela smarta fabriker i sina erbjudanden till svensk industri, sa Anssi Jansson.

En nyhet till som vi bér ndimna handlar om ny maskinteknik i form
av ECO- Cooler, som &r ett system som kontrollerar temperaturen i
laserskarmaskinerna genom att numera enbart anvanda vatten som
kylmedel, istdllet for olika kemiska media. Denna process gor att
man sparar upp till 80% mindre energi jamfort med tidigare konven-
tionella metoder. Och tekniken &r 100 % miljévanlig, nar det handlar
om utsldpp i miljon.

Vi tackar Anssi Jansson for intervjun mitt i massans hektiska timmar.
Ute pa médssgolvet véntar allt fler kunder pa Anssi och hans medar-
betare for att fa skrdddarsydda rdd om de tekniska och kommersiella
aspekterna av att optimera och foérbéttra deras tillverkningsverksamhet.

— Vi séljer inte bara maskiner utan vi ger kunderna mer i form av
konsulttjanster for smart fabriksplanering och produktionsoptime-
ring. Vara konsulttjanster ger en unik kombination av bade praktisk
expertis och en intern expertis samt djup forstaelse for processer och
teknologier inom plattillverkningsindustrin.

Jag som reporter tittar ut 6ver massgolvet i och runt omkring
TRUMPF monter och jag blir glad 6ver vad jag ser. En otrolig akti-
vitet och nyfikenhet infér modern produktionsteknologi, det badar
gott for framtiden. M



EML2515A)...  @uaoa

Best choice.
Cutting. Bending. Automation.

Optimera era processer och
Oka takten i produktionen

BySoft Suite dr ett komplett programvarusys-
tem som gor er Smart Factory till verklighet.
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rusta ert foretag for att kunna fatta agila beslut
som hjalper er att anpassa verksamheten efter
forandrade omsténdigheter. Ta foretaget till
ndsta niva.

bystronic.com



Maskinoperatoren Nr 8 | November 2022

-‘\ e

Mattias Johansson och Victor Johansson visar olika applﬁ(ationer fér Automotive och energibranschen.

— Har har vi nu fatt serietillverkning, vilket &r oerhért glddjande fér oss som nystartat foretag, sdger Mattias och Victor.

rokigt ar den enda
raka for CSW 1 Hokerum

Det &r inte sé ofta vi tréffar pa nystartade verkstader
i dagens svenska industri men nu ar vi pa besok
hos CSW och bakom foretaget finns tva Johansson
- Mattias och Victor.

Vanligtvis brukar vi rapportera om ”Foretaget
bildades 1961. Man har bred kompetens inom svets-
ning, laserskéarning, platformning, rérbockning och
verktygstillverkning. Eftersom produktionen byg-
ger pa snabba ledtider 4r man en duktig leverantor
av mindre serier”.

Eller sa berédttar vi s& har ” Det smélandska
verkstadsforetaget som startade for 24 ar sedan,
drivs med dgare och medarbetare som har en lang
erfarenhet av produktutveckling och produktion
av ror-, trad- och platprodukter. Man har byggt ut
sina lokaler och huserar nu pa 4 800 kvm. Totalt &r
man 35 anstéllda”.

Och vi har dven skrivit om och besokt foretag
som ar bade dldre och stérre. Men nu skall vi inte
vara ordttvisa for alla har startat sina féretag nagon
gang bakat i tiden och nér det handlar om CSW sa
grundade man foretaget under pandemin och dér
och da bérjade man gora efterforskningar pa natet
med sokord som rérbockning och d&ndformning
med flera.

— Vi var ute pa nétet Googlade och pa YouTube
och fick ganska snabbt en uppfattning om att vi
skulle kontakta maskinleverantéren Edstroms
Maskin som har mycket ldng erfarenhet av den
maskinteknik som vi eftersokte.

— Vi tittade pa demofilmer for det var under pan-
demin, annars hade vi sdkert akt med Jim Davis till
Italien och fabriken pa BLM Group. Men allt gar
att 16sa och manga méoten och samtal ledde till att
vi kdnde oss trygga i vara val av maskiner och det
blev affar, siger Mattias och Victor.

— Detta blev for mig personligen en mycket span-
nande och annorlunda maskinaffar. Men nér jag
fick reda pa mer och mer om bréderna Johanssons
satsning och att det fanns mycket erfarenhet bakom
afférsidén sa kandes det helt ratt att bista med allt
det kunnande och kompetens som vi pa Edstroms
och BLM Group kan bista med, en lyckad maskinaf-
fér, helt enkelt, sdger Jim Davis.

—5a fran borjan hade vi en idé och en lokal. Idag
har vi fortfarande en idé men ocksé en lokal med
en liten maskinpark, sdger Mattias.

Sa vad ar affarsidén for foretaget CSW.

— Intresset for veteranbilar alltid funnits inom
familjen. Sa runt var grundidé kring CSW/Classic
Steelworks dr det att ge veteranentusiaster majlig-
het till ett utbud utav bromsrér som &r férbocka-
de. Aven att dessa ror dr i férzinkade stalror (likt
original) och inte kopparnickel som oftast &r stan-
dard vid renoveringar idag. Men eftersom maski-
nen har bra mycket mer potential dn att bocka
bromsror soker vi oss dven mot industrikunder.
Darav tva divisioner CSW Industry och Classic

Jpm

0

Jim Davis och grab-

barna Johansson vid
rérbockningsmaskinen
BLM 4-Runner H3.

Steelworks (Automotive), siger Mattias Johansson

Nér det handlar om Automotive sa &dr det inom
CLASSIC Cars - gamla bilar helt enkelt — hobbybilar
som dr dldre dn 30 ar och som det finns tusentals och
ater tusentals av i garage och hemma hos samlare
som bildgaren anvander som bruksbil och / eller
utstdllningsbil.

Ofta dr det renoveringsobjekt men ocksa helt
enkelt att de rostar som &ldre bilar gor och da
behover man delar som broms- och bransleror
m.m.

Det ar har som CSW kommer in och erbjuder
tillverkning av nya ror i exakt ratt dimension for
montering. P& detta sétt spara bildgaren tid och
pengar och far en exakt kopia som passar perfekt.
I Sverige ar det VOLVO och VW som de vanligast
forekommande men saklart alla amerikanska &ldre
bilar ar ocksé vél representerade.

— Vi har varit igdng sedan april/maj i ar sa snart
6 manader. Tiden har gatt fort men vi har utvecklats
och tar vara produktionstekniska problem, ett i taget
och lar oss hela védgen, sdger Mattias.
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—Nu ser vi dven att vi kommit in pa Energisektorn och hér finns ocksa
en stor potential for oss att expandera och utvecklas.

Maskinleverantéren Edstroms &r dven pa plats med maskinséljare Jim
Davis som &r ansvarig for allt som handlar om maskiner frain BLM GROUP.

BLM tillsammans med ADIGE utgor den italienska maskinbygga-
ren BLM Group som édr en av de virldsledande inom hantering av ror.
Tillsammans ligger de i framkant av utvecklingen och skapar hela tiden
nya l6sningar inom omradet. BLM ér specialiserade pé rérhantering med
en rad unika 16sningar inom rérbockning, méatmaskiner och éndformning,.
ADIGE é&r en av vérldens ledande tillverkare av rorlasrar och erbjuder dven
ett brett program inom mer traditionell rérkapning.

Vi ber Jim om lite tekniska fakta kring bade rorbockningsmaskinen
BLM 4-Runner H3; | b
- 4-Runner star for fyra olika processer i en och samma maskin: -rikt- ~ Métmaskin frén Hexagon TUBEINSPECT P8.
- Viktig maskin/teknik fér oss, da vi inte alltid (ndstan aldrig) har tillgdng till originalrit-
ningar pé réren vi skall tillverka. Har kan vi med ett &ldre rér, 3D-scanna och konvertera
det fysiska réret till en digital CAD-fil med Reverse Engineering, sdger Mattias.

ning, -kapning, -bockning

Och -andformning. CNC styrd och helelektrisk. -Ror upp till 22mm
i koppar, ror upp till 14mm i stal och r6r upp till 12mm i rostfritt.

- Mjukvara - Visual Grafic Programming (VGP/3D) som &r utvecklat av WTTW

Diskussionerna pdgar konstant.
- Vi &r fortfarande nybdrjare men ldr oss for varje dag. Har méste vi tacka Jim och
Edstréms Maskin fér mycket bra hjélp, de &r experter forstas, séager Victor.

BLM sjdlva anvands vid programmering av roren, anvandarvanligt for bade den
avancerade anvandaren men framfor allt f6r nyborjaren. Det gar att importera

en 3D modell, skriva in koordinater eller som i CSW'’s fall importera koordinater - s "; o T :

FEETT

fran méatmaskinen. Med simuleringen kontrolleras att programmet fungerar utan
nagra kollisioner.

I detta fall hos CSW har man valt att hantera material fran coil. Det finns flera
fordelar med produktion fran coil.

-Material ink6p /lagerhéllning, hog produktivitet, -flexibilitet och obemannad
korning.

Vidare har CSW valt att investera i en dndbearbetningsmaskin - ADIGE AST 30.
Tekniska fakta fran Jim Davis sager f6ljande;

-Electro/hydraulisk, upp till 6 st verktyg och r6r upp till diameter 40mm.

I de allra flesta fallen krévs ndgon form av d@ndformning efter eller fore bockning
av roret. I de fall andformning inte ingd i en automatiserad cell sker detta som
separat operation. Andformning anvénds av flera olika orsaker, som till exempel
slangstopp vid montering av slang eller som férberedelse infér montering i olika
typer av komponenter m.m. Andformning 4r en komplex process som bland
annat ger mojlighet att montera fasten genom att férst krympa roret for att efter
placering av féste utvidga roret pa nytt.

- CSW:s CNC-styrda maskiner klarar ror i dimensioner upp till 22 mm i alu-
minium och upp till 12 mm i diameter for rostfritt. Alltid utan dorn, fast eller fri
radie. sdger maskinsaljaren Jim Davis Edstroms Maskin och sager;

Harligt med den entusiasm och kampaglod som finns hos bréderna Victor och
Mattias. Och vi 6nskar dem lycka till pa vagen.

- Det handlar om att vara lyhord, férsta tekniken och vi ger oss aldrig for vi &r
bada tavlingsménniskor i bade uppforsbacke och nedftrsbacke, siger Mattias. ll Andbearbetningsmaskin ADIGE AST 30.
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Du har legat bakom en!

TEXT & FOTO: INDUSTRIBILDER.SE

Nér man ligger efter vdgarna och hamnar bakom en lastbil eller ett sldp
ser man den tydligt, markningen som visar varifran den kommer. MT
Eksjo star det, och nyfikenheten vécks varje gang. Vilka ar de som gor
pabyggnaderna och hur méanga har de byggt? Nu vet vi! Vi akte till
Eksjo och traffade produktionschef Linus Jonasson som kallade in Vd:n
Daniel Sandh och de bada beréttade att den 1:a september gick de tva
systerforetagen Eksjoverken och Eksjo Maskin & Truck ihop och blev ett.

Specialbyggen.
Aven efter ssmmanslagningen fortsétter bolagen att som vanligt géra
pabyggnader pa chassin fran de storsta lastbilstillverkarna.

—Ja, viligger ju tvars 6ver gatan till varandra och har samarbetat under
manga ar bakat, sd nagon storre skillnad blir det inte séger Daniel Sandh.

Pa Forradsgatan byggs arligen ca 80 sldp och lika manga pabyggnader,

A ménga av dem &r speciallosningar som kunderna

Laseroperatér Magnus
Sjébrink har 25 ars erfa-
renhet av laserskdrma-
skiner fran Bystronic.

vill ha. Ett exempel &r en pabyggnad till foretaget
Eksjohus som bestéllt &nnu en vagn med en spe-
ciallésning som kan dppnas dels fran sidan dé de
monteringsfardiga husdelarna lastas pa frdn det
hallet och sedan lossas uppifran med kran pa bygg-
arbetsplatsen.

950 ar siffran vi undrade over...

... vilket dr svaret pa hur manga vagnar som rullar

runt pa vdgarna i Norden som byggts i Eksjo. Manga

av dessa dr flispabyggnader vilket Eksjo Maskin &

Nar en liten detalj &r Truck &r storst pa i Sverige.

fést med en mikro-
punkt behévs en
1att knackning fér
att ta bort platen.

— Det dr manga delar pa ett sldp, och de utrus-



Operatér Magnus
Sjébrinks tredje
laserskdrmaskin!

tas efter kundernas 6nskemal. Vanliga tillbehor som
verktygslador i aluminium och strolador i rostfritt och
detaljer till bakramper star ofta pa bestallningslistan.
For att kunna kédnna trygghet i produktionen i att halla
leveranstiderna har vi nyligen investerat infor framtiden
sdger Linus Jonasson. Det blev en fiberlaser BySmart pa
4000W fran Bystronic.

Nyinvesteringen med aterblick!

Laseroperatdren Magnus Sjobrink har jobbat hér i 25 ar
och konstaterar att den nyinstallerade fiberlasern ar en
drom att arbeta med.

— Vér forsta laser var pa 1500W men det var valdigt
lange sedan! Ar 2000 kom en ny som har fungerat bra
hela tiden, &ven nu idag, men med 22 drs alder pd en
maskin som r sa viktig for verksamheten var det dags
att kopa en ny sdger Magnus.

Den nya dr precis som de tidigare, av mérket Bystronic.

— Vi har god och lang erfarenhet av de tidigare las-
rarna, och da den &r hjartat i var produktion bestamde
vi oss for att installera en ny sager Linus Jonasson.

Stort och litet samsas.

Manga av sldpen och pabyggnaderna som byggs &r spe-
cialanpassade efter kundernas behov, och det dr utrym-
meskravande “produkter” man tillverkar i de generésa
lokalerna. Och fiarglada en del! I det egna maleriet far
vagnarna den kuldr kunden énskar. Man tillverkar dven
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VD Daniel Sandh och produktions-
chef Linus Jonasson ér tva av de 80
anstéllda som ser till att allt rullar!

den klassiska Eksjovagnen som &r den ldttaste pabyggnaden
pa marknaden. Den nya fiberlasern anvands for att tillverka
delarna till bade slapen och pabyggnaderna pa allt som tillver-
kas, just for dagen for vart besok gors en profil till ett fallbart
sidohinder. Dessa har d@ven MT-logotypen utskuren i den 2
mm hogblanka rostfria platen. Det &r en liten fin detalj som
far en liten mikropunkt for att den inte ska resa sig under
skarningen. Det &r vél som man séger, det dr i de smé detal-
jerna storleken syns!

Mer information:
www.bystronic.com

& Linus Jonasson kastar en
B sista blick pa en férdig vagn
3 redo att levereras till kund.
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Eagle och Pivatic férdjupar
samarbetet med coilmatad
laserfiberskarlésning

Eagle dr en polsk tillverkare som specialiserar sig
pa toppmoderna fiberlaserskdarmaskiner och auto-
mationssystem, och Pivatic, en finsk tillverkare av
skraddarsydda losningar for hogpresterande stans-

absolut bdsta av metallen och minskar avfallet och
den manuella hanteringen av delar och spill till ett
minimum, sa Jan Tapanainen vd Pivatic.

Polska Eagle och finska Pivatic stédllde ut pa

P& bilden (fran vénster till héger) Eagle kommersiell
direktér Mr. Bartosz Krzewina, Eagle VD Mr. Marcin
Ejma, Pivatic VD Mr. Jan Tapanainen och Pivatic tek-

Srets EuroBLECH. niska direktér Mr. Mika Virtanen p& hégkvartet Eagle.

Manga intresserade

ning- och bockningssystem och automationslds-

ningar for coil och rddmnen.

De tva europeiska hogteknologiska maskintill-  bestkare kom till
verkarna har samarbetat under tva sista aren for att ~ foretagens montrar
for att diskutera de

senaste innovatio-

uppveckla mera effektiva coilmatade skarlosningar
och 2022 har markerat en milstolpe. Tidigare detta
ar, har de levererat dom forsta av dessa system och  nerna av platform-
har en annan leverans stélld till Europa. ning, rapporterade
- Coilmatade lasersystem erbjuder en snabb dter-  de bada foretagen

betalning &t kunder som &r ute efter en ultrasnabb ~ efter méssans

platskdrning. Genom att anvdnda coil i stdllet for ~ stdngning.

rddmnen och integrera avancerad materialhan-

teringsautomatisering gor den hér 16sningen det

Monterbild fran drets EuroBLECH.

EuroBLECH é&r vérldens storsta
méssa for platbearbetning. Vi har
i detta nummer redovisat nagra
av alla nyheter som presenterades.
Virldspremiarer blandades med posi-
tiva nyheter och méanga vimmelbilder
pa glada besokare med investerings-
behov. I ndsta nummer fortsatter vi
rapporten och dd med en varldspre-
midr fran BLM Group, nyheter fran
Salvagnini, Baykal, Kjellberg, Bodor
och Prima Power, samt flera intervjuer
och mycket mer.

Alla pristagare samlade fran EuroBLECH 2022
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Over 40 ar av
svetsning men

fortfarande

Under pandemin har automatisering
fatt en rejal skjuts framat, forsalj-
ningen av cobotar okar stadigt och
den starka tillvaxten fortsatter. Kim
Povlsen, vd pa Universal Robots, lyfter
fram den stora efterfragan pa svets-
ning som en viktig del i tillvaxten.
Universal Robots ar viarldsledande

banbrytande

inom cobotar och har salt over 50.000
exemplar. Men foretaget har inte bara
skapat det sjdlva, en stark framgangs-
faktor ar samarbete med partners och
kunder. Samarbetet skapar tillvaxt och
framgang i hela kedjan. En partner ar
Svensk Elektrod som efter over 40 ar av
svetsning fortfarande ar banbrytande.

— Vara cobotar utgor grunden for nagra riktigt
spannande nya produkter, sdger Kim Povlsen. Vi ser
partnerskap som en stor méjlighet fér bade innova-
tion och tillvaxt i framtiden.

En sadan partner dr Svensk Elektrod. Karl
Ericsson, som dr vd pa Svensk Elektrod, beréttar
mer om deras foretag, svetsning och hur coboten
ar avgorande for industriers framtid.

Sedan 1981 dé Svenska Elektrod bildades har de
arbetat med svetsning med syftet att ldra svensk
industri reparera och underhélla istéllet for att
kopa nytt. 2015 kdpte Karl Ericsson och hans part-
ner Per Brannstrom foretaget, de ville behalla den
starka grunden i svetsningen men &ven utveckla
verksamheten genom att satsa pa nya teknologier,
automation och da cobotar. Sedan 1,5 ar tillbaka ar
de certifierade integratorer for Universal Robots
cobotar och i varas blev de 4ven Universal Robots
hundrade auktoriserade traningscenter i véarlden.
Med cobotarna kan de automatisera alla proces-
ser inom tillverkningsindustrin, med fokus pa den
svetsande industrin, och tillsammans med kunderna
hittar de nya l6sningar.

- Ny teknologi 6ppnar upp manga méjligheter.
Genom att vrida och véanda pa den kan vi tillsam-
mans hitta 16sningar som gor stor nytta for kunder-
na. Det 4r egentligen bara fantasin som satter gran-
serna, sager Karl Ericsson och fortsétter: ett exempel
pa det dr nér vi hjélpte ett foretag med redan hog
automatiseringsgrad att se vilka fler moment som
kunde automatiseras. Det slutade med en hingande
slipande cobot och att den anstéllde nu slipper sta
med friskluftsmask och slipa hela dagen.

Allt bérjade med att Karl gick med kunden pa en
forutsattningslos genomgang av foretagets produk-
tion for att leta efter 1dgt hangande frukt gallande
automation med cobot. Foretaget hade redan bland
annat helautomatisk kantpresscell samt lasersvets
i industritobot. Nar han sag en man sta och slipa
pa en aluminiumléada, fragade han varfér mannen
gjorde sa? ”Vi behover slipa svetsarna pa ladan”

Svetsande cobot fran Universal Robots. Foto: Universal Robots

fick han som svar. “Ja, men &r inte det ladan som
ni svetsar i robot dar borta?”, “Jo det ar det”. Da
fragade han varfor den inte slipades i robot och
fick da frdgan “gar det?”. Idag tar samma operator
ut 1ddan fran deras MIG-svetsrobot och stoppar in
den i ett skap som Svensk Elektrod byggt med en
UR10e hdngande i taket och ett slipverktyg i nosen.
Pa ungefar samma tid som det tar for robotcellen
att svetsa objektet sa har sliproboten slipat objektet.
Samma operator har nu lite mer att gora var sjdtte
minut och framférallt behover ingen sta med frisk-
luftsmask och slipa hela dagen.

Karl beréttar vidare. Industrirobotar har funnits
lange och de &r bra till mycket men inte allt och inte
for alla. Industrirobotarna har fér manga byggt in ett
onddigt gap mellan industriarbetaren och proces-
sen. Har man en robotiserad process sa behdver man
oftast en robottekniker for att dandra pa minsta lilla
process, vilket leder till att det blir tungrott och dyrt.
Med cobotar kan vi automatisera dven de enklaste
av manuella processer sa att det blir kostnadsef-
fektivt. Robotarmarna &r enkla att programmera
vilket tar bort gapet pa golvet och majliggor att
den vanliga industriarbetaren far en kollega som
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gOr precis som man sédger at den. Vi tror att detta dr framtiden och en
nyckelkomponent {or att vi ska behalla tillverkning i Sverige, samtidigt
som vi dessutom forbattrar arbetsmiljon avsevért for vara arbetare.

En cobot ersitter inte svetsaren, men den kan ta 6ver monotona eller
tidsodande svetsningsjobb. Svetsare dr en bristvara i Sverige och da
kan en svetsande cobot vara svaret pa fragan. Ett exempel pa det ar
Vattholma Mekano som hade svart att hitta fler kvalificerade svetsare,
16sningen blev en UR10e-cobot.

—Nu kan dven sma smidesverkstdder automatiseras. Det dr en bra
16sning for foretag som inte hittar arbetskraft, dér roboten blir som en
extra anstdlld som oavbrutet géra samma sak om och om igen, oavsett
veckodag eller tid pa dygnet — och den levererar exakt samma kvalitet
varje gang, sager Karl.

Coboten kan dessutom vara upp till fyra ganger billigare &n en industri-
robot. Intresset for cobotar &r enligt Karl enormt. For Svensk Elektrod
innebar det att foretaget behdver starka upp med fler som arbetar med
automationsdelen i foretaget.

— Nér man val har fatt smak for automation och ser vilka méjligheter
det finns med cobotar och alla applikationer sa gar man inte tillbaka.
Manga star fortfarande och svetsar monotona uppgifter for hand.
Coboten kan vara svaret bade pa arbetsmiljoproblem och méjligheter
att optimera anstélldas tid. For det ar oftast ddr den stérsta utmaningen
ligger — att hitta personal med réatt kompetens och att anvanda dem pa
ratt sitt eftersom anstéllda ar den storsta kostnaden for foretaget. Det
ar nyckeln for att vara konkurrenskraftig, férklarar Karl.

Sverige har en hog industriell kompetens, vi har bra ravaror och vi
ar inte frimmande for anvandningen av robotar. Men jamfort med till
exempel vart grannland Danmark ligger vi steget efter ndr det kommer
till anvandningen av cobotar, en anvandning som kan ge automatio-
nens fordelar till fler foretag 4n de som har rdd med industrirobotar.
Det ar inte for sent, tvartom, det finns en mojlighet att hanga med
iutvecklingen och tar vi den kan vi bli ostoppbara. Vi har chansen att
ligga i framkant, fortsédtter Karl. Manga foretag tror att det antingen
ar for svart och dyrt eller att deras verksambhet &r for unik for att det
ska funka, men tillsammans tar vi fram skrdddarsydda lésningar som
kan ta dem in i framtiden redan idag.

Mer information: www.universal-robots.com/se/

Karl Ericsson, vd Svensk Elektrod. Foto: UniversalRobots
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Optimering av befintliga
presshérdnizﬁslinger
a

kan ko

cykeltiderna med 20 %

Hur far man ut mesta mojliga av en befintlig press-
hardningslinje? En analys gjord av AP&T ger svaret -
som ofta visar att det finns en betydande potential att

korta cykeltiderna och okad produktionen.

Fiat and AP&T

= 1111 il

Fiat Chrysler Automobiles (Stellantis) &r en av de kunder som &kat sin produktivitet
genom att lata AP&T optimera féretagets presshérdningslinjer. Det beréttar Jan Larsson,
expert pa presshérdning och ansvarig fér utvecklingen av AP&T:s eftermarknadsaffar.

— Det 4r inte ovanligt att vi kommer fram till att
cykeltiderna kan reduceras med runt 20 procent
eller mer, sdger Jan Larsson, erfaren expert inom
presshiardning och numera ansvarig for utveck-
lingen av AP&T:s eftermarknadsaffar.

Sa hur gar man som kund tillvédga for att fa reda
pa hur stor potentialen dr och vad som behovs for
att uppna den?

— Steg ett dr att vi tillhandahéller en mall, dar
kunden fyller i uppgifter om de produkter som
tillverkas i linjen. Darefter kompletterar vi med
detaljerade maskindata och genomfor ett antal
simuleringar. Analysresultatet visar hur stora voly-
mer som skulle kunna produceras under en viss
tid om linjen optimerades och dess fulla potential
utnyttjades, sdger Jan Larsson.

Aven om de storsta vinsterna finns att gora
pa intdktssidan skapar en optimering ocksa for-
utsattningar for lagre kostnader per producerad

enhet, till exempel genom 6kad energieffektivitet.

—Ju fler delar som kan tillverkas under en viss
tidsrymd desto lagre blir energianvéandningen per
del, eftersom tomgangskoérningen kan minimeras.

Analysarbetet omfattar alla delar av presshérd-
ningsprocessen och all ingdende teknik.

- Inom AP&T finns djupa kunskaper om bade
varmebehandling och maskiner. Det ger oss en hel-
hetssyn som gor att vi med stor exakthet kan iden-
tifiera var den storsta férbattringspotentialen finns
och vad det fortsatta arbetet déarfor bor fokusera pa.
Ibland kan processen optimeras utan investeringar
iny teknik, men ibland kan det ocksa vara motive-
rat att uppgradera maskiner eller byta styrsystem.

Med den potentiella produktionsokningen
Oversatt till pengar visar det sig hur I16nsamma de
foreslagna atgarderna kan komma att bli. Kalkylen
ar ocksa utgangspunkt for valet av betalningsmo-

dell, som kan anpassas efter kundens 6nskemal
och behov.

— Ett alternativ &r att integrera optimeringsar-
betet i ett sa kallat tillgdnglighetsavtal for ett fast
pris per ménad. Man kan ocksa vélja att betala efter
prestation, till exempel en viss summa per presslag.
Men vart huvudspar innebér att bada parter far del
av det mervarde som optimeringen skapar. Lyckas
vi inte identifiera nagon forbattringspotential alls,
tar vi heller inte betalt for vart analysarbete. Det har
ar ett upplagg som alla vinner pa, sdger Jan Larsson.

Fiat Chrysler Automobiles (Stellantis) &r en av
de kunder som 6kat sin produktivitet genom att lata
AP&T optimera foretagets presshdrdningslinjer. Las
mer om samarbetet hér: aptgroup.com/company/
case-studies/fiat-chrysler-automobiles.

Mer information:
aptgroup.com



Global powerhouse local
solution provider,

P b 1

®
Y
a
W
e
@

__{. b : - -~
el 3 o
el _ L, nmiE iy EEES
P ; T i
T A TR el
B S | S R B i El
| el 1l i
J i l'—_—' 4

BAYKAL APHE - Cost Efficient CNC Press Brake

Efﬂcient and Economical

Easy to Operate

03

Optimal Productivity

Compact Design

Products - Performance Serles APHS HYERID

Performance
Series APHS HYBRID

New Hybrid Press Brake Delivers Energy Saving and Ultimate
Accuracy and Repeatability.

Highly Powerful Bending

With exceptional force

Extensive Bending Solutions
Thanks to well cansidered machine design

m -
Get Started in a Simple Way E A : 0 .
Program Easily Brings Your Project to Life

Flexsbility and peecision

@
High Speed Installation [04]

Thanks to surface-mourted structine Efficient Bending in Complex Parts
With extremely massive dimonsions as well
THINK BIG, WE DO,

o

~ ’ g
5 5 e
SR s
EEEE e
e T | 3 spucnies =

Products - APES SERVO

“Ready for the future with
BAYKAL 9100 Servo Electric press brakes!

/.ilbw Mcmmmmmam;

o
100 flaairic Drive %

o harmiul rydeaviic ot

|
[RR——
Full wortkiag fengih borkgouge
Waers hon 30% Kigher preduiisity
THINK BIG. WE DO.
Prodducts - Perfarmance Serles AP
Perfor m a nce Thee productive all-reund machine : With its high number of benefits
& aned functions during pregramming, setup and operation,
Ser l es AP H S yoar achleve unrivalled productivity during production.
o
(1] Make Your Designs Real
i precisa ond fvibds
Universal Bending o
dua fo careully favght-cal design
Jad
@ : B
Ergonomic Control Powerful Bending
e for operatorns i
wilh safra force
o
Quick Installation 04
dua 1o surfeca-mounted dosign Bending C bax
Parts
wvnry with satremaly large sizes THINK BIG, WE DO

Generalimportdr i samarbete med

Tel: 036-46 001
www.tovend.se
tony@tovend.se

inservice.com

® 1 N acls
nT 28 Mask

®

I

Tel: +46 (0) 32561 82 80

www.licato.se



32

m mmm Maskinoperatdren Nr 8 | November 2022

Wand close up

ABB investerar i skalbar
robotteknik fér att starka
portfoljen med anvandar-
vanliga svetsningssystem

e Samarbete utgor ytterligare en milstolpe
i ABB:s strategi att bygga upp ett ekosystem
av expertpartners for att tillhandahalla lattan-
vianda losningar

* Med skalbar robotteknik kan kunder enkelt
programmera svetsningsrobotar utan att behova
ha nagon tidigare erfarenhet av robotar

ABB ingar ett strategiskt samarbete med det
amerikanska startup-foretaget Scalable Robotics
for att starka portfoljen med anvandarvénliga
robotsvetsningssystem. Genom 3D-vision och
inbaddad processforstaelse kan kunderna med
Scalable Robotics teknik enkelt programmera
svetsningsrobotar utan att behdva koda. ABB
Technology Ventures (ATV), ABB:s riskkapitalen-
het, blir den storsta investeraren i Scalables start-
finansieringsomgang. ABB har inte redovisat
nivéan pa eller villkoren for investeringen.

Carlos with wa

Investeringen &r ytterligare en milstolpe i ABB:s
ekosystemsstrategi med partners som tillhanda-
héller lattanvanda 16sningar till en mangd olika
tillampningar och branscher.

”Foretag dr ute efter olika robotlosningar for att
hjalpa till att bygga upp motstandskraft, flexibilitet

och effektivitet med tanke pa de globala utmaningar
som arbetskraftbrist, storningar i férsérjningskedjan
och andra osédkerheter”, sdger Marc Segura, chef for
ABB:s division Robotics. “Enbart i USA uppskat-
tas det att det kommer att finnas en brist pa 400
000 svetsare per 2024. For att kunna hantera detta




TOOL

Denmark

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner ¢ver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg f6r en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjdlper garna till med konstruk-
tion utifrén en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

behover vi underldtta anammandet av robotar genom att tillhandahalla
teknik som &r enkel att anvdnda och enkel att programmera, sa att till-
verkare smidigt kan inféra automatiserade 16sningar som klarar av att
svetsa fler delar pa kortare tid samtidigt som mangden skrot minimeras
och kvaliteten maximeras.”

Scalables teknik forstarker ABB:s befintliga portfolj av tillimpningar som
inte krdver kodning — man slipper ha specialiserade programmerings-
kunskaper. Med Scalable-plattformen kan en svetsare lara ut en arbets-
uppgift till roboten genom att peka pé var svetsfogen ska placeras sa att
roboten far ldra sig banan pa egen hand. Plattformen har en 3D-kamera
i en skyddande ldda som é&r fast pa robotens verktyg i slutet av armen
och anvénder sig av ett pekskdrmsgranssnitt som végleder svetsaren
genom stegen skanna av, lara ut, validera och finjustera.

Svetsaren lar roboten var svetsfogarna ska placeras genom att klicka med
en handhéllen penna f6r att ange 6nskad strategi, bana och startpunkter
for svetsfogen. Plattformen genererar automatiskt en svetsningsbana
som valideras i RobotStudio®, ABB:s ledande simulerings- och program-
meringsverktyg. Operatoren gor de slutliga dndringarna innan roboten
automatiskt finjusterar programmet och skickar det till robotstyrenheten
sa att svetsningen kan utforas.

”Vi grundade Scalable Robotics pa premissen att industrirobotar ar
verktyg som ska finnas tillgangliga for foretag av alla storlekar och med alla
nivaer av tekniskt kunnande”, sdger Tom Fuhlbrigge, grundare och VD for
Scalable Robotics. “Var nya teknik for interaktioner mellan méanniskor och
robotar gor det majligt for personer som har kunskaper i bagsvetsning att
intuitivt visa roboten vad som ska utféras utan att det kravs ndgon erfaren-
het av att programmera robotar. Vi &r mycket glada 6ver att géra gemensam
sak med ABB - de &r den idealiska partnern for att fora ut den hér tekniken
i global skala pa marknaden.”

Mer information:
www.abb.com

Weld torch with camera



TEMA )
34 m mﬂ Rm Maskinoperatéren Nr 8 | November 2022

Rekordinvestering
resulterade 1 ett av
norra Europas moder-
naste platskarcenter

Investeringarna okar i hela vart avlanga land. Och norra Sverige

speciellt, 4r nu ordentligt pa kartan nar det handlar om sats-
ningar pa industriproduktion dar foretag bygger nya fabriker
och expandera befintliga verksamheter till nagot stérre. Och
det &r givetvis nyetablerade batterifabriker och en stor sats-
ning inom stora segment som stalindustri, pappersindustri,
vindkraftverk - energisektorn och maskinbyggare. Det ska-
par en expansiv dynamik i hela den industriella verksamheten
i regionerna och spiller 6ver pa hundratals féretag som verkar
som underleverantorer, dér alla nu ser tillverkning komma
tillbaka fran “dopade laglénelander” med ofta statsbidrag.

Men mycket dr ocksa direkt kopplat till en allméan produkti-
vitetsforbattring bland svenska féretag, dar industrin péd senare
ar investerat i ny teknik och automatiserat i stor grad. Det ger
resultat helt enkelt.

Vi ldser oss till pé Internet att det nu planeras for jatteinveste-
ringar langs med Norrlandskusten, 300 miljarder pa 20 ar. Det visar
val grundade berdkningar som Vésterbottens Handelskammare
har gjort. Det hédr gor att Norrlandskusten dr Sveriges storsta
tillvaxtzon utanfor storstadsregionerna. Och optimismen spirar
nu ute i industrin. Det finns det svart och vitt pa.

Utifrdn det stora perspektivet till det lilla s aker vi till
Ornskoldsvik och Bommelbergsvigen i omrédet Sjélevad. Har
har underleverantorsforetaget OSAB numera tva verkstider.
En éldre pa nr 6 och ett nybygge pa nr 10.

Det familjedominerande Ornskoldsviks Skércentra, ofta for-
kortat OSAB som dgs till 76% av familjen Jonsson och 12 % var-
dera av Andreas Bystrom och Bjorn Andersson &r ett verkstads-
foretag som servar lokala och nationella industrier och féretag
med skdrning och bockning av produkter inom legoproduktion.

Ornskoldsviks Skarcentra har funnits sedan 2013.

Iborjan var de fem anstédllda med en omséttning pa 4,5 mil-
joner kronor. Idag &r de totalt 15 anstdllda och omséattningen
har blivit tio ganger sa stor pa lika ménga ar.



Véagvalet
Vi trdffar deldgaren och fabrikschefen André
Jonsson i den helt nya fabriken som ligger nagra
hundra meter fran foretagets andra verkstad. Det
som har lockat mig som reporter hit &r att man gor
en riktigt stor satsning i nya moderna lokaler som
idag raknas till Norrlands modernaste skarcenter
av plat.

— Vi kom till ett vagval da var verkstad pa
Bommelbergsvigen 6, helt enkelt natt sitt kapaci-

tetstak och dér vi inte kunde expandera mer, sa valet
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var att stanna pa den nivan eller satsa pa framtiden,
sdager André.

Och vi far hora en kort beréattelse om hur familjen
Jonsson borjade skissa pa en ny fabrik och i sam-
band med det bygga for framtiden och da lamna
den traditionella layouten och istéllet satsa pa
nytdnkande. Maskiner och utrustning kan vilket
foretag som helst kopa men det handlar i framtiden
om sa mycket mer.

Vi samtalar om mjuka vérden. For det som blir
och ar framtidens utmaning r att hitta medarbetare
med utbildning och kompetens. Fér OSAB handlar
det om att hitta ratt personer, utveckla sina medar-
betare och behalla de i foretaget.

En snabb teknikutveckling gor att medarbetarnas
kompetens blir foretagets viktigaste bestdndsdel.
For de anstéllda behovs kompetensforsorjning for
att kunna effektivisera problemlésning och fa till-
verkningsprocesserna att fungera pa ett effektivt
och 16nsamt sétt. En stor utmaning &r att hitta ratt
medarbetare som kan utvecklas och ddrmed bli
extra motiverade att stanna inom foretaget.

— Har har vi tankt till efter att vi skapat manga
olika layouter innan vi blev néjda och skapat
nagot dér byggnadens interior ska spegla framti-
dens arbetsplats och var vision &r att vara en av de
ledande leveranttrerna av platdetaljer och kompo-
nenter till svensk industri.

— Ska OSAB vara en attraktiv underleverantor
for vara kunder nu och i framtiden sa behéver vi
iindustrin tanka till och skapa verkstider med den
bésta arbetsmiljon man kan ténka sig. Det ska andas

kvalitet sa fort man tar i handtaget och kommer in
i lokalerna. Hogt till tak, mycket ljusinslapp och
ratt luftkvalitet ddr verkstad och kontorsdelen skall
vara och kidnnas integrerat och gemensamt. Helt
enkelt en miljo dér man vill vara och en atmosfar
som speglar kvalitén i produkterna och tjansterna
vi erbjuder vara kunder, berattar André Jonsson.

Vi har genom vart kontaktnét fatt mojligheten att
hilsa pa hos OSAB och med egna dgon rappor-
tera om en anldggning som man inte ser varje dag
i svensk industri. Maskinleverantdren Ravema har
hér fullgjort ett uppdrag i att skapa en fabrik i fabri-
ken, en helautomatisk cell for platskdrning, ja orden
rdcker inte till for mig som reporter att formedla, sa
vi fragar helt enkelt maskinsiljaren Per Olovsson
vad det ar vi ser framfor oss.

- Ja, som du redan har beréttat sd har familjen
Jonsson efter ett stort forarbete och efterforskningar
pé marknaden fastnat for att bygga sin framtida
produktion med att investera i en helautomatisk
anldggning dar vi har flera intressanta l6sningar och
med en teknikhdjd som &r unik, vill jag nog pasta.

Ingredienserna i konceptet dr tvda MAZAK
Optiplex 4020 Fiber IIT 10 kW laserskdrmaskiner
ihopkopplade med ett FMS system fran Fasani
Automazioni och mycket mer, maskinsaljare Per
Olofsson Ravema forklarar;

— Den japanska maskinbyggaren MAZAK star-
tade sin produktion av laserbearbetningsmaskiner
pa 1980-talet. Sedan dess har de koncentrerat sig pa
att producera de mest avancerade lasermaskinerna,

S4 blev 0SAB Norrlands
modernaste skar-
centrum, en satsning

pa ca 80

g

.
3

miljoner

Forts. sida 36 >>




TEMA )
36 w m Rm Maskinoperatdren Nr 8 | November 2022

>>

som kan skéra tunna till tjocka metallplatar i olika
material, skdra i tre dimensionella arbetsstycken
samt ror- och konstruktionsmaterial, allt med hog
hastighet och hég noggrannhet. MAZAK omfat-
tande laserproduktssortiment innehéller den mest
avancerade tekniken och &r utformad for att i stort
sett mota alla produktionsbehov.

~ OSAB:s Optiplex 4020 maskiner tillhér MAZAK
premiumniva i deras 2D laserprogram. Dessa finns
med fiberresonatorer pa effekter fran 2kw upp till
15kW. OSAB har valt 10kW resonator i deras maski-
ner vilket mojliggor effektiv skiarning i upp till 30
mm plattjocklek.

- MAZAK har hallit fast vid att bygga sina laser-
maskiner pa ett kraftigt gjutet fundament liknande
som anvands i verktygsmaskinerna, vilket ger for-
utsattningar till maskinens lugna géng vid accelera-
tion och hastighetsminskning av axlarna samt for
med sig en mycket hog driftsdkerhet i maskinerna.

— OSAB:s tvd MAZAK Optiplex 4020 1T maski-
ner dr integrerade med en automationslosning fran
den italienska leverantoren Fasani Automazioni s.r.L
Systemet har totalt 147 paletter for lagring av rdma-

terial samt fardigskurna komponenter. Paletterna

Fa full kontroll medna°gra klick.

hanterar platar upp till en storlek pa 2000 x 4000 m,
med en viktkapacitet pd max 5000kg per palett. De
sju palett tornen laddas med rdmaterial via en skyttel
som laddas/plundras i en extern zon som ej paverkar
ovrig betjaning av lasermaskinerna. Platar (2000 x
4000 mm) med tjocklek upp till 30 mm kan laddas
automatiskt i maskinerna. For 6vrigt finns det 3 sta-
tioner for manuellt plock av fardigskurna detaljer.

— Maskinerna programmeras via CAD/CAM
systemet Raydan som ocksa anvands for program-
mering av OSAB:s kantpressar. Raydan dr dven
kopplat till affarssystemet Monitor, vilket méjliggor
en enkel och effektiv administration av en forfragan
till fardig produkt samt mojlighet till en férenklad
automatiserad metod att uppratta efterkalkyler,
forklara och berittar Per.

André Jonsson kommenterar vad som var avgo-
rande i valet av anlaggning.

— MAZAK, FASANI och RAVEMA var de till-
verkare och leverantdrer som helt klart kunde
erbjuda den bésta 16sning for oss. Helheten med
allt fran mjukvara till automation. Jag tycker att

Ravema presenterade en bra layout fran inlastning
av material dnda fram till firdigskuren detalj.

—Med Ravemas layout far vi ett bra materialflode
vilket &r viktigt, da logistiken spelar en stor roll
i var produktion. Att automationen &r byggd for
plattjocklek upp till 30 mm &r ett stort plus, avslutar
André Jonsson.

Vi far givetvis hora pa fler stillen under vara
reportageresor om hur féretag behover optimera
och fa en sa storre utvéxling och produktivitet i sin
produktion som mdajligt, genom att investera i ny
teknik och automatisera. Kéra obemannat, producera
sa mycket som méjligt pa sa kort tid som majligt, ja
det &r det som det gar ut pa for alla verkstadsfore-
tag. I detta fall med OSAB och de forutsittningar
som man nu skapat for sig sjalva, och med det mod
man har gatt in i satsningen som &r ett risktagande,
s tvivlar jag inte utan OSAB kommer att leverera
i framtiden. Jag tror ocksa att klockan tickar for andra
foretag att satsa, for det & nu man har chansen, sa
som utvecklingen dr for svensk exportindustri. l
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Nordic Road Safety i Timra bestamde sig for att storsatsa pa egen produktion
hemma i Sverige, byggde 1200 kvadratmeter verkstad och installerade fem
teknologier pa samma gang — bl a rorlaser, kantpressning och laserskarning.

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB

Vag- och trafiksdkerhet

Sakerheten kring en stor del av véara vdgar och
kunskapen och regelverket runt om — det har vi
Nordic Road Safety att tacka for. Det handlar om
vagracken, mittracken, brorédcken och bullerskarmar
runtom i Norden och Baltikum. Féretaget bestamde
sig att storsatsa pa egen produktion och implemen-
terade tre nya tekniker samtidigt - kantpressning,
laserskarning och rorlaserskédrning. Tre maskiner
fran TRUMPF samt en fris och en svetsrobot instal-
lerades sommaren 2021. Det var mycket att std i
dér ett tag for kusinerna Birger och Ake Larsson,
bada deldgare samt Birger ocksd VD och Ake
Produktionsansvarig. “Men det har ju gatt valdigt
bra, sdger Birger, i januari var vi i gdng med allt och
nu producerar vi runt 40 ton i veckan, mestadels
ror i varierande tjocklekar.”

Ratt kunskap och ratt resurser ...

Idag finns det hundratals sdkerhetssystem att bygga
efter en vdg. NRS handlar sillan med slutkunden
utan byggforetagen. Det man konkurrerar med &r

egenskaper. Det handlar om hur récket hanterar
olika fordon i olika storlek - hur bojs rdacket, hur
deformeras fordonet. “Vara kunder bestéller 6ns-
kade egenskaper. Var styrka &r att vi hjélper dem
valja rdtt for vi har all kunskap om regelverket och
det &r en stor del till att vi far jobben,” sdger Birger.
Som tillverkare maste man &ven alltid visa upp ett
testresultat av simuleringar och autentiska tester
samt ha allt CE mérkt. ”Vi dr ensamma i Norden
med testutrustning fér autentiska krockprover samt
for datorsimuleringar” sager Birger. Foretaget satsar
dven stors resurser pa produktutveckling. ”Vi till-
handahaller dven alla kringtjanster fér vara produk-
ter, sdger Birger, sa som projektledning, utveckling

och monteringen.”

...och ratt rorlaser

Nér det blev dags att borja med egen produktion
stravade Birger och Ake efter en optimal maskin-
park for just deras konstruktioner. “Det dr mycket
8 meters ror i varierande tjocklekar.” siger Ake.
Vi valde déarfor TRUMPF s rorlaser TruLaser Tube

7000 fiber som lever upp till kravet 8 meter ror ut
samt kraven pda de tunga material vi hanterar”.
“Rétt anvand dr maskinen sa oslagbar sé det finns
inte” sdger Ake, den &r helt unik”. De &r relativt
ensamma med rorlaserskdrning i sina trakter
uppe i norr vilket gor de d&n mer néjda med sin
investering. Vi vill sa smaningom &ven ta in mer
legoarbeten, siger Ake, pa alla vara maskiner men
framforallt i rérlasern, dédr vi har mycket ledig
kapacitet.” Maskinen kommer med 4 kWfor att
kunna skéra grovtjocklekar. De valde dven bland
annat funktioner som tiltbart skarhuvud - BevelCut
som innebar skara fasningar och forsankningar och
tack vare RapidCut kan man skdra sma konturer
med mycket hog skdrhastighet och den héar funk-
tionen okar produktiviteten avsevart.

Tre TRUMPF teknologier samtidigt

Forutom rorlasern installerade NRS kantpressen
TruBend 5320 och TruLaser 1030 fiber sa totalt tre
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relativt nya teknologier fér dem. NRS investerade
ocksé i helt automatiserad in och utlastning till
rorlasern och har sjdlva anpassat rérlasern en
del efter egna behov som att bygga pa med sax-
bord till exempel. ”Vi gor mycket eget till var
maskinpark, dven i vara egna maskiner ocksa,
sdger Ake, som till exempel mycket fixturer. Aven
egna kantpressverktyg gor vi faktiskt ratt ofta
i lasern, fortsitter Ake.” “Ibland handlar det om
sa fa detaljer vi ska gora och sa speciell konstruk-
tion att vi tycker det blir battre for oss att ta fram
verktyget sjdlva.”

Inldrningskurvan var lite brant i starten vad gal-
ler kantpressningen och styrsystemet “Vi hade i stort
sett ingen erfarenhet hér, sdger Birger och inte heller
fanns det mojlighet att aka och titta pa maskinerna
live pa grund av covid.” TRUMPF erbjod dock en
riktigt bra live demonstration av TruBend 5320 fran
huvudkontoret i Ditzingen, Tyskland. Det gav oss
mycket, siger Ake och dven att titta en massa pa
filmer. TruLaser 1030 fiber dr en kompakt platsbe-
sparare som erbjuder forstklassig TRUMPF-kvalitet
och expertis till 1dg investerings- och driftskostnad.
”Vi valde vi ett lite mindre format som hanterar
lite mindre plédta (3x1,5m). Da kan vi forbruka sa
mycket som méjligt och slipa hantera restplat. Vi
tycker det blev valdigt ratt for oss sa som vi tankte
oss,” sdger Ake

"TRUMPF som leverantor valde vi till storst del
faktiskt tack vare fortroendet vi fick for siljaren
Fredrik,” siger Ake Birger haller med - “Fortroendet
var a och 0.” “Vi kollade &ven upp referenser genom
att ringa runt litegrann, sager Ake, som sagt vi hade
ju problem att beska ndgon den hér perioden.” Sa
kande vi vél oss lite grona pa det hdr och det blev
annu tryggare att ha allt frdn samma leverantor,
fortsatter han. Samma serviceorganisation att vanda
sig till kdnde vi ocksa var fordelaktigt.” sdger Birger.

Produktion hemma i Sverige

Verksamheten NRS bygger mycket fordelaktigt pa
en stor orderstock. “Det dr ju fa verkstdader férunnat
sa klart,” sdger Birger. De stora upphandlingarna
stracker sig i flera ar och dr uppdelade i delprojekt.
Ett exempel dr E20 strackan Mariestad - Vargéarda
déar man forser sju etapper med vagracken. Ett
annat var samtliga racken pa Gotaédlvbron. "Det
har ju resulterat i att vi kunnat ta stora investeringar
i maskiner och byggt ut samtidigt”, sdger Birger.
Fran borjan vid 2015 var tanken att man skulle arbe-
ta med produktutveckling av importerade racken.
Det som féranledde de stora investeringarna var att
man ganska snart insdg att man kan gora det bittre
pa egen hand hemma i Sverige och samtidigt spara
pa miljon. Idag ar de dryga 50 anstéllda pd NRS med
sélj- och projektledningskontor ocksa i Vdsteras och
Boras och 1200 kvm verkstad i Timra. Man 6kar en
del just nu pa bullarskdrmar och andra skyddsan-
ordningar ”Vi 6kar hela tiden i produktion och har
manga framtida idéer, sdger Ake, och vi ser att det
framforallt kommer att 6ka med rorlaserskarning.”

Historik

Samtliga av dagens sex deldgare i NRS kommer
ursprungligen fran foretaget Birstaverken som

iborjan av 1990 talet bearbetade vagracken. Dessa
importerade man framst ifran Kina dar Birger till-
bringade mycket tid de forsta dren. Efter en tid kop-
tes Birstaverken upp och ingar till slut med flera

andra bolag i koncernen SafeRoad. Efter en tid gar
dagens deldgare i NRS ur SafeRoad och startar en
verksamhet som arbetar med produktutveckling for
vagracken - Nordic Road Safety 2015. W
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SITAB 1 Sandviken ar ett
standigt vaxande foretag

Det ar full fart hos vilrenommerade SITAB,
Sandvikens Industriteknik AB sedan en tid tillba-
ka och den senaste maskinen man har investerat
iar en DURMA HD-F 3015 III, 8 kW fiberlaser fran
maskinleverantoren Intercut.

Valet {oll pa en 8 kW laserkilla fran IPG, som
gor det mojligt att skdra upp till 25 mm i kolstal
och upp till ca 15 mm i rostfritt material. Maskinen
har den allra senaste teknologin och styrsystem
fran Siemens. Sedan tidigare har SITAB savél
plasmaskarning som vattenskérning i sina bada
anldggningar. Den nya laserskdrmaskinen har pla-
cerats i en nybyggd maskinhall vid huvudkontoret i
Sandviken, allt for att kunna ge sa snabb och effektiv
service som majligt till foretagets kravande kunder.

...0ch bakom varje
maskininvestering finns en tanke.

Vi har byggt en helt ny maskinhall pa rekordtid,
maskinen blev installerad till invigning direkt efter
semestern 2020. Nu har vi for vart foretag, ett unikt
och komplett erbjudande inom platskarning med
maskinprocesser som gas-, plasma-, laser- och vat-
tenskérning, sager Emil Holmstrém, SITAB VD.

SITAB, Sandvikens Industriteknik AB, tillgodo-
ser industrins behov av specialtillverkade kom-
ponenter, reservdelar, reparationer och service.
Foretaget har 60 anstdllda med moderna och vil-
utrustade verkstdader i Sandviken och Soderfors.
Kunderna dr bade mindre och storre foretag i forsta
hand inom stal- och pappersindustrin med bade
nationell och internationell verksamhet.

o

DURMA HD-F 3015 Il - 8 kW fiberlaser &r utrustad med v.

Historik; Ett lokalt familjeforetag sedan 1989

Aret var 1989 nér Sten-Ake Holmstrém - “Stenna”
fran Sandviken, bestimde sig for att starta eget.
Han arbetade da som svetsare och tyckte att
manga foretag saknade en palitlig partner med
ratt kompetens och stor flexibilitet. Ddr och
dé borjade han bygga upp sin maskinpark och
anstédlla manniskor med samma vérderingar och
hoga serviceniva som han sjilv. Sedan dess har
foretaget vaxt och dr idag ett foretag som lockar
de basta medarbetarna som ar stolta 6ver att till-
hora SITAB-laget. SITAB ér ett familjeféretag som
vaxt organiskt sedan dess. Fran att ha varit en per-
son dr de idag ett femtiotal medarbetare. Sénerna

Emil och Martin Holmstrém har tagit 6ver driften
av foretaget — Emil som vd, och Martin i produk-
tionen — men Sten-Ake finns kvar i styrelsen.

Maskinleverantoren Intercut AB
Industriféretag som investerar i fiberlasertekniken
tycks valdigt imponerade av den. Och man kan se
att det ar ett mycket bra alternativ till andra beskar-
ningstekniker som gasskarning och plasmaskérning
for att man kan jobba snabbare och dessutom ofta
slipper lagga en massa energi pa nedkylning. En
metod som ar energieffektiv och som dessutom
innebédr mycket laga driftskostnader &r forstas val-
kommen i svensk tillverkningsindustri.

Forts. sida 40 >>

Emil Holmstrém, Martin Holmstrém och Anders Holgersson maskinséljare Intercut A
- Jag har arbetat med skdrmaskiner i 17 &r och hér kan vi konstatera att den nya fiberlasern dr en maskin
med en hdg teknikniva. Alla parametrar och instéllningar fér skdrning finns i maskinens CNC-styrning.

&xelbord for effektiv skérning i bade tunn och tjock plét.

Fiberlaserskérning och kvalitét. - Kréver du en hég precision och snabb skérning, ja da & metoden dverldgsen andra skdrmaskinteknik.
- Var 8 KW fiberlaser klarar tjocklekar upp till 25 mm i kolstal, 18 mm i aluminium samt 15 mm i rostfritt material. Resultatet blir hGg

precision, snygga kanter och snédva toleranser.

— Den enklaste skdrningen sker fran en kant till en annan, men laserstralen kan ocksé skéra spéar pa sjélva ytan. D& bérjar man med
att géra ett hal i materialet dér sparet ska borja, sdger operatér/tekniker Martin Holmstrém.
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Martin visar upp resultatet efter avgradning. Férdelar med gradning, skapar béttre férutséttningar
for pulver-, vatlackering och galvanisering. Minskar skaderiskerna pa grund av vassa kanter. Tar
bort oxid efter laserskdrning i stalplat. Bryter kanter efter skdrning och skapar dekorativ ytfinish
med slipning och polering.

>>

Anders Holgersson maskinsaljare pa Intercut AB kommer
med lite input.

Ar metoden verkligen underhallsfri. Nej, helt underhallsfritt
blir det forstas aldrig men om man jamfér med den &ldre
CO2-tekniken sa kréver fiberlaser betydligt mindre service.
Man maste fortfarande hélla efter de mekaniska delarna, halla
rent etc.

— Durma Fiberlaser HD-F &r en stabil och kompakt laser-
skdrmaskin med hog kvalitet. Skdrmaskinen har kvalitets-
komponenter fran ledande tillverkare sasom Precitec, IPG,
SIEMENS etc. Kan levereras med lasereffekt fran 2 till 20 kW.

Fiberlaser HD-F — Axelrorelsen sker med hjalp av “Rack
and Pinion”, dvs kuggstangsdrivning.

Direkt kraftoverféring mellan motor och hdrdade glappfria
kuggar, garanterar hog precision och hastighet: Maskinen kan
dven levereras med linjarmotorer som ger en betydligt snab-
bare maskin. Acceleration: 28 m/s?

Hastighet: 120 m/min (170 m/min vid samtidig rorelse).
Noggrannhet: 0,05 mm.

— Mjukvaran kommer fran Metalix och deras algoritm for

automatisk nestning &r valdigt effektiv och ger ett hogt platut-
nyttjande.

— Sammanfattningsvis kan vi sdga att konjunkturen ser
bra ut och forsdljningen gér bra. Ménga foretag
som SITAB investerar for fullt och det dr nu vi har
chansen att ta marknad fran resten av vérlden, sdger
Anders Holgersson pa Intercut AB

Sten-Ake Holmstrom star intill och haller med
i resonemanget men sédger;

— Den som kan sdga nagot om framtiden ar &nnu
inte fodd men det ar klart att alla prognoser pekar
uppat och sénerna Emil och Martin haller med.

— Vi har en hog beldggning av arbete och fler och
fler férfragningar kommer in dér det ocksd hand-
lar om skérning i var nya fiberlaser frin DURMA,
avslutar Emil Holmstrom. l

Emil Holmstrém, Martin Holmstrém och Mikael Jarmicks.

- Jag &r ny séljare pa féretaget och hér gér SITAB en
satsning pa mer utatriktad férséljining och det har redan
gett resultat, sdger Mikael som beréttar efter min fraga
om det ovanliga efternamnet, - Det finns endast 24 med
efternamnet Jarmicks i vérlden.
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FG-220 Fiber Rorlaser

Hoghastighetsskarning med energibesparing
genom fiberlaserbearbetning

Kontinuerlig 3D-skarning av langa ror och
konstruktionsmaterial utfors automatiskt

Kompletta skarprocesser med hog precision |
en maskin
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Hb6g produktionskapacitet. | den helautomatiska presslinjen till-
verkas chassi- och karossdelar till tunga lastbilar. Uppgraderingen
har 6kat produktionskapaciteten med ca 500 timmar/ér.

— Nu har vi en tillforlitlig och
framtidssikrad 10sning som
presterar i klass med en helt
ny presslinje. Genom att lata
AP&T uppgradera utrustning-
en har vi kortat cykeltiderna

Maskinoperatoren Nr 8 | November 2022

Framgéangsrikt
samarbete.
AP&T:s Dan
Barvé till-
sammans
med Tomas
Lidbacken, vd
pé PVI Esska.

Halverade cykelti-

med narmare 50 procent, sager
Tomas Lidbacken, vd pa PVI

Esska i Landeryd, Sverige.

Cykeltiden

der. Nytt styrsystem
- och ny automa-
~|tionsutrustning har
kortat cykeltiderna
med ca 50 procent.

halverades

nar AP&T uppgraderade
presslinje hos PVI

PVI Esska i hallindska Landeryd ar en véletablerad
underleverantor till den svenska fordonsindustrin.
I'huvudsak tillverkar man chassi- och karossdetaljer
till tunga lastbilar.

Relationen med AP&T stricker sig tillbaka till
1980-talet. Under aren har ett antal hydraulpres-
sar och produktionslinjer fran AP&T installerats
i PVI Esskas anldggning och s& gott som samtliga
ar fortfarande i drift.

— Mekaniken i vara pressar &r praktiskt taget
outslitlig, men styrsystem och annan elektronik blir
sa smaningom foraldrade. For att forebygga opla-
nerade stillestdnd och sdkra en ldngsiktig tillgdng
till reservdelar rekommenderar vi kunder som har
dldre produktionslinjer att gora en 6versyn for att
se vad som kan forbattras, siger Dan Barvo, Key
Account Manager pa AP&T.

Det var sa arbetet med den nu aktuella upp-
graderingen borjade 2019. I den helautomatiska
produktionslinjen, som varit i drift sedan millen-
nieskiftet, ingar tre 500-tons hydraulpressar och ett
antal linjarrobotar.

- Vi gick igenom utrustningens skick och pre-
standa och presenterade forslag pa atgarder som
skulle minimera riskerna for framtida produktions-

stopp och dessutom innebaira en effektivare process,
sager Dan Barvo.

I rekommendationen till PVI Esska ingick bland
annat en ombyggnad av linjens styrsystem och
utbyte av all ingdende automation. En stor inves-
tering, men betydligt mindre &n for en helt ny linje.

Beslutet att ga vidare togs i borjan av 2020.

- Vikdnde oss véldigt trygga med det. For nagra
ar sedan lat vi AP&T gora en liknande ombyggna-
tion pa en av vara andra linjer, med ett resultat som
verkligen 6vertréffat vara forvantningar. Med den
investering vi nu gjort rdknar vi med att kunna 6ka
var produktionskapacitet med ungefar 500 timmar
per ar, sager Tomas Lidbacken.

Malet var att fa all ny utrustning pa plats under
semesterperioden sommaren 2022. Linjen sténgdes
ner i borjan av juli. Cirka fyra veckor senare var
installationen klar och den uppgraderade linjen
kunde startas upp igen.

— Allt har gatt enligt tidplanen. Vi har bytt
samtliga styrsystem och operatorspaneler, tre nya
SpeedFeeders ér pé plats, liksom effektiva avstap-
lare, grindskydd, smorjsystem och mycket annat,
berattar Dan Barvo.

Esska

Tomas Lidbacken ar ndjd.

— Leverans och installation har skett helt enligt
overenskommelse och utan stérningar. Det ska
AP&T ha en stor eloge for.

Fakta

e PVIEsska tillverkar chassi- och karossdetaljer
till lastbilar. Foretaget ligger i halldndska
Landeryd och har ca 60 medarbetare.

e Samtliga PVI Esskéds hydraulpressar ar
levererade och installerade av AP&T.

* Sommaren 2022 uppgraderade och framtids-
sdkrade AP&T en av foretagets presslinjer
genom att bygga om styrsystem och installera
helt ny auomationsutrustning.

e Investeringen har minskat linjens cykeltider
med ca 50 % och 6kat produktionskapaciteten
med ca 500 timmar/ar.

Mer information:
aptgroup.com
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.Hygap
positionen

som komple

starker
tterligare
partner

Familjeforetaget Hygap fortsatter sina framgangar och oppnar snart
upp med nya kvadratmeter, medarbetare, maskiner och processer.

TEXT & BILD : KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB

I Oskarstrom driver bréderna Andreas och Johannes Gustafsson tillsam-
mans med pappa Magnus foretaget Hygap. Verksamheten kdnnetecknas
av bearbetning av tyngre gods fraimst med inriktning pé rér och profiler.
Man erbjuder en stor bredd av processer som rorlaserskarning, kapning,
skdrande bearbetning, &ndbearbetning, bldstring samt svetsning. Allt
Hygap satsar pa gar i linje med deras genomarbetade filosofi - att skapa
en langsiktig relation med sina kunder. “Nar vi vél ska skakar hand med
kunden &r det for att ga hand i hand ldnge”, siger Andreas, VD sedan
2017. "Det innebér ett ndra samarbete dér vi gemensamt utvecklar pro-
duktionen. Redan nésta ar vantar en ny spannande milstolpe i féretagets
historia och utveckling da Hygap ska expandera rejalt.

Tydlig investeringsstrategi mot en komplett leverantor

Malsattningen for Hygap har fran forsta borjan varit att erbjuda en sa
komplett helhetslosning som méjligt. “En hel processkedja starker foretaget
som helhet och den strategin valde vi darfor tidigt for Hygap,” beréttar
Andreas. Utifran den malséttningen har man sedan utvecklat och investerat
i foretaget. ” Ska vi behalla vara kunder och utvecklas tillsammans med
dem maéste vi kunna erbjuda allt de 4r i behov av,” fortsétter Johannes. Det

har tankesattet har ocksa genererat en medveten investeringsstrategi — bade
i val av processer och i differentiering av maskiner inom samma process.
"Det ger oss bredd att konkurrera med erbjudandet om att vi kan kora alla
olika typer av detaljer,” sdger Andreas. ”Och varje maskininvestering gor
att vi far halla i produkten dnnu lite langre,” sdger Johannes.

Stor bredd inom rérlaserskarning

Hygap dr en av de storre aktdrerna i Sverige pa rorlaserskdarning. De
senaste investeringarna har varit flera TRUMPF rorlaserskarmaskiner. Tack
vare investeringsstrategin har de nu en lamplig rorlaserskdarmaskin for
varje kunds behov. ”Vi vet exakt vilken bearbetning som blir mest optimal
for varje artikel - exempelvis om den ska skdras med CO2 eller fiberlaser”
sdger Johannes. Hygap erbjuder bade 2D- och 3D-rérlaserskarning for
rostfritt, svart och aluminium. Det ger stor flexibilitet och kostnadseffek-
tivitet for sa val mindre dimensioner som stora komplexa detaljer. Man
hanterar fardiga detaljer upp till 8,5 meter och dimensioner fran 12 — 250
mm i diameter och erbjuder en mangd bearbetningsméjligheter direkt
i maskinen som exempelvis gidngning. “Pa rorlasersidan finns det idag
inga funktioner som vi inte har”, siger Johannes.




Ett foretag i standig

utveckling efter kundens behov

Pappa Magnus tar 6ver Hygap 2009 med tre anstall-
da. Fokus var skdrande bearbetning. Bade pro-
duktion och davarande anstillda &r idag 2022 lika
viktiga och kvar i foretaget. Ar 2012 blir Andreas
anstélld, man gor sitt forsta forvarv samt etablerar
sig i Oskarstrom.

Det nédra samarbetet med kunderna har under
aren legat till grund for ett antal satsningar Hygap
gjort. Exempelvis 2014 dd man gjorde en omfattande
flédesoptimering tillsammans med investering i ny
teknik — rorlaserskdrning.” Dessa satsningar gemen-
samt gjorde att vi beholl den da storsta kunden kvar
ilandet,” berdttar Andreas. De genererar ocksa mer
konkurrenskraft och 6ppnar dérrarna ocksa mot ett
nytt kundsegment.

Det hér gar aterigen i linje med investerings-
strategin — att visa ratt produktion fér kunden fran
borjan okar chansen till ett langsiktigt samarbete.
”Utmaningen med exempelvis rorlaserskédrning ar
att hdr dr produktionen langre fram dn konstruktio-
nen,” sdger Johannes. Det betyder bland annat att
Hygap behover ha ett ndra samarbete med kunden
och vara vél insatt i detaljen och vad som ska handa
med den i ndsta led. “Pa sa sitt kan vi konstru-
era optimalt,” sdger Johannes. "Det har ar mycket
uppskattat av vara kunder och definitivt en av vara
styrkor, tillsammans med att vi levererar i tid.”

TruLaser Tube x 4 samt

egenkonstruerad helautomatisering

Varen 2019 installerades den forsta rorlaserskar-
maskinen fran TRUMPF - en TruLaser Tube 5000
som da var Hygaps forsta lasermaskin med fiber-
laserskalla. ”Vi dr vildigt néjda med TRUMPF som
leverantor och deras maskiner,” sdger Johannes.
Precis som vi vill halla handen ldnge med véra
kunder vill vi det &ven hér”, sdger Andreas. Den
forsta maskinen véljer man att utrusta fullt med
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alla tillgangliga smarta funktioner for basta pro-
duktivitet och for att kunna hantera profiler med
kréavande geometrier. Aren déarpa blir det ytterligare
tva TruLaser Tube 5000 och en 7000 fiber tillverkad
for maximal produktivitet, &ven for ror i XXL. En
av de nya 5000 maskinerna viljer Hygap att satsa
rejdlt pd genom att helautomatisera den. Det blev
speciellt lyckat d& de sjdlva tog den aktiva rollen
i konstruktionen av automatiseringen - nagonting
som gor att de sticker ut som legoleverantor.

Hygap expanderar med

bland annat rérbockning

I dag har Hygap 35 medarbetare och foretaget gar
snart in i ytterligare en expan-
sionsfas. ”Vi arbetar med
effektivitet kontinuerligt,”
sdger Andreas ” Artikelfloran
ar jattebred och vi ser till att
ha en mycket hég maskinut-
nyttjandegrad hela tiden”
“Nar vi ar fullbelagda inves-
terar vi s& vi alltid ska ha bra
kapacitet i maskinparken”
sdager Johannes. Och precis
dar star Hygap idag, redo med
ny maskinkapacitet och med
mojlighet till &n mer potential
ibade processer och maskiner.
Ijanuari 2023 drar en ny fabrik
i gdng i Knéred. Det handlar
om hela 9000 kvm lokal och
25000 kvm tomt. “Det &r 200%
mer yta dn vi har idag,” sager
Andreas. Det innebar att ror-
och profilhanteringen expan-
derar ordentligt. I Knéred ska
de kora det tyngre segmentet
ar planen. ”Vi kommer att
ta oss an en ny dimension

hér genom att starta med rérbockning. Det ser vi
verkligen fram emot” berédttar Johannes. “Tio nya
medarbetare startar i gang vid arsskiftet, ett par nya
maskiner dr redan pa plats inklusive en TruLaser
Tube 5000.

Hygapgruppen — for en

komplett metalleverantor

Vidareforadling har alltid varit viktigt for Hygap
och utifrdn detta synsétt skapar de en koncern —
Hygapgruppen. Malet &r att vixa vidare inom plat
och bli &n mer kompletta 4ven pa sa kallade platta
produkter. Genom tva gynnsamma foérvarv 2019
och 2020 av HA Svets respektive Finnvedens Smide
etableras en koncern som férutom rér och profil-
processerna, dven besitter mer svetsprocesser samt
stansning, kantpressning och laserskarning. Med
andra ord en komplett processkedja plat. “Vi dr oer-
hort néjda med dessa verksambheter, sdger Andreas,
som gar helt i linje med Hygap och koncernen har
tillsammans genererat manga nya stora projekt.”

Bredden gor verksamheten

Hygap ar kdnda for sin kompetens, kvalitet, preci-
sion och flexibilitet. ”Vi &r en véldigt platt organi-
sation, sdger Andreas, dédr vi som moter kunderna
sjdlva har statt vid vara maskiner och kan proces-
serna. “Ingen process eller maskin sticker ut som
mer framgangsrik utan snarare dr det bredden som
gor oss till vad vi dr,” sdger Johannes. ”Att erbjuda
helheteten, besitta hog kunskap och kunna sam-
rada med kunderna om rétt produktionsprocess
ar en valdigt uppskattad trygghet for vara kunder,
sdager Andreas” Det ger fortroende och mervérde,
vilket 4r det som gor att man gar hand i hand lange
tillsammans.” Nu ser Andreas och Johannes och
deras medarbetare pa Hygap fram emot att vaxa
hand i hand med 4dnnu fler partners.

Mer information: www.trumpf.com
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Gard Platproduki

tion AB utdokar och

investerar i en Panelbockningsmaskin
P4ilean-2120 fran Salvagnini

Garo Platproduktion AB verkar i Gnosjoandans
mittpunkt. Ett unikt samarbete med duktiga och
hjalpsamma likasinnade &r den viktiga grundste-
nen som behdvs for att vaga utmana och samtidigt
behalla hogsta kvalitet genom smarta sméldndska
16sningar.

Vi bearbetar tunnplat i form av stansning, bock-

och smala detaljer kan produceras mycket effektivt.
Programmering sker med Salvagnini’s egenutveck-
lade mjukvara STREAM.

Inga stélltider férekommer i anldggningen, MCU
ar helautomatiskt styrd med sugkoppar kombinerat

med magneter. P4Lean &r utrustad med vart paten-
terade CLA-SIM, samt stdller om sig i "Masked

time” vilket medfér att inga stopp behovs for att
rigga om verktyg.

Salvagnini tackar Garo Platprodukter AB for
fortroendet.

Mer information:
www.salvagnini.se

ning, pressning, svetsning och montering.
Materialen bestar till storsta del av stal-
plat, rostfritt och aluminium.

Garo investerar nu in en Panelbock
P4Lean-2120 fran Salvagnini.

Med nya investeringen utdkar man sin
bocknings kapacitet, en P4Lean motsvarar
4-5 kantpressars kapacitet. Systemet ar
helautomatiskt med inmatningsenheten
MCU samt med en 4 m lang utmatnings-
enhet SAP. P4Lean 2120 &r fullt utrustad
med den senaste tekniken, CLA-SIM ,
den helautomatiska programmerbara
utrustningen for flikbockning, som aven
anvands for komplicerade bockning med

brutna bocklinjer.

Maskinen &r vidare utrustad med
Salvagnini’s patenterade industriella
Klippfunktion ("Cut Option”) i en inte-
grerad funktion som gor att mycket sma

Norton utdkar Vulcan-sortimentet med
den nya navrondellen Vulcan Comfort

Norton Abrasives lanserar det senaste tillskottet till Vulcan-sortimentet av kapski-
vor, navrondeller och lamellrondeller: Norton Vulcan Comfort. Med en vidareut-
vecklad sammansittning som innehaller ett mjukare bindemedel ger den nya nav-
rondellen Vulcan Comfort en bekvamare och smidigare slipupplevelse.

I produkttester har skivorna visat sig ha en forbattrad
materialavverkning, minskat slitage samt 6verlagsen
och konsekvent prestanda och ldngre livslangd jamfort
med bade sina foregangare och andra skivor. Det finns
tydliga fordelar for slutanviandaren, med en skiva som
ger en béttre materialavverkning samtidigt som den har
lagre vibrationsnivaer for 6kad komfort under arbetet.
—Med Norton Vulcan Comfort har vi verkligen utma-
nat oss sjdlva for att ge slutanvandaren en bekvamare
och effektivare upplevelse. I produkttester har vi sett en
bekvamare, snabbare och smidigare anvandarupplevelse.
De nya skivorna introducerar inte bara en extremt bekvam
slipupplevelse pa marknaden, utan ger ocksa klara for-
delar nér det géller skivans livslangd och kvaliteten pa
ytfinishen, sdger Joakim Baringe, forséljningsdirektor
Skandinavien pa Saint-Gobain Abrasives.

Mer information: www.nortonabrasives.com



S’ismore

& LS7 ar nya generationens
aal 2D- Iaserskarmng

LS7 ar ett innovativt 2D-lasersystem som
ger nya mojligheter att optimera tillverk-
ningsprocessen och minimera stalltider.
Fiberlasern integreras snabbt, har lag
energiférbrukning, Iaga underhallskrav och
ger dig mojlighet att arbeta med en mangd
olika metaller med ett fantastiskt resultat.

Forberedd for Paletthyten Lasereffekt 2 axlig acceleration

iz | 9 SEK | 3-12KW | 29

Jim Davis 036-39 20 50 | jim.davis@edstroms.com .
Claes Hult 036-39 20 60 [ claes.hult@edstroms.com E Ds I Ro M s
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SUCCE FORLOEWER  /Tovin.
slip- och gradmaskiner

New generation
New design

Flexibilitet i fokus
LEEkgEﬁ

NYHET!

Maskin-
erbjudande

DISC MASTER

Maskin finns fér omgéaende
leverans, med reservation
for mellanférsaljning

DISCMASTER 4 TD

Gradning, polering, kantavrundning och oxidborttagning i en och samma
maskin. Maskinen kan jobba i manga olika material - stal, rostfritt,
aluminium mm. Enkel att skéta och stélla in, lag driftkostnad.

TOVEND® Tovend AB « ww.tovend.se ¢ tony@tovend.se ¢ Mob: 0705-956001
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