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correa

Nicolas Correa grundades 1945 och har idag 350 anstallda.
De &r sedan 2002 bérsnoterade pd Spaniens storsta
aktiemarknad och idag finns ca 400 av deras maskiner

i produktion hos verkstdder inom Sverige.

Correa ar ett valkaGnt marke tack vare sin hdga precision,
kvalitét och langa livslangd. Det &r den enda tillverkaren
av frasar som erbjuder 5 ars garanti pd hela maskinen.

Correas senaste teknik & nya digitala system hjdlper verkstader
att optimera sina processer och effekfivisera sin bearbetning.
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Tillsammans har vi éver 50 man till férfogande.
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Redaktoren har ordet

Hej

Industrins utveckling dr avgorande for Sveriges fortsatta vélstand.
Nu byggs solcellsfabriker och batterifabriker och det handlar om
affarer for miljarder. Man pratar 4ven om tusentals arbetstillfzl-
len. Och fler sektorer som forsvarsindustri och exportindustrin
inom flera segment expanderar kraftigt.

Vi befinner oss i “knepiga tider”, skulle jag vilja uttrycka mig.
Stora ekonomiska belastningar pd manniskors privatekonomier.
Vi har levt 6ver vara tillgangar kan man vél enkelt och milt saga.
Hér uppe i norra Europa har vi varit férskonade fran storre kri-
ser och krig. En politisk stabilitet har vi ocksa haft. Ingen storre
korruption och framfor allt ett relativt demokratiskt samhalle
uppbyggt genom drtionden men givetvis sa kan vi inte sta emot
forandringarna som sker i var omvarld. Vi tillhér numera EU
och snart &ven NATO.

Tittar vi pa industrin sa har den haft ett “daligt rykte” under
artionden. Inget héftigt alls med fabriker och verkstdder utan som
har skapat nagon storre uppmaérksamhet i vara stora medier som
radio och tv. Det har gjort det svart att fa den yngre generationen
att vélja ett industrijobb dd manga vill bli “kdnda” och skriva
musik eller vara influencer.

Nu ser jag en dramatisk férandring nér det handlar om indu-
strins paverkan och hur viktig den &r for samhéllsbyggnaden
istort. Var valfard hdnger nu pa industrins mojligheter att expan-
dera och utvecklas. Antligen har samhillets blickar riktats mot
industrin och dess viktiga funktion i ett samhalle som blir allt
mer utmanande och dér det &r livsviktigt med en blomstrande
industrisektor.

Jag ser mycket positivt pa framtiden da politiker nu ser att vi
behover och kommer att vara beroende av en livskraftig industri
i landet.

I detta nummer kan ni ldsa om foretag som i hogsta grad bidrar

till var vélfard idag och i framtiden.

SMW
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Odeshdg Mekaniska
g6r en rekordinvestering

Och hér dr det aterigen Stenbergs/ OKUMA som nu levererar ny
maskinteknik pd 132 kvm produktionsyta.

Forra aret investerade Odeshdg Mekaniska i tva OKUMA
GENOS fleroperationsmaskiner varav den ena, GENOS M660,
var da den forsta i Sverige. Sedan tidigare har de en OKUMA MA
600HII (se foto) och nu har den expansiva leverantoren gjort sin
nédsta investering, denna gang i den storsta maskinen i MA-serien,
OKUMA MA 12500-H som installerades under september 2022.

Att fa alla de mojligheter som erbjuds néar det handlar om att

besoka svenska verkstader som satsar framat med stor framtidstro,
sa dr vi aterigen ute i en kreativ produktionsteknisk miljé. Denna
géng &r vi som sagt i Odeshog och hélsar pa hos Jan Dacksjé och
hans medarbetare. Och under samtalets gang framkommer det
hur Odeshdg Mekaniska positionerar sig p4 marknaden.

— Vi har nu investerat i en stor maskin som klarar tung bear-
betning med tuffa toleranser, siger Jan Dacksj6 vd pd Odeshog
Mekaniska.

Odeshog Mekaniska &r en komplett mekanisk verkstad med




Maskinoperatéren Nr 9/1 | Januari 2023

TEMA 5-AXLGT &

skdrande bearbetning, svetsavdelning och platbearbetning. Med
sina lokaler i Odeshog pa mer &n 6000 m2 hjélper de sina kunder
inom verkstadsindustrin. Verkstadsforetaget ar inriktade pa den
svenska marknaden arbetar fraimst med lego- och prototyptill-
verkning.

— Med investeringen i en ny horisontell fleroperationsmaskin
fran OKUMA kommer vi kunna ta produktionen till en ny niva.
Maskinen kommer i huvudsak bearbeta gjutgodsamnen fran
Storebrogjuteriet. Detta ger oss mojlighet att processakra kvalitet,
leverans och att sta rustade for framtiden.

-Vi ar valdigt néjda med hur véra tre tidigare OKUMA-
maskiner har presterat och Stenbergs har varit en stabil partner
fran forsta motet med maskinséljaren Jimmy Jensen, till installation
och igdngkdrning. Vi ser fram emot att kunna tillfredsstélla vara
kunders hoga krav och behov. Vi dr nu i en uppstartsfas for att
kunna starta serieproduktionen i var nya OKUMA och ett fortsatt
samarbete med Stenbergs, berattar Jan Dacksjo.

Vi stiller en tidig fraga till Jan i vart samtal;
Hur positionerar ni er pa marknaden for att man maste vil sticka
ut i mdngden pa nagot satt?

— Intressant frdga och fullt beréttigad. Vi har ett mantra som
sdger ” fran ax till limpa med en enda leverantor”. Vi ser att
trenden bland vara kunder handlar om att man vill inte langre
i lika stor utstrdckning som férut ha en detalj enbart bearbetad.
Forutom ett brett kunnande har vi en flexibel produktion. Vi gor
saval enstycksproduktion som langa serier samt erbjuder var
kompetens inom tillverkningsteknik och rationell produktion.

— Kunderna vill numera ha en komplett detalj bearbetad och
foradlad och “Just in-time”, direkt in i monteringen och/eller ar
Kklar for kundens utleverans. Vi vill i allt hogre grad vara en leve-
rantdr som ar med hela vigen fram till att komponenten &r klar,
vilket ger kunden en intressant prisbild pa totalen. Ett exempel pa
detta ar att vi tillverkar fardiga moduler malade och klara, direkt
till produktionslinjer hos vara storsta kunder, sdger Jan Dacks;jo.

Forts. sida 8 >>

HIGH SPEED PRODUCTION

Operatdoren ar alltid i centrum och
tillsammans med produktionstekniker
Johnny Hjelm kommunicerar man tydlighet

-

Uti verkstaden och dér traffar vi maskinoperator Jonas Bohman som har huvud-
ansvaret for den nya OKUMA MA 12500-H med 2-palettsystem och ett verktygs-
magasin pa 160 platser. Bordet klarar av max 5 000 kg.

— Vi siktar hogt har kan man sdga, bade nar det galler produktionsteknik och
kapacitet. Har pratar vi produktivitet i hogsta klassen av maskin och en stabilitet
ner mot mycket sndva toleranser, sager Jonas.

Pa bilderna ser vi pinolen som verktygsbérare och maskinen &r selekterad
for att bearbeta vevhus, ofta med en komponentvikt pd 1 500 kg. Arborrning &r
en bearbetningsmetod for att gora hal med stor diameter i ett arbetsstycke, eller
komma in langt i sndva hal med bibehéllen stabilitet. Vid arborrning bearbetas
arbetsstycket horisontellt med roterande verktyg. En linjdr axel kan positionera
sig 500 mm in i detaljen for extra stabilitet.

— Hér pratar vi tung bearbetning och kombinationen av den inbyggda tekni-
ken med spindeln som véxlar mellan arborrning och fleroperation, ger full effekt
i produktivitet, sdger Jonas.
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>>  Det har varit en stokig period for industrin under Corona pande-

min men efter en tid (lite olika for olika foretag och branscher) sa
vande det uppat rejélt och idag ser Jan och hans medarbetare pa
Odeshdg Mekaniska att trenden med utflyttning av produktion
till laglénelédnder har véant och idag kommunicerar framférallt
de stora exportféretagen att man vill ha néra till sina underle-
verantorer med starka parametrar som hallbarhet, logistik och
leveranssakerhet.

Svensk tillverkningsindustri gynnas av laget pa varldsmarkna-
den som dr oroligt ur manga aspekter och allt fler industrildnder
inser att man bor ha en storre del av tillverkning i egenkontrol-
lerad produktion.

— Vér produktionsapparat tillater allt fran hogt automatiserad
serietillverkning, till en hantverksmassig framtagning av enstaka
komponenter. Tittar vi pad var maskinpark sa ar vi allround och
sticker ut med att vi ocksa har stor kapacitet inom platbearbet-
ning. Med rotationsmgjligheter och stor dynamik i organisationen
arbetar 50 vilutbildade medarbetare tillsammans och i tva-skift.
Vi arbetar i en platt organisation ddr vi endast ar sex tjansteman.
Sedan en tid tillbaka sa dr flera av vara mangériga medarbe-
tare deldgare och dgarkonstellationen bestar av mig personligen,
Johnny Hjelm, Daniel Andersson och Bo Ekholm.

Johnny Hjelm, Pierre Huss, Jan Dacksjé och Daniel Andersson.

Unik maskin

- En dag i april i &r kom det under en dag in 46 laster med
betong genom dorren och man fyllde en grop som var 130 kvm
i storlek och 2,5 meter djup.

Efter nagra manaders diskussioner f6ljt av upphandling och
dérefter sex manaders leveranstid rullade fyra langtradare med
maskindelar fram till fabriksporten, in i verkstaden och installa-
tionen kunde paborjas. I september 2022 var det dags for “forsta
spanan”, sdger Johnny Hjelm produktionstekniker.

Vi pa redaktionen kan konstatera att det krdvs mycket mod
for en satsning av detta slag. Men som Jan Dacksj6 betonar, sa
finns har mycket kunskap och méngarig kompetens fran olika
verkstadsforetag som nu vuxit samman i ett féretag — Odeshog
Mekaniska.

— Det betyder att igangsattning av produktion i maskinen har
skett genom ett stort samarbete med experter frain OKUMA och
Stenbergs samtidigt som vi utmanar oss sjdlva varje dag i att
“tanka utanfor boxen” och det har internt genererat en strém av
forbattringsforslag, forklarar Jan Dacksjo.

Forts. sida 10 >>




Komplexa komponenter.
Exakt bearbetning.

Vi kanner till utmaningarna pa marknaden. Den som vill ligga i framkant
maste kunna bearbeta komplexa komponenter med precision.
Hos oss hittar du bade de kvalitetsverktyg och

de bearbetningsstrategier du behdver.

www.det-ar-var-grej.se
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Foto: OKUMA/Stenbergs

>> Vi fér lite tekniska fakta av Pierre Huss som &r forsaljningschef  tionerna i ECO Suite Plus som ingar i alla maskinmodeller

pa Stenbergs. Han forklarar;

- OKUMA MA 12500-H &r konstruerad for kraftig avverkning
med bibehallen stabilitet, fér arbetsstycken upp till 5 000 kg.
Med den japanska maskinbyggarens unika Thermo-Friendly
Concept uppnas niarmast odvertraffad termisk stabilitet och
noggrannhet, vilket leder till h6g precision och noggrannhet
under langa bearbetningstider. Maskinen &r utrustad med en
BT50 spindel Big Plus, 40Kw spindel, den finns ocksa med
antingen en 12 000 varv/min, eller 4500 varv/min, spindel med
vaxelldda. Maskinen ar i 6vrigt utrustad med pinol pa 500 mm,
for att mota varierande komplicerade detaljer, sager Pierre.

Produktionskapaciteten for stora arbetsstycken har dkats
avsevart och produktiviteten forbattrats tack vare utékade
automationsmojligheter. Utéver det kan energiférbrukningen
drastiskt minskas genom att anvanda de nya forbattrade funk-

frain OKUMA.

Vad vi forstar, s& menar man fran maskinképarna pa
Odeshog Mekaniska att man i ett spannande teknikperspektiv
i maskinkonstruktionen fatt ett “arborrverk” i en fleroperations-
maskin, d& maskinen dr utrustad med pinol (se foto sid 6-7 dar
operatdren Jonas Bohman visar den teknikdelikata optionen).

Vi far forklarat hur en pinol fungerar;
Och det handlar om att en pinol mojliggor att man kan bearbeta
langt in i en detalj, i och med att man har en linjar rérelse pa 500
mm och en diameter pa 130 mm pa pinolen. Det gor att man
erhaller en god stabilitet pa bearbetningen.

Med vért besok hos Odeshdg Mekaniska, har vi fatt ytterligare
ett besked pa att svensk industri kraftsamlar f6r att mota framti-
dens utmaningar, for de dr kravande. l

Odeshég Mekaniska har ett stort
samarbete med Stenbergs/OKUMA
och &r 2020 investerade man
i Sveriges férsta OKUMA GENOS
M660.

Verkstadsféretaget har nume-
ra investerat i tvd maskiner ur
OKUMA's populdra GENOS M
serie av vertikala fleroperations-
maskiner. Den andra maskinen de
utbkat maskinparken med &r en
GENOS M560. Investeringen gérs =
fér att 6ka kapaciteten och ta tek-
niken till en hégre nivé i maskin-
parken. De har varit mycket néjda
med OKUMA maskiner tidigare, da
de bl.a. har en Okuma MA-600HII
(se foto).

Maskincellen pé fotot &r utrus-
tad med ett palettsystem pd 10 S . = , o
paletter (APC) och man har ett ' S 7 g o - E%Ef.sf‘,..
verktygsmagasin med 171 (ATC) =5 ¥ .| - - ——
verktygsplatser. ' : -
Text; Stenbergs




For svarvning
behovs tid. Och lang
verktygslivslangd.

Go for better, go for Gold

Proffs inom skdrande bearbetning vet att all stalbearbetning innebar vissa utmaningar. Det
ar tur att Tiger-tec® Gold kan ta sig an praktiskt taget alla svarvningsuppgifter. Ingen annan
l6sning har ett sadant fokus pa prestanda utan att kompromissa med flexibilitet och
sakerhet. Tillforlitlig svarvning: Tiger-tec® Gold.

WALTER

www.tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz
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P4 fotot ser vi fran vénster Paul Way, Jeanette Way, Kalle Nyrén och Alex Sellén.
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Har ar H-axlig

bearbetnin

eIl

standardldsning

Att besoka foretag i verkstadsbranschen ar ett av tidningens vik-
tigaste uppdrag. Det kan vara en mekanisk verkstad stor eller
liten, en verktygstillverkare, en missa, en maskinleverantor eller
ett intressant seminarium, Sppet hus eller en invigning. Denna
gang beger vi oss Malmo och hélsar pa det lilla familjeféretaget
TYLENA Mekaniska Verkstad AB. Har har man precis investerat
i en OKK 5-axlig vertikal fleroperationsmaskin.

- OKK kénnetecknas av japansk kvalité, hog noggrannhet, till-
forlitlighet och prestanda. Modellprogrammet innehaller vertikala
och horisontella maskiner i 3-, 4- och 5-axligt utférande och med
stort fokus pa 5-axlig simultan och 5-sidig komponentbearbetning,
sdager maskinséljare Kalle Nyrén pa BromiGruppen.

Vi aterkommer till teknik och fakta runt OKK

- TYLENA grundades 1972 och 2014 tog jag 6ver foretaget efter
min pappa, sdger Paul Way.

— Vi uppskattar utmaningar och tar oss ann de flesta uppdrag
men har nischat in oss pé kvalificerad 5-axlig frasning och auto-
mation. Men tyvarr kan du inte fotografera ute i var verkstad, da

vi positionerar oss mot forsvarsindustri och sportbilssegmentet
och hér dr det strang sekretess som géller.

Det betyder att vi inte kan ga inpa skértekniska frdgor utan
vi far helt enkelt halla tillbaka lite pa informationen fran besoket
hos TYLENA.

Foretaget &r en personlig mekanisk verkstad som engagerar sig
ikundens produkt och att det &r ett familjeforetag lyser ocksa igenom.

Har handlar det om att gors med storsta precision och det skiner
igenom i alla stadier av processen. Oavsett om det handlar om fa
fram detaljerna i komplexa geometrier.

— Vara operatorer dr kunniga och véldigt bra pa detaljerna.
Dessutom ser vi till att kvalitetssdkra all tillverkning genom CMM
matning, sdger Paul Way.

Sa kommer vi in pd den senaste maskininvesteringen och det
handlar om en OKK VC - X 350. Vad betyder det rent tekniskt,
fragar vi maskinséljaren Kalle Nyrén och vi fragar ocksa om lite
mer information om den japanska maskinbyggaren OKK.

Forts. sida 14 >>




s Sylvacs maskiner for optisk matning

sylvac

Matning med ett knapptryck

Sylvac S145

SUPERSNABB
MATNING MED ETT ENDA KNAPPTRYCK
MATER UPP TILL @ 145mm OCH L 280mm

SCANFsoL)
}

Sylvac

Gangmatning

Sylvac SCAN F60L Sylvac SCAN F60T

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac Scan-familjen till exempel.

Med kvalitet, dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.

«nstrument
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>> OKK firade sitt 100-arsjubileum i oktober 2015. Foretagets férsta  palettstorlek 400-1600 mm. Vertikala fleroperationsmaskiner med

verksamhet var att tillverka utrustning som pumpar i Osaka City
1915. 1934 borjade man tillverka verktygsmaskiner som nu &r
kdarnverksamheten. Efter att ha hallit “kunden forst” som hogsta
prioritet, har maskinbyggaren skapat och utvecklat hogpreste-
rande, hogstabila verktygsmaskiner som stodjer ett brett spektrum
av industrier genom att anvinda OKK:s egenutvecklade tekniska
kapacitet och forutsdga kundernas behov i forvég.

- OKK:s filosofi bygger pa “Hall dig till grunderna for verk-
tygsmaskiner”, “Lagg dig ett steg fore kundernas behov och
forvantningar och integrera dem i produktutvecklingen” och
”Ansvar for stabil kvalitet och leverans”. Maskinbyggaren arbe-
tar proaktivt med ny teknik pa hogre niva, utmanar sig sjilva att
utveckla miljovanliga verktygsmaskiner och férse kunder 6ver
hela varlden med OKKs kvalitet.

— Man har ett brett sortiment av 5-axliga maskiner fran bord-

storlek 350-3800 mm. Horisontala fleroperationsmaskiner fran

bordstorlekar fran 500-3500 mm, sdger Kalle Nyrén.

Sa till maskinen som nu star pa plats i verkstaden hos TYLENA
i Malmo. OKK VC-X350 har ett gjutet och otroligt kraftfullt stativ.
Stativet ar gjutet enligt Meehanite metoden och har dessutom
genomgétt en speciell ytbehandling for basta hallbarhet.

Ytterligare stabilitet uppnas genom att Y-axeln placerats i bordet
istéllet for spindeln. Samtliga linjarstyrningar sitter darav extra
brett isdr for maximal stabilitet.

Alla rorelser sker via hogeffektiva och energisndla servomotorer
med direktkoppling till férspanda precisionskulskruvar.

Rorelse i X (Iangsgdende), 600 mm. Rorelse i Y (tvdrgaende), 430
mm. Rorelse i Z (vertikal), 460 mm. A-axel (tiltande axel), -120/
+30 grader, C-axel, 360 grader.

Noggrannhet; Positionering X/Y/Z (fullt slag), +/- 2,0 my.
Repeterbarhet X/Y/Z (fulltslag), +/-1,0 my. Positionering A/C,
A:+/-5C: +/-5 arc sec. Rundgang 5,0
my.

Sa till de faktorer som gjorde att man
valde OKK.

— Vi har sedan lang tid tillbaka ett
samarbete med BromiGruppen som har
flera av de ledande maskinbyggarna
i vérlden i sina maskinerbjudanden.
Men denna géng behovde vi en storre
maskin for stérre detaljer som gor att
vi kan bredda vért erbjudande till vara
kunder.

— S& vi bad om lite referensbesdk,
vilket vi gjorde och vi var dven och tit-
tade pa andra fabrikat men fastnade
for OKK, d3 vi fann flera fordelar som
maskinkonstruktionen och kompakt-
het/stabilitet. Aven en riktigt bra spa-
navgang gav oss fordelar dé vi bearbe-
tar med hoga spindelhastigheter, hoga
tryck och 5-axligt. Allmént kan vi ocksa
tilligga att vi dr trangbodda och nésta
steg i var utveckling av fGéretaget blir
att flytta till storre lokaler vilket vi nu
planerar for, avslutar Paul Ray. l

- OKK VC-X350 har ett gjutet och kraftfullt stativ.
Stativet &r gjutet enligt Meehanite metoden och har
dessutom genomgatt en speciell ytbehandling fér bésta
héllbarhet. Ytterligare stabilitet uppnds genom att Y-axeln
placerats i bordet istéllet for spindeln. Samtliga linjérstyr-
ningar sitter dérav extra brett isdr fér maximal stabilitet.
Hég termisk stabilitet garanteras.

- Allt fér att kunna utféra &nnu mer avancerade fréso-
perationer. Med den typen kan maskinen stéllas i alla
vinklar fér atkomlighet, optimala skérférhallanden och/
eller optimal precision, avslutar Kalle Nyrén.




Lat oss pressentera det senaste tillskottet i Genos-familjen!

OKUMA GENOS M560-5AX

En vdlpaketerad vertikal 5-axlig maskin i hégsta klass.
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Arbetsomrade: X/Y/Z: 1050/560/460mm, Spindel BT40 15000rpm 22/18,5kW,
Verktygsmagasin 60 verktyg, Max arbetsstycke @700 x h500, Bordsbelastning upp till 400kg

Thermo friendly concept

Collision avoidance system

Cutting status monitor
Forbattrar kvalitén, Genom att ha en virtuell kopia av MOP-tool
sparar tid och minskar kassatio-

maskin, dmnen & verktyg Skarkraftsdvervakning i vérldsklass.
nen genom att forebygga och minimeras risken fOI’ kos’rsommo
kompensera fér termisk

Ger full kontroll dver den
kollisioner. skérande processen och
U’rvidgning. Detta sker i realtid och snabbar verk’rygshqnteringen_
dven upp igangkdrningen av nya (Option)

detaljer och program.
(Option)

www.stenbergs.se
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Hbghastighetsfrasning
hos branschledaren i IL.anna

Har kravs vibrationsfria processer,

Det blir tidigt morkt ute i december manad men ljusa

och kreativa idéer flédar i produktionen pa BHV
i Lanna. Det symboliseras av fotot taget utanfor verk-
tygsmakeriet. Traditionell verkstadsindustri dr under
forandring. Det blir allt “mer hjarna och mindre hén-
der”, om ni forstar uttrycket.

Hoga bearbetningshastigheter gor att det dr viktigt
med stabilitet i formfrasningen, fritt fran vibrationer f6r
hér &r ytor och toleranser extremt viktiga.

— Vi som har en nyfikenhet och ett stort intresse
i teknik foljer automatiskt med i vad som hander pa mark-
naden och menar att man kan fordjupa sig i &mnet pa
olika sdtt. Skdarande bearbetning &r svart, riktigt svart och
idag krévs expertis pa alla nivaer, sager Peter Bjorklund

Och hér har Peter haft ett langt samarbete med bade
Joakim Sandberg och Mattias Bard pa Edeco da alla tre
arbetat i produktionen, fast nu pa senare tid pa olika satt.

— Vi har alla en teknisk bakgrund och stora kunskaper
inom skdrande bearbetning. Jag och Mattias arbetar med
alla vara kunder utifran ett tekniskt/sdlj och sunt fornuft,
sdger Joakim och Peter tillagger;

— Har pratar vi nastan dagligen om skérdjup, mat-
ningar, varvtal och olika 5-axliga strategier for att fa
optimal process.

— Det ar utvéxlingen i produktivitet som grundar
sig fran vara ljusa idéer, nar det handlar om framtidens
produktionslosningar fér BHV Verktyg, sager produk-
tionschef Peter Bjorklund som vi ser pa fotot tillsam-
mans med verktygsteknikerna Mattias Bard och Joakim
Sandberg Edeco Tool AB.

- Kollegor i branschen och kunder har i efterhand
och med resultaten ”pa sitt bord” kunnat konstatera
att vi nu tillverkar verktyg med en precision, dar vi
nu presterar kvalitet som branschen egentligen inte
trodde var mojligt. Vi har med duktiga och mycket
engagerade medarbetare och den senaste utvecklingen
av framf6rallt mjukvara tillsammans med GF:s exper-
ter i Schweiz gjort det omdjliga méjligt, sager broderna
Hjalmarsson.

— De sista tusendelarna dr extremt dyra om ni forstar
vad vi menar men ger tillverkningen av formverktygen

en ytterligare dimension ifrdga om precision och kvalitet,
sdger Peter Bjorklund.

Attidag satsa stora summor i maskininvesteringar sker
pa manga foretag. Det géller att hanga med i utvecklingen
for investerar man inte utan star still, ja da gar det bakat och
man forlorar i ménga av sina offerter mot konkurrenterna
som kan erbjuda battre villkor. Det lilla familjeforetaget
BHYV Verktyg i Lanna, dar har dgarfamiljen Hjalmarsson
har nerver av stal och ett stort mod, nar man nu ar mitt
uppeiarbetet att bli en vérldsledande eller om inte annat en
europeisk ledande tillverkare av formverktyg med super-
precision. Vad vi forstar efter vart besok sa 4r man pa ratt
vag och orderbockerna fylls pa allt mer. Men det har inte
alltid varit latt utan kravt hart arbete hos alla pa foretaget.

— Vi har véldigt duktiga medarbetare, ett gott gdng
som vill framat. Det har varit tufft och nattsomnen har
val inte alltid varit den basta men du maste vaga for att
vinna, avslutar Ulf Hjalmarsson.

— 54 full fart framét och dé behover vi ocksa hogef-
fektiva verktygslosningar, vilket Joakim och Mattias pa
Edeco Tool forser oss med, séger Peter Bjorklund.



helt enkelt

I detta som det skall visa sig, hogintressanta reportage
gor vi aterigen en utflykt till Gnistvdgen i Lanna, mitt
i Gnosjoregionen. Hér huserar familjeféretaget BHV
Verktyg AB som idag drivs av familjen Hjalmarsson
i andra generation. Det lilla samhallet har 450 innevanare
och dr en plats ddr manga driver eget foretag, for det
mesta i det lilla.

— Vi dr kanske inte sa kdnda bland allmanheten eller
ivdarlden men i var bransch som handlar om formverk-
tygstillverkning, kan vi titulera oss “Sveriges basta verk-
tygsmakare” av organisationen Swedish Plastic Industry
Awards, sdger Ulf Hjalmarsson och tillagger;

— Vi dr titelforsvarare och nér priset skall delas ut nésta
gang ar vi sakert med och “fajtas” om titeln igen efter
ett uppehall i “tavlingen” under pandemin.

Sé hér kan vi som ldsare forsta att BHV Verktyg ldg-
ger “ribban” hogt nédr det géller sin produktions- och
kompetensutveckling.

— P& BHYV har vi alltid varit kdnda for var investe-
ringsvilja i den senaste tekniken for tillverkning av form-
verktyg. Men den senaste tekniken har inget egenvarde.
Den driver pa och inspirerar oss och vara medarbetare
samt ser till att vi hela tiden flyttar fram gransen for var
skicklighet och formverktygens funktion.

— Vi tar fram alla typer av formverktyg upp till 3
ton med hogsta kvalitet och precision, sdger Magnus
Hjalmarsson

— Och som tidigare ar vi tyvérr hindrade av en vérld
dér vi som verktygsmakare lever med sekretess och
juridiska avtal, som gor att du tyvérr inte far fotografera
vara formverktyg, fortsdtter Magnus, och vi forstér, sa
ar det bara.

— Och man skall veta att varje nytt formverktyg som
lamnar oss pa BHV é&r unikt och skrdaddarsytt for sitt
andamal. Vi &r forst och framst specialiserade pa form-
verktyg for plast, zink och aluminium. Tre olika material
som stéller hoga krav pa uppbyggnad och konstruktion.
Forst och framst géller det att vélja ratt material till rétt
formverktyg. Stalkvaliteten ar viktig for livslangden.
De sma detaljerna ar sen inte bara “sma” for formverk-
tyget, utan helt avgérande for slutproduktens form,
finish och funktion.

Mattias Bard, Peter Bjérklund
och Joakim Sandberg ute

i verkstaden, det &r dér som all
teknik och expertis samlas i olika
frasoperationer och processer.
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— BHYV viéxer och vill vixa vidare men vi hade fullt
ivar verkstad och tog beslutet att bygga ut var produk-
tionsyta. Frdn 1 200 kvm till 2 000 kvm gav oss nya m&j-
ligheter att f& mer &ndamalsenliga lokaler, hogt till tak
som gav en oss mojligheten att f en jamnare och battre
temperatur i produktionsmiljon. Sékerstilla precisionen
i vara verktyg pa ett battre sitt, vilket betyder att var
kvalitetssdkring ger oss full kontroll pa hundradelarna
i vara verktyg, sdger Ulf Hjalmarsson.

— Kénsla, erfarenhet och noggrannhet &r nycklarna
till vara kunders lonsamhet som vilar i vara hiander.

I en tidig dialog med vara kunder tillfér vi mycket
kunskap, ser mgjligheter och undviker fallgropar. Over
50 ér av verktygstillverkning har gett oss en erfarenhet
och kénsla som vara allra modernaste maskiner aldrig
kan ersitta, kombinationen dr och kommer alltid att vara

Operatdr Sebastian Bengtsson och produktionschef Pe erBjérk)uhd. I

svérslagen, sdger broderna Ulf och Magnus Hjalmarsson
och tillagger;

— Det ér full fart i var bransch och vi ser att orderbock-
erna fylls pa en bra bit in pa nésta ar. Darfor fortsatter
vi att investera i ny teknik och vart senaste tillskott i var
maskinpark ar en 5-axlig hoghastighetsfrasmaskin fran
GF MIKRON MILL E 1400 U.

—Och du har ju i ett tidigare reportage skrivit om var
méngmiljoninvestering i en helautomatiserade datastyrd
produktionscell for produktion 24 /7, fran GF Machining
Solutions/ Masentia.

— Sé full fart framat och da behover vi ocksa hogef-
fektiva verktygslosningar, vilket Joakim och Mattias pa
Edeco Tool forser oss med, sdger Peter Bjorklund.
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Bearbetning med ”Barrel-frésar” e‘ffektiviserar

processen genom att verktyget tar ett stérre radiellt skdrdjup.

Peter, Joakim och Mattias.

>>

Hér pa denna sida av reportaget far vi en presentation av
Moldino genom Mattias Bard som é&r teknisk specialist
och produktansvarig frasning pa Edeco Tool.

— Det dr ingen tvekan om att vi pa Edeco och den
japanska verktygstillverkaren Moldino kdnner varandra
val. Vi har en lang historia tillsammans. Att samarbetet
fortsdtter utvecklas och fordjupas beror till stor del pa
likheter vara foretags grundfilosofi. Vi lagger bada starkt
fokus pa optimering av vara kunders processer.

De forsta kontakterna mellan oss och Moldino togs
redan 1986, bara tva ar efter Edecos grundande. 36 ars
partnerskap gor tveklost Moldino till en av véara absolut
dldsta leverantorer.

—Moldino, vars féretagsnamn kommer ur ordbilden
Mold & Die - Innovation, fick sitt nya namn for drygt
tvd ar sedan som ett resultat av forandringar i dgar-
och organisationsstrukturen. Foér de som varit med lite
langre dr foretaget sannolikt mera kdnt under namnet
Hitachi Tool. Under Hitachi-namnet ryms mycket, men
fér oss som jobbar inom och tillsammans med industrin
ar Hitachi synonymt med kvalitetsverktyg for svara

information som:

Quick-Finder &r ett program dér samtliga Moldinos verktyg létt finns tillgdngliga med

Skérdata med mdjlighet till redigering samt bygga stélldatablad, 2d och 3d-filer fér
verktygen som latt kan importeras till cam-systemet.

Pdf:er som visar sortimentsbredd fér vald verktygsfamilj samt pdf for skérdata.
Filtrering med val av verktygstyp, diameter, frislipningsldngd, totalldngd mm.
Programmet kan frén Edecos hemsida via lédnk laddas ner, sen behdvs en aktiveringskod

material och tuffa toleranskrav samt — inte minst- med
ett utpraglat fokus pa produktionsoptimering.

— En r6d trad genom Moldinos produktprogram ar
att skapa verktygslosningar som effektiviserar processer
och forbattrar totalekonomin, en grundvardering som
staimmer mycket vdl 6verens med var egen. For drygt 10
ar sedan arbetade vi fram ett koncept vi kallade P50 som
i korthet gér ut pa att genom ny teknik och nya metoder
fintrimma vara kunders processer, minska bearbetnings-
tiderna och darigenom sanka bearbetningskostnaderna.
Mycket av inspirationen till detta kommer fran Moldino.

— Barrel Mills dr en nischad, men dnda vélkand, spe-
cialitet i Moldinos sortiment. Bearbetning med ”Barrel-
frasar” effektiviserar processen genom att verktyget tar
ett storre radiellt skdrdjup. Tillsammans med Moldino
kan vi erbjuda skandinavisk industri, Gallea-familjen
som dr ett brett sortiment av barrel-frasar med modeller
for de allra flesta behov. Programmet innehaller 4ven
verktyg i storre diametrar i vandskarsutférande.

— Gallea-frasarna ar ett utmarkt alternativ, inte minst

fér att fa igdng programmet, kod finns tillgdnglig hos Edeco.

Universell 5-axlig frésmaskin dér Y- och Z-axelrérelsen
bér skdrverktyget medan X-axeln forflyttar arbetsstycket.
Maskinbaskonstruktionen anvénder ett generdst tillta-

get och vibrationsddmpande gjutgods (GG25).

Alla strukturella element har optimerats med hjélp av
FEM. Pa fotot ser vi maskinséljare Olof Karlsson Masentia
och Christoffer Svensson BHV Verktyg.

vid finbearbetning i 5-axliga fraismaskiner. Kunderna
finns ofta bland verktygsmakare och modellverkstader
men ocksa inom andra branscher som till exempel
energi.

—Moldino tillhor ocksa de absoluta pionjdrerna inom
hégmatningstekniken och har idag ett brett program av
frasar for hogeffektiv grovbearbetning i t.ex generellt stél,
rostfria material och hardat verktygsstal. Sortimentet
omfattar frasar fran @1mm till @315mm.

— Den populédra hogmatningsfamiljen TD4N-serien
innehaller ett brett perspektiv av ldttskdrande, tattandade
hogmatningsfrasar for sma och medelstora maskiner.
Storebror TD6N erbjuder hgmatningsfrasar och vandskar
med 6 skdrkanter f6r medelstora och stora maskiner.

- Moldino ligger dven langt framme vad géller verk-
tyg med superhdgmatning och presenterade nyligen
nya frasfamiljen TR4F som ér ett innovativt program av
superhdgmatningsfrasar for kortare bearbetningstider
och béttre maskinutnyttjande, avslutar Mattias Bard. l



Scanna koden
och kép direkt i
var webbshop!

S« MITSUBISHI MATERIALS

UNIKA MINIBORR

Hardmetallborr Mini DVAS - EXKLUSIVT hos Colly

Mitsubishi Materials var forst i varlden att erbjuda miniborr fran @1 upp till 50XD i
standardsortimentet. Mini DVAS ger dig en rad unika fordelar.

® Hog precision - Rakare hal och férbattrad dimensionsnoggrannhet
e Unika spankanaler - Ny design som konar och ger upp till 20%
hogre stabilitet och battre spanevakuering

e TRI-Coolant-teknologi 6kar kylvatskan kraftigt -

avleder véarme och okar livslangden.

Nyfiken pa vad Mini DVAS kan géra for dig? / y
Scanna koden uppe till héger fér att kopa direkt Az /
i var webbshop eller kontakta oss via mail

eller telefon for att boka en demo! 4‘

Mini DVAS fran Mitsubishi Materials
finns i en rad olika dimensioner och ldngder

y Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

VeI‘ kstadSTeknik Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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Morgondage

kraver

maskin

Manga industrier lever idag i en situation av standig
forandring, 6kade krav med sdankta produktions- och
leveranstider, detta gar snabbare 4n nagonsin. Det stal-
ler hoga krav pa medarbetarnas kompetens och den
produktionsutrustning som finns att tillga. Ett samarbete
mellan méanniska, datastyrda maskinsystem och mjuk-
vara, blir mer och mer den enda framkomliga védgen for
konkurrenskraftig produktion pé en komplex och hart
konkurrensutsatt marknad.

Men grundldggande &r att spindeln skall snurra och
gd, det dr det viktigaste for en verkstadsdgares lonsam-
het, att gora span. Sa trots alla budskap om digitalisering,
automatisering och smarta fabriker, sa dr det givetvis
fortfarande smartast om man kan producera sa mycket
span per timme och dag som mdojligt.

Vi ser just nu hur samhallet féréndras, forandringarna
har blivit mycket tydligare nu efter Corona pandemin.
Den stora trenden inom industrin med satsningar pa
en allt mer automatiserad produktion har forstarkts
ytterligare da leverantorskedjorna blir kortare och
foretag flyttar hem delar av sin produktion vilket dkar
efterfrdgan pa automatiseringslosningar. Man gér ifran
massproduktion vilket gynnar den svenska industrin.

Men vi ser ocksd morka moln pa himmelen med krig
i Europa, hoga rantor, elbrist och inflation. Detta méaste
foretagen i svensk industri hantera pa olika sétt. Tiden
ar forbi nér det var som man sa forr, att sju déliga ar
alltid foljdes av sju goda ar. Det var mer ldtthanterligt
pa den tiden maste vi tillstd. Och det betyder att ett
verkstadsforetag som BoMek maste arbeta med en stan-
dig transformering av sin verksamhet. Anpassa,
anpassa och anpassa, forbattra, forbéttra
och forbéttra. Det stéller stora krav pa
kompetens och kunnande, mod
och strategi, géra omvarlds-

analyser pa kort och lang sikt, arbeta i lag och samtidigt
lita pa sin inre kompass.

Hos BoMek Verkstads finns denna kunskap och erfa-
renhet da foretagsledningen arbetar utifran kompetens

fran manga ars erfarenheter fran industrin.

Tiden stér inte still

Tid &r en av var viktigaste och mest vardefulla resurs.
Ibland kidnns det som att tiden star still men oftast ar
det som om timmarna bara rusar forbi. I vara artiklar
skriver vi om produktion och om produktivitetshéjande
insatser i form av ny maskin- och verktygsteknik och
forbattrade arbetsmetoder. Médnniskan ar i fokus och
bestammer i mangt och mycket hur mycket vi skall och
kan hinna med pa 24 timmar, en vecka eller en méanad.
Det &r ju tiden som vi hela tiden handlar med. Har méan-
niskan alltid haft ont om tid, nej men idag och vi pratar
och fokuserar pa tillverkning av produkter inom en viss
tid och en viss leveranstid. Tiden ar vad vi méter med
en klocka och med en sddan definition av tiden 6ppnas
dorren for en hel rad olika scenario.

S& om produktionen skapar ett stort vdrde pa fa
arbetstimmar innebér det att produktiviteten ar hog.
Och kapaciteten 6kar dra-
matiskt om ett foretag
bestammer sig for

att oka auto-

ns produktion
hé%teknologiska
6sningar

mationsgraden i sina processer. Ledningsgruppen pa
BoMek Verkstad i Goteborg tog 2019 ett avgdrande beslut
om att starta en inkdpsprocess, utmana sig sjdlva och
flera av varldens ledande maskinleverantorer, hitta en
optimal automationslésning for att pa sikt i princip,
kunna kora produktion dygnet runt alla dagar i veckan.
VD Jonas Hedlund, produktionschef Robert Dahlsj6 och
teknikansvarige Johan Angelin, alla med en lang kedja
av olika erfarenheter i branschen, kom nu att under flera
ar vara inne i en intensiv fas dér slutmalet for arbetet var
en optimal och hégteknologisk produktionscell, teknik-
intensiv, flexibel och smart digitaliserad. Och allt arbete
landade i en komplett automationscell, en helhetslsning
fran DMG MORI och som installerades under oktober
maénad i ar.

Ett teknikkliv for framtiden — DMG MORI
NHX4000 med automation LPP FMS anlagg-
ning, utrustad med ett 12 paletters system
Som reporter soker man alltid efter nyheter, garna det
dér lite speciella och hér &r jag nu pa Kalkbruksgatan
7 pa Hisingen, ddr en spannande maskininstallation &r
pa plats. Storleken spelar roll, det &dr det forsta vi kan sla




HOGMATNINGSTEKNIK

HOGEFFEKTIVA FRASAR FOR GROVBEARBETNING

Moldino erbjuder frasar for hogeffektiv grovbearbetning.
Maskinséljare Peter Smith och maskinképare Jonas Hedlund. For applikationer i genere"t stal, rostfria material och

- Vi kdnner oss trygga i var vision som handlar om att erbjuda véra kunder hégteknologi med hardat Verktygsstél.
moderna resurser i vart erbjudande som legotillverkare, sédger Jonas.

fast. Och hér finns ocksa ett 5-axligt strategitank mitt i en stérre automations- TR4F-serien

fas dar underleverantéren BoMek Verkstads i Goteborg nu tar nésta steg i sin Superhdgmatningsfrés for kortare bearbetnings-
utveckling for att mota morgondagens behov och gérna i en 6kande intern tider och bittre maskinutnyttjande.
digitaliserad produktionsmilj6. Det later tekniskt komplicerat och det ar det

men vi tar det fran borjan.

Det finns manga fordelar och stora vinster att gora med automatiserade
processer. Det kan handla om battre arbetsmiljo, 6kad produktivitet, hogre
konverteringsgrad och tidsbesparingar. Automation kan ocksa ge majlighet

TDAN-serien

Lattskarande, tattandad hdgmatningsfras
fir sma och medelstora maskiner.

till 6kad flexibilitet vilket gor det majligt att ta fler typer av affarer.

- Smart automation gor produktionen enklare, sdger maskinséljare Peter
Smith pa DMG MORI Sweden, nér vi slar oss ner vid kaffebordet.

Runt bordet sitter férutom Peter d&ven Olof Gyllenoxe som &r teknikansva-
rig pa DMG MOR], Jonas Hedlund vd och Johan Angelin teknikansvarig pa
BoMek Verkstads.

Vi ber Olof Gyllenoxe och Peter Smith pa DMG MORI Sweden att ge oss
information om maskintekniken.

— Den nya maskinen heter NHX4000 Gen 3 med palletsystem LPP12. Det
ar det forsta LPP systemet i Sverige och ar utbyggbart for att kunna addera

flera maskiner, paletter och laddstationer. BoMek har for avsikt att bygga ut

sitt system med en till maskin, laddstation och 12 paletter till. TD6N-serien
I maskinen finns ett verktygsmagasin med 240 platser, dir verktygen &r Hagmatningsfrds och vandskér
identifierad med Tool ID chip som lédsas av vid verktygsbyten. Spindeln &r en med 6 skirkanter. For medelstora il
20 000 rpm DMGMORI SpeedMaster motorspindel, med 3 ars garanti oavsett och stora maskiner.
drifttimmar. e e
NHX-serien Generation 3 erbjuder forbéttrad ”cost per part” prestanda - <

genom att drastiskt minska antalet delar och ar designad for att spegla aktu-
ella marknadsbehov och 3 000 feedbackkommentarer fran kunder. Den ar
fullspdckad med omfattande funktioner inklusive (1) hog hastighet (2) hog o e o
styvhet, (3) hog noggrannhet, (4) energibesparing, (5) CELOS med Fanuc. '
— NHX4000 och NHX5000 har en snabbgéng pa 60 m/min. NHX4000:s
palettindexeringstid &r 1,0 sekund (1 grads indexering), och NHX5000:s &r
1,49 sekunder (90 graders indexering). Bada modellerna erbjuder dramatiskt n °
skad produktivitet, LAS MER PA EDECO.SE!
NHX-serien uppnar hog styvhet och stabil bearbetning genom att anvanda
en tung, styv badd med X- och Z-axelns linjdrstyrningar placerade i ett hogt
lage, spindel med ett lager med stor diameter och ett bord och paletter med
en kraftfull lasningskraft. NHX-serien erbjuder férbattrad positioneringsnog- Tel 054-55 80 00
grannhet genom att minska vikten av rorliga delar. Dessutom anvander den

maétskalor som standard for att sékerstédlla hog noggrannhet.
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— NHX-serien &r utformad for att minska miljobe-
lastningen och driftskostnaderna. Med en hydraulpump
som anvands i den konventionella modellen roterar hela
tiden for att bibehalla trycket, kan pumpen som anvands
i NHX-serien stoppas under standby eftersom en acku-
mulator dr ansluten till hydraul enheten. Dessutom har
antalet motorer minskat. NHX-serien har uppnatt en
minskning av den totala stromforbrukningen med cirka

40 % jamfort med den konventionella modellen.

Fran vénster till h6ger Johan Angelin, Peter Smith, Jonas Hedlund, Olof Gyllenoxe och Andreas Kohn

CELOS-Fanuc F31iB med MAPPS V. NHX-serien
anviander CELOS - ERGOline Touch. Det dr en maskin-
manovreringspanel med 21,5-tums multipekskdrm,
som gor det bekvamt att anvdnda. Den dokumenterar,
visualiserar och hanterar order-, process- och maskin-
data centralt, vilket méjliggor natverk med CAD/
CAM och &ven funktionsutvidgning med applika-
tioner. Det anvdndarvéanliga, hogproduktiva MAPPS-
systemet &r installerat.

Automationen

LPP-systemet (Linear Pallet Pool) kan
utrustas med pallstéll i flera nivaer,
vilket ger en hog grad av automati-
sering. Systemkonfigurationen kan
anpassas for att passa kundens behov.
Overlagset och avancerat hogproduk-
tivitetssystem som minskar omstall-
ningstid genom att kunna placera
flera fixturer pa paletterna i forvag
nédr du far aterkommande bestall-
ningar. Minskade personalkostnader
eftersom systemet tillater langvarig
automatisk drift kan minska beman-
ningsgraden och kéra obemannad
operation pa natten.

DMGMORI egen kontroll MCC-
LPS 4 later kunden hantera produk-
tionsscheman flexibelt och &r kopp-
lad till verktygshanterings mjukvara
MCC-TMS som haller uppsikt pa
vilka verktyg som ar tillgdngliga
i magasinet.

En av de enskilt storsta atgdrderna
for att 6ka tillgdnglighet och l6nsam-
het &r enligt Peter och Olof pa DMG
MOR]I, att investera i stora verktygs-
magasin sa att operatdren slipper ono-
dig och tidskrdavande verktygshante-

ring. Nummer tva pa listan dr hantering av fixturer.

Nummer tre pa listan handlar om effektiva CAM- och
berednings l6sningar.

—Med hogpresterande och automatiserade verktygs-
maskiner, ofta standardlgsningar med smarta fixture-
ringar och gemensamt interface mellan mjukvara och
snabbvaxlingssystem star du inte och knackar pa fixturen
i en halvtimme utan kan snabbt kora igang, forklarar
Peter Smith och Olof Gyllenoxe pa DMG MORI.

Trenderna &r manga och teknikutvecklingen gar
rasande snabbt. Tidningens redaktor ser trender déar
man nu inom DMG MORI lagger ett stort fokus pa digi-
talisering och automatisering.

— Det handlar om att ldgga pussel inom kompe-
tens och applikation”, sdger Johan Angelin pa BoMek
Verkstads.

Verktygsmaskiner som skall klara allt mer moment
som frasning, svarvning, borrning, gradning, hening,
slipning, markning samt utféra kvalitetskontroller i en
och samma uppspéanning och maskin, dr numera helt och
fullt mojligt. Automatiseringen géar framat med foérenk-
lade system dédr man inte behover specialistkunskaper
langre utan med hjélp av CNC kontrollen CELOS och
olika appar kan styra produktionen pa ett enkelt och
effektivt satt.

— Men vi maste bli béttre pa att kommunicera med
maskinerna och har har DMG MORI det numera etable-
rade styrsystemet CELOS med alla appar som Messenger
och Connectivity samt de storre digitala systemen som
WERKBLIQ och TULIP, sdger Olof Gyllenoxe.

— Vért uppdrag ar att anpassa och skraddarsy auto-
mationssystem fran det enkla handhavandet som robot
till ett fullt helautomatiska FMS system som vi ser héar
idag pa BoMek, sager Olof Gyllenoxe.

— Vi kan idag erbjuda en framtidsorienterad produk-
tion med standardiserade och individuellt anpassade
automationslosningar direkt fran vart moderbolag DMG
MORI, sédger Olof.
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[SPINNERI
SPINNERS 5-AXLIGA
MASKINPROGRAM

U5-1530

e Fulltintegrerad 4 & 5-axel

e Ett extra fast bord for 3, 4 och 5-axlig
bearbetning i en och samma maskin

VC850-5A
e Fullt integrerad 5-axlig

e Utrymmesbesparande design genom en
patenterad gejdskyddslésning fér utdkad
slaglédngd och arbetsergonomi

¢ Arbetsstycken upp till 350mm

e For tillverkning av komplexa detaljer i en operation

[SPINNER]
VET450

e ——
PR =—

VCIssn

VC1650-5A U5-630

e Fullt integrerad 5-axlig med roterande bord och tiltande spindel e Fullt integrerad 4 & 5-axel

e Lamplig for krdvande bearbetning och tyngre arbetsstycken e For tillverkning av komplexa
e Utrymmesbesparande design genom en patenterad detaljer i en operation

gejdskyddslésning for utékad slaglangd och arbetsergonomi
e Stort urval av spindeltyper, fran "High Torque” till “"High Speed”

Pa var hemsida ehnland.se hittar ni detaljerad information

om hela Spinners 5-axliga maskinprogram.

Fler fragor? Sla garna en signal till Robert Baath pa

070-598 01 83 eller skicka ett mejl till robert.baath@ehnland.se

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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ar digitalisering

DMG MORI driver digitaliseringen inom
verktygsmaskinstillverkning framat och en
kdrnkomponent ar automatisering. CNC-
teknologin maéste integreras i en samman-
kopplad produktionsmiljé dar operatren kan
overvaka och hantera bearbetningen medan
maskinerna arbetar sjdlvstandigt genom
orderlistan i prioriteringsordning. Det dr vad
som kannetecknar en digital fabrik.

— De nédvindiga komponenterna ar helt
maskinstyrda och automatiserade. Och jag
ser ingen annan vag for oss som verkstads-
foretag an att forbereda, pabérja, standardi-
sera, utveckla flerfunktion med automatik
och sa sméaningom fortsdtta processerna
med en utbyggnad av palettsystemet och en
fleroperationsfras till, sdger Johan Angelin,
teknikansvarig projektledare.

Vi atervander till fragan om 24 timmars
produktion och om det &r majligt. Ett finskt
automationsforetag har ett mantra — 8760 -
déar “fyra siffror” pa ett mycket pedagogiskt
satt beskriver antalet produktionstimmar
som finns tillgdngliga under ett &r. Att kunna
utnyttja alla timmar under ett ar for produk-
tion, ses idag lite som en utopi i sig.

— Det vi ser nu har hos BoMek ar en néd-
vandighet idag och framforallt imorgon, for
att 6verleva som verkstadsforetag, framfo-
rallt som underleverantor. Vi moter ménga
foretag som anser att man vill avvakta att
automatisera i storre utstrackning men dé kan
det vara forsent. Svensk och global industri
automatiserar nu for fullt och det betyder de
foretagen som inte automatiserar sin verk-
samhet far svart att konkurrera, ja det blir sa
stor skillnad att det blir i princip omojligt att
overleva pa lang sikt, det 4r min personliga
erfarenhet efter 20 ar som maskinséljare, sager
Peter Smith.

— Vi ser att vi maste fa ut manga fler tim-
mar pd en produktionsdag och med en allt
mindre bemanning. Plus att detaljerna beho-
ver vara helt firdiga nar de lamnar maskinen.
All efterbearbetning och handpaldggning
maste minimeras som exempelvis gradning
och kontrollmétning, sédger Jonas Hedlund,
- Och det kréver stora satsningar pa CAM-
beredning.

— Vi har som mal att f4 ut 5 000 spindeltim-
mar per ar fran var nya maskininvestering
men da pratar vi pa ett ars sikt. For att uppna
detta, s maste vi skapa en trygghetskénsla
for operatorerna. Alla maste lita pa pro-
gram och rigginstruktioner som vi far ifran
Edgecam. Paletterna riggas sedan utanfor
cellen och kuber samt nollpunktssystem fran
Schunk gor att det blir latt att duplicera rigg-
ningen. Vid inkérning av jobbet tar vi hjalp av
3D Interference check som ar DMG MORI'’s
antikollisionssystem. Verktygshallarna ar
chippade vilket minskar risken for felinmat-
ningar av stélldata samt underlattar for oss
att ha koll pa verktygets livslangd. Vi har vid
tidigare automationsprojekt insett hur viktigt

det &r att dimensionera skarvétskehantering
samt spantransportorer sa att de skall klara
dygnet runt produktion, siger Jonas och
Johan.

— Den svagaste lanken i kedjan kommer
hela tiden att sdtta begransningen, sa allt
maste intrimmas och fungera som en hel-
het, sdger teknikansvarige Johan Angelin som
ocksa dr projektansvarig for maskininveste-
ringen.

Gransen for maskinutnyttjande

— Tittar vi nyktert pd det sa har vi alla hoga
mal men kan vi nu s& snabbt som mgjligt
och om man tittar pd andra liknade automa-
tionslésningar na 3 000 spindeltimmar per
ar, sa dr det riktigt bra. Pratar vi produktion
i 45 veckor sa handlar det om c;a 65 timmar
iveckan. - Och vill man vara bast i vérlden, ja
da hamnar man pa 100 — 125 spindeltimmar
iveckan men da kravs véldigt mycket plane-
ring och att man har olika digitala 16sningar
som hjdlpmedel, rdknar Peter Smith.

Aterigen handlar det om tid.

— Vi har flera och olika automationslos-
ningar idag men detta dr en unik maskin
som ger oss enorma mdjligheter att 6ka var
produktionskapacitet. Vi maste fortsétta var
automationsresa med den senaste tekniken
som finns pa marknaden. Da kan vi kdnna
oss trygga i att fortsdtta att vara konkurrens-
kraftiga och halla vara leveranstider, sager
Jonas Hedlund

Vi vill veta mer om vart foretagsbesok idag;
Goteborgsbaserade BoMek Verkstads AB &r
en legotillverkare som grundades 1972. Deras
inriktning &r skdrande bearbetning. De ar for
narvarande 48 medarbetare och omsitter 56
miljoner kronor.

- Hos oss har varje operator inte bara
ansvar for sin maskin utan ocksa for varje
bit hen tillverkar. Det bidrar till instdllningen
att vi tillverkar produkter och komponenter,
och inte bara fraser och svarvar bitar, sdger
Jonas Hedlund.

BoMek tillverkar detaljer till optikindu-
stri, laserindustri, medicinindustri, bilin-
dustri, maskinbyggare, rymdindustri med
mera. Foretaget arbetar med allt fran enstaka
prototyper och reparationsarbeten till med-
elstora serier. Det hér sker i alla féorekom-
mande material. Specialiteten dr svarvning
irostfritt och Duplexa material samt frasning
och svarvning av finmekanik i Aluminium.
BoMek tillverkar d&ven komponenter i stél,
madssing, koppar, nickellegeringar och plast,
- Och dé& maste vi ha en anpassad maskinpark

for framtiden.

Och vi stiller en sista fraga;
Gar det bra?

—Ja, riktigt bra. I princip sa okar alla vara
kunder sina bestdllningar och darfor vet jag
inte vad vi hade gjort om vi inte investerat
i var nya maskincell frain DMG MORI. B
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Imponerande
maskininvesteringar

fran GROB, satter
Harenviks 1 forarsatet

Och med personalens extrema engagemang och en val-
dokumenterad arbetsmetodik flyttar man granser inom
maskinutnyttjandegrad och produktivitet. Intrycket ar
att med medarbetarinflytande redan fran uppstart i olika
projekt, sa paverkas resultatet pa flera nivaer — kvalitet
och sékrade leveranstider.

— Utan vara medarbetares intresse, kompetens och
engagemang hade vi inte natt till den niva av maskinut-
nyttjandegrad som vi har idag. Foretaget gjorde en analys
for 2020 och efter 11 manaders produktion, fann vi att
GROB 750 som ar en modellmaskin for enstyckstillverk-
ning av verktyg, dédr hade spindeln snurrat éver 6 000
timmar pa 2-skift bemannad och obemannad kérning
utover skiften, berattar dgare och VD Thomas Adolfsson.

Att hitta en slagkraftig rubrik som skapar intresse fér
en artikel dr inte alltid sa latt men i detta fall sa blev
det enkelt. Vi fick snabbt ett helhetsgrepp om vad vi
skulle skriva, under detta som blir vart tredje besck hos
Hérenviks pa det smaldndska hoglandet.

Virldsklass i maskinutnyttjandegrad konstaterar vi pa
redaktionen. Vi dverlamnar till ldsaren att matematiskt
rakna ut, om man slar 6 000 timmar pa 43 veckor/ar. Men
som kanske alla vet sa innehaller ett ar 8 760 timmar. Sa
vi fér ett imponerande resultat i produktivitet.

Tiden styr vara liv och det géller
aven industrins tillverkningsprocesser.
Vi styr kosan till Eksjo dér ett vaxande verkstadsfore-

Produktionstekniker Edvin Adolfsson, Gustaf Karlsson teknisk chef,
Thomas Adolfsson vd och maskinséljare Magnus Fridlund Johan Nordstrém Verktygsmaskiner.

T L

tag ofdrtrutet fortsatter att bygga sin framtid. Idag ar
Harenviks Sweden AB ett expansivt foretag med 40
anstéllda och en omsattning som vi aterkommer till. Med
en bred kundkrets i flera olika segment som industri,
maskintillverkare, stadsmiljogods i Sverige och Europa.
— Vi ger sma och medelstora foretag tillgang till gju-
teriteknik”. Foretaget har en fortsatt storsatsningen pa
maskinutrustning. Vi ville ha och har nu en maskinpark
som sticker ut och flera nya verktygsmaskiner med auto-
mation finns nu pa plats pa 2 500 kvm verkstadsyta.
Allt inom en tillverkningsprocess borjar med mate-
rialkdnnedom. I vilket material skall man tillverka sina
produkter, vilka egenskaper skall produkterna besitta.
Fragor som éar viktiga att stélla i dagens konkurrensut-




satta tillverkningsindustri. Harenviks har de flesta svaren som

handlar om att foretaget girna tar ett helhetsansvar fran fram-
tagande av rdtt material, fran rétt gjuteri, dd man har mycket
goda gjutkunskaper.

En av Harenviks specialiteter &r att forbattra kundernas
befintliga produkter och att hitta béttre och mer kostnadsef-
fektiva l6sningar genom egna konstruktorer.

— Utmaningen &r att hitta enkelheten i till synes avancerade
konstruktioner och det ar ddr vi har var stora styrka, sdger
dgaren Thomas Adolfsson.

- Vidrivs av att f4 vara med i utvecklingsprocessen hos véra
kunder. Och var nisch &r att utga fran gjutna material for att
skapa bésta 16sningen nér det handlar om form, kvalitet och pris.

Att bygga langsiktiga relationer med sina kunder ser man
som en viktig nyckel till féretagets framgéngar.

— Vi vill helst vara en partner till vara kunder och inte bara
en leverantor, da fungerar allt som bast. Ju stérre insyn vi far
i kundens processer, desto mer nytta kan vi gora. Det tjanar alla
paildngden, férklarar Thomas.

Vi har skrivit om alla medarbetares kompetens och vilja att
arbeta med stiandiga forbéttringar i produktionen -aldrig vara
nojda.

Men att hitta en maskinleverant6ér och en maskintillver-
kare som har kompetens och en hog kvalitet fran konstruktion,
utveckling, service och support av experter, dé ar det ett fatal
fabrikat i varlden som kan klara av att leverera ratt maskinlos-
ning/teknik till en unik kunds behov &ver tid.

Den tyska maskintillverkaren GROB tar nu marknadsandelar
och forsaljningen Okar till svenska industriforetag.

Vi ber maskinsiljare Magnus Fridlund att forklara vad han
tror sig veta ligger bakom framgangarna.

— Maskintillverkaren GROB och maskinleverantdren Johan
Nordstrom Verktygsmaskiner presenterar nagot nytt. En tek-
niskt snabbfotad maskintillverkare och maskinforséljning
i kombination med unika egenskaper. Bearbeta upp och ner for
perfekt spanavgang, atkomlighet for operatoren till verktyg
och arbetsstycken. Byggt fér produktion 24-7, Remote service
gar att na 24-7. Leverantoren Johan Nordstroms ldnga relation
frén 1978 med GROB har uttkats fran att vara ratt exklusiva
for bilindustrin till att vara partner for manga fler, narheten till
fabrik och huvudkontor i Mindelheim som ligger en dryg timme
med bil, frdn Miinchens nav &r ocksa ytterligare en viktig aspekt.
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Vi ber dven Magnus om input och tekniska fakta kring det
GROB och Johan Nordstrom levererat till Hiarenviks.

Om vi tar det i kronologisk ordning sa har vi férst GROB
G750 som installerades ar 2020.

Horisontell 5-axlig flerop, 800x800 palett, 1280 mm storsta
diameter for arbetsstycket, 16K spindel 206 Nm, 32kW, verk-
tygsmagasin med 120 verktygsplatser HSK-A 63, Heidenhain
styrsystem.

Ar 2021 var det dags for en ny maskin, GROB G550 med ett
palettsystem for 13 paletter PSS-R900. Installerad 2022.

Tekniska fakta; Horisontell 5-axlig flerop, 630x630 palett,
900 mm storsta diameter for arbetsstycket, 9K spindel HSK-A
100, 575 Nm 65kW, verktygsmagasin med 40 verktygsplatser,
extra magasin med 180 verktygsplatser, Siemens styrsystem.

Nasta maskin GROB G350 med ett 20 paletters system PSS-
R450 dnnu inte levererad.

Tekniska fakta; Horisontell 5-axlig flerop, 400x400 palett,
600 mm storsta diameter for arbetsstycket, 16K spindel HSK-A
63, 206 Nm 32kW, verktygsmagasin med 60 verktygsplatser,
extra magasin med 200 verktygsplatser. Siemens styrsystem.

Och nu 2023 pagar installation av ytterligare en GROB G550
(se bildtext sid 29).

Och sd var det, det ddr med omséttningen och vi kan 14tt konsta-
tera att man blir ndstan lite hdpen 6ver de senaste arens resultat.

— Vi var illa ute &r 2019 da vi tappade 40 % av omséttningen
da en stor kund bestimde sig for att tillverka sjdlva. Det dr sant
som hdnder. Vi &r inte naiva men ni kan ju tdnka er. Det blev
signalen till att kraftsamla och under pandemin var vi expansiva
och fick nya kunder. S ar 2020 omsatte foretaget 37 miljoner. Ar
2021 omsatte vi 60 miljoner. Ar 2022 omsatte vi 85 miljoner och
tittar vi pa 2023 sa ser vi i vara kunders kalkyler en omséttning
pa ndrmare 130 miljoner, sdger Thomas Adolfsson.

— Det betyder att vi dr trangbodda, vi har den produktionsyta
vihar och vi har de mégjligheterna vi har med matsal och omklad-
ningsrum osv. Det betyder att vi maste automatisera som vi gor
och vi maste fa ut fler spindeltimmar per dygn, vilket vi nu far tack
vare ratt maskinutrustning och framforallt en fantastisk personal,
avslutar Thomas Adolfsson och tilldgger med glimten i 6gat;

— Du far komma tillbaka om nagra ar och da kanske vi har
byggt ut och skaffat fler maskiner, vem vet?

— Det omséttningsokningen pa tre ar, det ska egentligen inte ga
men Hérenviks har lyckats och vi pa Johan Nordstrom tar till oss
en liten del av dran, da vi levererat kunskap, verktygsmaskiner
och system, dven det i vérldsklass, avslutar en imponerad Magnus
Fridlund ansvarig maskinsaljare. B

m

— Utan véra duktiga medarbetare hade vi inte klarat av vara uppsatta
mal. De ar den stora anledningen till att vi pa Harenviks nar vara produkti-
vitetsmal med rage, berommer Thomas Adolfsson och Gustaf Karlsson som
ar teknisk chef ar lika imponerad av ett produktionsresultat i varldsklass.

Maskinoperatorerna pa Harenviks dr unga och vill framat. De ar sjélv-
gaende — programmerar — bereder - och vill framat. Alla operatorer for
individuella dagbdcker dér man beskriver handelser och eventuella pro-
blem och férbattringsétgarder. Allt tas upp dagen efter pa moten.

Fran en produktionslogistisk synvinkel dr maskinoperatorerna intresse-
rade av var och nér de ska ta materialet, information om vilka uppgifter
och kororder som ska koras under ett skift, firdiga paletter som skall
laddas in i systemet, vilken typ av verktyg som behovs skiftas och nér, ha
tillgang till alla produktionsdokument, instruktioner samt veta att de ar
uppdaterade. Nar produktionen blir mer komplex och svdnger snabbt, dr
det annu viktigare att hélla fabriksgolvet uppdaterade med den senaste
informationen och tillganglig fér alla som den berér.



.;ﬂn-".- L o
Pdgéende installation med tekniker fran GROB och JN Maskiner.
GROB G550 5-axlig horisontell flerop. med ett palettsystem for 13
paletter PSS-R900 identisk med anldggningen fran 2021/2022.

— Intressant med GROB och deras horisontella 5-axliga universalmaskiner
och den unika funktionalitet vill jag sdga som bland annat bestar i att arbets-
stycket kan véndas upp och ner fér en gynnsam hantering av spénorna. Vi har
inte haft nagra som helst spanproblem i 750:an, sédger Thomas Adolfsson
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Blessing — det spannande foretaget

Fran hylschuck till 3-backschuck pa mindre dn en minut.

WhizCut tar Wilhelm Blessings smarta l6sningar till
Sverige. Nyheten, Evoflex 3 &r en revolutionerande
universalchuck som i sjdlva verket &r: tre chuckar i en.

— Med Evoflex 3 far du 3—4 chuckar i en. Kunder som
svarvar manga olika detaljer som kraver olika typer av
uppspdnning far med denna chuck en kostnadseffek-
tiv 16sning samt minskar omstallningstiderna radikalt,
sdger Niclas Axelsson, forsdljningschef Skandinavien,
pa WhizCut.

Evoflex 3 omvandlas smidigt till: hylschuck, 3-back-
schuk och spdnndorn. Det tyska foretaget Wilhelm
Blessing GmbH & Co. KG., som dr experter pa spann-
anordningar, har utvecklat Evoflex 3 for att tillverkande
foretag ska kunna producera smidigare och snabbare.

— I Sverige har vi inte bara stora seriestorlekar, utan
manga tillverkare jobbar med mindre serier, enstycks-
tillverkning och prototyper som kréver olika typer av
uppspédnning. Manga ganger far flera olika typer av
chuckar anvandas och omstéllningen blir langre och
tyngre, forklarar Niclas Axelsson.

I hostas var Niclas Axelsson och WhizCuts vd, Chris
Schmidt pa plats i Wilhelm Blessings produktionsan-
laggning, beldgen sydost om
Stuttgart.

— Blessing ar ett litet men
innovativt foretag. Det &r ett
foretag som fungerar som

problemldsare med lang erfarenhet av avancerad upp-
spanning till stora och vélkanda kunder — som stéller
oerhorda krav pa produkterna, siger Niclas Axelsson.

En universalchuck har ménga motsédgelsefulla upp-
gifter. Den maste kldmma fast arbetsstycket pa ett sékert
sdtt — men far inte skada arbetsstycket. Den maste halla
komponenten for bearbetning i exakt ratt position — men
samtidigt maste byten av arbetsstycke ske snabbt och
smidigt for effektiv produktion.

Kunskapen, om just detta, dr stor hos Wilhelm Blessing.
Foretaget ar och har varit specialiserade pa tillverkning
av spannanordningar sedan starten 1939.

— Vara produkter dr sa specifika att det inte finns
nagra prefabricerade enskilda delar, ndstan allt &r speci-
altillverkat, forklarar Thilo Weckert, kommersiell direktor
pa Blessing.

Attleverera sa pass komplexa produkter, som univer-
salchucken Evoflex 3, kraver ratt medarbetare. Samtliga
60 specialister pa Blessing &r fast anstdllda: projektledare,
designers, tekniska ritare och yrkesarbetare, som ofta
utbildades internt.

— Relationen till vara kunder &r okomplicerad.
Maénga kunder vill inte bara koépa en produkt utan vill
ocksa involvera oss och var kunskap i utveckling och
optimering av processer. Om du har nagra fragor kan
du kontakta projektledaren direkt och behover inte ga
igenom olika avdelningar hos leverantoren for att fradga
konstruktoren, forklarar Thilo Weckert.

Foretaget grundades 1939 och ar fortfarande ledd av
familjen Blessing, nu i tredje generationen. Blessing har
genom dren arbetat med vilkanda slutkunder fran for-
donsindustrin och medicinteknik. Malet for foretaget ar
att fortsédtta utvecklas som en tillverkare inom omradena
medicinteknik och elfordon. “Komponenterna blir mer
och mer komplexa”, konstaterar Thilo Weckert. "Men
Blessing forblir ett spannande foretag!”

Mer information:
whizcut.com




Fem axlar -

oandliga mojligheter

Maximera flexibilitet och prestanda i din produktion. Samtliga
av vara fyra starka varumarken erbjuder |6sningar for 5-axlig
och 5-axlig simultan bearbetning. Du far en flexibel och
komplett produktionslosning som klarar komplex bearbetning.
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Forsvunna verkty

r lika med tidssloseri

Bra lagerstyrning foér verktyg leder till
16nsammare och mer hallbar tillverkning

Den forsta lagerautomaten uppfanns redan kring ar
10 (enligt vasterlandsk tiderdkning), da den grekiska
ingenjoren Heron fran Alexandria byggde en maskin
som mattade upp heligt vatten om anvandaren forst
lade i ett mynt. Maskinen anvandes for att se till att
mianniskorna i templen inte anvinde mer dn en rimlig
mingd vatten. Sedan dess har lagerautomaterna blivit
mer avancerade, men principen dr densamma — att ge
effektiv, direkt tillgang till en produkt som anvindaren
efterfragar. Hir forklarar Andreas Nyberg, CoroPlus®
Tool Supply-specialist pa Sandvik Coromant, hur pro-
gramvara och maskinvara for verktygslagerautomater
kan forbittra verkstadens lonsamhet, produktivitet och
hallbarhetsresultat.

I manga tillverkande verksamheter forblir upp till 60
% av lagret oanvant medan cirka 15 % av alla jobb blir
fordréjda pa grund av att verktyg saknas. Dessutom &r
det inte ovanligt att operatdrerna dgnar upp till 20 % av
sin arbetstid at att leta efter férsvunna verktyg. Siffrorna
baseras pa Sandvik Coromants egna undersokningar och
visar framforallt en sak: att felaktigt planerad verktygs-
logistik leder till 6kade kostnader for foretaget.

Aven hos de framsta och mest tekniskt avancerade
foretagen forbises hanteringen av verktygslagret, och
de faktiska kostnaderna for borttappade verktyg glider
under radarn. Kan nagot sa enkelt som en lagerautomat,
uppfunnen i sin forsta variant fér mer &n 2 000 ar sedan,
vara svaret pd problemen med lagerstyrningen?

Dalig overblick, samre produktivitet

Oavsett storlek bor en mekanisk verkstad alltid strdva
efter att arbeta snabbt och kostnadseffektivt. For att kunna
bearbeta detaljer av en rad olika material och for en rad
olika branscher, behéver man ha enkel tillgang till en bred
uppséttning av verktyg. “Massanpassad produktion”,
det vill sdga att framstélla unika produkter i relativt stor
skala, vilket gors av allt fler tillverkare — &r nagot som
okar komplexitetsnivan ytterligare. For att kunna tillverka
ratt produkter vid rétt tidpunkt och transportera dem till
den plats dédr de behovs, maste operatérerna anvianda
snévare toleranser, snabbvéxling av verktyg och effektiva
strategier for fastspanning av verktygen. Att ha tillgang
till rétt verktyg vid rétt tidpunkt dr avgorande.
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Mycket kan ga fel om lagerstyrningen inte fungerar bra.
Undermalig eller ofullstandig 6verblick 6ver anlagg-
ningens verktyg och var de finns, kan leda till onodigt
stora lager. Alternativt kan ett verktyg plotsligt vara
slut i lager just nar det beh6vs som mest. Andra folj-
der &r svarighet att méata verktygsprestanda samt hoga
kostnader for lagerstyrning och orderhantering. Den
gemensamma konsekvensen av de hér problemen ar att
maskiner som saknar ritt verktyg inte anvands — vilket
innebar kostsam, oplanerad stillestandstid. Det ar dyrt.

Att ha for fa eller fér manga produkter i lager ar till
stor del ett resultat av den méanskliga faktorn. Om verk-
tygen inte laggs tillbaka pa sina platser i rdtt skap, utan
snarare ligger utspridda i lokalerna, dr det svart att veta
om lagret behover fyllas pa. Och om det finns en bena-
genhet att himta nya verktyg onddigt ofta, kan onodigt
stora lager skapas. Om, for att ta ytterligare ett exempel,
en uppgraderad version av ett befintligt verktygssystem
blir tillgéngligt kanske tillverkaren 6vergar till det nya
alternativet och forbiser det befintliga lagret av perfekt
fungerande verktyg.

Lagerstyrningen blir digital

Att skaffa &andamalsenlig maskinvara, exempelvis lagera-

utomater, kan vara ett avgérande steg for tillverkare som

inte har sa stort fysiskt utrymme for verktygslagring.
Men det krdvs mer dn sa for att uppna fullt optimerad,
digitaliserad verktygshantering. For att ta lagerauto-
maten till en nivd som vida 6vertréffar den allra for-
sta versionen for vattenhantering i de gamla grekiska
templen, kan féretagen utrusta sina verktygsskap med
ett alternativ till manuell lagerstyrning.

CoroPlus® Tool Supply fran Sandvik Coromant foren-
ar verktygslagerfokuserad maskinvara och programvara,
for att automatisera manga av de vanligaste problema-
tiska momenten kring verktygshantering. Programvaran
haller reda pa varje registrerat verktyg i lagret och visar
lagertillgéanglighet, hogkostnadsomraden, vilka verktyg
som har hamtats frdn maskinen och vem som har hamtat
verktygen.

Programvaran hjélper operatorerna att plocka ut och
lagga tillbaka verktygen pa rétt plats. Den kan dven
hantera péfyllning och administration av lagret: Nar
verktygen anvédnds vid bearbetning skickas data till
programvarans administrationsfunktion, som stéder
kostnads- och jobbplanering liksom inkdpshantering.

Rent praktiskt kontrollerar programvaran dven
maskinvaruldsningarna, som kan vara lador med lock,
bara 6ppna hyllor eller lagerautomater med spiraler,
beroende pa vilken kontrollnivad som behévs. Hyllorna

och lddorna kan innehédlla olika kvantiteter verktyg
som anvindaren kan vélja bland, medan spiralerna
ger tillgang till ett verktyg i taget.

Lean process for hogre miljovanlighet
Automationsprogramvaran ger tillverkaren alternativet
att utfora allting manuellt, och kan férhindra maskinstil-
lestand nér det dr brattom. En surfplatta eller smartphone
kan anvéndas for att spara verktygen, och sedan kan
programvaran anvéndas for att bestélla fler verktyg
automatiskt, vilket gor att inkdpsavdelningarna slipper
den manuella administrationen kring verktygsinkop
samtidigt som risken f6r dubbla bestillningar elimineras.

Operatorerna har darmed alltid tillgang till n6d-
vandiga verktyg, samtidigt som onddig lagerhéllning
undviks. Maskinerna blir aldrig stillastdende péa grund
av saknade verktyg. Effektiv lagerhallning genererar
ytterligare en fordel, utover att skapa en I6nsam och
produktiv arbetsmiljo: Den mekaniska verkstaden blir
mer hallbar.

Med automatiserad lagerhallning gors bestallning-
arna fran en central plats, i stéllet for att flera opera-
torer registrerar en rad verktygsbestédllningar under
arbetsveckan. Flera bestéllningar laggs samman till en
gemensam bestéllning, sa att antalet verktygsleveranser
minimeras. En ny uppsattning verktyg levereras varje
vecka, i stdllet for varje dag.

Med automatiserad verktygsforsorjning méjliggors
dven rekonditionering och ateranvandning av anvanda
verktyg. De ramaterial som behovs for att tillverka solida
hardmetallverktyg tar slut om vi som bransch fortsatter
att forbruka jordklotets begransade resurser pa ett icke
hallbart sétt. Den berdknade totala reserven av volfram
i vérlden ar till exempel cirka sju miljoner ton eller 100
ars forbrukning. I ett arbetsflode dar anvanda verktyg
automatiskt skickas vidare for tervinning, ar det mycket
enklare for slutanvandaren att arbeta enligt hallbara
principer.

Utover att bidra till effektivare atervinning kan lager-
styrningsprogramvaran se till att kunderna erbjuds
rekonditionerade verktyg i stillet for helt nya verktyg.
Ett rekonditionerat verktyg kan kosta hélften sa mycket
som ett helt nytt verktyg. Tack vare rekonditionering
kan dessutom ett och samma verktyg anvandas upp till
tre ganger innan det maste skickas vidare for atervin-
ning. Operatorerna kan tillfora ett steg i verktygshan-
teringsprocessen genom att skicka anvanda verktyg for
rekonditionering och sedan fa tillbaka dem for fortsatt
anvandning.

Moderna lagerautomater effektiviserar lagerhallnings-
processen och ger anvandarna effektiv tillgang till det
de behover — precis som Herons uppfinning gjorde.
Men de moderna automaterna har manga fler funk-
tioner och fordelar. Enligt Sandvik Coromants under-
sokningar kan foretag som anvinder CoroPlus® Tool
Supply-programvaran 6ka maskinnyttjandet till 95 %,
jamfort med 50 % utan lagerstyrningsprogramvaran. Rétt
maskinvara och programvara for verktygslagerhallning
ger en prydlig och smidig arbetsmilj6. Med en effek-
tiv lagerstyrningsprogramvara blir produktionsmiljon
dessutom mer lean, miljévanlig och kostnadseffektiv.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Oppet hus med
maskininvesteringar
och energifragor 1 fokus

Marknaden ar urstark men
energikrisen, ett hot i kulisserna

En av végarna till att gora din verksamhet mer hallbar
ar att stalla ratt krav pa dina leverantorer. Du kan alltid
vilja leverantor efter de kvalitets-, pris- och hallbarhets-
krav som din organisation har formulerat. Att som kund
vélja de leverantorer som aktivt arbetar med hallbarhet
och socialt ansvarstagande dr ett sétt att oka ert foretags
engagemang. Hur arbetar dina leverantorer med:

Energiférbrukningen ar nu hogt pa tillverkningsindu-
strins agenda, fragorna d4r manga men svaren fa. Vilka
tekniska l6sningar finns att vélja mellan men framst
sd handlar det om att spara pa energin genom att ga
igenom hela produktionsapparaten med de anstillda
och tanka till.

Hur kan jag som enskild medarbetare sanka elférbruk-
ningen under den tiden som jag &r pé arbetsplatsen. Men
den fragestéllningen far andra media uppmaérksamma.
I Tidningen Maskinoperatdren handlar det mer om tek-
nik och att tillverkningsindustrin star infor stora utma-
ningar. P4 kort sikt handlar det om hoga energipriser,
och pa langre sikt behdver hédllbarhetsmalen nas. For
att kunna ta sig an dessa utmaningar behover industrin
arbeta smartare, inte minst genom ny teknik.

Pa Bromi Gruppens event i Varnamo — Oktoberfest
— var maskininvesteringar i fokus och héar fanns det
senaste inom langdsvarvar dér japanska CITIZEN visa-
de varfér man &r en av de ledande maskintillverkarna
i varlden. Vidare visade man upp flera olika model-
ler av BROTHER som ségs en av de absolut snabbaste
verktygsmaskinerna i varlden.

Forutom maskiner och teknik som forenklar och
forbattrar tillverkningsindustrins produktion fanns
mojligheterna att traffa och diskutera automation, pro-

duktionsteknik och vad Bromi Gruppen kan erbjuda

Kalle Nyrén maskinséljare fick besék av Finmekanik
i Bredaryd som tittade pa fler maskiner till sin produktion.

inom planerat underhall och service, det sistndimnda
som blir allt viktigare idag.

Hallbar produktion
Men ater till h6ga elkostnader och risk for elbrist dr nagot
som préglar industrins vardag. Vi far en pratstund med
Martin Paland som dr vd och deldgare i Bromi Gruppen AB
och hans syn péa vagen mot en hallbar framtid f6r industrin.
— For att bli mer héllbar inom skdrande bearbetning
maste vi gora en rad olika atgéarder. Enklaste tgdarderna
kan alla géra namligen att stinga av maskiner, kring-
utrustning sdsom ex hogtryckspumpar samt inte minst
kompressorn nar man inte anvéander sig av utrustningen.
Har finns mycket el att spara. Ser vi pa héllbarhet som
ett led att minska energiatgdngen vid anvandning samt
framstéllande av verktygsmaskiner sa maste vi tinka som

Saom (A) Effeke (kW) Energ (kivh)

man gor inom bilsport namligen att fa ner vikten pa alla
delar som r6r sig samt pa hela maskinen. Vi ser dagligen
kunder som bearbetar detaljer som vager maximalt nagra
hundra gram i BT40 & BT 50 maskiner som kanske véger
5-15 ton. Har vagar jag lova dem att om detta gjorts i ex.
en BROTHER Speedio fleroperationsmaskin, sa hade
energidtgangen varit minst 80% lagre. Sett Gver ett ar och
pa flera maskiner sa blir detta stora besparingar.

Vi stdller ndgra relevanta fragor till VD Martin Paland
pa Bromi Gruppen AB.
Hur reagerar maskinbyggarna pa den nuvarande el
krisen och hur tinker man pa lang sikt?

— Maskinbyggarna tar detta delvis pa allvar men jag
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En BROTHER Speedio fleroperationsmaskin var uppkopplad mot

mjukvara som reglerade sa att energidtgdngen kan sénkas dramatiskt.
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HIGH PERFORMANCE TOOLING SOLUTIONS

Letar du efter palitliga precisionsverktyg for att na
hoégsta prestanda i din maskin?

BIG KAISER ar synonymt med precision, kvalitet
och innovation och erbjuder verktyg som for-
battrar resultaten i dina mest kravande appli-
kationer pa en makalds niva.

Produktportféljen fran BIG KAISER bestar
av mer an 20 000 precisionsverktyg sasom
verktygshallare, skarverktyg, uppborrnings-
verktyg, matutrustning samt utrustning for
maskinunderhall.

Alla produkter fran BIG KAISER haller alltid hogsta
kvalitet for att hjalpa er minimera stalltider, korta
ner cykeltiderna och férlanga verktygslivslangden.

KONTAKT
Anders Svensson +46 (0) 70 555 32 64
Product Manager | Tooling

MACHINE TOOL

Industry Leading Supplier of High Accuracy Solutions
including Rotary Tables, NC Tooling, Tool Presetting,
Tool Management and Spindle Optimisation

www.nikken-world.com
+46(709828635
Scandinavia AB,
Lindovagen 65
Norrkdping, 602 28
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upplever framforallt att kunderna gér som man alltid gjort och kdper den dér stora,
stabila och méngsidiga maskinen och dé begransar sig besparingarna till automatisk
avstdngning av maskinen samt nagot lagre luftférbrukning. Tittar vi istéllet pa vad
vara olika leverantorer gor sé dr det definitivt BROTHER som kommit mycket ldngre
an alla andra. Maskinbyggaren har dndrat motorer, byggt in ett regenereringssystem
som sparar energin vid inbromsning av spindeln precis som i en elbil. En maskin-
konstruktion som klarar sig utan dyra kylaggregat, extremt lag luftférbrukning samt
alltid automatisk fettsmorjning for att férlanga héallbarheten pa skéarvatskan. Sedan en
langre tid redovisar man Sppet hur mycket ldgre energiatgang man far vid bearbet-
ning av diverse olika artiklar.

— Och maskinen &r extremt smart designad och man klarar sig med ca 60% lagre
totalvikt jmf med konkurrerande BT40 maskiner. Detta paverkar forstas hallbarhets-

kalkylen 6ver maskinens livslangd positivt, siger Martin Paland.

o I8

— Vi far nya order och behéver kGpa in ny maskinteknik i form av langds-
varvar, sa Kongsbergs Automotive.

Foretaget som finns i Mullsjé Mullsjé tillverkar véxlare fér bade person-
bilar och tunga fordon, nackskydd, krockfédsten och expansionstankar.

KYOCERA UNIMERCO var medutstéllare pa eventet och hér
tréffade tidningens reporter Ola Johansson och David Kilint.

Hur positionerar ni er for framtiden, vilka sektorer och industrisegment ar intres-
santa?

— Alla segment ddr det idag anvands for stora maskiner for att tillverka detaljer
som ryms i en BROTHER eller i en langdsvarv fran CITIZEN. Far vi chansen att visa X > =
vad vi kan for kunden sa blir skillnaden stor for dem. Maskinséljare Tomas Estehag fran dotterbolaget Mekana

Maskin visade en 5-axlig fleroperationsmaskin fran AXILE.
Slutligen sa fick vi i efterhand hora om den stora anslutningen till eventet da nar-
mare 130 personer kom under eventdagen, vad gav det for signaler?

— 2022 &r ju ett markligt ar med krig, polarisering, inflation och snabba rantehdj-
ningar. Industrin i Sverige star starkt med bra kapacitetsutnyttjande och stark fram-
tidstro. Svensk tillverkningsindustri star infor en ljusare framtid d4n pa mycket ldnge
och det &r kul att fa vara med om denna utveckling, sager Martin Paland.

Hur ser 2023 ut och vad kravs for att bli och vara en framgangsrik maskinleverantor. Ja
svaret har vi i ndsta stycke av artikeln som vi redan fétt vid ett tidigare besok i Varnamo

Technical Center - allt under samma tak. = N =
Har i Varnamo erbjuder man sina nuvarande och blivande kunder en permanent | '
maskinutstéllning pa 800 kvm och man &r alltid beredd att visa den senaste tekniken
genom ”“live” demonstrationer och tester.

— Har finns véra applikationstekniker stationerade som demonstrerar maskinerna,
testbearbetning, hjdlper till med programmering och kor in detaljer fére maskinleve-
rans till kund, s.k Turn-Key l6sningar/projekt som manga génger innehéller nagon
typ av automatiseringslosning t.ex. detaljhantering med robot.

— Vi erbjuder ocksa vara kunder helhetslosningar, fran forfragan till produktions-
start och det blir allt vanligare d& véra maskinaffarer idag till ungefar 90 % &r med :
W \ \ - ‘.-' :
styrka och gar jamsides med de 6kade kraven fran vara kunder, speciellt i dessa tider, Férsvarets verkstéder i Skévde hélsade pa och hér skall man nu investera i nya
avslutar Martin Paland. maskiner, da Sverige rustar fér att kunna férsvara sig pa ett béttre sétt i framtiden.

automation. Just det att vi har maskiner och kunskaper “under samma tak” &r var



Det mest effektiva
sattet att spara

upp till 40 % pa
tillverkningskost-

naderna.
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Mitsubishi Materials nyska-
pande PCBN-belagda vandskar

For svarvning i hardat stal

Mitsubishi Materials har utvecklat ett nyskapande
PCBN-belagt vandskér, BC8210, som uttkar det redan
stora utbudet i produktkategorin. Skdret symboliserar
Mitsubishis toppmoderna beldggningsteknik som ger
utmarkt slitstyrka och forbéttrar produktiviteten.

Det nya skdret ar lampligt for kontinuerlig till 1att
intermittent bearbetning. BC8210 har ett enastdende
skydd mot urflisning och verktygsslitage, vilket leder till
en stabil och séker bearbetning vid hoga skarhastigheter.

En kombination av den nyutvecklade AICrSiN-
baserade beldggningen som absorberar skéarkrafterna
och TiAISiN-beldggningen som har en imponerande
slitstyrka, garanterar stabilitet under kontinuerlig till
latt intermittent bearbetning.

BC8210 klarar skardjup upp till 0.35 mm och skar-
hastigheter upp till 300 m/min vilket innebér att ett
enda skar ticker de flesta applikationerna. Det férenklar
bade CNC-programmen och produktionen samt sanker
lagerkostnaderna.

Hogteknologiskt substrat och beldggning

Det utokade programmet av CBN-skir och dess prestan-
da, har tack vare Mitsubishis forskning- och utvecklings-
arbete, givit anvandarna fler valméijligheter. Mitsubishi
har skapat ett nytt sintrat substrat av bade mikro- och
mediumkorniga CBN-partiklar som binds samman
av ultramikro-partiklar. Den nya bindningstekniken
i substratet ger starka viarmeresistenta egenskaper och
motverkar sprickor och plétsliga skdrbrott. Med skarkraf-
terna riktade radiellt genom nya bindningstekniken, gor

sig BC8210-skéret bdst vid bearbetning i extremt héardat
stal. BC8210 passar i en mangd olika applikationer och
tack vare substratets egenskaper slits det mindre och
risken for urflisning minskar.

Mitsubishi har anvant den senaste tekniken pa BC8210
med en flerskikts-PVD-beldggning innehéllande ett
TiAIN-bottenlager som forbéttrar vidhéftningen mel-
lan baslagret och CBN-beldggningen. Ovanpa det finns
ytterligare ett TIAIN-lager for skydd mot urflisning och
verktygsslitage. Addera ett guldfargat TiN-topplager for
enkel identifikation av anvénda skar, sa uppnar BC8210
hog prestanda, skdrhastighet och palitlighet 6ver ett brett
spektrum av applikationer inom hérdat stal.

Guldférgad, fér enkel identifikation av anvdnda skédregg. e e e e

Starkt skydd mot urflisning. Absorberar skérkrafter. e e e oo e o

Utmaérkt slitstyrka och vidhéftningsférmdga. eeeeeeee e e e

Forbéttrad styrka och vidhéftningsférmaga av

Val av eggpreparering

BC8210-skaren ar tillgdngliga med fyra olika typer; FS-
och GS-typen for allmadnbearbetning, GH-typen fér hoga
matningar och skardjup och slutligen TS-typen for latt
intermittent bearbetning.

Tillgéinglighet

BC8210 lanseras med ett utdkat program av negativa
geometrier av typerna CNGA, CNGM, DNGA, DNGM,
SNGA, TNGA, VNGA och WNGA samt positiva geome-
trier av typerna CCGT, CCGW, DCGT, DCGW, TPGB,
CPGB, VBGW och VCGW.

Mer information: www.collyverkstadsteknik.se

PCBN-substratet samt 6kat utflisningsmotstdnd. e eeee e e e

Exklusivt BC8210 sintrat substrat. e eeeeeeeeoceecocese
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Machining Challenges-SimpIified®

MTE

MYCENTER
HX250iG

Tre Geometric Acsurmcy

KOMPAKTA YTTERMATT
OCH STOR KAPACITET

MYCENTER HX250iG &r en kompakt, snabb, Bygg pa med 8-stations pallettsystem och

4-axlig horisontell maskin som okar din du har en automationslosning utover det
lonsamhet. Den méste upplevas - finns vanliga. Maskinen+palettpolen har en total
inget liknande! golvyta pa 4x3 m.

Snabbtransport 60 m/min pé X,Y, Z rorelsen. / Tva paletter i standardutférande, kan utrustas med Kitamuras 8-stations pallettsystem
i efterhand / Bygg pé en 5:e axel pa bada paletterna / Kan utrustas med 30,000 varv/min HSK E-40 fér de riktigt sma detaljerna /
15,000 varv/min &r standard tillsammans med Kitamuras Big plus spindel (dubbelkontakt)

=4 /@tes  Hrawurn Gy “wvessw osors LAGUN &2 DAL D@L imercati

Machining Challenges-Simplified” e ————— | EOER RIS EE RS mm manerworom BLM GROUP DesktopMetal  sawnoerooucts
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Tel: 036-392000 | www.edstroms.com/maskin EDSTROM s
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Protector Il med ryggférstérkta tandspetsar

Japaner hjalper Edeco
att ta ett helhetsgrepp
kring kapning

Karlstadsbaserade Edeco Tool riktar girna blickarna
mot Japan vid val av kapande verktyg.

Foretaget, som haft kapverktyg som del av sortimentet
i over 30 ar, har under senare tid valt att fordjupa part-
nerskapet med tva av Japans ledande kapspecialister.

Edecos samarbete med Amada Machine Tools, en av
de stora tillverkarna av bandségblad och kapmaskiner,
inleddes redan 2010. Tre ar senare, 2013, knots de forsta
banden med Tenryu Saw, en av marknadens &ldsta och
mest etablerade tillverkare av kapklingor.

— Det dr ingen slump att vi i jakten pa bra kapleve-
rantorer landade i Japan, sdger Eva Bjergestam, Edecos
sdljare inom kapning. Japanska verktygstillverkare
vager tungt i var 6vriga produktportfolj och inom kap-
ning gar japanska producenter i spetsen for mycket

inom tekniken.

Eva Bjergestam, séljare Kapning

Amada introducerar nytt
Amada Machine Tools &r en vélkdnd och vélrenommerad
aktor pa varldens verktygsmarknader.

Fran sina kapcenter virlden 6ver — det europeiska
finns i tyska Haan — servas industriféretag inom de
flesta branscher bade med kapmaskiner och band-
sagblad.

— Amadas program ér brett och svarar upp mot de
flesta 6nskemal, berdttar Eva Bjergestam.

Sortimentet innehaller bandségblad med specialut-
vecklade geometrier som erbjuds bade i bimetall- och
hardmetallutférande. Amada utvecklar kontinuerligt
nya beldggningar som ytterligare dkar prestandan och
hallbarheten. Deras nya beldggningslinje i dsterrikiska
Ternitz invigdes 2019.

Amadas hardmetallserie Axcela har varit en storsal-
jare under manga ar och &r ett eftertraktat alternativ

bade for anvandare av Amada-maskiner och for 6vriga
maskinfabrikat pd marknaden.

— Nya Axcela Striker &r ett utmarkt alternativ i tuffa
miljoer och passar utmérkt i badde nyare och dldre maski-
ner, avslojar Eva Bjergestam. Axcela Striker finns bade
som obelagt och belagt band for att ytterligare ka pre-
standan.

En andra nyhet, som Amada girna sjélva lyfter fram,
ar vidareutvecklingen av tidigare Protector M42 f6r kap-
ning av ror och profiler. Med nya Protector II utlovas
flera intressanta forbattringar.

— De nya bladen har ett skrankméonster som reducerar
vibrationerna och minskar férekomsten av nypning,
berittar Eva Bjergestam. De har ocksa ryggforstarkta
tandspetsar som minimerar risken for tandbrott och
darmed okar bladens livslangd.

Forts. sida 44 >>
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Universalchuckarna
fran Blessing kan allt

Fa tre chuckarien med Evoflex 3 fran

IV hiz& g - ciningdsvary

. Producera
Blessing och producera allt snabbare. smidigare
Har du dromt om att stoppa in en chuck, i utan att
maskinen , som kan allt? Antligen &r den har: anvanda flera
) P o : olika typer av
Wilhelm Blessings universalchuck, Evoflex 3, chuckar och
ar precis som namnet avslojar tre chuckarien. slipp /frc"vl?g/iga
Evoflex 3 férvandlas smidigt til: omstaliningar
voflex 3 forvandlas smidig med Evoflex 3,
- Hylschuck
- 3-backschuck Evoflex 3 dr
- Spanndorn mycket stabil
Omstéllningen fran hylschuk till 3-backschuk och k/ara( tuﬁ‘
a . B ) bearbetning i
gar mycket snabbt, pd mindre dn en minut. tuffa material.

Tyska foretaget Wilhelm Blessing GmbH &
Co. KG, som utvecklat Evoflex 3, grundades
1939 och ar experter pa spannandordningar.
Tillverkare som svarvar manga olika detaljer,
som kraver olika typer av uppspanning, far
med Evoflex chuck en kostnadseffektiv 18s-
ning och minskar omstallningstiderna radikalt.

Frén hylschuck till
3-backschuck pé
mindre én 1 minut!

Evoflex 3

tre chuckari en

[BLESfING]

Med Evoflex 3 kan du enkelt och snabbt skifta mellan olika uppspanningstyper. Chucken finns i fyra
olika storlekar och med en och samma chuck kan uppspanningar géras med 3-backschuck, spann-
dorn, hylschuck eller med medbringardubb. Kdnnetecknande for Wilhelm Blessings produkter dr att
inspanningen ar mycket stabil, vilket gor att denna kan anvandas vid bearbetning med stor avver-
kning och i tuffa material.

Vill du veta mer? Tveka inte att héra av dig till: niclas.axelsson@whizcut.com

[BLESfING]

(EVOFLEX

Omstdllning frdn hylschuck till
3-backschuck pd mindre dn 1 minut

Universalchuck, 3 chuckar i 1

Whiz€ur

WhizCut of Sweden AB Hylschuck
Rundgdngen 12 3-backschuck
254 52 Helsingborg %

042-32 95 00 Spanndorn

WhizCut AB - Rundgangen 12C, 254 52 Helsingborg - Tel: 042 322500 - Email: sales@whizcut.com
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Tenryu utvecklar kapklingor...

>>

Applikationsanpassade kapklingor fran Tenryu
Edecos kapsortiment fullbordas av ett brett program av kapklingor
fran — likasa japanska — storkoncernen Tenryu Saw.

Tenryu tillhor legendarerna inom verktygstillverkning och har
sedan grundandet 1913 byggt upp ett program av kapklingor som
tillhor den absoluta vérldstoppen. Foretaget finns representerat
over hela vérlden. Edeco betjanas av Tenryus Europa-kontor
i tyska Aalen.

— Under 2023 firar vi pa Edeco 10-arsjubileum tillsammans med
Tenryu och vi har bara gott att siga, konstaterar Eva Bjergestam.
Tenryu erbjuder klingor med hog och stabil prestanda och fram-
forallt en tjanstvillighet och service som vi har mycket nytta av.

Tenryus framgangar bottnar till stor del i att man sjdlva utveck-
lar och tillverkar slipmaskinerna som anvéands vid produktionen
av kapklingorna.

— Egna slipmaskiner foérbattrar forutsdttningarna for Tenryu,
och i férldngningen dven for oss, att utveckla klingor anpassade
utifran kundernas krav, fortsétter Eva Bjergestam.

Det hir uppskattas av kunderna och ger oss ett férsprang

gentemot vara konkurrenter. . . .
Tenryu-klinga i Amada-maskin

Bredden en fordel
Edecos foretagsfilosofi bygger pa att kunna erbjuda hel-

"Vi bygger gérna helheter”

heter, kompletta uppsittningar verktyg som tillgodoser
kundernas behov oavsett material och bearbetningstyp.

— Det hér galler naturligtvis dven inom kapning.
Dialogen med kund ger oss en helhetsbild 6ver behovet
och skapar forutsittningar for att skapa losningar dar
verktyg, maskiner och kapkunskap kompletterar var-
andra, avslutar Eva Bjergestam.

Mer information:
www.edeco.se




FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre 2)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

e Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

® Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra O, 1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantér
av gnistmaskiner. Fredrik har mer an 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar
bade som tekniker och séljare.

@

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. MITSUBISHI

FC Maskin tar dven pa sig salj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom: ELECTRIC
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. Changes for the Better




46 NYHETER

Maskinoperatoren Nr 9/1 | Januari 2023

Edeco och Moldino siktar

Hégmatningsfrasar ur TD6N-serien

Hbégmatningsfrds ur TR4F-serien

Hégmatningsfrds ur TD4N-serien

Det dar ingen tvekan om att Karlstad-baserade Edeco Tool och japan-
ska verktygstillverkaren Moldino kanner varandra val. Foretagen
har en lang historia tillsammans. Att samarbetet utvecklats och
fordjupats beror till stor del pa likheter i foretagens grundfilosofi.
Bada lagger starkt fokus pa optimering av kundernas processer.

De forsta kontakterna foretagen emellan togs redan 1986,
bara tva ar efter Edecos grundande.

36 ars partnerskap gor Moldino till en av Edecos abso-
lut dldsta leverantorer.

—Jag var inte med sjédlv da samarbetet inleddes, men
jag tror att alla vi pa Edeco kédnner att banden foretagen
emellan har véxt sig allt starkare genom aren, uttrycker
Mattias Bard, Edecos produktchef inom frasning.

Moldino, vars féretagsnamn kommer ur ordbilden Mold
& Die - Innovation, fick sitt nya namn for drygt tva ar
sedan som ett resultat av forandringar i 4gar- och orga-
nisationsstrukturen.

— For de som varit med lite langre &r foretaget san-
nolikt mera kiant under namnet Hitachi Tool, berattar
Mattias Bard. Under Hitachi-namnet ryms mycket, men
for oss som jobbar inom och tillsammans med industrin

ar Hitachi synonymt med kvalitetsverktyg for svara
material och tuffa toleranskrav samt — inte minst— med
ett utpraglat fokus pa produktionsoptimering.

Fokus pa totalekonomin
En r6d trdd genom Moldinos produktprogram ar att
skapa verktygslosningar som effektiviserar processer och
forbattrar totalekonomin. Moldinos grundvérderingar
stimmer i detta avseende vél 6verens med Edecos.

— For drygt 10 &r sedan arbetade vi fram ett koncept
vi kallade P50 som i korthet gar ut pa att genom ny
teknik och nya metoder fintrimma vara kunders proces-
ser, minska bearbetningstiderna och darigenom sianka
bearbetningskostnaderna, berédttar Mattias Bard. Mycket
av inspirationen till detta kommer fran Moldino.

Barrel Mills effektiviserar processen

Barrel Mills &r en nischad, men dnda vélkand, specialitet
i Moldinos sortiment. Bearbetning med “Barrel-frasar”
effektiviserar processen genom att verktyget tar ett storre
radiellt skardjup.

Tillsammans med Moldino kan Edeco erbjuda skan-
dinavisk industri Gallea-familjen - ett brett sortiment
av barrel-frisar med modeller for de allra flesta behov.
Programmet innehaller 4ven verktyg i storre diametrar
i vandskéarsutforande.

— Gallea-frasarna ar ett utmarkt alternativ, inte minst
vid finbearbetning i 5-axliga frdsmaskiner, beradttar
Mattias Bard. Kunderna finns bland verktygsmakare
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mot samma mal

och modellverkstider men ocksa inom andra branscher

som till exempel energi.

Foregangare inom hogmatningstekniken

Moldino tillh6r ocksa de absoluta pionjarerna inom hog-

- » g

T ARy
matningstekniken och ligger langt framme vad géller -
verktyg med superhégmatning.

—Moldino presenterade nyligen nya frasfamiljen TR4F -

. Ett urval ur Gallea-serien

som dr ett starkt komplement till de populdra hogmat-
ningsfamiljerna TD4N och TD6N, berattar Mattias Bard.
Vart sortiment inom hégmatningsteknologi omfattar
frasar fran @1lmm till A315mm.

Moldinos och Edecos partnerskap manifesteras dven
i den lagerberedskap, snabbhet och leveransprecision
foretagen tillsammans anser sig kunna erbjuda.

—Moldino har sitt Europalager i tyska Hilden, avslutar
Mattias Bard. Leveranserna darifran till vart eget lager
i Karlstad fungerar mycket vél och jag tror att alla vara

kunder kan vittna om en mycket hog leveransprecision.

Mer information: Mattias Bard, Produktchef Frasning

www.edeco.se

EPDREH - Hérnradiefrdsar erbjuds i diameterom-
fanget 0,2 -6,0 mm. Finns i en rad olika ldngder.

STIEFELMAYER -
Spanntechnik tl efe I m aye r
SMARTA

LOSNINGAR En kIOk inveStering!

FOR SVARA
AMNEN!

Maskin & Verktyg AB

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80 info@glmaskin.se www.glmaskin.se
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Ravema Expo visade
framtiden for svensk
tillverkningsindustri

TEXT & BILD: JOHAN LARSSON

ond G ravi ty

Flaggskeppet pd Ravema Expo var fleroperationsmaskinen Mazak Integrex i250H S x 1000. En
tvaspindlig svarv med avancerad Y-axelsvarvning dar modellen pa bilden klarar en diameter pa
upp till 500 millimeter. Maskinen ér ett tydligt exempel pa teknologin inom “done-in-one”, det
vill séga frén ramaterial till fardig slutkomponent i en och samma maskin.

Graniten till Wenzels métmaskiner & hédmtad fran Sydafrika och eftersom det &r ett dott
material paverkar det inte méatningen. Pa bilden visar dr Uwe Hilpert, produktchef pa Wenzel,
kordinatmaskinen Wenzel LH1210 REVO Il som med sitt unika méthuvud kan méta betydligt
snabbare &n traditionell métning.

Jakob Thituson, férséljningschef fér handverktyg och férnéden-
heter pa Ravema, och Stefan Wiberg, produktansvarig fér Wenzel
pé Ravema, vid en Wenzel exaCT som visades i Norden fér forsta
gangen under Ravema Expo.

For forsta gdngen nagonsin visade Ravema
fiberrérlasern FG-220 frdn Mazak med béde
in- och utmatning. Fiberrérlasern tillver-
kas i Japan, har fyra chucksystem och en
3D-laserskdrande precision som minskar
sekunddra processer.

Innovationer, nyheter och spannande teknik som tar
tillverkningsindustrin framat. Allt fanns samlat pa
Ravema Expo i december forra aret. Mitt bland alla
maskiner och verktyg var det samtidigt en sak som
stack ut lite extra — namligen Ravemas kommande

satsning pa matteknik.

Mazak Integrex i250H S x 1000, fiberrérlasern Mazak
FG-220 och en méngd kvalitetsverktyg fran Hoffmann
Group. Det var bara ndgra av héjdpunkterna nér
Ravema Expo arrangerades precis fore julhelgerna
forra dret. En annan héjdpunkt var Ravemas satsning
pa métteknik som kommer att lanseras under 2023.

— Vi fortsatter att fokusera pa méatteknik och under
aret satsa pa ett riktigt tempererat matrum dar vi
kan kora testningar under 100 procent rétt forut-

sattningar. Ddr kan vi hjdlpa kunderna att kontroll-
maéta produkter som de sjdlva kanske har svart att
hitta 16sningar till och vi kan dven ha utbildningar
med exakt noggrannhet. Vi har dven funderat pa att
anordna natverkstraffar for méattekniker, det finns ett
stort behov av det samtidigt som vi har en stor méangd
produkter att erbjuda. S& det kommer definitivt att
bli mer fokus pa mat fran oss i framtiden, sade Jakob
Thituson, forséljningschef for handverktyg och for-
nddenheter pa Ravema.

Fokus bade pa maskiner och handmétdon
I dag star Ravemas erbjudande inom matteknik pa
tva ben, dels maskinsidan med exempelvis kordi-
natméatmaskiner och axelmaétare, dels handhallna
maétverktyg ddr Ravema jobbar med Hoffmann
Group som &r en av véarldens storsta
aterforséljare av handmaétdon.

— Det som gor dem unika ar att de
har samtliga varumérken. Du behover
inte vara last till ett varumarke utan
kan plocka russinen ur kakan. Tar vi en
héjdmatare till exempel skulle jag kan-
ske rekommendera Tesa, medan ménga
viljer att jobba med Mitutoyo eftersom
de &r vana vid det. Har har kunden en
mdjlighet att vilja, sade Jakob Thituson
och fortsatter:

—Bara det faktum att vi har ett affars-
omrade som fokuserar pa en sa simpel
sak som enkel handhallen mé&tteknik
visar pd styrka. Det &r f& som fokuse-
rar pa de produkterna, vilket gor att vi
sticker ut och samtidigt vill fortsatta
att utvecklas. Vara kunder vill kunna



=0 Klas Ellbin, forséalj-
ningschef i Sverige

——— och Norge pa Ravema,
framfér den horisontella
fleroperationsmaskinen
Mazak HCN-5000 som
gar att fa fran 500 till
12 800 millimeter
i palettstorlek.

Mazak Variaxis C-600 &r en femaxlig vertikal maskin som kan bearbeta
fardigt en detalj utan omriggning, vilket avsevért minskar ledtiden. Pa
Ravema Expo visades maskinen med en visionutrustad ABB-robot till

in- och utbanan.
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bibehalla en h6ég niva, samtidigt som det kom-
mer ut en ny generation medarbetare som mdste
lara sig vikten av att kontrollméta — det blir bara
viktigare och viktigare.

Norden-premiar for

CT-maskin fran Wenzel

Ravemas fokus pa maitteknik tog dessutom
ytterligare ett kliv under Ravema Expo genom
premidrvisningen i Norden av Wenzel exaCT for
industriell médtning utan forstérandeprov.

- Sjdlva produkten och tekniken har funnits hos
Wenzel sedan tidigare, men den har inte tidigare
visats upp pa marknaden i Norden. Det ar helt
enkelt en CT-teknik som skannar av detaljerna
dédr du sedan far upp all information i mjukvaran,
sade Jakob Thituson.

Wenzel ar en intressant tillverkare av méatma-
skiner och den granitbaserade kordinatmaskinen
Wenzel LH1210 REVO II drog till sig stor upp-
marksamhet bland bestkarna pa Ravema Expo.
Samtidigt visades dven andra, kanske mindre
i6gonfallande, méttekniker som bidrar till att
effektivisera produktionen. Har kan till exempel
Leitech och deras verktyg for métning av gang-
ning ndmnas, samt den berdringsfria matningen
frén Opticline som gar att fullt ut integrera med
en robotcell.

— Det har fokuserats valdigt mycket pa nog-
grannhet under en lang tid och nu har tekniken

kommit sa pass langt att de flesta matmaskiner
har en hog noggrannhet. Nu tittar man i stillet
mycket mer pa hastigheten av métningen. Det
ar otroligt viktigt att kontrollmaéta detaljerna
i produktionsflodet, men det tar ocksa tid vilken
skapar flaskhalsar. Kan man da ha den hér typen
av produkt fran Opticline ar det helt klart fordel-
aktigt, sade Jakob Thituson.

Bredare sortiment

for populara verktygsserier

Aven pa verktygssidan presenterade Ravema
en del nyheter under de tre vintriga dagarna.
Johan Petersson, forsaljningschef for verktyg pa
Ravema, berdttade om verktygsserierna Holex Pro
och Garant Master som bada har fatt ett bredare
sortiment for universell bearbetning.

— De &r vara storséljare, tva riktigt vassa varu-
maérken med vassa produkter i sortimentet. Vi
tittar mycket pa dem nér det géller allméan bear-
betning, nér det sen kommer till specifik bearbet-
ning i till exempel tuffare rostfria material, ja da
vi tittar pd andra verktyg som dr mer specifika
for det &ndamalet.

Héar namnde Johan Petersson nyheten Garant
Master Tap Steel, en stélgéngtapp med upp till 50
HRC for tuffare verktygsstal. En mer eller mindre
komplett serie som nyligen har lanserats.
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YA S DA - dygnet runt!

33 paletter och 323 verktygsplatser

En kvalitetsuppbyggd 5-axlig Yasda-cell féor manga timmars obemannad kérning av blandade jobb.

Hogsta kvalitet med hog produktivitet!

PX301

X

Referenser:
Willo, Véaxjo
Hitab, Karlskoga
Stréms, Degerfors

Erbjudande: Fullutrustad lagermaskin med

33 paletter och 323 verktygsplatser fér snabb

leverans.

Yasda PX30i

+ 33 paletter

+ 323 verktygsplatser

* Detalj @ 400 mm

« Spindel 20.000 rpm

+ BT40 Big Plus

« Snabbtrsp. 60m/min
* High speed mjukvara
* Probar, med mera

* Fullutrustad

LICHRON

Er partner for tillforlitlig produktion!

0500 - 44 50 50 | www.lichron.se
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— For de tuffare verktygsstalen har man ett litet mindre
fonster att tréffa ratt pa och darfor behovs det lite mer
nischade verktyg. Dér ser vi definitivt ett behov. Vi har
haft ett antal liknande produkter tidigare, det som ar
nytt nu med Garant Master Tap Steel &r att sortiment
har renodlats och forfinats for att gora det enklare for
kunden att hitta ratt verktyg, sade han.

Enklare administration med verktygsautomat
Just enkelheten var lite av en rod trad pa bland verktygen
péa Ravema Expo. Johan Petersson tryckte lite extra pa
fordelen med universalverktyg eftersom de férenklar
produktionsprocessen tack vare farre verktygsbyten,
och han visade dven vinsterna med verktygsautomaten
TOOL24 som automatiskt haller koll pa att ratt verktyg
finns pa plats.

—De som inte tror att de behover en verktygsautomat,

o |

tisera och pa sa sdtt anda fa ut manga timmar. Tittar
vi pa var kundbas dr 80 procent underleverantorer till
tillverkningsindustrin och de vet nagon manad framat
vad de har att géra, men inte nésta ar. Darfor vill de ha
en flexibel maskin.

Vi expanderar och planerar for nasta steg”
Familjeforetaget Vinbergs Mekaniska i Falkenberg képte
sin forsta Mazak for tio ar sedan. I dag har foretaget sex
maskiner som i princip kor dygnet runt — och kanske ar
fler pa vag in.

Simon Lydemar, produktionsledare, och Sebastian
Josefsson, teamleader, pa Vinbergs Mekaniska tittade
bland annat pa den femaxlade fleroperationsmaskinen
Mazak CV5-500 under Ravema Expo

— Vi expanderar och planerar for nésta steg. Dessutom
har vi precis forvarvat ett annat foretag som tillverkat
transportrullar, sa dar kan det ocksa finnas behov av en
svarv. Har hos Ravema tittar vi pa méjliga nya maskiner,
sa att det dr bestamt nér det sedan dr dags att investera,
sade Simon Lydemar.

Vinbergs Mekaniska &r ett familjedgt foretag med
en historia som stracker sig 110 ar tillbaka i tiden.
Under de forsta 100 aren lag fokus pé svets och smide,
under de senaste tio aren har det alltmer gatt 6ver till
maskinbearbetning.

Mazaks svarvserie Quickturn ar extremt populdr och flera kunder véljer att
aterkomma till den gang efter gang. Hér tittar Dennis Jonsson och Jonas
Persson fran A. E. Gunnarsson i Edsbyn p& en Mazak Quickturn 250 MSY
tillsammans med Thomas Holm som é&r produktspecialist pd Ravema.

de behover en. Sa ar det faktiskt. Jag brukar jamfora det
med ett affarssystem som ju dr en sjdlvklarhet, samtidigt
som foretaget ldgger ner enormt mycket tid pa att admi-
nistrera verktyg. Du ska inte behdva lagga ner den tiden
och dessutom &r det ofta de som &ar duktiga pa att kora
maskiner som tvingas skota administrationen, ndgot som
stjdl kompetens fran maskinerna, sade han.

Maskiner med fokus pa done-in-one
Hojdpunkterna som namndes i boérjan da? Joda, dven
pé maskinsidan fanns det en hel del spannande pro-
dukter fran Mazak som Ravema har salt sedan 1971.
I verktygshallen visades allt fran flaggskeppet Integrex
i250H via den nya rorfiberlasern FG-220 till svarvserien
Quickturn. Just Quickturn ar en otroligt populér serie,
beréttar forsaljningschef Klas Ellbin, som kunderna ofta
aterkommer till.

Ravema Smart Autqm
tjgning, anpassad ti
sjalv har tagit fram. En fl

pestér av en ro
jer. Det gor att roboten

n&gon vision. Under Ravema

mans me

— Det kédnns valdigt bra for foretaget just nu och vi
forsoker att ha manga ben att sta pd med kunder fran
flera olika branscher, sade Simon Lydemar.

Autonoma robotar effektiviserar produktionen
Danska MiR har utvecklat en intelligent och flexibel
autonom robot som kan 6ka effektiviteten i foretaget.
Ravema dr aterforséljare i Sverige och visade roboten
pa Ravema Expo i december.

De autonoma robotarna fran MiR &r en ny generation
mobila robotlésningar som navigerar helt och hallet
utifran inbyggda skannrar och kameror.

— Den é&r valdigt bra pa repetitiva uppgifter som att
exempelvis transportera material mellan maskiner.
Fordelen for kunden &r att operatdrerna inte behover
lamna maskinerna och dessutom slipper de tunga och
konstiga lyft, &ven det skoter roboten, sade Andreas
Bergvall, produktédgare for MiR pa Ravema.

Den stora skillnaden mellan mobila (AGV) och auto-
noma (AMR) robotar &r att de autonoma robotarna inte
ar lasta vid en forutbestdimd rutt utan skannar i stéllet av
miljon som de verkar i och i princip ror sig fritt. Intresset
ar stort, sade Andreas Bergvall, &ven om méanga kunder
vill lara sig mer om tekniken innan de tar steget fullt ut
och gor en investering.

— Det forsta steget for den som dr intresserad ar att

ation &r en robot fér mas
Il Mazaks maski
exibel automat

potfot och ett pord me
kan hamta en
Expo visa

d en Mazak Quic

— Quickturn-serien ar faktiskt en av varldens mest till-
verkade maskinmodeller. De tog fram den 1981 ihop med
det nya styrsystemet Mazatrol. Nu dr vi inne pa sjunde
generationens styrsystem, sa maskinen har utvecklats
en hel del under aren. Det 4r en premiumsvarv med
barnsjukdomarna langt bakom sig, en hogkvalitativ
produkt jamfort med ménga andra maskiner bade vad
galler prestanda och noggrannhet.

Det som sarskiljer Mazak fran manga andra varu-
marken, sade Klas Ellbin, dr framfor allt det enkla styr-
systemet som gor att bade programmeringstiden och
stélltiden avsevirt kan férkortas. Samtidigt som allt utgar
fran devisen ”"done-in one”, det vill sdga fran rdmaterial
till slutprodukt i en och samma maskin.

— Den stora skillnaden mellan Mazak och manga
andra fina mérken, dr att Mazak dr mer inriktade pa

relativt korta serier. Fordelen dr da att vi kan automa-

kinbe-
ner, som Ravema
ionslésning som
d raster for detal-
pit i taget utan
des den tillsam-
«turn 300 MSY SG.

Group

A0 vottmann Group

hitta en process som gors varje dag, om och om igen.
Darefter kan kunden till exempel testa MiR genom ett
pilotprojekt hos oss i fyra veckor. Det &r ett bra sétt for
att se hur roboten fungerar och hur mycket tid som gar
att vinna genom att ersdtta de repetitiva uppgifterna
med en robot. M

Andreas Bergvall frdn Ravema vid den auto-
noma roboten MIiR som navigerade runt under
Ravema Expo och bjéd pé hérlig julstdmning.
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ﬁ Det utékade utbudet bland uni-

'.\; versalverktygen Garant Master

och Holex Pro visades pa

Ravema Expo. Férdelen med

& universalverktygen, menar Johan
I Petersson som ér forséljnings-

| £|| chef for verktyg p& Ravema, &r

| enkelheten fér kunderna efter-

G ' som verktygen gar att kéra i flera

; wi| Olika material. "Vara kunder kér
St g L <| ] ofta kortare serier med snabba

v B siill och manga byten. Behéver

de da éven byta verktyg hela

tiden tar det tid, och tid &r

I ” l_‘pengar”, sade han.

Johan Petersson (till héger),
e _ férséljningschef for verktyg

§ pa Ravema, lyfter gérna
webbshopen for verktyg lite
extra. "Det &r en butik som &r
dppen dygnet runt dér kunden
ser lagersaldot och vet ndr
produkterna kommer”, sade
han. Hér tillsammans med
@ Joakim Lindahl som &r séljare
i sédra Sverige hos Ravema.

Schweiziska Gressel fanns pa plats pa Ravema Expo for att bland annat
visa det nya centriska skruvstycket fér palletering — C2.0. "Det &r var
absoluta béstséljare”, sade Markus Lau, forséljningschef pa Gressel,
och beréttar att flera uppdateringar har gjorts j@mfért med den tidigare

modellen C2.
r_‘ r i 14 _L =

.....

"TOOL24 hjélper dig med att ha
koll pé& vilka verktyg som finns
hemma, den bestéller dven nya
i rétt tid och tar inte hem mer én
du behéver. Den &r véldigt enkel
att anvédnda och kan knytas till
arbetsordrar, specifika maskiner,
anvéndare och sa vidare”, sade
Johan Petersson frdn Ravema
om verktygsautomaten TOOL24
som visades pd Ravema Expo.

Simon Lydemar (till h6ger) och Sebastian Josefsson
fran Vinbergs Mekaniska i Falkenberg besGkte
Ravema Expo for att se vad som skulle kunna bli
féretagets kommande maskininvestering.

G GIBBSCAM

"CAM f6r
produktion

One CAM Software.
All Your Machinetools.

GibbsCAM ar ett single-interface CAM
program som klarar alla behov inom CNC
programmering - fran enkel 2D fras och
svarv till komplex multi-task bearbetning.

Hos oss finner Du CAM programvara
i varldsklass kombinerat med 30 ars
erfarenhet inom CNC programmering.

fructus,

www.fructus.se
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Aluminiumfrasning pa expertniva

Walter visar sitt expertkunnande med MD265 Supreme och MC268 Advance

Med MD265 Supreme och MC268 Advance utokar
Walter sitt sortiment av solida hardmetallfrésar for
ISO N-bearbetning med tvé hogpresterande verktyg
inom grovbearbetning. Frasen MD265 Supreme med
tre skdreggar (diameter 16-25 mm) finns med eller
utan beldggning och utmaérker sig genom kylkanaler
i en stjdrnformig geometri och genom robusta skareggar
med RAPAX-profil. Den utvecklades for att uppna hog
produktivitet och processékerhet, till exempel inom bilin-
dustrin. Oavsett version med polerade ytor utan belagg-
ning eller beldggning med Walters nya sort WJ30DD kan
den optimera spantransporten, reducera l6seggen samt

forlanga livslangden, sérskilt vid gjuten aluminium med
hog kiselhalt.

MC268 Advance (diameter 6-25 mm) med polerad
Kordel-profil kan anvdndas universellt och ar utfor-
mad for langspanande aluminiumlegeringar som ofta
forekommer inom flygindustrin. Kylkanalerna har en
radiell placering pa frasen med tre eller fyra eggar. Detta
ar perfekt for innovativa bearbetningsstrategier som
dynamisk frasning och eftersom verktyget kan rekon-
ditioneras sdnks verktygskostnaderna. De bada solida
hardmetallsfrasarna dr avsedda att forkorta bearbet-

ningstiderna i ISO N och, vilket dr avgorande, att ka

bearbetningsvolymen. Den V-formade skireggen - som
utvecklats av Walter och som éar typisk for de bada fra-
sarna - dr dn sa lange ensam i sitt slag pa marknaden
och minimerar risken att virme tranger in i materialet.
Frasarnas skdreggsprofil med spar delar upp spanen
i korta latthanterliga segment. Detta 6kar processdker-
heten och majliggor for anvandaren att arbeta med ldgre
skdrkrafter — vilket sparar spindeleffekt och maximerar
verkningsgraden pa den effekt som anvéands.

Mer information:

www.walter-tools.com

Det 1illa men kraftfulla alternativet
till solida hardmetallverktyg

Walters gangfrasar med vandskar T2711 och T2712 fran M16.

Med de nya versionerna av géngfrasarna T2711 och
T2712 erbjuder Walter sina kunder en vandskérslosning
for bade botten och genomgaende giangor (< 2,5 x DN)
med matten M16, M18 och UNC3/4. De kan anvandas
i ndstan alla material. Spankanalerna pé verktygen for-
hindrar spanstockning och den invdndiga kylningen
sdkerstéller en palitlig spantransport. Dérfor ar detta
verktyg perfekt for hoga skdrhastigheter och tandmat-
ningar. Frasen har lattskdrande vandskar av sorten
WSMB37S som finns med tva olika geometrier; D67 som
kan anvandas universellt for maximal verktygsldngd och
D61 med vibrationsddmpande geometri for problemfri
bearbetning, &ven under komplicerade arbetsférhallan-
den. Kunder som redan anvander vandskar av storlek 06
iandra frasar kan anvanda dessa med T2711 och T2712.

De sma T2711 och T2712 utvecklades sarskilt for situa-
tioner dér det inte dr vart for anvandaren att kdpa
solida gangverktyg till en hdgre kostnad, till exempel
vid smé volymer. Tack vare lagre investerings- och
verktygskostnader samt hog flexibilitet 4r de nya gang-

frasarna med vindskar ett kostnadseffektivt alternativ
till solida gangfrasar. Detta eftersom verktygen inte
behover rekonditioneras till skillnad fran solida géng-
frasar. Det betyder att endast vandskéaren behover
bytas. Med mindre volymer kompenserar detta for
langre bearbetningstider med betydligt forbattrad
kostnadseffektivitet. Med T2711 och T2712 kan
anvandaren dven utfora olika gangstig-
ningar och i alla ISO-material fran
grupperna P, M, K, N, S och
H (upp till 55 HRC).
Tack vare dessa

tva egenska-

per
gangfrasen lagre
och
lagerkostnader.

innebdr

~

verktygs-

Dessutom ar gangfra-

sen anvdndarvanlig (till

exempel farre radiekorrigeringar) och
dessutom mycket processiker.




# Matsuura

MX-330

wd Matsuura
— en japansk tungviktare!

Vi har ett dver 30 ar langt
samarbete med MATSUURA och
over 500 fleroperationsmaskiner

levererade till nordiska kunder,
detta ger oss en enorm styrka
och ett stort know-how.

L&s mer pa
www.masentia.com

MASENTIA AB

Bredastensvagen 18, SE-331 44 Varnamo
Tel (+46) 370 37 84 00
www.masentia.com

Vinnande teknik
— Styrka, snabbhet och precision

Vilkommen till oss pa MASENTIA ... din maskinpartner 110%

Vi erbjuder allt fran alla teknologier oavsett om du funderar
pa fras, svarv, gnist, slip, laser eller additiv tillverkning till
nyckelfardlga helhetslosmngar med mtegrerad automatlon

WINASYH

TS

e teknlk har hon bI a-meriter som flerfaldlg :
% ~Junior-VM _og:h EM-guIdmed_ano_r. iamf $ veriges
2 enda kvinnliga boxare vid OS i Tokyo 2021.

MASENTIA
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Som tillverkare av bade krymp- och hydraulchuckar har
MAPAL studerat hallbarheten. Undersdkningen &r gjord
med hénsyn till teknik, ekonomi och sociala fragor som

ar de klassiska grundpelarna i hallbarhet. Det dr delar
som alltid kommer 6verlappa, eftersom teknologisk
utveckling ofta gar hand i hand med ekonomi.

Hallbarhet kan bli en avgtrande faktor dd manga hal-
larverktyg dr utbytbara i bearbetningen. Applikationer
déar enbart kympchuckar kan anviandas enligt radande
verktygskrav blir allt ovanligare.

Den nya generationen av MAPALSs hydrauliska verk-
tygshallare, UNIQ, tillater teknologier att motas genom
samma DIN-standard.

Langre livslangd

Nér det kommer till hallbarhet har hydraulchuckar en
stor fordel tack vare dess langa livslangd. MAPAL har
isina egna matningar kommit fram till att de har minst
tio ganger langre livslangd &n en krympchuck.

Om reservdelar byts ut vid service och man fyller pa
med hydraulolja sa blir chuckarna som nya igen och kan
koras pa nytt. Medan krympchuckar har ungefar 500
fastspanningscykler kan MAPALs UNIQ-chuckar na 10
000 - 15 000. Da spelar det ingen roll att en hydrualchuck
ar dyrare dn en krympchuck eftersom den kommer betala
av sig sjalv — speciellt om man vager in krympchuckarnas
kringkostnader.

I krympchuckar spanns verktyg fast med varme och
kyla. Det innebar att materialets struktur férandras for
varje géng vilket gor att det kan bli utnétt. Efter varje
krympning forsamras kvaliteten pa fastspanningen och
den radiella rundgangen.

Fastspanning med olja ddremot minskar vibrationerna
under bearbetning, vilket leder till lingre livslangd och
battre ytkvalitet. Darfor far hydraulchuckar battre ytfi-
nish 6ver hela livslangden.

Krympchuckar ar energikravande

Ett starkt argument till att byta till hydraulchuckar ar
den stora energin som krympchuckar kraver. MAPAL
har undersokt i sin fabrik att krympchuckar som anvéands
i treskift forbrukar omkring 10 000 till 12 000 kilowattim-
mar per ar. Det motsvarar en elkonsumtion pa ungefar
fem tvapersonshushall.

Den hir energikonsumtionen leder inte bara till hoga
elkostnader utan stérre CO2-utslapp.

Numera har den hér typen av data stor inverkan pa
hela distributionskedjan da fler och fler foretag stéller
krav pa minskade koldioxidutslapp.

Utover livslangd och energiférbrukning &r tiden ocksa
en faktor att viga in i en investe-
ring. Det tar ungefar tvd minuter
att byta en hydraulchuck jamfort
med sex till atta minuter for en
krympchuck, beroende pa storlek.
Regelbundna verktygsbyten under
bearbetning resulterar i hogre till-
verkningskostnader.

Enklare och sakrare

Det finns fler argument till
att anvanda hydraulchuckar.
Hanteringen av en krympchuck
ar forenat med en viss risk efter-
som de blir sa varma. Den risken
existerar inte med hydraulchuckar
som generellt dr valdigt enkla att
anvanda — verktyget behover bara
sdttas in och spannas fast.

.

Darfor ar
hydraulchuckar
mer hallbara

For att ha en saker fastspanning och
radiell rundgdng sa gar det inte att bort-
se fran krymp- och hydraulchuckar. Nar
man ska vilja mellan metoderna ar tek-
niska aspekter och personliga preferen-

ser delar som overvags i valet av verktyg
—men lika viktigt ar hallbarhet.

Slutsatsen &r tydlig. Om du vill tillverka hallbart, da
boér du 6verviga att byta till hydraulchuckar som ar
forstavalet ur ett hallbarhetsperspektiv.

Mer information:

www.collyverkstadsteknik.se
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UPPTILL90 Kg
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Lat roboten betjana CNC-Maskinen

Enkelt - Flexibelt - Effektivt - Ingen robotvana behovs

BoBof~eeder /=5

RoboFeeder “FlexFeed” ar en standardiserad flexibel maskinbetjdnings cell som okar er produktivitet och
skapa mervarde i er process samtidigt som den minskar personalkostnaden.

Alla systemen ar byggda for sma volymer med hég mix likval som stora volymer.

FlexFeed finns i 3 storlekar anda upptill 90kg hanteringsvikt och kan utrustats med ett antal optioner. Den gar
att fa Oppen for hog flexibilitet vid er maskin eller helt inkapslad med olika moduler.

Systemet plockar detaljerna via det integrerade visionsystemet som férenklar processen och gor sa att man
slipper komplicerade fixturer. Det finns olika buffert system att valja pa och beroende pa detalj storlek och
cykeltid sa kan man skapa sig upptill 8h buffert fér obemannad drift.

Alla RoboFeeder systemen ar utrustade med ett specialutvecklat anvandargranssnitt som gor att operatoren
kan [dr in nya detaljer pa under 7 min utan nagon som helst robotkunskap, systemet &r ett av de enklaste pa

marknaden!

Férdelar Teknisk data

* Extremt anvandarvanlig och flexibel for att lara in nya detaljer. * Hanteringsvikt: Upp till 90kg

* Produktivitets okning » Max diameter std: 300mm

* Kvalitets 6kning » Max hojd (staende detaljer): 250mm
* Sankt arbetskostnad » Max langd (liggande axlar): 450mm
* Forbattrad arbetsmiljo for personalen * Max vikt banor: 600kg / bana

* Obemannad drift * Rackvidd FF50: 2.15m

* Snabb installation * Totalvikt: 2500kg

* Uthyggbar med olika optioner

Kontakta oss for mer information!

Oscar Molin

+46725 06 02 53
oscar.molin@pmaab.com
www.pmaab.com

MOTOMAN SYSTEM PARTNER ﬁ m °

< 7 Min.

Detaljer lars in via vart
RoboTend inteface
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TechPoint Systemteknik AB
erbjuder komprimering
av metallspanor

Avfall efter metallbearbetning ar nagot som alla metallarbe-
tande industrier maste hantera vilket ar forenat med betydande
kostnader. Brikettpressen fran Hocker Polytechnik kan reducera
dessa kostnader och dessutom gora processen mer miljovanlig.

Industrin idag har ett stort fokus pa den grona omstéllningen och
det gemensamma ansvaret att ldagga om till en mer miljovénlig
produktion. Kunder till tillverkande industriféretag har i allt storre
grad borjat stdlla krav pa sina leverantdrer om att de ska jobba
hardare for att minimera sina klimatavtryck. De foretag som inte
kan bevisa sin insats fér miljon kan uppleva ldgre konkurrenskraft
och riskerar i férlangningen att mista affarer.

Hydrauliska brikettpressar fran Hocker Polytechnik minskar
din hantering av metallavfall, gér den mer I6nsam och det sam-
tidigt som ni tar ett kliv mot en gronare verksamhet. Briketterna
reducerar volymen metallspanor vilket minimerar den vérdefulla
yta som krédvs vid forvaring av pressat avfall jamfort med l6sa
span. En reducerad volym resulterar dessutom i farre transpor-
ter och darmed minskade transportkostnader en sjélvklar f6ljd.
Bearbetningsmaskiner genererar stora spanméngder varje ar. Detta
avfall ar i regel kostnadskravande att kassera pa grund av hog
andel olja och kylvétska, eller s& genererar de endast forsumbara
intdkter som metallskrot. Genom ett minimerat olje- och vitske-

innehall i val pressade briketter kan vérdet per kilo metall 6ka
och generera dkade intékter. Ar dessutom férhallandena sddana
att den utpressade vatskan/oljan gar att dtervianda sa finns stora
mojligheter att reducera konsumtionen skarvitskor/oljor och
dédrmed minska kostnader for bade kylmedel och destruktion.

Genom att frigéra golvytor, minska transporter, 6ka véarde per
kilo metall och minska konsumtion av skérvatskor sa kan detta
alltsa bli en riktigt 16nsam affar med snabb aterbetalningstid.

TechPoint Systemteknik AB levererar brikettpressar fran Hocker
Polytechnik till den svenska marknaden som kan hantera bade
stora och sma spanmangder. Vi erbjuder alternativ med kapacitet
att hantera fran 25 kg span per tim upp till 1600 kg span per tim.
Genom Hocker har vi brickettpressar som passar alla foretag som
genererar metallspanor. Vi kan leverera allt fran mobila 16sningar,
enkla 16sningar med manuell matning, integrerade installationer
direkt vid CNC-maskinens spantransportor eller kundanpassade,
skrdddarsydda och automatiserade spdnhanteringsanldggningar.

For att sakerstdlla att kunden far ratt [dsning fran oss sa erbjuder
vi test av spanor i en motsvarande maskin som vi rekommenderar.
Spanorna returneras som briketter tillsammans med en rapport
for kvaliteten pa briketten.

Mer information:
www.techpoint.se
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Secos hydraulchuckar och reduktions-
hylsor forbattra verktygshallningen

Tillverkare maste hantera specifika bearbetningsutma-
ningar pa ett kostnadseffektivt sitt. Seco erbjuder ett
omfattande program av hydraulchuckar och tillhérande
reduktionshylsor i tre versioner, som var och en kan halla
flera olika skaftutforanden, vilket innebér ett minskat
verktygslager. Secos hydraulchuckar och hylsor ger fast-
spanning jamnt férdelat runt skaftet och exakt centrering,
vilket gor dem tillforlitliga och ger utmérkta prestanda
och maximal verktygslivslangd.

Anvindarvianliga och mangsidiga

De tre versionerna bestar av Secos hydraulchuckar HC
Conventional, HCR Reinforced och HCS Slim, for enkel,
anvandarvanlig och mangsidig verktygshallning. HC
Conventional ger hog precision for borrning, brotschning
och lattare frasning. HCR Reinforced &r en universell 16s-
ning for alla typer av applikationer, frain HSM till HPM
och for alla typer av verktygsskaft, inklusive cylindriska,
Weldon och Whistle Notch. HCS Slim ar lampliga for
djupa, smala utrymmen i 5-axliga maskinervid med
hoga hastigheter.

"Komplicerade hallarsystem kréaver sarskilda tillva-
gagangssatt och kunskaper for att undvika operators-
skador, de ar tidsodande att hantera samt genererar kost-
nader”, sager Yves Heitz, produktchef pa Seco. “Secos
hydraulchuckar och reduktionshylsor eliminerar risker
samt extra underhall sa att operatoren kan arbeta snab-
bare med mangsidiga och farre verktyg.”

Slitsade reduktionshylsor for hydraulchuckar, 05FHC, ger

stor flexibilitet da en héllare kan anvandas for olika
skaftdiametrar. Utvandig eller invandig kylning
kan anvandas.

Hog precision och

minskad risk for kast

Enligt Heitz &r kontroll 6ver verk-
tygshéllarens kast vid hoga spindel-
varvtal mycket viktigt. Vid bearbet-
ning med hastigheter pa upp till 25
000 varv/min minimerar exempelvis
Secos hydraulchuckar och hylsor
kast och vibrationer. Anvdandaren
far problemfri verktygshallning utan
extra kostnad for specialhallare.

For att halla vibrationerna under
kontroll har Secos hydraulchuckar
invandiga kammare déir olja ger hog
spannkraft runt hela skaftet och dampar
vibrationer — kopplat med endast en sexkantskruv.
Dessutom spanns reduktionshylsorna jamnt och runt
hela helt runt verktygsskaftet for exakt centrering och
spannkraft.

De slitsade reduktionshylsorna finns i tatade utfo-
rande eller med kylkanaler, hydraulchuckarna ar kom-
patibla med alla Secos runda verktyg. Hallarna &r
kompatibla med alla vanliga maskinspindlargrénssnitt
for maskinverktygsspindlar, inklusive HSK, DIN, BT,
BT Taper Face, CAT, CAT.

Seco Hydraulic Chucks

Taper Face

och cylindriska skaft. Metriska skaftverktyg spanns
direkt i chucken, medan tumskaft spanns med hjalp
av reduktionshylsor.

Mer information:
www.secotools.com

R-EMENDO: Automatisk
materialborttagning med robot

Ny elektrisk gradspindel fran SCHUNK
Manga slutprocesser kan goras mer exakta, snabbare och
effektivare. De pneumatiska spindlarna frdn SCHUNK
far nu séllskap av den elektriska gradspindeln RCE.

Den energieffektiva, justerbara spindeln dr mangsidig
och kan hantera en méangd olika arbetsstycken.

Industriell ytbearbetning har genomgatt en betydande
utveckling pa grund av 6kade krav. Automatiserade
processer gor det nu majligt att ta bort skarpa kanter,
grader eller gjutskdgg utan anstrangning dven fran kom-
plexa arbetsstycken. Manga pafrestande och obehagliga
arbetsmoment elimineras och risken for skador minskar
hos operatorer.

Resultaten &r ocksa imponerande, med jaimnt rena
kanter och perfekta ytor.

Energisnal och tyst

Med R-EMENDO gradspindel RCE kan robotar utféra
andra uppgifter utover hantering av arbetsstycken.
RCE kompletterar den befintliga SCHUNK-portfoljen
av pneumatiska spindlar och erbjuder 4&nnu mer flexi-
bilitet. Den energieffektiva spindeln arbetar valdigt
tyst och klarar en méngd olika arbetsstycken tack vare
den justerbara rotationshastigheten pa upp till 50 000

rpm och den justerbara kontaktkraften.

Anvindare kan anpassa dessa parametrar for att
uppna optimala resultat. Kompensationsmekanismen
kompenserar dessutom for toleranser i arbetsstyckets
kontur. Férutom gradning kan den mangsidiga spindeln
dven anvandas for borst-, slip- och poleringsuppgifter,
vilket avsevart 6kar méngden uppgifter som systemet
kan utfora.

Integrerad processdvervakning ger aterkoppling om
spindelbelastning och rotationshastig-
het. Detta sékerstéller mindre avfall och
béttre produktkvalitet.

Robotar kan gora bade och:
lastning och bearbetning
Materialborttagning med robot erbjuder
stor potential som har lamnats prak-
tiskt taget outnyttjad. Féretag som redan
anvander robotar for i- och urplock kan
ocksa anvianda dem for materialbort-
tagning. Medan maskinen fortsitter
bearbetningsprocessen sker material-
borttagning parallellt. Detta innebér att
tillverkningstid och produktionskostna-

der for arbetsstyckena sjunker, samtidigt som det &r en
jamforelsevis lag investeringsvolym och snabb avkast-
ning pa investeringen. Med rétt spindel star ingenting
i vdgen for att byta till en automatiserad process. Alla
som vill fa sin process validerad &r valkommen att kon-
takta SCHUNKS robotlabb.

Mer information: schunk.com
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Manga anledningar

att valja MULTI-MASTER

Sedan MULTI-MASTER introducerades har sortimentet
vuxit rejalt till att nu omfatta skarhuvuden for saval
frasning och sparfrasning som halbearbetning och géang-
ning. Totalt finns idag 6ver 40 000 kombinationer f6r en
méngd varierande applikationer.

Det finns minst 5 goda skl att vélja MULTI-MASTER.
Stélltiden minimeras genom det snabba bytet av skér-
huvud vilket ger mycket god EKONOMI och enkelhet i
INDEXERINGEN, manga av verktygen ar korta och har
en kort sparlangd vilket ger utmérkt STABILITET och

i kombination med ritt skaft gor ATKOMLIGHETEN
bra dér det ar trangt om utrymme. Totalt sett ger MULTI-
MASTER en MANGSIDIGHET och FLEXIBILITET med
skdarhuvuden for flera olika applikationer.

Unika langa MULTI-MASTER skarhuvuden
Iscar MULTI-MASTER ut6kas nu med fler varianter av
skdarhuvuden med en skédrkantslangd pa 1,5xD. Dessa
langa skdrhuvuden i solid hardmetall 4r en kostnadsef-
fektiv 16sning som kombinerar hog prestanda och hog
slitstyrka. Skarhuvudena har 4 skareggar och 45 graders
spiralvinkel och finns i dimensioner mellan 8 mm och
25 mm.

Centrerborrar som skapar mer

méjligheter for MULTI-MASTER familjen

Iscar MULTI-MASTER uttkas med centrerborrhuvuden
med 145° spetsvinkel for férborrningsapplikationer i stél,
rostfritt stal och gjutjarn. Sedan tidigare finns 90°-huvu-
den i sortimentet. Dessa skdarhuvuden kan kombineras
med ett stort antal skaft eller hallare som ger en flexibel
och kostnadseffektiv 16sning.

Okade méjligheter med Iscar
MULTI-MASTER reduce-
ringsadaptrar
Iscar utokar MULTI-
MASTER sor-
timentet

med redu-
cerings-
adaptrar.

Dessa gor

det mojligt

att mon-

tera MULTI-
MASTER
skdrhuvuden

med en mindre
T-gdnga i skaft
med storre ginga.

Mer information:
www.iscar.se

Reduceringsadaptrarna ar

tillverkade i en stallegering

med hogre densitet och har déar-

for en vibrationsddmpande effekt. Att

montera en reduceringsadapter pa ett

skaft har en positiv effekt pa de dyna-

miska egenskaperna. Dessutom gor

adaptrarna att ett skaft kan utnyttjas

till fler skarhuvuden i olika dimensio-

ner eller for olika applikationer.
Reduceringsadaptrarna ger annu

fler kombinationsmojligheter med

MULTI-MASTER.




Vi erbjuder kundanpassade 16sningar inom
NAJtech maskinbearbetning - med eller utan automation

Innovative production together

I samarbete med vara vilkidnda leverantorer, erbjuder vi kundanpassade produktionslésningar for alla
typer av bearbetningar.

Fleroperations- Hardsvarvning Precisionsslipning Kuggslipning/ Hening/gradning
bearbetning polering

Y/ \ DANOBAT G

U HULLERHILLE|| HEMBRUG || PZY DANOBAT

C' KADIA

A [2) DANOBAT COMPANY OVERBECK KAPP NILES HONING AND DEBURRING
Driftning/brotschning Verktygs- och hobslipning Induktionshérdning/ Langhalsborrning
varmning
®
KARL(&?KLINK ;’ GTC> -
WERKZEUG- UMD MASCHINENFAGRIK SAACKE INDUKTIONSANLAGEN G TIEEBOHRTECHNIK

Lis mer pd NAJtechs webplats www.najtech.se ® Kontakta oss girna via mail pa info@najtech.se &
Jan Wedar, CEO NA]Jtech

Pagan, Burma

Ocean Technologies ar specialist pa e Arb.omrade: 600x400mm X/Y
starthalsgnistar med ett brett utbud e Max hojd arb.stycke: 500 mm
av CNC-styrda/manuella maskiner. e Max vikt arb.stycke: 800 kg
Det som sticker ut ar maskinernas e Elektrodvaxlare: max 50 platser
pneumatiska vaxlingssystem med for elektroder 0,1-6,0 mm

RIVER 600
verktygsvéaxlare

RIVER 600HP1+

- Touch screen

- Styr upp till 6 axlar
- DXF/ISO-filer

- Separata chuckar

separata chuckar, vilket minimerar
maskinstopp. Styrningsvaxlare,
badutférande och Automatic break

Skirpverktyg ar Sveriges ledande
leverantor av allt inom tradgnist.
Var verksamhet vilar pa tre pelare:
kvalitet, precision och kunskap.

S KARPVE RKTYG AB Tel 03187 00 50 - www.skar;;;lerktyg.se Q‘@

Thru control ar nagra av alla tillvalen.
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MAPAL presenterar PKD-frdsarna FaceMill-
Diamond-ES och véandskérfrasen NeoMill-
T-Finish pa AMB 2022. ©MAPAL

Den nya vdndskérsfrasen NeoMill-
T-Finish &r designad fér ekonomisk
planfrdsning i serie-produktion.

Ny planfras for
battre hallbarhet vid
aluminiumbearbetning

Optimal ytfinhet for alla volymer

Med ett omfattande och diversifierat program av verk-
tyg for brotschning, borrning och frasning och manga
ars erfarenhet av bearbetningsprocesser, har MAPAL
lagt ett stort fokus p& aluminiumbearbetning. Tva nya
produkter tillgodoser ytterligare kundkrav: Den nya
PKD-frasen FaceMill-Diamond-ES och vandskarsfrasen
NeoMill-T-Finish 6kar den ekonomiska effektiviteten
vid frasapplikationer i aluminium.

FaceMill-Diamond-ES — mangsidig PKD-fras
som ar idealisk for sma tillverkningsvolymer
Den nya FaceMill-Diamond-ES dr ett méngsidigt tillskott
av PKD-frasar i MAPALSs program av PKD-planfrisar.
Medan det existerande programmet av FaceMill-
Diamond-planfrésar &r etablerade som hogprestandafra-
sar vid serieproduktion, erbjuder nu FaceMill-Diamond-
ES en startversion som &r ekonomiskt effektiv att anskaffa
aven for sma produktionsvolymer alternativt varierande
detaljer som moter hogt stillda krav pa ytfinhet.

Fréasen har farre skédr dn de etablerade FaceMill-
Diamond-planfrasarna, vilket gér de mer kostnadsef-
fektiva. Med en diameter pa @ 50 som exempel, har
FaceMill-Diamond-ES 5 skareggar, medan den klassiska
FaceMill-Diamond har 12 skareggar. En annan skill-
nad ar applikationsomradet: FaceMill-Diamond-ES kan
anvandas till hérnfrasning, bearbetning av tunnvéggiga
detaljer och planfrasning.

Den nya fréasen ar tillgéanglig i diameteromradet & 32

till 80 mm. Dimensionerna har inte &ndrats fran tidigare
modeller av FaceMill-Diamond. Foljaktligen kan frasen
anvandas i dagens produktion, som t.ex. det storre span-
utrymmet pa de nya verktygen gor att man med latthet
kan kora skédrdjup upp till 10 mm.

Alla frésar i FaceMill-Diamond-serien kan slipas om
alternativt nybestyckas. Frasarna finns endast fér mon-
tering pa frasdorn.

NeoMill-T-Finish

— frasning av aluminium med véndskar

Med den nya NeoMill-T-Finish, presenterar MAPAL en
fras med véandskar for planfrasning av aluminium for
forsta gangen. Planfrasen med vandskar fungerar enligt
Plug & Play-principen: Kunderna kan byta skdren sjdlva
och ingen instéllning behovs efterat. Detta gor att man
behover farre fraskroppar pa lager.

Med det nya systemet kan man dven anvanda andra
skérsorter an PKD-bestyckade skér beroende pa applika-
tion och material, saisom obelagd hardmetall, hardmetall
med CVD-beldggning (diamantbeldggning) eller PVD-
belagd hardmetall. Det betyder att man kan anvanda
optimal skérsort for olika typer av aluminium med olika
stor kiselhalt (Si) och olika gjutprocesser (sandgjutning,
pressgjutning och kokillgjutning). Varje vandskér har
upp till fyra skédreggar. En optimal version av frasen finns
for varje kund och dess olika krav, vilket ger optimal
ekonomisk effekt och processiakerhet.

Det ar den patentsokta placeringen av skdren som

i

¢ Den nya FaceMill-Diamond-ES
r ar en allround-frés fér sma
serier och olika detaljer. ©MAPAL

OMAPAL

gor denna nya fras unik. Huvudskéren som kan ta ett
skéardjup pa upp till 2,5 mm, sitter pa frasens periferi. Ett
stort finskdr som sitter axiellt pa frasen dr ansvarig for att
na en ytfinhet pd Rz=1,5 pm. Det nya innovativa syste-
met garanterar en jimn forslitning av skdren: Tack vare
den speciella placeringen av huvudskaren och finskaret,
har alla huvudskdr samma matning/tand, mjuk gang
for bra ytfinhet och ingen gradbildning. Resultatet ger
langre livslangd vilket speglas i lagre kostnad/detalj
med en hogre niva av processikerhet.

Varje fras anpassas specifikt for kundernas behov.
Maximal kostnadseffektivitet och produktivitet &r alltid
hogsta prioritet. Verktygskroppen &r vanligtvis gjord
istal. Om det finns restriktioner for vikten kan MAPAL
gora verktygskroppen i aluminium eller borra hal for
att latta frasen. NeoMill-T-Finish kan bestéllas i diame-
teromradet @50 till 315 endera som monoblock eller for
montering pa frasdorn. Skédrhastighet upp till Vc=6000
m/min och matning upp till 2,5 mm/r &r mojligt.

Frasen presenterades

pa AMB-missan i Stuttgart

De nya frassystemen for aluminium presterades for for-
sta gangen pa AMB-maéssan i Stuttgart 2022 och finns
tillgangliga fran september 2022 (FaceMill-Diamond)
och januari 2023 (NeoMill-T-Finish).

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se
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Manuell Basenhet

- esotrar

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se

Aliiklemo  (Nditagawa

EUROPE

Kitagawa Swift Klamp
for 5-axlig bearbetning

Systemet baseras pa HSK-hallare och en basplatta som monteras
i en 5-axlig maskin eller pa ett rundmatningsbord i en 3-axlig
maskin. Finns i storlekarna HSK-A40, HSK-A63 och HSK-A100.

Basenheten finns i bade manuellt eller
hydrauliskt utférande.

Om man vill att detaljen ska sitta fast
ordentligt, men dnda inte lata for
mycket material ga till spillo, kan man
frasa in laxspar i detaljens undersida.
Det racker med 3 mm. spardjup for att
detaljen ska sitta fast ordentligt!

Systemet ar valdigt enkelt att bygga ut om man vill automatisera
med en robot, endast basenheten behover da bytas.

Basenhet med
hydraulik

chuck
Cemnter
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Seco Tools ‘
rekonditioneringsservice

6kar med over 30 %
och fortsatter att vaxa

Seco Tools rekonditioneringsservice ar ett av de snabbast
vixande omrddena inom pinnfrasar och borrar i Seco Tools
portfolj. Anvandningen av servicetjansten 6kade med &ver
30 % under 2022.

Forutom att det innebér betydande kostnadsbesparingar
for kunderna, aterfar ett rekonditionerat verktyg 85-95 % av
sin ursprungliga prestanda jamfort med verktyg som slipas
om eller vdssas. Man behover inte justera parametrar eller
tumma pa prestanda, och det renoverade verktyget lever upp
till dagens avancerade bearbetningsstrategier, till exempel
vid dynamisk frasning dér endast en liten del av verktygets
diameter anvinds i skdrsnittet. Det har hjdlper tillverkarna
att nd sina hallbarhetsmal och minskar utslappen per del samt
de utslapp som produceras vid tillverkning av nya verktyg

fran nytt ramaterial.

Rekonditionering jamfért med omslipning
Omslipningsprocessen gor verktygets skdreggar vassare. Secos
rekonditionering tar & andra sidan tillbaka runda verktyg till
en niva som ligger néra deras ursprungliga skick, bade nar det
géller egenskaper och prestanda. Denna kvalitetsniva garanteras
av Seco, och dagens verkstdder kréaver denna garanti, sarskilt
nér det géller processtabilitet for automatiserade och obeman-
nade verksamheter.

Férdelarna med Seco-processen
Samma process som anvénds vid tillverkning av nya verktyg
tillampas nér Seco rekonditionerar verktyg.

Detta innefattar alla relevanta slipningssteg pa samma typ av
maskin med samma program och hjultyp samt applicering av
de beldggningar som anvandes nar verktyget tillverkades. Seco

TIARX

TMX-A4D00ST

* TMX-serien - Multifunktionssvarvar for 4- och 5-axlig bearbetning
* TM-serien - 4-axliga cnc-svarvar med 6vre och nedre revolver

* TS-serien

e

www.maskinfransson.se

MASKIN AB A. FRANSSON

- Kraftfulla cnc-svarvar 6” till 12" med dubbla spindlar

08-554 309 30

Lagermaskiner i Tyskland
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identifierar verktyget och det rekonditioneringsprogram
som Overensstimmer med alla ursprungliga specifikatio-
ner och tillimpar alla nédvéandiga mikroegenskaper och
geometriska egenskaper.

Dessutom kan Secos rekonditionering normalt tillam-
pas pa samma verktyg tva eller tre ganger for att avse-
vart forlanga dess livslangd. Enligt Ruud Zanders, Global
Reconditioning Lead pa Seco Tools, utfors var och en av
dessa rekonditioneringscykler till en kostnad av hélften till
en tredjedel av priset pa ett nytt verktyg.

“Besparingarna kan pa ett enkelt sitt forklaras med
ekvationen 1+3=2 (kostnaden for ett nytt verktyg plus
tre rekonditioneringar motsvarar priset for tvd nya verk-
tyg)”, sdger han.

Rekonditionering bidrar till en cirkular ekonomi
Seco Tools rekonditioneringssprogram bidrar till den
cirkuldra ekonomins tre grundldggande principer (eli-
minering av avfall och féroreningar, produkt- och mate-
rialcirkulation och minskad anvdndning av ramaterial),
hjdlper verkstdder att maximera livscykeln for runda
verktyg, haller produkter i bruk ldangre samt minskar
paverkan pa miljon. Verktyg kan dteranvdndas genom
rekonditionering och slutligen atervinnas.

Mer information:
Www.secotools.com

Seco Tool.Reconditioning Box

Komplett program av

b 5-axliga fleroperationsmaskiner

ACURA 65

ACURA 50/65/85 TILTENTA 6,7,9 och11 Made

« Utmaérkt ergonomi/atkomlighet * For enstycks- och serietillverkning in

+ 55/65/80~235/245/260 verktygsplatser « Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning Germany
+ Spindelvarvtal 14.000~24.000 rpm * Lego-, verktygs- eller fordonsproduktion

» Standardsving @550 / @700 / @900 mm * X-rorelse 1350~4600 mm

* Forberedd for automation « Integrerat rundbord @630, 750, 900 & 1140 mm

m MASKIN AB A. FRANSSON Folj med pa virtuell rundvandring

www.maskinfransson.se 08-554 309 30 1 HEDELIUS showroom via Teams
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Utbytbara keramiska

frashuvuden klarar _
varmen vid HRSA-bearbetning
Sandvik Coromant erbjuder

hdégre produk

tivitet vid frasning

1 nickelbaserade legeringar

Specialisten pa skarverktyg och verktygssystem Sandvik
Coromant utvidgar serien med utbytbara keramiska fras-
huvuden och lanserar en ny keramisk sort for optimal pre-
station i nickelbaserade legeringar. Nya lodda keramiska
CoroMill® 316 mojliggor en mer produktiv metod for grov-
bearbetning av ISO S-material an vanliga hardmetallfrasar.

I takt med att flygindustrikomponenter av nickelba-
serade legeringar blir allt vanligare 6kar behovet av
optimerade skarverktyg. Darfor har Sandvik Coromant
utvecklat tva innovativa losningar som ar idealiska for
horn- och planfrasning av flygmotordetaljer i nickel-
legering.

"Det keramiska substratet i nya CoroMill® 316 méjlig-
gor en annan skdrprocess dn traditionella hardmetall-
verktyg”, forklarar Tiziana Pro, Global Offer Manager
Solid End Mills vid Sandvik Coromant. ”Var unika
S1KU-sort dr specialkonstruerad for verldgsen bearbet-
ning av nickellegeringar och stdds av en negativ geometri
som ger en talig skédregg.”

Sandvik Coromant CoroMill® 316 in action

"En geometri med sex spankanaler klarar hogproduktiv
sidfrdsning, medan en geometri med fyra spankanaler
ger effektiv planfrasning. CoroMill® 316 &r det perfekta
verktyget for svaratkomliga applikationer eller om man
ar ute efter okad flexibilitet tack vare systemet med
utbytbart huvud.”

Keramiska verktyg behéller sin hardhet vid de hoga
temperaturer som associeras med frasning i varm-
hallfasta superlegeringar (HRSA). Tack vare detta
kan man uppna upp till 20 till 30 ganger hogre hastig-
het jamfort med hardmetallverktyg, vilket innebar en
betydande potential for 6kad produktivitet. Med den

nya och stoérre huvuddiametern som finns i D16-25
mm blir det mojligt att uppna sddana hoga skarhas-
tigheter med konventionella fleroperationsmaskiner
(n=10000-18000 varv/min.)

Forutom hornfrasning och planfrasning kan de nya
pinnfrasarna ocksa anvandas till fickfrasning, spiralin-
terpolering, rampning och sparfrasning. CoroMill® 316
dr en del av Sandvik Coromants erbjudande med opti-
merade l6sningar, inom ramen for féretagets sortiment
med solida hardmetallverktyg.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com




Danskt hantverk

SCAND: roois

MADE INTRENMARK

Verktyg fran Scanditools

Hogsta kvalitet
Fornuftigt pris
5 dagars leverans, belagt

Att be om offert med medféljande
ritning ar helt gratis!

Ramaterial fran en och samma
leverantér | Europa. De verktyg
vi producerar ar producerat efter
danska villkor.

Ring Danne 0723 — 13 33 88

sverige@scanditools.com
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Kompetens och ny teknik
3r framtidens drivkrafter

METAL INSPIRATION DAYS-dagarna ar alltid en av
arets hojdpunkter. 2022 ars upplaga var inget undan-
tag. -Detta var de basta MID-dagarna nagonsin, enligt
Edstroms medarbetare.

Schemat fér MID-dagarna den 30 november och 1
december var som vanligt fulla med foreldsningar och
demonstrationer kring det senaste inom verkstadstek-
nik. Edstroms Maskin star i samarbete med Stenbergs
och ABB Robotics som samarrangerar MID-dagarna i
Jonkoping. Tillsammans med ett 30-tal medutstéllare
erbjods besokare en rejdl bredd inom den tillverkande
industrin.

— Samtliga medutstéllare &r otroligt duktiga, de erbju-
der sa mycket nyheter inom bland annat robotteknik
och automatldsningar. Det skapar valdiga mojligheter
for vara kunder att bli &annu mer konkurrenskraftiga. Vi
tror stenhért pa svensk tillverkningsindustri, vilket MID-
dagarna &r ett valdigt tydligt kvitto pa, sa Ola Andersson,
dgare Edstroms Maskin AB.

Dagarna gav flera insikter om en tydlig hunger efter tek-
nik. Trots oroliga tider och en kanske annalkande negativ
konjunktur, var atmosfdren pa bada MID-dagarna fulla
av positiv energi och hopp om framtiden. Intresset bland
besdkare och foretagen som stéllde ut skapade tillsam-
mans en hérlig stimning genom eventets bada dagar.
— Vi mérker att det finns en dkta kunskapshunger
efter teknik, att traffas och utbyta kunskap med lika-
sinnade. Det ndtverkades 6ppet bland folk, vilket ar
jattekul och ett av syftena med MID-dagarna. Det kom
langvédga bestkare, som gav oss insikten att folk lag-
ger tid och energi for att ta del av dessa dagar. Vi ar
oerhort 6dmjuka for det, samt vad vara kunder vill
se hos oss framover. All feedback tar vi med oss for

GJS Verktyg visade férinstéliningsmaskiner frén tyska ZOLLER som é&r ett intressant kom-
plement till bearbetningsmaskiner. En investering i forinstélining betalar sig ofta pa kort tid
genom exempelvis kortare stélltider, minskat skrotutfall och hégre bearbetningskvalitet, sa
fran vénster Michael Hertel E. ZOLLER GmbH, Tuomas Merildinen, Nikolaos Diavatis och

Lars Bergstrém GJS Verktyg AB.

vidareutveckling. Nasta ar firar eventet tio ar, sa da vi
siktar saklart pa ett rejélt firande.

MID-dagarna anordnades forsta gangen 2013
iJonkoping, med Edstroms Maskin som initiativtagare.
Tanken var att pa allvar visualisera svensk tillverknings-
industri. Sedan dess har eventet vuxit fram organiskt, till
attidag vara en av de storre branschsammankomsterna.
Edstroms utstallningshall fylldes som vanligt av intres-
serade besdkare, diar bland annat 3D-skrivaren i metall
fran amerikanska Desktop Metal drog till sig manga
nyfikna blickar.

— Responsen var ndstan 6vervaldigande positiv, vara
3D-tekniker hade fullt upp med demovisningar och
samtal bagge dagarna. Dessutom satsade vi hardare dn
nagonsin pa Kitamura, med fyra maskiner pa plats. Det
kom besokare fran norra Sverige, enbart for att titta pa
16sningar med Kitamura. Aven om MID-dagarna framst
ar inspirerande méten har vi fatt flera potentiella kunder

som &r intresserade av att investera.

Finska Fastems &r den branschledande leverantéren av intelligenta automationsiésningar fér
féretag fran olika tillverkande branscher sdsom flygindustrin, underleverantérs - och tunga
fordonssektorn. Lésningarna bygger pa mjukvaran for produktionsplanering och resurshan-
tering MMS (Manufacturing Management Software), som tillsammans med var 40+ érs erfa-
renhet pd féltet och det faktum att vi &r en éppen integratér gor att vi kan tillgodose alla vara
kunders behov - oavsett hur komplext behovet &r, eller om automatisering kommer med nya

verktygsmaskiner eller befintliga, beréttade férséljningschef Henrik Brodén.



o9 OH-system
Tomma
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Al11lt fler cobotar
1 svensk produktion

Suga upp
spill

SPILLVAC

lackolja

OLJESKIMMER

Robotar och automation ar idag en sjdlvklarhet for tillverkningsindustrin. — Vi ser att kollabora-
tiva robotar far en allt storre plats ute pa svenska verkstader, siger Matilda Bastman pa MARAB.

— Vi utvecklar och konstruerar véra produkter sjdlva och vi stravar alltid att fa fram en sa effektiv
och smidig 16sning som mojligt utifran kundens énskemal. Nar vi utvecklar en ny automationslds-
ning véljer vi teknik och 16sning efter kundens unika behov och vi &r inte rddda att tanka utanfor
ramarna fOr att fa fram den bésta 16sningen. Vi jobbar alltid for att fa fram en sa kostnadseffektiv

16sning som majligt, leverera i rétt tid samt att installation hos kund ska vara sa snabb och profes-
sionell som méjligt. Vi utbildar kundens personal pa plats eller i var anldggning i Orsa.

Da ar allt frid och frojd i er bransch eller finns det saker att tainka pa?
—Ja, enkelheten finns dar MEN kollaborativa robotar dr som det sdgs i en allt vixande bransch B Ia n da
bra och enkla till ménga applikationer. Dock behéver man ténka igenom sin applikation ordent-

kylvitska

manniskor om den kors i ratt hastighet. For att det ska bli en bra och sédker 16sning behéver man Q-DOS

ligt, for att fa en bra och sédker 16sning. Roboten i sig &r godkédnd for att jobba tillsammans med

sedan titta pa helheten ur sikerhetssynpunkt. Ar gripdonet godként och sikert fér anvandning
tillsammans med méanniskor? Ska det hanteras vassa foremal som operatoren kan skada sig pa?
o.s.v. Ibland kan det faktiskt vara sa att det behovs sdkerhetslosningar med scanner eller staket
kring den kollaborativa roboten, siger Matilda Bastman och tillagger;

- Jag har ocksa uppfattningen att torr bearbetning &r att féredra om roboten skall gripa tag
i detaljen efter bearbetning. Nar det handlar om bearbetning med skarvétska finns det all anled-
ning att ocksé tanka till har.

— Och att lagga extra resurser pa en kontinuerlig kontakt med kunden sa att installationen och
bearbetningsprocesserna fungerar 6ver tid.

Sa redaktionen kan konstatera att tekniken fér samarbetsrobotar har utvecklats snabbt och antalet
tillampningar och anvdandningsomraden blir allt fler, d& tekniken dr mangsidig. Manga verksta-
der som investerar i robotteknik lider dock av problemet att de inte har expertkunskaper som terforsaljare
ofta behovs och 6ver tid. For att skapa ett robotsystem &r avancerad teknik, &ven om man pratar hela Sverige
i dagligt tal om enkelhet. Utbildning &r en farskvara och hér behévs uppfoljning och helt enkelt .
bygga upp en erfarenhet ute bland operatdrerna sé att tekniken fungerar smidigt. Ring 031-45 65 65
MARARB é&r framgéngsrika p& marknaden och det bygger i mangt och mycket av att automa- info@QH-system.se

tionen fungerar utan problem, det menar manga av foretagets kunder som jag pratat med. www.QH-system.se
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Automatindustrier i Hille har manga OKUMA maskiner i sin maskinpark. Gavleféretaget satte
kép lappen pé en av de OKUMA maskiner som fanns med pa utstéllningen i ar.

Alfred Segerfridh, MID och marknadsansvarig pa Stenbergs summerar eventet sahar;

— Vi pé Stenbergs ar tacksamma och 6dmjuka 6ver att vi tillsammans med Edstréoms och ABB
ha fatt driva och anordna Metal Inspiration Days for nionde éret i rad. Det kanske later och kdnns
som en sjalvklarhet, men for bara for ett r sen sa satte covid-19 kdppar i hjulen och dérfér var
det extra kul i ar att fa trdffa och samtala med alla utstéllare och besokare.

— Véar gemensamma instéllning och mal med Metal Inspiration Days var att under tva dagar
hjdlpa och inspirera branschen. Det &r déarfor vi som arrangorer samlade vara medutstéllare
under tva dagar pa respektive plats for att ha ett sa heltdckande utbud som méjligt och kunna
méta kundernas alla behov under ett och samma tak. Metal Inspiration Days dr en méjlighet for
branschen att tréffas, ndtverka och utbyta erfarenheter och idéer om exempelvis automation,
minskade stélltider, métutrustning, verktyg och innovativa produktionslésningar.

— Metal Inspiration Days ar skapat for att fraimja och inspirera svensk tillverkningsindustri och
det lyckades vi med i ar igen. Hos Stenbergs presenterades ett brett utbud av produktionsutrust-
ning, utbildningar och tjanster med syfte att bade héja kompetens och 1onsamhet. Fran maskiner
och verktygsval till en trygg eftermarknad dér helheten lyftes.

— ABB:s program hade inriktning att 6ka produktiviteten med flexibel automation och digitala
16sningar. Hos ABB fick man en unik fabriksvandring, dar de visade allt frdn maskinbetjaning
med 3D-sensorer, fran kollaborativa robotar till allt som hor till en modern robotcell.

—En av de bdsta egenskaperna med Metal Inspiration Days ar hur mycket battre kvalitet det ar
pa samtalen och métena man far har &n om man &r pa en storre méssa. Hir kommer man narmre
varandra och det dr mer ostort och personligt. Det gladjer mig att vi har kunnat erbjuda vara beso-
kare en bred flora av utstéllare dédr vi kompletterar varandra och ger besokarna helhetslosningar.

- Besoker man Metal Inspiration Days i Jonkoping nésta ar, kan vi utlova flera tips och verktyg
for att utveckla ditt foretag. Vi utlovar ett storre och battre Metal Inspiration Days an tidigare
med fler utstéllare och fullspackat program. Under tva dagar bjuder vi pa inspirerande méoten
och demonstrationer samt att vara medutstéllare visar de senaste nyheterna, avslutade Alfred
Segerfridh som dr marknadsansvarig pa Stenbergs.

Edeco Tool visade smarta
modulédra uppspéningsenheter
fér snabb och flexibel riggning
i maskin, dven unika I6sningar
fér 5-axliga maskiner som
medger extremt hég utnyttjan-
degrad vid serieproduktion. Pa
fotot ser vi Johan Nilsson och
Fredrik Carlsson.

Fredrik Dahlkvist och Fredrik Hedin fran svenska Hainbuch AB
stéllde ut pa méassan.

Hainbuch GmbH utvecklar, designar och tillverkar uppspanningsen-
heter f6r industrin och arbetar med bade roterande, stationér, invandig
och utvédndig uppspanning. Produkterna passar for savil svarvning,
frasning som slipning.

Nyhet och Sverigepremiér var det for centroteX S som &r ett snabbvax-
lingssystem dar man kan byta mellan hylschuckar, invandig uppspan-
ning, trebackschuck eller individuella kundbaserade uppspanningar.

— Nyheten, Centrotex S dr det enkla i det hela, hir finns nu tillskillnad
fran andra system som vi har och som finns pa marknaden, en produkt
med bara en lasskruv att spanna fast med. Enkelt och snabbt!

— Det ger extremt kort stalltid och fungerar perfekt i automatiserade pro-
cesser ddr en robot enkelt kan vixla spannutrustning, sa Fredrik Dahlkvist.

Blum-Novotest.
Féretaget hjélper
svensk verkstadsindustri
att Overvaka proces-
serna i sina maskKiner.
Produkterna méter, kon-
trollerar och presenterar
data O6ver verktyg och
arbetsstycken dygnet
runt, med u-precision!
Detta mé&jliggdr en trygg
obemannad produktion.
Alla produkter arbetar
med en unik optiskt
genererad  métsignal
som ger hégsta precision, snabbhet och tillfériitlighet och i svara férhal-
landen, som métning med kylvétska pa. Den digitala utvecklingen inom
Blum-Novotest genererar nya mdjligheter med produkter fér analys av
allt frdn maskinstatus till mikrokompensering av verktyg i avancerad
5-axlig bearbetning. Klas Wallberg pa fotot.

Sjéborgs Maskin 70 ar med verktyg

i fokus. Verktygsleverantéren mark-
nadsfér hbgkvalitativa verktyg till svensk
verktygsindustri, huvudsakligen for
skdrande bearbetning. Man har ett brett
sortiment inom géngning, gdngmaétning,
borrning, brotschning, svarvning och
frasning fér de flesta material allt fran
Aluminium till rostfritt och Hardox.

P& MID var det stort fokus péa den
amerikanska verktygstillverkaren

GARR Tool. P& bilden ser vi Jan Anré
och Toni Andersson.



HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

vélskar Te‘bis':éﬁgrsom
de skapar mésterverk pé rekordtid samtidigt som kollisioner undVikss

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimuféi?n‘gf~---.-._.' :

Tebis optimerar processer, hjalper till att sdnka kostnaderna och sakerstaller
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i varlden
anvander Tebis.

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner.

Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

4

THE CAD/CAM EXPERTS

Tebis Scandinavia AB
Backa Bergdgata 18
42?2 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
www.tebis.se
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SMW-AUTOBLOK tillverkar uppspanningssystem for svarv-, slip- och frasmaskiner.
Foretaget dr en teknisk och kommersiell ledare inom uppspanning fér maskinbe-

arbetning.

— Vi utvecklar, tillverkar och skéter support for alla vara egna produkter, och
sétter en standard for industrin vérlden runt, sa Tommie Rebert pa det svenska
dotterbolaget nér vi tréaffades pa MID.

Vad ar det ni fokuserar pa under arets utstéllning.

En av produkterna som visades upp &r det elektriska skruv-
stycket SLX e-motion 510. Ett alldeles nytt skruvstycke som
ar vél anpassat fér det elektroniska programmet, men ocksa

kan anvéndas helt sjélvstandigt.

| produktsortimentet finns sedan tidigare de linjéra ldgessensorerna LPS
4.0 (till vénster) for induktiv 6vervakning av hydrauliska dragcylindrar.
F180 Ethernet (till héger) har en tradlés Gverféringskapacitet av energi
pé upp till 48 V' / 400 W, och signal upp till 5 MBit/s. Den fér nédrvarande
stérsta modellen kan skicka max 60 V och 1100 W (18 A), men stérre
versioner &r pa gang.

Gabriella och Tommie beréttade ocksa att SMW Autoblok just lanserat
sin helt nya svenska hemsida. www.smwautoblok.com/sv/sv

Edstroms satsar stort pa ett spannande 3D-skrivarsystem
for metall. Studio System 2 ar skrivarsystemet, fran det
amerikanska tech-foretaget Desktop Metals, som riktar
sig mot savdl mindre som medelstora och storre foretag.

—Jag tror att traditionell tillverkning med frasar kommer
finnas kvar lange inom industri. Men med detta utmarkta
3D-printsystemet som komplement kan manga foretag
tar flera kliv framat i sin verksamhet. Man kan produ-
cera en prototyp med skrivaren och dérefter tillverka den
istorre volymer i svarv. Eller skriva ut verktyg och detaljer
till redan befintliga frésar. P4 MID-dagarna pratade vi
om att skapa nya l6sningar och detaljer, med samma slit-
styrka som tidigare men betydligt lattare i vikt, berattade
Edstroms 3D-printséljare Johan Nystrom.

- Du kan i princip ha denna utrustning pa ett kontor.
Metallprinter i kontorsmiljé — det fanns ju inte for bara
nagra ar sedan. I princip 6verfér du bara en konstruk-
tions fil, sedan trycker du pa startknappen. Med sa lag
kompetenstroskel in i kunskapen lar du dig produkten
och produktionen pa bara ett par dagar, ett steg som lig-
ger helt rétt i tiden.
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P4 Stenbergs visade Tommie Rebert och
Gabriella  Wirédal frén SMW Autoblok
Scandinavia bland annat upp lite nyheter fran
det elektriska produktsortimentet. Dessa pro-
dukter tillverkas av den helt nya avdelningen
SMWe-electronics i Tyskland. En stor produkt
&r de induktiva kopplingarna som kan skicka
bade energi och signaler tradlést. Med dessa
far man en helt kontaktlés kontroll och styrning
av applikationer, nagot som ger mdjlighet till

?g:ggzgzzrgf (; erz:';zl.skiner som annars inte ar COLLY S LI PS E RVI C E

Miljosmart - ny pd nytt!

Omislipning férlanger livslangden pa vardefulla verktyg och gér din
produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik ar certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frasar fran Mapal och Mitsubishi. Med hdgsta kvalitet
slipas och belédggs verktyg dven av andra fabrikat utifrdn kundspecifika

krav sett till slipning och markning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds &ven nytillverkning av verktyg.

Vélkommen med din férfragan.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och I6nsam |&sning fér er!

Lolly ....r"

. Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
VerkstadsTeknik collyverkstadsteknik.se

SKARANDE VERKTYG MED PRECISION | VARLDSKLASS

ALLIED MAGHINE

.8 ENGINEERING

; ' . A
Ville Valakari, vd p& Gothia mn H m H u I I E H

Maskin Sverige visade olika

produkter, frémst inom Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

spénhantering.

Integrated Solutions

l X3’'m Tool AB Telefon: 08-514 307 50
2 Polygonvégen 53 E-post: info@x3mtool.se
3 1 oo . 187 66 Taby Hemsida: www.x3mtool.se

Johan Nystrém séljare Metal/
3D-print pa Edstréms Maskin.
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1 DEC I JONKOPING

Tyska SCHUNK éar vérldsledande inom uppspanningsteknik och
gripsystem. Med produkter fran maskinspindel till robotnos séa skapar

man forutsédttningar for en 16nsam produktion.

Pa fotot ser vi Bufab Teknik hélsa pa hos Jonas Lund och Roger

Cronholm.

Patrik Andersson
och Stefan
Thuresson
Chuckcenter AB

P4 bilden ser vi
Stefan Thuresson
fran Chuckcenter
som visar gripdon
fér robotar fran
Kitagawa.

Skanginaviens

e framsth specialist
4 héllafide verktyg L
E :

NTS2 och NTS3-serien fran Kitagawa finns nu hos Chuckcenter AB som ar Kitagawas aterforséljare i Sverige.

Det dr pneumatiska gripdon med tva eller tre fingrar som anvands for att greppa arbetstycken som ska forflyt-

tas i en bearbetningsmaskin eller i en annan applikation dar man behover forflytta nagot.
Dessa finns i olika utférande for att passa kundens behov. Modellerna NPGT08S och NPTG10 &r forsedda med
sensorer for att kunna maéta arbetsstycket i bade langd och diameter samt forflytta detaljen. I Kitagawas samtliga

gripdon kan man dessutom byta ut sjdlva grundbackarna mot speciella backar i Kitagawas snabbvixelsystem

med mjuka och hdrdade backar som &r viandbara i fyra olika ldgen f6r snabbare omriggning.

Hos Edstroms traffade vi Johan Magnusson som ar sél-
jare av automation fran Universal Robots. Han berittade
att utvecklingen sjalvklart gar framat och exempel pa
det &r att man nu kan erbjuda allt hogre nyttolast och
langre rackvidd nar det handlar om kollaborativa robo-
tar. For nu ndr allt fler féretag gar mot automatisering
med cobotar kommer manga av dem vilja hantera allt
tyngre detaljvikter. 54 nu presenterar vi under 2023, en
ny cobot, UR20, som dr byggd for hantering upp mot
20 kg och en rackvidd pa 1750 mm.

Pa MID demonstrerade foretaget Svenska Elektrod en

efterlangtad nyhet for anviandning vid svetsning och
slipning av komponenter. Tillverkare som letar efter den
extra flexibiliteten kommer att upptécka att roboten ar
tillrackligt 1att for att lossas och flyttas eller fastas pa en
bas med hjul. Detta skapar nya majligheter for tillamp-
ningar och driver pa innovation.

Pa fotot ser vi Johan Magnusson i den stora utbild-
ningssalen hos Edstréms déar kunder kan fa ldra sig

att tillimpa cobots i olika miljéer och skaffa program-
meringskunskaper.

Pa fotot ser vi demonstration av Cobot/svets/ slipning.

Svenska Elektrod kan svets, oférstorande provning,
varmeskydd och Cobots. Som Certified System Integrator
for Universal Robots fokuserar de pa industriella till-
lampningar av kollaborativa robotar med utgangspunkt
i svetsning. Under Metal Inspiration Days demonstre-
rades svetsning, slipning och automatiskt verktygsbyte
med Universal Robots.



Manga CNC-maskiner har
outnyttjad potential.

Hur mycket mer tror ni era
maskiner kan producera?

Lat oss traffas och samtala
om hur CNC-maskiner kan
anvandas mer effektivt.

EDGE (. # HEXAGON

TECHNOLOGY

?

Authorised Hexagon Reseller

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se

DOFY

ToOLS /)

"BATTRE HAL
SNABBARE”

DoF Engineering AB startades som et resultat av ett forskningsprojekt. Genom

att forma en borrspets som ger minimalt axiellt motstand kunde matningarna dkas

och i samband med det sénktes temperaturen i materialet, vilket i sin tur gav battre |
livsléngder. Idag &r DOF Tools en sjalvklar sammarbetspartner till TechPoint och "q
listan med néjda kunder blir bara ldngre och lingre.

AR DU NYFIKEN PA VAD DOF TOOLS KAN GORA FOR DIN VERKSAMHET?

L=
I eCh DOI “t Tel: 08-623 13 30 Webb: techpoint.se E-post: order@techpoint.se
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Nya produkter och order

exr

expansion med hog tekni
1 maskininvesteringarna

Nu &r potentialen stor for fler affirsmojligheter, d&ven
i en kommande lagkonjunktur som vi ldser om i de
stora medierna men som kanske inte drabbar industrin
pa samma sdtt som for samhallet i stort. Och det finns
foretag som nu satsar pa framtiden och blir vinnare.
Hos underleverantoren och legotillverkaren Skoparp
EMEK fick man genom ett brett kontaktnét fick kontakt
med ett uppstarts- och innovationsbolag i Norge som
utvecklar redskap for tyngdlyfining och styrketraning.
Ny konstruktion och materialval pa stingerna, gor att
man har stora féorhoppningar om att ta marknadsandelar
pé vérldsmarknaden.

Och det gar bra for det norska bolaget bakom produk-
terna, sa bra att foretaget under det senaste aret fatt oka
tillverkningstakten hos EMEK till det tiodubbla jamfort
med for tva ar sedan.

— Vi ser en enorm tillvixt de kommande é&ren och da
behover vi nu investera i fler maskiner fran LENIMA /
EMCO och vi kommer ldngre fram i artikeln att for-
klara maskintekniken och produktionstdanket som Jonas
och hans medarbetare tillsammans med experterna pa
LENIMA /EMCO bygger morgondagens produktion
av de nya produkterna som ér ett helt nytt segment f6r
EMEK.

Vi hélsar pa igen, senast vi var hos Jonas Berg pa
EMEK; Eslovs Mekaniska Verkstad var 2018. Da var
amnet pa tapeten — investeringar i maskiner for langds-
varvning. Redan da planerade foretaget en flytt och en
sammanslagning med Skoparp Maskin som é&r ett till
produktionsbolag i den lilla koncernen.

—Ja, vibehover inte finnas pa tva olika adresser med

En 17 meter ldng produktionscell far vi inte plats med pa en sida s& vi har delat upp den pa tre

Jonas Befg och Philip Nilsson &r éverens om att investering i ny maskinteknik &r nédvéndig

for att kunna konkurrera pd den globala marknaden. Hér vid EMCO HYPERTURN 65.

tva km avstand utan vi bestimde oss for att flytta EMEK
fran Traktorvagen till Akermans Vig, siger Jonas nar vi
sdtter oss ner i hans arbetsrum for en fika.

Med pa motet ar Philip Nilsson maskinsiljare pa
LENIMA med ett gediget CV inom produktionsteknik.

—Jag har gatt den langa vdgen och arbetat som maski-
noperator och produktionstekniker, for att sedan 20 ar
tillbaka erbjuda teknikforséljning av maskiner och har
har jag ett stort fokus pa - kostnad per detalj, sager Philip.

Ute i verkligheten i svensk produktion.

Vi befinner oss pa klassisk industrimark och har i loka-
lerna péd 5 000 kvm hade den kidnda svenska gravma-
skinstillverkaren Akerman sin hydraul verkstad. Idag
ser det helt annorlunda ut och framférallt sa dr det nya
tider med en produktion som i mangt och mycket hand-
lar om att sékerstidlla en trevlig och sdker arbetsmiljo,
hog kvalitet och kostnadseffektiva processer. Akermans

Forts. sida 78 >>

sidor 76, 78 och 80. Har bérjar vi med att visa stdngmagasin fran IRCO fér inmatning av material...




Upptéck vara konkurrenskraftiga gangverkty

GJS Verktyg lagerfér ett brett sortiment av hégprester-
ande gangverktyg. Fran enklare géngtappar med brett
anvandningsomrade till belagda hégpresterande gang-
verktyg fér serieproduktion.

Nu finns var senaste produktkatalog dven pa svenska,
kontakta oss for ditt exemplar!

+ Géangtappar, rullgangtappar och gangfrasar

+ Utféranden fér en mangd olika géngtyper £

* Med eller utan invandig kylning

- Versioner i HSS-E, HSS-E-PM och hardmetall

+ Olika typer av belaggningar fér optimerad
livslangd i alla typer av material

* Normal leverans inom 24h

64 I- ‘ GJS On Tour

Var egen rullande méassa.
& Kontakta oss for en demo pa plats hos er.

vGJS\Verktyg

Skélbyvéagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

IS0 TOOL

Fasa, grada,. anglras
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=Over/under-fasning 452 1 skaft +1/ sk
£ Gangfras|M6-M16160°
*'6-skarigalutbytbaralskar.
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“ MCW minimumicarbidelwaste

* Alla priser exkl. moms




/8

Maskinoperatoren Nr 9/1 | Januari 2023

>>

stangde fabrikerna i Eslév och Lund runt milleniumskif-
tet. Den nya dgaren Volvo fann ingen lénsamhet langre
i att tillverka och efter 11 ar som 4gare av Akerman. En
svensk klassiker gick i graven.

Idag ser det helt annorlunda ut, férstds. Och det bety-
der att investeringarna i svensk verkstadsindustri tagit
fart och idag skall vi titta ndrmare pa “high-tech tillverk-
ningsteknik” maskiner/teknik inom automatsvarvning.

Foretaget EMEK ér en ren underleverantor till meka-
nisk industri med skdrande bearbetning i framst rostfritt
stal som specialitet. Produkterna utgors av fréasta och
svarvade detaljer med sérskilda krav pa kvalitet, preci-
sion och leveranssikerhet.

Seriestorlekar dr allt fran prototypserier till tusentals.

=N 15

5

YPERTURN 45

. o o

...fortséttningen visar EMC

(0] YPERTURN 45, tekniska fakta i texten...

Jonas och Philip diskuterar ofta tekniska Iésningar i en pdgaende process. Bada

tva erkdnner att man &r riktiga "nérdar” nér det géller tillverkningsprocesser.

Kunderna finns inom en rad branscher sdsom tillverkare
av bensinpumpar, férpackningsmaskiner, stenkrossar,
slipmaskiner, truckar, virmevéxlare och traningsut-
rustning.

Idag &r det aterigen nya maskininvesteringar som
ar pa tapeten for vart besok och vi 6nskar oss en 6gon-
blicksbild, vad hdander pa EMEK idag.

— Det &r mycket viktigt for oss att hanga med teknik-
maéssigt for att kunna vara konkurrenskraftiga. Har vi
inte nya maskiner med en hogre teknikniva dn vara kon-
kurrenter, sa kan vi dels inte tillgodose vara kunders krav
och 6nskemal och dels sa forlorar vi i offertstadiet och da
hamnar vi sist i kon. Och det géller att fatta snabba och
ratt beslut med en helhetssyn, vilket gor att vart foretag

4

maste préglas av 6ppenhet till férandringar och tdnka
nytt med flexibilitet. S& nu vaxer EMEK vidare framst
inom vad de kallar “high-tech” omradet.

— Vi har sedan nagra ar tillbaka gétt 6ver till ett nytt
teknologiskifte och d& krdvs mycket eftertanke och
méten med personalen ute i produktionen for att vi skall
fa en samsyn vart vi dr pa vag. Vi fér dessutom en stan-
dig dialog med vara kunder, vart vi vill och hur de vill
utvecklas i framtiden. Sa ett beslut som togs under 2017
var att satsa pa ny tillverknings- och maskinteknologi och
det har vi nu gjort tillsammans med LENIMA pa flera
plan, dér vi nu jobbar med ny tillverkningsideologi pa
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Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

hB www.lpv.se

S.DENVER VEBK'I'YGSMASKINEB AB
Vastbov. 53, 331 53 Varnamo e Tel 0370-491 00

Master: -

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com
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...stdngmagasin IRCO fér utladdning av fardig detalj. Har har vi intressant teknik.

en mycket hog niva som kraver djupa kunskaper
i skdrande bearbetning, forklarar Jonas Berg.

LENIMA Machine Tool AB &r en stark leve-
rantor och samarbetspartner for svensk industri,
och med spetskompetens inom langd- och auto-
matsvarvning och med vérldsledande produkter
erbjuder man framst helhetslosningar.

— Foretaget saljer inte bara maskiner utan var
uppgift ar ocksa att bistd med kunskap och erfaren-
het med att optimera maskiner och bearbetnings-
processer for 6kad effektivitet och konkurrenskraft.

Man har vuxit sig extra starka som leverantor
av hylsor och verktyg, men dven av annan kring-
utrustning som tex. Stdngmagasin, hogtrycks-
system, oljedimavskiljare mm.

— Det handlar hela tiden om att stirka den sva-
gaste lanken och héoja nyttjandegraden, och det
kan innebéra allt fran att hjalpa kunderna opti-
mera korningen till att vélja ratt materialkvalité
och skarolja, sdger Philip Nilsson maskinséljare.

— Vi har under en langre tid fatt efterfragad
tekniska hjdlp, vilket betyder att vi var nyfikna
pa vad de kunde erbjuda nir det handlade om
var nya kund och vilka parametrar som behov-
des for att vi skulle kunna komma med ett bar
erbjudande for att tillverka nya produkter i nya
materialval for en extern kund. Det “klickade”
helt enkelt pa det personliga planet och vi fick
genast ett fortroende for att titta pa ytterligare
samarbete, sdger Philip Nilsson.

Det var brattom efter ett misslyckat samarbete
med en annan maskinleverantdr och det blev
att vi tillbringade ménga timmar under jul- och
nyarshelgen 2021 tillsammans med LENIMA
for att hitta en maskinlosning dér en effektiv
produktionscell stod hogst pa énskelistan.

— Det fanns sedan tidigare en 16sning dar

-IRCO magasinets funktion, kan man férklara s att férst matas ramaterialet in som i detta fall kan vara upp till 3 meter.
Férflyttningen av materialet till svarven sker genom att de bada magasinen &r synkade. Det dragande magasinet tar emot
fardig detalj upp till 2,5 meter Idnga. Denna I6sning klarar ca. 6 timmar obemannad kérning, sédger Philip Nilsson LENIMA.

EMCO och IRCO framgangsrikt genomfort
likande maskinlosningar i Europa. Nu handlade
om att identifiera och unikanpassa produktions-
cellen for just EMEK och deras kund, séger Philip
Nilsson pa LENIMA.

— Under helgen skickade vi 6ver ritningar
pa nagra “"nyckeldetaljer” och vi behévde nu
en helhetslosning for serietillverkning i storre
volymer, ja det ena gav det andra och idag stér vi
nu har med en stark partner i form av LENIMA
som hjalper oss att utveckla var produktion pa
en fortsatt hog teknikniva, sdger Jonas Berg, vd
pa EMEK som tillagger;

— Vi bér ndmna att FORTIVA har lagt ner ett
stort arbete och hjalp till och stottat med olika
verktygslosningar som gjort vart projekt lycko-
samt, sa tack till dem, fortsatter Jonas Berg.

— Vi sag direkt mojligheten att kunna erbjuda
EMEK en turn-key 16sning och det skulle inne-
béra ett stort tekniksteg for dem dér vi med auto-
matsvarven EMCO kan erbjuda mycket kraftig
avverkningsférmaga samtidigt som man far
svarvteknikens alla fordelar.

Teknik moter funktion och EMEK

vaxer vidare med LENIMA som partner.
Sa vi tittar lite extra pa vad EMEK investerat
i och till hjalp har vi Philip Nilsson maskinséljare
syd pa LENIMA.

EMCO HYPERTURN 65
HT-65 DT har ocksa dubbla BMT revolvrar
med Y-axel. Bada klara dven i detta utférande
12 000 varv kontinuerlig drift med en styrka pa
10kW/30Nm. Spindlarna i denna maskin &r pa
29kW och snurrar upp till 5000 varv.

Kommer att automatiseras med en robotlésning.
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EMCO HYPERTURN 45

HT-45-G3 ar utrustad med dubbla BMT revolvrar
med och Y-axel dar dom drivna klarar 12 000 varv
kontinuerlig drift. Huvud + sub-spindel &r iden-
tiska vilket gor det méjligt att kora detalj i valfri
spindel. Max. 7 000 varv och 15 kW.

Med stangmagasin IRCO f6r inmatning..
BARLOADER FOR HT45-G3 - SPINDLE g45MM.

IRCO SiMag 50.1 R-3000, max lenght 3000mm
pusher NC axis, with collet remote controller,
800mm ” push away” system for switch spindle
insert tube capacity 370mm = 13bar’s 28 main
canal 034 inside loader, 1pice spindle insert tube for
bar 025, inside surface plastic, 1pice spindle insert
tube for bar 928, inside surface plastic.

Med stangmagasin IRCO f6r utmatning;
UNLOADING SYSTEM COUNTER SPINDLE
HT45-G3.

IRCO SiMag 50.1 ERV-2500, max unloading
length 2500 mm, pusher NC axis , with collet remo-
te controller, telescopic tube unloader- subspindle ”
push away” system for unloader~ 500mm capacity
370mm = 13bar’s 928, main canal 934 inside loader.

Automatisering ar framtiden
— Ser man till den otacksamma sitsen som
svenska tillverkningsforetag har och om man ser

till manga konkurrerande linder som har EU st6d
och vart hoga l6neldge, vi dr en mindre marknad
och industrin har egentligen det mesta emot sig
om man ser det med ett internationellt perspek-
tiv SA det enda vi kan svara upp med ér att gora
ett battre jobb, kdra mer obemannat, anvanda var
produktionsutrustning pa ett battre satt, nyttja
maskinerna pa ett battre sétt, 6ka kunskaperna
om verktyg, tillverka snabbare och effektivare dn
konkurrenterna.

- Vidare handlar det om att minimera forlus-
ter, sitta processer, skapa ratt forutsattningar for
personalen och bra kommunikation med bade
kunder och leverantorer, sdger Jonas Nilsson
Berg EMEK.

Men trots de stora problem som svensk tillverk-
ningsindustri star infor sa fortsétter foretag som
EMEK att satsa...

... for nésta automatsvarv frain EMCO med auto-
mation &r bestdlld och pé vég in..

— Jag sticker ut hakan, vilket &r lite ovanligt
i branschen men vi ser nu 6kade bestéllningar fran
var norska kund och det betyder, att skall vi kla-
rar leveranstider och den produktionstakten som
aviseras, sa behover vi utdka var produktionsyta
med 1 000 kvm och ytterligare maskiner for var
expansion, sdger Jonas Berg pa EMEK.

...Och jag tror honom till 100 %. M

s760 FAstems

£ Agile Manufacturing Cell

Get the traditional benefits of flexible manufacturing
with Fastems MMS controlled machine tending cells!

AMC in short:

Automation for flexible small batch manufacturing
Production planning and execution with Fastems MMS

software
Extensive reporting and monitoring capabilities
Optional automatic set-up change and tool automation
Possibility for other value adding operations like quality
inspection, washing, deburring and marking operations
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Colly Verkstadsteknik
utnamns till
supplier of the Year 2021

Colly Verkstadstekniks arbete pa Metallfabriken
Ljunghall och Gnutti Carlo Sweden i Kungsor uppmark-
sammas med ett globalt pris. Den italienska koncernen
Gnutti Carlo SPA har tillsammans med Metallfabriken
Ljunghall utsett Colly Verkstadsteknik till Supplier of the
Year 2021 inom kategorin indirekt material.

— De framsta anledningarna ar den flexibilitet, service
och anpassning som Colly Verkstadsteknik visar till vara
behov. De ger alltid snabb respons, bra kommunikation
och har en regelbunden narvaro hos oss, sager Catrin
Loman, inkopschef hos Ljunghall.

Metallfabriken Ljunghall fran Sédra Vi utanfér Vimmerby
dr ledande i Europa inom pressgjutning till fordonsindu-
strin och i Gnutti Carlos fabrik i Kungsor tillverkas ventil-

lyftare till tunga fordon. Foretagen ingar i den italienska
dgargruppen Gnutti Carlo SPA och tillsammans bildar de
en stark global aktor med 6ver 4000 anstéllda i Sverige,

Italien, Tyskland, Tjeckien, Storbritannien, Osterrike,
Indien, Kina, USA och Kanada.

Ljunghaéll och Gnutti har under flera ars tid samarbe-
tat med Colly Verkstadsteknik i olika projekt kopplade
till fordonsindustrin — ett samarbete som nu lyfts fram
lite extra.

”Colly Verkstadsteknik skapar
forutsattningar for ett valdigt bra samarbete”
Varje ar delar Gnutti Carlo och Ljunghéll ut ett antal priser
i Suppliers Awards - utmaérkelser som arets leverantor
globalt sett.

Inovember 2022 presenterades vinnarna fér 2021 och
priset som Supplier of the Year inom kategorin indirekt
material gick till Colly Verkstadsteknik.

Catrin Loman, inkopschef hos Ljunghill, berattar har
om valet:

— De framsta anledningarna ar den flexibilitet, service
och anpassning som Colly Verkstadsteknik visar till vara
behov. De ger alltid snabb respons, bra kommunikation
och har en regelbunden nérvaro hos oss. Det skapar for-
utsattningar for ett valdigt bra samarbete for bada parter.
Sen kommer Colly Verkstadsteknik ofta med en hel del
tekniska forslag och kostnadseffektiviseringar som gyn-
nar oss bada — och far bada att véxa.

Colly Verkstadstekniks VD, Conny Erixon, kommen-
terar utmairkelsen:

—Det dr med stor stolthet vi tar emot utmaérkelsen fran
Gnutti Carlo Group. Ett bevis pa att vi som bolag lever
upp till vart hogt stillda mal som vardeskapare nummer
ett inom skdrande och héallande verktyg, sdger han.

Mer information: www.collyverkstadsteknik.se

2021 Supplier Recognition — Colly Verkdstek/k AB -
Is awarded for its Excellent Performance — Gnutti Carlo SpA

P34 bild frén vénster till hGger: Catrin Loman, inképschef Ljunghéll, Conny Erixon, VD Colly Verkstadsteknik,
Bjérn Torslund, produktchef MAPAL, Colly Verkstadsteknik och Helene Fridell, inkép Ljunghéll.

;




Vinnande teknik
— Styrka, snabbhet och precision

Vilkommen till oss pa MASENTIA ... din maskinpartner 110%

Vi erbjuder allt fran alla teknologier oavsett om du funderar
pa fras, svary, gnist, slip, laser eller additiv tillverkning till
nyckelfardiga helhetsldsningar med integrerad automation.
Ratt maskinutrustning i kombination med ratt CAD-l6sning
tag att bli
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Schweiziska GF Machining

Solutions — en fighter med precision!

GF Machining Solutions inriktar sig pa
flera teknologier med fokus pa maskiner
for precisionsfrasning och gnist-
bearbetning men aven pa teknologier
som laser och additiv tillverkning.

L&s mer pa
www.masentia.com

MASENTIA AB

Bredastensvagen 18, SE-331 44 Varnamo
Tel (+46) 370 37 84 00

www.masentia.com

MASENTIA
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Framtidens industri formas pa Elmia Subcontractor. Har diskuterades de stora frdgorna och de absolut hetaste &mnena for tillverkningsindustrin.

Arets Elmia Subcontractor

vande utmanin
hallbara mo)

gar till
gheter

Hallbarhet, energieffektivisering och okad konkurrenskraft genom samverkan.

Elmia Subcontractor lyfte industrins allra viktigaste utmaningar i en tid nar
varlden runtomkring oss skakar. Allt for att vi tillsammans ska kunna hitta
de ratta losningarna for framtiden och starka konkurrenskraften for svensk

tillverkningsindustri.

Framtidens industri formas pa Elmia Subcontractor.
Har diskuterades de stora fragorna och de absolut
hetaste @mnena for tillverkningsindustrin. Stort fokus
lag pa méssans fyra teman Smart industri, Hallbarhet,
Kompetens och Samverkan som genomsyrade allt fran
arets utstallare till det fullspackade dagsprogrammet pa
alla scener och inspirationsarenor.

— Arets Elmia Subcontractor visade tydligt att det
bade finns en stark framtidstro inom svensk tillverk-
ningsindustri och en vilja att vinda dagens utmaningar
till morgondagens mdjligheter. Oavsett utmaningar ar
det pa Elmia Subcontractor som forutsédttningarna for
en fortsatt stark tillverkningsindustri i Sveriges skapas.
Genom inspiration, genom ny kunskap och — framfor
allt — genom nya affdrer, siger Helena Ahs, méssansvarig
for Elmia Subcontractor.

Viktigt att motas i osdkra tider

Det osdkra omvirldsldget med utmaningar kring hall-
barhet, energipriser, leveransproblem och en vikande
konjunktur fick ockséd stort utrymme i den senaste
Underleverantdérsbarometern som arbetsgivarorgani-
sationen Sinf — Svensk Industriférening presenterade
pa Elmia Subcontractor.

— Det dr ett oroligt varldslage men industrin hanterar
det bra, trots att de utsitts for en rad utmaningar fortsét-
ter omséattningen att vara relativt hog. De foretag som
har en ekonomisk buffert kan anvanda konjunkturned-
gangen till att transformera och utveckla sin verksam-
het for att vara vél rustad infér konjunkturuppgangen.
Dérfor ar det sa viktigt att tréffas pa Elmia Subcontractor
for att i samverkan hitta 16sningar for framtiden, séger
Sanna Arnfjorden Wadstrom, vd pé Sinf.

Framtidstro praglade Elmia Subcontractor
Trots kris efter kris har leverantérerna i Sverige lyckats halla
sina orderbocker fulla och Underleverantérsbarometern
bekréftar ocksa stimningen pa massan — ett malmedvetet
sikte instdllt pa framtiden. Det var tydligt att saval utstal-
lare som besokare var pa Elmia Subcontractor for att hitta
l6sningarna genom nya afférer.

— Alla dessa foretag som ar har inne dr motorerna
i svensk tillverkningsindustri och méssan visar att tem-
peraturen i Sverige &r het — trots allt, siger Tomas Berg,
CEO pa Schunk Intec i Sverige, Norge och Finland som
bland annat besdkte Subcontractor Tech Arena och fore-
taget Empir Industry.

Aven Mikael Vetterskog, vd pa Farbo Mekaniska, sag
en framtidstro inom svensk tillverkningsindustri under
sitt besok pd Elmia Subcontractor.



— Det som forvanat mig, men pa ett positivt satt, ar
avsaknaden av oro for framtiden. Jag har upplevt en
valdig forvéantan, sager han.

Sustainability Arena satte héllbarhet i fokus
Hallbarhet genomsyrade i ar Elmia Subcontractor mer
an nagonsin tidigare.

Nagot som inte minst var tydligt i den nya och vélbe-
sOkta satsningen Sustainability Arena. En arena dar nya
mgojligheter ppnade upp sig for alla som ville ta nédsta
steg i sitt hallbarhetsarbete — och inte minst hitta nya gréna
affarer. Ett genomgaende tema pa arenan var att agera,
hér och nu, for att kunna pabérja sin hallbarhetsresa.

— Arenan har innehllit en fantastisk bredd av expertis,
och tillsammans har vi kunnat erbjuda skraddarsydda
l6sningar. Ingen sitter pa alla svaren, men tillsammans
kan vi gora skillnad, sdger Max Sundvall, affarsradgivare
for hallbara affarer pa Almi i Jonkoping.

Sustainability Walks blev till business talks
Inspirationen, guidningen och den konkreta hjédlpen
fanns att fa frén alla de organisationer som stéllde ut
pa Sustainability Arena och som presenterade sina
erbjudande i det dagliga scenprogrammet. Varje dag
arrangerades d@ven vandringarna Sustainability Walks
dar deltagarna fick tréffa utstillare som redan i dag har
kommit en bra bit pa sin hallbarhetsresa.

— Den guidade turen gjorde att man fick en béttre
insyn i olika branscher, och fick ta del av andras utma-
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ningar och l6sningar inom hallbarhet. Jag fick sjdlv upp
Ogonen lite extra for ett av foretagen pa vandringen och
vi bokade in ett méte direkt till dagen darpa. Det resul-
terade i att vi nu planerar for ett samarbete i framtiden,
sdger Philip Gredfors, operativ inkdpare pa BE Group.

Produktutveckling i varldsklass

pa Subcontractor InnoDex

Det var inte bara pa Sustainability Arena som héllbarhet
stod i fokus utan det gick som en ”grén trad” genom
alla delar av Elmia Subcontractor.

Energieffektivitet och elektrifierad mobilitet fick till
exempel ett stort fokus pa Subcontractor Tech Arena och
pa inspirationsarenan Subcontractor InnoDex stod bland
annat héllbara och cirkuldra material i fokus — inte minst
under de dagliga materialvandringarna Material Walks.

— Det hér var det béasta pa hela massan. Har fick
jag input kring material och tekniker som kommer att
komma i framtiden och jag fick se — och framfor allt
klamma och kidnna - pé produkterna. Det var dven kul
att fa en guidning bland materialen. Vi fick i gang en
bra dialog bade i gruppen och med utstédllarna, vilket
gjorde att jag kunde ldra mig annu mer om vad de
hade att erbjuda, sdger Agne Svedberg, designingenjor,
Dalelven Produktutveckling.

Fler roster fran massan:
— Vi behover na alla leverantorer i hela ledet, och
da finns det ingen béttre plats att gora det pa &n Elmia

Subcontractor

Subcontractor. Har kan vi som OEM sétta standarden
och vara med och skapa hopp om att hédllbarhetsresan
faktiskt kan genomforas, och hopp &r det viktigaste vi
har, séger Jessica Elfsberg,

Expert Engineer, Scania.

— Det har varit ett otroligt tryck under arets méssa.
Vi har haft ko till montern och fatt manga bra leads.
Nu kunde vi dntligen visa upp véra nya produkter fér
nya kunder, och det har burit véldigt god frukt. Det har
dven blivit langa samtal med gamla bekanta ansikten
som man dntligen har fatt mojlighet att se igen, sager
Magnus Burenby, teknisk sdljare, OEM Automatic.

— Det éar jattekul att fa vara med pa Subcontractor
InnoDex och hér finns fantastiskt fina innovationer.
Jag har dven varit runt och pratat med flera utstdllande
foretag och det &r roligt att det finns ett sa stort intresse
for hallbarhet. Det pratas mycket om nya hallbara
material och biobaserade polymerer och héar hoppas
jag att vi pa Empa kan inspirera och hjilpa till med
att accelerera utvecklingen, sdger Gustav Nystrom,
avdelningschef for forskningslabbet Cellulose & Wood
Materials pa Empa — Swiss Federal Laboratories for
Materials Science and Technology.

Elmia Subcontractor 2022 i siffror:
Antal utstéllande bolag: 820 st
Antal besok: 10 663 st

Antal utstdllande lander: 23 st

" FORMEN TACK VARE--
5-AXLIG FRASNING > :

UPPLEV HORN _

Enast&ende prestanda kommer fran att kombinera ._ s
optimala bearbetnlngsprocesser med det perfekta verktxget 25
HORN kombinerar avancerad teknLk med enastaende -

prestanda och tillforlitlighet.
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Samverkan pa
gav miljonaffar

massan

— Och det hér &r bara borjan, det dr bade vi och kun-
den 6vertygade om. Under de ndrmaste aren tror vi
pa en mycket positiv utveckling, sdger Fredrik Sylvan,
séljare pa Garo Platprodukter i Gnosjo.

Samverkan mellan utstallare
Plotsligt hander det. Den kidnslan hade Fredrik under
forra arets méassa nar ett annat utstédllande foretag kom
forbi Gards monter och introducerade en potentiell kund
som ville stdlla om i sina leverantérsled och flytta till-
verkningen fran Italien till Sverige.

— Dér pa massan fattade de tycke for oss och vi gick
i gang direkt, berattar Fredrik.

“Man maste vara pa hugget”

Det blev en riktig rivstart, for det hédr var den typen av

kund, forklarar Fredrik, som inte vill vianta.

—Och d& maste man vara pa hugget och springa med.
Det &r var styrka i Gar6 — nar vi behover gasa sa kan vi
tillsatta resurser. Den forsta tiden la vi oerhort mycket
tid pa den hér kunden, bade jag och var konstruktions-
avdelning, berdttar Fredrik.

For d@ven om kunden hade ett fardigt underlag av
produkter man ville producera s& har Gard under det
hér forsta aret gatt in med sin kompetens inom konstruk-
tion och produktveckling for att optimera och férbattra.

Afférer direkt pd méssgolvet ar
vad alla hoppas pa — och fér
Gér6 Platprodukter blev det

| precis sa. Fr v: Tomas Wennblom,
. : marknadsansvarig; Fredrik Sylvan,
dljare; Daniel Peterson, vd.

Motet i montern hos Garo
Platprodukter pa forra arets Elmia
Subcontractor resulterade i ett samar-
) bete som fram till drets massa har gene-
rerat nya affarer for flera miljoner.

Produktutveckling tillsammans med kund

— I princip har vi konstruerat om alla produkter, allt &r
nyutvecklat sedan arsskiftet, och sortimentet har byggts
ut. Det hér ar en styrka vi har, vi jobbar med produkt-
utveckling tillsammans med vara kunder, 4ven om det
ar séllan det gar sa hér fort att takta upp, sager Fredrik.

For att hinna med leveranserna stod Fredrik sjdlv och
monterade produkterna ett par veckor av semestern och
produktionen i Gnosjo gar fortsatt pa hogvarv.

Har det lagts grund for nagra liknande affarer under
arets Elmia Subcontractor? Fredrik konstaterar att det
hér kanske dr en solskenshistoria utéver det vanliga men
att goda méten alltid hor till méssan.

— Och dagen ér inte slut dn, allt kan handa.

Framtidens fordonsindustri
kraver hallbara leverantorer

Hallbarhet, energieffektivisering och okad
konkurrenskraft genom samverkan. Elmia
Subcontractor lyfter industrins viktigaste fragor
med hjalp av branschens allra fraimsta experter —
som hur framtidens mobilitetslosningar skapar
nya mojligheter for dagens leverantorer.

Framtidens industri formas pa Elmia Subcontractor.
Haér far de stora fragorna sina svar och har diskuteras
de absolut hetaste fragorna for tillverkningsindustrin.
Allra tydligast ar detta i det dagliga scenprogrammet
dér branschens framsta experter bade inspirerar och
sprider kunskap kring dagens — och morgondagens —
allra viktigaste &mnen.

Hallbarhet, energieffektivisering och samverkan &r
bara ndgra av de omraden som uppmarksammas pa
scenerna runt om pa Elmia Subcontractor. Det dr ocksa
tre delar som valdigt tydligt genomsyrar framtidens
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mobilitetslosningar och for-
donstillverkning. Fragan ar
bara hur detta kommer att
péverka dagens leveranto-
rer?

— Det kommer att vara
lite andra typer av leveran-
torer som blir aktuella &n
dagens traditionella OEM-
leverantorer. De traditionella OEM:erna begar oftast
ganska stora volymer och det &r bara en viss typ av

Peter Dahl, Progra Dirtor pa ev, pratae om en mobilitet
i férdndring p& Elmia Subcontractor och vad detta innebér fér

-X

mdjligheter och utmaningar fér dagens leverantérer.
underleverantdrer som har den kapaciteten. For oss pa
Nevs kan i stdllet de medelstora bolagen komma in pa
ett battre satt, siger Peter Dahl, Program Director, Nevs.




Maste klara av snabba forandringar

Peter Dahl presenterade Nevs framtid for autonoma
och elektrifierade bilar pa Stora scenen under Elmia
Subcontractor. Planen ar att produktionen ska skalas upp
rejdlt 2026 for att da kunna finnas i mindre begransade
omraden 6ver hela varlden. Autonom och elektrifiering
ar grundlaggande for Nevs, plus att det handlar om en
delad tjanst.

Det hér innebar samtidigt omvélvande teknikfor-
andringar som stréacker sig langt utanfor sjalva fordonet.
Resultatet? Férmodligen nya typer av leverantorer 4n de
som i dag levererar till den traditionella fordonsindu-
strin. Med andra ord, leverantorer som kan leverera sma
till medelstora volymer och som snabbt kan respondera
pa forandringar. Har pratar dessutom Peter Dahl hellre
om partners &n om leverantorer.

— Manga av de bolagen som jag har tréffat har pa
Elmia Subcontractor kanns tillgangliga och enkla att
komma néra for att diskutera 16sningar. De klarar dess-
utom av att snabbt reagera pa férandringar. Det &r svart
att komma in till en stor leverant6r och sdga: Vi har hit-
tat ett fel har som vi maste dndra pa, kan vi gora det till
ndsta manad?” Da tittar de i sina bocker och sdger: “Nja,
nej, men om ett halvér kan vi nog klamma in det.” Manga
av de leverantdrer som stiller ut p& Elmia Subcontractor
ar snabba pa att stdlla om och det dr ndgot som kommer
att vara valdigt viktigt i framtiden, sdger han.

Scania mot koldioxidneutral leverantorskedja
Aven Scania pratar om partnerskap nér de ska ta sina
tunga lastbilar in i framtiden. En framtid som pa manga
satt utgar fran Parisavtalet och att den globala uppvarm-
ningen ska halla sig under tva grader. For Scanias del
innebér detta bland annat att leverantdrskedjan ska vara
koldioxidneutral 2030. Nagot som givetvis paverkar
de leverantdrer som i dag har processer som genererar
mycket koldioxid — det &r ndmligen energianvandningen
som &r den stora boven i dramat nar det kommer till till-
verkningsprocessen. Nagot som Jessica Elfsberg, Expert
Engineer pa Scania, berdttade om pa Stora scenen under
Elmia Subcontractor.

— I Sverige har vi redan en valdigt bra energimix,
samtidigt kan en svensk leverantér som anvander val-
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Scanias héllbarhetsarbete & mer &n bara elektrifiering av tunga fordon — det handlar till

exempel dven om att leverantdrskedjan ska vara koldioxidneutral 2030. Det beréttade
Jessica Elfsberg Expert Engineer, Scania om pé& Stora scenen under Elmia Subcontractor.

digt mycket el alltid se till sa att foretaget har en fossilfri
el-mix. D& har man tagit ett stort steg pa vdgen. Sedan
finns det en mangd andra processer och da behéver man
titta pa respektive del for att se vad som behover goras.
Vid vissa typer av processer kan Scania hjilpa till, f6r
andra processer kan man exempelvis vdnda sig till Rise
for att fa hjalp. Men oftast handlar det faktiskt om att
vara energismart och da ar el-mixen en enkel atgéard,
sédger Jessica Elfsberg.

Konkurrensfordel att ténka hallbarhet
Forutom att jobba med leverantdrskedjan handlar det
for Scania dven om att minska koldioxidutsldppen nar
lastbilarna anvands — det dr hir som alternativa branslen
och elektrifiering kommer in i bilden — och att minska
utslappen i de egna processerna. Nar det sedan kommer
till leverantorskedjan, sdger Jessica Elfsberg, kan Scania
alltid vara med och hjélpa leverantérerna att komma
fram till bra 16sningar.

— Jag tycker att leverantdrerna ska utga fran
Parisavtalet och se hur de kan bidra till att vi ldttare nar

det malet. De kan se 6ver sina processer, titta pa ventila-
tionen, uppvarmningen, materialvalen och dven sddant
som att ldgga ratt skrdp pa ratt plats. Det vill sdga de sma
sakerna. Jag ar sdker pd att man har en konkurrensférdel
om man tdnker héllbarhet i alla steg, siger hon.

Viktigt att hdanga med redan i dag

For Nevs dr det miljon och klimatet som &r grunden, ja
drivkraften, niar det kommer till framtidens mobilitets-
16sningar. Allt fran sjalva idén med en delad 16sning
hela vdgen ner till komponenterna i den autonoma bilen.

For att utvecklingen ska ga framat behovs det snabb-
fotade och lattillgédngliga leverantdrer med ett stort fokus
pa hallbarhet i sin tillverkningsprocess — vilket kan vara
allt frdn energieffektiva tillverkningsmetoder till att
anvanda cirkuldra material.

— Vi dr 6ppna for alla leverantorer och de kan absolut
vara ett komplement. Inom vissa omraden behovs det en
stabil leverantdr som varit lange i automotivebranschen,
medan vi i andra lagen &r helt 6ppna for nya leverantorer
med nya idéer.

M6tet pa massgolvet gav

Ett spontant moéte pa forra arets Elmia Subcontractor gav
ringar pa vattnet. AQ Group inleder samarbete med en
helt ny kund och har redan kommit flera steg pa viagen.

— Vi knot kontakten forra aret nér det hér foretaget
var ute och letade efter nya leverantorer. Sedan tog de
kontakt med oss igen for nagra veckor sedan och gjorde
ett fysiskt besok hos oss, beréttar Tobias Carlsson, key
account manager, AQ Group.

Foretaget hade gjort en offertrunda och AQ:s erbju-
dande visade sig vara intressant.

—Sa vi dr i forfragningsstadiet nu men &r redan upp-
lagda som deras leverantor, 4ven om vi dnnu inte vet
exakt hur vart samarbete kommer att se ut, berdttar
Tobias Carlsson.

Affaren i fraga handlar dock om tillverkning av kom-
ponenter till maskiner som i sin tur anvands for verk-
tygsproduktion, ett uppdrag som landar inom AQ:s
affarsomréade sheet metal.

Massan en viktig plats for nykundsbearbetning

Nykundsbearbetning kan goéras pa olika sétt, men
madssformatet dr definitivt en viktig del, menar Tobias.

— Det handlar om tid och tajming. Vissa ar far vi flera
leads, andra ar ar det farre, men nér vi tittar tillbaka sa
ser vi ofta att den forsta kontakten vi hade med en ny
kund var pa méssan, sager Tobias.

Arets forsta maéssdag pa Elmia Subcontractor var
over forvantan, konstaterar Tobias, med flera intres-
santa moten.

— Och det ar alltid kul att tréffa befintliga kunder
eftersom man séllan hinner besdka varandra i vardagen.
Den sociala faktorn ska inte underskattas, sager Tobias.

Globalt bolag med huvudkontor i Vésteras

Pa Elmia Subcontractor stéller hela AQ-gruppen ut
tillsammans med sitt breda kunderbjudande som totalt
omfattar sju affirsomraden med allt ifran tunnplats-
bearbetning och formsprutning av plast till kablage,
transformatorer och induktiva komponenter.

nya affarer

— AQ-gruppen bestar totalt av ett 40-tal bolag och 7000
anstdllda globalt i 15 lander — och huvudkontoret ligger
i Véasteras, berittar Tobias.

”énga ganger ser vi att forsta kontakten med en ny
kund var pa médssan”, séger Tobias Carlsson,
key account manager, AQ Enclosure Systems AB.
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Funktionella tekniska textilier gér skillnad. "Vi levere

rar ren luft och rent vatten pa ett

~2 | GROL

ekonomiskt héllbart sétt” sdger Mari Samuelsson, séljchefsassistent, Industri-Textil JOB AB

Ren luft och rent vatten
med hogteknologiska textilier

Hur sikerstiller du minimal miljopaverkan?
Familjeforetaget Industri-Textil JOB AB utvecklar
varldsledande processer for partikelfiltrering och
rening av bade luft och vatskor.

— Var utveckling styrs bade av kundbehov och myn-
dighetskrav. Eftersom vi sjdlva véver textilierna kan vi
kombinera bade teknik och slitstyrka och hjdlpa vara
kunder att ligga steget fore, séger Mari Samuelsson,
sédljchefsassistent.

Fran fiber till fardig produkt

Utveckling av hogteknologiska tekniska textilier och
processer, skraddarsydda for kunder inom olika spe-
cialistomraden, dr kdrnverksamheten hos det svenska
familjeforetaget som idag har vuxit till en global aktor.
Filtrering &r ett viktigt segment.

— Vijobbar mycket mot industrikunder som behover rena
béde luft och vétskor med hjélp av tekniska textilier, och hér
jobbar vi fran fiber till fardig produkt. Vi bygger dven hela
filtersystem, berdttar Yngve Traerup, teknisk séljare.

Vétfiltrering, stoft- och rokgasrening
Produktionen av textilierna sker i egna véverier i Kinna
och Barcelona. Dérifran gar den kundstyrda resan till
fardig produkt for exempelvis vatfiltrering, stoft- och
rokgasrening i tunga industrier som stal-, cement &
mineral-, kraft & energi-, kemisk-, papper- och livs-
medelsindustrier.

— Vi har kunskapen och produkterna som kravs fér
att minimera partikelutslapp till under Img/m3 om
kunden kraver det, inklusive larmfunktioner for tredje-
partsverifiering och atgard om véardet férandras, berattar
Yngve Traerup.

Utveckling av material
Egenutvecklat nalfiltmaterial som anvénds i stoftav-
skiljare ar ett exempel pa tekniska textilier. Ett annat

Fr v: Marie Samuelsson, Dick Hall, Yngveaerup

exempel ar specialutvecklade tekniska textilier utifran
krav pa exempelvis slitstyrka, varmetalighet och syra-
fasthet i industrier.

— Vi har en teknisk utvecklingsavdelning som jobbar
specifikt med utveckling av material som kravs i olika unika
industriella processer, berattar Dick Hall, teknisk séljare.

Samarbeten stirks pa massan
Industri-Textil JOB AB hor till veteranerna bland utstéllarna
pa Elmia Subcontractor. Att méta kunder, befintliga och
potentiellt nya, &r en anledning till att man véljer méssan.
— Det ar viktigt for oss att visa upp oss. Vi har ocksa
en hel del leverantorer och samarbetspartners som vi
arbetar med och hér har vi méjlighet att motas, sédger
Yngve Traerup.

Tata Steel har fardplanen
klar for minskade COZ2-utslapp

Hallbarhet och pris dr tva heta fragor inom stalindu-
strin. Europas nést storsta producent av stal, Tata Steel,
presenterar sina hallbarhetsmal pa Elmia Subcontractor.

— Vart mal dr att vara CO2-neutrala ar 2045 och minska
véara CO2-utslapp med 3540 procent senast ar 2030, sager
Joakim Wiberg, customer technical services, Tata Steel.

Planen ar att successivt ga 6ver till helt ny teknik dér
man byter ut masugnarna mot helt nya DRI-anldggningar
(Direct Reduced Iron) dar stélet tillverkas i elektriska
ugnar. Innan 2045 ska Tata Steels bdda masugnar vara
ersatta med DRI-teknik.

Kraftfulla investeringar i ny teknik

— Att vi byter teknik och gér hela vagen mot nollut-
slapp ar den viktigaste resan. Inférandet av DRI-teknik
kommer att bidra till en av de storsta CO2-minskningarna
i europeisk staltillverkning pa tio ar, forklarar Joakim
Wiberg Customer Technical Services.

Pa vagen dit erbjuder
Tata Steel Zeremis Carbon Lite.

— Det édr en 16sning som gor det majligt for vara kun-
der att uppna CO2-besparingar i sina utslapp inom scope
3, sdger Joakim.

Under torsdagen kl 11 kommer Tata Steels Sverigechef,
Johan Casparsson, att berdtta mer om hallbarhetsutveck-
lingen pa utstdllarscenen i Hall A.

Det personliga motet i fokus
Tata Steels medverkan pa Elmia Subcontractor dr en come-
back efter ett par ars franvaro och malet dr goda moten.

— Teamsméten &r véldigt agendastyrda, du far inget
forsnack och inget eftersnack och bygger inga relationer.
Darfor ar Elmia Subcontractor ett bra komplement till
det personliga motet, sdger Joakim Wiberg.

Han pratar framfor allt produkter, i det hér fallet stal-
ror, med besdkarna. Produkter som séljs via lagerhéllare
och distributdrer som i sin tur dr beroende av vad deras
kunder efterfragar.

—Men vi kan ha produkter som inte efterfragas efter-
som kunderna inte vet att de finns.

Det vill Joakim rada bot pa, bland annat genom att
visa produkten Hybox TT.

— Ett kallformat konstruktionsrér med battre toleran-
ser dn vad normen foreskriver.

Oséaker prisutveckling
Kollegan Thomas Nilsson, &r sélj- och marknadschef vid
Tata Steels egna servicecenter i Halmstad déar man slit-

tar band och klipper formatplat till kunder inom bland
annat fordonsindustri och byggnadsindustri.

—Jag vill presentera den service vi kan erbjuda, sdger
Thomas.

Och priset d&? Fran historiskt hoga nivéer har stalpri-
set sjunkit den senaste tiden. Men hur ser det ut framat?

— Det dr sd manga faktorer som paverkar. Vad hander
med elpriserna, med kriget och med komponentférsorj-
ningen till fordonsindustrin? Att ge en prognos pa priset
framat &r valdigt osédkert, konstaterar Thomas Nilsson.

Killa: Elmia AB

”Zeremis Carbon Lite gér det mdjligt att minska
koldioxidavtrycket redan nu”, sdger Thomas
Nilsson och Joakim Wiberg, Tata Steel.
o



SERVICETEKNIKER TILL
DMG MORI SWEDEN AB

SODRA SVERIGE

DMG MORI SWEDEN SOKER
SERVICE

DMG MORI &r en vérldsledande global koncern som tillverkar span-
avskiljande bearbetningsmaskiner. DMG MORI finns representerat
over hela vérlden med fler an 140 forsalinings-och servicecenter
med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support. DMG
MORI utvecklar kontinuerligt trendsattande produkter som ma-
skiner, styrsystem, automationsldsningar och har idag over 14 000
anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som servicetekniker pa DMG MORI arbetar du med CNC-maskiner
levererade av DMG MORI. Arbetsuppgifterna innefattar akutservi-
ce, felsokning, forebyggande underhall, installation och uppstart av
nya maskiner. Arbetet utfors pa plats hos vara kunder vilket medfor
mycket resor i tjansten. Du utgar fran hemmet och arbetstiden ar
forlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi soker dig som tidigare arbetat som operator eller arbetat med
CNC styrda maskiner i ndgon form. Det &r aven mycket meriteran-
de om du har tidigare erfarenhet av att arbeta inom el, hydraulik,
felsokning, mekanik, eller styrsystem da kravet ar kunskap om
nagot av dessa, Heidenhain, Siemens, Fanuc och/eller Mitsubishi
styrsystem. Flytande kunskaper i svenska och engelska, tal och
skrift samt B-kdrkort kravs och vi ser garna att du har erfarenhet
av resande arbete sedan tidigare.

Stor vikt laggs vid grundlaggande tekniskt intresse och drivkraft.

- KNTKE

PERSONLIGA EGENSKAPER

For att trivas i rollen som servicetekniker bor du tycka om en resan-
de vardag ute pa faltet, att bemota foretagets kunder pa ett positivt
och kundvardande satt och att varje dag bidra med positiv energi
till dina kollegor. Du drivs och motiveras av ett varierat arbete med
frihet under ansvar. Du ar handlingskraftig, fattar sjalvstandiga be-
slut, har en analytisk férmaga och en mental flexibilitet. Samarbete
ar nagot som kommer naturligt for dig och trots att du ar van vid att

arbeta sjalvstandigt ar du en teammanniska som delar med dig av
information till dina kollegor.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 50 anstallda och omsatter omkring
480 miljoner sek och nordiskt huvudkontor | Géteborg, Vastra Fro-
lunda. DMG MORI erbjuder ett arbete som ar sjalvstandigt och om-
vaxlande, dar du far en bredd i dina arbetsuppgifter och en stor tek-
nisk utveckling. Du jobbar med hogteknologiska kvalitetsprodukter
pa en nordisk marknad. Atmosfaren pa DMG MORI praglas av ett
stort tekniskt kunnande, nytankande och engagemang. DMG MORI
ar ett framgangsrikt féretag som har en spannande utveckling
framfor sig dar det for ratt person finns goda utvecklingsmojlighe-
ter. Du kan ldsa mer om bolaget p& www.dmgmori.com eller maila
job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN
som skickas till: job.swedenlddmgmori.com

DMGMORI.COM
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Part precision Sweden AB
investerar 1 axelmatmaskin
fran OGP Scandinavia AR

Part Precision vaxer och fortsétter att investera och har
den senaste tiden utokat sin tillverkningskapacitet. Med
utokad tillverkningskapacitet krdvs dven utrustning
for att verifiera och méta de tillverkade detaljerna. Part
Precision har investerat i en axelmétmaskin av typen
VICIVISION X360 vilket &r en maskin med klassledande
noggrannhet framtagen for tillverkare av allt fran sma
detaljer sd som tandimplantat, precision detaljer men
dven dr i behov av att kunna mata storre detaljer. Pa
bara ett par sekunder scannar maskinen detaljen med
hjalp av kamera och ljus och operatoren far direkt en
aterkoppling av métresultatet.

Part Precision Sweden grunda-
des 2011 och har sedan dess haft en
kraftig tillvaxt. De bearbetar detaljer
isvara tuffa material s& som rostfritt,
titan, superlegeringar for medicin-
teknikindustrin inom dental, frak-
turkirurgi och finmekanisk industri
inom forsvarsindustri och offshore.

- Var investering i axelmédtmaskin
har inte bara minskat vara méatcykler
avsevirt, vi ser dven att vara stall-
tider i bearbetningsmaskinerna har
minskar da operatoren inte behéver
vanta pa métresultatet som tidigare
kunde ta upp emot 20 minuter, nu
har vi métresultat inom 10 sekunder
och kan snabbt gora de justeringar
som kravs for att starta produktion,
sdager CTO Anders Dahl.

VICIVISION X360 ar utrustad
med en hogupplost kamera vilket

ger mojligheter att mata detaljer upp till 300mm i ldngd
och 60mm i diameter och fdnga de absolut minsta egen-
skaperna sa som, sma radier, kantbrytningar etc.

Med ett knapptryck s& scannas detaljen och en bild ska-
pas som sedan anvédndas for att méata langder, diametrar,
vinklar, radier, kantbrytningar, géangor etc pa nolltid.
Med rotation av detaljen kan koaxialitet, kast, rundhet,
cylindricitet etc. enkelt métas.

- Vi dr imponerade av noggrannheten och enkelheten
i programmeringen sager méattekniker Andreas Larsson

som har programmerat en mangd métprogram som
anvands dagligen. Supporten fran OGP har varit suve-
rén, har jag haft nagra fragor eller funderingar har jag
oftast haft ett svar inom ndgon timme avslutar Andreas.
OGP Scandinavia levererar matmaskiner med fokus
pa optisk métning och multisensorteknik till tillverk-
ningsindustrin. Med ldng erfarenhet och virldsledande
leverantdrer ar vi specialister inom optisk matning och
utfor service och kalibrering pé alla vara produkter.

Mer information:
WWW.0gp.se
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Johan Moraeus och Richard Skogward ABB

ABB Robotics 6ppnar
utbildningscenter 1
Jonkdéping for att starka
svensk robotkompetens

e Etableras i dynamiska Jonkdpingsregionen med ett starkt ndringsliv inom béade
tillverkningsindustri och logistik

e Erbjuder kunder och partners kurser inom hantering, programmering och
maskinbetjaning

o Okad automationsgrad av artikelhantering forbéttrar effektivitet, produktivitet
och flexibilitet

ABB Robotics 6ppnar ett nytt utbildningscenter i Jonkoping for ABB:s kunder och
partners. Utbildningscentret kommer att starka kunskap och kompetens inom robotik
och automation i den dynamiska Jonk&pingsregionen savil som utanfoér genom teo-
retisk och praktisk utbildning i robotsystem, standardiserade celler och visionsystem.

“"Med det nya utbildningscentret i Jonk&ping bidrar vi till att stirka svensk robot-
kompetens och att 6ka utbudet av tjdnster i en dynamisk region med ett starkt nédrings-
liv,” sédger Johan Moraeus, ansvarig for féltservice och utbildningsverksamhet inom
ABB Robotics Sverige. “ABB:s investering i det nya utbildningscentret bygger pa
ABB:s engagemang for att minska utbildningsklyftan inom robotik- och automa-
tionsutbildning, och framjar utvecklingen av svensk tillverkningsindustri genom att
utrusta dagens och morgondagens arbetskraft med kompetens for att kunna ta tillvara
mojligheterna med framtidens automation.”

Det nya utbildningscentret f6ljer 6ppnandet av testcentret f6r Random Bin Picking
2021. Bada centren dr en del av ABB:s bredare strategi att paskynda flexibel automa-
tion och 6ka kunskapen och kompetensen inom sma och medelstora foretag, vilket
sdkerstaller att kunderna till fullo kan dra nytta av ABB Robotics erbjudande. Centret
kommer ocksad att starka ABB:s samarbete med Tekniska Hogskolan i Jonkdping och
Hogskolan i Jonkoping, dar ABB i nérhet till bAda campus kommer att erbjuda stu-
denterna praktiska kurser och praktikplatser.

”ABB Robotics har ldng erfarenhet av utbildning inom robotik. Vart forsta center
Oppnade i Vésteras i borjan av 1980-talet och har sedan dess vuxit i takt med mark-
naden. Var ledstjarna ar kvalitet och det genomsyrar dven vart nya center dar vi
mojliggor teori och praktik under ledning av tekniska ldrare som &r experter inom
sitt omrade,” tilligger Johan Moraeus.

Utbildningscentret kommer att erbjuda kurser i bade hantering av och grundlag-
gande programmering for robotar, samt utbildning i ABB:s OmniVance-standardiserade
celler. Utbildning for applikationscentrets visionsystem, service och underhall kommer
ocksa att erbjudas, vilket skapar ett holistiskt utbildningspaket.

Anlaggningen starker ABB:s globala portfolj av utbildningscenter for robotik och
automation, och foljer lanseringen av ett globalt innovations- och utbildningscampus
i Osterrike, en investering pa 100 miljoner euro, och nya regionala utbildningscenter
i Storbritannien, Berlin och Brasilien. Centret i Jonkoping utokar antalet utbildnings-
anldggningar till 6ver 40 globalt, vilka utbildar mer &n 30 000 studenter fran skolor,
hogskolor och universitet, saval som larlingar och medarbetare varje ar.

Utbildningscentret &r planerat att invigas under Metal Inspiration Days som géar
av stapeln mellan den 30 november och 1 december 2022. Metal Inspiration Days &r
ett event som anordnas i samarbete mellan ledande svenska industriaktorer, i syfte
att frimja och inspirera svensk tillverkningsindustri.

Mer information: www.abb.com

Brain Products AB
Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping

Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com

Oi1lBoss
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=  Cirkulerar
=  Syresitter
Avskiljer lackolja

E Anvandbar for maskiner som gar

[ dygnet runt likval for maskiner

med langa stillestand

www.OilBoss.se
Mer information

QH-system AB “@031-45 6565 [X]kontakt@QH-system.se

Se filmen




92 FOLK & FORETAG Maskinoperatdren Nr 9/1 | Januari 2023

ISCAR Sverige
presenterar ny
projekttekniker

Iscar Sverige AB ar ett av 40-talet dotterbolag i den internationella kon-
cernen IMC som ér ett av de varldsledande foretagen inom utveckling,
tillverkning och forséljning av verktyg for skdrande bearbetning. Iscar
Sverige verkar pa den svenska marknaden och hélsar nu med stor glddje
en ny projekttekniker — Peter Olausson — hjartligt vialkommen.

Peter Olausson borjade hos oss 17 oktober och kommer ndrmast fran en
tjanst som teknisk projektledare pd TI Fluid Systems AB. Han har fore
det 12 &rs erfarenhet av skdrande bearbetning bade som cnc-operatdr och
produktionstekniker och kommer med sin erfarenhet bli en stor tillgang
till var redan starka teknikorganisation. Peter utgar fran Lidkoping.

Mer information: www.iscar.se

Tsugami-Maskin nr
22 och 2% till Part
Precision 1 Mariestad

Part Precision AB i Mariestad gar som taget och har pa 10 ar tiodubblat antalet anstallda
och 20-dubblat omsattningen. Under denna tid har de ocksa investerat mycket i ny
maskinkapacitet, bl.a. mdnga maskiner fran japanska Tsugami. Helt nyligen kopte fore-
taget ytterligare 2 st langdsvarvar av typen B0326E-III och har nu totalt 23 st Tsugami-
maskiner. De senaste maski-
nerna ar nu installerade och
i full produktion.

Part Precision ar specialise-
rade pa finmekaniska detaljer
med hog precision och leve-
rerar till féretag 6ver hela
varlden inom framst medicin-
teknik med ocksa till manga
andra branscher.

Mer information:
www.maskinfransson.se

Henrik Solberg
ny teknisk
saljare 1 Sverige

Vi dr glada 6ver att kunna sédga att vi har lyckats anstélla en ny man for
den svenska marknaden Henrik Solberg, en vil kvalificerad och utbildad
medarbetare for denna position.

Henrik Solberg tar med sig allt vi behover for att kunna f6rse vara kun-
der med kvalificerade och produktivitetsoptimerande losningar. Efter sin
utbildning till maskinoperatdr inom skdrande bearbetning vidareutbildade
sig Henrik Solberg till produktionstekniker, vilket han jobbade med i 8 ar.
De sista tio aren har Henrik jobbat som tekniskséljare inom skdrandeverk-
tyg i bade Sverige och Norden vilket gor att Henrik tar med sig mycket
erfarenhet till oss.

Vi dr mycket néjda med att ha lyckats rekrytera Henrik till oss pa
Schwanog,

Henrik bor i Akers styckebruk en liten ort I Sodermanland med sin fru
och tre barn. Pa sin fritid férsoker han halla sig I form pa Padelbanan och
umgas med familj och vanner eller dka ut i sin bat for att fiska.

Mer information:
www.schwanog.com

Forstarkning
pra sil)sidan fér
KUKA Nordic

KUKA Nordic gar mot ett ar med starkt 6kad omséattning, och for att mota efterfragan
har ytterligare en area sales manager anstillts for att ticka in den svenska marknaden.

—Jag kommer framst att jobba mot slutkunder, sdger Jonas Roos som har en lang erfa-
renhet av industri och automation.

Nérmast kommer han fran ett féretag som tillverkar industriutrustning.

— Dér hade jag en liknande roll inom forsdljning, inriktad pé foretag i Véstra Gotaland
och nordvéastra Smaland.

I sin nya tjanst kommer han att tdcka in hela Sverige. Arbetet delar han med Hampus
Samuelson, area sales manager med en bakgrund som servicetekniker pa KUKA Nordic.

Jonas Roos har varit i branschen i 6ver 30 ar. Han bérjade sin bana som CNC-operator,
men gick sedan vidare till att utbilda pa yrkesskolor och foretag innan han tog steget 6ver
till férsdljning.

Automation &r ett falt som han har arbetat inom under hela sin yrkesbana.

— En spannande bransch, i stindig utveckling, dér jag kdnner mig hemma. Min bakgrund
gor att jag kan se mer dn roboten i sig. Jag ser ocksa vad man kan anvinda den till, och vad det
finns for potentialer. Det gor att jag
kan bidra med idéer och 16sningar.

Kim Reeslev, séljchef pa KUKA
Nordic, ar mycket n6jd med varv-
ningen av Jonas Roos till féretaget.

—Jag gldder mig at att ha fatt in
honom i laget. Det dr en kunnig
och skicklig person som kommer
att kunna gora skillnad f6r vara
kunder, sdger han.

Mer information: www.kuka.se




CoroMill® Dura

Hogpresterande
och mangsidiga
piNNfrasar

Det finns manga anledningar till att du behover ett verktyg som sanker
kostnaderna och reducerar priset per komponent. Men att tumma pa kvaliteten?
Aldrig. Det finns manga lagprisalternativ dar ute.

Vara mangsidiga pinnfrasar ar daremot nagot helt annat.

Det hogpresterande CoroMill® Dura-konceptet for manga olika material ar
framtaget for problemfri bearbetning. Det breda sortimentet av pinnfrasar
garanterar att du kommer att hitta ndgot som passar just dina behov.

Och det basta av allt: De ér latta att anvanda. Plug and play? Inga problem.
Det viktigaste av allt ar dock den nya WhisperKut™-tekniken. Den eliminerar
vibrationer effektivt och sorjer for jamn, saker och tyst bearbetning.

Varfor vélja mellan kvalitet och kostnad per komponent nar du kan fa
bade och?

www.sandvik.coromant.com coromilldura

SANDVIK
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Yaskawa Nordic AB
— ett "Karridrforetag" som soker

fler medarbetare

Utmarkelsen Karridrforetag delas varje
ar ut till de svenska foretag som erbjuder
studenter och yrkesverksamma unika kar-
ridr- och utvecklingsmojligheter. Yaskawa
Nordic AB ér ett av sex foretag i Kalmar
lan som tilldelats den hér utmarkelsen i ar.

e Vi ar forstas valdigt glada 6ver att ha
fatt den har utmaérkelsen dnnu en gang,
sdger Oskar Kardmo Drott, personalchef
pa Yaskawa Nordic AB. Det dr ocksa extra
roligt eftersom vi véxer och behéver anstél-
la fler medarbetare just nu.

De lediga tjdnsterna presenteras pa
Yaskawas hemsida, eller hos Unik Resurs

som ocksa héller i rekryteringen till fore-
taget. Pa Yaskawa Nordic AB jobbar man
ocksa med att uppmuntra och utveckla per-
sonalen med hjélp av internrekrytering,
utbildning, att jobba utomlands och andra
mojligheter att utvecklas i tjansten.

Ur juryns motivering

“Har finns alla férutsattningar till utveck-
ling och det 4r kompetenta medarbetare
med spetskompetens som jobbar har.
Medarbetarna uppmuntras till att utmana
sig sjalva for att kunna vaxa, bade som

manniska och inom foretaget.”

Beros gar med i partnerprogrammet Renishaw Channel

Renishaw, ett av vdrldens ledande foretag inom precisions-
teknik och vetenskapteknologi, har utsett Beros Verktyg
Sverige (Beros) — leverantor och tillverkare av skdrande
och hallande verktyg - till sitt partnerprogram Channel.

Partnerprogrammet mellan de tvé foretagen innebér att
Beros blir en premiumpartner och fér pa sa sitt tillgang
till Renishaws portf6lj med verktygsmaskinprober och
métspetsar. Beros strdvar efter att vara den kompletta
verktygsleverantoren och ar en av de storre aktérerna
i Sverige. Foretaget saljer, tillverkar och slipar skarande
och hallande verktyg och har séljkontor pa strategiska
platser i bade s6dra och norra Sverige. Deras erfarna
tekniska séljare dr specialister inom metallbearbetning
och skdrande verktyg. Med sin djupa produktkunskap
och kompletta sortiment guidar de dig till ratt verktyg.
Renishaws partnerprogram Channel lanserades 2021
och har som syfte att kontinuerligt férbattra standar-
den hos den lokala kundtjansten och produktsupporten
i forsdljningsregionen Europa, mellanostern och Afrika
(EMEA). Vi viljer noga ut parnerforetag utifran deras

branschspecifika erfarenhet och kompetens inom omra-
dena spjutspetsmetrologi och tillverkning. Programmet
utgors av tre olika nivder av kommersiellt partnerskap
och en dedikerad partnerportal tillhandahéller ett kom-
plett paket med de senaste resurserna inom teknik, mark-
nadsféring och sdljsupport.

Dennis Andersson ser fram emot samarbetet med
Renishaw, da vi stravar efter att vara den kompletta
verktygsleverantoren. Vilket innebar for oss att vi ska
hjélpa kunden med allt kunden behé6ver for en effektiv
tillverkning allt fran uppspanning, bearbetning och mat-
ning. Dar passar Renishaw vil in med sitt breda program
for matning bade i och utanfér maskinen.

Mer information:

www.renishaw.se

Volvo forst i1 varlden att leverera
elektriska lastbilar med fossilfritt stal

Som varldens forsta lastbilstillverkare har Volvo bor-
jat anvianda fossilfritt stal i sina lastbilar. De forsta
eldrivna lastbilarna med fossilfritt stal levereras nu
till foretagets kunder.

I september i ar startade Volvo Lastvagnar, som den
forsta globala lastbilstillverkaren, serieproduktion av
tunga elektriska lastbilar som klarar en totalvikt pad 44
ton*. Ndgra av de eldrivna lastbilarna kommer ocksa
att vara de forsta lastbilarna i varlden som byggs med
fossilfritt stal.

— Var resa mot nettonollutsldpp innefattar bade att
gora vara lastbilar fossilfria i drift, och att pa sikt helt
ersédtta materialet i dem med fossilfria och atervunna
alternativ, sdger Jessica Sandstrom, global produktchef
pa Volvo Lastvagnar.

Det fossilfria stalet fran SSAB tillverkas med hjalp av
en helt ny teknik med fossilfri el och vétgas. Resultatet
ar en betydligt lagre klimatpdverkan och ett viktigt steg
mot en virdekedja med nollutslapp. Bland kunderna som
kommer att ha fossilfritt stal i nagra av sina elektriska

lastbilar finns Amazon, DFDS och Unilever, det sist-
namnda bolaget genom transportforetaget Simon Loos.

— P& Amazon &r vi pa vag att gora all var verksamhet
koldioxidfri till 2040. Vi behover partners som Volvo
for att f& den 6vergéngen att handa, sdger Andreas
Marschner, Vice President Transportation Services
Europe pa Amazon.

— DFDS é&r engagerade i den grona omstdllningen
och i att leverera héllbara transport- och logistiklos-
ningar. Varje steg i omstéllningen av logistikbranschen
for oss ndarmare ett koldioxidfritt samhaélle och darfor
ar vi glada att ndgra av vara nya eldrivna lastbilar som
snart levereras ocksa tillverkas med fossilfritt stal, sdger
Niklas Andersson, Executive Vice President and Head
of Logistics Division pa DFDS.

Det forsta stalet som produceras med vétgas anvands
i den eldrivna lastbilens rambalkar, “ryggraden” i last-
bilen pé vilken alla andra huvudkomponenter &r mon-
terade. I takt med att tillgdngen pa fossilfritt stal okar
kommer stalet &ven anvidndas i andra delar av lastbilen.

90 % av en Volvo-lastbil kan atervinnas

Idag kommer cirka 30 % av materialen i en ny Volvolastbil
fran atervunnet material. Dessutom kan upp till 90 % av
lastbilen atervinnas vid slutet av sin livslangd. Fossilfritt
stal kommer att vara ett viktigt komplement till det tradi-
tionella och atervunna stalet som anvands i Volvos last-
bilar. Volvo Lastvagnar har atagit sig att f6lja Parisavtalet
och har som mal att nd netto-noll vixthusgasutslapp
i virdekedjan senast 2040.
*Bruttokombinationsvikt (GCW)

Mer information: volvogroup.com




DMU 200 Gantry

DYNAMIC GANTRY DESIGN MACHINE
FOR 9-AXIS MACHINING WITH UP T0O 30,000 RPM

TECHNOLOGY
INTEGRATION

ULTRASONIC and
LASERTEC Shape

WARRANTY

36-MONTH

7 @
/V‘/MITED vod

DYNAMIC MACHINE CELOS

components up to 10,000 kg on
less than 24 m? footprint

HIGHEST
ACCURACY AND
PRECISION

high long-term accuracy
and best surface quality

Exclusive Technology Cycle

ATC 2.0 - APPLICATION
TUNING CYCLE

Minimization of machining time
with maximization of the
component quality

Find out more about
DMU Gantry

dmgmori.com DMG MDRI



Posttidning B

Avsandare: Mons Media AB
Sddra Néasvégen 77
432 54 Varberg

Maximera din produktion
Minimera dina spanproblem

Citizens patenterade LFV teknik har sedan lanseringen 2018 skapat mindre spanproblem,
battre ytor och en overlagsen processakerhet hos over tusen lyckliga kunder varlden over!

Tekniken vaxer vidare och nu finns aven helt nya Miyano modellen ANX-42SYY tillgdnglig med LFV

©Niotre Marketing AB 2023
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CITIZEN W\

e

m Full spankontroll m Bittre ytor
m Obemannad korning vid svarvning i svarspanande material
angre verktygslivslangd m Mindre behov av higtryck vid spanbrytning
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Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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Tidningen ros errecrivare nuvercning
MASKINOPERATOREN

LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER
SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG




Manga vill gora snabba affarer.
Vi vill hitta gnistan.

Vi ar din kunskapspartner inom platbearbetning.

(==

Coilhantering Lasermaskiner Kantpressar Kantpressrobotisering

(‘ DIN MASKIN

Produktionsutrustning fér plat

0370-693400 | dinmaskin.se
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THE Welding Table

THE ORIGINAL

THE ORIGINAL.

Innovative solutions for craft and industry from the inventor.

With our original DEMMELER

3D clamping system and our

;-‘_". " DEMMELER Ergonomix®M

1o !
e ."-Q:o:l:t:"mummu

O product family, you have the right

solution for clamping, turning and
positioning workpieces of every
challenge.

Original

DEMMELER

polygonal

¢lamping bolts.

Also suitable
for aluminum.

AB NORDISKA WEMAG - Gottskarsvagen 150 - 43994 Onsala

Telefon: +46 (0) 300-30290 - info@nordiskawemag.se - www.nordiskawemag.se

/ 3D-SVETSBORD/ MANIPULATORER / CNC-RUNDBORD UTBILDNING
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Teknikh6jande processer
1 fokus ur ett

industriellt

Hér pa EuroBLECH ér det de stora drakarna som
hérskar. Manga vill och d4r med i matchen om kun-
derna i global tillverkningsindustri. Det handlar
om virldsledande tillverkare med stark forankring
i Europa som med breda maskinmodellprogram,
alltid den senaste tekniken och som ligger langt
framme i digitaliseringens véarldar. Turkisk maskin-
byggare industri har varit och dr pa frammarsch
sedan manga ar tillbaka. Vi tar BAYKAL som ett av
exemplen. Mdnga med mig blev imponerade dver
deras stora satsning pa drets méssa i Hannover.
En av dem &r Tony Olah pa Tovend AB som har
samarbetat med BAYKAL i manga ar och som foljt
deras utveckling och kan konstatera;

— Hér sag vi nu den storsta satsningen nagon-
sin som BAYKAL gor pa en europeisk méssa. En
imponerande monter med det senaste inom kant-
pressning och laserskérning. Elektrisk maskinteknik
blandat med hybrid inom kantpressning och det
senaste inom fiberlaserskarteknik, kryddat med ny

mjukvara och ett kraftfullt budskap om digitalise-

ringens framtida betydelse for modern produktion.

— Svensk industri har mottagit BAYKAL pa ett
mycket positivt satt och den turkiska maskinbyg-
garen dr numera ett etablerat fabrikat pa svenska
platbearbetningsféretags maskinparker.

—Man dr idag en stor leverantor till svensk indu-
stri med sitt breda program av platbearbetningsma-
skiner. Ett av de foretag som investerat i maskiner
fran BAKAL bade med och utan automation ar
NIBE i Markaryd.

— De dar BAYKALSs storsta kund i Sverige och
man investerar kontinuerligt 6ver tid i fabrikatet.
Vi har ett mycket bra samarbete och det lar fortsatta
for NIBE ér ett foretag som investerar i sina fabri-
ker i Sverige och man har ett stindigt behov av att
utveckla sina processer med ny maskinteknik, sa
Tony Olah.

Och érets EuroBLECH maéssa var inget undantag
da flera medarbetare pa NIBE var pa plats och fick

erspektiv
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maskindemonstrationer och nyheter presenterade
i BAYKALSs monter.

Vi triaffade dven Sebastian Liljedahl pa méssgolvet
i Hannover. Hans foretag Licato Verkstadsmaskiner
AB siljer ocksa BAYKAL i Sverige. Vi fick en inter-
vju med Sebastian som beréttade foljande;

- Licato grundades 1980. Verksamheten startade
som en traditionell maskinhandel med i forsta hand
begagnade maskiner. Vi har utvecklats i takt med
att marknaden har fordandrats men ocksa utifran en
egen strategi att modernisera och kunna vara flexi-
bla i vart erbjudande. Med tiden har det blivit mer
nyforsaljning och idag representerar vi ett flertal
fabrikat i Sverige.

Vad ar det som gor att BAYKAL ingar i ditt agen-
turprogram?

— Fran borjan handlade det om att vi var i behov
av en ny leverantor av framfor allt kantpressar och
gradsaxar. Vi sokte en partner som dr professionell



med en langsiktig syn pa samarbete samt natur-
ligtvis ratt kvalité, pris och produktprogram. 2015
landade det i att vi pabdrjade ett samarbete med
Tovend och BAYKAL. Efter sju ar och ca femtio
levererade maskiner, sa kan man konstatera att det
blev lyckat.

Hur ser du pa framtiden for samarbetet med
BAYKAL?

— Jag ser positivt pa framtiden med BAYKAL.
Dom satsar framat, en resa som vi aker med pa.
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Man ligger langt fram géillande produktprogram
som tex hybrid och elektriska maskiner men dven
andra maskintyper som tex laser dr nagot som det
finns stort intresse for. De borgar for fortsatt bra

samarbete framover.

Hur ser du pa den turkiska maskinbyggarindu-
strin i allmédnhet?

— Det &r bara att konstatera att turkiska maskin-
byggare numera dr storspelare pa marknaden och
jag tror att dom kommer att ta annu mer plats fram-
over. Om man ser pa de europeiska industrimaés-
sorna sa dr det manga utstillare fran Turkiet som
satsar och syns mycket. Och pa arets EuroBLECH
hade BAYKAL en mycket stor monter. For 6vrigt
kan jag tala utifran var erfarenhet av BAYKAL och
ett par andra turkiska fabrikat som vi representerar
i Sverige. De arbetar pa ett professionellt sdtt med
god kvalitet samt bra service och support, avslutar
Sebastian Liljedahl var intervju.

Vi far dven efter méssan ta del av ett officiellt
pressuttalande fran BAYKAL som sa;

BAYKAL ser fram emot framtiden med nya
innovationer och forbattringar bade inom pro-

BLECH

duktutveckling, aktiviteter och organisatoriskt.

Man fokuserar pa maskiner fér premiumseg-
mentet, dar kantpressar med hybriddrift och
snabba fiberlaserskdrmaskiner samt bade enkla
och avancerade automationssystem. Man arbetade
aktivt med produktutveckling under pandemin
och det resulterade i nya maskinmodeller som
BLE CFS maskiner inom materialmatning fran
coil for fiberlasersystem. Rorlaserskdrning med
nya maskinen BLT 3D.

Man sédger vidare i pressmeddelandet att man
dven arbetar med forbéttringar inom hydraulisk
press och gradsaxar. Har pratar vi bade enkla
instegsmaskiner men ocksa avancerade system.

Weinbrenner é&r ett fabrikat som sedan en tid
tillbaka inforlivats i BAYKAL och héir ser man nu
nya modeller pd vag ut pd marknaden. Fér den
turkiska maskintillverkaren &r det en vag framat
och det ar full fart mot nya mél. Man expanderar
pé nya marknader och med ett stort fokus pa den
amerikanska marknaden och med en stark férank-
ring i Mellersta Ostern, Asien och Europa arbetar
man mot nya mal och att ta fler marknadsandelar
i alla regioner. M

Arets officiella motto fran den tyska méssarranggren for det
26:e EuroBLECH var ”"Your Gateway to a Smarter Future”
och hade fokus pé intelligenta 16sningar och den fortlépande
automatiseringen och digitaliseringen av tillverkningskedjan
for att majliggora 6kad produktion och effektivitet. Varldens
ledande handelsméssa for platbearbetningsindustrin var till-
baka efter pandemin och slog upp dorrarna mellan 25-28
oktober vid Hannovermaéssan i Tyskland.

Sé& inom platformningsindustrin var Industri 4.0 ett av de
stora samtalsimnena, nér vi ser tillbaka pé arets EuroBLECH i
Hannover. Begreppet Industri 4.0 &r dels ett vida brett begrepp
men samtidigt mer konkret &n tidigare méssor, sa visst har
man tagit flera steg framat och hér tror manga att automa-
tionsvagen, har skapat ett storre utrymme for att integrera
nya tankar och framforallt mjukvara och drets upplaga
av mdssan blev en inspirationsvecka i digital teknik
som far stor betydelse for arets besokare, pa bade kort
och lang sikt.

Manga industriforetag &r i full faird med att omvandla
sina verksamheter till ndgot som liknar smarta fabriker.
Andra star redo att gora det, en del foretag avvaktar.
En anpassning till Industri 4.0 &r ett strategiskt oerhort
viktigt végval for foretag som vill ligga i framkanten,
vara konkurrenskraftiga, produktiva och l6nsamma. En
datadriven produktion samt digitaliserade och integrerade

informationsfloden skapar helt nya moéjligheter for produk-
tionsoptimering och automatisering dér fel av olika slag av
den manskliga faktorn kan elimineras.

Och genom att félja med i den tekniska utvecklingen kan
industrin sdnka sina energikostnader och ¢ka sin konkur-
renskraft, genom att erbjuda smartare produkter och vara
med och skapa en mer hallbar framtid.

Och manga utstéllare rapporterade mycket positiva for-
séljningssiffror.

Nasta EuroBLECH arrangeras fran 22 — 25 oktober 2024
och som vanligt i Hannover. Jag &r lite férvanad att inte fler
aker till massan, sa ett gott rad fran redaktoren; - Planera in

ett besok till ndsta gang. W
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Salvagnini presenterade

varldsnyhet pa EuroBlech 2022-
"Den hogdynamiska 8kW fiberlasern'

» Automation, hallbarhet, effektiv

och smart funktionalitet = Salvagnini’s
Laser fortsatter att utvecklas”.

Salvagnini kommer for allra forsta gangen att visa en
ny 8 kW hogdynamisk laserkélla pa EuroBlech: ett
idealiskt alternativ till den urskillningslosa kning-
en av effekt som nu ar vanlig pd marknaden, med
en vink mot finansiell hallbarhet. L5 8 kW adr med
50 pm laserstrale vilken Salvagnini ar unika till att
erbjuda marknaden, dér den &dr bade outstanding,
mer effektiv och energisnal, med hog prestanda
i medium-tunna plattjocklekar, vilken ar upp till
30 % mer kostnadseffektiv per detalj (jamfort med
konkurrenter som erbjuder 8-12/15 kW, med hogre
kostnad for inkop, gas och elférbrukning.

Denna nya introduktion kompletterar ett brett
utbud av kraftkéllor for att mota de mest varie-
rande produktionskraven. Allt mindre seriestorle-
kar behover snabb automatisering fér snabba eller
maskerade produktionsférandringar. I den konfi-
guration som presenterades i Hannover matas L5
fran ett LTWS-lagertorn, utrustat med automatisk
inlastning, utmatning & sortering/stapling. LTWS
gor olika material och tjocklekar tillgdngliga for
"just-in-time” produktion, vilket minskar vantetider
for platmatning och operatérsberoende. Den auto-
matiska sortering-/staplingssenheten MCU kom-
pletterar layouten och anvéands for att enkelt stapla
delar av olika former, storlekar och vikter. Men det
lasersystem som erbjuds av Salvagnini har ocksa
ett brett utbud av avancerade processkontroll- och
effektivitetslosningar, som ytterligare forbattrar pre-

standan hos L5 och gor den till en mycket produktiv
och mangsidig laser, med minskad stromforbruk-
ning och konkurrenskraftiga driftskostnader. Att
laserskéra har aldrig varit enklare.

En patenterad, banbrytande design, ett extremt
omfattande automationserbjudande och en rad
avancerade processtyrnings- och effektivitetslos-
ningar ar hérnstenarna som Salvagnini har byggt
L5-lasern pa. Ett hogpresterande, hogdynamiskt
system pa medel tunna tjocklekar, med reduce-
rad energiférbrukning och konkurrenskraftiga
driftskostnader, oavsett applikation, material och
tjocklek, eftersom det dr utrustat med ett enda laser-
huvud som gor att alla bearbetbara tjocklekar och
material kan anvédndas skara.

En lasers produktivitet och lI6nsamhet paverkas
av marknadsmassiga och tekniska faktorer. Om
lasern inte kan kontrollera seriestorleken, frekven-
sen av produktionsférandringar och blandningen av
material/tjocklekar, kan dess tekniska egenskaper
- kdllans kraft, niva pa automatisering och digi-
talisering, processensorer — hjdlpa till att hantera
komplexiteten i allt mer dynamiska produktioner.
Omfanget av tjocklekar och skarprestanda beror
pa kéllans kraft.

En kompass for hog dynamik
For konstruktionen av sina lasrar har Salvagnini
patenterat en barande stralstruktur, med en latt

flygplansmanipulator, som erbjuder manga férde-

Matrix Tools &r ett heldgt dotterbolag till Salvagnini som tillverkar stansverktygen till
Salvagnini stansfiberlaser Kombimaskin S1.

Matrix Tools har ver 35ars erfarenhet och férutom stansverktyg dven tar fram skrad-
darsydda I6sningar till olika maskinfabrikat inom stansning.

Matris Tools har varit en del av Salvagnini Group i snart 5ar och har sin fabrik och
utvecklingsavdelning vid foten av alperna strax norr om i Vicenza i norra ltalien, séger
Erik arden.

P- Robot ar ett helt nytt koncept som kompletterar P1 och P2lean till en komplett
helautomatisk produktionscell. Friheten att producera i stérre serie eller enstycks
produktion eller en kombination med kit produktion dédr robot och operatér kan
jobba tillsammans.

P-robot &r en helintegrerad robotlésning som &r styrd av Salvagninis mjukvara
STREAM. 7Flipgripdon och snabbfdste som minimerar véntetiden mellan varje
produkt. Varje cell &r unik och vi utformar varje cell efter kundens produktion och
tillgénglig produktionsyta, séger Erik Arden.



Féretagsledningen pa Salvagnini
Scandinavia Bjérn Ahlqvist och Stefan Ek.
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lar: hog styvhet, snabbhet, positio-
neringsprecision och tillganglighet
till hela arbetsbordet. Huvudet ar
kopplat till kompassen, en stark
mekanisk struktur med en kolfi-
berarm, som garanterar hog pre-
cision dven i det mest aggressiva
skarlaget. Med reducerad troghet,
med endast roterande motorer,
flyttar kompassen huvudet pa
XY-planet med
hog dynamik
och nar 5g
accelerationer
vid korta rorel-
ser. Kompassen
styrs av en spe-
cifik algoritm,
integrerad
i den proprie-
tdra numeriska
kontrollen.

”Den avan-
cerade kom-
passen som
kdnnetecknar
L5, sdkerstal-
ler extremt
reducerad
troghet samti-
digt som den
bibehaller lag
energiférbruk-
ning, i motsats
till linjarmotorlésningar”, férkla-
rar Pierandrea Bello, Salvagnini’s
produktchef for laserteknik. Varje
laserhuvudbana erhdlls genom en
gemensam rorelse av 3 axlar, en
langs X-axeln, tva langs Y-axeln:
algoritmen ger den storsta accelera-
tionen till axlarna med mindre trog-
het, vilket sékerstéller hog dynamik
pa bade skarrorelserna och skarrorel-
serna. snabba rorelser.

Denna hoga dynamik uttrycks
bast i medeltunna tjocklekar.”

Utdver produktivitet:

8 kW hog effekttathet

”En stor innovation som vi erbjuder
nu dr den nya kéllan pa 8 kW med
hog effekttathet”, fortsatter Bello.
"Hog effekttathet kan nu betraktas
som en av de utmdrkande egen-
skaperna hos vara lasrar. Den hér
nya kéllan férbattrar L5-prestandan
ytterligare pa medeltunna tjockle-
kar, eftersom den hoga effekttdtheten
ocksa tillater betydande forbattringar

av skdraccelerationen. 8 kW killan med hog effekt-
tathet garanterar skdrhastigheter hogre an nagon
annan traditionell 8 kW-killa, och vid tjocklekar
pé upp till 6 mm uppnas skarhastigheter som &r
annu hogre an for en 10 kW-kélla. Att kombinera
8 kW-kéllan med hog effekttdthet med L5 innebér
att man uppndr dnnu béttre prestanda i sitt huvud-
sakliga tillampningsomrade, som &r exakt medel
tunt material.”

Detta nya erbjudande fran Salvagnini kan, for-
utom dess prestanda, ocksa vara extremt fordelak-
tigt nédr det galler ekonomisk héllbarhet: att minska
kéllans kraft samtidigt som skarhastigheterna halls
hoga innebar att energi- och gasférbrukningen
minskar fér samma prestanda.

Salvagnini har

genomfort ett ........ luftbyte

Overgéangen fran CO2-killor till fiberkallor har revo-
lutionerat de produkter som utgor timkostnaden for
lasersystem. Den hoga effektiviteten hos fiberkallor
har drastiskt minskat energiférbrukningen, medan
deras inneboende egenskaper har minskat kostna-
derna for rutinmaéssigt och extraordinért under-
hall. Den hogre skdrhastigheten har ocksa minskat
bearbetningstiderna och ddrmed kostnaden per
del. Kostnaden for hjdlpgasen var en av fa poster
som forblev oférdndrad. Det var dérfor Salvagnini
omedelbart trodde och investerade i skarning med
tryckluft, ett av de mest intressanta och aktuella
dmnena i laserskdrningsscenariot.

Salvagnini-lasrar ar inbyggda for skdrning med
kvave och syre. ACUT-alternativet utokar deras
mojligheter och tillater skdarning med lampligt
behandlad tryckluft. Utvecklingen av ACUT har
gatt snabbt: beroende pa stromkallan kan den nu
skéra tjocklekar pa upp till 20 mm, med produk-
tivitet liknande den for skdrning med kvéve - till
avsevdrt reducerad kostnad. Att skdra med tryck-
luft ar billigare 4n med kvéve, och det géller annu
mer nér kostnaden per kubik kvéve 6kar: ju hogre
kostnad for kvidve, desto mer kostnadseffektiv blir
skdrning med tryckluft. Och ekvationen som gor
skarning i tryckluft billigare &n skdrning med kvéve
ar fortfarande obestridlig i den rddande ekonomiska
situationen, med 6kade energikostnader som leder
till &nnu mer betydande 6kningar av kvavekost-
naden. APM2 bidrar ocksa till hdllbarheten hos
ACUT, den nya kompakta nyckelfdrdiga enheten
som ansluts direkt till fabrikens pneumatiska sys-
tem och sdkerstéller de tryckvarden som krévs for
skarprocessen.

Mot bakgrund av allt detta &r det ingen storre
overraskning att marknadens respons pa info-
randet av ACUT har varit extremt positiv: alla
koncernens lasrar installerade sedan 2021 har
utrustats med detta alternativ. Trender har ocksa
sett en betydande tillvaxt: skdarning med tryckluft
vinner varje ar anvandningsandel fran traditionell
skdrning med kvéve.
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Plasmatillverkaren Kjellberg
presenterade stor NYHET pa FuroBLECH 2022

Kjellberg fran Finsterwalde i Tyskland firade 100 ar 2022 pa
EuroBLECH méssan med temat ”Your gateway to a smarter futu-
re” med fokus pa den digitaliserande industrin och Industri 4.0

Kjellberg har under manga ar utvecklat nya produkter och
teknologier inom plasmasskarning, allt for att ge sin support till
digital produktion och smarta fabriker.

Under EuroBlech 2022 méssan presenterades nya plasmaskar-
ningssystem for digitaliserad produktion: Q 4500 Q-serien fran
Kjellberg Finsterwalde kombinerar precisionsplasmaskarning
pa hogsta niva med de komplexa kraven i Industri 4.0. Med ett
skdrstromsomréade pa upp till 450 A dr det den mest kraftfulla
plasmastromkéllan for digitaliserad produktion. Den gor det m&j-
ligt for anvandaren att skdra 120 mm med hoga skédrhastigheter.

Den en webbladsarbaserade HMI Q-Desk utvecklad av Kjellberg
tillhandahaller processdata och information om alla systemkom-
ponenter i realtid pa standardenheter oberoende av plats. Via
Ethernet-granssnittet kan anvandare 6verfora och bearbeta all data

med hjéalp av MQTT-protokollet. Kjellbergs e-tjdnst sékerstaller
tillforlitlighet i produktion genom fjarrdiagnostik, fjarrovervak- Felix Pétz Kjellberg Finsterwalde Plasma und Maschinen GmbH och Niclas Andersson Intercut AB.

ning och regelbundna uppdateringar.

Maskinleverantdoren SALUCO visade
sin nya maskinbyggare av fiberlaser-
skdrmaskiner BODOR pa massan

Vi tréffade Johnny Kvist och Peter Persson pa méss-
golvet nere i Hannover och vi méter en maskinle-
verantdr som bygger upp en allt stérre organisation
och med den sa ansluter man nya agenturer for att
kunna erbjuda ett sa brett sortiment av maskiner
och teknik for svensk verkstadsindustri.

- Var malsattning &r att vara foretaget som kom-
mer i forsta hand nér det géller verktyg och maski-
ner. Snabba leveranser, konkurrenskraftiga priser
och kvalitet pd de produkter som vi levererar ar
ledorden.

For er som inte kdnner till SALUCO sa vil, sa
kan vi berétta att foretaget hette tidigare Alingsas
Platmaskiner.

- Tittar vi idag sa ser vi alla att foretaget har bred-
dat sitt sortiment och framférallt s& vander vi oss

numera ocksa till det lite tyngre industrisegmentet,
sdger Johnny Kvist.

— I var expansion och affarsidé ligger ett fokus
pa att vara en helhetsleverant6ér av maskiner for
platbearbetning. Vi arbetar tatt tillsammans med
vara leverantorer runt om i Véarlden som utvecklar
produkter for hogt stallda krav, allt detta baserat pa
mangarig kunskap sedan 6ver 30 ar tillbaka och ett
brinnande intresse for att leverera pa topp och gora
vara kunder néjda, sdger Johnny Kvist.

Och vi forstar att det gar riktigt bra nu med
maskinforséljningen i Sverige.

— Vi hjdlper kunderna med ritt 16sning, sa att de

kan utféra och optimera sin produktion pa basta
sétt. Det ger resultat och vi har dubblat var maskin-
forsédljning det senaste aret och vi ser en 6kning
framat i tiden, séger Johnny.

Tittar vi har dag sa befinner vi oss i BODOR stora
monter hér pa EuroBLECH. En imponerande sats-
ning och vi forstar att ni arbetat for att knyta till er
BODOR och erbjuda svensk industri ett intressant
val ndr man skall investera i en fiberlaser maskin-
16sning.

—Ja, som du ser dr detta en mycket intressant

tillverkare av maskiner dar vi nu bygger upp en ser-
viceorganisation i Sverige dar kunderna far snabb
och expertservice da BODOR har ett Skandinavien
team, samtidigt som man har egna servicetekniker
som arbetar snabbt och effektivt.

- Det &r en av nycklarna till att vi séljer sa bra nu
och har reda salt flera maskiner i Sverige och fler &r
redan pa vdg. Har kan vi namna verkstadsforeta-
gen, Allt inom Smide och Rostfritt AB i Jordbro och
Grimmereds Verkstads AB i Goteborg som investe-
rat i en maskin fran BODOR.



Best choice.
Cutting. Bending. Automation.

Optimera era processer och
Oka takten i produktionen

BySoft Suite dr ett komplett programvarusys-
tem som gor er Smart Factory till verklighet.
Oka takten i produktionen, automatisera och
rusta ert foretag for att kunna fatta agila beslut
som hjdlper er att anpassa verksamheten efter
fordndrade omsténdigheter. Ta foretaget till
nasta niva.

bystronic.com

— Fiberlasern dr en BODOR p3 12 kW och det betyder att vi
kommer att kunna skar i 0,7-40mm stal och 0,7-30mm i rostfritt
i hastigheter upp till 200m/min. det vill sdga riktigt snabbt.
Storleken pa platar som vi kommer att kunna skéra &dr upp till
3000x1500mm. Fiberlasern &r dven utrustad med ett vaxelbord for
att kunna bada ladda och plundra platarna under tiden den skr,
sdger Jordbroftretaget i ett uttalande pa sin Facebook.

BODOR Laser ér ett kinesiskt foretag som startade 2008. Man satsar
internationellt och engagerar sig i forskning och utveckling pa ett
imponerande sitt. Foretaget har en hog tillvaxt 6ver hela varlden
och nu har framgangarna natt Sverige.

Man har ett brett modellprogram fran 10 kW och upp till 40 kW.
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Bystronic visade sina muskler pa EuroBLECH
med sin massmonter pa 2 400 kvm presenterade
man det mesta inom platbearbetningens varld

Vi staimde mote med den nya forsiljningschefen
i Skandinavien Mats Rydén.— Detta &r min forsta
EuroBLECH méssa och jag ser av vi har satsat rétt
med en av de storsta (den storsta) montern och det
ger forstas en bra kinsla. Vi har ocksd manga beso-
kare som far en helhetsbild av vad vi pa Bystronic
kan erbjuda. Det handlar givetvis om maskiner och
ater om maskiner men ockséd spannande mjukvara
och automationslosningar.

En ny banbrytande mjukvara for platbearbet-
ningsindustrin, mer kraft och smarta funktioner fér
laserskarningssystem, en helt ny kantpress, samt
konsekvent fokus pa hallbarhet langs hela skir- och
bockningsprocesskedjan.

— Under de senaste manaderna har Bystronic
investerat mycket i att optimera produktion, pro-
dukter, forsorjningskedjor och perifera kraftopti-
merare. Fokus ligger pa héllbarhet som en central
del av var foretagsstrategi. Vart mal ar att forma en
hallbar framtid med plat. For detta &ndamal har vi
utvecklat en ambitiés hallbarhetsstrategi som till-
lampas konsekvent inom alla omréden. Foretaget

har nu sin forsta hallbarhetsrap-
port som vi presenterar hér pa
massan.

Och vi viljer ut en av flera
maskinnyheter, ndmligen
ByTube Star 130, en maskinlds-
ning for for skdrning av ror, nu
med en lasereffekt pa 4 kilowatt.
Den 6kade lasereffekten pa nya
4 kilowatt sdkerstéller hogre
hastighet for 6kad produkti-
vitet och hogre kvalitet totalt
sett. “Laserscan” (realtidskom-
pensation for rorbojning for att
forbattra skédrprecisionen) och
"QuickCut” (hogre hastighet for forbattrad kapa-
citet tack vare en extra linjdr axel) forbéttrar effek-
tiviteten ytterligare.

Digitaliserar platbearbetningsindustrin
- Digitalisering fran offert till leverans. Har far

monterbestkarna mer information om var inno-

'-:B_Ystronic Softw:

Mats Rydén férséljiningschef Bystronic Scandinavia

vativa mjukvarul6sning for platbearbetningsin-
dustrin. “BySoft Suite” utdkar de befintliga och
framgéangsrika BySoft mjukvaruprodukterna, som
de flesta av vara kunder redan anvander. Med den
nya mjukvarulésningen kan kunderna helt digi-
talisera sina verksamheter och darmed avsevart
oka sin effektivitet, ett steg mot Smart Factory och
vidare, sa Mats Rydén.

Prima Power visade heta
nyheter pa BuroBLECH

Automation, integration och digitalisering. Tre
heta omraden som stod i fokus hos Prima Power
pé EuroBLECH i Hannover i oktober forra aret.
Sérskilt stort utrymme i den 1 400 kvadratmeter
stora montern fick den flexibla produktionslinan
PSBB.

Prima Power storsatsade pa EuroBLECH i okto-
ber med de senaste l6sningarna inom automatise-
rad, integrerad och digitaliserad platbearbetning.

— En nyhet var ATC-16sningen pa kantpressen
eP 1030. Den har de visserligen haft med tidigare,
men lyfte den ytterligare pa EuroBLECH. Darutdver
lyftes det 6kade kilowattalet pa lasern samt PSBB-
linjen med den nya SG-maskinen Shear Brilliance,
sa Per Selskog, vd pa Din Maskin som representerar
Prima Power i Sverige.

Det var just den kompakta och flexibla produktions-
linan PSBB med stansning, klippning, buffring och
bockning i ett och samma system som fick mycket
uppmaérksamhet. I linan ingick bland annat den
servoelektriska bockautomaten EBe2720 samt den
nya vinkelsaxmaskinen Shear Brilliance som Per
Selskog ndimnde. Shear Brilliance dr en kombinerad
stans- och klippmaskin som inte bara bidrar till
en mer flexibel tillverkning, utan dessutom rejalt
minskar ramaterialférbrukningen.

Prima Power visade dven den senaste
2D-lasermaskin Laser Genius Plus med en ban-
hastighet pa 180 m/min och 2,8 g acceleration,

vilket gor att cykeltiderna avsevért reduceras,
samtidigt som produktiviteten och klippkvali-
teten 6kar. Laser Genius Plus ar konstruerad for
kontinuerlig produktion dygnet runt, och kan
enkelt kopplas ihop med automatiseringslosning-
ar. Pa EuroBLECH var maskinen utrustad med
sorteringsroboten PSR 2D som bland annat kan
anslutas till lagringslosningen Night Train FMS.

Pa EuroBlech presenterade Prima Power dven
kantpressen eP Genius 1030 som bestar av en
integrerad servoelektrisk eP 1030 med ett auto-
matiskt lager for verktygsbyte. Detta resulterar
i en produktiv och flexibel bockningslésning, sar-
skilt anpassad for mindre serier dar maskinens
installningar gar att automatisera.

=




Framtidens bockning
Ergonomisk och smart losning for bockning av sma detaljer

Den helt elektriska, kompakta kantpressen EG-4010 erbjuder hog noggrannhet och produktivitet
tillsammans med minskad stromférbrukning och laga underhallskostnader. De ergonomiska
funktionerna och den exklusiva AMADA Dual Servo Press (DSP) Drivhingen ger snabbare cykeltider
och fler detaljer per timme. Det 5-axliga bakre anslaget med Delta-X-funktion och U-formad finger
klarar de mest komplexa detaljerna.

EG4010 O MmADA

www.amada.eu

@ fin

Vi hélsade pa hos MicroStep som &r en av Europas ledande
tillverkare av CNC-styrda skdrmaskiner och automation for ter-
misk skdrning, borrning, gangning pa méssan. Philip Marriott
berédttade att maskintillverkande som sa manga andra fabrikat

BSDEN- "
FPRESSWER e

o ser att det finns ett behov i industrin av att man forenklar for

maskinoperatoren. Darfor har MicroStep tagit fram ett helt nytt
styrsystem CyberFab som skall underlétta f6r maskinoperato-
ren i sitt dagliga arbete. Det kan handla om olika funktioner
som korsitt, 6vervakning och support m.m.

— Allt 6verskadligt och forenklat, helt i digitaliseringens
tecken, sa Philip Marriott pa Tangra AB.

Philip Marriott vd Tangra AB. Féretaget &r svensk dist-
ributér av MicroStep skdrmaskiner fér plasma-, laser-,
gas- och vattenskédrning med 18 ars erfarenhet. Fotot
ar taget i Microsteps monter pd méssan.
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BILM GROUP presenterade sitt senaste laserskar-
ningssystem LS7 pa4 BuroBLECH och visade upp dess
breda tillampningsmdjligheter inom laserskarning

Arets EuroBLECH missa var den perfekta platsen
att presentera den senaste innovationen fran BLM
GROUP, nya LS7 vars skarningshastighet och pre-
cision ar framtradande styrkor. Systemet erbjuder
hog produktivitet och anvandarvénlighet, och det
har utrustats med alla de premiumfunktioner som
ett system i denna klass férvéntas ha.

BLM GROUP ér en framtradande maskintillver-
kare inom rérbearbetning med en lang historia inom
system for platproduktion. De presenterade LS7, ett
nytt, nydesignat och optimerat system for skdrning
av plat, dar man gér vidare fran ADIGE-SYS som
kombinerar system for bearbetning av plat och ror.

— Maskinkonstruktionen, tekniken och funktio-
nerna i LS7 tar BLM GROUP:s 30 ariga erfarenhet
for att skapa ett innovativt och palitligt system. LS7
kommer att uppskattas av foretag som behover ett
hogkvalitativt system med utmarkt prestanda till
ett rimligt pris”, sdger Mauricio Gutierrez Matta,
Global Business Development Manager. - Mélet var
att leverera dverldgsen prestanda till lagsta méjliga
pris och detta har uppnatts genom att endast foku-

sera pa funktioner for laserskdrning och ddrmed ta
bort alla element som tidigare beh6vdes for integre-
rad bearbetning av ror. Pa en marknad som blir allt
mer konkurrensinriktad dr kostnaden for delar en
fundamental aspekt och man maste ha ratt maskin
for specifika produktionsprocesser. Det ar endast da
som vi kan optimera kostnaderna till fullo”.

Huvudegenskaper for LS7
LS7 designades som en instegsprodukt i premi-
umsystemsegmentet, alltsd en produkt som har
samma funktioner och funktionalitet som ett pre-
miumsystem, men till ett battre pris. Den har en
konventionell mobil bryggstruktur i aluminium som
manovreras av ett kuggstdngssystem som glider pa
en mycket stark metallstruktur. Den &r fylld med
polymerbetong for att sdkerstilla hog styvhet dven
vid hoga accelerationer upp till 2G.
Skdrningsomradet har utformats for att skydda
damaskerna fran gnistor i alla riktningar, sarskilt
vid genomtrangning. Man har endast atkomst fran
kortsidan och hela maskinen &r helt inkapslad av
sdkerhetsskal

relaterade till fiberlaserkéllan. Skdrningsprocessen
kan endast betraktas fran en kamera vars bild kan
visas pa operatorspanelen, en extern bildskarm
eller fjarrskarm.

Pallbytet utfors pa langsidan pa endast 9 sek-
under tack vare en smart mekanisk 16sning dér
bada borden byts ut samtidigt. Hanteringen &r helt
elektrisk, utan trycklufts- eller hydraulstalldon.

LS7 &r tillgénglig i versionerna 3 000 x 1 500 och
4 000 x 2 000. Ytterligare alternativ kan omfatta
automatiseringslosningar for av- och palastning
med ett eller tva torn, idealiskt for obemannad drift
dygnet runt, sju dagar i veckan

Systemet ar utformat for enkel transport.
Installationen — Plug & Play tar bara en vecka,
inklusive utbildning.

Pa EuroBLECH, visade BLM GROUP ocksé upp
flera av sina teknologiska 16sningar som LT8.20,
en komplett Lasertube, LS5: platskdrningsmaskin
med laser som &r

LT360: den flexibla och kompakta robot-
laserskdrningscellen som dr utrustad med en
komplett serviceportfdl].

All information fick journalister och reportrar fran hela
Europa under en uppskattad presskonferens under en
av méssdagarna nere pa massgolvet i Hannover.

b ! 1§ is more:
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Olsons Maskinservice AB har tecknat avtal med den
turkiska maskintillverkaren COILTECH med att ansvara
for marknadsforing, férséljning och service av Coiltech’s
hela produktprogram i de nordiska landerna inklude-
rande Sverige, Danmark, Norge och Finland. COILTECH
har ett brett program fér automatisering av pressar inklu-
derande bandmatningslinjer, transfersystem och pick-n-
place enheter fér &mnesmatning.

— Vi far med Coiltech ett betydligt bredare program
runt pressautomation, menar marknadschef Patrik Olson
och fortsitter;

— Forutom en breddning av det traditionella program-
met som handlar om bandmatningslinjer fran coil far vi
nu dven ett mycket konkurrenskraftigt program med
transfer och pick-n-place enheter fé6r &mneshantering
av detaljer genom pressverktyg och mellan pressar och
efterfoljande packstationer for s.k. monsterpackning av
fardigpressade detaljer.

Andra fordelar for Olsons ar att man kortar avstand
och ledtider jamf6rt med de leverantorer fran Asien man
tidigare arbetet med, vilket underldttar kommunikation

och reducerar var miljopaverkan.
P4 fotot ser vi Magnus Eldh vd pé Olsons Maskinservice AB

Fakta Coiltech: och Gdrsel Volga afférsutveckling pa Coiltech Makina San.

I sin produktionsanldggning omfattande 8500 m2 i Istanbul, har man sedan

starten 2000 etablerat sig som en av Europas ledande aktorer fér automa-

tionsutrustning for pressar. Idag &r man 150 anstidllda med maskinleveranser

genomforda till 6ver 70 lander med Europa som sin tydliga hemmamarknad.

Lagermaskiner fér omgaende leverans

Vi hjélper dig att framtidssakra din produktion

Elektrisk kantpress Fiberlaser
DURMAAD-ES 1240 DURMA HD-FO 3015

Liten smidig kantpress Kompakt maskin
Finns pa lager for omgaende Perfekt fér mindre serier eller som

leverans. instegsmaskin.

Presslangd 1,2 m. Presskraft 40 ton Bord 3x1,5 m. Effekt 1-4 kW

Kontakta Anders Holgersson:

anders.holgersson@intercut.se I n .[ e rC u .[

Tel: 070 425 5244 www.intercut.se
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LISSMAC 6ppnar Application
Center Nordic i Alingsas

I slutet pé september 2022 tillkdnnagav Maskinab Teknik
AB 6ppnandet av det nya LISSMAC Application Center
Nordic. Tillsammans med sina partners fran Sverige,
Danmark, Finland och Norge har man forverkligat idén
om ett skandinaviskt applikationscenter.

— Hér kan industriféretag fa& maskindemonstrationer
pa plats, studera tekniken, antingen med LISSMAC-
demodetaljer eller sa kan kunderna ta med egna detaljer,
sa Lars Carlson.

Det har nu gatt ett par manader sedan invigningen och
vi pa redaktionen har inte haft méjlighet att rapportera om
detta forran i detta nummer. Sa har kommer ett nagot forse-
nat reportage om hur man effektivt och maskinellt erhaller
grad- och oxidfria detaljer, ndgot som dagens industri efter-
fragar i allt hogre grad och vad vi forstar efter vart besok
s& har en maskinbyggare som LISSMAC 16st problemet.

Forst ber vi Emil och Lars Carlson att berétta lite om
sitt foretag Maskinab Teknik AB som dr generalagenter
for LISSMAC i Sverige.

- Vi marknadsfor, séljer och erbjuder support och service
pa avgradningsmaskiner fran den tyska maskintillverkaren
LiSSMAC GmbH f6r efterbearbetning av plana platdetaljer.

—Nér man som f6retag investerar i en avgradningsma-
skin, bér man forsdkra sig om att den uppfyller de krav
man har idag men dven framtida krav. Med sin banbrytande
teknik, hoga kvalité, imponerande resultat och maximala
flexibilitet uppfyller LISSMAC avgradningsmaskiner dessa
krav.

— Vi kan erbjuda torr eller vat bearbetning, beroende pa
vilket material som skall bearbetas hos just er. Vi kan d&ven
erbjuda enkel eller dubbelsidig bearbetning beroende pa
behovet och applikationen hos kunden.

Vad ir da fordelar med maskingradning?

— Skapar béttre forutsdttningar for pulver-,
vatlackering och galvanisering. Minskar skade-
riskerna pa grund av vassa kanter. Tar bort oxid
efter laserskdrning i stalplat. Bryter kanter efter
klippning, stansning, gas-, laser-, plasma- eller
vattenskdrning och skapar dekorativ ytfinish
med slipning och polering

— LISSMAC olika maskiner gar dven att
kombinera ihop med olika robotlésningar for
slipning och avgradning, beroende péa kundens
detaljer och maskinens utférande, det finns 16s-
ningar for bade in och utmatning. Véara maski-
ner passar for laser, gas och plasmaskuren plat,
stal, aluminium, rostfri plat, koppar, samt titan-
detaljer, berdttade Lars och Emil.

Maskin och teknik

Maskinerna pa plats ar SBM-L 1500 G152 for
mycket effektiv dubbelsidig avgradning och
kantavrundning av stansade, laser- eller plas-
maskurna delar. SBM-XS 300 G1E1:

Gradning och jamn dubbelsidig kantavrund-
ning av sma detaljer i ett enda steg och SMD
345 REER (S-Edition), enhetlig avrundning av
alla kanter upp till en radie pa 2 mm, riktad

finish, sméa detaljer och tunnpléatsbearbetning.

— Nytt i sortimentet ifrdn LISSMAC &r SMD 335 REE,
for enkelsidig gradning och kantbrytning upptill Radie 2.
Maskinen dr mycket flexibel pga. en transportmatta med
mycket bra vidhaftning och vi klarar att kora detaljer ifran
50x50mm till 1350mm i bredd, sa Emil Carlson.

Peter Kjellén och Tomas Magnusson fran Steel tech i Alingsas, ville
veta mer om vilka méjligheter och teknik som LISSMAC kan erbjuda.

Ove Sjékvist fran CH Industry i Eskilstuna var pa
plats med en kollega och studerade tekniken.




f ki

Invigningsbandet klipps av och lokalerna &r hdrmed
Sppna fér industrikunder fran hela Norden.

Pé& fotot ser vi Emil Carlson, Robert Dimmler/Lissmac
och Daniel Keller/Lissmac, Morten Dahl/AVN-Danmark

Vi Far En Intervju med Sascha Nadig som
ar forsaljningsansvarig for Lissmac Nordic
— Innovationer ska forenkla ditt arbete, sdker-
stilla effektiviteten i dina processer och leverera
hogsta kvalitet. Darfor har vi dgnat oss at uppgiften
att stodja foretag inom industrin med den senaste
tekniken pa vdg mot automatiserade och effektiva
processer. Vilka utmaningar maste du 6vervinna
idag. Tillsammans med dig tar vara specialister
fram dina operativa krav. Detta sakerstiller att vara
systemlosningar fran en enda kélla successivt opti-
merar dina processer. De serietillverkade individu-
ella maskinerna och individuella specialsystemen
forenklar dina arbetsprocesser, sa Sasha Nadig.

— Vi ser oss sjdlva som en inspirationskalla
for modern industriteknik. Systemlésningarna
kannetecknas av sitt hogkvalitativa utférande,
kompakta design och anvédndarvanlighet. Vara
forsaljnings- och servicepartners stodjer dig under
hela livscykeln for vara produkter. I hdndelse
av utmaningar mojliggor vart globala natverk
av forsaljnings- och servicepartners snabba och
okomplicerade 16sningar. Den hoga tillgdnglig-
heten hos LISSMAC-systemen och -maskinerna
sdkerstdller utmarkt utnyttjande saval som eko-
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LISSMALC

Application Center Nordic

- Viara avgradningsmaskiner levereras ifran tillverkaren LISSMAC som ligger i Bad Wurzach, s6dra
Tyskland. LISSMAC som var innovatéren fér maskiner med dubbelsidig bearbetning, &r idag en
av marknadens ledande tillverkare inom avgradningsmaskiner. P4 den svenska marknaden finns
idag 100+ maskiner installerade och sélda, sa Lars Carlsson.

nomin och effektiviteten i kundernas processer.

- Vid arbete med metall krdvs maximal precision.
For att kunden ska kunna na dina kvalitets- och
produktivitetsmal och skapa ekonomiska processer
automatiserar vi dina processer tillsammans med
dig. Integrerade helhetsldsningar skapar en revo-
lutionerande kvalitet inom plétbearbetning. Detta
mojliggors av var egen maskinserie bestdende av
stélborst-, slip- och gradningsmaskiner. Tilldelade
flera innovationspriser har LISSMAC satt flera nya
standarder inom dubbelsidig platbearbetning i bara
en enda operation.

- Vi omdefinierar effektiviteten till exempel med
sarskilt korta bearbetningstider vid borttagning av
oxidskiktet, vid gradning eller slipning. Oavsett om
det géller laserjobb, bearbetning av rostfritt stél,
stalservicecenter eller fordonsleverantorer, drar
manga industrier redan nytta av vara integrerade

helhetslosningar, avslutade Sascha Nadig

Vi traffar Jonas Fransson pa service/forséljning
som ger oss sina intryck och input kring LISSMAC.

Om vi tittar tillbaka i tiden s& var det ofta efter-
bearbetning med vinkelslip- och bredbandsslip-
maskiner ndr det handlade om att fa bort slagg,

spanor och vassa kanter fran platen och ge den en
tilltalande finish. Ergonomiskt var det inte sa bra
for den som utférde jobbet men pa senare tid har
vinkelslipmaskiner och andra slipmaskiner blivit
betydligt battre ur ett ergonomiskt perspektiv med
mindre vibrationer men fortfarande sa ar det ett
tufft arbete som kréver tdlamod och uthallighet.
Tur da att vi fatt en utveckling av moderna och
CNC-styrda maskiner som ger tillverkningsindu-
strin mojligheter att forbéttra arbetsmiljon for sina
medarbetare. Och kvalitén blir betydligt battre da
resultaten inte dr personrelaterad utan resultaten
blir samma pa alla detaljer.

—Idag ser vi att médnga kunder och branschen
istort, krdaver gradfria detaljer for att undvika skar-
skador och olyckor som skadar sina medarbetare.
Och med allt storre produktivitetshéjningar inom
framforallt fiberlaserskarning dar stora mangder
plét skdrs fram sa kravs snabba processer ur ett
produktivitetsperspektiv helt enkelt.

- Slipning, gradning och polering av platdetaljer
ar processer som vanligtvis gar hand i hand. Att
arbeta med vinkelslip, pneumatiska verktyg m.m.

Forts. sida 16 >>
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ar ett relativt dammigt, smutsigt och tungt arbetsmoment. Med
dagens moderna CNC-styrda maskiner 6kar man effektiviteten
i produktionen och héjer kvalitén pa sina produkter och ska vi vara
arliga sa ar det inte manga idag som vill sta och slipa/polera med
handverktyg ndr vi pratar om en produktion som kréaver manga
timmar i sina slipprocesser. En kort stund &r inga problem men nér
vi pratar om halva eller hela dagar sa dr det maskiner fran LISSMAC
som giller, sager Jonas Fransson.

— Maskinerna i SBM-L-serien dr i grunden lampliga f6r dubbel-
sidig bearbetning av arbetsstycken av rostfritt stal, stal, aluminium
eller icke-jarnmetall. De har utvecklats for dubbelsidig gradning och
kantavrundning i ett arbetsmoment och kan anvandas for bearbet-
ning av platdetaljer, laserdelar och stansade delar.

L-serien dr utrustad med tre enheter vardera pa toppen och botten.
Arbetsstyckena kan bearbetas antingen pa toppen, botten eller pa
bada sidor. “Den tvésidiga platbearbetningen och kantavrundningen
ibara en operation mdjliggor tidsbesparingar pa upp till 60 procent
jamfort med ensidiga bearbetningsslipmaskiner. Det dr ocksa mojligt
att enkelt koppla ihop automationslosningar eller integrera dem
i produktionslinjer, avslutade Lars Carlson. H

Sascha Nadig visade runt i de
nya lokalerna.

— Vi ser oss sjdlva som en inspi-
rationskélla f6r modern industri-
teknik. Vi &r ett ungt féretag men
har samlat pd oss stor kom-
petens genom att hela anstélla
medarbetare med lang erfaren-
het och extern kompetens.

- Att investera i en avgradningsmaskin &r att investera i personal och arbetsmiljé. Avgradning
med vinkelslip, luftverktyg mm &r normalt ett relativt dammigt, smutsigt och tungt arbets-
moment. Genom att ersédtta manuell avgradning skapar man en béttre arbetsmiljé fér sina
medarbetare, sa Jonas Fransson séljare/service pd Maskinab Teknik AB.
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“Ready for the future with
BAYKAL %100 Servo Electric press brakes.

Generalimportor i samarbete med

Tel: 036-46 001
www.tovend.se
tony@tovend.se
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Pressar och investerar

TEXT & FOTO: INDUSTRIBILDER.SE

Foretaget Laserkraft i Bredaryd hanterar och bearbe-
tar dagligen tonvis med plat. Runt 100 ton i veckan
foradlas, och det skidrs med laser, det borras och
géangas och framforallt bockas det plat. Fran de tun-
naste tjocklekarna, till de allra grovsta. Nu fortsatter
man att satsa pa bade maskin- och personalsidan
infor framtiden.

Investerade i en Bystronic pa 320 ton

— Vi fick i maj en ny 320-tonnare installerad, och
med den har vi nu flexibiliteten att kunna hantera
alla ténkbara uppdrag sédger VD Torbjorn Berglund.

Torbjorn beréttar att 15mm &r den allra van-
ligaste grovleken man hanterar i foretaget, och
att man nu i den nya kantpressen kan bocka plat
upp till 40mm.

Totalt har man fem kantpressar, varav nykom-
lingen dr den storsta och mycket effektiv. Man tog
bort tva dldre kantpressar och ersatte den med den
nya som nu jobbar for tva!

Tommy Ingvarsson dr produktionsledare for laser
och bockning och ser stolt ut da han berattar om
nyinvesteringen.

— Den ér ett bra komplement till de 6vriga,
bocklidngden ér tre meter och vi valde “supporten”

Tre kantpressarpd =
rad 40, 320 och 150
tons presskraft och | -
produktionsledaren
pa avdelningen
Tommy Ingvarsson
med VD Torbjérn |
Berglund ser

néjda ut med den E
nyinstallerade |
Xpert Pro 320. ||

som tillbehor, en anordning som gor att en ensam
person kan anvénda det inbyggda stodet nar storre
tunga dmnen ska bockas.

Det finns manga kantpressar, varfor valde ni
Bystronic?
- Vi har en historia bakat med dem och é&r vl

fortrogna med deras maskiner. Sikerheten och

arbetsmiljon ar viktiga faktorer. Mjukvaran BySoft
och ByBend ser till att allt flyter i produktionen.
I extrema fall kan en bit bockas tio ganger, och
ndr det galler fastyckstillverkning av ett sddant
amne vill man att den forsta ska bli perfekt for att
undvika spill.

Jutex investerar 1 ytterligare
en panelbock fran Salvagnini

Jutex jobbar inom metallindustrin och tillverkar
skyltstdll, butiksinredningar med mera — trad
och metall. Verksamheten &r beldgen utanfor
Hillerstorp och foretaget har idag tio anstallda.

Senaste investeringen ar en ny panelbock
P1 ABA.

P1 ABA dr minstingen i panelbocksfamiljen
men likt sina storre syskon ar P1 fullt utrustad
med ABA, CLA bade positiva och negativa som
anvéndas vid bockning av bruten bocklinje.

Energimaéssigt tar en P1 endast 3 kW vid
full produktion och kan bocka detaljer upp till
1250mm pa en installationsyta av endast 8 m2.

Salvagnini tackar Emil o Pelle for fortsatt gott
samarbete.

Mer information:
www.salvagnini.se




Paola Urfels-Bjérklund

Soker fler kantpressoperatorer!

Paola Urfels-Bjorklund anstélldes i september forra

aret. D4 var verkstadsmiljon en ny véarld fér Paola som

tidigare arbetat inom hotell och restaurangvéarlden.
—Jag dr egentligen underskéterska och kan kon-

statera att jag borde ha borjat med arbete i verk-

stadsmiljon tidigare.

Det &r en hérlig miljé konstaterar hon. Paola

- ——

gor en detalj med sju bocktempon pd en 4mm plat i den nya kantpressen.
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arbetar idag vid den nya 320-tonnaren, hon tar en
skuren plat som ska bockas sju ganger, och det gal-
ler att gora allt i ratt ordning. Det &r ett par tusen
som ska goras i denna bestdllning, och den férsta
ska vara helt identisk med den sista.

Det gar framat

Att optimera produktionen ar ett ledord for

Laserkraft, och framtiden ser ljus ut. Forra aret
omsattes 188 miljoner, i &r dr siffran 200. Nagra av
kunderna ar HIAB, Toyota Material Handling och
Scania. Bade krdavande och trevliga kunder som
bidrager till att vi utvecklas framéat konstaterar VD
Torbjorn Berglund.

Laserkraft satsar vidare pa bockning och av de
87 anstéllda &r idag atta kantpressoperatorer.

— Men vi soker forstarkning pa det omradet, sa
ar det nagon som ldser det har sa kom gérna in med
en intresseanmalan sdger Torbjorn.

Mer information:

www.bystronic.com

Sékerhet &r
viktigt och ger
trygghet, den
gréna lasern
skyddar
operatdren.

KUNDANPASSADE
HYDRAULPRESSAR
FRAN HURSAN PRES

Hursan Press tillverkar kundanpassade
hydraulpressar med presskrafter upp till
3000 ton. Programmet omfattar allt fran
enklare verkstadspressar till automatiserade
produktionspressar for en mangd olika

o= - o
anvandningsomraden.

Lds mer pa olsons.se!

Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson
Maskiner & tillbehor

070-681 30 15
patrik@olsons.se

EEEEEEEE===

PRESSAR

DIN SPECIALIST
PA OCH OMKRING

HURSAN

@ OLSONS

MASKINSERVICE AB
WWW.OLSONS.SE
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Energieffektivitet 1 fokus

TEXT & FOTO: JOHAN LARSSON

Men forst;

Prima Power visade heta nyheter pa EuroBlech

Automation, integration och digitalisering. Tre
heta omraden som stod i fokus hos Prima Power pa
EuroBlech i Hannover i oktober forra aret. Sarskilt
stort utrymme i den 1400 kvadratmeter stora mon-
tern fick den flexibla produktionslinan PSBB.

Prima Power storsatsade pa EuroBlech i oktober
med de senaste 16sningarna inom automatiserad,
integrerad och digitaliserad platbearbetning.

- En nyhet var ATC-16sningen pé kantpressen eP
1030. Den har de visserligen haft med tidigare, men
lyfte den ytterligare pd EuroBlech. Darutover lyftes
det dkade kilowattalet pa lasern samt PSBB-linjen
med den nya SG-maskinen Shear Brilliance, sdger
Per Selskog, vd pa Din Maskin som representerar
Prima Power i Sverige.

Det var just den kompakta och flexibla produk-
tionslinan PSBB med stansning, klippning, buff-
ring och bockning i ett och samma system som fick
mycket uppmérksamhet. I linan ingick bland annat
den servoelektriska bockautomaten EBe2720 samt
den nya vinkelsaxmaskinen Shear Brilliance som Per
Selskog namnde. Shear Brilliance &r en kombinerad
stans- och klippmaskin som inte bara bidrar till
en mer flexibel tillverkning, utan dessutom rejalt
minskar rdmaterialférbrukningen.

Kantpress med automatiskt verktygsbyte

Prima Power visade dven den senaste
2D-lasermaskin Laser Genius Plus med en banhas-
tighet pa 180 m/min och 2,8 g acceleration, vilket
gor att cykeltiderna avsevirt reduceras, samtidigt
som produktiviteten och klippkvaliteten 6kar. Laser
Genius Plus dr konstruerad for kontinuerlig pro-
duktion dygnet runt, och kan enkelt kopplas ihop

med automatiseringslésningar. Pa EuroBlech var
maskinen utrustad med sorteringsroboten PSR 2D
som bland annat kan anslutas till lagringslésningen
Night Train FMS.

Pa EuroBLECH presenterade Prima Power dven
kantpressen eP Genius 1030 som bestar av en inte-
grerad servoelektrisk eP 1030 med ett automatiskt
lager for verktygsbyte. Detta resulterar i en produk-
tiv och flexibel bockningslésning, sérskilt anpassad
for mindre serier dar maskinens installningar gar

att automatisera.

Ater till julexpot;
Solceller, LED-belysning och inte minst energisndla
platbearbetningsmaskiner. Energieffektivitet var

verkligen ordet pa allas lappar ndr Din Maskin
arrangerade sitt traditionsenliga Julexpo i mitten
av december forra éret.

De snoiga vintervagarna till Varnamo var ingen-
ting som hindrade de drygt 300 bestkarna att ta sig
till Din Maskin strax fore julhelgerna for att spana in
de senaste nyheterna inom platbearbetning. Fokus
under de tva dagarna var energibesparing, vilket
demonstrerades tydligt bland de sju varumarken
som Din Maskin representerar.

— Bade vi och vara leverantorer fokuserar pa att
erbjuda fler energieffektiva maskiner. Vi tanker
ocksa pa att vara energieffektiva internt hos oss,
dven om vi har en liten energiférbrukning jamfort
med véra kunder. Vi har bland annat precis instal-

Kantpressrobotiseringen fran Starmatik, med en kantpress frdn Safan Darley, drog at sig ménga nyfikna
blickar fran besékarna under Din Maskins Julexpo. En I6sning som helt enkelt byter ut operatéren mot
en automatiserad I6sning. D& &r det létt att tédnka, férsvinner alla ménniskor? Né& déd, de behévs till
annat, de kan géra mer vardeskapande arbete i stéllet”, sade Per Selskog.



tionsldsningar.

lerat LED-belysning har i hallen vilket kommer att
fa ner var forbrukning med néstan 20 procent, sade
Per Selskog som &r vd pa Din Maskin.

Till sommaren planerar Din Maskin dessutom
att installera solceller pa taket vilket, tillsammans
med en médngd andra energibesparande atgarder,
gOr att foretaget kommer att vara sjalvforsorjande
av el till 50 procent.

— Det &r ett prioriterat omrdde och genom att vi
jobbar sa i det lilla hos oss, 6kar det var forstaelse
och medvetenhet nér vi pratar med véra kunder,
sade Per Selskog.

Tydlig energibesparing med Punch Genius

Det ar samtidigt tydligt hur pass mer energieffektiva
de nya maskinerna fran Din Maskin &r jamfort med
tidigare modeller. Under Julexpot var varje maskin
forsedd med en stor rod skylt som dels visade den
nuvarande maskinens energiférbrukning, dels ener-
giforbrukningen fran féregdende modell.

Johan Sj66 ar produktansvarig for mjukvara
pa Din Maskin och han tog stansmaskinen Punch
Genius 1530 som ett véldigt bra exempel. Den har
en snittférbrukning pa 5 kW /h vilket ger en arsfor-
brukning med 1-skift pa 9 000 kilowattimmar. En
rejal sankning jamfort med modellen C6 som har en
arsforbrukning pa 36 000 kilowattimmar.

— En nyhet dr dessutom den nya géngutrustning-
en med bland annat 6vervakning av gangtappen.
Den gér ju i obemannad produktion med robotar
och kan da kontrollera sa att gangtappen inte gar
sonder, sade Johan Sj66.

Punch Genius har d4ven en roterande stansham-
mare som ger kortare verktygsvéxlingstid och fler
vridbara verktyg i revolvern for exempelvis forsank-
ning eller gdéngning.

— Det handlar alltid om att gora en detalj sa
fardig som majligt i en maskin eller att koppla pa
flera maskiner. Sa fort du tar i detaljerna kostar det
pengar och du tappar kvalitet, sade Per Selskog.

Den servoelektriska bockauto-
= maten Prima Power EBe2720
var en av héjdpunkterna pa
Din Maskins Julexpo och hér
demonstreras den av Tobias
Dagsberg som &r konsult at
Din Maskin pa Next Level

Tec. EBe2720 har bland annat
automatisk verktygsvéxling
och ar férberedd for koppling
till Prima Powers automa-
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Safan Darley har tillverkat helelektriska maskiner i 25 &r och ligger véldigt Idngt framme i utveckling-

en. Per Selskog (till védnster), vd p& Din Maskin, och Johan Sjé6, produktansvarig fér mjukvara pa Din
Maskin, stér vid den servoelektriska kantpressen E-Brake Ergo dér Ergo star fér ergonomisk efter-
som den gdr att f& med ett justerbart fotstéd samt ergonomistol och bord. "De var néstan fér tidiga
med helelektrisk och folk var inte riktigt redo. Nu &r det allt fler som tar efter”, sade Per Selskog.

ra Din Maskins Julexpo

Utbildning for optimerad produktion
Det handlar helt enkelt om att effektivisera pro-
duktionen och Din Maskin jobbar mycket med att
utbilda sina kunder for att korta ledtiderna och 6ka
nyttjandegraden pa maskinerna.

- Kunden har ju oftast en detalj som dr anpassad
efter den nuvarande produktionen. Ska du da ga
over till att kora allt helautomatiserat kanske du
maste gora vissa forandringar och da kan vi bista
kunden med de bitarna. Antingen genom att gora
jobbet at kunden eller att utbilda kunden s& de kan
gora det sjdlva. For ibland kan det innebéra ett litet
nytt tink for kunderna, sade Per Selskog.

Har kan till exempel Prima Powers PSBB-linje
namnas, ett flexibelt tillverkningssystem med stans-
ning, klippning, buffring och bockning dér allt styrs
med ett och samma styrsystem och automatiskt
bearbetar tomma platar till firdigbearbetade detal-
jer. Under Julexport visade Din Maskin for forsta
gangen alla maskiner i PSBB-linjen.

— Vi dr inte sdljare utan produktionskonsulter
och for oss handlar det om att hjdlpa kunderna att
effektivisera sin produktion. Antingen
genom att kopa en ny effektiv maskin
fran oss eller att vi hjélper dem med att
effektivisera den maskin som de redan
har kopt. Det dr namligen inte bra for
en kund att kopa en maskin och sedan
kora den i fyra ar utan att vidareut-
veckla sig. Dadr kan vi ga in och hjélpa
till, sade Per Selskog.

Effektiv fiberlaser

med ny resonator

Prima Power fick stort utrymme _
i maskinhallen med allt fran den ser- L
voelektriska bockautomaten EBe2720
till fiberlasern Laser Genius Plus 1530
IPG4000. Fiberlasern ar utrustad med
en ny resonator fran tyska IPG som gor

Jens Petersson, vd pd GLS Industries, var en av manga beséGkare
pa Din Maskins Julexpo. Férutom att spana in nyheter var GLS
Industries dessutom medutstéllare genom den bottentémmande
containern Binge som visades i maskinhallen. "Det hér &r ett fan-
tastiskt trevligt arrangemang som de har haft i flera ar. Samtidigt

att energiférbrukningen per ar drastiskt minskar
jamfort med den tidigare modellen L6 PRC4000 —
fran 102 600 till 39 600 kilowattimmar.

— Allt har blivit battre och mer effektivt, hastig-
heten pé axlarna, noggrannheten och sa vidare.
Dessutom éar det ldttviktsmaterial i bommarna vilket
drar mindre energi, sade Johan Sjo6.

Sma, men viktiga, detaljer som gor det betydligt
enklare for kunderna att snabbt kunna rdkna hem
en investering.

— Det finns kunder som véljer att stélla sina gamla
maskiner nér elkostnaden blir f6r hog och de samti-
digt har lite mindre beldggning. Sa energieffektivitet
dr en jatteviktig parameter ndr du gor din ROI-
kalkyl. Jag skulle sdga att det bara blir viktigare och
viktigare, sade Per Selskog och tog just fiberlasern
som ett tydligt exempel:

— Har sparar du 63 000 kilowattimmar per ar
— pa ett skift. Kér du tre skift ar det 180 000 kilo-
wattimmar och betalar du da tva spann for elen &r
det 360 000 kronor pa ett ar. Sedan ska maskinen
kanske leva i sju &r och da &r energikostnaden helt

Forts. sida 22 >>

visar de alltid ndgot nytt som vi kan snappa upp”, sade han.
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Fiberlasern Laser Genius
| Plus 1530 IPG4000 har
=" pland annat en ny reso-
nator fran tyska IPG som

»!d m "L gOr att en drsférbrukning

Energiférbrukningen visades
tydligt pa stora réda skyltar med
saval snittférbrukning per timme
som arsférbrukning med 1-skift.
Har syns till exempel hur mycket
energieffektivare bockautoma-
ten Prima Power EBe2720 och
fiberlasern Laser Genius Plus

4 med 1-skift minskar frén
102 600 till 39 600 kilo-
wattimmar.

>>

plotsligt uppe i halva investeringskostnaden. Dér
dr kunderna medvetna och otroligt duktiga pa att
rdkna, men det &r klart att vi gdrna highlightar det.

Okad omsittning med

minskad energiforbrukning

For GLS Industries och vd Jens Petersson har ener-
gieffektivitet lange varit ett fokusomrade och flera
av maskinerna som visades under Julexpot &dr redan
en del av produktionslinjerna i Gnosjo och Ljungby.

— Naér vi kopte deras forsta Prima Power SG, som
lanserades pa médssan i Tyskland 2010, var det just
for energiforbrukningen och den var extremt snél
redan pa den tiden. Vi har markt av effektiviteten
pa sa sétt att vi har kunnat tredubbla var omsatt-
ning och samtidigt sinka energiférbrukningen med
20 procent. Dér star maskinerna, plus en del andra
tekniska bitar som LED-belysning, for den stora
delen, sade han.

Jens Petersson och GLS Industries var dessutom
medutstéllare under Julexpot genom den bottentom-
mande containern Binge som visades i teknikcentret.

— En traditionell tippcontainer maste vara
vinklad for att kunna tippa och da tappar den
ivolym. En bottentémmande container gar att stdlla
péd samma yta och samtidigt f& mer volym, vilket
ger férre trucktémningar och storre sdkerhet. Vi
tillverkar den och dger varumérket Binge Container,
sade han.

Farre hydraulfunktioner

drar ner energiforbrukningen

Forutom att tydliggora energiférbrukningen visade
Din Maskin dven extremt effektiva och innovativa
platbearbetningsmaskiner. Ett tydligt exempel ar
den tidigare ndimnda servoelektriska bockautoma-
ten Prima Power EBe2720 som gar att stdlla om

mellan olika program pa mindre &n 30 sekunder.

— Det behovs inga specialverktyg for att gora

1530 IPG4000 ér jémfért med
tidigare modellen.

plattningar och heller inga specialverktyg for att
gora radier, vilket behovs i en kantpress. Det dr den
stora fortjansten med den har tekniken. Vi korde
200 detaljer i morse som tog 40 sekunder per detalj,
om vi hade haft tva erfarna kantpressare sa kanske
de hade lyckats kora en detalj pa 60 sekunder, men
definitivt inte kunna snitta den tiden pa 200 detaljer,
sade Tobias Dagsberg, konsult &t Din Maskin pa
Next Level Tec.

Prima Power EBe2720 ar inte bara tidseffektiv,
den dr dven extremt energieffektiv med en snittfor-
brukning pa 6,5 kW /h. Nagot som kan jamforas
med den tidigare modellen EB5, med i princip bara
hydrauliska axlar, som ligger pa 35 kW /h.

— De hydrauliska funktionerna jobbas bort
alltmer och pa EBe2720 &r det bara fyra—fem kvar,
medan alla funktioner var hydrauliska for 15 ar
sedan. Da hade maskinen 24 hydraulstyrda axlar
vilket &r en stor skillnad jamfort med i dag, sade
Tobias Dagsberg.

Visade maskinerna i full drift

Det var forsta gdngen pé tva ar som Din Maskin
kunde arrangera sitt Julexpo och antalet besdkare
som kom under de tva dagarna visade tydligt att
det var en populdr aterkomst.

— Vi ar tillbaka, och faktiskt forbi, dédr vi var fore
pandemin. Vi har jobbat stenhart med att forbereda
vart Julexpo och alla maskiner ar i gang och kor
detaljer till kunder. For oss handlar det om proof of
content, det vill sdga att visa vad maskinerna kan
gora och hur enkla de ar att programmera, sade
Per Selskog.

Gas ar inte bara gas
Det &r inte bara
borja kora en
lasermaski-

nen med vilken

Punch Genius

PG 1530

gas som helst. Detaljen, skérsnittet och tjockle-
ken &r ocksd viktiga parametrar. Rétt gas till ratt
produktion, helt enkelt, vilket gasleverantdren
Strandmollen lyfte under Din Maskins Julexpo.

Gas dr som vatten i kranen, den ska bara finnas
dér och helst ska man behova bry sig sa lite som
mojligt om den. Men gas ar inte bara gas. Det ma
vara enkelt att veta att det ska vara olika gaser till
CO2-laser och fiberlaser, och kanske dven att skar-
gasen pa fiberlasern skiljer beroende pa om det
ar svart material eller rostfritt. Men det &r faktiskt
betydligt fler saker dn sa att ta hansyn ndr man ska
vilja gas till sin lasermaskin.

— Det ér inte bara att trycka in en gas och sedan
borja kora lasermaskinen. Forst maste man titta pa
vad det ar for typ av produktion, vad det handlar om
for produkt och vad det ska vara for skérsnitt. Det
kanske ska vara jattefina skérsnitt, och da behovs en
typ av gas, eller en produkt med lite raster, och da ska
en annan gas anvandas, sade Niclas Sjostedt, Senior
Key Account Manager, pa Strandmollen.

Hjalper till att optimera produktionen
Strandmollen, som &r en del av den danska kon-
cernen Strandmellen, etablerade sig i Sverige 2009
och har i dag cirka 1 000 kunder pa den svenska
marknaden. En stor del av arbetet, forutom att leve-
rera gas, handlar om att hjdlpa kunderna med att
optimera produktionen

— Vi erbjuder var expertis kring allt som kunden
behover tanka pa och sedan kan vi @ven ta hand om
installation och rordragning. Har har vi en teknisk
avdelning med bade radgivning och konkret hjalp
till kunderna — om kunden vill kan vi gor hela job-
bet runtomkring sjdlva gasen, sade Niclas Sjostedt.

Johan Sjé6, Johan Sj66, produktansvarig fér mjukvara pé Din Maskin, vid den ser-
vodrivna stansmaskinen PunchGenius 1530 med en snittférbrukning pa endast 5
kWih, att jgmféra med féregaende modell C6 som Idg pa 20 kW/h.




FAGON AB

23 Bruksgatan 11B
241 38 Eslév
www.fagon.se
Niclas Sjéstedt, Senior 0413-191 90
Key Account Manager,
och Simon Rosenqvist,
regionséljare i Skéne,
fran Strandmodllen var
med som medutstél-
lare under Din Maskins
Julexpo i december.
Strandméllen har job-
bat med Din Maskin

i tio &r och har nyligen
Sl pdbdrjat ett tajtare
samarbete som bland
annat innefattar séker-
hetsutbildning kring
gashanteringen.

Rétt gas till ratt produktion

Vad ar det da allt det dér runtomkring? Jo, det handlar framst om att hantera ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING
gasen korrekt utefter gillande sédkerhetskrav. Gasbehallaren till en fiberla- .
sermaskin har till exempel ett tryck pa 300 bar och det séger sig lite sjadlvt NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!
att det da finns krav p4 hur man ska agera om ndgonting skulle hinda. SNABBT, ENKELT OCH EN ASTAEN DE
- Vi dr radgivande séljare och dr med tidigt i processen. Tillsammans med RESULTAT!
kunden gér vi igenom hela produktionsflédet och diskuterar vad som ska
skéras, pa vilket sétt och hur tjocka detaljerna &r. Allt for att kunden ska fa SVETSMASKINER - LASER- GAS- OCH
en sa effektiv produktion som mojligt bade vad géller tid och kostnader. Vi PLASMASKARMASKINER * INDUKTIONSVARMARE
tittar pa olika parametrar och anpassar oss efter varje kunds unika produk- SVETSPISTOLER < UTSUG + SKYDDSUTRUSTNING

AVGRADNINGSMASKINER + ROBOTAUTOMATION - GAS
SLIP & KAP « LASERSVETSUTRUSTNING

tion och forutsittningar. Sa for oss handlar det verkligen inte bara om att
sélja gas, sade Simon Rosenqvist, regionséljare i Skane pa Strandmollen.

www.fagon.se
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Automation &r en styrka i ett mindre fdreta. n ByTrans &r en smart opplitill den ny berlaer pé 6OOW Nlas Johar;esen skéter o projekten,

Méns Stegevi planerar produktionen och Peter Johnsson inképen. Men vi har inga givna roller utan cirkulerar i vara uppgifter séger de alla tre.

Okade omsattning ordentligt
med lasersatsningen

NMP-Lego AB i Vittsjo bildades 2015 av de tre
arbetskamraterna Niklas Mans och Peter som tog
over en dldre verksamhet ddr de var anstéllda.
De anvénde initialerna i sina férnamn till det nya
bolagsnamnet och bestdmde sig for att satsa. Det
har gatt bra kan man konstatera! Omsattningen det
forsta aret var runt fyra miljoner, idag &r den siffran
21, detta pandemin till trots!

—Da var vi fem anstillda i foretaget, nu ar vi nio
och ser ljust pa framtiden séger Nicklas Johannesen,
en av de tre grundarna.

Investerade i en fiberlaser.

Ar 2017 var Vittsjoforetaget en av de forsta i lan-
det som investerade i en fiberlaser pa 10000W fran
Bystronic.

— Vi var en av de tidigaste och absolut det minsta
foretaget som investerade i en s& pass kraftfull fiber-
laserskdrmaskin, det visade sig vara en riktig sats-
ning och den har gatt dygnet runt fran mandagsmor-
gon till fredagseftermiddag sedan dess. 2019 kopte
vi en ny kantpress, en Xpert 80 och 2022 kdpte vien
till fiberlaser, det blev en pa 6000W med ByTrans,
en automation som innebér att vi enkelt kan kora
obemannat dygnet runt berattar Mans Stegevi.

Laddar pa eftermiddagen!
Nykomlingen pa lasersidan dr kopplad till en auto-
mation vilken laddas med tre ton plét per fack. Tva

TEXT & FOTO: INDUSTRIBILDER.SE

fack finns, samt ett tredje dér det fardigskurna mate-
rialet ryms. Automationen gar smidigt och anvands
framst vid storre serier.

— Det dr mest 3mm vi kor i den och det kdnns
tryggt att man kan 6vervaka produktionen med sin
mobiltelefon hemifran sager Peter Johnsson.

Det basta malet.

Runt 1500 ton plat férddlas arligen i Vittsjo. Som
namnet antyder dr det mest legoarbeten som utférs.
NMP har runt 70 aterkommande kunder dar NIBE,

Den enda egna pro-
dukten é&r Pellx, en
pelletsbrdnnare som
séljs hos 70 aterfér-
séljare i Sverige.

Lokab Systems och Goldschmidt Sweden ar nagra
av dem. En speciell produkt gors for Unisport och
ar nagot alla hockeyintresserade har sett, ndmligen
mélburarna som anvands i SHL. 130 stycken tillver-
kades forra aret, och da dessa dr férbrukningsmate-
rial tillverkas 100 per ar i Vittsjo. En egen produkt
hos NMP finns i pelletsbrannaren Pellx som har
tillverkats i huset sedan bolaget grundades.

Mer information:

www.bystronic.com




sSis more

LS7 ar nya generationens
sl 2D- Iaserskarnmg

LS7 ar ett innovativt 2D-lasersystem som
ger nya mojligheter att optimera tillverk-
ningsprocessen och minimera stalltider.
Fiberlasern integreras snabbt, har lag
energiforbrukning, ldga underhallskrav och
ger dig mojlighet att arbeta med en mangd
olika metaller med ett fantastiskt resultat.

Lasereffekt

3-12kW

Forberedd for
automation.
Finns i 2 modeller.

Palettbyten

9 sek

2 axlig acceleration
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Togsicut vax

~ T1ll nasta niva
inom laserskarning!

Med lang tradition att skara och bearbeta produkter i stal,
rostfritt och aluminium utvecklar nu Logicut produktions-
effektiviteten ytterligare med ny investering.

lar upp

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB

I hjartat av Malardalen hittar vi Logicut. De till-
handahéller framst vidareforadlade laserskur-
na produkter i mindre eller mellanstora serier.
Vidareforadlingen bestar av allt fran kantpressning,
gangning, valsning, borrning till svetsning. David
Mansson, dgare och VD har varit i firman i tjugo ar.
”Var styrka &dr en bred och flexibel verkstad med bra
anpassad maskinpark” sdger han. Logicut produ-
cerar dven rena laserskurna detaljer men fokus &r
att fA med hela processen. ”Vi ar véldigt duktiga pa
all sorts foradling, kunderna kommer tillbaka och
darfor har vi valt att rikta in oss pa det” sdger David.

Optimal nyinvestering for verksamheten

Pa Logicut stédller man hoga krav pé kvalitet och
leveransprecision. De har valt att medvetet foku-
sera pa segment med mindre till medelstora serier.
Verkstaden dr utformad efter den strategin. Likasa
organisationen som besitter bred kompetens och
agerar snabbt och lyhort. Strategin tog man med
sig i investeringen av laserskdrmaskinen TruLaser
1030 fiber som installerades i slutet av mars
2022. Malet med investeringen &r att ta Logicuts
laserskarning ytterligare en niva i kvalitet och
produktivitet. Maskinen &r perfekt for kortare
serier, omstéllningar och hog flexibilitet till lag
investerings- och driftskostnad. Férutsattningar
védl anpassade for Logicuts strategi. “Den nya
maskinen ar helt rétt for oss, sdger David, och
den tdcker in 99 procent av skdrbehoven.” Med

TruLaser 1030 fiber har foretaget ocksa tagit hojd
for ett antal ar framat. "Den &r perfekt i produk-
tivitet och kommer att generera rétt niva av 16n-

sambhet ett bra tag framover”

Familjeféretag

Foretaget ar ett dkta familjeforetag i tredje genera-
tionen dar rotterna gar tillbaka till Davids farfar
som 1952 startade firman Manssons verkstdder
i dagens grannfastighet. Da Davids pappa senare
tog over blev namnet Balsta verkstader. David har
varit anstélld i foretaget sedan sin examen i indu-
striell ekonomi 2002. Han blev verksamhetschef
2008 och driver nu foretaget i egen regi sedan 2020
under namnet Logicut. Idag &r man tio anstéllda
i foretaget dér ibland Davids tvé syskon och darmed
fortsdtter familjetraditionen. Storasyster Cilla ar
idag operator pa TruLaser 1030 fiber.

Bra resultat i rostfritt och aluminium

Logicut har valt att vara breda och flexibla dven
i olika material och pa sa sdtt 6ppna upp for nya
kundsegment. Nagot som framjar detta ar hur bra
den nya maskinen ar i rostfritt och aluminium. Vi
gor mer och mer i rostfritt och aluminium &ver-
lag samt vidareforadlar detta,” berdttar David.
I'lasern kor de mycket rostfritt upp till 8 millimeter,
aluminium upp till 5 mm och stal upp till 10 mil-
limeter. Mycket mer kapacitet i tjockare rostfritt och
aluminium finns i maskinen - upp till 20 millimeter.

Mer och mer produktion som tidigare skurits med
gas och plasma lyfts nu 6ver till laserskdarmaskinen.
Idag ligger man runt férhallandet 90/10 i laserskar-
ning kontra gas/plasma mot tidigare kanske 70/30.

Produktiv tack vare intelligenta funktioner
TRUMPF investerar mycket i forskning och
utveckling av bland annat intelligenta funktioner
imaskinerna. Som ett resultat blir maskinerna mer
och mer sjdlvlarande. Allt handlar om att fa en sa
stabil skdrprocess som méjligt ddr inte operatéren
ska behova bevaka och justera kritiska moment.
I TruLaser 1030 fiber finns till exempel ett kollisions-
skydd som automatiskt stoppar om det uppstar en
kollision mellan arbetsstycke och skdrhuvud. Det
sitter en magnetbrytare i skarhuvudet som slar till
om skdarhuvudet skulle tilta ur position. “Det dr en
valdigt smart funktion,” sdger David. Funktionen
sparar kostnader och det gar enkelt att starta om
maskinen igen.

Vill inte vara utan dysvéxlaren

”Den automatiska dysvaxlaren &dr ocksé fantas-
tiskt bra, sager David och sjadlvklar att ta med —
den vill man inte vara utan” Att linser och dysor
ar i basta mojliga kondition dr avgorande forut-
sattningar for att uppna tillforlitliga processer
och hog detaljkvalitet. Om dysan inte arbetar
som den ska kan det resultera i gradbildning och
extraarbete. Dysan kontrolleras och byts ut per



automatik med den har funktionen. "Det betalar
sig flera ganger om, sdger David, maskinen kor
pé och det blir ingen spilltid alls.”

BrightLine fiber

Funktionen mojliggor forstklassiga skdrresultat 6ver
hela plattjockleksomradet. Fokalpunkten regleras
helt automatiskt efter materialets tjocklek. Pa sa
sitt kan man enkelt ldgga platar efter varann pa
skdrbordet med helt olika tjocklek och maskinen
16ser detta. Dessutom erhélls samtliga férdelar hos
fastkroppslasern vid tunnplatsbearbetningen, sar-
skilt de hoga hastigheterna.

Automatisering
Maskinen gar dessutom att automatisera med bland
annat in- och utlastning och sortering eller kopplas
samman med andra maskiner. David
har i nuldget valt att inte automatisera
utan véntar att vixla upp nér behovet
dr storre. “Jag tror att vi kommer att
komma dit pa sikt om vi till exempel
skdr mycket mer i tunn plat. Det gar
oerhort snabbt och da kan behovet av
automatisering dka”.

Smidig och tillganglig
serviceorganisation viktigt
Varfor det blev TRUMPF ar en bland-
ning av tur, skicklighet och framtids-
drommar. For det forsta var tidpunk-
ten for investering helt ratt. David
dromde ocksd om att vixla upp och
satsa pd en stor aktor som kan tillhan-
dahalla hog servicegrad, produktivitet
och kvalitet. En stor serviceorganisa-
tion runt om var ganska avgorande
for Logicut. Att vara trygg i att hjdlpen
finns inom nédra hall nar den behévs
och att det dessutom gar smidigt. ”Vi
gor forst och framst allt vi kan sjdlva
for att 16sa ett problem, sdger David,
men nér det tar stopp for oss da maste
vi snabbt kunna fa hjélp.” David
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berdmmer funktionen med fjarrdiagnostik dér en
tekniker enkelt kan koppla sig upp mot maskinen
och vara behjalplig. Likasa har bade David och hans
syster anvant TRUMPFs serviceapp vilken de tycker
ar ett snabbt och smidigt verktyg.

Stort intresse i CAD

Davids vinnande koncept pa nya maskiner ar att
forst kunna maskinen sjdlv och i nésta steg bygga
upp organisationen kring maskinen. “Det &r en
inkdrningsperiod pé varje maskin som ar viktig
att lata ta sin tid, menar David och den hér laser-
skdrmaskinen &r en riktig Porsche — ndr man val
kor i gdng da gér det fort”. Den ndrmaste tiden nu
ar fokus déarfor att sjélv bli helt insatt i maskinen
och sedan bygga pa med personal runt den. Ett
stort steg man dessutom tar ar att i samband med

3 ched

den nya lasern ocksa gé 6ver till 3D CAD. Darmed
har David lagt en hel del tid pa att sétta sig in i sin
nya maskin och fraimst i CAD systemet. Det har
gatt valdigt bra enligt David, med 6vergangen till
3D. “Det &r for mig vardefullt att kunna 3D CAD
frén scratch med ritningar, konstruktion och ratt
anpassningar for maskinen, sdger han. Framforallt
vid utbredningar av komplexa detaljer har jag otro-
lig nytta av det har.”

Skdrning utfors forutom i lasern daven med kom-
binerad gas och plasmaskdrning for grovre plat.
Logicut arbetar ddrmed i ett ansenligt spann av plat
mellan fran 1 - 100 millimeter. Mer och mer produk-
tion lyfts nu dock &ver till laserskdrmaskinen. Idag
ligger man runt forhéllandet 90/10 i laserskérning
kontra gas/plasma mot tidigare kanske 70/30.

Storsta kunden sysslar med automatisk sophan-
tering och &r involverade i de flesta nybyggen inom
Norden. Det handlar om allt fran sopnedkast till
automatiska nedsugningsanordningar till centraler
och sortering. Logicut star har for ett flertal detaljer
kring upphingningar och inkast. Inom fordonsindu-
strin levererar Logicut mycket till lastbilspabyggare
som gor bland annat olika typer av lastflak.

Den senaste investeringen beskriver David som
ett steg i rétt riktning och tillsammans med med-
arbetarna har Logicut med den hér satsningen en
positiv utmaning att ta sig an. “Vi tycker det har &r
véldigt kul” sédger David. David personligen gar
mer och mer mot att arbeta mer med de strategiska
och taktiska fragorna i foretaget, men kommer all-
tid att ha ett gediget intresse och kunskap inom
produktionen. Och styrkorna i Logicut dr definitivt
den breda kunskap alla har, optimerad maskinpark
for verksamheten och flexibilitet och kvalitet i allt
de gor. Och David trivs dér det hander — mitt pa
féltet — som man brukar sdga. M
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Lucid Air &r den férsta bilmodellen i serieproduktion
med komponenter tillverkade med AP&T:s teknologi fér
varmformad héghallfast aluminium. Foto: Lucid Motors.

AP&T:s nya aluminiumteknologi
minskar vikten fér eldrivna
lyxbilen ILucid Air

Att gora bilar lattare, energieffekti-
vare och siakrare ar en utmaning for
hela fordonsindustrin. Amerikanska
elbilstillverkaren Lucid Motors
valde en ny, innovativ teknologi for
att ta sig an uppgiften. I Lucid Air,

— Vi dr oerhort stolta 6ver att ha fatt majlighet
att bidra till férverkligandet av den hér fantastiska
bilen. Lucid Motors ar en av de forsta fordonstill-
verkarna i virlden som anvander komponenter av
varmformad hoghallfast aluminium framstéllda
med var teknologi. Det gor deras framgang till en
viktig milstolpe dven for oss, sager Dr. Christian
Koroschetz, Chief Sales Officer pa AP&T.

2015 sokte Lucid efter ny teknologi som skulle
kunde anvéndas for tillverkningen av kollisionskritiska
fordonsdelar, som dérringar, B-stolpar och skyddshol-
jen till batteripaket, och vande sig da till AP&T.

En spannande utmaning

Lucid presenterade ett antal komponent- och pro-
cesskrav, vilket gav AP&T incitament att soka nya,
avancerade processer, som skulle gora det mojligt
att tillverka produkter med lag vikt, hog formbarhet
och hog styrka, i stora volymer.

Samtidigt var AP&T djupt involverat i innovations-
projekt som just fokuserade pa att undersoka hur
hoghallfast aluminium skulle kunna anvandas for
att producera bilkomponenter med lag vikt och hog
styrka. Det var avgorande for Lucids val av AP&T
som leverantor till Lucid Air.

— AP&T presenterade en lovande ny teknologi.
De potentiella férdelarna var betydande, eftersom
varmformningen gjorde det mojligt att tillverka
delar med komplex geometri i hoghallfast alumi-
nium. Tack vare kombinationen av hég formbar-
het, hog styrka och lag vikt kunde komponeternas
konstruktion verkligen optimeras. Det gjorde att
det tillgdngliga utrymmet kunde utnyttjas pa ett
effektivare sédtt samtidigt som vi kunde uppna
béde hog krocksdkerhet och lag energiférbruk-
ning — allt till till férdel for slutkunden, séger Eric
Bach, Senior Vice President of Product and Chief
Engineer pa Lucid.

som lanserades 2021, anvands ett
flertal unika lattviktskomponenter
av varmformad hoghallfast alumi-
nium, konstruerade, tillverkade och
industrialiserade i samarbete med

AP&T och fischer Group.

Losningen utvecklas med

simuleringar och prototypverktyg

Under 2017 intensifierades utvecklingsarbetet
med hjdlp av CAE-analyser (Computer Aided
Engineering). AP&T:s formningsexperter anvande
FEM-simuleringar for att upptacka eventuella risker
for sprickbildning i platen under formningspro-
cessen. Lucids ingenjorer anvande sedan simule-
ringsresultaten fér den fortsatta utvecklingen av
karosskomponenternas konstruktion.

Samma ar presenterade AP&T den forsta full-
skaliga produktionslinjen f6r varmformning av
hoghallfast aluminium for att demonstrera den
nya teknologins potential. Innovationen belénades
med den prestigefulla utméarkelsen Altair Enlighten
Award. Ett erkdnnande som bekréftade att AP&T
var pa ratt vag och gav extra momentum till sam-
arbetet med Lucid Motors.

Forts. sida 30 >>
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Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spénner dver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjdlper gérna till med konstruk-
tion utifrén en ritning fram till val
av materiel och belaggning.
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FULLT INTEGRERRDE ANSLUTNINGAR
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RADAPTIV SKARFUNKTION
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L5 kan konfigureras med ett brett utbud av automatiska enheter for inmatning/
utmatning av material samt stapling/sortering av skurna detaljer.
Automatisering ar nyckeln fér hog avkastning pa investeringen och ge
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Under 2019 och 2020 genomfordes ett rad prov
for att validera formningsprocessens stabilitet och
fa fram testdata. Eftersom komponenternas kon-
struktion dr avgorande for att uppfylla de krock-
sdkerhetskrav som stélls pa fordonet, spelar ocksa
styrka, t6jning, material och deformationsmdnster
en kritisk roll. Lucids materialingenjorer och kaross-
konstruktorer samarbetade med AP&T:s proces-
singenjorer och identifierade de material som bést
skulle kunna méta de krav som stélldes pa kom-
ponenternas egenskaper.

Ett stort antal tester av olika hoghallfasta alumi-
niumlegeringar fran olika leverantorer genomftrdes

Lucid valde AP&T:s teknologi fér tillverkningen av
kollisionskritiska lattviktsdelar, som dérringar, B-stolpar
och skyddshélje fér batteripaket. Foto: fischer Group.

—

i AP&T:s testlinje i Ulricehamn, ddr de parame-
trar som materialleverantdrerna rekommenderade
implementerades i produktionsprocessen. I den
hér fasen av projektet definierades det optimala
materialet, den optimala formningsprocessen och
de optimala parametrarna fér virmebehandling.
Processens stabilitet vailderades genom en expe-
rimentell studie som inkluderade materialtester

i leverantorernas laboratorier och omfattande
komponenttester genomforda av Lucids materi-
alingenjorer. De materialmodeller som behovdes
for att genomfdra FEM-simuleringar av kollisioner
granskades av Lucids utvecklingsingenjorer. For att
kalibrera modellerna fick Lucid materialprover fran
testtillverkade delar, som genomgétt hela processen
i AP&T:s produktionslinje.

Efter att de material som visat sig ha de bésta
egenskaper valts ut tog AP&T fram prototypverk-
tyg. Prototypdelar till Lucids Beta-prototyp och
Release Candidate Cars som anvandes for ingaende
komponent- och fordonstester formades i AP&T:s
produktionslinje. Delarna uppfyllde férvantning-
arna och AP&T fick fortroendet att ga vidare och
fokusera pa industrialiseringen av teknologin.

— Tack vare att vi anvande vara FEM-
simuleringsmodeller kunde vi snabbt ta steget till
produktion. Simuleringsmodellerna, som optime-
rats i en rad forskningsprojekt, gjorde det majligt att
korta tiden for utprovning av verktyg radikalt. Det
innebar i sin tur att vi kunde ta fram produktions-
verktyg inom en mycket sndv tidsram, séger Dr.
Michael Machhammer, Manager of Development
Forming Processes & Tooling pa AP&T.

Storskalig produktion
— fischer Group engageras i samarbetet
Fragan var nu vem som kunde sta fér den storskaliga
komponenttillverkningen. Med goda erfaren-
heter av tidigare samar-
beten, rekom-
mende-

rade AP&T fischer Group, som en tillverkningspartner
som kunde moéta Lucids produktionskrav.

— Vér relation med AP&T stréacker sig 20 ar till-
baka i tiden och vi utbyter ofta innovativa idéer
om formningsprocesser med deras R&D-team. For
ungefar sex ar sedan presenterade AP&T fordelarna
med varmformad aluminium vilket véckte vart
intresse for att dyka djupare in i teknologin. Vi letar
kontinuerligt efter nya omraden och applikationer
dér vi kan bidra med var kunskap inom verktygsba-
serad formning och var expertis som leverantor till
fordonsindustrin. Nu fick vi en mojlighet att gora
precis det, sdger Dr.-Ing. Stefan Geifller, Managing
Director for fischer Hydroforming och Key Account
Manager for samarbetet med AP&T och Lucid.

Med rétt partners pa plats borjade AP&T och fischer
Group planera for industriell produktion av Lucids
komponenter vid fischers anldggning i Achern
isodra Tyskland. Samtidigt som AP&T flyttade sin
befintliga servohydrauliska press och verktyg till
Achern, startade tillverkningen vid anldggningen
i Ulricehamn for att halla tempot uppe i projektet
under 6verforingsperioden.

Lucid och AP&T arbetade ocksa tillsammans med
fischer for att modifiera vissa aspekter av varme-
behandlingsparametrarna. Detta for att sdkerstéalla
att komponenterna skulle uppfylla specifikatio-
nerna och samtidigt vara majliga att tillverka i stora
volymer.

— AP&T:s och vart team gjorde ett fantastiskt
arbete tillsammans. I april 2021 hade vi 6kat pro-
duktionskapaciteten i Ulricehamn till en niva som
gjorde mojligt att tillverka 1500 satser med dor-
ringar, B-stolpar och batteripaketsskydd for Lucid
Air, berédttar Thorsten Junge, Head of Business
Development pa fischer Hydroforming.

Parallellt arbetade man intensivt med att for-
bereda anldggningen i Achern for installationen
av den nya linjen och tillhérande utrustning for
3D-trimning, aldring och rengéring. En helt ny
byggnad uppfordes for att fa plats med allt.

- Vi sig ocksa 6ver inkdpen av rdmaterial. Aven
om det var en utmaning, blev slutresultatet en stor
framgéng. Linjen 6verfordes fran Ulricehamn till
Achern under sommaren och driftsattes i december
2021, sdger Thorsten Junge.

Framtiden for héllbar mobilitet

Nar Lucid Air, en av de mest tekniskt sofistike-
rade elbilarna i virlden, borjade levereras till
kunderna i oktober 2021 fanns det anledning att
fira, inte bara vid Lucids globala huvudkontor
i Newark, Kalifornien, utan ocksa i Achern och
Ulricehamn.

Samarbetet mellan Lucid, AP&T och fischer
Group blev en succé. En innovativ och lovande
teknologi transformerades till en kommersiellt
gangbar 16sning, som skapar nya méjligheter
for hela fordonsindustrin nir det galler att
minska vikt och 6ka sdkerhet.

Efter den framgéngsrika lanseringen ar efter-
fragan pa Lucid Air fortsatt stor, vilket ocksa
har okat efterfragan pa komponenter i varm-
formad hoghallfast aluminium.

— Nu handlar det om att fortsatta att opti-
mera produktionsprocessen och dka tillverk-

ningsvolymerna, vilket ocksa kommer att ha
en positiv effekt pa 1onsamheten, sdger Robert
Walton, Director of Purchasing pa Lucid.

For att mota Lucids behov, har fischer langtga-
ende planer pa att starta tillverkning av hoghall-
fasta aluminiumdelar med hjélp av innovativa
formningsteknologier ndra Lucids anldggning
i Casa Grande, Arizona.

— Det ar fantastiskt att fa vara med pa Lucids
spannande resa och att vara tre foretag tillsam-
mans har forverkligat den forsta tillimpningen
ivdrlden i industriell skala av den har formnings-
teknologin, sdger Stefan Geif3ler.

— Som etablerad partner till manga aktorer
inom automotiveindustrin méjliggor vi utveck-
lingen av en mer héallbar transportsektor med
sdkrare, energieffektivare fordon med lagre mil-
jopaverkan. Den hdr gangen gor vi det med en
innovativ teknologi i samarbete med en myck-
et framsynt biltillverkare. Det &r stort, sager
Christian Koroschetz.

Mer information:
aptgroup.com
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Med lang erfarenhet och spetskompetens inom branschen
utmanar vi marknaden och ar ett foretag att rakna med.
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Saluco AB
Hantverkargatan 3
533 33 GOTENE

+46(0)511-409 900
info@saluco.se

Kompakt fiberlasermaskin

Den kompakta konstruktionen och den stilrena designen av Bodor
i-Serien majliggor kunder med begrdnsat utrymme och/eller som
har en mindre skala av produktion, att fa njuta av fordelarna

med fiberlaserskdrning.

Bodor i7 har dven ett utvecklat system ddr ventiler 6ppnar och stanger
beroende pa vart fokuseringshuvudet dr positionerad. Detta medfor en
mer precis och effektivare utsugsformaga for att leda bort rék och gaser
ut maskinen.

Teknisk info

Arbetsyta: 3048*1524mm

Maskinens yttre dimisioner: 4960x2280x2200mm
Laserutgdangseffekt: 3000w

X/Y-axelns positioneringsnoggrannhet: =0.05mm
X/Y-axelns ompositioneringsnoggrannhet: 0.03mm
X/Y-axel max. ldnkhastighet: 100m/min

Kontakta oss omg@ende vid intresse, vi har endast 5
maskiner och det dr forst till kvarn som gdller.

+46(0)511-409 900
info@saluco.se

FINANSLAGET

J* SALUCO

Kompakt, exakt och snabb

BODOR 17 3kw

Unikt tillfdlle att leasa storsdljaren
till kampanjpris

BODOR i7 3kw

Leasing:

16 500 kr/man

72 man, 200 000 kr restvarde, 0 kr forsta forhojd avgift

Pris vid kop: 1250 000 kr
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