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L OG l() FG R’P Ett revolutionerande fyrkantsblad
i kombination med en unik hallare mojliggor
HIGH FEED GRIP HOLDER avstickning med haog matning.

Vibrationsfri avstickning, rakhet pa detaljen
och forbattrad ytfinhet. En @160 mm’s stang
kan stickas av med ett 3 mm’s skar vilket ger

dig materialbesparingar.
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Spannande frasning.
Spanande losning.

Go for better, go for Gold

Effektivitetsorienterade foretag har inte rad att kompromissa vid frasning. For den som vill
optimera sin produktion maste inte bara oka sin produktivitet, utan dven garantera sakra
processer. Satsa pa kraft och kompetens vid frasning. Tillforlitlig frasning: Tiger-tec® Gold.

— | WALTER

www.tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz
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Redaktoren har oxrdet

Hej

Verkligheten ar ljusare 4n vad de stora informationsmedierna formedlar nér det
handlar om industrins framfart. Manga verkstadsfoéretag automatiserar och drar
nytta av att investera i hogteknologiska maskiner som i kombination med digitala
verktyg blir ett framgangsrecept nir det handlar om produktivitet.

Hjélp medarbetarna att ligga steget fore genom att satsa pa ny teknik. Jo, tinker
manga, ny teknik har vi erbjudits i manga ar. Men det var som en verkstadsdgare
sa pa en av mina reportageresor,

— Du kan koépa in ny teknik men det &r trots allt manniskan som skall hantera
tekniken. Har dr det mycket arbete som kravs for att fa hogteknologin att fungera
ute i produktionen. Da maste du involvera produktionstekniker och maskinope-
ratorer fOr att fa den utvaxling som utrustningen kan ge.

Arbetsvillkoren blir allt viktigare vid nyrekryteringar och har har arbetsmiljon
en stor paverkan. Ren luft &r en sjdlvklarhet pa de flesta tillverkningsindustrier
men jag har sett en hel del verkstdder dar arbetsmiljon ar eftersatt. Har finns
mycket att géra och vill man att unga manniskor skall bérja arbeta i industrin
maste man ta tag i arbetsmiljon.

I detta nummer av Tidningen Maskinoperatoren kan ni lisa om investeringar
istort och smatt. Ocksa om hur man kan optimera produktionen med relativt sma
medel, undvika energisloseri, skapa lonsamhet och arbeta héllbart.

Det &r ingen nyhetstorka i branschen och det &r sa klart trevligt ndr man &r tid-
ningsmakare. Dock ser alla vi som verkar med utgivning av papperstidningar att
manga forlag har problem. Men da géller det att arbeta hardare, resa mer, rappor-
tera mer och skriva mer artiklar. Da kommer ldsarna tillbaka helt klart. Receptet
ar saledes att fortsétta att spegla en intressant och framatstravande bransch. Vi
ser nu stora redaktionella framgéngar for tidningen och med ett stort ndtverk
och langsiktiga relationer sa ser tidningens redaktor att man kan producera bra
journalistik utan stérre problem. Och vi ser ocksa stora framgéangar pa de digitala
kanalerna dér tidningens artiklar far stor uppmérksamhet och vi riktar en stor
tacksamhet till véra ldsare for utan er dr det svart att lyckas.

Jag blir glad nér jag ar ute i verkligheten och studerar, hur olika foretag satsar
pa framtiden. Men jag ser ocksa att manga har en dldre maskinpark som behover
bytas ut de ndrmaste aren. Sé jag tror och forstar att maskinséljarna kommer att
ha fullt upp med att sédlja ny teknik under manga ar. Det ser bra ut fér svenska
verkstadsforetag och ndr man hér om hur mycket det skall investeras i svensk
industri de kommande aren sa hissnar man. Det skall bli roligt att folja med
i utvecklingen och fortsitta rapportera om alla positiva nyheter som hiander.

SMW
"-AUTOBLOK

NOLLPUNKTSYSTEM

OVERLAGSEN STABILITET
HOGSTA PRECISION
HELT TAT - proofline®

SMW-AUTOBLOK Scandinavia AB
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Fullt fokus pa automation

— Béde vara kunder och vi sjdlva vinner pa denna utveckling i form av kortare
ledtider, flexiblare produktion, smidigare planering, hogre och jamnare kvalitetsniva,
battre arbetsmiljo for att bara ndmna nagra av férdelarna.

Smart automation

Négra av Albins och Tonis tankar kring automation:

"Det frigér mycket tid till nya projekt”
”Automation &r framtiden for Interal. Det bidrar till hogre effektivitet och kvalité”

—Med andra ord; vi har en spannande fortsatt resa inom detta omrade och jobbar

vidare med fullt fokus pa att automatisera &nnu mera.

ger

flexibilitet och merviarde
pa flera plan

Aluminiumprofiler och aluminiumgjutgods som
skall foradlas, ja da pratar vi gédrna hoghastighets-
bearbetning med spankontroll, ndr det handlar om
den skdrande bearbetningen. Ett fabrikat som ofta
da ar ett av de sjdlvklara valen a&r BROTHER, den
japanska maskintillverkaren som alltid &r aktuell, nér
det handlar om hoga volymer, korta cykeltider och
aluminiumbearbetning.

Verkstadsforetaget och underleverantéren INTERAL
i Habo lever i denna virld dédr aluminiumbearbet-
ning ar foretagets karnkompetens, dar medelstora
till stora serier har blivit ndgot av deras specialitet.
Med avancerad matutrustning kan man utféra mycket
noggranna kontrollmétningar av samtliga produkter
som levereras.

— Unika och kundanpassade aluminiumprodukter
utvecklas i allt stérre grad pa var teknikavdelning.

Genomténkta, innovativa losningar skapas med vér
moderna teknik och héga kompetens. Produkter kan
med fordel skapas med standardprofiler, beroende pa
utférande och komplexitet.

— Vi erbjuder ocksa stor kunskap som krdvs
i framtagning av gjutna aluminiumartiklar med hoga
ytkrav. Ett bra alternativ géllande sma eller medel-
stora serier med lag investering i verktygskostnad.
Strangpressning ger unik konstruktions och design-
mojlighet inom samtliga branscher, ssmmanfattar vd
Andreas Simonsson vid vart besok pa foretaget.

Vi skall prata nya maskininvesteringar kryddade
med lite kreativa automationsldsningar som bygger
produktivitet. Nyckelpersoner nadr det handlar om
att utveckla och forbattra mojligheterna till en allt
effektivare produktion dr produktionsteknikerna Toni
Rosén och Albin Rydén. Dessa grabbar utmanar verk-

ligen arbetet med att hitta forbattringsatgarder i det
stora och i det lilla.

INTERAL utokar sin kapacitet

med ytterligare en robotcell

- ett nyckelfardigt projekt i samarbete

med Bromi Gruppen och Inlead Automation.
Till f5ljd av god orderingang fran bade befintliga och nya
kunder har INTERAL valt att utdka sin kapacitet i Habo.
Denna gang genom att investera i en nyckelfardig 16s-
ning fran leverantdren Bromi Gruppen. CNC-maskinen
i cellen &r en fullutrustad BROTHER R650X2 utrustad
med bland annat, dubbla delningsbord med integrerade
nollpunktssystem for att stédlla om snabbt och flexibelt
utan att tumma pa precisionen. Fixturer/skruvstycken
och nollpunktssystemen styrs frdn operatdrspanelen
eller robot. Maskinen &r ocksa utrustad med métprobe



for inmatning samt kontrollmétning av detaljer, laser for
verktygsinmatning /kontroll av verktygsforslitning samt
ytterligare en laser for blixtsnabb verktygsbrottskontroll
med minimal paverkan pé cykeltiden. Automationscellen
ar levererad fran Inlead Automation och &r bestyckad
med robot av fabrikat FANUC. Den har mojlighet f6r
inmatning av material bade via “band-in/band-ut”
alternativt genom att tippa in materialet med hjalp av
en palltipp. Detta gor att cellen blir valdigt flexibel och
lampar sig for flera olika typer av produkter och volymer.

Detta ar foretagets storsta investering historiskt.
Forutom utdkad kapacitet s innebdr det dven hogre
flexibilitet inom sin produktion.

Produktionsteknikerna Albin Rydén och Toni Rosén berét-
tar om sina intryck och ger input;

- Automatisering och robotldsningar ar inget nytt for
oss pd INTERAL men under de senaste tva aren har vi
lagt extra mycket tid och fokus pa att automatisera allt
fler av véra artiklar. Vi installerade tva nya robotceller
under 2019 vilket har bidragit till 6kad produktivitet
och sékrare tillverkning.

- Under denna tid har vi automatiserat flera av véra
befintliga artiklar och stérre andelen av vara nya pro-
jekt bereds som robotartiklar redan i planeringsstadiet.
Vi har skapat en bredd inom automatiseringen och
har utmaérkta 16sningar bade f6r smé sévil som stora
produktionsvolymer.

For hogvolymsartiklar med mindre ytkrav ar bulk-
matning en passande 16sning. Nér ytkraven ar hogre
passar var “band-in-band-ut” 16sning allra bést. Dar
plockas detaljerna i nuldget upp av en operatér som

Forts. sida 8 >>
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Framfér den nya robotcellen ser vi produktionstekniker Albin Rosén, vd Andreas Simonsson, Niclas Fotsjé
marknadschef, produktionstekniker Toni Rosén och maskinséljare Bromi Gruppen Mikael Mathillas.
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gor en visuell kontroll av detaljerna i samband med
placering pa bandet. I en av maskinerna har vi en
fijarde axel for effektivare process i de fall da arbets-
stycket ska bearbetas fran flera olika hall.

— Investeringen vi gor handlar ocksa om att vi vill
automatisera oss sa mycket som mojligt. Med nya
maskinlosningar kan vi fortsétta att 6ka produktionen,
sdger Albin och Toni, maskinsaljaren Mikael haller
med.

— Framtiden ar automatisering i ndgon form. Nér
vi sédljer en verktygsmaskin idag, sa &r det till 90 %
med nagon form av automationslosning. Idag styr
cykeltiderna, produktivitet och antalet maskintim-
mar per dygn.

— Med ofta korta cykeltider som har pa INTERAL
maste det till en automationslosning for att hinna med.
Da hinner inte operatdren med att ladda och plundra
manuellt, helt enkelt, siger produktionsteknikerna
Albin och Toni.

Vi kan givetvis skriva spaltmeter om spanproblem,
verktygsval och matningar som hor till, ndr man pra-
tar om hoghastighetsbearbetning men det far vi ta
en annan gang. Har har INTERAL sina tvd produk-
tionstekniker Toni och Albin som fixar det mesta, ofta
i samsprak med operatorerna. For trots all hogtek-
nologi, sa dr det manniskan som &r i centrum om det
skall bli ett bra utfall i produktivitet.

BROTHER SPEEDIO R650X2

— Speedio R650X2 &r en palettmaskin fran Brother
for storre arbetsstycken (650 x 400 mm). Brothers inno-
vativa palettsystem QT mojliggor valdigt snabba pal-
letvéxlingstider, som ldgst ner till 2,7 sekunder.

For att minska stilltiden och vara mer flexibla levererade Bromi kundanpassade fix- ==
turplattor med integrerade nollpunktssystem fran Schunk i den senaste robotcellen.
Det innebar en snabbkoppling av skruvstycke eller fixtur med hjalp av ett pneumatiskt -
system. Forutom att det avsevirt reducerar stilltiden ger det en hogre precision och
repeterbarhet dd man hamnar i exakt samma position vid varje still. Systemet dr helt

Pa Interal jobbar man standigt med att bli battre och mer effektiva inom alla omraden.

— Verktygsmagasinet rymmer upp till 40 verktygs-
platser och en vixlingstid pa endast 0,9 sekunder pa
det storsta magasinet.

— Start resp. stop spindel till max varvtal (16 000
varv) pa endast 0,15 sekunder. Det &r dessa sekun-
der som gor stor skillnad i dagens hért pressade pro-
duktion. High Torque” spindel med 10 000 varv och
hela 26,2 kW ar ett exempel péd optioner om man kor
i tuffare stalsorter.

Brother’s Speedio modeller &r ett av marknadens
smartaste miljoval. Extremt kompakta yttermatt kréa-
ver mindre plats. Lag vikt och ett smart konstruerat
maskinstativ som krdver mindre resurser vid fram-
stdllning. For energisnal drift anviands automatisk
avstangning av kylsystem och belysning, standby
lage av maskin, LED belysning, energisndla pum-
par och spindelmotor med stromatervinning, kraftig
reducerat behov av kompressorluft och centralsmorj-
ning med fett. Energibesparingen vid anvandande
ijamforelse med en konventionell BT40 maskin uppgar
till hela 80%. Speedio serien fran BROTHER utmaérker
sig genom snabbare bearbetning, enkel integration
och laga driftskostnader, forklarar Mikael Mathillas,
maskinsiljare pa Bromi Gruppen som &r generalagent
for bland annat BROTHER.

CNC-bearbetning av aluminium

Interals CNC-avdelning bestér av flera moderna robotcel-
ler samt ett tiotal CNC-maskiner. Man har en hog grad
av automation och jobbar stindigt med investering och
utveckling av sin robotavdelning da detta &r en kost-
nadseffektiv och sdker process.

integrerat i den roterbara vaggan mellan 4:e axeln och det bromsade stodet.

Vi ser ocksd in- och ut bana foér aluminiumdetaljer i automationslésningen.

— Vi kan bearbeta allt fran mycket sméa detaljer till
langder pa 6ver 2 meter i bade smd, medelstora och
stora serier. Nagra av vara fleroperationsmaskiner ar
utrustade med delningsbord vilket innebér en effektiv
och snabb process.

Vi gar ut i verkstaden och férvanas lite (eller
egentligen inte alls) av hur rent och snyggt det ar.
Ordning och reda. Bra luft och ingen hog ljudniva.
Svenska verkstader har 6verlag idag en mycket bra
arbetsmiljo. Vad man kan forvanas 6ver ar att inte folk
i allménhet har forstatt hur det ser ut idag i en modern
produktionslokal.

Vi gar forbi flera automationsceller f6r har har man
automatiserat sedan 2004.

— INTERAL var nog ett av de forsta foretagen
i Sverige som investerade i en cell med visionssys-
tem fran SVIA (nuvarande ABB). Idag har foretagets
automationsresa strackt sig genom nastan 20 ar och vi
kommer att fortsatta att investera i automation, sager
deldgarna Niclas Fotsjo och Andreas Simonsson som
kopte foretaget 2009.

— Den nya investeringen drevs i projektform dar
vara produktionstekniker Tony och Albin arbetade till-
sammans med Bromi Gruppen och Inlead Automation.
Genom en tydlig projektstyrning blev maskininstal-
lationen framgangsrik, sdger Niclas.

Sa idag dr bearbetningscellen igang och den ar

i full produktion. Installation skedde under november
manad 2022. B
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MAPAL presenterar PKD-fréasarna
FaceMill-Diamond-ES och vdndskéarfrasen
NeoMill-T-Finish pd AMB 2022. ©MAPAL

Den nya vdndskérsfrasen NeoMill-
T-Finish &r designad fér ekonomisk
planfrdsning i serie-produktion.

Ny planfras for
battre hallbarhet vid
aluminiumbearbetning

Optimal ytfinhet for alla volymer

Med ett omfattande och diversifierat program av verk-
tyg for brotschning, borrning och frasning och manga
ars erfarenhet av bearbetningsprocesser, har MAPAL
lagt ett stort fokus p& aluminiumbearbetning. Tva nya
produkter tillgodoser ytterligare kundkrav: Den nya
PKD-frasen FaceMill-Diamond-ES och vandskarsfrasen
NeoMill-T-Finish 6kar den ekonomiska effektiviteten
vid frasapplikationer i aluminium.

FaceMill-Diamond-ES — mangsidig PKD-fras
som ar idealisk for sma tillverkningsvolymer
Den nya FaceMill-Diamond-ES dr ett méngsidigt tillskott
av PKD-frasar i MAPALSs program av PKD-planfrisar.
Medan det existerande programmet av FaceMill-
Diamond-planfrésar &r etablerade som hogprestandafra-
sar vid serieproduktion, erbjuder nu FaceMill-Diamond-
ES en startversion som &r ekonomiskt effektiv att anskaffa
aven for sma produktionsvolymer alternativt varierande
detaljer som moter hogt stillda krav pa ytfinhet.

Fréasen har farre skédr dn de etablerade FaceMill-
Diamond-planfrasarna, vilket gér de mer kostnadsef-
fektiva. Med en diameter pa @ 50 som exempel, har
FaceMill-Diamond-ES 5 skareggar, medan den klassiska
FaceMill-Diamond har 12 skareggar. En annan skill-
nad ar applikationsomradet: FaceMill-Diamond-ES kan
anvandas till hérnfrasning, bearbetning av tunnvéggiga
detaljer och planfrasning.

Den nya fréasen ar tillgéanglig i diameteromradet & 32

till 80 mm. Dimensionerna har inte &ndrats fran tidigare
modeller av FaceMill-Diamond. Foljaktligen kan frasen
anvandas i dagens produktion, som t.ex. det storre span-
utrymmet pa de nya verktygen gor att man med latthet
kan kora skédrdjup upp till 10 mm.

Alla frésar i FaceMill-Diamond-serien kan slipas om
alternativt nybestyckas. Frasarna finns endast fér mon-
tering pa frasdorn.

NeoMill-T-Finish

— frasning av aluminium med véndskar

Med den nya NeoMill-T-Finish, presenterar MAPAL en
fras med véandskar for planfrasning av aluminium for
forsta gangen. Planfrasen med vandskar fungerar enligt
Plug & Play-principen: Kunderna kan byta skdren sjdlva
och ingen instéllning behovs efterat. Detta gor att man
behover farre fraskroppar pa lager.

Med det nya systemet kan man dven anvanda andra
skérsorter an PKD-bestyckade skér beroende pa applika-
tion och material, saisom obelagd hardmetall, hardmetall
med CVD-beldggning (diamantbeldggning) eller PVD-
belagd hardmetall. Det betyder att man kan anvanda
optimal skérsort for olika typer av aluminium med olika
stor kiselhalt (Si) och olika gjutprocesser (sandgjutning,
pressgjutning och kokillgjutning). Varje vandskér har
upp till fyra skédreggar. En optimal version av frasen finns
for varje kund och dess olika krav, vilket ger optimal
ekonomisk effekt och processiakerhet.

Det ar den patentsokta placeringen av skdren som

i

¢ Den nya FaceMill-Diamond-ES
r ar en allround-frés fér sma
serier och olika detaljer. ©MAPAL

OMAPAL

gor denna nya fras unik. Huvudskéren som kan ta ett
skéardjup pa upp till 2,5 mm, sitter pa frasens periferi. Ett
stort finskdr som sitter axiellt pa frasen dr ansvarig for att
na en ytfinhet pd Rz=1,5 pm. Det nya innovativa syste-
met garanterar en jimn forslitning av skdren: Tack vare
den speciella placeringen av huvudskaren och finskaret,
har alla huvudskdr samma matning/tand, mjuk gang
for bra ytfinhet och ingen gradbildning. Resultatet ger
langre livslangd vilket speglas i lagre kostnad/detalj
med en hogre niva av processikerhet.

Varje fras anpassas specifikt for kundernas behov.
Maximal kostnadseffektivitet och produktivitet &r alltid
hogsta prioritet. Verktygskroppen &r vanligtvis gjord
istal. Om det finns restriktioner for vikten kan MAPAL
gora verktygskroppen i aluminium eller borra hal for
att latta frasen. NeoMill-T-Finish kan bestéllas i diame-
teromradet @50 till 315 endera som monoblock eller for
montering pa frasdorn. Skédrhastighet upp till Vc=6000
m/min och matning upp till 2,5 mm/r &r mojligt.

Frasen presenterades

pa AMB-missan i Stuttgart

De nya frassystemen for aluminium presterades for for-
sta gangen pa AMB-maéssan i Stuttgart 2022 och finns
tillgangliga fran september 2022 (FaceMill-Diamond)
och januari 2023 (NeoMill-T-Finish).

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se
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Okumas nya Genos M560V-5AX. En maskin med hég produktivitet och extrem noggrannhet i ett kompakt format.
Méjligheten att anvénda Okumas unika Collision Avoidance System och Cutting Status Monitor/MOP-tool gor

kombinationen perfekt fér snabb och saker ig&ngkérning av féstycksdetaljer utan onédigt stillestand i maskinen.

OKUMA 5-axlig vertikal fleroperationsmaskin med dubbelkolumn

OSP-P300MA styrsystem

Rorelseomréde X: 1050mm, Y: 560mm, Z: w460mm, A: +20° to -110°, C: 360°
Bordsyta/Maxvikt 2500mm; 400kg

22kW, 199Nm, 15,000 RPM, BT 40 Spindle

Thermo Friendy Concept (TAS-C, TAS-S)

Verktygsmagasin med 60 platser och &tkomst frén framsida

3 &rs spindelgaranti

o senbergs e STENBERGS
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Stora maskiner &r det som géller pa verkstaden. Hér star Arne Jansson intill arborrverket fran UNION modell BFP
125/5. Arbetsomrade; vertikalt — 1500, langd matning 4 200, spindelmatning 1200, arbetsbord 5500 x 3500 och med
ett separat arbetsbord pa 3500 x 3500. Komponenten pa fotot &r en kokill fér gjutning av axlar till vindkraftverk.

STORT och TUNGT ar
vardag i produktionen

Med hjartat i Bergslagens industritraditioner hittar vi till
Guldsmedshyttan dér den lilla traditionella bruksorten
nu lever upp igen med en uppvaknande gruvindustri
och framforallt vindkraft tillsammans med expanderande
stalindustri. Vi traffar Arne Jansson som ar en av de eld-
sjalar som valt att dga en verkstad, Guldsmedshyttans
Mekaniska som idag &r pa frammarsch nar det handlar
om de riktigt tunga segmenten inom legotillverkning.

— Det som ér stort, svart och krangligt vill vi gdrna
jobba med. Visst dr det kaxigt och Arne Jansson ar
inte blygsam i sin 6ppningsreplik, ndr vi besoker
Guldsmedshyttans Mekaniska en solig dag i slutet pa
januari.

Vadrets makter dr pa var sida och vi far en bekvam
resa upp till Guldsmedshyttan men nagot guld kommer
vi inte att fa se...

Guldsmedshyttan omndmns i gamla handlingar
forsta gdngen omkring ar 1460. Pa 1400-talet brots har
silvermalm och det fanns en hytta for framstallning
av silvret. Ar 1551 anlade Gustav Vasa ett kronobruk

i Guldsmedshyttan. Anlaggningen kom att omfatta
masugnar, styckebruk, kulgjuteri och bosspipesmedja.

Guldsmedshyttan ar ett gammalt gruv- och bruks-
samhalle uppbyggt kring den 1977 nedlagda Stripa
gruva och Guldsmedshyttans bruk. Bruket anlades
pa 1500-talet och byggdes ut till en modern indu-
stri i slutet av 1800-talet. Den sista masugnen vid
Guldsmedshytte bruk stangdes slutligen ned 1978
av den davarande dgaren Sandvik AB.

—Idag ligger en av véra stora kunder som heter Baettrs
Gjuteri pa samma industriomrade som vi finns. Det hette
tidigare Global Castings och &r i dag ett av de dldsta
gjuterierna i varlden som fortfarande &r i drift. Vi &r
i méngt och mycket deras reparations och underhalls-
verkstad kan man séga, vilket betyder bearbetning av
stora komponenter for deras gjuteri. Andra kunder som
underleverantdr dr bla Drillcon, Hitachi, IMH Machinery,
Sandvik och Yara.

— Maskinbearbetning &r en ytterst viktig process nér

det géller att omvandla gjutna produkter till monterings-
fardiga komponenter. Felaktig maskinbearbetning kan
orsaka kostsamma férseningar och kvalitetsproblem
i véra kunders produktionslinjer. Sa har ligger mycket
perfektion i detaljerna, vilket vi ar riktigt duktiga pa att
leverera, sager Arne Jansson och refererar till féretagets
ledord ”Inte stdrst, men vi dr bast pa det vi gor!”.

Vi sitter runt kaffebordet med verkstadsdgaren
Arne Jansson och fran maskinleverantoéren Carlstad
Machinetools AB &dr Michael Larsson och Alexander
Klevenfeldt pa plats. Foretaget dr agenturansvariga for
den spanska maskintillverkaren CORREA verktygsma-
skiner i Sverige, sedan en tid tillbaka.

Som sagts, sa dgs foretaget sedan 2014 av Arne Jansson
som har arbetat pa verkstaden sedan 1984, och da fran
borjan som maskinoperator.

— Det har varit en krokig vag fram till idag men det
kdnns riktigt bra och det dr nog det bésta jag gjort i mitt

Forts. sida 14 >>
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Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Instrument med Bluetooth® till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva

losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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yrkesliv som vdgade och tog chansen nédr den kom, sdger
Arne och tillagger,

—Jag kdnner en trygghet i att ha arbetat har under sa
manga ar innan jag blev dgare och det ger givetvis en
stor erfarenhet av vad verksamheten &r kapabel till och
vi har i princip fortsatt pa det inslagna spar som foretaget
haft under alla &r.

— Dessutom har foretagets verkstadsanstéllda en
gemensam erfarenhet med ett antal &r i branschen. Med
andra ord finns en djup kompetens pa det arbete som
utfors.

— Pa var verkstad finns béde traditionella samt CNC-
styrda maskiner. Vi erbjuder kvalificerad legotillverkning
i form av svetsning och skdrande bearbetning av plat,
koppar, méssing, aluminium, rostfritt och gjutjarn. Vi
Klarar styckegods upp till 20 ton pa var verkstad som
ar ca 3000 m2.

Vi svarvar upp till @2700 mm och vara frasar tar upp
till 5000 mm, vart arborrverk ar 3-axligt. For oss &r kva-
litet viktigt, bade vad galler den fardiga slutprodukten
till kund, samt vara medarbetares arbetsmiljo, sakerhet
och hélsa. Vart ledningssystem dr upprattat enligt ISO
9001 och ISO 14001, berdttar Arne.

Ny maskininvestering.

- Vi dr givetvis glada och tacksamma for fértroendet
fran Guldsmedshyttans Mekaniska. Detta dr den sjdtte
maskininstallationen av totalt de tio, som vi hittills utfort
tillsammans med CORREA. Maskintypen heter Norma
25 och dr som namnet avsldjar — 2,5 meter i X. 1500 mm
vertikalrorelse och 1250 mm pa rammen. Den &r utrus-
tad med Heidenhain 640, indexerande huvud, kylning
genom spindel, ISO BIGPLUS, verktygsvéxlare och span-

Haér ser vi en é&ldre
CORREA A 10
som ér i full
produktion.

Pa fotot ser

vi maskinsél-
jarna Alexander
Klevenfeldt, |
Michael Larsson '
Carlstad
Machinetools och
Arne Jansson.

transportor. Den har ocksa programvara for 6vervakning
av produktion och maskinhilsa, samt teleservice.

— Bakom forsdljningen ligger som alltid ett hart arbete
med att ta fram ett bra koncept fér den svenska markna-
den och véra kunder. Svenska verkstader férvantar sig
en genomgdende hog kvalité. Forutom maskinen och
utrustningen sé innefattar det dven transport, installa-
tion, garanti, service, utbildning, underhall, reservdelar
och allt “runt om”. Vi har férhandlat bade om villkor
och priser med CORREA och andra samarbetspartners,
som ISCAR och Renishaw, for att skapa en bra helhet,
sdager maskinsaljare Alexander Klevenfeldt Carlstad
Machinetools.

Maskinen har fem érs garanti och levereras tillsam-

mans med en veckas utbildning. CORREA é&r kianda for
sin hoga kvalitét och langa livslangd. Det finns manga
verkstader med gamla CORREA maskiner som fortfa-
rande star i produktion, de har statt dar sedan 80- och
90-talet. I slutindan handlar det om en stor vinst for de
kunder som viljer en maskin med hog effektivitet och
lang livslangd.

—Maskinen innebér nya, forbattrade bearbetningsmoj-
ligheter hos oss. I detta fall byter vi ut en dldre maskin
som gjort sitt och med dyra underhallskostnader och
svart att fa tag pa elektronik och andra vitala reservdelar,
sa var det dags helt enkelt, sdger Arne Jansson.

— Vi har flera dldre maskiner frain CORREA ute i verk-
stan och nér vi nu behévde expandera med ytterligare
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Stort och tungt skall det var,
fér att platsa i maskinpar-
ken hos Guldsmedshyttans
Mekaniska. P4 bilden ser vi
en karusellsvarv MORANDO,
planskiva med diameter 2500
mm, svarvdiameter 2600 mm
och héjd 1900 mm.

en baddfrasmaskin, sé foll det sig naturligt att vi inledde en diskus-
sion med Carlstad Machinetools dér vi tillsammans specificerade
maskinens tekniska fakta.

Sa sedan oktober 2022 ar vi igang och kor produktion i maskinen.
Och vara kunder lagger allt fler order till oss pa Guldsmedshyttans
Mekaniska och det kdnns bra dé vi satsat mycket pengar pa en helt

ny maskininvestering, avslutar Arne Jansson.

Maskinleverantoren Carlstad Machinetools

Den spanska maskintillverkaren Correa &r kdnd for sin hoga kvali-
tét och langa livsldngd. Vi har besokt manga verkstdder med &ldre
maskiner frain CORREA som fortfarande star i produktion, de har
statt ddr sedan 80- och 90-talet. I slutindan handlar det om en stor
fordel for kunden som véljer en maskin med hog effektivitet och
lang livslangd.

— Vi har hittills fram till idag sélt tio stycken maskiner till svenska
verkstédder, vilket &r riktigt bra. Bakom alla maskinforséljningar lig-
ger ett hart arbete med att ta fram ett bra koncept for den svenska
marknaden och vara kunder. Sveriges verkstader forvéntar alltid sig
en genomgaende hog kvalité.

— Forutom maskinen och utrustningen sé innefattar det ocksa
transport, installation, garanti, service, utbildning, underhall, reserv-
delar och allt “runt om” sjdlva maskinen. Vi har férhandlat bade om
villkor och priser med CORREA och andra partners som verktygs-
leverantoren ISCAR for att skapa en bra helhet, sdger Alexander. B

Det traditionella handslaget, mellan maskinképare Arne Jansson och maskinséljare Alexander Klevenfeldt.
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Blessing — det spannande foretaget

Fran hylschuck till 3-backschuck pa mindre dn en minut.

WhizCut tar Wilhelm Blessings smarta l6sningar till
Sverige. Nyheten, Evoflex 3 &r en revolutionerande
universalchuck som i sjdlva verket &r: tre chuckar i en.

— Med Evoflex 3 far du 3—4 chuckar i en. Kunder som
svarvar manga olika detaljer som kraver olika typer av
uppspdnning far med denna chuck en kostnadseffek-
tiv 16sning samt minskar omstallningstiderna radikalt,
sdger Niclas Axelsson, forsdljningschef Skandinavien,
pa WhizCut.

Evoflex 3 omvandlas smidigt till: hylschuck, 3-back-
schuk och spdnndorn. Det tyska foretaget Wilhelm
Blessing GmbH & Co. KG., som dr experter pa spann-
anordningar, har utvecklat Evoflex 3 for att tillverkande
foretag ska kunna producera smidigare och snabbare.

— I Sverige har vi inte bara stora seriestorlekar, utan
manga tillverkare jobbar med mindre serier, enstycks-
tillverkning och prototyper som kréver olika typer av
uppspédnning. Manga ganger far flera olika typer av
chuckar anvandas och omstéllningen blir langre och
tyngre, forklarar Niclas Axelsson.

I hostas var Niclas Axelsson och WhizCuts vd, Chris
Schmidt pa plats i Wilhelm Blessings produktionsan-
laggning, beldgen sydost om
Stuttgart.

— Blessing ar ett litet men
innovativt foretag. Det &r ett
foretag som fungerar som

problemldsare med lang erfarenhet av avancerad upp-
spanning till stora och vélkanda kunder — som stéller
oerhorda krav pa produkterna, siger Niclas Axelsson.

En universalchuck har ménga motsédgelsefulla upp-
gifter. Den maste kldmma fast arbetsstycket pa ett sékert
sdtt — men far inte skada arbetsstycket. Den maste halla
komponenten for bearbetning i exakt ratt position — men
samtidigt maste byten av arbetsstycke ske snabbt och
smidigt for effektiv produktion.

Kunskapen, om just detta, dr stor hos Wilhelm Blessing.
Foretaget ar och har varit specialiserade pa tillverkning
av spannanordningar sedan starten 1939.

— Vara produkter dr sa specifika att det inte finns
nagra prefabricerade enskilda delar, ndstan allt &r speci-
altillverkat, forklarar Thilo Weckert, kommersiell direktor
pa Blessing.

Attleverera sa pass komplexa produkter, som univer-
salchucken Evoflex 3, kraver ratt medarbetare. Samtliga
60 specialister pa Blessing &r fast anstdllda: projektledare,
designers, tekniska ritare och yrkesarbetare, som ofta
utbildades internt.

— Relationen till vara kunder &r okomplicerad.
Maénga kunder vill inte bara koépa en produkt utan vill
ocksa involvera oss och var kunskap i utveckling och
optimering av processer. Om du har nagra fragor kan
du kontakta projektledaren direkt och behover inte ga
igenom olika avdelningar hos leverantoren for att fradga
konstruktoren, forklarar Thilo Weckert.

Foretaget grundades 1939 och ar fortfarande ledd av
familjen Blessing, nu i tredje generationen. Blessing har
genom dren arbetat med vilkanda slutkunder fran for-
donsindustrin och medicinteknik. Malet for foretaget ar
att fortsédtta utvecklas som en tillverkare inom omradena
medicinteknik och elfordon. “Komponenterna blir mer
och mer komplexa”, konstaterar Thilo Weckert. "Men
Blessing forblir ett spannande foretag!”

Mer information:
whizcut.com
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Ar du en dacksparkare?

Manga av oss kanske de flesta har nagon gang kopt
en bil. Fér mig och sédkert de flesta dr det den nést
storsta utgiften man har. Endast slagen av bostaden.
En lite ojamn jamforelse da bilen dr en kostnad medan
bostaden f6r manga dr en investering som ar 16nsam
over tid.

Ett bilkop &r ofta ndgot som baseras pa behov, inte
alltid behovet att forflytta sig fran A till B. Oavsett var-
for en bil ska kopas sa ska bilen passa in pa den upp-
stidllda kravprofilen som kan bestd av en enda punkt
men vanligare dr nog en lista med 6nskade egenskaper
som bilen ska ha.

En drygt 10 &r gammal “undersokning” beréttar att
da var de viktigaste egenskaperna for bilen snygg, siker,

Y
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sndl och skon. Inte helt sékert att det 4r samma egenska-
per ligger i topp idag.

Bilar 4r hardvara var vérld handlar mest om mjukvara
och pa samma sitt som investering av bil oftast sker efter
uppsatt kravlista och analys av utbud sa bor detsamma
gdlla vid investering av programvaror.

Onskelistan och kravspecifikationen for investering
av programvara kan i vissa fall bli i det ndarmaste odndlig
mojligtvis beroende av att det ibland framstélls som att
allt &r mojligt i en specifik programvara. Oavsett om
listan &r kort eller lang sa stélls de olika alternativen mot
varandra. Ibland kan det vara svart att jamfora hur vél
alternativen uppfyller de uppstillda énskemalen. Delvis

beroende av terminologi, dd samma funktionalitet inte

Srezedt
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heter detsamma i alla system. Vilket stéller till det da
det kan se ut som att ett alternativ har en funktionalitet
och ett annat alternativ har en annan funktionalitet fast
de i sjdlva verket har samma funktionalitet.

Komplexiteten i programvaror innebér att beslut fat-
tas baserat enbart pa en eller ett par av alla parametrar
man identifierat som betydelsefulla for den férestaende
investeringen. For alla som gor som ”décksparkaren” sa
innebér det ofta att man efter ett tag inser att fel 16sning
har valts.

Hur sékerstaller ni att era investeringar blir lonsamma?

Mer information:

www.edgetech.se
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Snabbare svarvning, minskat spill
ILénsam stalsvarvning med nya hdmetallskér

En farsk undersokning fran OpenText visade att 92
% av tillverkarna anser att foretagets samhillsansvar
(corporate social responsibility, CSR) ar viktigt for
deras rykte pa marknaden. Aven om stalsvarvning
till sin natur ar en tillverkningsprocess som gene-
rerar mycket spill, kan tillverkarna dnda forbattra
sin hallbarhet utan att kompromissa med bearbet-
ningssikerheten — till och med nir man stalls infor
de aldrig tidigare skadade utmaningar som coro-
napandemin innebdr. Hir forklarar Rolf Olofsson,
Product Manager vid Sandvik Coromant, den globala
ledaren inom skidrande bearbetning, ett annorlunda
sdtt att se pa stalsvarvning.

Enligt de 17 globala malen f6r hallbar utveckling som
FN har satt upp forvantas tillverkare minimera sin mil-
jopaverkan, och da inte bara ndja sig med att optimera
energiforbrukningen. Aven om CSR &r viktigt for foretag
uppskattar Sandvik Coromant att tillverkare slésar bort
mellan 10 % och 30 % av materialet vid bearbetningspro-
cesserna, med en typisk bearbetningseffektivitet pa under
50 %, vilket omfattar design, planering och bearbetning.

S4, vad kan tillverkarna gora? I FN:s mal rekom-
menderas tva huvudsakliga sdtt som ocksa tar hansyn
till faktorer som en 6kande befolkning, andliga resur-
ser och den linjdra ekonomin. Det forsta dr att hantera
utmaningarna med teknik. Industri 4.0-koncept — som
cyberfysiska system, big data eller Internet of Things
(IoT) —nd@mns ofta som vigen framat for tillverkare som
vill minska sitt spill.

Detta tar inte hansyn till det faktum att de flesta
tillverkare dnnu inte anvander moderna maskiner med
digital kapacitet vid stalsvarvning.

De flesta tillverkare 4r medvetna om hur viktigt
valet av skérsort dr for att gora stalsvarvning annu
effektivare och produktivare, och hur detta paverkar
den 6vergripande funktionen och verktygslivslangden.
Men ménga missar ndgot viktigt genom att inte ta han-
syn till hela verktygskonceptet, allt fran avancerade
skdr och verktygshallare till anvandarvéanliga digitala
l6sningar. Alla dessa faktorer kan gora stalsvarvning

héllbarare genom att sdnka energiférbruk-

ningen och minimera spillet.

Sankta skarhastigheter

Tillverkare star infor en rad utmaningar nar
de stalsvarvar. Bland annat att fa fler detaljer
per egg fran ett och samma skér, 6ka span-
avverkningshastigheten, korta cykeltiderna,
optimera lagernivaerna och, sa klart, minimera
materialspillet.

Men tank om det finns ett satt att klara av alla
dessa utmaningar som ocksa leder till battre 6ver-
gripande hallbarhet? Ett sétt att minska energiférbruk-
ningen &r att sénka skarhastigheten. Tillverkarna kan
upprétthélla produktiviteten genom att i motsvarande
grad 6ka matningshastigheten och skérdjupet. Forutom
att spara energi leder det ocksa till langre verktygslivs-
langd. Vid stalsvarvning har Sandvik Coromant sett
att en genomsnittlig 6kning av verktygslivslangden pa
25 %, i kombination med tillforlitliga och forutsdgbara
prestanda, kan minimera mangden materialspill fran
bade arbetsstycket och skéret.

Rétt val av skdrsort tar oss en bit pa vagen mot malet.
Darfor utokar Sandvik Coromantutbudet med ett par
nya hardmetallsorter for P-svarvning, GC4415 och
GC4425. GC4425 ger annu béttre slitstyrka, varmhall-
fasthet och seghet, medan sorten GC4415 ar utformad
for att komplettera GC4425 nér det krdvs dnnu béttre
prestanda och varmhallfasthet.

Béada sorterna kan anvéndas i tuffa material som
Inconel, olegerat stal, rostfritt stal och ISO-P-material
som dr sarskilt komplicerade och svara att bearbeta. Rétt
sort kan hjdlpa dig att bearbeta fler detaljer i masspro-
duktionsprocesser och/eller batchproduktionsprocesser.

Sorten GC4425 ger extremt hog bearbetningsséker-
het tack vare att egglinjen halls intakt. Eftersom skéret
kan producera fler detaljer per egg, gar det a4t mindre
hardmetall for att bearbeta samma antal komponenter.
Dessutom gor skiar med konsekventa och forutsdgbara
prestanda att man kan undvika skador pa arbetsstycket,
vilket minimerar kasseringen av material och arbets-

Bada fordelarna
minskar mangden produ-
cerat skrot.

Bade GC4425 och GC4415 har dessutom skarsub-
strat och beldggning som har utvecklats for att sta emot
hoga temperaturer béttre. Detta minskar effekten som
orsakas av for hoga temperaturer och gor i sin tur att
skédret i hogre grad kan bibehalla skdreggslinjen vid
hoégre temperaturer.

Men tillverkare bor ocksa dvervéga att anvanda skar-
vitska med skdret. Om du anvander ett verktyg med
6vre kylning och undre kylning kan det vara férdelaktigt
att stdnga av den &vre kylningen for vissa operationer.
Spéanavgang, kylning och smérjning mellan verktyget
och materialet i arbetsstycket utgor skidrvatskans priméara
funktioner.

Korrekt applicerad skdrvitska ger maximal pro-
duktivitet, hogre bearbetningssikerhet samt for-
battrad verktygsprestanda och komponentkvalitet.
Att anvdnda verktygshdllare med invandig skar-

vétsketillforsel kan ocksa forbéttra skarlivslangden.
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Skala av lagren

Bade GC4425 och GC4415 har andra generationens Inveio®-lager,
en texturerad aluminiumoxibeldggning med kemisk angavsattning
(CVD) (AI203) som har tagits fram for bearbetning. Om man tittar pa
Inveio i mikroskop ser man att ytans kristaller d4r vanda &t samma hall.
Kristallorienteringen har dessutom forbattrats betydligt i den andra
generationens Inveio-beldggning. Nu ar alla kristaller i aluminiumox-
idbeldggningen vanda at samma hall i &nnu hogre grad, vilket skapar
en stark barridr mot skédrzonen.

Inveio ger skaret hog slitstyrka och langre livslangd. Verktyg som hal-
ler langre &r forstds bra ndr man vill sinka kostnaden per detalj. Dessutom
innehaller materialets hardmetallsubstrat en hog andel atervunnet hard-
metallmaterial, vilket gor den till en av de mest miljovanliga sorterna.

For att testa de utlovade egenskaperna har sorten GC4425 genom-
gatt formarknadstester hos Sandvik Coromants kunder. Hos ett foretag
inom allmén verkstadsindustri anvandes bade en konkurrents skér och
| skdret GC4425 i tillverkningen av pressvalsar. En ISO-P-sort utsattes for
kontinuerlig utvandig axiell bearbetning och medelgrov finbearbetning
vid en skdrhastighet (vc) pd 200 m/min, matningshastighet pa 0,4 mm/
varv (fn) och ett djup (ap) pa 4 mm.

Tillverkare méter normalt verktygslivsldngden i antal bearbetade
arbetsstycken (detaljer). Medan konkurrentens sort bearbetade 12 detaljer
innan den blev for sliten pa grund av plastisk deformation, tillverkade
Sandvik Coromants skér 18 detaljer, vilket innebar att den arbetade 50
% ldngre med stabil och forutsdgbar forslitning.

Exemplet visar vinsten man kan gora nér rétt bearbetningselement
far samarbeta, och hur rekommendationer om forsta val av verktyg och
skdrdata, fran en tillforlitlig partner som Sandvik Coromant, kan 6ka
bearbetningssakerheten och minska tidsspillet ndr man letar efter ratt
verktyg. Online-verktyg har ocksa visats sig vara populdra nér tillverkare
ska bedéma vilka svarvskar och sorter som passar deras behov bast, till
exempel CoroPlus® Tool Guide.

For att underlatta sjdlva processdvervakningen har Sandvik Coromant
ocksd utvecklat programvaran CoroPlus® Process Control som kan 6ver-
vaka bearbetningen i realtid och agera enligt programmerade protokoll
om specifika problem uppstar — till exempel genom att stanna maskinen
eller byta ut ett slitet skdrverktyg.

En perfekt cirkel

Detta leder oss till FN:s andra rekommendation f6r hallbarare verktyg:
genom att 6verga till en kretsloppsekonomi kan man borja betrakta
avfallsprodukter som ravaror och aterféra dem till ett resursneutralt
kretslopp. Det blir allt tydligare att en kretsloppsekonomi kan vara bade
sund ur ett miljoperspektiv och 16nsam for tillverkare.

Detta omfattar atervinning av solida hdrdmetallverktyg — vi vinner alla
pa att utslitna verktyg halls borta fran deponier och skrotupplag. Bade
GC4415 och GC4425 innehaller en stor méngd atervunnen hardmetall.
Att tillverka nya verktyg fran atervunnen solid hdrdmetall kraver 70 %
mindre energi &n att tillverka dem fran nya rdmaterial, och det innebér
ocksa att koldioxidutslappen minskar med 40 %.

Sedan har vi ocksa Sandvik Coromants atervinningsprogram for hard-
metall, som ér tillgangligt for alla vara kunder vérlden 6ver. Foretaget
aterkoper utslitna skar och solida hardmetallverktyg fran sina kunder,
oavsett fabrikat. Det dr faktiskt n6dvandigt, om du tanker pa hur sillsynta
och begrdnsade rdmaterialen kommer att vara i ett lingre perspektiv.
Den berdknade totala reserven av volfram i véarlden &r till exempel cirka
sju miljoner ton, vilket motsvarar cirka 100 ars féorbrukning. Sandvik
Coromant har nu uppnatt en atervinningsgrad pa 80 % genom sitt ater-
kopsprogram for hardmetallverktyg.

Trots den radande osdkerheten pa marknaden kan tillverkare inte
glomma sina andra ataganden, inklusive CSR. Tillverkare som har ett nytt
sdtt att se pa verktyg och har ratt hardmetallskér pa plats kan forbéttra
sin hallbarhet utan att kompromissa med bearbetningssdkerheten — och
std emot de utmaningar som coronapandemin har skapat pa marknaden
pa ett effektivare satt.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com/se

LEADWELL

4 I
EN ALLROUND ARBETSMYRA FOR DEN MEKANISKA
VERKSTADEN 5-axlig flerop fér ekonomisk produktion

3
MU-650 I.'g',ﬁ?TSTNAD 2 O 5: - I h w0

MU=-650 Spindel: 12 000 v/min

XYZ =620 x 520 x 460 mm
Arbetsbord: 2-axligt diameter 650 mm

- LEVERANS | MARS /

4 N\

ETT SJALVKLART VAL FOR OPTIMAL BEARBETNING
Fleraxlig CNC-svarv for effektiv produktion

oo 7B [l >

LEADWELL

LTC-200MY

ce

LTC_20 Max sving: 570 mm/diam (6ver tvarslid 320 mm)
DSMY Stangkapacitet: 65 mm/diam
Utrustad med Subspindel, Y-axel, Drivna verktyg

N LEVERANS | MARS /

* Exklusive moms, energi-, personal- och materialkostnader
(Baserat pé: 1EUR =11,35 SEK)

Vill du veta mer? Hor av dig till Johnny Prydz, som med sin 25-ariga
erfarenhet av Leadwell kan svara pa alla dina fragor.
076 - 129 98 65 johnny@smtcompany.se

SE ALLA 31 LAGERMASKINER

CNC-svavar, Fleroppar, Frasmaskiner,
Bearbetningscenter, Slipmaskiner m.m

smtcompany.se/lagermaskiner

SKANNA!

SCHAUBLIN rémacontrol  «ZIERScH |8 CHETS

N S” | ALLT BORJAR | EN VERKTYGSMASKIN

SMT Company AB FRAMMESTAD - VARBERG - KOPING - VALDEMARSVIK
021 - 80 51 00 sales@smtcompany.se smtcompany.se
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For hérd svarvning och spéarning férlitar sig Horn pé CBN-skdrmaterial. Vid hardfrédsning visar de solida hdrdmetallpinnfrdsarna med specialbeldggningen hdg frasprestanda.
Kaélla: HORN/Sauermann Kaélla: HORN/Sauermann

Bemastra processer:
hard bearbetning

Kortare bearbetningstider, hoga ytbe- = Horn GmbH manga verktygslosningar
handlingar och besparingar vid slip-  for ekonomisk bearbetning av stalmate-

ning. Detta ar bara tre fordelar som rial utover 56 HRC. Skarmaterialet CBN
namns som hard bearbetning med har visat sig i sparsvarvning. Forutom
geometriskt bestimd skaregg kan ge CBN-substrat anvands aven solida
anvandaren. Med en hog kunskapsniva hardmetallfrasar med speciella hog-
inom verktygsteknik erbjuder Paul presterande belaggningar for frasning.

CBN (kubisk bornitrid) 4r det ndst hardaste kdnda materialet pé jorden
efter diamant. Verktyg tillverkade av CBN slits mycket ldngsammare dn
andra skarmaterial nar de anvinds pa ritt sitt. A ena sidan kan en hogre
form och dimensionell noggrannhet uppnas, a andra sidan kan harda
material (stal upp till 70 HRC) bearbetas pa ett tillforlitligt satt. Det finns
inga olika typer av CBN. Differentieringen utférs av CBN-volymfraktionen,
fyllmedlen, kornstorleken och den keramiska / metalliska bindningsfasen
(kobolt / nickel). Detta resulterar i olika CBN-substrat. Manga verktygs-
system fran Horn kan utrustas med skdrmaterialet CBN. I de flesta fall ar
det specialverktyg som ar speciellt anpassade for respektive applikation.
Horn erbjuder dock ocksé standardverktyg utrustade med detta harda
skarmaterial.

Hérd bearbetning med CBN-skdrmaterial &r vanligtvis torr. Detta &r
mojligt eftersom skdrmaterialet har en hég varmebestandighet och den
hoga temperaturen inom spanbildningszonen har en positiv effekt. En
otillrdcklig tillforsel av kylsmorjmedlet eller skdravbrott leder till hoga,
termiskt inducerade spanningar i strukturen hos den viandbara insatsen.
Detta kan leda till sprickor i strukturen och darmed eventuellt forstora
den vindskarbara insatsen. Vid hard bearbetning varms stalet i skarzonen
starkt pa detta sdtt och mjukas ddrmed upp. Den resulterande varmen
i skdrzonen sprids till stor del via spanan och infors inte i arbetsstycket. Som
ett resultat finns det inget termiskt inflytande pa skiarzonen i processen.
Medan hérdmetall redan lider av en massiv forlust av hardhet vid cirka
800 grader Celsius, forblir hardheten hos CBN néstan oféréandrad vid upp
till 1200 grader Celsius. En annan viktig aspekt dr kemisk resistens, sarskilt
vid radande temperaturer.

Ménga hornverktygssystem, till exempel
Supermini-systemet, kan utrustas med det
mycket harda skdrmaterialet CBN.

Kélla: HORN/Sauermann
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Manga fordelar

Hard bearbetning med geometriskt bestimd skiregg i kombina-
tion med CBN-skdrmaterial visar manga foérdelar jamfort med
slipteknik . Med processen dr hoga materialavlagsnande méjliga,
vilket resulterar i en kortare bearbetningstid. Konventionella
maskiner ar lampliga for anvdndning. Detta ger mojlighet till
fullstindig bearbetning av komponenten. Aven komplexa kon-
turer kan enkelt produceras pé en svarv. I sliptekniken, & andra
sidan, maste sliphjulen profileras pa ett komplext satt. De hoga
uppnaeliga ytegenskaperna vid hard svarvning sparar ocksa
ytterligare slipoperationer.

For frasning av hardat stal med solida hardmetallpinnfrasar
utvecklade Horn ett speciellt frasprogram fér DS-frassystemet. En
speciell geometri sdkerstéller hoga frashastigheter i intervall fran
50 till 70 HRC. Tillsammans med den speciella TS3E-beldggningen
erbjuder verktygen lang livslangd pa grund av den hga maximala
driftstemperaturen. HORN har forvarvat ett hogt kunnande inom
beldggning av precisionsverktyg. Horningenjorerna forskar stan-
digt och utvecklar nya och befintliga lager. Alltid i syfte att gora
verktygslagren dnnu effektivare. Eftersom: En skikttjocklek pa
bara nagra pm kan 6ka livslangden for solida hardmetallverktyg
med upp till 1000 procent eller mer.

Mer information:

www.phorn.se

COLLY SLIPSERVICE

Miljésmart - ny pa nytt!

Omislipning férlanger livslangden pa vérdefulla verktyg och gér din
produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hégsta kvalitet
slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika
krav sett till slipning och markning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och |6nsam |8sning for er!

Colly %z

. Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
Ver kStadSTeknlk collyverkstadsteknik.se

SKARANDE VERKTYG MED PRECISION I VARLDSKLASS

HANNA

Integrated Solutions

NACHI
TANOI

Tungaloy

X3 111d Tool «

ALLIED MACHINE
‘B ENGINEERINGE

WOHLAAUPTER

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Kontakta oss for S =i5ie)ysst:1ale)s!

E 1

X3'm Tool AB Tel: 08-514 307 50

Polygonvagen 53 E-post: info@x3mtool.se
187 66 Taby Web: www.x3mtool.se
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Satsar pa potentialen
1 additiv tillverkning
- forst ut 1 Sverige med TruPrint 5000

Foretaget Alfa Laval ar kant for sina manga pagdende
utvecklingsprojekt. I Eskilstuna har man valt att bygga
vidare pa sina satsningar inom additiv tillverkning och
startat AMTC - Additive Manufacturing Technology Center.

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB.

Alfa Lavals innovativa teknologier anvands for att rena,
foradla och ateranvanda material och naturresurser. De
bidrar till forbéttrad energieffektivitet och varmeatervin-
ning, effektiviserad vattenrening samt minskade utslapp.
I Eskilstuna tillverkas storre separatorer och dér finns
da sedan 2020 dven Additive Manufacturing Technology
Center. AMTC i sin tur ingar i ett utvecklingsprogram
som heter ECT - Emerging Core Tehnologies.”Vi har star-
tat detta inom avdelningen Operations Development och
det bestar av tvd omraden, berédttar Andreas Bergman,
Ansvarig for ECT. Det ena dar AM — additive manufac-
turing och den andra &r avancerad robotik.”

AM tekniken hade man inom Alfa Laval tittat pa
i flera ar redan fore starten av AMTC och man ar med
i flertalet externa utvecklingsprojekt mot bland annat
olika universitet. Dock har man inte haft ndgon egen
AM utrustning. ”Vi har sett 6ver alla AM tekniker, siger
Andreas och hela tiden har vi har sett potentialen i tek-

niken och varit 6vertygade om att den skulle kunna ge
mycket till foretaget”. Vi hade vid det startskedet inga
konkreta produkter eller volymer f6r AM tillverkning
men sag att det har vad var vi skulle satsa pa i framti-
den.” Med den insikten bestimde man sig for att borja
prova 3D-printteknologin med pulverbdddutrustning
pa plats pa AMTC i Eskilstuna med malsattningen att
bli riktigt riktigt bra pa den.

Det var 3D-printteknologin vi sag skulle passa kon-
cernen bast, siger Andreas. Valet av maskin f6ll pa
TRUMPEF’s TruPrint 5000 - en hégproduktiv pulver-
baddsmaskin med multilaserteknik for industriell
serieproduktion. Hér blev man forst ut i Sverige att
investera i en sddan. “Den har just det vi soker, sdger
Andreas med en stor fordel att man kan skota pulver-
hanteringen vid sidan av. Det 6kar definitivt pa pro-

duktiviteten nédr ett nytt kan startas i gang direkt och

pa sikt &r ju viss serieproduktion det vi strévar efter.”

Fokus for AMTC ar att kunna erbjuda full kompentens
inom tekniken for resten av koncernen. Sa hér ingdr inte
bara tillverkning utan allt kring tekniken och design
for AM. Malsdttningen har frén borjan varit att man pa
AMTC ska beméstra 3D printtekniken och maskinen hela
véagen in i minsta detalj - fran konstruktion och design,
till pulver och att kora maskinen pé basta satt. Med andra
ord helheten for att kunna leverera det absolut bésta
printade resultatet. “"Det behévs utokad kunskap inom
det har omradet, sdger Andreas, det 4r komplext och
man maste veta vad man gor for att f4 perfekt kvalitet.
Vi analyserar utmaningarna vi stoter pa och de férdelar
och effekter vi ser av olika tester for vi ska kunna vara
bade som en intern konsultresurs, producent och dven
kunna utbilda konstrukttrer inom AM”

Forts. sida 26 >>




Universalchuckarna
fran Blessing kan allt

Fa tre chuckar i en med Evoflex3 fran

Whiz€Que

. Producera
Blessing och producera allt snabbare. smidigare
Har du drémt om att stoppa in en chuck, i utan att
maskinen , som kan allt? Antligen &r den har: anvandaﬂera
) . o olika typer av
Wilhelm Blessings universalchuck, Evoflex3, ar chuckar och
precis som namnet avsldjar tre chuckar i en. slipp krangliga
Evoflex3 forvandlas smidigt till: omstéliningar
voflex3 forvandlas smidig med Evoflexs,
- Hylschuck
- 3-backschuck Evoflex3 dr
- Spanndorn mycket stabil
Omstallningen fran hylschuk till 3-backschuk och klarar tuff
R A ) ) bearbetning i
gar mycket snabbt, pd mindre dn en minut. tuffa material,

Tyska foretaget Wilhelm Blessing GmbH &
Co. KG, som utvecklat Evoflex3, grundades
1939 och ar experter pa spannanordningar.
Tillverkare som svarvar manga olika detaljer,
som kraver olika typer av uppspanning, far
med Evoflex chuck en kostnadseffektiv 16s-
ning och minskar omstallningstiderna radikalt.

Fran hylschuck till
3-backschuck pd
mindre dn 1 minut!

Evoflex3

tre chuckarien

[BLEJfING]

Med Evoflex3 kan du enkelt och snabbt skifta mellan olika uppspanningstyper. Chucken finns i fyra
olika storlekar och med en och samma chuck kan uppspanningar géras med 3-backschuck, spann-
dorn, hylschuck eller med medbringardubb. Kannetecknande for Wilhelm Blessings produkter ar att
inspanningen ar mycket stabil, vilket gor att denna kan anvandas vid bearbetning med stor avver-
kning och i tuffa material.

Vill du veta mer? Tveka inte att héra av dig till: niclas.axelsson@whizcut.com

[BLESfING]

'EVOFLEX

Omstdllning frdn hylschuck till
3-backschuck pd mindre dn 1 minut

Universalchuck, 3 chuckar i 1

Whiz€Qur

WhizCut of Sweden AB Hylschuck
Rundgdngen 12 3-backschuck
254 52 Helsingborg :

042.32 95 00 Spadnndorn

WhizCut AB - Rundgangen 12C, 254 52 Helsingborg - Tel: 042 322500 - Email: sales@whizcut.com
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Det man tillverkar i dag i TruPrint 5000 &r allt fran
prototyper, komponenter till sin egen maskinpark och
reservdelar till Alfa Lavals produkter inom huvudtek-
nologierna varmevaxling, vitskehantering och separa-
tion. Att snabbt kunna fa fram reservdelar och proto-
typer ar en stor fordel for hela koncernen bland annat
i utvecklingsprojekt dar ledtiden &r en kritisk faktor. ”
De flesta reservdelarna har levererats till separatorer,
berdttar Andreas, och det var dven det omradet vi ség
potential i redan frédn bérjan. Har finns en del komplexa
artiklar i rostfritt stal till exempel som det inte gér at
s& manga av”.

Med TruPrint 5000 kan man nu printa komponen-
ter som inte hade varit mdjliga att tillverka lika bra pa
annat satt. Maskinen kommer ocksa med ett valdigt
anvandarvanligt system och bra arbetsmilj6 tack vare
sluten utrustning med pulverhanteringen utanfér. ”Vi
tycker det ar véldigt fordelaktigt att kunna styra valet
av metallpulver, sdger Andreas. Maskinen har stor flexi-
bilitet 6verlag och utifran produktivitet och storlek pa
detaljer vi behover hantera var TruPrint 5000 perfekt

for oss. Sa ville vi dven ha det senaste och nagot att
kunna vixa i. Vi dr valdigt néjda med det vi har.” Idag
finns en huvudoperator till maskinen pa AMTC och ett
par medarbetare till i gruppen kan kora den vid behov.
”Centrat har blomstrat rejilt det senaste halvaret och
idag &r vi just den dar AM huben i koncernen som vi
efterstravat,” sdger Andreas.

Visionen dr sa klart att sjdlva kunna nyutveckla de
mest optimala artiklarna enbart designade fér AM.
"Kundvirdet ska 6ka genom att AM kan méjliggora en

:

Multilaser

konstruktion som tidigare inte var méjlig att tillverka,
sager Andreas, och vi har mycket intressant pa gang
hér som vi tror pa” Da kan det ga snabbt ocksa nér vi
val far in ett par produkter att vi viaxer ur maskinen.”
Naturligtvis ar fortsatt strédvan for AMTC att bredda sig
annu mer inom AM tekniken, bli &nnu battre och dra
utvecklingen framat.

Mer information:

www.trumpf.com




SNABB LEVERANS!

Kompakt svarv med rullstyrningar for
hog produktivitet

LYNX 2100LMB

+ Chuckstorlek ©8210mm/8" Stangkapacitet 865mm
+ Spindeleffekt 15kw, 169Nm

« Servodriven BMT 45 revolver med 12 stationer och 24
verktygslagen, drivna verktyg pa samtliga stationer

- Fasta & drivna verktygshallare, bara att satta upp
skarverktyg och borja producera

« CNC Dubbdocka
+ Senaste styrsystemet fran Fanuc alternativt Siemens

« Kostnad: 112,5 kr/ tim. fér en ny maskin (beraknad pa
40 tim/vecka)

Robert Puekker
Sales Manager

+46 (0) 73 254 29 90

robert.puekker@duroc.com

Komplett sortiment av dorn och chuckar fér precisionsupp-
spanning av arbetsstycken for bearbetningsmaskiner och
matrum. Med vara tva agenturer Ringspann och myTec
kan vi erbjuda kompletta I6sningar fér mekanisk och
hydraulisk uppspanning av runda detaljer.

Mekanisk precisionsuppspanning

+ Spénner jamt runt hela ytan

- Kan byggas for uppspénning pa extremt kort
och/eller liten yta

* Uppspanning av tunnvaggiga verkstycken utan
risk fér deformation

* Precision ner till 10pym

GJS -‘ GJS On Tour

_- Var egen rullande méassa.

@ Kontakta oss for en demo pa plats hos er.

Hydraulisk precisionsuppspanning

+ Precision ner till 1uym

- Aven fér uppspanning av verktyg och arbetsstycke
vid kuggfrasning med hobb eller skiving-verktyg

wGJS\Verktyg

Skélbyvéagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se



OH-system
Tomma

maskinsumpen
MASKINTOMMARE

Suga upp
spill

SPILLVAC

lackolja

OLJESKIMMER

Blanda
kylvatska

Q-DOS

terforsaljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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Promab blir en
del av GJS Verktyg

Promab Verktygsmaskiner startades i Karlstad 1999, under de
forsta dren vaxte Promab mycket och var en vélkand leverantor
av nya och begagnade CNC-maskiner runtom i Sverige. De
senaste dren har Promab drivits av Gert Carlsson och framférallt
fokuserat pa forséljning av hallande verktyg och kringutrustning
till CNC-maskiner. I sortimentet aterfinns exempelvis drivna
verktyg, vinkelhuvuden, svarvtillbehor och arborrverktyg.

GJS Verktyg i Nykvarn utanfor Sodertélje dr en av Sveriges
storsta dterforséljare av skdrande och hallande verktyg samt
forinstallningsmaskiner och precisionsuppspanning. GJS Verktyg
tar nu 6ver Promab och starker sin narvaro i Virmland med
omnejd.

Lars Bergstrom, VD pa GJS Verktyg, forklarar:

- Vi har sedan flera ar haft ett ndra samarbete med Promab
eftersom de varit aterforséljare for vara produkter fran EWS.
Nar Gert nu véljer att ta ett steg tillbaka sa tar vi 6ver stora delar
av Promabs produktsortiment. Vi vilkomnar Promabs tidigare
kunder och leverantérer.

- Overtagandet av Promab stérker oss ocksa i var malsittning
att bli marknadsledande inom drivna verktyg, fasta hallare och
vinkelhuvuden. Dér har vi nu ett 4&n mer komplett sortiment

for att kunna erbjuda kompletta verktygspaket till vara kunder.

Promab har dven anlitats for reparation av drivna verktyg
och stora vinkelhuvuden. GJS har en liknande tjénst kallad
GJS ReNew ™,

- Manga av vara kunder har drivna verktyg och vinkelhuvu-
den som inte kan anvandas eftersom de &dr skadade eller trasiga.
Vi kan da erbjuda reparation eller modifiering till en betydligt
lagre kostnad an ett helt nytt verktyg, dessutom innebar det ju
en positiv miljopaverkan. Likasd kan vinkelhuvuden byggas
om med exempelvis en annan infdstning for att passa en nyare
maskin.

Svenska tillverkningsindustrin har gatt starkt under de
senaste aren men framtiden &r mer oviss.

- Det dr utmanande med inflationstal och en svag valuta,
troligtvis kan det innebéra en inbromsning i efterfragan dven
i véar bransch. Samtidigt kan det ocksa dppna upp fér mojlig-
heter till férvarv och 6kade marknadsandelar. Generellt sett &dr
det for manga aktorer och mellanhédnder som konkurrerar med
likvardiga produkter.

Mer information: www.gjsverktyg.se




THE NEW 6 SIDES OF COMPLETE MACHINING
CLX 450 TC AND 100 % SETUP TIME REDUCTION

CLX 450 TC

HIGH FLEXIBILITY

Short setup and downtimes due
to automatic mold change with
30- or 60-cavity mold magazine

LOW TOOL COSTS

Radial and axial machining
with one tonl - on both spindles

PERFECTLY
AUTOMATED

Produce non-stop with the
Robo26o Turning - without
rabot pragramming knowledge!

WE

€

AUTOMATION

Find out more about

::tepz:e/\z:lcxl:ZSﬁEC.Tdcni\gmori.com DMG MDRI
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Part Precision Sweden AB investerar 1
axelmatmaskin fran OGP Scandinavia AR

Part Precision vaxer och fortsétter att investera och har
den senaste tiden utokat sin tillverkningskapacitet. Med
utokad tillverkningskapacitet krévs dven utrustning
for att verifiera och mata de tillverkade detaljerna. Part
Precision har investerat i en axelmétmaskin av typen
VICIVISION X360 vilket dr en maskin med klassledande
noggrannhet framtagen for tillverkare av allt frdn sma
detaljer sa som tandimplantat, precision detaljer men
dven dr i behov av att kunna mata storre detaljer. Pa
bara ett par sekunder scannar maskinen detaljen med
hjélp av kamera och ljus och operatoren far direkt en
aterkoppling av métresultatet.

Part Precision Sweden grundades 2011 och har sedan
dess haft en kraftig tillvéxt. De bearbetar detaljer i svara
tuffa material sa som rostfritt, titan, superlegeringar
for medicinteknikindustrin inom dental, frakturkirurgi
och finmekanisk industri inom férsvarsindustri och
offshore.

- Var investering i axelmédtmaskin har inte bara mins-
kat vdra matcykler avsevart, vi ser dven att vara stélltider
i bearbetningsmaskinerna har minskar dé operatdren
inte behover vanta pa métresultatet som tidigare kunde
ta upp emot 20 minuter, nu har vi métresultat inom 10
sekunder och kan snabbt gora de justeringar som kravs
for att starta produktion, siger CTO Anders Dahl.

VICIVISION X360 &r utrustad med en hégupplost
kamera vilket ger mojligheter att mata detaljer upp
till 300mm i ldngd och 60mm i diameter och fanga
de absolut minsta egenskaperna sd som, sma radier,
kantbrytningar etc.

Med ett knapptryck s& scannas detaljen och en bild ska-
pas som sedan anvédndas for att médta langder, diametrar,
vinklar, radier, kantbrytningar,
géangor etc pa nolltid. Med rota-
tion av detaljen kan koaxialitet,
kast, rundhet, cylindricitet etc.
enkelt maétas.

- Vi dr imponerade av nog-
grannheten och enkelheten
i programmeringen sdger mat-
tekniker Andreas Larsson som
har programmerat en mangd
matprogram som anvands dag-
ligen. Supporten fran OGP har
varit suveran, har jag haft nagra

fragor eller funderingar har jag

o | (4 LN

oftast haft ett svar inom nagon
timme avslutar Andreas.

OGP Scandinavia levererar

matmaskiner med fokus pa optisk matning och multi-
sensorteknik till tillverkningsindustrin. Med lang erfa-
renhet och vérldsledande leverantorer ar vi specialister
inom optisk métning och utfor service och kalibrering
pa alla vara produkter.

Mer information:

www.ogp.se

LEDIG TJANST

SOKES:
Erfaren produktionstekniker
med driv.

FINNES: '

Spannande tjanst hos Nordens
framsta CNC-aterforsaljare.

Ar du en skicklig produktionstekniker
med flera ars erfarenhet inom skarande
bearbetning? Alskar du tekniska
utmaningar och att standigt vara pa
sprang i din vardag? Da har vi jobbet
for dig! Just nu soker vi en erfaren
produktionstekniker med inriktning

pa frasning.

Pa Index Nordic far du ett omvaxlande jobb dar ingen dag
ar den andra lik och du hela tiden utvecklas vidare i din
yrkesroll. Som produktionstekniker har du stort eget ansvar
och mojlighet att vara med och paverka beslut. | rollen
ingar bland annat ansvar for tekniskt omfattande projekt
och installationer, rekommendationer om maskinval och
bearbetningsmetoder, samt forsaljning och genomférande
av utbildningar. Du kommer ofta att vara pa resande fot hos
kundforetag runt om i Norden samt hos var leverantor i
Tyskland.

Sok jobbet och stall fragor till Tommy Sundstrém Graversen
) t.sundstroem@index-traub.se

Om Index Nordic

Index Nordic &r aterforséljare av Index, Traub, Hermle och
Burkhardt Weber — varldens framsta varuméarken inom
svarvar och fleroperationsmaskiner. Vi erbjuder héllbara och
palitliga helhetslosningar som ger véra kunder stabilitet i
produktionen. Inte bara i dag, i morgon och nasta ar, utan
langt in i framtiden.

INDEX e

index-traub.se

Folj oss pa LinkedIn:
linkedin.com/
company/
index-nordic

%
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Colly
Verkstadsteknik
vaxer och
forstarker
organisationen

Under hosten har vi pa Colly Verkstadsteknik vassat organisationen ytterligare
och kan med glidje hilsa ett nytt namn valkommen till oss. Jablan Dimitrijevic,
med en lang bakgrund inom verkstadsindustrin, kliver in i rollen som ny inne-
tekniker fran och med oktober. Samtidigt genomfor vi flera organisatoriska
forandringar for att befista var stillning som en stark och palitlig partner till
svensk tillverkningsindustri.

Som ett led i var strdvan att vara Sveriges bésta aktor inom skdrande verktyg letar vi
alltid nya végar att utvecklas for att erbjuda vara kunder produkter och service av
hogsta klass. Darfor starker vi nu organisationen pa flera omraden.

Nytt namn till Colly Verkstadsteknik

Jablan Dimitrijevic, 39, dr vart senaste tillskott till huvudkontoret i Kista. Han har stor
erfarenhet fran verkstadsindustrin dar han haft en rad olika roller som bland annat
maskinoperatdr, inképare och produktionsansvarig samt arbetat med verktygsbered-
ning. Jablan tilltrdder som ny innetekniker i oktober och ersétter Geir Jensen som gér
vidare till nya uppgifter hos oss.

Yiterligare organisationsforandringar

Geir Jensen dr var nya siljare och produktchef for hdllande verktyg. Geir har arbetat
som innetekniker for Colly Verkstadsteknik under flera ars tid och kommer nu 6verga
till en kombinerad roll som distriktséljare och produktansvarig for hallande verktyg.

Vi kan ocksa meddela att Anders Kock, mangarig séljare i Mellansverige for oss, nu
tar steget till att bli ny forsaljningschef. Han tar 6ver rollen efter Colly Verkstadstekniks
VD och tidigare forséljningschef Conny Erixon som nu kommer fokusera pa VD-rollen
fullt ut.

— De férandringar vi gor i organisationen ar helt i linje med de strategiska mal vi
har satt upp for de ndrmsta aren. Pa en marknad dér det finns flera alternativa leve-
rantorer for vara kunder, blir det allt viktigare att vi ser till att ha ratt medarbetare pa
ratt plats for att maximera den vardeskapande effekten for var kund. Detta sékerstal-
ler vi genom Anders och Geirs nya roller inom siljorganisationen och tillskottet med
Jablan pa innesidan, sdger Conny Erixon, VD, Colly Verkstadsteknik.

Mer information:

www.collyverkstadsteknik.se

Jablan Dimitrijevic. Geir Jensen.

E Brain Products AB

Tel 0157-208 40 * Fax 0157-212 40

Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com

SPILLVAC

..~ Suger upp och separerar
~Spanor fran vitskan

o
=,

Pumpa tillbaka vatskan till
maskin eller valfri tank

' QH-system
Enklare blir det inte » Kvalité sedan 1994

031-45 65 65

www.QH-system.se

info@QH-system.se
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Nya massansvariga |
for Elmia Produktionsméassor

"illverkningsindustrin 4r nerven i Sverige"

Elmia Produktionsmaissor tar avstamp mot 2024 med tva nya mass-
ansvariga. Mikael Strom och Bengt Johansson delar pa ansvaret for
sex industrimdssor som tillsammans skapar den viktigaste arenan for
produktion inom den tillverkande industrin. Malsittningen dr redan
spikad — att 6ka konkurrenskraften for svensk tillverkningsindustri.

Under fyra intensiva dagar i maj 2024 samlas i princip alla branscher inom
svensk tillverkningsindustri pa Elmia Produktionsmassor i Jonkoéping. Har
star affaren i fokus samtidigt som de sex médssorna dven skapar en gemen-
sam arena for inspiration och kunskapsutbyte med syftet att starka svensk
tillverkningsindustri.

Nya méssansvariga for de sex méssorna som ingar i Elmia Produktionsméssor
dr Mikael Strom och Bengt Johansson. Mikael Strém har en gedigen bakgrund
inom tillverkningsindustrin och har erfarenhet av produktion fran ett flertal av
de omraden som Elmia Produktionsméssor tdacker. Han har bland annat varit
produktchef pa Axelent och kommer ndrmast fran en tjdnst som produktansvarig

pa Sordin. il

Elmia Produktionsméssor presenterar Mikael Strém och
svenska industrin att fortsdtta viaxa. Tillverkningsindustrin &r nerven i Sverige Bengt Johansson som méssansvariga infér nésta rs méssor.

- Det som verkligen lockar med den hér tjansten &r mojligheten att hjdlpa den

och som land kan vi inte bara producera tjdnster — vi maste dven producera
produkter. Det hir &r sa klart ett samarbete med véra branschen for det &r bara

el Stiefelmayer

LOSNINGAR En kIOk inveStering!

FOR SVARA

AMNEN!

Maskin & Verktyg AB

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80 info@glmaskin.se www.glmaskin.se
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tillsammans som vi kan lyfta svensk tillverkningsindustri, sdger Mikael Strém som har huvud-
ansvaret for Elmia Verktygsmaskiner, Elmia Plat och Elmia 3D.

Huvudansvarig for Elmia Automation, Elmia Polymer och Elmia Svets- och Fogningsteknik
ar Bengt Johansson. Han har mangarig erfarenhet fran sdvial Elmia Produktionsméssor som
Elmia Subcontractor och kommer ndrmast fran tjansten som séljansvarig for just Elmia
Produktionsmaéssor.

— Méssorna under Elmia Produktionsmaéssor &r viktiga motesplatser for nya idéer och ny
kunskap for framfor allt den svenska tillverkningsindustrin. Vi star infér en spannande framtid
med stora utmaningar kring energi, hallbarhet och en snabb teknikutveckling, vilket kommer
att aterspeglas under méssorna nésta ar. For egen del hoppas jag kunna bidra med min ldnga
erfarenhet fran méssbranschen s att Elmia Produktionsmaéssor kan fortsitta att vara den
viktigaste arenan for svensk tillverkningsindustri dven i framtiden, sdger Bengt Johansson.

Redan under 2023 star Elmia som vérd for tva arrangemang som bada syftar till att starka
konkurrenskraften for svensk tillverkningsindustri. Forst ut 4r Produktionsdagen den 23 maj, en
ny satsning som Elmia arrangerar tillsammans med representanter fran branschen.
—Produktionsdagen kommer att genomsyras av alla missor som ingér i Elmia Produktionsméssor.
Det blir en dag for inspiration och kunskapsutbyte kring de absolut viktigaste fragorna for industrin
med d@mnen som riktar sig mot alla som vanligtvis besoker vara méssor, sager Bengt Johansson.

Den 13-14 september arrangeras dessutom Robotkonferensen av Swira i samarbete med Elmia
Automation och Tillvéxtverket. Under de tvé dagarna bjuds det pa foreldsningar fran nagra av
Sveriges ledande experter inom automation och digitalisering. Parallellt genomfors en utstall-
ning dar automationsforetag visar upp goda exempel och ger konkreta tips.

Elmia Produktionsméssor arrangeras 14-17 maj 2024. I Elmia Produktionsmaéssor ingar
Elmia Automation, Elmia PIlat, Elmia Polymer, Elmia Svets- och Fogningsteknik, Elmia

Verktygsmaskiner och Elmia 3D.

Killa: elma.se
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Ny teknisk
saljare till
Ceratizit

Ceratizit Scandinavia AB dr mycket néjda att kunna
presentera Linus Rosberg som sedan December 2022 &r
ny ansvarig teknisk sdljare i omradet Narke, Varmland,
Sodermanland och Vastmanland.

Linus utgér fran Kumla och dr med sin langa erfa-
renhet inom skidrande bearbetning redo att ta sig an
Era fragestallningar och utmaningar.

Komplett program av

HEDELIUS

ACURA 65

ACURA 50/65/85

5-axliga fleroperationsmaskiner

TILTENTA 6,7,9 och 11 Made

« Utmarkt ergonomi/atkomlighet

*+ 55/65/80~235/245/260 verktygsplatser
« Spindelvarvtal 14.000~24.000 rpm

» Standardsving @550 / @700 / @900 mm
* Forberedd for automation

« For enstycks- och serietillverkning in

- Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning Germany
* Lego-, verktygs- eller fordonsproduktion

* X-rorelse 1350~4600 mm

« Integrerat rundbord @630, 750, 900 & 1140 mm

nﬁ MASKIN AB A. FRANSSON F6lj med pa virtuell rundvandring

www.maskinfransson.se 08-554 309 30 1 HEDELIUS showroom via Teams
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Iichron saljer Zayer

addfras till Furosteel
Zayer baddfrias modell Arion 4000

Eurosteel i Nybro har investerat i en portalupp-
byggd baddfrds med en X-rorelse pa 4000 mm och en
Y-rérelse pa 3100 mm, valet foll pa Lichron och span-
ska Zayer. Maskinens modellnamn &r Arion 4000 och
har som standard Zayers fullt styrda universalhuvud
0,001grad. Detta &dr en unik patenterad 16sning fran
Zayer. Universalhuvudets bada 45 graders vridplattor
ar programmerbara i 360.000 positioner. (Inga kugg-
kopplingar eller langa axlar) Varje vridplatta lases med
25 tons spannkraft med hjélp av brickfjadrar och hydrau-
lik vilket &r ett mycket framgangsrikt koncept. Genom
att Zayer anvander egna motorer till varje vridplatta
behover spindel ej stannas vid vridning, vilket sparar
mycket bearbetningstid.

Maskinen &r kraftigt uppbyggd och ar utrustad med
Heidenhains skalor i varje axel. Styrsystem kommer
fran Heidenhain modell TNC-640.

Spindeln har ett separat kylaggregat och har ett varv-
tal pa 6.000 v/min med ett vridmoment pa 1279 Nm.
Maskinen &r ocksa utrustad med ett verktygsmagasin
for 60 verktygsplatser. Spindelkona BigPlus 50 och kyl-
vétska genom spindel. Probar kommer fran Heidenhain.

En av de bésta funktionerna ar att maskinen ocksa ar
utrustad med Zayers patent: iCall (intelligent automatisk
kalibrering for kinematiken). Denna funktion medfor att

maskinen enkelt kalibrerar sig sjdlv genom att vixla in

ett dorn och utfér en 5-axlig automatisk matcykel mot
en fast probe. Dérefter kalibrerar maskinen sig sjalv.
Operatoren behover endast trycka pé startkommandot.
-En mycket bra funktion tex. nar det yttersta kravs av
noggrannhet och precision.

Den nya maskinen installeras hos Eurosteel innan

sommaren 2023 och bidrar rejalt for en kapacitetsokning.

Maskinen skall bearbeta stalplattor samt producera detal-
jer at vilkdnda kunder inom energisektorn.

Lichron har en komplett serviceorganisation och
skoter frakt, installation, utbildning, service och efter-
marknad!

Mer information:

www.lichron.se

HANZA utokar samarbetet

HANZA AB (publ) utokar och fordjupar sitt samar-
bete med Thermia AB, en virldsledande leverantor
av virmepumpar for geotermisk energi. Forsdljningen
till Thermia 6kar med cirka 35 miljoner kronor under
innevarande ar och bedoms fortsatta att 6ka under

kommande ar.

HANZA genomfér en kapacitetsutvidgning och utokar
i sina befintliga tillverkningskluster f6r att mota konti-
nuerligt viaxande volymer fran befintliga och nya kun-
der. Malet &r att nd en omséttning pa minst 5 miljarder
kronor ar 2025.

En snabbt vixande kund i koncernens svenska kluster
ar Thermia AB som tillverkar, utvecklar och marknadsfor
varmepumpssystem for uppvarmning, varmvatten och
kylning. De tva foretagen fordjupar och utvecklar nu sitt
samarbete, vilket kommer att 6ka HANZAs forsdljning
till Thermia med cirka 35 miljoner kronor ar 2023 och
ytterligare tillvéaxt férvantas under de kommande aren.

- Det ar roligt att kunna stodja ett snabbvaxande fore-
tag som dr marknadsledande inom ett framtidssegment.
Vi &r stolta 6ver vart ndra samarbete och hur vi tillsam-
mans har hanterat en snabbt 6kande efterfragan. Det
visar ocksd pa styrkan i vart flexibla tillverkningskoncept

dér vi kan anpassa verksamheten till volymdkningar,
sdger Veronica Svensson, Sales Director Scandinavia.
Thermia, med cirka 300 anstéillda, bedriver sin verk-
samhet i en av Europas mest moderna fabriker och tillhor
marknadsledarna pa den europeiska marknaden.
- Vi har samarbetat med HANZA under en lang tid
och tack vare var gemensamma kultur och vara varde-

Fran vénster: Jimmy Olsson,Account manager HANZA, Mégnus Glavmo, CEO Thermia,

med Thermia

ringar har vi kunnat 6vervinna utmaningar och fortsitta
att utvecklas tillsammans. Det dr darfor ocksa gladjande
att HANZA - en av vara mest uppskattade leverantorer
— foljer med oss pa denna tillvéxtresa, siger Mathias
Axelsson Lofvenholm, inkopschef pa Thermia.

Mer information: www.hanza.com

at

Veronica Svensson Sales director HANZA, Mathias Axelsson Léfvenholm, Inképschef Thermia.
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£ Agile Manufacturing@

Get the traditional benefits of flexible manufacturing

with Fastems MMS controlled machine tending cells!
AMC in short:

Automation for flexible small batch manufacturing
Production planning and execution with Fastems MMS
software

Extensive reporting and monitoring capabilities
Optional automatic set-up change and tool automation
Possibility for other value adding operations like quality
inspection, washing, deburring and marking operations

Is this for you? Check www.fastems.com/product/amc

Master: -

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com
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NT
optimerar bearbetningsekonomin

Japanska NT Tool ar en av parlorna
i verktygsspecialisten Edeco Tools pro-
duktportfol;.

Tillsammans har foretagen, under
en dryg tjugoarsperiod, framgangsrikt

Edecos samarbete med NT Tool har historiska kopplingar
till en annan av foretagets japanska leverantorer.

— Vi har i snart 40 ar samarbetat med Moldino - tidi-
gare Hitachi Tools — vad giller skdrande verktyg, berattar
Johan Nilsson, Edecos produktchef inom hallande verk-
tyg. Vid forséljningen av Moldinos frés- och borrverktyg
stotte vi, under de forsta dren av vart partnerskap, ofta
pa problem med att finna héllare som matchade deras
héga kvalitet.

Kontakter formedlades darfor till NT Tool som
Moldino sjdlva tagit in i sitt sortiment for att kunna erbju-
da fungerande helheter av héllare/skarande verktyg.

— Inom var bransch talas det ofta om att ha tre ritt,

Bearbetning i trdnga utrymmen

Hallare i PHC-S-serien

Tools premiumchuckar

gjort NT Tools kvalitetschuckar valkan-
da inom svensk industri. Fran och med

arsskiftet ges nu Edeco aven exklusiv

fortsatter Johan Nilsson. For att na ett bra bearbetnings-
resultat krdvs i grunden en bra maskin och en bra fixtur.
For att maskinen ska kunna gora sitt jobb kravs ocksa
skarverktyg av hogsta kvalitet och — inte minst — en hal-
lare som gor det skdrande verktyget réttvisa.

Med ritt hallare optimeras totalekonomin
NT Tools produktfilosofi 6verensstimmer pd manga
sdtt med Edecos egen. Foretaget siljer inte volym: till
laga priser utan fokuserar pa att kunna erbjuda ett
brett och genomtankt sortiment av premiumverktyg
som leder kunderna till den bédsta totalekonomin.

— Naér vi pratar verktyg med NT Tool talar vi ofta

Johan Nilsson,
Producktionschef
hallande Edeco tools.

forsdljningsratt av NT Tools produkter
pa den danska industrimarknaden.

om kombinationen funktion och ekonomi, séger Johan
Nilsson. Ur ett brett sortiment av kvalitetsverktyg kan
vi tillsammans handplocka hallare som fungerar f6r den
aktuella applikationen men som samtidigt optimerar
den totala bearbetningsekonomin.

Sett till tekniken utmarker sig NT Tools verktyg pa
manga sétt.

— Verktygen ar 6verlag tdmligen okomplicerade i sin
konstruktion. En NT-hallare har som regel fa komponenter
och &r latt att ldsa in sig pa, konstaterar Johan Nilsson. Ett
utmarkande drag &r ocksa att verktygen — for att kunna
garantera lang livslangd — har ett mycket starkt rostskydd.

NT Tools var ocksa tidigt ute med att kunna erbjuda

HSK-standard och R-ZERO d.v.s verktygslosningar dar
rundgangsfel helt elimineras.

Slimmade hallare for hog atkomst
En tydlig trend inom hallande verktyg dr den successiva
overgangen fran utbytbara spannhylsor till hydrauliska
hallare. NT Tool méter férandringen genom att erbjuda
avancerade hydraulchuckar f6r de flesta applikationer.
En eftertraktad del av sortimentet ar foretagets PHC-
S-hallare (Power Hydraulic Chucks Slim) — smidiga
hydraulchuckar i slimmad design som optimerar atkom-
ligheten i tranga och besvirliga bearbetningsmiljoer.
— PHC-verktyget motsvarar pa manga sitt en
krympchuck men kraver inget krympaggregat, sédger
Johan Nilsson. Hydraulchuckar ger ocksa visentligt
béttre vibrationsddmpning jamfort med krympchuckar
i motsvarande storlek.
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Kraftchuckar

PHC-héllarens slanka konstruktion gor det ocksa mojligt att anvanda
kortare skdrverktyg vilket avsevért forbattrar forutsittningarna att
jobba mot sndva toleranser.

NT Tools PHC-héllare erbjuds i flera modeller med alternativa
lésningar for bl.a ledning av kylvatten.

Under hosten introducerades PHC-SB, tredje generationen av
PHC-hallare dér héllarnas precision ytterligare har forfinats.

Kraftchuckar haller verktyget pa plats
En annan hogaktuell produktkategori hos NT Tool ar foretagets
kraftchuckar (CT). Kraftchucken — eller nallagerchucken som den
ibland ocksa kallas — ger en 6verldgsen spannkraft och mycket god
rundgangsnoggrannhet.
— Att det skdrande verktyget verkligen sitter fast i hallaren ar avgo-
rande fOr att sikra och optimera processen, konstaterar Johan Nilsson.
CT-serien utvecklas fortlépande med nya modeller och ny teknik.
Edecos svenska gren har haft NT Tools hallare i sortimentet sedan
sent 1990-tal. Ett vl fungerande samarbete med NT Tools Europa-

Hydraulchuck fér ldngdsvarvar

kontor i tyska Steinbach har nu medverkat till att Edecos danska
enhet ges den exklusiva agenturen att sédlja NT Tools produkter &ven
i Danmark.

- Vi ser uppgorelsen som ett erkdnnande och bevis pa att vi gjort
nagot bra hir i Sverige, sdger Johan Nilsson. Vi tror ocksé att var
relation och vara erfarenheter fran svensk industri kommer att vara
till nytta for véara kollegor i Danmark.

Mer information: www.edeco.se

e Arb.omrade: 6560x450x420 mm

e Max vikt arb.stycke 1500 kg

e Max dimension arbetsstycke
1000x800x400 mm

Makino ar varldsledande inom EDM-
maskiner med mer an 140 patent.
Deras tradgnistmaskiner ar liktydiga
med snabbare ledtider samt 6ver-
lagsen ytfinhet och precision for

de mest komplicerade geometrier.
Tack vare den tillforlitliga konstruk-
tionen blir aven underhélls- och
reservdelskostnaderna lagre.

Skarpverktyg ar Sveriges ledande
leverantor av allt inom tradgnist.
Var verksamhet vilar pa tre pelare:
kvalitet, precision och kunskap.

.
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s SKARPVERKTYG AB
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Tel 03187 00 50 - www.skarpverktyg.se

Anak Krakatau, Indonesien

UG HEAT

- Touch screen

- Fast maskinbord

- Kompakt konstruktion
- Tradtradning 10 sek

o MAKINO
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Walter utokar
sitt Gold-sortiment

Walter utokar sitt Tiger-tec® Gold-sortiment med tva nya
PVD-belagda sorter, WKK25G och WSM35G. Det hir ar
Walters svar pd den ihdllande trenden med svarbear-
betat stal och rostfritt stal inom exempelvis energi- och
flygindustrin. WKK25G é&r avsett for bearbetning av
gjutgodsmaterial. Den uppfyller de strangaste kraven
for processékerhet (till exempel inom bilindustrin) och
lampar sig for abrasiva material och svara bearbetnings-
forhallanden som intermittent bearbetning eller i vat
bearbetning. WSM35G kan anvandas universellt med
ISO-material i grupp M och S (till exempel austenitiskt
rostfritt stal eller nickelbaserade legeringar). Den har
konstruerats for att uppna lang livslangd, sarskilt under
goda forhallanden och vid vat bearbetning.

Bada sorterna anvander samma tekniska plattform
som sin framgangsrika foregangare: Tiger-tec® Gold-
sorten WSP45G. Den perfekta balansen mellan slitstyrka

och seghet baseras pa den enda PVD AI203-tekniken
i sitt slag i védrlden i dag med en flerskiktsstruktur:
TiAIN-skikt for hog slitstyrka, AI203 for hog tempe-
raturtalighet och ZrN-ytskikt for minimerad frik-
tion och bésta identifiering av forslitning. En
ny generation beldggning som sékerstéller
utmarkt skareggsstabilitet och darmed
langre livslangd samt hog processa-
kerhet, &ven i komplexa applikatio-

ner. Framgéngsrika applikationer

ar exempelvis motorhusdetaljer

av Inconel eller titan inom flygin-

dustrin och bearbetning av motor-
komponenter och turboaggregat inom
bilindustrin. I dessa applikationer har
Walter lyckats férlanga livslangden med

30% jamfort med tidigare skdrsorter.

100 procent produktivitet-
s6kning och kvalitetst6kning

Walter lanserar nya Wiper-geometrier FW4 och MW4

Med Wiper-geometrierna FW4 och MW4 V4
lanserar Walter tva nya vandskéarsgeo- /
metrier for svarvning som kombinerar '

Wiper-effekten med nya spanbrytande | \

geometrier och Walters mycket slitstarka

Tiger-tec® Gold-sorter. Den bagformiga

Wiper-eggen stryker 6ver ytan igen och \
méjliggdr antingen férdubblad matnings- \
hastighet och 6kad produktivitet med 100 N\,
procent, eller férdubblad ytkvalitet med

samma matningshastighet. Med de nya geo-

metrierna dverfor Walter nu dven denna effekt

frén de dubbelsidiga vandskaren FW5 och MW?5 till
vandskér med en positiv grundform. Resultatet 4r FW4-
geometrin med en optimerad spanbrytare for finbearbet-
ning och MW4-geometrin med optimerad spanbrytare
och Wiper-skér med langre radie for medelbearbetning.

Bada geometrierna dr avsedda for universella applika-
tioner i ISO-materialen P, M och K, samt for sekundér-
applikationer i ISO S. Bdda FW4- och MW4-geometrierna
mojliggor forbattrad ytkvalitet, produktivitet och pro-
cessdkerhet. Tack vare Wiper-eggen med dess bag-
form géller detta 4ven nar maskinen inte &r exakt

inriktad till 100 procent (till exempel efter en krasch eller
om revolvern dr vriden en aning). De nya spanbrytarna
okar dven spanbrytningsomréadet vilket leder till farre
stillestand pa grund av spantrassel. Hogre matnings-
hastigheter forkortar verktygets bearbetningstid och
kontakttiderna vilket férlénger livslaingden och reduce-
rar indexeringstiderna. Kombinationen av férdubblad
produktivitet och/eller ytkvalitet dr sarskilt tilltalande
for serietillverkare eftersom de namnda férdelarna mul-
tipliceras i serieproduktion.

Mer information:

www.walter-tools.com
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Nya industriroboten Al
levererar klassledande hastighet,
precision och sakerhet

¢ Den kollaborativa industriroboten SWIFTI™ CRB
1300 ar sex ganger snabbare och fem ganger

mer exakt &n andra robotar i klassen

e Kombinationen av en hog lastkapacitet — upp till
11 kg — och en hog hastighet forbéttrar produktions-
effekten med upp till 44 procent

® Roboten har funktioner som sikerstiller trygg
driftsdttning tillsammans med méanniskor och &r enkel
att anvanda dven for personer som inte dr specialister

inom robotik

ABB har lanserat den samarbetande industriroboten
SWIFTI™ CRB 1300, som minskar klyftan mellan indu-
strirobotar och kollaborativa robotar. SWIFTI CRB 1300
kombinerar klassledande hastighet och precision med
en hogre lastkapacitet pa upp till 11 kg och kan darfor
anvandas till manga olika typer av produktions- och pro-
dukthanteringstillimpningar — fran maskinbetjaning och
palletering till plock-och-placering samt skruvdragning.

”Vara kunder &r ute efter robotautomation for att fa
mer flexibla, effektiva och motstandskraftiga processer
som motverkar arbetskraftsbristen genom att mojlig-
gora for sina anstéallda att utféra mer vardeadderande
arbete”, sdger Andrea Cassoni, chef for affarsenheten
Global General Industry Robotics pa ABB. “Det senaste
tillagget till var SWIFTI-familj 4r en mycket exakt kol-
laborativ robot med en stor lastkapacitet och som &r upp
till sex gdnger snabbare &n andra robotar i klassen. Det
innebér att den kan anvidndas av bade sma och med-
elstora foretag samt storre tillverkare som ar ute efter
automatiserade samarbetslosningar for att uppna nya
nivéer av flexibilitet och produktivitet.”

SWIFTI CRB 1300 har, med en forstklassig design
som backas upp av expertsupport, flera funktioner som
kan forbéttra produktionseffektiviteten med upp till
44 procent jamfort med andra kollaborativa robotar i
klassen. I en vanlig palleteringstillimpning innebar
SWIFTLs hastighet och prestanda att den kan hantera
upp till 13 lador per minut jamfért med de nio lddor som
kollaborativa robotar i samma klass klarar.

SWIFTI CRB 1300 drivs av ABB:s styrenhet OmniCore™
C90XT och ar darmed upp till fem ganger mer exakt
dn andra kollaborativa robotar i klassen, vilket gér den
idealisk for uppgifter som kraver konsekvent precision
och repeterbarhet. Det gor det mgjligt, tillsammans med
en topphastighet pa 6,2 m/s och med en lastkapacitet
pa 7 till 11 kg och en réckvidd pa mellan 0,9 och 1,4 m,
for SWIFTT CRB 1300 att utfora en rad uppgifter med
en hogre lastvikt, inklusive skruvdragning, montering,
plock-och-placering samt palletering. Med ett skydd mot
damm och fukt (upp till IP67) kan den ocksa anvandas
i krévande miljoer, vilket gor den idealisk fér maskin-
betjaningstillimpningar.

SWIFTI CRB 1300 prioriterar operatorssidkerhet med

en sikerhetslaserskanner som dr integrerad med ABB:s

sdkerhetsmjukvara SafeMove f6r samarbetande robo-

tar. Tekniken mojliggor ett sdkert samarbete utan det

utrymme och de kostnader som hianger samman med

installationer av skyddsstaket eller andra fysiska hinder.
Om laserskannern detekterar en person inne pa

SWIFTI:s driftom-

rade kommer ABB:s

SafeMove-mjukvara

automatiskt att sakta

ned roboten eller

stoppa den helt. Nar

personen gar ivag

startar robotens rorel-
ser igen och aterstélls
till full hastighet och
produktivitet sa snart
arbetsomradet &r helt
fritt. Ytterligare en
skyddsatgard ar ett
inbyggt interaktions-
statusljus som ger en
visuell indikation pa
cobotens status nar
nagon vistas inne pa

BB SWIFTI™

arbetsomradet. Det ar enkelt att integrera skannern och
mjukvaran. SafeMoves mjukvarutilligg gor det mojligt
for operatorer att snabbt konfigurera en séker arbetszon
och andra sidkerhetsfunktioner med den handhallna
enheten FlexPendant.

Lika enkelt dr det att programmera SWIFT CRB 1300.
Anvéndare kan konfigurera roboten antingen genom
att fysiskt guida den genom en process (lead-through-
programmering) eller anvanda ABB:s nya mjukvara
Wizard Easy Programming. Baserat pa enkla grafiska
block gor Wizard Easy Programming programmeringen
lattillgénglig dven for icke-specialister i robotteknik.

SWIFTI CRB 1300 ingar i en bredare portf6lj med kol-
laborativa robotar som omfattar lastkapaciteter fran 0,5
till 11 kg med alternativ som inkluderar de enarmade
och tvaarmade YuMi®-robotarna, GoFa™ CRB 15000
och den samarbetande industriroboten SWIFTI CRB
1100 for lastvikter upp till 4 kg.

Mer information:
www.abb.com
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ISCAR SUMOCHAM fortsatter
att utékas foér fler md)jligheter
inom halbearbetning

SUMOCHAM ér ISCAR’s borrfamlij bestaende av 16stoppsborrar i 34-32.9 mm. Borrhuvudena finns i en mangd olika varianter
avsedda for olika applikationer och material. SUMOCHAM kénnetecknas av ett revolutionerande inspanningssystem som maj-
liggor snabba skédrbyten och 6kad produktivitet tack vare lang livslangd. Nu utokas utbudet ytterligare genom nedan nyheter.

IHP - Ett helt nytt SUMOCHAM-borrhuvud
for icke-legerade stal och kolstal

. SUMOCHAM-utbudet breddas med nytt borrhuvud
IHP med optimerad design fér hédltagning av icke-
legerade stal och kolstal, @10-22 mm. IHP finns till-
gangligt i nya PVD-belagda sorten IC948 som véasent-

Sjalvcentrerande borrhuvu-

det QCP blir nu &nnu mindre
Utdkning av utbudet av
SUMOCHAM QCP-borrhuvuden
- nu tillgdngliga dnda ner till

@4.5mm. Tidigare var den minsta
ligt forbattrar skdrets effektivitet och palitlighet. Den storleken @6 mm och med denna
flerskiktsbelagda sorten med TiAICrN ger dessutom utokning finns nu skéren i dia-
meteromrade 4.5-25.9 mm. QCP-

borrhuvudena ger en héltolerans

en hog oxidations- och urflisningsbestandighet.

pa IT8-IT9 och monteras i alla stan-
dard SUMOCHAM-borrkroppar
med avsett skdrldge.

Solid halbearbetningsnyhet

- nya langa hardmetallborr i langd 16xD och 20xD

ISCAR’s utbud av langa solida hardmetallborrar inkluderar numera dven

borrar i langderna 16xD och 20xD, sedan tidgare finns 30xD, 40xD och
50xD. 16xD-borrarna finns i diameter 3-20 mm och 20xD i diameter 3-16

" mm. Dessa solida hardmetallborrar har dubbla styrlister for forbattrad

stabilitet och ytfinhet, en unik geometri fér optimal och exakt borrning och

polerade spankanaler och invandig kylning for effektiv spdnevakuering.

Utmarkt for borrapplikationer i stal (upp till 45 HRC).

Mer information:

www.iscar.se

WJX09 — Mitsubishi Materials
effektiva och palitliga hégmatningsfrasar

Just nu har vi pa Colly Verkstadsteknik kampanj pa WJX09-serien,

Mitsubishi Materials effektiva och palitliga hogmatningsfris. Ta chan-

sen att testa den till ett formanligt pris. Erbjudandet galler till och med
31 mars 2023.

W] X-serien har utvecklats for att klara hoga matningshastigheter. Den &r
utrustad med dubbelsidiga skir for kostnadseffektiv bearbetning. Den
optimerade skdrgeometrin minskar bearbetningsljud och vibrationer samt
okar livslangden.

WJX09 fordelar
- Hogsta precision och stabilitet
- For snabb och effektiv bearbetning
- Hog prestanda till lagt pris
- Hogsta palitlighet vid hoga matningshastigheter
- Innovativ skdrgeometri for stabil bearbetning

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se



DEMODAGAR

Fokus pa Europatillverkade maskiner!

P plats i vart teknikcenter [

e VCN60O

e CV5-500 + Cromar
QT350MY

QTE300

IG 1250HS x 1000
Och mycket mer!
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Smart och stark robotserie
sparar pa koldioxidavtrycket

KR FORTEC ultra-serien dr en nyhet i KUKAs sor-
timent i ar ar. Det handlar om robotar med dubbla
lankarmar, som klarar hoga vikter utan att sjalv blir
tunga. — Den laga egenvikten gor att de drar mindre
energi, vilket ir en fordel bade ekonomiskt och ur
ett hallbarhetsperspektiv, siger Micael Amandusson,
channel manager pa KUKA Nordic.

Designen —kallad “double up”- gor att det gar att fa upp
lyftkapaciteten i férhéllande till robotens egen vikt, sam-
tidigt som styvheten och noggrannheten blir mycket hog.

For att klara samma vikter som KR FORTEC ultra-
seriens KR 800 — som lyfter upp till 800 kilo — har det
tidigare varit nédvandigt att ga upp en klass nér det
galler nyttolasten. Men att ga upp en klass innebér inte
bara att robotarna blir tyngre och drar mer energi, de
kostar d@ven mer bade i inkép och underhall.

En annan fordel ur ett hallbarhetsperspektiv ar att
det gar at mindre mangd material i tillverkningen av
robotarna med den nya, littare designen. Det bidrar
i sig till en 6kad resurshushallning och ett minskat kol-
dioxidavtryck.

— Fordonsindustrin med sin kommande batteripro-
duktion dr en av de branscher som har efterlyst den har
typen av starka men relativt ldtta robotar, sager Micael
Amandusson.

Bakgrunden é&r att elbilsproduktionen medfort att

OEM:erna har fatt borja hantera fler tunga komponenter
an tidigare, exempelvis de kraftfulla batterierna.

Automotive dr dessutom en bransch som ar mer i fokus
dn andra nar det géller att fa ner sin klimatpé&verkan.

I KUKA FORTEC ultra-serien finns i flera varian-
ter, dar KR 800 dr den mest kraftfulla. KR 480 lyfter lite
mindre vikter, men har & andra sidan en rackvidd pa
upp till 3,7 meter. Till det kommer KR 640 och KR 560 —
robotar med forlangd axel 3 och hoga troghetsmoment
som specialitet.

Robotarna i serien
behover bara tre former
av underhall: oljebyten,
visuell inspektion samt
smorjning av kabel-
satsen och lagren pa
utjgmningssystemet.

Aven reservdelskost-
nader &dr laga. Mean
time before failure for
serien dr pa 400 000
timmar, men skulle
nagot dnda handa ar
tillgangen pa reserv-
delar mycket god.
KUKA har satsat pa

att i sd stor utstrackning som mdgjligt anvinda samma
delar i gjutgods, motorer och vaxlar f6r de olika robo-
tarna i serien.

— Over huvud taget far du en vildigt bra kalkyl nér
det galler den totala d4gandekostnaden (TCO), de hér
robotarna ar bast i sina klasser ur den synpunkten, séger
Micael Amandusson.

Mer information: www.kuka.se

Secos hydraulchuckar och reduktions-
hylsor forbattra verktygshallningen

Tillverkare maste hantera specifika bearbetningsutma-
ningar pa ett kostnadseffektivt sitt. Seco erbjuder ett
omfattande program av hydraulchuckar och tillhérande
reduktionshylsor i tre versioner, som var och en kan hélla
flera olika skaftutforanden, vilket innebéar ett minskat
verktygslager. Secos hydraulchuckar och hylsor ger fast-
spanning jamnt fordelat runt skaftet och exakt centrering,
vilket gor dem tillforlitliga och ger utmérkta prestanda
och maximal verktygslivslangd.

Anvindarvanliga och mangsidiga

De tre versionerna bestar av Secos hydraulchuckar HC
Conventional, HCR Reinforced och HCS Slim, for enkel,
anvandarvianlig och mangsidig verktygshallning. HC
Conventional ger hog precision for borrning, brotschning
och lattare frasning. HCR Reinforced &r en universell 16s-
ning for alla typer av applikationer, fran HSM till HPM
och for alla typer av verktygsskaft, inklusive cylindriska,
Weldon och Whistle Notch. HCS Slim &r lampliga for
djupa, smala utrymmen i 5-axliga maskinervid med
hoga hastigheter.

”Komplicerade hallarsystem kraver sarskilda tillva-
gagangssatt och kunskaper for att undvika operators-
skador, de dr tidsodande att hantera samt genererar kost-
nader”, sdger Yves Heitz, produktchef pa Seco. “Secos
hydraulchuckar och reduktionshylsor eliminerar risker
samt extra underhall sa att operatéren kan arbeta snab-

bare med mangsidiga och farre verktyg.”

Slitsade reduktionshylsor fér hydraulchuckar,
05FHC, ger stor flexibilitet da en hallare kan
anvéndas for olika skaftdiametrar. Utvéandig
eller invandig kylning kan anvéndas.

Hog precision och

minskad risk for kast

Enligt Heitz ar kontroll 6ver verktygs-
hallarens kast vid hoga spindelvarvtal
mycket viktigt. Vid bearbetning med
hastigheter pa upp till 25 000 varv/min
minimerar exempelvis Secos hydraul-
chuckar och hylsor kast och vibrationer.
Anviandaren far problemfri verktygshall-
ning utan extra kostnad for specialhallare.

For att halla vibrationerna under kontroll har
Secos hydraulchuckar invandiga kammare dar olja
ger hog spannkraft runt hela skaftet och dampar
vibrationer — kopplat med endast en sexkantskruv.
Dessutom spéanns reduktionshylsorna jamnt och runt
hela helt runt verktygsskaftet for exakt centrering och
spannkraft.

De slitsade reduktionshylsorna finns i tatade utfo-
rande eller med kylkanaler, hydraulchuckarna ar kom-
patibla med alla Secos runda verktyg. Hallarna &ar
kompatibla med alla vanliga maskinspindlargranssnitt

Seco Hydraulic Chucks

for maskin-

verktygsspindlar, inklusive HSK, DIN, BT, BT Taper
Face, CAT, CAT.

Taper Face och cylindriska skaft. Metriska skaftverktyg
spdnns direkt i chucken, medan tumskaft spanns med
hjalp av reduktionshylsor.

Mer information:
www.secotools.com



FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre 2)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

e Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra O, 1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantér

av gnistmaskiner. Fredrik har mer an 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar F’I
bade som tekniker och séljare.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. ! MITSUBISHI
ELECTRIC

FC Maskin tar dven pa sig salj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. MECHATRONICS

MACHINERY
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Sveriges stoérsta Oppna
kraftsamling inom
additiv tillverkning

Nu har Applikationscenter for additiv tillverkning i Goteborg
invigts. Detta center ska driva pa utvecklingen av additiv
tillverkning (3D-printning) inom svensk industri genom att
erbjuda utrustning och kompetens pa internationell spetsniva.

Fotograf: RISE
Applikationscenter for additiv tillverkning i Géteborg

- Detta &dr en milstolpe for svensk industri. Den kraft-
samling med foretag, akademi och region vi ser hér &r ett
perfekt exempel pa hur RISE kan hjélpa naringslivet att
stdrka sin internationella konkurrenskraft, séger Pernilla
Walkenstrom, divisionschef Material och produktion
pa RISE.

I AM-centret méts industripartners, teknikleveranto-
rer, akademi och den expertis som behovs for att forverk-
liga och skynda pa anvandningen av additiv tillverkning
inom svensk industri. Genom att samla flera testbaddar,
aktorer och perspektiv stéttar RISE utvecklingen och
industrins hallbara omstéllning, hela vagen fran forsk-
ning till kommersialisering.

- Additiv tillverkning dr en av de nya resurssnala
tillverkningsmetoder som vid sidan av mer cirkulédra
materialfloden behovs for att gora den framtida indu-
strin mer hallbar. Satsningen pa Applikationscenter f6r
additiv tillverkning bade breddar och stdrker Vistra
Gotalands position inom innovation och hallbara och
digitala tillverkningsmetoder, sdger Kristina Jondng

(C), ordférande i regionutvecklingsndmnden i Véstra
Gotalandsregionen.

- For att lyckas industrialisera additiv tillverkning
maste hela virdekedjan beaktas. Det dr praktiskt taget
omgjligt for ett foretag att ticka alla aspekter i vardeked-
jan eftersom det kraver betydande investeringar samt
omfattande expertis och resurser. Samarbete mellan flera
parter dr nodvandigt, sdger Vladimir Navrotsky, Vice
President Technology and Innovation, Siemens Energy

Utover nya industrindra l6sningar &r forskningen inom
omradet valdigt viktigt for att ligga i teknikens framkant.
Applikationscenter for additiv tillverkning och dess part-
ners kommer att driva regionala, nationella och europe-
iska forskningsprojekt tillsammans. Den nya kunskapen
kommer att omséttas i nya och unika utbildningar for
att stotta fler foretag i deras additiva resa.

- Chalmers ser med stor entusiasm pa det nya centret.
Det kommer att stirka det redan aktiva samarbetet inom
additiv tillverkning mellan Chalmers och RISE. Géteborg

far en infrastruktur for forskning och utveckling inom
additiv tillverkning, fran grundlédggande processforsk-
ning till inférande i storskalig industriell drift. Det ger
forutséttningar for att regionens industri ska kunna
utnyttja teknikens mojligheter till fullo, sdger Johan
Malmgqvist, professor och Head of Division Product
Development vid Chalmers.

En mycket viktig funktion fér Applikationscenter for
additiv tillverkning ar att hjdlpa smé och medelstora
foretag att vara delaktiga i utvecklingen. Modul-System
ar ett foretag med huvudkontor i Géteborg, en av varl-
dens ledande leverantor av inredningar for servicebilar,
och har valt att bli partner i Applikationscenter for
additiv tillverkning.

- AM-center ger oss mer muskler och mojligheter,
bland annat genom att kunna ldra av RISE och 6vriga
partner i centret. Att ta del av och dela kunskap inom
centret kommer att géra att vi kan utvecklas snabbare
inom additiv tillverkning, sager David Mickelson, VD
pa Modul-System.
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Kitagawa Swift Klamp
for 5-axlig bearbetning
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Manuell Basenhet

Systemet baseras pa HSK-hallare och en basplatta som monteras
i en 5-axlig maskin eller pa ett rundmatningsbord i en 3-axlig
maskin. Finns i storlekarna HSK-A40, HSK-A63 och HSK-A100.

Basenheten finns i bade manuellt eller
hydrauliskt utférande.

Om man vill att detaljen ska sitta fast
ordentligt, men dnda inte lata for
mycket material ga till spillo, kan man
frasa in laxspar i detaljens undersida.
Det racker med 3 mm. spardjup for att
detaljen ska sitta fast ordentligt!

Systemet ar valdigt enkelt att bygga ut om man vill automatisera
med en robot, endast basenheten behover da bytas.

Basenhet med
hydraulik

chuck
Cemnter

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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Uppstartsméte med
Walter Norden, nytt ar
och nya m§jligheter

Den pd ménga sitt hogteknologiska tillverkningsindu-

strin kraver kompetenta verktygspartners. Professionella,
palitliga specialister gdrna med manga ars erfarenhet
och som forstar verkstadsindustrins jakt pa standiga
kvalitets- och 16nsamhetsforbattringar av processer och
verktygslosningar som svarar upp mot héga krav pa
precision, livslangd och produktionsekonomi.

Modern verktygsteknik som fungerar &dr ingen
slump utan héar handlar det om att verktygstillverka-
ren Walter Tools medarbetare far ut de senaste inno-
vationerna pa ett effektivt satt till sina kunder genom
kunskapsoverforing.

— Det handlar i méngt och mycket om tillitsbaserad
forséaljning och passion, ddr vi som verktygsleveran-
tor inte bara sdljer verktyg, utan dven bidrar med nya

idéer om bearbetningsmetoder och teknik. Arlighet,
transparens och kompetent rddgivning dr en stor del av
vart DNA. Med var mangariga kunskap inom skidrande
bearbetning kan vi tillsammans med kunderna stiarka
deras position pa marknaden och géra dem konkur-
renskraftiga och lonsamma, séger Jérgen Frisendahl
som &r ny forsaljningschef pa Walter Norden AB sedan
1 december 2022.

— Vi startar det nya aret pa bésta sédtt med att samlas
hér i Trollhdttan med hela den svenska séljorganisationen
pa plats. Walter Norden AB kommer ifran ett ar 2022,
med hoga forséljningssiffror och ndjda kunder och vi
siktar givetvis pa fortsatt framgang for de foretag som
anvander vara verktyg och kompetens i sina allt mer
komplexa och sndva processer, sager Jorgen.

Vad ir visionerna och planerna for den svenska mark-
naden?

— Okad tillvéxt och att bli en av de storre och viktiga
aktorerna i Norden. Fortsdtta att ta marknadsandelar
och genom ett hart arbete bli den mest betydelsefulla
leverantoren av verktyg for borrning, frasning, gaingning
och svarvning. Vi vill “sticka ut” ur méngden av ledande
verktygsleverantorer och tillimpa var kunskap att ge
kunden rétt verktyg till réatt applikation. Nya teknologier
ersitter dldre i ett hogt tempo och att vi som leverantor
kan presentera nyttan av véra tekniska losningar i stort
och smatt, sdger Jorgen Frisendahl.

Den tyska verktygstillverkaren Walter Tools dr nar-
varande pa den svenska marknaden via sitt dotter- och
séljpolag Walter Norden AB sedan 2008 med flera val-



P4 fotot ser fran vénster till héger; Andreas
Skager Senior Field Sales Engineer, Michael
Thelander Field Sales Engineer, Roberth

. Ljunggren Field Sales Engineer, Kent
Johansson Field Sales Engineer, Jérgen
Frisendahl Sales Manager, Johan Kjéll Key
Account Manager, Preben Brange Channel
Partner Manager, Fredrik Bodensjé Local
Engineering, Per-Olof Embretzen Field

. Sales Engineer och Jan Bostrém Field Sales
Engineer. P& bilden saknas Anders Oxonius
Application Engineer.

Hér ser vi som vi ocksd némnt i artikeln
dver 250 ars samlad kunskap och erfarenhe-
ter inom den fascinerande skérande bearbet-
ningens underbara vérld.

Och med en av rubrikerna i artikeln som
handlar om héllbarhet och “grén produktion”,
sa tyckte vi det var en passande symbolik att
ta fotot utomhus, bland gréna granar.

kdnda varuméarken som Walter, Walter
Titex och Walter Prototyp samt Walter
Multiply som innefattar dels det digitala
erbjudandet, dels verktygsservice och
Walter Vending.

Walter AG ar en tysk féretagsgrupp
som arbetar med tillverkning och mark-
nadsforing av precisionsverktyg inom
skdarande bearbetning 6ver hela vérl-
den. Walter AG:s huvudkontor ligger
i Tiibingen, Tyskland. Foretaget har
ungefdr 3 800 anstdllda och narvaro pa
alla kontinenter med service mot kun-
der via dotterbolag och externa partners
i 6ver 80 lander.

Walter AG, som grundades 1919 &r en
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av de ledande leverantorerna av vandskarsverktyg av
hardmetall och PCD for svarvning, borrning och fréas-
ning. Detta innebér att Walter for ett par ar sedan firade
100 ar som foretag. Och i detta kan vi ldgga till att den
svenska organisationen har 6ver 250 ars samlad erfaren-
het av skidrande bearbetning, vilket d&r imponerande.

Inom Walter finns en produktportfolj bestdende av
narmare 50 000 standardverktyg for frasning, borrning,
svarvning och gangning. Walter dr en komplett service-
leverantor for metallbearbetningsindustrin med omfat-
tande expertis inom bil-, flyg- och tagindustrin, samt
energisektorn och allmédn maskinbearbetning.

Ledorden ar Engineering Kompetenz och med det
menas leverans av hogsta mojliga prestanda for sina
kunder. For att stodja sin ambitiosa tillvaxtstrategi och
for att sdljarna ska kunna hitta den basta 16sningen for
sina kunder arbetar man med att standigt implementera
forbattrade processer, metoder och verktyg for tillverk-
ningen. Tankesdttet kommer fran verktygstillverkarens
starka arv; den tyska ingenjorskonsten.

— Ater till vara produktincitament dar vi lagger ett
fokus pa konceptet Walter Multiply som &r ett service-
koncept inom produktion och logistik. Det innebér att
vi hjdlper kunden och tar hand om allt som kan handla
om fixturering, programmering och verktygsval for ratt
process. Vidare hjélper vi kunderna med rekonditione-
ring och omslipning av verktygen, sdger Preben Brange
— Channel Partner Manager och fortsétter;

— Sammantaget sa vill vi vara med fran borjan, se
detaljen pa ritningsstadiet och fa fram den optimala 16s-
ningen. Allt detta dr beroende av bra relationer. Kunden
maste lita pd oss och vi mdste ldra kdnna kunden mycket
ndrmare dn tidigare for att kunna hjdlpa till, sa det hand-
lar om tillit, fértroende och 6ppenhet vilket kanske inte
alltid ar sa latt for kunden att ibland ldmna ut sekretess-
belagda detaljer och komponenter.

Naésta fokus i artikeln lagger vi pa Walter Express som
ar tillverkning av specialverktyg ”on-line”.

— Detta betyder att vi som verktygsséljare kan sta
ute hos kund och med hjilp av data skapa ett verktyg
pa min dator i realtid, trycka pa start, fa fram ritning,
offert och verktygsordern gar direkt till tillverkningen
pa Walters fabriker och kunden har verktyget i produk-
tionen inom nagra veckor. For vandskérsverktyg har
vi ett program dédr man far sina specialverktyg pa fyra
veckor, sdger Preben.

— Walter Tools &r ett foretag med en mycket hog ambi-
tionsniva. Nar vi utvecklar nya produkter sa staller vi
mycket hoga krav pa att vi verkligen hojer prestandan
avsevart pa de nya produkter som vi viljer att lansera.
Det gor att man alltid kan lita pa att en ny produkt fran
Walter &r i hogsta varldsklass. Produkinyheterna lanseras
var sjatte manad under rubriken “i-PAC”. Detta for att vi
skall kunna sttta de nya produkterna med nédvandigt
informationsmaterial i form av kataloger, uppdaterade
online kataloger och GPS information.

Hallbarhet och
"orén produktion

pa verktygs
Walters

o
——

tillverkaren
agenda
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Idag &r processoptimering
som ger snabbare bearbet-
ningstider och verktygslivs-
léngder for den skérande verk-
tygsvériden ett nyckelord for
de flesta produktionsféretag,
nér det géller 6kad I6nsamhet.
“Intelligenta skérstrategier”
och bearbetningsmetoder kan
ofta erbjuda en Iésning, men
bara om rétt verktyg anvénds.
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— Vi ser att det &r svart att fa personal till industrin

och ett sdtt 4r att man ser sig tvungen till att investera
i automation och robotik. Manga foretag behover pro-
ducera mer men man ser en minskande arbetskraft och
behover darmed automatisera av det skélet, inte bara for
att sanka sina kostnader som kanske manga tror. Och
hér ser vi att industrin bor skifta fokus i produktionen
frén att maximera produktiviteten till att optimera pa
kostnadseffektivitet, siger Preben Brange.

Alla ténker pa miljon idag och verkstadsindustrin blir
allt “gronare” i sitt hallbarhetstank dér givetvis vi som
verktygstillverkare och leverantdrer méste anpassa oss
till den verklighet som vi lever i idag. Jordens resurser dr
inte outtdmliga utan har pagar fragestallningar i hela den
globala industrin om hur man kan bli mer sparsamma
och inte i onddan slésa pa de resurser vi har till férfo-
gande. Just nu pagar den mest omfattande omstéllningen
nagonsin for att na malet om en koldioxidneutral vérld

till 2050. Det innebér ocksa att féretag kommer att behéva
mata och ha koll pa sina utsldpp. Inom industrin ar detta
ett hogaktuellt amne dar vi genom nya tankesitt och nya
affairsmodeller kan bli langt mer energieffektiva sa att vi
tar upp dmnet i denna artikel ar inte 6verraskande alls.

Genom att f6lja med i den tekniska utvecklingen kan
tillverkare som Walter sanka sina energikostnader, ka
sin konkurrenskraft genom att erbjuda smartare produk-
ter och vara med och skapa en mer hallbar framtid for
sig sjdlva och for sina kunder. Och det starker foretagets
varumérke och anseende.

Nar man arbetar med metall kan ett daligt val av
verktyg eller bearbetningsstrategi vara det som avgor
om man lyckas eller misslyckas. Misslyckanden &r ocksé
tecken pa en maskinbearbetningsprocess som inte han-
terar morgondagens hallbarhetsutmaningar.

For att en verkstad ska kunna minska kassationer och
skrot maste man implementera ratt verktygsuppsattning
och skdrdata. Om man inte sékerstéller detta kan det

leda till oregelbundet verktygsslitage och ofdrutsdagbar
livslangd for skarverktygen, vilket leder till felaktiga
komponenter som i sin tur leder till kvalitetsbrister.
Precisionskylning ger maximal produktivitet. Walters
egen precisionskylning styr kylvédtskan mycket nara
skéret i ingrepp, vilket 6kar borrens livslangd. Nar bor-
ren anvindes uppnddde man i vissa fall en 6kning av
livslangden pa cirka 30 procent. Férutom kylningen och
geometrin spelar Walters nya WJ30RZ och WJ30RY kvali-
teter ocksa en viktig roll i denna prestation. Resultatet ar
en mycket sldt yta som sdkerstéller perfekt spanavgang.
HiPIMS-beldggningen och det innovativa nya kylkon-
ceptet gor det mojligt f6r anvandare att 6ka skdrdata
och dérigenom forbattra produktiviteten och minska
produktionskostnaderna eftersom tiden pa maskinen kan
anvandas mer energieffektivt. M&jligheten att rekondi-
tionera borren tre génger, tillsammans med dess langa
verktygslivslangd och méjligt for kunderna att anvanda
verktygen i bada fardriktningarna, gor den ocksa kost-

Det lilla men kraftfulla alternativet till solida hardmetallverktyg menar Walter, &r de nya versionerna av géngfrésar T2711 och T2712
som erbjuder industrin en védndskérslésning fér bade botten och genomgaende géngor. Verktygen kan anvéndas i néstan alla
material. Spankanalerna pa verktygen férhindrar spanstockning och den invéndiga kylningen sékerstéller en pélitlig spantransport.
Darfér séger teknisk expertis pa Walter att detta verktyg ér intressant fér héga skédrhastigheter och tandmatningar med vibrations-
démpande geometri fér problemfri bearbetning, dven under komplicerade arbetsférhallanden. Och verktygen behéver inte rekondii-
tioneras till skillnad frén solida géngfrésar. Det betyder att endast vandskédren behdver bytas, intressant ur ett hallbarhetsperspektiv.
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nadseffektiv och bidrar i hogsta grad till en hallbar och
”gronare” produktion.

For tva ar sedan belonades foretaget med en silver-
medalj och i januari 2023 tilldelades Walter EcoVadis
guldmedalj.

Detta betyder att Walter ar 2021 var bland de 1 %
basta foretagen i branschen och de 6 % av alla foretag
som betygsatts av EcoVadis runt om i véarlden. EcoVadis
ar vérldens storsta leverantor av hallbarhetsbetyg for
foretag. Over 75 000 foretag utvirderas regelbundet av
EcoVadis.

Gerhard Schiifiler, chef for Quality & Risk
Management pa Walter, sdger - EcoVadis-betyget dr ett
viktigt riktmarke for oss och vara kunder som visar oss
var vi som foretag star ndr det géller héllbarhet. Foretaget
har arbetat med att bli mer hallbara i ménga ar nu och
lyckades gora betydande forbattringar igen forra aret.”

For Walter ar deltagandet i EcoVadis-betyget en
viktig faktor i den egna hallbarhetsstrategin. Till 2030
siktar foretaget pa att halvera sina CO2-utsldapp inom
alla omraden; Malet ar att produkter och férpackningar
ska vara tillverkade av upp till 90 % atervunnet material.
Betygsmetoden som anvédnds av EcoVadis ar baserad
pé internationella héllbarhetsstandarder, sdsom Global
Reporting Initiative, Global Compact of the United
Nations och ISO 26000.
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Allt kommer att bli betydligt mer digitalt. Hog auto-
matisering och full transparens i verkstaden kommer
att bli nédvéandig. Med full transparens menar jag att
ha en 6verblick 6ver produktionen, flodet och hela
maskinparken. Och hér har Walter anammat Industri
4.0 pa ett satt som enligt dem sjdlva dr marknadsledande.
Foretaget séljer IT-baserade l6sningar som gor att man
irealtid kan folja hur hela produktionen i alla processer
fungerar med avseende pa skardata, verktygsforslitning,
utnyttjandegrad, stillestdnd etc.

Digitaliseringen gar inte att stoppa eller fordrdja, sa
vilka verktyg/losningar och mjuka véarden har ni for
framtidens produktionstekniker och maskinoperatorer
i enlighet med Industri 4.0?

ifran den applikation som man vill bearbeta eller fran
det verktyg som man tror sig behdva. Genom att gora
enkla val, steg for steg sa kommer man snabbt fram till
ett bra forsta val pa verktyg, med lampliga skdrdata
mm. Systemet &r helt gratis och finns tillgangligt online
eller for nerladdning pa webbsidan: walter-tools.com,
informerar Key Account Manager Johan Kall.

Fler intressanta digitala verktyg som boér namnas
i sammanhanget ar Comara iCut som ar en mjukvara
som anpassar skardata efter behovet vilket gor kan hdja
produktiviteten med i genomsnitt 10%. Comara app-
Com &r en kundanpassad IT-16sning som kopplar ihop
maskinerna i en verkstad, visualiserar och analyserar
produktionsdata vilket ger stora mojligheter att finna

Walter GPS
— digitalt navigeringssystem
fér skarande bearbetning

- Bland véra mjukvaror sa smaller nog Walter GPS
hoégst. GPS star for “Guidad Produkt S6kning”. Med
Walter GPS kan man finna ratt verktyg genom att utga

Har har digitaliseringens
framfart skapat fler och nya
mojligheter foér kostnads- och

tidseffektiva inkdpsrutiner

lampliga omraden for att optimera produktionen. Detta
ar sjdlva kdrnan i Industri 4.0.

— Tittar vi tillbaka sé ser vi att kataloger fortfarande
har ett syfte men jag menar foljande;

— Om vi skulle lagga ihop vart nuvarande katalog-
sortiment (som har minskat i omfattning) s& hamnar
vi sdkert pa en halv meter hogt. Och det kan ta ibland
timmar for kunden att hitta ratt verktyg. Med Walter
sokmotor GPS, hittar kunden rétt verktyg pa 30 sekun-
der, sdger Jan Bostrom - Field Sales Engineer, som med
over 40 ar i branschen ar nagot av foretagets nestor.
Och tilldgger, en sak som ytterligare underlattar ar att
Walter Online Catalogue, Walter GPS och Toolshop é&r
kopplade till varandra, s& att man utifran en applika-
tion kan vélja verktyg och skérdata och képa produkten

med nagra fa klickningar. M
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BIG KAISER introducerar
en hydraulisk chuck
"Jet Through" med
effektiv fastspanning
samt kylvatsketillférsel

- BIG KAISER, en global ledare inom premiumverktygssystem med hog precision

och l6sningar for metallbearbetningsindustrin, introducerar sitt senaste tillskott
i sortiment av precisionschuckar Hydraulchuck Jet Through, en ny hydraulisk chuck
som ger en effektiv kylvatsketillforsel direkt till skareggen, direkt genom verktyget
eller via periferin.

Pa grund av det hydrauliska systemet dr rundgangsnoggrannheten mycket hog och
forblir hog dven efter intensiv och lang tids anvandning. Hydrauliska chuckar kom-
primerar ett inre membran i hallarkroppen for att applicera ett jamnt tryck runt skaftet
pa verktyget — vilket optimerar koncentriciteten och minimerar kastet pd verktygen

Montering av verktyg med den nya hydraul chucken &r enkel snabb och séker,
vilket gor det enkelt att byta verktyg i maskinen. Jamfort med en krympchuck férlangs
hallarens livslangd utan tvekan, vilket sparar pengar och minskar miljopaverkan
vid byte av héllare, jamfort med en krympchuck som maste varmas och kylas.

Som en del av BIG Kaisers HDC-serie (hydrauliska chuckar) ger den
nya chucken exakt fastspanning i intervallet 4 mm till 12 mm, med det
extremt exakta och innovativa BIG CAPTO-granssnittet.

"Jet-through hydrauliska chuckar &r idealiska for applikatio-
ner som skulle dra nytta av forbattrad kylvatsketillforsel”,
sager Giampaolo Roccatello, Chef, Forsiljning & Marknad
for Europa pa BIG KAISER. “Genom att rikta kylvatska till
skdreggen forbattras ytfinishen och verktygets livslangd
forlangs.”

Tillverkad i den hoga kvalitet som BIG KAISER ar kand
for sedan ménga ar, &r den nya chucken val lampad for alla sma till stora verkstader
som arbetar med precisionsfrasning, och vill ha minsta mojliga kast kombinerat med
en slimmad kontur och kylmedelskapacitet.

Hydraulchuck Jet Through finns nu tillganglig fér BIG CAPTO C5 och C6 mask-
inspindlar och f6r BBT 30/40/50, BDV40 och HSK 63 spindlar.

Mer information:
www.durocmachinetool.se
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Sandbergs Maskinbearbetning
ar en kreativ och expansiv

inom avancerad lego

Med 65 ars erfarenhet av maskinbearbetning i stalin-
dustrin har Sandbergs skaffat sig betydande kunska-
per for att bedoma vilka jobb de gor bast utifrdn den
imponerande maskinparken som det skall visa sig
i detta reportage ar under stindig uppdatering och vi
pratar maskiner i den storsta klassen pa marknaden.
Men spetsen i foretaget dr den tekniska kompetensen.
En annan styrka dr den langa erfarenheten som gor
att de kan vara med och vagleda kunderna och skapa
unika produkter.

Har finns har stor produktionskapacitet pa de 5 000
kvm produktionsyta som man har tillgang till for tillverk-
ning av enskilda delar, prototyper, komponenter, system,
reservdelar och kompletta maskiner med fokus pa stora
och medelstora komplexa detaljer till svensk industri.

— Vi dr framfor allt problemldsare. Vi vet vilka
jobb vi kan ta pa oss och forstar vad vi ska gora.
Kombinationen av kompetent personal, modern
maskinpark och en offensiv kvalitets-utveckling, gor
att vart foretag kan erbjuda verkstadsforetag, process-
industrier och kunskapsforetag kompletta l6sningar
med utgangspunkt fran kundens ritningar och krav,
sdager vd Johan Svarts.

Miljoninvestering i karusellsvarv
Maskintillverkaren You Ji kommer fran Taiwan och &r
en av de storsta i varlden pa karusellsvarvar.

— Vi dr med You Ji storst i Sverige pa karusellsvarvar.
Detta beror pé att maskinkonceptet &r stabilt, beprévat
och prisvart. Verkstadsbolaget fran Fagersta, Sandberg &

Nya maskininvesteringar &r ett av de bésta recepten mot véxtvérk. Och det skapar ocksa

mdjligheter att tillverka mer effektivt som ger béttre I6nsamhet.

P& fotot ser vi, maskinséljare Stefan Hallonborg Maskin AB Fransson, Johan Svarts dgare

och vd samt maskinoperatér Mattias Evertsson pa Sandbergs Bearbetning AB i Fagersta.

Soéner som de hette da, kopte den forsta You jin i Sverige
av maskinleverantéren Maskin Fransson ar 2003 och
den gar fortfarande i produktion. Maskin Fransson har
salt 33 stycken maskiner fran You Ji sedan dess, beréttar
maskinséljaren Stefan Hallonborg.

Tekniska fakta fran Stefan foljer har,
Modellbeteckningen pa karusellsvarven som installe-
rades hosten 2021 dr VTL2000ATC+C-I och har FANUC
styrsystem. 2000 star for chuckdiametern i mm. ATC
star for att den har automatisk verktygsviaxlare. C
betyder C-axel och roterande verktyg. I betyder att
den har extra hég svarvkapacitet 2 000 mm istéllet for
standard 1 600 mm. Hojden pa maskinen &r sju meter
och den véger 50 ton.
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1 Fagersta
verkstad

tillverkning

Jag som redaktdr hade majligheten och tillféllet att besoka maskintill-
verkaren You Ji Machine under ett besok pa Taiwan 2013 i samband
med TIMTOS maéssan i Taipei. Hérifran tar man snabbtéget till ner
till Kaohsiung som &r en av flera maskinbyggarstader pa Taiwan.

Vad jag rapporterade var att, You Ji fabriken som var helt nybyggd
da, har en produktionsyta pa 6ver 150 000 kvm och hér arbetar
narmare 500 personer. Foretaget som startade sin verksamhet 1978
ar varldens storsta tillverkare av karusellsvarvar och maskinerna
finns med svarvdiameter upp till 8 000 mm som tillval finns drivna
verktyg, capto, automatisk palettvaxling och dubbla ramar. har ett
komplett program for stora maskiner, da de dven tillverkar stora
horisontella svarvar, stora horisontella fleroperationsmaskiner,
portalfrasmaskiner och arborrverk. Generalagent for fabrikatet
i Sverige ar Maskin Fransson AB.

Maskininvestering dkar kapaciteten
for svarvning av stora detaljer

— Det &r ett strategiskt beslut att satsa pa karusellsvarvning. Vi
ska upp och kunna konkurrera pa storre detaljer, dels fran befintliga
kunder, men vi rdknar dven med att bredda véart utbud och fa in
nya kunder pa det viset. Vi har en stark orderingang och vill inte
sla i kapacitetstaket, sdger Johan.

Sandbergs dger en verkstadslokal som ligger 500 meter upp
i Farbo Industriomrade och déar féretaget nu renoverar och byg-
ger upp en produktionsenhet som skall komplettera fabriken pa
Farbovéagen 4 med ren serieproduktion. Har kommer det att finnas
fem CNC-maskiner, tva tvattmaskiner och en matmaskin for mer
kapacitet.

Johan Svarts visar upp den senaste maskininvesteringen som &r
fran Japanska OKK fleroperationsmaskin HM 800S med palettsys-
tem. 80 verktygsplatser i dubbla magasin. HSK 100. (Se foto sid 59).

- Vibehover under de kommande &ren byta ut flera dldre maski-
ner mot nya for att na vara tillvaxtmal, sdger Johan.

Sammanfattningsvis i detta @mne kan vi se att manga verkstader
ser om sina hus och koper nya verktygsmaskiner med eller utan
automation. Och att Sandbergs Maskinbearbetning gar samma
inspirerande vdg som manga verkstadsforetag i Sverige den senaste
aren och framforallt efter pandemin. Jag gillar vad jag hor fran Johan
och vill givetvis veta mer om hans produktionsfilosofi, kompetens-
utveckling, personalbrist och framtidsplaner.

Samtal med vd och deldgare Johan Svarts

pa Sandbergs Maskinbearbetning i Fagersta.

Vi behover fler KTH:are och ingenjorer i verkstadsindustrin, var det
en mycket kidnd industriledare som sa i en intervju i tidningen for
nagra ar sedan. Vi far hora att Johan ar hogskoleutbildad pa KTH
och efter det har han arbetat inom konsultvarlden. Nésta steg i kar-
ridren for Johan blev anstallning hos investmentbolaget Volati som ar
en industrigrupp som forvérvar och utvecklar starka verksamheter
med malet att skapa langsiktigt tillvaxt.

— Och det var faktiskt jag som férvarvade Sandberg & Soner 2008
och det var jag som kopte foretaget fran Volati 2015. S& man kan
sdga att jag kopt bolaget tva ganger, sdger Johan Svarts.

—Som alla nu forstér, sa tror jag véldigt mycket pé foretaget och
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ser en mycket stor potential for framtiden. Att dga
ett foretag har alltid varit en drom och nu har jag
natt ett av mina delmal. Nasta mal &r att utveckla
Sandbergs Maskinbearbetning som verkstadsfoéretaget
numera heter till att dubbla omséttningen pé fem ar
och med det foljer givetvis ett Ionsamhetsmal och ett
tillvaxtmal.

Johan Svarts och hans duktiga team bygger nu vida-

Frasverk CME MQ 6000 med ett imponerande bord pd 6 000 mm x 3 000 mm x 1 000 mm.

re pa ett storre medarbetarengagemang och att flytta ut
mer ansvar till operatdrer och tekniker i produktionen.

— Vi har de senaste aren arbetat hart med arbets-
miljon, ordning och reda och att identifiera en storre
grad av maskin utnyttjande. Tiden &dr ndgot som vi
maste ta battre vara pa och 6ka beldggningen i var
maskinpark. Alla pa foretaget arbetar med att forbéttra
forberedelse och planering som maste ske i god tid

Maskinoperatér Jarmo Niemi framfér axelsvarven TAKANG FA 55 N, diameter 1090 mm x 6 150 mm.

/Wf -

innan operatdrerna trycker pa start. Organisera och
se till att material alltid finns pa plats i god tid och att
det inte fattas verktyg eller att man behover leta efter
dem som kan ta timmar om det vill sig illa, egentligen
enkla saker men som behéver fé ett stérre och skarpare
fokus, menar Johan Svarts.

— Naér det galler att hitta fler medarbetare till var
produktion sa sticker jag ut hakan lite i och konsta-
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‘| Japanska OKK fleroperationsmaskin HM 800S med palettsystem.
% 80 verktygsplatser i dubbla magasin. HSK 100.
— Det hér &r en strategisk maskininvestering som starker var
serieproduktion med mer kapacitet, siger Johan.
i — Vibehover ocksa mer kapacitet inom fleroperations 5-axlig
bearbetning dar vi tidigare investerade i en AXILE G8.

"Kompromisslos portaldesign med spindeln rorlig i 3 linjira axlar
~ och med direktdrivna rotationsaxlar for bide vagga och bord. De syn-
. kroniserade dubbla kulskruvarna och skalorna pd portalen ger bista
noggrannheten oavsett position for bearbetningskraften. Tack vare den
s hoga nivin pd komponenter dr G8 det bista valet pd marknaden i sin
klass. For riktigt komplexa delar med hoga krav pd svarvning och dnnu
hégre krav pa frisning”.

Text; Mekana Maskin.

Sa dterigen som vi aterkommer till i artikeln sa maste man rein-
vestera i sin maskinpark for att hanga med teknikmaéssigt, byta
ut dldre maskinteknik mot det senaste som marknaden kan

terar att manga foretag har svart att hitta tekniker
och operatorer. Jag tror helt enkelt att man maste 16sa
rekryteringen med hjilp av att erbjuda manniskor utan
utbildning en provanstallning och helt enkelt lara upp
dem internt. Har de ett stort intresse och lar sig fort,
kan de avancera fran enkla maskiner och bearbetning
till att ta ett steg i taget mot mer avancerade proces-
ser och maskiner med hjélp av intern coachning och
mentorer. S& har vi arbetat ett tag och vi har pa detta
satt 16st en del av problemet, men det tar givetvis tid,

sdger Johan.

,T

Maskinparken bestar av ett
25-tal CNC-maskiner och hér ér vi idag.
Sandbergs Maskinbearbetning ar 30 anstédllda och har

en omséttning pa 50 miljoner kronor. Man arbetar
inom omraden dér hoga krav och precision ar i fokus.
Kunderna finns inom Medical, marin- och Offshore samt
fordons- och stalindustri.

Verkstadsforetaget och underleverantoren i Fagersta
har under drygt 60 ar utvecklats till en dynamisk och
teknikledande tillverkningspartner inom medeltung
legotillverkning med stor kapacitet och fokus péa avan-

" erbjuda menar, Johan Svarts.
... Och det har vi fatt bevis pa i denna artikel.

cerade komplexa komponenter med sniva toleranser
och langa bearbetnings tider.

— Vart kundlofte ar att 16sa kunders problem med
kompetens och kvalitet. Det kan handla om produkter
som &r placerade under havsytan, produkter for detek-
tering av cancerceller eller delar till stora gruvanlagg-
ningar. Var styrka ar att vi behdrskar och har langva-
rig kompetens ute i var verkstad néar det handlar om
bearbetning av komplexa geometrier och forstar hur
komponenterna skall passa ihop, sédger Johan Svarts.

— Med innovation léser vi problem. En avgtrande
detalj i en maskin, en stor och kostsam reservdel som
behover repareras, en génga i en unik dimension, vi 16ser
det. Genom véra metallurgiska kunskaper kan vi byta
befintliga material mot battre och markant 6ka livslang-
den pa produkter. Och eftersom vi arbetar med Reverse
Engineering kan vi scanna av gamla delar i vara tva stora
koordinatméatmaskiner och tillverka nya, avslutar Johan
Svarts dgare och vd Sandbergs Maskinbearbetning AB. M
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Arets studieresa till Pfronten
gav en inblick in 1 tillverknings-
industrins framtidskarta;

Optimera produktionen undvik energisldseri,
skapa lonsamhet och arbeta hallbart

Nya intryck dr hdlsosamma och kan vara sma eller stora
vitamininjektioner, som 6ppnar upp en ny tankeverk-
samhet om hur morgondagens maskinpark skall se ut
pa verkstadsgolven och produktionsytorna, runt om
i Sverige. En studie i teknik fick de 6ver 110 svenska
tekniker som bestamde sig for att d&ka med DMG MORI
pa arets resa fran Jonkoping till den tysk/japanska
maskintillverkarens stora — 3 800 kvm utstdllningsyta
- traditionella OPEN HOUSE i sydtyska Pfronten som
arrangerats sedan 1995.

Har har man tillverkat maskiner i 6ver 100 ar och
over 100 000 maskiner har lamnat fabriken DECKEL
MAHO Pfronten GMBH, f6r att levereras och installeras
hos verkstadsforetag 6ver hela vérlden. Idag ar
fabriken utbyggd i flera omgangar och hér byggs
nu hogteknologiska verktygsmaskiner pa en pro-
duktionsyta av fyra tunnland.

I ssmmanhanget bor givetvis ndmnas att fore-

taget DMG MORI dven har ytterligare tva produktions-
anldggningar i Tyskland, tva i Italien, en i Polen och inte
minst tva i Japan. De japanska tillverkningsenheterna
finns i Iga och Nara och medan fabriken i Nara ar inrik-
tad pa automation sa ar Iga ett av foretagets flaggskepp.

Om man &r nyfiken pa de japanska fabrikerna sa anord-
nar DMG MORI Sweden en resa dit i v.48 2023.

Att vara konkurrenskraftig innebar att man beho-
ver vara sndppet béttre &n manga andra inom samma

bransch. Men for att kunna vara béttre dn andra géiller
det att hela tiden jobba med forbéttringar och effekti-
viseringar inom olika steg i produktionsprocesserna.

Alla forbattringar rdknas, stora som sma, fran att kopa
in en ny maskin som ar effektivare 4n den gamla, ny
verktygsteknik och varfor inte att 4ven satta sig in i hur
digitala verktyg och mjukvara kan féréndra och forbattra
fléden och processer.

Vi har vid tidigare besok skrivit en hel del om digi-
talisering och automationslésningar. Det dr fortfarande
hogaktuellt och det bevakar vi men det har kommit
férhandsinformation om flera intressanta maskinnyheter
som bade dr vérlds- och Europapremiérer. Det betyder att
vi kommer att spegla och skriva om verktygsmaskiner,
extra mycket i denna rapport frain DMG MORI-fabriken.

MASTEC Precision AB

i Ulricehamn [&t enbart
kvinnliga maskinoperatérer
beséka drets OPEN HOUSE

i Pfronten, ett bra initiativ tyck-
er vi pd tidningens redaktion.

Anders Malmborg maskinséljare DMG MORI guidade
Bo Lord och Stefan Rosén fran Strangnds Mekaniska
runt om i fabriken och i utstéllningshallen.

Forsells Mekaniska i Gréstorp var pé plats.
Fran vénster; Fredrik Johansson, Patrick
Almqvist DMG MORI och Joakim Persson.

Christer Hultgren och Henrik Hagman
fran CMW i Valdemarsvik AB.
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Och har ar det motivation,
framtidstro och investerings-

vil)a som smittar

For verkstadsindustrins tekniker som vi pratar med pa
resan, handlar det for manga om att studieresan férvand-
las till en inspirations- och investeringsresa under sjdlva
fabriksbesoket nere i Pfronten men framforallt ndr man
kommer hem och redovisar till 6vriga pa foretaget vad
man har upplevt och fatt information om, nér det handlar
om ny produktionsteknik. Det finns det manga bevis pa
dér kunder fatt upp 6gonen for och rena aha-upplevelser
pa olika maskinlésningar som inte alltid behover vara
helt rena nyheter eller ddr man nyligen investerat i en
ny maskinlésning. Hér far besokarna nu en mojlighet
att ocksa fordjupa sig i fler amnen som digitalisering,
energieffektivitet och effektivisering av processfloden.
Manga av arets resendrer har varit hér i Pfronten
flera gédnger och vi skall pd kommande sidor upp-
marksamma och ocksa fraga vad det kommer sig och

Northvolt ETT AB fran Skellefted fanns péd plats i Pfronten och tittade pd
maskininvesteringar fér framtiden. P& bilden ser vi llmari Juntura, Steven
Bulmer och ansvarig maskinséljare norra Sverige Willy Karlsson.

samtidigt intervjua férstagangsbesdkarna.

— Det ar valdigt roligt och inspirerande att tréffa alla
kunder och fa mojlighet att visa upp vart fina Open
House. Miljon ar ocksd fantastisk, da fabriken ligger i en
dal med de méktiga alperna i bakgrunden. Vi anordnar
resan for vara nordiska kunder, for att inspirera, visa ny
teknik och for att man som besokare skall fa en kidnsla
for vart trenderna dr pa vag. Att se hur de skickliga
maskinbyggarna arbetar IRL &r ocksa en hojdare for
under hela eventet, s& dr produktionen igang som van-
ligt. Viktig ar ocksd kontakten mellan de féretag som
foljer med pa resan, dér har utbytet av kontakter och
erfarenheter visat sig paverka dem som tanker nytt
och vill ligga steget fére. Manga som aker med oss till
Pfronten far ocksé vanner for livet och vill bestka fabri-
ken vid fler tillfdllen, sdger Elin Bernhardsson backoffice

Maskinséljare Anders
Wikstrém tillsammans :
med sina kunder fran
VK Mekaniska

i Staffanstorp —
Henrik Johansson och
Labinot Kllokoqi.

manager och resansvarig f6r DMG Mori Nordic.

Det pratades 6ppet om applikation, teknik, fundering-
ar, problem och I8sningar mellan kunder och maskinsal-
jarna fran DMG MORI. Har far man tips och férslag fran
den tekniska personalen likvil som frén sina kollegor och
konkurrenter. Att se och studera olika prov- och demon-
strationskorningar ger nya infallsvinklar plus att DMG
MORI's tekniska applikationstekniker, kommunicerade
sina erfarenheter och sitt sétt att tdnka tillverkning och
produktion. Man ség pa besokarna att de imponerades
av de tyska teknikerna och maskinoperatdrerna som
skotte maskindemonstrationerna. Har dr man duktiga
pa att bemédstra kommunikationen.

Sa nu ar det dags att vianda blad i tidningen och ldsa
rapporten fran arets studie- och teknik resa till Pfronten

med den svenska verkstadseliten.

Maskinséljaren Emil Nilsson pa DMG MORI
Smaélandsdistrikt, visade maskinteknik for
grabbarna péa Essell-Produkter fran Horda.

Peter Hall, Joel Gustafsson
och Tommy Gustafsson,
alla fran SAAB i Huskvarna.
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Det spiller allt mer over
pa automatisering 1 nagon form

Pa arets studie- och teknik resa trdffade vi manga verk-
stadsforetag som har ont om tid.
"Vi kan varken hejda, stanna eller fi den tillbaka”.
...Svaret pd gatan &r tiden.

Tiden stdr inte still

Tid &r en av var viktigaste och mest vardefulla resurs.
Ibland kénns det som att tiden star still men oftast &r
det som om timmarna bara rusar férbi. I véra artiklar
skriver vi om produktion och om produktivitetshéjande
insatser i form av ny maskin- och verktygsteknik och
forbattrade arbetsmetoder. Manniskan é&r i fokus och
bestimmer i méngt och mycket hur mycket vi skall och
kan hinna med pa 24 timmar, en vecka eller en méanad.
Det &r ju tiden som vi hela tiden handlar med. Har méan-
niskan alltid haft ont om tid, nej men idag och vi pratar
och fokuserar pa tillverkning av produkter inom en viss
tid och en viss leveranstid. Tiden &r vad vi méater med

Tommy Gustafsson och Joel Gustafsson SAAB.

— Alltid intressant att titta pa nya verktygsmaskiner och andra tekniska
I6sningar, sa Claes Haraldsson vd pa Tooltec Trestad AB. Med pa resan
var kollegorna Heléne Séder, Niclas Nilsson och Mikael Lind.

en klocka och med en sadan definition av tiden 6ppnas
dorren for en hel rad olika scenario.

Sa om produktionen skapar ett stort varde pa fa
arbetstimmar innebédr det att produktiviteten dr hog.
Och kapaciteten 6kar dramatiskt om ett foretag bestim-
mer sig for att 6ka automationsgraden i sina processer.

Med en tillverkningsindustri som har fulla orderbocker
och en férandrad attityd till mojligheterna med mer
eller mindre avancerade automationslésningar, ser vi
hur ménga mindre och medelstora verkstadsféretag
forandrar sina tankesétt och véljer att ta stora teknikkliv
i sina automatiseringsprocesser. Pa resan till Pfronten var
flera av kunderna som jag pratade med, i borjan eller
mitt i implementering av stora maskinsystem dér vi kan
konstatera att teknikhdjden &r avancerad.

Maénga industrier lever idag i en situation av stindig
forandring, 6kade krav med sidnkta produktions- och

leveranstider, detta gar snabbare dn nagonsin. Det stal-
ler hoga krav pa medarbetarnas kompetens och den
produktionsutrustning som finns att tillga. Ett samarbete
mellan ménniska, datastyrda maskinsystem och mjuk-
vara, blir mer och mer den enda framkomliga vagen for
konkurrenskraftig produktion pa en komplex och hart
konkurrensutsatt marknad.

Men grundldggande &r att spindeln skall snurra och
gd, det ar det viktigaste for en verkstadségares lonsam-
het, att gora span. Sa trots alla budskap om digitalisering,
automatisering och smarta fabriker, sa ar det givetvis
fortfarande smartast om man kan producera sa mycket
span per timme och dag som mgjligt.

Sa vad hander pa verkstadsgolvet om man tar steget
in i automationsvarlden.

Man fér en effektivisering dar produktionen blir mer
kostnadseffektiv. Det finns manga foérdelar och stora
vinster att géra med automatiserade processer. Det kan

Mérrums Finmekano AB representerades av de bdda &garfamiljerna;
Marcus Lundquist, Melvin Elison, Kent Lundquist och Fredrik Elison.

Olof Gyllenoxe teknikansvarig pa DMG MORI. Det han inte vet om verktygsmaskiner, &r inte vért att veta.
Pa fotot ser vi ocksa maskinoperatéren Sunan Bonsi och vd Jonas Hedlund BoMek Verkstads AB.



handla om béttre arbetsmiljo, 6kad produktivitet, hogre
konverteringsgrad och tidsbesparingar. Automation kan
ocksa ge mojlighet till 6kad flexibilitet vilket gor det
mojligt att ta fler typer av afférer.

—Smart automation gor ocksa produktionen enklare,
sdger maskinsaljare Peter Smith pa DMG MORI Sweden

En av de enskilt storsta atgarderna for att 6ka till-
ganglighet och 16nsamhet ar enligt teknikexperterna pa
DMG MOR], att investera i stora verktygsmagasin sa att
operatoren slipper onodig och tidskrdvande verktygs-
hantering. Nummer tva pa listan dr hantering av fixturer.
Nummer tre pa listan handlar om effektiva CAM- och
berednings l16sningar.

Har menade méanga kunder som jag pratade med
pa resan att man maste sitta in stérre resurser inom
CAM - programmering och beredning, dir finns en av
nycklarna for effektiv automation.

Med hégpresterande och automatiserade verktygsma-
skiner, ofta standardlosningar med smarta fixtureringar
och gemensamt interface mellan mjukvara och snabb-
vaxlingssystem star du inte och knackar pa fixturenien
halvtimme utan kan snabbt kora igang, sa Olof Gyllenoxe
pa DMG MORI.
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Trenderna dr manga och teknikutvecklingen gar rasande
snabbt. Tidningens redaktor ser trender dar man nu
inom DMG MORI lagger ett extra stort fokus med nya
produkter inom digitalisering och automatisering.

— "Det handlar om att ldgga pussel inom kompetens
och applikation”, sa en kund fran Goteborg.

— Vért uppdrag ar att anpassa och skraddarsy auto-
mationssystem fran det enkla handhavandet som robot
till ett fullt helautomatiska FMS system som vi nu ser
vaxa fram pa allt fler verkstdder. Vi kan idag erbjuda
en framtidsorienterad produktion med standardiserade
och individuellt anpassade automationslosningar direkt
frén vart moderbolag DMG MORI sa Olof Gyllenoxe.

Ett foretag som var véldigt aktivt i utstdllningshallen
bland maskiner och ny teknik var BoMek Verkstads
frén Goteborg.

—”Den som vet mest vinner”, sa Jonas Hedlund och
berédttade vidare att man nu precis genomfort en mycket
stor maskininvestering som gor att man i delar haller pa
att transformera sin produktion till ndgot av en smart
fabrik.

—Men vi ar givetvis fortsatt “hungriga” pa ny teknik
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och vill som sagt veta mer om vad DMG MORI kan
erbjuda oss for fler 16sningar i framtiden.

Ett reportage om maskininvesteringen pa BoMek gar
att lasa i Tidningen Maskinoperatdren nr 9 2022.

Ett utdrag fran artikeln férmedlar,

Ett teknikkliv for framtiden - DMG MORI NHX4000
med automation LPP FMS anldggning, utrustad med ett
12 paletters system star nu pa plats.

— Vi har flera och olika automationslésningar idag
men detta dr en unik maskin som ger oss enorma méjlig-
heter att 6ka var produktionskapacitet. Vi maste fortsétta
var automationsresa med den senaste tekniken som
finns p& marknaden. D& kan vi kdnna oss trygga i att
fortsétta att vara konkurrenskraftiga och halla vara leve-
ranstider, sa Jonas Hedlund nér vi intervjuade honom
i december 2022.

Sa vi sammanfattar &mnet automatisering med robo-
tik genom att konstatera att allt fler maskiner i svensk
verkstadsindustri, 4r idag robotbetjanade och med olika
palettsystem. Obemannad produktion, tva ord som sager
det mesta. Det handlar om att tinka ett steg fore och fa
ner stélltider och produktionsstillestdnd. Man kan inte
nog betona betydelsen av att utnyttja tiden och maxa
antalet produktionstimmar per dygn.

P4 fotos ser vi en auto-
mationslGsning fran tyska
HAIMER. ”Shrink Automation
Cube” som é&r en nyckelférdig
I6sning, fér en helautomati-
serad krympningsprocess.
Anvénda verktyg placeras pa
en inbana och nya krympta
verktyg rullar ut pa en utbana,
ett conveyor-band.

— Man kan identifiera
verktygen via QR eller RFID.
Cellen kan dven byggas ut
med béde férestéllning och
balansering, sa Niclas Fager
férséljnings ansvarig HAIMER
Scandinavia.
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Efter mer dn 6 000 installerade bearbetnings-
center i monoBLOCK-serien presenterar
DMG MORI nu den andra generationen av
det framgéngsrika maskinkonceptet. Den
nya DMU 65 monoBLOCK 2 nd Generation
samt paketmaskinen DMU 75 monoBLOCK 2
nd Generation framtrader i den ergonomiskt
dolda designen och imponerar med en 20 pro-
cent optimerad temperaturstabilitet och nog-
grannhet med en positioneringsnoggrannhet
pa 4 pm i de linjdra axlarna. Niva 4-anslutning
med IO-Link-sensorer och férberedelser for
ett automationsgranssnitt finns redan ombord
som standard. Dessa atgédrder gor maskinen
maximalt framtidssdker.

I vidareutvecklingen av monoBLOCK-kon-
ceptet har DMG MORI forblivit trogen styrkorna
hos foregdngarna: Ergonomi, mangsidighet och
precision kdnnetecknar ocksad den nya DMU 65/75
monoBLOCK 2 nd Generation. Optimeringen av
monoBLOCK-konceptet ligger framst i de komponenter
som dr avgorande for att sdkerstélla hogprecisionsbear-
betning. X- och Y-axlarnas kulskruvar ar direktdrivna
och har omfattande kylningsatgarder, medan det spiral-
formade kugghjulet pa det vridstyva NC-svangbordet
sékerstidller optimala ytor dven vid kontinuerlig drift.
Dessutom reducerar termosymmetrisk kylning av sliden
felaktigheter. Temperaturstabiliteten har 6kat med 20
procent till f6ljd av forbattringarna.

Ergonomisk design och innovativ styrteknik
For att sdkerstdlla full kompatibilitet med forega-
ende generation har DMU 65/75 monoBLOCK 2 nd
Generation en identisk arbetsyta pa 735 x 650 x 560 mm
eller 750 x 650 x 560 mm. Externt sticker den hogkvalita-
tiva och taliga kabinen i smygdesign ut. Raka visningspa-
neler hir sakerstéller en perfekt sikt in i arbetsomradet.
IO-Link-sensorer ger ocksa optimal 6vervakning och
kontroll av bearbetningsprocessen.
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Modulért system

for maximal flexibilitet

DMG MORI forlitar sig ocksa pa beprovad teknik for
verktygsmagasinet. Kedjemagasinet i DMU 65 monoB-
LOCK 2 nd Generation erbjuder plats for 30 verktyg
som standard. Alternativt finns nu upp till 240 platser

tillgdngliga med den andra generationen. Magasinet har
en skjutdorr som 6ppnas uppat, sé att utrymmesbeho-
vet hdr minskar avsevért. Dessutom fortsatter monoB-
LOCK-modulsystemet att erbjuda ett brett utbud av
motorspindlar med upp till 400 Nm vridmoment eller
en hastighet pa upp till 30 000 rpm. Aven spantranspor-
toren har optimerats. Spantransportérens Zero Sludge
System forbéttrar rengoringen av kylsmorjmedlet och
frigor det pa ett tillforlitligt sétt fran span.

DMU 75 monoBLOCK 2 nd

Generation designades ateri-
gen som ett komplett

paket. Den ar utrustad med en speedMASTER SK 40
motorspindel. 20 000 rpm och 130 Nm ger en perfekt
balans mellan hastighet och vridmoment. Dess verktygs-
magasin har 60 platser som standard. Till detta kommer
ett optimalt skydd av maskinen genom snabb avsting-
ning tack vare Machine Protection Control (MPC).

Mangsidigt automationssortiment

Tack vare en automationshytt och 4-kanals roterande
genomforing som standard ar DMU 65/75 monoBLOCK
2 nd Generation perfekt foérberedd for en eftermonte-
ring av automationsgranssnittet och darmed optimalt
utrustad for framtida krav i produktionen. Flexibla pal-
lethanteringssystem som PH Cell eller PH 150 samt den
mangsidiga Robo2Go Milling eller PH-AGV f&rarlosa
transportsystem kan enkelt erbjudas och 6kar maski-
nernas produktivitet i obemannade natt- och helgskift.



Full-range Supplier . ® /rigersoll

Milling - Turning - Drilling - Grooving Cutting Tools

Vi tackar vara kunder for okat fortroende i samband med uppstart av P& var hemsida www.ingersoll-imc.de/en finner ni nyheter, kataloger och webshop m.m.
Ingersoll Werkzeuge GmbH i egen regi pa den svenska marknaden och Efter inloggning till var webshop https.webshop.ingersoll-imc.de finner ni aktuellt
dnskar naturligtvis ocksa nya kunder valkomna! lagersaldo samt ert nettopris i svenska kronor.

Ingersoll Werkzeuge GmbH Ingersoll Werkzeuge GmbH
Anders Sunnemalm ® 70216 Orebro Per-Anders Fransson ® 53198 Lidkoping q .
+46(0)76-76 00 691 ® a.sunnemalm@ingersoll-imc.de +46 (0)76-76 00 692 * pa.fransson@ingersoll-imc.de www.ingersoll-ime.de

IS0 TOOL"

Y & 350 ke

~Over/under-fasning4528 1 skaft +1 skr
~Gangfras M6-M161603

. 6-skérié'5.l'1'tbytbara skar;
~Foriallaimaterial

SMCW . minimumjlcarbidelwaste

* Alla priser exkl. moms




RAPPORT

64

nar mo

Maskinoperatdren Nr 1 | Februari 2023

Ligga steget fore
tivation oc

investeringsvilja finns,
fungerar som medicln 1 en
produktionsteknisk miljo

For mig som tidningsmakare och reporter dr det har
min 6:e resa till Pfronten och DMG MORI fabriken och
férvantningarna ar stora som vanligt. Detta ar ar det
som aterigen som vanligt, efter en tuff pandemi, en
inspirationsresa for verkstadsforetag som tanker nytt
i sina investeringstankar eller f6r dem som tanker en
maskinpark i olika system och med dynamik.
Trenderna dr manga och teknikutvecklingen gar
snabbt. Mjukvara, mjukvara och ater mjukvara. Allt
for att utveckla industrins bearbetningsmetoder och
sdkra kvalitet. H6ja produktiviteten till oanade hdjder,

maskinkontroll, smartare produktion. Narma oss maxi-

mal spindeltid per dygn dédr maskinerna producerar
allt mer per timma och dygn. Morgondagens kunder
soker svar pa processgaranti. Kostnad per detalj &r i
storsta fokus for vérldens tillverkningsindustrier och
att fortsdtta utveckla automation och maskinteknik for
industriell tillvaxt.

Den digitala véarlden dr komplex, lite skrammande och
otydlig. Industrin lamnar nu i méngt och mycket sin
trygghetszon och ger sig ut pa okdnd mark. Oavsett sa
tycks de flesta vara eniga om att vi i och med molnbase-
rad kognitiv teknik och artificiell intelligens nu star infor

stora forandringar i de processer som idag dominerar
pa verkstadsgolven vérlden 6ver. Ny teknik i form av
dataprogram och olika mjukvara sveper likt en digital
vind 6ver alla yrkesroller i branschen. Vi kommer alla att
forandras genom motet med den artificiell intelligensen.
Och ingen kommer undan oavsett vare sig vi sa 6nskar
eller inte. For den tillverkande industrin dr detta lite
av ett tveeggat svird. Okad produktivitet, minskade
kvalitetsproblem, 6kad effektivitet, minskade kostnader,
okad kundngjdhet dr givetvis ndgot efterstravansvart.
Ett samarbete mellan ménniska och maskin &ar inget

nytt. Och ndr vi méanniskor omfamnar teknologi och nya
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tankesédtt hander det intressanta saker. Den méanskliga evolutionen tar nu nésta
steg pa stigen till framtiden. Nu befinner vi oss i Industri 4.0 och ser vi tillbaka
vilket man maste gora sa har alla teknikskiften inneburit stora féordndringar men
vi manniskor gillar férdndringar, det finns i vart DNA. Sa lugn, verktygen och
de tekniska l6sningarna finns redan for att underlatta tillverkningsindustrins
framtid. Det fick vi bevis pa dven detta ar, nere i Pfronten.
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Uppgraderingar
ger hogre
effektivitet och
produktivitet och
effektiviserar
produktions-
planeringen

Stick internt hal pa bubblan kring den dolda maskintiden. Utmana &ldre processer

och manga verkstdder kommer att upptacka att man med uppgraderingar i sin
maskinpark, kan 6ka produktiviteten med manga procent. Med ofta mindre och
enkla fordndringar sé finns det majligheter att starka sin konkurrenskraft.

Nere i Pfronten pratade man mycket om att vaga byta ut dldre metoder och tek-
nik for att hitta nya véger i produktivitet. En mjukvara som dr mycket intressant ar
TULIP frdn DMG MORI som &r en plattform for fabriksgolvet som kopplar samman
manniskor, maskiner, enheter och produktions- och logistiksystem. Mer om detta
indsta nummer dér Sebastian Hjdlmeby som &r Digital Sales Manager Nordic kom-
mer att berdtta mer under vart tema — Digitalisering. Automatisering hela vagen ar
alltid ett samtalsdmne och att ta hand om all intressant bearbetningsdata som redan
finns men som behover tas om hand i databaser och som ger métbarhet pa ett helt
annat satt. Har &r digitaliseringen ett samlingsnamn for information om maskintid,
verktygseffektivitet, tid for fixturering, kvalitetskontroll och fléde. Och nu kommer
vi aterigen in pa ett av artikelns nyckelord — tiden och vad vi gér med den.

-

pmc MOR!

COMEJO YOUR
WES #.CTORY

g DIGITAL (

&
|

Under ett av flera seminarier som man kunde lyssna p& goda
rdd hur man enkelt steg for steg kan digitalisera sin verkstad.

Ar vi fortfarande lite av en dinosaurie i véra tankesétt. Is& fall
dr det dags att starta en férandringsprocess for framtiden.
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Pa arets 6ppna hus var det
flera nya och uppgraderade
maskinmodeller som fanns 1 fokus

Och som vanligt var de svenska
verkstadsféretagen direkt intresserade

Det visar sig allt som ofta i olika sammanhang att
”svenskarna” &r forst med att investera i ny teknik. Pa
EMO éar det inte ovanligt att ett svenskt verkstadsfo-
retag ar forst i Varlden eller forst i Europa nir en ny
maskinmodell visas. Har I Pfronten pratade jag med
flera svenskar som ar och har varit forst i Europa eller

Norden nir det handlar om maskinnyheter.

Ett exempel far vi direkt av Anders Wikstrom som &r
maskinséljare pa det sédra distriktet.

— VK Mekaniska i Staffanstorp var/é&r férst i Norden
med att investera i en DMG MORI NZX200DL som bety-
der pendelbearbetning i svarv med mellanvédgg. Och da
pratar vi 2 revolvrar och 2 spindlar med y-axlar.

Hiar kommer intressanta fakta
runt en av varldspremiarerna i Pfronten.
Fler &n 10 000 sélda maskiner av modell DMU 50 3rd
Generation bevisar att kompakta universalmaskiner for
5-axlig simultan bearbetning har ett hogt varde i manga
industrier. Med den nya DMU 40 svarar DMG MORI
uttryckligen pa denna efterfragan inom nyborjarsek-
torn for mangsidiga tillverkningslosningar fér komplett
bearbetning. Maskinen ar baserad péa konceptet DMU
50 3rd Gen. och dr utrustad med vérldsledande kom-
ponenter fran spindlar till direktdrift i X- och Y-axlarna
samt interface fér automatiserad produktion med en PH
150 eller Robo2Go. Tre basmaskiner - DMU 40, DMU
40 PLUS och DMU 40 PRO uppfyller kraven for hogsta
precision i um-intervallet. Kort sagt, DMU 40 erbjuder
manga av fordelarna med DMU 50 3:e generationen
i marknadssegmentet for 5-axlig simultan bearbetning.
En platsbesparande design med en maskinbredd pa
mindre dn tvd meter och ett generdst arbetsomrade med
bearbetningsmaétt pd bordet - 550 x 450 x 420 mm gor
DMU 40 till en mycket bra 16sning i verkstdder med
begréansat utrymme. I sin utveckling har DMG MORI
lagt vikt vid en stabil design. Maskinbddden i ett stycke
bestar av gratt gjutjarn, de geometrioptimerade Y- och
Z-sliderna och inline-spindeln med hydraulisk fastspan-
ning sakerstéller hog styvhet och ddrmed den grundlag-
gande byggstenen for optimala bearbetningsresultat.
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Dessutom har verktygsmagasinet en optimerad anslutning som har mindre
inverkan pa maskingeometrin. Direktdrivna kulskruvar i X- och Y-axlarna
forbattrar ytkvaliteten. For den mest mangsidiga 5-axliga simultanbear-
betningen som méjligt har DMG MORI &dven integrerat det beprévade
vridbara bordet pd DMU 50 3rd Gen. till DMU 40 . Fér annu mer flexibilitet
stracker sig vridomradet for B-axeln fran -35° till 110°.

Den ergonomiska designen hos DMU 40 ger optimal atkomst till arbets-
omradet. Bordets lasth6jd ar 800 mm med ett kort avstand fran operatoren
till bordets mitt. Det stora fonstret och den forbattrade belysningen ger bra
insyn i arbetsomradet och laddning av maskinen &dr ocksa méjlig med kran
till mitten av bordet. Som tillval kan verktygsmagasinet laddas framifran.

DMG MORI har designat DMU 40 i tre olika grundmaskiner for att mota
olika produktionskrav. Standardversionen innehaller redan en inline-spin-
del med 12 000 rpm, verktygsmagasin med 24 platser och det integrerade
5-axliga vridbordet. Ingangsmodellen mgjliggor alltsa redan kravet pa
5-axlig simultan bearbetning. DMU 40 PLUS har en 15 000 rpm inline-
MASTER-spindel och ett verktygsmagasin med 30 platser. Direkta absoluta
matsystem, den omfattande passiva kylningen av alla huvudkomponen-
ter med hjélp av varmevéxlare utdkar bearbetningsspektrat ytterligare.
DMU 40 PRO uppnar en mycket hog positioneringsnoggrannheten pa
5 um enligt ISO 230-2 som é&r
den hogsta positioneringsnog-
grannheten pa marknaden.
Huvudkomponenterna kyls
aktivt har. Dessutom finns en
speedMASTER-spindel med
20 000 rpm.
Automationslosningar
fran samma leverantor.
DMU 40 kan valfritt utokas
till att inkludera paletthan-
teringssystemet PH 150 eller
Robo2Go Milling. Detta ger
kunderna flexibel och auto-
nom produktion dven i obe-
mannade natt- och helgskift.
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VERKTYGS AKTUELLT

SLIMMADE CHUCKAR
MED OPTIMAL VIBRATIONSDAMPNING

Slanka och smidiga hydraulchuckar i PHC-serien
fran NT Tool optimerar atkomligheten i tranga
och besvarliga bearbetningsmiljcer.

PHC-SA-C
Slimmad hydraulchuck
med parallell kylning

PHC-A
Premium hydraulchuck

PHZ-S

Slimmad hydraulchuck PHC-SA-NC

med R-ZERO-teknik Slimmad hydraulchuck
ST-PHC-SB med riktad kylning

Slimmad hydraulchuck
med cylindriskt skaft
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Produktionslandet Sverige

Fler fOretag

flyttar hem

produktionen och farre flyttar ut

Rubriken gor mig glad. Efter manga ar av utflyttning av
produktion — outsourcing — ser vi nu och sedan en tid
tillbaka, att order flyttar hem, order lamnar inte landet
och exportindustrin expanderar liksom inhemsk industri.
Det ger jobb, 6kar 16nsamheten for tillverkningsindustrin
som da kan investera i ny teknik och blir &nnu mer kon-
kurrenskraftiga. Och det ger svensk tillverkningsindustri
sjalvfortroende.

Vi har tidigare i reportage méanga ganger lyft fram fore-
tagare som satsar pa hela produktionskedjan fran konstruk-
tion, elektronik, mekanik till fardig produkt i samma hus.
Och hér ar NIBE i Markaryd ett stralande exempel pa.

Sverige har blivit ett
offensivt industriland igen
Det fanns kritiska faktorer fér konkurrenskraft i hog-

— Vi som alla andra i branschen har
kompetensbrist och numerér brist pa
medarbetare. Det betyder att vi sedan
2017 har insett att vi behover automatisera
vara processer allt mer. Sa for varje inves-
tering vi gor géller det att hitta den hogsta
teknikho6jden som maskinbyggarna kan
erbjuda. Vi atar oss alla typer av kvalifice-
rade bestdllningsarbeten inom svarvning,
frasning, rullpolering, rullgdangning, och
slipning. Detta utfors i huvudsak i auto-
matiserade celler, sdger Fredrik Gordon
pa Svarvmekano.

For ett ar sedan;

— Vi gick ut pa marknaden och skapade
en dialog med flera av maskinleveranto-
rerna, dar vi sokte en teknisk 16sning som
skulle ge oss stora fordelar mot vara kon-
kurrenter och samtidigt implementera mul-
tifunktionsbearbetning i en helautomatisk
produktionscell med extra allt.

Idag;

— Vi fann att DMG MORI hade den basta tekniska
16sningen for oss. Efter diskussioner med tyska experter,
japanska experter och DMG MORI Sweden som gor att
vi nu kdnner oss mycket trygga i var investering dar
vi nu har funnit en maskin- och automationslésning
med stort hogteknologiskt innehall ifrdga om hard- och
mjukvara, sager Fredrik.

DMG MORI NTX 2500, maxdiameter for detalj 670
mm, maxdetalj langd 3135 mm och max stangdia-
meter 80 mm. Magasin med 114 verktygsplatser.
Automatiserad med robotldsning fran PMA Automation.

kostnadsmiljoer som Sverige, kontra lagkostnadsmiljcer
som Asien. De senaste decennierna har svenska foretag
fokuserat pa att flytta ut produktionen till lagkostnads-
lander. Nu véljer manga att flytta hem den igen. Och man
har upptéckt att svenska verkstdder har automatiserat
och utmanat sin verksambhet, vilket har resulterat i en
mycket hogre produktivitet. Det har manga exportforetag
nu upptéckt och trots att man flyttat hem sin tillverk-
ning sa ser man svensk industri klarar av den globala
konkurrensen vél. Och pa kopet har man fétt kontroll
pa kvalitetsbrister och kostnadskontroll pa logistik och
hantering, komma nidrmare sina marknader. Och att
foretagen som en bonus kan uppvisa en rimlig hallbar-
hetsprofil.

Investeringarna okar i hela véart avlanga land. Och
norra Sverige speciellt, & nu ordentligt pa kartan nir

det handlar om satsningar pa industriproduktion dér
foretag bygger nya fabriker och expandera befintliga
verksamheter till ndgot stérre. Och det ar givetvis
nyetablerade batterifabriker och en stor satsning inom
stora segment som gron stalindustri, pappersindustri,
vindkraftverk - energisektorn och maskinbyggare. Det
skapar en expansiv dynamik i hela den industriella verk-
samheten i regionerna och spiller 6ver pa hundratals
foretag som verkar som underleverantdrer, dér alla nu
ser tillverkning komma tillbaka fran ”“dopade laglone-
lander” med ofta statsbidrag.

Men mycket dr ocksa direkt kopplat till en allmén pro-
duktivitetsforbattring bland svenska foretag, dér indu-
strin pa senare ar investerat i ny teknik och automatiserat
i stor grad. Det ger resultat helt enkelt. S optimismen
spirar nu ute i industrin. Det finns det svart och vitt pa.

Forts. sida 70 >>

Jens Netteberg operativt ansvarig och VD Fredrik Gordon pa Svarvmekano AB i Malmé.

5-axlig bearbetning och 6-sidig bearbetning.

Helt ny mjukvara och hér dr man forst i Sverige med

applikationen som handlar om;

Komplettera automatiskt verktygsmatningen i maski-
nen med verktygsbrottkontroll, férinstdllning, kom-
pensering m.m. Genom att inhdmta verktygsgeome-
triinformation pa maskinen kan ”Tool Visualizer” inte
bara mita verktyg utan dven upptdcka avvikelser som
verktygsbrott och spantrassling. Aven uppgifter som
tidigare utforts utanfér maskinen, sasom registrering av
verktygsmodeller for storningskontroll och inhdmtning
av tydliga verktygsspetsbilder, kan nu utféras pa maski-
nen. Dess berdringsfria métning gor att verktyg med

olika diametrar kan métas oavsett form eller matpunkter.
Detta bidrar som ett resultat till en drastisk minskning
av operatdrernas arbetsbelastning fér matverktyg.

— Sa vi tar nu nésta steg i foretagets tillvaxtresa.
Foretaget har under en lang period gjort betydande
investeringar och fortsétter att bygga kapacitet for
att mota saval befintliga som nya krav och kunder. Vi
spanner bagen och ser framtiden ann med tillforsikt.
Just nu bygger man maskinen i Japan och vi hoppas
pa leverans fore sommaren. Maskinen &r efterldngtad
och kommer att ge oss intressant input och output f6r
var produktion, sa Fredrik Gordon nér vi pratade med
honom nere i Pfronten.
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POSITIVE TURNING

Plan- och langdsvarvning at
bada hall med 4 positiva skdreggar

¢ Svarvning at alla hall fér manga olika applikationer

+ Hog matning, for planing, langdsvarvning at bada hall,
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Férséljningschef DMG MORI
Sweden Patrick Almquist, &r en
engagerad asiktsmaskin och det
&r alltid inspirerande att tréffa
honom om det sé é&r i 10 minuter.

>>

10 minuter med Patrick Almquist.
Hinner vi med det du vill fraga om pa 10 minuter, frégar
Patrick, - Ja om vi &r effektiva svarar jag.

— Bra, for jag gillar att vara tidseffektiv, precis som
vara svenska tillverkningsindustrier maste vara effektiva
och utnyttja tiden, precis som du har skrivit om i flera
reportage i tidningen, sa dr tiden fundamentalt viktig
idag och i framtidens tillverkningsprocesser.

— Det géller for svenska verkstdder att behandla och
vara rddd om den tiden som man har f6r, alla konkur-
renter har exakt samma tid, sju dagar i veckan. Det géller
att producera allt mer pa kortare tid, bli Iénsam och klara
den leveranstid som kunden kraver.

Investeringar ar helt nodvéandiga for att 6verleva.
Den exponentiellt accelererande teknikutvecklingen
dér nyckelord ar automatisering och multifunktion.

— Vi har under en ldngre tid talat om 5-axlig teknik
men jag vill spetsa till &mnet och gdrna prata mer om
nésta steg — 6-sidig komplett bearbetning. Teknik dar
vi gor en detalj helt firdig i en maskin &r framtiden for
svensk industri. Det handlar om effektivitet och det
handlar om lénsamhet.
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— Forandringsprocesser maste till och nu pratar vi pa
allvar om dynamisk komplettbearbetning. Det dr det som
véra kunder &r intresserade av idag. Vara maskinaffarer
gar fran sdljcentrerat till allt mer kundcentrerat, vilket
ger vara kunder en mdjlighet att anpassa sina maskinlds-
ningar, helt individuellt ndr man diskuterar kommande

investeringar med oss pa DMG MOR]I, sager Patrick.

— Visst dr det spdnnande tider vi lever i. Den expo-
nentiellt accelererande teknikutvecklingen och i detta
en allt storre kreativitet bland varldens utvecklare av
mjukvara som givetvis anvander sig av ny teknik, dar
digitaliseringen nu spelar en allt storre roll.

Innovativt koncept foér pendelbearbetning
fér maximal bearbetningsmangsidighet

Pendelbearbetning ar inte sa vanligt ute i industrin men
hér i Pfronten presenterade DMG MORI sin nya modell
DMEF 300/11 dar man nu fortsétter sin framgang med
DMEF-serien.

DMEF 300 | 11 mojligg6r hogprecisionsbearbetning Gver
traversvagar pa 3 000 x 1 100 x 1 050 mm. Ett konstant
overhang av Y-axeln gor att maximal frasprestanda kan
tas fram 6ver hela traversbanan.

Maskinen &r utrustad med en mellanvag vilket ger
en maximal flexibilitet. Den tyska maskinbyggaren har
berdknat att man med denna 16sning inte séllan far upp
till 40 % hogre utnyttjandegrad av spindeln mot att inte
ha kombinationslosningen.

Behover man utnyttja hela arbetsutrymmet vid bear-
betning av storre detaljer tar man bara bort mellanvég-
gen. I denna modell tar det enbart ndgra minuter att ta

Verktygsvéxling sker utanfér maskinens arbets-
omrade vilket ékar pd den termiska stabiliteten.

bort respektive sétta dit den. Mellanvaggen skall alltsa
inte innebdra nagot hinder eller vara till besvér for att
verkligen kunna utnyttja maskinen som det ar tankt.

I sin ergonomiska design dr DMF 300 | 11 ocksa ope-
ratorsanvandarvénlig och forberedd for produktiva
automationslosningar.

Maskinens styvhet har 6kat med 20 procent jamfort
med tidigare serier. Dess positioneringsnoggrannhet
dr 5 pm tack vare den stabila maskinbadden, tre linjara
styrningar i X-axeln och ett holistiskt kylkoncept. Med
traversvégar pa 3 000 x 1 100 x 1 050 mm kunde DMG
MORI 6ka produktiviteten med 40 procent jamfort med
sin foregangare och det unika savél som processpalitliga
verktygsbytet bakom arbetsbordet 6vertogs ocksé fran
den mindre systermodellen. Standardversionen av verk-
tygsmagasinet ger plats for 40 verktyg
med langder upp till 400 mm.

DMF 300 | 11 erbjuder ocksa gott om
plats i Y- och Z-axlarna. Den valfria skil-
jevdggen skapar tva separata arbetsytor
som mojliggor instdllning under bear-
betningstid genom pendelbearbetning
av spindeln. Det styva bordet &r desig-
nat som standard for arbetsstycken
som véger upp till 5 000 kg. Som tillval
kan DMG MORI integrera ett eller tva
roterande bord, som vart och ett kan
belastas med komponenter som véger
1 200 kg. Ett pabyggnadsbord som
A-axel med 500 kg belastning finns
ocksa. Det modulédra systemet komplet-
teras av ett FD-rotationsbord for kra-

vande frés- och svarvoperationer och det finns optioner
med storre verktygsmagasin upp till 120 platser.

For att sékerstélla att DMF 300|11 férblir en framtidsséker
investering kan DMG MORI enkelt integrera pendelbear-
betning i digitala infrastrukturer. Exklusiva DMG MORI-
teknologicykler kar ockséa produktiviteten vid bearbetning, till
exempel genom problemfri programmering av fritt svdngbara
vinkelhuvuden. Tillverkningen pa DMF 300|11 blir &nnu mer
produktiv. genom automationslésningar, till exempel med
hjélp av robotkoncept. DMG MORI har redan integrerat mot-
svarande grénssnitt fér detta &ndamél.
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Willy Karlsson DMG MORI, Daniel Fahlgren Peter Larsson frén Jénképings Modelltillverkning
Guldstadens Mekaniska i Skelleftea och i Bankeryd pratade CAD/CAM med Per Gisslar
Martin Fredin MF Precision Ljusdal. och Mikael Johansson frdn TEBIS Scandinavia.

Foretaget Preformance AB utvecklas och véxer
. ien snabb fart. Man anvander hogt automa-
tiserade 5-axliga maskiner frain DMG MORI
i sin produktion. Man sédger sig vara Sveriges
snabbaste problemlosarfabrik for produktion
av formsprutade plastdetaljer. Vi refererar till
var artikel som vi skrev i december 2021, hir
8¢ ar nagra nycklar till foretagets expansion och
tillvaxt.

— Vi dr nu i processen att utveckla nagot
som vi kan kalla verktygstillverkning 2.0. Det
handlar om allt fran nya tekniska l6sningar till
ett forandrat arbetssitt jamfort med traditio-
nellt verktygsmakeri. Komplicerat? Ja.

- Det kraver en hog kompetens och en sam-
syn och gemensamt tankesétt internt runt hur
man kan “revolutionera” digitala processer
och bygga framgang, sa Henrik Arnesson.

Joakim Olsson och Stefan Gullbéck fran LG Verktyg AB fran

Tumba har varit pd besék hos DMG MORI ménga ganger.
- Mycket intressant teknik och vi tréffar samtidigt manga

duktiga verkstadsféretag som vi delar idéer med, sa Stefan.

=

Hér fangade vi hela génget fran DMG
MORI Sweden som jobbade hart fér
kundernas bésta.

Frén vénster; Ola Wikstrém, Per
Wilhelmsson, Ulrika Arvelin, Anders
Malmborg, Willy Karlsson, Christine
Strandberg, Anders Wikstrém, Markus
Johansson, Olof Gyllenoxe, Peter
Smith, Patrick Almquist, Emil Nilsson,
Sebastian Hjalmeby, Martin Swérdh
och Elin Bernhardsson.




| |

-

3

Att dela med sig av erfarenheter &r en del av resan. Har fangade vi UIf Astrém och
Karl Jakobsson fran LG Produktion i Hovmantorp som diskuterade teknik med Per
Wilhelmsson teknik/applikation DMG MORI och Bérje Karlsson och Tony Bergvall
fran BK Formteknik i Grimslév.
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Jonas Borgstrém vd Axido AB i Helsingborg och
maskinséljare Anders Wikstrém DMG MORI.

Resumé

Tidningens redaktor tackar for arets resa och vi ser att ett tek-
nikskifte ar hdr med digitala 16sningar pa on-line plattformar.
Nagra verkstadsforetag men inte alla tar nu steget in i den vir-
tuella vérlden och framtidsfabriken. Jag hor att ménga mindre
och dven for den delen medelstora foretag ute i den svenska
produktionen saknar eller helt enkelt inte har resurser for att ta
steget in i digitalisering. S& nu géller det att fa fler att hdnga pa
taget och utveckla sina datastyrda processer i Sverige och i manga
fall 4ndra sitt synsatt samt att koppla ihop sina maskiner och pro-
duktionssystem, for globalt rustas det for fullt och skall svenska
underleverantdrer ut i varlden och slass pa en global marknad,
da galler det att anamma nya syn- och tankesatt. Tekniken finns
redan hér, sa det ar bara att ta for sig.

OKA DINA
SLIPKUNSKAPER

JONKOPING 18-19 APRIL

Resultatet i en slipprocess paverkas av manga faktorer
och vi vet att utbildningen av personal i och runt
processen ar mycket betydelsefull for ett bra resultat.

| synnerhet galler det hos féretag som arbetar med
kvalitetssakring. Ehn & Land erbjuder en teoretisk
2-dagarsutbildning dar vi gar igenom de olika
operationstyperna av rund-, centerless-, plan-, verktygs-
och halslipning. Utbildningsledare & Thomas Henkel
som har mer &n 30 ars erfarenhet inom slipning. Med
sig har han ocksa gastforelasare Mikael Wistrand -3M.

DELTAGARNA KOMMER ATT GES
GRUNDLAGGANDE KUNSKAPER INOM:

e Slipteori e Skarpning
e Slipverktyget e Sékerhet
® Maskinen e Service och underhall

e Slipvatskans inverkan

PRIS

14 900 kr per deltagare. | utbildningspaketet ingar tva
overnattningar pa John Bauer Hotel, belaget i centrala
Jonképing, samt middag och frukost pa hotellet.
Deltagarna erhaller utbildningscertifikat.

ANMALAN
Uppge namn, foretag, din/er yrkesroll pa foretaget och
antal som 6nskar delta. Skicka din anmalan via mejl till:
thomas.henkel@ehnland.se. Sista anmélningsdag 24/3.
Forst till kvarn géller. Maxantal 12 st.

Véalkommen med din anmalan!

Vid stérre antal kan vi géra
kundanpassade utbildningar
pa plats. Begér offert.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING
TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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Rehobot-koncernen
forvarvas av J2L

Rehobot AB, moderbolag for Rehobot Hydraulics
AB och Simson Power Tools AB, har per den
9 januari 2023 forvarvats av J2L Holding AB.

Rehobot Hydraulics, baserat i Eskilstuna, utvecklar, till-
verkar och sdljer innovativa produkter och system inom
hogtryckshydraulik fér anvandning inom service- och
underhéllsapplikationer. Bolaget, som &r marknadsle-
dande i Norden, exporterar sina produkter 6ver hela
varlden med forsdljning i ett 50-tal ldnder. Rehobot
Hydraulics rotter stracker sig till 1924 och har sedan

dess erbjudit produkter och 16sningar som inkluderar

e

A PUMPAR
\ MOTORDRIVH et

Ao M G
i e TIPS ALT TAAITY

hoégtryckshydrauliska pumpar, cylindrar, verktyg och
raddningsutrustning. Rehobot Hydraulics har, genom
systerbolag, egna forséljningskontor och lager i USA
och Storbritannien.

I gruppen ingar dven Simson Power Tools, baserat i
Hofors, som redan i mitten av 1950-talet utvecklade en
hydraulisk domkraft som férenade lag vikt med hog
lyftkapacitet. Under artiondena sedan dess har mycket

REHOB(

.PUI.".'E'R WITH HYDRALLGS

YDRAULIKTILLVERKAD
SN 1924

SE

fordndrats, &ven om principen dr densamma: att for-
ena stor kraft med god design och hog kvalitet. Simson
Power Tools har, genom systerbolag, eget forséljnings-
kontor och lager i Tyskland.

Kjell-Roger Holmstrom, VD pa Obadja AB och tidigare
dgare, sager: “Rehobot-koncernen har en néra hundraarig
historik och utgor, med dessa bada varumaérken, en del
av svensk industrihistoria. Det har varit en avgérande
faktor i férsdljningsprocessen att sékerstélla att bolagen
far gedigna forutsattningar att fortsétta sin resa med hog
kvalitet och produktion i Sverige. Rehobot-koncernen har
en kompetent och kunnig personal och det dr min starka
overtygelse att J2L Holding AB &r rétt dgare for att fort-
sdtta bygga vidare och utveckla Rehobot pa basta satt.”

J2L Holding AB ér ett familjedgt investeringsbolag
som langsiktigt driver och utvecklar sma till medelstora
foretag med fokus pa industri- och handelsbolag.

Johan Lindh, VD pa J2L Holding AB, sédger: “Rehobot-
koncernen har med sin langa historik och gedigna kun-
skap skapat produkter som hos kunderna ar synonyma
med kvalitet och hallbarhet. Vi ar mycket glada 6ver att
intrdda som nya &gare till Rehobot-koncernen och ser
fram emot att, tillsammans med ledning och personal,
skapa forutsdttningar for att framgangsrikt fortsatta
den hittills ndstan hundraariga resa som bolaget slagit
sig in pa.”

Mer information:
www.rehobot.se



Ar DU var nista stjarnsaljare?

Vill du ta chansen att arbeta med Teamet bakom ett av de storsta
varumarken inom skarande bearbetning? EMUGE-FRANKEN AB
ger dig tryggheten att arbeta inom den stora globala koncernen
och samtidigt vara en del av den flexibla, personliga Skandinaviska
forsaljningsorganisationen som styr over sin egen marknad.

Som teknisk saljare pa EMUGE-FRANKEN AB ansvarar du for ditt distrikt och
dina kunder. Du far var Skandinaviska inne support samt teknik grupp som
back up och tillsammans med dessa serva vara kunder pa marknaden. Behovs
ytterligare spetskompetens finns vara Tyska tekniker till forfogande, du arbetar
for en unik producent av skarande verktyg direkt mot slutkund.

Ditt uppdrag ar att sjalvstandigt boka upp och besoka gamla befintliga
kunder samt nya potentiella kunder pa distriktet. Vart mal ar att guida dem

till en effektivare bearbetning i sin nuvarande produktion och helst med vara
egenproducerade verktyg. Som teknisk saljare pa EMUGE-FRANKEN AB
arbetar du med att bygga vart varumarke och fortroende mot vara kunder.
EMUGE-FRANKEN's varumarke ar starkt forknippat med hog kvalitet, snabb
support och stor teknisk kompetens inom skarande bearbetning.

Ditt dagliga arbete ar ute pa faltet med kundbesok och tester hos kund eller i vart
egna Skandinaviska testcenter. Du arbetar med ett CRM system dar du bokar
dina besok, kundaktiviteter samt info om dina kunder och projekt. Detta gagnar
for en smidigt och snabb support till vara kunder.

Just nu letar vi efter dig som vill vara med och utveckla vara affarer i Skane

& Blekinge. Du ska vara tekniskt kunnig inom skarande bearbetning samt

ha erfarenhet fran forséaljning eller nagon typ av vana vid kontakter mot nya
manniskor/foretag (vara van att bygga relationer). Du ska vara boende i omradet
eller mycket néra, vi vill vara néra vara kunder.

Tycker du som inte finns i sodra Sverige att vart bolag later intressant, skicka
garna in ett CV och beskriv dig sjalv, vi ar standigt pa jakt efter positiva
manniskor med kunskap inom skarande bearbetning.

Later detta lockande? Tveka inte att ansoka!
www.emuge-franken.se/sv/karriar

‘FHANKEN




L Sgger du kunder i Danmark?

Flere end 40.000 Izeser Teknovation!
- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

Teknovation®

Vores Iaesere er dine kunder!

www.teknovation.dk

+45 4613 9000
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Ny férsaljningschef f6r Edstréms Maskin!

Edstroms rivstartar jubileumsaret 2023 med att Adam Asplund till-
trader som ny forsaljningschef. ”- Det kanns jattekul att fa jobba
ndarmre alla vara spannande varumarken” sager Adam Asplund.

Adam har varit verksam inom Edstroms organisation
sedan 2016, bland annat som séljare med ansvar for
automationslosningar pa Edstroms Maskin. Universal
Robots och deras suverdna robotldsningar ar en del av
hans expertis. Han tar med sig flera ar med teknisk for-
sdljning och ledande befattningar i bagaget in sin nya roll
som forsaljningschef. Han kidnner teamet pa Edstroms
vél och alla bolagets interna styrkor.

”- Det hér ar en riktigt harlig utmaning. Maskiner har
statt for storsta delen av Edstroms under merparten av
foretagets 75 ar i branschen, sjdlva hjdrtat i foretaget. I min
nya roll ska jag skapa nya méjligheter for vara varumérken
att bli annu starkare pa marknaden framéver, siger Adam

Edstroms kommer fortsatt satsa pa ett fatal storre
varumarken. Universal Robots, Haas, Kitamura,
BLM och Lagun &r samtliga otroligt fina varumérken.
Dessutom ser Edstréms en stor potential i Desktop
Metals 3D-printer f6r metall.

" - Att jobba med farre agenturer &r en tydlig strategi.
Da kan vi ldgga mer engagemang pa varje varumarke
och stirka dem dnnu mer. Med Desktop Metal kan vi pre-
sentera helt nya I6sningar for vara kunder, sdger Adam.

Edstroms deldgare Ola Andersson har dven klivit in
tillfalligt som VD f6r Edstroms Maskin. Han sédger att
foretaget dr valdigt néjda med att just Adam Asplund
tilltratt som ny forséljningschef.

- ”“Genom att rekrytera internt sdkerstéiller vi att redan
befintlig kunskap inom foretaget anvinds. Adam har
lang erfarenhet av allt fran ledarskap och rutiner till
bolagets resurser samt egen spetskunskap inom forsalj-
ning. Jag tycker det &r ett steg i helt ratt riktning, bade
med ny forsaljningschef och att det var just Adam som
tillsattes i den rollen, sdger Ola Andersson.

Mer information:
www.edstroms.com

Sandvik Coromant &r stolta 6ver att kunna f& uppmérksamma vart dist-
ributdrsnédtverk pa de nordiska marknaderna genom att dela ut priset
som Arets distributor. Pia Cedendahl, Channel Manager Nordics, delade
nyligen ut arets utmarkelse till Beros Verktyg AB i Sverige.

Beros Verktyg AB har under aret haft ett starkt driv och har investerat
i syfte att starka sin verksamhet och nédrvaro inom skiarande bearbetning
samt digital och datorstddd tillverkning. Med sin lokala nérvaro &r de
effektiva i sin rddgivning, service och kunskapsoverforing. Beros Verktyg
AB ér en stark varumérkesambassador for Sandvik Coromant och det
visar de bland annat genom sina marknadsforingsinsatser med hemsida,
webbshop och sociala medier. Vi gratulerar teamet pa Beros Verktyg AB!

Mer information:

Teamet fran Beros Verktyg AB pa fotot: Mattias Sundstrém, Magnus Sundell,
Sebastian Peters, Torbjérn Sjélander. Och dven teamet fran Sandvik
Coromant: Andreas Eriksson, Pia Cedendahl, Victor Jansson

www.sandvik.coromant.com



SERVICETEKNIKER TILL
DMG MORI SWEDEN AB

SODRA SVERIGE

DMG MORI SWEDEN SOKER

SERVICE]

DMG MOR! &r en vérldsledande global koncern som tillverkar span-
avskiljande bearbetningsmaskiner. DMG MORI finns representerat
over hela vérlden med fler an 140 forsalinings-och servicecenter
med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support. DMG
MORI utvecklar kontinuerligt trendsattande produkter som ma-
skiner, styrsystem, automationsldsningar och har idag éver 14 000
anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som servicetekniker pa DMG MORI arbetar du med CNC-maskiner
levererade av DMG MORI. Arbetsuppgifterna innefattar akutservi-
ce, fels6kning, férebyggande underhall, installation och uppstart av
nya maskiner. Arbetet utfors pa plats hos vara kunder vilket medfor
mycket resor i tjansten. Du utgar fran hemmet och arbetstiden ar
forlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi soker dig som tidigare arbetat som operator eller arbetat med
CNC styrda maskiner i nagon form. Det ar aven mycket meriteran-
de om du har tidigare erfarenhet av att arbeta inom el, hydraulik,
felsokning, mekanik, eller styrsystem da kravet ar kunskap om
nagot av dessa, Heidenhain, Siemens, Fanuc och/eller Mitsubishi
styrsystem. Flytande kunskaper i svenska och engelska, tal och
skrift samt B-korkort kravs och vi ser garna att du har erfarenhet
av resande arbete sedan tidigare.

Stor vikt laggs vid grundlaggande tekniskt intresse och drivkraft.

- KNITKE

Q

PERSONLIGA EGENSKAPER

Foratt trivas i rollen som servicetekniker bor du tycka om en resan-
de vardag ute pa faltet, att bemota foretagets kunder pa ett positivt
och kundvardande satt och att varje dag bidra med positiv energi
till dina kollegor. Du drivs och motiveras av ett varierat arbete med
frinet under ansvar. Du ar handlingskraftig, fattar sjalvstandiga be-
slut, har en analytisk formaga och en mental flexibilitet. Samarbete
ar ndgot som kommer naturligt for dig och trots att du ar van vid att
arbeta sjalvstandigt ar du en teammanniska som delar med dig av
information till dina kollegor.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 50 anstallda och omsatter omkring
480 miljoner sek och nordiskt huvudkontor i Géteborg, Vastra Fro-
lunda. DMG MORI erbjuder ett arbete som ar sjalvstandigt och om-
vaxlande, dar du far en bredd i dina arbetsuppgifter och en stor tek-
nisk utveckling. Du jobbar med hdgteknologiska kvalitetsprodukter
pa en nordisk marknad. Atmosfaren pa DMG MORI préglas av ett
stort tekniskt kunnande, nytankande och engagemang. DMG MORI
ar ett framgangsrikt féretag som har en spannande utveckling
framfor sig dar det for ratt person finns goda utvecklingsmajlighe-
ter. Du kan ldsa mer om bolaget pa www.dmgmori.com eller maila
job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN

som skickas till: job.sweden(@dmgmori.com

DMGMORI.COM
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Correa portalfris FOX40 till Sverige

Carlstad Machinetools séljer en portalfrés fran Correa
till Sverige.

Kunden heter MP-Bolagen och aterfinns i Ekendssjon
utanfor Vetlanda.

Peter Thomsen, Verktygschef pa MP-bolagen berattar:

— Maskinen ska anvéndas pa MP-Bolagens avdelning
for pressverktyg. Tillverkningen pa MP-Bolagen, press-
verktyg dr inriktad mot stora transfer- och foljdverktyg
for slutkunder inom t ex fordonsbranschen. MP-Bolagen
kommer i forsta hand att anvdnda maskinen for bear-
betning av stora verktygsplattor i stél och i gjutgods,
men dven for lagseriebearbetning av stora detaljer till
ett antal olika kunder.

Correa FOX40 ar som namnet avslojar — 4 meter i
X. Den &r bland annat utrustad med: Heidenhain 640,
tradlos handratt, automatiskt frashuvud UDX 10.000
rpm 640 Nm, kylning genom spindel, verktygsvéxlare,
matprobar fran Renishaw och dubbla spantransportérer.
Den har ocksa programvara for 6vervakning av produk-
tion och maskinhélsa, samt teleservice.

Maskinen har fem ars garanti och levereras komplett
med installation och tva veckors utbildning.

Installation sker under hosten 2023.

— Detta blir den tionde affiren med Correa sedan vi
overtog agenturskapet.

Bakom forséljningen ligger ett gediget arbete med att
ta fram ett bra kon-
cept for den svenska
marknaden och vara
kunder. Sveriges
verkstiader forvantar
sig en genomgéende

hog kvalité.

Forutom maski-
nen och utrust-
ningen sa innefattar
det dven transport,
installation, garanti,
service, utbildning,
underhall, reservdelar och
allt “runt om”. Vi har forhandlat om
béde villkor och priser med Correa och andra
samarbetspartners, t.ex Renishaw, for att skapa en
bra helhet.

Mer information: www.cmabs.se

Nyinstallerat hos Stena Stal AB Varnamo

Stena Stal AB har investerat i tva klingsags-
automater av fabrikatet KASTO som mark-
nadsfors av Mekana Maskin AB

Modellen d4r KASTOspeed C9, helautomatiska kling-
sagsautomat for snabb och exakt kapning for stora serier
i material upp till 1400N mm?, dven hoglegerat och med
sagklingor av hardmetall. Snedmagasin f6r rund- och fyr-
kantmaterial f6r stangldangder upptill 6000mm. Modellen
KASTOvariospeed C18 dr utrustad med Universal maga-
sin for olika former av material pa inmatningssidan och

KASTOvariospeed C18 med robot

=
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Tobias Damberg produktionstekniker Stena Stél AB, Clas Magnusson séljare Mekana Maskin AB
| e P T | | R

utmatningssidan hanteras maskinen av ett robotsorte-
ringssystem. Robotsystemet placerar och sorterar dom
kapade detaljerna i olika EUR pallplatser.

Stena Stal AB Varnamo

Vill att dina planer ska bli verklighet. Darfor tar vi
oss tid att sdtta oss in i din vérld och analysera dina
utmaningar, for att hitta den 16sning som matchar
dina behov. Det gor du som &r verksam inom bygg-
branschen eller tillverkningsindustrin far precis det
stal och den plat du behover — ndar du behéver det.

Forbattringar som gor mer mojligt

Sé har vi alltid jobbat och det kommer vi att fortsitta
med. Nu véxlar vi dessutom upp vart staindiga forbatt-
ringsarbete pa bred front. Det innebér att vi jobbar lite
extra inom en rad prioriterade omraden framéver som
digitala 16sningar, logistiknédtverket, investeringar och
bredda samarbeten f6r att erbjuda nischprodukter.

Mer information:
www.mekanamaskin.se

Kastospeed C9
Tobias Damberg produktionstekniker Stena Stél AB,
Clas Magnusson séljare Mekana Maskin AB
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Vinnande teknik
— Styrka, snabbhet och precision

Vidlkommen till oss pa MASENTIA ... din maskinpartner 110%

Vi erbjuder allt fran alla teknologier oavsett om du funderar

pa fras, svary, gnist, slip, laser eller additiv tillverkning till
nyckelfard|ga helhetslosmngar med mtegrerad automatlon

# Matsuura

MX-330

WILNASYH

wd Matsuura

— en japansk tungviktare!

Vi har ett dver 30 ar langt
samarbete med MATSUURA och
over 500 fleroperationsmaskiner

levererade till nordiska kunder,
detta ger oss en enorm styrka
och ett stort know-how.

= - — e e tekmk har honbla meriter som flerfaldig
L&s mer pa : : e
www.masentia.com S - '

- Junior-VM p_ch EM-guIdmed_aljo_r. samt S,_verlges :
enda kvinnliga boxare vid OS i Tokyo 2021.

MASENTIA AB

Bredastensvagen 18, SE-331 44 Varnamo
Tel (+46) 370 37 84 00
www.masentia.com

MASENTIA




Posttidning B

Avsandare: Mons Media AB
Sddra Néasvégen 77
432 54 Varberg

Maximera din produktion
Minimera dina spanproblem

Citizens patenterade LFV teknik har sedan lanseringen 2018 skapat mindre spanproblem,
battre ytor och en 6verlagsen processakerhet hos over tusen lyckliga kunder variden 6ver!

Tekniken vaxer vidare och nu finns aven helt nya Miyano modellen ANX-42SYY tillgdnglig med LFV

©Niotre Marketing AB 2023

m Full spankontroll m Bittre ytor
m Obemannad korning vid svarvning i svarspanande material
angre verktygslivslangd m Mindre behov av higtryck vid spanbrytning

Brominm Brem:?/

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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Tldnlngen —~FOR EFFEKTIVARE TILLVERKNING

MASKINOPERATOREN

LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER
SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG




LASERSKARNING
- KANTPRESSNING
3D PRINTNING

LASERSVETSNING

LASERMARKNING
STANSNING

RORLASERSKARNING.

Valet ar dltt

TRUMPF The Power Of Choice

www.se.trumpf.com




Manga vill gora snabba affarer.
Vi vill hitta gnistan.

Vi ar din kunskapspartner inom platbearbetning.

(==

Coilhantering Lasermaskiner Kantpressar Kantpressrobotisering

(‘ DIN MASKIN

Produktionsutrustning fér plat

0370-693400 | dinmaskin.se
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EBV Plat AB 1 Emmaboda
steget in 1 panelbocknin

AT

Glada samarbetspartners; Erik Arden Salvagnini Scandinavia AB och Pia Gustavsson, Stefan Elmstrand EBV Plat AB

— Trots en upp- och nerviand omvarld har utveck-
lingen pa EBV Plat i Emmaboda fortsatt uppat, sa
vi tidvis inte ens hunnit med.

Jag traffar manga foretagare i mitt yrke som
tidningsmakare och lika manga foretag som jag
besdker, lika manga olikheter har deras historier.

Som ndr vi trédffar paret Pia Gustavsson och
Stefan Elmstrand som blev dgare till EBV Plat mitt
i pandemin och det handlade om att bestimma
sig fort.

—Jag arbetade sedan ett ar tillbaka som produk-
tionschef pa EBV och efter ett strategiméte fick jag
en fraga av den davarande dgaren om jag ville képa
foretaget. Familjen som dgde bolaget hade drabbats
av sjukdom och det kravde s& mycket kraft och tid,
att det var omgjligt att driva och skota en verkstad
dér man ocksé kidnde ett ansvar till de anstdllda pa
foretaget, forklarar Stefan.

— En spdannande utmaning men ocksa en stor

risk men jag pratade med min sambo Pia och vi
bestamde oss for att forsoka efter att vi kontaktat
ALMI i Kalmar och fatt manga goda rad och hjalp
fran dem. Vi kdnner dven ett stort stod fran var
personal som verkligen staller upp. Sa att vi vagade
kanns riktigt bra idag och vi méter utmaningarna
tillsammans jag och Pia, sédger Stefan.

Stefan Elmstrand &r van vid att leda produk-
tion. Han har lang erfarenhet inom olika branscher
och sedan den 1 april 2021 har man anstallt nagra
personer sa idag d4r man 19 anstéllda. EBV Plat AB
jobbar med tunnplatsarbeten pa en produktionsyta
av 3 500 kvm och omsatte i fjol 50 miljoner kronor.
EBV har nagra riktigt stora kunder och manga min-
dre, och under det senaste aret har det tillkommit
nagra. Branscher dér foretagets kunder verkar &r
maskinbyggare, styr- och elskdp, bygginredning
och belysning.

— Vi har ménga kunder som &r spridda 6ver hela

landet. Och idag har vi en god kontakt men att ta
over ett foretag under pagaende pandemi hade sina
sidor.

— Det gick inte att ha personliga moéten med
kunder och leverantdrer. Det var mycket speciella
omstdndigheter da men idag kdnns det riktigt bra
och vi har gjort flera viktiga investeringar i maskiner
och vi har gott om jobb, sdger Stefan Elmstrand.

Vi ber Pia och Stefan att beskriva foretaget.

- EBV Plat AB startade 1948 och ar en komplett
partner inom legoproduktion av komplexa plat-
detaljer. Idag dr vi en véletablerad legotillverkare
som konkurrenskraftigt och langsiktigt tillgodoser
vara kunders behov. I den moderna produktionsli-
nan utfér vi bland annat laserskédrning, stansning,
kantpressning, svetsning, montering och ombesdrjer
yt-/efterbearbetning. Vart mal ar att alltid leve-
rera de bésta detaljerna inom satta tidsramar och
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tar
gens varld

vi ser investeringen som en del i att na detta mal
och vi brinner for langa relationer. Vi arbetar med
att standigt forbattra och optimera var kapacitet,
var organisation och vara kundkontakter. Pa sa
satt sdkerstiller vi leveranssiakerhet, kvalitet och
tillstromning av aterkommande uppdrag.

—Och nu tar vi steget in i panelbockningstekniken
och dér valet foll p& Salvagnini och P2Lean 2120.

Panelbockning = noll stélltid

—P2Lean 2120 som i grunden dr samma maskin
som P4Lean dar Guido Salvagnini uppfann panel-
bockningstekniken redan 1977, med tiden har
P2Lean blivit till en fullutrustad panelbock precis
som P4Lean.

Maskinen som levererades i host till EBV Plat ar
den forsta P2Lean 2120 i Sverige med patenterade
”Option Cut” som tidigare endast fanns till P4Lean.
Option Cut ar en industriell gradsax som gor det
mojligt att bocka och klippa mycket smala detaljer
ner till 5 x plattjockleken.

Maskinen till EBV Plat ar fullt utrustad med

patenterade CLA-SIM, RSU, DPM mm. I senare
steg kan dven P2Lean utrustas med robotisering
med Salvagninis helintegrerade P-Robot, denna
robotisering kan goras pa baksidan av maskinen sa
man har fortfarande full frihet att producera med
manuell hantering.

— Att P2Lean blivit sa uppskattad av underleve-
rantdrerna ar framfor allt den kompakta layouten
pa 5x4,5m dar den i praktiken tar samma golvyta
som en standardkantpress men med en 4-5 x ggr
Okad produktionskapacitet, siger maskinsaljare
Erik Arden pa Salvagnini Scandinavia.

Tidningens ldsare dlskar teknik, sa ge oss mer
input ber vi Erik Arden.

— Vi pratar bockning utan omstallningstider.

Och flexibilitet &r ett annat nyckelord. Alla till-
verkande industrier brottas idag med minskade
seriestorlekar och 6kad ordervolym med krav pa
snabba omstéllningstider.

— Med vara panelbockningsmaskiner har kun-

derna ingen omstallningstid 6ver huvud taget. Man

kan arbeta automatiskt och med olika produktions-
strategier, frdn Lean Manufacturing till sats, kit-
produktion eller enkelstyck, sdger Erik.

”Okad flexibilitet i maskinerna utan stilltider,
samt hogre automatiseringsgrad, det dr nyckeln
for framgang i framtiden”. Skandinaviska kunder
staller ofta hoga krav. Tendensen de senaste dren
for ménga foretag ar att seriestorlekarna mins-
kat volym, samtidigt som antalet order har okat.
Detta medfor okade stidllkostnader och man har
svart att kunna fa ekonomi i tillverkningen, sam-
tidigt som konkurrensen har hardnat. De foretag
som lyckats bdst dr de foretag som dr/varit i fas
med sina investeringar for att méta framtiden och
for att mer kunna tillverka med en hogre niva av
automatisering i respektive maskin, korta serier
utan stalltider i maskinerna, samt dven kunna
tillverka mer i “kit-produktion”, vilket i sin tur
medf6r minskade lager.

Vi hor fran Stefan att det &r som Erik sédger, att

Forts. sida 6 >>
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P2 &r den ultimata panelbock-
ningsmaskinen med en férmdga
att effektivt producera detaljer
med stora variationer och olika
plat kvalitéer. Helt automatisk,
garanterar att den férsta detaljen
&r en bra detal|.

Maskinoperatér Fredrik Andersson
visar en detalj.

>>

panelbocken ersétter 3-4 kantpressar med sina snabba rorelser, 6kar kva-
liteten pa bockarna/produkterna samt har en extremt lag energikostnad
per detalj. Man ser mer och mer pé foretag panelbockningsmaskiner
att dd ndr maskinen bockar en detalj, ddr operatoren dr ledig under
bockningen, for ett eftertempo/packning eller att man har en kantpress
bredvid, ddr man dé kan gora en kompletteringsbock. Vi kallar detta
for ett “Job-shop”, da man far en hog utnyttjandegrad pa maskinerna.

Vi konstaterar att en panelbockningsmaskin ar ett maste idag nér ett
foretag ser att det blir 6kade volymer inom bockning. Nagra kantpressar
behdvs allt men man far bort de monotona och trakiga arbetsmomenten
som det trots allt finns i 1dnga dagar vid kantpressen. Vi hor och forstar
ocksa att det finns stora fordelar for en panelbockmaskin jamfort med
robotbetjanade kantpressar da stélltider kan bli langa vid en varierad
produktion. En kombination av alla maskinteknikerna och produktions-
sdtten dr det optimala nu nér vi ser en allt 6kande orderstock hos vara
svenska underleverantorer. S& leve ny teknik!

Jag méste ocksa ndmna att jag slas av vilken ordning och reda det
runt alla maskiner och pa produktionsytorna. Rent och snyggt ar det
och inget material pa golvet, utan allt ligger prydligt pa hyllor.

— Vi har verkligen fatt ordning och reda och det har vi var personal
att tacka for ocksa. Sedan har vi underléttat for logistiken, genom att
kopa en stor mangd pallstill, skrattar Pia Gustavsson. l
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AP&T erbjuder fabriksrenoverade pressar

Nu utokar AP&T sitt kunderbjudande med
fabriksrenoverade pressar. Det dr dldre maskiner
som totalrenoverats och uppgraderats vid AP&T:s
anlaggning i Tranemo, Sverige for att mota dagens
krav pa prestanda och sikerhet.

— Att vélja en fabriksrenoverad press fran oss ér
bade kostnadseffektivt och hallbart, séger Andreas
Silfversparre, Manager Rebuilds & Optimization
pa AP&T.

Vid renoveringen plockas pressen ner och gas
igenom i detalj av AP&T:s tekniker. Slitdelar och
fordldrade system och komponenter byts ut, innan
pressen monteras ihop igen for provkoérning och
sakerhetskontroller. Samtliga utbytta delar omfattas
av AP&T:s nygaranti.

— Alla maskiner levereras med dokumentation
som visar att de uppfyller de sdakerhetskrav och
nationella standarder som géller pa respektive
marknad. Att kdpa en renoverad press av oss ar
tryggt pa alla satt.

Fabriksrenoverade pressar &r ett komplement till
AP&T:s eftermarknadsaffar. Det vanliga dr annars

att ombyggnader och uppgraderingar av befintliga
maskiner och produktionslinjer gors pa plats ute
hos kunderna.

—Ja, vi hjdlper kontinuerligt kunder att 6ka
tillganglighet, produktionskapacitet och sékerhet
genom att uppgradera och optimera befintlig utrust-
ning. Fiat Chrysler Automobiles (Stellantis), Shiloh
och Neuman Aluminium Raufoss dr nagra av dem
som utnyttjat mdjligheten under senare tid, sdger
Andreas Silfversparre.

Mer information:
aptgroup.com

— Att vélja en fabriksre-
noverad press fran oss ar
bade kostnadseffektivt och
héllbart, séger Andreas
Silfversparre, Manager
Rebuilds & Optimization
pa AP&T.

AP&T:s fabriksrenoverade
pressar méter dagens
héga krav pa prestanda
och sékerhet.

Robots for the people
— en framgang £f6r KUKA Noxrdic

— stark tillvaxt 2022 och goda utsikter aven i ar

Det gar bra for KUKA Nordic, och for att leva upp
till sin idé om att fora ut robotkunskaper till mas-
sorna — Robots for the People - startar de nu upp
med manatliga kurser i programvaran KUKA.Sim.

— KUKA.Sim ir en produkt som gor livet
betydligt enklare for en systemintegrator, siger
Micael Amandusson, channel manager pa KUKA
Nordic, som ser tillbaka pa ett mycket fram-
gangsrikt ar for bolaget.

Kurserna i simuleringsverktyget anordnas online.
— Vi har satt ihop ett program som genomférs
pa tvé dagar, sdger Micael Amandusson.

Enligt honom &r KUKA.Sim 4.1 en programvara
i framkant i branschen. Med den gar det att bygga
upp en fullstindig robotcell direkt i sin laptop
— med rétt layout fran den fabrik dar den ska
anvandas i.

— Det gér dven att fora in simuleringar av 6vrig
utrustning som cellen ska inter-agera med, sdger
han.

Under de kurser som nu startas upp kommer han
att introducera programmet och dven visa tricks,
tips och mojligheter.

Malet ar att de som genomgér utbildningen ska fa
en mycket kort start-
striacka med KUKA.
Sim. De ska mer eller
mindre kunna sétta
i gang och arbeta med
programvaran direkt
nér de éar tillbaka pa
sina arbetsplatser.

— Over huvud
taget ar det ett myck-
et prisvart och lattar-
betat program, som
sparar tid, forenklar
och stdrker konkur-
renskraften for vara

kunder, sdger Micael Amandusson, som blickar
tillbaka pa ett lyckat 2022 fér KUKA Nordic.

- Forsaljningen har gétt mycket bra, sdger han.

Aven vd Joacim Lorentsson glader sig at fram-
gangarna for bolaget.

—Jag kan inte sdga annat &n att det var ett fantas-
tiskt &r, med en otrolig tillvaxt till nya rekordnivaer.

Trots att de dr stora internationellt har KUKA
lange mest varit en uppstickare pa den nordiska
marknaden.

—Men nu ser vi hur vi hur fler och fler upptacker
fordelarna, inte minst att vi dr langt fram nar det gal-
ler programvaror och digitala 16sningar, sédger han.

Aven 2023 taktar mot ett bra ar for bolaget. Enligt
Joacim Lorentsson ser det ut att bli lika starkt som
2022. Drivkraften bakom ar omstéillningen till nya
drivmedel inom automotive, kombinerat med en
tongivande industriell trend mot automatisering.

KUKA har ocksa haft férdelar av att vara tidiga
med att etablera sig inom elbilstillverkning pa
hog niva.

— Det gav en skjuts in i segmentet. I dag ar vi
involverade i vildigt manga projekt som har med
omstédllningen att gora. Allt fran elbilar och bat-
terifabriker till vindkraft och vatgasprojekt, med
mera, sdger Joacim Lorentsson.

Mer information: www.kuka.se
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Kortare ledtider och 6kad
flexibilitet tack wvare
satsning pa laserskarning

Tomal i Vessingebro levererar nyckelfardiga koncept for dose-
ring — med allt fran funktion till idriftsattning pa plats. Med
laserskarning moter de kundernas behov battre och snabbare och
teknologin har dven mojliggjort lanseringen av en ny produkt.

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB.

Tomal r ett ingenjorsforetag som sdljer och tillverkar
kompletta skraddarsydda doseringslosningar av
fasta material. De &r storst inom kategorierna vatten
och energi dédr kunderna ar exempelvis kommunala
aktorer eller maskinentreprendrer med uppdrag att
bygga till exempel ett renings- varme- eller asfaltverk.

I Vessingebro dr man 75 anstéllda. Kérnan i verk-
samheten dr doseringsutrustning men det unika
for Tomal dr att man foérser kunden med ett nyck-
elfardigt koncept, dvs inte enbart doserare utan
tillhandahéller helheten runt omkring. “Férutom

en eller fler doserare, ingar ett komplett system
bestdende av exempelvis silos, kvarnar i kombi-
nation med doseringsldsningen ut till exempelvis
en brannare pa ett asfaltverk”, berattar VD Linda
Kallenberger. “Var styrka &r dven att vi levererar
en siaker och noggrann dosering vilket dr extremt
viktigt i exempelvis ett asfaltverk”. Tomal erbjuder
med andra ord en stor bredd av bade kompetens
och tjanster genom att bade sélja en funktion, till att
konstruera, tillverka, montera och slutligen hantera
idriftsattning pa plats hos kund.

Tillverkningsprocessen bestar bland annat av bock-
ning, laserskdrning, svetsning, montering och elek-
tronik. Material ar framst svart plat och rostfritt.
Laserskédrning bestimde man sig for att ta in i huset
for tva ar sedan. Det blev en TRUMPF TruLaser 3040
fiber med en 4 kW laser. “Lasermaskinen var efter-
langtad, sdger maskinoperator Erik Svensson, den
gor oss mycket mer flexibla och snabbare.” "Det var
overlag vildigt positivt nar vi fick en egen maskin

Forts. sida 12 >>
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pé plats”, sager Linda. Efterfragan av laserskuret
hade vuxit sig storre och storre, berdttar Erik. Da vi
gjorde allt annat i plat sjdlva kdnde vi att det enda
rdtta var att ta in laserskirning i huset ocksa.” Ingen
hade dock ndgon erfarenhet av den hér tekniken och
man funderade pa om det skulle behévas rekryteras
nagon ny medarbetare. “Men alla i det befintliga
teamet var sa positiva och intresserade att vi valde
att inte gora det,” sager Linda. Med hjalp av utbild-
ning fran TRUMPF och engagerad personal var man
snabbt i gang med maskinen.

En TruLaser 3040 fiber blev det av flera olika
anledningar. Dels har man ménga detaljer pa 6ver
3 meter samt sa foljer fler méjligheter och valbara
funktioner med den har maskinen. “Med laser-
skdrning har vi kunnat ersétta en méngd tidigare
bearbetning”, sdger Linda. En stor anledning &r

just de funktioner som maskinen kommer med.
"1 stéllet for att till exempel gora olika slags hal efter-
at laserskirs de nu direkt,” berdttar Erik. En annan
smart funktion maskinen har dr Edgeline bevel f6r
fasning och férsénkning. ”Anvéandarvéanligheten och
ergonomin var oerhort viktig ocksé for oss,” sdger
Linda. “Utmatarfunktionen och transportbandet
underléttar vart arbete vildigt mycket, med enkel
hantering for plock och sortering, sdger Erik. Vi
nyttjar verkligen maskinen fullt ut.”

"TRUMPF valde vi framst for det goda ryktet
kvalitetsmdssigt samt fick valdigt bra experthjalp
att vélja rétt laser da vi var ganska grona pa det,
berdttar Linda. Vi kopte dessutom maskinen mitt
under vérsta covidtiden da ett bra samarbete kanske
kravdes dn mer.” D& de inte kunde resa och titta

pa maskinerna pd TRUMPF i Tyskland ordnades
det ett referensbesok hos en TRUMPF kund. Sedan
gjorde man tillsammans med TRUMPF en ordentlig
kartlaggning forst kring flaskhalsar, ledtider och
fick support i att ldra oss att konstruera pa bésta
satt for lasern. “Vad géller konstruktion ritar vi upp
allt sjdlva i vart CAD-system och anvander sedan
TRUMPFs TruTops Boost som planeringsverktyg
for platberedning i lasern,” sager Linda.

”Vi har inte s mycket serieprodukton hos oss,
beréttar Jonas Niklasson, chef 6ver den tillverkande
avdelningen, utan det mesta ar projektstyrt. Nar
kunden efterfragar en doseringsfunktion for ett
visst material sitter sédljingenjorerna ihop en tek-
nisk spec som sedan projekteras och konstrueras.
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”Lasermaskinen &r en stor hjélp for oss
att fa flyt i produktionen och kunna vara
flexibla och snabba med 16sningar i projek-
ten”, sdger Jonas. “Fore lasern, om en detalj
exempelvis var felbockad eller det blev
dndrade forhéllanden fran kund en bit in
i produktion fick vi manuellt férsoka fixa
till det eller vinta pa en ny detalj” sager
Erik. Nu kan vi sjdlva i lasern atgirda en
detalj hur snabbt som helst eller rita om
och skéra pa ett annat sétt och spara tid.”

“Lasern har gjort jattemycket for oss,
séger Jonas, vi &r mer flexibla och effek-
tiva, anvander restplatar optimalt och
beldggningen i maskinen ar idag over
60%.” Vi skulle kunna ta in vissa legoarbeten for
att 6ka utnyttjandegraden, den dorren &r inte
stangd, men i sa fall ska det samtidigt gynna nér-
liggande foretag som vi redan har samarbete med,”
sdger Linda. Samtidigt vixer man d&ven med fler
standardlosningar. “Hjartat i vara anldggningar -
var multiskruvdoserare, dr en standardprodukt,
berattar Erik, en helt egen produkt fran tidigt
i foretagets start.”

”Vi har tack vare lasern ocksa lyckats forenkla
processen att skdra ut detaljer till vara tankar och
kan nu lansera en helt ny standardiserad version
av vara polymaskiner som ar en aterkommande

produkt” beréttar Linda. ”Vi skdr ut tankplatarna
vildigt snabbt nu och det hade vi aldrig kunna gora
innan. Det dr vildigt roligt att kunna lansera en helt
ny produkt dér vi verkligen kan lova en mycket
kortare ledtid.” Ledtiderna dr man helt 6verens
om att man fatt ner sa bra tack vare att bland annat
laserskédrningen kom in i huset.

Tomal ingar i den tyskbaserade koncernen
Prominent vilket innebar att man finns 6ver hela
varlden. ”70 % av vara anldggningar gar pa export
till bland annat Kina och Australien,” berattar
Linda. Miljotank star i fokus da Tomals anldgg-

ningar anvands pa exempelvis energiverk, vatten
och reningsverk. Ett annat omrade de dr stora inom
ar rokgasrening dar man star fér expertisen hur
kemikalier ska doseras for att kunna ta bort tar
bort svavel eller dioxiner. S dels handlar det om
att ta bort tunga metaller eller att konvertera ett
asfaltverk exempelvis till att anvianda miljovanli-
gare dosering med biobranslen som trapellets eller
trapulver istdllet for olja eller gas. Detta minskar
koldioxidutslappen och darmed skapar en hallbar
produktion. “Pa sa vis har vi en produkt som oftast
ger ett klimatavtryck och vi tillverkar ju for mor-
gondagens industri, sdger Linda. M
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Skar tid och kapar
kostnader med rorlaserxr

Repay i Koping fortsatter att vixa med nya mer flexibla, effektiva
och driftsakra rorlasrar for sakrare och snabbare leveranser.

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB.

Repaykoncernen ar idag en av Sveriges storsta och snabbt vixande leveran-
torer av skurna detaljer inom stal. Verksamheten &r tydlig och enkel - man
ar specialister pa att skdra plat och rér med laser, gas och plasma. Till Repay
i Koping har man centraliserat rorbearbetningen och dar star sedan ett antal
ar tillbaka fyra rorlasrar fran TRUMPF.

Specialister pa rorskarning

”Vi &r bast pa att skdra ror for det ar det vi fokuserar pa - vi skdr ror och vi
gor det snabbt och bra,” sdger Joakim Klinga, platschef pd Repay i Koping.
“Nu har vi under hosten 2022 bytt ut tva rorlasrar — en TruLaser Tube 5000
respektive en 7000 till tva stycken rorlasrar med fiberteknik — TruLaser Tube
7000 fiber, beréttar Joakim. S& vi kommer fortsitta med fyra maskiner, men
blir mer flexibla, driftsdkra och effektiva” Rorlasertekniken har 6ppnat upp
mangder av mdjligheter for mekaniska konstruktioner dar man ofta kan minska
antalet ingdende detaljer i en ram genom att bygga in 16sningar direkt i roret.
”Vi utnyttjar roren bast, sdger Joakim och fran oss far kunden en perfekt
rorskuren detalj”

”Vi vill inte vara bra pa massa saker vi vill vara vérldsbast pa att skédra
ror,” sdger Markus Hagman, gruppledare f6r innesilj och beredning. ”Varje
vecka fokuserar vi pa en sak och blir bara béttre och bittre pa den hela tiden
och vi tar de jobb dér vi far gora det vi dr bast pa. Vi har bra partners med
experter for dem som 6nskar fler processer och levererar dven kitlosningar
inom koncernen, fortsatter Markus. “En styrka &r ocksa vart samarbete med
flertalet rorleverantorer. Nar det var ror och materialbrist sa drabbade det
aldrig oss,” sdger Joakim.

Bredare erbjudande med nya funktioner

Repay i Koping blir mycket mer flexibla med sin uppgraderade maskinpark
samt kan attrahera nya kunder tack vare nya funktioner. "Nu kan vi tack
vare tillvalet gangtillsats erbjuda mer da vi kan ganga hal direkt i maskinen”



sdger Markus. Med den kan man dessutom goéra
traditionell borrning och flytborrning direkt i den
laserskurna produkten och det innebér nya artiklar
for var del” “De har dven valt att ta med en catcher
funktion sa att inte sprut och skirslagg ska fastna pa
insidan av réret. Forutom effekten i de nya maski-
nerna som nu &dr dubblad till maxeffekten 6 kW &r
de nya funktionerna den storsta férdelen &r Joakim
och Markus enade om.

"Fibertekniken ar ju ocksa ny for oss ocksa, sdger
Joakim och med den skar vi ju valdigt bra.” De gar
mycket snabbare i tunnare tjocklekar sa vi tjdnar
mangder med skartid, kan 6ka kapaciteteten avse-
véart och korta ner vara leveranstider ytterligare
som vi dnskar. I dvrigt hanterar de nya maskinerna
tyngre ror och kan skira i tjockare gods. “Tidigare
skar vi 10 mm grovtjocklek i svartplat men nu klarar
vi 14 mm, respektive 10 mm jamfért med 6 mm
i rostfritt,” sdger Joakim. “For oss &r det viktigt att
kunna skdra mer olika slags ror och tjockare ror
men investeringen ar dven viktig da vi vill ligga
i framkant i utvecklingen, sdger Markus. Vi vill
ha den senaste, starkaste lasern for bast skdarning
i alla material och tjocklekar.” Snabba leveranser
har alltid varit en malséttning och en styrka for
Repay. “"Kénner vi att vi inte kan halla det vi tankt
sd investerar vi for att dndra pa det,” sdger Joakim.
”Vi ska ha driftsdkra maskiner sa att vi kan ha en
sdkrare och snabbare leverans,” tillagger Markus.

Pigga enkla experter i varje led

Snabbhet och effektivitet genomsyrar tydligt hela
foretaget som styrs av varderingar och man kallar
sig ett gdng pigga enkla experter. Enkla att gtra med
och alltid enkla att na med flera védgar in i bolaget.
Pigga och alerta pd att ta sig an alla jobb och leverera
snabbt i utlovad tid. Experter pa det man gor och
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ser alltid till att ligga i framkant med bade kunskap,
teknik och maskinpark. 15 personer arbetar i Képing
och hér kor man tvaskift med mojligheten att g
upp ett skift till vid behov.

Kunderna idag &r spridda fran norr till séder
i alla olika branscher. Bade Joakim och Markus
har varit i foretaget sedan 2005. ”Vi ar ett trivsamt
gang dar alla hjalps at och bidrar till att skapa en
god Repayanda som vi hoppas smittar av sig till
vara kunder. Vi har kul pa jobbet och tack vare
hart jobb gar det bra i Képing. Vi har dven ett bra
stod fran Repay centralt, sager Joakim, ddrmed
kan vi ta en sa hér stor investering.” Nyckelorden
i koncernen ar “Tillvaxt Tillsammans” med mal-
sattningen att 6ka 25% per ar. Vid arsskiftet trader
en ny organisation i kraft i Képing dér Joakim
gar fran platschef till forsaljningschef for sodra

Sverige i Repay koncernen och Markus tar 6ver
rodret som platschef.

Véxer gor man tillsammans med sina kunder,
leverantdrer och personal. Ett led i utvecklingen &r
dven mer digitalisering och smart fabrikstank. Varje
dag utvdarderar man produktionen och analyserar
hur man kan optimera fléde och teknik. “Med bra
system kan vi folja varje maskin och inkdpen ar
optimerade sa vi vet exakt hur manga artiklar vi
kan skéra ut fran ett ror sa att det blir minimalt med
spill,” sdger Joakim. “Vi har en maskinpark som
vi servar och underhéller sjélva sa ldngt det bara
gar och har en mycket god planering av beldgg-
ningen.” Repay arbetar mycket med att effektivisera
beredningen for att pa ett enkelt sitt kunna himta
upp skarfilerna fran TRUMPE's TruTops mjukvara
automatiskt till maskinerna. “Det kommer att spara
mycket tid och minska felkéllor,” sdger Joakim.

Med TRUMPF har vi regelbunden kommunika-
tion och tittar pa vad som ar nytt i teknik och pa
maskiner.”

Repay har dven tdta samarbeten med en del
kunder som ex VPG — Vertical Positioning Group.
Foretagen har tillsammans utarbetat ett system for
att forenkla orderldggningen. Det innefattar bland
annat en berdkning for att optimera materialutnytt-
jande och minimera kostnader. ”VPG ser fore order-
laggning hur materialet nyttjas och kan anpassa att
lagga till artiklar pa rér som annars hade blivit spill.
Det innebaér vi tillsammans gor det sd smidigt som
mojligt att f4 fram en perfekt mix av artiklar varje
vecka” sdger Joakim. De ldgger order tisdagar och
vi levererar ut mandagen darpa.”

Framtiden innehaller ljus och férhoppning med
inslag av bade mer personal, annu béttre teknik
och mer digitalisering. - ”Vi vill ju bli effektivare i
det vi gor hela tiden, sdger Joakim. Fyra rorlasrar
kommer vi langt med och pa sikt tanker vi treskift
och dven att byta ut en till maskin. ”Vi kommer
med andra ord att ha massor av kapacitet framover,
“sdger Markus.

Mer information:
www.trumpf.com
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Maskininvestering i1 helautomatisk
klingkap, dkar kapaciteten
1 nybyggda fabriken i Vargarda

BROSON Steel har flyttat till egna helt nybyggda
lokaler pa 10 000 kvm i Vargarda. Foretaget Broson
har anor fran 1940-talet da broderna Erland och
Folke Oskarsson borjade tillverka vagnar och cykel-
kérror, for att senare dven dgna sig at import av
stalror och profiler. Idag dgs moderbolaget Broson
Holding AB av norska Tubinor A/S och bestar av
tva separata, men samarbetande, verksamheter,
Broson Steel AB och Broson Wheels AB.

— Vi har kommit hem till Vargérda dér vi nu
centrerar var verksamhet som tidigare fanns med
lager i Goteborg pa 15 000 kvm och huvudkontor
i Vargarda, har vi nu sedan september ménad
2022 koncentrerat all var verksamhet i Vargarda
dar vart fina nybygge blev nominerat till arets
industribyggnad, sager forsédljningschef Jonas
Lindqvist.

Man ér idag en av Sveriges ledande stalgrossister
och specialister pa produkter och tjanster géllande
svetsade stalror, konstruktionsror och kallformade
profiler. Produkter patraffas i de mest skilda sam-

Jim Davis, Erik Alavik och Jonas Lind

manhang, branscher och anviandningsomraden.
Varhelst dar man ror sig i det vardagliga livet, sa
finns stalkomponenter av olika slag som fyller en
viktig funktion.

Det kan handla om butiksinredning, lyft- och
transporthjalp, viltstangsel, mobler, fordons- och
maskindetaljer, rack samt maskin skydd pa arbets-
platser med mera.

Vi tréffar produktions- och utvecklingschef Erik
Alavik och forséljningschef Jonas Lindqvist for en
pratstund om branschen och hur det allmédnna ldget
dr ute i svensk industri.

— I var bransch handlar det mycket om fortro-
ende och erfarenhet. Kunskap och goda kund-
kontakter dr ocksa viktigt. Vi har ett antal séljare
som hela tiden 4r en del av en levande marknad
och med det menar jag att det dr viktigt att folja
med vad som hédnder ute i industrin och bygga
fortroende. Branschen &r hart konkurrensutsatt
och vi ar en av flera och storre leverantorer av

material till svensk industri. Vér flexibilitet &r kdnd
pé marknaden och vi har ett mantra som sédger ”
en vilja av stal”, sager Erik Alavik.

Material och ledtider kapas
drastiskt med ny cirkelsag

— I samband med flytten sa sag vi att nagra av
vara maskiner hade kommit till dren och vi behovde
byta ut och investera i nytt. Vi undersokte markna-
den och fann ett antal leverantorer som kunde vara
intressanta, sdger Erik och fortsatter;

— Det finns flera fabrikat som &r riktigt bra maski-
ner men for oss handlade det om hur organisationen
ser ut bakom agenturen. Finns det snabb service (da
kravs ett antal servicetekniker), att det finns teknisk
support och hur dr det med reservdelar.

— Vi fann ganska snabbt att Edstroms Maskin
var stabila och hade en stor organisation bakom sig
med egna servicetekniker och framforallt ett mycket

Forts. sida 22 >>
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LF 3015 GA 6 KW
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2 395 000:- sek

LF 1313 2KW
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995 000:- sek

LF 3015 P PRO
(3000x1500 mm)
Laddas fran sidan med
utdragbart laddbord

1195 000:- sek
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samt se mer om GeWeikes maskinprogram
Tel: 070-595 60 01 Tel: 0325 6182 80 www.gwklaser.com
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langt samarbete med den ledande maskintillverka-
ren italienska BLM GROUP.

Tidningen Maskinoperatdren har sedan starten
kan man séga for 20 ar sedan skrivit spaltmeter om
maskinerna fran BLM GROUP dar ADIGE ingar.

Maskinleverantoren Edstroms ar dven pé plats
med maskinséljare Jim Davis som &r ansvarig for
allt som handlar om maskiner fran BLM GROUP.

BLM Group ar vérldsledande

pa maskiner for rorformning.

BLM tillsammans med Adige utgor den italienska
tillverkaren BLM Group som ér varldsledande inom
hantering av ror. Tillsammans ligger de i framkant
av utvecklingen och skapar hela tiden nya 16sningar
inom omradet. BLM é&r specialiserade pa rérhante-
ring med en rad unika 16sningar inom rérbockning,
matmaskiner och dandformning. Adige ar virldens

ledande tillverkare av rorlasrar och erbjuder dven
ett brett program inom mer traditionell rérkapning.
Generalagenter i Sverige dr Edstroms Maskin AB
med huvudkontor i Jonkoping.

— Vi arbetar med ett mycket starkt varumaérke som
kdannetecknas av langsiktighet och tradition. Vi pa
Edstréms Maskin har sélt flera hundra maskiner frén
BLM GROUP till svensk industri under 25 ars tid och
da pratar vi ofta stora investeringar i unik teknik. Vi
sitter pa en uppbyggd kunskapsbank som vi kan for-
medla ut till svensk verkstadsindustri, siger Jim Davis.

ADIGE TS72 + ST661,

inkopt for precisionskapning av ror.

Vi géar ut i de nya lokalerna som ligger precis intill
E 20, sa ett riktigt bra lage. Och 10 000 kvm blir en
verklighet som imponerar och kapavdelning tacker
upp en liten del av ytan.

— Vi forvarar allt material inomhus till skillnad
fran ndr vi hade lager i Goteborg. Det betyder
mycket ndr det handlar om vart kvalitetsarbete
och det betyder att personalen har en mycket bra
arbetsmiljo, sager Erik Alavik.

Vi ber Jim Davis om tekniska fakta kring den
helautomatiska klingkapen:

— ADIGE TS72 + ST662. Ror min D8 max D102
mm, r6r fyrkant 10x10-80x80 mm, rérléngd in 6.5m,
ut 3.0 m. Efter kapning kan delarna borstgradas helt
automatiskt i ST662.

— Maskinen installerades i november 2022 och vi
ar mycket néjda med Edstroms Maskin och ADIGE,
for som sagt det handlar inte bara om maskinen
utan ocksd om maskinleverantérens organisation,
service, support och tillgang till reservdelar, avslu-
tar Erik och Jonas pd BROSON Steel i Vargarda. H
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AMADA lanserar '"Amada Global
- Platsen for att samskapa framtiden
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Innovation Center (AGIC)
for platbearbetning —

Den 3 februari 2023 invigde VD och koncernchef
Tsutomu Isobe ”Amada Global Innovation Center”
(nedan kallat “AGIC”) pa foretagets huvudkontor
iIsehara City, Kanagawa Prefecture. Baserat pa kon-
ceptet att vara en “plats for att samskapa framtiden
for platbearbetning” etablerades AGIC nyligen for
att 16sa de manga utmaningar som kunder runt
om i varlden star infér, inklusive deras krav pa
”stod for nya material och bearbetningstekniker”,
“forbattring av automation och produktivitet”, och
produktionsinnovation. Det befintliga “Solution
Center” totalrenoverades for att skapa en anldgg-
ning med en total golvyta pa cirka 30 000 m2 och
toppmoderna funktioner i den storsta anldggningen
i branschen 6ver hela varlden.

AGIC ar utrustad med en méngd olika miljoer
och funktioner. Detta inkluderar Innovation LABO,
som &r ett laboratorieutrymme specifikt fér kun-
der, och Innovation SITE, dar kunder kan uppleva
over 90 modeller av de senaste maskin- och tek-
nikprodukterna. Den hér platsen inkluderar ocksa
Engineering FIELD, som utnyttjar den kunskap som
samlats av AMADA med de senaste IoT-systemen,
och omradet for att skapa framtidens tillverkning
med toppmodern digital bildutrustning och infor-
mationsenheter. Kunder som anvander AGIC kom-
mer att arbeta tillsammans med AMADA for att
utforska framtiden for tillverkning och anvidnda
anldggningen som en plats for att skapa innovation.

Tillverkningsanldggningar péd platbearbet-
ningsmarknaden star infor de globala trenderna
av "atgarder for ett koldioxidfritt samhaélle”, “brist
pa arbetskraft och kvalificerad arbetskraft” och ”Al
och digital transformation (DX) genom utvecklingen
av informationsteknologi”, sa att ta itu med dessa
fragor dr en bradskande uppgift.

AMADA etablerade den nya Innovation LABO
pa AGIC som den forsta anldggningen i industrin
for att bidra till 16sningen av dessa utmaningar, och
kommer att anta utmaningen med framtida process-
teknik genom att verifiera kundernas tillverkning.
I'nio kundspecifika utrymmen som alltid ar utrus-

tade med de senaste 16sningarna och avancerad

inspektionsutrustning kan kunderna ta itu med de
olika utmaningar de moter i sitt eget foretag genom
att tillsammans med AMADAs tekniska personal
verifiera deras bearbetning och fragor som kvali-
tetskrav dar och da.

“Innovation SITE” har produktomraden for plat,
skdrning och konstruktion samt pressar, men det ar
inte bara en konventionell visning av maskinerna.
Med konceptet att gé fran “vad som dr mojligt” till
“varfor det ar mojligt” gor anldggningen det maj-
ligt for besokare att uppleva AMADASs elementéra
och senaste teknologi, sasom for mekanismer och
strukturer. Syftet ar att fordjupa forstaelsen och
tillfredsstéllelsen hos kunderna genom att ge dem
en upplevelse centrerad kring de tekniska orsakerna
till varfér noggrannheten ar hogre an tidigare och
varfor bearbetningen dr mojlig.

AGIC totalrenoverades ocksa som en miljévanlig
byggnad. Genom samarbete med storre totalentre-
prenorer och olika tillverkare i Japan installerades
den senaste luftkonditioneringsutrustningen och
belysningen, energiférbrukningen minskade och
dven fornybar energi tas tillvara, bland annat med
storskalig installation av solenergiproduktion. Som
ett resultat minskade CO2-genereringen med hélften
jamfort med det tidigare Solution Center.

Som en maskintillverkare pa den globala platbe-
arbetningsmarknaden avser AMADA att AGIC ska
spela en central roll f6r sina 15 innovationscenter
och tekniska center i Japan och utomlands. Férutom
teknik som &r den forsta i sitt slag i Japan kommer
AMADA é&ven att samarbeta med baser runt om
ivérlden for att arbeta for att skapa framtidsinriktad
tillverkning och innovation, och kommer att sprida
denna information till vérlden.

e Oversikt 6ver AGIC

1. Namn : Amada Global Innovation Center

2. Plats inom AMADASs huvudkontor, 200 Ishida,
Isehara City, Kanagawa

3. Byggnadens yta ca. 17 000 m2 (stalstomme, 3

vaningar)

._":.'_-._ - 2 e “-’_: f—
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VD och koncernchef Mr.Tsutomu Isobe AMADA Co.

4. Total golvyta cirka 30 000 m2 .

Den storsta interna utstéllningsanldggningen glo-
balt. En “comprehensive proposal function facility”
skapas i samarbete med det angransande AMADA
Forum (en 12 vaningars méangsidig utbildningsan-
laggning utrustad med boendefaciliteter)

5. Konceptet “Plats for att samskapa framtiden for
platbearbetning”

6. Huvudsakliga funktionsomraden

Innovation LABO:

e Nio kundspecifika laboratorierum och ett topp-
modernt méatrum

¢ De senaste 1¢sningarna frain AMADA kan anvén-
das for att verifiera kundens kvalitetskrav och ny
bearbetning.

Innovationswebbplats:

¢ Installation av 90 modeller av plat, skdr- och kon-
struktions- och pressutrustning

¢ Ett omrade dér bestkarna inte bara kan uppleva
maskinutstallningar utan dven elementér teknik
och olika andra tekniker

Ingenjorsomrade:

e Detta fraimjar 6vergangarna och utvecklingen av
tjansten som tillhandahélls av AMADA, vilket &r
dess storsta differentierande funktion

¢ Senaste mjukvaran, produktionshantering och
IoT-support

Andra omraden:

e Ett stort omrade for affarsférhandlingar och annan
mangsidig anvandning, utrustad med ultraavance-
rad digital videoutrustning

* “Precision Sheet Metal Technology Fair Exhibition
Area” m.m.

Detta kommer Tidningen Maskinoperatorens redak-
tion uppmarksamma med ett lingre reportage
iutgava nr 4 2023.
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Automation &r en styrka i ett mindre féretag. En ByTrans &r en smart koppling till den nya fiberlasern pa 6000W. Nicklas Johan

nesen skéter om projekten,

Méns Stegevi planerar produktionen och Peter Johnsson inképen. Men vi har inga givna roller utan cirkulerar i vara uppgifter séger de alla tre.

Okade omsattning ordentligt
med lasersatsningen

NMP-Lego AB i Vittsjo bildades 2015 av de tre
arbetskamraterna Niklas Mans och Peter som tog
over en dldre verksamhet ddr de var anstéllda.
De anvénde initialerna i sina férnamn till det nya
bolagsnamnet och bestdmde sig for att satsa. Det
har gatt bra kan man konstatera! Omsattningen det
forsta aret var runt fyra miljoner, idag ar den
siffran 21, detta pandemin till trots!

— Da var vi fem anstillda i féretaget, nu ar
vinio och ser ljust pa framtiden séger Nicklas
Johannesen, en av de tre grundarna.

Investerade i en fiberlaser.

Ar 2017 var Vittsjforetaget en av de forsta i lan-
det som investerade i en fiberlaser pa 10000W
fran Bystronic.

Den enda egna pro-
dukten &r Pellx, en
pelletsbrénnare som
séljs hos 70 aterfér-
Séljare i Sverige.

TEXT & FOTO: INDUSTRIBILDER.SE

— Vi var en av de tidigaste och absolut det minsta
foretaget som investerade i en sa pass kraftfull fiber-
laserskarmaskin, det visade sig vara en riktig sats-
ning och den har gatt dygnet runt frin mandagsmor-
gon till fredagseftermiddag sedan dess. 2019 kopte
vi en ny kantpress, en Xpert 80 och 2022 kdpte vien

till fiberlaser, det blev en pa 6000W med ByTrans,
en automation som innebér att vi enkelt kan kora

obemannat dygnet runt berdttar Méans Stegevi.

Laddar pa eftermiddagen!

Nykomlingen pé lasersidan ar kopplad till en auto-




Deh “gamla” lasern pa -1000OW har sedan starten under hésten
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2017 gatt 6000 timmar. Mattias Bergstrand kallar den "sin” maskin!

mation vilken laddas med tre ton plat per fack. Tva
fack finns, samt ett tredje dér det fardigskurna mate-
rialet ryms. Automationen gar smidigt och anvands
framst vid storre serier.

— Det d4r mest 3mm vi kor i den och det kdnns
tryggt att man kan 6vervaka produktionen med sin

mobiltelefon hemifrén sager Peter Johnsson.

Det basta malet.

Runt 1500 ton plat foradlas arligen i Vittsjo. Som
namnet antyder dr det mest legoarbeten som
utfors. NMP har runt 70 aterkommande kun-
der dar NIBE, Lokab Systems och Goldschmidt
Sweden &dr nagra av dem. En speciell produkt gors
for Unisport och dr nagot alla hockeyintresse-

rade har sett, nimligen méalburarna som anvands

Det senaste inképet som levererades nu i ar &r en
fiberlaser pa 6000W. Niklas, Mans och Peter ser néjda ut!

i SHL. 130 stycken tillverkades forra aret, och
da dessa dr forbrukningsmaterial tillverkas 100
per ar i Vittsjo. En egen produkt hos NMP finns
i pelletsbrannaren Pellx som har tillverkats i huset
sedan bolaget grundades.

Mer information:

www.bystronic.com

Lagermaskiner fér omgaende leverans

Vi hjélper dig att framtidssakra din produktion

Elektrisk kantpress

DURMAAD-ES 1240

Liten smidig kantpress

Finns pa lager fér omgaende

leverans.

Presslangd 1,2 m. Presskraft 40 ton

Fiberlaser

DURMA HD-FO 3015

Kompakt maskin
Perfekt for mindre serier eller som
instegsmaskin.

Kontakta Anders Holgersson:
anders.holgersson@intercut.se
Tel: 070 425 5244

Bord 3x1,5 m. Effekt 1-4 kW

INTercut

www.intercut.se




Hb6g produktionskapacitet. | den helautomatlska presslinjen till-
verkas chassi- och karossdelar till tunga lastbilar. Uppgraderingen
har 6kat produktionskapaciteten med ca 500 timmar/ér. Framgéngsrikt

samarbete.

. . o de e AP&T:s Dan

— Nu har vi en tillforlitlig och Barvs til-
. .o oo . sammans
framtidssikrad 10sning som med Tomas

Lidbacken, vd

presterar i klass med en helt : 0
pa PVI Esska.

ny presslinje. Genom att lata
AP&T uppgradera utrustning-

en har vi kortat CYkeltiderna Halverade cykelti-

med narmare 50 procent, sager
Tomas Lidbacken, vd pa PVI

Esska i Landeryd, Sverige.

Cykeltiden

" der. Nytt styrsystem
~_ och ny automa-

~ tionsutrustning har

kortat cykeltiderna

med ca 50 procent.

halverades

nar AP&T uppgraderade
presslinje hos PVI

PVI Esska i hallindska Landeryd ar en véletablerad
underleverantor till den svenska fordonsindustrin.
I'huvudsak tillverkar man chassi- och karossdetaljer
till tunga lastbilar.

Relationen med AP&T stricker sig tillbaka till
1980-talet. Under aren har ett antal hydraulpres-
sar och produktionslinjer fran AP&T installerats
i PVI Esskas anldggning och s& gott som samtliga
ar fortfarande i drift.

— Mekaniken i vara pressar ar praktiskt taget
outslitlig, men styrsystem och annan elektronik blir
sa smaningom foraldrade. For att forebygga opla-
nerade stillestdnd och sdkra en ldngsiktig tillgdng
till reservdelar rekommenderar vi kunder som har
dldre produktionslinjer att gora en 6versyn for att
se vad som kan forbattras, siger Dan Barvo, Key
Account Manager pa AP&T.

Det var sa arbetet med den nu aktuella upp-
graderingen borjade 2019. I den helautomatiska
produktionslinjen, som varit i drift sedan millen-
nieskiftet, ingar tre 500-tons hydraulpressar och ett
antal linjarrobotar.

- Vi gick igenom utrustningens skick och pre-
standa och presenterade forslag pé atgarder som
skulle minimera riskerna for framtida produktions-

stopp och dessutom innebaira en effektivare process,
sager Dan Barvo.

I rekommendationen till PVI Esska ingick bland
annat en ombyggnad av linjens styrsystem och
utbyte av all ingdende automation. En stor inves-
tering, men betydligt mindre &n for en helt ny linje.

Beslutet att ga vidare togs i borjan av 2020.

- Vikdnde oss véldigt trygga med det. For nagra
ar sedan lat vi AP&T gora en liknande ombyggna-
tion pa en av vara andra linjer, med ett resultat som
verkligen 6vertréffat vara forvantningar. Med den
investering vi nu gjort rdknar vi med att kunna 6ka
var produktionskapacitet med ungefar 500 timmar
per ar, sager Tomas Lidbacken.

Malet var att fa all ny utrustning pa plats under
semesterperioden sommaren 2022. Linjen sténgdes
ner i borjan av juli. Cirka fyra veckor senare var
installationen klar och den uppgraderade linjen
kunde startas upp igen.

— Allt har gatt enligt tidplanen. Vi har bytt
samtliga styrsystem och operatorspaneler, tre nya
SpeedFeeders ér pé plats, liksom effektiva avstap-
lare, grindskydd, smorjsystem och mycket annat,
berattar Dan Barvo.

Esska

Tomas Lidbacken ar ndjd.

— Leverans och installation har skett helt enligt
overenskommelse och utan stérningar. Det ska
AP&T ha en stor eloge for.

Fakta

e PVIEsska tillverkar chassi- och karossdetaljer
till lastbilar. Foretaget ligger i halldndska
Landeryd och har ca 60 medarbetare.

e Samtliga PVI Esskéds hydraulpressar ar
levererade och installerade av AP&T.

* Sommaren 2022 uppgraderade och framtids-
sdkrade AP&T en av foretagets presslinjer
genom att bygga om styrsystem och installera
helt ny auomationsutrustning.

e Investeringen har minskat linjens cykeltider
med ca 50 % och 6kat produktionskapaciteten
med ca 500 timmar/ar.

Mer information:
aptgroup.com



:Sis more

LS7 ar nya generationens
pal 2D- Iaserskarnmg

LS7 ar ett innovativt 2D-lasersystem som
ger nya mojligheter att optimera tillverk-
ningsprocessen och minimera stalltider.
Fiberlasern integreras snabbt, har lag
energiforbrukning, laga underhallskrav och
ger dig mojlighet att arbeta med en mangd
olika metaller med ett fantastiskt resultat.

Forberedd for Palettbyten Lasereffekt ‘ 2 axlig acceleration

iz | 9 €K | 3-12KW | 29

Jim Davis 036-39 20 50 | jim.davis@edstroms.com =
Claes Hult 036-39 20 60 [ claes.hult@edstroms.com E Ds I Ro M s

www.edstroms.com
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Lars Lundborg, Fredrik Andersson och Johnny Kvist

Fiberlasertekniken
hojer produktiviteten
och sikrar leveranstider

Vi har tidigare skrivit om maskininvesteringar som
lyfter verksamheten hos Grimmereds Verkstads
AB. Och nu &r det dags att gora ett nytt besok hos
verkstadsforetaget i Vastra Frolunda. Nu har man
namligen investerat i en fiberlaser frain BODOR.

Grimmereds Verkstads AB ar ett familjeforetag
med 15 anstédllda. Foretaget startades 1946 och har
legat pa nuvarande plats i Vdstra Frolunda sedan
1952. Legotillverkning inom skédrande bearbetning
och service inom plat och svets dr arbetsomraden.
Specialiteter &r allt fran stora stalkonstruktioner till
mindre och snabba uppdrag.

— Manga av vara nya order driver pa for allt
avancerade jobb med korta leveranstider och det
kraver allt mer att man har en anpassad maskin-
park i eget hus. Vi har markt att vi behdver ha en
fiberlaserskarmaskin for att korta ledtider, ge en
battre prisbild for kunderna och kontroll ver hela
processen, da vi tidigare har lagt ut laserskarningen
externt, sa har det skapat problem med framforallt
ledtiderna, séger Fredrik Andersson som arbetar
som verkstadschef.

Manga sma traditionella verkstdder har starka
skal att kontinuerligt se 6ver sina maskinparker och
analysera vad kundernas krav ar infor framtiden.

— Upprinnelsen till var investering var att vi hade
behov av fiberlasertekniken och da fragade vi runt
lite (sparkade déck) och vi gick ut pa Internet och
hittade olika filmer pa YouTube. Dir hittade vi
SALUCO och vi ringde Johnny och fragade vad
det kostade, helt enkelt, sdger Fredrik.

— Installationen skedde strax fore jul forra aret
och vi hade igang maskinen och skar de forsta pla-
tarna samma vecka. Enkelt handhavande och latt
att lara sig maskinen &r stora fordelar f6r oss som
inte haft laserteknik i var verkstad tidigare. S& ingen
erfarenhet men dnda sa latt att komma igang. Det
ar vi mycket ndjda med. Det mesta handlar om att
gora jobbet fore man trycker pa start. Smidigt och
enkelt och en perfekt instegsmaskin fér oss som &r
nyborjare, sager Fredrik Andersson.

— Fiberlasern fran BODOR ér den forsta maski-
nen som SALUCO levererat i Sverige. Och vi far
tekniska fakta av Johnny Kvist.

— Har handlar det om en BODOR i7, 3 kW och
det betyder att vi kommer att kunna skéra i 0,7-20
mm plat i stal och upp till 12 mm i rostfritt och 8§ mm
i aluminium. Det speciella fiberlasermunstycket oc
h skérprocessen, sdkerstéller snabbare syreskar-

ning i kolstal, mer gasbesparande kvaveskarning
i rostfritt stal med lagt tryck och luftskérning i kol-
stal av battre kvalitet. Arbetsytan dr 1500 x 3000
mm. En stor férdel ar att laddning och plundring av
platarna sker framifran istéllet for med véxelbord
fran sidan. Det gor ocksa att maskinen tar betydligt
mindre plats i verkstaden.

— Vi ser stora férdelar med var nya laser dér vi nu
kan skédra med stor precision och snabbt. Vi 6ppnar
upp for sndvare toleranser pa platarna. Vi kan gora
mer och snyggare detaljer. Och den stora férdelen &r
jamfort med gasskarning dar en komplex detalj med
efterbearbetning, kan ta flera timmar och nu skar vi
pa bréakdelen av den tiden med var nya fiberlaser,
sager Fredrik.

Maskinleverantoren

— Var malsattning &r att vara foretaget som kom-
mer i forsta hand nar det géller verktyg och maski-
ner. Snabba leveranser, konkurrenskraftiga priser
och kvalitet pa de produkter som vi levererar ar
ledorden.

For er som inte kdnner till SALUCO sa val,
sa kan vi berédtta att foretaget hette tidigare
Alingsas Platmaskiner.
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— Tittar vi idag sa ser vi alla att foretaget har breddat sitt sortiment
och framférallt sa viander vi oss numera ocksa till det lite tyngre indu-
strisegmentet, sdger Johnny Kvist.

—Ivér expansion och affarsidé ligger ett fokus pa att vara en helhets-
leverantdr av maskiner for platbearbetning. Vi arbetar tétt tillsammans
med vara leverantdrer runt om i virlden som utvecklar produkter for
hogt stéllda krav, allt detta baserat pa mangarig kunskap sedan 6ver
30 ar tillbaka och ett brinnande intresse for att leverera pa topp och
gora vara kunder ndjda, sdger Johnny Kvist.

En imponerande satsning och vi forstar att er senaste agentur &r
nagot extra ndr ni lyckats knyta till er BODOR och erbjuda svensk
industri ett intressant val ndr man skall investera i en fiberlaser maskin-
16sning.

—Ja, som du ser &r detta en mycket intressant tillverkare av maskiner
dér vi nu bygger upp en serviceorganisation i Sverige dar kunderna
far snabb och expertservice dd BODOR har ett Skandinavien team,
samtidigt som man har egna servicetekniker som arbetar snabbt och
effektivt.

— Det ér en av nycklarna till att vi séljer sa bra nu och har reda salt
flera maskiner i Sverige och fler ar redan pa vag.

BODOR Laser ér ett kinesiskt foretag som startade 2008. Man satsar
internationellt och engagerar sig i forskning och utveckling pa ett
imponerande sétt. Foretaget har en hog tillvaxt 6ver hela varlden och
nu har framgéngarna natt Sverige.

Man har ett brett modellprogram fran 1,5 kW och upp till 40 kW. l
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SUCCE FOR LOEWERS MASKINER
Ratt maskin for era behov /5ovinn

DISCMASTER 4-TD
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