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Fran och med augusti ar vi stolt svensk agent for tyska maskintillverkaren Réders TEC.

Roéders TEC fokuserar pa hégprecisionsbearbetning av komplexa geometrier med éverlédgsna ytkvaliteter. Alla
maskiner, driv- och styrenheter haller en extremt hég prestanda. Tillsammans med applikationsingenjérernas
langa och gedigna erfarenhet kan du se fram emot exceptionella bearbetningsresultat!

Kontakta oss s& berattar vi mer.

Foérséaljning
Robert Baath, tel. 070-598 01 83, robert.baath@ehnland.se
Anders Berglind, tel. 070-9226556, anders.berglind@ehnland.se

Reservdelar & Service
Andreas Josefsson, tel. 072-441 66 50, andreas.josefsson@ehnland.se

BLIVARVIP PAEMO

EMO Hannover, 18-23 september. Vi finns pa plats!
Hor av dig sa méter vi upp och visar dig de senaste nyheterna fran vara leverantérer.

Anders Berglind tel. 070-922 65 56
Robert Baath tel. 070-598 01 83
Per Svensson tel. 070-566 90 69

Mikael Bergh tel. 070-598 05 82
Magnus Wahlquist tel. 070-598 82 28 EMO

Thomas Henkel tel. 070-598 82 12 HANNOVER
Thomas Heurlin tel.073-574 11 44
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Redaktoren har oxrdet

Hej

Under augusti manad besokte jag Vasternorrland och ett stort antal till-
verkningsindustrier och maskinbyggare frdn Umea ner till Gavle. Har
har industrierna ett hogt kapacitetsutnyttjande och manga ser ocksa en
potential att vixa ytterligare i framtiden.

Och det har att gora med de stora satsningar som sker i Norrland nér
det handlar om batterifabriker, utbyggnad av infrastruktur och traditionell
energisektor. Férsvarsindustrin dr numera ocksa en mycket viktig och
prioriterad sektor som gor att ett foretag som BAE Systems i Ornskéldsvik
har ett inneliggande ordervarde pa 60 miljarder kronor for sina produkter.

Det spiller givetvis 6ver pa omkringliggande underleverantérer och
tryggar jobben pa manga verkstader i manga ar framat. Just nu investeras
for fullt i nya maskiner och system for att klara alla order som nu skall
levereras i en jaimn strom till Sveriges forsvar men ocksa till oroshédrdar
i Vérlden.

Skogen dr ndgot av det vardefullaste vi har som tillgdng i norra Sverige
och det betyder att maskin- och redskapstillverkarna har mycket att géra
inte bara i Sverige utan ocksa globalt. Vi har hélsat pa flera av dem och
det kommer reportage i detta och kommande nummer av tidningen.

Kraften i dlvarna och vindkraften ger oss elektricitet, ett behov som
kommer att 6ka dramatiskt i framtiden. Nya stalverk med ny teknik
utvecklas for att vi skall fa en mer héllbar miljo. Lilla Sverige gar i manga
sammanhang i titen for nytdnkande och utveckling av alternativa ener-
gikallor samtidigt som vi rustar och underhaller &ldre teknik.

I detta nummer visar innehallet i tidningen att vi har varldens storsta
maéssa for verkstadsindustri och vi pratar naturligtvis om EMO i Hannover.
Vad jag forstar sa ar det en stor méngd av tekniktorstande svenskar som
aker till médssan. Och jag kan bara sédga;

Ak till Hannover ett par dagar och l4r kanna fler nya produkter och
mer av nytt produktionstdnkande fran varldens ledande experter. 1 800
foretag stéller ut och man raknar med runt 120 000 besckare, sa ni blir
inte ensamma i de 15 mésshallarna.

I ndsta nummer far ni ldsare ett stort reportage fran méssgolvet, sa har

ni inte tid att aka, lds gdrna min rapport.
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Hbégsta precision med ett plus av teknik

Kern visar upp sitt avancerade femaxliga bearbetnings-
center Kern Micro HD med en ny CSC-spindel fran
Fischer och highend-styrning fran Heidenhain TNC 7
for forsta gangen pa EMO 2023 i Hall 12 monter D60.
Dessutom kan massbesokare se en annan Kern Micro
HD samt laserbearbetningscentret Kern Femto E3 i drift.

Bild: Kern Microtechnik GmbH

Kern Microtechnik GmbH stéller ut tvd toppmoderna bearbetningscenter Kern Micro HD

Pa EMO 2023 kommer branschbestkare kunna se tre firdigmonterade precisionsmaskiner
iden 150 kvadratmeter stora Kern-montern D60 i hall 12, samt olika individuella innovationer
som Kern Micro HD i framtiden kan utrustas med. For att bara ge ett exempel: Tack vare
hogeffektiv axelkylning minskar den nya CSC-spindeln HSK 40 de tidigare nédvandiga
inkorningstiderna till ndstan noll.

Foretagets experter och kundradgivare forklarar de resulterande mojligheterna for
anvindare samt bakgrunden till alla andra utstéllda objekt i montern. Besokare kan se Kern

Micro HD, som lanserades 2020 och nu finns i mer dn 150 instal-

(till vénster) och en Kern Femto E3 (till héger) pd EMO 2023. Dessutom finns det nya
utstéliningsobjekt att se, med vilka Kern Micro HD kan utrustas som tillval i framtiden.

lerade enheter. Den producerar atta olika demodetaljer fran olika
material live. Harda och mjuka metaller bearbetas samt keramik
och grafit. Den toppmoderna femaxliga maskinen bevisar darmed
sin mangsidighet och sina styrkor nar det géller hogsta precision

och ytkvalitet i um-omradet.

Som tredje maskin visar Kern Microtechnik laser-
bearbetningscentret Kern Femto E3 och bearbetar
pressdynor for vandskar med jamna mellanrum.
Fordelen med laserbearbetning dr lagre verktygs-
kostnader och processtabilitet — med dimensionell
noggrannhet pa +/-3 pm och ytfinish upp till Ra
= 0,1 ym. Ytterligare tillaimpningar av tekniken

finns inom omradet ytstrukturering. Dessutom kan
de anvéndas i verktygs-och formtillverkning.

Mer information:
www.kern-microtechnik.com

Nya generationen
SMT SwedTurn X tar plats pa EMO

En utveckling som har skett tillsammans med
kunder inom forsvars- och fordonsindustrin
far antligen se ljuset pa EMO!

Med en ny; stilren skandinavisk maskindesign har fokus
legat pa forenklat underhall, tillgéanglighet for operato-
ren och optimal 16sning f6r laddning av arbetsstycken
savél framifran, ovanifran och via stingmatning, med
robot, stangmatare eller travers. En av de viktigaste
aspekterna i utvecklingsarbetet har inneburit att SMTs
vilbeprovade, stabila maskinkonstruktion i gjutjarn ar
oférdndrad - grunden f6r tung precisionsbearbetning
som behaller sin precision ar, efter ar. Det nya insteget
i maskinen tillsammans med dérrarna som 6ppnas hela
végen fran golv till tak ger forbattrad tillganglighet,
samt battre ergonomi for operatéren och enkel hante-
ring av arbetsstycken bade fran ovan och framifran. Pa
samma tema dr den nya kontrollpanelen utvecklad f6r
att ge operatoren storre kontroll och 6verblick 6ver pro-
duktionen. Panelen kan rora sig langs hela maskinens
langd, justerbar i h6jd samt vridbar. Med Sinumerik
ONE - sa gor den digitala tvillingen det mojligt att
optimera maskinens produktionsprocesser. Tillsammans
med ABB Robotics har ett nytt koncept for implemente-

ring i produktionsceller utvecklats som finns med olika
alternativ beroende pa kundens efterfragan.

Victor Backman, VD & forsdljning:

Vi ser en stor potential med SwedTurn X konceptet, vi vet
ju alla vilken stabil maskinkonstruktion programmet byg-
ger pa. Det dr en maskin som vara kunder litar pa och nu
genom att aterigen ta plats pa en internationell marknads-
och forsaljningsplatttform som EMO har vi méjlighet att
bjuda in bade svenska och vara internationella
kunder. Det dr inte manga som &r
glada 6ver den svaga kronan
men i laget som vi befinner
oss i, kan vi vara en kvalitets-
leverant6r med en férdel mot
andra konkurrenter i Europa
dven om vi givetvis paverkas
av Eurons utveckling.

Pa EMO méssan kommer CNC-svarven SMT ST300 X ha
varldspremidr dar dven frasmaskinerna SMT SwedMill
330 & SMT SwedMill 360 kommer att finnas pa plats
i montern i hall 13, A64.

Mer information:

www.smtcompany.se
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Fastems kommer att presen- m

tera en rad innovativa automa- = "
tions- och digitaliseringslés- -1 A
ningar fér h6gmix-produktion
under EMO. (Bild: Fastems) A

EMO: Uppna en hogm

1x-produktion

med Fastems Intelligenta Automation

Den stiandigt viaxande komplexiteten och férandringen
kring industriell tillverkning kraver intelligent auto-
mation som méjliggor en flexibel och effektiv hogmix-
produktion. Kom och tréffa Fastems pa EMO Hannover
for att fa de senaste nyheterna, releaser och insikter —
relevanta for bade OEM- och kontraktstillverkare.

Hojdpunkter i var monter D67, Hall 12 inkluderar nya
automationslésningar for 4- och 5-axliga frasmaskiner
- Flexible Pallet Tower (FPT) och Flexible Pallet System
(FPS) samt Auto-Loading Cell (ALD) f6r robotladdning
av delar i fixturer. Fastems presenterar dven sin nya
produktivitetshdjande kundtjanstportal - myFastems
och Factory Cockpit, en revolutionerande programvara
for att uppna situationsmedvetenhet och analyser av
hela sin produktion.

Flexibel palettautomation for

4- och 5-axliga CNC-maskiner

For att mojliggora obemannad korning och hogt spin-
delutnyttjande i en varierande produktion med 4- och
5-axliga frasmaskiner — inklusive vertikala 5-axliga
maskiner —lanserade Fastems sitt Flexible Pallet Tower
(FPT) 2022. I ar slapper Fastems och visar upp en ny
storre version for 1 000 kg nyttolaster och avsedd for 500-
630 mm paletter. Med extremt kompakt yta pa bara 19
kvm kan FPT-1000 rymma 12 till 24 bearbetningspaletter
i tva olika hojder och méjliggora orderbaserad produk-
tion med en enda CNC maskin. Fastems valkomnar
EMO-besokare att se systemet live i var monter!

Modulért flexibelt palettsystem

for 4- och 5-axliga frasmaskiner.

Passar for alla verkstadsgolv

Fastems ar glada 6ver att tillkdnnage lanseringen av en
flermaskinsversion av det ovan listade FPT - Flexible

Pallet System (FPS). FPS dr en modulér 16sning med
en unik 360-graders design. Jamfort med typiska flexi-
bla tillverkningssystem tillater FPS kunden att placera
verktygsmaskiner, palettlager och laddstationer flexibelt
utefter alla fyra sidor av systemet. Med samma hojd
pé endast 3,1 - 3,8 meter som FPT, passar FPS perfekt
dven for verkstdder med lagt i tak. FPS erbjuder alla
FMS-fordelar for att producera hog mix med minimala
produktionsinstallningstider och maximalt spindelut-
nyttjande. Som alla Fastems system kan FPS integreras
med 6ver 90 olika maskinfabrikat och senare utokas
eller uppgraderas efter att produktionsbehoven dndras.

Automatisk laddningscell maximerar
obemannad FMS-produktionskapacitet
Auto-Loading Cell (ALD) ser till att Fastems FMS gér
obemannat dygnet runt — &ven nér efterfragan pa paletter
ar extremt hog. Robotcellen laddar och lossar delarna
till och fran paletterna automatiskt — samt spanner om
delar mellan bearbetningsoperationerna. Férutom att se
till att FMS aldrig stannar under nétter och helger, kan
ALD minska palett och fixturbehovet avsevart — vilket
sparar bade pengar och utrymme. Fastems ALD visas
pa EMO och demonstrerar principerna for automatisk
laddningsfunktionalitet, inklusive att spanna fast delen i
olika operationer, i konventionella spannfixturer som kan
vara mer prisvarda alternativ jamfoért med hydrauliska
eller pneumatiska fixturer.

myFastems: Redo for produktion dygnet runt

Besokare pa Fastems monter kommer att kunna léra
sig om myFastems. Erbjuds som Software-as-a-Service
(SaaS)-produkt, som ar en del av Fastems automations-
16sningar, myFastems tillhandahaller kraftfulla verktyg
for att hjalpa kunder att halla sina Fastems-system igang

dygnet runt, for maximal tillganglighet och produktivi-
tet. Den digitala tjansten &r tillgdnglig som en webapp-
likation och lattillganglig via mobiler, surfplattor eller
datorer, vilket ger transparens till alla Fastems system:
servicehistorik, reservdelsanvandning och omfattande
systemoversikt for anslutna system, samt larmbaserad
aterstdllning instruktioner och supportférfragningar.
Dessutom fungerar myFastems ocksa som en kundportal,
fran vilken dess anviandare enkelt kan bestélla reservde-
lar och begédra support. Med myFastems kan kunderna
utnyttja den fulla potentialen i sina Fastems-system!

Factory Cockpit: Fabriksovergripande
transparens kring centrala nyckeltal

Sist men inte minst presenterar Fastems (Factory
Cockpit), en ny 16sning som samlar in, integrerar och
analyserar data fran verkstadsgolvet och IT-system
(t.ex. ERP eller MES). Factory Cockpit tillhandahaller
verktyg for situationsmedvetenhet i realtid och datain-
formerade insikter for detaljtillverkning, vilket hjalper
till att optimera det 6vergripande produktionsflodet och
resurseffektiviteten. Med Factory Cockpit dr produk-
tionsstatus i realtid eller viktiga tillverknings-KPI: er
som OEE, utnyttjande och tillgénglighet litt synliga for
alla intressenter. Fran operatorer pa verkstadsgolvet till
produktionschefer och beslutsfattare. Informationsflodet
okar transparensen och forbattrar samarbetet genom
hela produktionsprocessen, vilket gor det mojligt for
tillverkande foretag att leda och utveckla sin tillverk-
ning med data.

Fastems at EMO: Hall 12, Booth D67

Mer information:
www.fastems.com
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Mitsubishi Materials pa EMO 2023

Nya produkter och en upplevelse 1 mixed reality technology

Mitsubishi Materials kommer att ha en stark nirvaro pa arets EMO-missa i Hannover
som gar av stapeln den 18-23 september. Du hittar dem i hall 5, monter C18.

Besokarna kommer fa ta del av hogteknologiska verktyg och ha méjlighet att stélla
fragor och diskutera 16sningar eller utmaningar med Mitsubishis experter pa plats.

Mitsubishi Materials presenterar ocksa det som brukar kallas for en mixed reality-
teknik déar du kan interagera virtuellt med DIAEDGE och se verktygslosningar som
optimerar produktionen.

Pa displayen i montern visas skdrande verktyg och verktygskroppar med den nya
generationens substrat, avancerade geometrier och toppmoderna beldggningar.

I skdrmen for fordinsindustri kommer nya MC5100-serien av skér for hogeffektiv
svarvning av gjutjdrn att visas upp, tillsammans med en beskrivning av férdelarna med
SUB-grip beldggningsteknik som motverkar urflisning vid héga matningar.

Darutover kommer andra skér for exempelvis stalbearbetning visas tillsammans
med riktiga detaljer som har bearbetats med Mitsubishi-verktyg.

Inom omradena flyg- och medicin kommer det ligga ett stort fokus pa skdrande
verktyg och faktiska detaljer att bearbeta for att ge besdkarna riktiga exempel som gér
att relatera till.

For flyg finns de nya AXD400-frasarna for hogeffektiv bearbetning av aluminium-
legeringar. De kompletteras av andra verktyg avsedda for bearbetning av material
iandra dnden av spektrumet - titanlegeringar och varmeresistenta superlegeringar som
anvéands i flygmotorer. Dartill har vi de solida pinnfrasarna i VQ-serien som utvecklats
for lang livslangd vid bearbetning av varmeresistenta superlegeringar.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se
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En av vara minsta
baddfrésar, men med
odndliga méjligheter.

Finns nu i vér utstéllningshall i
Jénképing fér snabb leverans.

Vill ni veta mer om maskinen,
kontakta Pierre Huss,

Forsaliningschef Stenbergs.

Vélkomna in pd en
demovisning!

SPECIFIKATION

Table area

3700 x 1 O0O0Omm
Longitudinal traverse ”X” axis
3 500 mm

Vertical traverse ”Z” axis
1 500 mm

Cross traverse ”Y” axis

1 200 mm

Heads

Universal

Spindle power

22 /24 /28

Maximum table capacity
7 800 kg

Machine weight

18 500 kg

stenbergs.se
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ANCA presenterar varldspremiarer, per-
fekta matcher och vinnare pa EMO 2027

CNC-slipteknikpionjarerna ANCA kommer att visa
upp sina senaste produkter och branschspecifika slip-
och automationslosningar pa EMO (monter F52, hall
6). Spannande nog kommer vinnaren av den berémda
tavlingen Tool of the Year att tillkdnnages live onsda-
gen den 20 september klockan 16.30 (GMT) — och alla
ar valkomna att delta i firandet och sjdlva bevittna det
ultimata utbudet av skérverktyg.

Edmund Boland, ANCA CNC Machines General
Manager sa: “Vi dr glada 6ver att fa inte en utan flera
varldspremiérer till EMO, lovande premiumvérde, hogre
produktivitet och utokad kapacitet. Besokare kan med
egna 6gon se ANCA:s senaste teknik som spédnner 6ver
verktygsprecision, integrerade tillverkningssystem, indu-
strifokuserade applikationer och optimering genom hela
processkedjan.”

Martin Winterstein, General Manager for ANCA
Europe sdger: "EMO é&r den globalt ledande tillverk-
ningsteknikmaéssan, det dr dar de aktuella marknad-

strenderna och innovationerna visas. Var installation

ANCA:s svar fér verktygs-
tillverkare som vill 6ka sin
produktivitet, férbli kon-
kurrenskraftiga och vara
en attraktiv arbetsgivare

Det moduléra automa- \\;‘\T—
tionssystemet AIMS &r ;LI
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ULTRA-paketet med
nanometerupplésning,
design, programvara och
kvalitetsfunktioner gér det
mdyjligt for tillverkare att
slipa verktyg med mycket
krévande specifikationer

i Hannover visar verkligen praktiska mojligheter for
verktygstillverkare, med nya applikations- och auto-
mationslosningar skraddarsydda for industrins behov.
Jag dr glad att visa besokarna var forbattrade portfolj for
att inkludera mikroverktyg med FX ULTRA, enligt den
stora efterfragan fran detta vixande segment. Experter
fran ANCA och vara partners kommer att vara pa plats
for att visa och diskutera individuella krav i montern.”

ULTRA-virde

Aldrig upphort i sitt engagemang for att skapa produk-
ter av hogsta kvalitet, ar av kontinuerliga forbéttringar
pé ANCA har gjort ULTRA-tekniken mojlig. ANCA:s
unika vertikala integration dr nyckeln till dess framgéng
- dédr maskiner, kontroller, drivenheter och precisions-
komponenter alla designas och tillverkas internt. Den

introducerades framgangsrikt i branschen forra aret pa
MX-maskinplattformen och har skérverktyg med hogsta
noggrannhet och kvalitet i varlden. Faktum &r att MX7
ULTRA uppnér en nanometeraxelupplosning och kan

konsistens fran det forsta slipverktyget till det sista.
Dessa framsteg sdkerstéller att FX7 ULTRA ar den basta
16sningen for precisionsslipning i industrier som &r
beroende av sma verktyg, inklusive elektronik, tele-
kommunikation, medicinsk utrustning, flyg-, fordons-,
form- och allmén bearbetning.

Det ultimata vardet — ANCA:s

forstklassiga one-stop-shop for skal och
geometri i kombination med filtslipning

Fran tomt till fardigt hogkvalitativt verktyg, allt pa en
maskin - ANCA: s ultimata enda installationslosning
for fullstindig bearbetning av skdrverktyg kommer att
demonstreras pa MX7 ULTRA pa EMO. Efter ett arv av
maskineffektivitet kombinerar den hir senaste 16sning-
en skalslipning och verktygsslipning pa en plattform,

bibehélla béattre an +/- 0,002 mm linjeformnoggrannhet
for alla profiler som inkluderar pinnfrasar med kulnos
och hornradie.

Pa EMO kommer bestkarna att ta reda pa hur ANCA
sprider ULTRA-fordelarna till ytterligare anvandnings-
omraden, inklusive mindre satser, omslipning och verk-
tyg med sma diametrar.

Vi lanserar FX7 ULTRA, den senaste
banbrytande innovationen som garanterar
perfektion for sma verktyg ner till 0,1 mm
FX7 ULTRA introducerar banbrytande teknik, inklusive
ANCA: s unika nanometerkontroll, som revolutionerar
precisionsslipning fér sma och mikroverktyg ner till 0,1
mm diameter. Detta betydande tekniska genombrott
omdefinierar redan standarderna for verktygs- och kom-
ponentslipning med hogsta noggrannhet och ytjamnhet.
Ny programvara, maskinvara och designfunktio-
ner forbattrar ytjagmnheten, noggrannheten och det
kontrollerade kastet avsevart, vilket siakerstiller batch-

forbattrad med extra kraft for att utoka kapaciteten.
MX7 ULTRA:s anmédrkningsvarda spindeleffekt pa 26
kW kan hantera krdavande verktyg som storre koniska
pinnfrésar, stegborrar och flygkomponenter fran 0,1
till 25,4 mm. Detta leder till minskade cykeltider och
okad produktivitet. Korta stélltider, kollettbyte som
tillval och beproévade filtslipningsprocesser komplet-
terar kapaciteten.

Genom att anvdnda de senaste innovationerna inom
skalslipningsteknik garanterar ANCA exceptionell sta-
bilitet, noggrannhet och virde, allt uppnatt pa en enda
maskin. Tillverkare kan nu producera hogkvalitativa
verktyg med tillforsikt, med vetskap om att MX7 ULTRA
ger enastaende resultat.

Forts. sida 14 >>
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carrea

5 ars garanti
Transport
Installation
Utbildning

e Service

T

Nicolas Correa grundades 1945 och har idag 350 anstdllda.
De ar sedan 2002 bérsnoterade pd Spaniens stérsta
aktiemarknad och idag finns ca 400 av deras maskiner

i produktion hos verkstdder inom Sverige.

Correa ar ett valkant marke tack vare sin hdga precision,
kvalitét och I&dnga livsiingd. Det dr den enda ftillverkaren
av frésar som erbjuder 5 ars garanti p& hela maskinen.

Correas senaste teknik & nya digitala system hjalper verkstader
att optimera sina processer och effektivisera sin bearbetning.

Patented Milling Head
Correa UDX

Speed: 10.000 RPM
Force: 620 nM
Locking: 215.000 nM
Rotation: 360° / 360°
Indexing: 0.02° / 0.02°

5-Axis High Speed Head
Correa UCE

Speed: 24.000 RPM
Effect: 20 kW

Rotation: 360° / 360°
Indexing: Full 5-Axis

Var serviceorganisation bestar av:
NC Service, Svizza AB, Karl-Henrys,
Correa samt externa omrédesexperter.
Tillsammans har vi dver 30 man till férfogande.

CARLSTAD MACHINETOOLS

www.cmabs.se | Zakrisdalsvagen 26, 653 42 Karlstad | info@cmabs.se
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Smart automatisering majliggor
obemannad skarverktygsproduktion
ANCA har vidareutvecklat sitt AIMS-system for auto-
matiserad verktygsproduktion. P& EMO kan besokare
se exempel fran féltet, med system som fungerar helt
obevakade under langre period, tillverkningsverktyg.
AIMS-automatiseringspaketet dr ett modulart och
viaxande system som spdnner 6ver hela verktygspro-
duktionsprocessen. ANCA &r instélld pa att inkludera
ytterligare operationer som blank férberedelse eller laser-
maérkning i den automatiserade processen. Systemets
intelligenta design méjliggor progressiva automatise-
ringssteg, inklusive en automatiserad laserméarkningssta-
tion AutoMarkX. Den mangsidiga laserméarkningsstatio-
nen ar skraddarsydd for att mota verktygstillverkarnas
behov. Det ger tillforlitlig och hogkvalitativ mérkning,
vilket sékerstaller sparbarhet, identifiering och branding
av verktyg, samtidigt som repetitiva uppgifter elimineras
for att frigora tid for kompetent personal.
AutoMarkX:s nya, eftermonterbara roterande upp-
spanningssystem mojliggdr obegransad indexmarkering
runt verktyget, med automatisk Z-axelfokus och kompa-
tibilitet med verktygsskaft fran 3 till 32 mm. Dessutom
gor AIMS Autoline Basic, standardgranssnittet fér enkel
lastning pa AutoMarkX, det mgjligt fér kunderna att
uppleva smidigare material6verféring mellan maskiner.
Genom att anvanda ett manuellt vagnsystem, kombine-
rat med AIMS-pallbérare, effektiviserar Autoline Basic
overforingen av tunga verktygspallar mellan maskiner,
vilket minskar arbetsintensiva processer.

Fran @mnen med en ytfinish battre dn

0,2Ra, till ANCA:s GCX Linear som har satt
den nya standarden for skivingfrasslipning
ANCA:s expertis inom sliplésningar stracker sig till
blankslipning och integrerad komplett bearbetning av
kugghjulsverktyg, inklusive processmétning och kom-
pensation. CPX-blankberedningsmaskinen kommer att
ha produktivitetshojande funktioner i Hannover, inklu-
sive automatiserad laddning av verktyg upp till 32 mm,
en vandstation for slipning fran bada é@ndar, bakstycke
och omfattande probning som méjliggor statistisk pro-
cesskontroll. Maskinen har utformats for att ge anvan-
darna hog materialavverkningshastighet och spara tid
och pengar med obevakad produktion.

Den okande efterfragan pa kuggskarnings-

- -
|

verktyg har lett ANCA att forbattra sitt produktprogram
med GCX, den nyckelfdrdiga 16sningen for tillverkning
och omslipning av kuggskarningsverktyg. Integrated
Gear Tool Measurement (IGTM) och ANCA:s expertis
inom sliphjulsférband ger kunderna fordelen med full
kontroll &ver skivslipningsprocessen med hog precision.
Forsta skivingskararen i tolerans, ar mottot. ANCA: s
brett spridda omréde av slipapplikationer kan tackas
med den mangsidiga GCX och dess manga valfria till-
behor som LaserUltra for profilverktyg.

The Premier Cutting Tool Award
Ett av de mest efterlaingtade evenemangen i ANCA:s
monter kommer att vara tillkdnnagivandet av vinnaren
av tavlingen Arets verktyg 2023. Denna prestigefyllda
tavling samlar verktygstillverkare fran hela varlden,
som tdvlar om titeln som de bésta riktiga och virtuella
verktygen. Bedomningsprocessen, som 6vervakas av en
panel av ANCA och externa experter, utvarderar preci-
sion, ytjdmnhet, kreativitet och praktisk anvandning.
Prisutdelningen lovar att bli
en hojdpunkt pa utstdllningen
och erkdnna branschens mest
innovativa och exceptionella
verktyg.

EMO 2023 erbjuder en
exklusiv méjlighet for bransch-

Edmund Boland,
General Manager
ANCA CNC Machines

b o [

folk att utforska ANCA:s senaste framsteg inom slip-
teknik, bevittna revolutionerande vérldspremidrer och
samarbeta med experter fran féltet. Besokare kommer
ocksa att uppleva exklusiva produktlanseringar som
kommer att avsldjas pd madssan. ANCA inbjuder alla
deltagare att besoka deras monter i hall 6, F52, dar de
kan uppleva de senaste 16sningarna och branschspecifika
slipinnovationer som formar framtidens tillverkning.

Strategiska partnerskap med branschledare

ANCA: s engagemang for excellens betonas ytterligare
genom strategiska partnerskap med branschledare. Pa
EMO 2023 kommer ANCA att samarbeta med Mitsubishi
och presentera deras EDM-maskin i montern och GDS-
fastspanningsteknik och presentera ett sammanhangande
ekosystem av 16sningar som effektiviserar processer ver

hela processkedjan.

Mer information: www.anca.com

'..--l

Martin Winterstein, General Manager ANCA Europe



Spannande frasning.
Spanande |6sning.

]

Go for better, go for Gold

Effektivitetsorienterade foretag har inte rad att kompromissa vid frasning. Fér den som vill
optimera sin produktion maste inte bara dka sin produktivitet, utan dven garantera sékra
processer. Satsa pa kraft och kompetens vid frasning. Tillforlitlig frasning: Tiger-tec® Gold.

WALTER

www.tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz
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ISCAR's nya generation MATRIX-skdp

Bestk Iscar pa EMO 1 Hannover
i

Urval av innovativa verktyg
fran NEOLOGIQ-kampanjen

EMO i Hannover dr en av vérldens storsta méssor inom bearbetning och maskin-
teknik och for ISCAR &r det viktigt att kunna visa upp nyheter inom flera
omraden.

Som besokare hos ISCAR pa EMO-maéssan kommer du att hitta kompletta
bearbetningslosningar for specifika applikationer eller industrisegment, se Iscars
lI6sningar for effektiv verktygshantering samt ta del av hur digitala hjalpmedel

kan 6ka produktiviteten.

Nagra av ISCAR’s senaste produkinyheter 4&r LOGIQ3CHAM, bild 1, med
utbytbar 3-skarig borrspets for hog produktivitet, dubbelsidiga LOGIQ4TURN,
X bild 2, fér hogpresterande svarvning och en stor mangd hogmatningsfrasar exem-
'ﬁ / pelvis LOGIQ4FEED, bild 3, f6r 6kad produktivitet. Hos ISCAR kan bestkarna
= dven se och diskutera kompletta 16sningar for bearbetning av applikationer

‘\E e e —
- ovnd TR — -
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inom branscher sasom bilindustri, flygindustri, formverktyg mfl.

ISCAR’s nya generation av MATRIX-skdp ger enkel, kostnadseffektiv och flexi-
bel verktygshantering som sékrar produktionen och férenklar dom dagliga
processerna.

ISCAR har utvecklat manga framgangsrika digitala hjalpmedel som forenk-
lar séttet att vélja rétt verktyg, metod och bearbetningsdata. Dessa hjalpmedel
finns tillgdngliga pa webben och som appar. Nyligen har ISCAR introducerat
NEOITA, en avancerad virtuell verktygsvéljare som tar fram den basta 16sningen.

ISCAR stiller ut i hall 4, monter E38 som under slutet av veckan dven kommer
LOGIQ4FEED att bemannas av svensk personal. “Iscar Sverige anordnar som manga génger
tidigare en resa ner till massan tillsammans med kunder, totalt ca 140 personer”,
sdger Bjorn Hakansson, Marknadschef pa Iscar Sverige

Mer information:

www.iscar.se

LOGIQ3CHAM _ ) LOGIQ4TURN

il
LOGIQ-F-GRIP




dankab Verktygsmaskiner av hégsta kvalitet

VERKTYGSMASKINER AB

Hall 12 860 [l @ 11! TEYAYYE BENZINGER Hall 17 A32 [EESTREATECEE Hall 11 Foa [T vyvs

Telefon 08-544 403 40 Paul Roos Vara Iever"antére'r ar va_lda med omsorg. Europabaserjdde maskinbyggar'e ger c.v.ss th
kunden narhet till service, support och reservdelar. Vi agerar snabbt! Vi har nara till

MObll 073-347 26 88 www.dankab.se kallan. Maskinbyggare i Europa sitter pa gedigen "know how ”.

UNIKA

Vara kunder, med sina unika-

utmaningar och idéer, kommer

alltid forst.

De ar var motivation och var

drivkraft. Tillsammans med °

vara kunder ar vi KERN.. . .

Visit Kern: E M 0

in f www.kern-microtechnik.com | info@kern-microtechnik.com | Tel.: +49 8824 9101-0 Ha" 12 / DGO HANNOVER
Saljchef i Sverige: Stefan Budsa | stefan.budsa@kern-microtechnik.com | Tel.: +49 8824 9101-268 18-23/09/2023
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Automation i fokus —
BLUM presenterar
tre produkthd)d-
punkter pa EMO

FormControl X, LC-VISION och TWIN-teknik

VEASURIMINT DATA

Blum-Novotest, en av de ledande leverantor av innova-
tiv och hogkvalitativ mit- och testteknik, kommer att
presentera flera produkthéjdpunkter for automationen
i bearbetningsprocesser pA EMO 2023 i Hannover (hall
6, monter C17).

Winfried Weiland, marknadschef pa Blum-Novotest
GmbH, forklarar: ”Vid drets EMO kommer allt pa var
monter att ha att géra med automatisering. Detta &mne
forknippas ofta framst med robotldsningar som laddar
ramaterial till verktygsmaskiner och sedan plockar ut
arbetsstycket efter bearbetning. Vi pa Blum-Novotest tar
dock ett mer helhetsgrepp; malet &r trots allt att produ-
cera sa manga bra delar som mgjligt pa kortast mojliga
tid. Det ar darfor vi kommer att demonstrera hur intel-
ligent produktionsmétteknik i kombination med modern
robotteknik méjliggdr bearbetning i en sluten styrslinga,
live i var monter pd EMO”.

Hojdpunkten i arets presentation kommer att vara
FormControl X mit- och automationsmjukvara, som
kommer att visas i samverkan med en cobot vid BLUMs
monter. Detta &r en smart 16sning for bearbetningscentra
for maskinintegrerad kvalitetskontroll av arbetsstycken
i serieproduktion. Programvaran méjliggor automa-
tiserad Overvakning av bearbetningsprocesser i linje
med principen om statistisk processkontroll (SPC).
Processen styrs utifran de registrerade métvardena och
tidigare definierade varnings- och kontrollgranser. For
att sdkerstélla att detta &ven fungerar perfekt i obeman-
nad drift och i samarbete med robotlésningar erbju-
der FormControl X ett smart tillvdgagangssatt med sin
upprikiningsfunktion. Denna funktion kdnner av den
aktuella arbetsstyckets position och inriktning direkt
efter fastspanningen och justerar automatiskt referens-
punkterna for bearbetningsprogrammet till arbetsstyck-
ets faktiska position. Detta mojliggor ocksa tillforlitlig
automatiserad bearbetning av korta serier. FormControl
X forbereder ocksa inspelad data i grafisk form. Det kan
sedan visualiseras och utvdrderas av anvandaren med
hjélp av webblédsarna pa alla slutenheter. FormControl
X accelererar tillverkningsprocesserna och gér dem mer
transparenta, och kvaliteten och tillverkningskostna-
derna for de fardiga arbetsstyckena optimeras.

Den andra mjukvarulésningen som BLUM kom-
mer att presentera pa EMO &r den senaste versionen
av LC-VISIONs mit- och visualiseringsprogram.
Applikationen, som utvecklats speciellt for lasermat-
systemen fran BLUM, har anpassats &nnu ndrmare
anvandarnas behov och dess anvandbarhet har ocksa
forbattrats. Till exempel har den fria standardomfatt-

ningen utdkats till att omfatta funktionerna
"ToolControl” och “Stabilitet”. ToolControl ar
en intuitiv applikation som &ven anvandare
utan kunskap om NC-programmering
kan anvinda for att snabbt och enkelt
generera métsekvenser for de vanligaste
matuppgifterna. Anvindaren kan visua-
lisera métsekvenser for verktygsldngd och
radie, inklusive verktygsspecifika slitagegranser,
direkt pa kontrollskarmen och vidta lampliga dtgarder.
Stabilitetsfunktionen anvands for att bestimma det ter-
miskt stabila spindeltillstidndet f6r hogpre-
cisionsbearbetning, for att bara ndmna ett l
exempel. Om en maskin befinner sig i upp-
varmningsfasen méts spindelforldngningen
med hastighet och ldngdvardet i verktygs-
minnet uppdateras efter att det termiskt
stabila tillstandet uppnatts. For mer avan-
cerade matuppgifter finns det dven valfria
teknikcykler som “ToolControl Advanced”
eller “SpindleControl”.

”"Méssans tredje héjdpunkt, den nya
TWIN-tekniken, gor det mojligt att sam-
tidigt anvanda tva BLUM-verktygs- eller
miétprobar med endast en radiomottaga-
re. Denna teknik anviands huvudsakligen

i maskiner med dubbla spindlar, varvid
en cykeltidsreduktion pd upp till 50 % kan uppnaés pa
grund av utelimnandet av en andra probrorelse. BRC-
tekniken som
anvands saker-
staller sidker
overforing och
ingen siktlinje
till mottagaren
kravs”, avslu-
tar Weiland.

i
i

Mer information:
www.blum-novotest.se
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Vi dr laddade med verktyg!

Att mobila enheter i allt hogre utstréackning blir eldrivna

innebar nya utmaningar for tillverkarna. Nya typer av
detaljer efterfragas dar skarhastighet, spanavgang
och verktygsvikt spelar allt storre roll. Produktion av
tunnvéggiga detaljer, med risk fér vibrationer, okar
ocksa fokuseringen pa effektiv spanbrytning.
Tillsammans med var leverantér Mapal kan vi erbjuda lang
erfarenhet och hog kompetens kring bearbetning av detaljer f6r den

nya generationens fordon. Tillsammans finner vi smarta, konstruktiva och

kundanpassade I6sningar for varje applikation.

Kontakta oss!

Standardforfarande vid bearbetning av elmotorhus

Grovverktyg Semi-finishverktyg Finbearbetningsverktyg

y Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

Ver kstadSTEkn’k Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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Ny MAKINO tradgnist

Tradgnisten finns i tva utféranden UPX400, XYZ 400x300x250mm och UPX600,

XYZ 650x500x320mm.

Skillnaden ifran tidigare modeller ar bl a den nya generatorn som gor att tem-
peraturen vid gnistprocessen har en lagre temperatur. Detta leder till mindre
sprickbildning och en ytafinhet ner till Ra0.1um, likvardigt med ytor kérda i en
oljebadmaskin med trdden Better brass ifran Berkenhoff.

Precisionen &r +-1,5um likt en oljebadmaskin och upp till ca 40% snabbare.

Maskinbordet ligger pé en isoleringskonstruktion som dr monterad mellan det
gjutna fundamentet och maskinbordet. Med denna isolering blir det en 8x snabbare
gnista, samt renare gnista som resulterar i béttre yta dd mindre strém behovs for

att gnistan skall uppsta.

Ouaro

Den helt ny konstruktionen av placeringen av axlarna X, Y, U, Y och Z gor att

det blir en béttre yta och precision. Axlarna X och Y &r separerade ifrdn U, V och

Z vilket ger en mojlighet att kora storre vinklar.
Tanken &r en ”dropp tank” for ldttare dtkomst for operator och robot.
For mer information besok Makino pa EMO i hall 12, B30.

Mer information: www.skarpverktyg.se

visas pa EMO!

o ——

Maskinutférande fér Asiens marknad.

MAPAL pa EMO-massan 20275

EMO i Hannover star pa tur i september som av arets
storsta internationella miassor. MAPAL kommer att
ha en monter pa 480 m2 i Hall 4, monter nr. A18.
Fokusomradena automotive, aerospace, fluid power
technology och mould & die far en sjadlvklar plats, men
det kommer ocksa ges utrymme for Innovation 2024,
den nylanserade webbshopen och hallbarhet.

“Forutom Innovations 2024, har vi ett flertal nyheter pa
plats for vara kunder pa EMO i Hannover” sager Jacek
Kruszynski, utvecklingschef pa MAPAL-gruppen. Det
inkluderar bl.a. den nya webbshopen som for nédrva-
rande &r i drift for kunder i Tyskland och Osterrike.
Webbshopen har 6ver 6.600 artiklar i lager inom omrade-
na borrning, frasning, fasverktyg och hallande verktyg.

"Fordelen for vara kunder dr snabba och fria leveran-
ser samt state-of-the-art funktioner i shopen,” férklarar
Kruszynski. ”Vi har arbetat intensivt med tillganglighet,
leveranssdakerhet samt leveranstider och &r stolta att vi
nu kan visa upp det i var webbshop.” sdager Kruszynski.

Flertalet bearbetningslosningar for olika industrier
och applikationer kommer ocksa att visas i MAPAL-
montern. Stort fokus ligger pa bilindustrin med 16sningar
for eldrivna fordon, men ocksa flyg- och hydraulikin-
dustrin samt Mould & Die. MAPAL kommer ocksa visa
innovativa verktyg och héllande verktyg med stor ener-
gieffektivitet och hogsta processiakerhet.

Vi agerar inte bara sa hallbart som méjligt sjalva — vi
forvaltar, producerar och tar ansvar for vara kunders och
medarbetares bésta. Vi vill ge vara kunder basta mojliga
stod pa vagen mot en héllbar produktion,” understryker
Jacek Kruszynski.

Produktnyheter pa EMO

— ett urval Fokus pa halbearbetning

— djuphalsborrning och brotschning

MAPAL kommer bland annat visa upp den nya borren
MEGA-Deep-Dirill-Steel fér djuphalsborrning som nu

finns i dimensioner upp till 40xD, avsedd for bearbet-
ning av stal och gjutjarn. Denna borr har en nyutvecklad
beldggning som gors med HiPIMS-technologi applice-
rad pa borrspetsen, vilket ocksé sékerstéller friktionsfri
spantransport. Den 6vriga delen av borren forblir obe-
lagd. Tack vare den innovativa geometrin, star den nya
“Deep-Drill” for lang livslangd och hog produktivitet
och jamfort med sina féregéngare, kan upp till 50% hogre
matningar uppnas.

MAPAL presenterar ocksa en ny serie flerskarsbrot-
schar med cylindriska skaft och 16dda skar. Den speciella
funktionen med stallmgojlighet pa FixReam 700-serien ger
manga anvandningsomraden. Brotschen kan slipas om
upp till tva ganger innan man maste 16da i nya skar. Efter
detta dr det majligt att slipa om verktyget tva génger,
sedan kan man sdtta in nya skar igen och slipa om verkty-
get tva ganger. En brotsch i den hér serien kan na upp till
nio ganger langre livslingd och jamfort med ett verktyg
utan stallbarhet kan verktygskostnaden minskas med
15 procent. Tack vare nya patenterade geometrier har
MAPALs kunder fatt upp till 30 procent béttre rundhet
och cylindricitet samt férbéttrad spankontroll jamfort
andra brotschar med cylindriska skaft.

Frasar for hogvolymsfrasning i aluminium
“"Med vara tva nya fréasar for hogvolymsfrasning i alu-
minium, lanserar vi en stor nyhet som ocksa géller for
flygindustrin” lovar Jacek Kruszynski.

De tva nya frasarna en i solid hardmetall och vandskar
ar sarskilt intressanta for anvandning i hdgprestandama-
skiner. Med den nya solida hardmetallfrésen fér grovbe-
arbetning, OptiMill-Alu-Wave for aluminium, uppnar
MAPAL den fulla potentialen i de snabbaste maskinerna
pa marknaden med avverkningsvolymer pa upp till 21
liter/min. Samtidigt dr det majligt att anvdnda dessa
frasar i maskiner med mindre effekt. MAPAL tar alltsa
héansyn till det faktum att flygplansdetaljer ofta tillverkas
i maskiner med spindeleffekter pa 40 till 80 kW. For storre

diametrar anvands den nya NeoMill-Alu-QBig frasen med
vandskar som dr en mycket ekonomisk 16sning. For att
uppna spanvolymer pa upp till 18 lit./min, &r den nya
aluminiumfrasen designad for att kunna koéra upp till
35.000 rpm (med en diameter pa 50). Den nya NeoMill-
Alu-QBig-frasen ger ytfinheter pd Ra 0.8 um och Rz 4.0
um for grov- och finbearbetning med stora spanvolymer.

Mer information: www.collyverkstadsteknik.se

Den nya standarden fér djuphélsborr-

ning: MAPAL presenterar MEGA-
Deep-Dirill-Steel med ldngderna 15xD
till 40xD pd EMO 2023. ©MAPAL

Med OptiMill-Alu-Wave (védnster) och
NeoMill-Alu-QBig, visar MAPAL ett
komplett program av produkter fér
hégvolymsfrésning i aluminium pa e
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Att tillverka redskapsfasten
1 varldsklass kraver
standiga férbattringar, ofta
1 automatiserade processer

Stora produktionshéjningar stéller krav pa maskinpar-
ken for potentialen ar stor nar det handlar om att sélja
foretagets produkter.

Har flédar kunskap och kompetens genom ett lang-
varigt utvecklingsarbete dar starten var en revolutione-
rande teknisk konstruktion med flera patent som fort-
farande ar aktuella, till dagens utveckling och som satt
tillverkaren Rototilt Group AB pa varldskartan.

Och under vart besok dar maskiner, automatiserade
system och IT méter morgondagens krav pa digitalise-
ring, ska vi ocksa fa majligheten att se in i framtiden for
den digitala fabriken. Sa den gula besdksvéasten aker pa
och vi beger oss ut i produktionen tillsammans med Tord
Johansson, Erik Englund och Henrik Brodén.

Jag som ansvarig fér Tidningen Maskinoperatorens
redaktionella innehall far mojligheten att pa nytt hilsa
paiVindeln. Efter att varit har 2016 har det hant mycket

Maskinoperatér Jon Sandqvist, produktionstekniker Erik Englund, produktionschef Tord Johansson och Henrik Brodén FASTEMS.

'- - I

i var omvarld med kriser som pandemi, krig i Europa
och energikris. Idag har vi facit pa hur méanskligheten
hanterat och hanterar stora existentiella problem men
ocksa hur ménniskor och féretag snabbt anpassar sig
och hér i Vindeln har man pa Rototilt Group satt upp
nya mal och visioner om sin framtid. Idag skriver vi
augusti 2023 och jag hélsas pa nytt vilkommen av Tord
Johansson som har titeln VP Production. P4 agendan
har vi som vanligt ett intressant besok framfor oss dar
vi fatt férhandsinformation om att man byggt till ett helt
nytt skepp pa 4 000 kvm som skall effektivisera taktade
floden, dér svarigheter ligger i planering och logistik
i hela tillverkningskedjan pa fabriken. Man konstate-
rade redan under 2015 att man inom nagra ér skulle sla
i kapacitetstaket pa fabriken. Det blev ett digert arbete
att finna ratt vag for foretagets kommande behov av
tillverkningskapacitet och med hjilp av extern expertis

och Produktionslyftets féretagsprogram fick foretaget
hjdlp med att utveckla sin egen férmaga att forbéattra
sin konkurrenskraft.

Produktionslyftet ar ett omfattande nationellt program
som initierades av Teknikféretagen och IF Metall 2006.
Syftet ar att hoja produktivitet, konkurrenskraft och
utvecklingsférmaga i svensk industri och darigenom
starka forutsdttningarna for Ilonsam produktion i Sverige.
Produktionslyftet erbjuder foretag program som
utvecklar foretagens egen formaga att forbéttra sin kon-
kurrenskraft. Man tillimpar principer som bygger pa
LEAN men utgédngspunkten dr foretagens egna styrkor
och virderingar. Aven om Produktionslyftet har utvecklats
utifran tillverkningsindustrins behov och mdjligheter.
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—Nu véxlar vi upp vara tillverkningsprocesser dédr mer skall tillverkas pa ett
effektivt och héllbart sitt med en allt storre organisation och en maskinpark dér
antalet maskiner ar fler och numera anvander vi oss av 5-axlig maskinteknik
fran DMG MORL. Vi har dven gjort stora forbattringar i var fabrikslayout for
vi dr ocksé betydligt fler som arbetar i produktionen som skall tillverka véara
redskapsbérare i nya floden. Sa nu har vi alla processer samlade i tvé skepp
pa sammanlagt 8 000 kvm under samma tak, sdger produktionstekniker Erik
Englund och tilligger med glimten i 6gat;

— Behover vi mer kapacitet i framtiden sa har vi lart oss mycket pa resan
fram till idag. Vi pratar mer obemannad korning, utnyttja fler av dygnets
timmar och fortsétta var digitaliseringsresa.

Manniskorna i fokus, allt mer ”hjarna och mindre hander”.

— Vi har en stark tro till vara kreativa medarbetare. Kompetens, engagemang
och talangforsorjning ar en viktig del for foretagets fortsatta utveckling i gles-
bygd (vilamnar diskussionen kring svarigheter med att rekrytera medarbetare
i denna artikel men alla vet hur svart det dr). Var filosofi och ledarskap byg-
ger ddrfor pa en positiv manniskosyn dar medarbetarnas potential skall tas
tillvara. Mangfald och jamstalldhet pa arbetsplatsen ses som en styrka som
bidrar till effektivitet, Ilonsamhet och trivsel. Det skapar i sin tur en arbetsplats
med engagerade medarbetare som tar ansvar och egna initiativ. Genom att
halla det vi lovar hjdlper vi vara kunder till &nnu béttre resultat. Vi vill att de
i alla kontakter med oss ska uppleva vara kdrnvarden — precision, mervérde
och engagemang, sdger Tord Johansson.

Egna produkter pa dromfabriken i Vindeln.

Rototilt férvandlar entreprenadmaskiner till effektiva redskapsbérare.
Foretaget utvecklar och tillverkar maskinfasten, tiltrotatorer, styrsystem,
redskap och tekniska losningar som gor det majligt for gravmaskinister att
arbeta med hogre siakerhet, precision och effektivitet.

Arbetet mot allt mer enstycksproduktion gav insikter som paverkade
utformningen av den nya anlidggningen. Den nya fabriken ar resultatet av
ett systematiskt och malmedvetet experimenterande och lirande, med bred
forankring och involvering fran dgare, ledning och medarbetare. Man har ett
kontinuerligt fokus pa volymscenarier, principer for layouter och floden samt
snabba, utmaningsdrivna tester av produktionsupplégg och produktionspla-
nering. En fabrik som stottar nya arbetssétt och principer.

FASTEMS é&r en
nyckelleverantor for fabriken i Vindeln
I centrum f6r hela produktionen finns ett FMS-
system som &r 100 meter langt och 10 meter hogt,
ett av de storsta i Norden. Det installerades 2007
nér fabriken byggdes och har anpassats och upp-
daterats l6pande under aren for att méta de nya
forutsattningarna. Till FMS-systemet dr numera
tolv CNC fleroperationsmaskiner kopplade.

— Var FMS-anldggning sover aldrig utan har
tillverkar vi produkterna “just in time”, hela
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Den sténdigt vdxande komplexiteten och férdndringen kring industriell tillverkning
kréver intelligent automation som maéjliggor en flexibel och effektiv hbgmix-produktion.

Maskinoperatdr Bjérn Andersson och produktionschef Tord Johansson.
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végen, i en automatiserad process. Kraven fran véara kun-
der gor att vi nu mer och mer gar mot kundorderstyrd
produktion. Konstruktionen av vart nya modellprogram
har gjort att vi fatt tanka till i vara bearbetningsproces-
ser, (allt mer 5-axlig bearbetning i maskinerna). Vi har
idag ett stort fokus pa metoder och arbetssétt, sager
produktionstekniker Erik Englund.

Mer obemannad produktion kraver
ett utokat samarbete med FASTEMS
palett av nya mjukvarulésningar.

- Vi ligger i framkant nér det handlar om digitalise-
ringsprocesser ddr mjukvaran alltmer styr produktionen.
Samarbetet mellan oss och FASTEMs ar langtgéende,
sdger Tord Johansson.

Vi ber Henrik Brodén pa FASTEMS att utveckla, fér
vi forstar att man arbetet ihop sedan 2007.

- Systemet dr idag &r bade maskin och mjukvarumas-
sigt uppdaterat. Allt fér att passa in i Rototilts produktion
pa basta satt. Nu och i framtiden. Det handlar i grunden
om att producera mer och effektivare. Hjdlpa maskino-
peratorerna med smarta 16sningar, ofta i digitalt format
dar operatorerna ligger steget fore i planering /korning.
Som vi pratat om hir idag — kunna se in i framtiden,
sdager Henrik Brodén.

—Mycket av det arbete som vi fran FASTEMS lagt den
senaste tiden handlar om att framtidssékra produktions-
processerna sa att det blir enkelt att styra produktionen
bade med bemannad som obemannad produktion, sédger
Henrik.

— Systemet hos Rototilt har till att borja med full inte-
gration mot affarssystemet Infor M3 dar samtliga pro-
duktionsorder genereras och skickas till FMS-systemets
“hjarna” MMS (Manufacturing Management Software)
som planerar in ordnarna och fér dem utférda i limpliga
maskiner. Nar ordern dr klar rapporteras detta tillbaka
till M3.

MMS haller koll pa samtliga maskiners verktygs-
livslangd, ger besked i god tid till operatorer kring nar
respektive verktyg senast behover bytas. NC program-
men skickas till maskinerna tillsammans med respektive
jobb som skall utféras.

Avlastningsjobb

5408499
GRAPPLE ARM DOUBLE RGA00

(3 PALLETA
bCell 32

5408400
FRAME GRAPPLE RGA00 MALL

(= PALLETA
4 Ceil 32

5408498
GRAPPLE ARM SINGLE RG400

For att ge ytterligare hjélp till operatorer finns alla pro-
duktionsrelaterade dokument lankade och tillgéngliga
vid ladd stationerna for att garantera att allt gar ratt
till. Utover detta samlar systemet in information fran

samtliga anslutna maskiner / enheter och sammanstal-
ler viktiga tal som, tillganglighet, utnyttjandegrad, OEE,
mm., férklarar Henrik Brodén FASTEMS. l

Factory Cockpit: Fabriksovergripande transparens kring
centrala nyckeltal. Fastems (Factory Cockpit), dr en
ny l6sning som samlar in, integrerar och analyserar
data fran verkstadsgolvet och IT-system (t.ex. ERP eller
MES). Factory Cockpit tillhandahaller verktyg for situa-
tionsmedvetenhet i realtid och datainformerade insikter
for detaljtillverkning, vilket hjélper till att optimera det
overgripande produktionsflodet och resurseffektivite-
ten. Med Factory Cockpit dr produktionsstatus i realtid
eller viktiga tillverknings-KPI: er som OEE, utnyttjande
och tillgéanglighet latt synliga for alla intressenter. Fran
operatorer pa verkstadsgolvet till produktionschefer
och beslutsfattare. Informationsflodet 6kar transparen-
sen och forbattrar samarbetet genom hela produktions-
processen, vilket gor det mojligt for tillverkande foretag

att leda och utveckla sin tillverkning med data.

CELL 30 GVERSIKT VERKTYG EXTERNA ARBETEN

—

Laddningsjobb

4401165 => 5408499

GRIPARM DUBHEL &

i PALLETY

T ool

4401167 => 5408450

G410 ANE = G

% () PALLET?

000080105 TCel32

myFastems:
Redo for produktion dygnet runt

Erbjuds som Software-as-a-Service (SaaS)-produkt,
som ar en del av Fastems automationslésningar, myFas-
tems tillhandahaller kraftfulla verktyg for att hjalpa
kunder att hélla sina Fastems-system igang dygnet
runt, for maximal tillgdnglighet och produktivitet.
Den digitala tjansten ar tillganglig som en webappli-
kation och lattillgénglig via mobiler, surfplattor eller
datorer, vilket ger transparens till alla Fastems system:
servicehistorik, reservdelshantering och omfattande
systemoversikt for anslutna system, instruktioner och
supportforfrdgningar. Med mjukvara kan kunderna

utnyttja den fulla potentialen i sina Fastems-system.

(T IO TP
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Fastyckstillverkning, ofta med
5-axlig bearbetning i fokus
och har ar maskinoperatdrerna
nyckelpersoner 1 produktionen

Forr var det tiondelar, nu dr det hundradelar och
ibland tusendelar. Allt stérre noggrannhet kdnne-
tecknar tillverkningen av precisionskomponenter i
en modern produktionsmilj6. Idag dr A Teknik en
mycket avancerad och kompetent komponenttillver-
kare med stort fokus pa 5-axlig frasning och svarv-
ning i en modern och avancerad maskinpark. Detta
i kombination med avancerade CAM-metoder och
fraimst mycket kompetent personal. Mycket god mate-
rialkdnnedom om till exempel konstruktionsplaster,
verktygsstal, Aluminium, rostfritt, Titan och Inconel
garanterar hog kvalitet och produkter som lever upp
till tuffa krav och toleranser.

Senaste tiden har man investerat i flera avancerade
maskiner inom frasning, svarvning och tradgnistning.
Vi ska titta ndarmare pa tvd av dem.

De tva senaste maskininvesteringarna. En 5-axlig

frasmaskin DMG MORI DMU 90P under 2022 och en
multifunktionssvarv DMG MORI CLX 450 TC under
2023. Tva inkdp under kort tid och vi forstar att kun-
derna okar sina bestéllningar till underleverantdren
A Teknik som har tva verkstidder, en i Trollhdttan och
en i Robertsfors.

Vi dr och halsar pa hos A Teknik i Robertsfors som lig-
ger en halvtimmes bilkérning norr om Umed. Har till-
verkas avancerade komponenter och detaljer, verktyg,
och maskinelement som prototyper, i enstycks- samt
smaserier pa en produktionsyta av 2 500 kvm och man
ar 20 anstédllda med viss skiftgéng.

Fler verkstdder borde engagera sig i att utveckla sina
maskinoperatorers kompetens och framfor allt de mindre
verkstdderna behover kompetensutveckla sin personal
for att effektivisera sina tillverkningsprocesser.

Maskinoperatéren Alvydas Grakauskas och produktionsansvarige Erik Nilsson framfér DMG MORI modell DMU
90P med Siemens styrsystem. Simultant 5-axligt. X/Y/Z 900/1050/850. Detalj vikt p& upp till hela 1800 kg. 50

- I

spindel med HSK-A100, 12,000 rpm spindel. Laserinmdtning av verktyg, 40 bar spolning genom verktyg.
1 -y e ) Y -

Pa A Teknik tréffar vi produktionschefen Erik Nilsson
som forklarar hur man forandrade arbetsuppgifterna
ute i produktionen, dar nu maskinoperatérerna har en
nyckelfunktion i allt som tillverkas, d& operatérerna
programmerar sina jobb direkt i EDGECAM. Vi skall
ocksa fokusera pa de nya maskininvesteringarna fran
DMG MORI som sa att sdga gar hand i hand med tek-
nikutvecklingen pa foretaget.

— Ménga kdnner sikert igen sig i problematiken att
en modern tillverkningsindustri har standiga krav pa
sig att effektivisera och sidkerstélla produktionen. Detta
kréaver tillgdng till manga olika kompetenser, inte bara
i produktionsledningen utan kunskap, teknik och intres-
se maste genomsyra allt och alla ute i var produktion,
sdger Erik Nilsson som bérjade arbeta som operator 2006
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och ar sedan 2020 ansvarig for att produktionen fungerar
och har samtidigt personalansvaret.

— Vi dr nu inne i en investeringsfas nér det handlar
om var maskinpark och samtidigt kompetensutveck-
lar vi vara maskinoperatorer i CAM. Vi och vara dgare
ser en utvecklingspotential i vdra verksamheter i bade
Trollhdttan och hér i Robertsfors. och det skulle passa
var vision for framtiden, vi vill och skall framat, sdger
Erik Nilsson.

— Vi forstar genom att lyssna pa néringslivet har i
Visterbotten och egentligen hela Visternorrland att det
dr stora satsningar pd gang i hela regionen. Sa darfor
svarar vi upp for vara kunders 6kade behov av att lagga

Kontrollmétning av detalj.

allt fler order till vara produktionsenheter pa A Teknik.
Stora satsningar pa ny maskinteknik frain DMG MORI
och en stor satsning pa EDGECAM fran Hexagon.

Fastyckstillverkning ar en utmaning i sig,
darfor behover A Teknik den absolut senaste
tekniken for att vara konkurrenskraftiga.
Sa vi skall nu hora vad leverantorerna sager och borjar
med att fraga Anders Brunstrom pa Edge Technology
AB som forser verkstadsindustrin med effektiva CAM
I6sningar.

— Baserat pa var erfarenhet sé dr behovet for stod-
system och automation ett vixande behov inom den

producerande industrin. Inte minst med tanke pa att
produktion forlagd till andra marknader i allt storre
utstrackning flyttas tillbaka till Sverige. For att klara av
att producera dessa detaljer med god 1énsamhet kravs
6kad automation. Inte bara automation i form av maskin-
betjaning utan dven automation av det digitala flodet
av information.

— En bra malbild for en verkstad ar att lata kunder
leverera ett digitalt underlag som hanteras helt integrerat
ide olika system det producerande foretaget anvéander.
Leverera en digital modell och fa en solid modell i ratt
materialkvalitet.

— I takt med utveckling av bearbetningsmetoder
som &r svara eller nédstan helt omdéjliga att program-
mera manuellt eller via dialog pa CNC-styrningen sa
blir CAM-systemets betydelse alltmer pataglig.

— Pa samma sitt dr det med hantering av verktygs-
data och skdrdata. Det &r mycket viktigt att ratt verktyg
anvands med ritt skdrdata om for att den bearbetade
detaljen ska hélla angivna matt och toleranser, sager vd
Anders Brunstrom péd Edge Technology AB.

Willy Karlsson &r DMG MORI’s maskinsiljare i regio-
nen. Vad siger han om maskininvesteringarna pa A
Teknik i Robertsfors.

— A Teknik var tidigt ute med 5-axliga maskiner
i sin produktion. Redan 2007 gjordes stora investeringar
i Duoblock maskiner for verktygstilverkning och det
foll sig naturligt att fortsatta pa det konceptet da den
maskintypen dn idag dr ett mycket intressant maskinval
for kundens bitar som &r stora, tunga och komplice-
rade, att helt enkelt férnya maskinparken med samma
beprévade grundkoncept och stabilitet men med nya
technologier och teknik.

— Samma sak géller CLX 450 TC, man var inkoérda
med Turn-Mill teknik i huset och kdnde sig bekvdam med
den men maskinerna blev dldre och ineffektiva, da det
saknades ett smidigt satt att kora maskinerna obeman-
nat och fa ut fler produktionstimmar. Vi bérjade da titta
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Maskinoperatéren Alvydas Grakauskas vid sin
arbetsstation med CAM [6sning fran EDGECAM.

pa ny maskin och fokus var sa smidigt/enkelt som majligt f& ut sa mycket
obemannad produktion som mojligt pd 65mm stang och nerat. Vi kopplade
da pa ett stangmagasin fran LNS for kortstang och matprob och verktygsin-
matning fran Renishaw samt egen skarkraftsévervakning plus MPC och ett
stort verktygsmagasin for mojlighet till systerverktyg, for att fa ett bra flode.
Enkelhet for maskinoperatoren att halla koll och undvika onédiga driftstopp
i maskinen, forklarar Willy Karlsson maskinséljare i regionen och tillagger;

Hér far man véldigt mycket maskin och avancerad teknik fér pengarna
i var CLX 450 TC, s blev det dér vi till slut hamnade i diskussionerna. Jag
upplever A Teknik som ett foretag som besitter riktigt bra kompetens i alla
led, nyfikna pa ny teknik och orddda for att testa nya saker. Till exempel att
det dr Siemens styrsystem pa foretagets senaste tva maskiner nagot som inte
funnits i huset tidigare. W

Maskinoperatéren Jan Lundmark vid "sin” nya
multifunktionssvarv DMG MORI modell CLX 450
TC. Multisvarv med frdsspindel. Siemens styr-
system. Svarv ldngd = 1100mm och diameter =
400mm. Stanggenomgang 65mm. Motspindel.
Compactmaster frasspindel (350mm). 60 verk-
tygsplatser, 12 000 rom spindel. Renishaw
métprob och verktygsinmétning. Detaljfangare
med transportband. Stangmagasin fran LNS.
Skérkraftévervakning, 20 bar spolning genom
verktyg med pappersbandsfilter.

Kvalitetsmaskiner fran

(MAS)

“,_
KOVOSVIT MAS

machine your future

X rorelse 750 - 1270 mm

5-axliga
Bordsdia 500 - 1250 mm

CNC svarvar
Dia 285 - 550 mm
Langd 370 - 2500 mm

Teach-In svarvar
Dia 550 - 820 mm ;
Langd 800 - 4500 mm

Multifunktion
Dia 550 - 1150 mm
Langd 1500 - 6000 mm

" _
MAS AUTOMATION

sutomation in tha machining world

,G/ VERKTYGSMASKINER AB |

Link&éping

First

Machinery  Tel: 013-16 10 20
Group :

SWEDEN AB WWW.J g V- S e




30

Maskinoperatoren Nr 5 | September 2023

Mikael Lindberg ar ny vd pa Bearbetningscenter i Kramfors sedan
ett ar tillbaka. Han ar ” Stalmannen” som arbetat med silj och
inkop hos staltillverkare och materialgrossist i hela sitt liv men
som nu bytt sida och hamnat mitt i produktionen.

Nya fl6den och forandrings-

arbete pa agendan

Ur askan i elden eller vad &r det ordspraket siger.

— Det var dags att prova pa nagot nytt och spannande
i arbetslivet och att ge sig in i tillverkningsindustrin
varld komma narmare produkterna och produktionen,
kanns mycket inspirerande och utmanade, sidger Mikael
Lindberg och tillagger;

— Har finns en jattepotential och jag ser var verk-
samhet som en oslipad diamant. Mitt uppdrag ar att
utveckla var produktion med mer automatisering men
ocksd utnyttja de automationslésningar som vi har pa ett
battre sitt. Vi behover forbéttra arbetet kring sjédlvgdende
palettmaskiner och nya maskininvesteringar maste till.
Kampen mot langa still- och riggtider har bara bérjat,
detta skall och maste minimeras.

Verkstadsforetaget har en lang tradition som gar til-
baka till 1992. Bearbetningscenter AB i &r legotillverkare
av detaljer som fordrar hog kompetens nér det géller

P4 fotot ser vi Gunnar Strémmer regionséljare Stenbergs, Mikael Lindberg vd och maskinoperatér Tommy Norberg.

bearbetning i CNC-svarvar och fleroperationsmaskiner
med kompletterande efterbearbetning sdsom hérdning,
slipning och svetsning.

Foretagets kunder finns inom tillverkare av mobil
och stationar hydraulik, inom lantbrukssektorn, lastbil-
spabyggnationer, sdgverksutrustningar, skogsmaskiner,
gréavlastare och maskinbyggare.

—Som sagts sa har vi inga egna produkter, da det vi
tillverkar &r véra kunders produkter och det gor jobbet
dn mer utmanande och varierande. Det betyder ocksa att
vibehover vara lyhérda och utveckla produktionsproces-
serna sa att vi skapar en flexibilitet i var produktion och
att vara medarbetare far rétt forutsatiningar att ga kun-
dernas krav till métes och ddrmed skapa ett mervérde
for kunden som i forlangningen skall ge vart foretag
langsiktiga kundsamarbeten och i nésta stegutveckla

var lonsamhet, sa vi kan investera i var maskinpark,
sager Mikael.

- Dérfor lagger vi nu ner stora resurser pa att utveckla
vara medarbetares personliga egenskaper som &r avgo-
rande for hur vart arbete i produktionen skall utvecklas.
Jag vil garna driva pa och upptdacka mer i vara med-
arbetares tankar om hur man som enskild men dven
i grupp kan gora vart foretag mer effektivt och flexibelt.
Sa med ett stort engagemang och férmagan att ta sig an
arbetsuppgifterna. Da det ar ett arbete dér detaljerna &r
avgorande, att man dr noggrann. Utveckla sig sjdlv som
individ att arbeta sjdlvstandigt i sin roll samtidigt som
det &r ett ndra samarbete med de andra operatérerna
for att bli effektivare och fa ut fler maskintimmar per
arbetsdag, fortsatter Mikael.
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Tiden star inte still

Tid &r en av var viktigaste och mest vérdefulla resurs.
Ibland kdnns det som att tiden star still men oftast ar det
som om timmarna bara rusar forbi. I vara artiklar skriver
vi om produktion och om produktivitetshéjande insatser
i form av ny maskin- och verktygsteknik och foérbattrade
arbetsmetoder. Manniskan é&r i fokus och bestimmer
i mangt och mycket hur mycket vi skall och kan hinna
med pé 24 timmar, en vecka eller en manad. Det ar ju
tiden som vi hela tiden handlar med. Har ménniskan
alltid haft ont om tid, nej men idag och vi pratar och
fokuserar pa tillverkning av produkter inom en viss tid
och en viss leveranstid.

— Att sdga att det inte finns tid for vissa arbetsupp-
gifter vill jag forsoka att pavisa att tiden finns om man
prioriterar. S4 kan man resonera privat men pa jobbet
maste man tdnka till, det finns alltid tid, det géller bara
att prioritera ratt, siger Mikael.

Tiden &r vad vi méater med en klocka och med en
sadan definition av tiden 6ppnas dorren for en hel rad
olika scenario. Sa om produktionen skapar ett stérre
varde pa férre arbetstimmar, innebar det att produkti-
viteten blir hogre. Och kapaciteten kar dramatiskt om
ett foretag bestammer sig for att 6ka automationsgraden
i sina processer.

Maskinparken

— Vi arbetar nu med flden och logistik i var verkstad.
Vi har dven talat om att vi behover utbilda och utvecklas
internt. Fler maskintimmar - fér grundldggande &r att
spindeln skall snurra och gé, det dr det viktigaste for en
verkstadsédgares l6nsamhet, att gora span. Sa trots alla
budskap om digitalisering, automatisering och smarta
fabriker, sa dr det givetvis fortfarande smartast om man
kan producera sa mycket span per timme och dag som
mojligt.

— Nu parallellt med detta arbete, sd behover vi nyin-
vesteringar i var maskinpark. Den japanska maskintill-
verkaren OKUMA ar det dominerande maskinfabri-
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katet i produktionen pa Bearbetningscenter i Kramfors.

Vi ber Gunnar Strommer om en “maskinlista ” pa
nuvarande maskiner frain OKUMA och stéller samtidigt
nédsta fraga. Hur ser framtiden ut nédr det handlar om
maskininvesteringar hos Bearbetningscenter och vad kan
ni erbjuda i form av teknik och nya modeller.

— Foretaget har sedan tidigare en mycket fin och
modern maskinpark med idag 14 stycken verktygsma-
skiner frain OKUMA. Bland dem vill jag ndmna flera;

—MB-5000H &r en av OKUMAs horisontella maskin-
modeller. Just MB modellen &r en snabb och mycket
dynamisk maskin vilken gor den vél lampad for exem-
pelvis aluminiumbearbetning.

Den MB-5000H som Bearbetningscenter har &r utrus-
tad med ett palettsystem med 6 platser, en Spindel pa
15000rpm, BT40-BigPlus kona, 146 verktygsplatser, 70
bar hogtryckssystem samt méatprober for verktyg- och
detaljméatning.

— OKUMA Multus U30002SW ér en av flera mul-
tifunktionssvarvar hos Bearbetningscenter. Maskinen
har tva verktygsbarare och &r fullt simultant 5-axlig.
Den 6vre verktygsbararen har Capto C6 med 12000rpm
spindel och den nedre, revolvern, har BMT infédstning
och 6000rpm. Verktygsmagasinet har 80 platser. Multus
U-maskinerna har alla ett 70 bar hogtryckssystem med
bandfilter. Samtliga &r utrustade med en automationscell
fran SVIA.

— OKUMA LB-4000EX MY C1500 dr en riktig arbets-

Maskinoperatérerna Alexander Hégberg
och Viktor Lindgren &r framtiden péa
Bearbetningscenter och &r tva av de ndrmare
40 anstéllda som tillverkar bearbetat gods uti-
fran sina kunders ritningar och specifikationer.
Tillverkning sker med moderna maskiner som
ar till stor del automatiska dédr maskinoperaté-
rerna jobbar med hela processen fran ritning
till fardig detalj. Har stdr grabbarna vid en av
flera CNC-styrda flerfunktionsmaskiner fran
OKUMA med robotanslutning till maskin.

hést. Den har maskinen dr utrustad med en BigBore
spindel pa 37kW och 1178 Nm. Revolvern har 12 platser,
drivna verktyg 6000rpm samt Y-axel. Maskinen har d&ven
en automationslosning fran SVIA.

— Bearbetningscenter tittar 4ven pa att gora en “tvil-
ling” av LB-4000-cellen. Kanske &r det inte helt korrekt
att kalla det for en tvillingcell. Automationsldsningen
kommer i sa fall att se ndgot annorlunda ut. En sadan
l16sning skulle bli ett naturligt led i det layout och f16-
desarbete som Mikael namnde tidigare, och naturligtvis
bidra till att kunna producera mer obemannat

Vi pé Stenbergs dr mycket tacksamma 6ver att fa
vara leverantor till Bearbetningscenter. Tekniknivan &r
hog pa foretaget och med den plan som nu ligger for
framtiden sa kommer den inte att bli ldgre. Ett valskott
och framgangsrikt foretag som tror pa framtiden. Visst
finns det utmaningar men jag &ar 6vertygad om att de
kommer att lyckas.

— EMO star for dorren och dar kommer OKUMA att
presentera sitt nya operativsystem OSP-500, tillika ett
60 érs jubileum for OSP systemet.

Yttrycket “Game Changer” anvands ofta alldeles for
slarvigt. Vad géller OSP-500 sé &r yttrycket synnerligen
berittigat.

Det nya operativsystemet ar utrustat med ”Digital
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Twin” for att paskynda produktionsprocesserna och
minska forberedelsetiderna. Den underléttar hogpre-
cisionssimuleringar av bearbetningsprocesserna: Med
"Digital Twin” pa maskinen sker denna simulering direkt
pa maskinen, sé att bearbetningen kan starta omedelbart
dérefter.

Programmering & simulering kan ocksa goras med
”Digital Twin” pa en dator for att undvika storningar
i produktion samt snabbare inkérning. Aven oerfarna
anvandare drar nytta av alla fordelar med operativ-
systemet tack vare det exceptionellt anvandarvanliga
granssnittet.

Funktionen “Smart OSP Operation” férenklar hante-
ringen och ger automatisk vigledning genom alla nod-
vandiga steg, vilket innebér att personer utan tidigare
erfarenhet snabbt kommer igdng och kan programmera
en detalj. OSP-P500 dr ockséa optimerat for att ge kortare
cykeltider med hog bibehallen ytfinhet.

Tack vare “Smart Control” har den dubbelt s& mycket
berdkningskraft som konventionella operativsystem.
Detta forkortar avsevirt reaktionstiderna sé att cykelti-
derna kan minskas med upp till 15 procent.

Sakerhet mot cyberattacker
Med ett omfattande sdkerhetssystem skyddas operativ-
systemet fran obehorig atkomst.

Smart teknik fér minskad energidtgang

Tack vare den integrerade “Eco Suite Plus” uppfyller
den nya OSP-P500 alla krav pa att minska energifor-

brukningen. De smarta funktionerna registrerar och
analyserar varje driftstatus och COz-utslapp, véxlar till
energisparldge vid behov och justerar automatiskt till-
behor som t.ex. spantransportor eller oljedimavskiljare.
— I forsta steget kommer OKUMAs 5-axliga MU
maskiner samt multifunktionssvarvarna i Multus
U-serien att bestyckas med OSP-500.
Vi tackar Gunnar Strémmer for all viktig information.
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Beroringsfri Matning Og p

Med en helhetslésning inom precisionsmatning sa ersatts gamla

metoder dar matningar gjorts med skjutmatt, mikrometrar, profilprojektor och
manuell dokumentering. Genom att automatisera processen och gora den
operatorsoberoende resulterar det i snabba, repeterbara, noggranna och kvalitativa
matresultat for att sakerstalla kraven pa detaljen.

Optiska Matprocessen

Efter laddning av detaljen i maskinen, liten som

stor, skannas den med fardiga program av hogupplosta
kameror och ljus direkt in i visionsystemet. Systemet bearbetar
datan for att ge en dverblick och bild over detaljen dar

Mat alla typer
av detaljer
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noggranna matningar oberoende matningar
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CONTROL 1
motesplatsen for
inom matteknik

Robert Landin och Henric Hilmersson fran teknikleverantéren
Promet Precision AB tréffade tva méttekniker frdn Aurobay i Skévde,
som vi fangade pa bild i Taylor Hobsons monter pd méssan.

KMK Instrument tréffade Scania Sédertélje pd méssan.
Fran vénster till héger; Per-Hakan Kalbhenn, Hani Elias,
Anders Vallenfjord, Ari Eriksson och Keijo Térménen.

Och i ar kidndes det som att méssan var viktigare d4n nagonsin,
varfor? — Jo, pga. den allt bredare intresset och kraven ndr det

handlar om omstéllningen till elektrisk drift for varldens fordons-
industri. Och glom inte flygindustrin, maskinbyggare, fartyg och
alla produkter med motordrift.

Men forst om tvivlen i branschen om méssornas vara eller icke
vara. For mig som inte behover tanka pa kostnaderna i att stélla ut
pa en internationell méssa sa ser jag pd med en 6dmjuk instéllning
till vad det kostar. Kostnaderna ar inte problemet egentligen utan
det handlar om att kunna rdkna hem en medverkan - ” return of
investment” - dr ett uttryck som blir allt mer populért att anvéanda
for tvivlarna. Jag som inte behover betala fakturan ser &nda den
positiva effekt som en méssa genererar pa kort och lang sikt.

Diskussionen slutar inte har — vi har en EMO -méssa framfor
oss och hér har vi dterigen “tvivlarna” som péaverkar enligt mig
bade sin egen verksamhet men tvivlet “smittar” ocksa andra att
borja fundera.

Denna positiva rapport fran den 35:e Controlméssan som
utspelade sig mellan den 9:e till den 12:e maj visade d&nda med
eftertryck, att industrin behover sina fackmaéssor, punkt slut.

Tidningens redaktion sag fram emot en livlig och inspirerande
maéssa tillsammans med alla utstéllare och besdkare. Vi kanske inte
forvantade oss massor av innovationer inom omrédena kvalitetskon-
troll och kvalitetssakring men vi fann trender som stoder en allt sék-
rare teknikéverforing mellan méanniska och maskin/system/ teknik.

Som en av utstillarna sa;

-Tack vare forbattrade bildbehandlingssystem och ny ana-
lysmjukvara utfors méatinspektionen i enlighet med de senaste
standarderna for kvalitetssdkring. Diskussionen kring artificiell
intelligens (AI) har aldrig varit sa intensiv som den &r nu och dess

fordelar for praktisk anvandning, till exempel vid inspektion och
kvalitetstester, visades och gjordes transparenta pa méanga sétt.

21 310 médssbesokare upplevde aktuella trender, som automa-
tion, digitalisering fran slut till slut, modern mjukvara, in-line
och of-line inspektionsprocesser och Al-stédda system — sedda
fran forsta hand i praktiska tillimpningar. Programvara som
anvands i métsystem spelar en allt viktigare roll, liksom webb-
och molnteknik. Allt handlar om att spara tid och resurser, men
det ger ocksé nya intressanta utmaningar. Matningar utfors i allt
storre utstrackning utanfér matrummet, direkt pa verkstadsgol-
vet, vilket gldder oss pa Tidningen Maskinoperatéren som vill
ha maskinoperatorerna i nya nyckelroller for en effektiv produk-
tionsprocess. Och kraven pa olika typer av hybrid-médtmaskiner
i produktionsndra miljé 6kar som ett resultat.

Den 35:e Control internationella méssan blev som ni foérstar en
stor framgang. Nastan 600 utstillare fran 32 lander, presenterade
spjutspetsteknologier fran omraden som traditionella méatmaski-
ner, matinstrument, visionteknik dar optisk matning som scanners
blir allt populdrare, sensorteknik, samt mét- och testteknik. Sa
hér i efterhand har vi forstatt att feedback fran expertbesokarna
sdkerstéllde ett anvdandarorienterat utbyte av idéer och en upp-
rymd och inspirerande stamning.

Det ar uppenbart att betydelsen av och innovationskraften 6kar
i tillverkningsindustrins produktionsmiljoer. I alla utstallnings-
hallar och i alla montrar var det &ven i &r uppenbart att Control
utnyttjas som ett idealiskt tillfalle for en adekvat presentation
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Stuttgart ar
kreativa tekniker
och kvalitetssakring

Markus Lindén LK Scandinavia tréffade Johnny Walthéreson fran Volvo Car i Skévde.

- Jag ér givetvis hdr igen som trogen besékare av méssan och jag forstér inte att fler
svenska féretag ar hédr pa Control. Vi har ett stort antal leverantérer pa plats s& det finns
mycket att se och jag beséker flera av dem som har sina experter hdr och vi kan diskutera
det senaste inom métteknik.

av den senaste utvecklingen for industriell kvalitetssdkring och
kvalitetskontroll — pa hogsta professionella och tekniska niva, pa
ett praktikinriktat, anvandare- fokuserat sétt och for en trevlig
och effektiv arbetsmiljo.

Controlméssan 2023 gjorde mer &n att bara koppla den virtu-
ella vérlden i produktionen
till den verkliga vérlden, det
forde ocksa samman leve-
rantorer med anvandare,
utstédllare med expertbe-
sOkare och tillverkare
med kunder och partners.
Maissans innehall kommer
till kdrnan i frdgorna och
marknadens utmaningar —
kostnadseffektivitet, kvali-
tet, sikerhet, resursbevaran-
de, effektivitet och framtida
livskraft.

Vi resumerar vara intryck
fran drets Control missa.
Vad hénde da. Vad fanns det att rapportera om, jo massor. Mdnga
svenska foretag fanns pa plats och hir var det 6vervdgande storre
foretag som jag traffade pa. SKF, Scania, Volvo, GKN, Tetra Pak,
Seco Tools och Sandvik fanns pa plats med flera medarbetare.

Redaktionen kunde snabbt konstatera under de tre massdagar, en
allt storre fokusering pé elektrifiering och den omstéllning som
nu sker i hallbarhet och miljons tecken. Pa plats fann jag ocksa ett
fokus pa de svenska “utstédllare” och besokare vilket gor att vi pa
foljande sidor i tidningen kan ge en liten men exakt rapport fran
mdssgolvet ner i Stuttgart.

Pa foljande sidor kan ni ldsa om flera intressanta produkter
och nyheter som presenteras lite kort av svenska experter och
teknikséljare. Men det var intressant att konstatera att de beso-
kare vi trdffade och pratade med var uteslutande fran vara stora
exportforetag. Mindre verkstdder lyste med sin franvaro. Och allt
handlar mer och mer om elektrifieringen inom fordonsindustrin
som nu dr igang pa allvar.

Sé har resonerade ett av flera féretag inom fordonsindustrin
som jag pratade med pa méssgolvet. ”Vi dr hér och tittar pa
all tankbar matutrustning for véra framtida projekt. Hitta ratt
maétteknik for vara maskinbearbetningslinjer. Vi tanker oss hitta
forbattringar inom allt frdn ny maskinteknik till helautoma-
tiserade processer som allt mer styrs av Al. Méssan ar viktig
for oss och vi aker hit till Stuttgart varje ar for att se pa nyhe-
ter bade via bokade moten med etablerade leverantdrer men
ocksa lite spontant. Nu géller det att hoja kvalitetskontrollerna
i vara tillverkningsprocesser, fa utrustningen anpassad for var
miljo med avseende pa kvalitet, cykeltider, repeterbarhet och
ergonomi in i var helhetsbild”.

P& kommande sidor aterkommer vi med sidokommentarer
fran experter pa marknaden, om den allt intressanta omstall-
ningen till eldrift av fordon som ritar om kartan inom tillverk-
ningsstrategier och produktutveckling samtidigt som det kraver
allt mer matning och kvalitetssdkring.
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Vi traffade Markus Lindén pa LK Scandinavia pa massgolvet
i Stuttgart och fick en intressant pratstund med honom dar han
berattade historien om LK Metrology och framtids visionen.

LK Metrology grundades 1963 och har ett imponerande
arv som gar tillbaka till fodelsen av den forsta koordi-
natmétmaskinen (CMM).

Foretaget grundades av den tidigare Rolls Royce-
ingenjoren och CMM-pionjdren Norman Key och hans
svérfar Jim Lowther och kan tillskrivas manga innova-
tioner inom CMM-industrin. Ar 1972, i samarbete med
Rolls-Royce, arbetade Key tillsammans med den person
som skulle grunda Renishaw ett &r senare, Sir David
McMurtry, som idag &r dess verkstéllande ordférande,
for att utveckla det som nu &r industristandard for mat-
ning: Renishaw touch-trigger probe.

Stor koordinatmatmaskin 1980
En stor Portal CMM helt i granit saldes till L.U.G
i Ruménien med en méatvolym pa 9m x 3m x 2m. Detta
granitbord var sé stort att tvd individuella bord maste
paras ihop och epoxibindas samman med hjilp av en
speciell LK-utvecklad process. Vidare konstruerades
varldens storsta dubbelportal-matmaskin, specialbyggd
for Boeing 1986 for att méta vingspann.
First Manual CMM, den forsta LK Maxi-Check: En
manuell CMM levererades till Rolls-Royce Bristol.
Andra innovationer som kommit fran LK inkluderar

den forsta portalmétmaskinen, den forsta inspektions-
programvaran, forst med exklusiv anvandning av luft-
lager och granitstyrningar, kolfiberkompositspindlar,
mikroprocessorstyrda drivsystem, verklig termisk sta-
bilitet hos métplattformen och en horisontalarmsmaskin
med hog noggrannhet. Ett omrade dar LK fortfarande &r
noggrannast pa marknaden med sin HC90 méatmaskin.

LK HC90, en maskintyp som otaliga bilmodeller pas-
serat for dimensionskontroll dven hér i Sverige hos bl.a.
Volvo Cars, Volvo Lastvagnar, Saab Automobil.

Med huvudkontor, produktutveckling och CMM-
tillverkning i Castle Donington, Storbritannien, leds
foretaget av dgaren och VD Angelo Muscarella, vars ASF
Metrology-grupp kopte foretaget 2018. Foretaget tillverkar
nu inte bara koordinatméatmaskiner, utan har dven utokat
sin produktportfolj med méanga mattillbehor. De omfattar
ett nytt sortiment av laserskannrar, ytjgmnhetsprobar,
utrustning for rengéring av métspetsar och sensorbyte.

LK:s vilkédnda mét-, programmerings-, analys- och rap-
porteringsprogramvara CAMIO skrevs forsta gangen
1977 och forbattras kontinuerligt for att tillhandahalla
branschledande funktionalitet, med den nya CAMIO
2023-revisionen som kommer i juli. Ett program som ar
unikt pa marknaden eftersom
den till fullo lutar sig mot den
enda programmeringsstandar-
den som finns, DMIS.
Muscarella kommenterade:
“Nar jag forvarvade LK hade
ménga anstéllda varit i foreta-
get i artionden och fortsétter
att ge sitt fulla engagemang.
De och jag &r stolta 6ver att
arbeta i ett sa prestigefyllt
foretag. Det finns en dynamik
i hela vart nétverk av kontor
och distributionsforetag runt

v

_relped it happen...

Mt

om i vdrlden, dér alla delar gemensamma varderingar
och fungerar som en familj. ”Vi ser fram emot att fortsatta
var snabba tillvdxt och vill tacka alla vara kunder for att
ha gjort detta méjligt. LK:s personal som skoter de olika
sdljregionerna har ocksa varit angeldgna om att lagga till
sina kommentarer. Till exempel dr Brian Samson, VD f6r
LK Metrology Inc i New Hudson, Michigan néjd med
att rapportera stark handel i USA: ”Vi och Precision
Measurement Group of the Cross Company har slutfort
ett avtal som tar LK-serien av koordinatmatmaskiner
och relaterade méatprodukter till Cross Companys kali-
breringslaboratorier och servicecenter i sydostra och
centrala USA.” Forra aret tilldelades LK USA ett stort
kontrakt for att leverera ytterligare 35 nya CMM-celler
till en ny tillverkningsanlaggning f6r flygmotortillverk-
ning, med installation av alla system som ska vara klar
i december 2023.

Pa huvudkontoret i Storbritannien genomgick kundde-
monstrationsomradet, utbildningsanldggningarna och
fabriken omfattande renoveringar under 2022

En ny teknisk forskargrupp tillsattes och foretaget ack-
rediterades enligt ISO 17025 for testning och kalibrering
och ISO 9001 for kvalitetsledning. Verksamheten i Asien
fortsdtter att vara stark. Paul Druce, LK:s servicechef
baserad i Castle Donington som &r bekant med denna
marknad siger: “Vi har 6kning med 62% jamfort med
de foregédende 12 manaderna pa denna snabbt vixande
marknad. ”Vi exporterade forsta gdngen till Kina 1979
och antalet LK CMM dar och i Hong Kong och Taiwan
overstiger nu 600. Arbetsvolymerna stracker sig fran
600 x 500 x 400 mm upp till en koloss pa 6 000 x 6 000
x 3 000 mm.

I Sverige har LK representerats av LK Scandinavia
sedan 1980-talet och leds nu av Markus Lindén som
tagit 6ver familjeforetaget sedan ett par ar efter att ha
arbetat som applikationstekniker och sedan sdljare i 18
ar. "Den forsta matmaskinen som LK salde pa export sal-
des till just Sverige pa 1970 talet
och idag finns ett par hundra LK
Maétmaskiner i Sverige ”

- LK 4r helt ensamma pa mark-
naden med att enbart erbjuda
keramiska mdtmaskiner i en tid

dér de flesta leverantorer gatt

over till billigare och mer latt-
framstdllda material sdsom sten
och Aluminium. Genom att fran
borjan fa en sa rigid och tempe-
raturstabil maskin som mdojligt
behover man inte forlita sig lika
mycket pa teoretiska kompen-
seringsdata. Pa senaste dren har
detta blivit véldigt populart och
LK ser en 6kning av marknadsan-
delar pa hela svenska marknaden.
”Vi letar just nu efter mer personal
for att hantera 6kningen” avslutar
Markus Lindén.

Text: Markus Lindén,
LK Scandinavia AB.



SCANBOX

Nya generationens matmaskiner.

ATOS Scanbox ar en automatisk 3D-scanner som levererar mer @n en koordinatmatmaskin.
En ATOS ScanBox fangar hela objektets geometri och kan darmed utfora kvalitetskontroll pa
all geometri och inte enbart pa utvalda matpunkter.

Besok www.cascade.se och du far veta mer om ATOS ScanBox.

a Cascade

| EEmRENISHAW ¢

apply innovation™

Overlagsen 3D-prestanda
med RENGAGE ™-teknologi

RENGAGE™-prober for verktygsmaskiner éar en tillférlitlig och noggrann I6sning fér detaljinstéllning, métning
och kontroll av maskinens prestanda.

RENGAGE-prober ar utmarkta att anvanda fér matning av komplexa former och konturer, och ar idealiska for de komplicerade
inspektionsuppgifter som kravs i dagens applikationer.

B oG v 6O

Renishaw AB, Biskop Henriks vag 2, SE-176 76 Jarfalla, Sverige +46 8 584 908 80 sweden @renishaw.com
© 2023 Renishaw plc. All rights reserved.
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Hbghastighets-
matning med
WENZEL

Kommer Al - Artificiell intelligens och digitala tradar att
styra processerna i framtiden, ja kanske och dé &r mattek-
nik en intressant plattform for alla typer av digitalisering.

— RAVEMA har under lang tid samarbetat med tyska
Wenzel Group som med sina 6ver 600 anstéllda ar mét-
branschens storsta familjedgda bolag. Wenzel har varit
en ledande aktor inom maétteknik sedan 1968 och har
en lang historia av att leverera effektiva och palitliga
matlosningar. Foretaget dr en ledande tillverkare inom
innovativ metrologi. Deras omfattande produktport-
f6]j innehaller 16sningar fér 3D metrologi, kuggmat-
ning, CT-scanning, optisk hoghastighetsscanning samt
designstudios. Med fler &n 10 000 maskiner runt om i
varlden finns Wenzel'’s teknikldsningar implementerade
i manga olika branscher som Automotive, Aerospace,
och Medicinteknisk industri, séger Stefan Wiberg pro-
duktspecialist pA RAVEMA.

Fran montern pa massan redovisar vi hdr nagra av
nyheterna. Stefan Wiberg pa RAVEMA hjilper oss med
att beskriva nyheterna.

Wenzel mScan, handhallen 3D-skanner.

— Den mobila handhéllna 3D-skannern Wenzel mScan
mojliggdr anvandarvénliga, snabba och pélitliga mét-
ningar. Skannern kan enkelt anvéandas i krdvande miljoer
for komplexa komponenter och &r ett bra méatverktyg
for Reversed Engineering. Wenzel mScan kan appliceras
pa ett brett spektrum av industriella och medicinska
tillimpningar samt integreras med ett brett utbud av
programvaror.

Wenzel GT-serien: Intressant precision for olika bran-
scher.

— GT-serien erbjuder en 16sning for industrins maét-
uppgifter - oavsett bransch. GT-serien ar lamplig pa

h BT TS

)ptl

allt fran sma kugg-
hjul till kuggade
arbetsstycken. For
enkel applicering
ar GT-serien utrus-
tad med en tailstock
som mojliggor att
diametrar upp
till 1200 mm kan
matas. Plana kom-
ponenter kan métas
upp till en diame-
ter av 1600 mm.
Wenzels GT-serie
erbjuder darfor
I6sningar till en rad
olika industrier sa
som fordons-, jord-
bruks- och flygin-
dustrin.
WM | Gear
Programvara:
Innovation i varje
dimension.

- Upptack fram-

S s esesaa Christian Hedin med Jakob

Lindstrém framfér Wenzels SF87

k, Taster, ComputertomOg som har har en Cobot som laddar
== oy detaljer | métmaskinen.

Andrew Jeschke visar upp Wenzels
handhallna skanner M-Scan. En
smidig skanner for att méta ytor.

tiden inom kugg-
hjulsmatning med
WM | Gear - ett

Frén vénster, Chr/st/an Hedin app/lkatlonstekn/ker Ravema Andrew Jeschke séljansvarig for
Norden och Heike Wenzel VD p& Wenzel, Anders Jinglév affirsomradeschef Ravema Verktyg,
Jakob Lindstrém produktspecialist Ravema. Samlade pa Control for intressanta nya samarbeten.

banbrytande pro-
gramvarupaketet
som forvandlar
CMMe:er till proffs inom kugghjulsméatning. Mt och
utvardera kugghjul enkelt tack vare WM | Gears intui-
tiva granssnitt. Genom att utnyttja WM | Quartis avan-

cerade funktioner sékerstiller WM | Gear precision utan
att behova genomga omfattande utbildningar, rappor-
terade Stefan Wiberg.



IJ MYTOLERANS

Portabel ytmat-

utrustning fran Mahr

LIka enkel som
en Smart-Phone

Kontakta oss pa Mytolerans AB
for mer information.

www.mytolerans.se

MYTOLERANS AB * BOX 588 « DATAVAGEN 3 A ¢, 175 26 JARFALLA « 08-584 301 40 « INFO@MYTOLERANS .SE

MARPOSS 4.0

THE SMART FACTORY TOGETHER

Wave

R WIRELESS HANDLE

SECURE DATA % : : .
TRANSMISSION e R The innovative Marposs |-Wave2 wireless
€ N handle with its integrated colour display and
ergonomic design is the perfect partner for any
dimensional inspection requirement in today's

e flexible workshop. Marposs Communication

OF THINGS ¢ g Software gives the user the opportunity to
£ ' =  ERGONOMIC
| _ = DESIGN connect I-Wave2 to any computer for data

collection.
Marposs is the partner you need to make
Industry 4.0 a working reality.

SWITCH ON-OFF
COMMANDED
BY GUIDED SEQUENCE

MARPOSS
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Vart ar vi pa vag, nar
det handlar om allt noggrannare
och snabbare matprocesser

Vi ar hos ZEISS pa méssan och tréffar férsiljningsin-
genjor Mathias Toft pa Cascade Control AB som skall
beridtta varfor man arbetar i den tyska métteknik gigan-
ten ZEISS monter.

— Forst som svaret pa din rubrik sa handlar det om
att det inte langre finns den tiden att rétta till ett fel
i efterhand som i det har fallet en plét — eller plastdetalj.
Det maste bli och vara rétt direkt och métningen maste
ga snabbt, sdger Mathias Toft.

— Tekniken med optisk métning har funnits lange men
nu tar man ytterligare steg i noggrannhet. Integrerad
matning direkt i produktionen kommer mer och mer dar
man anpassar utrustningen for att klara verkstadsmiljo,
fortsatter Mathias.

Cascade Control arbetar titt tillsammans med det

Intresset fér automatiserad inlinemdtning &kar och dérfér har GOM tagit
fram ett koncept med standardkomponenter frdn beprévade ZEISS
ScanBox 5 som gér att bygga ihop modulért. Lésningen kallas MU (Modular
Units). Tanken é&r att kunna bygga upp en métcell inline med

tyska foretaget GOM som blev uppkdpta av ZEISS 2021.
Dérfor finns GOM produkterna fér optisk métning
i ZEISS monter pa massan.

— Vi ser ocksa tydligt att mjukvara fran GOM ar
utformad fér morgondagens matprocesser som handlar
mycket om att tanken &r att operatéren skoter métningen
utan inblandning av en mattekniker. Teknikerna bygger
mét programmen for att underldtta for operatdren och all
kvalitetskontroll méste ske nédra och ute i produktionen
idag for att spara tid, siger Mathias Toft pd massgolvet
pa Control méssan.

ATOS-serien inom industriella optiska 3D-scanners
levererar ett noggrant resultat tillsammans med en hog
detaljrikedom. ATOS-systemen méter snabbt och kan

- s

Series 5

A

automatiseras. ATOS levererar 3-dimensionella mat-
data och analyser for industriella komponenter sdsom
platdetaljer, verktyg, formar, turbinblad, formsprutade
plastdetaljer, gjutgods etc. Istéllet for att méta enskilda
punkter eller med en laser fangar ATOS ett objekts
hela yta och primitiver precist vilket resulterar i en
kompetent punktsvarm eller polygon-mesh.

— Vi ser mer och mer av automation inom industri-
ella processer. GOM erbjuder innovativa l6sningar
som mojliggor foretag att integrera optisk méatteknik
somlost i deras automatiska processer. GOM har erfa-
renhet av full integration av mét l6sningar och satter
nya standarder i processdkerhet och enkel anvandning,
avslutar Mathias Toft.

Cascade utdkar sin portfol]
av produkter for matning

Nya portabla ZEISS T-SCAN Hawk 2 &r ndsta generations hand-
héllna laserscanner som levererar anvindbara métresultat. Denna
laserscanner dr ett mycket bra komplement till de 6vriga manu-
ella 3D-scanners och helautomatiska matceller som Cascade
tillhandahaller sedan mer dn 20 ar. Hawk 2 ar utvecklad av och
tillverkas av ZEISS i Tyskland.

Det nya systemet kan anvandas for en médngd olika applika-
tioner dé det dr enkelt att ta med sig. En styrka hos Hawk 2 &r
att det levererar data med hog precision och ar valdigt enkel att
anvanda da programvara for datainsamling och rapportering
kommer fran samma foretag — ZEISS.

I och med Hawk 2 introduceras d@ven en ny satellitfunktion

som majliggor 3D-scanning av objekt,
utan avkall pa noggrannheten, pa
flera meter i storlek utan att behéva
anvinda kodade mérken.

Ar du intresserad av att veta med
om Hawk 2 eller fa en visning tar du
bara kontakt via sales@cascade.se eller
besoker ndgon av véra tva montrar pa
Elmia subcontractor 14-16 november.

Mer information: www.cascade.se



ONYX

Matarm
anpassad for att placeras
dar du behover den!

- Skannar tradlost
- Enkel att flytta
- Ergonomisk design

- Batterier kan bytas utan att
stoppa matarmen

EYES WIDE OPEN

Max skanningshastighet 600 000 pts/sek 600 000 pts/sek 200 000 pts/sek
Noggrannhet (20) 9 um 15 um 15 um

Max laserlinjebredd 100 mm 200 mm 100 mm

Max frekvens 300 Hz 300 Hz 200 Hz

Laser linje farg Bla Bla Bla
Linjeupplosning 25 um 50 pm 50 ym
Avstandsavstand 90 mm 85 mm 85 mm

Synfalt 80 mm 110 mm

Led indikatorer Ja Nej
Temperaturkompensation Ja Nej

NYLI Metrology AB - Brunnemyrsvagen 5 - 451 55 Uddevalla - Sweden
Tel: +46 (0)522 - 646 646 + E-mail: order@nyli.se - www.nyli.se
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Renishaw ar en global grupp
for matteknik och nu firar
man 20 ar i Sverige

Foretaget designar, utvecklar och levererar méattekniska
16sningar, teknologi och system som ger hogsta precision,
kontroll och tillforlitlighet. Man ar ocksa vérldsledande
inom omradet additiv tillverkning (som ocksa kallas
3D-utskrift i metall), dar féretaget konstruerar och pro-
ducerar industriella maskiner som ”“skriver ut” detaljer
fran metallpulver. Renishaw har 77 kontor i 36 ldnder,
med fler an 5 000 anstéllda i hela vérlden. Fler &n 3 000
personer ar anstdllda i Storbritannien dér man utfér
det mesta av sin forskning, utveckling och tillverkning.

I samband med firandet anordnade man ett Sppet
hus i Jarféalla i slutet pa maj.

— Det har varit en fantastisk resa for oss och vart
moderbolag i stort med en imponerande tillvixt bade
i Norden och globalt, sa Bo Eneholm, vd foér Renishaw
AB och tillade;— Sverige var ett av de forsta linderna
som Renishaw borjade exportera till. Darfor kdnns det
lite extra speciellt att se var utveckling under 20 ar ute
i svensk produktion med den teknikhdjd som existerar
ibland svenska verkstadsforetag.

Vi far en pratstund med Bo Eneholm.

20 ér i Sverige, ditt forsta minne som vd for Renishaw.
— Jag borjade i oktober 2008 med en fantastisk start,

bra bemétande och stark forsdljning, sedan kom ldgkon-

junkturen. Vi klarade den tuffa perioden vil och kom ur

lagkonjunkturen starkare &n nagonsin.

1 RENIS

Ren

P& fotot ser vi Paul Maxted, Stephen Crownshaw féretagsledning Renishaw
England och i mitten ser vi Mikael Schuisky, verksamhetschef fér Additive

Manufacturing Center Sandvik.

Sandvik koncernen har ménga projekt och produktions-
processer och anvédnder i manga fall Renishaw produkter
i sina produktionsanldggningar. Hér ser vi Krister Hellman
Sales Manager NorthWest Sandvik Coromant, Ann-Sophie
Stern, Marketing Manager, Sales Area North Europe och
Mikael Schuisky, verksamhetschef fér Additive Manufacturing
Center Sanavik.

I stora drag hur har produktsortimentet forandrats
under aren?

— Vi har verkligen haft en fantastisk utveckling bade
nér det géller hardvaror samt mjukvaror. Vi har introdu-
cerat ménga nyheter och innovationer. En helt ny pro-
duktgrupp ar additiv tillverkning samt vér allra senaste
division inom industriell automation.

Hur positionerar foretaget sig i branschen och hur har
man “tacklat” industrins allt hogre krav?

— Eftersom Renishaw satsar véldigt mycket pa egen
forskning och utveckling, samt tillverkar nastan alla
vara produkter sjdlva sa har vi en vildigt god kunskap
vad tillverkningsindustrin behdver. Var kunskap inom
effektiv, automatiserad tillverkning med processkontroll
ar en fordel for svensk industri.

MG Verktyg &r en leverantér av produktionsutrustning och &r
nu ansluten till Renishaw Channel. Partnerskapprogrammet
mellan de tva féretagen innebér att MG Verktyg blir en pre-
miumpartner, och far pa sa sétt tillgang till Renishaws portfélj
med verktygsmaskinprober och maétspetsar. Detta féretag
hjélper leverantérer och slutanvdndare i hela Sverige i olika
marknadsbranscher inklusive skérverktyg, slipverktyg och
métare. Mattias Gustavsson och Joachim Gjers pa fotot.

Utvecklingen gar rasande snabbt och ny teknik ar
i staindigt fokus. Vad dr hemligheten bakom Renishaw
framgangar i Sverige och skiljer det sig mot globalt?
— Var langsiktiga satsning inom forskning och utveck-
ling och en god forstaelse fér vara kunders utmaningar
gor att vi kan presentera nya innovationer fér marknaden.

Kan man ha en produktfavorit eller kravs det ett storre
sammanhang for att hitta kdarnan i kvalitetskontroll?

— Svaret hér &r helt beroende pa kundens behov. Jag
kan dock ndmna vart nya lasersystem for verktygsmat-
ning, NC4+ Blue som &r en ny standard f6r marknaden.

Foretaget skriver pa hemsidan;

”Vara metrologiprodukter hjdlper dig att omvandla din
tillverkningskapacitet, att avsevéart reducera tiden for att
tillverka och inspektera komponenter, och att hélla sina

Forts. sida 46 >>

Renishaw har utsett leverantéren av méttekniska produkter,
Precision Solutions Nordic AB fran Ljungby, till sitt Channel
partnerprogram.

Fredrik Estberg, VD pa PSN AB séger;

— PSN AB grundades 2012 och é&r en totalleverantér av mét-
utrustning, och &r experter pa skraddarsydda I6sningar. Vi har
sedan starten haft ett ndra samarbete med Renishaw, och ser
fram emot att stérka det ytterligare genom att bli en Premium
Partner. Det kommer ge oss ett kliv framat nér vi nu satsar mer
pé 5-axlig métteknik.” P& bilden ser vi Fredrik Estberg och Erik
Gadd Larsson



For kostnadsfri demonstration:
Kontakta LK Scandinavia med 35-ar i branschen www.lksab.xyz

Scandinavia
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maskiner i drift. Inom omradena industriell automatise-
ring och rorelsesystem méjliggdr véra positionsméatnings-
och kalibreringssystem att byggare kan tillverka mycket
noggranna och palitliga produkter”.

Vill du utveckla och vad lagger du for varde i industriell
automatisering for mina lasare?

— Att investera i automation och robotar &r ett bra forsta
steg, men kunder inom tillverkningsindustrin méste ha
en processkontroll och det dr dar Renishaw ar specialister.

Renishaw's produktpalett blir allt storre och allt mer
heltickande. Vad dr det som driver utvecklingen, kun-
derna eller foretagets ingenjorer eller en mix?

- Sjalvklart vér stora satsning pa att utveckla ny teknik
och innovativa produkter, men alltid med kundernas
framtida behov i fokus.

Vi ar hir idag pa foretagets 20 ar i Sverige. Vad ser du
som de ndsta 20 arens utmaningar?

— Det édr alltid nya utmaningar men helt klart sa ar
vart behov av framtida duktiga medarbetare en stor och
viktig del i var framtida tillvaxt.

Kan du sdga vad som varit den storsta svarigheten som
vd att ta tag i under dessa ar?

— Vi har genomfért manga olika utmanade projekt
genom aren, men med duktiga och engagerade kollegor
sa har vi lyckats mycket bra tillsammans. Ett stort projekt
var var ombyggnad av vart huvudkontor ar 2016-2017,
resultatet blev mycket bra, men vi skulle ha planerat lite
annorlunda idag med den erfarenhet vi fick.

Och vad ir det basta du gjort under de 20 aren som
passerat?

— Det méste vara alla duktiga medarbetare vi har
anstillt, de dr en stor bidragande del till var framgang
pa den nordiska marknaden.

Och nu lite kort om nagra av produkterna vi vill sitta
fokus pa.
Hur positionerar foretaget sig mot industrins olika krav
och mal?

— Renishaw’s olika produkter och mjukvara samlar
in och presenterar process- och métdata fran produktio-
nen pé verkstadsgolvet. Vara senaste probar ansluter till
matenheter 6ver hela tillverkningsprocessen och ger ovar-
derliga insikter. Tillverkare kan anvanda dessa insikter
for att analysera, identifiera, férutsdga och korrigera pro-
cessfel innan de uppstar. Resultatet &r en mycket effektiv
och produktiv fabrik, med optimerade processer, minskad

OMPG60 optisk 6verféringssond fér inspektion av arbets-
stycket och arbetsinstélining pa alla storlekar av bearbet-
ningscentra och sma till medelstora multi-tasking maskiner.

stillestandstid och minimerat antal kassationer, vilket
minskar kostnaderna, sdger forsaljningschef Hans Etzner.

REVO® - det 5-axliga multisensorsystemet for rorelse
och oédndlig positionering

- Till skillnad fran konventionella CMM-system anvan-
der REVO-systemet synkroniserad rorelse och 5-axlig
matteknik for att minimera de dynamiska effekterna av
koordinatmétmaskinens (CMM) rorelse vid ultrahoga
maéthastigheter. Detta uppnas genom att lata REVO-
2-huvudet gora den snabba rérelsen medan CMM ror
sig pa ett langsamt linjdrt sdtt. Den spetsavkdnnande
sonden bidrar ytterligare till systemets noggrannhet,
flexibilitet och prestanda. Det avtagbara sondsystemet
erbjuder fem specialiserade sensorer inklusive skanning,
ytfinish och strukturerad ljusmétning, som anvands med
en lagkostnadsvéxlare, ger 6kad flexibilitet och minskar
kapitalutgifterna, informerar Hans Etzner.

— Idag samlar och bearbetar fabriker mer data dn
nagonsin tidigare. Men bara de med tillgéng till rétt data,
vid ratt tidpunkt, kan dra verkliga férdelar av den smarta
fabriken, séger Peter Johansson.

Vi samtalar med Peter och ber honom ndmna en ny
produkt som dr intressant for svensk industri.

- Da vill jag gédrna informera lite om en produkt som
hade véarldspremidr pé arets Control
maéssa i Stuttgart - RUP1 ultraljuds-
sond féor REVO ® -systemet. Som
handlar om automatisk tjockleksmat-
ning pa en 5-axlig CMM-plattform.

— Till skillnad fran manga andra
ultraljudssystem kraver RUP1 inte
anvandning av vattentankar eller
kopplingsgel for att mojliggora en bra
overforing av signalen. I stéllet anvan-
der den en innovativ spetskula av
elastomer for att ge utmarkt koppling
mellan sonden och materialet. Som
ett resultat eliminerar RUP1-sonden
behovet av skickliga operatorer att
tolka oscilloskopskadrmar och frigor
utrymme pa verkstadsgolvet som upp-
tas av de dedikerade nedsénknings-
tankarna, berittade Peter Johansson.

Mer
mer i ndsta nummer, da vi varit nere pd EMO

information kom-

i Hannover och hélsat pa i féretagets monter. Dér férvan-
tar vi oss pd mycket mer fran métteknikens underbara
varld och en utforlig rapport. ®

Hans Etzner Férséljningschef.

RUP1 ultraljudssond fér REVO ® —syétemet. Som handlar om
automatisk tjockleksmétning pé en 5-axlig CMM-plattform.

Peter Johansson teknisk séljare
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I@T READY €)Bluetooth

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Instrument med Bluetooth® 5 till exempel.

Med dig och din verksamhet | fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.

mnstrument



Mot oss och vara leverantorer
pa EMO-massan i Hannover
18-23 september

Den 18-23 september hittar ni oss i Hannover pa EMO-mé&ssan.
D&r kommer vi tillsammans med vara leverantodrer visa upp
vara maskiner. Valkommen att besdka oss!

LEVERANTORER PA MASSAN

Heller

En av varldens ledande
leverantorer av horisontella
fleroperationsmaskiner.

Matsuura

Japanska frasmaskiner
fran Matsuura av yttersta
varldsklass nar det galler
precision och tillforlitlighet.

Zimmermann

En av varldens ledande
tillverkare av hogteknologiska
maskiner inom portalfrasning
med innovativa |6sningar
”made in Germany”.

WFL

WEFL - nummer ett inom
fleroperationssvarvning!
Clamp once - Clamp complete.

Pietro Carnaghi

Think big! Italiensk tillverkare
av stora karusellsvarvar,
multitask-maskiner och
portalfrasmaskiner.

Famar/Fausto Marinello

Italiensk tillverkare av

vertikala pick-up svarvar,
dubbelspindliga fleroperations-
maskiner och automations-
utrustning.

Geibel&Hotz

Jobbar stéandigt med
utveckling och den nya
tekniken integreras |6pande
i maskintillverkningen.

Kontakta oss for att
boka ett m6te pa massan!

)

Tschudin

Ett valkant schweiziskt
foretag som utvecklat ett
unikt maskinkoncept for
centerless slipmaskiner.
Tillforlitlighet med hogsta
precision och kvalitet.

Camtek

40 ars erfarenhet och dver
20.000 installationer "world
wide” gor PEPS till ett av
varldens framsta program-
meringssystem.

MASENTIA

| N

b

Olof Karlsson
Sydostra Sverige

tel. 070-348 99 48
ok@masentia.se

B
§

&

Anssi Laurila
Stockholm/Norra Sverige
tel. 070-348 99 53

Thomas Hassel
Mellansverige

tel. 070-348 99 40
tha@masentia.se

Andreas Ostberg
Sydvaéastra Sverige
tel. 070-348 99 54

aos@masentia.se ala@masentia.se

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM
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Vinnande teknik
— styrka, snabbhet och precision

GF Machining Solutions | Matsuura | Heller | Zimmermann | WFL | Pietro Carnaghi
| Famar | Fausto Marinello | Geibel&Hotz | Tschudin | Coherent | Camtek

0 @ o Tel. 0370-37 84 00 | www.masentia.com @
' MASENTIA
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Optisk matmaskin for
effektiva 2D matningar

Metrios dr en banbrytande optisk matmaskin som erbju-
der snabba och noggranna 2D matningar. Med en enkel
placering av métobjektet pa matbordet, kan du pabérja
matningen med ett enkelt knapptryck och fé resultaten
pa bara ndgon sekund.

Det som sérskiljer Metrios dr dess moderna design
som kombinerar de senaste teknologiska framstegen
med anvandarvianlig funktionalitet. Man kan kalla den
en avancerad profilprojektor som méjliggor 4ven auto-
matiserade matningar. Genom att anvanda en hogupp-
16st kamera, ger Metrios dig majlighet att enkelt méta
sma detaljer sdsom radier, vinklar, gangor, langder och
diametrar med precision och tillforlitlighet.

En unik egenskap hos Metrios &r dess multi-touch-
skdrm som foérenklar métprocessen, sarskilt nar forde-
finierade métprogram saknas. Genom att vélja 6nskad
ljusinstéllning och ta en bild, kan du direkt paborja att
markera linjer, cirklar och punkter pa skdrmen.
Detta gor att du snabbt, enkelt och exakt kan utvér-
dera métresultaten i realtid.

Metrios & Metrios Cross

Fran fordons- och flygindustrin till medicinsk sek-
tor, Metrios och Metrios Cross mdjliggdr méatning
av enstaka detaljer pa nagra sekunder eller kontroll
av flera komponenter samtidigt.

Metrios - Med sin héga uppldsning dr denna
maskin idealisk f6r sma till medelstora detaljer
och kan anvandas i en méngd olika branscher.

Metrios Cross - Denna variant av Metrios har
ockséd en hog upplosning for sma till medelstora
detaljer och ar dessutom utrustad med ett rorligt
X-Y bord for dannu stérre mangsidighet och méjlig-
het till precision.

Metrios HD och Metrios HD

Metrios HD Cross markerar en ny era inom optisk
maétteknik med 6verldgsen uppldsning. Dessa
avancerade system &r sérskilt designade for att
mota de krav som de allra minsta komponenterna
stéller. De utgor den optimala 16sningen for preci-
sionsmétning av sma delar och mikrokomponenter.

Metrios HD - Denna maskin erbjuder den abso-

lut hogsta upplosningen och har férmagan att fanga varje
minsta detalj pa mikrokomponenter.

Metrios HD Cross - Precis som Metrios HD erbju-
der denna maskin enastdende upplosning fér mik-
rokomponenter. Dessutom &r den utrustad med ett
rorligt X-Y bord som méjliggdr dnnu storre flexibilitet
i métprocessen.

Snabb Méatning med Touch-skarm
Metrios-serien ar utrustad med en 17-tums multi-touch-
skarm som forenklar métprocessen, sarskilt nar fardiga
matprogram saknas. Genom att vilja 6nskad ljusinstall-
ning och ta en bild kan anvdndaren enkelt markera linjer,
cirklar och punkter direkt pa skdarmen for snabb och
smidig utvardering. Méjligheten att koppla in en extern
bildskédrm erbjuder ytterligare flexibilitet.

Vad kan jag méata i en Metrios?

Metrios erbjuder méjligheten att méata sma till medelstora
detaljer i olika material, utan att deformera materia-
let dd matningen sker beroringsfritt. Bland de métbara
detaljerna finns:

Mekaniska detaljer: Svarvade, frésta, stansade, vat-
tenskurna eller gnistade komponenter.

Plastdetaljer: Formsprutade, 3D-skrivna, CNC-
bearbetade detaljer.

Gummi/Silikondetaljer: Formpressade och injek-
tionsdetaljer.

Metrios-serien representerar en avancerad mattek-
nik som majliggodr hogprecision och flexibilitet, oavsett
om det handlar om sma eller medelstora komponenter
i olika material.

Mer information: www.ogp.se
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Forebyggande underhall och service av CNC-maskiner
ar en sjdlvklarhet, men hur star det egentligen till med
forebyggande kvalitetskontroll av materialet som ska
bearbetas?

Metalliska material som levereras till fabriken kan
ha odnskade materialegenskaper, tex ojamn struktur,
porositet eller andra egenskaper som gor det svagt eller
sprott. Om materialet inte &r av tillrdcklig kvalitet for den
avsedda anvandningen, kan det slitas snabbt, spricka
eller deformeras nér det utsétts for bearbetningsmetoder
som skérning, slipning eller svarvning.

Detta kan orsaka problem eller mer allvarliga haverier
vid maskinbearbetningen, sérskilt ndr det handlar om
tillverkning av komponenter eller produkter. Problemen
kan leda till verktygsbyte, tidsforlust, kassation, inef-
fektiv bearbetning och kostsamma skador, men framfor
allt att det 4ventyrar slutkomponenternas kvalitet och
kan dérmed ge missnéjda kunder.

En noggrann ankomstkontroll for att verifiera att
materialet motsvarar det som har bestillts, innan bear-
betning och foradling paborjas, kan dédrmed bli en 16n-
sam investering.

Den vanligaste metoden som anvénds for att verifiera
materialets hardhet vid ankomstkontroll &r portabel
hardhetsprovning. Sedan ménga ér tillbaka foljer de
portabla metoderna UCI och LEEB nationella och inter-
nationella standarder och ar allméant vedertagna i likhet
med de stationdra metoderna Rockwell, Vickers och

Noggrann material-

— en

Brinell. Férdelarna med ett portabelt instru-
ment &r att verifieringen sker mycket snabbt,
direkt vid materialet och ar oforstorande.

UCI metoden har férdelen att man pa ett friare sétt
kan prova olika material och geometrier da man inte
i lika stor utstrackning behover ta hansyn till godsets
massa och tjocklek, vilket kan vara en begransning vid
provning med LEEB metoden.

Ett kit med SONODUR 3 bestar av ett portabelt méatin-
strument som &r anslutet till vald UCI-sond. Provningen
genomfors snabbt och enkelt genom att placera UCI-
sonden mot ytan och anldgga ett bestimt tryck mot
materialet. Resultatet visas direkt i displayen och kan
automatiskt konverteras till 6nskad skala tex. Rockwell,
Vickers, Brinell eller MPa. Data lagras i enheten och kan

kontroll innan
maskinbearbetning

10nsam

investering

overforas till din PC och Natverksplats via USB eller
tradlost WiFi. Saledes har du en modern, digital och
sparbar verifieringsprocess.

KmK Instrument har hog kunskap och léng erfaren-
het i @&mnet och har levererat ett stort antal klassiska
EQUOTIP LEEB fran Proceq till stal- och verkstads-
industrin i Sverige. Sortimentet har nu kompletterats
med SONODUR UCI fran tyska FOERSTER, som KmK
Instrument representerar sedan narmare 30 ar. Vill du
veta mera, prova och utvardera hur metoderna fungerar
pa just ert material sa besoker KmK Instruments forsalj-
ningsingenjorer dig garna for en demonstration. Skanna
QR-koden och lds mer pa hemsidan.

Mer information: www.kmk-instrument.se
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TM-Minibox

Giihring introducerar nu TM-Minibox, den optimala
instegslosningen for din lagerhantering eller komple-
mentet till det storre centralforradet. For arbetsbanken
eller vid maskinen, TM-Minibox forandrar sattet vi orga-
niserar och hanterar verktyg samt tillbehor. Nu kan du
ha allt du behover inom riackhall precis dar du behover
det. Genom att anvinda den forinstallerade GTMS Basic
logistikmjukvaran kan du digitalisera processerna for dina
verktyg och effektivisera hela arbetsflodet.

Genom att ha verktyg och tillbehor placerat i elektroniskt
lasta lador kan du sdkerstélla att allt 4r ordnat och skyd-
dat. Dessutom ger systemet fullstindig sparbarhet, vilket
innebér att du alltid vet var dina verktyg befinner sig och
vem som anvander dem.

Ytterligare fordelar &r att den ger dig full kontroll 6ver
lagersaldon. Genom att anvdnda den automatiska bestéll-
ningsfunktionen kan du sékerstélla att du alltid har till-
rackligt med verktyg tillgédngliga for att utfora ditt arbete.
Detta sparar tid och minskar risken fér driftstopp péd grund
av bristande lagersaldon.

GTMS Basic logistikmjukvara &r en viktig del och kom-

mer som standard nar du kdper en TM-Minibox. Med
hjalp av denna modul kan du enkelt hantera masterdata
for dina verktyg och tillbehor. Du kan skapa rapporter,
optimera logistikprocesser och se till att allt ar effektivt
organiserat.

Funktioner som hantering av masterdata, inklusive
anvandardata, artikelinformation, kostnadsallokeringar,
partners och leverantorer, ger dig en fullstandig 6versikt
over din verksamhet. Du kan sjdlvklart &ven boka uttag
och returer, vilket underlattar inventeringsprocessen och
effektiviserar orderhantering samt materialplanering.

GTMS Basic logistikmjukvaran ger dig d&ven mojlighet
att utvéardera logistikdata. Du kan se bokningsdata, fa en
oversikt 6ver lagersaldot, generera individuella rapporter
och exportera data for ytterligare analyser.

Sammanfattningsvis erbjuder TM-Minibox en metod och
ett sitt att organisera och hantera verktyg samt tillbeh6r. Med
elektroniskt lasta lador, fullstindig sparbarhet och kontroll
over lagersaldon forenklar TM-Minibox era arbetsprocesser.

Mer information:
www.guhring.se

Seco JST54 Stub-serien ger
mangsidighet och varde foér
frasning av sega material

Seco JS754 Stub-serien ar avsedd att 16sa problemet med svara
och instabila bearbetningsférhallanden pé grund av langa verk-
tygsoverhdng. De har pinnfrasar med kort 6verhdngslangd
vilket maximerar verktygsvardet och 6kar verktygslivslangden
med 20 till 40 %.

De hir fyrskdriga pinnfrasarna dr konstruerade for frés- och
flerfunktionsmaskiner och har den branschbeprévade JS754-
skdrgeometrin och den unika HXT-beldggningen for bearbetning
med hoga prestanda. Den hér konstruktionen innebar att Seco
JS754-serien ar perfekt for kravande anvandningsomraden med
ISO M- (rostfritt stal) och S-material (varmebestdndiga super-
legeringar och titan). Den korta langden pa JS754 Stub-serien
innebar styrka och vibrationsstyrning for 6kad verktygsstabi-
litet vid bearbetning med huvud- och underspindlar samt med
frashuvuden och drivna verktyg.

Perfekt for konfigurationer med minimal slappning
Manga CNC-frasmaskiner och -flerfunktionsmaskiner har
begréansat bearbetningsutrymme som innebdr att det inte gér
att anvanda ldngre pinnfrasar. Tack vare den korta 6verhdng-
slangden for JS754 Stump-serien krdvs mindre utrymme for
under- och andraspindlar pa denna typ av maskiner. Den har
pinnfréasserien innebar att det gar enkelt att mandvrera runt
arbetsstycken med 6kad verktygsstabilitet i den typen av trdnga
utrymmen, vilket innebér att verkstdder kan maximera forde-
larna med fras- och flerfunktionsmaskiner, som kortare konfi-
gurationstider och battre kvalitet pa delar.

JS754 Stub-serien finns i konfigurationer med avfasade horn
och hornradie, i diametrar fran 3 till 16 mm och med cylindriska
skaft och Weldonskaft.

»Inom alla tillverkningssegment, sarskilt inom allmén bear-

betning och flygindustrin, fortsétter produktionsmiljéer med stor
blandning/lag volym driva pa behovet av automatisering och
effektivitet, vilket oftast uppnas genom fras- och flerfunktions-
maskiner», sdger Rob Mulders pa SECO Tools. »]S754 Stub-serien
bidrar till betydande flexibilitet for tillverkning av delar med en
enda konfiguration, vilket de hér flerfunktionsmaskinerna ger.»

Minskad méangd pinnfrasavfall

JS754 Stub-serien har kortare skarldngd, vilket ger skdrning langs
hela verktygslangden. Det maximerar skidreggsanvandningen,
vilket bidrar till att minska mangden hardmetallavfall for battre
effektivitet och 6kad hallbarhet.

Mer information: www.secotools.com

Seco JS754 Stub Series End Mills
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Fler verktyg
for gjutjarns-
svarvning

Dormer Pramet utokar sina alternativ for svarvning i gjutjarn och slitande material.

Den nya Pramet KR-geometrin finns pa en lang rad vandskér och med ett stort utbud
av skdrformer och radier. En bred eggforstarkning skyddar eggarna tillsammans med
ett tjockt lager MT-CVD-beldggning pa T5315 sorten, vilket sdkerstéller att den nya
KR-spanbrytaren far en lang livslangd I en méngd olika applikationer.

Mer information:

www.dormerpramet.com

FRANKEN

Vill DU ta chansen att arbeta med
Teamet bakom ett av Europas stérsta
varumarken inom skdrande bearbetning?

Just NU soker vi en kunnig och driven
teknisk saljare i Malardalen. Ar det du?
Tveka inte att ansoka!

Vi soker dig som...

Kan ta ansvar for hela saljprocessen inom saval korta

. som langsiktiga projekt inom skarande bearbetning.

Har ett affarsmassigt driv och besitter en hog social
= kompetens, du tycker om att har manga bollar i luften
och vill uppna resultat

Har en teknisk bakgrund och/eller erfarenhet inom
skarande bearbetning.

®  Arstationerad i Malardalen.

g5
Skanna QR-koden for mer information!
&
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Ett framgédngsrikt partnerskap: Peter R[anpe/ein (HORN) i samtal med Nicoll

[ e

Virvliing for
utmarkt ljudkvalitet

Musik gor manniskor glada i ena stunden och kan
fa dem att grata i nasta. Den kan hjilpa till att driva
manniskor till topprestationer inom sport, eller gora
dem oroliga. Men en sak som musik aldrig gor dr att
lamna dig kall. Och gitarren vicker mer kanslor dn
praktiskt taget nagot annat instrument. Oavsett om det
ar runt en lagereld eller pa en rockkonsert pa en sta-
dion, sa fungerar gitarrer alltid pa samma sitt. Schaller
GmbH, med site i narheten av Niirnberg, har arbetat
med funktionen hos detta stranginstrument i 6ver 75
ar. Under denna tid har foretaget blivit virldsmark-
nadsledare inom gitarrdelar. Med moderna maskiner
svarvar och friaser teamet som leds av fabrikschefen
Dominik Weininger de exakta komponenter som kravs
for att producera utmairkt ljudkvalitet. De forlitar sig
ocksa pa det internt kylda virvelsystemet fran Paul
Horn GmbH i Tiibingen.

Schaller GmbH ér specialiserat pa gitarrdelar. Helmut
Schaller grundade foretaget i slutet av 1945 som en repa-
rationsverkstad for radioapparater och andra elektroniska
apparater. I borjan av 1950-talet borjade han utveckla for-
stidrkare och hogtalare for musikinstrument. Genom ett
affédrspartnerskap med en instrumenttillverkare borjade
Schaller utveckla och tillverka gitarrdelar. P4 1960-talet hade
Schaller blivit en av de mest framstaende leverantérerna av
gitarrtillbehor i Europa. I synnerhet Schallers stamskruvar
har ett gott rykte. M6-stimskruven var varldens forsta helt
slutna och sjélvlasande. Sedan dess har ledande internatio-
nella gitarrtillverkare som Gibson, Ovation och Fender for-
litat sig pa komponenter fran den bayerska musikfabriken.

Exakta snackvaxlar
Huvudet pa ett stringinstrument anvands for att spanna
och stimma de enskilda strangarna. De sitter hogst upp

pa gitarren och har en transmission som sdkerstéller en
hoég grad av precision vid stimningen av strangarna.
Andra viktiga egenskaper ar lattrorlighet och stabilitet
tack vare den sjdlvlasande mekanismen. Ju hdgre precisi-
on i komponenterna, desto hogre kvalitet. Staimskruvens
transmission anvander snackvixlar, eftersom dessa ar
de enda kugghjul som mojliggor exakt justering och
tillforlitlig sjalvlasning.

En central del av gitarrhuvudet r justerskruven med
sndckgdnga. Avdelningschefen for CNC-svarvning och
frasning Nicole Gawatsch sag forbattringspotential
i denna génga. "Tidigare fréste vi sndckgangan med en
sidofrds. Bearbetningstiden var for lang for oss och vi
var ofta tvungna att ta bort detaljen och spanna fast den
igen for hand”, forklarar Gawatsch. ”Vi blev medvetna
om HORN:s internt kylda jetvirvling och kontaktade
omedelbart var forsiljningsrepresentant fran HORN”,
fortsétter fabrikschefen Weininger. Inledande diskussio-
ner med HORN om det nya virvelsystemet och starten
av projektet foljde snabbt.

Det forsta virvelsystemet med internkylning

Med jetvirvelsystemet lanserade HORN det forsta
virvelverktyget som har en intern kylvétsketillférsel.
Detta virvelsystem erbjuder optimerad kylning direkt
vid skdreggen och har utvecklats av HORN i samarbete
med W&F Werkzeugtechnik. Den stora utmaningen
var att fora kylvatskan direkt till skdrkanten i ett trangt
utrymme och att gora detta vid hoga virvelhastigheter.
Kylkanalerna som dr delvis integrerade i skérsitet leder
kylviatskan direkt till varje skdregg. Dessutom strom-
mar kylvétskan genom spadnutrymmet. Genom att kyla
skdreggarna direkt mojliggor detta system langa verk-
tygslivslangder. Nar systemet anvands tillsammans med
den stabila virvlingsenheten uppnas dessutom en béttre

e Gawatsch och Dominik Weininger (bdda pa Schaller)

héjt kvaliteten och sékerstéllt en 6kad verktygslivsidngd.

ytkvalitet pa arbetsstycket. Tack vare det patenterade
W&F-granssnittet med sitt kontaktsystem for yta och
kona har virvelhuvudet hog omstéllningsnoggrannhet
och &r enkelt att byta ut med bara tre skruvar. Den inter-
na kylvétsketillférseln minskar risken for spanbildning
mellan skéren, som har en radiell och axiell rundgang pa
0,003 mm. Den maximala hastigheten &r 8.000 varv/min.

De forsta testerna hos Schaller blev inte en ome-
delbar succé. “Problemet var att kylvatsketrycket
i maskinen var for lagt. Den virvlande enheten kréaver
ett hogt kylmedelstryck for tillfredsstdllande drift, men
maskinen levererade bara ett lagt tryck”, férklarar Peter
Riimpelein, forsdljningsrepresentant for HORN. Efter
att ha producerat 20.000 detaljer var man tvungen att
byta ut lagren i virvelaggregatet pa grund av otillracklig
kylning. Nicole Gawatsch flyttade sedan virvlingspro-
cessen till en Tornos Swiss GT ldngdsvarv. Den stora
pumpkapaciteten sakerstiller att det hoga kylvétske-
trycket levereras. “Det hoga trycket ger kylning och
smorjning for enheten”, sdger Riimpelein.

Bearbetningstiden halverad

Efter en forsenad start kors nu virvelprocessen pé ett
tillforlitligt satt. “Virvelaggregatet har varit igdng 24/7
i maskinen i 6ver ett ar. Vi dr mycket néjda med verk-
tygssystemet”, sager fabrikschefen Weininger. Den fram-
gangsrika forandringen av processen dterspeglas ocksa
i bearbetningstiden. Tidigare behtvde Gawatsch unge-
far en minut for att frasa snackgdngan. Konventionell
virvling tar 40 sekunder. “"Med invéandigtkyld virvling
har vi halverat bearbetningstiden till bara 20 sekunder
per komponent. Med tanke pd det otroligt hdga anta-
let komponenter som vi bearbetar varje ar dr detta en
enorm besparing”, férklarar Gawatsch. Férutom den
minskade bearbetningstiden har kvalitén pé de fardiga

Jetvirvling har halverat bearbetningstiden fér sndckgéngor,
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komponenterna ocksé forbattrats avsevart. Dessutom har livslangden for
de vindskdr som anvands 6kat manga ganger om.

Schaller anvinder endast en version av det virvlandehuvud med skér-
lagen for vandskar av typ S302. ”Vi behover bara byta skdrtyp for de
olika gédngorna”, siger Gawatsch. For virvling anvands S302-systemet
som har tre skdareggar, huvudsakligen hos HORN. Det finns en hog grad
av tillverkningsprecision ndr det géller slipning av skdren. De tre skdreg-
garna har en ldngdtolerans pa mindre &n 0,005 mm nér de vands. Detta
sdkerstéller den utmaérkta koncentriciteten hos hela systemet, den hoga
omstéllningsnoggrannheten vid indexering av skiaren och den enastaende
ytkvalitén. ”S302-systemets skarkantsprofil kan anpassas till nédstan alla
speciella 6nskemal fran anviandaren, oavsett om det géller enkla eller flera
gangor”, forklarar Riimpelein.

Virvlingsmetoden har funnits sedan 1942 och hade inte sett nagon storre
utveckling pé lang tid. Konventionell gangvirvling dr en metod som framst
anvands pa svarvar av schweizisk typ for att tillverka benskruvar eller i stor
skala for att tillverka gangade stanger. For att genomfora processen placeras
ett snabbt roterande virvelhuvud framfér styrbussningen pa svarven av
Swiss-typ, excentriskt i férhallande till arbetsstyckets axel. Det roterande
arbetsstycket matas axiellt in i virvelhuvudet, som roteras for att uppna den
angivna vinkeln pa géangan.

Mer information:
phorn.se

Ledande internationella gitarrtillverkare férlitar sig pa Schallers stémskruvar.

Med jetvirvelsystemet introducerade HORN vérldens
férsta system med en intern kylvétsketillfrsel.

COLLY SLIPSERVICE

Miljésmart - ny pa nytt!

Omslipning férlénger livslangden pa vardefulla verktyg och gér din

produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hégsta kvalitet
slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika

krav sett till slipning och mérkning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och I16nsam |8sning fér er!

Lolly

VerkstadsTeknik

Lat oss fa hjdlpa dig!

Colly Verkstadsteknik AB
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se

SPILLVAC

..~ Suger upp och separerar
~Spanor fran vatskan

&=
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Pumpa tillbaka vatskan till
maskin eller valfri tank

' QH-system
Enklare blir det inte « Kvalité sedan 1994

031-45 65 65

www.QH-system.se

info@QH-system.se
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Designade for

tillverkningsbarhet

Borren CoroDrill® 860 i solid
hardmetall stdéder innovativ tillverkning

”Det finns inget effektivt med innovation”, sa den
brittisk-amerikanske forfattaren och forelisaren Simon
Sinek en gang. Men har han ritt? Det aligger tillver-
kare att vara innovativa och halla jimna steg med alla
forandringar, sirskilt de som drivs av e-mobilitet. Har
forklarar Robert Smith, Offer Manager for haltillverk-
ning och kompositmaterial vid verksamhetsgrenen
solida hardmetallverktyg (SRT) hos specialisten pa
skdrverktyg, Sandvik Coromant, hur tillverkare kan
— och maste — vara effektiva i sitt innovationsarbete
med avancerade borr av solid hardmetall.

Design for tillverkningsbarhet (DFM) har blivit allt vikti-
gare for tillverkare i en méngd olika branscher — inklusive
fordonsindustrin, flygindustrin och den allmanna verk-
stadsindustrin. DFM innebér att man utformar produkter
som kan tillverkas enklare, effektivare och mer kostnads-
effektivt. For Sandvik Coromants kunder innebér detta
vanligtvis att man uppnar en fordelaktig kostnad per
detalj vid bearbetning av komponenter; eller kostnad
per hal i borrnings- och gangningsapplikationer. Vart
och ett av dessa mal kraver skdarverktyg som dr mycket
tillforlitliga och stoder hog produktivitet.

Dessutom fortsitter konceptet DFM att utvecklas i takt
med en alltmer globaliserad foérsorjningskedja och en
okad efterfragan pa anpassade produkter. E-mobiliteten
kommer ocksa att ha en inverkan pa DFM. Detaljer till el-
och hybridfordon har storre variation mellan tillverkare
jamfort med deras motsvarigheter i en férbranningsmo-
tor (ICE), och de tillverkas i storre utstrackning av sega
material som laglegerat stél, inconel och aluminium. En
eltrend inom flygindustrin ma fortfarande ligga nagra ar
bort, men samma trend inom fordonsindustrin dr aktuell
hédr och nu. Det innebar att tillverkare maste hélla jamna
steg med forandringarna, annars riskerar de att hamna
pa efterkalken.

Men hur kan avancerade verktygslosningar gora skill-
nad for DFM? Svaret finner man i faserna fran CAD
till komponent inom tillverkningsindustrin. CAD till
komponent hénvisar till tre steg i tillverkningen. Forst
har vi fasen CAD till spindel, dar CAD och modeller fran
datorstodd tillverkning (CAM), inklusive digitala tvil-
lingsimuleringar anvénds for att forbereda en bearbet-
ning och sdkerstélla att verktygsuppsattningen, arbets-
stycket och bearbetningsparametrarna har optimerats.

Dérefter kommer spindelfasen, eller den faktiska

bearbetningen. Har kan vi utvédrdera verktygets bear-
betningsprestanda mot arbetsstycket, och dess effekt pa
kostnaden per detalj, kostnaden per hél, och —slutligen
— vara kunders omsittning. Den sista fasen &r kompo-
nentfasen ddr komponentens kvalitet och ytjamnhet
utvérderas. Ytjamnhet och detaljer som halens ytinte-
gritet har mycket stor betydelse, oavsett om man ar
verksam i fordonsindustrin, flygindustrin eller den all-
manna verkstadsindustrin. Battre halkvalitet forhindrar
att komponenten gar sonder— och beror till stor del pa
tillverkningsprocesserna som anvéands vid bearbetning
och finbearbetning av halen.

I'synnerhet &r ett borrs utformning avgorande for att
kunna producera béttre hél. Det dr darfér som skareggs-
geometrier i borr stindigt utvecklas, eftersom det &r
viktigt att uppfylla de hogsta standarderna for tillverk-
ning och detaljkvalitet. Det dr ocksa viktigt att anvanda
skérvétska for att minska varmeuppbyggnaden i verkty-
get. Det ar hdr som Sandvik Coromants specialister kan
spela en viktig roll och hjdlpa kunderna.
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Att kunna utforma komponenter som kan tillverkas effektivare och mer kostnadseffektivt ar en allt stérre utmaning pa tillverkningens alla omraden.
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Enkel tillverkning

Sandvik Coromant arbetar néra sina kunder for att
inhdmta relevant information om deras bearbetnings-
projekt, sa att de vet vad som krdvs. Lat oss sdga att
kunden behover utféra en kontinuerlig borroperation i
ett arbetsstycke av 316L rostfritt stal — ett material som,
enligt en studie publicerad i Journal of Engineering
and Applied Sciences som ges ut av Asian Research
Publishing Network (ARPN), har visat sig orsaka “snabb
och férédande forslitning” som paverkar livslangden
hos skdrverktyg betydligt.

I denna fas av kundens bearbetningsprocess, den
tidigare nimnda CAD-till-spindelfasen, kan véra specia-
lister undersoka och bakatkompilera kundens processer,
inklusive anvandandet av CAD och CAM-modeller.
Genom att gora detta kan Sandvik Coromant ta fram
en verktygsprototyp pa morgonen, och ha den redo for
testning vid FoU-avdelningen pa eftermiddagen. Innan
digitaliseringens dagar skulle den hér processen har
kravt att man skickade ritningar fram och tillbaka, och
arbetet hade tagit upp till sex veckor. Idag har méjlig-
heten att leverera verktygsprototyper redan samma dag
varit helt revolutionerande for Sandvik Coromant.

Okad skarlivslingd
Sandvik Coromant erbjuder en méngd produkter som
stoder kunderna vid tillverkning av komponenter,
dven till elfordon. Bland dessa aterfinns
CoroDrill® 860, ett borr i solid hardmetall
som har tagits fram f6r snabb och pro-
blemfri borrning samt maximal produk-
tivitet tack vare hog effektivitet under
skdrande bearbetning. Verktyget finns
i en méngd olika geometrier, inklusive
860-MM for rostfria stalmaterial som
ger langa spanor, sa som austenitiskt,
superaustenitiskt, ferritiskt och rostfritt
duplexstal.

Sen har vi CoroDrill® 860-GM som har
visat sig anvandbart for tillverkare inom

CoroDrill® 860-GM frdn Sandvik
Coromant ldmpar sig fér alla appli-
kationer, dven inom fordonsindustrin
och den allménna verkstadsindustrin,
dér hélkvalitet &r av stérsta vikt.

fordonsindustrin vid borrning av motorblock, héljen,
flansar och grenror. Borret lampar sig ocksa val for alla
applikationer utanfor fordonsindustrin och den allmédnna
verkstadsindustrin dar halkvaliteten dr avgorande —
till exempel inom flygindustrin, olje- och gasindustrin,
kéarnkraftsindustrin och f6r producenter av fornybar el.

860-GM har uppnatt imponerande resultat, &ven
hos en fordonstillverkare i Korea. Sandvik Coromants
kundprojekt var att borra genomgaende hal i en batch
med kontakter till viaxellador. Malet var att borra atta
genomgdaende hal med en diameter pa 8,2 mm (0,32”)
irespektive komponent, med ett djup pa 10 mm (0,39”).
Den befintliga 16sningen producerade 200 komponenter,
totalt 1 600, med en skidrhastighet (Vc) pa 80 m/min (3
102 varv/min) och en skarmatning (Vf) pa 381 mm/
min. [ jamforelse producerade CoroDrill® 860-GM 2 300
komponenter (18 400 hal) med en Vc pa 100 m/min (3
878 varv/min) och en Vf pa 814 mm/min.

Over lag gav CoroDrill® 860-GM en betydligt -langre
verktygslivslangd med 1 150 %. Detta f6ljdes av en pro-
duktivitetsokning som hjélpte till att sinka kostnaden
per detalj avsevirt for kunden. Liknande imponerande
resultat har rapporterats fran andra Sandvik Coromant-
kunder i fordonsindustrin vérlden 6ver.

Nagot som &r minst lika viktigt som att borra sldta hal
ar gangningen, den atgédrd som skapar en ganga inuti
halet. For detta erbjuder Sandvik Coromant CoroTap®

100, 200, 300 och 400, vilka allihop har optimerats f6r olika
applikationer. For att bara ndimna nagra exempel sa &r
CoroTap® 100 en serie raka gangtappar som har optime-
rats for kortspanande ISO K-, ISO N- och ISO H-material.
CoroTap® 400 & andra sidan, &dr en spanfri pressgangtapp
for hoga hastigheter, for bade genomgaende hal och blind-
hal i stal, rostfritt stal och aluminium. Kundens val beror
pa vad som passar deras applikation bést.

Framover kommer Sandvik Coromant att kunna
erbjuda CoroTap® 100-N och CoroTap® 400-N. Dessa
tva har tagits fram for att stoda kunder med gangnings-
applikationer i aluminium, vilket blir allt vanligare i
tillverkningsprocesser.

An sd lange visar Sandvik Coromants vilpresterande
skarverktyg hur verktyg som har tagits fram for att stoda
borrning och gdngning i flera olika material kommer
att spela en avgorande roll nir det géller att hjélpa till-
verkare producera ldttare, mindre och mer varierande
komponenter. Inte nog med att maskinverkstader kan
utforma och utveckla dessa detaljer mycket lattare och
mer kostnadseffektivt, de kan dven se till att DFM forblir
en prioritet i hela tillverkningen — och skéta innovations-
arbetet effektivt.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Maskinbearbetnin
1 varldsklass
- Made in Ijusdal

Man kan krangla till det eller gora det enkelt for sig
nér det handlar om att skriva en rubrik till en artikel.
I fallet med detta reportage fran MF Precision gar vi pa
magkansla och helt enkelt kopierar rubriken fran verk-
stadsforetagets hemsida, en risk? Vi far se, det skall vi ta
reda pa nér jag stéller in bilens GPS pa foretagets adress
i Ljusdal och forbereder mig for ett intressant bestk hos
verkstadsdgaren, entreprenoren och filosofen Martin
Fredin. Jag har fragor och forvéantar mig intressanta svar.

For att skapa en flexibel och samtidigt processeffektiv
produktion, kravs att man fyller pa med ett stindigt flode
av nya idéer, 16sningar med ett fokus pa méanniskor som
kan forverkliga dem. Utforska framtidens teknik och
innovationer som kommer att omforma och utveckla
vart satt att tillverka i framtiden, en framtid som har
odndliga mojligheter.

—Jag letar standigt efter banbrytande teknologier som
omdefinierar var vardag i produktionen. Vi ser pd var
maskinpark, véra verktygslosningar och var automation
och konstaterar att det pagar en teknisk utveckling som
vi maste dels identifiera och samtidigt se vilka I6sningar
som passar oss och vart sétt att tillverka vara produkter,
sdger Martin Fredin.

Vi befinner oss i en tid med flera olika teknikskiften
i samhéllet som handlar om elektrifiering, effektivisering

Vad &r mélbilden om vi tittar generellt, frdgar vi Martin Freden.
Vi har alltid haft snabba
omstéllningar i fokus och vi jobbar mycket med sma order, s& det handlar om att

— Obemannad produktion, tvd ord som séger allt.

av en médngd olika produkter inom energisektor och
industriell kommunikation. Och i bakgrunden ser vi allt
tydligare att manniskan behover skapa hallbarhet och
minska pa sloseriet av vara naturtillgangar.

Maénga industrier lever idag i en situation av stindig
forandring, 6kade krav med sankta produktions- och
leveranstider, detta gar snabbare 4n ndgonsin. Det stal-
ler hoga krav pa medarbetarnas kompetens och den
produktionsutrustning som finns att tillga. Ett samarbete
mellan méanniska, datastyrda maskinsystem och mjuk-
vara, blir mer och mer den enda framkomliga véigen for
konkurrenskraftig produktion pa en komplex och hart
konkurrensutsatt marknad.

Men grundldggande &r att spindeln skall snurra och
gd, det ar det viktigaste for en verkstadsagares 16nsam-
het, att géra span. Sa trots alla budskap om digitalisering,
automatisering och smarta fabriker, sa ar det givetvis
fortfarande smartast om man kan producera sd mycket
span per timme och dag som mojligt.

Tiden fore framtiden

—Jag blir aldrig riktigt ndjd och har visioner om den
smarta fabriken, i mitt sdtt att driva verkstadsforetaget.
Med ett hogt fokus pa engagemang och smarta 16sningar,
nar det handlar om att entusiasmera mina medarbe-

tare, vill jag att vi skall vara bést. Det handlar om att
ge maskinoperatdrerna och produktionsteknikerna de
ratta verktygen for att utveckla produktionen i bade
smatt och stort.

Martin Fredin &r 6ppen i sin roll som foretagsledare
och bjuder gédrna in branschen till olika event och 6ppna
hus. Nastan alla som vill, far komma och titta pa hur man
kan gora med ny maskin-, verktygsteknik och automati-
sering, engagerade leverantorer och duktiga medarbetare
for att skapa en verkstad som skall visa vdgen for oss in
i framtiden, sager Martin.

Vad kommer det sig att du &r sa generos och frikos-
tig ndr det handlar om att visa din verkstad och ditt
satt att ta sig an problemen som finns och hopar sig sa
fort man vill genomféra en investering eller vill héja
produktiviteten.

— Det dr nog typiskt svenskt att vi visar upp och delar
med oss av vara erfarenheter. Samtidigt kan man lara av
andra och det skall man inte underskatta. Sen hander
det inte s mycket om man tittar norr om Stockholm, sa
visst behovs olika typer av event. Méssornas tid &r férbi
i Norrland och det &r langt till ElImia och EMO, sa visst
fyller alla typer av maskin- och verksamhetsvisningar
en funktion, menar Martin.
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tédnka ett steg fére och fa ner stélltider och produktionsstillestand. Man kan inte

nog férstora upp betydelsen av att utnyttja fler produktionstimmar per dygn.
P4 fotot ser vi Thomas Lundberg, Johan Nordén och Martin Fredin.
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Nyckeln till framtidens

produktion finns i tekniken.

MF Precision AB arbetar med avancerad skdrande bear-
betning inom teknikindustri. Styrkorna ar att tillverka
5-axligt frasta detaljer och svarvade flerfunktionsdetal-
jer, dér all bearbetning kors i en uppspanning utan att
flytta detaljen mellan olika maskiner, enligt Done-in-One
konceptet.

Med de rétta verktygen och smarta maskin- och pro-
duktionslosningar vid CNC-bearbetning sa kan kunden
16sa ett traditionellt problem och skapa l6nsamhet i sin
produktion. Det handlar om att ta nya vagar mot en
allt effektivare produktionsmodell, f& ner den icke pro-
duktiva tiden och 6ka prestandan. Mycket av det som
upptar produktionstekniker och operatdrers tid idag har
fokus pa “multitasking” dvs. komplett bearbetning, fa
en komponent fardig i en uppspanning.

OCH tar vi ndsta steg sa kommer vi in p& optimerad
kortserietillverkning och produktionsévervakning med
helt nya maskinsystem, automation och mjukvara. Just
formégan att kunna producera sma serier och dnda
vara ldnsamma.

Bygga verkstadsforetag en stor utmaning i sig.
Man kan sdga att starten pa Martins verkstad som skedde
ar 2000 fick en direkt koppling till maskintekniken att
tillverka en detalj direkt i en “small”.

—Jag var anstélld maskinoperator och arbetade pa
tva olika verkstdder i 7 ar och under denna resa kom jag
i kontakt med ny maskinteknik och har man ett brin-
nande intresse, sa lar man sig snabbt nya saker och jag
fann att det var fantastiskt roligt att tillverka produkter
med den senaste maskintekniken. 26 ar ung bestam-
de jag att satsa pa ett eget foretag. Ett tufft beslut da
ingen i min sldkt eller familj var egna foretagare, men
jag fick bra hjdlp och rad fran Handelsbanken har
i Ljusdal men ocksa av ALMI och starta eget bidrag fran
Arbetsférmedlingen, berdttar Martin och fortsétter;

Att industrin har utmaningar i att
sténdigt forbéttra sin produktivitet &r
inget nytt. Att automatisera idag &r
betydligt lattare tack vare férenklade
handhavande(mjukvara) och robot-
I6sningar samtidigt som det idag ges
modjligheter till att standardisera sina
produktionsprocesser.

— MF Precision har sin tillverkning

i Ljusdal och véara kunder finns

i huvudsak i Sverige, men vi levererar
ocksa till flera andra ldnder i Europa.
Med en sténdigt uppdaterad maskin-
park ligger vi i framkant bade nér det
géller kompetent personal och teknik, e
sédger Martin. _

En prototypverkstad i verkstaden. Pa fotot ser vi en 5-axlig MAZAK CV5-500. n Fredin och Marten Sérell.

— For att gora en lang historia kort, sa investerade jag
i min forsta INTEGREX. Pa 75 kvm inte sa langt fran dar
vi dr idag startade jag, lite pa vinst eller forlust. Det var en
tuff start men jag rdknade in en kalkyl som holl, s ndgot
bra gjorde man, tycker jag. Det var ocksa borjan pa ett
mycket lang och idag givande samarbete med RAVEMA.

— INTEGREX maskinkoncept &r intressant framférallt
for legotillverkare med mdojligheter att kora komplexa
detaljer helt fardiga i en maskin.

Minska sina stéll- och ledtider. Kunden kraver idag
kortare avrop med allt snabbare leveranstider.

Da behéver man anpassa sin maskinpark med teknik
som klarar av framtidens krav pa flexibilitet och snabb-
het. Som man oftast inte kan planera f6r, siger Martin.

Naér vi idag gar ut i produktionen ser jag 13 maski-
ner fran MAZAK och alla dr utrustade med nagon

form av automatisering.

2

—Jag var tidig med att hoppa pa “automationstaget”
och 2007 kopte jag var forsta robot. Men forst var jag
tveksam, mycket tveksam. Men det tog inte lang tid
innan jag kopte en robot till och en robot till och ... Jag
insag och inser att i Ljusdal dér vi verkar, dr det svért
att hitta kompetens och drivna maskinoperatorer som
ar sjdlvgaende. Den personal jag har vill jag gdrna vid
detta tillfdlle beromma, de ar jatteduktiga och ar riktiga
problemlosare. Vi arbetar inte skift utan kor produktion
dagtid och det har att géra med att min personal har ett
privatliv och familjer som kraver sitt. Vi ger jarnet dagtid
och alla dr nojda.

— Det betyder att ndr personalen géar hem for dagen
sé laddar man vara automatiserade maskiner fér obe-
mannad drift. Olika robotlsningar ger oss fler produk-
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tionstimmar per dygn. En annan fordel med ett skift ar att alla
medarbetare &r pa plats under dagen och da kan vi tillsammans
planera och l6sa vér avancerade bearbetning, sdger Martin.

— Det kortar ner vara rigg och stélltider d& alla hjalper till med
sina erfarenheter och det kan som exempel handla om uppspan-
ning och verktygsval till programmering och korsitt.

— MEN det viktiga &r att vi janar tid och att vi gor span, till-

CLX 450TC

lagger Martin.

Tiden star inte still

Tid ar en av var viktigaste och mest véardefulla resurs. Ibland
kénns det som att tiden stér still men oftast 4r det som om tim-
marna bara rusar forbi. I vara artiklar skriver vi om produktion
och om produktivitetshdjande insatser i form av ny maskin- och
verktygsteknik och forbattrade arbetsmetoder. Manniskan ar
i fokus och bestdimmer i mangt och mycket hur mycket vi skall
och kan hinna med pa 24 timmar, en vecka eller en ménad.
Det ér ju tiden som vi hela tiden handlar med. Har méanniskan
alltid haft ont om tid, nej men idag och vi pratar och fokuserar
pé tillverkning av produkter inom en viss tid och en viss leve-
ranstid. Tiden dr vad vi méter med en klocka och med en sddan

definition av tiden 6ppnas doérren for en hel rad olika scenario.
S& om produktionen skapar ett stort vdrde pa f& arbetstimmar - Senaste maskininvesteringen hos MF Precision, DMG MORI CLX 450 TC.
innebar det att produktiviteten dr hég. Och kapaciteten ckar
dramatiskt om ett foretag bestaimmer sig for att 6ka automa-
MAZAK fortsétter den inslagna vdgen med teknologin
inom DONE-IN-ONE, alltsé frdn ramaterial till fardig slut-
komponent i en och samma maskin.

Maskinoperatér Jimmy Bjérklund visar en detalj som &r
foretag i samma bransch, man far upp produktiviteten tack vare tillverkad enligt principen i en INTEGREX 400.

tionsgraden i sina processer.
Verkstdder som satsar pa automatiseringar och investerar
i ny teknik kan na upp till en helt annan l6nsamhet &n andra

en hogre maskinutnyttjandegrad. Bland annat paverkas dven
stélltider och ledtider. M

Métning och kontroll &r Bjérn Gunnarsson viktiga arbete pd MF Precision.
Maétrummet dr komplett med flera olika méttekniska utrustningar.
— Vi méaste dokumentera allt vi tillverkar, det & numera krav fran alla vdra kunder,
stora som smd, sdger Bjorn.
— Vi ser att behoven av métningar med hég precision blir allt stérre och mer
omfattande. Kraven pa métnoggrannhet utgér en gemensam kritisk faktor. Under
arens lopp har vi byggt upp en gedigen kunskapsbank kring métteknik, séger Martin.




Anak Krakatau, Indonesien

Makino ar varldsledande inom EDM- e Arb.omrade: 6560x450x420 mm

maskiner med mer dn 140 patent. e Max vikt arb.stycke 1500 kg
Deras tradgnistmaskiner ar liktydiga e Max dimension arbetsstycke UGHEAT
. .. - Touch screen

med snabbare ledtider samt over- 1000x800x400 mm - Fast maskinbord
lagsen ytfinhet och precision for l, - Kompakt konstruktion
de mest komplicerade geometrier. Skirpverktyg ar Sveriges ledande ﬂ:& - Tradtrdadning 10 sek
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Tack vare den tillforlitliga konstruk- leverantor av allt inom tradgnist.
tionen blir aven underhalls- och Var verksamhet vilar pa tre pelare:

reservdelskostnaderna lagre. kvalitet, precision och kunskap. .
= O MAKINO

S KARPVE RKTYG AB Tel 031 87 00 50 - www.skarpverktyg.se

En férinstallningsmaskin fran véarldsledande Zoller
ger manga fordelar och betalar sig ofta pa kort tid.
Med hogkvalitativ optik och den senaste mjukvaran

garanteras snabba matningar med extrem precision.

Minimerat maskinstillestdnd med kortare stélltider > : ' ™
Okad livslangd pé& verktyg A
- Hogre bearbetningskvalitet pa tillverkade detaljer N GJS [N GJ S O n Tou r
Minskat skrotutfall | p— - Var egen rullande missa.
e ) @ Kontakta oss fér en demo pa plats hos er.

o L

Vi pa GJS Verktyg skéter installation, utbildning och oy
service med egna tekniker i hela landet. Fér maximal 5 C
tillganglighet erbjuder vi &ven serviceavtal pa vara
forinstallningsmaskiner.

g

wGJS\Verktyg

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

LOLLER

expect great measures
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SUNFAB i Hudiksvall
spanner bagen, fér att
sikra framtidens kvalitet

Projekten avlgser varandra och att arbeta i projektform ar
nodvandigt for att 16sa de komplexa utvecklingsarbeten
som gor att produkterna blir allt béttre i frdga om pre-
standa och kvalitet. Ndr jag som redaktor for Tidningen
Maskinoperatoren hélsar pa sa narmar sig projektansva-
rige Anders Gronlund och hans projektgrupp slutet nar
det handlar om innerslipning av kolvsfar pa axlar i en
helt automatiserad process. Later det krangligt, ja det
later inte bara krangligt utan det ar extremt svart ur ett
produktionstekniskt perspektiv.

Som den tekniktidning Maskinoperatéren &r, sa
“backar” vi inte for det svara utan vi tar expertis till var
hjélp. Mycket av tillverkningsprocessen i denna artikel
dr hemligheter men vi far “snudda” lite pa ytan och
forsoker att skapa en intressant artikel med sma medel
och information. Vi tycker att det &r viktigt att presentera
bakomvarande teknik i en maskininvestering som vi
uppfattar som intressant och det visar vilken niva som
ménga av landets tillverkningsindustrier ar pa. Och vi far
som sagt hjélp av inblandade parter, SUNFAB’s projekt-

ledning och maskin- och teknikleverantéren NAJtech AB.

Det “tuffar pa” hos SUNFAB i Hudiksvall. En ldng tra-
dition av produktutveckling i kombination med ”6ppna
sinnen” inom produktionstédnket och en nyfikenhet till
ny maskinteknik fér 6kad produktivitet.

— Vi tror pa helheten, dar produktionskedjan fran
konstruktion till produktionsteknik, vara tillverk-
ningsprocesser och montering utgér fran fabriken har
i Hudiksvall. Tekniskt avancerade hydrauliska pumpar,
motorer och inte minst den férsta mobila lyftkranen har
alla sina rétter i den teknik som Eric Sundin anvéande
i skidtillverkningen i Hudiksvall. Anda sedan starten
1925 har SUNFAB varit ett familjeforetag som kénne-
tecknats av innovation, kompetens och framtidsvisioner.

— Efter snart 100 &r drivs foretaget fortfarande i Eric
Sundins anda. Samma familjekénsla, flexibilitet och inno-
vativa l6sningar préglar verksamheten, nu néar den tredje
generationen Sundin har tagit 6ver. Idag 4r SUNFAB ett
av varldens ledande féretag inom hydraulik.

Man pratar hdr pa SUNFAB om hydrauliska pumpar som skall klara mycket héga tryck — upp
till 450 bar dér produktkonceptet bygger pa laga fléden och héga tryck i produkterna.
P4 fotot ser vi Jerker Sundin produktionstekniker och projektledaren Anders Grénlund.

el
“ -

— Vart huvudkontor finns i Hudiksvall dar
SUNFABs produkter tillverkas i foretagets egen fabrik.
Sunfabkoncernens dotterbolag finns i Tyskland,
Frankrike, Storbritannien, Spanien, USA och Malaysia.
Vi sdljer vara produkter via aterforsaljare och till direkt-
kunder 6ver hela vérlden.

Det ger oss méjlighet att kunna 6verblicka och kva-
litetssékra processen och gor oss mindre sarbara, sager
Jerker Sundin.

All produktutveckling och tillverkning sker pa
SUNFABs huvudkontor och fabrik i Hudiksvall, vilket
bland annat 6kar mdjligheten till en garanterad kvalitets-
sdkring. Nar hela kedjan fran konstruktion till material-
bearbetning och montering finns p& en och samma plats
ar det lattare att halla koll pa att allt blir ratt. Foretaget
satsar pa en organisk och hallbar tillvéaxt. Strategin &r
att man d@ven ska 6verleva nedgadngar genom langsiktigt
tankande och smarta investeringar som gor, menar Jerker
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Maximera din produktion
Minimera dina spanproblem

Citizens patenterade LFV teknik har sedan lanseringen 2018 skapat mindre spanproblem,
battre ytor och en 6verlagsen processakerhet hos over tusen lyckliga kunder varlden over!

Tekniken vaxer vidare och nu finns aven helt nya Miyano modellen ANX-42SYY tillgdnglig med LFV

©Niotre Marketing AB 2023

(/L4
e

Vi ses pa EMO...
Citizen Hall 14 B46

Brothor Hall 15 B14 m Full spankontroll m Bittre ytor

m Obemannad korning vid svarvning i svarspanande material
angre verktygslivslingd m Mindre behov av hogtryck vid spanbrytning

Bromimm =2

FoI| 0SS pa:
Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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Pa fotot ser vi frdn
vanster; maskinopera-
tér Timmy Lundemo,
Jerker Sundin,
maskinoperatdr
Markus Klang, Anders
Grénlund och Jan
Wedar fran NAJtech.

e

Komplett program av

5-axliga fleroperationsmaskiner

ACURA 65

in
Germany

« Utmaérkt ergonomi/atkomlighet * For enstycks- och serietillverkning

+ 55/65/80~235/245/260 verktygsplatser - Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning

+ Spindelvarvtal 14.000~24.000 rpm * Lego-, verktygs- eller fordonsproduktion

+ Standardsving @550 / @700 / @900 mm * X-rérelse 1350~4600 mm

* Forberedd for automation * Integrerat rundbord @630, 750, 900 & 1140 mm

ACURA 50 /65 /85 TILTENTA 6, 7, 9 och 11 ﬁ Made

| Besok HEDELIUS pa
MASKIN AB A. FRANSSON EMO i hall 12 monter D04
vV www.maskinfransson.se 08-554 309 30 18-23/09/2023

Siljare sokes - lis mer pa var hemsida




>> Sundin deldgare och produktionstekniker pa familjefo-

retaget SUNFAB, att helheten blir mer effektiv dn hos
flera av vara konkurrenter.

— Manga foretag har tillverkningen i Kina och leve-
rerar déarifran. Vi levererar istédllet till Kina. Det &r inte
bara priset det handlar om utan kvalitet och funktion
i vara tekniskt avancerade pumpar och motorer. Vara
goda resultat &r en effekt av samtliga medarbetares fan-
tastiska prestationer. Det &r hart arbete, effektiviseringar
och strategiska beslut som ligger bakom vér framgéng,
sdger Jerker Sundin stolt.

Erhalla tusendelar i tolerans
och det handlar om inner-
slipning av axlar for inbyggnad

Maskinoperatoren Nr 5 | September 2023
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tillverkaren Overbeck som ingar i Danobat koncernen.
Slipmaskinen ingar i en automatiserad cell - MARAB -
dér en robot hanterar in- och utmatning av komponenten
och dérefter kontroller man kvalitén i en méatmaskin. En
produktionsldsning pa en hog teknisk niva, vars syfte
ar att som rubriken pa artikeln sager;

SUNFAB i Hudiksvall spanner bagen, for att sikra
framtidens kvalitet.

Med pa vart besok ar Jan Wedar fran teknikleverantoren
NAJtech som ar generalagent for maskinfabrikatet i Sverige.

— NAJtech bidrar till att férse svensk tillverkningsindu-

i hydrauliska pumpar

SUNFAB satsar och har satsat kontinuerligt pa att gora
betydande maskininvesteringar och forstarka med
langsiktiga investeringar i produktionen i Hudiksvall.
Vi skall idag fokusera pa den senaste investeringen
i produktionen som ar en ny slipmaskin frén den tyska

stri med moderna och innovativa produktionslésningar
inom ramen for specialmaskiner och vill vara en kata-
lysator och ifrdgaséttare inom produktionstekniken da
industrin ibland kan fastna i gamla tankebanor och kanske
utgar fran att man behover en viss typ av utrustning, nar

man istéllet borde satsa pa nagot helt annat, sdger Jan.

Jag gillar vad jag ser och hor runt konferensbordet och
forstar att har tinker alla inblandade parter utanf6r boxen.

Jan Wedar fortsétter;

— Slipning ar ett annat omrade som varit lite styv-
moderligt behandlad under senare ar och metoden har
ofta setts som kladdig, svarhanterad och omodern. Med
dagens nya slipmaterial och maskinteknik har dock slip-
ningen tagit revansch och &r idag aterigen en mycket
intressant metod och konkurrerar ofta pa lika villkor med
hardsvarvning/hardfrdsning om man ser till totalkostna-
den for bade process och framforallt
verktygskostnad.

Och hér har vi lite av kdrnan bakom
nyinvesteringen i en slipmaskin, da
man nu delvis gar fran hardfrasning
till slipning for att erhalla extra fina
toleranser i sina slipprocesser och fér
att sanka verktygskostnaden.

Vi ber Jan Wedar att berétta lite
om processen och ge oss tekniska
fakta runt CNC slipmaskinen fran
Overbeck modell IRD 400.

Maskinen dr en innerslipma-
skin, byggd péd en maskinbddd av naturgranit, vilket
gOr maskinen mer temperatur- och vibrationsstabil.
Maskinen dr utrustad med en indexerande chuck fran
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Precision Tsugami

Japanska CNC-svarvar och langdsvarvar for extra hoga krav

MOSSYE-II

* Populér och mangsidig cnc-svarv
* Y-axel och subspindel

* C-axlar med broms

- Stangkapacitet 65 mm

* Revolver med 12 drivna platser

B0326E-III

« Bastsaljaren uppgraderad

« Langre Z1-slag, starkare motorer
- Okad gangkapacitet
* Termisk kompensering standard
* Hogre snabbtransport

Abile CAM-system medféljer

nﬁ MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se

08-554 309 30

Siljare sokes - las mer pa var hemsida
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BO3AG-@

B0386E-III

+ 38-mmm maskin konstruerad for tuffa skar
« 8 styrda axlar (X1, Z1, Y1, X2, Z2, Y2,

C1,C2)

* Huvudspindelmotor 11 kW
+ Upp till 42 verktygsplatser

Abile CAM-system medféljer

Besok TSUGAMI pa
EMO i hall 17 monter A56

18-23/09/2023
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Stiefelmayer som gor det mojligt att indexera flera olika delningar
for att automatiskt kunna slipa sfarerna i axeln och darmed mojlig-
gora delvis obemannad korning t.ex. nattetid.

Tillsammans med automationen och den integrerade méatma-
skinen, kan cellen arbeta delvis utan tillsyn av operatorer, vilket
okar utnyttjandegraden av utrustningen.

Detta &r ett komplext men mycket lyckat projekt som visar att
man, genom bra kommunikation och samarbete mellan flera olika
aktorer/leverantorer, kan dstadkomma en bra 16sning for en pro-
duktionstekniskt avancerad detalj med sndva toleranser.

- Jag tréffade Jerker Sundin pa AMB maéssan i Stuttgart 2019,
da Jerker ville besoka DANOBAT montern for att f& kontakt med
mig. Det blev ett mycket bra mote och hér foddes ideér som resul-
terade i att vi tillsammans med SUNFAB pa allvar kunde angripa

problemet och starta processen...

—Jag hade en 3D printad plastaxel med mig for att kunna visa
produkten for de tyska experterna, lite vad det handlade om, séger

Jerker Sundin.
Jerker fortséatter:

— Vi behévde hitta en 16sning for att slipa sfarerna i véara axlar
som ocksa kunde klara en delvis obemannad produktion. Det
sakerstaller ocksa en 6kande kapacitet i produktionsvolymen samt

bidrar till utvecklad tillverkningsteknik

Hur gar en maskinaffar till pA SUNFAB?
—Jag sjdlv ar gammal verktygsmakare, vl insatt

i CNC-vérlden och har dven en del inkép pa min lott.
Haér har vi alltid maskinoperatérer som dr med i pro-
jektgrupperna, nér vi investerar i maskiner och det &r
viktigt att de far vara med och bestdimma, komma med
sina asikter och var med i den slutliga ink&psprocessen,
det ser jag som en sjélvklarhet.

— For vara maskinoperatorer ar helt sjdlvgaende och
skall forutom att kora maskin och kunna vara robot-
system dven ha kunskaper inom skirande verktyg och
uppspanning. Kunskaper om vara produkter, gora
kvalitetskontroller da vi alltid gor forsta- och sistabit
kontroll. Aven sidomaskiner skall man behérska som

Indexerande chuck fran tyska Stiefelmayer. Ansvarig i verige ar GL Maskin AB. Chucken
fanns inte fére projektets start utan &r unik i sitt utférande och storlek.

; } :

Idag é&r Stiefelmayer en ledande leverantér till svarv- och slipmaskinstillverkare.
Tillverkarens chucklésningar finns i éver 10 000 installationer 6ver hela vérlden, med fram-
gang for féretagens produktion vid sérskilda och komplicerade svarv eller slipdetaljer.

tvétt och blastring hor ocksa till operatdrens arbets-
uppgifter. Plus att jobba med vart MPS-system och
skota rapporter och uppfoljningssystem, sager Jerker
Sundin.

—Och det gor var arbetsplats mycket mer innehallsrik
for vdra medarbetare och det blir roligare att arbeta.

— Gar vi in pa inkOpsprocessen, sa ar alltid tanket att
vi koper en maskin for en utvald komponent dér vi ser
en stor potential inom flera forbattringsomraden. Vi dger
véra produkter sa vi vet vad vi skall géra och hur vi skall
tillverka. Nér jag vet vilka krav som maste stéllas pa
utrustningen ar det dags att starta upp inkdpsprocessen.
Vi sonderar marknaden och ser 6ver vilka maskiner pa

Sjélva slipstiftet &r sjélvklart
ocksd en mycket viktig del

i processen och sékerstéller
att ratt kvalitet och ytkrav
blir uppfyllda.

marknaden som klarar av véara krav och specifikationer.
Det &r en tuff gallring och kréver det dér lilla extra av
maskinleverantdren. Nér vi valt ut ett fabrikat sa géar vi
genom med maskinoperatorerna som far komma med
sin input. I slutdndan sa dr det mer eller mindre hela
gruppen som bestimmer att det ar just den maskinen
vi vill ha, vi samlar ihop alla argument f6r och emot,
beriattar Jerker Sundin.

Man blir som reporter médkta imponerad av svensk
industri och alla fantastiska familjeféretag som jag upp-
fattar har det dér lilla extra. "Trycket” pa produktutveck-
ling &r stort men med allt samlat i Hudiksvall ser jag
som utomstaende att potentialen att fortsitta tillverka
ledande produkter &r exceptionell. H



FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre 2)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

z ¢ Kollisionsskydd
ER e Automatisk tankdorr

¢ Cylindriska direktmotorer istéllet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

e Rorelser X400 Y300 Z300 mm

* Max arbetstycke 900x650x350 mm

¢ Hog nogranhet +-0,003 mm

¢ Ytfinhet Ra 0,1

® GV80 generator med 80A (option 120A)
e Forbered for automation

e Glasskalor i alla axlar

| [/
E M o Jag ar pa massan hela veckan,

kontakta mig fér demo.
Hannover

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar idag en komplett leverantor
av gnistmaskiner. Fredrik har mer &n 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar

bade som tekniker och séljare.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. 2 MITSUBISHI
ELECTRIC

FC Maskin tar aven pa sig salj och képuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. MECHATRONICS

MACHINERY
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Partille Tool startade som en mekanisk verkstad pa
70-talet och hade i mitten pé 80-talet som mest ett 40-tal
anstédllda. En arbetsgrupp pa foretaget satte sig ner for
att ta fram ett anslag som skulle kunna anvéndas till-
sammans med skruvstycken. Man var helt enkelt trott
pa alla spannjarn och T-sparsbultar som trillade ner i en
hog nar man tog bort arbetsstycket. Arbetet resulterade
i anslaget ESSET som omgaende blev en succé saval har
hemma i Sverige som ute i varlden! Framgéngen blev sa
stor sa att foretagsledningen tyckte att det skulle vara
bra att lagga forsdljningen i ett eget bolag och darfor
startades Partille Tool Trading AB 1983. Det visade sig
att de kontakter som exporten av ESSET skapade gav
idéer om att ocksa importera verktyg till Sverige, och
pa bara nagra ar sa hade man fatt ett mindre produkt-
sortiment att marknadsféra pa hemmaplan. Ett riktigt
guldkorn var LOC-LINE kylvitskeslangar. Originalet
som har blivit ett begrepp och som siljer lika bra idag
40 ar senare!

1987 lades den mekaniska verkstaden ner sé fr o m
dess har Trading-bolaget fatt std pa egna ben. Samma ar
besokte Bo Blom Westec-méssan i Los Angeles, USA, och
fick dar kontakt med det nystartade foretaget MITEE-
BITE som precis hade borjat sédlja sina spannelement
(en skruv med excentrisk skruvskalle och en mutter
i méssing — kan det bli enklare!?). Det skulle visa sig
bli ett framgangsrikt samarbete. Dryga 35 &r senare har
Mitee-Bite expanderat sortimentet enormt med méanga
finurliga spannelement och dérigenom blivit fixturbyg-
garens bdsta van! Idag representerar Partille Tool Trading
ett 20-tal leverantorer i Sverige.

Redan 1987 flyttade foretaget fran Partille och haller
idag till i moderna lokaler i MéIndal. Efter att ha ansvarat
for foretaget sedan -85, och dgt det sedan -94, salde Bo
Blom 2021 aktierna till Bert Johannesson. Foretaget kom-
mer att drivas vidare i samma anda men sjdlvklart kom-
mer sortimentet att kompletteras med nya varumarken.

Nya visioner, som alltid med kvalitet i fokus.
Idag nar det stélls stora krav pa den produktionsut-
rustning man anvander &r det mycket betydelsefullt att
kunna erbjuda ett sortiment av produkter av hog kvalitet.

—1Ivar affarsidé ligger ett mantra att foresla och leve-
rera verktyg inom uppspéanning, métteknik, arbetsmiljo
och kringutrustning som ar marknadsledande. Pa detta
satt hjalper vi vara kunder att 6ka sin produktivitet och
lénsamhet sdger Bo Blom.

Partille Tool Trading &r ett teknikforetag som stravar
efter ett ndra samarbete med sina kunder, aterforséljare
och leverantorer. Vi kan leverera en unik mix av pro-
dukter med hog kvalitet och vi soker standigt efter nya
produkter och implementerar nya idéer, fortsétter Bo.

Idag har man utvecklat sitt sortiment med ménga
intressanta produkter. En stor del av omsattningen kom-
mer fran foérséljning av maskin- och modulskruvstycken,
kuber, referensbord och spannelement. Man har ocksa
ett brett kvalitetssortiment av bakplaningsverktyg — Erix
Tool — grad- fas- och forsankarverktyg.

Under 2023 har foretaget utokat sitt sortiment med
tva tunga leverantorer fran Europa — schweiziska rund-

matningsbord frain LEHMANN och verktygshallare fran
tyska SCHUSSLER.

- Jag och mina medarbetare vill ta tillfallet i akt och
betona vikten av att silja och leverera produkter av hog-
sta kvalitet. Det har genomsyrat vart arbete sedan starten
och det ger vara kunder i forlangningen en fordel da vi
i princip aldrig har nagra reklamationer och vi kan alltid
erbjuda reservdelar fran alla vara fabrikat vilket kdnns
tryggt for alla parter sdger Bo Blom.

— Vi har ocksa under vara 40 ar “hangt med” i utveck-
lingen fran NC till CNC vilket &r viktigt att papeka da
produkterna behéver vara anpassningsbara fran dels den

Vi fangar Bo Blom ute pa lagret, ddr han visar upp féretagets egen produkt — anslaget ositop som man bér-

blickar
nya agare

enkla applikationen till den mer komplexa tekniken med
5-axlig bearbetning. Dér utgor produkter fér uppspan-
ningen fran bl.a. amerikanska 5th AXIS en central roll
for en effektiv produktion, ofta applicerbar i automa-
tionslésningar och obemannad produktion.

Industrins fixturbyggare dr en annan av vara viktiga
malgrupper som krédver enkla men finurliga produk-
ter. Dagligen 16ses manga problem av véra kunder
med kvalitetsprodukter fran var amerikanska agen-
tur, MITEE-BITE, som har l6sningar i form av spann-
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jade exportera pd 90-talet och som fortfarande &r en storséljare, framférallt till USA dér var aterférséljare Royal
Products har bra fart pé affarerna. | sammanhanget maste vi ocksa ndmna det unika anslaget med produktnam-
net ESSET som féretaget uppfann pa 80-talet och som ockséa exporteras Gver hela vérlden.
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Kitagawa Swift Klamp
for 5-axlig bearbetning
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Manuell Basenhet

Systemet baseras pa HSK-hallare och en basplatta som monteras
i en 5-axlig maskin eller pa ett rundmatningsbord i en 3-axlig
maskin. Finns i storlekarna HSK-A40, HSK-A63 och HSK-A100.

Basenheten finns i bade manuellt eller
hydrauliskt utférande.

Om man vill att detaljen ska sitta fast
ordentligt, men dnda inte lata for
mycket material ga till spillo, kan man
frasa in laxspar i detaljens undersida.
Det racker med 3 mm. spardjup for att
detaljen ska sitta fast ordentligt!

Systemet ar valdigt enkelt att bygga ut om man vill automatisera
med en robot, endast basenheten behover da bytas.

Basenhet med
hydraulik

chuck’
Cemnter

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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klackar, grippers och spannelement, sédger Bo Blom.
— Sen maste jag ndmna LOC-LINE originalet som
erbjuder flexibla system nér det handlar om kylmedels-
slangar, munstycken, kranar och backventiler. Produkten
ger dven slutanvandaren mojligheter att justera sin
design for hand i bade langd och position. Andra for-

delar med produkten &r att i motsats till metallslangar
sa skadar inte LOC-LINE verktygen om kontakt skulle

uppstd. Produkten leder inte elektricitet vilket gor den
idealisk for gnistmaskiner. LOC-LINE é&r enkel att posi-
tionera dé den inte har nagot ursprungslédge att soka sig
tillbaka till. Rorelser pga maskinvibrationer elimineras,
forklarar Bo och Bert.

Slutligen bér ndmnas att foretaget expanderar ytterli-
gare i samband med dgarbytet och forstérker férséljning/
support ute hos kunderna genom anstéllning av en ny

sdljare i Mellansverige, - Magnus Tuohisto-Kokko. Med
detta steg tdcker man nu hela Sverige.

— Vi 6kar nu var nérvaro pa marknaden da vi behover
vara nira vara kunder da branschen och industrin for-
dndras allt snabbare. Vi behover ocksa utdka samarbetet
och stotta vara dterforsiljare och slutférbrukare, — ca 400
kunder 6ver hela Sverige, med ett allt storre tekniskt
innehall i var forséaljning, avslutar Bert Johannesson. M

— Lagom till vart 40-drsjubileum har vi lagt upp vér nya
fina och mycket innehallsrika produktkatalog pa 144 sidor,
dven som digitala katalog pa nétet. Har hittar du alla nyhe-
ter och stora delar av vart sortiment sammanstéllt pa ett
stélle. Enkelt att bldddra pa skdrmen och enkelt att skriva
ut en sida.

— Vi menar ocksa att katalogen i sin traditionella form
&dr mycket uppskattad ute i industrin, séger Bert och Bo.

Per-Arne Hjorth, Bo Blom, Anders Sundberg och Bert Johannesson
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UTOKA DIN MASKINKAPACITE

NIKKEN erbjuder olika I6sningar, rundbord, vinkelhuvuden,
verktygshallare, och andra tillbehér utformade for att
optimera din bearbetningsprocess.

Vara vdrldskanda l6sningar erbjuder:

* 5x langre livslangd

- Okad noggrannhet och tillforlitlighet

« Ytfinish av hogsta kvalitet

+ Minskad maskinstillestand

« Forbattrad produktivitet och hallbarhet

www.nikken-world.com Besok oss p;‘i EMO 2023:
+46 (0) 70-9828635 |

Scandanavian AB Hall 5
robert.olsson@nikken-world.com Monter: (54
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VIM Summit

Och i ér kdndes det som att méssan var viktigare an
nagonsin, varfor? - Jo, pga. den allt bredare intresset och
kraven ndr det handlar om omstéllningen till elektrisk
drift for vérldens fordonsindustri. Och glém inte flygin-
dustrin, maskinbyggare, fartyg och alla produkter med
motordrift plus att kraven hojs standigt for tillverknings-
industrin att bli allt effektivare och smartare i sin vardag.

Men forst om tvivlen i branschen om méssornas vara
eller icke vara. Diskussionerna var hoga infor rets VIM
i Danmark men jag tycker att vi behéver en sansad dis-
kussion om vad som ar rét och fel. Min personliga asikt
dr att manga utstéallare kanske ibland for tidigt tror att
den digitala scenen skall vara det enda och det rita, det
tror inte jag. Efter ndsta n 30 ar i branschen ser jag inte

Glada miner bland de

om affarer pa VTM

allt hamnar i en kombination med det digitala utbudet,
mdssor, event och traditionell fackpress. Jag har en asikt
och det &r att de som arbetar enbart med det digitala
utbudet och tjanster kanske inte alltid férstar hur bran-
schen fungerar. Metallindustrin &r konservativ och byg-
ger mycket av sina marknadssatsningar pa traditionella
medier. Sa for mig och mitt foretag som inte behover
tanka pé kostnaderna i att stélla ut pa en internationell
maéssa, sa ser jag pad med en 6dmjuk instéllning till vad
det kostar. Kostnaderna ér inte problemet egentligen utan
det handlar om att kunna rdkna hem en medverkan -~
return of investment” - dr ett uttryck som blir allt mer
populért att anvanda for tvivlarna. Jag som inte behover
betala fakturan ser &nda den positiva effekt som en méssa

Diskussionen slutar inte har — vi har en EMO -méssa
framfor oss och har har vi aterigen ”tvivlarna” som
paverkar enligt mig bade sin egen verksamhet men
tvivlet “smittar” ocksa andra att borja fundera.

Denna positiva rapport fran den VIM Summit
i Odense som utspelade sig mellan den 25:e till den 28:e
april visade dnda med eftertryck, att industrin behéver
sina fackmaissor, punkt slut.

Tidningens redaktion sag fram emot en livlig och
inspirerande maéssa tillsammans med alla utstallare
och besokare. Vi kanske inte férvintade oss massor
av innovationer inom omradena kvalitetskontroll och
kvalitetssdkring men vi fann trender som stoder en allt
séakrare teknikéverforing mellan manniska och maskin/

de skarpa linjer som en del foretag ser utan jag tror att  genererar pa kort och lang sikt. system /teknik.

Marco Pinton exportséljchef hos den italienska
maskintillverkaren FPT Industries tillsammans med
Ander Svensson pd DUROC Machine Tools.
Intressant budskap pé fotot mellan herrarna.

L 34
FASTEM satsar pa den danska marknaden med agent, pa bilden ses David Ségaard (th)
som numera ansvarar fér férséljningen i Danmark samt Henrik Brodén (tv) som &r forsélj-
nings ansvarig fér Skandinavien.
Intelligent Automation var ett &mne som Fastems fokuserade pa under VTM. Att ligga
steget fore i sin produktion, koppla ihop olika system &r ndgot som Fastems mjukvara
MMS hanterar. Allt fér att kunna na 8760 timmars produktion / ar.

Scandi Tools A/S stéllde ut i Odense. Féretaget
dr numera ocksa aktiva i Sverige och stéllde ut
pé Elmia méssan 2022.- Vi tillverkar verktyg
fran ax till limpa, sédger Séren Risager Nielsen
CEO pa foretaget.

- Standardverktyg levereras p& mindre &n
en vecka. Detta &r ndgot vara befintliga samar-
betspartners uppskattar och med ett gediget
standardsortiment som vi tillverkar och lager-
héller for snabb leverans. Plus omslipning av
verktyg med hégsta precision fran alla fabrikat.

- Vrt mal &r att dven leverera specialverktyg
pé 5 arbetsdagar fran orderdatum.

B
-

Claus Hansen deldgare och séljchef hos Tool Denmark ér en frekvent utstéllare pa de flesta

nordiska méssor. Idag &r det mest fokus pa kundanpassade I6sningar och automatisering.
— Marknadsféring & A och O och hér tréffar vi vara danska kunder och férhoppningsvis

en del svenska kunder ocksé da vi & mycket aktiva pa den svenska marknaden, sa Claus
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massan 1 danska Odense

Den direkta reaktionen som jag inférlivade i min rapport
sdger att massorna behovs till 100 %. Sa mycket positiva
moten och jag sdger det igen. Vi kan sitta och “surfa” pa
ndtet men ingenting slar att traffas IRL.

Sa mina danska vanner pa Teknovation som var med
i projektledningen skall ha en stor eloge till att trots en
del motgéngar med att vissa leverantorer “hoppade av
” méssan i ndst sista minuten sa lyckades man arrang-

era en bra massa.

Min kollega John Nyberg skrev;

”Efter fyra spannande och trevliga dagar sa ar de
flesta av de 116 utstédllarna mycket néjda med utfallet
och “return of investment blev helt godkant dven om

man behover se 6ver tid och se vilka affirer som startade

Flemming Hjort, Vd och &gare till MASENTIA AB med
verksamheter bdde i Danmark och Sverige.

i Odense och gav resultat kanske 6 manader till ett ar
senare. Som sagt nastan 6 000 besokare hittade till mass-
san i Odense och de blev inte besvikna. Har fanns ett
brett utbud av produkter inom skdrande bearbetning,
platbearbetning, verktyg, matteknik och CAD/CAM.

Vi refererar till Flemming Hjort pA MASENTIA och
Soren Gerber pd DUROC Machine Tool som uttalade
sig i danska medier efter mdssan.

Vi har haft 4 mycket innehallsrika dagar har pa VIM
Summit och nér vi pratar med vara medarbetare och ser
hur manga intresse anmélningar vi fatt in, sa har det inte
varit manga lugna stunder”.

Det har blivit en hel del maskinaffarer och Peter
Jorgensen pa OSG Scandinavia tycker samma.

“Responsen har varit 6ver forvantan och vi ser fram

Bernhard Jessen, Bjérn Ahlqvist och Stefan Ek fotograferade
i Salvagnini Scandinavias monter pa méassan.

Maskinleverantér inom tunnpldtsbearbetning, en ledande inn-
ovatér inom teknologin for flexibla automatiska maskinlésningar.

emot att hjdlpa vara kunder sa de kommer framat med
nya verktygslosningar”.

Slutanalysen blir att de 116 utstéllande féretagen kom-
mer tillbaka till Odense nésta gang det d4r en médssa som
planeras om tre ar igen. Nu géller det att projektledarna
far arbeta i lugn och ro tillsammans med branschen och
masskonceptet i framtiden. Vi som sag forberedelserna
lite fran sidan kan konstatera att det var lite fér mycket
drama kring och vissa av leverantrerna skulle stilla ut
eller inte. De foretag som inte medverkade under arets
VTIM Summit skall nog ta sig en tankestéllare och fun-
dera pa om inte méassorna har sin plats inom marknads-
foringens ramar, allt kan inte vara digitalt, vi behover
tréffas IRL, det &r da vi ménniskor fungerar som allra
bast och med det foljer de basta besluten.

Forts. sida 80 >>

BUCCHI! Industries NORDIC hade helt klart den snyggaste montern pa méssan och det fick
man mycket berém fér frdn besékare och kollegor.

- Vi satsar nu hart pa att etablera oss dn mer i Skandinavien och véra stdngmagasin frdn
IEMCA som vi frontar hdr pd méssan &r mycket populéra ute i industrin. Vi upplever en mycket
bra férséljning och framtiden ser intressant ut, sa Jonas Arvidsson och Tommy Haataja.
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VTM Summit

>>  Philip Landh férséljningschef Norden pa Absolent AB hélsade pa hos
Kjell Bagger hos AVS Danmark som arbetar med Absolent produkter pa
den danska marknaden. Och man presenterade en vérldsnyhet.

— Absolent lanserar just nu en ny produktserie: Aeerity &r en ny, kraftfull
filterenhet f6r industriella processer som garanterar ren luft i minst 8 760
drifttimmar. Den 6kande medvetenheten och kunskapen om de effekter
som luftféroreningar kan ha pa var hélsa har lett till att Absolent utvecklat
Aeerity — f6r en sékrare arbetsmiljé, optimerad energiférbrukning och
minimerat CO2-avtryck, beréttade Philip pa méssan.

Sa vi kunde konstatera pa plats att luften var ren, mycket ren i montern.

Bamredygtig udnytio
ressourcer for en bed
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En mycket n6jd Daniel Larsson pd CERATIZIT Scandinavia
pustar ut efter ndgra dagars arbete pa méssan i Odense.

— Du kénner ju till vart féretag vél nu efter manga artiklar och
samarbeten genom dren och du vet att vi alltid vill vara med

pa méssor i Sverige och ute i Varlden. Har pd VTM Summit Tony Asplund é&r férséljningschef fér HORN

i Odense har vi haft mycket att géra och vi ser ett ékat intresse Sverige och arbetar ocksd med teknisk support

foér vara produkter. Och alla kontakter med méssbesékarna och problemlésning for kunderna.

kommer att generera affdrer pa kort sikt samt ger ringar pa Hér fangade vi honom pé bild i Odense hos de EROWA Nordic var pd plats i Odense. P4 fotot ser vi
vattnet fér framtida afférer, sammanfattade Daniel Larsson. danska kollegorna p& JR TOOL. Anders Carlsson sélj och teknisk support och Ola Melin.

N ) s | E o i o TEBIS Scandinavia var som vanligt pé plats fér att stédja
e — - o 1 " i Speolwmg marknaden med;

- 2 5 . | AR : - Var affarsidé &r att ge kunden en effektiv och séker
bearbetningsprocess. TEBIS &r en helhetslésning som é&r
moduluppbyggt och kunden investerar i utifran vad han har
fér behov. Man véljer fritt fran olika basmoduler. Med TEBIS
erhdller man flera utbyggnadsmdjligheter fér sina CAD/CAM-
och CAM-arbetsstationer. Basmodul kan byggas ut med
sju olika CAM-moduler utéver CAD-modulerna och dédrmed
konfigureras efter olika behov. Vi kan sédtta samman CAD/
CAM- och CAM-stationer med just det omfang av funktioner
som behévs, beroende pa hur komplexa detaljer som skall
produceras samt vilka maskiner samt kringutrustning som
finns till hands, sdger Mikael Johansson

Forts. sida 82 >>



VI HIALPERER OKA
PRODUKTIVITETEN | ERA PRESSAR

Vart program for dkad produktivitet i pressar fokuserar E a3
pa materialfiiden, stélltider, processivervakning samt .»=% || =~
ttbildningsprogram far pressoperatorer.

Vidare har vi en val utbyggd serviceverksamhet med

malet att minimera oplanerade stopp.

Las mer pa
olsons.se/maskiner/automatisering-av-pressar/

e, 54 | 72
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Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson

Maskiner, Tillbehoér DIN SPECIALIST
Mobil: 070-681 30 15 PA OCH OMKRING 0[50”5

E-post: patrik@olsons.se PRESSAR MASKINSERVICE AB

Nya mojligheter for laserbearbetning
LBC-tekniken kan ge prestanda jamforbar med 6kW med endast 4kW lasereffekt.

LBC (Locus Beam Control) ar AMADAS unika teknologi som gor att du fritt kan styra laserstralens rorelsemonster, och pa sa satt slipper
defokusera stralens effekttathet. Det optimala stralmonstret véljs automatiskt baserat pa varje material och tjocklek. Detta ger den
basta skareffekten i 4 kW-klassen, vilket ar jamforbart med 6kW.

VENTIS Al -

‘MADR

www.amada.eu
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Mikael Milwertz BAST & CO i Vejle. Flemmig Hjort MASENTIA och Martin Brun férséljningschef GF Machining Solutions Switzerland.

- VTM ér en viktig méssa for Heidenhain, dér vi var representerade
av vart tekniska center Nordic som bland annat visade upp nya
styrsystemet TNC7 for férsta gangen pé den danska marknaden
samt StateMonitor som &r vér I6sning f6r den digitala verkstaden.
Hos var ombyggnadspartner Bast & Co kunde man &ven se hur
en maskin uppdaterats med nytt styrsystem och elektronik, sa
att den blivit s& gott som ny. Det &r ett héllbarhetstdnk som ligger
Heidenhain varmt om hjértat.

- | Hermles monter kunde man &ven fa se det nya styrsystemet
TNC7 ”in action” och mottagandet kan bara sammanfattas med
succé, sa Per Wincent vd Heidenhain Scandinavia AB

F o
i HERMLE
a n

Christian Royal marknadsansvarig fér DUROC Machine Tool visa-
de en intressant I6sning dér besékarna kunde se olika verktygsma-
skiner i en digital vérld, via sin telefon eller IPAD efter inloggning.

HAIMER Scandinavia svenske séljichef Niclas Fager ser ett allt stérre
intresse kring krympning och teknologier runt det.

— Vi har haft bra med besékare i var monter hos OSG Scandinavia och
gor afférer, helt klart pa méssgolvet hér i Odense. Vi vdcker ocksd mangas TUNGALOQY Scandinavia stéllde ut pd médssan i Odense. Jan Hjelseth visade nya
intresse och skapar framtida affdrer med att vara hédr i Odense, sa Niclas. verktygsldsningar frdn den japanska giganten och verktygstillverkaren TUNGALOY.




VI VET VAD VI PRATAR OM

Med lang erfarenhet och spetskompetens inom branschen
utmanar vi marknaden och ar ett foretag att rakna med.

¢

\?

KONTAKTA 0SS

Saluco AB
Hantverkargatan 3
533 33 GOTENE

+46(0)511-409 900
info@saluco.se

Kompakt fiberlasermaskin

Den kompakta konstruktionen och den stilrena designen av Bodor
i-Serien mojliggdr kunder med begrdnsat utrymme och/eller som
har en mindre skala av produktion, att fa njuta av fordelarna

med fiberlaserskdrning.

Bodor i7 har dven ett utvecklat system ddr ventiler 6ppnar och stéinger
beroende pa vart fokuseringshuvudet dr positionerad. Detta medfor en
mer precis och effektivare utsugsférmdga for att leda bort rék och gaser
ut maskinen.

Teknisk info

Arbetsyta: 3048*1524mm

Maskinens yttre dimisioner: 4360x2280x2200mm
Laserutgangseffekt: 3000w

X/Y-axelns positioneringsnoggrannhet: +0,.05mm
X/Y-axelns ompositioneringsnoggrannhet: =0.03mm
X/Y-axel max, ldnkhastighet; 100m/min

Kontakta oss omgdende vid intresse, vi har endast 5
maskiner och det dr forst till kvarn som gdller.

+46(0)511-409 900
info@saluco.se

FINANSLAGET

I?* SALUCO

Kompalt, exakt och snabb

BODOR i7 3kw

Unikt tillfdlle att leasa storsdljaren
till kampanjpris

BODOR i7 3kw

Leasing:

16 500 kr/man

72 man, 200 000 kr restvérde, 0 kr forsta forhdjd avgift

Pris vid kop: 1 250 000 kr

E M o BODOR satsar stort p& EMO i Hannover. Man presenterar modeller i7 6 kW, P 3015 30 kW och T23 3 kW.
Hannover Valkomna till Hall 13 monter D61 for en demo. Ring Johnny Kvist tel +46 706811809.
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Mangsidig planfrasning

Dormer Pramet har slappt ett nytt sortiment med nya mangsidiga planfrasar.

Den globala tillverkaren har lagt till fem varianter av
fyrkantiga, positiva vandskar for skdrdjup upp till 6,4
mm till sitt varumérke Pramet. Serien passar till de flesta
féorekommande frasoperationer inom allmén tillverkning
samt inom reparations- och underhallsindustrin med
flera applikationsspecifika geometrier och sorter f6r de
flesta arbetsmaterial.

Pramets pressade viandskdr SDMT 13 &r utformade
med tanke pa ekonomi. Deras M-geometri dr designad
for latta till medellédtta ingrepp, medan R-geometrin
fokuserar mer pa grovfrasning. Bada geometrierna kan
med fordel anvandas for frasning av stal, gjutjarn och
harda stal.

De precisionsslipade Pramet SDET 13 ar avsedda att
anvéandas till speciella grupper av arbetsmaterial. Den
vassa F-geometrin dr det ideala valet till séker frasning
i rostfritt stal och varmhallfasta superlegeringar. Den

polerade och extra vassa FA-geometrin medger
produktiv bearbetning av icke-jarnmaterial. Sedan
finns ocksa ett wiperskar, XDET 13, som ger ytfin-
het med hog kvalitet tillsammans med storre fras-
diametrar och héga matningar.

Det finns en rad frasar som kan anvandas till-
sammans med de nya vandskdren. SSD13F har
Weldon- eller dornféste och finns i olika diametrar
mellan 32 — 250 mm (1,25 — 10,00 tum).

Skarldgena har en underlaggsplatta av hard-
metall som ger extra stabilitet och processidkerhet
samtidigt som den skyddar fréaskroppen. Vidare
har fraskropparna invandiga kylkanaler for battre
spanevakuering, kylning och ytfinhet.

Mer information:
www.dormerpramet.com

A new assortment of face milling inserts
and additional tools for high feed milling.

AP&T:s livscykelanalyser kartlagger
klimatpaverkan fran presshardning

Hur stor inverkan pa klimatet orsakar en presshird-
ningslinje under sin livstid? Och hur paverkar anvand-
ningen av presshirdade delar bilarnas klimatprestanda?
Det hir ar information som efterfragas av manga for-
donstillverkare och som AP&T nu kan tillhandahalla.

I samarbete med RISE har AP&T genomfért en omfat-
tande livscykelanalys av en typisk presshardningslinje.
Analysen omfattar klimatpédverkan i alla led, fran utvin-
ning av jarnmalm till tervinning av uttjanta maskiner,
for en linje som antas vara i bruk under 20 ar. Aven kon-
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— Energiférbrukningen under anvédndningsfasen &r avgdrande fér hur stor en
presshérdningslinjes totala klimatpaverkan blir under en livscykel. Genom att vélja
energieffektiv maskinutrustning, som till exempel AP&T:s servohydrauliska press,
kan man minska bade klimatavtryck och energikostnader avsevért, sdger Christer

Béckdahl, CTO pa AP&T.

tinuerligt underhall och en ombyggnation av linjen ingar
i berdkningarna.

Dessutom har man analyserat hur de totala klimat-
utslappen fran slutprodukten — en personbil — paverkas
av vilket material som anvénds till bilens strukturdelar.

— Genom de data livscykelanalyserna ger far vi forst
och framst en stabil grund for vart eget fortsatta klima-
tarbete och kan enklare prioritera vilka atgédrder vi ska
fokusera pa. Dessutom kan vi erbjuda véra kunder ett
tredjepartsgranskat faktaunderlag som hjadlper dem att
berdkna och redovisa den totala klimatpaverkan fran
sina produkter och ta ritt beslut for
framtiden, sager Christer Backdahl,
CTO pa AP&T.

Manga faktorer

paverkar utfallet

Hur stor klimatpaverkan fran en
presshédrdningslinje under en livs-
cykel i realiteten blir paverkas av
ménga parametrar och varierar fran
fall till fall. Generellt visar AP&T:s
analyser att den absoluta merpar-
ten av klimatutsldppen dr relatera-
de till energiférbrukningen under
anvandningsfasen. Men hur stora
de blir avgors till stor del av energi-
mixen - alltsa vilka energikéllor som
anvénds for att producera den el
som behovs for att driva linjen. Kraft
fran vind och vatten ger mycket liten
klimatpéaverkan, medan utslippen
fran fossila energikallor som kol, olja
och fossilgas &r betydande.

— Det gor att utfallet skiljer sig at beroende pa var pro-
duktionen sker. Svensk energimix ger exempelvis bara
en femtedel sa stor klimatpaverkan som brittisk. Men
oavsett var man har sin produktion ar det alltid viktigt
att optimera energianvandningen och viélja energisnala
alternativ. Till exempel var servohydrauliska press som
dr upp till 70 procent energieffektivare an vara konven-
tionella hydraulpressar.

En intressant fraga ar hur den fardiga bilens klimat-
prestanda under en livscykel paverkas av vilket mate-
rial som anvénds for tillverkning av strukturdelar. Ar
presshérdat stél eller kallformat hoghallfast stal bast
om man raknar in bade stalframstallning och tillverk-
ning av delar?

— Tack vare att presshardningen gor stalet starkare
kravs mindre material till varje del, vilket gor att vik-
ten blir lagre och att bilen kan goras lattare &n om man
anvander kallformat stal. Det ger en positiv effekt pa
bilens energiforbrukning och klimatpaverkan, som med
marginal kompenserar f6r de utsldpp som sker under
materialframstéllning och komponenttillverkning, sdger
Christer Backdahl.

Med tanke pa att manga biltillverkare efterfragar
den information som en livscykelanalys kan ge rédknar
AP&T med att gora fler analyser av specifika linjer och
produkter framgent.

—Ja, det dr ett erbjudande som vi kommer att utveckla
och som vi vet att manga kunder kommer att ha stor
nytta av, sdger Christer Backdahl.

Tillsammans med RISE har AP&T ocksa nyligen gjort
en motsvarande livscykelanalys av en produktionslinje
for varmformning av hoghallfast aluminium.

Mer information: aptgroup.com
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SmartScope E45
en optimerad
optisk
matmaskin

adosguowsg

SmartScope E45 bygger pa den palit-

liga grundplattformen fran SmartScope
CNC500 och representerar en avancerad
optisk médtmaskin. Genom avancerad
optisk teknologi méjliggor denna

maskin noggranna och palitliga
métningar av olika objekt och
komponenter.

Hogupplost optik

Med en stadig bas har SmartScope
E45 konstruerats for att leverera
konsekvent och exakt méatning.
Dess fasta objektiv IntelliCentric™
ar specifikt utformat for att erbju-
da en hogupplost bild som &r
skraddarsydd for optiska mat-
ningar. Detta optiska system fangar varje detalj med en imponerande klarhet,
vilket méjliggér detaljerade och palitliga méatningar.

Digital zoom for effektivitet och precision

En av de mest framtradande egenskaperna hos SmartScope E45 ar dess digitala
zoom-funktion. Denna funktion gor det méjligt fér anvandare att snabbt och enkelt
zooma in pa specifika omraden av det matta objektet. Detta resulterar inte bara i
snabbare métningar, utan ger aven mojlighet till 6kad precision genom att fokusera
pa de kritiska detaljerna.

Mangsidighet och framtidssékring

SmartScope E45 dr konstruerad med mangsidighet i atanke. Oavsett om det handlar
om sma eller stora komponenter, detaljerade eller 6vergripande métningar, kan
maskinen anpassas for att mota olika behov. E45 gar att utrusta med flera sensorer
sd som probe for att hantera en méangd olika applikationer.

Sammanfattning

SmartScope E45 representerar en framstaende 16sning inom optisk matteknik. Med ett
utvidgat matomréade, en stadig grund, hoguppldst optik och digital zoom méjliggor
den noggranna och effektiva métningar i olika sammanhang. Oavsett om det &r for
produktionskontroll eller kvalitetskontroll, ger SmartScope E45 anvandarna mojlighet
att utféra métningar precision.

Mer information: www.ogp.se

Optimera dina affarer.
Med precision.

Elmia | Jonkoping
14-17 maj 2024

Elmia
)] VERKTYGSMASKINER
VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK
Elmia Verktygsmaskiner &r den kompletta
produktionstekniska massan mitt i det industriella Sverige.

Har har ni mdjlighet att visa verktygsmaskiner i drift
tillsammans med verktyg och méatteknik.

Tillsammans med fem parallella produktionsméssor far
du som utstallare mdjlighet att bli en del av en viktig
arena och plattform for framtidens tillverkningsindustri.
Och afféaren ar i fokus.

Sakra din plats!

Jonkdping | 14—17 maj 2024 | Produktionsmassorna.se

Elmia Elmia Elmia
3D @5 st OF verkveswsinen

- Eimia Elmia M Elmia
B Polymer SVETS P& automation

=Imia
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Danska arbetsmiljoéverket godkan-
ner luftcirkulation pa bearbetnings-
maskiner med skarvatskor fran 1 juli

Det danska Arbetsmiljoverket har med-
delat en betydande forandring i lagen
om luftcirkulation pa bearbetningsma-
skiner som anvander skarvatskor. Fran

och med den 1 juli ar foretagen inte lang-

Mot bakgrund av denna lagéndring framhaller 3nine,
en ledande tillverkare av oljedimavskiljare, att deras
produkter dr lampliga for rening och atercirkulation
av luft pa bearbetningscentra som anvéander kylvétska.

3nines utvecklingschef André Nordgren kommen-
terar:

“Denna lagéndring ar ett bevis pa engagemanget for
hallbarhet och tekniska framsteg inom tillverkningsin-
dustrin. Vara oljedimavskiljare &r sérskilt utformade
for att sdkerstilla en hédlsosam och sédker arbetsmiljo
for metallbearbetare samtidigt som paverkan pa den
omgivande miljon minimeras”.

3nines oljedimavskiljare anvander centrifugalavskilj-
ning for att sdkerstilla att den férorenade luften fran
verktygsmaskinen effektivt avskiljs fran partiklar och
droppar pa ett héllbart satt. Dessutom garanterar 3nine
oljedimavskiljare med ett certifierat H13-filter en 99,95%
borttagning av alla genererade partiklar eller droppar.
Denna exceptionella prestanda skyddar medarbetarna
fran skadliga partiklar samtidigt som den méjliggor ater-
cirkulation av ren luft pa arbetsplatsen. Anviandningen
av 3nines separationsteknik har manga férdelar, till
exempel dteranvandning av skérolja, lagt underhall,
lag filterférbrukning och minskad miljopaverkan.

Eftersom den nya férordningen trader i kraft den
1juli 2023 kan operatorer av metallbearbetningsmaskiner
i Danmark nu bérja anvanda 3nines oljedimavskiljare
for att forbattra sakerheten pa arbetsplatsen och mini-

mera paverkan pa den yttre miljén. 3nine fortsétter att
utveckla banbrytande teknik och 16sningar som fram-
jar hdlsosammare och mer hallbara arbetsmiljoer
i olika branscher.

”Vi ar mycket glada 6ver den reviderade férord-
ningen fran Arbetsmiljoverket i Danmark”, séger
Karl Eliasson, Nordic Distribution Sales Manager
pa 3nine.

”Vi ser fram emot att fortsitta vart samarbete
med var distri-
butér NORDIC
ApS for att
sakerstalla ren
luft for kunder
pa den danska
marknaden.”

[ "B
) 0:#1;4!45! /
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re skyldiga att anvanda ett rorsystem for
att leda fororenad luft utomhus. Istillet
har foretagen nu mojlighet att anvanda
avancerad teknik for att rengora och ater-
cirkulera industriell inomhusluft.

Mer information: www.3nine.com

Nordic

- supported by technicians

86 FOLK & FORETAG

Ostrand & Hansen AB investerar i ny maskln

med automation fran DMG MORI

Pa Ostrand & Hansen konstruerar och tillverkar man
pressverktyg for platbearbetning, 16sningar for indu-
striautomation samt specialmaskiner.

All deras tillverkning dr kundunik och projektstyrd.

Foretaget grundades 1974 och har under alla ar haft
egen komponenttillverkning. Man har sedan tidigare
en avancerad maskinpark, men véljer nu att ytterligare
modernisera och ta ett tekniskt kliv ndr man investerar
i en ny bearbetningscell frain DMG MORI bestaende
av en 5-axlig flerop DMU 75 monoBLOCK. Till denna
maskin ar det kopplat en palettpool PH CELL 300 med
plats for paletter i storleken 500x500 mm.

“Genom den hér investeringen effektiviserar vi var
produktion och kan erbjuda véra kunder utékad kapa-
citet och &n mer avancerade och kostnadseffektiva 16s-

ningar” sager foretagets VD och deldgare Mikael Ronder.

Vi ger ocksa vara medarbetare en ny utmaning och
starker vart varumarke som en attraktiv arbetsplats och
arbetsgivare” fortsatter han.

Foretaget har haft en god utveckling sedan 2015, da
en ny dgargrupp tog dver verksamheten, och verksam-
heten i Bankeryd omsatter idag 6ver 40 MSEK.

”Vi har utokat var kundbas och haft framgang hos
en rad nya kunder de senaste aren och fatt fértroendet
att leverera allt storre projekt med lyckade resultat. Vi
har en god orderstock och ser viéldigt positivt pa fram-
tiden. Tillsammans med systerforetaget Hjo-Verktyg
som vi forvarvade for nagra ar sedan dr vi numera
en av de storre svenska aktdrerna inom var bransch”,
avslutar Mikael Ronder.




YGS 64C

CNC-styrd med 20 pos. elektrodvaxlare
Arbetsomrade 600 x 400 mm (XY)

Tidigare pris 465 000:-

NU 349 000:-

(Ex moms inklusive transport,
installation och utbildning.)

4
YGS 43C

CNC-styrd med 20 pos.elektrodvaxlare

Arbetsomrade 400 x 300 mm (XY) I 1

Tidigare pris 375 000:-
NU 282 000:-

(Ex moms inklusive transport,
installation och utbildning.)

Kontaktalossjfor[demo)

ellerlp rovbearbetnmg'

YGS 43Z

Manuell maskin [
Arbetsomrade 400 x 300 mm (XY) n {F m
& |I

-

Tidigare pris 195 000:- |
NU 139 000:-

(Ex moms inklusive transport,
installation och utbildning.)

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 « E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se
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United Grinding Group
presenterar produktnyheter
Pa EMO 2023

“ﬂvré P“'

United Grinding Group kommer att ndrvara pd EMO
2023 med en imponerande monter pa 1000 kvadratmeter.
I montern finner man inte mindre &n 16 maskiner - varav
nagra nyheter — samt innovativa produkter och service
fran kundsupportavdelningen.

United Grinding Group, som &r en av de varldsle-
dande tillverkarna av verktygsmaskiner, sasom slip-
fras- laserbearbetningsmaskiner samt for verktyg for
additiv tillverkning, anses vara en av pionjdrerna
inom utvecklingen av innovativa teknologier inom
sitt omrade. “Innovativ tillverkning” &r mottot for
arets EMO i Hannover, sa United Grinding Group ar
en sjdlvklar representant. Besdkare dr vdlkomna till
Hall 11, monter E34.

Speciell sektion for service

och nyheter inom maskiner

Med en speciell sektion fér support lagger gruppen fokus
pa kundservice pa drets EMO méssa. Detta inkluderar
alla produkter och all service som medféljer kunderna
under maskinens servicelivslangd och stédjer dessa
i effektiv produktion, fran start- up till retrofit. Besokare
pa méssan kan dven f& omfattande information om alla
gruppens digitala assistanssystem. Dessa inkluderar
produktionsmonitorn, servicemonitorn och fjarrservi-
ce, som ar grupperade under “United Grinding Digital
Solutions”. Dessutom kommer ytterligare digitala funk-
tioner att presenteras pa EMO.

V4

Publiken kan dven se fram emot flera innovationer och
hojdpunkter bland de 16 maskiner som visas.
BLOHM, specialisten pa yt-och profilslipmaskiner,
firar en vérldspremidr: Planomat XT 408 med automa-
tisk matning och avlastning av arbetsstycken som en
ny 16sning for intern bearbetning av hydraulisk stator.
Studer kommer ocksa att presentera en nyhet: en

innovativ automationslésning som kommer att visas
pa universalmaskin S31 med extern cylindrisk slipning.
Walter presenterar innovativa “Laser Contour Check”
matsystem for forsta gdngen pd EMO, for hog precision,
kontaktfri médtning av en rad verktygsparametrar.

Mer information: www.jnmaskiner.se




MOVS LASERMASKINER
1510EC0O & 3015ECO

ECO: OPTIMAL FOR DEN LILLA VERKSTADEN:

- 1500X1000 SKARBORD

- MAX PHOTONICS LASER KALLA
- RAYTOOLS SKARHUVUD

- UPP TILL 4 KW

- UTDRAGBART SKARBORD

E3015Eco
1-6 Kw 3X1,5 MOTORDRIVET SINGEL BORD

T —
AT v
—— —

B - =

WWW.MOVS.SE

BESOK OSS PA :
GAMLANISSASTIGEN 26
31441 TORUP
TEL:0702-113320

FLEXIBILITET PRECISIONHASTIGHET

BORDSTORLEK: UPP TILL 25X4 METER LASERKALLA: UPP TILL 20KW

VI KVALITETSSAKRAR
OCH KONTROLLERAR
VARA MASKINER
HOS OSS INNAN
UTLEVERANS

TILL KUND

e

v Y/ 7
~~ EMO

Hannover

Besok oss pa EMO
hos var leverantor
SONGU H:13 M:D25
Valkomnal!




90 Inf OI‘ Maskinoperatéren Nr 5 | September 2023

[ L
EMO

Hannover

Snabb och stabil
verktygsvaxling med
nya WhizFix 2.0

“Det ska vara enkelt och ga snabbt att byta skar”,
sdger Zeb Allansson, skdrtekniker pa WhizCut, om
den senaste innovationen. WhizFix 2.0 har utveck-
lats for smidig omriggning i maskinen.

Svenska WhizCut lanserar ett nytt modulart
verktygshéllarsystem med snabbvaxling, pda EMO
Hannover 2023. Innovationen, WhizFix 2.0 dr idea-

lisk for all utvandig bearbetning i ldingdsvarvar och
forkortar riggningstider och verktygsbytestider mar-
kant. Systemet &r utformat for att maskinoperatorer
ska kunna rigga om ldangdsvarvar — utan att férlora =~ Mer information:
vardefull tid. Med den unika klick-in/klick-out-kopp- ~ whizcut.com
lingen mellan hallare och skdrhuvud sker byten snabbt

och samtidigt stabilt. Stabilitet och palitlighet har varit

ledord hos WhizCut under hela utvecklingsprocessen

av det nya moduléra systemet, som &r en uppdatering

av foregangaren WhizFix. Det tidiga pin-héllarsystemet

har uppdaterats utifran kundernas énskemal om just

kombinationen av anvandarvanlighet, tillforlitlighet

och flexibilitet. FOTO: TUANA FRIDEN

Viktiga funktioner WhizFix 2.0:

e Klick-in/klick-out-koppling: som ar utvecklad for
snabbare byten, med nydesignad funktion som gor det
extra smidigt att byta skarhuvud pé nolltid.

e Béttre precision: en av WhizFix 2.0 absolut viktigaste
funktioner dr férmagan att bibehalla stabilitet och tillfor-
litlighet pa samma hoga niva — skérbyte efter skédrbyte.
Det modulédra verktygssystemet har samma precision
som en solid hallare. Skarhuvudet kommer tillbaka
i exakt samma position varje gang.

e Stabilitet: den unika kopplingen mellan hallare och
skarhuvud ar extremt stadig och ger samma stabilitet
som hos en solid héllare.

* Minimalistisk design: dar WhizFix 2.0 inte &r storre dn
en solid hallare vilket gor det lattare att fixera stabilt vil-
ket leder till finare detaljer och langre verktygslivslangd.
e Kylsystem: dér det finns ett system, férberett for

=
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genomgdende kylning och ett system for att koras utan
hogtryck, som har en ldgre kostnad.

— Det ska vara enkelt och ga snabbt att byta skér, det
ar darfor vi har utvecklat WhizFix 2.0 med klick-in/
Kklick-out-kopplingen, sdger Zeb Allansson och férklarar
tankarna bakom den slimmade designen pa& WhizFix 2.0:

— En kund sa till mig en gédng “Vid verktygsutveck-

008-ZLZL YEM
V) e LN

ling, tank pé att om det kan fastna span pa nagot stélle
pa verktyget s kommer det att fastna span”. Detta &r
nagot som vi pa WhizCut verkligen har tagit till oss och
darfor ar WhizFix 2.0 designad utan nagra uthdangande
skruvar och har samma geometri som en vanlig héllare.

Den nya och uppdaterade produktlinjen, WhizFix 2.0,
presenteras pd EMO Hannover, 18-23 september. Fran
och med slutet av 2023 kommer det att finnas ett fullt
sortiment hos WhizCut, fran 10 till 16 mm.




FAGON AB
Bruksgatan 11B
241 38 Eslov
www.fagon.se
0413-191 90

© JBEROS

Din kompletta
verktygsleverantor

Beros &r en av Sveriges ledande leverantdrer till den bearbetande
verkstadsindustrin. Vi erbjuder ett stort sortiment av skdrande
och hallande verktyg samt konstruktion och tillverkning av
kundunika specialverktyg. Tillsammans I&ser vi era utmaningar.

FORSALJNING TILLVERKNING OMSLIPNING

ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING __ e | g SANDVICE
A / 1 . ;}gnant.
NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS! - F7  ——
SNABBT, ENKELT OCH ENASTAENDE V s/ N
RESULTAT! OF |

SVETSMASKINER - LASER- GAS- OCH
PLASMASKARMASKINER * INDUKTIONSVARMARE
SVETSPISTOLER - UTSUG « SKYDDSUTRUSTNING

AVGRADNINGSMASKINER « ROBOTAUTOMATION -« GAS
SLIP & KAP « LASERSVETSUTRUSTNING

LEDANDE LEVERANTOR
& ENGAGERAD PARTNER
INOM VERKSTADSINDUSTRIN

www.fagon.se www.beros.se
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ARBAG  © CHING ELECTRICAL COMPONENTS
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18-23/09/2023

FILTERS
TRANSMISSION
PUMPS ....... Traffa oss pa EMO hos
_. BUFFOLI INDUSTRIES
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HYDRAULIC i

SYSTEM Hall 17, Monter B02
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CONDITIONING ~ GEARBOX
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ROTARY MULTI- BAR/COIL TURNING LINEAR ROBOTICS LEAK TESTING
MACHINES CENTERS MACHINES CELLS MACHINES & RETROFIT 3D PRINTERS
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Ekonomiska l6sningar for
framgangsrik bearbetning

INDEX montern (hall 17, D03) visar en mangfald
av innovation och information som ingen maskin-
tekniker bor missa. Med fokus pa ett brett utbud av
losningar kommer besokarna att live kunna se till-
verkningssystem som svarvar och friser komplexa
komponenter — helautomatiserat med ett brett utbud
av verktyg for frasning och inklusive en kvalitets-
sakringsprocess med sluten slinga. Den snabba,
hogprecisionsproduktionen av scrollkompressorer
pa en flerspindlig svarv dr en annan héjdpunkt pa
INDEX-montern. Den senaste maskin- och teknikut-
vecklingen kommer ocksa att visas, liksom framsteg
inom molnplattformen INDEX iXworld.

G-seriens svarvar ar for ndrvarande bland de mest
populdra INDEX-maskinerna. Inte konstigt, eftersom
de &r den idealiska basen for flexibel och hogproduktiv
bearbetning. Med hjalp av INDEX G320 svarv-fras center
som ett exempel, visar INDEX hur en helautomatiserad
tillverkningslosning kan se ut. For detta &ndamal har
bearbetningsexperterna placerat en iXcenter-robotcell pa
maskinen, som kan utdkas med olika moduler fran tva
sidor: Utdver roboten innehaller automationslésningen
pa méssan dven en mét- och inspektionsstation, som
bidrar till automatiserad processkontroll med lamplig
métmjukvara och granssnittet INDEX Closed Loop.
INDEX G320 kompletteras av det nya extra verk-
tygsmagasinet INDEX iXtools, som &ven kan eftermon-
teras vid ett senare tillfédlle beroende pa G-maskinens
konfiguration. iXtools &r en fullfjadrad férléngning av
det maskinintegrerade verktygsmagasinet och erbjuder
obegransad tillgang till upp till 396 verktyg.

Okad produktivitet med INDEX flerspindliga
svarvar

Nér det kommer till ekonomisk volym och variantbe-
arbetning bor tillverkningsldsningar baserade pa fler-
spindliga svarvar definitivt 6vervigas. P4 EMO kommer
INDEX att presentera INDEX MS24-6 flerspindlig svarv.
En viktig komponent i den sexspindliga maskinen: Tva
verktygsslider per spindelposition sékerstéller maximal

INDEX =~
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INDEX did

I

produktivitet och flexibilitet. Det patenterade W-sparet
pa infastningen av verktygshéllarna reducerar omstall-
ningstider och sékerstéller maximal processtillforlitlig-
het.

INDEX MS40-8 kommer sannolikt att vara en bestks-
magnet — inte bara pa grund av sin nya design, utan
framfor allt pa grund av den tillverkningslésning som
presenteras for hogeffektiv scrollproduktion. Under
de senaste manaderna har INDEX flerspindliga team
utvecklat en process som gor det mojligt att producera
de tva spiralformade funktionskomponenterna med
hogsta precision och mycket korta cykeltider, vilket gor
den extremt konkurrenskraftig.

Innovation inom alla omraden
Eftersom maskiner ar grunden for alla bearbetnings-
l6sningar kommer INDEX givetvis att presentera sin
senaste utveckling i hela produktportfoljen. Detta inklu-
derar TRAUB TNX200 svarvcenter, som star for
effektiv komplett bearbetning. Aven INDEX B500
universalsvarv ilangversionen med 18 verktygs-
stationer och en svarvlangd pa upp till 1200 mm.
Och INDEX ABC med Y-axel och INDEX C200
produktionssvarvar, som nu dven finns med
Fanuc-styrning.

Kompakt, exakt, snabb — det hér ar egenska-
perna hos svarvarna fran TRAUB med langds-
varvningsfunktion. Nytt i sortimentet &r TRAUB
TNL32 compact, som kombinerar det lilla fotav-

trycket hos TRAUB TNL20 men med en stangdiameter
pa 32 mm. Den automatiska svarven TRAUB TNL12
har utrustats med nya funktioner sedan 2022. Liksom
sina storre syskon kan den nu enkelt konverteras till en
svarv med fast spindel.

iXworld erbjuder attraktiva mjukvarulésningar
Praktiska losningar &r ocksa det dominerande temat i
den digitala INDEX iXworld. Flera iX4.0-appar kom-
mer att presenteras i montern, som visar hur iX4.0 IoT-
plattformen sékerstéller transparens och produktivitet
genom hela bearbetningsprocesskedjan. INDEX digitali-
seringsexperter kommer ocksa att visa hur effektivt och
enkelt iXshop kan anvéndas for inkdp av reservdelar och
andra verktyg, samt férdelarna med iXservices inom
eftermarknadsservice.

INDEX:s applikations- och teknikspecialister lovar
ocksé praktiska 16sningar inom flyg, e-mobilitet och
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medicinsk teknik. De kommer att finnas till hands under
hela showen for att svara pa fragor om vad INDEX-maskiner
kan gora inom dessa omraden.

Partnerskap och investeringar

Eftersom ensamma aktdrer inte har ndgon chans i den allt
mer komplexa tillverkningsvarlden har INDEX ett antal
partnerskap. Till exempel kommer One Click Metal GmbH,
dér INDEX ar majoritetsdgare, att vara narvarande i mon-
tern. Med en personalstyrka pa cirka 20 anstédllda utvecklar
OCM helhetslosningar inom 3D-utskrift av metall for sma
och medelstora komponenter.

Aven hardmetallverktygstillverkaren Paul Horn kommer
att vara representerad pa INDEX-montern. De tva féretagen
dr sammanldnkade genom ett teknologiskt partnerskap som
syftar till att forbéttra processer for hoghastighetsvirvling,
Power Skiving, koniska kugghjul, sparsvarvning och poly-
gonsvarvning. En TRAUB TNX220 svarv-fras center kommer
ocksd att installeras vid Paul Horns monter (hall 8, A54).

INDEX har ocksa nyligen inlett ett vdarldsomspannande
forsaljningssamarbete med den japanska premiummaskin-
tillverkaren Makino, dérav anledningen till att den senaste
Makino a40 SE 5-axliga horisontella fleroperationsmaskin
finns i INDEX monter. Maskinen &r speciellt utformad for
att mota kraven for pressgjuten bearbetning.

INDEX pa EMO 2023 (Hall 17, D03)

Mer information:

www.index-traub.se

OKA DINA
SLIPKUNSKAPER

JONKOPING 7-8 NOVEMBER

Resultatet i en slipprocess paverkas av manga faktorer
och vi vet att utbildningen av personal i och runt
processen ar mycket betydelsefull for ett bra resultat.

| synnerhet galler det hos féretag som arbetar med
kvalitetssakring. Ehn & Land erbjuder en teoretisk
2-dagarsutbildning dar vi gar igenom de olika
operationstyperna av rund-, centerless-, plan-, verktygs-
och halslipning. Utbildningsledare & Thomas Henkel
som har mer &n 30 ars erfarenhet inom slipning. Med
sig har han ocksa gastférelasare Mikael Wistrand -3M.

DELTAGARNA KOMMER ATT GES
GRUNDLAGGANDE KUNSKAPER INOM:

e Skarpning
e Sikerhet
e Service och underhall

e Slipteori

e Slipverktyget

® Maskinen

e Slipvatskans inverkan

PRIS

14 900 kr per deltagare. | utbildningspaketet ingar tva
overnattningar pa John Bauer Hotel, belaget i centrala
Jonképing, samt middag och frukost pa hotellet.
Deltagarna erhaller utbildningscertifikat.

ANMALAN
Uppge namn, foretag, din/er yrkesroll pa féretaget och
antal som onskar delta. Skicka din anmalan via mejl till:
thomas.henkel@ehnland.se. Sista anmélningsdag 23/10.
Forst till kvarn géller. Maxantal 12 st.

Véalkommen med din anmalan!

Vid stérre antal kan vi géra
kundanpassade utbildningar
pa plats. Begér offert.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING
TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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Posttidning B

Avsandare: Mons Media AB
Sddra Néasvégen 77
432 54 Varberg

IV /2
Precision. Stabhilitet. Flexibilitet.

Rorelser
- X =2 000-5 000 mm

BF-serien &r den populdraste maskintypen for ett flexibelt behov.
Modellen kan levereras i manga olika storlekar, med kraftiga spindelmotorer
och 3-stegs véxellada for tuff korning i olika material. Maskinen &r tillverkad
i en kraftig gjutjarnskonstruktion med hardade och slipade gejder.

«Y =1000-1 300 mm
« Z=1000-2 000 mm

'BF-serien

HANNOVER

Hall 13 Stand B12

RT-serien kombinerar alla férdelar fran ett bordfrasverk med Rorelser

en klassisk baddfrasmaskin. Avsedd fér stérre komplexa detaljer + X =2000-3 000 mm
som behaver bearbetas frén alla hall i en uppspanning. Det styr- « Y =1000-1 500 mm
da rundbordet i kombination med det automatiska frashuvudet *Z=1000-2 000 mm
mojliggér 5-axlig kérning i en uppspéanning.

Rundbord storlek 1 000 x 1 000-1 400 x 1 600 mm

FBF-S serien  &r ett golvfrasverk med fast FBF-M serien  &r ett kraftigt golvfrasverk for FBF-X serien  &r den storsta och kraftigaste

bord. Bordet kan kundanpassas och aven
inkludera ett styrt rundbord i en eller tva
axlar pa maskinens framsida.

Rorelser

+ X =4 000-26 000 mm
+ Y =1500-2 250 mm
«Z=1000-1300 mm

Kontakta oss fér mer information om vara maskiner och tjanster.
Ring 019-19 79 90 sa tar vi fram en optimal maskinlésning.

www.mekanamaskin.se

stora detaljer. Utrustad med en operatorsplatt-
form och verktygsvaxlare i ett ergonomiskt
utférande anpassat for maskinoperatéren.
Anpassningsbar med flera olika typer av
maskinbord.

Rérelser

+ X =4000-26 000 mm
- Y =2 000-3 000 mm

- Z=1000-1 500 mm

maskinen | MTE:s maskinprogram. Maskinen
ar lamplig for mycket stora arbetsstycken.
Om maskinen utrustas med ett styrt frasbord
péa framsidan kan komplexa stora detaljer
koras 4-5-axligt.

Rérelser

« X =6 000-26 000 mm
+ Y =3 000-4 500 mm
«Z=1600-1800 mm

State of the Art Metal Cutting Machinery
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CAD/CAM MES

Software & Services
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Tebis hjélper mig forutse vad som bor eller inte bor hénda i maskinen. Jag kan spanna upp
arbetsstycket, definiera verktygen och berakna kollisionskontrollerade NC-banor med vara
beprovade metoder. Jag kan se eventuellt kritiska omraden under tiden jag programmerar,
eftersom Tebis Automill® kanner till hela var tillverkningsmiljo som digitala tvillingar.

For mig blir det bekymmersfritt.

Tebis Automill® &r din biljett till den digitala tidsaldern

1eDb|S

“Forhindrar forutsagbara
4aproblem. Ochag kan njutaay

www.tebis.com
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Dag fér den Stora Hannover
EMO-méssan i1 Hannover

Kraven och samtidigt intresset for att hitta ny teknik och att inspireras av vad de

ledande maskin- och verktygstillverkarna utvecklar i sin iver att vertréffa var-
andra, har vél aldrig varit viktigare dn i dessa tider nar behovet av nya produkter
inom segment som fordonsindustri Medical, Aerospace och energisektor, for att
ndamna ndgra, blir allt viktigare. I denna del av tidningen har vi ett litet tema kring
CAM losningar och digitalisering och nyheter infér EMO. CAM-programmen
idag blir alltmer heltdckande men ocksa allt enklare att anvanda. Nyckeln till
framtidens programmering- och beredningsprocesser finns i tekniken. Mycket
menar manga handlar om att implementera tekniken ute i produktionen, ndra
maskinoperatoren. Flexibla arbetsstrukturer beh6ver organiseras och standardi-
seras for att verkstdderna skall kunna agera pa ett effektivt sitt i tider med brist
pa kvalificerad arbetskraft. Nu pagar en stor och positiv omvandling till digitalt
arbete. Digitaliseringens allt storre utbud av mjukvara kan inte underskattas och
kommer idag och i framtiden att skapa mojligheter for stora produktivitetsfor-
battringar och som sagt tid dr pengar.

Och slutligen vill vi i denna text &ven ndmna processoptimering dar malet for
produktionen maste vara att hitta den mest produktiva och ekonomiska 16sningen
och tillverkningstekniken for varje enskild order. Har d4r en modern CAM-16sning
ett maste for att spara tid och for att i manga fall fa till en effektiv automationslos-
ning da vi alltmer gar mot fler timmar av obemannad produktion.

H £ OVER
18-23/09/2023
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Welcome to the world’s leading trade =3

—

fair for production technology. S

Innovate Manufacturing.

www.emo-hannover.com
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B1i uppkopplad!

NC-simulering, laddad med annu mer funktionalitet: CGTech
lanserar sin nya version, VERICUT 9.4 pa EMO 2023.

CGTech, utvecklare av den marknadsledande
NC-maskinsimuleringsmjukvaran VERICUT, lan-
serar sin senaste version ,VERICUT 9.4, lagom till
EMO 2023 i Hannover (Hall 9/Stand B24).

Under mottot “Bli uppkopplad” erbjuder CGTech
kraftfulla nya funktioner i sin senaste version. Dessa
innebér visentliga fordelar i den dagliga verksam-
heten vid metallbearbetning.

Hogsta prioritet: Anvandarvanlighet
”QOavsett om det handlar om frésning, svarv-
ning, svarv-frasning eller annan typ av
NC-bearbetning, sdtter VERICUT mattstocken
for NC-maskinsimulering, optimering och veri-
fiering,” sdger Daniel Magnusson, CGTech Vice
President of Commercial Business. Det faktum att
CGTech’s programvara sedan lange &r djupt rotad
i Aerospace-industrin och idag dérfor anvands
inom alla branscher, fran olja- och gasindustrin och
lakemedelsindustrin till verktyg och formtillverk-
ningsindustrin och Formel 1, férklaras av CGTechs
karnvarde: att erbjuda forstklassig och anvandar-
vanlig programvara till alla anvandare, inom alla
branscher 6ver hela varlden.

Véxla upp till live-bearbetning

Den nya modulen CNC Machine Monitoring foku-
serar pa att oka graden av uppkoppling i tillverk-
ningsflodet, och mojliggor for foretagen att gora mer

A

O
L]

med de resurser de har tillgéangliga. Via VERICUT,
kan det som sker i maskinerna i verkstaden, live
streamas till en monitor som presenterar vad maski-
nerna i verkstaden egentligen gor. Pa detta sdtt &r det
mojligt att kontrollera exakt vilket NC-program eller
subprogram som for tillfdllet kors, hur rérelserna hos
maskinaxlarna samt spindelstatus &r for 6gonblicket,
eller vilket verktyg som ar laddat i spindeln.

Med nya CNC Precheck - en fristdende app —kan
operatorerna forsdkra sig om att viktiga maskin-
egenskaper stimmer 6verens med datan som ar
kontrollerad i VERICUT, detta utan att behdva
anvianda en VERICUT-licens. Skillnader, som kan
leda till problem, kan undersokas och justeras innan
tillverkningen startas. Ett typiskt anvandingsom-
rade ar att kontrollera sa att parametrar i den riktiga
fysiska maskinen matchar motsvarande parametrar
i den virtuella VERICUT-maskinen.

Smart. Lean. Produktiv.
Den nya, ytterligare forbattrade, VERICUT
Reviewer, ar mycket anvandbar dé alla personer
i foretaget, t.ex. operatdrer, ingenjorer och méttek-
niker, kan kontrollera NC-programmen innan de
kors i den verkliga NC-maskinen. Detta utan att
behova anvanda nagon VERICUT-licens. Allt som
behovs dr den fritt
nedladdningsbara
Reviewer-appen.

Alla VERICUT-anvidndare, dven de som inte har
FORCE-modulen, kan dra nytta av férbattringarna
som dr gjorda kring skdrdataoptimering i VERICUT
9.4. Mer intuitivt granssnitt samt stérre mangd
verktygsdata genom VERICUT Tool Data, ger
anvandaren mojligheten att snabbt optimera sina
NC-program, utan att behéva soka efter startvér-
den nar det kommer till material- och skérdata.
Anvéndare kan ocksa importera skdrdata via sam-
mansatta verktyg, antingen direkt via verktygsle-
verantorens sidor, savél som fran MachiningCloud,
TDM, ZOLLER och liknande.

Sist men inte minst, VERICUT 9.4 har forbattrad
hantering av Multi-Tool Stations (MTS), ett nytt
ToolsUnited-interface (tillgang till verktygs- och
skdardatarekommendationer fran 6ver 40 verktyg-
stillverkare) samt forbattrad verktygsdata (utokad
med att nu inkludera HSS- (”snabbstal”) och kera-
mikfrasverktyg saval som rafflade frasar).

CGTech - EMO 2023 — Hall 9/Stand B24
Mer information:

Sales Engineer Sweden
svante.eriksson@cgtech.com

www.cgtech.co.uk
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hyperMILL

Perfekt. Exakt. Programmering.

CAM? Beslutat?

Utforska vinsterna med hyperMILL
Och byt till en komplett losning for
era behovinom -2.5D, 3D, 5-axis,
mill-turn, HSC och HPC bearbetning.

gooth A0S
Hall9

OPEN MIND

THE CAM FORCE

We push machining to the limit

www.openmind-tech.com
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Nasta generations
operativsystem - OSP-P500

Okumas nya 0SP-P500 stoder

hallbar processintegration.

Okumas nya operativsystem, OSP-P500, tar pro-
duktionen till ndsta nivd. Kunder hos den varlds-
berémda tillverkaren av CNC-maskiner kommer
att dra nytta av hogsta produktivitet och precision
med sarskild anvandarvénlighet och energieffek-
tivitet. Det smarta operativsystemet inkluderar
ocksé speciella sdkerhetsfunktioner for att skydda
mot cyberattacker.

En 6kande brist pa kvalificerade operatdrer, vax-
ande krav pé klimatneutral produktion och alltmer
flexibel produktion leder till en kraftig 6kning av
efterfragan pa automatiserade, energisnala pro-
duktionsprocesser. 60 ar efter forsta lanseringen
av OSP-operativsystem tillkdnnager Okuma en
banbrytande innovation som svar pa dagens och
framtidens utmaningar: “Det innovativa OSP-P500
operativsystemet stodjer vara kunder i att mota
de 6kande kraven med banbrytande utvecklingar
och att genomfoéra komplexa bearbetningsoperatio-
ner annu mer exakt och pé kortare tid. Intelligenta
funktioner och extremt enkel hantering sakerstéller
en betydande 6kning av produktiviteten,” sdger
Norbert Teeuwen, VD f6r Okuma Europe GmbH.

Effektiv bearbetning for alla

Det nya operativsystemet dr utrustad med
”Digital Twin” for att paskynda produktions-
processerna och minska férberedelsetiderna.
Den underléttar hogprecisionssimuleringar av
bearbetningsprocesserna: Med ”Digital Twin”
pa maskinen sker denna simulering direkt pa

maskinen, sa att bearbetningen kan starta ome-

delbart dérefter. Programmering
& simulering kan ocksa goras med
”Digital Twin” pa en dator for att
undvika stérningar i produktion
samt snabbare inkorning. Aven oer-
farna anviandare drar nytta av alla
fordelar med operativsystemet tack
vare det exceptionellt anvandar-
vénliga granssnittet. Funktionen
”Smart OSP Operation” férenklar
hanteringen och ger automatisk
vigledning genom alla nédvéan-
diga steg, vilket innebér att perso-
ner utan tidigare erfarenhet snabbt
kommer igdng och kan program-
mera en detalj.

OSP-P500 &r ocksa optimerat
for att ge kortare cykeltider med
hog bibehéllen ytfinhet. Tack
vare “Smart Control” har den
dubbelt sa mycket berak-
ningskraft som konventio-
nella operativsystem. Detta
forkortar avsevart reak-
tionstiderna sd att cykelti-
derna kan minskas med
upp till 15 procent.

Sakerhet mot
cyberattacker
Med ett omfattande sakerhetssystem skyddas ope-
rativsystemet fran obehorig atkomst. Majliga skador
kan minimeras med specifika antivirusatgarder,
sasom en “White list” och funktioner for identifie-

oy Haam

S 0N g

ring av programforfalskningar eller oegentligheter.
Detta sékerstaller en stabil och storningsfri produk-

tion ndr som helst.

Smart teknik for minskad energiatgang

Tack vare den integrerade “Eco Suite Plus” uppfyl-
ler den nya OSP-P500 alla krav pa att minska energi-
forbrukningen. De smarta funktionerna registrerar
och analyserar varje driftstatus och CO,-utslapp,
véxlar till energisparldge vid behov och justerar
automatiskt tillbehor som t.ex. spantransportor
eller oljedimavskiljare. I framtiden kommer Okuma
successivt att lansera en rad nya “Green Smart
Machines” pa marknaden som kommer att erbjuda
annu fler funktioner for energisnal produktion.

Ny design for 5-axliga fleroperations-
maskiner och flerfunktionssvarvar
I forsta skedet kommer 5-axliga fleroperations-
maskiner i MU-V-serien och flerfunktionssvarvar
i MULTUS-serien att utrustas med det nya operativ-
systemet. Dessutom &verraskar Okuma med en ny
design som erbjuder mer utrymme, battre ergonomi
for anvandaren och ge fler och battre mojligheter
till automatisering.

OSP-P500 kommer att presenteras for kunder
for forsta gdngen pa EMO i Hannover den 18-23
september 2023.

Mer information: www.stenbergs.se
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Ledande global méssa
for produktionsteknik

Aluminiumfixtur tillverkad i en GROB G552 Fyrcylindrig styrning av verktygsstal 1.2312, tillverkad i en
Réders RXP601DSH i samarbete med Ingersoll Werkzeuge

Naér hela tillverkningsvérlden méts i Hannover i Tyskland, med temat
“Innovate Manufacturing”, dr vi pa Tebis redo att sticka ut med vart
omfattande utbud av CAD/CAM- och MES-program- och servicelds-
ningar. Det hir evenemanget fungerar som en plattform for att utforska
det senaste trender inom teknik, strategiska insikter och organisatoriska
framsteg.

Vért priméra fokus ér att ge mervérde f6r produktionsbearbetning.
I'likhet med andra industrier resulterar den begransade tillgdngen till
kvalificerad personal inom produktionsbearbetning att den beldggs
med ett 6kande antal ansvarsomraden. For att hjélpa oss att bemastra
denna utmaning har vi automatiserat ménga rutinuppgifter och etablerat
sdkra processer i tillverkningen.

Fa nya prespektiv... Lat programvaran
fa jobbet gjort: Se var liveshow!
Vi kommer att presentera detta och andra attrak-

tioner i var liveshow, “F& nya perspektiv... Lat Skruv av verktygsstal, tillverkad i en DMG MORI NTX 3000

programvaran fa jobbet gjort.”

Vi kommer att anvdnda dessa fyra enkla
demodetaljer, framtagna tillsammans med vara
partners Roders, Renishaw, Ingersoll Werkzeuge,
GROB-WERKE och DMG MOR], for att visa hur
man uppnar effektiv och flexibel tillverkning med
maximal sdkerhet for enkla till komplexa detaljer
och maskiner.

Hall 9, monter A28

Mer information:
www.tebis.se

Kaplan-nav i aluminium, tillverkad i en
DMG MORI DMF 300|8 FD i samarbete
med Ingersoll Tools och Renishaw
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Viktigt

OPEN MIND kommer att fokusera pa svarv-
ning, frasning och vikten av CAM-program
och MES i uppkopplade tillverkningsmiljoer
pa EMO 2023. CAD/CAM-tillverkaren ar val
medveten om hur viktig varldens ledande
massa dr for tillverkningsteknik och darfor
har arets monter uppgraderats for att vara

Livedemonstrationer av en GROB G350T fras-/
svarvmaskin kommer att hallas i montern for att visa
vad hyperMILL TURNING Solutions fras-svarvtek-
nik kan gora. Livedemonstrationerna kommer ocksa
att omfatta frasning, borrning och vinklat stéd for
huvudet, samt anvandning av en virtuell maskin f6r
att simulera bearbetning av fardig NC-kod. hyper-
MILL TURNING Solutions inkluderar tekniker for
svarvning, svarvfrasning och frassvarvning, vilket
innebér att de kan anvandas for alla motsvarande
maskinkonfigurationer. Sist men inte minst kommer
OPEN MIND:s demonstrationer ocksa att innehalla
automatiseringslosningar som gor det enklare och
snabbare att skapa felfria NC-program.

Uppkopplad tillverkning

Sedan forvarvet av MES-tillverkaren Hummingbird
i borjan av 2022 har OPEN MIND positionerat
hyperMILL som en viktig byggsten i digitalise-
ringen av processkedjor. Uppkopplad tillverkning
kommer ocksa att finnas pa agendan pa EMO —
under mottot “Skapa tillverkningens framtid till-
sammans” — for att belysa CAM-systemets viktiga
roll i en uppkopplad tillverkningsmiljo.

framtradande av hyperMILL®

storre och innehalla battre medieteknik
an nagonsin tidigare. Monter A05 pa 150
kvadratmeter finns i utstillningshall 9 pa
Hannover Exhibition Grounds och mellan
den 18 och den 23 september 2023 kommer
besokare att fa chansen att lara sig allt om
hyperMILL CAD/CAM-sviten.

Svarvning och-frésnag i ett CA-program

Anvander

For de flesta som verkar i samma bransch som oss
ar CAM en viletablerad akronym. CAT ar mer
tveksamt om nagon anviander det men lat oss ha

det med i denna korta historia.

CAM har funnits och anvants sedan sent 1950-tal,
imer &n 60 ar har tekniken hjélpt producerande fore-
tag att anvanda sina styrda maskiner mer effektivt.

I borjan var det i forsta hand bil och flygindustrin
som anviande CAM-system. D4 handlade om att
skapa verktygsbanor for de krokta och dubbelkrokta
ytor som férekommer i bada dessa branscher. Det
vill sdga CAM-systemen anvandes for att berdkna
de verktygsbanor som var svéra eller omojliga att
skapa manuellt. De system sa da anvéandes var
jamfort med dagens system véldigt primitiva och
begrdnsade i vad de kunde gora. De kunde dock
skapa verktygsbanor som ménniskan sjilv inte
kunde skapa ddrmed kan man sédga att de motive-
rade sin existens.

du CAM som ett CAT?

Dagens CAM-system
kan sa mycket mer och
begreppet CAM spéanner
over ett storre omrade
dn sjalva verktygsba-
nan. M i CAM star ju for
Tillverkning ett minst
sagt brett begrepp, om
vi begransar det till att
CAM har med styrda
bearbetningsmaskiner
(CNC-maskiner) att géra
sa blir det ett mer han-
terligt omrade men dnda
mer &n bara en verktygs-
bana.

Processen fran en rit-
ning eller CAD-modell
till en fardig detalj
i maskinen innehaller en
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Exempel fran flera branscher

OPEN MIND kommer éterigen att ha ett stort antal utstillningsdetaljer i sin
monter for att hjdlpa besokarna att verkligen forsta hur optimerad bearbetning
ser ut. Exempel pa branscher déar hyperMILL &r sérskilt uppskattat stracker sig
fran verktygs- och formtillverkning till flyg- och rymdteknik samt medicinsk
teknik. Dessutom kommer komponenter fér utrustning inom halvledarindu-
strin att visas. Dessa komponenter maste uppfylla sarskilt hoga krav nér det
géller mattnoggrannhet och ytkvalitet.

Sarskild utbildningsutstallning

OPEN MIND kommer att delta som samarbetspartner i Nachwuchsstiftung
Maschinenbaus sarskilda utbildningsutstéllning, som kommer att hallas i hall
8 pa EMO. Utstéllningen foérvantas locka 6éver 3 500 studenter och cirka 1 500
utbildare och ldrare har bjudits in att delta. Den nya generationen kommer
att fa mojlighet att pa ndra hall bekanta sig med CAM-systemet hyperMILL
och forsta dess praktiska betydelse for processkedjan.

Om OPEN MIND Technologies AG
OPEN MIND ér en av varldens mest eftersokta utvecklare av kraftfulla CAM-
16sningar for maskinprogrammering och controller-oberoende programmering.

OPEN MIND utvecklar optimerade CAM-16sningar som omfattar ett stort
antal innovativa och unika funktioner i syfte att tillhandahalla avsevéart hogre
prestanda bade for programmering och maskinbearbetning. Strategier som
2.5D, 3D och frasning/svarvfrasning med fem axlar, och maskinbearbet-
ningsprocesser som HSC och HPC &r inbyggda i CAM-systemet hyperMILL.
hyperMILL ger kunderna maximala férdelar tack vare systemets fullstindiga
kompabilitet med alla befintliga CAD-l6sningar och omfattande program-
meringsautomatisering.

OPEN MIND stravar efter att vara den bésta och mest innovativa CAD/
CAM-tillverkaren i vérlden, vilket har bidragit till att foretaget tillhor de fem
framsta inom CAM-branschen, enligt “NC Market Analysis Report 2021”,
som sammanstillts av CIMdata. CAD/CAM-16sningarna fran OPEN MIND
uppfyller de hogsta kraven som finns inom branscherna for fordonstillverk-
ning, verktygs- och formtillverkning, medicin, sma tillverkningsfoéretag samt
energi- och rymdfartsindustrin. OPEN MIND &r verksamt pa alla viktiga mark-
nader i Asien, Europa och Amerika, och &r ett Mensch und Maschine-foretag.

Mer information: www.openmind-tech.com

rad med moment dér ett modernt CAM-system ger fordelar. Utan att hér
ga in i detalj pd vad CAM-systemet tillfor i respektive moment kan vi
dock konstatera att inverkan ar stor. Fran berdkning av pris dar systemet
ger stod for bade prisberdkning och analys av utmaningar.
Kontroll och styrning av nédvandiga verktyg och fixturer
likasa. Optimering av skédrdata och bearbetningsegenskaper
ligger ocksa inom CAM. Styrning av bearbetningen baserat
pa métning av fardig detalj &r ocksa en CAM uppgift. Listan
vaxer hela tiden i takt med att system och teknik utvecklas.

Med den bilden av ett CAM-system blir det lite begran-
sande och enkelspérigt nar fokus ligger pa verktygsbanan
och CNC-koden for den banan. Nér det ar fokus da anvands
CAM som CAT dar T star for Verktygsbana. Det dr natur-
ligtvis viktigt att verktygsbanan blir korrekt men det dr en
del av CAM-systemet. Kan vi for att 1ana ett utryck “slappa
sargen” och se pa helheten istillet fér detaljen da kan sys-
temen gora betydligt storre nytta. CNC-koden ar viktigt
men det ar inte viktigt hur den ser ut det viktiga ar att den
detalj som ska producerad blir producerad sa effektivt som
mojligt. S fram f6r mer CAM och mindre CAT.

Mer information:

Edge Technology AB ® www.edgetech.se

LEADING THE FUTURE
OF MANUFACTURING

Driving Innovation for 35 years

SIMULATION OPTIMIZATION

POST- MACHINE
PROCESSING CONNECTIVITY

@

Svante Eriksson - Sales Engineer Sweden
E: svante.eriksson@cgtech.com T: +46 737 265 602

www.cgtech.co.uk
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Hexagon hjalper tillverkare att
snabbare atgadrda problem med
delarnas kvalitet genom
molnbaserad matrapportering

* Ny molnbaserad mjukvara for métrapportering
konsoliderar olika rapporteringsverktyg och pre-
senterar mattekniska trendanalyser i en dashboard
for ett brett spektrum av métsystem fran Hexagon
och tredje part

* Anviandarna kan under produktionen enkelt
och i realtid spara trender i detaljernas kvalitet pa
alla enheter, fa automatiska varningar och felsoka
problem med interaktiv visualisering och jamforel-

serapporter med “CAD-to-metrology”

¢ Inbyggda samarbetsstod gor att tillverkarna
kan l6sa kvalitetsproblem snabbare och via ett
enkelt webbgréanssnitt dela uppdaterad informa-
tion med kollegor och intressenter i leveranskedjan

Hexagon Manufacturing Intelligence-divisionen
har lanserat en ny molnbaserad mjukvara for trend-
rapportering av matdata for kvalitetsexperter och
tillverkare. Den lattillgéngliga och intelligenta
mjukvaran hjélper erfarna anviandare att bli mer
produktiva genom att automatiskt samla in och
bearbeta realtidsdata, sa att tillverkningsteamen
snabbt kan analysera och rapportera om viktiga
matvérden for kvalitetskontroll och l16sa eventuella
problem tidigare.

Historiskt sett har daterade anvandarupplevelser
och processer baserade pa analys lett till frustra-
tion, ineffektivitet och langsammare arbetsfloden.
Dessutom maste foretagen dela med sig av aktuell
information internt och till partner i leveransked-

jan. Metrology Reporting, en Nexus-app, anvander
Hexagons kraftfulla plattform for att hjdlpa foretag
att lasa upp outnyttjade matdata fran sin utrust-
ning, identifiera problem med toleranser och spara
problem med en viss del till ett sats-ID for att fa
en battre forstaelse for problemet och ge en snabb
16sning. Den gor kritiska indikatorer tillgangliga
for alla anvéandare via ett tydligt anvandargrans-
snitt och tillhandahaller uppdaterade rapporter
pa alla enheter.

Anvéndare med olika erfarenhet kan nu konsumera
matdata i molnet. Det gor det mgjligt att félja delars
mattrender mot faststdllda gransvarden och kvali-
tetskontroller, spara fel tillbaka till kéllan och pa ett
battre sétt skapa méatrapporter for standiga forbatt-
ringar. Anvandare kan bjuda in externa anvandare att
fa tillgang till en skrivskyddad rapport i realtid via
Nexus, vilket effektiviserar efterlevnadsrapportering-
en och granskningar med kunder eller leverantorer.

For mer erfarna kvalitetsexperter kompletterar pro-
gramvaran deras favoritprogram med en intuitiv
anvandarupplevelse som effektiviserar rapporte-
ringen och sparar tid. Nér appen lanseras anslu-
ter den till vanliga matmjukvaror som Hexagons
PC-DMIS och QUINDOS och kommer dven att
stodja tredjepartsresurser, vilket ger snabb hante-
ring och rapportering av data i molnet utan ndgon
ny lokal IT-16sning. Genom att visa métdata fran
PC-DMIS och QUINDOQOS kan anvdndarna 6vervaka

dimensionella kvalitetsmétt tvérs dver satser med
delar och fran en mobil enhet djupdyka i en indivi-
duell del ndr de inte befinner sig pa verkstadsgolvet.

Tillverkningsteam far ocksa 6kad trygghet
ivetskapen om att teammedlemmarna kan f& auto-
matiska varningar nér produktionen ligger utanfor
toleranserna. Genom att logga in via vilken webblé-
sare som helst kan anvéandare fa tillgang till matdata
var och nér som helst. Filtrerings- och rapporterings-
funktioner hjélper anvindaren att snabbt komma at
den information som kravs.

“Kunderna kan enkelt ladda upp
outnyttjade matdata for att upptacka
trender och snabbt atgarda kvalitets-
problem. Att mata tillbaka kvalitets-
data till dem som tillverkar delar &r
avgorande for 6kad kvalitet och pro-
duktivitet, men det betyder inte ett
helt fordandrat arbetssétt — tvartom.
Metrology Reporting kompletterar
var datormjukvara som PC-DMIS
eller QUINDOS med molntek-
nik, intuitiv visualisering och bra
anvandarupplevelse, vilket forenk-
lar samarbetet med arbetskamrater
och externa intressenter.” siager Gary
Peacock,General Manager Metrology
Software pa Hexagon.

Hexagons Nexus Digital Reality
Platform ar utformad for att 16sa
upp flaskhalsar i innovationen och
underlitta for samarbetet for multi-
disciplindra team under produktens
hela livscykel. Nexus hjélper tillver-
kare att lasa upp nya datainsikter, bryta ner silos
och samarbeta for att 16sa problem snabbare och
enklare tillsammans. Genom att koppla matdata
till Nexus far kunderna tillgang till ett vaxande
antal Nexus-anslutna appar och 16sningar, vilket
mojliggdr “closed loop quality” och registrering av
data som saknas pa grund av den digitala traden.

Vid lanseringen sker for ndrvarande alla dataflo-
den via Hexagons PC-DMIS och QUINDOS. Annan
Hexagon-mjukvara kommer att stddjas, inklusive
VGSTUDIO Max och Inspire, och den &r dven dppen
for andra leverantorer.

Testa Metrology Reporting, en Nexus-app, utan
kostnad pa nexus.hexagon.com

Hexagon Metrology Nordic AB
Manufacturing Intelligence division

Mer information: hexagon.com



The new TNC7 control

Intuitive | Task-focused | Customizable

As the next level in CNC control, the TNC7 offers
professional machinists completely new possi-
bilities at every stage, from initial design to the
finished workpiece.

Graphical programming developed from scratch,
individual customization of the user interface,
perfect visualization of machined parts and the

Get
s‘taﬂ'e?
now*
www.heidenhain.com/tnc7

work envelope, and numerous smart functions
all make your workday immensely easier.

The TNC7 assists you throughout the entire pro-
duction process. It will advance your operations
and add reliability to your processes. So take
your manufacturing to a new level. It's the future
of machining.

HEIDENHAIN Scandinavia AB
www.heidenhain.se

Hur mycket kostar en

*\ kollision i nagon av era

CNC-maskiner?

Prata med oss innan det
hander.

Ratt system minimerar
risken for kollision.

<EDGE

TECHNOLOGY

- !‘ HEXAGON

Authorised Hexagon Reseller

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se
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Mastercam 2024 ar slappt

Utforska de nya Mastercam-funktionerna du har véntat pa!
Hér gar vi igenom nagra toppfunktioner i produktserien
Forbattringar for

B-Axel kontursvarvning

Tre stora forbéttringar har lagts till i B-axeln

som kommer att férbéttra din produktivitet och 16nsambhet.
Men det &r inte allt Mastercam 2024 har att erbjuda. Besok
whatsnew.mastercam.com for att se allt som Mastercams
senaste version har att erbjuda. kontursvarvning: Mdjlighet att manuellt redi-
gera vektor for verktygsaxel, manuellt redi-
gera bearbetningsomrade pa skéret och justera
amnet. Tillsammans ger dessa nya funktioner dig
annu mer kontroll 6ver svarvskarets kontakt mot
amnet. Dessa forbattringar okar skérplattans livslangd
samt framjar optimeringen av verktygslyft och ytfinhet.

Ny verktygsbana — Process Hole
Process Hole-verktygsbanan tillimpar tidigare definierade processer pa en detaljs
hal. En process bestar av en eller flera haltagningsoperationer inbyggda i ett ope-
rationsbibliotek. Du kan importera lampliga processer till en Mastercam detalj
nér du skapar en héloperation, antingen i 3-axligt, 4-axligt eller 5-axligt scena-
rio. Om du vill justera en process kan man enkelt “spranga” processen till dess
standardoperationer och arbeta direkt med dessa operationer som vilken annan
verktygsbana som helst.

Dynamisk Frasning — Optimera ingrepp

Verktygsbanorna Dynamisk Frasning, Planing och Dynamisk
Grovfrasning inkluderar nu ett nytt alternativ, Optimera ingrepp,
pa sidan Bearbetning. Nar den valjs producerar den mer nominella
span, minimerar antalet sma span och hjilper till att férhindra
problematiska materialflisor. Dessutom ror sig Mastercam mot
den inmatade Sidsteget s& snabbt som mdgjligt. Detta hjélper till
att forlanga verktygets livslangd, minskar vibrationer, optimerar
varmegenerering, frimjar sund spanavgéang och minskar det totala
maskinslitaget.

Ny verktygsbana — Process Hole
Process Hole-verktygsbanan tillimpar tidigare definierade processer pa

en detaljs hal. En process bestédr av en eller flera haltagningsoperationer
inbyggda i ett operationsbibliotek. Du kan importera lampliga processer
till en Mastercam detalj nér du skapar en haloperation, antingen i 3-axligt,
4-axligt eller 5-axligt scenario. Om du vill justera en process kan man enkelt
”spranga” processen till dess standardoperationer och arbeta direkt med
dessa operationer som vilken annan verktygsbana som helst.

7% T 1w
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[ Trim to stock -
Compute remaining stock from:
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One other operation i
| EADetect stock break through |
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Konstant Z — Upptick underskarsamne, Tillat delskar
Introducerad i Mastercam 2023 f6r Dynamisk Grovfrasning och Area
Grovfrasning(3D), ar verktygsvagen Kontant-Z nu medveten om
underskédrsdmne, vilket resulterar i forbéttring av verktygsbanans
rorelse och mindre luftskér.

Spara/Hamta standardinstallningar for verktygsvagar ¥ Muitiaxis Toolpath - Unified
Denna forbattring av att spara och ladda standardinstéllningar gor det méjligt f6r en anvan- T | H I!{E] “."‘;} !
dare att specificera enskilda filer och operationer att hdmta fran/spara till. Anvandaren |

Toolpath defaults

kan snabbt véxla mellan olika standarduppséttningar for olika verktygsvégar eller dver- @ :z"' = 5 Axis
fora data fran fil till fil. Detta ger tidsbesparingar, en forbattrad anvandarupplevelse och sl

82 - Unified: Surface - Morph
Stock 83 - Unified: Curve - Guide
ﬁ 84 - Unified: Curve - Morph
Collsil 85 - Unified: Surface - Parallel 3X
Linking

Faad Bata Fanieal o amia s

drastiskt forbattrad funktionalitet, flexibilitet och vergripande anvéndbarhet.

HIN

#

-

Forbattringar pa halbearbetning

En knapp for att “visa grafiska element” har lagts till i dialogrutorna

for halbearbetning och fleraxlig verktygsbana. Denna knapp till-

later anvédndaren att visa eller dolja grafiska element, sasom valda

geometrifarger och grafiska plan. Detta méjliggdr mer anpassad

kontroll hal for hal eller 6ver hela verktygsbanan for haltagning.

Vy-kub
Mastercams traditionella koordinatax-
lar pa skdrmen har utékats med den
nya Vy-kuben, som é&r ett mer grafiskt
sdtt att visa planorientering. Med
manga interaktiva funktioner dr den
valfria Vy-kuben relativt till AKS som
standard och har manga alternativ som

later anvandaren styra detaljvyer med
hjélp av kuben.

Uppdatering av amne i Maskingrupp

Tre nya enklare, mer intuitiva urvalsmetoder har lagts till, inklusive Légg till fran tva

Tt | o == N horn, Lagg till rektanguldrt &mne och Lagg till cylindriskt &mne. Amnesdefinitionen &r
G s ([@ e L) det forsta en anvandare maste gora, och dessa nya metoder forenklar och paskyndar
carves el Vo i processen samtidigt som de skapar en battre anvandarupplevelse.

Took Axis Cortrnl Fekact
muse:m e @ Associatve ~ Wk @
: [Ref, Panis
ty Zone M s - - -
e Forbattringar pa funktionen Solid hal
E&T ) SO Nya forbattringar av funktionen solid hél inkluderar matchande kantbehandlingar
i B | lnmen = ) for 6vre och nedre kanter, dndra riktningen pa befintliga genomgaende hal och skapa
Pavbsrrsitil | (PP nya solida operationer fran en enda befintlig haloperation. Detta representerar mer
|| 2L (et = © . . flexibilitet, farre klick och tidsbesparingar nar du skapar geometri f6r haltagning.

L [Clcaioutate desth Sree top of e hate:

DRV | | Ot

;::mur s:mcm || ereakmrrough ameuse 0.5

| || = Mer information: www.ameab.se

| Spnde Soeed 1697 To Length: 819551 . .

Coolant o
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Virtuell driftsattning

av Blhler-anlaggningar

T —

Virtuell driftséttning sker pa speciellt konfigurerade simuleringsarbetsstationer pa Bihlers anldggning i Halblech. Framfér allt

kan NC-enheternas axelrérelser programmeras via VC 1-styrningen och féljas upp pé den virtuella modellen. Foto: Bihler

Live-bearbetningsdemonstrationer
Sandvik Coromant slapper

nya digitala utbildningst

til1fallen

Sandvik Coromant, ledande leveran-
tor av verktyg och teknik for bearbet-
ningsindustrin, lanserar ett nytt Digital
Live Machining-program (DLM).
Utbildningssessionerna halls av Sandvik
Coromant Center — ett globalt natverk av

anliggningar utrustade med ultramoderna
maskiner och tekniklosningar. Under DLM-
sessionerna visas bearbetningsdemonstra-
tioner live samtidigt som tittarna far ta del
av undervisningspresentationer och inter-

DLM-sessionerna har arrangerats av Sandvik
Coromant under flera ar och bygger pa de omfat-
tande bearbetningskunskaper som finns inom orga-
nisationen, och pa det varldsomspéannande Sandvik
Coromant Center-nédtverket. Centren ar fysiska
anlaggningar med ingenjorer och tekniker som &r
experter pa skiarande bearbetning och bearbetnings-
teknik. De digitala sessionerna &r utformade for att
ge deltagare fran hela varlden tillgang till denna
kunskap, och for att hjdlpa séval tillverkare som

verkstdder att optimera sina bearbetningsprocesser,
spara energi, forbattra produktiviteten och sanka
kostnaderna.

Centren &r placerade pa globala nyckelmarkna-
der och finns till exempel i USA, Mexiko, Brasilien,
Tyskland, Sverige, Indien och Kina. Nyheten om de
virtuella DLM-utbildningssessionerna sammanfal-
ler med 6ppnandet av flera nya Sandvik Coromant
Center, bland annat en toppmodern anldggning
i Storbritannien som invigdes i maj 2023.

aktiva diskussioner med olika experter.

“Kunder i hela varlden far pa det hér viset tillgdng
till det senaste inom digital utbildning fran Sandvik
Coromant”, sager Helen Blomqvist, koncernchef for
Sandvik Coromant. “Historiskt sett har utbildnings-
sessionerna varit ett framgangsrikt sitt att ge vara
kunder den kunskap och de verktyg de behover for
att ligga steget fore konkurrenterna, och i takt med
att ndtverket av Sandvik Coromant Center véxer har
vi ocksa fler mojligheter att dela med oss av kun-
skaperna. Genom att géra de hér sessionerna mer



Otto Bihler Maschinenfabrik ska-
par digitala tvillingar av komplexa
tillverkningslosningar och drift-
satter virtuellt hela anlaggningen
i forvag. Detta mojliggor optimal

Bihler skapar en digital tvilling av alla hogtekno-
logiska tillverkningslosningar, sasom BIMERIC
Modular servoproduktions- och monteringssystem,
som en virtuell bild av hela tillverkningsproces-
sen. Det mojliggor virtuell driftsdttning av systemet
langt innan den verkliga monteringen pabdrjas.
"Virtuell driftsattning ger vardefulla insikter under
hela livscykeln”, férklarar Thomas Niggl fran avdel-
ningen for verktygsdesign. “Det gor att en mangd
olika produktionsprocesser kan koras igenom och
testas fullt ut. Funktionsstorningar och felkallor
blir dirmed snabbt synliga och kan elimineras
redan i konstruktionsfasen. Virtuell driftsdttning
underldttar ddrmed den verkliga driftsattningen
i var slutmontering och sédkerstéiller en smidig
monteringsprocess.” Det dkar ocksa kvaliteten pa
Bihler-systemet och den tillhérande programvaran,
till exempel i form av ett individuellt anvandar-
granssnitt for kundspecifika 16sningar. Kunden
far darmed en sarskilt tillforlitlig, hogpresterande
Bihler-16sning med maximal processakerhet.

Detaljerad representation

Hos Bihler skapas de digitala tvillingarna av sys-
temen under utvecklingsprocessen pa grundval av
konstruktionsdata. For detta &andamal anvands pro-
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gramvaran NX Mechatronics Concept Designer fran
Siemens. Med hjdlp av dessa data genomférs den
virtuella drifttagningen pa sarskilt konfigurerade
simuleringsarbetsstationer. Dessa arbetsstationer
innehaller en PC och manéverpanelen VC 1 med
elektronisk handratt. ”Styrningen VC 1 kan framfor
allt anvandas for att programmera NC-enheternas
axelrorelser”, forklarar Thomas Niggl. "VC 1 styr
den digitala tvillingen och implementerar motsva-
rande materialflode. Systemet anvander ett dubbel-
riktat granssnitt och de tillhérande sensorsignalerna
matas tillbaka till styrningen.” Alla programme-
rade axelrorelser kann ddrmed sparas en-till-en pa
den virtuella modellen, liksom deras effekter pa
materialflddet och den komponent som tillverkas.
”Den virtuella drifttagningen av ett Bihler-system
forbattrar forstdelsen for maskinsekvensen och styr-
systemet”, sdger Thomas Niggl. Efter konfigurering
av den optimala processsekvensen dverfors det
program som skapats pa VC 1-styrenheten till den
verkliga maskinen. Systemet kan sedan startas i
realtid med alla verktyg och komponenter.

Vardefull tid och kvalitetsvinster
Hittills har Bihler redan anvant mer d4n 20 mycket
komplexa tillverkningslésningar i virtuell drift.

 CAM - FOXUS

pal el

konfiguration av maskinen, okar
kvaliteten pa programvaran och
sdkerstdller snabb, smidig
drifttagning och optimering av pro-
duktionsanlaggningen.

forsta

Genomforbarheten for varianter med héga kom-
ponentvarden har ocksa bekriftats framgangsrikt,
inklusive testning av kollisioner och sekvensen
for positioneringsaxlarna. I alla projekt visade
det sig att “simuleringarna gjorde det mojligt
att minska alla efterféljande uppstillnings- och
, rap-
porterar Thomas Niggl. “Tidsbesparingen baseras

driftsdttningstider med upp till 15 procent”

pa det faktum att arbetet med anldggningen kan
utforas parallellt: Vara programvaruspecialis-
ter programmerar virtuellt, samtidigt som vara
mekaniker satter upp den verkliga anldggning-

n.” Bihler anvdnder denna tidsbesparing for
att minska genomloppstiden och ¢ka kvaliteten.
” Arbetet med att modellera den digitala tvillingen
ar omfattande, men det l6nar sig fér bada parter”,
sammanfattar Thomas Niggl. “Dessutom kan den
digitala tvillingen av Bihler-anldggningen senare
anvandas for utbildningsdandamal, till exempel
virtuell VC 1-utbildning.” Denna teknik anvéands
ocksa inom omradet fér genomforbarhets- och
projektstudier. Har simuleras produktionsproces-
ser redan innan en offert utarbetas.

Mer information:
www.bihler.de

tillgdngliga globalt

tillgangliga ar vi 6vertygade om att vi kan
hjélpa vara kunder att ytterligare optimera
sina skdrande bearbetningsprocesser och
na nya framgangar.”

Utbildningssessionerna i det nya pro-
grammet kommer att finnas tillgdngliga
pa flera sprék och i olika tidszoner sa att
deltagare fran tillverkningsforetag och
verkstdder varlden 6ver kan vara med.

”Att kunna na deltagare i delar av
varlden déar det inte finns nagot Sandvik
Coromant Center ar sérskilt viktigt — fram-
for allt for kunder med héllbarhetsméal och
ambitioner att f4 ner energiférbrukningen”,
fortsédtter Blomqvist. “En optimering av
bearbetningsprocesserna kan gora stor
skillnad for ett foretags miljopaverkan,
och vara tekniska specialister vill gdrna
dela med sig av sina kunskaper pa omradet
i vdra DLM-sessioner.”

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Omfattningen av funktioner som erbjuds av Tebis
programvarupaket dr mycket kraftfull. De erfar-
na programmerarna pa Laro far ocksé IGpande
utbildning for att sékerstélla att de alltid hittar de
= optimala I6sningarna fér sina specifika uppgifter.
Bild: Pergler Media

Tebis sakerstaller
processsakerhet och
stabilitet hos Laro

Fran komponenter till satelliter och prototyper for
fordonsindustrin till hdgprecisionskomponenter
for produktionsbearbetning — maskinoperatorerna
hos foretaget Laro NC-Technik GmbH i Tyskland &r
kanda for sin noggranna implementering av d&ven
mycket komplexa projekt, och sérskilt for sin till-
forlitlighet och leverans i tid. Férutsattningen ar
att alla deras processer och maskiner gar precis
som planerat. Maskinoperatorerna litar pa Tebis
for denna tillforlitlighet, eftersom programvaran
gor det majligt for dem att utforma bearbetningso-

Program behéver inte ldng-
re anpassas vid maskinen:
Allt &r redan férberett. Detta
ger maskinoperatéren till-
rdckligt med tid att stélla in
nédsta detalj parallellt med
bearbetningen — sedan é&r
den redo att kéras sa fort
maskinen &r ledig. Bild: Laro

perationer for séker, stabil bearbetning och framfor
allt férutsdgbara resultat

Kostnaden for materialet enbart for &mnena &r
ofta mycket hog. En nyckelaspekt i foretagsfilosofin
hos Laro, ett dotterbolag till Langer Group, ar darfor
att det ska vara siker och mycket exakt bearbetning.
”Vi arbetar framst i partistorlekar om 1, sa vi har bara
en chans att fa det réatt”, séger Ralf Eberhard, VD for
specialistbearbetningsforetaget i Illmensee, Tyskland.
”Vi har darfor satt upp var produktion och sarskilt
vara processer och férfaranden i enlighet darmed.”

Teknisk genomforbarhet dr endast en av flera fak-
torer. “Det &dr ocksd viktigt att ha véalutbildade med-
arbetare som har bra idéer och kan tanka utanfor
boxen”, intygar Ralf. “"De har manga ars erfarenhet
och gedigen praktisk kunskap, sa de kan ocksa fa
ut det mesta av var tekniska férméga.”

Klimatreglerad produktionshall

mojliggor hdg precision

Maskinoperattrerna utmanas sarskilt av de detaljer
som tillverkas i produktionshallen, som halls vid en




Maskinoperatoren Nr 5 | September 2023

konstant temperatur pa 21,5 °C. De ér i allmanhet
intrikata och komplexa detaljer som kraver bety-
dande tillverkningsinsatser. De &r ofta fran pro-
jekt dér andra foretag redan har forsokt forgaves.
Experterna pa Laro har rykte om sig att tillverka
dven “omojliga” detaljer med hogsta precision.
Kvalitetssékring spelar en nyckelroll i foretaget.

Forutom att méta i maskinerna och sina egna hog-
presterande madtmaskiner har maskinoperatorerna
aven tillgang till tekniken hos Langer Group. Dér
kan stora detaljer pa upp till atta meters langd matas
exakt. Detta 6ppnar upp majligheten att tillverka
mycket komplexa och d&ven mycket precisa detaljer.
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Tebis sakerstaller sakra

utvarderingar - redan fran borjan

"Det finns vissa saker inte ens vi kan gora,” forklarar
Ralf. “Men vi kan mycket snabbt och exakt utvéar-
dera vad som ar genomférbart och vad granserna ar
for en potentiell kund.” Bearbetningsspecialisterna
baserar denna hoga grad av sékerhet pa sitt CAM-
program. Sarskilt pa de storre maskinerna har de
ansvariga pa Laro haft goda skl att forlita sig pa
Tebis i mer dn tva decennier nu. Férutom att det ar
latt att anvdnda och det intuitiva granssnittet spelar
informationsdjupet i systemet en mycket viktig roll.
Nar det galler processtillforlitlighet, processstabilitet
och att férutsdga bearbetningsoperationer och dess
resultat i synnerhet.

Detta ger “i princip fullstindig sakerhet vid bear-
betning”, betonar Ralf — &ven vid obevakad drift.
Det gor det mojligt for maskinisterna att optimalt
utnyttja den tillgdngliga spindeltiden samtidigt som
de skyddar dem heltdckande och systematiskt fran
ovédntade bearbetningsincidenter.

CAM-system okar processsakerheten

och processstabiliteten

Visserligen har maskiner dven korts under helger
tidigare, sarskilt ndr man arbetar med stora detaljer.

Forts. sida 18 >>

®

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com
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”Och sedan var det alltid spdnnande pa mandagsmorgonen att
se om allt passade ihop”, minns Ralf. “Denna osékerhet &r dock
helt enkelt inte acceptabel langre, sérskilt inte vid bearbetning
av viktiga, vardefulla och tidskritiska delar. Tebis ger oss nu
mojligheten att sdkra allt i forvag. Och denna extra sékerhet
gynnar dven de maskiner som dr automatiserade med pallettvéx-
lare. Systemet lever och vaxer ocksa med vara behov och krav.”

En av nycklarna till sidker och stabil bearbetning i maskinerna
dr detaljerade simuleringar som speglar verkligheten. ”Vi kon-
trollerar forst alla relevanta bearbetningsoperationer pa den
digitala tvillingen i Tebis”, férklarar Ralf. “Datan maste under-

héllas mycket noggrant for att sdkerstélla att simuleringarna
motsvarar bearbetning i den verkliga vérlden. Till exempel &r
detta det enda sidttet vi kan fa giltiga pastaenden om kollisions-
frihet i en bearbetningsoperation.”

Medarbetarna kan nu

koncentrera sig pa det som ar viktigt

De anstéllda vid maskinerna har nu huvud och hédnder fria for
andra uppgifter, som att sdtta upp nya detaljer parallellt med
bearbetningen. De har Tebis Viewer tillgédnglig vid maskinen
for detta andamal. Uppspanningen dr dérfoér snabb och exakt
utan forvirring. Tebis finns ocksa tillgangligt for att utveckla
optimeringar for att forbattra effektiviteten och kvaliteten pa
bearbetningsoperationerna.

Detta ar en enorm fordel. Till exempel vet de anstéllda av erfa-
renhet om det &r béttre att stodja en tunn detalj pa sin maskin fér
att forhindra vibrationer. “Denna information ar inkorporerad
i systemet”, forklarar Ralf. “Det dr sa vi aktivt sdkerstéller att
vi kan inférliva vara hogkvalificerade medarbetares kunskaper

Tebis tillhandahaller beprévade och standardiserade bearbetningsmallar for olika detaljer. Dessa mallar innehaller ocksa alla relevanta
strategier och parametrar. Programmerarna anpassar sedan dessa mallar optimalt till de enskilda detaljerna. Bild: Pergler Media

A e T




TEMA

Biblioteken inkluderar alla verktyg som anvénds
pé Laro med alla relevanta geometriparametrar
och skédrdata modifierade fér ett brett spektrum
av material. Detta méjliggér snabb och flexibel
- implementering vid bearbetningen. Bild: Laro

Komplett simulering i Tebis
sékerstéller kollisionsfri bearbet-
ning. Detta &r en viktig férutsétt-
ning for séker automatiserad
bearbetning. Hos Laro lastas och
lossas detaljerna i férsta hand
med pallettvéxlare. Bild: Laro

och fardigheter i vara standarder, vilket gor att vi kontinuerligt
kan optimera vara bearbetningsprocesser.”

Den enastaende forberedelsen av programmen och Tebis
Oppenhet ger maskinoperatdrerna en hog grad av flexibilitet.
Speciellt nar bearbetningsprioriteringar omkullkastas av en
bradskande reparation eller en sista-minuten-order. Detta gor
att bearbetningsoperationer kan starta &ven om programmen
annu inte ar fardiga och laddas forst pd maskinen nér de ar
klara. Denna procedur forhindrar onoddig tidsférlust samtidigt
som en hog grad av sdkerhet bibehalls.

Laro NC-Technik GmbH

Laro ér ett dotterbolag till Langer Group. I sin klimatstyrda
produktionsbyggnad tillverkar bearbetningsspecialisten tunn-
vaggiga friformskomponenter, stansar, modeller, prototyper,
enstaka komponenter i smé till medelstora serier. Spektrum
av material stracker sig fran aluminium och stdl, titan, olika
tuffa legeringar och GFRP och CFRP till ett brett utbud av
kompositer. Laros kunder kommer fran ménga olika branscher.
Spektrumet stracker sig fran rymd-, flyg- och bilindustrin till
kravande generell produktionsbearbetning och medicintek-
nologi. En betydande del av Laros tillverkning inkluderar
detaljer till Langer Group. Som systemleveranttr utfér Laro
aven konstruktions- och monteringsuppgifter

Mer information: www.tebis.com

& GIBBSCAM

CAM for

produktion

One CAM Software.
All Your CNC Machines.

GibbsCAM ar ett single-interface CAM
program som klarar att programmera alla
typer av CNC maskiner - fran enklaste
2-axlig upp till komplexa multi-task
maskiner (MTM) och langdsvarvar (SWISS).

PrimeTurning? Dynamisk bearbetning?
Y-axel svarvning? GibbsCAM har
metoderna som ger konkurrensfordel.

CAM programvara i varldsklass kombinerat
med hogklassig support.

fr : 3 )
uctus,

www.fructus.se
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TNC7, det nya
styrsystemet
fran Heidenhain

Sedan starten har TNC-styrningar frdn
HEIDENHAIN statt for anvandarvénlig och verk-
stadsorienterad maskinbetjaning. De har bevisat
sig sjdlvt med att tusentals anvandare runt om i
varlden varje dag anvander oss. Styrsystemet &r ett
verktyg for skickliga operatorer som soker kreativa
l16sningar. Mjukvaran har genomgatt kontinuerlig
utveckling under de senaste 45 aren. Under dessa ar
har det grundlaggande utseendet pa styrsystemets
anvandargranssnitt forblivit detsamma. For flera ar
sedan introducerades pekskdrmstekniken pa TNC
640 och TNC 620, vilket medférde att anvdandaren
kunde arbeta direkt pa skdrmen med svepande
rorelser, men den traditionella metoden for att
betjdna systemet forblev densamma.

Med den nya TNC7 borjar framtiden hér och
nu hos HEIDENHAIN, som sétter en ny standard
for effektivt arbete med en verktygsmaskin. Den
ger optimal véagledning till anvandaren genom alla

processer tack vare en uppgiftsfokuserad design

med kraftfull visualisering och hjalpfunktioner for
programmering, instdllningar och bearbetning.

Mjukvara som ar optimerad for pekfunktion gor
att TNC7 kan na denna prestandaniva. Arbetsstycke
och fastspanningsanordningar simuleras praktiskt
taget for varje uppgift, vilket ger anvandaren kon-
tinuerligt stod f6r 3D-visualisering. Pa den avrun-
dade designen av TNC? finns komponenter med
optimerad ergonomi f6r arbete vid maskinen.

Med intuitiv, uppgiftsfokuserad och anpass-
ningsbar drift, 6ppnar TNC7 nya mdjligheter och
en exceptionell anvandarupplevelse for operatoren.
Som nésta niva inom CNC-styrning stodjer TNC7
anvandaren i varje steg pa vagen, fran den forsta
designen till det fardiga arbetsstycket, oavsett om
det giller enstycksdetaljer eller serieproduktion,
komplexa konturer eller enkla spar, under simule-
ring eller faktisk bearbetning.

TNC7 forbattrar det védlbekanta begreppet
Klartext, med smarta funktioner och nyutvecklad

grafisk programmering. Du kan enkelt rita konturer
direkt pa pekskdarmen. De manga smarta funktio-
nerna i TNC7 forenklar det dagliga arbetet avsevart,
forbattrar din produktionsverksamhet och 6kar din
tillforlitlighet.

Och det hér &r bara borjan! TNC7 kommer snart
att kunna gora mycket mer. Malet med allt detta
kommer att vara att ta tillverkningen till en ny niva.

Banbrytande CNC styrsystem:

perfekt och hogkvalitativa komponenter
TNC7 definierar ndsta generations design av styr-
system. Detta gér langt utover ett markbart nytt
utseende och kénsla. Tillsammans med hogkvali-
tativa hardvarukomponenter levererar TNC7 ett
avancerat, anpassningsbart anvandargranssnitt
och ett generdst utbud av funktioner. Séttet for
operatorer att anvdnda TNC7 har genomgatt en
total forvandling, dér resultatet dr en smidig och
exakt pekskdrmsfunktion.
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TNC7 med en 24-tums MC 336 huvuddator och TE 361 tangentbord

Utvalda hojdpunkter for TNC7

e Grafisk programmering i kombination med
HEIDENHAIN Klartexts fortrogenhet gor det
mojligt for bade nyborjare och experter att snabbt
programmera dven komplexa arbetsstycken.

¢ Ny, intuitiv maskininstallning med smarta prob-
ningsfunktioner.

e Grafiskt stod for att anpassa fastspanningsanord-
ningar med den nya DCM v2 optionen.

e En konstant 3D vy av bearbetning med en ny
integrerad processévervakning.

* Genomtéankt design, intuitiva 16sningar fér dag-
liga produktionsuppgifter, inklusive komplett inte-

grering av programtest med hogupplost simulering
av bearbetningsprocessen i programmeringslige.

Frasmaskiner hanterar en mangd olika uppgifter. Vad
foretag och anvandare behéver &r en 16sning som kan
anpassas perfekt efter deras individuella 6nskemal.
Tillsammans med sin omfattande funktionalitet
ger TNC7 maximal flexibilitet for det dagliga arbe-
tet. En anvandare kan optimalt anpassa skdrmens
innehall till sina individuella uppgifter och alltid
se exakt vad som behovs for tillfallet:
e Vilja arbetsfonster och ordna dem pa skdrmen
efter behov foér den givna uppgiften

e Favoriter for filer, statusmeddelanden,
NC-funktioner och mycket mer

* Hem-meny f6r snabb start

e Personliga instéllningar i anvandarfaltet

Med sin optimerade driftdesign, definierar TNC7
ndsta niva av effektivt och ergonomiskt arbete med
verktygsmaskinen. Driftsdesignen fér TNC7 ar helt
touchoptimerad. Anvéndaren kan rotera 3D-bilder,
vélja funktioner och navigera, allt med dynamiska
tryck- och svepfunktion direkt pa pekskdrmen. Men
anvandaren har fortfarande bekvamligheten och
ergonomin att anvanda tangentbord och styrkula
om sa 6nskas. Kénslan hos de nyutvecklade tang-
enterna har optimerats for smidigare, felfri drift
vid maskinen. TNC7 definierar nédsta niva av CNC-
styrning med sin nya driftsdesign baserad pa vil-
matchad hardvara och mjukvara:

The TNC? is defining the next level of CNC con-
trol with its new operating design based on well-
matched hardware and software:

e 24-tums full-HD antireflexskdrm optimerad for
verkstadsgolvet

e Kraftfull hardvara for exceptionell prestanda

® Quad-core CPU for optimal dator- och grafik-
prestanda

® Mycket snabb respons och smidig gestkontroll
med noll f6rdréjning

¢ Nydesignat tangentbord med forbéttrad kinsla

Mer information:

www.heidenhain.com
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Optimering av

verkt

slager for att O6ka

produktivitet och vinst

Maskinverkstiader behover snabb tillgang till kri-
tiska verktyg men far inte lata storleken pa lagret
ga overstyr. Programvara for lagerhantering kan
optimera dessa ytterligheter och 6ka effektivite-
ten, sager Joakim Johansson, chef f6r CRIBWISE.

Storningar i de globala forsorjningskedjorna till
foljd av faktorer som Covid-19-pandemin och kriget
i Ukraina har fatt manga chefer i maskinverkstader
att halla alltfor stora verktygslager. Denna 6ver-
gang fran “just-in-time” till “just-in-case” ar latt att
forsta: tillgangen till verktyg dr avgorande for pro-
duktivitet och effektivitet. Eventuella férseningar
i tillgdngen till verktyg kan paverka vinsten direkt.

Problem med lagerhallning

Lagerbrist pa verktyg nar en maskinverkstad saknar
ett viktigt verktyg kan uppsta av manga orsaker:
avbrott i leveranskedjan, en plotslig 6kning av efter-
fragan eller dalig lagerhantering. Konsekvenserna
av en lagerbrist kan vara mycket stérande oavsett
vad som ligger bakom.

Forst och framst kan detta leda till att produk-
tionen stannar av tills verktyget ar tillgangligt igen.
Detta kan orsaka betydande forseningar i verksam-
heten, vilket leder till missade deadlines, forlorade
intdkter och missndjda kunder.

Att skaffa ett ersdttningsverktyg frdn en annan
leverantor eller betala fér ndédtransporter kan ocksa
dka kostnaderna. Aven om det nédvandiga verkty-
get sd smaningom lagerfors igen kan dessa extra-
kostnader paverka den slutliga vinsten.

Om verktygen inte ar tillgdngliga kan det ocksa
leda till att personalen kringgar problemet genom

att ndja sig med det som finns tillgdngligt. Detta kan
innebdra att man anvander ett alternativt verktyg
som inte ar idealiskt for det aktuella arbetet, vilket
minskar precisionen och kvaliteten pé slutproduk-
ten. Detta kan leda till hdgre svinn och mer efterbe-
arbetning, vilket ytterligare férsenar produktionen
och okar kostnaderna.

Slutligen kan brist pa verktyg i lagret skada
moralen. Nar personalen inte kan utfora sitt arbete
pa ett korrekt sétt pa grund av faktorer som ligger
utanfor deras kontroll, saisom verktyg som saknas,
blir de frustrerade. Detta kan péverka deras pro-
duktivitet och arbetets kvalitet.

Pafylining av lager
Ett sétt att komma runt detta &r att se till att lagerni-
véerna forblir hoga. Det dr frestande att hélla ett allt-
for stort lager for att undvika risken for lagerbrist:
inget saknas, minimala stérningar i produktionen
och omedelbar tillgang till optimala verktyg. Alltfor
stora verktygslager kan dock leda till nya problem
som kan vara precis lika skadliga for verksamheten.

Det forsta, och mest uppenbara, dr hogre kostna-
der. Nédr en maskinverkstad har fér manga verktyg
innebér det att for mycket pengar har investerats
i att kopa in och underhélla dem. Pengar som
dr bundna i dessa onddiga tillgangar kunde ha
anvénts pa ett mer 1onsamt sitt ndgon annanstans.
Dessutom kan lagringsutrymmet anvandas pa ett
mer dndamalsenligt satt, t.ex. for att lagga till en
extra produktionslinje eller nya maskiner.

For det andra kravs det en enormt stor investe-
ring i tid for att upprétthélla och forvalta ett verk-

tygslager. Verktyg maste bestéllas, lagras, plockas,

raknas och flyttas. Ett storre lager innebér fler trans-
aktioner och uppgifter, vilket kraver mer personal.
Om detta inte gors pa ett effektivt sitt kan det leda
till kaos. 60 % av verktygen vanligtvis dr foraldrade,
s& hanteringen av dessa artiklar dr bokstavligen
sloseri med tid. Dessutom utfors cirka 80 procent
av allt arbete med 20 % av verktygen i ett lager.

Oorganiserade metoder

Ett oorganiserat verktygslager kan leda till oor-
ganiserade arbetsmetoder. 30-60 % av verktygs-
lagren dr okontrollerade och ofta staplade bredvid
maskinerna. Ddr dr de i vagen for arbetet, vilket kan
medfora sdkerhetsrisker och tvinga personalen att ta
omvégar. Ett stort verktygslager gor det ocksa sva-
rare for personalen att hitta det de behéver: 20 % av
operatdrens tid bort pa att leta efter verktyg. Detta
leder oundvikligen till férseningar och misstag.

Alltfor stora lager kan ocksa 6ka forsakringspre-
mierna pa grund av det storre lagret och krava mer
utrustning, som t.ex. gaffeltruckar, stegar och hyl-
lor, for att lagra utrustning som ofta ar overflodig.

Ett stort lager kan minska oron for langa leve-
ranstider, maskinhaverier och hektiska produktions-
scheman. Men istéllet for att 16sa dessa problem
har det en tendens att bara délja dem. Nagon gang
maste alla 6verdimensionerade lager minskas av
kostnadsskél. Det dr battre att gora detta proaktivt
med ett tydligt mal i atanke, 4n reaktivt.

Aven om det kan tyckas oméjligt att méta kost-
naden for alltfor stora lager kan man gora det med
hjélp av tva allmént accepterade matt: lageromsatt-
ning och lagerhéllningsperiod. (Se férpackningen
for detaljerad information.)



Molnbaserade losningar

Maskinverkstdder vinder sig alltmer till moln-
baserad programvara for hantering av sina lager
av verktyg, utrustning, tillgdngar och personlig
skyddsutrustning (PPE). Dessa 16sningar dr inom
réckhall &ven for sma, specialiserade maskinverk-
stader.

Programvara for lagerhantering bor vara latt
att anvdanda och kunna anpassas till verkstddernas
behov. Férutom att vara leverantérsoberoende bor
den kunna integrera hard- och mjukvara som omfat-
tar hela deras lager - oavsett tillverkare. Dessutom
ska den ocksa kunna fungera som ett fristdende
system eller med olika varuautomater som tillval.

Det finns manga fordelar med att anvanda
sadan programvara. Till att borja med kan
verktyg spéras fran leverans till sin destina-
tion pa verkstadsgolvet, vilket bidrar till att
minska administrationskostnaderna. De sétt
som verktyg ror sig genom en organisation
- och runt verkstadsgolvet - kan kontrolle-
ras exakt. Programvara kan ocksa integreras

i befintliga ERP-system (enterprise resource
planning) for att férenkla orderhantering,
godsmottagningsprocesser samt fakturering.

Samtidigt ger den maskinverkstdderna mer
kontroll 6ver sina utgifter. Det ar viktigt att
se till att ratt verktyg for ett visst arbete finns
i lager ndr det behdvs - vilket bidrar till att
undvika forseningar i produktionen. Monster
for verktygsforbrukning och utgifter 6ver tid
kan sparas sa att forbéttringsomraden kan
identifieras.

Den kan ocksa bidra till att 6ka produktivi-
teten och maskinernas drifttid. De tillgdngliga
verktygen, var de finns pa verkstadsgolvet
och till och med den person som valt dem kan
alla sparas, vilket eliminerar bortkastad tid pa
att leta efter dem. Inkommande bestallningar
och leveranser kan ocksa sparas och varningar om
lag lagerniva och automatiska bestéllningsregler
kan faststéllas, vilket bidrar till att undvika pro-
duktionsforseningar.

Sammantaget hjdlper dessa system maskinverk-
stdderna att hitta den exakta balansen mellan ett
alltfor stort och ett alltfor litet lager.

Al-fordelar

Artificiell intelligens (AI) har hjélpt dessa program-
varuldsningar att bli smartare. CRIBWISE har till
exempel skapat en funktion i sin programvara fér
lagerhantering som kallas Lageroptimering. Denna
Al-drivna funktion optimerar lagren av forbruk-
ningsartiklar sa att produktionen kan fortsétta
som planerat - och minskar den tid som behovs for
inkop. Den kan méta prestation for erfarna anvén-
dare som utfér uppgiften manuellt.

Baserat pa ledtider for tidigare ink&p och for-
brukningsmonster kan Lageroptimeraren opti-
mera bestédllningspunkten och maximala bestall-
ningsnivaer for verktyg och férbrukningsmaterial.
Lagernivaerna och hur de forhaller sig till férbruk-
ningen, kan 6vervakas kontinuerligt i rapporter och
pa instrumentpaneler. Lageroptimering ér tillgang-
lig som en tilldggsfunktion till den grundldggande
CRIBWISE-programvaran.

Ett system som CRIBWISE ger maskinverksta-
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derna nédra kontroll 6ver sitt verktygslager med
minimal anstrdngning och kostnad samtidigt som
det ger hallbarhetsférdelar genom att minska resur-
serna. Det underldttar administrativt arbete, eli-
minerar produktionsférseningar och kan minska
overdrivna utgifter.

CRIBWISE-anvandare har rapporterat att de
har minskat sina lagerkostnader med 20 % - och sa
mycket som 10 % i kostnaderna for verktygsanvand-
ning. Lagernivaerna kan minskas med cirka 30 %,
medan forbrukningen av personlig skyddsutrust-
ning kan minskas med néstan 40 %. En tillverkare,
Farbo Mekaniska, hade ett verktygslager pa 700

000 USD - cirka 10 % av sin arliga omsattning -

och spenderade 6ver 2 000 timmar om aret pa att
leta efter verktyg. CRIBWISE hjélpte foretaget att
minska sina lagernivaer, minska stillestandstider
och automatisera bestéllningar.

Verktygsmatningar
Den verkliga kostnaden for alltfr stora lager ver-
kar svar, for att inte siga omdjlig, att mata exakt.
Det kan dock uppnés med hjilp av tva allméant
accepterade matt: lageromsittning och lagerhall-
ningsperiod.

Lageromsattning (dven kallat forradsomsatt-
ning) dr vérdet av salda varor dividerat med den
genomsnittliga lagerkostnaden.

5S-metoden

Maskinverkstdder kan anvdnda programvara for
hantering av verktygslager for att inféra 5S - ett
system for att organisera utrymmen sa att arbete kan
utforas pa ett effektivt, andamalsenligt och sakert
satt. Principerna sammanfattas i féljande mening;:

“En plats for allt och allt pa sin plats.”

1: Sort (Sortera)

Det forsta steget dr att ga igenom alla verktyg,
material och utrustning i ett arbetsomrade for
att faststédlla vad som behover finnas dér. Fragor
som bor stdllas i denna fas dr bland andra: Vad
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ar syftet med artikeln? Nar anvandes den senast?
Och behover den vara hdr? Onddiga - eller sdllan

anvanda artiklar - bor tas bort.

2. Simplify (Forenkla)

Niér roéran ordnats upp kan arbetsgrupperna utfor-
ma strategier for att klara upp resten. Foljande saker
bor beaktas: personer (eller arbetsstationer) i omra-
det och de artiklar som de anvander, nar artiklarna
anvands, de som anvands oftast, hur artiklarna kan
grupperas, och de mest logiska och ldttillgéngliga
platserna att férvara dem pa.

3. Shine (Stidning)

Detta fokuserar pa stidning av arbetsomradet och
underhall av utrustningen och maskinerna som
finns dédr. Genom att planera underhall i forvag gar
det att fanga upp problem innan de orsakar have-
rier - vilket minskar bortkastad tid och kostnader
pa grund av arbetsstopp. Alla delar ansvaret for
att stdda sina arbetsplatser - en uppgift som bor
utforas dagligen.

4. Standardise (Standardisera)

I 55 innebér standardisering att man dokumen-
terar rutiner fOr att sortera, forenkla och stida ett
arbetsomrade - vilket forvandlar engangsinsatser till
varaktiga vanor. Genom att standardisera tilldelas
regelbundna uppgifter och scheman skapas.

5. Sustain (Uppritthall)

Naér standardrutiner vél har inférts maste fore-
tagen underhalla och uppdatera dem vid behov.
“Uppratthall” gor att 5S fungerar smidigt - och hal-
ler alla i organisationen delaktiga. Det gor 5S till ett
langsiktigt program, inte ett kortsiktigt projekt, och
forankrar 55 i organisationens kultur. Med tiden
kommer foretagen att méarka verkliga fordelar.

Mer information:
www.sandvik.com
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Lagesnoggrannhet, stabilitet och
kraftig avverkning med precision

Bearbetning av utrymmeskrivande komponen-
ter i grovplat med krav pa ligesnoggrannhet och
precision stiller tuffa krav pa utrustning. Hos
Eurosteel i Nybro £611 valet pa en specialanpassad
MTE baddfras.

Pa skdrbordet ligger 200 millimeter grov tjock
plat redo att gasskéras efter noggrann planering
och nestning for maximalt materialutnyttjande.
Smapotatis, pa sitt och vis, i en verkstad dér man
hanterar grovplat upp till 300 mm i tjocklek. Vi &r
pa besok hos Eurosteel i Nybro, experter pa CNC-
bearbetning av plasma- och gasskurna komponenter
i grovplat. Har tillverkas kundspecifika detaljer
i stora format. Energisektorn, tunga fordon och
maskinbyggare hor till de tunga segmenten, sa dven
forsvarsindustri och infrastruktur.

— Vi producerar till exempel fundamentsplat-
tor till maskinbyggare och containrar for lagring
av radioaktivt rivningsavfall fran kdrnkraftverk,
beréttar vd Jan Fjeldsa.

Ute i verkstaden ligger delar till sagda container.

— Den tyngsta vi gor véger 40 ton, berittar Jan.

Bearbetar "ett Eiffeltorn” per ar

Eurosteel &r ett anrikt bolag med 70 anstéllda
och en omsittning péd ca 200 miljoner SEK. Varje
ar bearbetas mellan 6 000 och 8 000 ton grovplat
i verkstaden, vilket pé ett ungefar motsvarar hela
Eiffeltornet i vikt.

— I beredningsskedet har vi véldigt nara kon-
takt med kund for att ga igenom toleranser och
komma med produktkritik. Vi brukar fa valdigt
bra feedback pa att vi &r engagerade och verkligen
hjélper vara kunder att utveckla sina produkter,
sdager Henrik Téack, underhadll och projekt.

Sjalva @mnesframtagningen upptar tva avdel-
ningar pa anldggningen. Resan borjar med gas- och
plasmaskédrning och kapning av den rda platen och
fortsétter vidare med CNC-bearbetning, frasning,
periferislipning och precisionsslipning. For dven
om det handlar om stora komponenter s& innebér

det inga kompromisser med toleranser — tvartom.

Haér snackar vi planhet och parallellitet, perfekt
ytfinhet, precision och komplicerade former.

— Vi pratar hundradelar pa stora plattor. Blir
det fel kan det orsaka bade verktygshaveri och
maskinfel. Darfor har vi ocksé investerat i en
kvalitetsavdelning med en madtmaskin som
klarar dven de allra stérsta komponenterna,
sdger Henrik.

Strategisk omstéllning

med kapacitetsokning

Eurosteel har gjort en 50-arig resa med olika
dgare dér de senaste tre dren inneburit ganska
radikala férandringar.

— I samband med att vi férvarvades av
Lazarus Industriforvaltning 2021 sjosattes en ny
strategi med fokus pa férre och stérre kunder — och
fokus pa storre komponenter i grovplat, berdttar Jan.

Malet &r att kundlistan skall minska fran 400 till
40 aktiva kunder. Delar av produktionsutrustning
har avyttrats och den nya strategin har landat val.

—Men vi har slagit i taket kapacitetsméssigt vilket
innebar ett behov av investering i maskinparken,
sdger Jan.

For att utoka kapaciteten har Eurosteel investerat
i en ny portalfrdsmaskin som kommer in senare i
ar, och sa hér i bérjan av sommaren har man precis
driftsatt en MTE KT-5200 baddfras.

— En satsning som slagit valdigt val ut, konsta-
terar Jan.

Kraftig avverkning med precision
Bestdllningen gjordes efter att ha gatt igenom krav-
stéllning och utvarderat anbud fran olika leveran-
torer. Sa vad var det da man sokte efter?

— Vi tittade inte pa snabbhet, ddremot pa lages-
noggrannhet och stabilitet. MTE &r en stabil maskin,
rejalt uppbyggd, som klarar kraftig avverkning med
precision, sdger Henrik.

Ett referensbesok hos ett annat foretag som ocksa
valt MTE forstarkte kénslan av att detta var rdtt val
aven for Eurosteel.

—Jag fick intrycket av att alla som investeratien
MTE réknar med att
kopa en till, och det ar
ju ett gott betyg, kon-
staterar Henrik.

Eurosteels satsning pa
en MTE KT-5200 har
slagit vél ut. Frv: Jan
| Fjeldsa, vd Eurosteel;
Henrik Téck, underhall
och projekt, Eurosteel;
= Clas Magnusson, sél-
— jare Mekana Maskin.

Fran rddmne till fardig stalkomponent -
Eurosteel erbjuder kundanpassade Iésningar
i en effektiv tillverkningsprocess.

Det enda han hade att anmérka pa méttes upp.

— MTE:n har 30 verktygsplatser som standard
och vi behdvde 80. Arbetsomradet &r rejdlt — 5 000
iXoch15001Y och Z-sé den tacker in mycket av
de jobb vi har.

6 000 i varvtal och det mest avancerade frashu-
vudet, fullstyrt, med 360 000 positioner var andra
faktorer som talade féor MTE:n.

— Aven effekten pa motorn, 40 kW, och ett kraftigt
vridmoment pa 1200 Nm. Det 4r en hog siffra och
det behover vi, sdger Henrik.

Siktar mot fortsatt tillvaxt
Sedan tva veckor tillbaka har man kort skarpt
i maskinen.

— Installationen gick véaldigt bra, det var ett vél
utfort arbete av Mekana och vi 4r mycket ndjda med
samarbetet, sager Jan.

Vil rustade siktar 50-arsjubilerande Eurosteel
mot fortsatt tillvéxt.

— Aven om det pratas om lagkonjunktur ar det
inget vi marker av. Inom grovplat hander det myck-
et positivt, framfor allt inom de segment vi jobbar
mot pa exportsidan och energisektorn, sdger Jan.

Pandemi, Suezkanal-haveri och halvledarbrist
har gynnat verksamheten hos de smalédndska stal-
komponentsexperterna.

— Vara kunder plockar hem allt mer produktion,
sdger Jan.

Mer information: www.mekanamaskin.se

Maskinen hautrustats méd hela 80 verk-
tygsplatser varav 50 standardverktyg.
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Ytterligare en

industrirobot fran YASKAWA for
samarbete manniska-robot

YASKAWA fortsatter att utveckla och utoka
HC-familjen med robotmodeller fér samarbete

tio kg. Men den nya modellen kan hantera dubbelt
sa hog last, upp till 20 kg. Den dr ocksa utrustad

manniska-robot. Dessa “cobotar” dr konstruerade =~ med en direktinldrningsfunktion, vilket gér den

for industriellt bruk med hoga krav pa driftsaker-
het och prestanda, utan att kompromissa med
anvandarvanlighet och sdkerhet.

lattare att programmera - d4ven for anvandare utan
tidigare robotvana.
HC20SDTP ér sarskilt lamplig for arbetsupp-

Viktigaste fordelarna

¢ Enkel programmering med handguidning och
Smart Pendant.

e Samarbete utan behov av sdkerhetsavskarmning.

* Robust holje av gjutet aluminium med en
latt konstruktion.

gifter med kortare rdackvidd, kraft och stabili-
Den maximala rackvidden for den senaste model-
len (MOTOMAN-HC20SDTP) ar 1425 mm, vil-
ket motsvarar Yaskawas konventionella cobot

tet som exempelvis for att skruva och montera.
Hantering och att plocka-packa i en trdng miljo =~ Mer information:
ar ett annat exempel dér en cobot som HC20SDTP ~ www.yaskawa.se

HC10DTP som har en maximal lastkapacitet pa  passar utmarkt.

OFAB 1 Kiruna vaxer
- ny maskininvestering fran DMG MORI

Lo R

OFAB i Kiruna har jobbat med maskinbearbetning i Kiruna sedan 2011
for att forse gruvindustrin i malmfélten med reservdelar och under-

im»q!
E HMHV“

hallsdetaljer. Ole Fjellborg startade fortaget ensam hemma pa garden
som idag har vuxit till 17 anstéllda. OFAB har ni investerat i en ny svarv
fran DMG MORI.

Det dr en NLX2500 som gor det méjligt att 6ka kapaciteten och méj-
liggora fortsatt tillvéaxt for foretaget.

Den nya maskinen &r utrustad med subspindel, y-axel och stdngmaga-
sin som nu ger foretaget mojlighet att kora storre serier mer obemannat.

OFAB har valt den hédr maskinen frain DMG MORI f6r att dem ser
det som en kvalitetsmaskin och en maskin som kan leva i manga &r.
En strategisk langsiktig investering for oss sédger Ole som sjalv har dgt
och tidigare kort Mori Seiki-maskiner och kédnner sig trygg med vad
maskinen presterar i form av stabilitet och driftsakerhet.

Mer information:
www.dmgmori.com
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Demodagar hos Innovatum
i Trollhattan med GROB och
fokus pa H5-axlig bearbetning

Demodagar i Trollhattan. Johan Nordstrom Verktygsmaskiner AB,

Johan Nordstrom Verktygsmaskiner AB och sys-
terbolaget Tech Point Systemteknik AB holl under
slutet av maj manad demodagar i Trollhdttan hos
Innovatum/PTC (Produktionstekniskt Centrum) for
inbjudna kunder och samarbetspartners. Pa plats
fanns representation fran Grob, DOF Tools, Blaser,
Velum (Nitty Gritty), Evaled (Veolia Wastewater
Technologies Italia), Mikron Tool, Hocker, R6hm,
Nikken, Liquid Tool, Dormer Pramet och Swerim.

Seminarier, demonstrationer och personliga
moten holls under heldagar 24 och 25 maj, med
givande samtal. En av huvudattraktionerna var
den 5-axliga universalmaskinen G350 fran Grob,
som demonstrerades av Daniel Mass, Grob GmbH,

Tech Point Systemteknik AB.

Tyskland. Hocker BrikStar i Swarf 50 briketterings-
maskin demonstrerades av Tomas Neumann,
TechPoint. Utrustning fran de 6vriga samarbets-
partners fanns ocksa pa plats, sdsom Evaled skér-
vétskeseparator, borrar fran DOF Tools, Liquid
Tool kylvitskeovervakning, chuckar fran Rohm
och Nikken, Velum filter mm.

Blaser Swisslube, leverantdor av skdrvits-

kor, medverkade med representanter fran

Schweiz, som erbjod luftballongfdard over
Trollhéttan. Dessvarre tillat inte det relativt blasiga
vadret nagon fard for de inbjudna. Demodagar &r
ett givande forum, dér ett urval av sortimentet kan
visas upp. Johan Nordstrom Verktygsmaskiner och
Techpoint Systemteknik hoppas pa fler moten av det
hér slaget, som nog kan liknas vid en mini-maéssa,
dér fokus laggs pa kundens specifika behov.
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Seger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

Teknovation®

Vores Iaesere er dine kunder!

www.teknovation.dk

+45 4613 9000

Digitalisering, precision,

snabbhet och automation.

Och verktygslosningar forstas

Nyckelord som vi tar med oss efter att ha besok
eventet i Trollhéttan. Ett annat nyckelord &r kun-
skap som Gkar for alla i branschen, fran utveck-
lare till anvandare.

Den tyska maskintillverkaren GROB tar nu
marknadsandelar och forsiljningen okar till
svenska industriforetag.

Vi ber maskinséljare Urban Astrom att forklara
vad han tror sig veta ligger bakom framgangarna.

— Maskintillverkaren GROB och maskinleve-

JOTIRRNNNE TTERRNEE T35

4. re b

rantoren Johan Nordstrém Verktygsmaskiner
presenterar nagot nytt. En tekniskt snabbfotad
maskintillverkare och maskinférséljning i kom-
bination med unika egenskaper. Bearbeta upp
och ner for perfekt spanavgang, atkomlighet for
operatdren till verktyg och arbetsstycken. Byggt
for produktion 24-7. Remote Service gar att na
24-7. Leverantdren Johan Nordstroms langa rela-
tion fran 1978 med GROB har utdkats fran att
vara inriktade pa lineproduktion hos foretra-
delsevis fordonsindustrin till att vara partner
for manga fler.

Forts. sida 28 >>
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Maskinséljarna Urban Astrém och Johan Bergquist
visar demodetalj i Aluminium fran provkérningen i
GROB G350a. Detaljen ar konstruerad fér uppspén-
ning for 5-axlig bearbetning, séledes kérdes detal-
jen komplett fardig i en "smaéll”.
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Intresserade kunder fanns péa plats och manga vill 6ka produktionstak-
ten och produktiviteten med 5-axlig bearbetning och automation.

DOF Tools AB i Trollhédttan utvecklar, tillverkar och marknadsfér solida hard-
metallverktyg med ett hdgt teknikinnehall. Bolaget bildades ar 2006 och var
resultatet av ett intensivt utvecklingsarbete, som byggde pa insikten att stora
besparingar kan géras pd omradet borrning genom att 6ka matningen. Ett
komplett borrprogram som utformades helt efter principen Idgt axiellt skartryck
testades da fram och anpassades i olika gemetrier for olika karaktar pd material.
Genom att man dé kunde 6ka matningen erhélls dubbla besparingar i och med
att tid sparas i bearbetningen, samtidigt som livsldngden 6kar dramatiskt. (grovt
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SIMPLY
RELIABLE

Roger Larsson férséljningschef Dormer Pramet AB

réknat ger dubbel matning dubbel utslitningsstrécka i antal borrade hal).

DOF Tools ér det lilla utvecklings- och tillverkningsféretaget med spetskom-
petens inom borrning och brotschning. Verktygen som tillverkas har ett mycket
hégt teknikinnehall och det handlar férst och framst om att 6ka skérhastigheten
fér héjd verktygsprestanda i en arbetsoperation fér hégre produktivitet och
samtidigt fa hégsta rundnoggrannhet.

_ Vi tillverkar verktyg av hégsta kvalitet och prestanda i premiumsegmentet,
séger Mattias Svensson DOF Tools AB.

| ==




SERVICETEKNIKER TILL
DMG MORI SWEDEN AB

SODRA SVERIGE

DMG MORI SWEDEN SOKER
SERVICET

DMG MORI &r en vérldsledande global koncern som tillverkar span-
avskiljande bearbetningsmaskiner. DMG MOR! finns representerat
over hela varlden med fler 4n 140 férsélinings-och servicecenter
med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support. DMG
MORI utvecklar kontinuerligt trendsattande produkter som ma-
skiner, styrsystem, automationsldsningar och har idag éver 14 000
anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som servicetekniker pd DMG MORI arbetar du med CNC-maskiner
levererade av DMG MORI. Arbetsuppgifterna innefattar akutservi-
ce, felsokning, forebyggande underhall, installation och uppstart av
nya maskiner. Arbetet utférs pa plats hos vara kunder vilket medfor
mycket resor i tjansten. Du utgar fran hemmet och arbetstiden ar
forlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi soker dig som tidigare arbetat som operator eller arbetat med
CNC styrda maskiner i nagon form. Det ar dven mycket meriteran-
de om du har tidigare erfarenhet av att arbeta inom el, hydraulik,
felsokning, mekanik, eller styrsystem d& kravet ar kunskap om
nagot av dessa, Heidenhain, Siemens, Fanuc och/eller Mitsubishi
styrsystem. Flytande kunskaper i svenska och engelska, tal och
skrift samt B-korkort kréavs och vi ser garna att du har erfarenhet
av resande arbete sedan tidigare.

Stor vikt ldggs vid grundlaggande tekniskt intresse och drivkraft.

- KNTK

PERSONLIGA EGENSKAPER

Foratt trivas i rollen som servicetekniker bor du tycka om en resan-
de vardag ute pa faltet, att bemota foretagets kunder pa ett positivt
och kundvardande satt och att varje dag bidra med positiv energi
till dina kollegor. Du drivs och motiveras av ett varierat arbete med
frihet under ansvar. Du ar handlingskraftig, fattar sjalvstandiga be-
slut, har en analytisk formaga och en mental flexibilitet. Samarbete
ar nagot som kommer naturligt for dig och trots att du ar van vid att
arbeta sjalvstandigt ar du en teammanniska som delar med dig av
information till dina kollegor.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 50 anstallda och omsatter omkring
480 miljoner sek och nordiskt huvudkontor i Goteborg, Vastra Fro-
lunda. DMG MORI erbjuder ett arbete som ar sjalvstandigt och om-
vaxlande, dar du far en bredd i dina arbetsuppgifter och en stor tek-
nisk utveckling. Du jobbar med hogteknologiska kvalitetsprodukter
pa en nordisk marknad. Atmosfaren pa DMG MORI préglas av ett
stort tekniskt kunnande, nytankande och engagemang. DMG MORI
ar ett framgangsrikt foretag som har en spannande utveckling
framfor sig dar det for ratt person finns goda utvecklingsmojlighe-
ter. Du kan ldsa mer om bolaget p& www.dmgmori.com eller maila
job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN

som skickas till: job.swedenddmgmori.com

DMGMORI.COM
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UFAB Group AB har investerat i
frasmaskin av fabrikatet MTE som
marknadsfors av Mekana Maskin AR

Maskinmodellen FBT-M 6000

Specifikation pa maskinen :Lingdrorelse pa
6 000mm, tvarrorelse 1 500 mm och vertikalro-
relse 2 000 mm. Verktygsvaxlare ATC 80 platser,
Automatiskt 0,001 x 0,001universalfrishuvud
modell SFK, CTS kylning genom spindeln, fris-
bord 6 000 x 1 500 mm med inbyggt rundmatnings-
bord 1 500 x 1 500mm

UFAB’s kapacitet stracker sig sa langt din pro-
dukt kraver.

Med egna fabriker i Sverige och Kina kan UFAB
erbjuda snabb och kvalitetssékrad legotillverkning
av komponenter. Oavsett om du soker enstaka kom-
ponenter, fardiga kit, delmontering, komplett mon-
tering eller service. Vara manga frasar, arborrverk,
karusellsvarvar och langdsvarvar skapar mangder
av mojligheter for dig som kund. UFAB har dven
egna matmaskiner och matverktyg fér uppmat-
ning av fardig produkt samt méjlighet till matning
i process dédr nodvandigt.

Utover véra egna fabriker har UFAB dven goda
samarbeten med gjuterier i Europa och Asien.
Séledes kan UFAB erbjuda kompletta dtaganden
gdllande leveranser av bearbetade gjutgods inne-

hallandes framtagning av gjutverktyg, prototyper  behéver avvara kostsam lageryta for vara enheter,
och seriell tillverkning. utan vi levererar precis nar du behover.

Vi dr ocksa mycket stolta 6ver var leveransprecision
som vi kallar “just in time”. Detta betyder att duinte =~ Mer information: www.mekanamaskin.se

Clas Magnusson

séljare Mekana |

Maskin AB

/ Magnus

Enarsson VD/ |
Produktionschef |

Oppet Hus pa Gihring Sweden

Efter en dubblering av golvyta och tillskott av flera nya maskiner det som finns i vdra kataloger. Bade i form av specialtillverkade och kun-
var det dags, den 11e maj 6ppnade Giihring i Lidkoping upp sina  danpassade verktyg till vara omskérpning- och beldggningserbjudanden.

dorrar till 6ppet hus.

Slutligen fick bestkarna sdttas pa prov efter rundturen under en tipspro-
menad, hur manga robotar finns det egentligen hos Giihring? Rétt svar ar 7st.

Enlyckad dag dar besokare fick startade med pizza i sommarsolen f6ljt av en

rundtur i produktionen. Besokarna fick en genomgang av Giihrings special- ~ Mer information: www.guhring.se

tillverkade verktyg, slipning, CNC-maskiner, beliggning, lasermérkning m.m.
Antligen kunde vi visa hur mycket mer vi kan erbjuda vara kunder utover
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Ravema tillsitter Alexander Olander
som ny VD — inleder en ny era

Fran och med den 1:a september 2023 kliver
Alexander Olander in i rollen som ny VD for
Ravema AB. Efter tio &r i rollen kommer Jérgen
Fredsson kliva &t sidan och fokusera pé vidare-
utveckling av moderbolaget Pronect AB som VD.

Med en magisterexamen i maskinteknik och
15 ars erfarenhet av tillverkningsindustrin var
Alexander Olander det naturliga valet vid sdkan-
det av Jorgens eftertrddare. Alexander har varit
en del av Ravemas mangsidiga team sedan 2016.
Han boérjade sin resa som affairsomradeschef for
service och har de senaste aren varit ansvarig for
maskinverksamheten.

Jorgen Fredsson tror att Alexander Olander kom-
mer att stirka Ravema AB dnnu mer i framtiden:
”Efter nédstan tio ar ar det dags for mig att lamna
over manteln till nya krafter. Alexander har haft det
overgripande ansvaret for maskindelen av Ravema
ganska linge, men det juridiska ansvaret har legat
hos mig. Jag ar 6vertygad om att Alexander kom-
mer lyckas med att f& verksamheten att véxa pa
ett hallbart och etiskt sitt, och fortsiatta halla vara
kunder lika n6jda som de ar idag.”

I en dynamisk bransch som tillverkningsindu-
strin &r det viktigt att ha ndgon ombord som f6r-

star och kan anpassa sig efter kundernas behov.
Alexanders vision for framtiden kretsar kring hall-
barhet och spetskompetens inom tillverkning: “Som
ny VD f6r Ravema ér jag stolt 6ver att vara en del
av ett foretag som alltid har ambitionen att ligga i
framkant och erbjuda vara kunder det absolut basta
inom maskiner, verktyg, metrologi och automa-
tionslosningar. Jag ser fram emot att leda Ravema
in i framtiden, utmana oss sjélva att fortsitta vara
innovativa samt bibehalla var
roll som en palitlig partner till
véra kunder. Tillsammans med
vara mycket erfarna medarbe-
tare kommer vi att fortsdtta att
skapa framgéngssagor i den
ofbrutsdgbara framtiden.”
Tillverkningsindustrin
utvecklas snabbare &n ndgon-
sin tidigare, och férandring-
arna dr patagliga. Genom att
tillsatta Alexander Olander
som ny VD ger Ravema sina
kunder trygghet. Att rekrytera
internt &r ett tydligt tecken pa
att Ravema satter sina kunders

intresse i férsta rummet. Att kdnna till marknaden,
kunderna och deras behov &r avgérande i tider
som dessa.

Affarsomradet Verktyg kommer att fortsatta
att drivas pd samma sétt med Anders Jinglov som
ansvarig. Stort lycka till Alexander Olander och
Jorgen Fredsson i deras nya uppdrag.

Mer information: www.ravema.se

(5 a1 S

Vi soker just nu

Field Sales Engineer

Skanna QR-koden med din mobilkamera och klicka pa lanken for att ldsa mer
och jobbet, eller s6k pa jobb ID: R0058204. Sista ans6kningsdag 30 september.

Ar du en utatriktad och prestigel6s person som gillar att utvecklas? Till Walter Norden
soker vi nu en driven och serviceinriktad teknisk saljare med placeringsort i Smaland.
Valkommen till en global och spannande industri med familjar kénsla och nara teamwork.



CAD/CAM_MES

Software & Services

any
EMO

Hannover

Anda sedan vi borjade lagra var tillverkningskunskap i Tebis har vi kunnat programmera
automatiskt med mallar. Vi & numera mycket snabbare och vi levererar battre kvalitet. Tebis
Automill® kanner till vara maskiner i detalj — inklusive alla verktyg och uppspanningsenheter
—och eventuella kollisioner mellan dessa komponenter forhindras automatiskt vid berakningen
av NC-banorna. Detta ger mig en verklig trygghet under mitt dagliga arbete.

Tebis Automill® &r din biljett till den digitala tidsaldern

www.tebis.com
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