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Redaktoren har ordet

Hej

Ar intresset svalare for traditionella marknadsforingskanaler som méssor,
event, oppna hus och annonsering i fackpressen? Manga foretag soker en
allt storre tydlighet och synbara effekter i sina marknadsinsatser — man
pratar om return of investment — som ett allt viktigare bakomliggande
incitament.

Jag upplever idag och sedan nagra ar tillbaka tendenser att 6verlata
foretagets marknadsforing till den digitala varldens marknadskraf-
ter som givetvis driver sin agenda. Helt ok, men jag saknar en nyans
i”suddiga” val och besluten kring traditionella kanaler kontra digitala.
Har det helt plotsligt blivit s& svért att placera sina reklampengar. Nej,
ar mitt svar och jag ser som en liten jamforelse med outsourcingen pa
80- och 90- talen som blev ett flockbeteende hos manga tillverknings-
och exportforetag. Helt plotsligt sa var det enbart minskade kostnader
som var relevant och ser man i backspegeln, sa fanns det flera dolda
kostnader gomda som det skulle visa sig 6ver tid gav stora problem.

Okey, jamforelsen haltar men vi ser idag hur féretagen aterupptar
sina tidigare samarbeten och inkdpskanaler och bygger framgangsrikt
sina affdrer in i framtiden.

Jag som upplevt allt detta genom mina 30 ar i branschen ser paralleller
med vart reklampengarna tar vigen. Manga annonskopare stanger dor-
ren till traditionella medier lite for snabbt. Man sparar pa kostnader, da
det &r billigare att visa sig digitalt. Vi inom fackpressen har stora kost-
nader for tryck och distribution. Visst vi befinner oss i en omvandling
som gér snabbt mot alltmer digitala sétt att marknadsfora sig men har
dessa digitala medier kompetensen att presentera nyheter och reklam
i an attraktiv form. Jag ser att det finns en 6vertro pa digitala medier
i dagsldget, framtiden vet vi inget om.

Pa Tidningen Maskinoperatorens redaktion skall vi ofortrutet fort-
sdtta vart arbete att skapa en intressant reportagetidning med aktuella
amnen och innehall, positiva nyheter och intervjua manniskorna bakom
framgangarna ute i svensk industri.

Sa till detta forsta nummer for aret pa 128 sidor. Stort innehall som
vanligt med intressanta nedslag ute i produktionen. Aven reportage fran
en resa till vart grannland Finland, ndgra event och dppna hus. Tema
plat & manadens special och hér kan vi ldsa om stora industriella sats-
ningar i Sverige. Glom inte att ldsa alla produktannonser som innehaller
viktig information.

Detta blir ett riktigt spannande 2024, kanner och vet jag, Vi ses i spalterna!
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TECH DAYS

Folkfest hos DMG MORI
nar teknik och ideéer
sammanflatas till lonsamhet

Vill du styra 6ver dina produktionsprocesser, kickstarta 2024 med ny

teknik. Att bestka olika event och 6ppna hus sjilv eller ihop med andra
kan skapa de forsta tankarna till en idé i ett forbattringsarbete. Jag har
alltid tyckt att fler bor limna sin “hemmabana” och vidga sina vyer for
ett komplex problem stort eller litet kan efter samtal med andra tekniker
och dven expertis pa plats, ge mer d&n man ténkte fran borjan.

Moérka moln pa himmelen men efter regn kommer sol. Hoppsan,
nu skriver tidningens redaktér med negativa ord. Vad har hant som
forklarar att vi ndmner de negativa orden “mdrka moln”. Vi skriver om
investeringar och expansion pa olika nivder men i bakgrunden finns det
givetvis problem. Problem som olika foretagsledningar hanterar pa olika
satt. For i industrins vardag ar det naturligtvis allvar med att hantera
sin lonsamhet pa bésta sdtt och stort fokus dgnas at att 16sa de aktuella
utmaningar som branschen star infor — kraftigt stigande energipriser,
stigande arbetskraftskostnader, kompetensbrist, stigande ravarupriser,
storningar i leveranskedjan och behovet av att effektivt ta itu med den
grona hallbarhetsagendan.

Svart, sager jag om man sitter ensam i sin verksamhet men betydligt
enklare om man tar rad av andra, lyssnar pa andra, tar efter vad andra
hittar for I6sningar pa problemen. For det finns méjligheter.

Som att som manga tekniker gjorde och besokte Tech-Days i Goteborg.
Har som rubriken séger, var det hogt till tak ndr man diskuterade pro-
duktionsteknik pa hogsta niva. Befriande fér médnga som behéver som vi
sdger pa ren svenska “en spark i roven”. Att bli av med negativa tankar
och se framat. Se mojligheterna och fortsitta att investera i ny teknik
om det sa handlar om maskiner, automation och verktygslosningar, var
for sig eller i system.

Jag har som redaktor varit med i tva decennier och upplevt bade
finanskriser och pandemi. Och tittar jag i backspegeln, s upptécker jag
att manga av de tekniker och foretag som jag traffade pa eventet, ar for
mig vélbekanta ansikten som pa olika sitt expanderat, trots alla farha-
gor om allt simre forutsédttningar att bedriva en effektiv och produktiv
produktion i Sverige.

Ater till dagarna i Géteborg och vi far veta av marknadsansvariga
Elin Bernhardsson pa DMG MORI Sweden att man hade ett nytt rekord
i antalet besokare under en av arets sista méanader.




Elin rapporterar;
“Den 22-24 /11 hade DMG MORI och MG Verktyg ént-
ligen nojet att fa bjuda in till Tech Days — 2023, igen
efter ndgra ars uppehall. Intresset var stort fran saval
medutstéllare som besdkare och vi sag till att tdnka lite
nytt och gora om layouten med storre utstédllningsyta
och separat café- och motesdel.

Over de tre dagarna kom bestkare fran stora delar av
Sverige fran Sodra Skéne upp till Dalarna och totalt tog

vi emot 350 personer. Maskin- och utstillningslistan fran
DMG MORI var lang och pa plats kunde bestkarna fa
information om maskinmodellerna, NTX 3000, CLX 450
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TC, DMU 60 eVo med PH Cell 300 med flera, maskiner
dér unika projekt och specialdemonstrationer visades
under tre dagar.

“Det ar roligt att se vara lokaler forvandlas till utstall-
ningsyta och vi ser redan fram emot nasta tillfalle da vi
far bjuda in till branschens mest hemtrevliga méssa”.

Kommer vi in pa teknik sa &r utan tvekan automati-
sering det stora samtalsdmnet for svensk verkstadsin-
dustri (och nu med ett allt storre inslag av Al relaterade
digitala tjanster). Vad jag fangade upp och som ar viktigt
att betona och diskutera, ndr vi nu &r pa plats hos en av
de ledande maskinleverantérerna som har bjudit in till

TECH DAYS

inspirationsdagar, sa dr det automationsldsningar som
ar den viktigaste och mest vardefulla komponenten i
morgondagens moderna och kostnadseffektiva produk-
tion. Men den maste vara vél fungerande for annars blir
det en felinvestering och en dalig affar.

Atthélla i gang sin produktion, sa manga maskintim-
mar som méjligt under en dag, en helg eller en vecka kan
synas enkelt pa pappret men det kréver ett enormt arbete
av foretagens organisation. Det hér géller, for helt klart
sa uppstar det problem som stillestand och ofullsténdiga
processer. Fel som kan atgédrdas intern pa nagon timme
och fel som kan ta flera dagar att hitta. Och pa behover
man kompetent hjélp fran de maskinleverantérer som
man valt i sin satsning att bli verkstadsféretag med en
allt hdgre automatiseringsgrad, for det 4r vad manga
verkstdder satsar pa eller &r i en framatlutande process.

Att implementera en hog automatiseringsgrad i sina
processer kraver god kompetens bland maskinoperatorer
och tekniker. Systemen &r inte sjalvgaende och man kan
ha hogt stéllda forvantningar om produktion 24/7 men
det krévs ett stort arbete och verkstadsforetaget maste
tillféra de resurser som krévs. Att ha en organisation som
kan hantera variationer i den flora av produkter som
skall tillverkas. Och det blir extra knepigt om man &r en
underleverantdr utan egna produkter. Och behoven av
att veta vad man gor och ha standardiserade processer
véxer i takt med att automatiseringstakten ckar. Har
kommer DMG MORI in med sin erfarenhet av digi-
tala produktionssystem som kan ta hand om den stora
mangd data som maste hanteras, valideras och sparas
i produktionssystemen. For man ser att behoven 6kar
hos de sma och medelstora verkstdderna som inte har
de resurser som kravs. Har kommer DMG MORI med
sin stora organisation av experter och sitt digitala utbud
av tjanster och mjukvara in med kompetens som ger en
tryggare vardag for sina kunder.

Forts. sida 8 >>
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Positiv energi skapar affarer

Vi far dven en pratstund efter eventet med medarrango-
ren Mattias Gustavsson pd MG Verktyg som alltid staller
ut med ett gott humor och sitt mantra ” vi brinner foér
svensk verkstadsindustri”.

MG Verktyg AB grundades 1997 och man finns i egna
lokaler pa Knipplagatan 8, Kungstens Industriomrade
med butik, lager och kontor.

Foretaget ar inriktade pa skdrverktyg, slipmaterial och
matverktyg med hog kvalité. Man samarbetar med flera
verktygsleverantorer i Sverige, Europa och USA. Ett brett
utbud och leverans kan ske direkt med korta ledtiderna.

Mattias berattar;

- Vi har 6ver 3 000 artiklar i lager och personalen
pa MG Verktyg har lang branschkunnighet och gedi-
gen kompetens inom omréadet. Alla har tidigare arbetat
i produktion eller inom verkstadsindustrin i olika funk-
tioner. Var kunniga personal som tillsammans har ca.
100 ars branscherfarenhet hjalper gérna till att lotsa er
rétt i det stora utbudet av verktyg.

Jag har foljt MG Verktyg genom mina 20 ar som tid-
ningsutgivare och sett vilken resa som foretaget har gjort.
Frén en liten organisation med en blygsam omséttning,
ser jag nu en leverantdr som pa 10 ar dubblat omsatt-
ningen och idag dr man 7 anstéllda i Géteborg. Foretaget
har dven ett kontor i Trollhdttan och nyligen investerade
man i ett foretag i Karlskoga - KALTEK- med verksamhet
inom kalibrering och justering av matverktyg, forsaljning
och ett verktygsliperi.

- Har vill jag betona att vart dgande i Karlskoga
Kalibreringsteknik AB innebér att vi kan erbjuda vara
kunder ett certifierat métcenter dér vi ocksa tillverkar
cylindriska haltolkar/toleranshaltolkar, allt fran stan-
dardmatt till special. Matverktygen leverera med kali-
breringsintyg, siger Mattias Gustavsson.

Teknikintresset &r stort ute
hos produktionsbolagen.
Tooltec i Trollhdttan tittade
pé verktyg hos SECO TOOLS
utstéllining pd TECH-DAYS.

Brogren Industries &r en globalt ledande CNC-
tillverkare i underleverantérsledet och man har stort |
fokus pa precision, kvalitet och héllbarhet.
- Vi &r under sténdig utveckling och behéver|
hélla oss uppdaterade inom maskintekniken. Dérf6r :
&r vi p4 TECH-DAYS och far information och blir &l
inspirerade, sa grabbarna frén fabriken i Alvdngen. ® id

Fran Karlskoga tillbaka till Goteborg

- Vi dr en ledande och fristaende leverantor av verk-
tygslosningar — standard och special fran ett storre antal
verktygstillverkare. Vi viljer vara samarbetspartners
utifran hogsta kvalitet och deras forméga att leverera
i tid och att foretagen har en vél utvecklad R&D.

- Pa senare tid har vi utdkat vara erbjudande till till-
verkningsindustrin och handplockat ett antal tillverkare.
Vi har ett ndra samarbete med vara leverantérer och det
betyder att vi kan sélja och leverera avancerade produk-
tionslosningar i smatt och stort. I grunden for vart arbete
har vi vara ISO certifieringar som ger trygghet for oss
och véra kunder, sdger Mattias.

Hur ser framtiden ut och hur positionerar ni er pa
marknaden?

- Vi dr trygga i det vi gor och har hittat var plats dar
vi byggt upp ett mycket gott rykte i branschen genom
att arbeta hart i alla led. Vara produkter som vi séljer
skall vara av hogsta kvalitet och som vi sagt tidigare sa
maste vara samarbetspartners vara virldsledande i sina

nischer. Idag dr industrin sd utvecklad i sina processer
och det stélls allt hogre krav dar minsta fel ofta inte
accepteras. Darfor behover vi produkter som genererar
produktivitet och i nésta led 1onsamhet for vara kunder,
sdger Mattias.

- Framtiden ser ljus ut och det handlar om relationer
och fortroende. Arets TECH DAYS var for oss en stor
succé. Vara kunder var ater pa besok efter nagra ars
uppehall pga. Pandemin s det fanns ett uppdamt behov.
Det som gjorde oss som arrangerade eventet extra glada
var alla gymnasieelever som kom och hélsade p&d med
en helt annan instéllning 4n tidigare. Har fanns ett stort
intresse och ett dkta engagemang fran bade larare och
elever. Hoppas vi kunde entusiasmera ungdomarna
sa att de fick upp 6gonen for den moderna industrins
utveckling som gar mot allt mer datastyrd produktion
i verkstadslokaler som é&r ljusa, rena och dar ny teknik
erbjuder intressanta arbetsuppgifter, avslutar Mattias
Gustavsson MG Verktyg.

Forts. sida 10 >>
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Innovationer fran Walter skapar ny mdojligheter varlden éver
Walter tillverkar skarande verktyg med prestandan i fokus till kunder 6ver hela varlden. Med en kontinuerlig

utveckling erbjuds frasar, borrar och gangfrasar med vandskar. Walter utmanar branschen och flyttar
fram granserna inom svarvning, frasning, borrning och gangning. Mer &an 25% av produkterna vi erbjuder
ar nyare an fem ar. Genom ett standigt férbattringsarbete ser Walter till att verktygen aven i framtiden

ar av hogsta kvalitet.

— ‘ WALTER

Engineering Kompetenz

walter-tools.com
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— Med Evoflex3 far du 3-4 chuckar i en. Kunder som svarvar manga
olika detaljer som kréver olika typer av uppspénning far med denna nya
chuck en kostnadseffektiv I6sning samt minskar omstéllningstiderna
radikalt. Det tyska féretaget Wilhelm Blessing GmbH & Co. KG., som
ar experter pd spdnnanordningar, har utvecklat Evoflex3 for att tillver-
kande féretag ska kunna producera smidigare och snabbare, sa Niclas
Axelsson, férséljningschef Skandinavien pa den svenska verktygstillver-
karen WhizCut fran Helsingborg.

Applikationstekniker Per Wilhelmsson visade Mattias Lyckare och hans
medarbetare pé Industrilds i N&ssjé, automationslésningar fran DMG MORI.
Léds om Industrilds nya fabrik i Néssjé péa sidan 14 .

mEs

-

SECO TOOLS visade en méngd olika verktygslésningar.

Maskinséljare Markus Johansson och Claes Haraldsson. Glada miner och vi
férstér varfér da Tooltec i Trollhédttan nyligen installerat sin nya maskin fran
DMG MORI DMC 160 FD.

Det hédr & en maskin med den senaste tekniken och har en véldigt hég
kapabillitet (kvalitetsniva). Fleroperationsmaskinen kan svarva upptill 1600 mm
i diameter och utféra frasning 5-axligt.

Det hér &dr den 3:e DMG MORI maskinen som Tooltec har investerat i, den
férsta installerades 2017. | maskinparken fran DMG MORI finns nu: DMC 210
FD, DMC 160 FD och DMC 125 FD.

— Med den hér nya maskinen kommer Tooltec nu att kunna véssa sitt erbju-
dande till marknaden ytterligare. Féretaget ser mycket ljust pa framtiden,
orderingdngen och prognoser ser bra ut framat, och vi kommer att kunna ta
emot ytterligare utmaningar fran véra befintliga, och nya kunder.

Maskinen kommer &ka vaér tillverkningskapacitet och maskinen kommer att
pa sikt arbeta 3-skift, beréttade Claes Haraldsson som &r VD pa Tooltec.

Jan Bohman pa AME och fér dem som inte kénner
till féretaget sé vél kan vi berétta att allt sedan starten
1986 har man bara koncentrerat sig pd en enda sak:
Att vara en s& bra CAM-partner som mdjligt och férse
den industrin med effektiva CAD/CAM verktyg fér
konstruktion och produktion. Féretaget AME AB har
mer &n 30 ars erfarenhet i branschen och &r distribu-
térer av MASTERCAM i Sverige och Norge.



Vi avslutar rapporten fran TECH DAYS i Gteborg med att sammanfoga
nagra nyckeldmnen som rdr sig i vara spalter allt mer. Det handlar om
produktionsteknik och automatiserad produktion, hallbarhet och sam-
mankoppling av maskiner med andra produktionssystem som spelar
en alltmer framtrddande roll i Industri 5.0 som kommer att forma och
forandra metallbearbetningen under de kommande &ren.

Bristen pa kompetent arbetskraft paverkar i allt hogre grad. Manga
av besokarna i Goteborg som jag pratade med, reagerar i allt hogre grad
genom att ldgga till allt storre och mer komplexa automationslésningar
till sina bearbetningsmaskiner och egentligen allt stérre processer som
gradning, tvatt och métning. Allt fler digitala 16sningar letar sig ocksa
iniproduktionsanldggningarna. Insamlingen av produktionsdata utgor
grunden for dokumentation och 6vervakning av produktionsprocesser.
Detta géller inte bara kvaliteten pa de tillverkade produkterna utan
ocksa deras ekologiska fotavtryck inom dgmnet hallbarhet och grén
produktion. Att etablera och uppratthalla kontakter och inférliva nya
idéer samt mer samarbete mellan verkstadsforetag kan ocksa ha en
grundlaggande betydelse for branschens framtida inriktning. Och
betydligt storre vikt laggs nu vid intern grundutbildning av yngre
medarbetare och vidareutbildning av befintlig personal som har en
innovativ potential.

En av foretagets nya automationslosningar, det flexibelt utbyggbara
pallettsystemet PH Cell 800, som &r speciellt utformat for anslutning
till DMG MORI. Systemet kan automatiskt sétta in arbetsstycken
i maskinen och sedan ta bort dem dérefter.

Trenden mot mycket flexibel, obemannad produktion aterspeglas
ocksa i det autonoma robotsystemet UH-AMR 2000, som ocksé visades
upp. Plattformarna ror sig autonomt och kan transportera &mnen, fardiga
arbetsstycken, spanbehéllare och verktyg efter behov. En robot ar ocksa
monterad pa plattformen; Den kan ladda arbetsstycken och verktyg
direkt i maskinen. Néar det géller digitalisering presenterade DMG MORI
sitt nya CELOS X-system, som underldttar processorienterad hantering
av produktionsdata. Tack vare integrationen av molnlésningen Xchange
kan den ocksé utvirdera dessa data pa olika maskiner.

Detta och mer kan man lisa om i tidningens rapport fran Arets OPEN-
HOUSE i Pfronten pa sidorna 60 — 69.

Maskinoperatoren Nr 1 | Februari 2024 11

TECH DAYS

HAIM

Quality Wins

fl
Niclas Fager pd@ HAIMER Scandinavia visade den tyska tillverkarens stora utbud av verktygs-
héllare, krymp- och balanseringsmaskiner och 3-D sensorer, omfattar produktsortimentet
dven solida hardmetallfrdsar och adaptrar for slipskivor. Intresserad beséGkare var tekniker fran
Gaston Components.

— Med bearbetning i allt hégre skédrhastigheter ute pa vara svenska verkstdder, sa betyder
det att i kombination med hdga skérkrafter och aggressiva matningshastigheter skapas en
bdjning av verktyget i héllaren vilket i slutédndan 6kar risken fér att verktyget dras ut. HAIMER
Safe-Lock™ sékerstéller att verktygen sitter kvar i verktygshéllaren och ger noggrann fasthall-
ning och hég precision, till exempel krymp, hydraulisk eller kraftspdnnchuckar, sdger forsélj-
ningschef Niclas Fager.

Renishaw AB stéllde ut sina
méttekniska produkter och
vi tréffade dels Jonas Lidner
som &r nyanstélld férsélj-
ningsingenjér pa féretaget
och den rutinerade Peter |
Johansson som arbetat o=
ménga ar som teknisk séljare 2=
pa Renishaw. Med pé fotot
ser vi Nicklas Frank vd pa |
Lerums Mekaniska.

Schunk Intec AB ér flitiga utstél-
lare pa éppna hus runt om i landet.
= Jonas Roos och Roger Cronholm

A trédffade Bengt Otterdahl och hans
kollega fran Méindalsféretaget
Dentsply Sirona Implants.
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Skapa férandringen
med Walter

Hos den tyska verktygstillverkaren Walter gillar man utmaningar och varje framgang upp-
muntrar att hitta annu battre 16sningar. Foretaget forstar till fullo vikten av den cirkuldra
ekonomin och arbetar med affédrsmodeller som framjar ateranvandning av produkter och
material for att minimera sléseri med resurser. Hallbarhet och den nédvandiga férandringen
ar en utmaning for alla och i Sverige arbetar man hart och &r stolta 6ver att géra sma och
stora insatser.

Vi tréffar verktygsexperten Johan Kjill, Key Account Manager Walter Norden, pé event-
golvet hos DMG MORI, som visade intressanta verktygslosningar. Vi pa tidningens redaktion
fastnade for ett verktyg som vi tyckte “stack ut” och det visade sig vara en helt ny gangfras
framtagen av moderbolaget Walters tyska R&D avdelning.

— Vi visar en unik gangfrds med vandskar (se foto) som ar framtagen for att frésa storre
gangor fran diameter M 16 — M 100 eller mer. Tittar vi pa konstruktionen sa handlar det
om fa antal tander for att f& ner de radiella skdrkrafterna som genereras. Andra verktyg pa
marknaden har hela tandrader som du sédkert sett men var nya gangfrds har fa antal tainder
for att fa mindre svikt i verktygen. Vi jobbar med att sla hela géngprofilen i ett och samma
skar, sager Johan och fortsatter;

— Vi tittar pa en video som Johan visar och han férklarar. Vi kan gora en jamforelse med
en konventionell vindskarsfras som idag finns pa marknaden fran andra fabrikat da har
man ett stort vindskar och da behéver man kéra manga, manga varv
for att fa en rak gédnga. Héar kan vi med det nya verktyget sla full profil
”iensmall” pa mycket kortare tid. Verktyget ror sig i en helixrorelse i
stéllet for i en cirkuldr rorelse.

— Verktyget ar patenterat och Walter unikt och detta &r en teknologi
som vi har bade péa vandskar och pa solid hardmetall. Vi applicerar
egentligen samma teknik pa bade vandskérsverktyg som pa solida
pinnfrésar.

— Var nya teknologi lampar sig kanske framst mot tillverkare exem-
pelvis Aerospace, ddr man bearbetar stora detaljer, dyra detaljer och
dyra material och dr da géngning ofta det sista man gor pa detaljen sa
blir det extremt dyrt om nagot hdander. For det véarsta som kan hianda
ar att man “sétter” en gangtapp. Da startar en tidskrdvande process da
man behover gnista eller borra ur gangtappen. Och i vérsta fall sa ar
detaljen skrot, séger Johan.

— Vi har ett stort intresse fran flera av féretagen som &r har pa TECH-
DAYS och allt fler kunder pratar om olika masten i sin produktion och
da ar sdkra processer utan negativa 6verraskningar nagot som vi pa

Walter hjélper till med i stort och smatt, avslutar Johan Kjall.

; A

Allt kommer att bli betydligt mer digitalt. H6g automatisering och full transﬁarens
i verkstaden kommer att bli nédvéndig. Med full transparens menar verktygstill-
verkaren Walter att ha en dverblick 6ver produktionen, flédet och hela maskin-
parken. Och hér har Walter anammat Industri 4.0 p4 ett sétt som enligt dem sjél-
va dr marknadsledande. Féretaget séljer IT-baserade I6sningar som gér att man
i realtid kan félja hur hela produktionen i alla processer fungerar med avseende
pé skérdata, verktygsférslitning, utnyttiandegrad och stillestéand. Det betyder att
de digitala verktygsskdpen blir allt populérare (och allt nédvéndigare) och pas-
sar vél in i nya sétt att minimera sléseri och férbéttra synen pa grén produktion.
Anders Oxonius och Johan Kjéll Walter Norden pa fotot.

Peter Smith maskinséljare DMG MORI
representerande véstra Sverige.
- Jag och Johan stéter ofta pa var-
andra ute pa féltet och har samma syn
pé vért arbete. Hjélpa kunderna till de
bésta individuella I6sningarna. Maskiner
behdéver verktyg och verktyg behdéver
maskiner, sa Peter.

— Vi behéver utveckla produktionen for
star vi still sa gar det bakat. Sa konstant
produktutveckling och det géller bade
maskinteknik och verktyg, sa Johan.

Idag &r processoptimering som ger snabbare
bearbetningstider och verktygslivsiédngder for
den skédrande verktygsvériden ett nyckelord
for de flesta produktionsféretag, nér det géller
Okad I6nsamhet. Intelligenta skérstrategier”
och bearbetningsmetoder kan ofta erbjuda en
I6sning, men bara om rétt verktyg anvénds.

P& foto visar Johan det nya géngfrésverktyget
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Industrilas nya
ar klar och nu kan man
resan mot en miljard i

Snabbaste séttet att se framat dr ibland att titta bakat.
Sa hér rapporterade och skrev vi, da vi hilsade pa for
drygt tva ar sedan (oktober 2021).

Vi tréffar produktionschefen Mikael Akerman som
gdrna dr med pa vart mote och delar med sig av fore-
tagsledningens syn pa maskininvesteringar och produk-
tionsfilosofi, nér vi idag skall prata om expansionsplaner,
mjuka och hérda varden samt produktionsfilosofi och
framtid.

— Vi har nu startat var resa mot att na en miljard
i omsittning i framtiden, vilket innebér att vi ska dubbla
var omséttning fram till 2028. Agarna, styrelsen och
foretagsledningen tillsammans med alla medarbetare
arbetar nu pa olika plan for att genomfora den storsta
satsningen i foretagets historia.

— Och det finns ingen battre signal till vara kunder och
vara medarbetare, dn att investera i verksamheten, det ar
en bekréftelse pa, att vi tror pa foretaget och pa Néssjo,
det &r var starka 6vertygelse att vi satsar pa produktion
i Sverige som innehaller manga 16sningar infor framti-
den, menade Mikael Akerman.

Industrilas har linge letat efter en majlighet att
utoka sin produktion i Nidssjo. Nu ar det letandet 6ver.
Foretaget har kopt en 63 000 kvm stor tomt. P4 den nya

tomten ska man bygga en anldggning som ar mer dn
dubbelt s& stor som dagens, vilket gor att man férhopp-
ningsvis fram till ar 2028 férdubblar kapaciteten vilket
krévs for att na den langsiktiga visionen.

Industrilas har de senaste tio &ren haft en hundrapro-
centig 6kning av sin férséljning. Framgangen har medfort
att de nuvarande lokalerna blivit for sma.

Industrilas AB 4r en av vérldens ledande tillverkare
av lassystem. Foretaget designar, tillverkar och tillhan-
dahaller 1aslosningar och arbetar sedan 1981 interna-
tionellt med helhetsldsningar till dérrar, luckor och
kapslingar utomhus och inomhus. Typiska kunder byg-
ger elkapslingar, serverskap, ventilationsaggregat, tag,
generatorer, sldpvagnar, tyngre fordon eller jobbar med
energidistribution. Foretaget har byggt sitt varumaérke
framst pa innovation och kundservice. Industrilas har
sin verksamhet och industriella vagga i Néssjo och &r
en framgangssaga som inleddes av Klaus Molzer i ett
garage i Néssjo for 40 ar sedan. Och familjen Mdlzer ar
fortfarande huvudégare till koncernen.

Foretaget har 350 medarbetare som ser till att lasning-
eniapplikationer —1as, gangjarn och tatningsteknologi
och systemldsningar varlden 6ver, fungerar perfekt med

jattefabrik i Nass)6

forverkliga
omsattning

hjélp av produkterna man utvecklar, tillverkar och sil-
jer. Man ar ett globalt foretag som finns i 58 lander dels
genom egna dotterbolag och 25 distributorer.

Hénglaset snart ett minne blott, iallafall inom indu-
strin.

Nu ersétts alltmer det traditionella nyckelldset av
biometriska produkter inbyggda i 1as som exempel,
fingeravtryck, elektroniska kort och losenord. Har ar
Industrilas vél framme och har morgondagens produk-
ter ute pa flera marknader. Och man vaxer inom detta
segment och ser stora framtidsmojligheter for bolaget
att vixa globalt och inom nya branscher.

For sedan starten har foretaget drivits fram av en 6ns-
kan att géra saker béttre dar man kontinuerligt férsoker
bidra med innovativa l6sningar och tillverkningsmetoder
samt se helheten i projekt och pa sa sett skapa ett mer-
vérde. Industrilas filosofi &r att hela tiden uppmuntra
ett nytdnkande och alternativa 16sningar som kan driva
foretaget och kunderna framat.

Det ar goda tider for Industrilas i Nassjo och idag
har man en av branschens mest innovativa och passio-
nerade organisationer inom konstruktion, tillverkning
av industriella lassystem av hog kvalitet.

Forts. sida 16 >>
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Aterbesoket januari 2024

Samtal kring produktivitet,

maskinparken och tekniktank for framtiden.
Vi tréffar Mikael och Mikael. Karlsson som &r produk-
tionsledare pa svarveriet och Akerman som &r produk-
tionschef och vice vd. Och som ”sidekick” har vi Jens

Josefsson maskinsaljare pa LENIMA:
— Vi har nu och sedan en tid tillbaka investerat i mor-

P4 fotot ser vi Jens Josefsson LENIMA, Mikael Karlsson och Mikaél Akerman Industrilds.

gondagens kraftfulla datastyrda produktionssystem med
maskiner och teknik for att vara medarbetare skall kunna
tanka nytt och att inte sténga eller vara nojda med vara
produktionsprocesser.

— Min produktionsfilosofi dr att uppmuntra kreativitet
och flexibilitet for nya tankar och idéer som hjdlper oss
att hitta andra végar i vara tillverkningsprocesser in
i framtiden, tilldta och uppmuntra 6ppna tankesatt utan-

for invanda monster som stodjer vara produktionspro-
cesser, sager Mikael Karlsson med 17 ar i produktionen
hos Industrilas.

Vi far veta att svarveriet hos Industrilas ligger i fram-
kant ndr det géller teknik. Om vi parar ihop nytdnkande
med ett stort inslag av 16sningsorienterad teknik sa hittar
vi mycket av det fokus som Mikael Karlsson och hans
medarbetare har “samlat i ladorna”.

Japanska STAR nya modell SL-10 &r en helt ny ldngdsvarv anpassad fér mindre diametrar. SL-10 &r en

léttarbetad och ger en bra spdnavgéng.

liten, kompakt maskin, fast med ett bearbetningsutrymme som erbjuder bra arbetsrum som gér maskinen

- Vdr malséttning &r alltid att kéra tomt i kérplanen men vi vill “aldrig komma dit”, séger Mikael Karlsson.
— Med effektiva produktionsprocesser kan vi hélla vara leveranstider, sdger Mikael Karlsson.




- Var kund Industrilds har ett stort kapital av “know-
how” och besitter stora kunskaper i hur man utnyttjar en
modern langdsvarv maximalt, sdger Jens Josefsson och
han vet vad han pratar om, da hans langa erfarenhet som
servicetekniker/applikation som har varit hans tidigare
yrke under ndrmare 24 ar, framkallar mycket av det som
jag vet om langdsvarvning som process och teknik.

"Varldsklass i produktivitet”

Pa svarveriet har vi idag en produktionsyta for att klara
den dubblering av var tillverkningskapacitet som behévs
for att vi 2028 ska na en omséttning pa en miljard. Nar det
handlar om maskinparken pa svarveriet dar jag ansvarar
for produktionen sa har vi idag 13 langdsvarvar fran den
japanska maskintillverkaren STAR och automatiserade
med stangmagasin fran IEMCA. I samband med vér
flytt till den nya fabriken sa behovde vi investera i 3
nya maskiner och vi ville synka installationen med var
flytt, sa vi kontaktade maskinséljare Jens Josefsson pa
LENIMA Machine Tool, féretaget som ar fullserviceleve-
rantor och har ansvaret f6r STAR i Sverige. En ytterligare
forklaring att vi véljer STAR ar LENIMA ldnga erfarenhet
och bakomvarande know-how och ambitionen att vara
absolut bast nér det géller service och eftermarknad,
berattar Mikael Karlsson.

Under april manad 2023
var det installation och igangkorning

— I var bransch maste man hela tiden uppdatera sin

Maskinoperatéren Nr 1 | Februari 2024
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maskinpark for att behalla sin konkurrenskraft och
utvecklas. Mycket arbete handlar om att vrida och vanda
pa korsatt, jaga stélltider och andra forbattringar hor
ocksa till vardagen. For att producera ekonomiskt och
tillforlitligt med hog precision dygnet runt krévs en val-
utrustad och effektiv maskinpark, sdger Mikael Karlsson

Vi ber Jens Josefsson pa LENIMA «dra» lite fakta om
de senaste Stararna ute i produktionen hos Industrilas
i Néssjo.

STAR SL 10 (2 st)

—Har har vi en laingdsvarv som ér riktigt kompakt och
stabil samt produktions effektiv. Nar man réknar sekun-
der och varje detalj maste ner till minimala stycktider, da
ar SL-10 en mycket intressant maskin. Extremt mattstabil

— Perfekt for Medtech samt micro detaljer.

SL-serien har utvecklats foér sméa diametrar och effek-
tiva bearbetningsmojligheter. Max stang 10 mm, 8 axlar,
- 20 st verktygsplatser, FANUC 31i B styrsystem.

Nasta maskininvestering handlar om;
STAR SR 32 J III

— Har har vi STAR’s svar pa Volvo V70 en trogen
arbetshést som gor jobbet varje dag i veckan utan stopp.
Den har nu utvecklats i tredje generation och ar forbétt-
rad pa manga punkter med béttre spanhantering mm. -
En produktions sdker langdsvarv, max stdng diameter ar
36 mm option, 8 axlar, 24 st verktygsplatser och FANUC
32i B styrsystem.

- LENIMA levererar dven verktyg for langdsvarvning
och hér &r Britsch &r en tillverkare ddr man hittar alla
verktyg for langdsvarvning, samt tillbehor som hog-
tryckskopplingar och mycket mer. Allt det du behéver
for att kora i géng ett jobb finns hos Britsch till snabba
leveranser och dem har &ver 45 000 artiklar pa lager redo
att skickas samma dag som bestéllning gors, sager Jens
Josefsson och fortsétter;

—JBS ar var leverantor av flexibla stéllbara styrhylsor
ndr man har stanger som kanske varierar i dimension,
sa kan JBS enheten anpassa sig efter stangen. JBS finns
nu dven med digital styrning sa operatdren kan direkt
styra hylsan fran sitt program, programmering sker med
M-koder.

Helhetsleverantér inom langdsvarvning
Langdsvarvning &r idag en mogen maskinteknik med
tydliga produktionsmetoder och processer. Dar man idag
bygger maskiner for betydligt mer komplexa detaljer
och med inbyggd verktygsteknik som ger mycket korta
cykeltider.

Maénga i branschen sédger att man “brinner f6r svensk
verkstadsindustri”, pa olika sdtt och inom olika omraden.
Maskin- och verktygsleverantdren LENIMA “brinner
for” langdsvarvning och produktivitetsforbattringar
inom olika segment dér revolversvarvning och auto-
matsvarvning, begreppen dr manga, ar i stort fokus och

Forts. sida 18 >>
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— Vi véxer och &r kundorienterade
inom Mobility som elektroniska Ids
och lésningar till ladd stolpar. Vi
védxer med Automotive branschen
dér elektroniska las i lastbilar, bus-
sar och tag blir allt bade viktigare
och vanligare bade standardlds-
ningar och speciallésningar.

- Industrilas &r ett ingenjérsfé-
. retag déar véra konstruktérer till-
sammans med vara kunder skapar
framtidens digitala IdslGsningar.
"Ge oss ett handtag och vi fixar
. en ldslésning som passar moder-
na tankesétt”, ler en néjd, Mikael
Akerman produktionschef.

>>

dér foretaget ar generalagenter och leverantorer av maskinfabrikat fran
japanska STAR. Verktyg och uppspénning fran tyska F. Britsch och adaptiva
styrbussningar fran tyska JBS.

Pa Industrilds ar det tuff bearbetning ofta dygnets alla timmar.
— Langdsvarvning eller automatsvarvning som det ocksa kan kallas,
ar en bearbetningsmetod for svarvning av smd, langa komplexa detaljer
medelstora serier for effektiv svarvning med hog precision dér allt stang-
material inklusive ror och profilerade stanger gér att kora i egentligen vilka
material du kan tdnka dig som olika stalsorter, plast m.fl. Och med allt
forbattrade livslangder pa verktyg, mjukvara for att kontrollera spanorna
och tdmja spanbrytning, allt fler verktygsplatser skapar sammantaget
stora fortjanster med att kora obemannat, i princip dygnet runt, det enda
dr att fylla pa stanger i stangmagasinet efter det behov man har. Har pa
Industrilds 4r man experter pa det man gor sa vad vi som leverantdr behdver
gora dr att stindigt finnas till hands nér det handlar om service, support
av langdsvarvarna och erbjuda effektiva verktygslosningar, vilket vi ar bra
paidag och 6ver tid. Det betyder ett fortsatt bra samarbete med Industrilas

och véra kunder, avslutar Jens Josefsson pa LENIMA.
Forts. sida 20 >> Hég autamatiseringsgrad i hela fabriken.
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Med pa vart besok dr Michael Sandqvist som &r expert fran Absolent
AB. Han menar att den nya fabriken hér i Néssjo dr en intressant
referensanldggning i hur man renar luft i stora lokaler och special
anpassar utrustningen fran Absolent till olika tillverkningsproces-
ser (se fotos).

— Hér anvander man mycket olja i sina tillverkningsprocesser
och med en hog produktionstakt i maskinparken, sa maste man
se till att arbetsmiljon fungerar pa ett optimalt satt.

- Vi kdnner Industrilas och deras verksamhet vél och har instal-
lerat flera anldggningar i deras tidigare fabriker, sa nér vi nu fick

vara med fran borjan och planera olika I6sningar i den nya fabri- ] ol -

| en och samma verkstadslokal kan férutséttningarna variera
kraftigt dérfér anser vi att det &r viktigt med ett brett och
flexibelt produktutbud. | denna del hos Industrilds passade det
bést med ett gruppfilter, A.mist40TF som med ett vétsketétt
rérsystem besoérjer flertalet maskiner. Detta och alla évriga
filter hos Industrilds &r installerade och driftsatta av Absolents

egna servicetekniker Petter Lindh och Richard Ejdestig.

ken, sa kdanns det fantastiskt att modernt miljotank ligger hogt pa
foretagets agenda nédr man planerar och agerar mot partiklar och
oljedimma, sdger Michael Sandqvist.

Det svenska miljoforetaget Absolent har sedan starten 1993 till-
verkat filter fér en optimal och ren inomhusmilj6. Idag &r Absolent
ett vérldsledande foretag inom utrustningar for rening av pro-

cessluft frdn metallbearbetningsmaskiner som CNC-maskiner,

slipmaskiner, svetsning, pressgjutmaskiner mm. Absolents torrstoftfilter A.dust15 med down
Hir pa sidan har vi flera olika exempel fran Industrilas pa att flow teknik fér Idng och underhdlisfri drift.
ren luft &r en av grundpelarna for héllbar produktion. Detta filtersystem tar hand om torra partiklar ) ) ) )
som i det hér fallet uppkommer vid slipning, A.mist6C ar Absolents mest kompakta filterenhet fér
bléstring och trumling. smidiga och kreativa installationsméjligheter. Till denna

maskin har man placerat filterenheten pa ett golvstativ fér
att inte stéra driften av maskinen men samtidigt komma
néra kéllan och kunna sékerstélla ren luft fér operatéren.

Michael Sandquist fran Absolent AB, Mikael Karlsson och Mikael Akerman fran industri-
lds framfér en fantastisk installation ddr man anvént Absolents kompakta oljerdkfilter A
Smoke 5 och A5 fér att skapa en bra inomhusmilié fér operatérerna och sékerstélla ldga
underhdlliskostnader pa lokaler, maskiner och ventilationssystem.

ik . :
Ett vél fungerande filtersystem ska utféra tva saker, skapa ett
bra undertryck i maskinutrymmet och rena luften det suger frdn
skadliga partiklar. A.mist10C fran Absolent goér precis det. | ett
kompakt format fér att passa alla tédnkbara forutséttningar ar det
ett litet filter med stor kapacitet.

Industrilas har ett komplett spadnhanteringssystem fran italienska
INDUSTRIE ASSOCIATE S.R.L.

En centralanldggning som hanterar olika materialtyper, langa-och
korta spanor, homogena restbitar. Férdelen ér att i princip all olja
atervinns ( 98-99 %), samt att de processade spanorna &r betydligt

lattare att hantera samt tar mindre plats.
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Systemet bestar av;

-Hiss, dér operatoren kor in vagnen med spanor i golvniva, direkt fran
svarven

-Kross, modell SCE20 som krossar langa spanor, och avskiljer restbitar

- Uppsamlare inkl. transportér som matar centrifugen

-Centrifug, modell SCED10

-Spantransportdr som matar deras storre container med de torra spanorna.

En nyare 16sning for att hantera spanor pa ett rationellt satt &r ROBOTLINE.
I'en sadan anldggning kan man hantera spanor med bade olja och emulsion
utan nagon kontamineringsrisk.

Séaval langa-korta spanor samt homogena dmnen/restbitar, kan han-
teras direkt fran bearbetningsmaskinen utan nagon sérskild urskiljning.

INDUSTRIE ASSOCIATE S.R.L., levererar dven filtreringsutrustningar
och vacuumanlaggningar.

Industrilds har totalt ett 20 tal manuella och pneumatiska pressar av
olika modeller fran GECHTER GmbH, Tyskland som tillverkar sedan
70 ar tillbaka monteringspressar for olika applikationer. Exempel pa
anvandningsomraden &r pressning, stansning, nitning, bockning mm.

Produktutbudet omfattar manuella knaleds-och kuggstangspressar,
pneumatiska pressar, pneumatiska pressar med hydrauliskt kraftslag.

Pressarna kan far i kundanpassade versioner avseende presskraft,
slaglangd. De flesta pressar kan automatiseras, och d@ven utrustas med
en presskraftsovervakning som sakerstaller att ratt presskraft och /eller
slaglingd, uppnétts.

Det senaste i produktfloran &r servopressar som dr mycket snabba och
exakta, med langa, stdllbara slaglangder och/eller presskrafter.

For mer information om bada produkterna, kontakta Kenson Sales KB,

Mikael Olsson, www.kenson.se l

Tyska Schiissler’s hallande verktyg

nu hos EMUGE-FRANKEN AB

Schissler’s program av hallande verktyg erbjuder
ett komplett sortiment av hogkvalitativa chuckar till
KONKURRENSKRAFTIGA PRISER.

Schiissler’s program innehaller bland annat:

Krymp chuckar i manga modeller som kan fas

- med "pull-out protection”.

. HPC precision ER chuck typ "Hawk eye” med
“pull-out protection”.

. Weldon chuckar, ER collet chuckar, Drill chuckar
samt specialutforande vid behov.

[ . e

u e |
maskinfasten.

, Produkterna gar att fas med "code-chip” for

avlasning/igenkanning.
= Balanserade till G 2,5 - 25 000 rpm.

= [m]
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Nyheter inom svarv och stick

LOGIQFGRIP — Marknadens stabilaste avstickningssystem

Iscar LOGIQFGRIP ger stabil och vibrationsfri avstickning &ven i stora
dimensioner dnda upp till diameter 160 mm. Familjen utékas nu med nya
grundhallare och adaptrar for avstickning upp till diameter 42 mm. Varje
adapter har tva skérldagen for TAG-skdr som garanterar hog produktivi-
tet, speciellt om hogmatningsgeometrin HF anvands. Med LOGIGFGRIP
kan smalare stickbredd viljas tack vara stabiliteten vilket ger betydande

materialbesparingar.

Smala stick ger kostnadshesparingar
DO-GRIP é&r en serie kostnadseffektiva dubbelsidiga skér for
avstickning som nu utékas med mindre skér i bredderna 0.8,1.0
and 1.2mm. Smalare stick kan ge stora materialbesparingar och en
hallbarare bearbetning. Skidren passar mycket bra for langdsvarvar
tack vare kort utstick och enkel indexering.

Maximal stickdiameter dr @18 mm for skarbredd 0,8 mm och
@22 mm for skiarbredderna 1,0 och 1,2 mm.

Nya svarv- och sparstickningskar med DLC-beldggning

Iscar lanserar ett nytt standardutbud av svarv- och sparstickningsskér
med DLC-beldggning framtagna for svarvning i ickejarn-metaller. DLC
star for “diamond-like carbon coating” och dr en PVD-beldggning som
ger verktyget diamantliknande egenskaper. Beldggningen har extremt hog
hardhet som ger slitstyrka och den tunna beldggningen kan appliceras pa
avancerade skdrgeometrier vilket ger lag friktion och bra spanbrytning.

Effektiv spanbrytning vid grovsvarvning

Utbudet av dubbelsidiga svarvskar med spanformaren R3P for grovsvarv-
ning vaxer. Nu finns &ven CNMG 16 och 19 samt SNMG 15 och 19 med
denna spanformare. R3P rekommenderas for grovsvarvning av stal och
ingar i en serie av spanbrytare for fin-, medel- och grovsvarvning i ett
flertal olika material dér alla ger optimal spanbrytning.

Mer information:
www.iscar.se
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For mig blir det bekymmersfritt.
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Varldens storsta svarvbom
Sandvik Coromant utvecklar Silent
ToolsTM-svarvbom for finsk tillverkare

Den svenska verktygstillverkaren har
skapat historia som innovator inom
precisionsteknik, genom att utveckla
varldens storsta svarvbom. Den gigan-
tiska svarvbommen, med en langd pa

Svarvutrustningen ska anvandas for att producera
metallkomponenter med snéva toleranser, for slutkunder
i en rad sektorer, exempelvis inom offshore-industrin,
kraftéverforing och férnybar energi.
Hékkinenkoncernen hade en unik uppséttning spe-
cifikationer som beh6évde uppfyllas nir foretaget inled-
ningsvis kontaktade Sandvik Coromant. Man behévde
ett verktyg som skulle klara att bearbeta en viss typ av
komponenter med ett antal kritiska matt. Av sekretes-
skdl nimnde man inte vilken typ av komponenter som

skulle tillverkas. Daremot angav man att det rorde sig

i Jyvaskyla.

om komponenter med en diameter pa 800 mm och en
langd pé 12 m, och att de skulle bearbetas fran bada sidor.

Det efterfrdgade verktyget var en svarvbom, som
inom bearbetning anvénds for att forstora eller justera
diametern hos ett befintligt hal i ett arbetsstycke. Hal
som tillverkas med en svarvbom é&r exaktare och har
finare kvalitet 4n vad som uppnas vid borrning, som
inte genererar lika exakta hal.

Men svarvbommens diameter och lingd beror pa
matten hos sjdlva arbetsstycket. Rekommendationen &r
att vilja storsta mojliga bomdiameter fo6r applikationen,

nastan 11 m och en diameter pa 600 mm,
ar sarskilt utvecklad for att uppfylla
bearbetningsbehoven hos den finska
verkstadskoncernen Hiakkinens enhet

for att fa basta mojliga stabilitet. Enkelt uttryckt kravde
applikationen en svarvbom av oovertraffade dimen-
sioner. Storleken var avgorande for att kunna uppna
extremt djup och exakt invéndig svarvning — en uppgift
som svarvbommar av standardstorlek skulle gé bet pa.

Mindre vibrationer

Hakkinenkoncernens Jyvaskyld-enhet kontaktade sin
samarbetspartner SMT — fore detta Skoda Machine Tool
— som har sin bas i Tjeckien och &r en varldsledande
tillverkare av mycket exakta uppborrnings- och fras-

maskiner, svarvmaskiner med mera. Det stod klart att
SMT skulle behova anlita en verktygsmaskinspecialist
som kunde tillhandahélla en svarvbom med de extremt
ovanliga matt som behovdes for att klara behoven i det
unika projektet.

SMT vinde sig darfor till Sandvik Coromant i Tjeckien
for att fa hjalp med att utveckla den enorma bommen.

”Sandvik Coromant &dr en vilkdnd tillverkare av
svarvbommar, i synnerhet bommar med bra vibra-
tionsmotstand”, sdger Vaclav Faber, projektingenjor hos
Sandvik Coromant i Tjeckien. ”Att minska vibrationerna
i svarvbommar &r avgorande, eftersom det leder till
precision och hog ytjgmnhet vid bearbetningen.”

For mycket vibration kan leda till bristande preci-
sion, verktygsforslitning och forséamrad integritet hos
arbetsstycket — vilket var potentiella problem med tanke
pé de enorma proportionerna i Hakkinenkoncernens
bearbetningsoperation. Men i stéllet finns nu en svarv-
bom som minimerar vibrationerna och ger stabila och

kontrollerade bearbetningsvillkor, vilket resulterar
i hogre produktivitet, férlangd verktygslivslangd och
overldgens ytjagmnhet.

SMT hade andra tydliga krav p4 bommen: Slutkunden,
dvs. Hakkinens Jyvéskyld-enhet, behovde ett verktyg
som kunde integreras somlost med befintliga maskiner
och samtidigt tdnja granserna foér vad som kan uppnas
i svarvoperationer. Ett annat viktigt krav pa den nya
svarvbommen var att den maste vara kompatibel med
SMT:s stora svarv.

Da kom Sandvik Teeness i Trondheim in i bilden.
Teamet valdes tack vare sin stdllning som marknadsle-
dande inom utveckling och tillverkning av svarvbommar
sedan 1960-talet.

Utmaningar

Svarvbommen &r av stdl och innehaller en komponent
som kallas fér “dampkropp” och &r av hardmetall. En
dampkropp &r en enhet for att minska eller eliminera

vibrationer. Den brukar inte vara del av maskinens kon-
struktion, och den spénns fast i sarskilda gummiringar.
En annan avgorande egenskap hos bommen &r
Coromant Capto®-verktygshallaren som dr monterad
vid bommens front och haller de skédr som behovs for
bearbetning av arbetsstycket. Coromant Capto® &r kon-
struerad for att forbattra maskinutnyttjandet genom att
forkorta riggnings- och verktygsvaxlingstiderna, och fér
att ge stabil och tillf6rlitlig bearbetning.
”Verktygshéllaren &r sérskilt anvéandbar i flerfunk-
tionsmaskiner”, sager Vaclav Faber. “Den gor det mojligt
att montera verktyg med olika langder och egenskaper,
oavsett maskingranssnitt. Coromant Capto tillgodoser
dven Héakkinenkoncernens behov av en svarvbom som
kan anvindas i olika industriella konfigurationer.”

Utférlig testning
Sandvik Teeness specialister utférde frekvensméatning-
ar pa plats, for att utvardera funktionen hos damp-
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ningsadaptern i bommen. Bommen sattes i arbete i en stor CNC-svarv och testades
flera ganger i tre applikationer — grovbearbetning, finbearbetning och profilsvarv-
ning — med olika skdrdata varje gang.

Verktyget kordes med ett maximalt tillatet verhdng pa 10 ganger diametern (10 x
D), vilket 4r rekommendationen for att minimera vibrationer och uppna basta méj-
liga stabilitet och noggrannhet. Sandvik Coromants Silent ToolsTM-svarvbommar,
vars namn avspeglar det faktum att knappast nagra vibrationer genereras, anvands
normalt vid langa verktygsoverhdng. Déarfor ar det mycket viktigt med stabil fast-
spanning. Cylindriska svarvbommar ska alltid spannas fast i en delad cylindrisk
hylsa med en minsta fastspanningslangd pa 4 x bomdiametern.

Skardata baserades pa inledande rekommendationer genererade i programvaran
CoroPlus® Tool Guide, som nyttjades under testningen. Fér grovbearbetningsapyp-
likationen kordes bommen varje gang med en skarhastighet (vc) pa 100 m/min
och en matning (fn) pa 0,4 mm/varv. Belastningen pa en svarvbom beror fraimst
pa skardjupet (ap), matningen och materialet i arbetsstycket. Det ar viktigt med
korrekt ap och fn f6r att undvika vibrationer under férloppet. For hogt ap och fn
kan orsaka vibrationer pa grund av verktygsavbojning.

Darfor justerades ap-véardet under testningen. Svarvbommen visade tecken pa
vibrationer vid ett ap pa 5,6 mm och begransade prestanda vid 4,5 mm. Slutligen
faststélldes rekommenderat skédrdjup till 3,5 mm.

I finbearbetningsapplikationen, men &ven i profilsvarvningsapplikationen, kor-
des bommen med ett vc pa 110 m/min och ett ap pa 0,5 mm varje gang. Vardet fn
justerades och 0,25 befanns vara en optimal och rekommenderad instillning som
gav en genomsnittlig grovhet (Ra) pa 3,4.

”Baserat pa testresultaten kunde Sandvik Coromants specialister ge SMT rekom-
mendationer for skardataparametrar och skar”, sdger Vaclav Faber.

”Vi hade regelbundna méten med Sandvik Teeness produktionsteam angaende

bommens leveranstidpunkt och alla detaljer avseende hantering, transport och
logistik. Att det hela blev en framgang berodde pa att vi arbetade tillsammans med
SMT:s konstruktorer, teknikexperter, produktionsteamet i Norge och alla som var
del av forsiljningsprocessen”, séger Jaroslav Suga, Global Account Manager hos
Sandvik Slovakien.

Fler investeringar
Sandvik Coromant har utvecklat en svarvbom som &ar unik tack vare sin storlek,
men som dven &r en vardefull tillgang for Hakkinenkoncernens Jyvéaskyld-enhet,
dar bommen anvénds for att precisionsbearbeta komponenter for slutkunder i olika
sektorer. Och SMT, som blev djupt imponerade av varldens storsta svarvbom, tanker
investera i fler svarvbommar fran Sandvik Coromant, dock av mindre format for
att bearbeta nagot mindre komponenter.

”Virldens storsta svarvbom dr det konkreta resultatet av Sandvik Coromants
starka engagemang for innovationer, precision och bearbetningsapplikationer”,
sdger Vaclav Faber.

Mer information: www.sandvik.coromant.com
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powerCLAMP

Modulart system med full flexibilitet

Med Triags moduldra spannsystem power CLAMP bygger du en
uppspanningslosning optimerad for dina egna behov. | februari-mars
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Lis mer om jubileumserbjudandet pa edeco.se/kampanjer.
Tel 054-55 80 00




26 NYHETER

Maskinoperatéren Nr 1 | Februari 2024

Stratasys H?250 till smaldndska Tenhult

Protech har fatt fortroendet att leverera en Stratasys H350 till
den smalandska servicebyran Preformance 3DP AB.

Preformance 3DP AB har investerat i en Stratasys H350
som star och arbetar for fullt i deras nya faciliteter
i Tenhult. Preformance har en lang bakgrund inom
tillverkning av formsprutade prototyper och verktyg.
I takt med att kundférfragningar om 3D-printade detal-
jer 6kade, sag Preformance en 6ppning att utveckla
organisationen med en servicebyrd. Under hela 2023
planerades och byggdes en helt ny lokal pa 300 m2 intill
deras befintliga.

— Nar vi borjade titta pa vilka utrustningar vi skul-
le vélja, fastnade vi for Stratasys H350, sdger Victor
Sollenby som leder verksamheten pa Preformance 3DP.
Det som avgjorde var det gedigna engagemang som
Protech visat, samt att vi fick mojlighet att leverera prin-
tade SAF-detaljer till ett 20-tal kunder. Det gav oss en
bra bild av detaljernas kvalité och tolerans, och vi fick
dven positiv feedback fran vara kunder.

Borjade producera ordrar samma vecka
Preformance hade inga tvivel om att en SAF H350 fran
Stratasys var ratt val for dem. Redan tre dagar efter att

maskinen levererats och installerats av Protech’s ser-
vicetekniker, kunde de borja producera sin forsta
kundorder med den nya tekniken.

—Jag ar mycket imponerad av hur snabbt vi kunde
bérja printa och leverera detaljer till vara kunder pa sa
kort tid efter installation, sdger Victor. Vi gjorde nog-
granna testkdrningar och sag att allt fungerade per-
fekt. Vi ar vildigt nojda med den hér investeringen.

Levererat l6sningar
till Preformance tidigare
Protech har under flera ar levererat 16sningar till
Preformance, bland annat CAD/CAM-system fran
TopSolid. Med den nya SAF H350 kommer Preformance
fa ett forsprang gentemot andra servicebyraer i Norden.
— Protech ér jitteglada och tacksamma for att ha fatt
fortroendet att leverera detta system till Preformance,
sdger Daniel Risberg, séljare pa Protech. Preformance
bestar av oerhort kunniga och entusiastiska méanniskor,
och vi dr 6vertygade om att dem kommer att lyckas och

na stora framgangar med sin nya satsning.

Vill bli Nordens bésta servicebyra

Nu siktar Preformance pa att bli Nordens basta servi-

cebyra. Deras vision dr att ligga i framkant och erbjuda

snabba leveranser i hela Norden. Med riktigt bra kvalité.
— Vi skall vara den dér snabba, trevliga och smidiga

servicebyran som loser kunders utmaningar, avslutar Victor.

Mer information:
www.protech.se

Lattare, mer effek

tiv och med lagre TCO

— nu ar nya KR FORTEC ute pa marknaden

Marknadens bésta tillgénglighet och kortaste service ar
imponerande. Men dnnu viktigare &r de 37% i energief-
fektivisering som KUKA:s nya version av industriro-
boten KR FORTEC kommer med - tillsammans med en
rad forbéattringar.

- Sammantaget handlar det om en effektiv och resurs-
snal robot med mycket bra Total Cost of Ownership
(TCO), sdager Micael Amandusson, channel manager
pa KUKA Nordic.

KR FORTEC-serien ar en klassiker i KUKA:s sorti-
ment. En robot i mellanklassen som i sin senaste version
Kklarar barlaster upp till 800 kilo.

I takt med bade héllbarhetsstravanden och volatila
energipriser har robotarnas energiférbrukning hamnat
alltmer i fokus. Det dr ocksa en avgodrande parameter
nér det géller den totala kostnaden for att 4ga en robot:
under maskinens livslingd kommer energidtgangen att
vara en storre utgift dn den initiala investeringen.

— Dérfor satsar vi en hel del pa innovation for att fa
ner energibehoven for vara robotar, ett omrade déar vi ar
mycket konkurrenskraftiga, siger Micael Amandusson.

Nya KR FORTEC ér rejalt talig. Den klarar att jobba
ilanga perioder med minimalt med underhall. Mean
Time Before Failure f6r serien &r pa 400 000 timmar

Skulle nagot d@nda hianda har KUKA sett till att det
ska ga att hélla nere bade tidsédtgangen for reparationer
och utgifterna for reservdelar. Mekanik och elektronik ar
latt atkomligt for service och foretaget har satsat pa att
i sa stor utstrackning som méjligt anvdnda samma delar
for sina robotserier — vilket bade okar tillgangligheten
och reducerar kostnaderna.

Enligt Micael Amandusson lever nya KR FORTEC upp
till allt det som KUKA stravar efter nér det géller driftsa-
kerhet, mangsidighet och lagt TCO — ndgot som ér efter-
fragat i en tid nér allt fler industriféretag inser behovet
av att automatisera for att hanga med.

— Det hér dr en robot som 6kar bade produktivitet och
konkurrenskraft for sin dgare, sdger han.

Fler finesser med nya KR FORTEC:
¢ Centralhdnderna &r vatten och dammtéta IP67.
¢ Kan anvéndas i temperaturer fran 0 till 55 grader.

® 10 procent snabbare &n sin féregangare

e 700 kilo ldttare &n sin féregangare

e Finns i specialversioner for mer kravande och
smutsiga miljGer.

® Som extrautrustning finns linjarenheten KL 4000.
Med den kan roboten réra sig upp till 30 meter
isidled.

Mer information:

www.kuka.se




mrmmrn JAPANSK DRIFTSAKERHET

Japan Lichron presenterar 2 nya Kiwa-modeller.

MOT 0SS
PA MASSAN!

14-17 MAJ
Elmia
a’ VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

MONTER: B05:37

I

g
KH-4200kai
e 2 paletter, 400 x 400mm
e BT-40, 15.000 rpm
e NC-Bord
e 60 verktygsplatser
® 40 bar kylvétska
| e Spabbtransport 90m/min
l © Hydraulik for fixtur i palett

LICHRON

Tel. 0500 — 44 50 50  www.lichron.se

Quick Work
Changer

TRIPLE H40 QWC

o Perfekt maskin for automation
* Horisontell spindel

® Bra spanavgang

e 4-axlar, NC-Bord

o Hydraulik for fixtur

e 3-sidig bearbetning

e Automatisk laddning under drift
e Vassproduktion

Lichron hjalper er med automation!

Al 4 - : yr

TechbPoint

4600 mm P
236in

1500 mm P

19,7 in

{400 mm :

157 in

{300 mm b
1.8in

200 mm

78in

Tel: 08-623 13 30 Webb: techpoint.se E-post: order@techpoint.se




28 E

Maskinoperatéren Nr 1 | Februari 2024

Smart fabrik med
robotautomatik i motor-
tillverkningen och har ar
eron industri i fokus

Det gar bra for finsk verkstadsindustri som helhet, det
gar bra for WARTSILA och det gér bra féor FASTEMS.
Men det har det inte alltid gjort.

Finlands makal6sa upphédmtning efter millennium-
skiftet har forandrat synen pa finlandsk industri som
har dndrats i grunden. Fran basindustri, relativt laga
l6ner och legotillverkning har landet nadstan gatt upp
till topplage i OECD:s vélstands—-liga. Ledande foretag
inom ingenjorskonst, forskning och IT, blomstrande
skogsindustri, kemiindustri och en verkstads- och
maskinindustri pa kraftig frammarsch, ar nagra av
framgangs—faktorerna och som vi skall uppméarksamma
i denna artikel, ndr vi nu aker till Vasa for att hélsa pa
teknologikoncernen WARTSILA s storsatsning pa en

helt ny fabrik med framtidens koncept. Och vidare till
Tammerfors dar FASTEMS har huvudkontor och pro-
duktion. Bada foretagen ledande inom sina branscher.

Ett sdtt att vidga vyerna och sdkra uppfattning-
ar pa ett béttre sdtt, om hur nordisk och europeisk
industri mar, ar att aka i vdg pa olika rapport - och
informationsresor. Det kan vara méssor eller att beso-
ka industrier p&d deras hemmaplan och som ligger i
“Pole Position” inom sina nischer som kan handla
om som i detta fall maskintillverkning. Tidningens
redaktion skriver och rapporterar gdarna om utveck-
ling i produktionstdnkande och ny teknik, en perfekt
kombination. Erfarenhetsméssigt har vi under 20 ar
speglat vad som hdnder hos ndrmare 1 000 foretag

Idag é&r féretaget en global leverantér av marinmotorer och energisystem, med ambitionen att leda G6vergangen fran
férbréanningsmotorer till hdllbara brénslen. Wértsilé &r en global ledare inom innovativ teknik och livscykellésningar fér
marin- och energimarknaderna. Vi betonar innovation inom héllbar teknik och tidnster for att hjdlpa véra kunder att kon-
tinuerligt férbéttra sina miljéméssiga och ekonomiska prestationer. Vart engagerade och passionerade team med 17 500
yrkesverksamma pa mer dn 240 platser i 79 ldnder formar omvandlingen av minskade koldioxidutsldpp i véra industrier

6ver hela vérlden. Ar 2022 uppgick Wartsilds omséttning till 5,8 miljarder euro. Waértsilad &r noterat pa Nasdaq Helsinki.

-

och speglingen fortsitter. Att vi kommit sa har langt
i var redaktionella resa maste jag tacka mitt natverk
och mina goda kontakter i framfor allt svensk industri
men dven ute i véarlden.

I denna artikel som bestar av tva delar vill jag rikta
stralkastarljuset pa helautomatiska tillverknings-
processer implementerat med gron produktion, dar
vi i huvudrollerna ser foretagsrepresentanter fran
WARTSILA och FASTEMS, som i ett stort samarbete
skapat helautomatisk enstycks-produktion. Och dess-
utom &r allt stort i detta reportage, orden och mening-
arna dr stora, upplevelserna ar stora, bilderna &r stora
och fabrikerna &r stora. Allt blir storre. Nu aker vi som
sagt till Finland denna gang.




Fran sagverk till centrum

for hallbar innovation - STH

Finska Wiartsild borjade som ett sagverk 1834. I borjan
av 1954 fattade Wartsilad beslutet att borja designa sina
egna dieselmotorer i Vasa. Wilmer Wahlstedt, en ung
civilingenjor, som da arbetade pa Wartsilds Abo-vary,
kallades till Vasa for att leda konstruktionsarbetet for
den framtida motorn.

I'juni 1959 startades den forsta Wartsila-designade
dieselmotorn, Wartsild Vasa 6L 14 (med endast tre cylin-
drar), for férsta gangen. Denna babymotor var sa dlskad
av designteamet att deras familjer besokte fabrikslokalen
pa sondagar bara for att se den igéng.

De forsta kommersiella motorerna, Wartsild Vasa 614
med sex cylindrar, sildes till Silja Lines m/s Skandia,
som seglade mellan Finland och Sverige. 1984 aterlam-
nades en av dessa motorer till Vasa och finns fortfarande
pa Wirtsilds fabriksomrade.

I slutet pa 1980-talet var det kris i den globala marin-
industrin som egentligen pagatt i flera ar, leder till att
Wirtsild sl&r samman sina marina resurser med Valmet,
vilket resulterade i etableringen av Wartsilda Marine Oy.
Valmets varvsverksamhet forenas med Wartsilds medan
Wiartsilds pappersmaskiner 6verfors till Valmet.

Ar 2009 &r Wirtsild bland de 100 mest hallbara fore-
tagen i varlden. EU-godkédnnande for HERCULES-Beta-
projektet till Wartsilda och MAN Diesel. Projektet ar ett
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stort internationellt samarbete for att maximera brans-
leeffektiviteten i kombination med ultra laga utslapp
och for att utveckla framtida generationer av optimalt
effektiva och rena marina dieselmotorer.

Ar 2010 - Brinslecellsenhet installerad pa ett fartyg
- unik SOFC-teknik ger strom till Wallenius bilbarare
”Undine”. Denna unika kraftenhet dr den forsta i sitt
slag i vdrlden och kommer under testperioden att forse
fartyget med hjalpkraft samtidigt som den producerar
néra noll utslapp.

Nu ér vi framme ar 2016 och en Ny Wiartsild 31-motor
lanserades. Motorn har erkédnts av Guinness World
Records som vérldens mest effektiva 4-takts dieselmotor.

Aret dr nu 2017 och det automatiska tradlosa induk-
tionsladdningssystemet testades framgangsrikt pa en
hybriddriven kustfarja. Detta &r den foérsta kommersiella
farjan i varlden som fungerar med hogeffekts tradlos
laddningskapacitet for sina batterier.

Ar 2022 atar sig Wartsild att bli koldioxidneutral i sin
egen verksamhet och tillhandahalla en produktportfolj
redo for koldioxidfria branslen till 2030. Och i ett led i
detta arbete presenterar Wartsild sin Wartsild 32 Metanol-
motor och MetanolPac, ett dedikerat bransleférsorjnings-
system fér metanol. Dessutom introducerade Wartsila
sin nya Wartsila 25-motor, som kommer att bli den forsta

Wirtsila-motorn som kors pd ammoniak som bransle.

Manufacturing Management Software MMS schemalédgger produktionen baserat pd kundorder - och
informerar i férvdg om en produktionsresurs som rématerial eller ett NC-program saknas. Wartsilds spe-
cialister och maskinoperatérer kan koncentrera sig pa produktionsutveckling och hélla igdng maskinerna.

"

Foretaget Wartsild leder omstdllningen mot en fram-
tid med 100 % férnybar energi. Vi hjdlper vara kun-
der att minska koldioxidutslappen genom att utveckla
marknadsledande teknologier. Dessa omfattar framtida
brénsleaktiverade balanskraftverk, hybridlosningar,
energilagring och optimeringsteknik, inklusive GEMS
energihanteringsplattform. Wartsila Energys livscykel-
tjanster ar utformade for att 6ka effektiviteten, framja
tillforlitlighet och garantera driftprestanda.

- " We work as we talk”. Var ambition &r att minska
koldioxidutslappen inom marin- och energisektorn och
att vi gor var egen verksamhet, s hallbar som den kan
bli. Vi producerar endast per bestéllning och har gjort
vart flode som handlar i mangt och mycket om enstycks-
tillverkning, lika effektivt som tillverkning av stora voly-
mer &r. Praktiskt taget innefattar var produktion ett hogt
utrustningsutnyttjande, exakt kvalitet i forsta hand och
korta leveranstider for vara kunder.

Sa hir beskriver Juha Péivike, Logistics Chain Director
sina mal och ambitioner vid Wartsilds Sustainable
Technology Hub (STH), deras nyaste och storsta pro-
duktionsanldggning som 6ppnades i Juni 2022 i Vasa,
Finland. Med de globala klimatmé&len att minska utslép-
pen fran havstransporter med 75 % till 2050, och den
snabba 6kningen av fornybara energikillor 4ven inom
andra industrier, hjalper Wartsilas strategi sina kunder
att fa ut det mesta av denna omvandling.
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Produktions-

anlagg-
ningen STH-
Sustainable

Technology Hub

Redo for
helautomatisk

produlktion i sam-
arbete med FASTEMS

2018 paborjade Wartsild en betydande investering i ett
nytt innovations- och teknologinav i Vasa. Férsta namnet
var Smart Technology Hub men med ett allt storre fokus
pa hallbarhet och den paverkan som miljofragor pa kort
tid har fatt och en 6kad betydelse f6r industrin, sé bytte
man namn till Sustainable Technology Hub som idag ar
ett nytt centrum for forskning, produktutveckling och
produktion. Och &r 2022 6ppnade foretaget den vérlds-
ledande STH, for att paskynda produktutvecklingen och
etablera ett produktprogram som skall leda till minskade
marin- och energiutslapp.

Och hirifran — WARTSILA fabrik, verkstad och pro-
duktionsenhet - kommer alla fotos som vi ser hér pa
sidorna 30, 31 och 32.

Med globala klimatmal for att minska utsldppen fran
marina transporter med 75 procent fram till 2050 och
den snabba 6kningen av fornybara energikéllor dven
inom andra branscher dr Wartsilds strategi att hjdlpa

kunderna att fa ut mesta méjliga av denna omvandling.

— Vi lever som vi ldr. Var ambition ar att minska kol-
dioxidutslappen inom marin- och energisektorerna samt
att gora var egen produktion, sa hallbar som mojligt.
Vi tillverkar bara per order — JIT - och vi har gjort vart
enstycksflode sa effektivt som motorserieproduktion kan
vara. I praktiken innebér var tillverkningsprocess ett hogt
utrustningsutnyttjande och en hog produktionskvalitet,
vilket ocksa resulterar i korta leveranstider till vara kun-
der”, sdager Juha Péivike, Logistics Chain Management,
och fortsatter:

— Vara l6sningar anvands mest som fartygsmotorer
och som regulatorkraft i energianldggningar. En typisk
livslangd for en motor kan vara upp till 40 ar. Och for
att nd klimatmalen inom de ndrmaste 25 aren maste vi
agera nu.

— Vi levererade den forsta metanolmotorn till en kund
2023 och redan idag bestdr 25 procent av var orderpipe-

MRFC (Modular Robot Finishing Cell), en helt modulbyggd cell fér frdmst robotgradning, kan
matas genom pallar eller vagnar som via AGV eller fullt integrerad i FMS Isningar, helt beroende

pé férutséttningar. Den moduléra plattformen ger manga flexibla méjligheter fér olika behov.
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line av motorer som kan drivas pa hallbara branslen”,
vilket visar att vi ar pa ratt vag, tillagger Juha.

Samarbetet WARTSILA och

FASTEMS skapar den smarta/digitala

och unika referensanlaggningen i Europa
Under de senaste dren har Wartsild tagit artionden av
erfarenhet inom automatiserad bearbetning och “rullat
ut den” 7:e generationens fabrik pa 90 000 kvadratmeter.

Etableringen av CNC-bearbetningsavdelningen som
idag bestar av 60 000 kvm ny teknik, har skett i samarbete
med den finska automationsspecialist och langvarig
partner, FASTEMS.

Samarbetet mellan foretagen har funnits pa olika satt
och flera produktionstekniska nivaer sedan slutet av
1980-talet.

Produktionsanldggningen och maskinparken bestar
av en kombination av forfinade produktionsceller med




olika syfte inom skdrande bearbetning, inspektion och
kvalitet och logistiskt ser vi en gigantisk AGV som styrs
och kommunicerar genom FASTEMS omfattande MMS-
programvara. MMS-systemet kommunicerar i sin tur
med andra fabriksledningssystem samt Wartsilds ERP-
system for att sékerstélla att alla processer 16per smidigt.

Med ett helt automatiserat produktionssys-
tem fran FASTEMS, har WARTSILA
forverkligat sina Just-In-Time ambitioner
inom enstycks tillverkning.

For att “mata” de fem Heller fleroperationsmaskinerna
helt automatiskt har WARTSILA installerat ett flexibelt
tillverkningssystem, FMS, fran FASTEMS i fabriken.

- Inledningsvis arbetade vi med en plan utan det mer
traditionella FMS-systemet, helt baserat pa robotceller
och arbetsstyckestransport med ett FMS-AGV-system.
Men vi insag att det helt enkelt inte gick att utféra ur
ett effektivitetsperspektiv pa @mnena. Det dr darfor vi
valde att kombinera de tva tillvdgagéngssatten och idag
hanterar MMS-mjukvaran det hela smidigt, dven vid
forseningar, sdger utvecklingschef Tero Kujamaki.

- FMS-anldggningen har plats for 60 paletter och ytter-
ligare 124 materialpallar och erbjuder d&ven automatisk
laddning av arbetsstycken/motorkomponenter och inte-
grerade robotprocesser for fixering, efterbehandling,
tvattning och méatning. Pa &mnessidan talar vi om olika
versioner av cylinderhuvud, vevstakar och huvudet fér
inkapslingen av cylinderlagret.

— Men CNC-maskiner &r ingenting utan skdrande
verktyg. Har har Wartsild valt att lagga till FASTEMS
senaste GTS-verktygslosning (Gantry Tool Storage) till
FMS-anldggningen. Detta &r helt integrerat med matut-
rustning fran ZOLLER dar métvarden skickas till maski-
nerna via MMS-systemet. Specifikt erbjuder den 6ver
750 verktyg i HSK 100-hallare, som de 4- och 5-axliga
verktygsmaskinerna fran HELLER delar sinsemellan
efter behov, savél som till den stora portalfrasmaskinen
fran Waldrich Siegen, nér programmen ar klara, sager
utvecklingschef Rami Hakala.

— Vi sdkerstdller med GTS-systemet att det alltid finns
de verktyg vi behover. Skulle ett verktyg plotsligt sak-
nas av nagon anledning kan systemet ocksa vélja den
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nédst basta 16sningen for att sédkerstélla att produktionen
fortsdtter, sa att den ar vl under kontroll”, sdger Tero
Kujamaki.

Det finns ytterligare ett automatiseringssteg
WARTSILA har tagit i STH: de har automatiserad verk-
tygsleverans och datahantering med FASTEMS Gantry
Tool Storage (GTS). GTS lagrar 6ver 750 skarverktyg pa
ett centraliserat sitt och baserat pa produktionsplanen
schemaldgger det verktygsanvandningen och levererar
varje verktyg till sex olika bearbetningscentra precis
itid. Nar ett verktyg ar utslitet levererar GTS verktyget
automatiskt tillbaka till verktygsrummet fér omarbet-
ning. GTS forser ocksa automatiskt maskinerna med
information om verktygsoffset fran férinstallningen.

—Maskinoperatorerna vet alltid i férvag vilka verk-
tyg som behdver ses 6ver for att halla maskinspind-
larna i gang. Detta system gor det mojligt att dela
verktyg mellan maskiner i stillet for att utrusta varje
bearbetningscenter med hela verktygsuppsattningar.
Maskinoperatorerna kan ocksa 6vervaka och forandra
verktygsanviandningen om det uppstar flaskhalsar,
sager Henrik Brodén pa FASTEMS.

Factory Cockpit och vi pratar om en hig

mix av olika komponenter tillverkade JIT.
Automatiseringen i FMS-anldggningen borjar redan
med installation av ramaterial i fixturer, som hanteras
av en 6-axlig robot.

— Att styra produktionen &r en process som vi har
arbetat pa och forfinat tillsammans med FASTEMS
under ett antal ar i var tidigare fabrik och idag fung-
erar det som onskat, sdger utvecklingschefen Rami
Hakala.

Efter CNC-bearbetningen kommer arbetsstyckena
till en annan robotcell, ddr tvitt av arbetsstycket, efter-
bearbetning och 3D-koordinatméatning pa en LEITZ
CMM utfors.

Rami Hakala utvecklar att det dr en 100-procentig
besiktning av fardiga arbetsstycken och framhaller
att med den avancerade uppstillningen idag ar det
mojligt att utféra produktionen med stor flexibilitet.

Produktionen samordnas kontinuerligt av MMS-
mjukvaran, sa att ingdende komponenter lampar sig
att monteras pa det stora motorblocket, som under

Gantry Tool Storage har éver 750 verktygsplatser. Har levereras varje verktyg
till rétt maskin precis innan verktyget behdvs och ser ocksa till att utslitna
verktyg byts ut i tid och planerar var verktygen behévs i de fem olika horison-
tella bearbetningscentra och den stora portalfrdsmaskinen.

— Hér ser vi en del av FASTEMS filosofi hdr pd WARTSILA. Automation

handlar inte bara om att ladda paletten med ett arbetsstycke utan for att fa
en hég automatiseringsgrad dér de rétta verktygen finns pa plats férpro-
grammerade och med rétt NC-kod, férklarar Henrik Brodén.

T AT A

tiden har flyttats mellan stationer for tvatt, forvaring,
halvautomatisk montering, gradning och slutmétning
i en ZEISS GOM-cell.

”De 8 670 produktionstimmar som teoretiskt kan
goras pa ett ar dr svara att uppna, men vi ndrmar
oss. Forst och framst dr vi mycket néjda med att vi
effektivt kan utféra automatiserad tillverkning ner till
enstycks-produktion - Just-In-Time. Det har varit och
ar vart stora dagliga mal”, konstaterar Rami Hakala.

Factory Cockpit: Fabriksovergripande transparens
kring centrala nyckeltal.

Sist men inte minst informerar FASTEMS om ny
mjukvara som samlar in, integrerar och analyserar
data fran verkstadsgolvet och IT-system (t.ex. ERP
eller MES). Factory Cockpit tillhandahaller hjélp digi-
talt for situationsmedvetenhet i realtid och information
kring detaljtillverkning, vilket hjalper till att optimera
det 6vergripande produktionsflodet och resurseffek-
tiviteten. Med Factory Cockpit ar produktionsstatus
i realtid eller viktiga tillverknings-KPI: er som OEE,
utnyttjande och tillgdnglighet latt synliga for alla
i produktionsflodet, fran operatorer pa verkstadsgol-
vet till produktionschefer. Informationsflodet 6kar
transparensen och forbéttrar samarbetet genom hela
produktionsprocessen, vilket gor det mojligt for till-
verkande foretag att leda och utveckla sin tillverkning
med datastyrning.

Vi far dven under vart besok hos WARTSILA stifta
bekantskap med var “Work Cell Operations”, eller
forkortat — WCO en ny funktion eller modul till den
kdanda mjukvaran MMS som FASTEMS utvecklat.

WCO mojliggor styrning av t.ex. “stand alone”
maskiner eller manuella arbetsstationer genom att
anvédnda de redan kidnda fordelarna fran MMS sasom
resursplanering baserad pa verkliga kérorder, fin-
planering av utférandet, presentation av KPI tal fran
alla anslutna enheter, for att nimna nagra av méjlig-
heterna. WCO kan koras separat eller som tillagg till
befintligt FMS. Man kan vilja pé vilken “nivd” man
ansluter sina maskiner eller enheter — allt beroende pa
forutsattningarna. Kortfattat kan man sédga att detta
ar ett FASTEMS-system utan hardvaran.
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Verktygsmaskiner fran HELLER, robotstéd och automationslésningar

ger den digitala fabriken hégsta produktivitet och tillgénglighet
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- Automations- och
maskinlésningar i1 framkant
ger produktlonsprocesser
1 varldsklass

— och framfOr oss vaxer
"den smarta fabriken! fram

Inom industrin finns och har alltid funnits en betydande pro-
duktivitetspotential som kan och behover utvecklas. Den dolda
maskinutnyttjandegraden representerar outnyttjad kapacitet.
Genom att “hitta” den oanvanda potentialen i en fabrik och ta
vara pa fler av dygnets alla timmar for produktion, s finns
det mycket att vinna. Med ett 6kat LEAN tank och ett storre
fokus pé digitalisering och automation kan man "upptécka”

mer produktionstid férvdnansvart latt om man involverar alla
medarbetare pa ett strukturerat och genomtankt satt, helst
genom att standardiserade arbetssétt.

Den globala digitaliseringen goér nu att snabbvaxande och
samtidigt teknikintensiva foretag nu satsar pa lamplig teknik
for att effektivisera sin produktion och alla blickar riktas nu
mot automatisering och digitalisering.

Den standigt vaxande komplexiteten och forandringen kring
industriell tillverkning kraver intelligent automation som maj-
liggor obemannad korning och hogt spindelutnyttjande i en
varierande produktion.

Fran vénster Rami Hakala Waértsild, Henrik Brodén Fastems och Tero
Kujaméki Wartsild — framfér en robotautomatiserad avgradningscell.




--Vi kan idag erbjuda industrin en komplett 16sning
dar FASTEMS tar ett totalansvar for automationen. Vart
uppdrag idag &r att anpassa och skrdddarsy automa-
tionssystem for maskinbetjaning, fran den enkla cellen
med en maskin upp till helautomatiska FMS system.
Innehallande tiotals maskiner i olika storlekar, med olika
funktion och av olika fabrikat. Ofta i en kombination
av traditionella kranlager och robotar i samma system.

— Som vi hir hos WARTSILA kan visa, sa styrs pro-
duktionen med var egenutvecklade mjukvara MMS, fran
robotbetjaning, palett och fixtursystem, externa verk-
tygsmagasin, CMM, tvéttmaskiner, gradceller till AGV
l6sningar for transporter. Detta och mycket mer hanterar
MMS som blir sjélva "nervsystemet” i produktionen som
dven kan lankas till kundens egna affarssystem, sdger
Henrik Brodén, forséljningsansvarig Skandinavien.

FASTEMS utvecklar alltmer inom sina plattformar av
mjukvaruldsningar och satsar stora resurser pa R&D. Vi
pratar senare i artikeln med Heikki Hallila som ingar
i foretagsledningen om detta att FASTEMS alltmer i
mangt och mycket bygger sin produktpalett pa kraftfull
och variabel mjukvara (sid 36). Handlar det i framtiden
mer om mjukvara dn hardvara, Heikki svarar!

Vi ber Henrik ge oss nagra av de nyheter som framfor allt
lanserade under EMO méssan i Hannover hosten 2023.

— Vi visade en modulért flexibelt palettsystem for 4-
och 5-axliga frasmaskiner som passar for alla verkstads-
golv - Flexible Pallet System (FPS). FPS ar en modular
16sning med en unik 360-graders design. Jamfort med
typiska flexibla tillverkningssystem tillater FPS kunden
att placera verktygsmaskiner, palettlager och laddstatio-
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ner flexibelt utefter alla fyra sidor av systemet vilket ger
goda mojligheter att forma sin egna layout och fa plats i
befintlig lokal, &ven om det kan vara “ont om plats”. Som
alla FASTEMS system kan FPS integreras med 6ver 90
olika maskinfabrikat och senare uttkas eller uppgraderas
efter att produktionsbehoven dndras, forklarar Henrik
Brodén och fortsitter;

— Automatisk laddningscell maximerar obemannad
FMS-produktionskapacitet. Auto-Loading Cell (ALD) ser
till att FASTEMS FMS gar obemannat dygnet runt — dven
nér efterfragan pa paletter dr extremt hog. Robotcellen
laddar och lossar delarna till och fran paletterna auto-
matiskt — samt spanner om delar mellan bearbetningso-
perationerna. Férutom att se till att FMS aldrig stannar
under nétter och helger, kan ALD minska palett och
fixturbehovet avsevart — vilket sparar bade pengar och
utrymme.

Avslutningsvis, fragar vi Henrik Brodén nér vi sitter
pa taget fran Tammerfors till Helsingfors for returresan
hem, om hur marknaden pa den svenska hemmapla-
nen reagerar pa de kraftiga signaler som handlar om att
automatisera och framfor allt automatisera mera. Beskriv
gdrna situationen i dagens industri fran ett FASTEMS
perspektiv.

— Sverige dr ett foregédngsland och har sa alltid varit
kring ny teknik och dess vikt. Aven forstaelsen och sam-
spelet mellan maskin och manniska har idag en mycket
storre del i I6sningarna vilket stavas enkelhet och flexibi-
litet. Idag ar det allmént kant att vi maste automatisera
vara processer for att vara konkurrenskraftiga samti-
digt som vi behover utnyttja tillganglig spindeltid pa

P& fotot ser vi Henrik Brodén och Sarianne Niemi marknadsansvarig Fastems Oy.
myFastems som &r en digital och produktivitetshéjande kundtjdnstportal som gér kundernas fabriker redo fér produktion dygnet runt. En
annan mjukvara som bér uppmérksammas &r Factory Cockpit, en programvara fér att uppnd situationsmedvetenhet och analyser av hela sin
produktion.

ett battre sdtt. 8760 dr idag ett ként tal vilket beskriver
antal tillgédngliga produktionstimmar pd ett ar. FASTEMS
stravar efter att gora det méjligt for sina kunder — med
hjélp av rétt automation, bdde hardvara som mjukvara
att uppna detta mal. Intresset att idag dven automatisera
befintliga maskiner 6kar starkt. Detta beror dels pa att
man vill utnyttja de maskiner man redan har i hogre
utstrackning, undvika nybyggnation som kanske skulle
vara alternativet, langa ledtider pa nya maskiner, dels
svart att finna personal, mm. Béttre da att forst fylla de
maskiner man redan har i huset innan man fyller pa
med nytt.

— Automatiserad produktion ar avgorande for att
nordiska verkstadsforetag skall kunna havda sig nu och
i framtiden. Anvander man automation och robotteknik
pa rétt sétt kan tillverkningsindustrin konkurrera med
i stort sett vem som helst pa den globala marknaden.

Kortare produktlivscykler ger ocksa en mer flexibel
produktion som kréver flexibel automation och robotik
som kan tillverka produkter obemannat dygnet runt.

FASTEMS ér ett foretag som arbetar med att effektivi-
sera processer och hitta 16sningar nér det galler maskin-
betjdning inom verkstadsindustrin, nagot som det finns
en riklig tillgang av i form av produkter och mjukvara.

—Med en effektiv automation kan vi tillsammans med
véra kunder skapa vilutvecklade automationsprocesser
som skapar unika méjligheter for tillverkningsindustrin
och da tanker jag framst pa Skandinavien dar jag &r
forsdljningsansvarig, sa Henrik Brodén pa Fastems AB.
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— Véra FMS-anldggningar sover aldrig utan har till-
verkar véra kunder produkter “just in time”, hela végen,
i en automatiserad orderstyrd produktion och process.

— Det handlar i grunden om att producera mer och
effektivare. Hjdlpa maskinoperatdrerna med smarta
l16sningar, ofta i digitalt format déar operatorerna ligger
steget fore i planering/kérning. Som vi pratat om héar
idag — kunna se in i framtiden, siger Henrik Brodén.

— Mycket av det arbete som vi frdn FASTEMS lagt
den senaste tiden handlar om att framtidssédkra pro-
duktionsprocesserna sa att det blir enkelt att styra
produktionen bade med bemannad som obemannad
produktion, siger Henrik.

Mjukvara dominerar och
tilifor standigt ny spetsteknologi.

— FASTEMS ligger i framsta ledet nédr det handlar
om aktiv mjukvara i tillverkningsflodet. Vi har som
exempel myFastems som tillhandahaller kraftfulla verk-
tyg for att hjdlpa vara kunder att halla sina FASTEMS-
system igdng dygnet runt, fér maximal tillganglighet
och produktivitet. Den digitala tjansten &r tillganglig
som en webapplikation och lattillganglig via mobiler,
surfplattor eller datorer, vilket ger transparens till alla
FASTEMS system: servicehistorik, reservdelsanvand-

Uppnéa en hégmix-produktion med intelligenta automations-
I6sningar. Henrik Brodén talar gdrna om den sténdigt véxande
komplexiteten och férdndringen kring industriell tillverkning
som kréver intelligent automation som méjliggér en flexibel
och effektiv produktion

Intelligent Automation &r ett &mne som FASTEMS fokuserar
pa. Att ligga steget fére i sin produktion, koppla ihop olika
system &r ndgot som féretagets mjukvara MMS hanterar. Allt
for att kunna ndrma sig 8760 timmars produktion / &r.

ning och omfattande systemoversikt fér anslutna sys-
tem, samt larmbaserad aterstdllning instruktioner och
supportforfragningar. Dessutom fungerar myFastems
ocksa som en kundportal, fran vilken dess anvandare
enkelt kan bestélla reservdelar och begéra support. Med
mjukvara kan kunderna utnyttja den fulla potentialen
i sina FASTEMS-system, avslutar Henrik Brodén for-
séljningsansvarig Skandinavien.
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P& bilden ses Henrik Brodén intill FASTEMS nya system FPS,
(Flexible Pallet System) och dess kran som hanterar vikter
upp till 1000 Kg. En av férdelarna med detta system é&r att
maskiner, laddstationer, palettlager kan placeras helt fritt runt
om systemet — kranen har 360 graders access vilket 6ppnar
upp fér en flexibel layout.

FPS koérs sjélvklart av mjukvaran MMS med alla dess fér-
delar. FPS kan som alla FASTEMS produkter installeras dven
med befintliga maskiner, allt for att 6ka upp nyttjiandegraden.
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Dressar Ni skivor idag? Vet Ni
att man kan profilera med en
tradgnist?

Vi krossar inga diamanter, vi
frigdr dem sa att skivan far en
langre livslangd.

Ni kommer 6ka matningen och
fa ned cycletiderna.

Ring Fredrik pa 072-4411067
sa far Ni veta mer.

Ex pa gnistad profil

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar idag en komplett leverantér av
gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstallda.

Fredrik har mer an 30 ars erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker)
som har jobbat de senaste 13 aren som verktygsmakare och tradgnistare har kommit
in med ytterligare erfarenhet.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-

tillverkning. MITSUBISHI
ELECTRIC

Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sé sla en signal och fraga.
ST # E o = Changes for the Better

FC Maskin tar aven pa sig sélj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner
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Heikki Hallila vice President Fastems Oy ute i produktionen pa fabriken i Tammerfors.

FASTEMS ser en Okad tillvaxt

>

Vi avslutar var reportageresa i Finland med att fa en
intervju med Heikki Hallila, Vice President hos Fastems
Oy Ab i Tammerfors. Det visar sig att Heikki har en
17-arig lang yrkesbana pa foretaget och att han nu axlar
en av de viktiga rollerna i foretagsledningen. Hur ser
han pa framtiden for foretaget och vart 4r man pa vag?
Vi stéller fragorna och far svaren.

Ar FMS och automation beroendeframkallande?
—Ja om man gor ratt, da blir resultatet - svarslagen
produktivitet.

Vad menar du med ritt?

— Att vi pa FASTEMS tillsammans med vara kunder
mycket noggrant analyserar behov kontra 6nskemal
och déar vi med expertis hjdlper kunden till ett beslut
i fragorna — vad behéver man automatisera idag och hur
ser framtiden ut. Och vi kan alla konstatera att smart
automation gor produktionen enklare.

S& om produktionen med automatisering skapar ett
storre varde pa farre arbetstimmar innebar det att pro-
duktiviteten dr hog. Och kapaciteten dkar dramatiskt om
ett foretag bestimmer sig for att 6ka automationsgraden
i sina processer.

Okad automationsgrad i tillverkningsindustrin bety-

der storre intresse och fler order. Hur hanterar ni de sma
foretagens behov och brist pa resurser kontra stora foretag.

—Intressant fraga da vi egentligen har utvecklat olika
FASTEMS system for olika behov. Vi har det enkla inom
maskinbetjaning med industrirobot dér var mjukvara
styr automationen. Vi kan snabbt vaxla upp till system
som styr hela bearbetningsceller med flera av vara mjuk-
varuprogram och vi kan implementera hela digitala
fabriker efter de behov som tillverkningsindustrin har,
sager Heikki och fortsétter;

— Slutmalet f6r allt arbetet vi lagger ner oavsett storlek
pa den automation som kunden véljer handlar om att ge
kunden en optimal och hogteknologisk produktionscell,
teknikintensiv, flexibel och smart digitaliserad.

Vi forstar att hardvara som era FPC (Flexible Pallet
Container) och FMS-kransystem ar mogna produkter, vi
forstar ocksa att det &r inom mjukvara som utvecklingen
sker for att kunna hantera det som manga industrier
lever med idag, i en situation av stindig forédndring,
okade krav med siankta produktions- och leveranstider.
Det stéller hoga krav pa medarbetarnas kompetens och
den produktionsutrustning som finns att tillgd. Vi ser
samtidigt en stor kompetensbrist de kommande aren,
hur kan FASTEMS hjélpa till har.

~och hojer tillverkningstakten

—Som vi alla i branschen sdger som jobbar med maski-
ner och produktionsutveckling sa behéver vi dels for-
enkla vara system sa att vi kan bygga kompetensbroar
mellan FASTEMS och vara kunder. Gora det svara enk-
lare fér varje ny mjukvara vi levererar till marknaden.
Har ser vi idag och framat stora méjligheter att med
dataprogrammjukvara och digitala tjanster, underlétta
for vara kunder, sager Heikki.

— Vi ser nu hur var produktportfolj inom robotik och
intelligenta algoritmer tillfér mervérden i flera olika
processer, dir vi som hos WARTSILA integrerar t.ex.
programmering av maskiner och verktyg, hantering/
logistik — AGV:er, gradning, métning i kundernas pro-
duktionssystem.

Heikki Hallila avslutar med att konstatera att
FASTEMS befinner sig pé en bra plats i rollen som leve-
rantdr av automation och robotik.

— Vi satsar nu pé en allt bredare produktpalett inom
automatisering, for en allt hogre grad av obemannad
produktion dygnet runt, ddr var mjukvara sakrar syste-
men ute i produktionen som ger kunderna en allt battre
utvéxling i produktivitet. Tid dr en av vér viktigaste och
mest vardefulla resurs. Och darfor kan vi svara ja, pa
din forsta frdga om och d&r FMS och automation beroen-
deframkallande. B
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MC5100 ar utvecklad med ett innovativt SUB-Grip-skikt som forbattrar vid-
héftningen mellan TiCN-beldggningen och hardmetallsubstratet. Den hér

teknologin starker skyddet mot urflisning dven vid hoga skérhastigheter.

Serien har utvecklats med Mitsubishis nya SUB-Grip-skikt som skapar opti-
mala forutsattningar for bearbetning i medelhdga skérhastigheter (MC5115)
och vid instabila applikationer (MC5125).

MC5105

Designad for hoga skarhastigheter (500 — 1000 m/min) vid bearbetning i gjut-
jarn, MC5105 ar ett hardare skdr med hog slitstyrka. For att uppna detta har ett
extra tjockt Super Nano Al O,-skikt adderats som i kombination med TiCN-
beldggningen dr Mitsubishis patenterade “Super Tough Grip Technology”.
Resultatet ar ett effektivt skdar med utmarkt urflisningsmotstand som minskar
risken for skarbrott — vilket ger ldngre livslangd och ddrmed ldgre verktyg-
skostnader.

MC5115

Exceptionell slitstyrka och optimal f6r bearbetning i gjutjarn. MC5115 har ocksa
Sub-Gip-lagret som effektivt binds samman med TiCN-belédggningen ovanfor
och dérfor ger battre slitstyrka. Starkt skydd mot fasforslitning och forbattrad
skérstabilitet tack vare den nya TOUGH-GRIP-tekniken. Detta sakerstéller den
ultimata vidhéftningen mellan ALO,- och TICN-beldggningen.

MC5125

Det ideala skéret for grovbearbetning vid instabila applikationer i gjutjarn.
Inkluderar alla fordelar som MC5115-skdret har men med ett lite tunnare
TiCN-beldggning.

Spanbrytare — LK, MA, MK, RK, GK och flat top

MC5100-serien finns i ett flertal olika spanbrytare som garanterar hogsta pre-
standa vid bearbetning i gjutjarn. Spanbrytarna har olika egenskaper for att
tdcka flera anvandningsomraden (fin-, medel- och grovbearbetning i allménna,
stabila och instabila applikationer).

Omfattande val av geometrier
Anvéandbarheten for MC5100-serien dr bred med negativa geometrier som
CNMGA/ A till WNMG/ A och positiva i form av CCMT och DCMT.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

Mitsubishi

Materials lanserar
nya MCHIOO-serien

for svarvning
i gjutjarn

Mitsubishi Materials presenterar MC5100, en ny
serie vandskar som ar speciellt framtagen for hogef-
fektiv svarvning i gjutjarn. Programmet bestar av tre

olika skarsorter som tacker alla gjutjarnsmaterial.

TOUGH-Grip teknologin ar
ALQ, layer ay _ ett granssnitt mellan belagg-
Rt T RARE ] ningsskikten som kontrol-
X a%:;#f—mg i ; leras pa nanoniva. Foérdelen
! S : med denna teknik 4r att den
tillater TOUGHGrip att ge en
extrem bindning for att forhin-
dra delaminering av de olika
skikten.

SUB-GRIP. Forbattrar vidhaft-

ningsférmagan mellan hard-

; ° metallsubstratet och beldgg-

: -Carbide substrate ningen. Okar slitstyrkan for
Sl s © B e | att klara av tuff bearbetning.
SEAE T W &
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Smart spannbricka
nu annu battre

RINGSPANN:s LAFF-serie av flanschuckar och LBDF-
serie av flansdornar har varit ledande inom metallbe-
arbetning i manga ar. Overallt dér cylindriska arbets-
stycken maste centreras och spdnnas pa inner- eller
ytterdiametern garanterar RINGSPANN:s chuckar ett
utmarkt resultat.

Kérnan i flinschuckarna och dornen ar RINGSPANN-
spannbrickorna (se inforuta 1). Brickorna kombineras till
cirkelformade spannblock som kan varierar i tjocklek fran
4,0 till 20 mm beroende pa antalet brickor. Spannblockens

Bonded Disc Pack Fldnsdorn

Storre inforselspel och langre livslangd
RINGSPANN presenterar nu nya 15° spann-
brickor till sina flanschuckar och flansdorn.
Det unika ar deras spannoggrannhet pa bara
10 pm med ett Delta-D pa minst 0,7 mm. Den
homogena anspanningen skyddar den bear-
betade detaljens ytor och gor flanschuckar
och flinsdorn mycket vil lampade for bear-
betning av tunnvaggiga, deformationskans-

liga precisionsdetaljer.

y ””Jl'll'lrum:r'u'.'

storlek anpassas  en konvinkel pa 9°, vilka har levererat verklig rundnog-
grannhet pa 10 pm med ett Delta-D pd 0,15 mm.
RINGSPANN har beslutat att vidareutveckla sina

spannbrickor med maélet att behalla den hoga rundnog-

efter den specifi-
ka spanndiame-
tern som kravs
for att kunna  grannheten pa 10 pm samtidigt som de dkar inforsel-

bearbeta arbets-  spelet. Resultatet av denna utveckling dr tva nya spann-

stycket. Standardstorlekarna stréacker sig upp till 170 mm
spanndiameter for chuckar och 200 mm spanndiameter
for dorn.

brickserier (LHF och LID) eller kompletta brickpaket
med en konvinkel pa 15°, vilka ockséa kan upprétthalla
den verkliga rundnoggrannheten pa 10 pm. Dessa nya

brickor mojliggor en spannroérelse som dr ungefar fyra
Mer komfort vid laddning av maskin
Spénnbrickorna uppfyller hoga kvalitetskrav for preci-

génger storre dn tidigare och resulterar i ett Delta-D pa
0,7-1,0 mm enligt RINGSPANNSs rapport.

sionsuppspanning och dr anviandbara vid en rad bear-
betningsmetoder sdsom frésning, svarvning, borrning, =~ Mer information:
slipning och balansering. Hittills har LAFF flanschuckar ~ www.gjsverktyg.se

och LBDF flansdorn anvént standardspannbrickor med

Skonsam fastspanning av kénsliga arbetsstycken

Utrustad med de nya optimerade 15° spannbrickorna, finns nu de nya LHFF-
flanschuckarna och nya LIDF-flansdornar anpassade for bearbetning med mycket hoga
krav. Spannbrickorna ger en hog precision vid centrering, inriktning och fastspanning
av cylindriska arbetsstycken vars inre och yttre ytor redan &r férbearbetade.

‘ Tack vare den noggranna cirkuldra expansionen av de koniska spannbrickorna sa
overfors alltid vridmomentet till arbetsstycket med en allsidig uniform tryckkraft.
Den homogena 360° anspanning skyddar komponentens ytor och gor att vara LHFF-
flanschuckar och LIDF-flinsdorn ar val lampade for bearbetning av tunnvéggiga,
deformationskénsliga precisionskomponenter. Den tillatna diameter toleransen for dessa
spannverktyg stracker sig upp till IT13, och f6r de flesta storlekar d&ven upp till IT14.

Bonded Disc Pack flanschuck

Axiell rorelse blir radiell kraft

Antalet spannbrickor i flinschuckar och dorn varie-

rar beroende pa det 6verfoérda vridmomentet. Vid

axial belastning pressas spannbrickan utat
vilket resulterar i en 6kning av diameter/
spanning. Den radiella spannkraften kan 6ka
upp till 10 génger jamfort med den axiala

kraften. Detta mojliggor dverforing av hogt
vridmoment &ver en mycket kort spannvidd pa

33160 grader.”
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Nya CoroMill® MRS8O
For tillférlitlig
och kostnadsef-

fektiv plan-

profilfrasning

Sandvik Coromant - specialisten pa
skarverktyg — lanserar det nya fraskon-
ceptet CoroMill® MR80, som ar anpassat
for kravande grovfrasning i ett brett app-
likationsomrade for plan- och profilfras-

ning i stal och rostfritt stal.

”CoroMill® MR80 ar ett dubbelsidigt rundskarskoncept
med fler skér dn hos konventionella rundskéarsfrasar”,
sdger Sangram Dash, Sandvik Coromants Global Product
Application Specialist for frasverktyg med vandbara skar.
”Konceptet ar perfekt for mindre skiardjup — upp till 3
mm —i planfrasnings- och profilfrasningsapplikationer
med stal och rostfritt stal.”

Ursprungligen utvecklades produkten for bearbet-

ning av rostfria gjutkomponenter i fordonsindustrin,

och

i synnerhet turbokompressorer och
avgasgrenror, men dérefter har den vida-
reutvecklats for att passa ett bredare spektrum av
stalfrasningsapplikationer dér sédkerheten fran runda
skdreggar efterfragas — som i formverktygssegmentet.
Det hér har lett till att CoroMill® MR80 &r ett ytterst
kapabelt och mangsidigt fraskoncept som erbjuder hogre
produktivitet och férbattrad ekonomi i en rad operatio-
ner, utan att kompromissa med sdkerheten.

”Den runda skdreggen anses vara
den sékraste varianten for svarare material och sega
material”, siger Sangram Dash. “Underldggsplattan ger
ytterligare sdkerhet for skarkroppen genom att skydda
mot bade deformation och olyckshandelser. Plattan sta-
biliserar ocksa skéret i skdrldget genom att begréansa
mikrororelser under bearbetningen.” Den ekonomiska
CoroMill® MR80-16sningen innefattar dubbelsidiga skar
med 12 indexeringsmdjligheter vid anvandning med ett
skdrdjup pa hogst 3 mm.

“Det innebar att fler detaljer kan tillverkas per skar-
uppséattning”, siger Sangram Dash. “Fler skér pa skér-
kroppen gor det dessutom mgjligt att anvanda hogre
matningshastighet, for 6kad produktivitet. Allmant hog
sékerhet och tillforlitlighet innebér dessutom minskad
risk for skador pa skdrkroppen och skédren — dven det
bidrar till att minska kostnaderna.”

Tack vare den latta skdrgeometrin kan CoroMill® MR80
dven anvandas som problemlsare vid svarare bearbet-
ningsforhadllanden — dven med ldnga 6verhing.

“Rostfria gjutkomponenter for fordon har ofta avan-
cerad form och monteras darfor pa fixturer som inte
ar sarskilt vdl lampade for hogre skarkrafter”, sager
Sangram Dash. “Det ar ocksa vanligt med operatio-
ner dar frisen maste monteras pa en lang adapter for
arbete vid stora djup. I bdda fallen maste skarkrafterna
begransas, sa att vibrationer undviks. CoroMill® MR80
ar ett dubbelsidigt negativt koncept, men arbetar med
forhéallandevis laga skarkrafter och &r ddrmed en lamplig
16sning for sddana applikationer.”

CoroMill® MR80-sortimentet erbjuder cylindriska
och dornmonterade fraskroppar, med diametrar fran
32 mm till 100 mm, 3-12 ténder, jimn tanddelning samt
skydd fran underldggsplatta. Alla fraskroppar har invan-
dig skarvatsketillférsel. De dubbelsidiga E-L50-skaren
erbjuder exakt och enkel indexering (6 + 6), med ett
rekommenderat skiardjup pa 3 mm.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Ny verktygshallare — TENDO Silver

Pa EMO 2023, presenterade SCHUNK en ny verk-
tygshallare - TENDO Silver, som erbjuder idealisk
introduktion till hydraulisk hallarteknik och ar en
allroundverktygshallare med precision.

Sedan lang tid tillbaka har anvandare inom metallbe-
arbetning 6vertygats av fordelarna med hydrauliska
verktygshallare: Verktygen spanns fast via en skruv dar
det inre tryckmediet komprimeras och expansionshylsan
deformeras elastiskt. Pa s sdtt dr verktygsskaftet tatt
omslutet. Den hoga spanningen sikerstéller en siker
hallning av verktyget och en exakt rundgangsnoggrann-
het pa mindre 4n 3 um.

Resultatet av denna teknik dr optimala for arbets-
stycket, undvikande av mikroflisning, skydd av mask-
inspindeln och en ldngre livslangd pa verktyget. Den
tekniska funktionen med den inre oljekudden dr mycket
effektiv for att ddmpa vibrationer som uppstar under
bearbetning. Hydraulisk expansionsteknik dr ocksa vida
overldgsen andra teknologier nir det géller héallbarhet
eftersom den &r langvarig, energi- och resursbesparande
vid anvandning.

TENDO Silver fran SCHUNKSs ekonomisegment
ger anvandarna en verktygshallare for allroundbruk,
som forutom sina tekniska férdelar, ocksa dr mycket
imponerande pa grund av sitt enastaende pris- pre-
standaforhallande.

Lag kostnad for att borja

med hydraulisk expansionsteknologi
Som innovatér och marknadsledare inom omradet for
hydraulisk expansionsteknik sa har SCHUNK nu 40
ars erfarenhet av denna teknik. Applikationsspecifik,
differentierad segmentering av verktygshallare inne-
bér att kunder far passande hydrauliska verktygshal-
lare enligt anvdndarens applikation och krav. Malet
ar ekonomisk, effektiv och resursbesparande bear-
betning av delar, vilket anvdndare av TENDO-serien
har uppskattat i decennier nu. Verktygshallarna kom-
mer finbalanserade som standard
och dr lampliga for hoga hastigheter.
Verktygsskaften kan klammas fast direkt
i verktygshallaren — vilket gér TENDO-
serien, med sina mikrometernoggran-
na verktygsbyten pa nagra sekunder
till en riktig “hit”. Anvédndare slipper
langa stélltider och ingen extra kring-
utrustning behovs. Fordelarna dr hog
flexibilitet, forutom direkt uppspanning
sa kan olika spanndiametrar anvandas
med hjélp av hylsor som finns bdde som
tatade eller slitsade. Den permanenta
rundgangsnoggrannheten och den effek-
tiva vibrationsdampningen sakerstal-
ler en lang livsldngd for verktyget och

darmed kostnadsbesparingar, eftersom omslipning och
nyanskaffning inte langre ar aktuellt. TENDO Silver
kompletterar verktygshéllarfamiljen i ekonomisegmen-
tet som en allroundhallare med precision och som ar
kompatibel med alla spindlar. Med sin polerade yta dr
TENDO Silver verktygshéllaren i DIN-kontur, smuts- och
rostavvisande och finns i dtta olika granssnitt.

Mer information: schunk.com

Som en allroundverktygshéllare med precision komplet-
terar TENDO Silver verktygshéllarfamiljen pa ett utmérkt
sétt. Den stationdra verktygshallaren &r den idealiska intro-
duktionen till hydraulisk verktygshallarteknik och erbjuder
ett utmarkt pris/prestandaférhéllande. Bild: SCHUNK
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Var ar alla CNC operatdirer?

Fyllda orderbocker och stora planer for foretaget. Da behovs CNC
operatorer som kan skota bearbetningsmaskinerna. Men allt farre
utbildas och det dr svart att fa tag pa erfaren personal. Vad kan
man som arbetsgivare gora for att komma runt denna utmaning?
I den har artikeln listar vi faktorer som ar viktiga att tanka pa for
att kunna rekrytera och behdlla duktiga CNC-operatorer.

TEXT: PER VESTERBERG, WALLENIUS WATER INNOVATION

Vad gor man da?

¢ Behall personalen — Se till att operatdrerna verkligen
stannar, utvecklas och motiveras. Det ger lag personal-
omséattning som kommer locka andra att vilja arbeta pa
samma arbetsplats.

o Oka produktiviteten — Viktigt att maskiner och operatd-
rer har 100-procentiga férutséattningar for att producera.
Sa lagg fokus pa att fa bort stillestdnd, oklarheter, strul
och problem.

* Automatisera — Ta bort trakiga, repetitiva, tunga och
farliga jobb med automation. Skapa forutsattningar sa
att bearbetningsmaskiner kan klara sig sjdlva sa mycket
som mojligt.

Behall personalen
Hur gor man for att fa personalen att stanna kvar? Skapa
ett bra ledarskap som valkomnar alla manniskor som ser

en mdjlighet att jobba inom bearbetning. Som anstalld
vill man utvecklas - méjliggor vidareutbildning och att
man kan fa prova pa olika arbetsuppgifter.

Bearbetningsindustrin har ofta skiftarbete fér att hinna
producera och samtidigt effektivt utnyttja maskinparken.
Har géller det att hitta 16sningar och arbetsmodeller
som fungerar for alla, speciellt yngre som kanske har en
annan syn pa jamlikhet och dven delar arbetet hemma.
Det finns redan férdomar om bearbetningsindustrin
som tung, trakig, smutsig och t.o.m. hélsofarlig, sa har
gdller det att gora skillnad for att kunna behalla och
rekrytera personal.

Oka produktiviteten

Ar det svart att anstilla fler personer sa maste malet

Forts. sida 48 >>
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vara att operatdrerna pa plats samt maskinparken lyckas
producera det man tdnkt sig varje dag. Det finns enkla
saker att gora dér operatorerna sjdlva vet vad de kan
atgarda. Inom Produktionslyftet finns metoder dar
Sveriges industri pa ett strukturerat sétt arbetar for att
identifiera, minimera och i basta fall fa bort problem,
forseningar, och kvalitetsproblem. Okad tillganglighet

forbéattrar produktiviteten vilket alltid ar lonsamt.

Automatisera annu mer

Ett uppenbart svar pa att oka tillgangligheten hos bade
befintliga maskiner och personal dr att automatisera.
CNC-maskiner kan idag automatiseras med att ladda
amnen, byta verktyg, médta och inspektera, vinda detaljer
samt plocka ut fardiga produkter. Operatoren frigors
da for att programmera och planera nésta jobb, gora
viktiga kontrollméatningar samt f6lja upp information
och statistik. Operatoren kan hoja blicken och reflektera

hur det kan bli &nnu béttre, istdllet for att monotont
Overvaka processen.

Det hir skapar nya och mer intressanta arbetsupp-
gifter — operatoren vidareutbildas och gar fran att byta
bitar till att skota en CNC-maskin, for att slutligen kunna
programmera och skota en helt automatiserad produk-
tionscell med flera maskiner och robotar.

Skarvatskan - en del av helheten

Det sédgs ofta att det sista en CNC-operator gor ar att ta
hand om skarvitskan. Det finns alltid viktigare och roli-
gare saker att gora, sa att skota vétskan far ofta lag prio-
ritet. Det uppfattas helt enkelt som kladdigt, bokigt och
tidsodande samt att ménga har erfarenheter av eksem,
allergier eller andra hélsoproblem.

Automation av processvitskor dr mgajligt med
FluidWorker 150. CNC-maskinerna far d& konstanta
och optimala forutséttningar for problemfri produktion
och ddrmed hogre produktivitet. Samtidigt far opera-
torerna en béttre arbetsmiljo med ldga bakterienivaer
utan anvandning av biocider. Operatéren kan ocksa
fokusera helt pa operativa samt mer utvecklande och
stimulerande arbetsuppgifter.

Visst vill man jobba i ett bra foretag

En modern arbetsplats som éar ren, frasch och har bra
arbetsmiljo, ddar méanniskor och maskiner far maximal
mojlighet att fungera samt att jobben &r stimulerande -
det ar pa ett sadant foretag man vill jobba. Dessa foretag
ar ofta bade framgangsrika och lénsamma, vilket i sin
tur skapar forutsattningar for &nnu fler forbéttringar. M




FANUC

= 1 4-C800;

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XY2)
Option Z 500

= 1 0-C600;

= 1 1-C400;

N < e 17
Se mer pa www.starservus.se




50  NYHETER

Maskinoperatéren Nr 1 | Februari 2024

Historia moter nutid
nar Edeco jubilerar

2024 fyller den varmlandska verktygsspecialisten Edeco
jamna ar. 40 ar har passerat sedan grundarna

Leif Edstrom, Per-Olof Nilsson och Jan-Erik Malmquist
tog beslutet om att starta eget. Jubiléet firas under pompa
och stat med aktiviteter och erbjudanden under hela aret.

Leif Edstrém.

Det var i juli 1984 som Leif Edstrom, Per-Olof Nilsson
och Jan-Erik Malmquist — tre av de fran bérjan fyra grun-
darna — tillsammans tog det avgorande klivet att starta
eget. Affarsidén var i grunden den samma da som nu,
att marknadsfora kvalitetsverktyg for skdrande bearbet-
ning till industrin.

Inf6r jubileumsfirandet tréffas tva av grundarna till-
sammans med Edecos nuvarande ledning for att ater-
uppleva gamla minnen.

Hur grundades egentligen Edeco?

Jag och Per-Olof larde kdnna varandra pa var tidigare
arbetsplats, berattar Leif Edstrom. Tillsammans med Jan-

Kontoret | mitten av 1980-talet.

TEXT. EDECO

{
Per-Olof Nilsson.

Erik Malmqvist och ytterligare en medgrundare foddes
over tid planer pa att gora nagot tillsammans. I juli 1984
gjorde vi verklighet av planerna.

Men vad hade ni egentligen att silja?

Pa den tiden var det svenska tillverkare som domine-
rade den svenska verktygsmarknaden, fortsatter Leif
Edstrom. Var mojlighet att konkurrera lag i att finna
utldndska leverantdrer med minst lika bra produkter
och till en béttre prisbild. Vi ville skapa ett hogkvalitativt
sortiment och deltog darfor péd en rad olika méassor dar
vi fick kontakt med stora leverantorer frdn exempelvis
Tyskland, Osterrike, Italien, Frankrike och Japan.

Utstéliningsvagnen.

Till vara forsta agenturer horde italienska Gerardi, som

var en erkdnt starkt leverantdr inom uppspannings-
teknik, och japanska Hitachi Engineering - nuvaran-
de Moldino — som var ledande inom frasning. Aven
Boehlerit, med ett urstarkt sortiment inom skiarande
verktyg for skalsvarvning och slitdelar, kom tidigt in
i var portfolj.

Hur marknadsforde ni er?
Vi var mycket aktiva i var marknadsforing! Da, liksom

nu, tog vi med jamna mellanrum fram en katalog som

Forts. sida 52 >>
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CISIONSV
DUSTRI

Anders H66gh, tidigt 1990-tal.

>>

visade vad vi erbjod. Katalogen utékades i takt med att
vi tog in nya leverantdrer. Till slut var den tjock som en
bibel, skrattar Leif. Det sdgs att manga kunder &n idag
har kvar vara tidiga kataloger.

Vi var dven flitiga aktorer pa teknikmédssorna dér vi
ett par ganger per ar traffade leverantdrer och kunder.
Det var ovanligt d&, men vi hade alltid enhetlig kladsel
nér vi stallde ut pa méssorna. Det gav ett professionellt
intryck ut mot kunderna.

Vi hade @ven var utstéllningsvagn, inflikar Per-Olof.
Den anvénde vi for visning av vara verktyg nér vi besok-
te kunder eller massor.

Kan ni sa hir i efterhand namna nagra viktiga milstol-
par i Edecos historia?
Ja, de dr ganska manga. Om vi begrinsar oss till han-
delser under 1984 -1999, da vi fanns med i foretagsled-
ningen, sa har vl varje ny agentur spelat stor roll, sdger
Per-Olof. Detsamma géller erévringar av stora kunder.
1991 fick vi ett samtal fran produktionschefen pa
Sandvik Steel, nuvarande Alleima, som avslojade att
han bestéllt en ny skalsvarv, berdttar Per-Olof. Sandvik
tillverkade sjédlva den typ av verktyg som maskinen
behovde men man hade dnda tagit beslut om att testa
Boehlerit som verktygsleverantor. Jag och en tekniker
fran Boehlerit besokte Sandvik f6r en provkorning som
foll mycket val ut. Beslut togs darfér om att fortsédtta
med Boehlerit vilket gav oss stora volymer. An idag ar
Boehlerit Edecos storsta leverantor.

1998 var aret da Indutrade férvarvade verksamheten. Vid
den tiden var Indutrade en koncern under uppbyggnad.

Idag ar foretaget en borsnoterad, internationell storkon-
cern med 6ver 200 foretag.

1999 maste vil ocksd anses som en milstolpe dé det
var aret jag klev av som VD, skrattar Leif. Nér jag avgick
tog Anders Hoogh 6ver. Overlamningen gick smidigt
da ju Anders vid det hir laget hade arbetat pa Edeco
linge. Anders var dessutom redan da bade malinriktad
och driven!

Hur kidndes det da for dig Anders att ta over ledar-
skapet?

Som Leif sdger hade jag vid det laget lart mig verksam-
heten vil. Jag blev anstélld redan 1992, d& som resande
séljare. 1995 blev jag befordrad till marknadschef och
1997 Vice VD. Nér Leif klev av 1999 erbjods jag posten
som VD.

Att ta 6ver var tufft, men samtidigt latt. Jag fick myck-
et stod av Leif och Per-Olof som under mina forsta ar
fungerade som mentorer for mig. Jag hade &ven en stark
ledningsgrupp som hjélpte mig mycket.

De viktigaste hindelserna sedan du tilltride?

Det finns manga att lyfta fram dven for mig. Nya part-
nerskap har tillkommit utefter vigen och vi har idag
en urstark bas av leverantdrer som tdcker upp allt
vad vi och vara kunder behover. Vid sidan av de som
Leif redan har berdttat om ska namnas Miller, Amada,

Per-Olof Nilsson, Anders H66gh och Leif Edstrém.

Gesac, Alberti. Mapal, NT Tool, Triag och Tenryu.

2002 tog vi beslutet att bygga ut vara lokaler, dels med
ett helt nytt lager men ocksa med en 6vervaning som gav
oss fler kontorsplatser, matsal och nya konferensrum.

2008 installerades var nya lagerhiss vilket gav oss helt
andra forutsattningar att automatisera var lagerlogistik.
Vi iordningstallde ocksé ett stort showroom for att battre
kunna visa vara produkter.

En spannande resa inleddes 2018 da vi pabérjade
var inmarsch i Danmark, en satsning som varit mycket
lyckosam. En viktig milstolpe fér den danska marknaden
ar att vi 2023 blev representanter for Mapal.

Framtidsutsikter?

Vi har haft en fantastisk tillvixt de senaste aren och ser
val kanske ett ndgot svagare marknadsklimat narmast
framfor oss. Det kommer dock inte att stoppa var lang-
siktiga utveckling. Vi laddar redan nu for nyrekryte-
ringar och so6ker nya medararbetare bade i Sverige och
Danmark.

Avslutningsvis, vad skulle ni “gamlingar” sdga ir den
storsta skillnaden mellan ”da” och “nu”?

En stor skillnad ar produktsortimentet, svarar Leif
Edstrom. Nar vi startade Edeco var det mestadels stan-
dardverktyg, Nu handlar det oftast om kompletta 16s-
ningar pa en helt annan teknisk niva. Utvecklingen har
verkligen gjort sitt. Verktygen dr ocksé effektivare och
mera precisa nu jamfort med da. W
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En motor med axiella kolvar bestdr i huvudsak av
féljande komponenter (fran vénster): Pumphus, anslut-
ningslock, anslutningshus och cylinderblock. ©MAPAL

1 fokus: Hydraulmotor
med axiella kolvar

Kostnadseffektiv och exakt bearbetning med
smarta processlosningar frain MAPAL

MAPAL har noggrant undersokt de kritiska komponenterna
i serietillverkningen inom hydraulikindustrin. Ett exempel ar
hydraulmotorn dar bearbetningen av flera detaljer skapar utma-
ningar. MAPALs experter har utvecklat 16sningar som minskar
bearbetningstiden med 19 %.

Axialpumpar och axialmotorer bendmns som hydraulmotorer
med axiella kolvar och tillverkas i mellanstora till stora serier. De
ar tekniskt lika men utfor olika uppgifter i stingda och 6ppna
hydraulsystem. Bada konverterar hydraulisk och mekanisk energi.
Hydraulmotorer anvands i t.ex. skordetroskor, traktorer, tunga
lastbilar, dumpers och gravmaskiner.

Det stills hoga krav pa noggrannhet for att tillverka dessa detaljer.
MAPAL kan kombinera stora volymer med precision och har alla
viktiga verktyg — och nu har de utvecklat en modellprocess for
flera kunder.

Hydraulmotorn bestar av ett komponenthus, en reglerenhet,
ett anslutningshus och ett cylinderblock. Huset dr av segjéarn och
forses med skydd under bearbetningen, dér ocksa férsankningen
vasentlig. Har rekommenderar MAPAL ett paket av special- och
standardverktyg bestdende av ett modulédrt uppborrningsverktyg
med TTD-borrhuvudet och vandskér samt frasar fran NeoMill-
programmet for bearbetning i alla plan.

Med en kombination av specialverktyg och kostnadseffektiva standardverktyg, uppfyller MAPAL alla
krav fér snabb och noggrann bearbetning av komponenter till hydraulikmotorer med axiella kolvar.
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Axialkolvpump konverterar
hydraulenergi till mekanisk
energi och vice versa. Hég sta-
bilitet och god invédndig tétning
borgar fér héga tryck. ©MAPAL

For anslutningshuset rekommenderas ett hdrdmetallborr frdin MEGA-Step-Drill
i standardprogrammet samt FixReam-brotschar och HPR-brotschhuvuden fér
finbearbetning av hal.

Anslutninghuset tillverkas i segjarn och &r hydraulmotorns anslutningsplatta
och tryck- och sugkopplingen for 6vriga enheter. Intermittent bearbetning och
tunnvéggiga komponenter skapar utmaningar.

“Vi bearbetar lagerlédgena och rotorhdlen med stegverktyg designade med
vandskar for att sdkerstalla hogkvalitativa hal”, sager Tobias Stolz, Component
Manager for generell bearbetning hos MAPAL.

Cylinderblocket ar hjértat i axialpumpmotorn och tillverkas i stal eller
segjarn. Genom kolvarnas och oljans rérelse utgdr denna komponent motorns
huvudfunktion. Viktigt dr att kolvhalen tillverkas med inpressade cylinderfoder
och njurformade tryck- och sugkanaler.

En kund till MAPAL hade problem med hoga kostnader vid tillverkning
av cylinderblock. Utmaningen var att sakerstilla ytorna som méaste vara mel-
lan Rz=27 och Rz=37 ym samt kvaliteten pa cylinderfodren och toleransen pa
rundhet, rakhet och parallellitet pa 3um.

Bearbetningen av tryck- och sugkanalerna gjordes med OptiMill-Uni-Pocket
hardmetall pinnfrés f6r att underlétta planingen vid borrningen. Stegborren med
Tritan-geometri anvandes vid forbearbetning av cylinderhélen och borrning
i gjutet &mne utan att botten behévde gradas. Finborrverktyget gav optimal
kvalitet innan massingsbussningarna skulle pressas i. Losningen reducerade
bearbetningstiden med 19 %.

“MAPAL offererar smarta 16sningar for alla relevanta delar i hydraulikin-

dustrin” sammanfattar Stolz.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se
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Robot System Products ingar
partnerskap med Cognibotics fér
att erbjuda innovativa produkter

for kalibrering av robotar

I ett banbrytande samarbete tillkdnnager Robot System
Products (RSP) och Cognibotics lanseringen av sitt part-
nerskap for att erbjuda ett omfattande sortiment for
absolutkalibrering av robotar for alla stora robotmaér-
ken. Denna gemensamma satsning kombinerar RSP:s
expertis inom hogpresterande industrirobottillbehér med
Cognibotics banbrytande kalibreringslosningar, vilket
utlovar ett paradigmskifte i noggrannhet och prestanda
for industrirobotar och kollaborativa robotar (cobots).

Vinster med samarbetet:

Samarbetet mellan RSP och Cognibotics representerar
en konvergens av innovation och erfarenhet. RSP:s bak-
grund inom tillbehér till robotar, i kombination med
Cognibotics metoder for robotkalibrering, resulterar
ilanseringen av en produktlinje som omdefinierar stan-
darderna for noggrannhet och prestanda for industriro-
botar och cobots.

For marknaden innebér detta en storre tillgdng till
produkter och tjanster for 6kad noggrannhet i robotcel-
ler, &ven i de fall dér lagesstallare och akbanor anvéands.
Kalibreringslosningarna dr kompatibla dven med befintli-
ga robotinstallationer, vilket méjliggor enkel aterstéllning
i robotceller samt snabb anpassning vid uppdaterade
forhédllanden. Med sin branscherfarenhet bidrar RSP:s
med stor kunskap som i kombination med forstklassiga
kalibreringslésningar, medfor vérdefulla insikter och
vagledning for en optimal robotanvadning.

"P& Robot System Products &r vi glada 6ver att kunna
presentera detta kompletta sortiment for absolutkalibre-
ring av robotar. Vart samarbete med Cognibotics ater-
speglar det engagemang vi har for att leverera 16sningar

som sticker ut nir det

géller kombinationen
av precision och indu-
striell automation.”
- Eddie Eriksson, VD,
Robot System Products

Viktiga funktioner for bada plattformarna:
Den nya produktlinjen erbjuder otvertraffad kalibre-
ring och tacker hela spektrumet fran armkalibrering
till kompensation for olika hanteringsvikter, krafter och
utbdjningar. Systemet integreras sémlost i olika appli-
kationer, fran enkel postprocessering av robotprogram
till fullstandig integration med kundernas styrsystem.
”RSP:s hogkvalitativa produkter och kunder passar
perfekt for Cognibotics. Med gemensamma produkter
starker vi kundvirdet ytterligare, bade for nuvarande
och framtida kunder.” - Fredrik Malmgren,
VD, Cognibotics

Tillganglighet:

Det kompletta sortimentet for absolutkali-
brering av robotar finns nu tillgangligt fran
Robot System Products.

Om Robot System Products (RSP):
Robot System Products,
med huvudkontor
i Vasteras, ar en global
ledare inom industriell
automation. I artionden
har RSP levererat hog-
presterande tillbehor
som verktygsvéxlare,
svivlar, slangpaket och
kompletta kladpaket,
vilket gor det mojligt
for foretag att forbatt-

ra kapaciteten hos industrirobotar. RSP:s innovativa
erbjudanden har bidragit till att forbéttra drifttiden,
flexibiliteten och den 6vergripande effektiviteten for
kunder runt om i vérlden.

Om Cognibotics:

Cognibotics, &r ett deep-tech bolag som stravar efter
radikala férdndringar inom industriautomation genom
att utmana robotteknikens granser. Detta inkluderar
banbrytande teknik for kalibrering och rorelsestyrning,
som kompenserar for avvikelser och utbojningar i robot-
mekaniken. Cognibotics 6ppnar ocksa upp for nya auto-
matiseringsmojligheter genom att tillhandahalla en ny
klass av systemverktyg och lattviktsrobotar med unik

styrka, hastighet, rackvidd och noggrannhet.

CREARNEM
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Vad man kan forvanta sig
av framtidens maskinteknik

Den fjarde industriella revolutionen har knappt
lagt sig innan det borjade pratas om Industry 5.0.
Men maskinteknikingenjorer ska inte lata sig
radas av hur snabbt forandringarna gar - omfam-
na istdllet fordelarna och blomstra.

Digitaliseringen forandrar hur verksamheter fungerar
och hur vi alla arbetar inom hela tillverkningsindustrin.
Industry 4.0 har revolutionerat nista varje arbetsmo-
ment och gett verksamheterna mer data och insikter an
nagonsin tidigare. Kunskap ar makt och framgéngsrika
foretag ser till att dra nytta av denna information till att
optimera sin verksamhet ytterligare, forbéttra produk-
tiviteten och i slutinden 6ka resultatet.

Nagot som berér maskinteknikingenjorer och desig-
ners i allra hogsta grad dr hur den digitala eran snabbar
pa och forbattrar utvecklingen av nya produkter. Vi kan
anvanda mer exakt data for att analysera och 16sa pro-
blem, samtidigt som virtuella simuleringar sa som digi-
tala tvillingarna kan konstrueras pa ett mer sékert och
effektivt satt till en lagre kostnad 4n nagonsin tidigare.

Den snabba forandringstakten skapar en spannande
framtid for maskinteknikbranschen, men vad innebar

den och hur paverkas branschen?

NSCHMIEDE

Forbattrad
produktutveckling

Att ta fram prototyper har tra-
ditionellt sett varit en tidskréa-
vande process med hoga kost-
nader och betydande risker.
Digitaliseringen férandrar hur
tekniska produkter utvecklas, l
testas och tillverkas.

Uppkomsten av digital tvillingteknologi transforme-
rar utvecklingen av nya produkter. Den ar till hjélp i ett
stort antal moment fran produktdefinition till validering
och produktslapp for tillverkningsstart. Insikter som
kommer fran digitala tvillingar kan ligga till grund for
nya designer likavdl som datadriven produktutveckling.
P& det sittet representerar digital tvillingteknologi en
snabbare och mer kostnadseffektiv vég till marknaden
for nya och vidareutvecklade produkter. I manga fall
kan tiden som det tar att komma ut pd marknaden vara
avgorande for att lyckas.

Férmégan att skapa, férfina och géra om en produkt
med hjilp av en digital tvilling innan man péaboérjar
en fysisk produkt kan vara en stor konkurrensfordel.
Virtuellt ar riskfritt, snabbare och mycket mindre kost-
samt. Du kan dven fatta mycket mer vél understodda

N

och sédkra beslut kring nér tiden &r ritt for att ta steget
till en verklig prototyp.

Nya produkter kraver utbildning av personal, oavsett
om det géller konstruktion, férsaljning eller service av
en ny maskin. Digitala tvillingar kan gora en ny pro-
dukt levande pa ett sitt som traditionella CAD-data,
tekniska ritningar eller produktspecifikationer aldrig
kunnat. Skapa en visuell 6versikt om &r lattare for dina
kollegor att forsta.

Stotta nya industrier

Medan den digitala virlden ger oandliga mojligheter
star den riktiga varlden infér betydande utmaningar.
Ingenjorskonsten hjélper oss att ta itu med manga
aspekter av dessa fragor, oavsett om det handlar om att
oka storleken och effektiviteten pa vindkraftverk eller




att paskynda 6vergangen till elektriska fordon (EVs)

I manga fall kraver elektrifieringen av fordon, utrust-
ning och maskiner stora férandringar av befintliga kon-
struktioner eller ibland att bérja om fran borjan med
ett nytt angreppssatt. Maskinteknikingenjorer har en
nyckelroll inom fordonsindustrin fér att underbygga
kritiska operativa aspekter av elfordon, fran sékerhet
till prestanda.

Racingindustrin &r ofta en testbadd fér innovationer
inom fordonsindustrin och det géller saval for elektriska
fordon som f6r motordrivna fordon. Ett lysande exempel
dr norelems forsorjning av komponenter till Formula-
studentlaget fran

Pforzheim Universitet i Tyskland och deras elektriska
Rennschmiede Pforzheim EV. Formula Student &r en
tavling for studenter 6ver hela varlden i att konstruera
och bygga en ny formel-racingbil.

norelem ACADEMY f6rsérjer studentteamet med
standarddelar f6r utvecklingen av deras fullelektriska
racerbil, Sapphire, bland annat passkruvar, muttrar och
lankhuvuden med glidlager.

norelems passkruvar mojliggor en tight anslutning
mellan fordonets chassi och ram. Passkruvarna monteras
i passningshélen och lases med en mutter med ganglas-
ning av polyamid. Passkruvar, linkhuvuden och muttrar
ar ocksa viktiga komponenter i vinkelhdvarmen. Hér
anvands ansatsskruvar for att exakt positionera vinkel-
hévarmen, lankhuvudena anvénds for sparjustering
och som koppling mellan stabilisator och vinkelhdvarm.
Detta kompenserar for ojamnheter i underlaget pa racer-
banan och minskar rullmotstandet.
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Industri 5.0

Du kanske foérvéntar dig en industriell revolution, sedan
kommer tvé pa en gang! Maskintekniska ingenjorer bor
dédremot inte frukta Industry 5.0, som ar en naturlig
utveckling av sin féregangare.

Industry 4.0 var en teknocentrerad revolution. Fokus
lag pa att utnyttja ny teknik som Al, automation och
Internet of Things. Industry 5.0 kommer att bygga vidare
pa detta, men kommer att vara en humancentrerad revo-
lution som sdtter médnniskor fraimst - med prioriteringar
som hallbarhet, vélfard for arbetare och foretagens mot-
standskraft.

Vad betyder detta i praktiken? De humancentrerade
elementen innehéller teknik for att 6ka produktivitet och
sakerhet - tank exoskelett, augmented och virtual reality,
wearables och co-bots. Héllbarhetsaspekten fokuserar
pa att minska resursatgangen - vilket ocksa ar bra for
slutresultatet - samt att anamma cirkuldra ekonomiska
principer for produktion, anvandning, ateranvandning
och atervinning.

Motstandskraften syftar ocksa pa omraden som fjarr-
styrda och modulédra fabriker, riskévervakning i realtid
samt utveckling av nya material. Maskinteknik berors
i stort sett av alla dessa element i varierande grad och
kommer att spela en nyckelroll i att vi till fullo kan dra
nytta av férdelarna. Unga ménniskor vill i allt hogre grad
arbeta for foretag som ar vardeorienterade och prioriterar
behovet av manniskor sida vid sida med vinstsyftet. Att
omfamna Inudstri 5.0 kommer i den meningen att vara
avgorande for att rekrytera och behalla personal.
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Betydelsen av standard-

komponenter i en digital framtid

Mitt i allt detta prat om férdndring &r det en sak som
forblir konstant - ndmligen virdet av standardkompo-
nenter inom maskinteknik.

Att anvanda standardkomponenter ar en beprévad
metod for effektiv produktutveckling, varfor aterupp-
finna hjulet nar du 6vergar till att arbeta digitalt? Valj att
arbeta med partners som gor digitala versioner av sina
standardkomponenter fritt tillgangliga, vilket mojliggor
oppen kallkodsteknik. Pa norelem erbjuder vi 2d och
3d CAD-filer av vara komponenter, nedladdningsbara
frén var webbplats, for att hjdlpa till med skapandet av
hogkvalitativa digitala prototyper.

Men om du verkligen vill underlitta ett digitalt
arbetssatt, leta efter en partner som gar annu ett
steg langre &n att bara tillhandahalla filer. norelem
ACADEMY ér ett lysande exempel péa detta som ver-
kar som en natbaserad gigantisk kunskapshubb och
komponentbibliotek.

Standardkomponenter har varit hornstenar inom
maskinteknik i arhundraden. Och sa kommer det for-
bli d&ven nar var digitala framtid blir verklighet, med
elektromekaniska komponenter som stottar industrier
som driver revolutionen, fran elbilar till robotteknik
och vidare.

Mer information:
www.norelem-academy.com
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Arets inspirationsresa
perspektiv som stimulerar

Redaktorens dgonblicksbild;

I dagens snabba produktionsmiljder star svenska verk-
stdder allt oftare infér utmaningar nar volymerna 6kar.
Foretagen vixer och behdver nya maskiner, investe-
ringar i mer automation, for allt fler spindeltimmar och
maskinutnyttjande och &ven fler maskinoperatorer.
Darfor resonerar manga verkstader att man maste aka
ut i Europa for att se vad som hander inom teknikutveck-
ling, kanske har man missat nagot viktigt for det géller
att halla sig uppdaterad i den knallharda konkurrensen
som idag dr pa marknaden. S det handlar om att lyssna
pa DMG MORT's experter och specialister som star till
forfogande pa fabriken. Att resa med andra som delar
samma intresse maste vara ett av de smartaste satten att
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upptdcka nya perspektiv som stimulerar till nya tankar
och nya idéer.

Maénga nyheter frain DMG MORI sldapps i samband
med OPEN HOUSE i Pfronten och det dr bra att se
nyheterna direkt pa plats i skarpa demonstrationer.
Leveranstiderna dr langa och det kan ta ett 'z ar eller
upp till ett ar innan leveranserna nar Sverige och da
kan man ha tappat fér mycket, sa ser man en intressant
maskinnyhet sé géller det att bestimma sig fort, sa en
av de mest rutinerade besékarna som varit pa plats
hela atta ganger i Pfronten och vid fem av tillfdllena
kopt maskin.

Vi ser alltmer att verkstadsforetagen anammar pro-
duktionsfilosofin som gar ut pa att enbart tillverka

- -
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detaljer som kan goras fardiga i en uppspanning och
en maskin. Darfor det stora intresset for de nya maskin-
modeller och teknik som avsevért sanker cykeltiderna
och gor dven att man kan tillverka fler och mer komplexa
detaljer pa kort tid.

I &r &kte 80 teknikintresserade inkopare och operato-
rer fran 40 olika foretag ( att jamforas med forsta gangen
1995 da fyra kunder foljde med Patrick Almquist till
fabriken - DECKEL MAHO ) med pa resan och man
fick se hojdpunkter som varldspremidren DMF 400/11,
automationslosningen PH Cell 500 modulér palett-
hantering och det nya digitala styrsystemet CELOS
X med ny databaserad mjukvara fér optimering av
tillverkningsprocesser.

\ \_\: )\
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ronten gav nya

a tankar och idéer

Fran 22 januari till 2 februari 2024 och for 29:e gangen
fokuserades det pa den senaste tekniken for framtids-
inriktad produktion. DMG MORI OPEN -HOUSE och
omvandlae sin storsta europeiska produktionsanlagg-
ning till en 4 200 m? stor utstéllningslokal, vilket blev
250 m? mer &n forra dret. Har uppvisade man sina ban-
brytande l6sningar inom tillverkning av verktygsma-
skiner. Med fler &n 45 hogteknologiska maskiner, fler dn
15 automatiseringslosningar och teknisk exper-
tis inom de ledande sektorerna for halvledarteknik,
flyg- och rymdteknik samt medicinsk teknik kom detta
”centrum for innovation” att presentera den senaste
och mest moderna utvecklingen inom héllbar pro-
cessoptimering. Bland utstdllningens héjdpunkter
noterades varldspremiédren féor DMF 400 | 11, som ar
ett intressant exempel pa processintegrering, och PH
Cell 500 som é&r en innovation inom omradet modu-
lar paletthantering. En annan héjdpunkt var och ar
CELOS X. Det holistiska digitala och databaserade
ekosystemet ger ytterligare potential for optimering
av tillverkningsprocesser. Utstdllningen for Lasertec
kompletterar det tekniska utbudet av tjanster med
effektiva produkter for friformsframstallning och ett
akademiomrade erbjod insikter i DMG MORI:s omfat-
tande utbildnings- och vidareutbildningsprogram.

MX - Machining Transformation:

Hallbar processoptimering for

en framtidssaker tillverkning

”Centrum for innovation baseras pa de fyra pelarna pro-
cessintegration, automatisering, Digital Transformation
(DX) och Green Transformation (GX). Dessa pelare
utgor grunden fér Machining Transformation (MX),
med vilken man hjélper sina maskinkdpare att uppna
en framtidsorienterad produktion”. Det 6vergripande
malet &r att gora tillverkningsprocesserna mer effek-
tiva och héllbara for att sdkerstélla att morgondagens
industri kan méta den globala konkurrensen och vara
framgangsrika pa lang sikt.

Processintegrering minskar cykeltiderna och tiden
for instédllningar genom att mer och mer teknik kom-
bineras inom samma arbetsyta. I Pfronten demonstre-
rade DMG MORI att hur svarvning, frasning, slipning
och kuggskarning kan utforas integrerat tillsammans
med maétning for en konsekvent kvalitetskontroll.
Produktivitetshéjande och flexibla automatiseringslés-
ningar visades, bade for serieproduktion och bearbet-
ning av smé batcher. DMG MORI visade dven l6sningar
for Digital Transformation (DX). Det tillhandahaller
ytterligare stod for processoptimering — fran order-
planering och programmering till kvalitetskontroll
och dokumentation. Mot bakgrund av resursknapp-
het och klimatskyddsmaélen bidrar dessa tre pelare
till den fjarde: Green Transformation (GX). Genom
energibesparande atgdrder pa 6ver 30 procent ska-
par eftermontering av automatiseringslésningar och
maskinrenoveringar en ny potential fér en 6kad pro-
duktivitet samtidigt som det sparar resurser.

Varldspremiar:

DMF 400I11, utbyggnad

av DMF-serien till en ny dimension

DMEF 200 | 8, DMF 300 | 8 och DMF 300 | 11, som utveck-
lats fran grunden, ar ytterligare exempel pa DMG
MORI:s kreativa kompetens, vilket har pavisats upp-
repade ganger under de senaste aren. Baserat pa detta
banbrytande koncept med rorliga pelare presenterar
verktygsmaskintillverkaren nu &ven den stérsta model-
len i serien: DMF 400 | 11. Jamfort med den foregaende
modellen DMF 360 | 11 imponerar denna vérldspremiar
genom en X-axelns rorelse som utokats med 400 mm
och med 150 mm for Z-axeln. Konstruktionen ar solid
genom en maskinbddd av gjutjrn, tre linjira gejder i
X-axeln samt precisionsslipade kulskruvar. Det gor den
rorliga pelarfrasmaskinen till den perfekta 16sningen
for bearbetning av kravande stora komponenter — fran
béarande delar och langa balkar till komponenter fér
tillverkning av verktyg och formar. Med ett rérelseom-
fang pa 4 000 x 1 100 x 1 050 mm erbjuder DMF 400 | 11
manga mojligheter for universalbearbetning. En valfri
skiljevdgg kan anvandas for att dela upp bearbetnings-
omrdadet i tva separata arbetsomraden, vilket gor att
komponenter kan stéllas in under pagaende bearbet-
ning. Det moduldra systemet kompletteras genom ett
FD-rundbord for krdvande fras- och svarvoperationer.
Det gér DMF 400 | 11 intressant for processintegrering
och Machining Transformation (MX).

Innovation: PH-cell 500

Modular paletthantering som

klarar vikter pa upp till 500 kg

DMG MORI visade pa plats i Pfronten mojligheterna
till Machining Transformation med hjilp av automa-
tisering med PH Cell 500. Denna innovation bygger
vidare pa serien av moduléra paletthanteringssystem
genom en kompakt modell fér 6verforing av upp till
500 kg. Systemet ar kompatibelt med DMU 65, DMU 75
monoBLOCK 2:a generationen och DMU 65 H monoB-
LOCK. Beroende pa konfigurationen av rackmodulerna
kan PH Cell 500 ha plats for upp till 32 paletter. Det
storsta mattet for arbetsstycket ar 500 x 500 x 750 mm.
Overforingsvikten &r upp till 500 kg. Precis som de
andra modellerna i serien d&r PH Cell 500 ergonomisk
och enkel att anvdnda tack vare programvaran Pallet
Master. Genom den konsekventa vidareutvecklingen
av palettshanteringssystemet understryker DMG MORI
vikten av automatisering som en stadig pelare inom
Machining Transformation (MX). Den nya palettauto-
matiseringen méjliggor en mycket flexibel, automatise-
rad produktion av sma serier och enstyckstillverkning.
Anledningen till det dr systemets modularitet, som
mojliggor en anpassad konfiguration.
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Innovation: CELOS X
Den framtidssédkrade I6sningen
for foretag inom tillverkningsindustrin
Omkring tio ar efter presentationen av varldens forsta APP base-
rade maskinkontroll bygger DMG MORI vidare med tillverk-
ningstekniken péd nytt med CELOS X. Syftet &r att implemen-
tera Machining Transformation (MX) och bana vég for Digital
Transformation (DX) for tillverkningsforetag och tjansteleveran-
torer. CELOS X &dr den mest avancerade DX-tekniken och gor det
mojligt f6r anvandare att skapa deras egen tillverkningsframtid
pa ett fokuserat och sékert sitt. Ekosystemet CELOS X erbjuder en
helhetslosning for digital omvandling av tillverkningen och ver-
tikal integrering inom ett féretag. Systemet inkluderar bade platt-
formarna CELOS Xperience och CELOS Xchange. Interaktionen
mellan dessa tva majliggoér en omfattande och somlos digital
upplevelse for anvandarna. Genom den stora mangfalden av
funktioner erbjuder CELOS X en modern enhetlighet for alla vari-
anter av kontroller frain DMG MORI. Oavsett vilken NC-kontroll
som anvands for verktygsmaskinen finns innehallet i CELOS X
tillgéngligt pa alla kontroller i ndstan samma utstrackning.

CELOS Xchange fungerar som det multifunktionella kon-
trollcentret for applikationen och datahanteringen fé6r CELOS
Xperience i CELOS X-ekosystemet. Genom att vara ett moln-
baserat datarum méjliggér CELOS Xchange dven en dubbelrik-
tad integrering av verkstaden med foretagets IT-avdelning och,
i framtiden, ett Sppet och sékert utbyte av data med partners
langs leverantdrskedjorna och inom globala vardeskapande nét-
verk. CELOS Xperience fungerar som den digitala verktygsladan
for alla CELOS-appar och programvarusystem inom CELOS
X-ekosystemet. De tillgdngliga

l6sningarna visar tydligt det holistiska mervardet som CELOS
X ger for kunden. Det 6ppnar upp en lang rad mojligheter efter-
som alla applikationer och arbetsfléden syftar till att forenkla
maskindriften, 6ka drifttiden och samtidigt optimera energief-
fektiviteten.

En titt pa framtidens tillverkning

Innovativa tillverkningsldsningar pa utstéallningen i Pfronten och
det omfattande stodprogrammet gav besokarna ett helhetsintryck
av framtiden inom tillverkning.

- CELOS X dr en viktig byggsten som kommer att stdrka platt-
formen inom Digital Transformation (DX) ytterligare. Pa sa vis
bidrar vi pa ett betydande sitt till vara kunders konkurrenskraft
och vi tar hallbar produktion ytterligare ett steg framat, sa forsélj-
ningschef Patrick Almquist nere i Pfronten till tidningens redaktor.
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Maskinséljare
Anders Malmborg
visade senaste |
maskintekni-

ken frdn DMG
MORI fér Per
Nordengrim,
Micromatic
International AB
och Per Westberg,
Matenco AB.

Varbergs Precision &r
stora képare av DMG
MORI olika maskinmo-
deller. P4 fotot ute i en
" av utstéliningshallarna
" nere i Pfronten tréf-
fade vi Peter Jansson,
= Joakim Engelin,

¢ Mattias Jonsson och
Ola Jansson.

Féretag i samverkan; Fredrik Lindahl WS Mekaniska, Anders Hansson
ABES Verktyg & Mekaniska och Henrik Johansson VK Mekaniska.

Willy Karlsson maskinséljare pa norra distriktet hade flera kunder
med sig till Pfronten.

— Maskinférséljningen har verkligen tagit fart fér DMG MORI
i norra Sverige och vi ser rent allmént att det gar véldigt bra fér
ménga verkstadsféretag i Norrland, sa Willy Karlsson.
P& fotot ser vi Willy tillsammans med Linus Séderstrém och
Jérgen Westerlund fran HYDAC Nordhydraulik, Peter Grip och
Mikael Eriksson Alfta Component.



CAD/CAM_MES

Software & Services

Anda sedan vi borjade lagra var tillverkningskunskap i Tebis har vi kunnat programmera
automatiskt med mallar. Vi ar numera mycket snabbare och vi levererar béattre kvalitet. Tebis
Automill® kanner till vara maskiner i detalj — inklusive alla verktyg och uppspénningsenheter
—och eventuella kollisioner mellan dessa komponenter forhindras automatiskt vid berakningen
av NC-banorna. Detta ger mig en verklig trygghet under mitt dagliga arbete.

Tebis Automill® &r din biljett till den digitala tidsaldern

www.tebis.com
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Patrik Karlsson, Fredrik Sandkvist och Peter Thalin.

I samband med resan till Pfronten, sa fick tidningens redaktor
till sig en trevlig nyhet. Det Karlskrona baserade verkstadsfo-
retaget Stalmannen skall under 2025 bedriva modern produk-
tion i en helt ny fabrik. Foretaget har investerat i en tomt pa
6 000 kvm och hér tanker man bygga en ny och modern fabrik.

— Vi expanderar och beh6éver mer produktionsyta, sa nu
planerar vi i forsta skedet att bygga 1 300 kvm. Idag huserar
vi pa 500 kvm vilket gor oss allt mer trangbodda for varje
manad som gar, berattade vd Patrik Karlsson.

Vi besokte foretaget i mars 2022 och smittades av den
positiva anda som genomsyrar foretaget.

"Det gaur inte”, dr ett uttryck som manga sédger men Patrik
och hans medarbetare menar att det “gaur visst” och det har
man bevisat med rage.

Och nu har foretagarna och verkstadsdgarna Patrik
Karlsson och Peter Thalin bestamt sig for att ta nasta steg.

— Vi skall ha och har en hog investeringsgrad i var maskin-
park och standigt halla oss uppdaterade nar det géiller vara
maskinleverantdrers senaste teknikutveckling. Vi dr nu inne
i en fas i vart arbete att skapa en tekniskt hégmodern och
attraktiv arbetsplats for dem som viljer att arbeta med oss.
Verkstad ska inte vara trakigt och ar inte trakigt, om vi arbetar
mot béde kortsiktiga och langsiktiga mal i en kreativ anda,
sa de bada herrarna vid vart besok i mars 2022.

Innan vi gick ut genom dorren vid vart besok, sa Patrik
Karlsson;

— Du kan vil skriva i tidningen att ett storre mal som vi

har, dr att bygga en ny verkstad om négra ar.

Tidningens redaktor tror att oddset emot ar mycket lagt,
alltsa inget for en spelare, pengarna tillbaka, knappt...

Och det visade sig att det var en riktig lagoddsare...

Nar det handlar om maskinval sa har man hittat en maskin-
leverantor som man kédnner sig trygg med. Stdlmannen ar
dven nojda med hur leverantéren DMG MORI skéter instal-
lation och utbildning.

— Vi satsar pa ny maskinteknik och vi satsar pA DMG MORI
och deras breda maskinprogram. Vi handlar gédrna 5-axligt
och hér kan vi ndmna DMG MORI DMF 200/8 som &r utrus-
tad med CELOS / Heidenhain TNC 640, SpeedMASTER
spindel 15 000 rpm HSK-63, integrerat rundbord D=800 mm,
vilket gér maskinen simultant 5-axlig. 40 verktygsplatser, 40
bar genom spindeln, sdger Fredrik Sandkvist.

— Verkstadsforetaget har hojt och hojer kontinuerligt tek-
niknivan otroligt mycket med deras investeringar pa bade
svarv och frés sidan. Stabila och hégproducerande maskiner
och att de nu kan kora detaljerna fardiga i en uppspanning.
DMF maskinen innebar dven att de kan hantera stora detaljer
som deras kunder efterfragar.

— Det hiftiga med denna kund och deras investeringar
dr att de vagar satsa och tror pa sin verksamhet och stra-
tegi, viket dr ganska osvenskt. Personalen &r intresserade
av ny teknik och vill utveckla sig inom detta, sdger Anders
Wikstrom maskinsaljare DMG MORL
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Vi far en pratstund péa plats i utstdllningshallen med Magnus Andersson och

= ' ' Christian Persson fran Orebroféretaget Total Innovation AB. Det ér forsta gangen
F

LUBRICANT PARTNER FOR som man beséker OPEN HOUSE i Pfronten och vi vill gdrna veta varfér man r hér.

— Vi letar efter en 5-axlig maskin som det gar att kora 500 mm paletter i, inklu-
sive ett integrerat paletthanteringssystem. Vi har hoga krav pa noggrannhet
i maskinen. Aven en god ergonomi ar viktig for oss, bade vid paletthanteringen
och i maskinutrymmet.

Tidningens redaktor har vid flera tillfallen besokt foretaget och vet att Magnus
Andersson ar valdigt teknikintresserad och det “smittar” han av pa sina medar-
betare. Vi kan till exempel ta ett uttalande fran var senaste artikel pa foretaget
som sager;

”Jag soker alltid efter den senaste tekniken nér det géller olika satt att bearbeta,
for vi ar nischade mot komplicerade former, fina toleranser och hoga ytkrav och
%R da behover vi specialisera var produktion och implementera det som véara kunder
FUCHS ér partner till DMG MORI och pa plats under utstéllningen tréffade efterfragar”.

vi tva representanter fran Sverige; Thomas Bertou och Mattias Hess.
Intressant instdllning, sa med meningarna ovan som utgangspunkt, vad kan
det vara for intressant med DMG MORI?

— Vi upplever att DMG Mori har ett brett och komplett maskinprogram med
genomténkta vil integrerade 16sningar f6r automation samt god ergonomi i de
flesta maskiner.

Vad finns det for behov framat i verkstaden och upplevde ni maskintekniken
som presenterades?

— De nya hybridmaskinerna med 3D-printning integrerade tillsammans med
bearbetningsméjligheten &r valdigt imponerande och spannande.

i . \ | Att ta in ny maskinteknik &r djarvt och kraver hart arbete och med det sa foljer
1 a5 helt nya bearbetningsmetoder i sina processer. Det &r inget som rdds Magnus
- - : i N - Andersson, dgare till verkstadsféretaget Total Innovation i Orebro. S& dven om
st 3 5 m : han i princip aldrig anvéant tekniken eller metoden tidigare s& &r inget omojligt.
‘ P o Phe: N ——— : . . " . . o . e e

A I ! | o Gnistning och langdsvarvning dr exempel pé detta och som idag dr implemen-
Joakim Persson och Fredrik Johansson fran Forsells Mekaniska i Gréstorp &r terade i produktionsprocesserna. S kianner vi Magnus och hans personal ritt,
frekventa besbkare nere i Pfronten. Bakom herrarna skymtar vi deras senaste
maskininvestering en DMG MORI NLX 2 500/700 som nu i skrivande stund &r

pa plats i verkstaden nér denna tidning &r tryckt.

s& dr det inte omgjligt att det star en hybrid maskin dér om ndgra ar och printar
metallkomponenter.

Vad det nagot som stack ut lite extra?
— For var del dr det en DMU75 med tillhérande PH300 cell

Christian Persson och Magnus Andersson Total Innovation AB. w . .
. som ar mest intressant just nu.

Manga av de som reser med tycker att ndtverkandet med alla
medresendrer dr uppskattat och intressant. Vad tyckte ni och
fick ni nagon intressant kontakt pa resan?

—Ja, det var ett glatt ging med manga mycket kompetenta
CNC tekniker som vi diskuterat och utbytt erfarenheter med.

Christian och Magnus sammanfattar resan;

— En vildigt imponerande och vilordnad fabrik som ligger
fantastiskt vackert. Vi vill d&ven ge en stor eloge till DMG:s
maskinséljare som visade oss fabriken. Han var valdigt insatt
och paléast, avslutar grabbarna fran Total Innovation AB
i Orebro.
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I ar var det sndbrist nere i Pfronten men man fick dnda uppleva en form av
“snobollseffekt”, i det méanskliga métet tekniker emellan. Att aka pa en inkops-
resa med en idé eller en tanke att hitta nagot enkelt eller nagot komplext inom
produktions- och maskinteknik, dr ofta kdrnan i samtalet och méotet mellan
ménniskor. Och visst dr det betydligt trevligare, &n att sitta hemma pa kontoret
och klicka runt ute pa Internet. Vi behover moétas IRL och samtala utifran den
situation vi befinner oss i. Ar man i en kreativ milj6 tillsammans med andra,
sa vacks idéer till liv, rela-
tioner utvecklas, man far
hjalp av andra med samma
intresse och da blir det latt-
are att fatta sina beslut. For
besluten man gor fa alltid
konsekvenser och da géller
det att ta hjalp av expertis
ndr det som oftast handlar
om att optimera sina tan-
kar kring automation och
maskinsystem.

Det var inte férsta gangen
och inte heller sista gdngen
som Henrik Fredriksson

pé Pretak i Kil och Jimmy
Korsbeck frdan Speedtool

i Habo bes6kte DMG MORI
= QOpen-House i Pfronten.

Johan Kastbom och Rahim
Emil Svensson och Ahmad Domani fran Mastec Precision Peci fran Motala Maskinteknik

i Ulricehamn tillsammans med maskinséljare Peter Smith besbkte Open-House
dér samtal kring automatisering var grunddmnet. i Pfronten fér férsta gdngen.

WITH SOFTWARE EXCELLENCE | -
ONCTXTC [QJ [m]
4

Kénda ansik-
ten i Pfronten.
Joakim Olsson
och Stefan
Gullbéck fran
LG Verktyg

i Tumba.
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Samarbete nadringsliv och skola

En rubrik som betyder ingenting om man inte har mann-
iskor med engagemang i bakgrunden. I Vetlanda finns
Njudungsgymnasiet som erbjuder utbildningar fér nasta
generations industritekniker och har fokuserar pa det
industritekniska programmet. En utbildning som hamnat
under luppen for verkstadsforetagen runt om i 6stra
Smaéland.

Vi traffade Brian Gustafsson nere i Pfronten, Brian
ar chef pa verktygsavdelningen pa Beslag & Metall i
Ekenéssjon, som standigt soker efter nya medarbetare
for att foretaget kan ta sig an framtidens utmaningar.

— Arbetskraftsinvandringen har i princip férsvunnit
och vi kommer att f& stora pensionsavgangar samti-
digt som vi expanderar och behover fler medarbeta-
re. Var hittar vi en verktygsmakare imorgon. Har har
Njudungsgymnasiet nu gjort och gor en storsatsning
pa sina 4-ariga teknikutbildningar och man har anstallt
nya och fler larare och nya maskiner finns pa plats, siger
Brian och fortsitter;

— Har kommer vi och ndgra andra industriforetag
inibilden och erbjuder praktikplatser dér intresserade
elever far 10 veckors utbildning hos oss. Da handlar
det inte om att stdda och titta pa utan nyckeln till vart
framgangskoncept dr att vi upptacker talangerna tidigt
och ger dem chansen att vara med i projekt dér vara

medarbetare integrerar dem som en i ganget och later
dem hjélpa till med hela kedjan fran verktygskonstruk-
tion till att pressen formar en ny detalj.

— Helheten é&r viktig och vi ser att vart engagemang
iungdomarna redan gett resultat da flera har fatt anstall-
ning direkt efter studenten. Ryktet gar nu pa skolan
att det ar “haftigt” att arbeta i industrin och vi raknar
med att fa fler unga medarbetare fran utbildningen pa
Njudungsgymnasiet fér manga &r framover, sdger Brian
Gustafsson.

Vi kan summera vart samtal med Brian och Ingemar och
konstatera att gdrdagens industri inte har varit tillrdck-
ligt utatriktade mot skolorna. Vi kan ocksa konstatera
att manga vill engagera sig i problemen med att na den
yngre generationen. Har har vi sett en nedatgaende spiral
dédr manga utbildningar lagts ner. Ddligt engagemang
frdn kommunen dar dialogen med industrin kanske
inte fungerat alla gdnger. Nu har vi en gymnasieskola
som gor en jattesatsning och da finns det eldsjdlar ute i
industrin som satsar det de kan for att f& unga medar-
betare att se en framtid inom olika produktionstekniska
jobb. Och vi har precis samtalet med en av eldsjédlarna.

Beslag & Metall ar ett familjeforetag i Ekendssjon som
tillverkar och levererar komponenter framst till fordons-
industrin. Produktionen dr uppbyggd pa avdelningar

som pressning, svetsning, ytbehandling och montering.

Beslag & Metall erbjuder och stédjer kunderna med
att industrialisera deras produkter samt utfér samtliga
delar i produktionskedjan.

Foretaget grundades ar 1938 och med 80 ars erfarenhet
har vi byggt upp en stor kompetens inom platsegmentet.
Denna grund tillsammans med engagerad personal och
smalandsk finurlighet har bidragit till féretagets inves-
teringar och tillvaxt.

Marknad och efterfrdgan ar det som styr oss, idag pro-
ducerar vi komplexa artiklar i hoga volymer i material

som stal, aluminium, rostfritt och méassing.

Vad gor ni i Pfronten fragar vi grabbarna?

— Vi dr hér och letar ny maskinteknik och nya idéer
och hir ser vi att DMG MORI satsar mycket pa att hjalpa
till att forma framtidens industri. Det dr en pagéende
"“teknisk revolution” som inte bara handlar om héftiga
digitala méjligheter utan ocksd om klimatfrdgan och
kanske det viktigaste - att gora arbetsplatserna mer att-
raktiva. Utan méanniskor som vill jobba i industrin spelar
det ingen roll hur modern den &r, sdger Brian och hans
kollega Ingemar Johansson haller med.

Service och support en prioritet

Den tysk/japanska maskintillverkaren DMG MORI
erbjuder produktions- och automationslosningar
for skdrande bearbetning, laserbearbetning, additiv
tillverkning samt digitala 16sningar for verkstads-
produktion.

Det svenska huvudkontoret hittar du i Vastra
Frolunda utanfér Goéteborg och hér arbetar sedan
nagra veckor Jan Olsson som &r ny servicechef f6r
den svenska marknaden. Idag dr vi ddremot nere
i Pfronten pa DMG MORI OPEN -HOUSE och tréffar
honom for forsta gangen.

—Jag har varit anstélld i nagra veckor och héller
pa att lara mig allt, triffa alla maskinséljare pa den
svenska marknaden och triffa manga av experterna
hér pa fabriken. Och framfér allt ldra kdnna vara

P& fotot fran Pfronten, ser vi Martin Svdrdh VD DMG
MORI Nordic och Jan Olsson servicechef DMG
MORI Sweden. Mellan herrarna ser vi nya styrsys-
temet och maskinkontrollen CELOS X som erbjuder
en helhetslésning fér digital omvandling av tillverk-
ningen och vertikal integrering inom ett féretag.
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OPEN HOUSE
Pfronten

Verktygsmakarna Ingemar Johansson och Brian Gustafsson frdn Beslag & Metall i Vetlanda.

genom hela produktionsprocessen

kunder som dr med pé resan och sétta mig in i varje
kunds behov och férvantningar pa oss som serviceor-
ganisation. Brada och intensiva dagar, roliga dagar och
mycket intressant och ldrorikt for mig som nyanstalld
och i min roll bérja upparbeta relationer till vara kunder
och medarbetare.

—Min mentor under den forsta tiden dr Martin Svardh,
idag VD pa DMG MORI Nordic och som mellan 2015
och 2019 var servicechef och med hans ovarderliga kun-
skaper och erfarenhet sa tar jag ett steg i taget och forstar
redan nu att industrin dr inne i ett teknikskifte dar det
krévs alltmer av oss pé foretaget for att fa ndjda kunder,
vilket dr prio nummer ett for oss, sdger Jan Olsson.

Allt fler kunder inser behovet av att optimera sina auto-
mationssystem. Produktutbudet blir allt bredare och ny
mjukvara forbéttrar tillforlitligheten och héar erbjuder
DMG MORI sina maskinkopare prioriterade resurser
som mojliggor optimal drift dar malet for service- och
supportavdelningarna ar att snabbt identifiera potentiella
sakerhets- och prestandaproblem vilket i sin tur férbattrar
driftsdkerheten och den operationella effektiviteten.

- Jag hade inte kunnat sdga det battre sjélv. I min

roll har jag det dvergripande ansvaret for vart nét av
servicetekniker fran norr till séder. Var serviceorgani-
sation omfattar 25 personer, dar merparten dr resande
servicetekniker som via var HotLine var snabb hjalp.
Ute pa féltet har vi tekniker som har hog kompetens
och dér vi kontinuerligt uppdaterar deras kunskaper.

— Vid ett driftstopp finns vi snabbt pa plats for att
hjélpa kunderna och vi har som mal att vara pa plats
dagen efter. Och som DMG MORI-kund erbjuder vi
dig en allsidig service fér din maskin: en online servi-
ceplattform tillganglig 24 /7, for maximal tillforlitlighet
vid produktion, underhéll och reparation eller 6versyn.
Hos DMG MORI fér du allt frén en kalla.

— Med rétt service och underhall 6kar vardet av din
maskininvestering. Genom att utnyttja var kompetens
och erfarenhet sékerstéller du att rétt tgarder utfors. Vi
har tekniska experter inom omréden som styrsystem,
mekanik, el-, mit- och sikerhetsteknik.

— Ofta nar fraimst automatiserade robotceller star still,
stannar produktionen. Genom att identifiera fGretagets
nyckelmaskiner och ge de basta tankbara underhall slip-
per man kostsamma stopp.

— Ett rdd och en rekommendation och ett enkelt sétt

att 6ka produktiviteten och undvika 6verraskningar,
ar att ga igenom maskinparken och identifiera nyckel-
maskinerna och ligga upp handlingsplaner och under-
hallsavtal. Underhallet &r A och O, bade vardagsunder-
hallet som utférs av operatéren och det férebyggande
underhallet som utfors av oss. Genom att etablera fasta
rutiner undviker man att kora stopp i maskinen och kan
forhoppningsvis begransa antal akuta servicetillfallen.
Underhallet ger ocksd mojlighet for dig att planera reno-
vering och nyinvestering, sdger servicechef Jan Olsson.

Sa slutligen, hur uppnar man en bra service?

— Genom att ldra kdnna kunderna, forsta deras verk-
samheter och de utmaningar som de méter varje dag.
Fran den lilla verkstaden till det stora, alla har samma
mal, en tillforlitlig och sdker process. Vi star for den 6ver-
gripande kompetensen och som jag ser mitt uppdrag,
att med fokus pa dialog och kommunikation sa star vi
starka i vart mal att vara bast i Sverige pa service, avslu-
tar Jan Olsson och sdger att ndr han kommer tillbaka till
Sverige, ser manga mil i bil framat, for att lara kdanna
DMG MORI alla duktiga kunder tillsammans med alla
servicetekniker ute i vart avlanga land.
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Sweden samlar bade VM-forare och publik

28C 250-575

Red Barn Arena dr som ett pumpande eventhjarta for
Rally Sweden. Har avslutar VM-forarna varje dags tav-
lande och hit kommer publiken litt da arenan ar place-
rad pa promenadavstiand fran centrala Umea. Pa arenan
bjuds tusentals besokare pa upptradanden, utstallningar
samt VIP-tilt och det ar har som Rally Sweden vill sakra
upp med en mer hallbar 10sning for strom genom ener-
gilager fran Atlas Copco Power Technique.

"Historiskt sett &r det vanligast att anvanda bransledrivna elverk for att sdkerstélla
att det finns en backup om det skulle visa sig att en arena eller event anvander f6r
mycket el mot vad den &r byggd for. Men i ar kommer Rally Sweden ha en héllbarare
16sning for Red Barn Arena da de anvénder sig av en av vara storsta energilager
namligen ZBC 250-575. Enkelt kan man sédga att vi stéller dit en container med bat-
terier. Med den hér 16sningen slipper arrangoren kdnna oro om Red Barn under en
period gar lite hogt i el-forbrukning,” siager Fredrik Alund, Business Line Manager
pa Atlas Copco Power Technique Nordic.

Slipmekano fortsatter att satsa
i Boxholm — under nytt namn

Slipmekano AB dr en svensk framstaende specialist inom
svarvning och frasning med CNC-styrda maskiner och
med sitt sdte i Boxholm. Sa ska det ocksa forbli nér det
anrika foretaget, som bildades fér mer &n 40 &r sedan,
nu tar ndsta steg i satsningen och samtidigt byter namn
till Promeq Sweden AB.

Denna forandring aterspeglar inte bara en ny modern
identitet, utan ocksa en tydligare inriktning mot att erbju-
da skraddarsydda l6sningar inom mekanisk tillverkning

och produktion. Promeq i Boxholm kommer fortsitta sin
framstdende verksamhet med hogprecisionssvarvning
och frasning, samt utoka fokusomradena till att inkludera
svetsning och montering.

Promeq, belédget i den historiska kommunen med
starka rotter inom stalindustrin, har etablerat sig som
en ledande aktor inom mekanisk tillverkning. Med en
modern maskinpark och ett dedikerat team av erfarna
medarbetare, stravar foretaget efter att leverera hogsta

kvalitet och precision till sina kunder.

— Var nya identitet tydliggor vart viktiga uppdrag och
markerar en spannande fas i var utveckling, sdger Per
Stenfeldt, ny vd och delédgare i foretaget och fortsatter.

— Vi forblir engagerade i att erbjuda skraddarsydda
16sningar och hogkvalitativ mekanisk tillverkning. Detta

namnbyte speglar var stravan efter att vara mer dn en
vanlig mekanisk verkstad, vi dr en partner som arbetar
néra vara kunder fOr att stirka deras verksamheter.

OM PROMEQ SWEDEN AB:
Promeq i Boxholm &r en ledande aktér inom mekanisk
tillverkning och vart dedikerade team stravar standigt
efter att leverera hogsta kvalitet och precision. Vér pro-
duktion bestar i huvudsak av svarvning och frasning,
men dven svetsning och montering. Ett ytterligare fokus-
omrade ar att utveckla kundanpassade 16sningar inom
mekanisk tillverkning och produktion.

Promeq finns i Boxholm, kommunen med anrika
foretag inom stalindustrin. Foretaget sysselsatter idag
atta personer som besitter gedigen yrkeserfarenhet och
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Stort expansionsomrade
Korta stalltider
Korta spannldngder

Premiéren av Rally-VM kérdes sista helgen i januari. Nasta stopp fér VM dr Hog vridstyvhet
Umed och Rally Sweden. Det blir tredje aret som tdvlingen géstar Vésterbotten
och att genomfora mer hallbara arrangemang dr en del i utvecklingen av hela
Rally Sweden.
Vi tittar pa hur vi kan utveckla oss pa alla omraden for att na malet att
bli varldens mest hallbara rally.” sager Erik Astrdm, Event Director for Rally
Sweden.
Rally Sweden ér ett gigantiskt event med 6ver 4 000 foreningsfunktionarer
i arbete redan nér forsta bil startar och till det gors stora personella insatser

fran olika partners.

Mer information: www.atlascopco.com

kunskap. Vi har byggt ut vara lokaler som inrymmer var moderna maskinpark ] ' \Y Othél |

som klarar av att svarva och frdsa men dven utféra avancerade reparationsarbeten.
Vi forstar vardet av skraddarsydda l6sningar och arbetar néra vara kunder for
att uppfylla deras unika krav. Vara specialiserade tjanster inom svarvning och
frasning mojliggor produktion av komplexa komponenter som far vara kunders
produktion att rulla. = Sp ann hylsa
Virt reparations och renoveringsteam aterstéller och forbattrar metallprodukter ——
till optimal produktions kvalitet. Genom att ge nytt liv at befintliga komponenter
bidrar vi inte bara till en bra miljon utan erbjuder ocksa langvariga och kostnads-
effektiva losningar for vara kunder.
Promeq i Boxholm &r mer &n en vanlig mekanisk verkstad. Vi stravar efter
att vara en langsiktig partner som leverera 16sningar som starker vara kunders
verksamheter. Valkommen att utforska mojligheterna pa var pagdende resa, dar

vi tillsammans med er kan hitta nya l6sningar for att stiarka eran produktion.

Mer information:
promeq.se

Box 4061 - 18104 Liding6 - Sweden
Tel: 08-7315280 - Fax: 08-73176 80
info@glmaskin.se - www.glmaskin.se
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"Falkenberg &r en fantastisk plats att bedriva
verksamhet i och det kdnns verkligen roligt att
satsa hédr och kunna erbjuda vara medarbeta-
re och kunder riktigt moderna, lattillgéngliga
och dndamdlsenliga lokaler”, sdger Rasmus
Sérnblad, vd Bendiro Profile Tech AB.

Rullformningsféretaget
Bendiro bygger helt ny
anlaggning 1 Falkenberg

Efter flera ar av stora investeringar inom automation,
kapacitet, lokaler och organisation ir nu Bendiro
Profile Tech i Falkenberg redo att ta ytterligare ett steg
for att tillgodose marknadens dkade behov av rullfor-
made profiler. Under vecka 3, paborjas byggnationen
av helt nya lokaler pa det nyetablerade industriomradet
ndra E6:an vid norra avfarten mot Falkenberg. Totalt ror
det sig om 13.800 kvm stora lokaler. Byggnaden kom-
mer att vara certifierad enligt Miljobyggnad Silver och
inkludera en solcellsanliggning som kommer att forse
verksamheten med cirka 2/3 av nédvindig elenergi.

De nya lokalerna berdknas vara klara for inflyttning
vid arsskiftet 2024/2025.

Bendiro Profile Tech, som tillverkar rullformade metallpro-
filer, har under senaste aren genomfort en investeringsoch
utvecklingsplan som resulterat i en kraftfull tillvéxt och
utveckling av foretaget. Idag rdknas Bendiro som en av
Europas modernaste rullformningsanldggningar.

Rasmus Séarnblad, vd Bendiro Profile Tech

”Vi ser en allt storre efterfragan pa rullformade profiler,
da det ar en valdigt effektiv produktionsmetod med
manga fordelar. Vara kunder finns i ett brett spektra av
branscher, men med det gemensamt att man vill kunna
tillverka profiler med hog repeternoggrannhet och méj-
ligheter till integrerade operationer pa ett effektivt, eko-
nomiskt och hallbart satt.”

Strategisk plan for tillvaxt

"For nagra ar sedan lade vi upp en strategisk plan kring
hur vi skulle tillgodose den 6kade efterfragan pa rull-
formade profiler. Vi var vdl medvetna om att det skulle
krdvas stora investeringar. Dessa har vi nu successivt
genomfort i form av satsningar pa dkad automations-

grad, béttre arbetsmiljé och utbildning av alla medar-
betare i organisationen.

Mycket har kunnat genomforas i befintliga lokaler,
men nu har vi kommit till den punkt att vi behover storre
och mer dndamalsenliga lokaler helt skraddarsydda
efter den verksamhet vi bedriver och de krav vi och vara
kunder stéller bade pé kort och lang sikt.”

Miljocertifierad byggnad
De nya lokalerna ligger i ett nyetablerat industriomrade,
ndra E6:an vid norra Falkenbergsavfarten. Fastigheten
dr 13 800 kvm, varav 10 700 kvm avsatts f6r produktion,
200 kvm for lager och 1 100 kvm fér kontor, matsal,
omklddning, etc. Miljoaspekten har varit ett viktigt fokus
i samband med planeringen av den nya fastigheten.
”Var nya fastighet kommer att vara certifierad enligt
Miljobyggnad Silver och inkludera en solcellsanldagg-
ning som kommer att férse verksamheten med cirka
2/3 av nodvandig elenergi. Det kdnns mycket bra, da
hallbarhetsaspekten dr av hogsta prioritet och ska vara
integrerad i hela var verksamhet”.

Majligheter till utékade tjanster
Forutom ett stort fokus pé yttre miljopa-
verkan, inre arbetsmiljé och méjlighet
till effektiva materialfléden, kommer
de nya lokalerna ocksa att mojliggora
battre logistiklosningar och andra till-
laggsoperationer som Bendiros kunder
efterfragar.

”Vi jobbar nédra véara kunder och
far ofta forfragningar kring komplet-
terande, vardehdjande tjanster utéver
sjdlva tillverkningen av profilerna. Vi
har tagit fram ett koncept kallat Bendiro

Complete som inkluderar ett bredare atagande.

Genom storre och mer funktionsenliga lokaler kom-
mer vinu att kunna erbjuda dnnu béttre helhetslosningar,
inte minst inom logistik.”

Hallbar tillverkningsmetod med potentialer
Rullformningsprocessen sker genom kallformning, vilket
innebdr minimal energiatgang och lagt slitage pa verktyg.
”Vihar dven ett materialutnyttjande som ar 6ver 95%,
vilket ar hogt jamfort med andra tillverkningstekniker.
Rullformningstekniken passar d&ven mycket bra for
tillverkning av profiler i hoghallfasta och ultrahoghall-
fasta stalmaterial. Material som vi pa Bendiro har stor
erfarenhet av och arbetar frekvent med. Exempel pa
omraden vi ser stora potentialer i ar forstarkningsprofiler
for bilar och profiler till féretag som tillverkar produkter
relaterade till férnybar energi och elektrifiering.”

Mer information: wwww.bendiro.se
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Tierl 1 fokus -—
KUKA Noxrdic

forstarker sin
automotive-stab

Fordonsindustrin dr mitt upp i sin omstallning till elektri-
fiering, en forflyttning som sker parallellt med en starkt
okande automatisering. For att mota upp efterfragan forstar-
ker KUKA Nordic nu sin automotive-stab med en person.

— Mitt fokus blir pa Tierl-leverantorerna, siger Gustav
Caesar som borjade pa sitt nya jobb i januari.

For Gustav Caesar dr automotive ett valbekant falt.

—Ibotten &r jag civilingenjor med inriktning pa maskinteknik, och jag har
tidigare hunnit vara konsult hos flera av de vialkénda OEM:erna, séger han.

Det senaste 14 aren har han dock haft en helt annan roll, som avdel-
ningschef pa konsultbolaget Alten. Dar handlade hans arbete om att sélja
in konsulttjanster och coacha medarbetare. Men nu ser han fram emot att
jobba mer hands-on ute pa féltet.

Bland annat brinner han for att féra ut automation pa ett bredare satt
inom svensk leverantdrsindustri.

—Manga dr redan pa bollen. Andra har borjat stdlla om, men har svaga
punkter i produktionen som drar ner den totala effektiviteten. Dar skulle
ny utrustning gora stor skillnad. Generellt kan man ocksé se att svenska
foretag inte tar Al pa samma allvar som i exempelvis Tyskland och USA.
Dair behover vi bli béttre for att behalla konkurrenskraften, sager han.

Nu ser han fram emot att — i sin nya roll som Area Sales Manager Tierl —
komma ut till KUKA:s kunder bland fordonsindustrins underleverantorer
och prata mer om automation och om vad foretaget kan hjélpa till med.

— Foérutom att vara robotar och mjukvaror ligger i absoluta framkant har
KUKA en USP med allting som omger utrustningen i sig. Man har satsat pa
att ha kundservice, rddgivning, servicepersonal och tillgang till reservdelar
som &r i samma toppklass som robotarna. Det dr saker som gor skillnad,
sdger Gustav Caesar.

KUKA har dven en styrka i att ha varit med fran bérjan nar det géller
produktion av elbilar.

— Bolaget dr duktiga pa
att kapitalisera pé de erfa-
renheterna.

For Peter Ljungberg,
chef for KUKA Nordics
automotive-stab, dr for-
starkningen vialkommen.

— Marknadsandelen
i Norden har 6kat kraftigt
de senaste dren och det
finns mycket att hugga
i med. Gustav Caesar har
helt ratt kompetens och
personlighet for att hjdlpa
oss att ta hand om det fan-
tastiska momentum vi har

just nu, sdger han.

Mer information:
www.kuka.se

OKA DINA
SLIPKUNSKAPER

JONKOPING 23-24 APRIL

Resultatet i en slipprocess paverkas av manga faktorer
och vi vet att utbildningen av personal i och runt
processen ar mycket betydelsefull for ett bra resultat.

| synnerhet galler det hos féretag som arbetar med
kvalitetssakring. Ehn & Land erbjuder en teoretisk
2-dagarsutbildning dar vi gar igenom de olika
operationstyperna av rund-, centerless-, plan-, verktygs-
och halslipning. Utbildningsledare & Thomas Henkel
som har mer &n 30 ars erfarenhet inom slipning. Med
sig har han ocksa gastforelasare Mikael Wistrand -3M.

DELTAGARNA KOMMER ATT GES
GRUNDLAGGANDE KUNSKAPER INOM:

e Slipteori e Skérpning
e Slipverktyget e Sékerhet
® Maskinen ® Service och underhall

e Slipvatskans inverkan

PRIS

14 900 kr per deltagare. | utbildningspaketet ingar tva
overnattningar pa John Bauer Hotel, belaget i centrala
Jonképing, samt middag och frukost pa hotellet.
Deltagarna erhaller utbildningscertifikat.

ANMALAN
Uppge namn, foretag, din/er yrkesroll pa foretaget och
antal som 6nskar delta. Skicka din anmalan via mejl till:
thomas.henkel@ehnland.se. Sista anmélningsdag 27/3.
Forst till kvarn géller. Maxantal 12 st.

Véalkommen med din anmalan!

Vid storre antal kan vi géra
kundanpassade utbildningar
pa plats. Begér offert.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING
TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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David Harbon blir General Manager for
sdljomradet Nord- och Centraleuropa

Sandvik Coromant har utsett David Harbon till
General Manager for forsdljningsomradet Nord-
och Centraleuropa. Han tilltrider befattningen den
1 januari och tar da 6ver ansvaret for ledarskapet,
inklusive utveckling och utforande av alla forsalj-
ningsaktiviteter i regionen, genom de direkta och
indirekta siljkanalerna.

Med erfarenhet fran flera seniora befattningar hos
Sandvikgruppen har David omfattande affarskunska-
per och gedigen maskinteknisk erfarenhet. Han bérjade
pa Sandvik 1993, som forséljningsingenjor hos Sandvik
Materials Technology i Storbritannien. Darefter har han
haft en rad seniora roller inom olika grenar av foretaget,
exempelvis som forséljningschef for EMEA, Sandvik
Medical Solutions hos Sandvik Materials Technology
samt Vice President for Sales Development Sandvik
Construction hos Sandvik Rock Tools.

2013 borjade David pa Sandvik Coromant och har
sedan 2020 varit chef for siljklustret Storbritannien och
Irland i sdljomradet Syd- och Vésteuropa. Under perio-
den som siljklusterchef fér Storbritannien och Irland

ledde David klustret genom den tuffa pandemiperioden
och dérefter genom en dterhamtningsperiod da forsalj-
ningen 6kade under hans ledning.

”"David har mer dn 30 ars erfarenhet av
Sandvikgruppen och en framgangsrik bakgrund inom
forsaljning, operativ drift och strategisk hantering av
nyckelkunder”, siger Michael Eneberg, Vice President
for Global Sales and Marketing hos Sandvik Coromant.
David har stor erfarenhet av branschen och de markna-
der dér vi finns. Vi dr 6vertygade om att han kommer
att fortsatta att driva organisationen framat.”

Sa har sdager David om sin nya roll: “Under de senaste
aren har Storbritannien och Irland som marknad mott
en rad globala utmaningar och uppvisat stor flexibilitet
under en instabil period. Att leda marknaden har varit
valdigt roligt och d@ven en verkligt bra erfarenhet. Sedan
2020 har vi tacklat flera globala utmaningar — fran pan-
demin till den ekonomiska nedgangen — och var och en
av dem har gett majlighet till reflektion och foérbattring.
Jag tar med mig erfarenheterna in i den nya rollen som
General Manager fér Nord- och Centraleuropa, och jag
ser fram emot att medverka till 6kad tillvaxt i regionen.”

Mer information:

www.sandvik.coromant.com

HANZA investerar i ny fabrik i Sverige

HANZA AB investerar 75 MSEK i en utbyggnad
av koncernens tillverkningskluster i Sverige for
att mota 6kande volymer.

HANZA har beslutat att bygga en ny fabriksdel om
8 800 kvadratmeter i Tocksfors, Sverige. Den nya anldgg-
ningen &r en ny- och tillbyggnad av HANZAs befintliga
produktionsanldggning i Tocksfors och kommer att ge
nya ytor for framfor allt montering. Orsaken dr en fortsatt
langsiktigt god efterfragan.

- Denna satsning stodjer vart koncept med komplett,
regional tillverkning
och skapar ett myck-
et starkt erbjudande
i tillverkningsklus-
ter Sverige, sdger
Erik Stenfors, VD
for HANZA.

- Vi har en kontinuerlig 6kad efterfragan fran manga
av vara framgangsrika kundsamarbeten, sdsom retur-
hanteringsbolaget Tomra, virmepumpsbolaget Thermia
och Véderstad som ér ett av vérldens ledande foretag
inom jordbearbetning och sadd, sdger Morgan Sahlin,
klusterchef i Sverige. Det hér dr en betydande investering
for HANZA Sverige som gor det mojligt att folja vara
kunders behov.

Inflyttning i den nya fabriken &dr planerad till &rs-
skiftet 2024 /2025. Utdver investeringen om 75 MSEK
omfattar projektet specifika investeringar i maskinpar-

ken for att stodja den utokade monteringskapaciteten.

Utbyggnaden kommer bidra positivt till HANZAs
hallbarhetsarbete med energieffektiviseringar. I nya
byggnaden kommer bergvarmepumpar installeras for
att skota uppvarmningen i bade nya och befintliga loka-
len, vilket innebar stora energibesparingar.

HANZA har nyligen 6kat kapaciteten for kretskorts-
tillverkning i Sverige genom forvarvet av Orbit One med
en fabrik i Ronneby.

Mer information: www.hanza.com
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Nytt initiativ skapar testarena foér
lokal och hallbar tillverkning av
industrins kritiska reservdelar

I januari 2024 startar ett langsiktigt arbete for att utfors-
ka nya sitt att sakra industrins tillgang till kritiska
reservdelar och komponenter. Syftet ar att bidra till
en resilient och konkurrenskraftig industri genom att
minska risken for storningar i leverantorskedjorna.

- Vi ser allt storre behov av att anpassa tillverknings-
industrin utifrdn omstallningsbehov och negativa for-
andringar i var omvérld. Samtidigt ska vi bibehélla och
sdkerstdlla kontinuitet och konkurrenskraft i svensk
processindustri. Initiativet ska hjdlpa féretagen att bli
mer motstandskraftiga mot yttre stérningar och sam-
tidigt skapa nya affarer for lokala leveranttrer sdger
Nicklas Tarantino, som &r ansvarig for satsningen pa
Sustainable Steel Region.

En testarena i verklig miljo

Basindustrin dr en viktig hornsten i Sveriges ekonomi
och &r helt beroende av reservdelar for att kunna fung-
era. Leverantorskedjorna dr ofta globala, vilket har visat
sig sarbart ndr hdandelser i omvéarlden paverkar han-
deln. Med utgéngspunkt fran Dalarna, Gavleborg och
Varmland pagar ett samarbete for att starka industrins
konkurrenskraft med dessa utmaningar som bakgrund.
Nu tas samarbetet till ndsta niva genom en ny ldngsiktig
satsning, som ska skalas upp nationellt och internatio-
nellt.

Det inledande arbetet bygger pa att skapa en testarena
dér lokala foretag och leverantorskedjor kan utvecklas
i verklig milj6, en sa kallad systemdemonstrator. Malet
ar att reservdelar ska kunna produceras on demand,
det vill sdga utifran kundens behov och levereras lokalt,
snabbt och med avsevért mindre klimatpdverkan dn
idag. Initiativet ska bland annat utforska mer tillforlitliga
16sningar med 3D-printing, ddr man skickar digitala filer
i stallet for fysiska komponenter.

Den nya infrastrukturen férvantas ge fler lokala affa-
rer och arbetstillfdllen samt minska kostnader och risker
for storningar. Arbetet bygger vidare pa en férstudie som
genomforts av aktorer fran verkstadsindustri, process-
industri, akademi och innovationssystem.

- Nu ska vi vdxla upp genom att samla fler delar av

Stérningar och oro i omvérlden &kar behovet av resilienta och motstandskraftiga leveranskedjor i svensk industri

vardekedjorna for att gemensamt utveckla och paverka
systemet, sdger Nicklas.

Deltagarna ska bygga upp en marknad och kapacitet
for on-demand-tillverkning, samtidigt som man utveck-
lar och paverkar teknik, affirsmodeller, infrastruktur,
policy och kultur. Arbetet har en langsiktig vision pa tio
ar, men pabdrjas som ett fyraarigt projekt dédr Vinnova,
Region Varmland, Region Dalarna, Region Gavleborg
och industrin gemensamt gar in med totalt 50 miljoner
kronor.

- Om vi ska kunna tillgodose industrins behov av
sakra och snabba reservdelar och komponenter kravs att
vi gemensamt utvecklar leverantdrssystem och nya till-
verkningsmetoder i verkstadsindustrin. Férutsattningar
som teknik och kompetens finns redan, men det behovs
ett strukturerat system for att etablera on-demand-
tillverkning i storre skala, sdger Stefan Jansson pa
Sustainable Steel Region, som leder det operativa arbetet.

Bakgrund

Béde EU och svenska regeringen lagger resurser pa

att sikerstdlla den europeiska industrin, vilket ska
goras med alternativa vardekedjor och 6kad inhemsk
tillverkning. En forstudie som genomforts i Norra
Mellansverige pavisar mojligheten att utarbeta resi-
lient produktion och robusta leverantorskedjor med
behovsorienterad och additiv tillverkning. Insikterna
frén studien ligger till grund for det har initiativet som
startar i januari 2024.

Projektpartners

Deltagande parter dr Alderholmens Mekaniska AB,
Complete Solution Seffle AB, Enerco Mechpart AB,
Holmen Iggesund Paperboard AB, SSAB EMEA
AB, Ivaldi, Lasertech LSH AB, Triton Valsteknik AB,
Vasterdalarnas Mekaniska Industri AB, RISE, Propell,
Sandbacka Science park, Paper Province, Karlstads uni-
versitet, Hogskolan Dalarna, Hogskolan i Gédvle, Region
Dalarna. Projektet leds av Sustainable Steel Region
och finansieras av Vinnova, Region Dalarna, Region
Varmland och Region Gévleborg.
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GL Maskin & Verktyg ar nu en
del av féretagsgruppen Avans

Dagarna fore jul fick GL Maskin & Verktyg en ny dgare:
foretagsgruppen Avans, som med fokus pa kritiska
reservdelar betjdnar svensk verkstadsindustri.

GL Maskin kommer att fortsétta verksamheten precis
som tidigare med Niclas Fhurong som VD. For kunderna
innebér alltsa afféren ingen annan skillnad 4n att fore-
taget nu star pa en stabilare grund med en kvalificerad,
berikande uppbackning av sin nya familj.

En sympatisk historia
Bakgrunden till det hér foretagskopet dr en sympatisk
historia som vi har sett manga ganger forut: Det lilla
specialistforetaget som natt stegens hogsta pinnhal och
som dérfor behover en storre stege for att komma vidare.
Sedan Niclas Fhurong bérjade pa GL Maskin 2011 har
omsittningen dkat med 200 procent. Det dr en remarka-
bel utveckling, inte minst med tanke pa att verksamheten

i praktiken har varit hans enmansprojekt med stod av
mycket engagerade leverantdrer.

Men nu &r alltsa gransen nadd for vad en ensam per-
son kan astadkomma pa egen hand. Nu inleds nésta fas
i GL Maskins historia. Foretaget kommer att expandera
genom fler anstdllda och ett ndra samarbete med 6vriga
foretag i Avans-gruppen.

Avans foretagsgrupp

Avans-gruppen bestdr av moderbolaget Avans
Production och fyra dotterbolag: Avans Maskintillbehér,
Avans Linjarteknik, Hatzfeld Gmbh och den nya med-
lemmen GL Maskin & Verktyg.

Avans Maskintillbehor erbjuder service och forsalj-
ning av transmission. Sortimentet omfattar bland annat
remdrifter, lager, véxlar, motorer och frekvensomriktare.

Avans Linjarteknik gor vad de heter, dvs erbjuder
service och forséljning av linjara produkter,
sasom kulskruvar, skenstyrningar, servo-

Hugo Ljungkvist

AB Reproservice med de tva tillverkande enheterna Kinnex
i Gotene och Skaraverken i Skara &r framtidsforetag inom
kontraktstillverkning bade pa den svenska och exportmark-
naden, gruppen har en sammanlagd omséttning pé ca 250

miljoner SEK

For att starka gruppens position pa marknaden har
Styrelsen valt att tillsdtta Andreas Danielsson som

Koncernchef

Andreas har sedan 2014 varit VD pa Kinnex och tilltrdda

rollen som koncernchef fran och med 1 Januari 2024

-Vi ser detta som ett steg i det fortsatta arbetet utveckla
foretagsgruppen sager Styrelseordférande Goran Bergh

-Det dr givetvis bade kul och hedrande att fa denna moj-
lighet, det finns en stor potential i Reproservice och jag ser
verkligen fram emot att ta mig an denna utmaning avslutar

Andreas Danielsson.

Mer information:

www.kinnex.se

system, momentdragare, linjarmoduler och
aluminiumprofiler mm.

Hatzfeld Gmbh, som forvarvades 2015,
arbetar uteslutande med kulskruvar till de
stora biltillverkarna.

En livgivande afféarsidé

Tiden pa verkstadsgolvet dr ju densamma
for alla verkstadsforetag — skillnaden mel-
lan foretagen ar hur effektivt de utnyttjar
tiden. Avans-gruppens affarsidé ar att
erbjuda sina kunder produkter och tjanster
som mojligor optimal effektivitet.

Det hér &r ett uppdrag som inte bara
innefattar forséljning av top of the line-
produkter inom omrddena transmission
och linjérteknik, utan minst lika viktigt ar
Avans-gruppens service- och supporttjans-
ter, utformade for att minimera effekterna
av odnskade stérningar och avbrott i kun-
dernas produktion.

Det betyder konkret att Avans-gruppen
inventerar och lagerhaller sina kunders
vitala reservdelar for snabbast méjliga
serviceatgard om/nér behovet uppstar.
Dessutom kan kunderna ringa 24/7 och
fa hjélp, utan extra kostnad. Samma ser-
vicetdnkande ligger ocksa bakom Avans
Linjartekniks erbjudande om expresstill-
verkning av kulskruvar inom 24 timmar
for de flesta CNC-maskiner pd marknaden,
s k ODD (One Day Delivery).

INTERV]JU

Niclas Fhurong och Pelle Brorsson
forklarar sina skal till samgaendet
Nyhetsbrevet ringde upp herrarna bakom
det aktuella foretagskopet och stillde en
enkel dubbelriktad fraga till dem, dvs till
Niclas Fhurong, GL Maskins VD och tidi-
gare dgare, och till Pelle Brorsson, Avans
Maskins VD och &dgare.

Niclas, varfor salde du foretaget?

— GL Maskin har ju verkligen blivit en stor framgang
med fantastiska produkter fran Stiefelmayer, Reishauer,
Forkardt, Kénig med flera ledande tillverkare. Men dyg-
net har bara 24 timmar och nu har jag natt en niva dar
jag inte méktar utveckla foretaget ytterligare samtidigt
som den hér positionen innebér ett stort ansvarsatagande
gentemot foretagets kunder, ett ansvar som jag absolut
inte far svika.

— Losningen pa problemet infann sig i véras nar jag
via en gemensam bekant traffade Pelle Brorsson, Avans-
gruppens VD. Vi hade ett givande samtal som utmyn-
nade i att vi bada sag de uppenbara fordelarna med ett
samgaende mellan vara foretag.

— For GL Maskins kunder kommer det hér att bli
utmaérkt bra: snabbare svarstider och bredare helhets-
l6sningar med hjidlp av Avans konsultverksamhet.
Dessutom avstannar inte verksamheten i tva veckor
om jag skulle rdka fa en tegelpanna i huvudet.

— P4 ett annat plan &r jag ocksa glad 6ver den har
foretagsaffdaren. Det normala &r ju att storbolagen koper
sma specialister som sedan sugs upp i och forsvinner i
det stora foretaget. Det hér inte bra for branschen, tror
jag. Specialistforetagen maste fa bevara sitt fokus for
att kunna fortsdtta att utvecklas och leverera. Och det
kommer GL Maskin att kunna gora i Avans-gruppen.

Pelle, varfor kopte du GL Maskin och Verktyg?

— Det &r enkelt att svara pa. Avans-gruppen dr en obe-
roende leverantdr av hogkvalitativa produkter till verk-
stadsindustrin. Det &r GL Maskin ocksa samtidigt som de
har ett sortiment som kompletterar vart. Vi kommer nu
att kunna erbjuda beredningar pa ett annat sitt eftersom
vi far kontroll 6ver hela leveranskedjan. Sedan réknar jag
med alla méjliga synnergier nar vi borjar marknadsfora

GL Maskin som ett nytt varumaérke i var portfolj.




Philip, ny produktchef och séljare fér Spinner.

Philip ar séljaren som ocksa byggt och servat
gravmaskiner, jobbat som produktionstekniker/
projektledare pa truckfabrik och drivitigenom

flera stora investeringar.

"Ehn & Land har en positiv anda som é&r langt
mycket viktigare an allt annat. Jag ar helt séker pa
att det &r hemligheten bakom att personalen med
expertkunskaper trivs och stannar kvar. Det &r en
stabil organisation dér alla hjélps at. Har har

kunden alltid tillgang till yppersta expertis.”

Kontakta Philip Nilsson pa e-post
philip.nilsson@ehnland.se eller
mobil 072-644 10 74.

SAG HEJ TILL

PHILIP OCH MARCUS

Vi har anstallt tva nya killar i teamet, som vi hoppas att du ska trivas med. Vi gor det redan!

Marcus, ny séljare for verktyg och Motorex
Industrial Line i s6dra Sverige.

Marcus har en bakgrund som produktionstekniker
och teknisk séljare i Sveriges s6dra delar. Kanske
kdnner du honom redan? Han har besokt en hel

del industriféretag de senaste aren.

“Jag ser Ehn & Land som ett litet féretag med stora
resurser och en genuin familjar kdnsla. Det kdnns

riktigt bra att vara ombord hér.”

Kontakta Marcus Kristiansson pa e-post
marcus.kristiansson@ehnland.se
eller mobil 070-663 55 75.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE




PRE-ELMIA DEAL!

Vi fyller upp med maskiner infér ELMIA-massan och har just
nu tva hela containers med tradgnistmaskiner pa vag hem till
vart lager. Missa inte detta unika erbjudande, férst till kvarn! Y

GF Machining Solutions AGIECHARMILLES

CUT E 350 (X-Y-Z = 350x250x250 mm): 1250 000 SEK
CUT E 600 (X-Y-Z = 600x400x350 mm): 1395 000 SEK

Priserna inkluderar frakt, installation och utbildning.

Inklusive nedanstaende optioner:

« Integrerat kollisionsskydd (ICP) i X-Y-Z
» Enkelt och snabbt HMI styrsystem

« E.KO loniser

Unikt erbjudande:
. 3 ars garanti
. Betala maskinen 6 manader efter leverans

Erbjudandet géller enbart de maskiner vi har pa lager och order
senast 2024-05-317, med reservation for mellanforsaljning.

Vi har en stark serviceorganisation med fyra tekniker
som enbart jobbar med gnist, alla med lang erfarenhet!

. \' g
L
Andreas Hagelvik Christer Andersson Mikael Asplund Zoran Malesevic
Aftermarket Service Engineer Service Engineer Service Engineer
Manager EDM EDM EDM EDM

Kontakta oss sa berattar vi mer!
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Andreas Ostberg Olof Karlsson Thomas Hassel Anssi Laurila

Sydvastra Sverige Sydostra Sverige Mellansverige Stockholm/Norra Sverige
tel. 070-348 99 54 tel. 070-348 99 48 tel. 070-348 99 40 tel. 070-348 99 53
aos@masentia.se ok@masentia.se tha@masentia.se ala@masentia.se

Valkommen till oss!

Passerar du oss utmed E4:an i Varnamo ar du
ar alltid vdlkommen in, sa bjuder vi pa en kopp
kaffe och liten rundtur i var demohall!

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM



Tradgnistmaskiner
med hog flexibilitet till
exceptionellt pris!

A

Tel. 0370-37 84 OO0 www.masentia.co
s MASENTIA



Posttidning B
Ej retur

Avsandare: Mons Media AB
Sddra Nasvagen 77
432 54 Varberg
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and minimise your chipping problems
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Kom och se nya Miyano ANX-42SYY i full drift pa plats i Varnamo.
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CITIZEN W

Full spankontroll - Béttre ytor - Obemannad korning vid svarvning i svarspanande material
Lingre verktygslivsldngd = Mindre behov av higtryck vid spanbrytning
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Tldn].ngen —~FOR EFFEKTIVARE TILLVERKNING

MASKINOPERATOREN

LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER
SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG

MEMASR

UATBEARBETNING
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www.eaglelasers.com

NYA EAGLE INSPIRE 2.0 + AUTOMATIONS SYSTEM

Utforska EAGLE’s Varld och upptack vara l6sningar inom Fiberlaser & Automation:




| en varld full av maskiner
jobbar vi med manniskor.

Vi ar din kunskapspartner inom platbearbetning.

> 205,
0370-693400 | dinmaskin.se 5 &r (‘I/ngﬁynsulrusming fdrlm(a“l’N

Jubileum
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P4 fotot ser vi produktionschef Kurt Rasmussen, produktionsteknisk chef J6rgen Olsson och maskinséljare Peter Persson SALUCO.

Stora industriella
satsningar sker

nu i

Idag ror vi oss i varmepumptillverkarnas vérld och vi
befinner oss i Astorp. Inte av en tillfillighet utan har har
en grupp svenska investerare gatt samman for att sitta sin
svenska varmepump pa export till Europa.

Bolaget Qvantum Energi AB har tagit in 900 miljoner
i nytt kapital och produktionen vid den nya fabriken
i skanska Astorp har varit igang sedan bérjan av 2023.
Finansieringen innebéar bland annat att féretaget kom-
mer att kunna fardigstilla sin nya fabrik i Astorp med
kapacitet for 50 000 varmepumpar per ar pa en fabriksyta
av 7 000 kvm.

Nu dr man i gang och Tidningen Maskinoperatoren &r
pa besok i januari 2024 framst for att ur ett produktions-
tekniskt perspektiv spegla en 6gonblicksbild 6ver vad som
hander i fabriken idag och framat.

I manga fall har det noterats pa tidningens redaktion
att de storre industriella satsningarna har en bakgrund
i politiska beslut och i detta fall har EU varit inblandade

verige

och satt som mal att den arliga forséljningen av varme-
pumpar ska férdubblas inom nagra ar. Tanken ar att det
ska minska Europas beroende av olja och naturgas, da
vi nu befinner oss i en situation med krav pa en alltmer
hallbar miljésituation dér fossilfri uppvarmning av Europa.

Foretaget i Astorp har en expansionsstrategi for nésta gene-
rations moduldra varmepumpar och kompletta energi nét
for fossilfri uppvarmning av Europas stader.

Qvantum har producerat och utvecklat hogkvalitativa
varmepumpar och energisystem i en utvecklingsfas sedan
1993 och tillhandahaller numera vairmepumpar med en
unik mjukvara som gor det enklare minska koldioxid-
utsldppen fran uppvarmning och kylning i stadsmilj6er.

Idag utvecklar foretaget nédsta generations modulédra
varmepumpar avsedda dven for att kopplas till de energi-
nat Qvantum utvecklar for titbebyggda omraden i Europas
stader dr 5:e generationens fjarrvarme. Qvantums teknologi



Maskinoperatéren Nr 1 | Februari 2024 wm

gor att vairmepumpen blir en del av en hallbar och skalbar
16sning for omraden med hog energidensitet.

Industrin styrs och gar alltmer,

hand i hand med politiska beslut.
EU-kommissionens “Den Europeiska Gréna Given” har
som mal att goéra Europa helt klimatneutralt och ett skifte
till vairmepumpar kommer att spela en stor roll i detta
arbete. Enligt IEA kan ett byte till virmepumpar minska
utsldppen av véxthusgaser med 500 miljoner ton redan
till 2030.

Nyckelpersoner inom Qvantum Energi har en bred
internationell erfarenhet av systemdesign, produktutveck-
ling och driftsdttning och ar vil positionerade till att bli en
drivande kraft for “net zero”-malen, och ar redo att moéta
de dkande kraven pa férnybar varme och kyla.

P4 plats i Astorp och har

bygger man fabrik for fullt.

Tidningen Maskinoperatoren &r en reportagetidning och vi
speglar garna den produktionsutrustning som olika indu-
striella satsningar ar beroende av och hir i Astorpfabriken
skall vi titta till en automatisering av tva kantpressar som
ar intressant och helt klart ligger i tiden.

Tillverkning av varmepumpar &r en komplex process
men dnda inte. Vad menar vi med det, jo maskinparken
ar en grundforutsattning for att hitta en modern produk-
tionsmetod och hér ser vi inga problem. Svetsprocesser
och olika metoder inom platformning ar fundamentala
metoder dédr maskinparken bygger pa effektiva och ved-
ertagna processer.

Produktionen - maskinparken

I forstudier letade foretagsledningen efter en automatiserad
16sning for kantpressning. Man kontaktade marknaden och
fann flera intressanta alternativ. Fler kontakter gjordes och
ett av alternativen stack ut.

— Nar vi kontaktade den italienska maskintillverkaren
EUROMAC fann vi ett direkt engagemang for vara 6ns-
kemal, “man var snabba pa bollen” och kunde erbjuda
en helhetslosning med kantpress, verktyg, automation
och mjukvara och vi kdnde direkt av att man tillsammans
med den svenska leverantéren SALUCO kunde erbjuda
ett engagemang och en serviceniva som i kombination
med smarta l6sningar. Ett samarbete startades upp och vi
borjade att utbyta idéer och en intressant maskinldsning
presenterades som vi f6ljde upp med en bestéllning, sdger
produktionsteknisk chef Jérgen Olsson.

— Vi pa SALUCO ér en uppstickare pa den svenska
marknaden och med som i detta fall en valkdand och kom-
petent tillverkare som EUROMAC, som ar mycket val-
kanda i Europa och har ett grundmurat rykte, att sedan
30 ar tillbaka leverera hogkvalitativa maskiner och utrust-
ning for global platindustri sa ser vi en ljus framtid for
maskinfabrikatet, sdger Peter Persson séljare SALUCO AB.

— Allt fler av vara kunder stravar efter och krdver smarta
16sningar som effektiviserar olika tillverkningsprocesser
och seriestorlekar. Allas strdvan efter energieffektivitet och
flexibilitet, har drivit fram en snabb produktutveckling
inom automatisering och robotik for att fa lagre kostna-
der och minskad materialférbrukning. Vi far idag allt fler

Forts. sida 6 >>

Hela produktionscellen pa bild, tva kantpressar och robot pa réls.
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Flera auto-
matiserade "
processer
i fabriken.
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forfragningar fran industrin, nir det handlar om robotcel-
ler och med den 16sning vi kom fram till med Qvantum
Energi hér i Astorp har vi tillsammans med EUROMAC
hittat en intressant helhetslosning som innefattar forkortad
tillverkningstid genom effektiv mjukvara for produktions-
optimering, sdger Peter Persson.

Vi ber Peter Persson om lite tekniska fakta kring robot-
cellen nér vi sitter vid kaffebordet, innan vi gar ut i pro-
duktionen tillsammans med Jorgen Olsson och tréffar
produktionstekniker Erik Simonsen som skall beradtta om
sina erfarenheter nir det fraimst handlar om off-linepro-
grammeringen och anvandarvanlighet osv.

— Cellerna bestar av tva elektriska kantpressar modell
EUROMAC EX Bend 2550 — 50 med 50 tons presskraft

Sara Kallerup och Daniel Johansson.

|

var. Bockbredd 2550mm 6-Axlig med Wila pneumatiskt
verktygsfaste. Robot KUKA KR 70 Kg 7-axlig som gar pa
réls i bada cellerna. Dessa tva spegelvédnda celler jobbar
var for sig med att bocka Qvantums panelsystem.

- EUROMAC bygger hel- och halvautomatiska kant-
pressar med hog driftsékerhet vilket ger lagre produktions-
kostnader. Maskintekniken ger exakta bockningsvinklar
over hela platen, sdger Peter.

— Systemet styrs av ett program som heter Obelix for
cellernas rorelse, for bockningen ett program som heter
EasyBend. Dessa jobbar tillsammans enligt forklaring
nedan;

— Obelix &r en enkel, snabb och palitlig programvara som
kan paskynda programmeringen av maskincellen. Den ar




helt integrerad med EasyBend-programvara och tar emot alla

data som ror den detalj som ska tillverkas och foreslar den mest
optimerade sekvensen av rorelser enligt din robot och dina krav.
Detta gor att du kan ga fran ritning till fardig detalj i bara négra
fa steg, forklarar Peter Persson pa SALUCO.

OBELIX plus EasyBend, bygger digitala processer.

— Vi har nu kontroll 6ver véra processer pa var platverkstad
och den maskinparken som ar optimal for oss. Da pratar jag
om laserskdrning, stansmaskin och forstas var kantpressning
med robot eller manuell formning av vara kabinett. Idag har vi
1400 kvm verkstad for var platbearbetning, dar vi ocksa raknar
in svets manuell och robot samt en helautomatisk rérbockning
fran coil, sdger Jorgen Olsson.

Vi gér tillsammans med rundtur i fabriken och hér arbetar
man med effektiva floden fradn material in till kvalitetskontrol-
len i renrum.

Vi stannar till i platverkstaden och har pagéar produktionen
for fullt. Produktionstekniker Erik Simonsen berittar att han
kom in i produktionen pa foretaget under hosten 2023.

— Att arbeta med datastyrd produktion och i det den helau-
tomatiska processen gor mitt jobb intressant och utvecklande.
Cellen for vér kantpressning ar anvandarvanlig och har man ratt
parametrar i maskinerna. sa skoter cellen sig sjdlv. Har kommer
viin pa mjukvara och den styr inte bara individuella processer
i cellen utan robot och maskin interagerar tillsammans med en
mjukvara, sdger Erik.

— Vi &r relativt oerfarna nér det handlar om automatiserad
kantpressning och da var ett av kraven som EUROMAC kunde
leverera till en helhetslosning. Véldigt viktigt for oss &r en inte-
grerad mjukvara som styr robot och kantpress. Vi 6kar nu till-
verkningstakten i fabriken under 2024 och det betyder hart
arbete for alla vara medarbetare nér vi nu tar nésta steg i var
framtid som varmepumpstillverkare, avslutar Jérgen Olsson. B

F Entrétillalla
massor med
en hiljett!

Innovation formar
framtidens platindustri.

Elmia

P& den renodlade branschmassan utforskar du nyheter
och upptéacker morgondagens teknik. Har finns ett brett
utbud av maskiner i drift, verktyg och tillbehér fér den
platbearbetande industrin. Det &r har du stérker din
konkurrenskraft.

Tillsammans med fem parallellaproduktionsméssor
ar Elmia Plat en plattform for framtidens industri.
Och affaren ar i fokus.

Registrera dig
for fri entré!

Jonkoping
14-17 maj 2024
Produktionsméssorna.se
EIm|a Elmia Elmia
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Hampus framfér en av de automatiska svetscellerna

NITATOR
— 40 ar av stindig utveckling

TEXT & BILD: ALEXANDER STROM
Balkar skurna i rérlasermaskinen

Ar 1983 grundade Tage Petersson Nitator. Ett bolag som redan fran borjan inriktade
sig pa fordonsindustri och som sedan dess haft en konstant utveckling. Nitator ar
idag en betydande leverantér inom tung fordonsindustri med Volvo Lastvagnar och
SCANIA som storsta kunder.

Nitator &r latin och betyder framatstravande och utvecklande och det ar precis
det intryck vi far nér vi besoker bolaget och traffar Hampus Petersson som ér tredje
generationen i detta familjedgda foretag. Ett foretag som i 6ver 40 ar, med ansvar
och bevarandet av traditioner, framgéangsrikt kombinerat detta med att utveckla sin
produktion med kreativitet och ett utpraglat automationstank.

Forsta kunden var Volvo Bussar som i borjan var ett stort konto men efter hand
fasades bussar ut och lastvagnar rullade in i form av Volvo lastvagnar som fortfarande
ar en av Nitators storsta kunder. Fokuseringen pa tung fordonsindustri har inneburit
att man medvetet valt att inte blanda in andra kundsegment i produktionen. — Vi har
testat detta men i slutdnden konstaterat att det inte fungerar utan snarare stér den
ovriga produktionen, siger Hampus. Fokuseringen har inneburit att man gatt fran en
storre skara kunder med mycket manuella processer till ett mer slimmat processflode
med hogre volymer och hégre automationsgrad.

Produktionen bestar idag av fler produktbundna celler som innebér att man kan
automatisera i mycket hogre grad och ddarmed bli effektivare och konkurrenskraftigare
i arbetet med slutkund.




>>

—Idag gér sékert 80% av vart flode genom auto-
matpressning med avancerade stegverktyg och
stora pressbord, konstaterar Hampus.

De traditionella maskinerna i form av laser
och kantpress som finns i produktionen anvéands
fortfarande men inte i lika hog grad som tidigare
utan idag mer till interna jobb och framtagning av
hjalpmedel for att effektivisera produktionen mot
fordonssidan.

Foretaget har tvd produktionsenheter, en
i Oskarstrom och en i Hyltebruk. Oskarstrom ar
huvudenheten dér flera av de automatiska cel-
lerna for svetsning och montering finns. Dér star
dven ytbehandlingsanldggningen som lackerar
majoriteten av alla produkterna innan utleverans.
Huvudfunktionerna i organisationen utgér ocksa
ifran enheten i Oskarstrom. I Hyltebruk pressas
detaljerna i stora automatpressar och majoriteten
levereras sedan vidare till Oskarstrém. Enheten
i Oskarstrom dr ungefdr tre ganger sa stor som den
i Hyltebruk.

Som erfaren leverantor till tung fordonsindu-
stri &r man naturligtvis inblandad i processen
iett tidigt skede. Man kan med sin erfarenhet tipsa
om metoder och konstruktionsanpassningar for att
komponenter ska produceras pa ett sa effektivt sétt
som mojligt.

Hallbarhetsarbete ar ett stort och aktuellt &mne
hos manga foretag och som vanligt &r ju fordons-
industrin langt fram i detta viktiga arbete. Hos
Nitator rdds man inte detta utan ser det snarare som
en konkurrensférdel och en sjdlvklarhet. Man ar
i full gdng med héllbarhetsrapportering och jobbar
med fokuspunkter fran FN:s globala mal for hall-
bar utveckling. Att integrera hallbarhetsaspekter
genom hela verksamheten ar bra fér kunderna,
medarbetarna och samhillet. Det kommer dock att
krava resurser for det ar ett omfattande och tids-
krdavande arbete.

Nitator har inte enbart haft svenska enheter
utan har dven varit etablerade i Litauen sedan

Maskinoperatéren Nr 1 | Februari 2024

Cellerna riggas manuellt och
detaljer detekteras av vision teknik

| WGt

2005 och hade under en period 2-3 lastbilar som
levererade gods mellan Sverige och Litauen. Som
mest var 100 personer anstdllda i Litauen med
support fran Sverige. Produktionen stingdes ner
under 2022 och produkterna har gatt fran manuellt
uppldgg i Litauen till automation i Sverige. Detta
har medfort kortare ledtider, mindre transport-
kostnader samt 6kad kvalitetssdakring i automa-
tionscellerna.

Nitator etablerade &ven under 2005 bra relationer
med ett antal kinesiska komponent- och verktygs-
tillverkare. Nitator har kopt flertalet verktyg med
béde bra kvalitét, priser och snabba leveranser.
Detta har i vissa fall varit helt avgorande for att
vinna afféarer.

Anledningen till att man &r sa konkurrenskraftig

hos sina kunder &r enligt Hampus just verktygskun-

nandet och att man har en egen lackeringsanldgg-
ning. Det tillsammans med lang erfarenhet och en
utmaérkt projektstyrning gor Nitator till en etable-
rad och ndra samarbetspartner till bdde Volvo och
SCANIA.

Ett annat omrade som slingrar som en rod trad
genom verksamheten ar kvalitet. Efter personlig
sakerhet ar kvalitet det hogst prioriterade omradet.
Man arbetar enligt “Total Quality Management”
vilket innebér att alla medarbetare dr ansvariga
for kvalitén i respektive process enligt varderingen
”Rétt fran mig”.

Att vara en attraktiv arbetsgivare &r viktigt for
Nitator. En bra arbetsmiljo och arbetsvillkor ar en

Forts. sida 12 >>
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sjdlvklarhet. Dessutom dr man engagerad i skolor pa olika
nivaer och erbjuder daglig verksamhet pa arbetsplatsen. Dar
kan personer med funktionshinder kan fa en meningsfull
uppgift och kdnna sig delaktiga i ett sammanhang. Nitator
har flera medarbetare med utlindsk harkomst och dar
erbjuder man SFI (sprakundervisning) pa arbetstid i ett
samarbete med Halmstad kommun.

Ytterligare en viktig faktor &r att man ska kunna vaxa

inom verksamheten. Det finns ménga exempel pa detta Presslinjerna
i Hyltebruk som

inom organisationen dar man haft flera olika positioner.
ar starten pa flédet

— For oss ar detta viktigt och i manga fall finns
stora fordelar med att rekrytera internt. Det visar

ocksa for vara anstédllda att det finns mojlighet
till utveckling for de som vill och dr ambitiosa,
menar Hampus.

Vi tackar Hampus for besoket och kan konsta-
tera att Sverige dr ett industriland i framkant med
en fantastisk produktionsapparat, stor kreativitet
och hog automatiseringsgrad. Nitator &r ett bra
exempel pa detta.

detaljer fére i
ytbehandling

Hampus framfdr de tre celler som
till stor del producerar de produkter
som producerades i Litauen.




LT

b 1

: W8
A LEAP

' For plat del tillverkning

Minska energikostnaderna och effektivisera processen med
Pivatics stans- och vinkelsax center. Tack vare stanscenter
servotekniken sparar du 60-70% el jamfort med traditionella
system, minskar underhallskostnader och minskar den totala
ljudnivan. Pivatic Coil nesting genom att anvdnda fabriksspo-
lar i standardstorlek minskar du generering av avfall.

Vi anordnar evenemanget Pivatic Open House 28-29 Maj, Hyvinkaa, Finland, déar
flera linjel6sningar kommer att visas. Fraga mer pa jukka.heimonen@pivatic.com!

Pivatic gor
1] Coil Nesting!
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AP&T bygger tillganglighets-

anpassad produl

GEDIA har bestidllt en tillgidnglighetsan-
passad presshardningslinje fran AP&T.
Tillganglighetsanpassningen innebar att linjen
kommer att utformas sa att &ven personal med
fysiska funktionshinder ska kunna overvaka och
hantera processen pa ett obehindrat sitt.

— For oss pa GEDIA &r det viktigt att oka
mdojligheterna till inkludering i arbetslivet.
Tillganglighetsanpassningen av véar nya presshard-
ningslinje ar ett steg i den riktningen. Den kommer
redan fran borjan att vara forberedd for att proces-
sen ska kunna 6vervakas av operatorer med fysiska
funktionshinder, séger Bjorn Miiller, projektledare
for nya maskiner pa GEDIA.

Den nya linjen kommer bland annat ha en storre
friyta framfor kontrollpanelen, med gott om plats
for rullstol. Sjdlva panelen kommer ocksd att ha en
lagre placering &n vanligt.

Om nagot ofdrutsett skulle intrdffa som inte
kan 16sas via kontrollpanelen, finns alltid hjalp att
fa av ndgon kollega.

—Ja, vi har vad vi kallar for delade arbetslag

inom alla produktionsomraden, s& man &r aldrig

ensam, sdger Bjorn Miiller.

Den nya linjen, som bygger pa den senaste
presshardningsteknologin, kommer att anvandas
for produktion av karossdetaljer till flera olika bil-
tillverkare.

—Med tanke pd vért langvariga samarbete med
GEDIA &r det vildigt roligt att nu bade kunna bidra

Den nya, tillgdng-
lighetsanpassade
presshérdnings-
linjen fran AP&T
kommer bland :
annat att ha en gk
stérre friyta framfér

tionslinje till GEDIA

till en effektiv produktion och goéra det majligt for
personer med fysisk funktionsnedsattning att arbeta
som linjeoperator, sager Jorgen Theander, Senior
Customer Project Manager pa AP&T.

Mer information:

aptgroup.com

L)
kontrollpanelen, ’Sﬁ'
vilket underléttar
fér rullstolsburna [

operatdrer.

& Indukta

Technologies
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Battre materialutnyttjande, lagre vikt, min-
dre klimatpaverkan och en enklare produk-
tion. Det dr argument som okat bilindustrins
intresse for presshirdade karosskomponen-
ter tillverkade av stora platimnen bestdende
av flera mindre, sammansvetsade detaljer.
Till exempel ArcelorsMittals Multi Part
IntegrationTM (MPI). Processen lampar sig
val for AP&T:s presshardningskoncept, och
sedan hosten 2023 har AP&T en produktions-
linje for tillverkning av dubbla dorringar
i kommersiell drift hos kund.

AP&T:s presshérdnings-
koncept lédmpar sig fér
karosskomponenter som
produceras av stora integre-
rade pldtdmnen. Sedan hés-
ten 2023 har man till exempel
en produktionslinje for tillverk-
ning av dubbla dérringar
i kommersiell drift hos kund. |

AP&T:s presshardningskoncept mdter
biltillverkarnas vaxande 1ntresse
for stora karosskomponenter

— Med MPI kan man integrera delar med olika
materialegenskaper i ett och samma @mne. De inga-
ende delarna “skrdddarsvetsas” ihop utan 6verlapp,
vilket gor att det gar 4t mindre material. Amnet
far en lagre vikt utan att styrka och krocksakerhet
paverkas, berattar Jan Larsson, affirsutvecklare
pa AP&T.

Materialbesparingen leder inte bara till lagre
kostnader utan ocksa minskad klimatpédverkan.

— Merparten av den klimatpaverkan som en
presshdrdad del ger upphov till under en livscykel
kan relateras till stalframstéllningen, sa ett effektivt
materialutnyttjande ar véldigt betydelsefullt fran
ett klimatperspektiv. Viktbesparingen kan ocksa
ge positiva effekter for den fardiga bilens energi-
forbrukning och klimatprestanda.

For biltillverkarna innebar MPI ocksa att produk-
tionen forenklas. Att tillverka en komponent av ett
stort dmne istéllet for manga sma kréver farre arbets-
moment, farre verktyg och tar upp mindre golvyta.

— En dubbel dérring kan besta av fem, sex olika
delar, som i vanliga fall ska lagras, flyttas, formas
och monteras i fabriken. Med MPI sparar man plats
och fér ett mindre komplext flode, séger Jan Larsson.

AP&T som hittills levererat 6ver 150 presshard-
ningslinjer till kunder véarlden 6ver ser stora moj-
ligheter med det 6kande intresset for MPI.

— Med vart modulbaserade program av pres-
sar, linjarrobotar och ugnar kan vi alltid ta fram
en optimerad linje, oavsett vilken typ av detaljer
som ska produceras. Nar det géller tillverkning av
stora komponenter ar véart ugnskoncept, med eldriv-
na, energieffektiva och kompakta flerfacksugnar
extremt vél lampat. Var Multi-Layer Furnace (MLF),
tar bara en brakdel sa stor golvyta i ansprak som
en konventionell rullugn, sdger foretagets Business
Manager Line Solutions, Lennart Johansson.

Totalt har AP&T under aren salt ett 70-tal fler-
facksugnar. Nu dr man inne pa den den tredje
generationens MLF, som finns med sju kammare
i storlekar pa upp till 3000 x 2000 mm. Varje linje kan

utrustas med upp till fyra ugnar, vilket ger en stor
flexibilitet. Dessutom har ugnarna fa rorliga delar
och kraver ytterst lite underhall, vilket borgar for
en hog tillganglighet.

— Linjekonceptet i sin helhet skapar forutséttningar
for en produktion
med lag klimatpa-

i atanke. Darfor ser vi gdrna ett nédra och tidigt
samarbete med biltillverkarnas konstruktorer,
sdger Jan Larsson.

Mer information: aptgroup.com

verkan. Dels tack
vare vara energi-

effektiva och drift- - =t
sakra maskiner.
Dels genom vart - [ I
”360° lifetime per-

formance offer”,
som innebér att vi
optimerar, uppgra-
derar och under-
héller linjen 6ver
tid for att den ska
prestera pa topp
med lag klimatpa-
verkan under hela
livslangden, séger
Lennart Johansson.
AP&T foku-
serar nu pa att
vidareutveckla
sitt erbjudande for
presshardning av
stora &mnen.

— Vi har tekni-
ken och process-
kunnandet. Men
allra viktigast
for att resultatet =
ska bli bra ar att
komponenten =
redan fran bor- ‘
jan designas med N
den har tillverk-
ningsmetoden
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MASKINSERVICE AB

Tack vare AMADAs unika LBC-teknik, som manipulerar laserstralemonstret under bearbetning, VENTIS-AJ fiberlasern ar kand for sin skéarkvalitet,
gradfri skarning och héga skarhastigheter motsvarande maskiner med mycket hégre effekt.

| kombination med det nya ASF Il EU Twin lagerl6sning- som har en revolutionerande pallvaxlingscykel och TK EU-sorteringsenhet, den cellen kan

uppna hogre produktivitet under en 24-timmarsperiod an en 15kW fristdende laser, med betydligt Iagre genomsnittlig kostnad per detal.
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4 GWEIKE e .
e LF 3015 GA 6 KW

(3000x1500 mm) inkl. vaxelbord

LF 1313 2KW
(1300x1300 mm)

Maskiner for
omgaende leverans

LF 3015 P PRO
(30001500 mm)
Laddas fran sidan med
utdragbart laddbord

®

GWEIKE

-/Ilax lcho® Kontakta oss for mer information/offert

samt se mer om G-Weikes maskinprogram
Tel: 0703-72 54 21
Tel: 070-595 60 01 www.licato.se www.gwklaser.com
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Global powerhouse local
solution provider.
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Tel: 036-46 001
www.tovend.se
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longer stroke and daylight

High preductivity through reduced cycle
times and higher process reliability
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Platbearbetning on demand
med Prima Power PSEB

Minimal genomloppstid for tunnplatsdetaljer fran ax
till limpa - investeringen i en PSBB-lina fran Prima
Power hjalper platjatten Hanza Mechanics i Tocksfors
att bli annu mer effektiva i sin produktion.

Namn pa personer pa bilderna

Hanza:

Morgan Sahlin, Sverigechef

Emil Wahlstrom, Operator

Erik Bergfeldt Olsson, Underhallschef
Bjorn Larsson, Produktionschef

Prima Power:

Niklas Eriksson

— Det hdr mojliggor snabbare och kortare serier
for oss. PSBB-linan dr mycket mer flexibel i att fa
fram rdtt antal utan att beh6va kora fram marginal.
Nu kan vi kéra mer on demand. Samtidigt blir vi
mer yt-effektiva och kan minska vara mellanlager,
sdger Morgan Sahlin, Sverigechef for Hanzas enhe-
ter i Tocksfors, Svanskog och Arjéing.

Tanker globalt — och producerar lokalt
Det har gatt 15 &r sedan Hanza grundades uti-
fran idén att tdnka globalt och producera lokalt.
I dag finns man 6ver hela vérlden med sina 3 000
anstdllda och omsétter ndrmare 5 miljarder SEK,
boérsnoterade med huvudkontor i Stockholm och
fyra produktionsenheter i Sverige inom platbearbet-
ning och elektronik.

— Vi dr kontraktstillverkare till kunder inom flera
olika segment, bland annat energi och belysning,
beréttar Morgan Sahlin.

Bland de produkter som tar form hér i Técksfors
finns platapplikationer som pantautomater, kaps-
ling till ventilations- och varmesystem liksom olika
slags belysningsarmaturer.

— Vi levererar fran komponent till monterad och
fullt fungerande automat, med ingéende elektronik
dér det behovs, sager Morgan.

En av Nordeuropas storsta anlaggningar
Hanza Mechanics med produktion bade i Tocksfors
och Svanskog har en imponerande maskinpark for
effektiv hogautomatiserad tunnplatsbearbetning,
fran stans och laserskarning till pulverlackering och
montering. Hér ser vi en av Nordeuropas storsta
anldggningar inom tunnplatsmekanik. 18 maskiner
inom stans, klipp och laser, producerar &mnen.

— Vi har ett stort Night Train fran Prima Power
som dmnestillverkningen bygger runt. Den invig-
des 2005 och just nu haller vi pa att byta ut tva

¥ "'T""“”-
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Vesa Vuorela, Projektledare
Luca De Rossi, Projektledare
Andrea Tomiozzo, Operator/Utbildare

SGé:or till nya Shear Genius 1530, berdttar Morgan.
Bockavdelningen rymmer ett 25-tal kantpressar
varav 6 robotbetjanade. Lagg dartill fyra bockauto-
mater. Ett par coilmatade excenterpresslinor finns
ocksa i huset.
—Sedan har vi svetsning, nitning, pulverlackering
och montering, sager Morgan.

Bra tillvaxt ger forutsattning
for maskininvesteringar
Anldggningen i Tocksfors har ett riktigt bra ar
bakom sig. Med sina 250 anstéllda har man omsatt
drygt 600 miljoner, mycket tack vare inflédet av nya
affdrer inom energisektorn.

— Vi har sett en riktigt bra tillvaxt och det dr dér-
for vi investerar, sdger Morgan.

Och den riktigt stora investeringen som flyttat in
under senhosten dr PSBB-linan som i sin tur utgors

av kombinerade stans- och klippmaskinen Shear
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Genius EVO, panelbocken EBe Express Bender samt
plock- och staplingsrobot PSR f6r materialhantering.

— Anldggningen har i Tocksfors ligger i tva
angransande lokaler. Tidigare har vi bara haft lack
och montering i den ena, men det &r har PSBB-linan
flyttar in, vdgg i vagg med pulverlackeringen, och
det kommer att ge ett valdigt fint flode eftersom
vi kan minska interntransporter och mellanlager,
sager Morgan.

PSBB-linan dedikeras at produkter som sedan
ska pulverlackas.

— Men det blir ocksa en bra fristdende 16sning
for intern backup.

Cykeltiden minskas till en femtedel
Med kapslingsplat som vaxande produktgrupp ser

P

Morgan stora foérdelar i den snabba cykeltid som
kan uppnas i PSBB-linan.

— Den kan minskas ner till uppemot en femtedel
i gynnsamma fall. Genomloppstiden ar valdigt kort
och du har i princip ingen stalltid alls. Du behover
egentligen inte ta i detaljen forrdn du hdnger den
pa lackeringslinan, siger Morgan.

Och tiden — effektiviteten — &r viktigare 4n nagon-
sin idag.

— Efter covid och krig och alla kriser kommer en
annan prispress. Du maste verkligen vara effektiv
idet du tillverkar, och den hér investeringen &r ett led
i det, forklarar Morgan.

Att det ror sig om
elektriska maskiner
ar ocksa en bonus.

— Vi sitter med material- och miljodeklarationer
pa alla vara produkter och hér dr energiforbrukning-
en en viktig detalj. Nar man ska kalkylera utslapp
ner pé artikelniva dr det en fordel att kunna jobba
med nya maskiner som har béttre prestanda, séger
Morgan.

Nér PSBB-linan invigdes officiellt hade Hanza
bjudit in sju av sina storsta kunder som fick vara
med och trycka pa startknappen.

— Det som kdnns extra roligt dr att den hér

Forts. sida 20 >>
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linan bygger pa ren tillvaxt, den ersatter inga
andra maskiner.

Energismart och effektiv produktion

I slutdindan &r det delarna som utgér helheten —
sa vad ar det da for maskiner vi pratar om? Per
Selskog, representant for Din Maskin som salt
anlaggningen till Hanza, forklarar:

— Shear Genius EVO &r bade ekonomisk och
effektiv, med hogsta produktion till lagsta kostnad
per detalj. Dessutom sparar du in otroligt mycket
pa energiférbrukningen tack vare Prima Powers
ECOPUNCH-koncept. Du far ut fler detaljer med
samma energi.

Smart nestning och ny materialinmatningslos-
ning med platkantsmatning ar tva andra absoluta
héjdpunkter, forklarar Per, liksom maskinens stora
verktygskapacitet.

— Har hittar du en uppséttning tekniska funktio-
ner som inte kan ses hos ndgon annan tillverkare,

sdger Per.

Maximalt maskinutnyttjande

i flexibelt tillverkningssystem

Nar det géller bockautomaten EBe Express Bender
ar den tidigare ndimnda cykeltiden med automatise-
rad in- och utmatning en klart lysande stjarna. Per
namner ocksad bockningskvaliteten som &r exakt,
tack vare databasen for vinkelkorrigering och ser-
voelektrisk teknik.

— Det hér dr en skalbar maskin, lamplig for alla
produktionskrav och med enkel 3D-programmering
med integrerad simulering av bockcykeln, séger Per.

Och gradden pa moset, den flexibla plock- och
staplingsroboten PSR som med flexibla och mang-
sidiga buffringsfunktioner ger en dynamisk stap-
lingshantering.

— Har kan du fa full anvéndning av hela stap-
lingsomradet vid obemannad drift, konstaterar Per.

Tillsammans utgdr maskinerna ett flexibelt till-
verkningssystem som
med transparens och
i princip noll stalltid ger
en rejdl kapacitetsok-
ning med ett maximalt
maskinutnyttjande.

Rekordmaskiner
som producerar
dygnet runt
Att Prima Powers maski-
ner kan leverera under
lang tid, det har man
blivit varse hos Hanza.
— Jag tror att vi har
nagot av rekordmaski-
ner hos oss nar det gal-
ler Shear Genius. De
gamla som vi byter ut
nu i vart Night Train
har gdtt i princip
dygnet runt sedan
2005, totalt uppemot
150 000 maskintim-
mar. Och det dr nagot
vi uppskattar med
Din Maskin som var
maskinleverantor,
de har forstaelsen
for hur viktigt det ar
for oss att vi haller
i gang maskinerna,
sdger Morgan Sahlin.
Det ar en hel del

som lyser Prima Power-blatt dar ute i maskinpar-

ken, levererat av Din Maskin.

— Vi dr entreprendrer och det 4r man ocksa hos
Din Maskin. De forstar vara behov och vi har nog
gemensamt utvecklat varandra, siger Morgan.

Per Selskog instdimmer:

— Som maskinleverantdr dr det tacksamt och
utvecklande att fa jobba med kunder som Hanza.
De har hog kompetens och stor erfarenhet av plét-
bearbetning och kan darmed stélla bade rétt och
utmanande krav pa oss som leverantor. Det gillar
vi for pa det séttet kan vi utvecklas tillsammans vi

pa Din Maskin, Prima och Hanza.




Vart gemensamma uppdrag &r att gbra vart basta
for att hitta 16sningar som majliggor
hogkvalitativ, snabb och effektiv drift av vara maskiner
for alla vara kunders behov.

lvan och Andreas
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Salvagnini

presenterar

tva nya

automationer for
I5-lasersystemet

1 konfigurationen
P4 6 meter

I lasersystemens virld spelar automa-
tionen en allt viktigare roll for att for-
battra effektiviteten under laddnings-
och utmatningsarbeten. Stora lasrar star
infor dnnu storre utmaningar an lasrar pa
3 och 4 meter nir det galler dessa upp-
gifter. Oavsett om det beror pa platens
kdnslighet och storlek eller vikten pa det
material som ska hanteras, ir det viktigt
att notera att nar storleken pa platen okar,
okar ocksa den tid som krdvs for hante-
ring, bade fore och efter skdrprocessen.

Denna langa hanteringstid dr vad som o6verty-
gade Salvagnini att utveckla ADLU laddnings-/
utmatningsanordning och MCU automatiska sor-
teringsanordning i storlek 6020, for bearbetning av
platformat pa upp till 6 meter i langd.

Pa bara 60 sekunder automatiserar ADLU-
enheten processen for att ladda plat fran packar
och mata ut skurna platar, vilket eliminerar all
mellanhandshantering som vanligtvis utfors av
operatoren. Dessutom dr ADLU en flexibel 16sning
nar det géller layout, eftersom den moduléra, golv-
baserade strukturen kan anpassas till tillgangliga
utrymmen i verkstaden.

Att investera i en automatisk sorteringsanordning
ger flera fordelar:

1. eliminering av manuella operationer, vilket
leder till:

minskade driftskostnader;

minskat beroende av tillgdng pé arbetskraft;
minskad risk for olyckor;

minskade materialskador vid hantering;

Mo oo

noggrann planering av sorteringstider, vilket
garanterar enhetlighet och repeterbarhet;

3. mdjligheten att separera det material som skurits
i alla obemannade skift.

Dessutom forbéttrar den automatiska sorteringen

produktionsflodet genom:

1. snabbt tillhandahallande av material till
nedstroms arbetsstationer;

2. forenklad detaljsparning genom att gruppera
dem efter jobb, sats, eller ndsta arbetsstation.

Denna fordel ar sarskilt attraktiv i konfigurationer
pa 6 meter, dar fler arbetsstycken kan blandas, vil-
ket gor sparningen mer komplex i forhéllande till
platens storlek.

Den automatiska sorteringsanordningen MCU
dr utmarkt for hantering av delar i olika former,
storlekar och vikter. Den kan arbeta i fullt multi-
griplage och plocka upp flera detaljer i f6ljd med

samma plockningscykel. Den aktiverar de nédvan-
diga sugkopparna eller magneterna individuellt.

MCU:ns kapacitet dr ganska imponerande:

1. den kan hantera tjocklekar fran 0,5 till 12 mm;

2. varje manipulator kan hantera vikter pa upp
till 65 kg, eller 130 kg nér bada gripanordning-
arna arbetar tillsammans;

3. manipulatorerna dr mycket flexibla och mobila,
med en rotationsférmaga pa 360°, vilket gor att
de kan plocka upp delar av alla storlekar och

former.

Minimistorleken ar 100x200 mm, men Salvagnini
erbjuder nu Smart cluster-funktionen for att 6ver-
vinna storleksbegransningen vid utmatning av delar
under den officiella gransen, och for att férhindra
att automatisk sortering minskar platproduktionen.
Denna funktion sammanfogar snabbt och enkelt
sma delar utan behov av en skédrram eller kom-
plicerad kontorsprogrammering, vilket effektivt
minskar de totala utmatningstiderna.

MCU anvénder programvaran NEXUS for
sina operationer. NEXUS 4r anvandarvénligt och
okomplicerat och hanterar automatiskt sorterings-
program. Vid behov kan operattrerna redigera
dessa program interaktivt. NEXUS ger full kontroll
over hela produktionsprocessen, inklusive enskilda



platar vid exakta tidpunkter i cykeln. Den erbju-
der ocksa noggrann kontroll genom en integrerad
3D-simulator. NEXUS eliminerar behovet av att
vilja en specifik produktionsstrategi under kon-
struktionsfasen. Den anpassar sig till olika krav,
oavsett om det géller stora partier, smé partier, kit
eller engangspartier. Denna flexibilitet gor NEXUS
till den idealiska sorteringsprogramvaran foér bade
underleverantdrer och OEM-tillverkare.
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Bade ADLU och MCU prioriterar hallbarhet
genom att anvanda AVC-teknologi (adaptiv
vakuumkontroll). Denna teknologi 6vervakar
vakuumnivan i sugkopparna under greppet och
aktiverar vakuumgenereringen endast nér det &r
ndédviandigt. Detta resulterar i en anmérknings-
vard minskning av tryckluftsforbrukningen, som
overstiger 90 %.

Mer information:

salvagninigroup.com
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Blechexpo Repris r ran
24 . Rapport

Weinbrenner presenterar robotcell med nytt patent av
robotgripdon fér véxling fran olika verktygs leverantérer.

Att aka pa de stora méssorna runt om i Europa &r absolut ett
viktigt steg i arbetet som maskinleverantorer sdger Tony Olah
och Sebastian Liljedahl som bada arbetar med att forse
svensk industri med platbearbetningsmaskiner for en
optimal produktionsprocess.

- Vi har bada en lang erfarenhet av forsiljning som
dven innefattar god service och support, sdger Tony Olah.

— Att ge kunderna ritt maskin till ratt applikation dar
automatisering blir allt vanligare ar viktigt. All produktion
ar konkurrensutsatt idag och vi ser genom vart dagliga
arbete hur viktigt det &r att erbjuda ratt maskin, ratt teknik
och ritt automationslosning, sager Sebastian.

Arets BlechExpo var inget undantag utan hér fanns
maskintillverkare som BAYKAL, Weinbrenner och G
Weike pa plats med kanske inget revolutionerande men
sma forbattringar som ger kunderna forbattringsmojlig-
heter som kan 6ka deras produktivitet.

— Pa méssan i ar var energibesparing i fokus och dven ny
mjukvara som férenklar for maskinoperatoren. Vi dr alltid lika
nojda med vad vi far presenterat for oss av

vara agenturer som hela tiden utvecklas
Tony Olah visar méanga olika

Weinbrenner finesser med bland
annat hydraulisk snabbldsning av
verktygen och verktygspositionering
av under verktyget som man enkelt
kan skifta i programmet allt for att
minska stélltiderna till minimalt.

parallellt med vad industrin efterfragar,
rapporterade Tony och Sebastian nere fran
massgolvet i Stuttgart.

— Nasta gang vi triffas pa en méssa, sa
handlar det om ELMIA Produktionsméssor
iJonkoping i maj och var monter, sa grab-
barna som en hélsning till tidningens
reporter och alla ldsare.

Weinbrenner visade elek-
triska kantpressar med 3-D
styrning som &r standard.

Baykals féretags- -
ledning med
aterférséljare
fran Sverige.

Sebastian Liljedahl och

John Kongbéck fran Licato
Verkstadsmaskiner AB i Gweikes
monter. Generalagent tillsam-
mans med Tovend AB fér
Gweike i Sverige. Finns utstéll-
ning samt demo av olika maskin-
typer och storlekar i Svenljunga.

TOVEND AB med sam-

~ lad trupp hos Baykals
monter med Licato
Verkstadsmaskiner AB
samt LS-Service samt dven
Henrik Brostrém frén Nibe

Weinbrenner NYY
Hybrid maskin med O
STATIV fér hégsta stabi-
litet av kantpressen.
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VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spénner Gver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjdlper garna till med konstruk-
tion utifrén en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

Forséljningschef Séljare
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AMADA tillkannager

lanseringen av nya

automation oc
elektriska kantpressar

AMADA iar glada att kunna tillkdnnage lanse-
ringen av den nya VENTIS-AJe 6kW fiberlasern
(med unik Locus Beam Control Technology),
REGIUS-AJe 12kW full linjar driven fiberlaser
(med ny Fiber Silky Cut-funktion), EGB e hel-
elektrisk kantpress serie (bdde som en automatisk
verktygsbytesmodell och robotmodeller) och ASF
IT EU-laserautomationssystem. Lanseringarna
dgde rum vid foretagets tillverkningsanldggning
i Charleville-Mézieres och Paris Technical Center
under september och oktober 2023. Alla de senaste
laser- och kantpressana har den nya numeriska kon-
trollen AMNC 4ie, speciellt utformad for att vara
enklare och mer intuitiv att anvanda. Over 200 per-
soner fran 6ver 130 befintliga och nya europeiska
kunder deltog i evenemanget, som &ven inklude-
rade en rundtur i produktionshallen, livedemon-
strationer och en champagnemiddag.

AMADA lanserade 6kW VENTIS-AJe-fiberlaser
vid bade sin fabrik i Charleville-Mézieres och Paris

Technical Centre, efter framgéngen med 4kW-ver-
sionen, som har salt 6ver 230 enheter i Europa. Den
unika LBC-tekniken som ingar i 6kW-varianten
gor att den kan ha liknande produktivitet som
8-10kW standardlasrar, beroende pa applikation.
Lanseringsmaskinen var utrustad med hela sviten
av AMADAs LIS (Laser Integration System) funktio-
ner for att ge mer autonom produktion. Funktioner
som automatisk centrering av strale till munstycke,
overvakning av skyddsglas och automatisk ater-
hdmtning av huvudkollisioner gor att maskinen kan
koras langre med mindre operatérsingripande. Med
formagan att bearbeta tjockt stal av olika kvaliteter
utan nagra dndringar i skdrdata, producera rost-
fria detaljer utan slagg och skara aluminium med
samma hastighet som 10kW standard fiberlaserma-
skiner, ppnar VENTIS-AJe 6kW nya majligheter
vid en ldgre investeringskostnad samtidigt som den
férbrukar mindre strom.

Den nya REGIUS-AJe 12kW 3-axliga linjardrivna

asrar,
helt

fiberlasern &r utrustad med samma kompletta utbud
av LIS-funktioner och har dven en ny Fiber Silky
Cut-funktion. Detta helautomatiska system, i kom-
bination med AMADA:s beprévade Variable Beam
Control (som har varit tillgénglig pa AMADA-lasrar
i 6ver 10 ar) och Auto Collimation-teknologier, kan
ge detaljer av rostfritt stal med samma kvalitet som
CO2-lasrar, beroende pa materialkvalitet. Detta ar
en game changer f6r kunder som har véntat pa att
byta till fiberlaserteknik, men som varit ovilliga
pa grund av den inneboende skirytan med ldgre
kvalitet som produceras av andra solid-state las-
rar. De nya funktionerna Dual Gas och Smart Edge
Control forbattrar ocksa kraftigt skdrapplikationer
for tjockare stal for att minska avfasningen och ge
skarpa horn, samtidigt som den totala bearbetnings-
tiden minskar.

EGBe-serien av helt elektriska kantpressar, som
demonstrerades vid Charleville-Méziéres fabrik,
anvander AMADAs revolutionerande servodrivsys-



tem. Till skillnad fran andra elektriska kantpressar
som anvdnder antingen ett rem/remskiva-system
eller dubbla motordrivningar, bestar EGBe-serien av
en enkel motor pé varje sida av maskinen som kan
ge bade den hoghastighet och den héga bockkraften
i tonnage som krévs for att oka tillverkningen av
hog kvalitet.

Den helelektriska EGB1303ATCe anvander
AMADAs uppgraderade Auto Tool Changer (ATC)
system, som har 30 % mer kapacitet an den tidigare
modellen, och introducerar flera nya funktioner som
syftar till att géra bockningsprocessen enklare och
mer exakt. Ett automatiskt bomberingssystem som
ocksa drivs av servomotorer dr inbyggt i den nedre
balken, vilket ger snabb justering for delar av hog
kvalitet. Systemet med 3 fingers bakreanslag gor
det mycket enklare att lokalisera detaljer eftersom
en av fingrarna kan anvdndas som sidostod; detta
ar sarskilt anvandbart for forskjutna, vinklade och
sma komplexa detaljer. Kamerafunktion anvands
for overvakning av bakreanslaget, vilket gor att
operatdren kan se en kontur av detaljens position
pé en liten skdrm direkt framfor dem, istallet for
att behova titta mellan verktygen eller hanvisa till-
baka till den numeriska kontrollen. Det nya Bi-S II
automatiska vinkelmétningssystemet kan méta den
producerade vinkeln 85 % snabbare &n den tidigare
versionen. Roststyrning kan ocksa anvandas for att
aktivera vissa maskinfunktioner, inmatningskorri-
geringar etc., vilket gor att operatoéren kan stanna
kvar framfor maskinen istéllet for att behova ga till-
baka till den numeriska kontrollen, vilket sparar tid.

EGB6013ARce ar en helt robotiserad elektrisk
bockningscell med automatiskt verktygsbyte och
forbattrade gripfunktioner, samt ett utdkat utbud
av laddnings-/avlastningsfunktioner. Med 60
tons bockkraft och 1,3 meters bocklangd har dven
utbudet av detaljer som kan bearbetas forbattrats.
Manuell justering har minskat drastiskt eftersom
ett nytt sensorsystem automatiskt justerar detal-
jens hojd for att sdkerstélla att den ligger korrekt
pa dynan innan detaljen bockas. Delar som ska
bokas kan stéllas in externt, vilket gor att cellen kan
fortsétta bearbetningen med hjdlp av vagnssyste-
met. Dessa gor det ocksa mojligt att stapla detaljer
horisontellt eller vertikalt, vilket &r vasentligt nér
detaljerna som ska bokas redan innehaller former.
Bi-S II vinkelmatningssystemet anvands ocksa for
att sdkerstdlla konsekventa, exakta detaljer.

Den nya numeriska kontrollen AMNC 4ie som
anvéands pd lasrarna VENTIS-AJe och REGIUS-AJe
och EGB e kantpressar har utformats specifikt for att
gora maskinens drift mer intuitiv, utan forlitar sig
mindre pa erfarna operatorer. Ansiktsigenkdnning
har manga férdelar, som att automatiskt andra spra-
ket som anvands till ett av 15 lagrade pé kontrollen,
minska arbetsprocesser och férbéttra arbetseffektivi-
teten. Fullstandig anslutning till AMADAs V-factory
IoT-system gor att all maskindata kan kontrolleras,
uppdateras och analyseras pa distans.

Pa lasrarna kan underhéllsvideor anvandas av
nya medarbetare for att viagleda dem genom nod-
vandiga steg som linsrengoring. Dessa videor kan
overforas till en iPhone sé att de kan ses pa avstand
fran maskinen vid behov.
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Pa kantpressarna visas bockningsrad och séker-
hetsmeddelanden for att guida nya operatorer
genom bockningsprocessen, samt ansluta till HMI-
skdrmen, som flyttas till motsvarande bockposition
framfor operatoren.

Det nya, helt elektriska ASF II EU-hoglager, som
lanserats vid bade Charleville-Mézieres fabrik och
Paris Technical Centre har flera innovativa funktioner
for att forbattra automatiserad bearbetning. For det
forsta sdkerstéller den unika pallbytesrorelsen att
nya platar alltid laddas péa den 6vre skarpaletten,
vilket undviker det vanliga problemet ddr damm
eller sma materialrester hamnar ovanpa det nya
materialet innan det laserskars. For det andra kan

Single Sheet Pallet (SSP) anvandas for att snabbt
ladda tillbaka ett bradskande jobb i lasern utan att
avbryta det aktuella automatiska schemat. Genom

attihuvudsak kora tornet baklédnges kan ett nytt ark
eller rest av material bearbetas och tas bort frén cellen
innan det automatiska schemat startas om. ASF Il EU
kan forbattras ytterligare genom tilligget av ett TK
EU-portalrobot, som kan eftermonteras vid behov.

Flera bestéllningar pd de nya maskinerna togs
emot under det tva veckor ldnga lanseringseven-
tet i Frankrike och ett storre intresse vécktes nér
flera av dem ocksa demonstrerades pa BlechExpo
i Tyskland i november.

Mer information: www.amadasweden.se
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Fullautomatisering och
palitliga processer starker
Press Kogyos position som
stabil helhetsleverantor

For okad automation och kapacitet har man investerat
i ytterligare en fiberlaser — TruLaser 3040 fiber med
10 KW lasereffekt och en arbetsyta pa 4x2 meter.

Japansk varldsomspéand

koncern med enhet i Oskarshamn.

Den japanska koncernen Press Kogyo, har fabri-
ker i Japan, Thailand, USA, Kina, Indonesien och
Oskarshamn. Med 150 anstéllda i Oskarshamn &r
man idag specialister pa konstruktion och en kom-
plett legoleverantor av platdetaljer, anpassad for alla
typer av serier. Kunderna finner vi fraimst inom for-
donsindustrin, jordbruk och stadsnét. Erik Karlsson

som varit platschef sedan nio ar beréttar att idag
arbetar man med framst langsiktiga kundrelationer.

Fullautomtiserade standardmaskiner.

Ett tiotal fullautomatiserade lasrar frain TRUMPF
star i lokalerna i den svenska fabriken. ”Vi har
alltid kdnt oss trygga med TRUMPE,” sédger
Erik. “Precis som vi vill vara en stabil och palit-
lig leverantdr tanker vi kring vara leverantdrer.

Maskinerna ar stabila, processerna palitliga
och man har ett bra servicendtverk runtom.”
Standardlésningar med beprévad teknik som hal-
ler vad den lovar ar a och o fér Press Kogyo som
kor bade treskift och helgskift i flera av lasrarna.
Fran TRUMPF har man tre fullautomatiserade
kombimaskiner, en 3D lasercell och flera auto-
matiserade baddlasrar dar de tva senaste dr med
fiberteknik — TruLaser 3030 resp 3040 fiber. Den



sistndmnda 3040 ar en fyra meters maskin utrustad
med en 10 kW laser.

Pall in / Pall ut koncept.

Vid varje ny maskininvestering ligger fokus pa automa-
tisering och Press Kogyo arbetar efter pall in / pall ut
koncept som innebér att en automatiserad process tar
hand om den pall man stoppar in i maskinen tills det ut
ur maskinen kommer ut en annan pall annan helt fardig
pall som man vill ha den. Till den senaste lasern har man
satsat pa plock och lagertorn med en sa kallad SortMaster
och en LiftMaster Store. Just att det blev en 3040 fiber
forklarar Erik med att automationen ar riktigt bra och
den var man ju bekant med sedan innan. Dessutom &r
det en robust standardmaskin med stabil laserkalla. ”Vi
hade en ganska bra kravspec pa vad ville ha,” séger Erik.
"TRUMPF matchar helheten och vi gillar TRUMPF"s
innovationer.”

“TruLaser 3040 fiber ar ytterligare en stabil maskin
med palitlig process som haller vad den lovar och gor
att vi kan gora detsamma,” sdger Erik. “Den har dven
mojliggjort nya processteg samt att vi har kunnat ta bort
processteg sdsom slipning och bldstring. Vi skdr ocksa
mycket ndarmare produkten nu och nyttjar dirmed mate-
rialet mycket béttre, det dr oerhort viktigt nar man skar
mer &n 100 ton per dag. Sa dr den oerhort snabb och har
ett fantastiskt skarsnitt.”

Smarta optioner.

Till maskinen valde man bland annat optioner sasom
automatisk dysviaxlare och High Speed Eco. Den sist-
namnda innefattar en viss design pa dysor som gor att
kvavgasforbrukningen reduceras med upp till 70 % vid
dubbelt sa hég platgenomstromning. Metoden sakrar
hogklassig kvalitet med minimal gradbildning och oxide-
ring samt ett mycket fint skdrsnitt. “En fordel ar att man
kan ldagga till de flesta optioner efterdt nar andra behov
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eventuellt uppstar,” menar Erik.

Hogteknologiska produkter.

Pa Press Kogyo arbetar man med plattjocklekar inom
spannet 1 —25 mm dér 4 - 8 mm &r mest férekommande.
Malsdttningen &r att producera véldigt tekniska produkter
med manga moment ddr man far vara med tidigt i kon-
struktionen samt anvanda sig av flertalet tillverkningspro-
cesser som till exempel en vanligt férekommande kedja
fran 2D-laserkdrning, formning, stansning till svetsning
eller fran 2D- till 3D-laserskarning via pressning. ”Vi vill
vara en helhetsleverantor,” sager Erik och ett steg vi tar nu
mot detta dr en jatteinvestering i att bygga ett eget méleri
pa 4000 kvm som vi tanker &r klart att borja anvanda om
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drygt ett ar.” Med detta blir man helt sjdlvstindiga och
levererar ut direkt till slutkund.

Det dr viktigt f6r Press Kogyo att vara ett hogteknolo-
giskt innovativt foretag som satsar helhjartat pa stindiga
forbattringar. Det kommer med den japanska foretags-
kulturen med fokus pa ordning och reda och att bli lite
battre varje dag. Man forsoker hela tiden utvardera var
vi kan vara mer lonsamma, vilket sa klart 4ven innefattar
maskinutnyttjandegraden. “Genom att géra bra investe-
ringar, vdarna om ratt kompetens hos operatorer och sakra
upp med regelbundna férebyggande underhall tar vi
tillvara pa maskinparken optimalt och kan ddrmed nyttja
den optimalt,” sdger Erik.
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Kombinerad stans- och laserbearbetning.

TruMatic 6000 heter de kombinerade stans- och laserskar-
maskinerna man har tre stycken av. De gar under bendm-
ningen robusta universalmaskiner hos TRUMPF just for
deras mangsidighet. Man kan bearbeta alla material och
tjocklekar med samma skdrhuvud. Stanshuvudet bearbetar
detaljer komplett och gor efterarbetningen f6r det mesta oné-
dig. Med automatiseringen SheetMaster lastar man in och o
ut och sorterar processédkert. En ensam operator skoter idag
samtliga tre fullautomatiserade kombimaskiner hos Press
Kogyo. "Vildgger ett stort ansvar pa vara operatorer for att
kunna erbjuda en attraktiv arbetsplats,” sdger Erik. De skoter
helheten med programmering, underhall och kvalitetskon-
troll pa maskinerna och ser till att material lastas in och ut.”

Kvalitet och palitlighet med framtid i fokus.
Kunderna har genomgaende mycket hoga krav och vil-
jer Press Kogyo for att man ar forutsdgbara, palitliga och
trygga. “Man tar inga chansningar nar man kommer till oss,”
sdger Erik, utan vet att man far den hjalp man behéver”.
Produktutveckling, konstruktion, kvalitet och leveranspre-
cision dr nyckelord och man ligger i framkant inom ménga
omraden. Erik berdttar att man idag gor mycket jobb till
batterilastbilar, en viktig strategi man valt for att vara med
tidigt i utvecklingen som sker hér. ”Vi kommer satsa dn
mer pa den hér typen av produktion och fokus ar stort pa
hallbarhet och miljétank. Det &r mycket spannande som
hander hir,” avslutar Erik.

Mer information:

www.trumpf.com
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Automatisk kompakt panelbockningsmaskin
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