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Hej
Hur sdkrar vi den svenska industrins kompetens f6r framtiden.
Ett smart och effektivt sétt dr att se till att arbetsmiljon ute pa
landets produktionsenheter dr den bésta som finns pa marknaden.
Att medarbetare trivs betyder och blir allt viktigare f6r mor-
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ldttare att hitta nya tekniker och operatérer.
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ménniskor och kan man koppla samman kompetensutveckling
med nya teknologier, sa blir framtiden ljus.
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krig fortsatter den svenska industrin att visa framfétterna genom
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investeringar, allt effektivare verktygslosningar, digitalisering
och automatisering av sina processer. Ett verkstadsforetag som
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Allt handlar till sist om att visa mod med en blandning av
kunskap, erfarenhet och kompetens. Svensk industri stér sig allt
starkare dven ndr det “bldser” ute i vérlden.
Nu 6nskar jag alla ldsare en trevlig sommar och semester,
sd ses vi i spalterna igen i september infér den stora EMO

massan i Hannover.
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Varnamo Industriexpo ar
Smalands tekniska massa och
langsiktiga métesplats

Grunden till Varnamo som nav i den svenska maskin-
dustrin lades redan pé 1800-talet. P4 orten finns nu stora
foretag inom maskinhandel med vérldsledande fabri-
kat och produkter inom platbearbetning och skirande
bearbetning.

Vérnamo Industriexpo ar ett unikt samarbete mellan
Virnamos maskin- och teknikleverantdrer som under
20 4rs tid gett kunder mojlighet att hitta nya samarbets-
partners och leverantorer. Detta event som hélls vartan-
nat ar har sedan starten 2005 varit ett mycket intressant

och teknikbeframjande f6r alla som besoker eventet blir
imponerade av den kunskap som finns i staden och dér
de utstdllande f6retagen har ett starkt fokus pa produk-
tivitetsforbattringar med hjdlp av teknik.

Genom dren har expot lett till flera konkreta samarbe-
ten och nya affarsmojligheter. Hér lyfter man fram hur
madssan har stirkt rekryteringen och kompetensforsorj-
ningen genom att synliggora regionens industrisektor.

Att sdkerstélla att Varnamo IndustriExpo &r en rele-
vant plattform for bade foretag och kunder 4r en prio-

ritet. Alla inblandade parter arbetar aktivt for att eve-
nemanget ska vara en langsiktig métesplats genom att
framja ndtverkande, kunskapsutbyte och samarbeten.
Genom temavisningar, branschdiskussioner och méjlig-
heter till individuella méten skapar man en plattform,
dér affdrsrelationer kan utvecklas och stédrkas dver tid.

Hér kommer en rapport fran arets event;

TEXT & BILD: PIERRE EKLUND

Vid Varnamo Industriexpo 2025 presenterade Din
Maskin sina nya agenturer - Mitsubishi Electric och
Astes4 - som dr ledande varumarken inom laserskar-
ning och automation. Till drets expo hade foretaget
tagit hem lasermaskinen Mitsubishi ML3015GX-F100
som visades upp i Din Maskins Teknikcenter.

Under véren har Din Maskin utokat sitt utbud med
tva virldsledande agenturer, Mitsubishi Electric som
ar kidnda for sina hogpresterande lasermaskiner, och
Astes4, marknadsledande inom avancerad automation
for lagring, stapling och sortering.

— Det har ar ett viktigt strategiskt steg for oss. Med
Astes4 och Mitsubishi i vért sortiment tar vi var portfo]j
till en ny niva och ger védra kunder tillgéng till markna-
dens absolut mest innovativa lsningar, sdger Per Selskog
vd pa Din Maskin.

Som virldsledande teknikkoncern med 6ver 149 000
anstdllda dr Mitsubishi Electric ett vilként varumérke.
Inom industriell automation erbjuder foretaget bland
annat 2D- och 3D-lasrar, CNC-system och robotlgsningar.
Foretagets GX-F-serie av fiberlasrar, som Din Maskin
nu har i sitt utbud 4r byggda helt med Mitsubishi-
komponenter for att sdkerstélla kvalitet och palitlig
support.

— Alla kritiska komponenter som laserkalla, motorer
och elektronisk styrning byggs i koncernens fabriker
i Japan for att foretaget ska ha kontroll pa hela kedjan.
Vi har foljt hela processen, fran besok i fabriken i Japan
till fardig maskin, och allt haller vildigt hog kvalitet,
berdttar Henrik Enbom, produktansvarig laser, stans

och tillhérande automation p& Din Maskin.
— Att kvalitén dr hog gor ocksd att Mitsubishi Electric

Morgan Magnusson, produktionschef vid Nitator, och Mikael
Norrestam, produktansvarig pressar och bandmatning, flankeras
av en delegation fran servopresstillverkaren AIDA:s europeiska
huvudkontor i Italien - bland annat Roberto Codella och Nicola
Gandolfi. Med &kade volymer stér Nitator infor en expansion i pro-
duktionen dér de &r intresserade av att investera i ny servopress.

kan erbjuda branschens bésta garantier. Pa lasermaski-

nerna dr det tva ars garanti och p& laserresonatorn &r



ML3015GX-F100 har ett skdrbord pa 3 ganger 1,5 meter
med effekt pa 10kW. Modellen finns dven i storleken 4
ganger 2 meter med effekt mellan 4 och 20 kW.

det fem &rs garanti oavsett drifttimmar, det vill sdga
oavsett om den har kort dygnet runt. Det dr ingen annan
i branschen som &r ens i nirheten av att vaga erbjuda
en sddan garanti.

I Mitsubishi Electric-koncernen ingar det schweiziska
automationsforetaget Astes4 som dr vérldsledande pa
avancerade sorteringslésningar for framforallt laser-
skurna detaljer.

— Vi borjade egentligen med att titta pa Astes4 och
insdg att vi var tvungna att agera snabbt for att knyta till
oss bada agenturerna innan nagon annan slog till. Idag ar
det svart att sélja en lasermaskin i Sverige i premiumseg-
mentet utan att &ven kunna erbjuda en automation- och
sorteringslosning.

— Astes4 stora flaggskepp SortPro dr branschens
snabbaste och mest flexibla sorterare som hanterar hela
processen frén lastning till lagring. Sorteraren har fyra
portalarmar som ror sig med gripdonsvéxling i huvudet.

— De flesta av konkurrenternas I6sningar klarar bara
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Aki Kuusinen, séljchef i Europa fér bade
Astes4 och Mitsubishi Electric, anser att
det nya samarbetet med Din Maskin é&r ett
steg framét for alla parter, dar Din Maskin
utékar sin produktportfdlj med nya I6sning-
ar som de inte haft tidigare och dér Astes4
och Mitsubishi Electric nu &kar sin nérvaro
i Skandinavien. Teknikern Hibiki Yamamoto
som utgar frén Italien ledde installation av
Mitsubishi ML3015GX-F100.

Lasermaskinen Mitsubishi ML3015GX-F100, som har inbyggd Al och opti-
merad skérprocess, kan anvéndas till bade fler- och enstycksproduktion.

av att lyfta ett fatal kg, hir kan varje portalarm lyfta
100 kg och rotera materialet 360 grader. SortPro &r det
absolut det basta du kan hitta p4 marknaden och passar
saklart d&ven andra fabrikat om du som kund redan har

en lasermaskin.

Fran och med hosten 2025 kommer Din Maskin att
kunna visa upp en helhetslgsning med lasermaskin
fran Mitsubishi Electric och sorterare fran Astes4. Under
Varnamo Industriexpo demonstrerades Mitsubishi
ML3015GX-F100.

— Det dr en fantastisk maskin med inbyggd Al och
optimerad skérprocess. Mitsubishi Electric har forstatt

att det numera dr svért att hitta operatérer med lang
erfarenhet och byggt en maskin dir operatoren snabbt
kan komma igdng.

— Lasermaskinen kan anvindas till bade fler- och
enstycksproduktion. Det finns en kamerafunktion dar
du kan se ditt skiarbord live, vilket underlattar om du
vill placera ut en detalj pa en restplat eller dyrt material
som titan for att nyttja hela materialet.

Beteckningen ML3015GX-F100 stér for 3 ganger 1,5
meters skdrbord med effekt pd 10kW, och modellen finns
dven i storleken 4 ganger 2 meter med effekt mellan
4 och 20 kW.

Forts. sida 8 >>
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— Mitsubishi Electric har jobbat mycket med sin teknik
for att kunna 6ka skirhastigheterna och samtidigt halla
nere effekten och energiférbrukningen, sdger Henrik
Enbom.

Aki Kuusinen, siljchef i Europa for bade Astes4 och
Mitsubishi Electric, dr néjd med det nya samarbetet och
intresset under Varnamo Industriexpo.

— Trots att samarbetet dr nytt har det varit en hel del
folk hdr som varit intresserade av véra losningar. Vi tror
mycket pd samarbetet med Din Maskin, som har ett stort
nitverk, kunnig personal och fina och dndamalsenliga
lokaler dér vara maskiner kan demonstreras och testkoras
i full drift.

— Tanken dr att Din Maskin till att borja med ska dist-
ribuera Mitsubishi Electrics 2D-lasrar och hela Astes4:s
automationssortiment i bade Sverige och Norge, sdger
Aki Kuusinen.

En annan nyhet under Virnamo Industriexpo var det
nya samarbetet med japanska Muratec som tillverkar
stansmaskiner, kombimaskiner och automationslosningar
for platbearbetning.

— Expot och samarbetet med Din Maskin dr en bra
mojlighet f6r oss pd Muratec att presentera oss sjdlva och
vdra 19sningar for svenska och norska foretag. Vi ser en
stor potential med den nordiska marknaden, och ar glada
over att ha nétt ett samarbete med Din Maskin, séger Ryo
Matsuo, regional manager i Europa och Nordamerika
for Muratec.

P& plats under Varnamo Industriexpo fanns dven
representanter fran Din Maskins 6vriga agenturer, som
servopresstillverkaren AIDA, Omera, Vakoment, Dimeco,
Starmatik och SafanDarley. I Din Maskins Teknikcenter
visades den nya kantpressen H-iBrake 125T fran
SafanDarley.

— H-iBrake 4r en servodriven hydraulmaskin dar
hydraulmotorn dr driven av en servomotor. Trots att den
stdr pa standby och kan koras igéng direkt dr den tyst
och har vildigt 1ag energikonsumtion, bara lite mer &n en
glodlampa. H-iBrake finns i olika storlekar och presskraft,
mellan 125 och 560 ton, berittar Jonas Persson Svérd, ny
produktansvarig for kantpress
med tillhérande automation och
med 19 ars erfarenhet pa Din
Maskin.

— Under expot har det varit

stort intresse for kantpressarna.
Ménga inser nu att de behover
utveckla sitt sdtt att stdlla kant-
pressarna med allt mer offline-
programmering via AutoPol. H

Jonas Persson Svérd, ny pro-
duktansvarig fér kantpress vid

Din Maskin, visade upp den nya
kantpressen H-iBrake 125T fran
SafanDarley, och méjligheten till
offline-programmering via AutoPol.

Henrik Enbom, produktansva-
rig laser, stans och tillhérande
automation pa Din Maskin,
beréttade att Mitsubishi Electric
erbjuder branschens bésta
garantier, med tva drs garanti
pa lasermaskinerna och fem &rs
garanti pa laserresonatorn.

Ryo Matsuo, regional manager i Europa och Nordamerika fér Muratec -
som tillverkar stansmaskiner, kombimaskiner och automationslésningar
fér pldtbearbetning - presenterade det nya samarbetet med Din Maskin.
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I samband med Varnamo Industriexpo 2025 visade
Salvagnini Scandinavia upp foretagets storsdljare -
panelbockningsmaskinen P2Lean-2120 - och en fiber-
laser ur L3-serien med den nya mjukvaran Nexus.

I Varnamo ligger Salvagnini Scandinavia som ansvarar
for forséljning av maskiner och verktyg, marknadsforing,
service och installation av Salvagninis produktprogram
i stora delar av Norden.

— Salvagnini dr en av f4 tillverkare i varlden som
tillverkar allt inom platbearbetning under samma tak.
I produktprogrammet finns olika sorters kantpressar,
tv4 olika lasersystem L3 och L5, stansmaskiner, panel-
bockningsmaskiner och kombimaskiner i olika modeller,
beréttar Stefan Ek, vd for Salvagnini Scandinavia.

Salvagnini Group &r storst i vérlden pa forséljning

Oscar Karlsson, utbildare och teknisk support vid
Salvagnini Scandinavia, testkérde P2Lean-2120
fér att demonstrera dess férdelar.

P2Lean-2120 med operat6r fyra mindre kantpressar med
fyra operatorer, vilket gor att du som foretag snabbt
fjdnar in investeringen som en saddan hér panelbock-
ningsmaskin ligger pa.

— Alla panelbockningsmaskiner &r forberedda for
robothantering och kan ingd i en stérre linje.

Mindre &n tva minuter senare var skdpsluckan med
héllare f6r gangjarn klar och nér Oscar himtade ett annat
material till ett nytt program var panelbockningsmaski-
nen redan redo.

— Omstéllningstiden &r véldigt kort, trots att du byter
material och tjocklek, vilket gor att du inte behover kora
stora volymer och ldgga pa lager utan snabbt kan ta fram
detkunden 6nskar. I det hédr andra programmet kérde vi

av panelbockningsmaskiner f6r hég volymproduktion,
och under Varnamo Industriexpo visade foretaget bland
annat upp panelbockningsmaskinen P2Lean-2120, dar
just maskinen i demohallen var séld till Ljungsarp meka-
niska AB.

—Den hir familjen av panelbockningsmaskiner dr en
stor del av f6retagets ursprung och f6rséljningsmassigt
star den for nédstan hilften av den &rliga omséttningen.
Det finns flera faktorer till seriens framgéng, bland tek-
nologin som Salvagnini har tagit fram sjilva.

—P2Lean-2120 ar extremt automatisk och flexibel, du

Fabio Lovatin fran Salvagnini Group i
Italien visade upp den nya mjukvaran
Nexus som hjélper programmerare, bere-
dare och maskinoperatérer med snabb,
enkel och flexibel programmering av
staplingsoperationer for detaljer.

19 bockar pa 48 sekunder. Det klarar du inte i en kantpress.

I demohallen fanns &ven en fiberlasermaskin i det
multifunktionella lasersystemet L3 som &r utformat for
tvirgdende anvandning, oavsett tillampningar, material
och tjocklekar.

— Den hir maskinen pa 10 kW é&r sald till Loyds som
bade har egen tillverkning och &r underleverantér till
andra. Foretaget kopte sin forsta maskin av oss, en panel-
bockningsmaskin, for ett dr sedan med ambition att
bygga en storre linje av olika maskiner. Dérefter har de
kopt en stansmaskin och nu denna fiberlaser.

— I L3 finns alternativet ACUT som mojliggor skér-
ning med tryckluft, vilket blir bade billigare for kunden

har fullstindigt verktygsbyte och har inga stélltider. Du
kan kora savél enstycks- som serieproduktion.

Tillsammans med Oscar Karlsson, utbildare och tek-
nisk support vid Salvagnini Scandinavia, demonstrerade
Stefan Ek P2Lean-2120 dér operatoren i stort sett endast
behover mata in och plocka ut detaljer ur maskinen.

— Forst stéller maskinen in sig sjalv efter programmet,
som gér att programmeras offline, och sedan stoppar
Oscar in platen som i detta fall ska bli en skapslucka.
Klackarna visar till och med var han ska ligga materialet.

— Tittar vi rent produktionsmaéssigt motsvarar

Stefan Ek, vd fér Salvagnini Scandinavia och Bjérn Ahlquvist,
styrelseledamot och tidigare vd vid Salvagnini Scandinavia,
tillsammans med Fabio Lovatin frdn Salvagnini Group fram-
fér mjukvaran Nexus. | bakgrunden syns det multifunktionella
lasersystemet L3 som é&r utformat for tvdrgaende anvénd-
ning, oavsett tilldmpningar, material och tjocklekar.

och ger mindre paverkan pa miljén. En stor fordel med
Salvagninis lasermaskiner dr deras smarta och avance-
rade sortering, och den nya mjukvaran Nexus.

Under méssdagarna demonstrerade Fabio Lovatin
fran Salvagnini Group i Italien den nya mjukvaran Nexus
som hjilper programmerare, beredare och maskinope-
ratorer med snabb, enkel och flexibel programmering
av staplingsoperationer for detaljer.

—Nexus har flera smarta funktioner men kortfattat sa
ar det en tidsbesparande enkel programmering som ger
stor flexibilitet. Du har full kontroll av staplingsomréden,
staplingsorganisation och staplingsoperationer, och kan
kontrollera process och resultat med 3D-simulering och
visualisering, forklarar Fabio Lovatin. l
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Bromi Gruppen har ett stort utbud av
maskinlésningar och under Vdrnamo
Industriexpo visade Martin Paland, vd
fér Bromi Gruppen, bland annat upp
lattprogrammerade fastycks-maskiner
som RLX 355 med ProtoTRAK. Den
stabila svarven &r specialutvecklad fér
enstycks- och smaserietillverkning,
och har ett lattillgéngligt arbetsut-
rymme med en sving 6ver badd pa
360 millimeter.

Med ett starkt verksamhetsar bakom sig och stor framtidstro
bjod Bromi Gruppen och dess systerbolag Mekana Maskin
in till visning av 16 maskiner samt robotlosning i Bromi
Gruppens Teknikcenter pa Hovslagarevagen 5 i Varnamo.

Bromi Gruppen gick in i Varnamo Industriexpo med
stor framtidstro, efter att ha gjort sitt allra basta verk-
samhetsar nadgonsin 2024 och sett en fortsatt positiv trend
under forsta kvartalet 2025.

— Samtidigt som det rader viss osdkerhet i virlden ser
vi en positiv utveckling inom svensk verkstads—industri
som jag inte har upplevt de senaste 20 &ren. Vi kom-
mer darfor fortsitta investera for framtiden i Varnamo,
i vér personal och vdra lokaler, for att sta vl rustade
for kommande hégkonjunktur, sa Martin Paland, vd
for Bromi Gruppen.

Med mojlighet att gora flera olika maskindemon-

Intresset &r alltid stort fér Brother’s Speedio-serie, som &r kdnt fér snabb bearbetning,
enkel integration, Idga driftskostnader och sitt anvéndarvénliga styrsystem. Pa bilden syns
U500Xd1-5AX, M200Xd1-5AX, féljt av den specialbyggda H550-2200Xd1.

strationer, dar inbjudna foretag dven far mota Bromi
Gruppens medutstéllare, &r Varnamo Industriexpo ett
valdigt viktigt evenemang f6r Bromi Gruppen.

— Elmia Produktionsméssor samlar mycket folk, men
hér i vart teknikcenter kan vi visa fler maskiner live
samtidigt som vi har kundernas fulla uppmérksamhet,
och kan demonstrera just det dem vill se.

— Till skillnad fran andra maéssor ser vi ocksa att
foretagen skickar
en storre delega-
tion till Varnamo
Industriexpo, dar

personal som normalt inte ndrvarar pd massor kommer
hit och tar del av ny maskinteknik. Det i sin tur leder
till nya idéer och diskussioner. Vi dr vildigt ndjda med
de hir tva dagarna.

Under Varnamo Industriexpo 2025 visade Bromi
Gruppen upp de senaste maskininnovationerna fran
Brother, Citizen, Miyano, OKK och XYZ och demonstre-
rade hur maskintillverkarnas produkter kan bidra till att

Bromi Gruppen har méjlighet att ta hem maskiner till sitt teknikcenter och skrdddarsy dem efter
kundernas behov. Nu har de tagit fram en specialversion av H550-2200Xd1 fér att matcha efter-
frégan pa en maskin som klarar stérre aluminiumprofiler. Mikael Mathillas, distriktséljare Smaland/

stort slag i X-led.

Gotaland, beréttade att maskinen kombinerar den horisontella maskinens férdelar i form av ett
kubiskt arbetsomrade och véldigt bra spanavgdng med den vertikala maskinens mdjligheter till



effektivisera och optimera produktionen i besékarnas
verksamheter.

- Kunderna kommer hit fér att se olika maskinlgs-
ningar. Under expot visar vi for férsta gangen upp
Citizen langdsvarv L20-LFV, tredje generationen, som
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med ytterligare verktygskapacitet, dubbla Y-axlar och
med helt styrd B-axel 4r en bédstséljare i varlden.

— I &r satsar vi lite extra pa att visa upp lattprogram-
merade fastycks-maskiner. Manga foretag har tagit in
ny personal som med férdel kan behéva utbildas i CNC

Bromi Gruppens systerbolag Mekana Maskin,
som har sitt huvudkontor och showroom i Orebro,
fanns saklart pa plats i teknikcentret. Thomas
Jacobsson, marknadskoordinator, och Thomas
Akermark, key account manager, visade upp den
populdra CNC-svarven B 750 YS fran svarvtill-
verkaren Biglia. Svarven finns i tio versioner och
har en ny direkt drive-motor inbyggd i revolvern.
Maskinen har CNC-automatiska stéddockstycke,
subspindel, roterande verktyg och C/Y-axel.

i en lattprogrammerad fastycks-maskin innan de gar
over till mer avancerade produktionsmaskiner.

I Bromi Gruppens Teknikcenter visades bland annat
XYZ baddfrasmaskin RMX 5000, specialutvecklad for
enstycks- och smaéserietillverkning, den snabba svar-

ven Miyano ANX, femaxliga fleropera-
tionsmaskinen OKK VB-X 650, och ett
stort utbud av maskinmodeller fran
maskintillverkaren Brother. Ur Brother’s
Speedio-serie, som kdnnetecknas av
snabb bearbetning, enkel integration
och 14ga driftskostnader, fanns Speedio
R650X2, M200Xd1-5AX, och U500Xd1-
5AX pa plats.

— Speedio R650X2, som &r byggd for
storskalig produktion, dr Brother’s flagg-
skepp inom palettmaskiner for storre
arbetsstycken, medan U500Xd1-5AX é&r
en energieffektiv femaxlig maskin med
stort arbetsomrade trots att maskinen &r
otroligt kompakt byggd.

Under Varnamo Industriexpo pre-
senterades dven en specialversion av
Brother SPEEDIO H550-2200Xd1 som
Bromi Gruppen har modifierat och vida-
reutvecklat.
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Niclas Axelsson, férséljiningschef pa WhizCut, var pa plats hos
Bromi Gruppen - tillsammans med Chris Schmidt, vd fér WhizCut

- for att presentera sitt utbud av precisionsverktyg.

- Smaéland &r ett mecka fér ldngdsvarvar och som komplett
leverantér for langdsvarvar &r vi hér for att visa upp vara produkter,
bland annat vara nya Whizfix 2.0, Whiztwin 20 och verktygshallare
fér flerspindliga maskiner, beréttade Niclas Axelsson och visade
upp WhizCut WB3 1010-80 som Citizen L12x var utrustad med.
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— En av vdra styrkor &r att vi kan gora maskinanpassningar efter kundernas behov
hir i vart teknikcenter i Varnamo. Den hér unika specialversionen av H550-2200Xd1 &r
framtagen f6r att matcha efterfrdgan bland tillverkare i aluminiumriket runt Vetlanda
och Aseda, sa Martin Paland.

— Vi har ftt forfragningar pd en maskin som klarar storre aluminiumprofiler och
genom att bygga om H550-2200Xd1 kan vi erbjuda en saddan 16sning och samtidigt dra
nytta av den mindre maskinens snabbhet, beridttade Mikael Mathillas, distriktséljare
Smaland / Gétaland.

Bromi Gruppens systerbolag Mekana Maskin, som har sitt huvudkontor och showroom
i Orebro, fanns pa plats i teknikcentret for att informera om foretagets maskinutbud fran
nio olika maskintillverkare - bland annat flerop-tillverkaren AXILE, svarvtillverkaren
Biglia, baddfréastillverkaren MTE, och borr- och frasverkstillverkaren JUARISTI.

— Expot dr ett bra tillfalle att trdffa vdra kunder, och &ven visa upp en av vdra maskiner,
sa Thomas Jacobsson, marknadskoordinator vid Mekana Maskin.

Under Varnamo Industriexpo visade Mekana Maskin upp CNC-svarven Biglia B 750 YS.

— B750-serien innehéller olika modeller, och just den hdr modellen passar ménga
applikationer och kunder. Det 4r en unik svarv med hogt vridmoment, hog effekt, skir-
kraftsdvervakning, speciell teknik och drivna verktyg i revolvern, berdttade Thomas
Akermark, key account manager vid Mekana Maskin.

— Efter att vi har installerat den hdr maskinen hos kund brukar vi inte hora s mycket
mer om den. Den &r otroligt driftséker. 750 stér for langden, Y stér for Y-axel och S stér
for subspindel. Maskinen gar att kra obemannat. l

Bucci Industries representerades av Tommy Haataja, business development manager vid
Bucci Industries Nordics.

— Védrnamo Industriexpo &r en bra méjlighet att tréffa kunder. Jemca, som dgs av Bucci
Industries &r en av vérldens stérsta leverantérer av stangautomation och runt 50 procent
av deras befintliga kunder i Sverige finns i regionen runt Vdrnamo. Sen visar jag dven upp
verktygshallare och roterande verktyg fran Algra som samarbetar med Jemca.

Anssi Laurila, ny area sales manager Renishaw Nordic, var pa plats for att pre-
sentera ett urval av Renishaws prober for verktygsmaskiner, métspetsar- och
fixturprodukter, och utrustning fér koordinatméatmaskiner.

- Under expot sitter en av vara maskinprober i Brother’'s M200Xd1-5AX
déar den just nu &r instélld for kalibrering, men den skulle ocksa kunna méta
arbetsstycket om det satt ett i maskinen.



Nu breddar
vi utbudet!

Q@ NYA LEVERANTORER

@ \NYA PRODUKTOMRADEN

Colly Verkstadsteknik utokar produktportfoljen och kan nu erbjuda
verktygslosningar inom nya omraden som kuggfrasning och rullgangning.
Las mer om vara senaste verktygsnyheter pa QR-koden.
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Maskinagenturen LENIMA Machine
Tool bjod in till 6ppet hus for att
visa upp verktygsmaskiner fran
STAR och EMCO, hanteringsutrust-
ning fran Mecha, och processover-
vakningssystemet UYAR Vision.
Under Varnamo Industriexpo fick
dven nye forsdljningschefen Niclas
Martensson mdojlighet att triffa
kunder och leverantorer.

LENIMA Machine Tool, med huvudkontor i Alingsds, etablerade sig
i Vdrnamo for sex ar sedan och deltog i &r p& Varnamo Industriexpo
for andra gédngen.

- Véarnamo Industriexpo &r ett fantastiskt initiativ och vi dr glada
att vi har kommit in i gemenskapen som finns bland maskinférséljare
i Varnamo, beridttade Simon Larsson, vd f6r LENIMA Machine Tool.

— Kundmassigt har vi alltid varit starka i den hér regionen, och manga
kunder passar pa att komma hit under expot nér vi demonstrerar vara
produkter live. Vi dr en 16sningsleverantdr som jobbar nira vara kunder
och strivar efter att komma med helhetslsningar, och under sddana
hér dagar kan vi verkligen visa upp olika 16sningar f6r besékare.

Under Vdrnamo Industriexpo visade LENIMA Machine Tool upp
sina bastséljare frdn maskintillverkaren STAR - bland annat SD-26 som
ar en langdsvarv som kan bearbeta diametrar upp till 26 millimeter -
och CNC-svarvar fran maskintillverkaren EMCO.

— Vi visar &ven upp hogkvalitativ hanteringsutrustning for fardiga
detaljer fran var nya schweiziska samarbetspartner Mecha. Utrustningen
kan hantera storre buffertar ndr man kor obemannat, och &r optimal
for att undvika slagmarken pa detaljerna.

— Inom verktyg presenterar vi allt fran snabbvaxlingssystem till
smarta verktyg som hjélper operatdren att rigga snabbare.

LENIMA Machine Tool har under varen lanserat ett nytt samarbete med
tyska UYAR Vision som tillhandahéller processévervakningssystem
med kamera for bearbetningsmaskiner.

— Vi har precis lanserat UYAR pa den svenska marknaden och kort
béde introduktionserbjudande och livedemonstration hér under expot.
Istéllet for att anvanda den klassiska siktrutan monteras en kamera
inne i maskinen déar operatéren, i en yta som oftast dr ganska trang
med délig sikt, far mojlighet till olika betraktningsvinklar.

— Investeringskostnaden dr 1&g, och systemet &r byggd for att klara
kylvétska och raka oljor som anvéands i lingdsvarvar. Vi premiédrvisade
UYAR under expot och har sélt flera system under de hir tva dagarna.
Intresset har varit enormt.

En annan nyhet infér Varnamo Industriexpo 2025 &r att LENIMA
Machine Tool har forstarkt sin frsiljningsorganisation. Féretaget har
anstillt en ny séljare for Mellansverige samt en ny forséljningschef
i Niclas Mértensson, som nu ocksd ar platschef i Varnamo.

- Det kinns vildigt positivt. Niclas har 1&ng erfarenhet inom maskin-
forséljning, och tillsammans har vi tagit fram en bra strategi for fram-
tiden. Det har kommer ocksa héja LENIMA Machine Tools nirvaro
iregionen d&nnu mer.

Niclas Mértensson har arbetat med verktygsmaskiner i stort sett
hela sitt yrkesliv, men kommer ndrmast frén en tjanst som key account
manager pa robottillverkaren Yaskawa Nordic didr han arbetade i 6,5 ar.

— Det kénns jittebra. Aven om jag trivdes bra pa Yaskawa sd kinner
jag mig hemma i maskinbranschen dir jag har ett stort kontaktnit sedan
tidigare. I mitt jobb pa Yaskawa hade jag ansvar for ett stort kundkonto
dar mycket fokus var pa att hitta produktionslosningar, och det dr nagot
som jag kommer ta med mig till det hir jobbet.

— Vi ska inte bara 8ka ut och presentera véra produkter f6r kunderna
utan lyssna pa dem och ta reda péa vilka behov och problem de har. Vilka
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Simon Larsson, vd fér LENIMA Machine Tool, visade upp féretagets béstséljare, bland annat ldngdsvarven
SD-26 frdn STAR med en nyutvecklad B-axel i fyra versioner. Till h6ger skymtas hanteringsutrustning fran
nya schweiziska samarbetspartnern Mecha.

Nye férséliningschefen Niclas Mértensson, med lang erfarenhet inom maskinforsélj-
ning, passade pa att presentera sig fér kunder och leverantérer under expot.

Férséljningsorganisation pd hugget. Alexander Magnusson, Pierre Garp, Jens Josefsson, nye forsélj-
ningschefen Niclas Martensson, och vd Simon Larsson demonstrerade olika maskinlésningar fér kunder.
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Under 21-22 maj hoéll DMG MORI
ett riktat event f6r stang-
svarvning hos Epic Innovation
& Technology Center 1 Vaxjo
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For att mota dagens nya krav pa kortare cykeltider och mer komplexa detaljer
med fler integrerade processer i en och samma maskin presenterades ett nytt
koncept baserat pa en moduluppbyggd plattform av stdingsvarv modell NZ.
Detta innebér att maskinen kan skrdaddarsys mot den bearbetade produk-
ten, bade nér det géller svarvlangd, antal verktygsbirare (revolver), antal
styrda B-axlar med &ven méjlighet till flera svarvspindlar. Stangsvarven
kan hantera stdng @102mm och ldngsvarva upp till d65mm med en mel-
lanspindel med styrbussning alt samma modul kan dven anviandas som
en mellanspindel (hylschuck) for att svarva axlar i 4 olika tempo. Varje
revolver har en integrerad direktdriven motor och en patenterad koppling
som mojliggor ex. “kuggfrasning” och ”power skiving” (IT6 till IT9). Det
presenterades applikationer dar man har l&nghalsborrat 330mm djupt med
ett borr pa @3,8mm. Den moduluppbyggda plattformen finns dven med
l6sningar for att andbearbeta axlar 200-2800mm. Exempel pa applikationer
déar det kan vara 6nskvart dr &ndbearbetning av kromade stanger inom ex.
hydraulik och pneumatik.

Ytterligare maskinkoncept visades med 6-spindligsvarv med lingdsvarv-
funktion (styrbussning @36). Maskinen Multisprint kan forses med tva (2)
motspindlar med fria rérelser i XYZ. Med dubbla motspindlar s& kan cykel-
tiden i Op20 halveras. Maskinen kan dven laddas med kapade &mnen “kuts”
med fleraxliga robotar. For att minimera riggtiden kan verktygshéllarna
forinstéllas utanfér maskinen och sedan bytas med snabbvéxlingssystem.

Det visades ocksa mindre stdngsvarvar 32 med langdsvarvsfunktion.
Komplexiteten pé dagens produkter kréaver att dessa svarvar har flera pro-
cesser dn bara svarvning och frasning. Eftersom maskinen &r styrd i 8 axlar
kan en saddan process vara att b6ja detaljen med precision innan den lamnar
svarven. Aven hir &r svarven modulart uppbyggd och kan anpassas mot
produkten. Nérheten till fabriken i Italien och deras tekniker gor det latt att
anpassa maskinen mot produkter.

Specialverktyg i1 Solid

Hardmetall och Diamant

Vi erbjuder er:

= .. Skraddarsydda specialverktyg

m ... Verktyg i solid hardmetall och diamant
® ... Snabba leveranser

® .. Tre olika produktionsenheter

= ... Design och ritningar gors i
Sverige

Webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia
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Séljaren Pierre Garp, som vanligtvis samtalar mycket med skolor och
utbildningar om skol- och utbildningsmaskiner fran EMCO, visade upp
processévervakningssystemet UYAR Vision. Med ett generdst introduk-
tionserbjudande salde LENIMA Machine Tool flera system under expot.

>>

maél har de och vilka detaljer ska de leverera? Utifrén det
ska vi ta fram losningar som hjélper dem att nd sina mal.

— Det har varit tva bra dagar dér jag har fatt tréffa
flera foretag. Ndgot som &r positivt dr att manga foretag
har mycket att gora, det brukar leda till nya maskinin-
vesteringar pd sikt.

I lokalerna fanns dven representanter fran LENIMA
Machine Tools samarbetspartners, bland annat Europas
storsta verktygsleverantor Ebritsch, EMCO, Mecha, PMA
Automation, och ISCAR Sverige - virldsledande leve-
rantor av verktyg for skdarande bearbetning.

— Vi séljer egentligen flest produkter inom borrning
och frasning, men de senaste dren har vi satsat allt mer
pa svarvprodukter dér vi visar upp ett urval under
Viarnamo Industriexpo, bland annat verktyg som ér
inriktade pd langdsvarvar, sa Bjorn Hakansson, mark-
nadschef pa ISCAR Sverige.

— Vi har tagit fram ett modulért system som férenklar
bytet av skir i tranga utrymmen, genom att byta skar
utanfoér maskinen och sedan montera det i héllaren inne
i maskinen. Vi kérde en demokdorning hér f6r ndgra
ménader sedan i tre maskiner, och har kort en liknande

Kristoffer Jérlid, produktspecialist MATRIX vid ISCAR Sverige,
beréttade om det nya verktygshanteringssystemet MATRIX 360.

demonstration under expot.
Under
Industriexpo demonstre-

Varnamo

rade ISCAR Sverige dven
sitt utbud av verktygshan-
teringsskdp fran MATRIX-
familjen, med nyheten
MATRIX 360.

—Det nya MATRIX-sképet
ar ett kompakt verktygs-
hanteringssystem i form av
ett roterande karusellskap.
Skapet innehéller 560 enskilda fack som kan anpassas
efter kundens behov. Du kan dela upp varje fack efter tre
enheter och luckan &ppnas bara s& 1&ngt som anvéndaren
har access till, berédttade Kristoffer Jarlid, produktspe-
cialist MATRIX vid ISCAR Sverige.

PMA Automation frédn Kristianstad, som séljer olika
automationslésningar, visade upp foretagets minsta
standardiserade maskinlésning - Minifeeder - som ar en
standardlosning for smé och medelstora serier.

LENIMA Machine Tool visade upp sina helhetslés-
ningar under Vdrnamo Industriexpo 2025.

Bjérn Hakansson, marknadschef pa ISCAR Sverige, visade upp verktyget
som var installerat i den flerfunktionella svarven EMCO Hyperturn 45.

— Vi vill demonstrera enkelheten med vara auto-
mationslésningar dir operatéren inte behéver nigra
robotkunskaper alls. Den hir 16sningen, som dr avsedd
for laga serier med hog mix, dr ett enkelt insteg till auto-
matisering. Flera av vara kunder tjdnar in investeringen
pd mindre &n ett dr, forklarade Oscar Molin, séljare pa
PMA Automation.

— Under expot visar vi d&ven upp var anvandarvénliga
mjukvara som finns i alla vara 16sningar och lasermérk-
ning som ar en ny del av vart sortiment. H

Oscar Molin, séljare pa PMA Automation, och fére-

tagets standardiserade maskinlésning Minifeeder.
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Richard Cowie, project mana-
ger & service engineer inom
laser vid MASENTIA, demon-
strerade lasermérkningsmaski-
nen ExactMark 210 kapacitet
att mérka olika komponenter,
bland annat férbrukningsvaror,
medicinsk utrustning och elek-
triska komponenter.

Tekniska 16sningar for frds, gnist, slip,
laser och additiv tillverkning stod i fokus
hos maskinleverantoren MASENTIA nar
foretaget demonstrerade olika maskinl6s-
ningar for kunder och leverantorer under

Varnamo Industriexpo.

Maskinleverantéren MASENTIA, som jobbar mot den
nordiska marknaden, erbjuder ett stort utbud av tekniska
16sningar for frés, gnist, slip, laser och additiv tillverk-
ning. De senaste dren har foretaget framforallt markt av
ett okat intresse for laserteknik.

— Parallellt med den snabba tekniska utveckling-
en inom laserteknik 6kar efterfragan pa tillforlitliga
och konkurrenskraftiga laserldsningar for varje ar, sa
Jorgen Ekstrém, sales-product manager inom laser pa
MASENTIA.

— Lasertekniken kan anvandas inom véldigt manga
omrdden, bland annat vid tillverkning av grén energi.
Vi foretrdder Coherent som har 16sningar for svetsning,
skdrning, ytbehandling och kravmérkning som anvénds
for tillverkning av mer héllbara energikillor.

— Aven i andra branscher finns ett hogre miljotank
och medvetenhet idag. Foretagen stiller fragor och krav
pa hur maskiner tillverkas. En av férdelarna med laser
ar att det inte generar nagot forbrukningsmaterial vid
tillverkning,.

Under Vidrnamo Industriexpo presenterade
MASENTIA delar av sitt breda sortiment av laserma-
skiner, bland annat avancerad laserteknik for skédrning,
svetsning, ytbehandling och additiv tillverkning.

— Coherent har tagit fram HighLight FL-ARM fiber-
laser for att forbéttra stabiliteten i svetsprocessen. ARM-

J6rgen Ekstrém, sales-product
manager inom laser pd MASENTIA,
beréttade om den snabba tekniska
utvecklingen inom laserteknik och
den 6kade efterfrdgan i branschen.

Jérgen Ekstrém, sales-product manager
inom laser pa MASENTIA, visade upp
HIGHmotion 2D-bearbetningshuvud

- ett flexibelt hégkvalitativt
2D-fjérrlasersvetshuvud som klarar de
mest utmanande materialen.

tekniken har tva individuellt
styrbara koaxiala stralar, en
centrum- och en ringstrale,
som majliggér hogre kvalitet
och effektivitet i sin produk-
tion.

— Om du till exempel har
10kW effekt kan du skicka ut
5kW pa ringen och 5kW péa
kédrnan eller fordela effekten
beroende pa applikation, vilket gor att du far béattre kon-
troll pa processen och kvaliteten.

Jorgen Ekstrom visade upp HIGHmotion

Thomas Haéssel, forsalj-
ningschef fér mellan- och
norra Sverige, och Andreas
Bergsman, férséljningschef fér
sydéstra- och norra Sverige,
beriéttade om férdelarna med
den femaxliga fleroperations-
maskinen Matsuura MX-330
PC10 med automation fér
Martin Bernefalk, Pontus
Nilsson, och Roland Hansson
fran Willo i Véxjé.

Under Védrnamo Industriexpo lyfte MASENTIA fram
den femaxliga fleroperationsmaskinen Matsuura
MX-330 PC10 med automation lite extra.

2D-bearbetningshuvud - ett flexibelt hogkvalitativt
2D-fjarrlasersvetshuvud som klarar de mest utmanande
materialen.

— HIGHmotion 2D-bearbetningshuvuden kombinerar
Sverldgsen optisk prestanda och exceptionell driftsdker-
het, vilket méjliggor kostnadseffektiv produktionssvets-
ning. Huvudet anvénds exempelvis for svetsning av
hogreflekterande material vid tillverkning av e-mobilitet.

— Vi ser en Okad efterfrdgan i Sverige for
bade HighLight FL-ARM och HIGHmotion
2D-bearbetningshuvuden, och har idag redan levererat
ett flertal olika l16sningar till kunder.
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Bra erbjudanden fér omgaende leverans.
Vilkommen med din forfragan.

Bridgeport XR1000
Rorelseomréade X/Y/Z 1020/610/610mm
BT40 BigPlus, 12.000rpm, Fanuc.

Hyundai-Wia L300MSC
Svarv med sub-spindel, drivna verktyg.
12" chuck, Stangdia 90mm.

8

Fermat
Tjeckiska Arborrverk med snabba
leveranser, 3st salda i ar.

Hyundai-Wia
tysklandslager
+100 maskiner

for omgéende
leverans!

ZAYER
Spanska baddfrasar med snabba
leveranser, 2st slda i &r.

Hyundai-Wia L700LMA

Stor svarv med drivna verktyg, Sving
1050mm svarviangd 3250m. Fanuc.
Finns med Y-axel.

Akira-Seiki V2.5XP
Rérelseomrade X/Y/Z 760/435/520mm
BT40, 12.000rpm, Heidenhain.

Hyundai-Wia LM1800TTSY
2 revolvrar och 2 spindlar, drivna
verktyg och Y-axel. 8" chuckar,
materialgenomgang @ 65 mm.

Hyundai-Wia SE2200LMS
Svarv med sub-spindel, drivna verktyg,
8” chuck, stngdia 65mm.

Hartford LG-1570

Rorelseomréade X/Y/Z 1500/700/650mm
BT40 BigPlus, 12.000rpm, 18kW,
Heidenhain.

LICHRON

0500 - 44 50 50 | magnus@Iichron.se
www.lichron.se

Hyundai-Wia KF7300/5AX
Bordsdia 730mm, 12.000rpm,
BBT40, X/Y/Z 765/650/520mm

Hyundai-Wia SE2200LY
Svarv med drivna verktyg & Y-axel.
Sténgdia 65mm.

Hanwha HCR-12
Kollaborativ robot
12 kg — 1300mm.

Stangmagasin

Okamoto slipmaskiner
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Genom Coherent siljer MASENTIA dven modeller och

16sningar for lasermérkning, och i demohallen demon-
strerades en ExactMark 210.

— Den hir lasermdrkningsmaskinen dr perfekt for alla
branscher med behov av att mérka volymer av flera olika
komponenter, bland annat férbrukningsvaror, medicinsk
utrustning och elektriska komponenter, forklarade Jérgen
Ekstrom.

— Har visar vi lite av vad maskinen kan gora. Pa de
hir vreden, som vi ser pa mikrovdgsugnar och instru-
mentpaneler, har laser tagit bort ytskiktet och pé s& satt
fatt en mirkning. Mojligheterna &r odndliga.

MASENTIA demonstrerade dven ett flertal maskiner
fran GF Machining Solutions, allt frdn femaxliga frés-
maskiner till trddgnisten AgieCharmilles CUT E 600.

—Med sin hoga flexibilitet och skérhastighet, och ldga
tradférbrukning och kostnad dr denna modell en av
véra storséljare, sa Thomas Héssel, forséljningschef for
mellan- och norra Sverige.

En av de maskiner som MASENTIA lyfte fram lite
extra under expot var den femaxliga fleroperationsma-
skinen Matsuura MX-330 PC10 med automation.

—MX-330 PC10 ar gjord f6r obemannad korning och

Thomas Héssel, férséljningschef fér mellan- och norra Sverige, presenterade
tradgnisten AgieCharmilles CUT E 600 som &r en av MASENTIA:s storséljare.

Jonas Roos, regional sales manager, och Roger Cronholm, sales manager, vid
Schunk Intec visade upp ett urval av olika produkter inom fixturer och héallare.

har allt integrerat i en och samma styrning. Det &r 14tt
for ndgon som aldrig har kort en fleroperationsmaskin
med palettautomation att komma igéng och program-
meringen av hela automatiken dr mycket flexibel.

— Vi har kunder som aldrig har haft automation tidi-
gare, och inte heller kért med paletter, men som kan kéra
igdng med full drift efter bara ndgra dagar.

Matsuura MX-330 PC10 passar legoleverantorer med sma
till medelstora serier. Komplicerade detaljer och inkor-
ning av nya artiklar gors under dags- eller kvallsskift.
Innan arbetsdagens slut kan operatoren ladda magasinet
med rddmnen fér obemannad drift under natten.

— Standard i just den hédr modellen &r tio paletter,
men vi har modeller med upp till 40 paletter och riktigt
stora verktygsmagasin. Sen kan du kora flera detaljer pa
varje palett. Har har vi laddat atta artiklar p& en palett.

—Matsuura 4r kint for sina handbyggda kvalitetsma-
skiner med extremt hog noggrannhet. Alla maskiner dr
handskavda och det som skall vara rakt godkénns inte
forran det dr spikrakt. Alla maskiner har ndgra kom-
penseringsvarden inlagda i styrningen, men i Matsuura
existerar det knappt.

Flera av maskinerna i demohallen var utrustade med
produkter frén Schunk Intec och Seco Tools som var pa
plats i lokalen. Schunk Intec, som var forst i virlden med
hydraulhallare, visade upp ett urval av olika produkter
inom fixturer och héllare.

—Itv4 av maskinerna som MASENTIA visar upp hir
sitter véra skruvstycken, och s har vi dven med oss lite
nyheter. Schunk lagger alltid 8,5 procent av sin vinst pa
utveckling av nya produkter, berdttade Roger Cronholm,
sales manager vid Schunk Intec.

— Har har vi en helt ny produkt, GFD, som ir ett
manuellt och flexibelt nollpunktsystem som hjilper
foretagen att f4 ner stélltiderna och 6ka drifttimmarna
pa sina maskiner.

Seco Tools som hade utrustat flera maskiner, bland
annat Matsuura MX-330 PC10, med sina verktyg visade
upp nya aluminiumfrésar under expot.

— Produktnamnet varier beroende pa antal skér, och
den som vi visar hir heter 54531. Dessa frésar har ny
beldggning och nytt uppférande och levererar valdigt
lyckade resultat med spanavgang. Med 54531 kan du
kora hoga matningar och skdrhastigheter, forklarade
Fredrik Berg, forsiljningsingenjor vid Seco Tools. l
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Maskinleverantéren MASENTIA anordnade sitt andra Vdrnamo Industriexpo i lokalerna

vid E4:an som féretaget flyttade in i hésten 2022. | demohallen visade representanter fran
MASENTIA och olika leverantérer upp olika maskinlésningar.

Fredrik Berg, férséljningsingenjér vid Seco Tools, presenterade nya aluminiumfrdsar under
expot, dér Seco Tools hade utrustat flera maskiner, bland annat Matsuura MX-330 PC10.



Halvautomatisk
klingsagmaskin for
hoga prestationskrav.

Universell, precis och snabb halvautomatisk
klingsagmaskin for hdga prestationskray,
huvudsakligen for ségning av profiler och ror,
saval i 90° som i geringssagning at bada sidor.

Sagkapacitet 90° runt 150 platt
350 x 25 fyrkant 140 x 140 mm

Sagkapacitet 45° runt platt
145280 x 30 fyrkant 120 x 120 mm

Ségkapacitet 60° runt 140 platt
170 x 50 fyrkant 110 x 110 mm

e

E#q Vi stérker svenskindustri genom att géra vara kunder till vinnare.

Las mer!

Vardefulla
& smarta
verktyag.

Hogpresterande, prisvarda fraskroppar som ar
ett perfekt val fér kunder som soker produktiva
verktyg. Detta ar vart eget varumarke dar vi tar

tillvara pa innovationer och férbattringar som
gor skillnad For din produktionskostnad.

KOP 2 FRASKROPPAR - BETALA FOR 1!

SCANNA QR-KODEN TILL HOGER OCH KOP DIREKT | VAR E-HANDEL

KAMPANJEN GALLER T O M 31/8 2025 OCH ENDAST ONLINE

M OR FORTIVA AB, HOJDRODERGATAN 22, 212 39 MALMO
INFOE@FORTIVA.SE | WWW.FORTIVA.SE

MAKES A DIFFERENCE
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CERATTZIT mobila
verktygsutstallning
kommer narmare kunderna

Jag reser mycket i mitt arbete for att skapa intressant
innehall for mina ldsare i tidningen. Under mer dn 20 ar
har jag foljt hur olika trender inom mjukvara, maskin-
konstruktion/teknik och framfor allt inom verktygsut-
veckling pdverkar foretagens konkurrenskraft. Néasta

alltid handlar det om att “knacka p&” hos en verkstad
efter ett tips fran en maskin eller verktygsleverantor dar

foretaget har investerat stort eller smétt i utrustning och
ny teknik for att véssa sin produktivitet. Darfor var det
mycket intressant att limna de traditionella informa-
tionsvadgarna, nar jag fick en inbjudan att félja med Bjorn
Winberg CERATIZIT Roadshow under en dag. Bjorn dr
teknisk verktygssiljare och ndgra génger per &r kor han
runt med skapbilen for att besoka sina kunder pa deras

- Var motivation for att driva bearbetningsprocesser framét tillsammans med vara kunder
betyder att vi arbetar med dels en helhet men ocksa noggranna analyser for att ge véra

kunder adekvat radgivning, séger Bjérn.

Hér ser vi produktionstekniker och maskinoperatérer utanfér Volvo i Olofstrém. Mer om
vad man &r intresserad av och behéver for verktyg i sin produktion, l&ngre fram i reportaget.

hemmaplan och denna géng hade han séllskap av en
reporter fran Tidningen Maskinoperatoren.

— Den tekniska utvecklingen gar snabbt framdt och
dérfor behovs ett titt samarbete for att f& ut optimal pre-
standa och skapa fler méjligheter till effektiva processer.

— Trenden multiverktygen ar tydlig inom den ska-
rande bearbetningen. Arbetsstycken blir allt mer kom-



Verktyg i fokus.
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P& bilden ser man det populédra finborrningshuvud MicroKom - hi.flex
med digital sticka fér enkel justering.

Finborrningshuvudet &r ett véldigt flexibelt huvud som klarar diametrar
fran ©0,5 - @365mm det finns ett stort antal skér att vélja till olika applika-
tioner dér skdren &r noggrant slipade fér att repetera vid skérbyte.

plicerade och kostsamma. Produktionen kréver ofta ett
flertal olika verktyg men ofta dr antalet verktygsplat-
ser begriansade, vilket betyder langre stélltider och d&
kan det bli svért att producera ekonomiskt. Mitt och
CERATIZIT svar pa denna utmaning dr multifunktions-
verktyget EcoCut, sdger Bjorn och utvecklar;

- Borrning och svarvning med multifunktionsverk-
tyget EcoCut &r som vi ser det tusenkonstnéren bland
bearbetningsverktyg som minskar stélltiderna och 6kar
produktiviteten men multifunktionsverktyget kan annu
mer fér en méngd anvandningsomraden.

Genom att introducera olika hdrdmetallsorter med
DRAGONSKIN-beldggning sédkerstélls bearbetning
av en stor bredd av material och olika anvdndnings-
omrdden. EcoCut med rétt vandskar visar sarskilt
goda resultat vid bearbetning av stal, férklarade Bjorn
Winberg.

— For att uppna optimala bearbetningsresultat kravs
omfattande kunskaper. Varje arbetsstycke har sina egna
krav pa kvalitet, cykel- och stilltid. Vi pa CERATIZIT
har erfarenhet och kompetens som ”smittar av sig” om
man dr 6ppen for att lyssna och kommunicera med
nya verktygslosningar i olika tillverkningsprocesserna,
vilket blir till en stor hjélp f6r kunderna, séger Bjorn.
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COLLY SLIPSERVICE

Miljosmart - ny pa nytt!

Omslipning forlanger livslangden pa vérdefulla verktyg och gér din
produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hégsta kvalitet
slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika
krav sett till slipning och markning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och 16nsam 16sning fér er!

Colly .00 "

B Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
VerkstadsTeknik collyverkstadsteknik.se

SOM MAGI, FAST SNABBARE!
Prata med oss om handhallen
lasersvetsning med certifierad sékerhet.
www.fagon.se
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Optimering, produktivitet och process-
kontroll, ar mantran som harskar
1 den kravande och h6égteknologiska

tillverkningsindustrin

Idag dr processoptimering med kortare bearbetningstider och
langre verktygslivslangd for skarande verktyg ett nyckelord
for de flesta produktionsféretag nir det géller 6kad l6nsamhet.
Intelligenta bearbetningsstrategier kan erbjuda 16sningar men
bara om rétt verktyg och applikation anvands.

—I denna dynamiska situation ser vi att snabba och sikra leve-
ranser av hogpresterande verktyg dr vildigt viktigt. Till var och
framforallt kundernas hjdlp, har vi flera produkter i grunden
av vara erbjudanden som hjélper kunden i sitt verktygsval med
katalogen och webbshopen som &r vara digitala 16sningar for
processoptimering och évervakning.

Under dagen jag var med Bjorn, s§ hann vi besoka tre foretag i tre
olika landskap som Blekinge, Skane och Sméland. Sibbhultsverken,

Rydverken och Volvo Olofstrom med deras modellverkstad.

Bjorn, om vi borjar med Sibbhultsverken, hur vill beskriva de
allmédnna behoven ute i produktionen.

— Sibbhultsverken dr en kund till oss inom segmentet h6g-
volymstillverkning av produkter till tung fordonsindustri. De
anvander allt fran standardverktyg till komplicerade specialverk-
tyg och det viktigaste &r process sdkerheten i kombination med
CPP ”cost per part”. Har foljer nadgra exempel;

— Bakplaningsverkyget Heule BSF &r ett verktyg som klarar
upp till 2,3 x diametern med hog process sdkerhet.

Link: BSF | Reliable tool | Countersinking | HEULE - Heule
Werkzeug AG

Forts. sida 30 >>

Pa Rydverken tréffade Bjérn maskinoperatéren David Svensson och produktionschef Johan Holmkvist.
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— Vidare vill jag uppmarksamma Maximill A271-17
som &r en rejal planfrds med maximalt skédrdjup pa upp
till 8,4 mm, séger Bjorn.

Lank: MaxiMill —271-17 Dornfris | CERATIZIT

Vidare till Rydverken och hér var det ett stort intresse
for bussens verktygsutstallning.

— Med stora detaljer som har ett mycket hogt forad-
lingsvérde, sa krédvs att vi har sdkra processer och kan
lita pa verktygen i olika material. Bjorn fran CERATIZIT
hjélper vdra maskinoperatérer pd bésta sétt dels som
bollplank men ocksa ett kontinuerligt radgivande, sa
produktionschef Johan Holmkvist

— Allmént s ser vi att operatdrerna anvéander korthals-
borr, HM borr och solida pinnfrasar fran CERATIZIT,
sdger Bjorn.

Lank Pentron borr; Vindskirsborr — hela KUB Pentron-
serien | CERATIZIT | WNT | KOMET

— Solida hdrmetallborr i serien CERATIZIT CoreLine
som dr ett universellt borr som finns i 3xd,5xd,8xd,12xd
med riktigt bra prestanda. Diametern bérjar fran &1-20
mm, informerar Bjorn.

Link: Selection Solid carbide drilling

Vart sista stopp f6r dagen blev hos Volvo Olofstrém och
deras tekniker pa modellverkstaden.

— Volvo Tool & Die tillverkar pressverktyg till fore-
tagets olika bilmodeller som &r en annan typ av till-
verkning dn hégvolym. Ute i produktionen kérs det
endast en-styck tillverkning och stiller stora krav pé

deras skickliga operatorer och produktionstekniker
d4& det méaste bli r4tt da detaljerna &r stora och vildigt
dyra d&mnen. Ett urval av vad man anvander for verk-
tyg ar bl.a. CERATIZIT planfras A271, K-H borr, solida
H.M borr Coreline, solida pinnfrasar och giangtappar,
avslutar Bjorn Winblad teknisk séljare sodra Sverige pa
CERATIZIT Scandinavia. H



TOOL

Denmark Passa p3 att slipa dina verktyg pa semestern

Vi har 6ppet hela Sommaren!

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar ( A\ 4 I
verktyg efter ert behov

Vart utbud spénner 6ver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjdlper garna till med konstruk-
tion utifran en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

/X J
Claus Hansen Kristian Diirr Larsen
Foérsaljningschef Séljare
Mail: Mail:
Ch@tooldenmark.dk Kdl@tooldenmark.dk
Mobil: +45 4028 3601 Mobil;: +45 2966 3502

TOOL DENMARK A/S

M. P. Allerupsvej 1, 5220 Odense S@ | +45 65 93 44 44 | Info@tooldenmark.dk

www.tooldenmark.dk
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For Ravema och systerbolaget PLM

Group dr Varnamo Industriexpo ett bra
tillfalle att visa upp sitt utbud. I Ravema
Teknikcenter demonstrerade Ravema
Mazaks premiummaskiner, bland annat
Integrex 1250 HS, lasermaskinen Optiplex
3015 NEO, och CV5-500 med automation.

Under varje kalenderar bjuder Ravema - som erbjuder
kompletta 16sningar for produktionsutrustning, verktyg,
mitteknik, automation, service och eftermarknad - och
systerbolaget PLM Group - ledande inom bland annat
3D-printing och 3DExperience - in kunder och leve-
rantorer till olika evenemang i Ravema Teknikcenter.
I samband med Varnamo Industriexpo anordnade
Ravema och PLM Group 6ppet hus i teknikcentret pa
3000 kvadratmeter.

— Under expot visar vi upp var bredd, frdn Mazaks
premiummaskiner till matmaskiner fran Jenoptik och
Wenzel. Forsaljningsméssigt har vi haft stor framgang
med Mazaks vertikala femaxliga maskiner, och till drets
expo hade vi tagit hem en CV5-500 med automation.

—Det dr precis sddana hir maskinlosningar med hog-
kvalitativ automation och vertikala maskiner som &r
i ropet nu, sa Klas Ellbin, férsiljningschef maskiner pa
Ravema.

Vid Ravemas arliga julexpo RavemaExpo i vintras
visade foretaget upp en Mazak Variaxis C-600 med
EROWAs inbyggda automationslésning Robot Compact
80 som strax innan Varnamo Industriexpo saldes till
Gotene Projekt & Konstruktion.

—Det har nu hint ett flertal gdnger att vi har visat upp
den hir typen av maskin tillsammans med EROWA dér
ett foretag har fatt upp 6gonen for konceptet och har
beslutat att investera i maskinldsningen.

- Styrkan med denna kombination ligger i dess
flexibilitet och héga noggrannhet. Du kan ladda
EROWA-roboten med paletter i olika storlekar och
kora flera artiklar samtidigt. Det finns 20 olika tempo
i den hir 16sningen.

Klas Ellbin, férséljningschef maskiner pa Ravema, presenterade CV5-500, en kompakt

Bland Mazaks premiummaskiner
visades bland annat Integrex i250
HS, lasermaskinen Optiplex 3015
NEO, och VCE-600.

— Den femaxliga Integrex-
maskinen, som ar en kombination
av en CNC-svarv och en bearbet-
ningsmaskin, ar lite av vart flagg-
skepp, som vi har silt mycket av
det sista aret, till bland annat férsvarsindustrin.

— VCE 600 ar en fantastisk maskin for detaljerad
bearbetning av olika material, och Optiplex 3015 NEO
ar en tekniskt avancerad lasermaskin. Mazak boérjade
tillverkningen av laserskdrmaskiner redan pa 1980-talet
och ligger i framkant inom omrédet.

Klas Ellbin lyfte dven fram Ravemas stora och flexibla
serviceavdelning med runt 75 medarbetare.

- Det finns manga fina maskinfabrikat pa marknaden,
och ibland &r den storsta skillnaden mellan maskinerna
serviceorganisationen hos leverantéren och agenturen
i Sverige. Var snabba service, med akutservice, dr en av
vara storsta konkurrensfordelar, férklarade Klas Ellbin.

Under Varnamo Industriexpo fanns 15 medutstal-
lare och 9 partners fran olika linder p& plats i Ravema
Teknikcenter. En av medutstillarna var Skéarpverktyg

AB fran MéIndal som dr marknadsledande i Sverige pa
gnisttrad, slitdelar och tillbehor for tradgnistmaskiner,
sdnkgnist, frismaskiner, filtersystem, och CO2 laserma-
skiner. Foretaget sdljer &ven tradgnist- och frasmaskiner
fran Makino.

— Vi har det mesta som kan behovas i en verkstad,
och under expot lyfter vi framforallt fram vart utbud
av tradgnist- och sankgnistmaskiner, och tillbehér och
produkter for efterbearbetning. Varnamo Industriexpo
ar ett bra tillfalle for oss att synas och lyfta fram vdra pro-
dukter. Vi har sedan tidigare flera kunder i Virnamo med
omnejd, berdttade Mikael Persson och Peter Magnusson,
séljare for Skarpverktyg.

I en annan del av lokalen demonstrerade Alexander
Andersson och Tobias Gustafsson fran AME for-
delarna med Mastercam, det mest anvanda
NC-programvarupaketet i vérlden, i kombination med
Mazaks maskiner.

— Under de hir dagarna visar vi live-demo av de
senaste funktionerna och teknologierna i Mastercam
och véra 6vriga program. En av de storre nyheterna
i Mastercam 2025 var den nya verktygsbanan A-axel
kontursvarvning, med Y-axelsverktyg, som kompletterar
B-axel kontursvarvning.

— Genom att kunna rotera verktyget under bearbet-

Mazak CV5-500 - en fleroperationsmaskin med hdg tolerans
och stabilitet, kan med enkelhet integreras med olika automa-
tionsldsningar. Med robot vid sidan av maskinen kan operaté-
ren arbeta vid maskinens front/framsida.

femaxlig vertikal fleroperationsmaskin - kdnd fér sin snabbhet och styva konstruktion - med
modjlighet till automationsldsningar, vilket Ravema visade upp under Vdrnamo Industriexpo.



Edis Karabegovic och Anton Strandh fran AB Varmférzinkning
som besékte Vdrnamo Industriexpo for att framst titta pd Ravema
Innovation center fick upp dgonen fér lasermaskinen Optiplex
3015 NEO som presenterades av Dan Dobb vid Mazak Europe
och Alexander Eriksson, produktspecialist laser vid Ravema.
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Ravemas séljare P-O
Karlsson och pro-
duktspecialist Robert
Hendén demonstrerar
férdelarna med den
femaxliga Integrex-
maskinen fér Henric
Bornander, Ekets
Uppaékra i Skillingaryd.
Foér att visa méjlighe-
terna med Integrex i250
HS, som &r en kombi-
nation av en CNC-svarv
och en bearbetnings-
maskin, producerade
maskinen sma jordglo-
ber under expot. Under
de tre férsta ménaderna
2025 sdlde Ravema

lika ménga Integrex-
maskiner som vanligtvis
séljs pa ett &r.

ning kan anvandare nd svarbearbetade omrdden samtidigt som de drar nytta av de senaste

framstegen inom Y-axel bearbetning. En viktig funktion &r att det f6rst gdr att simulera

processen i programmet for att se att allt stimmer.

— Nu i juni sldpps Mastercam 2026 och i slutet av augusti kommer vi ut med svensk

Sversittning. I host kommer vi d4ven dka ut pé en road-show pd olika platser i landet f6r

att presentera den nya versionens stora nyheter. l

Muharem Sahman och Miran Barusic fran legotill-
verkaren Kléfver AB | Forsheda reste till Vdrnamo
Industriexpo fér att uppdatera sig om nyheter, frimst
maskinlésningar med automation eftersom féretaget
jobbar med projekt som behdéver automatiseras.

Mikael Persson och Peter Magnusson, séljare fér Skdrpverktyg, berétta-
de om féretagets utbud av gnisttrad, slitdelar och tillbehér for tradgnist-
maskiner, sdnkgnist, frdsmaskiner, filtersystem, och CO2 lasermaskiner.

Under expot presenterades dven maétutrustning fran
Wenzel och Jenoptik, medan systerbolaget PLM

Group visade upp olika 3D-printlésningar.

Intresset var stort ndr Ravema bjéd
in till 6ppet hus i sitt teknikcenter.

Strax innan Vdrnamo Industriexpo séldes Mazak Variaxis C-600 med
EROWAEs inbyggda automationslésning Robot Compact 80 till Gétene
Projekt & Konstruktion.

Alexander Andersson och Tobias Gustafsson frdn AME férklarade férdelarna med
Mastercam 2025, och beréttade att den nya versionen sldpps nu innan semestern.
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Fortiva

16snings
teknik 1

Det dr stor press pé tillverkningsféretagen och
ingen har immunitet mot fordndringar i branschen.
Traditionell verkstadsindustri har idag utvecklats till
high-tech och egenskaper som maéste infinna sig dr
att produktion och organisation méste vara slimmad,
snabb, kompetent och produktiv i en Lean-milj6. Och
man behover reagera snabbt pa forandringar. Darfor
behovs ett kontinuerligt flode av nya verktyg, ny tek-
nik och 16sningar for att tillverkningsindustrin skall
klara av morgondagens utmaningar dar kundkrav
blir allt mer kravande.

For att allt skall fungera behéver man duktiga
medarbetare som styr och dr engagerade i produktio-
nen varje dag. Produktionstekniker och maskinope-
ratorer har en mycket viktig roll som nyckelpersoner
i en sammanhéngande tillverkningskedja inom den
skdrande bearbetningen. Processer och floden skall
styras och att inte forglomma, stindiga kvalitets och
forbattringsprocesser, dér tid dr pengar. Att tillverka
en serie detaljer pa ett allt snabbare sitt och med
bibehéllen kvalitet &r ett fokus som styr vardagen
ute i produktionen.

— P& Fortiva arbetar vi med 6vertygelsen att sma,
genomtankta forbattringar i verkstaden kan ge en
betydande paverkan pa produktiviteten. Genom att
vara uppméarksamma och halla oss i framkant vad
géller teknik, sdkerstiller vi att vara kunder alltid har
tillgang till de basta 16sningarna.

- Det arbetet och andra parametrar som dr viktiga
for vara kunder férmedlar vi i vart dagliga arbete och
har forandrat arbetet som verktygsiljare. Jag &r ingen
produktséljare langre, jag séljer problemldsningar
for optimerade processer, férklarar Alfred Jonsson.

Idag besoker man en av Sveriges

storre fabriker pa sin ROAD-SHOW.

Ett foretag som véxer i rekordfart dr Ekets Uppakra
Mek AB i Skillingaryd. De har bade ett standigt behov
men ocksa krav i att forbéttrade processer ute i pro-
duktionen. Dérfor var Fortivas initiativ att under en
dag visa upp en del av sina verktyg och bistd med
expertis uppskattat i alla led.

Ekets Group grundades 2016 och bestér flera
anldggningar med kompletterande kompetenser,
uppbackade av en gemensam organisation. Bolaget
stdr for precision, innovation och lyhsrdhet och &r
ett av norra Europas mest kvalificerade foretag inom
skdrande bearbetning.

Foretaget formedlar pa sin hemsida;

”"Med ambition att vara norra Europas ledande
foretag inom skdrande bearbetning. Professionella
med kundfokus, styrka, effektivitet och en unik
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serverade ny och
orienterad verktygs-
en annorlunda mix

bredd ar signifikativt for Ekets Group, som repre-
senteras av Ekets Precision, Ekets Uppakra, Ekets
Ullman och Speedtool. Tillsammans erbjuder man
en for branschen unik bredd inom badde material och
bearbetningsmetoder. I fyra fabriker utvecklar under-
leverantdren sina kunders komponenter fran prototyp
till fullskalig serieproduktion.

Roadshow 2025

Det var éterigen dags for Fortiva att ge sig ut pa turné

genom Sveriges langa land. Den hir gangen besokte vi
23 olika platser och foretag for att dela med oss av véra
senaste nyheter inom skirande verktyg.

Som traditionen bjuder, kombinerade vi véra besok
med att bjuda pé frukost, lunch och eftermiddagsfika,
samtidigt som vi visade hur véra innovativa l9sningar
kan méta industrins standigt vixande behov av effektiva
och lonsamma verktyg. Genom att erbjuda vér expertis
och véra produkter, vill vi hjdlpa véra kunder att ta nésta
steg i sin utveckling.

— Det dr ett uppskattat initiativ som vi har genomfért
flera ganger tidigare, och som vi absolut kommer att
gora igen nésta ar, sdger Alfred Jonsson, teknisk siljare
pa Fortiva.

— Vi tar méssan till er. I vanliga fall &r det dr det en
utvald grupp ménniskor som dker pa massor for att se
de senaste verktygen och innovationerna. Men varfor
vénta pa en méssa, och varfor bara en liten utvald grupp
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med manniskor. Vi gor det enklare f6r alla att upptédcka vara produkter genom
att ta dem direkt till er arbetsplats.

— Under vara besok sa visar vi upp véra verktyg och l6sningar pé plats. Det
ger dven operatorer mojlighet att inte bara se produkterna utan ocksa att stilla
fragor direkt till oss. Denna nirhet och tillgidnglighet gor det enklare for alla
i foretaget att f& en battre forstdelse for hur vara produkter kan forbéattra arbetet
i vardagen.

Kostnadseffektivare frasning hos Uppakra
— Uppadkra stod infor en utmaning i en frasoperation. For att sdkerstélla att
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detaljen satt still i fixturen tvingades de sdnka matningshastigheten, vilket paverkade
produktiviteten negativt.

— Fortiva tog sig an problemet genom att analysera hela processen. Med Fortivas
expertis och 16sningsfokuserade arbetssétt kunde de identifiera och implementera
forbéttringar som 16ste problemet. Resultatet? En imponerande 60 % 6kning av mat-
ningshastigheten samtidigt som skidrkostnaden reducerades med 50 %.

—Det hir 4r ett utmirkt exempel pa hur vi inte bara 16ser problem utan ocksa bidrar
till att optimera vara kunders processer, 6ka produktiviteten och minska kostnaderna.
Ett fantastiskt resultat f6r bAde Uppékra och oss, sdger Alfred Jénsson.
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Hog prestanda, oslagbart varde!

Maskin Fransson

SHOWROOM HOLO | 08-554 309 30 | maskinfransson.se
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Det géller att tdnka nytt, dlska utmaningar,
I6sa problem och testa granser. Det &r s
industrin kan fortsétta ligga i framkant. Och
det géller att tekniker synkar, da far man
dverraskande resultat som i detta fall Jimmy
Hansson och Alfred Jénsson.

>>

— Gor det enkelt. Aven om 16sningen ibland &r komplex ska vi inte
gora saker svarare dn vad de behdver vara och framfor allt, leverera rétt
16sning. Det handlar om erfarenhet och produktkdnnedom. FORTIVA
ar ett unikt foretag, vi vagar att gora saker annorlunda.

— Vi anpassar verktygslosningen for varje enskild kund, vdgar tanka
annorlunda men fokuserar till 100 % p& kundens behov. Vért team
av bearbetningsexperter har helt fria roller att arbeta innovativt med
kunderna men det kréver att kunden far fortroende f6r oss och for att
det skall hdnda sa krévs kunskaper om kundens produktion, passion,
spetskompetens och nirvaro. For att véra verktygslosningar verkligen
skall gora stor skillnad sd maste vi forstd kundens process, forklarar
Alfred Jonsson.

Med ett téitt samarbete med FORTIVA som har en stor bredd och
specialistkunskaper sa kommer framtiden ute i produktionen att for-
hoppningsvis bli enklare. B

Henrik Sohlberg och Daniel Lundin, kapande séljare hos Fortiva *visade tdnderna” fér Ekets Uppakra's tekniker.



Roval Rota-Rack:

Automatisk detaljuppsamlare

Rota-Rack® ar en automatisk detaljuppsamlare som med fordel anvands tillsammans med en stangmatad
CNC-svarv som ar utrustad med detaljuppfangare. Rota-Rack® gor det enklare att ta hand om
fardigbearbetade detaljer, vilket ger timmar med l6nsam obemannad produktion,
samtidigt som du vet att dina detaljer inte blir skadade efter att de ar fardigbearbetade.

Enkel programmering: Ange antal De fardiga detaljerna ramlar ned pa Varje gang en ny detalj kommer ut pa
detaljer cykeltid-vridning, klart! bandet och transporteras till det bandet, indexeras det till ndsta position.
roterande bordet.

OYAL

PRODUCTS

Efter ett antal timmar av obemannad
produktion, kan man plocka de fardiga
detaljerna utan méarken!

Detaljerna transporteras forsiktigt
vidare utan att det blir mérken pa dem.

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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Vara medarbetares
arbetsmil)d ar var

Vi hélsar pa hos JMT i Bankeryd som ér ett foretag dér vi varit flera
génger under drens lopp och skrivit om maskininvesteringar och
teknik. Idag 4r man en del av JOBRO Gruppen vilket ger oss ett
nytt perspektiv pd verksamheten som handlar om arbetsmiljon.

— Ar 2021 blev vi en del av Jobro Sheet Metal Technology AB
(fabriker i Ulricechamn och Jénk6ping) som &r en av Sveriges
framsta tillverkare av prototyper och ldgvolymserier av komplexa
plétdetaljer. Tillsammans levererar vi marknadsledande helhets-
l6sningar f6r prototyper, modeller och komplexa platdetaljer som
hjdlper ndgra av de mest nyskapande foretag i branschen, att ta
sina innovationer fran idé till verklighet dér foretagsgruppen till-
verkar verktygsmodeller for “idéerna som driver vérlden framat”,
sdger en stolt Peter Larsson pa fabriken i Bankeryd och fortséatter;

— Vér personal &r det viktigaste i hela verksamheten och var
virdegrund. Allt dr ett lagarbete och med duktiga medarbetare
som engagerar sig varje dag sa 4r vi konkurrenskraftiga och effek-
tiva i alla led — frén CAD till fardigt verktyg. Har har vi mycket

P& fotot framfér anldggningen ser vi Andreas Wik Absolent, Peter Larsson
och maskinoperatérerna Anders Ekwall samt Robin Bergdabhl.

viktigaste investering

hoga krav pa att alla medarbetare dr transparanta i sitt sitt att
arbeta. Hér trivs alla och bevis pa det dr att vi i princip har noll
i personalomséttning.

— Att vara medarbetare trivs betyder allt fér morgondagens
verkstadsarbete som har ett stort fokus pé hélsa och miljé, som
prioriteras i allt hdgre grad. S& for oss som foretag géller det
att ligga i framkant, nér det handlar om en ren arbetsmiljo, det
uppskattar &ven véra kunder och en ren och frisk verkstad det
gor ocksd att vi har mycket enklare att hitta nya tekniker och
operatorer, forklarar Peter och vi skall i denna artikel belysa att
och hur verkstaden i Bankeryd tagit nésta steg i sitt miljéarbete.

Svensk tillverkningsindustri dr inne i ett expansivt skede med
drastiskt 6kade volymer vilket gor att maskinparkerna vaxer sig
storre och det betyder ocksa langre skift, hdgre produktionstakt
dér verktygsmaskinerna gér allt fler spindeltimmar och det i sin
tur genererar mer damm, oljedimma och védrme, en stérre dtgang
av skdrvitska som maéste tas om hand p4 ett effektivt satt.
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Fler produktionstimmar per dygn och allt snabbare bearbetnings-
hastigheter gor ocksé att verktygen “slar sonder” skédrvitskan
och oljedimma bildas.

En déligt skott arbetsmiljo ger délig publicitet runt foretaget
och produktionen, det &r en fara som de allra flesta &r medvetna
om. Ménga foretag arbetar med att ta fram och utveckla nya
produkter for att forbéttra forhéllanden ute pa verkstadsgolvet,
produkter som kan fa en mycket avgorande betydelse f6r miljon
nir det handlar om béttre luft och ventilation samt en minime-
ring av yttre inverkan pa hud och slemhinnor frdn damm, oljor
och skérvitska. Och ren luft 4r ocksa en av grundpelarna for
hallbar produktion.

Okad produktion och utbyggnad
av lokalerna i Bankeryd, gav ocksa ett
framtidskoncept for industriell luftrening.
P4 foretag i framkant som JMT Group hénder det saker hela tiden,
maskininvesteringar och som vi skriver, en stdndig utveckling
ute i produktionen. I samband med foretagets utbyggnad av sina
lokaler investerade i en nyckelfdrdig anlaggning fran Absolent.
—Som du skriver, sa maste vi ha en ren milj6 i var verkstad och
i samband med utbyggnaden sa beh6vde vi ”véxla upp” och tinka
nytt i vért arbete att skapa framtidens verkstad inom hélsosam
milj6 for industripersonal, beréttar Peter.
— Valet f6ll pa den svenska tillverkaren Absolent som kunde
erbjuda en helhetslosning dér vi tillsammans kunde skapa de bésta
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férutsattningar som finns idag ute pa marknaden. Sa efter ndgra
referensbesok och manga moten enades vi om vad vi behovde
gora, sdger Peter.

Grén produlkt tion,
lnget rbuzzv.ford"

l&ngre

produktion och maskinpark, s& har vi ett ansvar f6r var miljé och
det betyder att vi maste vidta alla dtgarder vi kan for att minska
var belastning pa miljon. Stort fokus &r ocksa pé energibesparingar
och effektiviseringar av vér produktion, s& att den blir maximalt
hallbar, sédger Peter Larsson.

—Med ett 15-tal storre anldggningar ute i industrin precis som
vi ser hidr hos JMT i Bankeryd s& ar vi pa Absolent ett ledande
specialistforetag ifrdga om helhetslosningar for krdvande verk-
stadsindustri.

- Vilever i en utmanande tid. Vart engagemang handlar om att
hjilpa f6retag 6ver hela vérlden att f4 ren luft. Vi har revolutione-
rande teknologier, applikationer och produkter som skapar livs-
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J VIBROCUT

Sluta tacka nej till jobb
du egentligen vill ta

Ultrasonic fran VibroCut ar en ny, patenterad teknik som monteras direkt pa er
befintliga frasmaskin eller utrusning fér langhallsborrning — oavsett fabrikat.
Du kér som vanligt och aktiverar funktionen nar det behovs.

For dig som vill géra mer med det du redan har. Ultrasonic forbattrar skardata, hojer
kvaliteten, minskar verktygsslitage och ger en stabilare, sédkrare process. Du far battre
flode, langre verktygslivslangd och battre spanevakuering. Och framfor allt - méjligheten
att ta uppdrag du tidigare behovt tacka nej till. Bearbetning i svara material som titan,
Inconel, keramer och kvartsglas? Ja! Hojd produktivitet i aluminium och koppar? Absolut!
Tekniken ar framtagen efter faktiska behov i industrin. Utvecklad i Tyskland, testad i
verkligheten — nu tillganglig for dig. Aterbetalningstid? Ofta under ett &r.

For mer info kontakta Thomas Heurlin thomas.heurlin@ehnland.se, tel 073-574 11 44.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TEL 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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Peter Larsson och Andreas Wik i utbyggnaden pa 500 kvm i Bankeryd.
Mer produktionsyta for fler maskiner och teknik.

- Vi véxer nu pa flera plan med nya kunder, nya produkter och kande volymer fran befintliga kunder och stérre sam-
arbete med véra fabriker i Ulricehamn och J6nképing sé& ser vi framtiden an, séger produktutvecklare Peter Larsson.

>>

kvalitet. Nér vi fongar upp och &tervinner skadliga,
luftburna partiklar och gaser som genereras fran
industriella processer, kan vi skapa en héllbar och
hélsosam miljo for industripersonal, siger Andreas
Wik pa Absolent.

“Nu dr det syre i luften och man &r piggare hela
dagen” sdger en av maskinoperatorerna ute i verk-
staden.

—Det &r vildigt ménga foretag som har problem
med lukt, fukt och vdrme i sin produktion, med
denna helhetslsning, sa slipper vi dessa problem
och vi visar végen till r4tt arbetsmiljo. Det &r inte
forsta gdngen som vi far kommentaren om syre
och att man kénner sig piggare, detta tycker vi dr
en sjdlvklarhet ndr man arbetar i produktionen,
avslutar Andreas Wik pa Absolent. ll

Fotot symboliserar i mangt och mycket av vad detta handlar
om nédmligen att ju hégre spindelvarvtalet och Kylvétske-
trycket &r desto stérre betyder fler blir partiklarna att ta hand
om. P& JMT &r det HSM héghastighetsfrasning i de flesta
fall i bearbetningsprocesserna och da 6kar koncentrationen
av partiklar som maste tas om hand av luftfiltreringsproduk-

ter via

en central enhet.
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Stenbergs blir exklusiv distributér
av Modig Machine Tool i Sverige

Stenbergs har ingatt ett exklusivt distributionssamarbete
med Modig Machine Tool, en globalt erkénd tillverkare
av hogpresterande maskinbearbetningscenter. Genom
samarbetet starker Stenbergs sitt erbjudande till svensk
industri med nagra av varldens mest avancerade 16s-
ningar inom hdghastighetsbearbetning och automation.

Modig Machine Tool, grundat 1947 i Virserum, ar
internationellt kint for sin innovativa teknik och har
utvecklat en stark position inom flyg- och fordonsin-
dustrin. Foretagets produktportfolj omfattar vertikala,
horisontella och inverterade bearbetningscenter samt
sofistikerade automatiseringslosningar.

Stenbergs dr en svensk industripartner som ingar
i Stenbergsgruppen och har lang erfarenhet av att leve-
rera kompletta maskinlosningar till svensk tillverknings-
industri. Samarbetet innebér att Stenbergs nu kan erbjuda
sina kunder ett &nnu starkare produktutbud, med fokus
pa effektivisering, kvalitet och 1&ngsiktig 1onsamhet.
”Vi dr mycket stolta 6ver att fa fértroendet att represen-
tera Modig Machine Tool pa den svenska marknaden.
Deras teknik &r i absolut framkant och kompletterar vért
erbjudande pa ett utmarkt satt. Genom detta samarbete
kan vi hjdlpa véra kunder att ta nésta steg i sin produk-

tion och stirka sin konkurrenskraft bdde nationellt och
internationellt.”

—Pierre Huss, Forsiljningschef, Stenbergs

Stenbergs kommer att tillhandahélla forséljning, tek-
nisk support och eftermarknadstjanster for Modigs
maskiner i Sverige. Den lokala ndrvaron och Stenbergs
djupa branschkunskap skapar for-
utsdttningar f6r snabb implemente-
ring, 6kad tillganglighet och hogre
avkastning for svenska tillverkare.
“Vi dr oerhort glada att inleda
detta samarbete med Stenbergs.
Deras starka lokala nédrvaro och
forstaelse for svensk industri gor
dem till en idealisk partner for oss.”
— David Modig, Chairman, Modig
Machine Tool

Det nya samarbetet markerar ett
viktigt steg i Stenbergs fortsatta
satsning pa att vara en ledande

industripartner som kombinerar

teknik i varldsklass med lokal niarhet och helhetsansvar.

Samarbetet innefattar d&ven Flextek som ingar
i Stenbergsgruppen och kommer att representera Modig
Machine Tool p& den Danska marknaden.

Mer information:
www.stenbergs.se

Fran vénster: David Modig, Emanuel Hyltse, Rickard Josefsson, Henrik Holmberg,
Pierre Huss, Gert Carlsson, Johan Lundin, Marek Janukiewicz, Gunnar Strémmer

J VIBROCUT

Kor obe!nannat —
utan spanstopp

Verktygshallaren med inbyggd spanbrytning fran VibroCut ar en ny, patenterad teknik

som alltid ger dig korta span — utan att paverka produktionstiden. Den funkar i alla
svarvar med BMT- eller VDI-revolver och drivna verktyg.

Resultatet: hogre tillganglighet i maskinparken, stabilare process och mindre behov av

bemanning. Du slipper Idnga spaner som trasslar, stoppar produktionen eller hindrar
automatiseringen — och hojer effektiviteten i hela flodet! Du kér som vanligt. Och nar
du behover spanbrytning — da aktiverar du bara verktyget. Enkelt att installera, 1att att

anvanda och tillgangligt for dom flesta svarvprocesser. Tekniken ar framtagen for att 16sa

ett vardagsproblem som nastan alla verkstader brottas med. Och nu finns Idsningen.

For mer info kontakta Thomas Heurlin thomas.heurlin@ehnland.se, tel 073-574 11 44.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TEL 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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Flera maskin-
investeringar skapar
framtiden for Total
Innovation i1 Orebro

— Med vara idéer om hur Total Innovation skall utvecklas,
sd rdckte inte produktionsytan till, sd vi har renoverat vara
lokaler och samtidigt byggt till med 400 kvm och dndrat om s&
nu har vi ett effektivare produktionsfldde och som vi idag skall
beskriva, fler maskiner — automatiserade - och mer matteknik
i huset dd vi befinner oss i en tillvixtfas och vi kan nu erbjuda
vara kunder ledig kapacitet som nu uppstér i verkstaden, sdger
Magnus Andersson.

Tidningens redaktdr dr aterigen och hélsar pa hos Magnus
och hans medarbetare i Orebro. Vi &r i “gnéllbéltet” men Magnus
som person och foretagsledare, 4r s 14ngt ifrén negativ och gnal-

Magnus Andersson, Gunbritt Andersson och Johan Johnsson.

lig som en nérking kanske kan vara. Med outtréttligt mod, kom-
petens och arbetsamhet, bygger Magnus och hans medarbetare
upp en modern och komplett verkstad for som Magnus sédger;

—Jag letar alltid efter den senaste tekniken nér det géller olika
sétt att bearbeta for vi dr nischade mot komplicerade former,
fina toleranser och héga ytkrav. For var ambition &r att vara den
underleverantdren som vara kunder har som férstahandsval, nir
det kommer till avancerad bearbetning. Vi kommer att fortsitta
halla oss i framkant nér det géller ny teknik p& maskiner och
mjukvaror, darfor dr investeringstakten hog.
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Christian Persson.

Lat oss ga rakt pa maskintekniken

- b-axligt + automation i fokus

Vi ber Magnus Andersson och Christian Persson att informera
om de senaste maskininvesteringarna och deras betydelse och
roll ute i produktionen.

— Vi kopte var forsta Yasda PX30i 2023, en 5-axlig fras med
33st paletter och 323st verktygsplatser. Vi &r mycket n6éjda med
maskinen s& darfor valde vi att kdpa en till nédr vi behévde utoka
kapaciteten. Den blev driftsatt i mars 2025

— I september 2024 kopte vi den férsta DMG DMU 75 med
PH300cell, 120st verktyg och 28st paletter.Vi letade efter en 5-axlig
maskin som det gdr att kora 500 mm paletter i, inklusive ett inte-
grerat paletthanteringssystem. Vi har hoga krav pa noggrannhet
i maskinen. Aven en god ergonomi dr viktig for oss, bade vid
paletthanteringen och i maskinutrymmet. Vi 4&r mycket nojda
med béde precisionen och ergonomin i maskinen.

— D4 vi behévde 6ka var kapacitet pé lingdsvarvning sé blev
det dven hir en likadan Hahnwa XD26 med stdngmatning som
vi hade sedan innan, den blev installerad i februari 2025.

—Da vi ser att kraven pa métning 6kar sd har vi dven okat pa
var kapacitet i matrummet. Vi har nu 4st CMM métmaskiner
varav 2st dr optiska. De optiska médtmaskinerna dr ett komplement
sd att vi kan méta smd element didr mitspetsarna helt enkelt dr
forstora och en kamera &r basta alternativ. Vi har valt att anvinda
Hexagon som leverantdr pa matmaskinerna. Vi far mycket bra
support samt att deras utbildningar i matteknik &r valdigt bra,
informerar Magnus Andersson.

Att ta in ny maskinteknik dr djarvt och kraver hart arbete och
med det sd foljer helt nya bearbetningsmetoder i sina pro-
cesser. Det dr inget som rdds Magnus Andersson, dgare till
verkstadsforetaget Total Innovation i Orebro. S& d&ven om han
i princip aldrig anvént tekniken eller metoden tidigare sa &r
inget omgjligt. Gnistning och lingdsvarvning &r exempel pé
detta och som idag &r fullt implementerat i produktionsproces-
serna. Sa kdnner vi Magnus och hans personal ritt, sa dr det
inte omdaijligt att det stdr en hybrid maskin ddr om nagra ar och
printar metallkomponenter.

Tre korta fragor till Magnus.
Hur bygger man upp en maskinpark som haller 6ver tid?

— Vi satsar pd kvalitetsmaskiner som har en hég noggrannhet
och driftsékerhet.

Ingen vill gora onddigt arbete, hur tinker du dir med att attra-
hera ex. Generation Z?

— Pa Total Innovation erbjuder vi ett fritt och kreativt arbete
med den senaste tekniken. Vi arbetar mycket med kompetens-
utveckling dels genom utbildningar, men &ven genom att skapa
tid for att prova sig fram. Vi har dven ett samarbete med skolor
och tillhandahéller praktikplatser till eleverna.

Hur far man en attraktiv arbetsplats och hur ser visionen ut pa
kort men ocksa lang sikt?
— En god arbetsmiljo kombinerat med modern maskinpark
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och en hég teknikniva. Vi héller kontinuerligt koll pa
ny teknik for att se om det dr nagot som vi kan ta in
vér verksamhet.

Man verkar i en kompetensintensiv varid
med en accelererande teknikutveckling.
Total Innovation ar ett féretag som specialiserat sig pa
hogteknologisk tillverkning av mekaniska komponen-
ter i rostfritt, aluminium, stdl och plast. Man bearbe-
tar ofta detaljer och komponenter med komplicerade
geometrier och fina toleranser. En av flera specialiteter
ar fixturkonstruktion for svets, matning, bearbetning
och montering.

Investerat i nya metoder

P4 Total Innovation har man alltid specialiserat sig p&

hogteknologisk tillverkning av mekaniska komponen-

ter. Alltid ligga i framkant nar det kommer till innova-

tiv teknik och med hjilp av Reverse Engineering kan

man reproducera viktiga reservdelar och komponenter

oberoende av fabrikat och material. Oftast saknas CAD

och kunden vill fa fram en digital kopia for att kunna

tillverka en ny komponent. MEN det far vi skriva mer

om nésta géng vi har vigarna forbi... B Magnus Andersson och Kasper Thurin.

HANNOVER
22-26/09/2025

for Metalworking

Welcome to the world’s leading trade

fair for production technology.

Years of Innovating
Manufacturing.

www.emo-hannover.com

Eine Messe des

AFairby § /N NAF
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Under mottot “Skapa framtidens tillverkning tillsammans” var
CAD/CAM-programvaruforetaget OPEN MIND Technologies
AG vird for International Sales & Tech Symposium 2025 i
Miinchen fran 12 till 15 maj. Totalt deltog 450 experter i evene-

manget, som fokuserade pa hy

erMILL® CAD/CAM-systemet

och Hummingbird-MES, med aterforsdljare och anstdllda fran
olika avdelningar som representerade 33 linder.

Evenemanget, som halls vartannat ar, fungerar som
ett forum for utbyte inom det globala nitverket OPEN
MIND. Fokus lag pa den aktuella utvecklingen av
CAD/CAM-16sningen hyperMILL® och Manufacturing
Execution System Hummingbird-MES.

Programmet inneholl tekniska presentationer, ses-
sioner om f6rséljning och strategi, individuella konsul-
tationer och olika nétverksméjligheter. En hojdpunkt
var framtrddandet av YART (Yamaha Austria Racing
Team). De gav insikter i motorcykelracingens virld och
gav information om hur hyperMILL® hjilper
dem att ligga i framkant pa racerbanan.

”Sales & Tech Symposium é&r en viktig
motesplats for var globala OPEN MIND-
community”, sdger Volker Nesenhoner, VD f6r
OPEN MIND Technologies AG. "Den direkta
dialogen mellan teknik, férséljning och védra
partners driver specifika projekt framét. Jag ar
sdker pd att deltagarna kom tillbaka med nya
impulser och stdrkta kontakter.

Om OPEN MIND Technologies

OPEN MIND Technologies AG é&r en av virl-
dens ledande utvecklare av kraftfulla CAD/
CAM-16sningar for maskin- och styrenhetso-
beroende programmering.

OPEN MIND utvecklar optimerade CAD/
CAM-I6sningar som inkluderar innovativa och
unika funktioner som kan ge betydligt hogre pre-
standa i bdde programmering och bearbetning.

hyperMILL® &r en helt moduldr CAD/

CAM-16sning som tillhandahé&ller toppmodern CAM-
teknik péa sin egen CAD-plattform: frén 2,5D, 3D och
5-axlig bearbetning samt svarvstrategier och 16sningar
for additiv tillverkning, HSC- och HPC-bearbetning.
Oavsett om det handlar om automation, simulering
eller virtuella maskiner — trendsattande teknik uttkar
produktsortimentet och méjliggor kontinuerliga digitala
processkedjor. Speciella applikationer, somlos interaktion
med alla populdra CAD-16sningar och exceptionell kund-
service avrundar foretagets produkter och kapacitet.

YART, Yamaha Austria Racing Team, from Austria, is a customer of OPEN MIND reseller Westcam.

OPEN MIND:s majoritetsandel i Hummingbird, som
utvecklar MES-system (Manufacturing Execution
System), utokar CAD / CAM-tillverkarens produktport-
{6lj och forbattrar utbudet av uppkopplade, digitalise-
rade tillverkningstekniker.

Du hittar mer information pa:
www.openmind-tech.com

450 OPEN MIND employees and resellers from
383 countries participated in the Munich event.

Volker Nesenhéner, CEO of OPEN MIND
Technologies AG, spoke about what has
been achieved and plans for the future.
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PIVATIC URSVIKEN

Varldens snabbaste

multispolmatade
stanssystem.

Fa maximal effektivitet vid tillverkning av delar av produktfamiljer och symmetriska delar.

Bockningsteknologi
och automatiserade produktionssystem.

Upplev en helt skraddarsydd kantpress - med 140 ars erfarenhet av maskinteknik.

Automatiserad plattjarn-
och stang produktion

med modern teknik.

Tillgodose de 6kande kraven pa energieffektivitet och bibehall hdog tillforlitlighet och produktionshastigheter.

URSVIKEN.COM VASKI.COM PIVATIC.COM
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Teknik sakerstaller

skirvatska utan biocider

Dagens processvétskor f6r bearbetning, slipning, hérd-
ning och tvétt har alla 6ver tid blivit miljovénligare och
béttre for personal att hantera. Detta har tyvérr lett till
att de inte héller lika ldnge och kradver mer arbete for
att skotas. Det innebér hogre kostnader for vétska och
underhéll samt avbrott och forlorad produktionskapa-
citet, tillika risk for korrosion i maskin och pé detaljer
samt dversvimningar.

FluidWorker erbjuder dérfor produkter med automa-
tiskt métning & styrning av vitskans koncentration och
tanknivd samt mojligheten till UV-ljus for att effektivt

motverka tillvaxt av mikroorganismer.

Fel koncentration skapar

miljoproblem och kostar dyrt

Minga i skdrande bearbetning har ofta f6r hog koncen-
tration pd processvétskan, det innebér onddigt kladd,
skumbildning, hogre forbrukning samt hilsoproblem
for personalen. Ladga koncentrationsnivder innebér
i sin tur délig funktion hos skirvétskan, risk for kor-
rosion i maskin och detaljer samt snabb bakterietillvaxt

Séankta kostnader och

samtidigt en battre arbetsmiljo

FluidWorker automatiserar daglig vitskehantering och
héller koncentrationsnivderna stabila. Den miéter konti-

Béade hdg och Iag kylvétske-
koncentration paverkar bear-

betningens prestanda, kostna-

der, kvalitet och arbetsmiljé.

nuerligt, registrerar, analyserar automatiskt och justerar
pafyllningen till det forinstillda koncentrationsvérde
samt 6nskad tankniva. Detta har flera positiva aspekter
vad géller kostnader, driftsprestanda och arbetsmiljon.

* 40-80% minskad kylvéatskeforbrukning pa grund av
sankta forluster till metallspdn och miljo samt undvika
lag koncentration som ger mdojlighet f6r bakterier att
forkorta vatskans livslangd.

¢ En mer produktiv och f6rbéttrad arbetsmiljo ddr ope-
ratorerna far mer tid for viktiga arbetsuppgifter och inte
omges av vare sig bakterier eller biocider.

¢ Okad niva av produktiv maskintid tack vare optimala
driftsforhéllanden och ett minimum av stillestdnd s blir
det fler produktiva spindeltimmar.

¢ Undviker korrosion pd maskiner och produkter d&
ingen risk for 1dga koncentrationsnivaer.

e Stoder obemannad produktion under natt och helger,
ingen behover langre komma in och fylla p& och und-
viker samtidigt 6versvamningar pa verkstadsgolvet.

Mer information:
www.walleniuswater.com



ANVANDER DU RATT
SKARVATSKA?

VI HJIALPER DIG VALJA RATT

Vill du veta hur du kan férbattra din arbetsmiljo, forlanga verktygens
livslangd och darigenom sanka dina kostnader? Vi vet hur!

Med hjalp av Blasers unika koncept liquidtool kan vi leverera schweizisk
kvalitet och samtidigt se till att ni har ratt skarvatska for just era
andamal.

Tel: 08-623 1330 Webb: techpoint.se E-post: order@techpoint.se
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Intresset fran ungdomar

Okar nar det han

aXY Oomnm

verkstadstekniska ;jobb

I &r slappte Industrirddet rapporten “Industrins kom-
petensbehov 2024-2027. I rapporten redogérs i korthet
f6r hur industriféretagen bedémer kompetensldget, hur
ménga som behover rekryteras inom de ndrmaste &ren
till de vanligaste yrkesrollerna och vilka kompetenser
som ar mest efterfragade.

Bland annat framkommer att gymnasie- och hogskole-
utbildade inom teknik &r eftertraktade och att det ocksa
finns potential for redan yrkesverksamma att utvecklas
inya roller.

I rapportens slutsatser understryks vikten av att
anpassa gymnasiala och vuxenutbildningar efter arbets-
marknadens behov, med sarskilt fokus pé yrkesutbild-
ningar. Det framhalls ocksd behovet av att utveckla flexi-
bla utbildningsvagar som mojliggor livslangt larande,

inte minst genom utbyggnaden av yrkeshégskolan och
skapandet av korta, yrkesinriktade program.
Industrirddet betonar att teknikskiften och digitalise-
ring kommer fortsétta krdva en viss typ av kompetens.
Dirfor dr anpassade yrkesutbildningar och flexibelt
larande for yrkesverksamma, med fokus pa industrins
behov avgorande.
Killa; Jernkontoret.se

Generation Z ar framtiden for den allt mer
digitala och automatiserade svenska industrin
Det rader minst sagt ett stort rekryteringsbehov i indu-
strin nu och de kommande &ren. Nu stir industrin
infor stora utmaningar, frdn den grona omstallningen
och digitaliseringen till ett osidkert virldslédge. Behovet

Foto taget i den 500 kvm stora utbildningslokalen. Moderna maskiner och
verktyg &r mycket viktiga ingredienser fér att eleverna skall vara férberedda nér

de kommer ut i industrin pa sina férsta praktikplatser.

av ett strategiskt perspektiv pd kompetensforsorjning
ar nédstan av akut natur. Har har Nordenbergsskolan
i Olofstrom sedan ndgra &r tillbaka tagit fram en fram
gangsrik modell av yrkesutbildning som bygger pa nira
dialog med industrin, ett bra ledarskap bland lararna
och kanske framforallt, sitta eleverna i centrum och
lyssna pé och forstd vad Generation Z kan och vill tillféra
framtidens produktion.

I tider av stora utmaningar ser man nu vikten av en
stark industri. Nar regeringen presenterade forandringar
i varbudgeten for 2025, stod det klart att yrkesutbild-
ningar skall och méste prioriteras. Bland annat tillfors
mer resurser till bdde gymnasiala yrkesutbildningar och
hogskoleutbildningar, en signal som tas emot mycket
positivt inom industrin.

Forts. sida 56 >>
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GJS Verktyg och gravostar
technologies har traffat
Overenskommelse om samarbete

GJS Verktyg dr en av Sveriges storsta aterforsiljare av hogklassiga verktyg
med expertis inom skdrande bearbetning och bred geografisk tackning.
gravostar technologies dr ett schweiziskt foretag med teknikledande
l6sningar f6r komponentmarkning direkt i CNC-maskin och hégproduktiv
gradning for hogt stéllda kvalitetskrav i CNC-maskin eller robot.

Parterna har tréffats i GJS Verktygs moderna lokaler i Nykvarn och
tagit beslut om att starta samverkan med omedelbar verkan (3 juni).
Malséttningen &r att med hog produktkdnnedom och kompetens erbjuda
gravostars 1osningar och uppna storsta méjliga kundnytta.

Ett flertal marknadsstédjande aktiviteter 4r redan beslutade och kommer
att implementeras stegvis. Dessa kommer att stéttas av Kenneth Sundberg
som med sitt nybildade foretag Sundberg Business Consulting AB repre-
senterar gravostar technologies p4 de nordiska marknaderna.

VD f6r GJS Verktyg Jens Albrektsson och VD och dgare Patrick Wirz adr
overtygade om ett fruktbart samarbete dar framfé6r allt kunderna kommer
att profitera fran gravostars banbrytande tekniklosningar.

Nicklas Sansoni, Key Accont Manager, deldgare GJS Verktyg, Patrick Wirz, VD, &dgare
gravostar, Jens Albrektsson, VD GJS Verktyg, Rickard Hellman, produktchef GJS Verktyg,
Kenneth Sundberg, representant gravostar.

Rent | verkstaden och | er maskinpark
Sug upp span, kylvatska och olja med vara produkter!

DUPUY

For stora volymer span och kylvatten!
Rengér kylvatskan och pumpa tillbaka

den renade kylvatskan.

Kontakta oss for att boka demonstration,
vi kommer till er och visar Oilvac 130 i verkligheten.

BLOVAC V500-EX

Nar ni behdver nagot
enkelt och prisvart:

Just nu: 2800:-

Stensnéasvagen 4, 71332 Nora ¢ VxI 0587-15100 ¢ Mejl: info@acmaskin.se
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Lokala eldsjalar skapar

forutsattningar och nu ar skolverket och
regeringen pa plats med allt fler resurser.

Jens Sjolander och hans kollegor p& Nordenbergskolan
i Olofstrom ar ndgra av de allra viktigaste grundpelarna
i kompetensforsorjningen for verkstdderna i Blekinge.

- Det ar bra att regeringen ser yrkesutbildningar-
nas viktiga roll i kompetensférsérjningen. Mdnga av
foretagen i var region Blekinge ser kompetensforsorj-
ningen som sin stoérsta utmaning, sd att resurserna till
dessa utbildningar dkar dr mycket vdlkommet. Svenska
verkstader behover f4 de basta majliga forutsdttningar
att fortsatta att bygga sin konkurrenskraft, sdger Jens
Sjolander och alla runt konferensbordet (vilka det dr
kommer vi till langre fram i vér artikel) betonar indu-
strins allt viktigare roll i samhillsekonomin.

Svensk industri har potential att leda omstéllningen till
en mer héllbar industri. Fér morgondagens maskinopera-
torer och produktionstekniker &r gron produktion viktiga
incitament i arbetslivet och hdr kommer en klart férbattrad
arbetsmilj6 in i bilden, ndgot som Jens Sjolander och hans
medarbetare betonar, ingdr i utbildningen.

Unik utveckling orienterar allt
fler ungdomar till verkstadstekniska jobb.
Nordenbergsskolan i Olofstrém ar sedan nagra ar tillbaka

i frontlinjen nér det handlar om att utbilda ungdomar
i verkstadstekniska utbildningar via sitt industriprogram.

— Vi dr inne i en mycket positiv fas och utveckling
da det handlar om att allt fler anstkande tkar for varje
termin. Idag &r vi 6 larare som utbildar 6ver 60 elever
i var tre-driga gymnasieutbildning varav 10 &r KOMVUX.
Till var nésta termin har vi 31 forstaval och d4 &r inte
vara grannkommuner inrdknade &n, sd det kommer att
bli fler i host, beréttar Jens.

Hur kan det vara ett sd stort intresse, dd jag jamf6r med
andra gymnasier i landet?

— Vi har lyckats att fa ungdomarna intresserade och
det beror p4 att vi erbjuder en mycket intressant och bra
utbildning. Var skola lagger mycket energi pa att se till
individens behov och férsoker anpassa studierna dar
efter, ndgot som lonar sig, inte minst for eleven. Detta
visar sig helt klart i statistiken. Vad som &r &n viktigare
dr dock att vara elever mar bra. Detta kallar vi for elev-
vard, beréattar Jens.

— Vara elever trivs och de hjélper oss att sprida vért
goda rykte genom att bestka 67 grundskolor i ndrom-
rddet. Man dr ute bland 8:e och 9:e klasserna och beréttar
om sin utbildning hér pa skolan och att den leder till jobb
och de goda framtidsutsikter som nu finns.

— Senaste besoket i en grundskola lockade 6ver 50

Bjérn Winberg, Per Karlsson och Daniel Larsson CERATIZIT Scandinavia hér tillsammans med CNC-léraren Jens Sj6lander.
— Vi har ett samarbete sedan négra ar tillbaka med CERATIZIT som ger oss information om de senaste nyheterna, nér det handlar
om skérande verktyg. Bjérn &r en kunnig expert som alltid stéller upp med bade skérdata och verktygsval nér det behévs, sdger Jens.

intresserade elever frén en 8:e klass sa vara elever hjalper
till att marknadsfora vara utbildningar. Man forklara
tillsammans med véra larare hur utbildningarna oavsett
utbildningsniva ger eleverna en néra koppling mellan
teori och praktik. En styrka med Teknikcollege &r de
goda kontakterna med teknikforetag pa orten. Dessa
ger eleven mojligheter till praktik, projektarbeten och
eventuellt mojlighet sommarjobb ute pa foretag. Den
gymnasiala utbildningen ger efter examen, mojligheter
till jobb direkt och/eller behorighet for vidare studier
vid olika ingenjérsutbildningar och hogskola, sdger Jens
och tillagger;

— Foretagen i och runt om Olofstrom ”skriker efter”
personal till olika positioner, dar man erbjuder en sdker
och trygg miljo, ett vilbetalt jobb och bra arbetstider.

Den uppkopplade generationen

Med en alltmer digitaliserad industri ser ungdomarna
ett arbete i industrin som ett mycket intressant och span-
nande alternativ till andra yrken dédr man ofta enbart far
provisionslon. Jag upplever ocksa att manga fretag och
det &r min personliga uppfattning — daliga arbetsférhal-
landen, ofta med en dalig sdkerhet och ergonomiskt
monotona arbetsuppgifter. Dagens tillverkningsprocesser
ar uppbyggda kring moderna och datastyrda maskiner
ofta med ndgon form av robot och automation, vilket



ger en spannande och omvixlande och trygg arbetsmiljo
med ett gott kamratskap. Detta passar Generation Z som
“hand i handsken”.

Verkstadsindustrin genomgar nu en transforma-
tion med nytidnkande och utveckling dir regionens
naringsliv dr en del av utbildningen genom samverkan
i TeknikCollege, dar eleven garanteras APL —arbetsplats-
forlagt larande — pa nagot av de medverkande foretagen.

Regionens naringsliv dédr Volvo fabriken med flera
har en stor inverkan, 4r en del av utbildningen genom
samverkan i Teknikcollege, dér eleven garanteras APL
— arbetsplatsforlagt larande — pa nagot av de medver-
kande foretagen. Och skolans madl &r att gora eleven
anstéllningsbar och ge hen en bra grund for att skapa
sin egen framtida karriar.

Kompetensforsorjning har pé senare ar seglat upp
som ett av de viktigaste omrdden, ddr industrins aktorer
behover samverka for att stdrka den svenska industrins
langsiktiga forutsattningar.

CERATIZIT Scandinavia ar en viktig
partner nar det handlar om de senaste verk-
tygslosningarna for skarande bearbetning.

— Vi som ar leverantorer till skandinaviska verkstader
forstdr att vi maste starka industrins kompetensforsor;j-
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ning, annars krymper vér industri och jobben hamnar
utomlands. Darfor dr det viktigt for oss att stodja indu-
stritekniska gymnasier med moderna verktyg, sa det blir
sa likt den verkligheten som méter dem nér de kommer
ut i arbetslivet och verkligheten pé en verkstad, sdger
Daniel Larsson pa CERATIZIT.

Svensk industris framgangar bygger pa majligheten
att kunna attrahera, anstilla och utveckla kvalificerade
medarbetare. Ett fungerande utbildningssystem lik-
som ett relevant utbildningsutbud som béttre matchar
néringslivets och industrins behov &r helt avgérande f6r
kompetensforsorjningen. Kompetensbristen kan hindra
industriféretagen att utveckla produkter och tjanster, Den
snabba férandringstakten i samhallet och inom industrin
innebdr ménga mojligheter, men stéller samtidigt stora
krav p4 ett livslangt larande. Inom industrin behévs det
ett generellt kompetenslyft for medarbetarna samtidigt
som efterfrdgan pa spetskompetens standigt okar.

Ett uppskattat samarbete.
Ar 2000 var det &r nér Bjérn Winberg tog gymnasie-
examen pd industritekniska hos Nordenbergsskolan
i Olofstrom.

— D4 sdg det inte ut som det gér nu, maste jag saga.
Skolan har helt f6randrat organisationen och uppdaterat

Weronika Biel och Nova Kvist &dr bada sékra pa att de vill arbeta i verkstadsindustrin.
— Vi har familjer och sldkt som arbetar i industrin. Vi ser bada en attitydférdandring bland vdra kompisar, nér det handlar om att arbeta i en

modern verkstad.

Weronika och Nova stér vid de manuella maskinerna. Hér I&r man och tar de forsta stegen in i bearbetningens vérld.
— Hér bistar vi med de senaste standardverktygen fran CERATIZIT for att eleverna skall ha de bésta férutséttningarna, sdger Bjérn Winberg.

sin maskinpark inom sin verkstadstekniska utbildning.
Och med lérare och eldsjdlar som Jens och hans medar-
betare ser det ljust ut hér i Olofstrém.

Numera &r Bjorn teknisk verktygsséljare och har
sddra Sverige som arbetsomrade och vi stéller honom
négra fragor.

Hur tycker du att klimatet dr hdr runt verkstadsindu-
strin och Olofstrom?

— Det ar bra snurr pa foretagen kring Olofstrom fram-
forallt de som jobbar med skdrande bearbetning har
mycket att gora och i princip alla jag pratar med skulle
vilja anstélla nya medarbetare med kompentens inom
svarvning eller frasning.

Hur kan Nordenbergsskolans tekniska utbildningar
utvecklas?

— Det ar en mycket bra skola med duktiga lédrare,
utmaningen &r saklart att eleverna far s mycket maskin-
tid som mojligt i de CNC-styrda maskinerna, sa det
skapar en bra grund f6r eleverna nar de senare kommer
ut pa arbetsplatserna.

— Det finns for f& maskiner i férhéllande till elever men
med den utvecklingen och intresset som &r nu sa kanske
det finns majligheter for att investera i fler maskiner.

Forts. sida 58 >>
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— Man skulle ocksd dven kunna utveckla samarbetet mellan de olika
dmnena som t.ex. pd mattelektionerna rdkna pa skirdata, medelspantjock-
lek, skarkrafter m.m. Aven engelskan dr viktig att fa in tekniska termer
som anvands inom industrin. Lagger man till det i respektive amne sa
behover inte industridmnena lédgga tid pé det utan de d4 istéllet kan jobba

vid maskinerna.

Hur skulle din vardag och dina kunder paverkas om vi inte fick fram
nya operatdrer/tekniker?

—Om det inte kommer ut nya operatorer/ tekniker sa blir det en avmatt-
ning i tillverkningsindustrin och risken &r att jobben da flyttar utomlands.
Min vardag skulle sédklart ocksa forandras for om det &r farre kunder som
bearbetar, sd har jag farre att samarbeta med.

Ge exempel pad ndgra verktyg som dr populdra ute bland eleverna
i maskinhallen.

—En av deras favoriter &r var nya pinnfras S-Cut som r en lattskarande
pinnfrds gjort av 99% atervunnen hardmetall med 100% prestanda
Lank: Nya frisserien S-Cut fran CERATIZIT — resurssndl och kraftfull.

—De gillar dven var hornfras Maximill 211-11 @40 som &r ett av de forsta
verktygen de kommer i kontakt med nér de borjar i de manuella frésarna.
Lank: MaxiMill — 211-11 Dornfris | CERATIZIT

— Aven planfriasen Maximill 274 &r en favorit som de ocksa &r ett av de
forsta verktygen de provar pa.

Link: MaxiMill — 274-05/-12 Dornfris | CERATIZIT

Sa vad blir det yttersta och viktigaste problemet som svensk industri
madste 16sa enligt din mening?

— Som vi sagt innan kompetensforsorjningen, fortsitta att visa vad
industrin dr och att vi 4r grymma pa det hér i Sverige. Att industrin idag
ar valdigt hogteknologiskt med en hég automationsgrad déar mycket av
programmeringen gors i moderna CAM-system i datorn.

— Och slutligen f& bort de forutfattade meningarna bland ménniskor
om att det &r smutsigt, mérkt och monotont, avslutar Bjérn och vi tackar
honom £6r mycket intressanta svar.

P4a sidan 72 har vi information om drets CERATIZIT stipendiat pa
Nordenbergsskolans gymnasium.

Alfons Negulic och Max Westesson trivs med att programmera maskinerna.

— Vi ér ofta ute pa besék pa olika arbetsplatser och ser att det vi utbildas till &r viktiga arbets-
uppgifter pa en verkstad. Bada grabbarna har slékt som arbetar i industrin. Bade Alfons och
Max vill gérna jobba pa den stora VOLVO fabriken i framtiden.

— Féretaget har bra I6ner, bra arbetstider, gym och friskvdrdsbidrag samt en mycket bra
arbetsmiljé med sékerheten i fokus.



Kontakta oss for att fa ditt
inlogg INFO@LACKOLLE.SE

DORMER ) PRAMET

LAc K'OLLE Lack-Ollé AB Installatorsvagen 10, 461 37 Trollhattan
{\\ Skirande Verktyg Tel: 0520-42 84 20 Mail: info@lack-olleab.se
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Hedelius egna automationscell Marathon RZ430 som betjénar tvd maskiner, en ACURA 50 och en ACURA 65.

Studiebestk hos Hedelius

— Tysk precision i varldsklass

TEXT: HENRIK FRANSSON // BILD: HENRIK FRANSSON OCH HEDELIUS MACHINENFABRIK GMBH

I april hade vi p4 Maskin Fransson ngjet att tillsam-
mans med ett antal kunder besdka den tyska maskintill-
verkaren Hedelius Maschinenfabrik GmbH i Meppen,
Tyskland.

Det blev ett inspirerande och larorikt besok med béde
tekniska inblickar och framtidsvisioner — direkt frén en
av Europas ledande tillverkare av vertikala fleropera-
tionsmaskiner.

Hedelius - kvalitet sedan 1967

Hedelius grundades 1967 och har sedan dess vuxit till
att bli ett respekterat namn inom tillverkningsindustrin,
sdrskilt kdnda f6r sina mangsidiga och hogprecisa CNC-
maskiner.

Produktionen sker helt och héllet i Meppen, dér f6re-
taget har sitt moderna huvudkontor, produktionsanlidgg-
ning och ett imponerande showroom.

Genom 4ren har Hedelius utvecklat ett brett pro-
gram av vertikala fleroperationsmaskiner, anpassade
for bade smaskalig produktion och krdvande industri-
ella tillampningar.

| Hedelius showroom finns i princip alla Hedelius olika maskinmodeller att beskéda
och det gar dven att géra testkérningar eller test av olika automationslésningar.

Idag fokuserar Hedelius pa innovativa 3- till 5-axliga
bearbetningsmaskiner med hég automationsgrad och
pélitlig prestanda.

Deras maskiner aterfinns inom allt frdn verkstadsin-
dustri till flyg- och medicinteknik 6ver hela Europa — och
inte minst i Sverige.

Ett showroom i varldsklass

Under vart besok fick vi ta del av en guidad visning
genom Hedelius toppmoderna showroom — ett av de
mest kompletta i branschen.

Har finns i stort sett alla modeller i foretagets portfol;
uppstéllda och i drift, redo for demonstrationer, testkor-
ningar och kundspecifika simuleringar.

Detta gav véra kunder en utmérkt méjlighet att jam-
fora olika modeller i praktiken och f4 en kiinsla for bade
anvéndarvéanlighet och teknisk prestanda.

Svensk nérvaro pa golvet
Ett extra roligt inslag under besoket var att vi fick se tre
maskiner som var pa vég till svenska kunder.

En av dessa var redo for leverans, medan tva andra var
i olika stadier av montering och anpassning.

Det ér alltid spannande att se svenska projekt ta form
direkt pa fabriksgolvet — ett tydligt bevis pa det starka
samarbetet mellan Hedelius och den svenska industrin.

Extra stopp — maktigt besok hos Meyer Werft
I samband med vart besok hos Hedelius passade vi dven
pa att gora ett studiebesok pa Meyer Werft —ett av varl-
dens mest avancerade och vilrenommerade skeppsvarv
for kryssningsfartyg.

Varvet, som ligger i Papenburg, inte langt fran
Meppen, dr ként for sin banbrytande teknik, sina enorma
produktionsanldggningar och sina imponerande fartyg.

Vi fick en guidad tur genom varvet och en inblick
i den avancerade tillverkningen av nagra av varldens
storsta passagerarfartyg.

Extra minnesvart var att fa se arbetet med ett kryss-
ningsfartyg som byggs fér Disney Cruise Line, ett verk-
ligt jatteprojekt dar varje detalj héller hogsta tekniska
och estetiska niva.

Kunder som bes6ker Hedelius showroom &r ett regelbundet

inslag hos den tyska tillverkaren, antingen genom egna arrang-
erade resor eller i samband med 8ppna hus-utstéllningar.
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Nya Tiltenta 7 NEO 1R 2000 dér det integrerade rund-
bordet nu &r placerat ldngst till védnster for att under-
ltta automation frén sidan.

En hojdpunkt var att std framfor en av Europas storsta dorrar, hela 47 meter
bred och 30 meter hég — porten till en av de gigantiska produktionshallarna
dér skeppen tar form.

Det var en imponerande upplevelse, bade i skala och teknisk precision,
och ett intressant komplement till maskinbesoket hos Hedelius.

En givande upplevelse
Vi vill rikta ett stort tack till Hedelius for deras gastfrihet och professionalism.
Besoket gav bade oss och véra kunder férdjupade kunskaper om maskin-
teknik och mojligheten att diskutera framtida l6sningar direkt med fabriken.
Det dr denna typ av dialog som skapar verkligt varde — bade for oss som
leverantor och f6r vara kunder.
Vi ser fram emot fler gemensamma resor och fortsatt starkt samarbete
med Hedelius!

Mer information: www.maskinfransson.se

Sluttampen av monteringen av en av vérldens stérsta kryssningsfartyg,

som innan &ret &r slut ska levereras till Disney Cruise Line.

Denna maskinen, en Tiltenta 7 Neo 2R 3600 med
bl.a. dubbla integrerade rundbord och standbyma-
gasin skulle precis levereras till Amexci AB i Orebro.

Huvudentrén till
Hedelius fabrik i Meppen

En ACURA 65EL under
uppbyggnad, dmnad

fér Merx Svenska AB i
Séderképing, deras andra
ACURA 65EL pa kort tid.

En ACURA 65EL med standbymaga-
sin och totalt 245 verktygsplatser som
inom kort levereras till Mora CNC,
féretagets fidrde ACURA 65.

Henrik Fransson (Maskin Fransson) staende
framfér en av Europas stérsta dérrar pa
skeppsvarvet Meyer Werft.
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ISCAR NEOBORE

- Revolutionerande, anvandarvanligt upp-

borrningssystem med 3 effek:

tiva skareggar

ISCAR introducerar ett nytt, anvindarvanligt uppborrningshuvud
som ldter operatoren justera diametern pa alla tre skdreggarna
samtidigt, utan att behdva ta ut verktyget fran maskinen.

Alla 3 skdreggarna justeras pa ett enkelt sétt simultant med verktyget kvar
i maskinen. NEOBORE justeras i 10 mm’s intervall pd diametern, i steg om 0.1
mm, och finns till att borja med tillgdngligt i storlek 40-50 mm samt 50-60 mm.
Den simultana rérelsen av kassetterna erhdlls med ett patenterat och smart spar
som sakrar och justerar kassetternas styrplattor utét eller inat beroende pa huvud-

justeringsringens rotationsriktning.

I kassetterna sitter dubbelsidiga trigonskdr WNGP vilka har 6 skédreggar (3 pa

varje sida) och spénbrytare for obehindrat spanfléde.
NEOBORE BHR3 ér ett semifint verktyg som ger mojlighet till 6kad matning
tack vare de 3 skdreggarna. En annan stor och avgérande férdel med NEOBORE

jamfort med andra uppborrningssystem med 3 skdreggar dr den extremt korta

stéll- och justeringstiden.

Mer information:

www.iscar.se

Ansvarsfull anskaffning

av mineraler och metaller

Pa Seco sdkerstiller vi att metaller som volfram, tantal,
tenn, guld och kobolt kommer frén ansvarsfulla kéllor
som respekterar médnniskor och miljon.

Har du ndgonsin undrat var metallen i dina vardags-
produkter kommer ifran? Pa Seco stravar vi efter att se
till att vdra material sdsom volfram, tantal, tenn, guld och
kobolt anskaffas pa sitt som respekterar bade manniskor
och var planet.

Varfor det ar viktigt

Globala standarder fér ansvarsfullt foretagande
har forandrat hur foretag anskaffar ramaterial. Dessa
standarder kréver att féretag hanterar p&verkan av sin
verksamhet i sina leveranskedjor for att se till att de
inte leder till krankningar av ménskliga rittigheter eller
orsakar miljoskador. For oss ér det inte bara en juridisk
skyldighet - det dr en kdrnvérdering att skyddabade
manniskor ochvar planet.

Hur Seco arbetar

For att se till att Seco ar hallbart p4 alla sitt och vis har
vi anpassat vara anskaffningsmetoder enligt “OECD:s
Due Diligence Guidance for Responsible Supply Chains
of Minerals from Conflict-Affected and High-Risk Areas
(OECD Guidance).” Den metoden innehéller en strukture-
rad process for riskbaserad foretagsbesiktning i fem steg:

Steg 1 - Uppritta ett kraftfullt foretagsbesiktningshanterings-
system Vi har satt upp tydliga standarder genom vért utta-
lande om ansvarsfull anskaffning av mineraler och metall-
ler och vér leverantdrsuppférandekod. De dokumenten
definierar vara forvantningar pa etiska leverantorskedjor.

Steg 2 - Identifiera och bedéma potentiella leverans-
kedjerisker Vi ber leverantorer dela information om
sin anskaffning sa att vi kan identifiera eventuella var-
ningsflaggor. Det hjilper oss att fokusera véra insatser
dér de behvssom mest.

Steg 3 - Granska leverantdrsredovisningar och riskbe-
domningsresultat Nér vi har kontrollerat informationen
bestammer vi vad vi ska gora hdrnést. Vi kanske fort-
sitter arbeta med leverantoren, ber dem forbattra eller,
i allvarliga fall, avsluta affarsrelationen.

Steg 4 - Sikerstilla efterlevnad av tredjepartsgransk-
ningsprogram Vi krdaver att mineralsmaltverk i var
leveranskedja efterlever erkdnda granskningsprogram.
Granskningsresultatet hjdlper oss d&ven med att identi-
fiera och hantera potentiella risker hos vara leverantérer.

Steg 5 - rapportering och 6ppenhet Vi redovisar véra
foretagsbesiktningsmetoder varje ar. Den senaste rappor-
ten ar tillganglig pa Sandviks webbsida om ansvarsfull
anskaffning av mineraler och metaller.

Hjalp till kunder och leverantorer
Ansvarsfull anskaffning ar ett gemensamt ansvar. For
att hjilpa véra kunder och leverantorer ser vi till att:

- Vi f6ljer EU-férordning 2017 /821, med kontrollreg-
ler f6r import av vissa mineraler fran hogriskomrdden.

— Vi hjdlper vara kunder uppfylla SEC-
konfliktmineralregeln i avsnitt 1502 i Dodd-Frank- for-
ordningen.

— Vara experter tillhandahaller utbildning och rad
till leverantorer om rekommenderade metoder for
etisk anskaffning.

Forutom regelefterlevnad sitter vi upp hogre stan-
darder for etisk mineralutvinning vid tillverkning. Pa
Seco &r det inte bara en prioritet att respektera manskliga
réttigheter och skydda miljon - det &r del av vilka vi &r.

Mer information:
www.secotools.com.
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Nu lanserar MAQ
vibrationsdampande
verktyg

for frasning -
STMD tekniken

MAQ, det svenska ingenjorsforetaget bakom STMD™ (Self-Tuning Mass
Damper), lanserar nu ndsta generations verktyg for frasning. Satsningen
innebdr ett viktigt steg i foretagets produktutveckling och 6ppnar nya
mojligheter inom frisning.

Frésning stéller hoga krav pa vibrationsddmpning, med flera skireggar,
avbrutna ingrepp och ett brett spektrum av frekvenser. For att mota dessa
utmaningar har MAQ utvecklat en patenterad dubbelddmpande 16sning;:
en STMD™-enhet i verktygets kdrna och ett integrerat passivt dimpande
lager. Kombinationen ger stabil och vibrationsddmpad bearbetning i realtid
over ett brett frekvensomrade.

— Vibrationerna i frasning skiftar kraftigt 6ver ett mycket dynamiskt
frekvensband. Var STMD™.-teknik anpassar sig automatiskt till dessa
variationer, och tillsammans med det passiva lagret far véra frasverktyg
avsevirt hogre stabilitet och prestanda, sdger Qilin Fu, CTO och medgrun-
dare av MAQ.

I tester uppnadde MAQ:s verktyg med 25 mm diameter ett frasdjup pa
3 mm vid sparbearbetning — néstan tre gdnger sa mycket som det mark-
nadsledande konkurrerande verktyget vid samma 6xD-forhallanden. Det
innebér att anvdndare som byter till MAQ:s STMD™.-16sning kan mer &n
férdubbla sin materialavverkning och darmed ocks4 sin produktivitet.

Den forsta lanseringen omfattar verktyg i diametrarna 20 mm, 25 mm
och 32 mm, optimerade {6r 6xD-applikationer. Fler dimensioner och utfs-
randen &r redan under utveckling och planeras att lanseras under 2025.

Med detta steg bygger MAQ vidare pa sin starka position som ledande
inom vibrationsddmpande verktyg f6r skdrande bearbetning och tar ytter-
ligare ett steg mot sitt mal: att férenkla maskinbearbetning genom att
minska vibrationer.

Kontakt:
Torbjorn Nordstrém, CEO, MAQ AB, +46 704 86 97 82

Cirkularitet
bevarar vardet
i tillverkningen

For Seco handlar cirkularitet om att ompréva varje aspekt av det vi gor - hur vi skapar,
bevarar och &tervinner vérde for en hallbar framtid.

Ett cirkulart helhetsperspektiv

For Seco ér cirkularitet en viktig del av verksamheten. Det driver oss att tdnka pa
nya sitt, inte bara nar det kommer till produktdesign och tillverkning, utan dven
affirsmodeller och hur vi skapar kundvérde. »Cirkularitet tvingar oss att utforska
innovativa l6sningar langs hela virdekedjan», siger Malvina Roci, Circularity Manager
pa Seco. »Vi fordjupar vér forstéelse for cirkuldra méjligheter - frén att utforska nya
affarsmodeller och samarbete med leveranskedjan till att f6rlénga produktlivslangden,
optimera resursanvandningen och se till att resurser kan atervinnas pa ett effektivt sitt.»

Bortom atervinning - Design for lang livslangd och ateranvandning
Aven om tervinning spelar en avgérande roll for cirkularitet &r det bara en del av
pusslet. Vi fokuserar pd att utforma produkter som dr héllbara, enkla att reparera,
renovera och rekonditionera. Genom att prioritera dtervunna och dtervinningsbara
material redan i designfasen bygger vi in héllbarhet frén bérjan.

Maximera anvandning och effektivitet

Att designa for cirkularitet 4&r en nédvandig grund, men Seco tar ytterligare steg genom
ett ndra samarbete med kunder och partners. Med var tekniska expertis hjilper vi
kunderna att optimera sina processer och 4 ut s§ mycket som mgjligt av varje verk-
tyg. Genom virdebevarande strategier som reparation och renovering férlinger vi
produktens livscykel och ser till att produkterna genomgar flera anvandningscykler
innan det vardefulla rdmaterialet atervinns. Vdra rekonditioneringstjanster hjilper
inte bara vara kunder minska sin miljopaverkan, utan innebar dven betydande kost-
nadsbesparingar genom att 6ka livslangden for varje verktyg.

Sparbarhet for smartare cirkularitet

Sparbarhet av vara produkter och material genom hela tillverkningsvirdekedjan ar
avgorande for att nd véra cirkularitetsmal. Seco har darfér infért datamatriskoder pé
skér och solida hdrdmetallverktyg for att forbéttra sparbarheten. »Sparbarhet spelar
en viktig roll for att undvika outnyttjad verktygskapacitet och optimera verktygens
livslangd», sdger Malvina Roci. »Det gor det majligt for oss och vara kunder att fatta
valgrundade beslut, till exempel for att vilja optimal skédrdata eller avgora nar det ar
dags for rekonditionering.»

Cirkularitet i hela vardekedjan
Secos cirkularitetsmal dr ambitiosa men nodviandiga for att inspirera till en omstallning
i branschen. Vi strdvar efter att uppna 90 % cirkularitet f6r produkter, férpackningar
och avfall 2030. I det ingér att integrera cirkuléra principer i var verksamhet och arbeta
med véra kunder och leverantérer f6r att driva branschomfattande férandringar.
»Cirkularitet dr inte bara en miljomaéssig nédvéndighet - det 4r en grundlédggande
omstéllning inom tillverkning», sdger Malvina Roci. »Genom att ompréva hur vi
designar, anvander och atervinner material bygger vi en mer héllbar framtid.»
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Mitutoyo presenterar SmartMeasure-AL:
Nasta steg 1 automatiserad precisionsmatning
Eliminerar manskliga fel och maximerar

effektiviteten 1 automatiserade matprocesser

I en tid dér bristen pa kvalificerad arbetskraft innovativa systemet revolutionerar industriella
blir alltmer pdtaglig dr automation nyckeln till mitprocesser genom att leverera precision, till-
att uppritthdlla produktivitet och effektivitet. forlitlighet och full automation.

Mot SmartMeasure-AL — ett avancerat automati-

serat mitsystem som dr utformat for att fungera  SmartMeasure-AL erbjuder odvertriffad produktivitet
somlost med Mitutoyos mitmaskiner. Det hdr  genom att majliggora kontinuerliga, fullt automatise-

rade matcykler. Systemet kan koras autonomt dygnet
runt, vilket ger ett jaimnt flode utan ménsklig inbland-
ning. Detta 6kar inte bara effektiviteten, utan minimerar
ocksd stillestdndstiden och gér det méjligt for fabriker
att bibehalla hog produktion dven vid personalbrist.
Matresultaten skickas direkt till CNC-maskiner, vilket
mojliggor verktygskorrigering i realtid och forbattrad
driftseffektivitet. Med stod for flera paletter effektiviserar
SmartMeasure-AL arbetsfloden, 6kar genomstromningen
och ger fabriker en betydande produktivitetsokning.

Till skillnad fréan traditionella métsystem, dar variationer
i manuell hantering kan leda till inkonsekventa resultat,
sdkerstéller SmartMeasure-AL en enhetlig prestanda. Nar
systemet har konfigurerats en géng kan det genomfora
upprepade matningar pa exakt samma sétt, vilket mins-
kar fel och ger mycket tillforlitliga resultat. Genom att
eliminera den variation som manuella matningar innebéar
kan tillverkare uppné hogre noggrannhet och uppfylla
strikta kvalitetskrav. Dessutom gor det intuitiva pro-
gramvarugranssnittet att operatorer enkelt kan ommata
underkénda delar utan att behova kora hela sekvensen
pa nytt — detta sparar tid, minimerar materialsvinn och
forbattrar produktionseffektiviteten.
Anvindarvianlighet och smart konnektivitet gor
SmartMeasure-AL till en riktig game changer for indu-
strin. Den anvandarvianliga Space4Win-programvaran
och det grafiska anvandargranssnittet (GUI) gor att
operatdrer — dven utan tidigare erfarenhet — enkelt kan
anvanda systemet. Integrationen av RFID-teknik
mojliggor automatisk val av matprogram, vilket

ISCAR TANG-REAMER,
brotschning utan stalltid

Brotschning anvinds for att forstora och finbearbeta hal som
redan har borrats. Den viktigaste funktionen med brotschning
dr att forbdttra haldiameterns noggrannhet och ytfinhet och att
kunna uppritthdlla detta 6ver tid.

TANG-REAMER fran Iscar &r en ny serie brotschar som har tang-
entiella skér och som &r forinstéllda till nominellt véarde vilket
betyder att ingen instillning beh6ver goéras. Resultatet blir ett hal
med bra yta och ratt métt direkt frén start. Tack vare forinstall-
ningen & TANG-REAMER brotscharna mycket anvandarvénliga.

TANG-REAMER ersitter stéllbara brotschar och ger hég pro-
duktivitet och en mycket sdker process. Brotscharna &dr ocksa
kostnadseffektiva tack vare att skdren har 4 vridna skireggar
per skdr. TANG-REAMER kan anvindas i bade stél och gjutjarn
och &r tillganglig i diametrar mellan 25 mm och 120 mm och kan
tillverkas i langder upp till 200 mm.

Mer information:

www.iscar.se

minskar stélltider och effektiviserar produktio-
nen. S6mlos anslutning gor det ocksa mojligt att
skicka maétresultat till statistiska programvaror
eller externa system for vidare analys, vilket for-
bittrar beslutsfattandet och kvalitetskontrollen.
Tack vare sin flexibla konfiguration anpassar sig
SmartMeasure-AL till olika tillverkningsmiljoer,
vilket gor det till en idealisk 16sning for foretag
som vill 6ka sin automation och effektivitet.
SmartMeasure-AL dr den ultimata 16sningen
for industrier som star infor brist pa arbetskraft
och erbjuder effektivitet, precision och anpass-
ningsférmaga inom en rad olika sektorer. Tack
vare sin formdga att arbeta sjdlvstandigt, mins-
ka ménskliga fel och férenkla arbetsfloden, &r
SmartMeasure-AL redo att omdefiniera stan-
darderna for automatiserad matning. Eftersom
systemet integreras somlost i befintliga processer
erbjuder det tillverkare ett kostnadseffektivt satt
att 6ka noggrannheten, maximera drifttiden och
behélla konkurrenskraften p& marknaden.

Mer information:
www.mitutoyo.se




EFFEKTIVISERA ER
PRODUKTION

Vi har hogkvalitativa laserskarbord fran
vdrldsledande leverantorer hos oss.
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Mapals Iésningar fér bearbetning av
kombinerade bromshus av alumini-
um &r mycket efterfrdgade. ©MAPAL

Anpassade spanbrytargeome-
trier fran MAPAL sékerstéller
utmérkt spanbrytning nér PCD-
Skédr anvénds for att borra och
brotscha aluminium med lag
kiselhalt. OMAPAL

Bromshus for s)alvkdrande bilar

- en tekniskt sofis

Ett kombinerat bromshus som forenar huvud-
bromscylinder, bromsférstiarkare och ABS/ESP
ien enda del. Det ir en komponent som forenklar
for sjdlvkorande bilar och sparar vikt.

Nér det kommer till bearbetning av komplexa alumini-
umdetaljer &r Colly Verkstadstekniks partner Mapal och
dess expertis mycket efterfragad.

Sjalvkorande bilar &r redan tilldtna i olika lander men
i Europa ar det réttsliga regelverket annu inte pa plats
varfor endast partiell kérautomatisering ar tilldten.

Det kombinerade bromshuset — som férenar huvud-
bromscylindern, bromsférstarkaren och ABS/ESP i en
enda del - stoder alla nivder av automatiserad koérning.
Brake-by-wire dr ndra besldktat med detta, dar broms-
signalen inte lingre skickas hydrauliskt utan elektriskt.

Det kombinerade bromshuset dr en f6rutsittning for
automatiserad korning och har flera férdelar. Genom
att de styrs elektroniskt kan bromsarna mand&vreras
snabbare, vilket ger avsevart kortare bromsstréckor
i en nodsituation.

Billindustrin har redan introducerat helelektriska
bromssystem, men idag anvédnds bara féregdngaren
som kallas f6r the wet & dry system (vat-torr-systemet
pa svenska).

Det dr en hybrid bestdende av en hydraulisk broms fram

och ett helelektriskt system pa bakaxeln. Denna redundans
mojliggors av en sofistikerad central komponent som kom-
binerar bada vérldarna i de minsta utrymmen.

Kontrollerad spanbrytning

for korta aluminiumspan

Bromshuset &r tillverkat av aluminium med en lag kisel-
halt p& mindre dn en procent och {6r att spara kostnader
anvands till storsta delen strangpressade profiler.

Den l&ga kiselhalten gor att det skapas langa span
under bearbetningen. For att sdkerstélla utmarkt span-
brytning vid borrning och brotschning av aluminium
med 14g kiselhalt med PCD-blad, anvénder sig MAPAL
av applikationsspecifika spdnbrytande geometrier.

De speciella geometrierna, som utvecklats med hjélp
av 3D-simuleringar, sdkerstiller en effektiv spanbryt-
ning och korta spén dven vid ldga matningar och liten
arbetsman. Detta mojliggér maximal prestanda och pro-
cesstillforlitlighet.

Med sina manga hal ser detaljen ut som schweizerost
dér varje hal har sndva toleranskrav, vilket kridver pre-
cision i IT6 till IT7-omradet.

Eftersom vatska strommar genom det kombinerade
huset stélls hoga krav pa ytfinhet och ytan méste vara
fri frdn repor som kan bildas av spdn eller vibrationer
under bearbetning. Vissa hél anodiseras sedan for att ge

tikerad kombination

mer motstdndskraft mot slitage. Ytfinhet pa Rz 1 krédvs
for att denna beldggning skall sitta kvar.

MAPAL erbjuder skraddarsydda verktyg for att bear-
beta det kombinerade bromshuset. Dessa inkluderar
en speciell stegborr i hdrdmetall {6r férbearbetning av
motorhdlet.

Efterat anvands vanligtvis PCD-verktyg med manga
skdreggar for att uppné 6nskad ytfinhet. De olika kon-
turerna av ventilhalen skapas med en cirkulédr frds med
mycket hog formnoggrannhet. Olika djupa hal borras
ocksa i aluminiumblocket som korsar varandra inuti
komponenten. “DeepDrills” med bearbetningsdjup pa
upp till 30xD sdkerstéller att spdn avldgsnas pa ett till-
forlitligt sdtt sa att vétskorna kan fldda obehindrat.

Enbart djupborrningen tar upp cirka 20 % av cykelti-
den som ér totalt pa cirka 15 minuter. Kostnadseffektiva
16sningar for borrningen har séledes en stor inverkan
pa helheten.

Varje ar tillverkas upp till 5 miljoner kombinerade
bromshusenheter vérlden éver. De tillverkas huvud-
sakligen i flerspindliga maskiner i tva uppspéanningar.
En fyrspindlig maskin &r att féredra i det hér fallet tack
vare dess hoga produktivitet.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se
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gravostar technologies
— forstarkt fokus pa
de nordiska marknaderna

gravostar technologies dr teknikledande inom de viktiga
applikationsnischerna integrerad komponentmérkning
i CNC maskin och precisionsgradning i CNC-maskiner
och med robot. Foretagets teknik har uppnétt mycket
hog acceptans vid ledande foretag fran varierande
kundsegment.

Gravostar har sedan 2025 en ny dgare med en tydlig
vision att aktivt erbjuda I6sningarna pa en global mark-
nad, steg for steg. Som ett led i detta har de nordiska
marknaderna (SWE, NO, DK, FIN) identifierats som
mycket viktiga.

Bakgrund och historik
gravostar technologies har sin sits i det pittoreska sam-
hillet Oberzuwil i kantonen St. Gallen nédra Bodensjon
i den ostligaste delen av Schweiz. Foretaget har idag
sin verksamhet i en lokal dér den tidigare viktiga tex-
tilndringen i regionen hade en betydande produktion.

Urs Schiltknecht, grundare av féretaget och tidigare
Verkstillande Direktér hade under tiden som anstélld
i mitten av 90-talet, vid ett féretag som tillverkade speci-
almaskiner kommit i kontakt med mérkning. Maskiner
for nalpragling hade lanserats pa marknaden som ett
alternativ till gravering. Urs, som alltid strdvat efter att
optimera processer utvecklade idén att skapa ett verktyg
som kunde integreras i en CNC-maskin och ddrmed bli
en integrerad del av bearbetningsprocessen. Efter mycket
test- och utvecklingsarbete kunde det f6rsta verktyget med
hogfrekvent praglingsrorelse genererat att tryckluft presen-
teras pa marknaden. Med denna framgang tog Urs beslutet
att starta eget bolag — gravostar technologies.

Introduktionen av det forsta verktyget for nalpragling
gjordes 1999 pé en verktygsmaissa i Sinsheim, Tyskland.
Losningen ronte stor uppmaérksamhet och var banbrytande.
Bara ndgra ménader senare hade Daimler introducerat gra-
vostar och har sedan dess varit en av gravostars viktigaste
kunder. Den férsta verktygslosningen med nalpragling
genom tryckluft hade vissa begransningar p g a att inte
alla maskiner hade enkel tillfrsel av tryckluft. Nista steg
i utvecklingen var att 16sa kraven pa effektiv nalpragling
med generering av tryck med hjilp av kylvétska. Med
stor envishet, kunnande och hjalp av lokala f6retag kunde
dven denna uppgift 16sas och ett patent lamnades in och
godkéndes for denna innovativa 16sning,.

Inte ldngt efter nalpragling introducerats, kunde gra-
vostar dven introducera avancerade 16sningar fér gradning.

Urs, med kompetens att utveckla robusta helhetslos-
ningar har fatt flertalet patent godkénda inom gravostars
fokusomraden. Urs ar fortfarande i hogsta grad aktiv
i foretaget, men fokuserar numera sin tid framfor allt pa
produktutveckling.

gravostar kombinerar schweizisk innovationskraft och
kvalitet med mal att uppna maximal kundnytta. Det &r
ingen slump att gravostar technologies har ett klart tekniskt
ledarskap inom de nischer som de fokuserat pa under
néstan 30 &r.

Urs bestamde sig for en tid tillbaka att trappa ner nagot

och sokte en ny dgare som kunde ta 6ver
och driva och utveckla foretaget till nésta
niva.

Han hittade den perfekta l6sningen
med Patrick Wirz som &r en driven entre-
prendr med gediget teknikkunnande.

Patrick, som hade en mycket fram-
gangsrik karridr vi Humbel Gears dar
han efter nagra 4r som utvecklare och
teknikutvecklingschef blev nominerad
som CEO for den schweiziska delen
av bolaget Patrick hade alltid haft en
Snskan att som dgare leda och utveckla
ett intressant féretag med utvecklings-
potential.

Det blev en “perfect match” nar
han fick kdnnedom om att gravostar
technologies sokte en ny dgare p g a
generationsskifte.

Patrick har satt en hog ambition {6r
bolaget dar mycket fokus kommer att
ligga pa att utveckla féretagets mark-
nadsnérvaro och lyfta fram kundnyt-
tan med de unika produktlosningarna
i portfoljen.

Som ett led i detta ar:
eForstarkt kommunikation kring

kundnyttan av gravostars l6sningar
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¢ Aktiv marknadsbearbetning pa flera marknader genom
okad nérvaro

eKooperation med verktygsmaskinforetag, aterforsaljare
samt engagemang av representanter pa nyckelmarknader

De nordiska marknaderna med hog teknikniva, ppenhet
f6r nya losningar och en kombination av globala foretag
och mycket kompetenta underleverantorer gor dessa
marknader mycket intressanta att verka inom.

Parallellt med det marknadsrelaterade arbetet kom-
mer naturligtvis dven fortsattningsvis mycket fokus att
laggas pé vidareutveckling och optimering av produkter
och teknik.

Flera nyutvecklade produkter kommer att introdu-
ceras under 2025.

De unika losningarna fran gravostar
Med stort applikationskunnande och f6rmégan att 6ver-

gravostar med HSK med specialdesign for atkomlig-
het i 90 graders vinkel med spindel

sédtta kundonskemal till hogpresterande och robusta
l6sningar har ett omfattande produkterbjudande vixt
fram. Malsattningen dr alltid att i ndra samarbete kunna
erbjuda kunden den bésta 16sningen for deras behov.

Markning integrerat i bearbetningsprocessen
Att kunna méarka komponenter integrerat i CNC-
maskinen med hdg produktivitet och reproducerbara
resultat ger méanga férdelar. Markning &r ett n6dvandigt
krav i en vésentlig del av komponenttillverkning och det
ar en tydlig trend att markning okar p g a kvalitetsrikt-
linjer och krav pa spérbarhet.

Om maérkning kan ske direkt i samband med den ska-
rande bearbetningen i CNC-maskinen ger det uppenbara
fordelar:

eMinimerad risk for fel vid forflyttning av detaljer
*Reducerad stilltid jamfort med uppspanning for mark-
ning i separat utrusning

eEliminerar behov av investering av markningsutrust-
ning eller kop av tjanst utifran
eKortar ledtider

gravostars produktlosningar med tekniken nélpragling
ger anvandaren utmaérkta forutsattningar att generera
hogkvalitativ markning mycket produktivt med robust
prestanda och minimal {6rslitning av verktyg.

Produktkoder, serienummer och d&ven QR-kod kan
enkelt appliceras med gravostars verktyg. Aven fore-
tagslogga kan appliceras om sa 6nskas.

Tidsatgang per tecken é&r cirka 1 Sek och olika profil-
djup kan genereras efter behov.

Rorelsen for markningen som utfors med nalprag-
ling genereras av en integrerad mekanism i verktyget
som drivs med kylvitsketryck eller tryckluft och skapar
en oscillerande rorelse vid cirka 300 Hertz. Med den
hastigheten arbetar en extremt hérd nél som préglar
materialet enligt den kod som definierats av programmet
i CNC-maskinen, precis som med ett skdrande verktyg.

Genom den extremt héga hastigheten som nélen job-
bar med, kan individuella nélintryck inte observeras
med blotta 6gat. Resultatet &r en markning av mycket
hog kvalitet.

Material med upp till 62 HRC kan mérkas med gra-
vostars l6sningar och dven mjukare material som ex. vis
aluminium kan markas med gott resultat.

Ojdmna och obearbetade ytor som smides- eller gjut-
hud kan mérkas utan problem.

I portfoljen for markning finns dven lésningar med
ristning och rullprégling.

gravostar erbjuder ett mycket konkurrenskraftigt alter-
nativt till andra férekommande l6sningar pa marknaden.

Precisionsgradning och fasbearbetning
Gravostar erbjuder en bred palett av 16sningar for preci-
sionsgradning i CNC-maskiner och fér automatisering
med robot.

Med produktfamiljen engraflexx teknik med utbdoj-
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bara verktyg, axiellt sdvdl som radiellt kan gradning utféras med precision dven vid
varierande och ojdmna konturer.

Mycket goda forutsdttningar ges for att helt eliminera manuell gradning, dstad-
komma héogre kvalitet och reducera arbetsrisker. Ett stort utbud finns dessutom f6r
efterbehandling av gradad fas, exempelvis med borstning.

Utmairkande for engraflexx:

*Hog produktivitet 4ven vid bearbetning av varierande geometrier och nér varie-
rande materialvolym behover bearbetas. Verktyget anpassar sig axiellt eller radiellt
vid avvikelse.

*Robusta verktyg med lang livsldngd, skdrverktyg optimerade for resp. verktygshallare
eProcessdker metod

eStort utbud av produkter anpassade for olika bearbetningssituationer

*Mgjlighet att utveckla kundanpassade 16sningar

Optimering av gradning med borste
Ett ofta fsrekommande problem vid gradning med borste &r hog férslitning och dér-
med ojimnt bearbetningsresultat, process storningar och délig bearbetningsekonomi.
Engraflexx verktyg forsedda med borstar kompenserar f6r ojaimnheter pé den detalj
som ska bearbetas genom att flexa spindeln, radiellt eller axiellt beroende pa vilken
variant av produkten som valts.

Detta innebér att verktyget alltid arbetar i ett optimalt processfonster, vilket ger
bista mojliga bearbetningsresultat och produktionsekonomi.
Verktygen &r stéllbara och kan enkelt justeras for den fasbredd som 6nskas for aktuell
gradningsoperation.

engraflexx dven for robot
Engraflexx 16sningar med moduler inkluderad med elektriskt driven spindel f&r inte-
grering direkt i robot d&r mycket uppskattade. Samma teknik som fé6r CNC-maskiner
kan med fordel integreras i automatiserade celler och ddrmed ge férutsittningar f6r
ett utmaérkt resultat &ven med robot. Ett stort antal installationer dr genomférda med
stor kundnytta och kort &terbetalningstid.

Aven mirkning kan integreras i robotcell om robotens positionsnoggrannhet tillter.

Arbetsséatt med kund och partner
gravostar lagger stor vikt med att arbeta nédra kund och ge support och stéd genom
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hela implementationsprocessen. En grundlig analys i inledningen av varje potentiellt
projekt dr det forsta steget for att bedoma potential och genomférande.

Med en offert ges en detaljerad instruktion kring hur produkten ska implementeras
och gravostar finns tillgénglig med stéd och support vid projektets genomforande. Ett
néra samarbete och full transparens &r avgorande for ett lyckosamt projekt.

Representant for de nordiska marknaderna

Patrick Wirz tog kontakt med Kenneth Sundberg i slutet av 2024 for att undersdka intresse.
Patrick hade erfarenhet fran lyckade projekt med Kenneths i olika konstellationer dar

Kenneth hade ledande roller...med Sandvik Coromant, WFL Millturn Technologies och

esco dar Patrick bade varit kund och leverantor.

gravostar technologies pa EMO i Hannover

gravostar kommer att stélla ut p4 EMO i Hannover. Missa inte mojligheten att tréffa med-
arbetarna pa méissan och diskutera kring mérkning och gradning. Planen &r dessutom att
demonstrera live tillsammans med en av de ledande maskintillverkarna.

Kenneth hade nyligen avslutat sin anstéllning vid Sandvik Coromant och flyttat tillbaka
till Sverige och hemstaden Gévle efter att ha bott och verkat i Tyskland och Osterrike
indra 20 &r. Han insag efter att ha studerat gravostar att de unika produkterna var mycket
intressanta och jobba med.

Samtidigt fanns det ett grundmurat fértroende med att jobba tillsammans med Patrick.

En 6verenskommelse gjordes for samarbete inom Sverige, Norge, Finland och Danmark.

Kenneth arbetar som representant for gravostar technologies under eget féretagsnamn,
Sundberg Business Consulting AB och &r redan i full gang att erbjuda industrin gravros-
tars 16sningar. Responsen har hittills varit mycket positiv sedan den gradvisa uppstarten
under bérjan av 2025.

Citat Kenneth:

"gravostars losningar dr unika och har hog prestanda.

Det kinns mycket motiverande att kunna erbjuda dessa produkter.

Miinga anvindare kan dra fordel av dessa och generera tydligt mervirde jamfort med vad de
anvinder idag.

Jag ser mig sjalv som ett stod till kunderna att tillsammans identifiera applikationer med spe-
ciellt hog potential déir gravrostars losningar kan oka deras konkurrenskraft och generera positivt
affirsresultat.”

Kenneth strivar efter att skapa partnerskap med aterforsiljare av maskiner samt av verk-
tyg for att gemensamt skapa frutsitiningar f6r basta méjliga ndrvaro och kundsupport.

Mer information:
www.sundbergbc.com



Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

® Rorelser X600 Y400 Z310 mm
(kan fas med hogre Z)

® Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

¢ Cylindriska direktmotorer istéllet for
kulskruv for hogsta precision

¢ Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra 0,1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantor av
gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstéllda.

Fredrik har mer &n 30 ars erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker)
som har jobbat de senaste 13 aren som verktygsmakare och traddgnistare har kommit
in med ytterligare erfarenhet.

Idag anvénder man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning.

Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sl& en signal och fraga.
FC Maskin tar dven pa sig sélj och képuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frésar, gnistar och slipmaskiner
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SCHUNK Engineering
— nytt koncept f6r helhetslésningar
inom produktionsindustri

Nir produktionen stdr infor en ny utmaning krivs ofta
en 16sning som dnnu inte finns.

Det dr har SCHUNK Engineering kliver in. Ett helt
nytt och hégteknologiskt affirskoncept som erbju-
der kundanpassade 16sningar till Sverige, Norge och
Finland - fran forsta idé till fardig funktion.

— Vi bygger helt enkelt den pryl som léser uppgif-
ten, oavsett projektets storlek, sager Tomas Berg, vd pa
SCHUNK Intec Sweden.

Med “pryl” menar inte Tomas Berg vad som helst.
Han menar exempelvis avancerade gripdon eller linjar-
portaler till en robot som kan vara avgorande for fore-
tag inom industriell automation som vill ta nasta steg
i produktionen. Med konceptet SCHUNK Engineering
erbjuder f6retaget sina kunder ett helhetsansvar, fran idé
till verklighet, med funktionsgaranti. Oavsett om den
fardiga l6sningen ska lyfta och flytta en mindre alumi-
niumdetalj eller ett stérre och 800 grader varmt kronhjul.

— Nu har vi tryckt p& knappen for att spara bade tid
och ekonomi f6r kunden, séger Tomas Berg.

—Och inget projekt &r for stort eller for litet, vi tar helt
enkelt fram vad kunden 6nskar. Om kunden behéver ett
gripdon som ska kunna utfora flera olika moment, men
som inte existerar i dag, sa l6ser vi det. Ett bra exempel
pa detta dr dagligvaruhandel dér olika produkter ska
lastas och paketeras.

Bakom den nya satsningen star ett dedikerat team av
ingenjorer. Daniel Lutzov och Andreas Ahlbach arbe-
tar nédra kunden {6r att definiera behov och méjligheter.
Tillsammans med CAD-experten Carl Meuller tar de fram
en helhetslosning — optimerad och redo att sittas i drift.

— For kunder blir processen bade enklare och snab-
bare. Det handlar om att tillverka en produkt som man
vet fungerar, sdger Daniel Lutzov.

— Inget &r for stort — inget ar for smatt. Oavsett om det
handlar om en liten 16sning som ska tas fram en géng
eller en stérre prototyp som det ska siljas ménga, hittar
vi en langsiktig 16sning.

Och det &r just den tryggheten som &r nyckeln.
Tidigare har utvecklingsarbetet ofta kravt internationell
samordning — men nu kommer mera att ske i Sverige.
Resultatet? Kortare ledtider och béttre kontroll.

— Med var lokala kompetens kan vi snabbt gora en
forsta teknisk berdkning. Det sparar inte bara tid utan
minskar ocksa kostnaderna, sdger Andreas Ahlbach.

Forestéll dig att du koépa en ny bil. Men i stéllet for
att bara titta pa standardutrustningen, fokuserar du pa
tillvalen — de dér detaljerna som gor hela skillnaden. Det
ar precis sa SCHUNK Engineering fungerar. Kunden
beréttar vad maskinen, robotcellen eller applikationen
ska klara av — och teamet bygger det.

— Vart mal &r att kunden ska slippa oroa sig for pro-
blemen och bara se den fardiga 16sningen. Vi strdvar
efter att allt ska vara lika enkelt som att koppla in ndgot,
sdger Tomas Berg.

Tillverkning av automatiserade 16sningar ar langt ifran
nytt f6r SCHUNK - och det har en svensk koppling.
I mitten av 1970-talet var ddvarande vd, Heinz-Dieter
Schunk, p4 en missa i Tyskland och sdg Aseas f6rsta
numeriskt styrda industriroboten presenteras med
elmotor.

Hans f6rsta tanke var d& att ”det hir kan vi géra
béttre” och 1983 revolutionerade foretaget marknaden
med sitt PPG-gripdon, en littare och mer flexibel modell
med kombinerat vrid- och gripdon.

Sedan dess har utvecklingen gétt spikrakt uppat och
framat och i dag finns all expertis samlad under ett och
samma tak i Sodertilje — fran teknik och CAD-design
till praktisk problemlodsning.

- Jamfort med tidigare kan vi nu ta fram fardiga CAD-
modeller hir i Sverige. Det sparar veckor av arbete. Tid
ar pengar — och vi tror att vi har hittat nyckeln till hur
man sparar bada, sdger Tomas Berg.

Varfor ska foretag vilja SCHUNK Engineering?

— For att vi levererar en produkt som fungerar. Vi har
byggt upp en unik kompetens inom anpassade grip-
don, och nu tar vi det till nidsta niva. Snabba, smarta
och trygga 16sningar — det &r SCHUNK Engineering,
avslutar Tomas Berg.

Mer information:
schunk.com
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Stipendium Nordenbergsskolan

”Stipendiet delas ut till en elev pd gymnasieskolan Nordenbergsskolan
som finns i Olofstrém pa industri programmet som har utméarkt sig inom
skédrande bearbetning.

Han heter Anton Hakansson”

Motivering f6r Stipendium
Vi nominerar Anton Hakansson fér dennes enastaende prestationer och
djupgdende kunskap inom skédrande bearbetning.

Anton har visat stor forstaelse for Ceratizits produkter och har forbattrat
undervisningen genom sin skicklighet och kreativitet.

Dennes samarbetsférmdaga har inspirerat medstudenter och skapat
en positiv [armiljo.

Med tanke pa genomforda prestationer och engagemang anser vi att Anton
Hékansson &r en vardig mottagare av detta stipendium.”

Mer information:
www.ceratizit.com
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Verktygsmassa med fotbollsfest i Karlskoga

— En heldag med ny teknik,
grill och allsvensk dramatik

—Den 19 maj arrangerade Kaltek och MG Verktyg en vélbesokt verk-
tygsmaéssa pa Karlskoga Kalibreringsteknik AB, dér néra
100 kunder tog del av det senaste inom verktygsindustrin.

Dagen bjod inte bara pé teknik och affdrer — utan ocksa pa
musik, grill, legendariskt fotbollssnack och allsvensk match
pa Stora Valla.

Bland leverantdrerna fanns storheter som DMG MORI,
SECO Tools, Walter Tools, Haimer, Mitutoyo, Mastercam,
Schunk och flera andra. MG Verktyg visade ocksa upp nyhe-
ter fr&n Paul Diimmel, M.T. s.r.l,, Hommel + Keller och Rev
Tool bland annat. Bes6karna fick chansen att prata direkt med
experter och uppleva verktygsnyheter p& néra hall.

Efter méssan tog underhéallningen vid. Viésterasprofilen och
IFK Goteborg-legenden Pontus Kdmark upp pa scen tillsammans
med Degerforsikonen Milenko “Mille” Vukcevic for ett uppskat-
tat samtal om fotboll, karridrer och klubbkultur. Darefter lokala
bandet Féstis & Bestis stod for musiken medan grillen gick varm.

Dagen avslutades med att ett 70-tal géster tog plats i en abonne-
rad buss till Stora Valla for att se Degerfors IF ta emot IFK Goteborg
i en match som bjéd pé spanning dnda till slutsignalen. Trots ett
maél av Degerforsbacken Gustav Granath fick hemmalaget se sig
besegrat med 1-2 efter tva mal fran Goéteborgarna.

— Kombinationen av verktyg, fotboll och gemenskap blev en riktig
fulltréff, sdger arrango-
ren Mattias Gustavsson
frain MG Verktyg. Vi
vill rikta ett stort tack
till alla leverantorer,
bestkare och partners
som bidrog till att gora
dagen minnesvéard.
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internationell webshop
— under nytt namn

Damaskus Maskinskydd, med 6ver 40 &rs erfarenhet av att
utveckla och tillverka maskinskydd, lanserar nu en ny, digital
plattform for maskinunika maskinskydd och avstrykare —
Machinery Protection Components (MPC). Webadressen ar
www.mpcomponents.se

Webshopen gér det majligt for kunder att snabbt och enkelt
soka fram produkter baserat pd CNC-maskinens reservdels-
nummer och f& direkt tillgéng till priser och tillginglighet.
Sortimentet omfattar ett stort antal skydd och avstrykare, till-
verkade motsvarande originalkvalitet — men till betydligt lagre
priser &n motsvarande OEM-produkter.

— Vi har lyssnat pa véra kunder, som efterfrdgat en webbshop
med maskinunika produkter. Vi ser stora mojligheter att ta
webshopen utanfor Sveriges grénser, s darfor lanserar web-
shopen under ett nytt namn: Machinery Protection Components
(MPQ), siger Peter Almqvist, VD pd Damaskus Maskinskydd.

Att den nya webshopen lanseras under ett nytt namn &r ett
strategiskt val. Medan “Damaskus Maskinskydd” &r valkéant
i Sverige, har namnet visat sig fungera simre internationellt.

— Ordet "Damaskus” spelar pa ordet damask, eller bilg,

men utanfor Sverige associeras det litt till den syriska huvud-
staden. For att undvika missforstand och skapa en plattform
med global rdckvidd, har vi ddrfor valt ett nytt namn for var
internationella satsning, sdger Peter Almqvist.

Samtliga artiklar i MPC-webshopen 4r antingen egenprodu-
cerade, eller tillverkade av noggrant utvalda partners. Samma
héga kvalitet som originaldelarna, men till ett mer konkur-
renskraftigt pris.

For mer information och vid fragor, vinligen kontakta vd
Peter Almqvist.

E-post: peter.almqvist@damaskus.se

Telefon: +46 (0)70 927 95 22

www.mpcomponents.se

Damaskus Maskinskydd lanserar

Manuella

pressar
FOr pressarbeten,
Mellan 350-5000 kg

Hydropneumatiska

MICROMATIC® INTERNATIONAL AB

Micromatic International AB  +46 8 594 709 00
www.micromatic.se

Brain Products AB
Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping

Tel 0157-208 40 * Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com
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Stark framtidstro nar Bendiro
inviger toppmodern, milj6certifierad
anlaggning i Falkenberg

Torsdagen den 15 maj invigde Bendiro Profile Tech sin nya, toppmoderna produk-
tionsanldggning i Falkenberg — Bendiro Profile Center. Den 13 800 kvadratmeter
stora anldaggningen, certifierad enligt Miljobyggnad Silver, dr ett viktigt steg i fore-
tagets satsning pa dkad kapacitet, hallbarhet och framtidssakrad produktion.

Den nya anldggningen &r specialanpassad for rullform-
ning av specialprofiler efter kundens behov. Den dr
utformad med stort fokus pé ett effektivt flode f6r hog
tillverkningskapacitet, utan att kompromissa med den
flexibilitet som ar en av Bendiros storsta styrkor.

— Med Bendiro Profile Center investerar vi langsiktigt
i vér utveckling och konkurrenskraft. Har samlas avan-
cerad teknik, unik kompetens och en stark vilja att bidra
till en mer héllbar industri, siger Rasmus Sarnblad, vd
pa Bendiro Profile Tech.

Okad kapacitet och bredare rickvidd
Bendiro har lénge varit en etablerad akt6r inom rullform-
ning av kall- och varmvalsat stél, rostfritt och hoghéllfasta
material. Den nya anlédggningen mojliggor en vasentligt
hégre produktionskapacitet, med forbattrade fléden och
modern utrustning, vilket starker féretagets position som
ett av Europas modernaste rullformningsforetag.

Som ett led i foretagets tillvaxtplaner etableras nu d&ven
ett séljkontor i Tyskland — en marknad med stort intresse
for rullformning och stor potential for framtida samarbeten.

Fokus pa hallbarhet i varje led

Héllbarhet har varit en barande princip genom hela bygg-
projektet. Byggnaden ér certifierad enligt Miljobyggnad
Silver, vilket innebér noggrant utvalda material, god
inomhusmiljé och hog energieffektivitet.

Pa taket finns en solcellsanldggning som producerar
cirka 700 kilowatt och tdcker omkring tva tredjedelar
av anldggningens elbehov. Dessutom finns laddmoj-
ligheter for eldrivna transportfordon, vilket ytterligare

starker det miljofokuserade arbetet.

Sjdlva produktionstekniken, rullformning, ar ocksa
resurseffektiv, med 1ag energiférbrukning och hogt mate-
rialutnyttjande, vilket starker dess roll som framtida
tillverkningsmetod.

Kompletta I6sningar med

kundens behov i centrum

Med den nya anldggningen uttkas dven erbjudandet
genom konceptet Bendiro Complete, dar kunderna
erbjuds skraddarsydda helhetslosningar som kan inklu-
dera konstruktion, produktion, svetsning, montage,
logistik och lagerhéllning.

Fakta Bendiro Profile Center:

e Total yta: 13 800 m? (10 700 m? produktion, 2 000 m?
kallager, 1 100 m? kontor och personalutrymmen)

e Miljocertifiering: Miljobyggnad Silver

¢ Energiforsorjning: Solcellsanldggning (700 kW),
fjarrvarme

e Plats: Falkenberg, med direkt nérhet till E6:an

¢ Huvudentreprenor: Peterson & Hansson
Byggnads AB

Mer information:
www.bendiro.se



SUGEN PA EN NY

UTMANING?

Blum-Novotest AB soker, med tillirdde s& snart som méijligt, en:

SERVICETEKNIKER

Dina arbetsuppgifter:

= Installera och driftsatta avancerade matsystem hos kund.

Utféra felsdkning och service av teknisk utrustning.

Ge teknisk support och sdkerstélla hég kundnojdhet pa plats.

Arbeta i falt hos kunder i Sverige, Norge, Finland och Baltikum.

Resa i tjcgnsten med cirka 100 resdagar per ér, inklusive dvernattningar.

INTRESSERAD?

| s& fall ber vi dig kontakta:

Lars Strungat
l.strungat@blum-novotest.com
Telefon 0500-410801
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Stort intresse nar Githring Sweden
produktionen 1 Iidképing

Oppnade upp

Den 15 maj dppnade Giihring Sweden dor-
rarna till sin produktionsenhet i Lidk6ping.
Under ett vdlbesokt 6ppet hus fick kunder
och partners en unik inblick i hur foretaget
arbetar med svensk produktion av special-
verktyg - fran idé till fardig produkt.

Torsdagen den 15 maj bjéd Giihring Sweden AB in till
Oppet hus i foretagets produktionsenhet i Lidkoping
och intresset var stort. Under eftermiddagen fylldes
lokalerna av kunder och samarbetspartners som ville
ta del av hur Giihring arbetar med nytillverkning av
kundanpassade verktyg, omskédrpning och beldggning
i produktionsenheten i Sverige.

Besokarna togs emot med lunch och vilkomnades
sedan pa guidade visningar genom produktionen, dar
allt fran CNC-maskiner och beldggningsugnar till laser-

maérkning visades i drift. Under visningarna fick géas-
terna f6lja hela kedjan, frén kundens behov till fardigt
verktyg, och stélla fragor direkt till produktionstekniker
och operatorer.

— Det var otroligt kul att fa visa upp var vardag. Vi
markte att manga blev férvanade 6ver bredden i det vi
gor hidr i Lidkoping, sdger Christoffer Held, produk-
tionschef p& Giihring Sweden.

Flera besokare lyfte fram att det var inspirerande att
se hur processen fungerar, ndgot som blev sirskilt tyd-
ligt under genomgéngen av hur Giihring anpassar sina
l6sningar for att mota kundernas specifika utmaningar.
Aven samspelet mellan teknik och kunddialog, méjlighe-
ten att prata direkt med experterna bakom, fick mycket
positiv respons.

— Vi vill vara mer dn en leverantor, vi vill vara en

teknisk partner. Darfor dr det viktigt for oss att bjuda
in, visa hur vi arbetar och lyssna in véra kunders behov,
sdger Oskar Bringsved, forsédljning- och marknadschef
pa Giihring Sweden.

Responsen efter dagen var 6vervialdigande positiv.
Flera av bestkarna horde av sig efterdt for att tacka och
uttrycka sin uppskattning, bade for bemétandet och for
den insikt de fick i hur verktygen de anvinder faktiskt
tillverkas.

Giihring planerar att fortsitta med liknande initiativ
i framtiden.

— Det 4r ett viktigt tillfdlle f6r oss att motas och visa
vért erbjudande. Att kunna st mitt i produktionen och
visa upp var anldaggning gor skillnad. Att vi erbjuder
omskérpning och beldggning under samma tak goér oss
unika i Sverige, avslutar Julia Josefsson, sdlj- och mark-
nadskoordinator p& Giihring Sweden.



CoroDrill® Dura 462

Borra enkelt
| alla maternal

SANDVIK

coromant

CoroDrill® Dura 462 ar din
mangsidiga foljeslagare for
smidig haltillverkning i diverse
applikationer i manga olika
material. Denna korthalsborr
levererar hog bearbetnings-
sakerhet och 6verlagsen
verktygslivslangd i alla material,
sa att du kan 6ka produktivi-
teten samtidigt som du lutar
dig tillbaka och ser hur mycket
pengar du sparar.

Eftersom sortimentet ar brett
kan du rakna med forutsagbar
och problemfri borrning oavsett
operation.

Upptack mer:
sandvik.coromant.com/
corodrilldura462




Posttidning B

Ej retur

Avséndare: Markbladet Tryckeri AB
Box 2035
511 02 Skene
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