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Redaktoren har oxrdet

Hej

Hosten &r hir och med den sé vaknar flera av de stora internatio-
nella méssorna till liv. I detta nummer ar varldens stérsta méssa
for metallbearbetande industri — Machine Tools — pa tapeten.
I Hannover pd EMO samlas under slutet av september en mangd
experter och tekniktorstande méassbesokare.

I &r &r vi pa redaktionen nyfikna pa hur méssan paverkas av
varldsléget och oro pé virldens exportmarknader. I Sverige &r
kénslan att ménga industrier har mycket att géra och manga ser
och har en framtidstro dér tillverkningsindustrin ses accelerera
och expandera.

Manga av mina besok ute i verkligheten visar pa en stor inves-
teringsvilja i badde expansion av produktionsytor och maskinin-
kop. Manga verkstader fortsétter ocksa sina planer pa att realisera
framtida behov, vilket betyder en fortsatt nyfikenhet kring auto-
mation och flerfunktionsmaskiner. Skidrande verktyg utvecklas
och nér hoga tekniska nivéer.

Papperstidningen och den objektiva skrivande journalistiken blir
allt viktigare i det allt storre utbudet av digitala nyheter och det
innehallslésa brus som dverdser branschen med korta nyheter
och videoklipp som néstan enbart appladeras av de som ligger
bakom i tron pa att digital marknadsforing ar framtidens spar.
Med 35 ar i tidningsbranschen ser jag hellre att féretagen ser

till att 1agga sin kraft och sina investeringspengar i traditionella DEN OPTIMALA CH UCKE N Fo R
media. D4 hamnar inte heller skatt och moms hos amerikanska PRODUKTION AV TUNNVAGGIGA OCH

sokmotorers konto. Det kommer pa sikt att férsvaga den svenska

journalistiken i stort och generellt sudda ut tidningarnas roll LATTD EFORMERADE DETALJER!

i branschen, vilket vore en bedrovlig utveckling, punkt.
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Att hitta balansen
mellan nyfikenhet
och resultat

M&tet mellan tekniker ger

optimering i produktionen

och bearbetningsvarlden ar
i standig férandring

Det géller att tdnka nytt, dlska utmaningar, 16sa problem och testa grénser. Det dr sd industrin
kan fortsitta ligga i framkant. Och det géller att ny teknik och att samarbetet mellan experter
synkar, da far man 6verraskande resultat.

Med nya verktygsval och optimering kommer man en bit p& végen. Produktionsteknik som
gifter sig med innovativa verktygslosningar har utvecklats under de senaste decennierna globalt
och svensk industri utmérker sig ofta for att vara snabba p4 bollen nér det handlar om att hitta
nya verktygslosningar. Produktionstekniker mots av ett stort urval av olika verktygslosningar
pa marknaden. Inom den skédrande bearbetningen som &r dynamiskt utmanande och hér sker
en konstant utveckling dar man ofta vander sig till specialtillverkning av verktyg.

I detta reportage som i méngt och mycket handlar om ovanstaende textrader hilsar vi pa
hos LKAB Wassara i Huddinge som &r inne i en utvecklingsfas i en expansiv bransch och det
betyder att tillverkningsprocesser och produktionsutrustning behéver utvecklas och f6rbéttras.

Den globala gruvindustrin 4r inne i en intensiv period. I takt med att Sverige och EU stéller
om och utvecklas, 6kar efterfragan pé en sdker och héllbar tillgang till mineral och metaller.
Gruvnéringen dr avgorande for att mojliggora det grona samhéllsbygget, stirka Sveriges kon-
kurrenskraft och férsvarsformaga.

Sverige &r i dag Europas ledande gruvnation och det ska man fortsétta vara. Men nér det
handlar om kritiska ramaterial, som behovs for att sikra det grona samhillsbygget, dr landet
beroende av att importera rdmaterial av andra ldnder. Sverige behover i stillet vara ledande
i att sdkerstélla hela vardekedjor for EU ndr det kommer till bade strategiska och kritiska rdma-
terial — frdn prospektering till produktion till slutprodukt.

Det gér bra f6r LKAB och det gér bra f6r Wassara som ir ett dotterbolag till LKAB. Gruvsektorn
ar mitt i en stor transformationsfas, drivet av striktare krav pa hallbarhet och den snabbt ékande
efterfrigan pa kritiska rdmaterial. Infrastruktur behéver byggas ut och d4 krévs effektiv utrust-
ning d& berg behéver brytas och tunnlar byggas.

- Vi utvecklar, tillverkar och siljer energieffektiva, hogpresterande borrprodukter och system
for bdde ovan- och underjordsborrning samt métning. Hjdrtat i vara borr och system dr den
vattendrivna sénkborrhammaren, beréttar Robert Nyberg som ar produktionschef pa fabriken
i Huddinge.

- Var vattendrivna DTH-hammare dr dessutom en miljovénlig slagborr. Tekniken gor att det
gdr att borra 14nga raka hal med hog effektivitet och 14g paverkan pa omgivningen.

I slutet p4 80-talet utvecklade smarta ingenjorer en DTH-hammare som drivs av hogtrycks
vatten i stallet for luft. Det ses idag som en varldsledande innovation. Foretaget grundades 1988
som G-drill av tva bréder i Géllivare men namnet byttes 2002 till Wassara. Namnet kommer
fran foretagets storsta produkt, det vattendrivna borrhammarsystemet.

Forts. sida 8 >>



8 Maskinoperatéren Nr 5 | September 2025

- Tekniker fran Colly
Verkstadsteknik och LKAB
Wassara loste ett problem

Att arbeta med utveckling av skdrande bearbetningsprocesser maste
vara bland det roligaste och mest inspirerande som man kan tanka
sig som tekniker samtidigt som grénsen &r sndv mellan ytterligheter —
framgang eller nederlag.

Med nya verktygsval och optimering kommer man en bit p4 vigen.
Produktionstekniken har utvecklats dramatiskt under de senaste decen-
nierna globalt och svensk industri utmérker sig ofta f6r att vara snabba
pé bollen nir det handlar om att hitta nya verktyg. Produktionstekniker
och maskinoperatdrer méts av ett stort urval av olika verktygslosningar
pa marknaden. Inom den skédrande bearbetningen som &r dynamiskt
utmanande och hér sker en konstant utveckling.

Bland alla hogteknologiska verktygslsningar som finns pa mark-
naden idag, sa vill jag @nda lyfta fram ménniskorna i centrum {6r bran-
schens framsteg. Industriell produktion &r inte bara teknik utan det
finns ocksé ett stort inslag av ménsklig kompetens och i ménga fall
sitter medarbetare inne med "tyst kunskap” som behé6ver lyftas fram.

Som drivkraft bakom f6rbattringar och utveckling inom skidrande
bearbetning, finns alltid den ménskliga faktorn.

Forts. sida 10 >>

— Erfarna tekniker och operatérer multiplicerar produktiviteten utan att ge upp kontrollen
- Vi frigjorde tid fran rutinarbete fér att fokusera pa problemiésning. Vi &r duktiga pa spe-
cial p& Colly och det blir en allt viktigare nisch for oss, vi gillar utmaningar och att Iésa
problem fér vara kunder, sdger tekniker Geir Jensen.

Geir Jensen visar upp specialverktyget fran MAPAL. - Det blev succé till slut, efter manga manaders hart arbete.
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Henin

som metod ersattes

av finborrverktyg med
brotschteknik fran MAPAL

Och h&r Muktar "det specialverktyg lang vag

Projekt AK-2205101320-Maskinrér W100.
Finborrverktyg 078.035 / Stodlistverktyg.

— Samarbetet mellan Colly Verkstadsteknik och LKAB
Wassara, Anders Kock och Jerry Brandt startade diskus-
sioner och samtal under ett 6ppet Hus / Minimé&ssa pa
Slipservice i Huddinge. Forfragan géllde kring att ersitta
hening med ndgon form av specialverktyg. Mer informa-
tion och fler samtal f6rdes d&ven med MAPAL experter i
Tyskland. Ett uppfoljningsmoéte dér alla detaljer redes ut.
Under resans géng har det varit manga web-méten och
avstimningar med verktygsleverantdren Mapal, LKAB
Wassara och Colly VT och flera olika lsningar togs fram
och det var manga detaljer att klura ut innan l16sningen
blev sa bra som vi ser hér idag, berittar Geir Jensen.

Den pd ménga sitt hogteknologiska tillverkningsindu-
strin krdver kompetenta verktygspartners. Professionella,
palitliga specialister gdrna med manga ars erfarenhet

och som forstér verkstadsindustrins jakt pé stindiga
kvalitets- och 16nsamhetsforbéttringar av processer och
verktygslosningar som svarar upp mot hoga krav pa
precision, livslangd och produktionsekonomi.

Modern verktygsteknik som fungerar dr ingen slump
utan hédr handlar det om att tekniker som ovan
nimnda samt Geir Jensen och Kent Alpsten pa Colly
Verkstadsteknik far ut de senaste innovationerna pa ett
effektivt sdtt till sina kunder genom kunskapsoverforing.

— Vi behévde med 6kade volymer i var produktion
skapa mojligheter att bearbeta vara komponenter helt
fardiga i eget hus. F& kontroll 6ver hela processen samt
forbéttra kvaliteten, spara produktionstid och fa ner
vara transporter var flera av de incitament som styrde
projektet, sdger Robert Nyberg.

— Projektet méste anses som mycket avancerat och vi

stélldes infor flera utmaningar. Verktyget bearbetar nas-
tan 900mm djupt och det stéller hoga krav pa bearbet-
ningen, exempelvis for att fa bra spanor och spénav-
géng. Kylkanalerna &r noggrant placerade for att hjilpa
spanorna ut.

EasyAdjust systemet med HX-skdr som detta verk-
tyg har, ger oss mojlighet att vilja skédr och spénbrytare
som &r perfekt for just denna bearbetning. Samt med
konstruktion och system ger ett enkelt handhavande.

Det langa slanka verktyget som har en ldttad kon-
struktion blir vibrationskénsligt. Detta stéller hoga krav
pa maskin, uppspénning och verktyg f6r att undvika
problem med resonans under bearbetningen. Blir det
problem s4 far man dalig yta. Och denna detalj har krav
pa valdigt fint Ra-varde. Mapals stodlistverktyg dr en vél
beprévad metod och Mapal har 14ng erfarenhet. Anda
sedan mitten pa 50-talet och deras expertis &dr oslag-
bar. Stodlisterna bestér i detta fall bAde av diamant och
Cermet, forklarar Geir Jensen.

Arbetet fortsatter ofortrutet vidare med optimeringar
i hela den skdrande processen och vad vi forstér sa skall
man forbéttra olika frasoperationer men det far vi beréatta
om en annan gang.

Nu skriver vi september 2025 och hér far vi ett bevis
pa att man tillsammans kan klara av det “nédstan omoj-
liga”. Nu véntar okade produktionsmojligheter dér en
ny maskininvestering ar planerad. H

En métmaskin &r ett krav for att kontrol-
lera de komponenter (ett 20-tal) som
ingér i féretagets unika borrhammare.



- Ar du redo att ta kontroll 6ver dina
verktyg och maximera din produktivitet?

Med Walter Tools Toolstation far
du en innovativ I6sning som hjalper

dig att hantera dina verktyg pa ett
smartare och mer kostnadseffektivt satt.
Du kan sakerstalla att ratt verktyg alltid
ar tillgangliga nar de behovs, vilket
minimerar stillestand och 6kar er
produktivitet.

Vill du veta mer om hur vart

Tool Management-system kan hjalpa

din verksamhet, kontakta garna var
specialist Anders Oxonius
(anders.oxonius@walter-tools.com) eller
besok var websida; www.walter-tools.com.

walter-tools.com
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Besoket p4 EMO Hannover handlar inte bara om maskinerna och inno-
vationerna — det handlar ocksd om samtalen, métena och energin beso-
karna kédnner nér de gér genom hallarna, beséker montrar och deltar
i evenemang. Och nu pratar vi om héjdpunkterna inom internationell
produktionsteknik pd EMO Hannover.

— Ett besok till médssan ger skandinaviska produktionsexperter en méj-
lighet att inh&mta information, hélla diskussioner och nitverka, sa Dr.
Markus Heering, verkstéllande direktor p4 German Machine Tool Builders’
Association (VDW), i sitt inledningstal ndr han besokte Stockholm i slutet
pa maj.

—Jag dr mycket glad 6ver att svenska tekniker har haft och har ett sa
stort intresse f6r vdr méssa, som dterigen kommer dga rum i Hannover
22-26 september 2025.

Innovativ tillverkning och att vara pa plats dr avgérande f6r EMO &r
mycket mer 4n bara en méassa. Under arets motto” Innovate Manufacturing
" stdr det for innovation, internationalitet, inspiration och framtiden for
metallbearbetning. Som en plattform for dialog mellan internationella
aktorer i industrin — tillverkare och anvidndare, &r méassan unik i varlden
eftersom besokare inte kan hitta lika mycket expertis som pd EMO.

- 50 ar av innovation for metallbearbetning Detta ar firar vi ett speciellt
jubileum eftersom EMO fyller 50 &r. Méssan, som grundades 1975, har
samlat branschens under artionden och expertis i nédstan ett halvt sekel
och spelar en ledande roll i att forma framtiden f6r metallbearbetning.
EMO har blivit en global institution och ett sjalvklart inslag i mésskalen-
dern. Jubileet visar tydligt hur langt vi redan har kommit och hur mycket
framtidspotential som fortfarande finns, sa Markus Heering.

EMO fokuserar pa globala megatrender Industrin vérlden 6ver befinner
sig i en omfattande transformationsprocess. Liknande utmaningar kan ses
overallt: Konkurrensen 6kar. Investerare intar en avvaktande instéllning.
Kostnader okar. Efterfrigan pé hallbara produkter 6kar. Aven dldrande
befolkning och den 6kade bristen pa kvalificerade arbetare forsvarar
framsteg samtidigt som integreringen av nya teknologier som additiv
tillverkning och artificiell intelligens kraver kontinuerlig vidareutbildning.

Hallbarhet f6r 6kat klimatskydd gor att ett stort antal lander fokuserar
pa dtgérder f6r 6kat klimatskydd och investeringar i grona omstéllningar
isina industrier. Hallbarhetsfokuset i produktionen dr minskad energi och
materialférbrukning, samt inférandet av en cirkuldr ekonomi. Erfarenhet
visar att investeringar i nya maskiner leder till energibesparingar pa cirka
25 procent. Darmed minskas koldioxidavtrycket.

— Det aktuella EMO-mottot” Innovate Manufacturing” ar déarfér mer
@n bara en slogan. Det dr en uppmaning till europeiska leverantorer och
anvandare att modigt utnyttja den nya teknikens majligheter. De produk-
ter och tjanster som presenteras pd EMO kommer vara en stor killa till
inspiration och nya idéer i detta avseende. Bada &r drivkrafter bakom er
affarsframgéng, avslutade Markus Heering.
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SMW-AUTOBLOK och SMW-electronics pa EMO 2025
Mer automatisering
for bearbetningsproduktion

SMW-AUTOBLOK och SMW-electronics kommer att demonstrera
ndsta steg inom digitalisering och automatisering for bearbetnings-
produktion pa EMO 2025. Man kommer att presentera sitt utbud av
sensorstyrda grip- och uppspanningssystem som anvands for att hjdlpa
tillverkande foretag att minska stilltiderna och 6ka produktiviteten.

Tvéa hojdpunkter i SMW:s monter B08 i hall 5 kommer att vara de mekatroniska grip-
systemen i MOTIACT-produktlinjen f6r EOAT-automation (end-of-arm tooling) samt
hydrauliska och mekatroniska gripare med langt slag. Besokare far se tvd nya MOTIACT-
storlekar live samt deras 360-graders rotationskapacitet.

MOTIACT:s anvandningsomrade utdkas ytterligare
SMW har nyligen utokat det breda anvandningsomradet {6r

sin framgéngsrika MOTIACT-serie f6r hantering av tunga Med tvé nya storlekar har SMW &terigen
arbetsstycken. Den nya MX-L 335 compact erbjuder ett slag utbkat anvdndningsomrédet fér sitt
per back med 55 mm och har en gripkraft p& 2 000 till 27 000 MOTIACT-sortiment av mekatroniska gripdon.

ca . . Bild kélla: SMW-AUTOBLOK
N. S& sent som i juni presenterade SMW sin mekatroniska o falla

universalgripare - MX-U med lang slaglangd —i en ny storlek.

Den har en slagliangd pa 52,3 mm per back. Alla mekatroniska
MOTIACT-gripare ér fullt roterbara i kombination med SMW:s
induktiva kopplingssystem. De 6verfor kraft och signaler kontaktlost
mellan den roterande gripenheten och den stationédra enheten i en cobot
eller industrirobot.

SMW kan utrusta kompletta automationsprocesser fran en enda killa

SMW kombinerar artionden av expertis inom spannteknik med innovativ teknik foér
tillverkning i den digitala fabriken. Ar 2021 konsoliderade SMW-AUTOBLOK sin globala
verksamhet inom digitaliserade processer och automation i det oberoende féretaget
SMW-electronics. Det &r hir de mekatroniska gripsystemen i MOTIACT-produktserien
utvecklades. SMW-electronics utrustar &ven SMW-AUTOBLOKS spannsystem med
sensorer och styrfunktioner, vilket accelererar digitaliseringen av spannteknikprodukter.

Sensorisk uppspanningsteknik

banar vag for den digitala fabriken

Ett resultat & SMW:s utbud av stationdra spannsystem,
som avsevért minskar stilltiderna och banar vag for till-
verkningsforetag att g in i den digitala fabriken. P4 EMO
kommer SMW att visa upp det hydrauliska langslags-
skruvstycket SLX digit och det nya kompakta mekatroniska
langslags-skruvstycket SLX e-motion 335.

Den hydrauliska SLX-digit har ett integrerat positions-
maétningssystem. Den extra ldnga spannrorelsen pa 55
mm per back kan steglost justeras och férpositioneras pa
respektive arbetsstycke. Dessutom kan backbyten utféras
av en robot med en mekatronisk gripare via en stiftma-
novrering. Den mekatroniska SLX e-motion 335 compact,
med sina sensorer, mojliggor steglos justering av dess 55
mm backrorelse och spannkraft. P4 s sitt kan en mangd
olika varianter realiseras med langslags-skruvstycken
fran SMW-AUTOBLOK och SMW-electronics; utan att

behova byta backar. ,
Det kompakta mekatroniska skruvstycket

. . SLX e-motion 335 méjliggor fullsténdig éver-
Merinformation: vakning av backens position och spénnkraft
www.smwautoblok.com Bild kélla: SMW-AUTOBLOK
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MaxiMill

— S-Power skar igenom gjutgodset
med maximalt antal skareggar

Effektiv frasning av gjutgods
med MaxiMill — S-Power fran CERATIZIT

Gjutbearbetning har sina fallgropar:
Kraftigt verktyﬁsslitage, extrem grad-
bildning eller flisor pa arbetsstyckets
kanter aventyrar effektiviteten. Mot
dessa problem sidtter CERATIZIT in
sina frasar i MaxiMill — S-Power-serien.
Med maximalt antal skdreggar och dub-
belsidiga vandskar erbjuder systemet
hogsta prestanda och en extremt stabil
och vibrationsddampande konstruktion.
En innovativ dubbelkilklamning sor-
jer dessutom for enkel och bombsiker
fastsdttning av vandskaren.

Bearbetning av gjutkomponenter staller manga bearbet-
ningsoperatorer infor stora utmaningar: Gradbildning
eller flisor som bryts loss fran arbetstyckenas kanter
tvingar manga anvandare att anvdnda ldga matnings-

hastigheter. Darigenom forldngs tillverkningstiden
i onédan och effektiviteten hamnar pé efterkélken.
”Andra bullar blir det med MaxiMill — S-Power: Med
dess maximala antal skdreggar (Z12 f6r & 63 mm) och
den positiva utformningen av skédreggen mojliggors
inte endast hoga matningsvirden. Aven ytkvaliteten
forbattras och gradbildningen minskar. Den som bear-
betar exempelvis bromssystem eller paskruvningsytan
pd hogpresterande motorer, drar nytta av den hoga pre-
standan hos det nya frassystemet”, avsléjar Robert Frei,
Technical Product Manager hos CERATIZIT.

MaxiMill

- S-Power slapper los matningen maximalt
Fréasarna i MaxiMill — S-Power-serien tillhandah&ller
ett imponerande antal skidreggar. Hur ar det mojligt?
Angreppsvinkeln pa 88° mojliggor ett maximalt antal

skdr och sm4 spanutrymmen. Dubbelsidiga vandskar
med 4tta riktiga skdreggar av utvalda substrat och med
DRAGONSKIN-beldggning sékerstiller hogsta prestan-
da och en mjuk gang. Den stabila konstruktionen med
robust skdrlage och dubbelkilklamning sorjer for ett
sakert grepp och hog plan- och rundhetsnoggrannhet.

Kilarna dr utrustade med en vridsdkring, och héllar-
diameter finns det separata spannkilar for att sdkerstélla
bésta fastspanning. Dessutom underlattar den dubbelsi-
diga kilklamningen snabba och exakta byten av vandskér
tack vare att det bara finns en enda skruv per dubbelkil.

Som standard finns MaxiMill — S-Power-frasarna
i diametrarna fran @ 56 till @ 125. Stéllvinkeln pa 88°
mojliggdr ett maximalt antal skdreggar, och vindskéren
ar omkretsslipade for sndva toleranser och hog ytkvalitet.
Viandskdren dr extremt stabila eftersom de har en storre
tjocklek dn de konventionella vandskéren.

Med maximalt antal dubbelsidiga véndskér levererar MaxiMill — S-Power hégsta
prestanda och en extremt stabil och vibrationsddmpande konstruktion.

Som standard finns MaxiMill - S-Power-frdsarna i diametrarna fran @ 56 till & 125.
Stéllvinkeln p& 88° mdjliggdr ett maximalt antal skdreggar, och de omkretsslipade

véndskéren sérjer fér sndva toleranser och hdg ytkvalitet.

Bearbetningsflode i gjutgods

MaxiMill - S-Power kompletterar de befintliga plan-
frassystemen fran CERATIZIT och &r idealiska for gjut-
komponenter av GJS, GJV och GJL. Med ett maximalt
matningsdjup pa ungefdr 8 mm och minskade matnings-

viarden mellan 0,08 mm och 0,15 mm minimeras forekom-
sten av flisor pd gjutviaggen medan den héga kostnads-
effektiviteten bibehalls tack vare det stora antalet skér.

Viandskarsprogrammet omfattar ISO P/K med skér-
geometrier M och erbjuder hornradier p& 0,4 mm, 0,8

Véndskérsprogrammet omfattar ISO P/K med skdrgeometrier M och
erbjuder hérnradier pa 0,4 mm, 0,8 mm och 1,2 mm.

mm och 1,2 mm. Sorterna inkluderar CTPK220, CTCP230
och keramiska sorter.

Mer information:

www.ceratizit.com
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System 3R utvecklar och tillverkar referenssystem &
nollpunktssystem, automationslésningar f6r framférallt
frés-, slip-, laser- och gnistbearbetning samt mjukvaror
for styrning av produktionsprocessen. Bade for enskilda
celler men ocksa pa fabriksniva — logistik mellan celler
med AMR enligt var Lights-Out Factory vision. Extra
funktioner/produktionssteg som CMM, renbl&s/tork
och tvitt kan &dven kopplas till automationen.

Palletisering r ett forsta steg mot automation - vi har
produkter och 16sningar frdn sm4 detaljer med ndgra
millimeters storlek upp till riktigt stora arbetsstycken
med vikt upp till 10 ton!

Genom att arbeta med fasta referenser, kan vi
omvandla intern stalltid till extern stalltid. Vart koncept
bygger pa att definiera varje maskins nollpunkt — med
fasta referenser for alla maskiner och ett gemensamt
system for hela verkstaden kan stilltiderna reduceras
till ett minimum. Lite som depastoppen i Formula 1.

Légg sedan till automation s& kan maskinen /maski-
nerna utnyttjas 24 /7 - manga av System 3R:s kunder pro-
ducerar upp till 150 spindeltimmar per vecka dven med
smaé seriestorlekar, vanligtvis 1-50st detaljer per batch.

Vart automationskoncept bestar av flera olika robotva-
rianter med skillnad i storlek och viktkapacitet - for betj-

System SR — Tooling,
Automation och Mjukvaror

ning av allt frdn mindre frasmaskiner och trddgnistar
till stora anldggningar med flera palettstorlekar, ralsga-
ende robot och upp till 20 st maskiner i samma robotcell.
Maskinerna kan vara av olika fabrikat och teknologi, ett
vanligt exempel dr anldggningar med frasning, gnist-
ning, tvittning och mitning (CMM) i samma robotcell.
Vi har bade egenutvecklade 3-axliga robotar och 6-axliga
robotar fran Fanuci vart standardsortiment samt ett brett
spektra av optioner som gripdon, laddstationer,
skyddsstaket och palettmagasin.

Vart senaste tillskott i sortimentet heter T3-600,

en 3-axlig egenutvecklad robot med 600kg lyft-
kapacitet, 2000mm slaglédngd i X for att klara av

att betjéna lite storre 5-axliga frasmaskiner och
kompakt format f6r s litet footprint som majligt.

T3-600 finns i bade stationdrt och rélsgdende utférande
och har samma breda utbud av h&rdvaru- och mjukva-
ruoptioner som vdra dvriga robotvarianter.

T3-600 kommer att premidrvisas pa EMO i September,
dels i hall 11, kopplad till en Mikron MILL P 800 U Short
och i hall 12, kopplad till en Yasda Vi50.

Andra nyheter dr vart Cobot concept med Fanuc CRX
samt AMR (Autonomous Mobile Robot) f6r obemannad

forflyttning av paletter/ fixturer / arbetsstycken i hela
verkstaden. Aven detta kommer att visas pd EMO.

Mer information:
www.system3r.com

OPEN MIND pa EMO 2025
CAD/CAM-utstdllning med hyperMILIL

OPEN MIND kommer att presentera CAD/CAM-
mjukvaran hyperMILL och Hummingbird MES pa
EMO 2025 fran 22 till 26 september 2025. Dessa nyckel-
komponenter f6r nédtverksbaserade produktionsmiljoer
kommer att demonstreras med praktiska tillimpningar
i monter A41 i hall 6 pd Hannover Exhibition Ground.
Fokus for live-evenemanget i montern kommer att
vara en bearbetningsdemonstration med kombinerad
svarvning och frasning.

Utstéllningsdelar fran olika branscher kommer &terigen
att locka besokare till OPEN MIND-montern dar de kan
beundra den senaste CAD / CAM-tekniken. Fyra arbets-
stationer kommer att anvindas for att demonstrera hyper-
MILL -funktionaliteter och Hummingbird Manufacturing
Execution System. Utstéllningsbesokarna far ldra sig
mer om de fyra nyckelkomponenterna i Hummingbird
MES: synkroniserad planering och styrning, insamling
av maskindata, verktygshantering och CAM/CNC-
integration som ett viktigt steg mot digitalisering.

Exempel pa en tillimpning

inom flyg- och rymdindustrin

I &r kommer en Mazak Integrex i-100H S svarv- och frés-
maskin att visas upp i EMO-montrarna. Det kommer att
demonstreras hur man tillverkar ett arbetsstycke for flyg-
och rymdindustrin med 5-axlig teknik och hyperMILL
TURNING Solutions. hyperMILL erbjuder ett brett utbud
av funktioner och strategier f6r frasning, svarvning och
svarvning. EMO ger mojlighet att personligen uppleva
de senaste tilliggen inom detta omréde.

Uppkopplad tillverkning

OPEN MIND har positionerat hyperMILL som en viktig
byggsten i digitaliseringen av processkedjor. Uppkopplad
tillverkning kommer ocksa att finnas med pa EMO:s
agenda - under parollen ”Create the future of manufac-
turing together” - for att belysa CAM-systemets viktiga

Kélla: OPEN MIND

Inspirerande
detaljer: OPEN
MIND anvénder
bearbetningsex-
empel for att ge
méssbesbkare en
férstahandsupp-
levelse av CAD/
CAM-teknik.

roll i en uppkopplad tillverkningsmilj6. Detta inkluderar
Hummingbird MES f6r CAM /CNC-integration.

Mer information:
www.openmind-tech.com
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Vi tar ledningen -
storst pa solid hardmetall

Colly Verkstadsteknik har inlett ett samarbete med Inovatools — vilket ar ett
stort strategiskt kliv framat och som gor oss till storst pa marknaden inom
solida hardmetallverktyg!

Tillsammans med vara starka partners Mapal och Mitsubishi Materials har vi
nu marknadens bredaste och mest konkurrenskraftiga portfdl;.

Dessutom erbjuder vi specialverktyg med expressleverans.

COLLY VERKSTADSTEKNIK
Raseborgsgatan 9, 164 74 Kista a y
Tel: 08-703 01 00 | Mail: info@vt.colly.se

collyverkstadsteknik.se VerkstadsTeknik
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Nya innovationer fran Fastems
presenteras pa EMO Hannover

Fastems presenterar flera nyheter pa EMO Hannover i September.
I monter B54 i hall 12 visar foretaget upp automationslosningar for
frasning, svarvning och andra bearbetningsprocesser — inklusive en
nyhet som gor CNC-automation mer tillganglig 4n ndgonsin tidigare.

Under temat ” Automate Machining and More” demon-
streras hur 4- och 5-axliga bearbetningsmaskiner kan
automatiseras for att skapa en mer flexibel tillverkning
och samtidigt integrera kringliggande processer som
verktygsbyten, tvitt, kvalitetskontroller och sparbarhet.
Man kommer pa massan att dven lyfta fram digitala
16sningar som hantera dagliga utmaningar pa verk-
stadsgolvet. Produktionsstyrningsmjukvaran MMS
ar ett bra exempel pd hur man kan planera och styra
fristdende maskiner och processer som kapning eller
efterbearbetning.

Flexible Pallet System (FPS)

En annan héjdpunkt dr FPS som &r utvecklat for att auto-
matisera 4- och 5-axliga bearbetningsmaskiner, dven
vertikala maskiner, och stoder paletter mellan p& 300-630
mm eller nollpunktsplattor. Med sin 360-graders design
kan systemet utnyttja verkstadsgolvet optimalt fran alla
hall, och palettférvaringen kan anpassas for att maximera
antalet paletter som ryms i systemet vilket gor systemet
sdrskilt intressant for trdnga produktionsytor.

eLock — for maskiner utan palettvéxlare
Fastems lanserar dven en revolutionerande 16sning

kallad eLock, som mojliggor kostnadseffektiv auto-
mation av frasmaskiner utan palettvéxlare eller noll-
punktsbaserad palettteknik. eLock bygger pa elek-
tromagnetisk kraftoverféring och &r en patenterad
16sning for eftermontering av palettvéxling. Den kra-
ver varken mediagenomforing eller kabeldragning
i maskinbordet.

-Fyra- och femaxliga fleroperationsmaskiner utan
palettvixlare d&r mycket vanliga, och vi far standigt
forfrdgningar om att automatisera dem. Vi ar valdigt
stolta dver att nu kunna lansera en enkel och ekonomisk
16sning for att automatisera palettbyten dven i dessa
maskiner sdger Henrik Brodén som é&r f6rsiljningschef
for Fastems i Skandinavien.

Work Cell Operations (WCO0)
— Det papperslosa alternativet
Missa inte pd massan att se lite ndarmare pd WCO som
ar en mjukvarumodul som digitaliserar och automatiskt
schemaldgger manuella och fristdende operationer, vilket
minskar flaskhalsar och pappershantering.

-WCO effektivisera din tillverkning och minskar ong-
digt WIP och sékerstiller att alla p& verkstadsgolvet vet
exakt vad som behover goras hdrnist berdttar Henrik.

Verktygsautomation

Verktygsbyten dr en av de storsta flaskhalsarna i ndstan
all tillverkning. Fastems kommer att presentera sina
l6sningar for verktygsautomation — Gantry Tool Storage
och Central Tool Storage — som mgjliggor kontinuerlig
bearbetning och lénga obemannade kérningar vid hog
verktygsanvandning.

-Frekventa verktygsbyten forbrukar inte bara maskin-
kapacitet, utan dven vardefull tid. Vdra automationslos-
ningar frigdr operatorer for andra uppgifter genom att
automatiskt dela verktyg mellan olika maskiner. Det
minskar behovet av stora verktygsmagasin samt antalet
reservverktyg.

-Vi ser ett starkt intresse fér automationslésningar
som gar att anpassa efter befintliga maskinparker.
Ménga tillverkare i Sverige och 6vriga Norden har
hogkvalitativa maskiner som saknar palettvéxlare.
Med 16sningar som eLock och FPS kan de ta nédsta steg
i automation utan att behova byta ut hela maskinen
avslutar Henrik.

Mer information:
fastems.com/emo-2025



H E AVY D UTY Lichron representerar starka
varumarken for kraftig bearbetning.

’ ZAYEIR

FERMAT

Tieckisk tillverkare av arborrvek och golwerk med pinolfunktion. Kraftiga maskiner

med stort modellprogram. Lichron backar upp med service och support. Vi utfér dven

"Turn-Key” projekt. Nasta installation av ett kraftigt borrverk tar plats hos ZAYER

Ornalp Unozon i Ornskéldsvik For mer info: www.fermatmachinery.com Kvalitetstillverkare av baddfrasar och portalmaskiner, unika lésningar pa
uppbyggnad med flertalet patent. Fullt styrt universal-huvud 0,001 grad
kommer som standard. Automatisk kalibrering av kinematik &r en unik
smart 1sning. Maskinerna finns med fast eller rorligt bord, automatisk
vaxling av huvud, samt hoghastighetsutforande. Fér er som tittar pa
spanska béaddfrésar och énskar en "Rolls-Royce”..
For mer info: www.zayer.com

AXA
Tysk tillverkare av stora maskiner sdsom langbaddsmaskiner, pendelmaskiner och L ' CH R ON

portalmaskiner. Utmarkande drag ar mycket kraftig uppbyggnad med plangejdrar for e . |
bésta stabilitet. Olika utforanden pa huvuden och méjighet til *Turn-key” I6sningar Er partner for tillforlitlig produktion!

ger kunden en optimal maskin. Fér mer info: www.axa-maschinenbau.de 0500 - 44 50 50 | www.lichron.se

Teknologin fran Gravostar okar
effektiviteten och sanker totala kostnat

Erbjuds nu med lokal support pa svenska marknaden

Komponentmarkning till hogsta kvalitet
Integrering direkt i CNC-maskinen
= Reducera ledtider

Hogproduktiv
precisionsgrading

| CNC-maskin eller robot

= Eliminera manuell gradning

Representeras i Sverige av:
Sundberg Business Consulting A
www. Sundbergbc.se

i samverkan med GJS Verktyg
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Universell, hallbar, hdgpreste-
rande — den nya universella
borrserien WTX fran CERATIZIT

Med patenterade egenskaper och hdgpresteran-
de 1 manga material

Den som dagligen mdste bearbeta en mingd olika
material dr tacksam for allt som kan underlitta.
Exempelvis om det gdr att begrinsa borrarsenalen till
det allra nédvindigaste — forutsatt att borren presterar
tillrackligt bra i de vanligaste materialen. Precis som
den nya WTX-UNI-serien frin CERATIZIT, som gor det
mojligt att uppna exakta borrhal i stal, rostfritt stal och
gjutgods, med hoga skdrvirden och pa ett tillforlitligt
sitt. Dessutom dr borren ytterst hallbara och kinne-
tecknas av stor flexibilitet och ling livslingd, utan att
belasta budgeten ytterligare.

I den moderna tillverkningsindustrin star féretagen
infoér utmaningen att bearbeta en mangd olika material
effektivt och exakt. Frekventa verktygsbyten och beho-
vet av att for varje enskilt material anvanda specialise-
rade borr, leder oundvikligen till hogre kostnader. ”Var
universella borrserie WTX-UNI erbjuder en 16sning f6r
dessa problem. Tack vare sin mangsidighet och prestanda
mojliggors exakt borrning i stél, rostfritt stdl, gjutgods
och hérdat stal upp till 54 HRC. P4 det sittet gar det att
minska verktygsurvalet och hoja effektiviteten i bear-
betningsprocesserna. Det minskar kostnaderna och 6kar
produktiviteten”, enligt Manuel Keller, Technical Product
Manager hos CERATIZIT.

Hallbar hardmetall, effektiv och lang livslangd
Den nya WTX-UNI-serien erbjuder en helt ny geometri
med patenterade funktioner. “Dessa verktyg dr de forsta
borrverktygen av solid hardmetall som tillverkas av var
f6r ndrvarande mest héllbara upGRADE-hédrdmetall
CT-GS20Y”, tilligger Manuel Keller. De mojliggor en
tydlig 6kning av prestandan och uppnér hégre skédrdata
och lingre livslingd 4n sina féregangare.

WTX-UNI med tva styrlister tillhandahalls i diame-
terintervallet @ 3 till 20 mm i borrdjupen 3xD och 5xD,
vardera med eller utan invindig kylning och i skaftvari-
anterna HA /HB/HE. Den patenterade ytgeometrin med
konvext huvudskar och spetsvinkel p& 140° sikerstiller
hog verktygsstabilitet kombinerat med god sjédlvcen-
treringsférmdga och mojliggor darmed hoga skirdata.
Tillsammans med den moderna DPA74S-beldggningen

och den 6ppnande spérformen flyter spanen bort obe-
hindrat och risken f6r spanklam eller verktygsbrott
minskar.

”Utférandet med fyra styrlister kallar vi WTX-
Quattro: Dessa borr ar alltid forsedda med kylkana-
ler och finns i borrdjupen 5xD, 8xD och 12xD”, sdger
Manuel Keller. Speciell egenskap hos varianterna 8xD
och 12xD: Spetsvinkeln dr dndrad till 135°, jamfort med
140° hos alla andra versioner, och endast huvudomradet
ar forsett med fyra styrlister och DPA74S-beldggningen.
“Sjalvfallet har vi forsett WITX-Quattro med alla egen-
skaperna hos 6vriga borr i WTX-UNI-serien”, tilligger
Manuel Keller. Och skulle det, trots det stora urvalet av
verktygsalternativ, fortfarande behdvas processpecia-
lister, &dr det, baserat pa WTX-UNI, okomplicerat att ta
fram dven mattanpassade specialverktyg sdsom stegborr.

Avslappnad djuphélsborrning
med WTX-Deep UNI
Djuphalsborren WTX-Deep UNI ger maximal proces-
sdkerhet och palitlighet eftersom bade verktygsbrott
och kassationer minimeras tack vare borrens nya geo-
metri och forbéttrad verktygsstabilitet. Tack vare de
polerade spdnutrymmena med en sparform som éppnar
sig uppnas ett bittre spanfléde. Detta mojliggor hogre
skdrvarden dn hos foregdngarprodukten. Fyra styrlister
sakerstaller en hog borrnings- och positionsnoggrannhet
och minimerar borrningsbanan. Tack vara huvudbe-
laggningen med den innovativa och hégpresterande
DPA74S-beldggningen har livslangden
kunnat hojas avsevirt.

Djuphaélsborrarna i WTX-Deep UNI-
serien kan anvandas universellt for
olika material med extra fokus pa ISO P
(stél), M (rostfritt), K (gjutgods) och del-
vis &ven ISO S (varmebestandigt). Den
lagerforda portfljen omfattar borr for
borrdjup fran 16xD till 50xD och finns
att tillgd i diameterintervallet fran & 3
till 14 mm resp. @ 3-8 mm (40xD och
50xD). I den globala portfoljen anges
dven matten i tum.

WTX-UNI med tva
styrlister finns i 3xD
och 5xD, vardera med
eller utan invédndig
kylning. WTX-Quattro
ar alltid utrustad med
kylkanaler och levere-
ras med fyra styrlister
i matten 5xD, 8xD
och 12xD.

Genom 3xD- och 5xD-varianterna i den nya WTX-UNI-
serien finns dessutom perfekt anpassade och effektiva
pilotborrar som &r perfekt anpassade och lampliga for
att samverka med WTX-Deep UNI

Full prestanda av 99 % atervunnet ramaterial
VHM-borrserien WTX-UNI kombinerar den hoga pre-
standan hos en mangsidig hogprestandaborr med hall-
barheten hos upGRADE-substratet CT-GS20Y. Detta
ger bade ekonomiska och ekologiska férdelar och tar
samtidigt med det specifika Product Carbon Footprint
(PCF) pé kopet. Efter regelbunden anvandning kan verk-
tygen slipas om till originalgeometrin och f6rses med
originalbeldggningen. Tillsammans med upGRADE-
substratet CT-GS20Y &r WTX-UNI-borrar extra héllbara
och resursbesparande verktyg.

”“Med de nya verktygen i WTX-UNI-serien har vi
fornyat var borrportfolj avseviart och optimerat den
for universell bearbetning. Men den ar bara en del av
vart rika utbud f6r ménga olika anvandningsomraden.
Med mikroborrar fran & 0,1 mm, hgmatningsborrar
eller specialister f6r aluminium eller nickelbaserade
legeringar inklusive vandskarsborrar dr vart produkt-
program sprangfyllt med verktyg for nastintill varje
bearbetningsutmaning!”, sammanfattar Manuel Keller.

Mer information:
www.ceratizit.com

Djuphalsborren WTX-Deep UNI ger maximal processékerhet och paélitlighet efter-
som verktygsbrott och kassationer minimeras tack vare borrens nya geometri.
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nytankande
bearbetningsvarld

Seco Tools AB dr en av vérldens storsta leverantor av verktyg och 19sningar for
frasning, svarvning, halbearbetning och héllande verktyg. I mer dn 80 ar har
man varit mer dn bara en verktygsleverantor. Foretagets medarbetare utvecklar
och levererar den teknik, processer och support som tillverkare behover for att
maximera sin produktivitet och l16nsamhet.

Verktygstillverkarens experter inom Manufacturing Transformation erbjuder
produktionskunskap med bade fysiska och digitala l6sningar, f6r att kunna ta
sig an framtidens industri 4.0.

Seco har sitt huvudkontor och tillverkning i bland annat Fagersta och finns
representerade i mer dn 75 lander med ca 4100 medarbetare.

Resursbesparande produktion, minskade utsldpp och en cirkuldr ekonomi
skyddar miljén och klimatet. Foretag som agerar hallbart sdkrar inte bara sin
konkurrenskraft utan tar ocksa ansvar fé6r kommande generationer.

Hallbara produkter och processer dr nyckeln till ett samhalle vért att leva i.
Hos Seco anser man att verklig héllbarhet kréver ekonomiskt, miljomaéssigt och
socialt ansvar. Darfor arbetar foretaget aktivt med att integrera hallbarhet i hela sin
verksamhet. Mélet dr att maximera dtervinningen av rdmaterial, 6ka effektiviteten
i sina processer och kontinuerligt minska avfall, energi- och vattenférbrukning.
Samtidigt stravar man efter att skapa en siker och hélsosam arbetsmiljé med lika
villkor och méjligheter f6r alla sina medarbetare.

Den svenska verktygstillverkarens personal har praktisk erfarenhet och hog
kompetens inom skdrande bearbetning, allt for att kunna tillmétesga kundens
utmaningar. Relationer byggda pa fortroende och respekt dr avgorande for fore-
tagets framgang. Man har ett ndra samarbete med sina kunder for att forstd deras
behov. Hir samarbetas dven med universitet och branschorganisationer for att
f6lja trender och utveckla 16sningar som uppfyller kundens behov inom olika
omrdaden. Den svenska verktygstillverkaren arbetar ndra med sin siljorganisation
och leverantérer av kompletterande teknik, for att sdkerstélla att kunden alltid
far den basta I6sningen.

Om man letar efter en omfattande resurs for att hoja kompetensnivan i sin
maskinverkstad kan man vanda sig till Technical Center i Fagersta dar kunder
kan fa hjdlp med grundlaggande teknik till avancerade bearbetningsstrategier,
vilket ger vérdefulla insikter och praktiska insikter for att optimera sina bear-
betningsprocesser pa en specifik detal;j eller process.

Kontinuerlig produktionsutveckling hjilper till att ta till sig ny teknik och
nya metoder som kan leda till effektivare och mer exakta bearbetningsoperatio-
ner, vilket kan gora det mojligt for maskinoperatorer att ta itu med komplexa
utmaningar med tillférsikt och som f6rbéttrar produktiviteten som optimerar
prestanda, forkorta produktionscyklerna och férlinga verktygslivslangden f6r
okad produktivitet.

S& i detta reportage som handlar om tekniska kunderbjudanden pa plats
i Technical Center 4r Tidningen Maskinoperatorens redaktor inbjuden att ta del
av ett nytt samarbete mellan Seco R&D Technical Center och det tyska foretaget
Blum - Novotest, en tillverkare av méattekniska 16sningar. Fortséttning nésta sida...

Forts. sida 26 >>

P& fotot ser vi Lars Strungat ansvarig Blum-
Novotest, Michael Cekal R&D tekniker och
Kristofer Bjérkman R&D manager bada Seco Tools.
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- Fran manuell till
automatiserad matning
av ytfinhet
Och har ar BLUM 1 pole position

Utvecklingen gar mot allt sndvare toleranser och dir
svensk tillverkningsindustri lagger ett stort fokus pa
att tillverka precisionsdetaljer (inom detta segment ar
man mycket konkurrenskraftiga mot andra linder)
vilket krdver snabb och noggrann mitning 6ver tid,
i en séker process. Allt fler verkstader gar mot alltmer
automatiserad produktion, ofta obemannad eller med
lag bemanning dygnet runt.

— Vi har standigt tre-fyra projekt pé géng i var utveck-
ling av nya verktygslsningar och helhetsprocesser. Vart
uppdrag handlar om generellt tre olika omrdden, att
stodja produktutveckling, vad finns det f6r externa 16s-
ningar och provkorningar/ tester for att skapa en fardig
komponent till vara kunder, sdger Michael och fortsitter;

— Vi ser ett allt storre behov av hjélp och rddgivning
till vara kunder pga. den kompetensbrist som blir allt
vanligare ute i industrin. Hér p4 vért Technical Center

kan vara kunder testa vara verktygslosningar i sina egna
material och applikationer. P4 s4 sétt ger vi vdra kunder
ett stort stdd och ett mervédrde som gor att man kan
overfora de resultat som man féar hir hos oss till sin egen
produktion, det dr en del av vart arbete.

— En annan och mycket viktig del dr att vi inom R&D
stiandigt behover utveckla processer inte bara med véra
verktyg utan se och hitta helhetslésningar till vara kun-
der, sdger Kristofer Bjorkman.

— Mitning i maskinen ar blir ofta ett krav nér det géller
processikerhet och automatiserade maskiner; “bara nir
man har kontroll ver sin tillverkning kan man bérja kora
maskinen obemannad utan att man riskera att producera
“vargar”, flikar Lars Strungat pa Blum in.

— Seco kommer aldrig att bli ett méatteknikforetag
om ni forstar vad jag menar. Det betyder att vi i vart

Tekniska fakta till aktuell produkt.

arbete att ge vdra kunder den béasta I6sningen f6r deras
problem behéver partners och experter som kan tillféra
den kompetensen som just de besitter. I detta fall som vi
belyser idag, sa fanns ett underliggande behov hos oss
i att kunna méta ytjagmnhet direkt i maskinen.

—Jag laste en artikel i en tysk facktidskrift dar Blum
presenterade ytfinhetsmétprobar, helt okédnsliga for
smuts, damm och skérvitskor, vilket d& betyder att mét-
ning kan ske automatiskt inne i maskinen utan operato-
rens paverkan. Om detta fungerade sd kunde vi spara
tid och f4 en sidker automatisk process. Jag kontaktade
mina kollegor hur vi skulle kunna applicera produkten
pé vért Technical Center och vi bestimde oss for att
kontakta Lars Strungat pa Blum f6r mer férdjupande
fragestéllningar, berattar Michael Cekal.

Forts. sida 28 >>

Automatiserad ytjamnhetsmétning utan manuella ingrepp frén operatéren. Utldsning av ytjgmnhets-

parametrarna Ra, Rz, Rq, Rt, Rmax och Wt. Hogre processikerhet p& grund av bortfall av manuella

och efterplacerade kontroller. Identifiering av problem i den skdrande processen. Anvandning av

verktyg fram till slutet av livslingden. BLUM-ytjamnhetsmitsystem f6r automatiska, maskinin-

tegrerade kontroller och métningar av arbetsstyckesytor. Mitningen av ytor d&r mycket exakt och

siker med ytjgmnhetssystemet, till och med under paverkan av kylmedel.

Text: Lars Strungat, Blum- Novotest AB



SCANDINAVIA AB www.lksab.xyz

SCANTECH -Tradlos noggrann 3D skanning 6.45 Miljoner matningar i sekunden!

RENISHAW/<)

Bygg pa din styrka

Forbli konkurrenskraftig med hjélp av Renishaws additiva tillverkningsteknik med
metall for att tillverka komplexa verktyg for tilldmpningar med formgjutning och former.

» Forbéttra ledtiden och cykeltiden fér din e Utfér snabb tillverkning av prototyper och hall dig
verktygstillverkning uppdaterad med snabbt vaxlande verktygsdesign

» Skapa komplexa geometrier, invandiga konstruktioner ¢ Designa effektiva anpassade kylkanaler fér snabbare

och halrum fér formsprutning och jamnare kylning TEMPUS teknologin

Upptack TEMPUS teknologin for RenAM 500 serien, bygg dubbelt sa fort, utan att kompromissa med detaljkvalitén.

www.renishaw/am ﬂﬂ o X ﬂ

Renishaw AB, Biskop Henriks vag 2, SE-176 76 Jarfalla, Sverige +46 8 584 908 80 sweden @renishaw.com
© 2024 Renishaw plc. All rights reserved.
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— Traditionell ytfinhetsmitning sker i en manuell
process dar maskinoperatoren anvander sig av en
handhaéllen ytfinhetsmétare. Vi kér nu sedan febru-
ari i ar tester dér vi ser en helt annan niv4 i och med
att vi kan integrera métprocessen i maskinen dar ett
NC-program styr och kontrollera fran bearbetning till
métning i en automatiserad process. Operatéren beho-
ver aldrig 6ppna dorrarna eller stinga av maskinen,
sager Kristofer Bjorkman.

Da behovs hogkvalitativa métinstrument med ett
hogt tekniskt innehdll. Tillverkningsindustrin inom alla
sektorer kraver hog kvalitet och genom att redan i bear-
betningsmaskinen uppna en sikerhet och tillforlitlighet
ger manga fordelar.

— Detta kdnnetecknar vara samarbeten med olika part-
ners for att hjélpa oss att komma framét till effektivare
l6sningar och dér det finns ett tekniksteg dérefter som
ar knutet till vad anvander véra kunder pa marknaden
for funktion, for det finns alltid en koppling mellan vara
produkter och produktion och d4 &r det viktigt att vi
pa Seco foljer med via utveckling via véart R&D hér pa
Technical Center, sdger Michael Cekal.

— Alla vara produkter &r konstruerade och framtagna
for att anvéndas inne i verktygsmaskiner och klara den
kréavande miljon med span, skirvitskor, olja och smuts.
De néstan slitagefria systemen garanterar en konsekvent
hég métnoggrannhet dven efter miljontals métningar,
sdger Lars Strungat och fortsitter;

— Utover den viktiga fordelen att kunna méta pro-

Lars, Michael och Kristofer.

— Blum’s RG software presente-
rar alla méatresultat grafiskt direkt
pé maskinens skdrm som gér det
latt for operatéren att analysera
métresultat, sdger Lars Strungat.
( se foto).

Lars Strungat och Michael Cekal.

cessédkert i en maskin, dessutom med en Roughness
Gauge, har vi dven mojligheter att méta runda profiler
i en automatiserad process, som exempelvis turbinblad
vilka &r svara att kontrollera d4ven med traditionella
ytjgmnhetsmatare.

— Till alla vara produkter och system erbjuder vi ett
omfattande utbud av tillbehér och reservdelar. Blum
har dessutom marknadens bredaste sortiment nir det
kommer till méatning i verktygsmaskiner. Foretaget till-
handahéller dven sofistikerade mjukvaror f6r omfattande
tillverkningskontroll.

Négra exempel pa detta dr;BCS for skannande
miétningar, RG f6r ytjamnighetsmétningar, BG for
automatiserad diametermétning utan paverkan av
maskinens positioneringsfel. FormControlX ar ett
program for att enkelt skapa avancerade métpro-
gram som utférs direkt i maskin samt genererar
matprotokoll mm...

— Vi dr mana om att erbjuda véra kunder en god rad-
givning och service samt erbjuda kundanpassade utbild-
ningar hos kund eller i Tyskland, avslutar Lars Strungat. H



Avancerad
optisk kontroll for
cylindriska detaljer

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac Scan till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
lOsningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok

kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
W -
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Renishaw staller ut
framtidens matteknik med nya
innovationer fOor smarta
fabriker pa EMO Hannover 2025

Operatér med Equator-X i maskinmiljo.

Det globala teknikf6retaget Renishaw kommer att
demonstrera sina senaste innovationer for pro-
cessautomation, processtyrning med sluten slinga
och snabb verifiering av delar pa EMO Hannover
2025 (22-26 september). Detta inkluderar ett inno-
vativt nytt mitsystem med dubbla metoder och
dedikerad matprogramvara.

Renishaws teknik, som kommer att visas i mon-
ter D06 i hall 5, &r kind f6r att ta itu med gemen-
samma globala tillverkningsutmaningar: att 6ka
produktiviteten och tillverka hogprecisionsdelar
mer effektivt och kostnadseffektivt.

Demonstrationerna kommer att omfatta
industriell métteknik och automationslésningar
for CNC-bearbetning och processtyrning. All
Renishaws teknik tillhandahaller en niva av auto-
matisering som eliminerar behovet av ménsklig
inblandning och kvalificerad arbetskraft i CNC-
bearbetningsprocesser. Detta inkluderar leverans
av obevakad detaljinstallning, processtyrning med
sluten slinga och verifiering av bade bearbetade
funktioner och delar vid tillverkningspunkten.

Renishaws losningar gor integreringen av
robotar, métteknik och processtyrning med sluten
slinga for CNC-bearbetning enklare, snabbare och
effektivare. De iogonfallande displayerna inklude-
rar processautomationsteknik som dr integrerad
med kommersiellt tillgéngliga robothanterings-

AGILITY CMM och
REVO-2 med SFP2.

system f6r CNC-bearbetning och processtyrning
med sluten slinga samt automatiserade CMM-
betjaningstillimpningar.

Foretaget kommer ocksd att visa sitt vixande
utbud av 16sningar for att forbattra noggrannheten
och produktiviteten hos industrirobotar. Dessa
tekniker ger snabb och enkel robotuppstillning
och 4terstidllning av robotceller, samt métteknik
under processen som dr utformad for att forbéttra
noggrannheten hos automationsceller.

Foretaget presenterar den kompletta
losningen for méatning pa verkstadsgolvet
Deltagarna i EMO Hannover 2025 kommer att
upptidcka Renishaws utbud av produkter f6r
standardintegration med automationsceller.
Detta inkluderar den nya Equator-X™ 500 dub-
belmetodmitaren och MODUS™ IM Equator-
programvaran, som erbjuder en komplett métlos-
ning for processer pa verkstadsgolvet.

Equator-X-systemet kombinerar Absolute- och
Compare-mitningsfunktioner p& en enda enhet.
Hogpresterande mithastighet och noggrannhet
ger ocksa avsevart forbattrad inspektionskapacitet
och genomstromning jamfort med konventionella
3-axliga koordinatméatmaskiner.

Forts. sida 32 >>



Mat filmisk kontaminering infor

- Lackning - Svetsning
- Limning - Hardning
- Betbad - Tvatt

- Istallet for dyne test pens eller kontaktvinkelmatning

NYLI Metrology AB - Brunnemyrsvagen 5 - 451 55 Uddevalla - Sweden
Tel: +46 (0)522 - 646 646 - E-mail: order@nyli.se - www.nyli.se
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Maskinvaran stéds av programvaran MODUS IM
Equator, med kodfria programmerings- och rapporte-
ringsfunktioner. ”Programvaran MODUS IM Equator fo1-
battrar méatsystemet vid ekvatorn”, sager Rob Harrison,
Renishaws Director of Industrial Metrology Software.
“Genom att ge vdra kunder mojlighet att enkelt skapa
inspektionsprogram kan de utnyttja den fulla potentialen
ivdra méatlosningar.” Besokare kan begéra en demonstra-
tion for att uppleva programvarans anviandarvanlighet
och programmering frén forsta hand.

For att utoka funktionaliteten hos Equator-X 500-syste-
met stoder Renishaws métspetsar och moduléra fixture-
ringstillbehér ett brett utbud av métuppgifter och hjalper
till att upprétthélla hog prestanda i olika applikationer.

Nasta generations

probning av verktygsmaskiner

En annan nyhet f6r EMO 2025 dr den tredje generationen
av Renishaws sortiment av NC4+ bl4 laserinstéllare. De

Handhallen mobilenhet som visar sférisk avvikelse
i CARTO Ballbar appen med QC20 ballbar i bakgrunden.

nya ultrakompakta F100-modellerna erbjuder bransch-
ledande repeterbarhet vid +0,1 um 20 och omdefinierar
standarden f6r verktygsmétning med hog hastighet och
detektering av verktygsbrott. “P& Renishaw strdvar vi
efter att

utveckla teknik som gor en meningsfull skillnad fo6r
véra kunder”, sdger Steve Petersen, marknadschef fér
Renishaws division Machine Tool Products. “Den nya
tredje generationens F100 NC4+ Blue-modeller exem-
plifierar detta tillvigagdngssitt genom att kombinera
precision pa submikronniva med en kompakt, energief-
fektiv design.”

Enklare tillverkning

En annan innovation f6r 2025 &r en ny smartphone-
app som forbéttrar anvandarupplevelsen for Renishaws
QC20-ballbar. CARTO Ballbar Connect-appen gor det
snabbt och enkelt for operatorer att utféra virdefulla
prestandakontroller av verktygsmaskiner med minimal

Infor
ey
EMO

Hannover

utbildning. Dave Wall, Director och General Manager
f6r Renishaws division fér laserkalibreringsprodukter,
sager: “CARTO Ballbar Connect-appen gor det mojligt
for ett bredare spektrum av anviandare att anvanda QC20
som nu kan dra nytta av férdelarna med regelbundna
ballbartester.”

Den léttinstallerade linjéra pulsgivaren FORTIS stoder
ocksd den minskade komplexiteten™ i tillverkningen.
Denna exceptionellt robusta teknik ger hogpresteran-
de mitningar i de tuffaste maskinmiljoerna. FORTiS-
pulsgivare hjilper till att upprétthalla maskinens nog-
grannhet under langre perioder, vilket gor dem idealiska
f6r automatiserad tillverkning med “lights out”.

Datadriven tillverkning

En livedemonstration av Renishaw Centrals plattform
for smarta tillverkningsdata kommer att koppla samman
data fran de olika métenheterna i montern, inklusive
métning pa maskinen, métsystem pa verkstadsgolvet,

Proben REVO-2 | drift vid Renishaws anldggning.

CMM-inspektionsprocesser och sensordata fran foretagets ledande system for additiv tillverkning.

Med Renishaw Central kan problem identifieras, och bearbetnings- och kvalitetskontrollsystem kan uppdateras automa-

tiskt innan nésta detalj bearbetas, f6r automatiserad produktion i realtid. Renishaw Central-plattformen kan digitalisera,

visualisera och agera pa tillverkningsdata och ge storre synlighet f6r delar nir de ror sig genom den virtuella fabriken.

Metrologins framtid &r har
Mottot “Innovate Manufacturing” bakom
EMO Hannover 2025 forkroppsligar den anda
av innovation som driver Renishaw. Att tinja
pa granserna for vad som &r mojligt och visa
att metrologins framtid inte bara finns vid
horisonten — den &r hér och nu. Genom att
leverera snabba, automatiserade, uppkopp-
lade, flexibla och littanvédnda tillverknings-
losningar uppfyller Renishaws teknik de for-
anderliga behoven hos moderna tillverkare.
“Framtiden f6r metrologi dr har”, sdger
Rainer Lotz, chef f6r Renishaws EMEA-region.
”Folk deltar i EMO f6r att bevittna de basta
nya innovationerna som branschen har att
erbjuda, och vi &r glada 6ver att lansera nagra
riktigt banbrytande tekniker pa méssani ar.”
Folj med Renishaw-teamet i monter D06
i hall 5 f6r att se de senaste innovationerna
som formar framtidens industri.

MODUS™ IM Equator skdrmdump egenskaper.



Besok oss 1 hall 12, monter C60!

Programmera direkt fran en step-fil i var MAX5 kontroll!
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Optisk matteknik
1 framkant med
Sylvac SCAN S65

I takt med att industrin stéller allt hogre krav pa precision och automa-
tisering, introducerar Sylvac sin nya generation optiska matmaskiner,

SCAN S65 och S65T. Med forbattrad hastighet, repeterbarhet och smar-
ta funktioner dr dessa system redo att mota framtidens utmaningar.

Den nya Sylvac Scan S65 dr en avancerad optisk mét-
maskin som tar beréringsfri matning av cylindriska
komponenter till ndsta niva. Genom att anvanda den
beprévade skuggprincipen skapar maskinen en hog-
upplost, forstarkt bild av detaljen, vilket méjliggor
extremt noggrann méatning av ldngder, diametrar och
geometriska egenskaper helt utan fysisk kontakt.

Sylvac Scan médtmaskiner utfor en optisk avsokning
dédr komponenten roteras for att mojliggéra méatning
av rundhet, kast och formfel. Med tillval kan dven
gangor analyseras med hog precision. Den automati-
serade processen dr inte bara snabbare dn traditionell
manuell métning, den dr ocksa betydligt mer exakt och
konsekvent. Lamplig for komponenter inom fordons-
industrin, medicinteknik och annan CNC-bearbetning
exempelvis axlar, skruvar och implantat.

Branschbehov och teknisk utveckling
Industrin star infor ett paradigmskifte dar Industri
4.0 och automatisering inte langre dr framtidsvisioner
utan redan verklighet. Sylvac SCAN S65-serien dr ett
svar pa detta behov, med avancerad optisk teknik
som mojliggor snabb, exakt och flexibel métning av
cylindriska komponenter.

Snabbare & noggrannare stillestandstid och méanskliga fel, vilket i slutindan leder
Den nya modellen av S65 bygger vidare pd den popu- till betydande kostnadsbesparingar.

lara F60-serien och erbjuder:

¢ 60 % snabbare skanning. Forts. sida 36 >>

e Forbidttrad repeterbarhet (<1,0 ym).

e Storre matkapacitet, upp till 700 mm.

e Tilt-funktion for avancerad gangmatning (S65T).

Med funktioner som Reflex SCAN+
programvara, motoriserad dubb for
automatisk centrering och topp-
lastningskapacitet, 4r maskinen
anpassad for verkstadsgoly,
métrum eller automatise-
rade produktionslinjer. Den
nyutvecklade RS+ Expert-
modulen erbjuder parame-

trisk programmering och

APC (Aktiv Process Control),

vilket mojliggor automatisk
korrigering och justering

av produktionsmaskiner och
deras individuella verktyg efter

en mitning. Detta sparar bland
annat stalltid, minskar kassationer,



AVANCERAD MATTEKNIK FOR CNC

» Extremt snabba matningar, upp fill 5000 mm,/min inmé&tningshastighet

» Specialprobar med démpning till svarvar

» Matning under kylvattentryck for hogre processsakerhet

4 N

Trdffa oss pa EMO.
Ring for demo
Lars Strungat

+46 500 41 08 01

Hall 5
Monter D31
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Hannover

focus on productivity

Blum-Novotest AB | Munkerddsvéigen 27D | 444 32 Stenungsund | +46 500 410808 | info@blum-novotest.se

www. blum-novotest.com | Production Metrology Made in Germany
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>>  Anvandarvanlighet och integration
SCAN S65 dr inte bara tekniskt avancerad, den &r dven designad for att
vara intuitiv och littanvand. Med en 8-tums pekskédrm, dynamisk LED-
belysning samt snabbkopplingsverktyg kan operatorer snabbt vaxla
mellan olika komponenter och f& tillfsrlitliga métresultat utan behov av
programmering.

Framtidsséker investering fran Sylvac

Med stod f6r komponenter upp till 60 kg och fullstdndig automatiserings-
integration & SCAN S65-serien en investering som haller 6ver tid. SCAN
S65-serien dr konstruerad for att méta bdde dagens och framtidens krav
pa kvalitetssdkring och produktionsoptimering.

Bakom denna tekniska innovation star Sylvac, ett schweiziskt familjefo-
retag med rotter fran 1969. All tillverkning sker i Yverdon-Les-Bains (Scan
maskiner) och Malleray (handmétdon), beldget i hjirtat av den schweiziska
klockindustrin, ett omrade ként {6r sin precision och hantverksskicklig-
het. Idag &r Sylvac ett hogteknologiskt féretag som driver utvecklingen
inom maétteknik med ett brett sortiment av innovativa produkter. For
detta &ndamal har Sylvac dven etablerat ett utbildningscenter for proces-
soptimering (SMACA). SMACA SA ér ett schweiziskt fortbildningscenter
baserat pa en innovativ pedagogik med betoning pa praktiskt larande
i verkstadsskola. Varje elev utvecklar sina fardigheter inom métning och
dataanalysbaserat lirande genom att arbeta med sina egna insamlade data.

Sylvac erbjuder allt fran digitala skjutmétt, mikrometrar och mét-
klockor till htjdmitare, trddlosa displayer och mjukvaruldsningar for
datainsamling och analys.
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KmK Instrument &r exklusiv agent fér Sylvac pa den svenska markna-
den och erbjuder hela produktsortimentet, inklusive service, support
och kalibreringar

Att hitta ratt matlésning

For foretag som soker en tillforlitlig och framtidssdker 16sning inom
optisk métteknik erbjuder KmK Instrument kvalificerad radgivning
och teknisk expertis. Genom ett ndra samarbete med kunder inom
olika industrisegment sdkerstélls att varje 16sning &r anpassad efter
specifika behov och produktionsférutsittningar.

Jorg Engesser, Sales Engineer hos KmK Instrument, har gedigen
erfarenhet av métteknik och erbjuder végledning vid val, implemen-
tering och anpassning av matmaskiner. Genom att prioritera kvalitet
och effektivitet hjdlper han foretag att vilja ratt métutrustning i bade
nya och befintliga produktionsmiljcer.

Mer information:
www.kmk-instrument.se

HAIMER.

Quality Wins.

HAIMER MICROSET
FORINSTALLNINGSTEKNIK

Uppna hogprecisionsmatning och
anvandarvanlig funktioner som ger
kvalitet och snabba matresultat.

www.haimer.com

September
22 - 26, 2025

Kom och besdk oss pa EMO
Hall 4 Monter C08

ny
EMO

HANNOVER
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Ny i sortimentet &r 6-skérsvarianten i diame-
trarna 6-16 mm och i skaftformen HA.

Sa fort nickelbaserade legeringar eller titanlegering-
ar ska bearbetas, nds grinserna for effektiv tillverk-
ning ofta snabbare dn man skulle dnska. For att inda
vara framgdngsrik i den hégsta bearbetningsligan
har CERATIZIT tankt nytt ndr det giller frasserien
MonsterMill — ISO-S. Kombinationen av hardmetall,
beldggning och geometri dr perfekt koordinerade med
varandra och mojliggor stabila och ldttskdrande verk-
tyg. Utover de beprovade frisarna med 4 och 5 skir
finns nu dven den perfekta medlaren i gruppen: nya
MonsterMill — ISO-S med 6 skar.

Bearbetning av Inconel-, Hastelloy-, Waspaloy-
legeringar och andra nickelbaserade legeringar (t.ex.
NiCr19Fe18Nb5Mg) dr betydligt mer krdavande att
bearbeta jamfort med konventionella material, och
driver utan pardon upp kostnaderna for bearbetning.
Materialets hoga draghallfasthet kombinerat med den
speciella hardheten gor att verktygen slits ut p4 nolltid.
Bara med hjilp av verktyg som &r sdrskilt framtagna
for det hiar materialet, ssom MonsterMill — ISO-S fran
CERATIZIT, gar det att minimera slitaget, uppna lang
livslangd och sékerstélla sikra processer.

Med avpassad geometri
mot vibrationer och varme
”Vid bearbetning av nickelbaserade legeringar finns
det sdrskilda utmaningar”, berittar Michael Wucher,
Global Product Manager for frasning med verktyg i solid
hardmetall. En av dessa dr materialets ringa vdrmeled-
ningsférmadga. Det leder till att vairmen koncentrerar sig
till verktyget istéllet for att sprida sig i arbetsstycket.
"Dérfor har vi justerat de nya frésarna geometriskt sa att
det redan under bearbetningsprocessen alstras minsta
mojliga varme. Tack vare polerade spanspar och en per-
fekt anpassad beldggning minimeras friktionen och ett
effektivare spanflode sakerstalls.”

Ojamnt fordelade skédreggar och en variabel spiral-
vinkel minskar svidngningarna pa héllbart sitt, vilket

MonsterMill - ISO-S finns med 4 skér i tva ldngdvarianter i diameterintervallet 3-20 mm.

Dessa verktyg erbjuds i skaftformerna HA och HB. Aven 5-skérsvarianten finns att tillgs
i skaftformerna HA och HB, i diameterintervallet 3—16 mm och med olika hérnradier.

MonsterMill ISO-S

— val rustad f6r bearbetning av
nickelbaserade legeringar och titan

CERATIZIT:s uppdaterade frésserie klarar kravande material

Okar verktygets bearbetningsprestanda avsevért och
motverkar verktygsbrott. Aven arbetsstyckets ytkvalitet
forbattras darigenom i stor utstrackning och minskar
darmed efterbehandlingsarbetet.

Lang livslangd och hallbar tack

vare att verktyget kan slipas om

Aven verktygets mikrogeometri har anpassats optimalt
till det material som ska bearbetas. En speciell och exakt
utformad skareggsforberedelse minskar skarkrafterna
och stabiliserar skidreggen, vilket ger en signifikant hogre
livslangd. ”Och eftersom vi redan hos en ny produkt
har omslipning i atanke, medfor hela konstruktionen
betydande fordelar i omslipningsprocessen”, forsakrar
Michael Wucher.

Den speciellt for denna fras utvecklade DPX22S-
Dragonskin-beldggningen har konstruerats att passa
perfekt att anvandas for nickelbaserade legeringar.
Beldggningen péfors i skikttjockleken 4-6 ym och ger
hog termisk stabilitet och extrem slitstyrka tack vare
den speciella skiktstrukturen.

Perfekt for flygindustrin
MonsterMill ISO-S finns med 4 skér i tvd langdvarianter
i diameterintervallet 3-20 mm. Dessa verktyg erbjuds
i skaftformerna HA och HB. Alla frasar dr utformade med
en hornradie pé RE 0,2-5,0 mm. Aven 5-skirsvarianten
finns att tillgd i skaftformerna HA och HB, i diameter-
intervallet 3-16 mm och med olika hornradier. Den nya
6-skdrsvarianten tillhandahalls i diametrarna 6-16 mm
och med skaftformen HA. Verktygen &r utformade med
en hornradie p& 0,2-2 mm. Dédrmed erbjuds de vanligaste
matten f6r flyg- och rymdindustrin och till och med spe-
cialmatt gar att ta fram pd begédran. Michael Wucher ger
en blick framat: ”Vi har redan planerat flera intressanta
och praxisinriktade utokningar av serien, vilka kommer
gora ISO-S-specialisten &nnu mer universellt anvandbar.”
For bearbetningen av varmebestdndiga material
sdsom titan och diverse superlegeringar, som ar vanliga i

luftfartsindustrin, har CERATIZIT dven andra lsningar
i sin portf6lj. Till exempel finns det additivt tillverkade
vandskarsfrassystemet MaxiMill - 211-DC, som tack vare
den perfekta munstyckspositionen, ger riktad kylning
for temperaturkontroll och for att skydda verktygens
livslingd. Michael Wucher: ”Aven pa temat alumini-
umbearbetning har vi hégpresterande verktyg sdsom
de splitternya hogvolymfrasarna AluLine i programmet.
Det spelar faktiskt ingen roll vilka material som ska bear-
betas, vi har lampliga bearbetningslsningar f6r allt!”

Mer information: www.ceratizit.com

Fér att leda bort maximalt med vdrme har MonsterMill —
ISO-S justerats geometriskt sa att det redan under bear-
betningsprocessen alstras minsta méjliga vdrme. Tack vare
polerade spanspar och en perfekt anpassad beldggning
minimeras friktionen och ett effektivare spanfléde sékerstélls.



CNC Svarv for
kravande produktion

Maskinen ar utrustad med Biglias egenutvecklade verktygsrevolver med 16
verktygsplatser och direktdrift for fras /borrverktyg pa samtliga platser. Indexering
pa 0,3 sek och varvtal upp till 10 000 rpm pa de drivna verktygen.

B 750 YS utrustad med C-/ Y-axel, drivha Termiskt stabiliserad maskinstruktur, B

verktyg och subspindel. Svarvkapacitet kylenhet for att kontrollera och bibehalla B750 YS ar en modern CNC svarv

452 mm svarvlédngd 765 mm temperaturen hos motorspindlarna samt med odvertraffad produktivitet.
motorn till drivna verktyg.

Vi starker svensk industri genom att

gora vara kunder till vinnare.

Las mer!
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Innovation och partnerskap
for en stark SMF-sektor

Mobilitet, data och halvledare, luftfart och rymdfart —
tillverkare inom dessa och andra nyckelindustrier &r
beroende av ett fungerande natverk av leverantorer
inom ménga omraden. “Sm4 och medelstora foretag
fungerar som ryggraden for hela industrier”, betonar dr
Harald Neun, DMG MORI:s Executive Officer och Chief
Sales & Service Officer EMEA North. Samtidigt dr denna
marknadsmiljé extremt konkurrensutsatt. “Om du vill
Sverleva hidr méste du flexibelt kunna hantera en mingd
olika bestéllningar och klara att h&lla konkurrenskraftiga
priser.” Det kréver smarta investeringar i produktionen.
Som partner till bade stora tillverkare och manga sma
och medelstora foretag (SMF) har DMG MORI under
flera decennier lart kinna de specifika utmaningar som
olika branscher stills infér. Denna kunskap ligger till
grund for utvecklingen av foretagets framtidssdkrade
CNC-tekniker. Under EMO 2025 kommer maskintillver-
karen att presentera innovativa tillverkningslésningar
som sdrskilt hjalper smé och medelstora f6retag att gora
sin produktion mer ekonomisk. Mangsidiga svarv- och

Nér frasmaskiner som DMX 80 U utrustas med ett PH Cell Twin-system
fér pallhantering kan de arbeta helt sjélvgaende i manga timmar.

frismaskiner, anvandarvénliga automationslésningar ~ Machining Transformation
fran partistorlek 1 och intuitiv digitalisering spelar i~ (MX) for 6kat mervérde
denna situation lika stor roll som anpassade finansie-  ”Genom vara tillverkningslosningar ser vi till att leve-

ringslésningar och sérskilda eftermarknadserbjudanden.  rantorer kan arbeta framtidssikert &ven p4 en dynamisk

i

HEDELIUS ACURA MARATHON

5-axlig precision, oavbruten produktion!

BESOK HEDELIUS PA EMO Maskin Fransson

HALL 12 A30 SHOWROOM HOLO | 08-554 309 30 | maskinfransson.se
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Om behovet uppstdr kan ménga automationslésningar, till exempel
Robo2Go som visas hér, eftermonteras med enkel "plug & play”-teknik.

marknad - direkt frdn borjan”, sdger dr Neun om DMG
MORI:s mélséttning. “Kraven pa produktionsmiljoerna
fordndras i allt snabbare takt: kortare produktlivscykler
och ldgre kvantiteter kréver mer flexibla tillverkningslos-
ningar med maximal investeringssékerhet. Darf6r satsar
foretag alltmer pa universella produktionssystem som
kan bearbeta ett bredare spektrum av arbetsstycken med

minimal anstrangning.” Ett centralt tema som maskin-

tillverkaren foreskriver i detta sammanhang dr produk-
tion i framtiden. Direkt kopplat till det &r Machining
Transformation (MX). Det fungerar som ett holistiskt
tillvagagangssatt som omdefinierar virdeskapande for
industrierna. Fyra strategiska pelare utgor grunden:
Processintegration, Automation, Digital Transformation
(DX) och Green Transformation (GX). Var och en av dessa
pelare adresserar de viktiga utmaningar som tillverk-

EMO

Hannover

ningsindustrin stdr inf6r: produktivitet, flexibilitet och
héllbarhet. Fér dr Neun 4r det tydligt: “Eftersom stora
foretag uppstéller dessa utmaningar genom allt mer
innovativa produkter, gér smé och medelstora f6retag
klokt i att anpassa sin produktion darefter.”

Ekonomisk tillverkning av sma serier
DMG MORI stédjer sina kunder genom ett brett utbud
av verktygsmaskiner for bdde svarvning och frasning, for
att klara en mangd olika utmaningar. Dessa inkluderar
3-axlig bearbetning pa en DMV 60, 5-axlig frasning pa
en DMX 80 U, universalsvarvning pa en CLX 350 och
den kraftfulla NLX 2500, samt 6-sidig bearbetning pa en
CLX 550 TC med svarv-frasfunktioner. Tack vare den
modulédra designen erbjuder dessa maskiner idealiska
instegsalternativ som sedan kan byggas ut efter behov.
CLX 350 é&r sarskilt imponerande f6r universalsvarv-
ning genom sina korta stalltider, vilket gor den till
en perfekt 16sning f6r sma serier och ofta varierande
bestillningar. “Dessa och andra modeller dr en avgo-
rande grund f6r en héllbar modernisering av produktio-
nen”, forklarar Neun. NLX 2500 imponerar till exempel
med sin enorma stabilitet och mangsidighet for olika
branscher. CLX 550 TC &r & andra sidan nyckeln till

Forts. sida 42 >>

CUTEX 180 AL/BL YMC/YSMC

 Jpm—
[
1945-2025

JUBILEUMSRABATT 25%

Hog prestanda, oslagbart varde!
BESOK HWACHEON PA EMO

HALL 15 B36

I HIIRCH=0OMN

HI-TECH 230 A/B/C L/XL YMC/YSMC

Maskin Fransson

SHOWROOM HOLO | 08-554 309 30 | maskinfransson.se
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Genom att integrera flera tillverkningsprocesser i en enda
uppspénning, som vid 6-sidig komplettbearbetning pa en
CLX 550 TC, kan genomloppstiderna reduceras drastiskt.

>>

en effektiv komplettbearbetning. ”Nyckelordet hir dr
processintegration: svarvning, frasning och, med hjalp
av DMG MORI Technology Cycles, dven kuggfrasning
i en och samma uppspénning. Sddana tillverkningsme-
toder minskar genomloppstiderna och frigor kapacitet
pé andra maskiner.”

Framtidssakrad tack vare eftermontering
Miénga av DMG MORIs tillverkningsldsningar har en
sadan modular design att automatisering kan eftermon-
teras vid ett senare tillfalle. “Med den hir méjligheten gor
vi det enklare f6r sma och medelstora féretag att inves-
tera i avancerad CNC-teknik”, forklarar dr Neun om den
moduléra strategin. ”Vara kunder drar omedelbart nytta
av kostnadseffektiv bearbetning p& hogpresterande och
exakta maskiner. Amorteringen av sddana automations-
losningar kan uppnds efter bara sex manader, beroende
pa kapacitetsutnyttjandet och applikationen. Det gor
investeringen attraktiv, inte bara tekniskt sett, utan dven
ekonomiskt. Ett pallhanteringssystem som till exempel
PH Cell eller ett flexibelt arbetsstyckeshanteringssystem
som Robo2Go kan ocksé ldggas till i efterhand genom
”plug & play” om kapaciteten kraver det.” Samma sak
géller for DMG MORIs Technology Cycles. De gor det
mojligt att utoka en maskins funktionsutbud vid behov.
”Framsteg behover inte borja i stor skala — det géller
bara att ta ratt vag.”

Partnerskap genom hela livscykeln

Pé sa sdtt ser DMG MORI sig som en partner som foljer
sina kunder genom en tillverkningslésning hela livscy-
kel, fran konsultation till finansiering och frén driftsétt-
ning av en maskin till alla fragor som ror eftermark-
naden. ”Pa sa vis sdkerstéller vi att vara kunder far en
optimal produktionslosning, kan driftsatta den snabbt
och sedan producera tillforlitligt p4 den under manga
ar”, tilldgger dr Neun. Till exempel f6rhindrar forebyg-
gande underhall, snabb service och hég tillganglighet av
reservdelar att oplanerade eller ldnga driftstopp intréffar.
Den hoga servicekvaliteten garanteras av DMG MORI

med 3 000 servicetekniker globalt och nya
reservdelslager.

For att investeringar i CNC-teknik ska for-
bli sa riskfria som mojligt erbjuder maskin-
verktygstillverkaren individuella finansie-
ringslosningar — leasing, avbetalningskop
eller hyra - inklusive langtgdende serviceavtal pd
begaran. Pa EMO 2025 kan kunder dra nytta av sarskilt
attraktiva leasingerbjudanden. Over 500 maskiner (fler
an 80 maskintyper) finns snabbt tillgéngliga med rantor
fran 2,89 procent beroende pa 16ptid. All-inclusive-priset
inkluderar ocks4 installation och utbildning. Dessutom

forlangs garantin med sex manader.

Tank pa morgondagen idag
Genom innovativa tekniker & ena sidan och samar-
betsorienterade partnerskap & andra sidan, visar DMG

Med CLX 350 far du en universalsvarv som utmérker

sig genom sin héga precision och produktivitet.

MORI pa ett framsynt tédnkande och agerande. Enligt dr
Neun 4r detta en nédviandighet eftersom stora tillverkare
optimerar sina tillverkningsprocesser med omfattande
investeringar: “Vi hjdlper smé och medelstora foretag
att upptacka dessa utvecklingar i ratt tid.” Pa sa satt
kan varje leverantor investera i framtiden i god tid. For:
“"Morgondagens produktion borjar idag.” l

Genom sin stabila design klarar DMV 60
av precis 3-axlig vertikalbearbetning.



Verktygsmaskiner av hogsta kvalitet

”Bra service ar bra -

men bra maskiner ar battre”
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M6t Colly Verkstadsteknik och
partners pa EMO 2025 1 Hannover

Mot Colly Verkstadsteknik pa EMO 2025 — Europas

ledande verktygsmassa! Den 23-25 september finns

de pa plats i Hannover tillsammans med Mapal och
Mitsubishi Material. Boka ett mote redan idag!

MAPAL firar 75 ar av innovation,
precision och partnerskap
MAPAL firar 75-arsjubileum och EMO fyller 50 — ett
perfekt tillfdlle att visa hur framtidens bearbetning
formas genom smarta l¢sningar och nira kundsamar-
beten. I monter A20, hall 4, presenterar MAPAL sina
senaste innovationer med fokus pa 6kad produktivitet,
processikerhet och kostnadseffektivitet.
Méssdeltagandet genomsyras av malet att syste-
matiskt forbattra kundernas tillverkningsprocesser.
MAPAL erbjuder helhetslgsningar — fran verktygsde-
sign och teknisk support till verktygshantering och
digitala tjanster.

Bland nyheterna:

¢ OptiMill-Uni-HPC - solid h&rdmetallfras for automati-
serad bearbetning. Med ny skérsort, slitstark beldggning
och integrerad spénbrytare ger den hog avverkningshas-
tighet och lang livsldngd — idealisk fér obemannade skift.
¢ HPR400 brotschsystem — for effektiv bearbetning av
stora diametrar. Med kombinationsverktyg for semibe-
arbetning och finbearbetning i ett steg minimeras cykel-
tider. Den nya HPR400 plus-serien &r sarskilt utvecklad
f6r hal med plan botten.

e Statorhdlsbearbetning — nya verktygslosningar for
elmotorer visar hur MAPAL méter komplexa krav med
hog kostnadseffektivitet.

Aluminiumbearbetning i fokus

Under mottot “Empower Your Aluminium Machining”
lyfter MAPAL fram sin expertis inom aluminium. Med
decennier av erfarenhet erbjuder foretaget verktyg som
kombinerar precision, sidkerhet och effektivitet f6r hog-
produktiva processer.

Global aktor med framtidsfokus

MAPAL har vuxit frén en liten verktygstillverkare till en
global expert med 4 850 anstéllda i 44 lander. Foretaget
levererar till ledande aktorer inom fordons-, flyg- och
verkstadsindustrin. Fokus framat ligger pa digitalisering,
héllbar tillverkning och fortsatt produktivitetsutveckling.

Mitsubishi Materials storsatsar pa EMO
Mitsubishi Materials storsatsar pd EMO 2025 med en
monter i Hall 5, A14. Hér presenteras den senaste tek-
niken inom skdrverktyg, med avancerade geometrier,
beldggningar och hardmetallsubstrat.

I fokus star héllbarhet och cirkuldr ekonomi, med bland
annat specialverktyg och dtervinning av hardmetall.

Besokare fér daven ta del av produktionslosningar fér
den europeiska marknaden, skraddarsydda verktyg

och expertis frdn MTEC-centret, dér ett specialbearbe-
tat arbetsstycke visar ingenjorsteamets precision och
innovationskraft.

Mitsubishi kommer ocksd visa upp MC/MP7100-
serien, svarvskédren som dr optimerade for rostfritt stal
och utrustade med avancerad beldggning och hdrme-
tallsubstrat f6r hog prestanda och léng livslingd. De
finns i positiva och negativa skidr med spanbrytare for
allt fran fin- till grovbearbetning, inklusive intermittent
bearbetning och klarar hastigheter upp till 255 m/min.

Bland 6vriga produktnyheter finns PCBN-verktyg,
MV-serien for svarvning, solida hirdmetallfrasar
i VQ-serien samt nya DXAS-borr med utbytbara huvu-
den for effektiv bearbetning av stél och gjutjarn.

Mer information: www.collyverkstadsteknik.se
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For att markera EMO :s 50-drsjubileum i Hannover dr Okuma Europe redo att imponera pa

sina méssbesdkare med en vérldspremidr och fyra europeiska premiéarer. Frén 22 till 26 sep-

tember 2025 kommer bestkare i monter D28 i hall 14 att kunna se livedemonstrationer som

visar upp den kraftfulla funktionaliteten, maximala precisionen och anvindarvénligheten

hos dess CNC-verktygsmaskiner. Okumas 960 m? stora monter kommer ocks4 att innehalla

ytterligare 4tta maskiner som har skraddarsytts speciellt for att méta kundernas behov.

Den svenska representanten Stenbergs finns pa plats med sina experter.

EMO-deltagarna kommer att fa se Horisontal Machining Centre
MB-5000HII fér forsta gangen i kombination med Okumas helt

nya Tower APC (Automatic Pallet Changer). Foto: Okuma

Den horisontella fleropera-
tionsmaskinen MS-320H.
Foto: Okuma

Kern Microtechnik bevisar sin innovativa styrka p4 drets
EMO och presenterar Kern Fortis HD, ett femaxligt bear-
betningscenter som tdnjer pd granserna och mojliggor
bearbetning i nya dimensioner. Med Kern Fortis HD
moter det Eschenlohe-baserade foretaget den dkande
efterfrdgan pa stora, 5-axliga hogprecisions detaljer.
Besokare kan uppleva maskinen live i Hall 12, Booth D16.
Kern visar ocksd upp en Micro HD+ som ar designad for
serieproduktion och Femto E3-lasercentret.

Med en perfekt monter har Kern gott om utrymme
for innovationer pa EMO 2025. Med den nya Kern Fortis
HD ér fokus inte bara pa teknologi utan ocksa pa storlek.
Bearbetningscentret dr 4 meter langt, 2,8 meter brett och
3,3 meter hogt. Detta gor den till den storsta maskinen
som Kern ndgonsin utvecklat. Verkstédllande direktor

Simon Eickholt avsl&jar en central funktion redan frén
borjan: “Fortis HD uppndr noggrannheterna hos Micro
HD é&ven i denna storlek, vilket kan upplevas i var live-
demo i montern. Vi dr dvertygade om att ingen annan
5-axlig maskin har uppnétt sddana resultat — och detta
gdller aven for serieproduktion.”

En annan héjdpunkt dr Kern Micro HD+, som presente-
rades forra aret och producerar delar for en mingd olika
tillimpningar, och dr sjélvklart ocksé live pa méssan.
Denna hdgprecisionsmaskin visar sin héga dynamik
i fleraxliga rorelser, inklusive grovbearbetning.

En annan spdnnande bearbetningsprocess som visas
live i montern &r tillverkning av hardmetallstimplar med
Kern Femto E3-lasercentret. Dessa och liknande detaljer

ar specialiteten for denna maskin. Den producerar form-
noggrannheter i det lilla enskilda mikrometeromradet
samt ytfinheter p4 upp till Ra = 0,1 pm.

Det kommer att avsldjas pa EMO 2025. Gaster pd EMO
2025 kommer att kunna uppleva den nyutvecklade "Kern
Fortis HD” live f6r forsta gdngen och se vad det innebér
nér Kern Microtechnik ténjer pa granserna.

AMETEK, Inc., Berwyn, Pennsylvania, USA, grun-
dades 1930 och &r nu en ledande global leverantér av
industriella tekniklosningar med arliga forsaljningar
pé cirka 7,0 miljarder USD. Med fokus p& hogpreci-
sions- och differentierade produkter inom en mingd
olika nischmarknader har koncernen 6ver 100 vilkianda
varumarken i sin portfolj. For cirka 20 ar sedan investe-
rade AMETEK for forsta gangen i ett tyskt medelstort
foretag. Sedan februari 2025 har Kern Microtechnik varit
det sjdtte tyska foretaget som anslutit sig.

Kern Microtechnik GmbH, Eschenlohe, &r en del av
AMETEK, Inc., och sysselsitter cirka 280 personer globalt.
Fokus ligger pé tv4 affirsomréden: utveckling och tillverk-
ning av hogprecisionsbearbetningscentra samt kontraktstill-
verkning av de mest krdvande delar med um-noggrannhet.

Den precision maskintillverkarens framgang baseras pa
ar ett kontinuerligt flode av nya utvecklingar. Bevis pa
detta dr 4 ena sidan vinsten av ett flertal innovations-
priser - senast “Bavarias Best 50” 2023 och "TOP 100
Innovation Award” 2024. A andra sidan talar de 5-axliga
precisionsmaskinerna for sig sjalva — med positionerings-
noggrannheter pd < 0,5 um och ytor pa arbetsstycket
som motsvarar en polerglansniva.

Inom kontraktstillverkning tillverkas nyckelde-
taljer i serie med hégsta pm-noggrannhet pa Kern-
bearbetningscentra - hégautomatiserade och valide-
rade med den senaste mitteknologin. Vid behov finns
ytterligare teknologier tillgangliga.

Mer information: www.kern-microtechnik.com
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Mazak och Ravema visar
nasta niva av innovation och
integration pa EMO 2025

Pa EMO 2025 vill Yamazaki Mazak - tillsammans med
Ravema, som representerar Mazak i Sverige och Norge
— ge maskinanviandare mer kraft genom att presentera en
rad nya maskin- och automationsteknologier, daribland
sju varldspremidrer och fem Europapremiirer.

Med temat ”Experience innovation, empower your
future” sdtter Mazak kundens framgang i centrum.
I montern lyfts fordelarna med ett nidra partnerskap
mellan maskintillverkare och anvindare fram, med
fokus pd smart automation, digital integration och
modern tillverkning. Bestkare fir ta del av en hel-
tdckande utstéllning av nya maskiner, uppkopplade
l6sningar och experttjanster — allt utvecklat for att ge
kunderna storre konkurrenskraft.

20 maskiner pa plats — fem tillverkade i Europa
Mazak visar totalt 20 maskiner, varav fem tillverkade
i Europa. Utbudet spédnner frdn 3-axliga svarvar och
vertikala bearbetningscentra — en prisvard vig in
i Mazaks vérld - till de mest avancerade l6sningar-
na inom INTEGREX Multi-Tasking och Auto Gear-
teknologi.

Bland nyheterna finns INTEGREX j-200 NEO, som
visas for forsta gangen i Europa. Maskinen kombinerar
hog produktivitet i komplex produktion med hég mix
och lag volym, med ett attraktivt pris — utvecklad av
pionjdrerna inom Multi-Tasking.

Integration i fokus

Ett huvudtema f6r Mazak pa EMO 2025 &r processin-
tegration. Detta visas genom en live-demonstration av
processoptimering dir bade ett maskinverktyg och en
laserbearbetningsmaskin anvands for att 6ka produk-
tiviteten och samtidigt minska bade koldioxidavtryck
och kostnad per detalj.

Solutions Centre — mer an maskiner

I montern finns ocksa ett Solutions Centre som ger en
djupare inblick i Mazaks teknik och tjanster. Har erbjuds
expertis inom avancerad bearbetning, hybridteknologi,
automationslgsningar, digitalisering och smarta tillverk-
ningssystem. Bes6karna kan rdakna med att fa konkreta
idéer om hur produktivitet och effektivitet kan forbattras
i den egna verksamheten.

MAZATROL - 40 ar av innovation
Efter mer &n 40 drs utveckling &r MAZATROL fortsatt en
central 16sning f6r enkel och kraftfull programmering.
Pa plats visas livedemonstrationer dér besokare kan
prova Quick Mazatrol, digitala uppséttningsverktyg och
intelligenta programmeringsfunktioner som férenklar
arbetet och minskar stélltiderna.

En hojdpunkt blir demonstrationen av det senaste
programvarutillskottet MAZATROL DX, som drastiskt
kan forkorta cykeltider och 6ka produktiviteten.

Nya teknologier och applikationer

Mazak visar dven exempel pa avancerade teknologier
som additiv tillverkning, friction stir welding, avance-
rad 5-axlig bearbetning och kuggbearbetning. P4 s4 sitt
utdkas Done-In-One-konceptet och ger kunderna méj-
lighet att minska behovet av externa processer, férkorta
ledtiderna och sidnka kostnaderna.

12 automationsldosningar for flexibel produktion
Mazak visar ocksa 12 olika automationslésningar fér
produktion i sma serier med stor variation. Fran flerpa-
lettsystem och robotiserad detaljladdning till smart verk-
tygshantering och integrerade celler — montern
demonstrerar hur automation kan
integreras somlost for att 6ka
kapacitet, minska arbetsbe-
lastning och forbittra 16nsam-

heten. Mazaks filosofi ar tyd-

lig: automation ska vara enkel,
skalbar och fullt ut stédd. Alla
l6sningar dr utvecklade for

att fungera i harmoni med
Mazaks maskiner — vilket

gor inférandet smidigare och
resultaten snabbare att na.

Richard Smith, European
Group Managing Director pa
Yamazaki Mazak, sdger:

7Allt vi visar pd EMO
styrs av en enkel filosofi: att
hjédlpa kunderna bygga mer
produktiva, motstandskraf-
tiga och konkurrenskraf-
tiga verksamheter. Som ett
familjedgt foretag med starkt
japanskt arv har Mazak all-
tid satt langsiktiga relationer
i centrum. Var styrka ligger
inte bara i innovation, utan
ocksé i decennier av palitliga
partnerskap med tillverkare
vérlden 6ver. Oavsett om det
géller avancerad automation,
intuitiv CNC-styrning, smarta
serviceprogram eller digital
integration ar vi fast beslutna
att vara en pélitlig och fram-
tidsinriktad partner for vara
kunder - idag, imorgon och
langt in i framtiden.”

Ravema finns pa plats

Sjalvklart kommer Ravema att finnas representerade
i Mazaks monter under hela veckan. Har far besokarna
mojlighet att triffa sdljare och tekniker med djup exper-
tis, diskutera 16sningar och f4 rddgivning anpassad till
den egna verksamheten. Du hittar Mazaks monter i Hall
15, monter B24 — varmt vilkommen!

Mer information: www.ravema.se

INTEGREX j-200 NEO é&r en av flera maskiner
som gér Europapremiér pé EMO 2025.

Mazak HCN-4000 NEO med palettsystem (MPP) visas ocksa pd
EMO 2025 som en av de 12 automationslésningar som presenteras.
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A11t i en enda CAD/CAM-
programvaruldsning:
Tebis lanserar version 4.1 Release 10

I host lanserar Tebis sin nasta hogpresterande version med
manga nya funktioner och tilligg. Huvudnyheten dr den revo-
lutionerande Tebis SmartOps-tekniken, som mdojliggor omfat-

tande automatisering av CAD/CAM-processer direkt i Tebis.

Manga uppgifter som anvindarna maste klara av inom kon-

struktion och tillverkningsplanering blir betydligt snabbare
och enklare och kan reproduceras ndr som helst.

Tebis frasfunktioner har ocksé forbittrats pd ménga
satt. Till exempel kan maskinrorelser nu styras dnnu
mer effektivt. Sammantaget sdkerstéller detta kortare
maskinléptider och langre verktygslivslangd.

Olika konstruktions- och reverse engineering-funk-
tioner dr nu dnnu enklare att automatisera.

Din genvég till framgang
- Tebis SmartOps-teknik
Tebis SmartOps &r intelligent sammankopplade CAD/
CAM-operationer som kan utféras automatiskt utifran
mallar. Enkla eller komplexa uppgifter som upprepas
for varje arbetsstycke &r bra exempel p& CAD/CAM-
processer som kan automatiseras helt: Import av detaljer,
métning av dmnen, positionering av spannenheter, defi-
nition av material och maskin, tilldelning av nédvéandiga
egenskaper och placering av métpunkter, val av bear-
betningsstrategi, generering av verktygsbanor, kontroll
av bearbetningsoperationen och NC-datautmatning.
Sammantaget kan alla Tebis funktionsmoduler anvan-
das for SmartOps-tekniken. Detta mojliggor individu-
ell, malinriktad automatisering och standardisering av
CAD/CAM-processer. SmartOps dr exakt anpassade till

SmartOps-tekniken guidar CAD/CAM-anvédndaren genom

hela CAD/CAM-processen — fran dataimport till NC-utdata.
Anvéndaren kan acceptera standardinstéliningarna eller justera
dem interaktivt i varje processteg.

det specifika uppgiftsomrddet och tillverkningsféretagets
samlade expertis lagras i lampliga bibliotek.

Den nya tekniken har redan

anvants av flera projektpartners.

Torsten Fiedler, produktchef f6r automatisering, sdger:
”Véra kunder ar sarskilt entusiastiska 6ver att Tebis
SmartOps kan skapas helt inom den vilbekanta CAD/
CAM-milj6n utan behov av speciella skript- eller program-
meringskunskaper. Det dr hir Tebis SmartOps-teknik
tydligt skiljer sig fran vara konkurrenters produkter. De
ar ocksé entusiastiska 6ver méjligheten att nir som helst

flexibelt anpassa CAD / CAM-processflodet: Anvindaren
guidas genom de enskilda processtegen av en guide och
kan ingripa vid behov. Parametrisk design majliggor
snabb och enkel uppdatering av hela processen.”

Tebis erbjuder ett nytt modulédrt utbildnings-
koncept med Release 10 som komplement till sin
SmartOps-teknik: CAD/CAM-anvindare kan
borja anvdnda enkla SmartOps efter bara nagra
dagar och optimera sina resultat individuellt.

Forts. sida 52 >>

Tvéd exempel pé anvéndning av SmartOps:
Automatisk uppdelning efter bearbetningstyp
och automatisk omradesutvidgning.
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Automatiskt skapad férldngningsyta (blg).

>>

3D-konstruktion

Forlang ytor tangentiellt snabbt och enkelt

I vissa fall maste friformsytor f6rldngas tangentiellt for
att uppna optimala frasresultat, undvika restmaterial
langs kanterna och skydda skdreggarna. Detta kan nu
goras snabbt och automatiskt i Tebis. Detta visar aterigen
hur néra Tebis parametriska 16sning ligger den faktiska
tillverkningsvérlden: CAD /CAM-anvindaren kan jus-
tera resultatet interaktivt och uppdatera det globalt med
en knapptryckning.

Filtrera CAD-element efter firg

for automatiserade CAD/CAM-processer
Automatiskt elementval har utokats for 6kad automa-
tisering och flexibilitet. I likhet med CAM-element kan
CAD-element nu filtreras efter vissa kriterier, sésom
elementtyp eller farg, och ateranvindas i efterfoljande
funktioner. Detta &r ocksa en stor fordel med den nya
SmartOps-tekniken.

Reverse engineering
Hogautomatiserad generering av trddmodeller pa scan-
nade CAD-modeller

Tradmodeller utgor grunden for reverse engineering.
Dessa trddmodeller kan nu genereras mycket automa-
tiskt och effektivt fran scandata i Tebis. Den genererade
trddmodellen kan sedan optimeras manuellt.

Frasning
Enklare CAM-programmering och optimerade frigangs-
rorelser vid simultan 5-axlig frasning

Programmeringen av simultan 5-axlig bearbetning
har aterigen forenklats avsevirt: Anvéndaren kan nu
vélja en kurva for berdkning av verktygsorientering
i normalriktningen. En vinkel kan ocksa definieras f6r
att ytterligare forbattra skdrférhéllandena.

Maskinens frigadngsrorelser kan nu ocksa styras spe-
cifikt fran Tebis for alla simultan 5-axliga frasfunktioner:
frigdngsrorelser kan skapas med snabbtransport eller
normal matningshastighet, vilket optimalt anpassar
frigangsrorelserna till maskintyp och styrsystem.

20 procent snabbare grovbearbetning

Méjligheterna £6r grovbearbetning har f6rbattrats ytterli-
gare: Optimerade ingangsrorelser méijliggor mer effektiv
anvandning av hogmatningsfréasar, med ldgre slitage pa
skdr och med bibehallen hog matningshastighet. Detta ger
en mycket hog avverkningsgrad, sarskilt for stora detaljer.

Styrning av verktygsriktning med en kurva vid simultan 5-axlig frdsning.

Nya alternativ for kombinerade grovbearbetningsope-
rationer sdkerstéller ocksa langre verktygslivsldngd och
upp till 20 procent snabbare bearbetning i maskinen:
Om specifika omrdden undantas fran bearbetning vid
grovbearbetning med areareduktion kan efterféljande
bearbetning paverkas d&nnu mer specifikt med ytterligare
filtreringsalternativ.

Optimerade anslutningsbanor

for 3-axliga bearbetningscenters

Tebis mojliggor dven full kontroll 6ver maskinstyr-
system déar de linjdra axlarna inte &r synkroniserade.
Anslutningsvédgen mellan frasomraden skapas automa-
tiskt pé en siker hojd vid eventuella kollisioner. Pa sa
sdtt kan dldre 3-axliga bearbetningscenters fulla potential
utnyttjas: Positioneringsrorelserna sker med maximal
hastighet.

CAD/CAM-
automatisering

Mer automatiserad
anvandning av
friformsfeatures
Tebis-anvandare drar nu dven
nytta av dannu mer automati-
sering vid bearbetning av fri-
formsfeatures. Precis som vid
bearbetning av standardfeatu-
res kan man nu ange om verk-

Dela upp, bryt isdr och
l&nka ihop friformsfeatures
pé ett bekvdmt sétt.

tygssokningen automatiskt ska vilja ett langre verktyg
vid eventuella kollisioner. Alternativt kan anvandaren
styra kollisionskontrollen manuellt som tidigare.
Friformsfeatures kan nu ocksa forberedas annu enk-
lare for automatiserad CAM-programmering: De kan
delas upp, ldnkas ihop eller brytas isdr interaktivt.

Tebis version 4.1 Release 10 visas pd madssan EMO
Hannover den 22 — 26 september i Hall 6 Monter B30
samt hos DMG MORI i Hall 2.

Mer information:

www.tebis.com

Restgrovbearbetning med omradesdefinition med hjélp av
filter: Endast de djupa ribborna (gréna omréden) bearbetas.
Dessa kunde inte bearbetas med det féregaende verktyget.



emo

Hannover

22 - 26 september

Stand A41| Hall 6 |

© The helmet was programmed and produced by DAISHIN
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Robotmaster 2025:
Kraftfull simultan-
programmering av flera
robotar gdr komplex
automation enklare
an nagonsin

Robotmaster 2025 introducerar stod for samtidig programmering av flera robotar, vilket gor det
lika snabbt och smidigt att programmera flera robotar som att programmera en enskild robot. Den
nya funktionaliteten later anviandare planera programmering, optimera bansekvenser och fordela
arbete mellan robotarna, simulera processer samt snabbt upptécka och 16sa fel och kollisioner. Denna
version riktar sig till nya kunder och partners som behover avancerat stod for flerrobotssystem.

Versionen inkluderar ocksd forbattrade verktyg for att optimera program, med enkel omordning
samt kommandon f6r handskakning och véntetider — funktioner som 4r avgorande vid flerrobot-
programmering. Anvindare kan se alla operationer pd en tidslinje, vilket sékerstéller att schema-
laggning dr effektiv, cykeltider optimerade och kollisioner undviks, och gér det ddrmed enklare dn
ndgonsin att programmera komplexa robotsystem.

Robotmaster 2025 férbattrar &ven arbetsflodena f6r programmering av enskilda robotar. Den nya
simuleringsmiljon och den tidsbaserade tidslinjen ger en tydlig 6verblick 6ver robotens rorelser
samt program- och operationsdata. Program kan omordnas enkelt, fokusldgen gor programme-
ringen renare och mer organiserad, och nya verktyg for sdkerhet, kollisioner och stérningar ger
extra trygghet i arbetet.

Robotmaster 2025 finns tillgangligt genom Robotmasters globala nédtverk av auktoriserade ater-
forsdljare dar AME AB i Partille dr ansvariga for Sverige och Norge.

Mer information: www.ameab.se
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Mastercam, virldens ledande leverantér av CAD / CAM-
programvara, har lanserat Mastercam 2026, som intro-
ducerar flera produktivitetsférbattringar tillsammans
med avancerade bearbetningsfunktioner och Al-baserad
CAM-intelligens. Syftet &r att hjélpa tillverkare att 6ka
arbetsflodeseffektiviteten, minska programmeringstiden
och minimera flaskhalsar pa verkstadsgolvet.

Byggd pa omfattande kundfeedback och bransch-
forskning fokuserar Mastercam 2026 pad att eliminera
flaskhalsar i programmeringsarbetsflodet samtidigt
som det ger mer exakt kontroll 6ver komplexa bear-
betningsoperationer.

Okad produktivitet genom

effektivare arbetsflode

En nyckelfunktion i Mastercam 2026 4r den omarbetade
Solid Hole Functionality , som ger tillverkare forbatt-
rad kontroll 6ver héltagning i solida modeller. Det nya
granssnittet med tre paneler — geometriurval, haltyp
och avancerade alternativ — gor det mgjligt f6r program-
merare att skapa komplexa hélfunktioner med precision
och enkelhet, vilket minskar programmeringstiden for
delar med flera haltyper och konfigurationer.

“Véra kunder har efterfrdgat mer intuitiva och
kraftfulla verktyg f6r haltagning i flera 4r,” sdger Nand
Shivkumar, Chief Innovation Officer pa Mastercam. “Den
nya Solid Hole Functionality sparar inte bara tid — den
ger programmerare den precision och flexibilitet som
behovs for att hantera de mest komplexa geometrierna
med sjélvfortroende.”

For att hantera flaskhalsar i verktygshanteringen har
Mastercam 2026 infoért omfattande forbéattringar:

¢ Mill Tool Holder Designer: Omstrukturerad design
med panelbaserad, visuell dterkoppling och stromlinje-
formade verktygssammansattningar.

* Lathe Generic Tool Catalog Support: Mojliggor
snabb verktygsskapande och standardisering 6ver flera
maskiner.

e New Planes Manager: Kraftfull tradstruktur med
drag-and-drop, gruppskapande och avancerad sokning
och filtrering for effektiv hantering av komplexa del-
uppséttningar.

¢ Enhanced Levels Manager: Tradstrukturerat grans-
snitt med f6rbattrade anpassningsmoéjligheter och arbets-

Mastercam 2026

levererar

bearbetnings-
prestanda med

avancerade

produki

bivitets-erk-

tyg och AIl-baserad
CAM-intelligens

flodeseffektivitet, vilket gor det littare att organisera och
hantera modellering, fixturer och verktygsvagar.

e Safety Zone Motion Priority: Intelligent banopti-
mering med tre nya prioriteringsalternativ som minskar
“air cutting” och férbéttrar bearbetningseffektiviteten.

Hogre precision och
kontroll i komplex bearbetning
Mastercam 2026 innehdller flera forbittringar som
mojliggor komplex bearbet-
ning med hog precision och
kontroll:

e Deburr: Gradning sker
automatiskt i 3ax saval som
5ax maskiner.

*OptiRough Critical
Depths: Effektiv bearbetning
av plana ytor inom komplexa
geometrier, minskar cykeltid
och bibehaller ytkvalitet.

eTapered Helix Entry:
Forbattrad spanevakuering,
béttre kylning och lufttillgang,
samt langre verktygsliv vid
djupa fickbearbetningar.

eEnhanced Loft Surface
Creation: Nya algoritmer och
dynamiska synkroniserings-
alternativ ger smidigare ytor
och mer forutsdgbara resul-
tat vid komplexa skulpterade
ytor.

Utokad Mill-Turn och
integrationsméjligheter
Mastercam 2026 utokar mill-
turn-funktionalitet med
Classic Mill Toolpath Support
, vilket gor det mojligt att
anvanda dldre verktygsba-
nor (Surface Rough, Surface
Finish och Wireframe) dven
i mill-turn-miljoer.
PrimeTurning™-
uppdateringar inkluderar

forbattrade vinklade snitt, pinch-turning och forbéattrade
finishalternativ, vilket ger storre flexibilitet i komplexa
svarvoperationer.

Al-baserad CAM-intelligens

Mastercam 2026 erbjuder kunder tidig tillgdng till
Mastercam Copilot, en Al-driven programmeringsas-
sistent som introducerar nasta nivd av CAM-intelligens.
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Initialt erbjuder Mastercam Copilot tva huvudfunktioner:

e Help-system: Ger végledning i naturligt sprak for programmeringsfragor.

e Command-funktion: Hjélper anviandare genom programmeringsprocessen
via automatisering i anvandargranssnittet.

Trots att programmet fortfarande &r i Beta visar tidig feedback stor potential
att minska inldrningstid och paskynda programmeringsarbetsfléden.

Vi dr glada att ge vara mest innovativa kunder tidig tillgang till Al-funktioner
som kan férandra CAM-programmering,” sdger Shivkumar. “Detta program
gor att vi kan forfina funktionerna baserat pa verklig anvandarfeedback innan
full kommersiell lansering.”

Mastercam 2026 finns tillgdngligt genom Mastercams globala nétverk av
auktoriserade aterforsiljare dar AME AB i Partille 4r ansvariga for Sverige
och Norge.

Mer information:

www.ameab.se

U vericut

DEN ULTIMATA
MJUKVARUPORTFOLJEN

FOrstklassig
CNC-simulering
och service
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Tcam Suite V26

— 1L4s upp Precision med
Intelligent postprocessering

CGTech &r glada att kunna presentera Icam Suite V26,
som erbjuder stora férbattringar inom postprocessering,
verktygs- och diagnostikhantering, samt ndrmare inte-
gration med Vericut for 6kad tillverkningseffektivitet
och precision.

Icam V26 introducerar kraftfulla nya funktioner som
forenklar instéllning, forbéttrar sparbarhet och effektivi-
serar arbetsflodet mellan NC programmering, postpro-
cessering och simulering — allt medan sédkerheten 6kar
och programmeringstiden minskar.

Smartare postprocessering med
Automatisering och Look-Ahead
Icam V26 har en ny algoritm for automatisk 1asning/
upplasning av roterande axlar, som nu intelligent han-
terar l&sning baserat pd axelrorelse och operationstyp.

Dessutom introduceras en look ahead- funktion for
battre kontroll i borjan av varje operation — aktiveras via
en uppdaterad CLAMP sektion i Questionnaire och nya
systemvariabler f6r avancerad anpassning.

Dessutom lanseras makrofunktionen $FCLINFO(),
som erbjuder snabb, selektiv lookahea d av cutter loca-
tion data — med fordelarna av $FINFO() men med avse-
vart battre prestanda.

Battre Diagnostikkontroll och Synlighet

Diagnostik dr nu mer transparent och konfigurerbar.
Ett nytt hdndelsemakro gor det mojligt for anvéan-
dare att fdnga in och anpassa diagnostikmeddelanden
(varningar, fel och kritiska meddelanden) innan de
genereras. Genom att justera allvarlighetsgrad eller
dampa icke-kritiska varningar far post utvecklare

béttre kontroll 6ver systemmeddelanden.

Dessutom har diskreta fargkoder for diagnostik lagts
till i bdde GENER och CERun, vilket 6kar tydligheten
och hjélper anvéndare att snabbt skilja meddelandens all-
varlighetsgrad. Fargerna kan anpassas via Instéllningar/
preferences-dialogen.

Forbattrad Verktygsigenkanning

och -byteshantering

Icam V26 forbéttrar stod for verktygsnamn vid verktygs-
byten, vilket méjliggor konsekvent verktygsidentifiering
i alla Icam produkter — inklusive Quest, Virtual Machine
och NC -postprocessor. En ny instéllning i Questionnaire
stodjer NCprogram som forlitar sig pd verktygsnamn
istillet for nummer, och ett alias REG_TOOL sakerstaller
korrekt indexering och referens.

Vericut Version 9.6 — AT Moter Precision

CGTech &r glada att kunna presentera Vericut 9.6, den
senaste versionen av foretagets branschledande mjuk-
vara for CNC-simulering, verifiering och optimering.
Denna uppdatering introducerar avancerade funktioner
baserade pa artificiell intelligens samt ett antal forbatt-
ringar som fokuserar pa produktivitet — for att férenkla
arbetsfloden, forbéttra samarbete och leverera praktisk
nytta pa verkstadsgolvet.

Smartare Support med Al
Vericut 9.6 innehaller tvd banbrytande Al-drivna verktyg
som forédndrar hur anvindare interagerar med mjuk-
varan:

e Vericut Assistant (VA) — En integrerad guide i pro-

grammet som ger omedelbar och kontextmedveten hjilp.
Oavsett om anvandaren behover hjélp med instillningar,
simuleringssteg eller verktygskonfigurationer, besvarar
VA “Hur gor jag...”-fragor direkt i granssnittet — vilket
minskar behovet av utbildning och maximerar vérdet
av Vericuts funktioner.

e Vericut Intelligence (VI) — Ett webbaserat kun-
skapshubb som ger 24/7 tillgdng till Al-genererade
insikter om hela Vericut-sviten — inklusive Force,
Composites, Optimizer med mera. Frdn allménna
fragor som “Vad &r Force?” till specifika funktioner
som “X-Caliper”, erbjuder VI en smart, sokbar kun-
skapsresurs for allt inom Vericut.

Battre Kommunikation och Kontroll

Vericut Reviewer — det kostnadsfria verktyget for att
granska NC-program — har uppgraderats for att stodja
AUTO-DIFF-resultat. Anvandargranssnittet har ocksa
forbattrats med HUD-statusvisningar och anpassade
snabbkommandon, vilket gor det enklare att granska,

dela och analysera simuleringar inom team.

Viktiga Forbattringar i Vericut 9.6
ePMI-stod: och
3D-produktionsinformation (PMI), inklusive métt och
anteckningar enligt ISO 10303 /STEP AP242.

e Forbattringar for Svarvning: Definiera programme-

Visa dokumentera

ringspunkter mer exakt och kvalificera verktyg auto-
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Somlds Vericutintegration for Optimerad NC- kod
For anviandare av bdde Icam och Vericut erbjuder V26 en smidig process
for forbattrad noggrannhet och prestanda:

* Import av Vericut projektdata direkt i GENER panelen f6r att sdtta
maskinbegransningar och verktygsliangder vid postprocessering, utan
att kréva simulering.

e Optimera matningshastigheter med Vericut Optimizer eller Force
fore postprocessering via en ny “Optimizer”-flik. Detta later GENER
generera post processerad G- kod baserad pa optimerad cutter location
data — vilket undviker manuellt efterarbete och stoder verkstdder med
strikta procedurer.

Yiterligare Forbéattringar i lcam V26

e Forbattrad LCS/ AUTO generering for béttre aktivering av roterade
arbetsplan pé fleraxlig borrning och férbéttrad kompatibilitet med
rorelsemonster fran path planning, rotationsvandning och SmartPATH.

* Nytt SmartPATHkommando for att forbéttra rorelsegenerering vid
verktygsbyte och hemreferenspunkt ndr man limnar och &terintréder
arbetsutrymme. Mojliggor definition av avgransande geometri for sdker
berdkning av tillvagagangssitt.

e Detaljerad flerniva debuggning i GENER, som ger tydligare insikt
i cykler, cirkuldr interpolering, gdngning och SmartCUT beteenden pé
debug niva 2.

Designad for Precision och Flexibilitet

“Icam Suite V26 handlar om smartare automation och djupare integration,”
sade Patrice Bastien, R&Dchef ( PostProcessor ). “Vi gor
det enklare f6r tillverkare att konfigurera, kontrollera
och lita p& sina NC- utdata — samtidigt som de drar
full nytta av kraften i Vericut och Icam tillsammans
i en somlos miljo.”

Icam Suite V26 finns tillgénglig nu.

Mer information: www.vericut.com

matiskt f6r snabbare och mer precisa svarvinstillningar.

e Forenklad Optimering: Ett forenklat kontrollfénster f6r optimering och stan-
dardverktygsdata gor det enklare att justera matningshastigheter och forbéattra
skdardatan med farre klick.

¢ Nya Gréanssnitt: Utokat stod f6r Siemens Run My Virtual Machine och Fanuc
Robot T.P.-sprak.

¢ CAD/CAM-uppdateringar: Utokat stdd i flera granssnitt, inklusive auto-
matisk inldsning av material, fixturer och modeller i NX.

¢ Ytterligare Forbattringar: Nya rapportmallar, férbattrad maskinanslutning, tex-
turer f6r solida modeller och férbattrad verktygsimport fran MachiningCloud.

En Smartare Vig Framat

“Vericut 9.6 tar intelligent tillverkning till nadsta niva,” sager Gene Granata, pro-

duktchef pa CGTech. “Dessa nya Al-verktyg handlar inte bara om automation

— utan om att ge anvandare snabbare tillgdng till Vericut-kunskap och vigled-

ning precis ndr de behover det under verifierings- och optimeringsprocessen.”
Vericut 9.6 finns tillganglig nu.

Mer information: www.vericut.com/sv-se
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Att i1nvestera
1 automatiserad
produktion viktigaste
framtidsfaktorn for
svensk industri

Och Tomas Nilsson vd pé ProCell i Linkoping &r beredd att skriva
under pa detta faktum, nér vi hélsar pa tillsammans med maskin-
sdljaren Tomas Joelsson pa INDEX Nordic.

Idag far vi aterigen mojlighet att beskriva och férmedla hur
svensk verkstadsindustri bygger framgdng med att investera
i badde maskiner, teknik och manniskor.

Industriell automatisering har blivit en mycket viktig del
i modern produktion och &r allt oftare nyckeln till framtidens
framgangar inom industrisektorn. Genom att integrera avancerad
teknik kan foretag inte bara oka effektiviteten dramatiskt
utan ocks8 forbéttra kvaliteten och flexibiliteten
i sina produktionsprocesser.

Varfor ska man automatisera fragar vi Tomas och Tomas.

— Vi pé ProCell ska alltid strava efter att underlatta méanskligt
arbete, undvika monotont och tungt arbete och att driva var
produktion, s att den anvinds pé ett produktivt och eko-
nomiskt sétt. Integrera ny teknik och minska de
icke-produktiva tiderna. Och i tider av
personalbrist inom hog-
kvalificerad
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sektor utgor automatisering ett alternativ till personalledd treskiftsdrift,
sdger Tomas Nilsson.

- Blickar vi framat férvantas industriell automatisering fortsatta utvecklas,
drivet av framsteg inom Al och maskininldrning. Denna utveckling kom-
mer inte bara att férbattra produktionsprocesser utan ocksa 6ppna upp nya
mojligheter for innovation och tillvéxt, séger Tomas Joelsson.

— AI dr ndgot pé allas lappar idag och jag ser nyfiket fram mot nér
vi kan anvédnda det i var verksambhet. Jag ser fram mot att matcha varje
Al-investering med kompetensutveckling. De organisationer som lyckas
bést satsar lika mycket pa manniskor som pa teknik. Jag tror att erfarna
medarbetare som behidrskar Al multiplicerar sin produktivitet utan att ge
upp kontrollen - de frigér tid fran rutinarbete for att fokusera pa problem-
16sning, strategiska beslut och relationer.

ProCell ar en legotillverkare i satelliternas virid.

Just nu “simmar” drygt 5 000 aktiva satelliter dar ute men snart kan de
ha séllskap av betydligt fler. Om framtidens gissningar stimmer kommer
uppemot 10 000 nya satelliter skickas upp i himlen de ndrmaste ren. Och
satelliter dr avancerade tekniska maskiner och dyra.

— Vi tillverkar komponenter till de mest avancerade produkterna som
finns, en industri som &r full av hemligheter. Dérfor dr det tyvarr fotoforbud,
sdger Tomas Nilsson.

Forts. sida 62 >>

EMO Hannover 2025

Hall 4 | Montrar FO6 / FO8

Vara fokusomraden pa EMO:
Bearbetningslosningar for turbiner och
vindkraft

HOghastighetsbearbetning — Tid &r din nya
resurs

= Mikrobearbetning pa hogsta niva

Nar andra verktyg gar sonder -
Verktygsldsningar for extrema forhallanden

Webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia
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—Jag som reporter fér se ett antal komponenter och kan beritta
att det &r mycket imponerande former och ytor.

ProCell &r ett verkstadsforetag som arbetar med hégteknolo-
gisk skidrande bearbetning pa legobasis. Man har en vélinarbetad
slogan pa marknaden - Quality is our nature — vilket betyder att
man har hogt uppsatta mal nér det handlar om sitt kvalitetsarbete.

— En ritning séger egentligen ldngt ifrdn all vad en kund vill
ha for detalj, ddrfor har vi den kompetens som krivs for att vara
en godkand leverantor till vara kunder.

—Kraven fran marknaden och vara uppdragsgivare samt sam-
hillet i stort kraver att vi kontinuerligt utvecklas i allt snabbare
takt. Vart kvalitetssystem samt miljétdnk maste darfor standigt
vara i fokus for att hela tiden ligga steget fore.

— Alla produkter genomgér de kontroller som kravs for att kun-
den ska fa den kvalitén som &nskas. ProCell ar certifierat av Svensk
Certifiering enligt SS-EN ISO 13485, SS-EN ISO 9001 samt SS-EN ISO
14001 och arbetar helt efter dessa principer, forklarar Tomas Nilsson.

— Vi tillverkar komponenter framst till industrikunder inom
Medical och Aerospace. Det dr dérfor vi har och som é&r krav frén
véra kunder - alla certifikat och médtmaskiner - Vara kunder erhal-

ler fullstandigt méatprotokoll pd individniva till att vi ansvarar for
att detaljen ar riktig genom att vi lamnar ett certifikat. Vi brukar
skoja lite och sédga att vi ibland levererar mer papper 4n bitar
i vissa av vara kritiska leveranser, ler Tomas.

Forsta i Sverige nar HERMLE H650-HS-Flex
med installerades véren 2023.
Automatisering av HERMLE fleroperationsmaskiner och frés-
maskiner har en lang tradition hos den tyska maskintillverkaren.
Det som borjade med de enklaste automations- och hanterings-
16sningarna overfordes redan i mitten av nittiotalet till ett sepa-
rat dotterbolag vars fokus ligger pa robotik och nyckelfirdiga
projekt. Oavsett om det handlar om palettvixlare, pallagring,
extra magasin, hanteringssystem, robotsystem eller komplexa
nyckelfardiga projekt, erbjuder HERMLE en av marknadens mest
optimala 16sning fér automatisering och allt detta frén en enda
kélla, dven vid service, berdttar Tomas Joelsson.

For att en maskininvestering skall lyckas maste det finnas en

Forts. sida 64 >>

HERMLE C-400 HS-Flex, 24 paletter. X=850, Y=700, Z=500. HSK-63, 18 000 rom. Palettautomation, 24 stationer.
P4 fotot ser vi maskinoperatér Tobias Brindmark, maskinséljare Tomas Joelsson INDEX Nordic och vd Tomas Nilsson ProCell.
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HERMLE C650-HS-Flex Heavy, 18 paletter. X=1050, Y=900, Z=600. HSK-63, 16 000 rom. Palettautomation, 18 stationer.

P& fotot ser vi maskinséljare Tomas Joelsson INDEX Nordic, maskinoperatér Kristoffer Rydzkowski och Tomas Nilsson ProCell.

>> effektiv eftermarknad och hér vill jag som alltid lyfta fram véra

applikations- och servicetekniker i regionen som gor ett mycket
bra jobb, sdger Tomas Joelsson och Tomas Nilsson haller med;

— Service och support &r riktigt bra. Maskiner krénglar det
vet alla men vi far korrekt service och problem avhjélpta snabbt.

Sa hur ser framtiden?

— Vi har en ledningsgrupp med mycket duktiga ménniskor
och véra medarbetare dr det absolut viktigaste for foretagets
utveckling. Vi kommer att behéva fler automationslésningar och
produktionsceller f6r att vi har som alla andra en utmaning i att
rekrytera nya maskinoperatorer och produktionstekniker, avslutar
Tomas Nilsson vd pé ProCell i Link6ping.

Vi ber maskinsiljaren Tomas Joelsson att ge oss lite teknisk
input kring den senaste maskininvesteringen;

HERMLE C650 med HS-Flex Heavy;

- 18 paletter, 1200kg, inkl pallet. X=1050, Y=900, Z=600.
Kollisionscirkel 1100 mm, HSK-63, 16 000 rpm. Mineralbadd f6r
maximal ddmpning och minimal ldangdutvidgning. Maskinens
konstruktion dr mycket bra ur ergonomisk synvinkel. Man kom-
mer néra bordet, vilket gor lyft in och ut sdkrare. Vilket innebar

minskad risk fér skador. Made in Germany, alla vésentliga
detaljer i maskinen gors av Hermle i Tyskland.

Energieffektivitet i produktion och drift.

— Ofta investerar man i HERMLE for att finna en 16sning pa
problem. Vi siljer inte en HERMLE f6r att kunden behéver en
maskin {6r volymtillverkning av “enklare” detaljer utan det hand-
lar som sagt om svéra och komplicerade detaljer i svdra material,
da utnyttjar man maskinens egenskaper framfor allt nér det gal-
ler dynamisk 5-axlig bearbetning med komplexitet i form och
material, forklarar Tomas Joelsson.

Hur mirker man att man har en verktygsmaskin frain HERMLE
i sin produktion?

— Du mirker det dels p& dina detaljer nér det géller ytor och
med vilken precision du klarar av att tillverka komplexa former
och du mirker att efter 15 till 20 &r s& har du fortfarande samma
precision i maskinen.

— Véra kunder tinker langsiktigt och investerar pd lite langre
horisont. Kunden vet att maskinen &r lika stabil efter 15 &r och
da dr maskinen betald for lange sedan, sdger Tomas Joelsson. W
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Cirkularitet bevarar
vardet 1 tillverkningen

For Seco handlar cirkularitet om att omprova varje aspekt
av det vi gor - hur vi skapar, bevarar och dtervinner vérde
for en héllbar framtid.

Ett cirkulart helhetsperspektiv

For Seco éar cirkularitet en viktig del av verksamheten.
Det driver oss att tdnka pd nya sitt, inte bara nar det kom-
mer till produktdesign och tillverkning, utan dven afférs-
modeller och hur vi skapar kundvirde. »Cirkularitet
tvingar oss att utforska innovativa 16sningar langs hela
vardekedjan», sager Malvina Roci, Circularity Manager
pa Seco. »Vi férdjupar var forstaelse for cirkuldra mojlig-
heter - fran att utforska nya affarsmodeller och samarbete
med leveranskedjan till att férlanga produktlivslangden,
optimera resursanvandningen och se till att resurser kan
atervinnas pa ett effektivt satt.»

Bortom atervinning - Design for

lang livslangd och ateranvandning

Aven om atervinning spelar en avgorande roll for cirku-
laritet &r det bara en del av pusslet. Vi fokuserar pa att
utforma produkter som &r héllbara, enkla att reparera,
renovera och rekonditionera. Genom att prioritera ater-
vunna och atervinningsbara material redan i designfasen

bygger vi in héllbarhet fran bérjan.

Maximera anvandning och effektivitet

Att designa for cirkularitet 4r en nddvéandig grund, men
Seco tar ytterligare steg genom ett ndra samarbete med
kunder och partners. Med vér tekniska expertis hjdlper vi
kunderna att optimera sina processer och f4 ut s mycket
som mdojligt av varje verktyg. Genom vardebevarande
strategier som reparation och renovering férléanger vi

produktens livscykel och ser till att produkterna genom-
gdr flera anvandningscykler innan det vardefulla rama-
terialet dtervinns. Vara rekonditioneringstjanster hjélper
inte bara vara kunder minska sin miljopaverkan, utan
innebédr dven betydande kostnadsbesparingar genom
att oka livslangden for varje verktyg.

Sparbarhet for smartare cirkularitet

Spérbarhet av vdra produkter och material genom hela
tillverkningsvardekedjan dr avgérande for att nd véara
cirkularitetsmal. Seco har dérfér infért datamatriskoder
pa skir och solida hdrdmetallverktyg for att forbéttra
sparbarheten. »Spérbarhet spelar en viktig roll {or att
undvika outnyttjad verktygskapacitet och optimera verk-
tygens livslangd»,

sdger Malvina

Roci. »Det gor det

mojligt for oss och

vara kunder att

fatta valgrundade

beslut, till exempel

for att valja opti-

mal skdrdata eller

avgora nar det &r

dags for rekondi-

tionering.»

Cirkularitet

i hela
vardekedjan
Secos cirkularitets-
mal ar ambitiosa

men noédvandiga

for att inspirera till en omstéllning i branschen. Vi stravar
efter att uppna 90 % cirkularitet fér produkter, forpack-
ningar och avfall 2030. I det ingér att integrera cirkuldra
principer i var verksamhet och arbeta med véra kunder
och leverantorer for att driva branschomfattande for-
andringar.

”Cirkularitet dr inte bara en miljomaéssig nédvandig-
het - det &r en grundldggande omstéllning inom tillverk-
ning”, sdger Malvina Roci. ”“Genom att ompréva hur vi
designar, anvander och dtervinner material bygger vi
en mer héllbar framtid”.

Mer information:
www.secotools.com

Flexibel hantering av

arbetsstycken med hjalp av robotar

Robotautomation

Flexibilitet d4r avgorande inom automatiserad till-
verkning. Den viaxande efterfragan pa mangsidig-
het for alternativa produktionsartiklar, behover
tillmotesgds med snabba verktygsomstillningar.
Med ett verktygvéxlarsystem kan robotar utfora
olika hanterings- eller bearbetningsuppgifter flexi-
belt och utan att det kréver extra installationstid.
Omstéllningstiden kan pa sa satt minimeras. Den
nya verktygsvéxlaren CPS fran SCHUNK é&r en
smidig och mangsidig verktygsvixlare f6r auto-
matiserat byte av robotverktyg.

Flexibel verktygsvaxlare

tillverkad i Tyskland

Produkterna plockas bort fran paletten via ett mag-
netiskt verktyg, for att sedan ladda om paletten
med nya produkter, vilket sker via ett pneumatiskt

dubbelgripdon. Med hjilp av ett vixlarsystem kan
en robot utféra denna process helt automatiskt.
Med fokus pa innovation, héllbarhet och mangsi-
dighet har SCHUNK utvecklat nista generations
verktygsvixlare. Med det pneumatiska lassyste-
met mojliggors snabba och tillforlitliga byte av
gripdon och andra verktyg med hanteringsvikter
pa upp till 1 000 kg i langst ut pa verktygssidan.
CPS-serien aterfinns i 18 storlekar, vilket sdkerstél-
ler att anvdndarna kan hitta ritt vixlarsystem {6r
vilken robot som helst.

Fokus pa sékerhet och effektivitet

CPS bestar tva huvuddelar, vi kallar det robotsida
(CPS-K) samt verktygssida (CPS-A), som kopplas
ihop och ldses genom pneumatisk hallning. En
integrerad fjader sdkerstéller att det blir ett mini-
malt glapp mellan robotsidan och verktygssidan
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ABB utdkar sin portfol)
av stora industrirobotar

¢ Foretaget lanserar IRB 6730S, IRB 6750S och IRB
6760 med klassledande prestanda

¢ De nya robotarna, som drivs av OmniCore™,
erbjuder betydande fordelar for prestanda och
hillbarhet

* ABB:s portfdlj av industrirobotar ir den mest
omfattande pd marknaden — 11 robotfamiljer
av nista generation som erbjuder hela 60 modeller

ABB Robotics utdkar portféljen med stora robotar i och
med lanseringen av IRB 6730S, IRB 67505 och IRB 6760.
Lanseringen av de nya robotarna innebér, tillsammans
med den breda portfoljen av ndsta generations robotar
som lanserats fortlopande sedan 2022, att féretaget nu
kan erbjuda kunderna det mest omfattande sortimentet
av industrirobotar och olika modeller pa marknaden.
Sortimentet med 11 robotfamiljer av nista generation,
som kan konfigureras i hela 60 varianter, erbjuder kun-
derna nya nivéer av flexibilitet och valmgjligheter, liksom
klassledande fordelar for prestanda och héllbarhet.
”Lanseringen av vara nya robotar st6ttar var vision att
‘méngsidighet’ kommer att vara den avgérande faktorn
for robotik 2025”7, sdger Marc Segura, chef for divisionen
Robotics pd ABB. "Det marknads—ledande sortimentet av
industrirobotar med ménga olika modeller sidkerstéller,
tillsammans med var omfattande portfolj av mekatro-

niska plattformar, cobotar och AMR-system, att vi &r
perfekt positionerade for att kunna stétta vara kunder
nédr vinu gdr in i en ny virld av 6kad produktivitet och
flexibilitet. Vara automationslosningar kan hjilpa foretag
att ta sig an utmaningar som arbetskraftsbrist samtidigt
som en héllbar verksamhet upprétthélls.”

IRB 6730S och IRB 67508 &r bada hyllmonterade robo-
tar och har utformats for att klara en 6kad robottithet i
produktionsmiljén. Hyllrobotarna kan hantera bransch-
ledande nyttolaster pa upp till 350 kg och kan monteras
hogt (eller pa nédsta vaning) och kan arbeta tillsammans
med golvmonterade robotar f6r att maximera produkti-
viteten. Dessutom klarar robotarna fullstindiga vertikala
och horisontella rorelser, vilket 6kar rackvidden nedat
och gor dem idealiska for att optimera utrymmet for
gjutning, formsprutning och punktsvetsning inom for-
donsindustrin, gjuterier, bygganldggningar och allméin
tillverkningsindustri.

Nya IRB 6760, som ingér i ABB:s senaste generation av
pressbetjaningsrobotar, har hgsta prestanda ndgonsin
och dr den sjdlvklara 1¢sningen f6r medelstora presslin-
jer. Néar roboten kombineras med ABB:s verktygsarm i
kolfiber kan den 6ka produktionsprestanda till en mark-
nadsledande hastighet pa upp till 15 slag per minut, eller
900 delar i timmen. Pressbetjaningsroboten IRB 6760

rekommenderas till tillimpningar inom fordonsindu-
strin, elektroniksektorn och allmén tillverkningsindustri.

De tre nya robotarna drivs alla av OmniCoreTM,
ABB:s avancerade styrenheter f6r automation, som ger
20 procent1 ldgre energiférbrukning samt klassledande
prestanda. Exempel: IRB 6750S kan tillsammans med
styrenheten OmniCoreTMIleverera en banprecision pa
ned till 0,9 mm.

Det omfattande sortimentet av nésta generations
robotar har utformats att kunna arbeta tillsammans och
ytterligare optimera anlédggningars prestanda. Exempel:
tio hyllmonterade IRB 6730S eller IRB 6750S kan arbeta
tillsammans med atta golvmonterade IRB 6710-IRB 6740
for att 6ka antalet svetspunkter pa en fordonskaross, fran
70 till 80 punkter pa bara 15 sekunder jamfort med tidi-
gare losningar. Dessutom kan den banbrytande modu-
lara designen i uppstéllningen bidra till att minska den
totala dgandekostnaden tack vare samma reservdelar
och serviceverktyg.

ABB:s nya stora robotar visas for forsta gangen pa
Automatica-méssan i Miinchen den 24-27 juni 2025.

Mer information:
www.abb-com

Den nya pneumatiska verktygsvéxlare CPS mdjliggér
snabb och tillférlitlig byte av verktyg pa roboten. Utrustad
med ett magnetgripdon fran SCHUNK placeras materialet
pé transportbandet fér vidare bearbetning.

om det skulle uppsta tryckfall i lassystemet, samt
sikerstiller den sjadlvhdmmande funktionen. For att
sédkerstélla olika funktioner sdsom ldgesposition, 1as-
status etc. erbjuder SCHUNK olika sensorer for att
Overvaka vitala funktioner.

SCHUNK erbjuder nya och mer funktionella kom-
munikationsmoduler. Ett brett utbud av olika genom-
foringar sd som signaler, pneumatiskt (och for luft)
och for vitskor utokar CPS-systemet funktionalitet
och anvindningsmdjligheter ytterligare.

Verktygsviaxlaren anvands ofta tillsammans med
en robot, men passar lika bra som en stationér enhet
exempelvis som en fixturkonstruktion. CPS verktygs-
véaxlaren ar fullt bakatkompatibelt med SCHUNK
tidigare véxlarsystem, ddrmed behdver man inte gora
ndgra korrigeringar eller ldra om robotens program.
Montering av véxlarens robotsida, gors enkelt via
ISO-flansar eller vara standardiserade adapterplat-

tor. CPS dr mycket robust och tal tuffare miljder. Alla
vitala och slitageutsatta rorliga delar dr av rostfritt
stdl och smorda med ett H1 fett.

Robot PLUS

Med den nya produktportféljen Robot PLUS erbju-
der SCHUNK méngsidiga manga valmojligheter och
varianter for flexibel robotautomation. Férutom verk-
tygsbytessystem som CPS och CPB innehéller den
omfattande portféljen aven nyutvecklade kompen-
sationsenheter och kraft-/ momentgivare. Tack vare
sin decennieldnga expertis i att utveckla noggrant
utformade och genomténkta automationsmoduler st&r
SCHUNK for sdrskilt hog produktivitet, flexibilitet
och resurseffektivitet.

Mer information:
schunk.com
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Skdrande verktyg for gradfri bearbetning

Nachi, en av Japans ledande tillverkare av skdrande verktyg slapper belagda borr,
pinnfrasar och géngtappar for gradfri bearbetning.

Inom skdrande bearbetning uppstar ofta grader som 6kar bade tidsatgéng och
kostnader for efterbearbetning da graderna kan vara svéra att komma &t och fa bort.
Nachi har dérfor utvecklat verktyg for att skapa gradfri bearbetning.

Nachis nya hardmetallborr fér gradfri bearbetning har en ny spets kallad C-point,
for battre centreringsférméga samt en hornradie som tillsammans med 6kad eggskirpa
ger ett hal utan utgédngsgrader. Aven nar man borrar in i ett korsande hal dér utgangen
inte dr plan, blir det gradfritt. Detta 4r mycket positivt da det kan vara svart att fa bort
graderna pa grund av formen pd utgdngen in i det korsande halet. I ett forsta steg
finns borren lagerférd diameteromradet 2,0-16,0 mm f6r varje tiondel och borrdjupet
ar 4xD. Den nya borren finns i varianter for stal och gjutjarn samt f6r aluminium.

Den nya hardmetallpinnfréasen for gradfri bearbetning ar avsedd for sidfrasning
och kombinerar hoger- och vinsterspiral i samma fris. Tack vare detta far man varken
grader pd over- eller undersidan av detaljen. I 6vergangen mellan de tva spiralerna
har Nachi utvecklat en speciell fas sa att det inte ska bli ett steg vid bearbetningen.
Den 4-skariga pinnfrasen finns lagerlagd mellan dia. 6-20 mm med skérdjup pa
1,5xD och 2,5xD. Den nya frisen dr lamplig f6r olika material som stél, rostfritt stal,

Inom géngning till exempelvis livsmedelsindustrin eller liknande branscher, far man
bort omradet dédr det normalt kan samlas bakterier och smuts. Pulverstélstappen finns
lagerlagd bade som spiral- och spandrivande varianter mellan storlekarna M3-M12. Den
nya tappen &r avsedd for gangning i stal, rostfritt stal, segjarn, aluminium m.fl. material.

Mer information: www.x3mtool.se

aluminium, gjutjarn m.fL.

Nachi’s nya pulverstalsgangtapp skér effektivt bort den inre toppen pa géngan som en

normal tapp inte bearbetar. Dar ga-tolkar ibland kan f& problem gér de nu problemfritt.

Snabbare, sdkrare och smartare
— nu lanserar AP&T ny generation styrsystem

AP&T tar ett stort kliv framdt genom att introducera
tvd nya styrsystem — ett for pressar och ett for auto-
mation och ugnar — med forbittrad integrering i sina
nyckelfirdiga produktionslinjer. Med bytet tar AP&T
titen i att mota framtidens 6kande krav pa prestanda,
sdkerhet och flexibilitet inom platformningsindustrin.

Det tidigare styrsystemet, Siemens Simotion, har varit
i drift sedan 2006 och under aren har det genomgatt
flera uppdateringar for att mota férandrade behov. Nu
véljer AP&T att implementera ett helt nytt system med
en modern och genomténkt arkitektur.

- Det kénns riktigt bra att borja om pa ny kula, genom
att lagga en ny och noga forberedd grundstruktur innan
vi borjar koda, sdger Christer Backdahl, Chief Technology
Officer pd AP&T. De nya systemen kommer att bidra
till forbattrad prestanda och flexibilitet for vara kunder.

Beckhoff optimerar pressarnas styrning
AP&T:s utveckling av servopressar stiller htga krav pa
precision genom hela formningsprocessen, samtidigt som
sdkerhet och reaktionssnabbhet dr avgorande — sarskilt
for mindre pressar dar operat6ren arbetar nara maski-
nens rorliga delar.

For att mota dessa krav overgar foretaget fran
Siemens Simotion till Beckhoff, vilket mojligg6r exak-
tare styrning av kraft, hastighet och varvtal. Beckhoffs
teknologi ger servopressarna snabbare reaktionsférmaga
och forbéttrad noggrannhet.

— For oss dr sdkerhet, pris och prestanda avgoérande
och Beckhoff blev det naturliga valet, sdger Christer
Backdahl.

Utover den forbéttrade styrningen erbjuder det nya
systemet avancerad diagnostik. Maskinen kan identifiera
var och varfor ett driftstopp intraffat, vilket minskar
stillestandstider och ger snabbare dterstart. Dessutom

dr det nya systemet mer modulidrt och flexibelt, vilket
gor det enklare att anpassa efter specifika kundbehov
och olika typer av pressar.

Siemens Simatic for automation och ugnar
AP&T har lang erfarenhet av Siemens-plattformen, vars
stabilitet och prestanda uppskattas av ménga kunder.
Darfor viljer foretaget att uppgradera till Siemens
Simatic TF-CPU - en 16sning som dven optimerar styr-
ningen i AP&T:s linjeintegrationer och kompletta pro-
duktionslinjer.

Utvecklingen sker genom ett agilt arbetssatt, dar
teamet tillsammans med en agil coach arbetar i sprintar.
Detta har lett till mer tillforlitliga beslut, forbattrad doku-
mentation och ett kvalitetssikrat slutresultat. Resultatet
ar ett snabbare, enklare och mer robust styrsystem anpas-
sat for framtidens behov.

Steget mot framtiden kraver ratt forberedelser
Bada de nya styrsys-
temen ar framtids-
sikrade genom att de
redan nu ar forberedda
for IoT och maskinin-
larning. Det gor att
Al-applikationer som
automatiserad statuso-
vervakning, sjdlvanalys
och tidig avvikelseupp-
tackt enkelt kan integre-
ras framover. Pa sa satt
blir det mojligt att vidta
proaktiva dtgarder i god
tid innan ndgra gréans-
varden 6verskrids.
Kunder som redan

har en maskin eller en linje frén AP&T far i dag regel-
bundna uppgraderingar av styrsystemen. For att kunna
ta del av de nya systemen krivs dock en viss hdrdvaru-
uppgradering. For pressar innebér det en ombyggna-
tion f6r att integrera den nya styrsystemsstrukturen och
sédkerstilla kompatibilitet. Fér automation och ugnar
handlar uppgraderingen fraimst om att byta ut CPU:er,
medan den 6vergripande kommunikationsstrukturen
forblir densamma.

- Vi pa AP&T kommer sjélvklart att sdkerstélla
en smidig 6vergdng for vara kunder, sdger Christer
Béckdahl. Med dessa uppgraderingar kommer de att
vara bittre rustade for framtidens krav och ha tillgang
till mer flexibla och effektiva styrsystem.

De nya styrsystemen berdknas vara tillgangliga for
AP&T:s kunder under 2026.

Mer information:
aptgroup.com

Christer Backdahl, Chief Technology Officer pd AP&T, leder utvecklingen av AP&T:s nya

styrsystem som méter platformningsindustrins krav pa prestanda, sékerhet och flexibilitet.
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Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

Ska ni ner till EMO? Soker ni nagot
Inom gnistning, rundslipning eller

hoghastighetsfrasning?

Roérelser X600 Y400 Z310 mm
(kan fas med hogre Z)

Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

Kollisionsskydd
Automatisk tankdorr

Cylindriska direktmotorer istéallet for
kulskruv for hogsta precision

Matprobe Renishaw (Option)

EMO 2025

FC Maskin ar pa plats fran mandag Hannover

morgon till fredag lunch.

Ring Fredrik pa 072-441 10 67

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantor av

gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstéllda.

Fredrik har mer &n 30 &rs erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker)
som har jobbat de senaste 13 aren som verktygsmakare och tradgnistare har kommit

in med ytterligare erfarenhet.

MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

Idag anvénder man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-

tillverkning.

Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal och fraga.
FC Maskin tar dven pa sig sélj och képuppdrag pa begagnade maskiner sdsom:

svarvar, frésar, gnistar och slipmaskiner
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LAt oss presentera CoroMill®
Plura barrel — ett steg framat

for profilfrasningsapplikationer

Sandvik Coromant lanserar en ny solid pinnfrés-
16sning med upp till 90 % kortare cykeltider

Specialisten pa skdrverktyg, Sandvik Coromant,

har lanserat CoroMill® Plura barrel, en ny familj
optimerade solida pinnfrasar speciellt framtagna
for profilfrisningsapplikationer. Denna nya lésning
ger hog bearbetningssakerhet, markbart 6kad pro-
duktivitet och reducerade cykeltider med upp till

90 %, vilket gor den sdrskilt lamplig for flygindu-
strin och andra branscher med hoga krav.

CoroMill® Plura barrel &r ett unikt tillskott i det omfattande sortimentet av pinnfras-
16sningar for profilfrasningsapplikationer i ISO S, inklusive CoroMill® Plura fullradi-
epinnfris, CoroMill® Plura lollipop och CoroMill® Plura konisk fullradiepinnfrés, och
erbjuder en ny bearbetningsprincip for profilfrasningsverktyg. Flera viktiga egenskaper
gor den till ett perfekt komplement till sortimentet, som t.ex. en unik barrelform med
en radie och upp till sex optimerade spankanaler.

CoroMill® Plura barrel erbjuder stora férdelar jamfort med traditionella bearbet-
ningsstrategier med fullradiepinnfrésar genom att utnyttja en storre kontaktradie.
Denna design gor det majligt att reducera cykeltiderna med upp till 90 % genom att
oka step-over, vilket inte bara férbattrar maskineffektiviteten genom att avsevart 6ka
avverkningsgraden (SRR) men dven sikerstilla en enastdende ytkvalitet.

Den optimerade barreldesignen resulterar i en reducerad uddhojd mellan passeringarna,
vilket leder till en 6verldgsen ytjgmnhet och en finare yta. Trots att de genererar hogre
krafter, gor stabiliteten och processtillforlitligheten hos pinnfrésar av barreltyp dem till det
perfekta valet for att uppnd en exakt ytjgmnhet i krdvande profilfrasningsapplikationer.

”CoroMill® Plura barrel briljerar i applikationer som kréver precision och dverldgsen
ytkvalitet”, sdger Liam Haglington, Product Manager for frasverktyg i solid hrdmetall
hos Sandvik Coromant. “Den stora skdreggsradien majliggor en dkad step-over och
kortare cykeltider, vilket 6kar produktiviteten under intensiv materialavverkning. Den
stora barrelradien gor den perfekt for bearbetning av stora avancerade konturer och
3D-former, samtidigt som den minimerar flansuttaget {6r mindre skardjup.

”Verktyget dr sdrskilt limpat f6r kravande applikationer inom exempelvis flygindu-
strin, ddr motorkomponenter som rotorer med integrerade blad involverar avancerade
geometrier och svdra material. Det optimerar &ven profilfrasningen inom andra krdvande
branscher som likemedelsindustrin, olje- och gasindustrin samt kraftgenerering.”

Verktyget finns tillgangligt med Sandvik Coromants egenutvecklade materialspecifika
sorter, inklusive T2CH f{¢r titanlegeringar och R2AH f6r varmehéllfasta superlegeringar
(HRSA), vilka bdda appliceras med Sandvik Coromants PVD-beldggning Zertivo® 2.0
for 6kad hallbarhet och slitstyrka. Fér kunder med specifika storleks- och diameterkrav
kan verktyget kundanpassas via Sandvik Coromants Tailor Made®-tjanst, medan platt-
formen CoroPlus® Tool Guide kan erbjuda ytterligare hjdlp med applikationsbehov och
rad fran specialisterna géllande val av verktygsuppsattning.

“De resultat vi har uppnétt hittills demonstrerar verktygets tillforlitlighet och pro-
duktivitet”, tilligger Haglington. “Fér en kund som bearbetade en rotor med integre-
rade blad i inconel resulterade en bearbetningsstrategi med CoroMill® Plura barrel
i en mer dn 40 % reducerad cykeltid. Efter 88 minuters operation uppnaddes en 50 %
langre verktygslivslangd jamfort med kundens befintliga 16sning. I ett annat fall, denna
gdng med en rotor med integrerade blad i titan, sparade kunden mer d4n 90 minuters
bearbetningstid vid anvandning av denna produkt jamf6ért med en konkurrents koniska
fullradiepinnfras.”

I linje med sitt dtagande for hallbarhet erbjuder Sandvik Coromant dven ett omfat-
tande dtervinningsprogram for uttjanta hardmetallverktyg, inklusive CoroMill® Plura
barrel och andra avancerade frasningslésningar. Denna tjdnst later kunder returnera
uttjénta verktyg for ansvarsfull dtervinning, vilket reducerar industriavfall och tar tillvara
kritiska ravaror som volfram och kobolt. Genom att delta bidrar tillverkare inte bara till
en héllbar milj6, utan drar dven fordel av en mer resurseffektivt och kostnadseffektiv
tillverkningsprocess.

CoroMill® Plura barrel finns tillgdnglig frdn den 1 mars 2025. Lds mer om verktyget
pé Sandvik Coromants webbplats.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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DET HANDLAR INTE BAR
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UTVECKLA PRECIS DEN RATTA
LOSNINGEN SOM HALLER DIG
ETT STEG FORE - NU OCH |
FRAMTIDEN.

NYHET - CVD-belagda hardmetallvandskar for gjutjarn - CA410K/CA415K
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Hallbar tillverkning
genom dataintelligens

Secos mél dr hallbar tillverkning. Data frdn maskiner
och miljo blir avgoérande enligt kommande lagar for att
moéta utmaningar och forbéttra hallbarheten effektivt.
Secos syfte dr »Tillsammans gor vi tillverkningen snabb,
enkel och héllbar». Nér tillverkningsforetag arbetar mot
mer héllbar tillverkning finns det utmaningar nér det
géller insamling, analys och hantering av relevanta data.
Som det framgdr av kommande lagstiftning kommer data
kopplad till maskiner och tillverkningsmiljon att vara
avgorande for att oka hallbarheten pa effektivaste séttet.

Projektet
For att ta sig an den hir utmaningen har Seco inlett ett
partnerskap med AMRC (Advanced Manufacturing
Research Center North West) i Samlesbury
i Storbritannien, som spelar en viktig roll for att driva
aterhdmtning, tillvaxt, produktivitet och innovation.
Samarbetet syftar till att 6ka anvdndningen av Internet
of Things (IoT)-hardvara, olika typer av industrikom-
munikation samt IoT-protokoll for att skapa en enda
informationskilla f6r anldggnings- och maskindata, rele-
vanta f6r bedomning och forbéttring av miljopaverkan.
I det har projektet delas tillverkningsekosystemet
upp i tre relaterade domaéner: tillverkningsprocessen,
miljén i omedelbar nirhet till maskinen och det mer
omfattande anldggningsssammanhanget. Genom att
overvaka varje omrdde individuellt och sedan analy-
sera hur de pdverkar varandra fér intressenter bade
tillgéng till detaljerad diagnostik och ett helhetsper-
spektiv pa hallbarhetsutmaningar.

* For maskinen - metoden mojliggér 6vervakning
och analys av bearbetningsprocesser sdsom informa-
tion om energifoérbrukning f6r maskinen uppdelat
i underprocesser, skarvitskor och annan materialfor
brukning. Detta kan sedan direkt omvandlas till real-
tidskostnader och koldioxidpaverkan genom realtids-
information om elnitskoldioxidintensitet och kostnad
per kilowattimme.

*F6r maskinmiljon - monitorn 6vervakar luftfuktig-
het och temperatur, vilket kan paverka den energi som
krévs for att uppratthélla miljostabiliteten f6r maskinen.

*For anldggningen - monitorn spérar hela tillverk-
ningsanldggningen och identifierar hgnivdmaonster som
kan paverka energi och kostnad negativt.

¢ Relationen mellan maskinmiljé och anldggning
- Okade luftfuktigheten runt maskinen den energi
som krévs for kylning? Finns det 6ppna fonster som
medfor att energiférbrukningen 6kar? Finns det stang-
da fonster som innebér att det inte finns tillrackligt
med naturlig ventilation som gor att kostnaden for
att uppritthalla den temperatur som krévs 6kar? Ar
maskinerna optimerade?

Den hir metoden hjélper till att identifiera moénster och
faktorer som kan hjélpa foretag minska sina koldiox-
idutsldpp och de kostnader som dr mest relevanta f6r
respektive kund. I den hir typen av 6vervakad milj6 kan
Seco UK analysera program och processer i detalj och
ytterligare forfina genom att associera stromfoérbrukning
och koldioxidutslédpp i maskiner.

Framtiden

Genom att utnyttja oberoende 6vervakning av energifor-
brukning och anlédggningsanvandning kan vi faststélla de
dolda kostnaderna for ineffektivitet och 6versatta varje
kilowattimme till realtidsmatt for COze och kostnader.
Den hér informationsnivén innebir att vi kan jamfora
energibehov och koldioxidavtryck for tva produkter,
program eller maskiner - vilket innebér att vara team
kan fatta beslut som &r baserade pa data och bidda in
hallbarhet i hjdrtat av tillverkningskonstruktionen.

Testmiljon, komplett med integrerad 6vervakning
av bade Seco-produkter och géstleverantdrsmaskiner,
ar en brygga mellan Secos Life Cycle Assessment och
realtidsmaskindata, vilket ger oss tillgang till exakta
miljopodng pd komponentniva och 6ppnar dorren f6r
riktad innovation och validering av grénare tillverk-
ningsstrategier.

Framover kommer vi att bygga vidare mot auto-
matiserade aterkopplingssystem med Al- funktioner
som kontinuerligt optimerar processer i realtid. Den
16sningen kommer att balansera produktivitet och kost-
nadskrav med rekommenderade miljometoder for att
se till att varje justering tar oss ndarmare vart netto noll
utsldppsmal. Tillsammans med AMRC och vara kunder
forvandlar vi omfattande dataintelligens till anvandbar
hallbarhet f6r att uppfylla vart mal om att gora tillverk-
ningen snabb, enkel och hallbar.

Mer information:
www.secotools.com
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EMO

Hannover

Bestk Iscar pa EMO 1 Hannover

EMO i Hannover &r en av virldens storsta massor inom
bearbetning och maskinteknik och fér ISCAR &r det
viktigt att kunna visa upp nyheter inom flera omraden.

Som besokare hos ISCAR pa EMO-méssan kommer du
att hitta kompletta bearbetningsldsningar for specifika
applikationer eller industrisegment, se Iscars 16sningar
for effektiv verktygshantering samt ta del av hur digitala
hjalpmedel kan 6ka produktiviteten.

Hos ISCAR som stéller ut i hall 4, monter A08 méter
du representanter fran Iscar Sverige under stora delar
av veckan.

ISCAR har under senaste aret lanserat en rad banbry-
tande I16sningar for svarvning, avstickning, sparsvarv-
ning, hélbearbetning och frasning under en gemen-
sam lanseringskampanj LOGIQUICK. ISCAR visar
alla intelligenta 16sningar f6r snabb spanavverkning i
LOGIQUICK-serien pa EMO.

Ndgra av de senaste produktnyheter ir:

* QUICKTURN f6r svarvning i flera riktningar med
hog produktivitet

e QUICKPENTA f6r spér- och avstickning med
exceptionell stabilititet och snabba skérbyten

QUICKTURN

QUICK-D-MIL

e QUICK3CHAM f6r snabb och effektiv uppborrning
i alla typer av maskiner

e QUICK-D-MILL f6r borrning och frasning med
samma verktyg

e LOGIQ6TURN f6r finsvarning som garanterar
utmarkta ytor

ISCAR visar pa EMO for forsta gdngen nya MATRIX 360,
en kompakt, flexibel och intelligent 16sning f6r automa-
tiserad hantering av verktyg och utrustning. MATRIX
360 har 560 firdiga fack som enkelt kan justeras efter
dina behow.

ISCAR presenterar ocksa tillsammans med 10 andra
ledande teknikforetag framtidens bearbetningsfabrik
i hall 15, monter B05. Produktionslinjen visar hur du
genom integrering av befintlig teknik kan skapa en
autonom, forutsdgbar och héllbar maskinbearbetning.

Vilkommen att besoka ISCAR pa EMO!

Mer information:

www.iscar.se

QUICKPENTA

LOGIQ6TURN

Bild 6 MATRIX 360

QUICK3CHAM
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Skarning, svetsning,
frasning och borrnin
med den nya FANUC-roboten
med hdg precision

FANUCS nya, andra generationens M-800/60-20B ir en robot med
hog noggrannhet och en lastkapacitet pa 60 kg som erbjuder ena-
stdende prestanda i hogprecisionstillimpningar. Roboten ger en
bannoggrannhet pa +0,1 mm tack vare forbattrad styvhet, avancerad
processovervakning med FANUCSs nya robotstyrenhet R-50iA och
foretagets alternativ for forbattring av noggrannhet och styvhet.

Hogprecisionsroboten M-800/60-20B erbjuder 6verldg-
sen mekanisk konstruktionsstyvhet jamfért med kon-
ventionella robotar i samma klass — samtidigt som den
bibehaller samma héga produktivitetsnivaer. I kombina-
tion med FANUCs nya robotstyrenhet R-50iA kan anvén-
darna dra nytta av béttre robotnoggrannhet. Dessutom
stoder forbittrad noggrannhet fér I/ O-triggertiming och
sensorspdrning pd robotens rorelsebana ytterligare pre-
cisionen i alla sensorfoljande tillimpningar som kréver
exceptionell bankontroll.

“Med var nya M-800/60-20B kan tillverkare anvan-
da en hogprecisionsrobot {6r att utfora processer som
3D-laserskédrning och svetsning, samt vattenskirning,
plasmaskérning, frasning, borrning och borrning i ett
brett utbud av tekniska material”, forklarar Paul Ribus,
FANUC:s chef f6r Robot Sales Coordination Europe.
”Detta erbjuder ett kostnadseffektivt alternativ eller kom-
plement till traditionella CNC-verktygsmaskiner, vilket
gor det mojligt for anvandare att dra nytta av robotens
klassens bésta cirkuldra och linjara bannoggrannhet pa
10,1 mm, +0,015 mm repeterbarhet, sex frihetsgrader
och 2040 mm rackvidd.”

En av de viktigaste tillverkningstrenderna som kom-
mer att gynnas dr gigagjutning, en tillverkningsprocess
som skapar stora gjutgods i ett stycke, t.ex. bilkaros-
ser, vanligtvis med hjélp av pressgjutningsmaskiner
for aluminium med hogt tryck. Har krdver den efterfsl-
jande frasningen, borrningen och borrningen av giga-
gjutgods anvindning av enorma verktygsmaskiner.
Viagnoggrannheten hos traditionella robotar dr dock
ofta otillracklig for att utféra denna uppgift. Den nya
M-800/60-20B ar nu bland ett urval av FANUC-robotar
som utgor ett mycket mer kostnadseffektivt alternativ
till CNC-maskiner i applikationer som bearbetning av
gigagjutgods och andra pressgjutna komponenter.

FANUCs Alternativet Accuracy and Stiffness
Enhancement tjdnar till att minimera effekterna av vixel-
och reduktionsglapp, vilket leder till mjukare och mer
exakta rorelser. Den innehaller iRCalibration Signature,
FANUC:s precisionskalibreringsteknik som ger hogre
absolut positionsnoggrannhet genom att kompensera for
eventuella tillverkningsavvikelser fran konstruktionsvir-
den och mekanisk vridning pa grund av gravitationen

(nér robotarmen &r utstrdckt i horisontellt ldge). Tillvalet
Accuracy and Stiffness Enhancement kompenserar dven
for avbojning pa grund av sidokrafter i processer som
frasning.

Bland ytterligare forbittringar finns damm- och vat-
tentdlighet, vilket dterigen &r viktigt for processer som
laserskédrning/svetsning av aluminium eller alumini-
umpléterade material, vilket sékerstéller att roboten kan
anvandas med tillforsikt dven i miljoer dér luftburna
fororeningar férekommer. M-800/60-20B har skyddsklass
IP67 for handleden och 6verarmen och IP54 for kroppen.
FANUC kan ocksa erbjuda ett egenutvecklat fjarrstyrt
laserhuvud som fungerar i kombination med roboten
for att utfora effektiv svetsning eller skiarning i farten.

Nagot som forbéattrar anvandarkomforten a&r FANUCs
nya litta Teach-hdngsmycke med full pekskdrmsfunk-
tion. Den nya Teach-hidnglampan tros vara den l4ttaste
i sin klass med en vikt pa bara 750 g och forbéattrar anvan-
darupplevelsen genom att gora programmeringen bade
snabbare och enklare.

Mer information: www.fanuc.eu
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AMADA lanserar sin
helt nya ORSUS-%201BAJe

ORSUS-3015A)e ar AMADAs
16sning for foretag som vill
skapa en solid grund for sitt
forsta steg in i varlden av hog-
hastighets- och precisionslaser-
skdrning. Den skapar en perfekt
utgdngspunkt for alla tillverka-
re, med tillgdngliga effektnivaer
fran 3 till 8 kW tillsammans
med en hel rad avancerad tek-
nik och funktioner, vilket gor
att den passar in i manga pro-
duktionsmiljoer.

ORSUS-3015A]Je ér fullt utrustad med ett stort antal funk-
tioner utformade for att forbattra skarkvalitet, tillforlit-
lighet och anvindarvénlighet; AMADASs automatiska
lagesomvandlare, laserintegrationssystem (LIS), den
senaste generationen AMNC 4ie-styrenhet, V-factory-
och IoT-kompatibilitet, mobilt HMI och mycket mer.
Den automatiska lagesomvandlaren véxlar som-
16st laserstralen fran en mycket fokuserad stréle, som
anvinds for att sticka och skdra tunt material, till en bred
och stabil stréle for bearbetning av tjock plat. Denna dver-
géng sker omedelbart och styrs automatiskt av lasern,
sa den kan goras mellan haltagning och skérning for att
dra full nytta av bada straltyperna pa alla material. Det
betyder ocksa att en enda fokuseringslins ger anvandaren
mojlighet att skéra i hela spektrumet av material.
ORSUS-3015A]e har en uppsittning funktioner
i AMADAs laserintegrationssystem (LIS), inklusive ett
automatiskt system f6r detektering av huvudkollisioner
och i-Optics-sensorn {6r att upptidcka kontaminering av
skyddsglas. i-Processévervakning ingar ocksa for att
upptécka fel vid skédrning och haltagning och férséka

dtgdrda dem utan att stoppa produktionen.

Flexibilitet dr nyckeln, sd ORSUS-3015A]e &r utformad
for att vara kompatibel med majoriteten av AMADAs
befintliga automationsldsningar, bade fran fabrik och
i eftermonteringsmojligheter. Det betyder att den kan
konfigureras f6r att perfekt passa produktionsbehov fran
en méngd olika branscher och till och med kan anpassas
till férandrade produktionsmiljéer Gver tid.

AMADASs senaste generation av maskinstyrenhet,
AMNC 4ie, dr en toppmodern numerisk styrning som
dr utformad for att vara anvidndarvinlig och snabb att
anvinda. Det nya underhallsldget “vigledningsldget”
stoder mindre erfarna operatorer med daglig drift och
underhéll, och ett uppdaterat maskinhistorikverktyg
visar historiska data for driftseffektivitet och strom-
forbrukning. En annan funktion &r i-Camera Assisted
System (i-CAS). Den internt monterade kameran tar
en dgonblicksbild av allt material pa skdrbddden och
kapslar sedan antingen automatiskt delar i det tillgéng-
liga utrymmet, eller later en operatdr ingripa och dra,

sldppa och rotera detaljer for att fylla i ledigt utrymme
med hjélp av pekskdrmen. AMNC 4ie r ocksd kompa-
tibel med AMADASs mobila HMI-funktion sd att du kan
Svervaka maskinen pd distans med hjélp av dess interna
kameror och larmévervakningssystem. Den kan till och
med anvindas for att stélla in program och scheman
utan att beh6va fysisk dtkomst till maskinen. En operator
behover sedan bara ladda material och trycka pd start.

Fjarrsupport ar ocksa tillgénglig tack vare att ORSUS-
3015AJe &r helt kompatibel med AMADAs V-factory-
och IoT-system. V-factory mojliggor insamling och
manipulation av produktionshistorikdata, medan IoT-
supportfunktionerna gor det mojligt att nd lasern pa
distans for att diagnostisera och atgarda problem, vilket
minimerar driftstopp.

Med AMADAs klassledande servicesupport, pro-
gramvarulosningar och tillgéanglighet av reservdelar ar
ORSUS-3015A]e den perfekta losningen f6r att hjalpa
kunder att bygga en grund f6r framgang.

Mer information: www.amada.eu/se-se/

Seco har utvecklat ett digitalt
verktyg for sina produktionsenheter
for 6kad hallbarhet

Pa Seco stravar vi efter att gora tillverkningen snabb, enkel och hallbar i hela
vardekedjan. En viktig del av det dr att sitta ambitiosa mal for verksamheten
for att fraimja miljohallbarhet och social hdllbarhet i var tillverkning,.

Vi har 4tagit oss uppna stora méal: 90 % cirkuldrt avfall
senast 2030, nettonollutsldpp f6r verksamheten senast
2035, forbattrad leverantdrsdokumentation, minskat
koldioxidavtryck samt se till att sdkra, hdlsosamma
och inkluderande arbetsplatser ar en del av var arbet-
skultur och miljs. Aven om alla omradena ir viktiga
kan det vara en utmaning for lokala anldggningar att
f& en Overblick dver hela héllbarhetsbilden, forsta sin

nuvarande position, forsta hur de ligger till jAimfort
med Secos globala ambitioner och var de ska p&bérja
eller fokusera sina insatser. Nar vi lanserade var hall-
barhetsstrategi var omrdden som hélsa och sidkerhet
redan vél integrerade pd ménga anldggningar, medan
omrdden som cirkularitet och nettonollutsldpp innebar
nya utmaningar som krdavde nya metoder.

2021 foreslogs en ny idé: Industrial Sustainability

Assessment - ett verktyg utformat f6r Secos produk-
tionsenheter for att bedoma deras aktuella hallbar-
hetsniva inom alla omraden for att gora det enklare
att prioritera och identifiera dtgarder mot effektiva och
effektfulla forbattringar. Utvarderingen identifierar sex
nivaer, frdn niva 1 - vilket vanligtvis innebar att man
uppfyller minimikraven ur ett juridiskt perspektiv - upp
till niva 6 - som motsvarar rekommenderade metoder
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eller slutmal. Nivé 2 till 5 innehdller strukturerade steg som anldggningar
kan vidta for att gd mot niva 6.

Den hir utvarderingen omfattar féljande huvudfokusomraden:
Minniskor och gemenskap: utvidrdering av ménga olika omraden, frdn
traditionell hélsa och sékerhet till mangfald, inkludering och jamstélldhet
till nyckelaspekter av arbetsmiljon och gemenskapsengagemang.

Klimatméangfald och cirkularitet: utvirdering av omréden som ér rela-
terade till resurser, utslapp och avfall.

Anlaggningsspecifikt: utvardering av hur héllbarhet &r integrerat
i produktionen, anldggningarna, byggnaden, infrastrukturen och hur
anldggningen arbetar med utvecklingen.

Leverantorer: hur anldggningen hanterar leverantorsansvar pé lokal niva.

Under 2021 och 2022 utvecklades det hir arbetssittet tillsammans med
anldggningarna i Sverige och Nederldnderna, med input frén andra globala
anldggningar, for att sakerstilla att det togs fram f6r anldggningarna, av
anldggningarna, genom att omvandla hallbarhet till praktiska termer for
dem som senare skulle anvidnda verktyget.

2023 introducerades den forsta versionen av verktyget i Excel for alla
produktionsanldggningar men efter feedback fran anvandarna var det
tydligt att man behovde en effektivare 16sning. Det ledde till att ett projekt
paborjades for att digitalisera verktyget i MyPages, vilket gav ett smidigare
och mer anvindarvéanligt granssnitt.

Sedan 2024 har Sustainability Assessment Tool hjilpt vara anldggningar
folja framstegen mot véra globala hallbarhetsmal. Det anvinds {6r att méta
huvudutmaningar, som aktuella h&llbarhetsresultat for anldggningar, ange
prioriteringar for forbéttring, spara framsteg 6ver tid och majliggora del-
ning av rekommenderade metoder mellan olika anldggningar. Verktyget
ar kompatibelt med mobila enheter och anldggningar kan anvinda det till
att skapa dtgardsplaner med fokus pa nyckelférbattringsomrdden. Det ger
dven en 6versikt 6ver varje anldggnings framsteg inom sociala héllbarhets-
omraden, miljohéllbarhetsomréden och strategiska héllbarhetsomr&den.

Seco har nu pabérjat arbete med att utforska potentialen f6r en externt
anpassad version av verktyget for intressenter och kunder som den hir

metoden kan vara relevant for.

Mer information:
www.secotools.com.

Seco Industrial Sustainability Assessment

Elmia
Y} VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Boka

din
monter!

Optimera dina affarer.
Med precision.

Mot framtidens innovationer. Har visas verktygs-maskiner
tillsammans med verktyg och métteknik i drift - en unik
mojlighet att se verktygsmaskiner, avancerad matteknik
samt ta del av de senaste verktygen. Ta del av konkreta
|6sningar som hojer produktiviteten, kapar kostnader och
ger din produktion ett tydligt férsprang.

Elmia Verktygsmaskiner &r en av de sex méssor som
arrangeras parallellt under Elmia Produktionsméssor, vilka
skapar en gemensam plattform for att utvéxla idéer som ska
leda till nya affarsmojligheter och visionart ténkande inom
tillverkande industri.

De parallella méssorna ar:
Elmia 3D, Elmia Automation, Elmia Polymer, Elmia Plat och
Elmia Svets och Fogningsteknik.

Elmia Verktygsmaskiner arrangeras tillsammans med SVMF.

Skicka intresseanmalan for att boka
monter genom att scanna QR-koden
eller besok hemsidan:
elmia.se/verktygsmaskiner/

|
Elmia Elmia Elmia
&SD ‘ Y} VERKTYGSMASKINER
|
W Eimia fmia___ WEEImia
B Polymer SVETS D&l Automation

Jonkoping | 19-22 maj 2026
Elmia Produktionsmassor

=|mia
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Kompakt robotldsning for effektiv
automation 1 sma utrymmen

OEM Automatic erbjuder nu KUKAs KR SCARA-serie
— en industrirobotlosning framtagen for snabba, repeti-
tiva moment inom montering, sortering, paketering och
materialhantering. Med sin hoga precision och konkur-
renskraftiga prisniva passar KR SCARA utmarkt for
branscher som elektronik, e-mobilitet och livsmedel.

Skraddarsydd for tranga produktionsmiljoer
KR SCARA-robotarna installeras direkt pa golvet och
tar upp minimalt med plats i produktionscellen. Det
gor dem till ett attraktivt alternativ nir det finns behov
av att effektivisera i befintliga produktionslinjer eller
i miljoer med begransat utrymme. Jamfort med traditio-
nella sexaxliga robotar kan fotavtrycket reduceras med
upp till 60 %, utan att kompromissa med prestanda.
Snabbhet och precision i samma format

Trots sitt kompakta format levererar KR SCARA impo-
nerande cykeltider och en repeterbarhet pa s& lite som
10,02 mm. Robotarna hanterar dven hdga processkrafter
i Z-riktning — upp till 600 N — vilket gor dem lampade for
applikationer som kraver tryck, exempelvis skruvdrag-
ning eller pressning. Det ger en tillforlitlig 16sning dven
vid héga produktionstakter.

Flera modeller for olika behov

KR SCARA-serien finns i flera utforanden, frdn den
mindre KR 6 for enklare uppgifter till KR 60 for tyngre
laster. Varianter finns &ven for hygieniska miljoer, ren-

rum och med olika rickvidder upp till 1200 mm. Alla
modeller levereras med det anvandarvéanliga styrsys-
temet smartPad2 och KRC5 micro, samt dr kompatibla
med KUKAs mjukvarulsningar f6r flexibel integration
i olika processfloden.

Redo for kdnsliga miljoer

Robotarna finns tillgéngliga med kapslingsklass upp
till IP54 samt i utféranden som klarar renrumsklassning
ISO 5. Anvandning av NSF H1-certifierade smé&rjme-
del gér dem dven anpassade f6r produktion med héga
hygienkrav.

Exempel pd anvindningsomraden:

¢ Elektronik: Montering, pick & place, skruvdragning

e E-mobilitet: Hantering av battericeller i renrum

e Livsmedel: Snabb sortering och plockning
av livsmedel

Med KUKA KR SCARA erbjuder OEM Automatic en
driftsdker och kostnadseffektiv automationsldsning —
sdrskilt lampad f6r kompakta och krdvande produk-
tionsmiljoer.

Det nya lostoppsborret fran Guhring

BT 800
- ett battre val for moderna borrapplikationer
Giihring lanserar BT 800: ett hogpresterande verk-
tyg med utbytbar borrkrona och bajonettkoppling.
Kostnadseffektivt, flexibelt och med lang livslangd.
Varje parameter ar lika viktig nar det géller kostnad
per detalj: Verktygskostnad, omstillningstid och pro-
cessdkerhet avgor produktionens effektivitet. For att
mota dessa krav lanserar Giihring 16stoppsborret BT
800, som erbjuder ett ekonomiskt och hégpresterande

alternativ till traditionella h&rdmetallborr.

Modulart system med hardmetallprestanda
BT 800 kombinerar tva egenskaper som ofta utesluter
varandra: slitstyrkan hos ett verktyg i solid h&rdmetall
och den modulira flexibiliteten i ett system med utbyt-
bara borrkronor. Detta mojliggors av det nyutvecklade
bajonettfastet, kdrnan i BT 800, som ger stabil fastspan-
ning och hdg precision vid varje verktygsbyte.

Oavsett om det géller materialbyte, variationer i kom-

ponenter eller processoptimering. Tack vare sin moduléra
design kan BT 800 snabbt och enkelt anpassas till olika
krav, genom att byta borrkrona direkt i maskinen utan
att behova ta bort kroppen.

Kostnadseffektivitet for stora diametrar

Systemet utnyttjar sina ekonomiska fordelar fullt ut,
sarskilt vid stérre dimensioner. Endast borrkronan byts
ut vid slitage, detta minskar inte bara verktygskostnaden,
utan gor ocksa att man slipper halla lika mycket pé lager.
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Fokus pa produktivitet och flexibilitet

Med mgjligheten att kombinera olika borrkronor till ssmma kropp ger stor flexi-

bilitet vid fordndrade krav och material. Huvudena kan bytas snabbt och sdkert,

en fordel som minskar omstéllningstiderna och 6kar maskintillgéngligheten.
Ytterligare en fordel: Giihring erbjuder ett system fér den totala livslingden,

inklusive omskérpning (upp till tvé gdnger) och dtervinning av hardmetallen.

Det minskar inte bara kostnaden, utan dr ocksa resurseffektivt.

Program och tekniska egenskaper

Det modulédra system - BT 800 - lanseras i juni 2025 med tva hallare f6r diame-
teromradet 16,00 — 26,00 mm. och borrdjup 3xD och 5xD. Borrkrona med
Persistum-beldggning ar sarskilt utvecklat for stdlbearbetning finns i diameter-
intervall @0,1 mm. Sortimentet utdkas i september 2025 med héllarstorlekarna
1,5xD, 8xD och 12xD samt borrkrona for pilotborrning.

Sammanfattning: Det moduldra borrsystemet som klarar mer

e Slitstarkt som solid hdrdmetall

Hardmetallkrona fér maximal livslangd i kravande applikationer.

e Flexibelt som ett modulsystem

En borrkropp - mdnga mojligheter: Anpassas snabbt till olika material och geo-
metrier.

e Snabbt verktygsbyte

Tack vare bajonettkopplingen kan kronan bytas direkt i maskinen, utan att behéva
ta bort borrkroppen.

* Kostnadseffektivt

Avsevirt lagre investeringskostnad jamfort med traditionella hdrdmetallborr.

® Hillbart i Giihrings dtervinningscykel

Borrkronan kan slipas om upp till tva génger och &r helt atervinningsbart.

Sammanfattning: Kundfordelar med BT 800

e Upp till 50 % langre verktygslivslangd jamfort med andra moduléra borr
e Utbytbar krona med VHM-prestanda och slitstark bajonettkoppling

e Snabbt verktygsbyte direkt i maskinen

e Lagre verktygskostnad tack vare sin modulara design

¢ Flexibelt anvandningsomréde tack vare utbytbara borrkronor

e Hallbar 16sning med omskérpning och atervinningstjanst

Mer information:
www.guhring.se

Manuella
Hydropneumatiska
pressar
FOr pressarbeten,
Mellan 350-5000 kg

MICROMATIC® INTERNATIONAL AB

Micromatic International AB ¢ +46 8 594 709 00
Wwww.micromatic.se

SOM MAGI, FAST SNABBARE!
Prata med oss om handhallen
lasersvetsning med certifierad sdkerhet.
www.fagon.se
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EMO

Hannover

Heidenhain EMO 2025:

HO) nivan

pa dina

tillverkningsprocesser

Upptick intelligenta och innovativa losningar for verk-
tygsmaskiner och produktionsautomation: “Empower
manufacturing” dr drets motto for HEIDENHAIN och
dess varumirken AMO, ETEL, NUMERIK JENA och
RSF pa EMO 2025-méssan i Hannover, Tyskland. Genom
att visa upp spannande nya lsningar och f6rbéttringar
ger HEIDENHAIN och dess varumérken anvéndare och
maskintillverkare mojlighet att 6ka sin produktionsef-
fektivitet och flexibilitet.

HEIDENHAIN-GRUPPEN é&r en kompetent system-
leverantor av styrsystem, pulsgivare, métprober, vision
systems, mjukvara och andra lésningar som séker-
stiller hog noggrannhet, tillforlitlighet och prestanda
inom innovativa branscher sdsom verktygsmaskiner,
elektronikproduktion, robotik, medicinteknik, hissar
och mitteknik.

Pa EMO 2025 kommer HEIDENHAIN att utoka sin familj
av TNC7-styrsystem med nya funktioner och ett nytt
CNC-styrsystem utformat for uppgradering av dldre
maskiner och utbildningsmaskiner:

e | framtiden kommer 19-tums- och 24-tumsvarian-

terna av TNC7 dven att kunna utfora cylindrisk slipning
och konturformning, vilket méjliggér komplett bearbet-
ning med exceptionell méttnoggrannhet, konturfsljning
och ytfinish. TNC7-anvandare kommer att ha tillgang till
frasning, svarvning och slipning utan
att behova spidnna om arbetsstycket.
TNC?7 och TNC7 basic erbjuder ocksd
nya mojligheter f6r bearbetning av
cylindriska ytor. Samtidigt férenklar
nya funktioner for grafisk program-
mering och simulering den intuitiva
anvandningen av TNC7-styrsystemen
genom forbattrad anvandarvagled-
ning och nya analysmgjligheter.

Den nya TNC7 go frdn HEIDENHAIN.
Ett toppmodernt, intuitivt styrsystem
som dr sérskilt utformat for yrkesutbild-
ning och uppgradering av maskiner.

e P4 EMO 2025 kommer TNC7 go att ta den ban-
brytande anvdndarvénligheten fran TNC7-familjen till
utbildningssammanhang och uppgraderingar av &ldre
maskiner. En sdrskild héjdpunkt dr den nya funktio-
nen “Grafisk positionering”. I stéllet for att skriva ett
NC-program ritar anvéndaren 6nskad kontur eller hal-
monster direkt pa pekskdrmen. Positioneringsrorelsen
hanteras av styrsystemet. Som ett styrsystem som kan
hantera analoga axlar &r TNC7 go nésta generations
eftertradare till HEIDENHAIN TNC 128-styrsystemet.

I en varldspremidr pd EMO 2025 kommer besdkare
att fd se HEIDENHAINSs programmeringssystem, en
PC-baserad mjukvaruldsning for att skapa NC-program
som kan koéras av HEIDENHAIN-styrsystem. Med sin
funktionsbaserade programmering erbjuder systemet
en helt ny mojlighet att extrahera den fullstdndiga geo-
metriska beskrivningen av individuella element, inklu-
sive konturer och djup, frén CAD-data i en 3D-modell.
Denna geometriska beskrivning kompletteras med
frascykler innan den anvands for att automatiskt skapa
ett Klartext-program. Program som genereras automa-
tiskt pd detta sdtt kan ocksa konverteras med Klartext
Converter, vilket gor dem korbara pa HEIDENHAIN-
styrsystem som f6éregdr TNC7 och dess nédvindiga
mjukvarualternativ. Programmeringssystemet stoder

ocksa nya simuleringsfunktioner sdsom spola tillbaka
och snabbspola, en simuleringslogg for enkel validering
av genererade program, samt en ny hanteringsfunktion
for Digitala Tvillingar. Naturligtvis finns alla valkanda
funktioner fran HEIDENHAINSs programmeringsstation
ocksa tillgangliga.

Pa EMO 2025 kommer HEIDENHAIN &4ven att visa
upp version 1.6 av sin Visual Tool Check-mjukvara for
matkameran VT 122. I framtiden kommer Visual Tool
Check- mjukvaran att erbjuda Al-baserad slitagemit-
ning som helt automatiserar den nuvarande manuella
maétprocessen, vilket mojliggdr snabbare dokumenta-
tion av processen. Branscher sdsom flyg- och medicin-
teknik kommer att dra sérskild nytta av detta. Som ett
kombinerat system dr VT 122-kameran och Visual Tool
Check- mjukvaran darfér en viktig 16sning for att spara
tid vid holistisk verktygsdvervakning samtidigt som
anvéandaren av verktygsmaskinen far tillforlitliga data
om verktygets skick.

Mer information:
www.heidenhain.se



Kontakta oss for att fa ditt
inlogg INFO@LACKOLLE.SE

DORMER 2 PRAMET

LAc K-OLLE Lack-Ollé AB Installatorsvagen 10, 461 37 Trollhattan
.\\\ Skirande Verktyg Tel: 0520-42 84 20 Mail: info@lack-olleab.se

Skapa framtiden
med AMADA.

REGIUS-AJe avancerade laserteknik
skar plat med hog precision och
hastighet.

AMADA:s banbrytande teknik
visar vagen mot framtiden.

Tel: 0322-20 99 00

@ G o sweden@amada.eu
www.amada.eu
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(Frén vénster till héger): David
Catoni (Agare Formteknik
Vdrnamo), Magnus Fridlund (Johan
Nordstrém Verktygsmaskiner

AB), Dennis Martinsson (Agare
Formteknik Vdrnamo), Elvir Sijaric
(Agare Formteknik Vdrnamo),
Steven Nieberle (Head of Sales
Universal Machines International)

Maximal effektivitet

for sma foretag:
Formteknik Varnamo férlitar sig pa GROB

Formteknik Varnamo specialiserar sig pa tillverkning av
verktyg for hogtrycksgjutning och tillhérande kompo-
nenter. Férutom egenproduktion erbjuder foretaget dven
kontraktstillverkning av stora komponenter. Kraven pa
precision och effektivitet i produktionen dr hoga, vilket
ar anledningen till att Formteknik Varnamo vénde sig

GROB:s G550 é&r det perfekta valet fér Formteknik VVdrnamo.

till GROB for ndgra ar sedan i jakt pa en kraftfull och
mangsidig maskin.

Den forsta kontakten mellan Formteknik Varnamo
och GROB kom 2022. Fokus i Formteknik Varnamos
produktion lag pa att optimera bearbetningsprocessen.
For att minimera uppstallningstider och bearbetningssteg

var det onskvirt att fardigstélla delarna i en och samma
process. Dessutom skulle spdnhanteringen forbéttras
for att mojliggora effektiv och obemannad produktion.
Efter en grundlig analys valde Formteknik Vdrnamo
GROBs universalbearbetningscenter G550 efter bara
tre manader. Denna 16sning erbjod exakt den kombi-
nation av hog precision, flexibilitet och tillf6rlitlighet
som Formteknik Varnamo sokte. Sex manader efter
den lyckade driftsattningen koptes en andra GROB-
maskin, G750, for att méta den 6kade efterfragan och for
att kunna producera storre verktyg. “Med maskinerna
har vi hittat en 16sning for att producera véra detaljer
ien enda process. Utbildningen och servicen dr utmérkta
och vi kan lamna maskinerna igdng utan uppsikt utan
problem”, sdger Dennis Martinsson, en av dgarna till
Formteknik Varnamo, om beslutet.

Betydande effektivitetsokning

tack vare GROB-teknik

Genom att kopa GROB-maskinerna kunde Formteknik
Vérnamo optimera sina produktionsprocesser och uppna
betydande forbattringar. Bearbetningstiden minskades
fran 50 - 60 timmar till bara tva - tre timmar. ”Vi har
fordubblat var kapacitet och drastiskt minskat bearbet-
ningstiden. Det brukade ta oss runt 40 timmar att borra
hal, men nu tar samma process bara 20 minuter”, betonar
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Vi har hogkvalitativa laserskarbord fran
vdrldsledande leverantorer hos oss.
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Elvir Sijaric, en av dgarna till Formteknik Varnamo. Tack
vare denna enorma tidsbesparing har foretaget kunnat
Oka sin produktionskapacitet avsevirt och ddrmed inte
bara ¢ka sitt kapacitetsutnyttjande, utan ocksa forbattra
sin konkurrenskraft.

Maskinerna: Maximal

precision och tillforlitlighet

G550 och G750 erbjuder ett brett anvdandningsomréde
och &r idealiska f6r bade serie- och sméserieproduktion.
De kdnnetecknas av hég dynamik och stabilitet samt
korta span-till-span-tider.

En annan avgorande fordel ligger i maskinernas
design: Den horisontella spindeln gor att spdnorna kan
falla direkt nedat, vilket innebér att maskinerna kan
anvandas utan stindig 6vervakning. Med G750 kan
Formteknik Varnamo nu dven producera storre verktyg
och didrmed flexibelt reagera p& nya kundkrav.

Forstklassig kundservice
som en framgangsfaktor
Foérutom maskinernas hoga kvalitet uppskattar
Formteknik Vdrnamo dven GROBs forstklassiga kund-
service. I synnerhet dr den snabba responstiden vid
behov av service ett stort plus. “Vi kunde dteruppta
produktionen inom bara fem dagar efter ett spindelha-
veri. Utbildningarna var ocksd mycket bra och hjilpte
oss att utnyttja maskinerna optimalt”, minns Dennis
Martinsson. GROB levererade inte bara utmarkta maski-
ner, utan ocksd omfattande och palitlig kundservice.
En annan framgangsfaktor i genomférandet av pro-
jektet var det nédra samarbetet med GROBs aterforsal-
jare, Johan Nordstrom Verktygsmaskiner AB, som gav
Formteknik Virnamo betydande stod genom hela pro-
cessen. Tack vare det ndra samarbetet mellan GROB
och Johan Nordstrém optimerades integrationen av
maskinerna hos Formteknik Vdrnamo sé att den nya

Formteknik Vdrnamo
kan nu tillverka &nnu
stérre verktyg med
G750 fran GROB.

teknikens potential kunde utnyttjas fullt ut redan fran
borjan. “Det &r sé roligt att se hur dessa sma foretag
véxer med de nya maskinerna och tekniken. Och det dr
verkligen roligt att se maskinens prestanda. Kunderna
blir vildigt, valdigt vdl omhdndertagna, bade frén Grob
och med vart stéd, betonar Magnus Fridlund frdn Johan
Nordstrom Verktygsmaskiner AB.

GROB - ratt partner for

sma och medelstora foretag

Aven om inga ytterligare maskininkép &r planerade
for narvarande, dr Formteknik Varnamo sédkra pa att
om ytterligare en maskin behovs, sa kommer det att
vara ytterligare en GROB. ”Vi rekommenderar GROB
alla gdnger. Maskinerna &r palitliga, effektiva och lamp-

liga for foretag av alla storlekar. Det ndra samarbetet
med GROB och vér lokala partner Johan Nordstrom
har hjélpt oss att hoja var produktion till en ny niva”,
betonar Elvir Sijaric.

Investeringen i GROB G550 och G750 har 16nat sig
fullt ut f6r Formteknik Virnamo. Foretaget har kun-
nat 6ka sin effektivitet och produktionskapacitet avse-
vart, samtidigt som produktionskvaliteten optimerats.
Framgangssagan visar att GROB inte bara &r rétt val for
stora OEM-foretag, utan erbjuder &ven smd och medel-
stora foretag avgorande férdelar och ritt produkter.

Kapaciteten férdubblades, bearbetningstiden halv-
erades: Det som brukade ta 40 timmar tar nu bara
20 minuter tack vare de tvd GROB-maskinerna.
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Gravostar okade
kvalitén pa markningen

Verkstadsforetaget HG System - som de senaste daren har 6kat sin
omsdttning med mellan 50 och 100 procent arligen - letar stindigt
efter nya metoder och l6sningar for att utveckla sin verksamhet.

Pa jakt efter ett nytt markningsverktyg upptiackte HG System det

schweiziska foretaget Gravostar Technologies, vars verktyg har

effektiviserat och hojt kvalitén i foretagets artikelmidrkning,.

TEXT & BILD: PIERRE EKLUND

HG System - ett snabbt vaxande verkstadsforetag i Gstra
Smadland - erbjuder hogkvalitativ CNC-bearbetning av
metall inom frésning, svarvning, kapning och trumling.
Foretaget karaktdriseras av den smaldndska entrepre-
norsandan med hog arbetsmoral, stort kunnande, och
en férmdga att hitta innovativa lsningar p& problem
och utmaningar.

— Vi ger oss inte forrdn vi har hittat den bésta och mest
optimala l6sningen, det kan vara allt fran automations-
l16sningar till sma verktyg som forbéttrar produktionen
och verksamheten, sdger Kent Ivansson, deldgare och
vd for HG System.

—Mycket kan vi gora sjédlva och ndr vi behover inves-
tera lagger vi stort fokus pa att hitta ratt 16sningar, vilket
vi till exempel gjorde nér vi hittade Gravostars méark-
ningsverktyg.

Kent och hans vin Daniel Nilsson lade grunden till
HG System i bérjan av 2010-talet nar de pa fritiden bor-
jade bygga egna automationslésningar med plockrobotar.

— Det borjade med att vi byggde for skojs skull, dér
vi kombinerade mina kunskaper inom elektronik och
Daniels kunskaper som programmerare, och testade oss
fram. Nér vi fick mojlighet att bygga en 16sning till ett
annat foretag startade vi ett handelsbolag.

2014 kédnde Kent att det var dags for en ny utmaning
i livet. Ett tag funderade han p4 att bli lantbrukare och
ta over foraldragarden utanfor Ruda, men valde istéllet
att sdga upp sig fran sin fasta anstallning inom verk-
stadsindustrin och starta HG System AB tillsammans
med Daniel.

— Den forsta maskinvesteringen vi gjorde var en styrd
CNC-fras fran Haas. Med véra kontakter och rykte

i branschen var det inte svart att fa tag pd jobb, men det
var en utmaning i borjan att fa ett jamnt flode i produk-
tionen. Har du bara en maskin blir det l4tt lite ryckig
produktion, antingen &r det full drift eller stillastdende.

Sedan aktiebolagets start har verksamheten utvecklats
for varje ar. For sex ar sedan flyttade foretagets kontor
och produktion in i en industrifastighet i Ruda, som
tidigare har anvints till bageriverksamhet och osttill-
verkning

— Eftersom golvet var anpassat f6r produktion av
frallor fick vi gjuta om delar av golvfundamentet. Nu ar
det tillrackligt tjockt for verkstadsproduktion och béttre
anpassat efter industriverksamhet.

HG Systems kunder finns framst inom fordons- och livs-
medelsindustrin och den forsta kunden - som dr verksam
inom fordonsindu-
strin - dr fortfarande
en av fOretagets stors-
ta kunder.
— Flera av vara
kunder arbetar i pro-
jekt med langa led-

tider, vilket ¢0r att
v & Kent Ivansson,

deldgare och vd fér
HG System, lag-
ger mycket tid och
fokus pa att hitta
rétt I6sningar, vilket
han gjorde nér han
hittade Gravostar
Technologies
maérkningsverktyg.

vi rent ordermaéssigt
slapar med runt nio
manader gentemot
radande konjunktur-
lage. Historiskt har
vi i flera ar 6kat var
omsittning med mel-

lan 50 och 100 procent

Nér sméaléndska HG System bytte méarkningsverktyg till Gravostar Technologies sag
de en stor skillnad i kvalitet. Med Gravostar Technologies vektyg blir det en jdgmnade
mérkning och finare gravyr. Dessutom gar processen snabbare &n tidigare.

Foto: Privat

for varje &r trots att vi inte har marknadsfort oss alls,
berattar Kent.

— Det hir rikenskapséret har varit helt okej, inte
samma fina resultat som tidigare dr, men vi ser ingen
anledning till varfér vi inte kommer fortsitta 6ka var
omséttning i ar.

I produktionslokalen finns idag sex fleroperations-
maskiner, en lasermaskin, en langdsvarv, en CNC-svary,
tva blocksagar, tva tvdrsdgar och tre robotar i drift. Flera
av investeringarna har skett under de senaste tva aren,
bland annat tva fleroperationsfrésar fran Haas och en
frén Brother.

— Haas fréasar 4r mangsidiga och perfekta till mindre
volymer medan frisen frén Brother anvinds till stérre
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Gravostar
Technologies
verktyg har
effektiviserat och
héjt kvalitén i HG
Systems artikel-
mérkning.
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Noggrannhet och hég kvalité. HG System och
deras kunder &r véldigt néjda med graveringen
fran Gravostar Technologies mérkningsverktyg.

Som ett mindre féretag med begrdnsade resurser ér HG
System tvungna att nyttjia den kompetens som finns inhou-
se och leta IGsningar pd mindre kdnda marknader. Totalt har
HG System investerat i fem robotar - varav tre &r installerade
- som de har importerat fran Asien.

Ordning pa verktygen. | méat- och verktygsrummet &r alla
frdsverktyg, hdr borr och géngtappar, tydligt organiserade.

For att spara tid i férberedelserna har Kent képt in
en mét- och inspektionsmaskin fran ZOLLER fér att

maéta verktygen innan de sétts upp i maskinen.

volymer. Vi har robotbestyckat Brother-frasens palett-
vaxlare ddr roboten skiftar palett samtidigt som frasen
ar i drift, vilket gor att vi far en mer effektiv produktion.

— Brother-frasen, som har en kraftfull 30-kona, ar
véldigt snabb och energieffektiv, vilket vi har nytta
av ndr vi kor gangning som vi kor vildigt mycket
i maskinen. Brother-frasen har lite mer vridmoment
i spindeln 4n Haas-frésarna.

Som ett mindre féretag med begréansade resur-
ser far HG System utnyttja den kompetens som
finns inhouse och leta 16sningar p& mindre kidnda
marknader. Nar foretaget inte har kunnat hitta pris-
vdrda maskinlosningar i Europa har de importerat
maskiner fran Asien fran mindre kdnda fabrikat.
Lasermaskinen, som bland annat anvands for att
skara ut egna fixturer till produktionen, importerades
for ett halvar medan blocksdgarna koptes fran Kina
for 1,5 ar sedan.

— En bra sagkapacitet majliggor korta ledtider, vil-
ket dr en av vara styrkor. Mycket av det som vi fréser
ar kuber och rektanglar i smé serier, och med hjélp
av blocksagen kan vi snabbt férbereda en order. Med
6ver 1800 artiklar i vart system hinner vi inte vénta
pa extern part utan behover sjilva kunna sdga till de
bitar som ska frésas.

— Vi forsoker alltid ha lite radmne hemma for att

| produktionslokalen
finns sex flerope-
rationsmaskiner,

en lasermaskin, en
ldngdsvarv, en CNC-
svarv, tva blocksagar,
tva tvdrsdgar och tre
robotar i drift. Flera
av investeringarna
har skett under de
senaste tva aren.

Gravostars verktyg &r smi-

diga att installera och passar
maskinens standardhdéllare.
Kombinationen av Gravostars
verktyg och Haas styrsystem har
visat sig vara en perfekt match.

kunna vara flexibla och effektiva nar kunder behover
akut hjalp. Igar fick vi en order som gar in i sdgen fore
lunch idag. Leverans dr inom tvd veckor. Det hade inte
gétt om vi hade fatt vinta pa materialet i en vecka.

Totalt har HG System investerat i fem robotar - varav
tre &r installerade - som de har importerat frén Asien.
Kent berittar att de robotar som de har kopt in har en
bra grundstomme med bra mekanik och servodelar,
men att styrsystemet ar for daligt for att anvanda.

— Vid leverans ar robotarna utrustade med ett
vedervardigt styrsystem som Daniel byter ut mot ett
Linux-baserat specialsystem som vi har modifierat
sjdlva. Roboten kommunicerar med maskinen via
interface. I och med att vi gor mycket sjélva &r vi gan-
ska dynamiska. Vi dr inte radda for att flytta en robot
om vi far in volym till en av vdra maskiner.

— En robotcell kostar oss ungefar en kvarts miljon
kronor, det hade vi inte fatt mycket robot f6r om vi
hade kopti Europa. Vi har alltid haft som maélséttning
att automatisera sa mycket som mojligt, vilket ocksa
lag till grund till att vi valde just Gravostar.

Med 6kat fokus pa kvalitetsriktlinjer och krav pé
sparbarhet &r méarkning ett nodviandigt krav i allt
storre del av komponenttillverkning. Kent beréttar att
HG System till en borjan anvande sig av stalstimplar



f6r att mérka artikelnummer, batchnummer, produktko-
der och andra artikelmérkningar, men eftersom det tog
for 14ng tid, var ineffektivt, och inte alltid blev bra utfort
overgick foretaget till ett automatiskt markningsverktyg
som installerades i en av frasarna.

— P4 marknaden finns dven separat markningsut-
rustning, men det &r mycket battre att ha teknologin
installerad direkt i CNC-maskinen i anslutning till den
skdrande bearbetningen eftersom det reducerar bade
stalltid och risker f6r fel vid f6rflyttning av detaljer.

— Nar vi sedan kopte védra nya frasar for 1,5 ar sedan
kunde inte markningsverktyget som vi da anviande app-
liceras i de nya maskinerna och vi var tvungna att hitta
ett nytt fabrikat.

Van vid att hitta l6sningar pa problem scannade Kent
av internet efter “dot peen marking” och via slumpen
och sokalgoritmer dok det en dag upp ett reklamklipp
pa Youtube frén Gravostar Technologies som &r teknikle-
dande inom de viktiga applikationsnischerna integrerad
komponentmérkning i CNC-maskin och precisionsgrad-
ning i CNC-maskiner och robot.

— Nar jag letar nya produkter gar jag mycket pd kins-
la, underbyggt av kompetens och erfarenhet, och jag
kande direkt att Gravostar var precis det vi letade efter.
Nir jag vél har hittat ett verktyg &r jag s& nordig att jag
vill direkt képa hem och testa det.

Vid forsta kontakten med Gravostar Technologies
huvudkontor i §stra Schweiz fick han veta att féretaget
just d4 saknade agentur i Sverige och inte hade mojlig-
het att bistd honom. Eftersom Kent var 6vertygad om

Vid rekrytering lagger Kent Ivansson stor vikt vid personligt engagemang och drivkraft da HG
System &r sd pass litet féretag att de anstéllda féar géra flera olika moment. Denna férmiddag kér
maskinoperatdr Peter Johansson detaljer i den kompakta CNC-frdsen SYIL X5.
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att Gravostar Technologies
produkter var I6sningen pa
foretagets markning kon-
taktade han foretaget nagra
manader senare och fick da
veta att Kenneth Sundberg vid
Sundberg Business Consulting
AB fran och med februari
2025 &r nordisk agentur for
Gravostar Technologies.

- Jag fick kontakt med
Kenneth som i bérjan av aret
kom ner hit och presenterade sig och verktyget. Kenneth
ar vildigt trevlig och min kénsla att det dr rétt produkt
visade sig vara rétt, sager Kent.

— Om vi jamfor med det mérkningsverktyg som
vi hade innan blir det mycket bittre resultat med
Gravostars verktyg. Det blir en jaimnade méarkning och
finare gravyr samtidigt som det gar mycket fortare. Det
ar en stor skillnad mot innan.

HG System kor en del produktion i raytor, det vill sdga
ytor som inte &r bearbetade innan méirkning, och d4 ar
det viktig att méarkningsverktyget kan ta upp en viss
differens i materialet.

— Langtifran alla verktyg klarar detta, men det
gor Gravostars produkt. Verktyget ar vildigt smidig
att installera och passar maskinens standardhallare.
Kombinationen av Gravostars verktyg och Haas styr-
system har dessutom visat sig vara en perfekt match.

Orderméssigt ser HG System séllan
mer &n nagra manader framat, och
merparten av jobben ér till fordons-
och livsmedelsindustrin.

Blockségade och tvédrsdgade klos-
sar som ska bearbetas. Normalt
sett ldmnas 5 millimeter runt om

klossen fér att minimera spill.

Orderméssigt ser HG System sillan mer 4n ndgra mana-
der framdat, men med langa och starka kundrelationer
ar den korta framforhallningen inget som stressar Kent.
Nir han blickar framét ser han en framtid dér foretaget
kommer fortsdtta 6ka sin omséttning ar for ar.

— Vi kommer fortsdtta utvecklas pa flera fronter. I ar
raknar vi med att bli klar med var ISO 9001-certifiering,
dér vi redan har mycket struktur och grundmallar p&
plats.

—Rekryteringsmaéssigt har vi precis anstéllt var femte
medarbetare, en ung kvinna, och nésta rekrytering blir
formodligen inom administrationen for att frigéra mer
tid 4t mig. Jag trivs egentligen bast ute i produktionen,
och jobbar runt 80 timmar i veckan for att hinna med allt.

— Lokalmaéssigt borjar det bli trangt och fortsétter vi
vidxa behover vi bygga ut. Vi dger tillrackligt med mark
hir bredvid byggnaden s4 att vi kan bygga ytterligare
ett produktionsskepp nér behovet uppstar, sdger Kent. i

Automatsdgen KASTO SSB 260 VA é&r utrustad med en driven rullbana. Kent och
hans medarbetare kan ladda rullbanan innan hemféard och sa kapar sdgen bitar
stora delar av kvéllen och natten. Daniel och Kent har utrustat sdgen med ett Linux-

baserat styrsystem och kan évervaka maskinen hemifran med sina mobiltelefoner.
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Fokuserade insatser ger resultat:

Kockums Maskin
skapar en mer engagerad
och nojd arbetsstyrka

Ett mdlmedvetet arbete for att stirka medarbetarnas trivsel har gett tydliga

resultat hos gjutjirnsleverantoren KOCKUMS MASKIN i Kallinge, enligt foretagets

senaste medarbetarundersokning. Forbattrad kommunikation, kulturbyggande,
tydligare daglig ledning och forbattring av arbetsmiljon dr ndgra av de viktigaste
insatserna bakom okad arbetsglidje och starkare lojalitet bland medarbetarna.

Det har varit ett &r med stort fokus pa férbattringar hos
KOCKUMS MASKIN i Kallinge. En anonym medarbetar-
undersokning visar en markant forbattring av medarbe-
tarnas uppfattning om foretagskultur, ledarskap, vérde-
ringar, anseende och arbetsvillkor. Undersokningen, som
genomfors drligen, visar en 6kning med +10 poang pé en
100-punktsskala jamfort med foregaende ar. Resultaten
for bade arbetsglddje och lojalitet hos KOCKUMS
MASKIN ligger nu pa 73 respektive 80 poang, vilket
ligger 6ver det internationella genomsnittet for liknande
foretag enligt GELx-modellen fran Ennova.

— Resultatet ar ett tydligt tecken pd att vi dr pd vég
at ratt hall. For oss dr det viktigt att fordndringen sker
tillsammans med medarbetarna — och det 4r glddjande
att se att vart gemensamma arbete nu ger resultat, sager
VD Johan Brengesjo.

Han tilltrddde som VD f6r KOCKUMS MASKIN 2023
och inledde dé& en f6randringsresa baserad pa en tydlig
strategi for att vanda utvecklingen.

— Om vi inte tar hand om vara medarbetare — deras
vidlmaende, deras kédnsla av mening, deras vardag, kan
vi inte forvénta oss att foretaget kommer att viaxa pa ett
meningsfullt satt. Darfor dr kulturen kidrnan i hur vi tar
oss framat. Arligt talat var resultatet i tidigare ars med-
arbetarundersokningar inte sarskilt imponerande. Men

det gav oss en tydlig bild av vad vi behévde arbeta med
- och det blev startskottet f6r forbattringarna, forklarar
Johan Brengesjo och fortsétter:

— Vi var medvetna om att bilden av KOCKUMS ris-
kerade att fastna i det f6rflutna — med nedldggning och
férandringar som véckt oro. Genom en tydlig kommu-
nikationsstrategi har vi bérjat bygga upp ett nytt, mer
framatblickande bild av vart vi dr pa vég. Vi talar om
de framsteg vi gor, vara investeringar i fortsatt tillvaxt,
men inte minst vart engagemang for foretagskulturen.

En gemensam riktning bygger kultur
P& en mer konkret niva har den dagliga ledningen, struk-
turen och tydligheten forbattrats.

— Vi har inf6rt nya rutiner for daglig styrning pa avdel-
ningsniva i form av morgonmoten. Det &r ett enkelt men
effektivt sitt for att 6ka medvetenheten om vara mal,
lyfta fram f6rbattringsméjligheter och hantera avvikelser
direkt dér de uppstar. Det har ocksa gett vara medarbe-
tare en bittre forstaelse for hur deras arbete paverkar
helheten, sdger Johan Brengesjo.

For att det standiga forbéattringsarbetet ska bli en
integrerad del av foretagskulturen har ett strukturerat
digitalt arbetssatt inforts. Varje initiativ f6ljs upp syste-
matiskt - vilket gor ansvar, framsteg och resultat synliga

for organisationen. Genom involvering av medarbetarna
skapas engagemang.

- For att skapa verklig effekt kravs bade struktur och
fokus i forbattringsarbetet. Genom att gora vara framsteg
synliga och fokusera p4 ldrande i varje steg, bygger vi
drivkraft och engagemang, forklarar Johan Brengesjo.

KOCKUMS VD har arbetat nira ledningsgrupp och
medarbetare for att driva varaktiga forbattringar i kul-
tur och arbetsmiljo. Nu ser han ett féretag som dr mer
samlat — och redo att fortsatta framat:

— Verklig férandring sker nar manniskor tror pa vart vi
ar pé vdg — och ser sin egen roll i det. Vi har tagit viktiga
steg, och resultaten talar sitt tydliga sprak. Men det hir ar
bara borjan och vi &r fast beslutna att fortsitta utvecklas.
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Generationsskifte 1 Edstroms
— Viktor Wessbo blir ny koncern-VD

Efter flera 4r som VD f6r Edstromsgruppen AB viljer Ola
Andersson att trappa ned och limna Over stafettpinnen till
Viktor Wessbo den 1 juli. I samband med detta kommer
dven brodern och delidgaren Bo Andersson att limna sin
operativa roll i bolaget. Bida kvarstdr som aktiva dgare och
i respektive styrelser.

Viktor Wessbo dr sedan tidigare vilkdand inom Edstroms, dar
han under sex &r varit VD for Edstroms Verktyg AB.

—Det &r ett uppdrag jag verkligen ser fram emot. Jag kom-
mer fortsitta att se utifrdn kundens behov och bygga upp ratt
kompetens och ritt teknologier pé vér sida, sa att vi kan stotta
vara kunder sd bra som mojligt, berattar Viktor.

En viktig malsittning for den nya koncernledningen &r

att 6ka samverkan mellan bolagen och f6rdjupa synergierna
inom gruppen. Det finns ocksa ett uttalat fokus pa fortsatt
digitalisering, teknologisk utveckling och att skapa mervirde
fér kunderna

- Vi dr glada och tacksamma att vi lyckats genomféra ett
generationsskifte nu nar manga av vara kunder &r i samma
process och situation, sdger Ola Andersson.

Bolaget ar fortsatt familjedgt, och dgarfamiljerna dr dven
involverade i verksamheten. Ett dgardirektiv som stricker sig
till &r 2030 sédtter ramarna for det strategiska arbetet framéat
och tydligg6r ambitionen att langsiktigt utveckla Edstréms
inom familjens dgo, ddr exempelvis Olas son Johannes idag ar
styrelseordférande for alla bolag, och dottern Filippa arbetar
med HR och administration inom koncernen.

Hultafors Group dubblar
svensk stegtillverkning

— skapar nya arbetst

W.steps fabriken i Néssjé

til1fallen 1 Nass)o

Hultafors Group satsar stort pd att expandera sin tillverkning av stegar
i Sverige. Genom ett nytt forvirv och investeringar i avancerad automa-
tion flyttas delar av produktionen till Nissjo, vilket innebir drygt tio
nya arbetstillfillen skapas frin och med borjan av nidsta ar.

Hultafors Group har tecknat avtal om att férvédrva produktionsutrust-
ning fran Telesteps nuvarande tillverkningspartner i Froseke. Maskinerna
kommer att flyttas till W.Steps anldggning i Néssjo, dar en omfattande
utbyggnad vantar.

— Detta dr en strategisk investering som stédrker var nirvaro i Sverige
och sikrar vér framtida konkurrenskraft inom stegar. Vi vill producera
néra vdra marknader, med hég automationsgrad, full kvalitetskontroll och
ett tydligt hallbarhetsfokus, sdger Torbjorn Eriksson, President Hardware
Europe and North America, Hultafors Group.

Nassjo blir centrum for stegexpertis
Fyra nya helautomatiserade produktionsceller kommer att installeras pé
plats, vilket gor Nassjo till en av de mest avancerade produktionsanldgg-
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Damaskus
Maskinskydd
levererar maskin-
skydd till Modig
Machine Tools' nya
flaggskepp Mill-EX

Modig Machine Tool utvecklar och tillverkar ndgra av vérldens mest avancerade
bearbetningsmaskiner — byggda f6r att leverera maximal produktivitet, precision och
kostnadseffektivitet. Deras senaste maskin Mill-Ex &r speciellt utvecklad for att mota
de hoga kraven inom aluminium- och extruderingsbearbetning. Med en kompakt
design och avancerad teknik erbjuder Mill-Ex en oslagbar kombination av hastighet,
precision och kostnadseffektivitet.

— Vi dr mycket glada och stolta att ha varit med i detta projekt dér vi tagit fram
och levererat maskinskydd till Modig Machine Tools senaste maskin "Mill-Ex”, sdger
Peter Almqvist, VD pa Damaskus Maskinskydd.

Maskinskyddet ar ett sd kallat X-Y shield, och det &r en rorlig och titande vigg
som spindlarna dr monterade i och ror sig i bdde X- och Y-led. Maskinens standard-
utforande har dubbla spindlar, och férutom den héga hastigheten sa var en utmaning
att uppna ett snidvt ¢/ c-matt for spindlarna.

Projektet har bedrivits tillsammans med var partner PEI, ett italienskt f6retag med
ca 430 anstdllda som &dr marknadsledande inom maskinskydd.

Mer information: www.damaskus.se

T.v. Peter Almquist,

VD Damaskus
Maskinskydd, t.h. Felix
Rehbein, Inképare
Modig Machine Tools

ningarna inom stegindustrin. Den totala kapaciteten férdubblas — fran dagens 30 000
till upp till 60 000 stegar per &r — med leveranser &ver hela Europa och Nordamerika.

— Det &r fantastiskt att vi kan fortsitta bygga industriell kompetens hér i Nassjo.
Att fa vdlkomna nya kollegor och utveckla ett verkligt center of excellence for stegar
ar ndgot vi dr valdigt stolta 6ver, sdger Johan Fréjdin, Business Unit Director och
siteansvarig pa W.Steps.

Stegtillverkning med hallbarhet i varje steg
P4 W.Steps ar hallbarhet en integrerad del av utvecklings- och produktionsprocessen.
Stegarna dr designade {6r lang livslingd och hog sikerhet — med reservdelar tillging-
liga f6r att enkelt kunna repareras och férldnga anvindningstiden. Materialen viljs
med stor omsorg, dir aluminium &tervinns i slutna kretslopp och avfall minimeras
i produktionen.

Produkterna testas i interna testanldggningar och nar 6ver gillande standardkrav.
Detta sdkerstaller inte bara kvalitet och livslangd, utan &ven ett héllbart anvéndande
over tid.

Mer information:
www.hultaforsgroup.se

OKA DINA
SLIPKUNSKAPER

JONKOPING 4-5 NOVEMBER

Resultatet i en slipprocess paverkas av manga faktorer
och vi vet att utbildningen av personal i och runt
processen ar mycket betydelsefull for ett bra resultat.

| synnerhet galler det hos féretag som arbetar med
kvalitetssakring. Ehn & Land erbjuder en teoretisk
2-dagarsutbildning dar vi garigenom de olika
operationstyperna av rund-, centerless-, plan-, verktygs-
och halslipning. Utbildningsledare & Thomas Henkel
som har mer &n 30 ars erfarenhet inom slipning. Med
sig har han ocksa géastféreldsare Mikael Wistrand -3M.

DELTAGARNA KOMMER ATT GES
GRUNDLAGGANDE KUNSKAPER INOM:

e Skarpning
e Sikerhet
e Service och underhall

e Slipteori

e Slipverktyget

® Maskinen

e Slipvatskans inverkan

PRIS

16 900 kr per deltagare. | utbildningspaketet ingar tva
Overnattningar pa John Bauer Hotel, beldget i centrala
Jonképing, samt middag och frukost pa hotellet.
Deltagarna erhaller utbildningscertifikat.

ANMALAN
Uppge namn, féretag, din/er yrkesroll pa foretaget och
antal som 6nskar delta. Skicka din anmalan via mejl till:
thomas.henkel@ehnland.se. Sista anmélningsdag 10/10.
Forst till kvarn géller. Maxantal 12 st.

Véalkommen med din anmalan!

Vid stérre antal kan vi géra
kundanpassade utbildningar
pé plats. Begér offert.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING
TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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GF Machining Solutions is now UNITED MACHINING
Nytt namn, samma palitliga ld6sningar!

UNITED MACHINING SOLUTIONS - En ny global storspelare
GF Machining Solutions dr nu UNITED MACHINING - Deras engagemang, tek-

AGIE CHARMILLES CUT S 400 + (WPT1+) + CUT S 600 - WORDPREMIERE
CHARMILLES LASER X 500 U - WORDPREMIERE

nologier och team dr desamma — som alltid med fokus pa precision och innovation. ¢ MIKRON MILL P 800 U Short (Control Heidenhain TNC 7) + T3-600* —
WORDPREMIERE
Det tidigare aviserade avtalet &r nu genomf6rt: UNITED GRINDING Group har for- ¢ MIKRON MILL P 500 VHP (Control Fanuc)
varvat GF Machining Solutions-divisionen fran Georg Fischer AG. Det nya bolaget ¢ AGIE CHARMILLES CUT S 600 (se ovan) - WORDPREMIERE
f&r namnet UNITED MACHINING SOLUTIONS och blir med en omsittning pd 6ver ¢ AGIE CHARMILLES CUT S 800 - WORDPREMIERE
1,5 miljarder USD och omkring 5 000 anstillda p& mer &n 50 platser en av vérldens e MIKRON MILL X 400 U (Control Siemens)
storsta verktygsmaskintillverkare. Huvudkontoret ligger i Bern, Schweiz. e AGIE CHARMILLES FORM S 350
Enligt CEO Stephan Nell kompletterar de tvé foretagen varandra optimalt—bdde vad ¢ CHARMILLES LASER S 500 U

giller produktportfslj, internationell ndrvaro och féretagskultur. Aven GF Machining e SYSTEM 3R Workmaster T3-600 - WORDPREMIERE

Solutions tidigare CEO, Ivan Filisetti, framhéller att produkterna inte 6verlappar utan
starker varandra, och att den gemensamma schweiziska grunden gor integrationen
enklare.

Koncernen é&r organiserad i tva divisioner: UNITED GRINDING och UNITED
MACHINING.

e UNITED GRINDING: MAGERLE, BLOHM, JUNG, STUDER, SCHAUDT,
MIKROSA, WALTER, EWAG och IRPD - med teknologier inom yt- och profilslip-
maskiner, cylindrisk slipning, verktygsmaskiner och additiv tillverkning.

e UNITED MACHINING: AGIE CHARMILLES, CHARMILLES, MIKRON MILL,
LIECHTI STEP TEC och SYSTEM 3R — med maskiner for gnistbearbetning (EDM),
hoghastighetsfrasning, laserteknik, spindlar och automationsldsningar.

Ledningen bestar av Stephan Nell, Ivan Filisetti, Michael Horn och Heinz Poklekowski
— alla med léng erfarenhet fran branschen.

P& Masentia har vi under ménga &r haft ett ndra och framgéngsrikt samarbete med
GF Machining Solutions. Vi ser nu fram emot ett fortsatt gott samarbete med UNITED
MACHINING - en dnnu starkare partner for framtiden.

Internationell debut pdA EMO Hannover - Vi hélsar kunder och partners varmt vilkomna
till Hall 11, Monter E45, for att upptdcka hur UNITED MACHINING SOLUTIONS

fortsétter att flytta granserna for precision och prestanda.
UNITED MACHINING SOLUTIONS gor sin internationella debut pd EMO

Hannover 22-26 september 2025, under division UNITED MACHINING lanseras

flera varldspremiérer.

Ivan Filisetti,

Stephan Nell.

Tetralys

tix och Sundberg Business

Consulting inleder forsalinings-
samarbete for Toolyzer i Skandinavien

Tetralytix har nojet att informera om ett nytt samarbete med
Sundberg Business Consulting AB (SBC). Inom ramen for det nya
partnerskapet kommer SBC att fungera som officiell forséljnings-
representant for den innovativa programvaran Toolyzer i Sverige,
Norge, Finland och Danmark.

Toolyzer dr en kraftfull simuleringsprogramvara som hjilper
foretag att optimera bearbetningsprocesser och skirverktyg, fatta
datadrivna beslut och i slutdndan minska kostnader relaterat till
design och tillverkning. Med Sundbergs djupa marknadsexpertis
och omfattande nétverk i Skandinavien kommer Toolyzers rackvidd
iregionen att utdkas avsevart.

”Sundberg Business Consulting dr den perfekta partnern for att
starka vdr ndrvaro i Skandinavien”, sdger Dr.-Ing. Arne Miicke,
VD och delédgare p4 Tetralytix. ”Tillsammans kan vi hjdlpa f6retag

i regionen att fullt utnyttja potenialen i Toolyzer och darmed for-
béttra sin konkurrenskraft”

”"Med Toolyzer kan anvandarna forbéttra sin konkurrenskraft
avsevart. Det dr en mycket kapabel 16sning som skapar optimala
forutsattningar for effektiva bearbetningsprocesser. Jag ar mycket
glad 6ver samarbetet med Tetralytix”, sdger Kenneth Sundberg,
VD f6r Sundberg Business Consulting AB.

Samarbetet trader omgdende i kraft. Foretag i Sverige, Norge,
Finland och Danmark kan nu kontakta Sundberg Business Consulting
direkt for att f4 veta mer om Toolyzer och dess applikationer.

Mer information:
www.sundbergbc.se
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Duroc forvarvar
Chuckcenter
1 Angelholm AB -

Starker positionen
som leverantor till
verkstadsindustrin

Duroc AB, har ingatt avtal om att férvdrva samtliga aktier i Chuckcenter
i Angelholm AB, "Chuckcenter”, en av Skandinaviens mest kompletta leve-
rantorer av héllande verktyg.

Chuckcenter omsatte under senaste rakenskapsaret cirka 27 miljoner kro-
nor med en EBIT om cirka 1,6 miljoner kronor, och har sex anstillda. Tilltrade
berdknas ske den 1 september 2025.

Forvarvspriset uppgar till ca 11,2 miljoner kronor, med en méjlig tillaggsko-
peskilling beroende av uppnddda resultatmal under en tredrsperiod. Férvarvet
sker genom egna medel. Chuckcenter kommer att konsolideras i Durocs rap-
portering inom affarssegmentet Smaller Company Portfolio.

”Vi dr mycket glada att vilkomna Chuckcenter in i Duroc-gruppen. Deras
starka varumaérkesportfslj, tekniska kunnande och marknadsposition inom hal-
lande verktyg kompletterar vér befintliga verksamhet mycket vél. Tillsammans
kan vi skapa ett &nnu mer attraktivt erbjudande f6r vara kunder i norra Europa.”

— John Héger, koncernchef Duroc

Chuckcenter har i flera decennier byggt upp ett omfattande sortiment av
vélrenommerade leverantorer inom héllande verktyg och ar vilkdnda f6r sin
tekniska support och tillgénglighet.

”Att bli en del av Duroc innebér nya moéjligheter att vixa med en stérre
industripartner. Vi ser fram emot att kombinera vara styrkor och fortsétta
leverera forstklassiga 16sningar till industrin.”

— Patrik Andersson, VD, Chuckcenter

Affdren dr i linje med Durocs tillvéxtstrategi, som innefattar selektiva for-
vérv av bolag inom industrihandelssegmentet med starka marknadspositioner,
l6nsamhet och tekniskt forsprang inom sina nischer.

Mer information:
www.chuckcenter.se

Elmia

Platbearbetning for
tillverkande industri - i sin mest
innovativa form.

Upplev maskiner i drift och ta del av den senaste tekniken
inom skarande bearbetning, bockning, sammanfogning och
ytbehandling. Elmia Plat samlar framtidens I&sningar for en
effektiv, smart och héllbar platbearbetning.

Elmia PIat ar en av sex massor som arrangeras parallellt
under Elmia Produktionsmassor. Tillsammans skapar de en
gemensam affarsplats for tillverkande industri dar foretag
kan utbyta idéer, hitta nya affarsmojligheter och inspireras av
framtidens teknik.

De parallella massorna ar:
Elmia 3D, Elmia Automation, Elmia Polymer, Elmia Svets och
Fogningsteknik och Elmia Verktygsmaskiner.

Elmia PIat arrangeras tillsammans med SVMF.

Skicka intresseanmalan for att boka
monter genom att scanna QR-koden
eller besok hemsidan:
elmia.se/plat/

.|
Elmia Elmia Elmia
@BD ‘ )] VERKTYGSMASKINER
.|
Elmia Elmia M Elmia
Polymer SVETS [ell Automation

Jonkoping | 19-22 maj 2026
Elmia Produktionsmassor

=|mia
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Nyli:s Nya Hemsida
Med vér nya uppdatering hoppas vi ge er en informativ sida dér det ar litt att hitta det man soker.

Malsittning med nya hemsidan:

1. Tydlighet i utbud av produkter och tjanster samt vara vérderingar.

2. Genomsnitt tre klick for vara bestkare for att hitta det man soker.

3. Informativa produktsidor med bilder, produktfilmer, broschyrer och
kundreferenser.
Enkla sitt att fa kontaktinformation.

5. Kontinuerlig uppdatering av nyheter, datum {6r utbildningar och event.

Vi ar sjalvklart glada for all feedback vi kan fa fran vara besokare, bade
positiv och konstruktiv sé vi f&r en mojlighet att forbéttra sidan utifran véra
besokares behov.

Hemsidan har utvecklats i samarbete med Sphinxly Webbyra i Stockholm.

Mer information:
www.nyli.se

Brain Products AB Tel 0157-208 40 * Fax 0157-212 40
Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com







Posttidning B

Ej retur

Avsandare: Markbladet Tryckeri AB
Box 2035
511 02 Skene
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