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Korta ledtider

Bandsagblad i skraddarsydda utforanden

Genom investeringar i egen svetsstation kan vi erbjuda svetsning av LENOX bandsagblad i skraddarsydda utféranden. Vi klipper,
svetsar och efterbearbetar sagblad i 20-100 mm héjd i langder helt efter dina 6nskemal. Med brett sortiment och valfyllt lager
kan vi erbjuda full flexibilitet och omedelbara leveranser.

Kontakta oss for mer information!

Fordelar

® Leveransinom 24-48 h

Bimetall eller hardmetall

® Kundanpassade bandsagblad

Belagda eller obelagda

® Marknadsledande maskiner garanterar
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Teknisk support
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Industrins utmaningar handlar i méngt och mycket om att vida-
reutveckla tillverkningsprocesser for att matcha framtidens pro-
dukter. Vi ser att konsumenter efterfragar alltmer kundanpassade
och individualiserade produkter. Massproduktionen och de lénga
serierna dr mer eller mindre borta. Det handlar om som jag méter
ute i tillverkningsindustrin om flexibel produktion. Flexibilitet
som kan hantera volymforandringar, olika varianter och material.
Har géller det att bygga maskinparker med innovativa metoder
och automatiseringslésningar. Automation och digitalisering
bidar i stort till flexibilitet och snabba produktionsférlopp.

Att besoka EMO massan i Hannover ar ett mycket bra recept for
att hitta 16sningar p& olika problem, sma som stora. Hér finns en
hogre grad av expertis som hjilper till att se vad maskinbyggare
och verktygsutvecklare kan bidra med. Médssans utstéllningsyta
krymper och antalet beskare minskar, vilket dr forstdeligt nér
det handlar om kostnader {6r att stélla ut, det forstar jag MEN att
antalet besokare minskar ar inte forstaeligt utifran mitt perspek-
tiv d& tekniken blir alltmer en firskvara och d4 behover svensk
industri implementera det senaste, senaste for att ligga i framkant.

Som tidningsutgivare och redaktor finns det mycket att skriva om
och presentera for er ldsare. I detta nummer har ni forsta delen av
min rapport frdn EMO. I ndsta nummer som blir i mdnadsskiftet
november /december kommer mer, mycket mer frén Hannover.

Dessutom dr det tema platbearbetning i detta nummer, plus
extra inf6r Blechexpo méssan i Stuttgart som ocksa bor besokas
med anledning av ovanstdende rader.

DEMO pa Stenbergs
under MID

SMW-AUTOBLOK Scandinavia AB SMW ®

Tel. +46(0)76 1420 111
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Investeringsmédjligheter mot
langsiktig tillvaxt -
gdller alla i branschen

Stamningen i tillverkningssektorerna kunde vara béttre. En svag glo-

bal industriekonomi, geopolitiska spanningar och handelskonflikter
samt strukturella utmaningar tynger i allt hogre grad den europe-
iska industrin. Det gar inte att sticka under stol men samtidigt speglar
verkligheten utanfor alla negativa kommentarer, trots allt en forsiktig
ekonomisk forvantning. Man kan vara positiv eller negativ men det
hjalper sannerligen att vara positiv.

Pa méssgolvet i Hannover var det méanga utstéllare som vill 6ka sin
konkurrenskraft med innovationer.

EMO, en av vérldens ledande méssor visade upp innovativ teknik
som ett framgangsrikt recept for varldens tillverkningsindustrier.

EMO kopplar samman méanniskor, idéer och teknik p4 ett unikt sitt.
Det gor att man som utstéllare och bestkare kan stiarka langvariga sam-
arbeten och etablera nya kontakter. Det dr hir man tréffar specialister
for att prata om morgondagens produktion, aktuella utmaningar och
morgondagens trender.

Maénga foretag ser en potential inom tillvaxtomrdden som e-mobilitet,
energisektor och férsvarsindustrin samt arbetet med héllbara produk-
tionslosningar. For att motverka effekterna av strukturomvandlingen
och férsérjningskedjor investerar ménga foretag i digitalisering och
automatisering av sina processer med inslag av skarpta kvalitetsstan-
darder och en stark innovationskultur.

Med érets tre fokusomraden automation, digitalisering och hall-
barhet ger EMO en dedikerad inblick i morgondagens produktion.
Tilliampningar for ett mycket brett spektrum av tillverkningstekniker
inom manga branscher kommer att locka intresserade besokare till
Hannover.

Men som sagt, beséket pA EMO Hannover handlar inte bara om
maskinerna och innovationerna — det handlar ocksd om samtalen,
motena och energin besdkaren kdnner nédr hen gar genom hallarna,

besoker montrar och deltar i evenemang.

Nagra roster fran méassgolvet i Hannover.
EMO 2025 driver pd med mjukvara - digitalisering och automatisering
for 6kad konkurrenskraft i den globala industrin

En del av metallbearbetningsviarlden var i Hannover platsen for
EMO, virldens ledande méssa for produktionsteknik. Massomradet



lockade dock svaga 80 000 besokare fran framst Europa
denna gang och gav viktiga innovativa impulser for
6kad konkurrenskraft i branschen. Huvudfokus lag
framfor allt pa automatisering med ett stort inslag av
digitalisering och méssan var i méngt och mycket dven
ett startskott for artificiell intelligens, som har hittat sin
vdg in i industriella processer som drivkrafter f6r pro-
duktionseffektivitet.

Teknik, information, utbyte, internationellt natverkan-
de och samarbete — det &r vad EMO har forkroppsligat
i 50 ar. Mer &n 1 600 utstéllare fran 45 lander och ett
maéngsidigt stodprogram presenterade en mangd 16s-
ningar for att modernisera och uppgradera produk-
tionen.

— Det finns ett 6verflod av smarta och imponerande
tekniska l6sningar. Det har EMO p4 ett 6vertygande sétt
visat, sa Carl Martin Welcker, generalsekreterare f6r EMO
2025. - For att de ska vara effektiva maste investerings-
motorn nu verkligen ga igdng. Manga projekt dr pa gang
efter tre r av dterhallsamhet med investeringarna, men
osédkerheten i den politiska sfaren fortsétter att bromsa
investeringarna, fortsatter Welcker.

Fortroendet héller redan pé att 6ka utomlands, sérskilt
utanfér Europa. I beskarundersdkningen uppger tva
tredjedelar av besbkarna darifran att de tanker satsa.
I Tyskland en svag siffra som &r mindre dn hélften.
Efterfrdgan fran Europas motor minskade med 22 pro-
cent under samma period.

Automatisering ar ett hett amne i branschen

Det stora dmnet i branschen &r automatisering. Detta
drivs av kostnader och brist pa kvalificerad arbetskraft.
50 procent av de tillfrdgade bestkarna ar intresserade
av hur de kan anvinda automatisering for att 6ka sin
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produktivitet. Automatisering finns 6verallt hdr och
kommer att gora stor skillnad. Betydelsen av anvand-
ningen av robotar okar, vilket cirka 140 robottillverkare
har visat p4 EMO.

Klaus Winkelmann, VD f6r Fanuc Europe, séger:

— Vi ser ocksa att robotar kommer att bli allt viktigare
inom verktygsmaskinindustrin. Industrirobotar kommer
att samexistera med ménskliga operatorer. I framtiden
kommer de att erbjuda de mest effektiva 16sningarna.

Granssnitt till digitalisering och hallbarhet
Mer &n en tredjedel av méssbesokarna vill 1dra sig mer
om nya aspekter av digitalisering och Al. — Vi ser en

EMO

Hannover

6kad volym i processer dér alla mojligheter att bearbeta
data frén sensorer utnyttjas. Al 4r anvandbart f6r detta
och forbéttrar kvaliteten i fabriken och hér belyste flera
av massans seminarier manga aspekter av Al'i produk-
tionen.

Automatisering, digitalisering och artificiell intel-
ligens sékerstéller hogre produktivitet, effektivitet och
kvalitet. Detta kar ocksd hallbarheten i produktionen,
till exempel genom att framja effektivitet i energi och
material. Hallbarhet 4r en viktig faktor inom forskning
och bland begédvade unga méanniskor. Ett mycket vik-

Forts. sida 8 >>
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tigt exempel dr att minska energiférbrukningen i produktionssystemen, till
exempel genom att minska kylvatskeflodet sa att endast s& mycket kylvatska
som behovs anvands, snarare dn sd mycket som mdjligt. Det var strategin
tidigare. Detta gor att tillverkningsindustrin kan spara upp till 95 procent av
pumpenergin, elenergin och upp till 60 procent av den totala energiférbruk-
ningen i produktionssystemet. Sa det hir dr ett stort steg framét, berattade
professor Berend Denkena fran Leibniz University Hannover.

Irene Bader, styrelseledamot i det tysk-japanska foretaget DMG Mori,
sammanfattar massan

— Det vi presenterade pa EMO 2025 dr en glimt av framtidens produktion.
Vara kunders entusiasm och deras vérdefulla feedback har aterigen visat oss
hur viktigt utbyte ansikte mot ansikte dr for verklig innovation. Under fem
dagar var EMO en global métesplats f6r idéer, partnerskap och nya perspektiv.

German Wankmiller, styrelseordférande for Grob-Werke, tillagger:

-S taget ar vi n6jd d hur &rets EMO gick och vi har blivit positivt
ammantaget ar vinojda med hur dre grckoch vihat bivit postty Johan Bergqvist maskinséljare hos maskinleverantéren Johan Nordstrém tréffade

dverraskade med tanke pé den for nérvarande utmanande marknadssitua- tekniker frdn Cummins Sweden i Lindesberg (tidigare Meritor) i GROB's monter.

tionen. Antalet bestkare och kvaliteten pé diskussionerna har ocksé varit
genomgdende positiva och har gett oss viktiga idéer att folja upp under de
kommande ménaderna.

— An en gang har det visat sig vara méjligt att locka internationella mark-
nadsledare inom metallbearbetning till EMO och ta itu med de nya dmnena
inom industriell produktion, avslutade Dr. Markus Heering, verkstédllande
direktor for EMO-organisatoren, VDW. Som ett resultat av detta har man
befist sin position som virldens ledande méssa och barometer f6r trender”,
sammanfattar han.

Manga uppmarksammade det stora deltagandet av kinesiska foretag.
Flera anonyma hordes;

”Vi konkurrerar inte pd samma villkor som den kinesiska industrin och
hir maste Tyskland och 6vriga landers regeringar underlétta f6r industrins
forutsdttningar nédr det handlar om energipriser och att ge rabatter till kunder
som vill investera i europeiska elbilar”.

Hallbara affairsmodeller ar inte raketforskning
Om man i dag tar hdnsyn till den politiska, miljoméssiga och framfor allt
ekonomiska situationen &r det helt enkelt inte ldngre mojligt att undvika

overgangen till en energibesparande och resurseffektiv produktion. Manga ) ) ) A o .
Henrik Brodén Fastems fick besdk i montern av medarbetare frén Cytiva i Umea.

— Full fart hos industrin, ddr manga nu &r inne i sin férsta automation men &ven som
i Cytiva’s fall, en mogen process som behdver utvecklas vidare, sa Henrik Brodén.

foretag har noterat detta och pébérjar redan en foérdndring. Frén gron teknik

Forts. sida 10 >>

Géteborgare pa EMO fran Bomek
Verkstad hélsade pa hos Niklas Fager
férséljningschef Haimer Scandinavia.

Walldkra Mekaniska verkstad &r inne i en expansiv fas i sin
utveckling av produktionen. Hér hélsade man p& hos den
svenske maskinbyggaren David Modig som pa EMO méss-
san visade sin nya fleroperationsmaskin IM8. Det &r en 16s-
ning utvecklad fér h6g kapacitet och automatiseringsgrad
med korta cykeltider och kompakt footprint.
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Tekniker Kristian Persson och vd och produktionsutvecklare Magnus Andersson
frén Total Innovation i Orebro var p4 méssan med flera olika investeringstankar. Har
"fangade” vi grabbarna tillsammans med Stefan Budsa som arbetar for den tyska

maskintillverkaren Kern Microtechnik.

>>

till atervinningsekonomi, till energiflexibla produk-
tionsprocesser och héllbara affarsmodeller: Hallbarhet
i produktionen” definierar framtiden foér denna industri,
samtidigt som den stdrker dess konkurrenskraft. Man
kan inte bortse fran den omvandling som sker inom den
hir branschen. Det &r fortfarande framfor allt de smé
och medelstora féretagen som inte har resurser att ta itu
med frdgan. Men man kan borja i liten skala till exempel
med befintliga maskiner. Eftermontering, som inte bara
innebér att utrusta maskinen med nya mekaniska kom-

ponenter utan ocksa att uppgradera den med innovativ
styrteknik, utesluter behovet av att kopa en dyrare ny
modell, samtidigt som den nuvarande maskinens livs-
langd forlangs avsevart. Detta sparar i sin tur resurser
och minskar koldioxidutsldppen och inte att forgldmma
den forléngda livslingden och minskade arbetskostna-
derna. Med &ldre och storre maskiner kan denna siffra
na 60 procent tack vare fordelarna med eftermontering
och automatisering.”

GKN Aerospace Trollhéttan skickade manga medarbetare till EMO Hannover, hér tréffade vi sex av teknikerna.
— Ett méste fér oss som sysslar med produktionsutveckling och ny teknik, sa grabbarna. Bilden tog vi i DMG MORI montern.

Svarvmekano frdn Malmé &r ett framatlutande teknikféretag som man som redaktér alltid tréaf-
far pa méssor och olika event. Fredrik Gordon och Jens Netteberg &r nyfikna pa den senaste
tekniken. Har héalsade man pa hos Erowa och Anders Carlsson i montern pa EMO.

EMO 2027 kommer att dga rum fran 4 till 8 oktober
i Milano, Italien.

Vad ség och upplevde jag pd méssan som var mitt 9:e
EMO. P4 kommande ndrmare 20 sidor (6verldgset det
storsta massrapporten i nordiska medier) med som jag
nu ser, ocksd en fortsdttning dven i ndstkommande num-
mer, far ni en rapport om vad jag sdg, horde och fick
dokumenterat under tre médssdagar i Hannover.

Sé trevlig lasning onskar redaktoren.
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Fler medarbetare fran GKN i Trollhéttan visade en stor nyfikenhet for flera av utstéllarnas produk-

ter. Har sékte man information hos Haimer, dar Tobias V6lker och Niclas Fager visade ny teknik.
Maskinséljare Emil Nilsson DMG MORI visade tekniker och &gare Anders Wikstrém DMG MORI och medarbetare frdn Hoganés Verkstad och Osby Mekan.
till AB Maskinarbeten i Alvesta de senaste maskin- och automa-
tionslésningar frdn den japansk/tyska maskintillverkaren.
Medarbetare fran Gnutti i Kungsér och Ljunghélls i Sédra Vi, dér bada féretagen Thomsen Mekaniska frdn Védnersborg var pd méssan i Hannover och dér tréffade man Ola
numera ingdr i samma féretagsgrupp. Maskinséljare Mikael Mathillas pa BromiGruppen Sundell applikationstekniker och maskinséljare Anders Jacobsson frdn maskinleverantéren

visade maskiner frén Brother. Lichron. Fotot &r frdn den koreanska maskintillverkaren HyundaiWia's monter.her.
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Nya innovationer fran Fastems
presenterades pa EMO Hannover

Fastems presenterade flera nyheter p4 EMO. I monter
B54 i hall 12 visade f6retaget upp automationslgsningar
for frasning, svarvning och andra bearbetningsproces-
ser — inklusive en nyhet som gér CNC-automation mer
tillgdnglig &n ndgonsin tidigare.

Under temat ” Automate Machining and More” demon-
streras hur 4- och 5-axliga bearbetningsmaskiner kan
automatiseras for att skapa en mer flexibel tillverk-
ning och samtidigt integrera kringliggande processer
som verktygsbyten, tvitt, kvalitetskontroller och spar-
barhet. Man kommer p& maéss-
san att dven lyfta fram digitala
16sningar som hantera dagliga
utmaningar pa verkstadsgolvet.
Produktionsstyrningsmjukvaran
MMS é&r ett bra exempel pa hur
man kan planera och styra frista-
ende maskiner och processer som
kapning eller efterbearbetning.

eLock - for maskiner

utan palettvaxlare

Fastems lanserar dven en revolu-
tionerande 16sning kallad eLock,

som mojliggor kostnadseffektiv automation av fras-
maskiner utan palettvixlare eller nollpunktsbaserad
paletteknik. eLock bygger pa elektromagnetisk krafto-
verforing och dr en patenterad 19sning for eftermontering
av palettvéxling. Den kraver varken mediagenomforing
eller kabeldragning i maskinbordet.

-Fyra- och femaxliga fleroperationsmaskiner utan
palettvixlare d&r mycket vanliga, och vi far standigt
forfrdgningar om att automatisera dem. Vi ar valdigt
stolta 6ver att nu kunna lansera en enkel och ekonomisk
16sning for att automatisera palettbyten dven i dessa
maskiner, sa Henrik Brodén som é&r forsaljningschef for
Fastems i Skandinavien.

Vi ser ett starkt intresse for automationslosningar som
gar att anpassa efter befintliga maskinparker. Manga till-
verkare i Sverige och 6vriga Norden har hogkvalitativa
maskiner som saknar palettvéxlare. Med 16sningar som
eLock och FPS kan de ta nésta steg i automation utan att
behova byta ut hela maskinen avslutade Henrik.

Tetralytix grundades av Arne Muecke och Oliver Pape
2021, baserat pa deras innovativa doktorandforskning
vid universitet i Hannover. Tidiga kontakter med indu-
strin bevisade styrkan i deras teknologi for industriell
anvandning. Den positiva responsen motiverade dem
att starta foretaget och mjukvaran Toolyzer har pa kort
tid blivit implementerat vid manga ledande foretag 6ver
hela vérlden.

Mjukvaran berédknar skarforlopp for
att kunna optimera skdrande verktyg
och relaterade processer. Mjukvaran kan
effektivt simulera bearbetningsprocesser
och ge svar pa ett flertal relevanta och
kritiska kriterier avgorande for effektiv
bearbetning, sdger Kenneth. Toolyzer dr
ett verktyg for foretag inom skarverk-
tyg, verktygsmaskiner och inte minst f6r
komponenttillverkare. Toolyzer ar bade
praktiskt och enkelt att férstd. Den jobbar
dessutom extremt snabbt.

Den later applikationsspecialister,
utvecklare och ingenjorer simulera pro-
cesser istdllet for att ta fram prototyper
och testa sig fram till den bésta l6sningen.
Resultatet blir lagre kostnader, snabbare
utveckling och starker anvandarens kon-
kurrenskraft.

Kenneth Sundberg ser
en tydlig trend i branschen.

— Fokus flyttar fran att pressa verktygen till max till att
istallet optimera processer att bli mer robusta. Har spelar
digitalisering, automatisering och effektiv analys av data
en viktig roll. En mycket intressant nyhet pd EMO &r
den automatiska funktionen f6r matningsoptimering.

Anviandaren kan sétta granser for exempelvis spantjock-

lek eller skdrkraft och mjukvaran raknar automatiskt ut
den optimala matningscykeln. Genom Toolizer FastPath
kan snabbt och effektivt optimerade processdata defi-
nieras och anvindaren uppndr betydande besparingar.

Mer information:
www.sundbergbc.se
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Vi traffade mycket nya och gamla kunder p& méssan fran
Skandinavien. Flera kunder ndmnde att de kan spara
mycket tid med vara automatiska l6sningar i produktion
och att de gér snabbt att rdkna hem investeringen. En stor
del av vara standardprodukter gar enkelt att anpassa till
en av véra flera olika standardiserade automationsceller
vilket féretagen som var intresserade av automatiserade
16sningar uppskattade.

»ZOLLER CoraMeasure LG”

Ar en automationscell fér automatisk hantering av verk-
tyg i samarbete med en ZOLLER Venturion f6rinstall-
ningsmaskin. Den hér cellen kan rulla nidr du gar hem
frén jobbet, 6ver lunchen eller bara for att frigéra din
arbetstid till att gora andra saker under dagen &n att
mata verktyg.

En verktygspalett rullas in med en verktygsvagn pa
hoger sida i cellen. Verktygen laddas sedan i forinstall-
ningsmaskinen som identifierar verktygen med chip-
lasare eller QR kod-scanner. Verktygen méts sedan helt
automatiskt varefter roboten flyttar tillbaka verktygen
till paletten. Skulle ndgot av verktygen maétas upp med
ett resultat utanfor den uppsatta toleransen flyttar robo-
ten verktyget till en rod hylla lingst till hoger i cellen.

I efterhand kan vi enkelt se vilket matt som inte var
godkant i méitningen och dven se inspektionsbilder pa
verktyget tagna under den automatiska métningen for
att visuellt se om ndgon av skédreggarna var skadad. Latt
och snabbt att identifiera felorsaken.

For ett verktyg som en borrbom som manuellt beh6ver
stallas till ratt diameter kan vi enkelt ppna dorren till
cellen framfor forinstédllningsmaskinen och anvinda
maskinen manuellt pa traditionellt vis.

Alla foretag som redan har en ZOLLER Venturion
kan ZOLLER hjilpa att integrera en sddan hér 16sning
runt deras forin-
stdallningsma-
skin. Kostnaden
for att anpassa
en befintlig
Venturion &r
liten och anpass-
ningen gors
enkelt.

CoraMeasure
LG éar en stan-
dardprodukt och
ar ett bra exem-

pel pé att en automationslgsning inte behover innebéra
en stor investering.

"ZOLLER CoraVario”

Ar en robotcell som bade monterar verktygen i verktygs-
héllare, stéller in dem till rétt héjd och spanner &t hylsan
i héllaren och detta helt automatiskt. Du kan stélla in
flera olika héllarstorlekar och ZOLLER coraVario byter
snabbt och enkelt adapter till rétt storlek beroende pa
vad som star pa chippet eller p4 QR koden pa héllen
som roboten greppar.



“ZOLLER waerCheck”

Ar en Al-supportad automatisk inspektion som klas-
sificerar och inspekterar slitage pé verktyg enkelt och
automatiskt. Den hidr mjukvaran kan installeras pé alla
befintliga ZOLLER-maskiner som anvinder mjukvaran
Pilot 4 vilket nésta alla gor.

Du sétter mjukvaran i “klassificeringsldge” och lar
AlLn vad som ar BRA, OK och DALIGT. BRA ir ett oan-
vant verktyg utan slitage, OK &r ett ndgot anvéant verktyg
men i gott skick och DALIGT ér ett slitet och forbrukat
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verktyg. Den hir mjukvaran

i kombination med en auto-

matisk 16sning som ZOLLER

coraMeasure LG for automatisk

maétning eller ZOLLER coraVa-

rion for bade verktygsmontering, forinstillning och mit-

ning gor att den automatiska 16sningen kan inspektera

verktygen lika bra som en tekniker kan géra manuellt

genom att granska verktygen med sina 6gon.
”ZOLLER micBox” som 4r en annan nyhet som visa-

des upp pad méssan &r en automatisk 16sning som byter

EMO

Hannover

skar pé frasar. Har pd bilden byter den skér pd en igelfrds
och inspekterar samtidigt skdreggarna med hjalp av Al
supportade ZOLLER waerCheck.

Framtiden &r hir och Al dr nu en del av ZOLLER och
antalet nya Al I6sningar frdn ZOLLER som kommer

lanseras i en nédra framtid 4r méanga.

TRAFFA 0SS HOS STENBERGS | JONKOPING DEN 26/11 & 27/11

(et

Inspired!

TEKNIK MOTER
ERFARENHET

Teknik mdter erfarenhet - sa bygger vi morgondagens industri.
| ar satsar Fortiva stort och ar medutstallarde tillsammans med
Stenbergs i Jénkoping. Anmal dig redan idag!

N
QO
N
&)

METAL INSPIRATION DAYS

For mer information och anmalan: www.metalinspirationdays.se

1\ 2

Anmal dig via QR-koden till vanster
eller las mer pa www.fortiva.se

FORTIVA

MAKES A DIFFERENCE
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SMW AUTOBILOK
— med spannande nyheter

SMW Autoblok Groups monter p4 drets EMO var fylld med nyheter men ocksa

vélkdnda och klassiska uppspéanningsprodukter.

En hel del av nyheterna &r kopplade till relativt nya bolaget SMW electronics.
Dessa har en lite annan inriktning dn de traditionella produkterna, och mycket
handlar om automatisering. Ett par industrirobotar arbetade of6rtrutet med
att byta chuckar, skruvstycken, chuckbackar och sd vidare, och flera cobotar
var upptagna med att plocka bland annat provror och choklad.

Vi har sedan ndgra &r breddat vért program med robotgripare av olika typer,
berdttade Tommie Rebert, fran svenska SMW-Autoblok Scandinavia, som var
pa plats. “Dels har vi de vanligare pneumatiska griparna i olika utférande,
dels har vi elektriska gripare.”

De elektriska griparna kan till exempel kombineras med induktiva kopp-
lingar for energi- och signal6verféring, och da fa en kontaktls funktion som
gOr att man kan rotera griparen 360° utan begransningar. Det ger en stor frihet
for den som ska programmera och styra en robot. Griparna finns i ett stort
storleks-spann allt frdn sma smidiga till stora starka.

”Tekniken med induktiva kopplingar och elektriska komponenter, som
mekatroniska skruvstycken, gor det majligt att efterutrusta maskiner och
automatisera utan att de tidigare ar férberedd for det.”

Allt &r dock inte elektronik och robotisering i SMW Autobloks monter. En
mycket intressant nyhet pa det mekaniska omrédet dr det nya chuckvéxlings- Kilassiska snabbvéxelchucken KNCS, kan utrustas och anpassas pa manga olika sétt.
systemet TMS-2G. “En otroligt fin och smidig 16sning pé behovet att vara
flexibel i maskinerna.” siger Magnus Nilsson, medan vi far en demonstration
av hur enkelt man kan byta fran 3-backs-chuck till hylschuck och sedan till en
expanderande dorn. ”Systemet &r ldtt att montera pa befintliga maskiner och
man kan anvanda det till sina chuckar och s& vidare som man har. Man beh6ver
alltsd inte ha ett sirskilt marke utan det fungerar for de flesta standardchuckar
som finns p& marknaden.” “Det har kommer vi att demonstrera hos Stenbergs
under MID 26-25 november och p& Ravemas Julexpo 9-11 december.”

En annan produkt pé temat flexibilitet &r hylschucken Comot, som man pé
mycket kort tid kan rigga om i sin maskin fran utvandig uppspanning, med
hylschuck, till invdndig med expanderande dorn. ”Man riggar om p4 ett par
minuter max, och man behéller ocksa den héga precisionen som dessa typer
av uppspanning har.”

SMW Autoblok har en standig utveckling av nya produkter och produkt-
grupper. Man har nyligen utdkat sin verksamhet och har pabérjat arbetet med
tvd nya produktionsanldggningar i Tyskland. Detta tillsammans med andra

satsningar i bolagen i Frankrike, England men framférallt Italien, f6r att man
Chuckvéxlingssystemet TMS-2G &r en otroligt fin och

ska kunna méta nya behov och férfragningar. AN o o )
smidig I6sning, for 6kad flexibilitet i maskinerna.

“Det har varit en mycket bra missa med manga méten med nya och gamla
kunder. Det personliga métet med méanniskor ar valdigt viktigt for att kunna
ge ritt service och rdd. Vi arbetar med kunder i hela Skandinavien, och far hir SMW Autoblok &r marknadsledande pa sjélvcentrerande stédlager, och

massor med tillfillen att traffa och lira kinna dessa.” modellprogrammet técker allt fran de minsta diametrarna till de riktigt stora.

Robotgripare finns i alla méjliga utféranden och storlekar.
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Omgaende leverans

HORISONTELLA KVALITETSMASKINER FRAN JAPAN!

Japanska Kiwa tillverkar kvalitet. Manga referensmaskiner med beprévad driftsakerhet finns installerade i Sverige!

OMGAENDE
LEVERANS
6-PALETTER
® X/YZ 800/800/800 mm
¢ Spindel 37 kw
e 19" Skarm
¢ Probepaket
e Trummifilter KH-5800
e § paletter, 500 x 500mm
 BT40 Big Plus, 15.000rpm
¢ NC-Bord
120 verktygsplatser
e Snabbtransp. 80m/min
e 70 bar kylvatska
. - efanuc31iBPLUS

LICHRON | sz
www.lichron.se

Teknologin fran Gravostar okar
effektiviteten och sanker totala kostna

Erbjuds nu med lokal support pa svenska marknaden

Komponentmarkning till hogsta kvalitet
Integrering direkt i CNC-maskinen
= Reducera ledtider

Hogproduktiv
precisionsgrading

| CNC-maskin eller robot

= Eliminera manuell gradning

Verktyg &
Ingenjorskunskap
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Fokus pa markning och gradning
1 en av montrarna pa EMO

Att kunna mérka komponenter integrerat i CNC maski-
nen for hog produktivitet och reproducerbara resultat
ger manga fordelar. Markning ar ett nodvéandigt krav
ien vasentlig del av komponenttillverkning och det &r en
tydlig trend att markning 6kar med krav pé sparbarhet.
Om mairkning kan ske direkt i CNC-maskinen ger det
uppenbara fordelar som t.ex. kortar ledtider —

— Produktkoder, serienummer och d4ven QR-kod kan
enkelt appliceras med gravostars verktyg. Tidsdtgang
per tecken dr cirka en sekund och olika profildjup kan
genereras efter behov. Genom den extremt hoga hastig-
heten som nélen jobbar med, kan indi-
viduella nalintryck inte observeras med
blotta 6gat. Resultatet d4r en markning
av mycket hog kvalitet. I produktport-
foljen f6r markning finns dven 16sningar
med ristning och rullprigling, berit-
tade Kenneth Sundberg f6r Tidningen
Maskinoperatorens reporter pa plats
i Hannover.

— Precisionsgradning och fasbearbet-
ning, hir erbjuder gravostar en bred
palett av 16sningar for precisionsgradning
i CNC-maskiner och for automatisering
med robot.

gravostar technologies forstérker

sitt fokus pa den svenska markna-

den tillsammans med GJS Verktyg.
Maélséttningen &r att med hég produkt-
kdnnedom och kompetens erbjuda
gravostars I6sningar och uppna stérsta
mdjliga kundnytta.

P& bilden ser vi bl.a Kenneth
Sundberg, Johan Johanesson GJS
Verktyg, Patrick Wirz vd gravostar ock
Richard Hellman GJS Verktyg.

gravostar technologies &r ett schweiziskt
féretag med teknikledande Iésningar for
komponentmérkning direkt i CNC-maskin
och hégproduktiv gradning fér hégt stéll-
da kvalitetskrav i CNC-maskin eller robot.

Ett forekommande problem vid gradning med borste &r
hog forslitning och dir med ojimnt bearbetningsresul-
tat, process storningar och délig bearbetningsekonomi.
Engraflexx verktyg forsedda med borstar kompenserar
for ojamnheter pa den detalj som ska bearbetas genom
att flexa spindeln, radiellt eller axiellt beroende pa vilken
variant av produkten som valts. Detta innebér att verkty-
get alltid arbetar i ett optimalt processfonster, vilket ger
bésta mojliga bearbetningsresultat och produktionseko-
nomi. Verktygen ir stéllbara och kan enkelt justeras f6r
den fasbredd som 6nskas for aktuell gradningsoperation.

— gravostars l6sningar dr unika enligt var mening
och har hog prestanda. Det kdnns mycket motiverande
att kunna erbjuda dessa produkter f6r den svenska till-
verkningsindustrin. Manga anvandare kan dra fordel
av dessa och generera tydligt merviarde jamfort med
vad de anvinder idag. Jag ser mig sjdlv som ett stod
till kunderna att tillsammans identifiera applikationer
med speciellt hg potential ddr gravostars 16sningar
kan 6ka deras konkurrenskraft och generera positivt
affdrsresultat, avslutade Kenneth Sundberg.

Kenneth Sundberg demonstrerade gravostars banbrytande tekniklésningar.



40% rabatt pa alla pinnfrasar
— galler vecka 46—-47!

Vi har tagit ett stort strategiskt kliv framat. Colly Verkstadsteknik har
inlett ett samarbete med InovaTools - vilket gor oss till storst pa
marknaden inom solida hardmetallverktyg.

Tillsammans med vara starka partners Mapal och Mitsubishi
Materials har vi nu marknadens bredaste och mest konkurrenskraftiga
portfolj. Dessutom erbjuder vi specialverktyg med expressleverans.

‘ Sjalvklart kan du slipa om dina verktyg hos Colly Verkstadstekniks
slipservice — oavsett fabrikat. Vi aterstaller verktygens ursprungliga
skarpa och prestanda med hog precision. Ett smart val for bade
ekonomi och miljo.

*Erbjudandet géller for nya applikationer
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Varldspremiar
ra EMO Hannover

APEX-serien hade sin officiella premidr p4 EMO. Méssbesokarna fick mgjlighet att
upptdcka APEX, tréiffa experterna bakom teknologin och se hur 3nine fortsétter att
sdtta nya standarder inom oljedimseparation.

3nine lanserade som sagt sin nya APEX-serie, deras nésta generation av oljedim-
avskiljare, utvecklade for att leverera renare luft, smartare drift och ldgre kostnader
for tillverkande industrin.

Till skillnad fran traditionella filterbaserade system anvander APEX 3nines paten-
terade separeringsteknologi for att avldgsna 99,9 % av de luftburna oljepartiklarna
redan vid kallan, innan de nar filtret. Resultatet &r renare luft f6r maskinoperato-
rerna, filter som héller lingre, atervunna skérvétskor, mer drifttid och betydligt
lagre driftskostnader.

Med 6ver 20 ars erfarenhet av hantering av oljedimma har 3nine etablerat sig
som specialist inom omradet. APEX kombinerar denna beprévade teknologi med
en smartare och mer anviandarvénlig design med plug-and-play-installation, CNC-
anslutning och LED-statusévervakning.

— APEX-serien dr nésta steg i var resa, en kombination av innovativ teknologi och
enkel anvindning. Malet ar tydligt, renare luft, smartare produktion och mindre
underhall for vara kunder.” sa Brad Eicher, vd f6r det svenska teknikféretaget 3nine.



© The helmet was programmed and produced by DAISHIN

— OPEN MIND

THE CAM FORCE

We push machining to the limit

www.openmind-tech.com
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Perfekt for mikroverktyg
— varldspremidr for LCH-DIGILOG pa EMO

Blum-Novotest, ledande leverantér av innovativ och
hogkvalitativ mét- och testteknik, kommer att presen-
tera den nya LC54-DIGILOG, det mest kompakta laser-
maétsystemet i LaserControl DIGILOG-serien hittills, pa
EMO 2025 i Hannover (hall 5, monter D31). Systemet &r
speciellt utvecklat for verktygsmétning och 6vervak-
ning vid mikrobearbetning och sitter en ny standard
for precision, kompakthet och processikerhet.

Lars Strungat pa Blum-Novotest, forklarar:

— Kraven péa precision vid mikrobearbetning 6kar
standigt sarskilt nér det giller matning av extremt sma
verktyg. Med nya LC54-DIGILOG har vi utvecklat ett
system som inte bara moter dessa utmaningar utan
ocksa sitter en ny standard. Den erbjuder alla funktioner
i det beprovade lasermétsystemet DIGILOG fo6r verktyg
i diameteromréddet 10 um till 16 mm. Den har konstru-
erats frdn grunden f6r anvandning i mycket kompakta
maskinkoncept och imponerar med ett brett utbud av

tekniska innovationer som gor den till
det mest kraftfulla och exakta lasermiit-
systemet i sin klass”.

Medan klassiska digitala/véxlande
lasermétsystem endast genererar ett
fatal signaler genom skuggning av
verktyget, genererar LC54-DIGILOG
flera tusen matvarden per sekund, med
dynamisk justering av méathastigheten
till verktygets nominella hastighet.
Varje skdregg mats individuellt, vilket
mojliggor exakt jamforelse mellan de
kortaste och langsta skidreggarna. Detta
resulterar i en upprepningsnoggrannhet
pé 0,2 um (20) och koncentricitetsfel
som orsakas av fororeningar pa t.ex.
verktygshéllaren upptécks automatiskt.
Systemet identifierar ocksa eventuell
smuts eller kylsmorjmedel som fastnar

Sa fungerar modern verktygshan-
tering 1 framtidens verktygsrum

Pa EMO i Hannover presenterade Haimer ett stort antal
innovationer och praktiska systemlgsningar f6r modern
tillverkning fran ett utokat sortiment av hogkvalitativa
verktygshallare och intelligent digitalisering i “Tool
Room of the Future” till helautomatisk verktygsforbe-
redelse med Automation Cube One. For forsta gdngen
visas ocksd en automationscell f6r lastning och lossning
av en helautomatisk Microset-f6rinstéllningsenhet.

Framtiden f6r skdrande bearbetning &r digital och
automatiserad. Andreas Haimer, VD for Haimer GmbH
och VD fér HAIMER Group, dr 6vertygad: “Som sys-
tem- och lsningsleverantsr f6r skdrande bearbetning
vet vi av egen erfarenhet hur viktigt digitalisering och
automatisering ar. Vi ar trots allt ett tillverkande foretag
med 6ver 200 verktygsmaskiner och en arlig skdrande
kapacitet pa 5 000 ton. P4 EMO 2025 visar vi upp 16s-
ningar inom verktygshantering som vi anvénder i var
egen produktion varje dag.

Digitalisering lonar sig
Ett utmarkt exempel pa detta dr det forinstallningsrum
for verktyg som HAIMER har installerat i sin EMO-
monter. Designad for att replikera installationen vid
foretagets produktionsanldggningar i Igenhausen och
Motzenhofen, visar detta “Tool Room of the Future” upp
de senaste HAIMER krymppassnings-, balanserings-
och forinstéllningsmaskinerna i sina i4.0-versioner, fullt
utrustade med skannrar.

— De ér anslutna till den nya HAIMER Tool Room
Manager (TRM), som 6vervakar och dokumenterar

processerna i forinstéllningsrummet for verktyg och
sparar 6verensstimmelse med de angivna toleranserna.
” Anviandaren far dagliga rapporter om sina verktyg och
om alla krymppassnings-, balanserings- och métope-
rationer. Dessa kan analyseras, vilket ger anvdndaren

omedelbara férdelar av digitaliseringen, sa Niklas Fager
forsaljningschef HAIMER Scandinavia till tidningens
reporter.

For att sdkerstilla tillforlitligheten hos digitala pro-
cesser inom verktygshantering maste alla verktyg och
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pa verktyget och utesluter detta frdn métresultatet.
De manga innovationer som BLUM-utvecklarna har integrerat
i LC54-DIGILOG ger anvindarna pétagliga fordelar: Mét- och test-
tiderna har minskat med upp till 60 procent. Samtidigt har systemets
laseroptik fulldndats f6r kraven pa mikroverktyg. En optimerad stral-
form och en 30-procentig minskning av fokusdiametern mojliggor
absolut noggrannhet som 6vertréffar alla tidigare system — &ven
de som anvénder blatt laserljus. MicroTool-laget &r en speciell
innovation: Fér mikroverktyg aktiveras detta automatiskt och
mojliggor ytterligare en betydande 6kning av métnoggrann-
heten, vilket &r ett avgérande framsteg for exakt métning av
dven de mest kénsliga verktygen.

En central del av LaserControl DIGILOG-serien ar den
somldsa integreringen i den kraftfulla mét- och visualise-
ringsprogramvaran LC-VISION. Detta &r speciellt utvecklat
for DIGILOG-system fran BLUM och erbjuder ett intuitivt
anviandargranssnitt fr att konfigurera, visualisera och utvér-
dera métprocesser. Den nya GrindingControl-funktionen for
LC-VISION kommer att gora sin debut pa EMO: Den méjliggor
exakt bestimning av den faktiska geometrin hos slipverktyg.
Med hjélp av intelligenta algoritmer faststiller programvaran en
optimerad bearbetningsdimension utifrdn registrerade méatdata
och 6verfor den automatiskt till verktygsbordet. Alternativt kan
standardmaétsekvenser genereras mycket bekvamt tack vare
integrering i vanliga CAD/CAM-system som Mastercam och
inforas i bearbetningsprogrammet.

23

verktygshallare identifieras s unikt som mojligt. Darfér 4r alla HAIMER
verktygshadllare utrustade med en lasergraverad datamatriskod (unikt ID)
som eliminerar risken for férvirring. Dessutom kan en méangd (instéllnings)
information for varje verktyg lagras i HAIMER Tool Room Manager (TRM)
databas och himtas vid behowv.

WinTool-programvaran spelar en nyckelroll i HAIMERs verktygshante-
ringslosning, som hanterar datarelaterade till verktyg, utrustning, maskin-
program, processer och Masterdata.

Automatisering minskar arbetsbelastningen

for kvalificerade arbetstagare

Forutom digitalisering var &ven automatisering ett stort amne i arets EMO-
monter. Som redan presenterats vid den senaste EMO och AMB visade
HAIMER upp sin helautomatiska Automation Cube One. Den utf6r auto-
matisk krympning, uppkrympning och métning av verktygsenheter och kan
hantera upp till tre olika verktygsgranssnitt samtidigt. Upp till tolv axlar
finns tillgéngliga f6r hanteringen. P4 bara ndgra minuter kan Automation
Cube One krympa ett verktyg, méta det och 6verfora data till bade maski-
nen och databaserna.

Betydande optimeringar har gjorts av den slutliga versionen som nu
presenteras. Dessa inkluderar till exempel en modifierad procedur for att
sdtta in verktyget i héllaren, vilket eliminerar operatorsfel. Detta uppnds
ocksd genom ett kompletterat Keyence-kamerasystem, som kontrollerar
olika funktioner pa verktyget och matar ut verktyget vid fel. En annan
nyhet &r ett integrerat ultraljudsrengéringsbad.

Automation Cube One ar sarskilt fordelaktig for féretag som utfor ett
stort antal verktygsbyten per dag. Automatisering av verktygshantering &dr
dock meningsfullt f6r ménga anvéandare. Det dr darfér HAIMER presenterar
en mer forenklad automationscell pdA EMO, som anvédnder en Fanuc-cobot
for att lasta och lossa en Microset VIO-forinstéllningsmaskin. Det hjélper
till att kompensera for bristen pa kvalificerad personal inom verktygsteknik
och att automatiskt méta verktyg som behéver forberedas for en hel order.

Mekanisk spanndorn for stora processkrafter
och noggranna toleranser.

Maskin & Verktyg AB

G
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Heidenhain presenterar framtidens styr-
system och matteknik pa EMO Hannover 2025

Under drets upplaga av EMO Hannover visade
Heidenhain upp ett imponerande utbud av innovatio-
ner som stérker foretagets roll som teknikledare inom
precisionsstyrning och mitteknik. Med temat Empower
Manufacturing satte HEIDENHAIN fokus pa att ge till-
verkningsindustrin kraftfulla verktyg for 6kad flexibili-
tet, noggrannhet och effektivitet.

En av méssans hojdpunkter var den utskade TNC7-
familjen, d4r Heidenhain nu erbjuder stdd for rundslip-
ning - vilket mojliggér komplett bearbetning pé en och
samma maskin. Den nya versionen av TNC7 gor det
mojligt att kombinera frasning, svarvning och slipning
utan omspénning, vilket sparar bade tid och resurser.
Dessutom introducerades en ny grafisk programme-
ringsfunktion som later anvandaren rita konturer direkt

pa pekskarmen, vilket férenklar programmeringen av
komplexa geometrier.

Heidenhain lanserade dven ett helt nytt PC-baserat
programmeringssystem som bygger pa Feature-Based
Programming. Systemet extraherar automatiskt geometri
frén CAD-modeller och genererar Klartext-program,
vilket effektiviserar programmeringsprocessen avsevart.
Tillsammans med Klartext Converter och avancerade
simuleringsfunktioner erbjuder detta en komplett 16s-
ning for bade nya och dldre maskiner.

En annan nyhet var version 1.6 av Visual Tool Check,
Heidenhains mjukvara for mdtkameran VT 122. Den
nya versionen anvander Al for att automatiskt analy-
sera verktygsslitage, vilket tidigare kravde manuella

métningar. Detta dr sdrskilt relevant for branscher
med hoga kvalitetskrav, sdésom medicinteknik och
flygindustrin.

Heidenhains ndrvaro p4 EMO Hannover omfat-
tade flera montrar, inklusive huvudmontern i Hall 6,
en utbildningsmonter i Hall 7 samt ett samarbete med
DMG Mori i Hall 2. Genom dessa visade foretaget upp
sin breda portf6lj av 16sningar for bade industriell pro-
duktion och teknisk utbildning.

Med sina senaste innovationer fortsitter Heidenhain
att driva utvecklingen inom precisionsstyrning och mt-
teknik, och stérker sin position som en nyckelpartner
for framtidens tillverkningsindustri genom tekniskt
partnerskap, sdger Per Wincent, verkstéllande direktor
Heidenhain Scandinavia AB.
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Den amerikanska maskintillverkaren HURCO fanns pa plats i Hannover.
Jonas Hedlund dr maskinséljare i Sverige och representerar Nordiska Wemag.

CAD/CAM:-utvecklaren OPEN MIND Technologies &r inne

i en expansiv fas. Fredrik Josefsson, Lennie Gustavsson och
Joakim Fritz frén den svenska organisationen var pa plats.

Fredrik Claesson arbetar alltid p& de stora méssorna runt om i Europa.

FC Maskin &r generalagent fér Mitsubishi EDM i Sverige och Norge.

Mitsubishis modellprogram bestér av trad- sédnk- och starthalsgnistar. Patrick Wirz vd pé gravostar technologies och Steve Malone
férséljiningschef WFL Millturn Technologies. Mer om WFL nya
maskinprogram i ndsta nummer av Tidningen Maskinoperatéren.

Mer om EMO -—
stor rapport
inr7

I'ndsta nummer av Tidningen Maskinoperat6ren kan
ni ldsa mycket mer om vad som hénde p& méassgolvet
p& EMO missan i Hannover. Bl.a har vi rapporter frén
MAZAK, Mitsubishi, MAPAL, WFL, ISCAR, EDECO,
GROB, Hyundai WIA, BROTHER, HEDELIUS,
MAKINO med flera.



ey Fastems

FROM RAW MATERIAL TO FINISHED PARTS

No batch is too small for our
automation.

MLS is a configurable CNC
automation system for milling
and turning machining centers
and other devices from over

90 different brands. Wide
integration options, horizontal
and vertical adjustability for any
space, and the industry-leading
control software MMS make
MLS the #1 automation choice
for high mix manufacturers.

I.::- 1
IO
Learn more at: www.fastems.com/ &~

HEDELIUS ACURA MARATHON
5-axlig precision, oavbruten produktion!

Maskin Fransson

SHOWROOM HOLO | 08-554 309 30 | maskinfransson.se
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Experter fran Fortiva, Stenbergs och
Tibnor visade framtidens bearbet-
ningslésningar i blyfria stalmaterial

Den 2-3 September arrangerades Kompetensdagarna hos
Stenbergs i Jonkoping, dér Stenbergs tillsammans med
Fortiva och Tibnor samlade kunder och branschkollegor
for tva fullspackade dagar med fokus pa teknik, metodik
och produktivitet.

Vart fokus var pa bearbetning i blyfria stalmaterial
— en viktig del i var satsning pa héllbar och framtids-
sakrad produktion.

Tekniskt innehall som gor skillnad
Programmet var praktiskt inriktat och bjod pa flera
demokorningar i Okuma svarvar, fleroperations och
multi-task maskiner.

Besdkarna fick bland annat se:

® Bearbetning av 15 mm skuren plat i Domex 355

e Haltagning och planforsdnkning utfort enbart med
standardborrverktyg direkt frén hyllan

Text & Bild: Fortiva AB

e Metodval for svarvning, fasning, férsankning,
bakplaning, gdngfrasning och rullpolering

e Losningar for bearbetning av blyfria alternativ som
11SMn30+C samt hogpresterande bearbetning i C45

Direkt vérde for produktionen

Fokus lag pa att visa 16sningar som ger pétagliga effekter

i kundernas vardag. Diskussionerna kretsade kring:

* Minskad risk for driftstérningar

e Kortare stélltider, minskade verktygskostnader
genom flexibilitet och sikra metod och verktygsval

e Hallbara materialval som moter bade lag-
och kundkrav

e Mgjlighet att jamfora metoder och utbyta erfaren
heter direkt med leverantérer och teknikspecialister

Engagerade besdkare
Bada dagarna lockade ménga intresserade deltagare.

Tema blyfritt
stalmaterial 520MW

Bly ingar som en del i ménga stalmaterial idag tex. vart Svenska klassiska SS1914.

Eftersom bly en géng tillsattes for att forbéttra skdrbarheten, men tyvarr som bekant

inte &r bra f6r miljon och kommer genom lagkrav fasas ut.

Niér blyet utgér blir hallfastheten béttre, vilket 4r till f6rdel d4 man vid nykonstruk-

tion kan minska godstjocklek tex. Finns det dd ndgon nackdelar och méjligheter?

Ja, eftersom blyets smérjande effekt forsvinner sd paverkas skédrbarheten ganska

radikalt, men...nya skirsorter /beldggningar, spanformare, och sist men inte minst

genom kunskap och applikationsteknik for att kunna utnyttja dessa till var fordel

och skaffa oss ett forsprang mot konkurrenter som ju har samma krav pa sig.

Vid demokérning visades tillverkning av skruv och mutter fran staingmaterial,
med dockning och utplock i Ovakos 520MW helt problemfritt.

Forts. sida 30 >>

Besokarna uppskattade kombinationen av tekniskt djup,
praktiska demonstrationer och dialog med experter.
Det blev tydligt att intresset f6r bade metodutveckling
och héllbarhetsfragor &r stort bland svenska verkstads-
foretag.

—”Vivill inte bara visa vad som ar méjligt, utan ocksa
ge konkreta tips och 16sningar som operatérer kan ta med
sig hem till produktionen redan idag”, sdger represen-

tanter fran Fortiva

Fortséttning framat

Kompetensdagarna hos Stenbergs etablerar sig som
en dterkommande moétesplats for alla som vill ligga
i framkant inom maskinbearbetning. Kombinationen
av demokorningar, teknikkunskap och nétverkande
gav deltagarna inspiration och nya insikter att omsatta
direkt i sin produktion.



Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z310 mm
(kan fas med hogre Z)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

¢ Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv f6r hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra 0,1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar idag en komplett leverantor av
gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstéllda. MITSUBISHI
ELECTRIC

Fredrik har mer &n 30 &rs erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker) Changes for the Better

som har jobbat de senaste 13 &ren som verktygsmakare och tradgnistare har kommit
in med ytterligare erfarenhet.

Idag anvénder man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning.

Har Ni funderingar p& vad man kan producera i en gnist sé sla en signal och fraga.
FC Maskin tar dven pa sig salj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner
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Mycket av hemligheten ligger i rétt val av skdrgeometri, H é'l’t a g nj-n g OCh frésnin g

sort och att de appliceras ritt. Missade ni tillfallet att tréffa
oss pa kompetensdagarna i september, sa adr det ingen fara. o o
Vi laddar om och spetsar till demokérningen ytterligare pé l D O m ex 355 - m ate rlal
MID-days 26-27 november hos Stenbergs!
Skarande bearbetning i laserskuren plat i Domex
355 kan ibland stélla till problem.

Vi valde att endast anvanda borrar for att visa
pa alternativ, ndgra lite utanfér boxen, men fullt
applicerbara i produktion!

Borrning med korthalsborr diameter 20, spi-
ralinterpolering av hél diameter 21 och 25 med
samma borr. Hur ménga borrdimensioner ersatter
denna 20mm borr? 3, 4, 5st, eller fler?

Solid-hm borr diameter 16, med slipad midja
f6r kantfrasning och samtidig fasning av éver o
undersida, viket ger 4 stycken verktyg i ett!

Var “Flexicut” vilket beskrivs som ett kombi-
nerat borr och svarvbom f6r hal med krav pa plan
botten. Hér anvinde vi den i flerop som borr och
pinnfrés, tva verktyg i ett precis som i svarven,
Perfekt!

Frasning
i C45-material

Demon startar med att visa olika metoder f6r plan-
frasning och skillnader pa ytor. Forsta alternativet,
dynamisk planfrasning frin CAM-program, andra
alternativet raka dvergéngar bredvid varandra och
tredje alternativet dynamisk sparfrasning, vilket ger
den dverldgset bésta ytfinheten!

Direfter foljde dynamisk fickfrasning och full-
sparfrasning med standard solid-hm 4-skérig pinn-
frés diameter 12.

Skirdata for fickfrasning;:
ap.18,0mm, ae3,0 mm, matning 0,48mm/varv och
150vc/min

Skirdata for fullspdrsfrasning:
Djup 18mm (1,5xD) och matning 0,48mm/varv
och 150ve/min

Inte illa f6r en standard 4-skérig solid-hm pinnfrés, eller?

Mer information:

www.fortiva.se
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CUTEX 180 AL/BL YMC/YSMC HI-TECH 230 A/B/C L/XL YMC/YSMC

Hog prestanda, oslagbart varde!

Maskin Fransson

SHOWROOM HOLO | 08-554 30930 | maskinfransson.se
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The MAK 4 Evolution UD with Advanced Handling System — the hig-
hest level of automation in folding without the use of external robots.

Image source: Schréder Group

The 134/15/2 mm slip bending roll can
produce various radii in sequence.
Image source: Schréder Group

High degree of automation
and easy operation

The Schroder Group is once again demonstrating its
leading role as a manufacturer of sheet metal proces-
sing machines at the 17th Blechexpo. From October 21
to 24, 2025, the company will be exhibiting sheet metal
working machines for the most demanding require-
ments at booth 1804 in hall 1 of the Stuttgart Exhibition
Center. The highlight is the MAK 4 Evolution UD for
fully automatic folding of up to 6 mm thick sheet metal.

The MAK 4 Evolution UD will be on show at Blechexpo
in a version with a working length of 3200 mm, fully
equipped with automatic tool changers for the clamping
beam and folding beam, which significantly reduce set-
up times. With the POS 3000 3D graphic control, the up-
and-down folding beam, and the Advanced Handling
System (AHS), workpieces can be completed fully auto-
matically after one single positioning of the sheet metal.
The AHS is a pneumatic rotating plate with suction cups.
It can safely and precisely position blank sheets up to
3700 x 1500 mm in size and weighing up to 236 kg. The
AHS includes a camera system for measuring the sheet
metal contour, motorized reference axes for setting, and

its own safety concept.

Ingenious feature

The PowerBend Multi (PBM) 4000 x 2.0 mm motorized
folding machine is an exhibition machine that sheet metal
workers will love for three special features, among oth-
ers: The back gauge can be set at an angle to enable
tapered bending. This means that profiles can be manu-
factured that fit precisely into one another. The motori-
zed folding beam adjustment of the PBM enables quick
changes between different sheet thicknesses without
manual intervention. And the rotating clamping beam
not only offers flexibility, but also the extremely practi-
cal hemming function: Hemmed folds can be produced
completely in one step with the folding beam instead of
in two steps with the clamping beam, as was previously
the case. This hemming function is now also available
on another machine on display at the tradeshow: the

PowerBend Professional. This function enables hemmed
folds to be produced industrially in series with maximum
repeat accuracy.

Folding, cutting, slip bending
Another powerful folding machine is the PowerBend
Industrial UD 4000 x 5.0 mm. It is the perfect solution
for industrial processing of thick and thin, large-area
sheets. Its biggest advantage is the clamping beam stroke
of 850 mm, which allows box depths of
up to 400 mm. Thanks to the motorized
folding beam movement, switching bet-
ween positive and negative bends with the
up-and-down folding beam is particularly
fast and precise.

The Schréder booth will cover topics
of cutting with the PDC 3200 x 3.0 mm
motorized guillotine shear. The motorized
blade gap adjustment eliminates the need
for time-consuming manual adjustment
and operating errors, as the position is
automatically calculated by the software
control. Thanks
to the blade gap
adjustment of 0.02
mm, the PDC cuts
thin sheet metal
with almost no
burrs.

With the
134/15/2 mm
motorized slip
bending roll,
Schoder-Fasti
demonstrates
what it is famous
for: machines for
rounding with
maximum repeat
accuracy and the

highest precision. The repeat accuracy in the feed and
height adjustment of the rear roller is £0.1 mm. With the
CR80 control system, not only can several radii be run
in succession, but a so-called path curve-controlled run
can also be programmed. This prevents stops and thus
unsightly creases in the sheet metal.

The hemming function on the PowerBend Multi and
PowerBend Professional makes it easier to fold hems.
Image source: Schréder Group

Essential for the hemming function: the rotating clamping beam, which creates
space for the folding beam to move up to 190°. Image source: Schréder Group
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ina?
bearbetning? METAL PROCESSING :

Dubbelsidig SBM-L,

dubbelsidig avgrad-
ning ger tidsbespa-
ringar upptill 60%.

Enkelsidig SMD 3, for
de som kraver det
lilla extra i kantbryt-
ning, upp till radie2!

Mot oss i Lissmacs monter i
hall 5 pa BlechExpo.

maskinab

maskinab.se | 0322 44 33 70

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar / \ 4 I
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner 6ver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
sSpecialverktyg.

Vi hjalper garna till med konstruk-
tion utifran en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

—  / J
Claus Hansen Kristian Diirr Larsen
Forsaljningschef Séljare
Mail: Mail:
Ch@tooldenmark.dk Kdl@tooldenmark.dk
Mobil: +45 4028 3601 Mobil: +45 2966 3502

TOOL DENMARK A/S

M. P. Allerupsvej 1, 5220 Odense S@ | +45 65 93 44 44 | Info@tooldenmark.dk

www.tooldenmark.dk
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Innovationsmotor och
branschfirande pa
Blechexpo/Schweisstec 2025

Industrin kommer att métas i Stuttgart for den 17:e
Blechexpo internationella méissan for pldtbearbetning,
tillsammans med den 10:e Schweisstec internationella
massan for fogningsteknik, fran den 21 till den 24 oktober
2025. Karridrer, kategorivinnare, Al, kongress — méssar-
rangorer och utstéllare sétter aterigen ihop en méssa med
hog grad av internationalitet, som vicker uppmérksam-
het i framst Europa.

I nio fullsatta hallar pa Stuttgart Exhibition Centre
kommer uppmaérksamheten att riktas helt mot platbe-
arbetning — bade nu och i framtiden — under fyra dagar
fran den 21 till den 24 oktober 2025. Amnena strécker sig
fran datastyrda maskiner och system tillsammans med
kringutrustning som Verktyg, styrsystem samt ltisningar
for hantering och matning, dnda upp till kvalitetssdkring.

Blechexpo/Schweisstec &r ett mycket vélrenomme-
rat tekniskt evenemang dar leverantorer och anvan-
dare kan samla information om den senaste utveck-
lingen och utbyta idéer i en direkt dialog med experter.
Utstéllningshallarnas utformning ger en 6verblick och

ett effektivt massbesok. Den tydliga strukturen pa méss-
san gor det mojligt for alla méassbesokare att upptiacka
nya system och 16sningar genom hela virdekedjan pa
en och samma plats.

Innovation dr nyckeln till att framgangsrikt beméstra den
pdgdende omvandlingen i industrilandskapet. Utbudet
av innovativa 1¢sningar inom platformning och bearbet-
ning &r mycket varierande. Att hitta och implementera
den mest lampliga innovativa l6sningen for ett enskilt
problem éar ofta ganska utmanande. Ett massbesok fram-
jar ett utbyte av idéer och 6verféring av dessa innova-
tioner till praktiska tillimpningar.

Arets méssa kommer att ha ett stort fokus pa framti-
dens kompetensf6rsorjning for att ge besokande elever,
studenter, larare, universitetsrepresentanter och unga
yrkesverksamma en unik mojlighet att fa forstahands-
information om specifika yrken och karridrmajligheter.
Forhoppningsvis kommer generation Z att kunna tréffa
och interagera med branschfolk, stilla riktade frégor,

uppleva teknik och utforska potentiella karridrvagar
under guidade turer i de olika mésshallarna. For att locka
yngre generationer till industriarbete kommer méssan att

Fokusera pd Artificiell intelligens och framtiden f6r
platbearbetnings- och fogningsteknik. Deltagarna kom-
mer under de guidade turerna att kunna bekanta sig
med banbrytande Al-tekniktillimpningar och deras
potential inom tillverkning, utbyta idéer om béasta praxis
och uppleva praktiska losningar p4 de utmaningar som
branschen f6r ndrvarande star infor.

Den artificiella intelligensen forandrar arbetslivet
i grunden ?
Idag 4r det av absolut vikt att hitta balansen mellan mén-
niska och maskin f6r annars foreligger det en risk att
automatisera bort badde innovation och arbetstillfillen,
vilket inte far ske.

I en vérld med Al &r inget viktigare dn méanniskor,
en insikt som pekar pa de verkliga riskerna med enbart
automatisering i alla led. Automationsfallan kan skapa



skora organisationer. Nar nagot ovintat hander och det
gor det alltid sa saknas den ménskliga férmagan att
improvisera, anpassa och hitta nya 16sningar eller inno-
vationer. Alla pratar om Al idag men investeringarna
ligger pd en relativt 14g niva utifrdn hur diskussionerna
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gar ute i industrin. Ar Al fortfarande en “bubbla” som
s& mdnga ingenjorer vill anvinda i sina verksamheter,
eller &r det nu och de kommande dren som vi kommer
att se en stor férandring ?
En sanning &r vél att vi kommer och redan nu anvén-
der sa stora mangder data, Big
Data som en méanniska inte kan
hantera.

Skall industrin automatisera
madste anviandarna ges insyn och
kontroll. Visa hur Al-verktygen
fungerar och 14t medarbetare
anpassa dem efter sina behov.
Nér méanniskor forstér och kan
paverka védgar de anvanda dem
kreativt. Transparens skapar tillit
och innovation. Industriféretag
har en tradition och kultur av att
kombinera teknologisk innovation
med starka humanistiska varde-
ringar i samverkan.

Min
pd missgolvet

spaning

som redaktor
och redaktionellt
ansvarig, blir att
pa& Blechexpo
hitta samspelet
mellan mannis-
ka och maskin
bade pa en hog
som en ldgre
teknisk niva.
Vi far se vad
jag hittar for
synpunkter,
information
och maski-

ner.
F 6 r
bransch-
trenden ar

tydlig. Vi gdr mot automatiserade och uppkopplade
maskiner, digitaliserade processkedjor och autonoma
transportsystem. Manga experter forklarar att det fak-
tiskt dr sant att tekniken gor det méjligt for produk-
tionsaktiviteter att fungera med féarre anstillda, vilket
ar avgorande med tanke pa den nuvarande bristen pa
kvalificerad arbetskraft. Manniskor dr dock fortfarande
oumbdrliga nir det géller att upprétthélla en dverblick
over komplexa situationer och kunna ingripa i dem vid
behov. Assistanssystem och pa senare tid, artificiell intel-
ligens kommer att hjilpa till att gora detta s& enkelt och
sakert som majligt. Och det &r en utveckling som kan
gora jobben i produktionen mer attraktiva.

Detta later intressant ndr man skriver ner detta pa ett
papper, nu skall jag till Stuttgart och se hur mycket som
ar implementerat i verkligheten och vad som kanske dr
fantasi eller ligger ldngt in i framtiden.

Fran méssarrangoren far vi i forvég veta i ett intres-
sant pressmeddelande att man fran projektledningen
kommer att presentera en ny hojdpunkt pa Blechexpo/
Schweisstec 2025, ndmligen Career Friday! Kampanjen
“Shape Your Dreams, Metal Your Future” bjuder in unga
talanger att pa nira hall upptécka de olika karridrméilig-
heter som platbearbetningsindustrin erbjuder.

Elever, studenter och yrkesverksamma pd nyborjar-
niva kommer att kunna besoka internationella utstallare
i deras montrar. Initiativet ger en imponerande plattform
for att koppla samman unga yrkesverksamma och fore-
tag med stdd av utstéllare, mediepartners och freningar.

”Vart mal ar att inspirera unga manniskor att satsa pa
en karridr inom plétbearbetningsindustrin och att intro-
ducera dem till sektorns stora mangfald och spannande
framtidsutsikter”, sdger Bettina Schall, VD f6r Schall
Trade Fair Promoters. Career Friday erbjuder elever, stu-
denter och karridrstartare en unik mojlighet att komma
i direktkontakt med branschexperter, stélla specifika
fragor, bekanta sig med ett stort utbud av tekniker och
utforska mojliga karridrvagar.

Manga utstillande foretag kommer definitivt att delta
aktivt, eftersom precision och teknik &r deras passion och
man &r glada att kunna vidarebefordra dem direkt till
morgondagens specialister p4 Blechexpo/Schweisstec.

Metall- och platbearbetningsindustrin erbjuder attrak-
tiva karridrmojligheter — frén teknisk design till produk-
tion och kvalitetssdkring. Arbets- och studieprogram,
larlingsutbildningar och praktikplatser Sppnar ménga
mojligheter att komma in pa arbetsmarknaden. Industrin
bidrar ocks4 till viktiga samhéllsuppgifter, eftersom
metaller och metallprodukter &r viktiga f6r infrastruktur,
maskintillverkning, transport och energi. Med héllbara
tillvagagangssitt och internationella projekt &r det idea-
liskt for framtidsorienterade karridrstartare.

Pé fredagen kommer manga av de utstdllande foreta
gen att erbjuda en aktiv inblick i sin foretagskultur, samt
de védrderingar och innovativa tekniker som formar deras
dagliga arbete. Till exempel kan blivande proffs uppleva
hur automatisering och Al anvinds for att skapa moder-
na arbetsmiljoer. Samtidigt kommer arbetsgivare att
visa hur de skapar attraktiva karridrméjligheter genom
flexibla arbetsmodeller, utvecklingsperspektiv och hall-
barhet — inspirerande insikter om framtidens arbetsliv
och en unik upplevelse f6r morgondagens yrkesverk-
samma. Besoket p& méassan och guidade turer &r gratis
for elever, studenter, ldrare, universitetsrepresentanter
och nybdérjaranstillda péd Karridrfredag. B
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Helt integrerade
16sningar och en

21-24 oktober

P4 Blechexpo 2025 kommer Prima Power, maskinbyggare inom
teknologiintegration i bearbetning av plat att bekréfta sin strate-
giska vision under temat “Utvecklas genom integration” genom
att presentera ett urval av helt integrerade 16sningar som &r utfor-
made for att hjdlpa tillverkare att mota de viaxande kraven pa
automatisering, skalbarhet och digital kontroll i platbearbetning.
En vérldspremidr inom automatiserad kantpress. Prima Power
kommer att avsléja en ny robotbockcell for kompakta utrymmen
och hég produktivitet, vilket innebar dess globala debut. Systemet
erbjuder fullautomatisering, frén inladdning till stapling, och har en
avancerad kombination av teknologier for att sdkerstalla en mini-
mal yta, snabba cykeltider och exceptionell flexibilitet i hantering
av delar. Denna 16sning r ett intressant val f6r sektorer som appa-
rater, HVAC, fordon, mébler och industriella komponenter, som
hanterar sma till medelstora delar, fran enkla till mycket komplexa
geometrier. Helt kompatibel med automatiserade lagrings- och
logistiksystem, stodjer denna nya 16sning obevakad produktion,
enkel integration med FMS-lagringar, sdsom Prima Power Night
Train, och automatiska guidade fordon (AGV). Den méjliggér dven
flexibel materialinmatning fran olika kéllor. Genom att utnyttja

kunskapen hos Prima Power Robotics Integration Unit, &r det
nya systemet utformat for att vaxa med kunden fran en fristdende
enhet till en helt kopplad produktionscell.

Effektivitet genom integration - Combi Genius med LSR Prima
Power kommer &ven att visa sitt kombinerade stans-lasersystem
utrustat med en automatiserad lastnings- och staplingsrobot (LSR).
Combi Genius sammanf6r flera operationer - stansning, gangning,
formning, mirkning och laserskdrning - inom en enda maskin,
vilket sdkerstiller flexibilitet och intressant produktivitet &ven pa
komplexa former och material. Med sin moduléra arkitektur, upp
till 400 turretsverktyg

och 6 kW laser, Combi Genius levererar toppklass inom produk-
tivitet och material méngsidighet. Nar maskinen kopplas till system
som Night Train FMS eller integreras med en panelbockmaskin,
blir Combi Genius kérnan i ett komplett flexibelt tillverkningssys-
tem, vilket majligg6r end-to-end processautomation med minimal
manuell intervention.

Det integrerade mjukvaruekosystemet dr den digitala ramen
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The intelligent ecosystem
for flexible and dynamic production

" BLECHEXPO 2025

21-24 October
Hall 1 Stand 1607

MAXIMUM PRODUCTION PROCESS OPERATIONAL FLEXIBILITY AND
EFFICIENCY APPLICATION VERSATILITY

€O AUTOMATION AND ADVANCED ROBOTICS €O MODULAR AND SCALABLE CONFIGURATION

&> S5PACE OPTIMIZATION Q> INTEGRATED ARTIFICIAL INTELLIGENCE

The Flexible Smart Job Shop (FS)) is a combination of advanced technologies,
software, artificial intelligence and vision (AI), robotic and automation
solutions for dynamically facing the challenges of the modern market. FS)
integrates advanced cutting and separation, bending and panel bending
technologies, combining them with automatic and/or robotized
devices and solutions for the loading and unloading, handling and
intermediate transfer of materials.
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for Prima Powers erbjudanden som é&r dess allt-
i-ett mjukvara som effektivt kopplar samman
maskiner, data och processer. Detta integrerade
ekosystem méjliggor kontinuerlig produktion,
som tédcker programmering, 6vervakning och
analys. P4 Blechexpo kommer Prima Power att
demonstrera hur helt integrerad mjukvara som
kommunicerar over olika tillverkningsstadier
och teknologier driver smartare beslut och stérre
effektivitet. Prima Powers ndrvaro pa Blechexpo
2025 kommer att belysa dess engagemang for att
framja integrerade teknologier for bearbetning av
plat. Losningarna som visas exemplifierar hur
automatisering,

modularitet och ett gemensamt digitalt eko-
system kan stodja tillverkare i att svara pd foran-
derliga produktionsbehov som utvecklas genom
integration.

Besok Prima Power i Hall 3, Stand 3201.

38 NYHETER

Rekonditionering realiserad

Seco, en del av Sandvik-koncernen, arbetar tillsammans
med sina kunder med att omdefiniera hur skirverktyg
kan hanteras och anvindas, vilket ger 6kad effektivitet
och héllbarhet under hela produktens livscykel.

En viktig faktor &dr Secos rekonditioneringsprogram
for solida hardmetallverktyg. Det hjélper kunder att
minska bdde miljopaverkan och verktygskostnader.
Genom sina avancerade rekonditioneringstjanster for-
langer Seco verktygslivsldangden och banar dessutom
vég for smartare, effektivare och héllbarare tillverkning.

Dérfor ar rekonditionering viktigare an nagonsin
Tidigare brukade slitna verktyg av solid hdrdmetall kas-
seras, vilket bidrog till hoga driftkostnader och miljopé-
verkan. Secos rekonditioneringsprogram ar ett 6verty-
gande alternativ: att aterstélla originalverktygens kvalitet

och prestanda, samt forldnga deras livslingd. Genom
att ge tillbaka verktygen sin ursprungliga geometri och
beldggning forlangs deras livscykel, vilket minskar for-
brukningen av rdmaterial och miljop&verkan avsevért
- samtidigt som det séanker verktygskostnaderna.

Men fordelarna ér fler. Pdgdende geopolitiska risker
fortsatter att stora globala leveranskedjor, vilket betonar
vikten av nérhet till tillverkare. En mer lokalt férankrad
rekonditioneringsprocedur forkortar inte bara ledti-
derna utan stoder dven vidare héllbarhetsmél genom att
forbéttra den miljomaéssiga och verksamhetsrelaterade
effektiviteten. Seco fortsatter att utdka sin globala nérva-
ro inom rekonditionering, med fullstindiga méjligheter
i nyckelregioner. Férutom atertillverkning har Seco dven
sitt eget &tervinningsprogram for hdrdmetallverktyg.
Nar verktygen é&r sd slitna att det inte langre dr mojligt

att atertillverka
dem samlar Seco
in dem, ser till
att de atervinns
ansvarsfullt, s att
de i slutdindan kan
omvandlas till nya
produkter.

Digitalisering

med hjalp av

datamatriskoder
En viktig faktor
i omvandlingen av
Secos utbud inom
solida hardmetall-

verktyg &r digital sparbarhet, ndgot som underlittas
med datamatriskoder. En laseretsad matriskod gor att
varje enskilt verktyg kan spdras under hela livscykeln
- fr&n produktion till rekonditionering, och slutligen
atervinning.

Digital sparbarhet gor att man kan se status i real-
tid for varje verktyg i rekonditioneringsslingan - vilket
sparar tid, sdnker kostnader och mojliggér smartare
beslut. Den forbéttrade sparbarheten gor att kunder kan
maximera verktygsanvandningen, optimera bearbet-
ningsprocesser och minska de totala driftkostnaderna.
Det handlar inte bara om spérning - det handlar om att
uppna datadriven effektivitet.

Seco lanserar integrering av datamatriskoder for
att ge fullstdndig spérbarhet till verktygets livscykel.
Resultatet? En smart process som gynnar er verksam-
het fran dag ett.

Mot en mer motstandskraftig framtid
Medan produktionslandskapet fortsitter att utvecklas
riktar Seco in sig p4 att leverera hallbara, produkter och
tjanster som skapar mervarde. Genom att kombinera
avancerade rekonditioneringsméjligheter med data och
analysverktyg ger Seco kunderna mojlighet att bygga
smartare, effektivare och mer robusta produktionssystem.
I dagens industriella landskap ar rekonditionering
inte ldngre bara en kostnadsbesparande dtgard - det
framjar strategisk konkurrenskraft for tillverkare inom
alla sektorer.

Mer information:
www.secotools.com
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Salvagninil pa Blechexpo 2025

Fran den 21 till den 24 oktober 2025 kommer Salvagnini
att vara pa Blechexpo i Stuttgart och bekrifta sin strategi
med fokus pé innovation, flexibilitet och hallbarhet.

Hela Salvagninis sortiment av maskiner, automation
och mjukvara ar utformat for att maximera produktivite-
ten, hoja den fardiga produktens kvalitet samt minska fel
och resursforbrukning. Ett av Salvagninis mal ar att bli
en strategisk partner som hjélper f6retag att Gvervinna
arbetskraftsbrist och méta den vixande efterfragan pa
kundanpassad tillverkning och sma4 serier.

For att férverkliga denna vision erbjuder Salvagnini en
avancerad version av den smarta fabriken, som bemoter
branschens mest bradskande utmaningar och samtidigt
starker underleverantorers konkurrenskraft. Flexible
Smart Job Shop (FSJ) som demonstreras i monter 1607,
Hall 1, 4&r en kombination av fristdende maskiner som
bearbetar plét enskilt eller i samspel. Helheten integreras
med mjukvara, artificiell intelligens och visionslésningar
(AI), robotik och automation for att dynamiskt mota
dagens marknadsutmaningar.

Flexible Smart Job Shop: det intelligenta eko-
systemet for flexibel och dynamisk produktion
Salvagninis Flexible Smart Job Shop integrerar avance-
rad teknik for skdrning, separation, panelbockning och
kantpressning. Dessa kombineras med automatiserade
och robotiserade enheter for lastning, avlastning, hante-
ring och mellanliggande materialfloden. Resultatet dr en
modulér och skalbar 16sning som optimerar produktions-
effektiviteten, minimerar oordning och slupméssighet
och maximerar prestandan i varje enskilt system. Tack

vare sin flexibilitet kan FS]J tillgodose bade planerade
produktionsbehov och omprioriteringar av sa kallade
bréttom order, och garanterar ddrmed en hog anpass-
ningsformaga och reaktivitet.

Pa Blechexpo 2025 presenterar Salvagnini en Flexible
Smart Job Shop bestdende av en S1 stans- och laser kom-
bimaskin, en P-Robot robotiserad panelbockningsmaskin
utrustad med RVS artificiellt visionsystem och en B3.
AU-TO kantpress. Mellan stansning / skdrning placeras
ett Smart Warehouse, ett mellanlager som styrs fullt ut
av OPS-programvara. Ett autonomt mobilt robotfordon
(AMR) transporterar plana detaljer mellan de olika sta-
tionerna for att optimera hanteringen av produktionsfls-
den. Det stodjer just-in-time-produktionsstrategier, eli-
minerar flaskhalsar och 6kar driftseffektiviteten. Denna
layout dr framtagen for att visa hur den smarta fabriken
kan hantera varierande bestéllningar, batch-one eller kit
pa ett effektivt och spérbart satt.

S1, P-Robot och B3. AU-TO &r konstruerade for att
arbeta oberoende av varandra, men kan samverka nar
detaljen innehéller olika tillverkningsoperationer av
de ingdende maskinerna i FS]J cellen tack vare OPS,
Salvagninis modulédra processprogramvara som fung-
erar som central koordinator. Programvaran hanterar och
distribuerar information mellan alla miljder, inklusive
Smart Warehouse, for att géra processen verkligt effektiv.

Flerstegsautomation: den mdjliggorande faktorn

Salvagninis Flexible Smart Job Shop bygger pa konceptet

flerstegsautomation, vilket mojliggor ingripanden i alla

produktionssteg, eliminerar ldgvérdesaktiviteter och
minskar flaskhalsar.

Automatiska last- och

avlastningsenhe-

ter, sorte-

rings-

anordningar, transportband och AMR:er sékerstéller
materialtillgdnglighet, vilket minskar stillestandstider
och hanteringsfel.

Integrationen med OPS-programvaran sédkerstaller
att produktionsinformationen hanteras smidigt: fran
nestningsstrategier till sparbarhet av enskilda detaljer
och intern logistikhantering.

$1: nya lésningar och

anvandningsomraden gor stans- och laser
kombimaskinen till ett effektivt arbetscenter
S1 dr Salvagninis stans- och laser- kombimaskin som
integrerar stansning, formning, géngning, laserskérning
och separation av platdelar i ett enda system. Den hir
avancerade l6sningen &r utformad for att koncentrera en
mangd olika aktiviteter som traditionellt utf6rs pa flera
maskiner i ett enda steg, vilket minskar genomloppstider,
mellanhantering och manuella ingripanden.

Den &r konstruerad for att integreras i flddesproduk-
tion och skiljer sig mycket fran en konventionell kom-
bimaskin eftersom den har lastning och avlastning pa
tva olika sidor. Detta innebér att lastning och avlastning
kan ske parallellt, i maskerad tid och ddrmed minska
stillestandstiderna.

S1 dr utrustad med Salvagnini multipresshuvud
med utvecklad hybridteknik, ett verktygshuvud som
rymmer upp till 59 “thick-turret”-verktyg som behovs
for produktion, manovrerade individuellt och alltid
tillgangliga. Multipresshuvudet garanterar hég preci-
sion for stans-formverktygets centrering och ddrmed
bearbetningskvalitet, med minskade cykeltider, vilket
eliminerar instéllningar under cykeln och relaterade
vantetider.

Stansnings- och skdrprogrammet gérs med
STREAMCOMB], i en ny och &nnu mer anvéndarvénlig
version. Det gor det mojligt att gora detaljens ytterkontur
med bdde laserskdrning eller stansning, beroende pa

produktionsbehoven, och inkluderar inbyggd statisk
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eller dynamisk nestningshantering, vilket sikerstiller
storre processikerhet, optimerade cykeltider och enkel

programmering.

P-Robot. 100 % flexibel produktionsstrategi
P-Robot dr Salvagninis applikation som kombinerar en
panelbockningsmaskin med en robot f6r att producera
kit, batcher och enstycksdetaljer. P-Roboten som visas
i Stuttgart innehéller ndgra intressanta nya funktioner
for att forbattra processautonomin och tillforlitligheten.
P-Robot &r Salvagninis svar pa en industriell kontext
préglad av hog artikelomséttning, korta ledtider och
standig brist pa personal. Automation och robotisering
forlanger produktionen bortom de traditionella beman-
nade arbetsskiften, samtidigt som operatorerna kan dgna
sig at aktiviteter som dr mer vardeskapande.

Programmeringen av panelbocken sker med
STREAMBEND och kan anvindas utan att nagra férand-
ringar behovs varken pa P-Robot eller pd standarpaneler
som inte anvander robothanteringen.

Salvagnini valde Stuttgart som scen for att presentera
det nya HMI, som finns tillgangligt pa alla Generation 4
P-robotar. Mer interaktivt 4n foregdende version, stod-
jer detta nya méanniska-maskin-granssnitt operatéren
i det dagliga arbetet: det minskar den tid som kravs
for interaktion, eftersom varje funktion ar omedel-
bart tydlig och dtkomlig med nagra f4 klick. Det
nya HMI erbjuder operatoren en verklighetstrogen
upplevelse genom interaktion med dynamiska tre-

dimensionella miljoer. Programmering av staplingso-
perationer &r sédrskilt enkel och intuitiv.

RVS - Artificiell intelligens som stodjer cellen
P-Roboten i rampljuset pa Stuttgart dr utrustad med
tillvalet RVS (Robot Vision System). RVS utnyttjar det
patenterade 3D-visionssystemet for att ytterligare for-
enkla anvandningen av teknologin, optimera produk-
tionsflodena genom att paskynda mellanliggande steg
for igenkdnning, hantering och programmering — och
maximera virdet pa den fardiga detaljen med kvalitets-
kontrollsystemet.

Med integrationen av RVS kan P-Robot kidnna igen
och bearbeta detaljer helt autonomt. Med hjélp av kame-
ror och sensorer kan den artificiella visionsenheten ta en
3D-bild av den omgivande miljon och tolka den med
hjélp av artificiell intelligens. RSV kdnner igen detaljerna,
sdrskiljer de enskilda pldtimnena och identifierar posi-
tionen f6r pallar och staplar utan nagra referenser. All
denna information delas i realtid med panelbocken och
roboten, som anpassar sig autonomt for att sakerstilla
att platen hanteras och positioneras med hog precision.

Med introduktionen av RVS kan P-Robot producera
i Single Piece-, Joblist eller Autorun-lage.

I Single Piece-ldget positioneras roboten vid inmat-
ningspositionen och analyserar detaljstapeln som ska
bearbetas. Nar formen pé detaljen har identifierats och
panelbockningsprogrammet faststéllts kor RVS auto-
matiskt produktionen till slutférande. Single Piece ar
det optimala ldget for att hantera osorterade staplar av
identiska detaljer och minskar drastiskt férberedelsetiden
for materialet som ska bockas.

I Joblist-laget definierar operatéren en specifik pro-
duktionssekvens med detaljer i olika former och antal.
RVS skannar alla detaljer som finns i inmatningsposi-
tionen, identifierar de som &r kopplade till programmen
i arbetslistan och kor dérefter produktionen helt auto-
nomt tills listan som operatoren definierat ar slutford.

I Autorun-laget ar produktionen kontinuerlig och helt
automatisk, dar RVS utnyttjar hela sin potential. Nar
produktionen startas skannar roboten inmatningsposi-
tionen, hdmtar programmen for alla igenkédnda detaljer
och producerar dem automatiskt. Forst ndr allt &r klart
registrerar P-Robot jobbet som slutfort och gar i vilolage.

Oavsett lage optimerar RSV cykeltiderna genom att
eliminera behovet av centrering av plat fére produktion.
Tillvalet 6kar flexibiliteten hos P-Robot och anvénds f6r att
hantera detaljer med komplexa former eller saidana som inte
kan centreras med gravitationsbaserade centreringsenheter.

P2-1620 - utokar sortimentet av kompakta
panelbockningsmaskiner ytterligare

P-roboten som visas i Stuttgart integrerar en
P2-panelbockningsmaskin, en av Salvagninis mest
framgangsrika modeller, i storlek 1620, utrustad med
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en ny, béttre presterande och modern egenutvecklad
styrning for att forenkla maskinarkitekturen och for-
béttra prestandan.

P2 kombinerar som standard produktivitet, med
sina automatiska bocknings- och hanteringscykler pa
i genomsnitt 17 bockningar per minut, och flexibilitet
med sina universella bockningsverktyg. Maskinen kré-
ver ingen kringutrustning, eftersom de évre och undre
bladen, mothallaren och plattillhallaren dr universella
verktyg som kan bearbeta hela spannet av tjocklekar och
bearbetbara material. Den automatiska ABA-tillhallare
anpassar verktygslangden efter storleken pa detaljen som
produceras under cykeln, utan stillestand eller manuell
omstéallning. P2 &r verkligen den ideala 16sningen for
kit- eller enstycksproduktion. Maskinen garanterar pro-
duktion utan stéllbitar och anpassar sig helt autonomt
till variationerna i de mekaniska och geometriska egen-
skaperna hos platen som bearbetas, tack vare MAC3.0.

P2-1620 som Salvagnini integrerar i P-Robot pa
Blechexpo har de gemensamma egenskaperna for alla
Generation 4 panelbockningsmaskiner och erbjuder
manga av de tillval som CLA, RSU och DPM-verktyg,
redan tillgdngliga for storre modeller.

P2-1620 garanterar d&ven produktion utan stéllbitar,
genom att helt autonomt anpassa sig efter variationer-
na i de mekaniska och geometriska egenskaperna hos
platen som bearbetas, saval som till den yttre miljon.
Dess avancerade sensorer mater den faktiska tjockleken
och den effektiva storleken pé detaljen och uppticker
eventuella deformationer orsakade av temperaturskill-
nader. MAC3.0 gor det mojligt att anpassa till det mate-
rial som bearbetas genom att méta draghéllfastheten
irealtid: om de mekaniska egenskaperna ligger inom
1+25 % av referensvirdet sker kompensationen helt
automatisk, da P2 rdknar om den kraft som kravs for att
uppna ratt bockningar. Om variationen 6verstiger +25
% kan MAC3.0 definiera nya material pa ett enkelt och
intuitivt sdtt. Den uppmadtta héllfastheten hos platen
kan sparas som ett referensvérde for ett nytt mate-
rial, som sedan kan himtas med nagra fa klick nir det
behovs. Panelbocken anpassar bockkraften efter behov
for att fortsatta arbeta inom parametrarna. MAC3.0
berdknar draghallfastheten pa cirka 3 tiondelar av en
sekund, och eventuella bockparametrar korrigeras sa
snabbt att de praktiskt taget inte har nagon effekt pa
cykeltider eller produktivitetshastigheter.

Slutligen kommer Salvagnini i Stuttgart att tillkinnage
den ytterligare utokningen av P2-serien, som dntligen
kommer att finnas tillganglig i den nya 3020-storleken,
som nar en maximal bocklangd pa 3000 mm. Denna
utokning breddar ytterligare de méjliga anvandnings-
omradena for P2-panelbockningsmaskinen.

P4 Blechexpo kommer Salvagnini att presentera den
nya versionen, AU-TO.G4, som forbattrar prestandan,
eliminerar fel och minskar stélltiderna med upp till 30
% jamfort med den tidigare versionen. Innovationen
ligger i tillimpningen av en ny teknik for verktygsi-
dentifiering i kantpressen, dir den vre och undre verk-
tygsinfastningen automatiskt kdnner igen varje stans
och dynsegment. P4 s& sitt identifierar kantpressen
i realtidegenskaperna for varje verktyg pa bocklinjen
och bekriftar den korrekta positionen, helt utan manuell
operatdrsinsats.

Detta system for verktygsidentifiering 6kar aven
processikerheten: B3 uppticker automatiskt eventu-
ella avvikelser, t.ex. ovantad férekomst av verktyg eller
verktyg som monterats felaktigt av operatdren. Detta
forhindrar fel som kan paverka kvaliteten eller, &nnu
vérre, orsaka skador pd maskinen. Det fungerar som en
slags dubbel verktygskontroll och férenklar ytterligare
anvandningen av kantpressen.

STREAM: avancerad programmering
STREAM, Salvagninis svar pa den moderna industrins
behov, &r ett programmerings-

paket som Gkar reaktiviteten

och minskar kostnader, drifts-

fel och processineffektivitet.

Det &r den integrerade mil-

jon for att hantera alla akti-

viteter, bade pa kontoret och

i produktionen; det utgor en

enhetlig dtkomstpunkt f6r

all teknik, fran skdrning till

bockning. Det kan uppfylla

alla behov av planering, pro-
grammering, produktion,

hantering, kontroll och opti-

mering genom hela produk-

tionskedjan. I samverkan med

OPS anviands STREAM for att

somlost programmera de olika

teknologier som kravs for att tillverka en

detalj. Med utgangspunkt fran 3D-modellen

av den fardiga detaljen dterskapar den auto-

matiskt en utbredd plan ritning som anpas-

sas till den bockningsteknik som anvénds,

med hinsyn till eventuella begransningar

for kantpressning eller panelbockning.

Nasta steg dr automatiskt skapande av

detaljprogrammet for planbearbetning och

dérefter for nestning, som kan optimeras for

produktion med laser, stans eller blandat

laser och stansprocesser. Ut6ver de olika

CAM-modulerna for respektive teknolo-

gi innehéller STREAM &dven VALUES och

PARTS. VALUES ger en korrekt berdkning av

produktionskostnaderna, medan PARTS anvands

f6r att hantera hela produktdatabasen, definiera pro-

duktionsflédena for varje detalj, centralisera all informa-

tion och ge programmeraren en enda utgangspunkt for
att styra och utféra programmeringsaktiviteterna.

Bland de nya funktionerna som presenteras pa
Blechexpo introducerar Salvagnini &ven den integre-
rade hanteringen av statisk nestning i STREAM: ett till-
vidgagdngssatt som ar utformat for att svara annu mer
effektivt p4 produktionsbehoven, sirskilt de som finns
hos stans- och laser kombimaskinen.

Statisk nestning anvénds for att optimera detaljens
placering pé platen, vilket sdkerstéller hogre processdker-
het, och den optimerade nestningen lagras i PARTS. P&
instruktion fran programmeraren organiserar STREAM
automatiskt en arbetslista och utnyttjar den statiska nest-
ningen som finns i biblioteket fullt ut.

Med den integrerade hanteringen av statisk nest-
ning erbjuder Salvagnini programmeraren ytterligare
en funktion som konkret férenklar produktionsproces-
sen: ett enda klick &r allt som kravs for att starta sékra,
optimerade produktioner, vilket garanterar maximal
driftseffektivitet. Detta &r en stor trygghet, sdrskilt vid
obemannade skift. Funktionen 6kar dessutom mjukva-
rans flexibilitet. Man kan till exempel genomfora kit-
produktioner genom att avsitta specifika platomraden
som mjukvaran automatiskt reserverar for repetitiva
eller brddskande produktionskoérningar. Denna intelli-
genta hantering utnyttjar varje plat till fullo, minimerar
materialspill och sdkerstiller bearbetningsstabilitet. ll
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Traffa innovatdrerna
bakom genombrottet for
haltillverkning 1 stora volymer

Se hur CoroDrill® DFEIO, Sandvik Coromants andra
generation borr med utbytbar spets, togs fram

Mars 2025 lanserade specialisten pa
metallbearbetande maskiner och 16s-
ningar, Sandvik Coromant,CoroDrill®
DE10. Tack vare en universell
-M5-geometri och plug and play-funk-
tion — utan ndagot behov av pilotborr
— representerar CoroDrill® DE10 ett
stort framsteg for haltillverkning
i stora volymer, da den erbjuder snab-

Viagen fram till CoroDrill® DE10 bérjade med lanse-
ringen av CoroDrill® 870, som togs fram for att forbattra
effektiviteten vid borrning med hjilp av ett system med
utbytbara spetsar. I takt med att kundernas krav 6kade
blev det tydligt att marknaden i storre utstrackning efter-
fragade okad tillforlitlighet, langre verktygslivslangd och
en enklare hantering. Som svar pa detta drog Sandvik
Coromant igang ett ambitiost projekt for att ta fram ett
borr som kan leverera enastdende produktivitet, 6kad
anvandarvinlighet samt en somlds anpassningsférmaga
for att uppfylla kraven inom modern tillverkning.

Konsten att utforma en

dkta plug and play-losning

En av de storsta utmaningarna inom tillverkning idag
ar det vixande kompetensglappet. Operatorer behover
i allt storre grad verktyg som inte bara presterar felfritt
utan dven &r enkla att vélja, rigga och anvianda. Med
detta i dtanke utformades CoroDrill® DE10 for att vara
lika intuitivt som kraftfullt, sd att operatdrer med varie-
rande kompetensniva kan uppna optimala resultat med
minimal riggningstid.

Verktyget behévde dven vara riktigt méngsidigt for
att kunna tillverka hél i stora volymer i en méngd olika
material, som bland annat stdl, rostfritt stil, varmhall-
fasta superlegeringar, gjutjérn, icke-jarnhaltiga material
och hirdat stdl. Dessutom behdvde det vara extremt
hallbart f6r att kunna sikerstélla en lang verktygslivs-
langd, dven vid krdvande skdrparametrar som normalt
sett paskyndar slitage.

For att skapa ett sddant tillf6rlitligt och operators-
vanligt verktyg som uppfyller sa pass ménga av bran-
schens krav krdvdes ett innovativt och genomtankt
tillvdgagédngssitt vid utformning, tester och tillverk-
ning. Hos Sandvik Coromant sker produktutveckling
i en mycket strukturerad process: man boérjar med ett
designkoncept, 6vergar sedan till prototyptillverkning
in-house och labbtester, innan produkten slutligen
genomgar riktiga tester ute hos kund. Genom att halla
tillverkning och tester under ett och samma tak har
teamet kunnat upprepa tester snabbt och forfina mins-
ta detalj med hjilp av flera feedbackloopar innan man

har kunnat bestimma sig f6r en slutlig utformning.
CoroDrill® DE10 har en borrkropp i hoghéllfast stal
och ett patenterat spets-till-kropp-gréanssnitt som ger
utmarkt stabilitet och funktion. Ytterligare en framtra-
dande detalj &dr verktygets formsprutade borrspets —
ndgot som Sandvik Coromant aldrig tidigare har anvéant.
Pulverformsprutning, en teknik som ofta anvénds for
plast, har hér anpassats for solid hdrdmetall, vilket gor
det mojligt att skapa en mer detaljerad och optimerad
borrspets. Nar borrspetsens centrum vél hade bearbetats
for maximal tillforlitlighet och precision f6rstéirkte teamet
hornen for att f6rbéttra funktionen, produktiviteten och

bare riggningstider, battre prestanda
samt 0kad flexibilitet for olika sor-
ters material. Har forklarar Mikael
Carlsson, Global Product Specialist
for Indexable Rotating Tools hos
Sandvik Coromant, hur kundernas
behov och 6ppna samarbeten har styrt
utvecklingen av andra generationens
borr med utbytbar spets.

halkvaliteten. Resultatet dr en borrspets som ar bade
hallbar och levererar en konstant hog hélkvalitet med
en mangd olika skarparametrar.

Perfektion kraver anpassningar

Under utvecklingen av CoroDrill® DE10 stotte teamet
pa en hel del utmaningar, vilket innebar kontinuerliga
justeringar baserat pa rigordsa tester och feedback fran
kunder. Testprocessens fokus var fran borjan héllbarhet
och bearbetningssikerhet, d4 teamet stresstestade verk-
tygets styrka, livslingd och prestanda under extrema
forhéllanden i stor omfattning. Nér en solid grund hade
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uppnatts borjade teamet finjustera borrets geometri for att optimera matningshas-
tigheterna, reducera skérkrafterna och 6ka halkvaliteten.

Moderna tillverkningstekniker, inklusive anvandningen av digitala tvillingar,
spelade en viktig roll i arbetet med att anpassa utformningen. Genom att simulera
borrets prestanda i en virtuell milj6 kunde FoU-teamet testa verktygets granser och
praktiskt taget férsoka ha sénder det for att identifiera forbattringsomraden. Dessa
virtuella tester gav dven vérdefulla insikter om utformningens tillverkningsbarhet,
vilket sdkerstdllde att borret inte bara presterade, utan dven skulle kunna skalas
upp for massproduktion.

Aven insikter fran kunder var avgdrande under utvecklingsfasen — fran det
att projektet tog sin borjan och hela vigen till tester i slutskedet. Feedback fran
anvindare av CoroDrill® 870 har format grunden till CoroDrill® DE10 och falt-
studier har paverkat finjusteringar ytterligare, ndgot som har sékerstallt att den
slutliga utformningen uppfyller de behov och tar itu med de utmaningar som
slutanvidndarna har identifierat.

En maérkbar férandring som introducerades sent i utvecklingsfasen var plast-
handtaget med en hylssats fér borrspetsens monteringsnyckel. Aven om alla
borraskar inkluderar en standardnyckel som kan anvindas till hela sortimentet,
gdr det dven att bestélla ett plasthandtag till monteringsnyckeln separat. Detta
beror pad att vissa anvandare under féltstudien uttryckte oro 6ver nyckelns saker-
het och anvidndarvénlighet, vilket gjorde att teamet tog fram ett plasthandtag for
att forbéattra ergonomin och eliminera risken for att f4 flisor fran hardmetallen.

”"Kundfeedback dr avgorande for var utvecklingsprocess,” papekar Ulrik
Sunnvius, Senior R&D Engineer hos Sandvik Coromant och en framstdende
medarbetare i utvecklingsteamet bakom CoroDrill® DE10. ”Det hjdlper oss att
genomfora realistiska justeringar som sékerstéller att verktyget inte bara uppfyl-
ler utan 6vertraffar kraven fran de méanniskor som forlitar sig pa det. Det ar just
darfor som vi tog fram plasthandtaget — f6r att ge operatorerna ett alternativ for
smidigare mandvrering och 6kad sdkerhet.”

Innovation genom samarbete

Framgangarna for CoroDrill® DE10 &r ett bevis pd hur samarbete leder till battre
resultat. Utvecklingsprocessen samlade experter fran flera discipliner for att se
till att slutprodukten genomsyrades av bred expertis.

Den unika skandinaviska arbetskulturen, dir hierarkier fér st tillbaka for
Sppen dialog, gjorde det majligt for teamet att tdnja pé grianserna och skapa ett
borr som verkligen uppfyller kundernas behov. Olika team samarbetade somlost

hela vidgen fran inledande kundundersékningar
och Forskning och Utveckling till faltstudier och
tillverkning for att ta fram detta verktyg.

“En av de storsta anledningarna till att vi har
blivit s framgangsrika &r séttet vi samarbetar
pd”, forklarar Sunnvius. “Det finns inga hinder
—alla fér stélla frégor och bidra med idéer. Det dr
tack vare det fria flodet av kunskap som vi kan
fortsdtta vara innovativa och ténja pa granserna.”

Utvecklingen av CoroDrill® DE10 understry-
ker vikten av obegrinsad anpassningsbarhet och
Oppna samarbeten. Genom att kombinera innova-
tiv design, avancerade testforfaranden och insikter
fran branschen har Sandvik Coromant tagit fram
ett mangsidigt och hogpresterande verktyg som
uppfyller de allt hogre kraven i dagens tillverk-
ningsindustri.

Om du vill ldsa mer om hur CoroDrill® DE10
kan 6ka produktiviteten och prestanda vid bor-
roperationer med hég matning kan du bestka
var webbplats eller hora av dig till din Sandvik
Coromant-representant.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

Elmia

Platbearbetning for
tillverkande industri - i sin mest
innovativa form.

Upplev maskiner i drift och ta del av den senaste tekniken
inom skédrande bearbetning, bockning, sammanfogning och
ytbehandling. Elmia Plat samlar framtidens I&sningar for en
effektiv, smart och héllbar platbearbetning.

Elmia PIat ar en av sex massor som arrangeras parallellt
under Elmia Produktionsmaéssor. Tillsammans skapar de en
gemensam affarsplats for tillverkande industri dar foretag
kan utbyta idéer, hitta nya affarsmojligheter och inspireras av
framtidens teknik.

De parallella massorna ar:
Elmia 3D, Elmia Automation, Elmia Polymer, Elmia Svets och
Fogningsteknik och Elmia Verktygsmaskiner.

Elmia PIat arrangeras tillsammans med SVMF.

Skicka intresseanmalan for att boka
monter genom att scanna QR-koden
eller besok hemsidan:
elmia.se/plat/

|
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Fabrikschef Jarmo Réisénen framfér Meconets helautomati-
serade presslinje, utrustad med AP&T:s framstaende servo-
press och system for pulserande mothall. Foto: Meconet.

Nar det finldindska industriforetaget Meconet behovde
en ny presslinje viande de sig till AP&T - en partner
som de har haft ett nira samarbete med i 6ver fem
decennier. Det blev snart ett gemensamt innovations-
projekt dér de utvecklade ny teknik och ett nytinkande

serviceavtal tillsammans.

Samarbetet mellan Meconet och AP&T strécker sig till-
baka till 1960-talet. Under arens lopp har Meconet inves-
terat i ett flertal pressar fran AP&T. Ar 2020 bestzllde de
en servopress pa 1 600 ton — den storsta i Finland — fo6r
att dels f4 en kraftfull och energieffektiv maskin, dels
for att tillsammans med AP&T utveckla en ny teknik.
Investeringen var ett logiskt steg som 1dg helt i linje med
Meconets tillvaxtstrategi.

— AP&T:s tekniska expertis och férméga att 16sa kom-
plexa utmaningar gjorde att vi valde dem som partner
for detta, sager Miikka Riittinen, Business Area Director
pd Meconet.

Den tekniska losningen kallas f6r pulserande mothall
och dr en metod som kombinerat med djupdragning gor
det majligt att tillverka mer avancerade komponenter
med hogre precision och bittre materialutnyttjande. For
oOka tillgangligheten i produktionen integrerades dven ett
sa kallat moving bolster — en funktion dér verktygsbordet
kan flyttas under presscykeln, vilket bidrar till snabbare
omstéllningstider och tkad flexibilitet.

— Nar vi borjade titta pa detta var servotekniken
fortfarande relativt ny pd marknaden och Meconets
idé med det pulserande mothallet ppnade upp nya
mojligheter. Vi ség bada potentialen i att tillsammans
utveckla en 16sning som moter marknadens nya och
foranderliga behov, sdger Krister Pettersson, Key
Account Manager pad AP&T.

Tack vare en ndra dialog mellan tekniker, ledning
och utvecklingsteam fran béda féretagen kunde utveck-
lingen av projektet genomforas mycket effektivt.

Pulserande mothall

— precision och nya majligheter

Pulserande mothall ar en sofistikerad teknik inom plat-
formning dér trycket som héller pliten pé plats varie-
rar under presscykeln. Det ger en mer kontrollerad
och djupare formning av materialet och minskar dven

Innovativt partnerskap
mellan AP&T och Meconet
tar pressteknik och
serviceavtal till ny niva

behovet av verktygsbyten vilket bidrar till en effektivare
produktionsprocess. Tekniken gor det dven mojligt att
bearbeta tjockare och starkare material - en f6rutséttning
for att tillverka storre komponenter med hog hallfasthet,
vilket dr sarskilt vardefullt inom segment som tunga
fordon, energilagring och skeppsbyggnadsindustrin.

— Vi har arbetat med djupdragning i 6ver 100 ar och
tillsammans med AP&T och den expertis som de bidrar
med har vi nu tagit var ingenjorskonst till ndsta niva.
Pulserande moth&ll gor det mojligt att forma kompo-
nenter som dr djupare och mer komplexa, med lagre
dimensionsavvikelser dn tidigare, sager Miikka Riittinen
pd Meconet.

Jarmo Réisdnen, Factory Manager pd Meconet, ser
ocksa stora tekniska férdelar med den nya l6sningen.

— For oss handlar det om att kunna pressa mer kom-
plexa komponenter med hég precision och minimalt
materialspill. Och hér har AP&T varit ovérderliga f6r
att realisera var idé med pulserande mothall. Det har
gett oss bittre kontroll 6ver materialflgdet och optime-
rat produktionen pé ett sitt som inte har varit majligt
tidigare, sdger han.

I den nya presslinjen, som nu stdr i Meconets fabrik
i Adnekoski i Finland, kan de nu tillverka ett brett urval
komponenter i sm& och medelstora volymer f6r olika
kunder. Eftersom de ibland kan producera upp till tio
olika delar under en enda dag 4r flexibilitet och snabba
verktygsbyten sarskilt viktiga egenskaper for att upp-
rdtthalla sina korta omstéllningstider.

—Servopressen med den hir nya tekniken har innebu-
ret ett enormt teknologiskt sprang framat for oss, sager
Miikka Riittinen pa Meconet.

Nytinkande serviceavtal

ger langsiktig affarsnytta

Utover den tekniska utvecklingen ledde samarbetet
mellan AP&T och Meconet dven till ett nytt sétt att tdinka
kring service och underhall. Tillsammans arbetade de
fram ett innovativt serviceavtal — Availability Agreement
AP&T 360 — dédr bada parter har incitament att hélla
maskinen i toppskick.

Servopressen
péd 1 600 ton
frén AP&T - den
stérsta

i Finland - &r

i dag en hérn-
sten i Meconets
hégteknologiska
produktionslinje
i Adnekoski.
Foto: Meconet.

Jan Larsson &r Business Development Manager pa AP&T
och tog initiativet till det nya serviceavtalet.

— AP&T ar bast pa lifetime performance. Var utrust-
ning ska hélla och ga bra hela tiden och med det hir ser-
viceavtalet visar vi att vi &r trygga i vért 16fte, sager han.

Avtalet med Meconet omfattar klassiska servicetjans-
ter som telefonsupport, responsgaranti och férebyggande
underh&ll, men ocksa flera nytdnkande delar, sésom:

* Spares as a Service — ddr Meconet abonnerar pa till-
gangen till reservdelar, lagerhallna hos AP&T. Uppldgget
eliminerar behovet av egna lager, sikerstéller att delarna
alltid ar frascha och bidrar till en mer cirkulédr anvéand-
ning av komponenter.

* Prestandagaranti — dér prissattningen kopplas till
linjens prestanda, vilket innebér att bade Meconet och
AP&T tjanar pa att halla drifttid och effektivitet pa hog-

sta niva.

—Den hir typen av avtal krdver naturligtvis en kund
som systematiskt féljer upp drift och tillgénglighet och
dér ar Meconet en féregdngare. Sa man kan sdga att
var modell bygger pa ett 6msesidigt fortroende och ett
gemensamt ansvar, sdger Jan Larsson pa AP&T.

—Det hér &r ett avtal som ger oss trygghet och mindre
huvudbry. Vi kan fokusera helt pa vér kdrnverksamhet,
att utveckla innovativa losningar dt vara kunder, sédger
Jarmo Réisédnen.

Ett partnerskap for framtiden

Samarbetet mellan AP&T och Meconet har resulterat
i en hogteknologisk produktionslinje och en modern
avtalsmodell f&r service och underhall. F6r Meconet
har det gett en stabilare och mer hogkvalitativ produk-
tion. For AP&T en mojlighet att erbjuda sitt innovativa
servicekoncept till fler kunder.

— Vart team-work har gett oss ménga nya insikter,
bland annat en &nnu djupare forstdelse for vara kunders
behov, vilket starker vér egen utveckling, sdger Krister
Pettersson pa AP&T.

Mer information:
aptgroup.com
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Skapa framtiden
med AMADA.

EGB serien kan anvandas av alla
oavsett kunskapsniva.

AMADA stodjer framtiden med
sitt konsekventa engagemang
"Viéxa tillsammans med vara kunder”.

Tel: 0322-20 99 00

DOOO i

Automatisera produktionsprocesser
med robotceller!

Maximera nyttan av robotiserade celler!

Utover bockning kan samma robot &ven hantera
slipning, stansning och svetsning — allt i en och
samma cell for 6kad effektivitet.

—[m/{=

Fullt automatiserad bockning — kor dygnet runt
Flexibel 16sning — med eller utan robot

Smidig vaxling av gripdon for varierad
produktion

Hogsta precision och minimal manuell
hantering

Okad sakerhet och snabbare omstéllning




Flera maskiner
salda pa kort tid
till svensk industri -
30kW, 20kW, 12kW

Vilken maskinmodell
passar er produktion?

LF 3015 GA 6kW
(3000x1500 mm) inkl. vaxelbord

Hall 7 Monter 7409 LF 1313 2kW
(1300x1300 mm)

Maskiner for
omgaende leverans

LF 3015 P PRO
(3000x1500 mm)

Laddas fran sidan med
utdragbart laddbord

GWEIKE

Maskinerna dr utrustade med hogteknologiska komponenter fran europeiska tillverkare

lcho® Kontakta oss for mer information/offert

Tel: 070-595 60 01 Tel: 032561 82 80
www.tovend.se www.licato.se

samt se mer om G-Weikes maskinprogram
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TOVEND.

Generalimportor i samarbete med

Tel: 036-46 001
www.tovend.se
tony@tovend.se

fi\ ®
LICATO

Tel: 0703-72 54 21
www.licato.se
sebastian@licato.se

Hall 3 Monter 3202

ZS Maskinservice.com

Patrik Maskinforsaljning & Service Christian
Kantpress & Gradsax Laserskarning

Tel: 073 082 9678 Tel: 076 184 4124

Tel: 0660-37 65 25
www.hilli.se
ulf@hilli.se
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Identifiera och
arbeta strategiskt mot

langsiktig

tillvaxt

Silver & Stdl AB i Vingdker investerar i ny fiberlaser fran Salvagnini.

Forsdljningsframgangarna fortsatter pa den svenska marknaden
och vi frdgar maskinséljaren Erik Arden efter receptet.

— Bra produkter med ledande maskinteknik ar grunden. Tata
kontakter med tillverkningsindustrin genom kraftfull marknads-
foring, dédr vi forser vara partners inom media med stiandiga
uppdateringar av var produktflora. Var organisation arbetar d&ven
med kundanpassade utbildningar i syfte att ka kompetensen f&r
programmering, drift och underhall av deras maskininvesteringar,
som blir alltmer vardefullt f6r vara kunder.

—Maénga smé och medelstora f6retag har begrédnsade kunskaper
och méjligheter f6r en optimal affdrsutveckling. Vi gor ofta en
noggrann analys hos och med f6retagen, 4ven som i fallet med
Silver & Stal, dér vi agerar som en “business doctor” som radgor
vilket behov respektive foretag har eller eventuellt 6nskar sig, f6r
att p4 sa sitt med rétt utrustning och bemanning kunna méta
framtidens marknad pa ett konkurrenskraftigt vis. Normalt tittar
vi dven pd logistik, produktionsfléde och produktflora innan vi
diskuterar maskiner, forklarar Erik Arden.

Sa har ska vi nu pd kommande rader beskriva hur ovanstédende
beskrivning utmynnade i hédr i Vingéker. Vi sétter oss vid kaffe-
bordet och pé plats &r Jens Pettersson och Peter Persson frén Silver
& Stal. Erik Arden frén Salvagnini Scandinavia och tidningens
redaktor Ulf Samuelsson.

— Det hér dr vér storsta maskininvestering pd manga ar. Den
dr betydande for var fortsatta expansion och att effektivt kunna
leverera produkter till vdra kunder snabbt och effektivt med
hogsta kvalitet, sdger Jens Pettersson och fortsétter;

— Silver & Stél i Vingdker AB har verksambhet i tv4 affarsom-
raden, dels legotillverkning av platprodukter, dels kvalificerad
utrustning for sjukhus. Det storsta affirsomréddet idag dr som
underleverantor till nordisk storindustri i avancerad platform-
ning av rostfritt och andra material. Pldtbearbetning fran prototyp
till serieproduktion med hog kvalité och service pa 5 000 kvm
produktionsyta. Egenutvecklade produkter inom sjukhusteknik
som skall kdnnetecknas av innovativa 16sningar och god design,
sager Jens Pettersson som kommer med l&ng arbetslivserfarenhet
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Nu fortsétter arbetet kring den hég-
teknologiska maskinanldggningen.

frén fordonsindustrin.

— Ska vi lite informellt f6rklara vad vi gor hér sd &r vi som legotillverkare
duktiga pé att “spurta”. Det vill sdga att vi &r snabba p& omstéllningar och
att hantera bestédllningar dér det ofta i var bransch, handlar om att snabba
omstéllningar, ndr kunden behéver bade akuta och mindre akuta leveranser.

— Haér existerar knappast strukturer eller langsiktiga strategier men vi
ar duktiga pa att tillverka och leverera artiklar i tid. Det betyder ocksd att
vér planering for dagen brukar ”hélla till frukost” sedan behover vi stilla
om snabbt.

— Detta betyder att vi 4r beroende av en maskinpark som vi kan lita pa och
dér vi inte far stopp i produktionen pga. maskinfel. Detta &r en av de stora
anledningarna till att vi behvde se 6ver var aldrande laserskdrmaskin som

Forts. sida 52 >>

Automatisk utlastning
pa rullband. Peter
Persson &r i bild.

Rastren pa skérbordet tillverkas i laserskdrmaskinen. Peter och Erik visar upp resultatet.
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>> krdvde mycket underhall och dér smé fel uppstod i maskinen,

med &dlderns ratt.

— Efter ett omfattande researcharbete med besok hos redan
befintliga kunder med fiberlaserteknik bestimde vi oss for en
maskin fran Salvagnini med en automationslésning, dar vi kan
vara flexibla med en snabb programmering och hantering av korta
och snabba serier. Och inom en snar framtid kan kéra véara stora
serier obemannat, forklarar vd Jens Pettersson.

— Vi optimerar var verkstadsyta genom att hantera merparten av
all plati det helintegrerade LTWS/BTW dubbeltorn, ddr vi enkelt
kan koa in ndstkommande jobb med automatisk utlastning pa
rullband. Avlastning pa rullband skapar en bra ergonomisk miljé
for vara operatorer, forklarar Peter Persson pa kvalitet & miljo.

Anlaggningen finns pa plats sedan
januari 2025, dar modular och skalbar
automation dr nyckeln for att uppna effektivitet.

— I laservérlden spelar automation en allt viktigare roll.
Salvagnini laddnings- / utmatnings- och sorteringsanslutningar
uppfyller alla automationskrav, fran fristdende drift till integra-
tion i flexibla stationer eller i automatiska obemannade fabriker.

Silver & Stal har nu investerat i en helt automatiserad fiberlaser
med dubbla lagertorn samt automatisk utlastning pd rullbana,
enkelt och bra ergonomi fér operatéren, sammanfattar maskin-
séljare Erik Arden.

Vi ber Erik Arden om tekniska fakta och vi far inspirerande
input frin honom.

— Salvagnini modell L3-30 6kW ér fullt utrustad med automatisk
dysvixlare, vision kamera och tryckluftsskarning med kapacitet
att skdra direkt med tryckluft upp till 122mm rostfri plat.

- Vidare finns en SVS2 kamera som hanterar nestning direkt
pd skrotdetaljer och 6verblivet material, detta &r en funktion som
blivit mycket uppskattad av underleverantorer dar det alltid ses
ett behov att utnyttja all pldt med minimalt spill, bra for bade
milj6 och ekonomi.

Vi avslutar vart besok i Vingdker och later Jens Pettersson fa
fyllai de sista meningarna.

— Marknaden &r bra, vi har mycket att gora och visionen
for framtiden lyder, fler produktionstimmar per dygn med
”“Obemannad korning, det dr anldggningen konstruerad och
byggd for”. W

Aterigen en lyckad maskininstallation fran Salvagnini till svensk industri och vi ser néjda herrar, Erik Arden, Peter Persson och Jens Pettersson.



VALKOMMEN TILL PRIMA POWER NORDICS

Med Prima Powers nya kontor i Sverige tar vi var moduldra och hdgpresterande teknik inom platbearbetning dnnu
narmare dig. Dra nytta av var expertisiattintegrera teknologier for att vaxla upp din produktionsprocess, kombinera
detta med en effektiv kundsupport.

Partner med kunskapen och dynamiken hos Prima Power.

Prima Power Nordics Fabriksgatan 5, 33135 Varnamo, Sweden
T.+46 37069 00 00 | info.ppn@primapower.com | primapower.com
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Investeringar 1 svetsstation

starker

Viarmlindska Edeco Tool
tar steget vidare sin roll
som verktygsleverantor.
Genom investeringar

i en helt ny svetsstation
for tillverkning av kun-
danpassade bandsagblad
vill man kunna erbjuda
sina kunder ytterligare
en dimension.

Investeringarna verkstills i bérjan av oktober
och p& Edeco dr man fulla av entusiasm.

—Imotet med vara kunder talar vi ofta om oss sjdlva
som solution provider, berdttar Anders Ho6gh, Edecos
VD. Med verktygslosningar optimerade utifran kundu-
nika krav hjalper vi till att effektivisera produktionen
och stdrka vara kunders konkurrenskraft. Satsningen
pa var svetsstation ar ett tydligt steg i denna riktning..

Det som under hosten installeras i Edecos rymliga
lokaler i Karlstad dr en komplett linje for svetsning av
bandségblad.

Genom att i egen regi kunna klippa och svetsa blad
i kundanpassade utféranden vill man kunna erbjuda
en flexibilitet, kvalitet och snabbhet som tidigare inte
varit majlig.

Lenox ger full flexibilitet

Samarbetet med amerikanska bandsagbladstillverkaren

Lenox ger nodvéndiga forutsattningar for satsningen.
—Sedan lanseringen i vintras har Lenox bandsagblad

fatt ett enastdende mottagande, berittar Patrick Proksch,

Testkdrning av klippmaskinen.

Edecos divisionschef for bl.a kapning. Vara kunder
uppskattar prestandan men &ven sortimentets bredd
ddr mojligheter ges att kunna vélja bandsdgblad i saval
bimetall som hdrdmetall i bade obelagda och belagda
varianter.

For att mota kraven pa snabba leveranser kommer
Edeco, med start i V40, att bygga upp ett lager av sdg-
bladscoils med olika egenskaper sett till sagbladstyp,
dimension och tanddelning. Bladen kommer att kapas,
svetsas och bearbetas efter kundens 6nskemal for leve-
rans inom 24-48 timmar.

— Egna svetsresurser kom-
mer ocksa att gora det enk-
lare for vara kunder att testa
olika sagbladsalternativ och
snabbt finna ratt produkt for
varje applikation, konstaterar
Patrick Proksch.

Edecos erbjudande

Hogsta kvalitet genom hela processen
De centrala delarna i den nya produktionslinjen &r klipp-
maskinen ALO 177, med 12 m magasin och kublyft,
fran ALO Teknik samt svetsmaskinen IDEAL BAS 330.
Maskinerna dr noggrant utvalda for att garantera hogsta
mojliga kvalitet i svetsen.

ALU 177 &r en hogpresterande langdklippmaskin
designad med en unik och innovativ tandmatchnings-
funktion.
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Fyra steg fore:

Prima Power lanserar Giga

Laser Next och omdefinierar
3D-laserskarning for fordonsindustrin

Prima Power lanserar Giga Laser Next — ett banbry-
tande genombrott inom 3D-laserskéarning, anpassat for
de véxande utmaningarna inom fordonsindustrins hog-
volymproduktion:

e Fyra huvuden. Ett gigantiskt kliv: en vérldsunikt kon-
figuration dér fyra laserhuvuden i en kartesisk maskin
arbetar samtidigt pd en och samma detalj - vilket ger en
oovertréffad effektivitet i bade tid och utrymme.

e Skapad for Giga-eran: anpassad for gigafabriker och
den 6kande anvandningen av gigapressar, méter Giga
Laser Next de viaxande kraven inom fordonsindustrin.
® Redo for produktionslinjen: fullt integrerbar med lean
automation — byggd for somlosa, obemannade produk-

tionslinjer.

Collegno, 12 juni 2025 — Prima Power, pionjar inom
3D-laserskarning sedan 1970-talet, presenterar stolt
lanseringen av Giga Laser Next — ett revolutionerande
genombrott inom 3D-laserskédrning, utvecklat for att
mota de hdga produktionskraven inom fordonsindustrin.

En ny maskin for ett nytt paradigm

Med fyra synkroniserade laserhuvuden som skér samma
detalj och en tvastationslayout som mojliggor parallell
lastning och lossning, méngdubblar Giga Laser Next
produktiviteten samtidigt som den minskar det upp-
tagna golvutrymmet — och sétter nya standarder for
effektivitet i bade tid och rum. Utformad f6r gigafabri-
ker och hégvolymsproduktion av fordonskomponenter
i hoghéllfast stal (HSS), dr Giga Laser Next ett svar pa
branschens mest akuta behov.

Giga Laser Next erbjuder maximal produktivitet och mini-
Giga Laser Next med monorailsystem och direktkoppling fran pressning till montering. malt golvutrymme fér automatiserad 3D-laserskarning.



Varfor ga Giga nu?
Sedan 1990-talet har hoghallfast stal (HSS) revolutionerat
fordonsproduktionen genom att erbjuda en o6vertraffad
styrka i forhallande till vikt — vilket méjliggor sdkrare,
lattare och mer héllbara fordon. Men just dess styrka gor
det olampligt fér konventionella bearbetningsmetoder,
vilket skapar en naturlig synergi med 3D-laserskérning.
Nar fordonstillverkare skalar upp for att méta genom-
flédet i gigafabriker och efterfrdgan pa elfordon, har tidi-
gare generationers lasersystem — d&ven om de fortfarande
ar effektiva i mindre intensiva tillaimpningar — svart
att hianga med i de mest krdavande produktivitetsbeho-
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ven. Giga Laser Next dr en egenutvecklad 16sning fran
Prima Power, konstruerad for att direkt mota branschens
mest akuta behov: att maximera bade ytanvandning och
maskintillgénglighet f6r optimal produktionseffektivitet,
minimera behovet av direkt arbetskraft, hantera mark-
nadsvolatilitet och flera fordonsmodeller samt sikerstilla
korta ledtider.

Prima Powers arv av ledarskap
Fran banbrytande Optimo och Rapido till den vilkédnda,
ultrasnabba Laser Next — Prima Power har standigt lett
utvecklingen inom 3D-lasersystem f6r fordonsindustrin.
Med nistan 50 ars erfarenhet
och en global installerad bas
har vi format standarden — och
nu omdefinierar vi den.
Giovanni Negri, VD for
Prima Power och Prima
Industrie Group, kommente-
rade: “Ett nytt kapitel inom
3D-laserbearbetning borjar
idag. Giga Laser Next for-
kroppsligar kdrnan i var stra-
tegi: Evolve by integration. Vi
har integrerat produktiviteten
fran fyra maskiner i en enda
kompakt enhet — och upp-
natt det som tidigare ansédgs
omdjligt. Detta dr inte bara
en teknologisk bedrift, utan
resultatet av att vi lyssnat pa
vara kunder och omvandlat
deras ambitioner i gigaskala
till en konkret 16sning. Jag vill
tacka Prima Power-teamet f6r
deras engagemang och otro-
liga innovationsférmaga, samt
véra partners och kunder vars

| hjértat av Giga Laser Next
finns en unik konfiguration
med fyra synkroniserade
laserhuvuden som arbetar
samtidigt pa samma detalj.

Giga Laser Next med in- och utmatnings-
stéll pa samma sida och robotar pa réls.

insikter har varit ovirderliga i att forma och optimera
denna banbrytande 16sning f6r att méta verkliga pro-
duktionsutmaningar.”

Vad gor Giga Laser Next till en game changer
Giga Laser Next utmaérker sig av tre kraftfulla skal
som direkt svarar mot kraven i hégvolymsproduktion
inom fordonsindustrin (typiskt >200 000 detaljer/4r),
samtidigt som den behdller flexibiliteten att hantera
flera detaljkoder:

e +280 % hogre produktivitet per m?

e -75% genomsnittligt behov av skarstationer och
omstéllningstid i produktionen

e Enstycksflode, helt obemannad automation, full-
standig integration i produktionslinjen

Dessa fordelar mojliggors av en rad banbrytande tek-
niska innovationer. I hjirtat av Giga Laser Next finns
en unik konfiguration med fyra synkroniserade laserhu-
vuden som arbetar samtidigt pd samma detalj — m&jlig-
gjort genom ett avancerat kollisionsskyddssystem och en
robust kartesisk struktur med hogpresterande indragbara
armar. Maskinen arbetar med ett typiskt stillestand pa
cirka 2 sekunder tack vare parallell lastning/lossning
medan bearbetning sker pa den andra stationen. Dess
kompakta fotavtryck pa 10 x 10 meter uppnés genom att
integrera hjidlputrustning som laserkéllor och kylaggregat
pa ett entresolplan, vilket maximerar yteffektiviteten.

Utformad for full automation stéder Giga Laser Next
inbyggda l6sningar for lastning, lossning, kvalitets-
kontroll och méirkning — med flexibilitet att kopplas
direkt till press- eller monteringslinjer. Den har dven
ett enkelt fixturbytessystem, digital tvilling-validering
och en maskinarkitektur optimerad for langsiktig drift-
sakerhet och minimalt underhll — vilket gér den idea-
lisk f6r hgvolymsproduktion av pressade och gjutna
fordonskomponenter. l

Giga Laser Next med lufttransportor
och direktkoppling till monteringslinje.
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Maskinen ger en per-

fekt klippning utifran langd

och tandmatchning och garanterar

att bandsagbladen klipps i ritt langder varje
gang.

IDEAL BAS 330 4r en avancerad svetsmaskin som
kombinerar hog svetskvalitet med effektiv automation.

Maskinen ger starka och homogena svetsfogar utan
tillsatsmaterial. Den efterféljande automatiska anl6p-
ningen gor samtidigt fogen bade flexibel och stark.

Svetsningen styrs via en firgtouchskdrm dér opera-
toren viljer vilket band som ska svetsas. Valet initierar
ett svetsforlopp enligt parametrar som stéllts in for att
optimera egenskaperna for varje sagbladstyp.

— Under boérjan av oktober kommer tekniker fran
Lenox att finnas pa plats i Karlstad for finjustering av
programvaran, avslojar Patrick Proksch.

Forinstdllda program gor det enkelt att vaxla mellan
olika bladtyper och sikerstilla repeterbara resultat &ven
vid héga produktionsvolymer.

Maskinlinjen klarar bandsagblad fran 20-100 mm
hojd. Med hydrauliska klammor, elektronisk tempera-
turstyrning och servostyrd positionering uppnds hog
precision i varje moment.

Genomtankt flode
Svetsprocessen bérjar i kapmaskinen
dar bandsagbladen klipps till rétt langd.
Bandéndarna placeras dérefter i hydrau-
liska klammor inne i svetsmaskinen déar
de fixeras. Operatoren véljer svetspro-
gram pa maskinens touchskérm, varefter
maskinen paborjar svetsningen.
Hyvling av svetsen genomf6rs direkt
i maskinen, ddrefter anlopning dér svets-
fogen varmebehandlas for att bli stark och
flexibel. I ett avslutande steg genomfors
slipning av bandryggen innan bladet gar

vidare till
slutgranskning
och packning.

Leveransklara i oktober
Under augusti-september har maskinlinjen instal-
lerats och provkérts och man stér nu i mitten av oktober
redo att leverera. Parallellt har organisationen forstarkts
bade runt maskinen och pa marknadssidan.

— Utan att sla oss alltfor hart p4 brostet vill vi
pasta att vi nar ett resultat som pa alla satt 6vertraf-
far vara forvantningar, avslutar Patrick Proksch. Vi
star redo att méta vara kunder!

Mer information:
www.edeco.se

Patrick Proksch, Eva Bjergestam och Péar-Erik Jansson.

Testkdrning av svetsmaskinen.
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En effektiv och energisnal

maskinpark

ar hand

1 hand med hallbar och
erén produktion

Vi skall i detta reportage skriva lite om en ny och intres-
sant maskininvestering ute i produktionen pa Swegons
fabrik i Tomelilla, d& svensk industri i stort rustar for
framtiden med att modernisera sina maskinparker dar
den réda trdden &dr automatisering, effektivisering och
produktivitet. Men det finns ocksa en gron trad som
handlar om hallbar produktion och den traden skall vi
ocksa spinna vidare pd i detta reportage.

Ute i produktionen tar Swegon Operations AB med
sina tre fabriker i Sverige olika steg och ansvar for en
hallbar produktion. Det innebér ett miljoméssigt ansvar
att minimera utsldpp, minska energiférbrukning och
avfall genom hela produktionskedjan.

— Ursprunget till vdr maskinutrustning och anvén-
dande av energi i stort bidrar vésentligt och positivt till

V-monitor - videoévervakning av stans/laser-process.

foretagets egna strategiska hallbarhetsmél. Det faller
ocksd i linje med att védra samhallen 6vergdr till forny-
bara energiresurser. Vi ar fast beslutna att na vart mal
pa att minska vart CO2 avtryck med 50% till ar 2030,
sdger produktionsteknisk chef Per-Olof Ek i Tomelilla.

Produktion, tillverkningskedja och produkter.
Medarbetarna pa fabriken i Tomelilla har lang erfarenhet
av hur man med teknik och kompetens skapar de ritta
forutsattningarna for en effektiv produktion.

— Vi ligger i framkant av utvecklingen och vért
nytdnkande gor att vi dr ledande i vérlden nar det gal-
ler 16sningar for att effektivt tillverka utrustning for

luftbehandling som sedan exporteras éver hela vérlden,
sdger Per-Olof Ek.

AMADA tror starkt pa att en innovativ mjukvara &r kédrnan i en produktiv platbearbetningsprocess. Med artionden
av erfarenhet inom platindustri och néra arbete med vara kunder, har man utvecklat en mjukvara som &r enkel att
anvénda och utformad fér platindustrins krav. AMADA mjukvarulbsningar Skar vara kunders produktivitet genom
integrerad utveckling med AMADA maskiner och en betoning pa virtuella prototyper och simuleringssystem.

Swegon Operations AB &r unika som har egen utveckling
och konstruktion, dér foretagets kunder tillsammans
med forsédljningsavdelningar 6ver hela virlden i sam-
arbete med utveckling och konstruktionsavdelningarna
utvecklar morgondagens produkter. Idag stélls harda
krav pé héllbarhet. Inte bara att védra klimatanldggningar
skall krdva s& lite energi som mojligt och ddrmed vara
skonsamma med miljon, utan dven krav pé att var pro-
duktionsutrustning ska ge ett sd litet miljoavtryck som
mojligt. Krav som kommer att 6ka dannu mer i framti-
den. Dérfor géller det for foretag som Swegon att var en
pédrivare och genom ett intensivt utvecklingsarbete hitta
bra tekniska losningar som anvander sa lite energi som
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Man uppnér hég effektivitet tack vare automatisering av plét-
hanteringen, detaljsortering och automatisk verktygsvéxling.

Automatiserad verktygsvéxling dér EML-Aje versionen inkluderar
den nya PDC-enheten (Punch Die Changer) f6r att minimera manu-
ella verktygsladdningsoperationer. Swegon har plats fér 220 stansar
och dubbla dynor som kan lagras i systemet med alla verktygsstor-
lekar och former som kan laddas/lossas automatiskt.

>>

mojligt och som &r langsiktigt Ilonsamma f6r kunder &ver hela virlden som arbetar
med energigivande inomhusklimat.

Mangmiljoninvesteringen i produktionscell frain AMADA

ger ringar pa vattnet inom produktivitet och gron produktion.
AMADA Gruppen har en positiv inverkan pé& miljén alltid varit av hogsta prioritet
genom produktion av miljévanliga maskiner pa miljovanliga anldggningar.

— I syfte att minska CO2-utslappen som bidrar negativt till den globala uppvarm-
ningen, & AMADAS maskiner utvecklade f6r att minska energiférbrukningen och
koldioxidutslappen “ECO-Conscious Manufacturing”. Fran produktion till fardig
detalj arbetar alla vdra steg mot en koldioxidfri vérld. Detta ingdr i den japanska
maskintillverkarens hogt stillda krav och vérderingar, sdger Per Nilsson maskin-
sédljare AMADA Scandinavia.

AMADA har nyligen levererat och installerat under 2025, en hégautomatiserad
kombimaskin EML -Aje till Swegon Operations i Tomelilla. Anldggningen bestar
av en kombinerad stans/fiberlaser-maskin med automation f6r materialhantering
och sortering av fardiga detaljer. Kombimaskinen &r d4ven utrustad med automatisk
verktygsvixling for 6kad flexibilitet och produktivitet.

— Swegon Operation i Tomelilla har sedan ménga &r anvént kantpressar fran
AMADA och i och med denna investering férdjupas samarbetet. I fabriken i Tomelilla
tillverkas produkter for ventilation och luftbehandling dér det ofta dr design som
styr, vilket kraver en mangfacetterad maskinteknik for en variabel tillverkning, séger
maskinsaljaren Per Nilsson.

Vi ber Per Nilsson att informera om maskintekniken och komma med input som
tekniska fakta.

— AMADA kombinationsmaskiner béde stansar och laserskér och &r den béasta
l16sningen for tillverkning av komplexa platdetaljer. Maskinerna ar utrustade med
fiberlasermotor och servoelektriskt stanssystem f6r maximal flexibilitet och pro-
duktivitet.

— Kombinationsmaskinen EML-AJe kombinerar AMADAs patenterade stansteknik
med dubbla servomotorer och en snabb, integrerad hybriddriven AMADA fiberoptisk
laser. Designad for att minimera manuella operationer.

Den japanska maskinbyggarens sortiment av kombinerade stans/lasermaskiner
erbjuder den moderna platbearbetningsmaskinen som dr energisparande.

Genom att kombinera produktiviteten hos AMADASs stansmaskiner med flexi-
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biliteten hos en fiberlaser, kan maskinerna
anvéandas till att skapa en fardig produkt
som inte kraver ytterligare bearbetning.
Flexibilitet ar ledordet for kombinationsma-
skiner dar stansning, formning, gangning
och laserskdrning kan utf6ras i en process.

Tekniska fakta EML 2515 Aje.

— Som standard ingdr bland annat, P & F
(Punching and forming) en funktion for for-
battrad formning. V-monitor - videoover-
vakning av stans/laser-process. ID Tooling
som underlittar underh&ll och hantering av
stansverktyg. LIS (Laser Integration System)
for forenklad anvandning och minskad risk
for driftstopp. Station for gangning fran
M2.5-M8, automatisk dysvéxling och stor
arbetslucka for detaljhantering.

Kombimaskinen ar utrustad med dubbla
servoelektriska motorer som genererar 30
ton stanskraft. Fiberlaserkillan &r en byggd
med en lasermodul pa 3 kW. Maskinen han-
terar 1500x3000 mm stora platar, informerar
Per Nilsson AMADA.

Bakgrunden till maskininvesteringen handlade om
att man hade en &dldre kombimaskin Co2 som kravde
mycket underhdll och reparationskostnader.

— Vi kan inte ha ldngre produktionsstopp i var pro-
duktion utan med den tillverkningstakten vi, s4 méaste
vi kunna leverera vara produkter till kund utan leve-
ransforseningar, sager Per-Olof Ek.

— Det betyder att vi startade ett projekt for ett dr sedan

som handlade om att ersitta en dldre maskin med det
senaste som finns pa marknaden. Tidigt i vart arbete
fann vi fiberlasertekniken som passar in i vart energi-
besparingskrav och samtidigt hitta ratt maskin for var
produktion, berattar Per-Olof Ek.

—Med medarbetare inom logistik, inkép, UH produk-
tionsteknik och maskinoperatorer bildade vi en grupp
som fick ansvar for véar ndsta stora maskininvestering
hér i Tomelilla. Vi gjorde flera referensbesok ute i indu-

Per Nilsson AMADA Scandinavia och Jérgen Andersson, Per-Olof Ek projektledningen Swegon Operations AB.

strin och startskottet till att vi borjade hitta ratt leve-
rantor var vart besok pa EuroBlech i Hannover, dér vi
fick veta mer pa plats bland all expertis. Det visade sig
att vi “hittade ratt” hos AMADA och nu f6ljde ett stort
arbete i en omfattande kdpprocess dar vi testkorde vara
detaljer och fick fram de incitament som vi behovde for
att bestimma oss for den produktionscellen vi idag ser
framfor oss hir pé fabriken i Tomelilla, avslutar Per-Olof
Ek produktionsteknisk chef. H
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En industrirobot som
skiljer sig fran mangden

YASKAWA lanserar nu en ny robotmodell med en innovativ design.
MOTOMAN-ME1000 dr industriroboten som dr bade energisnal, tar
liten plats och klarar upp till 1000 kg.

ME1000 &r en sexaxlig horisontellt ledad robot med en design som
paminner mer om en Scara-robot &n en industrirobot. Den hir kompakta
modellen har sarskilt utvecklats av YASKAWA {6r smidiga forflyttningar
isidled av tunga laster upp till 1000 kg.

Jamfort med konventionella industrirobotar i samma viktklass vager
ME1000 dessutom mindre, vilket leder till en avsevart minskad energi-
forbrukning. Det dr en energibesparande design som ocksa belénats med
det japanska “Energy Conservation Grand Prize”.

ME1000 é&r alltsd en mangsidig robot med minimalt fotavtryck som &r
idealisk for hantering och montering av tunga arbetsstycken som exem-
pelvis bilkomponenter, elfordonsbatterier, hantering av byggmaterial eller
tungt lastade pallar for logistik och e-handel.

Fakta

. Nyttolast 1000 kg

° Réckvidd 2440 mm

. Noggrannhet 0,1 mm
o Vikt 3250 kg

MOTOMAN-ME1000 - en sexax-
lig horisontellt ledad industrirobot
som hanterar upp till 1 ton.

AP&T staller ut pa

Blechexpo den 21—24 oktober

AP&T deltar pa Blechexpo i Stuttgart, Tyskland, den
21-24 oktober for att visa upp sitt erbjudande till
metallformningsindustrin. Inte minst kommer de
att presentera sina produktionslésningar for effek-
tiv tillverkning av stora presshidrdade fordonskom-
ponenter. De kommer dven att lyfta sina marknads-
ledande produkter och nya affirsmodeller, som ger
kunderna bittre forutsdttningar for hog prestanda
med ling livslingd och hdllbar 16nsamhet.

AP&T erbjuder nyckelfardiga 16sningar for fiber-
och metallformning, baserade p& en djup kunskap
om bade processer och maskiner, och ett langsiktigt
engagemang i kundernas affar. I det globala erbju-
dandet ingar kompletta produktionslinjer med pres-
sar, automation, verktyg, virmebehandlingssystem
och tjéanster som underhéll, reservdelsférsérjning,
optimering och ombyggnationer.

AP&T finns i monter 8501, hall 8.

Mer information:
aptgroup.com

Under parollen One Responsible Partner® kommer AP&T att presentera hela sitt erbjudande pa Blechexpo den 21-24 oktober.



Skar med hogre effektivitet.
Bocka smartare.

En kraftfull kombination av branschledande innovation och lokal expertis.

Fiberlaser upp till 60 kW

Perfekt for tjocka material

Slaggfri skérning med egenutvecklade skérhuvuden
Linjarmotorer fér maximal precision och hastighet
Avancerade styrsystem for smart och effektiv produktion
Automatiserade fldden och snabb materialhantering

Idealisk for industriforetag som vill ta nésta steg

H
I CUTLITE PENTA all 7
‘

- Plats 7303

Kraft utan kompromisser

Aliko SP4200-500 F-Series
Bockning av grova och hoghéllfasta material

Levereras monterad med snabb installation -
inget sarskilt fundament kravs

Styrka och precision for bockning med smala V-spar

Kan utrustas med CNC-styrd variabel dyna

Hall 1
Press brakes from Finland Plats 1903

Lyckas i Stuttgart!
Vi kartlagger behoven, identifierar ratt teknik

och levererar en helhetslésning med utbildning,
eftermarknad och framtidssékrad service.

INTErCut

En specialist inom varje omrade

Maskiner Slitdelar & Tilloehér Service & Support
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Fabriksrenoverad
excenterpress

- ekonomiskt fordelaktigt
med minimalt klimatavtryck

Olsons har under sommaren genomfort en komplett
renovering av en excenterpress hos Orsjo Belysning och
levererat en 16sning som kombinerar modern teknik,
forbattrad driftssikerhet och hogre produktivitet med
minimal miljopaverkan.

Arbetet utfordes under Orsjos semesterveckor, vilket
innebar att produktionen kunde startas upp direkt
ndr personalen dtervinde — en perfekt balans mellan
tidseffektivitet och kvalitet.

Orsjo Belysning

— ett familjeforetag med fokus pa hallbarhet
Orsjo Belysning ar ett familjeféretag som i ver 70 &r har
tillverkat kvalitetsprodukter inom belysning, med fokus
pé hallbarheti alla led. Produktionen i smélandska Nybro
omfattar bland annat en avdelning for platbearbetnings-
maskiner sdsom kantpressar och excenterpressar.

Problemet - driftstorningar i excenterpress

Efter 6kande produktionsstérningar i en av excenter-
pressarna paborjades arbetet med att hitta ett alternativ.
Vid analys av pressens problem och en genomgang av
framtidens produktionsbehov konstaterades att den
befintliga pressen i alla avseenden uppfyllde specifika-

tionerna for de verktyg som skulle anvidndas. Beslutet
blev darfor att fabriksrenovera pressen — ett uppdrag
som utfoérdes av Olsons.

Losningen - fabriksrenovering

med minimalt klimatavtryck

En renovering hos Olsons inleds med en genomgripande
statusanalys av maskinen, ddr mekaniska, elektriska och
hydrauliska system kontrolleras. Efter analysen tar tek-
nikerna fram en detaljerad atgédrdsplan med rekommen-
dationer, exempelvis byte av slitdelar, lager, tatningar,
smorjsystem och styrkomponenter. Offerten innehéller
en tydlig specifikation av arbetets omfattning, tidsplan
och kostnad.

Under renoveringen demonteras pressen delvis eller
helt, beroende pa behov. Alla kritiska komponenter
inspekteras, renoveras eller ersétts med original- eller
uppgraderade delar. Samtidigt kan styrsystem, automa-
tionsldsningar och sikerhetsfunktioner uppdateras for
att mota dagens standarder, inklusive maskindirektivet.

Efter leverans ldmnas alltid garanti pa bade arbete
och material. Olsons erbjuder dessutom serviceavtal som
inkluderar regelbundna kontroller, férebyggande under-
hall och snabb teknisk support. P4 sa satt far kunden

inte bara en uppgraderad maskin, utan ocksd langsiktig
trygghet och maximal drifttid.

Resultat - en ndjd kund

“Med Olsons som partner kunde vi genomftra en omfat-
tande renovering utan att var produktionskapacitet
paverkades. Héllbarhet och &terbruk &r viktiga hérn-
stenar f6r oss och vi jobbar aktivt med detta i flera av
vdra lampor dér vi dterbrukar material som kommer frdn
just var press, och anvénder dessa i nya lampor. Nar vi
dessutom kunde aterbruka var gamla fina press, som
efter uppdateringen blev som ny, sd dr det en “héllbar
perfect match”. Vi fick bade expertis och trygghet genom
hela processen, sdger Mari Jonsson Produktionschef hos
Orsjo Belysning”

Med 14ng erfarenhet och djup teknisk kompetens ar
Olsons en etablerad partner inom service och retrofitting
av pressar. Olsons hjilper kunder att férvandla &ldre
maskiner till moderna, effektiva och sdkra produktions-
enheter — snabbt, enkelt och med maximal trygghet och
minimal miljopdverkan.

Mer information:
www.olsons.se
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Information fran Intercut och denna
gang handlar det om massnytt

Messer Cutting Systems visade ett stort antal app

li-

kationer som hjdlper svenska kunder att effektivisera
och forbattra sin produktivitet. Marcus Soderstrom
fran Intercut poserar framfor nya MESSER ELEMENT
som dr utrustad med nya skiarhuvudet BEVEL U for
fogberedning med fiberlaser eller plasma, dessutom
ett nytt borraggregat med automatisk verktygsvaxling.

TEXT & BILD: ANDERS PETTERSSON INTERCUT AB.

Nadgra exempel pd deras problemlgsningar:
Tidskrdvande efterbearbetning och manga arbetsmo-
ment.

Kunder behover ofta flytta platar mellan olika maskiner
f6r borrning, gdngning, skdrning och méarkning. Detta
skapar spilltid, hog bemanning och risk for fel.

Messer 16ser detta med ELEMENT-maskinen med
nytt borraggregat som gor allt i ett pass, samt integrerade
processfléden (OmniWin / OmniFab) som binder ihop
hela kedjan fran offert till fardig detalj.

Klimatkrav och CO:z-reduktion i produktionen.

Stal- och verkstadsindustrin pressas av lagstiftning och
kunder att minska COz-utsldpp. Messer introducerar
HyCut (vétebaserad oxy-fuel) som ér fossilfritt, och den
nya Ferroline C6 X1 skyddsgasen som minskar emis-
sioner, forbattrar arbetsmiljon och dkar effektiviteten.

Krav pd hogre precision i svetsférberedda detaljer.
Fasade skarkanter maste ofta slipas om innan svets-
ning, vilket kostar bade tid och pengar. Messer lanserar
Bevel-U skdrhuvud f6r exakta fasvinklar dven i tjocka
material, i kombination med Laser Nozzle Control (LNC)
som automatiskt justerar dysan for stabil kvalitet.

Behov av robusta, repeterbara virmepro-
cesser.

Forvarmning, rakning och hardning gors
ofta manuellt och blir ojamnt. Messer erbju-
der GRIFLAM viarmeteknik, ett modulart
system som kan integreras i robotar eller
CNC-maskiner och skala upp frén enstaka
celler till fullskalig automatisering.

Brist pd helhet & transparens i produk-

tionen.

Olika system och maskiner pratar inte all-

tid med varandra, vilket gor det svart att

planera och félja upp. Med OmniWin /

OmniFab far kunder en komplett digital

kedja frén kalkyl och nesting till produktion och upp-
foljning i realtid.

Sikerhet & arbetsmiljo.

Gasprocesser och manuella moment innebér risker f6r
operatorerna. Messer satsar pa nya sékrare skdrgaser
och He-1sningar samt automation som minskar manuell
hantering av heta och tunga detaljer.

Lars Bostrom, expert pé Bultsvetsning hos Intercut berit-
tar f6r massbesokarna om intressanta nyheter frén Soyer
GMBH.

Nar dr Bultsvetsning intressant?

—Snabba férband utan forborrning eller muttrar Soyer
visar nya bultsvetsmaskiner som sparar tid, minskar
materialspill och ger starka inféstningar direkt i platen.

— Féarre moment — hogre kvalitet. Med Soyers senaste
bultsvetsldsningar slipper du borrning, géngning och
16sa fastelement. Resultat: snabbare montage och farre
fel. Effektiv infdstning f6r automatiserad produktion
- Soyer lanserar nyheter som gor bultsvetsning &nnu
smidigare att integrera i robotceller och automatiserade
linjer.

Visste du att man kan fédsta bultar direkt i plat utan att
borra, ginga eller anvinda muttrar?
P& Schweissen & Schneiden 2025 visade Soyer sina senas-
te bultsvetslosningar — snabbare, starkare och redo foér
automatiserad produktion.

Manga foretag brottas med tidskrdavande borrning,
gangning och montagefel. Soyer presenterade nista
generation bultsvetsmaskiner som gor jobbet i ett enda

steg — direkt i platen. Effektivare, sikrare och kostnads-
besparande.

Naér produktionen blir mer automatiserad kravs smar-
tare metoder for infastning. P& Schweissen & Schneiden
2025 visade Soyer hur modern bultsvetsning kan inte-
greras i robotceller och linjer — f6r snabbare floden och
hogre kvalitet. W



SUCCE FOR LOEWERS MASKINER
Ratt maskin for era behov /7ovinn

DISCMASTER 4-TD
Storsiljare
ROTOMASTER

Hall 1 Monter 1606

I
.-' BELTMASTER K4-TD

SWINGGRINDER
(orginalet)
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I OVE N D Tel: 070-595 60 01 l cho Tel: 0325 61 82 80
® Www.tovend.se www.licato.se
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kraft och

— Olsons guidar dig hela vigen fran forfragan till
installation och eftermarknad Plétbearbetningen fortsat-
ter att utvecklas och LVD:s kombimaskiner visar vdgen.
Med béde stansning och laserskédrning i samma maskin
far man en flexibel, platsbesparande och kostnadseffektiv
16sning. Olsons ér stolt dterforséljare av LVD i Sverige
och hjélper dig genom hela processen — fran férsta kon-
takt till installation och fortsatt service.

Stans + laser—i samma maskin. En kombimaskin fran
LVD, till exempel Strippit PX-L, ger dig tva tekniker i ett
kraftfullt system. Stansning — snabb haltagning, pragling
och gingning

Laserskarning — skir komplexa konturer med hog

teknik 1 fokus:
kombimaskin kombinerar

precision

precision. Maskinen véxlar somlost mellan teknikerna,
vilket kortar ledtider och férenklar produktionen — sér-
skilt vid varierande detaljkrav.

Fordelar med LVD:s kombimaskiner enligt Olsons:

¢ Hog produktivitet — en maskin, hela jobbet.
ePlatsbesparande — stans och laser i samma cell.

¢ Automatisering — majligheter till helautomatisk han-
tering. smart styrsystem — LVD Touch-P for enkel pro-
grammering. Precision och mangsidighet — passar bade
stora serier och skraddarsydda detaljer.

Som aterférsaljare for LVD i Sverige erbjuder Olsons
inte bara maskiner , man erbjuder en hel-

hetslésning. Radgivning och offert

—vi hjélper dig hitta rétt 16s-

ning for just din produk-

tion. Installation och

utbildning — vi

sdkerstal-

ler att

maskinen kommer i drift pa ratt sitt. Eftermarknad, en
stark serviceorganisation, reservdelar och support. Vi
vet vad som krévs for att fa en produktion att rulla — och
vi star redo att stotta dig bade tekniskt och strategiskt.
Var organisation hjélper till att ta steget till ndsta niva
av platbearbetning, forklarar Patrik Olson.

Vem har nytta av tekniken?
LVD:s kombimaskiner &r for foretag inom:
Skaptillverkning och el komponenter, Ventilation, VVS
och tunnplat. Fordonsindustri & specialbyggen

All platbearbetning med krav pé variation och
precision

Mer information:
www.olsons.se

Teknisk fakta (ex. Strippit PX-L)

Lasereffekt upp till 4 kW (fiber). Stanskraft upp till 200 kN.
Verktygskapacitet 20-40 stationer (revolver). Plattjocklek
Stans: ca 6 mm / Laser: upp till 10 mm. Automatisering,
tillval fér laddning, sortering och stapling. Bockar detaljer
upp till 756 mm, klarar att gdénga och forma.



CNC Svaryv
for kravande
produktion

B 750 YS utrustad med C-/ Y-axel, drivha
verktyg och subspindel. Svarvkapacitet
452 mm svarvlangd 765 mm

Termiskt stabiliserad maskinstruktur,
kylenhet for att kontrollera och bibehalla
temperaturen hos motorspindlarna samt
motorn till drivna verktyg.

B750YS &r en modern CNC svarv

med obvertraffad produktivitet.

Maskinen ar utrustad med Biglias egenutvecklade verktygsrevolver med 16 verktygsplatser och direktdrift for fras
/borrverktyg pa samtliga platser. Indexering pa 0,3 sek och varvtal upp till 10 000 rpm pé de drivna verktygen.

Vi starker svensk industri genom att gora vara kunder till vinnare.

Las mer!

FAST PROTECTION

Storlekar

VELUM Filter fran italienska Nitty-Gritty skyddar din
verkstadsutrustning. Finns for elektroniska maskiner,
kompressorer och elmotorer. Skyddar din utrustning
fran damm och oljepartiklar som hindrar tillférsel av
frisk luft, vilket orsakar fel och driftstopp. Enkelt,
smart och smidigt att hantera.

AR DU NYFIKEN PA VAD VELUM KAN GORA
FOR DIN VERKSAMHET?

Tel: 08-623 13 30 Webb: techpoint.se E-post: order@techpoint.se
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Langsiktigt stod for
effektiv teknikutveckling
inom fiberlasertekniken

I mitt arbete som reporter traffar jag manga intressanta manniskor
som arbetar med forsaljning eller produktion. Fér att uppfattas
som en langsiktig och seriés partner behéver man kunskap och
kompetens i sin yrkesroll, oavsett om man arbetar i tidningsbran-
schen eller i den teknikintensiva tillverkningsindustrin.

I detta reportage ska vi hélsa p& hos SBS Steam Boiler Service
i Varberg. SBS har sedan 1969 varit ett féretag med inrikining mot
anga/hetvattenpannor samt processindustri och numera dven
tillverkning av industriugnar.

For att klara sina leve-
ranser har for att stirka
sin kapacitet inom skar-
ning och bearbetning
har SBS investerat i en
MOVS Exchange Laser
VH en toppmodern
fiberlaserskdrare fran
den hallandsbaserade
maskinbyggaren MOVS
Laser AB. Denna nya
utrustning ger SBS dnnu
béttre precision, effekti-
vitet och flexibilitet i sitt
arbete med skdrning av
olika material.

— MOVS Exchange Laser VH3015 dr byggd med avancerade
teknologi, hog skdrhastighet och noggrannhet, vilket gér den
idealisk for de behov som finns inom industriell skidrning, séger
Ivan Martin.

— Med denna investering kan vi erbjuda véra kunder é&nnu
battre 1osningar och kortare ledtider. Maskinen installerades
under augusti i ar, sdger maskinoperatdren Henrik Johansson.

- Vi kundanpassar véra egna fiberlaser skdarmaskiner. Med
mer en 16 ars erfarenhet skraddarsyr vi maskiner med hog
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kvalitet och erbjuder snabb och personlig service, sdger Ivan.

Vi ber Ivan om lite tekniska data kring maskinen.

— Laserskdrmaskin-Exchange VH ur MovsLaser VH-serie som
innehéller avancerad laserteknologi f6r industriell skdrning.
MovsLaser VH-serien dr designad for att méta de hogsta kraven
inom industriell laserteknik, med fokus p& precision, hallbarhet
och anvidndarvanlighet. Oavsett om det géller sma eller stora
produktionsvolymer dr VH-serien ett mycket intressant val for
foretag som behover tillforlitlig laserskdrningsteknologi. Har
kan man som option vilja till automatiskt ladd system for att
effektivisera mera.

Tekniska fakta om VH3015 som &r utrustad med bland annat:
Hydrauliskt vixelbord, intelligent skdrhuvud som med hjilp
av Al 6vervakar laserstralen for att fa fram noggranna detaljer,
automatisk nozzel bytare (se foto) och Ccd Vision system

Vi vill gérna veta mer om hur svensk industri fortsétter att
implementera fiberlasrar sa vi fragar om hans syn p& utveckling
av tekniken.

— Att vara ett litet foretag i maskinbyggarbranschen och en
uppstickare pa marknaden samt arbeta med ny teknik pd den
svenska marknaden &r en utmaning som Ivan Martin gérna tar.
Han har lang erfarenhet av de stora fabrikaten i virlden och
kan gora jamforelser. Och han &r servicetekniker och lasero-
perator i botten av sin utbildning s& han har stora kunskaper
i maskinteknik.

— Vi gor allt i samarbete med vara maskinkopare. Kunden star
verkligen i fokus f6r oss och vi f6ljer var maskink&pare fran start
och genom hela processen. Nér maskinen &r pa plats har vi kon-
tinuerlig och tit kontakt dér vi tillsammans gor forbéttringar och

Ivan Martin och Henrik Johansson ser tillbaka p& en lyckad maskininvestering.

lyssnar efter behoven som uppstér under det att kunden arbetar
med sin maskin, sager Ivan Martin.

— Det kan jag skriva under p4. Jag och Ivan samarbetar och
det ger mig en trygghet att komma med input och beskriva hur
jag uppfattar vara produktionsprocesser och ge adekvat support.
Maskininvesteringen stodjer samtidigt var strategi att véxa, sédger
en nojd maskinoperatér Henrik Johansson.

— Vi har den perfekta instegsmaskinen {6r var vég in i fiberla-
sertekniken. Ivan Martin erbjod dessutom mojligheten att anpassa
maskinen helt efter vért behov med en kraftigare laser.

- Jag bygger fiberlaserskdrmaskiner med komponenter, sa att
maskinen f&r topprestanda. Vistrdvar hela tiden efter férbéttringar
pa véra maskiner, darfor monterar vi MOVS lasrar i var hall, gér
igenom dem noggrant, testar alla parametrar, provkér med kunden
och sedan leverans till fabrik. S& som i detta fall kom och Henrik
igang med produktion kvickt och kunde bérja producera. SBS i
Varberg representerar ett kundsegment som dr mycket viktigt och
som jag fokuserar pd, berdttar Ivan Martin.

— Att jobba innovativt dr en sjdlvklarhet for oss pa SBS.
Drivkraften finns dér hela tiden nér det géller att hitta rétt pro-
duktionsutrustning med de smartaste 16sningarna. Vdra kunder
utvecklar sina produkter konstant och da géller det att ha ratt
maskinpark. Nu har vi gjort en av vér storsta maskininvesteringar
i foretagets moderna historia och vi 4r mycket néjda med vad vi
nu kan gora med hjilp av fiberlasertekniken.

— Vi kidnde ocksa att vi inte var konkurrenskraftiga i tunn plat
(0,5 - 8 mm) med var vattenskdrmaskin. Det har visat sig nu att
dven upp till 12 mm ar laserskartekniken att foredra da det tar ca
en sjittedel av tiden och tid 4r pengar, sammanfattar maskinope-
rator Henrik Johansson. l

TEMA
Pidtbearbetning -
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Pionjarerna som gdr matning

till en konkurrensfordel

Med Volkswagens A-klassning i ryggen och som forst
i Sverige med nya ZEISS ScanBox 4105 visar Beslag &
Metall hur kultur, metod och teknik tillsammans blir
ett Overtag.

“Det sitter i vdggarna att gora saker ordentligt och
hela tiden stréva framéat.”

—Jan Strandesjo, kvalitets-, milj6- och hallbarhetschef,
Beslag & Metall

Gar du genom anldggningen moéts du av ett valorkest-
rerat flode. Planering, press, svets, matning och leverans
ror sig i samma takt, tack vare robotiserade och pro-
gramstyrda l6sningar. Mogen industrialisering, stabila
processer och hog produktkvalitet gor att Volkswagens
A-Klassning forsvaras i vardagen - inte bara vid revision.
Det &r ocksd sd man skapar utrymme {6r nésta tempohoj-
ning utan att tumma pa kvalitet.

Fran press till precision - i produktion
Beslag & Metall har linge férknippats med tung kapaci-
tet, med en av norra Europas storsta pressar i huset. Den
verkliga styrkan ligger i forhéllningsséttet: att stindigt
driva utvecklingen framat utan att tumma pa kvaliteten.
Dirfor har bland annat méatningen flyttats ut pa golvet
och blivit en ndrmare del av processen.
Automatiserad, optisk métteknik blev vardag efter
investeringen i en ZEISS ScanBox 6130 redan 2017. En
kontroll som tidigare tog cirka 20 minuter pA CMM klaras

Norra Europas stérsta press pa Beslag & Metall

TEXT & BILD. CASCADE CONTROL

i dag pa runt 5 minuter med ScanBox samt ger tydlig
aterkoppling direkt till operatoren. ”I princip vem som
helst kan méta och forstd métresultatet”, sdger Jan. Att
skapa nya mitprogram som forr kunde kréva en hel
dag fardigstills nu betydligt snabbare: 3-4 per dag och
ien cell upp till 20 per vecka. Resultatet &dr kortare still,
snabbare omstéllningar och en linje som flyter.

Forst med ZEISS ScanBox 4105 i Sverige

Nu tar de nésta steg. Som forsta svenska foretag att inves-
tera i den nya ZEISS ScanBox 4105, snyggt placerad bred-
vid en av de stora pressarna, forldnger de férspranget.
Men maskinen dr bara verktyget. Hemligheten &r att
fler kan vara med: geometrier och koordinater som ar
svértolkade pé en koordinatmaskin blir med scanningen
begripliga for fler, sa beslut tas dédr det ger mest effekt
- vid maskinen.

Légg ihop tvd ScanBoxar dedikerade till produktion
med en standardiserad och datadriven organisation, sa
blir tekniken en hévstang f6r bdde kvalitet och effek-
tivitet.

Resultat som marks hos kunden

Kraven dr kompromisslosa. Vissa OEM standarder till-
later tva fel oavsett om leveransen éar 5 eller 400 artik-
lar. Beslag & Metall ligger néra noll fel mot kund. Pa
volymer dér 20 till 25 PPM ofta anses bra levererar de

5 till 10 PPM. Det bygger starkt kundfortroende, kortar
véagen till leverans och minskar antalet reklamationer.
Det dr en standard som redan efterlevs och fortsitts
att investera i, genom teknik som utokar férspranget
mot konkurrenter.

"I industrin pratar man ofta om en prioordning: siker-
het, kvalitet, leverans och pris. Har vdger allt lika tungt”,
avslutar Jan.

Fakta i korthet

e Volkswagen A klassning uppnadd

e Tva ZEISS ScanBox dedikerade till produktion
inklusive nya 4105

e Optisk métcykel cirka 5 minuter jamfort med cirka
20 minuter pA CMM

e 3 till 4 nya program per dag och upp till 20 per vecka
ien cell

e PPM 5 till 10 vid stor volym jamfort med branschens
20 till 25

e Robotiserat och programstyrt lager som synkar
métning och produktion

Kvaliteten sitter inte i en rapport utan i det som lam-
nar linan. Med tydliga standarder, optisk métkontroll
i produktion och en organisation som ténker framé&t
fangas avvikelser tidigt och &tgdrdas direkt. Darf6r kdnns
A klassningen som vardag, inte som ett undantag.

Jan Strandesj6, Kvalitets, miljéchef & hallbarhetschef pa
Beslag&Metall AB, framfér deras nyinstallerade ZEISS Scanbox 4105



ANTiklamg

Kitagawa Swift Klamp
for 5-axlig bearbetning

Systemet baseras pa HSK-hallare och en basplatta som monteras
i en 5-axlig maskin eller pa ett rundmatningsbord i en 3-axlig
maskin. Finns i storlekarna HSK-A40, HSK-A63 och HSK-A100.

Basenheten finns i bade manuellt eller
hydrauliskt utférande.

Om man vill att detaljen ska sitta fast
ordentligt, men anda inte lata for
mycket material ga till spillo, kan man
frasa in laxspar i detaljens undersida.
Det rdacker med 3 mm. spardjup for att
detaljen ska sitta fast ordentligt!

Systemet dr valdigt enkelt att bygga ut om man vill automatisera
med en robot, endast basenheten behover da bytas.

Manuell Basenhet Basenhet med Laxsparsfrasning
hydraulik

- esorr

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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Mitutoyo introducerar QM-Fit:
Ett smart visionsystem for
snabb, intuitiv matning

Mitutoyo, den globala ledaren inom precisionsmétnings-
16sningar, dr stolta att kunna presentera sin lansering
av QM-Fit, en kompakt, hogpresterande och manuell
visionméatmaskin som konstruerats f6r snabb och exakt
inspektion av sma och tunna komponenter. QM-Fit kom-
binerar enkelt handhavande med ett smart touch-baserat
anvéandargranssnitt och positionerar sig som framtidens
alternativ till traditionella profilprojektorer.

Ett smartare satt att mata

QM-Fit har konstruerats for att gora precisionsmétningen
tillganglig for alla — oavsett kunskapsniva. Det intuitiva
anvindargréanssnittet med touchpanelmanévrering och
avancerad automatisk igenkdnning av detaljer gor det
enkelt for anvandaren att placera en komponent pa bor-
det och pébérja mitningen omedelbart. Systemet upp-
ticker automatiskt egenskaper som cirklar och kanter,
och erbjuder grafisk aterkoppling i realtid.

Viktiga fordelar och mer effektivitet

Omedelbar matning med

automatisk igenkéanning

QM-Fit erbjuder omedelbar méatning med automatisk
igenkdnning, anvindaren behover bara placera detaljen
pabordet. Systemet identifierar omedelbart arbetsstycket
och upptécker cirklar, linjer och andra element utan att
det krévs instédllning, uppriktning eller manuell fokuse-
ring, och métningen startar direkt.

Intuitiv mandvrering — inga kunskaper kravs
Med det intuitiva grdnssnittet och pekskdrm finns
inte langre nagot behov av sédrskilda kunskaper for att
mandvrera systemet. Visuella riktlinjer och automatiska
forslag reducerar bade utbildningstiden och anvén-
darorsakade fel, dessutom visas resultaten grafiskt
i realtid med tydlig indikering om detaljen dr inom
eller utom tolerans.

Uppriktning med grafiskt stod

En annan mycket praktisk funktion dr uppriktning med
grafiskt stod som mojliggor snabb och exakt métning
genom att digitala linjaler automatiskt kopplas till detal-
jens kanter eller geometrier — glom den tidskrdavande
linjeringen med harkors som anviands i traditionella
projektorer.

Hogre genomstromning, lagre kostnader
QM-Fit forbéttrar dven produktiviteten och minskar
kostnaderna genom att leverera repeterbara resultat
med minimal paverkan fran operattren, vilket ger sta-
bilare resultat och minskar ommétningar. Automatisk
detektering och digital zoom kortar dven tiden f6r olika
cykler och eliminerar flaskhalsar for kvalitetskontroller
och kontrollprocesser for férsta-artiklar.

Kompakt, praktisk design med
kraftfull optik och hoguppldsta bilder
Den kompakta, praktiska designen ger mer plats (366 x

407 x 621 mm och 25 kg), och gor det enkelt att placera
QM-Fit pé vilken arbetsbank som helst dir den fung-
erar som en fristdende enhet, komplett med integrerad
PC och 15,6-tums pekskdrm. En kraftfull 20MP CMOS
fargkamera, digital zoom med upp till 100x, telecentriskt
objektiv och 36 mm skirpedjup, ger dig hgupplosta
bilder med exakt fokus dven for ojamna komponenter.

Palitlig och sparbar

Avslutningsvis erbjuder systemet dven palitlighet och
spéarbarhet med kalibrering pa upp till £10 ym nog-
grannhet och repeterbarhet inom 20 < 4 ym. Inbyggda
sparbarhetsfunktioner och miljokorrigering forstarker
fortroendet f6r matningen.

Ett battre alternativ till profilprojektorer
Traditionella projektorer kraver manuell uppriktning
och goda kunskaper hos operatéren, steg som QM-Fit
automatiserar med smart detektering och digital visua-
lisering. Det ger snabbare och mer konsekventa resultat
vilket gor QM-Fit till en perfekt ersittare for optiska kom-
paratorer nér det géller kvalitets- och ankomstkontroll,
eller vid anvandning ute i produktionen.

Upptack QM-Fit - Mitutoyos kompakta,
hégpresterande manuella visionmétmaskin,
designad fér snabb och noggrann kontroll.
Smartare, enklare métning. Placera kompo-

nenten och It QM-Fit upptédcka egenskaper
som cirklar, linjer och kanter automatiskt.

Framtiden efter
profilprojektorerna.
Snabbare, smartare

och effektivare - QM-Fit
féréndrar processen fér
kvalitetskontroll.

Ingen utbildning krévs. Med det intuitiva anvdndargrdnssnittet med
pekskédrm gér QM-Fit precisionsmétning tillgénglig for alla. Omedelbara
resultat. Med grafisk dterkoppling i realtid och tydliga indikationer for

godkénd/icke-godkand ger den snabbt resultat att lita pa.

Ség adjé till korshar.
Uppriktningsfunktionen méjliggér snabb,
digital linjering for exakta resultat

— utan manuellt arbete.

Kompakt och kraftfull. D& QM-Fit bara
véger 25 kg passar den pa alla arbets-
bénkar fér leverans av héguppldsta
bilder med 20MP CMOS-optik.

Palitlig och spérbar. Med 10 um
noggrannhet och inbyggd kalibre-
ring garanteras konsekventa och
repeterbara resultat varje gang.



Kontakta oss for att fa ditt
inlogg INFO@LACKOLLE.SE

DORMER 2 PRAMET

LACK-OLLE Lack-Ollé AB Installatérsvagen 10, 461 37 Trollhattan
Skirande Verktyg Tel: 0520-42 84 20 Mail: info@lack-olleab.se

Webshop med skarande
och hallande verktyg

Hog kvalitet, teknisk support
och snabba leveranser.

www.gjsverktyg.se

VYGJS rietsrsar

Skarande « Hallande « Spannteknik

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@agjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se
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Har vaxer
motesplats

I Vetlanda mitt pa
Smaldndska Hoglandet

byggs just nu Hitech, en

unik samlingsplats for tek-
nik, utbildning och inno-
vation. Har mots foretag,
utbildningsaktorer och
offentlig sektor for att mota
tillverkningsindustrins
framtida behov.

Byggnationen ir i full gdng och lokalerna tas i bruk
ijanuari 2026. Totalt byggs cirka 4 000 kvadratmeter dar
vi skapar toppmoderna utbildningsmiljder, automations-
labb, flexibla konferensytor, maskinhall och lektionssalar.
Har far aven Teknik for Unga sin plats, en kreativ yta
med interaktiva stationer for barn och unga i dldern
4 till 15 &r, dér teknik far inspirera, vicka nyfikenhet och
skapa framtidsdrommar inom industrin.

Det dr en plats dar framtidens teknik far ta plats
pa riktigt. Sjalva byggnationen drivs av Vetlanda

framtidens teknik- och
fram — mitt 1 Smaland

En av tre maskinhallar
pa Hitech, dér Vetlanda
L&rcentrum kommer
bedriva undervisning.

Industrilokaler i nira samarbete med Hitech och Vetlanda
kommun. Samtidigt pagar projektet Teknikutveckling pa

Hoéglandet - Smaland, som drivs av Nuvab och genom-
fors i sin helhet p& Hitech.

ISCAR Sverige presenterar en
komplett trio av produktansvariga

Iscar Sverige AB ar ett av 40-talet dotterbolag i den inter-
nationella koncernen IMC som ér ett av de vérldsledande
foretagen inom utveckling, tillverkning och f6rséljning
av verktyg for skdrande bearbetning. Iscar Sverige ver-
kar pé den svenska marknaden och har nu glddjen att

presentera Mathias Zingmark, ny produktansvarig for
frasning.

ISCAR Sverige har, sedan ménga ar tillbaka, dedike-
rade roller f6r produktansvar inom svarvning, frasning
och hélbearbetning. Efter omorganisation och nyrekry-

teringar dr denna
trio dterigen kom-
plett.

Ny produktan-
svarig frasning
Mathias Zingmark
boérjade jobba hos
Iscar Sverige
ijuni 2025 da han
anstdlldes som
produktansvarig
for frasning.
Mathias &r vél-
kand for manga
i branschen och
kommer narmast
fran Stenbergs dar
han var teknisk
chef och produk-
tansvarig for fras-

P& bilden fran vénster: Claes Eriksson, Peter Olausson och Mathias Zingmark

ning. Han har lang erfarenhet inom skidrande bearbet-
ning och &r utbildad inom konstruktion och produktion
och har dven jobbat bade som maskinoperator och inom
produktionsteknik samt med utbildningar, tidsberak-
ningar och tester.

“Jag ser fram emot att komma ut i verkligheten och
jobba med maskinerna, véra verktyg och med ménniskor
for att bidra till 6kad produktivitet.”, séger Mathias om

den nya utmaningen.

Komplett trio
Claes Eriksson dr kvar pa tjansten som produktansva-
rig for hélbearbetning vilken varit hans dnda sedan vi
inférde produktanvarighets-rollen. Han har ldng erfa-
renhet av ISCAR’s produkter och d4 framforallt inom
hélbearbetning.

Som produktansvarig for svarvning hittar vi Peter
Olausson som manga sikert kdanner igen sedan tidigare
frdn ISCAR Sverige men da i en annan tjanst. Tidigare
jobbade Peter som projekttekniker och har sedan mars
i ar gatt over till att fokusera pa svarvning och icke-
roterande bearbetning vilket alltid legat honom varmt
om hjirtat.

Mer information:

www.iscar.se
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I anslutning till Hitech vixer nu en modern métesplats fram, med béde konfe-
rensanldggning och co-working yta som en del av Naringslivets Hus. Hdr skapas
nya mdjligheter for foretag, organisationer, frilansare och utbildnings aktérer att
motas, samarbeta och arbeta néra dér utvecklingen sker. Konferensanldggningen
kommer att erbjuda flexibla upplégg f6r halv- och heldagar, med méjlighet
att kombinera moten och kickoffer med teknikinslag i en inspirerande miljo.
Co-working ytan ger plats for vardagsnidra samverkan, dér olika branscher
och perspektiv kan korsa vigar, spontant eller planerat.

Vi vill skapa en plats som lever, ddr manniskor mots och idéer far ta form.
Med béde konferens och co-working i direkt anslutning till teknik, utbildning
och innovation hoppas vi kunna bygga en miljo som lockar och engagerar —
béde lokalt och 14ngt utanfér Vetlanda.” — Niclas Lindqvist, vd Hitech

Hitech dgs och drivs av sina medlemmar och partners. Allt vi gor utgér frén
deras behov av kompetens, ny teknik och samverkan. Hér samlas industri,
utbildning och innovation under ett och samma tak, med mélet att bygga en
langsiktigt héllbar och konkurrenskraftig framtid for néringslivet i regionen.
Genom nira samarbete med féretag och aktorer i teknikintensiva branscher
formas innehallet utifran verkliga behov. Det handlar inte bara om att méta
dagens krav, utan om att ligga steget fore med ratt kunskap, ritt resurser och
ratt ssmmanhang for att idéer ska bli verklighet.

“Vi skapar en plats som pad riktigt méter industrins behov. Har ska foretag,
utbildare och ménniskor kunna utvecklas tillsammans.” — Niclas Lindqvist,
vd Hitech

Vi vilkomnar fler att vara med och forma framtiden tillsammans med oss.
Kontakta Niclas Lindqvist om du vill veta mer om medlemskap och partnerskap.

Kort fakta om Hitech:

¢ Oppnar i januari 2026

¢ Ett tekniknav for utbildning, samverkan och innovation

e Plats {or foretag, utbildningsaktorer och teknikintresserade
e Ags och drivs av medlemmar och partners

Mer information:
www.hitech.se

Entré, lounge och éverblick mot konferensytor och Néringslivets Hus i Hitech.

HAIMER.

Quality Wins.

HAIMER MICROSET
FORINSTALLNINGSTEKNIK

Uppna hogprecisionsmatning och
anvandarvanlig funktioner som ger
kvalitet och snabba matresultat.

www.haimer.com
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GKN Aerospace additiva
teknik godkadnd i1 USA

— Okar produktionen i Trollhattan med 30 procent

GKN Aerospace oppnade vdren 2024 en ny fabrik
i Trollhittan for produktion av en flygmotorkomponent
med sa kallad additiv tillverkning. Tekniken har nu
blivit godkidnd av den amerikanska flygmyndigheten
FAA. Den 6kade globala efterfrigan pa energieffektiva
flygplansmotorer medfor att GKN Aerospace produk-
tion i Trollhdttan 6kar med dver 30 procent.

— Tack vare den additiva tekniken har vi pa ett ar spa-
rat in 25 ton titan och minskat koldioxidutsldppen med
450 ton, sdger Sébastien Aknouche vid GKN Aerospace.

I januari 2024 kunde GKN Aerospace avsloja att
bolaget investerade 6ver 600 miljoner kronor i en ny
fabriksanldggning i Trollhdttan ddr en komponent f6r
flygmotorns flakthus, Fan Case Mount Ring (FCMR),
skulle tillverkas med additiv teknik. Det dr den storsta
strukturella motorkomponenten tillverkad med additiv
teknik som erhallit godkdnnande av den amerikanska
flygmyndigheten FAA (Federal Aviation Administration).

- Flygmyndigheter &r med ritta mycket konservativa
i att ge godkdnnande for nya sétt att arbeta, men hir
har vi tillsammans med flygmotortillverkaren Pratt &
Whitney kunnat visa att kvaliteten pd vdara FCMR till-
verkade med additiv teknik haller lika hog nivd som
tidigare. Vi ser darfér godkdnnandet som en milstolpe
for att pd sikt anvdnda additiv teknik f6r andra flyg-
planskomponenter, sdger Sébastien Aknouche.

Efterfragan pa energieffektiva flygplansmotorer &dr hog.
Idag producerar GKN Aerospace i Trollhéttan cirka 30
enheter FCMR per ménad. Under hosten raknar bolaget
med en produktionstakt p4 cirka 40 enheter per manad,
vilket innebar en 6kning med 6ver 30 procent.

En produktionscell fér DED (Directed Energy Deposition) och lasersvetsning pd GKN Aerospace i Trollhéttan.

— Med tanke pé att materialatgangen reduceras och
energiférbrukningen minskar ar vi pa GKN Aerospace
overtygade om att vi just nu ser ett skifte mot mer
hallbara och kostnadseffektiva produktionsmetoder.
I den transformeringen kommer GKN Aerospace att
fortsdtta sin ambition att vara varldsledande, sdger
Sébastien Aknouche.

Motorkomponenten FCMR tillverkas av titan och svarvas
traditionellt ut ur ett stort block av metall. Med additiv
teknik byggs i stéllet komponenten upp lager for lager
av metalltrdd eller pulver med laserteknik, likt en stor
3D-skrivare. Tack vare den additiva tillverkningen gor
GKN Aerospace en stor materiell besparing samtidigt
som sjdlva tekniken dr mer energisnal.

ISCAR Sverige valkomnar
tva nya regionchefer

Iscar Sverige AB dr ett av 40-talet dotterbolag i den
internationella koncernen IMC som dr ett av de varlds-
ledande foretagen inom utveckling, tillverkning och
forsdljning av verktyg for skirande bearbetning. Iscar
Sverige verkar pa den svenska marknaden och har nu
glddjen att presentera vdra tva nya regionchefer Catrine
Lofgren och Preben Brange.

Vid arsskiftet 24/25 byggde ISCAR Sverige om sin
organisation i tre regioner i stéllet for, som tidigare, tva.
I dessa regioner jobbar regionséljare och regiontekni-
ker ndrmare varandra i team. Avsikten med detta &r att
teamen ska kunna erbjuda kunderna en bredare ”verk-
tygslada” av tillgéngliga resurser med hog lokal nérvaro.
I och med denna omorganisation har det dven tillkommit
tvd nya regionchefer.

Catrine Lofgren — Regionchef Mitt

Catrine bérjade sin tjanst som Regionchef Mitt hos
Iscar Sverige i augusti 2025. Catrine kommer ndrmast
fran Swedol dér hon haft flera olika rol-

ler genom &ren och hon beskriver sjilv

kortfattat sin karridr sa har: “Forsta

gangen jag kom i kontakt med skdrande

bearbetning var pd AKAB, som sedemera

blev Swedol, och d& handlade det ute-

slutande om brotschning. Under ménga

ar arbetade jag med teknisk forséljning,

bade som inneséljare och utesiljare. Ar

2017 tog jag klivet in i ledarskapet som

inneséljschef for att sedan f6rst ga vidare

till regionchef och dérefter till en roll som
affarsutvecklare.

Forts. sida 84 >>



Matutrustning nar varje Ppm raknas

Digitala méarklockor med pekskg
och modern uppkoppling
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28 Planfras foér finbearbetning,
konsekvent ytfinhet med
minimal anstrangning

Seco lanserar nu det nya frassystemet .38 Planfras for
finbearbetning, en serie hogprecisionsverktyg utveck-
lade for ytor. Med smidig anviandarvanlighet, kombine-
rad flexibilitet och maximal justerbarhet, dr detta system
utformat for att mota hela spektrumet av behovet att
skapa fina ytor - effektivt och felfritt.

Forenklad precision

Systemet .38 Planfrés for finbearbetning /SNFX1204
erbjuder tre varianter av frasverktyg - fasta skarla-
gen, hybrid och justerbara - var och en anpassad efter
olika nivder av kontroll och prestanda. Oavsett om din
prioritet &r att uppnd jamn ytfinhet eller att minimera
installationsarbetet erbjuder detta system en praktisk
och flexibel 16sning. Genom att erbjuda tva typer av
skar - en med 88° stdllvinkel for bearbetning nira vag-
gar och en med 27° stéllvinkel for hégmatning av arbete
pa 6ppna ytor - kan du hantera ett brett spektrum av
ytbearbetningsuppdrag samtidigt som du héller driften
enkel och kostnadseffektiv.

e Frdsen med fasta skdrlagen (R220.38-....-SN-..
SA) ar idealisk for anviandare som vill ha en enkel
hantering och installationsfri drift. Den lutande skruv-
konstruktionen sikerstiller en perfekt sjdlvcentrering
av skdret och ger utmérkt kastnoggrannhet (4-15 ym),
vilket gor den till en kostnadseffektiv 16sning som

minskar operatorsfel och utbildningsbehov.

¢ Hybridfrasen (R220.38-....-SN-..CSA) kombi-
nerar fasta och justerbara kassetter, vilket gor att
den som standard fungerar som ett verktyg med
fasta skarldagen. Kassettskdren fungerar som sér-
skilda wiperskar for forbéttrad ytfinhet. Justering
ar mojlig men inte ndédvandig, vilket ger flexibi-
litet utan att 6ka komplexiteten.

e Den justerbara frasen (R220.38-....-SN-..HSA)
erbjuder ultimat kontroll med finjusteringsmoj-
ligheter som uppnér en kastvariation sé lag som
0-2 pm - perfekt for kravande tillampningar dar
ytperfektion &r ett absolut krav.

”Med systemet .38 Planfris for finbearbetning
har vi fokuserat pa att gora hogkvalitativ ytbearbetning
bade enkel och pélitlig”, sdger Tobias Jakobi, Product
Manager Face Milling p& Seco. “Enkel hantering &r
avgorande vid ytbearbetning, och denna 16sning ger
anvandarna flexibilitet att hantera varierande krav - ofta
med bara ett system dér tvd system annars hade behovts.

R220.38 Finishing Face Mill

Systemet .38 Planfrés for finbearbetning lanseras i sep-
tember 2025.

Mer information:
www.secotools.com
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P4 fragan om vad Catrine har for f6rvantningar pa sin
nya roll hos ISCAR Sverige blir svaret:

I min nya roll som Regionchef Mitt ser jag fram emot
att tillsammans med teamet starka var marknadsposition,
driva forséljningen framdt och skapa langsiktigt vérde for
vara kunder. Jag forvéantar mig ett ndra samarbete med
bé&de interna och externa intressenter, dér jag far anvanda
min erfarenhet inom strategiskt och operativt ledarskap,
samt min kompetens inom skdrande bearbetning. Jag ser
ocksd fram emot att bidra till ett starkt teamklimat och
ett kontinuerligt férbéttringsarbete, i en innovativ och
affarsdriven miljo.”

Preben Brange - Regionchef Syd

Aven Preben bérjade sin tjanst som Regionchef Syd
i augusti 2025 och han beréttar om sina tidigare erfa-
renheter s& har:

“Min erfarenhet kommer framst ifrén nastan 30 ar
inom forséljning av solida och vandskirslosningar for
borrning, frisning, gangning och svarvning bade natio-
nellt och internationellt. Jag har ocksé jobbat med att

utbilda s&vél kunder som studenter p4 Chalmers
Preben fortsétter: “Min reflektion &r att jag nu har

hamnat i ett véldigt professionellt och vélorganiserat

foretag som samtidigt lyckats behélla en vinlig och famil-

jér stimning. Vi har hog teknisk kompetens och kan dven

erbjuda hjalp med CAD/CAM, berdkningar, tester och

vad mer som situationen kraver. Mina férvéantningar ar

att detta team fortsitter att vixa som en stark och palitlig

partner i verkstadsindustrin. Idag &r

vi nio man som bemannar region Syd

fran Goteborg i norr till Ystad i soder.

Jag ser dock redan nu att vi inom kort

madste rekrytera ytterligare ndgon till

vart team, da vara samarbetspartners

lagger allt mer fortroende hos oss.”

Regionchef Nord

och Forséljningschef
Regionchef Nord dr fortsatt Johan
Bjorkdahl som varit med pd ISCAR
Sveriges resa under ménga ar. I och

med denna omorganisering gick Tom Larsson fran att
vara Séljchef syd till att bli Forséljningschef med ett mer
overgripande och strategiskt ansvar for forséljningen
och de tre regionerna.

Mer information:

www.iscar.se
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IL.as at presentera
CoroTap® 100 med -PM-geometri:

exakt gangning i stal utan avbrott
Balans mellan spankontroll och gangkvalitet

Sandvik Coromant, viarldsledande
inom verktyg for skdrande bearbet-
ning och bearbetningslosningar, har
lanserat verktyget CoroTap® 100 med
-PM-geometri, vilket ingdr i en ny
familj optimerade gangtappar med raka
spankanaler for ISO P-material. Denna
nya gangverktygsversion har en hog-

presterande spanbrytande konstruk-
tion som drastiskt reducerar produk-
tionsavbrott och eliminerar behovet av
manuell spanborttagning. Detta leder
till en sdkrare produktionsmiljo och
en stabilare bearbetningsprocess med
konstanta och tillforlitliga resultat med
nastintill inga manuella ingrepp.

Effektiv spanavgang dr avgorande, sdrskilt vid bearbetning av
bottenhél. CoroTap® 100 med -PM-geometri har optimerats for
invandig skarvatsketillforsel, vilket sakerstéller en ren span-
borttagning och ytjamnhet av hog kvalitet. Fér genomgéende
hal rekommenderas utvindig skarvétsketillférsel via hylsor
eller munstycken f6r optimal funktion.

”Genom att integrera exakt spanhantering med en hog
gangkvalitet hjdlper vi tillverkare att halla en jamn produk-
tion med minimalt antal manuella ingrepp fran operatren”,
sdger Cory Carpenter, Global Product & Digital Application
Specialist hos Sandvik Coromant. ”Spanbrytarfasen kan fram-
std som en liten detalj, men dess effekt dr desto storre. Genom
att tillimpa den pa endast tva spankanaler mojliggors effektiv
spanseparation samtidigt som man bibehaller géngans nog-
grannhet och ytjamnhet.”

“Skérvitska dr inte bara en stodfunktion, den &r helt avgérande
inom precisionsgangning”, tillagger Carpenter. “Med rétt flode,
tryck och koncentration kan vi férhindra att spdnorna klyvs
och bibehélla en ren och effektiv process.”

Gangtappssortimentet CoroTap® 100 finns med ett stort
urval av geometrier speciellt framtagna fér materialen ISO P,
K, N och H. Sortimentet inkluderar raka géngtappar, span-
drivande gédngtappar, gidngtappar med spiralspankanal samt
pressgéangtappar — sd att tillverkare kan hitta den ratta 16s-
ningen for varje gangningsuppdrag.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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SMV Verktyg

— en trygg och kunnig industripartner

TEXT: MALIN IVARSSON TEXT & FORM. // FOTO: TAEGUTEC OCH IMC-KONCERNEN.

SMV Verktyg i Smalandsstenar levererar idag hogkvalita-
tiva verktyg och innovativa 16sningar till industrifretag
ihela Sverige. I 16 &r har man varit en trygg och kunnig
partner nar det géller skarande verktyg, processvitskor
och métutrustning.

I ménga &r har SMV varit koreanska TaeguTecs enda
aterforsiljare i Sverige. En leverantdr som ligger i fram-
kant vad géller skdarande verktyg inom svarvning, frés-
ning och borrning.

Verktyg fran TaeguTec dr anpassade efter dagens
moderna metallbearbetning. Har star innovation, pre-
cision och hég prestanda i fokus. Natali Kristoffersson,
ar teknisk séljare hos SMV Verktyg, med inriktning pé
kunder i sédra Norrland.

— TaeguTec dr en av de framsta i branschen. Dér finns
en jattehog kompetens, en stor kunskapsbas som lagger
grunden for allt de gor. 10-12 procent av deras vinst gar
raka végen till nyutveckling. Det ar fantastiskt att fa
jobba med TaeguTec, sdger hon.

Men det ar inte alltid l4tt att sla sig in pd en marknad
dér det finns leverantérer som 4r mer kénda. Det hdnder
att nya kunder &dr misstanksamma i borjan.

— Vi etablerar oss mer och mer pa den svenska mark-
naden. Det &r kul att kora provkérningar ute hos kunder
och visa TaeguTec och deras verktyg. D4 far vi bevisa att
vi kan vara lika bra eller faktiskt &nnu battre.

Tillsammans med ett par av sina séljkolleger pa SMV
Verktyg reste Natali tidigare i ar till TaeguTec i koreanska
Daegu. Denna gangen hade génget frdin SMV med sig

ndgra av sina kunder. Dagarna i Korea bjod pa kon-
ferenser, visningar av produktionen och méten med
teknikerna pa TaeguTec for att prata om specifika case
som kunderna jobbar med.

- Jag och mina kunder hade méten med kugg- och
svarvavdelningen bland annat. Vi fick traffa teknikerna
direkt och diskutera vad som &r méjligt rent produktions-
mdssigt och vad som inte &r det, sdger Natali.

Alla TaeguTecs
specialverktyg

i hérdmetall till-
verkas i Turkiet.
Nagot som
mdjliggdr béttre
leveranstider till
norra Europa
och Sverige
exempelvis.

Tre av SMV Verktygs tekniska
séljare tog med sig nagra av
sina kunder till koreanska
Daegu och leverantéren
TaeguTec i véras. P4 plats
fick man tréffa tekniker och
se produktionen live.

— S&dana hér dagar dr det mycket mingel med tek-
nikerna. Vi f&r mojlighet att prata tekniska fragor och
bolla problem med varandra. Vi far se maskinerna som
tillverkar kundernas verktyg, se provkérningar, hora
hur det later och s& vidare.

Innan Natali borjade som teknisk siljare hos SMV
Verktyg arbetade hon sjdlv inom verkstadsbranschen,
da som CNC-operatdr badde inom svarvning och frés-
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ning. Och att f4 komma ut i verkligheten hos kunderna det 4r som att komma
hem, berittar hon.

Numera erbjuder TaeguTec &ven specialverktyg i hdrdmetall for branscher
som fordon, flygteknik samt f6rsvar och vapen. Dessa verktyg tillverkas p4 lite
ndrmare hall, ndmligen i Turkiet. Ndgot som f6rstas bidrar till bttre leveranstider
f6r kunder i Europa och hér i Sverige.

— Hela den verksamheten dr uppbyggd for tillverkning av specialverktyg

i sm& och storre serier. Har kan man tillverka allt ifrdn
enkla tempon som modifieringar av till exempel lang-
der, radier och toleranser till komplexa specialformer
inom frasning, borrning och brotschning, sdger Kenneth
Persson, teknisk siljare for SMV Verktyg med sin bas
i Strangnas.

— Allt grundmaterial kommer fran TaeguTec Korea sé vi
vet vad vi far. De samarbetar &ven med Balzer oerlikon vad
galler beldggningar.

TaeguTec ingar i vérldsledande IMC-gruppen. Har far
SMV:s kunder férutom TaeguTec dven tillgang till leverants-
rer som Imco, Unitac, Outiltec och UOP. Amerikanska Imco
ar specialister pa avancerad teknik for skdrande bearbetning.
Japanska Unitac &r specialiserade pé langhalsborrning och
franska foretaget Outiltec, som numera finns i Tyskland, dr
specialister pad pipborrar. UOP &r en italiensk tillverkare av
hardmetallfrésar.

Fran IMC-gruppen kommer ocksa det revolu-tionerande
verktygsskapet Matrix som Kenneth vill fora fram lite extra.

— Fordelen med Matrixskdpet &r att det minskar riskerna
for stillestand for kunden. Skapet skickar namligen automa-

tiskt en bestéllning till berord leverantor nér det antal av en produkt som ligger
inlagt i skpet ndr sitt minimumantal, sdger han.

— Kunden fér statistik pd det som anvédnds och en 6verblick pa hur forbruk-
ningen fordelas pa de som plockar ut verktygen.

Mer information:
verktyg.smv.se

Verktygsskdpet Matrix &r nagot av en revolution pa
marknaden. Ett skdp som kraftigt reducerar riskerna fér
att kunden ska féa stillestand i produktionen.

Elmia
Q VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Optimera dina affarer.
Med precision.

M&t framtidens innovationer. Har visas verktygsmaskiner
tillsammans med verktyg och matteknik i drift - en unik
mojlighet att se verktygsmaskiner, avancerad matteknik samt
ta del av de senaste verktygen.

Ta del av konkreta losningar som hojer produktiviteten, kapar
kostnader och ger din produktion ett tydligt férsprang.

Elmia Verktygsmaskiner ar en av de sex massor som
arrangeras parallellt under Elmia Produktionsmassor, vilka
skapar en gemensam plattform for att utvéxla idéer som ska
leda till nya affarsmaojligheter och visionart ténkande inom
tillverkande industri.

De parallella massorna ar: Elmia 3D, EImia Automation, Elmia
Polymer, EImia Plat och Elmia Svets och Fogningsteknik.

Elmia Verktygsmaskiner arrangeras tillsammans med SVMF.

Skicka intresseanmalan for att
boka monter genom att scanna
QR-koden eller besdk hemsidan:

elmia.se/verktygsmaskiner

Elmia Elmia Elmia
ﬂSD ‘ o) VERKTYGSMASKINER

Y- Elmia Elmia M EImia
B Polymer SVETS el Automation

Jonkoping | 19-22 maj 2026
Elmia Produktionsmassor

=|mia
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NORTEC satter segel
for den 20:e upplagan

Frén 3 till 5 februari 2026 bjuder NORTEC in dig till den
20:e upplagan pa Hamburg Messe-omradet. Massan
for produktion &dr den viktigaste motesplatsen for till-
verkningsindustrin i norr och samlar maskinteknik,
elektronikproduktion och innovativ teknik under ett
och samma tak. Fokus for jubileumsupplagan ligger pa
premidren av specialomrddet “Solution Dock”, ett 6kat
starterbjudande, nya utstéllare i toppklass, vdlkanda
storheter och ett omfattande stédprogram.

Jubileumsutgava: 20-arsjubileum NORTEC
som en motesplats for industrin i norr

Sedan den forsta upplagan har NORTEC etablerat sig
som en permanent fixtur for beslutsfattare, anvandare
och unga yrkesverksamma inom produktion. Fér den
20:e upplagan i februari 2026 kan bestkarna férvanta
sig en méngd beprovade och nya format - frén praktiska
livedemonstrationer till specialistforum och innovativa
specialomrdden. NORTEC tar hela produktionsproces-
sen till méassstadiet.

Premiér: Specialomrade

"Solution Dock” fokuserar pa aktuella

fragor och branschspecifika utmaningar

En hojdpunkt i NORTEC 2026 &r det nya specialomradet
”Solution Dock”, som erbjuder en interaktiv plattform f6r
innovation, kunskapsoverféring och utbyte. Mittpunkten
dr “OpenDock”-scenen, dar huvudtal, paneldiskussi-
oner och projektpresentationer kommer att d4ga rum
under méssans alla tre dagar. Industrialized Additive
Manufacturing Hub Hamburg (IAMHH) e.V. bidrar
ocks& med djupgaende kunskap och praktiska metoder
for industriell 3D-utskrift till I6sningsdockan. Fokus lig-
ger hér inte p4 teoretiska visioner om framtiden, utan pa
konkreta svar pa dagens utmaningar inom produktionen.

Dess nétverk av specialister och chefer fran anvandare,
jdnsteleverantorer, tillverkare och forskningsinstitu-
tioner visar hur additiv tillverkning anvénds effektivt,
ekonomiskt och strategiskt redan idag. Oavsett om du
ar ett litet eller medelstort foretag, oavsett om du ar pa
vég inilandet eller skalar upp — de ger drivkraft for hur
3D-utskrift kan bli ett verkligt mervéarde i tillverkningen.

— Vi ser fram emot att prata med beskarna vid 16s-
ningsbryggan, oavsett om de har en initial idé eller ett
konkret projekt. Som ett nétverk visar vi hur 3D-utskrift
kan integreras pa ett fornuftigt satt i befintliga processer:
effektivt, genomtiankt och med tydliga frdelar f6r pro-
duktionen. Hos oss hittar féretag inte bara teknik, utan
ocksa rétt partners for att anvanda den framgangsrikt”,
forklarar Max Heres, VD for Industrialized Additive
Manufacturing Hub Hamburg - IAMHH e.V.

Losningsdockan kompletteras av ett start-up-omra-
de, regionala initiativ och forskningsinstitutioner fran
Hamburg.

Stodprogrammet innehéller ocksa beproévade for-
mat: VDMA-workshopen, BME Buyers” Day, North
German Simulation Forum, HAWKS Racing Team, flera
bidrag fr&n hansesupplier-koncernen och Electronics
Manufacturing Forum. En sdrskild héjdpunkt &r livede-
monstrationen av en produktionslinje for elektronikmon-
tering, som pa ett imponerande sétt visar hur elektronik-
tillverkning och maskinteknik fldtas samman. Dessutom
kommer foretagen att presentera hela vardekedjan for
monteringsproduktion i den gemensamma elektronik-
tillverkningsmontern.

Starterbjudande: Bokning nu mdjlig

Ar 2026 kommer NORTEC att erbjuda ett specialan-
passat start-up erbjudande med attraktiva villkor for
unga foretag inom produktionsindustrin. Registrering

dr nu mojlig via NORTEC:s webbplats. Fokus ligger
pa visibilitet, ndtverksbyggande och direkt tillgéng till
beslutsfattare inom industrin.

Forsta listan med utstallare online — etable-
rade foretag och spannande nytillskott

Den preliminéra listan 6ver utstéllare finns redan till-
géanglig pa NORTEC:s webbplats. Det inkluderar manga
ledande foretag, dolda méstare och innovativa tjanste-
leverantorer. PA NORTEC 2026 vidlkomnar vi vilkdnda
nya och beprovade utstéllare, inklusive Bechtle PLM, E.
Zoller och Bernd Siegmund.

”"NORTEC 2026 &r mer &n bara en méssa for oss. Det
ar en plats for impulser och gemensamt tdnkande. Det
ar hdr vér erfarenhet av digital produktutveckling méter
det som gor sma och medelstora industriféretag i norr
sa speciella: nirheten till produkten, 6ppenhet for inno-
vation — och viljan att inte bara hitta I3sningar, utan att
genomfora dem. Vi kommer att visa upp den senaste
utvecklingen: SOLIDWORKS 2026, Al-driven design,
CAD/CAM och PDM som en integrerad process. Och
framfor allt: Hur allt samspelar nér digitaliseringen inte
forblir abstrakt, utan fungerar i verklig verksamhet. Men
det vi ser mest fram emot &r det direkta utbytet: eftersom
framtiden skapas ddr ménniskor téanker, utvecklar och
formar tillsammans!” sdger Stefanie Dieterich, Team Lead
Regional Sales Hamburg pa Bechtle PLM Deutschland
GmbH.

Michael Kirschneck, méss- och evenemangschef
pé Bernd Siegmund GmbH, betonar ocksa vikten av
NORTEC som en viktig plattform f6ér innovation och
nitverkande: “Férutom de ledande méssorna som eta-
blerats for oss ar det vart mal att kontinuerligt utdka
vér synlighet och 6ppna upp nya marknader. NORTEC
erbjuder oss en strategiskt viktig plattform for detta —

som en av drets forsta massor och med sina
starka rotter i norra Tyskland. Som en del av
missan kommer besokarna att ha exklusiv
mojlighet att uppleva nya produkter live
och testa dem i stor utstrdckning pé plats.
Med den nya upplagan av méssan dr vi nu
sarskilt glada 6ver att kunna presentera de
bésta svets- och klimborden p& marknaden
for fackpubliken — nar det géller kvalitet,
funktionalitet och innovation.”
Léangvariga deltagare uppskattar ocksa
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NORTEC som en pélitlig métesplats for att presentera sina produkter och framja
direkt utbyte. ”Vi har varit med sedan det férsta NORTEC och &r glada 6ver att
vara pé plats igen efter ett uppehdll pa ndgra &r. Vart senaste deltagande var
2020 - och nu tar vi tillf4llet i akt att visa upp vara senaste innovationer pa denna
regionala plattform. Dessutom erbjuder vi spannande insikter via video eller till
och med livestream direkt fran var Smart Factory i Pleidelsheim”, sdger VD:arna
Alexander Zoller och Christoph Zoller p4 E. Zoller GmbH & Co. KG.

Om NORTEC

Produktion. Innovation. Framtid. Som en méssa f6r produktion erbjuder NORTEC
i Hamburg en plattform f6r industrin vartannat ar. Huvudfokus f6r vara produkter
och tjanster ligger pa verktygsmaskiner och tillverkningssystem, precisionsverk-
tyg, mét- och testteknik, robotik och automation, programvara och IT-I3sningar,
komponenter, sammansittningar, tillbehor, driftsmaterial och férbrukningsvaror,
logistik och driftutrustning samt tjanster. Méssan arrangeras i samarbete mellan
Messe Stuttgart och VDW (German Machine Tool Builders’ Association).
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AnVa Industries blir
delagare 1 Digital Mechanics

TEXT: ANJA DEGERHOLM

Den svenska industrikoncernen AnVa Industries gar
in som deldgare i Digital Mechanics. Tillsammans vill
de skapa varde for industrin i form av ett starkare,
snabbare, innovativt och mer komplett erbjudande.

Béda foretagen har huvudkontor i Vésterds. Digital
Mechanics har sedan 2005 specialiserat sig pa digital
och additiv tillverkning med tjanster inom design, proto-
typframtagning, serietillverkning och logistik. Férutom
3D-pringing erbjuder foretaget CNC-bearbetning och

formsprutning och de har industrikunder inom fordons-,
energi- och medicintekniksektorn.

AnVa Industries grundades 2013. Koncernen har
i dag en omsittning pa 1 miljard kronor och 450 anstéllda
med verksambhet i Sverige, Tyskland, Litauen och Kina.

Foretaget erbjuder tekniskt avancerade komponenter
och systemlgsningar till ledande internationella aktérer
inom fordons- och verkstadsindustrin.

»Oppnar for synergier”

AnVa Industries skriver i ett pressmeddelande att det
nya partnerskapet ska stdrka deras position som helhets-
leverantér fran idé till fardig produkt och 6ppna f6r nya
innovationsmoéjligheter. Digital Mechanics ska med sin
kompetens bli en idealisk partner f6r snabb och flexibel
produktutveckling.

- Digital Mechanics &r en strategisk pusselbit i var
ambition att erbjuda heltdckande tjanster inom véart
affarsomrade Polymer Solutions. Genom att kombinera
deras spetskompetens inom digital tillverkning med var
breda erfarenhet inom polymerlésningar kan vi skapa
unika mervéarden {6r bdde befintliga och framtida kun-
der, sdger Mathias Asplund, Business Area Director hos
AnVa Polymer Solutions.

—Med AnVa Industries som deladgare tillfors vi ytter-
ligare styrka i industriell kompetens och férmaga vilket
oppnar dorren for spannande synergier. Tillsammans
kommer vi skapa vérde for industrin i form av ett star-
kare, snabbare, innovativt och mer komplett erbjudande,
sdger Fredrik Finnberg, vd f6r Digital Mechanics.

Killa: 3dp.se

Ett handslag pa det nya dgandet. Foto: Pressbild
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Pivatics produktionsanldggning férvandlades till en musik-
fabrik efter middagen pa kvéllsfesten och stamningen var
livlig. Rocklegenden Michael Monroe upptrader.

Vaski Group starker
branschbanden och markerar
en historisk milstolpe

Vaski Groups dgare och VD Michael Mansour inledde 200-arsjubileet. Férutom féretagspresentationen
inkluderade presentationen en tillvixtstrategi och partnerféretagens aktiviteter som en del av den.

Ett gemensamt firande av industriellt arv och framtida tillvaxt
I'juni 2025 anordnade Vaski Group ett milstolpsevenemang pa
sin varumarkesfabrik Pivatic i Hyvinge i sodra Finland — ett
uttalande om enighet, gemensamt syfte och framatblickande
ambition. Sammankomsten samlade totalt 6ver 200 kunder,
partners och branschledare fr&n hela Norden och Europa f6r
att fira tre foretagsjubileer under Vaski Groups paraply: 10 ar
med Vaski, 50 &r med Pivatic och exceptionella 140 ar med
Ursviken. Evenemanget understrék Vaski Groups omvand-
ling frdn en specialiserad leverantor av spiralmatad teknik till
en komplett maskinkoncern som betjdnar topptillverkare glo-
balt. Foretaget har vuxit avsevart genom strategiska forvarv
och industriell férnyelse och bildat en koncern med djupa

rétter i nordisk ingenjorskonst och ett tydligt fokus pa auto-
mation, prestanda och kundvérde. En plattform f6r dialog
och langsiktigt partnerskap I sin kdrna frimjade evenemanget
kopplingar — mellan ménniskor, mellan varumérken och mel-
lan idéer. Under tre dagar fick besokarna uppleva inte bara
teknik i praktiken, utan ocksa den samarbetskultur som defi-
nierar Vaski Group. Sammankomsten gjorde det mojligt for
partners och kunder att interagera direkt med experter fran
hela organisationen, utbyta insikter om branschtrender och
utforska losningar som formas av verkliga produktionsbehov.
Flera ldngvariga partners fran Finland och utlandet deltog
som medutstéllare, vilket dterspeglar de betrodda natverk
som Vaski Group har byggt upp 6ver tid. Teknikpartners
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inklusive RAS Reinhardt Maschinenbau, EUROMAC S.p.A., Cajo Technologies,
Samesor, Wilson Tool International och JTA Connection deltog i utstallningen och
gav besdkarna en bredare bild av integrerade 16sningar och framvéxande tekno-
logier inom platbearbetning. Evenemanget var en pdminnelse om att langsiktig
framgéng inom B2B-tillverkning sillan uppnaés i isolering — den &r en produkt av
dmsesidigt engagemang och gemensam utveckling. Firar kulturarv med blicken
mot framtiden Medan miljon var festlig var budskapet strategiskt. Vaski Groups
ledning tog tillfallet i akt att lyfta fram sin vision for fortsatt tillvaxt: att utcka den
internationella nédrvaron, investera i avancerad produktionsteknik och férdjupa
integrationen mellan koncernens tre varumarken. Evenemanget markerade 140
ar sedan Ursvikens grundande och 50 &r av Pivatics innovation och hyllade f6re-
tagets industriella arv — men visade lika mycket upp Vaski Groups beredskap att
leda nésta kapitel inom metallmaskiner. I takt med att globala tillverkare soker
snabbare, mer flexibla och mer héllbara l6sningar positionerar sig Vaski Group
inte bara som en leverant6r, utan som en partner i industriell omvandling.

Mer information: vaski.com

Ursviken Technology AB introducerade kant-
pressen OptiFlex pa 200 ton och 3,1 meter,
och péa scenen inkluderade presentationen
information om vérldens stérsta kantpress,
som monteras i Ursvikens fabrik i Sverige.

HMI, automation och mjukvaruutveckling spelar en
stor roll i Vaski Groups produkter och integrationer
med partnermaskiner. Mariia Kreposna presenterade
den nya PivaPunch HMI-vyn, enkel fér operatéren att

Vaskis tillverknings-
9 anvénda och med all information i en visuell vy.

linjer for plattstans-
ning och samlings-
skenor var i drift pa
maskinutstéllningen.

Brain Products AB Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40
Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com

Manuella
Hydropneumatiska
pressar
FOr pressarbeten,
Mellan 350-5000 kg

MICROMATIC® INTERNATIONAL AB

Micromatic International AB ¢ +46 8 594 709 00
www.micromatic.se
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Varldsunikt pressystem fran AP&T

er

Grundfos extrem positionsno%grann et

och realtidsdvervakad energi

Med en ny servopress frain AP&T har Grundfos tagit
ett stort tekniksprang. Pressen kombinerar extrem
precision, anvindarvanlighet och hogsta cybersdker-
het, samtidigt som energiforbrukningen per slag har
minskat med upp till 85 procent.

Energieffektivitet, hog repetitionsnoggrannhet och fri
programmerbarhet stod hogst upp pa kravlistan nir
Grundfos skulle modernisera en central del av sin
produktion av metallkomponenter till sina pumpar.
Losningen blev ett ndra samarbete med AP&T, dér de
tillsammans utvecklade ett véarldsunikt pressystem som
nu &r i drift i danska Bjerringbro.

— Savitt vi vet finns inget liknande ndgon annan-
stans i vdrlden. Pressen r helt programmerbar, kan styra
respektive motor och pump till varje cylinder och har
en fantastisk precision eftersom den synkroniserar sig
4000 génger per sekund. Vi trodde sjdlva knappt pa siff-
rorna ndr vi sdg matvirdena forsta gdngen, sager Peter
Karlsson, Key Account och Area Sales Manager pd AP&T.

Peter Lund Pedersen ar projektledare pa Grundfos
och beskriver satsningen som ett viktigt strategiskt steg
i foretagets hallbarhetsarbete.

— Vart mal var att framtidssakra kallflytformningen
med en stabil och energieffektiv 16sning. Ursprungligen
overvigde vi en styrsystemrenovering, men nér vi sdg
den potentiella energibesparingen och processférdelarna
med en helt ny servopress frén AP&T var det ett enkelt
beslut, sdger han.

50 ars erfarenhet av teknikutveckling ihop
AP&T:s och Grundfos langvariga relation har spelat en
avgorande roll i utvecklingen. Samarbetet bérjade redan
pa 1970-talet och har lett till flera tekniska innovationer
- ndgra av dem unika i varlden.

— Grundfos &r en krdavande kund — pa basta mojliga
sitt! Genom &ren har deras behov hjilpt oss att ta fram
16sningar som sedan har spridit sig till andra branscher.
Vart samarbete har varit en drivande kraft i var teknik-
utveckling, helt enkelt, sdger Peter Karlsson p4d AP&T.

Aven fran Grundfos sida &r man noga med att under-
stryka vikten av 6msesidig forstéelse.

— Det som gor vart partnerskap sa framgangsrikt ar
den gemensamma viljan att testa nya metoder och den
Oppna dialogen. Vi har en bra och 6ppen dialog och har
alltid haft en stark samsyn kring utvecklingen av nya
produktionsteknologier, sédger Peter Lund Pedersen.

Energibesparingarna visualiseras i realtid

Den nya servopressen ér integrerad i en automatise-
rad linje med tva andra maskiner fran AP&T. Alla ar
kopplade till ett visualiseringssystem som i realtid visar
energiférbrukningen, badde maskin f6r maskin och for
hela processen.

- Den hir nya servopressen f6rbrukar avsevart min-
dre energi jamfort med de dldre maskinerna. Dér vi for
de dldre maskinerna behéver en skala pa 1000, racker det
nu med en skala pa 100 fo6r den nya. Det gor det valdigt
tydligt att det handlar om en verklig energibesparing av
stora matt, sdger Peter Karlsson pad AP&T.

Grundfos har sjilva kompletterat linjen med en extern

skdrm som gor energidatan tillgdnglig och visuell direkt
i produktionen.

— Visualiseringen har fatt en viktig funktion i vart
arbete. Vi anvander det for att snabbt upptédcka avvi-
kelser och driva forbattringar. Det ger en stark visuell
effekt, sarskilt i jamforelse med de &ldre pressarna. Vi
har ett internt Green Team som aktivt jobbar med att
identifiera energibesparingar, siger Peter Lund Pedersen.

Programmeringsfrihet och nara nog ljudlos drift
En annan nyckelfunktion i pressen &r det fritt program-
merbara operatorsgranssnittet, dar operatorerna sjélva
kan styra och anpassa tryck, sekvenser och cykler, utan
att behéva extern programmering.

— Vi har aldrig tidigare sett en sd flexibel 16sning
for kallflytformning, ndgonstans i varlden. Det sparar
oerhort mycket tid och 6kar produktionskapaciteten,
sdger Peter Karlsson pa AP&T.

— For vér produktion &r fri programmerbarhet
avgorande. Den ger operatdrerna kontroll och gor oss
snabbfotade vid produktionsandringar, siger Peter Lund
Pedersen pa Grundfos.

Aven ljudnivan har férbittrats markbart. Med endast
67 dBA vid drift bidrar pressen till en tystare och mer
behaglig arbetsmiljo.

— Att minimera buller &r alltid ett mal ndr vi investerar
i ny utrustning. Den nya pressen har forbéttrat arbets-
miljon tydligt, sager Peter Lund Pedersen.

Cybersdkerhet en affarskritisk faktor
Cybersikerheten har fatt storre betydelse i takt med den
okande digitaliseringen. AP&T:s nyligen erhéllna ISO
27001-certifiering har dérfor varit ett viktigt kriterium
for Grundfos.

— Vi kréver att vara leverantorer uppfyller gallande
sdkerhetsstandarder, sarskilt nédr det géller IT-sdkerhet.
Det &r en sjdlvklarhet i dag, sdger Peter Lund Pedersen.

| drift, med de hdga forvantningarna infriade
Servopressen dr nu i drift och de forsta manadernas
resultat lever upp till férvantningarna vad géller bade
teknisk prestanda och energieffektivitet.

— Det &r alltid en viss inkérningsperiod med ny tek-
nik, men maskinen producerar nu stabilt. Precisionen,
ljudnivén och energiférbrukningen &r exakt som vi hop-
pades, sdger Peter Karlsson pa AP&T.

P& den stora skdrmen kan operatérerna félja
energiférbrukningen i realtid, bade fér den nya
servopressen och fér dldre maskiner.

esparing

Och p4& Grundfos ser man redan tydliga resultat, men
Peter Lund Pedersen betonar ocksa att de verkliga effek-
terna kommer att visa sig pa langre sikt.

—Det resultat som hittills har varit allra tydligast 4r den
stora energibesparingen som Vi ser, sarskilt i jamforelse
med den tidigare pressen. Andra resultat kommer vi férst
kunna bedéma nér vi har haft pressen i drift under en
langre period. Men redan nu dr min tydliga uppfattning
att vi har fattat helt rétt beslut — bdde vad géller valet av
press och valet av AP&T som leverantér, séger han.

Mer information: aptgroup.com

Peter Lund Pedersen fran Grundfos och Peter Karlsson frdn
AP&T firar installationen av ett vérldsunikt servohydrauliskt
press-system med fritt programmerbart styrsystem, realtidsé-
vervakad energiférbrukning och upp till 85 % ldgre energian-
vandning per slag som de har utvecklat tillsammans.

Maskinen kombinerar framstéende teknologi med h6ég anvén-
darvénlighet och Iag ljudniva. Det fritt programmerbara opera-
térsgrénssnittet ger full kontroll éver processen. Operatérerna
kan sjélva skapa och anpassa program, vilket 6kar flexibiliteten
och minskar behovet av extern programmering.



CoroDrill® DE10
Time for change

SANDVIK

coromant

Den forbisedda potentialen for borr

med utbytbar spets ar stor. Det ar dags
att andra pa det. Lat oss presentera
CoroDrill® DE10, det nya borret med
utbytbar spets som ar bast i sin klass och
bemastrar produktiv korthalsborrning

i alla material.

CoroDrill® DE10 har en universell -M5-geo-
metri och erbjuder saval plug-and-play-
funktion som oslagbara prestanda inom
ett brett intervall

av skardata.

Upptack mer:
sandvik.coromant.com/corodrillde10
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RAS Multibend-Center &r flaggskeppet inom panelbock-
ning — utvecklad for att hantera allt fran enstycksproduk-
tion till serier i full skala. Med avancerad automation,
smart verktygshantering och korta cykeltider blir varje
detalj exakt, repeterbar och redo fér dagens krav pé flexi-
bilitet. Maskinen &r sérskilt uppskattad i branscher dér
méngsidighet, kvalitet och fléde &r avgdrande.

Din Maskin

starker erbjudandet
— RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH

Frén och med 1 september 2025 &r Din Maskin ny officiell
aterforsiljare f6r RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH
i Sverige. Agenturen stiarker Din Maskins erbjudande
inom kantpressning, bockning och plathantering. Detta
innebér att kunder i Sverige nu fér tillgdng till RAS mark-
nadsledande teknik genom en lokal och erfaren partner.

RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH, med bas
i Tyskland, &r en valrenommerad tillverkare av avance-
rade maskiner for platbearbetning, sarskilt kinda for sina
hoégautomatiserade bockmaskiner och flexibla 16sningar
f6r bdde sma och stora serier.

— Vi dr extremt glada och hedrade 6ver att fa repre-
sentera RAS Systems pa den svenska marknaden. Men
framfor allt ar vi riktigt taggade att fa sétta tainderna in
denna agentur som vi ser har en enorm potential for pa
var marknad och vi har helt ratt kompetens och bolags-
struktur for att forverkliga detta! RAS &r en otroligt stark
agentur pa den globala marknaden och de passar in
perfekt i vart befintliga sortiment och stérker var posi-
tion som helhetsleverantor inom platbearbetning, séger
Per Selskog, VD pa Din Maskin.

Kunder i Sverige kommer framéver att kunna képa
bade maskiner, reservdelar och fa teknisk support for
RAS-system genom Din Maskin och ddrmed dra nytta
av lokal nédrvaro, snabb service och expertis.

— Vart partnerskap med Din Maskin &r i gang — och
detta &r en verklig game-changer for den svenska mark-
naden. Din Maskin dr nu var exklusiva partner for indu-

strikunder i Sverige, med en o6vertriffad lokal nédrvaro
och service. Tillsammans levererar vi hela spannet: fr&n
halvautomatiska maskiner till fullt automatiserade kraft-
paket.

De representerar var klassiker, den legendariska
Multibend-
Center. Dartill lanserar Din Maskin var senaste innova-
tion, XLT-2, direkt frén varldspremidren pa Blechexpo
i oktober. Léagg till vart Minibend-Center och Profile

XLTbend, savil som vart flaggskepp

Center och vi tdcker in flexibilitet p4 alla nivaer.

Och f6r den som vill bocka tjock plat upp till 6 mm -
Din Maskin erbjuder nu stolt var Megabend. Dessutom:
till alla svenska apparatskapstillverkare
- fran och med nu far ni direkt tillgang
till vart UpDown Center via Din Maskin,

Detta dr mer dn ett partnerskap.

Det ar var markering pa den svenska
marknaden — med en pAlitlig, profes-
sionell och serviceinriktad partner. Din
Maskin finns pa plats, redo att ta hand
om er i forséljning, service och allt dér-
emellan, sdger Philipp Dornia Head of
Commercial & Partner Sales

e Agenturen giller fran och med
1 september 2025

e Omfattningen tdacker uttryckligen
hela produktportfsljen inom

RAS MiniBend-Center &r vérldens férsta automa-
tiserade panelbockningscenter fér sma detaljer.
Maskinen kombinerar hég precision med fullt
automatiserad hantering — fran inmatning och
positionering till férdig detalj. Det gér MiniBend-
Center till det perfekta valet for féretag som vill
Oka kapaciteten, sédnka kostnaderna och samtidigt
sékerstélla jgmn kvalitet i produktionen.

omradet for vara industrikunder hos RAS Reinhardt
Maschinenbau GmbH, bestdende av bock- och
skdrmaskiner (inklusive panelbockar och bocknings-
center), sving- och gradsaxar, mjukvarusystem samt
Industry 4.0-automationsmoduler anpassade till
kundspecifika produktionslésningar.

¢ Omfattar f6rsdljning, service och teknisk support
iSverige

Mer information:
www.dinmaskin.se



WELAND

En leverantor racker

Platbearbetning handlar om exakthet och precision in i minsta detalj.
Da kravs bade hog kompetens, lang erfarenhet, en modern maskinpark r— E].mla

samt en digitaliserad tillverkning. Det har vi pa Weland AB.
=J Subcontractor

Mojligheterna ar manga och varierande. Du hittar dem alla hos oss.
Vi ses pé weland.se Vélkommen till var monter A04:12 den 17-13 nov.




Posttidning B

Ej retur

Avséndare: Markbladet Tryckeri AB
Box 2035
511 02 Skene
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