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Redaktoren har ordet

Hej

Att skriva en ledartext dr som att visa vdgen i hur jag som redaktér upp-
fattar det aktuella dagsldget ute i industrin. Ta tempen pa mangfalden
och uppmaérksamma béde stora och sma nyheter, stora och smé f6retag,
ddr ménniskan i alla olika positioner och yrken skall vara i centrum.
Det vi skriver om och publicerar skall i liten skala visa vardagen ute
i svensk produktion och det ofta odramatiska som ger en trygghet och
tro pa framtiden.

I detta nummer skriver vi flera méssrapporter och det betyder att
tidningens ldsare och medverkande é&r i rérelse, ddr experter inom
verkstadsteknik samlas och diskuterar produktionsutveckling pa en
gemensam och vélbesokt plattform. Att lamna sin arbetsplats, ge sig Far DIN 6343 sta nda rd-hylsor.
ut i verkligheten som jag brukar séga och uppleva teknik i framkant,
ger nya idéer och skapar tillvéxt i svensk tillverkningsindustri.

Vi arbetar standigt med att bes6ka och gora reportage hos verkstader
av olika skal och hir ser vi inga dalande ambitioner. Svensk verkstads-
industri dr idag framatlutande och inne i ett mycket spannande skifte
ddr man snabbare &n tidigare tar till sig nya idéer och bygger produk-
tion for framtida mal med en mycket optimistisk samsyn i expansion
och framtidstro.

Nir det handlar om kompetensforsorjning ser vi allt kortare rekryte-

ringsprocesser som blir alltmer personanpassade, vilket ger ett stérre Flexi bel!

intresse och engagemang bland unga s6kande dér lediga jobb innehal-

ler mer teknik och utveckling 4n tidigare. Om individen matchar det Superen kelt byte till precisions-hylsor
behov som finns pé foretaget dr den kanske rétt for en kompetensresa eller ex oF nderande dornar.

inom foretaget, &ven om den inte ritt erfarenhet hér och nu.

Och for att behélla kompetensen dr det viktigt att kunna erbjuda
spannande och omvéxlande arbetsuppgifter, individanpassad med
flexibilitet och ett stort teknikinnehall.

Tack for i ar och redaktionen énskar God Jul och ett Gott nytt &r!

Perfekt kontroll!

Anslagskontroll med luft. Radiell finjustering.

SMW-AUTOBLOK Scandinavia AB SMW ®

Tel. +46(0)76 1420 111

+46 (0)76 14 20 440 AU TOBLOK

+46 (0)76 14 20 031
E-mail: info@smw-autoblok.se Always a step ahead
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Trenden maste vandas, for vi
ser tyvarr farre besdtkarantal
och mindre utstallningsytor
ra Furopas industrimassor

Digitaliserad marknadsforing och héga kostnader gor att manga foretag
i branschen utvdrderar om det &r vért det. Men kan det fysiska motet
verkligen ersittas. Enkelt kan vi nog siga att vi har ett scenario fére och
ett efter pandemin. Fére pandemin var det fler féretag som satsade pa
sitt méssdeltagande och manga fler inkdpare och tekniker som bestkte
madssorna. Som tidningsigare har jag ett 100-tal méssor “i ryggen” och
ser tyvarr en utveckling som &r nedatgaende.

Det behovs ockséd nagot annat &n bara affirer, teknikkittlande upp-
levelser, lite kul, spdnnande och mer avslappnat. Upplevelsen dr minst
lika viktig. For det handlar inte bara om att sélja produkter utan om de
informella samtalen som kan bli inledningen pé ovantade och frukt-
samma samarbeten. Du kan som besgkare hitta l6sningar som du aldrig
hort talas om och som kan spara hundratusentals kronor i produktions-
utveckling, sa en av besdkarna pa massan i Hannover.

Industriméssor i stort har efter pandemin varit “nedsnackade”, utstal-
lare som blir alltmer tveksamma och bestkare som stannar hemma. Men
manga glommer att sdttet man kan nd ut pa en massa ar unikt. Har kan
man fa en mycket battre uppfattning om produkter for olika projekt,
boka méten och prata med otroligt manga olika ménniskor och ta del
av deras kompetens och erfarenhet.

Digitaliseringen har nu pagatt i flera ar, men det var inte férran
pandemin slog till som vi verkligen fick uppleva hur snabbt méss-
industrierna kunde forandras. Fysiska méassor var det sjdlvklara valet
fram tills dess, men plotsligt stod hela virlden stilla, och med den, i
princip d&ven méassorna som star inf6r stora utmaningar.

Endast foretag med resurser kan delta pa de storsta internationella
massorna. Det finns dock ocksd andra begréansningar som geografiska
hinder och allt hgre kostnader for bade utstéllare och besokare begran-
sar ofta tillgdngligheten.

Men branschen far inte tappa nyfikenheten att se nya produkter
och prata med experter som utvecklat dem. Vi lever i tider med allt
storre enheter/ fabriker, vilket betyder att farre inkopare behover aka
pa miss- och teknikupplevelser, det dr antagligen en av anledningarna
men ocksa att den “trogna” massbesokaren som alltid besokte olika
madssor runt om i Europa under och efter pandemin bestdmde sig for
att gd i pension.

Det kdnns mer lockande tycker jag att dka pa ett massbesok och triffa
kollegor &n att sitta hemma vid datorn och f6lja produktutveckling
digitalt via hemsidor och sociala medier.

Andra roster som kommenterade méassan;
“Den stora begivenheten i maskinbranschen &r EMO som sedvanligt
bestktes av et av manga svenska verkstadsforetag”

— Vi laddade med nya kontakter och ny teknik f6r att ha den basta
verktygsladan tillganglig for kommande projekt, sa en av medarbetarna.

— Fem dagar med EMO Hannover var dagar fulla av energi, inno-
vation och internationellt utbyte. Med cirka 80 000 besgkare och 1 600
utstéllare fran hela vidrlden hade EMO &terigen visat vad det &r, en
global métesplats for framtidens produktionsteknik.

— Vad var det som gjorde sdrskilt intryck pd mig var mangfalden av
16sningar och den pétagliga andan av optimism, sdrskilt nir det gal-
ler automatisering, digitalisering och artificiell intelligens. Branschen
visade att den &r redo att bryta ny mark. Men den behéver ocksd de ritta

Samarbeten startar upp och hér ser vi Richard Hellman GJS Verktyg, Patrick
Wirz vd gravostar technologies, Steve Malone férséljningschef Steve Malone
WEFL Millturn Technologies och Johan Johannesson GJS Verktyg.

Vi hédlsade pd i montern hos den schweiziska tillverkaren TRIAG - Swiss MODULAR, tillsammans med
Anders H66gh och Fredrik Carlsson fran EDECO Tool.

Hér fanns ett eldorado av uppspénningsprodukter som vinkelhyllor och kuber. EDECO’s samarbete
med schweiziska TRIAG gér langt tillbaka i tiden. Under en dryg trettiodrsperiod har den svenska indu-
strin médnga génger valt att anvdnda Swiss MODULAR's I6sningar i sin produktion.



ramvillkoren och politiska beslut, sa att investeringarna
kan ta fart igen.

— 150 &r har EMO varit mer &n bara en méssa. Det
ar en plattform, en inspirationskilla och ett ndtverk pé
en och samma gang. Det faktum att beslutsfattare frén
hela virlden tréffas hér, utbyter idéer och initierar kon-
kreta projekt dr det som gor det sa vardefullt sarskilt
i utmanande tider, kommenterade Dr. Markus Heering,
vd / VDW.

Maénga pratar om att utveckla mer av virtuella méssor
som vi har sett flera initiativ till men de kan aldrig fullt
utersitta det personliga métet och den direkta kontakten
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med produkten. Vi pa Tidningen Maskinoperatérens
redaktion far inblick i att manga foretag och besokare,
langtar fortfarande efter att kunna ga in i en fysisk mon-
ter, kdnna pa och studera produkter och méta affarspart-
ners ansikte mot ansikte - IRL.

— Vi vill ge vara medarbetare insikter om trender, ny
teknik och méjligheter som kan gora véra verksamheter
mer konkurrenskraftiga och hallbara. P4 plats far man
en helt annan bild av branschen &n om man &r p& hem-
maplan. For nya idéer och innovation dr avgérande for
tillverkningsindustrins utveckling, och en méjlighet att
inspirera tekniker &nnu mer pa plats och ge dem kunskap
om framtidens 16sningar. Det betyder ocksa att nér vi

Maskin Fransson och den koreanska maskintillverkaren HWACHEON har ett tatt samarbete
pé den svenska marknaden och pa EMO triffade vi Kasper Reitsma, Henrik Fransson, Peter

Blom och Philip Landh.

Utmérkande fér HWACHEON:s horisontella svarvar &r att de har fulla léngder pa prismorna
pé vilka spindel- och dubbdockan monteras. HWACHEON har éven ett imponerande program
av fleroperationsmaskiner dér huvudinriktningen &r mot formverktygstillverkare och kunder

med mycket héga precisionskrav.
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Den japanska maskintillver-
karen Matsuura har stora
framgéngar pa den svenska
marknaden via sin leverantér
Masentia. Har ser vi &gare och
féretagsledningen med far och
son tillsammans med Thomas
Héssel och Andreas Bergsman
maskinséljare Masentia.

Lé&s mer pé sidan 12-13

kommer hem, sa har vi som uppdrag att redovisa for
alla vdra maskinoperatorer och produktionstekniker
vad som var intressant for oss nér det handlar om att
utveckla véra produktionsprocesser i stort och smétt, sa
en annan rost fran en stor tillverkningsindustri nere pa
maéssgolvet i Hannover.

Detta inldgg i debatten har inget sjalvandamal frén
redaktionens sida men jag kénner efter nasta 30 ar i bran-
schen, att man paskyndar en digital varld som inte alltid
ar forankrad i en nykter syn pd hur framtiden skall se
ut. Jag ser, vilket dr helt naturligt att ménga foljer varan-
dra och tar samma stig, fér méanniskor &r flockdjur men

Forts. sida 8 >>

Verktygsleverantéren Colly Verkstadsteknik &r alltid pa de internationella méssorna fér att

branschfolk och utbyta idéer.

dels fa en uppdatering av verktygsutvecklingen, som hér hos tyska MAPAL men ocks4 tréffa

P& fotot ser vi Hakan Oldin, Bjérn Torslund, Conny Erixon, Geir Jensen och Anders Kock,

alla med olika expertis inom verktygsutveckling
Mer om Colly Verkstadsteknik pa méassan sid 24
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Henrik Bohlin och Mikael Blansch hos DANKAB Verktygsmaskiner hélsade pa hos
HWR Spanntechnik som é&r en tillverkare som é&r specialiserade pa upp- och fastspéan-

ning for verktygsmaskiner. De tillverkar och levererar olika typer av gripdon och spén-
nutrustning for att sékra arbetsstycket under bearbetning. Det &r viktigt att notera att
HWR erbjuder olika typer av spénnlésningar som kan anpassas efter specifika behov
och krav inom olika industrier och tilldmpningar. Deras sortiment kan inkludera olika
typer av spdnnutrustning, nollpunktsystem och chuckar fér hégsta precision.

>>

stanna upp i denna snabba utvecklig och ta en funderare
en gang till innan man “démer ut” nagot som fungerat
riktigt bra under s ménga ar. Den digitala formen har
ocksa drabbat fackpressen pa ett orattvist sitt, tycker jag
men den delen tar vi en annan gang.

Ska vi trots allt prata om en positiv utveckling, sa har
jag bett min branschkollega pa ELMIA, Mikael Strém att
komma med sina synpunkter i en debatt som har flera
sidor men dér projektledarna pa ELMIA méassorna i maj
2026 ser en utveckling som kan vara intressant att belysa.

Elmia kommenterar: Massans roll foérdndras — men métet
bestar.

— Vi delar bilden av att industrimé&ssorna runt om
i vérlden star infor f6randring — men det handlar inte
om en nedgdng, utan om ett skifte och en nédvindig
utveckling. Ny teknik, yngre generationer och férand-
rade férvéantningar pa hur affarer gors paverkar hur
industrin mots, samarbetar och bygger relationer.

— Pandemin skakade om férutsédttningarna for hela

fér slipning.

branschen. Digitalisering och nya kommunikationssétt
har férandrat hur foretag nér sina kunder. Samtidigt
ser vi tydligt att behovet av verkliga méten, konkreta
upplevelser och genuina samtal &r starkare &n ndgonsin.
Det &r just dar méassan gor skillnad.

— Det fysiska motet har aldrig varit mindre viktigt
— snarare tvdrtom. P4 méssan formas och férdjupas
de relationer, insikter och upplevelser som inte gar att
ersdtta digitalt, och som ofta blir grunden f6r framtidens
samarbeten och affirer.

— P& Elmia arbetar vi malmedvetet for att utveckla
framtidens moétesplats & affarsplats for produktion inom
tillverkande industri dér affdren och intresset fr teknik
i framkant &r i fokus. Min roll som méssansvarig ar att
skapa miljéer som inspirerar och attraherar bade dagens
beslutsfattare och nista generations teknikintresserade
beslutsfattare och tekniker.

— Infor 2026 drs massor &r intresset stort med omkring
500 utstallande foretag och 15 000 forvantade besokare,
ser vi fram emot att tillsammans fortsétta starka indu-

Den amerikanska tillverkaren Royal Products fanns pa plats efter ndgra ars franvaro.
Foretaget pa Long Island utanfér New York erbjuder ett brett sortiment av produkter fér

arbetshallning, maskintillbehér och kylvétskerengdring.

| 6ver 75 &r har man hjélpt tillverkare att optimera sina CNC-maskinverktyg fér ékad

produktivitet och Iénsamhet.

P& fotot ser vi en ny serie flexibla chuck och snabbvéxlingssystem som hade
Europapremiér pa EMO. | mitten ser vi CEO Tom Sheridan tillsammans med sina séljare.

Ehn & Land é&r bland annat specialister inom slipteknik. P4 méssan hélsade man pé hos den
italienska maskintillverkaren Lizzini. Lizzini utvecklar och tillverkar hégprecisionsslipmaskiner
fér in- och utvéndig cylindrisk slipning, slipning av orunda detaljer och profilslipning.

— En kvalitet vi gillar hos Lizzini &r att deras engagemang fér héllbara och energieffektiva I6s-
ningar i sin tillverkning, for att minimera miljiépaverkan, sa Thomas Henkel som &r produktchef

strins kanske viktigaste arena, m&tet mellan ménniskor,
teknik och idéer, sédger Mikael Strém, méssansvarig Elmia
Verktygsmaskiner, Elmia Plat, Elmia 3D.

Jag borjar se tecken pa att den digitala marknadsféringen
borjar avta. Detta skapar nya utmaningar for dagens
digitala marknadsforare nér troviardigheten minskar.
Budskapen blir mer subjektiva och innehaller mycket
mer annons- och reklamtext &n i traditionell fackpress
som &r mer objektiv och saklig. Jag ser ocksa att det finns
ett stort kunskapsgap mellan vad foretag tror att medier
ger for effekt jamfort med vad som faktiskt genererar
resultat.

Forskning visar att ménga har en 6vertro pa virdet
av marknadsféring i digitala kanaler och otillracklig
kunskap om effekten hos traditionell media. Forskning
visar ocksd att en allt dyrare digital annonsering, leder
till mindre effektiva medieinvesteringar for féretagen.
Redaktionen.

Den japanska maskintillverkaren MAZAK é&r ofta dominerande med sin monter pa

EMO, sé& dven denna gang. Detta ar stéllde man ut 20 maskiner med 12 olika auto-

— The Royal MTC™ is a revolutionary 3-Jaw chuck, Collet Chuck and I.D. workholding

system All-in-One, férklarade Tom.

mationssystem och nyheter var det gott om, bl.a 7 vérldspremiérer.
Pa fotot ser vi Malte Vertitics, PO Karlsson, Emil Markefors och Alexander Olander.
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Vi hilsade pa i den stora montern hos eta-
blerade HyundaiWia en koreansk maskintill-
verkare som sedan ménga ar ar ett intressant
maskinval for manga svenska verkstader nar
det handlar om fleroperationsmaskiner, svarvar,
arborrverk och karusellsvarvar ofta med hog
automatisering.

Lichron AB fick agenturen hdsten 1995, d&
Hyundai lanserade sina maskiner pd den euro-
peiska marknaden. HyundaiWia &r den enskilt
storsta agenturen man har idag av sin totala
forsdljning i Sverige.

Hyundai &r en av varldens storsta industri-
koncerner. Maskintillverkning ligger under
samma tak som biltillverkningen vilket bor-
gar for hog kvalitetssdkring. Foretaget har ett
teknikcenter i Frankfurt ddr man har béde ett
utveckling-, demonstrationshall samt reserv-
delslager. Har dterfinns ocksa en stab med
servicetekniker.

—Det handlar om att erbjuda Europa anpas-
sade tekniska 16sningar for att attrahera det
tekniska tanket inom produktion bland industri
och tillverkningsforetag. Vi har sedan en tid till-
baka haft mojligheter att paverka maskinernas
konstruktioner och tekniska innehéll, sa att de
anpassas efter kundens 6nskemal, informerade
Magnus Chronholm, vd hos den svenska gene-
ralagenten Lichron AB som nu
ser att man ldgger in en hogre
véaxel nar det giller maskinernas
kinematik och automationser-
bjudanden.

— Hyundai ar mycket stora
pé FA (Factory Automation)
det dr automation i lite storre
skala. Hyundai har egna robo-
tar och bygger hela fabriker
med all automation inkluderat,
sa Anders Ernér

Vd Magnus Chronholm och férséljningschef Anders Ernér hélsade de svenska bes6karna vdlkomna och visade flera maskinnyheter.

Maskinséljare Johan Hedlund hos Nordiska Wemag representerar den amerikanska maskintillverkaren
HURCO pé den svenska marknaden. HURCO &r ként for sina CNC-maskiner med intuitiv styrning — den

Niclas Fhurong GL Maskin & Verktyg AB tillsammans med samarbets- patenterade WinMax®- och MAX®-5-plattformen — som kombinerar konversationsprogrammering och
partner Kénig MTM p& EMO's méssgolv. Den tyska tillverkarens produkt- G-kod fér snabbare uppséttning och hégre produktivitet.
program omfattar bland annat fixturer och fastspanning i hydrauliska, Maskinerna tillverkas med robusta komponenter, h6g noggrannhet och Idng livsléngd, vilket gér dem

mekaniska eller hydro-mekaniska dorn.

idealiska fér bade enskild tillverkning och serieproduktion, sa Johan nér jag besékte honom pd EMO.



Lika stark som alltid,
flexibel som aldrig forr

Go for better, go for Gold
Oavsett om du ska svarva, borra eller frdsa — med Tiger-tec® Gold &r du rustad for allt. Med geometrier

som dr optimerade for respektive arbetsomrade och en beldggning som &r skraddarsydd for varje
bearbetning. Darfor finns det bara ett svar pa vilket som &r den basta verktygslésningen:
Tiger-tec® Gold.

— ‘ WALTER

www.tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz
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— Véalkommen till MATSUURA montern, en varld pa
400 kvm, fylld med 5-axlig teknik, stora verktygsmaga-
sin, palettsystem och automation, sdger maskinséljarna
Thomas Héssel och Andreas Bergsman nér jag terigen
tréffar de entusiastiska grabbarna i en hérlig interna-
tionell atmosfar som man alltid méter pd EMO maéssan
i Hannover.

Presstopp;

pa EMO

Vi far en direkttraff pa intressant maskinteknik, da en av
de maskiner som den japanska tillverkaren lyfter fram
pé méssan ar en varldspremiar. MATSUURA MX 520T
som dr en ny 5-axlig multifunktionsfrasmaskin med
svarvfunktion med fullt integrerad palettautomation
med 7 paletter.

— Introduktionen av nya MX-520T handlar om en

P& missan fick vi ett erkdnnande av allt vi skrivit i denna

rapport, da vi ndddes av att forsdljningen av MATSUURA

i Sverige, Danmark och Norge dr p4 en rekordniva.

— Innan méssans 6ppnande samlades alla aterforséljare for

en gemensam genomgang och middag. Dér fick MASENTIA

kliva fram och ta emot andrapriset for sina framgangar

i Skandinavien. Det &r ett riktigt fint bevis pa att férsaljningen
av MATSUURA ér igang i hela Skandinavien och att fler och
fler av vara kunder fatt upp 6gonen for alla férdelar med
MATSUURAs maskiner och hur vi kan hjilpa dem att bli
mer konkurrenskraftiga, sdger Thomas Héssel.

hoég automatiserad 5-axlig maskin med
nyheten - svarvfunktion. Den kompakta
MX-520T kombinerar 5-axlig frasning
och svarvfunktioner i ett flexibelt bear-
betningscenter. Den méjliggér komplett
bearbetning av komplexa komponenter
i en enda uppspédnning — precist, effek-
tivt och pélitligt, sdger
Thomas och Andreas.

- MATSUURA’s
5-axliga verktygsma-
skiner &r konstruerade
for framst lagbeman-
ning eller helt obeman-
nad korning och har
allt integrerat i en och
samma styrning. Det dr
latt for en maskinoperator som aldrig
har kort en fleroperationsmaskin med
palettautomation, att komma igang
och programmeringen av hela auto-
matiken dr mycket flexibel.

— Vi har kunder som aldrig tidi-
gare haft automationslésningar och
inte heller kort med paletter men som
kan koéra med full drift efter bara nagra
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dagar. Fokuserar vi pA MATSUURA MX 520T, sa passar den verkstader
med sma till medelstora serier. Komplicerade detaljer och inkérning av
nya artiklar gors under dags- eller kvéllsskift. Innan arbetsdagens slut
kan operatéren ladda magasinet med radamnen f6r obemannad drift
under natten. Vi har modeller med upp till 40 paletter och riktigt stora
verktygsmagasin, allt modulért. Sen kan du ocksa kora flera detaljer pa
varje palett, sdger Thomas och Andreas p4 MASENTIA

Vi fragar vad Thomas och Andreas férvéntar sig och tror att méssbe-
sokarna skall reagera pa.

- Vi hoppas pd ménga méten ddr kunderna skall se det vi ser nér
det handlar om 5-axlig teknik, automatisering och obemannad drift
som skapar och frigor tid f6r maskinoperatdrerna for programmering,
beredning och planering for nésta jobb och nésta och nésta, for spindeln
skall snurra, d& blir man konkurrenskraftig och for battre 16nsamhet.

BasicDrill
EMUGE’s Universala Borr

BasicDrill egenskaper:

= Universal borr med fokus pa stalmaterial.

= Prisvanlig borr med EMUGE's hdga kvalité.
®  Finns bade som Micro- och Stegborr.

= |agervara i 3xD, 5xD och 8xD.

webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia
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- Antligen, férsta maskinen i Sverige ur VERSA serien &r séld. Fehimann Versa 945
5-axlig med Heidenhain TNC7. En maskin med ndstan alla tillgéngliga optioner, en néjd
Paul Roos fran DANKAB Verktygsmaskiner framfér “lillbrorsan” Fehlmann Versa 745 5-ax.

- Antligen, en var mans Fehlmann, den 5-axliga Picomax 550 pro. En maskin med
maskinbyggarens kvalitet och support men med enklare specifikation, informerade Paul

Roos fran médssgolvet i Hannover.

Hur kommer nésta generationsportalfrdsmaskiner att se ut? Och vilken roll kommer
digitala tvillingar, VR och IT-sékerhet att spela i morgondagens tillverkning? P& EMO gav
den tyska maskintillverkaren F. Zimmermann sina besékare exklusiva svar under mottot
"Beyond Precision” med livedemonstrationer.

P4 fotot ser vi maskinséljarna Andreas Bergsman och Thomas Héssel fran MASENTIA.

Fredrik Claesson é&r pé alla viktiga event runt om i Europa.

- Viktigt att méta och félja kunderna och ge dem relevant input om den
senaste tekniken inom gnistbearbetning. FC Maskin ar generalagent fér hela
Mitsubishis modellprogram som bestar av trdd- sénk och starthalsgnistar.
FC Maskin erbjuder férséljning, service och reservdelar.

Ny agentur till Ehn & Land, den
italienska maskinbyggaren Jvonne s.r.l.

- Jvonne spénpressar &r ett utmérkt val om du letar efter palitlig och effektiv utrustning
fér att hantera span och annat avfall, informerade Mikael Bergh produktchef Ehn & Land.

I varje metallbearbetningsverkstad ses spanhantering ofta som en oundviklig kostnad.

Transport, lagring, avfallshantering och kylvatskeforluster paverkar gradvis 16n-
samheten.

- And4 uppticker allt fler foretag att bakom dessa “avfallsmaterial” finns en verklig
och férvanansvirt snabb ekonomisk avkastning. Med ett Jvonne komprimeringssystem
blir det som en gang representerade en kostnad en kélla till besparingar och i manga
fall vinst.

— Genom att minska spanvolymen med upp till 90 % sjunker transport- och avfalls-
kostnaderna dramatiskt. Atervinningen av upp till 95 % av skirvitskan gor att en var-
defull resurs kan aterinforas i produktionen, vilket minskar avfall och inképskostnader.

— Inom metallbearbetningssektorn dr hanteringen av metallspén inte en liten detalj,
det ar en central aspekt av produktionsorganisationen. Férutom att ta upp vardefullt
utrymme kan span pdverka kostnader, sikerhet och hallbarhet.

— Av denna anledning viljer ett 6kande antal foretag att implementera industriella
komprimatorer (se foto), som kan minska volymen med upp till 90 %, &tervinna skér-
vétskor och 6ka virdet pa material for aterférséljning, sa Mikael Bergh ansvarig och
med ladngvarig expertis inom spanhantering och miljoarbete ute pa svenska verkstider.



Lichron representerar starka
varumarken for kraftig bearbetning.

HEAVY DUTY

FERMAT

’ ZAYEIR

FERMAT

Tieckisk tillverkare av arborrvek och golwerk med pinolfunktion. Kraftiga maskiner

med stort modellprogram. Lichron backar upp med service och support. Vi utfor dven

"Tum-Key” projekt. Nyligen avslutad installation av ett kraftigt borrverk hos ZAYER

Ornalp Unozon i Omskoldsvik For mer info: www.fermatmachinery.com Kvalitetstillverkare av baddfrésar och portalmaskiner, unika l6sningar pa
uppbyggnad med flertalet patent. Fullt styrt universal-huvud 0,001 grad

kommer som standard. Patenterad kalibrering av huvud & kinematik ar
en unik smart [6sning. Maskinerna finns med fast eller rorligt bord,

automatisk vaxling av huvud, samt hoghastighetsutférande. Spanska
baddfrésar med fler fordelar an narmsta konkurrent.

For mer info: www.zayer.com
Tysk tillverkare av stora maskiner sdsom langbdddsmaskiner, pendelmaskiner och

portalmaskiner. Utmarkande drag ar mycket kraftig uppbyggnad med plangejdrar for

bésta stabilitet. Olika utfdranden p& huvuden och méjlighet till "Turn-key” 6sningar Er partner for t|IIforI|tI|g prOdUKtlon!
ger kunden en optimal maskin. Fér mer info: www.axa-maschinenbau.de 0500 -44 50 50 | www.lichron.se

AXA
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EMO-massan dr en viktig motesplats for ISCAR dér vi har mojlighet att visa alla nya pro-
dukter I var lanseringskampanj LOGIQUICK. Méssan ar ocksd viktig for att nadtverka med
kunder och évriga inom branschen.

LOGIQUICK innehaller 16sningar fran alla vara produktfamiljer men den familj dér flest
nya produkter lanserats 4r inom svarv dér vi vill lyfta fram QUICKTURN och QUICK-T-
LOCK som ar tvd exempel pa nya svarvlosningar dér bearbetningen kan ske i flera riktningar
med samma skidr. QUICKTURN och QUICK-T-LOCK kombinerar konventionell svarvning
med profilsvarvning, hégmatningssvarvning och plansvarvning.

I Iscars standardsortiment dr det idag ett stort antal hallare och verktygskroppar som
3D-printas. Ytterkonturerna pa dessa skiljer sig inte s& mycket at mot verktygskroppar
som har tillverkats p& konventionellt sitt men ”invandigt” kan de vara konstruerade pa
annat satt med exempelvis fler kylkanaler. P4 méssan visade Iscar ett antal 3D-printade
I6sningar pé specialverktyg som framforallt riktar in sig pa minskad vikt.

ISCAR premiidrvisade p4 EMO nya MATRIX 360, en kompakt, flexibel och intelligent
16sning for automatiserad hantering av verktyg och utrustning. MATRIX 360 har 560 fardiga
fack som enkelt kan justeras efter kundens behov. Matrix 360 kan anvéndas fristdende eller
tillsammans med andra Matrix-skap fran Iscar.

Iscar Sverige arrangerade en kundresa till EMO med flyg frdn Stockholm och buss fran
sodra Sverige. Totalt var vi 105 personer varav 85 kunder som reste med Iscar Sverige.
Resan var som vanligt mycket uppskattad av vara kunder och oss pa Iscar Sverige.

Mikko Peri, produktansvarig Matrix pa Iscar Sverige
visar nya MATRIX 360 fér Mattias Karlsson, Alimak

Iscar Sverige arrangerade en kundresa till EMO med flyg fran Stockholm och buss fran sédra Sverige

3 néjda méssbesdékare fran Ebbemaéla Mekaniska, Per-Ola Jénsson, Hans Larsson och

Torbj6rn Johansson tillsammans med Martin Svensson, regionséljare pa Iscar Sverige Johan Bjérkdahl, regionchef nord pé Iscar Sverige
pratar om effektiv halbearbetning med Fredrik
Brandt och Karl-Axel Karlstrém, Alfta Kvalitetslego

Catrine Lofgren regionchef mitt, Mathias Zingmark
produktansvarig frds och Magnus Persson regions-
dljare djupt involverade i en avstickningsdiskussion
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Vi tyckte att médssan var bra sa och att vi var

forvanade over att se sd méanga fran Norden pa

plats, det kdnns som om det finns framtidstro
med ett stort intresse for vara produkter sa Ola

Melin och Anders Carlsson Erowa Nordic.

Shopfloor métmaskin

fran EROWA, CMM Qi

(1.5um +L/500) en symme-

trisk uppbyggd maskin fér
Kvalitetsmétning och PreSet, hér
utrustad med Laser scanner.

Vart boérjar man nidr man pratar EMO 20257

Besoksantalet fran vara Nordiska marknader var riktigt
bra och Sverige kom pé 9:e i antal bestkare av alla DMG
MORIs sélj och servicebolag.

Det &r en positiv instédllning och framtidstro 6ver lag
hos véara bestkare med ménga nya investeringar i planen.

Riktigt roligt att {4 tréffa flera nya anskiten som &n sa
lange inte investerat i vara 16sningar men som &r valdigt
intresserade av att diskutera sina idéer med oss.

Vi dr lyckligt lottade som kan ha hela var siljstyrka
pd plats i montern hela veckan, en monter som visar fler
an 40 olika maskiner och 6ver 30 olika automationsmaj-
ligheter - alla fran DMG MORI.

Tittar vi pa maskiner och kommentarerna fran vara

besokare sa dr det aterkommande att de tycker att det

ar riktigt kul att se att DMG MORI verkligen bjuder till
och visar upp ordentligt med maskiner, automationer och
andra 16sningar, i samma utstrackning som tidigare ar pa
EMO édven det ér lite tuffare tider i Tyskland och Italien.

Borjar vi med vara instegsmaskiner sa far vi bra
feedback pa att vi har majlighet att fa upp till 120 verk-
tygsplatser, HSK-63 och 20.000 rpm p4& spindlarna dven
i dessa frasar.

Att vi har fulla versioner av styrsystemen sa att det
inte dr avskalat med cykler och version for att verka billi-
gare dr ocksa ndgot det ar mycket positiva tongdngar om.

Alla har ju pratat automation i ménga ar nu, och
intresset for helhetslosning med bade maskin och auto-
mation i samma styrning och design &r riktigt stort. De

Klara trenderna som fortsitter hos oss 4r mycket dialoger
om komplettbearbetning.

Tittar vi pa maskinsidan sd &r ju intresset valdigt
starkt for vara simultant 5-axliga frasmaskiner samt
multifunktionssvarvar.

Men kort och gott sd dr man oerhort stolt att fa jobba
med det svenska DMG MORI ginget en hel vecka och
f4 ta hand om alla svenska foretag som kommer ner.

Det ar riktigt roligt att se att s mdnga av vara kol-
legor i branschen frén Sverige kommer f6rbi var monter
och tittar ocksa.

Alla vi som fatt vara nere pa EMO den veckan ar
oerhort glada att far arbeta p&A DMG MORI och under en
sadan hér vecka forstar man verkligen vilka mojligheter
det ger att f4 visa helheten som ett globalt bolag.

TEXT: MARTIN SVARDH DMG MORI SWEDEN AB



Inova

GERMAN TOOLS GROUP
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MITSUBISHI
MATERIALS

Vi tar ledningen -
storst pa solid hardmetall

Colly Verkstadsteknik har inlett ett samarbete med Inovatools — vilket ar ett
stort strategiskt kliv framat och som gor oss till storst pa marknaden inom
solida hardmetallverktyg!

Tillsammans med vara starka partners Mapal och Mitsubishi Materials har vi
nu marknadens bredaste och mest konkurrenskraftiga portfolj.

Dessutom erbjuder vi specialverktyg med expressleverans.

COLLY VERKSTADSTEKNIK
Raseborgsgatan 9, 164 74 Kista a y
Tel: 08-703 01 00 | Mail: info@vt.colly.se

collyverkstadsteknik.se VerkstadsTeknik
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Under maéssan fick besékarna i HEDELIUS monter uppleva live-
demonstrationer och se tre intressanta 16sningar. TILTENTA 10-2600,
en langbdddsmaskin med 5-axlig bearbetning, stor arbetsyta och
hog kapacitet, spindel SK50 Bigplus (opt. HSK-A100). ACURA 65
MARATHON + MARATHON SR422, kompakt 5-axlig bearbet-
ning kombinerad med smart automation. TILTENTA 7-2000 NEO
+ MARATHON SR415 en intressant kombination av tunga preci-
sionsarbeten dagtid och automatiserad sméserieproduktion nattetid.
—Man dr som maskinbyggare under stindig teknikutveckling och
framfor allt lyhérda for teknik och automation som verkstadsindustrin
eftersoker och det ger framgang i maskinforséljningen f6r oss péa den
svenska marknaden, sdger Henrik Fransson.
—Som exempel pé det kan vi pd MaskinFransson stolt
meddela att vi efter méssan salt en HEDELIUS ACURA
85 MARATHON till Merx Svenska AB i Soéderkoping.
Leveransen dr planerad till strax innan jul, och maskinen
blir en viktig forstarkning i Merx produktionskapacitet.
— ACURA 85 MARATHON ér en 5-axlig produktions-
16sning utrustad med HEDELIUS integrerade palettladd-
ningssystem SR518, som rymmer hela 18 palettplatser.
Kombinationen av hog precision, flexibilitet och automa-
tisering gor 16sningen optimal f6r bade serieproduktion
och avancerade detaljjobb.
— Detta blir den tredje 5-axliga HEDELIUS-maskinen
som Merx investerar i pd drygt ett &r. Att Merx aterigen val-
jer HEDELIUS och maskinleverantéren MaskinFransson
ar ett kvitto pa bade teknisk kvalitet och ett starkt part-
nerskap, sa Henrik Fransson.

Dennis Hempelmann vd
HEDELIUS Machinenfabrik
GmbH och Henrik Fransson,
dgare Maskin Fransson AB.

Fran EMO till Gnos)d

— Micro Dynamics landar hos Exylon

I Micro Dynamics monter triffar vi Per och Henrik fran ~ Dynamics. P4 &rets EMO presenterade maskinbyggaren
Exylon AB som &r nya generalagenter i Sverige for Micro  flera konkreta uppdateringar av sina maskiner. Mest

markbar var den nya HMI-plattformen, dar operatéren
far béattre processoverblick, djupare diagnostik och real-
tidsdata integrerat direkt i styrsystemet.

Under méssan kordes bade 3- och 5-axliga maskiner
i full bearbetning, vilket gav en tydlig bild av stabili-
tet, avverkningskapacitet och respons vid kontinuerlig
belastning.

Micro Dynamics bygger maskiner som ska vara
robusta och anvindbara i daglig produktion, och arets
uppdateringar &r tydliga exempel pa det. En spindel-
plattform upp till 35 kW f6r hog belastning 6ver tid.
Verktygsviaxlingar ned mot 1,2 sek och servo optimerat
magasin for stabil och snabb vixling. Termisk kompensa-
tion integrerad i styrsystemet. Val mellan Mitsubishi och
Fanuc styrsystem, informerade Per Svensson.

— Inget av det hér &r “hype” utan det 4r funktioner
som péverkar cykeltider, méttstabilitet och anvéndbarhet
i verkligheten séger Henrik, servicetekniker p& Exylon.

Per och Henrik framfér Micro
Dynamics stolta éver att
representera ett starkt tillskott
i Exylons maskinprogram



Tva maskiner gar direkt till Gnosjo

- For oss handlade EMO inte bara om att “titta”, sager
Per. Det 4r alltid inspirerande att se ny teknik och ldra
sig mer och i ar beslutade vi ta hem tv4 maskiner direkt
fran méssan till vart showroom i Gnosjo. Det innebér att
svenska verkstidder nu kan se maskinerna, “kldmma och
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Provkérning av Micro
Dynamics TERA 50V
drog till sig ménga nyfikna
under drets EMO-méssa.

kdnna” for att fa en realistisk bild av Micro Dynamics
maskinteknik.

Micro Dynamics erbjuder maskiner som tacker flera
vanliga behov: — 3-axliga och 5-axliga maskiner, ISO40
och ISO50, olika spindelalternativ. Manga verktygsplat-
ser och framfor allt plattformar fér automation och palett-

l6sningar. Ett maskinprogram som passar verkstdder som
vill kombinera rimlig investering med stabil funktion
och bra tillgang pé reservdelar och support, allt for att
anpassas till tillverknings behoven, sa Per Svensson

nere i Hannover.

Varfor Micro Dynamics passar hos Exylon? Per
Svensson svarar;

— For oss handlar valet av leverantdrer om tekniskt
innehall och goda relationer. Vi menar att Microdynamics
erbjuder tydliga l6sningar, rimlig komplexitet, bra kon-
trollalternativ och maskiner som ir l4tta att implemen-
tera i befintliga floden.

De tvd maskinerna frdn EMO installeras nu i vart
showroom. Vi bjuder in verkstdder, tekniker och pro-
duktionsteam som vill titta ndrmare pa maskinerna,
diskutera applikationer eller bara se vad vér nya maskin-
agentur Micro Dynamics faktiskt ar.




Rapport

22 NNy

Maskinoperatéren Nr 7 | December 2025

EMO

Hannover

PA EMO missan i Hannover var férviantan hos WFL
stor pa att fa mojlighet att presentera nya produkter
och innovationer f6r en europeisk storpublik. Har fick
besokarna mojlighet att ta del av de senaste trenderna
hos WFL p& 500 m? utstillningsyta. Forutom produkt-
presentationen av den nyutvecklade M70 MILLTURN
fick bestkarna en forsta titt pa automationslosningen
med lagringstorn pa den beprévade M20 MILLTURN.
Demonstrationer “live” av arbetsstycken dgde rum
i tvda MILLTURN-maskiner fran maskinbyggaren WFL.
Nya M70 MILLTURN ér ett hogpresterande cen-
ter som kompletterar WFL:s maskinportfolj. Det ar
en maskin som ar intressant for de verkstader som
kraver hogsta mojliga produktivitet
och precision. M70 MILLTURN

arbetsstycken har det tillgiangliga 3D-geometriminnet
i CrashGuard:s online kollisions- undviknings system
har nu utékats till upp till 660 000 trianglar. Ett nytt
GUI-ramverk i CrashGuard Studio erbjuder f6rbattringar
vid arbete med hégupplosta 4K-skdrmar. Med hjilp av
den nya fonsterhanteraren kan anvindargranssnittet
nu ocksa distribueras 6ver flera skarmar. ScrewCAM ér
WFL:s programvara for modellering och generering av

imponerar med ett vdl genomtédnkt arbetsytekoncept
f6r bearbetningslangder upp till 8000 mm och en svéng-
diameter pa upp till 850 mm. Tack vare det vilkanda
omfattande WFL-modulsystemet erbjuder det en stor
variation av alternativ och kan skriaddarsys efter indi-
viduella kundkrav.

Dessutom erbjuder den nya M70 MILLTURN optimal
stabilitet och geometri f6r maximal precision, tillforlitlig
bearbetning tack vare hdga infastningskrafter vid verk-
tygsmotet och ett brett utbud av ytterligare alternativ for
mycket produktiva djupborrningsprocesser och speci-
alteknologier. Med arbetsstyckevikter pa upp till 5 000
kg ar MILLTURN idealisk for tungt arbete.

NC-program for komplexa komponenter och demon-
strerades pa EMO.

Millturn PRO erbjuder nu for forsta gdngen nya funk-
tioner for slipcykelpaketet. Den nedre enkla verktygshal-
laren med B2-axeln i M20 stods ocksa fullt ut.

Sedan introduktionen for 15 dr sedan har CrashGuard
Studio och Millturn PRO f4tt en bred anvindarbas.
WFL har nu tillhandahallit 6ver 500 virtuella maskin-

M70 MILLTURN har det vilkinda, tillforlitliga skiv- eller
kedjemagasinet med upp till 200 verktygspositioner, en
verktygsvikt pd upp till 35 kg och en maximal verktygs-
langd pa 900 mm. Foérutom automatisk verktygsvéaxling
kan instdllningen dven goras under bearbetning. Detta
gor det mojligt att ladda magasinet 6ver flera bestall-
ningar utan nagon tidsforlust.

Digitalisering i frontlinjen.
P4 EMO visade WFL de senaste versionerna av sina
programvaruprodukter CrashGuard, CrashGuard
Studio, Millturn PRO och ScrewCAM. Dessa produkter
utvecklas kontinuerligt och héllbart baserat p4 anvin-
darfeedback.
For komplexa och stora

modeller for slutanvandare virlden 6ver. Dar anvands
de som digitala tvillingar for programmering och simu-
lering av verkliga maskiner. Produktfamiljen myWFL
har ocksé utokats. Den gemensamma grunden f6r dessa
produkter &r lokal datainsamling och lagring pa maski-
nens styrsystem samt bearbetning av dessa data for de
olika datakonsumenterna. myWFL Cockpit &r ett opera-
tivt datainsamlingssystem med visning av maskin- och
programstatus 6ver tid. Fokus ligger pa maskinstatus,
programkdrningar, maskinproduktivitet och teknisk
tillganglighet. Visualisering sker antingen direkt pa styr-
systemet eller via ett webbgréanssnitt i kundens nétverk
pa arbetsstationens dator eller p4 mobila enheter. Med
myWFL Energy kan anvandare enkelt analysera och opti-
mera energiforbrukningen for arbetsstyckesproduktion.



Chuckar, spannutrustning, dubbar, dornar m.m fran R6hm

Innovation, teknik, precision och kvalitet med Rohms breda sortiment f6r spénnteknik.
Kontakta oss garna angaende saval standardprodukter som kundanpassade losningar.

Tel: 08-623 13 30 Webb: techpoint.se E-post: order@techpoint.se
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HORNomdefinieraginvandigbearbetningimedyverktyq
som tillexempelSuperminigMaximalskarprestanda
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Flera verktygsspecialister fran Colly Verkstadsteknik fanns pd plats i Hannover
O tillsammans med sina exklusiva leverantorer och samarbetspartners MAPAL och
Mitsubishi Material.

g MAPAL firade 75-&rsjubileum och EMO fyllde 50 &r s& hér fanns ett perfekt
e ! S a S e ! ! I tillfélle att visa hur framtidens bearbetning formas genom smarta 16sningar och

ndra kundsamarbeten. Massdeltagandet genomsyras av malet att systematiskt

15‘ Py forbéttra kundernas tillverkningsprocesser. MAPAL erbjuder helhetslésningar —
p 1 e S O fran verktygsdesign och teknisk support till verktygshantering och digitala tjanster.

Mitsubishi Materials storsatsade p& sitt massdeltagande. Hér presenterades

den senaste tekniken inom skérverktyg, med avancerade geometrier, beldggningar
och hérdmetallsubstrat.

I fokus stér hallbarhet och cirkuldr ekonomi, med bland annat specialverktyg
och atervinning av hdrdmetall.

Besokarna fick dven ta del av produktionslosningar fér den europeiska mark-
naden, skrdddarsydda verktyg och expertis frdn MTEC-centret, ddr ett special-
bearbetat arbetsstycke visade ingenjorsteamets precision och innovationskraft.

Hiér nedan far ni ldsare ett bildkollage med relevanta verktygsnyheter frdn méss-
golvet i Hannover.

VQ Pinnfrés fér svara material och rostfritt med den senaste teknologi.

Nytt 16sspetspop,

OXAS har stark
Téiste f5r boyy.

Soetsen med tys

. Skruvar
_ sh: Ny planfrés for f'ﬂ”” as; Centrer/n(;c_h pertekt
Neo-MlH-TG'F inis jutgods med stallbar
ning i sté cﬁ:js%!f med 16 skar eggar: Quick change, utbytbart modulhuvud frén CPT.
wiperskar +
Férbéttra aluminium-bearbetningen och hér &r
MAPAL en ledande teknikpartner fér bearbetning
av aluminiumkomponenter tack vare sin mang-
ariga erfarenhet av att designa, producera och
marknadsféra verktyg fér aluminiumbearbetning.
UNIQ-Dream-Chuck
med DirectCool:
Det nya DirectCool-
tillvalet méjliggér
exakt decentralise-
rad kylning I&ngs
verktygsskaftet till
Nytt I6sspetsborr DXAS, minskar driftkostnaderna och uppnar bearbet- skdreggen med tre

ningsprecision och effektivitet som kan jdmféras med solida borr. kylkanaler.
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Peter Ofverstedt och Bjérn Refors Ofverstedt
hélsade pa hos sin maskinleverantér GROB.

Johan Nordstrom Verktygsmaskiner AB ar verksamt sedan 1955 och &r generalagenter
for vdrldsledande tillverkare av tekniskt hogkvalitativa produkter inom verktygsma-
skinbranschen, foretradesvis frén Tyskland, Schweiz och Japan.

Forsdljningsframgangarna fortsétter f6r GROB i Sverige och i den tyska maskin-
tillverkarens monter pd EMO stod det nya maskincentret G920F5 i fokus, utvecklat
f6r bearbetning av mega- och gigagjutgods samt stora ramkomponenter. Maskinen
kombinerar robust konstruktion med 5-axlig teknik som gor det mojligt att bearbeta
dven mycket komplexa detaljer effektivt. Den moduldra designen innebar att I6sningen
kan anpassas till olika produktionskrav. Féretagets maskinsiljare fanns pa plats och tog
emot kunder som ville se maskinen i drift och htra mer om hur den kan effektivisera
bearbetning av stora bilkomponenter som batterihus och ramdelar.

—TIen tid dér produktionskrav blir alltmer komplexa och konkurrensen skérps, dr
valet av ritt maskin avgorande for att uppnd hog effektivitet, precision och langsiktig
lonsamhet. GROBs maskiner kombinerar teknik, robust konstruktion och unika design-
fordelar som ger foretag inom tillverkningsindustrin en avgérande konkurrensférdel.
Med sin innovativa maskinkonstruktion och genomtinkta automationslésningar har
GROB etablerat sig som en av marknadens ledande tillverkare av 5-axliga bearbet-
ningscenter, sa Peter och Bjorn.

Det var vérldspremiar pd EMO for a630iT, Makinos helt nya 5-axliga horisontella
fleroperationscenter. Den nya kinematiken och det nya styrsystemet Professional
7, sakerstéller basta majliga prestanda vid automatiserad produktion av de mest
komplexa komponenterna i material som titan, gjutgods och olika stélsorter.

— En av a630iT:s framsta styrkor dr dess flexibilitet i tillampningar. Den
nyutvecklade konstruktionen med sina dubbeldrivna Z-axlade kulskruvar gor
det mojligt for anvédndaren att driva axlarna till hastigheter upp till 60 m /min.
Forutom standardspindeln p& 10 000 rpm /721 Nm kompletteras sortimentet
med den helt nya hogmomentversionen med upp till 1 416 Nm och 8 000 rpm
samt hogpresterande spindel med 15 000 rpm och upp till 75 kW.

Den senaste Fanuc-styrningen och de nya servomotorerna ger snabbare
acceleration och kortare blockbehandlingstider genom att minska cykeltiden
f6r alla komponenter. Dessutom har maskinens matningshastighet 6kat till upp
till 60 m/min pa alla linjdra axlar. Dessutom méjliggdr a630iT en mer effektiv
spéntransport tack vare tekniska forbattringar som férhindrar spanansamling,
sa maskinséljaren Johan Willbo hos EA Machine till tidningens reporter.

Makino presenterade dven maskinmodellen DA500, ett 5-axligt vertikalt
fleroperationscenter, pd drets EMO-maéssa i Hannover. DA500 erbjuder bade
frasning och svarvning med hog grad av tillforlitlighet, flexibilitet for att forbéttra
produktionseffektiviteten och hég automation, tack vare palettmagasinet. Det
minimerar antalet uppstéllningar, forbattrar bearbetningsnoggrannheten och
sparar tid och kostnader.

— En av DA500:s viktigaste fordelar dr dess formadga att kombinera tillfor-
litliga, hogprecisionsfrasnings- och svarvoperationer i en enda maskin. Detta
eliminerar behovet av flera uppspanningar och risken for tillh6rande fel samt
minskar cykeltiderna samtidigt som Makinos vélkanda styrkor nar det gal-
ler volymetrisk noggrannhet ver langa bearbetningstider
bibehalls. Detta gér DA500 intressant for ett brett spektrum
av applikationer, inklusive tillverkning av flygmotorer och
halvledare.

— Som en uppféljare till Makinos béstséiljare DA300 har
DAB500 ocksa utformats med en symmetrisk struktur for att
minimera termisk paverkan pa maskinen och maximera styv-
heten. Verktygsmagasinet av ringtyp med CAM ATC méjliggor
ocksd snabbast majliga verktygsbyten, medan Makinos egen
Two Vision-teknik minskar risken for operatorsfel vid install-
ning genom visuella kontroller av verktyg och arbetsstycke.

0,05 ym-skalor, en direktdriven motor och Makinos Super GI
6-styrteknik sékerstiller stignoggrannheten och repeterbar-
heten, sa Johan Willbo.

EA Machine &r Elektroautomatiks maskinleverantdr pa
den skandinaviska marknaden. Med automationsdelen som
bas erbjuder EA Machine sina kunder nyckelfardiga 16sningar
med konceptstudie, projektledning, verifiering, installation
och idrifttagning av hela produktionscellen.



Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

¢ Rorelser X600 Y400 Z310 mm
(kan fas med hogre Z)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

¢ Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra O, 1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantér av
gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstéllda. MITSUBISHI
ELECTRIC

Fredrik har mer &n 30 ars erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker) Changes for the Better

som har jobbat de senaste 13 &ren som verktygsmakare och trddgnistare har kommit
in med ytterligare erfarenhet.

Idag anvénder man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning.

Har Ni funderingar p& vad man kan producera i en gnist sa sla en signal och fraga.
FC Maskin tar dven pa sig sélj och képuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner
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Mikael Persson och Peter Magnusson

- Den japanska maskinbyggaren SODICK é&r stora och starka p4 mark-
naden och vi upplever att EDM har fatt ett allt storre uppsving, nu och
pa senare tid for det dr en ndstan oumbérlig bearbetningsmetod som har
utvecklats rejalt de senaste 25 dren. Det gar givetvis ocksa snabbare att
gnista idag men de stora stegen &r tagna vad géller noggrannhet och ytorna
som vi tar fram genom EDM metoden, sa Roger Jansson Auran Industries.

— De stora stegen &r tagna vad géller noggrannhet och ytorna som vi
tar fram genom gnistning.

Gnistning &dr och kommer att f6rbli en bearbetningsmetod som industrin
behover for att klara de kade kraven inom snéva toleransmaétt.

— Fyra nyheter kom att visas av véra leverantorer pa EMO. Forst hade vi Berkenhoff GmbH, med
ny ” blac-technology ” for beldggning av gnisttradd for kad fart, precision och effektivitet utan att
dndra i trddgnistens befintliga teknologier.

— Nésta nyhet som vi gérna ”frontar” var frén Mann+Hummel, ny generation filter med 6kad
livslangd till tradgnistmaskiner. Ny veckningsmetod av syntetmaterialet vilket ger 10% mer filteryta.

— Var maskinleverantér Huber / Ocean visade en ny version av starthalsgnisten River 600. Ny bas
pa maskinbordet i composit material f6r 6kad stabilitet och minskad vibration, mindre Co2 utsldpp
vid tillverkning &n gjutgods. Snabbare héltagning i rostfritt och nickellegeringar, olika Open Al hjilp-
medel och nytt avancerat styrsystem {or 6:e-axel, berdttade Mikael och Peter.

Det blaser positiva vindar dar vi allmént ser att gnistproduktion verkligen har 6kat ute i svensk
industri. Allt fler foretag verkstader tar sikte mot tekniken.Detaljerna blir mer och mer komplexa
med hoga toleranskrav och dé& kommer gnisten in som en problemlgsare. Det &r en kostnadseffektiv
och maskintekniken &r idealisk for médnga timmar obemannat pé nétter och helger om man riggar
den ratt satt.

— Vi pa Skarpverktyg AB upplever i nuet forsaljningsframgéngar som leverantér av MAKINO's
gnistprogram samtidigt som vi d&r marknadsledande i Sverige pé gnisttrad, slitdelar och tillbehér f6r
trddgnistmaskiner, sa Mikael Persson.

Roger Jansson
i SODICK monter
pé EMO.

— Gnisten &r numera
en allt stérre problem-
I6sare och en grén
produktionsprocess.

Divisionschef héllande och uppspénningsprodukter Fredrik Carlsson EDECO Tool
visade upp en méngd olika produkter frdn den italienska tillverkaren GERARDI f6r den
nyfikne méssbesbkaren. Med en intressant bredd i sortimentet och genom en handfull
olika skruvstycksfamiljer, tillverkar man &ven kuber och vinkelhyllor i egen regi.

Svensk industri stéller hoga krav p4 effektivi-
tet i sina fleroperationsmaskiner. Starkt fokus
laggs pa att reducera stélltiderna till ett mini-
mum och att 6ka maskinernas tillgdnglighet.

Niclas Fhurong GL Maskin & Verktyg hélsade —Det dr med dessa krav som GERARDI’s
pd hos FORKARDT é&r en av de mest erfarna uppspanningssystem har vuxit fram, beréttade
tillverkarna inom omradet av standardchuckar. Fredrik Carlsson pé EDECO. GERARDI har

-Vi arbetar med egna agenturer och é&r ater-
férséljare &t ledande maskin- och verktygsle-
verantérer fér den svenska verkstadsindustrin.

satsat hart och konsekvent pa att utveckla ett
sortiment av modulédra uppspanningsproduk-

VAr vardag préglas av omvéxling, engagemang, ter brett nog att kunna forma skraddarsydda
kompetens och I6sningsfokus fér att kunna till- 16sningar for varje enskild kund.
godose véra kunders behov av féretagsanpas-

sade och konkurrenskraftiga kvalitetsprodukter.
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Nya innovationer fran
Fastems presenterades pa EMO Hannover

Fastems presenterade flera nyheter p4 EMO. I monter
B54 i hall 12 visade foretaget upp automationslosningar
for frasning, svarvning och andra bearbetningsproces-
ser — inklusive en nyhet som gér CNC-automation mer
tillganglig &n ndgonsin tidigare.

Under temat ” Automate Machining and More” demon-
streras hur 4- och 5-axliga bearbetningsmaskiner kan
automatiseras for att skapa en mer flexibel tillverkning
och samtidigt integrera kringliggande processer som
verktygsbyten, tvitt, kvalitetskontroller och sparbarhet.
Man kommer pa méssan att dven lyfta fram digitala 16s-
ningar som hantera dagliga utmaningar pa verkstads-

golvet. Produktionsstyrningsmjukvaran MMS é&r
ett bra exempel p& hur man kan planera och styra
fristdende maskiner och processer som kapning eller
efterbearbetning.

eLock — for maskiner
utan palettvaxlare
Fastems lanserar dven en revolutionerande 16s-
ning kallad eLock, som méjliggor kostnadseffektiv
automation av frasmaskiner utan palettvéxlare eller
nollpunktsbaserad paletteknik. eLock
bygger pa elektromagnetisk krafto-
verforing och &r en patenterad 16sning for
eftermontering av palettvaxling. Den kraver
varken mediagenomforing eller kabeldrag-
ning i maskinbordet.
-Fyra- och femaxliga fleroperationsma-
skiner utan palettvixlare 4r mycket vanliga,
och vi far stdndigt f6rfragningar om att auto-
matisera dem. Vi dr valdigt stolta 6ver att
nu kunna lansera en enkel och ekonomisk
16sning for att automatisera palettbyten dven
i dessa maskiner, sa Henrik Brodén som ar
forséljningschef for Fastems i Skandinavien.

EMO

Hannover

Vi ser ett starkt intresse for automationslésningar som
gar att anpassa efter befintliga maskinparker. Mdnga
tillverkare i Sverige och évriga Norden har hégkvalita-
tiva maskiner som saknar palettvixlare. Med 16sningar
som eLock och FPS kan de ta nésta steg i automation
utan att behova byta ut hela maskinen avslutade Henrik.

Henrik Brodén Fastems fick bes6k i montern av medarbe-
tare frdn Cytiva i Umea.

— Full fart hos industrin, ddr mdnga nu &r inne i sin
férsta automation men dven som i Cytiva’'s fall, en mogen
process som behéver utvecklas vidare, sa Henrik Brodén.
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OPEN MIND pa EMO 2025

Stort intresse for svarvfrasning
och automation med hyperMILL®

OPEN MIND drar en positiv slutsats efter sitt framtra-
dande pa EMO i Hannover. Den direktsinda demon-
strationen av svarvning och frisning av ett arbetsstycke
inspirerat av flygkomponenter pd Mazak INTEGREX
i-100H S svarv- och frascenter vickte stor uppmark-
samhet. De manga komponenterna som visades upp
fran ett brett spektrum av branscher och applikationer
demonstrerade bredden av hyperMILL-teknik® och
gav upphov till diskussioner — bland annat om auto-
matisering inom CAM-programmering,.

Specifika bearbetningsstrategier, som
demonstrerades av hyperMILL®
TURNING Solutions, var ofta utgdngs-
punkten for samtal, men bestkarna
i montern var ocksa mycket intresserade
av avancerad teknik som hyperMILL®
AUTOMATION Center och anvind-
ningen av digitala tvillingar med hyper-
MILL® VIRTUAL Machining. Manga
anvéandare letar efter sitt att ytterligare

optimera sina processer och blev imponerade av dessa
tva teknikpaket frén CAD/CAM-sviten.

Sammankopplade processer

”Smarta, uppkopplade och integrerade processer fort-
sdtter att vara ett mycket viktigt &mne for vara anvan-
dare, eftersom det dr hir digitaliseringen utvecklar
sin kostnads- och tidsbesparande potential”, forklarar
Claudio Jorio, Sales Director DACH & Global Reseller pa
OPEN MIND Technologies AG. Med hyperMILL® och
Hummingbird-MES &r vi idealiskt positionerade for att

erbjuda foretag innovativa losningar for néatverksbase-
rade processmiljder som Skar produktionseffektiviteten.

Pa fyra arbetsstationer kunde besdkarna uppleva
demonstrationer av hyperMILL-funktionaliteter® och
Hummingbird Manufacturing Execution System. OPEN
MIND positionerade sin hyperMILL och Hummingbird-
MES som centrala komponenter f6r digitaliseringen av
processkedjor i samband med uppkopplad tillverkning.

Mer information:
www.openmind-tech.com
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ISCAR QUICKTURN
— 6 skireggar
for hoégproduktiv
svarvning i1 flera

riktningar

Iscar presenterar den innovativa
QUICKTURN-familjen, en ny genera-
tion svarvverktyg som mojliggor bear-
betning i flera riktningar med samma
skdr. Losningen ar utvecklad for att
maximera produktivitet och flexibilitet.

Mangsidig bearbetning

QUICKTURN ér konstruerad for svarvning i bada riktningar, profilsvarv-
ning och plansvarning utan behov av verktygsbyte vilket minskar stil-
lestandstiden och okar effektiviteten i produktionen.

Saker skarinspanning

Skiret har upphdjningar pa bada sidor och motsvarande f6rdjupningar
finns i skdrldget vilket ger hog stabilitet vid hga matningshastigheter och
byte av bearbetningsriktning. Lasningen av skéret férhindrar oénskade
rorelser och ger ett konsekvent resultat.

Optimerad spankontroll och kylning

QUICKTURN-skéren har avancerade spanformare sérskilt utvecklade
for hoga matningshastigheter vid bakétgdende bearbetning. Integrerade
kylmedelsmunstycken riktar ovanifran och underifrén flédet direkt mot
skdrzonen och sikerstéller effektiv bearbetning i bdda riktningar och
ldng livslangd.

Brett material- och applikationsomrade

QUICKTURN:-skéren finns i Iscars vilkidnda sorter for ISO P och 1SO
M material och &r anpassade f6r grovbearbetning. Verktygen finns som
fyrkantskaft och CAMFIX i olika storlekar for Y-axelbarbetning.

Sammanfattning av fordelar med QUICKTURN:

e Sex skdreggar ger god ekonomi

e Bearbetning i flera riktningar med samma verktyg

e Siker och stabil inspanning som klarar htga matningar
e Avancerad kylning och spankontroll

® Anpassade sorter for olika material

Mer information:

www.iscar.se

NYHETER
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Plug & Play oljedimmfilter
— Introducerar AW-serien

Lidkoping, Sverige september 2025 — Absolent lanserar AW-serien, en ny
generation maskinmonterade filterenheter for oljedimma. AW-serien ar
latt, kompakt och enkel att installera. Den dr utvecklade for att prestera
i produktionsmiljéer dir hoga precisionskrav kombineras med begransat
utrymme.

AW-seriens Plug & Play-konstruktion mojliggor snabba installationer
med minimala driftstopp. De moduldra enheterna har flera anslutnings-
punkter, flexibla monteringsalternativ och levereras med forkalibrerat
luftflsde, vilket gor uppstarten smidig och problemfri.

En ny standard for kompakta filterenheter Mindre filterenheter véljs ofta
for att spara plats men leder i regel till tita underh&ll och fler filterbyten.
AW-serien dr designad for att 6vervinna den begransningen. Beprovad
flerstegsfiltrering i kombination med det sjdlvdranerande Catch&Release™-
systemet levererar 8 760 timmars kontinuerlig drift. Ett helt &rs oavbruten
produktion. Med HEPA H13-filter kan alla utlova 99,95 % ren luft. Absolent
kan se till att filtren behéller sin effektivitet betydligt langre.

Mer information:

www.absolent.com

SSAB Borlange investerar i fler
FluidWorker - Senaste tekniken ger
battre kontroll och lagre kostnader

SSAB i Borlidnge fortsitter att investera i héllbara och effektiva 1osningar i sina verkstader.
Dessa bearbetar dygnet runt kritiska komponenter och valsar som behé6vs for stalproduktionen.

Hir har man sedan 2010 ett flertal FluidWorker och i samband med installationen av ett nytt
arborrverk valde SSAB att ta ett nytt steg med FluidWorker 150 — den senaste generationen
med automatisk styrning av skarvatskan.

Automatisk styrning ger operatdrerna full kontroll

— Vi har redan god erfarenhet av FluidWorker och nu
far vi ocksa annu béttre koll pa skarvatskan med automa-
tisk styrning av koncentration och tankniva s& att ope-
ratérerna kan fullt ut fokusera pa bearbetningen, sager
Anders Jacobsson, tekniker hos centralverkstiderna, SSAB
Borlange.

Stabilare produktion och béattre arbetsmilj6
FluidWorker 150 kombinerar cirkulation och
UV-behandling av skérvitskan med automatisk mét-
ning och pafyllning av ritt méngd vatten och koncentrat.
Resultatet blir optimala forutsattningar for bearbetningen,
ytterligare minskad vétskeforbrukning samt en stabilare
produktion och forbittrad arbetsmiljo.

Mer information:
www.ssab.com



Tillfalle, bra erbjudanden!
Galler till 31 december
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Drivox-tec™ TKON
DDII0 Supreme

Walter presenterar en ny ikon med maximal prestandadkning

DD170 Supreme édr en solid hdrdmetallborr utformad som en premiumlésning
f6r bearbetning av stél och gjutjarn, &ven under de mest krdavande foérhéllandena.
Med avancerad geometri, invindig kylning och Krato-tec®-beldggning dr denna
borr gjord for att ga djupt — upp till 12 x Dc — utan behov av férborrning.

DD170 Supreme ger dig maximal produktivitet med Krato-tec®-beldggning,
tillforlitlig prestanda i korsande hal och sneda utgdngar samt utmaérkt positione-
ringsnoggrannhet. Med tolv spar kan hdrdmetallborren omslipas ofta, vilket leder
till bade lang livslingd och héllbarhet. Den passar perfekt for fordonsindustri,
flygindustri, form- och verktygstillverkning, energi och allmén bearbetning.

I 6ver 100 &r har Walter statt f6r expertis och kvalitet inom bearbetningsteknik.
Foretaget grundades 1919 av Richard Walter och har sitt huvudkontor i Tiibingen,
Tyskland. Portfljen omfattar precisionsverktyg for frasning, svarvning, sparning,
haltagning och gédngning samt kundanpassade specialverktyg och teknologilos-
ningar langs hela processkedjan. En annan viktig del ar Walter Tool Management
Solutions, som erbjuder kunderna kostnadskontroll, kontinuerliga produktivitets-
forbéttringar och snabbare avkastning pd investeringar — utéver sjilva skirverk-
tygen. Med produktionsanldggningar i Nord- och Sydamerika, Europa och Asien,
ménga dotterbolag och distributionspartners samt 3 800 anstillda vérlden 6ver,
har Walter en global nirvaro och kunder i 6ver 80 linder. Férutom Engineering
Kompetenz 4r en héllbar foretagsstrategi och ett mangfaldsperspektiv en del av
foretagets kultur.

Mer information:
www.walter-tools.com
Drivox-tec™ IKON DD170 Supreme
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ISCAR NEODO
— Manga skareggar

lag kostnad med nya

Efter framgangarna med frasfamiljen NEODO
S$890°s 08-skdr utokas nu familjen med nya
FSZ...R10-planfrisar, utrustade med dubbel-
sidiga 10 mm’s skdr med atta skareggar. Detta
storre skar klarar storre ingrepp samtidigt som
hog produktivitet och lag kostnad bibehalls.

NEODO ir en 90° planfrés for grov- och medelfin bearbetning av framst
stal och gjutjarn. Det fyrkantiga dubbelsidiga S890 SZMU 10-skéret har
hela 8 skdreggar vilket ger en mycket 1ag kostnad per skédregg samtidigt
som den robusta och slitstarka utformningen i kombination med utvalda
hardmetallsorter ger maximal livslangd och prestanda. Planfrasarna
finns i ett brett diameteromréde fran 40 upp till 160 mm, i bade tit- och
glestandat utférande. Invindiga kylkanaler (upp till &125 mm) riktar
kylmedlet till varje skdregg.

Skérens avancerade geometri reducerar skérkrafterna och energiat-
géangen. Det nya NEODO-10-skéret klarar ett axiellt skirdjup pa hela
7 mm och den breda wiper-ytan pa skéret ger utmérkt ytfinhet. Tack vare
det laxstjartformade skarlédget och skruvinfdstning sitter skiret extremt
stabilt i fraskroppen.

NEODO é&r en mangsidig, effektiv och ekonomisk 16sning for frasope-
rationer och ger utmarkt resultat under olika skarférhallanden inklusive
intermittent bearbetning.

Mer information: www.iscar.se

Produktivitet
pa hogsta niva

Den nya Walter-borren med utbytbart huvud, Drion-tec® E-Peak D5150

Med Drion-tec® E-Peak D5150 introducerar Walter en ny borr med utbytbart huvud
som, enligt foretagets slogan (" The Peak of Productivity”), representerar ”toppen
av produktivitet” vid borrning i massivt material. Enligt Walter méjliggor D5150
mycket hoga matningshastigheter och avverkningshastigheter, vilket avsevért
minskar kostnaden per hal. Férborrning krivs inte — och det utbytbara huvudet
(DS50) kan bytas direkt i maskinen utan skruvar. Bdda dessa funktioner minskar
bearbetnings- och instdllningstider.

Borrkroppen p& D5150 har forstdrkta radiella kontaktpunkter och lutande axiella
kontaktytor som optimalt absorberar de skérkrafter som uppstar. Den tredimen-
sionella spankanalsgeometrin med stor spiralvinkel, i kombination med kraftfull
intern kylning, méjliggor effektiv och tillfsrlitlig spdnavledning — dven vid lutande
eller vélvda arbetssytor.

Forutom hog produktivitet imponerar Walter-borren D5150 med sin héga pro-
cessikerhet. Detta kommer frén den stabila, patenterade infdstningsdesignen med
axiellt utdragskydd. Det sdkerstéller riskfri atergang och behaller sitt moment
dven efter manga skirbyten. De 1dgvibrerande DS50-huvuden garanterar utmérkt
centrering och borrkvalitet tack vare sin slipgeometri och spetsvinkel.

Tack vare sin universella M-geometri och tva skdrsorter (WPP35 och WMS35)
kan D5150 anvandas med ett brett fonster for skédrdata i alla ISO-materialgrupper




och
NEODO

NYHETER 35

COLLY SLIPSERVICE

Miljdsmart - ny pa nytt!

Omslipning forlénger livslangden pé vardefulla verktyg och gér din
produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik ar certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frasar fran Mapal och Mitsubishi. Med hogsta kvalitet
slipas och beldggs verktyg &ven av andra fabrikat utifran kundspecifika

krav sett till slipning och mérkning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds &ven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och |6nsam |6sning for er!

c ” L&t oss fa hjalpa dig!
a y Colly Verkstadsteknik AB

. Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
VerkstadsTeknik collyverkstadsteknik.se

P, M och S samtiK, N och H. Anpassning ar enkel via “plug & play” tillsammans
med de rekommenderade parametrarna. Walter lanserar initialt D5150 fran &
9-17,99 mm (inklusive tum-diametrar) och i borrdjup pa 3xD, 5xD och 8xD. Flera

huvuddimensioner
kan anvédndas i samma
borrkropp, vilket ocksa
minskar lager- och
inkdpskostnader.

Mer information:
www.walter-tools.com

Idealisk fér hég spdnav-
verkning: Walter-borr
med utbytbart huvud,

Drion-tec® E-Peak D5150.

© Walter

INTRODUCERAR

UPP TILL 60 kW
OPTIMAL EKONOMI,
KVALITET OCH PRESTANDA

ALLT INOM SVETS OCH SKAR!
LASER ¢ SKYDD ¢ SVETSMASKINER ¢ TILLBEHOR
TILLSATS » PLASMA ¢ ROKUTSUG e SLITDELAR « MM
www.fagon.se ® info@fagon.se ® 0413-19190
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LAt oss presentera GCI220:

Framtagen for bearbetning i gjutjarn

Ta steget till frasning i gjutjarn med
beproévad teknik bakom varje passering

Sandvik Coromant, ledaren inom skarverktyg och verktygs-
system, har lanserat GC1220 — den senaste vandskarsfras-
sorten for nodulart gjutjarn, framtagen for funktion, tillfor-
litlighet och effektivitet. Det som utmarker GC1220 dr en
banbrytande beliggningsteknik: PVD-beldggningen i flera
nanoskikt, framtagen med hjilp av Zertivo®-teknik.

GC1220 har tagits fram for att tackla de svéraste
utmaningarna vid bearbetning av gjutjarn. Oavsett
om den anvinds under véta eller torra forhallanden,
uppvisar den en enastdende motstdndskraft mot abra-
siv f6rslitning och varmesprickor, vilket sékerstéller
stabil och sdker bearbetning — &ven i de mest krdvande
miljoerna.

Den kontinuerliga utvecklingen av Zertivo®,
Sandvik Coromants unika PVD-produktionsteknik,
forbéattrar egenskaperna hos GC1220. Den avance-
rade beldggningen i flera nanoskikt, en kombination
av TiAIN och TiSiN, resulterar i en ovanlig synergi
mellan eggseghet och slitstyrka, ndgot som annars
ofta utgdr en kompromiss hos konventionella sorter.

“Den banbrytande beldggningsinnovationen hos
GC1220 levererar exceptionella prestanda med séker-
het, forutsdgbarhet och hallbarhet. Den 4r forsta val
for alla frasapplikationer i nodulart gjutjarn, vid allti-
fran latt grovbearbetning till finbearbetning under
vata och torra férhallanden”, siger Wayne Mason,
Global Product Application Manager for Grades hos
Sandvik Coromant.

Denna nya fréssort for gjutjirn bygger vidare pa
samma beprévade innovation som var framgangsrika
stélfrasningssort GC1230. Tack vare sin avancerade

PVD-beldggning (fysikalisk angdeponering) och
robusta prestanda under krivande férhallanden, kom-
mer GC1220 att sdtta en helt ny ribba for prestanda
inom gjutjarnsbearbetning”, fortsatter Mason.

GC1220-skédren har konstruerats for att ha en
langre och mer forutsidgbar verktygslivslangd, for
att reducera stillestandstider och 6ka produktivite-
ten. Denna tillforlitlighet skapar en mer effektiv och
hallbar tillverkningsprocess, vilket hjdlper tillverkare
att uppfylla bade prestanda- och miljomal.

GC1220 har optimerats for 14tt grovbearbet-
ning och finbearbetning, och &r perfekt f6r en
maéngd olika applikationer, frdn allménna till
mer utmanande uppgifter sdsom planfras-
ning, intermittent detaljbearbetning i gjutna
komponenter, skalbetingelser och kom-
plexa verktygsvagar. Den ér forsta val for
nodulirt gjutjdrn (K3) och kan anvéndas i
aducerbart och grétt gjutjarn (K1/K2). Den
presterar otroligt bra under b&de vata och
torra foérhéllanden, och passar alla bransch-
segment och diverse komponentdetaljer.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com



GNISTAR FRAN SKARPVERKTYG

DET SJALVKLARA VALET

"FOR KOMPLEXA DETALJER SOM KRAVER HOGSTA PRECISION"”
"PRISVARD PREMIUMMASKIN DAR DU SATTER GRANSEN!”

Mikael Persson Peter Magnusson
VD/Saljare Vice VD/Saljare
031-787 22 83 031-787 22 84

Vi &r en komplett leverantér till allt inom trad och sdnkgnistmaskiner.

Ovriga produkter/tjanster:
Service, utbildning, diamantverktyg, frasmaskiner.

Titta in pa var hemsida for ett komplett utbud av vara produkter.

VALKOMNA TILL VART SHOWROOM
Man-fre 8-16

Tel: 031-87 00 50 o www.skarpverktyg.se e info@skarpverktyg.se
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Fran svarta
rubriker med fortvivlan

och_ sorg

till

stor

framtidstro, CEJN flyttar
nu in och bygger

roduktion D
Modellgatan 12 1 Osby

”Pa mandag dr det mandag igen” sjunger en svensk
popidol pa bilradion och jag ar pa vég till Osby. Men
det 4r inte vilken mandag som helst och det &r inte ett
vanligt besok utan jag skall vara med pd invigningen av
nya produktionslokaler och trdffa ménniskorna bakom
en unik bedrift.

Vi skriver 12 oktober och det har gatt sju manader
sedan Trio Perfektas och CEJN;s fabrik i Lénsboda brann

ned till grunden och 6delade en effektiv verksamhet
inom skédrande bearbetning. Elden slukade ett 20-tal
bearbetningsmaskiner och verktygsskdp med tusentals
verktyg blev till aska. Inga méanniskor kom till skada
fysiskt.

Sju ménader har nu gatt sedan branden som 6delade
Trio Perfektas och CEJN:s fabrik i Lénsboda. Och i det
lilla perspektivet dr det tio manader sedan jag var pa

plats och skrev ett reportage ddr nya maskininveste-
ringar, glddje, stolthet och produktivitet stod i centrum.

Nedan foljer ett litet axplock om vad jag da skrev
i tidningen for sju manader sedan.

Pd fabriken i Lonsboda finns ovdrderlig kompetens.

Forts. sida 40 >>
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Att ett verkstadsforetag har tvd produktionsenheter kan
i vissa fall vara en for mycket. Men nir CEJN i Skovde dvertog
produktionsenheten i Lonsboda fanns det utifrdn en bide fore-
tagsekonomisk och ett kompetensperspektiv, ingen anledning
att flytta produktionen till Skovde.

— Vi har ett lingre samarbete med INDEX Nordic och ser
dem som ledande i sin bransch. Vi har sedan tidigare mdnga
hogteknologiska maskiner fran INDEX bdde hir i Lonsboda
och i Skovde.

— Att vilja INDEX ser vdra maskinoperatorer som en klar
fordel, dd man dr van att anvinda INDEX maskinteknik.
Utrustade med styrsystem fran SIEMENS dr ocksd till-
sammans med ovannimnda teknik dr stort plus, sa Tommy
Wigermo Gruppchef Teknik.

Stora volymer kraver hogeffektiv maskinpark.
De nya fabrikslokalerna i Osby &r pa narmare 9 000
kvm varav 3 000 kvm &r produktionsyta dedikerat for
den nya maskinparken, dar vi idag ser atta moderna
CNC-maskiner som tillverkar avancerade komponenter
i 5-skift. Vi far veta att det &r ytterligare fem maskiner
pa vég in.

Vi sitter runt konferensbordet tillsammans med
Gunnar Hellichius produktionsledning Skévde, Peter
Svennarp platschef Osby, Tommy Wigermo grupp-
chef teknik Osby, Henrik Karlsson projektledare CEJN
Skovde, Fredrik Nyberg produktionsledare Osby,
maskinséljare Per Dalin INDEX Nordic och underteck-
nad. Alla inblandade i “undret” vi idag ser hir i Osby.

— Véra medarbetare dr hjéltar i detta drama som fick
ett lyckligt slut och en nystart som sdkert ingen i sin
vildaste fantasi kunde tdnka sig, sdger Peter Svennarp.

—Den 6 mars klockan 01.20 pa natten gick ett automat-
larm pa fabriken i Lonsboda, katastrofen var ett faktum
och sedan dess har foretaget kimpat med alla kinslor
och f6rsokt ge svar pa alla fragor fran personalen. Alla
anstillda i Lonsboda har fatt litta sina hjartan och stélla
fragor och vi har svarat s gott vi kan. Det viktigaste var
den mjuka biten, nér vi befann oss i stormens 6ga, sdger
Gunnar Hellichius.

Vi far under den langa pratstunden hora att redan efter
ett par dagar fick man ett stort stéd fran bade konkur-
rerande foretag och ja egentligen hela verkstadssverige.

— Vad som stack ut lite extra var ndr féretagsledningen
pa Sibbhultsverken ville hjélpa till redan fyra dagar efter
branden. I var krisgrupp som arbetade dygnet runt fér
att hitta “ratt “alternativ fann vi till slut lokalerna i Osby,
som blev det bésta alternativet, séger Peter Svennarp.

— Vi fann tidigt att vi behévde “kopiera” maskinpar-
ken fran Lonsboda for att vara maskinoperatorer snabbt
skulle komma igéng och nu géllde det att hitta maskiner
hos INDEX nere i Tyskland, sdager Tommy Wigermo.

Har foljer kommentarer kring val av maskinteknik och
maskinséljaren Per Dalin p& INDEX Nordic en av huvud-
personerna i mitt redaktionella arbete.

— Mitt i all bedrévelse, sa fick vi pd INDEX Nordic
ett uppdrag och en forfrdgan fran foretagsledningen pé

CEJN i Skévde. Med nya lokaler i Osby behévde man
snabbt komma igang med produktionen och d4 pratar
vi om leveranser av identisk maskinteknik som brann
ner pd fabriken i Lonsboda, berattar Per Dalin.

— Har fick vi en otrolig respons fran Tyskland dér fore-
tagsledning och fabrikschefer p4 INDEX forstod allvaret
och direkt ndgra dagar efter branden sokte efter maskiner
for leverans till Osby. Kan vi sdga att vi gick fore ”i kon”
av maskinleveranserna, sd ar det ett understatement av
stora métt, sdger Per Dalin.

Vi gér tillsammans med Per Dalin ut i produktionen och
stannar till vid tvd INDEX MS 40 maskiner.

— MS stér f6r MultiSpindel och CEJN har investerat
ibade MS 40-8, MS 40-6 och MS 22-8. Skillnaden i stdng-
diameter och 6 eller 8 spindlar. Om du har 8 spindlar kan
man ofta kora 2 detaljer/varv. Vilket gor att stycktiden
blir mycket kort med extrem produktivitet som f6ljd.
Svarvning, borrning, frasning, gangning, bakbearbetning
och avstick, allt i samma maskin vilket ger minskad han-
tering och d& saklart battre kvalitet, informerar Per Dalin.

— Allt reglerat och styrt av Siemens styrsystem 840D
sl med touch-panel (iX-panel). Varje spindel kan styras
individuellt med mojlighet till komplexa geometrier
och bakbearbetning. Efter ett varv snurrar spindeltrum-
man tillbaka och processen bérjar om igen. Allt med
mycket exakt positionering, repeterbarhet och med hog
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hastighet. Med snabba verktygsbyten, INDEX stabila
konstruktion och precision lampar sig en MS maskin
perfekt fér bade korta som langa serier. Allt i samma
uppspanning och maskin.

Kompletterat med Index egna stangmagasin MBL
har man en svarv som producerar detaljer dygnet runt.

Dessa MS maskiner &r sedan kompletterade med flera
andra INDEX maskiner som C200, C100 och storséljaren
genom dren, INDEX ABC, sager maskinséljare Per Dalin.

— Kommer du hit om ndgra ménader sa stdr det tvd
MS40-6 till hér, for tillverkning av komplexa komponen-
ter i stora serier, siger maskinséljare Per Dalin.

Vi lamnar fokus pa maskintekniken och dtervinder
till de mjuka védrdena som i mangt och mycket speglar
detta reportage.

— Det fantastiska resultatet av allt h&rt arbete hos alla
medarbetare, ser vi idag, hér pa fabriken i Osby. Forsta
maskinen var i produktion efter 91 dagar och vi har

skapat ett madtto tillsammans, dér vi nu efterstravar att
utveckla och bli virldens modernaste svarvfabrik, sdger
Gunnar Hellichius.

Jag har skrivit om olika féretag och teknik som hal-
ler svensk produktion levande och konkurrenskraftig.
Hiér handlar det om det i hogsta grad men som sagts
i reportaget, sd mycket mer. Heder till alla medarbetare
som lagt ner omattlig energi och sin sjil i arbetet att

”

utveckla ”varldens.........

|
|
I



Rovyal Rota-Rack:

Automatisk detaljuppsamlare

Rota-Rack® dr en automatisk detaljuppsamlare som med fordel anvands tillsammans med en stangmatad
CNC-svarv som ir utrustad med detaljuppfangare. Rota-Rack® gor det enklare att ta hand om
fiardigbearbetade detaljer, vilket ger timmar med 16nsam obemannad produktion,
samtidigt som du vet att dina detaljer inte blir skadade efter att de ar fardigbearbetade.

Enkel programmering: Ange antal De fardiga detaljerna ramlar ned pa Varje gang en ny detalj kommer ut pa
detaljer cykeltid-vridning, klart! bandet och transporteras till det bandet, indexeras det till nasta position.
roterande bordet.

OYAL

PRODUCTS

Efter ett antal timmar av obemannad
produktion, kan man plocka de fardiga
detaljerna utan méarken!

Detaljerna transporteras forsiktigt
vidare utan att det blir marken pa dem.

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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ZIWA Mekanisk Tillverkning

Unik maskininvestering
for fortsatt tillvaxt

Med ambition, smarta investeringar och flerarig kunskap inom

skidrande bearbetning fortsitter ZIWA Mekanisk Tillverkning AB,
Olands framsta industri- och teknikforetag, sin tillvixtresa. Under

hdsten har foretaget driftsatt sin senaste investering frain DMG-MORI
- den nya hogpresterande fleroperationsvarven CLX 550 TC - som ar
den forsta DM G-MORI-maskinen av sitt slag att installeras i Norden.

TEXT & BILD: PIERRE EKLUND

Ett &r efter att DMG-MORI forra hosten lanserade sin
nya mdngsidiga fleroperationsvarv CLX 550 TC - som
presenterades pd AMB-maéssan i Stuttgart i september
2024 - blev ZIWA Mekanisk Tillverkning AB i Farjestaden
forsta foretag i Norden att installera den nya modellen.
— CLX 550 TC togs i drift i b6rjan av oktober, och vi
har redan sett prov pa den allsidighet som maskinen
besitter. Det &r ett riktigt kraftpaket som kan hantera alla
aspekter av maskinbearbetning, vilket kommer spara
mycket tid och pengar at oss. Vi dr vildigt néjda med
var investering, sdger Suad Samardzic, vd pa ZIWA.
Fleroperationsvarven &r det senaste tillskottet i foreta-
gets breda maskinpark som méjliggér bade volym- och
fastyckstillverkning av komplicerade detaljer i alumi-

CLX 550 TC é&r utrustad med tva
svarvspindlar, en huvudspindel (A) och
en subspindel (B) samt en frasspindel
som arbetar mot bada sidor.

Suad Samardzic vd pé ZIWA, Per Séljé sélj- och mark-
nadsansvarig pa ZIWA, och Emil Nilsson séljare vid DMG-
MORI visar upp ZIWAs nya fleroperationsvarv CLX 550 TC.

nium, rostfritt, méssing, plast, och syrafast till mekanik,
forpacknings- och livsmedelsindustrin i Skandinavien.

— Pandemin ldrde oss vikten av att sprida vara jobb
pa flera foretag och branscher, och att det ockséa finns
faktorer som vi inte kan styra. I varas kdnde vi av en
lite simre orderingang eftersom flera kunder vantade
in USA:s tullbesked, men det senaste halvaret har vi sett
en okad orderingdng fran vara storsta kunder.

— Samtidigt har vi jobbat hért for att hdmta in nya kun-
der och jobb, och under det senaste aret har vi fatt nya
kunder inom férsvars- och energiindustrin. Installationen
av den nya maskinen kom valdigt lagligt.

ZIWA &gs av Magnus Zinnerstrom och Mats
Waltersson, vars fader startade foretaget 1987 med

fokus pa korta serier och hog flexibilitet. Deldgarna har
bada operativa roller i foretaget, men dr varken vd, pro-
duktionschef eller silj- och marknadsansvarig. Magnus
Zinnerstrém ansvarar for kalkylering och offert medan
Mats Waltersson &r senior rddgivare och ansvarig for
ekonomin.

— Vi har byggt ett vildigt starkt team dér alla nyttjar
sina kunskaper och kvalitéer p4 bésta sitt, och i och med
att deldgarna &r en del av verksamheten har vi valdigt
korta beslutsvégar, forklarar Suad Samardzic.

— Vi dr alltid mé&na om att hitta 16sningar och under-
latta for véra kunder, och vart stora materiallager och
breda maskinpark gor oss valdigt flexibla.

Genom é&ren har foretaget kontinuerligt investerat



i bdde maskinparken och produktionsanldggningen pa
Rokgatan, en kort bilfard fran centrala Férjestaden och
Olandsbron. I bérjan av 2010-talet byggdes nya kontors-
lokaler och ny entré pa foretagets gamla parkering, vilket
frigjorde produktionsytor for fler maskininvesteringar.

— Tack vare att féretaget dger obebyggd mark runt
anldggningen har vi kunnat expandera nér behov har
uppstétt. Under det senaste aret har vi byggt ett kallfor-
rad pa 800 kvadratmeter dér vi nu forvarar material,
amnen och detaljer som tidigare stdlldes pa produk-
tionsytor. Nu har vi mer ytor f6r framtida maskinin-
vesteringar.

— For ndgra ar sedan gjorde vi dven om svetsavdel-
ningen som har nya svetsbord, nytt utsug och ny travers.
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Vi tar allt i den takt dédr behovet dr som storst.

I maskinparken finns maskiner i olika fabrikat och
fran olika aterforsaljare. Baddfrasar fran Sajo, Fagima
och MTG, fleroperationsmaskiner frdn Bridgeport,
CNC-svarvar fran Emco, supportsvarvar fran Mazak,
en rundslip frén Studer och kapar frén Rysch, men det
vanligaste fabrikatet i produktionen &r DMG-MORI som
genom dren har levererat tio maskiner - frimst CNC-
svarvar men dven tva femaxliga fleroperationsmaskiner
- till ZIWA.

— Det 61l sig sa att vi en gang i tiden investerade
i NL-svarvar fran japanska Mori Seiki som vi har varit
vildigt néjda med och har kvar i produktionen. Nar
Mori Seiki sedan slogs samman med tyska Gildemeister

Detalj - fére och efter bearbetning i den nya fleroperationsvarven CLX 550 TC.

Operatédr Kristoffer Rosén kér ett program i nya CLX 550 TC,
som ldmpar sig fér bade stora och sma serier. Inledningsvis
kommer ZIWA nyttjia maskinen fér fastyckstillverkning.

och bildade DMG-MORI fick de nya maskinerna en mer
modern design, men i grunden dr stommen, tekniken,
och styrsystemen detsamma, vilket underléttar for vira
operatorer.

— Aven om vi har tre personer som &r dedikerade till
att programmera jobben i Edgecam och bereda maski-
nerna vill vi halla ner antalet fabrikat och styrsystem.
Till frasarna anvinder vi framst Heidenhain medan de
flesta svarvar styrs med hjdlp av Siemens styrsystem.
Nya CLX 550 TC é&r utrustad med Siemens One, berattar
Suad Samardzic.

— Vi har dven etablerat en bra relation med DMG-
MORIs séljare Emil Nilsson, som har en bra inblick
i vilka sorters maskiner vi séker och vad som finns pé
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CLX 550 TC ér utrustad med det senaste styrsystemet
Siemens ONE med "3D shopfloor programming” dér
systemet via en step-fil sjélv identifierar och ger férslag
pé process. Tidsbesparingen landar pa ca 80 procent
mot den annars enkla och snabba dialogprogram-
meringen. | och med detta far maskinen extremt korta
stélltider, dér alla verktygen samtidigt &r i verktygsma-
gasinet och endast byte av backar maste géras.
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Produktionschef Micke Stening som har en bakgrund som produktionstekniker &r en av tre
personer som arbetar med att programmera jobben i Edgecam i produktionshallens kontor.
Micke Stenig hjélper sedan &ven till att bereda bearbetningen i maskinen. | sista bilden visar
Micke Stenig upp ett hetluftmunstycke for tandkrémshéllare som ZIWA har tillverkat &t en
kund dér varmluft anvédnds fér att smélta och omsluta kundens produkter.

>>

marknaden. En annan viktig aspekt dr att deras service-
organisation snabbt kan vara pé plats ifall behov uppstar.

Bara under de senaste sex dren har ZIWA gjort flera
maskininvesteringar frin DMG-MORL Efter att ha sett
flera fordelar med CLX 450 V4 och den tvaaxliga CLX-
serien valde foretaget 2019 att ersatta tva dldre maskiner
med tva kraftiga CLX450 V6 som ér utrustade med sub-
spindel. Nar behovet av femaxliga frasar sedan uppstod
hosten 2019 {611 valet p4 DMG-MORIs femaxliga flerope-
rationsmaskiner CMX70U som levererades i april 2020
néar covid-19 borjade stanga ner stora delar av varlden.

—Nu har vi under en lingre tid haft behov av en mul-
tisvarv, men har saknat kapacitet f6r en investering. Fram
tills nu har vi kort detaljerna i konventionella svarvar

och sedan skickat vidare dem till andra maskiner for
frasning och borrning, séger Per Siljo, sdlj- och mark-
nadsansvarig pd ZIWA.

— Hela den hér processen med allt fran riggning till
att detaljerna stédr pa ko for frasning och borrning har
tagit mycket tid och energi, och nér vi forra dret borjade
fa allt fler férfragningar pa jobb med svarvning, frasning

och borrning borjade vi sondera marknaden.

I samtal med Emil Nilsson uppdagades det att DMG-
MORI precis hade lanserat fleroperationsvarven CLX 550
TC som tickte ZIWAs behov. Olandsféretaget bestdamde
sig relativt snabbt for maskinen och blev ddrmed det for-
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Under aret har ZIWA fardigstéllt ett kallférrad pa 800
kvadratmeter déar de nu férvarar material, &mnen och
detaljer som tidigare stélldes pa produktionsytor.

Fdretagets svetsavdelning har renoverats
med nya svetsbord, nytt utsug och ny travers.



Precis innan pandemin stdngde
ner stora delar av vérlden i april
2020 levererades DMG-MORI:s
femaxliga fleroperationsmaski-
ner CMX70U och stélldes mitt
emot varandra. Operatér Tomas
Johansson Jonsén riggar den ena
maskinen samtidigt som operatér
Marcus Forsberg riggar den andra.
En stor férdel med tva likadana
fleroperationsmaskiner ar att de
kan dela fixturer och verktyg.

Operatér Kristoffer Rosén
kommer &t verktygsmaga-
sinet via en lucka péa fram-

sidan av CLX 550 TC och
kan enkelt rengéra verkty-

gen frdn spanrester.

Fleroperationsvarven CLX 550 TC é&r den senaste av ZIWAs investe-
ringar fran DMG-MORI. | maskinparken finns dven de tva svarvarna
NL2500SY/700, en NLX2500SY/700, tvd CLX450V6, och en CLX450V4
samt de tva femaxliga fleroperationsmaskinerna CMX70U.
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Tre generationer Zinnerstrém. Lars Zinnerstrém var med och grundade ZIWA 1987,
sonen Magnus Zinnerstrém driver féretaget tillsammans med Mats Waltersson, och
barnbarnet Elin Zinnerstrém jobbar nu pa féretaget med kalkyler och beredningar.

>>

sta foretaget i Norden med en CLX 550 TC. Emil Nilsson
forklarar hur maskinen dr uppbyggd.

— CLX 550 TC é&r utrustad med tva svarvspindlar, en
huvudspindel (A) och en subspindel (B) samt en frés-
spindel som arbetar mot bada sidor. Verktygen sitter
i magasinet precis som i en vanlig frds, men det finns
bara en verktygsbarare vilket gor det latt att forsta vad
man ska gora i respektive spindel, och ha kontroll pa
verktyg, langder och diametrar.

—Den tid det tar att skifta verktygsbarare i jamforelse
med att kora detaljerna i en maskin med revolver sparar
du snabbt in p& hur smidigt och snabbt det gar att rigga
maskinen. I CLX 550 TC kan du till skillnad frén en tra-
ditionell svarv méta detaljer pd ett enkelt satt. Har sitter
maétproben skyddad i verktygsmagasinet fram tills att
den anvénds. Maskinen kan kora bade stora och sméa
serier, och i och med att du snabbt kan komma igang ar
den optimal for fastyckstillverkning, sager Emil Nilsson.

ZIWA kommer i férsta hand anvianda CLX 550 TC
till just fastyckstillverkning. Fleroperationsvarven har
kapacitet att kora detaljer med en langd upp till 1500

ZIWAs ledning & médn om att personalen ska trivas och anordnar olika
aktiviteter under aret, bland annat flipperspel. | entrén till kontoret star ett

ZIWA fortsétter att inves-
tera. Foretaget tittar nu pa
en liknande robotarm som

idag ér installerad vid en
Mori Seiki (nu DMG-MORI)
NL2500. | februari levere-
ras dessutom féretagets
nya frés fran Akira Seiki.

millimeter och en diameter pa 500 millimeter. Eftersom
maskinen levererades strax innan industrisemestern tog
foretaget beslutet att vinta med installation och utbild-
ning till efter semestern nér operatérerna hade mojlighet
att satta sig in i maskinen mer grundligt.

— Aven om det dr ett helt nytt maskinkoncept fér oss
finns det mycket som vara operatorer kdanner igen fran
véra andra maskiner. Och nu blickar vi framét. Vi har
vaxt mycket den senaste tiden, bade omséttningsmas-
sigt och i antal maskiner, och har ambitioner att fortsitta
véxa, sdger Suad Samardzic.

— Just nu soker vi produktionstekniker och CNC-
operatorer. Det ar tuff konkurrens i regionen om den
personal som finns, men en av véra styrkor dr att vi ar
mana om var personal. Vi triffas regelbundet utanfér
jobbet for att spela padel, bowling och flipper, titta pa

flipperspel da deldgaren Mats Waltersson har ett stort intresse fér flipper.

ishockey och fotboll, eller dta och umgés i Kalmar. Férra
aret besokte hela bolaget vért systerféretag Mak Madesjo
i Nordmakedonien.

Med CLX 550 TC inkord &r siktet nu instéllt pa nasta
investeringar. ZIWA som sedan tidigare har en robotarm
installerad vid en av sina svarvar for nu diskussioner
om att investera i ytterligare en robotarm. Foretaget har
dven bestéllt en ny treaxlig fras fran Akira Seiki som
berdknas anlédnda i februari 2026.

— Investeringen ér ett resultat av den 6kade order-
ingdngen som vi ser nu, och att vi vill hdmta hem fler
jobb. Sedan tidigare har vi en frds som har kapacitet att
kora detaljer med en langd pa upp till 1600 millimeter,
och en frés upp till 3000 millimeter. Fér att slippa belasta
den stora maskinen med mindre detaljer investerar vi nu
ien frds som klarar detaljer pa cirka 2000 millimeter. H

Maskinpark med flera méjligheter. Férutom olika svarvar och frdsar har ZIWA en Studer S33
- en universell cylindrisk rundslipmaskin fér individuell och satsvis produktion av medelstora arbets-

stycken.
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Nya tider pa massgolvet

1 Stuttgart och samtidigt

var besdtkarna tillbaka,
vilket var mycket gladjande

Arets rapport fran Blechexpo blev kortare &n tidigare
ar och lite mer sldtstruken. Vi som var pd plats och
alla andra som é&r tidningsmakare ser en tydlig trend.
Intresset for fackpressens arbete minskar och alternativet
— digitala och sociala medier- far den storre uppmark-
samheten.

Det betyder i férlangningen att den teknikintresserade

lasaren far ett allt simre utbud av kreativ redaktionell
text, skriven av en oberoende journalist eller reporter. Al
tjanster 6kar, ddr jag och manga av mina kollegor runt
om i Europa ser en utarmning av spriket och ménga
ganger kortfattade sammanfattningar som ger ldsaren
minimalt med information som ofta innehaller mer
reklam &n fakta.

Salvagnini Scandinavia med hela séljkdren pé plats frdn Sverige och Danmark.

En imponerande monter dér den italienska tillverkaren bekréftade sin strategi med
fokus pé& innovation, flexibilitet och héllbarhet. Hela Salvagninis sortiment av maski-
ner, automation och mjukvara &r utformat fér att maximera produktiviteten, héja den
fardiga produktens kvalitet samt minska fel och resursférbrukning. Ett av Salvagninis
mal &r att bli en strategisk partner som hjélper foretag att 6vervinna arbetskraftsbrist
och méta den véxande efterfrdgan pd kundanpassad tillverkning och smé serier.

Rune Andersson &gare
till Liungby Maskin var
givetvis p& Blechexpo
maéssan i Stuttgart.
Med sig denna géng
var den nytilltrddde
vd:n Hakan Larsson.

Ser vi pd marknaden, sa finns det i dagsldget frageteck-
en och orosmoment kring konjunkturen i Europa. Och
manga fragor hidnger i luften. Funderade vi éver vad
som skulle méta besdkarna pé arets Blechexpo kunde
man sortera in att de europeiska maskintillverkarna
har det tufft i ett internationellt perspektiv. Kina tar allt
storre kliv in p& den europeiska marknaden. Och det
sdg man i Stuttgart. Aven den tidigare uppstickaren
i form av turkisk maskinbyggarindustri, kinner av den
allt storre konkurrenssituationen. Det séljs maskiner fran
Europa och Turkiet, helt klart men trenden &r tydlig. Det
betyder nu att vi ser storre samarbeten mellan europeisk
och kinesisk maskinbyggare dér vi ser (och det fanns
maénga bevis pa det pa missgolvet) hybridmaskiner med
komponenter fran Europa och Kina i samma maskin.

Kinas har just nu flera tekniska 6vertag som pressar
framfor allt europeisk fordonsindustri. Med billigare
elbilar, batterifabriker och fardiga ekosystem och en just
nu digital 6verldagsenhet dkar glappet mellan virldsde-
larna. ” Vi ligger 5-10 ar efter” sa en rost fran den tyska
bilindustrin pa méssan. Och i ménga fall sa beror det
pa att det tar lang tid for politiska beslut som behévs
for att fa fart pa framst den tyska fordonsindustrin som
har varit en mycket dominerande “motor” f6r Europas
tillvéxt och arbetstillfallen.

Vi tréffade nagra nya ansikten pd méssgolvet i Stuttgart.
Patrik Strémberg CEO p& Iberobot Svenska och medar-
betare fran LKAB Mekaniska. Hér i den holléndska tillver-
karen av slip- och avgradningsmaskiner — Q-FIN.



Bakgrund
Kinas ultrasnabba utveckling och frammarsch de senaste
decennierna utmanar den europeiska maskinbyggarin-
dustrin. Inget annat land har tagit lika stora teknologiskt
sprang som de Kina tagit de senaste 20 4ren. Kina har
blivit globaliseringen stora vinnare och satsar nu pé att
digitalisera och elektrifiera hela sitt industrisamhalle.
Moderniseringar géller omrdden som industri, férsvar,
Aerospace, E- Automotive, vetenskap och IT. Manniskors
inneboende entreprendrskap har ocksd nu fétt ett storre
utrymme. Och vélutbildade entreprenérer bygger stora
foretag som inte saknar innovationsférmaga. Dock styrs
det mesta fran den centrala statsapparaten.

Hela denna transformation hade varit omgéjlig utan

Maskinleverantérerna Tovend och Licato har ett langt samarbete med G-Weike. Har
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globaliseringen och de globala produktionskedjorna.
OCH ett stort stod samt krav fran landets hogsta led-
ning. Den kinesiska staten satsar stora resurser p& och
ger fordelar till inhemska foéretag som har stor betydelse
for exportframgangarna.

Jag horde i méssans korridorer uttalanden att flera av
de etablerade maskintillverkarna nu ser med stor respekt
och tillférsikt, hur man blir utmanade och konkurrens-
utsatta av ett flertal kinesiska fabrikat.

Officiella pressrapporten fran pa Blechexpo
i Stuttgart skriven av massarrangdrerna P.
E. Schall. Massan ar en central plattform for
kundkommunikation ansikte mot ansikte.

ser vi dem samlade framfér montern med intressanta verk inom avancerad plétkonst.

Tillsammans med den 10:e Schweisstec-méssan f6r
fogningsteknik blev den 17:e Blechexpo internationella
madssan for platbearbetning en stor framgang. Tack vare
1190 utstéllare frén 41 lander blev 4terigen Blechexpo/
Schweisstec till ett inspirerande branschevenemang,.
Foretag som specialiserar sig pa platbearbetnings- och
fogningsteknik visade pa vilken riktning som branschen
ar pa vig fran processoptimering och 6kad dvergripande
effektivitet genom integration av funktioner, mjukvara
och teknik. Det faktum att 43 % av utstillarna kom fran
lander utanfor Tyskland bekréftade dterigen den inter-
nationella betydelsen.

Forts. sida 52 >>

Maskinséljarna Anders Holgersson och
Trond Hansen fran Intercut visade upp fiber-
laserskérningens férdelar i grova plattjock-
lekar frdn italienska CUTLITE PENTA fér
medarbetare frén LKAB Mekaniska.

— Hér demonstrerades fiberlasersystem
pa upp till 60 kW. Maskinerna klarar tjocka
material med slaggfri precision, tack vare
egenutvecklade skdrhuvuden och linjdrmo-
torer. Avancerade styrsystem och automa-
tiserade fléden gér produktionen snabbare,
smartare och mer effektiv, sa Trond Hansen.

Henrik Bergkvist och Johan S6derberg pa nystartade Prima Nordic

visade verktyg for effektiv stansning pd méssgolvet i Stuttgart.
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Medarbetare frdn Molins
Rostfria fran Kristianstad och
Electro Termo frén Atvidaberg
var i Stuttgart for att titta pa
ny maskinteknik. Salvagnini
Scandinavia var ett av féreta-
gen som fick ett besok.
>>

Tillsammans presenterade internationella experter
inom platbearbetning och fogningsteknik sina senaste
utvecklingar och héjdpunkter i nio utstéllningshallar.
1190 utstéllare fran totalt 41 lander — 747 fran Tyskland,
Osterrike och Schweiz, 145 fran Italien, 28 fran Spanien,
20 frdn Frankrike, 53 fr&n Turkiet, 87 fran Kina och 37
frén Beneluxlanderna — métte upp till 40 072 besokare,
vilket skapade en positiv atmosfér. I princip samma besé-
karantal som méassan 2023, vilket d4r imponerande siffror.

Maskinbyggarna fokuserade pa kvalitet, produktivitet
och hallbarhet; Diskussionerna med kunderna handlade
framst om precision, hastighet, digital uppkoppling och
integrerade systemldsningar.

"For oss dr Blechexpo en central plattform for att tréffa
vara kunder personligen. Mdssorna ar en viktig motes-
plats for branschen. Sarskilt i tider av alltmer komplexa
krav &r den personliga interaktionen med kunder och

Att hela tiden fylla pa med ny teknik & och kommer alltid att vara vik-
tigt fér svensk industri i “pole position”. Hér tréffade vi medarbetare
fran de smaéldndska Ljungbyféretagen Svetruck och Ljungby Maskin.

partners av stor betydelse”, betonade en av utstéllarna.

Tyska Trumpf &r en maskinbyggare som ocksa vill
vara nédra knuten till sina kunder och hir stod bockning
hogt pa agendan. Méssbesdkarna bjods in till att bocka
sina egna komponenter och interagera med maskinen,
vilket méttes av stort intresse och entusiastiskt gensvar.

” Aven 2025 visade sig Blechexpo/Schweisstec vara
en idealisk plattform f6r kommunikation och innova-
tion”, sa Bettina Schall, verkstillande direktor for méss-
sarrangorerna P. E. Schall. Detta visades ocksa av den
anmarkningsvarda responsen pa 72025 best Award”.
”Aven i &r hade ett stort antal foretag skickat in bidrag
till detta innovationspris, vilket visar pa imponerande
vidareutvecklingar. Jag vill tacka alla foretag, team och
utvecklare for deras insatser, sdger Bettina Schall. Med
era kreativa l9sningar ger ni alla branschen virdefull
drivkraft for processeffektivitet, framtida lonsamhet

och hallbarhet. Detta sdrskilda atagande fortjanar ett
stort erkdnnande och ett uppriktigt tack!” Den bésta
utmairkelsen ar ett erkdnnande av teknisk excellens,
innovationsstyrka och teamprestationer inom platbe-
arbetnings- och fogningsindustrin. Forsta-, andra- och
tredjepris delades ut i fem olika kategorier, motsvarande
masshallarnas tematiska utformning. Vinnarna hedrades
vid en prisceremoni pé eftermiddagen under méassans
forsta dag. Méssarrangorerna hedrade tillsammans med
sin mediepartner Vogel Communications Group (VCG)
de mest imponerande innovationerna fran de foretags-
team som utvecklat dem, vid en festlig ceremoni. En av
vinnarna var Prima Power- (14s mer sidan ..).
Nésta massa dger rum i Stuttgart i oktober 2027.

Men nu dver till allt det positiva som hinde nere pd
massgolvet i Stuttgart.

Peter Kramer pd EAGLE Scandinavia hade fullt upp med arbete i montern pa Blechexpo. Har
tréffade han grabbarna fran LKAB Mekaniska.

— I centrum fér Eagles presentation har vi 30 kW iNspire 1530 som é&r foretagets flaggskepps-
fiberlaserskérningsmaskin designad fér massproduktion med hdég efterfragan. iNspire &r
Eagles toppmodellserie, med maximal lasereffekt pd 40 kW, acceleration upp till 6G, posi-

tionshastigheter pa 340 m/min och skérhastigheter upp till 150 m/min. iNspire erbjuder en
precision pd 0,05 mm och repeterbarhet pa 0,03 mm, vilket gér den idealisk fér bade intrikata
geometriska delar och kraftiga stélplatar, sa Peter Kramer.
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Att dka pa de stora méssorna runt om i Europa dr abso-
lut ett viktigt steg i arbetet som maskinleverantorer,
sdger Tony Olah p&d TOVEND och Sebastian Liljedahl p&
LICATO som bada arbetar med att férse svensk industri
med platbearbetningsmaskiner f6r en optimal produk-
tionsprocess.

— Vi har bada en lang erfarenhet av forsiljning som
aven innefattar god service och support, saTony Olah.

— Att ge kunderna ritt maskin till ritt applikation dér
automatisering blir allt vanligare ar viktigt. All produk-
tion dr konkurrensutsatt idag och vi ser genom vért
dagliga arbete hur viktigt det &r att erbjuda rétt maskin,
rdtt teknik och rétt automationslésning, sa Sebastian.

Arets BlechExpo var inget undantag utan har fanns
maskintillverkare som BAYKAL, Loewer och G Weike
pé plats med kanske inga revolutionerande nyheter
men smé och ménga forbittringar som ger kunderna
mdojligheter att hoja deras produktivitet.

— P& méssan i 4r var energibesparing som alltid
numera dr i fokus och dven ny mjukvara som foérenk-
lar for maskinoperatéren. Vi dr alltid lika néjda med

vad vi f&r presenterat for oss av vira huvudméan som

Sedan négra ar tillbaka samarbetar Sebastian
Liliedahl p& LICATO och Tony Olah fran
TOVEND pé flera plan och expanderar sin
forséljning av fiberlaserskdrmaskiner fran den
kinesiska maskintillverkaren G WEIKE.

Man ser en stor potential i att sélja ett av
de mest aktiva kinesiska maskintillverkaren till
den svenska marknaden. Idag gér den tek-
niska utvecklingen rasande snabbt och Kina
&r numera ett maskinbyggarland att rékna med
och som far en allt stérre respekt i Europa.

maskinbyggare, utvecklas parallellt med vad industrin
efterfragar, rapporterade Tony och Sebastian nere fran
massgolvet i Stuttgart.

Komplexa borstsystem behdvs fér en effektiv gradning.

P& Blechexpo hélsade vi pa hos Loewer som é&r en
etablerad tysk maskintillverkare av slip-och grad-
maskiner.

- Svensk industri har mottagit Loewers maskiner
pé ett mycket positivt sétt och dr numera ett eta-
blerat fabrikat fér svenska platbearbetningsféretag,
sa Tony Olah
Gradning blir mer och mer aktuellt da allt fler slut-
kunder kréver gradfria detaljer. Fér méanga é&r det
en stor kostnad att ta bort grader manuellt och da
behdver man en maskin som &r enkel, effektiv och
prisvérd och hér har Loewer hittat sin nisch.

- Jag mdste berémma féretaget Loewer och dess
dgare som stédndigt arbetar med produktutveckling
och de é&r verkligen innovatérer som finner nya I6s-
ningar, de &r aldrig néjda utan vill hela tiden utveckla
féretaget vidare.

Tony Olah Tovend AB och Martin Plock maskinsél-
jare pa Jakob Léwer Inh. von Schumann GmbH som
det rétta namnet &r. Tony och Martin kdnner varan-
dra vél och har samarbetat i mdnga &r och tréffas
alltid pa Europas stora méssgolv.



VALKOMMEN TILL PRIMA POWER NORDICS

Med Prima Powers nya kontor i Sverige tar vi var moduldra och hégpresterande teknik inom platbearbetning dnnu
narmare dig. Dra nytta av var expertisiatt integrera teknologier for att vaxla upp din produktionsprocess, kombinera
detta med en effektiv kundsupport.

Partner med kunskapen och dynamiken hos Prima Power.

Prima Power Nordics Fabriksgatan 5, 33135 Varnamo, Sweden
T.+46 37069 00 00 | info.ppn@primapower.com | primapower.com
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Vi bestammer mote pa Blechexpo méssan i Stuttgart for att hra om
en rekordinvesteringen som en underleverantor till fordonsindustrin
gjort i en press fran Dirinler med styrsystemet Total Control som
dirigeras av leverantéren One Automation, ddar vd Roine Nilsson
ska leverera en effektiv presslosning under forsta kvartalet 2026.
— Vi kommer att leverera och installera en excenterpress fran
Dirinler Group. Maskintillverkaren grundades 1952 och har vuxit
till att omfatta flera verksamheter, inklusive produktion av pressar
och CNC-maskiner, luftkompressorer, samt gjutgods i grajarn och
segjarn. Med sitt huvudkontor i Turkiet och en fabrik p& 18 000
kvadratmeter, erbjuder Dirinler pressar i olika kapaciteter och dimen-
sioner, fran C-pressar till 4-pelarpressar samt dven servopressar och
hydraulpressar, med kapacitet upp till 3 000 ton, sdger Roine Nilsson.
Och vi ber honom om lite input och teknik kring excenterpressen:
— Excenterpressen har 1 000 tons presskapacitet. Den dr av model-
len linkdrive, vilket innebér att l6parens hastighet bromsas in avse-
véart ndra bottenldget. Detta medfor betydligt mindre ljudvolym
samt mindre verktygsslitage. Pressens slaglingd &r 400mm och
pressbordets storlek dr 3150x1600mm. Den kommer styras av vart
uppdaterade “Total Control” styrsystem, sdger Roine.

Prestigordern ger mersmak och i fokus star One

Automations egenutvecklade styrsystem — Total Control.
— Styrsystemet ar véldigt anvandarvanligt, det kan appliceras

pa vilken press, valsmatare eller bandlinje som helst. Ett komplett

Dirinlers nérvaro pa Blechexpo, tillsammans med One Automation, visar deras gemensamma
ambition att leverera effektiva och kundanpassade I6sningar fér tillverkningsindustrin.

styrsystem for press, valsmatare, verktygskontroller, bandsmdrjning,
skyttelkorning, riktverk, haspel mm. Detta styrsystem innehdller
funktioner som produktionsuppféljning genom ”Production Online”,
kameragvervakning och smarta utkastarkontroller.

Energibesparing ligger i tiden,
framjar industriens hallbarhetsarbete.

— Vi anvinder ett helt nytt anvindargranssnitt med bland annat
storre och tydligare display. Total Control 3.0 &r ett effektivitetsho-
jande styrsystem som minimerar stillestdnd, sdger Roine.

— I vér produktutveckling &r filosofin, att det idag inte handlar
om att kora sin produktion sd fort som mojligt i maskinen, utan
det handlar om att minimera stopptiderna, dér finns den stora
vinsten menar vi. Och det dr just kring mjukvaruutvecklingen som
det hdnder spannande saker just nu. Vi har nu ett helt véarldsunikt
system f6r energibesparing som vi har byggt in i Total Control dar
vi ser energibesparingar pa upp mot 30 % genom anvandning av
det hir systemet.

— Har far nu vara kunder ett styrsystem med funktioner som
totalrdknare, forvalsriaknare, total kororder och manuell rdknare.
Utkastarkontroll. Utgangar till utblas, utgangar for cylinderrorelse
och bandsmorjning. Ingéng for presskraftskontroll och bandsluts-
kontroll. Ingéng f6r bandkontroll och utgéng f6r skrotmatare och
transportorer, informerar Roine och vill man veta mer s far man
kontakta oss pa One Automation AB.



Salvagnini Scandinavia AB
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En nyhet hos Saluco &r att féretaget kan erbjuda kantvikmaskiner fran turkiska Savika. Ett
fabrikat som mdter framtidens krav genom att utveckla kantvikmaskiner som férenar robust

teknik med anvéndarvénlig design.

P4 fotot taget pa Blechexpo ser vi Tarik Dogru som arbetar som projektchef, tillsammans

Stanislav Demin vd pé finska Aliko Oy tillsammans med Anders Holgersson maskinséljare
Intercut AB. Kantpressen i bakgrunden é&r sald till FA-Tec i Falkenberg AB. Tidningens redak-

tér kommer att dka till Falkenberg och skriva nagra rade om installationen pa plats. Mer om

detta pa sida 88.

med Johnny Kvist som & CEO och deldgare i den turkiska maskinbyggare.

P& Blechexpo 2025 presenterade Matrix Tools de senaste
tillimpningarna inom: sitt “thick turret”-verktygssorti-
ment for stansmaskiner och verktygsslipning.

Matrix Tools har i 6ver 40 &r konstruerat, tillverkat
och sélt verktyg for planbearbetning och plétbearbetning.
Det breda sortimentet av 16sningar fran det italienska
foretaget anviands inom de vanligaste teknologierna pa
marknaden, inklusive stansmaskiner, spolplatslinjer och
kantpressar. Ett erfaret forsknings- och utvecklingsteam
tar fram kundanpassade 16sningar som uppfyller spe-
cifika behov, med fokus pa hog kvalitet, precision och
driftsdkerhet.

Pa méssan i Stuttgart lyfte Matrix Tools fram MiltiJET,
den nya 16sningen som for multiverktygskonceptet vidare
till formning. Byggt pda MultiM ATRIX-principen rymmer
Multi]ET-formverktyget tre oberoende verktyg inom en
enda D-station, vilket méjliggor bade punktoperationer
(kupoler, férsénkningar, extrusioner, forklipp) och konti-
nuerlig formning (offset, forstiarkningar, nypning).
Resultatet &r storre flexibilitet, hogre kva-
litet och 6kad produktivitet, samti-
digt som stalltiden minskar.

Matrix Tools huvudprodukt-
linje &r “thick turret”-verktyg,
inklusive verktyg for planbear-
betning, formning och multi-
verktyg. Styrkorna med denna
produktlinje dr utan tvekan den
hoga kompatibiliteten med olika
verktyg pa marknaden, den val-
kénda driftsdkerheten samt den
fulla flexibiliteten f6r kundan-
passning.

Planbearbetningslinjen har
tva huvudserier: Premium och
Classic. Premium-serien erbju-
der hog prestanda med oslagbar
enkelhet och flexibilitet, medan
Classic-serien ar det mest prak-

tiska valet dven f6r tung bearbetning. ”Thick turret”-
linjerna B, C, D och E stanshallare &r badde kompatibla
med klassiska monoverktyg och iEM-insatsversioner.
Strippare kan vara antingen traditionella eller styrda.

Jetform och Rollform utgor de dedikerade linjerna for
formningsoperationer. Med Jetform kan man utféra en
mangd olika formningsoperationer sdsom ventilations-
Imeller, extruderade hél, clips, géngjarn och logotyper:
unika detaljer som konstrueras enligt 6nskad formning.
Rollform-serien &dr ddremot utvecklad for att snabbt
utféra incisioner, ribbor och offsetar.

MultiMATRIX &r multiverktygslinjen som mins-
kar omstéllningstider amtidigt som stnsmaskinens
flexibilitet 6kar. MultiMATRIX-modellerna, som ingar
i “thick turret”-sortimentet, kan rymma mellan 4 och 16

verktyg med variabla diametrar fran 12,7 till 31,7 mm.
Samtliga verktyg i multiverktyget &r roterande och
indexbara, kan positioneras i upp till atta olika ldgen
och &r anpassningsbara.

MGM-150A &r en elektriskt driven verktygsslipma-
skin verktygsslipmaskin, vilket bevisas av de mer &n
100 maskiner som distribuerats véarlden 6ver. Maskinen
ar innovativ och enkel att anvidnda och har utvecklats
for palitlig slipning av alla hdrdade stansverktyg.
Verktygsslipning ar ofta en utmaning, sarskilt nar
stansen har lutande skérblad eller till och med dubbelt
lutande skérblad, som vid dubbel-lutande tystgaende
slipning (double whisper sharpening). MGM-150A 15ser
detta problem genom att slipa verktyget pa olika sitt,
snabbt och enkelt.



Svensk laserteknik med marknadens mest palitliga service

Movs Laser VH 3015

- svensk industris nya val!

» hdg precision

 snabb skarning

« energieffektiv drift
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Olsons pa Blechexpo

— Samarbetet med véra maskinleverantorer har fran start handlat om att skapa stabila och
framtidssikra 16sningar med support och service i fokus. Vi arbetar varje dag med utbildningar
som Okar kundernas kompetens och blir allt véardefullare f6r din organisation. Arbeta snab-
bare, gér mer och bli mer effektiv och produktiv med befintlig maskinpark, sa Patrik Olson
nér vi tréffade honom och hans medarbetare pd drets méssa i Stuttgart.

— Inom resurseffektiv produktion ser vi alltmer hur vara kunder “brottas” med att minimera
resursférbrukning i sina produktionssystem och héir kan vi p& Olsons Maskinservice bidra
med var langvariga kompetens och forstdelse for industrins utmaningar.

— Ett serviceuppldgg dr en investering for en trygg framtid. Vi erbjuder en stark efter-
marknad med fokus pa driftsikerhet och att eliminera oplanerade stopp. Dagens maskiner
blir mer och mer avancerade och forvantningarna pd effektivitet okar. Vi delar gédrna med
oss av var kunskap och utbildar maskinernas operatérer i anvandning sdvél som i sdkerhet.
Vi tar hand om véra kunder och sdkerstiller maximal effekt av produktionen i presslinjen.
Vi ar ett utvecklingsdrivet foretag med fokus pa service. Var affirsmodell byggs utifran ett
serviceperspektiv och vi bidrar med vérdefulla insikter till vra kunder. Som serviceforetag
kan vi ta dgandeskap och ansvar 6ver helheten frén val av maskin till en stark eftermarknad,
sdger Patrik Olson.

— Pa Blechexpo representerar vi véra leverantorer Zani, Coiltech och Hursan.

— Coiltech handlar om coilmatning och hér visade man upp den senaste tekniken och
deras innovationer for att férbattra produktiviteten i pressar, med fokus pa coilmatning,
transfersystem och klippstrackor.

— Italienska Zani tillverkar pélitliga servopressar for den moderna platbearbetnings tekniken.

—Hursan &r den framsta tillverkaren av hydraulpressar i Turkiet och har etablerat sig som
en betydande aktor pa den globala marknaden. Hursan presenterade sitt breda utbud av
hydraulpressar, som strécker sig frdn standardpressar i C-, 2- och 4-pelarutféranden till fullt
automatiserade produktionspressar.
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Denmark

TOOL DENMARK A/S

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner 6ver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg f6r en speciell profil
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Prima Power vinner "Best Award 2025"
pa Blechexpo med Giga Laser Next

Prima Power ér stolta 6ver att kunna tillkdnnage att
deras nya Giga Laser Next 3D-lasersystem har vunnit
Best Award 2025 i kategorin plat-, ror- och profilbear-
betning vid en ceremoni som holls under Blechexpo.
Priset delades ut av arrangorerna och mediepartnerna
MaschinenMarkt och Blechnet for att lyfta fram fram-
stdende innovationer inom pléatteknologi.

Vid ceremonin mottogs priset pa Prima Powers vag-
nar av Enrico Garino, Chief Marketing Officer och chef
fér Robotics, Johannes Pfluger, Managing Director {6r
Prima Power GmbH, samt Emanuele Musso, 3D Laser
Product Manager.

Giga Laser Next dr ett banbrytande 4-huvuds
3D-laserskdrsystem fran Prima Power, utformat for att
uppfylla de strikta kraven pa hogvolymstillverkning,
fullt automatiserade, integrerade produktionslinjer inom
fordonssektorn.

Bland dess nyckelfunktioner:

e Fyra synkroniserade laserhuvuden som skér samtidigt
pé samma detalj

* 280 % hogre produktivitet per mm?

® -75 % genomsnittligt antal skérstationer som krévs
och produktsomstéllningstid

e Flode i ett stycke, helt obemannad automation, full-
standig integration i produktionslinjen

Kort sagt representerar Giga
Laser Next ett nytt paradigm
for rymd tids—effektivitet, som
kombinerar hog genomstrom-
ning och smart integration i en
avancerad l6sning.

Emanuele Musso, pro-
duktchef for 3D-laser, tilldg-
ger: "Giga Laser Next dr mer
dn en ny produkt: det &dr en
omvilvande teknik som invi-
ger ett nytt paradigm inom
3D-laserbearbetning. Genom
att samtidigt skdra med fyra
huvuden p4 en enda kompo-
nent levererar vi odvertraffad
produktivitet, kompakthet och
effektiv automatisering. Vi tror
att den har produkten kommer
att omdefiniera kundernas for-
véntningar i branschen, vilket
ger djarv innovation och pétag-
liga konkurrensfordelar.”

Vi triffar Henrik Bergkvist p& méssgolvet i Stuttgart. Blechexpo &dr pagaende
och vi skall “ta tempen” pa hur Prima Powers forsta &r med eget dotterbolag
i Sverige och Norge har utvecklats.

— Vi har redan vixtvirk vill jag sdga. Att borja fran “noll” sa var uppstartsfas
har varit enorm, mycket krdvande arbete men fantastiskt roligt. Vi kdnner nu
att allt har borjat sétta sig och processerna flyter pa. Vi har kontor och lager pa
plats i Vdrnamo, forklarar Henrik.

— En stor férdel har varit och &r att Prima Power &r etablerade runt om
i Europa och Virlden med egna dotterbolag, vilket gor att vi har ett “facit” som
vi kan f6lja med alla processer och plattformar fardiga.

— Vi har nu under forsta aret byggt upp en organisation med medarbetare
inom f6rsdljning och service. Jag &r en séljande vd och till min hjélp har jag fyra
séljare med lang erfarenhet av Prima Power. Johan Soderberg, Tommy Foss,
Hannu Hiltunen och Karl-Magnus Skep6 skall tillsammans med mig arbeta
med befintliga kunder och samtidigt géra nya maskinaffarer och tillsammans
med vara tekniker uppratthalla hogsta service och support till vdra kunder.

Ser vi i stort s har Prima Power en position idag d4r man framfor allt posi-
tionerar oss inom helautomatiserad produktion.

— Maskinbyggaren Prima Powers’s ldngsiktiga strategi ar sedan lang tid till-
baka att leverera hdgautomationsutrustning. Féretaget har ett uttalat systemtank
som handlar om hég automationsgrad i alla led. Den obevekliga utvecklingen
inom industriell tillverkning, kdnnetecknas av det stindiga stravandet efter
hogre produktionshastigheter och flexibel anvandning, krdver innovativa 16s-
ningar for att navigera i den dynamiska miljon. I denna utmanande situation
har vi en rad integrerade 16sningar som &r redo att omdefiniera ordet tillverk-
ningskapacitet, avslutar Henrik Bergkvist.

Vi ldr dterkomma i &mnet och redan i denna utgéva har vi ett reportage fran
Atelje Lyktan i Ahus som investerat i en kombimaskin med automation.



EFFEKTIVISERA ER
PRODUKTION

Vi har hogkvalitativa laserskdrbord fran
vdrldsledande leverantorer hos oss.
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Vaski tar automatiseringen och den tekniska maskinutvecklingen till nédsta niva. P4 Blechexpo visade

den snabbvixande finska foretagsgruppen upp sin palett av maskintillverkare som Vaski, Pivatic och

Ursviken som alla ingar i VASKI Group.

VASKI &r en pionjér inom tillverkning av platformningsmaskiner och automatisering. Maskinbyggaren

konstruerar och tillverkar dven kundanpassade maskiner for ett brett spektrum
av industriella behov.

Pa massgolvet i Stuttgart presenterades VaskiPUNCH Legacy som é&r en
helelektrisk stansmaskin designad for plattstinger av aluminium, koppar och
stal. Den hir toppmoderna maskinen representerar nista generations bear-
betning av plattstdng och kombinerar precision med miljomaéssig héllbarhet.

Vidare visade man en avancerad kantpress Ursviken OptiFlex med kvalitet
och precision i fokus.

— OptiFlex dr en maskin du véljer nédr du 4r i behov av en medelstor kant-
press. OptiFlex dr utrustad med de senaste sékerhetsfunktionerna vilket inne-
bér att den kan anvandas av operator eller installeras i en robotcell. Ett stort
utbud av tillval finns tillgangliga, sasom CNC-plétstod, bakre anslag, variabelt
underverktyg (VDT), vinkelkontroll med automatisk kompensering, verktyg

och CNC-bombering, beréttade tekniker
Simon Lindberg.

- Jag dr mycket n6jd med denna sam-
manslagning av maskinbyggare ingdende
i VASKI Group som kommer att skapa
betydande synergier for vara kunder.
Tillsammans &dr vi nu marknadsledande
inom coil line-system och siktar p4 att véxa
kraftigt inom systemleveranser av platform-
ningsmaskiner med hég automationsgrad,
under de kommande aren, sa Vaski VD,
Michael Mansour till tidningens reporter.

Den senaste versionen av Smart Manager &r en europeiskt utvecklad CNC-
programvara, utformad fér sémlés integration med italienska CNC-system.
Den innehéller en avancerad databas for laserskérning som mdéjliggér real-
tidsjustering av skdrparametrar for att uppnd optimal skérkvalitet. Den nya
algoritmen ger snabbare responstid. Systemet stéder konfiguration av upp
till 15 lager av skédrparametrar och 25 lager av haltagningsmetoder.

Fagon AB presenterade pd Blechexpo, en ny
maskinleverantor av fiberlaserskdrmaskiner
— kinesisk/italienska Penta Laser.

Vi ber vd och dgare Philip Marriott att kom-
mentera valet av leverantor.

—Som du vet sa ar det en stor efterfragan
pé fiberlasrar idag. Dérfor behover dven Fagon
kunna erbjuda tekniken till vara kunder. Har
ser vi att den kinesiska maskintillverkaren
Penta Laser har ndgot mycket intressant att
erbjuda. Kvalitet och en prisbild som 4dr mycket
attraktiv. Jag fick kontakt och bérjade samar-
beta under varen 2025 och dr imponerad av
deras maskinkonstruktioner, automatiserings-
16sningar och kompetens. Man har service och
en uppbyggd organisation i Europa och det
betyder nérhet till vara kunder.

—Idag, som &r den nést sista av fyra méssda-
gar hdr i Stuttgart kan jag med gladje meddela
attjag salt tre maskiner till den svenska industrin.

Vi tittar lite ndirmare pa en av de utstéllda
maskinerna och f&r input av Philip.

—BOLT VII CE-seriens 2D-laserskarmaskin
for upp till 60 kW &r ett hégpresterande,
mycket effektivt och precist konstruerat
system. Modellen dr utrustad med en delad
baddkonstruktion och en hydraulisk lyft- och
vaxlingsplattform, vilket ger hog flexibilitet
och effektivitet i driften. Maskinen &r sarskilt
lampad for branscher som platbearbetning och
maskintillverkning. Tillval som exempelvis
automatisk centrering av laserstralen, auto-
matiskt byte av munstycke, 3D Bevel samt
automatisk plathantering finns tillgdngliga.
Den uppfyller bade europeiska CE- och ameri-
kanska UL-standarder och har ett helt inkapslat
skdromrade med trippel sdkerhetslas, vilket
garanterar fullstandigt skydd vid bade elektro-
tekniska och laserrelaterade arbeten, forklarade
Philip Marriott.
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Den svenska maskinbyggaren och tekniska experten
Nader Laalinia, CEO p4 Finstansteknik i Ulricechamn
var som vanligt pa plats i Stuttgart och Blechexpo.

Foretaget har ett samarbete med den taiwanesiska

servopresstillverkare SEYL

— Vi arbetar globalt med som en komplett partner

fér modern platformning och processer i ménga olika

steg. Véar passion f6r teknisk utveckling och erfarenhet

sedan 1979 bidrar till att kundens krav och 6énskemal

uppfylls genom att vart mal ar att alltid att 6vertraffa

férvantningarna, beriattade Nader Laalinia.

P& Blechexpo i Stuttgart visade RAS Reinhardt
Maschinenbau GmbH hur modern bockningsteknik
och intelligent automation gér hand i hand. Fokus for
maéssans framtradande 18g pa tre hogpresterande system,
inklusive en ny maskin som sitter maskinbyggarens
standard for automatiserad bockning.

- Forutom de beprévade modellerna av
MinibendCenter 2 och Multibend-Center ECO fick
bestkarna uppleva en speciell héjdpunkt, premidren
av XLTbend 2. Som den direkta efterfoljaren till den
framgéngsrika XLTbend har den vidareutvecklats spe-
cifikt for automatiserade applikationer och for férsta
gangen utrustats med ett granssnitt f6r robotanslutning,
kommenterade maskinséljare Jonas Persson Svird pa
Din Maskin.

— Det var dven premiér for helautomatisk bock-
ning med robotintegration. Med nya XLTbend 2 sat-
ter RAS en ny standard f6r produktion av stora delar
som lador och paneler. Utokade manipulatorfunktioner,

avancerade sikerhetsfunktioner, energieffektiva IE5-
servodrivenheter och ett forstarkt stralslag f6r utokade
bojningsmojligheter gor den betydligt kraftfullare och
flexiblare dn sin féregdngare. Tack vare definierade
granssnitt och en dedikerad RAS-automationslésning
LUNA kan maskinen integreras somldst i befintliga till-
verkningsmiljGer.

— MinibendCenter 2 riktar sig i forsta hand till fore-
tag som vill bear-
beta smad kompo-
nenter fran 50x40
mm ekonomiskt,
helautomatiskt och
exakt. Multibend-
Center ECO kombi-
nerar den kompletta
funktionaliteten hos
ett hogklassigt bock-
ningscenter med ett

sarskilt attraktivt férhallande mellan pris och prestanda.
Den finns dven i en automatiserad version och imponerar
med effektiv serieproduktion och enkel anvéndning,
forklarade Fredrik Carlsson maskinséljare Din Maskin
frdn méassgolvet i Stuttgart.

Fredrik Carlsson och Jonas Persson Svérd maskinséljare Din Maskin.

Tidningen Maskinoperatoren har tidigare informerat via

ett pressmeddelande;

Fran och med 1 september 2025 &r Din Maskin ny officiell

aterforsiljare f6r RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH
i Sverige. Agenturen starker Din Maskins erbjudande inom

kantpressning, bockning och plathantering. Detta innebér
att kunder i Sverige nu far tillgdng till RAS maskinteknik
genom en lokal och erfaren partner.

RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH, med bas

i Tyskland, &r en valrenommerad tillverkare av avancerade

maskiner for platbearbetning, sérskilt kinda for sina hog-

automatiserade bockmaskiner och flexibla 16sningar for

b&de sm4 och stora serier.
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Platbearbetning «

Kombimaskins-tekniken
genererar hogre
vitet och flexibilitet hos

Ateljé Lyktans fabrik i Ahus

Design och hog kvalitet styr belysningsbranschen
i méngt och mycket och hér har Ateljé Lyktan ett
férsprang nar det handlar om att tillgodose kunder-
nas 6nskemal och behov. Alla som &r intresserade av
modern och teknikutvecklande och energisparande
belysning i olika former har sdkert hort talas om Ateljé
Lyktan.

— Vi tillverkar en méngd olika produkter, men det
mesta hamnar i offentliga miljoer, ddr ser vi en stor
tillviaxt. Det betyder att vi i var tillverkning och pro-
duktion har p4 fabriken i Ahus behgver modern och
flexibel maskinteknik och metoder. Dérfor startade
foretaget ett investeringsprojekt ddr vi behovde under-
soka vilka tillverkningsprocesser maskinbyggare och
leverantorer kunde erbjuda oss, sdger produktionstek-
niker Hans Johansson som ocksd var projektledare f6r
den maskininvesteringen som nu star pa plats i verk-

Néjda maskinoperatérer pa Ateljé Lyktans verkstad.

staden. Vi skall samtala kring maskinval och teknik
langre fram i artikel tillsammans med Hans Johansson,
maskinoperatér Martin Jeppsson och maskinsiljare
Karl-Magnus Skep6 Prima Power Nordics.

Men forst lite historia och bakgrund som all-
tid ar viktigt och intressant for att forsta nuet.
Det &r p4 en mj6lkbar i Képenhamn som en nyutexami-
nerad konstfackselev och hans fastmé kommer fram till
ett foretagsnamn for deras nya rorelse. Hans Bergstrom
frén Karlshamn och Verna Norell med rétterna i Ahus
har skaffat sig en lokal i Helsingborgs hantverkskvarter.
Dér ska lampor tillverkas och mattor vdvas. Hans star
for tillverkningen av lyktor och Verna ansvarar {6r den
textila ateljén. Namnet blir deras tva olika inriktningar
sammanslagna — ateljé Lyktan.

Vi vill ocksd ndmna att 1972 anldnder Lyktan till OS

rodukti-

i Miinchen med 16 300 lampor. Det &r till antal raknat
den storsta ordern i foretagets historia hittills.

Huvudkontor samt fabrik ar placerat i Ahus, beldget
vid Ostersjons strand i Skane. Har har lampor och belys-
ningslosningar tillverkats i 6ver 90 ar och det vilfyllda
arkivet har definierat svensk design under det senaste
arhundradet. Men Ateljé Lyktan vilar inte pa gamla meri-
ter utan man ar stindigt upptagna med att skapa nésta
generations belysning.

Ateljé Lyktan sétter ljuset, mdnniskan och miljon
i centrum. Ljusets betydelse fér ménniskans verksam-
het och vilbefinnande &r drivkraften. Foretaget skapar
med sina medarbetares gedigna belysningskunskap
och sitt breda utbud innovativa, energieffektiva och
hallbara produkter.

Forts. sida 68 >>
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Prima Power-maskiner & mycket tillforlitliga och det gér dem séarskilt
ldmpliga fér att automatiseras. Pa Ateljé Lyktan kunde Prima Power
erbjuda modulédra Iésningar konstruerade fér att passa perfekt med
avseende pa prestanda och tillférlitlighet och en optimal fabrikslogistik.

P4 foto pekar Karl Magnus Skepd pd maskinlésningen men LST-robot

>>

En hallbar utveckling

Genom att skapa belysningslosningar med hog kvalitet
bast anpassade till ménniskors krav och med minsta
mojliga miljopéverkan bidrar Ateljé Lyktan till och tar
ansvar, for en hallbar utveckling i samhallet i allménhet.

Tillverkning och produktion i eget hus.

Ateljén dr en avdelning pa Ateljé Lyktan med inriktning
och tillverkning av kundanpassade armaturer och deras
krav. Den verkligheten har funnits i mer &n 80 &r och
resulterat i unika serier, sméa och stora, bdde exteriort
och interiort.

— Vi har méjlighet och kompetens att pa ett flexibelt
sdtt 1osa alla typer av tekniska och ljusméssiga problem.
Form och funktion gér, som ni vet, bést hand i hand.
I Ateljén kan vi bland annat utféra stansning, frasning,
polering, olika typer av svetsning och svarvning, vals-
ning, pulver- och vétlackering, kapning, slipning och
naturligtvis alla typer av smidesarbeten, sdger Hans
Johansson.

Och nu skall vi uppdatera texten ovan med att skriva
att foretaget under 2025 valt att ersatta en dldre maskin

inom stansning, med att investera i en kombimaskin —
stans/ laser med automation fran Prima Power.

— Ateljé Lyktan &r i en bransch och &r en tillverkare
som passar vdra olika moduluppbyggda maskinsystem
som “hand i handske”. Manga &r de belysningsféretag
runt om i vérlden som anvénder véra flexibla och skal-
bara maskinlosningar for platbearbetning. Prima Power
erbjuder ett brett utbud av maskiner och integrerade
16sningar vilka skapar dynamiska tillverkningsproces-
ser for vara kunder som forbéttrar produktiviteten och
indsta steg lonsamheten, sédger Karl Magnus Skep6 som
ar regionséljare for Prima Power Nordics.

— Vért projekt 6ppnades genom att vi beh6vde ersitta
en dldre stansmaskin och i diskussioner med flera olika
maskinleverantorer kom vi fram till att for att gynna
foretagets tillvéxt och forandring dver tid s& kravdes dels
en skdarmaskin med fiberlaserteknik som i kombination
med en stansmaskin skapar ett stort mervarde. Och vi
skulle nu dven dga laserskérning i eget hus. For nér det
handlar om att skdra och stansa olika material som vi
gor som galvad plét, koppar, aluminium och méssing
i materialtjocklekar 0,5 till 8 mm fér vi snabbhet och

som &r en automatisk inmatnings- och staplingsrobot med hég prestan-
da. LST-roboten matar in platarna i maskinen, plockar upp detaljerna
och sorterar dem | staplar som ska anvéndas i féljande processteg.
Roboten kan utrustas med flera ytterligare bord och vagnar, och kan
dven integreras med automatiserade lagringslésningar.

flexibilitet och sdkrar vira leveranstider, sdger Hans
Johansson och fortsitter;

— Efter flera referensbesok dar vara maskinoperatorer
fick tréffa andra operatorer och hora deras asikter foll
valet slutligen pa Prima Power, sdger Hans Johansson.

— Enkelheten och anvindarvinligheten i handhavan-
det och den fullt integrerade programvaran i NC Express
gjorde att vi efter tre dagars utbildning och dérefter nio
dagars maskinutbildning var sjdlvgdende i vart arbete,
sdger maskinoperatoren Martin Jeppsson.

Sa vi ger maskinséljare Karl Magnus Skepo chansen
att komma med sin input och beskriva det maskinsystem
som vi nu har p4 plats i verkstaden p& Ateljé Lyktan
i Ahus.

— Maskinen ar en Prima Power Combi Genius 1530
6kW med LST robot for automatisk laddning av plétar
och stapling av detaljer. Ett maskinsystem som gor det
mojligt att tillverka snabbare, mer ekonomiskt och med
ett bredare utbud av material 4n ndgon annan l16sning pa
marknaden, menar maskinsaljaren Karl Magnus Skepd.
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Gradsaxar

Stansmaskiner

Fiberlaser

Kompletta Produktionsceller

Vaxel: +46 (0) 151-51 85 50 E-post: info@olsons.se

Automatisera produktionsprocesser d
med robotceller! E 'ra

Maximera nyttan av robotiserade celler!

Utover bockning kan samma robot &ven hantera
slipning, stansning och svetsning — allt i en och
samma cell for 6kad effektivitet.

¢ Fullt automatiserad bockning — kor dygnet runt
¢ Flexibel 16sning — med eller utan robot

« Smidig véxling av gripdon for varierad
produktion

e Hogsta precision och minimal manuell
hantering

o Okad sakerhet och snabbare omstélining
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Hir kommer mer teknik kring hantering;

— Genom falluckan vid laserhuvudet finns 9 adresser
som de tre EUR pallarna &r indelade i. Det finns dven
en lucka till stansningen och de detaljerna kommer ut
och trillar ner i tex en EUR pall med pallkragar. Det
finns alltsd 8 EUR pallar till stansade och laser skurna
detaljer samt dven sortering av detaljer som kommer
genom stansverktygen.

— Haér har vi framfor oss en kombinerad stans- och
laserskdrningsmaskin med méngsidighet och flexibilitet,
eftersom den kombinerar flera funktioner i en maskin.
Med stansning, laserskdrning, formning och gingning
finns mojlighet att producera fler detaljer som blir helt
fardiga i kombimaskinen utan att det kravs eftertempon.
Minimala stélltid och snabba stans- och skirningspro-
cesser sianker kostnaden per detalj. Kombimaskinen
anvander numeriskt styrda servoelektriska axlar, vilket
ger drift med hog hastighet, 18gt underhéllsbehov, ener-
gieffektivitet och ldga produktionskostnader, sdger Karl
Magnus Skepé till tidningens reporter.

— Ateljé Lyktan ville inte stanna med det traditionella
valet att bara anvinda O2 och N2 gas till skdrproces-
sen. De tittade ocksé pé att anvanda luft och gasmixer
till deras produktion och vi p& Prima Power Nordics
kunde leverera en maskin med de fyra olika alternativen.
Efter en tids produktion visar det sig att Ateljé Lyktan
anvander mest luftskdrning, nar produkten inte kréver
oxidfritt snitt och det ger ett jattefint resultat, férklarar
Karl Magnus Skepo.

Vi far tekniska fakta kring kombimaskiner.

Maskinstorlekarna finns till platformat fran 2500 mm x
1250 mm och upp till 4300 mm x 1500 mm stora platar
och det finns allt fran ”standalone” maskiner till de
med helautomatiska lagersystem och laser resonatorer
frén 3kW till 6kW. Revolvern kundanpassas och kan
byggas med alla verktyg som indexerbara, om sd 6ns-
kas och likas4 véljer kunden vilka formstationer man
behover. Gangning finns som bdde extern revolver
eller om man vill ha gdngningen i den stora revolvern

— Detaljerna tillverkas snabbt, enkelt och exakt via en maskin av en operatér med endast ett drifts- och program-
meringssystem. NC Express é&r ett skalbart CAD/CAM-program som kan anvédndas fér bearbetning av enskilda
detaljer eller som programvara fér helautomatisk satsbearbetning, sdger en néjd maskinoperatér Martin Jeppsson.

dér den da sétts i en vanlig station med indexering.
Det sitter 6 gdngtappar i dessa stationer.

En viktig sak som Prima Power tillsammans med
Hans och hans medarbetare lade ner mycket tid p4 var att
hitta den bésta 16sningen nér det handlade om stansverk-
tygen. Revolvern dr kundspecifik och i detta fall landade
man i en revolver som rymmer 102 verktyg for att mini-
mera stilltider och den har 35 indexerande verktyg varav
2 ar formstationer. Prima Powers ECOPUNCH®-koncept
sparar in mycket pd energiférbrukningen. Jamfort med
den traditionella metoden kan kunderna producera
samma detaljer men med ldgre energiatgéng.

Vi fér i reportaget med oss en mycket positiv bild av
det stora teknikkliv som foretaget gjort och nu har man
sakrat mer tillverkningskapacitet in i framtiden.

— Vi dr alla mycket néjda med var maskininvestering
och det var ett ritt beslut att bygga var produktionska-
pacitet runt Prima Powers stans/laser maskinlgsning
som ger oss snabbhet, ddr kombitekniken ger oss stor
flexibilitet och produktivitet, avslutar Hans Johansson.
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Uppfriskande och
larorika teknikdagar
hos AMADA

Den japanska tillverkaren AMADA é&r en virldsledande
producent av maskiner for platbearbetning. AMADA &r
ként for sitt omfattande sortiment av maskiner for plat-
bearbetning och har 13sningen som uppfyller industrins
hogt stillda krav.

Vi har fran tidningens redaktion foljt den japan-
ska maskintillverkaren AMADA under tva decennier.
Maénga reportage och artiklar har vi skrivit under aren,
dér svensk tillverkningsindustri anammat den senaste
tekniken frain AMADA i betydelsen att finna olika satt
att forbattra sin produktivitet och bli mer konkurrens-
kraftig. Nu sedan en tid satsar AMADA i Sverige pa en

helt ny anlédggning i Alingsés for sina kunder och hir
sker kontinuerligt olika aktiviteter inom utbildning och
tester, demonstrationer och kundevent. I detta reportage
skriver vi om det senaste eventet — teknikdagar som
skedde i oktober i ar.

Fran laserskédrning och stansning till bockning och
svetsning och vidare till automationslésningar fick
bestkarna se livedemonstrationer och diskutera med
specialister som har tillgéng till en rad djupgdende
insikter. Och de kan vara trygga i vetskapen om att
AMADAs experter alltid fokuserar p4 att hitta det

basta mojliga séttet att hjdlpa kunder att na sina mal.
Oavsett om det dr genom att kombinera olika tekno-
logier eller anvanda framtidsinriktade 16sningar for
digital transformation (DX) och artificiell intelligens
(AI) - AMADA drivs alltid av visionen att dvertriffa
sina kunders produktionsférvéantningar. Samtidigt
koncentrerar féretaget sig inte bara p4& att hitta bésta
mdjliga tekniska 16sning, utan fokuserar ocksa pa
héllbarhetsfragan och tar hansyn till miljoskyddets
krav under sitt utvecklingsarbete. Som kunderna kan
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Nya innovationer, till exempel det unika trefinger
bakre anslag for stabil mitning av komplexa detaljer.

Ett &mne som fick fokus p4 teknikdagarna var AMADA One som hand-
lar om att samla mer teknik i erbjudandet till kund. Peter Book sa att
mycket av utvecklingen av maskinlésningarna kommer fran att kunden
presenterar olika behov. AMADA har ett stort ansvar nér det handlar om
anvindarvinligheten i sina tillverkningssystem. Automatiserad bockning
Skar och mycket handlar om ett fokus p4 reducerade stilltider.

P4 fotos intill ser vi en nyhet AMADAs EGB-e som har ett nytt bakre
anslag med tre oberoende smala fingrar. Detta mojliggor snabb och sta-
bil positionering av detaljer, &ven de med komplexa former, med bade
framre och sidostod.

— Kunden slipper mer av kassationer och tekniken dr intressant nir
det handlar om bockning av komplexa former. Det finns dven positiva
effekter ndr det handlar om sékerhet och ergonomin f6r operatéren, sa
Peter Book.

>>

forvanta sig av ett bra partnerskap spelar service ocksa
en viktig roll pA AMADA.

Under oktober 2025 héll AMADA Scandinavia
ett seminarium under tva dagar med temat “ATC —
Enhanced Throughput” och det alltid viktiga “mantrat”
frigor stalltid till produktionstid.

AMADA ATC-utrustade kantpressar dr mycket popu-
lara i hela Skandinavien eftersom de 16ser tva vanliga

problem: for det forsta, att sékerstilla 16nsamhet med
korta serier och f6r det andra att férenkla bocknings-
processen, vilket gor det mojligt for en mindre erfaren
operator att effektivt och exakt producera detaljer. Var
senaste EGBe ATC-modell, efter 6nskemal fran vara
kunder, erbjuder médnga forbattringar jamfért med var
tidigare HG ATC-modell, sdsom ett storre ATC-skap,
samt nya innovationer, till exempel det unika trefinger

bakre anslag for stabil mitning av komplexa detaljer
— se foto sid 72). Vi var darfor glada att kunna visa upp
denna nya maskin for véra svenska och norska gister,
av vilka flera redan har en HG ATC eller HRB ATC i sin
produktion idag.

— P& vart tekniska center i Alingsas diskuterades
bade tekniska och kommersiella aspekter av véara



ATC-16sningar, samt demonstrationer av alla utstéllda
maskiner, inklusive var nya EGBe-ATC och EGB-4010e,
var automatiserade fiberlasersvets FLW-Le, VENTIS
fiberlaser med ASF II-torn, TKII automatisk sortering/
staplingsenhet och slutligen vdr HFA-bandsag, sa John
Wallace.

— I fokus var dven var nya fiberlaserskdrmaskin
VENTIS-AJ 6 kW som ir en vidareutveckling av LBC-
teknik (Locus Beam Control) for hogre prestanda och
effektivitet. Skilen bakom den hogre skareffektiviteten
ar AMADA unika LBC-teknologi och foretagets endi-
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odmodul, fiberlaser resonator med hog densitet. Denna
kombination ger hogeffektiv laserskdrning och darfor
hogre skdrhastigheter jamfért med en vanlig fiberlaser
med motsvarande effekt, beridttade John Wallace.

— De tv4 teknikdagarna blev mycket uppskattade och
vélkomnade fler dn 50 kunder och bérjade pa vért nya
tekniska center i Alingsas, innan vi reste till den narlig-
gande partnern Skandia Elevator for ett studiebesok, sa
John Wallace AMADA Skandinavia.

Och under besoket pa Skandia Elevator presenterade
VD Jonas Larsson faktiska produktionsdata som jam-

férde manuell bockning med och utan ATC, och drog
slutsatsen att Amada ATC-teknik har en stark effekt av
att minska stalltiderna. Detta f6ljdes av en rundtur i deras
imponerande produktionsanldggning, som i centrum har
ett CSlII-anslutet lager med 2 EM PDC-stansmaskiner,
1 EML-AJe PDC-kombinationsmaskin och 2 automati-
serade bockningsceller med anslutning for riktningslag-
ring, 1 HG ARs och 1 HG-Arm.

— Efterfrdgan pa dnnu en teknikdag har kommit in
fran kunderna sa AMADA kér en dag till, onsdag den
10 december, séger John Wallace. M

Fyra kapare och en sdg. Daniel Ljung, Per Andersson, Per Nilsson och Torkil Schjélberg.
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AMADA lanserar
SRB-100% kantpress

1 Buropa

En ny standard for precision, anvan-
darvinlighet och s6mlos integration.

AMADA iér stolta over att kunna tillkdnnage den europeiska lanseringen av SRB-1003,
nésta generations kantpress utformad for att leverera precision, intuitiv anvédndning och
somlos integration i befintliga AMADA-arbetsfloden. SRB-1003 kommer att ersitta den
nuvarande HFEM2-1003-modellen och erbjuder betydande forbattringar bade vad géller
prestanda och anviandbarhet.

Utrustad med den kraftfulla numeriska styrningen AMNC 3i &r det férsta gdngen detta
avancerade granssnitt finns med i AMADAs STANDARD-sortiment. Detta sikerstéller
kompeatibilitet med andra AMADA-kantpressar utrustade med numerisk styrning AMNC,
vilket gor det mojligt for operatorer att enkelt vaxla mellan olika maskiner, vilket 6kar
effektiviteten och forenklar arbetet i hela verkstaden.

Viktiga funktioner hos SRB-1003 inkluderar:

® Presskapacitet: 1000 kN

® Bockningsldngd: 3110 mm

¢ Oberoende hydraulcylindrar for vinster och hoger for forbéttrad kontroll
e Automatisk bombering for konsekvent hogprecisionsbockning

e AS-01 lasersdkerhetssystem for forbéttrat operatorsskydd

e Tidsreducerande verktyg for stdll effektiviserar produktionen

SRB-1003 ar utformad med globala tillverknings-
behov i dtanke och kombinerar innovation med
kostnadseffektivitet. Dess robusta funktioner gor
den idealisk for bdde erfarna anviandare och for-
stagdngskunder som soker palitliga och hogpres-
terande bockningslosningar.

SRB-1003 kommer att finnas tillgdnglig i hela
Europa fran och med november 2025.

Mer information:
www.amada.eu/se



Tillsammans formar vi

En kraftfull kombination av branschledande innovation och lokal expertis.

CUTLITE PENTA FIBER PLUS

FIBER PLUS erbjuder laserskérning med hog Lasereffekt upp till 50 kW
kvalitet och produktivitet till Iaga driftkostnader.

Marknadens basta linjarmotorer i samspel med Arbetsomréde upp till
fiberlaserkallan sékerstaller maximal precision vid

laserskarning av kolstél och rostfritt stal. 15 000 x 3000 mm

Scanna QR-koden for att
se vara laserskarmaskiner.

En specialist inom varje omrade

Maskiner Slitdelar & Tillbehoér Service & Support

intercut.se 08 - 550 512 00 order@intercut.se
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Castrol CareCut SL 10 XBE:

Var nya losning fér ren och
effektiv metallbearbetning

Castrol, som &r en av varldens ledande tillverkare av
smorjmedel, utokar XBB-serien med ett mineralfritt
kylsmorjmedel som kan blandas med vatten pa basis
av syntetisk esterteknik: Castrol CareCut SL 10 XBB. Den
hir produkten utokar Castrol XBBserien med ett recept
utan bor, biocider eller formaldehydavgivande ingredi-
enser och kompletterar med fortrifflig processtabilitet,
minimal anvidndning av tillsatser, reducerat underhall
och kontinuerlig prestanda under hela servicelivet.

CareCut SL 10 XBB har tagits fram {6r att mota de
allt hogre kraven pd modern tillverkning: snabbare
cykeltider, hogre precision och maximal processiker-
het samtidigt som kostnaderna behover hallas nere.
Eftersom medlet har formulerats utan bor, CMR-dmnen
(cancerogena, mutagena och reproduktionstoxiska) och
formaldehydavgivande tillsatser, bidrar det till en hil-
sosammare arbetsmiljo och uppfyller moderna HSE-
standarder. Dessutom har man genom praktiska tester
kunnat bekréfta att ytegenskaperna forbattras, mindre
andel koncentrat férbrukas och att slipskivorna lever
betydligt langre.

Kylsmorjmedlet 6vertygar med den héga emulge-
ringsstabiliteten i en bred hérdhetsintervall frén 5°dH
till 100°dH, mindre skum och mindre andel smérjmedel
som gar till spillo. CareCut SL 10 XBB &r lamplig for
bade standardapplikationer, till exempel vid slipning,
svarvning och borrning, men dven for mer krdvande
forfaranden, till exempel rojning, bearbetning av vitt
skilda metaller av alltifran stal till aluminiumlegeringar.

Tillsammans med Castrol XBB-kylsmérjmedel,

XBC-rengdringsmedel och nya SmartCoolant skapas
ett slutet system som é&r redo f6r framtiden. Medan XBB-
produkter dr pH-stabila och har 1&ng hallbarhet och
XBC-rengéringsmedlet &r ett effektivt komplement for
kretsloppet, 6vervakar och styr SmartCoolant centrala
parametrar automatiskt i realtid. Detta gor att vi kan
forlanga héllbarheten, sdnka driftskostnaderna och gora
processerna mer transparenta och littare att planera.

CareCut SL 10 XBB visar pa Castrols kontinuerliga
och framgéngsrika arbete med att skapa teknik for
kylsmorjmedel och understryker samtidigt Castrols
16fte om att systematiskt tillhandahé&lla 16sningar som
kan 6ka effektiviteten och sidkerheten inom metallbe-
arbetning pa tillverkningsfabriker.

Mer information: www.castrol.com/de
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Nasta

Generations
Berakningsmotor
1 Avancerad 3D

GibbsCAM, en ledande CAD/CAM-innovatér inom
produktionsbearbetning, lanserar sin senaste ver-
sion och markerar ddrmed en milstolpe inom CAM-
utveckling. Héjdpunkten &r den nya berdkningsmo-
torn for Avancerad 3D, som levererar snabbare beridk-
ningstider, mer effektiva verktygsbanor och férbéttrad
ytnoggrannhet. Utdver denna betydande del fortsétter
GibbsCAM 2026 att férbéttra anvandarvanligheten med
ett mer intuitivt granssnitt, en ny GibbsCAM Viewer f6r
foretagsomfattande datadtkomst samt forbattringar inom
Variabel B-Axelsvarvning. Ytterligare uppgraderingar
stdrker fleraxlig bearbetning, verktygshantering och
simuleringsfunktioner, vilket understryker GibbsCAMs
position som ledare inom CNC-programmering for avan-
cerade skarteknologier.

En ny era for avancerad 3D-bearbetning

I GibbsCAM 2026 ligger en helt omarbetad berdknings-
motor for Avancerad 3D. Denna nya kérna ger bety-
dande vinster i hastighet for generering av verktygsba-
nor, vilket sdkerstiller snabbare programmeringstider
och férre iterationer. Den producerar mjukare och mer
forutsagbara verktygsbanor, vilket leder till 6verldgsen
ytnoggrannhet och minskat behov av efterbearbetning.
Trots den stora arkitektoniska forandringen forblir det
vilbekanta GibbsCAM-grénssnittet oférandrat, vilket
gor att anvandarna kan dra nytta av forbattringarna
direkt utan behov av omskolning.

GibbsCAM Viewer — atkomst for hela foretaget
Med GibbsCAM Viewer far organisationer méjlighet att
granska, inspektera och kommunicera CAM-data var

GibbsCAM Viewer méjliggdr visualisering och analys av CAM-data i hela
organisationen, samtidigt som den vélbekanta anvdndarupplevelsen bevaras.

som helst i foretaget — utan risk att verk-
tygsbanor eller NC-kod dndras. Operatorer,
chefer och kvalitetsteam kan visualisera
delar, verifiera geometrier, analysera verk-
tygsbanor och generera rapporter i det vil-
bekanta granssnittet. Detta verktyg férenk-
lar kommunikationen och bidrar till farre
fel samtidigt som programmeringsdata
forblir skyddad. Maskinoperatorer kan nu
kora delar med storre sdkerhet och bittre
forstaelse for vad de kan forvinta sig.

Forenklingar inom svarvning

och MTM-programmering

GibbsCAM 2026 forbattrar avsevart den

Variabla B-Axelsvarvningen med ett mer

intuitivt och interaktivt arbetsfléde. Programmerare
kan definiera verktygsvinklar direkt langs verktygsba-
nan med hjilp av kontrollpunkter, med mjuk interpola-
tion for exakt styrning vid komplexa operationer. Detta
gor den Variabla B-Axelsvarvningen mer flexibel och
anvandarvanlig, samtidigt som det minskar tiden med
instéllningar och dkar precisionen.

For Flersidiga Svarvverktyg, sasom Sandvik
Coromants CoroTurn® Prime-skér, dr skapandet av
verktygsbanor nu smartare och effektivare. Systemet
berdknar materialingreppet pd ett intelligent satt, vilket
maximerar skdrgeometrin samtidigt som sdkerheten
bibehalls. Resultatet blir forbittrad materialavverkning,
jamnare bearbetning och hogre effektivitet vid avance-
rade svarvdetaljer.

Smartare verktygshantering
GibbsCAM 2026
Verktygsanvandningsrapporten, som ger exakt ope-

introducerar den nya
rationsbaserad spdrning av alla verktyg. Direkt fran
verktygsdialogen visas ett granssnitt som listar alla ope-
rationer dar det valda verktyget anviands. Med intuitiv
radmarkering, visuell markering i arbetsytan och direkt
atkomst till operationskontroller kan anvandare snabbt
identifiera, valja eller ta bort operationer som &r kopp-
lade till ett visst verktyg. Detta gor verktygshanteringen
snabbare och mer transparent.

Versionen innehdller ocksd en omarbetad,
Kalkylbladsliknande Verktygslista med tydlig kolumn-
indelning for 6versyn och redigering av verktyg. Bade
standard- och listvy innehdller nu filtrering baserat p&
verktygsgrupp, vilket gor det enkelt att isolera och han-

GibbsCAM 2026 férbéttrar den Variabla B-Axelsvarvningen

med interaktiva kontrollpunkter, vilket ger jdmnare och mer
exakt bearbetning samt medfér en snabbare instéllning.
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GibbsCAM 2026 effektiviserar
verktygshanteringen med en ny
anvéndningsrapport och férbétt-
rad listvy, vilket ger snabbare
kontroll och stérre transparens

i komplexa projekt.

GibbsCAM 2026 férenklar och
automatiserar kantbearbetning med
specifika verktygstyper och till-
ldmpar automatisk gradbrytning och
fasning pa ett effektivt sétt.

Den nya avancerade 3D-bearbetningsmotorn i GibbsCAM
2026 ger snabbare verktygsbanegenerering och férbétt-
rad ytfinish — med samma vélbekanta grénssnitt.

tera specifika verktygsgrupper. Tillsammans forenklar dessa for-
battringar verktygsorganisationen, 6kar arbetsflodets effektivitet
och ger programmerare béttre kontroll 6ver verktygsanvand-
ningen i komplexa projekt.

Utokade fleraxliga och 5-axliga mdjligheter

GibbsCAM 2026 forfinar ytterligare fleraxlig bearbetning med
avancerade tiltningsstrategier, forbattrad AutoTilt-funktionalitet
och smartare orientering av verktygsbanor f6r att minska onddiga
maskinrorelser. AutoTilt stéder nu dven bullnose-verktyg, vilket
Okar mangsidigheten. Tva nya strategier — Tiltad i Plan och Tilta
Verktyg i ett Egendefinierat Plan — ger programmerare exakt kon-
troll 6ver verktygsaxelns orientering, med majlighet att anpassa
tiltningen till specifika rotationsaxlar for stabilare och effektivare
bearbetning. Den forbattrade automatiska tiltningskarnan saker-
stéller konsekventa resultat 6ver befintliga verktygsbanor och
forenklar inforandet av de senaste funktionerna. GibbsCAM 2026 optimerar

Multibladbearbetning har ocksa fatt verktygsbanor for fler-sidiga
svarvverktyg, sdsom Sandvik
Coromants CoroTurn®

Prime-skér, for effektivare
ytor samtidigt som kénsliga kanter skyddas. materialavverkning.

stora forbéattringar. Den nya strategin
Finbearbetning Kant ger hogkvalitativa

Utokad verktygssupport inkluderar nu plan-
frésar, bullnose-frasar och koniska verktyg.
Anviandare kan dessutom anpassa matningar
for lankar, ingdngar, utgangar och kantfor-
langningar, vilket minskar icke-skarande tid
och optimerar cykeleffektiviteten.
Ytterligare uppgraderingar omfattar
forbattrad viaggbearbetning, béttre finish
i roterande bearbetning samt mer effektiv
gradborttagning, vilket ger operatorer storre

kontroll, hégre hastighet och precision vid
GibbsCAM 2026 tillfér
metallisk rendering av

. . . verktyg, fixturer och
GibbsCAM 2026 erbjuder annu mer simuleringsdetalier, vilket

GibbsCAM 2026 innehaller dessutom en rad férbéattrar den visuella

komplexa fleraxliga operationer.

tydligheten och realismen

Forts. sida 80 >> . i
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GibbsCAM 2026 férenkiar Angra och Gér Om genom att
Idta anvdndare hoppa direkt till valfri punkt i sin historik.

>>

funktions- och simuleringsférbittringar som strém-
linjeformar programmeringen och kar tydligheten
i arbetsflodet. Anvéandare kan nu skala solider, ytor och
facetterade-kroppar med precision, rotera geometrier
utanfor planet utan komplicerade 16sningar samt mata
min- och maxavstind for battre kontroll av detaljer.

Réadamnesdefinitionerna dr mer exakta tack vare fo1-
béttringar som Anpassa Rddmne Cylindriskt, och funk-
tionen for att navigera i Angra/ Go6r Om-historiken ger
snabb &tkomst till vilken punkt som helsti designproces-
sen. Simuleringen speglar verklig bearbetningstid och
erbjuder metallisk rendering f6r tydligare visualisering.
Tillsammans gor dessa forbattringar GibbsCAM 2026
snabbare, mer intuitivt och mer tillforlitligt for komplexa
bearbetningsuppgifter.

Starkare portfdlj med nya partnersamarbeten
Under de senaste veckorna har GibbsCAM ut6kat sin
portf6lj med flera nya partnerteknologier som héjer pre-
standa och automationsméjligheter.

¢ VERICUT® Optimizer for GibbsCAM justerar dyna-
miskt matningshastigheter for att bibehélla optimal span-
tjocklek. Resultatet blir 15-30 % kortare cykeltider, langre
verktygslivslingd och jamnare skdrkvalitet — utan att
befintliga, beprovade GibbsCAM-verktygsbanor beho-
ver dndras.

¢ ToolManageriQ™ erbjuder centraliserad hante-
ring av verktyg, hallare och fixturer via en robust SQL-
databas. Losningen &r fullt integrerad med GibbsCAM,
men finns ocksd som fristdende version. Den elimine-
rar dubbelarbete, forbattrar samarbetet och sidkerstil-
ler tillforlitlig dtkomst till korrekt verktygsdata i hela
organisationen.

¢ CloudNC CAM Assist for GibbsCAM lanseras
tillsammans med GibbsCAM 2026 och introducerar
molnbaserad Al-automation f6r CNC-programmering.
Systemet kan generera kompletta 3-axliga och 3+2-axliga
verktygsbanor direkt inifrdn GibbsCAM, vilket drama-
tiskt minskar programmeringstiden och hjélper foretag
att hantera bristen p4 erfarna programmerare.

Citat fr&n Thorsten Strauf3, President f6r GibbsCAM,
om den nya versionen:

“"Med GibbsCAM 2026 tar vi ytterligare ett viktigt steg
mot att leverera 19sningar och tjdnster i vérldsklass till
vara kunder globalt. Jag dr stolt 6ver det engagemang
och den expertis vart team har visat i arbetet med denna
version, och jag dr entusiastisk 6ver de mdgjligheter den
skapar for tillverkningsindustrin. Den nya motorn for
Avancerad 3D-bearbetning, i kombination med vért fort-

GibbsCAM 2026 stérker CAD-delen genom att mdéjliggéra exakt skalning av soli-
der och ytor samt icke-plan rotation runt valfri axel med direkt férhandsvisning.

satta fokus p& anvindarvinlighet och intelligent auto-
mation, representerar inte bara en stor prestation idag
- utan dven en stark grund fér CAM-programs framtid.
Vi dr fast beslutna att stodja vara kunder i deras resa mot
effektivare, mer tillf6rlitlig och innovativ tillverkning.”

Om GibbsCAM

GibbsCAM®, en del av Sandvik Manufacturing Solutions,
har format intelligent tillverkning i 6ver 40 ar. Ként for
sina odvertriffade styrkor inom Multi-Task Machining
(MTM) och Swiss-bearbetning, fortsitter GibbsCAM att
leverera banbrytande I6sningar med s6mlos integration
av Sandvik Coromants innovativa svarvteknologier.

GibbsCAM 2026 férbéattrar métfunktionaliteten
genom att visa min/max-avstand mellan 2D- eller
3D-element, vilket ger stérre tydlighet vid detalj-
inspektion och verifiering av instéllningar.

GibbsCAM 2026 for-
béttrar multibladbear-
betning med avance-

rad kantbearbetning,
utdkade verktygsalter-

nativ och optimerad
matningskontroll fér
hégre effektivitet.

Genom att kombinera djup ingenjorskompetens med ett
starkt fokus pa héllbarhet och intelligent automation gor
GibbsCAM det mojligt for tillverkare varlden 6ver att
uppnd hogre effektivitet, precision och konkurrenskraft.

GibbsCAM integreras med alla ledande CAD-
system och stodjer 2- till 5-axlig frasning, svarvning,
Swiss-bearbetning, Multi-Task machining (MTM) samt
tradgnistning (Wire EDM).

GibbsCAM ér en del av Sandvik Manufacturing
Solutions.

Mer information:
www.fructus.se
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ra dina MOTOMAN-robotar

YASKAWA:s verktyg for produktionsévervakning,
Checkbot, anvinds av europeiska storforetag for att
optimera tillverkningslinjer med manga robotar. Till en
fast manadsavgift far de tillgang till aktuella uppgifter
och kan fatta ratt beslut som bidrar till att 6ka den totala
effektiviteten. Aven medelstora och mindre foretag kan
ha stor nytta av den hér tjansten som underlittar arbetet
for produktionstekniker och underhallspersonal.

Checkbot ger dig en detaljerad 6versikt 6ver dina
robotars arbete och status i realtid. En fjdrrévervakning
och datainsamling som inte bara sparar tid utan ocksd
minskar driftstopp och hjélper dig att snabbt reagera pa
ovéntade problem i produktionen.

Med Checkbot kan du se alla registrerade viarden och
hiandelser, inklusive nir och hur de intriaffade. De insam-
lade uppgifterna kan filtreras, grupperas och visualiseras
6ver anpassade tidsperioder med hjilp av olika typer
av diagram. Du kan exempelvis ldgga in regelbunden
och automatisk sikerhetskopiering av data, fjarrstyrd
filhantering, 6vervakning och nedladdning/uppladd-
ning av robotjobb till och frén robotanlédggningen.

Genom att f& hjdlp
med att identifiera
potentiella problem
i ett tidigt skede
kan du ocksa for-
hindra ovintade
driftstopp och
minska reparations-
kostnader. Du kan
schemalédgga ser-
viceinspektioner
i forvéag och ta emot
forslag till under-
hall som baserar sig
pé realtidsanalys av
data fran robotarna.

Installationen av Checkbot &r enkel. Det gér att
ansluta och kommunicera med flera robotar samtidigt,
och all data lagras i ditt eget lokala nitverk — helt
och héllet under din kontroll. St6ds av MOTOMAN-
robotar fran generationen NX100 upp till YRC1000
och YRC1000micro.

Detaljerad évervakning som méter robotan-
ldggningars totala effektivitet. Checkbot hjél-
per dig att optimera produktionen, planera
underhall och identifiera potentiella problem.
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Polygsonformade skar for

effektiv svarvning

"Med varje nytt verktyg kommer ett nytt
perspektiv pa kreativitet.!" Peter Finch

Det var i slutet av 1950-talet som skérverktyg med utbyt-
bara hardmetallskér, mekaniskt fastspanda i en verk-
tygskropp, for férsta gangen forverkligades i praktiken.
Mycket har férandrats sedan dess, sdrskilt nir det géller
formen pa dessa skir. Framstegen inom pulvermetal-
lurgi och pressteknik har mojliggjort en 6vergéng frén
relativt enkla former pd skéren till mycket mer komplexa.
Pa de flesta moderna skér har de plana sidorna med
tydligt definierade kanter ersatts med mjuka 3D-ytor.
Denna utveckling ar resultatet av ett stindigt pagaende
arbete som syftar till att hitta den basta balansen mellan
geometri, beldggning och substrat i relation till fastspan-
ningsmetoden, dar malet ar att uppna:

¢ Optimal skdargeometri for effektiv spanbildning.

® Smarta ytterformer som gor att skiret kan anvandas
i fler olika tillaimpningar.

e Rationell och héllbar materialanvindning f6r 6kad
kostnadseffektivitet.

Viandskar avsedda for svarvning, frasning, borrning eller
gangning har anméarkningsvért manga olika skdrformer:
bland annat fyrkantiga, runda, dttkantiga, rombiska och
trigoner. Skéren kan vara enkelsidiga, med skéreggar
endast pd ovansidan, eller dubbelsidiga, med skareggar

pa bade ovansidan och undersidan. Det &r intressant att
notera att dessa férandringar dven har paverkat termino-
login. De forsta mekaniskt fastspanda skéaren kallades for
“engangsskar”, eftersom de kasserades efter anvandning.
Idag beskrivs de oftare som “véandskér”, eftersom de har
flera skdreggar som man byter till genom att vanda eller
rotera skaret.
Man kan tycka att det
borde finnas en bortre grans
for antalet former och geo-
metrier som skdren kan ha
och att variationsrikedomen,
med olika profiler, vid det
hér laget skulle ha natt
végs dnde. Men den upp-
fattningen har tydligen inte
verktygstillverkarna, for de
lanserar standigt nya skér-
geometrier i jakten pa den
perfekta kompromissen for
ovan ndmnda mal. I ménga
fall dr det dven maijligt att
uppfylla kraven med redan
viletablerade, standardise-

rade. Exempel pa detta &r de vandskar for svarvning som
ISCAR nyligen har utvecklat som en del av foretagets
senaste LOGIQUICK-kampanj.
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SUGEN PA EN NY

UTMANING?

Blum-Novotest AB soker, med tillirdde s& snart som méijligt, en:

TEKNISKT SALJARE

Dina arbetsuppgifter:

Aktivt skapa och underhdlla langsiktiga kundrelationer genom att beska vara kunder i hela Norden.

Ge kunder teknisk support och rekommendationer kring produkter, mitteknik och automation.

|dentifiera nya affdrsméiligheter, forhandla och driva forsiljningsprocessen frin offert till avslut.

Resa i tjdnsten med cirka 100 resdagar per dr, inklusive dvernattningar.

INTRESSERAD?

| s& fall ber vi dig kontakta:

Lars Strungat

l.strungat@blum-novotest.com
Telefon 0500-410801
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Fem skareggar for 6kad

kostnadseffektivitet och mangsidighet

POMG ér ett dubbelsidigt skidr med fem skdreggar som
utgor det senaste tillskotten av svarvverktyg i DOVE-
IQ-TURN-familjen (Bild 1). Tack vare att skérets &r fem-
kantigt och vindbart har det hela tio skdreggar — fem
pd ovansidan och fem p& undersidan — for optimal kost-
nadseffektivitet. De specialutformade sidoytorna gor att
skaret kan klammas fast i ett skérldge med laxstjartprofil,
vilket ger en extremt stabil inspanning som klarar stora
mekaniska belastningar under bearbetningen. Skaret
ar avsett att anvindas i tva typer av héllare med olika
stéllvinkel: 55° f6r grov till medelfin bearbetning med
skérdjup pa upp till 5 mm och 14,5° fér hogmatnings-
svarvning med sma skirdjup (upp till 1,5 mm). Skérets
horn utgérs av en radie med en wiper pd var sida. Med
denna konstruktion gér det att férbéttra ytjamnheten,
till och med vid grovbearbetning med héga matnings-
hastigheter.

Sammanfattningsvis ger pentagonformen och den
innovativa designen ett mycket ekonomiskt, héllbart
och méngsidigt skar, vilket sdkerstiller god produktivi-
tet och ytjagmnhet. Detta 6kar mojligheterna att minska
bearbetningskostnaderna, sarskilt vid grovsvarvning.

Annu en méjlighet
- konkava skar med sex skareggar
Vid svarvning ger en konkav hexagonform pa véndskaret
en betydande f6rdel — battre dtkomlighet vid bearbet-
ningen. Sexkantsformen gor det namligen mdojligt att
komma at att bearbeta pa svaratkomliga stéllen samtidigt
som antalet skédreggar blir fler. Den symmetriska for-
men passar perfekt for att mota kraven vid bearbetning
i flera riktningar. Det dr darfor inte forvanande att denna
form har valts for de senaste Q6-MNMG-skaren (Bild
2), som monteras i ISCARs QUICK-TURN-verktyg for
bearbetning i flera riktningar, profilbearbetning, plan-
svarvning med mera, sdrskilt vid grovbearbetning vid
hog belastning. For att sikerstilla att skéret halls kvar
i rdtt position nar man byter rikt-
ning och klarar att skdrkraften
varierar vid svarvning i flera rikt-
ningar har skéret forsetts med tre
asar pa bdde ovansidan och under-
sidan. Dessa dsar passar in i mot-
svarande spar i botten av skarlaget.
Asarna, som ar placerade pa span-
sidan, hindrar dock inte spanflodet.
Denna nya 16sning ger en impone-
rande prestanda och gor det mojligt
att utfora olika uppgifter med ett
enda mangsidigt svarvverktyg.
Det konkava sexkantsskaret har
fatt ytterligare anvandningsomra-
den i en annan produkt, QUICK-
T-LOCK, som dven det ar konstru-
erat for svarvning i flera riktningar.
I motsats till Q6-MNMG som éar
ett negativt skar, ar Q3-MCMT
QUICK-T-LOCK (Bild 3) ett enkel-
sidigt positivt skar med lutande
slippningsytor och en undersida
som dr mindre &n ovansidan.
Jamfort med den negativa profilen
hos ett dubbelsidigt skar har Q3
en mer positiv skdrgeometri, vil-
ket ger mindre friktion och ddrmed
mjukare bearbetning. Dessutom ger

de lutande sidoytorna pa Q3-skiren béttre kapacitet f6r
bearbetning pa svardtkomliga stéllen.

Sammanfattningsvis kan skédr med den konkava sex-
kantsformen med férdel anvandas vid savil tung grov-
bearbetning som vid mer noggrann, lattare bearbetning
vid flerriktad svarvning.

Skarkassetter okar verktygets mangsidighet
Hur kan skir med olika form monteras i ett och samma
verktyg? Om det gick att hitta en 16sning pa denna
utmaning skulle verktygskroppen kunna anvandas pa
ett smart sédtt som okar verktygets méngsidighet och
minskar antalet verktygstyper som en kund behover
ha i lager. Ibland kan skér med olika form monteras
i ett och samma skarldge, om det dr smart konstruerat.
I de flesta fall a4r dock skarldget konfigurerat for en viss
kontur pa skaret, alltsd konstruerat f6r montering av
skdr med motsvarande form som skérldget.

En effektiv 16sning péd detta problem ér att anvanda
utbytbara skirkassetter som monteras i verktygskroppen.
Varje kassett har ett skdrldge som lampar sig f6r skdr med
en specifik geometri. Detta ger ytterligare en férdel: om

ett skdr gar sonder paverkas inte verktygskroppen. Man
byter helt enkelt bara ut den skadade kassetten sé& kan
sjdlva verktygskroppen fortsatta att anvandas.

ISCAR har anammat detta koncept i svarvverktygen
CER-M-TURN. I héllarna — som finns med fyrkant- och
Capto-infastning — gar det att montera utbytbara kasset-
ter for rombiska och runda skar i hdrdmetall, keramik,
CBN och med spets av PCD (Bild 4). Vid behov kan dven
ett hdrdmetallsdte monteras i kassetten. Héllarna har
utlopp for kylvitska som &r riktade direkt mot skdreggen
for hogtryckskylning (HPC) och de dr dven justerbara
f6r att maximera kylning och smérjning. Dessutom har
fastspanningsmekanismen forbéttrats f6r att férhindra
att keramik- och CBN-skir roterar eller gér sonder, vilket
ger optimal prestanda och forlangd verktygslivslangd.

Sa vilken form véndskédret behover ha avgors av de
konstruktionskraven. Aven om det sjilvklart finns en
bortre gréans for hur ménga olika former skér kan ha, sa
gér utvecklingen hela tiden fram&t med nya anvénd-
ningsomraden for vélbekanta skarprofiler.

Mer information: www.iscar.se
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Borra battre,
snabbare och
smartare med
Seco® X-Tip-
borren

Seco® X-Tip-borren, nista generations borr med utbytbar spets, omdefinierar
haltagning med ett smartare och mer miljoméssigt hallbart tillvagagéngssatt.
Seco X-Tip-borren dr utformad for méngsidighet, hastighet och precision
och foérenklar verktygshanteringen samtidigt som den levererar hoga mat-
ningsprestanda for alla material och héldjup.

Smartare halbearbetning for varje material

Seco X-Tip-borren &r konstruerad for att eliminera behovet av flera solida
hardmetallborrar. Med en enda borrkropp och en rad &tervinningsbara
hérdmetallspetsar kan anvindaren smidigt véxla mellan material och djup,
vilket minskar oordning, stilltid och kostnader. Dess hogmatningsgeometri
garanterar snabbare, nogrannare hal med mindre stillestdndstid, medan de
atervinningsbara spetsarna stodjer hallbarhetsmal.

“Med Seco X-Tip-borren har vi byggt ett verktyg som ger borrningspres-
tanda med hog matning, samtidigt som vi héller arbetet pa verkstadsgolvet
flexibelt och effektivt”, sdger Ricky Payling, Global Product Manager for
Solid Round Tools Drilling. Kombinationen av en hirdad stalkropp och pre-
cisionsslipade utbytbara hdrdmetallsspetsar innebér att du far den styvhet
du behéver samtidigt med bekvdma, snabba byten — mindre stillestdndstid,
hogre produktivitet.”

Den hir innovationen bygger pa ett tydligt marknadsbehov: Ett verktyg
som kombinerar prestanda, flexibilitet och miljdansvar. Secos X-Tip-borr
kombinerar banbrytande design med hog prestanda — en 16sning som inte
bara maximerar produktiviteten, utan ocksd stodjer industrins 6vergdng
till en gronare och mer resurssnal produktion.

Mer information:
www.secotools.com

Elmia

Platbearbetning for
tillverkande industri - i sin mest
innovativa form.

Upplev maskiner i drift och ta del av den senaste tekniken
inom skarande bearbetning, bockning, sammanfogning och
ytbehandling. Elmia Plat samlar framtidens |6sningar for en
effektiv, smart och hallbar platbearbetning.

Elmia Plat &r en av sex méssor som arrangeras parallellt
under Elmia Produktionsmassor. Tillsammans skapar de en
gemensam affarsplats for tillverkande industri dar foretag
kan utbyta idéer, hitta nya affarsmaojligheter och inspireras av
framtidens teknik.

De parallella massorna ar:
Elmia 3D, Elmia Automation, Elmia Polymer, Elmia Svets och
Fogningsteknik och Elmia Verktygsmaskiner.

Elmia Plat arrangeras tillsammans med SVMF.

Skicka intresseanmalan for att boka
monter genom att scanna QR-koden
eller besok hemsidan:
elmia.se/plat/

.|
Elmia Elmia Elmia
m 3D ‘ {}’ VERKTYGSMASKINER
.|
Elmia Elmia M EImia
Polymer SVETS & Automation

Jonkoping | 19-22 maj 2026
Elmia Produktionsmassor

=|mia
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KAM experter forstarker
Wiklunds Verktygs
positioner i1 regionen

Den péd ménga sitt hogteknologiska tillverkningsindu-
strin krdver kompetenta verktygspartners. Professionella,
palitliga specialister gdrna med manga ars erfarenhet
och som forstér verkstadsindustrins jakt pé stindiga
kvalitets- och lénsamhetsférbéttringar av processer och
verktygsldsningar som svarar upp mot hoéga krav pa
precision, livslingd och produktionsekonomi.

Modern verktygsteknik som fungerar &r ingen slump
utan hér handlar det om att Wiklunds Verktygs medar-
betare far ut de senaste innovationerna fran sina verk-
tygsleverantorer pa ett effektivt sétt till sina kunder,
genom kunskapsoverforing.

— Det handlar i mangt och mycket om tillitsbaserad
férsdljning och passion, dér vi som verktygsleverantor
inte bara séljer verktyg, utan 4ven bidrar med nya idéer
om bearbetningsmetoder och teknik. Arlighet, transpa-
rens och kompetent rddgivning 4r en stor och viktig del
ivart arbete. Med vara mangariga kunskaper inom ské-
rande bearbetning kan vi tillsammans
med kunderna stdrka deras position pa
marknaden och gora dem konkurrens-
kraftiga och 16nsamma, séger Michael
Rydgren.

F6r man ser en marknad som

féordandras snabbt for alla parter.
Verktygsaljaren star inf6r stora utma-
ningar. Vi ser hur digitaliserade tjans-
ter och forum under manga &r har
utvecklats och férandrat landskapet for
manga teknikforetag inom forsiljning.
Bra eller daligt, det finns inget facit pa
det men ett troligt svar &dr antagligen att
man behéver bade digitalt och analog
kommunikation.

Tidningen Maskinoperatorens redak-
tor trédffar Michael Rydgren och Mikael
Andersson pa deras gemensamma
kontor i Strangnds, bada KAM pa
Wiklunds Verktyg med lang erfarenhet
av produktionsteknik inom skdrande
bearbetning och bakgrund.

— Vi fragar alltid vdra kunder om
de ar digitala eller analoga. Vi ser en
utveckling ddr man behover arbeta
béde med vinster och héger hand f6r
att ge vara kunder den tekniska hjalp
och upplevelse som bygger starka och

néra relationer.

Vad idr visionerna och planerna for
den svenska marknaden?

— Okad tillvixt och att bli en storre
och allt viktigare aktor pd den svenska
marknaden. Vi vill 6ka nidrvaron hos

speciellt utvalda foretag och tillimpa var kunskap att ge
kunden rétt verktyg till ratt applikation. Nya teknologier
ersitter dldre i ett hogt tempo och att vi som leverantor
kan presentera nyttan av vara tekniska losningar i stort
och smaétt, siger Mikael Andersson.

—KAM ér en relativt ny del av Wiklunds sétt att arbe-
ta. Vi kinner att vi behover finnas pé plats snabbt och ge
vdra kunder tid att utveckla sina verktygsprocesser med
oss. I konceptet och vara arbetsuppgifter ingar givetvis
att stotta vér séljorganisation med véra erfarenheter och
kunskaper, sdger Michael Rydgren.

Vi vill girna hora lite om produktprogrammet som
man arbetar med till den kunskapstorstande industrin.

— Wiklunds Verktyg har sedan 1990 erbjudit noga
utvalda verktyg till kunder inom tillverkningsindustrin.
Alla produkter &r tillverkade av hgkvalitativa material
och dr anpassade for att halla en 14ng livslingd, dven
i de mest avancerade produktioner. Med stor expertis

inom flera segment kan vi erbjuda ett brett sortiment och
snabba leveranser — direkt till slutkunder i hela Sverige.

— Véra huvudsakliga leverantérer och verktygstill-
verkare &r bland andra japanska Sumitomo som &r en
global tillverkare av hogpresterande skirverktyg och
h&rdmetallprodukter for avancerad metallbearbetning.
Vidare vill vi ndimna InovaTools som har sitt ursprung
i Tyskland och specialiserar sig pa att ta fram avancerade
skdrverktyg och komponenter i hdrdmetall och slutligen
véljer vi att uppmarksamma REGO-Fix som kommer
fran Schweiz och &r kidnda for sin utveckling av innova-
tiva verktygshéllarsystem och precisionskomponenter
som anvands inom krdvande metallbearbetningsappli-
kationer varlden 6ver. Ovriga fabrikat &r ni vilkomna
att studera pé var hemsid: www.wiklundsverktyg.se,
avslutar Michael och Mikael. B

Michael Rydgren och Mikael Andersson



En komplett industripartner for Elmia
tryckluftsdrivna vatsugar, O’ VERKTYGSMASKINER
rengoring, oljeseparering och

indosering

Effektivisera er spillhantering enkelt, tryggt och
effektivt. Med vara oljeavskiljare, tryckluftsdrivna
vatsugar, rengoringsstationer och var
doseringsutrustning far ni marknadens béasta
|6sningar och snabb support fran vart proffsteam.

Boka

monter!

Optimera dina affarer.
Med precision.

Mot framtidens innovationer. Har visas verktygsmaskiner

www.gh-system.se H em
q y ' G mms ems tillsammans med verktyg och méatteknik i drift - en unik
i /a
031456565 Oilskimmers &pneuratic biow mojlighet att se verktygsmaskiner, avancerad matteknik samt

ta del av de senaste verktygen.

Ta del av konkreta l6sningar som hojer produktiviteten, kapar
kostnader och ger din produktion ett tydligt forsprang.

Elmia Verktygsmaskiner &r en av de sex massor som
arrangeras parallellt under Elmia Produktionsmassor, vilka
skapar en gemensam plattform for att utvéxla idéer som ska
leda till nya affarsmaojligheter och visionart tdnkande inom
tillverkande industri.

De parallella massorna ar: Elmia 3D, EImia Automation, Elmia
Polymer, Elmia Plat och Elmia Svets och Fogningsteknik.

Elmia Verktygsmaskiner arrangeras tillsammans med SVMF.

Skicka intresseanmalan for att
boka monter genom att scanna
QR-koden eller besdk hemsidan:

elmia.se/verktygsmaskiner

Elmia Elmia Elmia
3D @5 ar OF veriveswaskner

Elmia Elmia Elmia
Polymer i/~ SVETS [l Automation

Jonkoping | 19-22 maj 2026
Elmia Produktionsmassor

=|mia
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FA-Tec 1 Falkenberg

gar

pa offensiven med

en klar malbild

Vi fér ett kort mote med Jonas Killstrom vd och majori-
tetsdgare som beréttar att man &r inne i en expansiv fas
dér nistan allt handlar om mjuka virden — medarbetarna
men ocksd maskininvesteringar.

Vi ber om en 6gonblicksbild om vad som hénder pa
foretaget.

— FA-Tec arbetar framst med kvalificerad svetsning
och CNC bearbetning till kunder med héga krav och &r
idag ca 85 anstdllda vid fabriken i Falkenberg. Vi dr inne
ien expansiv fas i flera led. Mycket att gora, mycket pa
géng, vi anstéller och vi investerar i var maskinpark
och bygger upp en organisation {6r affarsutveckling och
ledarskap i en platt organisation idag och f6r framtiden
da var vision &r att dubbla var omséttning fram till 2030,
sdger Jonas Kallstrom.

— FA-Tec soker standigt efter att utveckla vara tillverk-
ningsprocesser, vilket betyder att med hjélp av teknisk
nyfikenhet hos vdra medarbetare och rétt utrustning
kontinuerligt h6ja komplexiteten i det vi tillverkar. Med
detta som grund fann foretagsledningen ett stort behov
av att modernisera var kantpressning och byta ut en
aldre maskinteknik mot ny. Vi fastnade for den finska
tillverkaren ALIKO Oy, efter flera méassbesok, fabriks-
besok, dér vi provkérde och godkinde resultaten pé
detaljer som vi vill bocka i vér fabrik i Falkenberg samt
en bra relation med Intercut AB som &r generalagent
for fabrikatet i Sverige.

Kantpressen &dr en ALIKO F-serie med bockldangd 4,2
meter och presskraft pa 320 ton. Maskinen &r utrustad
med ett smart verktygsforvaringssystem som héller

verktygen organiserade nédra maskinen, vilket gor det
enkelt att flytta dem till bockningsbordet via en brygga.
Tiden {6r verktygsbyten minskar och den totala produk-
tiviteten 6kar.

- Hér har du kidrnan i vart maskinval. Ett verktygsma-
gasin med en effektiv automation som hjdlper till med
vér produktionsplanering och minimerar riggningstid
for kantpressverktygen. En tilltalande 16sning som ger

oss mojligheter att utveckla vart erbjudande till vara
kunder med kvalificerad bockning av komplexa material
il4ga serier med en hog svarighetsgrad i eget hus, sdger
Jonas Kallstrom.

Vi kdnner att vi bor dterkomma och skriva mer om
teknik, foretagsutveckling och framtidstro lingre fram
och planerar ett bestk hos Jonas och hans medarbetare
till vdren nésta ar.
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Mastercam Roadshow 2025 — sju stopp fyllda
med tekniknyheter och erfarenhetsutbyte

AME har genomfort drets upplaga av Mastercam
Roadshow, en uppskattad turné som samlar yrkesverk-
samma inom tillverkningsindustrin for att ta del av de
senaste nyheterna i Mastercam. Mellan den 16 septem-
ber och 2 oktober bestkte roadshowen sju orter runt
om i landet: Sandviken, Stockholm, Orebro, Malmd,
Virnamo, Jonkoping och Goéteborg.

Arets turné inleddes hos Sandvik Coromant i Sandviken
och avslutades i Goteborg, med vélbesokta stopp pa

samtliga platser. Totalt 260 Mastercamanvéandare tog
del av nyheterna. Presentationerna hélls av Torbjorn
Kvick och Alexander Andersson fran AME, som visade
nyheter och forbéttringar i den kommande versionen
Mastercam 2026.

Roadshowen gav deltagarna majlighet att pd nara
hall ta del av de senaste funktionerna, stélla fragor till
experterna och diskutera konkreta tillimpningar i den
dagliga produktionen. Flera av nyheterna vackte stort
intresse, bland annat:

e Forbéttrad plan- och lager-
hantering

e Forenklad import av svarv-
verktyg via Generic Tool Catalog
(GTC)

e Utokade funktioner i 3-5-axlig
gradning

¢ Mojlighet att spara och ladda
instdllningar i svarvoperationer

¢ Flera grafiska forbattringar som
Okar tydligheten och anvandar-
véanligheten
”Det ar alltid vardefullt att mota

anvéndarna och £ direkt aterkopp-

ling pa hur de arbetar i programmet

och vilka forbattringar som gor mest skillnad i vardagen.
Arets roadshow bjod pa manga givande diskussioner
och stort engagemang,” sdger Torbjorn Kvick, teknisk
specialist pa AME.

Mastercam Roadshow har blivit en &rlig tradition for
AME och fungerar som en métesplats for bdde kunder
och branschkollegor. Fokus ligger pé att sprida kunskap,
visa praktiska tillimpningar och skapa dialog kring
utvecklingen inom CAM-programvara och tillverknings-
processer.

Arets upplaga blev dnnu ett bevis pa det vixande
intresset f6r Mastercam i svensk industri, och plane-
ringen for nésta ars roadshow &r redan i gang.

Om AME

AME ér en ledande leverantér av CAM-programvara
och 16sningar for CNC-tillverkning i Sverige. Foretaget
erbjuder expertkunskap, support och utbildning inom
Mastercam samt skrdddarsydda losningar for verkstdder
och industriféretag. AME arbetar néra sina kunder {6r att
optimera produktionsprocesser och hoja kompetensen
inom CAM och CNC.

Mer information:

www.ameab.se

GJS Verktyg blir svensk partner foér TBT:s
djuphalsborrmaskiner — levererar nu bade
maskiner och borrar fran samma leverantor

GJS Verktyg meddelar idag att bolaget utokar sitt erbjudande och blir &ter-

forséljare i Sverige av TBT:s djuphalsborrmaskiner. Sedan tidigare har GJS

marknadsfort TBT:s borrar; med den nya maskinagenturen kan kunderna nu

fa en komplett 16sning for djuphélsbearbetning frdn en och samma partner.

”Vi ar valdigt stolta 6ver att GJS dven ar var partner pa maskinsidan nu.

GJS har lidnge haft agenturen f6r TBT-borrar.”

— Florian Gorl, Global Export Manager, TBT Maskin

TBT:s maskiner &r kdnda {6r hog precision, repeterbarhet och effektivitet

och erbjuder bland annat borrdjup upp till 15000 mm (15 meter), modul-

system som kan anpassas efter behov samt méjligheter till automation f6r

hoégvolymsproduktion. Losningarna anvands globalt inom fordonsindustrin,

flyg- och rymdindustrin, energi/olja, hydraulik och verktygstillverk-

ning samt férsvarsindustrin.

Som helhetsleverantor erbjuder GJS teknisk radgivning, installation

och driftsittning, service och reservdelar samt support och utbildning

kring TBT:s maskiner och borrteknik. Kombinationen av maskiner och

skdrande verktyg fran samma tillverkare ger optimala férutsattningar

f6r “deep hole drilling” i svensk industri.

” Att komplettera vart starka TBT-borrsortiment med TBT:s djup-

halsborrmaskiner &r ett naturligt steg. Vara kunder fér kortare ledti-

der fran forstudie till produktion och en tydlig kontaktvég f6r hela

processen — fran verktygsval och maskinspec till service. Sdger Jens

Albrektsson, VD pa GJS Verktyg.”

Mer information:
www.gjsverktyg.se



Soger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

Vores Iaesere er dine kunder!

www.teknovation.dk

+45 4613 9000
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Ny leverans till Merx Svenska AB —
HEDELIUS ACURA 8% MARATHON

Vi pa MaskinFransson &r stolta 6ver att kunna meddela att vi precis salt en HEDELIUS
ACURA 85 MARATHON till Merx Svenska AB i Soderkoping!
Leveransen &r planerad till strax innan jul, och maskinen blir

en viktig forstarkning i Merx produktionskapacitet.

ACURA 85 MARATHON ér en 5-axlig produktionslosning
utrustad med HEDELIUS integrerade palettladdningssystem
SR518, som rymmer hela 18 palettplatser. Kombinationen av hog

precision, flexibilitet och automatisering gor 16sningen optimal

f6r bade serieproduktion och avancerade detaljjobb.

Detta blir den tredje 5-axliga HEDELIUS-maskinen som Merx
investerar i pa drygt ett ar — ett fortroende vi &r mycket tacksam-
ma for. Att Merx aterigen véljer HEDELIUS och MaskinFransson
ar ett kvitto pa bade teknisk kvalitet och ett starkt partnerskap.

Mer information: www.maskinfransson.se

Intercut far ny agare

Beijer Tech har den 5 november forvirvat 100%
av aktierna i Intercut Sverige AB, och tilltrader
samtidigt som dgare. Bolaget kommer att inga i
Beijer Industri AB.

Beijer Industri &dr ett industrihandelsbolag som riktar
sig till den svenska metallindustrin. Beijer Industri har
expertis inom gjuteriférnédenheter, gjuterimaskiner,
slipteknik, blastring, vattenskédrning samt automation
och robotar. De har dven en serviceavdelning som tdcker
hela landet.

Beijer Techs VD, Staffan Johansson, kommenterar
transaktionen:

”Intercut ar en valkdnd maskinleverantér med en
stark position pd marknaden. Bolaget har framgéngsrikt
lyckats etablera sig som en trovérdig partner till bade
mindre tillverkande bolag och storre globala koncerner.
Vi ser detta férvarv som ett strategiskt bra komplement
till Beijer Industri och ser goda méjligheter att bygga
vidare pa bolagets framgangsrika erbjudande.”

Tidigare deldgare och VD, Anders Pettersson, kom-
menterar ocksd transaktionen:

Vi dr glada att vilkomna Beijer Tech som ny &dgare av
Intercut. Vi dr stolta 6ver vad vi hittills har lyckats astad-
komma som bolag och som organisa-
tion. Det har varit en mycket givande
och rolig resa och jag vill darfor dven
passa pa att tacka alla vara kunder,
leverantorer och medarbetare for gott
samarbete genom aren. Nu ar det dags
for nésta steg och vi &r trygga med
att Intercut kommer fortsitta utveck-
las tillsammans som en del av Beijer
Industri.”

For dig som kund eller leverant6r
kommer ni inte att mérka sa mycket
av dgarforandringen. Foretaget bibe-
héller sina adresser och dina kontakter
forblir desamma som tidigare.

Mer information: intercut.se

Fran vénster, Jesper Nilsen, Markus Lindeldf,
Joérgen Nilsen, Lars Bostrém och Trond Hansen.
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Styrelsen foér Rotage

AB och Platmodul
Mj61lby AB har

utsett en ny VD

D& nuvarande VD Mathias Larsson har valt
att avsluta sin anstéllning i bolagen, har sty-
relsen utsett Bo Hansson till ny VD f6r Rotage
AB och Platmodul i Mjolby AB.

Bo, som idag &r vice VD och marknadschef
f6r bolagen, har med sina 30 &r pa Rotage
byggt upp en gedigen erfarenhet. Denna erfa-
renhet skapar ett stort fértroende hos oss i
styrelsen, och vi dr 6vertygade om att bolagen
kommer att fortsatta utvecklas pa basta satt
under hans ledning.

Vi dr dven Overtygade om att denna
utndmning skapar trygghet och stabilitet —
bade inom organisationerna och i relationen
till vara kunder och leverantérer. Detta dr en
viktig del i att skapa langsiktigt varde for alla berérda parter.

— Det dr med tacksamhet jag har accepterat styrelsens forslag, och jag ser fram emot
att ta mig an denna nya utmaning. Jag brinner {6r bdda vara bolag och kénner en
stark trygghet i det erbjudande vi ger véra kunder for att komplettera deras dagliga
verksamhet. Min 6vertygelse dr att svensk industri star stark, och att vi som underle-
verantorer — tillsammans med vara leverantorer — spelar en viktig roll i vara kunders
och samhéllets utveckling framat, siger Bo Hansson, idag vice VD och marknadschef.

Mathias Larsson gor sin sista arbetsdag den 31 december 2025. Bo Hansson till-
trdder som VD den 1 januari 2026.

KUKA Noxrdic
satsar 1 Milardalen

For att mota den vixande efterfrigan i Milardalen och norra Sverige etablerar
KUKA Nordic ett nytt sdljkontor i Stockholm — och forstiarker teamet med en erfa-
ren automationsexpert.

KUKA Nordic vdlkomnar Kristoffer Honson, 42, som ny séljare med placering
i Stockholm. Med en bakgrund som maskinbyggare och 6ver ett decennium nom
teknisk forséljning, tar han nu titen for att utveckla relationer med systemintegratorer
och kunder i regionen.

— Jag borjade inom industrin av en slump efter en axelskada som satte stopp for
min elitsatsning inom simning. Men jag fastnade direkt fér automation, det var bade
roligt och utmanande, sdger Kristoffer Honson.

Efter flera &r som maskinbyggare insdg han att det var kundkontakten som gav mest
energi. For tio dr sedan tog han steget 6ver till forsdljning — ett beslut han aldrig dngrat.

—Nu ser jag fram emot att bygga upp var marknad hér i Stockholm och Mélardalen.
Jag har redan borjat ringa kunder, boka méten och férdjupa mig i KUKA:s breda
produktportfélj. Det ar full fart fran start!

Joacim Lorentsson, VD for KUKA
Nordic, ser rekryteringen som ett stra-
tegiskt lyft:

—Med Kiristoffers tekniska kompe-
tens, lokala férankring och passion f6r
kundrelationer starker vi var narvaro
i en nyckelregion. Det hér &r ett vik-
tigt steg i var tillvaxtresa och ett sitt
att skapa dnnu storre vdrde for vara
kunder, sdger han.

Mer information: www.kuka.se

Manuella
Hydropneumatiska
pressar
FOr pressarbeten,
Mellan 350-5000 kg

MICROMATIC® INTERNATIONAL AB

Micromatic International AB ¢ +46 8 594 709 00
www.micromatic.se

Brain Products AB Tel 0157-208 40 * Fax 0157-212 40
Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com




92 FOLK & FORETAG

Maskinoperatéren Nr 7 | December 2025

Flektroautomatik blir exklusiv
agentur for NILES-SIMMONS 1 Sverige

Elektroautomatik har, via sitt affirsomrade
Elektroautomatik Machine, tecknat ett exklusivt
samarbetsavtal som gor bolaget till officiell dterfor-
sdljare och partner for NILES-SIMMONS i Sverige.

NILES-SIMMONS, ett varumaérke inom den internatio-
nella NSH Group, dr en vérldsledande leverantor av hog-
teknologisk bearbetningsutrustning sdsom horisontella
svarvar, svarv-frismaskiner och vertikala maskiner. Med
ett starkt fokus pa precision, flexibilitet och tillférlitlighet
ar deras maskiner sarskilt eftertraktade inom branscher
som flyg- och férsvarsindustri, fordonsindustri, energi
och tung industri — sektorer dér kraven pa kvalitet och
produktivitet dr pa absolut hogsta niva.

Det som sérskiljer NILES-SIMMONS ér deras breda
portfdlj och forméga att leverera kompletta produktions-
16sningar, frén enskilda maskiner till hela nyckelfardiga
linjer. De har dessutom l&ng erfarenhet av avancerad
processintegration och kundanpassade 16sningar for
riktigt stora och komplexa arbetsstycken. Detta gor dem
till en stark partner f6r industrier som stiller htga krav
pa bade flexibilitet och framtidssikerhet.

— Vi ar mycket stolta 6ver att representera ett sd starkt
och respekterat varumérke som NILES-SIMMONS.
Genom att addera deras teknik till var portfolj starker
vi var forméga att leverera avancerade och kundanpas-
sade 1osningar till svensk industri, sdger Johan Willbo,
sdljchef p& Elektroautomatik Machine.

Elektroautomatik genom affirsomrddet Machine,
erbjuder nyckelfardiga produktionslosningar som omfat-

tar allt frén konceptstudier och projektledning till instal-
lation och driftsittning av kompletta produktionsceller.
Genom samarbetet med NILES-SIMMONS f6rstarker
Elektroautomatik sin position som en strategisk partner
for foretag med hoga krav p& maskiner, tekniska tjéanster
och automation.

Om Elektroautomatik:

Elektroautomatik dr Sveriges storsta automationsintegra-
tor och en helhetsleverantér inom automation. Foretaget
erbjuder kundanpassade automationslésningar, AGV:er,
hogkvalitativa maskiner, utbildning och service som
effektiviserar och kvalitetssdkrar kunders produktion
och logistik. Med expertis fran idé till fardig produktion
och ett brett kompetensomréde &r Elektroautomatik en
komplett partner for héllbara och innovativa losningar.

Om NILES-SIMMONS:
NILES-SIMMONS ér ett varumarke inom den interna-
tionella maskinverktygskoncernen NILES-SIMMONS-
HEGENSCHEIDT GmbH (NSH Group), med huvud-
kontor i Chemnitz, Sachsen.

Varumarket NILES-SIMMONS é&r organiserat inom det
sachsiska bolaget NSH Technology GmbH (tillsammans
med varumirkena RASOMA och WEMA GLAUCHAU)

och dr framst specialiserat pd utveckling och tillverk-
ning av kundanpassade maskinverktyg inom omradet
horisontella svarv- och frasmaskiner samt svarvcentra.

Foretagets verksamhet &r inriktad pd forskning,
utveckling, tillverkning och forsiljning av maskinverktyg
med malet att producera utrustning av hogsta kvalitet,
innovation och energieffektivitet.

NSH Group konstruerar och tillverkar ett brett sor-
timent av horisontella svarv- och frismaskiner, hori-
sontella och vertikala svarvar, 5-axliga frismaskiner,
slip- och rullmaskiner, automationslésningar samt spe-
cialmaskiner for jarnvags- och fordonsindustrin.

Dessutom dr koncernen en av varldens ledande leve-
rantorer av nyckelfardiga 16sningar f6r konstruktion
och implementering av kompletta produktionslinjer
och produktionsceller.

— Uppdraget &r ett tydligt kvitto pa var férmaga att
ta oss an komplexa automationslésningar. Med var erfa-
renhet av industriell produktion och ett ndra samarbete
med kunden levererar vi 16sningar med hog precision,
tillforlitlighet och kvalitet, sdger Fredrik Granlund, vd
pa Elektroautomatik.

Mer informTION:
Elektroautomatik.se



Avancerad
optisk kontroll for
cylindriska detaljer

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac Scan till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
lOsningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.

-i branschen
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GF blir UNITED MACHINING

Under 2025 blev GF Machining Solutions UNITED MACHINING - ett historiskt skifte
som starker deras position som global marknadsledare. Fér er innebar det: samma
schweiziska kvalitet som ni k&nner och litar pd, ett &nnu starkare produktutbud,
fortsatt lokal support och service samt alla de varumarken ni kdnner till inom frasning,
EDM. laser och automation: MIKRON, AGIE CHARMILLES, SYSTEM 3R.

MASENTIA - Din Maskinpartner

Som mangarig GF-aterforsaljare i Sverige,
Danmark och Norge kdnner vi era maskiner, er
produktion och era behov. Nu fortsatter vi det
stolta samarbetet under UNITED MACHINING-
flaggan med annu fler mojligheter.



Posttidning B

Ej retur

Avséndare: Markbladet Tryckeri AB
Box 2035
511 02 Skene




	mope-1202-a-001-a NY
	mope-1202-a-002-a
	mope-1202-a-003-a
	mope-1202-a-004-a
	mope-1202-a-005-a
	mope-1202-a-006-a
	mope-1202-a-007-a
	mope-1202-a-008-a
	mope-1202-a-009-a
	mope-1202-a-010-a
	mope-1202-a-011-a
	mope-1202-a-012-a
	mope-1202-a-013-a
	mope-1202-a-014-a
	mope-1202-a-015-a
	mope-1202-a-016-a
	mope-1202-a-017-a
	mope-1202-a-018-a
	mope-1202-a-019-a
	mope-1202-a-020-a
	mope-1202-a-021-a
	mope-1202-a-022-a
	mope-1202-a-023-a
	mope-1202-a-024-a
	mope-1202-a-025-a
	mope-1202-a-026-a
	mope-1202-a-027-a
	mope-1202-a-028-a
	mope-1202-a-029-a
	mope-1202-a-030-a
	mope-1202-a-031-a
	mope-1202-a-032-a
	mope-1202-a-033-a
	mope-1202-a-034-a
	mope-1202-a-035-a
	mope-1202-a-036-a
	mope-1202-a-037-a
	mope-1202-a-038-a
	mope-1202-a-039-a
	mope-1202-a-040-a
	mope-1202-a-041-a
	mope-1202-a-042-a
	mope-1202-a-043-a
	mope-1202-a-044-a
	mope-1202-a-045-a
	mope-1202-a-046-a
	mope-1202-a-047-a
	mope-1202-a-048-a
	mope-1202-a-049-a
	mope-1202-a-050-a
	mope-1202-a-051-a
	mope-1202-a-052-a
	mope-1202-a-053-a
	mope-1202-a-054-a
	mope-1202-a-055-a
	mope-1202-a-056-a
	mope-1202-a-057-a
	mope-1202-a-058-a
	mope-1202-a-059-a
	mope-1202-a-060-a
	mope-1202-a-061-a
	mope-1202-a-062-a
	mope-1202-a-063-a
	mope-1202-a-064-a
	mope-1202-a-065-a
	mope-1202-a-066-a
	mope-1202-a-067-a
	mope-1202-a-068-a
	mope-1202-a-069-a
	mope-1202-a-070-a
	mope-1202-a-071-a
	mope-1202-a-072-a
	mope-1202-a-073-a
	mope-1202-a-074-a
	mope-1202-a-075-a
	mope-1202-a-076-a
	mope-1202-a-077-a
	mope-1202-a-078-a
	mope-1202-a-079-a
	mope-1202-a-080-a
	mope-1202-a-081-a
	mope-1202-a-082-a
	mope-1202-a-083-a
	mope-1202-a-084-a
	mope-1202-a-085-a
	mope-1202-a-086-a
	mope-1202-a-087-a
	mope-1202-a-088-a
	mope-1202-a-089-a
	mope-1202-a-090-a
	mope-1202-a-091-a
	mope-1202-a-092-a
	mope-1202-a-093-a
	mope-1202-a-094-a
	mope-1202-a-095-a
	mope-1202-a-096-a

