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Redaktoren har oxrdet

Hej

Efter ar av satsningar pa digitalisering och framfér allt automatise-
ring, star svensk verkstadsindustrin mer redo dn nagonsin till att
stdrka sin position bade p4 hemmamarknaden och utanfor landets
granser. Produktivitetsforbattringar dr genomgdende genomforda
men finns ocksa pé de flesta foretags agendor dar man varje dag
gér igenom produktionen med samordnade processer i stort och
smaétt och automatiserade komplexa arbetsfloden.

For tillverkningsindustrin innebér det mojligheter att hoja pro-
duktivitet och kvalitet, minska manuella moment och flaskhalsar,
accelerera innovationstakten samt starka konkurrenskraften.

Det kan inte finnas en stark ekonomi utan en stark industri och
i detta nummer har redaktionen besokt flera verkstdder som sét-
ter hoga mal inom omrdden som kapacitetsutnyttjande, investera
i ny teknik och bygga starka organisationer. Allt for att 6ka till-
verkningstakten nu, ndr ménga exportforetag véljer att i allt hogre
grad se 6ver sina férsorjningskedjor, dar kraven nu ar att tillverka
i ndromraden och undvika ldnga och energikrivande transporter
i strdvan mot en allt battre hallbarhet och miljshansyn.

Det storsta problemet just nu, sdger manga foretagare jag traf-
far, handlar om att hitta kompetens hos den yngre generationen.
Svenskt néringsliv upprepar gang pa gang att kompetensbristen ar
det storsta hotet mot tillvéxt och konkurrenskraft. Fler utbildnings-
platser behovs, ja helt klart men ménga foretagsledare rundar nu
problemet och ser (méste) i stillet att intresse gér fore erfarenhet
och kompetens.

For tank om problemet inte i forsta hand &r att kompetensen
saknas utan det handlar om intresse.

I detta nummer av Tidningen Maskinoperatéren finns reportage
fran flera verkstdder, dar man i stallet for kompetens lyfter fram sina
medarbetare och ger dem méjligheter att utvecklas i en humandri-
ven produktionsmiljo. S& 14t era yngre medarbetare utvecklas och
14t dem &ka till ELMIA i maj i Jonkoping och se ny teknik pa plats!

Och som framsidan pé tidningen séger — ménsklig intelligens
skapar verklig produktivitet.
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Underleverantorer spar battre
framtidsutsikter
det markes, for 1 ar var

mungiporna uppat igen

Har pa ELMIA i JénkSping har industrins beslutsfattare och
experter mots varje dr under 50 ars tid. En kombination av
utstéllare och méssbesokare bildar en attraktiv symbios for
att dela insikter, skapa kontakter och driva affdrer framat.

Genom att samla underleverantérers spetskompetens
pa en plats blir méssan en arena didr samarbeten inleds,
nyheter lanseras och nésta steg i industrin formas.

Hiér har genom aren ménga kontakter knutits och
framfor allt skapat direkta affdarer pd massgolven, ofta
med fokus pd morgondagens l6sningar.

Tidningen Maskinoperatorens redaktor valde att beva-
ka arets médssa under de tre dagarna som utstallningen
varade. Och kan rapportera féljande.

Rubriken séger en del av sanningen men vi gar pd ett
officiellt pressmeddelande frdn méssans projektledning
som frdn dag ett sa;

”Idag invigdes Elmia Subcontractor som dr norra
Europas storsta underleverantérsméssa. Sedan 1975
har Elmia méssan varit en arena dar industrin méts, gor
affirer och formar framtiden. Arets upplaga samlar nira
1 000 utstillare fran ett trettiotal 1dnder och 6ver 10 000
besokare under de tre dagararna i Jonkoping.
Invigningen pa Stora scenen inleddes av Omar Makie,
supply development manager Koenigsegg som talade om
hur avgorande samverkan mellan leverantér och kund
ar gallande produktutveckling. En relation dar bada par-
ter utvecklas och vinner pa ett ndra samarbete. Dérefter
talade Elmias vd Ann-Karin Zinnerfors, som betonade
betydelsen av méten och samarbete i en tid da svensk
industri stdr infér bdde utmaningar och stora mojligheter.
Efter invigningen f6ljde anfoérande fran Anders
Ahnlid, generaldirektor fér Kommerskollegium och

026 och

bistands- och utrikeshandelsminister Benjamin Dousa
(M), vilka bada fokuserade pa vikten av 6ppen handel,
starka virdekedjor och exportens betydelse for svensk
tillverkningsindustri”.

Foretagen visar framtidstro

Trots osékerhet i omvérlden vittnade ménga utstéllare
om vélfyllda montrar, nya affirsméjligheter och en vilja
att investera. Aven ett av de utstillande foretaget Holsby
Metall lyfte médssan som ett forum att inte bara handlar
om att ndtverka utan ocksd paverka. Vd Mikael Fasth
utvecklade:

— Elmia Subcontractor &r mer &n en méssa det dr en
arena dar vi som industri inte bara moter kunder, utan
ockséd far mojlighet att paverka framtidens forutsitt-
ningar. Att delta i rundabordssamtalet med bistands-
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FA-Tec i Falkenberg é&r ett féretag i en expansiv fas med stor och optimistisk framtidstro. Féretagsledningen har byggt
fran grunden och idag ser man mdjligheter att tillsammans med ny teknik och férstdrkt organisation ta sig an den
extremt snabba utvecklingen som stéller tillverkningsindustrin infér en helt ny verklighet som man maste férhélla sig till.

och utrikeshandelsministern Benjamin Dousa var ett
tydligt exempel p& hur méssan skapar viktiga forum for
dialog. For oss pa Holsby Metall dr detta en ovarderlig
plattform for oss att utbyta perspektiv och stérka svensk
tillverkningsindustri.

— Det éar tydligt att tillverkningsindustrin bade
vill och vigar ta steg framédt. Vi sag ett stort engage-
mang i hallbarhet, kompetensférsorjning och digi-
talisering och framfor allt i viljan att gora det till-
sammans. Elmia och Jénkoéping fortsétter att vara
en plats dar foretag bygger framtid, sa Annika
Cederfeldt, méassansvarig fér Elmia Subcontractor.

Temperaturen pa tillverkningsindustrin
Industrins utmaningar blev tydliga under mass-
sans forsta dag genom presentationerna av Sinf:s
Underleverantdrsbarometer och FKG:s végvisare, som
bada visar temperaturen inom tillverkningsindustrin.
Resultaten speglar en viss pessimism, med rapporter om
sjunkande l6nsamhet och férvantningar pa minskande
orderingang. Samtidigt framtrdder ocksa en ljusare sida,
med f6retag som satsar pd investeringar och har en stark
tro pa framtida tillvaxt.

—I det ldge Sverige befinner sig finns mycket att vinna
pa att skapa storre trygghet och mer nédrproducerat. Det
skulle ocksa ge landet en strre stabilitet och gynna mil-
jon, sa Sanna Arnfjorden Wadstrém, vd pa Sinf.

Trender pa massan

De stora trender som syns bland béade utstdllare och
besokare dr behovet av och intresset for cirkularitet,
innovation och samverkan. Pé4 méssan mottes detta bland
annat upp via Sustainability Arena, som b&de hade fére-
drag fran scenen och vilbestkta Sustainability walks till
utstéllande foretag som kan inspirera med sitt hallbar-
hetsarbete. For att stirka kompetensen kring innovation
och cirkularitet hade méssan i ar ett forstérkt samarbete
med forskningsvérlden och akademin, representerade p&
maéssan av RISE, Lunds universitet, Link6pings universi-
tet, Norrkopings Science park och Jonkdpings Tekniska
Hogskola, JTH. Syftet &r att battre integrera frdgorna
i méssans aktiviteter och skapa en plattform for kun-
skapsutbyte och utveckling.

Underleverantorens behov av samverkan
Fokus pa samverkan mérktes av badde i samtal i utstal-

Kompetensférsérjningen ute pa svenska verkstéder &r under transformering och hér
&r “supertaggade” elever frén Orkelljunga Utbildningscenter som besékte drets méssa.

Elmia
Subcontractor

larnas montrar, sval som fran scenerna. En av maéss-
sans talare, Kristofer Ternstedt, CPO and Head of Group
Procurement, Saab, lyfte i sitt féredrag vikten av att
gemensamt hitta nya végar framat i branschen.

—TIen tid praglad av vaxande konflikter, 6kade krav
pa hallbarhet och en f6randerlig geopolitisk verklighet,
ar starka och innovativa partnerskap avgorande. Saab
befinner sig i en tillvixtresa och vi ser ett stort behov av
Okade och fordjupade samarbeten med vara partners och
leverantorer. Darfor arbetar vi aktivt tillsammans med
vara affarspartners for att bygga robusta och hallbara
férsorjningskedjor som moter morgondagens sikerhets-
behov och stdrker var gemensamma formdga att skapa
en tryggare varld. I det arbetet ser vi ElImia Subcontractor
som en viktig plattform for samarbete inom industrin.

Text Elmia AB, redigerad av
Tidningen Maskinoperatorens redaktion.

Det blir allt mer additiv tillverkning pa den stora méassan
Elmia Subcontractor. I &r var det ett tjugotal leverantorer
och servicebyrder pé plats for att visa hur de arbetar mot
svensk tillverkningsindustri.

Karolina Johansson och Torbjérn Holmstedt pa
Lasertech LHS i Karlskoga har stillt ut pa underleve-
rantérsméssan i 16 ar. De forsta 15 dren med lasersvets-
ning och sedan tv4 ar tillbaka med 3d-skrivare i form
av en Arcam-maskin.

—Sedan vi borjade med additiv tillverkning har majo-
riteten av beskarna hos oss velat prata om 3d-skri-
varteknik, sdger Karolina Johansson. Vi ser ett fortsatt
stort intresse.

— BesOkarna stéller intressanta fragor om material
och produktionskvalitet, men f6r att det verkligen ska
vixa miste vi bearbeta de som ér ett steg hogre upp
i hierarkin — de som sitter pa pengarna.

Lasertech har under &ret 6ppnat bolag i Norge ihop
med en norsk aktor — Nordic Additive Manufacturing,
NAM. Hair finns lasercladding i form av en Trumpf
Topcell 3000. Den klarar utéver cladding dven 3d-laser-
skédrning och hardning.

—Sedan har vi ocksa kopt en till EOS 290 och en plast-
maskin EOS P380, for att ta fram gjutdmnen, avslutar
Torbjérn Holmstedt.

Hos servicebyrdn Acron stod Kim Johansson och
slog ett slag for produktion, alltsa 3d-utskrivna slut-
produkter. Det &r ett omrdde som bara véxer hos det
Anderstorpsbaserade foretaget, men det &r fortsatt svart
att f& industrin att f6rstd mojligheterna.

—Marknaden finns, och det finns ett behov, men ingen
végar ta steget, sdger Kim Johansson. Vi ser det som var
uppgift att fa kunderna att férsta att 3d-skrivartekniken
gdr att anvianda for detta andamal.

Acron stéllde inte ut en enda prototyp pd Elmia.
Istdllet visade de 3d-utskrivna produktionsdetaljer,
varav en var ett exempel péd hur det gar att anpassa en
ABB-robot med 3d-utskrivna “verktyg”. Ett effektivt satt
att koppla ihop befintliga processer med flexibiliteten
i 3d-skrivartekniken for olika &ndamal.

— Det dr ett samarbete med Robotteknik i Anderstorp
och r ett sitt for oss att férklara hur en robot med SLS-
utskrivna detaljer kan se ut och fungera. Roboten pa
mdissan plockar fram bussningar i ett visst ménster och
kan samarbeta med annan robot.

Kalla: 3dp.se
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Héganéas Verkstad, Erik Olssons Mekaniska och Osby Mekan ingér tillsammans i NPO
Industrier. Man férfogar éver 4 verkstdder med 18 000 kvm produktionsyta.
P& fotot ser vi projektledare maskinbearbetning Anders Johnsson med kollegor pd méssgolvet
i Jénkdping.

| detta nummer har vi gjort ett reportage fran NPO Industriers verkstdder som ni kan ldsa
pé sidan 80-85.

Frekventa utstéllare pd ELMIA Subcontractor & Svarvmekano fran Malmé, hér represente-
rad av Jens Netteberg och kollegan Pawel Reszel fran Varberg Precision.

Géteborgsféretaget Cascade Control var pd ELMIA och visade sina produkter inom avancerad
maétteknik.

- Vi arbetar med optimeringar av produktionslinjer, férsta materialbeteende eller utveckla helt
nya arbetssétt. Genom att erbjuda smartare I6sningar och mer resurseffektiva metoder vill vi
bidra till en héllbar industri. Vi &r en stolt distributér till ZEISS en av vérldens ledande aktérer
inom optisk métteknik. Tack vare vart ndra samarbete kan vi erbjuda marknadsledande system
fér 3D-métning och bildanalys, sa Stefan Francois och Mats Andreasson.

Richard Larsen pa Lack Ollé frdn Trollhattan stéllde ut pé méssan. Andreas Jaern frdn AnVa
KSG AB hélsade pa och Richard beréttade om foretagets verksamhet som i mangt och mycket
handlar om beldggning, specialslipning, omskérpning och slipning.

Jerry Brandt frdn LKAB Wassara utanfér Stockholm trdffade Henric Hilmersson pa OGP
Scandinavia.
— Vi har ett stort intresse att investera i en optisk médtmaskin, sa Jerry till tidningens reporter.
— Hér pa mdssan visar vi den senaste modellen av SmartScope M-serien som representerar
nésta steg inom 3D-multisensormétning. M-serien erbjuder avancerad helt telecentrisk optik
fér hégupplésta bilder och exakta métresultat, berattade Henric.

Ljungsarp Mekaniska stéllde ut i J6nkSping och visade bland annat ett finurligt laddskap.
Erik Sandahl och Mikael Claesson pa bilden.
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ITtaliensk staljatte
etablerar sig i1 Varnamo

ABS Steel Nordic slar ner bopdlarna pa allvar i Sverige. Pa Elmia
Subcontractor presenterades bygget av deras stdlservicecenter i Virnamo.

— Vi har funnits hér i Sverige med eget bolag sedan
2012, men nu gor vi en jattesatsning och bygger ABS
forsta stdlservicecenter utanfér Italien, sdger Eric
Lennermark, vd ABS Steel Nordic.

Bygget pa industriomradet Bredasten i Varnamo,
alldeles intill E4:an blir 5 500 kvm stort och berdknas

vara klart for inflyttning under andra kvartalet 2026. Har
kommer man att lagerhélla konstruktionsstal, seg- och
sdtthdrdningsstél, automatstal och mikrolegerat stal.

— Vi kommer &ven att lagerhalla stdl i valsat, svarvat,
slipat och kalldraget utférande och ha kaputrustning som
bearbetar fran 10 mm: till 560 mm, sdger Eric Lennermark.

Levererar
direkt fran
stélverket
ABS Steel Nordic
har sedan starten
i Sverige etablerat
sig som leveran-
tor till storfor-
brukare inom
fordonsindustri,
gruvindustri och
allmén verkstads-
industri pa den
nordiska markna-
den med en arlig
forsdljningsvo-
lym pa upp emot
55 000 ton.
—Hari Sverige

ar vi nummer tva

inom specialstal och av utlandska producenter i Sverige
och Norden dr vi nummer ett, sdger Eric.

Pa det nya stalservicecentret i Varnamo kommer man
enbart att sélja eget material frdn ABS.

— Nér man handlar av oss s& handlar man direkt av
stalverket. ABS dr Europas ledande producent av spe-
cialstdl med total kapacitet pa 1,4 miljoner ton. Ar 2030
réknar vi med att gd 6ver 2 miljoner ton i kapacitet pa
stalverket, berattar Eric Lennermark.

Moter ratt malgrupp pa méassan

Bygget i Varnamo ar ett konkret steg for att flytta ABS
niarmare kunden och just nu pagér rekrytering av per-
sonal till stalcentret.

— Valet av Varnamo var strategiskt. Har ndr vi ut till
smé och medelstora verkstdder. Fran Varnamo nar du
75 procent av Skandinaviens befolkning pa fem timmar
med bil, konstaterar Andreas Heiel, platschef pa det nya
stalservicecentret.

Det dr ocksa anledningen att ABS Steel Nordic
for forsta gangen valde att stdlla ut pa Elmia
Subcontractor:

— I princip alla vdra kunder till den nya verksam-
heten finns hdr pa méssan, antingen som bestkare
eller som utstéllare. Elmia Subcontractor &r en extremt
bra métesplats utanfér den digitala varlden, sager
Andreas Heiel.

Tekniskt handelshus vaxlar upp:
"Bra bolag har mer tur"

Lonsamhet, nytink och nyckeln till framgang — EIE
Maskin sitter en ny strategi for sin medverkan pa Elmia
Subcontractor med en fyradrsplan.

Att stdlla ut pa Nordens storsta underleverantrsmassa
ar inget man bor gora utan en plan. Det menar Markus
Evers, vd for EIE-koncernen.

— I ar har vi satsat stort med en ny och stérre mon-
ter for 6kad synlighet. Sedan fortsitter vi med Elmia
Automation 2026, Elmia Subcontractor 2027 och Elmia
Automation 2028. Medverka pa méssa ska man inte gora
utan ett tydligt mdl, siger Markus.

Och malet {6r EIE &r solklart:

— Synlighet. Oavsett var du &r i lokalen ser du oss. Vi
har verkligen satsat for att man ska se oss hir och kénna
igen oss i vdra andra marknadsaktiviteter. Vi hor till de
stora spelarna och da 4r det ett maste for trovirdigheten
att synas som vi gor nu.

Representerar europeiska tillverkare
EIE Maskin ér ett tekniskt handelshus som formedlar
komponenter frén ett 30-tal europeiska tillverkare.

— Vi fungerar som vdra utvalda leverant6rers mark-

nadsorganisation i Norden, beradttar Markus.

Av alla EIE:s leverantorer star fem f6r merparten av
forséljningen: Zimm, ledande inom elektromekaniska
dombkrafter; Winkel, komponenter f6r materialhante-
ringsindustrin; HKS, hydrauliska vriddon {6r gruvin-
dustrin; Ortlinghaus med sina kopplingar, bromsar och
drivsystem samt Elbe Elso, kardanaxlar for industrin.

— Framf6r allt forsvarsindustrin, ndgot som é&r i ropet
just nu, sdger Markus.

Skraddarsydda system med integrerade delar
Manga av EIE:s kunder képer skraddarsydda system
med integrerade delar frén olika tillverkare. Och med en
stor kundbas i hela Norden har man érat mot marken.
Sa hur mér nordisk tillverkningsindustri?

— Vi tycker att den mar bra, 4ven om de av vara kun-
der som agerar pd en global marknad tenderar att vara
mer stabila 4n de som bara fungerar inom en nationell
eller regional marknad, sdger Markus.

Fokus pa lonsamhet &r viktigt
Utmaningen, menar han, &r storre for de smé och med-
elstora foretag som har skjutit pa investeringar alltf6r

lange pa grund av osédkerheten i omvérldslaget:

— Fokus pa lonsamhet &r jatteviktigt om du vill klara
volatila tider. Ju tjockare madrass, desto battre forberedd
ar du for att serva dina kunder dven i daliga tider.

Markus fortsétter:

— Vi har forsokt att analysera vér egen framgéng inom
EIE Maskin och det handlar delvis om tur. Bra bolag
tenderar att ha mer tur 4n andra. Du &r pa ratt plats vid
rdtt tid och det i sig &r ett kvitto pa en god f6retagskultur.
Den kulturen méste vi mata s att den frodas. Da kan vi
véxa vidare som I6nsamt bolag.
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Tre nya Hexagonteknologier

fick svensk premiar pa
Flmia Subcontractor

— revolutionerar
automation for verkstader

-Hexagons affirsomrdde Manufacturing Intelligence
presenterade tre innovativa losningar pd Elmia
Subcontractor 2025. Med svensk marknadspremiar f6r
MAESTRO koordinatméatmaskin, ATS800 lasertracker
och ESPRIT EDGE CAM-programvara, demonstrerar
Hexagon nésta generations teknologi for kvalitetskontroll
och automation.

Verkstader i fokus

- teknologi som levererar resultat
Sveriges tillverkningsindustri bygger pa
innovation och precision. De tre 16sningarna
som presenterades adresserar utvecklingen
inom automation, Al-integration och effek-
tivitetshojande teknologi som driver bran-
schen framét.

”Svenska tillverkare sétter standar-
den for precision och kvalitet globalt”,
sdger Henrik Jansson, Country Manager
Nordics pa Hexagon. "Responsen pa Elmia
Subcontractor var fantastisk - vi sdg ett genu-
int intresse for hur Al och automation kan

Christer Martinsson och Pierre Holmstrém
lyfte fram en hel rad av hégteknologisk
programmering som exempelvis NSCIMUL
som &r en mjukvara vars fokus &r att mins-
ka produktionskostnader. | och med att
man verifierar kod i en digital kopia av en
fysisk maskin som man har till férfogande,
&r NC-koden redan testad i maskinen innan
man fort éver koden till maskinen. Detta
leder till kortare stélltider och sékrare pro-
duktion. Behov av att nyttja dyrbar maskin-
tid fér igangkérning minskar drastiskt.

Henrik Stranne visade den

nya koordinatmdatmaskinen
MAESTRO. Med sin digitala
arkitektur och molnbaserade
integration méjliggér den snabba,
tillférlitliga métningar &ven fér
komplexa komponenter. Den
kodningsfria programmeringen via
Hexagons digitala inspektions-
miljé gér att bade erfarna tekniker
och nya medarbetare kan genom-

féra avancerade métningar med

samma precision.

stotta det dagliga arbetet. Dessa teknologier represen-
terar nésta steg i utvecklingen dar intelligenta I6sningar
mojliggor dnnu hogre produktivitet samtidigt som de
starker tillverkningskapaciteten.”

MAESTRO - kvalitetskontroll som héller takten
Den nya koordinatmétmaskinen MAESTRO revolutio-

nerar hur verkstader arbetar med kvalitetssakring. Med
sin digitala arkitektur och molnbaserade integration
mojliggor den snabba, tillférlitliga matningar dven for
komplexa komponenter. Den kodningsfria program-
meringen via Hexagons digitala inspektionsmiljo gor att
bade erfarna tekniker och nya medarbetare kan genom-
fora avancerade métningar med samma precision.
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Tekniken bygger pa submikron-toleranser och integrerad IIoT-
funktionalitet som gor att data delas i realtid mellan design, pro-
duktion och kvalitetssakring. For operatérer innebér detta mindre
tid 4t manuell dokumentation och mer fokus pa virdeskapande
aktiviteter. Kvalitetsdata blir tillgdnglig omedelbart for hela teamet,
vilket stirker samarbetet och beslutsfattandet.

ESPRIT EDGE

- Al som bevarar och utvecklar expertkunskap

ESPRIT EDGE 2025.2 stoder organisationer i att bevara och utveckla
vardefull expertis. Hexagon Copilot fungerar som en Al-assistent
som ldr sig fran teamets samlade kunskap och finns tillganglig f6r
att stotta programmerare i komplexa uppgifter, medan ProPlanAl
bygger vidare péa tidigare bearbetningserfarenheter for att optimera
nya processer.

Versionen introducerar ocksa fullt stod for Swiss-maskiner med
intelligenta digitala tvillingar som mgjliggor samtidig bearbetning
och automatisk positionering. Kombinationen gor att bade erfarna
tekniker och nya medarbetare kan arbeta effektivt med avancerade
bearbetningsprocesser, medan foretagets kunskapsbank kontinu-
erligt utvecklas.

ATS800 - hogprecisionsmétning pa avstand

Leica Absolute Tracker ATS800 kombinerar direkt skanning och
reflektormétning i en portabel enhet som &r designad f6r automatise-
ring. Med Al-baserade funktioner som FeatureDetect automatiseras
identifieringen av kritiska geometrier, vilket frigér medarbetarna
fran repetitiva programmeringsuppgifter och later dem fokusera
pa mer strategiska aktiviteter.

For tekniker som arbetar med storre komponenter eller komplexa
former erbjuder ATS800 mgjligheten att méta strukturer utan fysisk
kontakt eller reflektorer. PowerLock-tekniken sdkrar kontinuerlig
uppfoljning dven under dynamiska monteringsprocesser, vilket
innebér att operatorer kan arbeta ostort utan att beh6va avbryta
for médtningar.

Teknologi som skapar konkurrensfordelar

Alla tre l6sningarna representerar spjutspetsteknologi inom sina
respektive omraden. Genom att integrera Al, automation och moln-
baserad datahantering mojliggér de nya arbetssitt som okar bade
precision och produktivitet.

Den modulédra designen och skalbarhetsfokuset innebar att
teknologin anpassas efter specifika produktionskrav och tillvixtam-
bitioner. Fran grundldggande automatisering till helt integrerade
arbetsceller kan I6sningarna konfigureras foér optimal prestanda.
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VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Registrera

din biljett

Optimera dina affarer.
Med precision.

Mot framtidens innovationer. Har visas verktygsmaskiner
tillsammans med verktyg och méatteknik i drift - en unik
mojlighet att se verktygsmaskiner, avancerad matteknik samt
ta del av de senaste verktygen.

Ta del av konkreta I6sningar som hojer produktiviteten, kapar
kostnader och ger din produktion ett tydligt forsprang.

Elmia Verktygsmaskiner &r en av de sex méssor som
arrangeras parallellt under Elmia Produktionsméssor, vilka
skapar en gemensam plattform for att utvéxla idéer som ska
leda till nya affarsmaojligheter och visionart ténkande inom
tillverkande industri.

De parallella massorna ar: Elmia 3D, Elmia Automation, Elmia
Polymer, Elmia Plat och Elmia Svets och Fogningsteknik.

Elmia Verktygsmaskiner arrangeras tillsammans med MTAS.

Registrera din biljett genom att
scanna QR-koden eller besok
hemsidan:

elmia.se/verktygsmaskiner

Elmia
Q’ VERKTYGSMASKINER

@ CEénﬁa) ‘Elmia

B Elmia Elmia M EImia
B Polymer SVETS D& Automation

Jonkoping | 19-22 maj 2026
Elmia Produktionsmassor

=|mia
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Stjarnglans i Welands
monter. Mattias Andersson,
marknads- och hallbarhets-

ansvarig Weland AB, till-
sammans med Ferry Svan.

"Svenskt, innovativt och hallbart
— det ar vi stolta over"

Welands ndrvaro som utstillare pa Elmia Subcontractor gar inte obemarkt forbi. I ar
bidrog mdjligheten till kraftmatning med Ferry Svan till uppmarksamheten.

— Vi har ett l4ge i utstéllningshallen som f6rpliktigar,
medger Mattias Andersson, marknads- och héllbarhets-
ansvarig.

Stjarnglansen fran en av vérldens basta inom STIHL
Timbersports lockade ett stort antal besokare till Welands
monter.

— Men sjdlva anledningen att vi stiller ut pa Elmia
Subcontractor &r att vi tycker att det &r en véldigt bra
missa. Vi har varit med lange och ménga av vara basta
kunder har vi fatt har pd méassan, forklarar Mattias.

Nyfikna pa Weland som varumérke

Den familjedgda industrikoncernen Weland har sitt
huvudkontor i Smélandsstenar och bestér av ett 30-tal
dotterbolag inom bearbetning av stél, aluminium och
plast. Ménga av foretagen har under &ren figurerat
i koncerngemensamma montrar. I ar var dotterbolaget
Weland Solutions medutstéllare.

— Vi marker att det finns ett mervérde i att presen-
tera oss som flera Welandforetag under ett gemensamt
paraply och darfor férsoker vi presentera vart samlade
utbud. Vi dr ju en vildigt stor spelare inom platbearbet-

ning och manga som bessker oss hir pd méassan ar helt
enkelt nyfikna pd Weland som varumairke, séger Mattias.

Styrkan i en familjedgd industrikoncern

Ett tema som lyftes i scenprogrammet under arets
Elmia Subcontractor var styrkan och méjligheterna
i familjedgda foretag. Vilken roll har det spelat f6r
Welandkoncernen?

— Det finns absolut en styrka i att vara familjedgd.
Langsiktigheten &r en del, dédr du kan investera och vixa
pa ett annat satt, sdger Mattias.

En &garledd verksamhet kan vara bade flexibel och
lyhord p4 ett annat sitt 4n den som dr bunden av kvar-
talsrapporter, menar Mattias:

— Vi dr manga som sitter pd samma vaning som agarfa-
miljen, vi dter lunch tillsammans och den néra kontakten
skapar forutséattningar for snabba beslut. Det finns ett
stort varde i det.

Jobbar stenhart for "Made in Sweden”
En stokig omvérld har paverkat i stort sett alla inom
underleverantorsleden.

— Forra aret sag vi en ganska tydlig dipp fér manga
i var bransch, men i r dr det annorlunda, tack och lov.
For oss ligger den framsta konkurrensen hos utlindska
aktorer, men vi fortsétter att jobba stenhért f6r Made in
Sweden och sldss med nabbar och klor for att behélla
tillverkningen hér, sdger Mattias.

Det dr Welands kadrnvirde, forklarar han. Svenskt,
innovativt och héllbart.

— Det &r sjdlva hjartat och sjdlen i Weland. Det &r vi
stolta over.



YA S DA -dygnet runt!

33 paletter och 323 verktygsplatser

En kvalitetsuppbyggd 5-axlig Yasda-cell for manga timmars obemannad kérning av blandade jobb.

PX30i Yasda PX30i

+ 33 paletter
ax + 323 verktygsplatser
* Detalj @ 400 mm
+ Spindel 20.000 rpm
+ BT40 Big Plus
Lo, * Snabbtrsp. 60m/min
maskiner
i Sverige * High speed mjukvara
* Probar, med mera
* Fullutrustad

PX50i: Under 2026 slépper vi storebror PX50i L ' CH R ON

med samma koncept, 5-axlig, 18 paletter och
323 verktygsplatser. Palettstorlek 400mm.
Yasda - finns inget béattre!

Hogsta kvalitet med hog produktivitet!

Er partner for tillforlitlig produktion!
0500 - 44 50 50 | www.lichron.se

www.kern-microtechnik.com | info@kern-microtechnik.com | Tel: +49 8824 9101-0 in f
Saljansvarig Kern: Stefan Budsa | stefan.budsa@kern-microtechnik.com | Tel: +49 8824 9101-268
Séaljansvarig Ehn & Land Philip Nilsson | philip.nilsson@ehnland.se | Tel +46 726 44 10 74

EHN & LAND AB | www.ehnland.se | info@ehnland.se | Tel: +46 8 635 34 50
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Henrik Dahlgren hos Promet
Precision visade Metrios optisk
métmaskin fér snabba 2D métning-
ar. Placera métobjektet pd mét-
bordet, med ett knapptryck startar
métningen och péa nolltid har mét-
ningen utférts.

Multi-touch-skdrm gér det enkelt
att utféra snabba métningar om
métprogram saknas. Valj ljusinstéll-
ning och ta en bild, sedan &r det
bara bérja ldgga ut linjer, cirklar och

punkter och utvérdera direkt pa touch-skdrmen, snabbt, enkelt och noggrant.

Marcus Westerlund och Per-Olof Pantzare fran Mytolerans visade
nya MarSurf SD 140 visade hur métsystemet fran tyska MAHR
kan hantera yt- och konturmétning i samma process. Denna
maskinteknik &r intressant for tekniker och maskinoperatérer som
behdver flytta métningen ndrmare produktionen nér kraven 6kar i

att spara tid mellan bearbetning och kontroll.

Per-Olof Pantzare beréttade att allt fler verkstédder vill integrera
métningen till produktionsgolvet i stéllet fér att detaljerna hante-
ras i métrummet.

Veteraner pa Elmia Subcontractor. Nominit tar plats pa méssgolvet

med ett breddat utbud av kallformade detaljer och C-parts.

Mer &n bara nitar
— kallformningsexperterna expanderar

De var med nar Elmia Subcontractor slog upp portarna den
allra forsta gangen 1975. I ar presenterar Virnamobaserade
Nominit ett bredare utbud dn ndgonsin tidigare.

— Missan har blivit ett stdende inslag for oss som
skapar viktiga varden for vara kundrelationer, sdger Ali
Wikingsson Baloch, forsaljningschef.

Har pa massgolvet passar man ocksd pa att presentera
det omtag som Nominit gjort vad galler utbudet.

— Vi har breddat vért erbjudande av C-parts med
ett storre fokus pa sourcade detaljer. Nu &r vi inte bara
en kallformare langre utan kan &ven erbjuda muttrar,
brickor och andra standardartiklar, sager Ali.

Kostnadseffektivt och héllbart

Samtidigt ar hjartat i verksamheten alltjamt kallform-
ning. Som svensk underleverantdr med egen produktion
i Varnamo kallformar man komponenter och nitar i alla

slags material, frdn méssing, stal och aluminium till
koppar och rostfritt stal. Tillverkningsmetoden har stora
fordelar bade vad géller kostnadseffektivitet, resursef-
fektivitet och héllbarhet.

Minimalt materialsvinn

—Jamfort med svarvning far du ett betydligt mindre
materialsvinn. Vid kallformning anvénder du 98,5 pro-
cent av materialet och far samtidigt unika egenskaper
genom hardheten som uppstér nir du pressar detaljen,
sager Ali.

Bronsmedaljen fran EcoVadis r ett fint kvitto pa det
breda hallbarhetsarbetet som Nominit gor, menar Ali.

— Vi dr ocksa stolta 6ver var IATF-certifiering.

Fran Varnamo ut till hela vérlden

Visst finns det ocksa utmaningar fér branschen.
Framfor allt handlar det om vérldslaget.

— Vi dr ett globalt bolag. 70 procent av var forsaljning
gar pd export till hela vdrlden fran lilla Varnamo och det
ar vi stolta 6ver. Samtidigt vet man aldrig nér nya tullar
slar till, konstaterar Ali.

Trenden med hemflytt av produktion skapar dock
mojligheter f6r Nominit:

— Vi har kunder som specifikt efterfragar svensktill-
verkat. Och vi ser lite battre floden generellt. Trots mark-
nadsldge och konjunktur har vi haft en fin tillvaxtokning,
sa vi hoppas att vi har lagt 1dgkonjunkturen bakom oss,
sager Ali Wikingsson Baloch.



Nyhet fran Mazak: Uppgraderad modell - nu byggd i Europa for snabbare leverans

INTEGREX j-200S NEO

Egenskaper N

- 36 verktygsplatser, option 74
- B axel med 0,0001° indexering
- Frasspindel: 18,5 kW

- Svarvspindlar: 18,5 kW / 15 kW
- Mazatrol Smooth G

52 RAVEMA

www.ravema.se
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Mikroponent vaxer
med forsvarsindustrin

Vildigt tunna metaller och extremt hoga
toleranser — Mikroponent firar 50 dr pa Elmia
Subcontractor med att presentera sitt unika
erbjudande inom etsning och laserskirning.

— Den hir méssan ar jatteviktig for oss. Arets hajd-
punkt. Alla véra befintliga kunder vet att vi star hir och
vi tréffar alltid en handfull nya kunder varje &r, sidger
Orjan Dahlstedt, sales and marketing.

Jorgen Lindqvist, CEO, fortsatter:

— Elmia Subcontractor dr en véldigt spannande platt-
form dér vi ocksd méter leverantorer och har knutit kon-
takter som lett till féretagsforvarv.

Forsvarets leverantorskedja vaxer
Viarnamobaserade Mikroponent har etablerat sig som en
viktig leverantor till férsvarsindustrin. Ndgot som i sin
tur ledde till att man sedan tv4 ar tillbaka tillhor f6rsvars-
koncernen Scandinavian Astor Group. Spetskompetensen
inom etsning och laserskérning har varit avgérande.

- Vi har byggt ett gott rykte, konstaterar Orjan
Dabhlstedt.

Nar svenskt forsvar rustar upp stélls nya krav pa svensk
industri — och framfér allt Sppnar sig nya mojligheter.

— Nér efterfrdgan okar s dramatiskt som den har

gjort sd maste ju forsvars-
industrin hitta vigar att
utoka sin kapacitet. Vi
har 6kat och breddat vért
erbjudande och det gor
nog fler som jobbar mot
den hir marknaden, sager
Jorgen Lindqvist.

Etsning som

strategisk styrka

Samtidigt dr det ett tufft

nalsoga att kvalificera sig

som leverant6r inom for-
svarsindustrin. Vad kravs for att lyckas?

—Du méste ha hygienfaktorerna pé plats; ordning pa
dina processer, kvalitetssdkring, informationssékerhet,
sparbarhet och kontinuitet. Och du maste ha ndgot som
dr lite unikt, ndgot som efterfragas, sdger Jorgen.

I Mikroponents fall dr det expertisen inom etsning

som sticker ut. En kompetens som blivit “lite bortglémd
i surret bland gemene man”, konstaterar Orjan:

— Vi pratar om vildigt stor detaljrikedom och hog
komplexitet. Hir jobbar du med toleranser plus/minus
nagra hundradelar. Vissa applikationer &r omdgjliga att
tillverka p4 ett annat satt.

De bygger framtidens
samarbeten pa massgolvet

For att kunna leverera forstklassiga produkter kravs
vdlsmorda forsorjningskedjor. Hir har Elmia Subcontractor
blivit en viktig plattform for Stacke Hydraulik.

Som ledande inom tillverkning av hydraulcylindrar
fér mobila och industriella applikationer har Stacke
Hydpraulik i Skillingaryd tva viktiga kdrnvarden: kvali-
tet och leveransprecision. Som alla féretag méoter man
ocksd utmaningar:

— For att forse kunden med ratt kvalitet i ratt tid ar
det viktigt att ha ritt underleverantorer. Vi behover ocksa
forsta vara kunder och deras behov pa djupet — och hitta
riatt kunder med tillrdckligt hogt stdllda krav, som ar
intresserade av var kvalitetsniv4, sédger Johan Nolberger,
forsdljningsansvarig Stacke Hydraulik.

Nétverkar pa flera plan
Kompetensférsorjningen pa produkiniva, med erfarenhet
av den typ av produkter som Stacke tillverkar, ar ocksa
en utmaning liksom tillgdngen pa material och kompo-
nenter. Men som utstéllare pa Elmia Subcontractor har
Stacke Hydraulik hittat vigar att méta alla dessa behov.
—Ja, absolut. Ndtverkandet pa Elmia Subcontractor
dr jatteviktigt. Det ar trevligt att tréffa vara befintliga

kunder pa méssan och det 4r virdefullt att mota nya
kunder, men att bygga kontakter med vara egna under-
leverantorer 4r minst lika viktigt, séger Johan Nolberger.

”Vi ar har for att

bygga kontakter”

I den gemensamma montern med
tre andra systerforetag finns séljarna
pa plats.

— Alla véra inkdpare dr ocksd har
och gér runt i médsshallarna under
de hér dagarna.

For daven om produkten i sig,
kundunika hydraulcylindrar, &r
sjdlva kdrnan i verksamheten sa &r
inte malet f6r massdagarna att visa
produkten.

— Vi dr hir for att bygga kontakter
och d& ar Elmia Subcontractor den
enda maéssan i sitt slag. Att ocksa fa

tréffa kollegor i branschen &r gradden pa moset, sdger
Johan Nolberger.



Vi tar ledningen - storst pa
solida hardmetallverktyg

Vi har tagit ett stort strategiskt kliv framat. Colly Verkstadsteknik har inlett ett
samarbete med InovaTools — vilket gor oss till stérst pa marknaden inom solida
hardmetallverktyg.

Tillsammans med vara starka partners Mapal och Mitsubishi Materials har vi nu
marknadens bredaste och mest konkurrenskraftiga portfolj. Dessutom erbjuder vi
specialverktyg med expressleverans.

Sjalvklart kan du slipa om dina verktyg hos Colly Verkstadstekniks slipservice —
oavsett fabrikat. Vi aterstaller verktygens ursprungliga skérpa och prestanda med hog
@ Dprecision. Ett smart val for bade ekonomi och miljo.

Hallbarhet i fokus: Vi ar stolta 6ver att ha tilldelats Ecovadis Silvermedalj, ett bevis pa
vart engagemang for hallbarhet och ansvarstagande.

Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, 164 74 Kista

Tel: 08-703 01 00 | Mail: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se
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Pa arets foto fran Elmia och KMK Instruments monter ser vi Jimmy Andersson,
Jorg Engesser och Martin Cheung.

Vi har valt ut att bland alla nyheter att berdtta om Precision Tool Pro som &r
specialiserad mjukvara fran Werth for kvalitetssdkring av borrar, frasar och géng-
tappar. Den dr framtagen f6r koordinatmétmaskiner i serierna ScopeCheck® och
VideoCheck®, dér den férenklar mitprocessen genom standardiserade métsekvenser.

Mjukvaran ar designad for att vara intuitiv, vilket ger matresultat som &r obero-
ende av operator. Det gor det enkelt att integrera systemet direkt i produktionen.
Tack vare ett enhetligt koncept fungerar programmet likadant p4 alla maskintyper.
Det stoder savil métteknikern i laboratoriet som sliparen pé verkstadsgolvet, oavsett
om det géller snabbkontroll av konturer eller komplex métning i fem axlar.

Genom Werths modulira system kan multisensorsystemet anpassas exakt
efter varje matuppgift. Detta gor l6sningen framtidssédker med stora mojligheter
till expansion. Werth erbjuder dven sémlés anslutning till befintlig automatisering
samt ett brett utbud av granssnitt f6r import och export av data.

En av de storsta fordelarna dr kopplingen till SPC- och CAQ-system. Denna
integration méjliggor automatisk korrigering av slipbanor pé bara 1-2 iterationer,
vilket optimerar produktionen och hgjer precisionen.

Medarbetarna pa Uddevallaféretaget NYLI Metrology visade
Jonas Hedlund fran BoMek i G6teborg det senaste inom métteknik.

Vi plockar upp en av nyheterna hos NYLI och det handlar
om métmaskinen Fulcrum som &r designad for optimerad
maétning av matt sa néra tillverkningsprocessen som majligt
for 6kad kvalitetssdkring dédr man forebygger kostnader pa
grund av avvikelser som upptacks forst vid slutkontroll.
Anvandargranssnittet dr forenklat jamfort med traditionella
matmaskiner ddar mjukvarans innovativa design innebér att
operatdren kan borja méta direkt efter man startat Fulcrum.

Magnetiska fixtur artefakter tilldter snabb fixturering
av din komponent, vilket sékerstéller en noggrann mat-
ning. Fulcrum kan ockséa levereras med ett kundanpassat
fixturpaket, detta gor det enkelt att fixturera mer komplexa
komponenter i 3D eller som é&r svarvade.

Pa NYLI har man specialiserat sig pa att vara en komplett leve-
rantdr ddr man erbjuder innovativa l6sningar inom maétteknik
och teknisk renhet.

Ett brett utbud av produkter och tjanster likt ett stort f6retag,
men med det lilla f6retagets snabbhet och flexibilitet.

NYLI &r marknadsledande inom omradet i Norden och har
ett komplett utbud dar man utvecklar egna produkter sdsom
spolskdp och mikroskop med mjukvara {6r analys av partiklar.

Allmént kan vi beritta att sedan 1970 har NYLI levererat pro-
dukter, tjdnster och utbildningar med precision, kvalitet, kom-
petens och innovation.

Broderna Thorn har tagit 6ver efter sin far Lennart Thorn sedan
2020 och fortsétter att driva foretaget med samma engagemang.



CUSTOMER ORIE

KEEPS Y&
AHEAD

FOR 0SS HANDLAR
KUNDORIENTERING OM
ATT FRAGA: VARFOR SKA
KUNDER ANPASSA SIG
EFTER LEVERANTORER NAR
LEVERANTORERNA KAN

ANPASSA SIG EFTER ER?

NYHET - Vara Hydro Chuck verktygshallare (BT30 och BT40) finns nu i en forbattrad
version med dubbelflanskontakt (DC) for annu battre stabilitet.

{g I(HUEERE www.kyocera-unimerco.com
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Meéttekniska experter arbetade pa médssgolvet i JénkSping. Hér ser vi
Atilla Sarentica, Kevin Saari och Christoffer Andersen Carl Zeiss AB.

Familjeféretaget Finstansteknik i Ulricehamn stéllde ut
och satsade stort pa méssan i J6nkdping.

Hér ser vi Nader Laalinia tillsammans med sina séner
som béada arbetar i féretaget.

— Vi arbetar frén verktyg till kompletta 16sningar och vi hjélper till att
gora komplex produktion enkel. Finstansteknik i Ulricehamn designar,
tillverkar och levererar hogprecisionsverktyg, fixturer, prototyper och
automationssystem f6r kravande platapplikationer. Vi stodjer kundens
produktion med palitliga 16sningar anpassade till kundernas unika
produkter, processer och produktionsmiljoer, berdttade Nader Laalinia.

Hér fangade tidningens fotograf flera medarbetare fran expansiva Aknes Mekaniska
i Zeiss monter.

- Vi letar sténdigt efter ny teknik da vi strdvar efter en allt effektivare produktion
fran enstaka bearbetningsmoment till komplicerade arbetsstycken, olika bearbet-
ningstyper och montering, sa Magnus Akne.

Bland flera pé fotot ser vi till hGger, Emil Hemgren kvalitetsansvarig hos Aknes.

Vi besokte LIDECO och deras monter. Har hade VD Peter Nilsson
en nyhet att visa tidningens redaktér.

Vi breddar oss med en smart I6sning som sparar bade pengar
och miljoresurser frain OMCR som med 6ver 40 ars erfarenhet
inom mekanisk bearbetning, erbjuder innovativa lésningar fér
hantering av metallspén och industriellt avfall. Féretaget har
utvecklat Pressto, en brikettmaskin som komprimerar och redu-
cerar volymen av metallspan med upp till 80%, vilket minskar
hanteringskostnader och dtervinner upp till 90% av kylvétskan.

Brikettmaskinerna dr anpassningsbara och kan komprimera
en mangd olika metaller, vilket gor dem till en pdlitlig 16sning
for optimering av produktionsprocesser och avfallshantering,
sa Peter Nilsson och tilldgger;

Detta passar in i var affarsidé att LIDECO levererar produkter,
jéanster och kompetens till verkstadsindustrin f6r att bidra till
vara kunders framgang.

Kallor: Tidningen Maskinoperatoren och Elmia AB
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FROM RAW MATERIAL TO FINISHED PARTS

No batch is too small for our
automation.

MLS is a configurable CNC
automation system for milling
and turning machining centers
and other devices from over

90 different brands. Wide
integration options, horizontal
and vertical adjustability for any
space, and the industry-leading
control software MMS make
MLS the #1 automation choice
for high mix manufacturers.

I.::- 1
-
Learn more at: www.fastems.com/ :n-

Halvautomatisk
klingsagmaskin for
hoga prestationskrav.

Universell, precis och snabb halvautomatisk
klingségmaskin for hoga prestationskrav,
huvudsakligen for ségning av profiler och ror,
savali 90° som i geringssagning at bada sidor.

Sagkapacitet 90° runt 150 platt
350 x 25 fyrkant 140 x 140 mm

Ségkapacitet 45° runt platt
145 280 x 30 fyrkant 120 x 120 mm

Sagkapacitet 60° runt 140 platt
170 x 50 fyrkant 110 x 110 mm

Eﬁg@ Vi starker svensk industri genom att géra vara kunder till vinnare.
=it

Las mer!
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Den mycket flexibla EcoCvario har utvecklats fér vattenbaserad finrengéring. Den
nya anldggningen mdjliggér integration av olika rengdrings- och torkningstekniker
som kan konfigureras efter anvdndningsomrdde och kundspecifika behov.

Foto: Ecoclean_EcoCvario

FeoCvario — innovativ
allroundprodukt for

vattenbaserad finrengdring
- Snabb, ekonomisk och hallbar hdg renhet

Med nya EcoCvario har Ecoclean
utvecklat en mycket flexibel 16sning
for vattenbaserad finrengoring. Det
moduldra konceptet gor det mojligt
att kombinera olika rengoringstekni-
ker och torkningsprocesser anpassa-
de efter individuella krav sa att hoga

renhetsspecifikationer kan uppfyllas
pa ett reproducerbart, snabbt och hall-
bart sdtt. Dessutom bidrar innovativa
utrustningsdetaljer, effektiv varme-
hantering, optimerad medieforing och
effektiv upparbetning till kostnads-
och resursbesparande processer.

Okande kvalitetskrav leder till mer kravande rengo-
ringsuppgifter med hoga renhetskrav i alla branscher.
Och detta oavsett om det géller rengoring av masspro-
ducerade delar som bulkvaror eller precisionsdelar som
fasta varor. Dessa applikationer kraver applikations- och

kundspecifika finrengoringsprocesser, for vilka Ecoclean
har utvecklat den nya EcoCvario. Den kraftfulla sprut-
och flédesrengoringsanldggningen med vakuumfast
arbetskammare ar konstruerad for satser med en vikt
pa upp till 150 kg och métt pa maximalt 650 x 470 x 400

mm och 4r som standard utrustad med tre flodesbehal-
lare. Den kompakta storleken och de manga automatise-
ringsmojligheterna gor den ocksa idealisk f6r en perfekt
integration i tillverkningskedjan.

Forts. sida 26 >>
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Kombinationen gor det

Genom att anvinda olika rengoringstekniker som kan
kombineras efter behov kan denna innovativa allround-
talang anpassas till en méangd olika krav. Till exempel
gor tryckvaxlingsmetoden Pulsated Pressure Cleaning
(PPC) det mojligt att pa ett tillforlitligt satt avldgsna
fororeningar fran komplexa inre geometrier, fina kapil-
larer, trdnga underskdrningar, djupa borrhal med sma
tvarsnitt eller filigrana strukturer i tryckta komponenter.
Med effektreglerad ultraljud med olika frekvenser kan
enskilda svingningsenheter viljas eller avviljas bero-
ende p4 applikation och komponent. Vid svérborttagna
féroreningar kommer hogtrycksrengéringen till sin ratt.
Skonsam spolning sdkerstéller att filigrana och kénsliga
komponenter kommer ut ur rengéringsanlaggningen
rena och oskadda, i enlighet med kraven. Skéljfunktionen
i arbetskammaren via extra munstycksstockar minimerar
spridningen.

EcoCvario erbjuder samma flexibilitet &ven vid tork-
ning: Utrustad med kombinerbar varmluft- och vakuum-
torkning uppnas alltid ett optimalt resultat med minimalt
energiférbrukning och kortast méjliga tidsatgang. Detta
stdds av en sensorkontrollerad fuktmétning och -6ver-
vakning som &r integrerad i arbetsutrymmet. HEPA-
filter f6r behandling av tilluften vid varmluftstorkning
férhindrar dterkontaminering av de rengjorda delarna.

Anldggningsteknik utformad for hog renhet
Férutom kombinationen av rengorings- och torknings-
processer bidrar anldggningstekniken till den héga
rengdringskvaliteten. Till detta hor arbetskammaren
av polerat rostfritt stdl och de mediasledande ledning-
arna som dr svetsade med specialteknik och motverkar
avlagringar. Det frekvensstyrda drivsystemet som &ar
integrerat i arbetskammaren garanterar en exakt posi-
tionering av komponenterna samt optimal dtkomst till
medier och processmekanik. De frekvensstyrda flodes-
pumparna sikerstiller snabb fyllning och tdmning av
arbetskammaren respektive tankarna genom optimal
anpassning till reng6ringsmaterialet. Dessa &r stdende
och cylindriska. Den strémningsoptimerade konstruktio-
nen av flodbehéllarna férhindrar att avlagringar bildas
och bidrar till forbattrad medieforing. Detta resulterar
i forlangda badlivsldngder och ddrmed kostnads- och
resursbesparingar samt hogre produktivitet.

Effektiv mediebehandling

minskar driftskostnaderna

Inférda flytande och ldtta &mnen, till exempel olja
eller gjutdamm, avldgsnas palitligt fran rengdrings-
baden med hjilp av effektiva gravitationsavskiljare.
Flodestankarnas separata mediekretsar dr var och en
utrustade med fullflodesfiltrering. Bade pésar och hog-
presterande filterelement kan anvandas i det flexibelt
utformade filterhuset utan ombyggnader. Noédvéandiga
filterbyten visas pa HMI inklusive bruksanvisning
och kan déarfor utféras utan problem. For kontinuerlig
behandling av skéljbad kan dessutom ett nyutvecklat

Aquaclean-system integreras, vars spillvirme anvands
for att helt uppviarma rengoringsmediet i flodestan-
ken ett. Sammantaget dr mediebehandlingen i den nya
EcoCvario utformad for en lang cirkulation av baden,
vilket mérkbart minskar energi-, vatten- och kemika-
lieférbrukningen och sédnker driftskostnaderna.

Enkel, saker drift och

modern kommunikationsteknik

Det anvandarvanliga HMI-granssnittet sakerstéller en
intuitiv och sdker styrning genom en guidad dialog
mellan anldggningsoperatoren och kontrollpanelen.
Samtidigt forenklar det instéallningen av upp till 50 del-
specifika rengorings-, skélj- och torkningsprogram med
upp till 30 processteg vardera. Mojligheten att individu-
ellt faststélla parametrarna for varje programsekvens
i rengoringsprocesserna majliggor en extremt precis
anpassning av rengoringen till delarna.

For sdker processstyrning samt enkel och snabb
underhall anvinds IO-Link i EcoCvario. Det dr en fram-
tidsinriktad, standardiserad kommunikationsteknik som
kopplar samman intelligenta sensorer och stdlldon med
ett Overordnat automatiseringssystem. Detta medfor
olika fordelar, sdésom hogre datatillgdnglighet och nog-
grannhet, férbéttrad produktivitet, férenklat och snab-
bare underhéll samt feldiagnos.

Konstruktionen och utrustningen av EcoCvario,
med till exempel stdende och strémningsopti-
merade flottérbehallare och de speciella svet-
sade, medieférande ledningarna, ar utformade

fér att uppfylla héga renhetskrav.
Bildkélla: Ecoclean GmbH

Om Ecoclean

SBS Ecoclean-koncernen utvecklar, producerar och distri-
buerar framtidsinriktade anldggningar, system och tjans-
ter for industriell komponentrengoring och ytbehandling
samt skraddarsydda automatiseringslosningar. Ett ytter-
ligare affarsomrade &r utveckling och serieproduktion
av effektiva alkaliska elektrolyssystem for decentrali-
serad produktion av gron vitgas. Innovationsdrivande
ar de tva kompetenscentren i Tyskland, som stoder de
globala koncernbolagen med teknisk expertis, forsk-
ning och banbrytande utveckling. De vérldsledande
rengdringslosningarna bidrar till att foretag inom en
rad olika branscher, sdésom maskinbyggnad, halvledar-
tillverkning, precisionsoptik, medicinteknik, bil- och
underleverantorsindustri, mikro- och finmekanik, flyg-
och rymdteknik samt kopplingsteknik, kan producera
hogkvalitativa produkter p4 ett effektivt och héllbart sétt
over hela virlden. Ecocleans framgang bygger p& innova-
tion, spjutspetsteknik, hallbarhet, kundnirhet, mangfald
och respekt. Koncernen forenar varumérkena Ecoclean,
UCM och Mhitraa. Den har elva produktionsanlagg-
ningar i Tyskland och atta ytterligare ldnder vérlden
over och sysselsitter cirka 900 medarbetare.

Mer information:
jnmaskiner.se
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Primacon utvecklar och bygger sina frdsmaskiner

i PeiBenberg, Tyskland - med fokus pa stabilitet,
kontroll och tillforlitlighet. Med spindelvarvtal upp
1ill 100 OO0 rpm visar Primacon vad hoghastighets-
frdsning innebdr i praktisk produktion.
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Something powerful is rising...

NAR GOLVYTAN INTE LANGRE RACKER TILL \/AX“ER INTOWER PA HOJDEN. EN VERTIKALT EXPANDERANDE, MODULAR AUTOMATIONSLOSNING
SOM OMDEFINIERAR HUR PRODUKTION KAN FLODA. MED SMARTA, UTDRAGBARA PALLPLATSER OCH MOJLIGHET ATT BYGGA VIDARE SKAPAS
ETT FLEXIBELT OCH SKALBART SYSTEM SOM ANPASSAR SIG EFTER ERT BUFFERTBEHOV OCH FRAMTIDA KRAV.

VARLDSPREMIAR PA ELMIA AUTOMATION | JONKOPING 19-22 MA) 2026, MONTER D05:48




28 NYH ETER Maskinoperatéren Nr 8 | januari 2026

50% snabbare - med 6kad livsléngd

Walter introducerar TC620 Supreme, gangfrasar med 90° forsinkning

Walter lanserar en varldspremidr pa marknaden med den flerradiga gangfrasen TC620 Supreme
med 90° f6rsdnkning och Walter DeVibe-antivibrationsgeometri. For forsta géngen kombineras
fordelarna med flerradiga gangfrasar med en integrerad forsankningsfunktion. Jamfort med
konventionella gangfrasar far anvandaren specifika férdelar: fran samtidig parallell bearbetning
av flera delar av géngan till hog processikerhet tack vare ligre avbgjning, enkel hantering tack
vare farre radiekorrigeringar, samt tidsbesparing eftersom f6rsankning och gingor skapas
i samma operation — och med samma verktyg. Férutom att ett separat forsank-
ningsverktyg inte ldngre behévs, sparar anvédndaren dven omstillningstid,
lagringsutrymme och plats i verktygsmagasinet.

Precis som géngfrisen utan férsankning har TC620 Supreme
med 90° férsankning Walters patenterade DeVibe-
antivibrationsgeometri. Detta 6kar verktygets drift-
siakerhet avsevirt, forhindrar si kallade ”chattermaér-
ken” och forbéattrar gangkvaliteten. Den flerradiga
designen minskar skirkrafterna och garanterar hog
méttnoggrannhet. Den interna kylvitsketillférseln
optimerar spantransporten vid héga matningar
per tand. Resultatet &r tillforlitlig bearbetning dven
under extrema forhéllanden. Walter erbjuder kom-
binationsverktyget upp till 2xDc i alla vanliga dia-
metrar (M3-M20) och gédngprofiler (sdsom metrisk,
metrisk fin, UNC/UNE etc.). Anvindare kan ddrmed dra nytta av hog processékerhet och laga
kostnader per ginga i ett brett spektrum av applikationer — med 14ng verktygslivslingd och
upp till 50% kortare bearbetningstider.

Mer information: www.walter-tools.com

Walter TC620 Supreme géngfrdsar kombinerar en
flerradig design med en 90° férsdnkning. © Walter

Overligsen spankontroll

vid sparfrasning och avstjalkning

Paul Horn GmbH har introducerat en ny spanbrytargeometri
for verktygssystemet 274, speciellt for spérfrasning och avstjalk-
ning pa skjutbankssvarvar. Den sintrade spanbrytargeometrin
1A optimerar spankontrollen vid svarvning och sékerstiller en
hog processdkerhet. Den universella geometrin dr lamplig for
bearbetning av olika material. Den vandbara skérplattan med
tva skareggar finns i tre skdrbredder: 1 mm, 1,5 mm eller 2 mm.
Det maximala spardjupet &r mellan 3 och 6 mm. Skérplattan finns
i kvaliteterna TH35 och IG35. Ett omfattande sortiment av héllare
finns f6r anpassning till olika typer av svarvar.

Vid bearbetning av svarvade detaljer med liten diameter
maste verktygets centrumhdjd vara exakt. Aven smé avvikel-
ser i centrumhdjden har en negativ inverkan pa arbetsstyckets
kvalitet vid bearbetning av mycket sma detaljer. Idealiskt sett
bor maskinoperatoren kunna indexera skéret utan att behéva
justera centrumhdjden pa nytt. Med System 274 erbjuder Horn
en utmaérkt repeterbarhet pa mindre &n 0,02 mm vid svarvning
med det dubbelskariga skaret. Detta méjliggors genom precisions-
slipning av skérets periferi i kombination med det stabila skaret.

Mer information:
www.hornsverige.se

Ett omfattande sortiment av héllare finns
tillgéngligt fér System 274.

Geometrin garanterar h6g processékerhet
tack vare optimal spdnkontroll.



Avancerad
optisk kontroll for
cylindriska detaljer

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac Scan till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
lOsningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok

kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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TSO50L Den nya nivan for
svarvning av superlegeringar

Seco presenterar TS0501, en ny Duratomic®-sort utveck-
lad for att mota de extrema kraven vid finbearbetning av
moderna varmebestidndiga superlegeringar, samt andra
traditionellt svarbearbetade material som exempelvis
hardare dldrad Inconel 718. TS0501 ar utformad for obe-
mannad maskinbearbetning och levererar o6vertriffad
verktygslivsldngd, ytkvalitet och tillf6rlitlighet i krdvande
applikationer inom flyg- och energisektorerna.

Precision méter produktivitet vid bearbetning av
superlegeringar TS0501 &r den senaste innovationen
inom Secos svarvningsportfolj som erbjuder tillverkare
en kraftfull I16sning f6r hogprecisionsbearbetning av vér-
mebestandiga superlegeringar. Tack vare sin avancerade
Duratomic®-beldggning och optimerade skidrgeometri
levererar TS0501 stabil och konsekvent prestanda vid
obemannad drift, vilket minimerar stillestdnd och maxi-
merar produktionsflodet.

Skdrens hoga slitstyrka och varmetdlighet gor dem
perfekta for anvandning dér det dr extra viktigt att kom-
ponenterna haller hog kvalitet och fungerar som de ska.
TS0501 finns i en rad geometrier och spanbrytare som

passar olika efterbehandlingsbehov och &r fullt kom-
patibel med befintliga verktygshéllare, vilket
sakerstéller en smidig och kostnadseffektiv
uppgradering av produktionslinjer.
”Nar du bearbetar moderna,
extra hdrda komponenter for
flygindustrin finns det inget
utrymme for misstag.
Det ar precis darfor vi
utvecklade TS0501 for att ge
tillverkare ett verktyg som de
kan lita pa for att leverera fel-
fri ytfinhet, &ven pa superle-
geringar, skift efter skift, d4ven
ndr ingen 6vervakar maski-
nen,” sdger Mikael Lindholm,
Global Product Manager General

ISO Turning.
Skérsorten TS0501: En extrem

Duratomic®-sort fér extrem
svarvning i superlegeringar
med hég precision.

Mer information:

www.secotools.com.

Vi introducerar CoroMill® MS20 fér
exakt hérnfrasning i ISO P-material

Finns nu med sorten GCI220 for optimala prestanda vid stalbearbetning

Specialisten pd skdrverktyg, Sandvik Coromant,
har utokat konceptet CoroMill® MS20 for horn-
frasning med sorten GC1230, som har tagits fram
specifikt f6r ISO P-material. Denna 90-gradiga
hornfrasningslosning levererar nu enastiende
prestanda vid stalbearbetning, i alltifran grovbe-
arbetning till finbearbetning, med o6vertraffad
sidkerhet, mangsidighet och produktivitet.

CoroMill® MS20 kombinerar skidrkroppar av hég kva-
litet med precisionsskér for att ge en utmérkt ytjamnhet
och optimal viggkvalitet vid upprepad hornfrésning.
Den robusta skédrkroppen ger sndva toleranser vid bade
axiella och radiella kast, vilket f6rbattrar komponentkva-
liteten och reducerar méngden kasserat material. Skdren
som har tillverkats med hjélp av avancerad pressnings-
teknik erbjuder dverldgsen mattnoggrannhet, nagot som
forlanger skirlivslangden och férbéttrar komponentkva-
liteten ytterligare.

”CoroMill® MS20 har redan visat vad den gér for i
ISO M- och ISO S-material. Tack vare den nytillkomna
sorten GC1230 blir den forsta val for ISO P-applikationer,
i synnerhet inom den allménna verkstadsindustrin och
fordonsindustrin”, sdger Sangram Dash, Global Product
Manager for vandskarsfrasar hos Sandvik Coromant.
"Dess méngsidighet gor det perfekt for upprepad horn-
frasning, planfrasning, linjdr och spiralinterpolering,
fullsparsfrasning samt dykfrasning.”

Stalfrasningssorten GC1230 har tagits fram med
avancerade beldggnings- och substrattekniker som
resulterar i en enastdende slitstyrka och egglinje-
sikerhet. Anviandarna kommer att dra fordel av
en forutsdgbar verktygslivslangd och konstanta
prestanda — dven under kravande forhdllanden.
“Skarets slitmonster dr gradvis och tillf6rlitligt, vil-
ket innebér farre ovdntade verktygsbyten och 6kad
produktivitet”, férklarar Dash.

“Du ska inte behéva kompromissa vid hérnfrés-
ning”, avslutar Dash. ”Oavsett om din prioritet
dr problemfri bearbetning, hog produktivitet
eller 6kad kostnadseffektivitet, tar vart koncept
for hornfrasning, CoroMill® MS20, hand om
jobbet.”

CoroMill® MS20-sortimentet inkluderar
skdrkroppar frén 15,8 till 84 mm (med mot-
svarigheter i tum), samt ett nytt alternativ
med cylindriskt skaft och integrerad Silent
Tools™-dampkropp som 6kar saval stabi-
litet som prestanda i krdavande operationer.
Skédrprogrammet innehéller geometrier som
har optimerats for stal, rostfritt stal och varm-
hallfasta superlegeringar.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Gangning med

spanbrytning

P& EMO 2025 utékar Horn sitt Supermini-system med sintrade geome-
trier for att inkludera en variant for svarvning av géangor. GM-geometrin
ar lamplig for svarvning av metriska ISO-inviandiga gangor i delprofiler.
Spanbrytarens geometri genererar korta spanor, dven i svarbearbetade och
langspénande material. Detta minskar risken fo6r spanstockning, férhindrar
att spanor lindas runt verktygshallaren och 6kar ddrmed processikerheten.
Dessutom underlattar spanbrytaren spankontrollen. Skiren dr lampliga for
tillverkning av metriska invédndiga géngor i en kidrnhélsdiameter p4 5 mm
och uppét, i stigningsstorlekar fran 0,5 mm till 1,5 mm. Standardhallarna
f6r svarv i Supermini-systemet dr limpliga som verktygshéallare.

Horn kommer att visa upp ren maskinbearbetning pa 580 kvadratmeter
i Hannover. Fyra maskiner, fyra spannande komponenter, ett brett utbud
av verktygslosningar — live in action och skdrande spénor genom hela
maéssan. Dessutom kommer Horn att visa upp ett stort antal utstillningar,
verktygslosningar och innovationer f6r 2025. “Jag dr 6vertygad om att ett
besdk pd EMO kommer att vara vért besvéret for vdra kunder och intres-
senter — vi kommer att presentera skidrande bearbetning p& hogsta niva”,
sdger Markus Horn, VD f6r Paul Horn GmbH. “Enligt min mening uppnas
de bésta resultaten genom dialog, och EMO erbjuder en idealisk plattform
for detta. Besok oss i Hall 5, monter A32.”

Mer information:
www.hornsverige.se

GM-geometrin &r ldmplig fér svarvning av
metriska ISO-invéndiga gédngor i delprofiler.

Elmia

Platbearbetning for tillverkande
industri - i sin mest innovativa form.

Upplev maskiner i drift och ta del av den senaste tekniken
inom skdrande bearbetning, bockning, sammanfogning och
ytbehandling. Elmia Plat samlar framtidens I&sningar fér en
effektiv, smart och hallbar platbearbetning.

Elmia PIat &r en av sex méssor som arrangeras parallellt
under Elmia Produktionsmaéssor. Tillsammans skapar de en
gemensam affarsplats for tillverkande industri dar foretag
kan utbyta idéer, hitta nya affarsmaojligheter och inspireras av
framtidens teknik.

De parallella méassorna ar:
Elmia 3D, Elmia Automation, Elmia Polymer, EImia Svets och
Fogningsteknik och Elmia Verktygsmaskiner.

Elmia PIat arrangeras tillsammans med MTAS.

Registrera din biljett genom att
scanna QR-koden eller besdk
hemsidan:

elmia.se/plat

Elmia
O’ VERKTYGSMASKINER

ﬂ CEénl“Da ‘Elmia

¥ Eimia Eimia M Elmia
B Polymer SVETS [5&d Automation

Jonkoping | 19-22 maj 2026
Elmia Produktionsmassor

=|mia
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LAt oss presentera CoroTap® 100
med -PM-geometri:
exakt gdngning i1 stal utan avbrott

Balans mellan spankontroll och gangkvalitet

Coromant, varldsledande inom verktyg for skdrande
bearbetning och bearbetningslosningar, har lanserat
verktyget CoroTap® 100 med -PM-geometri, vilket ingar
i en ny familj optimerade géngtappar med raka spanka-
naler f6r ISO P-material. Denna nya géngverktygsversion
har en hégpresterande spénbrytande konstruktion som
drastiskt reducerar produktionsavbrott och eliminerar
behovet av manuell spanborttagning. Detta leder till en
sakrare produktionsmilj6 och en stabilare bearbetnings-
process med konstanta och tillforlitliga resultat med
néstintill inga manuella ingrepp.

Effektiv spdnavgang ar avgorande, sarskilt vid bear-
betning av bottenhél. CoroTap® 100 med -PM-geometri
har optimerats for invandig skarvétsketillforsel, vilket
sdkerstiller en ren spanborttagning och ytjamnhet av hég
kvalitet. Fér genomgéende hél rekommenderas utvén-
dig skérvitsketillférsel via hylsor eller munstycken {6r
optimal funktion.

”Genom att integrera exakt spanhantering med en
hog gangkvalitet hjdlper vi tillverkare att halla en jamn
produktion med minimalt antal manuella ingrepp fran
operatoren”, sdger Cory Carpenter, Global Product &
Digital Application Specialist hos Sandvik Coromant.
”Spédnbrytarfasen kan framsta som en liten detalj, men
dess effekt ar desto storre. Genom att tillimpa den pa

endast tvd spankanaler méjliggors effektiv spansepara-

tion samtidigt som man bibehéller gingans noggrannhet

och ytjgmnhet.”

”Skérvétska ar inte bara en stodfunk-
tion, den &r helt avgorande inom pre-
cisionsgangning”, tillaigger Carpenter.
"Med ritt fléde, tryck och koncentration
kan vi forhindra att spanorna klyvs och
bibehalla en ren och effektiv process.”

Géngtappssortimentet CoroTap® 100
finns med ett stort urval av geometrier
speciellt framtagna for materialen ISO P,
K, N och H. Sortimentet inkluderar raka
gangtappar, spandrivande géangtappar,
gangtappar med spiralspankanal samt
pressgéangtappar — sa att tillverkare kan
hitta den rétta 16sningen {6r varje gang-
ningsuppdrag.

Mer information:

www.sandvik.coromant.com

Nytt system fO6r spar-

Horn erbjuder férstérkta stickblad och verktygshéllare
fér det moduléra av- och spérstickningssystemet.
Alla typer &r utrustade med intern kylvatsketillférsel.

S234 - detta & namnet pa det nyut-
vecklade avsticksystemet som Horn har
utvecklat speciellt for stora spardjup.

och avs

tickning

5234 — 54 heter det nyutvecklade avskédrningssystemet som
Horn har tagit fram speciellt f6r stora spérstickningsdjup.
Det tvaeggade systemet méjliggor ett maximalt stickdjup pa
33 mm. Det innebér att diametrar upp till 65 mm kan stickas
av pé ett tillforlitligt och ekonomiskt sdtt. Kombinationen av
stora stickdjup, stabil fastspanning, hogpresterande spén-
brytargeometri och intern kylning gor systemet extremt att-
raktivt nér det giller férhallandet mellan pris och prestanda.

Skéren finns i bredderna 2 mm och 3 mm. Hoérnradierna
dr 0,2 mm respektive 0,3 mm. Den sintrade EN-geometrin
ger en tillforlitlig spanavgéang. Beroende pa vilket material
som ska bearbetas finns skiren i kvaliteterna AS45 och IG65.
Skafthéllare i storlekarna 20 mm x 20 mm och 25 mm x 25
mm sakerstéller stabil fastspanning. Horn erbjuder dven
forstarkta stickblad och verktygshallare fér det moduléra
av- och sparstickningssystemet.

Alla typer &r utrustade med intern kylvatsketillforsel.

Mer information:
www.hornsverige.se
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ISCAR DOVEIQTURN

— 10 skareggar for hdogmatningssvarvning

ISCAR lanserar ett nytt svarvskiar med hela 10 skdreggar for hdgmatningssvarvning

DOVEIQTURN ér ett dubbelsidigt, femkantigt skar avsett f6r medelgrov
och hogmatningssvarvning. Det nya skiret dr framtaget for att maximera
produktivitet, sinka verktygskostnader och leverera hog ytfinhet dven
vid hoga matningshastigheter.

Nyckelfunktioner och fordelar

e Tio skireggar per skir: Den negativa geometrin ger hela 10 anvandbara
horn, vilket kraftigt minskar produktionskostnaderna.

e Hog matning: Klarar matningshastigheter upp till 1,5 mm/varv och
skardjup upp till 5 mm.

e Wiper-geometri: Varje horn har en wiper-utformning som sékerstéller
hog ytfinhet dven vid hoga matningar.

e Extremt stabil inspanning av skaret: Ett laxstjartformat skarlage ger
mycket stabil infdstning och minimerar vibrationer.

¢ Flexibel anvindning: Samma skér kan anvéndas i tva olika héllare
med 14,5° respektive 55° stéllvinkel, vilket gor den lamplig fér bade
hégmatnings- och medelgrov svarvning.

Mer information:

www.iscar.se.

Skdr med 6-skireggar
och nytt spardjup

Med sparsystemet 66T utokar Horn sitt verktygssortiment f6r sexskariga
vandbara skar. Med sex skdreggar erbjuder skaret ett attraktivt pris per
skdregg. Det maximala spardjupet ar 9,5 mm, vilket &r cirka 4 mm mer &dn
isystersystemet 64T. Beroende pa tillimpningen erbjuder Horn skir med
tva geometrier samt en version utan geometri. Geometrierna sakerstal-
ler en tillférlitlig spanavledning vid bearbetning. Kvalité IG65 anvands
for rostfria och svarbearbetade material, medan hardmetallsorten EG55
rekommenderas for allménna stal i 66T-systemet.

De tillgéngliga skdrbredderna &r 2,5 mm och 3 mm. Hoérnradien
dr 0,2 mm. 1A-geometrin &r lamplig for ren sparbearbetning, medan
DL-geometrin ldmpar sig bade for sparbearbetning och ldngsgaende
bearbetning. DL-geometrin finns dérfor &ven med en hérnradie pé 0,4 mm.
Den effektiva spankontrollen hos spanbrytningsgeometrierna sikerstéller
hog ytkvalitet pa sparflankerna och den raka huvudskirkanten ger en
ren yta. Skdren &r utformade som neutrala spdrskér och kan spannas fast
i skaft med invindig kylning pé bade vanster och héger sida.

Hallarens matt dr 20 x 20 mm och 25 x 25 mm. En kldmskruv fixerar
spérskéret exakt och sdkert i det centrala skérfastet. Horn erbjuder dven
klamkassetter av typ 220 f6r det modulédra héllarsystemet.

Mer information:
www.hornsverige.se

Beroende ps 4

P ampnin, .
Skir for SPdrfrss 9en erbjuger Horn
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BB7%2-basplattor:

Ett verktyg — tva anvandningsomraden
fér djuphalsborrning med hdg precision

Seco® lanserar BB732-basplattor, en modular 16sning som &r utfor-
mad f6r djupborrning med Steadyline®-bommar. BB732-
basplattor r konstruerade for bade grov- och finbearbet-

ning och ger dig tillgéng till vibrationsfria prestanda,

optimalt kylmedelsflode och utmirkt ytfinhet

i ett enda verktyg.

Kombinerar tillforlitlighet, stabi-
litet och kostnadseffektivitet
BB732-basplattor dr anpassade for
anviandning med planfrashéllaren
Steadyline SM40 och kan anvandas
for diametrar fran 114 till 301 mm for
grovbearbetning och upp till 315 mm
for finbearbetning. Hallarens forstarkta
koniska form ger hog statisk och dyna-
misk styvhet, upp till tre gdnger hogre dn
for solida héllare.

Steadylines vibrationsddampande egenska-
per mojliggor stabil bearbetning med hég nog-
grannhet dven under krivande férhéllanden.

Kylvatska direkt pa skareggen
“BB732-basplattor &dr utformade for att fungera perfekt till-

. . . S BB732 boring brid,
sammans med Steadyline-bommar, sirskilt med SM40-serien, for eco oring brage

BB732-basplattor eliminerar behovet av
separata verktyg for grov- och finbearbetning.

Med spérfréssystemet 66T utdkar Horn sitt verktygs- djupborrningsjobb med bommar av storre diameter. En av de
sortiment inom omrédet véndskér med 6-skareggar. sdrskiljande funktionerna &r det optimerade kylvatskeflodet som
ar riktat direkt mot skdreggen for att hjdlpa till med att bryta
upp span och hélla skéret kallare”, sdger Kavita Dandge, Global
Product Manager Machine Solutions.

BB732-basplattorna innebar att du slipper anvéanda olika verk-
tyg for grov- och finbearbetning, vilket minskar lagerhéllningen
och konfigurationstiden. Systemet har en inbyggd sidkerhetspropp
som forhindrar att blocket slungas ut pa grund av centrifugal-
kraften, vilket innebér att 4ven anvindarsdkerheten prioriteras.

Mer information:
www.secotools.com
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LasatpresenteraCoroTap®100med -PM-geometri:
exakt gangning 1 stal utan avbrott

Balans mellan spankontroll och gangkvalitet

Sandvik Coromant, virldsledande inom verktyg for
skdrande bearbetning och bearbetningslosningar, har
lanserat verktyget CoroTap® 100 med -PM-geometri,
vilket ingdr i en ny familj optimerade gingtappar med
raka spankanaler f6r ISO P-material. Denna nya ging-
verktygsversion har en hogpresterande spanbrytande
konstruktion som drastiskt reducerar produktionsav-
brott och eliminerar behovet av manuell spanborttag-
ning. Detta leder till en sdkrare produktionsmilj6 och
en stabilare bearbetningsprocess med konstanta och till-
forlitliga resultat med néstintill inga manuella ingrepp.

Effektiv spanavgang ar avgorande, sarskilt vid bearbet-
ning av bottenhal. CoroTap® 100 med -PM-geometri
har optimerats for invandig skdrvétsketillforsel, vilket
sakerstéller en ren spdnborttagning och ytjamnhet av hog
kvalitet. Fér genomgéende hal rekommenderas utvan-
dig skarvitsketillférsel via hylsor eller munstycken for
optimal funktion.

“Genom att integrera exakt spanhantering med en
hog géangkvalitet hjélper vi tillverkare att hélla en jamn
produktion med minimalt antal manuella ingrepp fran

operatoren”, sager Cory Carpenter, Global Product &
Digital Application Specialist hos Sandvik Coromant.
”Spanbrytarfasen kan framstd som en liten detalj, men
dess effekt dr desto storre. Genom att tillimpa den pa
endast tvd spankanaler méjliggors effektiv spansepara-
tion samtidigt som man bibehaller géngans noggrannhet
och ytjgmnhet.”

”Skarvétska dr inte bara en stodfunk-
tion, den 4r helt avgorande inom preci-
sionsgangning”, tilligger Carpenter. "Med
rdtt fléde, tryck och koncentration kan vi
forhindra att spdnorna klyvs och bibehélla
en ren och effektiv process.”

Géngtappssortimentet CoroTap® 100
finns med ett stort urval av geometrier speci-
ellt framtagna for materialen ISO P, K, N och
H. Sortimentet inkluderar raka géangtappar,
spandrivande géngtappar, gangtappar med
spiralspankanal samt pressgéngtappar — s
att tillverkare kan hitta den rétta l6sningen
for varje gangningsuppdrag.

Mer information:

www.sandvik.coromant.com

DA6S-frassystem

DAG65-frdssystemet garanterar processékerhet inom ett brett spektrum av
applikationer, h6g kompetens och ekonomiska férdelar fér anvdndaren.

Horn utokar sitt DA-frassystem f6r horn-, plan- och fick-
frasning. Med typen DAG65 erbjuder systemet en storre
skérplatta 4n den befintliga DA62. Detta majliggor storre
axiella skidrdjup under processen. Horn anviander en
sexkantig vandbar skarplatta. Skarplattan kan anvandas
pé bada sidor och har tre axiella och radiella skdreggar pa
varje sida. Det stora kédrntvérsnittet i kombination med
den maximala skarplattlangden &r ett av de mest impo-
nerande inslagen i den precisionssintrade trianguladra
skarplattan. Trots den negativa skarplattvinkeln resul-
terar skdrplattans utformning i en positiv skdrgeometri,
vilket ger lattskdrande bearbetning. De sex skidreggarna
per viandbar skirplatta ger ett bra forhdllande mellan
kostnad och skiregg.

DAG65-systemet kan anvindas béde {6r grov- och fin-

bearbetning. I tester uppnddde frassystemet ytor under
finbearbetning som uppfyller marknadens krav. Valet
av axiella och radiella vinklar har visat sig resultera
ildgre vridmoment och ligre tvirbelastning pé spindeln
jamfort med tidigare system. Detta gor att systemet kan
anvandas dven pa mindre kraftfulla maskiner eller vid
instabila forhallanden. En annan f6rdel med den valda
axiella vinkeln &r den goda spdnavldgsningen, sarskilt
vid spiralinterpolering och fickfrisning.

Skérets geometri ger en exakt 90° hornvinkel med ett
maximalt skdrdjup pa 7 mm. De patenterade vandbara
skidren finns med hornradier pa 0,8 mm och 1,2 mm.
Det beprovade hardmetallsorten SA4B dr lampligt som
allroundverktyg for frasning av stal, rostfritt stél, gjut-

De sex skdreggarna per vandbar skérplatta ger
ett bra férhallande mellan kostnad och skéregg.

jarn och aluminium. Skéarplattorna finns dven i hard-
metallsorterna SC6A och IG6B for bearbetning av andra
materialgrupper.

Verktygen finns som hérnfrasar med diametrarna 32
mm och 40 mm. I dessa typer &r de utrustade med tva
eller tre skar. Frasar med skardiametrar pa 50 mm, 63
mm, 80 mm och 100 mm. Beroende pa diameter finns
det fyra, fem, sju, nio eller elva tinder. Alla verktyg har
riktad intern kylning till skdrzonen.

DAG65-frassystemet garanterar processdkerhet inom
ett brett spektrum av applikationer, hog kompetens och
ekonomiska fordelar f6r anvandaren.

Mer information:
www.hornsverige.se
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vdrldsledande leverantorer hos oss.
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Elektroautomatik
fyllde 60 ar —
och det firades med ett
Jjubileumsevent 1 Skovde

Som ett av Sveriges storsta automationsforetag och inte-
gratorer, har man haft nojet att utveckla, effektivisera
och kvalitetssdkra automationslosningar virlden ver
sedan 1965.

Nu sdg man fram emot att fira med sina kunder,
samarbetspartners, branschkollegor och alla teknik-
intresserade industriféretag, som delar passionen och
engagemanget f6r industriell automation och héllbar
produktion.

Inspirerande foreldsningar inledde dagen fyllt av nya
perspektiv och framtidsspaningar, d4r man tillsammans
utforskade hur industrin férdandras — bdde tekniskt,
manskligt och affarsméssigt.

Foreldsningarna rorde sig mellan det historiska och
det visionira, mellan industrins ekonomi och dess inno-
vationskraft. Det blev tankevédckande insikter for de
foretag som vill ligga steget fore i en tid dar utvecklingen
aldrig statt stilla.

Oppet hus och mini-méassa

Under eftermiddagen férvandlas lokalerna till en levan-
de métesplats dér besokarna fick upptidcka automation
i praktiken. Elektroautomatik bjod in till en mini-méssa
dér foretagets egna representanter, samarbetspartners
och leverantorer fanns pé plats for att svara pa frdgor och
dela med sig av sin kunskap. Det blev en eftermiddag
fylld av inspiration, méten och méjligheter att ndtverka
med andra inom industrin — oavsett om man &r kund,
partner, leverantor eller bara nyfiken pa vad automation
kan gora for det enskilda foretagets verksamhet.

Vi fick dven en intressant berittelse av vd Peter
Granlund som foredrog om foretagets historia som vi
kort sammanfattar hir;

Redan 1965 grundades Elektroautomatik i Skovde av
Ake Sjoberg, vilket var en tid da industrialiseringen var
stark i regionen. D4, en liten verksamhet med inriktning
pa konsultation inom el- och styrteknik.

Idag, en helhetsleverantsr inom automation med stor
kompetens inom samtliga omraden fran idé till slutgiltig
produktion.

— Elektroautomatiks affarsmodell bygger pa fyra
huvudsakliga enheter — Automation, Mobile Robotics,
Technical Services och Customized Solutions — som
tillsammans erbjuder ett brett utbud av l16sningar foér
industriell automation, robotik och service. Genom att
kombinera dessa fyra enheters unika virdeerbjudanden
levererar Elektroautomatik integrerade I6sningar som
stirker kundernas konkurrenskraft och bidrar till deras
langsiktiga framgéng, berédttade Peter Granlund.

Tar vi oss till 2019, s breddade Elektroautomatik sitt
erbjudande och startade en ny avdelning inom affarsom-
rddet Technical Service, Elektroautomatik Machine, som
fokuserar pa industriautomation, fleroperationsmaskiner
inom skdrande bearbetning. Hér ser vi nu en mycket
positiv utveckling i maskinférsaljningen.
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P4 bilden ser vi (frdn vénster): Johan Willbo, affarsansvarig EA Machine, Bernd Drége, Makino,
Thorsten Betz, séljare EA Machine, Melek Berkaya, Gnutti Carlo och Fredrik Andersson, Gnutti Carlo.

Precision och framtidstro:
investerar 1 Makino abinx

Gnutti Carlo

— Nyligen hade vi dran att vilkomna Gnutti Carlo
fran Kungsor till Elektroautomatik i samband med vért
60-arsjubileum. Besoket markerade ocksa starten pa ett
spannande nytt kapitel: deras investering i en Makino
abInx for att mota en véaxande efterfrdgan i produk-
tionen.

— Tekniken som gor skillnad, dd Makino a51nx &r en
horisontell fleroperationsmaskin som &r specifikt utveck-
lad for att leverera extrem produktivitet och precision
vid bearbetning av gjutgods och komplexa komponen-
ter. Fér Gnutti Carlo innebér detta flera tunga tekniska
fordelar som exceptionell vridstyvhet dd maskinens
robusta gjutna struktur och kraftfulla spindel gor den
idealisk f6r att bibehalla hdg precision dven under tuffa

forhéllanden och tunga skérférlopp, sdger Johan Willbo
och fortsitter;

— Med snabb acceleration och blixtsnabba verktygs-
byten minimeras stalltiderna, vilket gor a51nx till en
av de mest effektiva maskinerna pa marknaden for
serietillverkning. Tack vare Makinos unika termiska
kontrollsystem behaller maskinen sin noggrannhet éver
langa arbetspass, vilket minskar kassation och behovet
av manuella kontroller. Maskinen ar konstruerad for
att rulla dygnet runt med minimalt behov av oplane-
rade stopp, vilket stimmer vil 6verens med vér vision
om proaktivt underhéll och hog driftsikerhet, forklarar
Johan Willbo.

Ett samarbete som bygger pa kompetens

— Genom EA Machine far Gnutti Carlo inte bara en
maskin i virldsklass, utan ocksd en helhetspartner. Fran
den forsta tekniska konsultationen och applikations-
stodet till installation och framtida service, ser vi till att
tekniken nyttjas till sin fulla potential. Vi tackar Fredrik,
Melek och hela teamet p& Gnutti Carlo for fértroendet
och ser fram emot att se Makino a5Inx bidra till deras
fortsatta framgangar i Kungsor, avslutar Johan Willbo.

Forts. sida 40 >>
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Additiv tillverkning skapar

nya mojligheter pa Seco Tools

Utveckling och tillverkning av prototyper f6r metall-
bearbetning genom additiv tillverkning (AM) blir allt
vanligare inom Secos verksamhet. Med hjilp av denna
teknik kan foretaget skapa produkter som tidigare varit
svara — eller rent av omgjliga — att tillverka med traditio-
nella metoder. Resultatet &r kortare ledtider och ldngre
verktygslivslangd.

En av de framsta styrkorna med den hir tillverknings-
metoden &r mdjligheten att gora specialiserade kundspe-
cifika verktyg och 16sningar som &r svdra att uppnd med
konventionell tillverkning. Tekniken kommer sarskilt till
sin rdtt ndr verktyg beh6ver utformas pa ett sarskilt satt.
Detta kan handla om komplexa kylkanaler, geometrier
eller andra anpassningar efter kundspecifika behowv.

Exempel pa sddana anpassningar &r att gora verk-
tygen ldttare for att forbattra de vibrationsdampande
egenskaperna eller att ge dem bittre kylningsméjligheter.
”Genom att rikta kylmedlet mot skédreggen pa precis ratt
stélle kan vi forlanga verktygets livslangd avsevart. Med
AM-teknik kan kylmedel ledas till platser som annars
skulle ha varit omgjliga”, forklarar Ingemar Bite, FoU-
specialist pa Seco Tools, som ocksé anser att AM-tekniken
bidrar till att férkorta ledtiderna. ”"Med AM-teknik kan
vi framstélla geometrier som kréver farre tillverknings-
steg, vilket ofta resulterar i kortare ledtider och ddrmed
snabbare leveranser.”

Hogre miljomassig hallbarhet

Additiv tillverkning 6ppnar dven f6r nya satt att repa-
rera verktyg. I framtiden kan defekta komponenter helt
enkelt avldgsnas och printas ut pa nytt, vilket bdde spa-
rar resurser och minskar avfall. Det hér kan till exempel
omfatta verktygskomponenter eller dteranvandning av
olika slags kopplingar pa maskinsidan. Det &r i synner-
het en god idé nér det géller miljé och hallbarhet. En
annan férdel med AM-teknik jamfort med traditionell
tillverkning i det har sammanhanget &r att det blir min-
dre sloseri med material. Totalt sett anvdnds mindre
méingd material for AM-tillverkning och eventuellt
overblivet pulver kan dteranvéandas.

Additiv tillverkning kan dérfor vara en tidseffektiv och
kostnadseffektiv metod for unik produktion och proto-
typutveckling. Metoden kan dven fungera utmarkt fér
storskalig tillverkning av standardprodukter. Seco Tools
tillverkar redan kylklamparna for sina Jetstream-verktyg
med hjilp av 3D-utskrift. “Kylklamparna har en komplex
form med bojda kylkanaler och lampar sig dérfor vl
for den hir typen av tillverkning”, sédger Ingemar Bite.

Standiga forbattringar

FoU-avdelningen pa Seco Tools arbetar fortlopande med
att forbéttra anvandningen av AM-tekniken for utveck-
ling och tillverkning av nya och befintliga produkter.

Foretaget soker standigt efter nya sétt att forbéattra sina
produkter och att kunna anvinda AM-tekniken pé basta
sdtt. ”Vi gillar att samarbeta med vara kunder i de har
insatserna och att utfora test tillsammans med dem”,
sdger Ingemar Bite, som &ven anser att materialen i sig
kan utvecklas. “De material som nu anvéands i AM é&r inte
vasensskilda frdn dem som anvénds vid konventionell
tillverkning, och tekniken fungerar bra med ménga olika
metaller. I framtiden kommer vi att anvanda dnnu fler
och mer 6verldgsna material, samtidigt som vi regelbun-
det anpassar vér utrustning och uppgraderar maskinvara
och programvara efter behov”, sammanfattar han.

Olika metoder kan anvindas inom additiv tillverk-
ning, och den som Seco Tools anvédnder heter SLM
(Selective Laser Melting, selektiv lasersméltning). Dar
konstrueras produkterna med hjilp av lasrar och en
badd av metallpulver. I en SLM-maskin sprids ett cirka
20-60 um tunt pulverskikt ut och bearbetas sedan med
laser. Processen upprepas sedan, lager for lager. Nar
alla lager ar pa plats avlagsnas allt 6verflodigt pulver
och produkten genomgér efterbehandling for att fa sin
slutgiltiga form.
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Tekniska framsteg inom Additiv tillverkning inom
geometri, material och design driver produktiviteten
framat for svenska verktygstillverkare.

Additiv teknik dr som bevisat redo att férbattra
effektiviteten f6r industrin, sérskilt inom precisions-
bearbetning av komponenter.

AM-design gor det ocksa mojligt, vilket &r en
grundldggande teknik for fler men ocksa komplexa
kylkanaler, exakt dar de dr mest effektiva vid skareg-
gen och tillverkning av innovativa verktygshallaren.

Sa framtiden for tillverkning av verktyg for ska-
rande bearbetning metall -3D-printning &r generellt
Oppen, intressant och spannande.

Redaktionen.

P& fotot ser vi Pdr Nordberg, Dan Ekdén och Kenth Olsson alla erfarna inom teknik och férséljning.

Forts. sida 42 >>
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P4 fotot ser vi Mikael Persson och Peter Magnusson

>> —Med den senaste utvecklingen ifran HEMO, varia Polytec
520 har man ett centrumskruvstycke med ultrakort spin-
del, snabbjustering av spannvidd och backbyte utan verk-
tyg. Denna snabba justering minskar omstallningstiderna
till bara ndgra sekunder, fran den minsta spannvidden pa
6 mm till 506 mm och backbredderna pé 78 mm eller 114 mm.

utstdllarna pa eventet.

Den ultrakorta spindeln ger idealiska forutsattningar for
atkomligheten i 5-axliga frasmaskiner. Spannkraften &r linjar
upp till 50 kN med endast 100 Nm vridmoment. Naturligtvis
med HEMO-precision och en repeterbarhet pa <10 um, f6r-
klarade Mikael Persson hos Skarpverktyg AB som var en av

Helheten som haller produktionen igang

Vid Elektroautomatiks ppna hus samlades teknik, erfa-
renhet och praktiska 16sningar i en milj6é ddr produk-
tionen stod i centrum. P& plats fanns Christian Stener
och Martin Stener frdn Bonthron & Ewing AB - ett sam-
manhang som vil speglar foretagets arbetssitt. Nara
industrin, nira besluten och med tydligt fokus pa hur
produktionen fungerar i verkligheten.

For Bonthron & Ewing handlar industripartnerskap
inte om enskilda produkter, utan om att sakerstélla sta-
bila och férutsdgbara produktionsprocesser. Arbetet
utgar fran helheten i verkstaden och frén ett starkt team
dér kundens produktion alltid &r i fokus. Varje 16sning
tar sin utgangspunkt i fléden, driftsdkerhet och 14ng-
siktig funktion.

Sedan 1917 har bolaget varit en del av svensk verk-
stadsindustri. Under mer dn hundra &r har erfarenhet,
teknisk bredd och ansvarstagande format ett arbetssatt
déar praktisk nytta vager tyngre dn teori.

Fokus pa det som paverkar driften

I industriell produktion avgors resultatet sillan i en
enskild operation. Det 4r samspelet mellan maskin,
kringutrustning, uppspanning och skirvitska som ska-
par stabilitet i processen. Det dr ocksa hir Bonthron &
Ewing har sitt tydligaste fokus.

Erbjudandet omfattar 16sningar for sdker och jamn
materialmatning, effektiv spdnhantering och avance-
rad filtrering. Skarvatskor erbjuds som en aktiv del av
processen — med ritt produktval anpassat efter material,
bearbetningsmetod och maskintyp. I kombination med
korrekt vitskeskotsel, filtrering och automatisk pafyll-
ning skapas stabila processer, forbattrad verktygseko-
nomi och minskad variation éver tid.

Uppspénningslosningar sdsom nollpunktssystem och
hydraulisk uppspéanning bidrar till kortare stélltider,
hog repeterbarhet och séker fixturering. Dartill erbjuds
service, utbildning och forebyggande underhall som
stodjer driftsdkerhet och tillganglighet i produktionen.

Nér kringutrustningen ar avgorande
Manga produktionsférbattringar sker utanfér sjdlva
skdrprocessen. Med fungerande spédnhantering, effektiv
filtrering, korrekt uppspanning och ritt skdrvitska med
stabil kvalitet 6ver tid minskar risken for oplanerade
stopp, verktygsproblem och kvalitetsvariationer.
Resultatet blir jamnare drift, béttre repeterbarhet
och hogre processdkerhet. Det dr ofta i dessa delar av
produktionen som Bonthron & Ewings erfarenhet ger
tydlig effekt.

Losningar for kritiska situationer

Ett konkret exempel pa foretagets praktiska inriktning
dr den mobila gnistmaskinen. Vid verktygsbrott i far-
diga detaljer kan stillestand snabbt bli kostsamma. Med
mobil gnistteknik kan avbrutna borrar eller gangtap-
par avlagsnas kontrollerat, direkt vid maskinen och
utan att paverka detaljen. Produktionen kan darmed
aterupptas snabbt.

Nérvaro nara produktionen

Christian och Martin Stener 4r en del av det team som
moter kunderna dér behoven uppstér — pa verkstads-
golvet, hos samarbetspartners och ute pd industrieve-
nemang. Bonthron & Ewing bygger sina relationer
genom nirvaro, teknisk dialog och ansvarstagande,
med fokus pa ldngsiktiga 16sningar snarare &n tillfal-
liga atgarder.

Erfarenhet som marks i produktionen

Med bred teknisk kompetens och ett konsekvent fokus
pd kundens produktionsprocesser dr Bonthron & Ewing
AB en etablerad och pélitlig aktor inom svensk industri.
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MAPAL uppfyller kraven
for verktygs- och
formtillverknings-
industrin med
smart och kost-
nadseffektiv

Hirth-tandningen pa TTD-borren
fran MAPAL sékerstéller séker
infdstning, optimal momentéver-
féring och hég rundgangsnog-
grannhet vid byte av borrhuvud.
OMAPAL

Borrningen hos den tyska legotillverkaren Mangner har
effektiviserats tack vare ett omfattande verktygspaket
fran MAPAL. Paketet bestar av 110 TTD-borrkroppar
i kombination med ett stort lager av utbytbara borrhu-
vuden — en 19sning som ger bade flexibilitet och hog
produktivitet.

Legotillverkning med fokus pa bilindustrin
Som traditionell legotillverkare har Mangner framst
kunder inom verktygs- och formtillverkningsindustrin.
Foretaget erbjuder tjanster som pressgjutning, sandgjut-
ning och modelltillverkning, ddr majoriteten av arbetet
riktar sig mot bilindustrin. Ut6ver detta produceras d@ven
komponenter f6r allmén maskinteknik.

I verkstaden finns 15 fleroperationsmaskiner fran
Hermle, frdn sma 5-axliga maskiner till storre system
som hanterar komponenter upp till 1x1 meter. Detta
gOr att Mangner kan tdcka ett brett spektrum av till-
verkningsbehov.

Fleroperationsmaskiner fran Hermle anvéands fér tillverkning,
med programmering direkt vid maskinen. ©MAPAL

Hirth-tandning for hogt vridmoment
Produktionschefen Dominik Gefiner rekommenderar
TTD-borrar med utbytbart borrhuvud, en 16sning han
uppskattat under manga ar. Dessa borrar ar den pri-
mara tillimpningen f6r MAPAL:s TTS-gréanssnitt (Torque
Transfer System).

Grénssnittets stabilitet bygger pa radiellt placerad
Hirth-tandning med 12 eller 18 tinder, beroende pé
borrhuvudets diameter. Konstruktionen méjliggor olika
geometrier for borrhuvuden, samtidigt som den siker-
stéller optimal momentoverforing, hog radiell precision
och utmaérkt repeternoggrannhet.

Det utbytbara borrthuvudet fixeras med en sidomon-
terad gédngad skruv, vilket gor att byten kan ske direkt i
maskinen. Den integrerade positioneringshjélpen garan-
terar korrekt verforing av spadnkanaler och kylvitska.
Tack vare spetsgeometrin uppnds en prestanda som
motsvarar solida hdrdmetallborrar.

borrning

Minskad bearbetningstid
och higre effektivitet
“Den verkliga styrkan med dessa borrar mérks i hirdade
material, dédr de arbetar tillforlitligt och med lang livs-
langd”, sdger Gefsner. Detta minskar férbrukningen av
borrkronor och eliminerar behovet av extra operationer,
vilket kortar bearbetningstiden och tkar effektiviteten.
Det tidigare anvinda verktygssystemet hade en sar-
skild svag punkt: om ett borrhuvud i solid hirdmetall
gick sonder skadades oftast &ven borrhallaren. Enligt
Gef8ners erfarenhet har detta aldrig hint med MAPAL.
Efter ett brott kunde arbetet alltid fortsatta med ett nytt
borrhuvud, vilket begransade eventuella skador. . “Jag
overvagde framst att byta verktygssystemet ur ett kost-
nadsperspektiv”, sdger grundaren Mike Mangner och
forklarar varfér han valde MAPAL.
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Quality Wins.

Kontroll av borrhu-
vudet pa ett TTD-
verktyg — en del av
optimeringsproces-
sen med MAPALs
system. ©OMAPAL

Det omfattande
verktygspaketet fran
MAPAL innehal-

ler 110 TTD-borrar
med utbytbara
huvuden i diametrar
fran 12 till 45 mm
och ldngder upp till
12xD. ©OMAPAL

Ekonomiskt och héllbart
Borrarna anvénds framst for pilothal till djupa hal samt f6r kylkanaler (kylvits-
keboost). Standardspetsen ar 140°, men MAPAL erbjuder dven specialgeometrier:
° 180°-spets for forsankta hél (som annars kriver frasning)
. Ballnose-borrar for radier i halens dndar

Om borrhuvudena hanteras varsamt kan de slipas om upp till tre gdnger, vilket
gor 16sningen bade héllbar och kostnadseffektiv.

Verktygspaketet omfattar diametrar fran 12 till 45 mm och lingder pa 3xD,
5xD, 8xD och 12xD. Med borrhuvuden i steg om tiondelar técks ett brett spektrum
av tillverkningskrav. Typiska serier ligger mellan 1 och 10 detaljer, ofta i virme-

bestandigt X37CrMoV5-1 stal, men dven i specialmaterial, stdl med varierande P 0 W E R C L AM P i4.0

hardhet och aluminium.

Fortsatt utveckling

Efter framgangarna med TTD-borrarna planerar Mangner att

SHRINKING TECHNOLOGY

férdjupa samarbetet med MAPAL. Brotschar anvinds redan,
tester med véandskérsfrasar pagar och nista steg kan bli hog-
matningsfrasning — ett omrade dar potentialen for ytterligare
effektivisering ar stor.

Krympningen blir en barnlek
Efter det framgangsrika projektet med TTD-borrarna ar sam- o
arbetet med MAPAL planerat att fortsdtta. Brotschar anvands m e d ko m p 0 n e nte r fra n e n

redan och tester med vandskirsfrasar for finbearbetning péagar.

Nista steg kan bli hogmatningsfrasning, vilket ytterligare 6kar e n da leve ra ntﬁ r_

produktiviteten.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

www.haimer.com

Tillverkningen inom borrning har helt fér-
&ndrats med MAPALs TTD-borrsystem
med utbytbara borrhuvuden. ©MAPAL
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‘s high speed production

De hégkvalificerade operatérerna pa toolcraft har valt Kern
Micro HD som sin favoritarbetsplats — inte minst eftersom
dtkomst till maskinen dr méjlig ndr som helst utan begréns-

ningar, trots den befintliga automatiseringen. Hér slutfoér
Johannes Schwab sitt program och stéller in maskinen.

| drift hos toolcraft sedan 2024: Kern Micro HD femaxligt
precisionsbearbetningsmaskin utrustat med ett slipfunktion.

Kern Micro HD gor verktygst

Johannes Herzog, teamledare och ansvarig fér frasteknik
inom verktygstillverkning (vénster), och Barbara Bergmann,

férséljningschef pa Kern, ar néjda med det framgangsrika

Kraftigt férkortade
genomloppstider

samarbetet som leder till perfekta resultat.

tillverkningen

hos toolcraft AG &nnu mer produktiv

Hégprecisionsfrasning
och slipning med olja
pa Kern Micro HD ger
de hégsta noggrannhe-
terna inom toleransom-
radet upp till 1,5 um fér
arbetsstyckena.

Jiggverktyget fére bearbetning

FOTO: KERN MICROTECHNIK GMBH

Som leverantor till branscher med extremt hoga
krav — exempelvis flyg- och rymdindustrin samt
medicinteknik — vet toolcraft vad absolut pre-
cision innebér. For att mota de 6kande kraven
inom verktygstillverkning investerade foretaget
2024 i ett av marknadens mest avancerade fem-
axliga precisionsbearbetningscentra: Kern Micro
HD. Styrelse, ledning och medarbetare 4r eniga:
“Vi kunde inte ha valt battre — varken nér det
géller maskinen eller samarbetet med Kern.”
Sedan 1989 har foretagets grundare, Bernd
Krebs, f6ljt toolcraft AG:s utveckling pa nara
hall. Fér omkring fem &r sedan lamnade han
over det operativa ansvaret i samband med
ombildningen till aktiebolag (se box). Foretaget
fortsétter att vixa stabilt och sysselsétter idag
néstan 500 personer. Med hogprecisionsbearbet-
ning, additiv tillverkning, robotik och automa-
tion samt formsprutning och verktygstillverk-
ning i Spalt nédra Niirnberg — dér 90 personer
arbetar — erbjuder toolcraft ett brett och inno-
vativt tjansteutbud.
Enligt Bernd Krebs &r den starka foretags-
kulturen och den htga motivationen hos med-
arbetarna en avgorande framgangsfaktor.

En grupp som trivs med att
arbeta tillsammans och som &r
avgérande for den framgangsri-
ka anvédndningen av Kern Micro
HD i toolcrafts verktygstillverk-
ning (fran vénster till héger):
Teamledare Johannes Herzog,
utbildad operatér Johannes
Schwab, utbildad operatér
Matthias Grén (alla frdn toolcraft)
och férséljiningschef pa Kern,
Barbara Bergmann.

“Medarbetare kan bara n4 sin fulla potential och
bidra med idéer som verkligen for oss framat
ndr arbetsmiljon &r rétt”, siger han. Detta mérks
inte bara i resultatet, trots en utmanande mark-
nad, utan ocksd i det goda arbetsklimatet.

Johannes Herzog, teamledare inom verktyg-
stillverkning, bekréftar den positiva atmosfaren
och framhéver 4ven féretagets innovationsvilja:
”Naér det géller investeringar i modern teknik
som gor oss battre, lyssnar bade Bernd Krebs
och var styrelse noggrant.”

Kern Micro HD i fokus sedan lange
Beslutet att investera i en Kern Micro HD 2024
var resultatet av ett ldngvarigt utbyte med Kern
och deras omradeséljchef Barbara Bergmann.
I 6ver tio &r har kontakten varit tit — och sedan
lanseringen av Kern Micro HD 2019 har den
blivit &nnu intensivare, inte minst genom flera
besok i Eschenlohe.

Det Herzog och hans kollegor sag dér impo-
nerade: "Medarbetarna pa Kern &r lika motive-
rade som vdra, och klimatet &r lika respektfullt.
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Efter att programmet har startat tar maskinoperatéren Matthias
Grén en snabb titt pa bearbetningen av detaljen. Efter det kan
den fullt automatiserade Kern Micro HD med slippaket dven
arbeta utan operatérer i mer &n 150 timmar om det behdvs.
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Varje gang vi var dér fick vi en vildigt bra kénsla.”

Efter en 6vertygande demonstration av Micro HD stod
det snabbt klart att denna femaxliga precisionsmaskin var
den optimala I6sningen. Enda invandningen var storleken
pa bearbetningsomradet — men néir teamet upptackte att
maskinen klarar detaljer upp till 350 mm i diameter och
dessutom erbjuder integrerad jiggslipning forsvann sista
tvekan.

Kreativa losningar for begransat utrymme
Eftersom verktygsverkstaden i Spalt ar trang kravdes
specialanpassningar innan installationen. Ett exempel &r
spindelns kylaggregat, som normalt stdr separat men hir
placerades ovanfor bandfiltret genom en speciallésning
fran Kerns konstruktérer. Det gjorde att hela installationen
— inklusive automation och nédvindig atkomst — ryms pa
endast cirka 5 x 5 meter.

Herzog lyfter fram samarbetet som ”exceptionellt bra”.
”Maskinens tekniska 6verldgsenhet &r en sak — men kombi-
nationen av maskinen och Kerns applikationsexperter gor
erbjudandet oslagbart.”

Hos toolcraft bearbetas till 90 procent hdardade kontur-
detaljer i Micro HD, framst stdl men dven rostfritt, titan,
koppar, HSS och hardmetall. Elektrodarbete gérs i maskinen
endast nér ytor av absolut toppklass kravs.

Precisionen i fokus

Kvalitetskraven i verktygs- och formtillverkning &r ofta
extrema. Toolcraft arbetar ibland med ytor pd Ra = 0,015 um
och toleranser runt 1,5 ym. Den integrerade slipfunktionen
ar avgorande for att uppna detta. Varje mikrometer som
kan sparas genom hog precision reducerar bade cykeltid
och kostnad.

Betydligt kortare genomloppstider

Fore investeringen kravdes sex till sju processteg for en
genomsnittlig detalj: femaxlig frasning, hardning, planslip-
ning, fler frasoperationer, trddgnistning och sdnkgnistning
— ofta f6ljt av manuell efterbearbetning.

Idag har tva till tre steg eliminerats. Efter grovbearbet-
ning och hirdning frises och jiggsslipas hela detaljen i tva
uppspanningar i Kern Micro HD. Endast nér frisning och
jiggsslipning inte racker anvands trdd- eller sinkgnistning.
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”Vi minskar genomloppstiden med minst en vecka”,
sdger Herzog. En slidventil, ddr planslipning tidigare tog
fyra timmar och trédgnistning lika mycket, kan nu bearbetas
betydligt snabbare. Nar man dessutom tar hansyn till att alla
verkstdder hos toolcraft har hog beldggning, innebér varje
eliminerat processteg ocksé att kder och véantetider minskar.

Temperaturhantering, microgap-teknologi

och slipning - det som gor skillnad

Herzog lyfter sarskilt fram maskinens temperaturstabilitet
i kombination med den vagkylda 45 000 rpm-spindeln.
Dessutom imponerar den patenterade microgap-teknologin
i alla linjdraxlar. “Det dr kombinationen av dessa innova-
tioner som gor skillnaden”, séger han.

Bergmann framhéver ytterligare en férdel: mojligheten
att bearbeta med olja, vilket ger dnnu stabilare processer
och perfekta resultat vid slipoperationer.

For att maximera utnyttjandet har toolcraft utrustat sin
Micro HD med en Erowa ERC-80-automationslésning for
11 ITS50/72-pallar och 48 ITS148-pallar. Drift 6ver 150 tim-
mar utan operator dr darfor inte ovanligt — vilket gor nadstan
obemannad drift 6ver helgen mojlig.

Mer information:
www.ehnland.se

Med Kern Micro HD kan toolcraft producera en médngd olika arbets-
stycken. Det som de alla har gemensamt &r den hdgsta precisionen.

Den fullt automatiserade Kern Micro HD

kan enkelt hantera helgskift utan operatérer.

Beroende pa arbetsstycket och kraven ér det
till och med méjligt med éver 150 timmar av
bearbetning utan anstélldas ingripande.
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Sandvik Coromant atervander

till Elmia Verktygsmaskiner

"Wi vill visa hur vi kan stoédja
marknaden 18ngs hela vardekedjan"

Nir Sandvik Coromant — en av vidrldens mest inflytel-
serika aktdrer inom skidrande bearbetning — nu viljer
att stilla ut pd Elmia Verktygsmaskiner 19-22 maj 2026
markerar det en tydlig forstirkning av massans tek-
niska och strategiska tyngd.

Genom sitt deltagande véssar Sandvik Coromant inte
bara den tekniska nivan pa massgolvet. De tar ocksa
med sig strategiska perspektiv pa framtidens produk-
tion — frén automatisering och sensorbaserad utveckling
till héllbarhet, vardekedjeoptimering och kompetens-
férsorjning.

Manufacturing Wellness — atta vanor for en konkur-
renskraftig industri

Ett av de barande inslagen i Sandvik Coromants
nérvaro under Elmia Verktygsmaskiner i maj 2026 ar
konceptet Manufacturing Wellness, som foretaget har

utvecklat genom decennier av industriellt forbéattrings-
arbete.

Manufacturing Wellness &r ett arbetssatt dar vi iden-
tifierar ett antal vanor “hélsosamma” for att ett foretag
inom tillverkning ska ma bra -bade vad géller kostnader,
konkurrenskraft och héllbarhet”, forklarar Erik Jansson,
Cluster Manager Nordic.

De atta vanorna r:

e Ta ett holistiskt perspektiv

e Ta in ny teknologi

e Vilj den héllbara vigen

* Reducera skrap

* Anviand potentialen med data
® Samarbeta med starka partners
e Utveckla personalen

* Automatisera

Konceptet ar praktiskt provat i bolagets egen vérldsle-
dande produktion i Gimo.

"I var fabrik i Gimo jobbar vi kontinuerligt inom alla
atta omraden, vilket ocksd har hjilpt oss att identifiera
och formulera konceptet. Redan 2018 blev vi utsedda till
ett av fa Digital Lighthouse globalt av World Economic
Forum och McKinsey for arbetet vi gjort med data sedan
80 talet”

Fokus pa kundens behov - inte bara verktyg

En viktig del av Sandvik Coromants arbete &r att forsta
kundens behov pé djupet och skapa l6sningar som &r
anpassade efter deras produktionsférutsattningar. Erik
betonar att bolaget kategoriserar sina kunder utifran
produktionstyp — exempelvis massproduktion, avan-
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cerad produktion, enstycksproduktion och repeterad
batchproduktion — eftersom dessa faktorer avgor vilka
strategier som ger storst varde.

”Vi ser hela vidrdekedjan, inte bara verktygen. Det
handlar om att optimera totalkostnaden och skapa 16s-
ningar som moéter kundens prioriteringar, vare sig det
galler korta cykeltider, stabila processer eller lang livs-

langd,” forklarar Erik.

Detta synsatt innebar att Sandvik Coromant inte bara
erbjuder tekniska parametrar och verktygsval, utan dven
stod kring programmering, processoptimering och verk-
tygslogistik — allt for att maximera produktiviteten och
skapa langsiktigt virde.

Foredrag pa Stora Scenen
— live fran Gimo: Vi lever som vi lar”
Under méssan kommer Sandvik Coromant att hélla ett
foredrag pd Elmia Produktionsméssornas Stora Scen,
dér besokarna f&r en direkt inblick i hur Manufacturing
Wellness ser ut i praktiken och hur det kan hjélpa dom.
”Vi kommer att presentera konceptet och férdjupa
oss inom négra av omradena samt ha en live streaming
fran var produktion i Gimo f6r att visa mer konkret vad
vi pratar om och att vi lever som vi lar.”
Detta blir en tekniknéra och insiktsdriven program-
punkt — ett givet besoksmal for alla som arbetar med
smart, hllbar eller omstéillbar produktion.

Deltagande i Morgonsoffan 2.0
deltar
Produktionsmassornas Morgonsoffan 2.0 - en digital

Sandvik Coromant dven 1 Elmia
satsning med avsnitt pa Elmia Produktionsméssornas
LinkedIn-konto som lyfter strategiska fragor for svensk
tillverkande industri.

“Det kdnns som ett jattebra initiativ och en bra méj-
lighet att prata om vad svensk industri bor fokusera pa

for att vara konkurrenskraftig idag och i framtiden.”

Vad go6r Sandvik Coromant unika?

“Det som gor oss unika dr vart breda och konkur-
renskraftiga erbjudande av moderna och beprévade
helhetslésningar, men framfér allt vér djupa kunskap
och l4nga erfarenhet fran hela virlden - manga olika

2D-printade verktyg &6ppnar

Tekniska framsteg inom geometri, material och
design driver produktiviteten framat for svensk
verktygsindustri. Pa Elmia Verktygsmaskiner
visar ISCAR sina senaste losningar med logiska,
intelligenta verktyg for hog produktivitet.

Bland de senaste teknologiska innovationerna finns
3D-printade verktyg for skdrande bearbetning med opti-
merade kylkanalslosningar som férandrar férutsattning-
arna ytterligare.

— Genom 3D-printing kan exempelvis invandiga kylkana-
ler designas pé helt nya sitt och storre verktyg goras betyd-
ligt lattare, forklarar Hannes Strache, vd ISCAR Sverige.

Pa Elmia Verktygsmaskiner den 19-22 maj 2026 visar
foretaget hur ny teknik, smart verktygsdesign och opti-
merad verktygshantering kan sénka kostnader och hoja
produktiviteten i svensk industri.

Innovativa verktyg for hogre

precision och produktivitet

ISCAR Sverige ar en helhetsleverantor av verktyg for
skdrande bearbetning — fran svarvning och frasning till
avstickning, hélbearbetning och verktygshantering.

Innovation och intelligenta 16sningar &r centralt f6r
ISCAR.

Deras senaste produktlanseringskampanj, LOGIQUICK,
sammanfattar foretagets filosofi: logiskt genomtankta
verktyg (LOGIQ), intelligenta egenskaper (IQ) och hog
avverkningshastighet och produktivitet (QUICK).

— Vi dr ett mycket innovativt féretag och vi tror starkt
pa det fysiska motet med kunden. Tillsammans hittar vi
l6sningar som &ar optimerade for just deras applikation,
sdger Hannes Strache.



kundsegment och komponenter.”

Vi har liange fokuserat pa en storre del av virdeked-
jan och med foretagets utveckling kan vi nu erbjuda
kompletta helhetslgsningar som bearbetningsstrategier
genom CAM-simuleringar, verktygsval och optimering
till stod for verktygslogistik och inképshantering frén
sképlosningar via Tool Management och Payment Per
Part. Denna bredd av kunskap och support dr nagot vi
tror att f& andra kan matcha.
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Teknologisk utveckling

— sensorbaserade verktyg i fokus

Framtiden inom verktygsutveckling handlar om att
minska osidkerhet i realtid, menar Erik.

“Férutom modern beldggningsteknologi och mik-
rogeometrier tror jag att sensorbaserade verktyg ar
framtiden. Att mita skirkrafter, vibrationer och tem-
peraturforandringar i realtid och &terkoppla dessa till

maskinstyrningen tror jag kommer vara kritiskt om vi

vill fortsétta resan mot hdgre automatisering och obe-
mannade skift.”

Detta ligger helt i linje med ett av Elmia
Produktionsméssornas teman: Smart industri.

Produktivitet, kostnader och kvalitet

- olika behov kraver olika svar

Sandvik Coromant anpassar sina rekommendationer
utifrdn kundens produktionstyp.

”En massproducerande kund har inte samma behov
som en avancerad produktion eller en enstycksproduktion.
Diskussionen maste borja dér: vad &r viktigast for er?”

Bolaget erbjuder analys, verktygsval, programme-
ringsstrategier och optimering beroende pa kundens
situation.

Hallbarhet: cirkularitet, minskade
utslapp och métbara forbattringar
Sandvik Coromant arbetar mot ambitiosa mal:

” Ar 2030 vill vi halvera vara Safety incidenter, halvera
vara COz-utsldpp inom var egen verksamhet och vara
90 procent cirkuldra.”

For kunderna erbjuder de tre konkreta hillbarhets-
18sningar:

o Atertag av anvinda hdrdmetallprodukter.
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nya mdjligheter

Teknik som ger tydliga affarseffekter
Det dr inte bara verktygen i sig som skapar vérde.
Verktygshanteringen spelar ocksd en viktig roll. MATRIX
ar ett system som har hjalpt hundratals svenska kunder
att sdnka sin verktygsforbrukning, minska lagervarden
och minimera maskinstillestdnd. De automatiserade ska-
pen, kombinerat med avancerad mjukvara, ger kontroll
6ver forbrukning, kostnadsstillen och pafyllnadsbehov.
Parallellt utvecklar ISCAR 16sningar f6r att minska
materialspill, 6ka energieffektiviteten och méjliggtra mer
hallbar bearbetning — bland annat genom lattskdrande
geometrier och moduléra verktyg.

Partner till industrins omstélining

ISCAR Sverige arbetar néra sina kunder for att ta fram
applikationsoptimerade 16sningar. Det kan handla om en
enskild operation, en hel komponent eller en komplett
produktionslinje.

— Vért syfte 4r att med véra produkter och tjanster 6ka
kundernas produktivitet och 16nsamhet, och ddrmed
Sveriges konkurrenskraft, férklarar Hannes.

ISCAR ser kompetensutveckling som avgoérande f6r
framtiden och samarbetar med yrkesskolor, samtidigt
som de erbjuder egna utbildningar — fran grundlég-
gande skdrande bearbetning till avancerade kurser
i optimering och héllbar produktionsteknik.

Verktygslosningar och
radgivning pa plats i montern
P4 Elmia Verktygsmaskiner visar ISCAR bade verk-
tyg och fokusomréden for hur 16sningarna paverkar
produktivitet, ekonomi och héllbar-
het. MATRIX-skédpen finns pé plats,
liksom exempel pa hur verktyg och
parametrar kan anviandas for att
optimera bearbetningen.
— Vi vill att besokaren ska kdnna
att ISCAR kan hjilpa till med for-
battringar och optimeringar — oav-
sett om det handlar om en snabb
idé eller en storre omstéllning,
sdger Hannes Strache.

Killa: Elmia.se

“Med véra produkter och tjidnster vill vi 6ka
véra kunders produktivitet och Iénsamhet
och ddrmed stérka Sveriges konkurrenskraft.”
sdger Hannes Strache, vd ISCAR Sverige.
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¢ Omslipningsservice i Gimo {6r solida borrar och frésar.
¢ Mitning av energidtgang och COz-avtryck i féreslagna
processer.
“Det innebdr att vi kan visa hur en av oss fore-
slagen forbattringsprocess paverkar bade kostnaden
och miljén.”

Samverkan i Sverige AB:

behov av starkare industrialiseringsinstitut
Sverige behover forstirka lanken mellan forskning och
industri, menar Erik.

“Det finns ett gap mellan akademin och industrin
som skulle kunna fyllas av forsknings/industrialise-
ringsinstitut. Lainder som Storbritannien och Tyskland
har kommit l4ngt pa det hiar omrddet. Syftet &r att ta
tillvara péa forskningen och att den nér en hégre nivd pa
industrialiseringsskalan. Har kan Sverige AB géra mer”.

Darfor ar Sandvik Coromant
utstéllare pa Elmia Verktygsmaskiner
”For oss ér det viktigt att fa en djupare dialog med kun-
der om deras behov, bredare dn bara verktyg. Vi ser
gdrna att kunder tar sig tid att sitta ner och diskutera
sina utmaningar och behov och kommer att erbjuda
tidsbokning inom olika omraden.”

Detta passar vél in i Elmia Produktionsmaéssors affars-

drivna fokus och temat Omstéllbar industri — flexibilitet,
kompetens och langsiktig konkurrenskraft.

Vad ska besokaren ta med sig?

" Vi ser fram emot att mer djupgdende foérklara konceptet
Manufacturing Wellness och hur det kan vara ett stod
for att ta sig vidare mot framtiden som ett konkurrens-
kraftigt och framtidssdkrat féretag”.

Erik betonar ocksa bredden i Sandvik Coromants
erbjudande:

Vi vill att bestkarna ser hela var kompetens langs
vidrdekedjan — fran produktionsoptimering och digitala
16sningar till processférbattringar och hallbarhetsini-
tiativ — och forstar att vart stod stricker sig bortom det
traditionella verk-
tygserbjudandet”.

Sammanfattning: Sandvik Coromant
- en aktor som séatter tonen for framtiden
Sandvik Coromants medverkar under Elmia
Verktygsmaskiner 19-22 maj 2026 — med féredrag pa
Stora Scenen, deltagande i Morgonsoffan 2.0 och en mon-
ter dér dialog, virdekedjor och framtidens tillverkande
produktion stér i fokus.

Den som vill ligga i framkant inom smart, h&llbar och
omstéllbar industri far inte missa méjligheten att triffa
Sandvik Coromant under méssan. ll
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We push machining to the limit
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ANNONS

Avancerade tillverknings-
processer dar mjuka
varden ar centralt,

skapar snabb teknikutveckling

och optimal produktivitet

hos Sandins Industriteknik
1 Mariestad
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Att tillverka en komponent enligt ett ritningsmatt och specifika-
tioner &r ndgot vi har lang erfarenhet av. Vara medarbetare har
under ldng tid ocksa gjort sitt yttersta for att skapa néjda kunder
och det g6ér man inte enbart genom att tillverka de komponenter
och detaljer som é&r bestédllda. Vi dr ocks4 ett bollplank och en
samtalspartner som standigt stravar efter nya effektiva l6sningar.

Hos Sandins industriteknik har vi specialiserat oss pa avan-
cerad skdrande bearbetning av ofta komplexa precisionsdetaljer.
Med en kundbas i krdvande industrikunder ar vi vana vid att ta
helhetsansvar fran ax till limpa. Langsiktiga och hallbara kvali-
tetsprojekt tillhor var vardag om det sa handlar om prototyper
eller serieproduktion.

Véra arbetssatt skapar smarta processer genom snabb teknik-
utveckling och optimal produktivitet. Att hela tiden véssa véra
erbjudanden och utveckling i stort och smétt genom ett stindigt
ifrdgasdttande av véra tillverkningsmetoder, hir har véra tekniker

ANNONS
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och maskinoperatdrer en stor aptit p4 att utveckla metoder och
med ny maskin — och verktygsteknik och sjdlvstindigt utfora
sina arbetsuppgifter, vilket foder kreativitet, vilket méarks ute
i produktionen.

Med hjilp av vara CNC-styrda verktygsmaskiner kan vi utféra
allt fr&n enklare till mer avancerad skdrande bearbetning och
erbjuda en kostnadseffektiv produktion. Varje dag tillverkar vi
detaljer efter kundens ritningar. Tack vare vara kompetenta med-
arbetare som arbetar i var kvalitativa och moderna maskinpark,
uppnar vi basta méjliga slutresultat. Som legotillverkare erbjuder
vi skdrande bearbetning i olika material genom svarvning, fras-
ning. Bléstring, anodisering och laserméirkning finns i eget hus,
vilket minskar transporter och ledtider.

Forts. sida 56 >>

Vi &r en stark och kreativ lego-
tillverkare som erbjuder kapacitet
inom langdsvarvning, multifunktions
svarv/fras, helautomatiserade
celler — flerfunktionsmaskiner,
5-axlig bearbetning, tvatt

och lasermarkning.

Med kvalitet, hallbarhet
och leveranssidkerhet i fokus!

Och vara medarbetare
alskar utmaningar!

Kontakta Sandins Industriteknik AB.
Vi finns i Mariestad i nyrenoverade lokaler pa Viasterdangs industriomrade.

Vilkommen med forfragan till;
Emil Sandin teknisk chef e Tel 070-7367601 ¢ Mejl: emil.sandin@sandtek.se

Andreas Ekeroth vd e Tel 0737523183 e Mejl: andreas.ekeroth@sandtek.se

Mer om vdra maskinresurser pa nésta sida.



Emil och Sara startade foretaget 2018. I dag omsétter Sandins industriteknik
Pa fotot ser vi dem vid industritvatten fran PERO som numera tvittar

— Maskinen ger ett konstant och perfekt tvittresultat dér vi garanterar
att alla fororeningar som tvittats bort stannar i destillationsenheten. Med
teknikens hjélp blir kundens detaljer rena och torra, dven vid komplexa
geometrier som kanaler, bottenhdl och gidngor, sdger Emil Sandin och tilligger;

— Samtidigt f6r vi en miljévénlig process for vért arbete med héllbarhet

— Nér detaljen &r klar ska den bléstras och anodiseras efter kundens 6ns-
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AB 45 miljoner kronor och har 16 medarbetare.
kundernas detaljer in house hos Sandins.
och gron produktion.
kemadl, vilket ger den matta och taliga ytan.
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Automation- har ett stort fokus ute i produktionen.
Vi diskuterar automationslésningar med Emil Sandin som tillsammans
med Andreas Ekeroth konstaterar att det inte finns ndgra begréansningar f6r
automation kombinerat med robotik, det dr bara fantasin som sétter granser.
— Vi jobbar hela tiden efter att det ska vara en bra miljé och ergonomi
for operatorerna. Det ska inte vara en massa krangel utan vi erbjuder
inspirerande arbetsuppgifter med stort teknikinnehall som skall mana
till kreativitet. Dessutom finns det statistik pa att foretag som investerar
i robotar tenderar att ha fler medarbetare och mindre personalomséttning
och man far bittre produktivitet, jimnare kvalitet och ett hogre maskinut-
nyttjandegrad pa kopet, vilket gor att vi kan halla jgmna steg med vara
uppdragsgivares behov av kvalitet och leveranstider.

Har foljer ett axplock av var maskinparks kapacitet.
Langdsvarvarna fran Star och Citizen sékerstiller kvalitén dygnets alla
timmar. De &r oerhort driftsdkra och mattstabila. Langdsvarvarna klarar
stdngdiametrar fran @3-42.

En av ldngdsvarvarna dr dven utrustad med robot for att kunna blasa
av och packa detaljer i tvittkorgar.

Revolversvarvning

For storre diametrar upp till 65 s anviands 1,2 och 3 revolversmaskiner
fran MAZAK och EMCO. Dessa &r utrustade med IRCO kortstdngsma-
gasin som kan hantera laddning av rundsténger, saval som profilstanger.

Andreas Ekeroth och Emil Sandin vid en av flera
maskinceller i verkstaden, uppbyggda kring auto-
matiska processer och obemannad produktion.
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Haér visar Emil och Andreas en komponent fére och efter bldstring. Bldstring
som metod anvénds for att ge detaljerna en matt yta fére anodiseringen. Har
anvénds keramiskt bldstermedia som sékerstéller resultatet varje gang.

Emil Sandin vid den senaste maskininvesteringen. En GROB G550 bearbetningscenter som erbjuder
Sandins néstintill obegrdnsade mdjligheter att bearbeta delar i de mest varierande materialen.

— Qavsett om det handlar om hégvolymsproduktion eller komplexa bearbetningskrav erbjuder GROB
en optimal I6sning f6ér oss nér vi nu vill expandera och maximera produktivitet och vér konkurrenskraft.
GROB &r mest kénd fran fordonsindustrin men med modellserien “Universell Machines” erbjuder de
véldigt konkurrenskraftiga maskiner bade pa pris och prestanda fér évrig industri, sdger Emil.

Frasning

Har finns de senaste investeringarna. En GROB G552 utrustad med en
robotcell fran InLead Automation. Nollpunktssystem f6r uppspanning
ger snabba omstéllningar och bra repeterbarhet. 15000rpm och 140
verktygsplatser gor var GROB till en otroligt flexibel maskin.

Det andra nytillskottet 4&r en BROTHER R650 utrustad med fjarde-
och femte axel fran Lehmann. Dessa bord har dubbla skruvstycken vil-
ket gor att man kan kora tva detaljer pd samma palett. BROTHER R650
har 16000rpm i frasspindeln och 40 verktygsplatser. Verktygsvéxling
pa ca 2 sekunder och palettvixling pa ca 3sekunder gor den oslagbar
pa hogvolymsproduktion av enklare detaljer.

Aven den hir verktygsmaskinen r utrustad med en robotcell fran
InLead Automation.

Utover de tva senaste maskininvesteringarna sa finns flertalet
5-axliga EMCO Umill630 utrustade med robot.

For programmering anviands CAM-systemet Esprit Edge och
Fusion 360.

Foretagets filosofi gor att det hittills inte varit ndgra problem att rekry-
tera. Emil och Andreas har ett brett ndtverk. Men de belyser dven
branschens utmaningar inom kompetensférsorjning. Verkstadsforetaget
ar alltid pa jakt efter duktiga medarbetare.

— Vi har jobbat ihop under 20 &r. Vi kinner ménga och har férhopp-
ningsvis ett bra rykte. Ménga som jobbar hér har vi arbetat tillsam-
mans med tidigare och personalen kédnner sig trygga i att bade jag och
Andreas kan branschen och tekniken utan och innan. Trivsel 4r ndgot
som ska genomsyra foretaget, sager grundaren Emil Sandin.

Produktionen sker framst med maskiner dér robotar skoter det
praktiska. Maskinerna star pd rad i lokalerna. Miljon kadnns, sett ur en
lekmans 6gon, strukturerad och lugn. Ljudnivén &r behaglig, att prata
i normal samtalston &r inga problem. Inte heller finns det synligt skrép.

— Vi stadar minst en gang i veckan. Det dr dven en arbetsmiljofraga.
Folk ska trivas och vi dr hér ritt mdnga timmar varje dag, siger Emil
Sandin.

Varje maskin &r flexibel och kan kora flera detaljer.

— Men att vixa dr inget sjalvandamal och vi vill fortsitta att vixa
kontrollerat vilket har gett oss som underleverantdr en mycket bra
position pa marknaden som vi nu dels forvaltar med sunt fornuft, dels
fortsitta att expandera med fler maskininvesteringar och jobba smar-
tare. Vi vill véixa genom langvariga kundrelationer och med kunder
som har samma vérderingar som oss, férklarar Emil Sandin.

Och hér har Emil poédngterat den stérsta av anledningar till fram-
gdngarna, omsorgen om sin personal, nédr vi sammanfattar vart mote
hos Sandins i Mariestad.
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Med Groov-tec™ GD G5111 axiella sparsystem uppnar Walter avsevért hégre
stabilitet &n konventionella sparsystem tack vare den dubbla serrationsprofilen.

Foto: Walter

Stabilitet méter mangsidighet

— for alla material och sparapplikationer

Nya avstickningsblad och hdllare kompletterar Walter Groov-tec™-programmet

Walter kompletterar sitt sortiment av Groov-tec™ GD sparverk-
tyg med nya produkter, vilket gor det universellt anvandbart for
alla applikationer inom sparstickning/avstickning, sparsvarv-
ning och kopieringssvarvning. Forstdrkta G5041 och neutrala
G5042 avstickningsblad dr nya i sortimentet. Bada varianterna
finns med eller utan integrerad precisionskylning. Sortimentet
kompletteras med det axiella sparsystemet G5111 och Walter
Capto™ svarvhaéllare (C3-C6) for radiell sparbearbeting. Walter
erbjuder nu anvandarna en sérskilt flexibel 16sning for radiell och
axiell bearbetning: i alla vanliga material — frén stal och gjutjarn
till svrbearbetade material. Systemet imponerar ocksa med hog
processékerhet och prestanda vid djupa sparoperationer och
komplexa geometriska former.

Den omfattande produktportfljen gor det méjligt f6r anvén-
daren att vélja ett universellt verktyg for nédstan alla diameter-
omraden och bearbetningskrav. Den stabila Groov-tec™ GD ser-
rationsprofilen sétter nya standarder for maximal processdkerhet
och stabilitet, d4 den enligt Walter dkar livslangden pd vandskar
och hallare med upp till 50%. Samtidigt méjliggér den dubbla ser-

rationsprofilen enkel och siker montering av skiret och f6rhindrar
att det trycks uti sidled under bearbetningen — ett vanligt problem
vid spdrsvarvning! Kombinationen av integrerad precisionskyl-
ning och dubbla serrationer majliggor ocksd avseviart hogre skar-
data, och bidrar darmed till 6kad effektivitet. Detsamma géller
de sju tillgangliga, mycket slitstarka Tiger-tec® Gold-sorterna
(3 CVD, 4 PVD), som ytterligare 6kar produktiviteten. Walter
erbjuder nya Walter Capto™ svarvhallare G5011-C for radiell
bearbetning med skdrbredder pa 3-6 mm. Axiella bearbetningso-
perationer med skérdjup upp till 25 mm kan utforas exakt och
tillforlitligt med det nya G5111-verktyget. Walter erbjuder de nya
G504... avstickningsbladen i neutrala eller forstarkta versioner,
med sjdlvklammande eller skruvklammande féste.

Mer information hittar du i denna video:
https:/ / www.walter-tools.com /en-gb / news-and-media/

media-library/videos/video/innovations/ turning /117265971

Mer information: www.walter-tools.com
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TEMA 5-axligt&
high speed production 59

Hog automationsgrad leder
in pa ratt spar, f6r mer
obemannad produktion

Det svenska industrilandskapet breder ut sig. I mina
reportageresor triffar jag pa moderna verkstader pa
alla mojliga stdllen, utanfor eller i stora stdder, storre
samhallen och orter. Idag 4r jag just pd en liten ort som
heter Mullhyttan. Vem kinner till vad det ligger. Jag vet,
Mullhyttan ligger 20 minuter med bil norr om Laxa. Och
hér hos tillverkaren Brightec Production befinner jag mig
med maskinséljare Thomas Héssel hos MASENTIA som
har levererat och installerat en hogteknologisk produk-
tionscell fran den japanska maskintillverkaren Matsuura.

— Vi tar nu nésta steg i var produktion och for att
moéta vara kunders behov av snabba leveranser och hog
precision har vi investerat i en ny hégautomatiserad
frasmaskin. Det innebér 6kad kapacitet, kortare ledtider
och en dnnu mer flexibel produktion, s& att vi kan hjilpa
véra kunder d4nnu béttre. Med den hér satsningen kan vi
kora mer avancerade detaljer och dessutom hélla igéng

produktionen dygnet runt, &ven nir vi har gatt hem.
Vi ser fram emot att ta var produktion till ndsta niva
och fortsitta leverera hogkvalitativa komponenter med
precision och effektivitet, siger produktionschef Mikael
Johansson.

— Automation &r inget nytt begrepp for oss. Vi har
sedan tidigare en FMS anldggning som ar ett system
vilket gor det mojligt att helautomatiskt hantera material
i var produktion. I FMS-anlédggningen kan vi erbjuda
kostnadseffektiva 16sningar pa mindre bestéllningar av
detaljer. P4 ett smidigt och snabbt sitt kan vi med hjilp
av vart FMS-system hjédlpa vara kunder pé ett smart
och effektivt sitt.

Brightec Production &r specialiserade pa tillverkning
av maskin- och hydraulikdetaljer med hég precision,
i huvudsak i smé och medelstora serier men kan dven

leverera detaljer i storre serier. Har finns mer &n femtio

Thomas Héssel tackar Mikael Johansson, Jonathan Olsson och Tobias Nordebrink pé Brightec Production
i Mullhyttan fér maskinordern som innebdér att underleverantéren blir flexibla i sina tillverkningsprocesser
och sa smaningom (om och ndr man behéver och vill) kan arbeta efter devisen ” Lights out machining”.

ars erfarenhet av problemlgsning samlad, samtidigt som
vi besitter en bred teknisk kompetens. Vi dr en helhets-
leverantér som genom starka partnerskap kan hjélpa
vara kunder med konstruktion, konsultation, ta fram
prototyper och mycket mer, sdger Mikael Johansson.

Vi sitter oss vid kaffebordet for en fika och ber Mikael
Johansson att beritta lite mer om verkstadsforetaget.

— Brightec Production har 6ver 40 ars erfarenhet av
problemldsning. Var verksamhet bygger pa en bred
teknisk kompetens och gedigen erfarenhet. Tillsammans
med nytdnkande och framtidsfokus skapar vi mervér-
de for vara kunder. Med stort engagemang drivs vi att
optimera véra processer pa olika satt. Vi erbjuder ett
okomplicerat samarbete och dr glada och stolta 6ver att
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vi genom aren har fatt forménen att driva utveckling
och tillvéxt tillsammans med véra kunder. Vi har ett vl
utbyggt nitverk av underleverantdrer som gor att vi kan
erbjuda véra kunder helhetslsningar som inkluderar
béde virmebehandling och ytbehandlingar av olika slag.

Leverantoren Masentia och maskinbyggaren
Matsuura inom premiumsegmentet
hogteknologiska verktygsmaskiner.

—Japanska Matsuura har sedan 1935 legat i framkant
nar det géller design, utveckling och tillverkning av
hogkvalitativa fleroperationsmaskiner. De har i 6ver
35 ar samarbetat med vart danska systerbolag Masentia
A/S som levererat 6ver 500 maskiner till danska kunder
vilket ger oss en enorm styrka och ett stort know-how.
Matsuura anses vara en pionjir inom héghastighetsbe-
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arbetning. Redan pd 80-talet utvecklade de spindlar med
hastigheter upp till 30 000 rpm och pa 90-talet kom de
forsta maskinerna med linjarmotorer. Matsuura tillver-
kar sjélva alla ingdende komponenter, dven spindlar.
Matsuuras intresse for forskning och utveckling &dr en
stor anledning till att de dr en av virldens mest fram-
gangsrika maskintillverkare.

- I dag ar Matsuura mest kdnda for sina 5-axliga
maskiner i MX- och MAM-serien, HSM hogprecisions-
maskinerna i LX och LF-serien samt de stabila horison-
tella fleroperationsmaskinerna i H.Plus-serien. Och
man satsar stort pd automatiserad produktion vilket
betyder att automationen kommer fran samma kélla
och det betyder ocksé stora verktygsmagasin f6r obe-
mannad produktion 24/7, informerar maskinséljaren
Thomas Haéssel.

Fokus pa den senaste automation/ maskinin-
vesteringen

- Matsuura MAM 72-35V.

— Vi har héga ambitioner med var verkstad pé
2000 kvm. Det betyder en standig jakt pa ny teknik och
utveckling. Vi ligger dagligen pussel och analyserar
véra produktionsprocesser. Det betyder att jag och mina
medarbetare dr uppdaterade om vad vara kunder 6nskar,
vilken utveckling dem har och det ger oss en trygghet
i att vi vet vart vi dr pa védg. Nya l6sningar, nya funk-
tioner, ny maskinteknik med automation och nya verk-
tygslosningar, siger Mikael Johansson.

— For ett ar sedan borjade vi sondera marknaden efter
en storre automationslésning som skulle kunna gene-
rera flexibilitet i kortserieproduktion/prototyper och
med minimala verktygsstall. Vi fann flera leverantorer
och fabrikat som kunde leverera olika 16sningar men vi
£61l slutligen f6r vad maskinsiljaren Thomas Héssel/
MASENTIA och deras hovleverantér den japanska
maskinbyggaren Matsuura kunde erbjuda, sidger Mikael.

Vi ber Thomas Hissel ge oss input kring maskininstal-
lationen som vad vi forstar handlade om strategiska
vidger inom produktivitet dar helt integrerade automa-
tion och utbyggt verktygsmagasin skapar “magi” for
tillverkare av lagserier av avancerade artiklar som kraver
stora verktygsmagasin.

— Vi insdg snabbt att vi behévde minst 330 verktygs-
platser for att “serva” automationen med 32 paletter
i systemet. Och hér har vi sjélva kdrnan i maskinkon-
ceptet. Inte spara pd paletter och inte spara pa verktygs-
platser i magasinet. Detta helhetskoncept har skapat en
mycket vdlbalanserad och produktiv robotik/tillverk-
ningscell, siger Thomas Héssel.

—Matsuuras MAM?72 serie &r en av storsdljarna i den
japanska maskinbyggarens modellprogram. Den f6rsta

Thomas Héssel visar upp verktygsmagasinet med
plats fér 330 verktyg.

— Med 32 paletter och ett stort antal permanentrig-
gade verktyg kan man né sina mal med en flexibel
produktion utan stélltider, vilket ger den bésta produk-
tiviteten man kan énska sig, sdger Thomas.



maskinen i MAM serien sdg dagens ljus 1992 och var da
en verklig pionjdr inom automatiserade maskiner. Sedan
dess har den kontinuerligt utvecklats och man 4r nu inne
pé Generation 5. MAM72 star for Matsuura Advanced
Machinery och att maskinen kan bearbeta obemannat 72
timmar, det tack vare det vl tilltagna verktygsmagasinet
och den flexibla palettpoolen. Allt i maskinen styrs av ett
och samma styrsystem vilket innebér att maskinen har
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fullstandig koll pa vad som skall kéras och att det finns
verktyg for kommande detaljer mm. Skulle ett verktygs-
brott ske och inget systerverktyg finnas s& kan systemet
sjilv “prioritera” om korningen och bearbetningen fort-
sdtta pd dom paletter som ar mojliga. Maskinerna finns
i 5 olika storlekar med paletter fran diameter 130mm
till 630x630mm. Matsuuras integrerade palettpool finns
med upp till 40 paletter. Verktygsmagasinen kan tack
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vare rack-type designen byggas ut upp till 530 verktyg
och utbyggnad kan ske dven efter installation. Matsuura
bygger alla sina maskiner efter hogsta noggrannhet,
man stér tillexempel och skaver in alla viktiga ytor pa
maskinstativen och ingen maskin fér ldmna fabriken
innan den &r helt perfekt. Detta ger en maskin som inte
har ndgra kompenseringsvérden och héller sin nog-
grannhet éver ménga &r. W
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Oberoende bekriftelse av test:
Vericut Optimizer minskar
energiférbrukningen

Aven om det ar enkelt att visa de cykeltidsreduktioner
som mojliggors av Vericut Optimizer, har det visat sig
mer utmanande att styrka pastdenden om energibespa-
ringar fran denna innovativa mjukvara. Nu har dock ett
oberoende energimatningstest, i samarbete med Seco
Tools, Virtual Manufacturing UK och Grob, bekréftat att
de uppskattade 19 % besparingarna i elférbrukning vid
bearbetning av ett provstycke i titan faktiskt 6verens-
staimde med uppmidtta data.

Med Vericut Optimizer, en fristdende version av
Vericuts integrerade Force-modul, kan foretaget enkelt
visa fakta och siffror kring cykeltidsbesparingar for sina
kunder och prospekt. Vericut tar helt enkelt en befintlig
process och tillimpar Optimizer for att fa ett “fére och
efter”-resultat.

Foretaget vet ocksa att denna optimering innebar
att CNC-maskinen férbrukar mindre energi. Detta
faktum uppmarksammades nyligen d& Vericut och
Seco Tools vann det prestigefyllda 2025 Sandvik
Sustainability Award in Memory of Sigrid Géransson.
Utmairkelsen erkdnde ett samarbete som fortsat-
ter att bidra till minskad miljopdverkan vid bearbet-
ning. I tester minskade Vericut Optimizer maski-
nens energiférbrukning med 18 % och visade dess-
utom en betydande 6kning av verktygens livslangd.

“Efter att ha vunnit priset ville vi styrka de berdknade
besparingarna med konkreta bevis for den energibespa-
ring som Optimizer ger”, férklarar Scott Ravenscroft, for-
sdljningschef p& Vericut UK. ”Vi bad Seco Tools tillverka
en provkomponent i sin Grob 550T universella CNC-
frés-/ svarvmaskin och bjod in Virtual Manufacturing UK
for att i realtid 6vervaka maskinens energiférbrukning.”

David Magnall, innovationspartnerskapschef p& Seco
Tools UK, tillagger:

”Vart Innovation Hub i Alcester ar platsen dar vi
bedomer fler faktorer dn enbart skarverktyg. Vi ser pa
mer helhetslosningar for kunder, till exempel inom
digitalisering eller héllbarhet. Alla projekt sker i sam-
arbete med tekniska partners —i detta fall Vericut, Virtual
Manufacturing UK och Grob.”

Hallbarhet ar ett aktuellt imne och ndgot som tillver-
kare i allt hogre grad beaktar som en del av sina inves-
teringsstrategier. Det kan till och med paverka finansie-
ringsbeslut om den identifierade teknologilésningen ar
sarskilt energieffektiv.

”Om vi kan erbjuda héllbara helhetslosningar blir
paverkan p4 tillverkningsindustrin positiv och bety-
dande for alla intressenter: teknikleverantorer, anviandare
och finansidrer”, siger David Magnall.

The Grob 550T used in the energy monitoring project and machining process.

Kunskap ar makt

Testet fokuserade pd bearbetningen av ett provstycke
i titan (Ti-6Al-4V) med ett antal friformsytor, fickor och
spar. Den ursprungliga (icke-optimerade) cykeltiden
var 30 minuter och 35 sekunder, medan en andra kor-
ning efter tillampning av Vericut Optimizer reducerade
tiden till 23 minuter och 6 sekunder — en imponerande
besparing pa 24,5 %. Operationerna omfattade dynamisk
frasning, planfrasning och radiefrasning med ett urval
av Seco-verktyg, sdsom massiva hardmetallfrasar och
vandskarsfrasar.

Darefter kordes testet om med energimétningsut-
rustning, inklusive stromténger och en sédndarenhet,
tillfalligt installerade pa Grob-maskinens trefas 440
V-huvudmatning. Systemet kunde samla in, bearbeta
och rapportera den totala energiférbrukningen fér bade
optimerad och icke-optimerad NC-kod.

”For att paskynda testet gjordes dataanalysen manu-
ellt med hjdlp av kalkylblad”, sdger Henrik Nyby, till-
verkningskonsult pa Virtual Manufacturing UK. ”Virtual
Manufacturing UK é&r specialiserat pa realtidsovervak-
ning av energiférbrukning och digitala optimeringsverk-
tyg for tillverkare, med Gazpacho Energy som kirnan
i vart erbjudande. Genom kontinuerlig 6vervakning av
energiférbrukningen gér Gazpacho Energy det mojligt

Machined part produced during the energy monitoring trial.



Temporary workstation with
real time energy monitoring
and Pressac Gateway.

att fatta valgrundade beslut om nar
och hur produktionsutrustningen ska
anvandas. Man kan identifiera mons-
ter, se perioder med hog forbrukning,
lokalisera ineffektivitet och optimera
verksamheten {6r maximal effektivitet.”

19 % energibesparing

Vericut Optimizers algoritmbaserade
data visade en férvéantad energibespa-
ring pa 19 % fér komponenten. Med
hjélp av Virtual Manufacturing UK var
malet att bekréfta denna berdkning.

”Genom att samla in data 6ver
huvudmatningen kunde vi konstatera
att Grob-maskinen forbrukade 13,75
kWh for den icke-optimerade cykeln
av titanprovet, medan den optimerade
cykeln forbrukade 11,11 kWh — en minskning med 19,2
%,” rapporterar Henrik Nyby.

Luke Manders, utvecklingsingenjor pa Seco Tools
UK, tillagger:

”Intressant nog verkade vissa bearbetningsstrate-
gier, som adaptiv frasning, ge hogre energibesparingar
dn andra operationer. Testet visade sig vara vardefullt
pa manga sitt och bidrog till att 6ka véar kunskap om
denna teknik.”

En minskning av elférbrukningen med cirka 19 %
ar betydande och skulle snabbt ackumuleras vid serie-
tillverkning.

”Energibesparingarna ldggs till de redan avsevarda
besparingarna som Vericut Optimizer ger genom mins-
kade cykeltider, typiskt 10-30 %, vilket gor investeringen

Part in Optimizer: Screenshot of the part in Vericut Optimizer
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attraktiv med potentiellt snabb avkastning,”
sdger Scott Ravenscroft.

De flesta CAM-system anpassar sig inte till férand-
rade skadrforhallanden. Sarskilt misslyckas de med att
kompensera for spanfortunning. Spantjockleken &r den
viktigaste parametern vid bearbetning, inte matning
och skirhastighet som ménga tror. Vericut Optimizer
justerar automatiskt spantjockleken for varje verktygso-
peration med hjélp av Vericut-kalibrerade material och
analys av verktygets ingrepp skar for skar. Optimizer
héller spantjockleken sa konstant som méjligt genom att
justera matningshastigheten block £6r block i NC-koden
och ldgger till block vid behov for att uppnd optimala
skarforhéllanden. Resultatet? Kortare cykeltider.

3 phase current clamps from Pressac Communications
installed on the CNC machine’s incoming mains.

Forlangd livslangd
En annan aspekt av héllbarhetstestet hos Seco Tools
var verktygslivslangden och den potential som Vericut
Optimizer erbjuder for att forlinga livslangden hos
hardmetallverktyg. Optimizer skapar en balans mel-
lan bearbetning med hogt verktygsingrepp (fér pro-
duktivitet) och férebyggande av 6verbelastning, sdsom
kraft, utbojning och vibrationer, for att minska stétar mot
hardmetall och forldnga verktygens livslingd. Tyvérr
gav testet hos Seco Tools inte tillrackligt med kortid for
att verifiera den upp till 30 % langre verktygslivslangd
som Vericut sett hos andra kunder.
Med testet genomfort kommer nésta steg att vara
att Seco Tools UK fortsidtter héllbarhetstemat vid sitt
ITI-evenemang (Inspiration
Through Innovation) i febru-
ari 2026.

”Vi arbetar for att skapa
en komplett hallbarhets-
demonstrator fran borjan
till slut”, avsléjar David
Magnall. "Genom att
betrakta tillverkningen av
en komponent fran start till
mal planerar vi att visa hur
manga processteg vi kan
péverka ur ett héllbarhets-
perspektiv. Totalt kommer
demonstratorn att involve-
ra l6sningar fran omkring
12 teknologipartners, med
Vericut Optimizer i en cen-
tral roll. Evenemanget kom-
mer ocksd att innehalla en
expertpaneldiskussion om
detta allt viktigare &mne.”

Mer information:
www.cgtech.com
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high speed production

K Mekaniska -
vi bygger framtidens

verkstad, steg fo6r steg...

Vi hittar Al i delar av produktionsprocesserna men ménsklig
intelligens &r fortfarande i forarsitet i svensk produktion och
sa dven har hos VK Mekaniska i Staffanstorp.

-Tryggheti produktionen byggs genom erfarenhet, kompetens
och forstaelse for detaljer. Vara medarbetare vet att dven sma
avvikelser kan {4 stora konsekvenser f6r kvalitet och funktion.
Jag har sjilv gétt véigen fr&n maskinoperator till produktions-
chef, och idag arbetar jag med att effektivisera, automatisera
och utveckla bdde produktionen och operatérernas kompetens
genom ett strukturerat och langsiktigt forbattringsarbete, sdger
produktionschef Labinot Kllokogi.

- Tittar vi tillbaka, s har vi dubblat omséttningen pa de
senaste fem dren. 2025 har varit ett &r fyllt av initiativ och utveck-
ling tillsammans med véra kunder, framst inom férpacknings-

industrin. Vi arbetar nédra vara kunder/ partners for att forbattra
produktionsprocesser och leveranstider och stindigt se ver
arbetsfléden och effektivitet. Vi dr pa standig jakt efter nya idéer
och smarta lésningar genom att beséka méssor, 6ppna hus och
andra liknande industriella event. Allt for att ldngsiktigt skapa
vérden och stdrka var konkurrenskraft i en tid av 6kande krav
fré&n véra kunder, sdger inkdp- och forséljningschef Henrik
Johansson som arbetat pa VK Mekaniska i 27 &r.

Experter pa rostfritt det &r dokumenterat.
VK Mekaniska (stér for Viktor och Krister Nilsson som startade

foretaget), ligger strategiskt placerat p4 Ostra industriomradet

Forts. sida 66 >>

— Tekniskt uppdaterar vi var maskinpark med modern maskin- och verktygsteknik, dér
automatisering spelar en allt viktigare roll. Med automation fér vi snabbare arbetsfléden

och férre fel, sdger Labinot.

P4 fotot ser vi Labinot Kllokogi, Henrik Johansson, och maskinoperatéren Shkelgim.
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i Staffanstorp sedan 1992. Har har man bra kommunikationer och
forutsittningar med hela Oresundsregionen och sédra Sverige som
kundbas. Sedan foretagets start 1982 har vi haft en mycket gynnsam
utveckling och man bedriver sin verksamhet idag i egen modern
fastighet med en produktionsyta pé 1 600 kvm. I 6ver fyra decennier
har vi levererat detaljer som ett renodlat underleverantérsforetag
till krdvande industrikunder.

— Vart foretag utfor skdrande bearbetning i hogsta kvalitet och
precision med CNC-styrda svarvar och fleroperationsmaskiner. Med
vél dokumenterade rutiner och 1ag personalomsittning siakerstéaller
vi en bibehéllen kompetens inom féretaget. I var verksamhet har vi
korta beslutsvagar vilket effektiviserar produktionstiden och ger
véra kunder sdkra ekonomiska resultat och 16sningar. Det vill sdga
vara kunder ligger i fokus.

— Vi bearbetar de flesta material och har léng erfarenhet av rost-
fritt, stdl, aluminium, koppar, méssing, bakelit och flera plastma-
terial. Med bred kunskap och kompetens banar vi vég for att véra
kunder fér tillgéng till kostnadseffektiva I6sningar med hog teknisk
innovation och en servicegrad utdver det vanliga. Batchstorleken
pa de arbete vi dr anpassade for ligger fran 10 - 2 000, forklara
Henrik Johansson.

~Vihar méngriga samarbeten som underleverantérer till inter- DMG Mori NZX 1500/800 med portalladdare. P& fotot ser vi maskinoperatdrerna Pontus och Adrian.
nationella f6retag som Tetra Pak AB, Getinge AB och Larsson Starch
Technology AB. Sedan starten har vi byggt upp ett grundmurat rykte

Hér ser vi ndgra av de 20-talet anstéllda operatérer/tekniker ute i verkstaden.
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Avancerad och intressant maskinteknik - DMG Mori NZX 2000 med mellanvdgg.

— VK Mekaniska bérjade med att investera i en NZX 2000/8 med mellan végg.
Detta innebér att det blir som en “pendel” maskin, dvs att de dppnas en lucka
i mellanvédggen s& att man kan docka tempo 1 till mot spindeln fér att kGra tempo 2.
Dérefter gar det att ladda in nytt rédmne i spindel 1 medan man kér tempo 2 fardigt.
Detta var forsta maskinen med mellanvégg i Norden som DMG MORI sélt, beréttar
maskinséljare Anders Wikstrém.

om att kunna leverera avancerade och komplexa detaljer av hogsta
kvalitet och med sikra leveranstider. Inom foretaget finns det en stor
innovationslusta som gér en generation tillbaka dar féretagets tidigare

Just NU soker vi en glad och positiv person till

agare hade ett gott rykte i att 16sa svédra skértekniska problem, som

vart inne-support Team pa kontoret i Orebro.
Som kunskapsforetag har man hogt stéllda krav pa att ligga Ar det duf) TVEka Inte att anso kal

i frontlinjen och ha en fortsatt stark utveckling inom avancerad ski-

ingen annan klarade av och det sitter kvar i vdrt DNA.

rande bearbetning. Numera tillhor vi Larsson-koncernen och med
dem som partner gar vi vidare d&nnu starkare med nya projekt bade

internt och externt, avslutar Henrik Johansson. l | dln a arbetsuppgifter Ing ér Ord erh anterin g
offerthantering, leveransbevakning samt dialog
med vart moderbolag och leverantorer.

Maskinoperatéren heter Shkelgim. Pa VK Mekaniska behéver spankorgarna
témmas ofta och regelbundet. Det betyder alltid, bra fart i produktionen.

Vi soker dig som...

Har latt for att kommunicera sa du kan ge support och

n : ) o e
stod till kunder och var personal pa faltet.

. Ar stresstalig och kan ha manga bollar i luften och
vara nyfiken pa att lara dig nya saker i arbetslivet.

. Haren stark malbild av att vilja stétta och hjélpa vara
kunder och medarbetare, l6sa problem med hjélp av
ovriga i bolagets Team.

, Du har en god vana med datorer och pratar bra Eng-
elska som &r vart koncernsprak.

5 Oom du pratar Finska eller Danska &r det en stor for-

del, dock inget krav.

[ ]
Skanna QR-koden for mer information! £
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Forskningsprojekt med OPEN MIND

Ytterligare ett ste

mot

intelligent kylvatskekontroll

Ett uppfoljningsprojekt av Institutet for produktionsteknik och verktygsmaski-
ner vid Leibnizuniversitetet Hannover (IFW) tillsammans med OPEN MIND
Technologies AG har tagit idén om energibesparingar genom efterfrdgebaserad
kylmedelsforsorjning ett betydande steg langre. I samarbete med Kennametal
Inc. och DMG MORI har partnerna utvecklat en metod som hérleder det
nédvandiga kylvitskeflodet direkt fran materialborttagningshastigheten
berdknad i CAM-planering och integrerar denna information i NC-koden. Den
adaptiva kylvitsketillférseln programmerad med hyperMILL® har uppnétt
energibesparingar pa cirka 82 procent.

Studien fokuserade pa att utveckla en cykeltids- och verktygsspecifik metod
for att planera kylvétskeleverans direkt i CAM-systemet. Detta inkluderar
utdata frén en anpassad NC-kod for fras- och borrningsoperationer. Denna
metod har potential att bygga vidare pa den befintliga adaptiva kyltekniken
fran DMG MORI. Projektet omfattade modellering av kylvitskebehov, integra-
tion i hyperMILL® CAM-programvaran och validering av DMG MORI DMU
40 eVo linjdra bearbetningscenter.

Modellering

Modellen for kylvétskebehov baserades pa observationen att 6kande material-
borttagningshastigheter vanligtvis leder till hgre nivéer av vdarme och chipbild-
ning, vilka bada maste tas bort frdn kontaktzonen. Detta forenklade antagande
ger en robust och verktygsspecifik metod for att berdkna kylvétskebehovet med
hjilp av standard CAM-data. Referensdata for varje verktygs maximala mate-
rialborttagningshastighet tillhandaholls av Kennametal. Tryck, flédeshastighet
och elektrisk stromforbrukning for kylpumpen registrerades, och karaktaristiska
kurvor skapades for att spegla de hydrauliska férhallandena for varje verktyg.

Programmering

For att implementera det variabla kylvétskeflodet langs verktygsbanan inom
CAM-miljon anviandes hyperMILLs® Python APL Under simuleringen av
lagerborttagning analyserar systemet skdrparametrarna for varje bearbet-
ningslinje och kombinerar dem med verktygsspecifik metadata for att berdkna
materialborttagningshastigheten. IFW-modulen bestimmer sedan motsvarande
kylvitskeflode. En utjdmningsrutin tillimpas innan NC-data uttkas med kom-
mandon for flédeskontroll, vilket hjalper till att férhindra abrupta férandringar.

Kontroll

For validering bearbetades en komponent av 11SMn30+C friskédrande stal
pd en DMG MORI DMU 40 eVo linjar med frasning, borrning, gangning
och brotchning tillimpad. I stéllet for att kontrollera kylvatskeflodet linje
for ledning anvande testerna ett genomsnittligt flode per bearbetningssteg,
vilket visade sig vara effektivt. Pumpens energiférbrukning registrerades via
frekvensomvandlaren. Jamfort med en konventionell bearbetningsprocess
uppnddde den adaptiva metoden energibesparingar pa cirka 82 procent sam-
tidigt som kvaliteten pa resultaten bibehélls. Den CAM-baserade 16sningen
erbjuder ocksé hog flexibilitet. Anvéndare kan stinga av det adaptiva laget nér
den mekaniska spolningseffekten av kylvitskan behovs, till exempel under
borrning. Metodiken kommer nu att vidareutvecklas och forskas vidare, med
malet att gora den tillgénglig for ytterligare verktygstyper, bearbetningspro-
cesser och material.

Mer information:
www.openmind-tech.com.



Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

Rorelser X600 Y400 Z310 mm
(kan fas med hogre Z)

Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

Kollisionsskydd
Automatisk tankdorr

Cylindriska direktmotorer istéllet for
kulskruv for hogsta precision

Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra 0,1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar idag en komplett leverantor av

gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstéllda.

Fredrik har mer &n 30 &rs erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker)
som har jobbat de senaste 13 aren som verktygsmakare och trddgnistare har kommit

in med ytterligare erfarenhet.

MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

Idag anvénder man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-

tillverkning.

Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal och fraga.
FC Maskin tar dven pa sig sélj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sdsom:

svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner
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Skrovet tillverkas utan fixturer och
istéllet anvédnds Divergents helt digi-
tala, programvarustyrda tillverknings-
system Divergent Adaptive Production
System (DAPS). Foto: Pressbild

Med mottot “CAD in the morning, fly in the after-
noon” vill Saab forindra utvecklingen av framtidens
militdra flygplan, med hjilp av AI-driven mjukvara
och additiv tillverkning.

Saab Aeronautics har sedan ndgra &r tillbaka en intern
satsning for att utveckla framtidens teknologier, kallad

The Rainforest. I samarbete med Divergent Technologies
har The Rainforest utvecklat ett framtida produktkoncept
for ett autonomt flygplan. Enligt de tvd parterna har det
resulterat i tillverkningen av varldens forsta program-
varustyrda flygplanskropp.

Skrovet tillverkades utan unika verktyg eller fix-
turer. Istdllet anvdandes Divergents helt digitala,

Saab

3D-printar
45 meter
lang flyg-

planskropp

Text:Anja Degerholm

programvarustyrda tillverkningssystem Divergent
Adaptive Production System (DAPS). DAPS kombi-
nerar Al-driven design, industriell additiv tillverkning
och robotmontering for att leverera strukturer som &r
snabbare att utveckla, har hogre prestanda och lagre
kostnad jamfort med konventionellt designade och
tillverkade motsvarigheter.

APEX serien tilldelas
European Product Design Awards

3nines APEX-serie har tilldelats tva utmarkelser i European Product
Design Awards, som uppmarksammar framstiende insatser inom hall-
bar industriell produktdesign och teknologi for industriell luftrening.

Serien har prisats i kategorierna ECO DESIGN /
Sustainable: Industrial Products och INDUSTRIAL /
Energy: Heating and Air Conditioning Technology.
Utmarkelserna ges till produkter som haller en hog niva
inom design, funktionalitet, innovation och héllbarhet.

APEX-serien dr utvecklad av 3nine och representerar
den senaste generationen oljedimsavskiljare, baserad
pa over 25 ars erfarenhet av separationsteknik. Serien
introducerar en ny design och plattform, samtidigt som
den beprovade separationstekniken har vidareutvecklats
f6r att mota dagens krav pd effektivitet, hallbarhet och
god industriell luftkvalitet.

Den industriella designen har tagits fram i samarbete
med Etteplan Sweden AB. Designteamet bestod av Lars
Rapp (Lead Designer, Etteplan), Jorgen Larsson (Project
Manager, Etteplan), Fredrik Ekblom (Product Design
Engineer, 3nine) och Emanuel Holwaster (CTO, 3nine).

Vi dr mycket stolta och glada 6ver att APEX serien har
uppmaérksammats av European Product Design Awards.
Det &r ett starkt kvitto pa det arbete som ligger bakom

véra produkter och pa vért fokus att férena ingenjorskap,
hallbarhet och genomtankt design, sédger Brad Eicher,
VD pa 3nine.

European Product Design Award &r en internationell
designtavling som lyfter fram framstadende produktde-
sign inom flera olika branscher. Utmaérkelserna starker
ytterligare 3nines position som en ledande aktor inom
oljedimeliminering och system for industriell luftkvalitet.

Lads mer om priserna:

ECO DESIGN / Sustainable: Industrial Products
https:/ /www.productdesignaward.eu/winners/
epda/2025/12299/

INDUSTRIAL / Energy: Heating and Air Conditioning
Technology

https:/ /www.productdesignaward.eu/winners/
epda/2025/12462/
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Printades med L-PBF

Den printade strukturen &r drygt 4,5 meter lang (15 fot) och bestédr av 26
unika 3D-printade delar som monterats i en robotcell. Flygplanskroppen
har framgangsrikt klarat ett forsta belastningstest och planen &r att kunna
testflyga under 2026. Det betyder att den kommer att vara en av de storsta
metallstrukturerna som tillverkats med L-PBF som nédgonsin flugit, vilket
enligt Saab markerar en betydande teknisk prestation.

— Detta samarbete med Saab visar vad som dr méjligt nar ambitiosa
flygplanskoncept kombineras med en helintegrerad, programvarustyrd
tillverkningsplattform. Genom att noggrant integrera digital design, additiv
tillverkning och automatiserad montering kunde véra team realisera en
storskalig skrovstruktur i linje med Saabs vision, samtidigt som vi agerade
med en hastighet, flexibilitet och strukturell integration som traditionella
metoder inte kan matcha, sdger Lukas Czinger, medgrundare och vd f6r
Divergent i ett pressuttalande.

Utmanat invanda forestéallningar
Axel Badthe, ansvarig for Saabs The Rainforest, ser den digitala designen
och avancerade tillverkningen som en nyckelfaktor i detta projekt.

—Manga traditionella sanningar inom flygplanstillverkning kunde utma-
nas av designteamet. Med additiv tillverkning behéver inte lasthallande
strukturer f6lja raka linjer och réta vinklar, utan kan snarare organiskt f6lja
de optimala lastvagarna. Det d4r omdjligt for en médnniska att rita dessa
delar, istdllet maste de genereras genom optimering och Al-algoritmer,
sdger Axel Baathe.

I forlangningen &r visionen att Saab ska kunna bygga upp en flexibel
tillverkningsanldggning dér kunden inte ska vara last till en specifik design,
varken for hardvara eller mjukvara. Grundtanken dr snabb omstillning och
minskade kostnader for @ndringar i design- och tillverkningsprocessen.

— Produktionsfabriken kommer att kunna omkonfigurera sig sjalv direkt
for att bygga utifran en digital tvilling, utan att begransas av dyra investe-
ringar i nya verktyg. Vi sammanfattar detta som ”CAD in the morning, fly
in the afternoon”, sidger Axel Badthe.

Kailla: 3dp

COLLY SLIPSERVICE

Miljsmart - ny pa nytt!

Omislipning forlénger livslangden pa vérdefulla verktyg och gér din

produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister p& omslipning av borr,
brotsch och solida frasar fran Mapal och Mitsubishi. Med hégsta kvalitet
slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika

krav sett till slipning och mérkning.

Vid speciella énskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din forfragan.

Kontakta oss sa skréddarsyr vi en smart och 16nsam 6sning for er!

Lolly

VerkstadsTeknik

Lat oss fa hjalpa dig!
Colly Verkstadsteknik AB

Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se

INTRODUCERAR

UPP TILL 60 kW
OPTIMAL EKONOMI,
KVALITET OCH PRESTANDA

ALLT INOM SVETS OCH SKAR!
LASER ¢ SKYDD ¢ SVETSMASKINER e TILLBEHOR
TILLSATS ¢ PLASMA ¢ ROKUTSUG e SLITDELAR ¢ MM
www.fagon.se ¢ info@fagon.se ® 0413-19190
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Verktyg

for

hallbarhets- och
kvalitetsbeddmning

Det hinder mycket som rér den tillverkande indu-
strin de kommande aren. Maskindirektivet gar 6ver
till att bli en Maskinférordning i januari 2027, och
Cybersidkerhetsakten (Cyber Resilience Act) trader
i kraft i december samma &r. Maskinférordningen
kommer ocksa att ta upp saker som ror cybersékerhet,
autonoma och fjarrstyrda maskiner och Al-teknologi.

Teknikforetag och robotleverantdrer maste alltid
ligga steget fore och sdkerstilla att robot- och auto-
mationsprodukter klarar de nya sékerhetskraven.
YASKAWA har sedan tidigare inlett arbetet med upp-
gradering och komponentbyten, och foljer en tidplan
som sakerstéller att allt kan levereras i enlighet med de
nya kraven i god tid innan dessa trader i kraft.

— Kvalitetssikring och regelverk giller inte bara
véra produkter utan dven f6retaget som helhet. Varje ar
avsatter vi darfér ndgra arbetsdagar till att ga igenom
och uppdatera kvalitetssystem och policydokument.
Béde for att behdlla var certifiering enligt ISO-9001
och ISO-14001 och for att fortsétta leva upp till vara
kunders férvantningar, sdger Niklas Richardsson, for-
séljningschef YASKAWA Nordic.

YASKAWA ér dven rankade enligt EcoVadis, en
globalt erkdnd plattform som beddmer foretagens
héllbarhetsarbete. Med hjélp av deras verktyg kan
man fa en samlad bild av ett féretags miljoarbete, dess
arbetsritt, etik och héllbara inksp. Det hér 4r ndgot som
kan underldtta bedomningen av ett féretag vid en stor
upphandling eller infor langsiktiga affarsrelationer
och partnerskap.

Modig expanderar genom
forvarvet av Licon

MODIG, med huvudkontor i Kalmar, Sverige, tillkdnna-
ger det strategiska forvarvet av LiCON, en viletablerad
tysk maskinverktygstillverkare med en stark tradition
inom hégpresterande bearbetningslosningar. Férvarvet
av LiCON starker den langsiktiga visionen att bygga en
stark och diversifierad industriplattform med fokus p&
avancerade bearbetningslésningar. Tillagget av LICON
utokar erbjudandet inom hégvolymproduktion och auto-
mationsinriktad bearbetning, samtidigt som fotavtrycket
pa viktiga industrimarknader starks. Genom att kom-
binera kompetenser och resurser inom Modig Machine
Tool, IBARMIA och LiCON kommer organisationen att
kunna accelerera innovation och leverera dnnu storre
vérde till kunderna.

”Vi ar mycket glada 6ver att vara en del av gruppen.
I en utmanande ekonomisk miljo kompletterar de tre
foretagen varandra perfekt nir det giller teknik och
marknadsfokus. Genom att kombinera véra styrkor kan
vi erbjuda véra kunder ett &nnu bredare och mer kon-
kurrenskraftigt utbud av bearbetningslosningar”, sager
Winfried Benz, VD for LiCON

“Detta forvarv markerar en viktig milstolpe for orga-
nisationen och speglar virt engagemang for 1angsik-
tig tillvéxt, innovation och samarbete. Genom att ta in
LiCON i koncernen utdkar vi vért produktutbud och vér

marknadsréckvidd,” sdger David Modig, ordférande for
Modig Machine Tool.

Om LiCON

LiCON dér ett viletablerat foretag med en lang historia
av att leverera hogpresterande bearbetningslésningar.
Med mer &n 50 &rs erfarenhet i branschen har féretaget
cirka 200 anstéllda och

ar ként for sina horison-

tella bearbetningscenter

och hogautomatiserade

produktionssystem

designade for hogvo-

lymstillverkning. www.

licon.com

Om MODIG

MODIG ér en leverantor
av innovativa tillverk-
ningslosningar med
stark expertis inom
flygindustrin. I kombi-
nation med avancerade
funktioner inom auto-
mation och robotik leve-

rerar MODIG skrdddarsydda I6sningar som optimerar
produktivitet och effektivitet for ledande OEM:er och
Tier-leverantorer varlden over.

www.modig.se

Fran vanster: Winfried Benz, CEO LiCON och
David Modig, Chairman Modig Machine Tool.
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Mastercam 2026.R2
nu tillganglig.
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Verkstadsbestok hos TEbbemala

Mekaniska
insikter ocC

er vardefulla
inspiration

att formedla

Detta reportage ar sa intressant att det kraver tva rub-
riker. Det 4r inte sd ofta som tidningens reporter far
“feeling” nér det handlar om att beskriva ett verkstads{s-
retags férehavanden men nu stér jag hir och blir mycket
imponerad av vad familjeforetaget lyckats med.

Vi fér ocksd hora om ett lyckat samarbete med gym-
nasieskolorna i Tingsryd och Olofstrom. Hér &r en av
nycklarna for att ett foretag som Ebbemala skall kunna
védxa vidare med mjuka virden. En ny maskininvestering
ar bara ett samtal bort men att hitta medarbetare ar inte
latt. Receptet &r att vara 6ppen och ta emot elever for
studiebesok och praktik.

En annan vdg som handlar om kompetensférsorjning
ar att manga foretag ser allt kortare rekryteringsprocesser
som blir alltmer personanpassade, vilket ger ett storre
intresse och engagemang bland unga sékande dér lediga
jobb innehaller mer teknik och utveckling &n tidigare.

Om individen matchar det behov som finns p4 f6retaget
ar hen kanske ritt for en kompetensresa inom foretaget,
dven om den inte rétt erfarenhet hidr och nu. Och som
Torbjérn Johansson séger;

—Jag och min bror har bada gétt teknisk utbildning p&
gymnasienivd sa vi f6rstér vikten i att ha ett stort ndtverk
ute bland gymnasieskolorna och &ven inom vuxenutbild-
ningarna i lanen runt omkring, har stor betydelse vid en
rekrytering. Idag d&r man 55 medarbetare pd verkstaden
och man fortsitter véxa sakta och med forstand.

— Och for att behélla kompetensen i foretaget
istort dr det viktigt att kunna erbjuda spannande och
omvéxlande arbetsuppgifter, individanpassad med
flexibilitet och ett stort teknikinnehall. Vi vagar inves-
tera expansivt i senaste maskintekniken fran MAZAK,
vilket du kommer att se ndr vi gar ut i produktionen,
sdger Torbjorn Johansson.

Bréderna Peter och Torbjérn
Johansson &r 3:e genera-
tionens &gare av Ebbemdéla
Mekaniska Verkstad, tillsam-
mans med sin far. En verk-
stad som man byggt ut 10
ganger under dren.

— Var farfar startade fére-
taget i en ladugédrd som lag
hér. Sedan tog var far Géran
6ver och nu &r det vi som dri-
ver féretaget. Vi dr uppvéxta
ndgra hundra meter hérifran,
séger Torbjérn.

Teknik i framkant ger den effekten

som broderna Johansson onskar.

Vi letar efter tekniken och hittar den, for vi &r och
hilsar pa hos Ebbeméla Mekaniska Verkstad i Ryd.
Verkstadsforetagets hemsida séger:

”Ebbemadla Mekaniska Verkstad AB ar ett familje-
foretag som idag drivs av den tredje generationen. Vi
ar experter pd legotillverkning av frésta och svarvade
detaljer dér vi &r med under hela resan, fran prototyp-
stadiet till fardig leverans.

Vi har ocksd kompetensen och resurserna att tillverka
saval enstycksprodukter som stora serier, alltid med
kvaliteten i centrum. For oss pd Ebbemala Mekaniska
Verkstad gar vagen till ett lyckat slutresultat genom
samarbetet med vdra kunder. Vi har néra och ldnga
kundrelationer, byggda pa korta beslutsvédgar och god
kommunikation. Med vér genuina historia i ryggen tar
vi oss an framtiden, dar vi stravar efter att hela tiden
utvecklas.

—Idag satsar vi mycket pa en bred digitalisering och
vi investerar kontinuerligt i nya maskiner. Det gor oss
annu starkare nar det géller tillverkning av komplice-
rade detaljer och d&nnu mer kostnadseffektiva, sédger
Torbjoérn Johansson.

Vi flikar in; .

Juryns motivering Arets Foretagare

Kronoberg 2025, Peter och Torbjorn Johansson,
Ebbemala Mekaniska Verkstad AB.

“Med imponerande resultat 6ver 14ng tid har &rets vin-
nare visat vad stabilt och hallbart féretagande inne-
bér i praktiken. Med ett starkt kundfokus och tydliga
satsningar pa digitalisering, investeringar, kvalitet och
miljohdnsyn som gér hand i hand visar drets vinnare
att de bygger langsiktiga samarbeten, ett gott rykte och
en framtidstro.

Genom sitt engagemang for unga, nara samarbeten
med skolor och sin vilja att dela med sig av kunskap
skapar de en framtid {6r b&de branschen och samhal-
let. Som tredje generationens familjeféretag kombine-
rar de tradition med innovation — alltid med kvaliteten
i centrum.”

Tidningens redaktor tar till sig att man uttrycker sats-
ningar pa digitalisering och att maskininvesteringar sker
kontinuerligt. Har ar fortroendet for verktygsmaskiner
fran den japanska maskintillverkaren MAZAK mycket
stort och vi vinder oss med fragor till maskinsiljare
Mattias Banelind hos RAVEMA som ér regionansvarig
sedan ndgra ar tillbaka.

- Jag har en bakgrund som verktygsséljare och det
har gett mig en god insyn i svenska verkstidders behov
av framgangsrika tillverkningslosningar fran maskin
till verktyg.
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Maskininvesteringar
teknik, smartaste
vagen till tillvaxt

och ny

Och Mattias kan skriva under pa det faktum med att
konstatera -
5-axlig maskinteknik med
automation okar i svensk industri.
Med 5-axlig bearbetningsteknik kan man enkelt skapa
avancerade detaljer med precision och hastighet, en tek-
niklgsning som sparar tid, minskar kostnader och 6ppnar
dorren for nya mojligheter i produktionen. Det siljs och
installeras allt fler 5-axliga maskiner ute i svensk produk-
tion, det finns det statistik pa. Allt fler industriféretag
véljer ocksd att digitalisera och automatisera sin produk-
tion. P4 sa vis kan man uppnd bade hogre effektivitet
samt frigdra sin personal for mer krdvande uppgifter.
Komplexa processer gors enklare genom ny teknik
och ett ofta datastyrt produktionsférlopp som i system
forenklar allt for ett foretag som Ebbemala Verkstad.
Nyckeln dr i manga fall att man utgér fran sina egna
forkunskaper, erfarenheter och strategier och dérifrén

styra mot vad man behover forbattra for att utveckla,
effektivisera och kvalitetssdkra sin produktion spetsat
med en portion kundférstéelse och omvirldsanalys.

Med ritta verktyg f6r smarta maskin- och produk-
tionslésningar vid CNC-bearbetning, sa kan tillverk-
ningsindustrin 1sa traditionella problem och skapa
okad lénsamhet i sin verksamhet. Det handlar om
att ta nya végar, vilja spar och vigen mot en allt
effektivare produktionsmodell, fd ner den icke pro-
duktiva tiden - stélltider, optimering och stindiga
forbattringar i produktionsférloppet och tka antalet
spindeltimmar genom mer obemannad produktion.
Mycket av det som upptar produktionstekniker och
operatorers tid idag har fokus pd de héjda kraven att
leverera komponenter av hog kvalitet, snabbare och
mer effektivt 4n ndgonsin tidigare. Problemets 16sning
lutar sig mot en hogre grad av automatisering och
modern och hallbar produktionsplanering.

Intresserad och kompetenta medarbetare ar hjartat i produktionen. Har pa fotot
ser vi ndgra av de 55 anstéllda som arbetar som tekniker och maskinoperatérer.

Vi hor roster fran tidigare reportage med RAVEMA
organisationen, dér foretagets maskinsaljare och appli-
kationstekniker betonar ett 6kat samt befogat intresse for
5-axlig teknik och automation. Har uppmérksammas det
viktiga sambandet med att en produktion kostar pengar,
vare sig spindlarna star still eller &r i gang. Sa for varje
extra timma som maskinparken lyser gront desto béttre
lénsambhet blir det.

Den storsta utmaningen f6r manga tillverkningsindu-
strier dr att identifiera var maskininvesteringar kan skapa
storst nytta och att ta fram en fardplan for integration
i befintliga och framtida produktionsprocesser, fér nu gar
tillverkningsindustrin i en ny era dédr automatiseringar
ar en del i tillvaxtresan. Och med allt hogre elrdkningar
dr automatisering en vital del i att minska energifor-
brukningen. Den 6kade effektiviteten i produktionen

Forts. sida 76 >>
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optimerar resursanvandningen och drar mindre ener-
gianvandning dn manuell produktion.

—Det centrala i MAZAK filosofi ar det faktum att den
japanska maskinbyggaren i sin produktpalett inte bara
erbjuder verktygsmaskiner, utan kompletta l6sningar
som mojliggor forandringar i tillverkningskapaciteten.
Foretagets méal ar att visa hur tillverkare kan forbéttra
drifttid och effektivitet i produktionen under maskinens
totala livsldngd genom att infora en helhetssyn. Alla
vi som arbetar pd RAVEMA finns till fé6rfogande for
att hjélpa vara kunder att maximera fordelarna i sina
maskiner under maskinens hela livsldngd, fran inkép
till produktion, sdger Mattias Banelind och tilldgger;

— Vart och mitt 6vergripande mantra som maskin-
sdljare dr att alltid fora en dialog f6r att hitta den bista
och mest flexibla metoden och 16sningen {6r att tillverka
kundens produkter, ndgot man kan kalla ”produktions-
teknisk assistans”.

Obemannad produktion, tvd ord som sdger “néstan”
allt. - Vi har alltid haft snabba omstéillningar i fokus
och vi jobbar mycket med differenta order, sa det hand-
lar om att tinka ett steg fore och fa ner stilltider och
produktionsstillestdnd. Man kan inte nog férstora upp
betydelsen av att utnyttja fler produktionstimmar per
dygn, sdger produktionschef Per-Ola Jonsson.

Maskinoperatéren Nr 8 | Januari 2026

Mangmiljoninvesteringar inom en

kort tidsaxel, speglar produktions-
utvecklingen pa lang sikt.

Hir har foretaget investerat kraftigt sedan ndgra &r till-
baka och vi beskriver vad som hint med maskinparken
sedan varen 2024 dd man bestéllde en: Variaxis C-600
med 12 paletter.

Mattias Banelind maskinséljare RAVEMA tackar grabbarna pd Ebbemala
for fortroendet att aterigen vélja en hégteknologisk maskin fran MAZAK.

Per-Ola Jonsson och Torbjérn Pettersson framfér en av de
allra senaste maskininvesteringarna fran MAZAK/RAVEMA.

Vad var anledningen? fragar vi Ebbemala.

— F& ner stilltider, 6ka produktiviteten och vi far ut
fler obemannade timmar. Vi kor 2-skift, men malet med
denna investering &r att vi ska kunna utnyttja dygnets
alla timmar, férklarar Torbj6rn och Per-Ola.
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Kitagawa Swift Klamp
for 5-axlig bearbetning

Manuell Basenhet

Systemet baseras pa HSK-hallare och en basplatta som monteras
i en 5-axlig maskin eller pa ett rundmatningsbord i en 3-axlig
maskin. Finns i storlekarna HSK-A40, HSK-A63 och HSK-A100.

Basenheten finns i bade manuellt eller
hydrauliskt utférande.

Om man vill att detaljen ska sitta fast
ordentligt, men dnda inte lata for
mycket material ga till spillo, kan man
frasa in laxspar i detaljens undersida.
Det racker med 3 mm. spardjup for att
detaljen ska sitta fast ordentligt!

Systemet ar valdigt enkelt att bygga ut om man vill automatisera
med en robot, endast basenheten behover da bytas.

Basenhet med Laxsparsfrasning
hydraulik

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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Att anstélla yngre medarbetare handlar ofta om att man gér fran praktik till fast anstéllning. Pa fotot ser vi dldre och rutinerade tekni-

ker tillsammans med ungdomar som bygger kunskap och erfarenhet varje dag och en framtid som maskinoperatérer pd Ebbeméla.

>>

Tekniska fakta; MAZAK Variaxis C-600.

* Med 5-axlig simultan bearbetning majliggors kom-
plex 3D-ytbearbetning i en och samma uppspéanning.
120 verktyg. 15 000 rpm spindel 200 Nm. Integrerad
automation, MPP 12 500 mm x 500mm paletter, ifrdn
MAZAK, gor att fler obemannade timmar kan utnyttjas.

* Med styrsystemet MAZATROL SmoothAi som pa
Ebbemala nyttjas mycket fordelaktigt tillsammans med
Mastercam minskar stélltider och programmeringstiden
ytterligare, informerar Mattias pA RAVEMA.

Nasta maskin bestélld december 2024. Variaxis C600
med 18 paletter. Anldnde hosten 2025.
Kommentar PO Jonsson.

—I'stort var vi véldigt néjda med var foérsta C600 med
tanke pa 6kad produktivitet, mindre stélltider och att
f& ut obemannade timmar och darfér var det naturligt
att vi valde i stort sitt likadan maskin igen tillsammans
med alla férdelar med vad det innebér.

Kommentar Mattias;
— Samma som 6vre maskinspecifikation men med 18
paletter i tre nivder och ladd station.

Och samma &r en MAZAK QT-250 mb.

Lite kort om den handlar om att MAZAK fortsétter
att vidareutveckla sina béstsiljande hogpresterande
CNC svarvar. QT 250MB &r en extra stabil revolversvarv
med 26 kW integrerad spindelmotor med omslutande
360° broms.

— Och saklart linjar rullstyrning i alla axlar f6r hog
stabilitet och lingsta mojliga livslangd.

Maskinen klarar stdng upp till @80mm och har 12st
VDI 40 verktygsplatser i revolvern.

Hosten 2025 anldnder ytterligare en MAZAK VCN 600.

— Detaljerna vi producera blir alltmer avancerade,
men vi mérker att vi 4ven behéver en enklare 3-axlig
maskin som ett komplement i produktionen, sdger PEO
a Torbjorn.

Tekniska fakta fran Mattias

- VCN 600, 3-axlig hogpresterande och vélutrustad
fleroperationsmaskin. 60 verktygsplatser, 18 000 rpm
spindel och spanhanteringsutrustning med kylpaket
med 20 bars skarvitsketryck.

Och ndsta MAZAK varen 2026 &dr en modell Integrex
J200 S NEO HP.

- MAZAK Integrex serie och “Done in one” koncept
utvecklas ytterligare med den senaste modellen. Integrex
J200S NEO HP har en B-axel som é&r stéllbar per 0,0001°.
Denna maskin 16ser utmaningen med for fa verktygs-
platser, dyra héllare f6r roterande verktyg och inte minst
utmaningen med kollisioner som kommer med revolver-
bearbetning av storre arbetsstycken. Maskinens syfte ar
helt enkelt att minska stélltiderna och héja tekniknivén,
sdger Mattias Banelind maskinséljare RAVEMA.

Vi forstar att Ebbemala i Ryd planerar for framtiden
och att man valt ut en vig att g& (motorvéag). Ett stort
fokus ligger pa att bredda sin kundkrets inom avancerad
legotillverkning. Och fortsittning pé teknikresan och
maskininvesteringarna féljer, da vi far veta att en last
dr pd vdg med bét fran Japan och det handlar om en
maskinmodell som hade vérldspremidr paA EMO méss-
san i Hannover i hostas - Integrex J 200S NEO HP som
dr en multifunktionssvarv med “high performance”
paket. Och vem har bestillt denna multimaskin med
72 verktygsplatser, som blir den f6rsta pa svensk mark,
jo Ebbemala...l
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Skanska NPO Industrier flyttar
foretagsgrupp inom avancerad
industri vaxer sig allt

Och svensk

Med fyra verkstdder som forfogar 6ver 18 000 kvm pro-
duktionsyta och mer dn 30 CNC-maskiner tillsammans
med svets, platbearbetning, ytbehandling och monte-
ring, s& levererar NPO Industrier precision och kvalitet
i varldsklass. Foretagen ar experter inom bade breda
och nischade tillverkningsprocesser i stark symbios med
erfarenhet, tradition, ménsklig vardegrund och kompe-
tensutveckling. Sa formar man framtiden fér avancerad
tillverkning, med kunskap och resurser som gor skillnad.

Och det skall visa sig att alla de personer som jag
tréffar pa vagen i detta reportage dr kompetenta, drliga,
ddmjuka och fyllda med erfarenhet. De har ett stort driv
att utveckla manniskor individuellt och i grupp med ett
stort fokus pé produktionsutveckling, kvalitet, I16nsamhet
och med etik och moral i hégsétet. Jag kan efter 6ver 20
ar och ndrmare 1 000 besdk pa olika verkstdder runt om
i vart avlanga land sdga att jag fick ”en positiv feeling”

och kunde kinna igen och konstatera att dagens méten
kom att préglas av sant entreprendrskap i en naturlig och
humanistisk anda. Har f6ljer nu ett intressant och vagle-
dande reportage med textrader hur svensk industri skall
och kan véssa sina processer genom att stor blir storre...

Agarperspektivet, intervju

med Niclas Pedersen.

NPO Industrier AB &r ett aktiebolag som ska bedriva
holding verksamhet i industriféretag samt darmed
forenlig verksamhet. Foretagets grundare &r Per-Olof
Hammarlund och Niclas Pedersen.

— Béde jag och Per-Olof har 14ng erfarenhet av olika
industriuppdrag och arbeten pé stora exportforetag
i Sverige. Vi har arbetat ihop under ett antal 4r och har
funnit att vi har samma syn p4 det mesta nir det hand-
lar om féretagande och dgande. Vi har bdda en &dra av

Pa fotot ser vi Niclas Pedersen NPO Industrier, Urban Persson platschef Héganés
Verkstad Landskrona, Anders Johnsson marknad och maskinoperatéren Mircea Tocu.

entreprendrskap och tycker om och har en nyfikenhet att
utveckla foretag. Vi tycker att tillverkningsindustrin ar
extra intressant och spannande, berittar Niclas.

— Foretagen som vi handplockat &r utifrdn var filosofi
att de skall ha en viss storlek med en ordentligt upp-
byggd organisation. Det skall finnas en ldng tradition
och historik som visar f6retagets uthéllighet och en sund
ekonomi Gver tid.

— Dessa parametrar styr vara foretagsinvesteringar
och ger oss mgjlighet att med mycket arbete tillsammans
med vdra medarbetare pé varje enhet utveckla verksam-
heten dir vi ser en potential utifran vara erfarenheter,
sdger Niclas.

— I vér affarsidé finns det implementerat att alla
bolagen skall vara sjdlvstyrande med en VD pa varje
enhet som har en nyckelposition och ett totalansvar
for hela verksamheten.
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fram sina positioner med
verkstadsteknisk tillverkning
starkare

Vi ser ocksd att samarbete mellan de olika foretagen
ar viktigt for att skapa synergier och komplettera sina
specialistkunskaper for att kunna erbjuda véra kunder en
storre skala av erbjudande. Detta ger ett stort mervéarde
for alla inblandade parter, fortsitter Niclas.

— NPO Industrier har investerat 6ver 30 miljoner
i produktionsutrustning och just nu tittar vér organisa-

tion p4 fler inkdp. Vi behover utka var maskinpark pa
flera siter och hér har vara medarbetare fatt i uppdrag
att hitta de rdtta maskinlsningarna. Vi ligger nu pa en
omsittning runt 250 miljoner och vért mél &r att dels véxa
organiskt men det finns ocksa tankar pa fler foretagsfor-
varv. Visionen dr att inom 4 - 5 ar omsatta 500 miljoner, ett
ambitiost men d@nda realistiskt mal, sager Niclas.

Foto taget ute i produktionen pa Hégandas verkstad i Héganas. Roger Alfredsson, Tim Philipsson och Anders Johnsson.

Mattias Hagman, Thomas Olsson, hdr mitt i produktionen hos Tollarpbaserade Erik A. Olssons Mekaniska AB.

Humankapitalet en allt viktigare

del i en val fungerande verkstad.

For svensk industri dr det kompetensutveckling som

stér i fokus och att attrahera de basta medarbetarna

som avgor mycket av konkurrenskraften framat. Till

humankapital rdknas ménniskors fardigheter, kunskaper,

talanger och utbildning och anvénds ofta for att beskriva
den manskliga arbetskraften pa en arbetsplats.
Framtidens vinnare &r de verkstdder som lyckas
kombinera ovan med moderna maskinparker ofta
med automation, kundnéra relationer och hallbar
produktion och gdrna med lite fingertoppskénsla
i detaljerna...

Tidningens redaktor har aterigen tréffat en
foretagsledare med ett ytterst modernt tainkande.
Att ha en grundfilosofi som man stér f6r men
delegera och éter delegera. Arbeta langsiktigt
och krév resultat men p4 rittvisa grunder. Lat
medarbetarna véxa med eget ansvar och lita p&
deras erfarenhet och kompetens.

Upprinnelsen till detta reportage borjade med
att tidningens redaktor traffade Anders Johnsson
och ndgra av hans medarbetare pd EMO miss-
san i Hannover forra dret. Ett méte som f6lj-
des upp med ett besok pa Elmia Subcontractor
iJonkoping. Anders arbetar med férsiljning och
marknad inom féretagsgruppen.

— Forutom ett trevligt méte och fotografering
fick jag ocksd d& en pdminnelse om att vi behover
synas mer i var foretagsgrupp. Marknadsforing
och 6kad synlighet finns numera hogt pa vér

agenda inom NPO Industrier och vi stiller arli-
gen ut pa Elmia méassan men vi behéver mark-
nadsféra oss mycket mer, séger Anders Johnsson.

Har har Tidningen Maskinoperatdren en vik-
tig roll i att formedla nyheter och spegla dagens
industri dér verkstdder generellt behéver mark-
nadsforing och sprida positiva hdndelser i ett
etablerat media.

Vi skall tillsammans, Anders och jag bestka
de fyra foretagen som ingar i NPO Industrier
vilket skall bli intressant att studera pa néra
hall och framfér allt trdffa manniskorna ute
i verkligheten som jag brukar séga. Forst ut &r...

Hoganas Verkstad - sedan 1893
Hoganis Verkstad har lang erfarenhet av att till-
verka stora maskinkomponenter och ta hand om
hela kedjan fr&n rdmaterial till firdig produkt
och leverans till slutkund. Produktionen &r spe-
cialiserade pa tyngre maskinbearbetning som
karusellsvarvning och arborrning av detaljer
med ett hogt foradlingsviarde.

— Vi dr specialister pa karusellsvarvning och
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arborrning och i vr maskinpark finns bland annat fem karusellsvarvar och
fem arborrverk som kors av mycket erfarna och duktiga maskinoperatorer
som sjélva programmerar och bereder sina jobb. Vi har stor erfarenhet av att
skapa specialfixturering om s& behovs f6r att sékerstilla en siker och nog-
grann bearbetning. Vi bearbetar i de flesta material fran rostfritt duplex till
mangan, gjutna eller smidda dmnen,
skurna dmnen fradn var skdrmaskin
eller kundunika konstruktioner som
vi byggt i var platverkstad, berattar
Anders Johnsson.
Vi sitter och pratar om den svenska
industrins frammarsch ddr ménga
verkstdder nu upplever ett uppsving,
tack vare en stark produktivitetsutveck-
ling och den stora gruppen underleve-
rantorer far ett allt storre erkdnnande
i att tillverka avancerade komponenter
med allt effektivare metoder och hogsta
kvalitet, vilket leder till fler order 4n
tidigare.
—”Har slar du huvudet p4 spiken”.
Ménga med oss har insett att vi med
specialiserad kompetens och geogra-
fisk ndrhet, minskade transporter och
en héllbar produktion som helhets-
perspektiv skapar mer affirer och
fler order. Har har svensk industri
sin styrka, i precisionen, kvalitetsar-
betet, engagemanget och férmagor att
utvecklas i takt med tekniken, sdger
Anders Johnsson.

Maskinoperatér Filip Nilsson arbetar pa Erik A. Olssons Mekaniska AB.



Vi pd tidningens redaktion, ser att utveckling gor att stor
blir strre och med det menar jag att sm& verkstader far
generellt allt svarare att konkurrera i en miljé som kraver
stora resurser och ofta helhetslgsningar. En hogtekno-
logisk maskininvestering med automation kostar idag
manga, ménga miljoner och en stérre organisation dn vad
manga mindre verkstdder maktar med. Med det sagt,
sa ser vi idag exempel pa hur NPO Industrier “bygger
muskler” inom organisation, inkdp, ekonomi och en
bred kompetens for att hantera de allt storre kundkraven
som viaxer med ckad komplexitet och resurskravande
verksamhet f6r kontraktstillverkare.

—NPO Industrier ger oss incitament att i var expan-
siva resa bli en storre aktor pa marknaden. Tittar vi his-
toriskt sd var Hoganés Verkstad en stor leverantor till
Hoégands AB och det dr vi dn idag men som véxande
foretagsgrupp ser vi nya marknader véxa fram med kun-
der fran hela Sverige och dven utomlands, sdger Anders.

NPO Industrier utdkade och expanderade sin
grupp av verkstadsforetag den 9 januari 2025 med
Tollarpbaserade Erik A. Olssons Mekaniska AB. En
lamplig tidpunkt att ldamna 6ver stafettpinnen, siager
dgaren Thomas Olsson.

Efter fyra generationers dgande har nu familjen Olsson
med Thomas Olsson som ensam &gare bestimt sig for att
overléta hela sitt aktieinnehav till NPO Industrier AB.

— Efter flera drs diskussioner och moget 6vervigande
tycker jag nu att det dr en lamplig tidpunkt att lamna
over stafettpinnen och ansvaret f6r bolaget till en ny
dgare.

— Det har varit en viktig faktor fér mig att bolaget
hamnar i ratta hinder med en dgare dér vi har gemen-
samma véarderingar och samsyn nér det géller foretagets
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framtida utveckling. Standig stravan till forbattring pa
alla omraden har varit vigledande for Erik Olssons
Mekaniska sedan 1880. En tradition som vi vardat 6mt
och som vi nu med varm hand lamnar 6ver till nya dgare.

— Under den hér processen har jag lart kinna NPO
Industrier som en kompetent industriell samarbetspart-
ner. Dessutom finns det ett etablerat samarbete med
Hogands Verkstads AB och OSBY MEKAN som é&r dot-
terbolag inom NPO Industrier koncernen.

— Vi tycker att Erik A. Olssons Mekaniska AB ar ett
intressant och spannande foretag och vi dr stolta och
glada att vi har fitt fértroendet av Thomas Olsson och

Anders Johnsson och Dag Byrlén. Foto taget ute i produktionen pd Héganés Verkstad i Héganés.

mojligheten att utveckla foretaget vidare. Vi har sedan
lang tid tillbaka foljt bolaget och konstaterar att det har
utvecklats starkt de senaste aren.

— Vér ambition 4r att fortsdtta det fina arbetet och
tillsammans med hela personalen utveckla verksamhe-
ten vidare. Fokus kommer att ligga pa att skapa tillvaxt
vilket dr viktigt for att langsiktigt forstarka konkurrens-
kraften och trygga sysselsdttningen.

— Som é&gare dr vi ldngsiktiga i den hédr satsningen
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och ambitionen dr att tillsammans med
ovriga bolag i gruppen komplettera
vart erbjudande for att gora oss mer
attraktiva for vdra kunder, sa Niclas
Pedersen for NPO Industrier i en kom-
mentar.

Viblev givetvis nyfikna och vill veta
mer om det tidigare familjeforetaget
i Tollarp och min “reseledare” Anders
Johnsson pa marknad i verkstadsgrup-
pen, visar vdgen och vi tar oss med
bil till Skdnes inre delar med tdtorten
Kristianstad tva mil bort.

Vid en Google sokning om Tollarp,
hittar vi &tminstone tva kinda namn fran orten (férutom,
familjen Olsson) och det &r Ragnar Wollin grundaren av
ONOS och musikern Jan “Tollarparn” Eriksson.

Jag och Anders méts av VD Thomas Olsson inne
i verkstaden pa Smidesgatan, en adress som &dr hem-
maplan for Erik A. Olssons Mekaniska Verkstad.

— Min farfarsfar startade foretaget 1890 och idag 136
ar senare sitter vi nu hér och jag har sélt verksamheten
till NPO Industrier. Jag tror att vi ett av det dldsta aktiva
verkstadsforetaget i vart land, ddr vi gatt fran by smedja

till dagens hogteknologiska precisionsforetag. Frén slutet
pa 1940-talet till slutet av 1960-talet tillverkade foretaget
egna produkter till sdgverk och till transportbranschen.
Under slutet pa 1960-talet 6vergick vi till dagens verk-
samhet, vilket &r legotillverkning till svensk och europe-
isk verkstadsindustri. Med hoga kvalitetsnormer inom
avancerad svetsning och bearbetning. En position som
har nétts genom kontinuerlig investering i savél perso-
nal som maskinpark. Erik Olssons Mekaniska har ca 25
duktiga medarbetare specialiserade pa olika moment,

berittar Thomas Olsson.

Vi gér ut i produktionen och vi far se stora svetsade
konstruktioner med ett hogt tekniskt innehall ofta upp-
spanda i stora baddfrasar. Industriell produktion dr dock
inte bara data och teknik. Hér i Tollarp trédffade vi pa
djup kunskap och engagemang hos medarbetarna ute
pa verkstadsgolvet.

—Jag ar stolt 6ver vad vi dstadkommit hittills och lam-
nar med varm hand 6ver dgandet till NPO Industrier. Att
véra anstéllda trivs ser vi ett kvitto p8, da vi har minimal

Jan Kéllstrém visar
stolt upp féretagets
FMS-anlédggning
som &r hjértat i pro-
duktionen. | fabriken
finns dessutom mer
FMS teknik kopplade
till fyra andra verk-
tygsmaskiner.
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P4 fotot som ocksé pryder tidningens framsida ser vi maskinoperatér Kimbuli Grunditz,
Vd Jan Kéllstrém och Anders Johnsson pa marknad och férséljining NPO Industrier.

personalomséttning och hér i Tollarp har vi alltid tagit hand om varandra och
hjdrtat i mitt ledarskap &r att lyfta mjuka vérden. Vi &r stolta 6ver vér hoga med-
arbetarngjdhet, vilket &terspeglas i kvaliteten pa vara produkter. En motiverad
och kvalificerad personal &r en garanti for pélitliga leveranser. Vi har ocksa
under &ren kontinuerligt investerat i teknik och har en modern maskinpark.
Ett enkelt recept som jag gérna delar med mig av, avslutar Thomas Olsson.

OSBY MEKAN ar en del av NPO Industrier.
Vi avslutar vér skdnska “roadtrip” med att hilsa p4 hos vd Jan Kéllstrom som
har ldng erfarenhet inom produktionsteknik och fordonsindustrin.

— Vi ingér i NPO Industrier AB sedan 2021 och tillsammans med 6vriga
bolag i gruppen, Hogands Verkstad och Erik Olssons Mekaniska, breddar vi
vért utbud mot vara kunder béde avseende artikelstorlek och volymer.

Legotillverkning inom avancerad
gjutgodsbearbetning i grajarn, segjarn och aluminium.

- OSBY MEKAN grundades for 6ver tva decennier sedan da en storre kon-
cern valde att ldgga ner sin verksamhet i Osby. Mélbilden var tidigt att utveckla
legotillverkning med stor flexibilitet och med hjalp av hogteknologiska metoder.
Osby Mekan har vixt frén en liten verkstad med 4 anstillda till en modern
industri med 40 kvalificerade medarbetare som &r viktiga och utgor en del
av framgéngen for verkstadsforetaget, berattar Jan Kéllstrém och fortsitter;

— Var resa praglas av strategiska investeringar i moderna verktygsmaskiner
kopplade till FMS system. Ett exempelvis ar vara tre MAZAK HCN6800 II
maskiner som &r kopplade till ett av de storre FASTEMS FMS i Sverige. Detta
system utgor hjértat i var verksambhet.

— Hogt fokus pa flexibel tillverkning och kundsamarbete har resulterat
i att vi idag &r stolta leverant6rer av komponenter till ledande foretag inom
energi-, entreprenad- samt 6vrig svensk verkstadsindustri. Vi ser oss som en av
Sveriges ledande leverantdrer av skdrande bearbetning nér det géller artiklar
med medelstora volymer och nédr kunden kréaver kortare leveranstider.

— Arbetsmiljo, héllbarhet och kvalitet 4r hornstenar i verksamheten hos
OSBY MEKAN. Bra arbetsmiljo kommer som f6rsta prioritet i var verksamhet
och vi &r certifierade enligt ISO 45001 sedan né&got &r tillbaka. Vi minimerar
var miljopaverkan genom energieffektiva maskiner, atervinning av material,
ansvarsfulla inkdp och att vi arbetar aktivt for att reducera koldioxidutslapp och
avfall. For bra kvalitetsstyrning har vi kundens krav som grund och i produk-
tion jobbar vi standigt med att forbéttra verksamheten. Vara 2 méatmaskiner
stottar produktionen s vi kan sakerstilla att kunderna far artiklar enligt deras
6nskemdl och krav. Vi har under en léng tid varit certifierade enligt ISO 9001
och ISO 14001, avslutar Jan Kéllstrém. H

Mekanisk spanndorn for stora processkrafter
och noggranna toleranser.

G Maskin & Verktyg AB
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Fl16de med precision

Sandvik Coromants CoroDrill®® DEIO hjdlper Sunfab
att stdrka sin produktivitet och samtidigt uppfylla
héga kvalitetskrav pa hydrauliska komponenter

” Att forbattras dr att fordndras, att vara perfekt dr att forandras ofta”
sa Winston Churchill 1925. Mer dn 140 mil darifran och samma ar
grundade Eric Sundin foretaget Sunfab med en liknande filosofi.
Innovation, expertkunnande och aptit pa utveckling har definierat
Sunfabs resa fran lanseringen av virldens férsta mobila lyftkran till
dess nuvarande position som varldsledande pa hydraulpumpar och
hydraulmotorer. Det dr samma anda av stindig forbattring som har
lett foretaget till att upptacka Sandvik Coromants CoroDrill® DE10.

I fabriken i Hudiksvall, dar 4ven huvudkontoret ligger,
tillverkar Sunfab arligen cirka 45 000 hydraulpumpar
och hydraulmotorer som levereras till industrikunder
over hela vérlden.

En nyckel till Sunfabs framgang &ar foretagets
vision: ”Tillsammans skapar vi framtidens hydrau-
lik”. Kraven pé hydraulik dr under stdndig utveckling
— frén effektivitet och varaktighet till hallbarhet och
precision — och att vara konkurrenskraftig innebar
att uppmarksamma morgondagens krav redan idag,
det vet Sunfab.

Krav pa precision
Dagens hydraulik krédver allt hogre precision, tillf6r-

litlighet och effektivitet. Pumpar och motorer méste
fungera felfritt under hoga tryck och inom snéva tole-
ranser for att uppfylla bade prestanda och livslangd.
Som ett grundldggande steg i komponenttillverkning
sikerstiller noggrann borrning att varje hal uppfyller
specifikationerna och sikerstéller problemfri drift och
lang livslangd.

Minsta variationer i hédlkvalitet eller for tidig verk-
tygsforslitning kan ha stor inverkan p& produktion
av stora volymer. Frekventa verktygsbyten och opla-
nerade stopp sénker effektiviteten och tkar kostna-
derna och stjdl tid fran skickliga operatorer som har
vdrdefullare uppgifter. Detta dr orsaken till att Sunfab,
trots att de var ndjda med de existerande borrnings-

processerna, insdg att &ven de minsta forbattringarna
i verktygslivslingd och repeterbar hélkvalitet kan ge
betydande resultat genom hela produktionen.

For att ta reda pa potentiella forbattringar vande
sig Sunfab till Beros, en partner sedan lange. Med sitt
expertkunnande och sin forstielse av Sunfabs verk-
sambhet i ryggen rekommenderade Beros foretaget att
understka Sandvik Coromants I6sningar for borrning.

”Sandvik Coromants fokus pa precision, innovation
och kvalitet speglar var egen instéllning,” sdger Oskar
Strémberg, produktionschef pa Sunfab. “Deras formaga
att forstd utmaningar i produktionen, att tillhandahalla
tillforlitliga 16sningar och att kontinuerligt forbéttra
sina verktyg gjorde dem till den perfekta partnern.”
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Viardegemenskapen gjorde att Sunfab var trygga med att Sandvik Coromant
kunde leverera méarkbara forbattringar nér det géller effektiv borrning och
repeterbar kvalitet vilket banade védgen for implementering och testning
av CoroDrill® DE10.

Fran instéllning till framgéang

CoroDrill® DE10 &r ett precisionsborr som utvecklats for att mota kra-
ven i produktion av stora volymer och som erbjuder snabb omriggning
och enkel anvidndning.

Verktyget integrerades med ldtthet i Sunfabs existerande proces-
ser. Konceptet med utbytbar spets mdjliggjorde snabb omriggning sa
att operatérerna kunde infora det nya verktyget direkt i existerande
konfigurationer. Tack vare plug-and-play-granssnittet hos CoroDrill®
DE10 behdvdes inget pilotborr. Teamet kunde bérja testa verktyget
direkt utan att &ndra ndgra installningar.

Produktionsférsok borjade med Sandvik Coromants rekommende-
rade skdrparametrar som utgjorde grunden for utvardering. Nar teamet
forfinade instillningarna och anpassade dem till produktionsmiljén
framgick férdelarna med DE10 tydligt.

”Vi borjade med Sandvik Coromants rekommenderade skdrparame-
trar som gav oss solida resultat” forklarar Stromberg.

“Men nér vi reducerade skérdata for att passa var miljé uppnadde
vi dnnu hogre halkvalitet. Vid diametern 12,3 mm mer dn férdubblades
verktygslivslingden, fran 65 till 160 minuter, och vid diametern 14,3
mm tredubblades den, fran 90 till 285 minuter. Vid 17,8 mm 6kade
verktygslivslangden fran 180 till 270 minuter. De hér resultaten &r
direkt avgérande for vér kostnad per hal.”

Den forbéttrade halkvaliteten och verktygslivsldngden underbygg-
des av verktygets design. Den robusta spetsen och det patenterade
férpanningsgranssnittet gav exakt centrering, reducerade variationer
och sikerstillde att alla hdl uppfyllde de nédviandiga toleranserna.
Effektiv spanevakuering sédkerstélldes av verktygets spankanalsgeometri
och dubbla skirvitskekanaler som upprittholl ett stabilt ingrepp och
forhindrade slitage i fortid. Tack vare den hoga repeterbarheten med
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CoroDrill® DE10, d4ven under kontinuerlig borrning i stora volymer,
fick operatorerna pa Sunfab en tillforlitlig process med férutsdagbara
prestanda.

Stromberg lyfter fram fordelarna med att byta borr: “Férutom for-
bittringarna vad géller verktygslivslangd och hélkvalitet mirkte vi
ocksd att borrningen gick smidigare och tystare, vilket bidrog till
kénslan av en stabilare process. Med farre avbrott och mindre verk-
tygsovervakning har verkstadsgolvet blivit lugnare och effektivare
vilket gor att operatorerna kan koncentrera sig pa produktionen.”

Annu viktigare var att slutkunderna inte méarkte av borrbytet.
Sunfabs hydraulpumpar fortsatte att leverera samma hdga prestanda,
men bakom kulisserna blev produktionen smidigare, mer férutsagbar
och mer kostnadseffektiv, vilket starkte Sunfabs konkurrenskraft.

Néasta kapitel
I 6ver hundra &r har Sunfab &dgnat sig &t innovation, precision och
effektivitet. Framgéngen med CoroDrill® DE10 &r nésta kapitel i denna
stravan.
Stromberg reflekterar 6ver projektet: “Vart samarbete med Sandvik
Coromant och Beros har skapat en stark
grund for fortsatt innovation. Néar vi kom-
binerar vara kompetenser och delar vara
kunskaper kan vi upptédcka nya effektivise-
ringsméjligheter, férfina processer och 6ka
tillforlitligheten samtidigt som vi fortsétter
att utvecklas tillsammans for framtiden.”
Med samarbetet som grund dr Sunfab
redo att fortsdtta utveckla produktionspro-
cesserna med en smidigare, effektivare och
tillforlitligare produktion som sakerstaller
att foretagets hydraulkomponenter fort-
sétter att sitta standard for kvalitet och
tillforlitlighet.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Innovation och samarbete
— det ar ledorden nar Seco
g6r kundbestk hos Svarvmekano

Det ar tydligt att Svarvmekano satsar pa framtiden. Nar vi kliver in i den stora indu-
strilokalen i Malm6 Hamn moéts vi av en toppmodern maskinpark som vittnar om bety-
dande investeringar — hela 35 miljoner kronor under de senaste aren. Foretaget har foku-
serat mycket pa automatisering, vilket har effektiviserat deras produktion och 6kat kon-
kurrenskraften. Seco traffar Svarvmekanos VD, Fredrik Gordon, for att diskutera deras
erfarenheter av Secos AM-verktyg. Vi kommer ocksa in pa andra viktiga amnen sa som
hallbarhetsfragan och hur vi i branschen maste hjalpas at for att skapa forandring,.

TEXT & BILD: SECO TOOLS AB

Svarvmekano grundades 1961 och drivs idag av VD:n
Fredrik Gordon.

De ér specialiserade pa rostfria kvaliteter med sndva
toleranser, och med 21 anstéllda omsitter de cirka 75
miljoner kronor. Foretaget levererar till industrier sdsom
livsmedelsindustrin, medicintekniska varmevéxlare och
vattenpumpsindustrin. Huvuddelen av kunderna ar
globala svenska storféretag, och en del av produktionen
gér pa export till Kina, Tyskland och Italien.

Seco Tools dr sedan ldng tid tillbaka en av deras storsta
leverantorer av verktyg, framst inom borr men nu dven
inom additivt tillverkade produkter.

Loste utmaningar med

kylning och spanevakuering

Additive Manufacturing (AM) beskrivs ofta som en av
framtidens viktigaste tillverkningstekniker.

Genom att bygga komponenter med den hir metoden
kan man anpassa och optimera produkterna pa ett unikt
sdtt for kundernas behov.

Aven om Svarvmekano sedan linge har haft ett nira
samarbete med Seco for att hitta optimala verktygslos-
ningar, var det inte forran de borjade titta pa additivt
tillverkade verktyg som de lyckades fa verktyget exakt
efter deras behov. “Tidigare fick vi sjélva slipa spanka-
nalerna for att lyckas fa till en bra spdnavgang men nu
nér vi har anvint oss av AM och 3D-printning, har vi fatt
en produkt som ser ut som den gjorde efter att vi hade
finjusterat den konventionella produkten,” sdger Fredrik.

Svarvmekano dr ute efter funktionen och i det hir
fallet dar det var svart att fa till spankanalerna i den
konventionella bearbetningen var det ett bra alternativ
att kunna printa. Genom anvandandet av AM kunde
Seco dven dndra kylkanalerna, vilket resulterade i opti-
merad kylning.

Processforutsiagbarheten ar viktigast

P& fragan om Svarvmekano har markt ndgra tydliga
effekter efter att de borjade anvanda AM-produkter
sdger Fredrik s& har: “Ja, det har vi gjort. For var del
ar processforutsdgbarheten absolut viktigast och att vi
har battre kontroll pa svarvfunktionens livslangd. Dar
har vi mirkt en tydlig forbéttring. Vi méarker ocksa att
vi far en snabbare process eftersom vi kan ta bort vissa

Svarvmekanos VD, Fredrik Gordon och Secos séljrepresentat Kristoffer Jénsson i Svarvmekanos frascha lokaler.
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konventionella moment. Men for vér del dr det i huvudsak processférut-
sdgbarheten som &r viktigast. Vi méaste rora oss framat for att hdnga med;
det finns inget alternativ om vi ska fortsitta pa den nivan vi ligger pa idag.”

Hallbarheten en viktig aspekt

Fredrik beréttar att inom foretaget har de som ambition att ”férsoka gora
virlden lite béttre varje dag”, och dven om inte héllbarhetsfragan var
anledningen till att Svarvmekano valde att satsa pd AM for tva ar sedan, sa
gar det inte att férneka att det kdnns bra att det ocksa ar en del av det. " Vi
tror mycket pd att jobba ihop och att hjélpa oss &t inom branschen med ett
Sppet samarbete. Speciellt inom hallbarhetsfragan, vi méste stotta varandra
for att det ska kunna ske en férandring”, sager Fredrik. Inom AM ar mate-
rialeffektiviteten en stor fordel, dd 97-98% av materialet gar att dtervinna.

Seco investerar for framtiden

For att méta marknadens behov har Seco fardigstallt en produktionsen-
het i Fagersta dedikerad fér AM-tillverkning. Investeringen kommer att
faststdlla Secos ambition om att vara en sjalvklar samarbetspartner nér det
kommer till Additivt tillverkade verktyg.

Okad konkurrenskraft med stabil process

I Svarvmekanos industri bearbetas 1,2 ton material, varav 800-900 kg &r
rostfritt stal, i en kontinuerlig drift dygnet runt. Det 4r av stor vikt att de
kan lita pa sina processer.

Nér de har kontroll pé processerna, resulterar det i att de kan halla
tillbaka sina kostnadsokningar och kédnna sig trygga i att de kan anvédnda
sina utrustningar pa ratt sitt. “Ju mer vi kan anvinda tiden pa ett effektivt
satt desto béttre dr det givetvis, bade for oss som dgare men ocksa for vara
kunder och generellt f6r miljon,” sédger Fredrik.

Tidiga att testa Additiv tillverkade verktyg
Svarvmekano var tidiga med att testa AM-verktyg och Fredrik Gordons
rad till andra som &r nyfikna &r att “vaga”! ”Borja enkelt! Skapa kunskap
och bygg framgang. Identifiera ndgot som &r enkelt och bérja dér; borja
inte med problemet som du inte har lyckats 16sa pa 15 ar.

Vi vill gdrna I6sa problem for vi dr tekniskt intresserade men ta ett steg
i taget och bygg erfarenhet,” siger han. Den 6kade satsningen pa automation
gOr att Svarvmekano har utékat utrymme for att ta emot nya kunder. ”Vi har
vaxt mycket med vara befintliga kunder vilket vi dr valdigt tacksamma for
och nu 4r vi redo att ta emot fler.” Férutom kunskap inom deras produkter
s& har Svarvmekano lang erfarenhet av compliance och att exportera utanfér
Sveriges gréanser, vilket de ser som en stor konkurrensfordel.

Fordelar som Svarvmekano ser med Seco Tools AM-verktyg:
e Okad livslangd.

¢ Hog forutsdgbarhet som gor att oplanerade stopp undviks.
e Optimerad kylning.

e Kylkanalerna tal hogre tryck

¢ Kan printa direkt pa olika typer av skaft.

e Skarekonomin blir battre.

NYHETER o

Secos Additivt tillverkade verktyg som
Svarvmekano var tidiga med att testa.

Additiv tillverkning &kar processsdkerheten och gér att
Svarvmekano far sitt verktyg precis som de vill ha det.
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Teknikutveckling och
smarta produkter
samtidigt med ett okat
kundfokus, tar Partille
Tool ti1ill nasta niva

— Vi ser att allt fler verkstédder vill automatisera sina processer
i olika former. Nu géller det for oss som verktygsleverantor att
ha produkter och 16sningar som &r smarta och enkla att anvinda.
Ménga mindre och mellanstora industrier behéver idag extern
kompetens nér det handlar om att mota sina egna och kunders
krav. sdger Kenneth Eliasson delégare i Partille Tool och fortsétter;

—Man “skruvar &t” ute i industrin nér det nu alltmera handlar
om att tillverka fardiga komponenter med toppfinish direkt i en
uppspanning. Automatiseringen &r ocksa en viktig parameter
och nédr komponenten ldmnar CNC-maskinen skall den vara helt
klar — rétt kvalitet, yta och ofta med métning som slutprocess.

— Hiér &r vi och kommer att bli en allt skarpare verktygsle-
verantor av problemldsningar och med stor kompetens inom

olika nischade och ledande tillverkare inom exempelvis 5-axlig
uppspanning, diamant och rullpolering, gradning, fixturering,
matteknik och miljéteknik sdger Anders Sundberg.

— Vi ser ett stort behov ute i svensk industri dar det dels rdder
kompetensbrist, dels att utvecklingen gér snabbt framat och de
skdrande bearbetningsprocesserna blir mer och mer kravande
frén industrin vilket betyder att vi vill vara ett bollplank till pro-
duktionstekniker och maskinoperatérer som dagligen stéter pa
problem. Hér vill vi finnas pé plats och stodja vara kunder med vér
kompetens i olika samarbeten ute i produktionen, sdger Magnus
Tuohisto-Kokko VD och delédgare i Partille Tool.

— Vi ser och vill betona vikten av att fokusera pa och att utveckla
oss inom automation, samt olika 16sningar dar robotladdning

P& fotot fran vénster till hGger; Magnus Tuohisto-Kokko, Kenneth Eliasson, Bo Blom och Anders Sundberg.
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Kenneth Eliasson, Anders Sundberg och Magnus Tuohisto-Kokko.

anvands, dér vi ser ett vixande behov. Produkter for béttre arbets-
milj6 ligger ocksd oss varmt om hjértat samt att minska stélltider
med nytdnkande inom uppspanning. Sa det finns redan idag en
mycket fin balans i vart produktsortiment. Nu tar vi nésta steg
i foretagets utveckling och arbetar ofdrtrutet vidare f6r att hitta
nya lsningar for vara kunder, sdger Magnus Tuohisto-Kokko.

—Mycket i vért arbete idag och i framtiden &r att kunna ge véra
kunder en 16sning pd ett problem och vi tillbringar manga tim-
mar med att vara ute hos vara aterforséljare och slutférbrukare,
genom att utfora produktutbildningar av nytankande teknik och
hjalpa till med béde stora och sma projekt. Se till att kunden har
ritt hallande verktyg, ritt skdrande verktyg och ritt teknik for
att kunna erhélla en sd bra produktionsmetod som det dr mojligt.
Problemlésningar som handlar om att

utveckla och hjélpa kunderna i olika bearbetningsprocesser
i svarbearbetade material omrdden , vilket ar en spetskunskap vi
har inom foretaget. Har sker en mycket snabb utveckling och har
behover véara kunder mycket hjélp for att hitta rétt 16sning, sdger
Kenneth Eliasson som arbetar ute pa faltet mitt i produktionen.
- Hér dr samarbetet mellan oss och kunderna en mycket viktig
del till att kunna hitta ritt 16sning.

Partille Tool 2.0
Nytt kontor och lager i Falun

— Vi ser framfor oss att vi nu tar nasta steg i utvecklingssteg
i flera faser i att bli en storre spelare pa den svenska marknaden
genom foljande atgdrder som kompletterar och expanderar var
fortsatta vdg mot;

— En storre omsittningsokning under de ndrmaste dren genom
att utdka verksamheten med ytterligare ett séljkontor och lager
i Falun som skall ge verkstdder i mellan- och norra Sverige béttre

mojligheter att ta del av var méngériga kompetens och vért utbud
av fler viktiga nytdnkande produkter fran ledande verktygs-
tillverkare i Europa och Virlden. Nyanstillningar av tekniker/
applikation med silj i fokus. Ytterligare stdarka samarbeten med
vara aterforséljare och ett storre fokus pa marknadsféring och
synlighet, sdger Magnus Tuohisto-Kokko.

Att moéta méanniskor som “brinner” for att svensk industri skall
vara konkurrenskraftig och 6ka produktiviteten dr uppfriskande
och “smittar” av sig pa tidningens redaktor och métet med grab-
barna pa Partille Tool 4r inget undantag. Har finns gloden, nyfiken-
heten for att utvecklas med nya verktyg och metoder tillsammans
med sina kunder samtidigt som man har en l4ng tradition som
verktygsleverantor och kompetensutveckling inom foretaget.

Detta arbete som Bo Blom, Anders Sundberg och medarbetare
gjort genom dren dr beundransvart. Ett [angvarigt samarbete med
i ménga fall, handplockade agenturer som blivit valkanda for
en bred kundkrets som nu de nya dgarna skall utveckla vidare
i samma anda. Hér hédnvisar vi ldsaren att studera foretagets
hemsida: partille-tool.se

Historik
Om Partille Tool AB - mer &n 40 ar i branschen!
Partille Tool Trading AB startades 1983 da produkten ”Esset”
hade uppfunnits av en arbetsgrupp pa den mekaniska verkstaden
Partille Tool. Det unika anslaget Esset gav stort gensvar runtom
i vérlden och Partille Tool Trading lyckades snart hitta nya unika
produkter, som t ex Loc-Line kylvétskeslang att expandera med.
Partille Tool Trading har som malséttning att forsoka finna
unika och annorlunda produkter av hog kvalitet som kan
hjélpa vara kunder att 6ka sin produktivitet och 16nsamhet.
Verktygsleverantoren har ett rikstickande nét av dterforsiljare.l
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Néjda med nyinvesteringen i Getinge! Anders Eriksson, Daniel Bodin, Niklas Ekelund och Robert Skytt.

Widal Industri starker
sin produktionskapacite
_genom 1nvester1ngv

10 k

1 ByCut Smart

TEXT & FOTO: INDUSTRIBILDER.SE

Widal Industri i Getinge hade tva laserskdrmaskin som  och besdkte Bystronic i Stockholm.

borjade bli lite till dren. Kanske dags att se 6ver maskin- Vi hade tva dldre modeller av deras laserskdrmaskin

parken ndgot tinkte Anders Eriksson och Niklas Ekelund ~ sedan tidigare 1500W respektive 4000W som tjénstgjort
véldigt lange, det var dags att ersétta
dem med ndgot nytt beréttar fabrikschef
Anders Eriksson.

Foretaget i halldndska Getinge &r en
renodlad legotillverkare och kunderna
finns 6ver hela landet. Ndgra av dem
ligger i ndrheten.

Har i Getinge tillverkas autoklaver
for att sterilisera sjukvardsutrustning.
En autoklav hettar under tryck upp anga
vilket kraver att utrustningen ar séker
att anvanda. Vi tillverkade dorrhéllare
irostfritt till dessa och det &r rejéla detaljer
i 30mm rostfritt. Tidigare gjorde vi dem

Fabrikschef Anders Eriksson anstélldes 2011 och har sett foretaget véxa. i vattenskdrmaskinen vilket tog oss 23

timmar att gora 200 stycken. Vi frdgade négra olika till-
verkare av fiberlaserskdrmaskiner om detta och Bystronic
svarade: Skicka oss en plat och kom upp till oss i Rosersberg
och hélsa p§, s& kan ni se sjdlva hur det gér!

En imponerande uppvisning

Platen lades in i fiberlasern och en timme senare var 200
detaljer klara! Imponerande och néstan overkligt! Nu var
det en fiberlaser pa 15000W vilket var lite i 6verkant fér
véra behov, men tekniken var densamma sd vi bestimde
oss for en pd 10000W vilket passade var verksamhet
béttre berdttar Anders och Niklas.

90 procent av det man tillverkar r i rostfritt, och det
kunderna efterfrdgar ar oftast varierande i grovlekar
och antal, det man nu tycker dr bra med den nya lasern
ar den flexibilitet den erbjuder.

Vi har kapacitet att klara det mesta vilket har visat sig
under det halvér vi kort med var nyinvestering siger Anders.



Maskinoperatéren Nr 8 | Januari 2026

95

En mangsidig fiberlaser konstaterar Anders Eriksson, Robert Skytt, Niklas Ekelund och Daniel Bodin.

Hjartat i foretaget

Det normala till vardags vi kor ligger mellan 2-8 mm rostfritt 4ven

om grovlekar pa 25-30 férekommer frekvent. Vi valde en ByCut

Smart med Mixgas som extrautrustning for att i framtiden kunna

vara fullt flexibla beroende pa vara kunders krav sager Niklas. Forts. sida 97 >>

Valet av en ByCut Smart gjordes ndr Niklas Ekelund och Anders
Eriksson imponerades av en skérning pa en timme av ett material som
tidigare tog 23 timmar i anspréak.

Det hér ser bra ut konstaterar Anders Eriksson och Niklas Ekelund.

Vi expanderar och behover forstarka varat team med en:

APPLICATIONS ENGINEER SCANDINAVIA mii

Ar du intresserad av en ny spannande utmaning? D& har du kommit ratt!
For en detaljerad arbetsbeskrivning, besok varan karriarsida pa: www.haimer.com

Vi ser fram emot att fa din fullstdndiga ansokan pa engelska med I6neansprak och
uppgift om mojlig startdatum.

HAIMER.

Quality Wins.

Haimer GmbH ar ett familjeagt medelstort foretag med huvudkontor och produktion nara Augsburg. Vi ar europeisk marknadsledare inom
hogprecisionsverktygshallare for metallindustrin och vérldsledande inom verktygskrympning, balansering och forinstallningsteknik. Med
dver 800 anstéllda varlden dver sakerstaller vi den valkanda HAIMER-precisionen i enlighet med var filosofi: Kvalitet vinner.

Haimer GmbH | Weiherstrasse 21 | 86568 Igenhausen

Germany

@ +46702358850 & recruit@haimer.com & www.haimer.com
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ISCAR Sverige ingar
avtal med Sohlbergs-gruppen

Frén och med den 1 januari 2026 inleder Iscar Sverige
AB ett samarbete med Sohlbergs-gruppen, som blir ny
officiell aterforséljare av Iscars produkter pa den svenska
marknaden.

Sohlbergs-gruppen dr en ledande leverantdr och
lokal lagerhéllare av fornddenheter till industri-, bygg-
och hantverksforetag, med stark ndrvaro i Sméland.
Gruppen omfattar idag fyra dotterbolag: Sohlbergs
i Ljungby, Sohlbergs i Jonkoping, Stal & Verktyg i Vaxjo
samt Markaryds Jarn.

Genom detta partnerskap starker Iscar sin position
i Sverige och skapar nya méjligheter att erbjuda kunder
innovativa och hégkvalitativa ldsningar inom skdrande
verktyg.

”Vi ser fram emot att arbeta tillsammans med
Sohlbergs-gruppen och &r 6vertygade om att detta sam-
arbete kommer att ge fler kunder tillgang till vért breda
sortiment och Sohlbergs-gruppens forstklassiga service,”
sdger Tom Larsson, f6rséljningschef pa Iscar Sverige.

Sohlbergs-gruppens enheter kommer att fungera som

aterforsiljare av Iscars hela pro-
duktsortiment och bidra med lokal
expertis och kundsupport. Avtalet
ar ett viktigt steg i Iscars strategi
att utveckla starka partnerskap
och skapa langsiktigt varde for
kunderna.

”Vi vilkomnar mojligheten
att fa arbeta tillsammans med
Iscar som leverantor. Med deras
starka produkter, kompetens och
resurser kan vi tillsammans skapa
langsiktigt varde for vara kunder
och stdrka var position pa mark-
naden,” sdger Gorgen Bjorknert,
VD pa Oskar Sohlberg AB.

Mer information:

www.iscar.se

Inducore forvarvar

Swepart Transmission AB

— kompletterar koncernen med
transmissionsdetaljer till industrin

Industrikoncernen Inducore AB i Visteras har den 16
december 2025 tecknat avtal att forvarva samtliga aktier
i Swepart Transmission AB.

Swepart Transmission AB, med verksamhet i Liatorp
och Sibbhult i Smaland och Skane 4r idag ett innovations-

foretag som konstruerar och tillverkar tekniskt avance-
rade kugghjul, drivaxlar och kundanpassade vaxlar till
vilkdnda globala varumérken. Bolaget omsétter ndrmare
600 miljoner och har totalt 230 anstéllda.

Swepart blir en del av Inducores affairsomrdde

Components. —"Det &r gladjande att vialkomna Swepart
till koncernen. Forvérvet ligger helt i linje med vér lang-
siktiga strategi att stdrka vart kunderbjudande i afférs-
omradet Components. Jag ser stora majligheter till att
realisera ett starkt samarbete till vara 6vriga affarsverk-
samheter och hirvid utveckla affaren till sdvél befintliga
som nya kunder. Jag ser samtidigt fram emot att fort-
satt samarbeta med David Andersson” sager Emanuel
Svensson, affairsomradeschef f6r Inducore Components.
—” For Merlinum har det varit viktigt vid valet av
kopare att vara en svensk industriell och langsiktig &dgare.
Inducore &r just detta med langsiktiga ambitioner och
jag ser stora majligheter f6r Swepart att utvecklas vidare
som en del av koncernen. Vi har en stark organisation och
jag dr glad att vi kan bygga vidare pé var kompetens och
vart varumarke tillsammans med Inducore,” sager David
Andersson, VD for Swepart Transmission AB. David har
varit pd posten som VD fér Swepart under sex &r och
kommer att stanna kvar pa positionen efter forvarvet.
Inducore AB é&r en privatdgd industrikoncern grundad
1997 i Vésteras. Koncernen omfattar 21 bolag, uppdelade
i tre olika affirsomrdden; System Solutions, Components
och Truck Bodies. Koncernen har idag verksamhet i fyra
lander och har genom forvirvet av Swepart ndrmare
1200 anstéllda med en omséttning pa 3 miljarder kronor.

Mer information: www.inducore.se



>>

Tillgang till reservdelar viktigast
Tre operatorer har fatt utbildning pa nyinvesteringen
och det rullar pa smidigt, men alla maskiner blir det
stopp i emellanat, och en viktig parameter man tog
i berdkningen vid val av leverantér var hur servicedelen
ser ut. Ar det ndgot som inte fungerar som det ska, ar
det viktigt med snabb aterkoppling.

Det finns en trygghet i att vélja en leverantor som finns
tillgénglig om man skulle behéva hjilp med ndgot, eller
en reservdel sdger Anders Eriksson.

Det lilla i det stora
Mangsidigheten i den nya fiberlaserskdrmaskinen
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visar sig i tillverkningen av mycket sma detaljer.
Operat6ren och teamledaren pé platavdelningen
Daniel Bodin beréttar att man just fér stunden
skér ut 1050 smé kabelhallare i syrafast rostfri plat.
Varje detalj &r sa liten att det ryms sakert 50 stycken
i handen!

Flexibilitet &r viktigt om man &r ett legotillver-
kande foretag konstaterar Daniel.

En fin utveckling av

foretaget genom aren fortsatter

Ar 2007 nir foretaget grundades var det fyra per-
soner anstéllda i produktionen.

Idag ar vi totalt 20 anstallda,
vi satsar fram4t och orderin-
gangen vaxer med fler kunder,
det kdnns bra. Vi bockar, fraser,
svarvar, svetsar och ombesérjer
dven ytbehandling och samarbe-
tar med konstruktorer och hjartat
ianldggningen ar var nyinveste-
ring. Det kdnns bra sédger Anders

Eriksson.

Mer information:
www.bystronic.com

Operatérerna Robert Skytt och

Daniel Bodin trivs med nyinstallationen.

Ibland ér det stort, och ibland smatt. S& ser
vardagen ut for en legotillverkare. Totalt ska
6000 kabelhallare tillverkas fér en kund.

Strong, stronger -

the strongest?

You are strong on your own,

Apply now!

A detailed

job description
can be found
here

Field Sales Engineer

Join us in creating tailor-made solutions
that exceed customer expectations and
take your career to the next level.

Your profile

even stronger as part of a team - « Technical background with sales experience and strong
but are you at your strongest when
working directly with the customer?

skills in Swedish and English.
e Excellent communication and negotiation abilities with
strong customer focus.

e Structured and independent work style with high solution

Organisation
Location

walter-tools.com

Application date

orientation and team spirit.

15 February 2026
Walter Norden AB, Sweden
Flexible

— ‘IUJIZII_TEFI
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Camcut Groups dgarduo Janne Pesonen (t.v.), operativ chef, och Mikko Vepséldinen, verkstéllande direktér.

Camcut Group tar med sitt
kunnande och servicekoncept
till de svenska verkstaderna

Camcut Group tar ett viktigt steg i sin internationalise-
ring och expanderar sin verksamhet till Sverige genom
att grunda ett nytt dotterbolag, Camcut AB. Expansionen
ar en naturlig fortsattning pa det finlandska foretagets
tillvaxtresa och innebar att Camcuts kunnande, service-
koncept och digitala l6sningar nu blir tillgdngliga d&ven
for svenska verkstader.

Pa tio ar - fran tvdmansforetag

till internationell koncern

Camcut &r ett tekniskt handelsféretag som grundades
i Finland ar 2014. Foretaget importerar och saljer ska-
rande verktyg, matutrustning, verktygs- och arbetsstyck-
eshallare, skdrvétskor och andra verkstadsprodukter
samt tekniska programvaror. Dessutom erbjuder Camcut
utbildning och metodplaneringstjanster fér den skdrande
verkstadsindustrins behov.

Under tio ar har Camcut vuxit frdn ett litet tvdmans-
foretag till en rikstdckande aktoér med flera ledande fin-
landska verkstader som kunder. Ar 2025 tog foretaget
nésta naturliga steg i sin tillvaxtresa: Camcut Group
bildades som ett koncernbolag med Camcut Oy i Finland
och det nyetablerade Camcut AB i Sverige.

Samarbetet med Walter

Tools driver Camcut framéat

Camcuts langvariga samarbetspartner Walter Tools
har spelat en central roll i bakgrunden till expansionen.

Walter &r en av varldens ledande verktygsleverantorer
och en del av Sandvik-koncernen.

Camcut ingar i Walters Channel Partner-program pa
Gold-nivéd, den hogsta partnerskapsnividn som aterfor-
sédljare kan uppnd. Gold-nivén forutsétter att partnern
uppfyller Walters krav pé teknisk kompetens, servicefor-
mdéga och kontinuerlig utveckling. Utmérkelsen speglar
ett langsiktigt samarbete, stark expertis och férmégan
att stddja kunderna p4 ett heltdckande sétt.

— Walter dr mycket mer dn en leverantor for oss — det
dr en partner vars stod och tekniska kunnande har varit
avgorande for var utveckling. Nu vill vi tillsammans
fora samma helhetskoncept dven till Sverige genom att
kombinera ett brett produktutbud med moderna digi-
tala tjanster till kundernas férdel, sdger Janne Pesonen,
styrelseordférande f6r Camcut Group.

Nésta generations webbutik
betjanar verkstader dygnet runt
Camcuts webbutik dr utformad for att betjana verkstader
pa ett effektivt och modernt sitt. P4 webbplatsen finns
ett brett urval av verktyg och tillbehor, vars tekniska
data, aktuella lagersaldon och nedladdningsbara CAD-
modeller hjilper anvandarna att snabbt hitta ratt 16sning-
ar. Webbutiken erbjuder dessutom kundspecifika priser,
vilket gor inkdpsprocessen tydlig och kostnadseffektiv.
— Vér webbutik &r inte bara en bestallningsplattform,
utan en del av ett storre servicekoncept som stoder vara

kunders produktionsutveckling. Vi bygger for narva-
rande upp en ny plattform som gor det majligt for oss
att erbjuda dnnu smartare och mer automatiserade 16s-
ningar, berdttar Janne Pesonen.

Néasta generations webbutik inkluderar dven
Al-baserade tjanstelosningar, som gor det mojligt att
betjana verkstader dygnet runt pa flera sprak —i férsta
hand pé svenska, engelska och finska. Syftet med dessa
l6sningar &r inte enbart internationell tillvéxt, utan dven
att mota den globala tekniska handelns behov pa ett
modernt och kundorienterat stt.

- Vivill vara en féregangare i hur teknisk handel och
industriella tjanster tar steget in i den digitala eran — inte
bara silja, utan verkligen stodja vara kunders produktion
och utveckling, sammanfattar Pesonen.

Gratis Camcut-mobilapp
- en teknisk handbok for verkstader
En av Camcuts mest vilkdnda digitala tjanster &r den
kostnadsfria Camcut-mobilappen, som redan har laddats
ned néstan 200 000 ganger varlden 6ver. Appen finns pa
11 olika sprék — &ven pa svenska — och fungerar som en
teknisk handbok for verkstider, bAde inom industrin
och i yrkesutbildningar. Den erbjuder anvidndarna bland
annat berdkningsverktyg, tabeller och skirdata som stod
i det dagliga produktionsarbetet och i metodplaneringen.
— Vi vill géra moderna digitala verktyg till en naturlig
del av verkstdadernas vardag. Camcut-appen &r ett kon-



kret exempel pa hur vi kombinerar traditionell industri
med modern teknik, sdger Mikko Vepsaldinen, verkstal-
lande direktor f6r Camcut Group.

Camcut AB rekryterar en
teknisk séljare i Sverige
Etableringen av Camcut AB markerar bérjan pa en ny
era, och foretaget rekryterar nu sin forsta medarbetare
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i Sverige. Malet 4r att hitta en erfaren teknisk séljare
med gedigen erfarenhet av verkstadsindustrin och en
vilja att utveckla kundernas verksamhet med moderna
metoder och 16sningar.

Camcut soker en person i omrédet Mélardalen och
Uppland, som kénner till den lokala industrins foérut-
sédttningar och vill vara med och utveckla foretagets
tillvaxt i Sverige.

— Vi stker en person som
delar var passion — att hjélpa
kunderna att lyckas. Vi vill
bygga upp Camcut AB till
en palitlig och lattillgéng-
lig partner fér de svenska
verkstdderna, sager Mikko
Vepsildinen.

Om du kédnner att du
ar rétt person och vill vara
med och bygga den mest
dynamiska partnern inom
verkstadsindustrin, skicka
din fria ansokan till info.se@
camcut-group.com

Starkt yrkeskunnande
driver Camcut

Groups utveckling
Bakom Camcut Group stér
tva erfarna foretagare vars
kompetens omfattar bade
teknisk forséljning och gedi-
gen erfarenhet av praktisk
bearbetning kombinerat med
utbildning.

Mikko Vepséldinen utbil-
dade sig till maskinoperator
i bérjan av 2000-talet och
har arbetat ldnge bade som
ldrare och programvarus-
pecialist. Han represente-
rade Finland i WorldSkills-
tavlingarna 2005 och arbe-
tade inom yrkesutbildning
i ndstan tio ar. Vepsaldinen
har anvédnt Mastercam-
programvaran i 6ver 20 ar
och ansvarar inom Camcut

Group for koncernens utvecklingsverksamhet, mark-
nadsforing samt forsiljning, utbildning och support fér
Mastercam i Finland.

Janne Pesonen har & sin sida arbetat som teknisk
sdljare i 6ver 20 dr, varav elva som foretagare tillsam-
mans med Mikko Vepséldinen. Han ansvarar fér Camcut
Groups dagliga verksamhet, foretagets strategiska pla-
nering samt utvecklingen av webbutiken och de digitala
tjansterna.

Pesonen har salt Walter Tools-produkter i ndstan 20
ar och har en djup forstaelse f6r skdrande verktyg, verk-
stadsutrustning och deras tillimpningar — hela vigen till
de praktiska bearbetningsmetoderna.

— Vért mdl dr att kunden alltid ska f4 den basta méjliga
16sningen for sin produktion. Det kraver bade teknisk
expertis och f6rmdgan att lyssna och utvecklas tillsam-
mans med kunderna, beskriver Pesonen sin syn pa for-
sdljning och kundarbete.

Den mest dynamiska

partnern for verkstader i Norden

Camcut Groups verksambhet styrs av en stark vilja att
utvecklas tillsammans med kunderna. Foretagets varde-
ringar — kundfokus, flexibilitet och en kultur av stindig
forbéttring — genomsyrar bade det dagliga arbetet och
den langsiktiga strategin.

- For oss handlar samarbete inte bara om att leverera
produkter och tjanster, utan framfér allt om gemensamt
larande och utveckling tillsammans med kunderna. Vi
vill forstd deras produktion och processer sa vél att
vi kan erbjuda l18sningar som verkligen férenklar och
effektiviserar deras arbete, siger Mikko Vepsildinen,
verkstillande direktor for Camcut Group.

Janne Pesonen, operativ chef, fortsatter:

— Den tekniska handeln befinner sig i ett skede av
férandring, dar traditionell forséljning alltmer utveck-
las till tjanster och datadrivet samarbete. Vi vill st&
i frontlinjen for denna utveckling — att férena traditionellt
verkstadskunnande med moderna digitala 16sningar och
vara den partner som for verksamheten framat.

- Vivill vara den mest dynamiska och pélitliga part-
nern for nordiska verkstdder — ett foretag som hjélper
sina kunder att lyckas med moderna l6sningar och en
modig instdllning, sammanfattar Vepséldinen.

Mer information:
www.camcut-group.com
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DMG MORI och HAIMER stlrker sitt globala strategiska partnerskap:

Integration av HAIMER:s utveckling av
"Tool Room of the Future" pa DMG MORI:s
anlaggningar, inklusive helautomatiserade
16s-ningar i Iga och ett gemensamt globalt
avtal om distribution av programvara

DM G M ORI CO., L t d. OCh H AIMER GmbH tillkﬁnna' For att na framgéangsrik bearbetning kréavs bade kraftfulla maski-

ner och hégprecis-ionsutrustning som sikerstéller att precisio-

gav en utVidgning av sitt langvariga StrategiSka Sam- nen dverfors fran spindeln till skdrverkty-gets egg. Det dr darfor
arbete for att paskynda digitaliseringen, automatise- samarbetet mellan DMG MORI, en global ledare inom verk-tygs-
ringen OCh den glOb ala Programvaru_implementeringen maskiner, och HA.;IME{Q,.en %lol?al ledare inom hogprec1.510n5-

. verktyg, krymp-ning, forinstéllning och balanseringsteknik, har
av Verktygsrummen° Avtalet UtVIdgar gemensamma varit mycket framgangsrikt och pélit-ligt i ndstan tjugo &r. Nu
aktivite-ter 6ve1‘ DMG MORI:S showrooms , tekniska omfattar detta samarbete &ven branschens utveckling mot bearbet-

ningstransformation (MX) och digital transformation (DX) genom
att den senaste HAIMER-programvaran laggs till DMG MORI
Qualified Products (DMQP) for dterforsiljning dver hela vérlden.

Dr Masahiko Mori, VD f6r DMG MORI Co., Ltd., lyfter fram
idén om nésta steg i part-nerskapet i allménhet: “Det ndra samar-
betet med HAIMER som langsiktig partner framjar var MX- och
DX-strategi genom att integrera varldsledande krympnings-, balan-

center och produktionsanldaggning-ar 6ver hela viarlden
till forman for deras gemensamma globala kunder.

serings- och forinstéllningsmaskiner, inklusive hogprecisionsverktyg,
verk-tygsrumsaautomation och mjukvaruldsningar, f6r vara globala
kunder. Som ett le-dande verktygsmaskinforetag levererar vi full
processintegration och digital trans-formation i vart DMQP-program
tillsammans med HAIMER. Detta steg kommer att paskynda digital
tvillingkonnektivitet i hela vért maskin-ekosystem.”

For Andreas Haimer, VD fér HAIMER-koncernen, dr den digi-
tala uppkopplingen i HAIMERs verktygsrumslésningar avgo-
rande for det utokade partnerskapet:

”Vi kommer att ta vart globala partnerskap till ndsta niva
genom att implementera konceptet “Tool Room of the Future” med
i4.0-f6rinstdllning, krympning och balan-sering, inklusive var digi-
tala verktygs- och datahanteringsprogramvara WinTool och Tool
Room Manager samt védrat smarta Toolbase koncept for férséljning
till alla DMG MORI-anldggningar, showrooms och teknikcenter
6ver hela vérlden. Véra gemensamma kunder kan enkelt kopa
hela HAIMERs produktsortiment i DMQP-programmet via DMG
MORI och integrera vara produkter, med finansieringsméjlig-het,
vid sina investeringar i verktygsmaskiner.”

I detalj omfattar avtalet lanseringen av ”Tool Room of the
Future”, dvs. gemensam anvédndning av Industry 4.0-f6rin-
stdllnings-, krympnings- och balanseringsmaskin-16sningar
kopplade till HAIMER-programvara vid DMG MORI:s globala
huvudkontor i Tokyo, samt vid de viktigaste produktionsan-
laggningarna i Iga, Japan, Pfronten, Tyskland och andra DMG
MORI-anldggningar &ver hela véarlden. I HAIMER:s “Tool Room
of the Future” sparas, kontrolleras och bekréftas varje enskilt
monteringssteg av programvaran Tool Room Manager. De
digitala tvillingarna skapas av WinTool och monteringsjobben,
inklusive skarverktygstoleranser, skickas till férinstallnings-,

Ingér ett utGkat globalt strategiskt samar-
bete (fran vénster till hGger): Koichi Nosaka
(vd HAIMER Japan K.K.), Andreas Haimer
(vd Haimer Group), Dr. Masahiko Mori

(vd DMG MORI Co., Ltd.) och Kentaro
Blumenstengel (verkstéllande direktér
DMQP och vd DMG MORI Technium)



krympnings- och balanseringsenheterna fér s6mlos
datakonnektivitet. Pafyll-nadsorder av skdrverktyg kan
automatiseras helt med Toolbase-16sningarna.

Automation Cube One — en game changer for
DMG MORI:s produktionsanldgg-ning i lga
Vidare har HAIMER Automation Cube One nyligen
introducerats vid produktionsan-laggningen i Iga for
helautomatisk, obemannad verktygsmontering med Mag-
nescale-komponenter, vilket garanterar hogsta precision.

Denna automatiserade krympnings- och forinstall-
ningscell med cobot och 12 axlar dr den optimala 16s-
ningen for pélitlig och effektiv verktygsmontering i en
produkt-ionsmiljé med stora volymer. I kombination
med HAIMERs hégkvalitativa krymphal-lare har instal-
lationen av HAIMER Automation Cube One redan visat
sig vara en game changer {6r produktionsanldggningen
iIga, som Kazutoyo Moriguchi, Senior Executive Officer
Production Engineering och Vice President DMG MORI
Iga Co. Ltd. forklarar:

Vi har redan sett en betydande produktivitetsokning
pa 30 % och mer i var egen produktion genom att byta
ut konventionella japanska frés- och spannhylssystem
till HAIMERs krympteknik for ndgra ar sedan. Nu, med
investeringen i Automation Cube One, kan vi ta ndsta
steg, automatisera verktygsrummet helt och kéra utan
personal for att 6vervinna kompetensbristen.”

Global distribution av HAIMERs
digitala losningar av DMG MORI Technium
P& méassan EMO Hannover 2025 inledde HAIMER,
DMG MORI Technium och Win-Tool ett starkt part-
nerskap — med malet att forma framtiden for digital
verktygshante-ring. P4 DMG MORI:s monter presentera-
des WinTool som en ny digital 16sning for verktygs- och
datahantering, och DMG MORI Technium kommer att
distribuera WinTool globalt och tillhandahalla digital
verktygshantering och digitala tvillingan-slutningar till
6ver 20 CAM-system hos sina gemensamma kunder.
Kentaro Blumenstengel, verkstéllande direktor for
DMQP och president f6r DMG MORI Technium, betonar:
"HAIMER har alltid varit vér viktigaste DMQP-partner
for automatisering och digitalisering av verktygsrum-
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met. Nu har vi ytterliggare
forstarkt varat partnerskap
med ett globalt mjukvaru-
distributionsavtal genom
DMG MORI Te-chnium for
att marknadsféra WinTool,
Tool Room Manager
och alla HAIMER-
mjukvaruldsningar till
vara kunder.”

Fordelar for japanska
och globala kunder
Koichi Nosaka, VD for
HAIMER Japan K.K., sam-
manfattar det nya partner-
skapet i Japan och globalt
och pekar pé férdelarna
med beprévade HAIMER-
16sningar for 6kad proces-
siakerhet och produktivitet
pa verkstadsgolvet, vilket
framgdr av de sen-aste
framgangsberattelserna
frén japanska kunder:
”Vara japanska och
globala kunder kan dra
nytta av detta partner-
skap genom att enkelt
fa tillgang till alla vdra
produkter via DMG
MORI. Vi har sett hos
gemen-samma kunder
i Japan att HAIMER:s
balanseringssystem har
forlangt spindlarnas livs-
langd i kritiska applika-
tioner med upp till 300
%. Introduktionen av var
Microset-forinstéllningsteknik hos stora japanska bilfs-
retag har ocksa resulterat i hogre pre-cision, enklare pro-
gramvaruhantering och betydligt farre kalibreringscykler
tack vare vara maskiners termiskt stabila gjutjarnsbas.”

DMG MORI har ocksé framgangsrikt ersatt fraschuckar med HAIMER krymphéllare
och uppnétt betydande produktivitetsékningar med upp till 5,5 ganger. Kazutoyo
Moriguchi, Senior Executive Officer Production Engineering och Vice President DMG

MORI Iga Co. Ltd. forklarar: "Vi har redan sett en betydande produktivitetsék-ning
pa 30 % och mer i var egen produktion genom att byta ut konventionella ja-panska
frés- och spénnhylssystem till HAIMER krympteknik fér nagra ar sedan.”

| kombination med HAIMERs krympchuckar visade sig HAIMER Automation Cube One
vara en game changer pé DMG MORI Igas produktionsanldggning.

Fran vénster till héger: Andreas Haimer (VD Haimer Group), Kazutoyo Moriguchi (senior
verkstéllande di-rektér for produktionsteknik och vice VD DMG MORI Iga Co. Ltd.) och
Koichi Nosaka (VD HAIMER Japan K.K.)

Mer information:
www.haimer.com
www.dmgmori.com

Microset-férinstéliningstekniken har hjélpt stora japanska bilféretag att
uppnd hégre precision, enklare programvaruhantering och betydligt
férre kalibreringscykler tack vare den termiskt stabila gjutjdrnsbasen.
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Maskin Fransson starker samarbetet
med Landegrens Legomek
— levererar QUASER-maskin nummer 9 och 10

Maskin Fransson har idag levererat tva nya QUASER-
maskiner till Landegrens Legomek i Norrkoping.
Déarmed uppgdr det totala antalet levererade QUASER-
maskiner till Landegrens till tio stycken — ett bevis pa
det langsiktiga och starka samarbete som vuxit fram
under mer &n 20 4r.

Maskinerna lastades och skickades ivdg under mor-
gonen och installation kommer att paborjas inom kort.
Med dessa tva senaste tillskott fortsatter Landegrens att
investera i modern och hgproduktiv bearbetningskapa-
citet for att mota en vaxande efterfragan fran sina kunder.

Landegrens Legomek
- nu en del av Turnmill Group
Landegrens Legomek &r ett véletablerat foretag med
en lang historik inom precisionsbearbetning och lego-
tillverkning. Nyligen férvarvades bolaget av Turnmill
Group, en koncern med tydlig tillvéxtstrategi och stark
nédrvaro inom avancerad skidrande bearbetning.
Forvérvet innebdr nya mojligheter f6r Landegrens
att fortsétta utvecklas, modernisera sin maskinpark och
starka sin position som en palitlig leverantor till indu-
strin. De tva nya QUASER-maskinerna ar ett tydligt
exempel pa de satsningar som nu gors for framtiden.

QUASER - ett framgangs-
namn pa den svenska
marknaden sedan 1995
Maskin Fransson har representerat
QUASER i Sverige sedan 1995 och
har sedan dess levererat omkring
340 maskiner till den svenska indu-
strin. QUASER har genom é&ren
byggt ett mycket gott rykte for sin
hoga driftsdkerhet, precision och
produktivitet — egenskaper som
gjort market till ett naturligt val
for manga verkstdader och tillverk-
ningsforetag.

De tvd nya maskinerna som idag
levererats till Landegrens ar ytterli-
gare ett kvitto pd QUASERs starka
position i Sverige och pé f6rtroendet
mellan véra foretag.

Tillsammans mot fortsatt utveckling

Vi pa Maskin Fransson AB &r bade glada och stolta 6ver
det fortroende som Landegrens Legomek genom dren
visat oss. Tillsammans ser vi fram emot att fortsatta

utveckla samarbetet, stirka produktionskapaciteten och
bidra till kundens langsiktiga konkurrenskraft.

Mer information:
www.maskinfransson.se

Svensk industri behdéver 6ka konkurrenskraften —
darfér har smarta robotsystem en avgdrande roll

Industrin stdr inf6r stora utmaningar. Global kon-
kurrens, kortare produktlivscykler och 6kade kund-
krav gor att traditionell automation inte lingre haller
madttet om svenska foretag ska hdlla jamna steg med
omvarlden. Nu krdvs mer intelligenta och flexibla
robotlosningar som kan 6ka produktiviteten och stirka
konkurrenskraften. Det menar Juan Duran, Business
Development Manager pd Schneider Electric Sverige.

I artionden var industrirobotar industrins muskler.
Effektiva, precisa och outtréttliga. Men styrka racker inte
langre. Nar produktlivscykler krymper och kundbehov
forandras dagligen maste robotar bli mer flexibla for att
fabriker och anldggningar ska hinga med i utvecklingen.
Det dr hér nésta fas i automationen tar vid.

Under 2023 installerades globalt éver 553 000 robotar
industrin, vilket &r néra rekordnivd, enligt IFR. En tillvaxt
som ar starkast i livsmedels- och likemedelssektorn, dir
flexibilitet och snabb anpassning &r betydande fakto-
rer fOr pa ett I1onsamt sitt snabbt dndra storleken pa en
schampoflaska, eller innehéllet i en energidryck. I Sverige
handlar dock inte nésta steg om att robotarna maste bli
fler for att 6ka effektiviteten, utan mer intelligenta.

Enligt siffror fran OECD rankas Sverige hogt vad
giller produktivitetsnivaer, men tillvaxttakten har varit
svag i linje med andra OECD-lander. OECD pekar ut

investeringar i ny teknik, digitalisering och effektivare
anvindning av arbetskraft och kapital som nycklar till
att bryta stagnationen. Det visar att det inte racker med
mer automation for att stirka konkurrenskraften, utan
att industrin behéver fler adaptiva och integrerade pro-
duktionssystem som kan anpassa sig efter marknadens
snabbrorlighet.

Ett tydligt exempel pa nésta steg i industrins utveck-
ling ar framvaxten av intelligenta rorelsesystem, dar
produktionen inte ldngre dr bunden till ett linjart flode.
Genom att lata varje transportenhet rora sig sjélvstandigt,
med mdjlighet att accelerera, bromsa eller byta position,
kan tillverkningen optimeras i realtid och kombinera
hastighet, precision och flexibilitet pa ett sitt traditionella
transportband inte klarar. En utvecklingen vi
pa Schneider Electrics redan ser resultat av.

I ett projekt dér vi anvéant vart Lexium MC12
multi-carrier-system kunde vi minska tiden
till marknaden, halvera utvecklingstiden,
och uppna en kapacitet pa 200 produkter per
minut. Vi sdg 6kad produktivitet, snabbare
hastigheter, kortare stilltider och ldgre ener-
gianvdndning. Ett tydligt bevis pa hur flexibel
automation ger matbara vinster i praktiken.
For att Sverige ska behélla sin industriella

styrka krdvs mod att fornya. Industrier och fabriker
som haller fast vid gamla transportband och stela auto-
mationslgsningar riskerar att halka efter. Det handlar
inte om att ersdtta manniskor, utan om att frigéra deras
potential. Framtidens industri ligger inte i fler hdnder,
utan i ett smartare nervsystem dér teknik, manniskor
och data samspelar f6r att driva innovation, tillvéaxt
och konkurrenskraft.

Juan Duran, Business Development Manager,
Schneider Electric Sverige

Juan Duran
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NAJtech tecknar avtal med
Arthur Klink f6r forsaljning av
driftmaskiner, maskiner for
skdrpning samt driftverktyg

NAJtech AB har tecknat avtal med Arthur Klink GmbH avseende forséljning av driftmaskiner, driftverktyg
samt maskiner f6r skarpning av verktygen pd den svenska marknaden.

Arthur Klink GmbH ir ett familjeforetag med 100-talet anstéllda som startades redan 1920 och som
erbjuder kvalificerade utrustningar for driftning/brotschning, drift/brotschverktyg samt maskiner for
skédrpning av dessa, vilka anpassas helt efter kundernas behov och énskemal.

Maskinerna och verktygen, som kundanpassas till 100%, tillverkas komplett i egen anldggning i fabriken
i Pforzheim-Eutingen, som ligger i det
vilkdanda Baden-Wiirttemberg, kant
for sin maskinindustri.

”Som kuriosa kan meddelas att

jag samarbetade med Arthur Klink,
redan som anstdlld pd Wikman &
Malmkjell AB, fran 1982 till 2007 och
det &r otroligt kul att kunna ta upp
det samarbetet igen efter nastan 20
ar.” sdger Jan Wedar VD och &dgare
av NAJtech.

Kunderna finns inom bil- och
lastbilsindustrin och deras under-
leverantorer.

Mer information: www.najtech.se

Mekanotjanst fusionerar bolag
och investerar for framtiden

For att skapa en tydligare och mer effektiv struktur har
Mekanotjinst genomfort en sammanslagning av sina tva

produktionsbolag. Det tidigare bolaget Mekanotjﬁnst Sammanslagningen giller enbart bolagsstrukturen — verksamheten
i Ljusdal AB har fusionerats in i Mekanotjanst i Jirvsé AB, fortsitter i ofrandrad omfattning vid produktionsanldggningarna
som dirmed blir det kvarvarande bol aget i koncernen. ibéde Jarvso och Ljusdal, med samma personal, kompetens och kund-

fokus som tidigare. Mekanotjanst har idag éver 140 medarbetare och
dr en av de storsta arbetsgivarna i regionen.

—Det hir &r ett naturligt nédsta steg i var utveckling. Vi gor det enklare
att driva och utveckla verksamheten, samtidigt som vara kunder fortsatt
moter samma team, samma tillverkning och samma hoga kvalitet, sdger
Jens Christensen, vd f6r Mekanotjanst.

Foretaget levererar idag till kunder inom en rad olika branscher,
fran basindustri och férsvar till skog och gron teknik. Att samla all
verksamhet i ett gemensamt bolag skapar en enklare, tydligare och
mer sammanhéllen helhet f6r badde kunder och samarbetspartners.

— Genom att ha hela var verksamhet samlad i ett bolag blir det l4ttare
att erbjuda flexibla helhetslsningar, samordna fléden och méta véra
kunders behov mer effektivt, sdger Jens Christensen.

Sammanslagningen starker ocksa Mekanotjansts roll som en viktig aktor
inom svensk industri och som en trygg och stabil arbetsgivare i regionen.

Stora investeringar for framtiden
Parallellt med sammanslagningen har Mekanotjanst med stod av
Tillvaxtverket genomfért omfattande investeringssatsningar under
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SVMF genomfor
namnbyte efter 95 ar

En av Sveriges dldsta branschfdreningar genomfdr namnbyte och etablerar eget kans-
li pd Svenskt Niringsliv. Det nya namnet Manufactoring Technologies Association
Sweden — MTAS ir en tydligare beskrivning av foreningens verksamhetsomrade
for framtiden och skapar d@ven mojlighet for en bredare allians inom innovativ
tillverkning. Redan idag samarbetar MTAS med flera aktorer, sdrskilt kring kom-
petensfragor och produktionsmissor.

De senaste dren har féreningen utokat sitt verksamhetsomrade och medlemsféreta-
gen dr importorer och leverantorer/ tillverkare av 3D-skrivare, additiv tillverkning,
automation, platbearbetningsmaskiner, robotik, test- och méatverktyg, verktyg och
verktygsmaskiner.

—MTAS ledord for framtidens industri dr hallbart, omstallbart och smart for att AB
Sverige fortsatt skall vara konkurrenskraftigt i en global vérld. Vi har ett stort ansvar
f6r Sveriges fortsatta tillvixt d4 industrin stér f6r huvuddelen av svensk BND, sdger
Bo Eneholm, ordférande i MTAS.

— Tillsammans kan vi nu skapa en tydligare, bredare plattform f6r samverkan och
med gemensamma krafter samla nérliggande branscher och allianser for att i viktiga
fragor ha en strategisk syn och samlad rst for framtiden i viktiga fragor f6r svensk
industri. MTAS far med en bredare bas av bade tillverkare och leverantrer som
medlemmar en starkare position som pa ett nytankande satt hanterar fler produkt-
omraden. MTAS ska driva frdgor som kompetensforsorjning och nésta generations
branschéverskridande projekt tillsammans med andra branschféreningar och Svenskt
Naringsliv, siger Matts Spangberg, VD i MTAS.

— MTAS fortsatter arbetet med att stirka organisation i néarliggande produktom-
raden. Vi behover en bredare och starkare bas for att branschen skall synas tydligare
i kommunikation med politiker och beslutfattare. Det hér dr ett bra forsta steg for att
samla branschen och aktivt ldgga mer resurser pa att utveckla branschen for att stirka
konkurrenskraften hos vara medlemmar och kunder. I férlingningen finns fler nirlig-
gande branscher att utdka samverkan med, sdger Bo Eneholm, ordférande MTAS.

Namnbytet trader i kraft frdn 1 januari 2026.

2024 och 2025. Foretaget har haft en tillvixt med &ver 25 procent jamfért med
féregdende &r och har férstarkt maskinparken med flera nya CNC-svarvar
och frasar med hog automationsgrad.

Dessutom har Mekanotjénst, som forsta aktor i Norden, tagit i drift en ny
stanslaser fran Trumpf — en maskin av den senaste generationen.

Satsningen &r ett uttryck fér Mekanotjdnsts langsiktiga strategi: att ligga
i teknisk framkant, 6ka konkurrenskraft och produktionskapacitet for att
mota kunders forvantningar bade nu och i framtiden.

Jen Christensen,
VD, Mekanotjdnst

OKA DINA
SLIPKUNSKAPER

JONKOPING 14-15 APRIL

Resultatet i en slipprocess paverkas av manga faktorer
och vi vet att utbildningen av personal i och runt
processen dr mycket betydelsefull for ett bra resultat.

| synnerhet géller det hos foretag som arbetar med
kvalitetssakring. Ehn & Land erbjuder en teoretisk
2-dagarsutbildning dar vi garigenom de olika
operationstyperna av rund-, centerless-, plan-, verktygs-
och halslipning. Utbildningsledare & Thomas Henkel
som har mer @n 30 ars erfarenhet inom slipning. Med
sig har han ocksa gastforeldasare Mikael Wistrand -3M.

DELTAGARNA KOMMER ATT GES
GRUNDLAGGANDE KUNSKAPER INOM:

e Slipteori e Skarpning
e Slipverktyget e Sakerhet
® Maskinen e Service och underhall

e Slipvatskans inverkan

PRIS

17 400 kr per deltagare. | utbildningspaketet ingar tva
overnattningar pa John Bauer Hotel, belédget i centrala
Jonképing, samt middag och frukost pa hotellet.
Deltagarna erhaller utbildningscertifikat.

ANMALAN
Uppge namn, foretag, din/er yrkesroll pa féretaget och
antal som 6nskar delta. Skicka din anmalan via mejl ill:
thomas.henkel@ehnland.se. Sista anmalningsdag 20/3.
Forst till kvarn galler. Maxantal 12 st.

Valkommen med din anmalan!

Vid storre antal kan vi géra
kundanpassade utbildningar
pé plats. Begaér offert.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING
TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE



Soger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

www.teknovation.dk

+45 4613 9000

Vores Iaesere er dine kunder!
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ABB lanserar ny tjockleksmatare

for varmvalsning av aluminium

e ABB utokar erbjudandet av Millmate Thickness
Gauge (MTG med ny version for varmvalsning av
aluminium

¢ Ny design ger forbattrad miljotalighet for att klara
den tuffa miljén i varmvalsverk f6r aluminium

e Mojliggor legeringsoberoende stralningsfri och
enkelsidig méatning

ABB har lanserat en ny version av sin Millmate Thickness
Gauge (MTG) som ger exakta métningar av alumini-
umtjocklek i slutfasen av varmvalsningsprocessen. Den
nya MTG Box Gauge utékar MTG-teknikens beprévade
prestanda till varmvalsningsmiljoer. MTG Box Gauge
mater tjockleken pa aluminiumband under 8 millimeter
i slutet av varmvalsningen, dér exakta matningar ar
avgorande for att sikerstélla produktkvalitet och pro-
duktionseffektivitet.

Skyddet mot de kravande f6rhéllanden som uppstédr
i varmvalsningsprocesser sakerstills av en forbattrad
IP66-tatning som skyddar de inre givardelarna fran kon-
takt med de emulsioner som anviands under valsning

for att hantera friktion och kontrollera temperaturer.

Den nya designen har ocksé ett optimerat internt luft-
flode som leder kall luft till varmekénslig elektronik,
samtidigt som varm luft leds ut genom givarens botten.
Detta kan sidnka driftstemperaturen for sandarspolen
med upp till 40°C, vilket bidrar till 6kad hallbarhet och
forbattrad effektivitet.

Med hjélp av ABB:s teknik f6r pulsad virvelstrom
undviker MTG Box Gauge den komplexitet och de siker-
hetsproblem som &r férknippade med réntgenmatare.

MTG tjockleksmaétare méjliggor ocksa exakt enkelsidig
matning av bandet. Detta férenklar inte bara installation
och underhall utan minskar ocksa utrymmesbehovet
i valsverket, vilket gor det sérskilt vardefullt ndr atkom-
sten till bandets undersida ar begransad.

Till skillnad fran traditionella tjockleksmaétare som kra-
ver omkalibrering for olika aluminiumlegeringar, ger
MTG'’s tjockleksmétare pélitliga och exakta resultat oav-
sett legeringstyp. Denna legeringsoberoende 16sning
hjélper tillverkare att férenkla installationen, minska

stillestdndstiden och uppritthélla kontinuerlig valsning
i blandade produktionsscheman.

”Att upprétthélla exakta och tillforlitliga tjock-
leksmétningar under slutfasen av varmvalsning har
traditionellt varit en komplex uppgift f6r aluminium-
tillverkare”, sager Lars Karlsson, Global Product Line
Manager pa ABB:s division Measurement & Analytics.
”Var MTG tjockleksmétare dr den ultimata l6sningen
varmvalsning av aluminium. Den hér innovativa fabrik-
skalibrerade mataren bygger pa den beprévade fram-
géngen i kallvalsverk och har f6rbittrad miljstalighet
for att klara de tuffaste férhéllandena. Tack vare en
legeringsoberoende sédker teknik, minimalt underhall
och enkelsidig méatning sikerstéller MTG Box Gauge
precision, tillforlitlighet och effektivitet i varmvals-
ningsprocesser for aluminium.”

I oktober 2025 erholl ABB utmérkelsen “Manufacturer
of the Year” vid Instrumentation & Electronics Awards
f6r vér férméga att hjélpa aluminiumindustrin att opti-
mera produktionen, minska avfall och uppnd mélen for
minskat fossilberoende.
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GKN Aerospace
far order av FMV
vard B0 MSEK,
ska utveckla
obemannad
flygfarkost

GKN Aerospace har erhdllit en order av Forsvarets materielverk (FMV) att
utveckla och demonstrera en obemannad flygfarkost och tillhdrande turbojet-
motor. Ordervirdet uppgdr till cirka 150 miljoner SEK och ska demonstreras
inom 18 manader.

— Projektet dr ett bra exempel pa hur GKN Aerospace och FMYV tillsam-
mans kan utforska innovativa och effektiva losningar som stédrker Sveriges
forsvarsformadga, sager Stefan Oscarsson, affirsomradeschef pd Governmental
Solutions, GKN Aerospace.

GKN Aerospace har inlett ett samarbete med FMV f6r att utveckla och demon-
strera en UAV (Unmanned Aerial Vehicle, eller obemannad flygfarkost) och
tillhérande turbojetmotor inom 18 manader. Flygfarkosten ska utvecklas till
en flexibel plattform vars funktion &dr anpassningsbar till ett flertal olika ope-
rativa omraden.

— Projektet kombinerar GKN Aerospace globala expertis inom tillverknings-
teknologi, flygplansstrukturer och flygmotorer. Det speglar vart gemensamma
atagande att stdrka Sveriges forsvarsformdga och teknologiska férsprang, och
bygger vidare pé decennier av fortroendefullt samarbete mellan oss och FMV.

Projektet som redan inletts, bygger pa ett agilt arbetssétt tillsammans
med FMV och syftar till att utforska nya, kostnadseffektiva 16sningar for
Forsvarsmakten samt att utveckla innovativa arbetssitt for framtida utveck-
lingsprojekt.

—Pa GKN Aerospace ar vi idag ansva-
riga for vidmakthallande av motorerna
RM12 och kommande RM16 som driver
JAS 39 Gripen, vilket ger en unik for-
stdelse och en l&ngsiktig roll i Sveriges
luftférsvar, sdger Stefan Oscarsson, afférs-
omrédeschef pd Governmental Solutions,

GKN Aerospace.

Stefan Oscarsson, affdrsom-
rddeschef pa Governmental
Solutions, GKN Aerospace

Manuella
Hydropneumatiska
pressar
FOr pressarbeten,
Mellan 350-5000 kg

MICROMATIC® INTERNATIONAL AB

Micromatic International AB ¢ +46 8 594 709 00
www.micromatic.se

Brain Products AB
Hosjo Kulle, 642 96 Malmkdping

Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com
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Formnext 2025 med Additive Manufacturing i fokus
demonstrerade dterigen den dynamiska utvecklingen
med imponerande effekter. Med ménga banbrytande inn-
ovationer presenterade maéssan inte bara nya lésningar,
utan ocksa konkreta sétt for foretag att anvanda denna
teknik for att optimera sina produktionsprocesser och nd
nya affarsomrdden. Frankfurt blev dterigen den interna-
tionella métesplatsen for additiv tillverkning och andra
framtidsinriktade produktionsteknologier. Stimningen i
salarna var konsekvent positiv bade bland besokare och
utstillare. Ménga djupgdende och professionella sam-
tal lyfte fram den hoga kvaliteten pa nitverkandet vid
evenemanget. Med rekordménga bestkare och ett &nnu
bredare utbud av tillimpningar blev det tydligt, Additiv
tillverkning har inte bara etablerat sig inom industriell
produktion utan far ocksa allt storre genomslag hos ett
brett spektrum av anvéndare.

Vid sitt 10-arsjubileum vidlkomnade Formnext 38
282 besokare, vilket avseviart 6kade det redan starka
besoksantalet fran foregdende ar. Med 804 utstallare
levererade Formnext ett mycket bra resultat i dessa eko-
nomiskt utmanande tider. Mdngden innovationer fran

Maskinoperatéren Nr 8 | Januari 2026

Tio 4r med Formnext massan,
AM har anlant till branschen

utstéllare ldngs hela processkedjan och det dannu mer
omfattande stodprogrammet visade upp de otaliga till-
lampningar och konkreta affarsméjligheter som additiv
tillverkning erbjuder inom en mangd olika industrisek-
torer. AM-sektorn bevisade ddrmed att den fortfarande
ar full av framatblickande utvecklingar. Tillverkare av
AM-system presenterade ett flertal maskiner, varav nagra
baserades pa helt nya produktionstekniker. Samtidigt
kommer specialiserade material som presenterades f6r
forsta gadngen att sdkerstilla att &nnu béttre produkter
och komponenter kan produceras f6r dnnu fler tillimp-
ningar i framtiden med hjilp av additiv tillverkning.
Och for att sdkerstélla att detta sker dnnu effektivare
visade utstédllarna upp avancerade digitala l6sningar
fran komponentdesign till automation, varav manga

stods av artificiell intelligens.

Naéasta médssa arrangeras 17 — 20 november 2026
i Frankfurt.

Och den kommer att bevakas av Tidningen
Maskinoperatorens redaktion pa plats. Senast vi var pa
plats var 2024.



CoroDrill® DE10
Time for change

SANDVIK

coromant

Den forbisedda potentialen for borr

med utbytbar spets ar stor. Det ar dags
att &ndra péa det. Lat oss presentera
CoroDrill® DE10, det nya borret med
utbytbar spets som ar bast i sin klass och
bemastrar produktiv korthalsborrning

i alla material.

CoroDrill® DE10 har en universell -M5-geo-
metri och erbjuder saval plug-and-play-
funktion som oslagbara prestanda inom
ett brett intervall

av skardata.

Upptack mer:
sandvik.coromant.com/corodrillde10




Din nasta maskin
star redo!




tech-center har vi ett stort utbud
omgaende leverans

MAM72-35V PC32 erbjuder:

« 72 timmars obemannad drift
Tillférlitlig produktion dygnet runt

o 32-palettsystem
Flexibilitet for varierande seriestorlekar

» 5-axlig simultan bearbetning
Komplexa detaljer i en uppspanning

* 210 verktygsplatser
Kapacitet for kravande jobb

* 60 m/min snabbtransport
Effektiva cykeltider

Vart svenska séljteam visar gdrna maskinen,

diskuterar dina behov och hjalper dig hitta rétt [6sning

Hur skulle er produktion se ut om ni kunde kéra
“Lights out” redan om nagra veckor. | vara nordiska

av maskiner for

Tank dig att Idmna jobbet pa fredag och kommma
tillbaka pa mandag till fardiga detaljer. MAM72-35V
koérs i 72 timmar med minimal tillsyn medan palett-
systemet véaxlar mellan jobb utan stopp.

Komplexa geometrier fardigstalls i en enda uppspan-
ning med 5-axlig simultan bearbetning - farre opera-
tioner, snavare toleranser. Verktygsmagasin med 210
platser minskar stalltider 6kar spindeltillgdngligheten
och darmed produktiviteten.

Med snabbtransport pa 60M/min sa minskar vi
cykeltiderna och &kar er konkurrenskraft. Fler spin-
deltimmar, 6kad stabilitet och mer kapacitet det ar
receptet foér nya affarer!

Detta &r en av flera maskiner vi har i lager.

&

MASENTIA




Posttidning B

Ej retur

Avséndare: Markbladet Tryckeri AB
Box 2035
511 02 Skene
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