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Redaktoren har oxrdet

Hej

Vi har just lédrt oss ett nytt “Buzz -Word” nir agentisk Al pekas ut som
nésta stora teknikskifte for tillverkande industri. Efter ar av satsningar
pa digitalisering och automation star industrin infor ett nytt teknik-
skifte. Agentisk Al dr en ny generation intelligenta Al-system som nu
lyfts fram som nésta steg for tillverkande foretag, det skriver FKG.

Till skillnad fran traditionella Al-16sningar kan agentisk Al resonera,
utféra uppgifter sjilvstindigt, samordna processer och automatisera
komplexa arbetsfloden. For industriféretag innebér det mojligheter
att hoja produktivitet och kvalitet, minska manuella beroenden och
flaskhalsar, accelerera innovationstakten samt stirka konkurrenskraf-
ten pd en alltmer global och pressad marknad.

I dessa tider dr det ndstan oundvikligt att inte skriva om Al sd jag
far val ratta mig i ledet. Men nu tillbaka till vad jag brukar skriva om
i denna spalt. Jag vill gdrna lyfta fram den maénskliga intelligensen
da var hjédrna trots allt dr oslagbar men, givetvis tillsammans med
teknisk mjukvara.

I detta nummer ar det fokus pa platformande bearbetning. En sektor
i det svenska industrilandskapet som expanderar med hjilp av effek-
tiva maskiner, mjukvara och automatisering. Vi pa redaktionen har
under ménga &r bevakat vad som hinder i branschen och alltid hittat
positiva och relevanta nyheter “mitt i produktionen”. Vi har fran nu
och framét intressant material i vér redaktionella agenda. Branschen ar

mitt i ett teknikskifte dér ett kraftfullt datastdd i industrins processer DEN OPTIMALA CH UCKE N FOR
starker mojligheterna att tillverka mer pa kortare tid samtidigt som PRODUKTION AV TUNNVAGGIGA OCH

man stiarker kvalitet och leveranstider.

Tiden gér snabbt och vi ndrmar oss Elmia Produktionsméssor LATTD E Fo RMERADE D ETALJ E R!

iJonkoping i maj. Missa inte ett besok. Ett eller flera moten med exper-
ter pa plats kan gora stor skillnad for dagens eller framtidens produk- « Centrifugalkraftskompenserande

tion ute pa verkstadsgolvet. Tidningens redaktion dr som vanligt pa . Utjamnande och kompenserande backar

plats med tv& reportrar och vi ser fram emot att triffa bade utstéllare . Lasbar mekanism fér perfekt centrering av arbetsstycket
och bestkare. - Oljefylld for optimal och jamn smorjning

« Forstarkt chuckkropp

« Helt tatad - proofline©-chuck

FOR PERFEKT RESULTAT... VARJE GANG!

Vi ses ute i verkligheten, kanske redan under mars och april. Hor av
er om ni har ndgot intressant vi kan skriva om.
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+46 (0)76 14 20 440 Au To BLOK

+46 (0)76 14 20 031
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Drygt 100 géster var inbjudna till invigningen dér det bjéds pa tal, en guidad rundvandring i huset och lunch.

Hitech - nytt teknikcenter ska
sdkra framtidens arbetskraft
till hoéglandets industriféretag

- Storsatsningen invigdes i bérjan av 2026 -

I flera decennier har svensk industri haft svart att hitta kvalificerade CNC-
operatorer, robottekniker och mattekniker samtidigt som automatisering
och digitalisering stiller allt hogre krav pa befintlig personal och framtida
rekryteringar. I Vetlanda kommun har ledande foretag i verkstads- och till-
verkningsindustrin, i samarbete med Vetlanda kommun och Jonkoping
University, skapat ett nytt teknikcenter - Hitech - som ska sdakra industrins
konkurrenskraft genom kompetens- och teknikutveckling.

I nédstan ett artionde har det pagatt diskussioner om att
skapa ett nytt smalandskt centrum for teknik, utbild-
ning och kompetens i den starka industriorten Vetlanda,
och den 23 januari i 4r invigdes till slut nédringslivets,
kommunens, och skolvirldens nya métesplats Hitech
- Highland Technology Center.

— Det kédnns fantastiskt. Vi &r ménga som har lingtat
och jobbat hért f6r att det hir ska bli verklighet. Har vi
bara lite tdlamod kommer det hér bli en fantastisk sats-
ning for hela det smalédndska hoglandet med Vetlanda,
Savsjo, Uppvidinge och Eksjo kommuner, sdger Niclas
Lindqvist, vd f6r Hitech, som under invigningen liknade
den stora dagen med en OS-final.

Det smélandska hoglandet har sina historiska rétter
inom traféradling, mekanisk industri, och tdndstick-
stillverkning, med tusentals anstéllda i smé och stora

TEXT & BILD : PIERRE EKLUND

industriforetag. Trots en stark industriprofil har kom-
petensforsorjningen varit en av regionens storsta utma-
ningar de senaste drtionden.

—Redan nér jag sdlde Doosan-svarvar i bérjan av 2000-
talet skrek industrin efter utbildade CNC-operatérer och
sedan dess har behovet bara blivit allt storre. Industrin
saknar inte arbetskraft eftersom méanga ungdomar
anda stannar kvar efter avslutad gymnasieutbildning.
Problemet &r att de inte har ratt utbildning, forklarar
Niclas Lindqvist.

— I Vetlanda finns ett féretag som har 60 utbildade
ekonomer, dér tre jobbar med ekonomi och resten i pro-
duktionen. Med 6vergangen fran Automation 3.0 till
Digitaliseringen och Industri 4.0 6kar kraven pé alla
som jobbar inom industrin.

— Om foretagen ska hinga med rent konkurrensmés-

sigt behover fler ha ritt utbildning frén borjan och tek-
niknivdn maéste hojas pa de som redan &r i arbete. Och
det dr ddr Hitech kommer in i bilden.

Niclas Lindqvist beréttar att den férsta idén om
ett “teknikens hus” kom frdn Mikael Lindén, dava-
rande rektor vid Njudungsgymnasiet i Vetlanda, som
ansvarade for Teknikcollage som innefattar el- och
energi——programmet, industritekniska programmet
och teknikprogrammet. 2017 bestkte Mikael Lindén
Chalmers tekniska hogskola som tillsammans med sina
partners byggde upp en digitaliserad framtidsfabrik
i projektet Smarta fabriker.

— Mikael fick dd idén om att skapa ett teknikcenter
i Vetlanda med utbildningar i teknik och maskiner. Idén
ledde till ett projektarbete pd gymnasiet dér elever arbe-
tade fram en vision som ordféranden f6r Teknikcollage,
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Ledande féretag i verkstads- och tillverkningsindustrin i Vetlanda har i samarbete med
Vetlanda kommun och Jénkdping University skapat det nya teknikcentret Hitech som
ska sékra industrins konkurrenskraft genom kompetens- och teknikutveckling.

Niclas Lindqvist, vd Hitech, och Henrik Futtrup vd fér Hydro
Extrusion Sweden som bada hdll tal vid invigningen den 23 januari.

Torbjorn Bardh, tog vidare till ndringslivet och politiken.
Med sitt nitverk och kunskap inom industrin bjods
Niclas Lindqvist, d4 sdlj och marknadschef p4d ISCAR
Sverige, in som moderator for det forsta motet med
Vetlanda kommuns politiker och niringsliv 2017.

— Alla verkade 6verens om att idén var jattebra, men
det sattes aldrig nagon plan pa hur férslaget skulle g&
vidare. Néringslivsutvecklaren Cecilia Hjort Athler
fick d3, i dialog med en stiftelse, loss 250 000 kronor f6r
genomfdrande av intervjuer med 34 bolag i kommunen.

— Konsulten Joakim Falking intervjuade bolagen och
tog reda pa vad de skulle vilja fylla teknikens hus med,
vad som &r deras utmaningar, och vilka kompetenser
som de behover. Med hjilp av ytterligare ett stod fran
stiftelsen pa 250 000 kronor tog Joakim fram en slutrap-
port pa 102 sidor.

Med slutrapporten som grund kallades kommunens
tio storsta foretag till ett mote dar planerna pa ett nytt
teknikcenter presenterades. Foretagen stéllde sig bakom
forslaget och med deras stod sékrat lovade dven de poli-
tiska partierna att kommunen skulle st6tta en satsning.

— Utan néringslivets stod hade projektet aldrig gétt
vidare och ett avgorande dgonblick under métet var nér

Jonas Bjuhr, dédvarande vd f6r Vetlandas storsta privata
arbetsgivare Hydro Extrusion Sweden, férklarade att
ett teknikcenter dr en nédvandighet for att vi dven i
framtiden ska ha en stark industri i Vetlanda. Jonas och
Hydros stod fick ménga andra foretag att stotta projektet.

Niclas Lindqvist lamnade sin ddvarande tjanst som vd
f6r Lanab Group i Néssj6 och klev in som projektledare
i augusti 2022. Riksdags-, region- och kommunvalet i
september 2022 f6ljdes dock av en stokig period dér
de politiska partierna hade svart att enas om var den
nya anldggningen skulle forldggas. 2023 bestimde sig
Pilkington, en av virldens storsta tillverkare av planglas
och glasprodukter, att flytta sin produktion i Vetlanda till
Polen, och de politiska partierna kunde d4 enas om att
det nya teknikcentret Hitech skulle ta 6ver Pilkingtons
lokaler pa Stalvagen.

— Aven om lokalerna renoverades till att passa vart
behov sd blev den hir 16sningen mycket billigare &n om
vi hade byggt en helt ny fastighet. Beroende p4 form och
plats hade det kunnat kosta upp emot 200 miljoner kro-
nor. Nu hamnar vi strax under 80 miljoner
kronor f6r ombyggnation, projektering,

| bérjan av 2026 genomférs en utbildning i automationsteknik pa Hitech dér deltagarna lér sig hantera
automation och robot. P4 Hitech finns tvd robotar frdn ABB, tva fran Yaskawa, och tva fran Fanuc.

och inkdp av utrustning och inventarier, sdger Niclas
Lindqvist som nu &r vd for Hitech.

— Hitech ar byggt i Vetlanda, men ér till for hela
hoglandet. Férutom Vetlanda kommun har Sivsjo,
Uppvidinge och Eksjé kommuner anslutit sig till pro-
jektet.

Hitech drivs som en ekonomisk férening med
40 medlemmar dar varje medlemsforetag betalar en
medlemsavgift i form av driftstod och erhaller en rost.
Foretagens driftstod regleras av antalet medarbetare

foretagets organisation vilket innebér att exempelvis
Hydro Extrusion Sweden, som har drygt 600 medarbe-
tare i Vetlanda, betalar 300 000 kronor i driftstod.

- Vetlanda kommun har ett annat uppldgg déar de istal-
let f6r medlemsavgift betalar hyra f6r att yrkeshdgskolan
bedrivs pa& Hitech, och hyra for att bedriva Lartech som
ar anldggningens inspirationsyta for skolelever.

Ianldggningen, som ar pd 4 000 kvadratmeter férde-
lat p& tva véningar, finns tvd maskinhallar dédr den ena
maskinhallen anvinds f6r ppna industriutbildningar

Forts. sida 8 >>

| maskinhallen visade Hitech och HIFA upp den avance-
rade robothunden Lite 3 fran kinesiska Deep Robotics.
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inom automation, robot, underhéllsteknik, och indu-
strielldra.

— Dessa utbildningar riktar sig till dem som redan &r i
arbete idag, men som behover ytterligare kunskap inom
ett omrade. Arbetsmarknaden ar mer flyktig idag, vilket
stéller hogre krav pa att hela tiden kompetensutveckla
sin personal.

Vanligtvis dr den 6ppna utbildningen pa fem dagar,
fordelat p4 tva tillfdllen. I borjan av 2026 anordnar Hitech
en utbildning i automationsteknik dér deltagarna lar
sig hantera automation och robot. Forst genomgar del-
tagarna tre dagars utbildning med grundldggande kun-
skap vid Hitech och sedan efter ett par veckors arbete
pé arbetsplatsen atervander de for férdjupning under
tvé dagar. I maskinhallen finns tvé robotar frén ABB, tvd
fran Yaskawa, och tvéa frdn Fanuc.

— Vi fick ett bra pris pa robotarna vilket vi dr tacksamma
{61, och har ett samarbete dér teknikf6retagen kan komma
hit och presentera sin nya teknik. Istallet for att teknikfo-
retagen ska besoka flera foretag i kommunen kan vi nu
samla vara medlemmar hér pa ldktaren i maskinhallen
for presentation och demonstration av nya produkter.

— Vad géller andra maskiner, som fleroperationsma-
skiner och svarvar, dr det dyra investeringar som inte

riktigt passar vart behov. Vi vill mer kunna anpassa oss
efter medlemmarnas behov och erbjuda l6sningar utifran
det. Skulle det uppsté behov av till exempel utbildning i
frés sa kan vi samverka med industriskolorna som redan
har ett fint utbud. Vi kan &ven erbjuda digital CNC-
programmering p& hogre niva hir pa Hitech.

Parallellt med 6ppna utbildningar genomfor Hitech upp-
dragsutbildningar dér foretag bestéller en sérskild utbild-
ning inom ett visst omrdde. Niclas Lindqvist beréttar att
det kan rora sig om ett féretag som har kopt nya Fanuc-
robotar och vill att delar av personalen ska genomgé en
utbildning for att hantera robotarna.

—Da plockar véra tvd duktiga utbildare i automation,
ihop en utbildning som passar féretagets behov. Vetlanda
ar sdklart i fokus, men vi har dven ett bra samarbete
med kommuner och féretag som ligger inom en timme
fran Vetlanda.

Vetlanda Larcentrum har dessutom flyttat fyra yrkes-
hogskoleutbildningar - underhéllstekniker, produktions-
tekniker, trahusprojektor, och automatiserad husproduk-
tion - till Hitechs lokaler.

— I samband med flytten har vi inlett ett samarbete
med Jonk6ping University som nu dr huvudman f6r

Gertz Glad, utvecklingsledare utbildningar vid Hitech, och Robin Lindor, teknisk séljare vid
Yaskawa Nordic, vid den kompakta héghastighetsroboten GP8. Roboten kan anvédndas i
flera industrier till bland annat hantering, maskinbetjdning eller svetsning, och &r utrustad
med programmeringsgranssnitt som heter Smart Pendant, vilket underléttar fér personer

som aldrig har kért robotar tidigare.

dessa yrkeshogskoleutbildningar, vilket ger utbildning-
arna ett storre genomslag, sager Niclas Lindqvist.

Ett av de framsta syftena med Hitech 4r att inspirera
och vicka intresset for teknik bland barn och ungdomar
sd att fler soker sig till industritekniska utbildningar
i framtiden. Tillsammans med Vetlanda kommun har
Hitech skapat Lértech, en 800 kvadratmeter stor inspira-
tionsyta och kreativ milj6 f6r barn och ungdomar mellan
fyra och 15 &r. Tre anstéllda pedagoger ska dagligen ta
emot forskole- och skolklasser upp till &rskurs 9, och
erbjuda lovaktiviteter.

— Minst en gdng per ldsdr ska varje skolelev i kommu-
nen ha besokt Hitech for att bli inspirerade av teknik och
fa en okad forstdelse av olika tekniska 16sningar. Malet
ar att fa fler elever att soka tekniska program, framforallt
fler flickor da det fortfarande &r fler pojkar &n flickor
som véljer dessa program, sdger Camilla Johansson,
enhetschef for Lartech.

— Lartech ska vara en inspirations—kélla och ett kom-
plement till den ordinarie undervisningen, och skolor
har mojlighet att lana med sig utrustning for att fortsétta
arbetet i skolan.

Forts. sida 10 >>

Michael Xiang, forséljningschef fér Dobot, (mitten) hade rest till Sverige frdn Kina for att bland
annat beséka Hitech. HIFA:s séljare Patrik Nilsson och vd Anders Fritzén visade upp Magician E6,
sexaxliga kollaborativa robotar fran Dobot for enklare industriapplikationer och utbildning, som de

har levererat till Hitech.

Camilla Johansson, enhetschef for Lértech, visade upp verksamheten dér barn och ungdomar far méjlighet
att bekanta sig med programmering, VR, green —screen, tekniskt lego, 3D-printrar och industri-robotar.

Marcus Kaspersson, en av utbildarna pé Hitech, &r delaktig i de flesta av teknikcen-

trets utbildningar.

— Det finns en stor vinst fér féretag att lata ny personal komma hit och ldsa automa-
tion grund dér de far en helhet och sedan ha mdjlighet att bygga pa den kunskapen
med robot grund och pneumatik och mekatronik grund, sdger Marcus Kaspersson

och demonstrerar ett fléde i en processline.
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Stiftelsen Werner von Seydlitz, en lokal stiftelse i Vetlanda, har
bidragit med tre miljoner kronor till inspirationsutrustning
for barn, och Jan och Erlands stiftelse, som bland annat dger
Amokabel i Alstermo, har stéttat med ekonomiska medel.

—Ilokalerna har vi byggt upp olika miljder, allt frdn upp-
dragsrum med industrirobotar till lekytor med robotar for
forskolebarn dér barnen far testa olika sorters programmering.
Hir finns dven 3D-printrar, tekniskt lego, VR, och en green
screen, berittar Camilla Johansson.

I anslutning till Hitech finns dven Naringslivets Hus, en
kontorsmiljé dar Nuvab, Science Park, Nyforetagarcentrum,
Lernia, Montico, och Hitechs medarbetare samlas under samma
tak. I'lokalerna finns dven en konferensavdelning med atta olika
motesrum. Under invigningsdagen tog Hitech emot géster i tvd

omgangar. Under formiddagen holls den officiella Invigningen HIFA:s séljare Patrik Nilsson och Toni Gustavsson, teknisk projektledare pa Léartech, visade

med tal av Niclas Lindqvist, kommundirektor Magnus Farjhage, upp Lértechs green screen, dér eleverna kan filma och ta bilder med olika bakgrund och sam-
kommunstyrelsens ordférande Robin Wallén Nilsson, Méns tidigt ldra sig om vikten av kéllkritik med tanke pé& hur bilder och filmer kan manipuleras idag.

Svensson som dr rektor for Jonkdping University, och Henrik
Futtrup vd fér Hydro Extrusion Sweden.

— Stort grattis till Vetlanda, Hydro och alla andra bolag.
Jag tycker det hér ar helt fantastiskt. Kompetensforsorjning
ar en viktig frdga, och det har sdkerstiller att vi kan {4 in fler
maéanniskor med ratt kompetens i industrin, sa Henrik Futtrup
under invigningen.

Det officiella invigningstalet h6lls av Landshévding Brittis
Benzler, som ocksa utférde den ceremoniella bandklippningen.
Brittis Benzler berittar att hon ville nédrvara vid invigningen
eftersom det &r en stor och viktig hdndelse for l4net.

- Industrin dr ldnets storsta och viktigaste néring, och kom-
petensforsorjningen &r central f6r en fungerande industri. Jag
tycker det &r ett vildigt spannande initiativ ddr man samlar
korta anpassade utbildningar och ldngre yrkeshogskoleut-
bildningar, och samtidigt satsar p& Lartech for att 6ka ungas
intresse for industrin.

— Fokus ér alltsd inte bara hér och nu utan pa hur man ska
Kommundirektér Magnus Férjhage och kommunstyrelsens ordférande Robin Wallén Nilsson (M) héll tal under
invigningen och var glada att Hitech har blivit verklighet.

— Det hér &r en satsning som betyder jattemycket fér Vetlanda kommun. Att ha en métesplats mellan barn och

fa méanniskor att vilja arbeta inom industrin om 15 ar. Det &r
véldigt spannande. Det hér &r inte bara viktigt f6r Vetlanda

utan for hela lanets kompetensforsorjning och teknikutveckling, ungdomar och industrin betyder mycket fér kommunens framtida kompetensférsérining, séger Magnus Férjhage.
sdger Brittis Benzler. — De hér lokalerna &r en mdjlighet, men de skapar ingenting av sig sjélv. De &r direkt vérdel6sa om vi inte gemen-
Efter ceremonin gick de drygt 100 inbjudna gésterna en samt, fran alla de grenar vi representerar, ser till att fylla lokalerna med kunskap, kompetens och framtidstro, anser

guidad rundvandring i huset dér de fick uppleva Hitechs olika Robin Wallén Nilsson.

delar, frén maskinhall och utbildningsmiljéer till Lartech och
Naéringslivets Hus. Under eftermiddagen

dppnades dérrarna f6r Hitechs medlemsfs-

retag och deras anstéllda, med 6ppet hus,

rundvandringar och mingel i de nya milj-

erna. Goteborgsforetaget HIFA - som leve-

rerar utbildningspaket fér gymnasieskolor,
utbildningscenter, féretag, yrkeshogskolor

och hogskolor - har levererat robotlgsningar

till bade Hitech och Lértech.

— I samarbete med ledande industrile-
verantorer skraddarsyr vi utrustning och
laromedel anpassade efter dagens krav pa
teknikinnehll. I maskinhallen har vi levererat
labbstationer med Magician E6, sexaxliga kol-
laborativa robotar frdn Dobot, f6r inldrning
av robotprogrammering och integration med
automationssystem, forklarar Anders Fritzén,
vd for HIFA. W

Brittis Benzler, landshévding

i J6nkdpings lan, var pa plats vid
invigningen dér hon héll det offici-
ella invigningstalet och utférde den
ceremoniella bandklippningen.
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Att hélsa pa en verkstad pa Trasangsvagen i lilla Orbyhus
i Tierps kommun kan vécka en del frdgor om verksam-
heten.

— Har 1ag tidigare en sangfabrik, ddrav var adress,
sager Magnus Akne som berittar att nuvarande verk-
samhet startade 1994 och att man genom aren byggt upp
gedigen kompetens och en modern maskinpark for ski-
rande bearbetning inom legotillverkning. Tjansteutbudet

Magnus Akne, Molly Holmstrand, Naser Engstrém.

har breddats och kompletterats med konstruktionssup-
port, produktionsteknisk radgivning, montering och
lagerhéllning sa idag ser man sig som en produktions-
partner.

— Foretagets slogan dr “mer dn bara mekanik” vilket
betyder att Aknes Mekaniska ar delaktig i en produkts
hela livscykel, frdn design, prototyp till serieproduk-
tion och reservdelsfoérsorjning. Vi verkar i flera olika

branscher: medicinteknik, elektronik, verkstadsindustri,
offshore och gjuterier. Effektiv produktion fran enstaka
bearbetningsmoment till komplicerade arbetsstycken,
olika bearbetningstyper och montering. Och ett 14ng-
siktigt samarbete som produktionspartner ger god
kdnnedom och forstielse av kundens behov, férklarar
Magnus Akne.

Niar Magnus Akne startade foretaget 1994, var han



den enda anstéllde, idag har foretaget sjutton medarbe-
tare. Under de senaste tre aren har underleverantoren i
Orbyhus haft en kraftig produktions— och omsittnings-
6kning, sd under 2025 invigde man en ny produktions-
hall p& 650 kvm som har byggts ihop med den befintliga
fastigheten och innebér att foretaget nu har sammanlagt
1500 kvm.

Vi har byggt ut darfor att vi har slagit i taket nér det
giller kapaciteten da omsittningen har férdubblats och
produktionen har ckat med 300 procent, det blev f6r
trangt i lokalerna. Vi var helt enkelt tvungna att bygga
till av fler anledningar. Véra medarbetare behéver en
modern arbetsplats och med den bésta miljon tillgéng-
lig, sd blir vi ocksa en attraktiv arbetsplats som ger var
personal utvecklingsméjligheter och det betyder for-
hoppningsvis att man ser en framtid hir pa Aknes. Och
vara viktiga kunder forstér att vi &r ett foretag som vill
framdt och 6ka kapaciteten for att mota framtidens krav
pad modern maskinteknik nar vi nu kan investera i fler
maskiner.

— Satsningen pa nybyggnationen har dven genomforts
for att kunna ta hand om alla de nya kunder som vi har
fatt in under det senaste aret, férklarar vd och dgare
Magnus Akne.

Vi far en rundtur i verkstaden och forstér direkt

Geir Jensen, Andreas Strémberg, Jessica Sandert.
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att utbyggnaden var nodviandig for det fanns tidigare
inte manga kvm produktionsyta ledig. Den nya hal-
len har en takhdjd pd sex meter och en 5-tons travers.
Produktionshallen har en stor port och flera nya lager-
platser f6r material som kommer att innebéara en rejal
forbattring nar det galler materialflodet i fabriken.

Utover det finns stora fonster i fasaden som medfor ett
stort ljusinsldpp. Det &r LED-belysning och undertaket
ar ljudisolerat.

Maskinparken bestar av elva styrda maskiner, sex
av dem &r automatiserade och fler maskiner dr pé plats
i den nya hallen.

En av flera fordelar med automation &r forstés att obe-
mannad kérning kan praktiseras. Fér Aknes del innebér
det att obemannad koérning tillimpas saval under dagtid
som under kvéllar och nitter.

— Vi ser jdttestora fordelar med robotiserad maskin-
betjaning. Idag skoter vara robotar hanteringen helt
automatiskt och vi far ett jgmnare flode i produktionen.
Robotautomationen stannar aldrig upp utan matar in
och plundrar maskinerna vilket bara det gor att vi blir
effektivare jamfort med tidigare. Maskinoperatorerna ar
nu mer viktiga 4n ndgonsin for inget blir gjort av sig sjdlv
och det géller att ha 6vervakning och kontroll. Se till att

det finns material, ha verktygskontroll och forebyggande
underhéll av maskinerna.

— Utvecklingen gar hela tiden fram4t och det géller
att ta till sig vad marknaden kan erbjuda i form av nya
maskiner, automation, verktyg och CAD /CAM program.
Vi kan idag producera mycket snabbare, mer effektivare
och produktionen har idag en flexibilitet som gor att
vi kan vélja de artiklar vi vill producera for stunden
snabbt, stédlla om i produktionen f6r att kora nya serier
och vi far en effektivitet d&ven pa korta serier, tack vare
automationslsningarna i var moderna produktion, sidger
Magnus Akne.

Fokus prestanda, verktygslivslangd
och minskade spanvolymer.
Att arbeta med utveckling av skdrande bearbetnings-
processer maste vara bland det roligaste och mest inspi-
rerande som man kan tédnka sig som tekniker samtidigt
som det finns en sndv gransdragningen mellan framgang
och nederlag.

Och bland alla hogteknologiska verktygslosningar
som véaxer fram ute i vara verkstédder, sa vill jag anda
lyfta fram ménniskorna i centrum for branschens fram-

Forts. sida 14 >>
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steg. Industriell produktion &r inte bara teknik utan det finns ocksa ett stort
inslag av ménsklig kompetens och i ménga fall sitter medarbetare inne med
“tyst kunskap” som behover lyftas fram. Och hir har Magnus Akne forstdtt och
férmedlar att som drivkraft bakom forbéttringar och utveckling, finns alltid
den manskliga faktorn.

— Nér foretaget vill vixa, bérja med och utveckla individuell kunskap. Jag
satsar pd den yngre generationen och jag satsar dven pé ett bra och genomtankt
samarbete med Kunskapscompaniet i Gédvle. De erbjuder foretagsanpassade
utbildningar och de utformas i nira dialog med oss sd vi far hjilp med rekry-
tering av medarbetare som kan méta védra krav och behov av maskinoperatorer
och tekniker som utbildar sig inom CNC-teknik och robotik. Utbildningarna
leder ofta till anstéllning har efter praktik. Vi har ndgra medarbetare som via
YH-utbildning valt att ta nédsta steg i karridren och utveckla sin kompetens till-
sammans med oss hir pd Akne Mekaniska. Hér kan vi erbjuda ett framtidsjobb
med stora mdjligheter.

— Vi har ocksa ett perfekt lige for pendlare fran Uppsala och Gévle, da tag-
stationen ligger 100 meter bort och vi kan se tagen g& forbi precis hér utanfor,
sdger en n6jd Magnus Akne.

Ute i verkligheten...

Har skall vi nu fd intressant information om
framgangsrik aluminiumbearbetning med flera
hogpresterande frasverktyg i Optimill-serien dar
madlet var och fortsatt dr att forlianga livslingden
i skdrprocesserna.

— Véra forslag och senare tester for verktygs-
val, gav efter mycket arbete tillsammans med
maskinoperatérerna, en otrolig prestandahdgjning
och forenklade dven vardagen med effektiv pro-
duktion, allt frdn enstaka bearbetningsmoment
till komplicerade arbetsstycken, hédr hos Aknes
Mekaniska, forklarar Colly Verkstadstekniks tek-
niske séljare Geir Jensen som har bistatt Aknes
i ett projekt med bearbetning av aluminiumblock
och identifierat Mapals hogprestandafrasar som
verktygslosning for andamalet.

— En extra rolig effekt de fick av att anvanda
OptiMill Alu-Wave var att spanbingen inte beho-
ver tdmmas lika ofta som f6rr. Som pé helgerna
sa kunde Magnus Akne som tidigare var tvungen
att aka till verkstaden pa helgen och témma spa-
ningen tva till tre gdnger. Men nu récker en binge
for hela helgen mot tidigare tre, sdger Geir Jensen.

Forts. sida 16 >>



Fortiva vaxer.
Saini Norden.

Med hog kompetens inom processoptimering, cykeltidsreducering,
kostnadsbesparingar, beredning och maskinvestering tillsammans med marknadens
bredaste verktygsutbud av borrning, svarvning, gangning, frasning, kapning
och hallande verktyg ar vi en av de ledande aktérerna i Norden. Vi har verksamhet
i Sverige och Danmark sedan lange och just nu haller vi pa att etablerar oss i Finland.

Fortiva vaxer och har en spannande resa framfaor sig.

Nu soker vi Fler medarbetare!
For mer information skanna QR-koden
nedan eller besdk Fortiva.se

FORTIVA

MAKES A DIFFERENCE

L As M E R P A W WW.FORTIVA.SE
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Geir Jensen berittar ingdende om projektet, Mapal
OptiMill-Alu-HPC-Pocket.

— I projektet anviands flera olika diametrar och
langder fran programmet i Mapals OptiMill-Alu-
HPC-Pocket-serien och verktyget har fatt omedelbara
positiva effekter i produktionen. Bearbetningstiden
har kortats och hela processen har effektiviserats d&
verktyget klarar rampning, sparfrasning, cirkularfras-
ning och dykfrdsning med intressant prestanda. Belagd
hornfrés i solid hdrdmetall med 3 alt. 4 skér. Finns
i diameteromradet 5-20 &, perfekt f6r rampning upp
till 45°.

— Otrolig prestanda utan konkurrens, menar Aknes
produktionstekniker Andreas Stromberg.

Néasta steg i projektet
- Mapal OptiMill-Alu-Wave.

— De provade fran borjan konventionella ”skrubb-
frésar”, frasar med spéndelare och olika grovfrdsar
i diameter 16 som gick ganska tungt och var tuffa
for spindeln. Valet f6ll da pa Mapal OptiMill-Alu-
Wavediameter 12-frds, som tack vare den hoga skar-
datan, avverkade lika mycket spanor som en diameter
16-fras. Tack vare dess speciella slipning gar mer av
skdrkraften upp i spindeln och maskinen. Verktyget gar
tystare och dr mer skonsam f6r maskinen och skérdata
ar i det narmaste odandlig vilket innebar att den kan
avverka likamycket som en storre frés. 3-skérig horn-
frés i diameteromréadet 12-25 &. Avverkningshastighet
6ver 20 1/ min och rampning upp till 30 grader, infor-
merar Geir Jensen.

S& sammanfattningsvis kan vi avsluta vart besok
hos Akne Mekaniska med att konstatera att verkstads-
foretaget verkligen star upp for den framgéangsrika
svenska modellen som handlar i mangt och mycket
om transparens, ansvarstagande, expansiv nyfiken-
het, individanpassade processer men ocksa lagarbete
och en vision om att alltid forbéttra sin verksamhet,
genom att sdtta manniskan, teknik, arbetsmiljon och
larandet i centrum. M

Fran vénster: Theo Kalén,
Andreas “Adde” Strémberg
och Hampus Lindstrém, alla

tre engagerade och nyfikna
tekniker pd Aknes Mekaniska.



YA S DA -dygnet runt!

33 paletter och 323 verktygsplatser

En kvalitetsuppbyggd 5-axlig Yasda-cell for manga timmars obemannad kérning av blandade jobb.

an D i Yasda PX30i

+ 33 paletter

ax + 323 verktygsplatser
* Detalj @ 400 mm
+ Spindel 20.000 rpm

+ BT40 Big Plus

14 st PX30i * Snabbtrsp. 60m/min
maskiner _ _
i Sverige * High speed mjukvara

* Probar, med mera
* Fullutrustad

PX50i: Under 2026 slapper vi storebror PX50i L ' c" R ON

med samma koncept, 5-axlig, 18 paletter och
323 verktygsplatser. Palettstorlek 400mm.
Yasda - finns inget battre!

Hogsta kvalitet med hog produktivitet!

Er partner for tillforlitlig produktion!
0500 - 44 50 50 | www.lichron.se

Webshop med skarande
och hallande verktyg

Hog kvalitet, teknisk support
och snabba leveranser.

www.gjsverktyg.se

VGJS i tsursar

Skarande « Hallande « Spannteknik

Skalbyvéagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se
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Skar for mindre maskiner
och laga skardjup

Double Turbo 11 fran Seco® &r nésta steg i utvecklingen
av frasteknologi med vandskar, framtaget for mindre
maskiner och lagre skidrdjup. Med Double Turbo 11 kan
du maximera effektiviteten, minska verktygskostnaderna
och uppna enastdende ytkvalitet — oavsett material eller
bearbetningsutmaning.

Smartare frasning for modern tillverkning
Konstruerad for precision, effektivitet och méngsidig-
het dr Double Turbo 11 den senaste 13sningen for plan-,
spar- och sidofrdsning. Den innovativa designen erbjuder
dubbelsidiga skidr med fyra skdreggar, vilket ger kost-
nadseffektiv prestanda och lingre verktygslivslingd.
Oavsett om du arbetar med stél, gjutjarn eller superle-
geringar kan du nu ut6ka dina bearbetningsméjligheter
och samtidigt behalla hog tillforlitlighet dven vid mindre
skardjup.

Den optimerade geometrin hos Double Turbo 11 ger
skarpa och exakta snitt 4ven pd maskiner med lagre
effekt. Den robusta stodytan minskar belastningen pa

centrumskruven med 25 %, vilket 6kar hallbar-

heten och minimerar risken for brott.

Forstklassiga prestanda
— dven pa mindre maskiner
”Vart mal med Double Turbo 11 var att ge tillver-
kare ett verktyg som levererar topprestanda dven
pad mindre maskiner. Genom att kombinera robust
design med anvandarvénliga funktioner hjilper vi
vara kunder att na full prestanda dven i maskiner
dér storre verktyg inte kommer till sin ratt”, sdger
Michael Davies, produktchef f6r hrnfréasning.
Double Turbo 11 &r en tillf6rlitlig och hogpreste-
rande fréaslosning fran Seco som moéter de dagliga
kraven inom modern bearbetning. Den hjilper till-
verkare att forbli konkurrenskraftiga, arbeta mer
effektivt och vara redo for alla utmaningar.

Merinformation:
www.secotools.com

Bevisad hallbarhet

Walter bekriftar hogsta standard genom framgangsrika certifieringar

Walter fortsitter konsekvent pd sin vag mot ett hall-
bart foretagsledarskap. De tyska produktionsenheterna
har framgangsrikt certifierats enligt ISO 50001, vilket
bekriftar effektiviteten i deras energiledningssystem.
Walters produktionsanldggning i Ji¢in (Tjeckien) har
dven uppnatt ISO 14001- och ISO 45001-certifieringar for
miljéledning samt arbetsmilj6 och sikerhet. Forséljnings-
och produktionsanldggningen i Greer (USA) har cer-
tifierats enligt ISO 9001, ISO 14001 och ISO 45001.
Certifieringarna understryker och betonar foretagets
atagande for kvalitet, miljo och sdkerhet.

Enligt Walter &r hallbarhet en del av “foretagets DNA”
och ett centralt inslag i dess foretagsfilosofi. Under mot-
tot WE CREATE THE CHANGE formar Walter och dess
medarbetare en mer hallbar framtid f6r metallbearbet-

ning. Certifieringarna bekréftar dessutom den ledande
verktygstillverkarens strategi f6r “Sustainable Business”:
ett hillbart foretagande som kombinerar ekologiskt
ansvar med hoga kvalitetsstandarder. Oavsett de nytill-
komna certifieringarna forblir Walters befintliga utmar-
kelser giltiga. Foretaget gor darmed ett objektivt matbart
bidrag till ett ansvarsfullt bemétande av ménniskor och
miljo — pa alla sina platser varlden 6ver.

Om Walter:

I 6ver 100 ar har Walter sttt for expertis och kvalitet inom
bearbetningsteknik. Foretaget grundades 1919 av Richard
Walter och har sitt huvudkontor i Ttibingen, Tyskland.
Portfoljen omfattar precisionsverktyg for frasning, svarv-
ning, sparsvarvning, hilbearbetning och géngning samt

Walter med séte i Tibingen,
Tyskland, anses vara en av
pionjdrerna inom hallbarhet
inom metallbearbetning.

Bild: Walter

kundanpassade specialverktyg och teknologilosningar
langs hela processkedjan. En annan viktig del &r Walter
Tool Management Solutions, som erbjuder kunderna
kostnadskontroll, kontinuerliga produktivitetsforbatt-
ringar och snabbare avkastning pé investeringar — utéver
sjdlva skarverktygen. Med produktionsanldggningar
iNord- och Sydamerika, Europa och Asien, manga dot-
terbolag och distributionspartners samt 3 800 anstéllda
vérlden &ver, har Walter en global nérvaro och kunder
i 6ver 80 lander. Férutom Engineering Kompetenz &r en
hallbar foretagsstrategi och ett mangfaldsperspektiv en
del av foretagets kultur.

Mer information:
www.walter-tools.com



Vi tar ledningen - storst pa
solida hardmetallverktyg

Vi har tagit ett stort strategiskt kliv framat. Colly Verkstadsteknik har inlett ett
samarbete med InovaTools — vilket gor oss till storst pa marknaden inom solida
hardmetallverktyg.

0
;

Sjalvklart kan du slipa om dina verktyg hos Colly Verkstadstekniks slipservice - E
oavsett fabrikat. Vi aterstaller verktygens ursprungliga skarpa och prestanda med hog
@& Dprecision. Ett smart val for bade ekonomi och miljo.

Tillsammans med vara starka partners Mapal och Mitsubishi Materials har vi nu
marknadens bredaste och mest konkurrenskraftiga portfolj. Dessutom erbjuder vi
specialverktyg med expressleverans.

Hallbarhet i fokus: Vi ar stolta Over att ha tilldelats Ecovadis Silvermedalj, ett bevis pa
vart engagemang for hallbarhet och ansvarstagande.

Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, 164 74 Kista

Tel: 08-703 01 00 | Mail: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se
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Har ar baddat for

nya verktygslésningar

I Visteras finns verkstadsforetaget Skéras Svets och Mekaniska
med expertis inom bdde grovt och tunt smide i vanligt stal, rost-
fritt och aluminium. Man ar verksamma inom stalkonstruktioner,
byggnadssmide med montage, traversbanor med stal och mon-
tage, industriservice, reparationer och legotillverkning. Foretagets
dgare Bengt Skérds har “sparkat ddack” sedan ménga 4r tillbaka
i tiden nér det har gallt en maskininvestering i en baddfras. Nu
ar den p4 plats i verkstaden och det handlar om en CORREA
NORMA som skall 16sa féretagets bestédllningar av detaljer inom
skdrande bearbetning, bittre kvalitet och snabbare leveranstider
nu nidr man har maskintekniken i eget hus.

-Vi kdnner att utan en modern verktygsmaskin i var egen
verkstad har vi varit lite hammade i vér tillvixt. Nu ser vi en
helt ny tillverknings del véxa fram i vara lokaler och vi kdnner

oss trygga i vart val av maskin som installerades under 2025,
sdger Emil Skéras.

Maskinen &r en baddfrds Correa Norma 35 och &dr som nam-
net sdger 3 500 mm i x-led. Den &r utrustad med styrsystem
Heidenhain 640, handratt HR-510, automatiskt indexerande
frashuvud, kylning genom spindel, mitprobe, verktygsvéxlare,
dubbla spantransportorer.

— Maskinen har programvara f6r 6vervakning av produktion
och maskinhilsa, samt teleservice. Maskinen levereras komplett
med installation och utbildning. Den spanska maskinbyggaren
Correa dr kdnda for sin hoga kvalitét och 14nga livslangd.

— Bakom forséljningen ligger ett hart arbete med att ta fram
ett bra koncept for varje individuell kund. Sveriges verkstader
forvantar sig en genomgaende hog kvalité. Férutom maski-

P4 fotot ser vi Michael Larsson Carlstad Machine Tools, Emil Skéras, maskinoperatér Leif Gunnarsson och Anders Kock Colly Verkstadsteknik.



nen och utrustningen sé innefattar det dven transport, installation,
garanti, service, utbildning, underhadll, reservdelar och allt “runt
om”. Vi har férhandlat fram villkor med inblandade samarbetspart-
ners som. Heidenhain, Siemens och Renishaw {6r att skapa en bra
helhet, berittar Michael Larsson frdn maskinleverantdren Carlstad
Machinetools AB.

Maskinoperatoren Leif Gunnarsson har ett stort intresse, lang
erfarenhet och ansvar for den skidrande bearbetningen pa verksta-
den och precis som forsiljchefen och teknikern Anders Kock hos
Colly Verkstadsteknik “brinner” bada for att hitta ratt verktyg, for
ritt applikationer i alla ldgen, man kan séga att Leif och Anders
synkar genom samma tankesétt och erfarenheter, ndr det handlar
om verktygsval.

I ménga &r har Leif och Anders samarbetat. Férst som arbetskam-
rater pa en verkstad hir i Visterds och pd senare ar har grabbarna
valt olika végar och olika foretag i den skdrande bearbetningsvirlden
men ett fortsatt kamratskap har gjort att man nu dven ses igen har
pa Skdras Svets och Mekaniska. Vad kan tvé tekniker astadkomma
i samsyn kring verktygsval, det skall vi ta reda pa.

Att lagga ner sin sjdl i sitt arbete dr nagot som jag kan referera
till sjalv och ofta moter jag samma kénsla nér jag tréffar ménniskor
ute pd mina reportageresor.

— Vart samarbete blir allt béttre och Anders f6rstédelse f6r vad vi
behéver for verktyg och teknik imponerar p& mig. Han &r en bra lyss-
nare och har som vi alla vet en 1dng erfarenhet av att hitta 16sningar
pé béde enkla och komplexa verktygsval, sidger Leif Gunnarsson.

Sa nu 4dr det s& dags att fa reda pa vilka verktyg och vilka egen-
skaper som verktygen behover {6r att vara effektiva i produktionen,
vad anvdnder man just nu?

— Hir pratar vi fastycks tillverkning och dé ar det viktigt med
prisvdrda verktygslosningar med en extra viktig egenskap — lang
livslangd, sdger Anders Kock péd Colly Verkstadsteknik som ger
ndgra exempel;

Inova Tool och Colly Verkstadsteknik

fordjupar samarbetet — HPC pinnfréasen i fokus

Den tyska verktygsleverantoren Inova Tool fortsatter att stiarka
sin position pa den nordiska marknaden, inte minst genom det
ndra samarbetet med Colly Verkstadsteknik. Bada foretagen ingar
i Indutrade-koncernen, vilket skapar ett transparent samarbete med
snabba beslutsvigar, trygg leveranskapacitet och konkurrenskraftiga

Forts. sida 22 >>

Maskinoperatéren Nr 1 | Mars 2026

21

Pinnfrés frdn Inova med 3 invéndiga kylkanaler. Pa bilden bearbetas kopparmaterial.
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avtalsvillkor gentemot industrikunder i Sverige.

Ett av de verktyg som tydligt illustrerar detta samar-
bete &r HPC pinnfrésar fran Inova- ett verktyg som pa
kort tid blivit ett uppskattat val f6r anvandare som vill
kombinera stabil prestanda, ekonomisk effektivitet och
lang livslangd.

Just denna pinnfrés dr konstruerad for kravande
hoghastighetsbearbetning och &r utrustad med invan-
dig kylning, ndgot som bidrar till optimal spanavgang
och eliminerar risken for spantrassel och spdnklamning
dven vid hoga matningar. Den robusta geometrin och
beldggningen ger ett verktyg som klarar av att producera
konsekventa resultat 6ver lang tid — samtidigt som det
haller nere verktygskostnaden per detalj.

Manga anvandare beskriver frasen som ett prisvart
men valdigt kapabelt HPC alternativ, sarskilt i mate-
rial ddr bade spankontroll och stabilitet dr avgorande.
Kombinationen av lang livsldngd, hoga tillatna skdrdata
och en sédker process gor att frasen passar bade hogvo-
lymsproduktion och verkstdder dar flexibilitet &r viktig.

Det gemensamma dgandet genom Indutrade innebér
ocksé att Colly Verkstadsteknik och Inova Tool arbetar tétt
tillsammans i utveckling, logistik, produktval och appli-
kationsstod. For kunden mérks det i form av snabba svar,
god teknisk support och ett mycket konkurrenskraftigt
pris-prestanda férhéllande.

HPC pinnfrasen blir ddrmed inte bara ett tekniskt verk-
tyg — den &r ocksa ett exempel pd hur ett industriellt
partnerskap kan skapa konkreta férdelar hela vdagen ut i
produktionen, berittar Anders Kock.

Nista verktyg som vi ska uppmérksamma hér hand-
lar om solida borr- och frasverktyg frén den tyska verk-
tygstillverkaren InovaTools som har vuxit till att bli en
ledande akt6r inom verktygsindustrin med en stark global
nérvaro i over 40 lander. Med 6ver 30 &rs erfarenhet och
en produktionsyta pa 4,300 m?, erbjuder InovaTools ett
brett sortiment av frasverktyg och borr som uppfyller de
hogsta kraven pd precision och kvalitet.

Just nu ser vi hur svenska verkstidder expanderar ofta
beroende pa i vilken fas man befinner sig. Nér det handlar
om Skaras Svets & Mekaniska i Vésteras ser vi en vilja att
utveckla sina processer med att bli en alltmer komplett
legotillverkare genom att investera i fér dem ny maskin-
teknik. Pa sa satt kan man moéta framtidens krav som ofta
handlar om att ha all den tillverkningsteknik som man
behover under egen kontroll.

—Det dr som du skriver i artikeln att allt handlar om att
som tillverkare utveckla Skéaras Svets & Mekaniska. Vi ar
kénda som en palitlig aktor som sétter kvaliteten forst och
som ser till att ritt leverans hamnar pa rétt plats i rétt tid.
Om man soker hogkvalitativa produkter och tillverkare
av dessa, dr vi ett tryggt val. Det kan vara nodjda kunder
intyga, sdger Emil Skéras avslutningsvis. ll

40 verktygsplatser redo fér nya verktygslésningar.
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Det modulira filtersystemet HydroPur, som KNOLL f6rst presente-
rade for fyra dr sedan, imponerar med sin filterprestanda och hoga
filtreringsgrad samt sitt forhallande mellan pris och prestanda. For att
utdka anvindningsomrddena for det hydrostatiska filtret har KNOLL
vidareutvecklat den tidigare modellen HydroPur 400 till en hel pro-
duktfamilj som nu omfattar fyra filterstorlekar och erbjuder ytterli-
gare tillval. Det utokade sortimentet inkluderar dven specialsyst-em
baserade pd de fyra HydroPur-filtren.

KNOLL HydroPur &r ett hydrostatiskt filter som, nédr det integreras i ett
system med tank, pumpar etc., forser metallbearbetande verktygsma-
skiner med renad skarvétska. Filtret har filterpapper eller ett andlost
band som i kombination med det hydrostatiska trycket mycket effektivt
separerar vitska och spadn — med manga fordelar jamfort med enklare
filter. Tack vare sin hoga filtreringsgrad ar hydrostatiska filter sarskilt
lampade for slipprocesser. De méjliggér dven problemf{ri hantering av
andra typer av span, inklusive lattmetaller.

Till skillnad frén det hydrostatiska HL-filtret, som har ingéatt
i KNOLL:s sortiment under 1&ng tid, har alla HydroPur-filtersystem en
modulér konstruktion. Detta gor det mojligt for kunderna att konfigu-
rera en produkt som dr exakt anpassad efter deras behov utifrén olika
standardiserade moduler — utan onddiga funktioner och kostnader.

Yiterligare varianter 6kar anvandningsflexibiliteten

KNOLL erbjuder de nya varianterna HydroPur 250/400/700/1000 med
olika filterkapaciteter. Dessutom é&r respektive HydroPur-filtermodul
nu ”frikopplade” fran tanksystemet, vilket gor att de &ven kan anvan-
das tillsammans med tankar i specialstorlekar — bade f6r en enskild
verktygsmaskin och i centrala system.

De olika filterstorlekarna finns nu dven med olika alternativ vad
géller tankstorlek samt el- och styrteknik. KNOLL haller fast vid den
modulidra konstruktionen av HydroPur-enheterna av goda skal. Jannik
Norz, produktchef for HydroPur, forklarar:

”Den modulédra principen med standardkomponenter passar alla
kunder som inte behover en specialkonstruktion. Kunderna drar nytta
av standardisering och hog tillganglighet. Genom att konfigurera i stal-

KNOLL HydroPur i fler storlekar

let for att konstruera kan vi leverera produkter snabbt och samtidigt
erbjuda ett attraktivt pris—prestandaférhallande.”

Fran basmodell till hogprestandasystem

Basutrustningen for varje HydroPur-system omfattar ett hydrostatiskt
HydroPur-filter och en renvitsketank, filterpapper eller 4ndl6st band,
olika renpumpar, sensorer samt styrsystem. Den nya HydroPur kan
dven utrustas med vakuumstod. P& begédran kan KNOLL dessutom
integrera en upprullningsenhet i systemet, som bland annat separerar
smutsen/spénorna fran det anvénda filterpappret och ddrmed bidrar
till mer kostnadseffektiv avfallshantering. Andra tillval &r magnetvals
for forseparering, kdpa med LED-statuslampa, plattvarmevaxlare,
duplexfilter, bandskimmer, kompressorkylare, styrskdp samt séker-
hetsuppsamlingskérl. De flesta standardiserade funktionsmoduler kan
aven eftermonteras.

Vakuumalternativet okar prestandan

Sarskilt intressant dr vakuumstodet, som KNOLL tidigare endast erbjod
tillsammans med HL-filtret. Vakuumet 6kar genomstromningen av
skérvitskan och gor att en homogen filterkaka byggs upp snabbare,
vilket dven avldgsnar de allra finaste partiklarna. Anvandaren far renare
skdrvitska, vilket bland annat har en positiv inverkan pa bearbetningens
kvalitet och verktygens livslangd. En torksektion sékerstéller att slam-
met matas ut i torrare form dn exempelvis vid plana baddfilter. Detta
minskar bdde avfallskostnader och forlust av skérvitska.

Dessutom minskar vakuumstodet férbrukningen av filterpapper.
Filterpappersférbrukningen sjunker till noll nér det valbara dndlésa
bandet med backspolning anvénds. Detta leder till ytterligare minskade
drift- och avfallskostnader.

”Nér den ar fullt utrustad uppnér nya HydroPur en prestandaniva
som uppfyller dven de higsta bearbetningskraven”, sdger Jannik Norz.
"For dem som upplever att ett moduladrt HydroPur-system inte uppfyller
alla krav erbjuder vi &ven specialsyst-em som kan anpassas helt efter
kundens specifikationer.”

Mer information: www.mercatus.se



Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z310 mm
(kan fas med hogre Z)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

¢ Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra 0,1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverant6r av
gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstéllda. MITSUBISHI
ELECTRIC

Fredrik har mer &n 30 &rs erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker) Changes for the Better

som har jobbat de senaste 13 &ren som verktygsmakare och tradgnistare har kommit
in med ytterligare erfarenhet.

Idag anvénder man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning.

Har Ni funderingar p& vad man kan producera i en gnist sa sla en signal och fraga.
FC Maskin tar dven pa sig salj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sdsom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner
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Uppna den ratta
16sningen vid
djuphalsborrning

Att avgora vilka borroperationer som klassas som
djuphaélsborrning ar inte helt enkelt. Traditionellt har
operationer dér halets djup &r fem ganger eller mer &n
diametern betraktats som djuphélsborrning. Men tack
vare framsteg inom bearbetningsteknik har denna niva
utdkats till hal med djup pa tio eller till och med tolv
génger diametern. Idag syftar termen ”djuphélsborr-

ning” inte bara pd produktionen av sérskilt djupa hél,
utan dven pa de specialiserade metoder som anvands
for bade relativt “korta” och verkligt djupa hal.
Forutom de utmaningar som finns vid all borrning
har djuphélsborrning sina egna specifika svarigheter.
Ett stort problem é&r svérigheten att avldgsna spénor.
Vid djuphalsborrning kan spénor som fastnar i hélet

forsamra ytfinishen och orsaka borrbrott. Urspaning

(pecking) kan hjdlpa, men sanker produktiviteten och

okar bearbetningskostnaderna. En annan utmaning ar
begransad kylvitskeforsorjning, vilket inte bara mins-
kar kylning och smorjning utan dven paverkar spanav-

gangen. Dessutom kan 1&g borrstyvhet leda till att borren

bojer sig, “vandrar” och vibrerar — allt detta paverkar
noggrannheten och verktygslivsldngden negativt.

Dessa utmaningar driver utvecklingen av avan-

cerade l6sningar f6r djuphdlsborrning. Nya verktyg

kan pa ett effektivt och tillforlitligt satt avldgsna spé-

nor genom riktad kylvitska som ger battre kylning

och smoérjning samt bidrar till effektiv spadnavgéang.

En forbattrad styvhet i verktyget ger battre motstdnd

mot boj- och vibrationslaster samt att anvandning av
avancerade skdrmaterial kar verktygslivslangden.

Innovationerna har ocksa optimerade spargeome-

trier, forbattrade spandelande skareggar, sofistikera-

de invandiga kylkanaler, toppmoderna beldggningar

och andra nya funktioner. De senaste produkterna

som utokar ISCAR:s sortiment av djuphalsborrar
exemplifierar dessa pagdende innovationstrender.

Nya sorter forbattrar slitstyrkan

ISCAR har nyligen introducerat tv4 nya hard-
metallsorter som ar sarskilt utvecklade fér BTA-
djuphélsborrverktyg. Den forsta, IC948, 4r avsedd
f6r bearbetning av stal och rostfritt stdl med borrhu-
vuden med 16dda h&rdmetallspetsar eller vandskér.
Denna sort har ett submikron-substrat och en nano-
skikts TIAICrN PVD-beldggning, vilket ger hog mot-
stdndskraft mot slitage och urflisning.
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Den andra sorten, IC8355, &r framst avsedd for borrning med vandskar
i laglegerade och legerade stdl samt martensitiska och ferritiska rostfria
stal. Dess flerskikts CVD-beldggning, i kombination med en efterbe-
handling, forbittrar motstdndet mot nétning och brott, vilket resulterar
i langre verktygslivslingd vid bearbetning med medelhoga till hoga
skérhastigheter.

Extra langa solida hardmetallborrar forbattrar prestandan
Solida borrar &r vanligast f6r djupa hél vid diametrar upp till 12 mm.
Naturligtvis erbjuder en solid konstruktion den hégsta styvheten bland
tillgédngliga 1osningar. Men att maximera styvheten, sékerstilla effektiv
spanavgéng och tillhandahalla exakt kylvitskeforsorjning pa smé diameter
innebér betydande svarigheter.

ISCAR:s senaste tillskott till programmet f6r djuphalsborrar i solid
hérdmetall inkluderar borrar f6r ett borrdjup p& 30xD, 40xD och 50xD.
Dessa borrar finns i diametrar fran 3 mm. Borrarna har en spetsvinkel pa
135 grader, dubbla styrlister, polerade spar och spiralformade invindiga
kylkanaler. Dessa funktioner mojliggor stabil och produktiv borrning av
djupa hédl med sméa diametrar, framforallt i stal.

Nyligen har ISCAR ut6kat familjen av solida djuphélsborrar med nya
borrar f6r bearbetning av gjutjarn. Borrarna har polerade spér, tre styrlister
och 14g spiral f6r att ytterligare 6ka styvheten och optimera borrpres-
tandan - &ven vid sneda ingangar eller utgéngar samt vid korsande hal
(Fig 1). De nya borrarna finns i diametrar frén 3-12 mm for borrdjup pé
16xD, 20xD och 30xD.

Tre skar ett koncept for hogre produktivitet

Nar man vill 6ka produktiviteten hos en tvéskérig borr efter att alla andra
alternativ har utforskats, dr det intuitivt att 6ka antalet skir. Men for att
Ska avverkningshastigheten krdvs mer utrymme for effektiv spénav-
gang — det vill sdga storre sparvolym, vilket férsamrar borrens struktur,
sarskilt vid lang rackvidd.

Det senaste tillskottet till QUICK-3-CHAM-familjen, borrar med utbyt-
bara 3-skériga borrhuvuden, visar pé en effektiv balans av ovanstdende.
Dess unika spankanaldesign minimerar paverkan pa styrka och styvhet,
vilket mojliggor betydande produktivitetsékningar vid borrning av hal
upp till 10 génger diametern. Som resultat kan avverkningshastigheten
Okas med upp till 50 % (Fig 2).

En fordelaktig kombination

Vid djuphélsborrning forbattrar sm4 spénor avsevért spdnavgangen,

vilket méjliggor hogre matningshastigheter och 6kad produktivitet. For
att uppna detta anviands en spandelande geometri
i olika djuphalsborrar, sirskilt i de senaste pipborrarna
TRIDEEP med véndskar (Fig 3). Dessa skér har en
spandelande skiregg och en sekundér “wiper”-egg
for att ge en fin ytfinish. Skéren &r tillverkade i den
avancerade 1C948-sorten. Jamfort med tidigare pip-
borrar har de nya verktygen en férstédrkt kropp f6r
att 6ka styrkan och férhindra béjning.

Kombinationen av spandelning, avancerad hérd-
metallsort och forstarkt kropp bidrar starkt till hogre
avverkning vid borrning av djupa héal. TRIDEEP &r
utformad for produktiv bearbetning av hal med ett
borrdjup upp till 25xD. Dessutom erbjuder ISCAR
kundanpassade TRIDEEP-16sningar for borrning av
djup pa upp till 1650 mm.
Djuphélsborrning har linge varit ett verkligt ” djupt

problem” — en betydande utmaning for tillverkare.
Men ISCAR:s nya verktyg erbjuder tillforlitliga 16s-
ningar for att 6vervinna denna utmaning och géra
djuphélsborrningsoperationer mycket mer effektiva.

Mer information:
www.iscar.se
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Tschoyn3Dstester UNIVERSAL -

Ny, smart, lattavlast, prisvard!

Helt ny och revolutionerande- Ultrakompakt!

Helt nya Tschorn 3D-Tester UNIVERSAL ar en forfinad kantavkannare fran
tyska Tschorn. Har ett helt nytt innehall i form av nytt precisionsverk och
en ny analog tavla foér enkel och exakt avldsning. Kompakt utférande och
hdga kvalitet. Matning ar méjligt i alla riktningar (X, Y, Z) med samma hdga
upplésning i alla axlar. Métspets typ kort, med kula @ 3 mm ingér. Faste @
12 mm. Tatad enligt IP67.
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Kom igang snabbare med 3D-/

och 2D-precisionskantavkannare,
nollpunktsindikatorer fran Tschorn.
Ett brett sortiment med flera olika
versioner. Lds mer om produkterna
fran Tschorn pa vér hemsida.

Vi lagerhaller stora delar av Cogsdills
sortiment av gradare och fasverktyg
fér omgaende leverans.

AGENT FOR SVERIGE

Tel 031-387 1400  www.partille-tool.se




TEMA
o8 PlatbeamEtning Maskinoperatéren Nr 1 | Mars 2026

Laserstyrd
med hoég

Historien bérjar med sammansmaltningen av vatten och
ljus, vilket gav upphov till en revolutionerande tillverk-
ningsmetod. Allt borjade f6r 6ver 180 ar sedan, nér ljus
forst visades styras av vatten. Under ett experiment vid
Geneves universitet visade professor Daniel Colladon
att ljusstrdlar kunde kopplas till ett laminart vattenflode.

Konceptet utvecklades vidare i ett schweiziskt labo-
ratorium 1993, dd grundaren av Synova Dr Bernold
Richerzhagen demonstrerade dess genomférbarhet for
bearbetning av delar.

Till en borjan var malet att utveckla ett lasersystem
for ett dentalt verktyg. Richerzhagen undersokte en
innovativ metod dér lasern leds genom totalreflektion
inuti en vattenstrale. Hans metod skilde sig i grunden
frén bade hogtrycksvattenskédrning och konventionell
laserbearbetning. Eftersom vattentrycket i hans process
var for lagt for att skdra genom metall, tillhandahdll
lasern den energi som kréavdes for att smélta och f6ranga
materialet. Samtidigt gav vattenstrdlen kontinuerlig
kylning, vilket minimerade varmerelaterade skador pa
materialet.

Vid den tidpunkten fanns varken en fungerande 16s-
ning eller en kommersiell produkt for laserstyrd vatten-
stréle, Richerzhagen brét ddrmed ny mark.

Haafa har nu tagit in Synova Laser MicroJet® i sitt erbju-
dande. Tekniken kombinerar en laserstrale med en extremt
fin vattenstréle som bade leder och kyler laserljuset

— processen ger dig mycket rena snitt utan varmepa-
verkan, dven i material som keramer, kolfiber, halvledare
och diamant.

Teknik i korthet

Synovas l6sning bygger pa att vattenstrdlen fungerar
som optisk védgledning for laserljuset. Det innebér att
laserstrélen halls fokuserad och stabil &ven genom mate-
rial som traditionella metoder har svart med. Vattnet
kyler materialet samtidigt som det for bort spillmaterial,
vilket minskar risk for sprickbildning eller deformation.
Resultatet blir parallella snittviggar med mycket hog
kantkvalitet och repeterbar precision.

Fordelar och tillampningar

Tekniken 6ppnar upp fér material och detaljer dér vanliga
skér- eller frasmaskiner ndr sina begransningar. Valdigt
tunna eller komplexa detaljer, eller material med hog hérd-
het och sprédhet, blir hanterbara. Tillimpningsomraden
dr bland annat halvledartillverkning, diamantbearbet-
ning, flyg- och rymdkomponenter samt medicintekniska
detaljer.

Henrik Olsson, dgare fér Haafa sager:

“Med Laser MicroJet® far du en process som skar harda
och sproda material utan virmeskadade zoner. Fér manga
av vara kunder &r det har ett konkret sétt att fa hogre
precision och kortare cykeltider.”

Han tillagger:

“Vi ser att flera av vdra kunder inom verkstads- och
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tillverkningsindustrin har utmaningar med tradi-
tionella skdrmetoder. Den hir tekniken ger dem ett
alternativ med lagre bearbetningskostnad och hégre
produktivitet.”

Haafas nésta steg

Haafa gar nu vidare med att visa tekniken i dialog med
produktionsforetag som vill integrera Laser MicroJet®
i sin tillverkning. Eftersom intresset f6r bearbetning av
avancerade material 6kar, ser Haafa mojligheter att posi-
tionera sig som partner for foretag som soker precision
och produktivitet i tuffa material-

och detaljsituationer.

Den schweiziska hogteknologiska
aktoren Synova SA menar att man
revolutionerar precisionsbearbet-
ning med sin banbrytande Laser
MicroJet® teknik. Genom att kom-
binera laserprecision med vatten-
jetens stabilitet kan extremt harda
och kénsliga material bearbetas utan
varmepaverkan eller mikrosprickor.

Teknologin ppnar nya méjlighe-
ter for avancerade material som kar-
bon, industridiamant, CVD-diamant,
CBN, tekniska keramer (SiC, SisNa,
zirkonia), kiselplattor for halvledare
och superlegeringar.

Synovas lésningar anvédnds
i strategiskt viktiga branscher
som halvledare, medicinteknik,
flyg- och rymdindustri, fordons-
industri och specialverktyg. Med
denna teknik kan foretag accelerera
innovation, minska produktions-
risker och skapa nésta generations
hégpresterande komponenter.

Hir dr ndgra citat frdn kunder som
kopt utrustning fran Synova.

"Microet skiir genom CMC:er som en
kniv genom smor.”
Kurt Godwin, General Electric USA

"Trots den begrinsade tiden fick jag
en forsta djupgdende inblick i LM]-
teknikens potential for ablation av TBC
och superlegeringsmaterial. Vi kunde
ocksd identifiera forsta lovande process-
fonster for ablation med hog avverk-
ningshastighet, sdrskilt for metaller,
diir kvaliteten sannolikt uppfyller vira
vanliga produktionskrav.
LM]J-processen har en sirskild styrka

vid bearbetning av superlegeringar. Hir dr fordelen med den
lokala kylningen frdn vattenstrdlen och den toleranta fokus-
positionen verkliga tillgdngar, vilket mojliggor hoga avverk-
ningshastigheter med god kvalitet.”

Alstom (nu GE) efter de forsta LM]J-
bearbetningstesterna

"Vi dr ocksd mycket nojda med det breda utbudet av kri-
vande material som vi kan bearbeta med denna installation,
inklusive nitinol, titan, tantal, niob och volfram. En av de

viktigaste fordelarna dr det vita snittet, vilket innebir strikt
ingen kontaminering.”
Norbert Giraud, VD Microweld, Acrotec Group

“Laser MicroJet (LM]) frdn Synova erbjuder exceptionella
mdjligheter inom laserbearbetning. Den skonsamma bearbet-
ningsprocessen gor det mojligt att producera mycket exakta
detaljer utan att orsaka virmeskador, deformation eller andra
materialforandringar.”

Mr. Kido, Makino Milling Machines, Japan
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DrillMeister TungMeister heads

Tungaloy moter stigande hard-
metallkostnader med smartare
och mer hallbara ldsningar

Stigande volframpriser, 6kad press pa rdmaterial och en
stark efterfragan fran avancerade tillverkningsindustrier
forandrar den globala skdrande bearbetningsindustrin.
Under 2025 har tillverkare av hardmetallstavar och skér-
verktyg genomfort flera prisjusteringar, vars fulla effekt
forvantas bli annu tydligare under 2026.

I detta ldge stér foretag inte bara infér hogre kostna-
der, utan dven infor behovet att omprova hur verktyg
konstrueras, anvinds och byts ut.

Tungaloy moter denna utmaning med ett tydligt
fokus: verktygsarkitektur. Foretaget satsar pa verk-
tygssystem med utbytbara skirhuvuden, som minskar
materialforbrukningen, reducerar spill och samtidigt
bibehéller hog prestanda i bearbetningen.

Materialeffektivitet, hallbarhet och flexibilitet

Konventionella solida hdrdmetallverktyg maste ersét-
tas helt nédr de ar utslitna, vilket leder till h6g mate-
rialférbrukning och 6kat avfall. Verktygssystem med

utbytbara huvuden bygger pa ett annat koncept: endast
det slitna skdrhuvudet byts ut. Detta minskar hdrdme-
tallférbrukningen avsevart, reducerar avfall och bidrar
till att ddmpa effekterna av volatila rimaterialpriser — en
allt viktigare faktor i dagens marknad.

Tungaloy tillimpar detta koncept genom systemen
DrillMeister fér borrning och TungMeister {6r frasning.

Jamfort med solida hardmetallverktyg mojliggor dessa
losningar en mer resurseffektiv och ansvarsfull anvand-
ning av hardmetall.

Utover materialeffektiviteten erbjuder den moduldra
designen hog flexibilitet. TungMeister finns med ett brett
utbud av frashuvuden f6r applikationer som hoghastig-
hetsmatning, planfrésning, hornfrasning, sparfrasning
och fasning. DrillMeister erbjuder flera borrhuvuden,
anpassade for olika borrningskrav.

Detta gor det mojligt att snabbt anpassa produktionen
samtidigt som verktygslagret kan hallas nere.

Stod for modern tillverkning

Dagens industriella applikationer krdver sndva tole-
ranser, jimn ytfinish och stabila processer — ofta med
hog verktygsforbrukning. Genom att kombinera mate-
rialeffektivitet med modulér flexibilitet hjdlper verktyg
med utbytbara huvuden till att balansera produktivitet,
kostnadskontroll och miljdansvar i krdvande bearbet-
ningsmiljcer.

Ett langsiktigt perspektiv

Enligt Tungaloy krédver stigande materialkostnader
mer dn kortsiktiga atgédrder. Det krdvs smarta och
langsiktiga 16sningar, integrerade direkt i verktygens
konstruktion.

Genom att minska materialspill och 6ka flexibiliteten
kan tillverkare sdkra sin konkurrenskraft och operativa
stabilitet dven i tider av 6kande kostnader. Och i situatio-
ner som denna &r budskapet tydligt: Don’t lose your head.

Powder inserts



Lugnt, maskinen gar
obemannad ikvall

—> Fler produktiva spindeltimmar
—>» Sankt skarvatskeforbrukning
—> Battre arbetsmiljo

Fa ordning pa skarvatskan med
FluidWorker 50 som automatiskt
styr koncentration och tankniva.

Las mer om vara lésningar for vatskor.

Automatisk vatskehantering

Prova innan kop

Vad sager kunderna
Nya FluidWorker 50
www.fluidworker.se

Tysk precision hos Dankab — Weliler & Kunzmann

dankab xuwzuan

VERKTYGSMASKINER AB

08-544 403 47 www.dankab.se
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Nya frasverktyg f6r maximal
effektivitet 1 serieprodulktion

MAPAL utokar sitt produktsortiment av
NeoMill-frisar inom omradena semi- och
fin-bearbetning av stdl och gjutjarn samt
grovbearbetning av aluminiumkomponenter.

Lagom till EMO 2025 i Hannover utokade MAPAL
NeoMill-frasprogrammet med tre nya frasar som é&r spe-
cifikt anpassade till kraven for serieproduktion: NeoMill
16 Finish, NeoMill 16 Face och NeoMill Alu Rough. Alla
tre fréastyperna star f6r hog kostnadseffektivitet och pro-
cesssakerhet samt hallbar tillverkning — och integreras
somlost i den befintliga portféljen.

NeoMill-16-Finish:

Planfrasar for ndsta niva av finfrasning
NeoMill-16-Finish utvecklades for finfrasning dédr kraven
pd ytjamnhet och mattnoggrannhet dr héga. Med kom-
binationen av grovskdret ONMUO5 med 16 skareggar
och viperskidret OFGWO07 med &tta skdreggar for finfras-
ningen erbjuder MAPAL ett unikt system med fullstindig
processakerhet. Planfrésarna finns i standardstorlekar
i diameteromradet 63 till 200 mm och med enkel instéll-
ning av viperskéren. Detta mgjliggor ytfinheter ner till
Rz 4 ym.

NeoMill-16-Face:

Effektivitet vid semigrov frasning
NeoMill-16-Face utokar portfljen med fréasar for semi-
bearbetning. Aven hir star kostnadseffektivitet i fokus:
ONMUO5-plattan med 16 skédreggar sékerstéller laga
kostnader per detalj och stabil bearbetning. Verktygen
finns i diametrar fran 32 till 100 mm och &r sérskilt lamp-
liga f6r serieproduktion av gjutjarn- och stdlkomponenter
med mindre skérdjup (upp till 2 mm).

NeoMill-Alu-Rough:

Flexibilitet for aluminiumbearbetning

Med valsfrasen och hornfrasen NeoMill-Alu-Rough
erbjuder MAPAL en innovativ 16sning fér grovbear-

betning av gjutna alu-

miniumkomponenter

inom fordons-, flyg- och

maskinindustrin. I stan-

dardsortimentet finns

hornfrasar med en rad

skéar i diametrar fran 50

till 160 mm. NeoMill-

Alu-Rough finns tillging-

lig med flera rader skar

som valsfrds i diametrar

pé 63, 80 och 100 mm.

Kundspecifika verktygslosningar kan ocksa konfigure-
ras. Kombinationen av stora spdnutrymmen, tangentiella
véndskér och ett brett urval av skdrmaterial (PCD, belagd
eller obelagd hardmetall,

CVD-diamant) sikerstiller

tillforlitlig spanavverkning

och hog stabilitet — dven vid

stora spanvolymer.

Med NeoMill-
programmet har MAPAL
framgangsrikt férsett mark-
naden med frasverktyg for
serieproduktion i manga ar.
Med de nyutvecklade fra-
sarna NeoMill-16-Finish,
NeoMill-16-Face och
NeoMill-Alu-Rough beto-
nar verktygsspecialisten
sin expertis inom semi- och
finfrasning av stél och gjut-
jarn samt grovbearbetning

av aluminium.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se



Vill du for-
langa livslangden
pa din skarvatska?

Med en OilVac fran Dupuy separerar du latt spanorna
fran vatskan i maskinen. Ett tvittbart filter med renings-
grad 300 pm ingar som standard.

Sug upp spanor och vitska tillsammans, efter filtrering
pumpar du tillbaka vatskan dar du vill ha den.

slUAUY

TAILOR MADE VACUUMS

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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Miyano ABX-80THY

Hégpresterande CNC-Svarv

Nir Citizen Machinery lanserar tredje generationens Miyano ABX-80THY handlar det
om en maskin som tar produktivitet och precision till ndsta nivd. Den &r skapad for
tillverkare som behéver hantera komplexa svarv- och fraiskomponenter upp till 80 mm
i diameter — och som vill géra det snabbt, effektivt och med hogsta kvalitet!

Med tre revolverhuvuden och + 40 mm Y-axelrdrelse pé varje revolver far du en
maskin som kan anpassas till ndstan alla typer av jobb. Tva revolvrar dr dedikerade till
huvud- och subspindeln (80 mm respektive 65 mm kapacitet), medan den tredje kan
anvindas pd bada. Varje revolver rymmer upp till 12 verktyg, och vid chuckbearbetning
klarar maskinen detaljer pa upp till 165 mm i diameter.

Alla de 36 revolverpositionerna ér utrustade med drivenheter pa 4,5 kW, med upp till
40 Nm vridmoment och 6 000 rpm. Det betyder att 4ven avancerade komponenter kan
fardigstallas i ett enda uppspanningssteg — utan extra processer. Nar alla tre revolvrar
arbetar samtidigt kortas cykeltiderna rejalt, och du far en maskin som kombinerar fart
med Miyanos vilkidnda stabilitet och precision.

Tredje generationens Citizen Miyano ABX-80THY svarv
med fast spindeldocka och stdngmatning é&r utrustad
med tre revolverhuvuden, som var och en har + 40 mm
Y-axelrérelse

En viktig del i utvecklingen av ABX-80THY é&r dess ter-
miska stabilitet. Maskinen har sensorer som hela tiden
méter temperaturférdndringar i strukturen. Den smarta
mjukvaran justerar axlarna automatiskt och minskar ter-
misk férskjutning fran cirka 30 um till 10 um. Det betyder
att maskinen kan kéra obemannat under lang tid utan
att precisionen paverkas.

Nar maskinerna
vad betyder AT i

Al 4r redan hir, men inte i form av robotar som tar dver, utan som teknik
som hjilper oss att fatta béttre beslut. I dagens CNC-maskiner anvands
artificiell intelligens f6r att forutse slitage, optimera skérdata och forkorta
stillestand.

Fragan dr inte om AI kommer till verkstaden — utan hur snabbt vi l4r
oss dra nytta av den.

De senaste aren har Al flyttat in i produktionen, ofta utan att vi tdnker
pa det.

Moderna maskiner analyserar kontinuerligt data fran sensorer och styr-
system, lér sig kdnna igen monster — och anpassar sig i realtid.

I praktiken betyder det att maskinen hjilper operatoren att justera mat-
ning och varvtal for att minimera verktygsslitage, upptédcka vibrationer
och risk fér brott innan det hdnder, optimera energianvindningen f6r varje
bearbetningscykel.

Maskiner som Brother SPEEDIO och Citizen Cincom anvénder redan
idag smarta styrsystem som kan analysera bearbetningsdata och foresla
justeringar eller till och med gora dem automatiskt.

Al som st6d, inte ersattning

Det ar latt att prata om Al som ndgot som ersitter ménniskor.Men i verk-
ligheten handlar utvecklingen om samarbete: médnniskans erfarenhet och
maskinens analyskraft.
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HAIMER.

Quality Wins.

Styrsystemet med FANUC HMi gér det enkelt att stélla in verktyg,
dvervaka cykeltider och synkronisera spindlar. Valfri verktygsévervak-
ning stoppar maskinen vid éverbelastning och skyddar bade verktyg
och detaljer. Fér obemannad produktion finns en servodriven del-
plockare som hanterar komponenter fran bdda spindlarna och ldgger
dem pé transportor.

Vill du ha &nnu mer kontroll? Da kan du vélja till en berérings-
prob fér verktygsmétning som snabbt kopplas av och pa, samt
spantransportér som klarar olika material och skérférhédllanden fér
kontinuerlig drift.

tanker s)alva,

verks.tadenf) POWER CLAMP 4.0
Operatorens fingertoppskénsla behovs fortfarande men forstirks av den S H RI N KI N G TEC H N 0 LO GY

data maskinen samlar in.

Al ger oss mojlighet att fatta snabbare och mer triffsikra beslut — utan
att gissa,” sdger Martin Paland, VD pa Bromi gruppen.

”Den stora vinsten &r inte att ersétta, utan att frigora tid for att fokusera

Krympningen blir en barnlek
Nista steg: sjilvoptimerande produktion mEd kompﬂnenter frﬁn en

Inom ndgra ar kommer vi att se fler verkstdder ddr maskinerna sjdlva optime-

rar produktionsflodet. Det kan handla om att férutse nér ett verktyg behéver e n d a leve ra ntﬁ r_

bytas, anpassa skdrstrategin beroende p4 materialbatch eller kommunicera

pa det som verkligen skapar varde.”

direkt med planeringssystemet.

Den hir typen av sjdlvldrande produktion gor det mojligt att kora mer
obemannat, mer precist och mer resurseffektivt. Och just det dr kdrnan
i framtidens industri: smart teknik med mansklig kontroll.

Hos Bromi f6ljer vi utvecklingen nira och hjilper véra kunder att forsta
hur de kan bérja anvanda Al-funktioner redan idag pa ett sdtt som skapar
verklig nytta i produktionen.

www.haimer.com

Mer information:
www.bromigruppen.se
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VDI, VDS vaxlar upp produktionen
av lastbilskomponenter

med servo-
presslinje
fran AP&T

Den nederlindska platbearbetningsspecialisten VDL
VDS investerar i en ny servopresslinje frin AP&T.
Losningen ger foretaget utokad kapacitet att tillverka
komplexa komponenter for flera av Europas ledande
lastbilstillverkare och stiarker samtidigt AP&T:s posi-
tion som en lingsiktig partner till framdtblickande
OEM-leverantorer.

Samarbetet tog form efter att AP&T:s médngéariga repre-
sentant Pack International introducerat foretaget f6r VDL
VDS. Inledningsvis 6vervagde VDL VDS att kombinera
AP&T:s automation med en begagnad press, men ju
langre dialogen fortskred, desto tydligare blev det att
AP&T:s servopressteknik erbjod en betydligt mer fram-
tidssaker 16sning.

—Naér VDL VDS insag vad vér servopress kan dstad-
komma i form av hdgre produktivitet vid lagre energifor-
brukning, férbattrad kvalitet och en kompakt installation,
valde de att investera i en helt ny AP&T-linje, séger Hilko
Siebels, Area Sales Manager pa AP&T Group.

Darfor foll valet pa AP&T

Att VDL VDS valde AP&T framfér andra leverantdrer
berodde pa flera samverkande faktorer. Servopresslinjen
kombinerar energieffektiv drift och flexibla processmoj-
ligheter med avancerad automation i en kompakt och
platsbesparande layout. Ett viktigt skél var att mothal-
lets servostyrning dtervinner dragenergi och omvandlar
den till elektricitet i stdllet for att den gdr férlorad som
varme. Det ger bdde ldgre energiférbrukning och stabi-
lare processkontroll.

En minst lika viktig aspekt &r AP&T:s One Responsible
Partner-princip, dir press, automation, service och pro-
cesskompetens levereras som ett samlat erbjudande.

— Det innebar att VDL VDS inte enbart képer utrust-
ning fran oss. De investerar i l&ngsiktig tillforlitlighet,
utvecklingskraft och ett kunnande som alltid finns nédra
till hands for dem, sdger Annika Hagstrom, Technical
Sales Manager pa AP&T Sweden.

Pieter Aarts, Managing Director pa VDL VDS, beskri-
ver vad som vigledde beslutet:

— Vi hade en mycket tydlig kravspecifikation nér vi
paborjade arbetet. Vi ville ta ett ordentligt kliv framét, mot
en 16sning som 4r hogautomatiserad, energieffektiv och
fullt kompatibel med den produktion som vi redan har.
Energiforbrukningen var sarskilt kritisk, bade av miljoskal
men ocksa for att var natkapacitet dr begransad. AP&T
kunde erbjuda en 16sning med 1&gt energibehov, utan
att kompromissa med produktionstakt eller flexibilitet.

Ambition moter kompetens
VDL VDS har ldng erfarenhet av automatiserad platbe-

arbetning, dar

stansning, svetsning

och laserbearbetning utgor kdrnan

i deras verksamhet. Daremot har foretagets
kapacitet inom djupdragning hittills varit begransad
till enstegsverktyg. Den nya investeringen innebéar en
betydande 6kning till en flerstationslinje med upp till
fyra verktygsstationer.

— VDL VDS har en ovanligt djup forstéelse for pres-
sar och for vart servokoncept, sdger Annika Hagstrom.
Deras tekniska ambitionsniva dr mycket hog, vilket gér
vart samarbete bade krdvande och samtidigt valdigt
stimulerande.

Att valet f6ll pd AP&T sammanfattar Pieter Aarts
sé har:

— Det var kombinationen av pressens prestanda och
AP&T-teamets engagemang som avgjorde. De satsade
stort pa att hitta en 16sning som passade just véra behov.

Nyckelfardig produktion
for tva stora europeiska OEM:er
Linjen som VDL VDS har bestéllt omfattar en 1 500-tons
servopress med servodrivet mothall, en &mnesmatare,
tre AP&T SpeedFeeder®-enheter och ett automatiserat
staplingssystem. Allt &r integrerat i en helautomatisk
produktionslésning. Den ska anvédndas for tillverkning
av komponenter till bade traditionella och elektriska
lastbilar for tva av Europas storsta fordonstillverkare.
— Det begransade effektuttaget pda VDL VDS:s
anldggning hade
kunnat utgora ett
hinder, sdger Mikael
Karlsson, Product
Manager Presses pa
AP&T. Men tack vare
energieffektivitet
i var servopresstek-
nik kan de d4nda na
sina produktionsmal.

Partnerskap med
stort fortroende
har

genomgdende prag-

Samarbetet

lats av 6ppen dialog
och ett gemensamt
fokus pa innovation
och utveckling.

3D-visualisering av AP&T:s
energieffektiva servopress-
linje, utvecklad fér att
stédrka VDL VDS:s produk-
tion av avancerade lastbils-
komponenter.

— Vi har p4 kort tid byggt upp ett starkt fortroende,
sdger Hilko Siebels. Att VDL VDS och hela VDL-gruppen
ger oss uppdraget att leverera den hér 16sningen &r nagot
vi dr riktigt stolta Gver.

VDL VDS instdimmer:

— AP&T é&r en ny leverantor for oss, &ven om vi har
kant till dem ldnge. Vi mottes av ett engagerat team som
forstod vara fragor och utmaningar. Samarbetet har varit
professionellt och transparent dar AP&T lyssnade pé
vara behov och hjilpte oss ta ett tekniskt kliv framét,
sdger Pieter Aarts.

Néasta steg och forvantningarna

Leverans och installation av presslinjen dr planerad
till hosten 2026. Projektet &r helt anpassat efter VDL
VDS:s forutsittningar, men AP&T réaknar med att erfa-
renheterna kommer att bli virdefulla d4ven i kommande
kundprojekt.

— Den hir installationen bekriftar relevansen av var
servoteknik i dagens och morgondagens produktion,
sager Mikael Karlsson. Vi ser fram emot att folja linjen
i drift tillsammans med VDL VDS.

Mer information: aptgroup.com

Hilko Siebels, AP&T, Area Sales Manager; Daan Roovers, VDL VDS, Head
of Process Engineering; Annika Hagstrém, AP&T, Technical Sales Manager;
Cees Rombouts, VDL VDS, Assistant Production Manager; Bart Desart, Pack

International samt Alexander Ekberg, AP&T, Systems Designer.



EFFEKTIVISERA ER
PRODUKTION

Vi har hogkvalitativa laserskdarbord fran
vdrldsledande leverantorer hos oss.
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Nya m@jligheter me

Verkstadsforetaget Bengtsson Steelworks har sedan
bolagiseringen 2018 gjort flera investeringar i sin verksamhet

i Lammbhult. Foretaget, som 2025 blev ett auktoriserat Hardox®

Wearparts-center, har investerat i en ny specialanpassad kant-
press - Adira PH50040 - frain AMT Maskin, som sedan 2023 dr ny
svensk generalagent for maskintillverkaren Adira. Kantpressen,
som dr den enda av sitt slag, levererades i borjan av 2026.

TEXT & BILD: PIERRE EKLUND

I

Christian Bengtsson, vd

och &gare av Bengtsson
Steelworks, flankeras av
Andreas Hammarhag, vd vid
AMT maskin, och Johannes
Karlsson, ansvarig for férsélj-
ning och inkép framfér den nya
kantpressen Adira PH50040.

En av flera detaljer till sdgverksindustrin som Bengtsson Steelworks
har tillverkat i sin nya specialanpassade kantpress Adira PH50040.

Smaldndska Lammbhult, kdnt som Mdbelrikets hjarta,
dr inte bara ett mobelmecka utan dven hemvist for
den mekaniska verkstaden Bengtsson Steelworks, som
erbjuder legotillverkning, svetsarbeten, reparation, och
underhéll f6r industri och entreprenad.

— Vi dr en komplett verkstad som tillhandahaller ser-
vice och tillverkning av stél och platprodukter, gérna
legotillverkning och grévre produkter. I maskinparken
finns nya moderna maskiner, allt fran skdrande bearbet-
ning till bockning, gingning, frasning, svarvning, och
svetsning, sdger Christian Bengtsson, vd och dgare av
Bengtsson Steelworks.

Christian Bengtsson arbetade f6r en smidesverkstad
nér han 2014 bestamde sig for att starta en enskild firma
och med en servicebil utfora arbeten &t olika foretag, mes-
tadels inom sdgverksindustrin. Med allt fler och storre
uppdrag bestdmde han sig 2018 {6r att ombilda firman
till ett aktiebolag och inférskaffa en industrifastighet for
att uttka verksamheten med tillverkning.

— I samma veva gjorde jag foretagets forsta rekryte-
ring, och idag &r vi sex anstéllda. Jobben som vi har utfort
har varit uppskattade och har lett till allt fler kunder
och uppdrag. Merparten av véra kunder finns inom en
radie av tolv mil.

— Aven om vi kan erbjuda tillverkning och bearbet-

ning till flera olika foretag

och branscher s star sag-

verksindustrin fortfarande

for en betydande del av vér

sysselsattning. Vi forsoker

nu bredda var kundkrets f6r

att minska beroendet av en bransch d& var moderna
maskinpark har s& mycket mer kapacitet att erbjuda.

Sedan starten har Christian Bengtsson kombinerat for-
sdljnings-, administrations-, och produktionsarbete, och
knappt varit ledig under helger och semestertider. For
att utveckla forséljningsarbetet och nd fler branscher
tillsatte han i bérjan av 2026 Johannes Karlsson som
ansvarig for férséljning och inkop.

— De senaste &tta dren har jag arbetat som siljare
inom industri och svets f6r en av Smélands ledande
lagerhallare, men innan dess arbetade jag i legotillverk-
ningsindustrin som produktionsberedare, inkdpare och
projektledare, beréttar Johannes Karlsson.

- Samtidigt som jag hade borjat kdnna att det var dags
att ga tillbaka till tillverkningsindustrin horde Christian
av sig och erbjod en tjanst. Jag hade bra koll pa Bengtsson
Steelworks eftersom de var en kund till mig, och det
kandes ratt att tacka ja.

— Vi har flera styrkor. Som en komplett mekanisk verk-
stad kan vi snabbt stilla om efter vad kunderna behover.
Med en fantastisk maskinpark och skickliga medarbetare
kan vi hélla hog kvalitet och snabba leveranser.

For att kunna fortsitta investera och uppgradera
maskinparken byggde Bengtsson Steelworks ut indu-
strifastigheten for tva &r sedan med ytor f6r produktion
och lager. I maskinparken finns bland annat en Messer
MetalMaster, som dr en CNC-styrd plasmaskarning med
hog precision, och en robotsvetscell fran Yaskawa med
den sexaxliga MOTOMAN:-roboten AR2010 som kdptes
in 2025. Under forra dret blev Bengtsson Steelworks
certifierad partner i Hardox® Wearparts-nitverket, vil-
ket innebar att foretaget dr en godkand leverantor av
slitagedelar som é&r tillverkat enligt SSAB:s hogt stéllda
standarder, med garanterad kvalitet, sparbarhet och
tekniskt stod.

— Hardox® Wearparts-programmet anvands av SSAB
for att sakerstalla att foretag som arbetar med slitagedelar



unik kantpress

Adira PH50040 kantpress, som kombine-
rar h6ég precision, stabil konstruktion och
pélitlig prestanda, har en presskraft pd
hela 500 ton. En viktig aspekt som aukto-
riserad Hardox® Wearparts-center.
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TEMRA
Pldtbearbetning

uppfyller ytterst noggranna krav vad géller kompetens, processer
och kvalitet. Vi dr vildigt stolta ver att vara en del av nitverket
da endast verkstidder som kan bevisa hdg niva pa teknisk kun-
nighet, kvalitetssdkring och produktsikerhet accepteras som
certifierade centrum. Var specialkompetens finns inom skogsbruk
och stenbrytning, forklarar Christian Bengtsson.

—I'maskinparken fanns vid tidpunkten en kantpress fran Adira
pa 220 ton och med 4 meters bockningsldangd. Néar vi startade
processen att bli ett auktoriserat Hardox® Wearparts-center kdande
vi ett behov av en kantpress med dnnu tyngre bockning. Néstan
samtidigt kontaktades vi av Andreas Hammarhag, vd vid AMT
maskin, som hade tagit éver agenturen av Adira.

Portugisiska Adira grundades 1956 i Porto och dr idag en av
Europas ledande tillverkare av maskiner for platbearbetning,
sdsom hydrauliska kantpressar och gradsaxar. Fabrikatet kom
till Norden under 1980-talet och fram tills idag berdknas drygt
800 maskiner ha levererats till Sverige. Nar Adiras ddvarande
svenska generalagent valde att avsluta sitt avtal 2023 sdg Andreas
Hammarhag en mojlighet att ta ver agenturen.

Adira PH50040 har en materialkapacitet med tjocklek

upp till 25 millimeter och en bredd pa 4 meter.

— Eftersom jag hade jobbat med Adira kindes det trékigt att
se fabrikatet forsvinna fran Sverige samtidigt som jag sag en stor
potential i att utveckla agenturen. Den tidigare generalagenten
hade bara sdlt Adiras kantpressar under 220 ton for att inte kon-
kurrera med det egna varumaérket, vilket innebér att det inte hade
salts en storre maskin fran Adira sedan 2008 nér vi tog 6ver, sager
Andreas Hammarhag.

— Det finns manga fordelar med Adira, bland annat att det 4r en
prisvard europeisk maskin som ger jattebra kvalitet for pengarna.
Kunderna kan speca maskinen utefter hur de vill ligga sin budget.
Samtidigt finns ett stort utbud med olika modeller. PF-linjen ar
en elhydraulisk hybridmaskin, PA &r en ren hydraulisk serie, BB
ar det elektriska segmentet, och PH &r {6r specialprojekt och det
tyngre segmentet av maskiner upp till 2000 ton.

I samband med 6vertagandet borjade AMT Maskin leta upp
foretag som tidigare hade kopt maskiner fran Adira for att infor-
mera om Overtagandet och erbjuda service. Ett av féretagen som
kontaktades var Bengtsson Steelworks som hade bérjat fundera
pa att uppgradera sin kantpress.
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Som styrsystem valde Christian Bengtsson Delem som manga verkstadsféretag
anvénder for att optimera och férbéttra styrningen av kantpressar och gradsaxar.

For att kunna hjélpa
kunder med akuta
jobb har féretaget
alltid ett stallager
hemma, fran 2 till 40
millimeters tjocklek.

Nér Bengtsson Steelworks
salde sin férra Adira kant-
press behdll de flera verktyg
som de nu kan anvénda i sin
nya Adira PH50040.
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| Bengtsson Steelworks
maskinpark finns den
avancerade CNC-styrda
plasmaskéraren Messer
MetalMaster som ger
féretaget kapacitet att
skdra stalplat med hég
precision och effektivitet.

2025 investerade Bengtsson Steelworks den automatiserade svetsro-
boten AR2010 som med hdg repeterbarhet och precision lémpar sig
fér serietillverkning av stalkonstruktioner, och klarar objekt upp till @3m
L=9,5m och 5 ton. Med flera axlar och programmerbar rérelse klarar
roboten komplexa svetssémmar i svart stal, rostfritt och aluminium.

Messer MetalMaster
kan skéra detaljer
upp till 50 mm x
4000 mm x 2000 mm
i svartplat, rostfritt
och aluminium

>> — Vi diskuterade olika alternativ for tyngre bockning,
bland annat tandem, och landade till slut i en Adira
PH50040 som téckte véart behov i Hardox® Wearparts-
natverket. Nar jag specade var forra Adira var jag for snal,
och det gjorde kanske att jag lade pa lite extra den héar
géngen, beridttar Christian Bengtsson.

Bengtsson
Steelworks gor stora
som sma jobb &t
sagverksindustrin.
Hér tillverkar Daniel

) — Nu 6nskade vi bland annat storre uttag i gaveln, storre
Hjertonsson och

Svetsning &r en del av Bengtsson Steelworks DNA, vilket inte minst mérks
i verkstaden dér féretaget genomfér bade manuell och automatiserad svetsning.

Felix Nielsen rdcken
som ska levereras till
ett sagverk.

slaglangd for djupbockning, ett styrsystem fran Delem,
och 500 ton presskraft med 4 meters bockningsldngd. Det
finns inte en enda kantpress i hela varlden som &r specad
likadan som var.

Eftersom Bengtsson Steelwoorks bara nagot dr innan
investeringen hade fardigstillt sin utbyggnad var ett av
kriterierna for val av maskin att golvet i anldggningen
skulle klara den tunga kantpressen pa 36 ton. Andreas
Hammarhag beréttar att flera andra fabrikat i branschen
med liknande storlek och presskraft pa 500 ton maste gravas
ner, men att Adira PH50040 klarar sig tack vare en tjockare
bottenbalk.

— For att fa balans krévs en viss massa underifrdn och en
viss massa ovanifran, och Adira har kommit runt problemet
genom att 6ka tjockleken pa bottenbalken. Fordelen ar att
du kan flytta maskinen i din anldggning utan att behova
dndra golvfundamentet. Nackdelen med att inte grdva
ner &r att hojden till bordslocket inte hamnar runt cirka
900 utan 1100 millimeter, men det gar att 16sa genom att
bygga en liten ramp.

Strax efter arsskiftet levererades kantpressen med spe-
cialtransport fran Portugal, och i samband med montering
skedde en utbildning av maskinen som inledningsvis mes-
tadels har korts av Christian Bengtsson sjélv.

—Jag trivs bést ute i produktion och har ett stort intresse
for maskiner, det dr inte bara en del av mitt yrke. Nar en
maskin dr ny forsoker jag lara mig allt om hur den funkar,
och tittar vi framat de ndrmaste dren liar det bli fler maskin-
investeringar framover, sdger Christian Bengtsson. H
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Upptack din framtida
produktion 1 TRUMPFs
Customer Center:
"wow-effekt"

I TRUMPFs Customer Center i Tyskland presenteras hela pro-
duktportfoljen i en miljo som anvinds pa riktigt. Maskinerna
dr i drift, operatorer arbetar pa plats och kundernas egna detal-
jer star i centrum. Hit kommer sma och stora foretag fran hela
varlden for att utforska sina framtida produktionsfléden.

TRUMPFs Customer Center ligger i Ditzingen, Tyskland,
och &dr Europas i sirklass storsta anldggning av sitt slag.
P& 6ver 5 000 kvadratmeter i tv4 hallar bildar drygt 20
natverksanslutna maskiner en komplett, fungerande
fabrik. Har far besokare hjdlp av experter att ta fram
skraddarsydda losningar for sin egen produktion.

— Det brukar bli en wow-effekt nér jag tar dit vara
kunder. De ser att vi lagt manken till och stéller ut alla
maskintyper. Oftast dker de ner for en typ av anord-
ning, men uppticker andra under besoket, berattar
Stefan Wallén, Key Account Manager f6r TRUMPF
Skandinavien.

Rédgivning fran riktiga operatorer
En sak som utmérker Customer Center ar att besokarna
inte moéter sdljare, utan erfarna operatorer. De driver
produktionen i praktiken, 16ser verkliga problem och
kan diskutera l6sningar pa samma nivd som kunderna
sjdlva. Elisabeth Zock, Head of Global Customer Center,
beréttar:

— Har har vi ett team pé ungefdr 50 applikationsspe-

cialister. De har i snitt 19 &rs erfarenhet och arbetar med
maskinerna varje dag. Det gor att samtalen blir autentis-
ka och pé riktigt teknisk niva. Dessutom tar vi kundernas
feedback direkt in i vdra framtida utvecklingsprojekt.

TRUMPFs hela ekosystem i praktiken
Customer Center ger kunderna méjlighet att uppleva
hur alla delar av TRUMPFs l6sningar samverkar. Har
visas inte bara maskinerna i drift. Besokarna far ocksa se
hur mjukvara, automation och smart factory-losningar
kopplas till produktionen.

— Vi kan visa hela maskinparken och hur vi jobbar
med kunderna, inte bara en maskin i taget. Det ger dem
en bittre bild av méjligheterna och hur allt hanger ihop,
sdger Stefan.

Det som verkligen sdrskiljer TRUMPF fran konkur-
renterna ar just det kompletta ekosystemet. Det omfattar
allt frén rétt verktyg och mjukvara till teknisk service och
kvalificerad rddgivning. Elisabeth menar att ett besok
handlar om s& mycket mer &n en visningshall:

— Vi vill bredda upplevelsen. Sjdlvklart ska kunden

uppleva kvaliteten och tekniken pa plats, men det &r eko-
systemet som &r den storsta skillnaden. Om det uppstar
problem efterdt erbjuder vi applikationsraddgivning, och
vi finns dér som stod genom hela maskinens livscykel.

En viktig del av erbjudandet &r de digitala tjansterna.
Genom att analysera data direkt frdn kundens befint-
liga maskiner kan TRUMPF utféra vad de kallar en
“Performance Check”.

— Det fungerar ungefir som en hélsokontroll hos
lakaren. Vi tittar pa hur maskinen har presterat och hur
den kan utnyttjas dannu béttre. Vart mal dr att ge rddgiv-
ning som maximerar drifttiden och tkar produktiviteten
baserat pa kundens egna data. Med den insamlade datan
och vara mjukvarulosningar kan vi hjélpa kunden att f&
ut mer av sin produktion, siger Elisabeth.

Upplev framtidens tillverkning idag

Att TRUMPF ér ett hogteknologiskt fretag vet de flesta

om, men pa plats blir innovationskraften dnnu tydligare.

Customer Center uppdateras standigt i takt med den

tekniska utvecklingen. Det gor att miljon alltid speglar
det senaste inom maskiner, mjukvara och 16s-
ningar. Enligt Stefan &r det just den hir nivan
som ar svar att dterskapa lokalt. Customer
Center fordndras hela tiden, och det som visas
ar alltid aktuellt.

Har far bestkarna dessutom chansen att
uppleva produkter som dnnu inte finns till
forsdljning. Genom sa kallade pionjarproduk-
ter kan kunderna testa nya l6sningar, ge syn-
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punkter och vara med och p&verka TRUMPFs fortsatta
utveckling.

— Pionjdrprodukterna ger oss mojlighet att samar-
beta med kunderna redan innan produkterna &r fardiga.
Deras feedback paverkar direkt hur vi utvecklar nésta
generation maskiner och funktioner, siger Elisabeth.

Exakt vilka pionjarprodukter som gar att uppleva
i nértid dr hemligt. Men ett exempel p4 ett nylanserat
verktyg ar Cutting Assistant som anvander sig av arti-
ficiell intelligens. Den hjélper kunder som ofta byter
operatorer att 4andd nd perfekta skarresultat. Al optimerar
ndmligen processen innan ndgon ménniska behover
ingripa. Det &r ett steg i TRUMPFs vision om en helt
autonom produktion, dar Al-16sningar i framtiden ska
kunna optimera hela fabriksflodet sjélvstandigt.

"Svart att forklara i ord”

For manga kunder blir ett besok i Customer Center avgo-
rande. Stefan sager att nér de ser sina egna detaljer bear-
betas i maskinerna férsvinner mycket av det som annars
ar svart att forklara i ord. Det blir tydligt hur tekniken
faktiskt fungerar i den egna produktionen.

— Det hdander ndgot. Framfor allt ndr kunderna far
se sina egna produkter koras i maskinerna. Det blir
en tydlig aha-upplevelse. Forst d& ser de tydligt hur
funktionerna kan anvéndas i den egna verksamheten,
sdger Stefan.

Digitalt eller fysiskt besok
For den som inte har mojlighet att resa finns digitala
demonstrationer eller referensbesok hos andra kunder.
Det kan ge mycket information och fungerar bra, inte
minst {6r enklare applikationer. Men Elisabeth poang-
terar att upplevelsen pa plats alltid 4r ndgot annat. Nar
det handlar om mer komplexa 16sningar eller beslut om
investeringar i maskiner &r det fysiska besoket ovérder-
ligt. Dessutom, menar hon, ldr de sig mycket om andra
delar, som logistik och reservdelshantering.

— Att std framfor maskinen, med eget material och

egna detaljer, ger en helt annan inblick. De kan prova
material, stélla fragor direkt till teamet och uppleva hel-
heten pa riktigt. Det &r ofta den tryggheten som krivs
for att de ska vaga ta nésta stora steg i sin produktions-
utveckling.

Stefan sammanfattar var kunderna tar med sig hem
efter ett besok i Customer Center:

—Jag upplever att de blir imponerade. Inte bara 6ver
vad man kan gora i vara maskiner, utan 6ver hur pro-
fessionellt allt &r. Nar vi har haft nere kunder sé forstar
de att vi dr sd mycket mer d&n en maskintillverkare. For
manga blir det avgorande.
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TRUMPF O6kar effektivitet
och anvandarvanlighet vid
automatiserad lasersvetsning

FOTO: TRUMPF

Den nya TruLaser Weld 5000 fran TRUMPF ir sarskilt
flexibel, energieffektiv och litt att anvinda // Lasern
forbrukar 20 procent mindre energi dn sin foregangare
/| Maskinserien limpar sig for ett brett spektrum av
tillimpningar och volymer.

TRUMPF presenterade en ny generation av sin auto-
matiserade lasersvetsmaskin TruLaser Weld 5000 pa
Blechexpo. Jamfort med féregéende serie kan maskinen
stdllas in mycket snabbare och enklare. Dessutom kan
anvéndare, tack vare det nya TeachLine Touch-ldget,
optimera sina svetsprogram direkt pa maskinens skarm.
Operatoren anvander en pekgest for att flytta svetsla-
gena till 6nskad position pd den faktiska komponenten.
Tidigare kravdes en separat teach-panel for detta. Den
Skade anviandarvénligheten skapar sérskilt varde vid
smad serier, eftersom anvandarna snabbare kommer fram
till den forsta komponenten i sin serie. Svetsprogrammet
skapas av anvandaren i f6rvdag — medan maskinen pro-
duktivt svetsar delar — med hjilp av den vilkidnda offli-
neprogramvaran TruTops Weld. ”Kombinationen av det
nya TeachLine Touch-laget och TruTops Weld mgjliggor
enkel och intuitiv drift av maskinen, utan produktions-
bortfall och utan behov av djupgdende programme-
ringskunskaper,” sigerm produktchefen Moritz Berger.

Den nya lasern forbrukar

20 procent mindre energi

TruLaser Weld 5000 &r ocksa sarskilt energieffektiv, efter-
som den integrerade nésta generations TruFiber-laser
forbrukar cirka 20 procent mindre energi. Samtidigt
kan svetsdjupen 6kas med fem procent. Fér anvandaren
innebar detta ldgre driftkostnader, mindre klimatav-
tryck och hogre produktivitet. Den nya utformningen av
skyddsburen med hogre dorrar gor det dessutom enklare
att fora in storre komponenter i maskinen.

Beprovad teknik
for svetsfogar

av hog kvalitet
P& TruLaser Weld
5000 sdkerstaller
TRUMPFs bepréva-
de BrightLine Scan-
funktion en enasta-
ende svetsfogskva-
litet for aluminium
samt okad formaga
att
springor. Tekniken

Overbrygga

mojliggor dven hogre

svetsfogsstyrka, till

exempel i 6verlapps-

skarvar. BrightLine

Scan utvidgar ocksa

anvandningsomradena for optik, sa att anvandarna
inte bara kan svetsa komponenter utan dven rengora
och gravera dem — utan att behova byta utrustning pé
maskinen. Denna multifunktionalitet 6kar produktionens
flexibilitet avsevart och minskar dven stillestdndstider.
TRUMPF har utvecklat BrightLine Weld-funktionen for
att forhindra o6nskat stank pa fixturer, komponenter och
optik. Genom en sdrskild laserljuskabel uppnar foretaget
en jamnare fordelning av effekten. Minskningen av stank
leder ocksa till att anvdndarna behover byta skyddsglaset
pa sin optik mer sallan.

Somlos integration i den smarta fabriken

Den nya maskinen kan somlost integreras i en smart
fabrik, tack vare lampliga granssnitt for automatiska
last- och lossningslosningar eller automatiserade styrda
fordon (AGV:er). Dessutom gér TRUMPFs tjdnst “Smart
View” det majligt att tydligt utvardera maskinens live-

data, sd att anvandare kan upptacka fel i ett tidigt skede
och utnyttja optimeringsmdojligheter. Maskinen kan
dven anpassas for att uppfylla specifika krav. Det &r till
exempel majligt att integrera specialiserade last- och
lossningssystem for XXL-komponenter, sdsom ralsba-
serade shuttlesystem. Andra svetsoptiker, sensorer eller
ljuskallor &r ocksd mojliga.

Ekonomisk for sma serier och massproduktion
Med TruLaser Weld 5000 kan anvadndare vilja mellan
en senaste generationens TruFiber-laser med 3 kW, 6
kW eller 9 kW lasereffekt. Nastan alla vanliga material
kan bearbetas med maskinen, sarskilt konstruktions-
stal, rostfritt stal, koppar och aluminium. Foretag kan
anvinda TruLaser Weld 5000 for att producera sma och
medelstora serier lika ekonomiskt som stora serier. Med
sin hoga flexibilitet 4r maskinen ldmplig f6r en mingd
olika foretag inom platbearbetning, bade for verksta-
der som tar kundjobb och fér produktionsverkstader.
Den ér idealisk for branscher som stéller hga krav pa
svetsfogar med hog optisk kvalitet, inklusive méobelin-
dustrin, skdpbyggnad, hus- och apparatkonstruktion

samt medicinteknik.

TruLaser Weld 5000
Den nya TruLaser Weld 5000 fran TRUMPF ar sarskilt
robust, flexibel och 14tt att anvdnda.

BrightLine Scan

Den beprévade BrightLine Scan-funktionen sikerstéller
enastdende svetsfogskvalitet f6r aluminium och 6kad
forméga att 6verbrygga springor.

Smart View

TRUMPYFs tjanst “Smart View” visar TruLaser Weld
5000:s live-data i produktionen tydligt pa en instrument-
panel. Detta gor att fel kan upptackas i ett tidigt skede.

Mer information:
www.trumpf.se
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Precision och kraft i varje skarning

Din Maskin representerar Mitsubishi Electric i Sverige och Norge.
Mitsubishi Electric ar en pionjar inom fiberlaser- och CO2-laser, med lGsningar som kombinerar hég precision, energieffektivitet och lang
livslangd. Maskinerna ar utvecklade for att leverera stabil drift och laga driftskostnader — aven i kravande produktionsmiljoer.
Med egenutvecklade nyckelkomponenter som resonatorer, styrsystem och automationslosningar erbjuder Mitsubishi Electric en fullt
integrerad helhetslosning. Resultatet ar hog tillforlitlighet, jamn kvalitet och optimerad prestanda i varje skarning.
For foretag som soker maximal kontroll, effektivitet och langsiktig investeringssakerhet.

0370-6934.00 | dinmaskin.se — Kontakta oss for mer information.
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AP&T:s produktionslinjer fér HEP-plattor lovar hég
precision, hég effektivitet, stabil drift och Iag energi-
férbrukning, och levereras som kompletta, turnkey-
I6sningar fér egen tillverkning av vdrmevéxlarplattor.

AP&T tar ledningen
inom varmevaxlarplattor

"Europa kan behova o6ka sin produktionskapacitet rejalt!"

Intresset for virmepumpar ser ut att oka i flera delar
av virlden enligt olika prognoser, och om den utveck-
lingen haller i sig vintar en vixande efterfragan pd
viarmevixlarplattor. De dér tunna, korrugerade pldtarna
som dr hjdrtat i virmevixlarna.

— Olika analyser pekar pa att efterfrdgan pa varme-
pumpar kommer att vixa under de kommande &ren,
vilket gor att volymerna av varmevéxlarplattor skulle
behova 6ka markant for att mota behovet. Sa hir finns
stora marknadsandelar att ta, for den som agerar nu,
sdger Lennart Johansson, Business Manager Line
Solutions pa AP&T.

Utvecklingen syns inom bade EU och globalt. I Asien,
framfor allt Kina, syns ett hogt tempo i den inhemska
utvecklingen och dven i USA foérviantas marknaden
expandera.

— Det ar alltid svart att dra alltfor snabba slutsatser
och olika aktorer kan ha lite olika syn pa behov och takt
i utvecklingen runtom i varlden. Men flera prognoser
talar for att det kommer krivas betydligt storre produk-
tionsvolymer 4n i dag, sdger Lennart Johansson.

Teknik som férandrar spelplanen

Med 6ver 60 ars erfarenhet av platformning har AP&T
utvecklat en helhetslgsning som kombinerar press, verk-
tyg, automation och linestyrning i ett integrerat system.
Det har gjort dem till en av Europas ledande leverantorer
av kompletta produktionslinjer f6r varmevéxlarplattor.

Kérnan i linjen &r AP&T:s egenutvecklade servopress
som &r konstruerad for att sanka energiforbrukningen
och driftkostnaderna avsevirt.

— Tack vare var servoteknik kan energianvandningen
minskas radikalt jamfért med konventionella hydraul-
pressar, samtidigt som precisionen 6kar och ytkvaliteten
forbattras. S& det dr ett tekniksprdng som vi vet har stor
positiv inverkan p& bade produktionskapaciteten och
kostnaden per platta, sdger Lennart Johansson.

Hogre kapacitet, lagre TCO

En produktionslinje frdn AP&T kan tillverka upp till
omkring 3 000 plattor i timmen, beroende pa plattgeo-
metri och processlayout. Men enligt Lennart Johansson
ar hastigheten bara en del av konkurrenskraften.

- Lika viktig ar tillforlitligheten. Véra linjer &r byggda
for att ga stabilt — dygnet runt, om man vill - och med
hog tillganglighet. Det dr en avgorande del av Total
Cost of Ownership, dir energieffektivitet, drifttid och
servicebehov vigs samman for att ge en langsiktigt 14g
kostnad, sédger han.

AP&T:s linjer har ofta en livsldngd p& 6ver 20 ar och
foretaget erbjuder service, uppgraderingar och teknisk
support under hela perioden.

—Det &r precis det vi menar nér vi talar om ”Excellent
Lifetime Performance”, siger Lennart Johansson.

Turnkey-lésningar for snabb I6nsamhet

For foretag som vill ta steget till egen tillverkning av
varmevixlarplattor erbjuder AP&T fardigtestade och
produktionsklara linjer dar uppstarten kan ske snabbt.

— Véra linjer &r utformade f6r att vara i gang fran dag
ett. Ménga av vara kunder upplever att linjen har betalat
sig sjdlv redan inom ett till tva ar. Det kan vi dstadkomma
tack vare den hoga, stabila outputen och ladga energifor-
brukningen, sdger Lennart Johansson.

For mer etablerade aktorer kan AP&T dven erbjuda
helt skraddarsydda l6sningar som kan anpassas och
moduleras efter behov och kapacitet, men som alltid
utgdr ifrdn samma beprévade grundteknik som i alla
AP&T:s linjer.

En méjlighet for Europa

att stirka sin sjalvforsorjning

Europeisk tillverkning innebér visserligen nagot hogre
produktionskostnader &n i vissa andra regioner, men
kompenseras av flera strategiska fordelar, inte minst
faktorer som hog teknikniva, kvalitet och méjligheten
till ndra samarbeten genom hela virdekedjan.

I bdde EU och USA finns de mest etablerade tillverk-
ningsféretagen med lang erfarenhet och stark marknads-
ndrvaro. Samtidigt vaxer den inhemska produktionen
snabbt i Kina, vilket bade skdrper konkurrensen och
Oppnar nya affarsmojligheter for leverantérer av avan-
cerad produktionsteknik.

— Kompetensen och innovationskraften i Europa ar
hog och det finns goda méjligheter att ta en stark posi-
tion dven framat. Men konkurrensen kommer att 6ka
globalt, sa tajmingen é&r viktig for den som vill bygga
upp modern och effektiv produktionskapacitet, sdger
Lennart Johansson.

FAKTARUTA:

AP&T:s produktionslinjer f6r varmevéxlarplattor

e Kapacitet: Upp till 3 000 plattor/timme beroende
pa storlek och process

* Energibesparing: Upp till 10 ganger lagre energifor-
brukning jamfort med konventionella hydraul-
pressar

e Tillginglighet: Hog tillf6rlitlighet och stabil drifttid

e Livslangd: 20+ ar

e ROI: Typiskt 1-2 &r, beroende pd volym och
energipris

Lennart Johansson, Business Manager Line
Solutions, visar exempel pa HEP-plattor som produ-
ceras i AP&T:s servodrivna produktionslinjer, utveck-

lade fér hég kapacitet och Iag energiférbrukning i takt
med ett 6kande behov av vdrmevéxlarplattor.



Snabb inlarning och energibesparing!

Total Control ar vart marknadsledande styrsystem for kompletta
presslinjer. Vart anvandarvanliga system utvecklas kontinuerligt
for att mota dina behov och underlatta for dig som operator.
Total Control ger en minskad energi-
forbrukning pa upp till 30 %.

Vivarken foljer eller leder utvecklingen.
Vi ar utvecklingen inom pressautomation!

TOTAL Total Control anvéandargranssnitt, minimal

CONTRObI; O N E inlarningstid for max performance

AUTOMATION

ONE Automation AB - Tokarp Fryebovagen 13 « 334 91 Anderstorp « +46 37157 51 05 « roine@oneautomation.se - www.oneautomation.se

Svensk laserteknik med marknadens mest palitliga service

hog precision snabb skarning energ'\eﬁe\(t\\/ drif

Movs Laser VH Movs Laser V-ECO
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ESARB utokar automations-

ortfolien,

lanserar

racfinder-svetstraktorer
och ROBBI™ 360 Cobot svetscell

For att hjdlpa tillverkare att mota sina mest akuta pro-
duktivitets-, kvalitets- och arbetskraftsbehov har ESAB
lanserat sin nya ROBBI™ 360 inneslutna cobot-svets-
cell med manuell vindskiva samt Tracfinder Rail och
Tracfinder Wheel-serien av batteridrivna svetstraktorer.
Dessa losningar 6kar bagpagangstiden, och en cobot
kan enkelt 6ka effekten per operator med 150 till 250 %
jamfort med manuell svetsning.

“ROBBI 360 cobot och Tracfinder mekaniserade
traktorer 6vervinner traditionella hinder for svetsau-
tomatisering, sdrskilt bland sm& och medelstora fore-
tag,” sdger Tom van Dooren, global produktchef for
Integrated Robotic Systems and Mechanized Solutions,
ESAB. “De kan snabbt och enkelt installeras, har ope-
ratérsvanliga kontroller, kraver ingen robotprogram-
meringskunskap och dr lampliga f6r hégblandning/
ldgvolym samt medelstora till stora volymer. ESAB-
automationslosningar gor det mojligt for tillverkare
och tillverkare att utnyttja befintlig personals talanger
for att 6ka produktionen per anstilld samtidigt som
operatorens arbetsmiljo forbattras.”

ROBBI 360 Cobot

ROBBI 360 levereras som ett komplett “plug and play”-
cobot-paket som har svetstestats innan leverans. Koppla
in strém, luft i mat, pafyllningsmetall och skyddsgas,
sa dar den redo att svetsas. 360 inkluderar en Universal
Robots” UR10e cobot, ett 3469 x 2228 x 2628 mm cellholje
for skydd, skivspelare med arbetsyta pa 1200 x 800 mm,
en ESAB Aristo 500ix eller Aristo Edge 500R stromkal-
la och matchande matare, en integrerad avsugshuva
samt alla elektriska och gasanslutningar. Hela enheten
dr monterad pd en skid med gaffeltruckfickor for enkel
positionering och omplacering. Den helt inneslutna
arbetsstationen har styva aluminiumcellviggar och en
robust stdlbas som sédkerstéller inga vibrationer samt
en stabil TCP (verktygscenterpunkt) som férhindrar
justeringar efter flytt.

ROBBI levereras med tva svetsalternativ. Aristo Edge
500R-stromkaéllan och RoboFeed Edge robotiska trad-
mataren sikerstéller precisa bagstarter och forbattrad
stabilitet 6ver fyra avancerade WeldModes — THIN,
ROOT, ROOT Pipe och SPEED — samt ett Advanced
Pulse WeldMode. Alla WeldModes forbattrar bagstabili-

teten, erbjuder mer kontroll vid snabbare fardhastigheter
och minskar stink f6r mindre rengéring efter svetsning.
Aristo Edge-plattformen mojliggor ocksa oberoende
utveckling av synergiska linjer och processuppdate-
ringar. Aristo 500ix, i kombination med RobustFeed-
trddmataren , levererar beprovad tillforlitlighet under
de tuffaste industriférhéllandena och har férprogram-
merade synergiska linjer f6r MIG- och pulserande MIG-
applikationer med de flesta svetslegeringar.

Tracfinder Rail dr designad for svetsning i alla posi-
tioner med hdgstabila rils och en kuggvéxelldda for
att forhindra slirning vid hastigheter upp till 180 cm/
min. Var innovativa undervisningsprogramvara gor det
mojligt f6r anvandare att enkelt programmera precisa
svetsvagar med upp till 50 punkter, vilket sakerstéller
noggrannhet ldngs svetsfogen.

Tracfinder Wheel, den mest méngsidiga autonoma
svetstraktorn pa marknaden, har en magnetisk bas med
28 kg magnetkraft som gor att den kan arbeta i alla
svetspositioner med hastigheter upp till 200 cm/min,
inklusive vertikal upp- och nedétrorelse, ovanfér och pa
in- och utsidan. Den nya innovativa sparningsmjukvaran

justerar Tracfinder-hjulets
bana baserat pa facklens
instdllningar, vilket elimi-
nerar behovet av rils och
minimerar installningsti-
den. Dubbel motorisering
med oberoende vinster/
hoger-styrning och fyr-
hjulsdrift ger overldg-
set grepp och stabilitet
i alla svetspositioner. Den
avancerade fjarrkontrol-
len later anvandaren jus-
tera riktningen medan
traktorn &r i rorelse, unge-

far som en radiostyrd bil.

Mer information:

www.esab.com

ESAB:s nya ROBBI 360
inneslutna cobot-svetscell
och Tracfinder-serien av
batteridrivna svetstraktorer
Okar produktiviteten jamfort
med manuell svetsning.



Automatisera produktionsprocesser
med robotceller!

Maximera nyttan av robotiserade celler!

Utover bockning kan samma robot aven hantera
slipning, stansning och svetsning — allt i en och
samma cell for 6kad effektivitet.

Scrs

Fullt automatiserad bockning — kdr dygnet runt
Flexibel 16sning — med eller utan robot

Smidig vaxling av gripdon for varierad
produktion

Hdogsta precision och minimal manuell
hantering

Okad sékerhet och snabbare omstélining
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for sakrare
och smartare
automatisering

CoroTurn® Plus hjilper till-
verkare att stabilisera kva-

liteten, 6ka produktiviteten
och automatisera snabbare

Sandvik Coromant, den globala ledaren inom skédrande
bearbetning och tillverkningslésningar, har lanserat
CoroTurn® Plus, en sensoriserad svarvadapter som
ger realtidsvisibilitet, hogre bearbetningssékerhet och
skalbar automatisering i svarvoperationer. Genom att
gora skirkrafter, vibrationer, chatter och ingreppsstatus
synliga nédr de uppstar, hjilper 16sningen teamen att
stabilisera funktionen, forbittra detaljkvaliteten och
enhetligheten samt minska kassationsgraden.

CoroTurn® Plus kombinerar sensoriserade verktyg
med tva nivder av digital kapacitet. Tillsammans med
CoroPlus® Viewer far du passiva insikter i realtid som
stod for operatorens beslut. Tillsammans med CoroPlus®
Connected mojliggor samma signaler aktiva, maskininte-
grerade skyddsatgarder inom definierade gréanser, vilket
hjalper anvdndarna att tydligt skilja mellan visualisering
och automatiserad respons.

CoroTurn® Plus strommar realtidsdata fran ingreppet
till CoroPlus® Viewer pa en dator eller surfplatta, vilket
mojliggor snabbare, datadrivna beslut och sparbara
kontinuerliga forbéttringar. Visualisering i realtid och
referensprocesser stoder exakta ingripanden nér tren-
der ror sig utanfor definierade granser. Operatorer far
ljudvarningar 6ver grénsen, kan hovra for att inspektera
véarden och kan granska och flagga avvikelser f6r att
paskynda rotorsaksanalysen. Nar signalerna om verk-
tygets skick samlas in identifierar teamen nér ett skar
nirmar sig slutet av sin livslingd och byter ut det vid rétt
tillfalle, vilket okar verktygslivslangden och undviker
oplanerade driftstopp.

For maskinintegrerad styrning ansluts CoroTurn®
Plus till CoroPlus® Connected, som &r helt integrerat
med maskinens NC. Anvidndarna satter granser for
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chatter, belastning och vibra-
tioner i programvaran eller
via NC-kod. Om en ovéntad
héndelse intréffar initierar styr-
systemet automatiskt skyddsav-
brottsatgarder for att skydda kom-
ponenter, verktyg och utrustning.
Dessa atgarder kan konfigureras av
slutanvandaren.
Konfiguratorer med férbikoppling
av matningshastighet och skirhastighet
mojliggodr optimering i processen, medan data som spdras till kom-
ponentposition forstirker diagnostik och kontinuerliga forbattringar.
Denna autonomi gor att maskinen kan hantera mer rutinméssiga
beslut inom konfigurerade granser, vilket 6kar den effektiva drift-
tiden, sarskilt under obemannade kvills- eller nattskift, och minskar
stillestdndstiden under dagen.

Industrialiserade funktioner inkluderar automatisk anslutning och
frénkoppling frén bommen, maskinklara systemkontroller, start och
stopp av dataregistrering och meddelanden som inte &r tillgéngliga
i systemet. Genom att lagra och dokumentera skérdata for varje kérning
kan teamen jimfora batchprestanda och materialavvikelser med rod
flagg i ett tidigt skede, och sedan uppritthélla slutkundsdokumentation
och certifikat for fullstindig sparbarhet. Tillsammans omvandlar sen-
soriserade verktyg, visuell analys och NC-nivdintegrering rda signaler
till patvingade granser och atgarder, vilket gor produktionen stabilare,
sdkrare och mer konsekvent med férre ingrepp.

”"Med CoroTurn® Plus visualiserar vi dolt beteende i ingreppet
till tydliga signaler, sd att teamen kan kédnna igen materialvariatio-
ner, verktygsforslitning och instabilitet i processen nér de intréffar”,
sager Ake Axner, Global Project Manager — Machine Integration pa
Sandvik Coromant. ”I kombination med CoroPlus® Connected fat-
tar styrsystemet skyddsbeslut, stoppar, drar in och aterupptar inom
definierade grénser, vilket minskar oplanerade driftstopp och dkar det
totala maskinutnyttjandet.”

”Sensoriserade verktyg dr den mest praktiska bryggan till mer avan-
cerad automatisering eftersom de omvandlar raa signaler till sdkra,
maskinstyrda atgdrder”, tilldgger Leland Bailey, Project Manager pa
Sandvik Coromant. “Genom att samla in hégupplosta skirdata och
ansluta dem direkt till kontrollsystemet majliggor teamen obeman-
nade fonster, minskar stillestandstiden, lokaliserar skarens livslangd
och institutionaliserar bésta praxis, samtidigt som tydliga, anvindbara
bilder hjélper operatorer pa alla erfarenhetsnivéer att fatta sdkra och
sédkra beslut.”

For tillverkning av komponenter med hogt varde, som skivor, holjen,
axlar, pumpar och ventiler, ger CoroTurn® Plus o6vertréffad inblick

irealtid om vad som hinder direkt i ingreppet.

Mer information: sandvik.coromant.com

Elmia
Y} VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Registrera

fri entre-
biljett

Optimera dina affarer.
Med precision.

Mot framtidens innovationer. Hér visas verktygsmaskiner
tillsammans med verktyg och métteknik i drift - en unik
mojlighet att se verktygsmaskiner, avancerad matteknik samt
ta del av de senaste verktygen.

Ta del av konkreta I6sningar som hojer produktiviteten, kapar
kostnader och ger din produktion ett tydligt forsprang.

Elmia Verktygsmaskiner arrangeras tillsammans med MTAS.

Registrera din fria entrébiljett
genom att scanna QR-koden
eller besdok hemsidan:

elmia.se/verktygsmaskiner

Elmia
ajVERKTYGSMASKINER

@ CEénl“Da ‘Elmia

- Eimia Elmia M EImia
B Polymer SVETS D&l Automation
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Elmia Produktionsmassor

=|mia




e
s  Platbearbetning

Maskinoperatéren Nr 1 | Mars 2026

TRUMPF:s snabbaste
mobila bockcell blir
annu mer flexibel

FOTO: TRUMPF

Pa Blechexpo visade TRUMPF upp sin Flex Cell-mobila bockcell
tillsammans med programmeringsmjukvaran TecZone Bend. Flex
Cell &r foretagets snabbaste mobila bockeell och kopplas enkelt
till den produktiva TruBend 7050 — dérefter arbetar bockpressen
automatiskt. Nytt for i ar dr att TecZone Bend minskar program-
meringstiden for bade press och robot till bara nagra sekunder,
vilket gor automation 16nsam adven f6r nya komponenter i sma
serier. Dessutom kan cellen programmeras offline, till exempel
fran kontoret, medan den mobila cellen fortsitter att producera
— nagot som ytterligare hojer produktiviteten.

“Med TecZone Bend &r Flex Cell inte bara snabbast utan ocksa
mest flexibel,” sdger TRUMPF-produktchef Wolfgang Radler.
Mjukvaran gor det enkelt att anvdnda cellen f6r manga olika
komponenter — utan produktionsbortfall eller tidsédande pro-
grammering. Begransningen till fyra bojar ar dessutom borttagen,
vilket gor Flex Cell lamplig dven f6r komplexa komponenter och
sammanstéllningar.

Programmering av press och robot i ett steg. Till skillnad frén
manga andra mobilceller p4 marknaden, dér press och robot

programmeras separat, skapar TecZone Bend bada programmen
automatiskt och samtidigt — med realtidsséker kollisionsévervak-
ning. Anvéandaren laddar upp CAD-data for detaljen i mjukvaran
och later programmet generera programmen. Losningen ar sd
enkel att dven personal utan avancerade programmeringskun-
skaper kan stélla upp cellen.

Lonsam dven vid smé volymer Flex Cell hanterar kompo-
nentformat upp till 600x400 mm och plattjocklekar upp till
6 mm. I kombination med TruBend 7050 passar den foretag som
vill 6ka produktiviteten genom automation eller som har brist
pa arbetskraft. Foretag med varierande ordervolymer och smé,
enkla detaljer kan nu hantera toppar genom att ldta den mobila
cellen kora extra skift automatiskt. TRUMPF visade Flex Cell
med TecZone Bend pé Blechexpo, och &ldre Flex Cell-modeller
kan dven uppgraderas med mjukvaran.

Mer information:
www.trumpf.se
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Mikael Carlsson och téltet som blev den smarta Iésningen pé ett utrymmesproblem.

Vem kunde tro att ett talt
kunde bli en hogtekno-
logisk arbetsplats?

EICA och Bystronic fick det att handa!l

TEXT & FOTO: INDUSTRIBILDER.SE

EICA ligger ungefar en mil séder om Halmstad ute pa landet
i Tronninge. Mikael Carlssons pappa Einar startade hér foreta-
get 1957 och inriktningen 14g redan fran borjan pd vardmobler
av olika slag.

- Det tillverkades vagnar, bord och annan inredning i rost-
fritt som var enkla att hélla rena i vardmiljer. Den hir kidnner
du sikert sett siger Mikael och lyfter fram en OP-stol i den
senaste versionen.

Och visst kdnns den igen! Den stalblanka pallen star i ordk-
neliga antal fortfarande till synes outslitliga i undersoknings-
rum over hela landet. Lite av en designklassiker som pd senare
ar blivit en chic inredningsdetalj i hippa butiker och hem.

Catharina Bengtsson,
Mikael Carlsson och Mikael
Gustavsson gillar sin nya till-
byggnad med utrustning.
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Forandringar och anpassning
Instrumentbord och avstillningsplatser till ope-
rationssalar och annat med hogt stéllda hygie-
niska krav i rostfritt med rena ldttavtorkade
ytor stod p& kundernas bestéllningslistor, och
den méngdriga erfarenheten gjorde att order-
bockerna fylldes dven under coronapandemin
dd ménga vaccinationscentraler fylldes med
utrustning fran EICA .

- Idag &r fortfarande en del i rostfritt, men
som framst legotillverkare anpassar vi oss till
kundernas 6nskemal i det material de onskar,
ibdde mindre och storre serier sdger Mikael.

Téltprojektet
Byggnadsnamnden bestamde extrautrustningen
till fiberlasern!

Hos EICA tror man pa framtiden, och for att
hoja graden av automation bestimde man sig
for att utoka maskinparken och bygga ut de
befintliga lokalerna for att ge plats till den nya
investeringen, en fiberlaser fran Bystronic pa En Byl oader Flex visade sig vara det bésta tillbehéret till den nya fiberlasern.
10000W med ett hoglager, men det fick man inte!

- Née, Lasern gick an, men kommunens bygg-
nadsndmnd gav oss inte bygglov f6r mer &n sju meter  har inte nagra grannar. Men just vér fastighet reglerades Resultatet blev ett isolerat tdlt pa 600 kvadrat som
i h('jjd till taknocken vilket jag tyckte var konstigt, det  av en dldre byggnadsplan, och de kunde inte tinka om,
finns andra hogre industribyggnader i omrédet, och vi  s& vi fick anpassa oss istéllet siger Mikael. Forts. sida 60 >>

Skapa framtiden
med AMADA.

EGB serien kan anvandas av alla
oavsett kunskapsniva.

AMADA stodjer framtiden med
sitt konsekventa engagemang
"Vaxa tillsammans med vara kunder”.
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Pldten hamtas fran en pall, Idggs upp péd skdrbordet och ldgger sedan den férdigskurna platen pa ett bord. Konstruktionen
pé en Flex innebér stora mdjligheter att utforma arbetsplatsen utifran de befintliga méjligheterna. Flexibelt, med andra ord!

>>

holl de kommunala métten och Bystronic presenterade
en 16sning pd hojdproblemet: En ByLoader Flex som
klarar takhojden dér inte hoglager fungerar.

- Vi var tvda i Sverige som fick den nya Flex:en instal-
lerad, och den passar vildigt bra in i vart télt beréttar
Mikael.

Téltet var en ovanlig 16sning och inne
traffar vi laseroperatorerna Catharina
Bengtsson och Mikael Gustavsson som
konstaterar att det &r isolerat varmt och
skont inne dven under kalla vinterdagar.

En smidig ByLoader Flex

- Det &r den tredje lasern jag arbetar
med under mina 20 &r som operator sdger
Catharina och lyfter fram att den &r impo-
nerande supersnabb dven pa grovre pla-
tar. Regelbundet skérs hir platar pa 15
mm, och vid installationen demonstre-
rades att en fiberlaser pa 10000W utan
problem dven smidigt skar platar med

Laseroperatérerna Catharina
Bengtsson och Mikael
Gustavsson med den nya lasern
i den helt nya byggnaden.

den dubbla grovleken. Men det som verkligen sticker
ut &r installationen som ldgger upp platarna som ska
skdras, och dérefter lyfter 6ver det skurna materialet
till ett intilliggande bord. En ByLoader é&r ett smidigt
arbetsredskap som i den nya versionen med tillnamnet

Flex ger mojligheten att p4 ett litet utrymme kostnadsef-
fektivt gora arbetsflodet friktionsfritt.

- Den var den basta 16sningen for oss i vart talt. Att
skapa en smidig 16sning pa en begrédnsad yta skapade
en vil fungerande enhet sdger Mikael Carlsson. H



HAAFA introducerar
Synova Laser MicroJet®

— en banbrytande skarteknik dar en laserstrale med hég
precision leds genom en fin vattenstrale. Med schweizisk
kvalitet kombineras laser och vatten for att skapa rena,
precisa snitt utan varmepaverkan - dven i avancerade material
som keramer, kolfiber, halvledare och diamant. Tekniken ar
dessutom betyligt snabbare an tradgnistning, vilket ger hogre
produktivitet och lagre bearbetningskostnad.

« Skdrning av material utan varmeskadade zoner tack
vare att vattnet dels fungerar som optisk végledning
och dels som kylning och avldgsnande av spillmaterial.

« Extremt ren kant och hdg precision dven i tunt eller
komplext material dar traditionella metoder nar sina
granser.

» Skarning med storre djup an manga andra metoder-—
vattentralen gor att fokusforskjutning minimeras och
kantprecisionen forbéttras.

Kontakta oss for att diskutera hur Laser MicroJet® kan
integreras i din produktion.
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Olsons samlar platbearbetningen

Fran pressning och bockning till automation, service
och langsiktigt underhdll. Olsons positionerar sig som
en komplett partner for platbearbetande industri — med
bredden som styrka och LVD som spjutspets.

— Vi dr en komplett partner: maskinleverantor och
serviceexpert i ett. Var styrka ligger i kombinationen
av teknisk spets, bred erfarenhet och totalansvar fran
leverans till driftsdker produktion, sdger Karro Burell,
marknad och f6rséljning, Olsons.

Som utstédllare pa Elmia PIat vill man visa arbetet
med hela kedjan inom plétbearbetning, frén avance-
rad pressning, bockning och klippning till automation
och kompletta produktionslinjer. Maskinforséljning,
installation, service och uppgraderingar hor till var-
dagen, liksom radgivning kring hur produktionen kan
utvecklas over tid.

Teknik som moter verkligheten

I ett industrilandskap dér bade teknikutveckling och
omstéllning gar snabbt, vill Olsons inta rollen som rad-
givande partner. Fokus ligger pd 16sningar som fungerar
i praktiken - idag och imorgon.

— Vér unika kombination av teknisk kompetens, ser-
viceorganisation och nira kundrelationer gor att vi kan
agera radgivare och inte bara leverantor. Vi férstar bade
dagens produktionskrav och framtidens automatiserade
floden, forklarar Karro.

I erbjudandet ryms allt fran avancerade bock- och
lasersystem till excenterpressar och hydraulpressar
— maskiner som fortsatt spelar en viktig roll i manga
produktionsmiljder, inte minst nar det géller robusthet,
repeterbarhet och hog tillgdnglighet.

LVD:s bidrag till en smartare platindustri

Naér Olsons blickar framat &r det tre omraden som ater-
kommer: automation, digitalisering och hallbarhet. Har
spelar LVD en viktig roll i erbjudandet, inte minst genom
integrerade 16sningar dér hela kedjan kopplas samman
digitalt, samtidigt som automation och realtidsévervak-
ning sikerstéller hog produktivitet och kvalitet.

Ett konkret exempel pé hur teknik kan forenkla och
forbattra produktionen dr LVD EasyForm, ett system for
automatisk vinkelmétning och korrigering i kantpressar.
EasyForm sakerstéller att forsta detaljen alltid blir rétt,
oavsett variationer i materialtjocklek eller valsriktning.
Resultatet dr hogre precision utan att paverka cykeltiden —
tvdrtom kan den totala produktionstiden minska nir beho-
vet av sortering och omstillning mellan batcher forsvinner.

Verktygskompetens 1 en tid av nya

Nir plastmaterial utvecklas i snabb takt forand-
ras ocksa kraven pad formverktygen. Forsheda
Stalverktyg kombinerar hog verktygskompetens
med flexibilitet i bide produktion och samarbete
—lokalt i Sverige och internationellt.

Forsheda Stalverktyg &r en verktygsmakare med fokus
pé formar £6r formpressning och formsprutning av plast
och gummi. Foretaget dr en underleverantor till plast-
och gummiindustrin och arbetar dagligen med tekniskt
kravande detaljer dar verktygets kvalitet 4r avgorande
for slutresultatet.

— Plastmaterial &r i stindig utveckling. Egenskaper
forbattras hela tiden, och produkter som tidigare till-
verkades i metall kan i dag med fordel goras i plast.
Det stéller nya krav pa formverktygen, sdger Fredrik
Fransson, vd for Forsheda Stalverktyg.

Tekniskt kravande verktyg

- i Sverige och internationellt

En del av Forsheda Stélverktygs styrka ligger i forma-
gan att ta fram verktyg f6r komplexa geometrier och
krdvande applikationer. Produktionen sker bade i den
egna verkstaden i Forsheda och via samarbeten med
leverantorer i Kina.

— Vihar en egen anstilld p4 plats i Kina som évervakar
hela processen. Det ger oss kontroll, kvalitetssdkring
och trygghet for kunden, dven nér produktionen sker
internationellt, sdger Fredrik.

Kombinationen av lokal nirvaro och global kapacitet
gor det mojligt att anpassa 16sningen efter projektets
krav — bade tekniskt och affarsméssigt.

Nya processer och effektivare produktion
Aven pa processidan ser Forsheda Stalverktyg hur
utvecklingen gédr snabbt. Nya tekniker inom formsprut-

ning, som exempelvis Ku-Fizz-processen, f6ljs med
intresse nér kraven pad materialegenskaper och funk-
tion okar.

Samtidigt har foéretaget investerat i maskiner och
robotlésningar for att kunna tillverka fler verktyg
iSverige.

— Genom att automatisera mer kan vi starka var
inhemska produktion och samtidigt minska behovet
av langa transporter. Det dr bade en konkurrens- och
en hallbarhetsfraga, sédger Fredrik.

Malet &r att minska elférbrukningen i relation till
omsédttningen med tio procent pa fem ar — ett konkret
miljomal som kopplas direkt till effektivare produktion.

Kompetens som avgorande framtidsfraga
Precis som ménga andra inom industrin ser Forsheda
Stalverktyg kompetensforsorjning som en av de stora

utmaningarna framat.

Bréderna Fredrik (tv) och Johan Fransson dger och driver Forsheda
Stélverktyg, mitt i det expansiva smaldndska néringslivet.
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till en helhet

Hallbarhet innebar smartare processer
Samtidigt betonar Olsons att tekniken maste kombi-
neras med rétt serviceupplagg. Forebyggande under-
h&ll, uppgraderingar och snabb support dr avgdrande
for bade produktivitet och livslangd.

— Hallbarhet for oss innebdr smartare processer,
lagre energiférbrukning och maximal resursanvéand-
ning. En viktig del dr ocksa vart arbete med renove-
ring och férséljning av begagnade maskiner vilket
férlanger maskinernas livscykel och minskar behovet
av nytillverkning, sager Karro.

Fran investering till affarsnytta
Olssons ser dagligen hur teknisk innovation férand-
rar kunders affarsmodeller. I ett nyligen genomfort

material

— Vi delar ménga av plastindustrins utmaningar nér det géller att hitta tekniskt
kunnig personal. Samverkan mellan industri, utbildning och samhalle dr avgorande
om kompetensen ska stanna i landet, sager Fredrik.

I montern: formverktyg i fokus
Som utstéllare pa Elmia Polymer vill Forsheda Stélverktyg mota bade befintliga och
nya kontakter — frén projektledare och inkopare till studenter.

I montern visas ett formverktyg som utgangspunkt fér samtal om verktygskon-
struktion, materialval och tillverkningsprocesser. Foretaget presenterar ocksa en
ny monterlayout som speglar den uppdaterade visuella identiteten och den nya
webbplatsen.

— Vér ambition &r att vicka nyfikenhet. Om bestkaren gér hérifran och vill veta
mer om oss, och nésta steg blir ett méte hos oss i Forsheda — d& har méssan varit
lyckad, sdger Fredrik Fransson.

FOTOT: LOVE JANSSON

Med kontinuerliga investeringar i ny teknik skapar Forsheda
Stélverktyg forutsattningar for véxande verktygstillverkning i Sverige.

Under Elmia Plat vill Olsons beféasta LVD som ett starkt
varumdrke i Sverige och visa att man &r den kompletta
partnern for féretag som vill ta nédsta steg inom smart,

automatiserad och I6nsam platbearbetning.

projekt uppgraderade en kund till en modern LVD-laser med auto-
matiserad laddning. Investeringen 6kade produktionstakten markant
och mojliggjorde obemannad kérning.

— Det 6kade produktionstakten och férandrade kundens affars-
modell fran traditionell verkstad till hégvolymsproduktion, berittar
Karro.

For Olsons handlar den typen av projekt om mer &n maskiner — det
ar helheten som avgor utfallet.

I montern: helheten i fokus
Pa Elmia P14t den 19-22 maj vill Olsons visa just helheten och bredden
isitt erbjudande. I montern visas moderna maskiner frdn LVD, men
ocksd hur servicekoncept och eftermarknad skapar férutsittningar f6r
trygg och effektiv produktion. Representanter fran pressleverantorer
finns pa plats, vilket gor det mojligt att diskutera bade kantpres-
sar, lasrar, excenterpressar och hydraulpressar utifrdn besékarens
faktiska behov.

— Malet dr att skapa en tydlig forstaelse for att Olsons dr en kom-
plett partner som levererar l6sningar som fungerar — bade idag och
imorgon, sager Karro Burell.

"Vi vill ge en tydlig bild av vad det innebér att arbeta med
Olssons och LVD. Det handlar om trygga I6sningar som fung-
erar i vardagen — och som &r byggda fér att hélla éver tid.”
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Laserteknik

med wow-faktor

Robotiserad lasersvetsning med AlI-stod férdndrar
snabbt hur industrin ser pd bdde precision och pro-
duktivitet. For Laser Machining Inc. LMI AB handlar
det om att visa vad som faktiskt 4r mojligt har och nu.

—De som bescker oss pa Elmia Svets & Fogningsteknik
ska lamna montern med en tydlig wow-kénsla och ha
fatt svar pé sina frdgor, siger Micke Bergman, COO och
marknadsansvarig.

Specialiserade pa laser — hela vigen

LMI AB arbetar uteslutande med laserteknik och &r spe-
cialiserade pa lasersvetsning, laserskidrning och mérk-
ning. Foretaget levererar kompletta 16sningar — fran
maskin till service, eftermarknad och utbildning — med
sarskilt fokus pa langsiktigt driftsdkra system.

— Vi vill inte bara sélja en maskin, utan ett fardigt
koncept dir kunden kdnner sig trygg i att ha ett fung-
erande system langt efter att investeringen ar gjord,
sdger Micke Bergman.

Robotisering och Al driver utvecklingen
Inom svetsautomation ser foretaget en tydlig rérelse mot
okad robotisering, dédr Al far en allt storre roll — bade
inom lasersvetsning och i avancerade laserskirnings-
system.

— Robotisering blir ett allt stérre inslag i lasersvets-
ning, och med Al-utvecklingen kommer takten att 6ka
ytterligare framover, sdger Micke Bergman.

LMI AB arbetar néra sina leverantorer och foljer
utvecklingen noggrant, bade tekniskt och applikations-
madssigt, for att kunna erbjuda kundanpassade 16sningar
med hog verkningsgrad och 1ag kassation.

Vérldsledande leverantorer i fokus
Pa Elmia visar LMI AB sitt breda erbjudande tillsammans
med nagra av branschens tyngsta namn: IPG Photonics,
Precitec, HSG Laser och Donaldson Filtering Systems.
Maskiner kommer att visas i drift, med leverantorernas
specialister p& plats for dialog och demonstration.
Ambitionen ar tydlig: att visa hur modern lasertek-
nik, rdtt integrerad, kan lyfta kvalitet, effektivitet och
konkurrenskraft — och samtidigt 1dmna besékaren med
en stark kénsla av inspiration.

Under Elmia Svets & Fogningsteknik kommer LMI AB
att visa maskiner i drift med representanter fran alla sina
viktigaste leverantorer.

TEMA
Pldtbearbetning

Cidan Machinery Group:

"Elmia Plat 2026 4r en sjalvklar
motesplats for framtidens platindustri®

Elmia Plat dr den naturliga samlingspunkten for plitbe-
arbetande industri i Norden — och f6r Cidan Machinery
Group dr missan en sjdlvklar plats att vara pa.

—”Elmia Plat &r Nordens viktigaste arena for platbear-
betande industri — en samlingsplats dér teknik, innova-
tion och affdrer mots. For oss dr det sjalvklart att vara

pa plats for
att mota vara
kunder, star-
ka relationer
och visa hur
vara maski-
ner bidrar till
framtidens
produktion,”
sdger Linda
Bohman,
Senior
Marketing
Specialist pa

Cidan Machinery Group.

Under méssan kommer Cidan Machinery Group att
visa maskiner i drift fér industritillverkning av plat-
detaljer — med fokus p& automation, digitalisering och
hallbarhet.

- "Den storsta mojligheten ligger i det direkta motet
med branschen — att samtala med kunder, skapa nya
kontakter och diskutera framtidens behov och utma-
ningar,” fortsitter Linda.

For Cidan Machinery Group handlar deltagandet
inte bara om att visa teknik, utan om att skapa vérde
tillsammans med kunderna.

— Vi ser Elmia Plat som en strategisk plattform for
att stdrka vér position och driva utvecklingen framét.
Missan ger oss mojligheten att bidra till smartare, mer
héllbar och konkurrenskraftig produktion,” avslutar
Linda Bohman.



WELAND

En leverantor racker

Platbearbetning handlar om exakthet och precision in i minsta detal].

D& kravs bade hog kompetens, 1dng erfarenhet, en modern maskinpark

samt en digitaliserad tillverkning. Det har vi pa Weland AB. . o g Se video om var
Mojligheterna &r méanga och varierande. Du hittar dem alla hos oss. FRWIs  plstbearbetning

Vi ses pa weland.se
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STILFOLD lanserar nytt
automatiserat tillverkningssystem
ra Elmia Produktionsmassor

Under Elmia Produktionsmédssor 19-22 maj 2026
presenterar det svenska design- och teknikbolaget
STILFOLD ett helt nytt automatiserat tillverknings-
system som omdefinierar hur komplexa, starka och
resurseffektiva strukturer kan tillverkas av plana mate-
rial. Lanseringen markerar ett avgérande steg i bolagets
kommersiella och tekniska utveckling.

Det nya systemet bygger pa STILFOLDs patenterade
kurvbocknings- och vikningsteknik, dér platta material
formas till avancerade tredimensionella strukturer utan
traditionella pressverktyg. Genom automation och digi-
tal styrning majliggor systemet en kombination av lag
CAPEX, hog flexibilitet och drastiskt reducerad material-
och klimatpaverkan.

— Vi har utvecklat ett system som gor det mojligt
att tillverka strukturellt avancerade komponenter med

betydligt lagre investeringar, kortare ledtider och mindre
miljopaverkan. P4 Elmia visar vi hur framtidens industri
kan vara bdde konkurrenskraftig och héllbar,” sdger
Jonas Nyvang, VD och medgrundare av STILFOLD.

Ett system for en ny industriell logik
STILFOLDs nya automatiserade system &ar utformat
for att mota behoven hos tillverkare inom bland annat
mobilitet, bygg, industriella komponenter och forskning
& utveckling. Genom att eliminera behovet av special-
verktyg och mojliggora snabb omstillning mellan olika
geometrier och produkter, skapas helt nya férutsitt-
ningar for lokal, cirkulér och resilient produktion.
Systemet dr dven tdtt integrerat med digital design
och simulering, vilket gor det mojligt att ga direkt fran
CAD till produktion — med full sparbarhet, optimerad
materialanvandning och skalbar automation.

Elmia som startpunkt for

bredare kommersialisering

Lanseringen pd Elmia Produktionsmaéssor ar startskottet
for STILFOLDs nasta fas, dar bolaget successivt intro-
ducerar systemet till industriella partners, systeminte-
gratorer och utvalda pilotkunder i Europa.

—”Var ambition dr inte att bli en traditionell maskin-
tillverkare, utan att mojliggora ett ekosystem for nésta
generations tillverkning. Elmia &r rétt plats att visa hur
den visionen nu blir verklighet,” avslutar Nyvang.

Foredrag, skoldag och méten pa plats
STILFOLD ér utstéllare pa Elmia Produktionsméssor
och har sin monter i Méssgatan, dér bolaget finns pa
plats under hela méissan fér demonstrationer och méten.
Utover montern medverkar STILFOLD &ven i médssans
scen- och utbildningsprogram:
¢ Onsdag 20 maj
2026 k1. 12.00-13.00 hal-
ler STILFOLD ett fore-
drag pd Stora Scenen,
med fokus pa framtidens
héllbara och verktygslosa
tillverkning.
e Fredag 22 maj
2026, under Skoldagen,
genomfoér STILFOLD
forelasningar riktade till
studenter med intresse
for industri, teknik och
hallbar produktion.
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Adaptiv
svetsning
och smart
automation
forandrar
spelplanen

P4 Elmia Svets och Fogningsteknik den 19-22 maj ger
Migatronic sin bild av vad som vintar runt hérnet for
svensk industri — och visar konkreta mojligheter att
forbadttra sin produktion hir och nu.

— Vi skraddarsyr 16sningar som gor avancerad tek-
nik enkel f6r operatdren. Malet &r maximal precision,
repeterbarhet och produktivitet — oavsett om kunden
svetsar manuellt eller helautomatiserat, siger Tobias Jarl,
Country Sales Manager pa Migatronic Svetsmaskiner AB.

Nar robotcellen halverar cykeltiden

Ett tydligt exempel ar en industrikund som gick fran
traditionell manuell svetsning till en automatiserad
robotcell fran Migatronic Automation. Genom adaptiv
svetsning och specialanpassad fixturering minskade kva-
litetsavvikelserna kraftigt — och cykeltiden halverades.

Det gav kunden hogre produktionstakt, bittre leve-
ranssidkerhet och stabil kvalitet 6ver fler skift utan att
behova uttka personalstyrkan.

Det &r just den hir typen av resultat Migatronic menar
kommer att definiera nésta fas i svensk industriell svets-
ning: teknik som inte bara forbéttrar processen, utan
forandrar vad som ar majligt.

Teknik som ser, tdnker och agerar i realtid
Migatronic utvecklar bdde manuella MIG/MAG-, TIG-
och plasmautrustningar samt kompletta automatiserade
svetsceller. Allt bygger pa robust maskinteknik kombi-
nerat med intelligenta styrsystem, kvalitetsévervakning
och anvandarvénliga granssnitt.

Hur ser da framtiden ut inom svetsbranschen?
— Al-stodd parameteroptimering, férbattrad realtids-

67

datainsamling och
adaptiv svetsning
ar teknologier som
kommer att spela
en central roll. Aven
kollaborativa robotar
och flexibel automa-
tion fortsitter att
védxa snabbt, sdger
Tobias Jarl.
Kollaborativa
robotar och flexibel

INTRODUCERAR

UPP TILL 60 kW
OPTIMAL EKONOMI,
KVALITET OCH PRESTANDA

ALLT INOM SVETS OCH SKAR!
LASER ¢ SKYDD ¢ SVETSMASKINER e TILLBEHOR
TILLSATS « PLASMA ¢ ROKUTSUG e SLITDELAR « MM
www.fagon.se ® info@fagon.se ® 0413-19190

automation viaxer
ocksa snabbt, sarskilt
bland mindre féretag
som vill automatisera utan stora initiala investeringar.

Smartare, sidkrare och mer hallbar produktion
Migatronics losningar kan kopplas upp for sparbarhet,
datainsamling, fjarranalys och produktionsstatistik. Det
ger helt nya mojligheter att optimera driften och att arbe-
ta systematiskt med kvalitet, kostnader och energidtgang.

Maskinerna &r designade for 1ag energiforbrukning,
lang livslangd och minimalt materialspill. Optimerad
gas- och tradanvandning dr ytterligare ett omrade dar
modern teknik gor konkret skillnad.

— Vi jobbar for att minska bade energiférbrukning
och operatorsexponering. Hallbarhet &r integrerat i bade
produktutveckling och automationsdesign, siger Jarl.

Kompetens som nyckel i omstéllningen

Migatronic fungerar ocksa som utbildningspartner. De
hjdlper foretag att ta steget frén manuell svetsning till
halv- eller helautomatiserade processer genom program-

meringsstdd, processanalys och operatérsutbildning.
Det dr en kombination av traditionell svetskompetens
och digital f6rstdelse som formar framtidens svetsare.

P& méssan: maskiner

i drift och automatisering i praktiken

Pa Elmia Svets och Fogningsteknik den 19-22 maj 2026
visar Migatronic sina senaste svetsmaskiner, nya auto-
matiserade celler fran Migatronic Automation liksom
smart parameterstyrning och digitala funktioner live.
Besokare far se robotteknik i drift och kan diskutera bade
praktiska problem och strategiska l6sningar direkt med
foretagets experter.

— Vi vill att besokaren ska kdnna att det finns konkreta
mojligheter att f6rbéttra sin produktion — hir och nu.
Oavsett om det handlar om béttre maskiner, smartare
processer eller ren automation, séger Tobias Jarl.

Migatronic utvecklar och levererar avancerade svetsmaskiner
och helautomatiserade I6sningar fér industriell produktion.
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Voortman tar platbear-
betningen till nasta niva

Ett helt automatiserat produktionsflode visar vad som
hdnder ndr maskiner, mjukvara och processer kopplas
samman i ett integrerat system.

For Voortman Steel Machinery &r det just detta som
definierar framtidens platbearbetning: integration som
starker industrins konkurrenskraft.

— Vi vill gora produktionen smartare genom att
minska komplexiteten och 6ka flexibiliteten. Néar
maskiner och mjukvara fungerar som ett enda system
frigors en enorm potential, séger Tom van der Vlugt,
forséljningschef.

Fran Vésteras till vérlden

— ett best practice-exempel

Voortman, med huvudkontor i Nederlinderna, levere-
rar maskiner, mjukvara och service till stadlbearbetande
foretag varlden 6ver. Ett av deras tydligaste svenska
exempel dr samarbetet med Stena Stal i Visterds.

Hér levererade Voortman en fullt integrerad produk-
tionslinje som kommunicerar sémlost med LogicSteel
— foretagets mjukvarusvit. Resultatet blev kortare ledti-
der, eliminerad onddig materialhantering och avsevért
hogre effektivitet. En forandring som stérkte Stena Stéls
konkurrenskraft och deras leveransf6rmaga mot kund.

— Genom att koppla ihop maskiner och mjukva-
ra i ett sammanhingande flode forsvinner onédiga
moment. Det dr dér vara kunder fr ett verkligt affars-
varde, sager Tom.

Smartare produktion med farre stall

Voortmans platbearbetningsmaskiner kombinerar flera
moment — skdrning, borrning, gédngning, frasning och
fasning — pd en och samma yta.

Med VACAM-mjukvaran kan operatéren ladda flera
platar med olika tjocklek och material. Systemet hanterar
dérefter sekvensering, buffring och 6vergéngar auto-
matiskt, utan att produktionen stoppas. Det méjliggor
Just-In-Time-produktion dven i mindre batcher — ndgot
som efterfrdgas allt mer.

— Att kunna svara snabbt p4 kundernas behov utan att
bygga lager ar en direkt konkurrensfordel, forklarar Tom.

Automatisering som méter kompetensbrist

I Sverige ar tillgangen pa kvalificerad arbetskraft begran-
sad och arbetskraftskostnaderna héga. Darfor dr automa-
tisering och smarta helhetslosningar avgérande, menar
Voortman.

Foretagets grundidé ar att forena maskiner, mjuk-
vara och service i ett system som foérenklar vardagen
for tillverkarna. Maskinerna klarar en hég automations-
grad, vilket gor att operatorer kan fokusera pa andra
vardeskapande uppgifter medan produktionen pagar.
Mjukvaran &r intuitiv och kompletteras med utbild-
ning, sa att anvandarna far full effekt av investeringen.
Dessutom har Voortman utvecklat 16sningar f6r obeman-
nad produktion.

Néar akademi och industri mots

Voortman lyfter ocksa vikten av samverkan. I samband
med Stena Stél-projektet 6ppnades maskindata upp for
forskare vid Milardalens universitet, som anviande den

i studier om Al-baserat prediktivt underhall.

— Nar industri och akademi delar kunskap tar hela
branschen ett steg framdt. Data &r en resurs som vi tror
kommer att spela en enorm roll for framtida innovation,
sdger Tom.

| montern: V310 - och framtiden i XR

Pa Elmia Plat den 19-22 maj visar Voortman upp V310,
en av marknadens mest kompletta platbearbetnings-
maskiner. Den kombinerar oxyfuel-skiarning, fasning,
borrning, frasning, gingning och férsankning — i ett och
samma uppspanningstillfalle.

Voortman presenterar ocksa LogicSteel XR, ett verk-
tyg som projicerar 3D-modeller direkt pa stilstrukturer
i realtid och méjliggor kvalitetskontroll utan ritningar.

Besokare far se V310 i drift och sjilva testa
XR-16sningen.

— Vi vill méta alla som &r redo att ta nésta steg inom
automation. Vill du goéra din produktion smartare, snab-
bare och mer integrerad, d& &r var monter rétt plats att
borja pa, sager Tom.

Just-in-time — dven fér mindre batcher. Voortmans
platbearbetningsmaskiner kombinerar flera
moment pd en och samma yta.



Vi staller ut pa

VALKOMMEN TILL PRIMA POWER NORDICS

Med Prima Powers nya kontor i Sverige tar vi var moduldra och hogpresterande teknik inom platbearbetning annu
narmare dig. Dra nytta av var expertisiattintegrera teknologier for att vixla upp din produktionsprocess, kombinera
detta med en effektiv kundsupport.

Partner med kunskapen och dynamiken hos Prima Power.

Prima Power Nordics Fabriksgatan 5, 33135 Varnamo, Sweden
T.+46 37069 00 00 | info.ppn@primapower.com | primapower.com
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Frigor dold potential
1 industrins robotar

Manga robotar utnyttjas langt ifran sin fulla kapa-
citet. Ett faktum som Robot System Products vill
dndra pa. Under Elmia Automation 19-22 maj
2026 presenterar de sina l6sningar for smartare
och mer flexibla robotlosningar.

— Det &r forvanansvart vanligt att automationslos-
ningar inte nyttjas till fullo. Begransningar i flexibilitet
gOr att robotar star stilla nar de i praktiken skulle kunna
utfora helt andra uppgifter, siger Henrik Hofstrém,
kommunikationschef p& Robot System Products.

Visterasbaserade Robot System Products har under
lang tid utvecklat kringutrustning som ger robotar fler

Robot System Products har en bred kunskapsbas och utvecklings-
potential i Véasterds som driver pa framtidens automationslGsningar.

mojligt f6r kunder att skicka in defekta enheter och fa
en nyservad tillbaka — ndgot som minskar bade resurs-
forbrukning och stillestand.

— Det hir dr en modell som gynnar bade miljén och
kundens produktion. Det &r ett konkret sétt att arbeta
med héllbar automation”, séger han.

Kompetens och samverkan

som konkurrensfaktor

For att utveckla avancerad automation krdvs breddad
kunskap - frén R&D till support och logistik. Robot

Svivelvéxlare monterad pé robot

mojligheter och ett mer héllbart liv i produktionen.
Verktygsvéxlarna utokar robotens arbetsfalt, medan
svivellosningar och det patenterade slanghanterings-
systemet CiRo minskar slitaget och forlédnger livslangden
pa slangpaket — tva avgérande faktorer for att maximera
robotens driftstid.

— Nar robotens riackvidd och flexibilitet 6kar, férsvin-
ner manga av de flaskhalsar som annars uppstar. Det dr
nyckeln till en smartare produktion, siager Hofstrom.

Foretaget arbetar ocksd med véarldsledande smarta
sikerhetslosningar for verktygsvixling, och lyfter in
Al-baserade system genom partnerskap med specialise-
rade utvecklingsbolag. Det dr, menar Hofstrém, en del

System Products arbetar medvetet f6r att kompetensen
ska genomsyra hela organisationen.

Samtidigt understryker Hofstrom betydelsen av sam-
verkan med akademi och industriella natverk:

— Det ar livsnodvandigt for att svensk automations-
industri ska fortsatta vixa. Vi behover dela verkliga
erfarenheter och utveckla oss tillsammans.

Robotar i drift ska visa mdjligheterna
Pa Elmia Automation den 19-22 maj 2026 kommer Robot
System Products att visa robotceller i drift, dar flexibili-

av att sakerstilla att kunderna far 16sningar som klarar
bade dagens krav och framtidens utveckling.

Smart och omstallbar industri i praktiken
Automationens roll i framtidens produktion &r enligt
Robot System Products bade sjélvklar och nédvandig.
— Nir héllbarhet och kostnad méts blir automation
absolut avgorande, menar Hofstrom. Smarta sidkerhets-
16sningar for verktygsvéxling och partnerskap med
aktorer inom Al och deep learning bidrar till att rusta
kunderna f6r mer datadriven och flexibel produktion.
Foretaget lyfter ocksd fram hallbarhet kopplat till
livscykel och &terbruk. Deras utbytessystem gor det

Vi vill vara ndra kunderna med véart team av tekniker, och vart utvecklingsteam
ligger i framkant med nya teknologier och I6sningar”, sdger Henrik Hofstrém.

teten stdr i centrum. Malet ar att inspirera en bred grupp
besokare — frén produktionschefer till utvecklare och
tekniknyfikna.

— Elmia Automation &r den absolut viktigaste mass-
san pd hemmaplan. Vi hoppas att alla som méter oss
tar med sig en idé, en insikt eller kanske bara ett fro
som kan gro. Langsiktiga relationer borjar ofta precis
sd, sager Henrik Hofstrom.

| somras flyttade Robot System Products in i nya lokaler vilket bland annat
innebaér effektiviserat orderfléde och béttre kontroll pa hela produktionsflédet.
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Walter integrerar SERI Clamping
system i sitt produktutbud

Walters nyckelfdardiga erbjudande f6r snabbare produktionsstart

Walter integrerar SERI’s hogpresterande spannfixturer
i sitt tjansteutbud. Detta innebar att Walter for forsta
gangen kan erbjuda sina kunder en komplett bearbet-
ningsprocess fran en och samma leverantor: fran spann-
system och bearbetningsstrategi till verktyg, projektupp-
start, projektstyrning och service.

Med integrationen av SERI’s spannfixturer och de till-
hoérande tjansterna i Walters portfolj erbjuder Walter nu
en komplett 16sning f6r individuella bearbetningsutma-
ningar. For bearbetningsforetag innebér detta att de kan
utforma hela bearbetningsprocessen och hantera all upp-
handling med endast en partner. De far dessutom stod
vid instal-
lation och
igdngkor-
ning i pro-
duktionen.
Walters pro-
cessexperter
levererar en
bearbet-
ningslos-
ning dar alla
komponen-
ter ar sam-
ordnade for
att uppna

optimala resultat i processen. Detta eliminerar behovet
av att koordinera flera olika partners, gor det mojligt att
snabbt genomfora dndringar och sikerstéller att status-
rapporter alltid finns tillgdngliga.

De optimalt samordnade verktygen och spannfixtu-
rerna sdkerstéller inte bara en smidig produktionsstart,
utan ocksé langsiktig produktivitet. Tack vare SERI's
méngariga erfarenhet levererar Walter maskinklara fixtu-
rer som redan har testats grundligt i f6rvig. De dr utfor-
made for att vara lattservade, bygger pa standardiserade
hydrauliska komponenter och har l4tt utbytbara slitdelar.

SERI’s spannfixturer ar resultatet av 6ver 30 ars erfa-
renhet inom maskinteknik, bearbetning och projektled-
ning. SERI grundades 1988 som ett fristdende foretag i
Portugal och specialiserar sig pa spannsystem for till-
verkning av komponenter f6r fordons- och flygindustrin.
Dessa omfattar sarskilt chassikomponenter, e-mobilitets-
16sningar och komponenter fér férbranningsmotorer.
SERI har varit en del av Walter sedan 2022.

Mer information: www.walter-tools.com

Premiar for Quasers nya generation!

For allt fran enkla detaljer till mer komplexa komponenter, dessa kombinerar

kraftfull spindeleffekt, ergonomi och flexibilitet i ett kompakt utférande.
Boka demo, tva lagermaskiner kommer finnas pa plats i april!

MV-6

MV-5

Verktygsmagasin med 60 platser méjligt | Flexibla spindelval

SHOWROOM HOLO

MV-1

MV-3 - Kommande
lagermaskiner!

Kraftfull och mangsidig vertikal
fleroperationsmaskin med

4:e axelpaket, boka demo!

Maskin Fransson

| 08-554 309 30 | maskinfransson.se
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Har gar det som pa rals
och verktygsvalen fran
Ingersoll ar med pa taget

Vossloh Switch Systems (VSS) stér i framkant av jarnvagsinfrastruktu-
ren och specialiserar sig pa design och tillverkning av hgpresterande
véxlar och korsningar. Dessa &r kritiska komponenter som underléttar
siker och effektiv tagtrafik 6ver olika jarnvagsnét.

Losningarna som &r unika och heltdckande tillgodoser de olika
behoven hos hoghastighetstdg, konventionell jarnvig och stadstran-
sportsystem och sdkerstiller kvalitet och komfort f6r bade passagerare
och gods. Vi f6rstér jarnvagssystemen bade globalt och lokalt som helhet
och hur alla delar samverkar.

Det &r en intressant och utmanande produktion for att bygga system
som ofta dr stora och avancerade projekt i rollen som viaxelbyggare,
sdger Lars Kangedal pa Ingersoll Cutting Tools Sverige och som har
parkerat en demobuss utanfor verkstaden hos Vossloh Nordic Switch
Systems.

— Vér demobuss dr ett mycket bra sétt att visa var bredd av verktyg
f6r véra kunder och det betyder att teknikerna och operatoérerna har
inne i produktionen fér en “6gondppnare” nér det handlar om vad
vi kan erbjuda svensk verkstadsindustri. Vi dr ute och reser under en
vecka ett par gdnger om dret och hér gor vi vért 10;e stopp f6r veckan
efter att vi tidigare idag har varit i Trelleborg och visat upp vara breda
verktygslosningar, sdger verktygstekniker Lars Kangedal.

Speciallosningar fran Ingersoll pa sparet.

Verktygslosningar for en alltmer krdvande spér- och véxeltillverkare

ar en specialitet for den tyska tillverkaren Ingersoll som har en lang

tradition och kompetens i att leverera verktyg f6r de material som

behovs for tillverkning av jarnvidgsspar och vixlar 6ver hela virlden.
— Idag dr processoptimering med snabbare bearbetningstid och



verktygslivslangd for skdrande verktyg nyckelorden
for de flesta tillverkare. Intelligenta skérstrategier kan
erbjuda 16sningar men bara om rétt verktyg och applika-
tion anvénds, sdger Anders Sunnemalm hos Ingersoll i
Sverige och utvecklar foretagets segment inom Ingersoll
Rail Machining,;

—Ingersoll Werkzeuge GmbH ar specialiserat pa till-
verkning av skdrverktyg med utmaérkt vibrationsfri pre-
standa i bade standard- och specialutférande. Férutom
framgéngsrika 16sningar for tung frasning och projektori-
enterad utveckling av speciallosningar for skarverktyg,
erbjuder verktygstillverkaren ett brett spektrum av tek-
nisk potential som tillimpas av de mest skilda branscher.
Det nédra samarbetet med vara kunder for utveckling av
tekniskt kravande 16sningar for bearbetningsproblem ar
grunden f6r langsiktiga och varaktiga partnerskap over
hela virlden. Sma och medelstora féretag men &ven
internationella storféretag litar pa var professionella
kvalifikation och drar nytta av véra skédrverktygs till-
forlitlighet och processékerhet.

— Med kombinationen av toppmoderna geometrier
och skdrmaterial av den senaste generationen garanterar
vi processédker bearbetning samt ekonomisk produktion
av nastan alla forekommande rélsprofiler.

— Ingersoll &r en paélitlig partner 6ver hela varlden
nér det giller bearbetning av réls nér det géller perfekta
frasningsoperationer. De komplexa specialverktygen f6r
bearbetning av rils maste uppfylla speciella krav. Med
den specifika tangentiella placeringen av skérinsatserna
erbjuder Ingersoll grundldggande férdelar. En annan
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fordel ar vart stora
utbud av special-
och standardfrisar
med lampliga geo-
metrier och skdrma-
terial for de mest
varierande profiler
och material.

— Tangentiellt
verktygsutfo-
for de

mest varierande

rande

bearbetningso-

perationerna och

profilerna. Med

kombinationen

av toppmoderna

skédrgeometrier och

skdarmaterial av

den senaste gene-

rationen garanterar vi processdker bearbetning samt
ekonomisk produktion av ndstan alla féorekommande
rélsprofiler.

— Den applikationsorienterade verktygskonstruktio-
nen sikerstiller maximal verktygslivslingd och mini-
mala stillestandstider. Nya, positiva skdrgeometrier
minskar skérkrafterna och ger en optimal ytjagmnhet,
sdger Anders Sunnemalm och avslutar med att kon-
statera att med Ingersolls erfarenhet inom omradet

Lars Kangedal tillsammans med operatdrer och tekniker vid demobussen.
— Har finns olika I6sningar och specifikt nya skérsorter och digitala verktygsskép som vi vill informera till vara kunder, séger Lars Kangedal.

rélsbearbetning, sd har utmaningarna minskat i ett
gott samarbete under projektform med kunder 6ver
hela viérlden. Stérre delen av vért verktygskoncept som
anvands dr anpassade efter rélsprofilen som efterfragas
i form av borr- och verktyglsningar plus geometrier
pa vandskar. Losningar dr baserade pa Ingersolls erfa-
renhet i branschen och stérre delen av alla verktyg &dr
kundanpassade med det férekommer dven standard-
losningar dar det gar att tillimpa. H
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OnTop easyMES ér ett kraftfullt, lattanvéant och ekonomiskt MES
produktionssystem som effektiviserar tillverkning och montering i
smé och medelstora féretag (SME).

easyMES hjilper maskinoperatérer och montérer att gora ett bra
jobb. Det skapar engagemang, delaktighet och samarbete genom att
alla delar samma palitliga information i realtid och kommunicerar
pd ett mycket enkelt och tidseffektivt satt.

easyMES &r webbaserat och kan nér som helst skraddarsys och
skalas somlost efter kundens verkliga verksamhetsbehov med appar
for automatiserad IoT uppkoppling och datainsamling, stopptids-
uppf6ljning, Real-Time Management och visualisering i dynamiska
dashboards (pulstavlor m.m.) och APS planering och schemalédgg-
ning av produktion i dragande floden for effektiv produktion med
sekvens- och JIT-leveranser.

Mer information:

www.ontop.one.

ISCAR DOVEIQTURN

— 10 skareggar for hogmatningssvarvning

ISCAR lanserar ett nytt svarvskar med hela 10 skdreggar for hogmatningssvarvning

DOVEIQTURN ér ett dubbelsidigt, femkantigt ¢ Wiper-geometri: Varje horn har

skar avsett for medelgrov och hégmatnings- en wiper-utformning som sékerstaller

svarvning. Det nya skéret &r framtaget for att hog ytfinhet d&ven vid hoga matningar.

maximera produktivitet, sinka verktygskost- e Extremt stabil inspanning av skiret:

nader och leverera hog ytfinhet dven vid hoga Ett laxstjdrtformat skirldge ger mycket

matningshastigheter. stabil infdstning och minimerar

vibrationer.

Nyckelfunktioner och fordelar ® Flexibel anvandning: Samma skar kan

e Tio skadreggar per skdr: Den anvandas i tva olika hallare med 14,5°
negativa geometrin ger hela 10 anvéandbara respektive 55° stéllvinkel, vilket gor den
horn, vilket kraftigt minskar produktions- lamplig for badde hogmatnings- och
kostnaderna. medelgrov svarvning.

¢ Hog matning: Klarar matningshastigheter
upp till 1,5 mm/varv och skirdjup upp Mer information:

till 5 mm. www.iscar.se.



Det perfekta lyftet
har manga bestandsdelar

Helhetsansvaret.
Radgivningen.

Produkten.

Vand dig till vara auktoriserade aterforsaljare. Da kan du alltid
lita pa att din lyftutrustning &r en del av en trygg helhetslosning.

Den ger dig tillgang till expertisen i ABUS Sverige Gruppen under
kranens hela livslangd.

Hitta din aterforsiljare pa abus-kransystem.se

AUKTORISERAD ATERFORSALJARE

KRANSYSTEM
JJ GRUPPEN & CARLHAG

SMARTA LOSNINGAR
FOR SVARA AMNEN!

G Maskin & Verktyg AB STIEFELMAYER
Spanntechnik

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 info@gImaskin.se www.glmaskin.se
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@ Open House
Pfronten

Manniskor moter teknik och

tekniken moter manniskorna
Och med en tydlig signal om
kontinuitet och framtida stabilitet

5-axlig expertis, flexibel automation och inte-
grerade tillverkningsprocesser — vid drets Open
House i Pfronten formade DMG MORI aterigen
produktionsframtiden - live.

Pa foljande 10 sidor far ni ldsare, hoppas jag en resa i teknik sam-
manfattad i en uppriktig, inspirerande och vélbalanserad rapport
fran mitt 10:e besdk och resa ner till sodra Tyskland. Under fyra
dagar, tillsammans med 100 kunskapstorstande tekniker, sd ménga
har det i princip varit varje ar, vilket &r mycket imponerande med
tanke pa det arbete som det tar och den prioritering som kravs,
nér alla idag har ont om tid.

Men vi har engagerade ménniskor ute i svensk produktion

som dr mottagliga for ny teknik och samtidigt tréffa kollegor
och diskutera framtiden. Maskinbyggaren DMG MORI arbetar
stravsamt och kontinuerligt med att utveckla och tillverka
“intelligenta verktygsmaskiner” (hdrd- och mjukvara i kombi-
nation) for en allt hogre automationsgrad, vilket ger ett battre
utnyttjande av maskinparken med en 6kad lénsamhet. En av
de viktigaste nycklarna for framtidens alltmer automatiserande
industri blir att med en stdrre tydlighet bidra till att effekti-

Joakim Olsson och Stefan Gullbéck pa LG Verktyg, fangade pa bild tillsammans med Henrik
Fredriksson hos Pretak i Kil &r alla tre frekventa besékare pa DMG MORI Open House.

— Vi &r alla intresserade av ny teknik och samtidigt tréffa kollegor i branschen. Stora maski-
ner och stora detaljer &r ocksa spénnande, sa grabbarna

Borgs Bearbetning i Mariestad véntar pa att flytta in i nya lokaler.
— Det blir fantastiskt fér var fortsatta expansion och vi ser fram emot att bygga effektiva
fléden och fortsétta att investera for var framtid och vision, sa Mats och Andreas Borg.

Gladast och trevligast var Jonas och Christoffer Hedlund frén BoMek Verkstad fran Géteborg.

— Alltid, alltid roligt och intressant att komma ner till fabriken hér i Sydtyskland. Att tréffa
kollegor och bli inspirerade av dem och det vi ser pa utstéllningen ger positiva vibbar att ta
med sig hem, sa Jonas Hedlund.

Maskinséljare DMG MORI pé& s6dra distriktet Anders Wikstrém, &r alltid intresserad i att vara
uppdaterad av ny teknik och hér hittade vi honom vid “frontade” nyheter inom adaptiv borr-
kontroll som ni kan ldsa om pa nésta sida.
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Fran kritiskt specialfall till reglerade standardprocesser. Adaptiv borrkontroll (ADC) omvandlar Idnghélsborrning,
som tidigare baserades pé erfarenhet, till en aktivt kontrollerad och Svervakad borrprocess.

Open House
Pfronten

Ny teknikcykel fér adaptiv borrning,
djuphalsborrning och kanonborrning

visera tillverkningsprocesserna, vilket ger en alltmer
héllbar produktion.

Sd nar vi frdgade de tillresta teknikerna vad som ar
den storsta utmaningen for manga tillverkningsin-
dustrier, sa dr det att analysera och identifiera var
en maskininvestering kan skapa storst nytta och att
dven ta fram en fardplan for integration i befintliga
och framtida produktionsprocesser, for nu gar till-
verkningsindustrin i en ny era dar okad digitalise-
ring och automatiseringar 4r en del i tillvéxtresan.
Och med allt hogre elrdkningar dr automatisering en
vital del i att minska energiférbrukningen. Den 6kade
effektiviteten i produktionen med ett allt storre fokus
péd automation, frigor fler maskintimmar, optimerar
resursanvandning och minskar energiférbrukningen
jamfoért med manuell produktion.

Sa vi borjade forsta dagen med att leta efter ny teknik och
fann en nyhet direkt, ndr vi gick ut i utstdllningshallarna.

Har presenterade DMG MORI Adaptive Drilling
Control (ADC)-teknikcykeln, en ny milstolpe inom
processtillforlitlighet, kvalitet och anvandarvénlig-
het f6r borrning pa universella bearbetningscenter.
Sarskilt djuphéalsborrning och kanonborrning stiller
hoga krav pé bade operatdren och maskinen. Denna
teknik gor processen kontrollerbar. ADC omvandlar en
komplex teknik som tidigare baserades pé erfarenhet
till en aktivt kontrollerad och 6vervakad borrprocess
med miétbara standarder for processtillforlitlighet,
6kad kvalitet och livslingd, enkel drift, processover-
vakning och energieffektivitet.

Langhalsborrning ar ofta en av de mest kritiska enskil-

da operationerna inom bearbetning. Spanstockningar,
feljusterade hél, tviarhal eller verktygsbrott leder inte
bara till skrot, utan dventyrar dven leveranstider, sar-
skilt for komponenter med hogt foradlingsviarde som
vevaxlar, injektionssystem, turbinkomponenter och
medicinska implantat.

Sa snart materialet, verktygets skick eller kylsmorjet
avviker fran idealet 6kar processrisken abrupt och
Adaptive Drilling Control frain DMG MORI adresse-
rar just denna svaga punkt. Processen &r inte langre
bara faststélld, utan aktivt och adaptivt kontrollerad.
Sensorer for tryck, fléde och last ger kontinuerligt
statusinformation, som ADC-cykeln anvénder for att
styra kylmedelsforsorjningen och bearbetningsstrate-
gin i en sluten styrslinga.
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@ Open House
Pfronten

Vi fortsatter var rapport fran Pfronten med en vérldspremiar:
CTX 450 4A - universalsvarv for komplett 6-sidig bearbetning

DMG MORI utékar sin senaste generation av univer-
salsvarvar med nya CTX 450 4A. Totalt upp till 36 verk-
tygspositioner pé tvd verktygshallare, som kan arbeta
individuellt eller tillsammans pa de tva spindlarna,
ger maximal flexibilitet. Den mycket styva maskinkon-
struktionen, det integrerade kylkonceptet, Magnescale
positionsmitningssystem i bada X-axlar, Y-axeln och
eventuellt dven i Z-axeln, sdkerstéller exakt bearbetning.
Positioneringsnoggrannheten ar 6 ym eller 12”, vilket
gOr att 4ven sma och medelstora foretag kan uppfylla
kraven i krdvande branscher.

Stort arbetsutrymme, mangsidigt
spindelsortiment och kraftfulla revolvrar

CTX 450 4A miter bara 10,8 m? och &r ett mangsidigt
svarvcenter som banar vag for framtidens tillverkning.
De tvd spindlarna och flera revolvrar mojliggor effektiv
6-sidig komplett bearbetning av arbetsstycken upp till
2430 x 700 mm. Y-axeln ror sig +/- 65 mm. Aven i stan-
dardkonfigurationen garanterar spindlarna kraftfull och
effektiv svarvning. Till vanster arbetar en ISM 80 med
4500 varv /min och 280 Nm, och till héger en ISM 65 med
5500 varv/min och 171 Nm. En ISM 102 med 3 500 varv/
min och 620 Nm och en ISM 80 med 4 500 varv/min och
280 Nm finns som tillval, med st6d for tunga bearbet-
ningstillampningar. Stdnggenomforingen pa upp till 102
mm dr imponerande i sin klass. Prestanda och flexibilitet
fortsatter med revolvrarna. Den 6vre revolvern erbjuder
plats for antingen 12 eller 16 VDI 40-verktyg, medan
den nedre revolvern rymmer 12 stationer. Bdde fras eller
borr vid 12 000 varv/min och 38 Nm. DMG MORI kan
valfritt utrusta CTX 450 4A med VDI-30-revolvrar - den
6vre med upp till 20 verktygsstationer och den nedre
med 16 verktyg.

Mer produktiv tillverkning genom
automatisering och digitalisering

DMG MORI kombinerar effektiv komplett bearbetning
pa CTX 450 4A med skrdddarsydda automationslos-
ningar. En lossningsanordning ar integrerad fran fabrik,
som tar bort arbetsstycken upp till 100 x 350 mm

och 4 kg. Dessutom kan arbetsstyckeshanteringen
utokas ytterligare med hjilp av Robo2Go Turning.
Automatiserad produktion spelar en nyckelroll f6r

att optimera maskinutnyttjandet och 6ka den totala
produktionsproduktiviteten. Samtidigt sékerstéller
maskinens perfekta anslutning och den appbaserade
kontrollplattformen CELOS X —bade pa en Siemens
SINUMERIK ONE eller MAPPS — en snabb start

pa digitaliseringen av hela tillverkningsprocesser.
DMG MORI-teknikcykler som till exempel verk-
tygsbalanseringsassistenten och Multi-Threading

Pro minskar exempelvis den anstrangning som
kravs for programmering.

Mérrums Finmekano AB, da handlar det om hégtekno-
logisk tillverkning med kvalitet i varje detalj. Mdrrums
Finmekano startade 1960. Man &r ett familjedgt féretag
som kombinerar hég teknologi med ett gediget yrkeskun-
nande fér att erbjuda ett bra samarbete inom verktygstill-
verkning och skdrande bearbetning.

Pa bilden ser vi Fredrik Elison, Hakan Florén och Owe
Persson fran Mérrums Finmekano. | mitten som alltid,
Anders Wikstrém maskinséljare DMG MORI.

Hallbarhet som konkurrensférdel

Hallbar tillverkning erbjuder enorma konkurrensférdelar
av bade ekologiska och ekonomiska skil. Genom olika
atgarder — sammanfattade under GREENMODE — 6kar
DMG MORI specifikt resurseffektiviteten och produkti-
viteten hos sina maskiner. Tack vare innovativa hardva-
rukomponenter och mjukvara kan energiférbrukningen
minskas med mer dn 30 % beroende pa maskin, till exem-
pel med lagfriktionslinjérstyrningar, hogeffektiva kylare,
behovsbaserad tillfrsel av kylsmérjmedel med “adaptivt
kylvitskeflode eller automatisk luftlackagedvervakning”.

Ytterligare en varldspremiér: DMU 65 H
monoBLOCK 2-generationen med en ny
standard for 5-axlig horisontell bearbetning
Horisontella bearbetningscentra imponerar med sin pre-
standa, stabilitet och processdkerhet och skélen till den

— Vir vision &r att vara vérldens bésta
tillverkare av hydraulcylindrar genom en
héllbar produktion. Korta ledtider och
trygghet for kunden é&r ledord i vart
dagliga arbete. D& behéver vi en effek-
tiv och modern maskinpark 6ver tid. Vi
investerar just nu i nya maskiner och
automation, sa Mattias Helt.

Pa fotot ser vi Mattias Helt, Dennis
Svensson Hydralid i Lidképing och
Martin Svardh DMG MORI Sverige.

fortsatta populariteten hos DMU H-serien fran DMG
MORI. DMU 65 H monoBLOCK 2-generationen kom-
mer nu att fortsétta sin foregangares framgéngshistoria.
Verktygsmaskintillverkaren presenterade den forbatt-
rade maskinen vid sitt Oppet hus i Pfronten tidigare
i ar. Det kraftfulla, effektiva och universella 5-axliga
horisontella bearbetningscentret skapar alla nddvéandiga
forutsattningar for framgangsrik bearbetningstransfor-
mation (MX). Processintegration, flexibla automations-
l6sningar och digitala verktyg sikerstiller effektiv och
resursbesparande produktion. Detta gynnar kravande
industrier som formgjutning, luftfart och rymd samt
allmdn maskinteknik.

Stabil, horisontell konstruktion for
langsiktig noggrannhet och processikerhet

Den styva maskinbadden i gjutjarn med 3-punktsstéd
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Emil Paulsson hos Vilhelmina Ingenjérsbyrd hade tagit den langa resan ner till Pfronten fér att
ta del av all ny teknik som visades pa DMG MORI Open-House. Hér tréffade han Niclas Fager
hos HAIMER som visade digital verktygshantering.

— Var mélséttning &r att kontinuerligt utveckla féretaget, personalen och véra produkter for att
méta vara kunders krav pa kvalitet, flexibilitet och leveranssékerhet. Detta gér vi bland annat
genom fortbildning, nya maskininvesteringar och att félja med i utvecklingen av vara kunders
marknad, sa Emil Paulsson.

MIGU Mekaniska var en ny bekantskap fér mig som skrivande reporter. Man expanderar och
planerar en flytt till Mariestad till sommaren.

— Dér hoppas vi fortsétta utveckla var verksamhet som det hégteknologiska féretaget vi vill
vara, sa Jakob Andersson.

P4 fotot ser vi Robin Hedsand, Jakob Andersson och maskinséljare Peter Smith DMG MORI.

| smaldndska Hovmantorp hittar vi LG Produktion till vardags men jag tréffar
dem ocksa pa olika méssor och éppna hus. Det tyder pa en nyfikenhet att se ny
teknik som férbéttrar produktionsprocesserna pa verkstadsféretaget.

UIf Astrém och Karl Jakobsson leder verksamheten tillsammans med bland
andra Lisa Horn, Paul Liljegren och Michael Johansson.

och tre styrningar i X-axeln ger DMU 65 H monoBLOCK 2-generationen en
optimal grund for kraftfull, tung bearbetning. Tillsammans med den termo-
symmetriska utformningen och omfattande kylningsétgérder uppnar den
en kontinuerlig noggrannhet p& upp till 5 ym &ven i standardversionen. Den
robusta rérliga pelarkonstruktionen med 14g rorelseméangd sédkerstéller hog
dynamik med acceleration p& upp till 8,5 m/s2 Det stora arbetsomrddet méj-
liggor ett brett utbud av bearbetningsoperationer. Tillimpningsspektrumet
inkluderar arbetsstycken pé hga spanntorn, komplexa 5-axliga geometrier
och tillforlitlig djuphalsborrning. E-Pallet stéder de olika bearbetningsope-
rationerna ytterligare. Det smarta granssnittet ger strom till helt elektriska
uppspanningsanordningar och sensorer samt hydraulik och pneumatik.
Detta revolutionerar det klassiska maskinbordet och mojliggor anvandning
av smarta uppspanningsanordningar som méjliggoér anvandning av intel-
ligent programvara. P4 grund av den horisontella konstruktionen gynnas
bearbetningen av optimalt spanavldgsnande och god vdrmeavledning,
vilket resulterar i maximal processikerhet.

Ekonomiskt tack vare integrerade

processer och digitaliserad tillverkning

Det dubbelsidiga roterande rundbordet &r konstruerat f6r komponenter
upp till 8840 x 770 mm och 600 kg och majliggor flexibel bearbetning av
arbetsstycken — upp till 5-i-1-process-integration av frasning, svarvning,
slipning, méatning och kuggskarning. Hjulmagasinet har plats for upp till
453 verktyg med en maximal langd pa 650 mm, en diameter pa @280 mm
och en vikt pé 22 kg. Spindelsortimentet erbjuder varianter med upp till
30 000 varv/min samt alternativ for kraftfull bearbetning med 288 Nm och
HSK-A 100-verktygshallare.

Den hoga anslutningsbarheten hos DMU 65 H monoBLOCK 2-genera-
tionen och CELOS X-kontrollplattformen - tillgdnglig med Siemens eller
HEIDENHAIN - banar vég for heltickande digitalisering av produktionen.
Den APP baserade, intuitiva driften och exklusiva DMG MORI-teknikcykler
gor ocksd hanteringen enklare.

Produktiv och effektiv tack vare ett

brett utbud av automatiseringsalternativ

Ett viktigt mal i framtidssdker tillverkning ar att uppna basta majliga
maskinutnyttjande — dven fér automatiserad drift. DMG MORI erbjuder
ett brett utbud av automationslésningar for DMU 65 H monoBLOCK 2-gene-
rationen. Alternativen striacker sig fran moduldr PH Cell-pallhantering till
sammanldnkning i linjdra palettpooler. Denna 16sning drar nytta av den
smala konstruktionen med en bredd pa 2,6 m. Drift med férarlésa trans-
portsystem fran AMR-serien méjliggor ocksé ett helt autonomt verkstads-
golv. Optimal maskinanvindning i kombination med ldga rérliga massor
och omfattande GREENMODE-dtgirder sikerstéller ocksa att DMU 65
H monoBLOCK 2-generationen uppfyller kraven pa energieffektiv och
hallbar tillverkning.

Innovation néar Robo2Go presenterar 3 generationen.

Storre autonomi genom dkad kapacitet

Automatisering av bearbetningscenter och svarvar dr ett snabbt sétt att
optimera utnyttjandet av produktionskapacitet — i synnerhet med hjélp
av system for hantering av arbetsstycken som &r enkla att installera och
intuitiva att anvanda. DMG MORI:s Robo2Go Milling och Robo2Go Turning
har visat vad de gar for i denna kategori under manga ar. P4 sin egen
utstéllning i Pfronten presenterade maskinverktygstillverkaren den tredje
generationen av sitt flexibla robotsystem fér sma till medelstora serier.
Okningen av kapaciteten for arbetsstyckeslagring med upp till 50 procent,
vil genomtinkta installationslayouter och enkel hantering, gér denna
innovation till en véardefull uppgradering for alla produktionsanldggningar.

Omkonstruerade forvaringssystem och optimal tillganglighet

DMG MORI har i synnerhet konstruerat om sina forvaringssystem for
att mojliggora Robo2Go 3. Generation f6r dn mer sjalvstandigt arbete. En
standard Europa-pall 6kar kapaciteten med tolv procent, medan ladf6rva-
ringen har ut6kats med 32 procent. Dessutom finns en pallstation med tre
Europa-pallar, som utokar forvaringskapaciteten med 50 procent. Den 6kade

Forts. sida 82 >>
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Richard Modin och Anders Nyberg frdn A-Tooling i Vdrnamo, Morgan
Magnusson Ostlings Verktygs i Gnosjé pratar trender och framtid med

maskinséljarna Markus Johansson och Emil Nilsson.

Tooltec Trestad Trollhéttan &r
inne i den expansiva energi-

sektorn.
P4 fotot ser vi Niclas Nilsson
underhdllsansvarig, Tom

Ringstrém produktionsteknik
och Claes Haraldsson férsélj-
ning.

Vi far en kommentar fran
Claes fran ett tidigare tillfalle
men &r i hégsta grad aktuellt;

— "Vi ska strédva efter att vara
en leverantér av vérldsklass, vi
skall karaktériseras av éverlédg-
sen kvalitet och leveranssadker-

het.” Férséljiningschef Claes Haraldsson citerar ur kundléftet,
ett I6fte Tooltec stravar for att uppna varje dag.

Det betyder som vi pa redaktionen uppfattar, flera intressanta
maskininvesteringar och projekt for framtiden.

Forsta fleroperationsmaskinen
fran DMG MORTI till WENMEC 1 Kil

och nedrakningen har bdrjat
inte brist pa framatanda

Och har finns

Industrin r6r sig snabbt mot smartare, mer automatiska
och datadrivna maskinlgsningar. I takt med det 6kar
kraven och just nu stdr Wenmec i varmlandska Kil infér
en oerhort spannande utvecklingsfas. Efter flera &r av

Peter, Henrik
och Peter.

malmedvetna investeringar fastighet och arbetsmiljo

tar man nu nésta stora steg med stora investeringar

iny produktionsutrustning. Bland annat har man inves-

terat i en ny, storre svetsrobot och som vi skall belysa
i denna text s& har man nu bestallt
en avancerad fleroperationsma-
skin med paletter som tas i drift
under véren.

— Vi fortsatter inom kort sats-
ningarna med en stor mdtmaskin
samt en kraftfull portalfrasmaskin
med integrerat svarvbord, en kom-
bination som ger oss maximal flex-
ibilitet och tekniska mojligheter.
Allt for att rusta oss for framtiden
och véra nya stora kundatagan-
den, sidger vd Henrik Thérnqvist
Wenmec AB.

— I vara bearbetningsmaskiner

kan vi bearbeta stora, tunga detaljer med hoga tolerans-
krav och i flera maskiner har vi 5-axlig bearbetning. Nu
tar vi ndsta steg och investerar i en DMG MORI DMU90
P4 med palettsystem PH Cell 2000, for att 6ka vér kapa-
citet, siger Peter Oskarsson produktionsteknisk chef.

Vi ber maskinsiljaren Peter Smith om lite tankar kring
affdren och tekniska data.

— I kombinationen med en DuoBlock DMU90 P4 och
PH Cell 2000 kommer att bli den f6rsta i Sverige och &r
ett mycket spannande teknikkliv f6r Wenmec. DuoBlock
maskinens geometri gor den till en mycket universal 16s-
ning till alla typer av 5-axlig bearbetning. PH Cell 2000
tillfor automation med 12 paletter, ddr fokus kommer att
ligga p& maximering av spindeltid och h6g utnyttjande
genom obemannade koérning.

—DMGMORI har som mal att erbjuda helhetslésning-
ar som gor maskinkdparna mer I6nsamma. Investeringen
som Wenmec har gjort dr ett bra exempel pa just det,
avslutar Peter Smith.
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kapaciteten gor det mojligt for anstéllda att 6ka auto-
matiserade driftsperioder avsevirt, vilket ger dem mer
tid for kravande uppgifter i arbetsférberedelserna. Med
den nya 70 kg-modulen kan storre och tyngre arbets-
stycken som véger upp till 40 kg ocksé hanteras sékert
iett enda grepp. Robo2Go 3-generationen sluter darmed
glappet mellan 35 kg-modulen i Robo2Go Turning och
hanteringskapaciteten pa 210 kg hos Robo2Go Max,
vilket utokar antalet tillimpningsmojligheter avsevirt.
For att bibehalla tillgéngligheten till bearbetningscen-
tra och svarv-frasmaskiner kan DMG MORI positionera
Robo2Go 3-generationen till hoger. Detta sidkerstéller att
arbetsomradet, kontrollpanelen och verktygsmagasinet
forblir lattillgangliga. Det vénstra installationsalternati-
vet dr fortfarande idealiskt for revolversvarvar i CTX- och
NLX-serien nédr du anvander Robo2Go Turning.

Intuitiv styrning via maskinkontroll

Robo2Go 3-generationen styrs intuitivt via Robo2Go-
appen. Ingen programmeringskunskap kravs for att
skapa processen, eftersom foérdefinierade program-
moduler anvinds via dra och slapp. Appen dr integre-
rad i maskinens styrsystem, sa8 NC-program behéver

Tillviixt sker inte av en slump. Foretagsledning tillsammans
med alla medarbetare hos kontraktstillverkaren Varbergs
Precision ser och forstdr vad som krivs i form av maskiner
och IT, planering samt organisation for att ta sig an den okade
komplexiteten som kommer med nyinvesteringar, utveck-
lingssteg, kompetensoverforing och med varje ny produkt
och kundforfrigan.

— Kraven hojs for varje dag hos vira kunder och i vir
bransch, dirfor behover vi stindigt fylla pd med ny kunskap
i foretaget, sa vd Joakim Engelin nir jag intervjuade honom
vi ett tidigare tillfalle.

Vi skriver mars 2026 och Joakim Engelin formedlar sina
tankar kring drets teknikresa i februari till sydtyska Pfronten;

— Utveckling dr inget projekt. Det dr vdrt sitt att arbeta di

inte anpassas separat. Appen
Robo2Go Jobs later kunderna
ocksd hantera sina bestillningar
tydligt. I kombination med ladfor-
varingen har Robo2Go 3-genera-
tionen ocksa den nya Automation
Control Station. Pekskdrmen pa
19 tum i ett robust aluminiumhus
erbjuder maximal anvandarvan-
lighet direkt vid ladforvaringen.

Snart &r det dags for Stalménnen fran Karlskrona att flytta in i sina nya lokaler.

Vérldspremiar:

LASERTEC 65 DED hybrid

2-generationen, mer pro-

duktiv tack vare komplett
hybridbearbetning.

Med sin kombination av laserpaldggssvetsning och
5-axlig simultan frésning i en och samma uppspéan-
ning har LASERTEC 65 DED hybrid etablerat sig som
en méngsidig 16sning inom additiv tillverkning. Den
kan producera mycket komplexa geometrier, reparera
slitdelar ekonomiskt och beldgga arbetsstycken med
extremt harda material. Nya

resorna till DMG MORI i Pfronten handlar egentligen inte
i forsta hand om att titta och studera maskiner. Det handlar
om att sikra vdr tekniska plattform for de kommande dren.

— Vi arbetar med avancerade detaljer mot forsvar och laser
dir kraven pd toleranser, stabilitet och dokumentation hela
tiden skirps. For att mota det investerar vi inte bara i maskiner,
utan i struktur, automation och kompetens.

— Samtidigt stir vi infor en storre fordndring. Under
kommande period flyttar vi verksamheten till en ny anligg-
ning som dr anpassad for vdr fortsatta utveckling. Den nya
fastigheten ger oss maojlighet att bygga rdtt fran grunden
—med bittre floden, tydligare struktur, mer automation och
utrymme for framtida expansion. Flytten dr inte bara en
fysisk forflyttning, utan ett strategiskt steg for att stirka

Vi ser fram emot invigningen.

— Vi har en hég investeringsgrad i var maskinpark och haller oss sténdigt
uppdaterade nér det géller vara maskinleverantérers senaste teknikutveckling,
sa Patrik Karlsson och tidningens redaktion kan skriva under pa det.

P4 fotot ser vi Peter Thalin, Patrik Karlsson och Martin Svdrdh DMG MORI.

LASERTEC 65 DED hybrid 2-generationen bar med sig
det beprévade konceptet in i framtidens tillverkning.
Den é&r utvecklad konsekvent i linje med bearbetnings-
transformation (MX) och sétter nya standarder inom
processintegration, produktivitet och processtabilitet.
DMG MORI hgjer darmed additiv tillverkning till en
industriell nivé och gér den lamplig f6r serieproduktion.

vdr konkurrenskraft lingsiktigt.

— Att vara pd plats tillsammans med expertisen hos DMG
MORI, ger oss direkt dialog med deras utvecklingsteam och
insyn i vad som dr pd vig. Det gor att vi kan fatta ritt beslut
i réitt tid. Vi vill inte enbart kopa teknik. Vi vill vara med och
pdverka utvecklingen.

— Resorna dr ocksd ett tillfille att mota kollegor i branschen,
utbyta erfarenheter och identifiera nya samarbeten. Det stirker
oss bdde tekniskt och affirsmidssigt. Vir vision framit ar glas-
klar. Vi ska vara det sjilvklara valet nir det giller avancerad
precisionsbearbetning. Pd kort sikt stirker det vdir kapacitet.
Pa ling sikt stirker det vdr position. Utvecklingen tar aldrig
slut och det dir precis sd det ska vara, avslutar Joakim Engelin
pi Varbergs Precision AB.



Maskinoperatéren Nr 1 | Mars 2026

Svenska Expander i Atvidaberg dr DMG MORI kunder och man &r ledande inom tillverkning av ledaxlar
med malséttning att eliminera ledéronslitage pa tunga maskiner vérlden éver. Expander® System har
installerats mer &n tvd miljoner ganger fér att I6sa problem med slitage och reparationer i maskiner och
utrustning med mekaniska leder. Ett av ledorden ute i produktionen ar automatisering. Pa bilden ser vi
Tommy Karlsson och Andreas Skogh.

Maskinséljare Markus Johansson visade maskinteknik for en tekniker fran Skaraverken/KINNEX.

TOTAL Innovation i Orebro &r pé& sténdig jakt efter ny teknik. Man investerar friskt
i bade fleroperationsmaskiner och automation fran DMG MORI. Vi har en néra bevak-
ning av féretaget som nere i Pfronten investerade i verktygsidentifiering och hantering
i system fran HAIMER (lds sid 84).

P& fotot ser vi Anders Malmborg maskinséljare DMG MORI, Christian Persson,
Magnus Andersson och Christian Jonsson TOTAL Innovation.

Open House
Pfronten

Sex processer i en utvidgad arbetsyta

Den omfattande 6-i-1-processen pd LASERTEC 65 DED hybrid 2-gene-
rationen inkluderar frésning, svarvning och slipning 4 ena sidan, samt
férvirmning, additiv tillverkning med hjilp av ett pulvermunstycke och
3D-skanning & andra sidan. Detta minskar genomloppstiden eftersom
komponenter inte f6rst maste gjutas, transporteras och omarbetas.
Det nya MultiJet-munstycket méjliggor 5-axlig material uppbyggnad
med homogen pulverférdelning, oavsett pulverflodets riktning. DMG
MORI har 6kat uppbyggnadsgraden med 35 procent, vilket minskar
arbetsstyckets kostnader med 47 procent. Jamfort med den tidigare
modellen passar arbetsstycken som nu ar upp till 170 procent storre
in i arbetsomrddet — med dimensioner pa @840 x 350 mm eller 8680 x
400 mm. Berédknat pa tillverkningsvolymen sanker detta kostnaderna
med 6ver 70 procent.

Mer funktionella komponenter tack vare multimaterial
Forutom infrar6d laserteknik finns dven en bla laser tillganglig for
LASERTEC 65 DED hybrid 2-generationen. Detta utokar materialut-
budet till att omfatta mycket reflekterande metaller som till exempel
koppar och méjliggor graderade materialovergangar for ytterst funktio-
nella komponenter. Koppar kan till exempel anvandas for att forbéattra
kylprestandan hos formkarnan. Materialgradienter mellan harda och
mjuka eller magnetiska och icke-magnetiska kan ocksd uppnas f6r
enskilda egenskaper. Selektiv applicering av material med 6ver 60 HRC
undviker ytterligare virmebehandling, ger komponenter en lidngre
livslangd eller 6kar till exempel prestandan hos befintliga verktyg.

Maximal processtabilitet och omfattande sparbarhet

AM Assistant-paketen méjliggor omfattande processévervakning med
kameror och sensorer. Bland annat kan en virmekamera anvéndas for
att kontrollera temperaturen i omgivningen och laserférvarmning.
Pulvermassans flode kalibreras och 6vervakas automatiskt av en optisk
Sensor.

En annan kamera évervakar sméltpolens varmeenergi och bidrar till
sluten styrning av laser-effekten. Dessutom kontrollerar en sidokamera
kontinuerligt arbetsavstandet. AM Evaluator visualiserar alla relevanta
processdata som en digital 3D-modell och i kronologisk ordning.

Ny pulverhantering fér maximal effektivitet och prestanda
Pulvret levereras i pulverkrukor i tre storlekar (S5: 0,51, M: 2,31, L: 5
1). DMG MORI ldgger stor vikt vid sidker och effektiv hantering och
enkel rengoring. Pulvret lagras i argontryckbehallare, medan de finaste
partiklarna i DED-modulen automatiskt extraheras nir dtkomstdor-
ren till pulvertransportéren dr Sppen. En tryckldckagekontroll och en
nivdgivare kan integreras som tillval.

Precision och stabilitet tack

vare monoBLOCK-konstruktion.
Baserat pa den beprovade och styva
monoBLOCK-konstruktionen arbe-
tar LASERTEC 65 DED hybrid 2-gene-
rationen med absolut precision.
Positioneringsnoggrannheten ar 4 ym,
och den volymetriska noggrannheten &r
30 procent hégre tack vare VCS Complete.
Breda dorrar ger ergonomisk dtkomst till
arbetsomradet - dven for kranlastning -
och &r vl lampade for automationslds-
ningar. Dessutom gor kontrollplattformen
CELOS X pé en Siemens SINUMERIK
ONE och exklusiva DMG MORI-
teknikcykler maskinen latt att anvédnda,
dven under programmering.
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Ett nytt kapitel for Total Innovation
inom verktygsidentifiering

och hantering med HAIMER
Digitalisering lénar sig

Ett utmérkt exempel pa detta dr det Smartskap for verk-
tyg fran HAIMER som nu skall installeras i produktionen
hos Total Innovation i Orebro. Hér ser vi det senaste pa
marknaden fran den tyska tillverkaren som inredningen
till verktygsrummet komplett med krymppassnings-,
balanserings- och Smartskép i sina i4.0-versioner, fullt
utrustade med skannrar.

— Systemet 6vervakar och dokumenterar processerna
i forinstéllningsrummet for verktyg och sparar verens-
stimmelse med de angivna toleranserna. ” Anvandaren
far dagliga rapporter om sina verktyg och om alla krymp-
passnings-, balanserings- och métoperationer. Dessa kan
analyseras, vilket ger anvandaren omedelbara fordelar
av digitaliseringen och minskade stélltider &r viktigt att
poéngtera, sager Niclas Fager vd HAIMER Scandinavia.

— For att sdkerstilla tillforlitligheten i digitala pro-
cesser inom verktygshantering maste alla verktyg och

verktygshallare identifieras s& unikt som majligt. Darfér
ar alla HAIMER verktygshéllare utrustade med en laser-
graverad datamatriskod (unikt ID) som eliminerar risken
for fel. Dessutom kan en méngd (instéllnings)information
for varje verktyg lagras i HAIMER Tool Room Manager
(TRM) databas och hdmtas vid behov.

Vi far en intervju med verkstadsdgaren Magnus
Andersson som vrider upp attityden kring verktygsauto-
mation och sdger s har om investeringen i ett komplett
system fran HAIMER:

— Viviljer krympsystemet fran HAIMER beroende pa
att vi gor mycket 5-axlig bearbetning dér vi har behov
“slimmade” héllare. Krympsystemet mojliggor att hilla
nere utsticket pd verktygen och ge atkomst i trdnga
utrymmen. Sen &r vi dessutom ute efter noggrannheten
pa héllarna vilket ger en béttre ytfinhet p& detaljerna och
en langre livslangd pa verktygen.

Hur ser tekniken ut utifran ert perspektiv och vad
tillfor tekniken?

- Balanseringsutrustningen ar nodvandigt for att
sdkerstilla att vi har vil balanserade verktyg. D4 vi har
spindlar i maskinerna som varvar upp till 42 000 rpm blir
detta viktigt for att sdkerstalla livslangden pa maskinerna
och verktygen. Vil balanserade hallare medfsr &ven en
battre ytfinhet.

Ar detta dr en del av digitaliseringen av er produktion?

— Smartskdpen ger oss kontroll 6ver verktygssorti-
mentet, vi far informationen omedelbart om verktyget
vi behéver finns i lager, om vi har ritt antal och nér vi
behover bestilla nya. Vi kan dven ldgga upp verktygsre-
gister till vara seriejobb och darigenom minimera risken
att tex ett verktyg med fel skyddsfas eller hornradie blir
anvént. Och vi sparar mycket tid.

En produktion dr “levande” sd hur hanterar maskino-
peratdrerna systemet, nya rutiner osv?

— Vid uppstart s& héller HAIMER utbildningen med
oss 1 hur maskinerna och systemet fungerar. Deras verk-
tygsexpert kommer 16pande hjilpa till med mer hand-
griplig problemlosning i specifika projekt. Detta &r ett
langsiktigt samarbete som gor att vid forandringar sa
far vi 16pande utbildning fran leverantoren.

— Vi kommer att fa en sékrare produktion med avse-
ende pa att rétt verktyg blir anvéant. Samtidigt sd kommer
krympsystemet vara en problemlosare vid tillverkning
av komplicerade detaljer, avslutar Magnus Andersson
dgare Total Innovation i Orebro.

Sé& hér fungerar modern verktygshantering i fram-
tidens verkstad. Fotos tagna pa drets DMG MORI
S8ppna hus i Pfronten.

P& bilden ser vi Niclas Fager HAIMER
Scandinavia och Magnus Andersson &gare
Total Innovation flankerade av sina medarbetare
Christian Jonsson och Christian Persson.
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Bimex Verktyg i Motala har en
mycket intressant utveckling dar
bdde utbyggnad av sina produk-
tionslokaler sammanfaller med en

framdtlutande investeringsplan for
Jonas Arvidsson hos Bucci Industries Nordic
ar en leverantér av stdngmagasin fran lemca
och drivna, roterande och fasta verktygshallare
fér svarvar fran den italienska verktygstillver-

sin maskinpark. Och hér dr olika
automationslosningar i fokus, till-
sammans med helhetslsningar.

— Vi fortsétter att utveckla var karen ALGRA som hér Jonas demonstrerade
maskinpark for att méta vara kun- och var behjélplig med support fér de nordiska
ders hoga krav pd precisionstillver- kunder som fanns pa plats i Pfronten.

kade detaljer. Vi har en DMG Robo2Go-robot p& var DMG CTX beta 450 TC maskin, med maximal
flexibilitet och kapacitet (se foto)

— For att hoja vér produktivitet och effektivitet. Med Robo2Go kan vi nu hélla igang produk-
tionen dven nir ingen operatdr dr pa plats, vilket innebidr kad kapacitet och kortare ledtider,
sdger Bjorn Nordlund

Denna investering starker foretagets kapacitet att leverera precisionsdetaljer med hoga krav
pa noggrannhet, repeterbarhet och processékerhet. Och vi far hora att féretaget har investerat
i ytterligare en precisionssvarv med automation som ar pé vag till Motala, en DMG NLX 1500
med stdngmagasin. Maskinen dr en del av deras ldngsiktiga satsning pd att kombinera avancerad
teknik med smart produktion, dér varje investering syftar till att mota vara kunders krav pa
tillférlitliga och héllbara 16sningar.

P4 fotot nere i Phronten ser vi Magnus Bohlin och Bjérn Nordlund som tittar pa och funderar
kring ndsta maskingeneration med en Robo2Go 16sning.

(ph HORN pi)

BEMASTRABORRNINGEN

HATTAGNINGIS
ENINGDIMENSION

Med sina precisionsverktygomdefinieracHORN borrning
angverktygslivslangdtackivare specietlaskarmaterial
INnIKtutformade geometriecocnhutoytbara rormoborrskai
logkomplexaprofilecERUTFORSKA'HORN! horn-group.com
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@ Open House
Pfronten

DMG MORI é6ppnade nytt
utbildningscenter i1 Pfronten,
en investering pa
200 miljoner kronor

DMG MORI 6ppnade sitt nya utbildningscenter under
det traditionella Open House i Pfronten. Centret har tre
vaningar och tdcker cirka 4 500 m? och erbjuder topp-
moderna lidr- och projektrum f6r upp till 150 lirlingar,
praktikanter och dubbelstudenter med tydligt fokus
pd framtida teknologier, automatisering och digitalise-
ring. Lararrummen &r utformade f6r att vara praktiska,
flexibla och mgjliggora livslangt

larande.

Stark signal for

att fraimja unga talanger:
Som en av de ledande globala
tillverkarna av verktygsmaski-
ner &r DMG MORI engagerat
i att frdmja unga talanger och
expertis. Nuvarande elever
var darfor nédra involverade
i utformningen av utbildnings-
centret. Malet &r att upprétthélla
den hoga utbildningsstandar-
den, kontinuerligt forbattra
den samt inspirera och framja
foretagets egna unga talanger
—som en grund fér innovation
och konkurrenskraft i Tyskland
som industriland.

”"Med det nya traningscentret
skapar vi plats for nésta genera-
tion eftersom de ar nyckelfor-
mare for framtiden. De bidrar
med nya séatt att tdnka, digi-
tala fardigheter och en naturlig
forkarlek for teknologier och
hallbara 16sningar. Detta gor

det annu viktigare att utrusta unga talanger sa att de
sjalvsdkert kan ta sig an sina uppgifter och aktivt driva
forandring framat: med innovativ teknik, praktiska lar-
miljéer och genuin entusiasm for maskinteknik,” rap-
porterar Cornelius Noss, verkstéllande direktor for DMG
MORI Pfronten GmbH.

“Bayern stér for innovation, prestanda och dynamisk

tillvaxt. Med 6ppnandet av detta toppmoderna utbild-
ningscenter visar DMG MORI hur framtiden kommer att
se ut. Det faktum att en global marknadsledare gor rik-
tade investeringar hér i Pfronten {6r Bayerns, Tysklands
och Europas framtid, &r en stark signal for hela regionen
och stimmer verkligen 6verens med Bayerns identitet.
Genom Hightech Agenda Bayern har vi lanserat en unikt



framgéngsrik modell 6ver hela Europa. Vi investerar 6
miljarder euro i 2000-talets nyckelteknologier,” sdger
Eric Beisswenger, bayersk statsminister for europeiska
fragor och internationella relationer.

Mer &n 100 ars erfarenhet for en framgangs-
rik framtid och teknik som inspirerar.

Mer dn 13 500 anstéllda i 44 lander driver utveckling-
en av integrerade l6sningar for tillverkning vid DMG

Maskinoperatéren Nr 1 | Mars 2026

MORI. Ungefar en tredjedel av dem arbetar i Tyskland.
Anldggningen i Pfronten ar inte bara Europas storsta
produktionsanldggning, utan ocksa en viktig knutpunkt
for forskning och utveckling. Som expert pa 5-axlig fris-
ning och teknikintegration med 6ver 100 &rs erfarenhet
tillverkar fabriken 6ver 50 olika maskintyper.
Framtiden for maskinbyggnad och teknikutveckling
borjar med de personer som utvecklas, verkar och tan-
ker framat. Med det nya utbildningscentret i Pfronten

Open House
Pfronten

investerar DMG MORI specifikt i ndsta generation som
kommer att hélla branschen stark imorgon.

Foretagsprofil // DMG MORI
DMG MORI dr en ledande global tillverkare av hogpre-
cisions verktygsmaskiner och finns representerad i 44
lander — med 124 forséljnings- och serviceanldggningar,
inklusive 17 produktionsanldggningar. I “Global One
Company” driver fler &n 13 500 anstéllda utvecklingen
av helhetslosningar inom tillverkningsindustrin fram4t.
Enligt den vigledande principen for bearbetningstrans-
formation (Machining Transformation (MX)) kombinerar
DMG MORI fyra pelare {6r en effektiv, héllbar framtida
produktion: Processintegration, Automation, Digital
Transformation (DX) och Green Transformation (GX).
DMG MORI stér for innovation, kvalitet och preci-
sion. Vért produktutbud omfattar héllbara tillverknings-
l6sningar baserade pa teknikerna svarvning, frasning,
slipning, borrning samt ultraljud, Lasertec och additiv
tillverkning. Genom teknikintegration, obruten automa-
tion och digitaliseringslésningar gor vi det mojligt att 6ka
produktiviteten och resurseffektiviteten pd samma géng.
Vid vara produktionsanldggningar 6ver hela virlden
implementerar vi holistiska nyckelfdrdiga 16sningar for
huvudsektorerna luftfart och rymd, bil och e-mobilitet,
formgjutning, medicin och halvledare. Via partnerpro-
grammet DMG MORI Qualified Products (DMQP) erbju-
der vi perfekt matchade kringutrustningsprodukter fran
en och samma leverantor. Vara kundfokuserade tjanster
tacker en verktygsmaskins hela livscykel — inklusive
utbildning, reparation, underhdll och reservdelsservice.
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Alstom och Stilfold
fordjupar samarbetet
— nasta steg mot lattare och smartare

stalkonstruki

tioner 1 tag med origami

Efter ett lyckat pilotprojekt vaxlar Alstom och svenska Stilfold upp:
fran test till skalning. I ndsta fas breddas samarbetet for att ta Stilfolds
origami-inspirerade kurvbockning in i fler tigkomponenter och biran-
de stilkonstruktioner — med malet att kapa vikt, minska klimatavtryck

och forenkla tillverkningen utan att tumma pa styrka.

Alstom, global ledare inom smart och héllbar mobilitet,
fordjupar sitt samarbete med Stilfold. Efter ett fram-
gangsrikt genomfort pilotprojekt tar parterna nu steget
fran bevisad funktion till bredare tillimpning — med
madlet att utviardera hur Stilfolds unika kurvbocknings-
metod kan anvindas for fler tigkomponenter och struk-
turella element.

Stilfolds metod bygger pa att stalplat formas genom
en kontrollerad bocknings- och vikprocess — origami-lik
i uttrycket, men utvecklad f6r industriell produktion.
Tekniken 6ppnar fér nya sétt att konstruera stdlkompo-
nenter, med potential att minska materialanvandning,

sdnka klimatp&verkan och férenkla tillverkningen.

”Genom pilotprojektet har vi kunnat bekréfta att Stilfold
ar en mycket lovande teknik med potential for flera typer
av tdgkomponenter. Resultaten gor att vi nu kan fordjupa
samarbetet med ambitionen att identifiera 16sningar som
béde &r mer miljévanliga och mer kostnadseffektiva,” sdger
Ganesh Chandramouli, Head of Innovation, Strategy and
Product Portfolio, Alstom Sweden.

Jamfort med konventionella tillverkningsmetoder kan
Stilfold-baserade strukturer krdva mindre ramaterial
och fdrre efterfoljande processteg. Minskad bearbetning
— exempelvis mindre svetsning — kan i sin tur reducera
energiférbrukning och miljdpaverkan. Samtidigt kan
den geometri som skapas genom vikningen ka styvhet

och styrka, vilket mojliggor littare strukturer utan att
kompromissa med prestanda.

“Det hér dr precis den typen av industriell validering
som Stilfold &dr byggt for. Att ta steget tillsammans med
Alstom frén pilot till bredare tillimpning bekraftar att
var teknik har potential att omdefiniera hur stdlkompo-
nenter konstrueras och produceras,” sdger Jonas Nyvang,
medgrundare och vd for Stilfold.

I nésta fas kommer Stilfold och Alstom att analysera
fler befintliga 16sningar och identifiera de komponen-
ter dar tekniken kan gora storst skillnad — till exempel
genom viktminskning, férenklad tillverkning eller mins-
kad klimatpaverkan.

Fotograf: Klas Hjertberg.
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OEM Automatic blir

helhetsleverantor
av igus produkter
ra den svenska
marknaden

Den svenska industrin méter vixande krav pd hallbarhet, effektivitet och tillf6rlitlig-
het. For att méta behoven tar OEM Automatic nu nésta steg tillsammans med sin
langvariga partner igus SE & CO. KG. Genom att ta 6ver forsiljningen av hela igus
sortiment inom lager- och linjdrteknik blir OEM Automatic helhetsleverantor av
igus losningar i Sverige — frdn glidlager och bussningar till kompletta linjdrsystem.

Ett fordjupat partnerskap med en global innovationsledare

igus dr en vérldsledande tillverkare inom motion plastics — hogpresterande, smorj-
fria polymerlosningar som bidrar till mer héllbara och energieffektivare maskin-
och automationslésningar. Sortimentet omfattar allt fran energikedjor, glidlager
och linjdrstyrningar till kablar, 3D-print och automatisering.

Sedan 1999 har OEM Automatic representerat delar av igus sortiment. Med det
nya och utékade samarbetet tar foretaget nu 6ver helhetsansvaret pa den svenska
marknaden. Det innebér att kunder fér tillgéng till hela produktutbudet kombinerat
med lokal rddgivning, service och teknisk support — fér 16sningar som bidrar till
okad héllbarhet och energieffektivare maskiner.

Narmare kunderna med ett dedikerat igus-team
Det fordjupade samarbetet innebar ocksa att OEM Automatic bygger ett specia-
liserat team som arbetar uteslutande med igus produkter.

— Mgjligheten att kunna bygga ett helt team kring igus kompletta sortiment ger
oss tillfdlle att vara dannu ndrmare vdra kunder, oavsett vilka produkter det géller.
Det blir bade enklare och tydligare med en kanal f6r alla produkter och tdnkbara
fragestillningar, sdger Patrik Bengtsson, marknadsgruppschef f6r produktomréde
kabel pa OEM Automatic.

En stabil grund for tillvaxt
OEM Automatics vd Jens Kjellson beskriver satsningen som ett strategiskt viktigt
steg for att stirka foretagets roll som helhetsleverantor och for att skapa langsiktiga
tillvaxtmojligheter:

— Vi breddar vért sortiment och stirker var position som helhetsleverantor,
vilket gor oss till en dnnu mer attraktiv partner f6r bade nya och befintliga kunder.

Samarbetet innebir flera konkreta kundfordelar:

° Ett bredare sortiment samlat hos en leverantér

° Tillgang till igus avancerade teknik och innovation

° Kortare ledtider och tkad flexibilitet genom lokal nérvaro

J Okat fokus pa hallbarhet genom energieffektivare komponenter

tillverkade av dtervinningsbara material

Ett partnerskap byggt pa gemensamma mal
Aven hos igus &r framtidstron stark. Ralf Kabus, igus Sverige, betonar att OEM
Automatic dr en partner som delar foretagets htga ambitionsniva:

— Som marknadsledare inom motion plastics vill igus arbeta &nnu narmare en
distributionspartner som erbjuder marknaden ett komplett utbud av automations-
komponenter fran ledande tillverkare. OEM Automatics starka fokus genom en
renodlad igus motion-plastics-avdelning gér dem till var sjdlvklara partner — nu
i annu hogre grad &dn under vara framgéngsrika 26 ar tillsammans.

Enklare vag till framtidens teknik

Det utékade samarbetet gor det mojligt f6r svenska kunder att f4 tillgéng till hela
igus portfolj via OEM Automatic, med expertstod, service och radgivning néra till
hands. Tillsammans erbjuds en enklare, mer héllbar och effektiv vég till framtidens
16sningar inom lager- och linjarteknik.

Manuella
Hydropneumatiska
pressar
FOr pressarbeten,
Mellan 350-5000 kg

MICROMATIC® INTERNATIONAL AB

Micromatic International AB « +46 8 594 709 00
www.micromatic.se

Tel: 0157-208 40
www.brainproducts.com
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N1 gjorde det mojligt

— tillsammans sparade vi over 90 ton CO2

Under 2025 gjorde vara omslipningskunder en bety-
dande insats for var gemensamma miljo. Genom att valja
omslipning har ni tillsammans reducerat era koldioxid-
utslapp med hela 90 528,8 kg CO2 — allts4 dver 90 ton.

Detta resultat visar hur det gér att skapa stor miljon-
ytta ndr manga gor det tillsammans.

Varfor gor omslipning sadan skillnad?
Att tillverka ett nytt hardmetallverktyg innebér stora
utslapp, framst kopplade till utvinning av rdmaterial,
energikrdvande nytillverkning och transporter genom
hela virdekedjan.

Det innebar att varje verktyg som slipas om istallet for
att erséttas med ett nytt ger en mycket stor klimatvinst.

Resultatet for 2025

Vér sammanstéllning f6r 2025 visar att den gemensamma
omslipade verktygsvikten resulterade i:
o 8 714,7 kg CO2 vid omslipning
jamfort med
. 99 243,5 kg CO2 om motsvarande mangd
verktyg hade nytillverkats

2025-01-01 - 2025-12-31

8714,7

n,
Ok
i

90528,8
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Totalt innebir detta en besparing pa 90 528,8 kg CO:2
— over 90 ton.
Hogre ramaterialpriser gér omslipning mer 16nsamt

Priset p4 hdrdmetall har stigit kraftigt de senaste &ren,
och allt tyder pa att utvecklingen fortsatter. Det gor
omslipning till ett allt mer 16nsamt alternativ, berat-
tar Patrick Soodla, platschef pa Colly Verkstadstekniks
slipservice.

“Med de kraftigt 6kade hardmetallpriserna blir det
mer och mer fordelaktigt att slipa om. Nér ramaterialet
blir dyrare 6kar ocksa kostnaden f&r varje ny borr, fras
eller specialverktyg. Men omslipning foljer inte samma
prisutveckling — kostnaden handlar framst
om tid, maskin, geometri och beldggning, inte
rdmaterial”.

Silvermedalj fran EcoVadis
Som ytterligare bevis pa vart héllbarhetsarbete
kan vi &ven dela en glddjande nyhet:

Colly Verkstadsteknik har tilldelats silver-
medalj i EcoVadis héllbarhetsbed6mning.

992435

Detta &r ett viktigt steg f6r oss och visar att vart enga-
gemang for héllbarhet, etik och ansvarstagande ger resul-
tat. En EcoVadis silvermedalj innebar att vi rankas bland
de topp 15 % globalt, med starka resultat inom miljo,
manskliga rattigheter, etik och héllbara inkép.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se
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Kontrakts-
tillverkare

investerar
stort 1 metall-AM

Peges i Ljusdal genomfor en omfattande
satsning for att stirka bolagets teknik-
och produktionskapacitet, bland annat
inom additiv tillverkning i metall.

TEXT:ANJA DEGERHOLM

Totalt handlar det om en investering pé 70 miljoner kronor. Peges skriver i ett pressmed-
delande att det har sin bakgrund i en 6kande efterfrdgan pa avancerad tillverkning,
dér forsvarsindustrin &dr en drivande faktor. Den pagadende dteruppbyggnaden inom
forsvarsindustrin vantas skapa langsiktig efterfragan for féretaget. Investeringen breddar
ocksd majligheterna att skapa en mer flexibel produktion anpassad {6r olika kundbehov.

Satsningen omfattar en utbyggnad och anpassning av produktionsanldggningen
i Ljusdal, inférande av nya produktionslinjer samt betydande investeringar i ny
maskinutrustning och kompetensutveckling. Foretaget forstarker kapaciteten inom
pressning, skirande bearbetning och svetsning, och vidareutvecklar samtidigt lack-
eringsanldggningen.

Som ett viktigt komplement till den konventionella produktionen tillkommer &ven
additiv tillverkning i metall med PBF-tekniken (Powder Bed Fusion). Det ska stdrka
det tekniska erbjudandet genom att kunna ta fram avancerade geometrier, innebdra
minskat materialspill och anpassade materialegenskaper.

Ser tydliga synergier
Peges ser att kombinationen av additiv och konventionell tillverkning kan skapa
tydliga synergieffekter: additivt tillverkade komponenter kan dra nytta av foretagets
etablerade efterbearbetning och kan integreras direkt i den konventionella produk-
tionens olika delsystem.

—Med den hir satsningen tar Peges nésta steg bade i kapacitet och teknikkompetens.
Investeringen gor att vi kan producera mer, ta emot stérre uppdrag och samtidigt
bredda vért erbjudande. Det stirker var konkurrenskraft och ger oss en unik férméaga att
utveckla och producera avancerade komponenter och systemlgsningar dér utveckling
och produktion behover ga hand i hand, sdger Lars Wallstrom, VD for Peges i Ljusdal.

Implementeringen sker i faser och pabérjas under 2026, med en successiv upptrapp-
ning under de kommande &ren. Investeringen innebir ett tydligt behov av rekryteringar
och ny kompetens, sirskilt inom additiv tillverkning, produktionsteknik och kvalitet.

Satsningen sker i samverkan med Tillvaxtverket, som stodjer investeringen.

Mer information: 3dp.se

Lars Wallstrém, VD fér Peges i Ljusdal, sdger att sats-
ningen &r nésta steg for féretaget, bade nér det géller
kapacitet och teknikkompetens. Foto: Pressbild

Elmia

Platbearbetning for tillverkande
industri - i sin mest innovativa
form.

Upplev maskiner i drift och ta del av den senaste tekniken
inom skarande bearbetning, bockning, sammanfogning och
ytbehandling. Elmia Plat samlar framtidens |6sningar fér en
effektiv, smart och hallbar platbearbetning.

Elmia PIat arrangeras tillsammans med MTAS.

Registrera din fria entrébiljett
genom att scanna QR-koden
eller besok hemsidan:

elmia.se/plat
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_ NORTEC 2026 _lockade en
imponerande publik av besdkare

av hégsta kvalitet med sitt motto

"Produktion, innovation och framtiden."

Efter tre dagar har NORTEC avslutats. Fran 3 till 5
februari strommade en hel rad beslutsfattare och pro-
jektplanerare in i Hamburgs massomréde.

Det rdder menar méssans projektledning ingen tvekan
om att NORTEC 2026 ytterligare starkt sin position, trots
de nuvarande utmanande ekonomiska forhallandena,
som en fokuserad och banbrytande branschmissa f6r
industrin i norra Tyskland. "Beslutet som togs 2024 att
effektivisera evenemanget och skapa en mer fokuserad
och kompakt méssa har visat sig vara rdtt. Médssan har
visat att den, dven under turbulenta tider, utgor en palit-
lig plattform for industriella SME” bekréftade Roland
Bleinroth, ordforande for Messe Stuttgart. Dr. Markus
Heering, VDW (tyska verktygstillverkarféreningen) och
medarrang6r av NORTEC, betonade dialogens relevans:
“NORTEC 2026 har aterigen visat hur viktig direkt kom-
munikation och méansklig kontakt &r for denna bransch.
Under samtal med utstéllare blev det tydligt hur vérde-
fulla gemensam végledning och praktiska losningar har
blivit, sarskilt i s& utmanande tider. Hamburgmassan
har visat sig vara kapabel att std vdrd fér denna fram-
gangsrika dialog.

Under de tre dagarna har NORTEC framst lockat
nyckelpersoner fran tillverkningssektorn. En utstéllarrost
sa, - "NORTEC erbjod en plattform for produktiv dialog
och néra kontakt med kunden. En plats ddr ménniskor
kommer samman, delar idéer och bygger sjalvfortro-
ende,” Detta dr ocksa en motesplats dar utbytena ar
intensiva, vilket &r precis vad som leder till framgangs-
rika resultat.” Jan Oltmanns, specialist pa utstallning
och showroom pa Mitutoyo, ser ocks§ NORTEC som
en viktig branschtraff med hogkvalitativa besgkare.
”NORTEC samlar alla viktiga aktorer pa en plats och
anses allmént vara ett evenemang man inte far missa for
sd manga foretag som dr baserade hir. Méssan lockar
kvalificerade yrkespersoner, bland dem ingenjérer, upp-
handlingsspecialister, fabrikschefer och beslutsfattare
som aktivt s6ker 16sningar och partnerskap.”

NORTEC 2026 i Hamburg:

| centrum av rymdsektorn

Hamburg &r en av vérldens ledande flygnav — efter
Seattle och Toulouse d&r Hansastaden virldens tredje
storsta plats for civil flygplansbyggnad. Flera foretag
samt forsknings- och utbildningsinstitutioner fokuse-
rar pé flyg- och rymdindustrin. Hamburg har visat sig
framgéngsrikt, sarskilt for tillverkningsforetag: Omkring
300 smé och medelstora foretag (SMF) skapar mer &n 10
000 jobb som leverantorer och tjansteleverantorer och dr
en viktig pelare inom branschen.

Denna starka @mnesorienterade strategi var ett
avgorande argument for att etablera NORTEC som en
mdssa for tillverkare i Hamburg. Eftersom potentialen
for flygteknik dr enorm: Allt fler utstéllare framst inom
elektronikproduktion och precisionsteknik, men dven
test- och métteknik — betraktar rymdindustrin som en
viktig framtida marknad. Ndgra av de utstdllande fore-
tagen som presenterade sina losningar pa 4 massan kom
att visa vilka utmaningar och méjligheter som finns inom
flygindustrin.

Med ett totalbetyg pa
2,0 lamnade NORTEC
2026 &terigen ett gott
intryck pd sina beso-
kare. Markus Horn, VD
for Paul Horn GmbH,
sammanfattade det:

”Varje ar blir jag posi-
tivt overraskad av
variationen och detalj-
rikedomen i de samtal
som fors hér — sarskilt
nér det géller specifika
tillimpningar. Det ar
tydligt att efterfrdgan
pa innovation, nya 16s-
ningar — eller till och

med speciallgsningar — och partnerskapsstod okar. For
oss ar NORTEC ett evenemang man inte far missa — vi
ser redan fram emot 2028!”

Om NORTEC

Produktion. Innovation. Framtiden. NORTEC, bransch-
maéssan for tillverkare, erbjuder en plattform for industrin
i Hamburg vartannat ar. De viktigaste utstallningsom-
radena ar verktygsmaskiner, produktionssystem, preci-
sionsverktyg, mét- och testteknik, robotik, automation,
mjukvaru- och IT-16sningar, delar, komponenter och
tillbehor, driftsmaterial och forbrukningsvaror, logis-
tik, driftsutrustning och tjanster. Méssan organiseras
gemensamt av Messe Stuttgart och den tyska verktygs-
tillverkarféreningen (VDW).

Vi har tyvérr inte kommit 6ver nagot bestkarantal pa
drets NORTEC. Vi far kanske dterkomma om det.
Redaktionen



CoroMill® MR20

SANDVIK

coromant

Vid bearbetning av komponenter

med hogt varde ar tillforlitlighet och
forutsagbarhet i processen avgorande.
CoroMill® MR20 levererar just detta —
kontrollerad profilering med mycket
hog stabilitet.

Den innovativa konstruktionen ger

en trygg och stabil process som
sakerstaller konsekventa resultat.
Upplev problemfri och mangsidig
profilfrasning i ISO M-, ISO S- och
ISO P-material, med hog produktivitet
och okad processakerhet.

Upptack mer: E =
sandvik.coromant.com/coromillmr20 El
"



FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM

Matsuura Matsuura AgieCharmilles
MAM72-35V PC32 MX 330 PC10 CUT E 600



STOCK
& RUN

Din ndsta maskin

0lj oss pa Linkedin st3r redol

och fa en inblick i
o R Vi har CNC-maskiner inom frasning, gnistbearbetning
nagra av de mask'ner samt spantransportodrer och stdngmagasin redo fér

leverans fran vara lager och testcenter i Danmark och

Vi hal’ l‘edO péci Iager// Sverige. Ingen lang vantetid - bara plug and play.

Det &r kdrnan i STOCK & RUN - var nya filmserie pa
LinkedIn. STOCK, fér att maskinerna redan finns i

B Henr'k HIe,m 2 CLATEL lager. RUN, for att du kan vara igang med produktion
Project Manager, Masentia b4 rekordtid.

Varje manad tar vi dig med bakom kulisserna och
visar vad vi har leveransklara fran bl.a. Matsuura,

trad- och sdnkgnistmaskiner fran UNITED MACHINING
med flera.

Folj Masentia pa LinkedIn och fa direkt tillgang till var
aktuella lagerlista, nya avsnitt av STOCK & RUN och

den senaste kunskapen inom metallbearbetning.

Skanna QR-koden - sa ar du med.

*Reservation gérs fér dndringar i lagerhallningen,
och avbildade produkter &r eventuellt inte ldngre
tillgdngliga. Se masentia.com fér aktuell lagerstatus.

MASENTIA

Mikron
Mill E 700 U



Posttidning B

Ej retur

Avséndare: Markbladet Tryckeri AB
Box 2035
511 02 Skene
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