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Redaktoren har oxrdet

Hej

Utmana och utveckla dina produktionsprocesser med teknik som
gor det mojligt. Industrin har ett standigt behov av att forbattra
och med professionella leverantorer av utrustning finns det stora
mojligheter att utveckla maskinpark och produktivitet.

Vi ser nu drets Elmia méssa ndrma sig med stormsteg. Det
isig betyder ocksd att svenska verkstadstekniker och maskino-
peratorer har alla méjligheter att hitta nya produkter som hjélper
dem i sin krdvande vardag.

Vi ser dven att event och teknikdagar blandas med 6ppna hus
och invigningar under de férsta ménaderna p4 &ret. Det betyder
aktivitet, satsningar och framtidstro. Det betyder ocksa stora
mojligheter att f4 information och utbyta kunskap. Ofta &r det
helt nya produkter som presenteras eller nya metoder samlade
i ett storre sammanhang.

Och mitt i all teknikutveckling har vi mdnniskorna. Dem ar
och har alltid varit framtrddande i mina artiklar och reportage.
Utan ny teknik far vi ingen hogre och forbéttrad produktivitet
men utan engagerade tekniker star utvecklingen still och d4 far
industrin problem med att konkurrera med dem som kan hélla
ett lage pris i sina offerter mot kund.

Jag kédnner att vi under de senaste dren “blivit kvitt” manga av de
farhagor som pessimisterna lyft fram, ibland med all rétt. Nu ser
jag sedan nagra ar “ljuset i tunneln” f6r den svenska tillverknings-
industrin men det har kravt stora ekonomiska anstrangningar
for att nd hogre produktivitet och forbéttrad l16nsamhet.

Men det betyder att industrin maste fortsitta att utvecklas
inom automatisering och smé férbéttringar som kan bli stor-
re om man uppticker ny teknik. Och det gér man genom att
besoka olika teknikdagar som erbjuder nya losningar och nya
upptécker och rén inom t.ex. verktygsutveckling. S& som sagt
ta tillfdllet i akt och besok Elmia méssan i Jonkoping i maj. Jag
garanterar att du som besokare far flera 6gondppnare i bade
stort och smatt, vi ses dir!
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Tungviktare
pa 22 ton

"Det har ar en riktig tung pjds” kan tidningens redaktor kon-
statera pa plats hos Kihlbergs Allservice.

Det dar Maskin Fransson som star bakom leveransen av en
COSEN SH-1713 halvautomatisk bandsdg. Enligt bolaget &r det
inte bara deras storsta bandsag hittills i Sverige, den hér san-
nolikt till en av de stérsta i hela landet i underleverantérsledet,
sdger maskinsiljaren Philip Landh p& Maskin Fransson, som
ansvarat for affaren.

— I vért arbete att kanalisera och organisera vér verksamhet
har vi valt Kihlbergs som en viktig samarbetspartner till oss.
Hir i Karlstad har vi nu en héallbar verksamhet med ett stort
materiallager och nir det handlar om kapning av vara tyngre
och storre dimensioner av material sa behdvde vi en optimal
forsorjningskedja med en geografisk nérhet till var verksamhet
i Kristinehamn.

- Kihlbergs har tidigare hjilp oss med kapning av material i
mindre dimensioner men med allt storre krav pa stérre materi-
altjocklekar dér det dr svart att hitta legokapning sa bestimde
vi oss for att investera i en storre bandsdg, sdger Johan Jansson
pa Subseatec AB, ansvarig for materiallagret i Karlstad.

— Vi pa Subseatec AB i Kristinehamn arbetar med forséljning,
kontraktshantering och produktutveckling och &r en global
leverantor av stdlkomponenter for produktionssystem, Offshore
och Subsea. Produkttillverkningen utfors av stdlproducerande
foretag i Sverige och Italien, tillsammans med etablerade part-
ners och leverantrer f6r tjdnster utanfér koncernen. Subseatec
ags av det norska borsnoterade foretaget Scana ASA, en partner
fér ledande industriféretag inom Offshore, séger forséljningschef
Kenan Cosic och fortsétter beskrivningen;

— Subseatec dr ett av varldens mest erfarna foretag inom
Offshore-verksamhet och vi tillverkar stressjointar, som enkelt
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pa plats - ny bandsag
till verkstad i Karlstad

forklarat ar vertikalt orienterade rorledningar som
anvands for att leverera vétske-, gas- eller elektriska
signaler eller kraft uppat, ofta nere fran havsbotten pa
stora djup. Tekniken &r under utveckling och kommer
att underldtta framtidens utmaningar som dr manga
och komplexa nér det handlar om havsbottenborrning
av marina resurser, siger Kenan Cosic.

Kartlaggning av marknaden.

— Vi kontaktade tre olika leveranttrer av bandsédgar

Johan Jansson, Kenan Cosic och Philip Landh.

och kom tidigt fram till att Maskin Fransson hade det
basta maskinerbjudandet i férhéllande till pris och pre-
standa. Deras engagemang, bemétande och presentation,
ddr man visade upp ett professionellt och langsiktigt
samarbete med sin leverantér COSEN, gav de oss svaren
vi ville ha, samtidigt som maskinséljaren Philip Landh
snabbt och effektivt kunde redovisa fakta vilket gav oss
ett enkelt maskinval, sédger Johan Jansson.

Maskinen stér nu pé plats i Karlstad hos Kihlbergs
och installationen skedde i ratt tid. Nu har man efter

en ménad kommit igdng med kapningen och tvd av
operatorerna har fatt den utbildning som kravs for att
hantera maskinen och sdgprocessen.

— Vi dr mycket néjda med vért maskink6p och kan
nu fortsdtta vara planer med en expansion av sagning
av riktigt stora dimensioner samtidigt som vi erbju-
der legokapning f6r extern marknad, avslutar Johan
Jansson pa Subseatec AB.

Forts. sida 8 >>
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Kihlbergs Allservice dr en mekanisk verkstad beldgen i Karlstad. Som féretag inriktar man sig framst pa legotill-
verkning mot industrier och féretag. Kihlbergs Allservice har en stor maskinpark fér skdrande bearbetning ddr man
utfér svarvning, planslipning, frésning och borrning i de flesta material, bdde i CNC-styrda och manuella maskiner.
Man tillverkar, reparerar, demonterar, bygger om och monterar enligt kunders ritningar och 6nskemadl. En av fére-
tagets kunder &r Subseatec som férutom kapning képer skdrande bearbetning pa legobasis.

>>

COSEN har sedan det grundades 1976 vuxit till en
av varldens storsta bandségstillverkare. Idag tillver-
kar de 6ver 100 olika modeller inklusive manuella,
semi-automatiska, automatiska och NC-styrda med
kapacitet frdn 200 mm (8") upp till 2000 mm (80").
Taiwanesiska COSEN har tillverkat och sélt fler &n
80 000 bandsdgar till 80 lander pa alla fem kontinenter.
Maskin Fransson har samarbetat med COSEN sedan

1982 pa den svenska marknaden.

Philip Landh maskinséljare Maskin Fransson.

Tekniska fakta; COSEN SH-1713. Maskinen har impone-
rande specifikationer: halvautomatisk 2-pelarbandsag,
kapacitet: 1300 x 1700 mm. Med en bredd pa cirka 6
meter, ett djup pa 3 meter och en hojd 4 meter, maskin-
vikten dr 22 ton

— Mycket av tekniken kring sdgning handlar om han-
tering. I detta fall extra viktigt da vi pratar tunga dmnen.
Maskinen dr utrustad med 3 rullbanor (totalt 8 meter,
varav 6 meter motordriven), lastkapacitet 9 ton/m och

2 drivna rullbanor sdger maskinséljaren Philip Landh
pa Maskin Fransson, och fortsitter;

— Det hdr &r en riktig tung pjés, byggd f6r att klara
de mest krdvande sagjobben. Sdgen har alla de funktio-
naliteter man efterfrdgar nar man ska kora stora jobb
som inte far ga fel tex hydraulisk sdgbladsspanning,
detektor f6r sdgbandsavvikelse och vil dimensione-
rad spdnhantering for att effektivt undanrdja span
vid sdgning. W
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Verktggslésningar for

plast

earbetnin

ger nya

1nsikter for alla parter
Och ett plus ett blir tre

Genom att utnyttja den senaste teknologin far allt fler
verkstdder en kostnadseffektivare tillverkning dar dato-
riserade verktygsskap ger ratt verktyg, vid ratt tillfalle,
till ratt kostnad, Inget svinn och ingen ondédig tidsatgéng,
ingen irritation eller letande efter ritt verktyg, helt enkelt
produktionens basta van.

De digitala verktygssk&pen dr pd frammarsch och
konstigt vore vl annars. Vilken ink6pare kan tacka nej
till en effektivare verktygshantering som sparar bade tid
och pengar. Ménga av den globala branschens aktorer
har bra och intressanta 16sningar. Idag skall vi titta lite
ndrmare pd vad WALTER Norden kan erbjuda sina kun-
der nér det handlar om att ta steget in i de alltmer fram-
tradande digitala lI6sningar som finns pa marknaden.

Vi skall i detta reportage fran Elisolation i Laxa rap-
portera om hur investeringen i tv4 digitala verktygs-

skép fran WALTER Norden gav mervirde och genom
ett kompetenssamarbete med verktygslosningar for
plastbearbetning, dar ett plus ett blev tre.

Den pd manga sitt, hogteknologiska tillverk-
ningsindustrin krdver kompetenta verktygspartners.
Professionella, palitliga specialister som forstar tillverk-
ningsindustrins jakt pa standiga forbattringar av proces-
ser och har verktygslosningar som svarar upp mot hdga
krav pa precision, livslangd och produktionsekonomi.

Hir har digitaliseringens framfart skapat bra forut-
sattningar for verktygsteknik som fungerar ar ingen
slump och hir handlar det om att experterna och spe-
cialisterna hos den tyska verktygtillverkaren Walters
svenska medarbetare.

— Vara krav till verktygsleverantdrerna for en fram-
gangsrik CNC- bearbetning av olika typer av plast dr

Produktionschef Daniel Svensson till héger tillsammans med tva av verkstadens maskinoperatérer.

framst kontroll av varme och friktion. Héga spindelvarv-
tal betyder mellan 8 000 och 14 000 rpm, vilket betyder
en snabb bearbetningsprocess, sdger Sebastian.

Hos Elisolation AB i Laxa pratar vi om ska-
rande bearbetning av hard- och termoplaster.
Foretaget har under de senaste dren gjort rejéla inves-
tering pa totalt 30 miljoner kronor som innefattat nya
maskiner och en utbyggnad av sina lokaler med 1100
kvadratmeter. Idag har man férutom lager och kontor
en produktionsyta pd 2 000 kvm.

Verkstadsforetaget ar specialister pa bearbetning av
olika termoplaster och hirdplaster. Material som van-
ligtvis anvands till maskinelement eller som elektrisk

Forts. sida 12 >>
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>>

isolering i normala och férhéjda temperaturer. Men ocksé som
reserv- eller slitdelar i produktionsutrustningar.

Ett komplett sortiment av olika plastmaterial och dimen-
sioner finns i eget lager och all tillverkning sker inom huset.
Tillsammans med korta ledtider genom hela processen fran
ritning och offert till produktion dr man en leverantdr som
matchar de flesta 6nskemal om snabba leveranser.

— Vi p4 Elisolation HTM AB tillverkar maskin- och hand-
bearbetade plastdetaljer efter fil eller ritning. Det kan galla
allt frén enstaka detaljer till hela serier. Var malséttning dr att
alltid erbjuda vara kunder en 16sning som optimerats for olika
kundunika applikationer.

— Vi kan hjélpa till med allt fran optimerad kapning, frasning
och svarvning, till bockning, polering, limning samt mérkning
och montering. En alltid uppdaterad och servad maskinpark
i kombination med vélutbildad och erfaren personal sikerstal-
ler ett exakt resultat, siger produktionschef Daniel Svensson.

Produktionen férfogar 6ver 16 moderna verktygsmaskiner
och 25 maskinoperatorer som arbetar 2-skift.

— Jag borjade arbeta hér for atta &r sedan och mycket har

Produktionstekniker Sebastian Strélin,
Michael Thelander och Anders Oxonius.

Effektivisera verktygsspdrning,
lagerhantering, upphandling, rap-
portering och mer med digital
mjukvara som genererar och auto-
matiserar ink6psorder noggrant
utan ménsklig kontakt och se till
att kunden aldrig fér slut pa lager,
sédger Anders Oxonius.

Nu évergdr man alltmer fran analoga
verktygsskap till den digitala vérlden.

hént. Vi har expanderat pé flera plan med en allt stérre maskin-
park och fler maskinoperatorer. Det betyder en utékad pro-
duktion dér vi behover allt fler verktygslosningar och for att
halla ordning och reda pa verktygen behévde vi ett digitalt
standardiserat system for att hoja var produktivitet och verk-
tygshantering, sdger produktionstekniker Sebastian Stralin.

Vi trédffar produktionstekniker Sebastian tillsammans
med verktygsséljare Michael Thelander och Anders Oxonius
applikationsexpert pa Walter Norden och de beréttar om hur
man startat en teknikresa, dar man tillsammans adderar sina
kompetensomréden och erfarenheter och hittar nya vigar
som effektiviserar och utvecklar olika verktygslésningar
for plastbearbetning.

Produktionsteknik moter verktygsval.

Idag skall vi prata processoptimering och forbittrade verktygs-
livslangder f6r den skdrande bearbetningsvarlden ett uttryck
for de flesta produktionsféretag, nar det géller 6kad 16nsamhet.

Forts. sida 14 >>
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Ett urval av verktyg fér plastbearbetning

- Med
vdra  Walter
Toolstations
lyfter féretag sin
verktygshantering
till en ny nivd — auto-
matiserad, transparent
och perfekt anpassad
efter deras produktionsbehov. Vdra system kan
kombineras flexibelt, styras centralt och konfi-
gureras individuellt for att passa varje produk-
tionsmiljo.

— Inom vért utbud av automatiska verktygsskap
utmérker sig en snabb och mycket anpass-
ningsbar karusellésning. Utformad fér maximal
Oversikt och effektivitet erbjuder den upp till
987 individuellt konfigurerbara férvaringsplatser
— perfekt fér dynamiska verktygsmiljéer, forklarar
Anders Oxonius Walter Norden.

>>

“Intelligenta skérstrategier” och bearbetningsmetoder kan
ofta erbjuda en I6sning, men bara om ratt verktyg anvands.
Vad som skiljer sig mot andra reportage ar att vi idag moter
ett verkstadsforetag som enbart bearbetar olika plastmaterial.

Modern verktygsteknik som fungerar ar ingen slump utan
hir handlar det om att verktygstillverkaren Walter Tools med-
arbetare far ut de senaste verktygslosningarna pa ett effektivt
satt som idag genom en gemensam kunskapsoverféring med
kunden.

— Effektivisera din produktion med Walter Tools Tool
Management och Toolstation. P4 Walter Tools forstar vi vik-
ten av att ha rétt verktyg pa rétt plats vid ratt tidpunkt. Med
vér digitala verktygshantering far du en centraliserad 19sning
som sdkerstéller att dina verktyg alltid dr tillgdngliga och
i toppskick, sager Michael Thelander p& Walter.

Skdrande bearbetning i plast skiljer sig fran motsvarande
i stél och metall framfor allt genom att man maste arbeta med

betydligt lagre skarkrafter och matningshastighet. Likasa har Hos den tyska verktygstillverkaren Walter gillar man utmaningar och varje framgéng
uppmuntrar att hitta dnnu béttre I6sningar. Féretaget forstéar till fullo vikten av den

cirkuldra ekonomin och arbetar med affirsmodeller som framjar dteranvéndning av
produkter och material fér att minimera sléseri med resurser. Héllbarhet och den

skdrverktygen for plast i regel annan skarvinkel, spanvinkel
och slappningsvinkel.

Vid skdrande bearbetning i plast mdste man tédnka pa att nédvéndiga féréndringen &r en utmaning fér alla och i Sverige arbetar man hért och &r
plast har daliga virmeledande egenskaper, varfér i praktiken stolta Gver att gora sma och stora insatser.
all den vdarme som alstras i skdrpunkten maste avledas genom Verktygsséljare och tekniker Michael Thelander &r néjd med engagemanget som alla

verktyget och dirav ofta betydande verktygsslitage och vikten ldgger ner pa Elisolation i Laxd men som sagt arbetet fortsétter...

av kylning.
Vid bearbetning av termoplaster kan man i regel kyla med
luft medan man vid bearbetning av hiardplaster hellre bor kyla
med vitska. Kylvitskan far dock inte innehalla kemikalier som
kan paverka plastdetaljen negativt. Vid mekanisk bearbet-  Forts. sida 16 >>
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ning i plast maste man se upp med ytterligare en detalj.
Materialets elasticitetsmodul i bearbetningspunkten
paverkas namligen inte bara av materialets temperatur
(som vid metall) utan ocksd av den hastighet med vil-
ken materialet deformeras under bearbetningen (ett for
plaster typiskt férhéllande). Detta innebér att vid bear-
betningen kan modulen vara olika i bearbetningspunkten
och i det omgivande materialet. Ett i sig ndgorlunda
mjukt material kan dérfor bli hart och sprétt just dar
verktyget arbetar. Det giller alltsd att hélla tungan ratt
i mun ndr man satter ”stalet i plasten”.

— For oss som dr produktionstekniker, sa finns det
i grunden alltid ett stort intresse i att vidareutveckla

processerna, komma fram till ndgot nytt som ingen har
tankt p4 tidigare och det ger mig och mina medarbe-
tare en stor tillfredstéllelse, sdger produktionstekniker
Sebastian Stralin och fortsitter;

— Eftersom man sjélv en géng har sttt och arbetat som
maskinoperator innan jag blev produktionstekniker, sa
finns en forstdelse och en insikt i att det mdste ske en
utveckling av verktygsval och kunna bearbeta pa ett
annat satt.

—Har har vi hittat en perfekt samarbetspartner i Walter
Norden ddr man som en av de ledande verktygstillver-
karna utvecklar nya verktyg och teknik 6ver tid och dér

nyfikenheten frén produktion méter ny verktygsteknik
dé blir det spannande och utvecklande, séger Sebastian.

— Vi dr for det mesta i den metallbearbetande varl-
den men vi ser och lir oss hela tiden hur man inom
plastbearbetningen kan anvénda vara verktygslosningar
dven om det &r en viss skillnad. Exempelvis behovs inte
spanbrytare vid bearbetning av hardplast da spanor
i dessa material dr som ett pulver.

— Sammanfattar vi vart arbete hér p& Elisolation
i Lax4, sd handlar det om att hela tiden “bolla” ideér,
hitta nya metoder som i hégsta grad bygger pd ett
samarbete inom olika kompetenser, siger Anders och
Michael pa Walter Norden. B

partnerskapet med familjeféretaget. Féretagets vision

ar tydlig: “Vi vill vara den ledande tillverkaren av

vertikala fleroperationsmaskiner i Tyskland.”

— Maskin Fransson har levererat ett storre
antal och flera 5-axliga HEDELIUS-maskiner till
Elisolation hir i Lax4. Ett tydligt tecken p& bade

Philip Landh maskinséljare pa véstra distriktet ser vi hr tillsam-
mans med tva av maskinoperatérerna som arbetar med ndgra av
flera Hedelius fleroperationsmaskinerna hos Elisolation i Laxa.

HEDELIUS grundades 1967. Féretaget dr familjedgt och drivs
idag av tredje generationen Hempelmann. Sedan mitten av
1990 fokuserar man pa tillverkning av fleroperationsmaskiner.
Maskinerna som tillverkas idag &r fraimst 3-axliga och 5-axliga
fleroperationsmaskiner i ett antal olika modeller och storlekar
for att kunna mota de flesta av marknadens krav. Idag syssel-
satter HEDELIUS 190 hogkvalificerade medarbetare. Tusentals
kunder frén hela Europa har fértroende {6r kvalitetslofte “Made
in Germany — Made by HEDELIUS” och uppskattar det palitliga

fortroende och ett starkt samarbete. Maskinerna kombinerar
hog precision, flexibilitet och automatisering, vilket gér dem
lika effektiva i serieproduktion som vid avancerad detaljtill-
verkning, sdger Philip.

Genom satsningar pa modern 5-axlig maskinteknik visar
den svenska verkstadsindustrin att man fortsatter att ligga
i framkant.

MaskinFransson har f6rsett svensk tillverkningsindustri med
maskiner i 6ver 60 ar. Foretaget ar ett fullserviceféretag imed
kvalificerad forsiljning, service och utbildning av maskiner
samt finansiering. Huvudkontoret ligger i H610, strax soder om
Sodertilje, ddr man dven har lager och utstéllning.



Mot oss pa
Monter B01:36

Vi tar ledningen - storst pa
solida hardmetallverktyg

Vi har tagit ett stort strategiskt kliv framat. Colly Verkstadsteknik har inlett ett
samarbete med InovaTools — vilket gor oss till storst pa marknaden inom solida
hardmetallverktyg.

Tillsammans med vara starka partners Mapal och Mitsubishi Materials har vi nu
marknadens bredaste och mest konkurrenskraftiga portfolj. Dessutom erbjuder vi
specialverktyg med expressleverans.

Sjalvklart kan du slipa om dina verktyg hos Colly Verkstadstekniks slipservice — E
Q oavsett fabrikat. Vi aterstaller verktygens ursprungliga skarpa och prestanda med hog
a precision. Ett smart val for bade ekonomi och miljo.

Hallbarhet i fokus: Vi ar stolta dver att ha tilldelats Ecovadis Silvermedalj, ett bevis pa
vart engagemang for hallbarhet och ansvarstagande.

Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, 164 74 Kista

Tel: 08-703 01 00 | Mail: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se
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CAD/CAM &Ar dar
bearbetning blir digital

Nar tillverkare stravar efter att snabba upp innovation samtidigt
som precision och kvalitet bibehdlls, har CAD/CAM (datorstodd
konstruktion och datorstédd tillverkning) blivit en teknik som
aktivt driver 6vergdngen till digital tillverkning. Det som tidi-
gare var separata programvaror har utvecklats till moderna platt-
formar som fungerar som en digital réd trad, som kopplar ihop
produktdesign, verktyg, bearbetning och produktionsresultat for
snabbare, smartare och mer konsekventa arbetsfloden i verksta-
den. Har forklarar Erik Jansson Forsidljningschef for Norden pa
Sandvik Coromant, expert inom skarverktyg och tillverkningslos-
ningar, vilken roll CAD/CAM spelar i digital bearbetning.



CAD och CAM har en néra koppling och samverkar for att ta en kom-
ponent fréan idé till verklighet. CAD definierar hur en detalj ska se
ut genom att fanga alla egenskaper, matt och toleranser i en digital
modell, medan CAM definierar hur detaljen ska tillverkas genom att
omvandla designen till optimerade verktygsbanor, maskinkod och
konkreta tillverkningsinstruktioner.

Men betydelsen av CAD /CAM-integration strécker sig lingre dn
traditionell anvandning. For att fullt ut dra nytta av digital tillverkning
behover verktygskompetens bli en integrerad del av den programvara
som styr produktionsplanering och genomférande.

Istéllet for att ingenjorer arbetar isolerat, integrerar de senaste CAD/
CAM-l6sningarna nu djup verktygskunskap direkt i design- och pro-
grammeringsfaserna och vigleder anvandare mot rétt verktyg, material
och strategier redan innan férsta spanan tas.

Att dverbrygga klyftan mellan design och produktion
Historiskt sett har 6vergéngen frén design till bearbetning inneburit
flera tolkningssteg. Ingenjorer tog fram en design, och dérefter fick
produktionsteam avgora vilka verktyg, strategier och parametrar som
kréavdes for att tillverka den. Denna uppdelning, dven ndr CAD anvan-
des for verktygsdesign, byggde i hog grad pa erfarenhet och manuella
beslut, vilket skapade utrymme for ineffektivitet, missférstdnd och
kostsamma justeringar genom trial and error.

Integrerade CAD / CAM-miljoer férandrar detta. Genom att koppla
samman designdata direkt med bearbetningsstrategier och verktygs-
information kan tillverkare ta hidnsyn till produktionskrav mycket
tidigare i processen. Istéllet for att frst i efterhand forstd hur en fardig
design ska tillverkas, kan ingenjérer och programmerare utvirdera
tillverkningsbarheten redan under utvecklingen, vilket mojliggor ett
snabbare och mer flexibelt innovationsarbete.

Integrera tillverkningskunskap
En av de viktigaste utvecklingarna inom CAD/CAM ir mojligheten
att integrera tillverkningskunskap direkt i programmeringsmiljon.
Den hir funktionen innebér att expertis byggs in i sjilva program-
varan. Istdllet for att enbart forlita sig p&d manuella val av verktyg och
skdardata kan anvandare anvanda integrerade databaser som rekom-
menderar limpliga verktyg, skidrférhallanden och bearbetningsmetoder
for en given operation.

Resultatet blir en mer konsekvent och férutségbar tillverkningspro-

Forts. sida 20 >>

HAIMER.

Quality Wins.

POWER CLAMP i4.0
SHRINKING TECHNOLOGY

Krympningen blir en barnlek
med komponenter fran en
enda leverantor.

Vi staller ut pa
www.haimer.com
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cess. Programmeringen gar snabbare, fel minskar och
bearbetningsstrategier kan optimeras innan produktio-
nen ens startar. For tillverkare med flera anldggningar
eller team bidrar denna digitala kunskapsbas ocksa till
att standardisera arbetssétt och sikerstélla att beprévade
metoder anvidnds konsekvent.

Stad till tillverkare av alla storlekar

Ett konkret exempel dr samarbetet mellan Sandvik
Coromant och Mastercam, ddr integrerad verktygsdata
och bearbetningsstrategier hjilper tillverkare att omsétta
design till effektiv produktion. Den svenska legotillver-
karen Svartviks Svarvteknik, som producerar avancerade

komponenter for industrin, har haft stor nytta av detta
arbetssatt.

Genom att kombinera CAM-programvara med inte-
grerad verktygskunskap och expertsupport kan foretaget
snabbt vélja rétt verktyg, simulera bearbetningsstrate-
gier och 16sa programmeringsutmaningar pé distans
tillsammans med tekniska specialister. For Svartviks
har integrationen lett till tydliga operativa férbattringar,
dér nya svarvstrategier har minskat skarkrafter och 6kat
flexibiliteten i bearbetningen, samtidigt som vissa kom-
ponenter har gett kostnadsbesparingar p& 150 euro per
detalj.

“Vi litar nu pa processen och kinner oss trygga med

att anvanda en robot for att halla produktionen igang nir
viinte &r pd plats i verkstaden,” sdger Jon Arne Fordal,
dgare och operator pd Svartviks Svarvteknik. “Det kunde
vi inte gora tidigare, och det innebér stora kostnadsbe-
sparingar for oss.”

For mindre tillverkare innebar integrerad verktygskun-
skap och processexpertis i CAD/CAM-system att de far
tillgéng till kapacitet som annars skulle krdva manga ars
erfarenhet att bygga upp. Genom att samla programvara,
verktyg och applikationskunskap i en gemensam digital
milj6 kan tillverkare fatta battre beslut tidigare i design-
och programmeringsprocessen, vilket i slutindan méj-
liggor en mer effektiv, robust och skalbar produktion. B



Rovyal Rota-Rack:

Automatisk detaljuppsamlare

Rota-Rack® dr en automatisk detaljuppsamlare som med fordel anvands tillsammans med en stangmatad
CNC-svarv som ar utrustad med detaljuppfangare. Rota-Rack® gor det enklare att ta hand om
fardigbearbetade detaljer, vilket ger timmar med 16nsam obemannad produktion,
samtidigt som du vet att dina detaljer inte blir skadade efter att de ar fardigbearbetade.

Enkel programmering: Ange antal De fardiga detaljerna ramlar ned pa Varje gang en ny detalj kommer ut pa
detaljer cykeltid-vridning, klart! bandet och transporteras till det bandet, indexeras det till ndsta position.
roterande bordet.

OYAL

PRODUCTS

Efter ett antal timmar av obemannad
produktion, kan man plocka de fardiga
detaljerna utan méarken!

Detaljerna transporteras forsiktigt
vidare utan att det blir mérken pa dem.

} 75 v Wgw(@ |

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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Nyheter pa Elmia
Verktygsmaskiner 2026

Ny teknik gor dolda maskinprocesser
synliga — Rotoclear C Pro ger
industrin en visuell backup.
I modern tillverkningsindustri 4r varje sekund och varje
detalj avgorande. Nar fel uppstar i en maskin kan orsa-
ken vara svér att identifiera — sarskilt nar processen sker
bakom stangda luckor. Med kamerasystemet Rotoclear
C Pro introduceras nu en 16sning som gor det mojligt
att se, analysera och dokumentera maskinbearbetning
pa ett helt nytt sétt.

Damaskus Maskinskydd kommer visa Rotoclear
kamerasystem pa Elmia Verktygsmaskiner 19-22 maj.

Systemet bygger pa sa kallad Visual Backup, vilket
innebér att maskinprocesser spelas in kontinuerligt i en
cirkuldr buffert. Genom ett anvandarvanligt granssnitt,
kallat Timeline, kan operatorer nar som helst g tillbaka
i inspelningarna for att analysera vad som har hant -
i realtid eller i efterhand. Resultatet &r béttre kontroll
6ver produktionen och mgjlighet att snabbt identifiera
orsaker till problem.

Kontinuerlig dvervakning av maskinprocesser
Med Rotoclear C Pro blir det mojligt att visuellt 6ver-
vaka bearbetningsprocesser som annars ar svdra att

se. Operatorer kan exempelvis kontrollera fastspan-
ning av arbetsstycken i serieproduktion eller upptidcka
oonskade spannésten som kan paverka kvalitet och
sakerhet.

Systemet kan utrustas med tva kamerahuvuden, vilket
gor att processen kan f6ljas fran flera vinklar samtidigt
— exempelvis ovanifrdn, fran sidan eller ur verktygets
perspektiv. Detta ger nya insikter i hur bearbetningen
fungerar i praktiken och kan hjilpa foretag att hitta for-
battringsmojligheter, dven i svaratkomliga utrymmen
eller djupa héligheter.

Hog upplésning for detaljerad kontroll
Med upp till 4K-upplosning och telemetrisk lins
kan operat6rer zooma in och granska sm4 detaljer
i processen. Det gor det enklare att upptacka verk-
tygsslitage, kontrollera arbetsstyckens kvalitet och
sdkerstilla att &ven mycket smd komponenter &r
korrekt fastspanda.

Okad sikerhet for personalen

Att 6ppna en maskin for att kontrollera verk-
tyg eller arbetsstycken kan innebéra risker. Med
kamerabaserad 6vervakning kan operatorer istél-
let kontrollera maskinens inre pa distans och
ddrmed minska behovet av att vistas i riskfyllda
arbetsomraden.

Nir problem uppstar kan sérskilda hédndelser
markeras direkt i videon. P4 sa sétt gar det senare
att analysera exempelvis verktygsbrott, kolli-
sioner eller felaktig hantering i automatiserade
system. Den visuella dokumentationen gor det
lattare att forsta orsaken till felet och att forhindra
att det upprepas.
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Fjarrovervakning av produktionen
Genom natverksanslutning kan Rotoclear C Pro stromma video till valfri
plats i véarlden. Flera maskiner kan 6vervakas samtidigt via ett kontrollrum
eller en arbetsstation. Detta minskar behovet av manuella inspektions-
rundor och ger storre flexibilitet i produktionen - till och med mojlighet
att f6lja processer fran ett hemmakontor.

Underlag for kontinuerlig forbattring

De inspelade processerna fungerar som ett slags video6vervakning av
CNC-maskiner. Genom att analysera materialet i efterhand kan f6retag
identifiera férbattringspotential, minska kassationer, sinka verktygskost-
nader och optimera maskinutnyttjandet.

Eftersom alla processer spelas in skapas ocksa en tydlig dokumenta-
tion av produktionen. Videomaterialet kan anvandas som underlag vid
efterkalkyler eller som bevis p4 att en process har genomforts korrekt
vid eventuella tvister.

Systemet kan dessutom spela in i slow motion eller time-lapse. Det gor
det mojligt att analysera komplexa moment i detalj eller skapa visuellt
imponerande filmer for exempelvis marknadsféring, utbildning eller
séljstod.

Oppen API for skriaddarsydd dvervakning

Rotoclear C Pro &r utrustad med ett 6ppet API som gor det mojligt att
utveckla egna 6vervakningsfunktioner. Foretag kan till exempel skapa
system for att kontrollera verktyg vid verktygsbyten, verifiera arbets-
styckens position eller 6vervaka miljéférhallanden i maskinen.

Genom integration med maskinens egna processdata kan systemet
automatiskt mirka viktiga hdndelser i videon, sdsom verktygsbyten
eller maskinfel. Detta sker helt automatiskt och gor det d&nnu enklare att
analysera produktionen i efterhand.

Med sin kombination av kameradvervakning, analysverktyg och
automatisering visar Rotoclear C Pro hur digital teknik kan ge industrin
béttre insyn i sina processer — och samtidigt bidra till hogre kvalitet, 6kad
sakerhet och mer effektiv produktion.

Vill du veta mer?
Besok Damaskus Maskinskydd péd Elmia Verktygsmaskiner 19-22 maj
i monter B09:11.

Mer information:
www.damaskus.se
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Rennett Andensson Dejan Manolovsts
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Avancerad processtyrning
revolutionerar tillverkningen

Oka processkontrol-

len och spara pengar. Pa
Elmia Verktygsmaskiner
19-22 maj 2026 visar Blum-
Novotest hur integrerad
matning minskar haverier,
kassationer och stillestand.

Verktygsmaskinen kan koras langre, tryggare, mer
kostnadseffektivt — och ofta helt obemannat.

— Nar métningen sker direkt i verktygsmaskinen
kan kunderna kéra obemannade skift, minimera fel
och sékerstilla jamn kvalitet &ven 6ver lingre cykler,
forklarar Lars Strungat, vd pa Blum-Novotest AB.

Integrerad méatning ger

farre fel och lagre kostnader

Blum-Novotest utvecklar méatlosningar som byggs in
direkt i CNC-maskiner. Systemen 6vervakar verktygs-
slitage, kontrollerar detaljer i realtid och indikerar nir
nagot borjar avvika.

Det skapar forutsattningar for att kora langre utan
operator och minskar behovet av omarbetning.

— Robust métteknik i maskinen ger kunderna stéd for
avancerad processkontroll. Det betyder farre haverier,
farre kassationer och en jamnare produktionskvalitet,
sdger Strungat.

Tekniken anviands brett, fran traditionella verk-
stader till hogspecialiserad precisionsindustri.

Blum-Novotests I6sningar méjliggér avancerad processtyrning och évervakning i automatiserade tillverkningsprocesser.

Obemannad korning med mikrometerprecision
Ett tydligt exempel dr samarbetet med schweiziska
urverkstillverkaren Christophe Claret SA. Dér anvands
Blum-Novotests laserbaserade matteknik for att auto-
matiskt kontrollera tusentals borrar, géngtappar och
frasar — ofta med toleranser i mikro- eller nanometerniva.
Resultatet har mojliggjort obemannade skift och mins-
kat risken for omarbetning tack vare stabil och repro-
ducerbar kvalitet. Nu kan man klara kortare ledtider
i sma serier. Detta har gett foretaget ett tydligt konkur-
rensférsprang i en bransch dér precision &r allt.

Mjukvara som starker smart industri

Blum-Novotest pekar pd mjukvaruutvecklingen som
nésta stora steg i branschen. Losningar som FormControl
X gor det mojligt att styra och 6vervaka automatiserade

tillverkningsprocesser i realtid.

Detta stodjer industrins 6vergang till smartare, mer
datadriven produktion — ddr maskinen inte bara utfor
arbetet utan ocksé analyserar, varnar och anpassar sig
efter férandringar i processen.

Métning som grund for hallbar produktion
Integrerad métning bidrar ocksa till effektivare resurs-
anvandning.

Nir komponenter blir rétt frdn bérjan minskar beho-
vet av omarbetning, spillmaterial och energikrdvande
korningar.

— Genom att 6vervaka processen kontinuerligt sdker-
stéller vi att detaljerna héller méattet. Det minskar bade
kostnader och miljépaverkan, sager Strungat.

For att utveckla produktionstekniken kravs en kom-
bination av matteknik, automation, CNC-
kompetens och dataanalys. Blum-Novotest
samarbetar med utbildningsmiljoer, forsk-
ningscentra och industriella nétverk for att
starka framtida kompetens.

Demo-korning i maskin

pa Elmia Verktygsmaskiner

I montern pd Elmia Verktygsmaskiner den
19-22 maj 2026 visar foretaget hur integrerad
processtyrning och évervakning bidrar till
stabilare produktion och hégre precision. Hir
far besokare se allt fran verktygsinstéllare och
probsystem till laser- och ytjimnhetsmétning,
béde hérdvara och mjukvara i drift, inklusive
live-korning i maskin.

— Vi vill att besokarna ska upptiacka hur
béttre processtyrning inte bara hojer pre-
cisionen — utan ocksd sparar pengar, sager
Lars Strungat.



Premiar for Quasers nya generation!

For allt fran enkla detaljer till mer komplexa komponenter, dessa kombinerar
kraftfull spindeleffekt, ergonomi och flexibilitet i ett kompakt utférande.
Boka demo, tva lagermaskiner kommer finnas pa plats i april!

Verktygsmagasin med 60 platser méjligt | Flexibla spindelval

MV-1
MV-6
MV-3 - Kommande
lagermaskiner!

Kraftfull och mangsidig vertikal
fleroperationsmaskin med
4:e axelpaket, boka demo!

Maskin Fransson

SHOWROOM HOLO | 08-554 309 30 | maskinfransson.se

MV-5
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Beijer Industri erbju-
der maskiner, auto-
mationslésningar och
system inom termisk
skérning, svetsning,
avgradning, trumling,
bléstring och slipning.

Fran manuell omstallning
till sjalvgaende

Minskad omstéllningstid med 6ver 50 procent och
kraftigt reducerade driftstopp. Smartare fogning och
svetsning handlar om att integrera processer, inte bara
byta maskiner, menar Beijer Industri.

Utvecklingen inom svets- och fogningsteknik handlar
alltmer om att koppla samman teknik, data och arbets-
floden till fungerande helheter. Det blev tydligt nér en av
Beijer Industris kunder stod infor ett produktionsflode
som ofta stoppades pa grund av manuella omstéllningar
och svarjusterade maskinparametrar.

Snabbare produktion med hogre kvalitet
Genom att digitalisera instillningarna och inféra real-
tidsdata fran produktionen kunde systemet sjalv justera
sig for optimal drift. Resultatet blev tydligt:

— Omstéllningstiden minskade med 6ver 50 procent,
antalet driftstopp reducerades kraftigt, produktionsflodet
blev jgmnare och mer férutsdgbart och kvalitén 6kade
tack vare mer stabila kérparametrar, sager Trond.

Losningen gjorde att kunden kunde producera mer,
snabbare och med hogre kvalitet, samtidigt som opera-
torernas arbete blev enklare och sikrare.

Kostnadseffektiv automation
aven for enstyckstillverkning
Och det &r precis den hir typen av 16sningar som Beijer
Industri vill visa exempel pa under Elmia Svets- och
Fogningsteknik den 19 - 22 maj. Genom integrerad auto-
mation och robotsvetsning samt robotiserad plock och
hantering vill man automatisera kritiska moment och
hoja effektiviteten hos kunderna.

— Detta dr mojligt 4ven vid smd volymer eller ater-
kommande moment dé vi har en mycket effektiv off-
line-mjukvara. Programmeringstiden kortas ddarmed

ner sd att det blir kostnadseffektiv att &ven anvanda
en svetsrobot for enstyckstillverkning, forklarar Trond.

Skarning med fogberedning — en nyckel

Bland de viktigaste teknologiska framstegen inom svet-
sautomation och fogning ndmner han framvéxten av
laserskdrmaskiner med mycket hog effekt, som mojlig-
gor fogberedning direkt i skdrprocessen — @ven i mycket
tjocka material.

— Det hér ger en rad fordelar. Du far hdgre precision
och repeterbarhet i fogar, minskat behov av efterbearbet-
ning, kortare genomloppstider och visentligt effektivare
svetscykler, sdger Trond.

For kunder som arbetar med tunga stalkonstruktioner
innebar detta att Beijer Industri kan erbjuda en 16sning
dér fogberedning integreras i skdrningen och ddrmed

f16den

forbattrar bade kvalitet och produktivitet fran forsta
bearbetningssteget.

Hojer industrins produktivitet och kvalitet
P& Elmia Svets- och Fogningsteknik méter Bejjer Industri
besokarna med varumarken som Intercut, Karlebo, Beijers
och Tebeco. Montern kommer att visa delar av utbudet
som speglar foretagets bredd inom termisk skdarning,
svetsautomation, bldstring, slipning och industriell utrust-
ning — med maskiner i drift och visuella presentationer
som vicker idéer kring hur produktionen kan utvecklas.
— Vi hoppas att besokare ska ta med sig vara med-
arbetares kunskap och expertis i kombination med var
produktbredd f6r att hoja industrins produktivitet och
kvalitet, siger Trond Hansen.



Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

® Rorelser X600 Y400 Z310 mm
(kan fas med hogre 2)

® Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

¢ Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra 0,1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantor av

gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstéllda. I\EIIII_TESCL'{'BRI%HI

Fredrik har mer &n 30 ars erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker) Changes for the Better

som har jobbat de senaste 13 aren som verktygsmakare och tradgnistare har kommit
in med ytterligare erfarenhet.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning.

Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sl& en signal och fraga.
FC Maskin tar &ven pa sig sélj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sdsom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner
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Verktygsbytets effekt:
Millimeter blir kilometer

Ett smalare avsticksskir kan lita som en marginell
justering. For en av WhizCuts kunder innebar det
i stillet ett tydligt konkurrensférsprang — bade eko-
nomiskt och hallbarhetsmissigt.

Niér en tillverkare av spindelmotorer till hdrddiskar bytte
till WhizCuts smalare WhizTwin-avstick sparade f6re-
taget varje manad omkring 30 kilometer slipad rostfri
stdng. Det motsvarar 1,7 ton material som tidigare gick
till spill.

— En liten justering med stor effekt, bade f6r planeten
och for planboken, sdger marknadschef Anna Anklam
Schmidt.

For effekten stannar inte vid materialdtgangen.
Besparingen innebaér cirka 8 500 kilo lagre koldioxid-
utsldpp och runt 41 000 kWh ldgre energiférbrukning —
varje ménad. Ett tydligt exempel p& WhizCuts filosofi: att
kombinera hég precision med smart resursanvandning.

Datadrivna beslut - redan fore investeringen
For WhizCut 4r produktivitet, kvalitet och kostnadsef-
fektivitet inte bara tekniska mal, utan nagot som ska
vara mitbart och begripligt for kunden. Ett exempel dr
foretagets nya ROI-kalkylator for WhizTwin, tillgdnglig
via WhizCuts webbplats. Med hjélp av kalkylatorn kan
kunderna sjdlva rdkna pa materialbesparingar, produk-
tivitetsvinster och dterbetalningstid innan ett investe-
ringsbeslut fattas.

— Det gor beslutsprocessen mer transparent och fak-
tabaserad. Kunden kan se effekten i sin egen produktion
redan pa férhand, forklarar Anna.

Det &dr ocks4 ett steg mot en mer datadriven och for-
utsdgbar produktion, dar verktygsval inte langre bygger
pa magkansla utan pa konkreta siffror.

Teknik som forenklar omstéllningen
WhizCuts roll i omstillningen, bade tekniskt och kom-
petensmassigt, handlar om att erbjuda smarta 16sningar
som gor produktionen mer flexibel.

— For médnga kunder &dr omstéllningsféorméga
helt avgorande. Att snabbt kunna anpassa upp-
spanningen utan l&nga stopp sparar bade tid och
pengar, sdger Anna.

Ett exempel dr Royal MTC - ett snabbomstall-
ningssystem som kan véxla mellan sju olika chuck-

WhizCut ér tillverkare av egna
nischade precisionsverktyg. Hér i
Sverige dr man &ven helhetsleve-

rantdr av produkter ldmpade fér
hela svarvningsprocessen.
Foto: Tuana Fridén

typer pa under en minut. Losningen belénades med
tredjeplats i EMO MX Value Award 2025, ett pris som
uppmarksammar praktiska innovationer med tydlig
nytta i produktionen.

Kompetens, samverkan
och framtidens industri
WhizCut ser kompetensforsorjning som en strategisk
framtidsfraga. Foretagets vd Chris Schmidt dr sedan
linge engagerad i Skidrteknikcentrum (SKTC), som
fungerar som en brygga mellan industri, akademi och
samhille. Genom branschvalidering, utbildningsinsatser
och yrkestavlingar som Ungdoms-SM, Yrkes-SM och
WorldSkills bidrar SKTC till att sékra bade kompetens
och intresse f6r teknikyrken.

— Denna samverkan dr oerhort viktig f6r Sveriges
framtida kompetens inom produktionsteknik, konsta-
terar Anna.

Elmia Verktygsmaskiner — dér idéer far faste
Nar Elmia Verktygsmaskiner slar upp portarna den 19
maj finns WhizCut dér som utstéllare, och for dem dr

detta mer dn en massa. Det dr en métesplats dar sam-
arbeten uppstar, idéer testas och relationer byggs — ofta
pé ovéntade sétt.

I montern kommer de att visa ett komplett erbju-
dande for lingdsvarvning: WhizCuts egna precisions-
verktyg tillsammans med bland annat MTC-chuckar
fran Royal, hoghastighetsspindlar fran Nakanishi och
uppspanningslosningar som kompletterar hela svarv-
ningsprocessen.

—Och véra verktyg kommer att synas i maskiner 6ver
hela méssan. Vi vill visa att vi kan erbjuda helheten —
i princip allt runt maskinen, sdger Anna.

Nar bestkarna lamnar WhizCuts monter, oavsett om
det ar studenter nyfikna pd nésta steg, maskinoperatorer
som driver produktionen, professorer som formar kun-
skapen eller branschkollegor som delar vart intresse, dr
malet detsamma:

— Vi utbyter idéer och formar framtiden tillsam-
mans. Man ska kidnna att WhizCut dr en partner som
verkligen kan hjdlpa dem att ta deras verksamhet till
nésta nivd, sager Anna.
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SM i CNC-teknik avgdrs pad Elmia Verktygsmaskiner 2026

Under Elmia Verktygsmaskiner 19-22 maj 2026 avgors
SM i CNC-teknik. Atta av landets frimsta unga CNC-
talanger gor upp i frisning respektive svarvning — och
insatsen dr hog. Vinnaren i varje disciplin kvalificerar
sig till det svenska yrkeslandslaget och far mojligheten
att representera Sverige vid Yrkes-VM 2028 i Japan.

Finalisterna har kvalificerat sig genom Ungdoms-SM
2024 och 2025, dér de framgangsrikt tagit sig igenom en
kravande uttagning i tre steg. P4 Elmia Verktygsmaskiner
stalls deras precision, tekniska kunnande och problem-
16sningsférmaga pd prov infor branschen.

Foto: tuana.se

Tavlingen — fran ritning till fardig komponent
SM i CNC-teknik speglar det verkliga industriella arbetsflo-
det — fran teknisk ritning till firdig detalj med ratt toleranser.

Tavlingsmoment:

e Tavlingen inleds med CNC-programmering utifran
en teknisk ritning. Deltagaren ansvarar for att tolka rit-
ningen korrekt och skapa ett fungerande program for
tillverkning av detaljen.

e Direfter genomfors instédllning av maskinen, vilket
inkluderar montering av verktyg, fastsittning av arbets-
stycket samt nollpunktsinstallning.

* Nir forberedelserna ar klara kors CNC-programmet
imaskinen och komponenterna tillverkas enligt ritnings-

underlaget.

e Under tillverkningen méts komponen-
terna 16pande for att sikerstilla hog kvalitet.
Vid behov justeras dimensionerna for att
uppna ratt toleranser och slutresultat.

Momenten kréaver bade teoretisk forsta-
else och praktisk skicklighet — i realtid och
under tavlingsforhallanden.

Finalisterna 2026
Svarv:

e Levis Berg, Lulea

e Kristian Astrém, Pite

e William Savinainen, Géteborg
e Jacob Mérner, Sodertélje

Frés:

¢ Jonathan Holm, Pited

e Elvis Nilsson, Pitea

e Hampus Rees, Goteborg

e Leon Siitcii, Sodertélje

En tavling som bygger yrkesstolthet

SM i CNC-teknik arrangeras vartannat dr av
Skarteknikcentrum Sverige med syfte att synliggora
industrins yrken och ge ungdomar ett sammanhang dér
vi tillsammans bygger yrkesstolthet.

Att tavlingen avgors pa Elmia Verktygsmaskiner inne-
bar att branschen far majlighet att uppleva framtidens
CNC-kompetens pa nira hall - mitt under Nordens storsta
affarsplats for produktion inom tillverkande industri.
Prisutdelningen sker pa Stora scenen fredag 22 maj kl 13:30

Valkommen till Skoldagen den 22 maj
SM i CNC-teknik é&r
Produktionsmaéssors satsning pa framtidens kompe-

en del av Elmia

tens. Den 22 maj arrangeras Skoldagen — en sarskild
dag for hogstadie-, gymnasie- och yrkesutbildningar
med gemensam uppstart, guidning p& massgolvet och
mojlighet att mota framtida arbetsgivare.

Vi dr glada att meddela att vi nu utékar vart sortiment med hogprecisions rotationsbord

och inspektionssystem genom vart nya partnerskap med Rotary Precision Instruments

(RPI).

RPI &r ett brittiskt familjeédgt foretag med anor fran 1940 talet och en 1dng tradition

av att utveckla avancerad precisionsutrustning.

I dag &r de ledande inom métteknik for rotation, vinkel och geometriska parametrar.

Med RPI i vart sortiment kan vi nu erbjuda rotationssystem for:

¢ Geometri- och formmaétning

e Kalibrering och vinkelpositionering

e Mitning och montering av turbinrotorer

e Extra rotationsaxel f6r mitmaskiner och méitarmar

Detta ger en syngergi med vart 6vriga pro-
duktsortiment séger Andreas Thorn d& rota-
tionsbord anvédnds nar man kraver den extra
precisionen i saval manuella matfixturer som
i CNC-styrda matmaskiner.

Mer information:
nyli.se
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Eimia !

Fras detaljer med hég
precision och lag energifdrbrukning

1 DATRONs CNC frasmaskiner

DATRONSs CNC frasmaskiner har ménga olika férdelar,
de arbetar med hog hastighetsfrasspindlar, de &r lattan-
vanda, de har lag energiférbrukning och framférallt de
bearbetar detaljer med hog precision.

DATRONSs CNC frasmaskiner finns i flera olika stor-
lekar och de har alla samma anvandargranssnitt och
tillbehor. Det dr ldtt for personal att komma igang oavsett
om man &r ingenjor eller CNC-operator.

Att investera i en DATRON CNC frasmaskin ar ett
effektivt sétt att styra sin utveckling, design och fram-
tagning av reservdelar in-house. Designtiden kortas
ner genom att man snabbt kan ha den géillande detaljen
fardig och prova sig fram direkt. Eller att frasa fram en
reservdel direkt till kunder eller till sin egen produktion.

Missa inte att vi kommer till Elmia Verktygsmaskiner
dér vi som vanligt kommer att frésa live i var monter B01:12
och vi kommer att visa bearbetning med 4:e axle i DATRON
neo samt fastspanning med DATRONs vakuumteknik.

DATRONSs CNC frismaskiner med eller utan 4:e axel
passar for framtagning av detaljer inom sektorer som
- Flygindustri

- Bét - och skeppsindustri

- Bilindustri

- Rymdindustri

- Underleverantoérer inom manga olika industrier

- Form- och pressverktygsindustri

- Stémpel, klicheé och pokalindustri

Mer information:
www.solectro.se

SMARTA LOSNINGAR
FOR SVARA AMNEN!

Maskin & Verktyg AB

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 info@gImaskin.se www.glmaskin.se

STIEFELMAYER

Spanntechnik
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Besotket hos maskinbyggaren

intryck inom my toleranser

H-axligt bearbetningscentra
automatisering inom HSM

Under mina 6ver 20 4r som redaktor och tidningsmakare
har jag bestkt manga av vérldens maskinbyggare och d&
framst har det handlat om den tyska industrin, dér vi har
ett stort antal féretag som tillverkar verktygsmaskiner
som med teknik och kvalitet tilltalar svenska verkstader
nar det skall investeras i maskinteknik.

I detta reportage riktar vi blickarna mot Schweiz dér
vi dr och hélsar pa hos maskinbyggaren FEHLMANN
tillsammans med maskinséljaren Paul Roos, maskinko-
paren Thomas Sandell och férséljningschef Alain Strebel,
som alla skall halla “mig i handen” sd jag navigerar ratt
i all spannande teknik som jag skall beskriva pa f6ljande
sidor i Tidningen MASKINOPERATOREN.

Schweiz ligger natursként inramat av Alperna i
soder mot Italien och Jurabergen i véster mot Frankrike.
Nérmaste grannar &r Italien, Frankrike, Tyskland i norr
och Osterrike och Liechtenstein i dster. Som bank- och
finanscentrum &r Schweiz ett av virldens starkaste lan-

Paul Roos, Thomas Sandell och Alain Strebel.

der och som vi strax skall komma in p4, landet har en
maskinbyggartradition utdver det vanliga. Det bor unge-
far 8 miljoner invénare i Schweiz. Det finns tre officiella
sprék i Schweiz och olika omrédden domineras av olika
sprak.

Naturen i Schweiz dr storslagen och praglas av de
ménga stora och héga bergsmassiven. Landet har en
mycket stor vintersportturism. Det rinner flera stora flo-
der igenom landskapet, varav de storsta dr Aare, Rhone
och Rhenfloden.

Produktpérlorna tycker undertecknad finns inom den
schweiziska tillverkningsindustrin. Kvalitetsarbete som
standard, palitlighet, uppfinningsrikedom och pionjar-
anda é&r alltid den ndrvarande motivationen.

Den virldsledande klockindustrin har format hela
Schweiz, ddr mycket av precisionsarbetet och mervir-
det kommer frén skickligheten som krivs. Fran detta

nedérvda arv till idag, &r fortfarande den schweiziska
maskinindustrins unika egenskaper inom my toleranser
som standigt dr narvarande pa ett vis eller ett annat.

Den traditionella CNC-bearbetningsprocessen har ofta
visat sig vara mindre tillrdcklig, nar det géller precision
och effektivitet vid tillverkning av prototyper, kompli-
cerade detaljer och komponenter.

Denna situation har tidigare genom &ren inneburit
en ineffektivitet som forldngt produktionstiden, saval
som kostnaden samtidigt som den begransat kvalitet
och tillforlitlighet hos viktiga komponenter, vilket inne-
burit betydande utmaningar f6r hogprecisionsindustrin.
Dagens verktygsmaskiner har raderat svarigheterna
fran f6rr och idag 4r man en precisionsindustri i varlds-
Kklass, vilket betyder att vi i detta reportage skall “syna”
maskintillverkaren FEHLMANN och se hur man med
teknik och sinne for de sma detaljerna, lyckats bygga
maskiner for den mest krdsna globala industrin.
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FEHLMANN 1 Schweliz gav nya
- precisionsmekanik och ett
att studera med palett-

- héghastighetsfrasning...

Schweizisk maskinbyggarkonst har i allménhet sin
grund i de strikta kraven frdn landets urmakare nar det
handlar om klocktillverkning. Genom att sld samman
konventionell noggrannhet med digitala styrsystem
ger schweiziska maskiner samtidiga operationer med
flera verktyg tillsammans en o6vertrédffad precision
som inte liknar ndgon annan. Néar vi kommer vidare
igenom den hir artikeln kommer man som l4sare att
forstd hur modern och framatlutande 5-axlig teknik
péverkar maskinkopare genom att de schweiziska
maskinbyggarna behiarska ultraprecisa och kostnads-
effektiva tillverkningsprocesser.

Att tréffa engagerade och teknikintresserade mann-
iskor gor mitt arbete som tidningsdgare mycket, mycket
roligare och blir till en inspirerande reflex i mitt skri-

vande. Teknik i all &ra men i kombination med 6dmjuka
och kompetensdrivna intervjuobjekt blir mitt arbete mer
an intressant.

Allt fler industriféretag, stora som sma, véljer att
digitalisera och automatisera sin produktion. P4 s4 vis
kan man uppnd bade hogre effektivitet samt frigéra sin
personal for andra uppgifter ute i produktionen. Arbetet
som operatdr och tekniker blir ocksd mer intressant vilket
ger hen roligare arbetsuppgifter som stérker personens
beslut att arbeta vidare inom verkstadsproduktion.

5-axlig maskinteknik 6kar i svensk industri. Med
FEHLMANN 5-axliga bearbetningsteknik kan kunderna
skapa avancerade detaljer med precision och hastighet,
en 18sning som sparar tid, minskar kostnader och 6pp-

nar dorren f6r nya mojligheter i produktionen. Det séljs
och installeras allt fler 5-axliga maskiner ute i svensk
produktion, det finns det statistik pa.

Att koppla pa ett automatiskt palettsystem ar ocksa
vitalt f6r produktiviteten och ger en allt hogre automa-
tiseringsgrad for att effektivt utnyttja fler timmar och
mer obemannad produktion.

Mer om detta spannande dmne framat i artikeln,
vad tidnker och tycker maskinkdparen Thomas Sandell
med flera.

Idag &r vi pé plats i Lenzburg och strax utanfor har
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Se den pa

Varkampanjen
pagar
till 31 maj 2026

Smart Vision System QM-Fit

Att mata blir annu enklare
Praktiska funktioner for elementigenkanning mojliggor smart dimensionsmatning.
Med en pekskarm gor detta system det mojligt for vem som helst att enkelt och palitligt
utféra matningar.
QM-Fit ar ett visionmatsystem som har utvecklats med hjalp av vara kunders expertis for att
gora det idealiskt for arbetsplatsen.

Mitutoyo

PRECISION
IS IN OUR DNA
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...Vv1 sokte efter precision
5-axlig bearbetning

Och vi fick ocksa
FAT-verifiering till ett

>>

maskinbyggaren FEHLMANN sin moderna fabrik.
Lenzburg dr en stillsam smdstad som ligger i Aargau
i centrala Schweiz. Staden &r en medeltida gammal
plats som strécker sig i en héstskoform vid foten av en
kulle. Overallt pa var en timmes bilférd fran flygplatsen
i Ziirich ser man da och d4 medeltida slott och givetvis
har Lenzburg ett slott blickar tillbaka pa nédstan 1000
ars historia. Tidningens redaktor &r pa plats, inte for att
besdka olika medeltida slott utan pa uppdrag for att fa
en glimt av schweizisk maskinbyggartradition, vilket
denna géng handlar om FEHLMANN som inte strivar
efter att bli stérst i branschen utan att vara bést.

— Vi dr ett vdlmdende och skuldfritt familjef6retag
som bygger verktygsmaskiner med multifunktioner,

for en krdsen industri som virderar smaskalighet, dar
varje tillverkad maskin dr unik och byggd efter hogsta
kvalitetsnorm av vdra skickliga medarbetare, sdger en
stolt Alain Strebel.

FEHLMANN grundades 1930 och ér ett privatigt fore-
tag med omkring 200 medarbetare. Wilhelm Fehlmann
byggde sin forsta verktygsmaskin i sitt garage i schwei-
ziska Seengen. Idag har foretaget installerat dver
12 000 maskiner globalt. All tillverkning av nyckelkom-
ponenter och slutmontering sker vid huvudfabriken.
Foretagets processer tacker dven ingenjorskonst i form
av konstruktion, produktion, igdngkérning, service och
utbildning. Denna vertikala integration skapar kontroll

6ver process, kvalitet, energidtgédng och logistik.

FEHLMANNSs viktigaste tillgang ar dess engage-
rade och kompetenta medarbetare och ledningsperso-
nal. Progressiva anstallningsvillkor samt en langsiktig
och partnerskapsbaserad personalpolicy garanterar en
hallbar trygghet och 6kad kompetensutveckling inom
foretaget. Effektiva produktionsprocesser genom platta
hierarkier och korta kommunikationsvagar &r ett maste.
FEHLMANN utbildar fler dn 20 larlingar inom yrken
som produktions- och automationstekniker och maski-
noperatorer.

R&D och tillverkning sker helt och hallet pa fabriken
i Seon med schweizisk precision och kvalitet. Féretagets
medarbetare tillverkar ndrmare 300 maskiner per ar och
har en filosofi att tillverka allt man kan under “eget tak”.
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och teknik inom
och hittade den.

exklusivt vara med om en
svenskt industriféretag.

Till exempel sa tillverkar man sina motorspindelar sjilva.
Forsiljningschefen Alain Strebel frain FEHLMANN berét-
tar mer om framgangsnycklarna kring vart fokus pa det
5-axliga bearbetningscentret maskinmodell VERSA 945.

— En portaldesign med ett stort bearbetningsomrade
och en kulskruvsdrift som kommer mycket néra den
acceleration och snabbtransport som man nér med lin-
jarmotorer, dr héjdpunkterna i den nya VERSA 945, sdger
Alain.

Maskinbyggarens forsta bearbetningscenterserie, som

portalkoncept, var VERSA 825 som lanserade redan 2009.
2017 introducerade foretaget den forsta linjarmotor-
baserad modellen med VERSA 645. Dessa tva bearbet-
ningscentra &r mycket lika i grundldggande koncept och
funnits pd marknaden i flera ar nu. FEHLMANN kombi-
nerar nu férdelarna i dessa tva maskiner i den nyutveck-
lade VERSA 945. Syftet med det nya bearbetningscentret
ar att erbjuda ett &nnu mer universellt system nar det
géller dimensioner och rorelseomrdden, kombinerat med
de precisions-, tillforlitlighets- och automatiseringsalter-

nativ som &r signum for schweizisk maskinbyggarkonst.

Mer 4n hilften av maskinerna levereras med automa-
tion direkt frédn fabriken och man har ett valutvecklat
samarbeta med den schweiziska tillverkaren EROWA.
VERSA modellerna har uppfyllt dessa krav i flera 4r.

— Kulskruvslosning med dynamik ger en tydlig signal
om kontinuitet och framtida stabilitet. De vésentliga
modifieringarna, efter omfattande konceptstudier, f6r
VERSA 945 inkluderar ocksd drivtekniken och hir stod
det snabbt klart att kulskruvdrivning (BSD) var rétt val.

Slutsatsen &r att ju storre och tyngre de rorliga
axlarna dr, desto mindre effektiv dr en linjdrmo-
torlosning. Mot den bakgrunden valde man vi
hogprecisions-kulskruvar (BSD), med dubbla
muttrar, for axlar med korta rorelser. Detta
beslut har férdelen att drivkonceptet ocksd gor
trochoidal (dynamisk) frasning majligt i axlar
med korta slag, forklarar Alain Strebel.
Digitalisering med Milling Center
Management systemet &dr en egenutveckling
av FEHLMANN, dir man programmerar bade
maskin och robot. Bearbetningsordning, noll-
punkter anges i en enkel och tydlig jobbtabell.
Via klick kan operatoren d@ndra bearbetnings-
ordningen eller enskilda parametrar under drift.
Tack vare flexibiliteten och anvindarvin-
ligheten &r FEHLMANN -lésningen inte bara
lamplig for serieproduktion utan ocksa effektiv

Forts. sida 36 >>
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vid prototyp- och fastycks-tillverkning.

Vi ber Paul Roos med méngéarig kompetens och erfa-
renhet fradn svensk och internationell tillverkningsin-
dustri, att ge sin syn pa tekniken hos FEHLMANNSs
maskinkoncept.

— Vi pd DANKAB levererar FEHLMANN som en
partner for precisionsbearbetning. Maskinprogrammet
omfattar manuella och CNC-styrda 16sningar for 3
till 5 axlar med fokus péd hég styvhet, repeterbar-
het och integrerade automationslésningar. Typiska
anviandningsomraden &r form- och verktygstillverk-
ning, medicinteknik, Aerospace och allman och mer
avancerad verkstadsindustri.

— Maskinen ir utrustad med Heidenhain TNC 7, nu
med en 24"- pekskdrm. I styrsystemet har FEHLMANN
utvecklat en mingd egna menyer och funktioner f6r
maximal anvéndarvinlighet.

Overvakning av verktygsbrott, termiska foréandringar i
maskin och verktyg, NC -programhantering, loggning
av systemhéndelser och telefonlarm (tillval) via SMS
som skickas till ett forvalt mobiltelefonnummer &r ett
exempel funktioner som mojliggor ett obemannat natt-
eller helgpass.

— Bearbetningsomradet &r definierat med en arbets-
styckesdiameter p4 600 mm och en héjd p& max arbets-

styckeshojd pa 460 mm. Max 400 kg vikt p& bordet.
Hoghastighetsspindel 30 000 varv med max 13,7 kW.
Torque motorer i vrid och tippaxel (A/C). 1-50 000 mm/
min snabbtransport /arbetsmatning. Maskinvikt 12 000
kg, badd i gragjutgods som i alla vitala delar skavs in for
perfekt geometri. Skalor i samtliga axlar, X/Y/Z/A/C.
En nédvéndighet for lyckad 5-axlig simultan bearbetning
och ett verktygsmagasin med 320 platser. Alla vitala delar
for att hantera maskinen gors fran framsidan, verktyg
samt paletthantering. Som sagt en kompakt och avan-
cerad produktionscell med ménga mojligheter fér snabb
bearbetning av komplexa detaljer med héga noggrann-
hetskrav, informerar maskinséljaren Paul Roos.
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—Jag har nu sélt den forsta 5-axliga verktygsmaskinen
fran FEHLMANN till ett svenskt foretag inom férpack-
ningsindustrin. Ordern ar mycket viktig fér framtiden, da
det schweiziska maskinfabrikatet &r relativt oként pd den
svenska marknaden. Nu har vi en referensmaskin inom
avancerad 5-axlig hoghastighetsfrasning, vilket betyder att
jag hoppas att fler f6retag f&r upp dgonen efter att man last
artikeln hér i tidningen, séger Paul.

Samtalet leder vidare och vi far ocksd en pratstund pé
resan till FEHLMANN med produktionstekniker Thomas
Sandell som med en nyfikenhet och vilja att tdnka nytt,
valde att efter mdnga ar byta maskinfabrikat pa sin arbets-
plats ur dven en teknisk kalkyl och ett strategiskt langsiktigt
perspektiv for framtiden.

— Jag arbetar som produktionstekniker/maskinoperator
inom f6rpackningsindustrin och ute pa verkstadsgolvet har vi
allt striktare toleranskrav pa floran av detaljer och formverktyg
som lamnar vara maskiner. Tillverkningsprocessen dr mogen
och produktionstakten dr hdg som bygger pa att hog kvalitet dr
standard och felavvikelser &r inte att tinka pa, siger Thomas.

— Att vara paldst om vad som hédnder ute i industrins olika
tillverkningsprocesser dr mycket viktigt. En produktion ar
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Thomas Sandell och Paul Roos.
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idag ”levande” och det betyder att man fran tid till tid
behover hitta ny teknik via verktygslosningar eller
maskinteknik. Arbeta langsiktigt och hitta ett kommu-
nikationssatt som passar varje enskild kund, sager Paul
Roos.

I detta specifika fall berdttar Thomas att han och kol-
legor mott och sett maskiner fréin FEHLMANN 6ver tid
och under flera av sina leverantérsresor och dven sett
den schweiziska maskinbyggaren pa stora méassor som
EMO och AMB.

- Att bygga kundfértroende handlar f6r mig om att
hitta ratt maskin till ratt applikation.

Kraven 6kar varje dag fran vara maskinkdpare och det
betyder att industrin behéver uppdatera sin verksam-
het med ny kunskap for att inte tappa kompetens och
produktivitet. Att halla pd med avancerad precisionsbe-
arbetning som Thomas och hans kollegor gor varje dag,
dé& behéver man ibland lyfta blicken och tinka nytt. S&
ndr man nu behvde uppdatera sin maskinpark da en
dldre maskin behovde bytas ut fanns tillfallet att satsa
pa en ny maskinleverantér som FEHLMANN blir pa
foretagets verkstadsgolv, sdger Paul Roos.

- Jag har hand om utvecklingen av den skidrande
bearbetningen p4 min avdelning och har en t4t kontakt
med konstruktionsavdelningen och for att klara jobbet
behover jag det senaste och det basta som gar att hitta
for att tillverka optimalt som innebar testkérning av nya
prototyper och programmering i en teknisk plattform
som skalas upp utifrdn rutiner, verktygsbanor, tolerans-
krav, material och cykeltider. FEHLMANN erbjuder ett
mycket intressant granssnitt for palett och robot som
i det hér fallet forberett for eftermontering nér kapacitet
eller obemannad drift ska byggas ut, beréttar produk-
tionstekniker Thomas Sandell.

FAT - Factory Acceptance Test

Under FAT provkors maskinen under produktions lika
forhéllanden i leverantdrens lokaler. Nér FAT &r godkand
skickas maskinen till kunden.

— Vi ser FAT som ett av de viktigaste stegen innan
maskinen far lamna fabriken. I detta fall ar det ett avan-
cerat 5-axligt bearbetningscenter som kréver en struktu-
rerad testprocess for att bevisa for kunden att maskinen

fungerar enligt kravspecifikationen innan den transpor-
teras i vdg. Det sparar tid, pengar och minskar betydligt
risken for problem vid installationen, sdger Paul Roos.

Vi fragar maskinképaren Thomas Sandell om dmnets
vikt.

— FAT ér till for att jag skall kunna fa verifierat att
alla funktioner fungerar. Upptédcka eventuella fel innan
utrustningen transporteras och sikerstélla att krav, stan-
darder och kontrakt uppfylls. Minimera riskerna vid
installation och drifts start. S& med mig p4 resan ner
till fabriken hade jag 50 fragor och fick 50 svar, sdger en
mycket njd Thomas.

Ett FAT kan vara enkelt eller alternativt mycket omfat-
tande beroende pd produktens komplexitet. Vanliga

Dagarna avslutades med ett besék hos EROWA
som ar en stark samarbetspartner till FEHLMANN
nédr det handlar om olika automationslgsningar

kopplade till bearbetningsmaskiner.

Vi bjuder in Ola Melin som arbetar med EROWA
i Sverige. Lang erfarenhet och goda kunskaper

inom robotik, gor att vi far lite tekniska fakta kring
automatiseringen av FEHLMANN VERSA 945 som
skall kopplas thop med en befintlig 16sning p4 plats.

- Var produkt EROWA Compact 80 &r det som
ar aktuell i detta ssmmanhang. Lyftkapacitet 80 kg.
Mojlighet att blanda palettstorlekar, 25 st ITS 148
Paletter, 9 st PC210 Paletter. EWIS RFID System.
Celldatorstyrning: JMS4.0 Production Line, for

att styra och 6vervaka maskinen, informerar Ola

Melin.

Pa fotot ser vi Thomas Sandell i utstéllningshal-

len nere i Schweiz.

delar som vi kan se pa olika bilder i reportaget &dr en
dokumentationskontroll som innefattar ritningar, manu-
aler, certifikat, riskanalyser och till sist ett testprotokoll.
Under hela FAT gér man funktionskontroller med spar-
bara parametrar som att testa styrsystemet - kommu-
nikation, sdkerhetsfunktioner. Man gor prestandatest
och mitningar som handlar om kapacitet, noggrannhet,
hastighet och belastning, hela tiden i kundens nérvaro
som under testets gdng kan stilla frdgor innan hen god-
kénner resultatet.

Sa skall vi sammanfatta det hela, s& var det en mycket
nojd Thomas Sandell. Nu védntar man pd installation och
igdngkorning som kommer att ske under varen. Vi lar
aterkomma i &mnet. M



Nya SmartScope M-serien ar har!

Oslagbar optik, lattanvand probe, snabb laser.
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Nyheter fran Iscar Sverige

ISCAR QUICK-THREAD
- multitandade
gangskar minskar
cykeltiden med

upp till 75 %

QUICK-THREAD multitandade gingskar for utvin-

dig giangsvarvning dr en 16sning som kombinerar hég ISC AR TRIDEE P
produktivitet och h6g noggrannhet.

De nya gangskéren dr utvecklade for att kraftigt reducera antalet
passeringar vid gangsvarvning, vilket resulterar i kortare cykeltider,
okad stabilitet och férbéttrad processekonomi.

Den innovativa bearbetningsstrategin innebaér att cirka 66-75 % av
materialet avldgsnas i forsta passeringen, medan resterande 25-34 %
tas i den andra. Detta minskar inte bara bearbetningstiden utan bidrar
aven till jgmnare belastning och ldngre verktygslivslangd.

Hog precision och ytfinhet

QUICK-THREAD-skiren ér tillverkade med helslipade fullprofilgeo-
metrier, vilket sikerstiller hog dimensionsnoggrannhet och utmarkt
ytfinhet. Sortimentet tdcker flera géngstandarder, inklusive ISO met-
risk, Unified, Whitworth samt NPT.

Robust skérsort for kravande applikationer
Skéren tillverkas i den beprovade, slitstarka PVD-belagda sorten
1C908, vilken &r en stark submicron-sort som motverkar skirbrott,
férhindrar 16seggsbildning och har bra motstand mot plastisk defor-
mation.

De nya skéren dr dessutom fullt kompatibla med standardhallare,
vilket gor 6vergangen enkel utan behov av nya verktygssystem.

Sma pipborrar
med vandskar

Iscars vilkdnda sortiment av TRIDEEP-pipborrar utokas nu
med dimensioner dnda ned till 7.94 mm. De nya pipborrarna
ar utvecklade for djuphadlsborrning med hog precision, for-
bittrad spanbrytning och mycket fin halyta.

Brett sortiment

TRIDEEP pipborrar med vandskar finns sedan tidigare i dimen-
sioner mellan 10-28 mm for olika haldjup och med denna utok-
ning breddas sortimentet ytterligare.

Séaker spanevakuering

ZSGT-skdren som anviands i dessa pipborrar har en spandelande
geometri pd skdreggen vilket ger sma spanor som underlattar
spanevakueringen dven vid mycket djupa hal. Detta ger ocksa
mojligheten att 6ka matningen.

Noggrannhet och hdg ytfinhet

Slipade skir med en wiper ger bade hég noggrannhet pé hélen
och utmirkt ytfinhet. Skdren monteras i skérldget utan att ndgon
justering behover goras.

Sammanfattning av fordelar med TRIDEEP:

e Vandskarslosning dven pa sma dimensioner

e Ger utmarkt ytfinhet och noggrannhet p& det borrade halet
eSiker och stabil bearbetning med bra spanevakuering
*Hog produktivitet

Mer information:

www.iscar.se



schwanog.com

KONTAKTA OSS GARNA FOR MER INFORMATION:
FREDRIK DAHLKVIST | 36295 URSHULT | +46 734 472 100 | FREDRIK.DAHLKVIST@SCHWANOG.COM
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Toolyzer

— Den unika mjukvaran for
bearbetningssimulerin

maximal produktivitet

TEXT: DR. ARNE MUCKE SAMT DR. OLIVER PAPE, GRUNDARE OCH DELAGARE AV TETRALYTIX GMBH

Bild 1: En optimerad process med Toolyzer
(héger) jamfért med referensen (vénster)
Hoégre produktivitet och lagre belastning pa
bade maskin och verktyg uppnas.

Om Tetralytix:
Tetralytix ar ett mjukvaruforetag fran Hannover som specialise-
rar sig pd simulering och optimering av bearbetningsprocesser.
Baserat pa doktorandarbete fran grundarna Dr. Oliver Pape
och Dr. Arne Miicke utvecklar foretaget vetenskapligt belagda
och f6r anvidndarna praktiska 16sningar f6r metallindustrin.
Sarskilt i Skandinavien, dar precisionstillverkning, auto-
mation och héllbara produktionsprocesser spelar en central
roll, blir Tetralytix alltmer relevant och f&r kontinuerligt 6kad
uppmaérksamhet. Simuleringsprogramvaran Toolyzer adresserar
krav och behov fran verktygstillverkare, globala maskintill-
verkare och tillverkande foretag. De nordiska marknaderna &r
viktiga och har for Tetralytix ett strategiskt fokus.
Forvantningarna pa att uppna hog produktivitet med robusta
processer till 1dga kostnader inom skdrande bearbetning ar
kontinuerligt stigande. Detta géller oavsett om processerna ar
enkla eller om komplexa fleraxliga processer ska definieras dar

bade standard- och specialverktyg anvinds. Utvecklingen av
hogpresterande bearbetningsprocesser for att uppnd maximal
effektivitet tar resurser i ansprak, kostar pengar och resultat
forvantas ofta under stark tidspress. Manga tester och l&nga
testcykler dr idag ofta nédvandiga innan en process anses
vara tillrdckligt bra for att sldppas till produktionen. Inte sal-
lan nds inte malet fullt ut, vilket begransar vardefull poten-
tial med onodigt hoga kostnader som f6ljd. Dessutom finns
i utvecklingsstadiet av processen oftast inget tydligt resultat
om huruvida den faktiska komponentkvaliteten kan uppnés
med definierade parametrar.

Det &r precis hir simuleringsprogramvaran Toolyzer kommer
in: Toolyzer gor det mojligt att definiera tillverkningsproces-
ser snabbt, precist och kostnadseffektivt. Inom endast ndgra
minuters indatering av parametrar och berdkningstid kan till-
verkningsprocesser analyseras och optimeras. Detta géller dven
komplexa processer med manga arbetstempon.

for
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Tillverkare av skdrverktyg och verktygsmaskiner drar ocksa stor
nytta av att frigor kring dimensionering och design snabbt kan
besvaras virtuellt. Det spelar ingen roll hur komplicerad processen
och verktygen &r. Toolyzer stoder flexibelt alla bearbetningsproces-
ser for standar- liksom for specialverktyg. Toolyzer anvands nu
ocksa i stor utstréckning for att optimera tillverkning av kugghjul
med power skiving och hobbing

Ett exempel pd nyttan av Toolyzer for tillverkande féretag ar
anvandningen av den integrerade matningsoptimeringen Toolyzer
FastPath. Denna funktion kan anvéndas for att automatiskt hitta
de bésta matningarna for vilket verktyg och vilken process som
helst, dir hiansyn tas till maximal skirtjocklek, radiell skarkraft

eller vridmoment. FastPath maximerar produktiviteten och mins-
kar verktygsslitage tack vare en jamnare belastning. Toolyzer
FastPath fungerar for fleraxlig grovbearbetning och finbearbetning,
f6r specialverktyg och dven for kugghjulsskdrningsprocesser som
power skivning eller hobbing.

Detta dr mojligt eftersom den faktiska verktygsgeometrin
i varje enskild skaregg, anvands for att berdkna materialav-
verkning och bista mojliga matningshastighet. S4 kallade
envelope-modeller, sdésom de som anviands i konventionella
CAM-program, dr normalt mycket férenklade och ger inte
det detaljerade resultat som oftast kravs for att optimera en
bearbetningsprocess med robusta och verklighetsnéra resultat.

Forts. sida 44 >>

Bild 2: Jdmfdrelse mellan en simulerad bear-
betning och verklig yttopografin. Redan efter
den férsta bearbetningscykeln blir det tydligt
hur den verkliga komponenten kommer att
se ut. Varje matningsavtryck fér samtliga skar
syns tydligt i simuleringen

Bild 3: Prognostiserad skérkraft for en valsfrés
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>> En ytterligare fordel med en exakt skdrkeggssimulering  bearbetningen, hur produktivt den kan koras utan att maskinen

dr att kunna forutsdga den bearbetade ytans beskaffenhet.
Matningsmarken for varje enskild skadregg ingdr i simuleringen.
Det blir dédrfor snabbt tydligt om krav pé ytjamnhet kan uppfyllas
— detta dr en unik kundférdel med Toolyzer jamf6rt med befintliga
I6sningar pa marknaden.

Figur 1 visar ett exempel pd en process f6re och efter optime-
ring med Toolyzer FastPath. Den radiella kraften som méts med
en dynamometer for respektive process visas. Krafttoppar har
minimerats med 20 %, och processen 16per méarkbart lugnare.
Utover detta minskades bearbetningstiden med néastan 20 %.
En betydligt robustare process kunde snabbt definieras med en
signifikant kostnadsbesparing till f6ljd.

Figur 2 jamfor den forutsagda yttopografin for komponenten med
ett foto av den verkliga komponenten. Det blir med Toolyzer omga-
ende synligt hur komponenten som ska tillverkas faktiskt kommer
att se ut. Mjukvaran ger en oovertraffad detaljniva jamfort med
konventionella CAM-l6sningar, vilket gor det majligt att snabbt
och kostnadseffektivt bestimma processparametrar anpassade for
givna ytkrav innan den forsta spanan avskilts.

En annan intressant tillimpning av Toolyzer &r att besvara fragor
om dimensionering av maskinspindel och fastspanning. Exempelvis
kan det snabbt identifieras vilken spindeleffekt och vridmoment
som uppstér, kopplat till verktygets geometri och processparame-
trar, tillika om fastspanningen ar tillrackligt dimensionerad.

Som exempel pa detta visas en grovbearbetning med en vals-
frés, se nedan. Att hitta den optimala kombinationen av skérdjup
och skirbredd &r avgorande f6r att uppnd maximal spanavverk-
ning, med hénsyn till processkrafter, tillginglig maskineffekt och
vridmoment. For detta &ndamal kan de resulterande process-
krafterna for olika processparametrar snabbt bestimmas, Figur
3. Detta innebér att anvandaren redan innan det forsta skéret dr
iingrepp kan inom ndgra minuter se om maskinen &r lamplig for

Oliver Pape vé och Arne Mucke.

overbelastas.

Toolyzer dr mycket anvidndarvéanlig och kréver ingen sérskild
kunskap om simuleringstekniker. En 3D-modell av arbetsstyck-
ets geometri importeras enkelt och forbereds f6r simulering pé
ett till stor del automatiserat sétt — 4ven verktygets geometri
importeras pa ett liknande sitt. I en integrerad materialdatabas
kan lampligt arbetsmaterial valjas for att exakt férutsdga process-
krafter och vridmoment. Dessutom har anvindaren mojlighet att
utoka materialdatabasen med att sjdlv ldgga till material efter
egna behov. Verktygets rorelsemonster tas vanligtvis direkt fran
CAM-programmet.

Beroende pé verktyg och bearbetningsprocess tar installationen
av simuleringen bara ndgra minuter — liksom den efterféljande
berdkningen. Pa detta sitt genereras vitala resultat snabbt och blir
tillgangliga for att definiera maximal produktivitet. Tack vare det
intuitiva anvandargranssnittet ar Toolyzer inte bara effektivt fér
erfarna simuleringsexperter, utan dven f6r anvandare utan djup-
gdende kunskap i simulering, exempelvis produktionstekniker
eller maskintillverkares projektledare som upprattar turn-key
16sningar for slutanvandaren.

Toolyzer har potential att drastiskt 6ka effektivitet i de flesta
bearbetningsoperationer med sidnkta bearbetningskostnader och
6kad konkurrenskraft som resultat. Behovet av att genomféra
omfattande och kostsamma testaktiviteter reduceras till en brakdel

Tetralytix representeras pa de nordiska marknaderna av
Sundberg Business Consulting AB med lang erfarenhet frén till-
verkning och skidrande bearbetning i synnerhet.

P& ELMIA Machine Tools fran 19 till 22 maj 2026 kommer Tetralytix
att presentera de senaste funktionerna under utveckling med
innovationer sarskilt for tillverkningsfoéretag. Besokare kan live
uppleva hur Toolyzer kan revolutionera produktiviteten i din
produktion. Hall B: 40 W
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Mastercam probning & BLUM

Mastercam 2026.R2 — Nista niva av CNC-probning

I modern tillverkning dr noggrannhet inte ett mal — det
ar ett krav. For CNC-programmerare innebar det att varje
uppspénning, varje verktyg och varje operation méste
fungera direkt, utan omtag.

Med Mastercam 2026.R2 introduceras en ny niva av
integrerad och intelligent probning som forenklar arbetet
— och stédrker hela produktionsflodet.

Enklare vardag for CNC-programmeraren

Med inbyggt stéd for BLUM DIGILOG blir probning
en naturlig del av programmeringen, inte ett separat
moment. Verktygsmitning, slitagedetektering och verk-
tygsbrottskontroll skapas direkt i Mastercam — utan
manuella cykeldndringar eller externa system.

Det innebar att du som programmerare:

e Slipper redigera makron manuellt i styrsystemet

o Arbetariett och samma granssnitt — frdn CAM till
fardig kod

e Far automatiskt genererade BLUM-cykler baserat
pa dina verktygsbanor

e Kan lita p4 att data och offsetvdrden alltid 4r synkade

Resultatet &r mindre handpélidggning, farre felkéllor och
ett betydligt mer forutsagbart arbetsflode.

Snabbare fran programmering till produktion
Genom att koppla ihop probning direkt med verktygs-
banorna kan du ga snabbare fran CAM till maskinklar
NC-kod. Uppsittningstider minskar och behovet av
justeringar ute i maskinen reduceras kraftigt.

For produktionen innebir det:

e Kortare stélltider

e Farre avbrott i korning

e Stabilare processer — @ven vid obemannad drift

Tillforlitlig méatning

— dven i verkliga forhallanden

Med BLUM DIGILOG-teknik f&r du robust och pélitlig
probning dven i kravande miljoer med kylvitska, span
och langa korningar. Systemet kan upptécka avvikelser
i realtid och stoppa processen innan det leder till kas-
sation eller verktygsskador — ndgot som ger bade 6kad
trygghet och béttre utnyttjande av maskintid.

Ett arbetsflode som hanger ihop

Mastercam 2026.R2 samlar all probningslogik i en och

samma miljo. Gréanssnittet anpassar sig efter din maskin

och visar endast de cykler som stdds av din utrustning.
Det ger en tydligare koppling mellan det du pro-

grammerar och det som faktiskt hander i maskinen — en

avgorande faktor for kvalitet och repeterbarhet.

Precision som driver lonsamhet

Nér probning integreras fullt ut i CAM-processen ska-
pas nya mojligheter att arbeta snabbare, sdkrare och
mer datadrivet. For CNC-programmeraren innebér det
mindre tid pd manuella justeringar — och mer tid pa
vardeskapande programmering.

Snabbare uppsittning.
Séakrare processer. Full kontroll.
Mastercam 2026.R2 finns nu tillgénglig som en kostnads-

fri uppdatering f6r alla kunder med aktivt Mastercam
CONNECT Maintenance & Support.



Har ni gamla skar, frasar eller borrar i hardmetall liggande?
Vi koper och atervinner hardmetallskrot fran foretag i hela Norden
Marknadsmassiga priser, tydlig avrakning och full sparbarhet

o Ni skickar - eller vi hamtar

scandinavian Larbide Company
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Gnisten och tekniken bakom
ar numera en allt storre
problemldsare, vilket UPI%-
marksammades av ett 40-tal
kunder under en demodag

Och automatisering finns bakom hérnet

Vi skriver om kvalitet, s ofta att man ibland glémmer
hur industrin sétter allt tuffare krav pa yta och form.
Pé detta besok &r vi helt ratt pa det och inne med en
teknik och viktiga bearbetningsmetoder, for att na och
behirska de riktigt sndva toleranser som idag kravs inom
en viss kategori av detaljer och komponenter, plus att
verktygstillverkning alltid har krdvt en gnista f6r att nd
ner i toleransskalorna.

Sa vi skall ge oss in i metallernas mikrovérld, dar
ibland tusendelar krévs f6r att uppna den yta, form och
finish som stdr angiven p4 ritningen p& det som skall
tillverkas, stort som litet.

Informationstréffar som den vi besokte hos leveran-
toren Skadrpverktyg, 6kar kundernas medvetenhet och

Demonstration av Makino U6 till nyfikna kunder.

kompetens som blir alltmer vérdefull f6r industrins orga-
nisation, planering och tillverkningsprocesser.

— Naér en tillverkare behver uppna sndva matt
och riktigt fin yta, da dr gnistningen bra och vi kan
nédstan sdga, en nddvandig metod. Man kan skéra
i stort sett, vilken form som helst med inom ramen
for maskinens métt med mycket hog precision.
Kundernas detaljer blir alltmer designade och kom-
plexa. Materialkostnaderna skall ner vilket ger mer
tunnviggiga komponenter som behéver tillverkas,
hir finns ocksa ett behov for gnistning, beréttade Peter
Magnusson for sina kunder nidr han demonstrerade
en starthalgnist frin OCEAN Technologies.

Tekniska fakta fran séljaren Peter Magnusson;

— Starthalsgnisten River 600HP1 (High power booster)
for 20% hogre avverkning och minskad forslitning pa
starthalselektroder. Kompakt konstruktion men mycket
langa korstrackor med senaste Windows CNC-tekniken
med bl.a. littbegriplig menystyrning och dialogprogram-
mering pa en pekskarm. 32 Amp. som standardutférande
for elektroder upp till 3,0mm. Avjoniserat vatten som
spolvitska, natverksanslutning, USB-port Inldsning
av program, DXF- eller ISO-filer. Forinstéllda test och
gnistcykler, parameterdatabaser for olika diametrar och
material. CNC-styrning for 3 - 6 axlar och gnistning av
bottenhal med hog precision dr ndgra av férdelarna med
en River 600HP1+.



For er som inte vet sa grundades Molndalsforetaget
Skarpverktyg 1981 med egen tillverkning av diamant-
verktyg. Man har under &ren breddat sin verksamhet
med agenturer inom precisionsverktyg till verktygsma-
kare och finmekanisk industri.

- Vi dr idag marknadsledande i Sverige pa gnist-
trdd, slitdelar och tillbehor for tradgnistmaskiner och
ndr vi sedan i februari 2020 dven representanter den
japanska maskinbyggaren MAKINO é&r vi en komplett
trddgnistleverantdr med service, trddgnist, sinkgnist,
starthalsgnist och frasmaskiner. Vidare representerar
vi Berkenhoff, som dr den storsta och bredaste till-
verkaren av gnisttrad samt att vi dr distributér for
Mann+Hummel som é&r virldsledande tillverkare av
filter och filtersystem. De senaste dren har vi utékat
med ett brett sortiment av puts, slip och kapmateriel
f6r handhéllen och maskinell slipning och polering.
En ny agentur i detta sammanhang &r tyska STARCKE
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som tillverkar hogpresterande belagda slipmedel.

De tillverkar allt frén manuell till handhé&llen slipning
till tunga industriprocesser. Fér maskinell bearbetning
erbjuder de marknadsledande teknologier inom bade
trad- och coil-slipning dér jamn kvalitet och livslingd
ar avgorande.

Néasta maskin pa utstéliningen
som demonstrerades var en MAKINO.

- MAKINO U6 H.E.A.T ((High Energy Applied
Technology) innebér en férbattring av spolning och fil-
trering vilket 6kar skdrhastigheten avsevart, sdrskilt vid
déliga spolférhallanden med bibehallen precision pa yta
och snittets rakhet. H.E.A.T utnyttjar kraften ifrdn de
bada pumparna oberoende av varandra for att ge hogt
och rikligt spoltryck for att reducera skértiden for grov-
skdr. Som standard dr maskinen utrustad med 4 filter for
att férse det hoga spolflodet. Filtren dr placerade i ett icke

Kontrollméttning av detalj som é&r trddgnistad i en Makino U6 H.E.A.T

Starthalsgnistning i hardmetall med
River 600 HP1+ och tradgnistade
konturer med en Makino U6 H.E.A.T.

vattenfyllt skdp med integrerad tryckluftsfunktion som
pressar ut allt vatten ifrédn filtren innan filterbyte, vilket
reducerar vikten och tar bort halkrisken ifrdn droppande
filter. Den foérbrukade traden rengdrs ifran vatten och
smuts innan den fors ner i tradbingen. Konstruktionen
pa MAKINO tradgnistar genomsyrar en sa ren miljo
och s4 fér rorliga delar som mojligt for att uppnd den
hogsta precisionen. Maskinunderhéll och slitdelar dr
avsevart mycket lagre dn traditionella trddgnistar, vilket
ger hogre produktivitet och ldgre kostnader, beréttade
Mikael Persson for mig och sina kunder.

Négra fragor till Mikael Persson.

Skarpverktyg dr en etablerad och teknikintensiv leve-
rantor av utrustning for alltmer avancerade tillverk-
ningsmetoder. Hur ar foretagsfilosofin bakom?

— Vi och vara leverantorer ligger i framkant med
utveckling av nya och forbéttrade metoder och produk-
ter. Malet &r att hoja bade effektiviteten och kvaliteten
i kundernas tillverkning, sarskilt vid bearbetning av
komplexa detaljer.

Vi strévar efter att ticka kundens alla behov nér det
stdlls extremt hoga krav pé kvalitet och precision.

Forts. sida 50 >>
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Har gick vi igenom omréadet industriell slipning med Slipband. Omraden inom
detta &r b.la. Tradslipning, Coilslipning, Centerlessslipning och konturslipning.

>>

Hur positionerar ni er pd marknaden med ert produktsortiment idag for
framtiden?

—Som en helhetsleverantér med ldngsiktiga partnerskap och bred kun-
skap inom manga omraden &t bdde nya och befintliga kunder och deras
framtida projekt.

Tittar man pa er hemsida sa finns det en mingd olika produkter. Har det
okat och hur ser ni pd sortimentets utveckling?

— Nu efter 6ar som maskinleverantor inom trad- och siankgnistmaskiner
dér vi 6kat vér forséljning och behérskar mycket vél, s har vi nu breddat
utbudet med mer kunskap inom férséljning av frasmaskiner som vi ser en
okad efterfragan av.

Tre medarbetare fran Gustavsberg AB i Vargarda kom och tittade pa det senast nyheterna inom gnistteknik.
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— Samt under det senaste dret har sortimentet utékats med var nya
leverantor STARCKE p4 slip- och polerteknik for att mota industrins
hoga krav pa ytkvalitet och grovslipning. I samarbete med vér leverantor
levererar vi hogpresterande slipmaterial som &r skraddarsydda for att
optimera kundens produktion, sdger Mikael Persson.

Hur ser utvecklingen ut pa marknaden och hur kan Skirpverktyg
som leverantor vixa i den industriella miljon?

— Vi ser positivt p4 marknaden framéver och ett stort intresse hos véra
kunder bdde pa maskinsidan och vart nya tillskott pa slipmaterial. Vért
madl dr att sanka kunders processkostnader genom ritt val av material for
savil industriella applikationer som handhallen slipning och polering.

Mer automatisering som vi ndmner i rubriken.

— Efterfrdgan om automatisering inom trdd- och halgnistning ser vi
har en 6kande trend och ihop med vara sammanbetspartners ser vi att
fler och fler kunder stéller om sin produktion.

Sé slutligen kan vi sammanfatta och konstatera att gnistmetoderna
har blivit allt snabbare, effektivare och maskinerna klarar en allt battre
precision. En mer stabil process bidrar till en allt htgre grad av obe-
mannad korning. l

Slipning & Polering
Under vart event fick bes6karna sjélva testa att ga igenom vért slip&poler-sorti-
ment pa stal, rostfritt och aluminium. Nagot som inte uppmérksammas pd mark-
naden &r att du kan genom roterande slipning uppné spegelblanka ytor.

Da vi pa Skérpverktyg AB pratar dagligen om att uppna specifika Ra/Rz ytor
inom gnistning har vi valt att lata vart Slip&Poler-sortiment spegla just detta.

Vare sig du 6nskar hég avverkning till att fa till spegelblanka ytor har vi produkter
just for detta.

Kunder som &r nyfikna pa ultraljuspolering och polerteknik.

lJ vericut

DEN ULTIMATA
MJUKVARUPORTFOLJEN

FOrstklassig
CNC-simulering
och service

intresseanmalan pa:
vericut.com/sv-se/
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Dormer Pramet &r en ledande
global leverantér av skdrande
verktyg fér metallbearbetning.

Enkla verktygsbyten med
stor effekt 1 bearbetningen

Stabila skdrdata och lingre verktygsliv ger bade lagre kostnader och mer forutsiagbar pro-
duktion. Ett enkelt borrbyte forindrade hela kalkylen for en av Dormer Pramets kunder.

Ien tid dér allt fler verkstdder gdr mot automatiserad och
obemannad produktion blir kraven p4 stabila och forut-
sdgbara bearbetningsprocesser allt hogre. Fér Dormer
Pramet handlar utvecklingen om att kombinera robust
verktygsteknik med applikationskunskap — och att skapa
forbattringar som marks direkt i produktionen.

Ett tydligt exempel kommer frén press- och formverk-
tygsindustrin, dar ett relativt enkelt verktygsbyte gav
ovantat stor effekt. Nar en kund bytte till Dormer Pramets
borr Force X Generation 2 6kade verktygslivslangden
med 57 procent i stdlmaterialet 1.2379, samtidigt som
bearbetningskostnaden per detalj sjonk med 35 procent.

— Det intressanta &r att kunden inte beh6vde dndra
sina skdrdata eller processer. Forbattringen kom av
hogre stabilitet och lidngre livsldngd, vilket gav bade
lagre kostnader och en mer f6érutsdgbar produktion,
sédger Drilon Pllana, forsiljningschef for Sverige och
Norge pa Dormer Pramet.

Stabilitet blir avgorande

i automatiserad produktion

For att driva produktionstekniken in i framtiden kom-
binerar Dormer Pramet klassisk skarteknik, digital
forstaelse och formaga att optimera produktionsdata.
Utvecklingen inom skédrande bearbetning gar snabbt,
inte minst inom beldggningar, geometrier och material.
Samtidigt ser Dormer Pramet hur kraven férandras i takt
med att fler verkstdder satsar p4 automatiserad och sa
kallad lights-out-produktion.

—Ju mer automatiserad produktionen blir, desto vikti-
gare dr det att verktygen dr stabila 6ver tid. Ett oplanerat
stopp kostar betydligt mer i en obemannad miljo, séger
Pllana.

Dormer Pramets fokus ligger darfor pa att optimera
hela bearbetningskedjan: ritt verktyg, ritt geometri
och ritt rekommendationer — ofta med stdd av digi-
tala verktygsval och CAD/CAM-data. Mélet &r kortare

cykeltider, langre verktygsliv och hogre processtabilitet,
snarare dn att pressa granserna i varje enskild kérning.

Hallbarhet som del av verktygsprestandan
Som en del av Sandvikkoncernen arbetar Dormer Pramet
utifran tydliga globala héllbarhetsmal. Till 2030 ska 90
procent av materialen i produktionen vara cirkuléra,
samtidigt som koldioxidutslappen i den egna verksam-
heten ska halveras. P4 langre sikt dr mélet nettonollut-
slapp till 2050. Nollvision f6r olyckor, h6jd méngfald
och jamstélld representation i ledarskap ingar ocksa
i hallbarhetsmaélen.

— For oss hdnger hallbarhet och produktivitet ihop.
Liangre verktygsliv, farre kassationer och stabilare proces-
ser ger bade ldgre klimatp&verkan och béttre ekonomi
for kunden, sdger Pllana.

Atervinm’ng av hardmetall, energieffektiv produktut-
veckling och optimerade logistikfloden 4r centrala delar
i arbetet. Men den storsta effekten uppstér ofta ute hos
kunderna, nér verktyg som haller lingre minskar bade
materialspill och stillestdnd.

Premiar for

nytt vandskar

pa Elmia

Som utstél-

lare pa Elmia
Verktygsmaskiner
den 19-22

maj lyfter Dormer
Pramet flera nyhe-
ter, ddaribland nésta
generation solida
hardmetallborrar i
Force-serien. Men
den stora nyheten
dr premidrvisning-

en av den nya vadndskarsorten T9425, som lanseras
i mars 2026.

T9425 &r utvecklad som ett nytt flaggskepp for
svarvning i stal och rostfritt, med fokus pé 6kad slit-
styrka, stabilitet och forutsdgbar prestanda i bade
manuell och automatiserad produktion.

— Elmia ar var viktigaste motesplats i Sverige. Har
kan vi visa badde konkreta resultat frdn verkstédder och
presentera ny teknik som &r framtagen for nésta steg
i produktionen, sager Drilon Pllana.

I montern visas d@ven bredden i Dormer Pramets
sortiment — frdn HSS-verktyg till hardmetalllgsningar
for borrning, frasning, svarvning och gangning — med
fokus pd praktisk tillimpning och erfarenhetsutbyte
snarare dn teori.

— Vért mél &ar att besdkarna ska lamna med en tydlig
insikt: sma forandringar i ratt del av processen kan ge
stora effekter pa bade produktivitet och l6nsambhet,
sager Pllana.
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Cidan
Machinery
Group:
"Elmia P1at 2026
ar en sjalvklar
motesplats for
framtidens
platindustri"

Elmia P13t dr den naturliga samlingspunkten for
platbearbetande industri i Norden
— och for Cidan Machinery Group dr mdssan
en sjdlvklar plats att vara pa.

—”Elmia Plat 4 Nordens viktigaste arena for platbearbetande indu-
stri —en samlingsplats dér teknik, innovation och affarer méts. For oss ar
det sjalvklart att vara pa plats for att mota vara kunder, stérka relationer
och visa hur vdra maskiner bidrar till framtidens produktion,” sdger
Linda Bohman, Senior Marketing Specialist pd Cidan Machinery Group.

Under méssan kommer Cidan Machinery Group att visa maskiner
i drift for industritillverkning av platdetaljer — med fokus péd automa-
tion, digitalisering och héllbarhet.

—"Den storsta mojligheten ligger i det direkta métet med branschen
— att samtala med kunder, skapa nya kontakter och diskutera framtidens
behov och utmaningar,” fortsitter Linda.

For Cidan Machinery Group handlar deltagandet inte bara om att
visa teknik, utan om att skapa virde tillsammans med kunderna.

— ”Vi ser Elmia Plat som en strategisk plattform for att starka var
position och driva utvecklingen framat. Miassan ger oss mojligheten
att bidra till smartare, mer héllbar och konkurrenskraftig produktion,”
avslutar Linda Bohman.

Elmia

Platbearbetning for
tillverkande industri -
i sin mest innovativa form.

Upplev maskiner i drift och ta del av den senaste tekniken
inom skarande bearbetning, bockning, sammanfogning och
ytbehandling. Elmia Plat samlar framtidens |0sningar for en
effektiv, smart och hallbar platbearbetning.

Elmia Plat arrangeras tillsammans med MTAS.

Registrera din fria entrébiljett
genom att scanna QR-koden
eller besdk hemsidan:

elmia.se/plat

]
Elmia Elmia Elmia
ESD ‘ )} VERKTYGSMASKINER
|
Elmia Elmia M EImia
Polymer SVETS [ell Automation

Jonkoping | 19-22 maj 2026
Elmia Produktionsmassor
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Humanoid robot pa Elmia Automation —
teknik som forandrar framtidens produktion

Humanoida robotar har linge varit forknippade med
forskningslabb och science fiction. Nu borjar tekni-
ken ta steget in i industrin — och pd Elmia Automation
under Elmia Produktionsmissor 19-22 maj far beso-
karna méjlighet att uppleva utvecklingen pa néra hall
ndr en humanoid robot demonstreras live.

Pa Stora Scenen under Elmia Produktionsméssor kom-
mer Seren Peter Johansen, Technology Manager pé
Teknologisk Institut i Danmark, visa roboten Unitree
G1 och beritta hur utvecklingen inom artificiell intelli-
gens driver fram en ny generation robotar med ménsklig
rorlighet och flexibilitet.

Humanoida robotar &r utvecklade for att kunna arbeta
i miljder som redan dr byggda for manniskor. Till skillnad
fran manga traditionella industrirobotar, som ofta dr spe-
cialiserade for en specifik uppgift i en fast robotcell, kan
humanoida robotar réra sig mellan olika arbetsstationer
och utfora flera typer av arbetsmoment.

Under demonstrationen pd mdssan kommer roboten
bland annat att kunna:
e g3 och navigera i miljén

e ta emot talade kommandon

e utfora enklare uppgifter, exempelvis att plocka upp ett
objekt fran ett bord och placera det pa ett annat

Roboten har 43 frihetsgrader, tva robotiserade hander
med tre fingrar, kameror, lidar-sensorer och mikrofoner.
Den ar utrustad med en Al-baserad Nvidia-processor,
vilket gor det mojligt att tolka instruktioner och utféra
uppgifter baserat pa artificiell intelligens.

Véxande intresse i den tillverkande industrin
Intresset for humanoida robotar véxer snabbt globalt.
Tekniken anses kunna bidra till mer flexibel automa-
tion, sérskilt i produktioner dar arbetsuppgifter varierar
och dér det 4r svart eller kostsamt att bygga om hela
produktionslinjer.

Eftersom robotarna &r designade for miljoer som
redan dr anpassade for manniskor kan de i teorin arbeta
sida vid sida med operatdrer, rora sig mellan olika arbets-
stationer och ta 6ver monotona eller fysiskt krdvande
moment.

Utvecklingen drivs i hog grad av framsteg inom artifi-
ciell intelligens, sensorteknik och robotik. Kombinationen
gor det mojligt f6r robotarna att tolka sin omgivning och
successivt ldra sig nya arbetsuppgifter.

Se roboten live pa Stora Scenen

Under Elmia Produktionsmassor far du som besckare
mojlighet att bdde se roboten i aktion och f4 insikter i hur
humanoida robotar kan komma att anvindas i industrin.

Humanoid Robots - ready for industrial use
Stora Scenen
Tisdag 19 maj
13.00-13.40
Talare:
Seren Peter Johansen
Technology Manager, Teknologisk Institut

Under presentationen visar Seren hur en humanoid
robot kan utfora enklare industriella uppgifter och delar
erfarenheter fran danska industriforetag som undersoker
hur tekniken kan anvindas i produktion och logistik.

Seren kommer ocksa att finnas pa plats under stora
delar av tisdag 19 maj och onsdag 20 maj i SWIRAs
monter pd Elmia Automation, dar besokare kan fort-
sdtta samtalet och f4 en djupare inblick i utvecklingen
av humanoida robotar och deras méjliga roll i fram-
tidens industri.
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Tanka utanfor
boxen”?
Da ar
AM perfekt

Som svenska pionjirer inom metallprint har Lasertech LSH
AB varit med och format utvecklingen av additiv tillverkning
i over ett decennium. Pa Elmia 3D 19-22 maj 2026 moter de
industrin med utmaningen: vaga se nya losningar dir tradi-
tionella metoder tar stopp.

Lasertechs resa inom additiv tillverkning bérjade langt innan tekniken blev ett eta-
blerat begrepp i svensk industri. Féretaget har sina rétter i lasersvetsning, dar man
redan ar 2000 byggde upp en stark kompetens inom avancerad sammanfogning och
materialbearbetning. Nér intresset f6r metallprint védcktes hos en av dgarna ndgra ar
senare blev det starten pd en utveckling som skulle gora Lasertech till en av de forsta
aktorerna i landet att satsa industriellt pa tekniken.

— Lasertech var en pionjir inom metallprint i Sverige och d4ven om tekniken inte
langre &dr en nyhet s& dr det manga foretag som forst nu tar steget mot att anvanda
AM aktivt, sdger Stig Reitan, silj- och marknadsansvarig.

Kompletterar traditionell tillverkning

I dag arbetar foretaget med powder bed fusion — en additiv tillverkningsteknik dar
metallpulver smilts lager for lager med laser for att bygga komplexa detaljer med
hog precision. Tekniken anvands inom allt fran férsvars- och medicinteknik till fordon
och industriella applikationer, men Lasertech &r tydliga med att 3D-print inte ersétter
traditionell tillverkning, utan kompletterar den.

—En ldrdom har nog varit att 3D-print 4r ett komplement till konventionell bearbet-
ning, och kommer nog aldrig ersitta detta. Men nér en ingenjor borjar tinka “utanfor
boxen”, d4 kommer det idéer och forslag pé losningar som tidigare inte var mojliga
med traditionell framtagning av detaljer, menar Stig.

Hybridlosningar med olika tekniker
Det som sérskiljer Lasertech &r bredden. Under samma tak i Karlskoga kombinerar
de metallprint med lasersvetsning, oférstérande provning, laserhdrdning, cladding
och ett enklare materiallaboratorium. Den kombinationen gor det mojligt att ta fram
l6sningar dér additiv tillverkning och traditionella metoder méts i s& kallade hybrid-
16sningar - till exempel storre komponenter dar en smart, printad design sammanfogas
med enklare tillverkade delar.

— Vi dr unika i Europa genom att vi erbjuder sa manga olika segment under samma
tak, konstaterar Stig.
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Bidrar till resurseffektivitet och affarsnytta

Hallbarhet dr en annan central del av Lasertechs arbete. Hos ett flertal pulvertillverkare
borjar det redan i rdmaterialet, dar metallpulver ofta tillverkas av restprodukter fran
stalindustrin. Sjilva produktionen sker med gron el och leveranser med miljoanpas-
sade fordon, samtidigt som foretaget foljer upp sitt arbete via Ecovadis.

Ett konkret exempel pé hur tekniken kan bidra till bdde resurseffektivitet och affars-
nytta ir samarbetet med TAGAB. Nir reservdelar till en ldre kompressor inte langre
gick att fa tag pa, togs locken fram genom 3D-print i stallet for traditionell tillverkning.

— Ett utmérkt exempel av reversed engineering, ddr man inte far tag i delar langre
och dédr 3D-print dr det smarta séttet att ersitta delar som ej tillverkas ldngre, sdger Stig.

Kompetens och samverkan en nyckel

For att lyckas med additiv tillverkning krdvs dock mer &n maskiner. Lasertech lyfter
fram vikten av akademisk kunskap inom metallurgi, projekthantering och materialléra,
kombinerat med praktisk erfarenhet, ratt utrustning och ett genuint teknikintresse.
Samverkan dr ocksa avgorande — bdde med kunder, akademi och andra aktorer i
Norden for att starka regionens konkurrenskraft inom AM.

P& Elmia 3D vill Lasertech visa just den helheten. I montern méter besékarna
béde iogonfallande printade detaljer och exempel pé foretagets hybridmetod, dar
tita, vattenférande strukturer i metall demonstrerar hur langt tekniken har kommit.
Tillsammans med medutstillaren EOS presenteras dven stérre AM-applikationer som
visar mojligheterna med nésta generations metallprint.

— Manga tror fortfarande inte att man kan printa en tét struktur, vi visar att man
kan det samt hur bra lasersvetsning och printade detaljer fungerar, forklarar Stig.

Skapa hallbara och framtidssakra losningar

Lasertech bjuder in beslutsfattare, ingenjérer och nyfikna industriprofiler att upptacka
hur additiv tillverkning, lasersvetsning och materialkompetens kan kombineras till
smartare, mer héllbara och framtidssdkra l6sningar. I montern vantar bade tekniska
demonstrationer, unika applikationer — och samtalen som kan bli startpunkten fér nésta
steg i industrins utveckling. Malet &r att ge besokarna mer dn bara inspiration — en
konkret tanke att ta med sig tillbaka till den egna verksamheten. Stig Reitan férklarar:

— Vi vill utmana besokare att vaga tanka utanfor boxen. Da d4r AM perfekt.
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Tschonn,3D-tester UNIVERSAL -

Ny, smart, lattavlast, prisvard!

Helt ny och revolutionerande- Ultrakompakt!

Helt nya Tschorn 3D-Tester UNIVERSAL &r en forfinad kantavkannare fran
tyska Tschorn. Har ett helt nytt innehall i form av nytt precisionsverk och
en ny analog tavla fér enkel och exakt avldsning. Kompakt utférande och
hdga kvalitet. Matning dr méjligt i alla riktningar (X, Y, Z) med samma héga
upplésning i alla axlar. Métspets typ kort, med kula @ 3 mm ingar. Faste @
12 mm. Tétad enligt IP67.

Ord. pris: 4.416:- NU 10% KAMPANJ
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CLEAN
MIST PRO

En ny generation
oljedimavskiljare!

Spannelement for
fixturbyggaren

Upptéck vart stora sortiment spannelement for alla behov!
Har en nyhet som kombinerar OK-VISE med Mitee-Bite!

: Vi har marknadens
bredaste sortiment for
manuell gradning!

Vil

Nu aven keramiska versioner

: Gor din efterbearbetning
:Ionsam med maskinell

: gradning, polering

: och fasning

Smarta effektiva verktyg,
samtidigt sa prisvarda
att de blir [Snsamma
Keramiska gradningsborstar, . vid sma serier.

for gradning, slipning och pole- :

ring av komplexa detalier < Nu sven

Peccccccccccccccccccsccccccscsccccscccccccccs o verktygfﬁr

Tyska instrument for rullpolering

inmatning med %

precision

Kom igang snabbare med 3D-/

och 2D-precisionskantavkannare,
nollpunktsindikatorer fran Tschorn.
Ett brett sortiment med flera olika
versioner. Las mer om produkterna
fran Tschorn pa vér hemsida.

Vi lagerhaller stora delar av Cogsdills
sortiment av gradare och fasverktyg
fér omgaende leverans.

AGENT FOR SVERIGE

Tel 031-387 1400  www.partille-tool.se
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Cascade Control férdjupar
samarbetet med PROTOS inom
robotiserad ?D-matning

Cascade Control har nyligen besokt Protos for att stdrka vart
samarbete och fordjupa kunskapen kring deras robotiserade
fixturlosning. Tillsammans med teamet fick vi mojlighet att
arbeta vidare med kommande projekt, diskutera nya mojligheter
och dela erfarenheter.

Motet bekréftade aterigen vilken kraftfull kombination PRAFS
och ZEISS Virtual Clamping utgor, och hur 16sningen kan effek-
tivisera métprocesser f6r ménga av vara kunder i Sverige och
Norden.

Den robotiserade fixturen gor det méjligt att snabbt véxla
mellan komponenter utan artikelunika fixturer, vilket skapar
en mer flexibel, framtidssidker och kostnadseffektiv matprocess.

Besoket gav ny energi infor det fortsatta samarbetet, och vi
ser fram emot att tillsammans fortsitta utveckla nésta genera-
tion av automatiserad 3D-métning!

Cascade Control blir officiell
aterforsaljare av PRAFS

Ett nytt steg for framtidens

automatiserade 3D-matning

Cascade Control har under lang tid arbetat med att leve-
rera marknadens mest avancerade 16sningar inom mat-
teknik, automation och kvalitetskontroll genom ZEISS
optiska métsystem. Nu tar vi nédsta steg — och ir stolta
over att kunna meddela att vi &r officiell dterforséljare av
PRAFS (PolyRobot Automated Fixture System) i Sverige
och Norden.

”Det kidnns fantastiskt roligt att nu kunna kalla oss
officiell &terforséljare for PRAFS. Vi har {6ljt utvecklingen
lange och sett hur 16sningen gor verklig skillnad. Att nu
f& representera en sé innovativ och palitlig aktor kdnns
bade naturligt och inspirerande,” sdger Mats Andréasson,
VD pa Cascade Control.

En ny standard fér effektiv matteknik
PRAFS ér en banbrytande fixturldsning som automatiserar
och f6renklar 3D-métning.

Genom att kombinera en robotfixtur med ZEISS Virtual
Clamping elimineras behovet av artikelspecifika métfixtu-
rer - vilket ger snabbare byten, hogre repeterbarhet samt
lagre kostnad for métning och kvalitetskontroll.

Med PRAFS kan samma system anviandas for en
mangd olika stora komponenter, fran 300-2000 mm, utan
ombyggnation med ldnga stillestand. Det &r en flexibel
och framtidsséker 16sning for allt frén métlabbet till pro-
duktionslinan.

Som &terforsaljare tar Cascade Control ett helhetsansvar

for att hjélpa svenska och nordiska kunder att utvérdera,

installera och driftsétta PRAFS-16sningar - alltid i nira

samarbete med PROTOS.

"Vi ser det hdr som en perfekt komplettering till vért

erbjudande inom ZEISS ScanBox och automatiserad mét-

ning.” avslutar Mats.

Mer information:
Cascade.se



NEXIV
VMZ-S Series

HOGRE HASTIGHET OCH PRECISION AN NAGONSIN TIDIGARE.

Forstoring, AF och illuminering kan numera finjusteras pa en helt ny niva for

era applikationer. VMZ-S3020 erbjuder 300 x 200 mm matomrade anda upp till
VMZ-S6555 med 650 x 550 mm. For matning av allt fran valdigt sma komponenter,
sma mekaniska detaljer, formsprutade detaljer och high-density PCBs.

VMZ-53020

VMZ-54540

Vi ses pa
VMZ-S6555

For MER information:
Kontakta LK Scandinavia med 35-ar i branschen www.lksab.xyz
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ABB Robotics leder den

globala satsningen att

standardisera matning
av industrirobotars
energiférbrukning

* ABB Robotics leder framtagningen av en teknisk
specifikation for International Standardization Organization
(ISO), tillsammans med 11 andra linder, for att mata
energiforbrukningen och effektiviteten hos en industrirobot

* Den nya metoden kommer att frimja transparens, lata
anvindare fatta mer informerade beslut och stotta
robotindustrin i att f6lja upp och minska koldioxid-
utslippen avseende robotars elanvindning

ABB Robotics gar i spetsen for ett initiativ att utveckla den forsta
globala, standardiserade metoden att méta energiforbrukningen
och effektiviteten hos industrirobotar. Satsningen &r ett viktigt steg
mot att f6rbéttra transparensen och stétta den globala omstéll-
ningen f6r en mer héllbar tillverkning.

”Utan nagon global standard pa plats fér narvarande ar det en
utmaning foér kunderna att jamfora energiférbrukningen mellan
olika robotar och vélja den mest energieffektiva l3sningen”, sdger
Gianluca Brotto, chef for hallbarhet p4 ABB Robotics. “Till skillnad
frdn andra produkter som kylskap, teveapparater, tvdattmaskiner
och motorer, som har tydligt definierade standarder f6r hur man
miter och jamfor energieffektiviteten, finns det ingen standard for
hur man méter en robots energiférbrukning. Initiativet innebér att

kunderna kan fatta informerade beslut och det hjilper branschen
att minska sitt koldioxidavtryck.”

Tillsammans med Svenska standardiseringsinstitutet (SIS) har
ABB Robotics, i samarbete med experter fran olika robottillverkare
och forskningsinstitut, tagit fram ett férslag med som ligger till
grund for en ny teknisk specifikation for globalt bruk. Forslaget
forvéntas vara klart i augusti 2026.

Det finns 6ver fyra miljoner industrirobotar i drift 6ver hela
virlden enligt International Federation of Robotics (IFR) och
automationen expanderar till nya sektorer. Darfor dr det dr av
storsta vikt att minska miljopaverkan fran robotsystemen, da
foretag stravar efter att minska sina energiférbrukningsutslapp
i linje med Paris-avtalet.

Interna ABB-studier visar att 6ver 70 procent av kundernas
koldioxidutsldpp fran robotar hirrér fran elférbrukning under
driftfasen.

Med en ny global teknisk ISO-specifikation pa plats kan indu-
strirobotkunderna enkelt vélja den mest energieffektiva roboten
for jobbet.

Mer information:
abb.com



EFFEKTIVISERA ER
PRODUKTION

Vi har hogkvalitativa laserskérbord fran
vdrldsledande leverantorer hos oss.

Vi stéller ut pa
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Renishaw introducerar det
innovativa matsystemet
Eaquator-XTM 500 med dubbla metoder

Det nya systemet utdkar EquatorTM -sortimen-
tet av mangsidiga méatdon f6r processtyrning pa
verkstadsgolvet, hoghastighetsméitning och kva-
litetssdkring.

Renishaw, en virldsledande aktdr inom mét-
och tillverkningssystem, har ngjet att tillkdnnage
lanseringen av sin senaste banbrytande 16sning
for processkontroll i verkstadsmiljo — Equator-X
500, ett system med dubbla matmetoder. Denna
innovativa produkt erbjuder unika méjligheter for
tillverkare 6ver hela virlden och gor det mojligt for
dem att vélja den optimala matmetoden — Absolute
eller Compare — f6r deras specifika processutma-
ning, vilket i praktiken innebaér att tvd system kan
anvandas i ett.

Equator X-systemet har utformats f6r att méta
utmaningarna i verkstadsmiljoer dar produkt-
variation och frekventa designidndringar kraver
métsystem som kan erbjuda snabbhet, flexibilitet
och anvédndarvinlighet f6r att hélla jamna steg
med bearbetningskapaciteten. De viktigaste for-
delarna inkluderar 6kad genomstrémning genom
hoghastighetsmitning som 6kar inspektionskapa-
citeten; fullt sparbar verifiering av delar i processen
direkt pa verkstadsgolvet, vilket méjliggor konti-
nuerlig validering av tillverkningsprocessen; samt
flexibiliteten att vilja den optimala matmetoden
f6r varje applikation med en och samma enhet.

Hastighet och flexibilitet
De valbara mitldgena Absolute och Compare
moter behoven i snabbférdnderliga tillverknings-
miljoer med varierande krav.

I laget Absolute méter Equator-X-systemet detal-
jer med skanningshastigheter p& upp till 250 mm/
sek, vilket avsevart forbattrar inspektionskapacite-
ten och genomstrémningen for tillverkare med smé

till medelstora serier och hog detaljvariation. Detta
lage ar sarskilt anvandbart for forstaprovskontroll
direkt vid maskinen eller till och med fér 100 %
at-line-inspektion.

I laget Compare levererar Equator-X-systemet
en ultrahdg skanningshastighet pa upp till 500
mm/sek och &r idealiskt f6r inspektion av stora
serier av samma komponent nar cykeltiden ar
avgorande. Det erbjuder &ven ett hoghastighets-
matningsalternativ for miljoer dér varierande tem-

peraturférhéllanden utgor en utmaning.

Innovativ teknik och

mangsidig programvaruplattform
Mitstationen Equator-X 500 har en hexapodstruk-
tur med separata ramar for drivning och métteknik.
Hoghastighetsrorelser uppnds utan att kompro-
missa med matprestandan tack vare designfunk-
tioner som mitstag i kolfiber, linjarmotorer och den
industristandardiserade SP25M-skanningsprob.

Systemet kan anvdndas som en fristdende enhet
pa verkstadsgolvet eller integreras i en fullt auto-
matiserad cell, vilket ger oovertréffad flexibilitet
att anpassa sig till foranderliga krav och varierande
forhallanden i verkstadsmiljon.

Den standardiserade programvaruplattformen for
det nya Equator-X 500-systemet innehaller ett intui-
tivt och funktionsrikt operatrsgranssnitt i kombina-
tion med Renishaws senaste métteknikapplikationer
iMODUS™ IM. Denna omfattande uppséttning pro-
gramvaruverktyg erbjuder enastdende anvandar-
vénlighet och robust prestanda f6r programmering,
rapportering och drift, vilket forenklar komplexa
uppgifter och férbéttrar anvandarupplevelsen.

Mer information:
www.renishaw.com
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Bygg pa din styrka

Forbli konkurrenskraftig med hjalp av Renishaws additiva tillverkningsteknik med
metall for att tillverka komplexa verktyg for tillampningar med formgjutning och former.

» Forbéattra ledtiden och cykeltiden for din » Utfér snabb tillverkning av prototyper och hall dig
verktygstillverkning uppdaterad med snabbt vaxlande verktygsdesign

» Skapa komplexa geometrier, invandiga konstruktioner e Designa effektiva anpassade kylkanaler fér snabbare

och halrum f6r formsprutning och jamnare kylning TEMPUS teknologin

Upptick TEMPUS teknologin for RenAM 500 serien, bygg dubbelt sa fort, utan att kompromissa med detaljkvalitén.

www.renishaw/am II'-'! o X ﬁ

Renishaw AB, Biskop Henriks vag 2, SE-176 76 Jarfalla, Sverige +46 8 584 908 80 sweden@renishaw.com
© 2024 Renishaw plc. All rights reserved.
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Hexagon gdr D-skanning
tillganglig f6r fler med
ATTLASCAN Pro

Latt 3D-laserskanner gor reverse engineering enkelt

Hexagons foretagsomrade Manufacturing Intelligence
lanserar en ny handhéllen 3D-skanner som gor professio-
nell laserskanning tillganglig for fler. Med ett flertal laser-
stralar och egen processalgoritm erbjuder ATLASCAN
Pro snabb skanning och kvalitativ datainsamling i en
lattanvand enhet med tillgéngligt pris.

Skannern véager bara ett kilo vilket gor att operatorer
kan ta med den direkt till delarna pa verkstadsgolvet
eller var som helst — oavsett om det handlar om pump-
holje, bilkarosser eller hushallsapparater. Med upp till

tvd timmars batteritid och robust trddlos drift ger den
jamn skanning dven nar delar ror sig eller skanning sker
i instabila miljoer, som vid kontroll av propellrar eller
i rérledningar.

— Detta dr en 3D-skanner som vem som helst kan ta
upp och anvinda. Den ger snabb och professionell skan-
ning till ett rimligt pris och kompletterar vért vixande
utbud av handhéllna 3D-skannrar, sdger Darren Goh,
produktchef f6r handhéllna 3D-skannrar pa Hexagon.

ATLASCAN Pro kan skanna férhéllandevis stora
omrdden: upp till 720 x 640 millimeter i standardldge,
med hastigheter upp till fyra miljoner punkter per
sekund. Anvindaren kan véxla mellan standard- och
hogprecisionslidge med en tumknapp pd enheten for
att generera hogre upplésning 6ver mindre omréden
pa 160 x 140 millimeter.

Extrahera designinformation for

att aterskapa och forbattra komponenter
Genom att enheten kan skanna mindre delar, som
skadade komponenter eller elektriska kontakter, fran
valfri vinkel, underlittas ocksd arbetsfloden for sé
kallad reverse engineering. Har erbjuder Hexagon ett
startpaket med programvaran Geomagic Design X Go

utan extra kostnad, vilket gér det méjligt att dterskapa
delar utan originalritning och d4drmed péskynda pro-
cessen fran skanning till 3D-modell eller skanning till
utskrift for additiv tillverkning. Avancerade anvandare
kan uppgradera till Geomagic Design X for full CAD-
funktionalitet eller anvdnda andra programvaror for
reverse engineering.

For kvalitetskontroll och inspektion &r ATLASCAN
Pro certifierad enligt VDI/VDE 2634-3 och hér ingér
Hexagons egna programvara HH Scan. P& sd sitt kan
vem som helst komma igdng med dimensionskon-
troll och analys. Skannern dr programvaruoberoende
med direkt skanningsstéd for Geomagic Control X och
Geomagic Design X. Stéd for tredjepartsleverantorer

kommer snart.

ATLASCAN Pro kompletterar den metrologi-gra-
derade ATLASCAN Max och MARVELSCAN samt
HYPERSCAN-serien som lanserades i maj 2025.

ATLASCAN Pro finns tillgdnglig globalt omedelbart.

Mer information:
hexagon.com



FULCRUM

MATNING HAR ALDRIG VARIT ENKLARE!

V/ Snabb och enkel att anvinda
/ Mitning med precision

V/ Flexibel placering

v/ Automatisk rapportering

UPPLEV FRAMTIDENS MATNING IDAG!

Kontakta oss for en demo! nyli.se - 0522-646646
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Uppgraderad NimbleTrack Gen?

LK Scandinavia introducerar
den uppgraderade versionen av
ScanTechs system NimbleTrack
Gen2 i Sverige. Det hir dr en
produktutveckling som bygger
vidare pa ett etablerat samar-
bete och riktar sig till foretag
som behover snabb och ror-

lig 3D-métning ndra pro-
duktionen. Systemet kom-
binerar tradlos drift med
flexibel dual-mode-funktion
dar operatoren kan vixla mel-
lan detaljmadtning och bredare

ytskanning i samma arbetsflode.

NimbleTrack Gen2 ldser in upp till 6,6 miljoner punkter
per sekund och klarar ett métdjup pa upp till 4,2 meter,
vilket gor att systemet kan anvandas pa bade mindre
komponenter och storre strukturer. Optisk tracking och
sjalvpositionering minskar behovet av referensmarke-
ringar och kortar tiden frén uppstillning till firdig mat-
ning. Den trddlosa konstruktionen gor att operatéren kan
arbeta fritt runt objektet &ven nér utrymmet &dr begransat
eller ndar komponenterna ér fysiskt stora.

Markus Lindén pa LK Scandinavia lyfter tva funktioner
som ofta avgor valet av system.

— Dual-mode-lésningen ar central. Du kan ga fran
snabba kontroller av mindre detaljer till att skanna storre
komponenter utan att avbryta arbetet. Att allt dessutom
ar helt tradlsst gor att du slipper kabeldragning och kan
arbeta friare i verkstaden. Fér manga kunder &r det hir
ett praktiskt steg framat i vardagen.

For svenska anvandare kommer Gen?2 i ett lage dar

rorlig matning ndrmare
produktionen véxer.

Kraven pa snabba avstimningar gor att fler behover
utrustning som kan f6lja med i flodet i stallet for att allt
ska in till en fast métstation. Gen2-versionen adresserar
detta med hogre punktinsamlingshastighet, laingre mét-
djup och ett mer flexibelt arbetsomréde.

NimbleTrack Gen2 bygger vidare p& ScanTechs eta-
blerade optiska métsystem, men med tydligare fokus
pa mobilitet och snabb praktisk anvindning. Intresset
for trddlosa 16sningar fortsdtter att 6ka, och systemet
positioneras som ett alternativ for féretag som vill arbeta
ndrmare produktionen utan att tumma pda datakvaliteten.



II&T

READY

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac Scan till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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Lat oss presentera GCI240:

Vandbar frassort for rostfritt
stal med intressant prestanda

Sandvik Coromant, en av ledarna inom skarverktyg och
verktygssystem, dr stolta 6ver att annonsera lanseringen
av GC1240 - nésta generations sort f6r vandskarsfrasar,
framtagen for att 6vervinna de tuffaste utmaningarna
vid bearbetning av rostfritt stdl och leverera intressant
prestanda.

GC1240 ar forsedd med en innovativ PVD-beldggning
med flera nanoskikt framtagna med den beprévade
Zertivo®-beldggningstekniken och stdr emot virmes-
prickor och abrasiv forslitning otroligt bra. Dess stabila
egglinje garanterar sdker bearbetning med en férutsagbar
verktygslivslangd, vid alltifrdn latt grovbearbetning till
finbearbetning, vid savil véata som torra forhallanden

Den fortsatta utvecklingen av Zertivo®, Sandvik
Coromants unika PVD-produktionsteknik, férbattrar
egenskaperna hos GC1240. Den avancerade beldggning-
en i flera nanoskikt, en kombination av TiAIN och TiSiN,
resulterar i en ovanlig synergi mellan eggseghet och
slitstyrka, ndgot som annars ofta utgér en kompromiss
hos konventionella sorter.

Wayne Mayson, Global Product Application Manager
for sorter hos Sandvik Coromant, betonar sortens pre-
standafordelar: “GC1240 har enorm kapacitet att bear-
beta rostfritt stdl med hogre skirhastigheter vid torra
forhéllanden - i vissa fall upp till 20 % hogre an vid
vatbearbetning. Detta gor det méjligt att reducera ener-
giforbrukningen, producera fler detaljer under kortare
tid samt reducera skérvitskeférbrukningen, vilket bidrar
till 1dgre COz-utslépp och 6kad héllbarhet.”

Han fortsdtter: “GC1240 ar forstavalssort for

vandskarsfrasar som bearbetar rostfritt stal, sarskilt

austenitiska material, under stabila
forhallanden. GC1240 6ppnar upp for
okad produktivitet, sankta kostnader
per detalj och nya hallbarhetsmojlighe-
ter tack vare imponerande och konkreta
resultat. Testa du ocksd, du kommer inte
att bli besviken.”

Sorten GC1240 har tagits fram med
tillforlitlighet i fokus och klarar krdvan-
de bearbetningsmiljéer dér flagning och
urflisning ofta begréansar verktygslivs-
langden. Eftersom den kan koras torrt,
dr den ett perfekt val for applikationer
dar skdrvitskeférbrukningen behéver
reduceras eller elimineras helt.

Sorten GC1240 rekommenderas vid
alltifran latt grovbearbetning till fin-
bearbetning i rostfritt stdl med starka,
positiva och vassa skidrgeometrier.
Den dr dven effektiv i varmhéllfasta
superlegeringar och titan vid
rekommenderade skirhas-
tigheter. Totalt finns det nu
13 CoroMill®-familjer med
sorten GC1240, inklusive 77
individuella artiklar.

Mer information:

www.sandvik.coromant.com



SUGEN PA EN NY

UTMANING?

Blum-Novotest AB soker, med tillirdde s& snart som méijligt, en:

TEKNISKT SALJARE

Dina arbetsuppgifter:

Aktivt skapa och underhdlla langsiktiga kundrelationer genom att beska vara kunder i hela Norden.

Ge kunder teknisk support och rekommendationer kring produkter, mitteknik och automation.

|dentifiera nya affdrsméiligheter, forhandla och driva forsiljningsprocessen frin offert till avslut.

Resa i tjdnsten med cirka 100 resdagar per dr, inklusive dvernattningar.

INTRESSERAD?

| s& fall ber vi dig kontakta:

Lars Strungat

l.strungat@blum-novotest.com
Telefon 0500-410801
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Se dolda fel

innan de blir dyra
— videoboroskop

fran HIPP 6

r

invandig inspektion

Stranga kvalitetskrav och kostsamma driftstopp ar
vardag inom manga industriverksamheter. Att fel-
soka eller kvalitetssikra komplexa komponenter
innebar ofta tidskrivande demontering. Hir kan
ett videoboroskop gora stor skillnad. Vi tittar nar-
mare pa HIPP GT-serien, ett system utvecklat for
att fungera som operatdrens dgon inuti haligheter
eller rorsystem som annars dr svara att inspektera.

Videoboroskopen i GT-serien fran HIPP &r flexibla inspek-
tionsverktyg som erbjuder knivskarp bilddtergivning,
videolagring och zoomfunktion. De dr utvecklade for att
ge inblick i utrymmen didr man normalt sett inte ser och
kombinerar avancerad matteknik med ett robust yttre.

Videoboroskop i praktiken

I en verkstadsmiljo finns det gott om dolda utrymmen
dar kvaliteten maste sdkerstillas. Vid avancerad CNC-
bearbetning av till exempel hydraulikblock, motorhus
eller ventiler &r det ofta svart att se in i korsande kanaler

och djupa borrhal utan hjilpmedel. Boroskopet gor det
enkelt att visuellt kontrollera innerytorna och sékerstilla
att inga bearbetningsrester eller defekter finns kvar.

Inom forebyggande underhall ar ett videoboroskop
lika vérdefullt. I stéllet for att montera isédr en véxel-
ldda, pump eller turbin for att leta efter slitage, kan
operatoren snabbt upptédcka sprickbildning, korrosion
eller andra skador. Utrustat med tillvalet av en prob
med ”griparm” forvandlas boroskopet dessutom till ett
mangsidigt verktyg for att plocka upp sma féremal som
fastnat i haligheter.

Fordelarna som gor skillnad

Att infora visuell inspektion med videoboroskop ger
flera tydliga fordelar for produktionen. Kostsamma
driftstopp kan minskas eftersom felsokning och
underhall kan utféras utan omfattande demontering.
Dessutom sikerstiller videoboroskopet sparbarhet och
moter moderna dokumentationskrav genom inbyggda
mét- och rapportfunktioner.
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Elmia
(}’ VERKTYGSMASKINER

Tekniken som mdjliggor inspektionen

For att klara dessa tuffa uppgifter krédvs ratt hdrdvara. Videoboroskopen
i GT-serien har en prob som klarar 360° vinkling och kameraupplésning upp
till 1080p (beroende pa prob). Detta kombineras med en robust Full HD-skérm,
vilket ger en tydlig och exakt visuell atergivning.

Skarp Full HD pa robust 5-tums pekskarm

GT-serien levererar enastdende bildkvalitet genom en talig 5-tums pekskarm
med Full HD-upplosning (1920x1080 px). Den hoga pixeltitheten ger naturlig
fargatergivning och en hog detaljnivd. Med inbyggd 2D-métning kan defekters
storlek, till exempel langden pa en spricka, kontrolleras direkt i bilden. Med
en ljusstyrka pa 2000 cd/m? dr skdrmen dessutom fullt ldsbar dven i starkt
solljus och andra ljuskrdvande miljoer.

Effektiv felsokning med dubbelkamera

GT-videoboroskopet dr utrustat med en dubbelkamera som méjliggor samtidig R e g i S t r e r a

visning framét och &t sidan via bild-i-bild-lage (PiP) eller delad skdrm. Detta
ar sarskilt vardefullt vid inspektion av till exempel rorsystem eller cylindrar.

fri entré-
biljett

Optimera dina affarer.
Med precision.

Mot framtidens innovationer. Har visas verktygsmaskiner
tillsammans med verktyg och matteknik i drift - en unik
mojlighet att se verktygsmaskiner, avancerad matteknik samt
ta del av de senaste verktygen.

Ta del av konkreta l6sningar som hojer produktiviteten, kapar
kostnader och ger din produktion ett tydligt forsprang.

Elmia Verktygsmaskiner arrangeras tillsammans med MTAS.

Registrera din fria entrébiljett
genom att scanna QR-koden
eller besok hemsidan:

Kraftfull belysning och intuitiv styrning

Integrerad LED-belysning med 10 justerbara nivaer ger ett jamnt
och starkt ljus som lyser upp dven mycket mérka och trénga ) )
utrymmen. Proben styrs enkelt via en joystick med elektronisk elmia.se/verktygsmaskiner

servo, vilket gor det méjligt att med hog precision rikta kameran

mot kritiska inspektionspunkter.

Snabb dokumentation och fardiga rapporter —
Med inbyggda dokumentationsfunktioner kan bilder kommen- m Elmia ‘ Elmia TIIEI:?;(TYGSMASKWER
teras direkt pa skdarmen och exporteras som professionella PDF- BD O VERTYGSMASKINER, ERKTYG & HATTEKNK

rapporter med ett knapptryck.

Oz.avsett om insPektionen géller industrianléggniﬁgar, maskm— Elmia Elmia = Elmia
teknik, flygteknik, bygg/betong eller laboratoriemiljoer dr Polymer §¥FWI§ ,Qﬁo—‘ Automation
GT-serien konstruerad for att klara krdvande visuella kontroller.
Den robusta designen och IP67 klassade proberna gor utrust-
ningen vél lampad &dven for tuffa arbetsforhallanden. Jonkoping | 19-22 maj 2026

Elmia Produktionsmassor
Mer information:
kmk-instrument.se o~ I °
WWW. - . P~
~imia
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Olsons Maskinservice levererar
LVD-kantpress till Robotec

En strategisk investering for dékad kapacitet och precision

Olsons Maskinservice AB har genomfort en framgangsrik
affar med Robotec i Smélandsstenar, som nyligen investerat
ienny LVD-kantpress for att méta 6kade krav pa kapacitet,
precision och repeterbarhet i produktionen.

Afféren r ett tydligt exempel pa hur Olsons satsning pa
LVD-programmet fortsitter att starka foretagets position
inom platbearbetning i Sverige. Med snart tva ar som leve-
rantdr av LVD i Sverige och Danmark har Olsons etablerat
ett erbjudande som kombinerar modern produktionsteknik
med stark lokal service och support.

—Robotec hade ett tydligt mél att hoja bdde produktivitet

och noggrannhet i sin kantpressning. Genom LVD kunde

vi erbjuda en 16sning som matchar deras behov bade idag

och pé langre sikt, sdger Simon Sandtjdrn, ansvarig siljare

for LVD pé Olsons Maskinservice.

Investeringen innebér inte bara en ny maskin, utan en

helhetslosning dér teknik, installation och eftermarknad

samverkar. Olsons affarsmodell bygger pa langsiktiga

relationer, dér service, utbildning och tillgdnglighet dr en

naturlig del av leveransen.

— Det &r sdllan enbart maskinen som avgor framgangen.

Var roll dr att vara en partner genom hela processen — frén

behovsanalys till driftsdttning och vidare support. Affiren

med Robotec visar hur viktigt det 4r med lokal ndrvaro och

teknisk kompetens, sdger Patrik Olson, férséljningschef pa

Olsons Maskinservice.

For Olsons ar leveransen till Robotec ytterligare ett kvitto

pa att foretagets LVD-satsning skapar varde for nordiska

verkstdder som vill utveckla sin produktion med stabil och

framtidssikrad teknik.

Mer information:
www.olsons.se

SMV Verktyg storsatsar i sddra Sverige

TEXT & FOTO: MALIN IVARSSON TEXT & FORM.

SMV Verktyg satsar stort infér 2026 med tre nya sal-
jare i sodra Sverige. Bo Lundstrom, Jonas Nilsson och
Admir Henic kompletterar séljstyrkan pa SMV Verktyg.
Totalt 4r man nu tio tekniska séljare pa foretaget. Den
nyanstillda trion har alla erfarenhet frén verkstadsin-
dustrin. Bo Lundstrém bor och utgdr frén Vargarda men
ursprunget har han i vdstra Sméland. Faktum &r att han
hade sin forsta praktikplats under gymnasiet p4 SMV
Verktygs moderbolag SMV Industrier.

—SMV var mitt férsta jobb kan man séga och jag tan-
ker att hér ska jag stanna, sdger Bo.

SMV Verktygs nya tekniska séljare: Admir Henic, Malmé,
Jonas Nilsson, J6nképing, och Bo Lundstrém, Vargéarda.

Efter gymnasiet arbetade han som verktygsmakare pa
cykelfabriken i Skeppshult och under sina sista &tta ar
dér var han underhéllsansvarig i produktionen och
ansvarig for verktygsavdelningen.

—Det var da jag blev intresserad av det hir med séljbi-
ten. Nu har jag varit séljare i 20 4r, bland annat for olika
skédrande verktyg och kemteknik.

Han utgér som sagt frdn Vargdrda men hans kund-
omrade stracker sig upp mot Strémstad, vidare ner till
Varberg och sedan in mot Ulricehamn.

— Detta &r ett hogintressant
omrdde. Det hér ska bli jattero-
ligt. Det viktiga dr att bygga en
relation med kunden, det dr A och
O, sédger Bo.

Jonas Nilsson bor strax utan-
for Jonkoping. Han bérjade sin
yrkesbana som operatér inom
verkstadsindustrin. Sedan har han
arbetat med logistik och kvalitet
pad IKEA samt pa Smaskin som
inneséljare och kundsupport.

- Branschen &r bekant kan man
sédga, sdger Jonas och skrattar.

— Morfar dr gammal maskinf6r-
sdljare s& man fick ju klamma och
kénna pé det hir redan som liten.

S&hir langt har det nya jobbet p4d SMV Verktyg mest
bestatt av introduktion och utbildning, nu ser Jonas fram-
emot att f komma ut och testa sina vingar hos kunderna.

—Jag dr otroligt taggad pa att komma ut i verkligheten
och gora provkorningar.

Hans omrdde stréacker sig fran Jonkdping och ner
mot de sméldndska skogarna. Ett omrade som ér rikt
pa foretag inom tillverkningsindustrin.

—Jag tror att SMV Verktyg kan bli betydligt starkare
har men visst dr det ett konkurrensutsatt omrade. Det
hir ska bli kul!

Admir Henics omr&de innefattar hela Sk&ne, vidare
mot Halmstad och Karlskrona. Sjilv dr han nyinflyttad
i Malmg. Yrkesméssigt har Admir en bakgrund som
bland annat produktionstekniker pd Volvo Powertrain
i Koping. Att nu ta steget mot siljsidan kinns helt ratt.

—Jag far utnyttja den erfarenhet inom skirande bear-
betning som jag samlat pa mig sedan 15 ar tillbaka. Nu
kan jag omsaitta den till ett varde f6r andra.

— Att veta vad man talar om &r jatteviktigt nar man
ska sédlja nagot. Har séljer vi inte bara en produkt, utan
ett helt koncept.

Admir ser dven han framemot att f4 komma ut till
kunderna.

—Det ska bli roligt att fa komma ut och tréffa alla kunder,
gora avtryck hos dem och forbéttra deras produktivitet.

Mer information: verktyg.smv.se
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Olsons Maskinservice AB blir aterfor-
saljare for Q-Fin 1 Sverige och Danmark

Olsons har tecknat avtal med nederlindska Q-Fin
Quality Finishing Solutions om att bli exklusiv &terfor-
sdljare i Sverige och Danmark. Samarbetet starker Olsons
erbjudande inom efterbearbetning av platdetaljer och
ger nordiska tillverkande foretag tillgang till effektiva
16sningar for gradning och ytfinish.

Olsons och Q-Fin Quality Finishing Solutions har
inlett ett strategiskt samarbete ddr Olsons blir ansvarig

aterforsiljare for den svenska och danska marknaden.
Q-Fin utvecklar och tillverkar maskiner fér gradning,
slipning och efterbearbetning av platdetaljer, exempel-
vis laserskarning, stansning, nibbling, plasmaskérning
och vattenskérning. Produktprogrammet omfattar allt
fran manuella maskiner till avancerade automatiserade
16sningar for industriell produktion.

Maskinerna ar utvecklade med fokus pa hog
effektivitet och kvalitet, vilket ofta ger en kort
aterbetalningstid pa investeringen. Samtidigt
kan automatiserad efterbearbetning bidra till
forbéttrad arbetsmiljé och minska beroendet
av manuella moment dar manga foretag idag
har svart att hitta personal.

— Vi dr mycket glada 6ver att inleda detta
samarbete. Q-Fin har byggt upp ett starkt
erbjudande inom efterbearbetning av plat-
detaljer och vi ser en stor potential pa den
nordiska marknaden, sdger Magnus Eldh,
VD pé Olsons.

Genom samarbetet kompletteras Olsons
befintliga produktportfolj med ett brett pro-
gram av maskiner fér gradning och ytfinish.

— For oss kdanns detta som ett mycket naturligt steg.
Q-Fins 16sningar passar vél in i vart erbjudande och till-
sammans kan vi hjélpa kunder att forbattra bade kvalitet,
produktivitet och arbetsmiljé i sin produktion, fortsétter
Magnus Eldh.

Olsons har ldng erfarenhet av maskinlésningar for till-
verkande industri och ar sirskilt starka inom service och
eftermarknad. Tillsammans med systerbolaget Trekomp
kan foretaget erbjuda teknisk support, installation, ser-
vice och reservdelar genom hela maskinens livscykel.

Det nya sam-
arbetet kommer
att presenteras
gemensamt pa
Elmia Production
Fairs i Jonkoping
den 19-22 maj
2026, dar flera
Q-Fin-maskiner
kommer att
demonstreras live.

Mer information:

www.olsons.se




Soger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

www.teknovation.dk

+45 4613 9000

Vores Iaesere er dine kunder!
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Nastan tre decennier av samarbete
— och 1lika aktuellt som nagonsin

Under mars har representanter fran GJS Verktyg och
Diatool besokt kunder runt om i landet. Det langvariga
samarbetet mellan foretagen — som nu narmar sig 30
ar — fortsitter att utvecklas och haller en stark position
pa den svenska marknaden.

— Vi dr bade glada och stolta 6ver att foretrdda Diatool
i Sverige. Produkterna ligger helt rétt i tiden och matchar

industrins 6kade krav pa kostnadseffektiva 16sningar,
sédger Richard Hellman, produktchef p& GJS.

Okande hardmetallpriser

okar behovet av smartare verktyg

De stigande priserna pa hdrdmetall pdverkar ménga
tillverkande foretag. Hogre materialkostnader pressar

produktionskalkylerna — och behovet av héllbara och
kostnadseffektiva verktygssystem har aldrig varit storre.

Diatool, som har mer dn 35 &rs erfarenhet av brotsch-
ning, har utvecklat ett system dédr prestanda och livs-
langd star i centrum. Verktygen &r konstruerade for att
leverera hog precision, stabil process och konkurrens-
kraftig kostnad per producerad detal;.

En nyckelfunktion dr méjligheten till
retipping, dédr brotschar kan férses med nya
skér och i praktiken f& samma prestanda
som ett nytt verktyg och till ligre kostnad.
Det ger bade ekonomiska och héllbarhets-
maéssiga fordelar.

Pa Bilden ser vi Anders Paulsson,
Séljrepresentant GJS Verktyg och
Krunoslav Henc, Specialist Diatool
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INTRODUCERAR

Nyckelfordelar med Diatools brotschsystem dr betydligt ldgre forbrukning av
héardmetall, retipping forldnger verktygens livslangd, hog matningshastighet, U PP TI L L 60 kW

forbattrad ytfinish och O PTI MA L E K O N O M I -

6kad processikerhet och stabilitet. GJS Verktyg erbjuder ocksé stéd genom hela
processen frén val av brotsch till service, renovering och optimering av applika- KVA L IT ET OC H P R ESTA N D A
tioner, forklarar Anders Paulsson och tilligger;

Nar ravarupriserna nu fortsatter uppat dr det viktigare 4n nagonsin att valja

ett verktygssystem som héller langre. ALLT INOM SVETS OCH SKAR!

LASER ¢ SKYDD ¢ SVETSMASKINER e TILLBEHOR
Mer information: TILLSATS ¢ PLASMA e ROKUTSUG e SLITDELAR « MM
www.gjsverktyg.se www.fagon.se ® info@fagon.se ® 0413-19190

Vi hittar dina besparingar
direkt pa plats!

Vi hjalper dig att spara pengar och minska klimatpaverkan genom att inventera dina verktyg pa plats. Vi
visar vilka som kan slipas om och ger dig en kalkyl pa besparingen — bade i kronor och CO,.

OMSLIPNING GOR SKILLNAD!

l: Spara mellan 50-85% pa
‘= forsta omslipningen
y

. Minska utslappen med
upp till 99.4%

FORE EFTER

Patrick Soodla, platschef Colly
Verkstadstekniks slipservice
Dalhemsvégen 49, 141 46 Huddinge

Tel: 0157-208 40 Tel: 070-774 17 93 Mail:
. patrick.soodla@colly.se
www.brainproducts.com
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Vi firar 50 ar sedan det automatiskt
nedblandande svetsglaset uppfanns!

Varumairket Speedglas™ har blivit synonymt med banbrytan-

de innovation inom svetsskydd. Med en historia som stracker

sig tillbaka till 1975, har Speedglas revolutionerat svetsindu-
strin med sina automatiskt nedblindande svetshjdlmar.

Den forsta Speedglas-hjalmen

Speedglas resa borjade i Sverige under 1970-talet, nér
konceptet med automatiskt nedbldndande svetshjalmar
tog form. Den revolutionerande idén var att skapa en
hjalm som automatiskt justerar linsens tdthet nir svets-
bagen tinds. Ar 1975 skapades den forsta prototypen
med ett automatiskt nedbléndande filter, vilket syftade
till att ge svetsare bittre skydd och komfort, sa att de
kunde arbeta effektivare utan att behdva lyfta och sidnka
hjalmen.

Ar 1981 lanserades den forsta Speedglas-svetshjdlmen
med automatisk nedbldndning, vilket férandrade svets-
industrin genom att erbjuda en 16sning som férbéttrade
béde sékerhet och produktivitet. Svetsare kunde nu halla
sina hjdlmar i sdkert nedfillt lige under arbetet, vilket

minskade risken for exponering for skadligt ljus och
okade effektiviteten.

Under 1990-talet fortsatte Speedglas att tdnja pd gran-
serna for vad svetsskyddet kunde gora genom att lansera
nya modeller med storre synflt, battre optisk kvalitet
och 6kad komfort. Dessa framsteg starkte varumaérkets
position som ledande inom svetsskydd och tillgodoség
professionella svetsares behov.

Ett nytt kapitel med 3M

Ar 2004 férvarvade 3M varumirket Speedglas och
integrerade det i sitt sortiment av personlig skyddsut-
rustning. Detta strategiska forvarv gjorde det mojligt
f6r 3M att utoka sitt sortiment av skyddsprodukter och
anvanda sin globala rackvidd for att sprida Speedglas

innovationer till en bredare publik.

Under 3M:s ledning har Speedglas fortsatt att blomst-
ra, med ett 6kat engagemang for forskning och utveck-
ling. De senaste 20 dren har 3M Speedglas fortsatt att
utveckla nya lésningar som forbattrar skydd, komfort
och produktivitet f6r svetsare varlden 6ver. Speedglas-
produkterna, med fokus p4 kvalitet och innovation, dr
betrodda av yrkesverksamma inom en méngd olika
branscher, fran bygg till tillverkning.

En utveckling som drivs av insikter fran svetsare
Kérnan i Speedglas framgang ligger i engagemanget
for att forstd svetsares verkliga behov. Utvecklingen av
Speedglas-hjdlmarna &r ett samarbete dér det ingér att
prata med svetsare, observera deras arbetsmiljéer och
lyssna noga pa deras feedback. Genom att sitta anvan-
daren i fokus kan varje ny produkt skraddarsys for de
utmaningar som dagens svetsare stélls infor.

Genom direkt samarbete med svetsare far Speedglas
vidrdefulla insikter om behoven i det dagliga arbetet.
Detta inkluderar forstéelse for de fysiska och miljomaés-
siga forhdllanden svetsarna maste hantera, samt vilka
ergonomiska och sikerhetsméssiga funktioner som prio-
riteras. Genom observationer pa plats och diskussioner
kan Speedglas identifiera mojligheter till innovation som
forbattrar bade sikerhet och produktivitet.

Banbrytande svetskyddsteknik

Speedglas fortsitter att ligga i framkant nar det galler
innovation fér svetshjdlmar och automatisk nedblénd-
ningsteknologi. De senaste hjdlmarna i G5-serien erbju-
der ett bredare synfilt, ett ergonomiskt upphangnings-
system och forbéttrat luftflode for att ge svetsarna svalka
och minskad imma. De dr kompatibla med integrerade
andningsskyddssystem, vilket skyddar svetsaren dven
mot luftburna féroreningar.
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CoroMill® MR20

SANDVIK

coromant

Vid bearbetning av komponenter med
hogt varde ar tillforlitlighet och forutsag-
barhet i processen avgorande.

CoroMill® MR20 levererar just detta -
kontrollerad profilering med mycket

hog stabilitet.

Den innovativa konstruktionen ger en
trygg och stabil process som sakerstaller
konsekventa resultat.

Upplev problemfri och mangsidig
profilfrasning i ISO M-, ISO S- och
ISO P-material, med hog produktivitet
och Okad processakerhet.

. ) [m] 54T ]
Upptack mer: i v
sandvik.coromant.com/coromillmr20 %‘3, i

'
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Ar du i behov
av kapacitet?

Vi har maskinen klar
for leverans idag!”




Nar ni ar i behov
av en maskin nu
och produktionen
inte kan vanta

Hos Masentia har vi leveransklara CNC-maskiner
pa lager i Danmark och Sverige. Det innebé&r kort
leveranstid, snabb installation och en produktion
som kan starta redan inom en veckal!

Kort sagt: Stock & Run.
Vi har [6pande maskiner i lager fran marken som:

* AGIE CHARMILLES
* MIKRON
* MATSUURA

Folj Masentia pa LinkedIn

pa lager, nya STOCK & RUN
cases och kunskap om metall-
bearbetning.

och fa insikt i aktuella maskiner @l
-
[}
]

Scanna QR-koden och se vad
som star klart just nu.

MASENTIA
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Avséndare: Markbladet Tryckeri AB
Box 2035
511 02 Skene
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