| NR 3 | Maj 2026 | Argang 24

BIétmoAdhﬂiJ_M_j'BIBy
accelererar}sinjtillvaxt)pa’..,

I|Smalandsstenar, finns;
enjexpansiv/industrit..,

Kom pAeAtensﬁSszS’rjhih\gJ bérjar,|
|n|fr‘a£);.KQMF:ET?V|sar:..,

SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG

Bra information
ar gLﬂ.d vaArd 1is sida 2-m

Massnummer TEMA

Elmia pjatbearbetning

www.mekpoint.se — S6k mer information!
Hall dig uppdaterad! Las tidningen digitalt pa natet!

mek

Informations sbékning



FRASER

INTELLIGENT?

wiA9 I N

Valkommen till monter

B05:28

Elmia

Y )} VERKTYGSMASKINER




LENIMA

Valkommen

Massiv stabilitet.
Kompromisslos driftsakerhet.

Med HWACHEON erbjuder vi
ett avmarknadens bredaste
modellprogram.

Hor av er sa berdattar vi mer!
Lenima.se info@lenima.se 0393-614110




Innehall nr % maj 2026

Artiklar

ELMIA Produktionsméassor dppnar sina dorrar... 6
Maskinbyggare som helhetsleverantor av... 24
Vericut Powers Formel 1 Precision 32
Fran bockning till affarsnytta och hur... 50
Ett helt nytt automatiserat laserskarcenter. .. 60

Platmodul i Mjolby accelererar sin tillvaxt pa flera satt 70

| Smalandsstenar finns en expansiv industri... 74
DMG MORI invigde ett nytt teknikcenter... 92
Kompetensforsorjning borjar inifran... 104

Nu kan du lugnt sitba kvar vid din dator och Idsa bidningen digitalt pa www.mekpoint.se

Ansvarig utgivare: Ulf Samuelsson, Adress: Mons Media AB, Sodra Nasvagen 77, 432 54 Varberg | Tel. 0702-65 35 65 E-post: maskinoperatoren@mekpoint.com
Layout: Ulvid AB | Copyright: Eftertryck och vidarepublicering fér ej ske utan tillstdnd av redaktionen.
Asikter framforda i signerade artiklar dr forfattarens egna och behiver inte sammanfalla med redaktionens. 3041 0291



66

Redaktoren har ordet

Hej
Tiden rusar fram och nu 4r det dter dags for ett nytt nummer av
Tidningen MASKINOPERATOREN.

Vi har ELMIA Produktionsmaéssor i Jonkdping framfor oss om en
vecka och jag ser fram emot det ménskliga métet. Att laimna sin plats
vid datorn och stoppa undan mobilen &r fésrhoppningsvis dterigen
framtidens sétt att traffas. Forskning visar att vi maste alla tdnka
om och minska tiden som vi spenderar p4 olika digitala medier.
Ta ett steg tillbaka till hur det var forr i vart sitt att kommunicera.
Tiden rusar fram skrev jag och det stimmer men det betyder inte
att vi maste konsumera digitala nyheter som ofta dr snabba och
forsvinner i ditt flode och du é&r fast i ett beroende som handlar
om att hinna se s mycket som det gér pa s kort tid som mojligt.
Aterigen visar forskningen att de digitala flodena ”forgiftar” véra
hjarnor. Vi blir helt enkelt slavar under olika floden.

Tyviérr sd tror manga digital marketingmanagers att detta dr den
enda och ritta vdgen. Som tur ar sé borjar fler och fler uppticka
stora brister i strategin att “rdkna klick”.

Vi behover ldsa mer (tidningar och bécker) och vi behéver dter-
vinda till hur det var f6rr, da det ménskliga méotet var i fokus.
Sa sammanfattningsvis vill jag se fler pa massgolvet an tidigare
ar och jag vill att fler mediekdpare hittar tillbaka till traditionell
fackpress. Vi far se vad som héander i framtiden men jag ser posi-
tivt pd en fordndring da dven samhillet i stort nu reagerar pa den
6verkonsumtion och dven ménsklig isolering som sker av digitalt
material i olika former.

I din hand har du nu méissnumret infér ELMIA
Produktionsméssor, ta tid och lds ALLA sidor och hinner du inte
just for tillfallet, sd kan du alltid ta upp tidningen och l4sa i lugn
och ro senare.

o
SAUTOBLOK

Always a step ahead

automation

automarion,

Triffa oss pa
Elmia Automation

Monter D05:40
19-22 maj Jonkoping
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ELMIA Produktionsmassor 6ppnar
sina dorrar den 19 — 22 ma)]

Flera olika métpunkter och statistiska underlag visar
att data som stérker Sverige som industrination. Bristen
pa arbetskraft och kompetens ligger lite som en vt filt
over svensk tillvaxt. For att 16sa arbetskraftsbristen i
industrin behdvs en méngd insatser. Bland annat en
omfattande attitydforandring, vilket skulle kunna I6sas
med larlingsutbildningar, som gor det enklare och snab-
bare fér ungdomar att komma i kontakt med industrin.
Underlitta &ven och effektivisera arbetskraftsinvand-
ringen och erbjud ett omstéillningsstudiestod riktat till
foretag sa de kan vidareutbilda medarbetarna for att
kunna f6lja med i teknikutvecklingen.

Grona l6sningar och med héllbar teknik, innovation
och omstillning kan foretagen mota marknadens 6kade
efterfragan pa héllbara produkter och tjanster samtidigt
som verksamheten blir mer resurseffektiv och bidrar till
minskat sloseri av resurser.

Min uppmaning till svensk tillverkningsindustri ar att
bestka massan i Jonkoping som kan bli ett steg narmare
effektivitet och 6kad konkurrenskraft.

Sex maissor samlas under ett tak ndr Elmia
Produktionsméssor 6ppnar i maj 2026. Med fokus pa
Smart industri, Hallbar industri och Omstéllbar industri
blir Elmia i Jonkoping dterigen navet for investeringar,
innovation och affarer inom tillverkande industri.

P& Elmia Produktionsméssor mots besokarna av ett
omfattande dagsprogram med talare, scener och aktivite-
ter som speglar den tillverkande industrins mest aktuella
fragor. Tillsammans med nya satsningar som Innovation
Arena, Kompetens Arena, temavandringar och en sérskild
skoldag forstirks helhetsupplevelsen ytterligare.

Sverige AB in i framtiden

— industrins konkurrenskraft i fokus
En av programpunkterna pd Elmia
Produktionsmaéssornas stora scen dr “Sverige AB in
i framtiden — industrins konkurrenskraft, innova-
tion och strategiska vidgval” onsdagen den 20 maj
kl. 11.00-12.00. Medverkar gér Mikael Damberg,
Socialdemokraternas ekonomisk-politiska talesper-
son och vice ordférande i finansutskottet, tillsammans
med Elmia Produktionsméssornas samarbetspartners.

Fokus ligger pd industrins langsiktiga forutsattningar

i Sverige — hur vi stiarker konkurrenskraften, driver
innovation och skapar stabila villkor for investeringar i
en tid praglad av global osidkerhet, teknologiska skiften
och 6kad internationell konkurrens.

Sa har samlas nu branschledare, experter och besluts-
fattare for att dela insikter, diskutera strategier kopplade
till framtidens produktion. Besdkare har méjlighet att
planera sitt deltagande i forvig och skapa en personlig
agenda utifran sina intressen pa Elmias hemsida.

Kompetensforsorjning dr en avgorande faktor for
industrins konkurrenskraft — och star i centrum p4
Kompetens Arena, som dr en av massans mest strate-
giska satsningar.

Har moter besokare ledande aktorer som Saab,
Hitech i Smaland, Lyckta Advisory, Handelskammaren
i Jonkopings lan, Teknikcollege, Svetskommissionen
och flera andra. Tillsammans lyfter de konkreta initiativ
och samarbeten som stirker den tillverkande industrins
langsiktiga kompetensf6érsorjning.

Kompetens Arena fungerar som en kunskapsnod
mitt i méssan — dédr foretag, utbildningsaktérer och

organisationer méts for att diskutera l6sningar pa en
av branschens storsta utmaningar.

En av de stora nyheterna 2026 4r Innovation Arena
- en ny plattform dér startups och innovationsdrivna
foretag moter etablerad industri.

Har presenteras nésta generations l6sningar inom
produktion, teknik och affirsmodeller. Besokare far moj-
lighet att upptécka innovationer i ett tidigt skede, knyta
nya kontakter och fa en tydligare bild av var industrin
ar pa vag.

Innovation Arena skapar en dynamisk motesplats dar
nya idéer och etablerad industri méts — och dér framti-
dens afférer tar form.

Fredagen den 22 maj dgnas sarskilt at framtidens med-
arbetare. D4 vilkomnas elever fran hogstadiet, gymna-
siet och eftergymnasiala utbildningar till en dedikerad
skoldag.

Syftet dr att ge unga en konkret inblick i den tillver-
kande industrins méjligheter — genom méten med fore-
tag, guidade rundvandringar och upplevelser av teknik
i drift. Initiativet dr en viktig del i arbetet med att starka
industrins langsiktiga kompetensforsorjning.



Maskinoperatéren Nr 3 | Maj 2026

M6t oss pa Elmia
Verktygsmaskiner

19-22 ma))!

Vi pa Colly Verkstadsteknik stdller ut pa Elmia
Verktygsmaskiner 2026 med ett tydligt budskap:
vi utokar produktutbudet och vi dr nu storst
inom solid hardmetall. Vi ses i monter B01:36.

Till &rets méssa kan vi stolt presentera LMT Fette och
Hermann Bilz i vart leverantérsprogram.

Med LMT Fette kan vi erbjuda ett komplett sortiment
av verktyg for bade kuggfrasning och rullgdngning.
Sortimentet omfattar bland annat hogpresterande snéck-
frésar for tillverkning av kugghjul samt ChamferCut —en
patentskyddad och mycket effektiv metod for fasning
av kugghjul.

Inom rullgdngning tillhandahé&ller vi anvindarvin-
liga skalhuvuden, radialhuvuden, axialhuvuden och
tangentialhuvuden, kompletterat med kundanpassade
l6sningar.

Hermann Bilz bidrar med sin specialitet inom bakpla-
nare av solid hdrdmetall och vandskér samt kundanpas-
sade 16sningar.

InovaTools adderar bide bredd och teknisk tyngd
till vart redan omfattande program inom solid hdrdme-
tall. Tillsammans med Mitsubishi Materials och Mapal
tdcker dessa tre tillverkare ett spektrum av I6sningar
som stracker sig fran standardfrasar till avancerade
specialverktyg.

Vart nytillskott InovaTools kan dessutom erbjuda
specialverktyg med expressleverans.

Mapal presenterar pa drets méssa flera av sina senaste
innovationer, till exempel OptiMill Uni HPC, NeoMill 16
Finish, NeoMill Alu Rough inom frasning, ny standar-
diserad spanbrytargeometri, vidareutvecklingar inom
Uniq-chuckarna med DirectCool och nya l6sningar i det
populdra HPR400 brotschsystemet.

Mitsubishi Materials presenterar sitt breda standard-
program inom skarande bearbetning med kvalitetspro-

dukter inom frasning, borrning och svarvning.

Yamawa visar sin expertis

inom géangtappar, ett omrade

dér de ar valkanda for tillforlitlig
kvalitet och CPT finns pa plats for

att visa losningar for géngfrasning och
gdngsvarvning.

Sjalvklart finns dven Colly Verkstadstekniks
Slipservice pd plats for att visa dig hur du kan spara
béde pengar och miljo genom
omslipning.

Vara partners pa Elmia

Verktygsmaskiner
o Mapal
o Mitsubishi Materials
° InovaTools
° LMT Fette
° Hermann Bilz
° Yamawa
o CPT

Vi ser fram emot att vialkomna bade
nya och befintliga kunder till var
monter pd Elmia Verktygsmaskiner.

Vi ses i monter B01:36!

Inf é_r
Elmia
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Furopapremiar for Brother
HUSH0XAl pa Elmia Verktygsmaskiner

— Bromi Gruppen visar upp ny 5-axlig horisontalmaskin

VARNAMO, SVERIGE - Bromi Gruppen AB har den stora fé6rma-
nen att presentera den europeiska premidren av Brothers senaste
5-axliga bearbetningsmaskin, Brother HU550Xd1. Maskinen, som
ar en horisontell universell 5-axlig fleroperationsmaskin med ett
for typen unikt stort arbetsomrade, visas for forsta gangen

i Europa pa massan Elmia Verktygsmaskiner, 19-22 maj.

Brother HU550Xd1 vénder sig till maskinverkstdder med krav p& extremt hég pro-
duktivitet, 1&g energiforbrukning och kompakt maskinstorlek.

— Det dr forsta gdngen denna maskin visas i Europa och detta sker p& Elmia
Verktygsmaskiner. Det dr en forman Brother erbjuder oss som en av de storsta ater-
forsdljarna i Europa, sdager Martin Paland, VD f6r Bromi Gruppen.

Unikt forhallande mellan storlek och kapacitet
Trots sin kompakta design, som endast kréaver cirka 5 kvadratmeter golvyta (exkl
spantransportor), erbjuder maskinen ett imponerande arbetsomrade som hanterar
arbetsstycken p& upp till 680 mm i diameter och 400 mm i hgjd.

- Ingen annan maskin kan erbjuda detta unika férhéllande mellan kompakt ytter-
matt och stort arbetsomrade, fortsitter Martin Paland.

Maskinen dr dessutom konstruerad med hallbarhet i fokus och erbjuder cirka
70-80 % lagre energidtgang jamfort med en traditionell BT40-maskin med motsva-
rande arbetsomrdde.

Brother DNA: Hog hastighet och ”Zero Time Waste”

HU550Xd1 ar utrustad med Brothers vilkdanda "DNA”, vilket innebér extremt snabba
verktygsviaxlingar, hog acceleration i axlarna och simultan rérelse i alla 5 axlar under
indexeringar och verktygsvéxlingar (G100). Verktygsmagasinet dr servodrivet och
verktygsvéxlingen dr optimerad fér minimal stillestandstid — “Zero Time Waste”
helt enkelt.

Tekniska hojdpunkter for Brother HU550Xd1:

¢ Arbetsomrade: Diameter 680 mm x 400 mm i hojd.

e Kapacitet: Klarar hela 200 kg pa bordet (diameter 400 mm).

e Prestanda: 5-axlig simultanbearbetning.

e Styrka: Dubbla motorer pa B-axeln ger 1200 Nm i laskraft.

e Spindel: Ny optimerad och extremt responsiv spindel-
motor (start/stopp 0,15 sek).

e Verktygsvaxlare: 30 verktyg, T-T pd 1,3 sek, C-C pd 2,5 sek.

e Spénhantering: Optimal spadnavgéng direkt ovanfér
spantransportdren.

e Kompakt: Endast 5 kvm golvyta.

Brother HU550Xd1 visas i Bromi Gruppens monter B 01:20 p&
Elmia Verktygsmaskiner, 19-22 maj.
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Hallbar

Kraftfull

Saker borrning
med den slitstarka

borrserien WTX

Hogpresterande i manga
material med patenterade
funktioner

CERATIZIT ar en hégteknologisk koncern,
specialiserad inom skarande verktyg och
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Tooling a Sustainable Future [X\\ C E R A T I Z I T
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ceratizit.com
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Axson lyfter nasta
steg 1nom svetsautomation

Med tekniskt ledande 16sningar fran Fronius och ett vax-

ande fokus
N

Pa Elmia Svets & Fogningsteknik den 19-22 maj visar
de hur kvalitet och produktivitet kan stirkas med rétt
teknik kombinerad med utbildning och service inom
svets- och fogningsteknik. Foretaget representerar flera
starka varumarken.

— Vi marknadsfor och séljer Fronius svetsmaskiner
i Sverige, bade direkt och via dterforséljare och robotin-
tegratorer, sager Peter Elmén, teknisk sdljare pa Axson
Teknik AB.

Utover Fronius erbjuder bolaget dven 16sningar fran

bland andra Orbitalum, Harris och Gullco, samt egna
robotstationer under namnet Easy AutoWelder.

Robotisering driver utvecklingen
En tydlig trend i branschen é&r att allt fler foretag tar
steget mot automatiserad svetsning. Fér ménga handlar
det om att bade 6ka produktiviteten och sdkra kvaliteten.
Har ser Axson en viktig roll som bade teknikleverantor
och kunskapspartner.

— Vi héller utbildningar i process, service och robot-

a robotiserad svetsning vill Axson Teknik
hjdlpa industrin att ta nista steg.

kunskap f6r bade aterforséljare och kunder, berattar
Peter.

Teknik som gor skillnad

Utvecklingen inom svetsprocesser férandrar ocksd hur
produktion kan bedrivas. Ett exempel &r Fronius CMT-
teknik.

— CMT ir en svetsprocess som bdde okar svetshastig-
het och minskar behov av efterbearbetning, forklarar
Peter.

Samtidigt gor 16sningar som EasyAutoWelder det
enklare att komma i gdng med automation.

— Det &dr sma robotstationer dar kunden mycket
snabbt kan komma in i robotproduktion utan tidi-
gare vana, siger Peter.

Visar ny teknik live

P4 Elmia Svets & Fogningsteknik visar Axson en
bred del av sitt sortiment, inklusive nyheterna Fortis,
Velo, iWave och DynamicWire samt den senaste
versionen av EasyAutoWelder.

— Vi kommer att ha flera manuella och robotise-
rade utrustningar i géng live, och det finns majlighet
att sjilv testa processer och funktioner, sdger Peter.

Axson vill tréffa allt fran beslutsfattare till ope-
ratorer och studenter — och ge bestkarna en tydlig
kéansla av nésta steg.

— Vi vill att besokarna ska kidnna att det finns bade
ritt teknik och en kompetent partner till deras nésta
projekt, sdger Peter Elmén.



- Ar du redo att ta kontroll 6ver dina
verktyg och maximera din produktivitet?

Med Walters Toolstation TX750 far du
en innovativ I6sning som hjalper dig att
hantera dina verktyg pa ett smartare
och mer kostnadseffektivt satt. Du

kan sakerstalla att ratt verktyg alltid ar

tillgangliga nar de behovs, vilket minimerar
stillestandstid och dkar er produktivitet.

Vill du veta mer om hur vart Tool
Management-system kan hjalpa din
verksamhet, besok oss garna i monter
B07:44 pa Elmia, for en demonstation och
mer information. Du kan ocksa kontakta
var Vending-expert Anders Oxonius
(anders.oxonius@walter-tools.com) om
du vill ha ett besok.

Las mer om Walters
verktygsskap:

walter-tools.com
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Ratt kombination av
teknik kan skapa stabilare
floden, kortare cykeltider
och en mer hallbar
produktion — dven for
mindre foretag. Det menar
OEM Automatic, som visar
sina losningar pa Elmia
Automation 19-22 maj 2026.

OEM Automatic bistar
med kompletta och
skalbara automations-
I8sningar — inte bara
enskilda komponenter

Fran manuell montering
till smart automation

Automation handlar om hur allt samverkar i ett effektivt
produktionsfldde.

— Vi erbjuder komponenter och delsystem for hela
automationskedjan, frén robotar och sensorsystem till
sidkerhet och avancerad 2D /3D-vision, siger Markus
Hyltbring, marknadschef pa OEM Automatic.

Genom att kombinera teknikomrdden som robotik,
vision, sdkerhet och uppkopplade system kan foretaget
skapa losningar som béde effektiviserar och framtids-
sdkrar produktionen.

— Med rétt kombination av teknik kan vi korta cykelti-
der, minska stillestdnd och héja kvaliteten i vara kunders
produktion, forklarar Markus.

Fran komponent till komplett 16sning

OEM Automatics roll &r att vara lanken mellan kom-
ponent, applikation och kundens automationsresa. Det
handlar om att g fran enskilda produkter till genom-
tinkta helhetsldsningar.

— Var styrka ar bredden i sortimentet kombinerat med
djup specialistkunskap. Det gor att vi kan bistd med
kompletta och skalbara automationslgsningar, inte bara
enskilda komponenter, sdger Markus.

I praktiken innebér det att flera tekniker samverkar

— fr&n gripdon och kabelkedjor till visionsystem och
sakerhetslosningar — for att skapa ett stabilt och opti-
merat produktionsflode.

Automation som fler har rad med
En viktig utveckling ar att automation blir mer tillgang-
lig, @ven for mindre foretag.

- Kunder har med hjilp av Low Cost Automation-
robotar kunnat ga frdn manuell montering till automa-
tiserad hantering, sdger Markus.

Resultatet dr hogre kapacitet, jamnare kvalitet och
béttre arbetsmiljo — utan att investeringen blir f6r stor.

— Det ger en niva pa automation som dven mindre
foretag klarar, forklarar Markus.

Smart, hallbar och omstéllbar produktion
OEM Automatics 16sningar ligger ndra kdrnan i méss-
sans tema. Genom sensorer, vision och uppkopplade
system kan produktionen bade optimeras och goras
mer forutségbar.

— Vi hjélper kunder att samla in och anvinda ratt
data for 6vervakning, kvalitetskontroll och prediktivt
underhall, sdger Markus.

Samtidigt bidrar automationen till tydliga hallbar-

hetsvinster.

— Automation minskar energiatgéng, kassation, spill
och manuellt tunga moment. Det ger bade klimatnytta
och bittre arbetsmiljo, sdger Markus.

Upplev helheten i montern
Pa Elmia Automation visar OEM Automatic sitt erbju-
dande genom konkreta exempel dér flera tekniker sam-
verkar i verkliga applikationer.

—I'montern vill vi visa hur vi & “more than compo-
nents” genom att knyta ihop produkter fran alla vara sex
produktomraden till kompletta 16sningar, sager Markus.

Besokare far se robotar och komponenter i drift, dar
exempelvis gripdon, kabelkedjor, sdkerhetslaserscanners
och visionsystem arbetar tillsammans.

— Det kommer finnas gott om mdjligheter att bade
testa, kdnna och klimma p4 produkterna, berittar
Markus.

Maélet &r att gora automation mer greppbart — och
mindre komplext.

— Vi vill att besokaren ska lamna med en konkret idé,
ny inspiration och en kontakt hos oss som kan hjilpa
dem vidare. Kort sagt: att vi dr en partner som gor auto-
mation enklare, siger Markus.



Portable cordless
dot peen machine

e-MARK EVO

Valkommen till monter B03:14

Kontakta Dankab Verktygsmaskiner for mer information.
Ring 08-544 40340  www.dankab.se

MASTERCAM

SIMULERINGEN
BLEV JUST SNABBARE.

Mastercam 2026.R2 nu tillganglig.

Besok oss pa Elmia Verktygsmaskiner den 19-22 maj

Upptack de senaste funktionerna i Mastercam som tar din produktion till ndsta nivéd — med 6kad
produktivitet och precision.

Se hur vara Al-forbattringar effektiviserar programmeringen, minskar cykeltider och ger dig battre
beslutsunderlag for smartare och snabbare tillverkning.

\S|C/

MARKING

\%4

The mark of quality

ALL-IN-ONE
PORTABLE

HIGH
PERFORMANCE

ROBUST

Vi ser fram emot att
traffa dig pa plats!
B07:13
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Precision och smart styrning
— grundbulten i framtidens produktion

Heidenhain
Scandinavia vill

visa hur precision,
realtidsdata och

smart styrning forand-
rar bade produktivitet
och driftsikerhet —
och i grunden hur

en fabrik arbetar.

Heidenhain Scandinavia
vill visa végen till framti-
dens produktion.

Interaktiva demo-stationer i montern

P& Elmia Automation den 19-22 maj 2026 kommer
Heidenhain att vissa sina senaste TNC-styrsystem,
givarlgsningar och digitala verktyg med fokus pé pre-
cision, uppkoppling och héllbarhet. Besokarna far se live-
demonstrationer och exempel pé hur systemen anvinds
i automatiserade celler.

— Vi vill ge en tydlig bild av vilken skillnad smart
styrning kan gora i en modern fabrik. Och vi hoppas att
ménga tar chansen att diskutera framtida majligheter
med oss, sdger Per Wincent.

Heidenhain utvecklar styrsystem, givare och digitala
verktyg som anvinds i CNC-maskiner och automatise-
rade produktionssystem. Gemensamt f6r 16sningarna
ar deras forméga att ge extremt noggrann positionering
och tydlig processkontroll — tva egenskaper som direkt
paverkar stilltider, kvalitet och produktivitet.

— Nar vdra system anvands fullt ut minskar bade fel
och stillestdnd. Det &r hédr smart automation bérjar: i att
du vet exakt vad som hénder i processen och kan agera
pa det i realtid, sdger Wincent.

Datadriven produktion som nésta steg
Heidenhains strategi framét &r att integrera mer intel-
ligens i systemen genom uppkoppling, sensorer och
Al-stod. Digital tvilling, simuleringsverktyg och pre-
diktivt underhall &r tekniker som féretaget lyfter fram
som avgorande for industrins ndsta utvecklingssteg.

Styrsystemen ar redan férberedda f6r robotintegra-
tion, och flera funktioner utvecklas i dag for att mojlig-
gora adaptiv styrning och Al-baserad analys.

— Det handlar om att kunna optimera bearbetning
i realtid. Maskinen ska forsta vad som hdnder, anpassa
sig och undvika fel innan de uppstar, sdger Wincent.

Ett konkret exempel dr kundlésningen StateMonitor,
en del av foretagets digitala verkstad, som ger 6verblick

6ver hela maskinparken och skapar ett underlag for mer
datadrivna forbéattringar.

Mot en smart, hallbar

och mer driftséker industri

Heidenhains teknik anvinds i dag for att bygga smartare
produktionssystem dér realtidsdata ligger till grund for
beslut. Integrerade sensorer, fjairrdiagnostik och pre-
diktivt underhall bidrar till hog driftsdkerhet och farre
oplanerade stopp. Samtidigt har automation en tydlig
hallbarhetsdimension.

— Optimerade processer minskar bade materialsvinn
och energiférbrukning. Langre livslingd pa maskiner
och farre reservdelar gor stor skillnad — bade ekonomiskt
och miljémassigt, siger Wincent.

For att hjdlpa kunderna genom omstéllningen erbjuder

Heidenhain utbildningar, digitala verktyg och 13sningar
som kan integreras stegvis i befintliga system.

Kompetens och samverkan i centrum
Automation krdver i dag en allt bredare kompetenspa-
lett — mekanik, elektronik, mjukvara och digital analys.
For Heidenhain dr kompetensutveckling en strategisk
frdga, och samarbeten med tekniska hégskolor &r en
viktig del av arbetet.

—Samverkan mellan industri, akademi och samhalle &r
nyckeln om Sverige ska behalla sin position inom auto-
mation. Vi deltar aktivt i forskningsprojekt och branschi-
nitiativ for att bidra till den utvecklingen, sdger Wincent.

Precision, uppkoppling och héllbarhet.
Minska klimatavtrycket med smarta styrsystem.
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Vaski Group
visar vagen
mot nasta niva

Hur kan automation, digitalisering och smarta system-
l6sningar lyfta platbearbetningen? Vaski Group visar hur
tillverkare kan 6ka produktiviteten, minska manuella
moment och rusta sig for framtidens krav.

Naér Vaski Group stéller ut pa Elmia Plat 19-22 maj
2026 med alla tre varuméirken — Vaski, Ursviken och
Pivatic ligger fokus p4 hur modern teknik kan omsittas
i verklig produktion. I montern presenteras losningar
som kombinerar automation, digital 6vervakning och
integrerade system.

Hér kommer tyngdpunkten inte enbart att vara pa
maskiner — utan pa hur tekniken anvénds i praktiken.
Genom att kombinera systemlésningar med verkliga
produktionscase visar Vaski Group hur tekniken bidrar
till mer automatiserade och effektiva produktionsfléden.

— Vi vill visa bade tekniken och vilken effekt den far
i verklig produktion, sdger Oskar Vestermark,
Engineering Manager p& Ursviken Technology AB.

Besokare fér ta del av maskinerna VaskiPUNCH
Inspiration, VaskiBEND Inspiration och VaskiSHAPE
Inspiration fran Vaski, som visas live. Pa plats finns dven
experter fran alla tre varumaérken for att berdtta mer om
koncernens teknikportfolj och hur Vaski Group erbjuder
losningar som moter industrins 6kade krav pd produk-
tivitet, flexibilitet och stabil kapacitet.

Riktar sig till strategiska beslutsfattare

Vaski Groups 16sningar ar ofta en del av storre inves-
teringar i produktion och kapacitet, vilket speglar sig
i vilka de vill mota pd méssan.

Ambitionen ar att tréffa beslutsfattare som paverkar
investeringar och den ldngsiktiga teknikutvecklingen.
Det handlar om allt frén foretagsledningar till produk-
tions- och teknikansvariga, dar dialogen ofta rér bade
effektivitet och framtida produktionsstrategier.

Under Elmia Plat kommer utvalda maskiner fran Vaski Group att visas live i montern.

Vill vicka idéer om nésta steg
Milet med massdeltagandet &r att ge besokarna nya
perspektiv pa sin egen produktion och en tydlig bild av
hur Vaski Group kan stdrka deras produktion pa lang
sikt. Genom att visa hur skraddarsydda maskinlésningar
kan méta specifika utmaningar hoppas de ocksé skapa
nya affarsdialoger.

— Framfor allt vill vi att besokarna ska se oss som en
langsiktig partner for att forbattra effektivitet, stabilitet
och konkurrenskraft, sdger Oskar.

Losningar for en smartare platindustri
Ursviken Technology AB &r en maskinleverantdr inom
platbearbetning, med fokus pa kantpressar, saxar och

hydrauliska pressar. Foretaget arbetar med kundan-
passade losningar dir automation, digitalisering och
integration spelar en allt storre roll.

— Vara 16sningar kombinerar avancerad automatise-
ring med digital 6vervakning och integrerade system.
Genom att koppla ihop maskiner, sensorer och mjukvara
skapar vi bittre kontroll, hogre effektivitet och mojlighet
till prediktivt underhall, sdger Oskar.

For kunderna handlar det inte bara om teknik — utan
ocksd om att vara rustade for forandring.

— Vi sdkerstéller att vira system dr skalbara och for-
beredda for framtida krav, samtidigt som vi stéttar med
utbildning och support sé att tekniken anvéands fullt ut,
sager Oskar Vestermark.
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Ssmarta lésningar
ra Elmia Massan!

Auto TCP Calibration Tool har redan fatt manga
nojda anvandare. Verktyget adr enkelt att anvdnda,
sparar tid och sikerstiller jamn kvalitet.

— For en erfaren operator tar manuell kalibrering
normalt 15-30 minuter, sdger Stefan Johansson,
systemutvecklare pad Water Jet Sweden och per-
sonen bakom l6sningen. Ar man ovan kan det ta
annu langre tid.

Med nya Auto TCP Calibration Tool gar sjdlva
inmétningen pa bara ndgra minuter. Den stora vin-
sten &r inte bara hastigheten — utan att den ménsk-
liga faktorn i princip forsvinner. Risken for fel mini-
meras och resultatet blir mer konsekvent. Dessutom
loggas alla byten automatiskt. Det innebér att varje
kalibrering kan verifieras i efterhand, vilket ger full
spérbarhet och bittre kvalitetskontroll.

“Vi levererar inte bara maski-
ner — vi skapar stabil och effektiv
produktion”, sdger Johan Willbo,

Elektroautomatik.

Effektiv

4-axlig

produktion

som forandrar kalkylen

Kortare cykeltider, stabilare floden och hog tillgénglighet
over hela dygnet. P4 Elmia Verktygsmaskiner 19-22 maj
2026 visar Elektroautomatik-Machine hur ritt maskinval
och rétt upplagg kan gora direkt skillnad i produktionen.

Naér Bjorké Mekaniska tog nésta steg i sin produk-
tion blev en 4-axlig 16sning i form av Makino a40SE
en central del i satsningen. Fokus 1ag pd att skapa ett
robust och repeterbart flode med hog precision — didr
maskinen klarar kontinuerlig produktion med minimal
storningskanslighet.

Resultatet dr en 16sning som ger kortare stalltider,
battre utnyttjandegrad och en stabil process som haller
over tid. Investeringen visar tydligt hur ritt maskin-
teknik, i kombination med rétt arbetssitt, kan skapa en
direkt effekt i produktionen.

— Vi séljer inte bara en maskin, vi sdkerstaller att
kunden fér en stabil och effektiv produktion 6ver
tid, sédger Johan Willbo, Sales & Unit Manager péa
Elektroautomatik-Machine.

Visas live pa Elmia Verktygsmaskiner
Pa Elmia Verktygsmaskiner 19-22 maj kommer just
denna typ av I6sning att visas upp — med Makino a40SE
i 4-axligt utférande som ett konkret exempel pa hur
modern horisontalbearbetning kan skapa hég produk-
tivitet med bibehallen stabilitet.

Fokus ligger p4 stabil och repeterbar produktion,
minimerad none-cutting time samt hog drifttid och 14g
storningskanslighet

Maskiner som levererar — och fortsétter leverera
Elektroautomatik-Machine arbetar med vérldsledande
agenturer som Makino, CMZ och NSH och levererar
I6sningar till allt fran fordonsindustri till avancerad
verkstadsproduktion.

Kéarnan dr inte enbart maskinen — utan helheten:
integration i befintligt fl3de, optimering av process och
cykeltid samt langsiktig support och service.

— For oss handlar det om att ta ansvar for hela 16s-
ningen. Maskinen ska inte bara installeras — den ska

fortsitta leverera varje dag, sdger Johan Willbo.

Stabil, hallbar och konkurrenskraftig produktion
Makino a40SE &r utvecklad for att kombinera hog pre-
cision, langsiktig driftsdkerhet och energieffektiv pro-
duktion.

Tillsammans med smart automation och rétt arbetssatt
skapas en produktion som &r bade hallbar och konkur-
renskraftig — med fokus pé att maximera tillgdnglighet
och minimera stillestdnd.

Helhetsldsningar som gor skillnad
P& Elmia Verktygsmaskiner visar Elektroautomatik-
Machine hela sitt erbjudande i form av CNC-maskiner,
automation, digitala verktyg och kundcase med verk-
liga resultat. Besokarna far en konkret bild av hur ratt
investering kan minska cykeltider, 6ka kapaciteten och
skapa stabil produktion i vardagen.

— Vi ér en partner genom hela resan — fran investering
till optimerad produktion, sdger Johan Willbo.
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ZEISS presenterar lésningar inom
matteknik och mikroskopi
pa Elmia Verktygsmaskiner

ZEISS édr en av utstdllarna ndr dorrarna 6ppnas till
fackméssan Elmia Verktygsmaskiner den 19-22 maj
iJonkoping. ZEISS-teamet ser fram emot att tréffa kun-
der och andra bestkare frd&n sm4, medelstora och stora
foretag.

Hos ZEISS pagdr just nu ett intensivt arbete med att
planera detaljerna kring foretagets deltagande i Elmia
Verktygsmaskiner. ZEISS kan dock redan nu avsléja nagra

av de l6sningar som kommer att presenteras pa méssan:

CONTURA 7/10/6
Den senaste generationen av ZEISS CONTURA erbju-
der dnnu fler varianter &dn tidigare. Utbudet av sensorer
stracker sig fran VAST XT Gold till RDS-XXT roterbar
sensor med 20 732 positioner samt optiska matsystem,
rundbord m.m. CONTURA finns i storlekar fran 700 x
700 x 600 upp till 1200 x 2400 x 1000 mm.
CONTURA ir utformad for foretag som soker en
stark balans mellan prestanda, flexibilitet och investe-
ringsniva. CONTURA ér sarskilt attrak-
tiv for produktionsmiljoer med aterkom-
mande méatuppgifter, dar tillforlitlighet
och anvindarvénlighet &r nyckelbegrepp.

DURAMAX

ZEISS presenterar aven DURAMAX pa
Elmia Verktygsmaskiner, en koordinatmait-
maskin (CMM) med Duplex Automation
System. Maskinen dr utvecklad for indu-
striella miljoer och &r robust mot bade
héga och laga temperaturer.

Med Duplex Automation System ar det
mojligt att utfora automatisk métning av
efterféljande detaljer, vilket okar effekti-
viteten — en viktig aspekt for foretag som
verkar pd en konkurrensutsatt internatio-
nell marknad.

DURAMAX dr en mycket popular
maskin bland ZEISS-kunder i Sverige. Pa
Elmia Verktygsmaskiner kommer den att
presenteras i kombination med program-
varan CALYPSO 8.0.

Axio Zoom V16

ZEISS Axio Zoom ér ett mikroskop som
erbjuder bdde h6g uppldsning och ett
zoomomrdde pa 16x. Det mojliggor smi-

dig zoomning fran helhetsbild till minsta detalj — med
ett stort arbetsavstdnd och ett enda objektiv.

Smartzoom 100

ZEISS Smartzoom 100 ar ett anvandarvanligt digitalt
mikroskop och en perfekt 16sning f6r badde nybérjare och
experter. Med Smartzoom 100 blir den optiska inspek-
tionen mer effektiv, inte minst nar flera anvindare ska
samarbeta kring uppgiften. Det ar val lampat f6r bade
laboratorier och industriféretag.

ZEN Core

ZEN Core dr en universell programvara som &r utvecklad
for anvandning tillsammans med alla ZEISS ljus- och
elektronmikroskop. Anvandargranssnittet dr enkelt och
standardiserat, och programvarupaketet 4r flexibelt och
mojliggor de mikroskopiarbetsfléden som behovs.

Traffa experterna fran ZEISS

Elmia Verktygsmaskiner ger inte bara bestkarna méjlig-
het att se ngra av de mest intressanta ZEISS-16sningarna
inom matteknik och mikroskopi. Som besokare kan man
ocksa tréffa experter fran ZEISS forsiljnings- och app-
likationsteam.

— Vi ser fram emot att tréffa bdde nya ansikten och
befintliga kunder samt samarbetspartners pa Elmia-
massan. Besokare i var monter dr vialkomna att stilla
fragor, och vi kommer att gora vért bésta for att hjdlpa
dem att hitta de I3sningar de efterfragar. I stéllet for att
fokusera pa enskilda produkter tittar vi pa vilken helhets-
16sning varje kund behover, sédger Patrick Roggenfors,
Head of Sales Nordics hos ZEISS.

ZEISS-teamet finns i monter nr B06:12.



Mot oss pa
Monter B01:36

Vi tar ledningen - storst pa
solida hardmetallverktyg

Vi har tagit ett stort strategiskt kliv framat. Colly Verkstadsteknik har inlett ett
samarbete med InovaTools — vilket gor oss till storst pa marknaden inom solida
hardmetallverktyg.

Tillsammans med vara starka partners Mapal och Mitsubishi Materials har vi nu
marknadens bredaste och mest konkurrenskraftiga portfolj. Dessutom erbjuder vi
specialverktyg med expressleverans.

Sjalvklart kan du slipa om dina verktyg hos Colly Verkstadstekniks slipservice — E
Q oavsett fabrikat. Vi aterstaller verktygens ursprungliga skarpa och prestanda med hog
a precision. Ett smart val for bade ekonomi och miljo.

Hallbarhet i fokus: Vi ar stolta dver att ha tilldelats Ecovadis Silvermedalj, ett bevis pa
vart engagemang for hallbarhet och ansvarstagande.

Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, 164 74 Kista

Tel: 08-703 01 00 | Mail: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se
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Gihring visar framtidens
verktygslésningar pa
Elmia Verktygsmaskiner 2026

Verktygslosningar, produktivitet och hallbarhet
i fokus nér Giihring stéller ut i monter B02:10

Den 19-22 maj deltar Giihring Sweden AB
pa Elmia Verktygsmaskiner, en del av Elmia
Produktionsmaéssor i Jonkoping. Under fyra

intensiva dagar samlas branschen for att ta del av
ny teknik och virdefulla moten. Besokare hittar
Giihring i monter B02:10 i B-hallen, dér foretaget
presenterar flera spannande produktnyheter och
l16sningar for framtidens produktion.

Nya verktyg for dkad prestanda och flexibilitet
I montern lyfter Githring fram ett urval av sina senaste
verktyg, utvecklade for att mota hoga krav pé prestanda,

Forts. sida 22 >>



YA S DA -dygnet runt!

33 paletter och 323 verktygsplatser

En kvalitetsuppbyggd 5-axlig Yasda-cell for manga timmars obemannad kérning av blandade jobb.

PX30t1 Yasda PX30i

+ 33 paletter
ax + 323 verktygsplatser
* Detalj @ 400 mm
+ Spindel 20.000 rpm
+ BT40 Big Plus
* Snabbtrsp. 60m/min
* High speed mjukvara
* Probar, med mera
* Fullutrustad

PX50i: Under 2026 slépper vi storebror PX50i L ' c" R ON

med samma koncept, 5-axlig, 18 paletter och
323 verktygsplatser. Palettstorlek 400mm.
Yasda - finns inget battre!

Hogsta kvalitet med hog produktivitet!

Er partner for tillforlitlig produktion!
0500 - 44 50 50 | www.lichron.se

Vi ses pa Elmia

Elektroautomatik i Sverige AB - Vi finns i Goteborg, Skovde, Kungsor och Sédertélje
T. +46 31-720 73 00 | info@elektroautomatik.se | elektroautomatik.se
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flexibilitet och kostnadseffektivitet.

BT 800 ar ett modulart 16stoppborr som kombinerar
hardmetallens prestanda med flexibiliteten i ett smart
system. Bajonettfdstet sikerstiller en exakt och stabil fast-
spanning samtidigt som det mgjliggér snabba kronbyten
direkt i maskinen. Resultatet dr upp till 50 procent langre
livslangd, enklare hantering och l4gre verktygskostnader.

Effektiv borrning utan kompromisser
Med FB 200 U introducerar Giihring ett tre-
skarigt planborr som méjliggér borrning
direkt i plana ytor, utan behov av pilotborr-
ning eller sankt matning. Verktyget levere-
rar upp till 50 procent hégre skérvérden,
forbattrad hélkvalitet och minimerar risken
for spanproblem tack vare sin unika design.

Frasning med maximal skarpa och kontroll

For kravande frasoperationer presenteras RF 100 Sharp,
Giihrings vassaste frés. Den dr utvecklad f6r effektiv
bearbetning i mjuka, sega och hoglegerade material, dven
under instabila férhéllanden. En spénvinkel p4 12° ger
ett mjukt och friktionsfritt skér, vilket minskar risken for

spéntrassel och verktygsbrott. Kombinationen av egen-
utvecklad hdrdmetall och slitstark AICrN-beldggning
sikerstiller hog prestanda och lang livslangd.

Digital lagerhantering med Tool Management
Giihring visar dven sin senaste 16sning inom Tool
Management: TM 126. Det &r ett kompakt och flexibelt
system for digital lagerstyrning, med upp till 378 lag-
ringsplatser per enhet. Elektroniskt lasta lador mojliggor
kontrollerad utlimning, medan funktioner som automa-
tisk bestéllning och tydlig kostnadsuppf6ljning ger béttre
kontroll, minskad férbrukning och 6kad effektivitet
i produktionen.

Hallbara losningar genom hela livscykeln
Héllbarhet dr en central del av
Giihrings erbjudande. I montern
presenteras foretagets helhetslos-
ning dédr omskédrpning och ombe-
laggning sker under samma tak
i serviceanldggningen i Lidkoping.
Genom att forldnga verktygens livs-
langd minskar bade kostnader och
miljopaverkan.

Giihring erbjuder dven atervin-
ning av hardmetall, ddr kunder
genom en bonusmodell kan fa ater-
béaring pa sitt material.

Motesplats for

framtidens produktion

— Vi ser fram emot att traffa bade
nya och befintliga kunder p4 Elmia.
Maéssan dr en viktig motesplats dar
vi far mojlighet att visa hur véra 16s-
ningar kan bidra till en mer effek-
tiv och héllbar produktion, sdger
Oskar Bringsved, Fordljning- och
Marknadschef.

Vilkommen att besdka Giihring
i monter B02:10 och ta del av fram-
tidens verktygslosningar.



% KYOCERA

TOOLING SOLU

HALLBARHET AR EN DEL AV
VART DNA. MED VART RENEW-
KONCEPT GER VI SLITNA
VERKTYG NYTT LIV GENOM
PRECISIONSSLIPNING.

EN SMART OCH ANSVARSFULL
LOSNING SOM MINSKAR DIN
FORBRUKNING OCH DINA
KOSTNADER - OCH SAMTIDIGT
HALLER DIG ETT STEG FORE

— NU OCH | FRAMTIDEN.

WWW.KYOCERA-UNIMERCO.COM
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Maskinbyggare som
helhetsleverantor
av automatiserade
maskinldsningar for
6kad konkurrenskraft
i modern industri

Finstansteknik i Ulricehamn &r en svensk ingenjors-
och tillverkningspartner som specialiserar sig pa att
utveckla och leverera kompletta produktionslinjer, verk-
tygstillverkning, prototypframstéllning, automation
och produktionsstdd till ledande industriféretag i olika
branscher.

— Vi kombinerar djup teknisk expertis med pragma-
tiskt samarbete och hjélper OEM: er, tillvixtféretag och
produktionsteam att forverkliga komplexa idéer, formu-
lerar Nader Laalinia nér jag fragar honom hur han bast
kan beskriva foretaget som han &r dgare till och vd for.

Om jag skall forklara upplevelsen i mitt mote och
samtal med Nader, sa &dr det inte sa ofta som jag far
mojlighet att triffa en entreprendr som sa dkta, 6dmjukt
utdtagerande och visar en passion for samarbete Gver
foretagsgranserna, effektivitet, smarta ingenjorslosningar
for modern tillverkning, fran verktyg till kompletta 16s-
ningar, automationssystem, verktyg och prototypfram-
stdllning f6r branscher med héga krav. Ett mantra {6r
Nader &r att ” gora komplex produktion enkel”.

Vi fér veta dver en lunch att Nader dr invandrad med
familj frén Iran och hamnade efter ndgra barndomséar
iJonkoping sa smaningom i vuxen alder i Gnosjo, utbil-

dade sig till konstruktor och verktygsma-
kare, avancerade till produktionschef
for att i ndsta steg finna en egen

vig till kop och forvarv

av Finstansteknik

i Ulricehamn 2003 dér

Nader med familj slog

sig ner, kdpte hus och

startade den langa och

krdvande resan med

flera produktionsteknis-

ka kliv, fram till idag nar

vi pa tidningens redaktion

efter fler forsok, hilsar pa en

solig vérdag.

Humoret dr pa topp och
Nader visar stor glddje over att
hans tva séner Adrian och Oskar
sedan en tid tillbaka ar aktiva i foreta-
get och hir dr Nader snabb att ligga till

att alla medarbetare dr som en i familjen,

Forts. sida 26 >>



Salvagnini Scandinavia AB

FLEXIBLE SYSTEMS FOR
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Salvagnini designs, manufactures, and sells machine tools, industrial systems,

and flexible automation for sheet metal working. Our panel benders, punching
machines, combi machines, fiber laser cutting machines, press brakes, FMS
systems, robotic applications, automatic storage systems, and Salvagnini-

branded software are used in over 170 different application sectors.
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for han forklarar att foretaget dr endast ett organisa-
tionsnummer hos Bolagsverket, s§ mjuka virden har
en central plats och personalutveckling ger ett htgre
kvalitetstiank i produktionen samt trivsel och lénsamhet.
Och det resonemanget ger mig en varm kénsla i kroppen,
nir vi gér vidare i vrt mote och kommer in p4 foretagets
huvudsysslor, utveckling och vision.

Nader &r vil férberedd infér mitt besék och det
uppskattas, dé vi far en mycket klarare och mer forsta-
elig bild av ett komplext ssmmanhang, hur foretaget
Finstansteknik fungerar och agerar, ofta i ndra symbios
med andra samarbetspartners.

Han forklarar;

- Industrins digitala transformation stéller allt hgre
krav pé effektivitet, flexibilitet och teknisk integration.
I detta landskap blir valet av teknikpartner avgorande.
Finstansteknik har under en lang tid etablerat sig som
en aktor som inte bara levererar komponenter utan mer
av kompletta och optimerade produktionslsningar dar
varje del dr utvecklad for att fungera i ett sammanhéang-
ande system. Med rotter 45 ar tillbaka i tiden kombinerar
bolaget svensk ingenjorstradition med avancerad auto-
mation och global leveranssdkerhet.

— Finstanstekniks styrka menar Nader ligger
i dess forméga att ta ett sammanhallande ansvar som
underleverantér, for hela produktionsprocessen. Fran
initiala behovsanalys och konceptutveckling till kon-
struktion, tillverkning, installation, CE-mérkning och
driftsittning dér varje steg hanteras inom ramen for
en integrerad leveransmodell.

— Denna struktur minimerar granssnitt mellan olika
leverantdrer och reducerar darmed risker, ledtider och
kostnadsdrivande ineffektivitet. For kunden innebar
det 6kad kontroll, hogre driftsdkerhet och en produk-
tionslosning som ar optimerad for verklig drift, inte
bara specifikation. Med egna konstruktorer, maskin-
och automationsingenjorer sidkerstills att varje 16sning
ar tekniskt sammanhallen frén forsta ritning till fardig
installation, sdger Nader.

Finstansteknik ar verksamt inom flera av industrins

mest tekniskt kravande segment, daribland fordons-
industri, vitvaror, bygg,
Aerospace, forsvarsindustri
och elektronik. Gemensamt
for dessa branscher dr hoga
krav pa toleranser, spar-
barhet, driftsikerhet och
processtabilitet. For kun-
der inom den hogt aktuella
forsvars- och kdrnkraftsin-
dustrin dar robusthet och
tillforlitlighet &r kritiska,
utgor dessa en avgorande
konkurrensférdel.

— Zoomar vi ut sd dr hall-
bar produktion &r av yttersta
vikt idag och i framtiden.

Effektiv resursanvandning
och energieffektivitet dr en
naturlig del av vart arbete
hiar p& Finstansteknik.

Genom att reducera materialspill, optimera energifor-
brukning och minimera manuella moment sd skapar
vi produktionslésningar som &r bade ekonomiskt och
miljoméssigt hallbara. Detta dr sérskilt relevant i en tid
dér hallbarhet inte ldngre &r ett tillval utan en afférs-
kritisk parameter i industriella investeringar, avslutar
Nader Laalinia.

Min reflexion efter métet dér tvd timmar i konferens-
rummet och en rundvandring i verkstaden gav mig en
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KALTENBACH IS BACK!

Valkommen till EImia Plat monter AO1:38

KKS 450U CNC styrd geringsmaskin
( +/- 60 grader ) med langdanslag / matning anordning L41P.
Round 150 mm, Square 140 mm.

KKS 461CNC Helautomatisk Gering
(+/- 60 grader ), Frammatning

och utmatningssystem integrerad.
Round 8-155 mm, Square 8-145 mm.

KKS 463 Sagcenter CNC styrt Gering
( +/- 60 Grader ) med all hantering
inmatningen och utmatning.

Round 12-153 mm, Square 12-140 mm.

A \ SU MASKINSERVICE AB
l‘l 1\ Y l( l l\ Kurédsvagen 22C

451 55 Uddevalla
gl“ I‘VI(‘ Iq‘ 0552 511330
\y R4 s 4 www.maskinservic.nu
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>> inblick i hur viktigt det & med samarbete mellan

olika foretag i Sverige som i mdnga fall ar konkur-
renter. P4 detta satt far man minskad energifor-
brukning, effektivare resursanvandning och kor-
tare transporter vilket idag ar ett maste fér manga
kunder som arbetar med hallbarhetsrapporter i sina
tillverkningskalkyler.

— Allt for att svensk industri skall kunna hidvda
sig och att foretagen tillsammans kan f4 fram de
bésta l6sningarna for sina tillverkningsprocesser,
sdger Nader.

Jag tanker pd den berémda Gnosjo andan som
har skapat en adekvat och lokal f6rsérjningskedja
mellan konkurrerande féretag som under lang tid
gynnat den svenska industrin for sin kamp mot
lagloneldander och priskrig.

—Mycket i den andan &r relevant for vart dagliga
arbete och den kan man nog séga att jag tog med
mig till Ulricehamn efter att jag arbetat manga ar
i Gnosjo, sdger Nader.

Vi avslutar vart mote med Nader Laalinia med
utdrag fran foretagets hemsida, ifall ni missat bud-
skapet. www.finstansteknik.se

“Finstansteknik designar, tillverkar och levere-
rar hogprecisionsverktyg, fixturer, prototyper och
automationssystem for kravande platapplikationer.
Man stodjer kundernas produktion med paélitliga
l6sningar anpassade till produkt, process och pro-
duktionsmiljo.

Fran forsta skissen till sista skruven — vi desig-

nar, bygger och levererar skraddarsydda automa-
tionssystem for tillverkningsmiljoer. Oavsett om
det géller robothantering, pressautomation eller
kompletta produktionsceller, tar vi fullt ansvar f6r
processen. Mindre hantering. Mer utbud. Verklig
férandring.

” Att automatisera hos oss innebér farre steg,
hégre upprepbarhet och ett smidigare produktions-
fléde. Vi hjdlper dig att minska ditt fotavtryck, oka
genomstromningen och ta bort osédkerhet med bevi-
sade resultat och métbara vinster.

Vissa kunder kommer till oss med en teckning
eller en idé. Andra har problem. Hur som helst {6r-
vandlar vi det till en robust och pélitlig 16sning. Frén
forsta skissen till fardig maskin vi tar ansvar for hela
resan, sd att du kan fokusera pa att vixa ditt foretag
och ditt fretag.”

Presstopp!
Framgangarna fortsatter f6r Nader Laalinia och hans
team pa Finstansteknik. Nu i april fick de priset
” Arets Foretagare i Ulricchamn” av organisationen
Foretagarna.

Nader: - Att bli utsedd till Arets Féretagare ar
stor dra och jag dr bade stolt och 6dmjuk inf6r det
hir priset. Jag vill dérfor rikta ett sarskilt tack till
mina medarbetare och samarbetspartners. Det dr
deras kunnande, precision och deras engagemang
som gor att vi kan konkurrera globalt och leverera
16sningar i absolut framkant.



STARTHALSGNISTAR FRAN SKARPVERKTYG

TILLFORLITLIGA FOR SAKER PRODUKTION!

Valkommen till monter B01:46
Mikael Persson Peter Magnusson

VD/Saljare Vice VD/Saljare
031-787 2283 031-787 2284

Vi ar en komplett leverantér till allt inom trad och sankgnistmaskiner.

Ovriga produkter/tjénster:
Service, utbildning, diamantverktyg, frasmaskiner.

Titta in pa var hemsida for ett komplett utbud av vara produkter.

VALKOMNA TILL VART SHOWROOM
Man-fre 8-16

Tel: 031-87 00 50 o www.skarpverktyg.se e info@skarpverktyg.se
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Nu vaxlar vi
upp tempot
infor varens
stora
industrimote

Den 19-22 maj 6ppnar Elmia Produktionsméssor — och redan nu
sjuder det av aktivitet p& Water Jet Swedens huvudkontor i Ronneby.
Forberedelserna ar i full gdng, med ett tydligt mal: att gora ditt méss-
besok sd givande och inspirerande som méjligt.

I montern far du uppleva hur vi jobbar med Alphajet® TVL-

skdrhuvudet — nya generations mekatronik for precisa, vertikala
skarsnitt. Vi visar ocksd hur Auto TCP Calibration Tool effektiviserar
hanteringen genom automatisk kalibrering som béade spar tid och
sdkrar skarkvaliteten. Dessutom presenterar vi Edgecut 3, vart nya
operatorsgranssnitt med 6ver 30 forbattringar som foérenklar varda-
gen for operatoren.

Men det handlar inte bara om teknik. P4 plats finns vara vatten-

skdrningsspecialister, med decenniers samlad erfarenhet. De guidar
dig inte bara till ratt maskinlosning, utan delar ocksa med sig av
insikter kring service, optimering och hur du far ut maximalt vérde
av din investering.

Du hittar oss i Hall B pa Elmia Verktygsmaskiner, monter B06:41.

Vilkommen att ta del av framtidens skérteknik — vi ses pa méssan!



Det perfekta lyftet
har manga bestandsdelar

Helhetsansvaret.
Radgivningen.

Produkten.

Vand dig till vara auktoriserade aterforsaljare. Da kan du alltid

lita pa att din lyftutrustning ar en del av en trygg helhetslésning.
Den ger dig tillgang till expertisen i ABUS Sverige Gruppen under
kranens hela livslangd.

Hitta din aterforsaljare pa abus-kransystem.se

ABUS

AUKTORISERAD ATERFORSALJARE KRANSYSTEM
JJ GRUPPEN & CARLHAG

BORON
CERAMIC
DIAMOND

Wiklunds verktyg har sedan 1990
erbjudit noga utvalda verktyg till kunder
inom tillverkningsindustrin. Monter BO6:20
Med stor expertis inom flera segment

kan vi erbjuda ett brett sortiment och

snabba leveranser - direkt till 08-683 06 60 | order@wiklundsverktyg.se
wiklundsverktyg.se slutkunder i hela Sverige. Jordbrotorpsvéagen 2,136 50 Jordbro
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Vericut
Formel 1

Nar Formel 1-sdsongen borjar driver

Vericut precisionen bakom startlinjen.
E-nMotorerna har startat och en ny Formel 1-sdsong
drigang.

Uppmaérksamheten m4 riktas mot forarna, strategin
och spektaklet pa banan, men bakom varje bil pd gridden
ligger ett intensivt lopp av olika slag — ett som utkdmpas
i avancerade tillverkningsanldggningar runt om i varlden.

Kérnan i det loppet ar precision.

Vericut, den globala ledaren inom programvara fér
CNC-simulering, verifiering och optimering, arbetar
med Formel 1-team 6ver hela vérlden for att sékerstélla
att de mycket komplexa komponenterna inuti varje bil
bearbetas sikert, exakt och forutsdgbart — innan ett enda
spdn avverkas.

Tillverkning i F1-hastighet.

Formel 1 bygger pa snabb iteration. Designrevideringar
sker varje vecka, ibland dagligen. Nya aerodynamiska
element, litta strukturella delar och prestandakritiska
komponenter gar frain CAD-modeller till maskinbear-
betade delar under extrem tidspress.

I den hér miljon finns det ingen marginal for bear-
betningsfel.

Skrotmaterial dr kostsamt. Maskinhaverier &r foro-
dande. Manuella testkérningar tar vardefull tid under
hart komprimerade produktionscykler.

Vericut hanterar den risken genom att simulera
verklig NC-kod pa digitala replikor av CNC-maskiner.

Powers

Precision

Ingenjorer kan verifiera program, upptédcka potentiella
kollisioner, validera verktygsbanor och analysera skér-
férhéllanden innan programmet ndr verkstadsgolvet.

Nar utvecklingsfonster méts i dagar, inte méanader,
spelar det fértroendet roll.

Precision med kompromisser.

Varje Formel 1-team f6rlitar sig pd komplexa fleraxliga
bearbetningscentra for att producera komponenter av
avancerade material, inklusive titanlegeringar och hog-
héllfast aluminium. Ménga av dessa delar har invecklade
geometrier och extremt snéva toleranser.
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Vericuts simulerings- och verifieringsmiljo tilldter teamen
att, upptécka kollisioner och griansldgeskorning fore
bearbetning, validera komplexa verktygsbanor med flera
axlar, minska tiden f6r manuell provning och forbittra
sjalvfortroendet vid forsta detaljen.

I kampen om pole position, som definieras av tusen-
dels sekunder, blir forutsdgbarhet i produktionen en
avgorande konkurrensfordel.

Avancerad optimering for motorsport.
Utover verifiering spelar optimering en avgoérande roll
i Formel 1.

En av de mest varderade funktionerna bland elittill-
verkare inom motorsport dr Vericut Force-optimering.
Det fysikbaserade optimeringsverktyget analyserar
skdrkrafter och justerar automatiskt matningshastig-
heterna f6r att bibehélla stabilt verktygsingrepp under
hela programmet.

Resultatet &r kontrollerad materialavverkning, for-
battrad verktygslivslangd och minskad cykeltid — allt
utan att kompromissa med sikerheten.

I Formel 1, dédr produktionskapaciteten méste hélla
jdmna steg med stdndiga prestandaforbéttringar, inne-
béar detta stegvisa bearbetningsforbattringar under en
sdsongs lopp.

Innovation kraver kontinuerlig analys.
Formel 1 bygger pa data. Varje varv produce-
rar telemetri, och varje komponent utvérderas.
Tillverkningen &r inget undantag.

Vericuts senaste intelligenta verktyg, inklu-
sive Vericut-assistent (VA), biaddar in kontextu-
ell kunskap direkt i programvarumiljon. Dessa
funktioner hjilper programmerare att arbeta mer
effektivt samtidigt som de bibehaller full kontroll
over verifiering av arbetsfloden.

I takt med att automatiseringen okar inom till-
verkningsindustrin blir simulering dnnu viktiga-
re. Ju mer avancerad tekniken &r, desto viktigare
ar det att validera prestandan fére produktion.

Den principen géller lika mycket inom motor-
sport som inom andra avancerade sektorer som
flyg-, medicin- och férsvarsindustrin.

Fran fabriken
till forsta raden.
Medan Formel
1-fans ser prestanda
pa banan, bérjar den
verkliga grunden for
framgdng i fabriken.
Tillforlitlig bearbet-
ning stoder tillfor-
litlig prestanda.
Verifierade proces-
ser minskar stor-
ningar. Optimerade
skérstrategier hjal-
per teamen att hilla
sig flexibla under en
lang och kridvande
sdsong.
Vericut har stottat
tillverkare i vérlds-
klass i artionden
inom flyg-, fordons-, férsvars- och motorsportsekto-
rerna. I Formel 1, dér tid, precision och tillforlitlighet &r
oskiljaktiga, blir det stodet verksamhetskritiskt.

Med de tidiga stadierna av Formel 1-sdsongen 2026 i full
gang, stannar Vericut bakom kulisserna — och méjliggor den
precisionsteknik som héller startfiltet i rorelse framét. M



START YOUR CNC AUTOMATION JOURNEY WITH

YOUR PRODUCTIVITY PARTNER

Fastems is a global leader in CNC automation, providing pallet, tool,
part-handling automation, and robotic finishing solutions.

Visit our stand BO4-12 at EImia Machine Tools 2026 to
learn more about what we can do to help you solve g
current production challenges!

Learn more at: www.fastems.

ey Fastems

3-axlig eller 5-axlig bearbetning

Micro Dynamics

Flera maskiner finns for omgaende leverans

Se maskinerna i vart showroom i Gnosjo
Beso6k oss pa Elmia Machine Tool - monter B03:33

Per Svensson
076-322 57 06
per@exylon.se
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Fran verktyg till smart
produktion — hela vagen

Walter Norden AB ér inte bara en leverantor av ska-
rande verktyg. P4 Elmia Verktygsmaskiner 19-22 maj
2026 visar foretaget hur ritt kombination av verktyg,
data och tjanster kan férvandla en produktion — och
gora vardagen enklare for alla i kedjan.

Walter Norden AB positionerar sig som en strategisk
partner snarare dn en ren produktleverantdr. Det handlar
om att kombinera hogpresterande verktyg for svarv-
ning, frasning och borrning med digitala 16sningar och
teknisk kompetens — allt for att skapa effektivare och
mer pélitliga produktionsprocesser.

— Walter 4r inte bara en leverantor av skdrande verk-
tyg — vi positionerar oss som en strategisk partner i kun-
dernas produktionskedja. Genom att kombinera verk-
tyg, digitala l6sningar och tjanster skapar vi mervérde i
flera steg av vdrdekedjan, sdger Jorgen Frisendahl, Sales
Manager Sweden & Export Markets.

Full kontroll med Tool Management
Ett av Walters starkaste erbjudanden just nu &r deras
Tool Management-system — ett digitalt
verktyg som ger kunderna full kontroll
6ver verktyg och lager i realtid.

— Med vért Tool Management-system
far kunderna full kontroll 6ver verktyg
och lager. Automatiserad bestéllning och
datadriven analys minskar stillestand,
optimerar kostnader och skapar en smar-
tare, mer effektiv produktion, férklarar
Jorgen.

Det dr ett konkret exempel pa hur
Walter omsitter sitt 16fte om ”“Engineering
Kompetenz” i praktiken — teknisk exper-
tis parad med innovativa I6sningar som
gor kundernas produktion smartare.

Obemannad drift
- ett verkligt resultat
Effekterna kan vara patagliga. Walter har
bland annat hjélpt en kund att stdlla om
till obemannad produktion med béttre
utfall pa flera fronter.

—Med Walters verktyg och optimerade
skdrdata hjilpte vi en kund att kora obe-

mannad produktion med liangre verktygslivsldngd och
lagre kostnad per detalj - vilket gav hogre produktivitet
och konkurrensférdel, berdttar Jorgen.

Hallbarhet utan kompromisser
Hallbarhet &r inte ett sidospéar utan en integrerad del av
Walters strategi. Foretaget dr Ecovadis-certifierat och
erbjuder tjdnster som rekonditionering och dtervinning
av verktyg, samtidigt som man arbetar med energief-
fektiva processer och héllbara forpackningar. Genom
kampanjen ”Create the Change” samlar Walter kon-
kreta initiativ frdn hela organisationen — med mélet att
inspirera kunder, partners och medarbetare att bidra
till férandring.

— Hallbarhet &r en viktig del av vér foretagsstrategi,

menar Jorgen.

Mot Walter pa Elmia Verktygsmaskiner
P& Elmia Verktygsmaskiner den 19-22 maj kommer
Walter Norden AB att visa upp sitt breda produktsor-

timent, inklusive de senaste produktinnovationerna. I
montern finns ocksa en Walter Tool Station som demon-
strerar hur effektiv verktygshantering fungerar i prak-
tiken — med fokus pa minskade verktygslager och farre
produktionsstopp. Dessutom koérs Walters verktyg live
i en Hurco-maskin, som ett konkret bevis pa prestanda
och palitlighet i verklig produktion.

Walter vill i férsta hand méta beslutsfattare, produk-
tionschefer och operatorer i montern — och insikten de
vill att besdkaren tar med sig hem &r tydlig.

— Vi vill att besokaren ska ta med sig insikten att
Walter dr den partner som med Engineering Kompetenz,
lokal ndrvaro och hdgkvalitativa verktyg skapar en smi-
digare arbetsdag — med effektiva, palitliga 16sningar
som gor produktionen enklare och mer problemfri,
menar Jorgen Frisendahl.

Framtidens produktion krédver automation och digital kom-
petens utdver kunskap inom skdrande bearbetning, dérfér
stéttar Walter Norden med utbildning och smarta verktyg.



Sverigepremiar av nya Mazak

INTEGREX j-200S NEO

Egenskaper N

- 36 verktygsplatser, option 74

- B-axel med 0,0001° indexering

- Frasspindel: 18,5 kW

- Svarvspindlar: 18,5 kW / 15 kW

- Mazatrol Smooth G

- Parkeringsposition for subspindel

52 RAVEMA

www.ravema.se
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Automation
- den
kraftfulla
vagen till
hallbar
produktion

Deras helautomatiska system f6r sluttest och verifie-
ring av fordon gor dem unika. P& Elmia Automation
19-22 maj 2026 visar Arho AB hur industriell automation
inte bara effektiviserar ett flode, utan kan férandra hela
affarsmodellen.

Automatisering av industriella floden gar snabbt.
Arho AB ser tre teknologier som kommer att vara helt
centrala framover: flexibla automationsceller och AMR-
16sningar som snabbt kan anpassas efter nya produkter
eller volymer, Al-drivna beslutsstod med prediktiva
modeller som minimerar stillestand — och digitala tvil-
lingar som majliggor virtuell validering av produktions-
linjer innan de ens &r byggda.

Men f6r Arho &r detta inte en framtidsspaning. Det
ar sd man arbetar i dag.

Fran lokal losning till global plattform

Ett av de tydligaste exemplen pa Arhos forméga kommer
fran den globala lastbilsindustrin. En kund stod infor
behovet att hoja produktiviteten och samtidigt sdkra en
jamn kvalitet i sin slutmontering. Arho implementerade
en automatiserad end-of-line-station — med omedelbart
matbara resultat.

— Kortare cykeltid uppnaddes genom automatiserad
provning, hogre kvalitet tack vare att felkéllor elimine-
rades och data samlades in i realtid. Operat6rerna kunde
fokusera p& vervakning och problemldsning i stéllet for
repetitiva moment, séger Andreas Rask, vd p& Arho AB.

Men det som verkligen skiljer projektet fran méang-
den &r vad som hédnde déarefter. Den lokala 16sningen
visade sig vara sa framgangsrik att den férvandlades
till en global standardplattform — och rullas nu ut till
fler fabriker varlden 6ver.

— Det dr ett bra exempel p& hur automation inte bara
forbattrar ett flode utan dven driver foérandring i kundens
affdrsmodell och langsiktiga arbetssitt, menar Andreas.

Teknik som ska vara enkel att dga

Arhos filosofi dr tydlig: tekniken ska vara robust, méatbar
och enkel for kunden att dga och vidareutveckla. I prak-
tiken innebar det standardiserade integrationsgranssnitt
som gor l6sningarna skalbara globalt, Al-baserade funk-
tioner for kvalitetskontroll och forutseende underhall

Arho integrerar robotik och smarta system som skapar affdrsvérde i kundens produktion.

integrerade direkt i befintliga styrsystem — och smarta,
kommunicerande fléden dir robotar, teststationer och
materialhantering samverkar somlost.

Till det kommer fjarrsupport och dvervakning som
mojliggdr snabb problemldsning och minimerade drift-
stopp — utan att servicetekniker behéver resa dit.

Hallbarhet som en del av tekniken
Automation och héllbarhet hanger ihop mer dn ménga
tror. Arhos 16sningar bidrar till métbara forbattringar
inom energi, material och kvalitet — hos kunden s&vil
som i det egna arbetssittet. Optimerade cykeltider och
jamnare produktion minskar energiférbrukningen,
automatiserad kvalitetskontroll reducerar
kassationer och omarbetningar, och AMR-
16sningar effektiviserar intern logistik och
minskar energisloseri.
— Hallbarhet 4r en integrerad del av
var teknikstrategi — inte ett separat tillagg.
Automation 4r en av de mest kraftfulla
végarna till héllbar produktion, understry-
ker Andreas.
Aven i den egna verksamheten tar Arho
hallbarhetsansvaret pé allvar. Moduldra
16sningar designas for langre livslangd och
ateranvdndbarhet, standardiserade platt-
formar férenklar
global utrull-
ning — och fjarrs-
upport minskar
behovet av resor
vid driftsattning
och service.

Interaktiva
robotar i drift
pa Elmia
Automation

I montern
pa Elmia
Automation
kommer beso-
karna att mota

ett brett spektrum av automationslésningar — fran svets
och montering till kvalitetstestande robotar. Flera av
robotarna kommer att vara i drift under méssan, och
vissa interaktiva, sa att bestkarna sjdlva kan uppleva
tekniken pé nédra hall.

Budskapet till besokaren &r enkelt:

— Vi vill att man lamnar vart moéte med en tydlig bild
av hur véra 16sningar kan forenkla deras produktion
och skapa konkreta virden — oavsett om det handlar
om hogre driftsdkerhet, bittre floden eller en skalbar
teknikplattform, sdger Andreas Rask.



Measuring software for the automation
of machining processes

Blum-Novotest AB
info.se@blum-novotest.com
www.blum-novotest.com
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Vialkommen till montern

focus on productivity
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Nya funktioner i TNC7
och premidr for TNC7 go

The new TNC7 go from HEIDENHAIN is an intuitive, state-of-the-art straight-cut More possibilities for done-in-one machining: The TNC7 now has new
control designed specifically for vocational training and machine upgrades. cycles for shaping, cylindrical grinding, and cylinder surface machining.

md

v

HEDELIUS ACURA MARATHON

5-axlig precision, oavbruten produktion!

O” \E/'gn'%wesnmsmmm EAESS:'(EgSI:OZAZgLMIA Maskin Fransson

SHOWROOM HOLO | 08-554309 30 | maskinfransson.se
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Upptick intelligenta och innovativa 16sningar for verktygsmaskiner och
produktionsautomation: “Empower Manufacturing” &r arets motto f6r
HEIDENHAIN och dess varumirken AMO, ETEL, NUMERIK JENA
och RSF pé industriméssan Elmia Produktionsméssor 2026 i Jonkoping,
Sverige. Med spannande nya 16sningar och produktférbéttringar stéarker
HEIDENHAIN och dess varumérken anvédndare och maskintillverkare
sd att de kan producera med dnnu hogre effektivitet och flexibilitet.

Fler mdjligheter for produktionen

Genom att utoka funktionsutbudet och produktportféljen for styrsyste-

men i TNC7 familjen 6ppnar HEIDENHAIN nya anvandningsomraden

och bearbetningsteknologier for bade maskintillverkare och anvéandare:

¢ Cylinderslipning och shaping, samt nya méjligheter for bearbetning
av cylinderformade ytor, breddar TNC7:s funktionalitet fo6r done in
one-bearbetning. Besokare pa missan kan uppleva de nya méjlighe-
terna genom livedemonstrationer pa verktygsmaskiner
i HEIDENHAINs monter.

¢ Simuleringsfunktionerna har vidareutvecklats s& att NC program
kan kontrolleras dnnu mer detaljerat och bekvamt f6re kérning, vilket
sakerstaller tillforlitlig drift i maskinen.

e HEIDENHAIN lér robotar att forsta Klartext. Det gor det mojligt
att styra en robot direkt via en TNC styrning i en automatiserad
verktygsmaskin.

¢ Med TNC7 go anpassas den intuitiva och banbrytande anvéandar-
designen i TNC? familjen sérskilt f6r yrkesutbildning och maskin-
uppgraderingar.

Done in one bearbetning med hogsta precision

For done in one-bearbetning och tillverkning av arbetsstycken med

hogsta mattnoggrannhet, geometriska precision och ytfinhet erbju-
der TNC7 styrningarna nu shaping och cylinderslipningsteknologier.
Anvindare far ddarmed tillgang till frasning, svarvning och slipning
i samma maskin, utan att behéva spanna om arbetsstycket.

Med shaping-funktionen kan tidtningsytor med mycket hog ytkvalitet
tillverkas — ndgot som kréavs exempelvis inom batteritillverkning och
halvledarindustrin. Styrsystemet haller automatiskt shaping-verktyget
vinkelridtt mot konturen, vilket innebir att anvandaren inte behover
programmera spindelns vinkel. Lutande arbetsplan och verktygskor-
rigeringar beaktas automatiskt. Med rétt verktyg kan shaping &dven
anvandas for exakt fasning (beveling) eller for att gravera monster
i ytor (engine turning), exempelvis for tryckindustri samt smyckes- och
Klocktillverkning.

Cylinderslipning — premiar pa Elmia

Pa arets Elmia presenterar HEIDENHAIN cylinderslipningsfunktioner
f6r TNC7 £or forsta gangen. Dessa Okar ytterligare potentialen hos bear-
betningscentra for done in one-bearbetning med frasning, svarvning
och slipning i samma maskin.

Standardiserade cykler finns for bade cylinderslipning och dressing
av slipskivor. Cyklerna stodjer bade langslag- och kortslagsslipning
av rotationssymmetriska arbetsstycken. De oscillerande rorelserna
och inmatningsrorelserna utfors oberoende av varandra, vilket gor
det mojligt att optimera processen redan under inkérning — utan att
andra NC programmet. Cyklerna tar dessutom automatiskt hansyn till
maskinens kinematik vid till- och franrorelser, vilket forenklar arbetet
med komplexa maskiner och kravande angreppsférhallanden.
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Premiar for Quasers nya generation!

For allt fran enkla detaljer till mer komplexa komponenter, dessa kombinerar

kraftfull spindeleffekt, ergonomi och flexibilitet i ett kompakt utférande.
Boka demo, tva lagermaskiner kommer finnas pa plats i april!

MV-6

MV-5

Verktygsmagasin med 60 platser méjligt | Flexibla spindelval

MV-1

MV-3 - Kommande
lagermaskiner!

Kraftfull och mangsidig vertikal
fleroperationsmaskin med
4:e axelpaket, boka demo!

Maskin Fransson

SHOWROOM HOLO | 08-554 309 30 |

maskinfransson.se
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Ny bearbetning av cylinderformade ytor

TNC?7 och TNC7 basic erbjuder &ven nya funktioner fér bearbet-
ning av cylinderformade ytor. Den nya cylindertransformationen
gor det mojligt att anvanda de redan mycket omfattande cyklerna
for frasning, borrning och gravering dven pé cylinderytor.

For detta maste verktyget orienteras vinkelratt mot rundbor-
dets axel och det cylindriska arbetsstycket. Nar funktionen &r
aktiverad programmerar anvidndaren helt enkelt 6nskade cykler
och rorelser pé cylinderytan, medan rundbordets rérelse under
bearbetningen sikerstiller att verktyget hélls vinkelrédtt mot ytan.

Forbattrad maskinsimulering
Fran och med Elmia kompletteras TNC? styrningarnas omfattande
simuleringsmdjligheter med tvd nya funktioner som ytterligare
underlattar verifiering av NC program med maskinsimulering.
Genom att spola framét och bakét i verktygsbanan —
inklusive hela maskinkinematiken i den simulerade TCP
banan — kan anvidndare analysera kritiska forflyttningar
i detalj. Simuleringsrapporten visar upptédckta varningar
och fel pé ett tydligt sitt, vilket effektiviserar felsokningen.
Anviandaren kan sjélv vélja om simuleringsmeddelanden ska
visas i informationsfiltets meddelandemeny eller i kolumnen
Simuleringsrapport i programarbetsytan.

Robotstyrning direkt via TNC
HEIDENHAIN férenklar hanteringen av robotar i automatiserade
verktygsmaskiner med en ny 16sning: roboten mandvreras och
programmeras direkt via TNC styrningen, utan att anvandaren
behover nagra sirskilda kunskaper om robotprogrammering.
Maskinens och robotens rorelser programmeras pa samma
sdtt via anvandargréanssnittet. Robotprogrammeringen sker via
Klartext cykler, med hjélp av integrerade teach in-processer.

Funktioner som pick and place, gradning eller griparstyrning
kan integreras efter behov. Robotstyrningen ansluts till TNC via
Ethernet och kréver inget faltbussystem — vilket gor eftermonte-
ring dven i dldre maskiner enkel.

TNC7 go - framtidens styrning

for utbildning och retrofit

Med TNC? go anpassar HEIDENHAIN den banbrytande och
intuitiva anvandarupplevelsen i TNC7 familjen till yrkesutbild-
ning och dldre maskiner, med fokus pé praktiska funktioner som
forenklar det dagliga arbetet.

En central nyhet dr “grafisk positionering”. I stéllet for att skriva
ett NC program ritar anvdndaren énskade konturer, monster
eller borrpositioner direkt pd pekskarmen, varefter styrsystemet
automatiskt utfor bearbetningen. De nya “Manuella cyklerna”
gor det dessutom mojligt att utféra typiska bearbetningar, sdsom
borrning eller planfrasning, helt utan programmering.

Déarmed passar TNC7 go lika bra f6r nyborjare som for erfarna
anvandare som vill nd snabba resultat. TNC7 go stér for effektiv
produktivitet, kort inldrningstid och en anvéndarvinlig CNC
upplevelse — perfekt anpassad for moderna utbildningscenter,
verkstadsgolvet och maskinuppgraderingsprojekt.

* Fler mojligheter for done in one-bearbetning:

TNC?7 erbjuder nu nya cykler {6r shaping, cylinderslipning och
bearbetning av cylinderformade ytor.

* Robotar som forstar Klartext:

HEIDENHAIN gor det méjligt att styra robotar i verktygsmaskiner
direkt via TNC styrningar.

* TNC7 go:

En intuitiv och modern CNC styrning fran HEIDENHAIN, sar-
skilt utvecklad for yrkesutbildning och maskinuppgraderingar.
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Sodick {)

Create your future

Sodick ALC600G
Tradgnist for verktyg
& produktion
Sodick ALC600G har ett arbetsomréde p& .........c.ccoevenee.. 600 x 400 x 350 mm Finskér fréin andra skéret och framét
Du fér plats med ett arbetsstycke P& .......cc.ooovvvieviiiiiieene.. 1050 x 710 x 350 mm '
Maskinen har eft iGroove system som roterar tréden frén andra skaret och framét

+

groove

Rotation medsols  Rotation motsols

Sodick VN400Q/VN600Q

Tradgnist for verktygsmakare .

Sodick VN400Q har ett arbetsomréde p& ......ooovvvviiieennn... 400 x 300 x 230 mm
Sodick VN60OOQ har ett arbetsomrade pé .........coovvevnneenne. 600 x 400 x 310 mm

Maskinen har eft iGroove system som roterar tréden frén andra skaret och framét

Hallvagen 3 ® SE-177 60 Jarfalla © +46 70 576 43 40

Kontakta AURAN Industries for mer information. .
|nfO@OUr0n.Se ® www.auran.se
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BesOk TIscar Sveripge

pra Elmia Verkty

smaskiner

19-22 ma]) 1 monter BOH:28

Nu dr det snart dags for Elmia
Verktygsmaskiner igen, och sjadlvklart ar
ISCAR Sverige pa plats som utstillare.
Missan en viktig motesplats — ett tillfdlle
ddr du kan se och prata med oss om vad vara
produkter, tjainster och kompetens gor for
svensk tillverkningsindustri.

Iscar satsar 1&ngsiktigt pa den svenska marknaden och
Elmia ger oss mojligheten att samla hela vart erbjudande
pa ett stdlle. Har kan vi méta kunder, partners och nya
kontakter i personliga samtal — ndgot vi virdesatter hogt.

Innovativa, hallbara
och kostnadseffektiva losningar
Under Elmia Verktygsmaskiner visar Iscar de senaste

produktinnovationerna inom samtliga produktom-
raden - frén svarvning, frasning och hélbearbetning
till verktygshantering. Vi visar t ex vara flexibla
och utbytbara verktygsfamiljer som SUMOCHAM,
MULTIMASTER och NEOSWISS — l6sningar som
minskar stilltider, 6kar flexibiliteten och bidrar till
en mer héllbar och kostnadseffektiv produktion.

live.heidenhain.com
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Vad kan Iscar gora for

att optimera din tillverkning

P& méssan kan du dven testa vara digitala
verktyg for verktygsval, bearbetningsdata och pla-
nering — samt uppleva nésta generation MATRIX-skap
for sdker, kostnadseffektiv och flexibel verktygshan-
tering. Bland annat finns det helt nya MATRIX 360
ivar monter. Véra specialister finns ocksa pa plats fér
att visa hur ritt verktyg, ritt data och rétt hantering
skapar en problemfri bearbetning. Vill du férdjupa
dig ytterligare gar det redan nu att boka tid for ett
personligt m6te under méssan.

Vad kan du forvanta dig mer

Kom och utmana Andreas “Dirty Harry” Harrysson
ivar monter. For att ytterligare forstarka vart budskap
kring precision, effektivitet och prestation &r vi glada
att kunna beritta att vi under flera av massdagarna
kommer ha Andreas Harrysson a.k.a. Dirty Harry i var
monter. Passa pd att utmana honom i dart och upplev
pa ndra héll vad kvalitet och noggrannhet betyder.

ISCAR stiller ut i B-hallen, monter B05:28, vi ser
fram emot att triffa dig dir.

Visit us on ELMIA 2026
May 19 to 22, 2026
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Nya, 4:e generationens NHX 8000 frdn DMG MORI
kombinerar stabilitet, precision och bearbetningsprestanda.

Ti11f6rlitli
serieproduktion
av cylinderblock

Produktivitet, precision och processtabilitet har alltid
varit viktiga drivkrafter i tillverkningen av fordons-
komponenter. Oavsett om det géller konventionella
férbranningsmotorer eller hybrid- och eldrivningskon-
cept méste tillverkare och deras leverantdrer producera
komplexa komponenter med minimala toleranser och
reproducerbar kvalitet pd ett kostnadseffektivt satt.
Horisontell bearbetning spelar en nyckelroll hir och
har sedan linge visat sig vara ryggraden i hogt automa-
tiserad serieproduktion. Mdnga centrala komponenter
i fordonskonstruktionen &r férutbestimda for bearbet-
ning pa horisontella maskinkoncept: cylinderblock och
topplock kan forlora sin betydelse pa lang sikt, men de
forblir perfekta exempel pa horisontell bearbetning. Inom
elektromobilitet stéller de olika kdporna fér motorer
eller kraftelektronik liknande krav pd produktionen.
Pa grund av de horisontella maskinkonceptens stora
betydelse har DMG MORI byggt upp ett brett utbud av
produkter inom detta omréade. En av héjdpunkterna ar
NHX 8000. I sin fjarde generation sétter den nu aterigen
standarder nar det géller bearbetningsprestanda, preci-
sion och automatisering.

Perfekt spanborttagning

och flersidig bearbetning

Den storsta férdelen med horisontell frasning och
borrning dr att spanorna faller ner obehindrat och l4tt
kan avldagsnas. Med forflyttningar pa 1 400 x 1 200 x
1 350 mm kan 4:e generationens NHX 8000 erbjuda
tillrackligt med utrymme for tillforlitlig bearbetning
pé dnnu storre cylinderblock. Detta beror pa att den
horisontella inriktningen av spindeln minimerar fli-
sansamlingen i de djupa fickorna och halen i kom-
plexa arbetsstycken, i synnerhet f6r aluminium, gratt
gjutjarn och vermikuldra grafitgjutjirnskomponenter.
Tillforlitlig bearbetning 6kar ocksa verktygets livs-
langd, vilket bidrar till kostnadseffektivitet liksom
flersidig bearbetning. Den minskar omspanningsope-
rationer och ddrmed ocksé icke-produktiva tider, samt
underldttar d&ven bearbetning av komponenter med
laga lages- och referenstoleranser. Cylinderblock och
-huvuden har till exempel manga borrhal, titningsy-
tor och gédngor som kriver hég precision i form och
positionstoleranser pé olika sidor. Konstruktionen och
de resulterande strukturella férdelarna ger darf6r hori-

sontella bearbetningscenter ett strategiskt mervarde
jamfort med vertikala maskinkoncept.

Maximal maskinstyvhet

for grovbearbetning eller finbearbetning
Horisontella bearbetningscenter som 4:e generationens
NHX 8000 imponerar med sin enorma maskinstyv-
het, vilket gor att de kan hantera hoga skédrvolymer.
Det ar sdrskilt fordelaktigt vid bearbetning av stora
gjutgods med manga plana ytor och djupa borrhél.
Samtidigt sdkerstiller den stabila konstruktionen exakt
tillverkning med hog upprepningsnoggrannhet. Det
innebdr att d&ven de mest krdvande borrhélen och pass-
formerna kan uppnéds med jamn kvalitet 6ver stora
serier. Spindelsortimentet for 4:e generationens NHX
8000 omfattar bada spindlar med 16 000 varv/min och
en powerMASTER-spindel med ett vridmoment pa
1413 Nm, vilket gor att maskinen kan visa sina styrkor
inom alla anvdndningsomraden.
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FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Jobbar ni med gnistning,
hoghastighetsfrasning eller rundslipning?

Da ska du besoka monter B04:14
pa Elmia Verktygsmaskiner i maj!

Bland mycket annat visar vi en tradgnist
frdn Mitsubishi.Varmt vilkommen!

se DENLIVE
j Monte¥ BOA* O

MV1200R dr en premiummaskin fran
varldsledande Mitsubishi EDM till ett
mycket attraktivt pris.

Pris och prestanda i basta kombination!

Elmia
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

« Med hog avverkning och ytor ner till Ra 0,12
klarar den de flesta behov.

o Utrustad med linjarmotorer och linjarskalor.

 Mitsubishi ger 12-ars garanti pa positionerings-
noggrannhet.

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar i dag en komplett
leverantdr av slip- och gnistmaskiner. Fredrik har mer an 30 ars
erfarenhet inom industrin och jobbar bade som tekniker och séljare.

FC Maskin tar aven pa sig salj- och kdépuppdrag av begagnade maskiner
sasom: svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner.

Las mer pa www.fcmaskin.se

MECHATRONICS
MACHINERY
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Okad produktivitet genom

automatisering dver hela verkstadsgolvet
Utover sina konstruktionsfordelar har 4:e generationens
NHX 8000 Dessutom visat sig vara den ideala grunden
for automatiserad produktion. Roterande pallettfor-
varing eller linjdra pallettpooler (LPP) 4r idealiska f6r
bearbetning av cylinderblock. Den senare kan lanka upp
till 4tta maskiner, ha plats f6r maximalt 99 palletter och

ha upp till fem fardiga positioner som kan mangvreras
antingen manuellt eller, som tillval, automatiskt. Andra
processteg kan ocksd integreras i en LPP, till exempel en
laserstation som marker komponenterna for vidare spar-
ning. Helautomatiska tillverkningslosningar gor det moj-
ligt for anviandare att forbereda nya bestéllningar under
produktionstimmar samtidigt som spindelns driftstid
maximeras. Vid behov skapar férarlésa transportsystem

Cylinderblock och
andra komplexa mobi-
litetskomponenter
tillverkade av gratt gjut-
jarn eller pressgjuten
aluminium &r idealiska
fér bearbetning pé hori-
sontella bearbetnings-
center fran DMG MORI,
exempelvis 4:e genera-
tionens NHX 8000.

som AMR-serien frain DMG MORI ytterligare utrymme.
De forser maskinerna med nya verktyg helt automatiskt
och tar hand om borttagning av spén.

En vil genomtankt automatiseringsstrategi bevarar
i slutandan produktionsflexibiliteten. Det beror pa att
branschen har genomgatt ett skifte frén konventionella
drivningar till hybrid- och elfordonsteknik i flera &r nu.
I denna omvandlingsprocess &r det viktigt att utforma
produktionssystem pa ett sddant sétt att de kan ater-
spegla tekniska forandringar utan att forlora effektivitet.
Horisontella bearbetningscenter erbjuder en avgorande
fordel har: de kombinerar serieproduktivitet med struk-
turell anpassningsférmdga. Nya komponentgeometrier,
modifierade fastspanningskoncept eller &ndrade kvanti-
teter kan integreras i befintliga systemarkitekturer utan
att behova bygga om hela produktionslinjer.

Partner for hallbar omvandling

Med 4:e generationens NHX 8000 som ett exempel
understryker DMG MORI sitt ansprak pa att stodja
mobilitetsmiljon som en leverantor av helhetslosningar.
Maskinverktygstillverkaren kombinerar det horisontella
bearbetningscentret med optimal automatisering och
madnga digitala l6sningar som majliggor heltdckande
nitverksproduktion med intelligent 6vervakning och
transparent dokumentation. Denna filosofi stoder hall-
bar omvandling och skapar framtidssikra strukturer f6r
konkurrenskraftig tillverkning inom mobilitetssektorn. Il

ISCAR TRIDEEP

— Sm&a pipborrar med vandskar

Iscars vilkidnda sortiment av TRIDEEP-pipborrar utokas nu med dimensioner dnda

ned till 7.94 mm. De nya pipborrarna ir utvecklade f6r djuphdlsborr-

ning med hog precision, férbdttrad spanbrytning och mycket fin halyta.

Brett sortiment

TRIDEEP pipborrar med vandskar finns sedan tidigare i dimensioner

mellan 10-28 mm for olika haldjup och med denna utékning breddas

sortimentet ytterligare.

Séaker spanevakuering

ZSGT-skdren som anvénds i dessa pipborrar har en spdndelande geo-

metri pa skidreggen vilket ger smd spanor som underlittar spaneva-

kueringen dven vid mycket djupa hal. Detta ger ocksd mojligheten att

O0ka matningen.

Noggrannhet och hdg ytfinhet

Slipade skidr med en wiper ger bdde hég noggrannhet pd halen och

utmaérkt ytfinhet. Skdren monteras i skérldget utan att ndgon justering

behover goras.

Sammanfattning av férdelar med TRIDEEP:
e Vindskarslosning dven pa sma dimensioner

¢ Ger utmadrkt ytfinhet och noggrannhet p& det borrade halet

eSiker och stabil bearbetning med bra spanevakuering
*Ho6g produktivitet

Mer information: www.iscar.se



Mot Gravostar pa Elmia 2026

Valkommen att besdka var partner och
leverant6r pa massan!

Sedan 2025 har GJS i Sverige och schweiziska Gravostar
haft ett samarbete, dar GJS salufor och tillhandahaller
sortimentet fran Gravostar.

Gradning och markning i fokus

Besok Gravostar i monter B05:40

WGJ mémmkap

g raVOSta r Skarande - Hallande « Spannteknik

technologies

Trafre Lack-0(18 pa
Elmia Verkygsmeskiner 18-22 mea)

| montern visar vi vara ldsningar for effektiv produktion
och berattar hur du kan utveckla din verksambhet.

Du far mojlighet att:

- Se vara produkter pa plats
- Diskutera dina behov direkt med vara specialister
- Fa konkreta forslag for din produktion

Boka garna ett mote i forvag
eller kom forbi spontant.

K'O"LE Valkommen till monter BO4:18
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Fran bocknin

till affarsnytta

och hur utvecklingen inom

panelbockning driver

Fran utékningen av P2-sortimentet till integrationen
av robotik (industrirobotar) och artificiella visionsys-
tem tar Salvagnini steget in i en ny era foér panelbock-
ningsmaskiner. Koncernen, med séte i Vicenza, driver
ett paradigmskifte inom panelbockning, dar minskad
kostnad per detalj blir den avgorande faktorn bakom
investeringsbeslut.

Med 5 000 installationer i 6ver 80 lander, Europas
storsta anlaggning dedikerad till produktion av panel-
bockningsmaskiner samt 50 ars erfarenhet och kompe-
tens, dr Salvagnini utan tvekan den ledande aktoren
inom panelbockning. Denna teknik, som utvecklades och
introducerades pa marknaden av Salvagnini sjélva pa
1970-talet, utgor fortfarande foretagets kidrnverksamhet.
Panelbockning genomgar i dag en stark tillvaxtfas tack
vare innovativa l6sningar som har introducerats, vilket
gor processen mer flexibel dn nagonsin.

Under ménga ar har platbearbetningsindustrin, bade
ur ett teknologiskt och kulturellt perspektiv, utvarderat
for- och nackdelarna med de tvd olika metoderna for
bockning. A ena sidan finns den etablerade traditionen
med den manuella kantpressen, & andra sidan de vax-
ande behoven av att minska stélltider, hantera bristen
pa utbildad arbetskraft, uppritthélla en jamn och hog
produktkvalitet 6ver tid samt hantera den stora varia-
tionen i produktionsbatcher. I detta sammanhang har
panelbockningsmaskiner gatt fran att vara en 16sning
for ett fatal till att fa en central roll i moderna fabriker.

For att ge en 6versikt 6ver hur teknologin utvecklas,
dess position pa marknaden och de senaste tillgangliga
funktionerna, har vi triffat Nicola Artuso, produktchef
for bockningsteknik pa Salvagnini.

Den kulturella omstéllningen

Det f6rsta hindret vid introduktion av panelbocknings-
maskiner &r ofta psykologiskt. An i dag, trots att det
dr en mogen teknik, kan dven féretag som ar vana vid
avancerad bearbetning visa en viss motvilja mot att
infora dessa maskiner.

“Vi arbetar mycket med att utbilda tillverknings-
industrin kring denna teknik”, forklarar Artuso. “Det
finns ofta en uppfattning om att kantpressen dr enkel
att anvidnda, men s3 ar det inte alls om man inte fullt
ut forstar den. Panelbockmaskinen har ddremot blivit
mycket lattillganglig tack vare mjukvarans utveckling.
I dag beh6ver man bara ladda in 3D-modellen, och var
STREAMBEND CAM-mjukvara bearbetar den och gene-
rerar automatiskt bockprogrammet. Operatoren beho-
ver endast f6lja enkla instruktioner pa skdrmen for att
positionera den plana detaljen, lamna sékerhetszonen,
starta cykeln och ta ut den fardigbockade detaljen, vilket
forenklar produktionen och bidrar till att hantera bristen
pé arbetskraft.”

Fran investeringskostnad till kostnad per detalj
En annan aspekt som framkom under intervjun handlar
om hur féretag ser pa investeringen. Den initialt hogre
investeringskostnaden for en panelbockningsmaskin,
jamfort med en standard kantpress, leder ofta till upp-
fattningen att maskinen maste koras i tre skift for att ge
avkastning och endast lampar sig for serietillverkning.

“Aven detta dr ett paradigmskifte vi férsoker bryta”,
forklarar Artuso. “Téank dig att du har en batch och ska
producera den med en kantpress, totalt 24 arbetstim-
mar. Vara data visar att en panelbockmaskin i allmanhet

1onsamhet

ar 3 till 5 ganger snabbare dn en kantpress. Att produ-
cera samma batch med en panelbockmaskin kan darfér
ivarsta fall ta en tredjedel av tiden: 8 timmar. I detta fall
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frigors tva tredjedelar av produktionskapaciteten. Och inte bara det. Om du exem-
pelvis inte har fler detaljer att producera kan du lata maskinen st4 still, samtidigt
som du fortfarande gor betydande besparingar i fasta kostnader: du sparar da
kostnaden f6r tvd hela arbetsskift. Jag talar inte bara om I6nekostnaden for en
kvalificerad operator, utan dven kostnader for lokaler, belysning, uppvarmning
eller kylning. Férdelarna med panelbockmaskinen 6kar i takt med produktionen:
en ny kund till oss, med néstan ingen tidigare erfarenhet av plitbearbetning,
okade sin produktion till sju ganger jamfort med tidigare manuell process enbart
genom att infora en robotiserad panelbockmaskin.”

Panelbockningsmaskinen, med alla sina férdelar inom flexibilitet, hastighet,
precision och automation, blir ddrmed en idealisk maskin dven fér hantering av
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och noggranna toleranser.
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smd batcher och plétsliga produktionstoppar. Den 6kar
produktiviteten och sikerstaller kortare leveranstider
utan flaskhalsar orsakade av verktygsbyten.

Sortimentet fornyas:
den nya panelbockningsplattformen
Efter att ha lyssnat pa marknadens behov, fran underleve-
rantor till stora tillverkare, har Salvagnini valt att uppda-
tera sitt sortiment genom att bade uttka erbjudandet till
storre dimensioner och optimera mer kompakta storlekar.

Den mest betydande utvecklingen dr introduktio-
nen av modellen P2-3020, en panelbockmaskin som kan
bocka plana detaljer med langder upp till tre meter. “Nar
vi talar med kunder har vi upptéckt att bockning av tre
meter ldnga paneler i en traditionell kantpress kraver
mycket stor fysisk anstrangning och ofta tvd operatorer
samt komplexa plathanteringssystem, sirskilt vid bock-
riktningsdndring”, férklarar Nicola. “Den ergonomiska
hanteringen &r patagligt enklare med P2-3020: operatoren
behover endast positionera den plana detaljen horison-
tellt och dérefter ta ut den fardigbockade panelen, med
hjilp av enkla rullbanor eller lyfthjalpmedel.”

Marknadens respons visar ett stort intresse, sarskilt
USA men dven i Europa och Asien. Teknologiskt sett
har P2-3020 tillgang till alla tillval som finns f6r P4,
Salvagninis flaggskepp inom panelbockning, med den
enda skillnaden att den inte har helt automatiserade
in- och utmatningssystem.

Modellen P2-1620 introducerades 2024 f6r ett mer
kompakt format. “I vissa branscher ligger plattjocklekar
och hojder fortfarande i nivad med véra stérre model-

ler, men maximala langden &r under 1600 mm”, sdger
Artuso. “P2-1620 &r svaret pd dessa behov: det dr en
komplett maskin som kan bocka tjocklekar upp till 3,2
mm och tidcka 80 % av de langder som krévs i ett brett
spektrum av industrisegment.”

Utveckling mot ett arbetscenter
Flexibiliteten hos Salvagninis panelbockningsmaski-

ner beror ocksa pa det breda utbudet av tillval som
kunderna kan vilja beroende pa bransch och produk-
tionsbehov. Mer kompletta konfigurationer efterfra-
gas vanligtvis av underleverantdrer som utrustar sina
system med alla tillgdngliga tillval for att sdkerstilla
maximal flexibilitet och framtida ordermdjligheter.
Bland de mest evererade tillvalen finns: CLA-verktyg,
installerade pa uppskattningsvis 90-95 % av alla salda
maskiner, som majliggor kompletterande bockar, svets-
flikar samt smé positiva och negativa flansarskanklar
och ddrmed &r avgorande f6r mer komplexa geometrier;
P-verktyg, som mojliggor hantering av avancerade app-
likationer; samt CUT-optionen, som gor det majligt att

klippa profiler direkt i maskinen och ddrmed f6rvandla
panelbockmaskinen till ett verkligt arbetscenter. Dessa
tillval kan kombineras och bidrar till att avsevirt uttka
teknikens tillimpningsomrade.

Framtiden blir allt smartare
Om P4-panelbockningsmaskinerna alltid har varit auto-
matiserade for att kunna integreras i komplexa linjer,

sdsom den vilkdnda S4+P4-linjen, sa har den verkliga
revolutionen de senaste dren varit automatiseringen av
fristdende maskiner, sarskilt med P-robot.

“Denna efterfrdgan kom direkt fran vara kunder”,
beridttar Artuso, “som efterfrdgade mojligheten att
automatisera P2 fér obemannade skift, optimera verk-
stadslayouter eller vixla flexibelt mellan automatiserade
batcher och enstaka manuellt laddade detaljer.”

P-robot méter dessa behov genom olika automations-
nivder: fran enkel lastning och avlastning fran golv-
placerade pallar till full integration i flexibla tillverk-
ningssystem som matar panelbockningsmaskinen helt
autonomt utan avbrott.

Roboten programmeras direkt pa maskinen i ndgra
fa enkla steg. Operattren definierar lastzon, avlast-
ningszon och staplingslogik; styrsystemet berdknar
dérefter automatiskt optimala banor fér roboten
och eliminerar programmeringsstopp.

Den senaste utvecklingsnivdn inom Salvagnini-
automation dr implementeringen av artificiell
vision i den robotiserade cellen, vilket ytterligare
okar systemets “intelligens”.

“I ett scenario med maximal integration”, for-
klarar Artuso, “hamtar en AMR (autonom mobil
robot) de utskurna detaljerna fran en lasermaskin
och placerar pallen i panelbockmaskinens arbets-
omrdde. Dérefter anvander P-roboten artificiell
intelligens for att skanna omradet, identifiera den
tidigare programmerade och kodade detaljen och
starta produktionen automatiskt.”

Med ett s avancerat teknologiskt scenario, stodd
av ett produktionsnav i Osterrike med éver 450 med-
arbetare dedikerade enbart till utvecklingen av denna
teknik, &r Salvagninis varumérke vél etablerat globalt.

Foretaget fran Vicenza séljer inte bara ett system, utan till-
handahéller dven noggranna forstudier, exakta berdkningar
av cykeltider samt radgivning som foljer kunden genom
hela den teknologiska 6vergangen och sékerstéller hog
utbildningsnivé, processkvalitet och sikerhet.

Mer information:
www.salvagnini.se



Kitagawa Swift Klamp
for 5-axlig bearbetning

Manuell Basenhet

Systemet baseras pa HSK-hallare och en basplatta som monteras
i en 5-axlig maskin eller pa ett rundmatningsbord i en 3-axlig
maskin. Finns i storlekarna HSK-A40, HSK-A63 och HSK-A100.

Basenheten finns i bade manuellt eller
hydrauliskt utférande.

Om man vill att detaljen ska sitta fast
ordentligt, men dnda inte lata for
mycket material ga till spillo, kan man
frasa in laxspar i detaljens undersida.
Det racker med 3 mm. spardjup for att
detaljen ska sitta fast ordentligt!

Systemet ar valdigt enkelt att bygga ut om man vill automatisera
med en robot, endast basenheten behover da bytas.

Basenhet med Laxsparsfrasning
hydraulik

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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Lat oss presentera
CoroMill® MRZ0:
For kontrollerad

profilfrasning
oOvertraffad stabilitet

med

CoroMill® MRZ20 satter en
ny ribba foér sdker och
hoégpresterande profilfrasning

Specialisten pa skarverktyg, Sandvik Coromant, annonserar
lanseringen av CoroMill® MR20, ett avancerat vandskarsfras-
koncept som har tagits fram f6r att leverera oslagbar stabilitet,
forutségbar prestanda och exceptionella materialavverknings-
hastigheter i en méngd olika krdvande material och appli-
kationer. For tillverkare med krav pa absolut processikerhet
erbjuder CoroMill® MR20 en ny nivé av tillforlitlighet och
produktivitet inom bade profil- och planfrasning
CoroMill® MR20 &r ett enkelsidigt rundskéarskon-
cept, som har optimerats for ISO M, ISO S och ISO P.
Kombinationen av sdkerhet och méngsidighet, gor den
perfekt for fickfrasning och komplex profilfrasning i titan

och andra varmhallfasta superlegeringar. Som exempel-
vis anvénds inom flygindustrin och vid tillverkningen
av olje- och gaskomponenter. Verktyget presterar d&ven
i formverktygsapplikationer i ISO P, dér det levererar tillforlit-
liga resultat vid grov- till medelgrov finbearbetning. II1SO M
hanterar konceptet 4ven grov materialavverkning i pump- och
ventilkomponenter dir hog tillf6rlitlighet samt produktivitet
ar en krav.CoroMill® MR20 &r Sandvik Coromants forstaval
for dessa applikationer.

”Vart mal nér vi utvecklade CoroMill® MR20 var att skapa
en mangsidig frds med hogsta bearbetningssikerhet”, sdger
Alvaro Ruiz, Global Product Application Specialist hos Sandvik
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Coromant. “"Kunder som bearbetar dyra
komponenter behover forutsdgbara och
repeterbara resultat — och det &r precis vad
du far med CoroMill® MR20.”

CoroMill® MR20 har tagits fram
inte bara for prestanda utan dven for
en mer hallbar bearbetning. Genom
att mojliggéra hogre matning per tand
reducerar verktyget den totala ener-
gin som krdvs under bearbetningen.
Dess langa verktygslivslangd inne-
bar att farre skar forbrukas, vilket
minskar det totala koldioxidavtrycket
i produktionen.

“Genom att 6ka matningen och for-
langa verktygslivslangden anvands farre
resurser samtidigt som man genererar
mindre avfall”, férklarar Alvaro Ruiz.
”Det blir en vinst for sdval produktivi-
teten som hallbarheten.”

En avancerad verktygskonstruktion sdkerstiller en hog motstdndskraft mot
utmattning och deformation, fér béttre repeterbarhet och langre skdrkroppslivs-
langd. Det nya systemet med skirvitska underifrén garanterar hoga prestanda,
sdrskilt i 1éngspanande och svarbearbetade material. En av de viktigaste innova-
tionerna ar den optimerade skarldgesutformningen dér den stora kontaktytan
mellan skéret och skdrkroppen minimerar mikrorérelser f6r maximal stabilitet.

Det sexeggade skirets tjocklek ger hog bulkstyrka och eggsédkerhet. Snédva
tillverkningstoleranser ger en kontrollerad och forutsédgbar skdrforslitning,
vilket stodjer effektiv obemannad produktion, reducerar risken for kassation
och okar den faktiska produktionstiden.

Med dess kombination av stabilitet, médngsidighet och bearbetningseffektivitet
later CoroMill® MR20 tillverkare tdnja pa prestandagrdnserna samtidigt som
de behaéller kontrollen 6ver sin bearbetning.

Mer information:

www.sandvik.coromant.com

more
Information

Den nya, hogpresterande EROWA-Roboten
for alla tillverkningsteknologier.
Lyftkapacitet upp till 150 kg.

Stort och flexibelt magasin, som

stracker sig fran sma EROWA ITS 50 hallare

till stora EROWA MTS 400x400 paletter.
Betjanar en eller tva bearbetningsmaskiner.

EROWA Nordic AB
Fagerstagatan 18A

163 53 Spanga

Telefon +46 8 36 42 10
info.scandinavia@erowa.com

EMPOWERING YOUR
PRODUCTION

EROWA 4%
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Lenima lanserar ny agentur

— Hwacheon blir exklusivt fabrikat i Sverige

Det dr en lansering som har vuxit fram under lang tid
— och som nu markerar ett tydligt nésta steg i Lenima
Machine Tool AB:s utveckling. Fran och med 1 april 2026
tar Lenima officiellt in ett nytt premiummarke i portf6l-
jen: sydkoreanska HWACHEON. For Lenima innebér
det inte bara en breddning av produktutbudet, utan
ocksa en forstarkning av foretagets premiumstrategi:
f&, noggrant utvalda leverantorer — och en servicegrad
som ska ligga i topp.

—Det hir &r en stor satsning som vi linge planerat och
forberett oss pa. Vi har arbetat metodiskt for att kunna ta
in en ny agentur utan att tappa i kvalitet eller tillganglig-
het, sdger Simon Larsson, VD p& Lenima.

80 ar av yrkesstolthet

— och kontroll éver hela kedjan

Hwacheon ar Sydkoreas dldsta maskintillverkare med
mer 4n 80 ars erfarenhet av att utveckla och bygga pre-
miummaskiner. Det som sarskilt utmérker varumaérket,
enligt Lenima, &r en kombination av extrem stabilitet,
hog kvalitet och en ovanligt hog grad av egen tillverk-
ning.

I en bransch ddr manga kritiska komponenter ofta
kops in externt har Hwacheon valt en annan véag.
Foretaget ombesorjer mer eller mindre hela produk-
tionskedjan sjdlva och samlar de kritiska momenten "in
house”. Det giller inte minst gjutgodset — fundamentet
i maskinens stabilitet.

Hwacheon driver ett stort eget gjuteri ddr man kon-
trollerar hela gjutprocessen for att sdkerstilla maximal
kvalitet i baddar och maskinstativ. Aven andra nyckel-
komponenter som spindlar, revolvrar och liknande byggs
internt, med det Lenima beskriver som kompromisslos
noggrannhet och yrkesstolthet i varje moment.

— Nér man kontrollerar gjutning, bearbetning och de
kritiska komponenterna i egen regi far man en konsekvens
i kvalitet som maérks i slutresultatet. Stabilitet och precision
blir inte bara en specifikation — det blir en egenskap, sdger
Niclas Mdrtensson, Forsaljningschef p& Lenima.

Ett modellprogram som
stracker sig fran smatt till tungt
En annan tydlig styrka hos Hwacheonir bredden.
Modellprogrammet inom skdrande bearbetning spanner
fr&n mindre och medelstora svarvar och frésar — hela vdagen
upp till extremt stora maskiner avsedda f6r tung bearbetning.
Pa fleroperationssidan finns allt fran enkla treaxliga
vertikala maskiner till femaxliga vertikala 16sningar,
liksom horisontella flerpalettsmaskiner och stora portal-
maskiner. Inom svarvsegmentet stracker sig utbudet fran
relativt enkla flatbiddsmaskiner och Teach-In-svarvar
till mycket stora maskiner med exceptionell prestanda.
Dirtill erbjuds flexibla konfigurationer, exempelvis stod-
lager, B-axel och andra 16sningar beroende pa applikation
och kundens behov.

Plangejdrar med handskavning

- byggt for stabilitet

Flera av Hwacheons maskiner byggs med plangejdrar
dér gejdrarna handskavas. Det &r en tidskrdvande metod
som syftar till att uppnd maximal anliggningsyta, rorelse-
stabilitet och lang livslingd. Lenima pekar pa att dimen-
sionerna ofta ar storre dn vad som dr genomsnittligt
i motsvarande maskinklass — ett konstruktionsval som
i praktiken ger robusthet och driftsdkerhet.

Trygghet i europa

- tysk kontakt, support och reservdelar
Hwacheon arbetar med ett vdrldsomspannande nét-
verk, men for Lenimas och de svenska kundernas del
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DuraMax
Optimerad tor
produktionsmiljo

ZEISS DuraMax

Precisionsmatning i produktionsmiljé &r utmanande och staller héga krav pd matutrustningens
temperaturbestandighet, robusthet och effektivitet. ZEISS DuraMax &r konstruerad for krdvande miljoer och
garanterar matnoggrannhet i hela intervallet 18-30 °C. ZEISS DuraMax kan integreras med robotbestyckning
eller vaxelpaletter, och med VAST-XXT skanningsprob samt matprogramvaran CALYPSO mater den bade
komplexa 3D-ytor och alla GPS-toleranser enligt de senaste ISO-standarderna.

Du kan ocksa se vara produkter CONTURA 7/10/6, Axio Zoom V16, Smartzoom 100 och ZEN
Core pa Elmia Verktygsmaskiner 19-22 maj.

www.zeiss.com/metrology

Seeing beyond
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blir den europeiska tryggheten central. I Europa ar det
Hwacheons tyska dotterbolag som fungerar som huvud-
kontakt, med teknisk support och reservdelslager f6r
hela regionen.

—Det dr en avgoérande faktor. For oss r det inte bara
maskinen som ska vara premium — dven eftermarknaden
maéste vara viloljad, med korta responstider och snabb
access till reservdelar, sager Niclas Martensson.

Lenima: fa leverantorer,

hiég kompetens — och service som DNA

For Lenima blir Hwacheon en tydlig utékning av pro-
duktportfoljen. Med fyra leverantdrer i totalen menar
foretaget att man nu stdr som en heltickande leverantor

inom skdrande bearbetning.

Grundfilosofin ligger fast: att arbeta med fa leveranto-
rer som oavkortat levererar hogteknologiska premium-
maskiner. Det dr, enligt Lenima, en forutséttning for att
kunna behélla den héga kompetensen och servicegraden
som man ser som en del av foretagets DNA.

— Att jobba med fa men vialdigt starka tillverkare
underlattar vardagen for vara tekniker. I slutdnden ska-
par det ett stort mervéarde fér kunden, eftersom vi kan
vara snabbare, tryggare och mer precisa i support och

service, sdger Simon Larsson.

En portfolj med tydliga nischer

— och nu en bred helhet

Lenima beskriver sin nuvarande portf6lj som bade
nischad och komplett.

® Med japanska STAR dr Lenima en av de starkaste
leverantdrerna inom ldngsvarvning — en nisch man avser
att fortsatta leda, med frekvent arbete for att erbjuda de
bésta 16sningarna och de mest anpassade totallosning-
arna inklusive kringutrustning.

* Med Winema roterande transfermaskiner tacker
Lenima en mindre men mycket specialiserad nisch fér
hégvolymsbearbetning av sma detaljer. Har kan cykel-
tider ligga pa cirka 2—4 sekunder per detalj, och maski-
nerna beskrivs som ledande i sin nisch for hogprecision
ihéga volymer — samtidigt férvdnansvart enkla att stilla
om, vilket gér dem lampliga for produktfamiljer.

e Med dsterrikiska Emco, med fabriker i Osterrike
och Italien, har Lenima ett brett maskinprogram inom
svarvning och frasning — ofta inriktat mot mer kom-
plexa maskiner och kunder som stiller yttersta krav
pa stycktider, funktionalitet och prestanda. Hir ndamns
bland annat 2- och 3-revolversmaskiner, fleroperations-
svarvar med B-axel samt ett stort utbud av femaxliga
fleroperationsmaskiner i flera storlekar.

Det &r i detta sammanhang Hwacheon kommer in.
Lenima betonar att implementeringen gér “som handen
i handsken” eftersom f& modeller dr direkt jamforbara
mellan mérkena. I stillet kompletterar Hwacheon Emco:s
program pa ett ypperligt sétt och fyller luckor i erbju-
dandet.

Nya madjligheter: tapping centers, Die & Mold
— och konkurrenskraftig prestanda

Ett konkret exempel &dr tapping centers — mindre flerope-
rationsmaskiner for hoghastighetsavverkning i material
som aluminium och grafit. Dessa har Lenima tidigare
inte kunnat erbjuda. Vidare lyfts Hwacheons historik
som en av de ledande tillverkarna av maskiner for Die &
Mold, alltsa formverktyg och komponenter med extrema
krav pa ytfinhet.

Samtidigt innebdr Hwacheons plangejdrar och robusta
konstruktion att man har ett stort utbud av ndgot enklare
maskiner dér styrka, effekt, stabilitet och noggrannhet
and4 ar i fokus. Lenima framhaller att detta dr maski-
ner som ofta siljs pd den svenska marknaden — och att
erbjudandet blir extra attraktivt genom kombinationen
av hog prestanda och konkurrenskraftigt pris.

Dessutom kan Lenima nu erbjuda horisontella flero-
perationsmaskiner i flera storlekar och ett bredare utbud

inom fréasning &n tidigare.

Exklusivt i Sverige

- och forberett for befintliga kunder

Satsningen &r tydlig: frén och med april 2026 4r Lenima
exklusiv dterforsiljare av Hwacheon p4 hela den svenska
marknaden. En viktig del i lanseringen &r att kunna ta
ansvar dven for service och eftermarknad till befintliga
Hwacheon-kunder i Sverige.

Lenima beskriver forberedelserna som omfattan-
de. Genom grundliga utbildningar och en tit relation
med nyckelpersoner samt samtliga avdelningar hos
Hwacheon menar man sig std vil rustade.

— Servicen &r det viktigaste for oss. Maskinerna kan
alltid utvarderas pa detaljnivd genom testkorningar
och fabriksbesdk, men det som bygger langsiktigt
fortroende dr hur vi tar hand om kunden 6ver tid,
sdger Simon Larsson.

”Relativt nytt namn”

- men med stor utvecklingspotential

Trots den langa historiken &r Hwacheon f6r ménga svens-

ka industrier ett relativt nytt namn. Det &r nagot bade
Hwacheon och Lenima ser som en méjlighet.
Parterna uppges vara lika taggade pa samarbetet
och ser en tydlig utvecklingspotential i Sverige.

Lenima menar att det blir svart att blunda for

den prestanda som erbjuds i relation till prislap-
pen — och att man nu avser att 6ka synligheten
och kunskapen om varumdrket.

Demo i Varnamo

— och nationell lansering pa Elmia

For att gora lanseringen konkret har Lenima
redan tagit emot de férsta demomaskinerna till
utstallningen i Varnamo. Kunder bjuds in till
provkoérningar och demonstrationer for att sjélva
uppleva prestanda och stabilitet.

Initialt handlar det om ett fatal maskiner, men
planen é&r att under dret bygga upp en permanent
utstéllning med flera svarvar och frésar pa plats.

Lenima ser ocksa fram emot Elmia
Produktionsméssor — den nationella méssan
for CNC-maskiner och kringutrustning — dér
Hwacheon ska lanseras som en sjédlvklar del
i montern. Av praktiska och logistiska skél
kommer endast ndgra mindre maskiner visas,

men ambitionen &r att ge besdkare en tydlig 6verblick
over en produktportfolj som, enligt Lenima, “verkligen
imponerar”.

Varfor nu? En plattform som ér redo
Bakgrunden till agenturen &r, enligt Lenima, ett langsik-
tigt analysarbete kring behovet av att bredda sig. Under
flera &r har organisationen omstrukturerats for att bygga
en plattform som &r vl utvecklad och redo f6r nésta steg.

Lenima framhaller att man stéller hoga krav pé leve-
rantorer: reservdelslager i Europa, korta responstider,
snabba ledtider och ett viloljat arbetssdtt — men ocksé
en relation som fungerar i praktiken. P& dessa punkter
menar Lenima att Hwacheon uppfyller kriterierna mer
an val.

Lenima i korthet

Lenima Machine Tool AB har sitt site i Alingsds och
driver showroom samt tekniskt center i Varnamo.
Foretaget arbetar 6ver hela Sverige med maskinforsalj-
ning, automatisering och optimering av svensk industri
inom skdrande bearbetning. Lenima &r 17 anstéllda och
vill sdrskilja sig genom hogt kunnande, personligt enga-
gemang och maskiner i det absoluta toppsegmentet.

- Vi dr extremt taggade pa att nu officiellt starta
forsédljningen av Hwacheon. Jag dr 6vertygad om att
det hiar kommer stidrka oss over tid, ssmmanfattar
Simon Larsson.



Lés utmaningarna inom tillverkningen av enstycksdetaljer. Befria dig fran tids- och kostnadstryck,

brist pa personal, kortfristiga dndringar, stor variationsbredd och korrigeringscykler.
Uppna upp till 90 % kortare genomloppstider inom arbetsforberedelse och NC-programmering.
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Mr. Alberto Martinez, Chief Systems Officer fér Bystronic Group och Mr. Ola Hermansson, Division CEO of Truck & Trailer Equipment pa VBG.

Ett helt nytt automatiserat laser-
skrcenter till VBG Truck Equipment

VBG Truck Equipment AB grundades 1951 och har sitt
huvudkontor i Védnersborg, Vistra Gotaland. Foretaget
ar en global referens inom innovativa sldapvagnskopp-
lingstekniker. Som en del av invigningen av deras
nya Bystronic-skdrcenter gav Mr. Alberto Martinez,
Chief Systems Officer f6r Bystronic Group, Mr. Ola
Hermansson, Division CEO of Truck & Trailer Equipment
pa VBG, den traditionella schweiziska koklockan — en
symbolisk gest som firar denna nya milstolpe i VBG:s
industriella resa.

Ett partnerskap som stérktes over tid

Samarbetet mellan VBG och Bystronic inleddes 2017 med
forvirvet av foretagets forsta fiberlaserskarningssystem:
en ByStar Fiber 3015 8 kW, utrustad med en automa-

TEXT & FOTO : BYSTRONIC SCANDINAVIA

tionslosning med ett enkeltorn och en helautomatiserad
Xpert 200/3100 bockcell med en robot.

Idag tar VBG Truck Equipment ett betydande steg framat

med driftsattningen av sitt nya laserskarcenter:

e ByCut Fiber 3015 10 kW

e Integrerad ByTrans Modular lastnings- /lossnings-
automation,

¢ Ett ByTower-lagringssystem med dubbla torn for
platmaterial,

¢ Ett transportbandssystem,

e En dedikerad gasblandningsanldggning.

Denna avancerade konfiguration representerar en stor
utveckling av bade produktionskapacitet och driftsef-

fektivitet, och stoder VBG:s langsiktiga strategi att utfora

all skédrning internt och expandera for framtiden.
"“Bystronic erbjod den mest laimpliga helhetslésningen

for VBG vad géller layout, prestanda, energibesparingar

och anvindarvénlighet.

Ola Hermansson - Division CEO of Truck & Trailer

Equipment pd VBG

Mer &n 70 ars innovation

inom kopplingssystem

I 6ver sju decennier har VBG utvecklat ett omfattande
utbud av kopplingslosningar utformade for alla typer
av transportscenarier — inklusive sldpvagnar, vagnar,
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Kraftfull bockning for kravande produktion

En stabil och kraftfull I6sning fér tung platbearbetning
ADIRA PH — Heavy-duty kantpress med hog precision och maximal flexibilitet

—[m/{=

Bockkapacitet upp till 20 000 kN och langder
upp till 8 meter och langre i tandemldsning

Elektrohydraulisk synkronisering (Y1/Y2) for
exakt parallellitet

Repeterbarhet ner till 0,01 mm

CNC-styrning for kontroll av bockningsdjup och
vinkel

Djup 6ppning och lang slaglangd

Hog hastighet och produktivitet
Optoelektroniskt skyddssystem

Forberedd for automation och robotintegration
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mittaxelsldpvagnar och tunga laster. Deras langvariga fokus
pa hog hallfasthet, exceptionell héllbarhet och optimal drifts-
ekonomi har lett till skapandet av kompletterande system som:

-VBG Mechmatic, som automatiskt och kontinuerligt under-
héller kopplingsmekanismer,

-VBG Diriver Assist, utformad for att stodja séker koppling
och forhindra fallknivs problematik.

Genom att erbjuda kompletta system — kopplingar, drag-
balkar, dragstinger, gavlar och extrautrustning — sékerstéller
VBG tillforlitlighet, effektiv installation och minskat underhall
for yrkesverksamma som forlitar sig pa ldng livslingd och
sakerhet pa végen.

Ett partnerskap byggt pa fortroende

P& Bystronic Scandinavia tackar vi helhjdrtat VBG for deras
fortsatta fértroende. Vi ser fram emot att starka detta langsiktiga
partnerskap under de kommande dren.”

Alexander Subotin - Managing Director Bystronic Scandinavia AB. B

Mr. Alberto Martinez, Chief Systems
Officer fér Bystronic Group, Mr. Ola
Hermansson, Division CEO of Truck &
Trailer Equipment pa VBG

Ett ByTower-
lagringssystem
med dubbla torn
fér platmaterial
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ByCut Fiber 3015 10 kW - Integrerad ByTrans Modular lastnings-/lossningsautomation

Bystronic laserfiberskdrcenter och mandévrerade delar pd VBG

Vi hittar dina besparingar
direkt pa plats!

Vi hjélper dig att spara pengar och minska klimatpaverkan genom att inventera dina verktyg pa plats. Vi
visar vilka som kan slipas om och ger dig en kalkyl pa besparingen — bade i kronor och CO,.

OMSLIPNING GOR SKILLNAD!

= Spara mellan 50-85% pa
‘= forsta omslipningen

2. Minska utsléppen med
@ upptill 99.4%

FORE EFTER

Patrick Soodla, platschef Colly
Verkstadstekniks slipservice
Dalhemsvagen 49, 141 46 Huddinge
Tel: 070-774 17 93 Mail:
patrick.soodla@colly.se

INTRODUCERAR

Vi ses pa Elmia

UPP TILL 60 kW
OPTIMAL EKONOMI,
KVALITET OCH PRESTANDA

ALLT INOM SVETS OCH SKAR!
LASER ¢ SKYDD ¢ SVETSMASKINER e TILLBEHOR
TILLSATS ¢ PLASMA ¢ ROKUTSUG e SLITDELAR « MM
www.fagon.se ¢ info@fagon.se ¢ 0413-19190
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Prima Power pa Elmia Plat:
Servoelektrisk bockning och
integrerade 16sningar for effektiv
och flexibel produktion

Pa Elmia Plat kommer Prima Power att stélla ut sin
effektiva och flexibla servoelektriska kantpress eP 1030.

Prima Power kommer att delta i Elmia Plat 2026, som
dger rum fran 19 till 22 maj i Jonkoping, Sverige, den
ledande nordiska méssan for platbearbetningsteknik.
I monter A02-16 kommer foretaget att presentera 16s-
ningar som &r utformade for att hjdlpa tillverkare att
stirka effektivitet, flexibilitet och hallbarhet i dagens
kravande produktionsmilj6. Bestkare far mojlighet att
se den servoelektriska kantpressen eP 1030, en kom-
pakt men hogpresterande bockningslsning som speglar
Prima Powers syn pa produktivitet genom intelligenta,
energieffektiva och skalbara teknologier.

Servoelektrisk bockning for
effektivitet och minskad miljopaverkan
Kantpressarna i eP-serien bygger pa avancerad servo-
elektrisk teknik och levererar hog noggrannhet och repe-
terbarhet samtidigt som energiférbrukning, buller och
oljerelaterat underhdll minskas avsevért jamfort med
traditionella hydraulsystem. I ett sammanhang med
stigande energikostnader, strangare hallbarhetskrav och
okat fokus pa resurseffektivitet erbjuder servoelektrisk
bockning tillverkare ett konkret sitt att sanka driftskost-
naderna samtidigt som miljopaverkan, spill och den
totala energianvandningen reduceras, i linje med Prima
Powers Green means®-koncept.

Tack vare sin modulédra och anpassningsbara design
kan eP 1030 skraddarsys efter olika produktions-

behov och enkelt konfigureras for framtida utveckling.
Den kan anvidndas som en fristdende 16sning eller inte-
greras i robotceller och flexibla tillverkningslinjer, och
stodjer dirmed automationsstrategier som utvecklas ver
tid beroende pé& produktmix, variation i batchstorlekar
och tillgéng till arbetskraft.

Prima Powers kantpressar i eP-serien kan anvdndas som en fristaende
I6sning eller integreras i robotceller och flexibla tillverkningslinjer.

Integrerade teknologier med Tech Wall
Parallellt med den live-demonstration av kantpressen
eP 1030 som visas i drift kommer Prima Powers monter
dven att innehélla en Tech Wall, ett teknikdemoomrade
som presenterar foretagets bredare portfolj inom platbe-
arbetning. Genom utvalda detaljexempel kan besokare
fa en 6versikt 6ver l6sningar for stansning, kombinerad
stans- och saxbearbetning samt stans- och laserskérning,
bockning samt 2D- och 3D-laserapplikationer, med stod
av Prima Powers specialister.

Tech Wall ger en snabb inblick i hur olika teknologier
kan kombineras for att stodja mer effektiva, flexibla och
optimerade produktionsprocesser, i linje med Prima
Powers varumarkeslofte Evolve by integration.

Starkt narhet till nordiska kunder

Prima Powers narvaro pa Elmia Plat speglar dven fore-
tagets engagemang for den nordiska marknaden. Under
2025 etablerade Prima Power Prima Power Nordics, sin
egen direktorganisation i Sverige och Norge, med malet
att komma dnnu nidrmare kunderna och ge mer effektivt
stod genom hela livscykeln f6r deras produktionssystem.

Den forstarkta lokala ndrvaron majliggér snabbare
responstider, ndrmare samarbete och en djupare for-
staelse for regionala tillverkningsutmaningar, vilket
ytterligare starker Prima Powers roll som en palitlig
teknologipartner for nordiska plattillverkare.

Genom att kombinera servoelektrisk bockning, inte-
grerade teknologier och stark lokal support fortsétter
Prima Power att hjélpa tillverkare att utvecklas genom
integration och omvandla effektivitet, hallbarhet och
flexibilitet till 1dngsiktiga konkurrensfordelar.

Mer information: primapower.com



. Kompletta Produktionslinjer
. Avancerade produktionsverktyg for platomformning
. Presslinjer
. Specialmaskiner fér kundunika applikationer
. Automation
. Robotiserade och automatiserade produktionsceller
. Prototyp och volymproduktion

. Projektledning, installation och CE markning

o Visas i Alingsas 3-4 juni
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IPR har minskat program-
merinecstiden med en
tack wvare Tebis

tredjede

I 6ver 35 ar har IPR Intelligente Peripherien fiir Roboter
GmbH, med site i Eppingen, Tyskland, utvecklat, tillver-
kat och sélt automatiseringskomponenter f6r montering
och materialhantering. Med cirka 120 anstéllda erbjuder
foretaget ett brett sortiment av standardprodukter samt
skrdddarsydda losningar inom en rad olika branscher.

Dessa experter pa robottillbehér vet att de &r i goda
hénder nér de arbetar med sina 2,5D-detaljer i Tebis,
eftersom de kan minska programmeringstiden med en
tredjedel tack vare programvarans intelligenta funktioner
och automatisering.

Aven 2,5D-detaljer kan vara mycket tidskravande att
programmera. Resurskrdvande och komplexa detaljer ar
ocksd en specialitet for Tebis CAD / CAM-system. Hos
IPR anviands Tebis for att minska programmeringstiden
med en tredjedel. Detaljer med manga hal i olika diame-
trar och vinklar bearbetas snabbare tack vare intelligent
objektigenkdnning och automatiserad programmering.

Produkterna anvands over hela variden

IPR:s produkter anvidnds 6ver hela védrlden. Kunderna
uppskattar att robotikexperterna fran Eppingen erbju-
der ett brett sortiment av standardkomponenter utdver
skrdddarsydda I6sningar f6r avancerade specialprojekt
och storskaliga projekt. En viktig framgangsfaktor ar
deras hoga grad av vertikal integration: Avdelningarna

for utveckling, tillverkning och tillimpning samarbetar
mycket ndra.

Kunder fran en rad olika branscher

Forutom bilindustrin kommer kunderna fran omra-
dena allmén maskinteknik, monteringsautomation och
underleverantorsindustrin — i stort sett alla produktions-
omraden dér det finns stor efterfrdgan pé precisa och
tillforlitliga robotlésningar. Kunderna uppskattar sarskilt
den effektiva kombinationen av ett brett sortiment, indi-
viduellt projektstdd och ett kompetent team som hjélper
dem fran valet av rétt 16sning till driftsdttningen.

De enskilda komponenterna tillverkas internt med
en hog grad av vertikal integration — vi har en hégpres-
terande produktionsmiljo bestdende av fyra 5-axliga
frasar, flera svarvar och en svarv- och frasmaskin med
en laddrobot. Detta beror pa att manga av védra svarvade
detaljer dven kraver viss frasning.

Programmeringen utfordes

inledningsvis pa maskinen

For att effektivisera processkedjan bor bearbetningen
automatiseras i sd stor utstrackning som mgajligt och
ske helt i en enda uppspanning. Syftet ar att optimera
frasmaskinens driftstid och utnyttja den tillgédngliga
kapaciteten pa basta satt. Maskinoperatoérerna bor fa

effektivt stod, sdrskilt vid i- och urlastning i maskinerna.
Tva av de 5-axliga maskinerna dr redan utrustade med
robotar f6r hantering av arbetsstycken, och svarv- och
frasmaskinen har en helautomatisk lastningscell.

De flesta arbetsstyckena dr typiska 2,5D-detaljer med
toleranser som i regel ligger inom hundradels millimeter.
Inledningsvis programmerades arbetsstyckena helt och
hallet direkt p& maskinen - vilket fortfarande var fullt
mojligt med foretagets ddvarande typiska sortiment av
detaljer.

De flesta detaljer programmeras

numera med Tebis

Det var nu mer 4n tio dr sedan. Idag har IPR flera egna
Tebis-licenser. ”Vi skapar nu cirka 99 procent av véra
5-axliga program med hjilp av Tebis och cirka 80 procent
av vara 3-axliga detaljer. Endast cirka 5 procent av alla
detaljer programmeras numera direkt p4 maskinen — och
dven den andelen minskar”, forklarar Schiefer.

I synnerhet minimeras efterbearbetningen sa mycket
som mdjligt. Manga komponenter maste till exempel vara
helt fria fran grader. “Tidigare hade vi fyra assistenter
- sammanlagt tvd heltidsanstédllningar — som arbetade
med avgradning”, forklarar Schiefer. “Det ar inget sér-
skilt attraktivt arbete, och darfér satte vi upp malet att
se till att komponenterna redan var fria fran grader nar



de ldmnade maskinen. Vi har i stort sett lyckats med
detta, och nu ar det bara en av de anstédllda som utfor
avgradning pé deltid. Tvé av de andra assistenterna har
dessutom genomgadtt en utbildning till maskinoperats-
rer hos oss, vilket kvalificerar dem f6r mer intressanta
arbetsuppgifter med storre eget ansvar.”

Automatiserad programmering

Men manga saker inom programmeringen ar ocksa
mycket enklare nu. En mycket positiv effekt for
Schiefer dr Tebis funktion for att kdnna igen detaljer.
”Fargkodningen anges redan av konstruktoren — vi kla-
rar oss f6r narvarande med tio farger”, sdger han och
beskriver processen. “Tebis kdnner igen de enskilda
detaljerna fran CAD-ritningen och anvénder fargen {6r
respektive bearbetningssteg for att tilldela lampliga verk-
tyg fran vart lager, inklusive de optimala parametrarna
for materialet.”

”Detta ar sarskilt praktiskt nar man till exempel maste
borra ménga hal i en komponent fér en verktygsvéxlare.
“Tidigare var vi tvungna att programmera allt manuellt,
vélja lampliga verktyg och tilldela dem, ange skdrdata
och strategier och mycket mer”, minns Schiefer. “Idag
skoter Tebis detta automatiskt at oss. Programmeraren
behover bara kasta ett 6ga pé det och kanske justera en
eller tvd saker. Om man till exempel behéver anvinda
ett 10 mm-borr istdllet for ett 12 mm-borr, racker det med
tva knapptryckningar fér programmeraren.”

Framfor allt: “Detta minimerar det tidskrdvande rutin-
arbetet”, tilligger han. “Nu kan jag koncentrera mig
pa att utveckla programmen sa effektivt som mojligt,
vilket gynnar processikerheten och maskinernas drifttid.
Och Tebis sparar tid vid programmeringen — ungefir en
tredjedel. Detta gor att projekt kan genomf&ras snabbare
och att bearbetningsprocesserna kan utforas pé ett stabilt
och ekonomiskt sétt — en fordel som direkt aterspeglas
i kortare genomloppstider och hogre kvalitet f6r véra
kunder. ”

For att sikerstélla att detta fungerar tillfsrlitligt har

De flesta arbets-
stycken, till exempel
den hdr komponen-
ten fér verktygs-
véxlare, &r typiska
2,5D-detaljer med
toleranser som van-
ligtvis ligger inom
hundradels millime-
ter. Inledningsvis
skedde programme-
ringen helt och hallet
p& maskinen.

- Foto: IPR
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Daniel Schiefer, bitrddande produktionschef, CAM-programmerare och maskinoperatdr: *Ur vart perspektiv sticker
Tebis verkligen ut bland CAD/CAM-leverantérerna. Och det kdnns bra att veta att vi redan har rétt partner p& plats fér
véar framtida utveckling. Detta méjliggér fér IPR att i framtiden stédja vara kunder &nnu snabbare och mer flexibelt med
hégpresterande robot- och automatiseringsiésningar.” — Foto: IPR

man registrerat alla skiarverktyg inklusive deras geo-
metriska data, kombinerat detta med skardata for olika
material och lagrat allt i en databas. Vi bearbetar framst
hoghallfasta aluminiumlegeringar, med en liten andel
av vart bearbetningsarbete som omfattar arbetsstycken
av stdl, vissa till och med av hirdat stdl. Och d& och da

bearbetar vi &ven plastmaterial”, tilligger Schiefer.

Komplex kollisionsanalys

Forutom verktygen finns &ven maskiner och spann-
anordningar tillgdngliga som digitala tvillingar. Detta
bygger dock endast pa tillverkarnas kataloguppgif-
ter. “Komplexiteten hos detaljerna dkar, och vi har nu
ocksd ett vixande behov av simultan 5-axlig bearbet-
ning. Under de ndrmaste dren kommer vi att skaffa
ett hogpresterande bearbetningscenter som har dessa

funktioner. Det kommer ocksd att ppna upp nya verk-
samhetsomraden for oss”, betonar Schiefer.

Exakt digital tvilling

Senast i detta skede &r det lampligt att genomfora en
simulering med kollisionsanalys i Tebis. “Men detta
kan bara bli s exakt som de data vi matar in i program-
varan”, sdger Schiefer. "For att vi ska kunna fa riktigt
tillforlitliga resultat hér dr det n6dviandigt att noggrant
mita och dokumentera maskinen och all relevant pro-
duktionsutrustning. Pa sd satt far vi en dkta digital tvil-
ling som speglar verkligheten exakt.”

Aven om frisningen for ndrvarande fortfarande
sker med Tebis 4.0 har de som ansvarar f6r CAM-
implementeringen inom svarvning och svarv-frasning
skaffat den senaste versionen 4.1. ” Tebis har gjort stora
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framsteg de senaste dren, sérskilt inom svarvning och
svarv-frasning. Vi kdnner oss i mycket goda hidnder hos
var mjukvarupartner. Férutom sjélva programvaran
beror detta framst pa den mycket kompetenta supporten
vi far. Vi utnyttjade denna support flitigt, sarskilt i borjan.
Men dven idag utbyter vi fortfarande regelbundet idéer
med Tebis-experterna. Frdgan om vi skulle skaffa ett
annat CAM-program for svarvning var aldrig aktuell
f6r 0ss”, betonar den bitrddande produktionschefen.

Overgéng till Tebis 4.1
Bchiefer ser detta som ett levande partnerskap. ” Vi kén-
ner att vi tas pa allvar som anvindare”, férklarar han.
”Nar vi star infér utmaningar ar experterna pa Tebis
alltid mycket konstruktiva och proaktiva. Och det dr
tydligt att de har ambitionen att snabbt hitta en verkligt
optimal 16sning for oss. Denna mycket anvandarorien-
terade support ger Tebis en unik fordel jamfort med alla
andra CAD/CAM-leverantorer.”

Programmeringen for svarvarna och svarv-frascentret
gér ocksd mycket smidigt och snabbt i Tebis.

”Tack vare Tebis-utbildningen kan vi anvédnda de
nya funktionerna pa ett mycket effektivt satt” forklarar

Maskinoperatérerna
bor fa effektivt stéd,
sdrskilt vid i- och
urlastning i maski-
nerna. Tva av de
5-axliga maskinerna &r
redan utrustade med
robotar fér hantering
av arbetsstycken, och
svarv-frdsmaskinen har
en helautomatisk last-
ningscell med robot.

- Foto: IPR

Férdelarna &r évertygande: 95 pro-

cent av de tillverkade detaljerna pro-
grammeras numera i CAM-systemet
fran Tebis, och andelen arbetsstycken
som programmeras direkt pa maski-
nen fortsétter att minska. — Foto: IPR

Schiefer. “For oss star det klart att den nya versionen
innebér dnnu ett stort steg framat jamfort med Tebis
4.0. Och det &r i slutdndan en av anledningarna till att
vi snart kommer att uppgradera dven frasavdelningen
till den nya versionen — dven som forberedelse infor
overgangen till simultan 5-axlig frasning med den nya
maskin som vi planerar att kdpa in.”

Optimalt rustade for framtiden

Med Tebis vet experterna pa robotutrustning att de ar
perfekt rustade for framtiden. “Tebis 6ppnar dorren till
betydligt mer komplexa bearbetningsuppdrag — det
kommer vi att ta hdnsyn till nér vi kdper in nya maskiner

Eftersom temperaturféranad-
ringar i materialen kan péverka
bearbetningen kontrolleras
komponenterna &dven i méatrum-
met fér att sékerstélla hégsta
méjliga méattnoggrannhet. —
Foto: IPR

framéver”, forutspar den bitradande produktionschefen.
"For oss innebar det att vi inte bara kommer att kunna
bearbeta befintliga detaljer med hogre hastighet och
precision, utan att vi samtidigt kommer att utveckla nya
kompetenser for helt nya typer av detaljer.”

Detta dr ocksd nodvandigt med tanke pa att kun-
dernas krav stindigt 6kar och att det i allt hogre grad
efterfrdgas skraddarsydda l6sningar. Vi fortsétter darfor
att utvecklas i snabb takt — och vi drar nytta av den kun-
skap som Tebis forser oss med i egenskap av en pélitlig
partner vid vér sida”, avslutar Schiefer.

Mer information: www.tebis.com



Besok oss i monter B02:10
pa Elmia Verktygsmaskiner.
Ladda ner din hiljett har:

Elmia
Q’ VERKTYGSMASKINER

Plastgatan 14 | SE-531 55 Lidkdping | T 0510-212 50 | order@guhring.se | www.guhring.se
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Platmodul 1
accelererar sin
pa flera satt

Den hir artikeln handlar om produktionsutveckling
och maskinteknik. Vi traffar Bo Hansson som &r vd for
Welanddgda Rotage och Platmodul. Han &r en padrivare
nir det handlar om att hitta ritt incitament for tillvaxt
och med léng erfarenhet i branschen skapar han tillsam-
mans med sina medarbetare nya och bittre méjligheter
att erbjuda sina kunder hogsta precision och kvalitet.

— Véra dgare har en stark investeringsvilja och det ser
vi ett bevis pa hir idag. Fabriken hir i Mjolby har nu
byggts ut frdn 6 500 kvm till 12 500 kvm, vilket skapat
stora férutsittningar att bygga vidare pa var vision att
med senaste maskintekniken och automatisering bli en
ledande tillverkare och underleverantor till krdvande
industri, sager Bo.

Bo Hansson, kantpressoperatdr Franco Paoletic och robotansvarig Eldin Nezirovic.
P4 fotot ser vi en tung detalj pa ndrmare 30 kg som &r bockad i den nya kantpresscellen.

101b
11]33; Xt

Som en av Sveriges vassaste legotillverkare av plat-
komponenter kan Platmodul bearbeta och forma héog-
kvalitativa produkter med precision och effektivitet.
Med tillgang till flera hogt automatiserade anldggningar
sakrar man en komplett leverans direkt till kundernas
produktionslinjer.

Forandringarnas vindar blaser inne pa Platmoduls
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industri i Mjolby. Och idag har vi fokus p& den senaste investeringen i en
bockningsrobot.

Robotbockning ger intressant precision och noggrannhet vid varje kant-
pressning. Allt som den manuella bockningen gor &r méjligt men hér ar
det en outtréttlig robot som skéter maskinen. Detta 6kar repeterbarheten
och upplagan blir helt enhetlig och vildigt kostnadseffektiv, speciellt vid
storre detaljer och aterkommande serier. Platmodul har nu den allra senaste
robotbocktekniken utrustad med bade laservinkelmétning och automatisk
verktygsvaxling.

Detta gora att vi kan programmera cellen att kora enligt kérplan, med
automatiska byten av verktyg och detaljer, helt obemannad &ven pa natten.
I maskinens mjukvara finns ocksa artificiell intelligens som i och med den
nya maskintekniken kommer kunna hjilpa oss att optimera véra processer
och hitta basta méjliga metod 6ver hur man kan géra produktionen mer
effektiv, sdger robotansvarig beredare Eldin Nezirovic.

Digitala teknikspréng med en allt hogre inblandning av Ali produktionen
och distribution av teknisk information med digitala analysverktyg, hjilper
till att maximera operativ prestanda for forbattrad produktion och l6nsam-
het. Detta fungerar pa ett sdtt som inte dr mojligt med manuella 16sningar.
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Franco Paoletic och Eldin Nezirovic.
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Svensk industri tar nu tag i sina digitaliseringsplaner
och anledningarna dr ménga och Sverige har en gene-
rellt hog digital kompetens, vilket underlittar den allt
hogre implementeringen av datastyrd produktion. Och
medarbetarna hos Platmodul &r med p4 taget

— Nér man tittar pa denna stora investering ur ett
strategiskt perspektiv dr det viktigt att ha med perso-
nalutvecklingen och mjuka virden. Pa Platmodul maste
vi kunna erbjuda vara medarbetare utveckling och nya
arbetsuppgifter och att de far arbeta med den senaste
tekniken som finns att tillgad pa marknaden. Historiskt
har vara maskinoperatorer kndckt mycket plat manuellt.
Nu handlar det om att programmera robotceller, s§ att
allt fungerar utan att man sjilv behover ta i produkten,
sdger Bo Hansson och fortsitter;

— Vi har genom &ren upplevt att vi har blivit véldigt
trdngbodda. Vilket ledde till att vi blev begrédnsade och
tappade lite av den effektivitet vi behver for att kunna
arbeta pa ett rationellt sitt. Personalen har fatt ny matsal,
vi har helt nya och dndamaélsenliga kontor och givetvis
ett toppmodernt gym.

I och med det stérre produktionsyta hoppas de &ven
kunna satsa pd nya marknader. Ambitionen &r utéver
den férdubblade fabriksytan, dven att dubbla omsatt-
ningen och 6ka antalet anstéllda.

— Vi kommer fortsétta att investera i ett antal fler nya
maskiner. Var inriktning framéver kommer bli att auto-
matisera i hdgre utstrackning eftersom vi som alla andra
i industrier med expanderade faser har problem med
att hitta kompetens och personal, antagligen for lang
tid framover, sdger Bo.

Vi pd tidningens redaktion ser framfér oss en mycket
stor investering. Alla som har gjort byggnationer dr med-

vetna om att det kostar mycket pengar. Sen ar det en
pédgédende investeringsprocess ocksa, sa det finns egent-
ligen ingen siffra idag, men det &r en stor investering”,
sdger Bo Hansson.

Nu kan jag inte vinta lingre utan vill ha en kom-
mentar frin TRUMPF Maskin nir det handlar om de
tekniska ingredienserna i den hogautomatiserade kant-
press robotcellen.

Fokus pa TRUMPF Trubend 5320
med STARMATIK,
Tekniska fakta

— Bockning med
bédsta prestanda:
Tillverkar &ven kom-
plexa delar snabbt
och exakt med korta
riggningstider for
maximal effektivitet.
TruBend Serie 5000
dr den bockningsma-
skin fran TRUMPF
som fatt storst fram-
gangar. Med dess
hjélp skéter du allt
frdn programme-
ring till riggning
och bockning med
ojamforlig produk-
tivitet. Innovativa
produktegenskaper
som dynférskjutning
och det sexaxliga

bakre anslaget ppnar upp total anvandningsfrihet. Ett
flertal innovationer som det revolutionerande enkla och
intuitiva styrningskonceptet samt innovativa l6sningar
inom omradet ergonomi underlittar operatdrens arbete,
sdger Stefan Wallén pd& TRUMPF Maskin och fortsétter;

— Roboten kan hantera upp till 210 kg vikt inklusive
gripdon. Cellen dr anpassad f6r hantering av bdde sm&
och stora detaljer upp till 3000 x 1500 mm.

- Och jag vill gdrna verkligen betona de ergonomiska
aspekterna med att automatisera tunga komponenter,
avslutar Stefan Wallén. l

Bo Hansson visar en modell av den nya fabriken i Mjélby.
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T Smalandsstenar finns
en expansiv industri
och Andrénverken ar

ett ménsterforetags bland
en unik plattform av

verkstadsforetag

Jag har som det har beskrivits i tidigare utgdvor av
Tidningen Maskinoperatdren, besokt nédstan alla av ortens
industrier och blir lika imponerad varje gédng. Jag kdnner
mig hemma i denna miljé. Smalandsstenar dr ovanligt
foretagsintensivt for sin storlek, och flera verksamheter
sticker ut genom nischade produkter, stark export eller
lokal sarpragel. Verkstadsforetagen ar kdnda for innova-
tion, hallbar produktion och att behdlla tillverkningen
i Sverige och vdrna om arbetstillfidllen p4 hemmaplan.

I nésta steg vill vi gédrna skriva att om man kunde
resa langt tillbaka i tiden, s skulle man uppticka hur
ofta en uppfinnare startade med tv4 tomma hénder,
ofta pa garden eller i ett litet garage. Aven s &r fallet
med Andrénverkens historia och bakgrund, vi far ga
tillbaka till 1923 da Andrén Johansson grundade ett f6re-

tag hemma i garaget. Andrén var kdnd som en hindig
och social man och de fa ganger han satte sig ner ville
han ha ndgot att skruva pé. Nir han traffade chefen for
Norrhults Gjuteri fick han reda pa att svenska vedspisar
hade handtag frén Tyskland.

“De ska vil and4 ha svenska handtag” tdnkte Andrén
och var snart i gdng med masstillverkning av fornicklade
spiralhandtag. Spishandtag och spiskrokar fran Tyskland
var snart ett minne blott, f6r nu var spisen helsvensk
med detaljer fran djupaste Smaland.

Och snart hade produktionen uttkats med specialskru-
var och bultar med rullgéngning. Darf6r blev inte for-
védningen sd stor ndr det 1937 trillade in en stororder
pé specialbultar. Férvaningen blev desto storre nar det

visade sig att de skulle anvéndas till renoveringen av
Eiffeltornet.
Andréns son, Bengt Johansson tog dver foretaget som



bytte namn till Andrénverken AB. Bengt var i méngas
6gon en riktig “uppfinnarjocke”.

En kreativ 16sning var barnvagnen som kunde
kldttra i trappor och som snabbt blev en del av pro-
duktionen. Inspirationen kom fran terrangvagnarna
som Andrénverken tillsammans med lyft-och dragan-
ordningar levererade till skogsindustrin. Barnvagnen
var en uppskattad produkt som underldttade
vardagen for manga.

Faktum &r att barnvagnen var sd populér att
Bengts egen fru blev utan.

Den 9 augusti 1974 brann mer 4n halva féreta-
get ner till grunden. Generdsa erbjudanden fran
nérliggande f6retag blev 16sningen och tack vare
dem och arbetsvillig personal lyckades produk-
tionen héllas i gang.

Aterigen med denna bakgrundshistoria far
vi bevis pa att det finns manga uppfinnare, tek-
niker och foretagsledare som bor hyllas for sina
arbetsinsatser, ndgot som vi girna lyfter fram
pa tidningens redaktion.

- Konjunkturerna har gétt upp och ner ménga

génger under tiden men vér foretagskultur har visat sig
vara livskraftig. Sammanhallning p& Andrénverken lig-
ger i vara gener. Instéllningen till hur foretaget ska skotas
har gatt i arv i generationer, sdger Fredrik Stensson.

Men nu skall vi ta oss till nutid och 2026 med att triffa
Andrénverkens dgare Fredrik Stensson och Christer
Haraldsson.

— Foretaget har vixt genom flera decennier och i
dag 4r vi en avancerad underleverantdr till stora och
framgéngsrika exportféretag. Resan har varit lang och
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krdvande men produktionen har alltid stétt i centrum
och dr for oss forenligt med ett bra miljétank. Vi ndr ett
effektivt miljdarbete genom att standigt utveckla vara
produktionsprocesser {or ett béttre material- och ener-
giutnyttjande. Alla vara medarbetare stravar efter att
minimera paverkan pd miljén for en hallbar utveckling,
séger deldgare och inkdpschefen Fredrik Stensson.

Vi ber vd Christer Haraldsson att beskriva de inci-
tamenten som &r allestddes ndrvarande varje dag ute
i produktionen.

— Andrénverken erbjuder ett komplett och unikt utbud
av tjdnster. Vara medarbetare levererar bearbetade plat-
detaljer och vii behidrskar flera led i féradlingskedjan
och levererar produkter klara f6r montering. Vi anser att
verktygsbunden tillverkning ofta &r det mest konkur-
renskraftiga alternativet. Genom att komplettera med
var verktygsoberoende tillverkning, svets och samman-
fogning tar vi ansvaret hela vagen, fran ”ax till limpa”.
Andrénverken dr en komplett partner for vérldsledande
industriféretag som anvander sig av vdra tjanster, sager
en stolt vd.

Jag reser i min roll runt bland hundratals verkstads-

foretag och ser deras vardag genom en betraktares 6gon.
I fallet med Andrénverken kan jag konstatera att fabriken
ar en drom for en flodesorienterad tekniker. Ordning
och reda, med ett stort inslag av arbetsglddje dér alla
arbetsstationer &r i produktion. Det &r inte alltid som
jag ser att alla maskiner “lyser gront”.

— Har &r vi stolta som har lyckats att skapa arbets-

gladje hos vara maskinoperatorer och svetsare med
ergonomiska insatser. Flexibilitet och automatisering
blir nyckelord for framtidens tillverkningsprocesser och
for att det i dagslaget ar svart att hitta personal. S& for
att behélla konkurrenskraften och kunna véxa handlar
det om att hitta nya vdgar med ny maskinteknik, siger
Fredrik Stensson...

... ddr jag som redaktor plussar pa med att vi nu skall
titta lite ndrmare pa de senaste maskininvesteringarna
i fiberlasertekniken i kombination med automation och
en ny kantpress, alla maskiner frain AMADA. Och till
vér hjélp har vi maskinsiljaren Per Andersson som dr pa
plats for att beskriva maskinerna rent tekniskt.
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Fredrik Stensson och Christer Haraldsson visar upp en komplex delprodukt till en kund inom maskinbyggnad.

>>

Stora investeringar i platbearbetnings-
nu senast, helautomatisk
fiberlaserskaranldggning f6r alltmer

maskiner

obemannad produk

Nu tar foretaget flera kliv i utveckling av sin produk-
tion och satsar p& helautomatiska tillverkningsceller {6r
skarning av plat med fiberlaserteknik frin AMADA som
bidrar med hog skirteknologi.

— Det ar viktigt for oss att folja med i utvecklingen f6r
vi vill fortsétta att vara i det framre ledet nar det géller
kompetens inom tillverkningsprocesser som platbear-
betning. Vi har och satsar pa att investera i avancerade
maskiner, vilket dr ett méste eftersom vi vill fortsatta
att stirka vara kunders l16nsamhet och konkurrenskraft,
sdger vd Christer Haraldsson och fortsétter;

— Det &r ocksé av yttersta vikt for oss att vara kom-
petensmaéssigt ledande inom véra arbetsomraden. Det
ar till foljd av detta som vi alltid stéller héga krav pa
kvalitén pa alla produkter som lamnar verkstaden. Har
finns en stor tillverkningserfarenhet av komplicerade
detaljer med snéva toleranser. Med 12 000 kvm moderna
produktionslokaler och duktiga medarbetare som har
ldng erfarenhet inom sina omraden, har var produk-
tion resurser att ta hand om tillverkningsuppdrag av
varierande svarighetsgrad.

— Problemet for oss alla i industrin &r att hitta

tion, plus en kantpress

personal. Hér finns ingen arbetsléshet och i lilla
Smalandsstenar har vi manga stora industriféretag
som nu gér £6r fullt och alla som vill jobba, har bra jobb
pa orten. Det enda alternativet for oss da, &r att skapa
den bista arbetsmiljon som en industri kan erbjuda och
en maskinpark genom att képa maskiner med automa-
tion for att kunna koéra mindre bemannad produktion.
Och hiér far vi stor hjédlp av AMADA att “hitta ratt”
i all ny maskinteknik.
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— I vér stora produktionsanldggning har vi det mesta som behévs for att han-
tera olika typer av pldtbearbetning. Maskinparken dr utrustad med kantpressar
med automatisering, hydraul pressar, automatpressar, fleroperationsmaskiner
och robotsvetsceller och laserskiarning med automation. Detta dr grunden
for vara ataganden gentemot de varldsledande industriféretag som viljer att
anlita oss som leverantor. Vi har resurserna for ett komplett erbjudande, sdger
en stolt Fredrik Stensson.

Andrénverkens fiberlasermaskin ENSIS-A]J frain AMADA var foretagets
forsta stora investering av tekniken. Med en effekt p& 9 kW och automatisk
plockning. Se fotos sid 74 och 75.

— Tekniskt sett tycker jag vi pd AMADA ligger i framkant pd marknaden. Vi
har haft ENSIS-tekniken ndgra &r nu och den har varit en véldig framgéng for
oss. Tekniken innebdr att det gar att &ndra laserstrdlens egenskaper beroende
pa vilket material och tjocklekar man ska skéra, sédger Per och fortsétter;

— Enkelt forklarat sd ar strdlen pa en fiberlaser spetsig, vilket fungerar valdigt
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— Den senaste kantpressen som Andrénverken képt & en AMADA HRB 17083
som enligt min mening &r en idealisk I6sningen fér flexibel och exakt produktion.
HRB serien kombinerar en ny ramdesign med de redan pdlitliga och erkidnda
egenskaperna som finns sedan tidigare modeller. Fér att ytterligare 6ka produk-
tiviteten &r kantpressen utrustad med den innovativa AMNC 3i med pekskdrm
och LITE-ldge. HRB kantpressen é&r en energisnal hydraulisk kantpress med hég
noggrannhet och anvédndarvénlig styrning sdger maskinséljaren Per Andersson.

Pa fotos ser vi operatéren Simon Lennartsson som &r mycket néjd med tekni-
ken och framfér allt med

Kantpressen &r utrustad med bockhjélp typ SF 75. Den har borstbord, magne-
ter och vakuum for att fixera arbetsdetaljen i bockningsprocessen. Férutom den
uppenbara férdelen med ergonomin, sé sékerstéller man kvalitén i produkten da
medfdljningen alltid blir densamma.
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bra pé tunt material. Vill man skéra tjockare material s&
far man béttre resultat med en egenskap som &r mer lik
en CO2 laser. Det innovativa med ENSIS-A]J &r att laser-
stralen gar att justera variabelt mellan dessa egenskaper
for att fa basta skarresultat.

Maskinen har mycket hjdlpmedel sa som dysvéxling,
kontroll och centrering av dysan, kontroll och avldsning
av partiklar pa lins och skyddsglas, autorestart vid kol-
lision av skdrhuvud mm. For laseroperatoren blir det
mer logistik med material an hantering av lasern, sdger
Per Andersson.

—Den nya investeringen Ensis 12 kW ar utrustad med
materialtorn typ ASFII. Det 4r samma torn som tidigare
investeringen Ensis 9 kW har, men den har ocksd en
detaljplock typ TK3015EU. Tornet har plats f6r 10 paletter
samt mojlighet till SPP palett, som dr en snabbpalett f6r
korning av akutjobb, forklarar Per.

- Fiberlasrarna kopplade till automation en del av en

tydlig investeringsstrategi Aven var nya kantpress fran
AMADA &r en del av strategin.

— Vi spanner alltid bagen lite extra nar vi byter ut vara
dldre maskiner. Vi investerar i storre och béttre maskiner
— hur ska vi annars kunna goéra sprangen och vara med
och konkurrera p& marknaden? Ur det perspektivet ser
vi stora fordelar med att investera i premiummaérken,

sdger Fredrik Stensson.

Vi avslutar var rundvandring i fabriken med att titta pa
den senaste investeringen i automation / fiberlaserteknik.
Anldggning installerades i borjan pé dret och vi ber Per
Andersson att beskriva vad vi ser framfor oss.

— Har ser vi nya ENSIS 3015 AJ 12 kW fiberlaser
resonator utvecklad av AMADA diodmoduler, ENSIS-
AJe-serien 6kar din produktionskapacitet avsevart.
Maskinen anvinder AMADAs Auto Collimation-
system, for intressant laserstralekontroll. I kombina-

Pa fotot ser vi Edmond Berkolli och Per Andersson. Edmond arbetar som programmerare/beredare och tekniker

ndr det handlar om automation/ fiberlasertekniken.

tion med AMADAs unika teknik Variable Beam Control
(fullt variabel styrning av stralen) optimeras laserskar-
ningen automatiskt vid bearbetning av olika mate-
rial och plattjocklekar och utférs med en och samma
skérlins. Kvaliteten och bearbetningshastigheterna for
medeltjocka till tjocka material, liksom mycket snabb
haltagning ger 6kad produktionskapacitet och flexibi-
litet, sdger Per Andersson.

Som en avslutande kommentar vill jag gora en reflexion
kring mitt besok.

Andrénverken &r en av de finaste och effektivaste
fabrikerna jag bestkt inom plétbearbetning. Rent och
snyggt, effektiva floden, alla maskiner och svetsar ar
igdng och producerar och man ser engagerade medarbe-
tare kring alla olika processer, lite av en monsterfabrik,
jag kan bara gratulera dgarna Christer Haraldsson och
Fredrik Stensson till en fin fabrik. B
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Vericut dr glada att stélla ut tillsammans med Mastercam
pa Elmia Machine Tools 2026, dér vi presenterar ett upp-
kopplat arbetssitt f{or CNC-programmering, simulering
och bearbetningsprestanda.

Elmia Machine Tools dger rum den 19-22 maj
iJonkoping, Sverige, och r ett av Nordeuropas ledande
evenemang inom produktionsteknik, dar verktygsma-
skiner, verktyg och métsystem samlas i en levande,
operativ miljo.

I monter B07:13 kommer Vericut och Mastercam att
demonstrera hur integrerade arbetsfldden kan hjilpa
tillverkare att ga fran programmering till produktion
med storre sdkerhet och kontroll.

Integrerad CNC-programmering

och verifiering.

Moderna bearbetningsarbetsfloden definieras i allt hogre

grad av hur vl systemen dr sammankopplade.
CAM-system genererar verktygsbanor. Maskiner utfér

dem. Men steget ddremellan, att verifiera hur dessa pro-

gram beter sig i verkligheten, dr fortfarande avgorande.
P& Elmia 2026 kommer Vericut och Mastercam att visa

hur denna 6vergang kan hanteras mer effektivt.
Genom att kombinera generering av verktygsbanor

med CNC-simulering och verifiering kan tillverkare

Vericut

fOorenar

krafter med

validera program innan de nar maskinen, vilket minskar
osédkerhet och forbattrar konkurrenskraften.

En levande miljo for

verkliga tillverkningsbeslut.

En av de definierande egenskaperna fér Elmia 2026 ar
fokus pa maskiner i drift.

Snarare &n statiska visningar ger evenemanget beso-
kare mojlighet att se teknologier arbeta tillsammans,
frén skdrverktyg och automationssystem till métning
och inspektion.

Detta skapar ett mer realistiskt sammanhang for att
utvérdera tillverkningslosningar.

For Vericut speglar den miljon hur beslut inom bear-
betning fattas i praktiken. Inte enbart baserat pa specifi-
kationer, utan p4 hur processer beter sig under verkliga
forhallanden.

Framjar smartare och
mer anpassningsbar produktion.
Elmia 2026 &r uppbyggt kring tre huvudteman: Smart
industri, Hallbar industri och Anpassningsbar industri.
Dessa teman belyser en bredare férandring inom
tillverkning.
I takt med att produktionen blir mer komplex blir for-

Mastercam
ra Elmia
Machine
Tools 2026

madgan att anpassa sig utan att skapa instabilitet avgtrande.

Tillverkare behéver processer som inte bara &r effek-
tiva, utan ocksé férutsdgbara och repeterbara.

Vericut stodjer detta genom att gora det mojligt for
tillverkare att analysera verkliga NC-program, identifiera
potentiella problem och optimera skirférhallanden innan
produktionen borjar.

Stérker arbetsflodet fran CAM till CNC.

Samarbetet mellan Vericut och Mastercam &terspeglar ett

gemensamt fokus pé praktisk férbéattring av arbetsfloden.
Genom att anpassa programmering och simulering

ndrmare varandra kan tillverkare:

¢ Minska och/eller eliminera manuella provkérningar.

e Forbattra “forsta bitens” férutsittningar.

¢ Standardisera verifiering 6ver team och maskiner.

e Fa storre insyn i bearbetningsprestanda innan
bearbetning paborjas.

P& Elmia 2026 kommer dessa fordelar att demonstreras i
verkliga bearbetningsscenarier, vilket ger besokare en tydlig
bild av hur integrerade arbetsfloden fungerar i praktiken.

Se Vericut och Mastercam

i aktion pa Elmia Machine Tools 2026.
Besokare dr vdlkomna att ta kontakt med Vericut och
Mastercam i monter B07:13 for att utforska hur CNC-
programmering, simulering, optimering och CAM-
integration kan samverka for att stodja mer forutsag-
bara bearbetningsresultat.

Hexagon férbattrar
CNC-programmering och verifiering
1 ny version av Edgecam

Nya funktioner paskyndar simulationsgranskning, forbattrar kommuni-
kationen med maskinoperatorer, 6kar bearbetningsprestanda och infor
praktisk Al-assistans direkt i CAM-flodet

I takt med att bearbetningsstrategier blir allt mer avance-
rade och leveranskraven skirps, 6kar pressen pd CNC-
programmerare att ta fram tillfrlitliga program snabbt
och samtidigt bevara kontrollen pé verkstadsgolvet.

Moderna CAM-system erbjuder kraftfulla funktioner
for komplex bearbetning. Men med ldngre program, fler
moment och krdvande detaljer ldgger programmerare
ocksa mer tid pa att verifiera verktygsbanor, granska

simulationer och kommunicera bearbetningsstrategier
till operatorer.

For att hjélpa tillverkare att halla jgmna steg med dessa
krav har Hexagons Production Software Division inf6rt




nya funktioner i den senaste versionen av Edgecam.
Fokus ligger pa snabbare programverifiering, battre
samarbete mellan programmering och produktion samt
enklare interaktion med programvaran.

Pa verkstadsgolvet &r pressen alltid densamma:
gor ritt frén borjan och hall produktionen igdng. Den
senaste Edgecam-versionen fokuserar pa att eliminera
fordrojningar i det dagliga programmeringsarbetet,
oavsett om det handlar om att omedelbart kunna spola
tillbaka i en 1dng simulation, ge operatorer en tydligare
bild av bearbetningsprocessen eller gora det enklare for
programmerare att hitta ratt funktion i programvaran,
sdager Zoltan Tomoga, produktansvarig pa Hexagons
Production Software Division.

En av forbéattringarna géller simulationsprestandan.
Edgecam sparar nu 6gonblicksbilder vid varje verk-
tygsbyte under simulationen vilket gor att anvandare
kan ga bakat i bearbetningssekvensen betydligt snab-
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bare. I komplexa jobb kan spolningstiden minska fran
cirka 30 sekunder till nirmare en sekund. Det hjdlper

programmerare att granska langa program utan avbrott
i arbetsflodet.

Versionen forstarker &ven kommunikationen mellan
programmerare och produktionsteam. En fullstindig
3D-maskinsimulation kan nu spelas in och baddas in
direkt i Live Job Reports sa att operatsrer kan granska
bearbetningsprocessen interaktivt i en webbldsare utan
Edgecam-licens. De kan zooma, rotera, justera uppspel-
ningshastigheten och bladdra i tidslinjen for att f6rstd hur

Forts. sida 84 >>

Zoltan Tomoga.
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jobbet kommer att koras innan de trycker
pa startknappen.

Vid sidan av dessa verifieringsforbatt-
ringar fortsatter Edgecam att utveckla
bearbetningsprestandan genom for-
battringar i flera verktygsbancykler.
Uppdateringar inkluderar st6d for lins-
verktyg i Parallel Lace-cykeln, mjukare
inrullningsrorelser i Face Milling, forbétt-
rad kollisionsundvikelse med hansyn till
hallare i Rest Roughing, samt utékade
Race Line-kontroller for mer selektiva
finbearbetningsoperationer. Dessa forbatt-
ringar hjélper programmerare att generera
effektiva verktygsbanor med battre ytfi-
nish, bittre verktygsengagemang och férre
manuella justeringar vid uppstéllning.

Versionen introducerar dven Hexagon
Copilot for Edgecam, som for in naturligt
sprakstod i CAM-miljon. Programmerare
kan stélla fragor, hitta funktioner och fa
végledning direkt i arbetsflodet, vilket
minskar den tid som gar at till att ska i menyer eller =~ Edgecam 2026.1 visas for férsta gangen i Sverige pa
dokumentation i alltmer funktionsrika CAM-system. Elmia Verktygsmaskiner, 19-22 maj.

Renishaw det
senaste inom
additiv tillverkning
for metall

Okad prestanda genom att férbattra den additiva tillverkningens for-
utsdgbarhet for att skapa en konsekvent och stabil process frbattrar
genomstromningen och leveransen av fungerande detaljer.

Renishaw RenAM 500 Ultra maskinen som vi kommer att visa pa
Elmia 3D i monter C05:31 &r en unik maskin.

RenAM 500 Ultra erbjuder den ultimata AM-kapaciteten till ett
mycket konkurrenskraftigt pris. TEMPUS™-teknik: ett steg framat
inom AM-produktivitet RenAM 500 Ultra-systemen &r utrustade med
TEMPUS-teknik — en ny innovation fran Renishaw som ger en betydande
6kning av AM-produktiviteten utan att kompromissa med detaljkvali-
teten. Denna teknik synkroniserar systemets lasrar och tar bort upp till
nio sekunders byggtid frén varje lager. Med byggen som ofta innehal-
ler tusentals lager kan detta minska den totala byggtiden med tiotals
timmar. Nédr den optimeras med Renishaws QuantAM-programvara
for byggforberedelse kan alla geometrier se en produktivitetsfordel —
upp till dubbelt sd snabbt i vissa fall. TEMPUS-tekniken &r exklusivt
tillganglig p4d RenAM 500-serien frén Renishaw.



TruBend Center 7000 ger
dig 5 viktiga férdelar:

Automation: Robotiserad materialhantering,
1 flexibla gripdon, automatiska verktygsbyten
och kraftfull mjukvara ger optimala fléden.

Cykeltid: Fullautomatisk detaljhantering och
3 snabb bockning ger maximal effektivitet.

Service: Snabb support, riktad utbildning och
5 premiumsverktyg fran TRUMPF sakrar stabil
produktion.

2

Anvandbarhet: Intuitiv drift och enkel offline-
programmering med TRUMPF TecZone Bend gor
aven komplex programmering enkel.

Precision: Patenterade vinkelmatsystem med
kamera och ACB Laser korrigerar automatiskt
varje bock for hog kvalitet.

Du far mer information pa TRUMPF

www.trumpf.com
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N}{la CoroTurn® PI okar
sakerheten och hastigheten vid
invandiga svarvningsoperationer

Fran grovbearbetning till finbearbetning i en och
samma konfiguration, med tillférlitlighet i fokus

Specialisten pa skidrande bearbetning och leveran-
toren av tillverkningslosningar, Sandvik Coromant,
lanserar CoroTurn PI®, en ny familj med verktyg for
invindig svarvning, vilka kombinerar exakt spanbryt-
ning, svarvning i alla riktningar och en unikt utformad
verktygshallare for att 6ka produktiviteten avsevirt.
Verktygskonceptet har tagits fram f6r hog bearbet-
ningssdkerhet och dr perfekt for krivande operationer
iISO P, ISO M och ISO K.

Bearbetningen av invdndiga detaljer sdésom hdl i axlar,
kuggringar eller anslutningar forknippas med flera utma-

ningar. Vibrationer, avbéjning och spanansamlingar dr
vanliga problem som kan paverka bade produktiviteten
och kvaliteten negativt. CoroTurn® PI tar itu med dessa
utmaningar med en mycket exakt spanbrytare, flera skér-
vitskekonfigurationer och stéd for bade grovbearbet-
ning och finbearbetning i ett och samma verktyg, vilket
bidrar till savil hog kvalitet som effektivitet i krdvande
applikationer med invidndig svarvning.

"Detta verktyg prioriterar bearbetningssiakerhet”,
sdger Sascha Bolling, Global Product Manager hos
Sandvik Coromant. “Invandig svarvning dr komplex,
men ett speciellt verktyg som CoroTurn® PI férhindrar

inte bara pro-
blem wunder
bearbetningen,
utan 6kar dess-
utom produkti-
viteten, arbets-
effekten och
kostnadseffek-
tiviteten.”

I kdrnan av
CoroTurn® PI

finns en verk-

tygshallare med tva separata skarldgen, ett for grov-
bearbetning och ett f6r finbearbetning. Det innebér
farre verktygsbyten, kortare cykeltider och en hogre
arbetseffekt. Vi sdg en mojlighet att oka effektiviteten
betydligt med en utformning med tva skarldgen”, sdger
Ake Nilsson, Global Product Application Specialist hos
Sandvik Coromant. “Jag har inte sett ndgot annat svarv-
verktyg med denna funktion och prestandaniva.”

Dessutom kommer alla grovbearbetningsskar med
atta skireggar, vilket forlanger verktygslivslangden och
sanker kostnaderna.

CoroTurn® PI anvédnder sig av den patenterade
PrimeTurning™-metoden ddr sma ingangsvinklar och
svarvning i alla riktningar ger flexibilitet och kontroll.
De sma vinklarna i kombination med verktygets exakta
spanbrytare mojliggor sdker spanavgang trots begrans-
ningarna vid bearbetning av invandiga detaljer. For att
optimera funktionen ytterligare kommer verktyget med
anpassningsbara alternativ for skarvatsketillforsel, vilka
har tagits fram for komponenter med bottenhal eller
genomgaende hal. Resultatet blir battre spankontroll,
mjukare bearbetning och tkad tillf6rlitlighet.

Mer information: www.sandvik.coromant.com
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Trippel stabilitet

Mycket stabilt och med hdg processékerhet: Den dubbla serra-
tionen hos Groov-tec™ GD sparsvarvningssystemen férhindrar
effektivt att skédret pressas ut i sidled fran sitt ldge. Bild: Walter

Walter utokar sitt Groov-tec® GD-sortiment med tre nya sparsvarvningssystem

Walter utokar sitt Groov-tec® GD-sortiment med tre produktnyheter: Det axiella sparsvarv-
ningssystemet G5111-P finns i tre skardjup (T21, T25 och T33 mm) och fyra skidrbredd-er
fran 3,0 till 6,0 mm. Det mojliggor sdrskilt stabila bearbetningsforhéllanden och hog
processékerhet, eftersom den precisa interna kylningen p& de fria och plana ytorna
optimalt stodjer spdnavgang i axiella operationer. Det nya Groov-tec® GD-programmet
G5221 sikerstidller hog stabilitet vid invandig sparsvarvning av diametrar frén Dmin
44 mm, skdrbredder frén 3 till 5 mm och ett utstick pd upp till 3xD. Det &r idealiskt for
invandig sparsvarvning fran minsta diameter samt for spardjup upp till Tmax 12 mm. Den
forstarkta verktygskroppen med optimerad design minimerar vibrationer; den interna
kylkanalen sédkerstiller effektiv kylning av arbetsomrddet och optimerar spanevakuering
och verktygslivslangd.

Med Groov-tec®GD-sparsvarvningssystemet i G55xx-serien utokar Walter sitt sortiment
med en annan mycket universell 16sning: Skdrbredder fran 2,5 till 6,0 mm m&jliggor radiell
spérsvarvning och sparsvarvning i langdriktning ned till ett djup p& 8 mm - samt axiella
och 45°-applikationer. Tack vare den reducerade supporten kan alla GD-skér anvindas
i verktygshallaren. Detta okar flexibiliteten, minskar stilltiderna och forbéattrar kostnads-
effektiviteten pa alla typer av svarvar, fran enstycks- till serieproduktion. Tillsammans
delar de tre systemen Groov-tec®GD-seriens grundldggande fordelar—framfor allt den
dubbla serrationen, som &r unik pd marknaden. Den garanterar maximal stabilitet genom
att pa ett tillforlitligt satt forhindra att skéret pressas ut i sidled. I kombination med de
slitstarka Walter Tiger-tec®Gold-sorterna mojliggor Groov-tec®GD ddrmed maximala
skdrdata, lang verktygslivslangd och hog processikerhet.

Mer information:
www.walter-tools.com

Checkbot - ett kraftfullt
hjalpmedel for overvaknin
och férebyggande underhal

Checkbot har allt som behovs for en kontinuerlig 6ver-
vakning och férebyggande underhall av robotar fran
YASKAWA. Den ger en omedelbar och detaljerad 6ver-
sikt 6ver dina robotars arbete och status i realtid. Det
hiér é&r till stor hjélp for tekniker, servicepersonal och
programmerare som kan spara vardefull arbetstid. All
data lagras i en databas f6r vidare analys. For att fa en
annu battre 6versikt kan du ocksa 6vervaka robotakti-
viteten med en webbkamera.

Med ett hjalpmedel som Checkbot far man en kom-
plett 6versikt 6ver alla varden och hindelser som regist-
rerats, inklusive ndr och hur de intriffade. All informa-
tion som samlats in kan sedan filtreras, grupperas och
visualiseras 6ver anpassade tidsperioder med hjilp av
olika typer av grafer.

- Du fér snabbare och béttre service och teknisk sup-
port nér du ger oss rétt férutsattningar att férsta vad som
hént i robotsystemet. Checkbot gor det enkelt att fa en
overblick och upptdcka orsaker som &r svéra att upp-
fatta @ven for personal pd plats, menar Jorgen Petersson,
eftermarknadschef pa YASKAWA Nordic.

Den ldngvariga objektiva insamlingen av data gor det
ocksa ldttare att f6lja olika trender och att fatta battre,
mer vilgrundade beslut. Data som exempelvis atervun-

nen energi, temperatur, vridmoment och produktionstid
kommer alltid att finnas latt tillgangligt.

Pa Elmia Automation i maj finns teknisk kompetens
pa plats i YASKAWA:s monter som visar hur datainsam-
ling och 6vervakning med Checkbot fungerar i praktiken.

Overvakning och férebyggande
underhdll av robotar fran YASKAWA
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Jetstream Tooling® M-Klamp-
verktygshallare for stora skar

Jetstream Tooling® M-Clamp toolholders

Seco® lanserar Jetstream Tooling M-Klamp®-
verktygshaéllare for stora skidr, med riktad tillfor-
sel av hogtryckskylmedel, dubbel fastspanning for
extra sdkerhet och innovativa 3D-printade klam-
par. Tillférseln av hogtryckskylmedel genom JETI
M-Klamp-systemet &r utformad for kravande bear-
betning och ger langre verktygslivslangd, 6verldgsen
spankontroll och finare ytor dven i krdvande material.

Forlang verktygs-
livslangden med minst 30 %
M-Klamp-verktygshéllarsystemet
integrerar tillforsel av kylmedel
med hogt tryck direkt genom en
3D-printad klamp och ett sekundart
DUO JET-utlopp fér optimal tempe-
raturkontroll i skdrzonen. Den hér
metoden med riktad tillforsel férlang-
er verktygslivslangden med minst 30
%, forbattrar spankontrollen och ger
overldgsen ytjamnhet, dven vid arbete
i rostfritt stal och superlegeringar.
Den additivt tillverkade klampen
ar placerad pa ett sdkert avstand fran
skdreggen, vilket minimerar risken
f6r spanhamring, en vanlig orsak till slitage p& klam-
pen som resulterar i instabil klampning av skéret. Det
innebdr firre byten, mindre stillestdndstid och en mer
konsekvent bearbetningsprocess.

Dubbel fastspanning for extra sakerhet

for negativa och runda positiva skar

Den stabila M-klamp 16sningen som ger extra stabilitet
i plattldge ar nu tillgidnglig for bade negativa och runda

positiva skdr. Genom att anvanda en centrumlasskruv
tillsammans med den 6vre klampen har stabiliteten och
rotationsskyddet forbattrats, vilket minskar skarrorelsen
och okar tillforlitligheten under krdvande férhéllanden.

Battre flexibilitet jamfort

med traditionella klampar

Effektiviteten vid skdrbyte forbattras ytterli-
gare genom en vridfunktion for klampen, JETI
M-Klampverktygshallaren dr och konstruktionen med
ett spar for klampen, vilket méjliggor snabbare skarbyten
och enklare indexering, som i sin tur minimerar stille-
standstiden och maximerar produktiviteten. Dessutom
har stor hiansyn tagits till anpassningsmojligheter. Tack
vare 3D-printing finns mgjligheten att anpassa de addi-
tivt tillverkade klamparna f6r unika bearbetningskrav,
vilket ger en flexibilitet som traditionella klampar inte
kan uppna.

”Vart mal med Jetstream Tooling M-Klamp var att
16sa de utmaningarna maskinister méts av, som opalit-
lig kylmedelstillférsel, klampslitage och tidskrdvande
byten av skdr”, sdger Fredrik Samuelsson, Global Product
Manager ISO Toolholders. ”Vi uppnddde det mélet.”

Mer information: www.secotools.com

Ny digital

rekonditioneringsportal
ger kunderna full kontroll

Sandvik Coromant lanserar en uppgraderad
heltackande verktygsrekonditioneringsupplevelse

Specialisten pa skidrande bearbet-
ning och tillverkningsldsningar,
Sandvik Coromant har uppgraderat
sin verktygsrekonditioneringstjanst
for solida hardmetallverktyg. For att
tillverkare ska fa full kontroll 6ver
sin rekonditioneringsprocess, ersit-
ter den uppgraderade tjinsten ett
tidigare manuellt arbetsflode i flera
steg med en smidig upplevelse onli-
ne, som dramatiskt reducerar tiden
for offert och hantering,.

Férut behévde kunder som begirde
verktygsrekonditionering forlita sig
pa en kommunikationskedja mellan
forsdljningsteam, distributionscentra-
ler och rekonditioneringscenter. Det
kunde ta flera dagar att fa en offert
och forst darefter kunde rekonditio-
neringen paborjas. Sandvik Coromant

sdg ett behov av en snabbare och mer transparent process
och bestamde sig for att effektivisera upplevelsen och ta
bort onddiga steg pa vagen.

En ny onlineportal har optimerat processen. Kunder
behover bara logga in, ange verktygets produktkod och
det antal som de vill rekonditionera och sedan fa en offert
direkt. Detta gor att kunden kan fatta beslut direkt och far
full kontroll. P4 de flesta marknaderna tacker dessutom
Sandvik Coromant alla fraktkostnader, skatter och tullar
i samband med tjansten, vilket sdkerstéller en smidig
helhetsupplevelse. P4 plattformen kan anvédndare vélja
vilken foérpackning de féredrar f6r frakten — antingen
en som tillhandahalls av Sandvik Coromant eller en
egen — lagga till eventuella kommentarer samt skicka
in sin forfragan.

Naér ordern vl ar lagd kan kunden tydligt folja pro-
cessen. Portalen visar vilken av Sandvik Coromants glo-
bala rekonditioneringscenter som verktygen kommer att
skickas till och tillhandahaller kontaktuppgifter direkt
till det team som hanterar dem. Slutférda ordrar och
historiska rekonditioneringsdata sparas automatiskt,
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vilket ger full transparens for 16pande produktionsplanering. Kunder kan enkelt
halla koll pa hur ménga ganger deras verktyg har genomgatt rekonditionerings-
service sé att de kan planera lagerhdllningen p4 ett battre sitt.

“Maélet &r en konstant och tillforlitlig orderhantering pé& 21 dagar frén den
tidpunkt d& kunden klickar p4 'Skicka order’”, sdger Matthew Johnson, Product
Manager - Reconditioning hos Sandvik Coromant. “Kunderna drar nytta av total
transparens, snabbare orderhantering och fullt fértroende for virdet av rekondi-
tionering. Det handlar om att ge tillbaka kontrollen till kunderna samtidigt som
vi sdkerstéller att vi uppfyller de hogsta kraven inom verktygsrekonditionering.”

Kunder kan vilja att fortsitta att rekonditionera verktyg sa lange verktygskva-
liteten uppfyller deras behov. Vi kan garantera att verktyg kan rekonditioneras
upp till tre ganger och bibehdlla 100 % av sin ursprungliga funktion, men vi
vet att ménga verktyg kan rekonditioneras ménga flera ganger &n sa och dnd4
prestera pa topp.

Om man rekonditionerar ett verktyg tre ganger sparar man i regel minst
50 % jamfort med om man koper nya verktyg. Tjansten ar kopplad till Sandvik
Coromants verktygsdtervinningsprogram foér de ganger da verktygen nar
slutet av sin livslangd. Denna kombination av transparent, effektiviserad
verktygsrekonditionering och ett beprovat aterképsprogram gor det mojligt
for tillverkare att maximera verktygsuppséattningens varde samtidigt som de
betar av sina héllbarhetsmal.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

Elmia

Plat

Registrera

fri entré-
biljett

Platbearbetning for
tillverkande industri -
i sin mest innovativa form.

Upplev maskiner i drift och ta del av den senaste tekniken
inom skdrande bearbetning, bockning, sammanfogning och
ytbehandling. EImia Plat samlar framtidens I6sningar for en
effektiv, smart och héllbar platbearbetning.

Elmia Plat arrangeras tillsammans med MTAS.

Registrera din fria entrébiljett
genom att scanna QR-koden
eller besdk hemsidan:

elmia.se/plat

|
Elmia Elmia Elmia
3D @E 5t OFvesaveswsines
.|
Elmia Elmia Elmia

Polymer i/~ SVETS [l Automation

Jonkoping | 19-22 maj 2026
Elmia Produktionsmassor

=Imia
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I ar firar Yaskawa Nordic AB
sina forsta femtio ar av sma-
landsk klurighet och japansk
tekniklust — ett foretag som

YASKAWA Nordic 50 ar

Vart ar vi pa vag?

For att ocksd kunna 16sa nya uppgifter som man hittills
sagt att “det gér inte” att automatisera, krdvs ny avance-
rad och integrerad teknik. Yaskawa jobbar stdndigt med
utvecklingen fran komponent till komplett produkt och
kan p4 det séttet kunnat utveckla innovativa och intel-
ligenta produkter dér varje del har ett syfte och skapar
mervérde for anvandaren.

Maskiner och robotar méste reagera snabbt, sjilvstan-
digt och férutseende infor férandringar och variationer
i produkt eller produktionsfléden samt vid behov av
underhall. Yaskawa introducerar nu en ny kraftfull tek-
nikplattform for avancerade robotsystem som tar hjilp
av Al-baserad teknik, maskininldrning och méjlighet till
sjalvdiagnostik som kan l3sa problem och vara en hjilp
i vardagen for méanga foretag.

Foretaget &r i grunden experter pa robot och tillbe-
hor for att skapa framtidens automation. Tack vare ett
kontinuerligt arbete inom innovation och utveckling
och ett vixande nétverk, av teknik- och branschkunniga
automationspartners inom olika omrdden, Sppnar sig

nya utvecklings- och affarsmajligheter.

Som ett foretag for framtiden behovs ocksd insikt och
arbete med nya utmaningar och krav kring IT-sékerhet,
miljdpéverkan och héallbarhet i hela virdekedjan av
utveckling, tillverkning och leverans. Négot som det
globala Yaskawa arbetar aktivt med pa lokal niva.

Niér det surrar som mest kring nya produkter och
avancerad ny teknik ar det viktigt att
komma ihég att det enkla och bepréva-
de manga ganger &r det bésta. Yaskawa
Nordic levererar innovativa automa-
tionslosningar som ocksd dr resulta-
tet av femtio &rs samlad kunskap och
erfarenhet av att automatisera svensk
industri.

Hur borjade det?

Hosten 1976 startade ett tillverkande
foretag i Torsas ett dotterbolag for att
marknadsféra och sélja de automatiska
maskiner man utvecklat for att effektivi-

drivs av visionen om en
smartare framtid med

avancerad teknik som bidrar

till ett battre samhalle.

sera svetsningen i den egna produktionen. Affarsidén var
enkel: det nya foretaget skulle gora andra tillverkande
foretag mer produktiva och konkurrenskraftiga genom
att férse dem med automatiska, flexibla och omstall-
ningsbara svetsmaskiner.

Det nystartade foretaget fick snart kontakt med
det japanska elektronikforetaget Yaskawa Electric

Corporation, och blev deras forsta utlindska kund
och europeisk generalagent f6r industriroboten
MOTOMAN. Den forsta roboten som exporte-
rades fran Japan landade i Torsds, Smaland 1978
och kan nu ses i foretagets reception.

Yaskawa Nordic, ingar i den globala koncernen
Yaskawa som under de senaste tio aren investerat
stort i den svenska organisationen och produk-
tionsenheten i Torsds. Det har varit en stor sats-
ning pd Sverige - och i Europa - med den uttalade
strategin att bli mer europeiska och finnas lokalt,
ndra kund.

Vill du veta mer?
For Yaskawa Nordic &r varje dag dr en ny méjlig-
het att utvecklas och att leva upp till begreppet
” Advancing your automation performance — dri-
ving your progress”, och att fortsétta att hjdlpa
foretag 6ka sin produktivitet och konkurrenskraft.
Vill du veta mer om vad smaldandsk klurighet
och japansk tekniklust kan erbjuda idag, dr du
vidlkommen att besoka YASKAWA:s monter pd
Elmia Automation i maj.
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Denmark

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner 6ver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg f6r en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjdlper gama till med konstruk-

tion utifran en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

. J .

Claus Hansen
Foérsaljningschef
Mail:
Ch@tooldenmark.dk
Mobil: +45 4028 3601

TOOL DENMARK A/S

M. P. Allerupsvej 1, 5220 Odense S@ | +45 65 93 44 44 | Info@tooldenmark.dk

www.tooldenmark.dk

Kristian Diirr Larsen
Séljare

Mail:
Kdl@tooldenmark.dk
Mobil: +45 2966 3502

Snabb inlarning och energibesparing!

Total Control ar vart marknadsledande styrsystem for kompletta
presslinjer. Vart anvandarvanliga system utvecklas kontinuerligt
for att mota dina behov och underlatta for dig som operatér.
Total Control ger en minskad energi-
forbrukning pa upp till 30 %.

Vivarken foljer eller leder utvecklingen.
Vi ar utvecklingen inom pressautomation!

TOTAL Total Control anvandargranssnitt, minimal

inlarningstid for max performance

“*ONE

AUTOMATION

ONE Automation AB - Tokarp Fryebovagen 13 « 334 91 Anderstorp + +46 37157 51 05 - roine@oneautomation.se - www.oneautomation.se
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DMG MORI invigde ett nytt
teknikcenter 1 Gdteborg

Den traditionella bandklippningen dér &garen Dr. Masahiko Mori President of DMG MORI Co., Ltd. var
pa plats i G6teborg och klippte bandet tillsammans med Martin Swérdh, vd svenska marknaden m.fl.

DMG MORI firade den stora invigningen av sitt nya teknikcenter
i Goteborg. Med en toppmodern anlaggning pa 430 m? sander
foretaget en stark signal om den nordiska marknadens strategiska
betydelse.

— Med det nya teknikcentret i Goteborg skapar vi en central
plattform for kunder och partners frén hela regionen. Den nordiska
marknaden stér for innovationskraft, teknologisk excellens och
hoga kvalitetsstandarder. “Detta dr alla varderingar som DMG
MORI forkroppsligar,” sade Dr. Neun, verkstéllande direktor
och verkstillande direktdr samt forsiljnings- och serviceansvarig
EMEA North (D-A-CH, NORDICS).

Martin Svardh, VD f6r DMG MORI Sverige, betonade ocksa
platsens betydelse for regionen:

— Goteborg dr den idealiska platsen for att ytterligare utoka var
nérhet till kunder i de nordiska landerna och tillsammans forma
framtiden for tillverkning.

Maskinbyggaren DMG MORI vidlkomnade omkring 100 inbjud-

na géster till den stora invigningsceremonin, inklusive kunder
fran nordiska ldnder och representanter f6r DMG MORL:s ledning.

Teknik och digitalt fokus for den nordiska marknaden
Det nya teknikcentret presenterar en teknikportfolj anpassad
efter behoven péd den nordiska marknaden med sju DMG MORI
maskiner. Det tekniska fokuset ligger pa 5-axlig frasning, full-
stindig bearbetning, kortserieproduktion och Full Service 5.0,
bland annat. Erbjudandet kompletteras av ett starkt digitalt fokus,
sérskilt med CELOS X, Digitala 16sningar och fullstindig bear-
betning. DMG MORI riktar sig dérfor specifikt mot Aerospace,
maritim och undervattensindustri, hogteknologisk tillverkning
och energisektorer.

Strategiskt idealiskt ldge
Som Sveriges nist storsta stad, Skandinaviens stérsta hamn och
logistikknutpunkt mellan Norge, Danmark och Sverige erbjuder
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Goteborg idealiska forhéllanden. Dess nérhet till en internationell
flygplats sdkerstaller utmarkt tillganglighet f6r kunder frén hela
Norden, inklusive véstra Norge.

Med den nya platsen stairker DMG MORI sin nérvaro
i Nordeuropa pé lang sikt och understryker sitt langsiktiga enga-
gemang for den nordiska marknaden.

For den som vill veta mer om DMG MORI kan vi informera
om foljande;

DMG MORI ér en av de ledande globala tillverkarna av hog-
precisionsverktygsmaskiner och finns representerad i 45 lander
pa 128 platser, inklusive 18 produktionsanldggningar. I “Global
One Company” driver omkring 13 500 anstéllda utvecklingen
av holistiska 1gsningar inom tillverkningsindustrin. Under den
végledande principen Machining Transformation (MX) kombine-
rar DMG MORI fyra pelare f6r framtidens effektiva och hallbara
produktion: processintegration, automation, digital transformation
(DX) och gron transformation (GX).

— DMG MORI stér for innovation, kvalitet och precision. Vér
portfolj omfattar hallbara tillverkningslésningar baserade pé
tekniker som svarvning, frasning, slipning, borrning samt ultra-
ljuds-, laserteknik- och additiv tillverkning. Med teknikintegration,
end-to-end-automatisering och digitaliseringslésningar gor vi det
mojligt att 6ka produktiviteten och resurseffektiviteten samtidigt,
beréttar Martin Swiardh vd DMG MORI Sverige.

Foretagets produktionsanlaggningar varlden 6ver realiserar
holistiska nyckelfardiga l6sningar for huvudsektorerna flyg och

rymd, data och halvledare, Die & Mold, mobilitet och Medical. Med
DMG MORI Qualified Products (DMQP) partnerprogrammet erbju-
der man kundanpassade och matchande kringutrustningsprodukter
fran en enda kélla. Den japansk/ tyska maskinbyggarens kundin-
riktade erbjudanden tdcker hela livscykeln f6r en verktygsmaskin
inklusive utbildning, reparation, underhall och reservdelsservice.

Vi pa Tidningen MASKINOPERATOREN har skrivit spaltmeter
under tv4 decennier om maskinbyggaren DMG MORI och det har
aldrig saknats vare sig information eller nyhetsstoff. Relationen
mellan DMG MORI Sverige och tidningens redaktion har gene-
rerat stora informationsfloden till tidningens aktiva ldsare fran
teknikintresserade och framatlutande svenska verkstadsforetag
som investerar i maskiner, nistan alltid med ndgon form av auto-
mationsldsning och IT genererade tjanster. Tidningens redakt6r
har besskt Open-House i Pfronten elva ganger, vilket genererat
ménga, manga positiva upplevelser med svenska kunder pa plats
och som ofta med jaimna mellanrum férgar fler av de reportage
som publiceras i tidningen.

S& som vanligt och som sig bor var tidningens redaktor pa
plats for invigningsceremonin med en gava och hir kommer en
liten rapport fran invigningsdagarna och ni som liser tidningen
kontinuerligt kan rdkna med mer, mycket mer information i kom-
mande nummer om DMG MORI aktiviteter i vart avldnga land.

Forts. sida 94 >>

HAIMER é&r en viktig samarbetspartner till DMG MORI globalt och féretagets dgare Andreas Haimer var pd plats i
Gdteborg och éverldmnade en symbolisk gava — en panter.

— Lyckad bearbetning kréver bade kraftfulla maskiner och mycket precis periferiteknik, vilket sékerstéller att precisionen
Sverférs fran spindeln énda till skarverktygets kant. Det &r darfér samarbetet mellan DMG MORI, en global ledare inom
verktygsmaskiner, och HAIMER, global ledare inom hégprecisionsverktyg, krympning, férinstélining och balanserings-
teknik, har varit mycket framgangsrikt och palitligt i néstan tjugo &r, sa Niclas Fager vd for verksamheten i Skandinavien.
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Pa fotot ser vi flera av DMG MORIs néjda maskindgare som vi pa
tidningens redaktion kdnner vél och som vi besékt och skrivit om. VK
Mekaniska, Svarvmekano i Malmé och Ljungby CNC Teknik.
Har é&r det gra kavaj som géller. Glada besékare av eventet var
Claes Haraldsson Tooltec i Trollhdttan och Joachim Gjers MG Verktyg.

Verktygstillverkaren Paul Horn &r en global samarbetspartner med DMG
SAAB véxer pa en expansiv marknad och behéver ny maskin- MORI och hér fangade vi tva representanter fér den svenska organisatio-
teknik. Har ser vi medarbetare fran verkstaden i Géteborg. nen som medutstéllare pa eventet - Niclas Johansson och Tony Asplund.

Maskinséljare Markus Johansson DMG MORI tréffade produktionschefen pd
Morgan Magnusson (i mitten) &r vd fér AGES -APM och hélsade pd hos DMG Berg Propulsion Dick Ekhammar med kollega. Féretaget &r beldget pa Ockerd
MORI med kollegor. Presstopp! AGES APM investerar f6r framtiden och képte och for er som inte vet s tillverkar man energieffektiva framdrivningslésningar
en DMG MORI EVO 60 med palettsystem under utstéliningsdagarna. som exempelvis propellrar fér nybyggnationer och eftermonteringar.
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Vi levererar bara riktigt bra matte
Sylvac Scan till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
lOsningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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Ett foto frdn Open-House 2025, som visar nér ett hundratal svenska tekniker anlénde till Pfronten fér en upplevelse i maskin- och teknikutveckling.

>>

For er ldsare som inte har en maskin frin DMG MORI eller inte
varit i Pfronten p& det &rliga dppna huset kan vi ge lite kortfattad
information om vad som var i fokus i februari i ar.

En av virldens storsta maskintillverkare japansk /tyska DMG
MORI holl sitt arliga 6ppna hus i sédra Tyskland, i omradet
Bavaria/ Tirol ndra dsterrikiska gransen och med alptoppar som
grannar i soder. En fantastisk miljé som inbjuder till stora natur-
upplevelser samtidigt som teknikintresserade far sitt lystmate
i teknik och maskinlgsningar f6r skdrande bearbetning och numera
dven additiv tillverkning.

Det hir dr en helt fantastisk motesplats f6r hela varldens
verkstadsindustri och manga blir ”frélsta” av miljén och finner
nya kontakter ddr man nét verkar och pratar produktivitet med
kollegor, ink6pare, tekniker och ingenjorer fran hela vérlden.
Att dven fa utbyta intressanta erfarenheter med experter och
tekniker / maskinbyggare &r oerhort givande och ger ménga ”aha-
upplevelser”.

DMG MORI driver utvecklingen framat inte bara nar det
handlar om ny maskinteknik utan dven nér det giller intel-
ligenta mjukvarulsningar som grund f6r digitala kedjor och
on-line plattformar i tillverkningsprocesser. Med skraddarsydda
och innovativa digitala l6sningar och tjanster har maskintill-
verkaren DMG MORI alltid néra till nédsta steg in i framtidens
industriproduktion.

Man brukar tala om 1agvolymtillverkning och hégvolymtill-
verkning inom tillverkningsindustrin. I det senare exemplet har
man ofta sett och ser sedan liange att automatisering &r etable-
rat. Det dr nu krav pd och maskintekniken finns pa marknaden
for automatisering av mindre serier. Med nya digitala 16sningar

i kombination med ny maskinteknik och robotlésningar, sd finns
det nu en mycket stor potential i att utveckla den smarta fabriken
dar man kommer att kunna 6ka tillverkningstakten och produkti-
viteten nér det géller korta, snabba serier och hantering av special
och anpassningar fo6r kunden genom snabba omstéllningar.

Sé slutligen kan tidningens redaktor rapportera att trenderna ar
ménga och teknikutvecklingen gér rasande snabbt. Vi ser trender
dar man nu inom DMG MORI ldgger ett stort fokus pa digitalisering
och automatisering. “Det handlar om att ligga pussel inom kom-
petens och applikation” sa en kund. Verktygsmaskiner som skall
klara allt mer moment som frasning, svarvning, borrning, gradning,
hening, slipning, mérkning och utféra kvalitetskontroller i en och
samma uppspanning och maskin, &r numera helt och fullt méjligt.
Automatiseringen gar framat med forenklade system dér man inte
behéver specialistkunskaper langre utan med hjélp av CNC kontrol-
len CELOS och olika APPar kan styra produktionen pa ett enkelt
och effektivt sitt, och vi konstaterar att man p4& DMG MORI ocksa
satsar alltmer pa AM - additiv tillverkning som ett av framtidens
produktionssitt. Produktionslésningar med robotar och palettpooler,
automation och 3D utskrifter ger en ny niva av precision som inte
tidigare varit mojlig. Mindre utvecklingskostnader och kortare ledti-
der men ocks8 minskade underh&llskostnader och miljspéverkan gor
attnya tillverkningsprocesser ger industrin helt nya forutsittningar.
Lagger vi dartill digitalisering och Industri 4.0 s& har vi framtiden
hir pé ett mycket positivt sitt. Det handlar om en period nu dér det
gamla produktionsséttet moter det nya i en parallell varld.

Forts. sida 98 >>



CUSTOMER ORIENTED REVOLUTION

C.0.R.E AR INTE BARA
EN BLICKFANGARE

C.O.R.ES

Kom med pa var Kundorienterade Revolution.
Las mer om C.0.R.E och dess roll i den digitala

framtiden i er produktion.

studer.com

Johan Nordstrém Verktygsmaskiner AB - Nyponvédgen 4

191 44 SOLLENTUNA - 08-92 00 90 - info@jnmaskiner.se ST U D E R

The Art of Grinding. A member of UNITED MACHINING SOLUTIONS



98

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2025

>>

Under invigningsdagarna passade den hogsta fore-
tagsledningen och dgaren pa DMG MORI att hilsa pa
hos ett par av sina svenska nyckelkunder, verkstads-
foretag som har ett stort samarbete med DMG MORL
Tidningens redaktor fick mojligheten att f4 vara med
pa ett av besdken och det blev till Varbergs Precision
som har en maskinpark med ett dominerande fabrikat
- DMG MORI.

Beskriv vilka incitament som skapat samarbetet med
DMG fragar vi foretagsledaren Joakim Engelin.

—Detborjade med ett behov av stabilitet och precision
pé en nivad dar manga leverantorer inte racker till. Vi
tillverkar avancerade detaljer mot forsvar och laser dér
toleranser och repeterbarhet 4r avgorande. DMG MORI
levererar inte bara maskiner, utan en hel plattform —
teknik, automation och utveckling. Det som verkligen
skapat samarbetet dr att de ligger i framkant och att vi
far direkt tillgang till deras kompetens.

Vi ser dem inte som leverant6r utan som en strategisk
partner

Och hur uppstod den utveckling som vi idag ser?

— Utvecklingen &r inget enskilt beslut, utan resultatet
av konsekventa val 6ver tid. Vi har hela tiden valt att
investera i teknik istéllet for att kompromissa, att standar-
disera maskinparken, att bygga upp kompetens internt
och att ta in automation tidigt. Nar man arbetar pa det
sdttet systematiskt under flera ar bygger man steg for
steg den position vi har idag.

Nir kom forsta investeringen i DMG och varfor?

— Forsta investeringen i en DMG var en DMU 40
Monoblock som vi kdpte 2012. Det &r fortfarande en
fantastisk maskin som héller toleranserna vil och som
visar pé den stabilitet och kvalitet vi var ute efter redan
fran borjan.

Vad ir det i stort och i smatt som betyder mest i valet
av verktygsmaskin?
For oss handlar det om flexibilitet och prestanda. Vi kor
sndva toleranser, ofta ner pd hundradelar och ibland
tusendelar, vilket stéller hoga krav pé stabilitet och att
maskinen klarar variationer i temperatur och vibration.

Vi ser inte ink6pspriset isolerat utan som kopplat till
kvalitet och livsldangd. Maskinen ska leverera 6ver tid. Vi
har exempel didr samma detalj kors i upp till 28 timmar
med jamn kvalitet rakt igenom.

Automation ar ett krav. Vi koper inte maskiner utan
och var senaste investering dr en DMC 85 MB med RPS3
frdan DMG MORL

Standardisering &r viktigt. Det gor att operatorer och
tekniker kan arbeta effektivt i alla maskiner. Granssnittet
ska vara enkelt och fungera i vardagen, inte bara i teorin.
Ergonomi spelar ocksa stor roll.

Vi anvander maskindata aktivt och har byggt egna
system for analys. Framét vill vi ha fler sensorer och
dnnu béttre datastod.

Service dr avgorande. Nar en maskin star still maste
hjdlpen komma snabbt. En leverantor séljer, en partner
tar ansvar over tid.

De flesta produktionsmiljoer maste ha en tydlig bild
av sina processer, hur arbetar ni for att forbéttra floden,
minskar sldseri och stiarka produktionsprestanda?

— Vi jobbar mycket med att f& bort variation och fa
produktionen stabil. Det handlar om tydliga arbetssétt
och att alla jobbar p& samma sitt, inte att varje operatér
gOr pa sitt eget sétt.

— Vi tar ut mycket data fran maskinerna och kér den
i vara egna system for att analysera vad som faktiskt
hénder i produktionen. Det ger oss béttre beslutsun-
derlag och gor att vi snabbare ser var vi tappar tid eller
far storningar. DMG MORI gor det méjligt att f4 ut data
pa ett bra sitt, men viardet ligger i vad vi gor med den.

— For oss handlar det inte om att samla data, utan att
anvanda den i vardagen for att férbattra flode, kapacitet
och leveransprecision.

Vi tackar for de exemplariska svaren och gar vidare dir
vi tidigare skrivit om hur visiondren och entreprenren

Joakim Engelin resonerar kring applicerbar teknik och
vi publicerar hans synsitt igen.

- Utveckling &r inget projekt. Det dr vart satt att arbeta
och resorna till DMG MORI fabriker handlar inte om
att bara titta pa maskiner. Det handlar om att sikra var
tekniska plattform for de kommande &ren.

— Vi arbetar med avancerade detaljer mot férsvar och
laser dér kraven pa toleranser, stabilitet och dokumen-
tation hela tiden skérps. For att méota det investerar vi
inte bara i maskiner, utan i struktur, automation och
kompetens.

— Samtidigt stdr vi infér en storre fordandring.
Under kommande period flyttar vi verksamheten till
en ny anldggning som ar anpassad for var fortsatta
utveckling. Den nya fastigheten ger oss mojlighet att
bygga ratt fran grunden — med bittre floden, tydligare
struktur, mer automation och utrymme for framtida
expansion. Flytten dr inte bara en fysisk forflyttning,
utan ett strategiskt steg for att starka var konkurrens-
kraft langsiktigt.

— Att kontinuerligt traffa DMG MORI expertis ger
oss direkt dialog med deras utvecklingsteam och insyn
i vad som dr pa vag. Det gor att vi kan fatta ratt beslut
iratt tid. Vi vill inte enbart kopa teknik. Vi vill vara med
och paverka utvecklingen.

— Var vision framat ar glasklar. Vi ska vara det sjélv-
klara valet nar det géller avancerad precisionsbearbet-
ning. Pa kort sikt starker det var kapacitet. Pa lang sikt
stérker det var position. Utvecklingen tar aldrig slut — och
det &r precis sa det ska vara. ll
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Lyckad leverans av Olsons, kundanpassade
Hursan-servopressar till svensk industri

Olsons har nyligen levererat tvd kundanpassade 50 tons
Hiirsan kompressions C-servo—pressar till en kund i
Sverige, dédr de nu ingdr i tva nya produktionslinjer.

Pressarna &r utvecklade for att mota specifika krav
i produktionen och 4r utrustade med avancerad funk-
tionalitet for att sdkerstdlla hog kvalitet och effektivitet
i varje steg.

Integrerad sparbarhet och smart produktion
En central del i leveransen dr implementeringen av
produktionssparbarhet, dér pressarna dr integrerade
med kundens system for receptstyrning och datautbyte.
Genom koppling till foretagets produktionsdatabas och
planeringssystem mdjliggors en mer kontrollerad och
transparent produktion.

Detta ger kunden bittre 6verblick, hdgre repeterbar-
het och starker mojligheten till datadriven optimering
av processerna.

— Det hér &r ett projekt dér vi tillsammans med kun-
den har kunnat skapa en 16sning som fungerar direkt
i verkligheten. Det dr alltid mélet for oss, sdger Ole
Grunnet Sérensen

Skraddarsydda

losningar for verkliga behov

Leveransen &r ytterligare ett exempel pa hur
Olsons arbetar néra sina kunder for att utveck-
la 16sningar som dr anpassade efter verkliga
produktionskrav — dér teknik, integration och
anvindarvéanlighet gér hand i hand.

Tréffa oss pa Elmia Plat 2026

Vill du veta mer om vdra l6sningar inom press-
ning, platbearbetning och automatiserade pro-
duktionsfloden?

Vilkommen att besoka oss pa Elmia Plat
i Jonkoping den 19-22 maj.

Du hittar oss i monter A01:22, déar vi visar
maskiner i drift — bland annat LVD ToolCell
kantpress och fiberlaser, samt nya leverants-
ren Q-Fin som visar Avgradningsmaskiner,
tillsammans med flera andra 16sningar for
modern platproduktion.

Satsningar for starkt
kompetensfoérsérining och fler i jobb

For att stirka viagarna till arbete och mota arbets-
marknadens kompetensbehov avser regeringen att
foresla flera dtgdrder i varandringsbudgeten for 2026.
Arbetsféormedlingen foreslds fa 25 miljoner kronor
for att kartligga arbetssokandes utbildningsbehov
och aktivt anvisa att soka utbildning. Jobbspranget
forstirks och SCB fdr i uppdrag att analysera hur Al
paverkar arbetslosheten bland akademiker. Dirutdver
satsas 250 miljoner kronor pa sommar- och ungdoms-
jobb i kommunerna.

— Arbetsmarknaden star infor betydande kompetens-
utmaningar, samtidigt som manga unga behéver ta sitt
forsta steg in i arbetslivet. Med de hér satsningarna
starker vi bade arbetsgivarnas méjligheter att hitta ratt
kompetens och ungas méjligheter att etablera sig. P4 sa
sdtt kan vi bdde motverka langtidsarbetsloshet och bidra
till att mota arbetsmarknadens behov pé ett mer traff-
sakert sitt, siger arbetsmarknadsminister Johan Britz.

Utdkad kartldggning och anvisning

till utbildning hos Arbetsformedlingen

Manga arbetssokande saknar den kompetens som arbets-
givare efterfragar. I januari 2026 saknade exempelvis 30
procent av de inskrivna pa Arbetsférmedlingen gymna-
sieutbildning, vilket motsvarar cirka 110 000 personer.
For att stirka matchningen pa arbetsmarknaden tillf6rs
Arbetsformedlingen 25 miljoner kronor for att tidigt
kartldgga arbetssokandes behov av yrkesutbildning eller
grundldggande utbildning och aktivt anvisa dem till rétt
insats. Satsningen i varbudgeten ska leda till en utdkad
kartldggningskapacitet och en mer triffsiker och aktiv

anvisning, sd att fler arbetslosa snabbt kan ta del av den
utbildning som kravs for att fa ett jobb.

Satsning pa Jobbspranget
Svenska foretag upplever fortsatt brist pa arbetskraft
med ritt kompetens, vilket begrénsar tillvéxt och utveck-
ling. For att forbéttra matchningen mellan arbetsgivare
och arbetssokande som har relevant utbildning men
saknar erfarenhet av den svenska arbetsmarknaden,
forstarker regeringen satsningen pa Jobbspranget med
5,5 miljoner kronor i varandringsbudgeten for 2026.
Genom satsningen pa Jobbspranget skapas forutsatt-
ningar for praktikplatser och stod till bdde arbetsgivare
och praktikanter. Syftet dr att underlétta rekryterings-
processer och bidra till en l&ngsiktigt hallbar kompe-
tensforsorjning i hela landet.

Sommarjobb och jobb fér ungdomar
Satsningen innebér att 250 miljoner kronor avsitts till
Arbetsformedlingen for att stédja kommuner med hog
arbetsloshet for att skapa sommarjobb och tidsbegran-
sade jobb f6r ungdomar under 2026. Bidraget riktas till
ungdomar som avslutat arskurs atta eller nio, gymna-
sieelever samt unga som omfattas av det kommunala
aktivitetsansvaret,

kan ge omkring 15 000 ungdomar mdojlighet till som-

marjobb eller annat kortare arbete och ddarmed stirka

deras chanser att etablera sig p4 arbetsmarknaden.
Satsningen finansieras inom Arbetsférmedlingens

befintliga anslag.

Al kan paverka

hdgskoleutbildades arbetsmarknad
Hogskoleutbildade har 6ver lag god etablering pa arbets-
marknaden men under det senaste dret har arbetslos-
heten bland hogskoleutbildade 6kat. Flera rapporter
indikerar att utvecklingen av Al kan goéra det svérare
for hogskoleutbildade att f4 ett arbete efter studierna,
dven om det ar osdkert.

For att fa en tydligare bild av hur Al paverkar arbets-
marknaden for hogskoleutbildade satsar regeringen
nu medel for att ge SCB i uppdrag att analysera och
underscka detta. SCB far 2 miljoner kronor under 2026
till uppdraget. Uppdraget kan ge ett viktigt underlag for
den utredning som bland annat ska se 6ver hur man kan
forbéttra styrningen mot en utbildning av hog kvalitet
som moter arbetsmarknadens behov.

Forslagen bygger pa en 6verenskommelse mellan
regeringen och Sverigedemokraterna.

inklusive dem som
avslutar gymna-
siet 2025 eller 2026.
]obbe.n kan pagad i Jobbspringet
upp till fyra ména-
der. Bedémningen
ar att satsningen

Arbetsmarknadspaket 2026
Utokad kartliggning och anvisning till utbildning

Uppdrag till SCB om Al och arbetsloshet bland akademiker 2 miljoner kronor

25 miljoner kronor
5,5 miljoner kronor
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Precision och ren luft

1 medicinsk produktion

For Evolutis dr ren luft avgorande for att uppratthdlla
den precision och kvalitet som krivs for kritiska medi-
cinska komponenter. Med 3nine sikerstiller foreta-
get bade ett sikert arbetsmiljéklimat och en stabil
och palitlig produktion, fri frdn oljedimma som kan
paverka maskiner och ytor.

Evolutis dr en fransk tillverkare av
medicintekniska produkter, speciali-
serad pa ortopediska implantat, inklu-
sive proteser f6r hoft, axel, hand och
kna. I en starkt reglerad milj6 stéller
produktionen hoga krav pa process-
stabilitet, ytkvalitet och maximal till-
forlitlighet.

Nar Evolutis 2018 investerade
i tvd nya DMG-maskiner utrustade
med hogtryckskylsystem, kunde de
befintliga 16sningarna for oljedimma
inte langre mota produktionskraven.
Den precision som krédvs for tillverk-
ning av medicinska implantat satte
béde ytkvalitet och maskinunderhall
pa spel.

Losningen? En oljedimavskiljare
fré&n 3nine. Sedan dess har varje ny

maskin som tas in i verkstaden utrustats med en 3nine
enhet. Idag har enheternas HEPA-filter en livslingd
pa 3—4 &r, och underhallet utfors forebyggande enligt
Evolutis schema, vilket sikerstiller konsekvent luft-
kvalitet i verkstaden.

I &r har Evolutis utrustat en DMG NTX 2500 med

oljedimavskiljaren FREJA frdn den nya APEX-serien.

FREJA é&r konstruerad {6r luftflsden upp till 1 000 m3/h

och dr optimerad f6r vita bearbetningsapplikationer

med olja eller kylvéatska. Baserad pa 3nines beprovade

separationsteknologi erbjuder APEX-serien stabil drift

och lagt underhall — vilket stéder den precision och
tillforlitlighet som kravs vid medicinsk
tillverkning.

For Evolutis dr fordelarna tydliga:

¢ Konsekvent hog luftkvalitet i hela
verkstaden

e Forutsdgbar och ldgunderhéllande
drift

o Tillforlitligt stod for hogprecisions
produktion

Sedan 2018 har samarbetet mellan
Evolutis och 3nine utvecklats till ett
langsiktigt partnerskap, baserat pa for-
troende, prestanda och gemensamma
kvalitetsstandarder, som stdder Evolutis
krav pa produktion och engagemang
for excellens.

Mer information: www.3nine.com

AP&T levererar Skyline till
Honda for att starka FoU i Japan

AP&T har fitt en bestillning pa en SkyLines-presslinje
till Hondas FoU-center i Japan. Linjen dr konstruerad
for hog precision och avancerad flexibilitet, och ska
hjilpa Honda att utveckla nédsta generations press-
hdrdningstekniker for lattviktsformning, i takt med
att fordonsindustrin stiller om till elektrifiering.

Fordonsindustrins omstallning till elektrifiering kréver
littare, starkare och mer energieffektiva karosstrukturer.
For Honda kan AP&T®SkyLines erbjuda en plattform
som sékerstiller att de senaste teknikerna for press-
hérdning kan justeras och skalas upp f6r industriell
tillverkning.

— Det som verkligen har varit drivande i det hir
projektet &r ett 6msesidigt fértroende och gemensamt
fokus pa innovation, sdger Michael Hunger, Managing
Director f6r AP&T Europa. Honda har en uttalad vision
for framtiden, och vi bidrar till den visionen med den
senaste tekniken som goér det majligt for dem att ténja
pa granserna f6r vad som dr mojligt. Det hér projektet
handlar om mer &n att leverera en maskin — vi arbetar

sida vid sida for att utveckla morgondagens processer.

Byggd i Sverige — anpassad for Japan

Till skillnad frén en fullskalig produktionslinje ar syste-
met specialbyggt for tester och validering. Det méjliggor
effektiva testkorningar under realistiska formningsfor-

hallanden. Ugnarna har dessutom specialtestats f6r att
klara Japans hoga luftfuktighet och sommarhetta, vilket
sdkerstéller en jamn prestanda dven under krdavande
klimatforhéllanden.

Presslinjen, inklusive dess servopress, utvecklades
och byggdes i Sverige och skeppades sedan till Japan.
En av de storsta utmaningarna har varit att anpassa
konstruktionen till de seismiska férhéllandena i Japan.
Det krdvdes forstiarkta strukturer och detaljerade last-
berdkningar som togs fram tillsammans med Hondas
ingenjorer for att garantera tillforlitlighet och sdkerhetv.

— Vi lade otaliga timmar pa tekniska dis-
kussioner, kérde berdkningar och testade olika
scenarier, berdttar Michael Hunger. Men det
var ocksa i det arbetet som partnerskapet tog
form. Vi bidrog med var teknik, Honda med
sin lokala expertis, och tillsammans hittade vi
ratt 16sningar.

Starkt FoU for framtidens mobilitet
Jun Yokoyama, chefsingenjér p4 Honda, lyfter
fram samarbetets strategiska betydelse:

—I AP&T har vi hittat en partner som forstar
véra tekniska krav och delar vdr ambition att
ligga steget fore och méta fordonsindustrins
foranderliga behov. Den hir presslinjen kom-
mer att vara ett viktigt verktyg for att anpassa

var forskning och utveckling efter framtidens behov
inom avancerad presshérdning, sdger han.

Leveransen markerar ocksa inledningen pa ett
partnerskap mellan Honda, AP&T och Gedia. De tre
foretagen har gemensamt atagit sig att samarbeta kring
utvecklingen av nya formningstekniker som bidrar till
ldttare, sdkrare och mer energieffektiva fordon.

Mer information: aptgroup.com

“Det som verkligen har varit drivande i det har projektet &r
ett dmsesidigt fértroende och gemensamt fokus pa innova-
tion”, sdger Michael Hunger, Managing Director fér AP&T
Europa.
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MTAS kliver in pa industrins stdérsta arena
for framtidens kompetensforsérning

Kompetensfoérsorjningen ar svensk industris storsta
utmaning. Behovet av kompetens kommer inte att
minska, snarare 6ka i snabb takt. For att mota efterfra-
gan kravs inte enbart fler utbildningsplatser utan ocksa
nya satt att viacka intresse for industrins yrken redan
i tidig alder.

Hiar tar MTAS, Manufacturing Technologies
Association Sweden, nésta steg.

Sedan 2026 ansvarar MTAS for tva av industrins
sex yrkestdvlingar. De tar grepp om tdvlingarna
i automation och industri-el. Uppdraget kommer fran
Industriarbetsgivarna, LO och Teknikf6retagen och blir
en vidare satsning med kompetensfragan fran eftergym-
nasial utbildning till att &ven omfatta en yngre malgrupp.

- Vi dr glada att ha fatt fortroendet att ansvara for
tdvlingarna inom automation och industri-el. Det ger oss
mojlighet att bidra tidigare i kompetensforsorjningsked-
jan, sdger Matts Spangberg, vd pa MTAS. Sedan tidigare
driver MTAS, tillsammans med TUC Yrkeshogskola, flera
yrkesutbildningar inom automation pa hdgskoleniva. De
resulterar i ett arligt tillskott pd omkring 400-500 indu-
striorienterade medarbetare. Genom yrkestavlingarna
skapas en plats for att méta elever som star infor sitt
forsta karridrval.

Yrkes-SM samlar industrins unga talanger
Yrkes-SM éar Sveriges storsta nationella tavling i yrkes-
skicklighet och samlar landets framsta unga talanger.
I &r gér tavlingen i Stockholm den 4-6 maj och omfattar
41 yrken varav fem inom industrin.

For svensk industri dr tdvlingen mer &n ett skyltfons-
ter for skicklighet. Den dr en motesplats dér foretag,

utbildningsaktdrer och unga méts pa samma plats.

— Hér far vi mojligheten att vara med och forma fram-
tiden. Lika mycket som vi behéver vicka intresset for
industri behover vi ocksd forvalta det intresse som redan
finns, sdger Matts Spangberg.

Under Yrkes-SM far besokare mojlighet att uppticka
yrken de kanske inte visste fanns. Dessutom finns méj-
lighet att méta representanter for respektive yrke och
prata mer om framtiden, gymnasievalet och yrkestav-
lingar. P4 samma arena tavlar ocksd deltagarna om den
prestigefyllda titeln som svensk méstare och en plats pa
EuroSkills, EM, eller WorldSkills, VM.

For MTAS innebér engagemanget inte bara att utveck-
la tavlingsmomen-
ten utan att ta plats
i ett forum som
formar framtidens
medarbetare.

- Vi vet att

det krdvs storre
och bredare sats-
ningar for att
mota industrins
kompetensbehov.
Yrkestdvlingarna
ger oss en mojlighet
att inspirera unga
i ett tidigt skede
och visa vad en kar-
ridr inom automa-
tion innebadr, sager
Matts Spangberg.

Fran intresse till yrkesval

Nar industrin konkurrerar om kompetens med andra
branscher rdcker det inte att vénta till rekryterings-
stadiet. Intresset for yrket behover véckas tidigare och
i rdtt sammanhang.

Har spelar yrkestéavlingar en viktig roll.

De bidrar till att vicka intresse och stirka bilden av
industrin som ett attraktivt framtidsval. For MTAS ér
satsningen ett sitt att knyta ihop hela kompetensf6rsorj-
ningskedjan, frén inspiration till utbildning och vidare
ut i arbetslivet.

Mer information: www.ucreations.se
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Volvo A40 Electric &r en av tva eldrivna modeller
som nu bérjar serietillverkas i Brads utanfér Vaxjé.

Volvo A30 och A40 Electric &r tva eldrivna modeller som serietillverkas i dumperfabriken i Brads utanfér Vaxjé.

Volvo Construction FEauipment startar
varldens forsta serieprodulction av
elektriska ramstyrda dumprar

Volvo Construction Equipment (Volvo CE) har inlett
produktionen av A30 Electric och A40 Electric och
blir dirmed den f6rsta tillverkaren i virlden att sétta
elektriska ramstyrda dumprar i denna storleksklass i
serieproduktion. Milstolpen markerar ett viktigt steg
i omstillningen av tunga anliggningsmaskiner och
stirker Volvo CE:s position som ledande inom bransch-
forandrande teknik.

Genom att bygga vidare pa Volvo CE:s arv som uppfin-
nare av den ramstyrda dumpern innebar denna utveck-
ling att batterielektriska dumpertransporter gar fran
innovation till industriell verklighet. Modellerna A30
Electric och A40 Electric visades for forsta gangen pa
Bauma 2025, dir ett starkt kundintresse bekriftade en
véxande vilja att ta till sig utslappsfria l1osningar inom
béde takt- och gruvsegmenten.

De elektriska dumprarna produceras nu vid Volvo
CE:s anldggning i Brads — fodelseplatsen for varldens

Melker Jernberg, vd for Volvo Construction Equipment.

forsta ramstyrda dumper, Grus-Kalle, som presenterades
1966. Mer 4n ett halvt sekel senare understryker starten
av produktionen av elektriska dumprar pa samma plats
bade kontinuiteten i Volvo CE:s ingenjérsarv och tempot
i den tekniska utvecklingen.

— Att starta serieproduktion av elektriska ramstyrda
dumprar i den hir storleksklassen &r ett stolt 6gonblick
for Volvo CE. Det visar att var ambition att leda omstall-
ningen av var industri backas upp av verkligt genomfor-
ande. Den hér milstolpen bevisar att elektriska losningar
ar redo att mota kraven i tunga, hogproduktiva appli-
kationer — och att verklig férdandring 4r pa vig, sdger
Melker Jernberg, vd for Volvo CE.

Med nyttolaster pa 29 respektive 39 ton dr A30 Electric
och A40 Electric bland de storsta maskinerna i Volvo
CE:s véaxande portfdlj av elektriska 16sningar. Eftersom
dumprar ofta anvands intensivt och 4r energiintensiva
maskiner, innebar elektrifiering en betydande potential
for utslappsminskningar i kombination med en attrak-

tiv total &gandekostnad. Beroende pa applikation kan
maskinerna erbjuda upp till sex timmars drift pa en
enda laddning.

De forsta maskinerna som lamnar produktionslinjen
kommer att levereras till kunder i Storbritannien och
Norge under de kommande veckorna, med ytterligare
leveranser till utvalda kunder runt om i Europa plane-
rade till andra halvéret 2026.

— Det finns en stark stolthet i att se hur detta har gatt
fran ambition till verklighet — inte bara for att vi &r forst,
utan for att vi levererar exakt enligt plan. Kundintresset
sedan Bauma har varit stort, med efterfragan som stréck-
er sig bortom den initiala produktionsplanen, sdger
Fredrik Tjernstrom, forséljningsansvarig for elektro-
mobilitetslosningar pa Volvo CE.

Pa langre sikt stodjer 6vergdngen till serieproduktion
Volvo CE:s strategi att bredda sitt produktutbud, inklu-
sive elektriska l9sningar, och att méta kunderna déar de
befinner sig i sina egna omstallningsresor.

Fredrik Tjernstrém, férséljningsansvarig for elektromobili-
tetslésningar pa Volvo Construction Equipment.
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digitala mikrometer
QuantuMike MD-E vinner

prestigefyllda i

Mitutoyo meddelar stolt att dess QuantuMike MD-E,
en digital mikrometer med hog hastighet och hog preci-
sion, har valts ut som vinnare av iF Design Award 2026
i kategorin Product Design.

iF Design Award &r en av viarldens mest respekte-
rade internationella designtdvlingar och bedéms av
en oberoende jury bestdende av designexperter. Att
erhalla detta pris understryker Mitutoyos fortsatta
engagemang for innovation, hogklassig design och
den kontinuerliga utvecklingen av produkter som
moter kundernas foranderliga behov. Utméarkelsen
erkdnner inte bara de teknologiska framstegen hos
QuantuMike MD-E, utan ocksa Mitutoyos engage-
mang for att utveckla precisionsmaétlosningar for den

moderna industrin.

QuantuMike MD-E kombinerar avancerad matteknik
med utmarkt anvdndarvénlighet. Dess design erbjuder:
¢ Hoghastighetsmatning, med en spindelmatning pé
2 mm per varv, vilket dr fyra ganger snabbare dn konven-
tionella mikrometrar och avsevirt okar produktiviteten
vid repetitiva inspektionsuppgifter.

¢ Exceptionell precision, med en noggrannhet pd +1

um, vilket sdkerstaller tillforlitliga resultat i krdvande
industriella kvalitetskontrollmiljoer.

¢ Overensstaimmelse med de senaste metrologiska stan-
darderna, uppfyller klass 1-specifikationerna enligt stan-
darden EN ISO 3611:2023 och sikerstéller hogsta niva
av mitnoggrannhet och 6verensstimmelse med aktuella
internationella krav.

e Forbattrade anvandarstddjande funktioner, inklusive
varningar for kollision pd grund av f6r hog spindelhas-
tighet, paminnelser om kalibreringsschema samt intui-
tiva displayfunktioner for effektiv toleransutvardering.

QuantuMike MD-E har en innovativ héghastighets spin-
delmekanism, konstruerad for att bibehélla en jamn
funktion och stabil mitkraft dven vid hégre matnings-
hastigheter. Detta gor det mojligt £6r operatérer att utfora
matningar snabbare utan att kompromissa med repeter-
barhet eller noggrannhet. Den avancerade mekaniska
konstruktionen minskar inspektionstiden samtidigt som
den sékerstiller konsekvent matforlitlighet.

Det hogupplosta digitala sensorsystemet siakerstéiller
exakt datainsamling 6ver hela matomrédet. I kombi-
nation med en robust och hallbar ramkonstruktion ar

' Design Award 2026

instrumentet byggt for att tdla intensiv daglig anvand-
ning i produktionsmiljéer. Dess ergonomiska form och
optimerade layout for métning ger bekvam hantering,
medan den tydliga digitala displayen forbéttrar lasbar-
heten och minskar risken for operatérsfel. Dessutom
dr instrumentets metrologiska prestanda utformad for
att uppfylla de senaste kraven enligt EN ISO 3611:2023,
vilket sdkerstéller tillforlitliga och standardiserade mat-
resultat.

QuantuMike MD-E stoder dven tvaviagskommunika-
tion, vilket mojliggdr somlos integration i digitala kvali-
tetsledningssystem och moderna tillverkningsprocesser.
Denna uppkoppling forbattrar sparbarheten och stéder
datadrivna produktionsprocesser.

Instrumentet dr utvecklat £6r branscher dar hastighet
och precision dr avgdrande — sésom flyg- och rymdin-
dustrin, fordonsindustrin, medicinteknik samt generell
tillverkning — och &r utformat f6r operatorer som kra-
ver tillforlitliga matverktyg som kombinerar prestanda,
hallbarhet och anviandarvéanlighet.

Denna utmaérkelse belyser Mitutoyos fortsatta arbete
med att utveckla precisionsmetrologi och att stodja de
foranderliga kraven inom industriell matteknik.
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JU-forskarna Lina Bjerke och Anette Johansson talar pd Elmia Subcontractor i hést om forskningsprojektet KOMPET, dér kompetensférsérjning inom tillverkningsindustrin undersékts.

Kompetensférsdérining bérjar
inifran — KOMPET visar varfor
rekrytering inte ar hela svaret

Kompetensforsérjning bérjar inifran
— KOMPET visar varfor rekrytering inte ar hela svaret

Kompetensforsorjning beskrivs ofta som en av till-
verkningsindustrins stora utmaningar. Mdnga foretag
vittnar om svdrigheter att rekrytera, om brist pa ritt
utbildning och om en arbetsmarknad i snabb for-
dndring. Men enligt JU-forskarna bakom projektet
KOMPET ir det sdllan ddr kdrnan i problemet ligger.
I host deltar de som talare pa Elmia Subcontractors
scen och delar med sig av sina insikter fran projektet.

— Rekrytering dr bara en vildigt liten del av kom-
petensforsorjning, det dr ett mycket stérre och mer
komplext arbete &n s&, sdger Anette Johansson, PhD
i foretagsekonomi, universitetslektor i arbetsorganisation
vid Tekniska Hogskolan i Jonkoping och projektledare
for KOMPET.

Ett forskningsprojekt

nara industrins verklighet

KOMPET har drivits inom SPARK-miljon vid Jonkoping
University, i samverkan mellan Tekniska Hogskolan
i Jonkoping (JTH), Jonk6ping International Business

School (JIBS) och Uppsala universitet, tillsammans
med branschorganisationerna Jernkontoret, Svenskt
Aluminium, Gjuteriféreningen och fem tillverkande
industriféretag. Projektet startade 2021 och avslutades
under 2024.

Utgdngspunkten var enkel — men utmanande:

Om vi vet sd mycket om kompetensforsorjning, varfor
hander det d4 sa lite i praktiken?

— Det var egentligen branschernas brief till oss. Det
finns rapporter, analyser och kunskap, men dnda upple-
ver foretagen att de star och stampar, sdger Lina Bjerke,
PhD och docent i nationalekonomi vid JIBS.

Fran “blame game?” till eget ansvar
Ett dterkommande monster som forskarna identifierade
var det de sjdlva kallar for ett “blame game” — att olika
aktorer pekar pa varandra nédr kompetensforsorjningen
inte fungerar.

— Foretag kan tycka att utbildningssystemet eller kom-
munen borde goéra mer. Samtidigt upplever unga att
arbetsgivarna inte ar tillrackligt attraktiva. Det ar latt

att fastna i att ndgon annan borde 16sa problemet, séger
Anette Johansson.

I KOMPET valde forskarna i stallet att konsekvent
utgd fran foretagens eget handlingsutrymme.

— Vad kan man faktiskt gora sjdlv? Vad kan man
paverka i sin egen organisation? Det dr ddr arbetet maste
borja, menar hon.

Attraktiv arbetsplats fore attraktiv rekrytering
En viktig insikt under projektets gdng var att manga
foretag initialt fokuserade pd hur de skulle attrahera nya
medarbetare, men att perspektivet successivt forskots.

— Ganska tidigt blev det tydligt att det hér inte bara
handlar om att locka folk utifran, utan om att skapa en
plats ddr méanniskor vill stanna kvar. Gér man det, och
de befintliga anstéllda viljer att stanna — dd blir man
ocksa attraktiv f6r nya medarbetare, sdger Lina Bjerke.

Det handlar om kultur, ledarskap, delaktighet, arbets-
villkor och om att vdga granska sin egen organisation
— dven sddant som skaver.

—Man maéste borja i kdrnan. Har man inte gjort hem-



laxan internt spelar det ingen roll hur snygg kommuni-
kation man har utat, siger Anette Johansson.

Modigt ledarskap och nya perspektiv
Foretagen som deltog i KOMPET beskriver forskarna
som ”front-runners”— organisationer som vagade testa
nya arbetssitt och utmana invanda monster.

— Det kraver mod i ledarskapet. Mod att tinka bredare
kring kompetens, att vdga ta in olika dldrar, bakgrunder
och erfarenheter — och att inte fastna i att det alltid maste
se ut som det gjort tidigare, sdger Lina Bjerke.

Oavsett om kompetensfragorna ligger pa HR, vd eller
produktionsledning &r en sak avgorande: att arbetet ses som
strategiskt prioriterat, med tydligt mandat fran ledningen.

Handboken - en ledstang, inte en "quick fix”
Ett av de konkreta resultaten fran projektet &r “En prak-
tisk handbok i kompetensforsérjning”, som lanserades
i samband med projektets avslutning. Handboken ar
tankt som ett stod for féretag som vill komma i gang —
inte som ett facit.

- Det finns ingen universallosning. Det hir &r inget
piller man sviéljer och sen dr man klar, sdger Lina Bjerke.
Handboken ska snarare fungera som en ledstang — ndgot
att hélla i ndr man kavlar upp drmarna och bérjar jobba
steg for steg.

Samverkan - en nyckel framat
En annan central lardom fran KOMPET ér betydelsen av
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samverkan. Nar foretag, kommuner och andra aktorer
borjar arbeta tillsammans kan helt nya 16sningar vixa
fram.

— Vi har sett exempel dér foretag lanat personal av
varandra, samarbetat kring platsens attraktivitet eller
byggt starkare relationer till kommunen. Sddant hander
inte utan tillit — och tillit tar tid, sdger Anette Johansson.

Kompetensforsorjning som pagaende arbete

I dag lever KOMPET vidare genom utbildningsinsatser,
dialoger med foretag och fortsatt spridning av handbo-
ken. Forskarna hoppas att fler ska se kompetensforsorj-
ning som det faktiskt ar: ett langsiktigt, strategiskt och
gemensamt ansvar.

— Det hér dr inte ndgon annans problem. Och det
handlar om s& mycket mer &n att rekrytera. Det &r forst
ndr man tar det pd allvar som verklig férandring kan
ske, sidger Anette Johansson.

Lyssna till forskningsprojektet KOMPET pa Elmia
Subcontractors Stora scen torsdagen den 12 november
kl. 10.00 i Hall B, eller pa Competence Stage samma
dag kl. 13.00.

Forskningsprojektet KOMPET

Ett flervetenskapligt forsknings- och samverkanspro-
jekt om kompetensforsorjning inom tillverknings- och
metallindustrin. Syftet var att identifiera och utveckla
konkreta aktiviteter och &tgérder for hur foretag kan
arbeta ldngsiktigt med sin kompetensforsorjning.

Projektet pagick mellan 2022-2024 och finansierades
genom satsningen Metalliska material — ett samarbete
mellan Vinnova, Energimyndigheten och Formas. Ett
resultat av projektet d4r En praktisk handbok i kompe-
tensforsorjning (2025).

Akademiska parter:

¢ Tekniska Hogskolan vid Jonkoping University (JTH)
¢ Jonkoping International Business School (JIBS)

e Uppsala universitet

Deltagande foretag:

e Lundbergs Pressgjuteri
e Stena Aluminium

e A-lackering

e Grénges

¢ Bruzaholms Bruk

Branschorganisationer i projektet:
¢ Gjuteriféreningen

e Jernkontoret

e Svenskt Aluminium

Forskarteam:

¢ Anette Johansson, projektledare (JTH, Jonkoping
University)

¢ Lina Bjerke (JIBS, Jonkdping University)

¢ Katarina Graffman (Uppsala universitet)

¢ Annika Engstrom (JTH, Jonkdping University)

Tooling Automation Presses
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Handplockat team
ska forandra
bilden av industrin

Berghs School of Communication och Sinf, Svensk
Industriférening, inleder ett samarbete dar ett utvalt
team far ta sig an en av industrins viktigaste framtids-
fragor: Varfor unga inte véljer den.

Som en del av Berghs examensprojekt har ett stu-
dentteam satts samman for att arbeta med ett specifikt
uppdrag fran Sinf. Att férandra bilden av industrin och
gora den relevant for en ny generation.

— Industrin dr avgorande for Sveriges framtid, men
maénga unga har nog en lite féraldrad bild och vet kan-
ske inte vad industrin faktiskt erbjuder idag, sager Carl
Aschan, vd for Sinf.

Teamet bestdr av studenter
fran flera olika utbildnings-
program, utvalda for sin
kreativa h6jd och forméga att
arbeta med komplexa utma-
ningar i skarningspunkten
mellan néringsliv och sam-
hille.

Sinf dr en arbetsgivarorga-

nisation fér industri och tjdns-
teforetag. Kdarnverksamheten
utgors av juridisk radgiv-
ning till sm& och medelstora
industriféretag, fraimst inom
arbetsratt och bolagsfragor.
Under de senaste dren har
organisationen ocksa vuxit
till att bli Sveriges storsta
branschkansli f6r industrins
branschféreningar.

Pa Berghs dr samarbeten
med externa uppdragsgivare
en central del av utbildning-
en. I de storre examensprojek-
ten arbetar utvalda team fran
olika utbildningsdiscipliner
ihop med verkliga uppdrag.

Under fem veckor arbetar teamen fram fardiga kom-
munikationskoncept som levereras till uppdragsgivarna.

— Vdra studenter ar vana vid att ta sig an komplexa
fragor och omsitta dem i idéer som kan ta plats i bade
kultur och samhaille. Det hir &r ett uppdrag som lig-
ger helt i linje med det, sdger Camilla Wallander, vd pé
Berghs School of Communication.

Resultatet presenteras i samband med Berghs Grad
Show senare under varen. Skolan har i mer &n ett decen-
nium placerat sig i topp i internationella kreativa ran-
kingar med méngder av globala utmarkelser.

Sinf dr en oberoende arbetsgivarorganisation som orga-
niserar sma och medelstora industri- och tjansteféretag,
med eller utan kollektivavtal. Vi vander oss till féretag
som har behov av juridisk rddgivning inom arbetsrétt
och affdrsjuridik samt branschforeningar som vill ha
hjélp med kanslitjanster.

Mer information:

www.sinf.se

Camilla Wallander vd Berghs School of
Communication och Carl Aschan, vd Sinf
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Johan Nordstroém
Verktygsmaskiner AB
och Bridge Capital AB

glrundar gemensamt
bolag for att erbjuda
innovativa finansie-
ringslésningar for
maskininkop

Tel: 0157-208 40
www.brainproducts.com

En komplett industripartner for
tryckluftsdrivna vatsugar,
JN Maskiner meddelar idag att foretaget, tillsammans med finansbolaget reng 6 ri 1] g' (0] Ij ese pa reri 1] g OCh

Bridge Capital, har bildat ett nytt gemensamt bolag med mélet att f6renkla

och stérka finansieringen av maskinink&p £6r JN Maskiners kunder i hela i 1] d ose ri n g

Sverige. Det nya bolaget kombinerar JN:s djupa branschkunskap och

marknadsnérvaro med Bridge Capitals finansiella expertis och struktu- Effektivisera er spillhantering enkelt, tryggt och

rerade finansieringslosningar. q ° ; o1 :
Syftet dr att erbjuda kunderna en smidigare, mer flexibel och mer kon- effektivt. Med vara OIJeaVSkI Ijare, trkaI uftsdrivna

kurrenskraftig vig till investeringar i maskiner och utrustning — oavsett vatsugar, rengoringsstationer och var

storlek pa verksamhet. Genom det gemensamma bolaget, som dopts doseringsutrustning far ni marknadens bésta

till Johan Nordstrom Finans AB, far kunder tillgéng till skraddarsydda o . A
finansieringsmodeller som gor det enklare att planera investeringar, opti- I6sningar och snabb support fran vart P roffsteam.
mera kassafléde och accelerera tillvixt. Dessutom kan férldngd garanti,
forebyggande underhall och maskinférsékring enkelt integreras i ménads-
kostnaden.

— Vi ser ett tydligt behov p& marknaden av mer kundnéra och anpas-
sade finansieringslosningar.

Genom samarbetet med Bridge Capital kan vi erbjuda vara kunder
en helhetslosning som gor maskininvesteringar bade enklare och mer
forutsigbara, sidger Peter Ofverstedt, VD pa JN Maskiner.

— Tillsammans med JN skapar vi en modern finansieringsplattform
som moter dagens krav pé flexibilitet och snabbhet. Vi dr stolta Gver
att bidra med vdr finansiella kompetens och skapa nya mojligheter for
foretag som vill investera i sin framtid, sager Rikard Eriksson, deldgare,
Bridge Capital.

Det nya bolaget 4r redan etablerat och erbjuder kunderna en smidig
upplevelse fran forsta kontakt till fardig finansiering.

www.gh-system.se QH- syst em

3 fems.
www.jnmaskiner.se 0314565 65

Mer information:




108 FOLK & FORETAG

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2025

UFAB samlade industrin wvid
6ppningen av ny fabrik i Uddevalla

Industriforetaget UFAB Group AB har under 6ppnat
sin nya produktionsanldggning i Uddevalla. I samband
med invigningen samlades kunder, samarbetspartners
och representanter fran industrin for att ta del av hur
anldggningen har byggts upp och hur produktionen nu
ar organiserad.

Anlaggningen ér i full drift. Produktionen &r igang,
leveranserna rullar enligt plan och systemen dr p4 plats.
Satsningen ar ett steg i UFAB:s utveckling som tillverk-
ningspartner, med fokus p& hogre krav pa flexibilitet,
precision och leveransférmaga

—Den hér satsningen handlar om att ta nésta steg i hur
vi arbetar tillsammans med vdra kunder och partners,

och att bygga en produktion som méter nutidens och
framtidens krav, sager Niklas Samuelsson, vd pa UFAB.

Under dagen rérde sig bestkarna genom produktions-
miljon i mindre grupper, med stopp vid olika delar av
flédet. Samtalen tog avstamp i konkreta situationer fran
den dagliga produktionen — planering, materialfléden,
kvalitet och uppf6ljning — och hur dessa hinger samman
i anlaggningen.

Anldggningen har utvecklats i ndra samarbete med
UFAB:s sa kallade Empowering Partners. Flera av de
foretag som varit involverade i arbetet deltog under
dagen och bidrog med sina perspektiv utifrn sina res-
pektive omraden.

— Det hir dr resultatet av ett arbete ddr manga kom-
petenser har varit involverade fran start. Det har gett
oss mojlighet att bygga ihop helheten pé ett sitt som
ar svart att gora i efterhand, sdger Niklas Samuelsson.

Flytten till den nya anldggningen genomférdes paral-
lellt med pégéende produktion, med bibehdllen leve-

ransprecision genom hela overgangen.

Empowering partners som deltog:
Mekana, Fortiva, Dekra, Schunk, Monitor ERP, Weland,
Hexagon och MTE.
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Elmia
Y} VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Traffa oss pa missan
19-22 maj 2026
Monter BO1:28

Skanna koden och se
vad vi visar pa méassan

MATSUURA - AgieCharmilles - MIKRON MILL
HELLER - Bystronic Rofin - COHERENT

MASENTIA




Posttidning B

Ej retur
Avséndare: Markbladet Tryckeri AB
Box 2035
511 02 Skene
MASKINER
| DRIFT!
Miyano Miyano
ANX42 Brother Brother BNEG5ATC

U500Xd2 Miyano HU550Xd1
ABX80THY3

Upplev 13 varldsledande maskiner in action och se hur vi kan 6ka
din produktivitet pa riktigt. Prata med vara applikationstekniker om
dina specifika utmaningar - tillsammans starker vi svensk industri.

BESOK OSS | MONTER B01:20

Elmia Verktygsmaskiner 19-22 maj

Vi starker svensk industri genom att gora vara kunder till vinnare.
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