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Redaktoren har oxrdet

Hej

Jag laste en rapport i en av de stora affarstidningarna att svensk indu-
stri kopplad till férsvarsindustrin — civilt och militart kan femfaldigas
de ndrmaste &ren och p4 sikt bli storre dn svensk fordonsindustri. Det
later vettigt, d& véarlden ser ut som den gor OCH Sverige har en lang
tradition med foretag som tillverkar varldsledande férsvarsprodukter,
vilka svensk riksdag ej blockerar langre och darfér 6ppnar det dor-
rar for export till andra ldnder, &ven av andra produkter da landerna
upptécker vart breda kunnande inom flera olika segment, tanker pa
pumpar, maskiner, verktyg m.m.

Att Sverige nu bygger ett forsvar som skall avskrédcka och det
handlar inte bara om flygplan, ubdtar, fordon, vapen och ammuni-
tion utan vi har behov av att stirka civilférsvarsidan inom Telecom,
energi och infrastruktur.

I detta nummer av tidningen speglar vi svensk industri fran ett sma-
skaligt perspektiv. Vi haller var redaktionella linje och réda trad till-
sammans med smaforetagandets tuffa vardag. Tiden dd man kunde
sitta och drémma pé kontoret eller vid sin maskin &r snart f6rbi. Vi
behover utveckla gemenskap ”a la Gnosjéandan” som har som ett av
sina mantran att varje krona (tusenlapp i dagens penningvérde) som
kan sparas spelar roll. De flesta optimister menar att vi har mycket
mer att ge och optimism slér alltid pessimism.

I detta nummer fér ldsarna en “rejal” rapport fran Elmia och en
mdssrapport fran GrindingHub i Stuttgart. Gl6m inte vara annonsérer
som redovisar experttips om &n i en reklambaserad miljo.

Pa Elmia Produktionsméssor triffade redaktionen positiva och
framatlutande bestkare och utstillare. MEN vi behover bli fler som
bestker vira méssor och som aktivt soker information fran experter
och laser vér fackpress. OCH det &r brattom ...

Apropa missan i Jonkoping, sd kommer vi att rapportera mycket
mer i nr 5 efter sommaren, da redaktionen samlade pa sig stora
miangder information.

SMW®

SAUTOBLOK

]
EXTRAKOMPAKT

STODLAGER

- Premium Line

- Inbyggd cylinder med booster

- Spanskydd med spolmunstycke pa armarna
. proofline® fér minimalt underhall

Unikt dubbelkam-system
for maximerad spannkraft och spannvidd

Kam 2 och rulle 2
tacker resterande
rorelse av armarna

Kam 2 och rulle 2 tar
oéver fran kam 1 och
rulle 1

Kam 1 och rulle 1
tacker forsta halvan
av armarnas rorelse

SMW-AUTOBLOK Scandinavia AB
Tel. +46 (0)76 14 20 111

+46 (0)76 14 20 440

+46 (0)76 14 20 031
E-mail: info@smw-autoblok.se
www.smwautoblok.com



Maskinoperatéren Nr 4 | Juni 2026

Industrin bor samarbeta for
cemensamt valstand, jobben

och en hallbar framtid

Pa ELMIA gick starten for manga,
manga intressanta ldsningar inom
framtidens produktion

Produktionsmaéssorna stangde sina dorrar fér denna
géng men nu och framét startar viktiga samarbeten. P&
maéssgolvet mottes beskarna av ledande leverantorer
som visade maskin- och verktygsteknik i drift for att
visa upp konkreta 16sningar som kan goéra produktionen
snabbare, mer flexibel och kostnadseffektiv.

Det méanskliga motet ar fortfarande det som géller
oavsett om man bestker en stor eller liten monter. Det
ar det utstédllande foretagets medarbetare som med sin
expertis ska och kan lotsa besdkaren vidare i hens jakt pa
den bésta 16sningen for just den enskilda kundens behov.

Jag med trettio &rs erfarenhet i bagaget fran hundratals
maéssbesok, 6ppna hus och event kunde efter 4 dagar
bland alla montrar konstatera att vi behover alla ldra
oss mer om produktionsteknik, hur man effektiviserar
och automatiserar morgondagens verkstad och det dr
brattom...

Vi kan anvinda alla “buzzwords” som finns som
exempelvis - avancerad robotteknik och maskinstyr-
ning till smart systemintegration och Al-stédd produk-
tion men det &r den enskilda teknikern och operatéren
som med engagemang, driv och nyfikenhet gora sin
produktion snabbare, mer precis och kostnadseffektiv
och det &dr brattom...

Foretagen maste arbeta hdrdare och vara beredda pa

att var omvérld utmanar industrin pa alla plan. Darf6r
var det intressant att lyssna pa riksdagsledamot Mikael
Damberg under seminariet Sverige AB in i framtiden, om
industrins avgorande védgval och Vilka beslut krdvs idag
for att starka svensk industris konkurrenskraft imorgon.

Svensk tillverkningsindustri star infor stora mojlig-
heter men ocksd avgoérande vidgval och vilka beslut som
kréavs bade pa kort och lang sikt, for att stirka svensk
industris konkurrenskraft i en tid praglad av omstéllning,
teknikutveckling och globala utmaningar. Fokus méste
ligga pa konkreta dtgérder och strategiska prioriteringar
som péverkar industrins utveckling hér och nu.

I denna rapport fran massgolvet i Jonkoping vill tid-
ningens redaktion lyfta fram allvaret i att engagera sig
i det produktionstekniska arbetet. Det maste till att varje
maskinoperator och produktionstekniker far de basta
forutsdttningar att utveckla sig sjdlva och sin verksamhet.
Inspirera sina arbetskamrater och arbeta med sténdiga
forbattringar. Jag ser dock fran mitt perspektiv att manga
féretag inte besdker méssor 6verhuvudtaget och att en
del foretag stanger ute den information man kan fd i bl.a
Tidningen Maskinoperat6rens utskick ddr man kan se
och lésa sig till hur andra foretag gor med sin produktion
och hur nya maskiner och verktyg kan skapa nya och
béttre forutsattningar for 6kad produktivitet.

Jag ser ocksd att ofta dr det samma foretag och medar-
betare som jag moter pd méssor och event. Det maste bli
fler som aktiverar sig och sin personal att ldra sig nytt,
fa tips av experter, lyssna och lésa sig till en 6kad med-
vetenhet i vad som krévs for att bli konkurrenskraftiga
i framtiden och det 4r brattom...

Hér foljer ett omarbetat utdrag ur den
officiella massrapporten fran Elmia AB.
Elmia Produktionsmaéssor - Sverige AB in i framtiden

Den roda traden for samtliga sex massor sammanfat-
tades kanske bast av Martin Paland, vd Bromi Gruppen
och utstéllare pa Elmia Verktygsmaskiner:

— Det vi egentligen séljer hér ar framtidstro.

En tro pa framtid och nya affdrer som tar sig uttryck
i ett enormt utbud av hogteknologiska bearbetningsma-
skiner, smart automation, métsystem, mjukvaror och all
annan utrustning som kravs for att ta svensk industri
in i framtiden.

For den som ville gé pa djupet, erbjods expert ledda
workshops inom dmnen som cybersdkerhet, maskin-
sdkerhet och Al i tillverkande industri. Guidade tema-
vandringar utifrdn méssornas teman Smart, Hallbar
och Omstéllbar industri gav bestkarna nya insikter dar
utvalda utstéllare delade med sig av sina erfarenheter.



Kvaliteten pd méassbesoken var ett dterkommande tema
i utstéllarnas dterkoppling. Per Selskog, vd Din Maskin
och utstéllare p& Elmia Plat, satte ord pa det som ménga
gav uttryck for:

— Kvalitén pé besoken i montern har varit béttre dn
nagonsin tidigare, konstaterade Per.

Det dr ett omdome som speglar nagot viktigt: Elmia
Produktionsméssor lockar beslutsfattare och nyckel-
personer som faktiskt &dr redo att investera. Och affdrer
gjordes — handslag p& méssgolvet, en tradition som lever
vidare.

Pa Elmia Automation visades bredden av vad modern
automation kan innebéra, fr&n autonoma mobila robotar
pa AMR-arenan till den humanoida roboten Unitree G1,
introducerad av Teknologisk Institut i Danmark — ett
konkret exempel p4 hur framtidens ménniska-robot-
samarbete kan se ut i industrin.

Utvecklingen inom automation skapar helt nya moj-
ligheter &ven f6r smé och medelstora f6retag. Inte minst
genom cobots som ar lattprogrammerade, lattplacerade
och snabbt omstéllningsbara.

Mjukvara och automation hidngde ocks4 titt ihop pa
Elmia Plat, dar flera utstidllare understrok att flexibili-
tet och omstillbarhet dr nyckeln till konkurrenskraft.
For att na dit krdvs leverantérer som inte bara séljer en
maskin utan kan leverera en helhetslésning med automa-
tion, service och eftermarknad. Med lidttprogrammerad
automation och smart mjukvara binder man inte upp
sig kring en viss 16sning bara fér en produkt, man blir
flexibel och kan litt stélla om f6r nya projekt.

— P& Elmia Produktionsmassor 2026 sag vi hur

Maskinoperatéren Nr 4 | Juni 2026

MASS

svensk tillverkande industri tar
nésta steg genom smart teknik,
nya samarbeten och ett starkt
fokus pa omstillning och kon-
kurrenskraft. Det ger framtids-
tro for hela branschen, avslu-
tade Mikael Strém och Bengt
Johansson sin vecka p& maéss-
golvet som ansvariga f6r Elmia
Produktionsmaéssor.

Besokssiffror Elmia
Produktionsmaissor 2026:

e Elmia Svets och
Fogningsteknik
samt Elmia Plat: 8
445 besok. Elmia
Verktygsmaskiner:
12 850 besok. Elmia
Polymer samt Elmia
3D: 5 244 bestk och
Elmia Automation:
8 726 besok.

| vart val av fotos frdn méssan har vi sam-
manfattat det i denna gemensamma bild-
information;

Rune pé Ljungby Maskin &r en flitig méss-
beséGkare och passade pa att hélsa pd hos
Tony Olah pd TOVEND. Man gér i védntans
tider da det snart skall installeras en 60 kW
fiberlaser fran Gweike.

Vidare ser vi ett foto pd Andreas ”Dirty
Harry” Harrysson i ISCAR monter. Médnga
passade pa att utmana Andreas i dart som
ar hans specialitet.

Niclas Fager hos HAIMER hade besék av
kunder hela veckan. — Méanga féretag inves-
terar i vdra verktygshanterings produkter, vi
ser en stor efterfragan.

AKNE Mekaniska passade pa att investera
i ett digitalt verktygsskap fran Coromant.

Ulf Holm tréffade gamla vdnner - TRYCKTA
i Markaryd i Kaltenbach monter.

Henrik hos FASTEM, Carl Martinez
MAKAMA och Jerker Sundin pd SUNFAB
hade trevligt och det &r i mangt och mycket
vad méssor handlar om, géra affdrer och
tréffa branschen.

Burseryds Mekaniska bes6kte méssan.

— Viktigt att vara uppdaterad i vad om
hénder, sa systrarna Malin Nyberg och
Marie Trevik.
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Fran vénster Josef Axelsson, Robin Johansson, UIf Nérvall framfér en ZOLLER Smile 420.

Det rader hérlig stamning hir pa ELMIA som vanligt! I var
monter finner vi en strid strdm av personer som har véra
produkter och nya ménniskor som &r intresserade av det
vi visar. Vi har en avlang monter och visar hur maskinerna
ar sammankopplade frén héger till vanster via ZOLLERs
verktygshanteringssystem “ZOLLER Tool Management
Solutions” TMS. Vi visar hur vi effektivt kan jobba utifrdn
ett verktygsperspektiv frain CAM-system vidare till forbe-
redelser ddr vi i TMS kan ser var alla verktyg finns och kan
montera ihop de som behover byggas utifran 6verblicken
vilka verktyg som saknas i respektive bearbetningsmaskin.
Darefter forinstalls verktygen, och verktygsdatan skickas via
ett av véra alternativ for datadverforing till bearbetningsma-
skinerna. Foretagen kan spara mycket tid i férberedelserna
och genom att anvdnda vért system och fa réatt uppmatta
verktyg och ritt data 6verférd och ritt producerade artiklar
fran forsta biten som lamnar bearbetningsmaskinen.

Josef visar ZOLLER liteSet som ér ett uppskattat tillbehér till ZOLLER PoweShrink
for att enkelt krympa i verktygen till ett specifikt utstick fran hallaren.

Frén vénster Carl Martinez fran MACAMA aterférséljare av ZOLLER
i Norrland och till héger Josef Axelsson.

Ulf Nérvall visar ZOLLER PomBasic som &r en snabb och enkel
maskin med mjukvara som gér att métningarna operatérsoberoende.

Frén vénster Josef Axelsson och UIf Narvall som visar

vdrmekrympen ZOLLER PowerShrink 400.



Grade CTC5240

Best in Class. By Design.

» Performance: Number 1 industry leading
grade for indexable machining of titanium

* Reliability: Tools that meet and exceed expectation
» Accuracy: Consistent precision and process security
» Expertise: Proven success stories in serial production

» Security: Full control of the value chain,
from raw material to recycling
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GROUP

CERATIZIT is a high-technology engineering group
specialised in cutting tools and hard material solutions.

Tooling a Sustainable Future ceratizit.com



Maskinoperatéren Nr 4 | Juni 2026

SMW-AUTOBILOK pa ELMIA Automation

P& arets ELMIA Produktionsmaéssor fanns det en ny
utstillare i hall D och ELMIA Automation, SMW-
Autoblok.

”Vi har de senaste gangerna stdllt ut p&
Verktygsmaskiner, men eftersom vart produktprogram
f6r automation har blivit allt storre, tyckte vi att det var
dags att byta hall.” sdger Tommie Rebert, VD och teknisk
séljare pd SMW-Autoblok Scandinavia.

“Men som du ser i montern har vi séklart fortfarande
en stor del av véra traditionella produkter som chuckar,
stodlager och skruvstycken” sdger Tommie nér han visar
runt i montern.

Precision, tillf6rlitlighet och kvalitet d4r ndgra av SMW-
Autobloks ledord. Ndgot annat som man arbetar mycket
med é&r att korta stillestdndstider nar maskiner skall
riggas om. Tid dr pengar som bekant.

En nyhet som vécker stort intresse ar ett system for
snabbvéxling av chuckar, TMS-2G, som Tommie visar.
Med detta kan man véxla fran till exempel en 3-back-
schuck till en hylschuck eller expanderande dorn
i maskiner pa under minuten.

“Flexibilitet och korta omstéllningstider dr A och
O for att fa en god ekonomi i tillverkningsindustrin.”

Ett annat sétt att snabba pa omstallning &r att kunna
byta 6verbackar i chuckarna snabbt och smidigt. Med

“Stefan Carlsson (i mitten) fran Fogarolli s&g till
att det bjéds pd méssans i sérklass godaste kaffe
i SMW-Autobloks monter. Magnus Nilsson och
Tommie Rebert hann ocksé fa sig en kopp.”

“Med en elektrisk vridspannare — Vicematic — pa en robotarm
kan man automatisera dven helt manuella skruvstycken”

nya KIT-RR kan man férvandla sin vanliga chuck till en
snabbvixelchuck.

Vi gér vidare i montern och stannar till vid en robot-
cell som vaxlar detaljer i manuella skruvstycken. Nagot
som gors mojligt av att robotarmen, férutom gripare,
ar utrustad med en elektrisk vridspdnnare, Vicematic,
som Sppnar och stinger skruvstyckena. Med detta kan
man automatisera befintliga maskiner. Vicematic har
elektronisk styrning for vilken spannkraft och backrs-
relse man vill ha.

”Vi arbetar ganska mycket med att erbjuda efterut-
rustning av maskiner som inte ar férberedda for auto-
matisering. Ett smart sitt for kunderna att spara pengar”

SMW-Autoblok har ett stort program av robotgripare,
vanliga pneumatiska men ocksa mekatroniska samt vax-
lingssystem f6r gripare pd robotarmarna. Man har &ven
en mingd andra elektriska och elektromekaniska pro-
dukter som chuckar, skruvstycken och nollpunktssystem.

En annan stor produkt frdn SMW electronics &r induk-

”"SMW-Autoblok &r vérldsledande tillverkare
av stédlager for svarvar. Magnus Nilsson
lutar sig tryggt mot ett bastant RX-6”

tiva kopplingar och sensorer. Med dessa kan man féra
over bade energi for drift av utrustning och signaler {6r
kontroll och styrning. Man kan till exempel ha en vildigt
exakt anslagskontroll, ddr man kan ange p& hundra-
delen hur stort spel det far vara mellan ett anslag och
arbetsstycke.

Ett av de mest populéra inslagen, inte bara i mon-
tern utan i hela hallen, var kaffeserveringen som Stefan
Carlsson frén Fogarolli tog hand om frén sin Piaggio.

“Det har varit ett mycket lyckat evenemang” siager
Stefan och fortsitter. ” Roligast var en &ldre herre som
kom med 2 kollegor och satte sig vid bordet....” Vi har
hort s& mycket fantastiskt om er monter & kaffe i tre
dagar nu nér folk kommit hem till kontoret, s& nu ska
vi testa””

“Kan bara halla med Stefan. Vi har fatt otroligt mycket
nya kontakter hdr pd ELMIA Automation. Det dr ganska
madnga som inte kdnde till att vi hade det hiar segmentet
ivart utbud” sdger Magnus Nilsson.

"SMW-Autobloks breda
program fér mekatroniska
robotgripare klarar allt fran
smé kénsliga detaljer till
de riktigt stora bitarna.”

"For de
1 Ssom Vil
bit e ha g
o Cho/(/a /eVe/‘e,« 7
elta frén o, c ades

f/l'] 5 . obOZL m
kénsligg riparfyp, graf?

"Tommie Rebert visade nya chuckvéxlingssystemet TMS-

2@, ddr man byter chuck i svarven p& mindre &n en minut.”



- Ar du redo att ta kontroll 6ver dina
verktyg och maximera din produktivitet?

Med Walters Toolstation TX750 far du
en innovativ I16sning som hjalper dig att
hantera dina verktyg pa ett smartare
och mer kostnadseffektivt satt. Du

kan sakerstalla att ratt verktyg alltid ar
tillgangliga nar de behovs, vilket minimerar
stillestandstid och okar er produktivitet.

Vill du veta mer om hur vart Tool
Management-system kan hjalpa din
verksamhet, kontakta garna var Vending-
expert Anders Oxonius (anders.oxonius@
walter-tools.com) for information eller ett
besok.

Las mer om Walters
verktygsskap:

walter-tools.com
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Fran verktyg till smart
produktion — hela vagen

Walter Norden AB ér inte bara en leverantor av skdrande
verktyg. Pa Elmia Verktygsmaskiner visade foretaget
hur rétt kombination av verktyg, data och tjanster kan
férvandla en produktion — och goéra vardagen enklare
for alla i kedjan.

Walter Norden AB positionerar sig som en strategisk
partner snarare &n en ren produktleverantor. Det handlar
om att kombinera hogpresterande verktyg for svarv-
ning, frasning och borrning med digitala 16sningar och
teknisk kompetens — allt for att skapa effektivare och
mer palitliga produktionsprocesser.

— Walter &r inte bara en leverantor av skdarande verk-
tyg, vi positionerar oss som en strategisk partner i kun-
dernas produktionskedja. Genom att kombinera verktyg,
digitala 16sningar och tjanster skapar vi mervérde i flera
steg av virdekedjan, sa Jorgen Frisendahl, Sales Manager
Sweden & Export Markets.

Ett av Walters starkaste erbjudanden ar deras Tool
Management-system som ar ett digitalt verktyg vilket ger
kunderna full kontroll 6ver verktyg och lager i realtid.

— Med vart Tool Management-system far kunderna
full kontroll 6ver verktyg och lager. Automatiserad

bestillning och datadriven analys minskar stillestdnd,
optimerar kostnader och skapar en smartare, mer effektiv
produktion, forklarar Jérgen.

Det &r ett konkret exempel pa hur Walter omsitter
sitt 16fte om “Engineering Kompetenz” i praktiken —
teknisk expertis parad med innovativa 16sningar som
gor kundernas produktion smartare. Och effekterna kan
vara patagliga. Walter har bland annat hjalpt en kund
att stélla om till obemannad produktion med
béttre utfall pa flera fronter.

— Med Walters verktyg och optimerade
skdrdata hjalpte vi en kund att kéra obeman-
nad produktion med ldngre verktygslivs-
langd och lagre kostnad per detalj, vilket gav
hogre produktivitet och konkurrensférdel,
berittade Jorgen.

Hallbarhet &r inte ett sidospér utan en inte-
grerad del av Walters strategi. Foretaget ar
Ecovadis-certifierat och erbjuder tjanster
som rekonditionering och &tervinning av
verktyg, samtidigt som man arbetar med

energieffektiva processer och hallbara férpackningar.
Genom kampanjen ”Create the Change” samlar Walter
konkreta initiativ frdn hela organisationen — med malet
att inspirera kunder, partners och medarbetare att bidra
till forandring.

— Hallbarhet 4r en viktig del av var foretagsstrategi,
menade Jorgen.
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Innovation och hallbarhet
— tva sidor av samma mynt

CERATIZIT Scandinavia AB kombinerar djup materi-
alkompetens, ambitigsa héllbarhetsmal och en inno-
vationstakt som en av de branschledande. P4 Elmia
Verktygsmaskiner visades konkreta exempel.

Att CERATIZIT tar innovation pa allvar syns inte
minst i planboken. Koncernen investerar en stor del av
sin &rliga omséttning i forskning och utveckling. Detta
ger konkreta resultat i form av verktyg noggrant anpas-
sade efter moderna material och krévande tillverknings-
processer.

Ett av de senaste exemplen dr hdrdmetallsorten
CT-GS20Y som &r en nyhet som kombinerar &tervun-
nen hardmetall med ett produktspecifikt CO2-avtryck.

— CT-GS20Y ér den forsta sorten av dtervunnen hérd-
metall med ett produktspecifikt CO2-avtryck. Det ger
oss mojlighet att berakna CO2-besparingen for enskilda
sorter eller produkter, sa Per Karlsson, férséljningschef
pa CERATIZIT Scandinavia AB.

Innovationen stannar inte i labbet, den omsaétts
i métbara fordelar hos kunderna. Ett talande exempel dr
ett projekt dér en kund behévde bearbeta komponenter
i titan-molybdenlegering med hoga krav pa toleranser
och processkvalitet.

CERATIZIT tog fram ett enhetligt verktygskoncept
baserat framst pa standardprodukter, kombinerat med
en bearbetningsstrategi och skdrdata-rekommendationer
anpassade till varje enskild komponent. Resultatet 14t
inte vinta pa sig.

— Losningen gav 79 procents kostnadsbesparing, 59
procents bearbetningsreduktion per komponent och en
tydlig 6kning av verktygslivslangden, berattade Per.

CERATIZIT har en genomténkt héllbarhetsstrategi

Tyska Spanflug och Ceratizit har ett intressant samarbete
angdende digital kalkyleringkring bearbetningstider direkt
fran CAD modeller - mer i ndsta nummer.

med konkreta delmal. Under 2025 nddde man malen pa
klimatneutralitet och en utsldppsminskning pé 35 pro-
cent. Till 2030 siktar man pa en kombinerad reducering
med 60 procent och till 2040 netto noll med 75 procent
lagre emissioner.
For att synliggora arbetet har
CERATIZIT utvecklat en egen mark-
ning — connACT — en kombination av
orden ”connected” och “action” som
speglar filosofin bakom att agera till-
sammans med kunder och partners {6r
att gemensamt driva héllbar forandring.
— Vi ticker dessutom mer &n 80 pro-
cent av vart rdmaterialbehov genom
egen utvinning vilket sikrar bade kva-
litet och leveranssikerhet och minskar
beroendet av externa leveranskedjor,
forklarade Per.

Pa Elmia Verktygsmaskiner presen-
terade CERATIZIT Scandinavia AB
verktyg och 16sningar frén tre nivaer
av sitt sortiment: CoreLine f6r sma
och medelstora serier, Advanced Line
for krdavande applikationer och storre
volymer samt Best In Class — de mest
banbrytande verktygen for specifi-
ka applikationer och komponenter.
Losningarna visas bade fysiskt och
digitalt, med kundcase som illustre-
rar nyttan i praktiken.

Montern véalkomnar alla fran ope-

ratorer till foretagsledning och malet &r tydligt.

— Vér forhoppning dr att besdkaren lamnar var
monter full med nya idéer och med inspiration for hur
CERATIZIT kan hjilpa med deras bearbetningsproblem,
avslutade Per Karlsson.
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Framtidens platindustri,
verkstadskunnande moter
digital kompetens

En smartare platindustri bygger pa automation, digital
overvakning och integrerade system. Lagg dartill ett nytt
perspektiv pd kompetens. Detta — och mer presenterade
TRUMPF pa Elmia Plat.

Den tyska industrikoncernen TRUMPF é&r en vilkand
teknikpartner inom platbearbetning, med l6sningar som
stracker sig frén laserskédrning och stansning till bock-
ning, automation och digitala system. Nér foretaget nu
stéllde ut p& Elmia P14t 18g fokus pa hur teknikutveck-
lingen forandrar industrins arbetssitt.

Enligt TRUMPF handlar utvecklingen inte bara om
nya maskiner.

— Framtidens platindustri kraver en ny kombination av
traditionell verkstadskompetens och digital kompetens,
sdger Jenni Kantvik, marknadskoordinator pa TRUMPF.

— Operatorer och tekniker behéver fortsatt mekanisk
forstéelse, samtidigt som de maste behérska automation,
dataanalys och nitverkade system.

Néar TRUMPF blickar framat ser foretaget flera tek-
niska omrdden som driver utvecklingen inom platbe-
arbetning. En av de viktigaste ar utvecklingen av allt
kraftfullare fiberlasrar.

— Det kommer att 6ka skérhastigheter, minska vér-
mepaverkan och gora nya material och tjocklekar han-
terbara, sa Jenni.

Samtidigt blir automation och digitalisering allt vikti-
gare for att kunna producera effektivt d&ven i mindre serier.

— Integrerad automation och robotik gor flexibla,

kundanpassade floden l6nsamma &dven i sma serier,
forklarade Jenni.

En tredje central utveckling &dr datadrivna produk-
tionssystem ddr maskiner 6vervakas och optimeras
irealtid. Realtidsdata, Al-driven processtyrning och pre-
diktivt underhdll hojer kvaliteten och minskar stillestand.

TRUMPF arbetar samtidigt systematiskt for att forbattra
precision, hastighet och energieffektivitet i sina l6sningar.

— Vi optimerar véra laser- och drivsystem for hogre
effekttithet, snabbare processer och ligre energiforluster,
beréttade Jenni.

Men utvecklingen stannar inte vid sjilva maskinerna.

— Genom realtidsovervakning, Al-baserad process-
styrning och prediktivt underhéll kan vi optimera drift-
punkter, minimera stillestdnd och sikerstélla konsekvent
kvalitet vid hogre hastigheter.

Energieffektivitet dr ocksd en viktig del av helheten.

- Viintegrerar energieffektiva komponenter och opti-
merade processteg sd att hela systemet anvénder mindre
energi per producerad detalj.

Hallbarhetsfragorna har blivit alltmer centrala for
industrin, ndgot som &dven praglar TRUMPF:s
utvecklingsarbete.

— P4 TRUMPF arbetar vi aktivt med héllbarhet
i tre huvudspér: minska energiférbrukningen i vara
produkter, gora produktionen mer klimatneutral

och framja cirkuldr ekonomi genom materialval och livs-
langd, sdger Jenni.

Det innebar bland annat att maskiner konstrueras for
att kunna uppgraderas och anvindas ldngre.

— Robust konstruktion och uppgraderingsbara modu-
ler gor att maskiner kan anvédndas ldngre och uppgra-
deras i stillet for att bytas ut.

P& Elmia Plat visade TRUMPF bland annat att
TruBend Center 7020, en relativt ny maskin pa den
svenska marknaden. Maskinen &r utvecklad for flexibel
och automatiserad bockning, med snabba omstéllningar
och mojlighet att hantera kundanpassade serier.

I montern demonstrerades dven lasersystem i drift,
dér besokare kunde triffa foretagets specialister och
diskutera hur moderna maskiner, automation och digi-
tala 16sningar kan bidra till en mer effektiv och héllbar
produktion.

— Vi vill och hoppas att besokaren gick hérifrén med en
tydlig insikt om hur moderna maskiner, automation och
digitala I6sningar tillsammans kan gora deras produktion
mer effektiv och héllbar, avslutade Jenni.

maskinen fsr besékarna,
Och TRUMPF Trul

aser Cel
kraftfula fiberiasray 3000, en fortsatt utveckling ay

iyer Gkade sjkérhastigheter, minskad vér-
nya material och tjocklekar hanterbara



Vaski Group visade vdgen pa Elmia Plat
i Jonkoping. Tillsammans med Maskin
Club presenterade vi hur innovativ
bockningsteknik moter den enorma
efterfragan inom datacenter och
infrastruktur.

Revolutionerande teknik

| montern demonstrerade vi effektiv produktion
med VaskiPUNCH Inspiration-bockmaskinen och
var unika SHAPE-maskin for andstycken. Dessa
losningar ar nyckeln till den precision och volym
som kravs nar investeringsvagen inom digital
infrastruktur nu tar fart i Europa.

"Vi ser en investeringsboom
inom datacenter."

Marknadslaget och framtidsutsikter

Trots en osaker varldsekonomi ar efterfragan stark.

Vara varumarken Ursviken och Pivatic bekraftade

sin position, och vi ser spannande mojligheter i allt

fran datacenter till Ukrainas ateruppbyggnad.

Med nya projekt i sikte och ett forstarkt team

ser vi fram emot ett expansivt andra halvar. Demonstration av VaskiPUNCH Inspiration

Tre fragor till var kollega i Sverige

Hur ser marknadslaget ut efter Elmia?
"Vi ser en enorm tillvaxt inom foérsvarsindustrin. Enligt SOFF omsatte branschen
123,9 miljarder kr under 2025. Hér star vi starka med vara Pivatic-l6sningar."”

Vilka andra trender driver efterfrdgan?
"Datacentermarknaden i Sverige exploderar och védntas nd 6 miljarder dollar ar

Malin Backstrom
2031. Det krédver avancerad platbearbetning for bade infrastruktur och byggnation.”

Sales Manager, SWE

. =
el a6 72,058 25 75 Vad gor Vaski Groups teknik unik?

"Hallbarhet &r avgérande. Nar priset pa gront stal stiger, blir var férmaga
att minimera platspill en direkt ekonomisk férdel fér vara kunder."

VASKI.COM | PIVATIC.COM | URSVIKEN.COM
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Jan Karlsson, tekniker pa Glihring Sweden, visade upp
den nya léstoppborret BT800 med utbytbart huvud.

Jdrgen Karlsson, séljsupport och tool management, och Julia Josefsson,
sélj- och marknadskoordinator, demonstrerade verktygsskapet TM126.

Hardmetallverktyg
- fran utveckling till atervinning

Pa Elmia visade Giihring, en av virldens ledande tillverkare av
roterande precisionsverktyg for spanskdrande bearbetning, upp
delar av sitt utbud av verktyg och verktygshantering, och berattade
om sitt unika atervinningskoncept av forbrukade hardmetallverktyg.

TEXT & BILD: PIRRE EKLUND

Den internationella koncernen Giihring, som har 6ver
7 000 medarbetare fordelat pa 70 produktionsanldgg-
ningar i 48 lander, utvecklar, tillverkar och distribuerar
precisionsverktyg 6ver hela varlden. Koncernen, som

Den internationella koncernen Glhring utvecklar, tillverkar
och distribuerar precisionsverktyg éver hela vérlden.

har 6ver 100 000 olika artiklar varav cirka 4000 skdrande ~ BT800 med utbytbart huvud.

verktyg, utvecklar och lanserar stindigt nya produkter — Det som gor BT800 unikt &r att den &r byggd med
- och i samband med Elmia Verktygsmaskiner 2026 upp-  extra mycket hardmetall i toppen for att kunden ska
miarksammade Giihring Sweden den nya 16stoppborret  kunna slipa om den och darigenom fa en bittre eko-

BT800 ger en hdgpresterande borrning med Idgre matningskrafter, tack vare sitt
slitstarka grénssnitt, sin lattskdrande geometri och langa verktygslivsldngd.
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Oskar Bringsved, férséljnings- och mark-
nadschef vid Glhring Sweden, presenterade
Guhring Tool Circle’s unika atervinningskoncept.

nomi i verktyget. BT800 ger en hogpresterande borrning med ldgre
matningskrafter, tack vare sitt slitstarka granssnitt, sin lattskdarande
geometri och ldnga verktygslivslingd, berdttar Jan Karlsson, tekniker
pa Giihring Sweden.

- Lostoppborret finns i diametrar frén 10,0 till 26,0 millimeter och
i flera langdvarianter.

Forutom ett brett utbud av verktyg presenterade Giihring Sweden
olika alternativ for verktygshantering. I den stora montern visades
bland annat det nya verktygsskdpet TM126 som lanserades tvd veckor
innan Elmia.

—TM126 ér en flexibel elektronisk lagringslosning som dr framtagen
for att16sa kunders lagringsbehov av olika produkter och verktyg, och
samtidigt vara valdigt konkurrenskraftig i sitt pris, férklarar Jérgen
Karlsson, séljsupport och tool management vid Giihring Sweden.

— Intresset for TM126 har varit stort, och en av de personer som
tittade pa verktygsskapet igdr ringde i morse och berittade att han
koper den.

Tillsammans med sin kollega Julia Josefsson, sélj- och marknads-
koordinator vid Giithring Sweden, demonstrerade Jérgen Karlsson
den snabba och enkla processen vid ett varuuttag.

—Nar du soker efter en vara visar systemet med hjélp av skdrmen
vilken ldda och exakt plats som produkten finns pa och Sppnar ratt
lada. Systemet &r framtaget for att gora egna analyser och skapa
automatiska ordrar. Du behover alltsd inte inventera sjélv.

— Det gar ocks4 stélla in vilken sorts behorighet respektive med-
arbetare ska ha for att undvika felplockning.

Med exportrestriktioner, ravarubrist och stigande kostnader har
karbidproduktionen i Europa hamnat i fokus, och Giihring som &r en
av vérldens storsta producenter av hardmetall har genom Giihring
Tool Circle tagit fram ett unikt dtervinningskoncept som Giihring
Sweden uppmaérksammade pd Elmia.

— Vi ar valdigt stolta 6ver konceptet som bade forenklar fér kunden
och skapar en héllbar process for det hdrdmetall som vi sjélva tillver-
kar. Konceptet gér ut pa att kunden bestéller en insamlingsbehéllare
av oss, som tillhandahélls gratis och himtas igen nér den &r full med
forbrukat hardmetall, berdttar Oskar Bringsved, forsiljnings- och
marknadschef vid Giihring Sweden.

- Det finns flera exempel pd branscher dir skrot skickas ivig
utanfér Europa men Giihring, som lagger stor vikt vid milj6 och
hallbarhet, sidkerstéller att behéllaren transporteras till Tyskland dér
allt material dtervinns.

HAIMER.

Quality Wins.

POWER CLAMP i4.0
SHRINKING TECHNOLOGY

Krympningen blir en barnlek
med komponenter fran en
enda leverantor.

www.haimer.com
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Verkty%slésningar

for al

Med ett strategiskt lige i B-hallen var det manga
massbesdkare som besokte Horn Sveriges stora
monter for att diskutera verktygslosningar for
spar-, avstick-, langdsvarv- och frasverktyg.

TEXT & BILD: PIRRE EKLUND

Precis vid trappan till C-hallen (Elmia 3D och Elmia
Polymer) och till D-hallen (Elmia Automation) hade
Horn Sverige tva monterplatser dar de bjod bestkare pa
glass och diskuterade verktygslosningar. Som Europas
ledande tillverkare av spdrbearbetningsverktyg - med
utveckling, HM-tillverkning, slipning och belidgg-
ningsteknik i den toppmoderna fabriken i Tiibingen
i s6dra Tyskland - och aterforséljare av varumérken
som URMA, Boehlerit, TiroTool, Schlenker, GRAF och
Applitec fanns det mycket f6r besokarna att titta pa
under Elmias fyras dagar.

Horn Sverige visade bland annat upp
hégpresterande brotschar fran Urma.

Tony Asplund, férséljningschef vid Horn Sverige.

— I &r visar vi bland annat upp poleringsprodukter
fran Ecoroll, en av virldens ledande tillverkare inom
ytforbéattring och metallformning. Genom vart samarbete
kan vi erbjuda vara kunder avancerade 16sningar inom
polering som forbattrar metallarbetsstyckens grovhet,
hardhet och hallbarhet, berittar Tony Asplund, f6rsélj-
ningschef vid Horn Sverige.

— Till skillnad fran traditionell slipning, som tar bort
material, jamnar poleringsprocessen ut materialets yta
med hjilp av tryck, vilket ger en tét och spegelblank yta.

Horn Sveriges monterplats var pla-
cerad precis vid trappan till C-hallen
(Elmia 3D och Elmia Polymer) och till
D-hallen (Elmia Automation).

bearbetning

I montern fanns flera sparbearbetningsverktyg som Horn
presenterade under EMO-méssan hosten 2025 och som
nu visades upp for svensk publik. Féretaget presenterade
dven mini-systemet med sintrat spanbrytargeometri
for bearbetning av material med daliga spanbildnings-
egenskaper.

— Vi har ett stort och brett sortiment med oss till méss-
san. Har finns allt frén hogpresterande brotschar fran
Urma till PCD-skér och vandskar frdn Horn. Tanken dr
att besdkarna ska fa nya idéer och hitta applikationer

som kan effektivisera deras produktion.

- Vi dr véldigt ndjda med méssan, och har
trots lite turbulens i branschen haft ett ganska
bra ar, sager Tony Asplund vid Horn Sverige
som har sitt svenska huvudkontor i Karlskoga.

Tony 4
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Som Europas ledande tillverkare av sparbearbetnings-
verktyg och aterférséljare av varumérken som URMA,
Boehlerit, TiroTool, Schlenker, GRAF och Applitec
hade Horn Sverige mycket att visa upp pé Elmia.



Scanna koden
och kép direkt i
var webbshop!

S« MITSUBISHI MATERIALS

UNIKA MINIBORR

Hardmetallborr Mini DVAS - EXKLUSIVT hos Colly

Mitsubishi Materials var forst i varlden att erbjuda miniborr fran @1 upp till 50xD i
standardsortimentet. Mini DVAS ger dig en rad unika fordelar.

® Hog precision - Rakare hal och férbattrad dimensionsnoggrannhet

¢ Unika spankanaler - Ny design som konar och ger upp till 20%
hogre stabilitet och béattre spanevakuering

¢ TRI-Coolant-teknologi dkar kylvatskeflodet kraftigt -

avleder varme och okar livslangden.

Nyfiken pa vad Mini DVAS kan gora for dig?
Scanna koden uppe till héger fér att kopa direkt
i var webbshop eller kontakta oss via mail

eller telefon for att boka en demo!

Mini DVAS fran Mitsubishi Materials
finns i en rad olika dimensioner och ldngder

y Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

Vel' kStadSTeknik Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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Elektroautomatik, som har ett brett utbud av 16sningar
for industriell automation, robotik och service, presen-
terade under méssan sina maskinpartners CMZ, DBM,
Etxetar, Hockh, Leonardo, Makino, Schuster och det
senaste tillskottet NILES-SIMMONS.

— Det har varit en fantastisk méssa med flera intres-
santa diskussioner om maskinteknik och produktivitet.
I &r har vi satt lite extra fokus pé dialog kring automation,
materialflsden och framtidens produktionslésningar,
dér bestkarna fick in en inblick i samspelet mellan bear-
betningsmaskiner, automationslésningar, robotceller
och AGV-system, forklarar Johan Willbo, saljchef pa
Elektroautomatik Machine.

Elektroautomatik ar agentur f6r Makino som tillverkar
horisontella och vertikala 3- 4- och 5-axliga bearbetnings-
maskiner. I montern visade de upp den horisontella
4-axliga fleroperationsmaskinen Makino a40SE, som &r
byggd for serietillverkning av miniatyrer och produktion
av icke-jarnhaltiga pressgjutna delar.

— Spindeln accelererar till 20 000 rpm pé 1,5 sekunder,
och linjdra axlar ndr full snabbgéng 18 procent snabbare
an vanliga konkurrenter. Manga som koper en Makino-
maskin investerar girna i fler.

Bjorké Mekaniska, med tillverkning i Eksjo och
Bjorkoby, har genom aren kopt runt 16 maskiner fran
Makino och Elektroautomatik, bland annat tre Makino

Johan Willbo, séljchef pa Elektroautomatik Machine, och Eric
Reinwarth, Key Account Manager vid NILES-SIMMONS, visade
upp en turbinskiva som ett exempel pd vad NILES SIMMONS
hdgteknologiska bearbetningsutrustning kan dstadkomma.

I montern lyfte Johan Willbo och
Elektroautomatik fram NILES-SIMMONS,
representerat av Eric Reinwarth, och féretagets
avancerade CNC-svarv- och frdsmaskiner.

Bearbetningsteknik i fokus

Hos Sveriges storsta automationsintegrator, Elektroautomatik,
stod bearbetningsteknik i fokus vid Elmia Verktygsmaskiner
- med diskussion kring en mer effektiv och hallbar produk-
tion. I montern fanns representanter fran foretagets partners
NILES-SIMMONS och Makino, som dven visade upp flerope-
rationsmaskinen Makino a40SE som saldes under méassan.

TEXT & BILD: PIRRE EKLUND

a40SE, och under méssan blev det klart att de koper en
fjarde - den a40SE som visades i montern.
—Under véren har vi diskuterat en eventuell affar och

nu under méssan, nir de besokte var monter, gjorde vi

Forts. sida 22 >>

Glada miner. Forséljningsingenjorerna Thomas Akermark och Thorsten Betz, och Mattias
Arbelius, sales & unit manager, pa Elektroautomatik Machine vid den horisontella 4-axliga flero-
perationsmaskinen Makino a40SE, som under méssan saldes till Bjérké Mekaniska.
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klart med alla detaljer, sa efter méssan transporteras den
hir Makino a40SE ner till Bjérko Mekaniska for installa-
tion och utbildning, forklarar Johan Willbo.

— Det éar alltid roligt att kunna sitta upp en ”Sald-
skylt” pa méssan. Férutom den hér forsiljningen har
flera besokare bett om offerter pa olika maskinlésningar,
sa vi ar valdigt nojda.

Under hosten 2025 tecknade affirsomradet
Elektroautomatik Machine ett samarbetsavtal med
NILES-SIMMONS, ett varuméarke inom den inter-
nationella maskinverktygskoncernen NSH Group
(NILES-SIMMONS-HEGENSCHEIDT GmbH) som &r
en vérldsledande leverantor av hégteknologisk bear-
betningsutrustning som horisontella svarvar och svarv-
frasmaskiner, vertikala svarvar, 5-axliga fraismaskiner,
slip- och rullmaskiner, automationslgsningar och speci-
almaskiner. P4 plats i Jonkoping fanns Eric Reinwarth,
Key Account Manager, vid NILES-SIMMONS.

— Just nu omorganiserar vi vdr interna struktur och
fokuserar mer pa den europeiska marknaden, och vi &r
vildigt néjda 6ver att ha fatt en bra agentur hér i Sverige
i Elektroautomatik. Vi ser en stor potential med manga
potentiella projekt i Sverige, och vill ocksd ddrfor ndrvara
pa méssan, siger Eric Reinwarth.

— I Sverige &r det kanske inte mdnga som vet att vi
ar ett anrikt foretag, ddr delar av verksamheten grun-
dades for 185 ar sedan. Vi dgs fortfarande av 91-arige
professorn Hans J. Naumann som férvédrvade Simmons
Machine Tool Corporation 1982 och grundade NILES-
SIMMONS 1992.

Koncernen NHS Group &r idag en av vérldens ledan-
de leverantorer av nyckelfardiga 16sningar for konstruk-
tion och implementering av kompletta produktionslinjer

Elektroautomatik presente-

rade sina maskinpartners CMZ,
DBM, Etxetar, Héckh, Leonardo,
Makino, Schuster och det senaste
tillskottet NILES-SIMMONS.

och produktionsceller, samtidigt som NILES-SIMMONS
ar specialiserade pd utveckling och tillverkning av kun-
danpassade maskinverktyg for horisontella svarv- och
frasmaskiner samt svarvcentra.

— Vi levererar kundanpassade maskinlésningar dar
vér framsta konkurrensfordel &r att vi tittar pd helheten
och hjilper kunder att forbéttra allt fran kapacitet och
teknologi till att minska maskinavbrott.

— NILES-SIMMONS fokuserar pa alla marknader

och &r riktigt stora inom flygbranschen dér vi har flera
stora kunder, speciellt i Nordamerika. Vi dr ocksa stora
inom fordonsindustrin, och arbetar med alla vilkidnda
marken i Europa. Bland andra industrier finns férsvars-
och energiindustrin dér kraven pa kvalitet dr av hogsta
niv4, berittar Eric Reinwarth.

Eric Reinwarth, Key Account Manager vid
NILES-SIMMONS, var pé plats i J6nképing.
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33 paletter och 323 verktygsplatser

En kvalitetsuppbyggd 5-axlig Yasda-cell for manga timmars obemannad kérning av blandade jobb.

PX30t Yasda PX30i

+ 33 paletter

ax + 323 verktygsplatser
* Detalj @ 400 mm
* Spindel 20.000 rpm
+ BT40 Big Plus
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Showroom i Gnosjo ® Visning & provkorning
Maskiner for omgaende leverans

Per Svensson 076-322 57 06
www.exylon.se per@exylon.se




MASS

Maskinoperatéren Nr 4 | Juni 2026

o

DemokOrde maskiner fran
maskintillverkaren HWACHEON

Maskinleverantoren LENIMA Machine Tool, svensk leverantor av
HWACHEON, STAR, EMCO och WINEMA, hade en vilbesokt monter under
Elmia Verktygsmaskiner 2026. Mdnga besdkare var nyfikna pad att fd se de nya

maskinerna fran HWACHEON - Sydkoreas dldsta maskintillverkare - som fran
och med april representeras av LENIMA Machine Tool i Sverige.

Under Elmia Verktygsmaskiner 2026 hade LENIMA
Machine Tool fyllt monter B04:24 med sex spdnnan-
de verktygsmaskiner fran foretagets teknikcenter
i Vdrnamo. Till forsdljningschefen Niclas Mértenssons
glddje vickte maskinerna och LENIMA Machine Tools
skarpa provkorningar stort engagemang och intresse.

— Vi har haft ett fantastiskt tryck har i montern, mer
an vad vi kanske forvantade oss, sa det kidnns skitbra
rent ut sagt, sdger Niclas Martensson.

Ménga besbkare ville se de nya maskinerna fran
HWACHEON - Sydkoreas éldsta maskintillverkare
- som frdn och med april representeras av LENIMA
Machine Tool i Sverige.

TEXT & BILD: PIRRE EKLUND

—Jag kan erkdnna att jag innan méssan var lite kluven
till om vi skulle gora en s har stor satsning pa Elmia,
da vi hade kunnat fa vildigt mycket marknadsféring
for dessa pengar, men med facit i hand var det helt ratt
beslut. Elmia blev ett kvitto pa att det finns framtidstro
i branschen.

LENIMA Machine Tool &r starkt férknippad med
maskintillverkarna STAR och EMCO och i montern
visade maskinagenturen upp tva lingdsvarvar fran
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Simon Larsson, vd fér LENIMA Machine Tool vid ldngdsvarven

STAR SD-26 som kan bearbeta diametrar upp till 26 millimeter..

—SD-26 dr utrustad med dubbla B-axlar som méjliggor
mycket avancerad simultanbearbetning.

I april offentliggjorde LENIMA Machine Tool att f6re-
taget tar 6ver den svenska agenturen av HWACHEON
- Sydkoreas dldsta maskintillverkare - som har ett 60-tal
installerade maskiner i drift i Sverige, och som Niclas
Martensson har sélt tidigare i sin yrkeskarridr.

— Nar vi fick veta att HWACHEON sokte en svensk
aterforsaljare var det inget att tveka 6ver. HWACHEON
ar en anrik maskintillverkare med 6ver 80 ars erfarenhet
av premium CNC-maskiner.

Niclas Mértensson berittar att HWACHEON stdr for
hog kvalitet och stabilitet, har ett brett maskinprogram

inom svarvning och frasning, och fyller ett tomrum
i LENIMA Machine Tools utbud.

— Dér STAR-maskinerna &r nischade f6r sméade-
taljer och EMCO ligger pa en hogre prisklass, ser vi
HWACHEON som en maskin som kan tilltala bade
mindre och stérre verkstédder som vill ha mycket maskin
for pengarna.

— Med HWACHEONS breda utbud nar vi fler verk-
stader utan att behéva addera flera nya mérken. Vi vill
halla oss till ett fatal fabrikat som vi dr riktigt duktiga pa.

LENIMA Machine Tool hade tagit med sin tre
HWACHEON-maskiner till Jénképing, varav tva
horisontella svarvar - Hi-TECH 230BL YSMC - och

STAR - bland annat SD-26 som kan bearbeta diametrar
upp till 26 millimeter - och den flerfunktionella CNC-
svarven EMCO Hyperturn 65 DT som var utrustad med
verktyg fran ISCAR Sverige.

— Hyperturn dr en hogpresterande CNC-svarv for
komplett bearbetning av komplexa detaljer. Svarven ar
utrustad med tv4 vattenkylda huvudspindlar och dubbla
revolvrar, vilket méjliggor simultan bearbetning pd bade
fram- och baksida.

Den horisontella svarven - Hi-TECH 230BL YSMC -
utrustad med automationscell. LENIMA Machine Tool
tror att HWACHEON kan tilltala bdde mindre och stérre
verkstdder som vill ha mycket maskin fér pengarna.

Alexander Magnusson vid
LENIMA Machine Tool demon-
strerade den flerfunktionella
CNC-svarven EMCO Hyperturn
65 DT som var utrustad med
verktyg fran ISCAR Sverige.

frasmaskinen VESTA-1100.

—Maénga har varit nyfikna och velat se HWACHEONS
maskiner i action. Vid en av svarvarna har vi med hjalp
av P Maskin Automation AB (PMA) byggt en komplett
automationscell med robot fran Yaskawa.

Med fyra maskinleverantrer - EMCO, HWACHEON,
STAR och WINEMA - i sitt utbud har LENIMA Machine
Tools borjat titta pa storre lokaler i Varnamo.

— Med tanke p4 att vi har flera maskiner p4 ingang
till vart teknikcenter och att vi gédrna vill visa upp olika
produkter sd kommer vi snart behova storre lokaler. Vi
f&r se hur utvecklingen ser ut framéver, och nér det ar
dags att ta ndsta steg.



MECHATRONICS
MACHINERY

1 erbjuder traagnistar, sankgnistar, starthalsgnistar
och halgnistar - fran ledande leverantorer.

MV1200R ér en premiummaskin fran
vérldsledande Mitsubishi EDM till ett
mycket attraktivt pris.

Pris och prestanda i bésta kombination!

» Med hog avverkning och ytor ner till Ra 0,12
klarar den de flesta behov.

o Utrustad med linjarmotorer och linjarskalor.

o Mitsubishi ger 12-drs garanti pa
positioneringsnoggrannhet.

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar i dag en komplett
leverantor av slip- och gnistmaskiner. Fredrik har mer &n 30 ars
erfarenhet inom industrin och jobbar bade som tekniker och séljare.

FC Maskin tar aven pa sig salj- och képuppdrag av begagnade maskiner
sdsom: svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner.

Las mer pa www.fcmaskin.se
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Produkter fran Furopas
framsta leverantdorer

Dankab Verktygsmaskiner ar kant for sina nischade verktygsmaski-
ner och verktyg, och under Elmia visade foretaget upp ett urval av
intressanta produkter fran nagra av Europas frimsta leverantorer.

TEXT & BILD: PIRRE EKLUND

Anda sedan starten 1984 har Dankab Verktygsmaskiner
specialiserat sig inom nischade verktygsmaskiner och
verktyg. Foretaget har alltid lagt stor vikt vid att bara
representera erkdnt kompetenta tillverkare med hog
kompetens och kvalité inom sina teknikomréaden.

— Genom 4dren har vi byggt upp ett fantastiskt utbud
av produkter och varumérken som vi kan sta for och
som vi vet héller den hoga kvalitet som en svensk kund
forvantar sig. Alla leverantorer som vi samarbetar med

ar fran Europa, sdger Henrik Bohlin, dgare och vd {6r
Dankab Verktygsmaskiner.

Dankab har idag 6ver 20 olika leverantdrer och under
Elmia Verktygsmaskiner presenterade foretaget flera
produkter fran nagra av de storsta leverantdrerna. I ena
hornet av montern, strategiskt placerad vid méssgangen,
stod en Weiler E30 - den minsta cykelstyrda precisions-
varven i Weilers populdra E-series.

— Det har varit ett jittestort intresse f6r E30 under

AIRBENCH FN - som kan anvédndas inom bland annat svetsning,
slipning och metallbearbetning - drog till sig intresse fran besdkare.

Dormatec Aircleaners
ger effektiv extraktion
och filtrering av emul-
sionsdimma, oljedimma,
rék och obehagliga
lukter som sldpps ut vid
svarvar, frasmaskiner
och bearbetningscenter.

mdssan, och vi har fatt manga forfragningar pé den.
E-modellen é&r fullt programmerbar och &r perfekt f6r
styckdetaljer med hog precision som man férvéntar sig
av ett tyskt kvalitetsmarke.

—Det hir dr den minsta svarven, men Weilers E-series
finns upp till 16 meter.

I andra hornet av montern drog &ven AIRBENCH FN
- som kan anvindas inom bland annat svetsning, slipning
och metallbearbetning - till sig intresse fran besckare.
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Torbjérn Eriksson och Hannes Kretschmann p& Dankab
visade upp e.L-Box fran SIC marking som &r
konstruerad for att klara mérkning pé olika material.

— AIRBENCH FN som finns i olika modeller kan anvandas som svets-
bord. Istéllet for att svetsroken fortsédtter uppat hjilper bordet till att
avldgsna all r6k, damm och partiklar redan vid kéllan. Den dr bade
energieffektiv och arbetar valdigt tyst.

— Har bakom visar vi ocksa upp en Dormatec aircleaner for filtrering
av luften inne i verktygsmaskiner, vilket i slutindan paverkar operatérens
arbetsmilj6. En smart produkt med 99,97 procent filtereffektivitet som
standard och &teranvéndbara filter som kan tvittas.

Dankab &r kint f6r sina produkter och kompetens inom mérkning
pa olika material, och visade upp e.L-Box frén SIC marking som &r en
kombination av precision, driftsdkerhet och ergonomi i en kompakt
markstation.

—e.L-Box bygger pa fiberlaserteknologi med en livslangd pa 6ver 100
000 timmar, och finns i 20, 30, 50 och 100 Watt. Stationen dr konstruerad
for att klara markning pé olika material, bland annat stal, rostfritt stal,
mdssing, anodiserade ytor och plast.

— Aven e.L-Box har fatt mycket uppmérksamhet under Elmia. Manga
vet att vi &r ledande inom mérkning och bland véra kunder finns fére-
tag som Volvo, Scania, SKF och Sandvik, samt deras underleverantorer,
beréttar Henrik Bohlin.

MASS
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Henrik Bohlin (till héger), dgare och vd
fér Dankab Verktygsmaskiner, presen-
terade bade precisionsvarven Weiler
E30 och nye séljaren Olof Mdller.

Vi hittar dina besparingar
direkt pa plats!

Vi hjélper dig att spara pengar och minska klimatpaverkan genom att inventera dina verktyg pa plats. Vi
visar vilka som kan slipas om och ger dig en kalkyl pa besparingen — bade i kronor och CO,.

OMSLIPNING GOR SKILLNAD!

= Spara mellan 50-85% pa
‘= forsta omslipningen

@ A Minska utslippen med
@’ upptill 99.4%

FORE EFTER

Patrick Soodla, platschef Colly
Verkstadstekniks slipservice
Dalhemsvéagen 49, 141 46 Huddinge
Tel:070-774 17 93 Mail:
patrick.soodla@colly.se
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Med flera kvalitetsprodukter
fran utvalda leverantorer

I 6ver hundra ar har Bonthron Ewing varit en viktig
leverantor till verkstadsindustrin. Under Elmia
Verktygsmaskiner visare foretaget upp delar av sitt
utbud inom verktyg, magneter, uppspdnningsutrustning,
staingmagasin, skarvitska, filterpapper, och specialprodukter.

TEXT & BILD: PIRRE EKLUND

Fluid Fill Matic 4.0 & mer &n ett automatiskt pafyliningssystem, framtaget
for att sékerstélla rétt nivd, stabil drift och hég sdkerhet i produktionsmiljéer.

Bréderna Christian Stener (vice vd) och Martin Stener (account manager och area sales
manager) visade tillsammans med Pontus Andersson (area sales manager/technical
sales) upp det automatiska stdngmagasinet LNS Express 346 EVO fér CNC-svarvar.

| montern visades
verktygshallare fér
CNC-svarvar och
fleroperarationsma-
skiner fran

tyska WTO.

Christian Stener visade bland annat upp spantransportér MH 500.

Stockholmsforetaget Bonthron Ewing dr en del av
svensk verkstadsindustris anrika och stolta historia,
och sedan 2024 drivs familjeforetaget av broderna Jonny
och Christian Stener, nu vd och vice vd, som tog Gver
foretaget efter sina fordldrar. I verksamheten arbetar
dven brodern Martin Stener som account manager och
area sales manager.

— Manga som driver en verkstad eller arbetar med
industriell bearbetning har kommit i kontakt med oss

genom &ren, och vet att vi kan erbjuda kvalitetsproduk-
ter frén utvalda leverantorer, hog teknisk kompetens,
och bra service, forklarar Christian Stener, vice vd vid
Bonthron Ewing.

— Vi sdljer inte verktygsmaskiner, men vi har produk-
terna som gor att maskinerna kan anvédndas pa bésta
mojliga sétt.

Till Elmia i Jonképing hade Bonthron Ewing tagit med
flera intressanta produkter som presenterades for foretag

i verkstadsindustrin. Som besokare var det svart att
missa det automatiska stdngmagasinet LNS Express 346
EVO f6r CNC-svarvar med produktion av storre serier.

— Med LNS Express 346, som hanterar stinger med
en diameter pa 3 till 46 millimeter, far kunden snabba
omstéllningar, minskade vibrationer, automatisk rest-
stdngshantering, och automatiskt kanalbyte vilket under-
lattar for operatoren.

Bonthron Ewing presenterade Fluid Fill Matic 4.0,
ett automatiskt pafyllningssystem for skarvatska som
ar framtaget for att sikerstilla ritt niva, stabil drift och
hog sidkerhet i produktionsmiljoer.

Forts. sida 30 >>
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— Fluid Fill Matic 4.0 4r mer an ett pafyllningssystem,
det dr utvecklat for olika typer av bearbetningsmaskiner
dér du gér fran en reaktiv process till en proaktiv och
helt kontrollerad produktion.

— Systemet dr PLC styrt och arbetar kontinuerligt
i realtid. Det miter koncentration (Brix), overvakar
vitskenivd, kontrollerar temperatur, och justeras auto-
matiskt vid avvikelser. Fluid Fill Matic 4.0 sdkerstéller
att du aldrig anvander mer resurser dn nédvandigt
med minskad f6rbrukning av skérvitska, battre hall-
barhet, farre skdrvétskebyten, langre livslingd péa

Hdgtryckskylsystemet
Chipblaster S-Series fran
LNS. Placeras enkelt

vid stangmagasinet, ger
flexibla prestanda, och
ar byggd foér langvarig,
effektiv drift.

Med LNS Express 346, som hanterar sténger med en diameter pa 3 till 46
millimeter, far kunden snabba omstéllningar, minskade vibrationer, automatisk

reststangshantering, och automatiskt kanalbyte.

verktyg, mindre manuellt arbete och firre driftstopp.

I montern visade Bonthron Ewing &ven upp oljedim-
avskiljare och spantransportdrer med spanhantering
och effektiv kylvitskefiltrering, vilket dr ett méste for
alla som vill skapa en renare och béttre arbetsmiljo.
Foretaget presenterade dven verktygshdllare for CNC-
svarvar och fleroperarationsmaskiner fran tyska WTO,
hogtryckskylsystemet Chipblaster S-Series frén LNS, och
vakuumklamplattsystem med nollpunktspannteknik
frdn valrenommerade tillverkaren AMF.

— Med AMF vakuumbord, magnetbord och skruv-

stycke kan foretag fa ner stalltider fran 20-25 minuter
till under minuten.

Christian Stener &r néjd med &rets méssa pa Elmia,
och berittar att foretaget hade manga besok i sin mon-
ter fran foretag som dr intresserade av att forbattra sin
produktion.

- Vi dr glada att s4 manga ser oss som en partner for
att lyckas med sin bearbetning, och hér har vi kunnat visa
upp vilka férbattringar som dr méjliga att géra med den
befintliga maskinparken, alltifrdn skérvétskehantering
till kortare stélltider och béttre filtrering.

Stark framtidstro och
1> maskiner pa EFlmia

De senaste dren har Bromi Gruppen slagit flera omsattnings-
rekord, och foretaget kom till Elmia Verktygsmaskiner 2026
med stark framtidstro. I en stor monter - med bra placering -
visade maskinagenturen fran Varnamo upp hela 13 maskiner,
vilket troligtvis var flest maskiner per monter pa massan.

TEXT & BILD: PIRRE EKLUND

Samtidigt som det rdder viss osédkerhet i védrlden och delar av branschen kom
Bromi Gruppen till Elmia Verktygsmaskiner med stor optimism och framtidstro.
Varnamoforetaget, som fortsatter att sld omséattningsrekord, upplever en stor efter-
fragan pd just deras maskinkoncept.

- Vi &r medvetna om att flera foretag har det tufft i branschen, men for oss gar
det fortfarande valdigt bra vilket vi dr tacksamma for. Den framsta anledningen
ar att marknaden just nu efterfragar de maskinkoncept som vi erbjuder, och att vi
ar duktiga pé att marknadsfora det vi erbjuder. Det handlar nog bade om lite tur
och ritt timing, sdger Martin Paland, vd f6r Bromi Gruppen.

Som en f6ljd av den positiva trenden gjorde Bromi Gruppen en storre satsning pa
Elmia Verktygsmaskiner 2026 med maélet att ha flest maskiner i drift av alla utstal-
lare. I den stora montern, B01:20, fanns hela 13 maskiner fran fyra olika fabrikat
- Brother, Citizen, Miyano, och XYZ.

—Nér du gér pa en maskinméssa som besokare forvantar du dig att fa se maskiner
i drift, och darfor kdnns det bra att vi nu har majlighet att visa upp vara maskin-
16sningar i verklig produktion.

— Vi presenterar flera nyheter och en bra mix, och méissan har varit en stor fram-
gang for oss med ménga bestkare som har blivit intresserade av vért utbud. Elmia

Martin Paland, vd fér Bromi Gruppen, beréttar att Miyano BNE-65ATC &r
en hégpresterande CNC-svarv med dubbla spindlar och automatisk verk-
tygsvéxlare, ATC, for att maximera obevakad drift och flexibilitet.



Verktygsmaskiner dr en bra métesplats och jag tror att
det hér &r precis vad svensk industri behover just nu.

I montern fanns fem maskinmodeller frdn maskin-
tillverkaren Brother - Brother U500Xd2-5AX/100T,
R650-28T, W1000Xd2, HU550Xd1, och DG-1 - som kéin-
netecknas av snabb bearbetning, enkel integration och
laga driftskostnader.

— Brother-maskinerna drar alltid till sig stort intres-
se, och den hir méssan dr det framférallt U500Xd2-
5AX/100T som har dragit blickarna till sig. Maskinen,

Johan Martinez, férséljningschef fér Bromi Gruppen, visar upp Brother U500Xd2-
5AX/100T som fick mycket uppmérksamhet under méassan. U500Xd2-5AX/100T é&r en
flexibel 5-axlig bearbetningsmaskin med stort arbetsomréde.
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som d&r idealisk for bearbetning av stal och storre detaljer
i aluminium, dr en mycket flexibel 5-axlig bearbetnings-
maskin med stort arbetsomréde.

Brother U500Xd2-5AX/100T har hela 100 verktygs-
platser och kombinerar den lilla maskinens snabbhet och
energieffektivitet med den stora maskinens flexibilitet
nér det galler méngden verktyg.

— Det &r en riktigt succé. Sen ar det faktiskt
Europapremidr f6r HU550Xd1 hér pa Elmia. HU550
dr en 5-axlig horisontell bearbetningsmaskin som dr

utrustad med ett vridbart rundbord pd @680 mm som
standard, vilket majliggor flersidig bearbetning av stora
eller langa arbetsstycken, berdttar Martin Paland.

En annan stor nyhet var Miyano BNE-ATC som &r
en hogpresterande CNC-svarv med dubbla spindlar
och designad f6r komplex 5-axlig simultan bearbetning
inklusive B-axel.

— Vi visar upp tre stdngsvarvar fran Miyano dar BNE-

Forts. sida 32 >>

Under Elmia Verktygsmaskiner 2026 var det Europapremiér for
5-axliga horisontella bearbetningsmaskinen Brother HU550Xd1.

PRODUCE MORE WITH LESS

SUPERCHARGE YOUR PRODUCTION

WITH FASTEMS. YOUR PRODUCTIVITY PARTNER

Discover how to optimize your milling and turning processes. Fastems’ automation helps you

increase flexibility, quality, and maximizes machining capacity toward full-year utilization.

WWW.FASTEMS.COM/AMB-2026

ey Fastems

HALL 10 | BOOTH A51
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| montern fanns fem maskinmodeller fran maskintillverkaren Brother -
Brother U500Xd2-5AX/100T, R650-28T, W1000Xd2, HU550Xd1, och DG-1.

Brother HU550Xd1 &r utrustad med ett vridbart rundbord pa @680 mm som
standard, vilket méjliggér flersidig bearbetning av stora eller langa arbetsstycken

>>

ATC har en automatisk verktygsvixlare, ATC, med 24 platser och B-axel, for att
maximera obevakad drift och flexibilitet. Det dr en typ av teknologi som vi inte har
haft tidigare i vart sortiment.

Bromi Gruppen demonstrerade dven tre stycken langdsvarvar fran Citizen - Citizen
L32 XII LFV, M32 VIII LFV, och R04. M32 ér flaggskeppet i Citizen-familjen medan
nya L32-serien finns i flera utféranden dir den mest komplexa har 9 axlar inklusive
B-axel och bakre verktygsbérare med rérelse i Y-led.

—Det dr en helt ny generation av lingdsvarvar som dr lanserade av Citizen som dr
virldens storsta tillverkare. Har i montern har vi ocksd tvd maskiner frdn XYZ, dir
svarven RLX 355 och den nya fleropen TMC750 har véckt stort intresse bland kunder
som kor prototyp- och fastyckstillverkning.

— I hela vért sortiment har vi olika 16sningar for all form av produktionsférbatt-
ring. Har du problem av teknisk karaktér eller att produktionen inte ar tillrackligt
lonsam kan vi hitta 16sningar som 6kar din produktivitet, siger Martin Paland som

nu blickar framét. M32, flaggskeppet i Citizen familjen, &r en simultant 5 axlig ldngdsvarv

Bromi Gruppen éar i full fard med att planera fér en utbyggnad av lokalerna med LFV som standard, och stor verktygskapacitet.

i Vdarnamo med ett permanent showroom, fler kontorsplatser, och utékade ytor f6r
att kunna bygga fler turn-key-projekt at kunder.

- Bromi ér lite av en maskinbyggare och vi har en ganska omfattande verksamhet
dér vi stundtals gor riktigt stora ombyggnader av maskiner, fixturer och robotlds-
ningar. For detta behover vi ett separat utrymme, och ett utrymme f6r att kunna visa
maskiner och tekniska 16sningar f6r véra kunder. Idag ar det svért att pa ett bra sitt
kombinera dessa aktiviteter i vdra utrymmen.

— Efter utbyggnaden kommer vi ha en toppmodern och fullt ut anpassad byggnad
pa nistan 3000 kvadratmeter som kommer rationalisera vért arbetsflode och skapa
en trevlig upplevelse for bade personal och bestkare. Byggnaden berédknas vara klar
infor Varnamo IndustrExpo i maj 2027.

Martin Paland beréttade att XYZ RLX 355 véckte stort intresse bland besdkarna.

Bromi Gruppen kom till ElImia
Verktygsmaskiner 2026 med stor
optimism och stark framtidstro, och
hade hela 13 maskiner i sin monter
- flest av alla pa Elmia.



Los utmaningarna inom tillverkningen av enstycksdetaljer. Befria dig fran tids- och kostnadstryck,
brist pa personal, kortfristiga andringar, stor variationsbredd och korrigeringscykler.
Uppna upp till 90 % kortare genomloppstider inom arbetsférberedelse och NC-programmering.
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Ulf och Stefan poserar framfér kapade produkter pa Méssan i var monter Kaltenbach Kvalitet.
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Under mantrat “Kaltenbach is back” stdllde SU Maskinservice ut
pa arets Elmia Plat. Den tyska maskinbyggarjétten ér tillbaka efter
nagra tynande ar pa den svenska marknaden i en annan konstellation.

— Kaltenbach &r specialiserad pé utrustning for stalbearbetning,
sdrskilt sdgning, borrning, termisk skirning, bldstring och malning.
Foretaget grundades 1887 av Julius Kaltenbach i Lorrach, Tyskland
och dr idag en av de ledande aktorerna globalt inom maskiner f6r

Ulf Holm och Rene Eger Kaltenbach CEO samt
Stefan Hansson Agare av SU Maskinservice Uddevalla.

Stefan i diskussion med kund helautomatisk Kaltenbach CNC styrd maskin.

stalproduktion och ytbehandling, berdttade Ulf Holm frén méssgol-
vet pa Elmia.

Kaltenbach lyfts ofta fram som en teknologiledare inom stalbear-
betning, med fokus pa: Hog driftsdkerhet och 1aga dgandekostnader,
energi- och resurseffektivitet och automatiserade och skalbara 16s-
ningar for moderna stalverk och verkstédder.

Ulf Holm med lang erfarenhet av teknik och maskinfabrikatet
samt forsdljning 6verhuvudtaget skall tillsammans med Stefan
Hansson bygga upp och utveckla maskinférséljningen till den
nivd som fabrikatet fortjanar.

— Vi har haft bra fart i montern och ett stort intresse fran beso-
karna. Roligt att dven dterigen kunna visa upp Kaltenbach f6r
s& ménga besdkare och vi vet och forstér att den tyska maskin-
byggaren ar ett mycket vilkant fabrikat som nu fortjanar en
nystart pd den svenska marknaden, sdger Ulf och Stefan och
proklamerade unisont ” Kaltenback is back”.

Vi far tag pa Ulf Holm pa telefon nagra veckor efter mass-
san och han besdker nu de féretag som visat storst intresse pa
massan.

— Det dr bara att nu sétta sig i bilen de ndrmaste veckorna
och fortsétta arbetet med besok och séljsamtal utifrén de behov
som kunderna uttrycker, sager Ulf.

U/) ! S apas.
amtal om O//ka or O’//e/ Som kan k

Perfekt kapnings resultat i 60 grader Gering Kaltenbach KKS 450 CNC.
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Exylon gjorde avtryck
pa Elmia Verktygsmaskiner

Arets massa blev en viktig milstolpe for Exylon. Det var
foretagets forsta méssa under eget namn, men bakom
det nya foretaget finns ldng erfarenhet fran svensk verk-
stadsindustri, CNC-maskiner, automation och produk-
tionsteknik.

Viagen fram till massan bestod av betydligt mer dn
att vdlja vilka maskiner som skulle visas. Under mana-
derna fére médssan pagick ett intensivt arbete med allt
fran maskininstallationer och detaljkérningar till mon-
terns utformning. Serveringsdisk skulle byggas, bilder
tas fram, material produceras och hundratals detaljer
planeras. Till och med frdgor som vilka blommor som
skulle sta i montern och vad som skulle serveras till
bestkarna diskuterades.

Vi ville att besokarna skulle kdnna sig vdalkomna.
Daérfor serverade vi nygraddade bullar som spred en
ljuvlig doft genom montern och skapade en naturlig
samlingsplats for samtal om teknik, produktion och
framtida investeringar.

— Man funderar mycket infor sin férsta méassa.
Kommer folk att stanna? Kommer de att vara intressera-
de? Har vi tankt ratt? Nar massan vl 6ppnade férsvann
de funderingarna ganska snabbt, sdger Per Svensson.

Redan fran borjan var ambitionen att géra ndgot mer
an att bara stilla ut maskiner. I Exylons monter kérdes
maskinerna skarpt under méssans samtliga dagar och pro-
ducerade detaljer infor besokarna. I stéllet for stillastdaende
utstidllningsobjekt fick bes6karna mojlighet att uppleva
verklig bearbetning, diskutera produktionsutmaningar och
se hur modern tillverkningsteknik fungerar i praktiken.

Primacon representerar precision pa hégsta niva.

Per Svensson, VD och deldgare i Exylon, tillsammans med
Jeannette Erhard-Kosian, marketing & distribution, och
Stefan Linder, General Manager och deldgare i Primacon,
framfér en Primacon Inhouse5X.

Primacon utvecklar hégprecisionsmaskiner fér féretag
dér noggrannhet, repeterbarhet och ytfinish &r avgérande
for slutresultatet.

P& STYLE-maskinen lét vi besokarna sjédlva program-
mera och kéra en detalj. Det var ménga som forst var lite
tveksamma men som efter nadgra minuter konstaterade
att det var betydligt enklare &n de hade trott. Just de dér
upplevelserna och diskussionerna ar en stor del av varfor
vi tycker att méassor fortfarande &r viktiga.

Intresset blev stort redan fran forsta massdagen.
Montern besoktes av bdde befintliga kontakter och
manga nya foretag fran den svenska verkstadsindustrin.
Diskussionerna handlade om allt fran flexibel enstycks-
tillverkning och prototyper till hbgautomatiserad serie-
produktion och framtida investeringar.

En viktig del av mésskonceptet var samarbetet med
vilkdnda leverantorer inom skdrande verktyg och pro-
duktionsteknik. Genom att visa kompletta produktions-
16sningar fick besokarna en tydlig bild av hur maskiner,
verktyg och automation samverkar i modern tillverkning.

Massan resulterade inte bara i ménga intressanta kon-
takter och konkreta projektf6rfrdgningar. Exylon kunde
gldadjas at att sakra en maskinaffar i direkt anslutning
till médssan. For ett nystartat foretag var det naturligt-
vis extra roligt, men kanske dnnu viktigare var alla de
samtal, idéer och framtida projekt som tog sin bérjan
under méssdagarna.

Under méssan visade vi flera olika typer av maski-

ner. STYLE med sitt lattanvinda styrsystem, Komatech
med fokus p& produktivitet och korta cykeltider, Micro
Dynamics for foretag som soker hég prestanda och
Primacon for tillverkning dér kraven pa precision ar
mycket hoga. I sortimentet finns &ven Mikrons trans-
fermaskiner for foretag med hoga produktionsvolymer.
Med flera bearbetningsstationer som arbetar samtidigt
skapas mycket korta cykeltider och en produktivitet
som dr svar att uppnad med traditionella CNC-maskiner.

Nar vi byggt upp Exylons sortiment har tanken varit
enkel. Vi vill kunna erbjuda olika I6sningar for olika
behov. Ingen maskin passar alla kunder och dérfsr har
vi valt tillverkare som kompletterar varandra och tillf6r
nagot unikt.

For den som vill férdjupa sig ytterligare erbjuder
Exylon ett showroom i Gnosj6 dér kunder kan se maski-
ner i drift, provkéra utrustningen och diskutera produk-
tionslosningar utifran sina egna behov.

Vi vill ocksé passa pé att tacka Elmia. Trots Teams-
moten, mejl och digitala presentationer finns det fort-
farande inget som ersitter att trdffas, se maskinerna
arbeta och diskutera produktion ansikte mot ansikte.
Det marktes tydligt under méssdagarna.

Nér méssan var 6ver kidnde vi att allt arbete hade
varit vart det. Alla timmar med planering, férberedelser
och sena kvillar betalades tillbaka genom de manga

Komatech och en effektiv produktion. Per Svensson fran Exylon tillsammans
med Lars Strungat, VD fér Blum-Novotest i Skandinavien.

Komatechs CNC-maskiner &r utvecklade fér h6ga matningar, snabba verk-
tygsvéxlingar och korta cykeltider. Under méssan diskuterades métteknik och
verktygsinmdtning som en viktig del av en effektiv produktion.

Stor uppslutning kring STYLE

Oliver Lison fran STYLE CNC Machines
haller en kort utbildning for intresse-
rade méssbesékare. Manga besékare
passade pd att sjdlva prova STYLEs
dialogprogrammering och uppleva hur
enkelt det &r att programmera och kéra
en detalj direkt i maskinen.
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Per Svensson fran Exylon tillsam-
mans med Oliver Lison, export &
distributor support pd STYLE CNC
Machines. STYLE &r ként for sitt
anvéndarvénliga styrsystem och
sin dialogprogrammering som gér
végen fran ritning till fardig detalj
bade snabb och enkel.

Teknikdiskussioner som skapar mdjligheter

Henrik Hugosson, deldgare och Technical Service Architect pa Exylon, i
samtal med intresserade besdkare vid Primacons monter. Henriks vardag
bestar av installationer, service, utbildning och teknisk support. Under
méssan blev det manga givande diskussioner om precision, produktivitet
och framtida investeringar.

besdken, de intressanta diskussionerna och det stora intresse som visades for
vdara maskiner och 19sningar.

— Det som gor det hér jobbet sa roligt ar att f4 f6lja kundernas utveckling.
Vi séljer inte bara maskiner, vi far vara med nér foretag investerar, vixer och
utvecklar sin produktion. Det dr ndgot vi dr bade stolta 6ver och tacksamma for.

Vi vill ocksa rikta ett varmt tack till alla kunder, leverantérer, samarbetspartners

h besok t ig tid att besoka va ter. For ett t foretag betyd
och besOkare som tog sig tid att besOka var monter. FOr ett ungt toretag betyder Micro Dynamics stérker Exylons erbjudande

Per Svensson, VD och deldgare i Exylon, tillsammans med Oriol Ayné,
under méssan stirker var 6vertygelse om att svensk industri har en spannande General Manager fér Micro Dynamics, framfor en TERA VA40.

framtid framfor sig, avslutar Per Svensson. Nér Exylon sGkte nya verktygsmaskiner for den svenska marknaden véckte
Micro Dynamics snabbt intresse. Maskinerna kombinerar h6g produktivitet,
stabil konstruktion och modern teknik fér krdvande produktion.

KALTENBACH IS BACK!

Vi tackar kunder och besokare for bra moten
om framtida maskininvesteringar fran Elmia / Stefan & Ulf

varje samtal, varje idé och varje nytt kontaktndtverk mycket. Intresset vi motte

KKS 450U CNC styrd geringsmaskin
(+/- 60 grader ) med langdanslag / matning anordning L41P.
Runt 150 mm, Fyrkantigt 140 mm.

A \ SU MASKINSERVICE AB
l‘l 1‘ Y l( l l\ Kurédsvagen 22C

451 55 Uddevalla

QI“I‘VI(‘I? 0552 511330
[N V' 204 www.maskinservic.nu




38

Maskinoperatéren Nr 4 | Juni 2026

Vaxtkraft finns, mod finns

och nu skapas momentum for
en expansiv satsning inom
avancerad maskinbearbetning

Varje dag dras vi med i nyhetsrubriker och kinslan av
att vérlden befinner sig i “brand”, med krig och olika
kriser inom energiférsorjning, déar dven klimatfoérand-
ringar &r ett standigt samtalsamne, sd kort sagt det finns
framtidsutmaningar.

Darfor behover vi nu mer dn ndgonsin en slagkraftig
industri som gor oss sjdlvférsorjande inom alla viktiga
omrdden och vi behover foretag som tillverkar vitala
produkter inom ménga olika segment i var samhalls-
byggnad.

Har ser vi nu och en tid tillbaka att svenska verk-
stdder expanderar sina verksamheter for att tillgodose
morgondagens samhille med arbetstillf4llen och skat-
teintdkter. Det betyder 6kade satsningar pa sjukvard,
infrastruktur, nya energisatsningar och civilférsvaret.
Ett verkstadsforetag som Stalmannen i Karlskrona ar
en viktig del i en kedja, dér foretaget tillverkar vitala
komponenter och detaljer som underleverantor till kra-
vande industrikunder.

Vi p& Tidningen Maskinoperatérens redaktion har

under flera &r varit med pé resan och idag befinner vi oss
pa en ny adress for féretaget som flyttat till nya lokaler
i Karlskrona och vi skall vara med p4 invigningen som
ar startskottet till att ga fran en liten mekanisk verkstad
med smaskalig styrka till att ta
ndsta steg
mot en mer
industriell
satsning och
med siktet
installt pa att
skapa framti-
dens verkstad.
Med stora
maskininveste-
ringar i mang-
miljonbelopp

bygger
vidare pad sin

man

vision att med ett

steg i taget och ldngsiktighet bygga upp en verkstad som
skall bli en av de basta i Blekinge. Men nu
handlar det om att



oka takten i produktionen och man har skapat férut-
sdttningar for det, foretagsledningen och medarbetarna
har kompetens och erfarenhet och man har véxtkraften
och man har modet.

Bakgrund

I februari 2017 samlades Patrik Karlsson och Peter Thalin
kring en mojlig idé, att starta en verkstad med skdrande
bearbetning och den utlésande faktorn var att det blev ett
tillfdlle da en mekanisk verkstad var ute till férséljning
i stan och i maj det dret genomf6rdes en inkromsaffar av
Karlskrona Precisions Mekaniska Verkstad AB.

Och nu bérjar det hdnda saker. Patrik Karlsson dger nu
en maskinpark med &ldre teknik, fullt fungerande men
Peter Thalin med ett industriellt driv, 14ng erfarenhet
och kunskaper fran féretagande i Gnosjéregionen tycker
att man bor snabbt borja investera i ny maskinteknik.

— Med duktiga medarbetare sa kan vi nd vara mal.
Maskiner kan vi kdpa och det bérjar bli en mycket impo-
nerande maskinpark och mélet har sedan starten 1 maj
2017 varit och &r att investera i en ny maskin varje ar. Da
sker det utveckling som ar grundldggande ndr man skall
bygga verksamhet. Jag dr bromsen och Peter &r gasen,
en bra kombination och tillsammans har vi kommit fram
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till hur vi skall och vilken vidg vi skall ta, sdger Patrik

— Stannar man i utveckling s& gar det bakat ganska
snabbt och jag har ocksa en filosofi att investerar man
i nya maskiner, sa behéver man snart stérre produk-
tionsyta och ibland de smélédndska verkstadsféretagen
sa brukar man sédga att man bor bygga ut var femte ar
(vilket nu har skett) for att hdnga med, forklarar Peter
Thalin, d& utvecklas foretaget, vi blir en attraktiv arbets-
plats dér fler vill jobba, var personal far de ritta verkty-
gen att utvecklas och véra kunder och blivande kunder
ser mojligheterna att 1agga fler jobb i vér verkstad, sdger
Peter och Patrik.

Det geografiska laget dr viktigt sd ocksd den industri-
ella miljén och vilka kunder som finns i ndromradet. Som
alla vet s& har den senaste tiden med pandemin gjort att
allt fler stérre exportforetag som lagt tillverkning lang
bort frén sitt huvudkontor forstdtt att langa transporter
méste minska och leveranstider maste héllas allt inom
héllbarhet och miljé samt att kunna leverera en fardig
produkt i tid och med rétt kvalitet.

Att som verkstadsforetaget Stdlméannen ha sin verk-
samhet i Karlskrona och i sédra delen av Sverige blir
alltmer spdnnande och intressant for affirerna, da jag
googlade “industriklimatet i Blekinge” och fick flera

intressanta triffar. Har finns flera expansiva foretag och
nu i dessa tider, framfor allt en forsvarsindustri som far
stora order pé& material och sjoférsvar. Och detta ger
svensk tillverkning mycket stora méjligheter att vixa
och det med héga tillvaxttal.

Maénga stora tillverkningsindustrier ser idag ett tek-
nikskifte pé olika sétt men det handlar ofta om att effek-
tivisera sina produkter och géra dem energieffektivare.
Elektricitet som vi alla har varit vana vid helt enkelt
skall finnas tillgdngligt men vi ser nu att samhaéllet och
industrin borjar fa problem med allt hogre energipriser
och elektrifieringen av fordon kriver férnybar energi.

Vad har nu detta med en verkstad i Karlskrona att
gora. Jo, Stdlmannens malséttning dr att bli en ledande
tillverkare av maskinbearbetade kortserier, funktions-
modeller, designmodeller och formar. Kunderna finns
i huvudsak inom energi och hogspanningskablar, pump-
tillverkning och férsvarsindustri.

Man har kompetens att bearbeta material som stal,
gjutgods, aluminium, olika sorters rostfritt och plaster
och producerar smé och stora detaljer i fleroperations-
maskiner gérna prototyper och 1&nga serier med langa
bearbetningstider. Nar det stills hoga krav pa noggrann-
het kan man klara toleranser utéver det vanliga.

Forts. sida 40 >>
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Entreprendrerna och verkstadsdgarna
Patrik och Peter har bestamt sig.

— Vi har en hog investeringsgrad i var maskinpark
och skall standigt hélla oss uppdaterade nér det géller
vara maskinleverantorers senaste teknikutveckling. Vi
ar nu inne i en fas i vart arbete att skapa en h6gmodern
och attraktiv arbetsplats f6r dem som viljer att arbeta
hos oss. Verkstad ska inte vara trkigt och dr inte trakigt
och vi arbetar mot b&de kortsiktiga och langsiktiga mal
i en kreativ anda.

— Vi har en, tre och femérsplaner som standigt uppda-
teras och fornyas beroende pé orderlidge och kundernas
krav och 6nskemal, sdger Peter Thalin och tilligger;

— Strategi dr oerhort viktigt, bade nér det skakar och
nar det som nu éar full fart framat.

Maskintillverkaren och leverantéren DMG MORI

— Det hiftiga med denna kund och deras investe-
ringar ar att de vagar satsa och tror pé sin verksamhet
och strategi, viket dr ganska osvenskt. Medarbetarna
ar intresserade av ny teknik och vill standigt utveckla
sig inom skdrande bearbetning, sdger maskinséljaren
Anders Wikstrom.

Det betyder en stindig jakt p4 de senaste och moder-
naste verktygsmaskinerna, dar ligger Stalméannen i fram-
kant och det handlar om att investera i 5-axlig teknik.

Vi ber Anders Wikstrom att informera om de senaste
maskink6pen frain DMG MORL

— De tvé senaste investeringarna hos Stalmannen ar
en 5-axlig frds DMU 125 FD duoblock (svarvfunktion)
och sedan en rejil svarv NLX 4000/1500 med stodlager
och extra allt.

— Foérutom ovanstdende maskiner har man sedan

Hér har vi samlat alla medarbetare under invigningsdagen.

For att lyckas med sin spdnnande expansionsresa behdver man duktiga leverantérer.
P4 fotos ser vi representanter fér HAIMER Scandinavia, DMG MORI Sweden, WALTER Norden och OPEN MIND.

ndgra ar tillbaka investerat i sex maskiner frain DMG
MORI i de flesta fall med 5-axlig teknik.

Stalménnen har hojt tekniknivén otroligt mycket
med deras investeringar pd bade svarv och frés sidan.
Stabila och hégproducerande 5-axliga maskiner och att
de nu kan kora detaljerna fardiga i en uppspanning.
Stora maskiner innebér &ven att de kan hantera stérre
detaljer som deras kunder efterfragar.

Som ni alla forstér, sa ser det spannande och intressant
ut infor framtiden for Stalmannen i Karlskrona men stora
satsningar betyder ocksd mer ansvar och mer press pé

Vi citerar Peter Thalin som vid ett tidigare tillfalle sa; ” Vi skall kdnna pengar men vi skall inte tjdna s& mycket
pengar, sa vi inte har roligt och vi skall inte ha sa roligt att vi inte tjdnar nagra pengar. Da blir det jéttetrakigt”.

dgarna Patrik och Peter. Men jag som betraktare utifran
ser ett lugn och ett stort sjalviortroende hos grabbarna.
Och har man klarat resan s hér langt genom de forsta
tuffa dren tillsammans. Ledarskapet dr uppfattar jag,
oppet och transparent, hjartligt och serigst trovardigt
och jag far be att f& gratulera till ny och utékad produk-
tionsyta som kommer att ge medarbetarna en trygg och
bra arbetsplats med trivsel och arbetsglddje pa alla plan
och da kommer lénsamheten.

Vi lar dterkomma om Stalméannens resa i framtidens
utgdvor av tidningen. l



GNISTAR FRAN SKARPVERKTYG

DET SJALVKLARA VALET

"FOR KOMPLEXA DETALJER SOM KRAVER HOGSTA PRECISION"”
"PRISVARD PREMIUMMASKIN DAR DU SATTER GRANSEN!”

Mikael Persson Peter Magnusson
VD/Saljare Vice VD/Saljare
031-787 22 83 031-787 22 84

Vi &r en komplett leverantér till allt inom trad och sdnkgnistmaskiner.

Ovriga produkter/tjanster:
Service, utbildning, diamantverktyg, frasmaskiner.

Titta in pa var hemsida for ett komplett utbud av vara produkter.

VALKOMNA TILL VART SHOWROOM
Man-fre 8-16

Tel: 031-87 00 50 o www.skarpverktyg.se e info@skarpverktyg.se
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Inne 1 hjartat av koreansk

maskinverkstadskonst
— ett besdk pa Hwacheon Machine Tool

Det forsta som sldr en nér grindarna till Hwacheon
Machine Tool &ppnas dr ljudet. Inte det skdrande,
metalliska oljud man kanske f6érviantar sig av en maskin-
verkstad, utan ett ddmpat, rytmiskt brus — som om hela
fabriken andas i takt med sina maskiner. Hér, i utkanten
av Gwangju i Sydkorea, tillverkas ndgra av varldens
mest respekterade CNC-maskiner, och allt borjar i denna
enorma, kliniskt organiserade produktionshall.

En fabrik byggd pa precision

Golvet ar markligt rent. Robottruckar glider fram mellan

stationerna, och langs vdggarna star rader av halvfardiga
svarvar och fleroperationsmaskiner, prydligt uppradade
som om de véantade pa sin tur att vackas till liv. En ingen-
jor i bld overall stannar upp och nickar mot oss.

Vi bygger inte bara maskiner”, sdger han. “Vi byg-
ger fortroende. Varje maskin som lamnar fabriken ska
halla i decennier.”

Det 4r ingen 6verdrift. Hwacheon dr en av Sydkoreas
dldsta maskintillverkare, grundad redan 1952, och deras
rykte f6r robusthet och termisk stabilitet 4r ndstan legen-
dariskt i branschen.

Gjutningen — dér allt tar form

Vi leds vidare till gjuteriet, fabriken-i-fabriken dar
maskinernas fundament skapas. Hér &dr temperaturen
hogre, luften tyngre. Smélt metall hills i formar med en
precision som kdnns paradoxal i en sa rd miljo. En av
teknikerna forklarar att Hwacheon &r en av fa maskin-
tillverkare som fortfarande gjuter sina egna maskinstativ.



“Det &r en del av var identitet”, sdger
han. ”Vi kontrollerar hela processen.
Det dr sa vi kan garantera stabilitet och
dampning.”

Det ar ocksd hiar man forstar varfor
maskinerna kdnns sa massiva och stabila
i drift. Varje stativ far vila i veckor for att
spanningar ska sldppa innan bearbet-

ningen ens borjar.

Montering med
Kirurgisk noggrannhet
Tillbaka i huvudhallen méter vi monte-
ringslinjen. Hér arbetar smé team med
att bygga varje maskin fran grunden. Det
ar en blandning av traditionellt hantverk
och modern automation. En tekniker jus-
terar en spindel med ett métinstrument
som visar toleranser pa mikrometerniva.
“Det hér dr hjdrtat i maskinen”, sdger han utan att lyfta
blicken. ”Om spindeln inte dr perfekt, ar inget perfekt.”
Det &r svart att inte imponeras av den néstan cere-
moniella noggrannheten.

Testkérningen — maskinens forsta andetag
I slutet av linjen star en rad fardiga maskiner i ett sepa-
rat testomrade. Har kors varje maskin i timmar, ibland
dagar, innan den godkéanns. Vibrationsmatare, termiska
kameror och lasersystem évervakar varje rorelse.

En ingenjor visar oss en graf 6ver temperaturstabili-
teten i en ny modell.

“Det hér ar var stolthet”, sdger han. “Maskinen ska vara
lika exakt efter atta timmars drift som efter fem minuter.”
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Innovation

moter tradition

Det som gor storst
intryck ar kombina-
tionen av gammalt
och nytt. Hwacheon
ar djupt rotat i kor-
eansk industrihistoria,
men samtidigt fullt
fokuserat pa framti-
den. Automatisering,
Al-baserad 6vervak-
ning och smarta styr-
system &r integrerade
i nédsta generations
maskiner.

Men filosofin ar
densamma som f6r 70
ar sedan: bygg nagot
som héller.

Ett avtryck som stannar kvar
Nér vi lamnar fabriken dr det med en kédnsla av att
ha sett nagot mer dn bara maskintillverkning. Det dr
en kultur av precision, stolthet och ldngsiktighet. I en
varld dar mycket pro-
duceras snabbt och bil-
ligt, kinns Hwacheons
metod nastan gammal-
dags —men pa det basta
tankbara séttet.
Det ar kanske dér-
for deras maskiner star

kvar i verkstader virlden over, drtionde efter artionde,
och fortsitter att leverera.

Mer information.

www.lenima.se
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P4 fotot med den nyinkdpta planslipmaskinen fran DELTA i bakgrunden ser vi Joakim Johansson,
Jan-Anders Johansson, Tommy Simonsson och Jérgen Wetterholt.

Notera styrsystemet pa bilden CN plus pekskdrm sékerstéller hbgre automatisering. Specifikt,
utéver det som beskrivs fér DIASTEP-enheten, tillater den fler arbetsstycken att lagras i minnet.

Avancerade pressverkty

med

kvalitetssakring och SIVAB
tillverkar garna 1 projekt

Man &r vad man heter, Simonssons Verktygsteknik AB
och dr en stolt och pélitlig partner for verktygstillverk-
ning med erfarna verktygsmakare som sétter kundens
behov i centrum och tar ansvar f6r hela processen. Man
ar idag 15 anstillda och har en produktionsyta pa 2 000
kvm i en relativt nybyggd fabrik. Sedan starten ar 1996
har man tillverkat press- och foljdverktyg for artiklar
till fordon och 6vrig industri. Med manga 4rs erfarenhet
tillsammans med ny teknik och gedigen kunskap tar vi
man projekt sakert i hamn.

Tittar vi i backspegeln sa startade Tommy Simonsson
allt fran egentligen noll nér vi pratar maskiner och verk-
stadslokal. Ett stort nédtverk efter ett tiotal ar som verk-
tygsmakare och konstruktor skulle bilda grunden till det
nystartade foretaget SIVAB for 30 ar sedan.

— Det blev att hitta maskiner och produktionsutrust-
ning for en moderat summa att investera. Det innebar
att det blev en inkopsresa till Hassleholm och Erlandson
& Hjort, vilket resulterade i tvéd langtradare som blev
starten for SIVAB 1996, berdttar Tommy Simonsson.

— Vi arbetar alltid med noggrant utvalda produkter,
material och metoder som &r anpassade efter projektets
krav och utmaningar, {6r att sikerstilla en trygg och
problemfri process hela vigen i mél, sdger vd Tommy
Simonsson nér vi efter en rundtur i den fina fabriken sét-
ter oss i lunchrummet for den obligatoriska " fikapausen”.

— Var produktion erbjuder kompletta 16sningar inom
verktygstillverkning och utgér alltid fran kundens unika
behov och produktionsférutséttningar, dar vi kombinerar
standardkomponenter med specialanpassade I6sningar.

Vér moderna och allsidiga verkstad &r utrustad med
maskiner som gor det mojligt f6r oss att erbjuda tjanster
inom CNC-frasning, tradgnistning, pressning, planslip-
ning, kontrollmétning och montering. Detta innebér att vi
kan hantera hela kedjan fran konstruktion och prototyp-
framtagning till firdigt verktyg, samt sakerstélla att varje
steg av processen utfors med ritt precision och kvalitet.

Var arbetsmetod kallar vi for ”The Sivab Way”

— Vér hogsta internstandard, materialval och arbets-
sdtt ingdr alltid ndr du anlitar SIVAB. Vart mantra "The
Sivab Way’ dr en arbetsmetod som borjar med en tydligt
specificerad offert som baseras pd genomférda datorsi-
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Wogaard Coolant Saver &r enkel att installera
och kraver néstintill inget underhall. Den drivs
av maskinens kylvétskepump, sd ingen el-
installation Kkrgvs.

Wogaard Coolant Saver

Reducerar kostnaden for kylvatska och olja. Fordel for halsa och miljo

= Upp till 50% besparing av kostnaden for kylmedel = Littare att stdda

- Reducering av pafyllning - Ingen kylvatska utanfor maskinen eller lackage
» Vardet for span pa golv
» Miljé

- Battre pris for span utan kylmedel !
- Atervinning av kylvatska

- INGEN extern stromkalla behovs och
inget lackage utanfor maskinen.

= Personalkostnad

- Ingen arbetstid for att tomma spanbehallaren pa
vatska eftersom det sker automatiskt.

- Behover endast tomma behallaren pa span
= Upp till 90% besparing for tomning
- Reducering av kostnaden for tomning av kylmedel

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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muleringar. Med den f6ljer ocksa var samlade erfaren-
het och vart sitt att tdnka och 16sa komplexa uppgifter.

— Det 4r bade tryggt och bekvamt att 14ta oss ta ett
overgripande ansvar i projekten. Vi vet att vara kunder
hellre s6ker en partner dn en leverantor. Vart 6dmjuka
arbetssitt lotsar tryggt projektet vidare fran ritbordet in
i produktionen. Vi gér det vi lovar och har alltid kun-
dens basta i fokus, siger Tommy Simonsson som sticker
ut hakan och berittar om foretagets vision att dubbla
omsattningen vart 5 ar.

Tommy pratar i ndsta stund om det viktiga samarbetet
mellan kollegor och leverantérer. Och jag héller med.

— Vi har det pé flera plan flera svenska industrisam-
arbeten som &r ovanligt om man tittar i 6vriga virlden
generellt. Men vi maste som det lilla landet Sverige r,
6ka samarbetet och inspirera varandra till att bli battre
i véra processer. Jag ser det som ytterst viktigt och vad
jag forstar sa gick en av Sveriges storsta foretagsledare
nyligen ut och proklamerade stérre samarbete och att
vi behéver 6ka vara arbetsinsatser och inte tro att vi
ar battre dn bast for det dr vi inte.

— Vi har sedan en tid ett kluster av uppskattade sam-
arbetspartners nira oss och det betyder att vi inte dr
sarbara om ndgot of6rutsett skulle intraffa. En partner
jag gdrna lyfter fram ar Forserums Verktyg som ligger
nagon km bort. Féretagsnamnet &r inaktuellt, dd man
idag &r stora och duktiga pa tunnplatsbearbetning med
inriktning pa legotillverkning inom stansning, bockning

och laserskdrning m.m. sdger Tommy Simonsson

Planslipning som metod.

Med ett stort fokus pa planslipmaskiner fran italienska
DELTA och ett efterldngtat méte (igen) med Jan-Anders
Johansson dkte vi Forserum utanfor Jonkoping for att
hélsa p4 hos SIVAB, ett familjeforetag och verktygsma-
keri som startades av Tommy Simonsson.

Forestall att utan direkt anstrangning kunna uppnd en
finish som &r s& perfekt att den lyfter kvaliteten pa tillverk-
ning av verktygskomponenter. CNC-slipning kan som
maskinteknik ge detta 16fte med precision och effektivitet.

Maskinteknik dr avgoérande for precisionsbearbetning
pa grund av dess formdga att uppna snédva toleranser

och ytfinhet. Processen kan vara helt avgorande for verk-
tygsmakeriets tillverkning av hgprecisionskomponenter
CNC-slipning sékerstéller att delarna uppfyller exakta
specifikationer, vilket &r avgorande fér dessa kompo-
nenters funktionalitet och sdkerhet.

Nar en slipmaskin dr programmerad utfér den samma
cykel upprepade ganger med hog noggrannhet. Denna
repeterbarhet dr avgorande {6r de krav pé kvalitet som
méste uppnas och sikerstéller att varje del som produ-
ceras uppfyller samma hoga standard.

Modern planslipning &r en avancerad bearbetnings-
metod som anvinds for att skapa plana ytor med mycket
hog noggrannhet och fin ytfinish. Processen &r sarskilt
viktig inom industrisektorer dar toleranser pa ndgra fa
mikrometer kan vara avgorande fér produktens funk-
tion, livslangd och kvalitet.

Metoden lampar sig vil for hdrdat stél, verktygsstal,
rostfritt stdl, hd&rdmetall och andra material som kan vara
svara att bearbeta med konventionella skdrande metoder.

Typiska detaljer som planslipas hos SIVAB 4r verk-
tygsplattor, maskindelar och olika typer av precisions-
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komponenter. Valet av slipskiva och bearbetningsparametrar anpas-
sas efter materialets hardhet, struktur och 6nskat slutresultat.

For manga tillverkare utgor planslipningen det sista bearbetnings-
steget innan komponenten gar vidare till montering eller leverans.

Maskinleverantoren STAR SERVUS

Bakom agenturverksamheten finns Lennart Nilsson med léng,
mycket lang erfarenhet som leverantér av avancerade verktygsma-
skiner under manga, ménga &r. Till sin hjilp har han det sjilvklara
valet i Jan-Anders Johansson som numera dr konsult och driver
sitt eget foretag Spark Out EDM AB.

NC-planslipning med precision for krdavande komponenter,
vi ber Jan Anders Johansson verktygsmakare i grunden och med
40 &rs erfarenhet i verkstadsbranschen om input och tekniska fakta
kring den senaste maskininvesteringen i en planslipmaskin fran
den italienska maskintillverkaren DELTA s.r.1.

— DELTA har designat, tillverkat och salt toppmoderna planslip-
maskiner varlden 6ver sedan 1955. Man ér specialiserat pa design
och konstruktion av hégteknologiska verktygsmaskiner. Tack vare
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- Personalen &r var viktigaste tillgang!
| vart team kédnns inga utmaningar for
stora. Vi har flera hundra drs samlad
erfarenhet av verktygstillverkning och
var kompetens spéanner éver hela fél-
tet, fran férséljining och konstruktion, till
tillverkning och métning, sdger Tommy
Simonsson pa SIVAB.
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Tschoyn3Dstester UNIVERSAL -
Ny, smart, lattavlast, prisvard!

Helt ny och revolutionerande- Ultrakompakt!

Helt nya Tschorn 3D-Tester UNIVERSAL &r en férfinad kantavkannare fran
tyska Tschorn. Har ett helt nytt innehall i form av nytt precisionsverk och
en ny analog tavla fér enkel och exakt avldsning. Kompakt utférande och
hdga kvalitet. Matning ar méjligt i alla riktningar (X, Y, Z) med samma héga
upplésning i alla axlar. Métspets typ kort, med kula @ 3 mm ingar. Faste @
12 mm. Tétad enligt IP67.
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sin egen mjukvaruutveckling utrustar DELTA sina
slipmaskiner med styrsystem som &r designade och
utvecklade for att sdkerstdlla maximal anpassning
och support.

- Standigt fokus pé teknologisk innovation och
hogkvalitativ for- och efterforsiljningsservice gor att
maskinbyggaren DELTA kan erbjuda ett avancerat
utbud av maskiner som kan tillfredsstélla de mest
kravande kunderna.

Manga utmairkelser och betydande referenser
inom olika industrisektorer vittnar om kvaliteten
hos varumérket DELTA.

- Viktig teknik handlar om att alla maskinaxlar
har hydrostatiska gejdrar i alla axlar. Bordet vilar pa
fundamentet 6ver hela langdrorelsen.

Hydrostatiska gejdrar innebar att alla axlar glider
pa en oljefilm vilket ger noll slitage (geometri garan-
terad under lang tid), ingen stick-slip och extremt
mijuka rérelser. Aven slipspindeln &r lagrad i olja, sk.
Mackensen spindel, vilket eliminerar alla vibrationer.
Livsldngden pa denna typ av spindel &r vildigt lang,
berittar Jan-Anders.

Mer tekniska fakta kring DELTA Maxi 2000/750,
beréttar maskinsaljaren Jan-Anders;

— NC-styrningen hanterar alla maskinfunktioner,
visar axlarna och later dig stélla in en automatisk
slipcykel via den guidade menyn, vilket underlattar
operatorens uppgift.

Dess kontrollflexibilitet gor att du kan dndra de inma-
tade parametrarna utan att avbryta cykeln. Beroende pa
de olika bearbetningstyperna (kontinuerlig, puls, spér-
slipning) bestér cykeln av féljande steg: grovslipning,
finishslipning, urgnistning, automatisk nedmatning,
rivning av slipskivan med kompensation sam konstant
pereferihastighet.

Den noggranna sjalvdiagnosen méjliggor kontroll
av avvikelser och visning via larmmeddelanden, vilket
mojliggor obevakade bearbetningsoperationer.

Maskindata - DELTA Maxi 2000/ 650.

Max slipbar yta: 2000 x 775 mm. Storlek
pé bord: 2000 x 600 mm. Storlek pa slip-
skiva: 400 x 76 alt. 400 x 100 mm.

— Kan ocksa ndmnas att maskinen ar
utrustad med automatisk slipskiva balan-
sering. Och en stor fordel &r att maski-
nen &r helt inkapslad vilket &r ett plus for
miljon och operatdren, sdger Jan-Anders.

Bakgrund.

DELTA grundades av Oreste Marchesi
och Pietro Ceri och etablerades i italienska
Pavia 1955 som en precisionsmetallverk-
stad, en verksamhet som snart 6vergavs
for att ge plats at produktion av planslip-
maskiner.

I slutet av 1960-talet designades och
byggdes de planslipmaskinerna som kan-
netecknades av anvandningen av den
hydrodynamiska spindeln, "Mackensen’
och hydrostatiska gejdrar.

Under forsta halvan av 1980-talet ut6-
kades Deltas sortiment av planslipma-
skiner med nya modeller med hég pro-
duktionskapacitet: Maxi-familjen med
rorlig kolumn.

Idag erbjuder DELTA det bredaste utbudet av plan-
slipmaskiner med rorlig kolumn med Maxi- och Mini-
serierna som for ndrvarande tillverkas i 13 modeller med
slipbara ytor fran 800x550 mm till 3 000 x 1100 mm samt
de 3 Rotax-modellerna med slipbara diametrar fran 500
mm upp till 1 200 mm.

SIVAB och senaste maskininvesteringen.
Varfor blev det en DELTA till, for vad jag f6rstdr s har ni
ocksa ndgra éldre planslipar fran den italienska maskin-
byggaren, fragar vi Tommy Simonsson.

— Som jag forklarat i artikeln, sd &r planslipning en
mycket viktig bearbetningsform i vara processer. Vi

Ett av pressverktygen som just nu &r under tillverkning.

behévde nu en stérre planslip for att bearbeta lingre
detaljer (upp till 2 meter) men ocksé for att kunna sétta
upp flera detaljer och samslipa i en uppspénning.

Utvecklingen inom CNC-teknik, automation och
digital produktion fortsatter att forbéttra planslip-
ningsprocessen. Integrerade métsystem, automatiska
verktygsbyten och avancerad processtyrning bidrar
till hogre produktivitet och dnnu béattre kvalitet.
I takt med att industrin stéller allt hgre krav pé pre-
cision och effektivitet kommer CNC-planslipning att
fortsédtta vara en central metod for tillverkning av
avancerade komponenter. ll

Féretaget har nu har 5 planslipar som klarar detaljstorlekar upp till 2000/650 mm. Hér precisions-
slipas verktygsdelar infér montering eller exempelvis innan/efter tradgnistning och frasning.
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Innovation 1 varje
tusendels millimeter,

pa arets Grindin

g

Hub

massa 1 Stuttgart

Tidningen Maskinoperatéren med informationspor-
talen mekpoint.se var den enda nordiska tidningen,
som pa plats bevakade missans nyheter, i alla fall
vad jag kunde konstatera. Det betyder att tidningens
lasare far reda p& mer och finner intressant informa-
tion i de kommande sidorna, vilket forstés ger fordelar
nédr man som tekniktdrstande sliptekniker/operatér
behover veta och {4 information om vad som héander
i branschen.

Vi ser nu hur elbilsmarknaden utvecklas positivt
och att &ven tunga fordon f6ljer en intressant trend
dr fler och fler investerar i eldrift. Det betyder har
jag forstatt att tillverkare av komponenter till elbils-
marknaden behover utmana sig sjilva d4 kunderna
kriver allt sndvare toleranser pa yta och d4 &r slipning
en ytterst effektiv maskinteknik.

Jag fortsdtter att referera till ovanstdende da
intresset for elbilar 6kar snabbt i popularitet och den
senaste séljstatistiken visar att olika typer av fordon
med eldrift, nu tar en allt storre plats pd den svenska
marknaden och elfordon lockar allt fler kdpare 4n
tidigare. Mobility Sweden forklarar utvecklingen
med att det nu finns ett bredare utbud av elbilar
i fler prisklasser, vilket lockar fler konsumenter enligt
flera pressmeddelanden som landat hos redaktionen.

Men sa klart, sa finns det en allt stérre anvandning
av slipning i det bredare perspektivet, dd metoden
ofta anvénds for hogprecisionstillverkning av kompo-
nenter och framfor allt komplexa ytor med kravande
ytfinheter. For detta &ndamal blir kombinationen av
maskiner, métteknik, expertis och verktyg allt vikti-
gare. Riktade utvecklingar for specifika tillimpningar,

FOTO:MESSE STUTTGART

sasom bearbetning av bromsskivor eller gjutgods, ger
ytterligare effektivitetsforbattringar for anvandaren. I
moderna slipmaskiner spelar matteknik en nyckelroll
for att sdkerstélla arbetsstyckets kvalitet anda ner till
att tillhandahé&lla geometriska &terkopplingsdata f6r
kvalitetskontrollslingan. Sist men inte minst ar det
viktigt att sdkerstalla att de precisionsverktyg som
anvands i hela systemet &r i optimalt skick. I detta
avseende far verktygsslipning sarskild betydelse,
tillsammans med en palitlig leveranskedja for att
sakerstélla tillforlitliga processer.

Nar det géller sndva maétt toleranser och hogpreci-
sionsytor ar slipning en nyckelteknik inom modern
tillverkning. Och nyckeln till stabila och kostnadsef-
fektiva processer ligger inte bara i sjdlva metoden utan
ocksa i den precisa interaktionen mellan maskinen,
verktyget, processexpertis, mitteknik och maskino-
peratoren, sarskilt nér det gédller komplexa arbets-
stycken. Komponenter kan vara extremt kénsliga for
mekaniska och termiska péfrestningar. Overdrivna
processkrafter leder snabbt till skevhet och ddrmed till
avvikelser och kvalitetsproblem. Malen med moderna
slipprocesser ar darfor att sdkerstélla att materialbort-
tagningen sker s forsiktigt som mojligt samtidigt som
det &r reproducerbart.

Ett tillvigagangssitt som visat sig effektivt hir
ar att konsekvent 6verviga hela processkedjan.
Beldggning och slipning dr utformade som en integre-
rad process, ddr maskiner, slipverktyg och slipmedel
ar exakt anpassade till varandra. Idag handlar slipning
inte langre bara om materialborttagning, utan om



den kontrollerade interaktionen mel-
lan alla processkomponenterna. Malet
ar ofta att halla processkrafter sa laga
som mojligt for att férhindra deforma-
tion och uppnd hogsta precision direkt
i slipmaskinen. Att integrera geome-
trisk métning i slipmaskinen foérbattrar
processens tillforlitlighet och effektivi-
tet avsevart.

I dagens tillverkningsprocesser
uppnés hogprecisionsslipning ofta
genom samordnad interaktion mel-
lan alla komponenter som &r involverade i processen.
Detta giller sarskilt for komplexa komponenter. Moderna
metoder involverar integrerade processkedjor som inte-
grerar hogprecisionsmatteknik direkt i maskinen for
att minimera processkrafter och forbéttra bade kvalitet
och effektivitet. Nya utvecklingar, sdsom optimerade
CBN-sliphjul, 6kar produktiviteten ytterligare, mins-
kar varmeuppbyggnad och férkortar bearbetande tid
avsevart. Sammanfattningsvis utvecklas slipning till en
heltdckande nyckelteknologi dér integrerade system och
innovativa verktyg dr avgorande for precision, kostnads-
effektivitet och processtillfsrlitlighet

Rapport pa plats, dér GrindingHub 2026
bekraftar sin roll som en internationell
branschsammankomst for slipare.

Cirka 11 000 besokare, 462 utstéllare och fyra dagar
av méssan fyllda med teknik, ndtverkande och affars-
mojligheter, GrindingHub avslutades framgéngsrikt.

Maskinoperatéren Nr 4 | Juni 2026

MASS
51

Besokare reste till Stuttgart fradn 59 lander. Schweiz,
Italien, Frankrike, Osterrike och Turkiet var sarskilt vl
representerade. Med 38 procent av besékarna fran utlan-
det understrok GrindingHub aterigen sin position som
en viktig internationell métesplats for grinding-teknikge-
menskapen. Besokarnas kvalitet var ocksa imponerande.
82 procent av de svarande uppgav att de var involverade
i inkdps- och upphandlingsbeslut. 37 procent av dem
planerar att investera inom de nédrmaste sex manaderna.

Precis som vid de tva tidigare evenemangen gav
bestkarna GrindingHub positiva betyg i besoksunder-
sokningen. Manga utstéllare delade denna uppfattning.
Pa maéssgolvet visades de senaste 16sningar, produkter
och teknologier som tédcker hela slipprocessens kedja
fran slipmaskiner och slipverktyg till automation, mét-
teknik och mjukvara, samt digitalisering, processkring-
utrustning och tjanster. Aterigen erbjod massan utmérkta
mojligheter att tréffa befintliga kunder, etablera nya
kontakter och lansera specifika projekt. En stor utstéllare

sa; "For oss ar GrindingHub mer &n bara en méssa det
ar en central plattform och ett viktigt forum for direkt,
branschspecifik dialog med potentiella kunder och kli-
enter, liksom med partners och leverantorer. Detta visar
verkligen hur mycket innovation och dynamik det finns
i vér bransch.”

Grinder of the Year 2026-t4vlingen som arrangerades
av bl.a United Grinding f6r lovande tekniker /maskino-
peratorer gav talangfulla nykomlingar majlighet att visa
upp sina fardigheter. Vinnaren Fabio Schoppet fran K.-H.
Miiller Prazisionswerkzeuge GmbH fick ett utbildnings-
bevis pad 3 000 euro.

For alla tillverkare och anvéndare av slipteknik dr
GrindingHub utan tvekan platsen att vara pa. Alla
som inte varit hir dn, borde definitivt komma nista
gang. GrindingHub organiseras vartannat ar av tyska
i samarbete med Messe Stuttgart och schweiziska
Swissmem. Nasta GrindingHub dger rum i Stuttgart
fran 16 till 19 maj 2028.
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Scandinavian Carbide Company &r exklusiv representant f6r hardmetallstavar
fran ZCC (Zhuzhou Cemented Carbide). ZCC ar varldens storsta framstillare av
hardmetall. Frén egna gruvor framstéller man sévél stavar f6r verktygstillverk-
ning som slitdetaljer som anvénds inom tung industri. Med Europahuvudkontor
och huvudlager i Diisseldorf, kan man snabbt leverera stavar direkt fran lager.

Marknaden f6r hdrdmetall dr just nu volatil men Scandinavian Carbides till-
véxtresa har varit snabb. Bolaget borjade med leveranser av stavar till sliperier
och har dérefter breddat sig mot slitdelar och specialanpassade dmnen.

VD Mikael Gyllhamn som vi tréffade pd GrindingHub lyfte fram en tydlig
ambition.

- Bygga langsiktiga relationer, &ven i en bransch som ofta styrs av pris och till-
gang. En annan av bolagets styrka dr fokus pa atervinning. Hardmetall ar resurs-
kravande att framstélla och genom att arbeta med atervinning visar Scandinavian
Carbide ett tydligt miljotank.

Mikael Gyllhamn, Scandinavian Carbide Company
med experterna fran ZCC inom stav och wearparts

Vi tittade in hos KONIG-MTM som visade upp sitt
produktprogram som omfattar bland annat fixtu-
rer och fastspdnning i hydrauliska, mekaniska eller
hydro-mekaniska dorn. Hér fick besGkarna stifta
bekantskap med produkter inom uppspéanningstek-
nik med extremt hég precision, framfér allt inom

Svenska tekniker pa plats i Stuttgart. Tomas Henkel
Ehn & Land tréffade Patrick Soodla Colly Slipservice.

Mikael Gyllhamn bakom ett urval av ZCC:s sortiment av hardmetallstavar.

kuggbearbetning for de riktigt “tajta” toleranskraven.

- Vidra kunders produkter som bearbetas med var
utrustning &r precisionsprodukter, allt fran flygplans-
delar till komponenter fér bilar och entreprenadma-
skiner till kugghjul for vindkraftverk, beréttar Niclas
Fhirong GL Maskin pa telefon.



FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Kellenberger

Funderar du pa att investera i en
rundslip/halslip s& hor av dig till oss.

Ni kanske bara behover en reservdel,
aven dar kontaktar ni oss.

Vi representerar Kellenberger i
Sverige och Norge.

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar i dag en komplett leverantor av FI

slip- och gnistmaskiner. Fredrik har mer an 30 ars erfarenhet inom industrin och jobbar

bade som tekniker och séljare. FC Maskin tar dven pa sig silj- och képuppdrag av C
begagnade maskiner sdsom: svarvar, frésar, gnistar och slipmaskiner.

Ldas mer pa www.fcmaskin.se

MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better
MACHINERY

LACK-OLLE
::\\\\\\ Skdrande Verktyg

Det vassa
verktygssliperiet

Omslipning & Specialverktyg

¢ Korta leveranstider

e Kundanpassade losningar
e Sma till stora serier

e Over 40 ars erfarenhet

® Produceras i Sverige

¢ Bred maskinpark

Lack-0llé AB Installatérsvagen 10, 461 37 Trollhattan

Tel: 0520-42 84 20 Mail: info@lack-olleab.se
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Jens Kuhnle frén Gebr. SAACKE GmbH & Co. KG framfor den senast utvecklade
verktygsslipmaskinen UW 1 P.

Den nya maskinen hanterar verktyg med lingder upp till 690 mm och diameter
300 mm och &r konstruerad f6r att producera och skirpa alla tdnkbara former av
verktygsslipning.

Med moderna linjirmotorer och en kraftfull spindel p4 36 KW, klarar maskinen
av saval produktion av nya verktyg samt skarpning av befintliga.

Systerbolaget TTB, som stéllde ut i samma monter, erbjuder verktygsslipma-
skiner for mindre verktyg ner till 0,01 (!) mm samt for olika typer av slipning for
vandskarsplattor i hdrdmetall.

Saacke representeras i Sverige av NAJtech AB info@najtech.se

Markus Schneider pa Kadia, visade den senaste utveckling med maskinen E-Line,
som har fatt ett lite storre arbetsomréade och utrustad med det senaste styrsystemet

HMC100 med modernt utseende i form av touchskidrm i utseende av en mobil.

Maskinen utrustad med linjirmotorer for heningsspindlarna och mojlighet till

automation.

Kadia erbjuder moderna produktionsutrustningar inom hening av hal med min-
dre diametrar samt dven f6r mycket 1&nga och smala hél, som t.ex. gevdrspipor och

andra liknande detaljer.
For mer info kontakta: NAJtech AB info@najtech.se

Forsdljningschefen hos Kapp Niles, Friedrich Wélfel, framf6r en monter med olika
former av CBN-skivor for avrivning av slipskivor samt profilslipning.

Kapp Niles erbjuder intressant 16sningar inom kuggslipning samt polering av
kugg, for att uppfylla aktuella krav inom savél personbils- som lastbilssektorn.
Liknande krav finns ocksd inom sektorn Construction Equipment.

Kapp Niles har dven lanserat ett komplett program av kuggméatmaskiner.

Kapp Niles representeras i Sverige av NAJtech AB info,2najtech.se

Svenska 3nine deltog p& GrindingHub som é&r en av Europas ledande méssor fér sliptek-
nologi, CNC-bearbetning och precisionsindustri.

Under méssan vdlkomnade 3nine tillverkare, maskinbyggare och produktionsspecialister
till montern fér att diskutera renare produktionsmiljéer, férbéattrad luftkvalitet och héllbara
I6sningar fér eliminering av oljedimma inom modern metallbearbetning.

Att det & mycket mén i branschen &r vél ingen underdrift men darfor &r det intressant att
fa uppmérksamma Marie-Sophie Maier-Wember som &r en ung och vélutbildad kvinna
som axlar rollen som deldgare och beslutsfattare hos Haas Schleifmaschinen GmbH.
Hér ser vi henne tillsammans med Thomas Henkel pd méssgolvet i Stuttgart.

Mer om Haas pa sid 56.



SLIPNING MED
ITALIENSK PRECISION.

Lizzini utvecklar och tillverkar slipmaskiner fér invandig och utvidndig rundslipning,
profilslipning och slipning av icke-runda geometrier. Maskinerna passar féretag som
soker precision, stabilitet och god produktionskapacitet till en konkurrenskraftig prisniva.

Vi pa Ehn & Land har lang erfarenhet av slipning och hjélper er att hitta ratt maskinlésning
utifran detalj, toleranskrav och produktion. All service och support hanteras fullt ut av oss.
Det ger er en trygg helhet, fran val av maskin till drift och I6pande underhall.

For mer information tveka inte att kontakta
Thomas Henkel
telefon 070-598 82 12,

thomas.henkel@ehnland.se

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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Porten till ny teknik
nar tyska AHAAS visade
musklierna i Stuttgart

Dagens maskiner inom slipning blir alltmer avance-
rade och med en snabb utveckling av mjukvara. Tyska
A .HAAS Multigrind maskiner klarar manga olika app-
likationer, med intressant precision och processéker-
het. Hogeffektiva maskiner dar komplexa processer
kan koras i en samma uppspanning, med automatisk
bearbetning och individuell konfiguration. Den tyska
maskintillverkaren fran Trossingen utanfor Stuttgart ar
en av véarldens ledande tillverkare av verktygsslipma-
skiner och har en stor marknadsandel i Europa.

Foretaget har egen produktutveckling och produk-
tion vid huvudkontoret i Tyskland och slipmaskinerna
ar darfor av hogsta kvalitet. Foretaget grundades 1934,
ar familjedgt och har en platt organisation vilket gor att
man snabbt kan tillgodose marknadens krav och alltid
ligger i framkant vad géller teknisk utveckling.

— HAAS maskiner passar mycket bra fér svensk
industri, med stora krav pa hog kvalitet. En av de
stora fordelarna dr att arbetsstycken som kréaver flera
operationstyper, kan slipas fardiga i en uppspan-
ning. Att kunna utféra flera moment i en maskin ar
kostnadseffektivt och ger stor flexibilitet i produk-
tionen. Det innebé&r att man sparar produktionstid
och verkstadsyta samtidigt som man klarar sig med
farre maskiner, sdger produktansvarig slipteknologi
och utbildningsansvarige Thomas Henkel hos Ehn &
Land nér vi trdffade honom i Stuttgart.

Thomas Henkel berittar att slipning i sig kan upplevas
som en enkel process, men att det i sjdlva verket dr en
mycket speciell och avancerad bearbetningsform som
tar tid att lara sig. En av utmaningarna med slipning ar
att operatdren inte ser vad som hinder dé en spéna kan

vara en till tre tiotusendels millimeter.

— Till skillnad frén frasning och svarvning finns
dessutom hoga repellerade krafter som vill stéta bort
munstycket fran skivan. Operattrens kunskap inverkar
ocksa pa slutresultatet.

—P4 fotot ser vi ett koncept man har utvecklat tillsammans med Sterman i Tyskland

for att enklare kunna viéxla ut och montera exempelvis understdd for langa verktyg

eller dubbdocka for exempelvis brotschar. Styrningen av dessa sker tradlost via

sensorer och med tryckluft. Det blir alltsd inga kablar samt minimal setup tid.

— En genial 16sning med gemensam nollpunkt som majliggér snabba byten och i

och med att dessa fixturer redan finns i maskinens mjukvara behévs minimal pro-

grammering for detta. Med rétt robotlosning borde det vara mojligt att byta dessa

fixturer automatiskt, hdlsade Thomas Henkel fran Stuttgart.



Har ni gamla skar, frasar eller borrar i hardmetall liggande?
Vi koper och atervinner hardmetallskrot fran foretag i hela Norden
Marknadsmassiga priser, tydlig avrakning och full sparbarhet

o Ni skickar - eller vi hamtar

scandinavian Larbide Company
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United Grinding
har ett stort

antal varumarken
under sin maktiga

produktpalett

Kombinerade slipprocesser fér 6kad processeffektivitet presenterades inom
slipningsteknik med fokus pa dmnen som hybridbearbetningssystem och
okad effektivitet 6ver processer. Hur kan sofistikerade individuella processer
som slipning eller erodering kombineras for dnnu stérre resultat och preci-
sion. Hos United Grindings monter kunde f6retaget bl.a visa bestkarna pa
maéssan hur man kan uppna hégre materialborttagningshastigheter, mindre
driftstopp och maximal processtabilitet med toppmoderna processer. Har
sattes den teknologiska standarden for ndtverksbaserad, resurseffektiv och
hogprecisionstillverkning av nésta generation maskinsystem.

Mer effektivitet genom ménga kombinationer dd morgondagens tillverkare
stravar efter allt effektivare sitt att producera sina produkter enligt kund-
specifikationer och att med bésta slipningsteknologie mer ofta &n tidigare
gora det pa automatiserad basis och med tillverkningsprocesser som har
inslag av digitala 16sningar och Al-applikationer.

Som f6ljd av den snabba utvecklingen av e-mobilitet och andra alternativa
typer av drivningar av fordon, bland andra faktorer, 6kar &ven efterfragan av
passande slipmaskiner fér en méngd komponenter inom fordonsindustrin.
Darfor har STUDER utvecklat nya slipmaskiner. Exempel dr den kompakta
S11 for smé arbetsstycken och 522 f6r mellanstora arbetsstycken. Ménga av
egenskaperna hos 536 liknar sin mycket framgéngsrika féregéngares, sald
i tusentals enheter. Nya funktionaliteter f6r &ndrade specifikationskrav
komplimenterar redan beprévade koncept. “Efterfragan av kostnadseffektiva
16sningar for slipning av mellanstora- och storre serier dr alljamt hog inom
e-mobila applikationer”. Utover tillverkning inom fordonsindustrin kommer
den nya maskinen att anvdndas inom sektorer som hydraulik, pumpar och
verktygstillverkning.

Vi gick runt i den stora montern med grabbarna fran Johan Nordstrém
och ”stétte pa” bekantingen uniLoad laddningssystem. Trots att operatdrens
intuition ofta dr o6vertriffad nar det géller finmekanik sa for reproduktion
och dess kvalitet, kan man inte undvara automation i slipningsprocessen.

— STUDER fokuserar pd universalitet och hastighet med uniLoad ladd-
ningssystem. Det automatiska maskinsystemet méjliggér 6kad kvalitet och
produktivitet for anvandare av till exempel de cylindriska slipmaskinerna
S31 och S33, sa Hans-Peter Beyeler.

— Vi ser en Gkad efterfragan av vara olika produkter i var grupp de
ndrmaste dren &ven om vi lever i en orolig omvérld, sa CEO Stephan
Nell pa United Grindings internationella pressmiddag nere i Stuttgart.

Helitronic Mini Plus med C.O.R.E.-teknologi har utvecklats for flexibel produktion och inspektion
av sma till medelstora verktygsdiametrar. Det tillhérande intelligenta operativsystemet C.O.R.E.
med umati-grénssnitt underldttar datautbyte mellan maskiner, kommer frdn United Grinding
Group dit Walter Maschinenbau tillhér. Operativsystem gér maskinerna nétverkskompatibla,
vilket gér att de kan kommunicera sémlést med andra maskiner och integreras i digitala fabriker.

Pa fotot ser vi maskinkGparen Richard Larsen Lack-Olle tillsammans med maskinséljare Johan
Bergqvist och Mikael Lundberg bada fran Johan Nordstrém Verktygsmaskiner.

Vi tréffade maskinséljaren Johan Bergquist, teknikerna/ applikation Hans-Peter Beyeler
frén Johan Nordstrém Verktygsmaskiner som hjélpte svenska kunder pé plats i Stuttgart



SMV VERKTYG @ SMV Verktyg AB Parkgatan 6, SE-333 31 Smalandsstenar, Sweden
DEL AV SMV INDUSTRIER. EST. 1920 ‘

S, +46 37134348  yw verktyg@smv.se & verktyg.smv.se
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FC Maskin vaxer
med premiumbrand
inom slipning

Fredrik Claesson har sedan starten av sitt service- och for-
sdljningsbolag handplockat flera av branschens maskin-
byggare inom trad- och sinkgnistning — Mitsubishi EDM,
OPS Ingersoll hoghastighetsfrasning och hér idag med
en rapport frdn massan GrindingHub i Stuttgart foku-
serar vi pd dmnet f6r dagen som dr rundslipning och
maskinbyggaren Kellenberger.

Jag har fatt glddjen och mojligheten att f6lja Fredriks
resa fran starten 2020 fram till idag. Jag har tidigare skri-
vit om séljare och tekniker som har synkat tillsammans
som gett framgang inom produktivitet. I detta fall dr jag
och Fredrik synkade, nir det handlar om marknadsforing
och redaktionellt innehdll som gett framgéng 6ver tid.
Reportage ute hos flera av Fredriks kunder och mas-
stréaffar. En sddant skedde i maj i ar nere i Stuttgart pa
GrindingHub, dér vi sammanstralade for att titta nar-
mare p& den schweiziska maskinbyggaren Kellenberger
som &r ett traditionellt foretag med en lang historia inom
tillverkning av precisionsmaskiner. Sedan starten har
foretaget kontinuerligt drivit innovation och etablerat sig

som en pélitlig partner i branschen. Med ett starkt fokus
pd kvalitet och teknologiska framsteg har Kellenberger
vunnit fortroende vérlden 6ver.

Fredrik far chansen att utveckla sina tankar om sin
samarbetspartner.

— Kellenberger rundslipmaskiner representerar intres-
sant precision, maximal flexibilitet och kompromisslos
kvalitet inom industriell tillverkning. Utrustade med
toppmodern teknik och avancerad ingenjorskonst erbju-
der de skrdddarsydda losningar for ett brett spektrum
av krdvande applikationer, fr&n fordons- och medicin-
industrin till flygindustrin. Tack vare innovativ teknik
sakerstdller dessa maskiner inte bara hogsta tillforlitlig-
het och héllbarhet, utan dven felfria ytor och precisa
resultat som Overtréffar &ven de striktaste standarder.

— Deras méngsidiga konfigurationer och fokus pa
anvidndarvinlighet gor dem till ett intressant val f6r
tillverkningsindustri med de hogsta krav pa effektivitet
och kvalitet. Man kan lita pa tradition och innovation
hos Kellenbergers rundslipmaskiner for att optimera

industrins tillverkningsprocesser, minska produktions-
tider och héja deras produkter till de basta nivderna av
precision. Maskinerna fran Kellenberger dr mer dn bara
verktyg, de dr en avgérande faktor for din framgang pa
en hart konkurrensutsatt marknad.

— Precision och flexibilitet omdefinierad. Kellenberger
rundslipmaskiner &dr synonymt varlden 6ver med pre-
cision, flexibilitet och hogsta kvalitet inom industriell
produktion. Maskinkoncepten anvands inom olika indu-
strier sdsom fordons-, flyg- och verktygs tillverknings-
sektorerna och erbjuder skraddarsydda l6sningar for de
mest krdvande slipuppgifterna. Varldsklass precision
for de mest kravande tillampningarna Utrustade med
toppmodern teknik garanterar Kellenberger rundslip-
maskiner precisa resultat, enastadende ytkvalitet och
langsiktig tillforlitlighet. Oavsett om det géller sm&
komponenter eller strre arbetsstycken hanterar vara
maskiner komplexa krav med litthet och sikerstiller
maximal effektivitet i din produktion, sdger Fredrik
Claesson pd FC Maskin.

Varje féretag idag méts av sina héllbara atgérder. Darfér héaller man pé Kellenberger ett éga pa hur deras affdrsaktiviteter paverkar miljén. Man

har analyserat och férbéttrat cirkuldrekonomin, évervakning av leveranskedjor och CO2-undvikande i sin produktion under lang tid. Maskinerna

dr energi- och resurseffektiva och bidrar till Iaga livscykelkostnader med hégkvalitativa och héllbara komponenter. Man involverar ocksé sina

kunder genom att hélla maskinerna tekniskt uppdaterade med applikationer pa plats hos kunden.
Fredrik Claesson FC Maskin visade upp en symbol fér Kellenbergs héllbarhetsarbete.



Schweiziska Kellenberger presente-

rade tva nya cylindriska slipmaskiner pa
arets GrindingHub méssa i Stuttgart —
KELLENBERGER K8 och KELLENBERGER K10

- vilket avsevart utokar maskinutbudet for
nyborjare och mindre foretag.

Kellenberger rundslipmaskiner kédnnetecknas av maxi-
mal precision, processtillforlitlighet, produktivitet och
flexibilitet. Hittills har utbudet for dedikerade slipnings-
proffs strackt sig fran den kostnads- och cykeltidsoptime-
rade, energieffektiva universella cylindriska slipmaski-
nen K10, via den flexibelt konfigurerbara K100, till pre-
miumklasserna K1000 och VM1000. Alla Kellenbergers
rundslipnings maskiner dr optimalt konfigurerade f6r
sina respektive anvindningsomrdden och kan utdkas
med ett brett utbud av alternativ.

Med den nya KELLENBERGER K8 erbjuder den
schweiziska maskinbyggaren en konfigurerad standard-
maskin, dar avancerade utrustningsalternativ medvetet
har uteldmnats. K8 designades f6r nybdrjare och mindre
foretag som sokte en kostnadseffektiv maskin utan att
behova kompromissa med Kellenbergers beprévade
premiumkvalitet.

Detta inkluderar den stabilitet och styvhet som krévs
for en lyckad slipprocess, vilket sdkerstélls av den soli-
da maskinbddden gjuten i ett enda stycke. Gejdrarna

i Z-axeln bidrar ocksa till detta, med en speciell beldgg-
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ning for att forhindra friktionsforluster. Hogkvalitativa
maétsystem med en upplosning pa 0,05 my, garanterar
maximal precision under hela slipprocessen.

K8 4r lampad f6r slipning av arbetsstycken i smd och
medelstora serier. Med en centerhsjd pa 200 mm, ett cen-
teravstdnd p4 1 000 mm och en maximal slipdiameter pa
380 mm téacker K8 ett brett spektrum av delar. Maskinen
kan utrustas med en extern slipskiva och en intern slip-
spindel. Fanuc 0i-TF:s styrsystem och anvéndarvénliga
standardslipningsprogram {or extern och intern slipning
sdkerstéller utmarkta slipresultat.

Till skillnad fran K10, K100, K1000 och VM1000-
serierna har KELLENBERGER K8 inga automations
mojligheter.

Fler funktioner och ett brett

utbud av tillval: Nya KELLENBERGER K10

Forutom K8 utmaérker sig den avancerade universella
cylindriska slipmaskinen KELLENBERGER K10 med
nya funktioner och ett utdkat utbud av tillval. Dessa
inkluderar bland annat aktiv longitudinell positionering,
vilket mdjliggor exakt positionskontroll av arbetsstycket
vid extern och intern slipning.

K10:s kan utrustas med tva externa slipskivor (&
500/400 mm) , samt en direktdriven hogfrekvent intern
slipspindel som finns i tva varvtalsintervall: 6 00040
000 varv/min och 10 00060 000 varv/min. Den kon-

tinuerliga Kellenberger-bordsprofilen — redan bevisad
i K100 och K1000 och lamplig for alla standard- och
tillvalskonfigurationer — anvands ocksa i K10. Dressings
mojligheter ldngs hela baksidan av bordet minskar for-
beredningstiden och utékar utbudet for dressing.

For utokade bearbetningsmojligheter erbjuder
KELLENBERGER K10 generdsa X- och Z-axelslag (X
=365 mm / Z =1 150 mm). Den hégprecisions linjéra
styrningen i X-axeln och V-flat-glidbanorna i Z-axeln
ar utrustade med optiska, absoluta linjira métsystem.
B-axeln dr utformad som en automatisk indexeringsaxel
(1°) med hog positioneringsnoggrannhet och ett svang-
omrade pa +30° / —210°.

Liksom hdgpresterande maskiner K100, K1000 och
VM1000 ar KELLENBERGER K10 utrustad med det
kraftfulla Fanuc 0i-TFP-styrsystemet med en 19-tums
pekpanel och Kellenberger-anvandargréanssnitt. BLUE
Solution-programvaran med Object Guide, ISO Guide
och DXF-import méjliggér snabb programmering
och installation, d&ven for oerfarna operatdrer. BLUE-
16sningen utvecklas kontinuerligt av Kellenbergers mjuk-
varuexperter och forbattras med innovativa funktioner
for processoptimering. Dessa funktioner inkluderar den
strukturburna ljudsensorn gTOUCH och det halvauto-
matiska balanseringssystemet gBALANCE. De senaste
programforbattringarna for optimala slipprocesser
inkluderar kvalitetsmétningskontroll gMEASURE och
overvakning av slipningstiden gTIME. Den senaste BLUE
Solution-versionen demonstrerades pa Grinding Hub.

Pa GrindingHub demonstrerade Kellenberger sina
beprovade rundslipningsmaskiner f6r de hogsta kraven:
KELLENBERGER K100, KELLENBERGER K1000 och
KELLENBERGER VM1000. H6g slipkraft sdkerstaller
hoég produktivitet, medan det nya Z-guide-systemet
levererar hog precision. C-axeln med direktdrift ger
Skad precision vid icke-cylindrisk slipning. K100 har 10
olika varianter av sliphuvud med externa och interna
slipspindlar som standard.

KELLENBERGER K1000 &r utrustad med hydrostatisk
styrning i alla huvudaxlar f6r maximal formnoggrann-
het vid slipningsuppgifter som involverar interpola-
tionsaxlar. Den CNC-styrda B-axeln for slipskivorna
ar hydrostatiskt monterad. Den har direktdrift med en
vattenkyld hogvridningsmotor och ett vinkelmétsystem
med en upplésning pa 0,1 bagsekunder. K1000 finns
som tillval med centeravstdnd pa 1 000 / 1 600 mm
och centerhgjder p& 200 / 250 och 300 mm. Mer 4n 30
olika varianter av sliphuvud med externa och interna
slipspindlar finns som standard, vilket tacker praktiskt
taget alla bearbetningsbehov.

VM1000 &r optimerad for flexibel, universell intern
och extern rundslipningbearbetning av komplexa arbets-
stycken upp till 300 mm ldnga. Utbudet av arbetsstycken
inkluderar de minsta enskilda delarna f6r brénslein-
sprutningssystem i bilmotorer, kullagerringar, trans-
missionskomponenter, hydrauliska komponenter och
komplexa komponenter som anvands vid verktygsma-
skiner. VOUMARD 1000:s speciella egenskap &r de tva
mycket precisa hydrostatiska B-axlarna. Spindeltornet pa
Bl-axeln &r utrustat med ett unikt kompakt slipspindel-
huvud med flexibelt spindelarrangemang. Detta mojlig-
gor optimal positionering av spindlar och métsensorer,
vilket mojliggor bearbetning av praktiskt taget vilken
arbetsstycksgeometri som helst samt flera interna och
externa slipoperationer i en enda uppspanning.
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LIZZINT vill vaxa

a

den svenska marknaden
och det finns potential

Maskin- och teknikleverantéren Ehn & Land AB strévar
efter att vara en komplett samarbetspartner inom indu-
striell produktionsslipning for den svenska marknaden.
Ar man intresserad av slipning sa dr chansen mycket stor
att man far kontakt med den mycket kunnige Thomas
Henkel som har &rtionden av erfarenhet av olika slippro-
cesser och verktyg- och maskinval.

Darfor passade det riktigt bra att stimma mé6te med
Thomas pad méssgolvet — GrindingHub nere i Stuttgart.

— Koncepten handlar ofta om en totallgsning inom
slipning. En slipprocess kan liknas vid en kedja besta-
ende av viktiga lankar sdsom programmering / mjukvara,
slipvitska, slipskivor, maskinen, ménniskan, metoder,
materialet och fixturen. Den svagaste linken av dessa
parametrar sitter gransen for produktivitet och kvalitet.

Thomas Henkel dr den expert som jag idag lutar mig
emot i denna intervju. Han &r produktchef hos maskin-
leverantdren Ehn & Land och han har verkligen koll p&
slipteknik. Med 6ver 35 &r i branschen, har han skaffat
sig en gedigen kunskap och erfarenhet om en vérld som
ofta handlar om extrema ytor och precision ner mot
tusendelen.

Viber Thomas beskriva vad industriell slipning innebér.

— Det handlar om precisionsslipning, méttbestamd

slipning, tajta toleranser, fina ytor och hog produktivitet.
Dagens slipverktyg och maskiner klarar av héga produk-
tionstakter. Allt ifrdn specialtillverkning i sma serier till
storre serietillverkning inom allmén verkstadsindustri
till Automotive och hydraulikindustri som ventiltill-
verkare, motorblock, pumptillverkare m.fl. Och hér 4r
verktygstillverkare av skarande verktyg stora kunder
till oss pd Ehn & Land.

—Idag ar slipning en del av och berord av Industri 4.0
och dér det handlar om industrin vill producera sa effek-
tivt som méjligt i datadrivna processer. Automatisering,
robotisering, parametrisk programmering — IT-I6sningar
dér kunderna samlar in all data och behandlar informa-
tionen optimalt, for att f4 en 6verblick 6ver produktions-
takten, kvalitet, leveranstider, storningar - kassationer,
kort sagt att man fér samman produktion och produkter.
Skapar smarta fabriker och system, helt enkelt, sdger
Thomas Henkel.

— Industrin méste betdnka att slipning ar ett smalt
omrdade och en svar teknik, en form av skidrande bear-
betning ddr man skdr en spdna som kan vara en till tre
10 000-dels mm i tjocklek, vilket gor en vasentlig skill-
nad, mellan slipning och annan skirande bearbetning

Thomas Henkel Ehn & Land och Paolo Piovanelli vd och férséljning LIZZINI.

som svarvning och frasning. Och operatéren har inte en
visuell 6verblick &ver bearbetningsforloppet. Och beténk
att en slipskiva ar ett precisionsverktyg med tusentals
skidrande eggar. Och som sagt du ser inte spanan. Det
finns sedan flera ar tillbaka olika matmetoder att utrusta
slipmaskiner med for att 6vervaka processen, men du
maste fortfarande ha kunskaper f6r att utldsa resultat
och vidta rétt atgérder for att ha kontroll pa processen.
Det ar viktigt att kontinuerligt bedoma arbetsstycket
fore, under och efter bearbetningen. Slipningen styrs
dven utav kvaliteten pa arbetsstycket fran foregdende
operation.

Dagens maskiner inom slipning blir alltmer avan-
cerade med snabb utveckling av mjukvara sa dven
hos LIZZINI. Nu finns fabrikatet &ven i Sverige och
Tidningen Maskinoperatéren ger hir véra ldsare lite mer
input om maskintillverkaren fran Italien.

— LIZZINT tillverkar rundslipmaskiner for ytter- och
innerslipning och 4r kdnda f6r sin innovationskraft, hog
teknologi och produktanpassade 16sningar. Fran sin
moderna produktionsanldggning i Montichiari utvecklar,
tillverkar och séljer foretaget hogprecisionsslipmaskiner
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Vi erbjuder kundanpassade l6sningar inom
maskinbearbetning - med eller utan automation

I samarbete med vara vilkinda leverantérer, erbjuder vi kundanpassade produktionslésningar for alla

typer av bearbetningar.

Kuggslipning/ Hening/gradning Brotschning Verktygs- och Induktionshirdning
polering hobslipning /virmning
Kuggslipmaskiner - Heningsmaskiner Brotschningsmaskiner - Vertygsslipmaskiner - Induktionhirdning
Kuggpoleringsmaskiner - Heningsverktyg Brotschningsverktyg - Slipmaskiner hirdmetall Induktionsvirmning
Profilsslipskivor CBN - Gradningsutrustning Skarpmaskiner for - Specialslipmaskiner - Induktionssmiltning
Avrivningsskivor CBN brotschar
¢]
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Las mer pa NAJtechs webplats www.najtech.se ® Kontakta oss girna via mail pa info@najtech.se
Jan Wedar, CEO NA]Jtech

Mini serien
Slipyta fran 800 — 550 mm till 2010 — 650 mm

Maxi serien
Slipyta fran 1200 x750 — 3000 x 1100 mm

Hydrostatiska gejdrar och spindel ger en enastaende
avverkningskapacitet och precision.

Olika nivaer av styrning fran enkel PLC till full CNC

Elle serien

Vertikala planslipmaskiner med
fast eller roterande bord

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel. 070-669 60 04
sparkoutedm@gmail.com

Verktygsmaskiner AB - Spanga
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for extern cylindrisk, intern cylindrisk, icke-cylindrisk och profil-
slipning. Fler &n 650 internationella industriféretag anvander redan
LIZZINI's maskiner i sin produktion. Inte minst i utvecklingsarbetet
star kunden i centrum, vars specifika behov och produktionskrav
ar utgdngspunkt nir nya teknologiskt avancerade och anvén-
darvinliga maskiner tas fram. Maskintillverkaren har ocks4 ett
stort engagemang for hallbara och energieffektiva I3sningar i sin
tillverkning, f6r att minimera miljépaverkan.

— MICRON ér en intuitiv mjukvara for att programmera slip-
ningsteknologin. Den erbjuder vdra maskinkdpare en méangd
funktioner som gor det majligt att bearbeta sina arbetsstycken
exakt och effektivt for de 6kande kraven pa produktionen, sdsom
ekonomiska specifikationer och behovet av flexibilitet, leder till
allt kortare produktionscykler. Samtidigt kravs hog mattprecision
och 6kade kvalitetsstandarder. For att vervinna dessa utmaningar
och optimera produktionsprocesserna ar férutom en effektiv mjuk-
vara, 6kad automatisering avgorande, forklarar Thomas Henkel
och fortsitter;

— For att mo6ta dessa krav erbjuder vi cylindriska slipmaskiner

med integrerad automation. Kombinationen av slipteknik och automation gor att vi kan sdkerstélla

effektiva och precisa bearbetningsprocesser.

Fokus ligger alltid pd att erbjuda vara kunder skraddarsydda 16sningar som moéter dagens kravande

produktionskrav. Med automatiseringen av LIZZINI cylindriska slipmaskiner skapas grunden for

effektiva och konkurrenskraftiga tillverkningsprocesser i modern industri, avslutar Thomas Henkel.
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Svenska kunder pa plats i Stuttgart - DOF Tools

P4 fotot ser viDaniel Ek- Lidberg, Mattias Svensson och Neil Kendrick férséljningsansvarig fér Sverige.

ANCA visade upp produktivitets-
16sningar pa GrindingHub 2026

Besoket hos maskintillverkaren ANCA handlade
om att se hur integrerad maskinkapacitet, automa-
tion och uppkopplad mjukvara fungerar som ett enda
produktionssystem, vilket hjdlper verktygstillverkare
att minska skrot, forbattra effektiviteten och sikra
I6nsamheten i osdkra tider.

Som sagt sd har innovation har aldrig varit viktigare
for affarsframgéng. Stigande karbidkostnader, geopo-
litisk osdkerhet, ihallande konkurrenstryck och ett for-
siktigt investeringsklimat tvingar verktygstillverkare
att utvinna mer véarde fran befintliga tillgangar i stallet
for att utdka kapaciteten. ANCA fortsatter att investera
i praktiska produktionslésningar som forbattrar effektivi-
teten, minskar skrot och &kar precisionen, vilket hjilper
kunder att skydda marginaler samtidigt som prestandan
bibehalls.

I hela Europa och globalt balanserar verktygstillver-
kare kortare ledtider och 6kad verktygskomplexitet med
okande driftskostnader och fortsatt press att minska
kostnaden per verktyg. Besokarna fick se en samman-
hingande metod som omfattar maskinkapacitet, auto-
matisering och mjukvaruintegration, designad f6r att
forbéttra anvandningen, minska hanteringen, forkorta
installationstiderna och bibehélla processkontroll Gver
skiften.

Teknologier som visades pa GrindingHub och som &r
vart att skriva om var bl.a. ANCAs integrerade tillverk-
ningssystem som handlar om koppling av planering,
produktionskontroll, métfeedback och kompensations-
arbetsfloden for att stodja mer autonom verktygstill-
verkning. MX7 ULTRA med InsertsPRO, automatiserad,
upprepningsbar produktionsslipning av komplexa pro-
filinsatser. EPX Stream Finish (EPX-SF). Produktionsklar

kantberedning och ytbehandling med receptbaserad kon-
troll och spérbarhet. Vidare demonstrerades FX ULTRA
med nytt S1-huvud med 3000 varv per minut, hogre
hastigheter, férbéttrade ytor och utdkad slipningsfor-
maga i en enda uppséttning.

Vidare visades Verktygsrum RN35 med Prestanda-+.
Matningsoptimering och simuleringsdriven veri-
fiering for att minska cykeltiden och skrotrisken.
Mikroverktygsproduktion, insikt i slipningsresultat pa
MicroX Ultra och Robomate 2.0: ddr maskinbyggaren for-
handsvisade den nya robotlastaren f6r MX, TX och EPX
med snabbare verktygsladdningstid, inbyggd AIMS-
uppgraderingsmojlighet och AIMS-varianter, forbattrad
ergonomi och storre kapacitet

Vidare lyfte ANCA fram MX7 ULTRA konfigurerad

med InsertsPRO for hogprecisionsslipning av profilinsat-
ser, ddr konsistensen ofta begransas av variation i install-
ningarna och kompensationsutmaningar. InsertsPRO
mojliggor snabbt skapande av noggranna slipoperationer
genom parametrisk profil och avlastningsdefinition,
stodd av integrerad simulering for rétt férsta gangs resul-
tat. Den nya profilinsattningsguiden férenklar installa-
tionen genom att guida operatérer genom tomdefinition,
profilimport och hjulval, och genererar automatiskt den
nodvandiga slipningsstrategin. Genom att fora mata-
terkoppling och korrigering ndrmare malningen kan
tillverkare minska hanteringen, komprimera operationer
och bibehélla stabila resultat Gver hela batchen — sarskilt
vardefullt i blandade tillverkningsmiljoer dar frekventa

geometriférandringar d4r normen.
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Tack-011le i Trollhattan
tar nasta steg och nasta
och nasta, inom avancerad

verkt
by

1

Rickard Larsen visar férdiga frdsverktyg for leverans till kund.

- Automation &r en viktig del av ekvationen. Eftersom kvalificerad arbetskraft &r svar att hitta méjliggér automatisering obeman-
nad produktion ofta processférbéttringar, kvalitetskontroll och produktionsplanering. Den stédjer ocksa lights-out-tillverkning —
2417, vilket hjélper oss att fa ut mer av var maskinpark och férldnga produktiva arbetstider utéver ett skift.

Slipmomenten vid verktygstillverkning ar idag en
avancerad process inom modern verkstadsindustri.
Kombinationen av hdg precision, flexibilitet och auto-
mation gor tekniken oumbirlig for féretag som vill pro-
ducera verktyg med maximal prestanda och livslangd.
Med fortsatt utveckling inom maskin- och materialteknik
och mitteknik kommer CNC slipning att fortsétta driva
produktivitet och kvalitet framét.

Skérande bearbetning har alltid varit en central del

av metallbearbetning och utvecklingen av CNC styrda
slipmaskiner har férandrat omrédet i grunden. Ddr man
tidigare var beroende av manuell skicklighet och erfa-
renhet, erbjuder dagens CNC teknik en nivé av repe-
terbarhet, noggrannhet och effektivitet som &r svar att
matcha med traditionella metoder. Resultatet dr verktyg
med langre livslangd, battre skdregenskaper och hogre
processékerhet.

CNC verktygstillverkning innebar bland annat

sslipning och
verkning

omslipning eller nytillverkning av skdrande verktyg som
borrar, frasar, specialverktyg utfors i maskiner som styrs
av datoriserade numeriska program. Maskinen anvander
roterande slipskivor och avancerade rorelseaxlar for att
forma verktygets geometri med mikrometerprecision.
Verkstadsforetaget har en tradition som gér langt
tillbaka i tiden men man har &ndrat inriktning och sedan
2017 har man en ny dgare, Anders Gustavsson. Anders
har jobbat pé foretaget i snart 40 &r och innan dess 10



ar pa Volvo Flygmotor (nu GKN) i Trollhittan. Anders
fortsatter med teknikutveckling inom verktygsslipning
samtidigt som han teknikdriver foretaget framét. Sedan
2016 ar dven Anders son, Richard Larsen anstilld i fore-
taget.

—Idag &r vi dr ett familjeforetag med 14ng erfarenhet
av skdrande bearbetning. Var storsta styrka ar att vi sjal-
va tillverkar kundanpassade specialverktyg fran grunden
i var moderna produktionsanldggning i Trollhdttan. Har
kombinerar vi gedigen kunskap och hantverk med den
senaste tekniken for att skapa Iosningar som moéter vara
kunders unika behov, sdger Richard Larsen.

Kunskap och teknik i fokus.
Verktygstillverkning dr kombinationen av kunskap om
verktyg, maskinteknik, slipverktyg, mate-
rial, konstruktion, processforstéelse och
erfarenhet som anvindaren behéver f6r
att nd basta mojliga resultat.
Framgangsrika industriféretag kréa-
ver kompetenta verktygspartners.
Professionella, pélitliga specialister som
forstar verkstadsindustrins jakt pa stan-
diga forbattringar av processer och har
verktygslosningar som svarar upp mot
hoga krav pd precision, livslingd och pro-
duktionsekonomi. Pd Lack-Ollé AB lagger
man fullt fokus pa omslipning, modifie-
ring och nytillverkning av skirande verk-
tyg med den spetskompetens man besitter.
Det ar inte alltid en standardlosning
ar tillrackligt anpassad for dagens avan-
cerade applikationer och detaljer. Ibland
behover véra kunder en speciallgsning
for att reducera kostnaderna per enhet
och skapa en effektivare produktion for
att kunna konkurrera mot den hérda kon-
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kurrensen svensk industri star for i dagsldget. Férdelen
med specialverktyg &r nér standard inte ar tillrackligt
for att tillfredsstélla kundens behov. Specialverktyg ar
d4 en idealisk 16sning, eftersom verktygsvéxlingar och
snabbtransporter reduceras, vilket resulterar i lagre kost-
nader totalt per tillverkad detalj.

— Det som ocksa gor oss unika och som vi vill betona
och som skapar ett mervérde dr att vi har flera ben att
std pa. Vi har ett brett sortiment med standardverktyg
som lagervara, ddr vi representerar marken som Alesa,
Dormer Pramer, Maykestag, DURR, Magafor m.fl. Och
var slipverkstad dar vi modifierar verktyg efter kun-
dens 6nskemadl och omslipning av verktyg, sé att de
blir som nya, sdger Richard Larsen.

Sa vad dr det svdraste i ert arbete som verktygstill-
verkare?

— Det dr att kommunicera med kunderna sa att vi far
all information nir det handlar om hur verktyget skall
anvindas och till vilken form av bearbetningsprocess.
Det ar valdigt latt att man missar nagonting eller tar
nédgot for givet. Och det &r inte alltid som kunden vet
exakt det som skall tillverkas och da kommer vér erfaren-
het och noggrannhet in i bilden. Vi méste ”gréva fram”
det som kunden menar och vill ha {6r det 4r inte alltid att
vi far en ritning att ga efter. Sa vart arbete &dr ibland extra
svart men vildigt roligt. Och vi lyckas i princip alltid att
tillverka det kunden onskar, sdger Richard och tillagger.

— Min far Anders Gustavsson dr extremt duktig pa
slipteknik / teknisk f6rsiljning och att tillverka och slipa
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Processen fran design till fardigt verktyg dér
verktygets geometri modelleras i speciali-
serade program som Walter Helitronic Tool
Studio. Hér definieras parametrar som spiral-
vinkel, spénvinkel, radier och skérkanter.
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om verktyg. Han arbetar girna och ser slipning som ett hantverk, kon-
ventionell maskinteknik, men ser ocksd CNC-tekniken som en stor
tillgdng framfor allt ndr man skall tillverka en serie med verktyg.

Redaktérens besdk juni 2026.

Vi har pratat om det mesta vid tidigare bessk men vi skall ta upp négra
aktuella saker och forst handlar det om materialpriserna som skjutit
i hojden.

— Nu ser vi en klar mildring av priserna pa hardmetall som varit
extremt hoga sedan hosten 2025. Det betyder att vi kan erbjuda battre
priser till vara kunder. Ett alternativ har varit, da vi har maskiner, slip-
skivor och kylvétska samt bra materialleverantorer for tillverkning av
verktyg i snabbstdl, i eget hus. Det betyder en mycket bittre prisbild
f6r vissa applikationer och kunder som har produktion som passar
f6r det. Nu sjunker priserna p& hardmetall vilket &r bra for branschen.

Nésta samtalsamne handlar om hur det gér for f6retaget ekonomiskt
och hir ser Rickard flera incitament f6r féretagets framgéngar.

— Vi vigar satsa pa ny teknik dven i simre tider och kunderna ser
att med vdra satsningar i var maskinpark och kringutrustning ger
dem bittre kvalitet och sdkrare leveranser. Vi marknadsfor oss med
maéssutstéllningar och annonsering i fackpress som ett av flera led
ivar strategi att bygga vart varumarke starkt i alla led. Att arbeta med
kompetensutveckling ar viktigt och har utvecklar vi intern kunskap
bland alla vdra medarbetare for att vara sa konkurrenskraftiga som
mojligt. Det betyder bestk pé olika méssor och event runt om i Europa,
sdger Richard

OCH da kommer vi in p4 den sista delen i vért samtal som handlar
om att se och ldsa pd om ny teknik for alla som arbetar pa foretaget.

- I ar akte jag och tvé av véra medarbetare till GrindingHub i Stuttgart
for att inspireras och ldmna var “komfortzon”. Triffa experter och se
nya maskiner och verktyg som vi inte kan uppleva i vért dagliga arbete
hér i Trollhdttan. Méssor ar fortriffliga kunskapshubbar som ger otro-
ligt mycket om man bara &r intresserad och uppmérksam péd det man
ser. Att uppleva p4 plats vad hundratals leverantérer frén virldens
alla horn &r otroligt betydelsefullt och framférallt roligt, sager Richard
Larsen och tilligger — Vi kommer att fortsétta 8ka pd event och missor,
forstar inte foretag som inte tar chansen och uppleva ny teknik och

spannande moten.

- Bdade miljon och processerna har blivit s mycket béttre sedan vi korde
i gang med véra tva Diedronsystem, sdger Richard Larsen, vd och ansvarig
for specialslipningen.

Nér man talar om krévande tillverkningsprocesser s& handlar det om
att hitta den bésta 16sningen till varje maskininvestering, ddr man forstar
kundens situation som skall behdrska hela produktionskedjan.

Det dr valdigt viktigt att man filtrerar och kyler oljan for att halla en
konstant temperatur for bésta resultat i slipprocesserna och det innebér att
dven maskinerna alltid haller ritt temperatur. Har man inte temperatur-
reglering s blir oljan varmare allt eftersom dagen gér och det kan innebéra
stora avvikelser i produktionen /kvalitén.

En viktig férdel ndr man kyler/spolar slipskivan under slipprocessen
ar att man inte har ndgra smutspartiklar mellan verktyget och slipskivan
vilket annars &r en stor risk att det blir om man inte filtrerar oljan pa ratt
sdtt. Det i sin tur skulle da i stéllet ge saimre ytor storre forslitning av slip-
skivan och kvalitetskraven blir lidande.

Livsldngden pé oljan f6rldngs med rétt filtrering och kylning vilket gor
att den kan anvindas under ménga &r och att man inte behéver byta ut oljan
utan bara fylla pa vid behov. Detta medf6r en stor f6rbattring av miljon i
stallet for att behdva byta ut oljan efter ett eller ndgot dr. Om partiklar inte
filtreras ur oljan sjunker de till botten av tankarna och ligger sedan dar
och férorenar oljan vilket innebdr att livsldngden forkortas vasentligt och
arbetsmiljon blir pdverkad. W

Automatiska laddare och métprob gér att slipningen kan ske obemannat under ldngre perioder. Detta
minskar kostnader och ékar kapaciteten. Allt Gvervakas av mjukvara och kameror i verkstaden.

Richard Larsen &kte till mdssan GrindingHub i Stuttgart och tvé
medarbetare var med pé resan fér att fa inspiration och nya intryck.

Egen slipning av skivor ger stérre kontroll

— Nésta steg i féretagets utveckling har varit att ta hem dressning av egna skivor i eget hus.
For detta har féretaget investerat i en Cleveland Gapu5CNC, en maskin som gor att de nu kan
underhélla slipskivorna internt. Tidigare skickades arbetet ut externt, vilket ibland kunde géra
att man kunde bli férsenade med viktiga slipskivor till sin produktion. Med den nya maskinen i
produktionen sker dressningen direkt pé plats, vilket ger béttre kontroll och minskar stillestand.
— Maskinen &r enkel att anvédnda och kréver inte att operatéren star bredvid under processen.
Det sparar bade tid och resurser, sédger Richard.
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MASTERCAM

SIMULERINGEN
BLEV JUSIT
SNABBARE.

Mastercam 2026.R2
nu tillganglig.

www.mastercam.se

Skapa framtiden
med AMADA.

EGB serien kan anvandas av alla
oavsett kunskapsniva.

AMADA stodjer framtiden med
sitt konsekventa engagemang

"Vaxa tillsammans med vara kunder”.
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Tio ar med Avantec i Sverige
GJS Verktyg om ett decennium som svensk
distributdr for Avantec Zerspantechnik

Nar GJS Verktyg 2015 inledde sitt samarbete med tyska Avantec Zerspantechnik
GmbH var avsikten att erbjuda svenska tillverkare ett komplement inom
frasverktyg med hog produktivitet. Tio ar senare dr samarbetet viletablerat.

Tre kundcase illustrerar vad verktygen astadkommer i praktiken.

Bakgrund: familjeforetaget
fran Baden-Wiirttemberg
Avantec Zerspantechnik GmbH grundades 1989 i Illingen
i sodra Tyskland. Foretaget ar fortfarande familjedgt
och oberoende, med drygt 140 anstéllda och forsdljning
i over 30 lander via egna kontor i USA, Italien, Osterrike
och Kina.

Produktfilosofin sammanfattas internt med begreppet
Q - spanvolym (Zerspanvolumen). Utgangspunkten dr
att maximera borttaget material per tidsenhet utan att
kompromissa med precision eller ytfinhet. Det tekniska
greppet dr en utpréglat positiv skdrgeometri som héller
nere skérkrafterna och minskar vibrationsbenégenheten,
aven vid langa uthéng.

Richard Hellman, produkt-
chef p& GJS Verktyg, beskriver
valet av leverantor sa har:

“Vi valde Avantec for att
de levererar det vi lovar vdra
kunder — mer spanvolym,
langre verktygslivsldngd och
en trygg process. Efter tio ar
kan vi sdga det med annu
storre 6vertygelse.”

Richard Hellman,
Produktchef, GJS Verktyg

Sortimentet spanner fran
planfrisar och skivfrasar till
High Feed-verktyg, finbear-
betningsfrésar och kundspe-
cifika kombinationsverktyg.
Skérplattorna levereras i egen-
utvecklade kvaliteter, bland
annat SKY77, som &r anpassa-
de for respektive applikation.

KAMAT: skivfrasning med 500 mm uthéang
Verktyg: EN18 skivfrds & 200 mm - Material: GG30
- Resultat: 33% kortare cykeltid

KAMAT GmbH & Co. KG i Witten tillverkar
kolvpumpar for tryck upp till 3 500 bar och effek-
ter upp till 1 500 kW. Pumparna anvénds i till-
lampningar som avskalning inom stalindustrin,
gruvdrift och industriell rengoring.

I detta fall gdllde det bearbetning av tva inre
lagersaten i vixelhus av gréjarn GG30 pa en Hiiller
Hille NBH 800 horisontal maskin. Lagersitenas
ldge innebar att ett verktygsuthing pa 500 mm
var nodvandigt.

Tidigare anvandes konventionella skivfrasar
med samma diameter, & 200 mm. Kvaliteten pa

bearbetningen var godkand, men det ldnga
uthédnget gav vibrationer och en cykeltid pé
drygt 21 timmar.

Avantec foreslog skivfrasen EN18, &J 200 mm,
med tangentiellt placerade 4-skiriga EN-plattor
i SKY77-kvalitet och korstandad konstruktion.
Den tangentiella skdrkonstruktionen — 2 x 9
tander med tit tanddelning — ger ldgre vibra-
tionsnivder. Cykeltiden minskade med 33 %.

“Om ett verktyg kan forbéttra processpro-
duktiviteten med en tredjedel, &r det ett starkt
bevis. Det Avantec presenterade som en 16sning
levereras exakt i praktiken varje dag.”

Thomas Oppitz, Produktionschef, KAMAT

Thomas Oppitz, Produktionschef Kamat
och Georg Nondorf, Distriktséljare Avantec

Detalj
Viéxelladshus
i Gjutgods



Feldmann Tiirsysteme:

automatiserad gjutgodsberedning

Verktyg: Xtra-serien, flerstegiga uppborrningsverktyg
- Material: EN-GJMW-400-5 - Resultat: ca 3x verktygs-
livslangd

Feldmann Tiirsysteme GmbH i Velbert har sedan
1941 tillverkat komponenter till automatiska dorrsys-
tem for fordon och industri. Kraven pa dimensionell
noggrannhet dr hoga, eftersom ingédende delar &r sdker-
hetsklassade.

Produktionen av stagen — nyckelkomponent i auto-
matiska dorrdrivningar — kors pa tvd DMG-maskiner
lankade via palletautomation, med ett arsuttag pa 6 000
delar i segjarn EN-GJMW-400-5. En utmaning i helauto-
matiserad gjutgodsbearbetning &r materialets naturliga
variabilitet: forskjutningar och krymphéligheter kan
paverka processtabiliteten.

Avantec tog fram tre kundspecifika flerstegiga upp-
borrningsverktyg ur Xtra-serien, ett f6r varje borrnings-
storlek. Varje verktyg grovbearbetar borrningen och fra-
ser fasen i ett enda snitt. Det minsta verktyget, & 29,8 mm
for den mittersta borrningen, utformades med en enda
skdregg — en 16sning som initialt mottes med skepsis.

Samtliga tre verktyg har korts stabilt i 6ver ett &r.
Overgangen fran konventionella enkla verktyg till kom-
binationsverktygen minskade verktygsbytestiderna och
verktygslivslangden nastan tredubblades.

“Jag hade aldrig trott att verktygen skulle fungera sa
tillforlitligt. Men Avantec har 6vertygat oss om motsat-
sen — alla tre verktyg &r i stabil drift, processen ar saker
och mer produktiv.”

Robert Weinheimer, Produktionschef, Feldmann

Tiirsysteme

CLAAS Industrietechnik:
finbearbetning av hydraulikventiler
Verktyg: SK90 finbearbetningsfras @ 125 mm - Material:
EN-GJS-400-15 - Resultat: stabil Rz 10 um, kassationer
eliminerade

CLAAS Industrietechnik (CIT) i Paderborn dr CLAAS-
koncernens huvudenhet f6r drivsystem och hydraulik.
Verksamheten omfattar 700 medarbetare och produktion
av systemlosningar for lantbruksmaskiner, kommunal-
teknik och anldggningsmaskiner.
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Ett av flerstegsverktygen fran Avantec, som gér kontinuerligt hos Feldmann

Georg Nondorf, Distriktséljare Avantec och
Robert Weinheimer, Produktionschef Feldmann

Uppdraget géllde finbearbetning av styrventil-
block i segjarn EN-GJS-400-15, ingdende i 4/3-vigs
LS-proportionalventiler f6r mobil hydraulik. Krav p&
tatningsytornas réhet: Rz 10 um. Tolerans p4 styrkanter:
+0,03 mm. Arsvolym: 10 000 delar.

Med de tidigare finbearbetningsfrasarna uppstod ett
aterkommande problem. Wiper-geometrin pressade ner
material i matningsrillorna fran férbearbetningen. Vid
den efterfoljande termiska avgradningen lossnade detta
material, vilket férsdmrade ytjamheten till 6ver Rz 12
pum och gav en fluktuerande kassationsgrad.

Avantec foreslog finbearbetningsfrasen SK90, & 125
mm, med 8 st 4-skdriga SN-plattor i SKY77-kvalitet.
Verktyget arbetar med skdrande -
snarare dn tryckande — geometri,
vilket undviker nedpressning av
material i forbearbetningsrillorna.

Via ett kassettjusteringssystem
stdlls verktyget in till £3 um pa
ZOLLER-instéllningsapparat.

Kassationsgraden eliminera-
des. Verktyget anvands nu dven
for att sikra form- och ldgestole-
ranser i processen.

“SK90 fran Avantec dr en hog-
precisions-finbearbetningsfras
med ett unikt kassettjusteringssys-
tem. Ett toppverktyg f6r hog och
stabil ytkvalitet i gjutmaterial.”

Hans-Georg Nondorf, Technical
Sales, Avantec Zerspantechnik

Erfarenheter efter tio ar
De tre casen illustrerar olika
typer av bearbetningsutmaning-
ar — uthdng, automatisering och
ytfinhet — men har en gemensam
ndamnare: standardsortimentet
rickte inte, och 16sningen kravde
antingen en annan verktygskon-
struktion eller ett kundspecifikt
anpassat verktyg.

For GJS Verktygs del har tio
ar som distributdr inneburit en

gradvis uppbyggnad av applikationskompetens kring

Avantecs sortiment. Richard Hellman sammanfattar:
“Det som gor Avantec till en fungerande partner &r att

de inte bara levererar standardverktyg — de kan ocksa

ta sig an mer komplexa bearbetningsproblem. Det dr en

kombination som efterfrdgas av svenska tillverkare.”
Richard Hellman, Produktchef, GJS Verktyg

Mer information:
www.gjsverktyg.se

Avantecs kassettlésning f6r snabb och enkel justering.
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1 vimlet bland bestkare och

Att arbeta med fiberlasertekniken i flera olika lager av teknik
och dimensioner é&r hjartat i MOVS Gruppen som bestar av
flera ben. P& ELMIA Plat var det huvudsakligen MOVS Laser
som var i fokus och som fdngade besékarnas intresse.

— Den allt snabbare teknologiutvecklingen méjliggér
snabbare och enklare tekniska I6sningar i branschen dér de
stora och vélkédnda lasertillverkarna inte har méjligheter i att
specialisera sig efter varje kunds behov. Vi & maskinbyg-
garen med lang teknisk erfarenhet som bygger och skrad-

Lars Borkowsky visade bandsagblad fran BICHAMP Cutting
Technology i samarbete med Intercut/Beijer Industri.

darsyr varje maskin med svensk ingenjérskonst for stérsta
kundnytta, sa Ivan Martin.

Att vara ett litet féretag i maskinbyggarbranschen och en
uppstickare pd marknaden samt arbeta med ny teknik pa
den svenska marknaden &r en utmaning som Ivan Martin
gérna tar. Han har lang erfarenhet av de stora fabrikaten
i vérlden och kan géra jgmférelser. Och han &r servicetekni-
ker och laseroperatér i botten av sin utbildning sa han har
stora kunskaper i maskinteknik.

— Vi har de perfekta instegsmaskinerna for nybérjare inom
fiberlasertekniken och som &ven vill satsa pa automation.
Ménga av mina kunder &r ute efter snabbhet och det far
man verkligen med rage, sa Ivan vid ett tidigare méte med
tidningens redaktor.

P& méssan visade man ocksa en mérklaser byggd i MOVS
verkstad i Sverige med komponenter fran ledande tillverkare.

Maskinséijarna Thomas Hassel och
Ar?dreas Bergsman hade fullt upp p&
méssgolvet | J6nkdping. Har visar man
en detalj tillverkad P& méssan i en
MATSUURA, helt Kklar utan efterbear-
petning i form av polering. Hang med

i hést, d3 skall vi beséka flera av de
§enaste installationerna det svenska
/ndustri/andskapet.

Chuckcenter stéllde ut pa médssan och passade ocksa pa att presente-
rade ny séljare — Denis Ibrakovic (i mitten).

- Denis Ibrakovic som kommer att verka pa féltet i Mellansverige for
att stédrka var organisation och nérvaro som tillgénglig support till vara
aterférséljare och kunder i detta omrade.

Han kommer att utgd frdn Motala. Denis har tidigare arbetat hos
Fredrikssons Verkstads AB under ménga &r.

Kénda ansikten pa bilden fran Chuckcenter &ar Patrik Andersson och
Stefan Thuresson bada med mycket Idng erfarenhet i branschen.
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utstallare

Wiklunds Verktyg satsar pd den svenska marknaden och stéllde ut pd ELMIA Verktygsmaskiner.
SUMITOMO Tools, REGO-Fix, Inova Tools é&r starka varumérken hos verktygsleverantéren.

Tony Wittgren fran ABUS Kransystem med kontor i Karlstad och produktionsanléggningar i
Tyskland, demonstrerade olika telfers som &r det centrala i alla kransystem. ABUS erbjuder
flera olika typer av telfrar for transporthantering. Hér finns I6sningar frdn det ergonomiska lilla
lyftet upp till komplex hantering av stort och tungt gods med vikter upp till 120 ton.

Wallenius Water Innovation &r ett svenskt offensivt miljéteknikfGretag med hall-
bara och effektiva I6sningar for industrin; AquaWorker® och FluidWorker®, med
fokus pa Iénsamhet, produktivitet och béttre arbetsmiljé.

Forséliningschef Per Vesterberg demonstrerade hela veckan med fokus péd
kostnad, kvalitet, arbetsmiljé och hallbarhet.

Anders Carlsson och Ola Melin hos EROWA Nordic visade Kompletta Iésningar fér auto-
matiserad tillverkning. Schweizisk teknik, lokalt stéd och moduldra system fér effektiv
CNC-produktion. Med en omfattande portf6lj som inkluderar nollpunktskldmsystem, pallet
I6sningar, automatiserad lastning och hantering samt mét- och férinstéllningssystem, stédjer
EROWA verkstéder och tillverkningsféretag i varje steg av produktionsprocessen.

Erik Arden, Pelle Wallin och Stefan Ek hos Salvagnini Scandinavia. Under hésten kommer vi
att skriva om flera intressanta installationer fran féretaget. Det kommer att handla om flexibla
system for pldtbearbetning som t.ex. panelbockningsmaskiner, stansmaskiner, kantpressar,
skdrmaskiner med fiberlaser, FMS-linjer, automatiska lagringstorn och programvaror.

Den tyska maskinbyggaren KERN &r alltid p& plats nér det drar ihop sig till méssa i Sverige.
Philip Nilsson Ehn & Land &r ansvarig fér den svenska marknaden med uppbackning av
Stefan Budsa férséljningschef KERN.
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Vi ger en kort resume

Framtidens produktion kriaver automation och digital
kompetens utéver kunskap inom olika bearbetningspro-
cesser. Darfor stéttar manga leverantorer och tillverkare
med utbildning och smarta verktyg.

Utstéllarna ville i f6rsta hand méta beslutsfattare som
produktionstekniker och maskinoperatérer i sina mon-
terar och insikten de ville att besékaren skulle ta med
sig hem var tydlig.

Aterigen fick vi bevittna en maskinaffir mellan Anders Jacobsson maskin-
séljare Lichron AB och Andreas Borg, Borgs Bearbetning Mariestad.

Ny teknik skapar en smidigare arbetsdag med effektiva,
palitliga 16sningar som gor produktionen enklare och
mer problemfri.

Svensk tillverkningsindustri star infér stora moj-
ligheter men ocksé avgorande vigval. Detta spegla-
des i flera av utstdllningsmontrarna och genom olika
foredrag och programpunkter som knét an till Elmia
Produktionsmassors tre huvudteman: Smart industri.

Hallbar industri. Omstéllbar industri. Fér besdkare som
arbetar med investeringar, produktion, teknik eller strate-
giska beslut var detta ett tillfalle att fa insikter, perspektiv
och konkreta inspel kring industrins framtid.

Det 4r nu vi har chansen att hdvda oss som ett
ledande tillverkningsland. Synd att inte fler besékare
kom till 4rets méssa d& det finns mycket att lara och
det &r brattom....

Oppunda Svets & Mekanik tittade intresserat pa lasersvetsning. Oscar Samuelsson och
Gunnar Larsson var pé plats. Oscar kédnner vi igen fran Linkedin dér han framgéngsrikt

levererar information och nyheter fran sin vardag pé verkstadsgolvet.

Vi tréffade kédnda ansikten fran IS Plat AB i Vellinge, Muhsin Jubran och Simon Cesar.

Jan Bohman fran Mastercam Sverige visade upp en riktig gitarr som Viktor Wessbo VD
Edstréms Verktyg AB spelade pé fér médssbesbkarna (och riktigt bra dessutom).
— Fran ett aluminiumblock till fardig gitarr, tog 200 timmar i bearbetningstid, program-

merad i Mastercam, informerade en stolt Jan Bohman.

Mille Paunovic och medarbetare bes6kte méssan i Jénképing.
-Vi har mycket pa gdng och har startat ett nytt féretag DPX Technologies i Kungséngen.
Du ér védlkommen att hélsa pé efter sommaren och géra ett reportage, sa Mille.

— Taget sa jag.

Tidningen Maskinoperatoren i samarbete med den digi-

tala informationsplatsen mekpoint.se speglade arets ELMIA

Produktionsméssor genom,
Text & bild: ELMIA.se, Pierre Eklund och Ulf Samuelsson.

Vi ses i maj 2028 da arrangeras Produktionsmissorna nista gang!

Apropad missan i Jonkoping, s kommer vi att rapportera mycket
mer i nr5 efter sommaren, dd redaktionen samlade p4 sig stora
mingder information.



Hogeffektiv och
luftkyld lasersvets

Upp till 10x snabbare an
traditionell svetsning
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ISCAR MATRIX

%60

- Intelligent verktygshantering

ISCAR utékar MATRIX-familjen med det nya skdpet
MATRIX 360 - ett smart, kompakt och automatiserat
lagersystem som ger full kontroll 6ver hanteringen av
verktyg och annat férbrukningsmaterial.

MATRIX 360 ér ett avancerat skdp som &r utvecklat for
effektiv och sdker hantering av férbrukningsartiklar inom
industri och produktion. MATRIX 360 hjilper foretag att
minska lagerkostnader, sikra tillginglighet och effektivi-
sera materialfloden.

Snabb installation och

maximalt utnyttjande av yta

MATRIX 360 ar utformat for snabb och enkel installation.
Det karusellbaserade skdpet levereras alltid i samma utfo-
rande och har ett mycket litet fotavtryck i forhéllande till
kapaciteten och levereras fabriksmonterat med upp till
560 individuella fack. Facken kan enkelt anpassas till dub-

bel eller trippel storlek med ”Click In Out”-
avdelare — pa bara ndgra sekunder.

Flexibel anvdandning och hog lastkapacitet
MATRIX 360 finns i bAde TOUCH- och POD version (med
eller utan dator). TOUCH varianten ar utrustad med 22
tums pekskarm, dator, natverksswitch och streckkodsla-
sare for enkel dtkomst och sparbarhet. Varje 1dda klarar
upp till 20 kg belastning, med en total kapacitet pa 200 kg
per skdp. POD-version kan anvindas tillsammans med
andra MATRIX-skap.

Med sin kompakta storlek och automatiska lucképp-
ning ar MATRIX 360 idealisk f6r hantering av skérverktyg
och annat férbrukningsmaterial dér kontroll, tillgdnglighet
och kostnadseffektivitet &r avgorande

Mer information:

www.iscar.se

Maximal stabilitet vid djupa
skar och stora spanvolymer

Walter presenterar ny frasserie Xtra-tec® S3

Med den nya Xtra-tec® S3-serien utokar Walter sitt sor-
timent av frasar med védndskér genom en helt ny linje
av frasverktyg och moéter darmed marknadens krav:
storre skardjup, hdgre matningshastigheter och maximal
stabilitet — &ven under svéra bearbetningsférhéllanden
eller vid instabila forutsattningar. Namnet S3 star for
seriens tre kdrnfordelar: Stabilitet (Stability), Férsorjning
(Supply) och Urval (Selection). Som det forsta verktyget
i serien uppfyller den nya hégmatningsfrasen M6420

redan dessa krav till fullindning: Det nya innovativa,
patentsokta spanutrymmet majliggor tillforlitlig spa-
nevakuering dven vid stora spanvolymer. Detta gor att
stora médngder span kan avldgsnas pa ett sdkert sétt,
sdrskilt vid grovbearbetning av ett brett spektrum av
ISO-material.

Hogre styvhet for vibrationsfattig bearbetning
Stabiliteten i den nya serien uppnas genom en innovativ,
patentansokt vibrationsddmpande spanutrymmesdesign.
Sjélva fraskroppen har
upp till 30% hogre styv-
het (enligt FEM-analys),
vilket i sin tur foérlanger
verktygets livslangd.
Hoga skarkrafter som
verkar pa fraskroppen —
sdrskilt vid hogmatnings-
frasning — minimeras
effektivt. I kombination

Den innovativa verktygsde-
signen hos M6420 mdjlig-
gor tillférlitlig spanavgang
samt stora skérdjup och hég
produktivitet Sver ett brett
spektrum av material.

© Walter

med de stora kontakt- och stédytorna hos M6420 kan
matningar pa upp till 3 mm per tand dessutom uppnds
pa ett tillforlitligt satt.

Maximal kylning for effektiv spanavgang

En annan avgorande faktor f6r hog prestanda och lang
verktygslivslangd ar den optimerade kylmedelstillfor-
seln: Med upp till tre kylkanaler per skdrldge utnyttjar
frasen maximalt den kylmedelsvolym som finns till-
ganglig fran maskinen, utan tryckférlust. Den riktade
tillférseln 6kar kylmedelsvolymen med 48%, vilket
sdanker temperaturen vid skdreggen samtidigt som en
effektiv spanevakuering sékerstills — sdrskilt vid héga
matningar och stora skirdjup.

Intuitiv hantering och

okad kostnadseffektivitet

For att forenkla hanteringen i den dagliga produktio-
nen anvander Walter ett anvandarvanligt och intuitivt
urvalssystem for S3-serien, baserat pa en sjalvinstru-
erande nomenklatur f6r skdrgeometrier: L5 (= l4ttbe-
arbetande geometri), M5 (= medelgeometri) och R5 (=
grovbearbetningsgeometri). Den enkla identifieringen
via begynnelsebokstdverna underléttar hanteringen.
Med fyra skédreggar per skir och slitstarka Tiger-tec®
Gold kvaliteter 6kar Walter dessutom kostnadseffekti-
viteten ytterligare.

Mer information:
www.walter-tools.com
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ISCAR utdkar sitt JET LINE-sortiment
med nya hégpresterande
frasverktyg foér okad produktivitet
och langre verktygslivslangd

ISCAR presenterar nu en utdkning av sitt JET LINE-
sortiment med nya vandskasfrasar inom produktfa-
miljerna HELI3BMILL och HELIDO TRIGON. De nya
verktygen dr utvecklade med exakt riktad kylvitske-
tillforsel vilket ger hdgre produktivitet och forbattrad
verktygslivslingd - sdrskilt vid bearbetning av svar-
bearbetade material.

Den gemensamma ndmnaren ar en exakt riktad invan-
dig kylvatsketillforsel mot den aktiva skdreggen.
Verktygen dr i forsta hand utvecklade for bearbetning
med hogtryckskylning (HPC), men fungerar dven
effektivt med normalt kylvétsketryck, torrbearbetning
samt minimalsmorjning.

HELI3MILL JET LINE
— optimerad for svarbearbetade material
Den nya HELIBMILL JET LINE omfattar ett brett utbud
av 90° frasverktyg for de trianguldra HELI3MILL-skaren
i storlekarna 05, 07, 10 och 15 mm. Fraskropparna finns
i foljande utféranden:
¢ Utbytbara pinnfrashuvuden med MULTI MASTER
anslutning, 16-40 mm
¢ Utbytbara pinnfrashuvuden med FLEXFIT gingad
anslutning, 1640 mm
e Planfrisar, @32-63 mm

Verktygen é&r sarskilt framtagna f6r material som gene-
rerar hog varme och stéller stora krav pa kylning och
spankontroll som exempelvis hogtemperaturlegeringar,
titanlegeringar och austenitiska och duplexa rostfria stal.
Genom exakt kylvétsketillforsel direkt till skdrzonen
forbattras kylning och smérjning markant. Verktygen ger
ocksa en exakt 90° skuldra och passar bra f6r rampning.

HELIDO TRIGON JET LINE

— storre flexibilitet och ny geometri for ISO N
ISCAR utdkar samtidigt HELIDO TRIGON JET LINE
med nya 90° frésar for hogtryckskylning. Sortimentet
omfattar utbytbara pinnfrasar med FLEXFIT-anslutning
i @32 och @40 mm och planfrésar med centrumhal
i 950, @63 och IS0 mm

De nya verktygen har invindiga kylkanaler som
leder kylvatskan exakt till skdreggen. Resultatet &r
forbattrad varmeavledning, effektivare spanevakuering
och mojlighet att hoja skdrdata utan att kompromissa
med verktygslivslingd eller ytfinhet.

HELIDO TRIGON JET LINE é&r optimerad for bear-
betning av hogtemperaturlegeringar, titan, austenitiska
och duplexa rostfria stal och andra material d4r span-
avgangen ar kritisk.

Samtidigt introduceras det nya dubbelsidiga tri-
gonskdret H690 WNHU 07... FN-P, sarskilt utvecklad
f6r ISO N material som aluminium, koppar och mag-
nesiumlegeringar.

Skaren har sex skarpa skdreggar och en polerad

spdnyta, vilket ger mycket god prestanda vid frasning
av icke-jirnmaterial.

Gemensamma kundfordelar
De nya verktygen i HELI3MILL JET LINE och HELIDO
TRIGON JET LINE erbjuder flera tydliga fordelar for
tillverkande industri:
e langre verktygslivslangd genom lédgre temperatur
i skdrzonen
e forbattrad spankon-
troll och minskad
risk for omskdrning
av spanor
e minskad 16seggs-
bildning, sarskilt
i svarbearbetade
material
¢ hogre avverknings-
hastighet och 6kad
produktivitet
e Dbittre ytfinhet och
hogre processstabi-
litet
o effektiv anvandning
bade med HPC,
MQL och normal
kylvatsketillforsel

Med denna lansering
starker ISCAR sitt erbju-
dande inom hogpreste-
rande frasning och ger
industrin nya méjligheter

att mota 6kade krav pd produktivitet, flexibilitet och
bearbetningssdkerhet.

Mer information:

www.iscar.se
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Automationens blinda flack ar

Sensorutrustade verktygsuppséttningar mdjliggdr observationer och

Industriell automatisering har gjort stora framsteg
inom robottillverkning och uppkopplad analys, men
ingreppet som sddant har forblivit en envis blind fldck.
Tillverkare har automatiserat dvervakningen, kopplat
upp maskiner och installerat dashboards, men for det
exakta tillfalle dd metallen méter verktyget forlitar man
sig dnnu i stor utstrackning pa operatdrens intuition
och inspektioner efter bearbetningen. Hir forklarar
Leland Bailey, projekledare hos den globala ledaren
inom skdrande bearbetning och bearbetningslosningar,
Sandvik Coromant, varfor sensorutrustade verktygs-
uppsittningar ir nista steg inom automatisering.

Férvantningarna péd smart tillverkning dr hoga. Deloittes
2025 Smart Manufacturing and Operations Survey visade
foljande: 792 % av de tillfragade tillverkarna uppgav att
de tror att smart tillverkning kommer att vara den fram-
sta drivkraften for konkurrenskraft under de kommande
tre aren”. Detta tack vare dess inverkan pa arbetseffekt,
produktivitet och kapacitet.

Det rdcker inte att kora snabbare program eller ldgga
till robotar runt en maskin om sjilva bearbetningsproces-
sen fortfarande forlitar sig pa kénsla eller alltfor konser-
vativa parametrar. Sann automatisering kraver kunskap
om vad som hinder i ingreppet i realtid s§ att man kan
vidta dtgérder innan defekter uppstar och stillestdnds-
tiderna hopar sig.

Sensorutrustade verktygsuppséttningar hanvisar till
skdrverktyg, adaptrar eller hallare med inbdddade eller
monterade sensorer som fangar upp viktiga signaler
under bearbetningen. Systemet haller koll p4 skérkrafter
och vibrationer, och upptécker ytchatter vid verktygs-
spetsen och skickar sedan den informationen till ett ope-
ratorsgranssnitt eller till maskinstyrningen i realtid for att
upptécka anomalier och vidta korrigerande atgérder. Det

kan rora sig om en kort paus, en parameterjustering eller
ett verktygsbyte, men podngen &r att det ger kontinuitet
over skiften med repeterbara ingrepp.

Okad produktivitet

Sensorutrustade verktygsuppsattningar 6kar produk-
tiviteten genom att stabilisera ingreppet och minska
antalet oplanerade stopp. Nér en process val ar siaker
kan tillverkare tryggt utéka sina obemannade stunder.
Fokuset skiftar fran personalstyrkan pd verkstadsgolvet
till hallbar tidsbesparing.

En annan praktisk sak med sensorutrustade verktygs-
uppsattningar ar verktygslivslangden. Manga verkstader
har konservativa bytesintervall for att undvika plstsliga
fel, vilket ar ett sloseri med anvandbar verktygslivslangd
och 6kar kostnaderna.Andra ténjer p& grianserna &t andra
hallet och drabbas av verktygsbrott, vilket kostar mer i
skrot och terstéllningstid.

Med signaler fran ingreppet i realtid blir beslutet evi-
densbaserat. Verkstdderna byter skér for att signalens
signatur visar att det ndrmar sig slutet pa sin livslangd,
inte for att en rdknare har gjort en uppskattning eller
foreslér det. I en hel verktygsuppsittning under ett pro-
duktionsar leder den metoden till langre bearbetningstid,
farre avbrott och hégre utnyttjandegrad utan att man
behover oka personalstyrkan.

Fylla kunskapsluckor

The World Manufacturing Foundation har rapporterat
att ”74 % av alla foretag har svért att locka till sig den
kompetens som behovs. Eftersom det bara kommer att bli
svdrare att locka till sig medarbetare med ratt kompetens
maste tillverkningsfoéretag balansera detta med interna
utbildningar for att skola sin personal”. Detta gor att
tillverkningsforetagens ledare riskerar en mangd fel om

www.sandvik.coromant.com

data inte anvands som ett verktyg under utbildningen.

Nér nya medarbetare kommer ut pa arbetsmarknaden
och erfarna operatérer gar i pension kan kunskapen gé
forlorad med dem, om man inte sparar den i systemen.
Sensorutrustade verktygsuppséttningar hjalper till att
omvandla méngérig erfarenhet till tydliga data for inlér-
ning som teamen pa verkstadsgolvet kan lita pa. Genom
att spara signalspdr, troskelvirden och hdndelseloggar kan
de fungera som en referensbok som végleder parameterval
och underlittar felsokning mellan skift och anldggningar.

Nir kunskapen finns i data och modeller snarare &n
hos négra fa personer, kan beslut upprepas och gran-
skas. Chefer inom tillverkningsindustrin far sparbara
bearbetningsdata som stddjer revisioner och kunddo-
kumentation, medan ingenjorer far en starkare grund
f6r kontinuerlig férbéttring eftersom processhistoriken
ar en datauppséttning snarare dn en anekdot. Och vik-
tigast av allt: Operat6rerna kan ga ifran att lyssna efter
chatter till att forbéttra processerna, vilket dr avgorande
nér personalstyrkan fordandras.

Maskinstyrda beslut
Manga verkstidder blandar oavsiktligt ihop visualisering
med automatisering. En graf pa en ldsplatta dr anvandbar
och den ger utan tvekan odvertréffade insikter, men den
kréver fortfarande att en manniska upptacker ett problem
och agerar under press.

Men det gar att anvanda sensorutrustade verktygs-
uppsattningar for att uppna sann automatisering dar
systemet upprétthéller processgranser automatiskt. Om
chatter 6verskrider ett definierat omrade eller om skar-
krafterna 6kar pa ett satt som indikerar ett néra foresta-
ende fel, ska styrningen avbryta, ga tillbaka, modifiera
matningen eller utlésa verktygsbyte utan diskussion.
Maskinen skyddar detaljernas kvalitet, verktygsupp-
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vid ingreppet

styrning inom sk@rande bearbetning

sdttningarna och utrustningen direkt, inte efter att defekter har upptackts
nedstréms.

Aktiva insikter vid ingreppet sluter cirkeln, vilket méjliggor stabila, repe-
terbara cykler och obemannad kérning med fortroende. I praktiken gor det att
tillverkare kan planera for tillforlitlig, séml6s och fullsténdigt automatiserad
produktion dygnet runt. Styrningen upptécker betingelser utanfor intervall
och tillimpar den konfigurerade skyddsatgédrden automatiskt, istallet f6r att
forlita sig pa att ndgon ska upptécka en trend nér det redan ar for sent.

En praktisk strategi

Genom att 6verbrygga klyftan mellan sensor och styrning omvandlas éver-
vakningen till beteenden i maskinen, vilka skyddar ingreppet konsekvent.
Sandvik Coromants sensorutrustade verktygslosning, CoroTurn® Plus, har
utformats for att erbjuda tvd kompletterande kapacitetsnivder, eftersom inte
alla verkstdder befinner sig i samma utvecklingsstadium.

Nér CoroTurn® Plus skickar livedata till CoroPlus® Viewer pd en PC eller
lasplatta far operatorer passiva insikter i realtid om ytchatter och skirkrafter,
och kan ta emot akustiska larm nédr granser 6verskrids. De ser trender mot
referensprocesser, tar emot varningar ifall granser 6verskrids, inspekterar
vérden, granskar avvikelser och taggar hindelser for att pdskynda grundor-
saksanalysen. Med tiden avslojar de insamlade signalerna nar ett skér borjar
ndrma sig slutet pa sin livslangd sa att teamen kan byta ut det vid réatt tidpunkt
och undvika béde for tidiga byten och katastrofala fel.

Den andra nivan &r ett maskinintegrerat skydd tack vare kombinationen
av CoroTurn® Plus med CoroPlus® Connected. I detta ldge matas samma
signaler till maskinens NC-styrning, medan anvéandarna stéller in grénser for
chatter, belastning och vibrationer i programvaran eller via NC-kod. Om en
ovintad hindelse intrdffar vidtar styrningen skyddsatgédrder automatiskt for
att stédja stopp efter block, valbar paus och konfiguratorer for dsidoséttning
av matningshastighet och skérhastighet, vilket mojliggér fler maskinstyrda
beslut och levererar sann automation.

Smart tillverkning &r beroende av vad som hédnder vid verktygets spets.
Molnuppkoppling och dashboards dkar synligheten, men ett blint verktyg
gor ingreppet till den svagaste lanken. Sensorutrustade verktygsuppsattningar
tillhandahaéller den insyn som saknas och ger en méjlighet att agera vid kéllan,
vilket férvandlar ingreppet till en kontrollerbar och granskningsbar process som
upprétthéller fullstindigt automatiserad bearbetning med forutsigbara resultat.

Mer information: www.sandvik.coromant.com

OKA DINA
SLIPKUNSKAPER

JONKOPING 6-7 OKTOBER

Resultatet i en slipprocess paverkas av manga faktorer
och vi vet att utbildningen av personal i och runt
processen ar mycket betydelsefull for ett bra resultat.

| synnerhet géller det hos foretag som arbetar med
kvalitetssékring. Ehn & Land erbjuder en teoretisk
2-dagarsutbildning dar vi garigenom de olika
operationstyperna av rund-, centerless-, plan-,
verktygs- och halslipning. Utbildningsledare &r Thomas
Henkel som har mer &n 30 ars erfarenhet inom slipning.

DELTAGARNA KOMMER ATT GES
GRUNDLAGGANDE KUNSKAPER INOM:

e Slipteori
e Slipverktyget e Skarpning
® Maskinen e Sékerhet

e Slipvatskans inverkan @ Service och underhall

PRIS

17 400 kr per deltagare. | utbildningspaketet ingar tva
Overnattningar pa John Bauer Hotel, beldget i centrala
Jonkdping, samt middag och frukost pa hotellet.
Deltagarna erhaller utbildningscertifikat.

ANMALAN
Uppge namn, féretag, din/er yrkesroll pa foretaget och
antal som onskar delta. Skicka din anmalan via mejl till:
thomas.henkel@ehnland.se. Sista anmalningsdag 18/9.
Forst till kvarn géller. Maxantal 12 st.

Valkommen med din anmalan!

Vid storre antal kan vi géra
kundanpassade utbildningar
pé plats. Begér offert.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING
TELEFON 08-635 34 50 - INFO@REHNLAND.SE
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Trumpfs storsta ror-
laseranlaggning 1 Sverige
invigd hos Perforera
1 Hillerstorp

Trumpf Maskin med huvudkontor i Alingsés har en bra
forséljning av platbearbetningsmaskiner till en trogen
kundkrets hos verkstadsforetag i svensk industri och
det blir manga kantpressar, fiberlasermaskiner och auto-
mationssystem som levereras till tillverkningsindustrin
pa ett ar. Men kanske inte alltid det riktigt, riktigt stora
maskinsystemet som vi idag ser hos Perforera Produktion
i Hillerstorp, dit Tidningen Maskinoperat6rens redaktion
akte for att bevaka invigningen som hdrmed uppmark-
sammas i dessa spalter.

Att resa i Smaland &r speciellt, da man kér bilen

genom skogar och helt plétsligt dyker det upp en skyllt
som sager Hillerstorp 3 km. Nu géller det att vara med
och svingen gér till vanster och helt plotsligt &r man
inne i ett industriomréde med stora och ibland enorma
industrifastigheter dér smalandsk klurighet och entrepre-
norskap byggt tillverkningsindustrier med omséttningar
pad manga positiva nollor i sina bokforingar.

Det &r bara att “1dgga sig platt” och inse att Smaland
ar Smaland och det betyder att de “nya” foretagen som
vaxer fram har fatt med sig klurighet och affarssinne
ofta frdn den &ldre generationen.

Stefan Bdrjesson, Alexander Davidsson, Jonas Davidsson och Stefan Wallén.

Perforera Produktion grundades 2002 som ett fro
i den sméldndska myllan. Och idag dr man en av
Skandinaviens ledande leverantér av perforerade stol-
par och laser skurna réramnen Inget &r vdl mer naturligt
i denna entreprendrsregion dn att satsa pa en idé som
man tror pa fullt ut. Ambitidst, envetet och smaklurigt.
Inga genvégar tas utan varje beslut grundar sig pé ldng-
siktighet. Det &r sé foretagsledningen tanker och handlar.
beslut grundar sig pa langsiktighet. Det dr s§ manga av
industrierna som vi besoker tdnker och handlar.

Forts. sida 84 >>



TOOL

Denmark Passa p3 att slipa dina verktyg pa semestern

Vi har 6ppet hela Sommaren!

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar [ \ 4 I
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner 6ver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjalper garna till med konstruk-

tion utifran en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

U J
Claus Hansen Kristian Diirr Larsen
Foérsaljningschef Saljare
Mail: Mail:
Ch@tooldenmark.dk Kdl@tooldenmark.dk
Mobil: +45 4028 3601 Mobil: +45 2966 3502

TOOL DENMARK A/S

M. P. Allerupsvej 1, 5220 Odense S@ | +45 65 93 44 44 | Info@tooldenmark.dk
www.tooldenmark.dk
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Maskinoperatéren Pontus Jacobsson tillsammans med installationstekniker fran TRUMPF Maskin.

>>

Maximal maskinproduktivitet med
helautomatiserat lagringssystem av ror.

Med méngérig erfarenhet i bagaget kan man leverera
en helhetslgsning inom perforering av ror som spanner

over hela tillverkningscykeln fran obehandlat &mne, till

fardiglackerad produkt.
Alexander Davidsson och hans far Jonas forklarar;
— Vi ser till att halla jimn takt med vara kunders
utveckling. Vér produktionsanlédggning ar toppmodern
och utformad for maximal flexibilitet. Allt detta for att

vi ska kunna tillgodose kundens énskemal, oavsett om
det rér sig om kapacitet eller behovet av blixtsnabba
leveranser.

— Vijobbar nu med den senaste tekniken fran TRUMPF
/ STOPA inom rorlaser och hantering, vilket innebér att



vi pé ett optimalt och effektivt sitt kan tillverka detaljer
och dven forma r6r som tidigare kravde frasning. Nya
mojligheter {6r att jobba med bade form/funktion och
skédrning i saval stdl som aluminium och rostfritt.

Men nu &r det dags att fokusera pa den stora investe-
ringen och mangmiljonsatsningen och vi ber ansvarige
maskinséljare Stefan Borjesson hos TRUMPF Maskin
om hans input kring installationen och vi far tekniska
fakta pa kopet.

TRUMPF TruLaser Tube 7000 (T12)
med TruFiber 6KW och STOPA LG-B4,
helautomatiskt rorlager.

— Maximal produktivitet med basta energieffektivitet
tack vare fiberlaser, optimerade teknologitabeller och
minimala rérbytestider. TruLaser Tube 7000 ar en fiber-
lasermaskin f6r rorbearbetning. Med ett bearbetnings-
spann fran 12 mm upp till 254 mm diameter, hanterar
den allt frdn sma precisionsror till extra-stora tuber
och profiler.

Prestanda

- Bearbetar rorlangder pa upp till 9.2 meter med maxi-
mal tjocklek pa 14 mm f6r konstruktionsstal. Maskinens
arbetsvikt &r upp till 40 kg/m.

Funktioner
- Spatter Guard reducerar slaggsprut pa rorets
insida och férenklar rengoringen. Bevel och RapidCut-
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teknologipaket — Dynamisk extraaxel med mer &n
4-faldig acceleration mgjlig. Vinkelsnitt upp till 45°.
Géngteknik-paket — Flytborrning, gdngformning och
spiralborr. NC-styrd spindel med HSK-A32-spannsystem
och 8-faldig verktygsvéxlare f6r minimal stalltid.
ScanLine — Geometri- och positionsmitning f6r kva-
dratiska, rektangulédra rér och L-, U- och C-profiler.
Justering av innerkonturer och flexibel aktivering av
matfrekvensen.

Lagring

- I kombination med STOPA LG-B4 rorlager: 43 kas-
setter med 4 ton lastkapacitet per kassett. Hantering av
rorlangder upp till 8 000 mm, séger Stefan Borjesson.

Maskinsiljaren Stefan Borjesson berédttar om helauto-
matiska STOPA LG-B4 rorlagret.

— Flexibilitet utan kompromisser. Med 43 kassetter
och 4 tons lastkapacitet per kassett skapar kunden en
buffert som haller produktionen i gang. Inget stillestand
pa grund av brist pa material. Langre rorlangder, farre
begransningar. Hantering av rérlangder upp till 8 000
mm betyder att man kan bearbeta storre projekt. Det
sparar tid och reducerar omkostnader.

— Smarta lagerlosning dar STOPA-lagret inte bara en
buffert, det 4r en produktionsmotor. Maskinoperatéren
laddar, maskinen kor och hen éar alltid redo for nista
batch.

— Massiv kapacitet — 172 ton totalt i lagringskapacitet

(43 kassetter x 4 ton) ger friheten att planera produktion
utan stress 6ver lagerbrist.

— Integrerad effektivitet - Kombinationen TruLaser
Tube 7000 + STOPA LG-B4 ar en komplett 16sning. Inte
en maskin med ett separat lagersystem utan en enhet
designad for att fungera tillsammans.

—Mindre hantering, mer produktion. Automatisk kas-
settvéxling betyder mindre manuellt arbete och mer tid
for det som rdknas — att producera, informerar maskin-
sdljare Stefan Borjesson.

Bakgrund.

— Vi triffade Jonas och medarbetarna hos Perforera
Produktion i Hillerstorp AB pa plats hos dem. Vi gick
igenom vara rorlasermaskiner i detalj. Innan métet avslu-
tades tog vi upp att TRUMPF erbjuder rorlagersystem.
Det var ddr ndgot téndes hos Jonas d& han sdg en ome-
delbar potential i I6sningen.

- Kontakten fortsatte. Vi arrangerade ett referensbesok
till ett foretag i Tyskland, sa Jonas kunde se systemet
i drift. Dérefter besokte vi TRUMPF Customer Center
i Ditzingen tillsammans.

— Efter forhandlingar kom vi 6verens om affdren. Och
hir stér vi idag dér Perforera Produktion inviger en helt
ny TruLaser Tube 7000-anlédggning i drift. Det &r impo-
nerande att Perforera gjort denna satsning. Vi ar stolta
over att vara deras samarbetspartner och 6nskar dem
stort lycka till med den nya anldggningen. M
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Vi ager aktiebolaget

Sverige tillsammans

I en tid nér vidrlden skakar okar behovet av starka,
nationella aktorer med héllbara leveranskedjor och
formdgan att snabbt méta teknikutvecklingen. De
lander som lyckas samla foretag, kompetens och
innovation kommer ocksa vara de som star star-
kast ekonomiskt i det oroliga varldsldget. For att
det innovativa industrisverige ska finnas kvar kravs
bredare samarbeten, kontinuerligt erfarenhetsut-
byte och gemensamma satsningar p& kompetens
och utveckling.

— Vi behover se varandra mer som kollegor &n
konkurrenter. Vi dger aktiebolaget Sverige tillsam-
mans. Om mitt féretag ska ma bra &r det en férutsatt-
ning att grannens foretag gor det ocksa, sager Tomas
Berg, Managing Director pA SCHUNK Intec Sweden.

Det oroliga varldslaget gor att allt fler flyttar hem
produktion fran andra delar av vérlden till Sverige
samtidigt som man i stérre utstrackning prioriterar
nationella och lokala leverantérer. Det gor mojlig-
heterna for ett fortsatt starkt Sverige dnnu storre.

—Om vi ska fortsitta ha ett Sverige med f6retag att
vara stolta 6ver behover vi ta ett gemensamt ansvar
f6r kompetens, innovation och utveckling. Det arbe-

tet kan ingen gora ensam, sdger Tomas.

Konkurrenter i affaren blir

partners for Sveriges framtid

For att samarbeten ska f4 fdste och fungera kravs
organisationer och plattformar som kan samla,
strukturera och driva projekt. Har tar MTAS,
Manufacturing Technologies Association Sweden,
en viktig roll som samlingspunkt for foretag, utbild-
ningsanordnare och organisationer.

— Ingen aktor kan bédra svensk industri framat
pa egen hand. Vi behéver bygga innovationskraft
och attraktivitet fér var industrination tillsammans,
sdger Matts Spangberg, vd pd MTAS och fortsétter:

— MTAS samarbetar med b&de branschorganisa-
tioner och aktorer. Ett viktigt exempel dr vért sam-
arbete med Skarteknikcentrum Sverige kring kom-
petensforsorjning. En utmaning som ingen bransch
kan 16sa ensam.

Som en del i samarbetet med Skarteknikcentrum
Sverige genomfors Industrins yrkestavlingar i syfte
att lyfta och uppmuntra nésta generations medar-
betare. Det dr genom samarbeten mellan industri,
utbildningsanordnare och branschorganisationer
som nya utbildningar och innovationer véxer fram.

— Sveriges nédsta industriella framgang kommer inte
byggas av ett enskilt féretag utan genom hur vl vi
lyckas samarbeta som industrination, avslutar Matts.

Opima forvarvar Skoglunds Mekaniska

Opima fortsétter sin tillvdaxtresa och vilkomnar
Aktiebolaget SE Skoglunds Mekaniska Verkstad
("Skoglunds Mekaniska”) som en ny del av gruppen.
Forvarvet starker Opimas erbjudande inom konstruk-
tion och tillverkning i rostfritt stal och aluminium,
tillfér ny kompetens och kundgrupper inom vattenre-
ning samt utokar den geografiska narvaron. Skoglunds
Mekaniska grundades 1983 och &r idag ett vélrenom-
merat teknikforetag med 28 medarbetare och lang
erfarenhet av kundanpassade 16sningar fér krdvande
industrikunder.

Skoglunds Mekaniska, med site i Hjo, utvecklar och
tillverkar kundanpassade konstruktioner i rostfritt stal
och aluminium for process- och vattenreningsindustrin.
Med egen konstruktionsavdelning och modern produk-
tion erbjuder bolaget helhetslgsningar fran konstruk-
tion och projektledning till fardig produkt. Bolaget ar
certifierat enligt ISO 9001, ISO 14001, EN 1090-1 och
ENISO 3834-2.

”Skoglunds har utvecklats starkt under ménga &r tack
vare engagerade medarbetare, langsiktiga kundrelationer
och en stindig vilja att utveckla verksamheten. Det har
varit viktigt f6r oss att hitta en partner som delar véra
varderingar och ser potentialen i det vi har byggt upp.
Opima kombinerar industriell kompetens, ett ldngsik-
tigt perspektiv och en tydlig ambition att utveckla sina
bolag, vilket gor dem till rdtt partner for Skoglunds.
Genom Opima fér vi tillgdng till ett storre ndtverk och

nya mojligheter att fortsétta utveckla bolaget, samtidigt
som vi behéller det som gjort Skoglunds framgéngsrikt.”
Fredrik Lindholm

VD, Skoglunds Mekaniska

Som en del av Opima kommer Skoglunds Mekaniska att
fortsitta drivas som en sjélvstdndig enhet under befintlig
ledning.

”Vi dar mycket glada att valkomna Skoglunds
Mekaniska till Opima. Det &r ett valskott bolag med
stark teknisk kompetens, trogna kunder och en driven

ledning. Med deras kunnande inom konstruktion, rost-
fritt och vattenrening kompletterar de vart erbjudande
pa ett utmarkt sitt. Varmt valkomna till Opima!”
Johan Karlsson

VD, Opima

Med tillskottet av Skoglunds Mekaniska omfattar Opima
nu femton bolag i Sverige och Norge med drygt 500
medarbetare, en omséattning om cirka 1,1 miljarder kro-
nor och en stark ndrvaro inom komponenttillverkning,
underhall och automation.



Motivering for Stipendium

Vi nominerade Weronika Biel fran Nordenbergsskolans
Industriprogram i Olofstrém f6r hennes fina prestationer
och djupgaende kunskap inom skidrande bearbetning.
Weronika har visat stor forstéelse for Ceratizits produkter
och har forbéttrat undervisningen genom sin skicklighet
och kreativitet. Hennes samarbetsférmdga har inspirerat
medstudenter och skapat en positiv larmiljo.

—Hon gjorde avtryck med att vara den elev pa indu-
striprogrammet med inriktning CNC som var bast, det
speglas dven genom att hon var den eleven som hade
basta betyget i genomsnitt pd alla &mnen i slutbetyget.

— Och med tanke pd genomforda prestationer och
engagemang, anser vi pd Ceratizit Scandinavia att
Weronika &r en vérdig mottagare av detta stipendium,
sdger Bjorn Winberg teknisk forséljning.

Maskinoperatéren Nr 4 | Juni 20206

FOLK & FORETAG &7

Bakgrund;
Generation Z &r framtiden {6r den allt mer digitala och
automatiserade svenska industrin

Det rdder minst sagt ett stort rekryteringsbehov
iindustrin nu och de kommande &ren. Nu stér industrin
infor stora utmaningar, frdn den grona omstéllningen
och digitaliseringen till ett osdkert varldsldge. Behovet
av ett strategiskt beslut i perspektiv pd morgondagens
kompetensforsorjning dr nédstan av akut natur. Har har
Nordenbergsskolan i Olofstréom sedan nagra ar tillbaka
tagit fram en framgéangsrik modell av yrkesutbildning
som bygger pa nira dialog med industrin, ett bra ledar-
skap bland ldrarna och kanske framfér allt, sitta eleverna
i centrum och lyssna pa och forstd vad Generation Z kan
och vill tillféra framtidens produktion.

Cybersakerhet med EU:s
Cyber Resilience Act (CRA)

Alla system som ir direkt anslutna till internet riskerar
att utsittas for sikerhetsrisker. Aven om det industri-
ella produktionssystemet kanske inte dr det huvud-
sakliga malet kan en angripare dnda utnyttja det som
en svag punkt for att na sitt egentliga mal.

Cybersédkerhetsakten CRA har tagits fram for att stirka
cybersdkerheten i hela EU genom att sidkerstilla att digi-
tala produkter utformas for att std emot en cyberattack
eller annat intrdng under hela sin livscykel. Det géller
bade hdrdvaru- och mjukvarukomponenter, exempelvis
IoT-enheter, operativsystem och applikationer, som dr
avsedda for den europeiska marknaden.

CRA utfardades den 10 december 2024, och efter den

11 december 2027 far endast produkter som uppfyl-
ler kraven siljas i Europa. Skyldigheter att rapportera
sarbarheter trader i kraft redan den 11 september 2026.

CRA syftar till att 6ka sdkerheten genom att fokusera
pd produktdesign, livscykelunderhdll och en obligatorisk
rapportering av sarbarheter och allvarliga incidenter. Den
ser ocksé till att tillverkare, importorer och distributdrer
foljer samma strikta sdkerhetsstandard och tar hénsyn
till sdkerhetskraven redan i produktutvecklingen.

Tillverkarens ansvar

I korthet kan man séga att den nya férordningen ser till
att tillverkare av industrirobotar, styrsystem, sensorer
och kommunikationslésningar:

e Utvecklar produkter med inbyggd cybersikerhet
redan frdn bérjan.

¢ Kan hantera sérbarheter och tillhandahalla siker
hetsuppdateringar under produktens hela livslangd.

e Inkluderar cybersikerhetskrav i dokumentation
och CE-mirkning.

Hur paverkas YASKAWA av de nya kraven?

All digital funktionalitet och mgjlighet till uppkoppling
i robot- och automationsprodukter gor att de nya kraven
paverkar praktiskt taget hela produktportféljen. Yaskawa
lagger stor vikt vid kvaliteten p& det man levererar och
déarfor har arbetet redan borjat med att byta ut vissa
komponenter och modifiera produkter f6r att kunna

uppfylla de nya kraven.

I det arbetet ingér ocksa en plan f6r hur reserv-
delar ska hanteras framéver, och hur man gér med
ursprunglig programvara om befintlig utrust-
ning behdver erséttas av en nytillverkad CRA-
kompatibel produkt.

Forutsattningar for en

cyberséker robotanlaggning

Det rdcker inte med att en automationskomponent
eller en robot &r CRA kompatibel om det finns andra
sikerhetsluckor i den miljé ddr den ska anvindas.
Det ar forstds viktigt att foretagsnatverket ar skyd-
dat av en brandvigg, och det kan behévas system
for att uppticka och forhindra intrang eller se till
att enbart auktoriserad personal kan komma in
i fabriken eller ha tillgéng till vissa datorer.

Om de hir forutsdttningarna inte kan uppfyllas
maste man noggrant bedéma de risker som finns
och sikerstélla att de 4r pé en acceptabel niva. Ingen
kedja &r starkare 4n sin svagaste lank!
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Industrin visar vagen mot en

FOTO: DEUTSCHE MESSE

HANNOVER MESSE 2026 visade att branschen levererar
konkreta l6sningar dven i utmanande tider. Artificiell
intelligens, automation och digitalisering spelar en nyck-
elroll for att gora produktionsprocesserna mer effektiva
och 6ka konkurrenskraften.

Totalt deltog 110 000 bestkare fran hela varlden i virl-
dens ledande méssa for tillverkningsindustrin. Aven om
besokssiffran 1ag under féregaende ars niva (2025: 123
000 besokare) — flyg- och kollektivtrafikstrejker kom-
plicerar resandet — visar kvaliteten pd métena och den
dynamiska atmosfaren i korridorerna tydligt: teknolo-
gierna dr pa plats, metoderna har testats och nu handlar
det om att praktisera dem konsekvent.

Trots de svéra férhallandena i allménhet visade méss-
san aterigen mycket internationella karaktarer. Cirka 40
procent av gésterna kom fran utlandet. De lander som

bidrog med flest gaster var Kina, Brasilien, USA, Japan
och Sydkorea.

” Arets HANNOVER MESSE var bade en teknik-
méssa och en inspirationskélla. Foretagen visade att
Tyskland och Europa har de nédvéndiga verktygen for
att forbli konkurrenskraftiga. Det som &dr avgorande nu
r att beslutsamt utnyttja denna potential och trycka
gasen i botten,” sdger Jochen Kockler, VD f6r Deutsche
Messe AG.

Innovationer som ger framtiden inom rackhall
visade HANNOVER MESSE i ar tydligt att artificiell
intelligens, robotik, automation och energiinfrastruk-
tur star i centrum for den industriella framtiden och &r
nyckelteknologier for att omvandla industrin.
Produkter och 16sningar som foretag presenterade

inkluderar Al-stédda produktionssystem och verk-
tyg som kan automatisera processer och forutsédga fel;
humanoida robotar som redan har beméstrat komplexa
rorelsesekvenser och kommer att arbeta inom produktion
och service i framtiden; samt nya l6sningar f6r ener-
gieffektivitet och nédtutbyggnad som banar vig for en
koldioxidneutral industri.

Naérvaron av hogklassiga representanter fran narings-
livet och politiken var ocksé sldende. Fler styrelsemed-
lemmar i DAX-f6retag och politiska beslutsfattare dn
nagonsin tidigare anvande méassan som en plattform for
utbyte och orientering. Inte bara Tysklands férbunds-
kansler Friedrich Merz och Brasiliens president Lula
da Silva, utan dven Roland Busch (Siemens), Christian
Klein (SAP), Tysklands ekonomiminister Katherina
Reiche och Boris Pistorius, Tysklands forsvarsminister,

var ndrvarande.

Internationella politiker fran Kanadas
industriminister Mélanie Joly till Stéphane
Séjourné fran Europeiska kommissionen
bestkte ocksa utstallningen.

Industrin kraver béattre reglerings-
villkor och levererar lésningar
Ledande branschrepresentanter gjorde klart
att Europa ar under press som en plats for
affdrsverksamhet. Uppblasta kostnader,
overdriven reglering och geopolitiska
omvélvningar leder till 6kande osdkerhet
och paverkar markbart féretagens konkur-
renskraft.

Men HANNOVER MESSE avslojade tyd-
ligt att 16sningar finns. Foretag investerar
i framtida teknologier, driver innovation
och 8ppnar nya marknader. Utstéllarna rap-
porterade intensiva diskussioner, specifika
projekt och stort internationellt intresse.

"Det nya HANNOVER MESSE-
konceptet dr en framgang. Center Stage
mottogs sarskilt vél,” sdger Dr. Gunther
Kegel, ordférande f6r ZVEI (Féreningen
for tysk elektrisk och digital industri) och
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konkurrenskraftig framtid

ordférande for HANNOVER MESSE:s utstadllarrad.
”Detta starker var profil som en plats for utbyte pa
hog niva, sédrskilt med politiker,” observerade Kegel.
"HANNOVER MESSE sédnder en otvetydig signal nar
det géller innehall: vi behéver akut snabb avreglering
for att kunna hidvda oss som en plats i internationell
konkurrens, sirskilt inom industriell Al Féretagen har
imponerande visat teknikens potential. Nu méste Berlin
och Bryssel undanrgja hinder {6r framsteg.”

"HANNOVER MESSE och féretagen fran maskin-
och fabriksbyggnadssektorn visade sldende att de
moter utmaningarna i en vérld préaglad av flera kriser.
Digitaliseringen av var bransch gér fram4t i snabb takt,
medan AI och humanoid robotik utgjorde de definie-
rande teman pa denna massa,” tilligger VDMA:s VD
Thilo Brodtmann. “Industriella SMF vill leverera tek-
nologier som haller oss internationellt konkurrenskraf-
tiga i framtiden, och de kan gora det ocksd. Politiker
i Berlin och Bryssel mdste bidra till detta omedelbart.
Vi behover de langtgdende reformer som har utlovats.
Tysklands forbundskansler Friedrich Merz och hans
ekonomiminister Katherina Reiche har gjort motsva-
rande tillkdnnagivanden hér pd méssan, och de kommer
att bedémas utifran dem.”

Partnerland Brasilien:

impulser vid ratt tidpunkt

Partnerland Brasilien var ett starkt tillskott till
HANNOVER MESSE och en drivande kraft vid ritt
tidpunkt. Med ett brett spektrum av industriella, energi-
och digitaliseringsdmnen presenterade Brasilien sig som
en dynamisk tillvixtmarknad och en palitlig partner f6r
internationellt samarbete.

“Sarskilt i en tid av global omvélvning och férdndrade
handelsrelationer sdnder detta partnerskap ett viktigt
budskap: for storre diversifiering, mer motstandskraf-
tiga leveranskedjor och ndrmare samarbete mellan
Europa och Latinamerika,” sade Kéckler och tillade att
Mercosuravtalet, som snart trader i kraft, har gett part-
nerlandets deltagande ett betydande lyft och gett ny
drivkraft 4t ekonomiskt samarbete.

Innovationer inspirerar

utstéllare och besokare

HANNOVER MESSE 2026 inneholl inte bara 6verty-

gande innehdll utan ocksa ett forbéttrat mésskoncept.

Den nya hallplanen gav tydlig orientering, vilket gjorde

det mojligt for besokare att anvanda sin tid mer effektivt.
De nya néatverksformaten blev ocksd populdra, dar

Masterclasses gav verkligt mervéarde for utstéllarna.
I kompakta, praktiska sessioner presenterade foretagen
sin expertis pa ett riktat sétt och engagerade sig direkt
med potentiella kunder.

The Center Stage etablerade sig som en central platt-
form f6r kunskapsoverforing, diskussion och inspiration,
och var en magnet for folkmassor. Den lockade omkring
30 000 besokare med ett program i toppklass under alla
dagar av utstallningen. Den konsekvent starka responsen
visar att inriktning och utbyte kring stora férandringar
ar mycket efterfrigat. HANNOVER MESSE erbjuder
réatt utrymme for detta.

. Presslinjer

. Automation

Kompletta Produktionslinjer

. Avancerade produktionsverktyg for platomformning

. Specialmaskiner for kundunika applikationer

. Robotiserade och automatiserade produktionsceller

Prototyp och volymproduktion

. Projektledning, installation och CE markning
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Svensk industri tappar tempo

— nu kravs automationslyft
for att sakra konkurrenskraften

Det talas mycket om svensk industris
starka konkurrenskraft, men konkur-
renskraft avgors i fabrikerna. Nir pro-
duktiviteten bromsar in, geopolitiken
ir osdker och den globala konkurren-
sen hardnar riacker det inte bara med

Efter finanskrisen har produktivitetstillvéxten i svensk
industri bromsat in kraftigt. Sedan 2011 har tillvixten
fallit till drygt en procent per ar, samtidigt som produk-
tiviteten i praktiken statt still i 6ver ett decennium, enligt
Industriarbetsgivarna.

Det hiér dr inte en marginell frdga. Industrin star for
omkring 20 procent av Sveriges BNP och sysselsitter
néara 200 000 personer i basindustrin. Nar produktivite-
ten stannar av gor ocksa konkurrenskraften och svensk
ekonomi det. Frdgan dr inte om det dr ett problem, utan
hur linge vi har rad att vénta.

Samtidigt ror sig omvéarlden snabbt. I var senaste
rapport, Global Autonomous Maturity, lyfter globala
industriledare automation som en direkt avgérande
konkurrensfrdga och en viktig drivkraft for 6kad pro-
duktivitet. Rapporten visar ocksa varfér tempot spelar
roll: 59 procent varnar for hogre driftskostnader om
implementeringen f6rdrdjs, 52 procent pekar pa okad
kompetensbrist och 48 procent pa férsdmrad konkur-
renskraft.

I en annan studie syns samma monster tydligt: slut-
na automationssystem driver stora dolda kostnader.
Analysen pekar pa att det i snitt kan motsvara 7,5 procent
av omséttningen for medelstora industribolag.

Ett land som sticker ut i rapporten dr Sverige. Och
inte i positiv bemérkelse. En fjardedel av svenska indu-
striforetag har dnnu inte pabdrjat sin automationsresa,
trots att tekniken i dag &r en avgorande tillvaxtfaktor.
Detta skapar ett vixande och orovickande gap, inte bara

pa Schneider Electric.

vad géller industrins effektivitet, utan for var framtida
konkurrenskraft.

Samtidigt finns en tydlig ambition att stirka svensk
industri. Fran Al-strategin till Vinnovas satsningar pa
strategisk teknik och innovationskluster. Men fokus lig-
ger fortfarande pa ramverk och analyser i framtiden, inte
pa att skala upp tekniken hir och nu.

Sverige riskerar darfor att fastna i en utdragen genomfor-
andefas. Vi har kompetensen, tekniken och f6rutsittning-
arna, men tempot i omstéllningen och implementeringen
ar for lagt, sdrskilt i smé och medelstora féretag.

For att vanda utvecklingen och stirka svensk industris
konkurrenskraft kravs ett tydligare fokus pa genomfor-
ande:

G4 fran pilot till produktion och skalas upp i hela
industrin. For att skapa verklig effekt mdste
automation, Al och digitala l6sningar imple-
menteras brett i produktionen, inte bara
stanna i test och isolerade projekt. Det kri-
ver investeringar och forandrade arbetssatt
dér implementering och optimering prio-
riteras hogre fore ytterligare analyser och
forstudier.

Gor automation till en strategisk lednings-
fraga. Automation kan inte ldngre behandlas
som en teknisk fraga. Den maste integreras
i affdrsstrategin och bli avgorande f6r beslut
om investeringar, kompetensforsorjning och

okad kompetens och regelforenkling-
ar — svensk industri maste automati-
sera snabbare och i storre skala, skri-
ver Susanne Dahl, VP for Industriell
Automation i Norden och Baltikum

langsiktig konkurrenskraft. Annars tappar svensk indu-
stri snabbt mark.

Sékerstdll att hela vdrdekedjan kan stélla om. Den
stora produktivitetseffekten finns i bredden av indu-
strin. Darfor behovs riktade insatser, samarbeten och
affarsmodeller som gor det mojligt dven for mindre
aktorer att investera i och anvianda avancerad teknik
i sin produktion.

Det som saknas i dag ar inte teknik, utan tempo. Ska
svensk industri stirka sin konkurrenskraft maste auto-
mation prioriteras nu —i investeringar, i produktion och
i hela vérdekedjan.

Susanne Dahl, VP {6r Industriell Automation i Norden
och Baltikum pd Schneider Electric.
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HANZA utsedd till
arets leverantor
av Saab

HANZA har utsetts till “Supplier of the Year 2026” av Saab Surveillance for
sin leveransformaga under krivande férhdllanden. Utmirkelsen delades ut
i samband med Saab Surveillance Supplier Day i Goteborg den 28 april.

— Vi dr oerhort stolta 6ver priset, som ocksa &r ett kvitto pa ett starkt part-
nerskap mellan véra team pa Saab och HANZA, sdger Erik Stenfors, VD for
HANZA.

I sin motivering lyfter Saab fram HANZAs starka engagemang, higa leve-
ransprecision och férmaga att kontinuerligt férbéttra verksamheten. Genom
ett proaktivt arbetssétt och ndra samarbete har HANZA etablerat ett effektivt
och fortroendefullt partnerskap.

Under dagen deltog Erik Stenfors, HANZAs VD, dven i en paneldiskussion
med Saabs chefer under temat hur produktion kan skalas upp snabbare i en
tid av okade behov av forsvars- och sikerhetsprodukter.

— Férmagan att snabbt 6ka volymer begréansas fortfarande av komplexite-
ten i leverantdrskedjorna. Den storsta mojligheten ligger i att forenkla — farre
granssnitt, farre 6verldmningar och mer integrerad, regional tillverkning,
sager Erik Stenfors.

HANZAs affarsmodell bygger pa att samla produktion i regionala kluster
for att forenkla leverantorskedjor och 6ka flexibilitet och leveransférméga.

SOM MAGI, FAST SNABBARE!
Prata med oss om handhallen
lasersvetsning med certifierad sékerhet.

www.fagon.se

Tel: 0157-208 40
www.brainproducts.com
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AB Sigfrid Stenberg
forvarvar Trumlings-
aktiebolaget och AB Servus

AB Sigfrid Stenberg har per den 5 maj férvirvat 100%
av aktiernai Trumlingsaktiebolaget och AB Servus,
bdda med site i Solna.

Genom forvarven starker Stenbergsgrupen sitt erbju-
dande med ett kompletterande produktprogram inom
trumling och mérkutrustning. Samtidigt ger Stenbergs
starka service- och eftermarknadstjanster ett solitt stod
for den fortsatta utvecklingen av de nyforvarvade bola-
gen.

Trumlingsaktiebolaget besitter en gedigen erfarenhet
och tekniskt kunnande inom trumling. Systerbolaget
Euro Maskins breda erbjudande inom industritvitt,
vitskerening och produkter for ytfinish gor att bolagen

tillsammans skapar ett heltickande produktprogram
inom véskerening, komponentrengéring och ytkvalitet.

AB Servus har ett starkt produkterbjudande inom
markutrustningar och system f6r spérbarhet, vilket dr
ett vaxande omrade inom verkstadsindustrin. Till detta
betjanar Servus dven jarnvagssegmentet med specialise-
rade maskiner och eftermarknadstjanster.

“Det kdnns mycket tryggt och rdtt att
Trumlingsaktiebolaget och AB Servus nu gar in i
Stenbergsgruppen. Det ar vart att pAminna om att
Trumlingsaktiebolaget grundades 1953 av just AB Servus
— vi bér alltsa p4 en gemensam historia som stracker
sig over sjuttio ar. Nu skriver vi nésta kapitel tillsam-
mans med en stark och engagerad dgare som verkligen

forstar var bransch,” sdger Bengt Bergstrom, VD f6r
Trumlingsaktiebolaget och AB Servus.

“Trumlings och Servus passar pa ett naturligt och
utmaérkt sdtt in i Stenbergsgruppen. Trumlings breddar
och stdrker Euro Maskins erbjudande inom ytbehand-
ling, medan Servus kompletterar Stenbergs produkt-
portfolj och kan samtidigt dra nytta av, och samarbeta
med, var starka serviceorganisation. Vi ser fram emot
att vdlkomna dem in i gruppen,” sdger Jonas Wihlborg,
VD f6r AB Sigfrid Stenberg.

Stenbergsgruppen dgs av J2L Holding AB, ett famil-
jedgt investeringsbolag som langsiktigt driver och
utvecklar sma till medelstora foretag med fokus pa
industri- och handelsbolag.

JIL. Produktion AB
investerar i1 ny EFagle-laser
— starker kapacitet och effektivitet

JL Produktion AB i Ekeby har nyligen investerat i en ny Eagle eVision 1530 F6.0 fiberlaser

levererad av Eagle Scandinavia.

Bakom foretaget star dgaren John Larsson, som med
investeringen tar dnnu ett viktigt steg i utvecklingen
av foretagets produktionskapacitet och tekniska niva.
Den nya Eagle eVision 1530 F6.0 ar kdnd f6r hog skar-
hastighet, precision och energieffektivitet, vilket skapar
optimala méjligheter f6r bade effektiv produktion och
hog kvalitet till kunderna.

Hos Eagle Scandinavia har siljaren Jesper Madsby
ansvarat for processen kring leveransen.

— Vi upplever en 6kande efterfragan pa effektiva
och flexibla 16sningar, och dérfor dr det viktigt for oss
att kontinuerligt investera i modern teknik, beréttar
John Larsson.

Eagle-lasrar ar bland marknadens mest innovativa
16sningar inom fiberlaserskdrning och kombinerar
hog prestanda med anvindarvénlig programvara och
avancerade automationsmajligheter.

Med den nya installationen star JL Produktion AB
annu starkare inf6r framtidens uppdrag inom platbe-
arbetning och avancerad laserskérning.

Grattis till investeringen, John Larsson och JL
Produktion AB — och tack f6r samarbetet.

Mer information:
www.eaglelasers.com
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EIMIA 2026
— tack for ditt besok

Vi slacker lampan - inte produktionen

Tack till alla som besdkte var monter pa ELMIA 2026.
Era fragor och samtal gjorde dagarna bade givande
och inspirerande. Vi slacker garna lampan i verkstaden,
men vi hoppas att ditt besdk tdnde en idé om ett nytt
satt att tanka kring din produktion.

Det &r tanken bakom Lights Out Machining. Vara
5-axliga fleroperationsmaskiner med integrerad
palettvaxlare fran MATSUURA och United Machining
MIKRON kors obemannade dygnet runt och férvandlar
redan betalda timmar till verklig, 6kad kapacitet.
Maskiner, automation, verktyg och mjukvara samverkar
i en integrerad process — inte som separata system du
sjalv maste fa att fungera tillsammans.

Vara laserprodukter

P& massan visade vi &ven laserprodukter fran
BYSTRONIC Rofin och COHERENT - upptack nasta
niva av lasersvetsning med COHERENT ARM Laser
och RLSK Processing Head!

ARM Laser erbjuder unik kontroll dver laserstralen
genom en kombination av karn- och ringstrale.
Resultatet ar stabila och hégkvalitativa svetsar - aven
i utmanande material som aluminium och koppar.

Kontakta oss!

Tillsammans med RLSK Processing Head, ett snabbt
och exakt 3D-svetshuvud med avancerad stralstyrning,
far du en 16sning som kombinerar precision, flexibilitet
och hog produktivitet. Perfekt for modern, automati-
serad produktion - sarskilt inom fordonsindustri och
emobility.

Fa mer ut av din produktion

F&r en modern verksamhet féorandrar det foérutsatt-
ningarna. Du far battre utnyttjande av dina maskiner
och din kapacitet. Du starker din leveranssakerhet.
Och din kompetenta personal kan fokusera pa det
arbete dar deras kunskap gor storst skillnad.

Den verkliga fragan ar vad det skulle kunna go6ra
for din produktion. Vilka detaljer i din nuvarande
produktion skulle kunna kdras dver natten? Hur
mycket kapacitet star stilla i din verkstad mellan
skiften? Det ar precis den typen av samtal vi garna
fortsatter.

Nyfiken pa vad Lights Out Machining

skulle kunna betyda fér er?

Se hur det fungerar och hitta ratt [6sning for er produk-
tion pa www.masentia.com — eller kontakta nagon av
0ss, sa tar vi fram ratt 16sning tillsammans!

Andreas Bergsman
INCEREIEEREIE
Sydéstra- och
Norra Sverige
(+46) 70 348 99 41
abe@masentia.se

Andreas Ostberg
Area Sales Manager
Sydvastra Sverige
(+46) 70 348 99 54
aos@masentia.se

Thomas Hassel
Area Sales Manager
Mellan- och

Norra Sverige
(+46) 70 348 99 40
tha@masentia.se

Jorgen Ekstrom
Product-/

Sales manager
LASER

(+46) 72 509 00 09
jek@masentia.se
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Posttidning B

Ej retur

Avsandare: Markbladet Tryckeri AB
Box 2035
511 02 Skene

“Det har ar prcis vad svensk industri
behover just nu.”

Las artikeln om var storsta massatsning nagonsin pa sidan 30-32.

OKK
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