| NR5 | September 2026 | Argéng 24

A tom tiserade )m skinceller, Opp'ggh usjhosjRAVEMA\ BoggsjC SJMO rajvaxerimed)|
;_'J__] att|spar... me djfok usjpa)Mazatrol. sunt}jférnuftjochjsamtidigt:..,

SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG

Orderingangen 6kar
1 svensk industri

Nya modeller
for produktivitet

MASS TEMER 2 Tema

Elmia... mMattekNM®  can/cam



SVARVAR
INTELLIGENT?

LoGlc i ;1)

S0MCXMGESKaR -i
@mgu;: Amedi2iskiregaa

o\~ 5

d e )
A= /1 DNy
Deffmindregsvarvskare

' angasfallfar
dedmindre ulltktilracklig
ochpkostnaden'penska ipldgre




Massiv stabilitet.
Kompromisslos drifts

Med HWACHEON erbjuder vi
ett av marknadens bredaste
modellprogram.

Hor av er sa berattar vi mer!
Lenima.se info@lenima.se 0393-6141 10




Innehall nr 5 september 2026

119
Artiklar ﬂ @ %

Automatiserade maskinceller leder in pa ratt spar... 6

Colly Verkstadsteknik stéllde ut pa massan... 12
Unga tekniker skapar vaxtkraft efter generationsskifte 16
Tillverkningsindustrin har verktygen for att stillaom... 22
Metrify Nordic samlar métteknik for hela produktionen 44

Oppet hus hos NYLI med intressanta nyheter for den... 48

Att méata ar att veta, resonerar Mitutoyo... 52
Siemens Designcenter NX CAM 66
GibbsCAM 2027 ger storre tydlighet, béttre kontrol... 80
Boggs CNC i Mora vaxer med sunt fornuft och samtidigt... 98 @2
AMB -méssan i Stuttgart lyfte i ar med nagot... 104

Nu kan du lugnt sitba kvar vid din dator och Idsa bidningen digitalt pa www.mekpoint.se

Ansvarig utgivare: Ulf Samuelsson, Adress: Mons Media AB, Sodra Nasvagen 77, 432 54 Varberg | Tel. 0702-65 35 65 E-post: maskinoperatoren@mekpoint.com
Layout: Ulvid AB | Copyright: Eftertryck och vidarepublicering fér ej ske utan tillstdnd av redaktionen.
Asikter framforda i signerade artiklar dr forfattarens egna och behiver inte sammanfalla med redaktionens. 3041 0291



o
SAUTOBLOK

Always a step ahead

52, Marknadens bc’ista

Snabbuax ﬁs-

Redaktdéren har ordet CH U C

Hej

Sm4 forandringar kan gora stor skillnad. Borja hosten med att se
produktionen med nya 6gon. Svensk ekonomi véxer och d& giller
det att vara forberedd pa alla plan nér det handlar om att ta hand
om kundernas 6nskemadl samt att kunna presentera konkurrens-
kraftiga offerter.

I detta nummer finns det 128 sidor med produktionsteknik att
ta del av. Teman som CAM och mitteknik och fortsatt rapport frén
Elmia méssan i varas. Nytt dr en delrapport fran AMB massan
Stuttgart dar vi besokte vérldsledande leverantdrer av maskiner
och verktyg.

Vi har &ven varit pa en roadtrip till Karlskoga, Kil, Mora, Jarvso,
Hofors och Falun. Hégpresterande underleverantorer som delar
med sig av tankar, visioner, investeringar och framtidsmé&l. Négra
av reportagen i detta nummer och nigra av dem skriver vi om

i ndsta nummer.

Vi behaller vart redaktionella fokus och fortsétter att besoka bade
produktionsanldggningar, fabriker och méssor med stor poten-
tial dér flera redan &r pa god vég i sin tillvaxtresa. Framtidens
verkstdder formas nu och hér ser vi en stor forstdelse f6r vad som
krévs for att viaxa med hogre produktivitet och béttre lonsamhet.
Forsvarsindustri, energi och infrastruktur dr sektorer pa fram-
marsch.

Tittar vi lite pd vad detta nummer innehaller sd dr den en
valfylld tidning pd 128 sidor. Vi fortsatter véar rapport fran Elmia
Produktionsméssor och nu &r det framst utstillare och produkter
kring matteknik och plétformning som hamnar i fokus. Vidare
har vi flera reportage fran olika event och 6ppna hus i Uddevalla
och Viarnamo. En forsta delrapport frdin AMB méssan i Stuttgart.
Ménga foretag annonserar infér EuroBlech méassan i Hannover
i oktober. Vi har flera reportage fran foretag som automatise-
rar och investerar i hogeffektiva verktygsmaskiner och mycket
mer. En vélfylld tidning f6r den nyfikne teknikern och dér vi

isrcl)fn;riilatitiloijzfr:e;;nt:;(z;sil;i'noperatérer till att f4 inspiration och Vi har ett komplett Sortiment
av backar till alla kraftchuckar
ERNETGELE

www.smwautoblok.com/de/de/jaw-finder/




@) Maskinoperatéren Nr 5 | September 2026

Automatiserade
~maskinceller leder
in pa ratt spar, mer
obemannad produktlon

CNC tekniker Filip Atterstig.

Mer obemannad tillverkning implementerad
i automatiserad produktion férandrar tillverk-
ningsindustrin i en allt hogre grad. Med automa-
tisering och robotteknik tar tillverkare itu med
stigande kostnader, 6verbryggar kompetensga-
pet och mojliggor att ndrma sig 24 /7-produktion.

Johan Atterstig och Bjérn Sundkvist driver
sedan 2007 Karlskoga Verktygsteknik tillsam-
mans. Foretaget har sedan starten vuxit i en
stadig takt och idag &r man 23 anstéllda och
certifierade bada for ISO 9001, ISO 14001 samt
ISO 3834-2.

Man arbetar med kunder framst inom for-
svarsindustri, trucktillverkning och gruvindu-
stri.

— Vi har en bra tillvdxt i var verkstad pé ca
3000 kvm och framtiden ser ljus ut och nu med
var senaste maskininvestering kan vi bearbeta
storre detaljer fér vara kunder samt 6ka kapaci-
teten generellt, sdger Johan Atterstig.

Sa Karlskoga Verktygstekniks dgare bygger
nu vidare for 6kad tillvixt genom att investera
i mer automation och den senaste maskintekni-
ken fran ledande maskinbyggare. Och vi pra-
tar om en investering i en MATSUURA MAM
72-70V.

Att investera bygger pa olika tankesatt mel-
lan kopare och séljare. Hitta den “réda tradden”
nér det handlar om behov och énskemaél. Det
kan vara en svar balansgang mellan maskin-
teknik och framtida produktionsutveckling. Jag
har skrivit om det flera gdnger tidigare men att
sdljare och kopare “synkar” i tankesatt och att
efter en behovsanalys komma med ett forslag
till investering som é&r det basta for kunden, ja
hér &r Thomas Héssel och hans medarbetare pa
Masentia bland de bittre i branschen.

— Vi ar vildigt nojda med var maskin fran
MATSUURA MX 330 med 10 paletter som gatt
i produktion hos oss i ndrmare fyra &r och kiande
att vi behévde 6ka var kapacitet med en storre
5-axlig fleroperationsmaskin med ett palettsystem
for tyngre detaljer. Maskinséljaren Thomas Héssel
tittade in pé ett bestk och det visade sig var "ritt
tajming” for oss att gemensamt borja diskutera
maskinvalet, 5-axligt, absolut, stérre palettsystem,
absolut, sdger Johan och Bjérn gemensamt.



Johan Atterstig, Bjérn Sundkvist och Thomas Héssel.

Att automatisera for mer obemannad eller mindre
bemannad tillverkning, ir det en 16sning?

—Ja, om du behover fler produktionstimmar per dygn
ar det mitt enkla svar men jag kan utveckla hur vi och vér
maskinleverantor japanska MATSUURA tinker, sdager
Thomas Héssel p4 MASENTIA.

— Automatisering minskar behovet av specialkompe-
tens, leder till hogre kvalitet, minskar risken f6r ménsk-
liga fel och kar antalet produktionstimmar per dygn.
Att inféra automatisering i férbearbetningsfasen gene-
rerar tydliga fordelar, som béttre slutresultat och mindre
tidskrdvande férberedelser. Det dr vad médnga nu siktar
pa. En forutsattning ar tillforlitlig maskinteknik grundat
med bearbetningskunskaper och verktygslosningar med
forutsdgbara och standardiserade bearbetningsprestanda.

— Tillverkningsindustrin fordndras snabbt.
Forandringen &r oundviklig och sker dessutom i allt
snabbare takt. Avancerade maskiner, digitala 16sningar
och transformerande teknik {6r additiv tillverkning gor
tillverkning till nagot helt nytt. En uppsj6 av nya verktyg
gor entré pd marknaden, och framtiden tillhér dem som
tar till sig den senaste tekniken, vill ligga steget fére och
tillféra mer varde i produktionen, forklarar maskinsaljare
Thomas Héssel.
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Sverigepremiar —
Forsta MATSUURA MAM 72-70V

£i11 Karlskoga.

Installationen skedde under april/maj i ar och forsta
spanan precis fore sommaren.

— Hér maste vi beromma var CNC tekniker Filip
Atterstig som med stort intresse och engagemang bidrar
till en 6kad produktivitet i var verkstad, sdger Bjorn
Sundkvist

Vi fér som alltid intressant information frdn Thomas
Hissel ndr det handlar om maskinfakta.

—Med 6ver 35 érs kontinuerlig utveckling av MAM-
konceptet erbjuder MATSUURA en av marknadens mest
beprovade 16sningar for automatiserad 5-axlig bearbet-
ning. Manga tillverkare pratar om obemannad produk-
tion, men fa maskiner &r konstruerade fran grunden for
att kunna koras obemannat i flera dygn. MAM?72 star f6r
72 timmars obemannad produktion”, och hela maskin-
konceptet, fran paletthantering och verktygskapacitet
till styrsystem och processévervakning, ar utvecklat for
att ge maximal produktionssikerhet. Resultatet dr en

maskin med hog produktivitet och noggrannhet &dven
vid tillverkning av avancerade precisionsdetaljer.

—Sedan lanseringen 1991 har MAM-serien genomgétt
en kontinuerlig utveckling och dr nu framme vid genera-
tion 5. Under dren har flera storlekar pa badde maskiner
och paletter tillkommit, liksom stindiga uppdateringar
med nya funktioner och processer, sdsom svarvning.
Grundfilosofin med en extremt stabil och noggrann
maskin har man dock inte dndrat pa. An idag skavs
alla viktiga ytor f6r hand och varje maskin monteras
med storsta noggrannhet innan den lamnar fabriken.
Detta fick vi sjdlva bevittna vid ett gemensamt besok
pa fabriken i Japan.

Just denna modell i MAM72-serien heter MAM72-70V
PC18 och &r en av de storre modellerna. Den kan hantera
paletter i storleken 500 x 500 mm. Maskinen dr standard-

Fortsattning sida 8 >>
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MATSUURA MX 330,
5-axlig vertikalfrds med
palettsystem. 10 platser,
perfekt for stérre serier.

>>

utrustad med palettvéxlare och kan utrustas med palett-
magasin for 6 eller 18 paletter. Aven verktygsmagasinet
kan anpassas efter behov och finns i utféranden fran 90
upp till 530 verktyg. Bade BT40 Big-Plus och HSK63 &r
mojliga alternativ.

Eftersom vi inte hade ndgon referensmaskin att visa upp
i Sverige tog jag med Johan, Bjérn och Filip till en kund
i Holland som hade flera MAM72-maskiner, diribland
ett par av den aktuella modellen. Dar kunde vi studera
olika optionslésningar och bestimma vilken specifika-
tion vi skulle g vidare med. Eftersom KVT AB redan

hade erfarenhet av palettautomation fran sin MX330
PC10-maskin visste man vil vad man ville ha. Detta,
tillsammans med ambitionen att ta ett rejlt kliv i bade
storlek och flexibilitet, gjorde att vi kunde specificera en
riktigt valutrustad premiummaskin.

— Vi valde det storsta palettmagasinet med 18 paletter,
ett verktygsmagasin med 330 verktyg samt en option
for att kunna hantera upp till nio stycken 450 mm
langa verktyg. Spindeln uppgraderades till 15 000 rpm,
30 kW och 350 Nm. Denna spindel gor att maskinen kan
bearbeta effektivt dven i krdvande material.

— Utover detta valdes dven skalor pa alla axlar samt

Né&r man automatiserar sin produk-
tion och kér fler timmar obemannat
sa blir det mycket span och da
behéver man en I6sning for det
Men det skriver vi om i ndsta num-
mer som har temat arbetsmiljé.

mdjlighet till svarvning med verktyget. For att sikerstilla
obemannad drift valde vi ett val dimensionerat filtersys-
tem fran tyska KNOLL, som dessutom &r utrustat med
kylare for konstant skarvatsketemperatur. Detta gor det
mojligt att uppratthalla hogsta noggrannhet éver tid.

— Paletterna i magasinet kan hantera detaljer med
en diameter pa upp till 700 mm och en hjd pa 500
mm. Maxvikten per palett dr 500 kg, vilket innebér att
magasinet kan innehélla upp till 9 ton material. Det ger
en tydlig bild av maskinens kapacitet. Med de stora

Fortsattning sida 10 >>
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paletterna 6ppnas dessutom mojligheten att,
med hjdlp av smarta uppspanningsfixturer,
kora flera detaljer per palett och pa sd sitt
uppna annu fler obemannade drifttimmar.
I styrsystemet ar det mycket enkelt att koppla
upp till fyra olika program till varje palett.

- Okad maskinutnyttjandegrad Den stora
styrkan med ett palettsystem &r inte bara maj-
ligheten att kora obemannat, utan dven att stall-
tiden flyttas utanfér maskinen. Operat6ren kan
forbereda nésta jobb pa en ledig palett samtidigt
som maskinen producerar, vilket kraftigt 6kar
maskinutnyttjandegraden.

- MATSUURASs motto dr “High-Mix Low-
Volume” och “Lights Out Manufacturing”, och
det dr precis detta som den hir maskinen &r
byggd for. Nar detta skrivs har KVT AB bara
paborjat inkoérningen av detaljer i maskinen,
men redan nu ser man att man far ut betydligt
fler spindeltimmar per dygn dn vad som mot-
svarar den bemannade tiden i verkstaden. Detta
kommer att starka konkurrenskraften och bidra
till att maskinen betalar tillbaka investeringen
snabbare.

— MAM72-serien &r en ”5-axlig maskin pa
riktigt”. F4 tillverkare har lika 1dng erfarenhet av
5-axlig bearbetning som MATSUURA. Maskinen
dr uppbyggd som en portalmaskin dar vaggan
ror sig in under spindeln, vilket innebér att det
aldrig uppstar nagra 6verhdng. For att séker-
stdlla noggrannhet och korrekt kinematik har
MATSUURA utvecklat ett system som kallas
eZ5-V2, vilket miter och kompenserar for atta
olika typer av kinematiska fel.

— Allt detta dr ndgra av anledningarna till att
MATSUURA under de senaste aren har sett att
allt fler kunder har fatt upp dgonen for palettba-
serad automation och obemannad produktion.
Av de maskiner som producerats de senaste aren
utgor 5-axliga maskiner med automation och
palettsystem cirka 90 procent av antalet maski-
ner som levereras fran fabriken i Japan. l

CNC operatér Alva Franzén Nilsson.
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Colly Verkstadsteknik stallde ut pa

méssan med ett tydligt budskap, "vi

utdkar produktutbudet och vi 4r nu
storst inom solid hardmetall™

Nar vi hélsade pa hos Colly Verkstadsteknik under Elmia
Verktygsmaskiner traffade vi bland andra Robert Trulsen,
ett nytt ansikte inom teknisk forsiljning pa foretagets
distrikt vast. Han berédttade om f6retagets fortsatta sats-
ning pd att bredda erbjudandet mot svensk industri. Ett
tydligt fokus i montern 14g pd solid hardmetall, ddr Colly
idag vill ta en dnnu starkare position genom flera nya
leverantorer och ett bredare teknikprogram.

En av de storre nyheterna var tillskotten InovaTools,
LMT Fette och Hermann Bilz. Robert beréttade att de
nya agenturerna gor att Colly nu kan técka in fler typer
av bearbetning och samtidigt erbjuda mer kundanpas-
sade 16sningar.

Stor uppmarksambhet riktades dven mot InovaTools
som kompletterar Collys redan breda program inom
solid hdrdmetall. Tillsammans med Mapal och Mitsubishi
Materials tdcker foretaget idag ett stort spann av 16sning-
ar, fran standardverktyg till avancerade specialverktyg
for kravande produktion.

I samtalen med besokarna marktes ocksa ett tydligt
intresse for kortare ledtider och mer flexibla verktygs-
l16sningar. Har lyfte foretagets tekniska séljare fram att

InovaTools bland annat kan erbjuda expressleveranser av
specialverktyg, ndgot som blir allt viktigare nar tillver-
kare vill minska stillestand och fa snabbare omstéllningar
i produktionen.

Samtidigt som tekniken stod i centrum maérktes dven
en lattsam stimning i montern, dar manga besokare
passade pa att testa foretagets dart-
tavling mellan diskussionerna om
verktyg och bearbetningsteknik.

Pa Elmia Verktygsmaskiner visade
Colly Verkstadsteknik ocksa upp
nyheter frén sina ledande leverants-
rer Mapal och Mitsubishi Materials.
Négra av hojdpunkterna var Mapals
senaste innovationer sdsom Mega-
Deep-Drill-borren, FixReam 700 —
dven kallad "brotschen med nio liv”
samt Mitsubishis VQ-pinnfrés och
succéhdrnfrasen WWX200.
Slutligen kunde bestkarna
i montern informeras om det vik-

tiga och ambitigsa arbetet hos Colly Verkstadsteknik,
dér ett stort fokus dagligen ligger pa hallbarhetsomra-
den som minskad klimatpaverkan, cirkuldr ekonomi
och héllbar resursanvdndning.
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Med dom hér skérverktyg kan verksta-
der bearbeta i storts sett vilket material
som helst med mycket hég precision.
Frén tjockaste specialstal och kompo-
siter till glas, plast och gummi, ofta

i kombination med varandra.

Vatten
kan
skara

1 alla
material

Det dr inte sa ofta tidningens redaktion skriver om vat-
tenskdrning men efter ett monterméte med Christian
Svensson hos Waterjet Sweden pa ELMIA produktions-
madssor i maj sd forandrades laget.

Vattenskarningstekniken fortsatter att utvecklas inom
modern tillverkning inte minst inom sektorer dar materi-
alutvecklingen ligger i framkant och kraven péa precision
och materialintegritet dr avgorande.

Vattenskirningstekniken, som bygger pa en hog-
trycksstréle av vatten — ofta forstarkt med abrasivmedel
— erbjuder en flexibel och kall skédrprocess. Det innebar
att materialets egenskaper forblir oférandrade, vilket dr
sarskilt viktigt i avancerade applikationer.

Och styrkan dr vattenskdrningsteknikens méngsi-
dighet. Ett och samma maskinsystem kan skéra allt
fran metaller till kompositer och plaster utan behov av
omfattande verktygsbyten. Detta gor tekniken sarskilt

attraktiv f6r produktionsmiljoer med korta serier och
snabba omstallningar.

— Vatten kan skara i allt. Manga besokare passade pa
att se vara maskiner. Dom ar byggda med robust, svensk
teknik och med virldsledandekomponenter for lang
livslangd och l&ga driftkostnader. Vi erbjuder service
i vérldsklass, egen support och snabb leverans av origi-
naldelar, som skickas samma dag du bestéller dom. Det
sdkrar verkstdders produktion, ar efter ar, sa Christian
Svensson Global Sales.

Missbesokarna kunde upptédcka ndgra av de senaste
drens teknologiska framsteg som - Alphajet® TVL
Cutting Tool som &r den nya generationens teknik for
precisa, vertikala skéarsnitt. Optimerad for balanserad
rorelsekontroll ger den forbittrad noggrannhet, pro-
cess stabilitet och repeterbarhet — idealisk for krdavande

applikationer. Kompatibel med bé&de nya och befintliga
maskiner.

Vidare kunde den nyfikne teknikern fa informa-
tion om Auto TCP Calibration Tool som effektiviserar
kalibreringsprocessen och sdkerstiller skarkvalitet.
Automatiserad kalibrering pa mindre &n 30 % av tiden
jamfort med traditionell, manuell metod. Minskar opera-
torsberoende, minimerar fel och sikerstéller full sparbar-
het genom automatisk loggning, informerade Christian
Svensson.

— Edgecut 3 HMI &r ett nytt operatdrsgranssnitt for
framtidens produktion. Ett modernt operatorsgrans-
snitt byggt pd Microsoft.NET for skalbarhet, 1dngsiktig
support och framtidens behov. Férbéttrad anviandar-
vénlighet och effektivitet, med 6ver innehéller 6ver 30
forbattringar och funktioner, dér flera tidigare plug-in
nu &r integrerade som standard. En vidareutveckling
av operatorspanelen PanelOne®-operatorspanelen. Ett
anvandarvéanligt system, med fokus pé enkel inldrning
och hog effektivitet, dven vid komplexa skiruppgifter,
fortsatte Christian.

Arets méssa var lyckad med ménga nya kontakter.

— Vi mérker att det pagér en hel del inom tillverk-
ningsindustrin, till exempel inom férsvar, forskning och
energisektorerna, ddr ménga projekt behéver nya 16s-
ningar for avancerad materialbearbetning. Projekt dar
vattenskarningstekniken kan vara nyckeln till framgang,
summerar Christian Svensson.

Under méssdagarna i Jénkdping fick besékarna
mdjlighet att tréffa specialister inom vattenskér-
ning och diskutera hur tekniken kan tilldmpas

i bade nya och befintliga produktionsfiéden,
oavsett om fokus ligger pé att utvérdera nya
material eller optimera befintliga processer.
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Unga

tekniker skapar

vaxtkraft efter
generationsskifte

Vi pé tidningens redaktion hélsar pa hos bade stora och
mindre verkstdder. Vi har inga begransningar vare sig
uppat eller nedat i antalet anstallda, maskinpark eller
omsittning. Det vi soker dr ny teknik, driv och framtids-
anda. I detta reportage traffar vi tvd unga tekniker som
sedan nagra ar tillbaka ar dgare till det lilla verkstads-

foretaget Dalgransens Mekaniska.

Med entusiasm och nyfikenhet driver Erik Oberg och
Simon Larsson sig sjdlva och sina tre medarbetare och
man ser sig sjdlva som ”det lilla verkstadsforetaget med
de stora resurserna”.

Dalgransens Mekaniska AB grundades 1990 av Per-
Olov Dilen och Goéran Larsson,
de bada arbetade pa Wallers
Mekaniska men bestdamde sig att
starta en egen verkstad. De hit-
tade en lokal i Dalgransen utan-
for Torsdker. Sedan starten har
foretaget arbetat med hog kvalitet
och i dag drivs foretaget vidare av
Simon och Erik, son och svérson till
Goran Larsson med blick pa fram-
tiden, nyfikenhet till ny teknik och
I6pande investeringar i en modern
maskinpark arbetar man vidare for
hog kvalitet och trygga kundrelatio-

ner. Den lilla verkstaden har kunder fran hela virlden
och som exempel Alleima AB, Ovako samt ett 30-tal
andra foretag i olika branscher.

Vi fér ett tips av Kenneth Eliasson hos verktygsleveran-
toren Partille Tool om ett specialverktyg framtaget av
ett svenskt foretag som sigs eliminera vibrationer. Och
som nu ar ett viktigt verktyg som forbéttrar ytkvalitet
inom vissa applikationer f6r Dalgransens Mekaniska.

Sé vad hiander d& ute pa de 500 kvm produktionsyta
som grabbarna har tillgdng till. Mycket ute i verkstan
har sin “gilla gdng” men plotsligt hander det. Det dyker
upp ett skdrtekniskt problem som behover 16sas.

Dalgransens tekniska killar tog &t sig ett jobb dar
ménga utomstdende var skeptiska om det 6verhuvud-
taget var mojligt att genomfora.

Projektet handlade om att tillverka en avancerad
detalj som ett stdlverk hade bestéllt. Svarigheten var
att klara tillverkningen av en invédndig sagtandganga
110mmx12mm stigning och ganglangd 400 mm i mate-
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rial JM3, dér gédngans yta och tolerans naturligtvis var
Erik Oberg, Kenneth Eliasson och Simon Larsson.
Svensk uppfinning minimerar vibrationer runt skdreggen. Sagtandsgédnga med
MAQ bommen, géngan &ar 110x12, gdngldngd 400mm och material JM3.

viktiga.

Forfragan gick till Partille Tool som rekommenderade
en vibrationsddmpande bom fran MAQ STMD 60x628,
och som tillsammans med killarna p& foretaget och MAQ
designade en specialhdllare f6r gdngskdret som var
i fullprofile, vilket var tillverkat av fristdende leverantor.
Resultatet blev en helt vibrationsfri skadrprocess, dar
gangan fick en helt perfekt ytfinish.

MAQs innovativa konstruktion och teknik 16ser odnd-
ligt mdnga vibrationsproblem vid framfér allt ldanga
verktygsuthing och svarbearbetade material ddr ojamna
skadrkrafter ger svara vibrationer.

MAQ stora sortiment av bommar och skirhallare
var verkligen 16sningen pa vibrationsproblemen, sdger
Kenneth Eliasson som tilldgger;

— Detta 4r 16sningar och produkter som p& manga sétt
symboliserar hur vi pa Partille Tool vill arbeta i stort.
Smarta och unika verktygslosningar som loser problem
for vara kunder.

(STMD™ - Self-Tuning Mass Damper) verktygshallare
anpassar sig automatiskt till CNC-bearbetningsverktyget
och processen.

— Det som skiljer oss frdn vara konkurrenter ar var
sjdlvjusterande massdampningsteknik. Eftersom var
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STMD™.-verktygshallare anpassar sig efter de vibra-
tioner som orsakar verktygsskakningar kan ni 6ka bade
hastigheten och matningen. Kunden fér ocksd en jamn
ytfinish i ett enda svep.

Med de vibrationsddmpande verktygshéllarna finns
det inget behov av att sakta ner, minska skirdjupet eller
pd annat sitt forldnga cykeltiden. I stéllet kan man (och
ska) ofta 6ka bade hastigheten och matningen for att
minska cykeltiden och fa ett dnnu béttre resultat p& detal-
jens yta ndr det handlar om finish och kvalitet.

Verktygsleverantoren Partille Tool.

I foretagets affdrsidé ligger ett mantra att foresla och leve-
rera verktyg inom uppspéanning, matteknik, arbetsmiljo
och kringutrustning som &r marknadsledande. P& detta
sdtt hjdlper man sina kunder att tka sin produktivitet
och lénsambhet.

Partille Tool Trading é&r ett teknikforetag som stravar
efter ett ndra samarbete med sina kunder, dterférsaljare
och leverantérer. Man kan leverera en unik mix av pro-
dukter med hog kvalitet och s6ker stindigt efter nya
produkter och implementerar nya idéer.

— Vi ser ett stort behov ute i svensk industri dér det
dels rdder kompetensbrist, dels att utvecklingen gar
snabbt framét och de skdrande bearbetningsprocesserna
blir mer och mer krdvande fran industrin vilket betyder
att vi vill vara ett bollplank till produktionstekniker och
maskinoperattrer som dagligen stoter pa problem. Har
vill vi finnas p& plats och stédja véra kunder med vér
kompetens i olika samarbeten ute i produktionen, sdger
Kenneth Eliasson.

— Mycket i vért arbete idag och i framtiden &r att
kunna ge véra kunder en 16sning pa ett problem och
vi tillbringar manga timmar med att vara ute hos vara
kunder och hjilpa till med bade stora och sma projekt.
Se till att kunden har ritt héllande verktyg, ritt skdrande
verktyg och rétt teknik for att erhélla en s& bra produkt
som det &r mojligt. Problemldsningar som handlar om att
utveckla och hjilpa kunderna med bearbetning i nya och
da ofta svarbearbetade material. Har sker
en mycket snabb utveckling och hir beho-
ver vara kunder mycket hjélp for att hitta
ritt 16sning, sdger Kenneth Eliasson som
arbetar ute pa filtet, mitt i produktionen.

— Har ar samarbetet mellan mig och
operatorerna en mycket viktig del av att
hitta ritt, séger Kenneth, vilket vi fick upp-
leva idag hos grabbarna pa Dalgrdnsens
Mekaniska nar det blev fokus pa verktygs-
l6sningar fran det lilla innovationsforetaget
MAQ som grundades av en grupp méannisk-
or med drdmmen att férenkla och forbéttra

Man har slipning i eget hus
vilket ger kunderna en
optimal ytfinish vid behov

P4 tidningens framsida ser vi hela génget pa Dalgrénsens Mekaniska,
Isak Lifbomn, Emil Larsson, Erik Oberg, Simon Larsson och Mikael Stor.

bearbetning genom att minimera vibrationer. S8 MAQ
bygger sin idé pa att minska vibrationer i olika bearbet-
ningsprocesser inom skiarande bearbetning. Allt borjade
nar doktor Qilin Fu var doktorand vid Kungliga Tekniska
Hogskolan i Stockholm. Han studerade effekterna av
vibrationer pa bearbetning och inség att tekniken behévde
forbattras. Qilin fortsatte med att underscka olika system
och material som han kunde tillimpa pé problemet.

”Forestall dig en bearbetningsvarld utan vibrationer”.
Det dr inte mojligt att helt eliminera vibrationer vid bear-
betning. Men med véra verktygshallare fér bearbetning
kan du minska vibrationerna avsevéart, menar féretaget
pd sin hemsida och vi ldser in oss i &mnet.

Vid interna svarvningsprocesser anvands ofta verk-
tygshéllare med ldnga 6verhédng. Skdrprocessen blir
instabil pa grund av vibrationer, vanligtvis i form av
pétvingade vibrationer vid bearbetning och regenerativt

verktygsskakningar. Detta 16ses ofta genom att férséka
stabilisera processen med lagre skirhastighet, minskat
skdrdjup eller 6kad matning per varv.

Problemet med dessa atgéarder ar att man antingen
minskar produktionshastigheten eller att ytfinishen
paverkas negativt. Vanligtvis innebér det ocksd hogre
produktionskostnader.

Sammanfattar vi vart verkstadsbesdk, strax soder
om Hofors 500 meter fran gransen mellan Dalarna och
Gistrikland — (Dalgrénsens...), beldget i det svenska
Malmbéltet — Bergslagen, sd blir man alltid glad ndr man
triffar pa entusiasm och framtidstro. Skogen tar ocksa en
viktig plats i vardagen dér stora lastbilar transporterar
timmer till pappersbruken. Stalverken, maskinindustrin
och pappersbruken behéver verkstdder i ndromradet
som tillverkar detaljer och komponenter f6r industrins
dagliga behov och hir har Dalgriansens Mekaniska en
viktig plats i kedjan. Framtiden ser ljus ut. ®



Vi tar ledningen - storst pa
solida hardmetallverktyg

Vi har tagit ett stort strategiskt kliv framat. Colly Verkstadsteknik har inlett ett
samarbete med InovaTools — vilket gor oss till storst pa marknaden inom solida
hardmetallverktyg.
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Innovativa

hallbara och

kostnadseffektiva 16sningar
hade stort fokus pa méassan

Under Elmia Verktygsmaskiner visade ISCAR nagra
av de senaste produktinnovationerna inom samtliga
produktomraden fran svarvning, frasning och hélbe-
arbetning till verktygshantering. Experter i montern
visade sina flexibla och utbytbara verktygsfamiljer som
SUMOCHAM, MULTIMASTER och NEOSWISS, 16s-
ningar som sinker stélltider, 6kar flexibiliteten och bidrar
till en mer héllbar och kostnadseffektiv produktion.

Vi kdnner igen oss efter ménga trevliga och monter-
besok genom &ren med innovationer och verktygsut-
veckling i framsta ledet. Vad som nu behéver fa upp-
mérksamhet dr hallbar produktion dédr metallerna for att
tillverka verktyg &r i fokus ur ett miljoperspektiv och dér
ocksd kostnaderna for material f6r verktygsframstallning
skjuter i hojden.

— Volfram och kobolt dr strategiska metaller
som anvénds vid tillverkningen av hardmetallskar.
Hardmetallen kan atervinnas efter skrotning. ISCAR
samlar regelbundet in metall- och hérdmetallskrot {6r

att sdkerstilla att dessa hallbara metaller atervinns pé
sarskilda anldggningar eller siljs. Det enklaste sittet att
ateranvanda hardmetallen direkt dr att slipa och beldgga
om eller reparera de slitna verktygen. Genom att samla
in h&rdmetallskrot och slipa slitna verktyg sakerstills en
renare miljo, sidger Peter Olausson produktchef svarv-
verktyg hos ISCAR.

— Vi pé ISCAR har ett stort fokus pa héllbarhet vilket
syns pa utvecklingen av vara verktygslosningar, genom
exempelvis att anvanda mindre hardmetall, vilket ockséd
ger mer skar f6r pengarna. Fler vandskarslosningar finns
idag i mindre dimensioner &n tidigare. Moduléra 16s-
ningar med utbytbara skirhuvuden, verktyg med ldgre
effektatgédng och andra materialbesparande 16sningar ar
andra exempel p&d hur verktygen har utvecklats f6r 6kad
héllbarhet, sa Peter Olausson frén méssgolvet i Jonkoping.

P& ISCAR har hallbarhet blivit en integrerad del i
foretagets dagliga verksamhet. Nyckeln till sitt fram-

gangsrika hallbarhetsarbete dr det virderingsbaserade
tankesitt och formagan och motivationen att fortsitta
att arbeta p4 ett sdtt som gagnar kunden, medarbetarna
och miljon och samtidigt skyddar vért ekosystem for
framtida generationer.

Fyller vi med lite mer allmén information som det
senaste som att korta cykeltiderna, 6ka processékerheten
och samtidigt sdnka kostnaden per detalj. Far vi forklarat
att genom kombinationen av ratt hardmetallverktyg med
en genomtankt CAM-strategi kan man utnyttja verkty-
gets fulla potential, fran spantjocklek och ingreppsvinkel
till verktygsbana, skdrdata och uppspéanning.

Vidare med ISCARs digitala hjalpmedel som NEOITA,
elektronisk katalog och onlinebaserade verktygssam-
manstéllningar blir det enklare att vélja ratt verktyg,
hitta rekommenderade skirdata och skapa en tryggare
grund for CAM-programmeringen. Resultatet blir sta-
bilare bearbetning, farre verraskningar i maskinen och
battre utnyttjande av varje skiregg.
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Tillverkningsindustrin har

verktygen for att stalla om,
men inte alltid vanorna, visar

rapport fran Sandvik Coromant

Ny rapport jamfér narmare 1 000 tillverknings-
foretag utifran atta vanor som ar kopplade till
motstandskraft, produktivitet och hallbar tillvaxt

Sandvik Coromant, expert pa metallskdrning och tillverkningslos-
ningar, har presenterat sin forsta rapport om manufacturing well-
ness. Rapporten bygger pa svar fran narmare 1 000 tillverkningsfo-
retag varlden 6ver och ger branschen ett samlat resultat pa 49 av 100.
Siffran visar att utvecklingen gar framadt, men ocksa att det finns ett
tydligt glapp mellan att forsta vad som krivs for att prestera vil och
att omsdtta den forstdelsen i praktiken i hela verksamheten.
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Sandvik Coromant introducerade begreppet manufactur-
ing wellness 2023 for att beskriva vad som kdnnetecknar
ett vdlmaende tillverkningsforetag som é&r rustat for
framtiden. Begreppet definieras som ”tillstandet hos mot-
standskraftiga och framgangsrika tillverkningsforetag
som har en positiv inverkan pa médnniskor och samhil-
len”. I centrum stér 4tta vanor som hjilper tillverknings-
foretag att ga frdn goda intentioner till matbara framsteg.
Det handlar bland annat om att utveckla medarbetare
och ta till sig automation, anvénda data mer effektivt,
minska svinn, samarbeta med starka partner och skapa
mer cirkulédra verksamheter.

Rapporten visar att tillverkningsforetag vidtar atgar-
der for att forbéttra verksamheten, men att utvecklingen
fortfarande &r ojamn. Nastan var fjarde organisation
uppger att den helt saknar tillgéng till tillverknings- eller
processrelaterade data, medan nistan hilften uppger att
de saknar en tydlig bild av de resultatmal som har satts
upp for deras team.

Hallbarhet dr ett annat omrdde dir ambitionerna
annu inte har omsatts i tydliga strukturer. Endast 19
procent av organisationerna uppger att de har en for-
mell policy for cirkularitet. Ett liknande monster syns

inom automation. Aven om 69 procent av de svarande
uppger att dtminstone delar av tillverkningsverksamhe-
ten dr automatiserad, har andra delar av verksamheten
inte kommit lika langt.

Undersokningen lyfter ocksd fram vérdet av externa part-
nerskap. Organisationer som samarbetar med externa
partner far betydligt hdgre resultat for manufacturing
wellness som helhet och dr mer benédgna att konsekvent
tillampa principer for effektivitet.

— Vér forsta globala rapport om manufacturing well-
ness visar en bransch med en stark grund, men ocksd en
betydande outnyttjad potential, siger Helen Blomqvist,
vd for Sandvik Coromant. Tillverkningsforetag samlar in
data, investerar i teknik och identifierar kompetensbris-
ter. Utmaningen nu &r att knyta samman dessa insatser
i ett strukturerat arbetssatt som forbattrar resultaten i
hela virdekedjan.

Trots dessa brister visar rapporten att tillverknings-
sektorn har en stabil grund att bygga vidare p&. Manga
tillverkningsforetag samlar redan in mer data, investerar
i digitala verktyg, utforskar mojligheterna med automa-
tion och vidtar atgarder for att 6ka cirkulariteten. Enligt

Sandvik Coromant handlar nésta steg inte bara om att
infora mer teknik, utan om att knyta samman befintliga
verktyg, manniskor och processer genom en tydligare
och mer heltickande strategi.

— Det positiva budskapet i rapporten ar att tillverk-
ningsforetagen inte borjar fran noll, sager Blomqvist.
Manga har redan de verktyg, den teknik och den ambi-
tion som kravs for att forbattra resultaten. Mojligheten
ligger nu i att f4 ut mer av dessa tillgdngar genom att
koppla samman data mellan olika team, utvérdera tekni-
ken mer systematiskt, utveckla méanniskor pé alla nivéer
och bygga starkare partnerskap. Manufacturing wellness
handlar om att hjélpa foretag att omvandla de framsteg
som redan har gjorts till langsiktig motstdndskraft.

I samband med rapporten finns Sandvik Coromants
utvardering av manufacturing wellness fortsatt tillgang-
lig online. Verktyget bestar av 28 fragor, tar cirka tio
minuter att genomféra och ger tillverkningsforetag ett
eget resultat som hjalper dem att identifiera styrkor och
forbattringsomraden i sin produktionsmiljo.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Industrin bor samarbeta for
cemensamt valstand, jobben

och en hallbar framtid

Pa ELMIA gick starten for manga,
manga intressanta ldsningar inom
framtidens produktion

Produktionsmaéssorna stangde sina dorrar fér denna
géng men nu och framét startar viktiga samarbeten. P&
maéssgolvet mottes beskarna av ledande leverantorer
som visade maskin- och verktygsteknik i drift for att
visa upp konkreta 16sningar som kan goéra produktionen
snabbare, mer flexibel och kostnadseffektiv.

Det méanskliga motet ar fortfarande det som géller
oavsett om man bestker en stor eller liten monter. Det
ar det utstédllande foretagets medarbetare som med sin
expertis ska och kan lotsa besdkaren vidare i hens jakt pa
den bésta 16sningen for just den enskilda kundens behov.

Jag med trettio &rs erfarenhet i bagaget fran hundratals
maéssbesok, 6ppna hus och event kunde efter 4 dagar
bland alla montrar konstatera att vi behover alla ldra
oss mer om produktionsteknik, hur man effektiviserar
och automatiserar morgondagens verkstad och det dr
brattom...

Vi kan anvinda alla “buzzwords” som finns som
exempelvis - avancerad robotteknik och maskinstyr-
ning till smart systemintegration och Al-stédd produk-
tion men det &r den enskilda teknikern och operatéren
som med engagemang, driv och nyfikenhet gora sin
produktion snabbare, mer precis och kostnadseffektiv
och det &dr brattom...

Foretagen maste arbeta hdrdare och vara beredda pa

att var omvérld utmanar industrin pa alla plan. Darf6r
var det intressant att lyssna pa riksdagsledamot Mikael
Damberg under seminariet Sverige AB in i framtiden, om
industrins avgorande védgval och Vilka beslut krdvs idag
for att starka svensk industris konkurrenskraft imorgon.

Svensk tillverkningsindustri star infor stora mojlig-
heter men ocksd avgoérande vidgval och vilka beslut som
kréavs bade pa kort och lang sikt, for att stirka svensk
industris konkurrenskraft i en tid praglad av omstéllning,
teknikutveckling och globala utmaningar. Fokus méste
ligga pa konkreta dtgérder och strategiska prioriteringar
som péverkar industrins utveckling hér och nu.

I denna rapport fran massgolvet i Jonkoping vill tid-
ningens redaktion lyfta fram allvaret i att engagera sig
i det produktionstekniska arbetet. Det maste till att varje
maskinoperator och produktionstekniker far de basta
forutsdttningar att utveckla sig sjdlva och sin verksamhet.
Inspirera sina arbetskamrater och arbeta med sténdiga
forbattringar. Jag ser dock fran mitt perspektiv att manga
féretag inte besdker méssor 6verhuvudtaget och att en
del foretag stanger ute den information man kan fd i bl.a
Tidningen Maskinoperat6rens utskick ddr man kan se
och lésa sig till hur andra foretag gor med sin produktion
och hur nya maskiner och verktyg kan skapa nya och
béttre forutsattningar for 6kad produktivitet.

Jag ser ocksd att ofta dr det samma foretag och medar-
betare som jag moter pd méssor och event. Det maste bli
fler som aktiverar sig och sin personal att ldra sig nytt,
fa tips av experter, lyssna och lésa sig till en 6kad med-
vetenhet i vad som krévs for att bli konkurrenskraftiga
i framtiden och det 4r brattom...

Hér foljer ett omarbetat utdrag ur den
officiella massrapporten fran Elmia AB.
Elmia Produktionsmaéssor - Sverige AB in i framtiden

Den roda traden for samtliga sex massor sammanfat-
tades kanske bast av Martin Paland, vd Bromi Gruppen
och utstéllare pa Elmia Verktygsmaskiner:

— Det vi egentligen séljer hér ar framtidstro.

En tro pa framtid och nya affdrer som tar sig uttryck
i ett enormt utbud av hogteknologiska bearbetningsma-
skiner, smart automation, métsystem, mjukvaror och all
annan utrustning som kravs for att ta svensk industri
in i framtiden.

For den som ville gé pa djupet, erbjods expert ledda
workshops inom dmnen som cybersdkerhet, maskin-
sdkerhet och Al i tillverkande industri. Guidade tema-
vandringar utifrdn méssornas teman Smart, Hallbar
och Omstéllbar industri gav bestkarna nya insikter dar
utvalda utstéllare delade med sig av sina erfarenheter.



Kvaliteten pd méassbesoken var ett dterkommande tema
i utstéllarnas dterkoppling. Per Selskog, vd Din Maskin
och utstéllare p& Elmia Plat, satte ord pa det som ménga
gav uttryck for:

— Kvalitén pé besoken i montern har varit béttre dn
nagonsin tidigare, konstaterade Per.

Det dr ett omdome som speglar nagot viktigt: Elmia
Produktionsméssor lockar beslutsfattare och nyckel-
personer som faktiskt &dr redo att investera. Och affdrer
gjordes — handslag p& méssgolvet, en tradition som lever
vidare.

Pa Elmia Automation visades bredden av vad modern
automation kan innebéra, fr&n autonoma mobila robotar
pa AMR-arenan till den humanoida roboten Unitree G1,
introducerad av Teknologisk Institut i Danmark — ett
konkret exempel p4 hur framtidens ménniska-robot-
samarbete kan se ut i industrin.

Utvecklingen inom automation skapar helt nya moj-
ligheter &ven f6r smé och medelstora f6retag. Inte minst
genom cobots som ar lattprogrammerade, lattplacerade
och snabbt omstéllningsbara.

Mjukvara och automation hidngde ocks4 titt ihop pa
Elmia Plat, dar flera utstidllare understrok att flexibili-
tet och omstillbarhet dr nyckeln till konkurrenskraft.
For att na dit krdvs leverantérer som inte bara séljer en
maskin utan kan leverera en helhetslésning med automa-
tion, service och eftermarknad. Med lidttprogrammerad
automation och smart mjukvara binder man inte upp
sig kring en viss 16sning bara fér en produkt, man blir
flexibel och kan litt stélla om f6r nya projekt.

— P& Elmia Produktionsmassor 2026 sag vi hur
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svensk tillverkande industri tar
nésta steg genom smart teknik,
nya samarbeten och ett starkt
fokus pa omstillning och kon-
kurrenskraft. Det ger framtids-
tro for hela branschen, avslu-
tade Mikael Strém och Bengt
Johansson sin vecka p& maéss-
golvet som ansvariga f6r Elmia
Produktionsmaéssor.

Besokssiffror Elmia
Produktionsmaissor 2026:

e Elmia Svets och
Fogningsteknik
samt Elmia Plat: 8
445 besok. Elmia
Verktygsmaskiner:
12 850 besok. Elmia
Polymer samt Elmia
3D: 5 244 bestk och
Elmia Automation:
8 726 besok.

| vart val av fotos frdn méssan har vi sam-
manfattat det i denna gemensamma bild-
information;

Rune pé Ljungby Maskin &r en flitig méss-
beséGkare och passade pa att hélsa pd hos
Tony Olah pd TOVEND. Man gér i védntans
tider da det snart skall installeras en 60 kW
fiberlaser fran Gweike.

Vidare ser vi ett foto pd Andreas ”Dirty
Harry” Harrysson i ISCAR monter. Médnga
passade pa att utmana Andreas i dart som
ar hans specialitet.

Niclas Fager hos HAIMER hade besék av
kunder hela veckan. — Méanga féretag inves-
terar i vdra verktygshanterings produkter, vi
ser en stor efterfragan.

[ |
Elmia...

AKNE Mekaniska passade pa att investera
i ett digitalt verktygsskap fran Coromant.

Ulf Holm tréffade gamla vdnner - TRYCKTA
i Markaryd i Kaltenbach monter.

Henrik hos FASTEM, Carl Martinez
MAKAMA och Jerker Sundin pd SUNFAB
hade trevligt och det &r i mangt och mycket
vad méssor handlar om, géra affdrer och
tréffa branschen.

Burseryds Mekaniska bes6kte méssan.

— Viktigt att vara uppdaterad i vad om
hénder, sa systrarna Malin Nyberg och
Marie Trevik.
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Hog efterfragan pa
Sodicks precisionsmaskiner

Auran Industries har sedan flera ar
tillbaka varit agentur for Sodick, en av
vdrldens ledande tillverkare av maski-
ner for verktygsindustrin, som i ar firar
50-drsjubileum. Under Auran Elmia
Verktygsmaskiner presenterade Auran
Industries bland annat ALC600P, en av

Sodicks mest populdra tradgnistmaskiner.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Auran Industries kom till Elmia Verktygsmaskiner med vind i seglen efter
en langre period med hog efterfrdgan pa Sodicks maskinprogram - och
under den senaste tiden framfér allt pa sankgnistmaskiner.

— Tradgnistmaskiner har traditionellt tillhort vira storsiljare, men
under hdsten 2025 bérjade vi se en tydlig 6kning av efterfrdgan pé
sankgnistmaskiner, och den utvecklingen har fortsatt sedan dess, berit-
tar Roger Jansson, vd fér Auran Industries.

—Den 6kade efterfragan kommer framfor allt fran energi- och forsvars-
industrin, dir b&de etablerade leverantdrer och underleverantdrer har
ett vixande behov av sdnkgnistmaskiner i sin produktion.

Som aterforsiljare och servicepartner for Sodicks precisionsmaskiner
ar Auran Industries specialister pa sankgnist-, tradgnist- och halgnistma-
skiner samt hoghastighetsfrasmaskiner. Under Elmia Verktygsmaskiner
presenterades ett urval ur Sodicks breda maskinprogram, med lite extra
fokus pa tradgnistmaskinen ALC600F, som Auran Industries har sélt till
flera industriforetag.

- Sodicks standardmaskiner i L-serien, dér L star for linjardrift, héller
redan en mycket hog kvalitets- och precisionsnivé. P-serien, ddr P stér for
Precision, tar detta ytterligare ett steg och placerar sig i premiumklassen
utan att priset sticker i vdg. Kombinationen av hég precision, prestanda
och ett konkurrenskraftigt pris har gjort ALC600P mycket attraktiv p&
marknaden. Utseendemaéssigt kdnns P-maskinerna bland annat igen pa
sina karakteristiska kolfiberdorrar.

Vad skiljer dd en P-maskin fran en standardmaskin?

- Sodick uppgraderar och optimerar ett antal utvalda komponenter
och funktioner for att ytterligare forbéttra maskinens noggrannhet och
stabilitet. Resultatet 4r en maskin med dnnu hdgre precision, nagot som
blir allt viktigare f6r kunder med hoga krav p4 toleranser, repeterbarhet
och ytfinish.

Ett stort &r for Auran Industries

Roger Jansson beréttar att 2026 ar ett betydelsefullt ar f6r Auran Industries.
I september inviger foretaget sina nya lokaler i Kungsédngen, efter att en
brand totalf6rstorde de tidigare lokalerna for ett och ett halvt ar sedan.

— Det enda vi hade kvar efter branden var fyra tjanstebilar och fyra
laptops. Hela vért reservdelslager, som vi hade byggt upp under méanga
ar, férsvann i branden. Det var naturligtvis en mycket tuff period, men
som tur var hade vi ett par &r tidigare tagit beslutet att digitalisera alla
vara dokument och handlingar. Véra soéner fick som sommarjobb att
scanna och digitalisera allt under en sommar, ett beslut som vi dr oerhort
glada for idag.

— Nu ser vi verkligen fram emot att &ppna vara nya lokaler. Vi har
sjdlva varit mycket delaktiga i bdde planeringen och utformningen, och
de nya lokalerna ligger pd samma plats som de tidigare.

Sodicks 50-arsjubileum kommer ocksa uppmarksammas med olika
aktiviteter och erbjudanden under &ret. Firandet kulminerar i samband
med JIMTOF - Japan International Machine Tool Fair — i Tokyo den
26-31 oktober 2026. W

Efterfragan pa Sodicks maskinprogram &r hég, och det var manga
som besdkte Auran Industries monter, dér Richard Swedberg, Pia
Jansson och Roger Jansson tog emot besdkarna.

Roger Jansson, vd foér Auran Industries, presenterade tradgnistmaskinen ALC600F, som
Auran Industries har salt till flera industriféretag. Kombinationen av hdg precision, prestanda
och ett konkurrenskraftigt pris har gjort ALC600P mycket attraktiv pd marknaden.

Ett stort ar for Pia Jansson och Roger Jansson pa Auran Industries. | september inviger féretaget
sina nya lokaler i Kungsédngen, efter att en brand totalférstérde de tidigare lokalerna fér 1,5 &r sedan.
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Lars Strungat, vd fér Blum-Novotest AB, det svenska dotterbolaget till det tyska méttek-
nikféretaget Blum-Novotest GmbH, hade fyllt montern med verktygsinstéllare, probsystem,

produkter for laser- och ytjidgmnhetsmaétning, och mjukvaror fér processtyrning.

"Farre haverier, farre
kassationer och en jamnare
produktionskvalitet"

Avancerad processtyrning stod i fokus i Blum-Novotest monter pa Elmia
Verktygsmaskiner. Foretaget visade upp sitt breda produktutbud och demonstre-
rade hur haverier, kassationer och stillestaind kan minskas med integrerad mitning,.

Vid Elmia Verktygsmaskiner hade teknologi- och inno-
vationsforetaget Blum-Novotest fyllt sin monter med
verktygsinstillare, probsystem, produkter for laser- och
ytjiamnhetsmétning, och mjukvaror {6r processtyrning,
déar utvalda produkter demonstrerades live i en maskin.

— Tanken med var medverkan och monter &r att visa
upp foretaget, vdra nyheter, och den bredd vi har i vért
sortiment. Kunder som anvander lasermétning vet inte
alltid att vi &ven har ett stort utbud av métprober, eller
vad som éar skillnaden mellan olika tekniker, forklarar
Lars Strungat, vd f6r Blum-Novotest AB, det svenska
dotterbolaget till det tyska matteknikforetaget Blum-
Novotest GmbH.

— En del som har lasermétning anvédnder den inte
heller fullt ut. Fésrhoppningsvis kan vi inspirera till ett

| montern visades bland annat méathuvudet Blum BG60 som &r avsett

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

béttre anvandande.

Till skillnad fran andra aktdrer inom mét- och test-
teknik jobbar Blum-Novotest bara med matning direkt
i CNC-maskiner och har anpassade produkter - som
lasrar, métprober, DIGILOG Scanning prober och Blum
roughness gauges - for att klara den tuffa miljén med
bland annat vibrationer, kylvatten, och spanor.

— Avancerad processtyrning blir allt viktigare inom
industrin, och med integrerad métning i maskinen
far kunderna en mer avancerad processkontroll. Véra
matprodukter kontrollerar detaljer i realtid, 6vervakar
verktygsslitage och indikerar nir ndgot inte stimmer.

— For produktionen innebér det farre haverier,
farre kassationer och en jamnare produktionskvalitet.
Produkterna passar i stort sétt alla maskinfabrikat.

fér CNC-bearbetningsmaskiner och hégproduktiv serietillverkning.

Lars Strungat demonstrerade Blum-Novotest mjukvaruprogram FormControl X som gér
det mdjligt att styra och évervaka automatiserade tillverkningsprocesser i realtid.

FormControl X

Blum-Novotest utvecklar stdndigt sina produkter och
Lars Strungat lyfter sarskilt fram mjukvaruutvecklingen
som nésta stora steg i branschen. I montern demonstre-
rade Blum-Novotest mjukvaruprogrammet FormControl
X som gor det mojligt att styra och 6vervaka automati-
serade tillverkningsprocesser i realtid.

—Med FormControl X, som har i montern ir ansluten
till en maskin dér vi demonstrerar vara méatprodukter,
kan industriforetag ta steget till en smartare och mer
datadriven produktion dar systemet sjalv analyserar,
varnar och anpassar sig. Mjukvaran &r ldtt att program-
mera och jobba i, och kan anslutas till flera maskiner
samtidigt, sdger Lars Strungat som ansvarar fér mark-
naderna i Norden och Baltikum. H

Under méssan demonstrerades utvalda produkter live i en bearbetningsmaskin.



OGP Scandinavia och
Promet Precision, som nu
har gatt samman och bildat
Metrify Nordic, satsade pa
en gemensam monter pa
Elmia Verktygsmaskiner.

I fokus stod den nya
CT-scannern CoreX fran
Ready och Vicivisions
optiska axelscanner.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Giulia Nallino, sales & product, vid

Ready Metrology var pa plats pa Elmia
Verktygsmaskiner fér att tillsammans

med Henric Hilmersson, deldgare och
séljare pa Metrify Nordic, demonstrera
Readys nya CT-scanner CoreX - som
visades fér férsta gangen i Sverige under
Elmia. CoreX méjliggdr snabb och effektiv
CT-scanning direkt pa verkstadsgolvet.
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"Mater de absolut mest komplexa
detaljerna helt berdringsfritt"

I borjan av augusti blev det officiellt att Promet Precision
fusioneras in i OGP Scandinavia, dir alla resurser, kom-
petenser och verksamheter samlas under det nya gemen-
samma namnet Metrify Nordic AB. Féretagen, som har
samarbetat en lingre tid, hade en gemensam monter pé
Elmia Verktygsmaskiner dér de visade upp nya spén-
nande produkter.

— Den stora nyheten i ar &r italienska Readys nya
CT-scanner CoreX som vi visar upp for forsta gangen
i Sverige under Elmia. CoreX mgjliggor snabb och effek-
tiv CT-scanning direkt pa verkstadsgolvet. P4 bara 40
till 50 sekunder gar det gora en komplett uppmétning,
vilket gor den valdigt prisvard for svenska industrifo-
retag, forklarar Henric Hilmersson, deldgare och séljare
pa Metrify Nordic.

CoreX mojliggor bade inviandiga och utvandiga mét-
ningar i samma process utan att behva skira upp eller
forstéra komponenten, och kan anvandas p& plast och
polymerer, aluminium och magnesium, ldttmetaller,
titan, gummi, kolfiber, glas, trd, och kompositmaterial.
Vid Maskinoperatorens besok demonstrerade Henric

Techno-serien méter de absolut
mest komplexa detaljerna helt
berdringsfritt, extremt snabbt och
noggrant. Kameran skapar en bild
som sedan anvéndas for att méta
ldngder, diametrar, vinklar, radier,
kantbrytningar, och géngor.

Hilmersson systemets forméga att utfora en tillforlit-
lig detektering av defekter som porositet, sprickor och
inneslutningar.

— P4 sa satt far man en komplett bild av detaljens
kvalitet innan den lamnar produktionen. Nér du 6ppnar
luckan och ldgger i detaljen &r alla instillningar f6rin-
stéllda for just den detaljen. Operatoren behdver bara
trycka ”“set” och ”start”. Maskinen startar och scannar
av, det vill sdga rontgar objektet. Néar det ar klart finns
detaljen som bade 2D- och 3D-modell.

CoreX kan anvéndas vid en produktionscell for att
kontrollera om en detalj innehéller ihéligheter i en viss
storlek, som ligger inom eller utanfér ramarna av som
ar godkant.

—Som du ser pd skdrmen har scannern hittat 17 defekter
som dr storre dn 0,01 mm3. CoreX kan dven utfora dimen-

sionsmétningar som vi har gjort pa en aluminiumdetal;.

Optisk axelscanner
I montern visade Metrify Nordic (Promet Precision och
OGP Scandinavia) 4ven upp en optisk axelscanner fran

Robert Landin, vd fér Metrify
Nordic, presenterade en optisk
axelscanner fran Vicivisions
Techno-serie som méter bade
svarvade och slipade detaljer
med en telecentrisk kamera.

Vicivisions Techno-serie. Axelmitmaskinen, som maiter
bade svarvade och slipade detaljer, dr utrustad med
telecentrisk kamera som skapar en exakt digital bild
av detaljen.

— Techno-serien miter de absolut mest komplexa detal-
jerna helt ber6ringsfritt eller i kombination med probe
som tillval, beréttar Robert Landin, vd f6r Metrify Nordic.

— Den miter extremt snabbt och noggrant. Kameran
skapar en bild som sedan anvandas for att méta langder,
diametrar, vinklar, radier, kantbrytningar, och géngor.

Techno-serien dr byggd for att std i produktionsmiljo,
och kan std fristdende eller inbyggd i en cell, dér en
robot laddar axelmédtmaskinen. Modellen som visades
upp i montern har ett mdtomrade p& 180 millimeter for
diametrar, och 1200 millimeter f6r lingder

- Det &r forsta gangen vi visar en maskin av den hir
storleken. Programmering utférs enkelt i mjukvaran
DREAM. Det som é&r lite unikt med den hér serien &r
att den ar utrustad med ett integrerat konfokalt system
som gor att du kan méta splines snabbt och direkt

i produktionen. W
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Bréderna Kristian och Andreas, som tillsammans med brodern
Joakim tog éver NYLI Metrology 2020 efter deras far Lennart
Thorn, demonstrerade koordinatmétmaskinen Extol 520 frén
Aberlink som genom ett samarbete med InnovMetric &r utrus-
tad med programvaran Polyworks foér avancerad 3D-métning,

CAD-jamférelse, och automatiserad kvalitetskontroll.

Familjeforetaget NYLI Metrology,
med broderna Thorn i spetsen, ar
specialister pa miatmaskiner, hand-
madtdon och utrustning for teknisk
renhet. Vid Elmia Verktygsmaskiner
visade foretaget bland annat upp
matmaskinen Extol 520 och mjukva-
ran PolyWorks for 3D-matning och

kvalitetskontroll.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Speclalister pa 3D-matning
och kvalitetskontroll

NYLI Metrology erbjuder ett brett utbud av produkter,
tjanster, utbildning, och konsultation inom teknisk renhet
och mitteknik. Under Elmia Verktygsmaskiner fyllde
foretaget monter B01:42 med mé&tmaskiner, verktyg,
mitteknik, mjukvaruprogram och 16sningar {6r teknisk
renhet.

— Under drets méssa vill vi visa upp den bredd som vi
har i foretaget, och bjuda in bestkare till samtal om hur
de kan forbittra sin matning och optimera sina processer,
berittar Kristian Thorn, som ar ansvarig for utveckling,
service, konstruktion och support, och som tillsammans

med sina broder Andreas och Joakim Thorn tog 6ver
NYLI Metrology 2020 efter deras far Lennart Thorn.

I'montern visade NYLI Metrology upp den produk-
tionsanpassade koordinatm&tmaskinen Extol 520 fran
Aberlink som genom ett samarbete med InnovMetric
ar utrustad med programvaran Polyworks for avance-
rad 3D-mitning, CAD-jamfGrelse, och automatiserad
kvalitetskontroll.

- En av nyheterna hir p& méssan &r att vi introducerar
Polyworks Native vilket innebér att vi nu kan erbjuda
tvd olika nivder pa mjukvaran. Vi har en lite lttare niva

NYLI Metrology har sjélva
utvecklat det avancerade mikro-
skopsystemet ParticleView 5 foér
partikelanalys. | bakgrunden syns
métinstrument fran SITA som
anvénds for att testa ytor och
vétskor i olika miljSer.

som manga kunder gillar att borja med och en lite mer
avancerad niva som flera kunder gar 6ver till i takt med
att métbehovet forandras.

Premiummaskin
Kristian Thorn guidar runt i montern dér f6retaget bland
annat visar upp den manuella matmaskinen Fulcrum
fran Aberlink och nya Chotest Flash Measuring Machine
Series, ett visionsystem som anvéander snabb hogupplost
kamera och bildanalysalgoritmer for att utféra métningar
inom nagra sekunder.

Forts. sida 34 >>

NYLI Metrologys programvara High QA hanterar processer for kvalité
och leverantérskvalitetshantering. Med hjélp av avancerad OCR-teknik
identifierar den automatiskt dimensioner och applicerar "balloons” som
revolutionerar hur féretag hanterar 2D-ritningar och 3D PMI-modeller.
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annat visar upp den manuella médtmaskinen Fulcrum fran
Aberlink och nya Chotest Flash Measuring Machine Series, ett
visionsystem som anvénder snabb hogupplost kamera och bild-
analysalgoritmer for att utféra matningar inom ndgra sekunder.

— Kina é&r kanske inte ként for sitt premiumsegment, men
detta dr en extremt noggrann och robust premiummaskin som
har vickt stort intresse under méssan. Vi har ménga intressenter
som vill prova maskinen pa plats i sin produktion.

For de kunder som 6nskar portabel matning visade NYLI
Metrology upp matarmen Kreon Onyx som anvénds for
3D-mitning och laserscanning av komponenter och verktyg.
Som specialister pé teknisk renhet visade familjef6retaget &ven
upp matinstrument fran SITA som anvinds for att testa ytor
och vitskor i olika miljoer.

—Med hjélp av SITAs instrument gar det verifiera att en detalj
har blivit renare efter tvittning och att skirvatskor och oljor
har tagits bort innan du méter detaljen. Vi har sjélva utvecklat
det avancerade mikroskopsystemet ParticleView 5 f6r parti-
kelanalys som vi ocksé visar upp hir p& méssan.

I montern fanns dven en stor skdarm dar NYLI Metrology
presenterade programvaran High QA som hanterar processer
for kvalité och leverantérskvalitetshantering.

—Med hjilp av avancerad OCR-teknik identifierar den auto-
matiskt dimensioner och applicerar “balloons” som revolutio-
nerar hur f6retag hanterar 2D-ritningar och 3D PMI-modeller.
Manga stora f6retag héaller just nu pa att testa High QA, sédger
Kristian Thorn. H

Nya Chotest Flash Measuring Machine
Series d&r ett visionsystem som anvén-
der snabb hégupplést kamera och
bildanalysalgoritmer fér att utféra
métningar inom ndgra sekunder.

| montern presenterades den manuella matmaskinen Fulcrum fran Aberlink

Kristian Thorn, som &r ansva-
rig fér utveckling, service,
konstruktion och support vid
NYLI Metrology visar upp
maétarmen Kreon Onyx som
anvénds fér 3D-métning och
laserscanning av komponen-
ter och verktyg.



Hoghastighetsmatning

pa verkstadsgolvet.

I samband med Elmia
Verktygsmaskiner visade
teknikforetaget Renishaw
upp det nya Equator-X
matsystemet med dubbla
matmetoder, som erbjuder
ultrasnabb inspektion

pa verkstadsgolvet.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

| montern visade Renishaw upp
delar av sitt omfattande utbud.
REVO 5-axliga multisensormat-
system erbjuder hégprestandas-
kanning med hég precision, kon-
taktfri inspektion och analys av
ytkvaliteten pa en enda CMM.
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Equator-X med bade absolut
och komparativ funktionalitet

Vid Elmia Produktionsméssor 2026 hade det globala
teknikforetaget Renishaw tvd montrar i méisslokalerna,
en monter pd Elmia 3D med det senaste inom additiv
tillverkning och en monter vid en av in- och utgangarna
pa Elmia Verktygsmaskiner.

— Manga besokare som gar forbi var monter blir
nyfikna och stannar till. Vi visar som vanligt upp delar
av vart stora sortiment, bland annat avancerade laser-
verktygsinstallare for CNC-maskiner, verktygsmaskin-
prober, och kalibreringsutrustning f6r robot. Den stora
nyheten for oss pa den nordiska marknaden 4r det nya
Equator-X métsystemet som vi visar upp pa méssan,
berittar Hans Etzner, forsdljningschef for Renishaws
nordiska organisation.

2011 lanserade Renishaw maétsystemet Equator f6r
verkstadsmitning, som efterliknar flexibiliteten hos tra-
ditionella koordinatméatmaskiner (CMM) samtidigt som
den hanterar stora temperatursvingningar pa fabriks-

golv. Nu har Renishaw vidareutvecklat systemet och
lanserat den nya dubbelverkande métaren Renishaw
Equator-X som erbjuder b&de absolut och komparativ
funktionalitet.

— I absolut inspektionsldge fungerar Equator-X-
métaren som en hoghastighets-CMM, och erbjuder helt
sparbara inspektionsresultat. I jamforelseldge levererar
den ultrasnabba, ytterst repeterbara inspektioner med
skanningshastigheter upp till 500 mm/s och +2 pm
repeterbarhet.

— Med sin kapacitet, snabbhet och attraktiva prisldage
har det varit stort intresse for Equator-X-mdtaren, framst
bland automatiserande industrier. Equator-X tar inte
mycket plats och &r l4tt att f4 in i en robotcell. Vi har
redan salt ett par exemplar i Sverige.

Hans Etzner, férséljiningschef fér Renishaws nordiska organisation,
demonstrerade métsystemet Equator fér verkstadsmétning, som efter-
liknar flexibiliteten hos traditionella koordinatmétmaskiner (CMM) sam-
tidigt som den hanterar stora temperatursvédngningar pa fabriksgolv.

5-axliga CMM-maétsystem

I montern visade Renishaw dven upp Renishaw REVO,
ett avancerat och dynamiskt mathuvud- och probsystem.
REVO ir konstruerat for att maximera koordinatmat-
maskinens métflode och samtidigt bibehélla systemets
héga noggrannhet.

- REVO 5-axliga CMM-maitsystem erbjuder enasta-
ende flexibilitet med sitt omfattande utbud av prober.
Systemet erbjuder automatisk véaxling mellan kon-
taktskanning, kontaktutlgst, avsynings och ytfinish-
matning, och gor det mgjligt att snabbt samla in stora
maéangder data, sdger Hans Etzner. B

| absolut inspektionsldge fungerar Equator-X-métaren som
en héghastighets-CMM, och erbjuder helt sparbara inspek-
tionsresultat. | jgmférelseldge levererar den ultrasnabba,
ytterst repeterbara inspektioner med skanningshastigheter
upp till 500 mm/s och +2 um repeterbarhet.
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Sandvik Coromant
summerar Llmia
Verktygsmaskiner 2026:

Efter fyra intensiva dagar pa Stal" kt f r am’tlde OkuS OCh
Elmia Verktygsmaskiner 2026 oo o

lamnar Sangfik Coromant VaI‘ def una kllnddlaloger
massan med en stark framtidstro.

Arets missa samlade fler

utstillare 4n nagonsin och satte

fokus pa fragor som digitalisering,

automatisering, hallbarhet

och industrins langsiktiga
konkurrenskraft.

Sandvik Coromants dterkomst till Elmia efter flera ars
franvaro préaglades av manga vardefulla dialoger om
produktion, kompetens och framtidens industri.

”Det var valdigt positivt att vara tillbaka pa Elmia
efter s4 ménga ar, och vi upplevde att bdde kunder och
branschkollegor kdnde samma sak. Svensk industri star
pé en stark grund och dr redo att ta nésta steg inom
omréden som digitalisering och automatisering for att
starka konkurrenskraften. Samtidigt ar kompetensfor-
sorjning fortfarande en av de stora utmaningarna. Under
méssan hade vi manga vérdefulla dialoger ldngs hela
virdekedjan och vi ser fram emot att fortsétta stotta
svensk industri framat”, sager Erik Jansson, Cluster
Manager Nordic pa Sandvik Coromant.

Under massan presenterade Sandvik Coromant kon-  Intresset for foretagets breda erbjudande — fran bearbet- ~ Mer information:
ceptet Manufacturing Wellness och visade hur féretag  ningsstrategier och digitala 16sningar till processoptime- ~ www.sandvik.coromant.com
kan stdrka sin konkurrenskraft genom ett helhetsper-  ring och héllbarhetsinitiativ — bekréftade att industrin i
spektiv pd produktion, héllbarhet och teknikutveckling.  allt hogre grad efterfragar stod lings hela virdekedjan.
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UTMANING?

Blum-Novotest AB soker, med tillirdde s& snart som méijligt, en:

TEKNISKT SALJARE

Dina arbetsuppgifter:

Aktivt skapa och underhdlla langsiktiga kundrelationer genom att besoka vara kunder i hela Norden.

Ge kunder teknisk support och rekommendationer kring produkter, mitteknik och automation.

|dentifiera nya affdrsméiligheter, forhandla och driva forsiljningsprocessen frin offert till avslut.

Resa i tjdnsten med cirka 100 resdagar per dr, inklusive dvernattningar.

INTRESSERAD?

| s& fall ber vi dig kontakta:

Lars Strungat
|.strungat@blum-novotest.com
Telefon 0500-410801
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Automationssystemet ARM &r utrustad med 24 brickor med maximal kapacitet pa 1000 kg.

Stort intresse for

Magnus Chronholm, vd pa Lichron, visar upp automationssystemet ARM fran

italienska tillverkaren Top Automazioni som madnga méssbesdkare var nyfikna pa.

H-axliga Hartford HA-95Q

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Maskinsiljaren Lichron, med en av médssans storsta
svarvar i sin monter, visade upp nyheter fran taiwa-
nesiska Hartford - bland annat den 5-axliga Hartford
5A-95Q - och ett nytt automationssystem fran italienska
Top Automazioni.

Skévdebaserade foretaget Lichron séljer nya och begag-
nade CNC-maskiner, robotar, samt skdrande och hél-
lande verktyg till svensk industri, och erbjuder service,
underhll och eftermarknadstjénster. Under Elmia
Verktygsmaskiner demonstrerade foretaget flera olika
maskinlosningar, dar framforallt den 5-axliga flerope-
rationsmaskinen Hartford 5A-95Q stod i centrum.

— Manga maéssbesokare har varit hér och tittat pa
Hartford 5A-95Q som &r byggd f6r hog precision, simul-
tan bearbetning och komplexa detaljer. Den har ett rund-
bord pa 800 millimeter, ett rorelseomrade pa 950 x 850 x
650 millimeter, och klarar arbetsstycken upp till 850 kg,
berdttar Magnus Chronholm, vd pé Lichron.

— Vi har dven tagit hit en ny 3-axlig fleroperationsma-
skin fran Hartford som &r Taiwans storsta tillverkare av
fleroperationsmaskiner.

I den stora montern visade Lichron &ven upp den
CNC-styrda svarven Hyundai WIA L5100LY, som enligt
Elmias personal var en av méassans storsta
svarvar. Den imponerande svarven, som dr
byggd for precisionssvarvning av stora och
tunga detaljer, har en maximal svarvlingd
pé 2070 millimeter, en svarvdiameter pa
610 millimeter, och en chuckstorlek p4 21
tum.

—I'standardutférande har den ett varv-

tal pa 1500 rpm och 12 verktygsplatser.
Vi dr inte bara starka pd maskiner utan
har dven ett stort utbud av robotlosning-
ar. Till den hdr méssan har vi tagit med
automationssystemet ARM fran italienska
tillverkaren Top Automazioni som har
dragit till sig stort intresse.

Hog kapacitet

Monterad ndstan mitt i montern drog den
gula fristdende robotcellen blickarna till
sig. Det automatiserade lagerplocknings-
systemet dr utrustad med 24 brickor med
maximal kapacitet pa 1000 kg.

— Brickorna pé 600 x 400 millimeter &r
placerade i en vagn som f6rs in i cellen.
Robotarmen fran FANUC, som kan hantera
detaljer upp till 25 kg, himtar detaljerna
och nir alla brickor &r tomma kan operaté-
ren enkelt ladda en ny vagn med detaljer.

— ARM Kkan anslutas till de flesta
fleroperationsmaskiner, svarvar och
slipmaskiner. I systemet finns funk-
tioner for produktionsstatistik, fjarrs-
upport och uppkoppling mot smar-
tare produktionsfloden, sager Magnus
Chronholm.

Magnus Chronholm, vd pa Lichron beriéttar att 5-axliga
fleroperationsmaskinen Hartford 5A-95Q &r byggd fér hég
precision, simultan bearbetning och komplexa detaljer.

5-axliga fleroperationsmaskinen Hartford 5A-95Q
har ett rundbord pd 800 millimeter, ett rérelse-
omrade pa 950 x 850 x 650 millimeter, och klarar
arbetsstycken upp till 850 kg.

CNC-styrda svarven Hyundai WIA L5100LY var
en av massans stérsta svarvar med svarvldngd
pa 2070 millimeter, en svarvdiameter pd 610
millimeter, och en chuckstorlek pa 21 tum.



Forbli konkurrenskraftig med hjélp av Renishaws additiva tillverkningsteknik med
metall for att tillverka komplexa verktyg for tillimpningar med formgjutning och former.

» Forbéttra ledtiden och cykeltiden fér din e Utf6ér snabb tillverkning av prototyper och hall dig
verktygstillverkning uppdaterad med snabbt vaxlande verktygsdesign

» Skapa komplexa geometrier, invandiga konstruktioner ¢ Designa effektiva anpassade kylkanaler fér snabbare
och halrum fér formsprutning och jamnare kylning

Upptick TEMPUS teknologin for RenAM 500 serien, bygg dubbelt sa fort, utan att kompromissa med detaljkvalitén.

I De@Xe

Renishaw AB, Biskop Henriks vag 2, SE-176 76 Jarfalla, Sverige +46 8 584 908 80 sweden @renishaw.com
© 2024 Renishaw plc. All rights reserved.

ScanBox

Automatiserad kvalitetskontroll —
Close-to-Line eller Inline.

Kvalitetssakring i takt med er
produktion.

Cascade Control AB | 031-8408 70 | www.cascade.se
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Martin Cheung, Technical Solution Engineer vid KmK Instrument, demonstrerade intelligent automatisk avsyning med Bild-Al,
och hur marknadsledande hérdvara kan kombineras med intelligent mjukvara for att skapa kompletta systemlésningar.

Fran manuell avsyning
till smart automation

KmK Instrument kom till Jonkoping med sina fraimsta
produkter for matrum och verkstadsgolv. Under mass-
san demonstrerades bland annat sensorer fran IDS,
Precitec och Heliotis, Vision Al frain DENKweit, olika
handmaitdon och en axelmatmaskin fran Sylvac.
TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Anda sedan starten 1994 har KmK Instrument levererat utrustning och
l6sningar inom métteknik, materialprovning och oférstérande provning
av hogsta kvalitet till Sveriges industriféretag.
— Vi strédvar standigt med att hoja kvalitén och utvecklingen i svensk
industri, och pé olika sitt bidra till att stdrka vara kunders konkurrens-
fordelar, forklarar Per-Hakan Kalbhenn, vice vd vid KmK Instrument. KmK Instruments mon-

Under Elmia Verktygsmaskiner medverkade foretaget i Elmias tema- ter var vélbesokt under
méssan och manga ville
samtala med vice vd
Per-Hakan Kalbhenn,
bland annat Jonas Aberg,
att skapa kompletta systemlosningar. Manufacturing Technology
Forts. sida 42 >> Specialist iMetrology vid

Volvo Powertrain.

vandring "Omstéllbar industri” dar de under depastoppet demonstrerade
intelligent automatisk avsyning med Bild-Al. KmK Instrument visade hur
marknadsledande hardvara kan kombineras med intelligent mjukvara for
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Besok oss pa Elmia - 10-12:e Nov - B06:95

Matmaskin
anpassad for att placeras
dar du behover den!

- temperaturkontrollerad

- enkel att flytta

- kraver uttag 230V
for driftsattning!

- finns i 2 olika versioner
370 och 520

Specifikation

EXTOL 370 EXTOL 520 Bord Solid Granit
Matomrade XY 300mm XY 400mm Lastkapacitet 200kg

Dia. 370mm Dia. 520mm Noggrannhet (2.6 + 0.4L/100) pm
Z270mm Z300mm Arbetstemperatur 5-45°C
Skala upplosning 0.1 um
Dimension X730mm X 990mm Max. Vektor Accel. 750 mm/sec2

Y 715mm Y 950mm Max. Vektor Hastighet 500 mm/sek
Z2000mm Z2000mm

NYLI Metrology AB - Brunnemyrsvagen 5 - 451 55 Uddevalla - Sweden
Tel: +46 (0)522 - 646 646 - E-mail: order@nyli.se - www.nyli.se
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— Vi presenterar véra hogpresterande kameror och sensorer, ddr vi
arbetar med teknik fran ledande aktérer som IDS Imaging, Precitec och
Heliotis, och Al-driven analys. Genom att integrera Al-teknik i visionsys-
tem gér det bearbeta och analysera data pa en helt ny niva.

— Al-systemet kan anvindas {6r att forenkla och forbéttra avsyningspro-
cesser av defekter som exempelvis sprickor och porer. Ett automatiserat
system kan i storre utstrackning ersétta vara méanskliga tillkortakom-
manden.

—Den rena Bild-ALn frén var partner DENKweit drivs av hog-intelli-
genta algoritmer och skapar enkel anvandarfunktionalitet och anvands
redan bdde i avancerade och enklare applikationer i Sverige.

Hoga frekvenser och snabba matresultat
I montern presenterades nésta generations sensorer for industriell kvali-
tetssidkring och processkontroll frén varumérket Precitec. KmK Instrument
visade bland annat upp CLS-linjesensorer f6r noggrann och tillforlitliga
in-line inspektioner som med styrning kan utvérdera topografi och stan-
dardiserade ytjimnhetsparameter. Ur produktsortimentet visades ocksd
punktsensorer f6r noggrann distansmétning. Samtliga sensorer genererar
idag hoga frekvenser och snabba métresultat, och kan med
fordel integreras i olika processer.

— Kraven pé precision ¢kar standigt och dessa sensorer
kan anvindas som hégpresterande “6gon” for olika typer av
kontroll- och mitbehov. En av de produkter som utmaérker sig
mest dr Enovasense punktsensor som ar en robust 16sning for
oforstérande métning av belaggningstjocklek direkt i produk-
tionslinjen, berdttar Martin Cheung, Technical Solution Engineer
vid KmK Instrument.

KmK Instrument representerar dven IDS som levererar ett
stort sortiment av olika industrikameror samt Heilotis med
noggranna kromatiska interferometrar i sortimentet f6r olika
applikationer.

—Imontern visar vi &ven upp handmétdon fran bland annat
Sylvac, Schwenk, och Unimeter, Sylvac Scan axelmétmaskin,
och portabla ytjgmnhetsmétare frén Accretech. l

Genom att integrera Al-teknik i visionsystem gér det bearbeta och analysera
data pa en helt ny niva. Al-systemet kan anvéndas for att férenkla och for-
béttra avsyningsprocesser av defekter som exempelvis sprickor och porer.

KmK Instruments visade upp nésta gene-
rations sensorer for industriell kvalitets-
sékring och processkontroll frdn varumaér-
ket Precitec. Hér fanns bland annat CLS-
linjesensorer fér noggrann och tillférlitliga
in-line inspektioner, och punktsensorer fér
noggrann distansmétning.

| montern stod den vertikala optiska axelmét-
maskinen Sylvac Scan S25 for statisk och
dynamisk métning av olika element pa sma
cylindriska delar. Maskinen, som har en robust
konstruktion, &r bland annat utrustad med ny
mandverpanel fér enkel anvdndning, bi-tele-
centriskt optiskt system, hégupplést CMOS-
kamera, och precisionsskjutbart huvud med
integrerad och skyddad daglig standard.



Nu blir vi
nordens mest
kompletta

foretag inom
avancerad
atteknik.

Nu samlar vi vara resurser, kompetenser och verksamheter
under ett gemensamt varumarke och skapar annu battre
forutsattningar for ett langsiktigt samarbete med fortsatt hog
kvalitet i vara produkter och tjanster. Teknik, kunskap och service
— fran matlabbet till produktionen. Promet Precision och OGP
Scandinavia blir Metrify Nordic AB. Valkommen!
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Metrify Nordic samlar

matteknik for hela produktionen

Promet Precision och OGP Scandinavia har blivit
Metrify Nordic AB. Genom att samla bolagens erfaren-
het och produktutbud i en gemensam organisation vill
foretaget erbjuda mitlésningar for hela tillverknings-
processen — frin manuella mitdon pa verkstadsgolvet
till avancerade och automatiserade mitsystem.

Promet Precision och OGP Scandinavia har under ménga
ar verkat inom olika, men nérliggande, delar av indu-
striell matteknik. Féretagen har samarbetat nira och
deras erbjudanden har i stor utstrackning kompletterat
varandra.

Nu har Promet Precision AB fusionerats in i OGP
Scandinavia AB och verksamheten fortsitter under det
nya namnet Metrify Nordic AB.

— Det hér &r en naturlig utveckling for oss. Genom att
samla verksamheterna under ett namn blir vart erbju-
dande bade tydligare och mer heltdckande. Kunderna
far en gemensam kontakt for betydligt fler typer av mat-
behov, sédger Robert Landin.

Fran handmatdon till avancerade matsystem
Promet Precision har byggt upp sin verksamhet kring
bland annat handméitdon, métspetsar samt utrustning
for yt- och formmitning. I erbjudandet har dven service
och kalibrering haft en viktig roll.

OGP Scandinavia har samtidigt varit inriktat p& mer
avancerade métlosningar, sdsom optisk méatning, mul-
tisensorteknik, scanning, industriell CT och automati-
serade matsystem.

Genom Metrify Nordic samlas nu dessa omraden
i en och samma organisation.

— Vi kan méta kunden oavsett om behovet géller en
enkel kontroll ute i produktionen eller ett avancerat sys-
tem for automatiserad kvalitetskontroll. Det ger oss m&j-
lighet att se till hela méatprocessen och rekommendera den
16sning som faktiskt passar bist, siger Henrik Dahlgren.

Ambitionen &r att kunna hjdlpa kunderna fran den
forsta analysen av métbehovet till en fardig och fung-
erande 16sning. Det kan omfatta val av utrustning, appli-
kationsutveckling och installation, men ocksd utbildning,
support, service och dterkommande kalibrering.

— Bra métteknik handlar om mer &n sjélva utrustningen.

Losningen maste fungera med kundens detaljer, toleran-
ser, produktionsmilj6é och arbetssitt. Dérf6r dr den sam-
lade kompetensen runt produkterna minst lika viktig som
bredden i produktprogrammet, séger Henrik Dahlgren.

Narmare koppling mellan

matning och produktion

Utvecklingen inom tillverkningsindustrin gar mot snab-
bare aterkoppling, hogre grad av automatisering och
okade krav p& dokumentation och sparbarhet. Métningen
flyttas samtidigt allt ndrmare tillverkningsprocessen.

Det stéller krav pa 16sningar som ér tillrdckligt robusta
for produktionsmiljon, men som samtidigt kan leverera
den noggrannhet och repeterbarhet som kvalitetsarbetet
kréver.

— Foretagen vill uppticka avvikelser tidigare och
minska tiden mellan tillverkning, kontroll och korrige-
ring. Dér ser vi stora mojligheter att kombinera véra olika
erfarenheter och hjdlpa kunderna att skapa effektivare
maétfléden, sdger Robert Landin.

Metrify Nordics erbjudande spanner darfor fran tra-
ditionella métdon for 16pande kontroll till system dar
flera méttekniker kombineras. Det kan dven handla om
automatiserade 16sningar som integreras i eller i direkt
anslutning till produktionen.

Nytt namn - samma organisation

For befintliga kunder och leverantdrer innebér forand-
ringen fa praktiska skillnader. Medarbetare och kon-
taktpersoner finns kvar, liksom foretagets verksamhet
pa Matt Johanssons vdg 9 i Eskilstuna.

Det nya namnet ska framfor allt gora det enklare att
forsta foretagets samlade kompetens och erbjudande.

— Vi tar med oss det bésta frdn bdda verksamhe-
terna. Kunderna méter samma méanniskor och samma
erfarenhet som tidigare, men nu genom en gemensam
organisation med storre bredd. Malet ar att man ska
kunna komma till Metrify Nordic med en matteknisk
fragestillning och fa hjilp att hitta ritt vig framat, sdger
Henric Hilmersson.

Nista steg blir att etablera Metrify Nordic som namn
pa den svenska och nordiska marknaden och samtidigt
vidareutveckla de langvariga relationer som byggts upp
inom Promet Precision och OGP Scandinavia.

— Namnet ar nytt, men kompetensen, méanniskorna
och relationerna bestdr. Genom Metrify Nordic far vi
battre forutsattningar att utveckla bade vart erbjudande
och vart stdd till kunderna, avslutar Henric Hilmersson.



p YEVACSRTTESRITISTIRUPARLEE RS
Wbl Ay Jylndi e g Selalgar

I&T

READY

Vi levererar bara riktigt bra mat
Sylvac Scan till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
lOsningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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ZEISS VersaXRM 5 Insight™,
det senaste tillskottet 1 ZEISS
rontgenmikroskop portfol)

Det nya hybridréontgenmikroskopet ZEISS VersaXRM 5 Insight
hjélper industrins ingenjorer att understka prover snabbare.
Multiskalig avbildning, guidade arbetsfléden och automatise-
rad Al-baserad rekonstruktion stodjer effektiv, icke-destruktiv
3D-avbildning samtidigt som kompromisserna mellan produk-
tivitet, upplosning och anvindbarhet minskas.

Multiskalig avbildning i ett enda arbetsflode VersaXRM 5
Insight kombinerar flexibiliteten, genomstromningen och effek-
tiviteten hos microCT med detaljrikedomen fran laboratorieba-
serad rontgenmikroskopi i ett enda hybridsystem. Detta gor det
mojligt for anvandare att smidigt ga fran avbildning av storskaliga
strukturer till att rikta in sig pd fina interna detaljer, allt inom ett
stromlinjeformat och obrutet arbetsflode.

Resolution at a Distance™ (RaaD™) mojliggor hogupplost
avbildning av sma detaljer och interna defekter inom storre prover.
Anvindare kan ldgga mindre tid p4 att modifiera prover och mer
tid pa att analysera dem, samtidigt som provets integritet bevaras.

ZEN navx® erbjuder intelligent végledning och provmedveten
navigering for att snabba upp installationen, férbéttra konsistensen
och forenkla arbetsflodesbeslut, vilket ger hogre produktivitet.

FAST-laget ger snabb bildaterkoppling f6r navigation,
3D-inspektion och riktad analys. Det hjdlper till att paskynda

beslutsfattande, forbattrar screeninggenomstrémningen, stodjer
in situ-experiment och minskar tiden till resultat.

Designad for industriell inspektion. Stédjer hogupplost kvali-
tetsinspektion, rotorsaksanalys och avkastningsforbattring genom
djupare 3D-insikter.

Detaljerad, flerskalig 3D-avbildning for ett brett spektrum av
prototyper. Flexibiliteten i microCT, detaljrikedomen i rontgenmi-
kroskopi och vérdet av guidade arbetsfléden i en enda plattform.

Borja med en fullstindig 3D-6versikt av exempel, identifiera
intressanta omraden och 6vergd somlost till riktad hogupplost
XRM-avbildning. VersaXRM 5 Insight samlar microCT och ront-
genmikroskopi i ett sammanlidnkat arbetsflode, vilket hjdlper
kunden att ga fran bred kontext till exakt detalj samtidigt som
provets integritet bevaras och insikten accelereras.

RaaD mojliggdr hégupplost avbildning av smé detaljer och
interna defekter inom storre prover. Anvandare kan lagga min-
dre tid pé att modifiera prover och mer tid pa att analysera dem,
samtidigt som de hjélper till att bevara provets integritet.

Mer information:
www.zeiss.com/ microscopy
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En borrkropp

— flera anvandningsomraden

Seco® X-Tip-borrar forenklar borrningen. De har en enda
modulér borrkropp och flera utbytbara hardmetallsspet-
sar fOr att borra i allt fran stal och rostfritt stal till gjutjarn,
vilket minskar verktygslagret, okar produktiviteten och
ger konsekventa resultat med hog kvalitet.

Upprepningsbarhet i blandade produktionsmiljoer
Seco X-Tip-borrar dr utformade for blandade produk-
tionsmiljer och kan enkelt anpassas efter olika mate-
rial och borrdjup. Samma borrkropp kan anvéndas f6r
3xD-, 5xD- och 8xD-anvindningsomraden, vilket gor det
mojligt for tillverkare att effektivisera sina arbetsfloden,
minska risken for fel och minska konfigurationstiden
utan att kompromissa med prestanda.

Det patenterade granssnittet gor att det gdr snabbt att
byta borr. En dubbelsidig nyckel medféljer varje borrkropp
for snabbt och sikert byte av borrar och axialldset ger nog-
grannhet och upprepningsbarhet dven efter flera byten.

Flera olika geometrier for forutsagbarhet
vid bearbetning av krdvande material
Anviandningsomréddesspecifika geometrier ger forut-

sdgbara prestanda dven vid bearbetning av kravande
material. ISO P- och M-spetsarna ger tillforlitlig borrning
i stal och rostfritt stdl, ISO K-geometrin mojliggor stabil
skédrning av slitande gjutjarn och Flat Bottom-geometrin
ger hdl med plan botten i ett enda steg, vilket elimi-
nerar behovet av ytterligare bearbetningssteg.
Alla geometrier dr kompatibla med samma
X-Tipborrkropp.

“Med Seco X-Tip-borrar far tillverkare
tillgéng till ett smartare sitt att hantera
komplexitet”, sdger Ricky Payling, Global
Product Manager for Solid Round Tools,
Drilling pa Seco. “En borrkropp, flera anvand-
ningsomraden, mindre spill och konsekventa
resultat. De dr utformade for att ge flexibilitet
i dagens produktionsmilj5.”

Hog matningshastighet, optimerad spénbortforsel
och sjdlvcentrerande geometri innebér kortare cykelti-
der, utmarkt hélkvalitet och 14ga kostnader per hél. Den
ateranvindningsbara borrkroppen och de utbytbara och
atervinningsbara hardmetallsspetsarna bidrar ocksa till

mer héllbar tillverkning.

Mer information:

www.secotools.com.

Mitutoyo
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Oppet hus hos NYILI med
intressanta nyheter fér den
forbattringsbenagne matteknikern

Det ar uppenbart for oss pa tidningens redaktion att bety-
delsen av innovationskraft 6kar i tillverkningsindustrins
produktionsmiljoer. Béttre effektivitet, farre defekter,
mindre avfall och sdkrare produkter och processer i en
somlds och intelligent kvalitetssdkring, grundati en flexi-
bel mjukvara dr oumbérlig f6r en héllbar, toppmodern
produktion. Trenden gér mot alltmer automatiserad och
allt oftare individuell produktmaétning under tillverk-
ningsprocessen. Det blev ett bra tillfélle for besokaren
av eventet att fa en inblick i ndgra av de intressanta
presentationerna av den senaste utvecklingen for indu-
striell kvalitetssdkring och kvalitetskontroll som NYLI
ville lyfta fram vid detta tillfalle.

Vi borjar med en presentation av NYLI Metrologys
programvara High QA som hanterar processer for kvalité
och leverantdrskvalitetshantering.

— Med hjilp av avancerad OCR-teknik identifierar
den helt automatiskt dimensioner och applicerar “bal-
loons” som enligt mig, revolutionerar hur féretag hante-
rar 2D-ritningar och 3D PMI-modeller. Denna innovativa
funktion sparar tid, minskar manuella fel och hjilper till
att sakerstalla att kundens inspektionsprocess 6verens-
stimmer med branschstandarder som AS9100 och APQP.
Flera stora foretag haller just nu pé att testa High QA,
sdger Andreas Thorn.

Mer om High QA:s verktyg for automatisk
“Ballooning”. Har kan teknikern automatiskt extrahera
hela ritningar eller specifika sidor. Exkludera dimen-
sioner som referensmatt, grundlaggande matt eller all-
manna toleransmatt.

Identifiera och extrahera ytbehandlingar, flaggnote-
ringar och mer med hjilp av smarta OCR-instéllningar.

Anpassa enkelt ballongnumreringsménster och vyer
for battre struktur.

Nista intressanta féredrag handlade om programva-
ran Polyworks Native f6r avancerad 3D-métning, CAD-
jamforelse, och automatiserad kvalitetskontroll. Vidare
fick besokarna information om PolyWorks | Inspector™
som dr en universell 3D-dimensionell analys- och kva-

litetskontrollprogramvara for att kontrollera verktygs-
eller deldimensioner, diagnostisera och férebygga
tillverknings- och monteringsproblem, styra monte-
ringsbyggandet genom realtidsmétningar och 6vervaka
kvaliteten pd monterade produkter med hjilp av porta-
bla mitinstrument och méatmaskiner.

Héar uppmirksammades en fullstindig verk-

Jonas Aberg métspecialist hos Volvo Trucks i Skévde tréffade
Andreas Thorn p& eventet och man hade mycket att diskutera.

Vi fick ocksé positiv respons fran herrarna angaende pap-
perstidningens fértréfflighet.



Maskinoperatoren Nr 5 | September 2026

tygsldda for dimensionsanalys och kvalitetskontroll d& det i hjartat av
PolyWorks | Inspector finns en kraftfull inspektionsmotor med parametrisk
datahantering, matematiska algoritmer certifierade av PTB och omfattande
visuella och ljudmassiga &terkopplingsmojligheter. Det gor det mojligt
f6r anvéndare att extrahera meningsfull information frdn sina uppmaétta
3D-data, automatisera inspektionsprocessen nir mer dn en del mits och
strukturera presentationen av matresultat for att underlatta digitalt sam-
arbete i hela foretaget.

Matteknisk kompetens med precision och kvalitet.
Familjeforetaget NYLI Metrology i Uddevalla med de tre broderna Thorn
i spetsen dr specialister p& méatmaskiner, handmétdon och utrustning for
teknisk renhet.

Man ser sig sjdlva som en strategisk partner som har det stora f6retagets
produktutbud, men med det lilla foretagets flexibilitet och kompetens. Vi
tillhandahaller ackrediterade kalibreringstjénster fér handmaétdon, instru-
ment inom flertalet storheter via samarbetspartners.

P& Nyli strdvar man hela tiden efter att bli béttre p4 sitt arbete. Detta
géller bade levererad kvalitet, padverkan p& miljén och sdkringen av en trygg
arbetsmiljo for foretagets anstdllda. Som ett led i detta arbetar man med
ledningssystem inom samtliga omraden och har tydliga policyer for hur
man ska arbeta. P4 s sétt har foretaget ett ramverk for att bli effektivare,
tryggare och 4n mer medvetna i sitt arbete.

Nyli som leverantor skapar fortroende for sina tjanster genom att vara
objektiva i genomférande av uppdrag. Det innebér att vara uppméarksam
pa att uppdrag utfors pa ett opartiskt satt utan personlig vinning. Alla
medarbetare inom Nyli informeras om marknadens krav pa foretagets tro-
virdighet, att de skall agera opartiskt och vara oberoende i den omfattning
som krdvs med hinsyn till de férhallanden under vilka de utfér sina tjdnster.

Mycket intressanta textrader om opartiskhet och arbetsmiljomal. Att
skriva ner detta pa foretagets hemsida &r mycket ovanligt enligt mig men
forenligt med hur jag uppfattar foretaget i mina méten med de anstéllda.
Red anm.

Nyli Metrology AB innehar certifieringar enligt ISO: 9001, 14001 samt
45001. Redan ar 2001 blev man ackrediterade enligt ISO 17025 inom storheten
langd, idag 4r man som en av fa leverantorer ackrediterade for partikelanalys
enligt ISO 17025 f6r provning.

—Som partner till vara kunder &r vért fokus att hitta kreativa losningar
gillande bade funktion och pris. Vi dr just nu inne i en expansiv fas dir
stora projekt ligger for dorren vilket vi kan redovisa i slutet pé &ret och jag
ber att f8 terkomma, sa Kristian Thorn.

TEMA Matteknik
& kontroll

Pim Hesen férséljningsansvarig Europa hos det amerikanska bolaget
HIGHQA som har ett samarbete med NYLI.

- Vi presenterar en plattform fran design till leverans déar man kopplar
din interna och leverantérskvalitet till den ursprungliga 2D-ritningen eller
3D-modellen. Fran férsta inspektionen till slutleveransen, inga férsening-

ar, ingen omarbetning, inga Sverraskningar, sa Pim Hesen.
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Intressant f6r mikrobearbetning

Det var varldspremiar for LC54-DIGILOG pa EMO férra
aret och hdr kommer en uppdatering av pressreleasen
som publicerades dd. Blum-Novotest, ledande leveranttr
av innovativ och hégkvalitativ mét- och testteknik, pre-
senterade den nya LC54-DIGILOG, ett kompakta laser
maétsystem i LaserControl DIGILOG-serien. Systemet
ar speciellt utvecklat for verktygsmatning och 6vervak-
ning vid mikrobearbetning och sétter en ny standard for
precision, kompakthet och processikerhet. Lars Strungat
pa Blum-Novotest, forklarar:

- Kraven pa precision vid mikrobearbetning 6kar
standigt sarskilt nér det giller matning av extremt sma
verktyg. Med nya LC54-DIGILOG har vi utvecklat ett
system som inte bara méter dessa utmaningar utan
ocksa sétter en ny standard. Den erbjuder alla funktioner
i det beprévade lasermétsystemet DIGILOG for verktyg
i diameteromradet 10 um till 16 mm. Den har konstru-
erats frdn grunden f6r anvandning i mycket kompakta
maskinkoncept och imponerar med ett brett utbud av
tekniska innovationer som gor den till det ett kraftfullt
och exakta lasermétsystemet i sin klass”. Medan klas-
siska digitala/vixlande lasermétsystem endast genererar
ett fatal signaler pd grund av skuggning av verktyget,
genererar LC54-DIGILOG flera tusen métvarden per
sekund, med dynamisk justering av méthastigheten
till verktygets nominella hastighet. Varje skdregg mits
individuellt, vilket mojliggor exakt jamforelse mellan
de kortaste och lidngsta skdreggarna. Detta resulterar
i en upprepningsnoggrannhet pa 0,2 my och koncentri-
citetsfel som orsakas av fororeningar pa t.ex. verktygs-
hallaren uppticks automatiskt. Systemet identifierar
ocksa eventuell smuts eller kylsmoérjmedel som fast-
nar pé verktygen och utesluter detta frdn métresulta-
tet. De manga innovationer som
BLUM-utvecklarna har integrerat
i LC54-DIGILOG ger anvidndarna
patagliga fordelar: Mit- och testti-
derna har minskat med upp till 60
procent. Samtidigt har systemets
laseroptik fullandats foér kraven
pa mikroverktyg. En optimerad
strdlform och en 30-procentig
minskning av fokusdiametern
mojliggor absolut noggrannhet
som Overtréffar olika system —
dven de som anvander blatt laser-
ljus. MicroTool-ldget &r en speci-
ell innovation: Fér mikroverktyg
aktiveras detta automatiskt och
mojliggor ytterligare en betydan-

Den nya LC54 DIGILOG kan anvén-
das for att méta standardverktyg
och mikroverktyg med diametrar

fran 5 um upp till 16 mm.

Sérskilt utvecklad for verktygsmétning och évervakning inom mikrobearbetning sétter
LC54 DIGILOG en ny standard fér precision, kompakt design och processékerhet.

de 6kning av métnoggrannheten, vilket &r ett avgorande
framsteg for exakt méatning av dven de mest kénsliga
verktygen. En central del av LaserControl DIGILOG-
serien dr den somldsa integreringen i den kraftfulla mat-
och visualiseringsprogramvaran LC-VISION. Detta &r
speciellt utvecklat f6r DIGILOG-system fran BLUM och
erbjuder ett intuitivt anvandargranssnitt for att konfigu-
rera, visualisera och utvdr dera méatprocesser. Den nya
GrindingControl-funktionen fér LC-VISION gjorde sin

debut pd EMO 2025. Den mojliggor exakt bestamning av
den faktiska geometrin hos slipverktyg. Med hjalp av intel-
ligenta algoritmer faststaller programvaran en optimerad
bearbetningsdimension utifrén registrerade méatdata och
overfor den automatiskt till verktygsbordet. Alternativt
kan standardmaétsekvenser genereras mycket bekvamt
tack vare integrering i vanliga CAD/CAM-system som
Mastercam och inféras i bearbetningsprogrammet, avslu-
tar Lars Strungat hos tyska Blum-Novotest.



Med Prima Powers nya kontor i Sverige tar vi var modulara och hogpresterande teknik inom platbearbetning dnnu
narmare dig. Dra nytta av var expertisiattintegrera teknologier fér att vaxla upp din produktionsprocess, kombinera
detta med en effektiv kundsupport.

Partner med kunskapen och dynamiken hos Prima Power.

Prima Power Nordics Fabriksgatan 5, 33135 Varnamo, Sweden
T.+46 37069 0000 | info.ppn@primapower.com | primapower.com
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Att mata ar att veta,
resonerar Mitutoyo
nay industrin 6kar

medvetenheten kring
kontroll och kvalitet

Fér Mitutoyo handlar det om att stédrka sin roll som mét-
teknik experter och samtidigt ge tillverkningsindustrin
verktyg pa en marknad, ddr kraven p& precision och
integration fortsitter att 6ka i samspel med snabbhet
och enkelhet.

Jag befinner mig i Varnamo dar Mitutoyo Scandinavia
har ett tva-dagars 6ppet hus. Det var forsta gangen i
Virnamo som man bjéd in kunder brett och det kom 40
tekniskt intresserade som av olika anledningar behévde
forbéttra sitt kvalitetsarbete mot kund och internt hitta
nya och effektiva 16sningar {6r att méta sina detaljer, f6r
det &r ju sd att méta &r att veta som rubriken sidger och
vi betonar ocksa att métprocesserna maste var relativt
enkla att styra och det méaste g& snabbt.

Nar verkstdder stora som smd nu behéver uppdatera
sina matutrustningar kan det vara for att man upptécker
brister i den dagliga produktionen, kan till exempel

vara att fa kontroll pa upprepade temperaturvaxlingar
av enskilda detaljer i en serie eller fa forfragningar fran
kunder pé detaljer och komponenter med sndvare matt,
nya krav och toleranser som da behover uppdateras
for att upptacka eventuella fel, tidigt i processen. Har
géller det att tillsammans hitta 16sningar som gor att
produktionen kan leverera med 100 procentig kvalitet
—noll fel och i tid.

Vilken pdverkan har mitningen f6r framtidens pro-
duktion, frigade vi Mitutoyo teamet pa eventet - Pér
Petersson, Peter Lindros, Erik Gunnarsson och Peter
Roman som svarade samstammigt.

— For att méta bristen pd utbildad personal kommer
automatiserad métning att vara en viktig del i produk-
tionen. Med hjélp av den kan métning utforas 24/7
med repeterbara, operatdrsoberoende matresultat. Med

mojligheter att dterkoppla med korringeringsdata fran
matcellen kan bearbetningsmaskinerna justeras om pro-
duktionen borjar ndrma sig toleransgranserna.

Vidare sdg experterna att viktiga parametrar i de dag-
liga métprocesserna dr anviandarvéanlighet och intuitiv
hantering dar ingen specialutbildning kravs da ope-
ratorer kan borja anvanda matutrustningen direkt ar
kostnadseffektiva l6sningar. Prisvarda koordinatmat-
maskiner, vilket gor det idealisk for sma och medelstora
foretag. Inget behov av dyrt underhéll eller programme-
ring. Exakta méatningar sakerstiller att delar uppfyller
strikta kvalitetskrav. Ny teknik och mjukvara minskar
ménskliga fel och manga av médtmaskiner idag ar por-
tabla med kompakt design och platsbesparande som
passar i alla verkstdder. Inga komplicerade installationer
krévs — placera detaljen och bérja méta.

Forts. sida 54 >>
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Stefan Rosén pa Toponova diskuterar métteknik med Peter Lindros. Toponova &r en Bomek Verkstad &r en framétlutad underleverantér som med nyfikenhet
av Sveriges ledande expert pa ytstruktur, méatteknik och ISO GPS-standarder. och intresse séker efter optimala I6sningar for sitt kvalitetsarbete.
>>

Stort fokus pa Smart Industri.

- Véra kunder vill ha métteknik som ofta behéver och kan integreras
direkt i automatiserade processer. Dar kan vi leverera bade komponenter
och kompletta 16sningar, sa Thomas Hidrne produktansvarig f6r handhéllna
matdon pa Mitutoyo Scandinavia AB.

—Men vi har ocksé teknik och produkter som kan leverera lsningar pa
flera olika nivder i produktionen som kvalitet och effektivitet. Sortimentet
omfattar bland annat métmaskiner, projektorer, vision och system, axelma-
tare, lasermikrometrar samt optiska och taktila métsystem. Alla produk-
ter med senaste mjukvara. For vara kunder innebir det en mgjlighet att
arbeta med en leverantdr som ticker hela behovet av matteknik, fortsitter
Thomas Hiérne.

— Numera utfor maskinoperatorerna ofta sjdlva verifieringen av varje
enskild komponent och det stéller htga krav pa bade anvindarvénlighet
och utrustning som haller 6ver tid i produktionsnéra miljder, sdger Thomas.

Sa vad fick vi p& tidningens redaktion lirdom om. Thomas Hidrne tog

Operatéren som kdnner bade maskinen och detaljen
bést utfor sjélv verifieringen av varje enskild kompo-
nent och det stéller héga krav pd bade anvéndarvén-
lighet och utrustning som héller éver tid.

Med utrustning fran Mitutoyo som bestar av allt
fran skjutmatt och mikrometer till avancerade koordli-
natmétmaskiner, konturmatare, ytigmnhetsmaétare nar
det handlar om métning och verifiering.



sig tid och guidade runt i ett showroom fullt med mét-
teknik dar det bland annat var fokus pa;

QM-Fit — ”digital profilprojektor” som &r ett
2D-optiskt métsystem f6r snabb och enkel kontroll av
detaljer. QM-Fit &r utvecklat for att ge snabba métresultat
med minimal handpaldggning. Systemet lampar sig vl
for produktion dér operatdrer snabbt behover verifiera
matt utan avancerad programmering. Matmaskinen
har ett miatomrdde pa 115 x 75 mm, klarar detaljer
upp till 36 mm i héjd och en maxbelastning pa 10 kg.
Mitnoggrannheten anges till +10 my, vilket gor médtma-
skinen lamplig for manga typer av precisionsdetaljer
i verkstadsindustrin.

— Fordelarna é&r tydliga. Systemet majliggor snabb
maétning direkt pa verkstadsgol-
vet, samtidigt som det ar enkelt
att anvanda och kraver begransad
utbildning. Det levererar stabil
repeterbarhet och har en kompakt
utformning som gor att det kan pla-
ceras nédra produktionen. Det gor
QM-Fit relevant for kunder som vill
effektivisera sin kvalitetskontroll
utan att bygga upp mer komplexa
maétsystem, berédttade Thomas.

Vidare tittade vi pa fler nyheter
som;

— Axelmatare Roundtracer Flash,
ar ett flexibelt, snabbt och exakt
optiskt méatsystem som kan inte-

Som en heltdckande tillverkare av precisions-
maétningsinstrument &r Mitutoyo ett namn
ként éver hela vérlden. Mitutoyos produkter
har en ledande marknadsandel bade i Japan
och internationellt inom olika industrier och
ldnder. Verkstadsindustri inom olika tillverk-
ningsomraden vérlden Gver sétter ofta sin
tillit till Mitutoyos métprodukter, industriella
I6sningar och kvalitetskontrolltjdnster.
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greras i automationslosningar. Instrumentet dr en bra
16sning for noggrann kvalitetskontroll i ett méatrum,
savil som ute i produktionsmiljén. Och erbjuder féljande
férdelar som dimensions-, positions- och formanalys i
statiskt eller dynamiskt lage. Bildsensorer integrerade
i ett fast ldge 6ver produktstrukturen for att tdcka hela
métomradet. Mindre mekanisk pafrestning. Side-by-side
2D-bildarkitektur. Kort cykeltid

Aktivering av métcykel med ett klick.

Grafiskt anvandargranssnitt via pekskdrm och enkel
laddning av detaljer. Mit funktioner fér gédng- och kam-
axel, informerade Thomas Hidrne.

Det fanns ménga nyheter pa plats, vi ndmner till sist

Anders Hasselberg och kollega frdn Volvo Cars
i Géteborg hélsade pa Thomas Hidrne och fick
information om senaste nytt fran Mitutoyo.

— Vi arbetar dagligen med métteknik och kali-
brering s& mycket viktigt och intressant att vara
hér, sa Anders.

i detta korta axplock, funktionen Digimatic S1 som ar
ett dubbelriktat kommunikationssystem som gor det
mojligt att utféra méatdatautmatning, instéllning och
styrning av ett matdon.

- De nya Digimatic modellerna dr mycket anvandar-
vénliga och det &r enkelt att utféra métningar med dem.
En anvindare av méturet behéver inte ha ndgon direkt
utbildning for att kunna méata. Man ser aven direkt pa
displayen om ett matt ligger inom toleransen eller inte.
Ar det inom tolerans, lyser det grént och rétt om det &r
utanfor tolerans.

Vi tackar Thomas Hidrne for all information och ser
fram emot nésta gang vi traffar expertisen fran Mitutoyo

Scandinavia.
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Oppet hus hos RAVEMA

me

fokus pa Mazatrol

matcykler, extra
koll tillsammans
med mjukvaran Reporter
ran Renishaw

Som sagt, matning och insamling av métdata blir allt vik-
tigare nér tekniken utmanar alla grénser. Konstruktioner
blir alltmer komplexa vilket ocksé gor att tillverkningen
av komponenter och produkter kréaver effektivare mét-
processer, dels for att spara tid, dels for att méta ratt. Att

Joel Wesslund och Peter Johansson Renishaw.

med hjilp av teknisk utrustning komma s& nira noll fel
som mojligt blir det en utmaning for alla tillverkande
foretag och kraver ny eller komplimenterande teknik.
Med en snabbare métning av komplicerade maétt blir
tidsvinsterna stora om och métprocesserna effektivare.

Minimera sloseri av resurser och tid genom att effekti-
visera produktionsflodet med smart data. Det skapar
en synergieffekt som i sin tur 6kar som i detta fall den
svenska industrins konkurrenskraft och 16nsamhet. Hur
kan man tillverka komplexa produkter med hog kvalitet



pa ett kostnadseffektivt satt? Koden som svensk verk-
stadsindustri maste kndcka dr inte enkel men en viktig
nyckel &r mjukvara for precisionsmétning med fokus pa
processkontroll och verifiering.

— Vi ser att tillverkningsindustrins utmaningar hand-
lar om hur man ska kontrollméta komplexa produkter
pé ett kostnadseffektivt och sikert sitt. Okade krav pa
automation och processkontroll liksom behovet av att
mita, samla data och styra tillverkningen 4r det som
driver var produktutveckling inom kvalitetskontroll, sa
Klas Ellbin forséljningschef Ravema/ MAZAK.

— Vara maskinkdpare med operatorerna i spetsen
behover efter grundutbildningen en stindig uppdate-
ring av alla finesser som finns i styrsystemet Mazatrol.
Att kunna utnyttja maskinernas potential till fullo dr en
standig resa. Vi frigar oss om hur mycket av kapaciteten
i en Mazak verktygsmaskin anviander man egentligen
i sin produktion, sa Klas och menar att samarbetet med
Renishaws spetsprodukt Inspection Plus ger en myck-
et sdkrare métprocess, vilket blir allt mer viktigt inom
5-axlig bearbetning av avancerade detaljer i kombination
med obemannad produktion, sa Klas vidare.

Sa under april manad vialkomnade man operatdrer,
mait- och verkstadstekniker till Ravemas Techcenter
i Vdrnamo, som ville fordjupa sig i Mazatrol — mjukvaran
som maximerar potentialen i MAZAK verktygsmaskiner.
Medarrangoren och samarbetspartnern Renishaw fick
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mojlighet att visa upp sitt egenutvecklade REVO-system
i praktiken och hur 5-axlig métning kan bidra till snab-
bare, mer flexibel och noggrann métning.

Besokarna bjods pa live-demonstrationer dar man fick
se hur Mazatrol anvénds i praktiken fran programmering

och optimering till hur man kan utnyttja maskinens fulla
kapacitet. Det fanns ocksa mojlighet att fordjupa sig
i funktioner som kan 6ka produktiviteten, minska risken
for fel och gora vardagen enklare f6r bade operatérer
och tekniker.
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REVO ér ett avancerat och dynamiskt mathuvud- och probsystem. REVO é&r
konstruerat for att maximera koordinatmétmaskinens métfléde och samtidigt
bibehélla systemets héga noggrannhet.

REVO 5-axliga CMM-maétsystem erbjuder intressant flexibilitet med sitt
omfattande utbud av prober. Systemet erbjuder automatisk véxling mellan
kontaktskanning, kontaktutldst, avsynings och ytfinishmétning, och gér det
modjligt att snabbt samla in stora méngder data.

>>

- De flesta produktionsmiljoer har en tydlig bild av
sina processer men en betydligt svagare kontroll for
hur kvalitetskontrollen med métning faktiskt utfors
i realiteten. Det &r ofta dér ineffektivitet och problem
uppstdr, sa Joel Wesslund

5-axlig bearbetning 6kar vilket ger mer avancerade
produkter. Nu handlar det om RAVEMA och Renishaw
vill ge maskinoperatorerna konkreta insikter i métning
i maskinen som forbéttrar floden, minskar kassationer
och stéarker produktionsprestandan.

— I stéllet for att fatta beslut baserat pa antaganden
far produktionen tillgang till matbara data som mojlig-
gor snabbare beslut, sikrare f6rbattringar och verklig
effekt i verksamheten, férklarade Peter Johansson hos
Renishaw.

Vi ber Joel Wesslund fr&n Renishaw om lite mer
fakta kring huvudsparen inom ny mjukvara och vi
borjar med Inspection Plus en makroprogramvara for
CNC-verktygsmaskiner.

— Inspection Plus innehéller ménga olika ldttan-
vanda cykler for Renishaws verktygsmaskinprober.
Cyklerna gar fran grundldggande detaljinstéllning
och inspektion till mer komplexa vektor- och vinkel-
mitningsrutiner. Erfarna anvdndare kan skapa och
kora cykler med traditionella G-kodstekniker. Nya
eller mindre erfarna anviandare kan anvianda GoProbe
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KALTENBACH IS BACK!

Maskinen visas i
Hall 12 - Monter C52

KKS 463 Sagcenter CNC styrt Gering
pé EuroBlech 20-23/10 (+/- 60 Grader ) med all hantering

inmatningen och utmatning.
Runt 12-153 mm, fyrkant 12-140 mm.

A \ SU MASKINSERVICE AB
l‘l 1‘g l( l l\ Kurdédsvagen 22C

451 55 Uddevalla
SERVICE
[N 4 784 www.maskinservic.nu

Mot oss och vara partners inom laser
pa EuroBlech i Hannover 20-23
oktober

Laserskarmaskiner for alla behov fran varldens
storsta tillverkare - Bodor! Besok Bodors monter

SOM MAGI, FAST SNABBARE! pa EuroBlech. 1600 m2 med laserskdrmaskiner,
Prata med oss om handhallen kantpressar, lasersvetsning och automation.
lasersvetsning med certifierad Hall 13, Monter A181 + A182
sakerhet.
Hall 13, Monter D117 Fagon AB e Allt inom svets & skar

Bruksgatan 11 ¢ 241 38 Eslév
Hall 12, Monter D48 Tel. 0413-191 90 » www.fagon.se
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Sverigepremiér fér INTEGREX
j200 S HP x 1000 NEO.
Maskinséljare Mattias Banelind
Ravema med kdpare av maskinen
Per-Ola Jonsson, produktionschef
Ebbemaéla Mekaniska Verkstad.

>>

som tillhandahaller en férenklad programmeringsmetod understédd av ett
traningspaket for sjilvstudier och en smartphone-app.

Niésta mjukvara fran Renishaw heter Reporter, komponentmitdata som
ar enkel att se for anvandare av verktygsmaskiner. Reporter dr en processo-
vervakningsapp i realtid som dr enkel att anvanda, f6r kunder som vill visa
komponentmaétdata. Mdtdata kan visas pa verktygsmaskinen eller analyse-
ras externt genom att exportera data till en CSV-fil. Appen installeras pa en
Windows®-baserad CNC-styrenhet eller en Windows-surfplatta ansluten till
styrenheten via Ethernet.

Reporter skapar mycket visuella, grafiska representationer av métdata.
Den grafiska displayen visar en ok eller ej ok-indikation i realtid for varje
métning medan historiska data mojliggor att appen visar métdata f6r varje
detalj som har métts upp pé den verktygsmaskinen.

Enkel dataanalys &r ocksd mojlig: efter val pa den grafiska huvuddisplayen
visas datatrender for anviandaren, som kan ge spérbarhet for kritiska matt,
indikera verktygsslitage eller till och med visa effekterna av varmeutvidgning
pé en verktygsmaskinaxel.

Reporters kapacitet dr inte bara begrinsad till komponentmaétning: uppre-
pad métning av en fixtur ger enorma méangder data for bade komponentveri-
fikation och en tydlig indikering av maskinens prestanda. Detta gér Reporter
till ett kraftfullt verktyg for anvindare som vill maximera effektiviteten hos
sitt probningssystem, tillverkningsprocesser och verktygsmaskiner pa det
enklaste och snabbast méjliga séttet, avslutar Joel Wesslund.

Natverkande i fokus

REVO-dagarna handlar inte bara om teknik, det dr ocksd en métesplats som
ar en viktig del av Ravemas satsning pé att skapa métesplatser dir teknik och
manniskor mots for att tillsammans driva industrin framat.

— Vi kommer att ha fler 6ppna hus och utbildningsdagar f6r att lyssna
pé foreldasningar om framtidens matning. Diskutera l6sningar direkt med
experter och utbyta erfarenheter med andra i branschen, {6r att sikra vara
kunders framgéng och produktivitet med MAZAK verktygsmaskiner, avslu-
tade Klas Ellbin. M

Sverigepremiér for MAZAK FF400-30 demonstre-
rades av Ulf Gunnarsson teknisk chef Ravema.



TruBend Series 3000 —
fordelar som goér skillnaden |
produktionen

TRUMPF-prestanda till férmanligt pris —
premiumfunktioner som lyfter effektivitet
och konkurrenskraft.

Hogre throughput, mindre stillestand -
TecZone Bend + bockhjalp fér snabbare,
smidigare tillverkning.

Trygghet — TruPartner med verktyg,
utbildning och support, You Win!

Ratt vinkel direkt — ACB Laser méater och
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utbildning och support for snabb start och
stabil drift.
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Mitutoyo hjalper Gnos)o
Automatsvarvning a
ligga 1 framkant

For Gnosjo Automatsvarvning dr mitning och verifie-
ring en kritisk del i produktionen for att kunna siker-
stilla den kvalitet och tolerans som kunderna kriver.
Genom ett lingt samarbete med Mitutoyo har foretaget
all den avancerade tekniska utrustning och support
som krivs for att ligga i absolut framkant. Gnosjo
Automatsvarvning dr ett familjeforetag i Smaland,
grundat 1974, som producerar svarvade detaljer till
en rad olika branscher, inte minst fordonsindustrin,
som dr en stor och viktig bransch med héga krav pa
toleranser och verifiering. Over hilften av produktion
gdr pa export over hela virlden.

— Vi jobbar med stang, fran 4 millimeter upp till 80
millimeter och i stora och smé partier, frén 50 styckede-
taljer till flera miljoner av samma komponent, sager vd
Linda Fransson.

Hon har jobbat i familjeforetaget hela sitt yrkesliv och
borjade samarbetet med Mitutoyo redan som 18-aring da
hon gjorde sitt examensarbete pd gymnasiet med stod
frén tillverkaren. Gnosjé automatsvarvning hade da,
1992, kopt in sin forsta matmaskin fran Mitutoyo. Att
ligga i framkant och vaga testa ny teknik har genomsyrat
verksamheten under alla 4r.

- Vi har utmanat Mitutoyo ménga génger genom aren
och de har alltid kunnat ge oss det vi behéver, sdger hon.

Gnosjd Automatsvarvning har runt 60 medarbetare
och har arbetat hart f6r att automatisera verifierings-
processen sd langt som mdojligt. Det innebér att alla ska
kunna anvédnda utrustningen, vilket stéller hoga krav pa
automation, struktur och »ordning och reda».

— Varje produkt har sitt eget program, skapat
i Mitutoyos programvara.

Operatéren - som kdnner bdde maskinen och detaljen

bést - utfor sjdlv verifieringen av varje enskild kompo-
nent och det stéller hoga krav pa bade anvindarvanlighet
och utrustning som héller 6ver tid.

— Var utrustning fran Mitutoyo bestdr av allt fran
skjutmdtt och mikrometer till avancerade koordinatmét-
maskiner, konturmétare, ytjgmnhetsmétare. All utrust-
ning vi behéver f6r métning och verifiering kommer
uteslutande fr&n Mitutoyo. Vi har konkurrensutsatt och
provat andra leverantérer i vissa delar ocksa men inte
hittat ndgon som héller méttet helt for den kvalitet vi
behover.

Maskinparken omfattar bland annat RA-2200 CNC
Extreme, RA-2200AS, LSM, CV-3100H4, RA-2100AS,
PJ-H30, SV-310054, MeasurLink, U-WAVE och tva unika
LEGEX-métmaskiner som klarar toleranser som fa andra
i vérlden Klarar.

— Vi kan mita noggrannhet ner till 0,45 pm vilket dr
en noggrannhet som inte manga andra klarar eller ens
behdver men f6r oss dr det avgorande att kunna leverera
vara detaljer. For oss ar vara LEGEX-maskiner sa avgo-
rande att vi har valt att investera i tva stycken likadana
som en redundansldsning for att inte beh6va stanna
produktionen om nagot intraffar med en av maskinerna,
sdger Linda Fransson.

Ett véalfungerande statistikprogram dr en nodvandig-
het f6r Gnosj6 automatsvarvning. Det anvands {6r att
folja variationer i verktygsslitage men dven for att styra
produktionsprocessen.

— Systemet lagrar data fran vdra méatningar, sa att vi
bade kan folja i realtid men dven anvanda senare for
analys. Med ett unikt méatprogram f6r varje detalj syste-
matiserar vi hur vi méter for att inte operatorerna sjdlva
ska kunna bestamma hur en detalj ska verifieras.

Hos Gnosjé Automatsvarvning finns bland annat tva unika LEGEX-métmaskiner
fran Mitutoyo som klarar toleranser som fa andra i vérlden klarar.

Foretaget arbetar successivt bort den gamla program-
varan till forman f6r Measurlink, bdda fran Mitutoyo.
U-WAVE underlittar méitning nédra maskinen - till och
med i maskinen da det &r ett trddIost system for mét-
verktygen.

Nérheten till service och expertis om négot héin-
der med utrustning ar viktigt for ett litet foretag
som Gnosjo Automatsvarvning. Mitutoyo har kontor
i Vdrnamo en halvtimme bort och kan snabbt vara pa
plats i akuta situationer.

Gnosj6 Automatsvarvning ar ett familjeféretag

fran 1974 som har ett langt samarbete med Mitutoyo.
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Gnosjé Automatsvarvnings maskinpark bestéar bland annat av RA-2200
CNC Extreme, RA-2200AS, LSM, CV-3100H4, RA-2100AS samt PJ-H30.

Operatdren utfér sjélv verifieringen av varje enskild
komponent och det stéller h6ga krav p& bade anvén-
darvénlighet och utrustning som haller 6ver tid.

Nar Gnosjo automatsvarvning uppdaterar sin utrustning eller far forfragningar
fran kunder pé nya krav och toleranser involveras Mitutoyo tidigt i processen och
tillsammans hittar féretagen l6sningar som goér att Gnosjé Automatsvarvning kan
leverera med 100 procentig kvalitet och i tid.

- De utmaningar vi har handlar mycket om att
véga tankta utanfér boxen och darfor vill vi omge
oss med leverantorer som &r experter inom sitt
omrdde. Vi har utvirderat andra leverantorer ocksa
men kommit fram till att med Mitutoyo far vi den
helhetslgsning som passar oss bést och som vi kan
vara trygga med 6ver tid. I de fall vi har valt andra
leverantorer géller de utrustning som Mitutoyo inte
har i sitt sortiment, séger Linda Fransson.

Hon ser fram emot ett fortsatt samarbete med
Mitutoyo, dér nésta steg handlar om att uppdatera
statistiksystemet for att hitta det smartaste séttet
att verifiera.

- Jag ser bara mojligheter f6r vért framtida sam-
arbete. Vi kommer behéva ny, snabbare teknik med
Al-teknik som en del av beslutsunderlaget, sdager
Linda Fransson. M
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Allt fran en och samma partner

DMG MORI EDUCATION SOLUTIONS

Utbildning inom metallbearbetning i varldsklass

En framtidsinriktad CNC-utbildning innebar att studenterna undervisas enligt hogsta branschstandard.
Darfor stoder DMG MORI Academy utbildningsverksamhet med innovativa koncept, produkter och tjanster -
allt fran verktygsmaskiner till mjukvarulésningar och utbildningsmaterial.

Locka de basta unga talangerna med DMG MORI Education Solutions och ge era utexaminerade en smidig
start pa karriaren.

Stark framtidens talanger inom tillverkningsindustrin med DMG MORI:s utbildningslosningar.

VART UTBUD

UTRUSTNING FOR VERKSTADER OCH KLASSRUM

e

+ UTBILDA EN UTBILDARE

+ SENASTE CNC-TEKNIKEN
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TILLSAMMANS SAKRAR VI TILLGANGEN PA
FRAMTIDENS KVALIFICERADE ARBETSKRAFT

1. RADGIVNING

Expertis fran vart specialiserade team vid Akademin

2. KONCEPT

Utveckling av konceptet for kompetensoverforing

3. GENOMFORANDE

Fran projektstart till forverkligande - stod i varje steg pa vagen
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Siemens Designcenter NX CAM

TEXT & BILD: HENRIK JAXNER, MAIT NORDICS

Machine Powered Programming
,Machine Powered Programming” &r ett nytt konsept i NX CAM
dér information fran maskinen (Machine Kit) kopplas in direkt
i CAM-programmerarens granssnitt under programmeringen. Detta
stottar och underldttar programmerarens arbete signifikant och
minskar risken for flertalet problem som normalt sett inte upptécks
forran vid maskinsimulering eller i vérsta fall ute vid den verkliga
ma-skinen. Detta leder ddrmed till 6kad produktivitet och kortare
ledtider for arbetsflodet fran pro-grammering till driftsatt maskin.
Se och vilj mojliga 16sningar fo6r de roterande axlarna samt
polér interpolering

Henrik Jaxner.



Rotary Solution Selection

och Polar Qutput Solution

For 4 och 5-axliga maskiner sa kan programmeraren
direkt i operationsdialogerna se och vélja 16sning f6r
maskinens dtkomst med de roterande axlar. Detta
gors via maskinanpassade val under Rotary So-lution
Selection. De 16sningar som presenteras i dialogen ar
aktuella for vad som dr mojligt med ma-skinens kon-
figuration och &terspeglar de absoluta vdrdena for de
roterande axlarna.

For simultant 4/5-axliga bearbetningsoperationer
sa finns det &ven mojlighet att fram och tillbaka mixa
lésningar f6r de roterande axlarna under hela operatio-
nens verktygsbana.

Vid méjlighet till bearbetning med polér interpo-
lering s& kan programmeraren dven hér direkt vélja
en l6sning for detta. Denna information ar sedan till-
gangligt for postprocessorn som skapar en kor-rekt
NC-kod utan att programmeraren behover lagga till
ytterligare information om detta via sa kal-lade User
Defined Events.

Visualisera maskinens position

och rorelser direkt vid programmeringen
Funktionen Display Tool in Machine gér att man visuali-
sera maskinens position vid olika punkter pa verktygsba-
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nan samt maskinens rorelser vid animering av verktygets
rorelser pa operationens verk-tygsbana, liknande hur
man ser maskinen i den NC-kod drivna maskinsimule-
ringen. Detta ger direkt en visuell verifiering av even-
tuella problem med kollisioner eller axelbegransningar.
Detta dterspeglar ocksd valt ldge av Rotary Solution eller
Polar Output Solution.

I kombination med Display Tool in Machine sd kan
man dven, likt maskinsimuleringen, 6ppna upp dialog-
rutan Machine Axis Position som &terspeglar maskinen
absoluta positioner vid verifiering och animering av
verktygsbanorna. Har finns ocksa fargindikatorer som
indikerar om maskinen 6verskri-der axelbegransningar.
Man kan ocks8 nér som helst under verifieringen skriva
in egna virden eller anvanda regalgen i dialogen for
att flytta maskinens axlar till 6nska ldgen for att testa
olika férhallan-den.

Maskinmedvetna CAM-operationer
Direkt i operationsdialogerna f&r man en varning och
information om maskinens maximala varvtal om man
skulle programmera ett for hogt varvtal.

Man kan ocksa fa en anpassad lista for olika kylvits-
kor direkt i operationsdialogerna f6r bade utvindig och
invandig kylning.

Verifiera maskinkollision och
overtradelse av axelbegransningar
Funktionen Check Tool Path, som anvénds for att ana-
lysera om verktyget 6verbearbetar eller kollide-rar med
detaljen eller &mnet, har nu utokat std for att analysera
maskinkollisioner samt om ndgon maskinaxels grans
overskrids. Detta pd samma sitt som maskinsimulering-
en, men baserat pé verk-tygsbanan och inte NC-koden.
Det hér ger en mycket snabbare forkontroll och sparar
programmera-ren tid genom att i ett tidigare skeda upp-
tidcka problem i operationerna.

Via den resulternande rapporten kan man sedan
enkelt visualisera och verifier eventuella problem och
vad som orsakad dem.

Maskinriggning

Machine Setup Configurator utgér grunden for
maskinanpassad programmering i NX CAM genom
att samla hela bearbetningsuppsittningen i en enda
visuell milj6. Programmerare kan definiera och han-
tera maskinen, arbetsstycket, fixtureringen, verktygen
och verktygshéllarna och dérigenom skapa en digital
representation av den faktiska riggningen i maskinen.

Genom att gora denna information tillgénglig for
Machine Powered Programming kan NX anvidnda
maskinspecifika funktioner och uppspanningsférhallan-
den vid programmering och verifiering. Detta bidrar till
att minska behovet av manuell definition av fixturering
och identifiera potentiella problem med maskin, verktyg
eller uppspénning tidigare i processen.

Resultatet blir ett mer sammanhéngande arbetsflode
dar programmeringen inte enbart styrs av detal-jens
geometri, utan dven av de majligheter och begrénsningar
som géller f6r den maskin som ska till-verka detaljen.

On-Machine Probing

Mitning direkt i maskinen utvecklas fran ett enkelt
hjdlpmedel vid uppspdnning till en viktig kom-
ponent i tillverkning med ett slutet kretslopp. Siemens
Designcenter NX CAM integrerar méatning direkt i CAM-
programmeringen och gor det mojligt att méta, verifiera
och reagera pd variationer utan att ta bort arbetsstycket
frdn maskinen.

For ménga verkstdder dr den traditionella processen
enkel: arbetsstycket spanns upp, bearbetas, tas ur maski-
nen och skickas for kontroll. Om kontrollen identifierar
ett dimensionsproblem kan detaljen behéva ombearbetas
i maskinen — eller i varsta fall kasseras.
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Prob-métning direkt i maskinen foérdndrar denna sek-
vens genom att flytta matningen narmare sjdlva skar-
processen. Med NX CAM On-Machine Probing kan
maétoperationer programmeras tillsammans med bear-
betningsoperationerna, vilket gor det mojligt att justera
nollpunktsférskjutningar, verifiera uppspanningsférhal-
landen, kontrollera bearbetade detaljer och 6vervaka
verktygens skick.

Fran kontroll av

uppspanning till processkontroll

Kontroll av arbetsstyckets uppspanning &r en av de
mest etablerade anviandningarna. En spindelprob kan
bestimma detaljens faktiska position och orientering,

Fran métning och rapportering

till matning och korrigering

Den mest betydelsefulla utvecklingen &r steget mot bear-
betning med slutet kretslopp.

NX CAM On-Machine Probing stddjer positionering
och kontroll av detaljer under pagaende bearbet-ning
samt Cut-Measure-Cut-arbetsfloden. En detalj kan bear-
betas, métas och, vid behov, automatiskt korrigeras och
bearbetas igen i samma uppspanning.

Detta forandrar méatningens roll. I stéllet for att bara
fraga ”Ligger detaljen inom tolerans?” kan bear-bet-
ningsprocessen i allt hogre grad fraga: “Vad matte jag,
och vad ska jag gora harnst?”

Det &r ett grundldggande steg mot adaptiv tillverkning.

vilket bidrar till att minska stélltiden och kompensera for
variationer som kan ske nir detaljen monteras i fixturen.

Men mitning blir betydligt kraftfullare ndr den
anvands under sjdlva bearbetningen.

NX CAM kan generera métbanor for att méta bearbe-
tade detaljer direkt i maskinen. Kritiska dimens-ioner kan
dérmed kontrolleras utan att detaljen beh6ver plockas ut
ur maskinen. Det gor det méjligt att identifiera variatio-
ner i processen tidigare, i stéllet for att upptédcka problem
forst vid slutkontrol-len.

Exempelvis kan ett precisionshdl bearbetas, métas
och utvirderas innan nésta operation. Om mét-ningen
visar att processen borjar avvika kan korrigerande
dtgdrder vidtas innan ytterligare kompo-nenter pro-

Programmering och simulering
Att integrera métning i NX CAM bidrar ocksa till att
hantera en av de praktiska utmaningarna: métning ar
starkt beroende av verktygsmaskinen, styrsystemet och
matutrustningen.

On-Machine Probing ger métbanor som kan visuali-
seras och simuleras innan de kors i maskinen.

Operationen &r en valdigt intuitiv operation i NX
CAM dér programmeraren enkelt markerar de ytor som
ska métas och operationen ger forslag pa olika métcykler
som kan anvéndas for att gora méatning-ar pa de aktuella
ytorna. On-Machine Probing &r baserat pa métcykler och
stodjer marknadens mest férekommande maétcykler sa
som Sinumerik, Heidenhain, Renishaw och Blum samt
stodjer styrsystem sd som Sinumerik, Heidenhain, Fanuc,

duceras utanfor tolerans.
Resultatet dr en forskjutning fran kontroll efter till-
verkning till kontroll som en del av tillverkningen.

Hantering av verktygsslitage
Skarverktyg forandras oundvikligen under sin livslangd.
Slitage, urflisning och férandringar i verktygs-geometrin
kan paverka bade dimensionsnoggrannhet och ytfinish.
NX CAM:s métfunktioner omfattar dven verktygs-
mitning och hantering av verktygskompenseringar.
Verktygsmitning kan sitta verktygsldngd och radie,
medan métning pa detaljen kan anvandas for verktyg-
skompenseringar och uppticka verktygsbrott.

Haas, Makino, Mazak, Okuma, Brother och Mitsubishi.

Beroende pé vilka métcykler och styrsystem man har
i maskinen sd anpassas parametrarna i operat-ionen for
att enkelt justeras av programmeraren vid behov.

Postprocessorer anpassas ocksa enkelt via fardiga
“lager” fran Siemens som adderas till postproces-sorn for
att ge en korrekt utmatning av matcykeln i NC-koden.

Simulering ar sarskilt viktig for komplexa flerax-
liga maskiner, dar en prob maste ndrma sig ytor pa ett
sédkert sétt, undvika fixturer och gora sdkra forflytt-
ningar mellan matningarna. Genom att verifiera dessa
rorelser i CAM-miljén minskar behovet av att prova sig
fram maskinen.
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Fordelarna for produktionen
Affarsnyttan med métning direkt i maskinen handlar
i slutdindan om tid, kvalitet och forutsidgbarhet.

Automatisk métning av arbetsstyckesforskjutningar
kan minska stéilltiden. Mdtning under processen kan
identifiera problem tidigare. Verktygsovervakning kan
bidra till att upprétthalla en jimn dimens-ionsnoggrann-
het. Och automatisk korrigering skapar méjligheter till
en robustare obemannad pro-duktion.

NX CAM On-Machine Probing kan alltsd bidra till
minskad stélltid, farre ombearbetningar, 6kad kvali-tet,
farre kassaktioner och storre mojligheter till obemannad
bearbetning.

Tekniken ar inte en ersdttning for en val utformad
tillverkningsprocess. Men riktningen ar tydlig. Trad-
itionell CNC-programmering talar om fér maskinen
hur den ska skara. I allt hogre grad behéver mo-derna
tillverkningssystem ocksa tala om f6r den hur den ska
mata, utviardera och reagera.

Genom att ssmmanféra CAM-programmering, mat-
ning och maskinbearbetning bidrar NX CAM till att flytta
maétning i maskinen fran ett sista verifieringssteg till
en aktiv del av tillverkningsprocessen — och ytterligare
ett steg mot verkligt slutet kretslopp och datadriven
bearbetning.

Smart Machine Kit Solutions

Att generera en verktygsbana &r bara en del av utma-
ningen vid CNC-programmering. Det verkliga testet &r
om den resulterande NC-koden kommer att fungera kor-
rekt i maskinen. Siemens Design-center NX CAM - Smart
Machine Kit Solutions (SMKS) hanterar detta genom att
kombinera maskin-specifik kinematik, postprocessor och
G-kodsstyrd simulering i en enda 16sning.

Kéarnan i SMKS é&r en digital tvilling av CNC-
maskinen. Ett kit kombinerar en exakt maskinmodell,
dess kinematik, en maskinspecifik
postprocessor och en simulerings-
drivrutin som kan anvédnda den
fak-tiska G-kod som genereras for
maskinen. Detta gor det mojligt
for programmerare att verifiera
inte bara verktygsbanan, utan
aven hur sjdlva maskinen kom-
mer att bete sig med det faktiska
NC-programmet.

Fran verktygsbana till
produktionsklar kod

Postprocessorn &r en viktig lank

mellan CAM-systemet och CNC-
styrningen. Maskinspecifika

detaljer mdste 6versittas korrekt

till NC-kod, och direfter m&ste

koden verifieras mot den fysiska maskinen.

SMKS sammanfor dessa delar genom Siemens Post
Hub och tillhandahé&ller maskinspecifika 16sningar
for frasning, svarvning och flerfunktionsmaskiner.
Forkonfigurerade kit kan forenkla programmering-en
for olika maskiner och samtidigt hjélpa tillverkare att
standardisera sina CAM-miljer.

For verkstdder med en varierad maskinpark kan detta
minska behovet av att utveckla och underhalla varje
maskinkonfiguration internt.

Simulering av det faktiska NC-programmet
En av de viktigaste fordelarna med SMKS ir
NC-kodsstyrd simulering.

I stdllet for att enbart verifiera den internt genererade
verktygsbanan styr det postprocessade NC-programmet
den digitala maskinmodellen. Detta ger en mer verklig-
hetstrogen bild av vad som kom-mer att hidnda nér pro-
grammet nar CNC-styrningen. NX CAM erbjuder denna
integrerade NC-kodsdrivna maskinsimuleringen snabbt
och enkelt tillgdngligt under CAM-programmeringen.

Det dr sdrskilt vardefullt f6r fleraxliga maskiner och
Mill-Turn / Turn-Mill maskiner, ddr programme-rade
rorelser kan omvandlas till komplexa rorelser hos maski-
nens axlar. Har &dr det extra litt att gora misstag och
extra viktigt att identifiera potentiella kollisioner innan
produktionen péaborjas.

Resultatet kan bli kortare inkérningsstid i maski-
nen, farre testkorningar och storre trygghet iatt
NC-programmet kommer att fungera som férvan-
tat.

Att gora den digitala

villingen praktiskt anvandbar
SMKS-paketen innehaller mer 4n bara en maskin-
modell. De kopplar samman maskinen, kinema-
tiken, postprocessorn och simuleringen i ett och
samma arbetsflode:

Programmera = Postprocessa = Simulera fak-
tisk NC-kod = Verifiera = Tillverka

Detta skapar en praktisk digital koppling mel-
lan CAM-programmeraren och den fysiska CNC-
maskinen.

For tillverkare som arbetar med allt mer kom-
plex utrustning innebér detta ett steg mot program-
me-ring som blir rdtt frdn borjan. I stéllet for att
bara bekrifta att en verktygsbana ser korrekt ut

kan pro-grammeraren verifiera den faktiska NC-koden
mot en digital representation av maskinen.

SMKS ar darmed ett viktigt steg mot att géra den
digitala tvillingen praktiskt anvandbar pa verk-stads-
golvet — genom att koppla CAM-programmeringen nar-
mare den maskin som i slutindan ska tillverka detaljen.

Utbudet av Smart Machine Kit Solutions maskiner &r
idag 6ver 320 stycken och 6kar kontinuerligt. Utbuder
inkluderar flertalet av de vanligaste maskinmérkena
samt de vanligaste styrsystemen sa som Sinumerik,
Heidenhain, Fanuc, Mazak, Okuma, Haas och Brother.

MAIT Nordics kan anpassa dessa SMKS efter era
behov och 6nskemal samt att vi ocksa utvecklar egna
smarta Machine Kits {6r just er maskin och styrsystem
nér sa behovs. W
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Mastercam 2027 fokuserar pa
rorelsekvalitet, automation
och effektivare installningar

Byggd for produktionsklar prestanda levererar den senaste ver-
sionen hogre effektivitet, battre noggrannhet och dkad trygghet
genom hela processen, fran programmering till bearbetning.

CNC Software, LLC har lanserat Mastercam 2027, den senaste
versionen av foretagets CAD / CAM-plattform. Den hir versionen
fokuserar pa att forbdttra rorelsekvalitet, automation och arbets-
fléden , vilket hjélper tillverkare att minska programmeringstiden,
forbéttra detaljkvaliteten och 6ka processékerheten.

Mastercam 2027 ar utvecklat for verkliga produktionsmiljéer
och innehaller forbattringar inom gradning, fleraxlig bearbetning
och Mill-Turn- beredning. Det gor det mojligt for verkstdder att
minska mangden manuell programmering samtidigt som precision
och kontroll bibeh&lls.

Viktiga nyheter ar forbattrade verktygsrorelser med mjukare
dvergangar och automatisk bearbetningsriktning, utékade funktio-
ner f6r gradning med st6rre kontroll 6ver komplex kantbearbetning
samt forbattrade fleraxliga verktygsbanor for effektiv bearbetning
av komplexa geometrier. Tillsammans bidrar dessa forbéttringar till
snabbare programmering och jamnare resultat fran detalj till detal;.

Versionen introducerar dven en omarbetad upplevelse f6r Mill-Turn-
instillningar och uppdaterade arbetsfldden f6r maskinkonfigura-
tion. Syftet dr att effektivisera instéllningsarbetet och minska risken
for fel innan de nar verkstadsgolvet. Forbattrade verktygsdefini-
tioner och hgre simuleringsnoggrannhet ger béttre kontroll éver
mojliga kollisioner och 6kad trygghet i den genererade NC-koden.

Beroende pa detaljens komplexitet och hur etablerat arbetsflodet
ar kan verkstdder uppnd matbara férbéttringar i programmerings-
effektivitet, snabbare validering av instillningar och minimerar
fel. Forbéttringarna bidrar till 6kad programmeringskapacitet och
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kortare ledtider utan att personalstyrkan behéver utokas.
Mastercam 2027 ger ocksd tillgdng till innovation genom

Mastercam CONNECT. CONNECT-kunder far tillgang till beta-

versionen av Mastercam EverPath Technology, som introducerar

nista generations programmeringsupplevelse med ett enhetligt D E N U LTI M AT A

arbetsflode, smart automation och uppdatering av verktygsbanor

i realtid. Sju nya verktygsbanor ingér i betaversionen och bidrar M J U KV A R U p D RT F ﬁ L J E N

till att minska repetitiva inmatningar samt férenklar program-

meringsarbetet.

Dessutom innehaller Mastercam 2027 ett bredare sprakstod vid — B
lanseringen och fortlpande forbéattringar av systemets tillforlitlig- O r‘ S a S S I g

het for att stodja global anvandning.

Mastercam 2027 ir tillgéngligt frdn och med den 1 juli 2026. ‘D N ‘D — S i m u I e r‘ i n g
och service

intresseanmalan pa:
vericut.com/sv-se/
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Vericut 9.7 erbjuder kompromisslos
prestanda for CNC-tillverkare

Den senaste versionen kombinerar snabbare simulering,
utokad Al-assistans, smartare arbetsfléden och bepré-
vad noggrannhet pd maskinnivd, medan Icam Post V27
erbjuder Al-driven vigledning, regressionstestning och
optimerade verktyg for post-utveckling.

Vericut tillkdnnager idag stolt lanseringen av Vericut
9.7, den senaste versionen av foretagets branschledande
programvara for CNC-simulering, verifiering och opti-
mering.

Vericut 9.7 ger betydande prestanda- och preci-
sionsforbéttringar i verklig hastighet, tack vare utékat
Al-drivet stod och forbéttringar av arbetsflédena som &r
utformade for de mest kravande CNC-miljoerna.

Vericut 9.7 bygger pa branschens mest palitliga simu-
leringsmotor och fortsitter att hoja prestandan utan att

den aterspeglar maskinens faktiska beteende.

I stdllet for att enbart fokusera pé hastighet fortsatter
Vericut att prioritera noggrann, skalbar CNC-simulering
for komplexa bearbetningsoperationer.

Programvaran hjilper tillverkare att uppticka kol-
lisioner, verifiera G-kod, granska maskinrérelser och
optimera processer innan programmen nar verkstaden.

Detta gor Vericut 9.7 sarskilt vardefullt for team som
arbetar med komplex 5-axlig bearbetning, hogvardiga
material, avancerade maskinkonfigurationer och pro-
duktionsmiljder dér tillforlitlighet &r avgorande.

Drivs av Al. Beprovad pa verkstadsgolvet.
Vericut 9.7 utékar Vericut Assistant, det Al-drivna vig-
ledningsverktyget som hjélper anvandaren att fa tillgéng
till Vericut-kunskap direkt i programvaran.

gora avkall pa noggrannhet, stabilitet eller realism pé
maskinniva.

For tillverkare som arbetar med stérre NC-program,
mer komplexa maskinkonfigurationer och stramare pro-
duktionsscheman har Vericut 9.7 utformats utifran ett
tydligt 16fte: att leverera snabbare, smartare och med
beprovad prestanda.

Snabbare dar det verkligen spelar roll.
Dagents tillverkare star infor allt mer komplexa program,
snévare tidsfrister och ett dkande tryck att géra mer med
mindre, utan att kompromissa med kvaliteten.

Vericut 9.7 introducerar betydande prestandaforbatt-
ringar inom arbetsflodena for simulering, verifiering och
granskning — vilket hjalper teamen att bearbeta kravande

Vericut Assistant bidrar till att drastiskt minska den tid
anvandaren ldgger pd att soka efter svar, vilket gor att
programmerare, ingenjorer och tillverkningsteam kan
halla fokus pa bearbetningsproduktiviteten och utnyttja
Vericuts avancerade funktioner pa bésta satt.

Det utokade Al-stodet i Vericut 9.7 erbjuder:

- Snabbare svar pa “Hur gor jag...”-fragor.

- Kontextanpassad végledning direkt i Vericut.

- Enklare navigering i avancerade arbetsflden.

- Mindre tid at att soka i manualer.

- Utokad tillgéng till Vericut-kunskap och bésta praxis.
- Effektivare postprocessor-floden med Icam Post V27.

Tillsammans med Vericut 9.7 introducerar Icam Post
V27 nya verktyg och forbattringar av arbetsfloden som

NC-program snabbare, samtidigt som de kan kédnna sig
trygga tack vare beprévad simulering pa maskinniva.

De viktigaste prestandaforbittringarna inkluderar:

- Snabbare simulering och bearbetningsprestanda.

- Forbattrad effektivitet for komplexa NC-program.

- Forbéttrad hantering av avancerade maskinkonfigura-
tioner och komplexa verktygsbanor.

- Optimerade arbetsfléden som minskar simulerings-
tiden.

- Snabbare verifierings- och granskningsprocesser.

- Verklig CNC-simulering. Verklig prestanda.

Vericut 9.7 har utvecklats for verkliga tillverkningsmil-
joer, ddr simuleringsprestanda endast dr vardefull om

ar utformade for att hjdlpa postprocessutvecklare att
arbeta snabbare, validera dndringar med storre sdkerhet
och upprétthalla korrekt NC-utdata.

Vericut Icam Post V27 fokuserar péd att forbattra den
dagliga upplevelsen av att utveckla, testa och underhalla
postprocessorer. Denna version introducerar Al-driven
assistans, effektiviserad felsokning, férbattrade valide-
ringsverktyg och en mer intuitiv anvédndarupplevelse.

Den nya Al-assistenten i Vericut Icam Post ger ome-
delbar tillgang till palitlig produktkunskap direkt
inuti QUEST och GENER. Assistenten bygger p& den
officiella Icam Post-dokumentationen och hjilper
anvéandare att hitta svar, kontrollera makrosyntax och
fa tillgang till produktvigledning utan att beh6va
lamna sitt arbetsflode.
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Icam Post V27 introducerar ocksé ett nytt verktyg for reg-
ressionstestning som hjélper team att jamféra NC-utdata
fére och efter dndringar, identifiera skillnader som paver-
kar maskinen och validera uppdateringar innan de drift-
sdtts. Detta ar sarskilt vardefullt vid uppgradering av
programvara, modifiering av postprocessorer eller arbete
med uppdaterad CAM-utdata.

Ytterligare forbattringar inkluderar forbattrade fel-
sokningsarbetsfloden genom Breakpoint Manager och
Macro Manager, forbattrad oversikt 6ver kortiden for
program av alla storlekar, forbattrad dokumentation
och sokfunktion, kontroller for virtuella maskiner per
vy, forenklad skdrmhantering, snabbare berdkningar
av materialskillnader, battre 6versikt 6ver kinematiken
samt avancerad SmartPATH-r6relsekontroll.

Tillsammans hjélper dessa uppdateringar postprocess-
utvecklare att ldgga mindre tid pa att soka, felsoka och
validera, och istéllet f4 mer tid p4 att leverera tillforlitliga
NC-program.

En smartare, mer
sammanhangande anvandarupplevelse.
Snabbare programvara handlar inte bara om simulerings-

hastighet — det handlar ocksa om att minska friktionen
genom hela arbetsflodet.

Vericut 9.7 introducerar en smartare, mer samman-
hingande anvindarupplevelse som hjélper bade nya
och avancerade anvindare att ta sig igenom uppgifterna
mer effektivt.

Forbattringarna av anvandarupplevelsen inklude-
rar en uppdaterad valkomstpanel f6r snabb installa-
tion, omedelbar dtkomst till Vericut Assistant med F2,
avancerade utbildningsresurser samt stromlinjeformad
kartlaggning av arbetsfloden for farre klick och snab-
bare resultat.

Battre verktygshantering for 6kad kontroll.
Modern bearbetning kraver smartare arbetsfloden for
verktygshantering. Vericut 9.7 introducerar viktiga
forbattringar av Tool Manager som ar utformade for att
forenkla verktygsuppldgget, forbéttra arbetsflodesef-
fektiviteten och ge bittre dversikt 6ver verktygsdata
i olika projekt.

Den uppdaterade Tool Manager-upplevelsen gor
det enklare att hantera allt mer komplexa verktygs-
miljder och fa snabbare tillgéng till verktygsinforma-

tion, samtidigt som det manuella arbetet minskas och
tillforlitligheten forbéttras.

Med bittre 6versikt 6ver verktygen och snabbare
tillgéng till viktig information hjilper Vericut 9.7 tea-
men att fatta snabbare och mer vilgrundade beslut
om arbetsfldden samt hantera sina verktygsdata med
storre sdkerhet.

Betrodda av virldens mest avancerade tillverkare.

Vericut dr fortfarande branschens riktméirke for
CNC-simulering, verifiering och optimering efter-
som det levererar det som tillverkarna behdver mest:
beprovad noggrannhet pd maskinnivd, tillforlitlig kol-
lisionsdetektering, palitlig G-kodverifiering, skalbar
prestanda for komplex bearbetning samt innovation
som drivs av verkliga tillverkningsbehov.

Med Vericut 9.7 far verkstdderna snabbare simu-
lering, smartare arbetsfloden, utokad Al-assistans
och forbéattrad insyn i verktygsdata samtidigt som
de fortsatter att forlita sig pa den beprévade nog-
grannheten som skyddar deras maskiner, detaljer och
produktionsscheman.

Tva sorter som ar synonymt
med hdg tillférlitlighet

Walter introducerar nya Tiger-tec® Gold-svarvsorter for rostfria material

Oavsett om det galler offshore-tillimpningar, olje- och
gasproduktion, livsmedelstillverkning eller férsvars-,
kemi- eller energibranschen: med de nya Tiger-tec®
Gold-svarvsorterna WMP20G och WMP30G med
MT-TiCN-CVD-beldggning moter Walter den vixande
globala efterfrigan pa komponenter i rostfritt stil. Den
universella sorten WMP20G ir forstahandsvalet for
traditionella tillimpningar inom bearbetning av ISO
M-material. Tack vare sin hardhet limpar den sig opti-
malt for hoga skdrhastigheter och serieproduktion. Den
ar utvecklad for att leverera maximal produktivitet och
lang verktygslivslingd vid bearbetning av austenitiska,
ferritiska, martensitiska och duplexa material, samt
dven material inom ISO P. Den segare sorten WMP30G
dr en problemldsare, sdrskilt for stora och kostsamma
komponenter samt vid stycktillverkning, dir maximal
driftsikerhet dr avgorande.

Walter ndamner svarvning av svetsfogar i pansarplat
som ett typiskt exempel. Den viktigaste sérpréageln ar det
nya gradienta substratet (Gradient Substrate): tack vare
kobolttillsatser ar det sédrskilt segt vid skdreggen men
hart i kdrnan. Detta skyddar skdreggen mot spanpaver-
kan och bidrar till att minimera brott. Dartill kommer

en dubbel efterbehandling av skireggen som minskar
friktionen.

Denna helt nya typ av vandskarsdesign kompletteras av
en Tiger-tec® Gold-beldggning som ar sdrskilt anpassad for
bearbetning av ISO M-material, samt den stabila grovgeo-
metrin RM7. Den lam-
par sig sarskilt vél for
bearbetning av smidda
komponenter eller for
standardgeometrier som
annars ar kansliga for
brott vid svarvning mot
en skuldra. Tillsammans
utgor dessa egenskaper
ett 16sningspaket som
hittills 4r unikt p4 mark-
naden och erbjuder hog-
staniva av driftsgkerhet
och slitstyrka. Losningen
dr dessutom lamplig for
anvindning inom hela
omradet for rostfria stal,
anda upp till kolstal.

Mer information:
www.walter-tools.com

Specialister pa rostfritt stal fér ett brett spektrum
av anvéndningsomraden: de nya Walter-sorterna
WMP20G och WMP30G. © Walter
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ISCARs hogmatningsfrasar

Nar och varfor de overtraffar
konventionell frasning

I dagens konkurrensutsatta tillverkningsmiljé avgors
framgang i allt hogre grad av produktivitet, driftsdker-
het och effektivitet. Bearbetningsstrategier som férkortar
cykeltiderna utan att kompromissa med verktygslivs-
langd och processtabilitet dr inte ldngre en férdel — de
ar en nédvandighet. Mot den bakgrunden har hogmat-
ningsfrasning (HFM) etablerat sig som en av de mest
effektiva bearbetningsstrategierna, och ISCAR har haft
en ledande roll i att utveckla och industrialisera tekniken
genom flera vilbeprévade produktfamiljer.

Hoégmatningsfrasning skiljer sig fran det traditionella
sdttet att avverka material med stora axiella skardjup.
I stéllet bygger metoden pa sma skérdjup i kombina-
tion med exceptionellt h6ga matningshastigheter och
en lag stidllvinkel, vanligtvis mellan 10 och 20 grader.
Med denna utformning férdelas skarkrafterna pa ett
mer gynnsamt satt, vilket gor att verktyget kan arbeta
snabbt utan att 6verbelasta skidreggen eller spindeln.
ISCARs hogmatningsfrésar som exempelvis LOGIQ-
4-FEED ér sarskilt utvecklade for att dra full nytta av
dessa principer och omvandla vad som kan uppfattas
som létt bearbetning till en mycket produktiv process.

En av de framsta anledningarna till att ISCARs hog-
matningsverktyg overtraffar konventionell frasning ar
hur skirkrafterna styrs och tas upp. Den ldga stillvin-
keln riktar huvuddelen av kraften axiellt, in i spindeln,
i stéllet for radiellt mot verktyget och arbetsstycket. Det
forbattrar stabiliteten avsevart genom att minska vibra-
tioner och begrédnsa verktygsutbéjningen. Dampade
verktygshallare, som ger stabil prestanda dven vid langa
utstick eller pa maskiner med begréansad stabilitet for-
béttrar forutsdttningarna ytterligare i férhéllanden dér
konventionella fraismetoder ofta ndr sina begransningar.

Trots de sma skédrdjupen ger hogmatningsfrasning
imponerande avverkningshastigheter. Mojligheten att
arbeta med matningshastigheter som &r flera génger
hégre dn vid traditionell frasning, i kombination med
en konsekvent spanfértunningseffekt, gor att ISCARs
hégmatningsfrasar i manga grov- och medelgrova bear-
betningsapplikationer kan avverka mer material per
minut. LOGIQ-4-FEED, med fyra skédreggar per skar,
maximerar kostnadseffektiviteten samtidigt som de
mojliggor hoga matningar. Kortare cykeltider, béttre
utnyttjande av maskinen och hogre total produktivitet
gor ISCARs HEM-16sningar till ett attraktivt val for till-
verkare som vill 6ka kapaciteten utan att behova inves-
tera i ny utrustning.

Verktygslivslangd &r ett annat omrdde dér ISCARs hog-
matningsfrasar visar tydliga fordelar. Skar tillverkade
i avancerade hardmetallsorter, sdsom ISCARs 1C830,
IC882 och IC808, med sega substrat i kombination med
slitstarka PVD- och CVD-beldggningar, dr optimerade
fér héga matningar och god termisk stabilitet. Eftersom
skarkrafterna fordelas jamnare utvecklas slitaget gradvis
och forutsagbart, i stéllet for att plotsligt upptrada som
urflisning eller eggbrott. Jamfort med konventionell
frasning, dar verktyg ofta drabbas av termiska sprickor
eller ojamnt slitage, erbjuder ISCARs hogmatningsfrasar

hogre driftsékerhet och mer konsekvent prestanda fran
ett verktygsbyte till nésta.

Fordelarna blir 4nnu tydligare vid bearbetning av
svarbearbetade material. Hardade stal, rostfria stal, var-
mebestidndiga superlegeringar som Inconel- och Rene-
kvaliteter, liksom titanlegeringar samt verktygs- och
formstal, stiller héga krav pa konventionella frasme-
toder. ISCARs hégmatningsfrasverktyg gor det mojligt
att upprétthélla hog produktivitet dven i dessa material
utan att ge avkall pa verktygslivslangden. Det gor dem
sdrskilt vardefulla inom flygindustrin, form- och verk-
tygstillverkning samt energisektorn.

Hogmatningsfrasning visar ocksa sitt varde i mer komplexa
bearbetningssituationer. Fickfrasning, rampning, spiralin-
terpolering och profilfrasning gynnas av det reducerade
verktygsingrepp som

foljer av sma skardjup.

ISCARs hogmatnings-

frasar ar utformade for

att mojliggéra mjuk

rampning och flerax-

liga verktygsbanor,

vilket gor det majligt

att bearbeta komplexa

halrum och geometrier

i hog hastighet med

lagre risk for verktygs-

brott — ett omrade dér

konventionell frasning

ofta kréver forsiktigare

parametrar och ldngre

bearbetningstid.

Aven om konventionell frasning fortfarande har sin
plats, sarskilt vid finbearbetning som kréver stora axiel-
la skdrdjup eller mycket fina ytfinheter, utmérker sig
hégmatningsfrasning tydligt vid grov- och medelgrov
bearbetning dér hastighet, stabilitet och effektivitet &r
avgorande

Genom att kombinera intelligent verktygsgeometri,
avancerade material och exakt kontroll av skdrkrafterna
har ISCAR gjort hogmatningsfrasning till en robust och
mycket produktiv bearbetningsstrategi. Anvant pa ratt
sdtt ger den kortare cykeltider, langre verktygslivslangd
och hégre processtillforlitlighet. For tillverkare som s6ker
en tydlig konkurrensfordel &r ISCARs hogmatningsfras-
ning inte bara ett alternativ till konventionell frasning
— det &r ett smartare sétt att bearbeta. H



Kitagawa Robot Grippers

Kitagawa har ett brett urval av grippers for robothantering.
For snabba skiften av jobb finns det aven ett Quick Change System
som ger dig mojlighet att byta hela grippern eller enbart backarna.

Med genomgang.

For stora diametrar.

Byt Gripper pa bara 10 sekunder!

Med maéatfunktion, tatad IP67.
Kraft inat: 1080N / utat: 2080N
Rorelse: 18,5 mm/finger.

Total rérelse: 37 mm.

Quick Change System, ett snabb-
vaxelsystem for byte av backar
och gripdon.

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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Férbéttrade svar fran GibbsCAM Copilot ger tydligare végledning och béttre tillgdng
till resurser, inklusive lankar till videor som éppnas direkt vid det aktuella &mnet.

GibbsCAM 2027

tydlighet, battre
och 6kad trygghet
1 CNC-programmeringen

GibbsCAM®, CAM-16sningen fér programmering av
CNC-maskiner, fran enkel 2-axlig bearbetning till avan-
cerad multitaskingbearbetning, presenterar GibbsCAM
2027. Den nya versionen innehaller forbattringar med

fokus pa programmeringseffektivitet, 6kad insyn i upp-
spanningar och bearbetningsmiljéer, processvalidering,
avancerade bearbetningsstrategier samt béttre tillgang-
lighet for verkstadsgolvet.

Den nya Restbitshanteraren hanterar automatiskt avskilda delar, vilket férbéttrar
tydligheten i simuleringen och gér det enklare att granska bearbetningsresultat.

ger storre

kontroll

Under temat "Mer tydlighet. Mer kontroll. Mer trygg-
het.” hjdlper GibbsCAM 2027 tillverkande foretag att
arbeta effektivare genom ¢kad insyn i hela programme-
ringsprocessen, storre kontroll 6ver bearbetningsstrate-
gier samt béttre verktyg for validering och beslutsfattan-
de. Nya visualiseringsfunktioner i arbetsytan, forbattrad
simuleringsgranskning, utékad multiaxelfunktionalitet
och smartare Al-baserad assistans hjélper programme-
rare att gé fran idé till produktion med storre trygghet.

Uttalande fran foretagsledningen

”"Med GibbsCAM 2027 fortsétter vi vart engagemang
for att hjdlpa tillverkande foretag att bli mer produktiva,
effektiva och trygga i sina bearbetningsprocesser”, sédger
Thorsten Strauf3, President for GibbsCAM.

”Denna version fokuserar pd de omrdden som ar
viktigast for vara kunder: att f4 battre insyn i program-
merings- och bearbetningsmiljén, ckad kontroll ver
komplexa tillverkningsprocesser samt verktyg som for-
enklar beslutsfattande och validering. Frén f6rbéttrad
visualisering av arbetsytan och utékade simuleringsmoj-
ligheter till avancerade multiaxelstrategier och smartare
Copilot-funktionalitet representerar GibbsCAM 2027
ytterligare ett viktigt steg framat i vart uppdrag att leve-
rera innovativa CAM-16sningar som hjalper tillverkare
att lyckas idag och forbereda sig for framtiden.”
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Smartare vardagsprogrammering

GibbsCAM 2027 introducerar flera forbéttringar som gor det dagliga program-
meringsarbetet mer effektivt och lattare att hantera. Forbéttrade svar frén
GibbsCAM Copilot, stod f6r bilder och ldnkar till kéllmaterial hjdlper anvéndare
att snabbare hitta och verifiera information, medan féreslagna f6ljdfragor gor
det enklare att utforska relaterade &mnen.

Forbattrade arbetsfloden, sdsom Angra / Gor om-stod f6r bearbetningsmar-
korer, skalbara etiketter och koordinatsystemsmarkérer samt nya ldgen for
flerval och intervallval, effektiviserar vanliga programmeringsuppgifter och
gor det majligt for anvandare att anpassa arbetsytan efter sina egna 6nskemal.
Tillsammans minskar dessa forbéttringar friktionen i det dagliga arbetet och
Okar anvandarvinligheten.

Béttre dverblick dver uppspanningen direkt i arbetsytan
GibbsCAM 2027 ger 6kad insyn i processen direkt i programmeringsmiljon
och minskar behovet av att véxla till simuleringsldget under validering av
programmeringen.

Programmerare kan nu visa verktyget direkt pa verktygsbanan, granska
amnesmaterialet efter specifika operationer samt visualisera maskinkomponen-
ter, fixturer och uppspénningar utan att starta Maskinsimuleringen. Forbattrad
materialrendering ger dessutom en mer realistisk dtergivning av detaljer, verk-
tyg, fixturer och maskinkomponenter genom hela programmeringsprocessen.

Snabbare simuleringsgranskning och renare validering
Simuleringen blir snabbare och mer fokuserad i GibbsCAM 2027. Den nya funk-

tionen Foregdende Objekt gor det mojligt att stega bakat genom simuleringen
Den nya funktionen *Verktyg pa verktygsbana” mdéjliggér inter-

aktiv granskning av verktygsbanor direkt i arbetsytan och hjélper
programmerare att validera verktygsbanor fére simulering.

och granska tidigare bearbetningssteg utan att behéva starta om simuleringen.
Ny funktionalitet fo6r hantering av restbitar identifierar och hanterar automa-
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Lugnt, maskinen gar
obemannad ikvall

—> Fler produktiva spindeltimmar
—>» Sankt skarvatskeforbrukning
—> Battre arbetsmiljo

Fa ordning pa skarvatskan med
FluidWorker 50 som automatiskt
styr koncentration och tankniva.

Las mer om vara lésningar for vatskor.

Prova innan kop
Vad sager kunderna
Nya FluidWorker 50

Automatisk vatskehantering Aluid K
WWW.TIulaworker.se
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Dela enkelt upp komplexa hélfunktioner i separata bearbetningsseg-
ment fér béttre kontroll ver programmering och processplanering.

Adaptiv Fickfrasning har omarbetats och ger effektivare verktygsingrepp, enklare
instéllningar, hégre verktygsbanekvalitet och forbéttrad bearbetningsprestanda.

>>

tiskt avskilda delar, restmaterial, under simuleringen.
Tillsammans med alternativet Stanna Vid Skapande
av Restbit kan programmerare granska och ta bort
oonskade materialfragment nér de uppstar, vilket leder
till renare simuleringar och enklare validering av bade
bearbetningsprocessen och slutresultatet.

Flexiblare arbetsfloden for

halbearbetning, verktyg och svarvning

Flera forbattringar 6kar flexibiliteten i centrala pro-
grammeringsfloden.

Halhanteraren kan nu dela upp genomgédende hél
i flera separata funktioner, vilket gor det mojligt att
tillimpa olika bearbetningsstrategier dér det behovs.
Halprocesser kan ocksa appliceras direkt pa anslut-
nings- och dndpunkter, vilket minskar behovet av
geometriandringar.

Verktygshanteringen har effektiviserats
genom direktatkomst till verktygsdialogen fran
Verktygshanteraren, och spindelns rotationsrikt-
ning visas nu direkt i verktygsférhandsgranskning-
en. For svarvtillimpningar erbjuder Oscillerande
Géangsvarvning fordelarna med en beprévad gang-
ningsstrategi samtidigt som vélkénda arbetsfloden och
kompatibilitet med befintliga processer samt CoroPlus
Tool Library-data bibehalls.

Avancerad 3D-bearbetning:

snabbare, enklare och mer exakt

GibbsCAM 2027 fortsatter att utveckla modulen
Avancerad 3D med forbéttringar som fokuserar pa
bearbetningseffektivitet, anvandarvinlighet och for-
béttrad detaljkvalitet.

Nya och forbéttrade bearbetningsstrategier minskar
onddiga verktygsrorelser och programmeringsarbete
samtidigt som de skapar renare och mer konsekventa
verktygsbanor. Ytterligare styrmgjligheter for profil-
hantering, hérnrensning, drivkurvor, héllarkontroll
samt automatiska efterbearbetningsoperationer ger
hégre precision och flexibilitet vid bearbetning av kom-
plexa komponenter.

VoluMill® finns nu till-
géngligt som strategi fér
roterande grovbearbetning
och ger effektiv materialav-
verkning samt optimerat
verktygsingrepp.



Utokade multi- och 5-axliga mdjligheter

Aven méjligheterna inom multiaxelbearbetning har byggts ut avse-
vért. VoluMill-tekniken finns nu tillgdnglig i Roterad Frasning och
ger jamnare verktygsbelastning samt effektivare materialavverk-
ning i krdvande geometrier. Geodesiska finbearbetningen har fatt
nya styrkurvefunktioner som forbittrar verktygsbanornas fléde och
ytfinishen, medan Multiaxis Finbearbetning nu erbjuder ytterligare
alternativ for Vagg Finbearbetning, Finbearbetning med Roterad
Frasning och Konstant Z-Steg.

Gradningsoperationer blir dessutom mer selektiva genom mgijlig-
heten att inkludera eller exkludera hal och vertikala kanter, vilket gor
det mojligt att fokusera bearbetningen dér den verkligen behvs och
forbattra den totala processeffektiviteten.

Tillverkningsdata hela vagen ut i produktionen
GibbsCAM GO Operator utokar tillgangen till tillverkningsinforma-
tion utanfor programmeringsavdelningen.

Byggt pa GibbsCAM GO Viewer gor GO Operator det majligt for
produktionstekniker och verkstadspersonal att forbereda produk-
tionsdata, generera NC-kod fran godkédnda processer samt kommu-
nicera tillverkningsinformation till CNC-maskiner utan att behéva en
fullstindig GibbsCAM-licens. Detta hjdlper foretag att effektivisera
tillverkningsfloden samtidigt som centraliserad kontroll 6ver skapande
och redigering av verktygsbanor bibehalls.

Om GibbsCAM

GibbsCAM®, en del av Sandvik Manufacturing Solutions, har hjélpt
tillverkande foretag att programmera CNC-maskiner i mer dn 40
ar. Foretaget &r kéant for sina styrkor inom multitaskbearbetning
(MTM) och langdsvarvar (Swiss) och erbjuder kraftfulla och ldttan-
vianda CAM-16sningar for en méangd olika tillverkningsmiljoer.
Programvaran stéder frasning fran 2 till 5 axlar, svarvning, langds-
varvning, MTM och trddgnistning (Wire EDM) samt integreras
med alla ledande CAD-system. Genom att kombinera avancerad
CNC-programmering med intelligent automatisering och tillverk-
ningsexpertis hjdlper GibbsCAM tillverkare virlden 6ver att forbéttra
produktivitet, precision och processdkerhet.

Med nya GibbsCAM GO Operator kan anvédndare gbra
processjusteringar pa godkdnda operationer, generera
NC-kod och férbereda tillverkningsdata fér produktion.
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smarta maskinloésningar
och premiumservice

Olsons Maskinservice dr i grunden ett serviceforetag som
idag har ett brett maskinprogram inom platbearbetning,
och vid Elmia Plat 2026 visade foretaget upp helheten och
bredden i sitt erbjudande. I montern presenterade Olsons
nya maskiner fran fabrikaten LVD och Q-Fin, och berit-
tade om hur servicekoncept och eftermarknad skapar
forutsattningar for trygg och effektiv produktion.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Patrik Olson, marknadschef och &gare av Olsons, och Karro Burell, marknad Maarten Vanneste, applikationsspecialist LVD, flankeras av Karro Burell, marknad och férsélj-
och férséljning, visade upp nya maskiner fran fabrikaten LVD och Q-Fin. ning vid Olsons och Patrik Olson, marknadschef och &gare av Olsons, vid LVD ToolCell 220/40,
en avancerad hydraulisk kantpress med inbyggt automatiskt verktygsbyte.

Anda sedan starten 1973 har Olsons kiannetecknats for sin
service och underhall i den platbearbetande verkstadsindu-
strin, och med stor kunskap av maskiner erbjuder de idag
ett brett maskinprogram med ett komplett servicekoncept
och eftermarknad.

— Var service och eftermarknad har alltid varit en nyck-
el till var framgang, forklarar Patrik Olson, marknads-
chef och dgare av Olsons som 2023 férvédrvade Trekomp
Maskinservice for att stirka upp eftermarknaden pa plat-
maskiner.

— Om det kliver in en kund hér i vdr monter som vill
kopa en kantpress, och som redan har vér eftermarknads-
service med reservdelar och snabba instéllelsetider till en
annan maskin, sa dr i princip 25 procent av forséljningen
redan klar. Kunderna vet att vi garanterar en service av
hogsta klass.

Olsons kundfokus har alltid varit féretag inom platbe-
arbetning, och for ndgra &r sedan bestimde sig foretaget
for att bredda sitt program. Efter att ha besokt flera
leverantorer £6ll valet pd LVD och Q-Fin som hade den

Maarten Vanneste, applikationsspecialist LVD, agerade
operatdr och demonstrerade kapaciteten i kantpressen
LVD ToolCell 220/40, som har en presskraft pd 220 ton
och en bockningsldngd pa 4000 millimeter,



bredd och kvalitet som Olsons efterfragade.

—LVD ér "top of the line” vad géller kantpressar men
har ocksa ett fantastiskt program av gradsaxar, stansma-
skiner och fiberlaserskérning. I drets monter pé Elmia
vill vi visa upp och goéra LVD mer ként p& marknaden.

— Pressar och pressautomation &r fortsatt ett vik-
tigt kdrnomrade, dar vi erbjuder allt fran enskilda
excenter-, hydraul- och servopressar till kompletta
presslinjer med hasplar, riktverk, matarverk och kun-
danpassad automation.

Idealisk for effektiv platbockning

Vid Elmia Pl&t demonstrerade Olsons LVD ToolCell
220/40, en avancerad hydraulisk kantpress med inbyggt
automatiskt verktygsbyte. 220 star for en presskraft pa
220 ton (2200 kN) och 40 stdr f6r en bockningsldngd
pa 4000 millimeter, vilket gor kantpressen idealisk for
effektiv platbockning. I montern demonstrerades dven
tvd kompakta och snabba avgradningsmaskiner, F250
och F1500, frén Q-fin.

—Samarbetet med Q-fin, som tillverkar maskiner for
avgradning, kantavrundning och ytfinish av platdetal-
jer, dr vdldigt farskt, endast ett par mdnader. Det ar ett
spannande foretag som har tagit fram teknik som gor
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det mojligt att bearbeta detaljer snabbare och &nda fa
ett battre resultat.

— Traditionellt &r det hir ett ganska tungt moment,
som kraver en del manuellt arbete, och ménga som har
besokt var monter har blivit vildigt intresserade av Q-fin.
Vi har faktiskt sdlt ett par maskiner under méssan.

— Vi dr vildigt nojda med Elmia P14t som helhet och
tycker det &r roligt att ménga valde att ta hit maskiner
i ar. Det dr en helt annan kinsla for bestkarna att fa se
maskiner i drift, och kliamma och kidnna lite, dn att titta
pé en skdrm.

Simon Sandftjérn, teknisk
sdljare, visade upp avgrad-
ningsmaskinerna F250 och

F1500 frdn Olsons nya
partner Q-fin, som tillverkar

Roy van Gompel, Sales & Export
Manager vid Q-Fin och Magnus Eldh,
vd pé Olsons vid Q-Fins kompakta och
snabba avgradningsmaskin F1500.

maskiner fér avgradning,
kantavrundning och ytfinish
av platdetaljer.

[ |
Elmia...

Karro Burell, marknad och forsiljning vid Olsons, vill
lyfta fram LVD:s fokus pa automation, digitalisering och
héllbarhet, som manga foretag efterfragar idag forutom
hog service och eftermarknad.

— LVD har tagit fram LVD EasyForm, ett system {6r
automatisk vinkelméatning och korrigering i kantpressar,
som forenklar och férbittrar produktionen. Systemet
kdnner av materialets egenskaper och kompenserar
direkt for olikheter i plattjocklek, vilket i slutdindan
sparar tid och material, sdger Karro Burell. H
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Tony Olah, dgare av Tovend, och teamet bakom Licato Verkstadsmaskiner och LS Maskinservice.
Tovend delade montern tillsammans med sina partners Licato Verkstadsmaskiner och LS Maskinservice.

Presenterade effektiva

verkt gbs

maskiner for
earbetning

Habo-fﬁretaget Tovend var pa plats pa Elmia Plat for att
tillsammans med samarbetspartners visa upp effektiva
verktygsmaskiner fran utvalda leverantorer.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Tony Olah, &gare av Tovend, i samtal med méssbesékare som var intres-
serade av tyska LOEWERs maskiner for att slipa och avgrada material.

Vid Vitterns vistra kust, bara tre mil fr&n Jonkopings stora méss- och
konferenscenter Elmia, ligger foretaget Tovend, som séljer, fsrmedlar och
utfor service pa nya och begagnade verkstadsmaskiner.

— Anda sedan starten har vi kinnetecknats for var service. Vi tar hand om
véra kunder, och dr 6ppna och &rliga med vad vi erbjuder. Vi séljer hellre
en maskin mindre 4n att kunden far en maskin som inte passar optimalt
till deras verksamhet, férklarar Tony Olah, dgare av Tovend.

— Elmia &r viktig f6r branschen. Inte bara {6r att vi har néra hit utan for
att méssan har bra logistik och ligger mitt i sédra Sverige dédr det finns
manga industriforetag i en radie pa tio mil.

Under Elmia Plat 2026 visade Tovend upp maskiner for platbearbetning
fran olika fabrikat i sitt sortiment, dar flera maskiner siljs i samarbete
med Licato Verkstadsmaskiner och LS Maskinservice som Tovend delade
monter med.

— Rent kostnadsmassigt ar det fordelaktigt att dela en monter, men fram-
forallt handlar det om att vi har hittat ett bra samarbete kring forséljning
av olika maskinfabrikat. Idag ar dven Hilli maskin en samarbetspartner
inorra Sverige.
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. Kompletta Produktionslinjer
. Avancerade produktionsverktyg for platomformning
. Presslinjer
. Specialmaskiner for kundunika applikationer
. Automation
. Robotiserade och automatiserade produktionsceller
. Prototyp och volymproduktion

. Projektledning, installation och CE markning

Snabb inlarning och energibesparing!

Total Control ar vart marknadsledande styrsystem for kompletta
presslinjer. Vart anvandarvanliga system utvecklas kontinuerligt
for att mota dina behov och underlatta for dig som operator.
Total Control ger en minskad energi-
forbrukning pa upp till 30 %.

Vivarken foljer eller leder utvecklingen.
Vi ar utvecklingen inom pressautomation!

TOTAL Total Control anvandargranssnitt, minimal

CONTRObI; O N E inlarningstid for max performance

AUTOMATION

ONE Automation AB - Tokarp Fryebovéagen 13 - 334 91 Anderstorp « +46 37157 51 05 - roine@oneautomation.se « www.oneautomation.se
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Fiberlasermaskinen LF1313 fran kinesiska Gweike
ar perfekt for kérning av smé serier och prototy-
per, och klarar att skéra ner till 0,1 millimeter.

>>

Tillsammans med Licato demonstrerade Tovend fiberla-  turkiska Rentoya Machine som tillverkar kantvikar for =~ men beh6ver du ndgot som ar enkelt att stélla in och

sermaskinen LF1313 frén kinesiska Gweike som de har  plétbearbetning, och har tagit hit en kantvik till médssan. ~ kora, har bra kvalité, och har lang livslingd s& ar detta

ratt maskin.

jobbat med i sju ar.

— Vi fastnade for fabrikatet eftersom det dr bra kvalité,
bra support och bra europeiska komponenter. Gweike
dr utrustat med ett lattldrt och bra styrsystem dar upp-
datering och extra mjukvara ingar. Det dr inget som vi
tar betalt for i framtiden.

— Gweike har en stor katalog av fiberlasermaskiner
och vi har faktiskt sélt en av de storsta i Europa, med
en effekt pd 60 kW.

Kraftfull standardmaskin
Tony Olah har sélt kantpressar och gradsaxar frdn den
turkiska tillverkaren Baykal Makina i 35 ar, och i montern
p4 Elmia visade han upp cnc-kantpressen Baykal APHS
PRO 31200 som siljs i samarbete med LS Maskinservice.
- Baykal APHS PRO 31200 ar en kraftfull standardma-
skin med hog precision. Den har en presskraft pa 200 ton
och en bockningsldngd p4 3,1 meter och &r mer en stan-
dardmaskin inom plétbearbetning, forklarar Tony Olah.
— LS Maskinservice har dven inlett ett samarbete med

Kvalitén dr vildigt bra och prisvard.

I nédstan 20 &r har Tony Olah och Tovend repre-
senterat tyska LOEWER
som under manga &r har
tillverkat maskiner for att
slipa och avgrada material.
Under Elmia demonstrera-
des en LOEWER Discmaster
4 som ar utvecklad for att
effektivt forbattra kvaliteten
pa platdetaljer efter stans-
ning, laserskédrning, och
plasmaskéarning.

— Discmaster har vi salt
ménga av, och kunder képer
den for bade gradning och
kantavrundning och for
flexibla anvdandningsom-
raden. Visst finns det mer
avancerade gradmaskiner,

LOEWER Discmaster 4 &r utvecklad fér att effektivt forbéttra kvalite-
ten pd platdetaljer efter stansning, laserskérning, och plasmaskéarning.

Tidningen Maskinoperatéren vécker stort intresse, dven bland internationella
besdkare och utstéllare. | bakgrunden syns cnc-kantpressen Baykal APHS PRO

31200 som har en presskraft p& 200 ton och en bockningsléngd p& 3,1 meter. Tovend séljer, formedlar och utfor service pa nya och begagnade verkstads-

maskiner. Under Elmia Plat visade féretaget och deras partners upp fiberla-
sermaskinen LF1313 fran kinesiska Gweike, och tyska LOEWER Discmaster 4.
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Kombinerar avancerad
~automatisering med
digital 6vervakning och
integrerade system

Maskinoperatoren har tidigare skrivit om den ledande
foretagsgruppen Vaski Group - kidnd for sina avancerade
industriella maskiner och automatiseringslésningar for
bearbetning av plattstinger och maskinldsningar fér
stansning, bockning och kantbearbetning i aluminium,
koppar och stal - som har gjort en fantastisk tillvéxtresa
sedan grundandet 2015.

— Det har varit ett par intensiva men mycket span-
nande ar dér vi har viaxt som koncern och nu &r nummer
ett i véarlden vad géller bearbetning av plattstanger. Vi
dar varldsledande sett till omséttning, delad etta i volym,
och storst vad giller automatisering, férklarar Michael
Mansour, dgare och vd av Vaski Group, som fram till 2022
var deldgare i det italienska féretaget Prima Industrie.

2024 forvarvade Vaski Group foretaget Pivatic Oy,

Malin Arnrud, site manager fér Ursviken Technology, och Michael Mansour, &gare och vd
av Vaski Group, beréttade om Ursvikens planer fér en nya havsnéra produktionsanldggning.

Vid Elmia Plat 2026 presenterade Vaski
Group koncernens tre varumarken - Vaski,
Ursviken Technology och Pivatic Oy - som
erbjuder skriddarsydda maskinlésningar

dar automation, digital 6vervakning och

integrerade system kombineras. Michael

Mansour, dgare och vd av Vaski Group,

var pa plats pa midssan, och berittade om
koncernens styrkor, utbud, och ambitiosa

tillvaxtplaner for anrika Ursviken.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

En god vén och viktig kund. Michael Mansour, &gare och vd
av Vaski Group (till héger), tillsammans med Johnny Nielsen,
director production development fér hela Systemair-
gruppen, som &r en av Vaski Groups stérsta kunder.

en finsk tillverkare av stansnings- och bockningsma-
skiner for automatisk platproduktion med coilmatade
system, och i borjan av 2025 stod det klart att koncernen
hade képt det anrika svenska industriféretaget Ursviken
Technology i Skellefted.

— Genom forvarvet av Ursviken, en global leveran-
tor av hogkvalitativa maskiner inom platbearbetning
sasom kantpressar, gradsaxar och andra specialdesignade
maskiner, sag vi en stor potential att Idsa upp nya méj-
ligheter och leverera dnnu storre vérde till vara kunder.

—Med fokus pa innovation och automationsteknologier
betjanar vi nu ett brett spektrum av branscher med skrad-
darsydda och flexibla massproduktionssystem, och vi ser
flera synergieffekter mellan foretagen i koncernen. Allt fran
samverkan kring leveranskedjan och tekniska innovationer

till rekrytering dér vi nu till exempel har en person som
ansvarar for industridesign och granssnitt for alla tre bolag.
—Maénga hér kdnner till Ursviken och dess roll i svensk
industri men har kanske sdmre koll pa véra finska bolag,
och vi sdg darfor Elmia som ett bra tillfalle att med hjalp
av Ursvikens varumarke locka besokare till var monter
och visa upp olika maskinlgsningar fran Vaski Group.
- Vid nésta stora méssa i Finland kommer vi gora lika-
dant, fast da lyfta fram Ursviken som har haft en relativt
lag profil pa den finska marknaden de senaste 15 dren.

Skraddarsydda ldsningar

Samtliga foretag i koncernen arbetar med kundanpas-

Forts. sida 90 >>

VaskiPUNCH Inspiration dr en avancerad, helelektrisk och automatisk

stansmaskin som &r sérskilt utformad for effektiv stansning och bear-
betning av plattstdnger i material som aluminium, koppar och stél.
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Fér Michael Mansour, &gare och vd av Vaski Group, var det

viktigt f6r honom personligen att vara pd plats vid Elmia
Pldt 2026 - den férsta médssan i JonkGping sedan képet
av Ursviken Technology - for att trdffa gamla och nya kun-
der, och tillsammans med Malin Arnrud, site manager for

Malin Arnrud, site manager fér Ursviken Technology
demonstrerar VaskiBEND Prodigy som &r en kostnads-
effektiv och energisnal bockningsmaskin.

Ursviken Technology och Malin Béckstrém. Sales Manager
vid Ursviken Technology presentera koncernens verksam-
het och planer fér framtiden.

>>

sade losningar dédr automation, digitalisering och inte-
gration spelar en allt storre roll. Vaski Groups skraddar-
sydda l6sningar kombinerar avancerad automatisering
med digital 6vervakning och integrerade system, vilket
skapar bittre kontroll, hogre effektivitet och méjlighet
till prediktivt underhall.

— Under maéssan visar vi nya och gamla kunder hur
de kan 6ka produktiviteten, minska manuella moment
och rusta sig f6r framtidens krav. Tillverkare vinder
sig till oss for att bade 6ka produktionen och produk-
tionskvalitén.

I montern visade koncernen upp maskinerna
VaskiPUNCH Inspiration, VaskiBEND Prodigy och
VaskiSHAPE Inspiration fran Vaski.

— VaskiPUNCH Inspiration dr en avancerad, hel-
elektrisk och automatisk stansmaskin som &r sdrskilt
utformad f6r effektiv stansning och bearbetning av platt-
stanger i material som aluminium, koppar och stal. Det
dr en riktig arbetshdst som kan integreras i smarta, auto-
matiserade produktionsfléden tillsammans med andra
maskiner som VaskiBEND och VaskiSHAPE.

VaskiBEND Prodigy &r en kostnadseffektiv och ener-
gisnal bockningsmaskin som é&r sarskilt utformad for
effektiv bearbetning och bockning av plattjarn, och kop-
par- och aluminiumskenor.

—Sen visar vi dven upp VaskiSHAPE Inspiration som
ar en avancerad 2- eller 3-axlig frasmaskin for att grada
och frédsa &ndar pa plattstinger och samlingsskenor.

Investerar i Ursviken

2026 dr Vaski Groups huvudsakliga marknad
Nordamerika, dédr koncernen har 23 anstéllda som séljer
och stéttar den nordamerikanska marknaden. Tyskland
ar gruppens nést storsta marknad, foljt av Indien och
Storbritannien. Malsattningen dr att fortsitta viaxa genom
nya tekniska losningar och innovationer, och investering-
ar i befintliga och nya anldggningar.
— Det dr ingen

att

Ursvikens fastighe-

hemlighet

ter i Skellefted var
i behov av investe-

VaskiSHAPE Inspiration &r en avancerad 2- eller 3-axlig frasmaskin fér
att grada och frdsa dndar pa plattstanger och samlingsskenor.

ringar nér vi kdpte foretaget, och det senaste dret har vi
inlett renoveringar i flera dldre delar. Samtidigt har vi
arbetat med att f4 till en utbyggnation som kan 6ka var
kapacitet, sdger Michael Mansour.

Malin Arnrud, site manager {6r Ursviken Technology,
beréttar att foretaget dr mitt i bygglovsprocessen fér en
ny havsnidra produktionsanldggning, och &r redo att
sédtta spaden i marken sa fort alla tillstdnd &r beviljade.
Forhoppningen dr att den nya produktionsenheten ska
std klar i slutet av 2027.

-1 dagslaget kan vi bygga 10 meter langa kantpressar
pa 3000 ton i Skellefted och med den nya investeringen
kommer vi kunna bygga 25 meter ldnga kantpressar pa
6000 ton. Det ger oss ocksd moéjlighet att gora fler tester
pa plats i Skelleftea, sager Malin Arnrud. l

VaskiBEND Prod,' - .
. 9y ar sérskift .
effektiv bearbetning uttormad rer

och i
tarn, och koppar- bockning av pjat-

och a/uminiumskenon



Automatisera produktionsprocesser d
med robotceller! E 'ra

Maximera nyttan av robotiserade celler!

Utdver bockning kan samma robot aven hantera
slipning, stansning och svetsning — allt i en och
samma cell for 0kad effektivitet.

¢ Fullt automatiserad bockning — kdr dygnet runt
* Flexibel 16sning — med eller utan robot

e Smidig véxling av gripdon for varierad
produktion

e Hogsta precision och minimal manuell
hantering

o Okad sékerhet och snabbare omstillning

RATT PRESS

Vi erbjuder mekaniska, hydrauliska och servodrivna pressar
samt kompletta presslinjer fran flera utvalda tillverkare.

Med teknisk kompetens och ett brett produktprogram
matchar vi ratt I6sning med dina krav pa kapacitet,
automation och budget.

Med en stark serviceorganisation, teknisk support och
tillgang till reservdelar far du trygghet genom hela
projektet och under ménga &r framat.

RATT TEKNIK.
TRYGG EFTERMARKNAD.

TRYGGHET I ALLA STEG

Behovsanalys e Rétt I6sning e Saker driftséttning e Livslang service

Kontakta oss om ditt pressprojekt - vi besoker dig och analyserar dina behov.
0151-51 8552 | marknad@olsons.se
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RAS XLTbend2 ar en avancerad och flexibel panelbockningsmaskin, speciellt konstrue-
rad fér att bocka komplexa detaljer som kassetter, paneler och lador med hég precision.

Din Maskin, som ir en etablerad leverantor av maski-
ner, automation och service for plitbearbetande indu-
stri, anvinde Elmia P14t 2026 som plattform f6r att
visa upp maskin- och automationslosningar som kan
effektivisera platbearbetning och stirka konkurrens-
kraften hos svenska foretag.

For besokare i A-hallen var det ndstan omgjligt att missa
monter A02:10 ddr Din Maskin bjod pé kaffe och disku-
terade smarta 16sningar for framtidens platbearbetning.

— Det har varit flera intressanta dagar med bra och
inspirerande méten dér vi har kunnat tréffa platbearbe-
tande industrier och prata om framtidens platbearbet-
ning och automation. Elmia var ett perfekt tillfalle f6r oss
att presentera vart nya samarbete med RAS Reinhardt
Maschinenbau GmbH och visa upp deras utbud for
plétbearbetning, berittar Jonas Persson, produktansvarig
for bock och automation vid Din Maskin

Samarbetet med tyska maskintillverkaren RAS
Reinhardt Maschinenbau GmbH, en av virldens ledande
tillverkare av innovativa maskiner fér platbearbetning,

Din Maskin representerar Mitsubishi Electric och Astes4 som &r ledande
varumérken inom laserskédrning och automation. Mitsubishi Electric till-

verkar hégpresterande lasermaskiner medan Astes4 & marknadsledande
inom avancerad automation for lagring, stapling och sortering.

Presenterade RAS XILTbend? pa Elmia

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

offentliggjordes i september 2025. Genom samarbetet far
Din Maskins kunder tillgang till en bred produktportfslj,
bland annat hégautomatiserade och flexibla 16sningar
for badde sma och stora serier. Utméarkande for RAS &r
att de jobbar med kantvikningsteknik som &r anpassad
for industriell tillverkning.

— RAS ir en stark agentur pa den globala markna-
den och passar perfekt in i vart befintliga sortiment.
Samarbetet stirker oss som helhetsleverant6r inom
platbearbetning, och vara kunder kan nu f3 tillgéng
till RAS-maskiner, reservdelar och teknisk support via
Din Maskin.

Under Elmia Plat visade Din Maskin och RAS
Reinhardt Maschinenbau GmbH upp nya RAS
XLTbend2, som presenterades pé Blechexpo i hostas.
RAS XLTbend? &r en avancerad och flexibel panelbock-
ningsmaskin, speciellt konstruerad for att bocka kom-
plexa detaljer som kassetter, paneler och lador med hog
precision.

—Maskinen finns i tva versioner med bockninglangder
pa 3200 och 4060 millimeter, och beroende p& modell

hanterar den materialtjocklekar upp till 3 millimeter. Det
gor den vildigt mangsidig och perfekt lampad for olika
platapplikationer, sédger Jonas Persson,— Fér kunder som
onskar automation finns en nyutvecklad robotintegration
med RAS-automationslésningen LUNA som mojliggor
helt automatisk lastning och lossning.

I montern presenterade Din Maskin agenturerna
Mitsubishi Electric och Astes4, tva ledande varu-
maérken inom laserskdrning och automation. Medan
Mitsubishi Electric utvecklar hogpresterande 2D- och
3D-lasermaskiner ar Astes4 vérldsledande inom auto-
mation for laserbearbetning, med 16sningar f6r materi-
alhantering, sortering, stapling och lagring.

- Vi dr vildigt stolta 6ver dessa agenturer. I dagens
moderna platbearbetning dr automation en avgo-
rande faktor for att maximera produktivitet, kvalitet
och lonsamhet. Dérfor ser vi ett mycket stort intresse
for Astes4:s 16sningar, som automatiserar flodet kring
2D-laserskérning och mojliggor en betydligt hogre grad
av obemannad produktion, sdger Jonas Persson.

Mitsubishi Electric dr en vérldsledande teknikkon-
cern som inom industriell automation erbjuder bland
annat 2D- och 3D-lasrar, CNC-system och robotlésningar.
I koncernen ingér det schweiziska automationsféretaget
Astes4, som dr marknadsledande inom avancerade sor-
teringslosningar for laserskurna detaljer och en viktig
del i framtidens automatiserade produktionsfléden.

Infor drets Elmia Plat bjod Din Maskin in nya och
gamla kunder till en kvéll i foretagets lokaler i Varnamo,
45 minuter Jonkoping, f6r mingel, mat och dryck, och
live-demos i deras valutrustade teknikcenter.

— Med tanke pd att vi ligger s ndra Jonkoping och
har ett helt teknikcenter med brett sortiment av produk-
tionsutrustning for plat sag vi det som en bra majlighet
att bjuda in kunder till oss for en trevlig kvll. l

Andreas Staebler fran RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH och
Jonas Persson, produktansvarig fér bock och automation vid Din Maskin,
demonstrerade nya RAS XLTbend2, som presenterades pa Blechexpo i héstas.
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EuroBLECH 20-23 oktober.
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Kom férbi och upptack SafanDarleys
senaste teknik inom smart kantpress-
ning och automation. Prata med oss pa
Din Maskin om hur vi tillsammans kan
hitta ratt I6sning for just er produktion.
SafanDarley kommer bl.a. att visa flera
E-Brake-l6sningar och ny teknik for
modern bockningsteknik

Vi ses pa EuroBLECH!
20-23 oktober i Hannover
Din Maskin och SafanDarley
Hall 11 | Monter B123
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Jonas Bergman och Mattias Chiabatti fran GKN Aerospace Engine
Systems i Trollhdttan arbetar aktivt med fokus pé skdrande verktyg

och Iésningar fér Aerospace komponenttillverkning.

P& méssgolvet trédffade vi Michael Larsson &gare och séljare pa

ZEISS visade upp hégteknologisk métteknik i sin monter pd méssan. Vi véljer en nyhet

bland flera; ZEISS Rotationsbord fér PRISMO-familjen som &r utvecklade for att férbéttra
maétnoggrannhet och produktivitet minskar roterande bord avsevért méttiden fér komplexa

tilldmpningar, inklusive axlar, kugghjul, rotorer, turbinblad, vevaxlar och kamaxlar.

Carlstadmachintools, Anders Bérjesson, VD och &dgare Rottne Industri och Victor
Viryasov férséljningsansvarig inom Skandinavien och Baltikum pa Nicolas Correa.

Henrik Brodén hos FASTEM har alltid férséljning och marknadsféring i fokus. Har
fangade vi honom pa bild i montern pa ELMIA tillsammans med en finsk kollega.

Nar Elmia Plat 2026 slog upp portarna i Jonkdping samla-
des branschens aktorer for nagra intensiva dagar fyllda av
innovation, teknik och framtidsdiskussioner.

I Voortmans monter riktades mycket uppmérksamhet mot den
avancerade platbearbetningsmaskinen V310, som visades upp
tillsammans med foretagets digitala 16sningar for visualisering
och kvalitetskontroll.

Maskinen samlar flera viktiga bearbetningsmoment i en och
samma uppspanning, bland annat skiarning, fasning, borrning,
frasning, gangning och forsankning. Detta skapar forutsétt-
ningar f6r hogre produktivitet, f6rbéttrad precision och minskad
hantering i produktionen.

Besokare fick dessutom méjlighet att se hur Voortmans sats-
ning pd integrerad automation och digitala arbetsflden kan
bidra till smartare och mer konkurrenskraftig tillverkning.
Massan visade tydligt att intresset for framtidens produktions-
16sningar fortsétter att vaxa.

Kombinationen av automation, digitalisering och smart
produktion vickte intresse bland bade befintliga kunder och
nya besokare.

P4 fotot ser vi Stefan Schaapveld férséljningsansvarig Voortman och
Mats Englund maskinséljare pa den svenska marknaden.
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Att gbra svarbearbetade
material till vardag

En branschundersokning fran Deloitte visar att till-
verkningsforetag fortsitter att investera kraftigt i kad
effektivitet och motstandskraft, med ett vixande fokus
pa produktivitet, processtabilitet och bdttre utnytt-
jande av befintlig kapacitet. For den globala ledaren
inom skidrande bearbetning och bearbetningslésningar,
Sandvik Coromant, stirker detta foretagets arbetssitt
att samarbeta nidra kunder for att forbittra prestan-
dan direkt i produktionen. Det langvariga samarbe-
tet med Merx, en precisionsunderleverantor baserad
i Soderkoping, ar ett tydligt exempel pa detta.

Fortune Business Insights rapporterar att den globala
marknaden for superlegeringar forvantas vaxa avsevart,
fran 8,78 miljarder dollar &r 2026 till 22,44 miljarder dollar
ar 2034. I takt med att efterfragan 6kar inom sektorer som
ar beroende av hogpresterande komponenter behover
tillverkarna specialistkunskap, stabila processer och
sjalvfortroendet att arbeta med dessa kravande mate-
rial — ndgot som Merx har byggt upp under artionden
Sedan Hans Hammargren och hans medgrundare
startade Merx 1989 har foretaget vuxit fran en liten verk-
sambet till en etablerad tillverkare av hogprecisionskom-

ponenter med kunder inom energisektorn och andra
kravande industrier.

Idag sysselsidtter Merx cirka 75 personer och anvén-
der ett vaxande antal CNC-maskiner for tillverkning av
komponenter dér tillf6rlitlighet dr avgérande och tole-
ranserna ofta anges med en noggrannhet pa en tusendel
av en millimeter. Foretaget forbereder sig nu for sin nasta
tillvaxtfas och planerar att utoka sina lokaler med cirka
1 000 kvadratmeter samt anskaffa fler maskiner for att
oka produktionskapaciteten.

“Vi véxer, och samtidigt maste vi fortsitta att utveck-
las,” sa Hammargren. “Det géller bade produktionen och
hur vi arbetar tillsammans med véra partners.”

En viktig del av Merx utbud ar foretagets forméga
att bearbeta komplexa material som ménga underleve-
rantorer véljer att avsta fran. Ett av de mest kravande
materialen dr Inconel 718, en varmetélig superlege-
ring som anvénds i stor utstrdckning inom turbin- och
energitillimpningar dar komponenter maste fungera
tillforlitligt under extrema férhallanden.

Materialets hoga hallfasthet och varmetélighet gor
det lampligt for dessa miljoer, men samma egenskaper
medfor utmaningar vid bearbetningen. Skérkrafterna ar

hoga, varme byggs snabbt upp vid skdreggen och verk-
tygsslitage uppstar snabbt, vilket ofta begransar verk-
tygens livslangd till endast ndgra minuter. Detta stéller
hoga krav pa bade processtabilitet och kostnadskontroll,
dér dven sma ineffektiviteter kan fa stor paverkan pa
den totala produktionen.

“Det ar ett material som manga foretag tackar nej
till,” tillade Hammargren. “For oss &r det en del av var
verksamhet, men det krdver ratt tillvigagangssatt.”

Fran leverantor till aktiv partner

Merx har samarbetat med Sandvik Coromant p4 olika
satt dnda sedan foretagets tidiga dr, forst via dterforsaljare
och senare genom direkt samarbete. Under de senaste
aren har relationen utvecklats ytterligare och gatt fran
en traditionell leverantorsrelation till ett mer integrerat
partnerskap.

“Langsiktiga relationer dr viktiga i den hér bran-
schen,” sdger Haris Karsic, kundansvarig pa Sandvik
Coromant. “Det dr genom ett kontinuerligt samarbete
som man far en forstaelse f6r kundens produktion
och kan genomféra forbéttringar som verkligen hal-
ler i langden.”



Detta férdjupade samarbete har drivits fram av en kom-
bination av forbattrade avtal och ett dkat tekniskt enga-
gemang. Ingenjorer frdn Sandvik Coromant beséker nu
regelbundet anldggningen och arbetar direkt med Merx
produktionsteam for att testa verktyg, optimera parame-
trar och identifiera forbattringsmojligheter.

“Det &r ett mycket praktiskt samarbete,” férklarade
Hammargren. “De befinner sig hér i var produktions-
milj6, arbetar tillsammans med var personal och hjédlper
oss att 16sa konkreta problem.”

Matbara resultat
Effekterna av detta samarbete &r sarskilt tydliga vid bear-
betning av just Inconel 718, ddr inférandet av Sandvik
Coromants CoroDrill® DE10, en borr med utbytbara
skdr for borrning i stora volymer, har lett till métbara
prestandaforbéttringar. Tester som genomforts i produk-
tionen visade en produktivitetskning pa 48%, samtidigt
som cykeltiden per komponent minskade med 32%.
Dessutom minskade den totala kostnaden per kom-
ponent med cirka 51%. Denna minskning uppnaddes
genom en kombination av ldngre verktygslivslangd, for-
bittrade skidrdata och stabilare bearbetningsférhallanden.
Verktygets livslangd fordubblades under testerna och
okade fran 20 till 40 komponenter per skédregg, medan
bearbetningstiden per komponent minskade frdn 1 minut
och 31 sekunder till 56 sekunder. Dessa forédndringar gor
det mojligt att tillverka fler detaljer pa kortare tid, vilket
forbattrar bade produktionen och kostnadseffektiviteten.
“Nar man ser till den totala ekonomin blir det mycket
tydligt,” sa Hammargren. “Det handlar inte om priset
pé ett enskilt verktyg, utan om hur mycket man kan
producera och hur stabil processen &r.”

Okad kontroll pa verkstadsgolvet
Forutom skérprestandan har samarbetet &ven inriktats pa
att forbattra hanteringen och anvéndningen av verktyg
i produktionen. En av f6randringarna har varit inféran-
det av Sandvik Coromants verktygsinventeringssystem
CoroPlus® Tool Supply, som ger kontrollerad dtkomst till
verktyg och detaljerad anvandningsuppf{6ljning.
Systemet har forbéttrat organisationen pa arbetsplat-
sen genom att operatorerna snabbt och effektivt kan
komma ét specifika verktyg. Till skillnad frén tidigare
l6sningar, dér hela lador 6ppnades, ger det nya systemet
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tillgang till enskilda fack, vilket gér det enklare att hitta
ritt verktyg och minskar on6dig hanteringstid.

“Det dr mycket tydligare och enklare att anvinda,”
tillade Hammargren. “Vara operatorer foredrar det, och
det sparar tid i det dagliga arbetet.”

Systemet erbjuder dessutom mer detaljerad rapporte-
ring, vilket ger béttre insyn i verktygsforbrukningen och
anvandningsmonstren. Detta gor det mojligt for Merx
att folja kostnaderna noggrannare och fatta vilgrundade
beslut om lagerhantering och processférbattringar.

Hallbarhet genom praktiska atgarder
Samarbetet har dven lett till dtgdrder som bidrar till
en mer effektiv anvdndning av material och resurser.
Genom Sandvik Coromants aterképsprogram lamnas
begagnade hardmetallverktyg in f6r atervinning, vilket
minskar avfallsmédngden och frédmjar en mer cirkuldr
produktionsmodell.

Renoveringstjanster anvands ocksa for att forlanga verk-
tygens livslangd, vilket gor det majligt att ateranvanda
verktyg utan att kompromissa med prestandan. Aven om
fokus fortsatt ligger pa effektivitet och kostnadskontroll
bidrar dessa dtgarder samtidigt till att minska avfall och

den totala miljopaverkan fran bearbetningsprocesserna.

“Sandvik Coromant har i flera decennier uppmuntrat
atervinning av hardmetall,” tillade Karsic.

“Att atervinna och teranvianda material &r ett prak-
tiskt satt att minska avfallsmangden utan att kompro-
missa med prestandan, och det 4r ndgot vi fortsitter att
utveckla tillsammans med vara kunder.”

Ett samarbete som fortsatter att utvecklas
Merx fortsdtter att expandera sin verksamhet, med 6kad
produktionsyta och fler maskiner planerade under de
kommande dren. I takt med att kapaciteten véxer blir
det allt viktigare att sdkerstédlla konsekvent prestanda
genom hela produktionen.

Foretaget fortsatter darfor att arbeta nara Sandvik
Coromant f6r att utvdrdera nya verktygslosningar och
stegvis forfina befintliga processer. Forandringar infors
endast nédr de ger matbara forbattringar, vilket sdker-
stdller att produktionen forblir stabil samtidigt som
prestandan forbéttras.

For Merx bygger relationen med Sandvik Coromant
pa lopande samarbete snarare dn enskilda projekt.
Kombinationen av tekniskt stod, ndrvaro pé plats och
dokumenterade resultat har bidragit till att stirka pro-
duktionen inom nagra av de mest kravande tillamp-
ningarna.

“Den tekniska kompetensen och det stod vi far dr de
viktigaste faktorerna,” sa Hammargren. “Det dr det som
hjdlper oss att fortsitta framét.”

I takt med att kraven inom tillverkningsindustrin
standigt forandras blir denna typ av samarbete allt vikti-
gare. For Merx innebér det ett praktiskt sétt att forbattra
prestandan och samtidigt framja langsiktig tillvéaxt i en
konkurrensutsatt och kravande bransch.

I samband med att den globala marknaden f6r superle-
geringar fortsdtter att vixa kommer tillverkare som arbetar
med kravande material som Inconel 718 att stillas infor ett
allt storre tryck att leverera bade precision och effektivitet.
Framgangen beror inte bara pa rétt verktyg, utan ocksa
pa specialistkunskap, stabila processer och ritt personal
bakom dem — precis den typ av langsiktigt partnerskap
som Merx har byggt upp med Sandvik Coromant.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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_ Boggs CNC 1 Mora
vaxer med sunt férnuf
och samtidigt ar man
modig och offensiv
i sin malbild

Svensk industri har behov av ett vl fungerande nitverk
av framdtlutande underleverantorer. Under manga ar
har branschen féngat upp signaler och trendbrott fran
tillverkningsindustrins inkdpsavdelningar i stort dar man
pga. bristande f6rsorjningskedjor, kvalitetsbrister och dyra
transporter flyttar hem produktion till Sverige. Att landet
nu ocksé accelererar i och transformeras av en ytterst osa-
ker virld s& handlar det med ett stort fokus pa att bygga
upp en forsvarsindustri, sa betyder det att manga meka-
niska verkstdder ser om sina hus och tar olika teknikkliv
for att mota sina kunders krav. Vidare 6kar behovet av mer
produktionskapacitet, dd vi befinner oss i en viktig startfas
inom elektrifiering av framfor allt fordonsindustrin.

Planering ger ett tydligare flode, mindre sloseri och
béasta forutsattningar for en effektivare produktion. De
flesta produktionsmiljder ger en tydlig bild av sina proces-
ser pd papperet, men en svagare forstéelse for hur arbetet
faktiskt utfors av maskinoperatorer i rérelse. Det dr ofta
har ineffektivitet kan uppsta. For att rdda bot p4 mindre
produktiva 6verraskningar kan man géra som Martin
Bogg. Bygga en 3D printad modell i skala 1:50 och fick
dérmed en intressant 6verblick och kunde visualisera hur
fleroperationssvarvar och lingdsvarvar med stdngmagasin
bor vara placerade for bésta layout, plus att Martin och
hans medarbetare kan planera f6r en fortsatt expansion
med fler langdsvarvar i framtiden.

Nér en produktion ska utvecklas finns det flera méjliga
végar framat. En ny layout med befintlig maskinpark,
férandrade materialfloden, 6kad bemanning, nya maskin-



investeringar eller allt i en kombination. Vi i lednings-
gruppen resonerade som sa att om vi skulle genomféra
en forandring for att sedan upptacka att kapaciteten inte
récker eller att en flaskhals har uppstétt, vad hinder
nér volymerna 6kar, hur péverkas genomloppstiderna
eller att flodet inte fungerar som tankt, kan det spillas
onddig tid som kostar bade kraft och pengar i onédan
och vilken 16sning ger bast balans mellan investering
och produktionsresultat, siger Martin Boggs.

Som redaktor har jag fatt mojligheten att tréffa, samtala,
skriva och folja Martin Bogg i 6ver 10 &r. Och resan fram
till idag ar imponerande dven for en tidningsmakare som
sett ménga fabriker och trédffat manga duktiga entrepre-
norer genom mina 25 &r som skrivande reporter och
tidningsutgivare.

Tiden har gétt fort, utvecklingen bra och investe-
ringstempot har varit hogt — foretaget har gétt fran 15
anstéllda och 8 CNC maskiner pa 2 000 kvm 2014 till
30 anstéllda och 20 CNC maskiner pa 3 000 kvm 2026
men samtidigt har Martin med sunt fornuft, lugnt och
metodiskt och modiga beslut sett till att foretaget har

Hos Boggs i Mora rullar maskinerna dag som natt.
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tagit det ena expansiva klivet efter det andra.

Sa sedan 2014 har Boggs i Mora gétt frdn att vara en
bred mekanisk verkstad till att under senare ar blivit en
nischad specialist inom avancerad svarvning. Genom att
investera i marknadens fraimsta maskinteknik, verktyg
och utrustning har de skapat en produktion dér toleran-
serna ofta méts i tusendelar ett arbete som forverkligas
varje dag.

Nar Martin Boggs tog 6ver ansvaret for familjefo-
retaget var visionen klar, fokus pé kvalitet och spets-
kompetens.

Vi har valt ut nagra f4 maskinfabrikat som vi tror pa
inom ldngdsvarvning och multifunktion. Det har gett
oss trygghet och stabilitet och vdra sjilvgdende opera-
torer kan maskinerna, programmerar och ser till att vi
haller hogsta kvalitet. Fér mig handlar det om maski-
noperatdrerna maximerar varje sekund i maskinerna
i produktionen av komplexa detaljer, férklarar Martin
och fortsitter;

— Allt sker simultant med korta vantetider och
snabb acceleration, “spén till span” gar otroligt kvickt
mellan forflyttningarna.

En attraktiv arbetsplats

for framtidens operatorer

For Boggs dr investeringarna ocksa ett satt att sdkra
personalférsorjningen. Genom att erbjuda arbete med
marknadens modernaste system lockar man operatorer
som vill jobba i industrins tekniska framkant. Att ha
pélitliga partners i ryggen innebér att tekniken aldrig
blir ett hinder, utan en méjliggorare f6r medarbetarnas
utveckling.

Boggs CNC rekryterar innan eleverna ens tagit exa-
men. Vi kan inte vinta utan méste agera och genom
ett ndra samarbete med gymnasie- och yrkeshégskola
rekryterar foretaget nya medarbetare direkt fran utbild-
ningen. S& den storsta tillvéaxtstrategin handlar inte om
maskiner utan om att hitta ratt manniskor.

Genom hég och teknisk precision, modern maskin-
park och ett starkt kvalitetsfokus levererar f6retaget
16sningar som moter industrins hoga krav pa tillfor-
litlighet, effektivitet och hallbarhet. Visionen har alltid
varit att kombinera specialistkompetens med langsiktiga
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Maskinoperatér
och tekniker
Mikael Thomson.

>>

kundrelationer och skapa ett partnerskap dér kvalitet
och leveranssikerhet stér i centrum.

— Trots de osdkerheter vi har sett och fortfarande ser
ivarlden tror jag starkt pa svensk industri. Jag tror pa det
vi gor i var verksamhet och pé det som vara kunder och
branschkollegor gor i sina verksamheter. Jag tror pa ett
starkt industrisverige och med verkstadsféretagets mantra
och ledord — “Shaping Tomorrow” séger Martin Bogg.

Fran praktik till anstéllning

Likt manga andra industriféretag flaggar Boggs CNC for
att kompetensforsorjningen dr en av branschens storsta
utmaningar. Men lika mycket som man ser kompetens-

férsorjningen som en utmaning ser man den ocksa som
en mojlighet.

—En av vdra storsta investeringar dr samverkan med
skolan. Tillsammans med gymnasie- och yrkeshdgskola
tar vi emot elever for praktik varje ar. Vi ser det lite som
en provanstéllning. Under tiden de &r hos oss fér vi lira
kdnna dem, testa deras kunskap och i forlangningen
mojlighet att ge dem en anstéllning, sdger Martin.

Utover samverkan med gymnasieskolan engagerar de
sig ocksd i utbildningen Robot- och CNC-tekniker via
yrkeshogskolan i Mora. Aven det en utbildning dar de
valt att ta emot elever f6r LIA och erbjuda flera av dem
en anstallning efter avslutade studier.

Niér vi pratar med Martin beréttar han att tva elever
precis har fatt sin forsta anstéllning hos Boggs och att
det om bara ndgra veckor ansluter ytterligare tva medar-
betare till foretaget. Ett kvitto pa att deras engagemang
i industriutbildning l6nar sig.

Manniskor och milj6 ar den viktigaste investe-
ringen i det man kallar ”gron legoproduktion”.
Foretaget har gjort en parallell satsning p4 tillvéxt och
arbetsmiljo.

— Var viktigaste resurs dr vara medarbetare. En ny
maskin kan vi képa genom ett telefonsamtal men att
anstilla nya medarbetare dr svarare. Vi har darfor byggt

Kvalitetsarbetet
pagar konstant vid
maskinerna och vid
olika métstationer.



ut vdra lokaler for att skapa forutsatt-
ningar for tillvaxt samtidigt som vi har
satsat hédrt pa en bra arbetsmiljé med
battre luftkvalitet for vdra medarbetare.

— Den groéna omstéllningen inom
metallbranschen pagar nu. Vi behéver
Sppna flera fonster och ifrdgasitta det
vi gor i var vardag. Boggs ska vara en
spelare som standigt arbeta med miljo-
fragor och energiférbrukningen p4 ett
aktivt och prioriterat satt, for det kom-
mer vara kunder att krdva inom en snar
framtid om sd inte redan idag. Miljo-
och energiledning och dtervinning av
hardmetall. Driva fram f6randrade och
mer miljovanliga transportsatt, mins-
ka energiférbrukningen i var fabrik,
omprova produktionsmetoder i stort
och smatt och som en av de framsta i vir
bransch sdkerstélla och skapa en héllbar
framtid, sdger Martin Bogg.

— Malbild 2030 handlar om fortsétt
utveckling och tillvaxt. Vilket betyder
hart arbete med betydande planering
och analysarbete i kombination med
resursforstarkningar bade inom mjuka
som hérda virden, avslutar Martin. ll

CNC tekniker Dennis Eriksson och Samuel Béhlin vid en métstation.

Tooling Automation Presses
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For oss blev médssan en riktig succé med fyra intensiva dagar och ett fan-
tastiskt intresse i var monter. Vi fick mgjlighet att trdffa bade befintliga
kunder, nya potentiella kunder och flera av véra samarbetspartners.

I monter A03:32 visade vi bland annat en DNE Laser 20 kW i full drift
tillsammans med Donaldson DFPRE9 stoftavskiljning. Besokarna kunde
ddrmed se en komplett 16sning med hogpresterande laserskirning och
effektiv industriell luftrening live.

Tillsammans med vara partners DNE Laser, Donaldson, Hoerbiger
och Almacam kunde vi visa att Jape idag erbjuder betydligt mer &n sjdlva
lasermaskinen. Var ambition &r att kunna hjdlpa kunden med en komplett
16sning runt hela produktionen.

En av nyheterna som véckte extra stort intresse var vért nya Bevel-
huvud f6r fasskérning till DNE D-Soar Plus G. Vi fick ménga fragor fran
kunder kring mojligheterna att gora fasskdrning direkt i lasermaskinen
och vilka nya applikationer detta kan ppna upp for. Intresset bekréftar
att det hdr &r en viktig utveckling f6r kunder som vill effektivisera sin
produktion och minska behovet av efterbearbetning.

Aven var satsning pa kantpressverktyg fick ett mycket stort genom-
slag under Elmia. Efter médssan har forsiljningen tagit ordentlig fart och
kantpressverktygen har blivit en riktig succé for oss. Det dr ett omrade
som vi kommer att fortsdtta utveckla och satsa dannu mer pa.

Responsen frdn marknaden var 6verlag mycket positiv och méssan
resulterade i manga intressanta diskussioner kring kommande maskin-
investeringar och projekt.

Som ett extra kvitto p4 engagemanget kring var monter hade Jape
Laserservice flest registrerade besoksbiljetter kopplade till sin monter
under mdssan. Det resulterade i att vi vann ytterligare 10 m? monteryta
till EImia Plat 2028.

For att vara var forsta Elmia &r vi mycket néjda med resultatet. 2028
kommer vi tillbaka med en stérre monter, fler produkter, fler nyheter
och ambitionen att visa &nnu mer av vad Jape Laserservice kan erbjuda.

Jag bifogar nagra bilder frdn méissan och prisutdelningen som ger en
bra bild av bdde montern och aktiviteten under dagarna.
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AMB -massan 1 Stuttgart
lyfte 1 ar med nagot fler
besdkare och langsiktiga
relationer mellan kdpare
och s@ljare ar fundamentalt
fér "den goda affiren'

Efter tre dagars genomgang av mésshallar och montrar
framtréder en tydlig bild av branschen. I fokus sag vi dmnen
som rorde digitalisering, mjukvara och programmering,
dédr som jag uppfattade Al hade en nedtonad roll pé arets
méssgolv. Automatisering fran produktionsplanering och
CAM-programmering till realtidsnétverk av maskiner och
system. Systemintegration spelar en central roll, processteg
som tidigare genomfordes separat slas ihop till en helhet
vilket ger en kvalitetskontroll och bittre 6verblick med
genomforandet av noll fel visionen. Resurseffektivitet och
héllbarhet 4r ocksa viktiga parametrar i médnga montrar
som till exempel genom att forldnga verktygens livslangd,
atervinna kylsmorjmedel eller minska materialavfall.
Sedan 1982 har AMB presenterat hojdpunkter inom
den internationella metallindustrin. “Where Metal Comes
Alive” (6versatt Dar metall blir levande), var mantrat for
arets méassa. AMB &r en motesplats i sédra Tyskland, del-
vis lokal men med allt fler internationella besdkare, for
metallbearbetning dar de senaste produkterna, teknolo-
gierna, innovationerna, tjansterna och koncepten presen-
terades i mdnga avseenden. Baden-Wiirttemberg dr den
ledande europeiska regionen fér maskinverktygs- och
precisionsverktygsindustrin. Man &r positionerade och
behaller sin centrala position med stora kluster av maskin- Foto: Messe Stuttgart.
byggare, verktygstillverkare och tusentals verkstdder dar
Automotive industrin &r i fokus. AMB méssan hade ocksa
for forsta géngen i &r introducerat ett format “Férsvars- och
sikerhetsmojligheter”, vilket ger en plattform f6r detta
véxande omrade, det ligger i tiden i allra hogsta grad.

Samarbetsprocesser mellan foretag och teknik driver auto-
matisering nar tillverkningsforetag gor sina processer mer
effektiva och flexibla d4 kommer automationslosningar.
Utstéllarna ville i allt hogre grad &n tidigare visa hur samar-
betsprocesser accelerera och utvecklas vidare i produktionen
fick besokarna en 6versikt 6ver vilka utvecklingar foretag
nu bor hélla 6gonen pa.

P4 den tyska marknaden f6rvantar sig en robotik- och
automationsindustrin en liten f6érséljningsminskning under
2026 men pressen pa tillverkningsforetag att automatisera
okar dnda. Faktum &r att man fortfarande ser en ovilja att
investera av olika skal, fran geopolitiska omvalvningar till
vilkanda platsfragor. Trots detta fortsitter trenden mot
automatisering utan avbrott. Demografiska forandringar
kommer att fortsitta intensifieras under de kommande &ren;
Dérfor behover industrin i alla lander automatisera aktivite-
ter for att stodja de kvarvarande kvalificerade arbetarna. Det Foto: Messe Stuttgart.



hér dr det enda séttet vi kan forbli konkurrenskraftiga.
Interaktionen mellan ménniska och maskin kommer att
vara avgorande genom enklare drift och programmering
av automationslosningar.

Under ldng tid tanktes automatisering i form av
storskalig produktion, robotlésningar &r idag ocksa
verkligen ett konkret alternativ fér sma serier. Och
hir gor automatisering just nu framsteg. Den teknolo-
giska utvecklingen de senaste &ren har varit enorm och
detta sanker markbart troskeln for sma och medelstora
foretag. “Lag volym, hog mix”-scenarier dr typiska:
Programmering mdste vara snabb, enkel och enkel for
maskinoperatorer. Idag finns det no-code-metoder
som inte krdaver kunskap i programmeringssprak.
Automatiseringsprocesser kan sittas ihop via grafiska
granssnitt med dra-och -sldpp, vilket jag som redak-
tor upplevde pa massgolvet i Stuttgart. Robotbanor
kan ocksa ”ldras” med handstyrning och lagras med
en knapptryckning. De stora tillverkarna har sedan
lange erbjudit lampliga medelstora 16sningar for detta
andamal. Pragmatiska uppldgg dr ofta tillrackligt till
exempel ndr en robot arbetar pa natten - “light out
produktion” - och ddrmed mojliggors ytterligare ett
produktivt steg. Hindret ar ofta inte s mycket tekno-
login som foérvantningen att automatisering i grunden
ar for komplicerad eller for dyr.

Néar programmering och drift blir enklare kom-
mer dven direkta samarbeten mellan ménniskor och
robotar att komma narmare. Idag samarbetar bada
i allt storre utstrackning utan sdkerhetsstiangsel,
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detta har bara blivit praktiskt tack vare Al-stodd
sensorteknik. Samarbetsrobotar (cobots) dr vil etable-
rade. I ménga tillimpningar handlar det dock mer om
“samexistens” och ddrmed om verklig, direkt interak-
tion. Industrin ser for ndrvarande en ny niva av néra
samarbete inom humanoid robotik. Hir gor mjukvara
stora kliv: Det handlar om att tolka miljén och agera
fornuftigt, sjalvstandigt. Det finns fortfarande mycket
banbrytande arbete kvar att gora, men humanoida robo-

Hir foljer mina personliga reflexioner lite kort om massan;

Min spaning blir med “hjdrna och hjarta”, lite underforstatt for var det som jag

uppfattade manga som tog med sig det till massgolvet i Stuttgart. Maskiner

och teknik i all &ra men manga med mig som jag samtalade med handlade

givetvis om visa praktiska och produktionstekniska 16sningar i alla former,

utforska framtida perspektiv och erbjuda en plattform for att etablera nya

kontakter och partnerskap. Aterigen blir det ménskliga motet allt viktigare

och som jag tycker fick ytterligare en vilkommande dimension pa drets AMB.

Langa relationer som bygger pa vanskap i en professionell kontext vilket ger

en unik forstaelse for varandras utmaningar.

Glédje och hjérta i en blandad mix, blir en central del i beslutsprocesser

i stort och smaétt. Jag tror ocksé att detta 4r ett bevis p4 att branschen kraftsamlar

och gar samman nér det dr krig i Europa och svara politiska ldgen i véarlden.
AMB 2026 avslutades den 19 september. Omkring 65 000 besokare fran 76
lander och 1 195 utstéllande féretag fran 34 lander anviande méassans fem dagar

for tekniska diskussioner och utvidgning av affdrsrelationer. Kvaliteten pé

méssbestkarna har 6kat, 68 procent var beslutsfattande experter.

Foto: Messe Stuttgart.

tar gar nu in i sina forsta testapplikationer i industrin.
Det dr langt frén bred tillimpningsmognad samtidigt
driver humanoid robotik péd den nédra interaktionen
mellan méanniskor och maskiner, till exempel genom
mojligheten att prata med robotar.

Omarbetad text frin Messe Stuttgart.
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Battre resultat 1 varje
bearbetningsmoment
— fyra nya verktyg fran Gihring

Hogprestandaverktyg och intelligenta hybridkoncept
hamnar alltmer i fokus inom skidrande bearbetning,
sdrskilt vid krivande materialbearbetning. Det finns
goda skal till detta: Ndr kraven pd produktivitet och
kostnadseffektivitet 6kar blir hogre skdrdata, lingre
verktygslivslangd och effektivare produktion allt
viktigare. P4 AMB 2026 presenterar Giihring fyra
verktygsnyheter som ir sirskilt utvecklade for att
mota dessa krav.

De fyra nya produkterna tar sig an olika utmaningar
genom hela bearbetningsprocessen. Fokus ligger pé
16sningar som ger hogre processékerhet vid kritiska
bearbetningsmoment, tillférlitlig bearbetning av svarbe-

arbetade material samt minskad komplexitet i produk-
tionen. Innovativa geometrier sakerstéller kontrollerad
spanevakuering och stabila processer, medan moderna
beldggnings- och substrattekniker klarar hoga belast-
ningar och krdvande material. Multifunktionella verk-
tygskoncept kombinerar dessutom flera bearbetningssteg
i ett och samma verktyg.

Solid hardmetalltapp for stal

Géngning av bottenhal i stal dr en av de mest krdvande
bearbetningsuppgifterna, eftersom tillforlitlig spaneva-
kuering dr avgorande for processikerheten. Med den nya
solida hdrdmetalltappen SteelPro introducerar Giihring
for forsta gangen en hardmetallgsning for processiker

tillverkning av bottenhélsgéngor upp till 2xD i stal.

Detta mojliggors av en nyutvecklad, patentsokt sym-
metrisk spargeometri med reducerad slappning bakom
skéareggen. Geometrin sdkerstéller en tillforlitlig separa-
tion av spanroten, effektiv spdnevakuering samt rena
och felfria gédngbottnar. Anvindaren far betydligt hogre
skdrhastigheter och en avsevart mer produktiv bearbet-
ning jamfort med konventionella HSS-tappar.

Sarskilt vid serieproduktion ger anvandning-
en av solid hardmetall stora ekonomiska fordelar.
Verktygslivslangder som ar upp till 500 procent langre
an tidigare minskar antalet verktygsbyten, maskinstil-
lestand och verktygskostnader avsevart.
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Det perfekta lyftet
har manga bestandsdelar

Helhetsansvaret.
Radgivningen.

Produkten.

Vand dig till vara auktoriserade aterforsaljare. D& kan du alltid

lita pa att din lyftutrustning ar en del av en trygg helhetslosning.
Den ger dig tillgang till expertisen i ABUS Sverige Gruppen under
kranens hela livslangd.

Hitta din aterforsaljare pa abus-kransystem.se

ABUS

AUKTORISERAD ATERFORSALJARE KRANSYSTEM
JJ GRUPPEN & CARLHAG

COMPACT. MODULAR. EXTENDABLE

FLEXIBLE PALLET SYSTEM (FPS)

START AUTOMATING SMALL, GROW WITH CONFIDENCE.

FPS is a compact, space-efficient pallet automation solution that makes it easier to take the first

step into automation. With ready-made interfaces for over 90 machine tool brands, it integrates
smoothly into any production and is extendable into a full linear FMS.

Solve today’s challenges without limiting tomorrow’s possibilities.

DISCOVER FPS

WWW.FASTEMS.COM/FPS 8760 FaStemS
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Precision och stabilitet &ven i mikroomréadet
Ju mindre verktyget 4r, desto hogre blir kraven p4 sta-
bilitet och processikerhet. Med RF 100 Diver extra short
erbjuder Giihring en fras som méjliggér hog skérpres-
tanda dven i mikroomradet, samtidigt som den korta
skdreggen och utstickslingden ger en kontrollerad bear-
betning med ldga vibrationer.

Verktyget dr utvecklat for krdvande fris- och dyk-
ningsapplikationer samt méjliggor stabil bearbetning ner
till ett frasdjup pa 2,5xD med en skdreggslangd pa 1,5xD.
Den stabila treskdriga geometrin mojliggor en 6kning
av matningen med upp till 40 procent och kan minska
bearbetningstiden per komponent med mer dn hilften.

RF 100 Diver extra short finns fran en diameter pé
endast 0,3 mm och limpar sig ddrfér dven f6r hogpre-
cisionsapplikationer i mikroomradet.

Cirkelsegmentfrasar

for effektiv 3D-linjefrasning

Vid finbearbetning av stora, jimna ytor och konturer
5-axliga maskiner anviands i praktiken ofta ineffektiva
kulfrdsar, vilket innebér att stora besparingsmojligheter
gér forlorade. Jamfort med kulfrédsar har cirkelsegment-
frésar en storre kontaktyta mot komponenten.

Den betydligt storre radien gor det majligt att anvan-
da storre banavstand vid rad-for-rad-bearbetning, med
avstand som kan vara upp till 10 ganger storre. Beroende
pé kraven kan anvandaren dédrmed bearbeta upp till 80
procent snabbare och samtidigt uppna upp till 10 génger
battre ytkvalitet.

Den nya fyrskériga cirkelsegmentfréasen i solid hérd-
metall, G-Mold 55 CS, har utvecklats specifikt for dessa
krav. Verktyget lampar sig sarskilt val for bearbetning
av harda och sega material upp till 55 HRC.

Precisionsbrotschning i alla diameteromraden
Ett verktyg istéllet for flera specialiserade 16sningar:
Giihring utdkar sitt sortiment av hégpresterande brot-
schar med en riktig allroundlésning fér applikationer
med varierande krav. HR 500 short S/D méjliggor bear-
betning av bade bottenhdl och genomgéende hil med
ett och samma verktyg.

Den universella verktygsdesignen mojliggor en
mingd olika brotschningsoperationer och komponen-
ter, dven i tranga utrymmen tack vare verktygets korta
utférande. Samtidigt sékerstdller HR 500 short S/D opti-
mal tillférsel av kylvétska till skdareggen och tillforlitlig
spanevakuering dven under kravande bearbetningsfor-
hallanden, tack vare sina axiella och radiella kylkanaler.

Tack vare ett omfattande standardsortiment i tion-
delsdimensioner dr HR 500 short S/D mer kostnadsef-
fektiv och kan levereras snabbare dn specialverktyg.
Hybridkonceptet bidrar dessutom till att minska lager-
kostnader och antalet olika verktyg som behéver hanteras.
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Tusentals

hal, noll tvivel

Tillverkare fokuserar mer dn nagonsin pa att stabilisera proces-
ser, stirka den operativa motstandskraften och uppna jamn pro-
duktion i hogvolymstillverkning. Mot denna bakgrund visar
Mikael Carlsson, produktspecialist pa Sandvik Coromant, hur
en helhetsorienterad verktygsstrategi gjorde avgorande skillnad
for Hagglunds, tillverkare av direktdrivna system.

Effektiv borrning sker inte av en slump den ér resulta-
tet av skicklig ingenjoérskonst, ndra samarbete och smarta
verktygsval. Detta var utmaningen som Héagglunds, ett
varumirke inom Bosch Rexroth och tillverkare av direkt-
drivna system, stod inf6r vid bearbetning av kamringar
ilagerstal — ett material som &r vélkant for att vara kravande
vid hélbearbetning. Den befintliga borren var varken till-
riackligt héllbar eller tillforlitlig for att leverera forutsdgbar
hélkvalitet, vilket innebar att operatdrerna standigt behévde
overvaka maskinerna. Detta begransade maskinutnyttjan-
det och bromsade produktionen.

“Vért tidigare verktyg var helt enkelt inte tillrdckligt
hallbart eller tillforlitligt. Vi litade inte pa att det skulle
leverera som det skulle, och vi kunde inte limna maskinen
obemannad pa det sétt vi 6nskade,” sédger Branthsson,
produktionsingenjorschef pad Hagglunds.

Fran avbrott till produktionstid
Sandvik Coromant och Hagglunds har ett langvarigt
samarbete som bygger pd 6ppen dialog och kontinuerliga

foérbattringar. Sandvik Coromants arbetssitt handlar om
betydligt mer &n att bara leverera verktyg — det omfattar
kunskapsoverforing, stod till operatorer och identifiering av
optimeringsméjligheter som en del av det foretaget kallar
manufacturing wellness: ett synsatt som fokuserar pa kom-
petens, teknik och processhilsa genom hela verksamheten.

For att stabilisera borrprocessen och skapa kontroll frén
forsta till sista halet — inklusive mojligheten till obeman-
nad bearbetning utan risk f6r verktygshaveri eller ska-
dade komponenter — identifierade ingenjorer fran Sandvik
Coromant och Hiagglunds behovet av en mer slitstark och
repeterbar 16sning.

Svaret blev CoroDrill® DE10, Sandvik Coromant’s andra
generation borr med utbytbar spets, som lanserades i mars
2025. Till skillnad fran det tidigare verktyget ger CoroDrill
DE10 patenterade férspanda klamgranssnitt, hoga klam-
kraft och utmérkta centrering en robust stabilitet dven
under krdavande bearbetning. Konstruktionen mojliggor
raka hél med snéva toleranser och stédjer dessutom ett
hogre antal spetsbyten per borrkropp.
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Paverkan pa produktiviteten
Det som sirskilt utméarker CoroDrill DE10 &r den repeterbara halkvaliteten.
Under tester borrades tusentals hal med konsekvent resultat, hal efter hal.

“Det som verkligen f&r den hér borren att sticka ut &r den repeterbara
hélkvaliteten,” séger Carlsson. “Vi borrade tusentals hal under testerna,
och resultatet var konsekvent, hal efter hal.”

Prestandan mojliggor problemfri borrning vid héga matningar och
skdrhastigheter samt en exceptionell verktygslivslingd nir rekommende-
rade skédrdata anvands. Verktygets méangsidiga spetsgeometri M5 erbjuder
dessutom enkel plug-and-play-anvandning, kompatibilitet med ett brett
spektrum av material och applikationer samt eliminerar behovet av bade
pilotborr och reservdelar vid spetsbyten.

Med CoroDrill DE10 pa plats kan Hagglunds operatorer lata maski-
nerna arbeta obemannat och fokusera pd andra arbetsuppgifter, vilket
férvandlar stillestdndstid till férutsdgbar och kontinuerlig bearbetning.

“Borrens stabilitet gor att vi kan kéra maskinen hérdare utan att kom-
promissa med kvaliteten. Vi 6kade produktiviteten med 18 procent och
foérdubblade skértiden per borrspets fran 40 till 80 minuter. Dessutom
haller borrkroppen betydligt langre,” konstaterar Branthsson.

Sandvik Coromant’s verktygsstrategi
I stéllet for att ersdtta maskiner fokuserar Sandvik Coromant p4 att stérka
tillverkningsprocesserna genom avancerade verktygslosningar och nira
samarbete. Losningar som CoroDrill DE10 &r utvecklade for att leverera
repeterbar precision, lingre verktygslivslangd och tillf6rlitlig prestanda.
Det gor det mojligt for tillverkare att 6ka produktionen, minska avbrot-
ten och ta steg mot mer autonoma arbetsfléden utan att behgva investera
i ny maskinutrustning.
Hégglunds erfarenheter visar tydligt vardet av precisionsverktyg
i krdavande produktionsmiljoer. Genom att kombinera teknisk expertis,
néra samarbete och ritt borr hjdlpte Sandvik Coromant foretaget att uppnd
tillforlitlig hogvolymstillverkning samtidigt som behovet av manuell
overvakning minskade.
“Det handlar om ett helhetsgrepp som bygger pa det vi kallar
Manufacturing Wellness, dar vi ser till den storre bilden av kompe-
tens, kunskap och teknik,” sédger
Carlsson.

Att investera i ratt verktyg for-
béttrar inte bara produktionsresul-
taten, det stdrker dven produktivi-
tet, stabilitet och motstdndskraft.
Produktionsanldggningar som
prioriterar processprestanda, konse-
kvens och stéd till operatdrerna kan
fa ut mer av sina befintliga maskiner
samtidigt som de lagger grunden
for framtida automatisering och
obemannad produktion.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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MTD CNC ér en kollega och en konkurrent som man
méter pa méssor och event. Uppskattade och profes-
sionella i sin framtoning och hittat sin nisch.

Maskinleverantéren Lichron var pd méssan
med méanga av sina medarbetare.

— Ett ypperligt tillfélle att hér i Stuttgart tréffa
leverantdrer och kunder. Spetsad maskinteknik
och information fér den nyfikne teknikern, sa
maskinséljaren Anders Jacobsson.

P4 foto ser vi Christer Friman, Simon Ahlberg,
Magnus Chronholm och Anders Jacobsson.

En av fa svenska utstéllare pd méassan men ack
sa spdnnande &r utvecklingsféretaget och verk-
tygstillverkaren MAQ i Saltsj6-Boo. Tillverkaren
grundades med drémmen att férenkla bearbet-
ningen genom att eliminera vibrationer och man
ar inne i en expansiv fas och utvecklar vidare
olika verktygskoncept for den globala markna-
den. Teknik och konstruktion appliceras péd verk-
tyg inom svarvning, frdsning och hélborrning.

P4 fotot ser vi Torbjérn Nordstrém och Harald
Modller som vi tréffade i montern ner pd méss-
golvet i Stuttgart.

Lés artikeln pa sidan 16 i detta nummer.

HAIMER &r en mycket uppskattad utstéllare pa AMB, férresten s& &r man med pa Mikael Gyllhamn, Scandinavian Carbide Company fotad pd AMB med bl.a.
alla internationella méssor. Senast tréffade tidningens redaktér dem pa ELMIA. ZCC:s sortiment av hardmetallstavar.
Hér ett foto fran den trevliga monterfesten som HAIMER alltid arrangerar med - Vi erbjuder hardmetall fran ZCC, specialformade och slipade hdrdme-

gléddje och professionalism. talldmnen, &tervinning av hardmetall och teknisk rddgivning, sa Mikael.



Har ni gamla skar, frasar eller borrar i hardmetall liggande?

Vi koper och atervinner hardmetallskrot fran foretag i hela Norden
Marknadsmassiga priser, tydlig avrakning och full sparbarhet

Ni skickar - eller vi hamtar

Valkommen att
besoka oss pa
Elmia Subcontractor

v Monter D05:33
Elmia
Subcontractor

scandinavian Larbide Company
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OPEN MIND Technologies AG stillde ut p4 AMB
i Stuttgart. Foretaget visade hyperMILL® CAD/CAM-
sviten samt Hummingbird Manufacturing Execution
System (MES). Hummingbird-MES utvecklades for till-
verkningsmiljer dér order, prioriteringar och kapaci-
tetsutnyttjande standigt férandras. Genom att anvanda
en moduldr metod kan varje modul ocksa anvandas
oberoende samtidigt som den ar en del av en s6mlos
processkedja.

Hummingbird-MES &ar utformat for att sakerstalla
transparens och forutsdgbarhet, precis déar det latt kan
ga forlorat pa grund av produktion av enskilda delar och
smaé batcher. En viktig skillnad &r dess strikta héndel-
sestyrda kontroll dar varje producerad del uppdaterar
statusen i realtid for alla anvéandare.

Fyra ingangspunkter till digital tillverkning

De omréden dér foretag ser det mest akuta behovet av
processdigitalisering varierar mycket. Darf6r erbjuder
Hummingbird-MES fyra byggstenar, som var och en
kan fungera som utgdngspunkt.

Planering och kontroll

Hummingbird kopplar samman planering och verk-
stadsgolvet i ett enda digitalt system; den upptacker
avvikelser i realtid och méjliggor omedelbara justeringar
via en agil planeringsplan. Detta sdkerstéller transparens
och gor att produktionen snabbt kan anpassas till f6rand-
rade forhéllanden. Till exempel kan maskinkapaciteter
anvéandas pa olika sétt for att mota leveransdeadlines.

CAM/CNC-integration

Hummingbird-MES drar nytta av sémlos integration
med hyperMILL.® CAM-projekt, NC-program samt
process- och verktygsdata hanteras, versions hanteras
och 6verférs centralt till maskinen utan dataforlust.
NC-program skickas fran CAM-projektet till produktion
med en knapptryckning. Som ett resultat dr all nédvan-
dig information digitalt tillgénglig pa maskinarbets-

stationerna. Utéver det nuvarande NC-programmet
inkluderar detta installationsinformation och jobbdata.
Maskinoperatoren kan vara siaker pa att all aktuella data
ar tillgénglig och kan fokusera helt p& produktionen.

Verktygslogistik

Eftersom verktygssokning, ineffektiv lagerhantering med
overskott av verktygslager eller for tidiga verktygsbyten
utgor en undvikbar kostnadsfaktor for méanga foretag,
ar verktygshantering en idealisk utgdngspunkt. Detta
innebdr till exempel dterstdende verktygslivslangd och
verktygsmitning samt forvaring och logistik av verktyg
och héllare. Feedback frdn maskinoperatorer kan ocksé
registreras om avvikelser i snittparametrar eller verk-
tygslivslangd uppstar i praktiken.

Maskindatasamling

Endast automatiserad maskindata-insamling visar hur
effektivt maskiner faktiskt fungerar. Hummingbird
samlar automatiskt in tillgénglig maskindata och visar
dem i tydliga, léttldsta instrumentpaneler. Maskin- och
driftstatus samt kortid och driftstopp analyseras i realtid.
Maskindatainsamling genererar och vervakar nyckeltal
(KPI:er), integrerar en mangd olika maskiner och &r en
viasentlig komponent i ett omfattande MES, som utgor
grunden f6r vilgrundade beslut och kontinuerlig pro-
cessoptimering.

Mer information:
www.openmind-tech.com.

Fanga maskindata i realtid och visa
dem tydligt med Hummingbird.

Soémlést datafléde: NC-program
Sverférs fran CAM-projektet till pro-
duktionen med en knapptryckning.
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Nya krav fran
industrin driver nasta
investeringsfas hos UFAB

Efter varens etablering av den nya produktionsanldgg-
ningen i Uddevalla tar UFAB nésta steg i foretagets
langsiktiga produktionssatsning. Under hésten inves-
terar foretaget i tva nya maskiner fran de virldsledande
tillverkarna Makino och Okuma. Satsningen breddar
kapaciteten inom avancerad bearbetning och stiarker
foretagets formaga att mota industrins forandrade krav
pa produktionspartners.

Investeringen &r en direkt f6ljd av en utveckling som
UFAB ser i allt fler kunddialoger.

— Vi ser att dialogen med véra kunder haller pa att
forandras. Tidigare handlade den ofta om en komponent
eller en enskild produktion. Idag handlar den allt oftare
om hur vi tillsammans kan stirka deras leveransférmaga,
skapa storre flexibilitet och minska risker genom hela
produktionskedjan. Det stéller helt nya krav p4 oss som
partner, sager Niclas Samuelsson, vd pa UFAB.

Nér UFAB involveras tidigare i kundens utvecklings-
eller produktionsprocess férandras ocksd uppdraget. Da
handlar det inte enbart om att tillverka enligt ritning,

utan om att tillsammans skapa en produktion som dr mer
robust, flexibel och forutsagbar 6ver tid. Det stéiller hogre
krav pa kompetens, teknisk kapacitet och formégan att
ta ansvar genom hela tillverkningsprocessen.

Det dr mot den bakgrunden som UFAB nu investe-
rar i en Makino A500iR, ett femaxligt simultant bear-
betningscenter, och en Okuma MULTUS B300Il W, en
multifunktionsmaskin dér svarvning och frasning kan
utféras i samma uppspanning.

Tillsammans med tidigare investeringar innebar det att
UFAB nu erbjuder fraskapacitet fran detaljer pd omkring
10 millimeter upp till komponenter péd sex meter, sam-
tidigt som foretaget etablerar ett nytt erbjudande inom
avancerad fleroperationssvarvning. Investeringen dr ett
resultat av en vixande efterfrdgan frén marknaden, och
den férsta kundordern inom den nya svarvkapaciteten
tecknades redan innan maskinen har installerats.

— Vaér strategi handlar om det vi kallar Industrial

Performance. For oss handlar det inte om att maximera

var egen produktion, utan om att férbéttra vara kunders.
Om vi kan hjdlpa dem att minska risk, 6ka flexibiliteten
eller gora deras leveranser mer forutsdgbara har vi skapat
ett storre virde &n sjalva komponenten. Det &ar darfor vi
investerar som vi gor, sager Niclas Samuelsson.

Valet av Makino och Okuma &r dérfor strategiskt.
Bada tillhor virldens ledande tillverkare av verktygs-
maskiner och dr kdnda {6r sin precision, processstabilitet
och driftsdkerhet. Investeringen stirker inte bara UFAB:s
maskinpark utan ocksa foretagets formaga att ta ett storre
ansvar genom hela tillverkningskedjan.

Den andra investeringsfasen i den nya produktions-
anldggningen &r ytterligare ett steg i UFAB:s ldngsiktiga
arbete med att bygga en produktionsplattform dar inves-
teringar i teknik inte bara starker den egna kapaciteten,
utan ocksd kundernas férmaga att bygga mer resilienta
produktionskedjor.

Mer information:
www.ufab.se
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Camcut AB starker sin verksamhet
1 Sverige med en erfaren specialist
inom sk@rande bearbetning

Camcut AB stérker sin verksamhet i Sverige genom
att Jan-Erik Saukko har tilltrdtt som Technical Sales
Specialist. Med cirka 25 ars erfarenhet av skdrande
bearbetning ansvarar Saukko for teknisk forsiljning
och utveckling av kundrelationer, med sérskilt fokus pa
Stockholm, Milardalen, Uppland och Uppsala.
Saukko dr Camcut AB:s forsta lokalt verksamma spe-
cialist inom teknisk forsaljning i Sverige. Han ar bosatt

i sodra Stockholm och kommer framfér allt att arbeta
med Walter Tools skirande verktyg och verktygslosning-
ar samt med 6vriga 16sningar for tillverkande industri
som Camcut erbjuder.

Saukko har cirka 25 &rs praktisk erfarenhet av bear-
betning och CNC-tillverkning. Senast arbetade han
indstan tio ar pd LKAB Wassara AB. Utover bearbetning
har han erfarenhet av CAM-programvara och moderna
bearbetningsmetoder.

— Nér man sjdlv har arbetat vid verktygsmaskinen och
programmerat detaljer forstar man att allt i produktionen
hinger ihop. Inte ens ett bra verktyg loser problemet
om resten av processen inte stodjer det. For mig &r det
forsta steget att forsta vad kunden tillverkar och var den
verkliga utmaningen finns, sager Saukko.

I sin nya roll ser Saukko sérskilt fram emot kundbe-
s6k och mojligheten att anvidnda sin langa erfarenhet
av bearbetning for att 16sa olika produktionsrelaterade
utmaningar. Han betjanar kunder pa svenska, finska
och engelska.

Camcuts verksamhet startade 2014. Pa drygt tio ar har
foretaget utvecklats fran leverantor av skarande verktyg
och CAM-programvara till en partner som betjanar flera
omrdden inom tillverkande industri. Camcut Group,
som bildades 2025, bestdr av Camcut Oy och Camcut
AB, som ansvarar for verksamheten i Sverige.

Camcuts erbjudande omfattar skdrande verktyg,

CAM- och annan programvara for tillverkande industri,
verktygs- och arbetsstyckesuppspanning, méitning och
kvalitetssdkring samt expert- och servicetjanster. Saukkos
arbete i Sverige stods av den 6vriga organisationen inom
Camcut Group samt av ett ndtverk med 6ver 40 tillver-
kare, programvaru- och teknikpartners.

En central samarbetspartner 4r Walter Tools, som
Camcut har samarbetat med sedan f6retaget grundades.
Samarbetet ger Saukko tekniskt stod i utvecklingen av
verktygslosningar och i arbetet med att 16sa kundernas
utmaningar inom bearbetningsprocessen.

Camcut AB betjanar den svenska marknaden dven
med svensksprdkiga digitala tjanster. Den kostnads-
fria Camcut-appen innehdller bland annat gang- och
toleransdata, tekniska kalkylatorer och annan teknisk
information som verkstadsindustrins yrkespersoner
behover i det dagliga arbetet.

— Jag vill forst forstd kundens produktion, maski-
nerna, detaljerna och var problemet faktiskt uppstar.
Dérefter kan vi fundera pa vilket verktyg, vilken metod
eller vilken annan I6sning som kan forbéttra situationen.
Fortroende byggs genom att lyssna pa kunden och se till
att 16sningen utgdr frén ett verkligt behov, séger Saukko.

Camcuts produktutbud finns att se i webbutiken.

Mer information:
www.camcut-group.com

Carlstad machinetools har nd)et att
presentera en ny agentur: TOS VARNSDORF

— Strax innan Elmia mé&ssan 2026 besokte vi tillsammans

med var servicepartner Svizza AB den tjeckiska arborrverks-

tillverkaren TOS Varnsdorf. Pa plats signerade vi avtalet som

innebar att vi 4r den nya generalagenten f6r maskinmaérket

inom Sverige. Detta innebér att vi har hand om nyforsélj-

ning, reservdelar och kan erbjuda service pé befintliga TOS

Varnsdorf maskiner i Sverige.

— Under Elmia Méssan var Jan Drusan pa TOS Varnsdorf

med oss, som &r regionalt ansvarig 6ver forsiljningen i bland

annat Sverige. Méssan har redan gett resultat och flera intres-

santa kundprojekt har p&bérjats géllande investering i arborr-

verk.

— TOS Varnsdorf ar ett kint méarke inom maskinindustrin

och har varit verksamma sedan 1903. Tillverkaren bygger
3- till 5-axliga arborrverk allt frén deras klassiska WH10/105
modeller upp till mer avancerade med palettvixling, invéxling

av frashuvud, bearbetningsévervakning, mm. Bolaget har

idag ca 400 anstéllda och négra av deras mest notabla kunder

ar Caterpillar, Skoda, Siemens, Vestas, Schottel & Bomag,

informerade Alexander Klevenfeldt.

Pa fotot frdn Elmiaméssan ser vi Jan Drusan férséljningschef TOS VARNSDORF och Alexander Klevenfelt Caristad machinetools.
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Alex Paunovic Filmeko och Daniel Andersson MaskinFransson tackar varandra fér en bra affar.

Filmeko investerar i ny QUASER MV?

fran Maskin Fransson

Filmeko AB i Kungsingen har investerat i en ny QUASER MV3
vertikal fleroperationsmaskin frain Maskin Fransson. Maskinen
levererades och installerades under den forsta veckan i juli och
blir ett nytt tillskott till Filmekos moderna maskinpark.

Filmeko &r en erfaren finmekanisk verkstad med
omkring 40 ar i branschen. Foretaget arbetar bland annat
med prototyper, fixturer, kortserier och maskindelar och
utfor kvalificerad skdrande bearbetning for kunder med
héga krav pé precision och kvalitet.

Den nya QUASER MV3 dr en modern vertikal flerope-
rationsmaskin utvecklad for att kombinera h6g precision
och stabilitet med god produktivitet. QUASERs MV-serie
ar sedan manga ar etablerad inom svensk verkstadsin-
dustri och den nya investeringen ger Filmeko ytterligare
kapacitet och flexibilitet i produktionen.

For Maskin Fransson ér leveransen ocksa en fortsattning
pé ett ldngvarigt samarbete.

— Vart samarbete med Filmeko och Microprecision
stracker sig langt tillbaka i tiden. Under de senaste 20
aren har vi levererat och installerat 6ver 30 maskiner hos
de bada foretagen. Det ar naturligtvis valdigt roligt att
aterigen fa Filmekos fortroende och vara en del av deras
fortsatta utveckling, sager Maskin Fransson.

Filmeko hade tidigare en gemensam &garstruktur
med Microprecision, men sedan mitten av 2025 drivs
Filmeko vidare under eget 4gande. Det ndra samarbetet
mellan de bdda foretagen bestdr dven efter férandringen.

Investeringen i den nya QUASER MV3 ir ytterligare
ett steg i Filmekos fortsatta satsning pa modern produk-
tionsteknik och skapar goda f6rutséttningar f6r effektiv
och flexibel tillverkning dven framéver.

Maskin Fransson tackar Filmeko for
det fortsatta fortroendet och énskar
foretaget manga produktiva timmar
med sin nya QUASER MV3.

Mer information:

www.filmeko.se
www.maskinfransson.se

P4 fotot ser vi produktionstekniker Paja och Thomas tillsammans med Alex.
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Scandinavian Carbide breddar sitt
erbjudande genom samarbete med Premex

Scandinavian Carbide Company har inlett ett samarbete
med Premex, tillverkare av kundanpassade hardme-
tallamnen.

Genom samarbetet kan vi erbjuda ett bredare sorti-
ment av slipade och forformade hdrdmetallimnen till
kunder i Skandinavien.

Kortare ledtider och mindre bearbetning
Premex tillverkar slipade och férformade hdrdmetall-
amnen enligt kundens ritningar och specifikationer.
For méanga verktygstillverkare innebar det mindre
egen bearbetning, kortare produktionstid och lagre
tillverkningskostnad.

Normal leveranstid for forformade @mnen bearbetade
fran hdrdmetallstavar dr mycket kort, vilket mojliggor
snabba leveranser dven vid brddskande behov.

Vi kan nu dven erbjuda férsintrade &mnen som fardig-
bearbetas enligt kundens 6nskemal, med kort leverans-
tid, normalt ett par veckor. Det ger nya majligheter att
optimera materialutnyttjandet, sarskilt i dagens marknad
med héga rdmaterialpriser.

Ett bredare erbjudande

Scandinavian Carbide erbjuder idag bland annat:
e Hardmetall frdn ZCC.

e Specialformade och slipade hardmetallimnen.

° Atervinning av hardmetall.
e Teknisk radgivning och materialval.
e Snabba leveranser fran vart lager i Tyskland.

Samarbetet med Premex ar ytterligare ett steg i var
ambition att erbjuda ett komplett sortiment av hard-
metallprodukter och tjanster till verktygstillverkare och
verktygssliperier i Skandinavien. For vara skandinaviska
kunder kommer Premex i f6rsta hand att tillverka &mnen
i ZCC-material, vilket sikerstiller samma hoga materi-
alkvalitet genom hela vart erbjudande.

Mer information: www.carbide.nu

NASA valjer ater samma fjadertillver-
kare till sitt andra Mars-roveruppdrag

Komponenter som tillverkats av John Evans’ Sons, en del av globala
Lesjofors, anvéands for narvarande pa bada NASAs aktiva Mars-
rovrar efter tva framgangsrika samarbeten med NASA Jet Propulsion
Laboratory (JPL).

John Evans’ Sons konstantkraftfjidrar anvindes forst pd Curiosity,
som landade pa Mars 2012, och valdes dérefter &ven till NASAs rover
Perseverance. Mer &n ett decennium senare dr bada rovrarna fortfa-
rande i drift, och fjadrar tillverkade av John Evans’ Sons fortsétter att
stodja NASAs utforskning av Mars.

Flera ars utvecklingsarbete
John Evans’ Sons anslét sig till Perseverance-programmet 2018, nés-
tan tva ar fore uppskjutningen. Féretaget samarbetade med NASA
Jet Propulsion Laboratory (JPL) kring designforfining, materialval,
kvalificeringsprovning och tillverkning.

Eftersom Perseverance bygger pa Curiositys beprévade arkitektur
och framgangsrika komponenter valde JPL aterigen John Evans’ Sons
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f6r att konstruera och tillverka de konstantkraftfjadrar som anvands
i Perseverance-roverns rocker-bogie-fjadringssystem.

Nar Perseverance skots upp i juli 2020 inleddes en sju manader lang
resa pa nastan 400 miljoner kilometer till Mars. Dar bidrar fjadrarna
fortfarande till att hélla rovern stabil nér den tar sig 6ver stenar, branta
sluttningar och ojamn terrdng.

Byggt pa fortroende
David Devoe, vd f6r John Evans’ Sons och vice vd for Lesjofors

° ° ° °
Business Region North America, sidger: “For ett foretag som har till- VI h Ittar d I n a bes parl ngar

verkat fjadrar sedan 1850 dr det anmarkningsvart att tinka pa att vara

° o
produkter nu dr i drift pa Mars. Att fa bidra till Curiosity-programmet d I rekt pa p I atS!

var ett stort 6gonblick for alla pd John Evans’ Sons. Nar NASA JPL
° . . e e Vi hjélper dig att spara pengar och minska klimatpéverkan genom att inventera dina verktyg pa plats. Vi
aterkom till oss for Perseverance betydde det dérfor annu mer. Det visar vilka som kan slipas om och ger dig en kalkyl pa besparingen — bade i kronor och CO,.

speglade det fortroende som under ménga ar byggts upp for var OMSLIPNING GOR SKILLNAD!

konstruktion, var tillverkning och framfér allt vdra medarbetare.
l: Spara mellan 50-85% pa

Rymduppdrag lamnar inget utrymme fér kompromisser. Varje forsta omslipningen

komponent maste fungera exakt som avsett, eftersom det inte finns
Minska utslappen med

nagon mojlighet till underhéll eller reparation nédr uppdraget vl har Q D upp il 99.4%
inletts. Att veta att vara fjadrar fortsétter att stodja bade Curiosity och ,
FORE EFTER
Perseverance nir de utforskar Mars dr nagot hela teamet dr oerhort
stolta 6ver. For ett foretag med vér historia dr det en stark pdminnelse
om att generationer av tillverkningskunskap &r perfekt rustade for att
mota morgondagens tekniska utmaningar och stédja uppdrag som Verkatodeiokils thoaice

. .. o . o . Y Dalh: 49,141 46 Hudd
fortsétter att ka var forstaelse av vérlden bortom vér egen.” ol 07007817 A Mail

patrick.soodla@colly.se

NASA-programmet visar bredden i de tekniska projekt som
Lesjofors-natverket stodjer. Det visar ocksa Lesjofors-natverkets kapa-

citet att stodja kunder vars produkter anvédnds i ndgra av vérldens
mest krdvande miljoer.

Den fullstindiga tekniska berédttelsen bakom Mars-
roverprogrammet, inklusive utvecklingen av konstantkraftfjadrarna
och samarbetet med NASA Jet Propulsion Laboratory, finns i den
tekniska fallstudien om Mars-rovern pa Lesjofors webbplats.

Mer information:

www.lesjofors.com

Tel: 0157-208 40
www.brainproducts.com
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Historiskt agarbyte pa Mercatus
— gar fran svenskt till tyskt familjedgt foretag

Det svenska miljo- och teknikforetaget Mercatus
Engineering AB star infor ett nytt kapitel. Efter 53 ar
sdljer grundarfamiljen, tillsammans med deldgaren
Christer Fuglesang (som varit delédgare sedan 2019), alla
aterstdende aktier till det tyska familjeféretaget KNOLL
Maschinenbau GmbH som sedan 2019 dgt 51 %. Affaren
innebar att Mercatus gar fran ett familjeforetag till ett
annat - ett steg som garanterar kontinuitet och ldngsiktig
stabilitet fér bade medarbetare och kunder.

Mercatus grundades 1973 av Karl-Heinz Schroder
och har under generationer utvecklats till en etablerad
aktor inom den svenska tillverkningsindustrin. Foretaget
erbjuder systemlgsningar for rening, dtervinning och

cirkuldr hantering av férorenade processvitskor.

Den nya dgaren dr KNOLL Maschinenbau GmbH frén
Bad Saulgau, Tyskland. KNOLL &r en ledande leveran-
tor av transportorsystem, filtersystem och pumpar for
metallbearbetning. Systemen transporterar och separe-
rar span samt skarvatskor. Affarsomradet fér automa-
tion utvecklar 16sningar f6r krdvande monterings- och
logistikuppgifter. Det omfattande produktprogrammet
inkluderar anldggningar for saval decentraliserade som
centraliserade applikationer. Sedan 1970 star KNOLL f6r
innovation, framsteg och héllbar tillvéxt.

Familjerna har en néra relation som strécker sig till-

baka till det tidiga 1970-talet. Dessutom delar de gemen-
samma grundvarderingar nar det galler entreprendrskap,
kvalitet, ekonomi och héllbarhet.

Genom det nya dgarskapet behaller Mercatus sin
stabila grund och far samtidigt tillgéng till ett omfat-
tande internationellt ndtverk, nya marknader och globala
synergier. ”Att 6verldmna livsverket till familjen Knoll
kénns helt rétt. Vi lamnar 6ver stafettpinnen till en dgare

Familjen Alsér och
Christer Fuglesang
tillsammans med
Knolls &gare
Matthias Knoll

i mitten

som delar vér filosofi och som samtidigt har mojlighet
att 6ppna dorrar till internationella marknader. Mercatus
forblir en trygg och stabil arbetsplats — men nu med dnnu
starkare framtidsutsikter”, sdger Kristina Alsér, dotter
till grundaren Karl-Heinz Schroder.

Agarbytet markerar borjan pa ett nytt, spannande kapi-
tel dar Mercatus starka lokala férankring férenas med
KNOLLSs internationella rackvidd och tekniska expertis.

Obemannad flygfarkost visas fér forsta
gangen pa Flygdagarna i Linkdping

For forsta gangen visas en fullskalig modell av den
obemannade flygfarkost som GKN Aerospace utvecklar
pa uppdrag av Forsvarsmakten och Forsvarets materi-
elverk (FMV). Det sker i samband med flygvapnets
100-drsjubileum i Linkdping och ger allmidnheten en
forhandsblick in i framtidens flygforsvarssystem.

- Under Flygdagarna far besokarna en inblick i svensk
forsvarsindustris teknik- och innovationsutveckling.
Projektet visar hur industrin, Forsvarsmakten och FMV
tillsammans snabbt kan omsitta operativa behov till
ny formdga och kostnadseffektiva 16sningar, sdger
Sara Eklo6f, affirsomrddeschef for forsvar och rymd
pd GKN Aerospace.

Den obemannade flygfarkosten (UAV:n) utvecklas som
en flexibel plattform som kan anpassas for flera opera-
tiva anvdandningsomraden, savil markbaserade som
luftburna.

Med fokus pa snabb innovation, agil utveckling och
kontinuerligt lirande ska demonstratorn utvecklas och
testas inom en kort utvecklingscykel pa bara 18 manader.
De forsta testflygningarna planeras under 2027.

Projektet som startade hosten 2025 omfattar utveck-
ling, konstruktion och demonstration av flygfarkosten
med tillhérande turbojetmotor. Plattformen utvecklas
med fokus pa skalbarhet och kostnadseffektivitet och
bygger pd GKN Aerospace samlade kompetens inom

béde flygmotorer och flygstrukturer.

— Med motorutveckling i Sverige och flygstruk-
tur- och avionikkompetens fran véra verksamheter
i Nederldnderna och Storbritannien kan vi utveckla den
hér typen av systemldsningar {6r framtidens luftforsvar,
sdger Sara EkIof.

Demonstratorn dr en del av arbetet med att utforska

framtida teknologier och kostnadseffektiva 1sningar
som kan bidra till att starka Sveriges férsvarsférmaga.

2026 fyller flygvapnet 100 ar. Den 22-23 augusti kulmi-
nerar jubiléet med Flygdagarna pd Malmen i Linkdping.
Evenemanget bjuder pé flyg- och markutstallningar fran
béade det militdra och civila forsvaret, dir GKN Aerospace
medverkar under hela evenemanget.

Obemannad flygfarkost (UAV) som GKN Aerospace utvecklar pd
uppdrag av Férsvarsmakten och Férsvarets materielverk (FMV).
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Ny QUASER MV3 med
Heidenhain TNC640

installerad hos

ESAB 1 Laxa -
VA gada st s el st vt e b evoeat och sl Resilience powered

ny QUASER MV3 utrustad med Heidenhain TNC640 hos ESAB AB i Laxa.

[ ]
ESAB &r en global ledare inom svets- och skérteknik med en lang tradition av by I n d u St ry

innovation och hogkvalitativ tillverkning.

For att fortsdtta utveckla sin produktion och sikerstilla hog precision i sina
bearbetningsprocesser har man nu investerat i en modern vertikal fleropera- 1 O —1 2 novem b er | J O N ko p | N g
tionsmaskin fran QUASER.

QUASER ir en av Taiwans ledande tillverkare av CNC-maskiner och ar
vilkidnda for sin hoga kvalitet, stabila konstruktion och tillf6rlitlighet.

Maskinerna anvénds idag av tillverkande foretag vérlden 6ver inom en rad
olika industrisegment ddr krav pa precision, produktivitet och driftsdkerhet
star i fokus.

Vi dr stolta 6ver att representera QUASER pé den svenska marknaden och

Registrera
din biljett!

har genom é&ren levererat cirka 350 QUASER-maskiner till kunder runt om
i Sverige.
Det stora antalet installationer &r ett kvitto p4 maskinernas kvalitet och p&

det fortroende vara kunder visar oss.

P4 bilden syns vér séljare Philip Landh tillsammans med Robin Eriksson
(operator ESAB), som ska kora maskinen, framf6r den nyinstallerade QUASER
MV3.

Vi vill rikta ett stort tack till ESAB for fortroendet och ser fram emot ett
fortsatt gott samarbete.

Mer information:
www.maskinfransson.se
www.esab.com
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Maskin Fransson blir
representant for

svensk

sydkor

Maskin Fransson stirker sitt erbjudande inom CNC-
maskiner och blir ny svensk representant for sydkore-
anska SMEC. Med ett brett program av CNC-svarvar
och fleroperationsmaskiner, frin kompakta modeller
till stora och avancerade maskinldsningar, ser foretaget
SMEC som ett mycket intressant alternativ fér den
svenska verkstadsindustrin.

SMEC (Samsung Machine Tools Engineering Company)
ar en etablerad sydkoreansk tillverkare av verktygsma-
skiner med rotter i Samsung Heavy Industries. Foretaget
utvecklar och tillverkar bland annat CNC-svarvar och
fleroperationsmaskiner och har ett omfattande maskin-

program som técker allt fran mindre maskiner till medel-
stora och stora produktionsmaskiner. SMEC:s maskiner
sdljs internationellt pa ett stort antal marknader.

For Maskin Fransson &r den nya agenturen ett natur-
ligt steg. Foretaget har mer 4n 20 ars erfarenhet av att
arbeta med sydkoreanska maskintillverkare och har
under den tiden byggt upp en omfattande kunskap om
savadl maskintekniken som de krav som svenska verk-
stadsforetag stiller pa produktivitet, precision, driftsa-
kerhet och service.

— Efter att ha utvdrderat SMEC dr vér bed6mning att
maskinerna héller minst samma kvalitetsniva som vi &r
vana vid fran andra ledande sydkoreanska tillverkare.

eanska SMEC

Det som gor SMEC extra intressant dr kombinationen av
kvalitet, ett mycket brett maskinprogram och en prisbild
som dr svarslagen. Det gor att vi ser en stor potential
for SMEC pa den svenska marknaden, sdger Henrik
Fransson, dgare och forséljningschef p4 Maskin Fransson.

Brett program av svarvar och fleroperationsmaskiner

SMEC erbjuder ett omfattande sortiment f6r olika
typer av bearbetning och produktionsbehov. Programmet
omfattar bland annat CNC-svarvar och fleroperations-
maskiner i ett stort antal storlekar och utféranden — fran
kompakta maskiner f6r mindre detaljer och seriepro-
duktion till stérre maskiner f6r krdavande bearbetning.

SMEC:s egen produktionsanldggning omfattar bade
bearbetning och montering av verktygsmaskiner, och
foretaget arbetar &ven med automation och robotlos-
ningar.

For Maskin Fransson innebar bredden att man kan
erbjuda SMEC-maskiner till saval mindre legotillverkare
som storre produktionsforetag.

— Det viktiga for oss ar att kunna rekommendera ratt
maskin utifrdn kundens produktion, inte att férsoka fa
varje kund att passa in i ett begransat maskinprogram.
SMEC:s bredd ger oss betydligt fler mdjligheter att hitta
en tekniskt och ekonomiskt bra 16sning for varje applika-
tion, sdger Henrik.

Svenska servicetekniker
utbildade hos SMEC i Sydkorea
En central del i lanseringen av SMEC pé den svenska mark-
naden ér service och teknisk support. Under juli genom-
forde darfor tvd av Maskin Fransson:s servicetekniker en
omfattande utbildning vid SMEC:s fabrik i Sydkorea.
Under vistelsen fick teknikerna f6lja tillverkningen
fran bearbetning och montering till méitning och slut-
kontroll. De fick dven studera bade svarvar och flero-
perationsmaskiner i olika monteringsstadier, vilket gav
en fordjupad forstaelse for maskinernas konstruktion
och uppbyggnad.



— Det som gjorde starkast intryck var hur ren och
viélorganiserad fabriken var och hur tydligt arbetet prag-
lades av kvalitet och noggrannhet. Vi fick folja hela pro-
cessen och kunde se de omfattande kontroller som gors
under tillverkningen. Precisionen och kvalitetsarbetet
genomsyrade hela produktionen, sdger René Reitsma
(servicetekniker Maskin Fransson).

Utbildningen bestod av bade teori och praktiska
moment inom bland annat méatning, inriktning, instal-
lation och felstkning. Teknikerna fick arbeta sida vid sida
med SMEC:s egna specialister och omsétta utbildningen
direkt i praktiskt arbete.

Som en del av vistelsen deltog de svenska teknikerna
dessutom vid en maskininstallation hos en sydkoreansk
kund.

— Att fa vara med vid en verklig installation var
mycket vardefullt. Vi kunde f6lja SMEC:s servicetek-
niker genom hela arbetsgangen och sjdlva delta i flera
moment. Det gav oss bade kunskap om hur SMEC vill att
maskinerna installeras och kontrolleras och en trygghet
infér kommande installationer hos véra svenska kunder.
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Lokal service en viktig del av satsningen

For Maskin Fransson dr malsattningen att kunder som
investerar i en SMEC-maskin inte bara ska fa en konkur-
renskraftig maskin, utan ocksa tillgang till lokal svensk
kompetens f6r installation, service och support.

Utbildningen i Sydkorea ar darfor en viktig del av
den langsiktiga satsningen pa agenturen.

— En bra maskin &r bara en del av en lyckad inves-
tering. For vara kunder &r det minst lika viktigt att det
finns kunniga tekniker néra till hands nir det behovs.
Genom utbildningen direkt hos SMEC har vi fatt bade
djupare teknisk kompetens och personliga kontaktvéa-
gar till fabrikens specialister. Det ger oss mycket goda
forutsattningar att ta ansvar for SMEC-maskinerna pa
den svenska marknaden fran dag ett, siger René Reitsma.

Med den nya agenturen breddar Maskin Fransson
darmed sitt erbjudande till svensk verkstadsindustri och
ser SMEC som ett starkt alternativ for féretag som s6ker
hoég maskinkvalitet, ett brett urval av maskinmodeller
och en konkurrenskraftig investeringsniva.

Om SMEC

SMEC Co., Ltd &r en sydkoreansk tillverkare med verk-
samhet inom bland annat verktygsmaskiner, automation
och robotteknik. Foretagets maskinverktygsverksam-
het har sitt ursprung i Samsung Heavy Industries och
omfattar idag ett brett program av CNC-svarvar och
fleroperationsmaskiner. SMEC uppger att maskinpro-
grammet striacker sig fran mindre till medelstora och
stora maskiner samt att féretaget dr verksamt pa mer
dn 60 internationella marknader.

Mer information:

www.maskinfransson.se



Din nasta maskin
star redo!




tech-center har vi ett stort utbud
omgaende leverans

MAM72-35V PC32 erbjuder:

» 72 timmars obemannad drift
Tillférlitlig produktion dygnet runt

* 32-palettsystem
Flexibilitet for varierande seriestorlekar

* 5-axlig simultan bearbetning
Komplexa detaljer i en uppspanning

* 210 verktygsplatser
Kapacitet for krdvande jobb

¢ 60 m/min snabbtransport
Effektiva cykeltider

Vart svenska séljteam visar gdrna maskinen,

diskuterar dina behov och hjélper dig hitta rétt I6sning

Hur skulle er produktion se ut om ni kunde kora
“Lights out” redan om nagra veckor. | vara nordiska

av maskiner for

Tank dig att lamna jobbet pa fredag och komma
tillbaka pa mandag till fardiga detaljer. MAM72-35V
kors i 72 timmar med minimal tillsyn medan palett-
systemet vaxlar mellan jobb utan stopp.

Komplexa geometrier fardigstalls i en enda uppspan-
ning med 5-axlig simultan bearbetning - farre opera-
tioner, snavare toleranser. Verktygsmagasin med 210
platser minskar stalltider 6kar spindeltillgangligheten
och darmed produktiviteten.

Med snabbtransport pa 60M/min sa minskar vi
cykeltiderna och &kar er konkurrenskraft. Fler spin-
deltimmar, 6kad stabilitet och mer kapacitet det ar
receptet for nya affarer!

Detta ar en av flera maskiner vi har i lager.

&

MASENTIA




Posttidning B

Ej retur

Avsandare: Markbladet Tryckeri AB
Box 2035
511 02 Skene

CITIZEN
OKIK
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